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Ampére LFD.M =
L.METALLKONSTRUKT .=
Gerdte und Einrichtungen LWC -
fiir die automatische LUTKO -
Datenverarbeitung L] =
anderweitig nicht genannt M. =
Silber MAG =
Aluminiumsul fat MIG =
Aluminiumoxid MM -
anschliegfender MOFA =
Altpapier M2 -
Gola M3 -
feine Wollgqualititen N =
Bariumcarbonat NA2CO3 =
Baumaschinen NACL L]
bestimmte NAOR =
Bruttoregistertonne NA2SO4 =
beziehungsweisge NA2S205 -
Bortrioxid NE =
Celsius NH -
chemisch
Kubikzentimeter NR. =
Kupfer NS~-1 =
der/die 0 -
Deutsches Arznei Buch OH. =
Denier (MaBSeinheit fiir P =
textile Fadenstidrke) PB =
Deutsches Institut fir PBO L]
Normung PCB -
Deutsche Mark PHONOTECHN. =
dezitex (l@ngenbezogene PVC -
Masse fiir textile Fasern P20S -
und Garne; 1 g/10_km) REP.V. -
Dutzend s -
effektiv S102 s
einschliesSlich s02 -
S03 =
Blektrizitltaerzeugung ST =
Fluor SYPRO =
fiir
Bisen T -
Freguenzmodulation TI102 s
Gewinnung und Verarbei~ T3 s
tung von u. -
Grubenausbau U.A, =
Grundstoff U.A, -
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Kaliumcarbonat ZNS -
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Landwirtschaft
Zeichenerklérung
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Stick

Systematik fiir das Pro-
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und andere(s)
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Verarbeitung von
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Wirtschaft und Statistik
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Angabe f&llt splter an .
Aussagewert eingeschrinkt, da der Zahlen-

wert statistisch relativ unsicher ist

Gesamtproduktion

aus Griinden der Geheimhaltung bzw.
Vergleichbarkeit zusammengefast
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Binflhrung -

In der vorliegenden Verdffentlichung werden
Brgebnisse der Produktionsstatistik und-als
Brganzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der AuBSenhandelsstati-
stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DOR, der Preisstatistik
sowie ausgewdhlter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1_Vierteljdhrliche Produktionserhebung

Mit dem "Gesetz Uber die Statistik im Produ-~
zierenden Gewerbe® vom 6. November 1975 in
der Fassung der Bekanntmachung vem 30. Mai
1980 (BGBl., 1 S. 641) in Verbindung mit dem
Gesetz Uber die Statistik fiir Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14. Mirz
1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grundlage fir
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Echebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und wasserversorgung)
geschatfen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung Uber die
Produktion einbezogen.

Der Berichtskreis der Vier-
teljdhrlichen Produktionserhebung umfadt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschiftigten und mehr sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) mit im all-
gemeinen 20 Beschiftigten und mehr von Unter-
nehmen der Ubrigen Wirtschaftsbereiche
(einschl. Produzierendes Handwerk).

Als Ausnahme von der allgemeiften Abschneide-
grenze "20 Beschiftigte und mehr® gilc fur
folgende SYPRO-Zweige die Abschneidegrenze
voa "10 Beschéftigte und mehr*:

2512 ~ Gewinnung von Natursteinen, a.n.g..
2516 - Gewinnung von Sand, Kies,
2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeugnis-
sen, a.n.g.,

6825 - Obst- und Gemiiseverarbeitung,
6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,
6856 - Fischverarbeitung,

6872 - Milzerei,

6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

* 6889 - Herstellung von Futtermitteln.

Fir den SYPRO-Zweig 5311 Sge- und Hobelwerke
gilt als Abschneidegrenze der “Jahresein-

schnitt von mindestens 1 000 n3 Rundholz".

Als Grundlage der Erhebung und
der Gliederung der Daten dient das “Systema-
tische Gliterverzeichnis flir Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, Teil 2: Systematisches
Giterverzeichnis £0r Statistiken im Produzie-
renden Gewerbe (GP)*').

Die nachgewiesenen Zahlen werden Uberwiegend
im Rahmen der Vierteljdhrlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Glitergruppen 10
(Blektrizitat, Gas, Fernwirme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 27 (Bisen und
stahl) und dem Gilterzweig 291 (Bisen-, Stahl-
und Tempergu8) werden zusatzlich Fachsta-
tistiken herangezogen

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
untergcheldenx

Zum Abeatz bestimmte
Produktion. Sie wmfast im all-
gemeinen den verkaufstihigen, fir den Markt
vorgesehenen Produktionsausstos (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den

_ Bigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Dem Wert der zum Absatz bestimmten
Produktion liegen die im Berichtszeit-

) raum erzielten Verkaufspreise ab Werk
zugrunde. Der Wert umfast auch die Kosten
der Verpackung, selbst wenn sie geson-
dert in Rechnung gestellt sind. Nicht ein-
bezogen sind dagegen die in Rechnung ge-
stellte Umsatz- (Mehrwert-) und Verbrauch-
steuer sowie gesondert in Rechnung ge-
stellte Frachtkosten. Rabatte sind abge-
zogen. Neben Mengen- und wWertangaben wird
in der Verdffentlichung fir die einzelnen
Gliterarten auch die Anzahl der produzieren-
den Betriebe der Absatzproduktion genannt.

1) Bine ausftlhrliche Darstellung Uber die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Gliterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "Wirtschaft und Statistik" 11/82,
s. 782 f£f.

STBA, FS4, R3.1



Ges‘antproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Giter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der
Mageinheitsspalte durch einen (*) beson~
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schliesSt neben der zum Absatz bestimmten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die fir
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach M3g-
lichkeit ist in diesen Pillen auch die zum
Absatz bestimmte Produktion als "Darunter-
position® getrennt aufgefiihrt. Soweit fir
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kaufspreisen bewertet.

Lohnarcrbeit. Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes Ma-
terial be- oder verarbeitet wird. Als Wert
9ibt der Auftragnehmer die vom Auftraggeber
gezahlte Verglitung an. Die Lohnarbeit ist
wert- und mengenmiisig grundsitzlich in der
zum Absatz bestimmten Produktion enthalten.
Nur in bedeutsamen FSllen (einige Positionen
in der Giltergruppe 22 = Mineraldlerzeugnisse
und Giitergruppe 53 = Schnittholz, Sperchols
und sonstiges Holz) wird sie zusitzlich ge-
trennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara-
turen und Montage sind
als SchluSpositionen der jeweiligen Giiter-
gruppen aufgefihrt und werden im allgemei-
nen nur wertmifig dargestellt.
Lohnveredlung liegt vor, wenn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvértrag veredelt wird. Dabei bleibt
die FPorm des Erzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Umfang neu erstellt wird.

Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zZeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst geterug'c wer-
den. Brfolgt der Zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

Art Ader Fertigung, des
Materials, der Ober~-
fldchenbehandlung u.&.
In einzelnen Positionen der Gltergruppen

28, 30 bis 33, 37, 38, 63 wird zusitzlich
nach der Art der Pertigung, des Materials,
der Punktion (Steuerung), der Oberflichen-
behandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen Ge he im-~-
haltungyg betrieblicher Binzelangaben
werden Daten fir solche Brzeugnisse, die
entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb Uberwiegend beteil igt war,
nicht verdffentlicht. Dies kann dazu fih-
ren, dad z.B. innerhalb einer vierstelligen
Giiterklasse die Angaben filr eine weitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten.

GeringfliUgige Abwei-
chungen in den Summen sind auf Run-
den der 2Zahlen zurlickzufihren; Differenzen
gegeniiber frlheren Verdffentlichungen er-
kldren sich durch zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen.

2_Vierteljihrlicher Produktionsindex

Die origindr berechneten Vierteljihrlichen
Produktionsindizes auf Basis 1985 = 100 sol-
len vor allem der mittelfristigen Konjunktur~
und Strukturbeobachtung dienen. Die Brgeb~
nisse sind entsprechend der “Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung
£ir die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO)* gegliedert.

Der Index flir Unternehmen
(Tabelle 4.1) ist aus den Indizes fiir fach-
liche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschiitzte) Verteilung des Census-Value-Added
fUr Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternelmensteile legt die Struktur fir die
Berechnung des Ynternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
Uber ein aus der Bruttowertschipfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1985
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der Index f£Ur fachliche
Unternehmensteile (Tabelle
4.2) wird auf der Grundlage der gesamten Vier~
tel j3hrlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der PreisverBnderungen berechnet.
Grundlage filr die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-Steller zu SYPRO-2-Stellern,
Hauptgruppen usw. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census~Value-Added des Basisjahres
1985 ergeben.

STBA, FS4, R3.1



: \
Eine ausfilhrliche Darstellung der Methoden der

Indexberechnung ist in der'zeltschrift *Wirt-
schaft und Statistik", Heft 3/88 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljdhrlichen Produktions-
index fir das Produzierende Gewerbe auf Basis
1985 = 100 flir den Berichtszeitraum von 1978
bis einschlieSlich 4. Viergeijahr 1986 sind
als Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundes-
amt, Gruppe IV A, zu beziehen. Indizes filr die
in der vorliegenden Fachserie nicht publizier-
ten Viersteller der "SYPRO" und Bruttoproduk-
tionsindizes, die im Zuge der Umstellung auf
das Basisjahr 1985 = 100 erstmals in das Be-
rechnungssystem der Vierteljhhrlichen Indizes
integriert werden, kdnnen direkt beim Stati-
stischen Bundesamt telefonisch 06121/75-2818/
2586 oder schriftlich erfragt werden.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindizes flir gewerbliche

Produkte (Erzeugerpreise) sowie fir die
Ein- und Ausfuhr

In Tabelle S werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Giterverzeichnis fiir
Produktionsstatistiken angelehnten Gliederung
dargestellt. Weitergehende Ergebnisse sowie
methodische Brl¥uterungen enthllt die monatli-
che Ver8ffentlichung der Fachserie 17 (Preise),
Reihe 2: Preise und Preisindizes fir gewerbli-
che Produkte (Brzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 fiir die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Giterver-
zeichnis £ir Produktionsstatistik angelehnten
Gliederung sind in Tabelle 7 dargestellt. Wei-
tergehende Angaben sind in der monatlichen
VerSffentlichung der Pachserie 17 (Preise),
Reihe 8: Preise und Preisindizes fir die Bin-
und Ausfuhr enthalten.

4 _AuSenhandel (Spezialhandel)

Die Bin- und Ausfuhr von Giitern in der an das
Giiterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 6 wie-

dergegeben. Der AuBenhandel umfast den Waren-
verkehr mit dem Ausland; der Wareaverkehr mit
der Deutschen Demokratischen Republik und Ber-
1in (0st) ist darin nicht enthalten (vgl. 2if-
fer 5). Der Spezialhandel umfast die unmittel-
bare Binfuhr von Waren in den freien Verkehr,
zur ‘zollamtlich bewilligten aktiven Veredlung
{Eigen- und Lohnveredlung), mach zollamtlich
bewilligter passiver Veredlung, auch Ausbesse-
rungsverkehr, die Einfuhr von auslindischen
Waren aus Lager in die vorgenannten Binfuhr-
arten, sowie die Ausfuhr von Waren aus dem
freien Verkehr, nach zollamtlich bewilligter
aktiver Veredlung (Bigen- und Lohnveredlung),
zur zollamtlich bewilligten passiven Vered-
lung, auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Brgebnisse
der AuSenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Verdffentlichungen der Pachserie 7
(AuSenhandel) verwiesen.

S wWarenverkehr mit der Deutschen Demokrati-
gchen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezlige des Bundesgebietes in
der an das Giterverzeichnis fiir Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in Ta-
belle 8 wiedergegeben. Bezliglich weiterer Er-
gebnisse wird auf die monatlichen Verdffentli-
éhungen der Pachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und Berlin
(0st) verwiesen.

6 Produzierendes Gewerbe ig Ausland

In Tabelle 11 des vorliegenden Heftes werden
je Land und Wirtschaftsklasse der Produktions-
wert und die wichtigsten Kostenpomponenten aus-
gewiesen. Der Produktionswert stellt den Wert
der VerkBufe von Waren und Dienstleistungen
aus eigener Produktion sowie von Handelsware
an andere Wirtschaftseinheiten dar, vermehrt
um den Wert der Bestandsverdnderung an Ralb-
und Pertigwaren aus eigener Produktion und

um den Wert der selbsterstellten Anlagen.

Eine wichtige Kostenkomponente sind die Vor-
leistungen. Darunter ist der Wert der Giter

zu verstehen, die von anderen Unternehmen be-



zogen und im Berichtszeitraum im Zuge der Pro~-
duktion verbraucht werden. Die Vorleistungen
umfassen im wesentlichen die Rohstoffe und
sonstigen Vorprodukte und die Handelsware.
Setzt man die Vorleistungen von dem Produk-
tionswert ab, ergibt sich die Bruttowertschip-
fung zu Marktpreisen. Vermindert um die Ab~
schreibungen (Wertminderung des reproduzier-
baren Anlageverﬁ&gens) und die indirekten
Steuern (Steuern, die bei der Gewinnermitt~
lung abzugsfihig sind, einschl. der nichtab-
zugsflhigen Mehrwertsteuer) ergibt sich daraus
die sog. Nettowertsch8pfung zu Faktorkosten.
Diese enthilt die entstandenen Binkommen einer-

seits aus unselbst&ndiger Arbeit und anderer-
seits aus Unternehmertdtigkeit und Vermdgen.

In der Tabelle 11 sind neben den Vorleistun-
gen die Einkommen aus unselbsténdiger Arbeit
(Personalkosten) und die indirekten Steuern

als zentrale Kostenkomponente direkt ausge-

wiesen,

Nicht direkt ausgewiesen sind die Abschreibun-
gen und die Einkommen aus Unternehmertlitigkeit
und Vermdgen. Sie ergeben sich indirekt als
Differenz zwischen der Summe der einzeln aus-~
gewiesenen Kostenkomponenten und dem Produk-
tionswert.
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2 Produkti rt.’ nach Hauptgr n

B l.llgl‘l!... des Grundstoll-

Jabr N Insgesamt Bergbauliche Brzeognisse und Produkti Bter: s
— Verinde- Verlnde- er: =
Vierteljahr uill. om | _rung 1) Anteil will. ou | _rung 1) Anteil il o | rung 1) | Antell

1984 cccvvveccnnrnnnrnnee 1 104 1N + 6,1 100 32 572 - 2,2 3,0 325 351 + 10,4 29,8
1985 ccivevcecnsnnannenns 1100 o + 7,0 100 34 365 + 5,8 2,9 340 163 + 4,3 28,8
1986 cocccvvcnnccccccnnns 1 183 67 + 0,2 100 32 7190 - 4,6 2,8 305 936 - 10,1 23,9
1987 civeevenncscccsscese 1 175 834 - 0,2 100 30 178 - 0,8 2,6 290 782 - 3,4 24,7
1908 civvvvacvvncccsscens 1 244 961 + 5,9 100 29 028 - 3,8 2,3 317 109 + 9, 25,5
1988

1o V) cevenconnsercenes 300 638 + 5,7 100 7 654 + 1,0 2,5 76 052 + 9,0 25,3

2. V) tececcncccccvense 307 245 + 8,2 100 6 664 - 6,0 2,2 76 904 + 6,8 28,7

3. V) cereicncccncansee 302 861 + 6,0 100 6 488 - 4,6 2,1 80 094 + 8,7 26,S

4. V) ceevenceceecncnns 334 217 + 6,3 100 8 228 - 5,6 2,5 82 060 + 11,7 24,6
1989

- .

LI 323 702 + 7,7 100 6 242 - 18,4 1.9 83 206 + 12,0 26,3

2. V) teeeccncnncscnnes 341 972 + 11,3 100 $ 572 - 16,4 1,6 89 218 + 13,2 26,1

[ T T 324 828 + 7,3 100 $ 729 - 11,6 1,8 85 272 + 6,5 26,3

L J 354 967 + 6,2 100 6 207 - 24,5 1,8 84 894 + 3,8 23,9

rseugnisse des !nvccEItIonlgUEer 'l’l.ﬂﬂl’lt... des Verbrauc er ﬁungnluo des '“l’llll,l' ond

Jahr odusierenden Gewsrbes oduzierenden Gewerbes GenuSnittelgewerdbes
—_— er - er - erEnde-
Vierteljahr uill. on I _rung 1) | Antell |y, oy I rung 1) | Aotedl [ 4y o I rung 1) | Anteil

1964 .ovvveveverccssnsces 449 475 + S,0 40,7 170 232 + 6,0 15,4 126 482 + 2,4 1,4
1985 covvvecresnscccncose $03 299 + 12,0 42,6 174 445 + 2,8 14,8 128 749 + 1,9 10,9
1986 tovveccontncocnsnaes 535 663 + 6,4 45,2 179 8 + 3 15,2 129 461 + 0,6 10,9
1987 tivvvccossoceocsnsen $47 309 + 2,2 46,5 183 403 + 2,0 15,6 124 162 - 4 10,6
1988 ....icccencncnnnnens $76 663 + S,4 46,3 193 304 + 5,4 15,5 128 856 + 3,8 10,4
1988
1o VI ceveccvesececenses 137 $63 + 4,5 43,8 48 880 + 6,7 16,3 30 488 + 2,7 10,1
2. V) cereenacecssnenan 143 7135 + 5,3 46,7 47 229 + 6,1 15,4 30 7112 + 2,4 10,0
3.V) ceevenccnnnoncnns 137 595 + 8,7 ) 45,4 46 933 + 4,5 15,5 31 7158 + 5,1 10,5
4. VI tievevennncnncnne 187 770 + 5,8 47,2 $0 269 + 4,4 15,0 3% 901 + 4,7 10,7
1989
LIS 5 149 742 + 8,9 46,3 S1 096 + 4,5 15,8 31 45 + 3,0 9,7
E 23 161 726 + 12,8 47,3 52 017 + 10,1 15,2 33 340 + 8,6 9,8
3. V) ciieescernencnsss 150 747 + 9,6 46,4 49 808 + 6,1 15,3 33 27 + 4,8 10,2
4. VI cieietcnncncnnnns 172 323 + 9,2 48,5 $3 957 + 7,4 15,2 37 ss6 + 4,7 10,6

%) gum Absatz bestimmt.
1) VerZnderung gegeniber entsprechendem Vorjahresszeitraum.

STBA, PS4, RI.I
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3 Produktiomnrt" nach Hauptgruppen und lnnﬂul!gd‘rn

Seitraum
—_— Insgesant| SchB b Wasa Brs w fless RhPt Bawd Bay Saar Bln (W)
Hauptgruppen
nill. o
1987 cecervcsnescsase 1 175 834 29 867 « A 120 071 16 987 34% 977 88 4N « A 223 489 201 660 « A 37 288
1988 .cvvccrnsssecess 1 244 961 31 033 « A 125 860 17 080 370 749 94 210 A 233102 213 141 A 39214
4, VI 1988 ... ..00aee 334 217 8 240 . A 34 600 4 663 98 448 24 760 « A 62 873 57 %9 . A 10 570
davon ’
Bergbacliche Br-
seugnisse ....... 8 22% [ « A 968 - 6 204 134 « A 39 » « A -
Brseugnisse des
Grundstoff- und
Produktions~
glitergeverbes .. 82 060 1 780 2 529 7 01 699 32 857 7 S64 7 208 9 830 9 422 1 669 1 400
Investitions-

gliter produsie-

renden Gewerbes. 157 770 3 0S4 2 485 15 826 2 681 37 930 11 07 6 684 38 717 31 110 3 250 $ 016
Verbrauchsgliter

produsierenden

Gewerbes ...... S0 261 1 524 413 4 315 29 13 919 3763 3 199 10 413 10 781 424 1 210
Nahrungs=- und

Genusmittel-

gewerbes ...... 35 901 1 876 1237 6 462 992 7545 2283 1 030 3 873 6 599 340 2 86)

4. V) 1989 L....ee... 354 967 9 135 « A 37060 4 646 102 352 27 023 « A 67 672 62 S44 « A 11 209
davon
Bergbauliche Br- .
seugnisse ....... 6 207 8 « A 914 - 4 552 142 . A 3s 3 . A -
Brzeugnisse des
Grundstoff-und
Produktions-
glitergewerbes .. 04 894 2 052 2 477 7 499 669 33379 7 780 7 496 10 125 10 037 t 754 1 606
Investitions~
gliter produzie-
renden Gewerbes. 172 323 3 512 2 768 17 303 2 666 41 472 12 614 7 184 42 169 33 866 3 387 $ 383
Verbrauchsglter
produsierenden
Geverbes ....... 53 957 1 652 474 4 603 287 14 840 3 972 34 1 222 19 636 464 1 39
Hahrungs~ ond
Genusmittel-
gewerbes ....... 37 586 1 910 1236 6 742 1 026 g 110 2 513 1 817 4 122 6 9%0 330 2 829

Prosent

1987 .eovvosconnonnes 100 2,8 « A 10,2 1,4 29,5 7,5 « A 19,0 7,2 « A 3,2
1908 ..covcevonscsess 100 2,% « A 10,1 1,4 29,0 7.6 « A 18,7 17,9 . A 3,2

4. V) 1988 .ocecvcene 100 2,8 « A 10,4 1,4 29,5 7.4 . A 19,8 17,3 .« A 3,2
davon

Bergbavliche Br-
seugnisese ....c.. 100 0,1 « A 11,8 - 75.4 1,6 « A 0,S 0,4 o A -

Brzeugnisse des

Grundstoff- und .

Produktions-

glitergewerbes .. 100 2,2 3.0 8,6 0,9 39,9 9,2 8,8 12,0 11,5 2,0 1,8
Investitions-

glter produsie~

renden Gewerbes 100 1,9 1,6 10,0 1,7 24,0 7.0 4,2 24,6 19,7 2,1 3,2
Verbrauchsgiter

produsierenden

Gewerbes ....... 100 3,0 0,8 8,6 0,6 27,6 7.8 6,4 20,7 21,5 0,9 2,4
Wahrungs- und

GenuSnittel-

gewerbes ....... 100 $,2 3,4 18,0 2,8 20,0 6,4 5,1 10,8 18,4 0,9 8,0

4. V) 1989 .ovvcnenses 100 2,6 « A 10,4 1,3 28,8 7.6 « A 19,1 17,6 « A 3,2
davon

Bergbavliche Br-
. seugnisse ....... 100 0,1 . A 4,7 - 73,3 2,3 A 0,6 0,8 « A -
Brseugnisse des
Grundstoff- und
Produktions-
glitergewerbes .. 100 2,4 2,9 8,8 09,8 39,4 9,2 8,8 11,9 1,8 2,1 1,9
Investitions-
glter produzie-
renden Gewerbes 100 2,0 1,6 10,0 1,5 24,1 7.3 4,2 24,8 19,7 2,0 3,1
Verbrauchsglter
produsierenden
Gewerbes ....... 100 3 0,9 8,5 0,5 27,4 7.4 6,3 20,8 21,6 0,9 2,6
Nahrungs- und
GenuSmittel-
gewerbes ....... 100 5,1 3,3 17,9 2,7 21,6 6.7 4,8 11,0 18,8 9,9 7,8

*) sum Absats bestimmt. Der Nachweis nach Bundeslindern
schliest die Pachstatistiken ein.

STBA, PS84, R3.1
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4 VIERTELJAEHRLICHER PRUDIKI'IMSI;Q“%(

4.1 UNTER
VERA%:?&RW
SYPRO- GEWICHTUNG - 1989 VERAEMJ. 1989 1.2365'1‘989 1989
NR. WIRTSCHAFTS2HEIG
GEGEN 1.HJ 2.4
VORJAS 1.HJ 2.HJ
, 1988 1988
PRODUZIERENDES GEWERBE INSGESAMT 100.00 112.6 4.8 111.0 6.7 1.1 114.2
PRODUZIERENDES GEWERBE (OH,BAUHAUPTGEWERSE ) 92. 112.2 4.8 110.9 5.2 1.8 113.5
1010-30 ELEKTRIZITAEYS-U.GASVERSORGUNG 7.39 108.3 2.8 108.9 2.3 4.4 107.7
BERGBAU U. VERARBEITENDES GEWERBE 85.27 112.5 4.8 11.1 5.5 1.8 114.0
2t BERGBAY 2,35 86.1 -1.6 86.2 ~2.8 ~0.1 86.1
2111 STEINKOHLENBERGB. U. -BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERET .70 85.0 2.1 84.8 -4.5 =0.1 B85.3
VERARBEITENDES GEWERBE . 82.92 113.3 S.1 111.8 5.8 1.6 114.8
GRUNDSTOFF~U., PRODUKTIONSGUE TERGEWERBE 21.10 112.2 3.6 112.0 5.2 1.7 112.4
22 MINERALOELVERARBE I TUNG . 3.37 99.4 -2.7 96.1 -2.4 -8.3 102.7
25 GEW. U, VERARB. V. STEINEN U.ERDEN 1.95 114.8 6.7 108.4 9.8 7,1 21,
27 EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE 2.36 101. 1.4 103.3 5.2 0.4 00.
2711 HOCHOFEN-, STAHL=U, HARMWAL2WERKE ( OH, STAHLROHRE ) .82 103.5 2.7 104.7 5.8 2.0 102.4
28 NE-MTALLERZEUGWG NE-"ETALLHALBZEI.B&ERK .87 123.8 7.7 123.8 8.8 6.8 123.8
2850 NE-ME TALLHALB2E UGWE RKE 0.47 123.8 10.2 124.2 11.7 9.5 23.4
29 GIESSEREL 0.90 10. 0.8 114.5 2.5 6.3 06.7
2910 EISEN- STAHL-U.TEWERGIESSERI 0.64 103.3 4.6 106.7 6.3 8.7 99.8
3011~15,30 _2IENEREIEN, KA THALZWERKE , MECHANIK, ANG 1.08 150. 19.6 145.2 22.1 2.3 156.0
40 CHEMISCHE IND TRIE 8.38 111.9 2.8 113.6 3.8 4.8 110.2
4031 H. V.CHEM. GR! lNDSTF (AUCH M,ANSCHL . lEITERVERARB ) 4.82 11.1 1.9 112.6 3.0 3.6 109,
4034 H. V. CHEM. ERZEUGNT SSEN F.GEWERBE , LANDNIRTSCHAF T 1.03 115.4 4.6 118.0 8.2 8.8 112.7
4035 H. V.PHARMAZEUTI SCHEN ERZEUGNISSEN 1.28 112.1 3.8 113.6 6.0 4.5 10,
4036 H.V, SEIFEN, NASCH=U, KOERPERPFLEGEMI TTELN 0.65 108.9 1.1 110.5 0.5 4.7 107.4
4090 H.V.CHEMIEFASE 0.22 104.2 1.6 108. 3.5 8.4 99.6
63 HOLZBEARBEITUNG 0.45 122. 8.2 121.7 10.1 7.8 122.4
8S ZELLSTOFF~, NDLZSCHLIFF-.PAPIER-U. PAPPEERZEUGUNG 0.73 121.6 4.4 121.5 6.2 3.4 121.8
s9 GUMMIVERARBEIT! 1.03 115.2 4.5 119. 6.9 9.8 110.9
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 40.76 115.4 6.4 113.7 7.1 . 2.8 117.1
3021-28 STAHLVERF ORMUNG , OBERFLAECHENVEREDLUNG,, HAERTUNG 1.21 125.1 12.0 127.4 13.6 14.5 122.8
31 STAHL-U, LEICHTME TALLBAU, SCHIENENF AHRZEUGBAU 1.6 110.9 5.3 929, S.1 ~14.0 122.2
1 H.V, STAHL=U, L. METALLKONSTRUKT . { OH.GRUBENAUSB. ) 0.67 123.% 4.9 112.5 7.2 -13.7 134.5
32 MASCHINENBAU 10.17 116. 9.4 110.6 9.8 -1.3 22.0
3210 H. V. LANOW, MASCHINEN, ACKERSCHLEPPERN 0.61 97.8 7.6 100.0 8.7 11.5 5.7
3220 H, V.PETALLBEARBEITMSMASCHUEN U.AE. 1.38 117.8 9.1 106.6 9.7 ~10.3 129.0
3230 H. V. TEXTIL=-U. NAEHMASCHINEN 0.51 118.2 -0.3 112.2 =0.0 -2.3 119.
3290 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR.~U.GENUSSMITTELIND. USH 1.16 116.5 7.9 107.5 8.9 -8.4 125.5
3256 H. V. HUETTEN-U, HALZWERKSEINR. USH (OM.BAUMASCH, ) 1.16 17. 15.6 110.3 14.9 2.2 .
3257 H.V,BAY=,BAUSTOFF-U. AE . MASCHINEN 0.39 118. 12.5 112.7 1.3 6.5 0.4
3260 H.V.ZMNRAEDERN.GETRIEBEN. LAGERN U, AE. 0.80 113.8 11.7 112.9 14.3 8.0 114.1
3270 HINEN F.WEITERE BEST.HWIRTSCHAFTSZWEIGE 0.92 127.9 11.1 119.7 10.9 =2.1 136.1
9280 . _SONST, MASCHINENBAU .27 118.5 8.3 110.8 8.9 0.5 120.2
33 STRASSENFAHRZ2EUGBAU, REP, V. KRAF TFAHRZEUGEN USH 10.49 113.6 6.1 117.0 6.8 1.7 110.1
231 H. V.KRAFTHAGEH U.~-MOTOREN 6.96 114.1 7.4 118.4 8.2 15.0 109.8
3314 ILEN F.KRAFTHAGEN U,~MOTOREN 1.82 119.8 §.3 123.8 €.8 10.7 115.9
k1] SCHIFFEAU 0.35 78.8 ~2.8 79.3 -1.4 -2.0 72.7
35 LUFT=U, RAUMFAHRZEUGBAY 0.61 120.6 8.1 118.8 6.3 7.8 122.4
36 ELEKTROTECHNIK, REP. V. MAUSHAL TSGERAE TEN 10.35 118.8 6.7 116.5 7.3 2.1 121.1
3620 H. V.GERAETEN 0. ELEK RIZ.ERZEWWG.-VEITLG U.AE. 3.55 120.6 7.9 118.1 8.4 4.7 122.2
3650 H. V,ELEKTROHAUSHAL TSGERAE TEN 0.58 125.2 7.8 130.6 9.1 16.1 119.8
3660 H V.ZAEHLERN.FEMLDE-JESS-U.REGELBERAE‘I’EN USH 4.63 118.1 6.3 114.5 6.8 -0.4 21.
3670 UNK-, FERNSEH-U. PHONOTECHN. GERAETEN 0.66 120.8 $.3 120.49 7.7 2.4 121.2
37 FEIMCHANIK.OPTIK.H V, UHREN 1.7 106.2 =3.3 106.4 1.2 ~7.2 106.0
e H.V.EISEN=-, BLECH-U.'ETALLW\RE 2.81 118.2 6.9 118.8 7.4 6.9 117.7
50 H. V. BUEROMASCHINEN, ADV-G V-GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN 1.45 108. -4.8 2. 5.4 -14.8 114.7
6060 H. V. BUEROMASCHINEN 0.16 1.8 -9.5 75. -9.4 =0.1 87,
5080 H.V.ADV-GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN 1.29 113.0 -4.4 105.5 -5.0 -15.9 120.4
VERBRAUCHSGUETER PROOUZIERENDES GEWERBE 12.13 111 4.2 110.6 4.1 3.3 111.6
89 H. V. MUSTKINSTRUM, , SPTELHAREN, FUELLHALTERN USH 0.52 121.6 9.7 112.4 9.0 5.2 130.8
51 FEINKERAMIK 0.34 102.6 5.1 102.5 4.7 $.2 102.7
52 H. U, VERARB, V.GLAS 0.65 117.5 4.1 116.8 4.3 2.6 118.
54 HOLZVERARBEI TUNG 2.23 114.8 6.2 114.0 6.4 4.5 18,
66 PAPIER~), PAPPEVERARBEI TUNG 1.01 117.1 3.7 116. 3.5 3.4 17.
87 DRUCKEREZ, VERVIELFAELTIGUNG 1.90 113.9 4.1 09. 3.8 -3.6 118.5
S8 H, V. KUNSTS TOFFHAREN 2.05 127.5 7.7 129.1 8.3 9.8 125.9
61 LEDERERZEUGUNG 0.05 96.3 -3.7 99.0 5.8 4.2 93.6
62 LEDERVERARBEI TUNG 0.37 85.2 3.7 86.4 -2.6 2.2 84.0
6251 H.V, SCHUHEN 0.26 79.3 -6.2 81.4 -5.0 2.4 77.3
63 TEXTILGEWERBE 1.63 98.2 0.3 102.2 0.1 9.0 94.8
64 BEKLEIDUNGSGEWERBE 1.31 88.0 =2.7 5 -2.7 -~1.4 87.5
NAHRUNGS-U. GENUSSMI TTELGEHERBE 8.94 109.0 3.2 103.8 2.% -5.6 114.2
68 ERNAEHRUNGSGEMWERBE 6.75 112.6 4.2 106.8 3.5 =5.8 118.4
€818-19 I'l V.BACKHAREN 1.4 119.2 6.0 114.5 4.8 =-0.8 123.9
€828 .SUESSIMREN(W DAUERBACKHAREN) 0.42 120.5 4.5 118.4 6.2 0.3 122.
€831-36 HILC VERWERT! 0.39 107.1 3.5 108.4 5.4 4.0 105.8
6847-54 SCNLACHTNAEUSER(M.KWALE) FLEISCMVERARS, 1.43 110.9 3.6 109.0 4.9 ~1.0 112.9
6871-72 BRAUERE] , MA| 1 1.02 101.5 1.1 99.8 -0.0 -1.2 103.2
6879 MIMRAlellNEN H, V, MINERALHASSER, LIMONADEN 0.28 115.4 2.8 113.1 =-0.1 1.8 17.
69 TABAKVERARBEITUNG 2.19 97.7 =0.1 94, -1.0 -6.0 101.2
72-75 BAUHAUPTGEWERS 2.34 118.1 6.8 112.4 1.2 -€.4 123.8
HmHﬂAULEISTMEN 4.50 119. 7.9 115.8 12.7 3.2 123.8
TIEFBAULEISTUNGEN 2.84 1185, S.1 7.8 9.0 ~11.4 23,
STBA,FS4,R3.1
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4 VIERTELJAEHRLICHER nmmvgé

4.2 FACHLICHE UNTER

INX
SYPRO- veragro. | 1989 1.4J 1989 1989
. WIRTSCHAFTSZHEIS GEHICHTUNG N GEGEN
"R ggseN | 1.m0 2.0
VORJAHR 1M | 2.H4
. 1988 | 1988
PRODUZIERENDES GEWERBE INSGESAMT 100.00 112.2 .8 1107 5.4 1.3 137
PRODUZIERENDES GEWERBE( OH. BAUHAUPTGEMERBE ) 23.93 111.8 4.6 1106_ €0 1.8 1130
1010~30 ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG 6.97 108.5 2.9  109.4 2.7 8 107
BERGBAU U, VERARBEITENOES GEWERBE 87.%6 . 112.0 47 1107 . 8.2 1.7 118.4
21 BERGBAY 2.97 6.6 -1.8 8.0 -3.2 0.8  86.3
2111 STEINKOHLENBERGS., U, ~BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE T 1.73 84.9 2.0 846 4.2 0.5  ©5.2
VERARBEITENOES GEWERBE 84.89 12.9 4.8  111.6 5.6 1.7 114.3
GRUNDSTOFF-U. PRODUKTI ONSGUE TERGEMERBE 22.78 110.2 2.4 1105 4.0 1.4 109.9
22 MINERALOELVERARBEITUNG 2.22 88.3 -3.9 93.8 -2.9 -12.3 102.8
2 GEM, U, VERARB., V. STEINEN U, ERDEN 1.92 113.3 6.1 102.3 9.2 9 11902
27 EISENSCHAF FENDE TNOUSTRIE 2. 01.3 07 1028 8.1 . 29.8
2m HOCHOFEN=, S .mmwemm.stmm» 1.94 03.6 2.8 5.4 1.6 102.6
28 ue-ccma.exzmma - NE~METALLHALBZEVS 1.05 25.2 &3 s 9.6 7.2 125.8
NE-ME TALLHALBZEUGHERKE 0.70 243 1.2 148 128 102 13
1.20 115  -1.0 116.8 1.0 6.8 106.2
2910 EISEN- , STAML-. TEIPERGIESSEREL 0.74 00.6 41 1056 6.2 1. 85.7
3011-15,30 _ZIEHERE TEN, KAL THALZHERKE , MECHANTK, ANG. 0.54 194 105 1207  12.7 10,7 118.2
) CHEMTSCHE . THOUSTRIE 10.30 11.6 2.6 113.3 3.6 4.7 109.9
4031 Heo V. CHEN. ORONOSTE - (AUCH UCH M, ANSCHL . HETTERVERARS, ) 5.04 09.7 1.0 110.8 1.9 2.2 108.4
4034 H. V. CHEM, ERZEUBNISSEN F,GEMERDE , LANDHIRTSCHAFT 1.80 16.1 8.0 1191 5.7 8.7 113.2
4035 H. V. PRARMAZEUTISCHEN ERZEUBNISSEN 2.06 12. 4.0 1137 6.2 .. 110.8
4036 HaVe sexm.uscu-u.mmwueemmm 0.70 05.8 -0.0 107.2 -1.8 45 104.3
4090 H.V.CHEMIEFASERN 0.26 03. 1.3 1091 42 1. 97.1
s3 HOLZBEARBEITUNG 0.36 122, 8.5 1237 1001 10,3 122.%
85 ZELLSTOPF- . HOLZSCHLIFF -, PAPTER-U. PAPPEERZEUGNG 0.83 21,8 4 1211 5.0 2.0 121.8
9 GUMMIVERARGETTUNG 0.95 13 4.2 1184 6.8 8.9 109.4
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERSE 41.58 115.9 6.9  114.0 7.4 289 7.8
3021-26 _STAHLVERFORMUNG, DBERFLAECHENVEREDLUNG, HAERTUNG 1.27 126.0  12.2 122.6  13.7  15.3 122.5
31 ST mn.-u.uxcum’m.mu, SCHIENENFANRZEQ 1.67 09.2 §.1 87, 4.5 -15.6 121.4
3 H,V, STAHL=U, L. METALLKONSTRUKT. ( ON. GRUBENAUSS. ) 0.65 %1 4.4 1137 7.1 -14.8  1%.6
32 MASCHINENBAU 11.82 16.3 9.8 110.2 10,1 -1.8 122.4
3210 H. V. LANOH, mscnmn.mmscm.smm 0.83 89,5 7.3 94.1 8.7 17. 5.0
3220 H.V, METALUBEARBEI TUNGSMASCHINEN . AE. 1.51 118. 1 9.1 106.2 9.7 -11.3.  130.0
3230 H. V. TEXTEC-U. NAEMSCHINEN 0.69 1186 -0.6 117.6 0.3 -2.9  119.4
3240 H. V. MASCHINEN F. 0. NAHR. -U. GENUSSMITTELIND. USw 1.48 116.7 7.8 107.1 8.8 -9.4 126.2
3256 HUETTEN-U, WALZWERKSETNR. USH (OH, BAUMASCH. ) 1.21 185 176 1103 16.7 8.1 128.7
2257 n.v.uu-.uustorr-u.u HASCHINEN 0.67 16,6 12,4 1129 1.1 6.8 120.3
3260 H. V. ZANRAEDERN, LAGERN U, AE. 0.90 13.1 121 112, 14.9 8.4 136
3270 WASCHINEN P HETTERE oést.mmcoumzmee 0.98 29.7  11.3  121.1 110 -2.2 128,
3280 SONST PASCHINEB D 2.84 15.2 8.4 110.1 9.0 -1.3 120.3
STRASSENF ANRZEUGBAU, REP, V, KRAFTFANRZEUGEN USH 9.80 14.9 7.0 119. 7.8 4.0 110.8
3311 H.V.KRAFTWAGEN U, -OTOREN 6.10 13,5 8.1 118.0 8.8 16.1 108,
3314 H.V.TEILEN F.KRAPTWAGEN U.-MOTOREN 2.74 20.2 5.4 124, €9 11.4 116.0
34 SCHIFFBAY 0.35 22,7 -4.7 9. -3.3 2.8  71.4
LUFT=U. RAUMFAHRZEUGBAY 0.71 120.6 8.2 1188 4.9 8.1 122.3
%6 ELEKTROTECHNIK, REP, V. HAUSHALTSERAETEN 10.01 179.8 7.4 117, 8.0 8.2 121.8
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ, ERZEUGUNG, - VERTLS U, AE. 3.68 22. 8.5  120. 9.0 5.4 123,
3650 H. V. ELEKTROADSHAL TSOEBAE 0.73 %.8 8.1 133, 9.5 17.8 120.6
3660 n.v.zaem.em.rsmwe- mss-u.mmsmten usH 3.63 118.9 7.5 1156 8.0 1.1 122.2
3670 FERNSEN~U. PHONOTECHN, GERAETEN 0.70 22.6 5.0 123.4 8.3 8.0 121.9
37 remcumxx.ohxx.u. REN 1.37 05.2  -2.3 105 1.5  -4.9 104,
38 n.v.exssn-.uscu-u.mnu WAREN 2.98 17.9 6.7 uss 7.1 7.2 112.3
80 H.V, BUEROMASCHINEN, ADV-GERAETEN U, ~EINRICHTUNGEN 2.10 09.1  -6.2 102, -5.8 -16.6 115.8
5060 H. V. BUEROMASCHINEN 0.15 62,5 <~11.6 68.3 ~11.1 5.6  56.8
5080 H.V.ADV-GERAETEN U.~EINRICHTUNGEN 1.95 1128  -5.0 105.2 5.8 «16.6  120.%
VERSRAUCHSGUETER PRODUZIERENDES GEWERSE 12.18 M. 61 M2 4.1 42 ma
H. V. MUSTKINSTRUM, , SPTELMAREN, FUELLHALTERN USH 0.82 121.6 2.9 112.1 2.0 5.4 131.7
51 FEINKERAMIK 0.40 104.3 5.6  104. 5.5 8 104.f
52 H,U. VERARB, V.GLAS 0.7 116.5 4.0 115, 4.0 7 117.4
4 HOLZVERARBEITUNG 1.76 113.3 5.6 113.6 6.0 . 3.2
6 PAPIER-U. PAPPEVERARBETTUNG 1.18 116.9 3.5 1170 2.4 8 116.8
§7 ORUCKERE], VERVIELFAELTI6UNG 1.47 113.9 4.1 108, .2.8  -3)6 118,
58 .V, KUNSTSTOFFMAREN 2.52 128.3 7.8 130.1 8.4  10. 126.¢
61 ) LEDERERSZ 0B 0.06 84.6 -40.5 87.4 -6.8 X 91.§
62 LEDERVE RARSE L TUNG 0.40 84.56 3.9 @57 2.7 -2, 83, 4
g pvREe 2 & 3 OE 3 OH R
64 BEKLETOUNG SGEWERBE 1.42 88.8  -2.2 89, -2.2 -0, o4
NAHRUNGS-U. GENUSSMI TTELGEHERBE 8.17 108.1 2.9 1026 20 6.5 113.6
8 ERNAEHRUNGSGEWERBE 5.82 112.3 2.9  106.0 2.2 <65 1186
£818-18  H.V.BACKAAREN 0.66 120. 6.3 114.3 4.8 -3, .
6828 H.V, SUESSWAREN( DH. DAUERBACKHAREN) 0.47 120. 3.6 119, 4.9 0.1 122.0
6831-36  MILCHVERWE 0.44 105.3 2.9 107, 5.6 4.1 1038
6847-64  SCHLACHTHAEUSER(OH.KOMMUNALE) , FLETSCHVERARS. 0.67 111.6 3.9 . 8.3 -0.8 113,
S BN cowsewmen £8 07 B85 0 3
LBV, . . . . 12,0 -1.1 1.3 116.3
€9 TABAKVERARBEITUNG 2.38 97.8 0.1 843 1.0 5.3 101.8
72-78  GAUHAUPTGEWERBE 6.07 117.8 §.8 111.7  10.9 -7.1 123.8
HOCHBAULEISTUNGEN 3.17 119.7 7.9 1158 12,7 -3.2 323.8
TIEFBAULETSTUNGEN 2.90 115.6 £.1  107.6 9.0 -11.4 1237

STBA,FS4,R3.1
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FUER DAS PRODUZIERENDE GEWERDE
=100 :

NEHMENSTEILE
VERAENDERUNG VERAENDERUNG VERAENDERUNG VERAENDERUNG VERAENDERUNG
IN % IN % IN % IN % IN %
2.HJ 1989 1889 1.VJ 1989 1689 2.vJ 1989 1989 3.vJ 1989 1989 4.vVJ 1989 SYPRO-
GEGEN GEGEN GEGEN GEGEN GEGEN NR.
1.v 2.%J) . 3. v
2,44 1.4 1.VJ 4.V 2.vJ . v 2.YJ 4.vJ 3.V
1988 1989 1968 1988 1988 1989 1988 1989 1988 1989

4.0 2.7 108.2 4.2 -4.7 113.2 6.6 4.6 109.0 3.8 -3.7 118.3 4.2 PROD, GEN,
4.1 2.2 108.9 3.3 =-4.1 2.3 6.9 .1 107.8 4. -4.0 118.1 4.1 PE(OH.BAV)

3.3 -1.6 118.7 -0.0 2.0 100.0 6.0 ~-15.8 84.4 2.8 -5.6 121.0 4.0 28.2  1010-30
4.1 2.4 108.2 3.6 -4.5 113.2 6.9 4.6 108.8 4.2 -3.9 1172.9 4.1 8.4  BERGB.U. VB
~0.9 -0.8 91.1 5.1 0.4 828 -1.1 =8.1 83.6 1.5 1.0 88,9 -2.0 6.3 21

0.2 26 78.8 -3.6 -10.7 85.8 3.7 7.8 848 3.0 -1.4 2211

4.2 2.4 108.8 3.9 -4.6 114.3 7.1 5.1 109.6 4.2 -4.1 118.9 4.2 8.8  VERARB.GEW

[-d
.
~
8
*»
]
-
e
~

0.8 -0.5 108.5 3.4 =0.7 112.4 4.8 3.6 109.8 1.1 -2.3 1100 0.8 0.2 G.VU.P.
-3.8 9.6 1.8 3.0 -14.2 96.0 =2.8 4.9 103.¢ -3.5 7. 102. -4.2 -1.1 22

3.4 1.1 92, 13.4 =145 22.3 6.3 32.6 122.9 1.1 1. 114.5 6.0 -7.86 25
-3.6 -2.9 01.8 4.0 ~1.9 03.7 6.3 1.9 103, =0.0 -0.5 96. =7. . 27
0.5 =-1.9 03.4 4.6 1.0 05.8 6.4 2.8 108, 2.4 0. 98. 3.6 7.1 21

7.7 0.6 23.6 7.9 2.4 26.2 1.2 2.1 124, 1.0 -1. 26, 4q. 1.6 28

9.5 =0.7 23.9 11.7 4.9 25.6 14.1 1.4 124, 4.9 -1.0 123, 4. -0.6 2850
-3.1 8.1 17.1 0.1 2.5 16.4 1.8 -0.6 100. -4.4 -13.8 112, 1. 11.8 29

2.1 -9.4 06.0 5.9 7.8 06.2 6.6 0.8 89. 0.8 -14.9 101. . 13.7 2910

8.4 2.1 16.7 9.7 6.0 24.6 15.6 6.8 116. 8.2 -6.3 119, 7. 2.8  3011-18,3%0

1.6 3.0 13.4 3.3 4.3 13.2 3.9 -0.2 108. 1.1 -3. 110. 1.8 1.7 40
0.1 -2.8 10.8 2.0 1.5 11.0 1.9 2 107, 0.2 -3, 09. . 1.7 4031

4.2 5.0 18. 6.8 9.6 19.2 5.5 0.3 113. 4.5 -4, 12. 4. =0.5 4034

1.9 =-2.8 15, 6.4 6.2 11.8 6.0 -3.3 108, 0.3 -2. 112. . 3.6 4035

1.7 2.7 08.1 -4.2 §.0 08.3 1.1 2.1 105.0 0.8 =3.0 03.6 . -1.3 4036
-1.8 =-11.0 08.4 2.9 4.5 08.7 5.8 =0.6 92.4 =0.8 ~15.0 01.7 -2, 10.1 4090

9.0 -1.2 18.% 8.6 5.6 28.9 11.5 8 119,86 6.8 =2.3 24.8 i1. 4.4 63

3.6 0.6 19.8 1.4 2.1 122.4 8.9 2 123, 4.3 9.5 20.6 . -2.0 55

1.6 7.6 18.3 4.5 4.9 18.5 9.2 .2 106.1 3.4 =10.6 12.6 -0.2 6.1 89

6.8 2.3 10.0 5.8 -£.9 17.8 9.1 7.2 110.8 6.8 -€.9 126.0 5.8  13.1 INVEST.
10.7 -4.0 126.0 10.6 11.8 29.1 16.8 2.5 120.8 1.3 -6.4 124.2 10.0 2. 3021-2%

S. 25.0 90.3 8.4 =26.9 03.8 1.3 15.0 112.8 4.3 8.7 130.0 7 15. 1

2.3 20.1 103.6 11.8 -28.4 23.8 3.5 19.5 128.3 4.9 3. 144.8 0.1 12. 111

9.1 1.1 103.1 7.3 -14.8 172.2 12.6 18.7 112.8 8.1 -3.8 131.9 9.0 16.9 . 32

6.0 =-9.7 90,2 7.6 8.8 98.0 9.7 .6 81.6 5.3 ~18.7 6.5 8. 3210

8.6 22.4 94.2 6.3 =31.0 118.1 13.4 26.4 112.6 8.5 -4.7 1472.3 7.9 30.

-0.8 1.5 13.0 -2.6 -13.% 122.2 1.9 8.1 109.3 0.8 -10.6 129.4 -0.9 18.

6.8 17.8 98. 6.0 ~26.3 115.9 11.3 17.9  109.6 6.3 .4 142.8 7.1 a0. 3240
18.4 14.9 94.2 11.2 -20.8 126.3 21.1 34.1 111.0 16.7 =12, 142.3 19,7 28, 3256
13.8 6.6 03.0 6.6 -9.6 122.8 15.2 18.2  113.9 16.9 =7, 126.7 11.1 1. 3257

9.3 0.8 08, 11.4 .3 116.5 18.3 7.3 109.2 8.7 -6, 118.0 10.1 8. 3260

-11.7 14.2 15.8 8.0 -14.3 126.4 13.9 9.2 127.0 12.9 0. 143.6 10.7 17. 3270

7.8 8.3 07.3 8.2 -€.5 112.9 9.8 6.2 117.0 7.9 3. 123.6 7.8 S.

6.1 6.9 17.3 5.8 4.7 20.6 9.7 2.8 102.8 6.3 -14. 118.7 6.0 18. a3

7.3 7.6 16.8 7.0 6.3 119.1 10.7 1.9 99.6 7.0 -16.4 118.3 7.8 18.8 3311

3.8 -5.8 122.3 4.5 3.1 126.4 8.2 3.4 10.6 .5 ~12.6 121.3 2.3 9.7 3314
=6.1 -3.6 73. -4.7 7.0 74.% -1.8 1.2 69.1 5.2 =7. 73.7 6.8 6.7 34
11.3 2.9 MU8.S 3.3 3.9 119.1 6.7 0.5 118.4 12.0 . 126.2 10.6 6.8

6.7 3.5 14.1 6.1 5.7 121.3 9.9 €.3 115.8 .0 -4, 127.8 5.6 10.4 *

8.0 2.5 17.2 6.8 =1.2 124. 11.3 6.0 119.6 2 -3. 127.9 7.8 7.0 8620

6.7 - -9.4 32. 7.2 8.9 133.2 11.8 0.2 108.5 .8 -18. 132.7 6.8 22.3 3650

6.9 5.7 10.4 6.4 -7.8 120.7 9.6 9.3 118.3 .8 -2.0 126.0 5.3 6.5 9660

1.8 -1.2 24.7 6.1 -8.3 122.0 10.7 -2.2 109.0 5.2 -10.7 134.7 ~-1.0 23.6 %70
=6.0 =-1.1 05.2 0.9 -13.3 106. 2.1 1.0 88.0 -3.2 7. ul. -8.3 13.5 37

6.2 =1.0 16.2 5.0 2.6 120.8 8.4 4.0 113.7 ¥4 .9 120.8 8.5 .6.2 8
-4.7 13.0 96.7 -2.9 =26.0 108, -8.2 11.9 108.0 -3.9 -0, 123. 5.4 4.4 &0

=12.2 -16.8 65.3 ~12.8 =0.0 71.2 9.8 9.0 54.1 -15.6 +-24.0 69.4 -9.0 3.8 6060
-4.4 5 89.2 ~-2.4 «27.0 111.1 -8.2 12,0 112.3 3.4 . 128.7 5.2 14.6 5080

4.1 -0.1 110.9 1.6 1.3 1.8 6.8 0.5 1072.3 3.4 -3.8 114.8 4.8 7.0 VERBRAUCH.
10.7 17.0  105.0 6.0 ~=16.3 119.2 12.0 13.8 125.0 12.1 4.9 137.3 9.6 9.8 3

5.8 -0.0 103.8 4.8 . 104. 6.1 1.0 101.6 7.8 -3.1 106.8 4.1 6.2 51

4.2 1.6 113.9 3.0 2.0 117.4 5.0 3.1 113.4 3.8 -3.4 121.4 4.8 7.1

5.3 -0.3 109.8 2.6 -4.4 117.1 9.2 . 104.8 4.7 ~-10.5 121.8 5.8 16,0 64

3.8 -0.2 116.7 -1.1 9 117.2 8.3 0.4 118.2 2.8 -1.7 118.3 4.4 2.7

4.3 8.2 108. 2.4 -10.3 110.4 6.3 1. 110.8 4.3 0.4 126.0 4.8 18.7 &7

7.2 -2.8 127, 6.3 .3 132.8 10.6 4.3 124.2 5.9 .5 128.8 8.8 3.7 &8
-2.0 5.7 97.0 <=10.3 5.6 97.7 =3.1 .7 80.8 -4.% -17.3  102.7 0.1 1 61
~4.9 -2.7 88.9 =5.1 1.9 82.4 0.1 =7.3 83.2 5.6 1.0 83.8 -4.2 0.4 62
7.8 -5.2 8s5.2 -€.4 7.0 75. -4.0 -10.9 78.8 -8.1 3.8 74.0  =72.0 6.1 6251

0.9 . -8.2 103.0 -2.5 4.8 102.9 3.4 =0.1 88.8 0.6 -13.7 100.4 2.1 13.1 83
~2.1 -1.6 100,2 -3.8 12.0 78. -0.0 -21.5 92.3 3.0 17.3 84.1 =0.9 -8.9 &4

3.8 10.7 100.4 0.3 =11.6 104.8 4.4 4.4 108.1 2.3 3.1 us.0 4.8 10.1 N.U.8.

4.6 1.9  102.4 0.4 =15.4 109.6 6.0 7.0 109.3 3.3 -0.3 127.8 5.6 16.8

7.8 1.0 111.4 3.2 =7. 117.1 6.3 5.1  124.0 6.9 6.9 129.8 8.2 4.7 6818-19

2.3 2.3 22.0 3.0 =1.1 116.6 7.0 -4.5 116.4 1.2 -0.1 127.% 3.4 9.6 6828

0.5 -3.5 101.0 4.7 -0.8 113.3 6.3 12,2 106, 0.8 -7.3 102.0 0.2 -2.9, §831-%6

2.6 3.3 107.8 3.7 -4.6 111. 6.8 3.7 110.7 2.6 -1.0 116.1 2.7 9 6847-54

2.1 3.4 89.3 =-3.1 -£.0 109, 2.8 22.8 108.3 1.7 -1.3 97.6 2.8 -10.0  6871-72

S.2 3.8 99.4 -2.1 -1.1 124.% =0.3 25.3 128.4 6.5 3.1 104.2 3.7 -18.8 6879

1.1 7.4 9.4 -2.4 9.3 93.1 0.3 -2.4 105.2 =0.1 13.0 97.3 2.8 ~7. 69

2.9 10.8 96.8 22.4 -14.6 126.6 8.5 30.8 127.% 0.3 0.7 120.1 s.9 5.8 BAUHAUPTG

3.9 7.3 103.7 22.3 -8, 127.3 5.8 22,8 126.5 1.4 -0.6 121.2 6.8 =4,2 . HOCHBAV

1.9 15.0 88.3 22.7 -21.0 128, 1.0 40.9 128, =0.9 2.1 118.8 5.1 =7.5 TIEFBAY

STBA,FS4,R3.2
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iee.) {Inlandsabsatz) nach Haupt- und Giitergruppen

S Pr ktion nd_Index der Brzeuger
Produktion?®’ Brzeugerpreise
o — Y I I I I I I I
By'te"fﬁk Mill. DM 1985 = 100
Erzeugnisse-des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 334 217 324 825 354 967 99,92}  102,3*’ 102,55}
Bergbauliche Brzeugnisse .........ceeeeeceeensennes 8 225 s 729 6 207 97,32 99,42 - 100,12
Brzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgiiter-
GEWEIDES .. .cvctrcrccrctisrarersessrosssrsrsosanne 92 060 85 272 84 894 90,0 93,2 93,3
Erzeugnisse des Investitionsglter produzierenden
GeWerbes ...veieecerossenerssvsssssscnsrvsrssssans 157 770 150 747 172 323 106,1 108,1 108,4
Brzeugnisse des Verbrauchsgiter produsierenden .
Gewerbes .....cvvvvcverrccsssssscssssssrssecsennne 50 261 49 805 53 957 104,7 106,9 107,3
Brzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 35 901 33 272 37 sSeé 98,9 100,9 101,1
22 Mineraldlerzeugnisse ......cccocccssssesnveccccnes 4 473 4 818 s 170 $8,0 68,0 kA
F1} Spalt- und Brutstoffe ......cocccvenvennncrorcncs 1m?7 76 76 P . .
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 6 863 8 109 7 S00 103,4 104,5 104,9
27 Bisen und BtaNl ...ccceccecncesnsrsossocnssnssnne 11 545 11 602 10 783 97,4 99,6 99,6
28 NE-Metalle und -Hotlllhllb:ouq3)................. 6 186 6 568 6 325 17,8 114,8 107,2
29 Bisen-, Stahl- und TemperguB .....ccoveveencsvves 1 962 1 910 219 107,6 1,7 12,4
295 NE-Metallformgus (einschl. Bdelmetallformgus) ... 1 082 1120 1 199 107,3 110,4 109,1
301 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 2 492 2 645 2 626 101,% 103,2 102,8
309 Reparaturen, Montagen, Dreherei- u.i. Arbeiten .. 333 367 492 . . .
4 Chemische Brseugnisse Ceeesnecsetersecaniennnsans 36 952 37 627 37 917 94,2 95,0 94,1
521 PFlachglas (Bﬂttenetzoughng) P 274 234 278 12,7 14,4 18,9
53 Schnittholz, Sperrhols und sonst. bearb. Bolz ... 2 139 2 358 2 465 100,35 105,7 10,1
ss Holsschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........ 121 4 487 4378 97,8®)  100,8" 101,42}
59 GURMIWATEN cucocvecvsscscnoroncrsscsconssarscncses 3 s19 3 353 3 574 101,3 102,7 103,2
n Stahlbaverseugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 6 674 6 360 7 351 108,2 11,7 12,7
32 Maschinenbaverzeugnisse’ (einschl. Acker-
SChLlePPern) ...iivienccsverccrcssersnnsnssvonne 42 247 40 437 47 720 109,8 112,9 113,$
33 Stralinfahrzcugo (ohne Ackerschlepper) ......... 46 043 42 891 49 937 109,3 1m,0 11,3
34 WaSBerLANITOUGE coieennneennnennnnnnannencannnnne 1 086 1143 1118 108,45 110,0° 109,9°)
3 Luft- und Raumfahrseuget).......civiieiernnnnnnn. 1 0n 119 1 875 . . .
36 Blektrotechnische Brzeugnisse ......ccccvcnvennes 34 340 33 ass 36 912 102,6 103,6 103,6
37 Peinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 4 532 3 730 4 279 106,1 107,7 108,2
302 Brzeugnisse der StahlverforBung ....cceeeececcces 4 575 4 M s 117 102,3 104,0 104,0
38 Bisen-, Blech- und Metallwaren ......c.vesvvences 1" 2369 1 728 12 458 104,4 107,3 107,4
$0 Biiromaschinen, Datenverarbeitungsgeriite und
~elnrichtungen .....covcavenvossesscssesacansees s 227 4 375 4 913 88,9 89,2 87,6
70 Pertigteilbauten im HOChDAU ..vvevcscncrcscacanes 604 562 643 107,98 110,9 12,7
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite,
Schmuck, belichtete Pilme, Plllhalter u.i. ..... 2 018 1 973 2 2 102,0 102,6 103,0
S1 Peinkeramische Brzeugnisse .......ccveenveveences 1079 1 097 1160 106,8 109,4 109,5
$22-529 sg?lqlac. verarbeitetes und veredeltes Glas, ' a " a
ABLABEr ...vvicerocnccctcrrrrtcrnsrncrvessvonns 2 3 2 346 2 526 99,2 100, 101,8
54 HOLBWALEN .ovreuerorroscesssnsassasssaesensnsons 77173 7 273 8 509 109,6 113,0 113,9
56 Papier- und Pappewsren ....cccovmevesvessconcsnns S 295 S 554 S 716 102,9 10s,9 106,5
$7 Druckereierseugnisse, Vervielfiltigungen ........ - 7359 6 921 7 879 107,4¢) 10,2%! 10,3
58 Runststofferseugnisse ....cocvvevcvssvssvonnssnes 10 782 1M 343 1M 79 108,2 106,1 106,2
61 LOA@r +.crvecevoccssnvoncasnsvsercrescssonccnanones 383 287 370 99,3 99,3 100,5
621 Led@rWAreN ..cvivuersnsorcsvsnsoscscvsssssssosssa 443 400 455 106,0 107,6 108,0
625 BChUN® .ecvesvesnnccnnsoncansncsnsrssnsansasssnnse [11] 857 809 108,6 106,9 107,7
63 Toxt}lien Sesescevsanescseecsesrsarattaresrssteas 8 172 7 620 8 673 99,8 102,1 102,4
64 Bekleidung .c.eeeectcactrccrrscnssccssrsscacercnns 3 800 4 132 3 838 105,5 106,9 107,3
68 Erzeugnisse des Erndhrungsqewerbes ..........cc.. 34 429 31 695 36 079 97,7 99,6 99,7
69 TADAKWALEN covvevccvsonncnsssssscesosassorcavonns 1472 1577 1 507 107,% 109,9 109,9
*) Brseugerpreise siehe Pachserie 17, Reihe 2. a) Ohne Brdgas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverszeichnis fir b) Ohne Preisrepriisentanten fir Holsschliff.
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, c) Systematik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
2) Sum Absatz bestimmt. d) Ohne Preisreprisentanten fiir verarbeitetes Glas.
3) Binschl. Bdelmetallen und deren Halbzeug. e) Ohne Preisreprisentanten tir Vervielfiiltigungen.
4) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
Bodengerite.
STBA, PS4, R3.1
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[ Aulcnhandel') (Spezialhandel) nach Haupt- und Gitergruppen

Mill. OM
_ﬁ;:er Binfuhr ‘Ausfuhr
Syste- Bezeichnung -
matik 1) 4. Vj 88 I3. vy 89p)[4. V3 89p)| 4. V) 88 |3, Vj 89p)}|4. V) 89p)
Brzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 114 233 113 189 127 665 157 603 152 547 163 600
Bergbauliche Brzeugnisse .....ccceeceecccenccasence 6 057 6 539 8 138 994 939 M M
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
QULErgewerbes 2) ....cccnieriirrcancenossssrnsrncnne 33 168 34 066 35 129 37 633 38 017 38 156
Erzeugnisse des Investitionsgliter produzierenden
GEWErDES ..cvvrccsesciottnnnrrcsscnnnnsssccsccnvns 43 7183 41 568 S0 996 91 337 84 N 95 052
EBrzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
Gewerbes 3) ...cisecetcasttsscrcsoncsccncrsnorosns 19 939 20 718 21 799 18 806 19 610 20 307
Brzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 7 928 7319 8 256 6 972 6 935 6 955
‘
22 MineralSlerzeugnisse ......cccccv0c0crcctscrcenns 2 668 3 589 354 734 922 95S
24 Spalt- und Brutstoffe teeescesesensasesrrersenrss 1 042 518 607 266 249 312
25 Steine und irden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 1158 1261 12713 1372 1 443 1 385
27 Eisen und Stahl®) ..iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinn, 4 446 4195 4 329 6 536 6 360 6 133
28 NB-Metalle und -Metallhalbzeug®'.........cceenss. s 467 s 520 s 602 3 355 3578 3 586
0N Bisen-, Stahl- und Tempergus ..ccccocevvrscsccase 142 148 168 n 299 299
295 NEB-Metallformgus (einschl. Edelmetallformgus).... 39 38 43 63 61 72
30 Brazeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... $57 520 $77 877 832 851
4 Chemische Brzeugnisse ....ccoeevevcvencacscacanss 12 073 12 466 12 938. 20 088 20 285 20 509
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 927 961 1 140 S24 487 $32
S Bolsschliff, %ellstoff, Papier und Pappe ........ 3 324 3 s kI k) 2 018 2 026 2 007
59 GUEMIWATEN ...ovensossosssvosassssssvsesresrssnoss 1325 1 251 1 365 1 494 1 476 1 516
3N Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 474 S18 569 1 302 1 3% 1 528
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) 7 182 7 566 8 749 24 768 24 446 25 804
3 Strasenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .......... 9 264 8 891 10 688 30 986 25 1 30 615
k1] WASSErfahrzeUge .cceceescvevcncavscsscasssonsnosse 105 103 14 481 301 639
35 Luft- und Raumfahrzeuge )...................:.... 3 849 2 861 S 194 3 072 3 527 3 962
36 Blektrotechnische Brzeugnisse ....ccccevesrssness 12 490 11 733 13 627 18 221 17 614 19 197
7 Peinmechanische und optische Brseugnisse, Uhren . 2 290 2 074 "2 407 3 046 2 758 3214
302 Brseugnisse der Stahlverformung seeececeecosceses 628 661 mn 1 395 1 353 1378
38 Bisen-, Blech= und Metallwaren .....eeocovsscensce 2 283 2 258 2 878 4 47 4 363 4 556
50 Bliromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
ceinrichtungen ...cesvesccccsssecococasnoscnnsns $ 196 4 875 6 330 3 600 3 470 4 139
70 Pertigteilbauten im Bochbau ....oovsescsisvcsvecs 21 30 30 19 24 24
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerlte,
Schmuck, belichtete Pilme, Pillhalter u.d. ..... 1 562 1 387 1724 1 344 1 349 1 521
S1 Peinkeramische Brzeugnisse .....ccecevverensccses 469 444 514 498 503 $02
52 Glas UNA GlASWAIEN ...ovcovesvssrcsnscrcsnnsnssss 785 775 8s1 1 083 1 047 1 106
$4 BOLEWACEN .cvcsosvsscscrovesssssssrsscccsss 1 458 1312 1718 15 1 428 1 895
56 Papier= und PapPeWATEN cccsescsrcsercssscoscveves 664 m 740 1 210 1 369 1397
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfltigungen ........ 524 498 562 1 365 1 400 1 392
$8 Runststofferzeugnisse ....covsvesscssrsscescosscs 2 042 2 089 2 202 3 736 3 764 3 859
61 LOAGT covvevvsvosanesnsescsssoconssosasssscsnnsvnss 381 299 m 265 4 313
621 LOAGIWAL@N +.covetossesssoscvcscosasconssssonstoe 385 427 49 180 176 197
625 BCRUNE .vevocreresesscrsscscssssccascvenssesnenses 113 1591 1 227 261 446 474
63 Toxtili@n cococvevcocsscscccrovcocccascccssosnsne 6 342 6 099 6 780 5 406 S 202 S 870
64 BekleiAUNG c.cesetcecsssscsrssctorcscansnorssonne 4 215 S 086 4 693 1 926 2 68% 2 080
68 Brzeugnisse des Erndhrungsgewerbes .......ccvveee 7 825 7 214 8 150 6 597 6 509 6 567
69 TABAKWATEN «cocosoconnnnconsonssovaonsansasssnsss 103 108 108 375 426 © 388
Sonstige Haren” P R R 3 359 29Mm 3 7 1 861 2 078 2 219
*) Siehe Pachserie 7, Reihe 1. $) Einschl. BEdelmetallen und deren Halbzeug.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverszeichnis fir 6) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
Produktionsstatistiken; Ausgabe 1982 Bodengerite.
2) Ohne Plachglas. 7) Waren, die nicht zugeordnet werden konnten.
3) Binschl. Plachglas. p) Vorllufiges Brgebnis.
4) Brzeugnisse der Bisen schaffenden und Ferrolegierunga- i .

Industrie.
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- _und Gitergruppen

7_Preisindises fir die Bin~ und Auufuhr" nach_faupt gruppe

1985 = 100
_','-" Binfuhrpreise®’ Austuhrpreise?’
syste- Bezeichnung “v 4. vy 09 | 4, vy 88 [ 3.V§89 | 4. vy 89
matik 1) . Vyes | 3. vyee .V . V3 . .
Braeugnisse des Prod. Gewerbes (ohne Baugewerbe:
Blektrizitlt, Gas, Pernwirme und Wasser) ........... 81,9 85,0 84,1 100,6 102,% 102,1
Bergbauliche Br3eugnisse ....cceveeccrcvcossscocnee 36,8 45,% 46,1 69,5 70,7 72,0
Braeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
QOLergevwerbes 3) ...ccivctrecccsrconcoscoscsacrses 81,8 4,1 82,5 94,4 96,3 95,1
Brseugnisse des Investitionsgl produzierend
Gowerbes 4) ..cecrrcicrercccetencercrsssevoserenns 97,4 99,3 98,2 104,9 106,9 106,7
Rrseugnisse des Verbrauchsgliter produsierenden )
Gowerdes 5) ..cocecicscscsvstcrccnccscsssssssnsnse 97,2 99,0 99,7 102,5 104, 4 104,6
Braeugnisse des Nahrungs=- und Genusaittelgewerbes . 91,3 92,0 90,9 93,2 94,8 93,1
22 MineralBlerseugnisse .....covesresercescsscancsne 33,6 42,9 46,7 4,9 $1,1 $3,2
24 Spalt= uUnd Brutstoffe® ...ccecvccevevoscsnrssssnnes $7,8 46,9 43,6 . . .
s Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 97,0 100,1 99,2 101,3 103,6 103,6
27 Bisen und Stahl ....cccicecenctccrrossossrnncccnns 99,6 102,9 98,2 94,4 99,3 96,3
28 NE-Netalle und -Netallhalbseuwg®)................. 107, 102,8 93,9 108,4 108,1 99,6
29 Glefloreierzeugnisse ....covievcircerccresncancane 106,8 106,6 103,7 100,5 108,2 106,0
30 Brzevgnisse der Siehereien und Kaltwalswerke
und der StaRlverforBUNG cccecscccsccsscsscacssasce 96,4 100,19 99,5 99,2 102,19 102,4
4 Chemische Braeugnisse ..c.ccoeveccecccccsccncsccas 90,3 89,3 87,6 95,4 96,4 95,8
$3 8chnitthols, Sperrhols und sonst. bearb. Bols ... 93,4 10,8 103,9 99,7 104,2 106,0
$S Bolsschliff, Sellstoff, Papier und Pappo” sorses 103,1 10,7 10,2 9,8 99,4 97,9
s9 GURBAWALOD ceececerecsorsvssssscssnrcsssrcssnnnne 101,0 101,2 100,4 98,9 99,6 99,2
n Stahlbaverseugnisse und Schienenfahrieuge ....... 104,1 106,1 106,4 107,0 10,9 11,3
32 Maschinenbaverseugnisne '....ccevssvccssnccnssnne 101,1 103,3 102,6 109,8 11,9 12,4
kX Btril.ntahrzcugc eessesersscssssncssssvossenssees 108,? 107,6 106,9 107,5 109,9 107,9
36 Blektrotechnische Braeugnisse .....ccoecovcecnasne 91,8 94,5 93,2 100,8 102,2 102,$
» Peinmechanische und optische Brseugnisse, Uhren . 96,9 97,6 96,1 106,9 109,6 109,7
s Bisen, Blech- uUnd Metallwaren ......ceceevecscvee 100,3 102,7 - 102,58 105,4 107,9 108,0
S0 Biromaschinen, Datenverarbeitungsgeriite
und ~einrichtungen .cvceesecvcesccecoscscscncnns 89,6 89,0 87,% 79,8 79,0 17,8
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite, 10)
8chauck, belichtete Pilme, Plllhalter u.X. "'... 93,8 97,0 96,3 97,7 99,4 99,8
$1 Peinkeramische Br3eugnisse .....cccceeovenvensese 109,3 113,9 13,8 11,4 14,3 14,6
52 Glas Ond GLASWALEN ....ccvecsensccrssacorccvesncs 101,5 103,98 103,5 106,4 108,1 107,7
54 BOLBWATEN .eccvcvscsssasssssnsersscsscsncarscsvsnne 101,3 102,9 103,6 109,9 113,3 13,5
$6 Papier= und PADPOWALEN .ccccvecovorcessssssanssne 92,7 93,7 93,0 100,5 103,3 104,3
57 Druckereierseugnisse, Vervielffltigungen'') .....  100,6 01,8 100, 107,0 108,2 108,7
59 KUnstotofferseugnisse ..ccecscscsrcarsrvencsnssas 96,6 97,4 96,9 100,8 102,2 102,1
(1) LOAEr covvevcorscscsnssassssssnsscscsssscnssnnsses 92,1 97,4 9,9 96,2 97,4 99,2
62 Ledervaren und Bchuhe ...cccvvssncescenssncsesene 101,$ 108,0 104,2 103,S 104,7 108,6
63 Toxtilion .uccevveiiccnsrassonerscscssrcercosenne 94,2 95,7 93,3 98,6 100,2 100,5
64 BOK1@IAUNG .ucvtvrrrorcotesccsvssnonressssrsaneas 98,7 100,0 99,8 107,80 110,59 109,90
68 Brseugnisse des Brolhrungsgewerbes .....cecoevsse 91,1 92,8 90,4 92,3 93,8 91,6
69 TADAKWATEN cocevercscscssscrevssscscsssnsnsacscnnse 108,0 13,1 13,4 108,7 18,7 116,7
*) Siehe Pachserie 17, Reihe 8. 6) Binschl. Edelmetallen und deren Balbseug.
1) In Anlehnung an das Systematische Gilterverseichnis fir 7) Ohne Preisrepriisentanten fUr Holaschliff im Index der
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, . Ausfuhrpreise.
2) Vierteljahresdurchschnitte. 8) Binschl. Ackerschleppern.
3) Ohne Plachglas. 9) Ohne Ackerschlepper.
4) Binschl. Brseugnisse der Stahlverformung. 10) Ohne Preisreprisentanten f8r belichtete Pilme.
$) Binschl. Plachglas. 11) Ohne Preisreprisentanten fir Lichtpaus- und verwandte

Waren.
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8 Warenverkehr mit der Deutschen okrat ischen Republik und Berlin Ost).) nach Aaupt- und Gitergruppen

Mill. oM
—Fe
::f" Lieferungen des Bundesgebietes Besziige des Bundesgebietes
Syste- Begzeichnung
marie 1) 4. vy 88 [ 3. V4 89 | 4. v§ 09 | 4. vy 88 | 3. vy 89 | 6. Vi 89
Brzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 2 293 1 920 2 533 1733 1T 1 816
Bergbauliche Brzeugnisse ...cccvsvesesscosvscsscone 78 87 146 s 30 3
Brseugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergeverbes 2) .coreiicirnsinssscsrcsccsrccsnonse 684 755 81s ess 893 892
Brzeugnisse des Investitionsglter produzierenden
GeWErbes .c.cccievrcnsscsorsssessscsoscccssssenene 1119 721 1158 264 279 333
Brseugnisse des Verbrauchsqlter produzierenden
Gewerbes 3) ...cccscssssescsscsssssssssssssssensns 223 188 206 490 451 472
Brseugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 162 143 187 72 63 72
22 Hineraldlerseugnisse ....cccecovevcrcsvscsccscnne 8 9 12 201 186 214
24 Spalt- und Brutstoffe .ccvcecrccscrrcrscssrscsses 0 0 [} 0 [} 0
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... " 13 \} 37 44 37
27 ’ Bisen und StaNl ..ccccccscccccssvesssccssscrosnse 199 208 232 146 m 152
20 NE-wetalle und -Netallhalbsevg ¢ ...cceiiennenns s 139 169 129 184 m
29 GleBerelerzseugnisse ...cccvcvcrsscssrerserscsrecs n 6 7 [] ] ?
n Brseugnisse der Siechereien und Kaltwalswerke .... 20 19 24 18 18 9
] Chemische Br3eugnisse ..cccoccccccoscsssrsssccsse 274 296 294 256 227 244
$3 Schnitthols, Sperrholz und sonst. bearb. folsz ... " 24 18 23 9 9
$S Bolzschliff, %ellstoff, Papier und Pappe ......s. 18 24 21 30 30 27
$9 . GUEBIWATLEN ..ccccevcrvrscrscsrsrssserrorserassorese 17 18 24 10 10 10
n Stahlbauerseugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 24 LX) 17 19 18 18
32 Maschinend gnisse (clnsepl.Ackcroehlcppcrn) 758 427 773 76 73 101
33 Strafenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). c.cececes 47 4 [} 14 19 24
3 WasSerfaNrS@UYe .ccceccvvvcrcncrossocarcvarcncnas 0 (] (] [] 1 0
35 Loft- und Raumfahr$euge o) c.eueueencernenecncnnes ° " " ° o .
36 Blektrotechnische Brzeugnisse ..ccvceccescoreccces 179 139 190 88 101 112
37 Peinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 32 23 34 10 n "
302 Braeugnisse der StahlverforMUNg ..ccvcesecccsssess 4 " " 2 " 12
38 Bisen~, Blech- und MetallWwAren .c.ccccrccrecsocsse 40 32 39 36 39 39
L] slrcomaschinen, Datenverarbeitungsgerlite und

~einrichtungen ... P T T T T s 18 - 3s ] 4

70 Pertigteilbavt im Bochb esssssercsssesassanee 0 - - 0 1 1
3 Nusikinstrumente, Spielwaren, rtgeriite,
Schauck, belichtete Pilme, POllhalter u.8. .....- 4 4 3 22 29 22

St Peinkeramische Braeugnisse ...ccccvcecevecscevecee S 3 S 20 18 20
52 Glas UNA GLASWATEN .cccvcvcscrcocscocovossesvsnse 3 L] S 28 20 3
S4 HOLBWAIEN ..vcovosvssssosvsvsosssssascassanssassos 4 4 4 85 [ ] 92
56 Papler~ und PADPEWALEN cccececsrscscnscscssosones 18 18 18 19 19 20
57 ODruckereiecrzeugnisse, Vervielfkltigungen ....c..o 73 10 9 ] ] [
59 Runststofferseugnisse ..ccevccccccssrsensscccccse 29 32 38 22 23 24
6l LOGRT scevescscsscccscsssonssssesssscsscscvesccess 14 14 16 4 3 S
62 Lederwaren und SChuh@ .cicocovercrcrcscscsscscvee 38 23 15 72 10 "
63 Textilien ...cceevscvsnscscescsrcvsscsnscscccvcee 7 70 70 128 10 123
64 Bekleidung .c.cosetsccsscsscrascrescsccssscsssnse 18 [ 138 140 16 17
68 Brseugnisse des Brnlhrungsgewerbes ....ccceoovvone 157 137 180 68 $9 [1)
69 TADAKWALEN ccccscoccorosvsssrossssscsssrssesscsoses 4 6 ? 4 4 4

Sonstige Waren mit Handelswert .....cccoceccveccennce 26 26 23 - 18 17 17
+) Siehe Pachserie 6, Reihe 6. 3) Binschl. Plachglas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverseichnis fir 4) Binschl. Bdelaetallen und deren Balbszeug.

Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, S) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

2) Ohne Flachglas. Bodengerlite. :



? PRODUKTIONSHERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWEIGEN

HERT IN 1000 OM

NR,DER BE2EICHNUNG
e 1988 1989 1989
HATIK 1) 4, v 3, v 4V
115 736 96 127 100 392
gig STEIN-, HUETTEN- UND SALINENSALZ, SOLE 15 738 % 127 90 202
21 BERGBAULICHE ERZEUGNISSE 8220849 5723348 6 206 679
221 ROHBENZIN UND KRAFTSTOFFE 3288863 3516091 3 812 841
B e e O e o e mm m
225 HMIERM.
227 ANDERE MINERALOELERZEUGNISSE 352 860 431 152 374 012
22 MINERALOELERZEUGNISSE 4473396 4817931 5 169 965
B T L s, mer, o 12O 1m7E 1w
23 TRAHSPORTBE TON ' ) 2154591 2702239 2377 354
255 BETONERZEUGHISSE (EINSCHL. KALKSANOSTEINEN) 1331186 1621232 1491877
256 ANDERE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN 352 404 393 836 411 172
257 ASBESTHAREN 242 278 257 605 255 196
258 SCHLEIFMITTEL 294 €38 316 945 328 092
2 STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN, SCHLEIFMITTEL 6862551 8108876 7499 628
2n ER2EUGNISSE DER HOCHOFEN-, STAHL~, WARMWALZ- UND FERROLEGIERUNGSHERKE
(EINSCHL. DER K&LTBLECHWLLZWERKE UND WLLZSTAHLWEITERVERARBEITER) 22 063 468 22 327 817 21 405 262
273 ERZEUGNISSE DEP §TAHLROHRWERKE 2588 784 1 968 454 1 876 994
274 ERZEUGNISSE, UNLEGIERT UMD LEGIERT, DER SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKE 528 823 612 887 612 521
27 EISEM UMD STAHL 2) ’ 25 121 075 24 909 258 23 894 797
281 NE-METALLE UND EDELMETALLE, ROH 23941 821 4065243 3 989 054
2849 NE-METALLHALBZEUG UND EOELME TALLHALBZEUG 4438 747 S 065 704 4 786 942
28 NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG (EINSCHL. EDELMETALLEN UND DEREN HALBZEUG) 2) 8392448 9143863 8 788 280
291 EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS . 2448918 2334915 2518 854
2985 NE-METALLFORMGUSS (EINSCHL. EDELMETALLFORMGUSS) 2 085 967 2 131 972 2 328 371
29 " GIESSEREIERZEVGNISSE 2) 4530885 4466 887 4 847 235
301 ERZEUGNISSE DER 2IEHEREIEN UND KALTHALZWERKE 2482 056 2645 009 2 626 409
302 ERZEUGNISSE DER STAHLVERFORMUNG ‘4675 407 4971 490 & 116 806
30 ERZEUGNISSE DER ZIEWEREIEN UMD KALTHALZWERKE UMD DER STAHLVERFORMUNG 7400 941 7983 255 8 185 400
21 STAHL~ UND LEICHTME TALLKONSTRUKTTONEN 2973961 2674125 3 088 089
312 WEICHEN, KREUZUNGEN UND AEHNLICHES GLEISMATERIAL (OHNE GLEISOBERBAUERZEUGNISSE) 31 811 33 3¢5 38 370
315 DAMPFKESSEL, BEMAELTER UMD ROMRLEITUNGEN S00 895 1 443 100 1 651 787
17 SCHIENENF AHRZEUGE 376 054 335 869 386 721
! STAHLBAUERZEUGNISSE UND SCHIENENFAHRZEUGE 6 674 342 & 359 817 - 7 350 845
3211,3212  METALLBEARBEI TUNGSMASCHINEN 4422916 3546686 4 907 8OO
3213 HUETTEN- UND WALZWERKSEINRICHTUNGEN 395 405 475 889 682 111
3214,32791 INDUSTRIECEFEN, BRENNEP UND FEUERUNGEN 248 989 329 383 381 074
3215 GIESSERETMASCHINEN 222 €84 209 @68 236 983
3216 PRUEFMASCHINEN 193 759 214 778 235 914
3217 HOLZBE~ UND ~VERARBEITUNGSMASCHINEN 943 432 849 901 1 199 368
3218 MASCHINEN= UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE METLLLBEARBEITUNG 1645181 1560 401 1 833 351
3219 SCHWE I SSGERZETE UND ~MASCHINEN (OHNE ELEXTRISCHE) 101 298 108 372 128 1
3222-3229  VERBRENUUNGSMOTOREN UND ANDERE KRAFTMESCHINEN 1340 510 1 705 6B1 1 487 221
I FLUESSIGKEITSPUMPEN 1091 187 1089 654 1 267 543
3238 MASCHINEM FUER DIE BE- UND VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK UND KUNSTSTOFF 1748895 1490 766 2 094 S06
3236,3237  BAU~, BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLASMLSCHIMEN : 2118288 2191868 2 449 772
3239 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN 405 439 366 124 1
3241-3244  LANDMASCAINEN, ACKERSCHLEPPER UND MILCHWIRTSCMAFTLICHE MASCHINEN 1973156 1962646 2 147 754
3245,3296  MASCHINEN FUER NAHRUNGSMITTEL UND FUER VERWANDTE GESIETE 166133¢ 1279118 1621 644
3207 . VERPACKUNGSMASCHINEN - 1192 588 961 303 1 238 025
3251,3252  EINZELAPPARATE, ANLAGEN UND MASCHINEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INDUSTRIE 1 506 200 1 431 502 1 746 913
3259 MASCHINEN UMD EINRICHTUNGEW FUER DEN BERGBAU . $67 211 475 446 4
3255-3259  FOERDERTECHHIK 2935629 2785659 3 484 390
3261 PLPIER- UND DRUCKEREIMASCHINEN 3160 291 3 113 032 - 3 461 261
3263 _WAREN UND LEISTUNGSAUTOMATEN 161 435 204 084 210 711
3264 WAAGEN 231 003 183 655 221 185
3285,3266  TEXTILMASCHINEN UND ZUBEHOER 1976 009 1 689 533 009 390
3267 NAEMMASCHINEN 334 781 292 867 #51 946
3268 WAESCHERET~ UND VERWANDTE MBSCHINEN FUER GEWERBLICHE 2WECKE 126 330 17 M 152 718
3269 MASCHINEN FUER DIE LEDER-, SCHUH- UMD LEDERHARENHERSTELLUNG 66 198 €6 616 95 174
327 FEUERWENRGERAETE 133 103 127 574 139 338
3%3%’ 32’;2{?2"&, OELHYORAULISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUERUNGEN 2 é?% w o34 &30 §§§ %
3276-3278  ANTRIEBSTECHNIK 2702214 2871811 3128 130
32 MASCHINENBAUERZEUGNISSE (EINSCHL. ACKERSCHLEPPERN) 42 247 138 40 437 497 47 719 785

1) IN ANLEHNUNG AN‘gAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRNUKTIGJSSTATISTXKENa AUSGABE

1982.- 2) 1

N DEN

TERGRUPPEN 27 (EISEN UND STAHL), 28 (NE-METALLE UND -METALLHALB2EUG) SO-

GUET
WIE 29 (GIESSEREIERZEUGNISSE) WURDE OIE GESAMTPRODUKTION (PRODUKTION 2UM ABSA UND 2UR -
TERVERARBEITUNG) BEWERTET. & 2R Wl

- 20 -
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9 PRODUKTIONSHERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWEIGEN

HERT 1IN 1000 OM

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982.

- 21 -

1217763

NR.DER BEZEICHNUNG
SYSTE-
MATIK 1) 1988 1989 . 1989
4 v ) 4 v

3311-3318  KRAFTWAGEN UND DEREN VERBRENMUNGSMOTOREN, FAHRGESTELLE MIT MOTOR 29 945 204 27 630 726 32 823 170
333 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGEN UND KRAF THAGENMOTOREN 10 703 039 10 072 551 11 082 196
330 KAROSSERIEN, AUFBAUTEN UND ANWAENGER FUER KRAFTWAGEN UND STRASSEMZUGMASCHINEN 1858 853 1812364 2 222 013
3 STRASSENFAHRZEUGE (OHNE ACKERSCHLEPPER) 46 042 644 42 890 940 49 937 348
34 HASSERFAHRZEUGE 2085917 114319 1 117 805
361 GERAETE UND EINRICHTUNGEW DER ELEKTRIZITAETSERZEUGUNG UND ~UMMANDLUNG 3339228 3416214 3 625 109
362 GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG 5311 §5¢ 66524 139 5 836 803
363 ELEKTRISCHE GERAETE FUER GEWERBE UND HAUSHALT 4703885 4319619 S 185 412
384 ELEKTRISCHE LEUCHTEN UND LAMPEN 1417 912 1324 209 1 567 224
365 NACHRICHTENTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN 3485191 3 119 683 3 411 911
366 RUNOFUNK~-, FERNSEH-, PHONOTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN U. AE. 5172288 4690 181 5 401 815
367 ELEKTRISCHE MESS-, PRUEF-, REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UND -ETNRICHTUNGEN 3 895 951 02 1 4 367 918
% ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE 34 338 772 33 357 663 36 811 897
m OPTISCHE ERZEVGNISSE 975 322 137 872 454
372 FOTO-, PROJEKTIONS= UMD KINOTECHNISCHE GERAETE 360 381 298 333 487 766
375 FEINMECHMISCHE ERZEUGHISSE 1080 356 1 048 269 1 162 138
378 MEDIZINVMECHANI SCHE ERZEUGHISSE (OHNE ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE

UND EINRICHTUNGEN) - 1506236 1045273 1 192 929
”n UHREN . 356 257 307 226 391 808
3 FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE, UHREN 4532270 3730 268 4 279 398
381 HANDEL SHAFFEN (ND DEREN MUMITION 3 731 gs 227 83 0
382 HERKZEUGE 863 681 871 773 838 705
383 HEIZ- UND KOCHGERAETE 503 895 445 292 05 8
384 BLECHWAREN, m.ecnxmmmxmsu UND FEINSTBLECHPACKUNGEN §317 488 S48 821 S 971 143
385 SCHLOESSER' UND BESCHLA 16506 400 1 24 518
387 SEHNCTONAREN, BECTECKE UND BLANKE WAFFEN 284 780 252 089 800 078
388 METALLWAREN UND ~KURZWAREN 2696 489 2 795 070 -2 901 904
8 EISEN-, BLECH- UND METALLMAREN 11 369 325 11 728 111 12 4S8 319
391 BROSSMUSIKINSTRUMENTE 80 810 63 505 88 615
392 KLE THMUSTKINSTRUMENTE 81 135 65 858 79 956
393 SPIELWAREN, CHRISTBAUMSCHMUCK 530 877 483 47 588 340
394 JURN~ (D SPORTGERAETE (DHWE SPORTBEKLEIDUNG UND SPORTSCHUME) 160 374 133 684 176 114
395 SCHMUCK, GOLD- UND SILBERSCHMIEDEWAREN §72 128 510 122 840 830
398 BEARBEITETE EDELSTEINE AD DIAMANTEN (AUCH STUETISCH) 14 310 13 282 18
398 ERZEUGNISSE DER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLHALTER, STEMPEL, WAREN AUS

R R RLICHER  SCINTT2- UND FORMSTOFFEN U AE. 544 226 688 074 09 826
39 MUSIKINSTRUMENTE, . SPIELWAREN, SPORTGERAETE, SCHMUCK, BELICHTETE FILME,

FUELLHALTER U. AE. 2018153 1973288 2231126
au CHEMISCHE GRUNDSTOFFE (ELEMENTE) 638 773 849 860 669 118
412 ANORGANISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERBINOUNGEN DER NICHTMETALLE 365 462 361 256 366 468
as METALLSALZE UND -PERSLLZE DER ANORGANISCHEN SAEUREN 788 766 780 194 811 526
a ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEW 2820130 2782271 2 847 203
422 KIMLENGASSERSTOFFE, CHEMISCH EIMMEITLICH, IHRE WALOGEN-, SULFO-, NITRO-

) UNO HITROSODERIVETE 1534956 1473248 1 495 050
423 ALKOHOLE, IHRE HALOGEW-, SULFO-, NITRO- UND MITROSODERIVATE 822 889 820 418 767 310
424 PHENOLE, 'PHENOLALKONOLE, THRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE 237 015 263 362 235 083
426 SAEUREN, THRE ANHYDRIOE, MiLOGENIDE, PEROXIDE (ND PERSAEUREN SOWIE ESTER WD

SALZE, IHPE WALOGEW-, SULFO-, NITRO- UMD MITROSOOER:VATE 1133067 1169415 1 090 942
a7 VERBLNDUNGEN MY ST TS TOFF UNKTIONEN 1142 298 -1 065 888 1 083 809
a2 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN 6771778 6685 016 © 664 294
P DUENGEMITTEL 335 949 321 499 325 844
434 PFLANZENBEHANDLINGS~ UND SCHAEDLINGSBEKAEHPFINGSHITTEL {AUCH ZUBEREITUNGEN

: UNO VORHISCHUNGEN) 687 58S 618 826 665 853
a3 DUENGEMITTEL, PFLANZENBEWANDLUNGS- UND SCHAEDLINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL 1 023 034 940 325 91 807
™ KUNSTSTOFFE 6 411 920 6 366 268  © 398 134
a5 SYNTHETISCHER KAUTSCHUK 387 €82 369 952 378 928
m KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHER KAUTSCHUK 6799 472 6736 220 6 777 062
451 ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN 283 854 306 540 313 652

- 288 SYNTHETISCHE FASERN, FAEDEN UND BORSTEN 1 023 610 911 223 1 029 203
& CHEMIEFASERN 1 307 464 1 342 855

'STBA, FS4, R 3.1



9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZMEIGEN

WERT IN 1000 DM

NR.DER BEZEICHNUNG
SYSTE-
1988 1989 1989
MATIK 1) 4. vy 3. V) “v
464 ANSTRICHSTOFFE UND VERDUENNUNGEN 1418 3652 1722 477 1 537 286
% FARBSTOFFE, FARBEN, LACKE UND VERWANDTE ERZEUSNISSE 3633616 4109433 3931 768
A ALKA YKOSIOE, ANTIBIOTIKA, 2UBEREITETE DROGEN 538 180 523 092 37 860
L e RS EE HE
477 VETERINAER-PHARWAZEUTI SCHE ERZEUEN
479 SONSTIGE PHARHAZEUTISCHE ERZEUGNIS 509 152 567 443 577 182
) PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE $857 756 ©912532 6 084 6%
91 GELATINE UND KLEBSTOFFE 440 386 443 614 %2 580
492 GERBSTOFFE, WILFSMITTEL FUER LEDER, TEXTILIEN UNO PAPIER, ORGANISCHE
GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUSEREITUNGEN 888 080 971 714 1 003 883
493 ANDERE RILFSMITTEL 1192656 1250614 1 254 010
454 BITUMINDESE DACH- WD OICNTUNGSHATERIALIEN, BAUTENSCHUTZMITTEL
N BEWHL ICHE "ERZEUGHTSSE 558 121 664 733 €70 002
496 SEIPEN. MASCH- (Np REINIGUNGSMITTEL 1068 772 1085 498 1 061 849
497 KOERPERPFLEGEMITTEL 1653976 1768066 1 766 052
498 SELBSTKLEBEBAENDER UND CHEMISCHER BUEROBEDARF 556 908 £86 482 €93 376
) SONSTIGE CHEMISCHE ER2EUGNISSE 8680305 9188 7% 9 232 865
a CHEMISCHE ERZEUGNISSE 36 951 961 37 626 681 37 917 380
50 BUERDMASCHINEN, DATENVERARSEITUNGSGERLETE UND -EINRICHTUWGEH 5227489 Q374686 4812 725
11 MAUSHALTS=, MIRTSCHAFTS- WD ZIERGEGENSTAENOE AUS PORZELLAN .
(AUCH AUS'HALBPORZELLAN 306 688 8 327 418
513 HAUSRALTS . WIRTSCHAFTS~ Wi Z1ERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT UND STEINZEUS 113 S64 103 492 124 390
814 TON- WD TOEPFE 4% 360 S0 041 87 317
51 FEINKERAMISCHE ERZEUBNISSE 1078847 1087277 1 160 020
521 FLACHGLAS (HUETTENERZEUGUNG ) 274 074 277 748
522 HOHLELAS (HUE TTENERZEUGUNG 1027631 1036639 1 103 128
523 VERARBEITETES GLAS 272 038 252 012 292 076
824 VEREDELTES GLAS (OMNE LOMNVEREDLUNGSARBEITEN) 74 762 821 138
52 GLAS UND GLASWAREN 2605300 26579126 2 803 544
£31 SAEGEWERKSERZEUBNISSE 817 363 240 733 264 372
532 HOBELHARE UMD RAUMSPUND 257 938 302 236 306 5329
534 IMPRAEGNIERTE HOELZER 24 289 31 511 27 609
S35 FURNIERE 155 97 003 107 965
36 SPERRHOLZ UMD PRESSHOLZ 133 600 134 817 157 232
38 HOL2SPANPLATTE. 876 802 246
53 SCHNITTHOL2, SPERRHOLZ WD SONSTIGES BEARBEITETES HOLZ 2138875 2358 367 2 464 603
s41 BAUELEVENTE AUS HOLZ UNO MOLZKINSTRUKTLONEN (GHNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOLZ
00ER UEBERWIEGEND AUS HOLZ, IM HOCHB 993 741 1010 327 1 150 852
542 MOEBEL, MATRATZEN, uol.zems SE U ANDERE TISCHLEETERZEUGNISSE S565631 & 028 067 6 025 184
543 VERPACKUNGSHITTEL AUS HOLZ 218 188 249 483 251 785
] TECHNISCHE, esszuucne. LANDHIRTSCHAFTLICHE UND AEMHNLICHE HOLZWAREN 619 €16 714 695 904
€45 SONSTIGE HOLZWAREH 82 831 o8 88 903
46 KORB-, KORK=, FLECHT- UND BUERSTEHMAREN oA oA oA
54 HOLZWAREN 7773437 7273423 8 508 909
553 PAPIER, UMVEREJELT (IN ROLLEN D B0GE! 3301801 3533128 3 484 578
554 PAPPE " UNVEREDELT (IN ROLLEN WD 8 424 094 470 793 €1 737
8§57 PAPTER UNO PLPPE, GESTRIEHEN UND PERGAVENTPAPIER (OMVE HACHSPAPIER
UND' WASSERDICHTE PACKSTGEFE) oA A oA
55 HOL2SCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE 4121300 4496608 4377 720
61 ERZEVONISSE FUER OIE GEGACUOEINENEINRICHTING AUS PAPIER ODER PAPPE 141 902 138 877 )
562 IMPRAEGHIERTE, PARAFFINIERTE, GUMHIERTE UND ANDERE VORBERELTETE SPE2IALPAPIERE 161 &7
UND ~PAPBEN | OWNE. KUNSTSTOFFBE SCHTCHTETS 24, "GESTRICHENE PAPIERE IND PAPPEN) 170 133 195 861 206 244
563 BUEROBEDARE. AUg PaPIER. PAPPE, SCHREIBMARE(! 847 236 £30 016 93 988
565 VERPACKUNGSMITTEL AUS PAPIER N’ PAPPE . (OHNG HARTPAPIERWAREN) 2324734 25817 2841 313
866 HARTPAPTERWAREN 228 621 229 018 226 931
567 BUCHBINDERISCHE ERZEUGHI 262 718 277 302 239 191
see ANOERE ERZEUGHISSE AUS PAPTER UND PAPPE 1610005 1616823 1676 618
6 PAPIER- UND PAPPENAREN 5295243 S554463 S 715 664
571 DRUCKERZEUBNISSE 6945015 6 47 7
§78 VERVIELFAELTIGUNGEN, SONSTIGE DRUCKEREIERZEUGNISSE 397 708 20 a5 5 cos
57 DRUCKEREIERZEUGNISSE, VERVIELFAELTIGUNGEN 7350404 6920584 7878 522

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982,
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9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWEIGEN

WERT 1IN 1000 DM
NR.DER BEZEICHNUNG | 1IN 2000 D
SYSTE- .
MATIK 1) I 1988 1889 1989
v 3. v 6 v

s81 HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF 332887 3629479 3503 571
82 EUZELTEILE AUS KINSTSTOFE (OWE BAUELEVENTE) 3337900 3485 240 3 759 022
583 UELEMENTE AUS KUNSTSTOFF 1302343 112789 1 224 959
84 TIEL, LAGER- UMD TRANSPORTBEHAELTER AUS KUNSTSTOFF (OMNE FOLIEN

WD SELBSTKLEBEBAENDER 1729841 1815615 1858 17
ses VEREOLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG 113 430 114 328 123 436
s8 KUNSTSTOPFERZEUGNI SSE 30 781 781 11 343 316 11 786 149
91 BEREIFUNGEN, BEREIFUNGSZUBEHOER 1477313 1361671 1486 172
§83 HARTGUMMIWAREN © 537 9 162 82 113
59 SUMMINAREN 3619444 3862797 3674 078
6 LEDER 252 954 287 074 370 282
621 LEDERMAREN (EINSCHL. REISEARTIKELN) 443 314 400 334 454 679
625 SCHUME 851 735 853 485 805 419
82 LEDERKAREN UND SCHUME 1288 167 1 256 995 1 263 153

Al

€32 GARN 1495620 1349073 1 685 69
&3 TEXTILIEN 8172205 7620227 8673 144
641 OBERBEKLEIDUNG, VEREDELTE RAUCHWAREN UND PELZWIREN 2620987 3126 078 2 644 419
€44 HUETE L0 MUETZEN 31 374 30 €85 30 481
648 GETTIFEDERN, HLUS-, BETT- UND TISCHWAESCHE, SONSTIGE BETTHAREM V. AE. €79 804 861 737 837
64 BEKLEIDUNG 3789 800 4132 440 9 834 603
8 ERZEUGNISSE DES ERNAENRUNGSGEWERBES $4 429 265 81 694 914 36 078 701
e TABAKHAREN 1471882 1677281 1607 230
70 FERTIGTEILBLUTEN IM HOCHBAU 604 062 862 162 643 013
1) IN ANLEHHUNG AN DAS SYSTEMATISCHE SUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ANz2aMHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
nege- ERZEUGNIS EINHEIT BETR.
1988 | 1989 1989 1988 | 1989 1889 1889
4. v 3. 4. VI 4. VI 3. W 4. v 4. v
ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME,
HWASSER
ELEKTRIZITAET 1)
1011 00 ELEKTRI2ITAET AUS WAERMEKRAFT
(OHNE SOLCHE AUS KERNENERGIE) MILL. KhHe 15 476 12 897 14 890 . . . B
1014 00 ELEKTRIZITAET AUS KERNENERGIE MILL. KiHs - - - - - - o
1017 00 ELEKTRIZITAET AUS WASSERKRAFT MILL. Kiis 306 . 321 269 . . . .
GAS :
1031 00 GAS AUS 2ECHENKOKEREIEN 2) MILL. 3 & 637 723 676 . . B o
T » 22 1 26 427 23 785
1033 00 BGAS AUS HUETTENKOKEREIEN 2) MILL. M3 & 437 454 436 . . . .
. TS » 16 373 15 948 16 350
1035 00 HOCHOFENGAS 2) MILL. B = 1 300 1331 3 243 . . . o
TJ = 45 735 %6 817 43 699
1037 00 GAS AUS ORTSGASWERKEN 2) NILL.TOJG L - - - - - - o
= - - -
1038 00 GENERATORGAS 2) MILL, M3 & 132 131 128 . . . .
T4 4 649 4 610 4397 -
1039 00 KLAERGAS 2) 3) MILL. K3 = A oA WA . . . o
Td = A A A
BERGBAULICHE ERZEUGNISSE
;'E‘INKMLE. STEINKOHLENBRIKETTS,
2112 10 STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDE- .
RUNG ) 1000 Ts 18 6497 17 788 17 708 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 14 586 13 908 13392 4229 469 2956 305 3 122 93 .
2112 40 STEINKOHLENBRIKETTS 1000 T = 252 177 2 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 252 . 177 225 77 733 49 836 66 960, .
2112 90 GRUBENGAS 2} MILL. M3 & 105 99 100 . . B .
i T4 » 3 700 3 480 3 509
BRAUNKOHLE, BRAUNKOHLENBRIKETTS .
2114 20 BRAUNKONLE, ROM 1000 T = 29 903 26 295 28 045 e . . .
DARINTER zun ABSATZ BESTIMMNT 1000 T 25 923 22 469 23 956 6§72 381 867 222 656 870 .
2114 30 BRAUNKOHLENBRIKETTS 1000 T s 735 6§76 679 N . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 735 576 . 679 92 203 70 893 80 080 .
2114 40 BRAUNKDHLENSTAUB U. TROCKENKOHLE 1000 T » 626 695 756 ' . ' .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 626 €95 756 43 526 49 NS 50 852 .
STEINKDHLENKOKS
2116 11 2ECHENKOKS 1000 T = 2 636 2 963 2 768 . . . .
DA I.NTER 2UM ABSATZ IESTIMT 1000 7 2 578 2 894 2 700 (l 192 26) 627 643 693 662 .
2116 14 HUE TTENKO! 1000 T s 1 8386 1 846 1 848 . . .
2116 17 GASIERKSKOKS 1000 T e - - - - - - .
2116 §0 BRAUNKOHLENKOKS - 1000 T o 36 33 M . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 36 ] 1] 6 868 6 436 s 7117 .

STEINKOHLEN- U BRAUNKOHLENROH-
ROHBENZOL
2117 11 STE INKOMLENROH

TEER 4) T e 180986 193 043 181 789 . . . .
DARUNTER 2UM ABSA‘I'Z BESTIMMT T 180 886 193 043 181 769 14 421 21 165 19 942 .
2117 16 . BRAUNKOHLENROHTEER T s - - - - - - .
2117 60 °  ROHBEN20L 4) T s 50744 83 544 52 199 . . . .
DARGVEER ZUM ABSAT2 BESTIMNT T 50 744 £3 544 52 189 21 8is 19 866 18 724 .
2121 00 ERDOEL, ROM 1000 T 882 841 830 . . . .
2122 00  ERDGAS 2) MILL. B = 4 045 2 765 4 a1 . . . .
7 s 142 263 97 237 155 284
2124 00  ERDOELGAS 2) MILL. ¥G = 53 52 51 . . . .
s 1 885 1 828 1 806
2126 00  NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- U. ERD= _ .
GASFOERDERUNG, BITUMINOESE GE-
STEINE UND SCHIEFERROWTEER T = A A A . . . .
" EISENERZ-ROHFOERDERUNG
2131 00  EFFEKTIV-MENGE 1000 T» A A A . . . .
2132 10 FE-INHALT (MENGEN-INH.) 1000 T » A Y A . . . .
ABSATZFAEHIGES ROHEISENERZ
2133 00  EFFEKTIV-MENGE 2000 T » A A A .o . . .
2134 10 FE-INHALT (MENGEN-INH.) - 1000 Ts A A Y . . . .
AUFBEREITETES EISENER2 AUCH GE-
SINTERT
2135 00  EFFEKTIV-HENGE 1000 T« A A A . . . .
2135 10  FE-INWALT (MENGEN-INM.) 1000 T e Y A A . : . .
NE-METALLERZE
2141 00  ROHFOEROERUNG (NASSGEWICHT)
(EFFEKTTV-MENGE) 2000 T » A A A . . . .
KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTEN-
FERTIGE ROHERZE)
2142 00 EFFEKTIV-MENGE L1000 T A A A . . . .

1) OHNE STROMERZEUGUNG DER OEFFENTLICHEN KRAFTMERKE U. DER DEUTSCHEN BUNDESBAHN.- 2) AUF EINHEITLICHEN HEIZWERT 35169 KJ/M3 UMGE-
RECHNET.~ 3) NUR VON ANLAGEN IM BERGBAU U. VERARBEITENDEN GEWERBE.—~ 4) AUS 2ECHEN- U. MUETTENKOKEREIEN.

STBA, F54, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZARL
. MENGE | |
"E'Lml?i- ERZEUGNIS EINHEIT |- MERT InlooooM gg’k.
1988 1988 1989 1968 1869 1888 1989
4@ 3w | 4. VI | [ BRX) I 3. | a 4. VI
2143 10 CU—%NM.N.T T T
L] <A . . . B .
2143 20 PB~-INHALT T = A .: .A . . . g
2143 30 2N-INHALT T = A WA . . . . 8
2143 40 AG~INHALT T s A A A . . . 2
2143 60 AU-INHALT K6 » A A A . . . -
SCHHEFEL= U, MAGNETKIES .
2144 00 RONFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) 1000 T = . A A oA . . . -
ABSATZFAEHIGER ROHKIES U. FLOTA~ '
TIONSKIES ( TROCKENGEWICHT)
2145 00 EFFEKTIV-MENGE T = A A WA . . . 1
2146 10 S-INHALT (MENGEN-INH.) T = A N oA . - N . 1
2147 00 BAUXIT T = - - - - - - -
2149 00  SPALT~ UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE ’ :
(AUFBEREITET) T L J - - - - - - -
2151 00  KALIROHSAL2E (FOERDERUNG) 1000 T » 7 021 5 6§78 6 548 . . . o
2152 00 KALIROHSAL2E (BER. AUF K20) 1000 T» 741 684 700 . . . o
ABSATZFAEHIGE KALISALZE (BER.
AUF K20)

153 1o . ROHSALZE 1000 T = 26 19 28 . . . .
2153 KALIUMCHLORID 1000 T = 452 364 459 . . . .
2153 70 KALTUMSULFAT 31000 T = 122 73 81 . . . .

2153 INSGESAMT 1000 T & §89 455 668 . . . o
2158 00 ABSATZFAENIGE NEBENPRODUKTE AUS :

DER VERARBEITUNG VON KALISALZEN 1000 T = 276 23 278 . . . 5
2157 00 NATUERLICHE ROWPHOSPHATE 1000 T s - - - - - - -

STEIN;“g. )RIETTENSAI.Z (BER.
2161 10 SPEISESALZ 1000 T . 44 43 ] § 080 q 838 6 113 8
2181 §0 GEWERBE- U. INDUSTRIESALZ 1000 T 1 633 1347 1 445 . . . N
2161 INSGESAMY 1000 T = 1877 1 880 1 481 . . . N

SALINENSA
2165 10 SIEDESPEISESALZ 1000 T 98 109 101 27 539 30 410 27 200 - B
2165 S0 SIEDEGEMERBE- V. -INDUSTRIESALZ 1000 T = 227 131 136 . . . o .
2168 INSGESAMT 1000 T 325 240 237 . . . . .
2169 00 SOLE AUS QlﬁI.LEN. BMRL&CRM . )

U.AE (BERECHNET AUF NACL) T s 1383078 31 307 694 1 366 619 . . . .
2172 00  FLUSSSPAT, AUFBEREITET T s A A A . . . .
2174 00  SCHMERSPAT, AUFBEREITET T = 37 898 36 433 36 891 . . o .
2176 00 GRAPHIT, AUFBEREITET T = A A A . . . o
2179 00 SONST.BERGBAULICHE U. AE.ERZEUGN. T 791 446 707 407 708 210 . . . .

' SCHWARZTORF ' '

2181 11 BRENNTORF (TRﬁCKENTORF ) T ® 64 120 89 415 61 713 . . o .
2181 30 DUENGE2HECKE T 137 392 168 220 156 014 7 893 9 269 8 828 10
2181 90 SONST. SCMRZT T . A A A A . 1
WEISSTORF .
DWTW.TWSTREU .
2185 21 IN BALLEN 1) 1000 ST 2 116 1 820 2 018 17 722 16 866 17 803 9
2185 26 LOSE U. IN SAECKEN 1000 M3 365 607 384 7 861 10 870 8 092 3
ORFMI SCHDUENGER , ~KUL TURSUBSTRAT ]
2185 51 IN BALLEN 1) 1000 ST 230 221 236 2 87% 8 225 2 933 21
2185 89 IN ANDEREN PACKUNGEN [4<] 160 126 146 000 182 768 7 224 7 065 9 162 13
2186 80 BLUMENERDE <] 365 833 649 240 640 639 17 912 21 770 24 762 24
2185 80 SONST. BEARBEITETER WEISSTORF . T A - - A - - -
2188 INSGESAMT . . . . A 88 786 62 852 .
2196 00  LOMNVEREDLUNGSARBEITEN . . . . A A A 2
MINERALOELERZEUGNISSE
2211 00  ROHBEN2IN T e 1953971 1847 733 1 862 767 . o .
DAR. 2. ABSATZ (OHNE LOHNARBEIT) T 966 585 311 320 89 376 88 775 120 088 -]
KRAFTSTOFFE
2219 10 MOTORENBENZIN T 65460 708 5 239 034 6144 X X X .
DMZ.ABSATZ(MLMEIT) - T 3096456 2678094 2655830 1128638 1269095 1179 326 8
LOMNARBEIT 2) T 2 964 263 2 561 000 2 488 X . X X 7
DARUNTER BEN2INKOMPONENTEN T 936 480 265 468 272 473 . . . .
2213 3 FL ISIGNZIN. EINSCHL. LEICHTER .
UBTURBINENKRAF TSTOFF T oA oA A oA oA oA 1
2213 35 SCN&ER!R FLUBTURBINENKRAF TSTOFF T 483 861 540 098 434 445 X X X .
DAR. 2. ABSA TZ (OHNE LOMNARBEIT) T 289 302 982 648 8 87 283 133 137 111 628 8
OHNARBEIT 2) T 174 588 187 450 161 588 X . X X 4

1) DIN-BALLEN 2V 0,17 M3. =2) AUCH DIE PRODUKTION IN BEVEILIGUNGSRAFFINERIEN WIRD ALS LOHNARBEIT ANGESEHEN.

§$7BA, FS4, R 8.2
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

ENGE WERT IN 1000 OM
HELOE- ERZEUGNLS EINHEIT X
. 1988 I 1989 | 1889 1968 ' 1989 | 1969 | 1989
4V 3. W “v v 8. VI v eV
122183 61  SPE2IALBENZIN 7 16 964 14 048 16,323 s %3 6 435 6 526 3
12213 86  TESTRENZIN T 21 088 29 §37 21680 § 751 12 824 8 667 4
221970  PETROLEUM 1 A A . A A A 9
2213 80 DIESELKRAFTSTOFE T 216 662 3 261 802 3 200 X X X .
. 2. ABSATZ (DHNE LONNARBEIT) T 1901150 1765624 1660 941 618 034 695 547 .+ 666 485 8
COHNARBETT 1) T 1314812 1435 278 1 540 391 X X X 8
2213 . INSGESAMT T 9220661 8123418 8859647 1999806 2206289 2269 273 .
“HEI20ELE ALLER ARY
2217 10 LEICHT T 5851548 6247 254 6 704 498 X X X .
DAR."Z. ABSATZ (GHE LOMUARBEIT) 7 8320841 2560269 3067085 796665 788 894 1 100962 19
LOKNARBETT T 2621 707 2 680 835 2 657 411 X X X 9
AR, mmwesmmmmtm T 90 824 _ 445 421 _ 302 087 . . . .
2217 60  MITTELSCIMER U. SCHWER T 2628692 2134706 2 297 839 X X X .
DAR, 5o ABSATE (R LowuRsEIT) T 1734031 1103461 1156121 258637 186173 221672 18
LOWNARSEIT 1) T 892 661 1031 245 1 141 718 X X 9
DAR. SCHHEROCE! T 228 523 24 081 97 414 . .
2217 INSGESAMT T 8478240 7381960 5002335 1204740 1143799 1 628 438 .
2231 00  FLUESSIGEAS T s 569160 562 176 612 229 . . . .
TUe 27 28 188 24 830
2235 00  ANDERE RAFFINERIEGASE L A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 779070 706 420 656 868 167 854 195 646 194 843 12
LOMNARBEIT 1) T 276 424 330676 803 784 X X X 8
2251 00  BASISUELE T 82 130 9 906 5 630 57 46 3 622 60377 19
SCHMIEROELE
2252 10  MOTORENOELE T 800 102 673 98984 207314 208664 207908 20
2252 20  GEVRIEBEGELE 7 18 684 20 345 18 550 36 653 40 914 % 21
2252 TURBINEMOELE 7 1 987 2 290 2 287 9 635 3 854 786 3
2252 90  SONSTIGE SCHMIEROELE T 18 714 18 270 19 178 28 091 34 062 33720 22
2252 INSBESAMT T 285 ] 276 603 384 87 .
MINERALISCHE OELE, NICHT 2V
SCHMIERZWECKEN
2255 10  RYDRAULIKOELE T 25 162 2 164 34 908 a2 260 "E 2
METALLBEARBE] TUNGSOELE
2268 20 NICHT WASSERMISCHBAR T 11 532 1 214 11 493 526 22 679 21848 28
2288 80 WASSERMISCHBAR T 7 666 8 783 525 28 071 29 082 %93 24
2265 KORROSIONSSCHUTZMITTEL AUF .
MINERALOELBASIS T 2 603 1 862 2174 138 6 182 6643 14
2268 50  WEISSOELE T 20 674 22 696 A 26 661 21 134 A 7
22556 G0  ELEKTRO-ISOLIEROELE 1 7 806 8 688 A 8 160 9 741 A 4
26570 € \ 1 2 521 2 080 4 289 4 269 3891 13
2255 90  SONST. MINERALISCHE OELE ' T 31 606 27 834 887 29 €26 27 813 20606 16
2285 INSOESANT T 128742 119872 127971 183338 169 331 156 838 .
DARUNTER SCHMIEROELE U.A. .
OELE AUS ALTOELAUFBEREITUNG | T . . . . . . .
2267 00 SCHERFETTE (70 W MINERALOEL) - T 1 4 11 874 1217% 84 a8 €1 283 58039 28
2271 10 RONPARAFFIN T
2271 80 WART- UND NEICHPARAFFIN T 88 020 25 186 83 489 79 965 72 297 77 103 5
170 PARAFFINBATSCH T 20 546 22 682 21 650 8 480 & 810 969 q
7 INSGESANT T 118666 117 748 115 039 88 465 7 107 82 072 .
BITUMEN UND ~EMULSIONEN
2278 30 "BITUEN T 82 957 647 686 872 X X A .
© 2 AMATZ (o0 mmatm 1 366 516 489 377 316 495 §2950 110 849 €8 636 8
LOMNARBEIT 1 T 206 461 468270 370 477 X X X 3
2273 50  BITUMENEMULSIONEN T 20 192 67 027 20 903 18 507 7 885 22288 26
2277 00 PETROLKOKS T 961506 36163 378 978 % 638 66 3% %27 4
SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE
2279 10 EXTRAKTE AUS DER SCHMIEROEL
RAFFT T 19 243 17 288 12 553 12 104 ¢ 433 5 845 4
so eeu%&r A 0. ok * T
2279 80  SONST. MINERALOELERZEUGNI T ]» 768 038 531 618 445 473 114 728 82 810 5483 20
AUFBEREITETES ALTOEL U, VE
LUNGSARBELTEN FUER EXSENE RECH-
2281 10  AUFBEREITETES ALTOEL _ T 15 367 17 187 18 688 4 582 4 %0 O 3
2281 50  VEREDLUNGSARBEITEN . . . . - - - -
2286 00  LOMNVEREDLUNGSARBEITEN . . e . - - - -
SPALT- U. BRUTSTOFFE
2411 00  RADIDAKTIVE ISOTOPE U. iAE. o e A A A . . . .
NS-1 A A A
2431 00 KERNBRENNSTOFFE T A A A . . . .
2451 00 BRENNELEMENTE FUER KERNREAKTOREN T A A A A A A 4

1) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFFINERIEN WIRD ALS LOMNARBEIT ANGESEHEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

",“3" ERZEUGHLS e n| MENBE | HERT IN 1000 DM |5¥n.
1 1s8 1989 1969 1968 1988 | 1989 | 1989
_ I “v | W | ) I 4. v | 3. v v law
STEINE UND ERDEN, ASBESTHAREN, :
SCHLEIFMITTEL
NATURSTEINE
su 2 '%Pe’??a'i%’fu;‘s"s'c‘uﬁ‘n“zl‘“"" 1000 T 1 363
LSO T TN S SCHOTTER o, 2 038 1478 13 s 20 698 1462 &
#u 2 A M 1000 T 7 822 8 978 8 &
088 64 143 72 801 135 183
2611 23 AUS_SONST, N TURETE 000
1 2 chricite LA, MR- U :m : 8 :s 8 827 7 118 §7 §92 70 827 68 682 177
2611 25  UFER- u.s%gmumm. 1000 7 ss: : ; : a2 3 4% 28 ®
SCHUETT 549 8 887 s482 70
2611 28  SCHROTTEN (PACKLAGE U. KROTZEN) 1000 T
SCHROTIEN (PACKLAGE U. KXOTZEN) 1 2381 2 602 2119 13 014 18 017 1ol
BB N 2Rk EINERT 1000 7 1 762 2 351 1 833 18083 2178 17 789
1 9
2511 20 AUS SONST, NATURSTEINEN 1000 T
251120 AUS SONST, NATURSTEINE 3 7e8 § 100 s 218 Q2 £9 437 653 16
WIEQEND. ADS ehits "Tﬁnsgﬁmmfm' 1000 T 3 637 4 388 3908 202
Jegeno AUs 866 250 722 217631 188
=uu E,““’ﬁ&"‘:‘é‘,{"@"&“}‘,‘"' 1000 1 4101 4831 4958 27 S06 @772 88061 89
2511 99 AT N TURSTEINEN 1000 T 3 701 4 363 3 958 29 238 34 209 21147 100
ROMBLOECKE.4uS NATURERKSTEIN
N ™ m e 3184 2 204 2209 . . . .
mwrea 2UM ABSATZ BESTIMAT 1B 3 184 WA A 1199 A A 1
2511 76 AUS MARMD B 10 068 14 348 8 454 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT 18 9 681 5 269 3 4% § 417 330y 12
2611 79 AUS SONST. WEICHGESTEIN K e 2 921 2 221 2 281 . X . X
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 10 3 A A 7ig A . 7
2611 INSGESAMT . . . . 492 367 604 548 17 432 .
2612 00  SCHIEFER (TONSCHIEFER) T . 6 827 8 088 8 087 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 6 827 8 088 8 067 2 020 2 41 2 & )
KALK- U. DOLOMITSTEIN, ROM
GEBROCHEN GOER ZERKLEINERT
21410 RALKSTEIN, KALKSPAT, GEBROCHEN
DOER ZERKLEINERT, KALKSTEIN-
1000 T+ 21 847 12 08 12 083 . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A LA A A %
1950 DOLOMITSTEIN, GEBROCHEN ODER
ZERKLEINERT, DOLOMITSTEIN=
1000 T » 208 263 188 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A A i
%14 : INSGESAMT . . . . 81 308 82 887 89 836 .
ROUGIPS WD KREIDE
2515 10 GIPS GROB GEMAHLEN DER
ERKLETNERT 1000 T §67 $66 % - . . .
"DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINNT 1000 T 218 189 177 g ) 2 889 277 1
2616 60  KREIOE, ROM, GEMAMLEN ODER
2ERKLEINERT 1000 T 10 108 29 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 101 108 29 9 181 10 866 9 637 3
2618 INSGESAMT . . . . 12 514 13 756 12 A2¢ .
SAND V. XIES
2816 11 SAND U, BAUKIES 1000 T 22 879 29 240 24671 283363 345880 2B B0 506
2616 16 KIES FUER WEGEBAU 1000 T 4 801 762 4 887 29 037 % 206 37282 168
2616 18 BITUMINOESES MISCHGUT ALF KIES- :
1000 ¥ 1 %61 1 738 1831 73 905 83 689 81788 67
2616 40 FORNSAND U. (KLEBSID 1000 ¥ . A A oA A A 9
2516 61  QUARZSAND, GEMAHLEN 1000 T 78 88 ) 8 184 9161 | 8743 1
2516 QUARZSAND, ORGEMALEN U.GLASSAND 1000 T 12378 1 498 1 688 26 918 22 842 ss081 21
2516 INSBESAMT 1000 T . . . . . . .
TOMRDENALTIGE RONSTOFFE
FEUERFESTE .
2617 12 ROH_(AUCH emm.zm 1000 T » 264 268 284 , . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 222 217 237 8 454 8 s&2 se0 27
2617 34 RANNT (AUCH GEMAMLEN 000 Ts ‘A A WA . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 7 7 is 2 ot8 2 863 2 808 8
2617 20  TONERDEMALTIGE FEUERFESTE ROH-
STOFFE, TONERDEGENALT UE
45 GEWICHTSHUNDERTTE 1000 T e A A A . . .
TR S ABSATE BESTINMT 2000 T Y A Y A A A 3
2817 31 A AUH SEMAHLEN) 10007 e ces 697 885
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T 648 51 65 16 657 19 508 1943 30
2617 85 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN) 1000 T - - - . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T - - - - - - -
%17 & 1000 T » 628 637 817 . . . .
ARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T "A WA A A A . 3
2517 46 ° MAHLEN, GESCHLAEMMT, GEBRANNT 1000 T 168 184 164 29 000 @ 9i2 a 99 9
Bl7%  oteione v, ik 1000 T 178 165 170 . . . .
2817 70 DARUFTER ZUNW ABSATZ sesTINe 1000 T & 2 i A Y A i
BENTONEINTER 2UM ABSATZ BESTIWMT 1000 T 50 ® 5 7 88 7 o3 9 768 8
L ]
oo
3) OHNE 2UM ABSATZ FUER DEN TIEFBAU BESTIMMTE KALK= U. DOLOMITSTEINE ODER -SAND.
STBA, PS4, R 8.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN -

- 28 -

- | AN2aML
. MENGE WERT IN 1000 DM DER
?E:.*PE- ERZEUGNIS EINHEIT BETR.
1988 I 1989 1989 | 1988 l 1989 l 1989 1989
P 4. a. v 4. v 4. W 3. 4. 4. v
SONSTIGER LEHM U. TON
2517 91 ROH_(AUCH GEMAHLEN) 1000 T » 130 177 150 . . . .
DARUNTER 2uM ABSATZ BESTIMMT ~ 1000 7 . A A A A A 6
2617 €5 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN) 1000 T e - - - . . . .
DARUNTER I.H ABSATZ BESTIMMT 1000 7 - - - - - - -
2517 INSGESAMT . . . . 77 796 82 727 88 828 o
QI.IARZIT FELDSPAT l.l. PEGMATIT .
2618 10 R2IT U. QUAR2SCHIEFER 1000 Te 74 97 72 . . . .
AR TER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A oA ]
2618 40 fEI.DSPAT. FELOSPATSAND U. AE, 1000 T s 69 67 % . . . .
DA INTE 2UM AOSA'I’Z BESTIMMT * 1000 T A A JA WA A A ]
2818 70 PEGMATI ,1000 T e 30 32 a3 .o . . .
DARI.NTER 2UM ABSATZ BESTIMMT * 1000 T A oA A A A A -]
2818 INSGESAMT . . . . 11 a2 11 379 11 9884 .
ANDERE ROHE U, GEBROCHENE NATUR-
S'IEIOE. ERDEN
2519 30 KIESELGUR RHMOTE ERDEN 1000 T » 3 % a3 . . . .
2519 60 SPECKSTEIN 0. TALKUM 1000 T = 3 3 3 . . B
2618 70 VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE. NICHT GEBLAEN 'I‘E ER&W. 1000 T = - - - . . B .
2519 86 BIMSSTEIN, ROH (BIMSKIES) 1000 T = §8 20 104 . . . .
DARUNTER 2UM AlSATZ BESTIMMT 1000 T WA A A A A oA b}
2519 97 TRASS, PUZZOLANE ROE U, AE. 1000 Te A A A . . .
2619 SONST, ROHE U. GEBROCHENE 3
TURSTEINE, UNBEARBEITETE ERDEN 1000 T = 119 165 142 . . .
2519 INSGESAMT . . . . 11 863 12 117 12 224 .
SCHIEFERERZEUGN] SSE
2521 10 DACHSCHIEFER, 2UGERICHYET T 4 095 3 630 3 728 6 406 4 6% 4 809 ]
2521 80 SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE . . . . 2 283 2174 2 478 4
1 INSGESAMT . . . . 7 689 8 870 7 287 .
NATURASPHA LTERZEI.BNISSE .
2523 QUSSALSPHA T A A A A A A 1
2523 980 SONST. NATURASPHALTERZEWNISSE T oA A oA A A A 2
INSGESAMT T A A A A A A .
ANDERE BEARBEITETE NATURSTEINE
2627 11 GROSS~, KLEIN- U. MOSAIKPFLA=
STERSTEINE 37 038 61 859 43 987 77172 10 673 9 182 27
2527 19 ORD- GREN2-, PRELL- U. NUM-
RNSTEINE T 11 978 16 022 13 240 4 248 § 761 4 787 25
A&ERET!E!?#BFABRIKATE AUS NATUR-
25827 31 AUS HARTGESTEIN M 1921 2 853 2031 3 648 6 250 886 1
2827 35 AUS MARMOR <3 6 208 § 391 5 704 10 738 10 677 11 137 24
2827 39 AUS SONST., WEICHGESTEIN [} 841 610 813 9882 840 026 7
mmwennsgnxxnrz AUS
2527 61 AUS HARTGESTEIN M3 18 227 232 21 204 70 798 4 626 83 652 L]
2527 €% AUS MARMOR "3 21 511 27 186 4 866 58 218 65 026 66 526 8e
2827 §9 AUS SWST. DEICHGES TEIN <] 13 606 12 478 18 028 29 035 31 97% 38 784 «“
2627 70 NHL s 'I'E SCHLEIF- (METZ-) . A A
2627 88 SWST. BEARBEITETE NATURSTEIM [} A 8 791 7 800 JA 12 708 11 6 12
? INSGESAMT . . . . 197 151 227 230 688 .
\
E1SENHUE TTENSCHLACKEN
MOCHOFENSCHLACKE
2528 11 HOCHDFENSTUECKSCHI-AC’G. NICHT
: AUFBEREITET 1000 T » A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A oA A 8
2528 14 HUETTENSIMS (GESCHAEUMTE HOCH-
OFENSCHLACKE ) 1000 T s oA A A . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A A 1
2528 17 HUETTENSAND (GRANULIERTE HOCH-
OFENSCHLACKE) 1000 T » 613 648 596 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMT 1000 T A A A A A oA 7
2528 20 STAHLWERKSSCHLACKE, NICH
AUFBEREITET 1000 Ts - - - A . . .
DARUNTER 2uM ABSA'I'I BESTIMMT 1000 T, - - - - - - -
2528 INSGESAMT 1000 T 2 300 2 216 2160 - 16 025 1386 , 13011 .
EISEMIETTENSCNUCKEPERZEWIISSE
2529 20 RNUNGEN U. KORNGEMISCHE 10007 813 262 267 2 564 3 384 3 054 ]
2529 30 UETTENKALK. KONVERTERKALK 1000 T 82 164 108 3 000 4 852 3 877 ?
2629 80 SONST, E1SENHUETTENSCHLACKEN-
- ERZEUBNISSE 1000 7 1 467 1 686 1 588 34 662 38 649 94 520 20
2529 INSGESAMT 3000 T 1 862 2111 1 960 41 226 4% 885 41 281 .
Z'E'lIENT U. 2EMENTAEHNLICHE BINDE- .
2531 10 ZEMENTKLINKER 2UM ABSATZ BEST. 0007 262 423 290 16 762 23 611 16 694 10
2631 61 PORTLMZEW H DIN 1164 1000 T» § 080 6 342 § 648 . . . .
DARUNTER ZIM ABSATZ BESTIMMT 1000 T § 037 6 269 § 693 658 390 702 16y 627 124 82
2531 64 EISEM’ ORTLANDZEMENT 1000 T s 276 358 221 . . . .
2531 57 OCHOFENZEMENT 1000 T s 804 1 140 908 . . . .
2531 59 SNST. QEMENT 1000 T = 168 94 63 . . . .
2531 90 ZEMENTAEHNLICHE BINDEMITTEL 1000 T s 122 182 172 . . . .
1 INSGESAMT 1000 T = 6 714 8 508 7 302 . : . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1000 7 6 8 431 7 284 713 689 898 627 776 €39 .
STRA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

, ANZAIL
, | |
HeLOE- ERZEUGNIS EINHELT Ense WERT IN1000 M SETR.
1888 1989 I 1888 ‘ 1888 l 1989 1888
4 v W 4 vd “v 8w oIl P
BEARSEITETER KALK- UND DOLOWIT-
2632 10 “Q'ﬁ?m"é (JALKSPAT v, pOLOGT-
. 868 2 §07 2 085
imen UM ABSATZ BESTINT 1000 T H g : : 2
232 40 TER 20 ABSATZ BESTIN 1282, . 1670 1893 44 081 6 302 @ 6
gowmsmu. GEBRANNT ODER' 1000 T . ,
. €93 1 838 1 €69 . . . .
DARUN ABSATZ BESTIMMT 1000 T 1 484 1 628 1 440 1
263270 HYORAULISCHE BINDEMITTEL 1000 T rH 127 o BLim %0 172 %% %
2632 INSGESAMT . . . . 252 262 850 282 196 .
2533 32 ChovespRE . AUs GIPS 1000 T a2 ' '
494 N 59 7
2633 33 MODELL-, FORM- U. ALABASTERGIPS 1000 T 2 ] I} o Sl e 2
2533 34  DENTALGIPS 1000 T 2 1 A 1 618 1328 A 2
. 263339 SONST. BEARBEITETER GIPS 1000 T A A . A A A 8
RN Bl ML el w8 o4l Bl 2H ud
2533 77 SONST. GIPSERZEUGNISSE _ . . . . 1888 wsed s a8 et 5
2633 INSGESANT . . . . 147 020 162 2868 168 046 .
2535 10 ﬁ?"u“'r%&e:mmu 1000 13 24 37
- . 1 1 138 10 976 13682 16268 90
2535 40  TROCKENMOERTEL 1000 T 821 1 208 1033 163998 208022 173615 76
2635 70  EDELPUTZ 1000 T 52 81 67 23 644 29 778 24 654 19
2535 INSGESAMT . . . . 188 618 262 480 219 827 .
2536 00  TRANSPORTBETON 1000 M3 8 096 10 346 8972 873012 1126084 983146 781
21EGELETERZEVGNISSE
MAUERZIEGEL
2501 11 Ve RbERZIEGEL 1000 13 211 257 2@ 16 55 24 255 22 2
4 10
2541 12 VORMAUER- U, HARTBRANOZIEGEL 1000 M3 173 168 150 29 272 0 847 2w
2541 13 KLINKER 1000 3 81 100 % 19 €72 21 684 Was 18
‘a1 LECHTzIEGEL 3) 1000 M3 . 2
254118 HINTERMUERZIEGEL 1000 M3 662 813 ns 47 450 62 486 54646 62
2541 16 VORMALERS U. WARTBRANDZIEGEL 1000 M3 6 103 22 20 819 24 126 21868 14
2541 17 KLINKER 1000 M3 8 69 €3 14 883 12 636 1702 12
2541 18 LEICHT2IEGEL 1000 13 814 . 959 830 €2 863 77 %68 w2 4@
2641 19 SCHORNSTEIN-, KANAL- U. SONST. .
aSTEZIALZIE E6EL 1000 13 8 10 s 1 884 1 946 1 419 4
paa R PEANNENZIEGEL - 1000 §T 74 682 78 083 76 182 20 400 85 344 3873 90
2 kERstnatnce 1000 ST 33 548 35 964 3¢ 553 21 703 24 4 23384 12
2541 24 FIRST- U, GRATZIEGEL 1000 ST 5 177 § 267 s 117 18 213 19 460 jessr 24
2641 28 SONST. DACHZIEGEL U. DACHZUBE~
HOERTEILE 1000 ST 382 4127 3 765 15 718 17 367 150189 18
2641 91  DECKENZIEGEL AUS TON 1000 M2 15 20 ] 208 326 149 8
2541 33 KLINKERPLA 1000 2 684 786 658 17 843 22 43 20 145 8
2541 42  DRAINROWRE U. -FORMSTUECKE 1000 ST A A A A A A 4
2541 48 KABELSCHUTZHAUBEN - 1000 ST A A A A A A 2
2541 81  SONST. zxsesmeaz:usmsse . . . . 15 759 . 19 6879 14280 19
2541 INSGESANT . . . . 403 400 466 463 430 694 .
KERAM, sm.mmen. -RIEMCHEN
2542 10 GLASIERT 1000 M2 4 005 4165 3 638 81 885 84 979 70383 18
2542 61  UNGLASIERT BIS 1,5 CM DICKE 1000 M2 12318 1 749 1707 28 372 2 158 %/ 13
2842 65 UNGLASIERT UEBER'1,S CM DICKE &) 1000 H2 122 128 156 3 623 3 851 4 818 6
2542 SSESAMT 1000 M2 5 455 6 082 6498 118 880 124 088 114 720 .
2643 00 FERTIGHAEUSER UEBERW.AUS 21EGEL- ' ’
FERTIGTEILEN 2. VOLLM. VORGES. §) ST A A A A A A 1
1000 M2 A A Y ,

GROBSTEINZEUG
2645 11 ROHRE U.” FORMSTUECKE AUS STEIN-

44 817 43 864 49 263 26 814 ‘27101 29 903

- b ©

2EVUG T
2545 19 ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS
STEINZEUG T 4 180 2 598 - 4 811 4 008 2 918 § 366
2545 91 SONST. STEINZEUGERZEUGNISSE T 1018 878 1074 11 132 8 834 9 865
2545 INSGESAMT T S0 012 47 340 66 148 41 852 39 043 % 124
P rie rEVERFESTE ERzEuenIssE
2647 21 SILIKASTEINE 7 8 794 10 o8s 8 260 9 685 11 021 8 823 $
2547 23 SCHAMOTTESTEINE T 89 322 96 013 80 628 - 57 90§ 69 064 64 468
2547 24 T“MKICNE STEINE I 33 164 .33 808 34 853 66 853 64 810 68 387 24
2547 25 " T 117 108 114 829 113 814 138 276 143 797 145 102 14
2647 27 FEI!RLEIC“TSTE T 16 412 17 046 11 087 24 197 19 619 1?7 667 13
2647 29 SONST, GEFORMTE ERZEUGNISSE T 28 700 38 204 83 691 106 090 118 564 121 594 39
ll"‘inggMTE FEUERFESTE ER2EUG- .
2647 31 SAURE MOERTEL U. MASSEN T = LA WA A . . . .
DARUNTER ZIM AlSATZ BESTIMMT T 65 169 51 895 49 368 10 649 1211 10 593 "
2547 33 SCHAMOTTEMOERTEL U. -MASSEN T » A A oA . . . .
mow  AMMNAERe 0 vl edt el ndomd e
N . . N . . . .
2847 35 “g;l!llg!’é%!L SATZ BESTIMMT } 27 829 4 zsﬁ 85 87: 24 508 29 94 az 129 21
L . . S . * . . 1
DARUNTER 2UM AB SAT2 BESTIMMT T 44 949 46 318 33 722 82 030 84 091 18
2547 37 FEUVERLEICHT=- U. ISDLIERMSSEN T » 2 086 249 2 601 . . e .
w03 S VGREL Lo o T g0z gel  zeb  Bak BAS
. . . .- . . .
ARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 17 133 18 216 19 723 22 887 22 491 22 912 18
26847 0 INSGESAMT . . . . 624 071 660 663 669 619 .

AUF 8,6 MM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 2) IN M3-MAUERWERK BEI 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN.~ 9) IN MELDE-NR.
241 18 ENTHALTEN.- 4) AUCH UNGLASIERTE KLINKER-SPALTPLATTEN.- 6) EINSCHL. FERTIGHAEUSER UEBERWIEGEND AUS ZIEGELFERTIGTEILEN.

ST8A, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1) IN M3-MAUERWERK BEI 24 CM WANDDICKE UNTER BE|
3) UMRECHNUNG IN

STLEK-KLEMMT (DIN 1118).

- 30 -

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 OM DER
HELDE- ERZEVINIS - EINEIT 3
1908 1989 1989 1988 | 1909 l 199 | 1988
“v 8.V “v “v 8, VJ “w|eaw
2549 00  SCHERBEN U. ; ERUCH VON GROSKERA- .
MISCHEN E 2000 7 - A A - A A -2
KALKSANDSTEINE 1)
265) 10  VORMAUERSTEINE U. VERBLENDER 1000 M3 1. 221 205 12 964 16 218 148528 2¢
2551 VoLLSTE e 1000 659 584 29 649 48 968 B89 7N
2551 LOCHSTEINE , 1000 M3 1 547 a2 91 4% 89 633 $3510 65
2561 80  WOHLBLOCKSTEINE U. SONST. ‘
SAUELEMENTE 1000 M3 128 176 155 10 289 14 050 12825 23
2851 INSGESANT 1000 3 1 310 1 602 1417 84282 18164 104778 .
BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS LET ™ ‘
2856 11 VOLLSTEINE, "VOLLBLOECKE, BAU- .
PLATTEN 1000 M3 104 124 105 108 8 570 62367 . 20
2554 12 HOHLBLOCKSTEINE 1) 1000 3 263 308 253 11 843 14723 12273 @
5413 ZHICHENAUTEILE (ECKENSTEINE) 1000 K2 170 218 182 1623 2 182 186 13
2554 14  WANDBAUPLATTEN, UNBEWEHRT 1000 H2 LA A WA A WA WA ]
2554 185 Lexcmsmunm. BEWEHRT 1000 M2 4 70 © 138 1 712 1220 §
2654 19  SONST. BAUELEMENTE 1000 13 9 1 3 10 863 14 505 12199 22
BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
MAUERSTEINE 1)
2554 21 TEL 1000 13 A A A A A A 1
2554 VOLLSTEINE 1000 N = - < - - -
2554 27 HOHLBLOCKSTEINE 1000 19 8 16 14 269 887 747 3
2684 pSIST. BAUSTOFFE 1000 M2 A A A A WA A 1
2564 81  BLOCKSTEINE, UNBEWEHRT 1) 1000 13 568 580 se8 8o 643 62 328 63302 28
2554 82 BAUPLATTEN, UNBEWEHRT 1000 M3s 4 40 a . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 MG au 40 P 4 3854 2 905 5024 §
2554.34  DACH- U. DECKENP X 000 M2e A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 543 643 532 22 082 26 791 229 1
2554 38 LEMENTE, BEWEHRT 000 M2e £§92 581 683 . S . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 s8i 683 25 3% 28 8% 28 &8 8
2658 87  SONST, GASBETONE vaurs 000 13 A A A A A A 1
BAUSTOFFE AUS NORMAL= U. SCHHER-
2854 a1 VOLLSTEDNE 1) 000 13 5 6 3 503 793 . &
2554 42 HOMLBLOCKSTEINE 1) 000 M3 182 236 180 7 698 12 817 78% 47
2654 43 SCHORNSTE INF ORMS TUECKE 2) 000 13 23 30 24 7 838 10 743 8872 1B
2564 44 DECKENSTEINE 000 12 17 3 16 175 284 164 9
2554 45 PLATTEN U. DIELEN 000 12 201 194 188 € 010 ¢ 458 s 47 8
2654 48 et mmgn MIT BETONFUSS 000 M 9 13 £ 17 133 72 5
2554 51 ROSSFORMATIGE DACHSTEINE 3) 1000 ST 111773 126 €88 135 956 83 687 8975 10618 18
B0 e MElwomanor DACHSTEINE U.
SONDERF 1000 ST 23 844 27 765 27 801 33 228 40 728 ese 19
2554 85 FIRST- U, GRATSTEINE 1000 ST 2 859 2 929 2 974 1 174 14 313 1 16
BETONFERTIGTEILE
255¢ 61  GROSSFORMATIGE MANDBAUTEILE 000 M2e 1 1 468 1297 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 840 131 1153 80 083 107 447 88 460 113
2654 63 euosssom\ms DECKENTAFELN 000 MH2e 2 229 4 351 3 948 . . . X
ARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 3 118 4 268 838 92831 120883 1674 126
2554 65 amursmmm KONSTRUKTIVER ~
000 T » 609 726 660 . . . .
ARDARUNTER 2 aBSATZ SESTIMT 1000 T §28 629 674 178008 210427 19171 1%
2554 67  DECKEN- U. DECKENHOHLBALKEN 000 M2 ' 29 5 1237 1419 123 1
2654 68 FERTIGBAUZELLEN 000 T » A H 8 . N . X
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A WA é A A 8 846 3
2554 69 FENSTER s BEToN 1000 STe 63 68 ] . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 63 &8 64 CR ) 7 908 7188 20
SETONERKSTETN
847 DARUNTER. Tum ABSn iz pESTINT 1000 T a 29 e 17 423 15 873 18 951 6
“©
2654 76 2UM VERKLETOEN U. BE-
LEGEN FUER INNEN U, AuSSeN 000 M2e A A Y . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINT  So00 ] 45 867 18 839 21 622 1931 20
265077 ARCHITERTORTEILE 000 T » 8 8 9 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A A2
2654 78 BEV EABEN STEINE 1000 M2 A A A A A A 2
2554 BAUSTOFFE A. TRUEMMERVERMERTUMG 1000 T 6 ? 6 2 229 267 2 o8 3
2554 97  SONST. amuenzeusmsss FUER DEN
HOCHBAU 1000 T 78 % 81 25 610 26 200 2% 602 42
2854 INSGESAMT . . . . 724652 881 639 838 806 .
2657 11 BETONRBIRG ALLER apy Do) TIEFRAU 1000 T ) 543 n o 764 €7 100 51830 108
2667 FERTIGTEILE FUER SCHAECHTE U.
BRUNNEN 1000 T 133 162 153 19 579 637 22888 83
255720  STANLETON- u. SPANMBETONROMRE 1000 T 237 294 280 262 29 857 89668 36
2667 81  GEWHEGPLATIEN U. BELASPLATTEN 1000 T 22 821 2 &% 793 @m 8
2657 BORDSTEINE, RINNSTEINE, EINFAS- -
SINGSSTEIRE, RDSTEINE, SAMN- -
TEIGKANTEN 1000 T 408 81 393 22 248 8 191 81 065 115
2557 37 eETGML, STERSTEINE ALLER ART 1000 T 2 397 2978 2628 170161 216217 180 087 178
2557 40 FERTIGTEILE FUER KLAERANLAGEN
U. ABSCHEIDER, ABDECKPLATTEN
SCHACHTABOECKUNGEN 1000 T 13 141 129 85 137 194 @84 @
2657 60 KABEL KANALFORMSTEINE, ABZWEIG-
KAESTEN, KABELSCHAECHTE U, AE. 1000 T - 40 3 18 479 18 945 ez 2
2557 60 GLEISSCHWELLEN 1000 T 75 85 e 17 837 20 782 18 760 7
2557 70  RAMMPFAEHLE 1000 T A A A A A A 2
- KINSTRUKTIVE FERTIOTEILE
2657 81 FUER DEN UNTERTROISCHEN VER-
KEHRSHEGERAU 1000 T 5 6 5 2 7 2«8 312 4
265783 FUER OEn b BRUECKENBAY 1000 T A WA A WA A 2
2567 88  FUER DIE MANGBEFESTIGUNG 1000 T 29 38 2 5 832 7 142 ssi2 13

RUECKSICHTIGUNG DER FUBEN.~ 2) IN M3-MAUERWERK (OHNE INHALT DER RAUCHGASABZUESE).-

STBA, F$4, R 3.1



10 PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

vesoe- ERZEUBNTS — I MENGE l - WER W IN 1000 OM |oea.
1988 I 1889 1989 l 1888 I 1889 1889
I . v 3. v v 4.V 3. v oIl e
2657 87  LAERMSCHUTZHAENOE 1000 7 - _
#6758 ST BeTIERZEUAISSE FUER 000 1 8 7! s 1 1580 2088 8
235 207 182 40 532 43
2667 INSGESANT 1000 T 4§72 & 802 R B NN SW %
BETONERZEUGNISSE FUER ANOERE - -
2659 11 oTAMc U, SPANMBETONMASTE T
2668 18 P: GSTEN . PLATTEN ALLER ART . : "‘ A A A A -A 2
UNGEN 14 188 21 113 16 382 1790 2 186 1
2859 60 RABSTEINE, DENKMAELER U.AE. T
2568 70 ssmmwuxsse FUER GARTEN- s “ sS4 848 6 w b
TRiest: RTSCHAFTs8E= 1 66 899 111 488
2659 83  SONST. BETOMERZEUGNISSE ' 1 A 5 w2 ual 2 7% e
2589 INSGESAMT T 120886 170 740 188 917 a2 93¢ 80 230 0 018§ .
2661 10 CBLKENTON, AucH e BASHSENTEPER T 1& 388 135 397 19 262
1
el %’1’#' VRECULIT, PeRLIT, T 13 917 16 723 14 205 s 18 2 26 o o .
. AE. 4 11 168 12 620 10 830 8
2561 INSGESANT 1 132815 162120 134 667 25 087 27 a8 26 070 .
2662 00 ERZEUBNISSE AUS KUNSTSTOFFBETON T 7 329 8 868 8 424 18 836 21 881 20 286 7
DAENE- U. LEICHTRAUPLATTEN :
AUS HOLZWOLLE 1
26412 OE VERSINDGG WIT PLATTEN 1000 2 on w2 oo ,
‘IS W Rgumném AUS KINSTSTOFF 1000 M2 1783 2 3856 2 00 1: :‘3 g o .
4
2664 14 AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT 16 089 14 003 ®
2564 15 AUS SONST T 199 12 ]» 164 139 1% 9 160 % HH 3
2564 20  DECKENMOML~ U. DECKENVOLLKOERPER, . 11 5
DUEBELSTEINE U, AE. AUS HOLZ-
82W. PFLANZENFASERN =
6IPS~ U, MAGNESITGEGUNDEN . . . . 5 470 6 340 s278 1
2564 INSGE. . . . . 26 516 81 710 27 64l .
ASBESTZEMENTHAREN .
2666 20 PLATTEN AUS ASBESTZEMENT (AUCH
ZEMENTFASERPLATTEN) 2) 1000 12 8 801 779 8079 105 623 91 153 109 196 9
2566 FORM- U. PRESSSTUECKE 2) 1000 €73 529 §80 18 723 14 882 18 889 8
2665 E]  DRUCKROMRE 1000 w2 865 674 728 14 088 12 081 13 008 8
2665 68  SONSTIGE ROWRE 8) 1000 W2 - - - - - - -
2565 INSGESAMT 3000 M2 10 440 8 822 10488 139 83¢ 117 828 141 082 .
%%limm ISOLIERMITTEL UND '
2566 10  ISOLIERMASSEN v 2 813 8128 3 080 3 299 3 865 3 882 7
7568 20  ISOLIERSTEINE U. ~FORMSTUECKE " A A A A . A H
2666 50  ISOLIERPLATTEN, -MATTEN U.
“HATRA ) 1000 2 21 389 25 814 20713 137087 163 020 - 158388 15
2568 40  ANDERE 1SOLIERMITTEL . . . . 4 629 8 888 4 868 e
2566 70  FILTERMASSEN ¥ A Y A A oA A 2
2566 INSGESAMT . . . . 150 287 178 996 173 140 .
269 00 sQuST, ERZEUGNISSE AUS STEINEN
ERDEN, A.N.G. T @ 692 50 676 4 678 28 844 24 097 23 008 Y
2571 00  ASBESTFASERN, =MEWL U, RESTSTOFFE
AUS ASBESTFASERN A - A . . . .
2672 00  ASBESTGESPINST {(GARN, AUCH
GEZHIRNT) T s A A A . . . .
ASBESTSPINNSTOFFIAREN
2573 10 ASBES <BAENDER (ALCH
S GLs AF AGE RBETAT SCHUNGEN) T 29 29 109 . . . .
2573 20 A&gssgcnwmensxm»gum T 127 17 103 1 970 1 882 1068 3
%73 SONST mmnmm;em ASBEST ! ot 2 300 s 5 s 54 861 ?
% WAREN T 108 ) 1186 2 185 2 785 279 4
%7 INSGESANT . . . . 16 260 16 487 16 480 .
2574 00  ASBEST=-KAUTSCHUKMAREN T %) 83 88 8164 10 091 gze 4
2576 00  ASBESTPLATIEN U. DARAUS WERGE-
STELLTE RINGE, RAMMEN U. FORM-
STUECKE T A A A A A A 1
11%3;& & -oxcom)men (T u. N
T poam pm mogmogm g@ 3
ane INSGESANT b 2 &7 060 2017 2 699 28 610 26 962 .
2677 00 BREMS= U. KUPPLUNGSMATERIAL T 9 189 8 744 9788 174871 188 8% 180867 18
2678 00  ASBEST-FILTRIERMATERIAL T A A A A A A 3
2679 00  SONST, ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE 1 A A A A A A 1

1) AUF 2,5 CH PLATTENDICKE UMGERECHNET.~ 2) AUF & M4 PLATTENDICKE UMSERECHNET.~ 3) AUF & MM WANDDICKE UMGERECHNET.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN .

1) ‘IN MELDE-NR. 2712 21 ENTHALTEN.- 2) IN MELDE-NR. 2712 89 ENTHALTEN,

- 32 -

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 OM DER
reLe- ERZEUGNIS EINHEIT 8ETR.
1988 1989 1889 1988 1989 I 1989 | 21989
Fy 3.V 4. vJ 4w 3w v law
SCHLEIFSCHETBEN U. SONST,
SCHLETFKOERPER
2681 11 IN KERAMISCHER U. SILICAT- :
BINDUNG T 3 583 3 614 3 692 52 177 55 497 8624 3
IN KUNSTHARZBINDUNG i
2581 13 OMNE_FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 132 1 482 1 524 14 868 16 489 1887 28
2581 14 MIT FASERSTOFF VERSTAERKING T § 218 4 507 4 669 86 982 38 261 04 2
2881 18 IN GUMMIBIN T 81 67 57 136 1335 1 374 4
2681 17 IN MAGNE o1 Tine T 90 106 102 176 203 202 4
AUS SILICIUNCARBID
2581 61 IN KERAMISCHER U. SILICAT-
B INGUNG T 62 1 ) 8 201 10 044 9388 25
. IN KUNSTHARZBIND
2881 53 OUNE PASERS TOFPUE RSTAERKING T 449 37 58 6 §92 s 781 004 28
2581 64 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 1 067 1394 1 628 8 761 10 963 M4
2881 IN GUMMIBINDUNG T 2
2681 67 IN MAGNESITBINOUNG T 8§70 629 62 1 441 1 899 1 616 H
2881 INSGESAMT T 11 863 12 686 13126 128684 140 172 .
SCHLEIFPAPIERE, —GEMEBE, -KOM~ -
BINATION, ~MITTEL AUF SONST. .
RLAGEN, LAMELLENSCHLETF-
RAEDER U, —STIFTE
SCHLEIFPAPIERE
2883 11 WASSERFEST 1000 12 1810 1350 1 316 $ 941 € 261 €179 &
2583 18 s‘r:c'x’cur WaSSERFEST 1000 12 5971 § 964 & 219 25 387 27 027 80 688 H
2583 21 WASSERFEST 1000 M2 434 386 878 9 192 8 743 8 383 ?
2683 29 NICHT WASSERFEST 1000 M2 3 887 4617 4 206 62 855 63 748 65 254 8-
2583 40  SCHLEIFKOMBINATION - 1000 M2 2% 202 274 © 468 5 140 7 148 £
2589 70  SCHLEIFMITTEL AUF SONST. UNTER-
S 2000 K2 A ) a8 A 12 100 121711 8
2583 80  LAMELLENSCHLEIFRAEDER U.-STIFTE . . . . 2 610 A 603 H
2583 - INSGESAMT .. . . . 123 0% 131 730, 133 221 .
2685 00  DIAMANTSCHLEIFSCHEISEN U. SONST.
OJAMANTSCHLEIFKOERPER 1 130 189 143 90 158 29 200 82286 16
2567 00 SCHLEIFSCHEIBEN U. sasTIGE
SCHLEIFKDERPER AUS KUBISCHEM
BORNITRID T 10 12 1 6 158 6 711 6 700 7
2589 00  SONST. SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF-
PULVER . T 5 820 8 4% 6 728 6 665 8 162 ¢ 933 4
2595 00  REPARATUREN . . - . 5 625 4273 6 349 8
2596 00  LOMNVEREOLUNGSARBEITEN . . . . 6 814 6% 6§ 048 £
2697 43 VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND
~ (AUs ZIEGELFERTIGTEILEN . . . . - - - -
2697 80  VON SONST. ERZEUGNISSEN . . . . 24 873 22 158 25620 28
2887 INSGESAMT . . . . 24 378 221 % 820 .
EISEN UND STAHL .
1SEN
271112 "ROEISEN FuER o1 srmmzeuams 1000 T 7 888 7 885 7 44 . . . 10
2711 17 GIESSEREI-ROME 1000 T = 202 178 227 . . . 4
2711 16 SPTEGELEISEN URSER © 8IS 30 WH
MN-GEMALT 1) : 1000 T »
2711 19 SONST. ROHEISEN 1) 1000 T s
2711 20 EISEN- UND STAHLSCHHAMM 1000 T s . .4 A . . . 1
2m INSGESAMT 3000 T s A A A . . . .
FERROLEGIERUNGEN
FERROMANGAN
271211 HIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON VEHR ALS 2 W 1) 1000 T o
2213 MIT EINEN GEHALT AN KOMLENSTOFF
VON 2 VM ODER .emesu 2) 1000 T »
FERROSILICIUM
2712 21 1T EINEN GEHALT AN SILICIUN
VON 16 W WENT 1000 T 87 ” . . . .
271228 MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM
VON MEHR ALS 16 WH 2) 1000 T »
2712 93 FERROCHROM 2) 1000 T e
2712 84 FERDHOLFRAN UND FERROSILICIWN-
WOLFRAM 2) 1000 T o
2712 86 FERROMOLYBOAEN 2) 1000 Ts
2712 96 FERROVANADIN 2) 1000 T s
2712 87  FERROSILICIUMMANGAN 2) 3000 T »
2712 89 SONST. FERROLEGIERUNGEN 3000 T s 86 3 §7 . . . .
INSGESAMT 1000 T » A A A . . . .
. STAMLROHBLOECKE U, -BRAMMEN .
2713 80 AUS OXYGENSTARL 1000 T » 8 700 8 628 8 170 . . . 12
21380 AUS SIEMENSMARTIN-STAML 1000 T » - - s . . . -
273 70 AUS ELEKTRO- 1000 T = 1 684 1731 1 888 . . . 26
3913 81 AUS STANL SONSTTHERSTELLUNGS- : :
VERFAMREN 1000 T s - - - . . . -
N3 INSGESAMT 1000 Ts 10 394 10 288 9 758 . . . .
VORGEWALZTES STAHLHALBZEUS
2714 10 VORBLOECKE, VORBRAMMEN UND PLA-
TINEN, KNUEPPEL (OHNE ROEHREN- ‘
RUND="U, ~MEHRKANTSTAHL) 1000 T » 1388 1 388 13826 10554839 1105035 1061842 15

STBA, F$4, R 8.2



10 PROCUKTION NACH BUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

MENGE I fzanL
MeLDE- ERZEUGNIS EINEIT WERT IN 1000 M 1
1988 1989 1989 1988 1889 1989 | 1s89
I v | 3. vJ v | .V 3. v l v Jarwd
bl
muw WEIRGIEUREE el sm  sm  1m mim jmm imw b
. q 3 2374368 2741 482 2 488 517 8
2714 SGESAMT 1000 T » 6 029 £ 808 4817 3454306 9885963 3 668 896 .
WALZSTAUL, AUCH PLATTIERT
2ms 10 amsuué 1000 T # & 5 56 173 78 877 67603, §
[ J
IR 8 PhowberzEvonIsse, warH GE- 9 7m0 w2819 06207 $
Wmu's%ﬁme# * 10007 40 *51
» “© 45 058 §9 737 £5 412 3
2716 27  STABSTAHL (EINSCHL. STECKDRAHT) 1000 T s ?
BRGNSl ) o0 ¥ :: 1 42 N7 773842 - 79387 TMIT? 2%
-
2715 42 BREITFLACHSTAHL (UEBER 160 MM o1 W2 e MM MsEs U
o s CRELTE, 4 W DIOE o 1 72 & 57 69 ? V)
E
mee s e 000 G m m me ww e
 d
2715 47 WARMBREITEAND AB 500 MM oaem »
BLECH, WARM U. KALT )
mes SR MOEIE o eoiee NeTD M S 'L omm BB BRI
718 84 MTTe t VOB M BIS WTER 0 1 126 109 17808 1893171 123128 19
]
2716 8§ FEINBLECH UNTER 3 100 HARM GE-
1000 s 27 17 . 15 2m 27 27 2877 1
2715 68 FEINBLECH UNTER 3 MM KALT GE-
WALZT 1000 T» 2 473 2.710 2468 2027856 9205350 286858 14
2718 INSGESAMT 3000 T = 7 583 816 7498 7208460 78968203 7 114 028 .
WEITERVERARBELTETER MALZSTAML .
2716 10 SPALTBAND AUS FEINBLECH, _
el LR & $00
1000 T» 186 192 191 293172 886458 320858 2%
2716 20 NKTES BLECH UND BAND 1000 T» €79 708 §76 695438 2 7E8 868 = 720 @62 11
2716 30 VERILEITES BLECH O BANO 1000 16 16 14 22 320 22 787 19 321 3
2718 81 SELECH UND WEISSBANO 2000 T » 206 238 109 282616 900 913 860 H
27186 €5 remsmecn A" FEINSTBAND, UN-
LACKIERT UND LACKIERT 1000 T » n 67 n 20 589 86 674 74 498 3
2716 71 KINSTSTOFFUEBERZGGENES BLECH WD
1000 T o 124 138 195 178246 192 086 204 296 s
2716 78 SONST. UEBERZOG. QOER PLATTIER-
TES BLECH LN 1000 T » 143 166 158 188239 216 885 _ 208 13
2716 INSGESAMT 1000 T » 1 6% 1811 1438 1840620 1818 188 1 §95 530 .
SCHROTT U. NEBENERZEUGNISSE DER
HOCHOFEN-, STAHL= LND NARNALLZ-
2718 310 STAHLSCHROTT 1000 T » . . . . .. . .
2718 30 WUTZE 1000 T » . : . . . . :
2719 50  GICHTSTAUB, SCHLACKENSAND UND
ABFAELLE 1000 T» . . . . . . .
2719 70 KONVERTERSCHLACKE (THOMASSCHL.) 1000 T e A A A . . . i
2719 INSBESAMT 1000 T » A iy A . . . .
2781 00  ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON .
PRAEZISTONSSTAHLROMREN 1000 Ts 115 103 101 173667 181626 148 781 8
PRAEZISIONSSTANLROHRE
3340 Betlnersst 7 vy ‘A ‘A " " 4 8
. INSGESAMT 2000 T o 2a 3 283 B5l11632 535 B4 538 082 .
SONSY. STAHLROHRE ) ’
2735 10 NAHTLOS 1000 T 7% 384 220 1 438 634684 588737 18
2735 60 GESCHMEISST 1000 T» 867 =2 %1 46720 B96718 601438 &
2738 INSGESAMT 1000 T » 1182 846 781 1903 685 1 281 882 1 180 171 .
2741 00 GESCHMIEDETES MALBZEUS 000 T e ) ® “ . . . ')
2743 00  GESCHMIEDETE STAEBE 1000 T s es, ) 67 154551 188 443 176840 27
DESTUECKE UEBER
25 00 PG ROOERICHT 2000 T " “ 4 181670 19431 200908 27
DETE OOER GEWALZTE RINGE
2248 00 “mwgzs Ko ROHGEILCHT 2000 T » 17 Y 37 68 062 75 683 27u8 M
2747 00 RELLENDES EXSENBAMIZELG (AH
" B, e, -
NORBELn U HAPPEN (LOSE) ' 1000 T ® 1 12 1 40 865 50 453 B 432 3
2795 00  REPARATUREN . - - - - - - -
2706 00  LOHNVEREDLUNGSARBEITEN . - - - - - - -
NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG
LEICHTIETALLE U. DEREN LEGIERN-
1 [TENALUMINIUM, NICHT LESIERT T s 183712 185 462 186 470 oA WA A 14
%on 15 mgm%&:m:ug " T s 141982 128968 126665 987650 964 014 37678 16
22 R eEschmoLZEN) T . 8 472 8 280 8 202 21 706 15 089 13 822 6
" STBA, P54, R B4



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
. MENGE WERT IN 1000 OM DER
eLoe- ERZEUONTS EINELT 2
1988 1989 1968 1988 1909 1889 | 1ees
4G v W [ RN 4. W 4. W 44 W
2811 20 | ALUMINIUMGRANALIEN, -GRIESS U.
~PULVER T o .4 A A A A oA 2
2813 27 UMSCHMELZ-ALUMINIUMLEGTERUNGEN T o 31986i6 129118 196435 441 470986 60803 83
2811 50  MAGNESIUM U, MAGNESIUMLEGIERUN- _
GEN (AUCH PULVER) T . A A A A A A 2
SCMERETALLE U. DEREN LESIERM-
2018 11 ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN) T » 7
2819 12 RAFFINAOEKUPFER T ol 1474% 174316 168588 88821 868 672 818 564 H
2013 15  KUPFERPULVER UND KUPFER-
LEGIERUNG R T = » A JA A N <A oA 8
2013 17 KUPFERLEGIERUNGEN T = 8 167 8 639 9 31 487 348 41 141 7
283 21  MEICH- UNO FEINBLEI T s 5 5 687 78 097 70 242 %797 108341 14
281329  BLEIPULVER T e A A A . A A 3
2813 24  HARTBLEI U, SAMMLERMARTBLED T s 20882 14 402 16 632 23 713 19 074 21 610 H
2813 28 BLEILAGERMETALL U. BLEILEGIE~
RUNGEN T . 122 72 ) .8 m 388 7
2813 26 SCHRIFTMETALL (LETTERMMETALL) T s A A A W& WA A 2
283 31 T s N2 €8 193 66451 185263 228830 202018 - §
2812 82 RONZINK (HUETTENZINK) T e WA . A ‘A A . 2
2813 33 - ZINKSTAUB T . 3 087 2 884 9 2i2 10 258 12 187 12 412 3
2813 M ZINKPULVER T = Y. A Y A A A b
281935  UMSCHMELZZ T s 182 10 483 10 717 21 8@l 27 686 28 868 8
2819 37  ZINKLEGIERUNGEN T s 2 24 786 2 82 84 401 83 609 8
2813 41 21NN (NICHT LEGIERT) T . A A . A A A 4
2813 &4 ULVER 7T . A A . . . A H
2813 @7 ZINALEGIERUNGEN T . 1 8i9 1 609 1 840 11 674 13 712 12 402 9
2813 49 ANTI 7T . A A A A A . 1
2813 50 U. CADNIUMLEGIERUNGEN T . A . b A . . 2
2812 60  KOBALT U. KOBALTLEGIERUNGEN T s 178 1 166 17 787 20 218 16 349 g
2833 70  NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN T = 7 208 4218 488 84224 220880 212332 ?
2813 80 KSILBER T s - - - - - - -
2819 91 TCHLOTE T . 257 2 613 2 897 21 547 2 250 23624 13
2813 97  SONST. LOTE (AUCH SILBERLOTE
B8]S 8 VH A6) T = . . . . . . .
281299 SONST. NE-METALLE U. -LEGIERUN-
T » 5 750 7 €38 S41 191449 17402 187261 18
2816 00  ZHISCHENPROOUKTE DER NE-METALLIN-
DUSTRIE, DIE DER FETALLEENINAIG
. OIENEN T o . . . . . . .
EDELMETALLE
2817 10 SILBER 5 A .A A . . . 15
2817 20 6OLD K6 » A A A . . . 12
281780  PLATIN G s A A A . . . £
2817 850 PLATINBEIMETALLE X8 o oA A A o o . [
2817 70 EDELMETALL-LOTE (EINSCHL. SIL-
BERLOTE UEBER 8 VN AB) K6 » 70 628 61 247 060 17 481 8 623 11 121 )
2817 90 EDELMETALLPULVER K6 s G2 452 € 171 72 691 8 200 Q 397 8 823 5
NE-METALLHALBZEUG
STAEBE (STANGEN) AUS ALUMINIUM
UND_ ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2801 11 NICHT LEGIERT T . 4 37 18 . . 5
2841 15 LEGIERT T e & 818 s 770 5 248 . . 10
PROFILE AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGTERUNGEN
80 21 NICHT LEGIERT T 757 296 1 012 . . 10
24 2% LEGIERT T s 73858 7821 . 80861 . . it
- DRANT AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGTERUNGEN
2801 31 NICHT LEGIERT 7T . 743 815 56 . . 5
20 % LEGIERT T 1 138 126 3 208 . . H
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
R AUS ALUMINIUM UND
ALUMINTUMLEGTERUNGEN
2801 41 NICHT LE6T T e 167209 184706 175 935 . . . 15
840 & LEGIERT T s 182610 169817 163 618 . . . 17
ROHRE UND HOHLSTANGEN AUS ALUMI-
NI U. ALUMINTUPLEGTERINOEN
2801 51 NICHT LEGIERT T s 66 023 395 . . . 11
2041 5 LEGIERT T e 6 288 6 183 & 48 . . . 1?7
204160 eEEhEPRESS U. SCWIEDETEILE
AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUMN-
a1E T . 3 888 3 801 3 . - . 3
2861 70 LEITWATERIAL AUS ALUMINIUM UND .
ALUMINIUMLEGTERUNGEN (EINSCHL.
(STAALUNINT ) T & 1956 28 008 18 840 . . . )
2801 %0 . HALBZEUG AUS ALUMINIUM .
Tt R e T s 10794 10 131 8 670 . . . 2
24 : INSGESAMT T s 443303 488 060 880 1881437 2210571 2 015 &3 .
NALB2EUG AUS MAGNESIUM UND MAG~
NESTUMLEGIER
2842 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE
ORANT, BLECHE, TAFELN, BAENDER T A A A . . . .3
2802 ROMRE Ky T o : < A . . . 1
2842 90  SONST. HALBZEUS
2.8. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEN, SCHALEN T A A A . . . 2
2002 INSGESAMT T » A oA oA A oA oA .
HALBZEUD AUS KUPFER UND KUPFER-
LEGIERUNSEN
STAEBE (STANGEN) (. PROFILE
2803 11 NICHT LES T . 1 813 2 665 2 812 . . . n
2843 15 T s €1412 47 580 €35 . . . 20

§T8A, F54, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

—
[J
1968 1989 1969 1908 | 1988 l 1009 | 1089
| “v | 3. v l 4 v “v 2. v v law
DRANT MIT EINER STAERKE 8IS
2843 81 NICHT LEGIERT T . A A A . .
2843 33 LEGIE T s 1 288 1261 1 986 . . . b
MIT EINER STAERKE UEBER 0,5 MM
2843 85 NICHT LEGIERT T s« @ 82 182 1 918 . . . 18
2843 97 it LEGIE ;umu — T o 8 682 9 712 8 388 . . . 2
ni ESTACRRE UeBER
2843 41 RACHT LeoTERT T ¢ 3986 54 294 40 378 . . 8
2803 & LE T ¢ 7 . . .
ROHRE (EINSCHL. RONLINGE) 1D _ “  esez N 4
2843 51 NICHT LEGIERT T e 28768 29 681 28 567. . . .
] L —— P: R 8@ % &
2843 70  LETTMATERIAL . . 1
ek Tl 1 175 089 226 803 832
s . . .
2843 80  WIDERSTANDSMATERIAL T = A 2 @®uw : : : ®
2843 90  SONST. MALBZEUG
. SCHEIBEN, STANZTEILE, ,
. LEN T . 2 216 3 048 2 986 . . . 19
2843 INSGESAMT T s 488832 524476 627269 1665689 1971 705 1 906 838 .
MALBZEUG AUS BLET UNO BLETLESIE-
280410 STAESE, PROFILE (8D DRAKT . saz - o
2844 30 nsn.iguz PLATTEN, TAFELN UND T s o1 o752 7 888 ¢ : * &
t 3 . . .
2844 60  ROHRE (EINSCHL. ROMLINGE), &
HOHLSTANGEN, TRAPS, BOGEN,
ROHRVERSCHLUSS= UND ROHRVER-
BINDUNBSSTUECKE . 288 ) 7 . . . s
2844 80  SONST. WALBZEUG
2.8, SCHEIBEN, STANZTEILE, )
BOEDEN, SCHALEN T = 73 74 80 . . .
2884 . INSGESAMT T . 7674 s 45 8 746 14 982 12 483 17 888 .
HALBZEUS AUS ZINK LND ZINKLEGIE-
RUNGEN : :
2845 10  STAEBE, PROFILE UND DRAHT T A A A . . . 1
BRI SLECNE PLATIER, TarElN o )
SAENDER T s 18 747 14 020 12 199 . . . 7
Rl
80EDEN, SCHALEN * T . A A A . R .
2865 INSBESAMT T s 17993 21 030 21 46 70 734 g8 121 7 838 .
HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE- -
2846 10  STAEBE, PROFILE UND DRAMT . . . . .
2845 90  BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND 'A 'A " * ' * 2
2650 ROMRE (EINSCHL, & ROWINGE), : ‘ ‘ ‘ : ‘
) mnvsxéxmmassmecc T . A A A . . . 1
2846 50  SONST. MALBZEUS
2,8, SCHEIBEN, STANZVEILE,
BOEDEN, SCHALEN T = oA A WA . . .
2846 INSBESANT L 7 8 % 807 #78 56 .
HALBZEUS AUS NICKEL UND NICKELLE-
SIERUNG
STAEBE, PROFILE UND DRANT
2867 11 NICHT LEGIERT . T . 959 422 ;8 . . . e
2847 18 LEGIERT T 1 604 1752 1 608 . : . 1B
BLECHE, PLATYEN, TAFELN N .
2847 31 NICHT LEGIERT T e 508 297 204 . . . s
2847 38 LEGIERT T . 3 834 s 333 s 345 . . . 13
ROHRE (EJNSCHL. ROMLINGE) UND
2847 61 NeCHT LesTERT T . A A A 3
2847 85 LEGIERT N S 8 878 ®1 . . . 4
BER aEewwmemn 0 T A A Ao e B
LEGIERUNGEN T s 7 %7 s . . . s
2867 80  SONST. MALBZEUS
z.8. SCHEIBEN, STAZTEILE, - . . . ‘ ‘ "
2847 EN. INSGESAMT 8 837 10 679 10612 181188 248 380 222 382 .
HALBZEUS AUS SONST. NE-METALLEN
WD DEREN LESIERISGEN
ne » Aus TITAN 0. nbmmmtmu T . A A A A A A .
U. OEREN LEGIERUNGEN T . 1. 107 192 22 &77 22 088 28 091 ?
2843 60 AUS SONST, NE-METALLEN U, OEREN
T e A A A A A A 120
24 8 QRUCHULIEN - T e A A A A A A 3
2848 HALBZE
: WECH, WEGE PLATTI T o 2 508 4830 4199 . 1B 630 6 978 52104 15
2048 (e AT e sANT . s . . . 22778 /NS 20 N7 .
STeA; P34, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1) EINSCHL. LOHNARSEIT.

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM OER
MELDE- ERZEVBNIS EINWEIT EETR.
' 1888 I 1889 I 1888 1988 | 1983 I 1989 | 1389
v v 4V “v 8 VJ v |aw
EDELMETALLHALB2EUG
HALBZEUG (EINSCHL. FOLIEN)
2843 10 AU SILBER U STLBERLEGIERUNGEN K6 ® 265573 861908 224 195 40 743 84 172 36088 16
2843 20  AUS GOLD U. GOLDLEGIERUNGEN KE s 10831 10 956 1332 123 183 29781 182764 12
284880 AUS PLATIN u. PLATINLEGIERUNGEN K6 A A A . . A
99 AUS PLATINBEIMETALLEN U. DEREN
CEaTERIOEN K6 A A .A A WA .A
2849 50  EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG K6 = 94077 101531 101 400 28 292 29 122 2867% 17
2845 70  DENTAL-METALLMALBZEUS K6 s 35 314 13 834 20 547 192 431 79 408 88 398 5
2871 00 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS LEICHTMETALLEN T . . . . . . .
2874 00  BEARBEITUNGSRESTSTOFEE U. SCHROTT
AUS SCHHERMETALLEN T . . . . . . .
2876 00 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE U, SCHROTT
AUS EDELMETALLEN T . . . . . . .
2877 00 METALLHALTIGE ASCHEN U. RUECK-
STAENOE T . . . . . . .
GIESSEREIERZEVBNISSE
2912 00  GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 Ts 567 505 580 1.280 234 1186 963 1217 072 817
2018 00 GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT '
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T 222 198 226 B80 007 686 900 635 371 163
2814 00  STAMLGUSS (NICHT LEGTERT UND :
LEGIERT) 1000 T 3 53 §6 432273 686608 504781 70
2917 00 TEMPERGUSS (NICHT LEGIERT UND
: LEGIERT) 1000 T » 2 24 33 146404 126444 161830 23
2919 00  RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
EISEN-, STAHL~ U. TEMPERBUSS 2000 Te - - - - - - -
LEICHTMETALLFORMOUSS
2851 10 AUS ALUWINTIM U, ALUMINIUN-
LEGIERUNG T s 109937 106100 117219 1619217 1628861 170269 863
2851 70 muesxun U. MAGNESIUW- .
Aecter T s ) 658 1 426 1 818 7 a7 79 698 68 441 20
2561 INSGESAMT T o 11169% 106527 118037 1530688 1 602 889 1 771 132 .
SCHHERMETALLFORMBUSS
2954 11  AUS KUPFER 7T . 629 737 . . . 28
2954 12 AUS ROTGUSS T e 5 S10 8 808 s 777 . . .
2854 19 AUS MESSING T e 8 383 10 070 11 o1l . . . ]
2964 14 AUS ZINNBRONZE T . 1 84 167% 1 668 . . . 88
2954 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT
EINEM GEHALT BIS 10 VH NICKEL T . A A LA . . . 2
2954 19 FERLEGIERUNGEN T - 586 508 . . . 26
2954 AUS BLET U. BLEILEGIER T e 3 2 658 4112 . . . 2
2954 30  AUS 2INK U. 2INKLEGIERUNGEN T e 17107 10 278 17 428 . . . )
2954 40 AUS ZINN U. ZINNLEGIERUNGEN T s 107 204 189 . . . 6
2854 80 AUS NE U. ANDEREN NIK-
KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE-
HALT UEBER 10 VH NICKEL 7T e A .A WA . . . 8
2984 T s 37912 a1 o7 41630 482766 620 635 547 654 .
2957 00  EDELMETALLFORMBUSS G s 1 637 1 266 1 560 8 088 4710 § 290 1
2959 00 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
NEVETALL- U, EOLLMETALLIORGUSS . T = 1 963 1 768 2083 4422 2778 3 456 7
ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN, KALT-
WALZHERKE UND DER STAHLVERFORMUNG
KALTHALZWERKS= U. ZIEHEREI-ER-
ZEUSNISSE (ONNE DRAHT) .
2011 10 BLANKSTAHL ( M) T e A .A A . . . .
DAR UM ABSATZ BESTIMMT T 195809 207031 203739 961279 406 135 403 488 43
2011 50  KALTBAND (OHNE RBEIT) T 432 722 449 850 459 336 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 425 441 430887 441 451 734082 77976 TIMENR2 &7
KALTPROFILE (OHNE L 14 .
2013 81 AUS WARIBRELTEAND, BRELTFLACH-
STAHL, BLECKEN ODER BANDSTAH T & LA A A . . . ,
DARGNTER. 20 ABSATZ BESTINGT T 81 952 218 o 438 80 743 74 860 %eée 2
8011 85 AUS BERF LASCHENVERESEL TEN
MATERIAL T 13 713 14 507 15 301 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 19 713 14 807 18 301 28 7is 5 208 %617 13
so11 NSGE SAMT T s 709832 737 568 48 885 . . e X .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1) T #8375 e cee 72390 1190180 18900148 1§ 284 872 .

$T84, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

\

A . ANZAHL
. MENGE | WERT IN
ELe- ERZEUGNTS EINETT : 1000 O e
1888 1989 I 1889 1988 1889 1869
4 vd v v a v 3. VJ Pt Il e
KALT GEZ0GENER DRAHT
VON_WALZORANT GEZOGEN
MIT ETNEN KIMLENSTOFFGENALY 815
0,25 W (E
3015 21 uuﬂ 50 1 OOER 1ENR 1 5
s 935632 960 745 343 030 . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 : 1
so15 22 DARGITER ZUM ABSAT2 BESTIMAT L “: :2 et S St
7] 2 880 :
8016 24 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG T e < b 2834 3 ez sm e70 "7
DARWTER, 200 ABSAT2 1 - : - - - - .
3015 26 VIR HENIGER ALS “m - e WA WA WA . . . .
ARUNTE 2 285 2187 2
MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT 831 7 820 6 028 so7 7
3016 26 Vs 12> W (sTAn ™ T 78 607 78
» 21 82 417 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1 71 880 70 807 75 286 :
wosm ADSRENEMEEED (. BE O 4R BB LA a0 we
. 0 19 504 9 07
KAUFTEM DRAHT DUENNER 1o 2006 1
GEZOGEN MIT EINEM KOHLENSTOFF=
GEHALT BIS 0,25 VH (EISENORAHT)
3016 51 BLANK O0ER T 32 741 s
. 4 220 543 . , . ,
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 17 208 19 689 18 083 19 237 22 886 21 887 8
3015 62 NKT T » A A A -5 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 A A A Y A A 4
3015 4 MIT ANDEREM METALLUEBER2UG T = A by A : : : .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTI 1 : A A A A A i
3016 85 it %szn'is‘ag'agz";tsnm L 1 380 1 648 1 48 8177 687 g 7
1 : 4 88 3
MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
UEBER 0,25 Wi ( STAHLDRANT)
3018 6 BLANUNTER 20 ABSAT2 BESTINNT L 884 aie o8 7 630 8179 8 8 7
1 g8
3015 €8 MIT ANOEREM METALLUEBER2US T s A ‘A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A oy A A A A 2
8015 70  SCHWEISSORAMT, HEOER UMNWUELLT
NOCH GEFUELLY T . LA A A . . , 12
UNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 14 621 14 829 15 724 0 8is 8 681 E3 834 10
3015 80 KUMSTSTORFUSLERZOGENER. DRAHT 1 . A ‘A . . . 79
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 4821 4 330 7 oty 6 717 ses -6
3015 INSGESAMT T 498 05¢ 523 632 509 850 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 913432 36693 331173 473111 488 826 502 424 .
ORAHTERZEUGNISSE
8017 11  UMHUELLTE STABELELEKTROOEN U.
FUELLORAEHTE (OHNE LOHNARBE 7 12 079 12 810 11 664 66 839 73 845 €731 18
9017 14  STACHELDRANT (OHNE LOHNARBEIT) T A A A A A A 2
3017 18 ORARTSEILE U, -LITZEN AUS ETSEN
U. STAHL (OHNE LOWNARBEIT) T 38 120 35 31 29271 164783 1653630 169198 86
DRAHTGEFLECHT (DHNE LOHNARBEIT)
2017 32 BLANK ODER VERZINKT 1 8 862 3 881 8 001 22 809 28 589 2080 18
2017 33 KINSTSTOFFUEBERZOGEN T 6 303 § 001 § 854 11 118 9 459 11 1
3017 34 BETONSTAHLMATIEN NACH DIN 463
G L OHARBEIT) T 266 366 337825 289816 215966 266888 206 2438 24
2017 36  GESCHWEISSTE ABST R U.
TTTERTRAEGER FUER BETON- .
WEHRUNG (OHNE L 17) T 14 720 21 863 18 672 14 716 21 758 1838 0
2017 38 GESCWEISSTE DRAMTGITIER NACH .
{ OMNARBEIT) 28 4711 31 183 33 066 8 ol 52 161 g3 788 20
DRSNIGEHERE (DM COMNARBEIT)
2017 41 PETALLTUECHER U EGOUTTEURE 1 797 750 838 23 546 83 298 7137 1
2017 49 ORANTBEWERE . T 4531 4 %5 s 53 780 58 178 2% 2
T2 by POL STERBESTAND= :
PR LE {OHNE LORNARBEIT) '
3017 62 SRING-, KEGEL- U.A. FEDER T A A A A A A B
2017 64 TRATZENKETTEN, ~HAKEN U, -
TUETZEN T 7%7 684 838 219 2 208 248 4
3017 67 FEDERKSRNE U.A. POLSTERFEDE- _
RUNGEN 27 365 21 129 20288 164456 114640 128822 .20
3017 91 ORAHTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.
FORMERSTIFTE U, AE. (OHNE LOHN-
ARBE T 7 q02 7673 8 081 18 807 23 064 68 16
3017 97  SACKVERSCHLUESSE, OFSENDRAMT
STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN U
ORAHTKGRN T 3 12 3 820 4292 . 681 7 214 g181 10
3017 INSGESAMT 1) T 421 603 492482 48697 816 184 B840 188 912 8N .
) VEREDLUNGSARSEITEN FUER EIGENE
”_I » aem'ime . . . . 12 682 16 842 19842 12
GESENKSCHMIEDESTUECKE, FREIFORM-
scwlms{uscxs 815 125 K6 ROW-
 ENKSANMIEDESTUECKE .
3021 1 FUER KRAFTWAGEN T 140 647 189069 143832 641961 631 853 868 247 78
021 A , .
SELBSTFAHRENDE MASCHINEN T 26 894 a7 438 89918 139 043 154 000 184 621  §2
3021 19 SONST. 1 34 669 23 511 36678 170081 172674 186261 - 68
3021 6 ngsg:mumn R en GEMAL2TE
1 61 T 5 382 7 807 8 545 20 274 81 293 sagss 10
3021 €6 ANDERE FREIFORNSCHMIEOESTUECKE T § 073 s 623 & 661 18 808 17 817 1866 _21
aounrum— R ORVERGCHLUSS- Us . .
ROHRVE RBINDUNGSSTUECKE AUS :
TAHLFLANSCHE, GESCHMIEDET
%021 73 SOtk GEMALET s T 22 906 24 537 23 794 84912 113746 11208 .26
3021 73 NAMTLOSE U. SEscHEISSTE
SCHHELS: 1 3216 3183 3 290 16 576 19 489 1ol 8

1) EINSCHL. LOHNARBEIT.- 2) EINSCHL. ROHRFORM-, ROMRVERSCHLUSS~ U. ROHRVERSINDUNGSSTUECKEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

Py

ANZANL
MENGE WERT IN 3000 ON OER
neLoe- ERZEVGNTS EINELT 2
: 1988 1889 1889 1888 I 1889 I 1989 I 1989
4. v 3, vJ “v “v 8. VJ v law
3021 78 SONST. ROMRFORM-, ROHRVER
SCHLUSS= U. ROMRVERBINDUNGS-
STUECKE 1 7 045 7 703 7 881 62 080 74 461 71889 2%
8021 INSGESANT T 289732 257961 275666 1062126 1115108 3 178 191 .
KALTFLIESSPRESSTEILE, PRESS-,
2IEH- U. STANZTEILE AUS STAHL
mmxessmesstm.s
8022 11 HOHLKOE! T 8 935 8 115 8 212 43 340 a8 512 77200 10
9022 1§ VOLLKOERPER T 9 601 8 235 8 201 @ 577 50766 15
PRESS-, ZIEH- U. STAZTELLE _
2022 61 i mcmmm VON
" T 72 488 75762 78880 985 438 417458 439 088 178
8022 65 “T szm smcmsmcwr voN
2500 6 U T 35 562 25 980 88118 141168 155054 161 360 54
8022 INSGESAMT T 126484 128099 134480 ©B19 6523 665 624 698 913 .
FEDERN AUS STAHL U. NE-METALL
FEDERN AUS STAHL
8028 12 LATTFEDERN, WARM GEFORMT T 23 886 21 830 241 100 118 97465 100743 18
SCHRAUBENFEDERN
2029 22 KALT M 15 907 16 658 17012 142607 160451 154616 N
022 HARM GEFORMT T 13 805 3 13 865 82 144 61 818 61888 12
2023 80 STABILISATOREN T 6 116 5 721 & 165 80 205 29 047 20 145 €
8023 LACHFEDERN, KALT GEFORMT T 5 S 410 €1 59 993 263 26
23 SPIRALF| o€ T 1 611 12 216 10 262 12 657 €
023 DREHSTABFEDERN, HARM GEFORMT 1 166 137 203 2 690 2 379 279 3
2023 74 ORSTONSFEDERN, KALT GEFORMT 7 24 753 7 704 8 786 868 23
023 TELERFbERs T 1042 20 145 23 215 21 388 7
8023 80  SONST. FEDERN 7 4131 9 991 3 99) a3 527 24 799 810 85
2023 81  FEDERN AUS NE-METALL T 47 r 17 861 18 263 19200 8
9023 INSGESANT T 72 166 70 387 72 022 516 478 513 748 .
KETTEN AUS STAHL U. NE-METALL :
8024 20  GLEIVSCHUTZKETTEN AUS STAHL T 2 027 1210 1 685 € 635 20 415 92 837 5
GESCHIEISSTE KETTEN AUS STAML
02481 IS T 363 & 748 8 990 35 948 85 876 s3e€51 14
3024 685 T 8 185 965 8 268 27 859 406 2276 10
3034 80  LNGESCHIETSoTE KETTEN AUS STAHL T 972 1 078 838 8 064 9 011 8 147 8
8024 80  KETTEN AUS NE-METAL T 544 50 %6 43 3 978 4173 8
2024 INSGESAMT T 18 10} 16 499 2037 118 849 94687 127 084 .
SCHRAUBEN, NORM-U, FASSONOREH-
TEILE AUS ST STAML U NE-ETAL
8025 11 HRAUBEN U, BOLZEN 2UM
FESTIGEN vuu OBERBAUMATERITAL
FUER BAMNE 7 3 934 6 667 § 953 11 322 20 944 167%3 16
3025 31  MOLESCHRAUBEN T 7 07 S 628 6 393 85 344 34 407 27 .
DAV. AUS STAHL T 6 183 4711 48 29 208 27 406 %813 22
NE-METALL T 858 217 818 6 138 7 001 %2 8
8025 35  GEWINDEFORMENDE SCHRAUBEN AUS
STANL T 6 848 7 813 7 841 49 338 56 883 s8 418 17
9026 42  ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN
OHNE KOPF T 4 602 $ 594 s 754 82 008 43 485 45 522 .
DAV. AUS STAHL 1 H £ 540 $ 702 29 341 043 2932 8
NE-METALL T 52 @2 2 530 8
ANDERE SCHRAUBEN . BOLZEN WIT
3025 43 SCHLIT2- U. KREUZSCHLITZ-
N T s 874 6 028 8 130 5 a3 51 741 51 879 .
o Pt fsp e wE RE k@ g
AUSSENSECHSKANT! M
EINER ZUGPESTIGRELT
3025 44 VN WENIGER ALS 800 N/iw@. T 8 510 8 635 38 727 29 781 6 521 .
DAV. AUS STAM T 8 267 9 484 8 608 26 336 854 %6 107  si
NESETALL T 81 27 27 a9t 427 a4 8
9025 5 VON 800 N/ OOER MEHR T 18 20 002 18633 108798 119859 119 675 .
DAV, AUS STAHL T 18 318 19 978 18614 108661 19277 119147 23
NE T 10 26 19 237 682 428 r}
2025 46 INNENSECHSKANTSCHI T 3 869 4 433 4327 -22 70 27 025 27 241 .
DAV. AUS STAHL T 3 8%5 4 381 a2n 22 656 £33 28 16
NE-METALL T 4 52 50 145 492 493 4
‘9026 47 SCHRAUBEN U, BOLZEN MIT
SONST. KOPFFORMEN 7 16 957 17 633 18270 114952 125 696 "7 .
DAV. ' AUS STAHL T 16 473 17 104 17700 110030 120408 119433 43
~METALL T 484 628 570 4 922 s 283 . 6 024 1
$026 61  LOSE MUTTERN 1 13 048 12 568 13 380 72 720 72 166 7% 184 X
DAV. AUS STAML T 848 12 382 19 206 70 331 284 BT =®
NE-MET,  { 187 17 17 2 389 2 282 247 1
NORMTEILE ONNE GEWINDE
2025 71 FEDERRINGE ¥ 1144 1865 1 085 7 687 8 268 7 6681 .
DAVON AUS STAML T 1 0% 1 2% 1035 7 096 7 675 € 838 &
NE-METALL 1 8 49 €0 91 693 225 3
9025 73 UNTERLEGSCHETBEN 7 4 821 § 707 8 250 22 186 26 388 29 592 .
DAVON AUS S 1 4694 $ 585 § 146 20 237 24 161 2% 15
T 127 121 106 1 909 2 227 1 825 7
8025 76 BOL2EN OWE 6 mmoe. VOLLNIETE T 2 528 2 752 00 18 227 20 270 20 127 .
DAVON AUS STANL 1 2322 2 5485 2 a1 13 218 14 978 1w 12
NE-METALL T 208 207 $ 009 § 282 5 385 &
2025 81 . SCHRAUBENOUEBEL, GEWINDENUELSEN .
U. AE, ERZEUGNISSE MIT GEWINOE T 4987 4 823 4 €58 37 139 29 88S 41 639 .
OAVON AUS STAML } 4 886 4786 4 763 26 004 897 WS 17
NE-METALL T 102 ” 4 11% 1 188 2 070 6
2026 o5 sga:ewmi JaLEcke, oue-
) . T 2229 Y] 870 16 564 18 862 15 782 .
DAVON AUS STAML 1 A A A A A A 7
NE-METALL T A A A A A A 3
$TBA, P54, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

I MENGE I WERT IN 1000 DM I&%ML
MELDE- ERZEUGNIS EINMETT _BETR.
| 1888 | 1989 | 1969 1888 | 1969 189 | 1009
.V W v ..V 3.V vy law
FASSONDRENTEILE
3025 91 GEDREMTE SCHRAUBEN, BOLZEN, -
WTTE T 20 462 24 644 26508 158 %67 187 189 192 071 .
DAV. AUS STAML T 18 703 22 @1 20077 131111 154062 158 437 18
NE-METALL 7 1 789 2 223 2 609 27 266 187 8364 63
3026 85 ANDERE FASSONDREWTEILE 1 48 892 53 125 82923 853 828 611 927 . 629 167 .
DAVON AUS STAHL T 36 435 29 388 29117 405123 442948 464 704 2806
TALL 1 12 887 13 737 13806 148 803 168 174 %63 123
3025 INSGESAMT T 176 %62 189004 188687 1342471 1803966 1619724 . .
GROBE DRANTWAREN AUS STAHL U. WE-
3026 30  RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBHAKEN, .
OESENSCHRAUBEN 1 1185 1238 1178 5 4% € 209 860 .
DAVON AUS STANL 1 A A A A A A 8
= 1 A A A A A A 8
3026 50  ANDERE GROBE 1 5 228 s 5% 4 %56 27 464 29 805 .
DAVON AUS STAHL 1 4778 5 156 4 580 22 604 25 052 21887 18
NE~METALL T 450 419 378 4 860 4 783 4 42 (1
3026 INSGESAMT T 6 223 6 814 s 144 32 840 6 114 079 .
EISEN~ U. STAHLPULVER, ER2EUS~ :
NISSE AUS SINTERMETALL
202710 EISEN- U. STARLPULVER T A A A A A A 2
2027 S1 RoE CINTEREISEN U. SINTERSTAHL T ao78 s 026 s 061 93894 101685 102697 13
3027 65 AUS SINTERMETALL T %7 205 209 17 01§ 4 839 14 128 €
027 - INSGESAMT 7 A A WA A A A .
2028 00  SONST. ERZEUGNISSE DER STAMLVER-
FORMUNG . . . . . A A A a
OBERFLAECHENVEREDLUNG U. HAERTUNG :
METALLISCHE UEBERZUEGE
3028 11 IM GALVANISCHEN VERFAHREN . . . . 226816 251077 264660 178
2029 14  IM SCHMELZVERFAMREN . . : . 108352 125226 1276% 72
302817 1IN SPRITZVERFANREN . : : . 17 136 23 488 2078 16
‘ MHTHETALLISCHE UEBERZUEGE ,
3028 21  ELOXIEREN . . . . 101832 117967 11488 65
029 SONST. NICHTMETALLISCHE UEBER-
2UE0 . . . . 9048 108480 113828 100
9020 50  HAERTEN U, VERGUETEN . . : . 68 428 80 088 81117 &9
3029 70 AUFDAWFEN VIN HETALLISCHEN
) UEBER2UEGEN . . . . 86 022 25 309 37 293 .
3029 80  SONSTIGE OBERFLAECHEN- :

- VEREDLUNG . . . . &5 783 74 €88 77 98
3029 INSGESANT . : . . 710 752 816782 831 790 .
2085 20  REPARATUR AN ERZEUGNISSEN DER

STAHLVERF ORMUNG . . . . o 439 9 830 12157 20
2056 10 o ERBEUSNTSEN bR SreveReren
3086 20 ANy ERZEUSNESCEN DER : : ‘ ‘ 3 o1 3 oe8 4 7
STALVERFORMUNG . . . . 17 839 18 616 1720 0
2097 20  MONTAGEN VON ‘ER2EUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG . . . . 16 434 16 926 21208 18
2089 10  SCHHEISSERETARBEITEN ALSEEINER
ART (SOMEIT NICHT ZUR PRODUKTLON
GEHDEREND . . . . 62 808 es 876 ss9e0 74
2089 30  SCLOSSEREIANSEITEN (SOWETT WICHT
2UR_PROOUKTION GEHOEREND) . . . . 150 943 129 282 152 433 164
2099 40 TEN (SOWELT NICHT
ODUKTION GEHOEREND) . . . . €2 225 84 831 24192 140
3088 60 ~scumfsmmsmu (SOMEIT NICHT
2US_PRODUKTION GENOEREND) . . . . 13 802 19 211 21088 84
3099 70  BESCHLASSCIRIEDE-, KIMSTSCWIEDE-
nmuascnnisosmmen . . . . 7 888 10 772 1547 1
3089 80  LAENDLICHE REPARATUR-WERKSTATT-
ARBEITEN . . . . 7 861 8 204 79%3 18
3009 INSGESAMT . . . . 266 736 818 286 9SG 828 .
STAHLBAUERZEUONISSE UND
SCHIENENF AHRZEVGE
SKELETT~, STUETZ- U. TRAGGERKON-
STRUKTIONEN
311 12 XELETTKONSTRUKTY 1 107 871 98 107 108 402 892 160 340 486 983 824 .
DAVON AUS STANL 1 106 96.156 107160 876 417 324680 S ES 214
LEICHTMETALL 7 2 118 1 9851 2 20 15 743 15 806 18299 15
8111 18 STUET2- U, TRAEGERKONSTRUKTIONEN T 36 213 32 920 41189 135 040 129 434 159 209 .
DAVON AUS STAHL 1 A A A A A A a8
LEICHTMETALL T )y Y A A A . 2
3111 81  OMNE EINSAUTEN T @ 235 2 19 @2 2728 e 16082 .
DAVON AUS STAHL 1 A A A A ui
LEICHTMETALL T iy a A A . vy 2
2111 38 MIT EINBAUTEN WIE KRANGAMNEN,
SUEHNEN, TREPPEN USH. 1 20 364 19 190 21 857 69 304 84 637 74 182 .
DAVON AUS STAHL 1 A 19 180 A WA 64 637 A @
ALL T a - A A - A 1
2111 51  WASTE U. TUERME (AUCH IN ROMR-
BALWETSE) T 12 069 1467 14114 © 164 9 822 50 061 .
OAVON AUS STANL 1 13 013 14 682 14 083 € 813 G 468 ®wes o
LEICHTMETALL T 8 © €l 2 E61 3 074 3 608 8
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

L
I MENGE WERT IN 1000 DM DER
MELDE~ ERZEUGNIS EINHETT BETR.
1888 1989 1889 1988 I 1989 | 189 | 1sss
4 v 3. v v v 3. VJ v law
8111 63 GERUESTKONSTRUKTIONEN (AUCH IN
RONRBAUNETSE ) 7 22 687 29 880 24487 - 99328 137 480 111 181 .
DAVON AUS STAHL T 21 457 28 628 22673 87 247 124 793 84618 43
o11 57 stoisueckelslGRREIAL T 1 230 1 252 1914 12 081 12 687 16 5§33 8
> y
ROHR= U, KABELLEITUNGEN T 793 738 408 2 994 3 070 1443 .
DAVON'AUS STRHL 1 738 408 2 894 8 070 146 7
FERTIGTEILAUTEN HEBERWIEEND
S STAHL U. LEICHTMETALL IM
hochaAY
s n FERTIGHAEUSER. (1. U. 2-GE-
SCHOSSIG) ZUR VOLLMONTAGE
VORGESEREN" T A A A
1000 M2 A A A A A A .
DAVON AUS STAHL T A A a
1000 M2 +A A A A oA oA 1
LEICKMMETALL T A A A
: 1000 M2 A A A A A A 2
3111 79 SONST. FERTIGTEILBAUTEN 2UR
VOLLMONTAGE VORBESEHEN 1 13 550 18 031 19151 107420 121860 127 748
1000 W2 435 aas a7 Ty
8111 INSGESANT T 262085 255853 272889 1070 3832 1 006 039 1 077 070 .
2112 00 BRUECKEN AUS STAHL U, LEICHTME~
TALL, FESTSTEHEND 0. BEHEGLICH 7 10 035 7 280 13 697 78 504 47 134 83 267 .
DAVON AUS STAHL 1 A A WA A A A 2%
LEICHTMETALL T A A A A a A 2
3114 00  STAHLMASSERBAUTEN T 19 188 2 832 8509 18877 24 556 8BIM 16
9118 00  KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U.
SCHACKTAUSBAU T 107 2 510 2 858 3 83 & 088 7 289 .
DAVON AUS STAHL T A 2 510 2 968 6 086 7 23 H
LEICHTMETALL T A - - A - - -
ER2EUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAY
3117 10 ERZEUGNISSE AUS PROFILSTANL U. .
TR EREHALSBAY . T 84 801 9 880 81646 128288 1202968 120277 .21
HYDRAULISCHE GRUBENSTEMPEL
9117 21 EINZELSTEMPEL T ]_ . 2
U728 SCHRETTAUSSAU, KoeLeTy T 12 08§ 14 885 16540 107 973 7% 127788 .4
3117 §0  STRERAV TCHTUNGEN T, 2 618 6 415 7 116 § 29 17 830 16 632 8
zuuenoeu EINZEL- U, ERSuTZTEILE
3117 07 HYORAULY SRUBENSTENPEL T 3142 3 354 4284 80 016 29 736 am 13
708 R Moenr msumsst
DEN GRUBENAUSBA T 8 701 8 167 9 229 24 316 24 300 28462 14
FYIY) INSGESAMT T 111 047 102871 117896 296 886 334 316 .
BAUELEVENTE, SCHALUNGSGERLESTE (.
KLEINKONSTRUKTIONEN AUS STAHL U, .
LETCHTMETALL
3118 10  TORE U, TUEREN AUS GEWALZTEN
DDER STRANGGEPRESSTEN PROFILEN 1 88 397 38 731 486 7 amese 3 e .
DAVON AuS STAWL_ 7 27 803 29 416 21802 165542 188 93 181 684 197
LEICHTMETALL T 10 594 9 318 894 138 176 123 €25 166 008  ooa
311820 FENSTER AUS GEWALZTEN U0ER
STRUNGGEPRESSTEN PROFILEN T 22 173 18 731 26806 412740 399081  §17 217 .
AUS ST, T 288 m 1128 13 450 16 253 2237 @
LETCHTMETALL T 21 386 18 860 25881 838 280 828 494041 282
311930 GLASDECHER SONIE GLEICNARTIGE
BE ) p-aatienge | TETALL T 14 847 11 410 12 204 69 448 58 740 70 308
e a7 757 287 81 43
DAVON AUS STAHL T 4 8859 2 762 6 603 & 826 33 975 §8217 15
x 176 660 104 734 231 116
LEICHTMETALL T 10 088 8 648 6 £01 17 522 24 768 12200 1
" 195 157 183 181 212 380
3119 €0 DACHSTUEMLE, DACHBINDER V. DEK-
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN' COER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN T 3 43 2 872 3 660 15 12 528 16 .
DAVON AUS”STANL T 3 362 2 298 3 576 14 008 10 635 13204 14
LEICHTMETALL T 74 74 8¢ 1 367 1 833 1844 8
319 60 ABDECKIGEN (LICHTGITIER) U
ROSTE AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN T 25 543 28 121 28 071 77 876 87 383 88 281 .
DAVON AUS STAHL 7 26 14 27 M 27 869 24 40 8 171 803 64
CHTMETALL T a0 02 3 44 6212 3 772 ?
3119 61 INSTALLATIONSWAENDE U, SaNI-
TAERZELLEN WIT EINEN RAHMEN
TEN ODER STRANG=
GEPRESATEN PROFTLEN T 2 56 2 85§ 2 450 20 203 19 758 16 292 .
DAVON'AUS STAAL T 1 800 2 161 2 002 13 810 13 320 12003 14
IcmeTAL T 686 208 6 233 6 438 4229 5
3119 65 SONST, BAVELEIENIE BuS GEHALZ-
TEN GDER. STRANGGEPRESS TEN
ROFY 1 25 a4 22 381 26832 202720 178650 183 186 .
DAVON AUS STAHL T 20 560 17 €33 19763 129941 116838 124 007 182
LEICHTMETALL T 4 854 3768 & 089 72 778 81 714 69149 80
2119 70 SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.
SCHALUNGSMATERTAL I 13 243 17 788 17 896 g7 082 87 281 91 480 .
DAVON AUS STANLMTM } 13 243 17 738 17 898 87 261 91 480 18
3119 80  SONST. KONSTRUKTIONEN AUS GE-
WALZTEN DOER. STRANGBEPRESSTEN
PROFILEN 7 21 076 18 908 23214 116271 114655 154 887 .
DAVON AUS STAHL 1 20 379 18 089 2197 88 493 9 286 130 162 127
LEICHTMETALL 7 £97 809 1077 17 778 19 400 242258 18
3118 INSGE T 166 685 162248 181969 1279 43) 1238 513 1 484 172 .
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" 10 PRODUKTION MACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
" | |
resae- J— — I ENGE WERT IN 1000 DM DER
1888 1889 1889 1888 1889 1989
l a“w I 3. V3 I 4. v | “w 3.V “wv l R
3110 08  EIN2EL- U. ERSATZTEILE FLE g
YR Un CEICHTIE TALLKONSTRUK-
TIONEN T 14 5 16 686 17 628 51 172 58 704 8727 ®
WEICHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLE
MATERTAL 18-
121 11 'ﬁf:g"%ﬂgscﬁum T 73
i 5 71
3121 15 AUS RILLENSCHIENEN T A ? s?: 7 ‘52 v '?2 a «s z zﬁ ,tg
3121 50 HEMMSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE.
GLEISMATERTAL T A LA A A A A 3
8121 INSGESAMT T & 386 8 190 8 268 21 24 24 827 26 187 .
3124 00 OREHSCHEIBEN U. SCHIEBEBUEMNEN T A - - A - - -
3127 00 ;, KEEUZUNGEN U_AE. GLEIS-
mmm FUER FELD- U. 1
TEBAMNEN T A 27 250 A 1081 140 3
3120 09 EINZEL- U. ERSATZIEILE FUER VEI-
CHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEILS:
MATERIAL T 2 508 2 483 3 649 8 828 7 787 10 789 5
wv;nssen.. BEHAELTER U. ROHR-
HASSERROHRKESSEL
181 11 em%menéx“mms’ Ooer 7 10 6 155 1272¢ 16 82 29 2
1 14758 10
3161 14 T OELBEHEIZUNG T 13 070 1 716 14086 130 180 017 206 16
3161 17 MIT GASBEHETZUNG T 444 408 434 17 42 18 18 282 £
asiie W KOVBINIERTER BENEIZUNG T 4222 8 148 5 061 84 510 70 @12 g0 1
3151 44 .  MIT DELBEWEI2UNG 1 A A A A A A 6
3161 47 GASBENET2 T A 'y A A A A 8
315 48 LEN-, KERNENERGIE
ELEKTRO= ODER MIT KOMBINIER-
TER BEHEIZUNG T 2 887 743 2 503 17 772 7 364 17 732 q
3151 70 KESSEL SONST. BAUART T €86 826 856 8 670 14 049 12 640 9
2161 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE T 2 556 3 665 1 206 28 676 03 18613 15
8161 INSGESAMT . 37 481 36 563 41190 298 945 995 808 028 .
DAMPFKE SSELFEUERUNGEN :
2153 40  FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF T A A A A A A e
2183 90 EURR PULVERICIERTEN PESTEN
BRENNSTOFF OOER FUER GAS T 3 588 2 616 2632 4 229 3420 44 084 4
2183 80  FUER SONST, BRENNSTOFFE SOMIE
FUER KOMBINIERTE BEMEIZUNG T 76 1 069 84z 10 287 12 897 10 282 4
3163 08  EINZEL- U. ERSATZTE 7 WA ‘A A . WA .A H
2163 INSGESANT T 5 062 8 805 8 780 65 4% 61 797 1 5885 .
: HILFSAPPARATE FIJER DAMPFKESSEL o
3184 20  SPEISEWASSER- U. LUFTVORWAERMER,
UEBERHITZER, WAEEHEAVSTAUSCHER T 14 212 6 666 6628 110399 (63421 - 62088 29
9154 40  DAMPFSAMMLER, DAMPF- U. WAERME- . .
SPEICHER, kussauessa U.AE, T €72 863 772 8 016 1 8% 9 675 4
2154 80  SAUGZUG- U. ENTST .
AARHEASABZUEGE U T 936 2 814 2 202 74 N6 50 978 §0 715 7
2184 08  EINZEL- U. ERSATZTEILE T 812 781 8§36 12443 . . 11973 10 111 8
3184 INSGESAMT T 19 632 11 184 10438 205 113 137 867 142 684 .
BEMAELTER U. KESSELSCMMIEDEER-
ZEUGNISSE
9185 41 ORTSFESTE BEMAELTER UEBER 100 .
3 FASSUNGSVERMOEGEN FUER AN-
B e DR CNENLSCHEN U. VER- )
WANDTEN INOUSTRIE T 8 401 8 240 9 37 80 707 82 084 104 006 .
DAVON AUS STAML 1 ‘A . . A A )
LEICHTMETAL T A A . A iy A 2
ANOERE ORTSFESTE BEWAELTER
UEBER 100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN :
2165 43 FUER FESTE STOFFE 1 18 076 13 914 728 55 729 60 789 “ 212
DAVON AUS STAHL 1 A . A A A A 2b
LEICHTMETALL T WA . A WA A A 2
3185 45 FUER FLUESSIGE STOFFE 1 10 777 8 a8 8 808 €1 228 47 897 56 898 .
DAVON AUS STAHL 1 ouh . A A . A 21
LEICHTMETALL 1 A A A A . A 2
2186 47 FUER GASFOERMIGE STOFFE 1 & 004 2 670 2 8is 17 397 10 811 10 643 .
DAVON Aus STAML 1 S 004 2670 2 815 17 397 10 811 e a2
BIEE 70 MAENTEL FUER HOCH- SCHHELZ-
KOKEREI- U. KUPOLOEFEN SOMIE
5 50 o RAITZR o T 2 8853 2514 1 890 14 %62 25 148 23 76
R M Tooom m @ 2| 2 4E B
o8 -
Ht . INSGESAMT T 4% 13 133 96 677 289 206 266 610 260 960 .
156 10 ROHRLEITUNGEN v
Juer MASSERKRAR u‘%‘éﬁ zusl cner T 2 040 1 650 1 607 21 %61 16 365 12 209 9
3166 21 AUS NAHTLOSEN STAHLROHREN T 19 869 15 753 16 060 92792 109134 119847 66
H8 - S eusssxseﬁ" ODER NE-VETALLEN 1 o e % ™ % 802 Yo 4
Ee 28 EINZEL- U- ERSATZIEILE 1 2 125 2 862 3 188 28 843 43 608 240 26
8186 INSGESANT . { 26 668 28 883 20868 221 017 248 823 254 424 .

-4 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

- 42 -

ANZAHL
MENGE WERT ,IN 2000 DM DER
otge— ER2EUGNIS EINMEIT BETR.
I 1988 1889 1989 I 1988 1989 I 1989 1889
.V 3.V 4. v “w 3. v 'V e w
HEIZKESSEL FUER WARMMASSERHEI-
ZUNGSANLAGEN
AUS_STANL .
8167 11 MIT XOMLEN- OOER ELEKTRODEMEI-
2UNG ST 1218 1 766 3 227 8 248 5 506 8
9167 14 MIT OE! ST 41 808 44 131 63 970 45 829 4 111 49 082 1n
3187 17 MIT GA sseue ST 9 895 13 847 13 735 11 988 15 873 15 023 4
3167 19 ‘v'grams&tsagmu BEHEIZUNG ST 28 354 84 329 35 082 63 873 77 450 - 78 829 13
3187 31 MIT KDHLEN- ODER ELEKTROBEHEI~
ST A A A A A <A 2
8157 34 MIT OELBEHEI2UNG ST A oA WA A oA . 3
8187 97 our GASBEHEIZUNG ST 42 7%3 36 620 41 1937 71 2720 62 883 74 327 6
8157 39 T _KOMBINIERTER BEHEIZUNG ST oA A A A oA A 2
3157 09 uuzsl.- U. ERSATZTEILE T 124 A A 1 869 oA A 2
3187 . . . . 263 882 265 667 280 271 .
9168 00  TRANSPORTGROSSSEMAELTER
(CONTAINER) T 16 440 21 .
sT 10 673 14 301 15 570 87 286 89 227 123 998 .
DAVON AUS STANL T A oA A
ST A oA A oA oA A 89
LEICHTMETALL T A A A
ST . A A A A A 4
LOKOMOTIVEN
LOKOMOTIVEN MIT KOLBENVERS!
NUNGSMOTOREN MIT mcnmxscntu.
HYDRAULISCHER U. ELEKTRISCHER
KRAFTUEBERTRAGUNG U. EINER MO-
TORLEISTUNG
1 v B B 8IS 220 KW T A oA A
ST "y A A A A oA 2
3171 18 UEBER 220 BIS 736 KN T A oA A
. ST A A A A A A
N7 17 UEBER 735 KM T A oA A
ST A A oA WA oA A 3
2171 80 OKOMOTIVEN MIT ELEKTRISCHEM AN-
'mu FUER VOLLBAHNEN T A oA A
ST WA A A WA A oA 3
8171 90  ELEKTRISCHE INDUSTRIESAHNFAHR-
ZEUBE U. SONST, LOKOMOTIVEN I‘r : : : . . R
8171 09  2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZYEILE T 222 2 419 2 885 19 717 19 9397 23 421 13
1N INSGESAMT . . . . 43 834 88 687 .
SCHIENENGEBUNDENE WAGEN
3179 10 REISEZUGHAGEN T A A oA
: ST A oA oA A A A .
DAVON AUS STANL T oA oA A
ST A A WA A A . oA 6
LEICHTMETALL T - A A
ST - A A - A A 2
3173 20  EISENBAMNTRIEB- U. =STEUERMAGEN,
SCHIENENOMNIBUSSE U.AE. T A oA A
ST A A oA Y A A .
DAVON AUS STAHL T A A A
) . §T A WA A A A A 3
LEICHTMETALL ;7 - - -
 GEMOEHNLICHE GUETERWABEN
1 8L OFFEN T A oA «A
ST WA A A WA A A
DAVON AUS STANL T A A A
ST WA A A oA A A ?
LEICHTMETALL I‘r - - -
8173 ;% GEDECKT T oA A Y
ST oA A A WA N A .
DAVON AUS STAHL T WA oA A
ST A oA oA A A oA 1
LEICHTMETALL I‘r - - -
srezuu; TERWAGEN
N73 KESSEL=- U. BEMAELTERMABEN 1 4009 . 38N 3 454
ST 319 bt 164 24 €69 25 234 22 839 .
DAVON AUS STAML T 4 003 3 871 3 454
ST 319 b1 164 24 658 2% 2 22 339 4
LEICHTMETALL ;7 - - -
N2 S HUCKEPACK= U, CONTAINERWAGEN T A A oA .
ST A A oA A A oA .
DAVON AUS STAHL T A A .A
ST A oA A A A A 1
LEICHTMETALL ;t - - - )
3173 48 SONST, SPEZIALGUETERWAGEN T WA A A
ST A A oA A A A .
DAVON AUS STAML 1 A A A
ST A oA A WA A A 2
LEICHTMETALL ;t - - -
8173 50  BAMNDIENST~ U.AE. SONDERWAGEN I‘l’ - - -
* DAVON AUS STAHL I‘r - - -
LEICHTMETALL T - - -
S‘I’ - - - - - - -
$TBA, FB4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. ANZANL
. A MENGE WERT IN 1000 OM DER
weLDe- ERZEVGNIS EINMETT 8ETR.
I 1988 l 1989 I 1989 1988 1989 | 1989
“w 8. v “v “v 2 v v law
3173 90  WAGENUNTERGESTELLE, FAHR-,
OREH- U. LENKBESTELLE T 2 800 1609 . 786
ST 1152 572 . 235 785 28 070 12 8
3173 09 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE 2 639 2 393 2126 40 264 35 23¢ 34968 185
3173 INSGESANT . . . . 283 714 224 670 234 156
STRASSENBAMN-, HOCHBAHN~-, UNTER-
"GRUNOBAHN= U. SCHHEBEBAHNWAGEN
2174 10 STRASSENSBAHN-, HOCHBAHN-
UNTERGRUNDBAMN- U. SCHWEBE-
BAHNWAGEN 1 A A A
st A A A A A A .
DAVON AUS STANL 7 iy A A
- st A A A A A A ?
LEICHTMETALL I A - - .
3174 09 ZUBEWOER, EINZEL- U, ERSAT2-
TEILE A A A oA A A 7
8174 INSGESANT . . . . 9 200 ) 6 301 .
FELOBAHN= U, INDUSTRIEBAMNWAGEN
2175 20 FELDBAMN- U. INDUSTRIEBAHNMAGEN T m 160 279
ST 128 86 175 2 406 206 1097 4
3175 03 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 1793 896 817 & 840 6 056 8 680 3
3176 INSGESANT . . . . 9 246 7 022 8 577 .
REPARATUREN U, UEBERHOLUNGEN AN
TRANSPORTBEHAELTERN (CONTAINER)
U. SCHIENENFAHRZEUG
3166 68 TRANSPORTBEWAELTER (CONTAINER)
UEBER 3 13 NUTZRAUM 5T 2 €7 28 016 29 235 13 898 16 121 1|01l 10
2195 71  LOKOMOTIVE st 94 61 81 5 182 3 294 936 S
3188 77 ElSeMeAMREISEZUC- U, £ Smuee-
= U, ANHAENGEWAG!
ALLER' ART st 171 174 197 s 286 7 646 7 030 8
2195 73 TRIEBWABEN ALLER ART, SCHIENEN-
OMNIBUS: st A A A A A A 2
3195 74 EISENBAHN-GUETERWAGEN U. AR- .
BELTSHAGEN U, AE. sT 4937 © 6587 4823 25 228 20 615 8462 18
3195 76 ENUNTER-, FAHR-, DREH- U.
LENKGESTELLE, REPARATUREN AN
WAGENTEILEN st A A A .A A A 8
3188 77 FELO- U INDUSTRIEBAMMGEN T A A A A . A 2
3195 79 WIEDERHERSTELLUNGSARBEITEN U,
REPARATUREN AN OBERBAUMATERIAL . . . . 2 764 1 616 2 608 4
2188 INSGESAMT . . . . . 80 459 €5 150 20 470 .
utustgu.smuexm (AUCH M TABE-
MONTAGEN, UM- U, WIEDERAUFBAU,
REPARATUREN ALLER ART
2189 11 AN FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIE-
GEND AUS STAHL U. LEICHTME-
TALL IM HOCHBAU . . . 61 420 81 158 83 706 82
2199 12 AN SONST, HOCHBAUKONSTRUKTT -
aUS STANL U. LEICHTMETALL . . . . 142845 144262 163 131°
2189 13 AN BRUECKEN AUS® STAHL U, .
LEICHTMETA . . . . 19 412 17 075 1537 13
2199 14 AN STAHLWASSERBAUTEN . . . . 8 9939 4 905 8 14
8199 16 AN SONST. STAHL- U, LEICHTME-
TALL-KONSTRUKTIONEN . . . . 217 412 289 658 263 884
3189 20 AN WEICHEN U. KRE
. U.AE, GLEISMATERIAL . . . . 15 183 18 623 17 536
2199 €1 AN’ DAMPFKESSELN, FEUERUNGEN A
U, HILEsippARA . . . . 223378 988 €58 208627 61
3199 €6 AN’ ORTSFESTEN BEMAELTERN . . . . €3 896 €6 981 72489 40
3183 &8 AN ROHRLEITUNGEN . . . . 883 620 860 810 1 183 706
3198 INSGESAMT . . . . 1731182 1808228 2105408 .
[ ]
MASCHINENBAUERZEUGBNT SSE
: METALLBEARAETTUNGSMASCHINEN DER .
SPANABHEBENDEN FORMUNG
. HOBEL=, STOSS~ U.RAE
8211 11 INSTAENDER= U. 2WETSTAENDER-
HOBELMASCHINEN (EINSCHL, KOM-
SINIERTE WOBEL- . FRAESMA-
T A A oA
ST A A A A A A 1
3211 15 WAAGERECHT= U, SENKRECHT-
STOSSMASCHINEN T A A A
st A A A A A A '3
3211 18 HOBEL= U. STOSSMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE : 1 17 13 28 . .
st 19 14 20 ges 1104 1 608 s
8211 18 RAEUMMASCHINEN T 478 0 285 474
st . 25 56 17 454 8 789 17 188 8
"S;é wsmmmtsamo— .
OB T SENDRE A SCHINEN
2211 21 MIT EINEN UMLALE-D. LEBER )
BETT BIS 800 1 9 4% ‘2 782 $ 097
st 280 50 889 126 €53 91028 178150 10
21 2 MIT EINEM UMLAUF-D. UEBER
OETT UEBER 800 MM . T A A A
T Y A A A A A .

STBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZANL
MENGE WERT IN 2000 OM OER
HELDE- ERZEVGNIS EINHEIT BETR.
1888 289 1989 1988 I 1989 1989 | 1889
v 3. VJ v a“v 3, VJ v |ew
$211 24 KARUSSELDREHMASCHINEN 1 A A A
ST A A A A A A 2
KLEINDREHMASCHINEN
2211 28 UHRMACHERDREHSTUEHLE, MECHA=
NIKER- U. NACHOREMMASCHINEN T 7 2 72
ST 24 24 % 29 402 784 5
2211 26 AUSSENGEKINOE SCHNEZDMASCHINEN
(OHNE SOLCHE AUS 321276) T 7 49 61
ST 894 822 1 083 3128 9 833 4168 3
8211 27 ABSTECHMASCHINEN U. =AUTOMA=
TEN . BOHR- U, AB-
TECHMASCHINEN (KOMBINIERT) T A m 61
ST A 32 15 A 8 223 5 567 8
s211 29 SONST. DREHMASCHINEN (ACHSEN-,
BLOCK-, HINTER-, KURBELMEL=
LEN- U, uocnmél.l.eu-. ROHR-,
PLANDREHMASCHINEN) T 670 819 1511 :
ST 288 217 86 646 % 695 67 077 8
REVOLVERDREMMASCHINEN U, DREH-
s211 88 A REVOL VERDREHMASCHINEN (TROH-
MEL=, STERN- U, FLACHTISCN-
- REVOLVERDREHMASCHINEN) 1 am 1132 2144
st 155 166 2% 51 908 54 057 100 456 8
8211 34 MENRSPINDEL=DREHAUTOMATEN
(STANGEN- U. FUTTERAUTOMA=
TEN): T 2 206 1 289 2 038
st 186 137 184 185 407 8 708 149 188 4
8211 96 EINSPINDEL-DREHAUTOMATEN
(STANGEN=, LANGDREHAUTO-
T 1394 1 196 1820
st 398 229 a7 121 488 98 887 127181 4
8211 38 ANDERE EINSPINDEL-DREHAUTO=
MATEN (FUTTERAUTOMATEN) T 578 €61 754
ST €5 64 81 96 568 8 827 89 661 5
BOHRMASCHINEN U. INNENGEWINOE=
SCHNEIOMA
21 4 SCH-, SAEULEN~ U, STAENDER-
BOHRMASCHINEN (AUCH IN REI~
HENANORONUNG ) T 803 573 729
ST 3 623 2 589 8914 21131 12 861 was 10
211 &2 RADIALBOHRMASCHINEN T 125 100 108
sT 84 54 8 718 2 882 3 523 5
8211 45 AUSBOHRMASCHINEN (FEIN-, TIEF-
BOHRMASCHINEN U. BOMRBAENKE,
RORBELYELLEN: U. 2VLTNDERS .
BOHRMASCHINEN) T A A A
st A A A A A A 3
8211 4% MEHRSPINDELBOHRMASCHINEN,
SENKRECHT U. HAAGERECHT T A A A,
ST A A oA A oA A 3
8211 @7 LEHRENBOMRMASCHINEN (KOORDI~
NATEN-BOHRMASCHINEN) T A A A
ST A A A Y A A 2
3211 48 SONST. BOHRMASCHINEN (MENR-
. SPINDEL~BOHR~, FRAES= U, GE=
WINOE SCHNEIDMASCHINEN, 2EN-
TRIER-, ANBOHRMASCHINEN) T m 198 175
st 107 83 26 17 740 12 683 12 404 5
8211 49 INNENGEWINOE SCHNE IDMASCHINEN
{DHNE SOLCHE AUS 821276) T 22 15 16
ST 122 29 108 150 784 724 8
FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT- o
BOHR- U. ~FRAESMASCHINEN
8211 82 oLF INEN (WAAGE-
RECHT, SENKRECHT U. UNIVER- .
SALY, "WANDHEBELFRAE SHASCHI- .
T 202 249 40
ST 248 157 808 94 282 19 684 4 328 7
3211 €3 SENKRECHT=, RUNDTISCH~ U.
TROMMELFRAESMASCHINEN (DHNE
KONSOLFRAESMASCHINEN) T 297 150 286
A ST 59 57 7 13 408 9 154 12 673 4
8211 64 PLAN~ U. LANGFRAESMASCHINEN 1 1270 1 324 1 766
ST 2 ] gs 54 722 86 324 7 163 8
8211 65 WERKZEUGF RAE SMASCHINEN T § 381 $ 282 S 243 .
ST 1746 248 1621. 919706 181288 305 508 8
8211 87 KOPIER~ U, GRAVIERFRAESMA-
SCHINEN 1 1 051 295 112
ST 2 s i 24 420 13 748 88 734 6
8211 §8 WAAGERECHT-BOHR= U, ~FRAES~ :
MASCHINEN (KOMBINIERT) T 1372 1736 165
. sT ] 0 © 56 619 64 311 64 2 5
3211 89 SONST. FRAESMASCHINEN (GEWIN-
-, » BLECHKANTEN-,
LANBLOCH, ~' NOC
WALZENZAPFEN-, SCHLUESSEL-
FRAESMASCHINEN) T - a8 74 1398
ST 262 302 504 20 450 2% 96 40 094 8
SAEGE- U. FEILMASCHINEN
3211 61 T- U, WARMKREISSAEGEMA-
KSEnINEN T 1335 1 036 1 208
. ST 1378 938 1 386 42 348 28 647 4% 400 7
8211 65 nuB- U, BaBSAEGEMASCHINEN T 1 306 1 086 1 455
: st 754 624 836 21 527 20 611 32 908 8

ST8A, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 45 -

ANZANL
MENGE |
MELDE- ERZEUGNIS EINHELT HERT Moo SETR.
1988 1989 1989 1888 1969 %89 |
a“w 3. W v v 3. v &0 &%
3211 67 SONST, SAEGEMASCHINEN, FEIL—
TRENNMASCHINEN (AUCH
BIN 66~ U, FEILMA-
SCHINEN) (DEKUPTERSAEGEN
METALL, BUEGELSAEGEMA-
e Y T N
SCHLETE-, LAEPP- U. POLIERM- Awy 20 nuW =
217N AUSSEN-RUNDSCHLETFMASCHINEN
(EINSCHL. SPITZENLOSER
AUSSEN=-RUNDSCHLETFMASCHINEN) I 1288 839 1 601
b 191 -
3211 72 TAEN-RUNDSCHLETFHASCHINEN s2897 86028 102657 1
(EINSCHL. OSER
S e N RUHD SCHLE TF A SCHINEN) L 18 197 228
8 §7 1
2211 78 RUNDSCHLEIFMASCHINEN F 21 384 16 628 26 186 s
SONDERZWECKE ( KURBELME u:o-.
WALZEN-, GEWINOE-, KEGEL=
SAT2SCHLETFMASCHINEN
AUCH OVALSCHLEIFMASCHINEN) 1 1312 514 101 77 88
28 054 56
3211 78 FLACHSCHLETFMASCHINEN T 3 %58 2231 3 &7 . - “w 7
3 88 200 807 %
3211 76 ZIEHSCHLEIFMASCHINEN, (O 12773 M
HINEN) U. LAEPPMASCHINEN L 128 831 &7 .
1 1 302 42 sss 47 4% 1
8211 77 HERKZEUBSCHLE FWASCHINEN FUER ) 3
xustmomrms . NELP
OUKTION | 358 i &% emsom  seae 1smss 2
3211 79 SONST. SCHLEIF-, LAEPP- U,
POLIERMASCHINER (BLECH-
STANLSCHLETF-U, poLTER-
MACHINEN HLEIF- U,
Pouemicumeu. TRENN-
SCHLETFMASCHINEN) T 1 504 1 268 1793
st 3 780 3 626 438 77 124 5 739 87805 34
VERZARNMASCHINEN
a211 83 FRAESMASCHINEN FUER VERZAWNUN-
GEN, KEILWELLEN, 2AMNSTANGEN
U, SCHNECKEN {TEIL- U. WAELZ-
VERFANKEN) T 657 438 888
ST 116 84 108 86 536 36 548 69 596 5
3211 88 SCHLEIF=, LAEPP-, POLIER- U. :
scmm&cnmsn FUER VERZAW-
NUNGEN U. KEILWELLEN 1 844 a3s 208
st a2 “ o5 52 132 26 880 52 806 )
3211 89 VERZAMNMASCHINEN
s D= U, ABeRADMA- )
SCHINEN) T 609 323 %7
$T 1@ 80 108 4 793 27 180 @ 734 8
ANDERE METALLBEARBEITUNGSHA-
© 3211 81 HEHRSPINDELKOEPFE T 20 167 g9
st 886 854 1 003 6 023 s 826 8 896 7
2211 92 BEARELTINGSHASCHINEN OURCH :
ULTRASCHALL, FUNKENEROSIGN,
ELEKTRONENSTRAML U. LASER T 1234 1048 294
ST 268 167 222 8 078 €5 808 59 182 8
3211 93 LAENGENTEIL~ U. KREISTEILMA=
SCHINEN }T .: - - N
FERTIGUNBSSTRASSEN, SCHALT-
TISCH- U. SCHALTTROMMELMA=
SCHINEN, BEARBEITUNGSZENTREN
2211 84 Fsmeimssmsseu (TRANS-
FERSTRASSEN) T 259 2 8 3 801
ST 116 8 11 22982 150832 22184 1
2211 % SCHALTYISCH- U, SCHALTTROM-
MELMASCHINEN T m £33 728
3211 9% BEARBEITUNGSZENTREN ¥ 7 359 7 989 s 31 ®m 88 048 M ?
st 7% 1078 117 7212 83787 4as72 1
3211 98 SONST. SONCERMASCHINEN DER
SPANABHEBENDEN FORMUNG T A 576 1178 ,
T A 136 1788 A &« 825 Me 2
2211 99 MFBALEINELTEN,
U. DREHEINMEITEN, RERINDE -
e T Ty 543 528 528
o211 08 Z0eEHOER m.azeu. . ERsATz st 2928 2983 3172 24 724 28 343 785 2
! TEILE 1 12 408 13 722 19807 952943 9GS 674 4822 277
211 INSGESANT T 68 796 €7 920 76 £58 .
5T 27 900 23 652 30 9890 .
. . . . 321687 2610817 8 691 689 .
METALLBEARBETTUNGSHASCHINEN OER
SPANLOSEN FORMUNG
HAEMMER, SCHMIEDE-, NIET-, BIE-
6E- U, RICHTHASCHINEN U,'AE.
212 1 FREIFORN- U, GESENKSCHPIEDE-
HAEMMER I s
3212 12 Spa-, TREIE- U, POLIERHAEM-
e REDUSTERNASCH. 7 §02 527
st 3 64 57 12 22 16 119 14 072 3
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) 10 PROCUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
weLDe- ERZEUBNIS EINHEIT BETR.
1988 1909 1989 1888 | 1889 | 1909 | 1089
“w 3V v P 2 v Vs faw
3212 13 SCHUIEDEWALZ- U. STAUCHMA-
SCHINEN T, A A A
12 NIETMASCHINEN i 3% i2 3t A A A i
2212 14
T 16 168 206 2182 808 2 098 8
Ik NICMSSRNOESL . o
st 158 183 184 4188 s 878 617 3
3212 16 BIEGE- U. RICHTMASCHINEN FUER
'ROMRE, WELLEN, STANGEN U.
1 T 969 648 939
T e 234 262 82 035 “ 00 1897 14
3212 18 SONST. MASCHINEN DIESER ART T A A A
ST oA A oA oA A oA 3
PRESSEN MIT MECHANISCH. ANTRIES
FUER DIE ETALLBEARBE] TUNG
212 21 PRESSEN MIT HAND- U, FUSSAN-
1 57 69 62
ST 2238 2 969 2 224 1819 1781 1 862 ?
EXZENTER- U. KURBELPRESSEN
2212 22 BIS 160 T PRESSKRAFT 1 1412 1 232 1 498
st 3 157 263 4 110 29 730 w7 16
2212 23 UEBER 160 T PRESSKRAFT T 870 § 315 2 843
st 11 13 15 16840 122 568 8 677
8212 24 STANZAUTOMATEN T 607 672 856
. ST 54 a7 57 25 592 16 672 27 182 8
2212 25 KNIEHEBEL- U. KURBELZIEH-
PRESSEN T 353 143 216
T 153 148 19) 15 360 8 426 10 424 4
3212 26 REIBSPINDELPRESSEN T WA A .
5T Wy A A A A A
2212 28 SONST. PRESSEN MIT MECHANI-
CHEM’ ANTRIES T .A A A :
st A A oy A A .A 8
PRESSEN MIT HYDRAULISCH,ANTRIES
FUER DIE METALLBEARBEITUNG
3212 31 HYDRAULISCHE EINSTAENDERPRES~
SEN T 296 . 299 379
T 97 80 114 7 88 797 0wen 1
2212 82 MYDRAULISCHE 2UE1STAENDER-
2WEISAEULEN- U SAEULEN-
PRESSEN 7 1401 1 687 1524 . .
T 146 138 171 28 2350 23 289 ®2W 12
2212 83 HYDRAULISCHE 21EHPRESSEN T 1 869 1493 1017
: ST 47 26 37 45 605 a2 38 44 144 5
3212 34 HYORAULISCHE ASKANTPRESSEN T 110 1118 1 618
ST 63 62 94 17 049 16 548 22 644 B
8212 38 SONST. HYDRAULISCHE PRESSEN T 1679 1240 1878
st 308 807 280 s 781 aQ s82 Vw15
BLECHBEARBET TUNGSMASCHINEN :
(OHNE PRESSEN)
212 11 SCHEREN U. STANZEN MIT MAND-
U. FUSSANTRIES T 73 7 7
A ST 183 164 236 118 228 1en 4
2212 @2 SCHEREN U. LOCHSTANZMASCHI-
NEN MIT KRAFTANTRIES 7 7 799 4 905 9 228
ST 1 738 1181 1683 219189 361180 245628 41
2212 43 BLECHRICHT-, BLECHRUWOIESE-
BLECHABKANTMASCHINEN 1 2 257 1 865 2 584
ST 1203 859 1163 64 107 1 645 718508 23
2212 4 BOERDEL-, SICKEN-, FALZ-
SCHLAG=, LT
& ity EH &% 10 370 G 481 8 080 8
2212 &5 BLECHMALZMASCHINEN, RUNDWALZ-
MASCHINEN MIT WALZEN U. ROL-
LN i Y 8 58 7 974 4 882 21 437 6
2212 & ORUECK- U. PLANIERBAENCKE, GE-
HINDEDRUECKIASCHINEN o -1 i b “ s 18 381 80 365 8
2212 4 SONSY, BLECHOEARSE]TUNGSMA-
SCHINEN 1 480 865 246
st a7 286 36 20 T 10 349 1o 12
DRANTBE- U.-VERARBEITUNGSHA=
3212 51 DRAHTZIEMMASCHINEN 1 1106 850 1122
T 151 196 169 28 398 28 783 % 789 6
8212 62 DRANTBIEGE- U. FEDERWINDEMA-
SCHINEN T A 83 A
sT A 12 A A 3 740 A 8
8212 83 KETTENHERS TELLUNGSMASCHINEN I A b A R . .
8212 88 ORAHTSEIL- U, KABELMASCHINEN 1 @ 535 768 .
R 285 248 280 21 044 19614 - 30338 1
2212 69 SONST, ORAHTBE- U, VERARBEI-
SHASCHINEN & Y 119 i 88128 101626 137258 B4
PRESSEN FUER DIE HERSTELLUNG .
BOLZEN, SCHRALGEN, NIETEN,
NOTTERR D
212 " WIT HYDRAULTSCHEM ANTRIES L .
8212 73 MIT MECHANISCHEM ANTRIES T 1178 599 sa8
T 51 27 58 29 910 21 186 94 203 &
STRA, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

> 0 N W~

1
ANZAHL
MELDE- ERZEVGNIS EDmELT | WENSE l UERT IN 1000 M l”‘*.
1968 1989 1989 1088 1069 1909
I “v I 3. v | 4 v I “w I 3w | Pl W
8212 76 GEMINDESCHNEIOMASCHINEN FUER.
BOLZEN, SCHRAUBEN U, MUTTERN A A A
5T 4 A A A A A A 8
8212 79 GEWINDEWAL2- U. ROLLMASCHINEN T A A A
st A A A A A A 4
321209 ZUGEMGER, EINZEL- U. ERSATZ- .
) 4 986 4 695 5
3212 INSGESAMT 1 28 824 22 480 Say wwe e 0 an
T 18 381 11 919 14 606 .
. s . . . 1207261 1086068 1816211 .
MIETTEN- U, WALZERKSEIMRICHTUN- ’
219 11 "'&‘”.‘.:if-“&[%’& RKE ¥ 2.682 793
- -r 2 618 22 597 10 743 21508 1
3213 18 UER KALTHAL ZHERKE 1 "’
B GgEaE 0 7 ® IR oW oam o 4m um
17 880 51 292 72 161 321 956
3713 40 HILESMASENINEN FUER NALZWERKE i 15 8 i B BEE  Ree
13 VALY RKE | JCk HOCHDEFEN T 1160 3 308 o -
man  wiEllfhve e wos L (0 S0 (D0 el e
8213 8 z%&m: EINZEL= U. ERsaTZ- T § 670 8 007 7 s:a l: ::: - ::: o 1
13 100 142 61
3213 INSGESAMT T 26 089 30 273 43141 296405 475889 82111
INOUSTRIEQEFEN ' \
INDUSTRIEQEFEN FUER DIE EISEN-
20011 UScoeLsberen 1 2 013 1 892 2421 21 25 666 S €2
15 821
Bl shssiees, PO iR 1R HE BE =R
INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE IN-
BUSTRIEN :
8214 93 OEFEN FUER DIE ZEMENT-, KALK-, .
61PS-, TRASS=, KREIDE-, GROB=
U, FEINKERAMISCHE SOMIE GLAS-
TROUETRIE 1 2172 2 088 2 4s8 8 664 «“ s 7 585 6
8214 98 SONST, INDUSTRIEQE! 1 A 440 268 A 9 423 8 815 €
2214 09 0ER, EINZEL- V. FERsarzTEnLE T A 2 o7 2 128 A 19 446 2042 29
2214 INSGESAMT 1149 1140 19328 101871 180 769 220 708 .
CIESSEREIMASCHINEN :
8215 10  FORMMASCHINEN U 1 2183 2 61 2 012 % 104 so 378 e
3216 20  AUFBEREITUNGSMA . ~ANLA= .
oe FUER oxesseuexsmoe 1 2 354 2478 2288 20 81 21 482 16 637 8
8215 30  GUSSPUTZMASCHINEN U. ~EINRICH- .
TUNGEN T 807 93 se8 21 980 14 180 18 268 s
3216 60 KUPGLOEFEN (EINSCHL. ZUBEHOER, :
EINZEL- U, ERSATZTEILE 1 A A A A A A 2
9216 70  DRUCKBIESSMASCHINEN 1 A A A A A A 2
3216 80  SONST. GIESSEREIMASCHINEN 1 286 6e . 2 12 738 18 01 1381 19
: ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE '
FuE etéssene MASCHINEN :
3216 01  MODELLE U. MODELLEINRICHTUNGEN T 1774 1688 1 663 53 824 4 5398 &5
8218 SPEZIAL2UBEHOER FUER GIESSEREI-
MASCHINEN T m 12 . %6 13 212 11 860 1|72 10
8216 07  EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER i :
BIESSERETMASCHINEN 1 1118 1188 1190 28 984 20 197 61 21
3218 INSGESANT T 10 032 10 098 10108 222684 209 868 236 968 .
PRUEFMASCHINEN
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRIEFUNG VO VETALLISCHEN
3216 11 UNIVERSAL= U, ZUGFESTIGKEITS-
PRUEFMASCHINEN 1 218 218 221
16 12 HAERTEPRUEFMASCHINEN ¥ 1 % 1 17 470 16 367 1874 s
a1 RUEFHASCHINEN Ey 190 228 21 s 339 ¢ oes 7 018
- sms:' PRUEFHASCHINEN FUER | s o - :‘ A Ao Ao
8 13 LLISCHE STOFFE T 310 A A 2810 A A2
mscunm FUER OIE MECMANISCME
RUEFUNG VON NICHTMETALLISCHEN
MASCHINEN FUER TEXTI
8218 21 :ﬁxtn ni::‘:léa ::‘st::"’ T 2 18 % § 720 s 714 7 328 s
3218 25 P CHYWETALLISCHE STOPFE T 258 28 7] 22 9m 18 031 24 591 8
P ch ST o T SCHIEN g A 4 A :
em TUNG AENDE ¥ 3 293 1 639 1 7ss A A A 2
3216 83 LEISTUNGSPRUEFST: ST 1298 1726 221 8 220 61 364 7806 11
3216 93 SONST. PRUEFMASCH NN e T 208 168 am 17 828 14 198 21377 18
3208 08 B R UEFNASCHINEN aESANT 1 g 5 32 .0 12 398 12 336 nM 20
3218 ! . . . . 193 788 \ 214778 235 814
nou.zns U, =VERARBEITUNGSMASCHI~ g
AUCH 2UM BEARBEITEN VON
York BEIN, KUNSTSTOFF U.AE.
, SAEGEMA MASCHINEN FUER HOLZ U. AE. s - sm .
217 1 + HORIZONTALGATTER " 102 11z 2 e 7 48 9663 6
8217 19 BANDSAEGEMASCHING ST 508 & 068 s 822 7 838 s
$TBA, FS4, R 5.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

MENGE WERT IN 2000 OM DER
MELOE- ERZEUGNTS EINHETT BETR.
1988 1989 1988 1988 | 1989 | 1389 | 1888
v 3. v v v 3.V v law
KREISSAEGEMASCHINEN
2217 15 FUER QUERSCHNITT T 187 163 223 .
ST 1822 1 781 1 945 7 204 6 834 6 245 9
3217 16 FUER LAENGSSCHNITT 7 547 394 500
ST 381 665 16 826 10 402 15267 13
FUER LAENGS= U, QUERSCHNITT :
8217 17 TISCHLERKRE1SSAEGEMASCHINEN T 724 622 206 )
ST 14 179 12 913 13 847 9 892 7728 9180 10
3217 18 FORMATKREISSAEGEMASCHINEN 7 1 954 1 910 2 332
ST 1253 1 078 1 a02 37 843 87 210 B 13
2217 18 SONST. SAEGEMASCHINEN T 608 473 550
ST 11 765 289 9 626 13 494 9 701 12208 20
MOBEL-. FRAES-, BOMR- U. STEMH-
MASCHINEN FuER HOL2
2217 21 noeeuuscnxuen rm EINSEITI- .
GE BEARD 1 559 498 1 333
ST 3 146 8 108 30 787 8 166 10 222 23 &85 9
217 22 FRAESMASCHINEN FUER EINSEITI-
6E BEARBELTUNG T 338 312 a8
st 1318 1 087 1343 9 113 8 386 11686 16
8217 23 HOBEL- U. FRAESMASCHINEN FUER
JEI- U. MENRSEITIGE BEAR-
BEITUNG T . 2580 2 840 3 628
st 869 1 086 1184 69 788 77 688 %5034 16
$217 26 DUEBELLOCH- U. SONST.
BOHRMASCHINEN T a2 495 532
ST 680 763 1 081 29 836 24 385 27124 18
3217 28 STEMMASCHINEN (MIT STEMAKET-
. TE, LANGLOCHFRAESBONRER U.A.
00ER MIT EINER KOMBINATION
DIESER WERKZEUGE ARBEITEND) 1 65 20 57
sT 27 223 285 2 010 2 084 1 568 5
DREN- U, KOPIERMASCHINEN
TSCHLEIF- U, POLIERMASCH SCHENEN
217 1 DREHMASCHINEN ERMASCHI~
NEW FUCR ALLSEITISE BEARBEI-
TG T 137 101 19
st 1 927 1019 1 29 3 606 9 208 3 880 8
8217 35 PLATTENSCHLEIFMASCHINEN 7 202 743 949
st 301 267 346 18 344 17 080 26 821 8
3217 a9 SONST._SCHLEIF- U. POLIERMA-
" SCHINEN T 131 s3 10
5T 189 87 174 4978 2 104 9828 10
WASCHINEN 2UM ZERKLEINERN,
SCHNEIOEN U, VERS . .
3217 & SERKLE INE RINGSHASCHINEN, ZER~
SPANER, SCHNEIOEMASCHINEN
FUER HOLZWOLLE U.A. T 1 807 1788 2 086
st 83 618 728 22 144 27 570 1772 18
8217 43 SCELDE. u. STANZMASCHINEN . :
F. FURNIERE U.BRETTCHEN U! 1 176 107 152 :
st 58 50 a8 s 473 2 684 s 786 s
8217 & MASCHINEN 2.AUFTRAGEN HAFTEN-
DER SCHICHTEN (AUCH BELEI-
MANGSHASCHINEN) 8 208 2160 2 288 ® 266 25 573 a2
1 1
8217 @7 FASERWOLZ-, SPADL2- SPERR-
MOLZ~, SCHI - 0. DECK=
) scut & n ® 5% il ++ ST 26 106 179 882 8
8217 49 ANDERE MASCHINEN 2UM 2USAM-
HENF UEGEN o HH FRH % 868 83743 103688 162862 21
MASCHINENKOMBINATIONEN, SONDER-
MASCHINEN U.HILFSEINRICHTUNGEN
MASCHINENKOMBINATIONEN
2217 51 KOMBINIERTE TISCHLEREI- -
o 1 o8 A e 14 14 168 11 673 13 478 8
8217 82 MEMRSTUFIGE FORMATBEARBEI-
TUNGS U. KANTENVERLEIN-
‘ T 2 01 2121 2 6539
_ ST 306 221 315 45 27 % 837 5 043 8
8217 84 MEHRSTUFIGE DUEBELMASCHINEN T A WA A
T A A A A A A 3
8217 56 SONST. MENRSTUFIGE MASCHINEN T A Y A
$T A A A A A WA 10
3217 67 EINZHECKMASCHINEN FUER SON~
DERFERTIGUNGEN T 874 484 728
T 511 327 508 29 380 23 188 28 19
3217 88 HILFSMASCHINEN U. ~EINRICH-
TUNGEN FUER DIE MOLZBE= U.
~VERARBEITUNG T 3157 3 810 4 852
T 1187 i 1 687 80 286 S5 086 128980 26
HANDGEFUEHRTE MASCHINEN (OHNE
ELEKTROMERKZEUGE B1S 2 KN)
. 8217 61 KETTENSAEGEMASCHINEN 1 1 1 048
T 182 030 132 464 174 930 82 668 89 874 o1 26 3
2217 65 ORUCKLUFTRETRIEBENE HEFT= U. :
NAGELMASCHINEN T 48 54 60
ST 22 589 26 665 22 921 11 290 18 649 14 088 5
8217 SONST. HANDGEFUEWRTE MASCHI~
NEN T 7%7 . 290 @3 .
ST 29 059 10 290 18416 . 20 788 9 713 14 590 8
2217 70 AUFBAUEINHELTEN T © 101
ST 228 1 201 1 501 1082 1 228 1 983 4
3217 09 2UBENOER, EINZEL- U.ERSAT2TEILE T 4 891 4 645 6441 101801 106218 114682 112
8217 INSGESANT 1 40 897 87 730 53 785 .
5T 282 117 211 368 271 212 . .
. . .- . 943 494 849 901 1 189 268 .
STBA, FS4, R 8.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
HENGE | |
veLDE- ERZEUGNIS EIMET I s WERT IN 100004 i
1888 1989 1988 1988 1888 1988 | 3
a v 2.V | Pyarx v l 3. VJ I Pl W
MASCHINEN- U, PRAEZ]SIONSHERKZEUGE
FUER OIE NETALLBEARBEITUNG (OHNE
SOLCHE DER GUETERGRUPPE 38)
2218 10 BOHRER (OE GEKINEBOWRER) 1) . , .
e n A ‘ ' 1 740 1628 12 wsm amas w0 U
3218 22 GEWINDEROLL- U. -HALZKOEPPE, s & & 4 882 4 887 s200 &
3218 23 OBV NDEBINFER ACLER ART 1) 1 o8 & & 81 7i3 34 ™y 3
17 6313¢ 6636 18
3218 24 SCHVEIOEISEN ALLER ART 1)
I8 ENINOETE RIZEUGHALTER 1) : : : ' i e s
TR S i S S SR S~ S S S
e w MO 1 s m m wwe mme zm s
3218 45 FUER DAS STUSS- U, SCHABEVER- ; - “ . 19 :1: ‘: :: z: W e
3210 61 REUSERGEIRE U. RAEWNORRICH- a1 - o as  mee :: 3
AE 1n
321885 REIB- U. SENGERCEWE 1) T 268 i 4 0 o] 7
218 61 BwpeuTIER VR 1) 1 1027 1 038 1 :s' :1 :: - 7:1 o oo 1:
218 61 CHARSELETIEL TANcHEIsEN) 1 618 1 783 1827 10848 :: 596 :: :: 8
3218 67 KRAFTBETAETIGT 1 2 318 213 288 20 20630 26 064
ANDERE MASCHINENSPANNZEUGE 1) . 18
321873 KOERNERSPITZEN 1 218 238 202 235 4 319 477 6
3318 74 HUELSEN (SPANNZANGEN U.AE.) 1 860 885 1097 s06e8 81972 4%k 2
321875 DORNE (DREHDORNE U.AE 1 1 477 1 382 832 23890  228% 27893 21
3218 76 MASCHINENSCHRAUBSTOECKE 1 830 342 azs 8 049 863 1082 B
3218 77 TEILAPPARATE U. RUNDTISCHE T i ] 7 2187 184 2299 1
3216 78 PLAN- U. AUSOREHKOEPFE, EIN
STECHHERKZE U 1 8 100 8 740 9332 10680 8
821875 SINST, WASCHINEN-spueizeusE
WERKZEVGHALTER T 2 089 2 108 2482 70607 73887 8630 B
vom CHTUNGEN, SCHNITT-, STANZ-
F ORMAERKZELG
8218 81 SPEZTALVORRICHTUNGEN FUER
; WE RKZEUBHASCHINEN 1) T o337 4257 4982 12245 120 413 165 963 140
3218 85 scmm- STANZ- U. FORMHERK-
; 1) T @087 20020 20787 607511 408107 &S 718 27
3218 88 mcxausssemems F. LEICHT-
SCRHERMETALLE 1 T 1381 1 208 1625 38086 8198 407 O
3218 89 SPRITEOUSSE U. PRESSEmZEUGE
FLER UM U: KINSTSTOFF 1) 7 5 704 & 617 7008 209894 281 431 278842 288
UoE OER MELDE-NRN, 3218 1
815 3218 €9 GANZ
fhen e i .
g CESh e ] B 0B OB OBE BB 8% ¥
sz18 REIS- U SONGERGEE T 202 206 % a8 271758  a2se0 16
3218 1 S —" T sz ss2 106 S B0 MW &
WERKZEUGE T 5 153 6 017 69209 48833 62839 _ 64182 B2
8218 INssESAMT T B4 380 €2015 1645181 1660401 183386 .
- SCWEISSOERETE U, —#ASCHINEN
3210 40  AUTOGEN-SCHIEISS-,—SCHNELD- U.
TN ZUREHOER, ETN-
26L- V. ERSATZIEILE T 888 655 786 20888 Wee2 2170 2
5218 80 O TS ENTILE :
(EINSCHL. TEILE HIER2U) 1 638 %3 @ 7% 188 17810 12
321 70  MASCHINEW F. AUTOGENES SCHMEIS~ ,
T EINGCHL - ‘ZUBEOcR
sarp 0 WERELTU € sn’zmu.'et)m; e T 1 286 1207 1463 47220 4e%d4s  S4TB4 14
AT T 402 763 ) 458 7457 12070 26308 16
3219 * INSSESAMT T 8 062 3 128 102 101288 108872 128138 .
VERBRENNUNGSMOTOREN MIT FREVND~
SUENDUNG (HUB~ U. ROTATIONS~
KOLBENMOTOREN) (DHNE SOLCHE FUER
KRAFT> U, LUFTFANRZE
WUB- U, ROTATIONSKO .
NIT EINEM HUBRAUM BIS 280 CHO
FUER DEN ANTRIEG VON HASSER-
FAHRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN=
8222 22 BOROMOTOREN ) T . - - -
ST = - - - - - - .
KW = - - -
DARUNTER 24 ABSATZ BESTINMT T - - - ) _ . )
. ) - - -
3222 28 FUER SONSTIGE ZHECKE T e A A A
ST » A A A . . - .
DARUNTE T2 BESTINMT o o8 250 %)
R 208 ABs ST 4% 2089 28074 18482 6 269 g8 &
Ko 18287 6218 602

1) HERKZEUGE DIESER ART GANZ ODER MIT EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS HARTMETALL 82W. MIT HARTMETALL BESTUECKT SIEHE UNTER 3218 B2 BIS 89

- 49 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZANL
l MENGE I WERT IN 1000 DM DER
meLDe- ERZEVONIS EINELT . - .
‘ 1888 1989 1889 1988 | 1909 1983 | 21989
“v I 3. v I “v I “v 3. v v law
EINEN HUSRALM (E3. 250 .
Ve oEh ATRICE VON HASSER-
FAKRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
8222 62 BORDMOTOREN) : T e - - -
) $T = - - - - - - .
. s - - -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT L - - - . _ - -
: Y] - - , -
8222 R SONST. 2MEC T » 202 207 19
se FUER sSons * ST 2 678 000 . . . .
RUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT P osh M 108 Do
HTRIER B SRS BOSE g 2% swm sm om0
8222 09 2UBEMOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 821 9 954 8 8 2401 22
3222 INSBESAMT Is A A A .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 1 802 1120 205 .
174 8§28 28 074 .
st 80 17 . . 20 994 24 308 24 850 .
VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBST-
2UENOUNG (DIESELMOTOREN) (e
SOLCHE FUER KRAFTFANRZEUGE
FUER DEN ANTRIES ViRl SaSsin- .
9223 91 Gty 1 1 8 19
ST 31 24 0 2% 287 663 4
8223 32 UEBER 200 BIS 200 KN ™ 17 1 28
ST 724 G 11 1 688 i 2 ess s
K 10 179 9 880 16 044
9223 83 UEBER 200 BIS 500 KN i 169 199 1
ST 126 158 254 8887 ° 647 15 518 s
X &2 €9 263 5 653
2229 35 UEBER 500 BIS 1000 104 T 810 291 429
- §T 139 146 234 22 103 17 188 84 970 s
0l 97 862 97 243 157 890
$228 99 UEBER 1000 KN T 121 1709
) ) ST 129 96 106 167 828 5 268 82 122 4
: K 204 258 201 408 205 197
9223 40 PUER DEN ANTRIES VON SCHIENEN- 7T e 133 154
FAHRZEUGEN ST » 104 128 . . . .
. N e 31848 423 57 814
- DARUNTER 2UN ABSATZ BESTIMMT T 133 154 221
st 104 128 180 8 358 11 304 18 044 s
K 81 643 423 57 814
9223 80  FUER DEN ANTRIES VON ACKER- T e 837 € 427
SCHLEPPERN 5T = 267 15 967 17 861 . . . .
o s 913 161 198 1 088 901
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 821 3 887 4 :
st 10 514 9 994 11 637 58 084 58 040 85 803 ?
e ve . KW - S39871  E89 473 703 372
T smsm'mma'“ ToRE
3223 81 81s T = 2 516 3 116 9 344
ST » 20538 26 823 28 . . . .
KW 2885016 302856 377 819
DARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMMT T 2 618 3 138 3 244 :
~ B, R 28 AE ew ew ne o
2223 82 UEBER 90 BIS 50 KN T » A A A
ST » A A A . . . .
KH o oA oA oA
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 2 832 3 831 4739 .
W eI s chae TR e ues 7
9223 83 UEBER 60 BTS 100 KM T . A A A
ST A A A . . . .
KHd » A oA oA
DARUNTER 2UM ADSATZ BESTINMT T 2 556 2 082 420
o =565 8 ok %7 007 §7 307 % 800 & 827 ®
2223 84 UEBER 100 BIS 200 KW T s A A A
: $T . A A A . . . .
KW o A A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT i 9172 2 422 3 2%
§. wE uwilf ai e vm mm o
9228 88 UEBER 200 B15 300 KN T » 623 841 1014 :
o . 107 610 208 965 25 008 ' ‘ * ¢
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 623 841 1014
B 1osh ele miep N 7M. w4
9223 06 UEBER 300 B1S 600 KN T e 763 811 1 082
s 17 202 314 227 399 : : * ’
o M ABSATZ sesTINGT i 48 852 1 e 26 332 © 104 59 8¢
8
X 174883 202 214 227 390
20 o7 UEBER 800 BIS 1000 KM 1 228 403 230
' . &e 126 884 % &2 ' ' ‘ °
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT A 328 403 230 28 781
o 88 685 128 884 %6 @38 82 783 %o sz &
STBA, FS4, R 3.1
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ANZANL
reoE- ERZEVENIS — I MENGE WERT IN1000 DM Im‘
1988 1988 1889 1908 19089 1989 200
I “w 8. VJ | ...V “w 8. VJ o0 &%
3223 89 UEBER 1000 KN T = o 810 1 568
B 102 808 ¥ 585 172 57 ‘ * : :
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T n si0 1 868 -
, 1 007 59 430 77 918 5
K 102885 197588 172 317
9223 09 ZUBEMOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 17 221 10 184 9689 296689 .
w22 s s mis  BEl sE Jme e
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 37 948 30 691 23 906 .
T 58 75 61 431 88 917 .
. . . . $60 872 @50 811 880 788 .
PASTURBINEN (OWE SOLCHE FUER
KRAFTHAGEN U. LUFTFAHRZEUGE)
9224 10 GASTURBINEN (ES. LEIST. IN KH) 7T A A A
. 5T e A A A . . . .
‘ . . L]
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT 7 A A A
& A A A A A A 3
8224 039 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T A A A A A A 4
2224 INSGESAMT T 1 682 1827 9 268 . .
. . . . 48165 109748 188 264 .
OAMPFTURBINEN
8227 10 FUER DEN ANTRIES ELEKTRISCHER
GENERATOREN (GES LEToT " oh W) T 3 841 A A
B s 806 669 vy "y * * ‘ :
i L . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMST T '8 841 A A
: s 005 o5 A A 18417 A A )
322780 FUER ANOERE ZECKE (GESMMTLEL. :
STUNG IN KH) AUCH FUER SCHIFFS-
T e 437 A oA
ST » 64 A A . . . .
W = 50868 A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT 1 @7 A Y
_ ST 64 A A 2 984 A A 3
KN 60 868 A A
8227 089 2UBEMOER, EIN2EL- U. ERSATZTEILE T, 2 280 4185 2 850 82358 183124 157800 22
2227 INSGESAMY T e 6 558 18 057 g .
ST o 120 89 28 .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 6 558 18 057 445 .
st 120 89 9% .
. . . . 202 516 618 847 263 486 .
NASSERKRAFTMASCHINEN
3228 10 HASSERTURBINEN OWE DRUCKLEITUNG .
(AUCH PUNPTURBINEN U.  SPEICHER- .
PUMPEN) GESANTLEISTUNG IN KW T A 2479 393 A 82 799 15 082 .
KN A 2821 7S¢ 10 835
2228 00  ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T A 213 190 A 14 081 7 966 6
3228 ' INSGESAMT 2 891 822 .
. . N . 28 %4 96 840 23 038 .
2229 00  KESSELDAMPFMASCHINEN (LOKOMOBI- : -
LEN) U. KOLBENDAMPFMASCHINEN T 102 132 204 4999 s 627 8 690 ?
mssom {VERDICHTER)
. VAKUMPUMPEN, DRUCKLUFTGE=
RAETE -temeuss U, ~BREMSEN
KOPPRESSOREN U. VAKUUMPUMPEN
5 , ORTSFEST
- ORTSBEHEGLICH
8IS 15 BAR UEBERDRUCK
3231 11 VOLWENSTROM 815 60 M3/ T 1 913 1619 2 13
ST 17819. 1473% 18 634 25 500 20 88§ 27801 18
23 12 VOLUMENSTROM UEBER €0 M3/H T e 281 433 9 076 6 746 8822 13
UEBER 15 BAR UEBERDRUCK ‘
8231 14 VOLUMENSTROM 815 120 M3/M T 108 69 87 4 648 3123 4 008 8
3231 18 VOLUMENSTROM UEBER 120 M3/H T 87 831 506 20 702 27 861 17 118 H
DREMKGLBENKOMPRE SSOREN
2n 2 EINELLIE T 260 2 41 2 804 2% 087 26 063 89 727 .
un 2 sc"?'“é“”ﬁme"ﬁ"u - T 4754 4378 s 626 81 077 7741 107188 10
SO BENCOIBRES T 807 823 983 16 247 17 060 20 857 s
TURBOKOFPAE SCOREN FUER DRUECKE
UEBER 300 MBAR
228 EINSTUFIO 1 1 604 1897 1 881 62 126 63 271 €5 200 €
8231 27 MENRSTUFIG  { 118 103 2 068 8 654 $1 768 78 603 5
2n SSENFAHRBARE KOMPRESSOREN
R 1 827 ‘942 972
ST 1 067 1 020 1 064 18 467 18 @) 19 018 3
8231 31  VAKUUMPUMPEN, MECHANISCH T 1 684 1 8% 1 888 75 09 84 820 86152 18
3231 35 SONST. KOMPRES:
ol Ak REEN T 1208 1 029 1228 28 181 23 124 2467 10
291 41 RONBINIERTE mmﬂm.- v
~ORUCKPRUEFGE T A A A
T A A A A A A 3
3291 & SPRITZPISTOLEN, -GERAETE U. !
e PRI ERUTO- -
MATEN T 19 1 397 1 850 7776 108602 100488 2%
8231 49 SONST. DRUCKLUFTGERAETE  { A A A A A A 17

- 51 -

STBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

) ANZANL
MENGE WERT IN 1000 OM DER
MELDE- ERZEUGNLS EINHETT BETR.
1988 I 1989 1888 1988 1889 | 1989 | 1889
a“w 8. VJ aw “w 8. vJ v | a4 vl
9231 70  DRUCKLUFTWERKZEUGE (OM. SOLCHE
FUER DEN BERGBAU, STRASSENBAU,
DIE INOUSTRIE | OER_STEINE UND
ERDEN SOMIE OW. HEFT- U, NAGEL-
MASCHINEN, MASCHINENWERKZEUGE ) T a7 85 €0
T 25 000 29 983 21 842 18 612 16828 18110 20
3231 80  DRUCKLUFTSYSTEME 2UR BETAETI-
GUNG VON BREMSEN SCHIE-
NENFAWRZELGE (EINSCHL. 2UBE-
HOER, EINZEL- TZTEILE) T 2 631 2 828 2 €87 7 083 €9 948 58 402 .
2UBENDER, EINZEL- U,ERSATZTEILE :
2231 01 FUER KDMPRESSOREN U, VAKUUM~
_ PUMPEN 1 s 077 5 144 5670 13028¢ 120273 136 792 Bl
2231 04 FUER DRUCKLUFYGERAETE 1 1672 1639 1 809 18 234 19 €83 23888 14
3231 07 FUER DRUCKLUFTHERKZEUGE 1 173 166 178 s 066 089 5218
8231 INSGESAMT T 29 835 30 369 94 378 .
. . . . 754473 791 094  §88 220 .
LUFTTECHNISCHE EIN2ELAPPARATE U.
ANLAGEN
LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE
VENTILATOREN, EIN~ ODER MEHR-
STUFIS, FUER EINE DRUCKSTEIGE-
RUNG BIS MAXIMAL 100 MBAR
2292 13 AXIALVENTILATOREN - I : A A A
L . . . . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 2 676 887 43
ST 1801002 11766586 1 466 081 64 933 €2 104 NG
2232 14 RADIALVENTILATOREN, VENTIL-
LATOREN SONSTIGER BAUART L A A A
L N N . . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 7 010 7 243 7 i
. st 188 700 138 682 160 108 84 263 87 290 96N 6
$232 16 HAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFT~
TECHNISCHE GERAETE U. ANL. T 1 345 162 1 600
st ® 7%4 52 800 51 137 24 648 27 126 29280 20
9232 17 LUFTFILTER FUER 2ULUFT
U, ABLUFT T 3 218 2 929 243
ST 208557 1732882 2011 770 a se1 4133 @es2 15
8232 18 LUFTBE- U. LUFTENTFEUCHTER 7 115 119 150
T 1 082 1 248 1 453 € 082 4 901 & 686 6
3232 18 ELEMENTE DER LUFTVERTEILUNG T 2 48 2 688 2 851 )
5T 814173 883 034 882 346 21 888 81 261 83088 18
LUFTHEIZGERAETE M. VENTILATOR :
2232 21 WARMLUFTERZEUGER FUER FESTE,
FLUESSIGE 0OER BASFOERNIGE
NNSTOFFE T 288 389 a2
st 1 903 107 1 688 6 628 s 221 G 128 ?
8232 24 LUFTHEIZER (LUFTHEIZBERAETE
MIT WAERMEAUSTAUSCHER FUER .
DAMPF, HASSER 00, THERMODEL T 1832 1 165 1 809
ST 20 326 14 876 15 666 % 180 23 018 7510 15
LUEFTUNGS- U, KLTMAGERAETE
9232 84 MIT EINGEBAUTER KAELTEMA-
ScHINe o HA S & &7 802 7 658 62138 12
8232 88 OMNE EINGEBAUTE KAELTEMA-
SCHINE T 7 3¢7 7 79 8 789
ST 18 112 18 441 19 083 78 223 74 508 207 24
8232 @1 SPRITZSTAENDE, —KASINEN U.
WAENDE KIT eiu«xcnnmm
SADGEN Ul ABSCHEIOEN DEG
uescnxcrmmssme AUS DER
ABLUFT T 2§73 2 972 2 884
ST 828 1 006 874 20 972 26 665 2428 19
9232 42 INOUSTRIESTAUBSAUSER 7 21 731 ]
ST 29 874 27 364 35 €73 26 142 26 22 28 288 8
2232 &4 ANDERE ENTSTAUBUNGSGERAETE 1 1 652 1 613 1817
st 2n2 2718 3 022. 28 335 24 281 286 10
3232 47 REINRAUM-HERKBAENKE U, -AR-
BEITSKABINEN T 8 o 127 2 031 5 958 s 801 3
3292 48 SONST. LUFTTECHNISCHE EINZEL- .
L ERARATE T 7247 &1 ) 14 426 14 508 15888 13
8232 61 LUFTHEIZANLAGEN MIT VENTI-
LATOR U, WAERMEAUSTAUSCHER T 77mM € 625 6 832 78 049 65 020 71869 B4
LUEFTUNGS=~ 1, KLIMAANLAGEN :
8232 61 NIT EINGEBAUTER. RAELTERG .
T 11 488 6 738 83824 122 4 83 746 24128 26
8232 66 OHNE EINGEBAUTE KAELTEMA~
SCHINE T 18 653 8 544 10854 344131 119110 120838 84
ANLAGEN ZUR ENTSTAUBLNG
U. GASABSCHETOUNG
3232 71 TROCKEN ARBEI T 5 510 5 513 7 185 8 92 57 607 81088 24
2232 74 NASS ARBEITEND T 319 3% 299 S 724 6 581 8 722 4
2232 78 SONST, ART T 2 787 4 008 44 452 84 950 48 970 7
8232 81 SONST. LUFTTECHNISCHE ANLAGEN 1 7 190 9 279 8 442 83263 107085 112188 50
5232 08 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTELLE T, 208 z 201 278 15018 177 7% 17804 200
2232 DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 105 896 101 280 108 865 .
. . . . 1218087 1188126 1 280 367 .
GEMERBLICHE KUEHLMOEBEL U.-GERAE-
TE, KAELTEMASCHINEN U. X
GEHERBLICHE KUEHLSCHRAENKE
iwn o
8233 11 815 250 L T 202 223 183
ST § 811 § 429 s 632 6 023 5 959 & 047 N
8233 12 UEBER 250 L T 425 51 470
ST 2 949 8 006 3 220 7 408 8119 7 708 5

§T8A, F$4, K 8.2
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10 Pgnoumun NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 OM |uea
MELDE- |
Lo ERZEVGNIS EINEIT I BETR.
1988 1989 1888 1988 1889 1989
“v 2. v I v “v I 3.V Frac I e
FUER TIEFKUEHLLAGERING
9283 15 B L A A .A
8233 16 UEBER 250 L T a A 4 A A A2
VER SKue Lo oA A A oA oA oA b
. KUEHLMOEBEL ) ’
FUER NORMALKUENL
8233 21 THEKEN, INSELN
(ElNsturle) L 130 478 438
8233 26 REGALE V. SC had 540 669 14 682 7 784 787 1
(MENRSTUFZE) L 20 2'222 1 978
9293 20 FUER TIEFKUEHLUNG : 2822 8 867 22 856 22 082 24 314 )
TRUMEN, THEKEN, REGALE I 247 3 ges 3 z:3
8233 80  SONST. GEWERBLICHE KUEHLMOEBEL B G788 esom 6
V. ~GERAETE -5 18 &5t 16 854 £ 5%
VAELTEMASCHINEN U. - 15 8 50 334 62 038 63808 2%
. KAELTEMI TTELVERDICHTER
UEBER 0,4 KN
8233 €1 KAELTEMITTELVERDICHTER IN
HERM. ODER HALBHERMETI-
S b 4H 48 4%
DARUHTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ;T 22 g:g zg ;gg zg g1§ . : ¢ ‘ ‘
8233 65 AND KAELTEMITTELVERDICHTER i A A f: A 329 8 2 B4 0o8 5
. . . . . . . -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIHHT o s 516 Y 11 9831 4613 13
8238 70 KAELTEMITTELVERDICHTER= U. 1 w8 665 3
VERFLUESSIGUNGSSAETZE UEBER :
0,4 wt o R 3 o8t 8 14 208 14 377 14 138 9
KAELTESAETZE U.~ANLAGEN UEBER
2283 82 FLUESSIGKET TSKUEHLSAETZE T 1 828 157 2 218
ST 8 224 664 § 786 58 341 8 206 €857 19
9233 85 LUFT- U. GASKUEMLSAETZE T - 643 247 770
st 8 046 225 8 739 21 204 8 182 3123 10
8233 88 SONST. KAELTESAETZE U.
~ANLAGEN 7 & 558 3 770 3 213
T 2 g88 2 382 2602 285485 148308 121700 32
HAERMEPUMPEN
WAERNEPUMPEN .
MIT ELEKTROMOTORISCH ANGETR.
KAELTEMITTELVERDICHTER
8238 91 UEBER 15 KN ANSCHLUSSLEI-
STUNG 1) I A - - R
MIT VERBRENWUNGSMOTORISCH AN- ' :
BETR. KAELTEMITTELVERDICHTER
8299 93 BIS 30 Ki NUTDUERMELET- T ,
ST - - - - - - -
2233 96 UEBER 30 KN NUTZHAERMELEI- .
STONG 2) T A A A
ST A A W A A A 1
ABSORPTIONSHAERMEPUMPEN
8239 97 815 B0 KW NUTZHAERMELEL-
STUNG 2) T A A A
ST A A A A A A
3283 09 UEBER 30 K NUTZHAERMELEL-
STUNG 2) L - - -
$233 09 ZUBEWOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 6 880 A A 195 686 A A w
2233 INSGESANT T A A A .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 31 930 29 936 82 308 .
ST 899 86 233 100 687 .
. . . . 661 888 582 086 €99 679 .
FLUESSIGKETTSPUMPEN
UMPEN
wos CRgSEmmae e - @
s250 18 Y 72 888 %33 88 308 417 13 620 34930 18602 10
43 SONST. HANDPUYPE st 28 014 23 774 27 868 4788 sem s12
VERDRAENGERPUMPEN ROTIERENDER
_ BAUART (KRAFTPLMPEN)
8284 32 FUER DRUECKE BIS 20 BAR T ~ 8§70 @2 530
8234 33 FUER DRUECKE UEBER 20 BAR i el Ul e 16 868 14 %63 7080 a2
n SCHRAUBENSPINDELPUMPEN 3 meay e e S0 458 §2 140 820 18
o oommewcses  cF @ (@ tm uwm wmo oawm
- woEN by 3 @ 4on 4 507 2 417 26 924 25 629 &
1) SKOLBENP
S — bl @ E m o am am
m‘ : U rPPEN ST 183 786 168 651 181 280 87 6% 80 459 % 677 8
4 . VERDRAENGE
ROTIERENDER BAUART T 203 218 209 3 917 378 988 ?

-

1) NENNAUPNAHME DES VERDICHTERS. =2) NUTZBARER WAERMESTROM, DER V.D. WAERMEPUMPE A.D. WAERMETRAEGER DER MARMEN SEITE ADGEGEBEN WIRD.

$TBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

MENGE WERT IN 1000 OM DER
reLe- ERZEVONIS EINETT BETR.
1888 1889 I 1988 1988 1988 I 198 | 1989
v 3. vJ “v Poard 3.V v law
VERDRAENGERPUMPEN OSZILLIERENOER
BAUART " (KRAF TPURPEN)
s Q0K FETTFoeRDERE o LT T 1 193 1 242 1 269
ST 85403 10030 88076 €331 61878 62638 15
823462  DOSIERPLIPEN T 820 840 848
ST 38485 93894 96256 6062 42728  S470 1
3230 83 HAUGHASSERKOLCERPUNPEN T 318 163 163
B3
ST 2 48 3 769 3 967 22 327 3288 &
ANDERE_ RETHENKOLBENPLWPEN
8234 54 UM ERZEUGEN EINES DRUCKES
BIS 50 BAR T 99 159 139
ST 51 315 ] 3 020 38?7 618 4
8234 66 UEBER 60 BAR i 594 820 512
- 5 waz a9z s zmew e poe 2
$234 TALKOLBENPURNPEN st 44987 50739 .63 460 114739 196857 140 781 18
8234 67  RADIALKOLBENPUMPEN T a8 a7 493 :
) ST 18608 13280 17481 15865 1866 18760 6
8234 63 SONST. VERDRAENSERPUMPEN
OSZILLIERENOER BAUART T 254 200 259 7 786 8 007 781 1
KREISELPUMPEN ( KRAFTPUMPEN)
TALCHMOTORP:
323461 EINSTUFIG T 1 439 925 2
ST 85431 2124183 107611 48383 2 B1717 64867 16
323463  MEMRSTFIG T 981 77 936
ST 10206 5782 61367 365814 34164 3608 6
8230 67  UMLAUFBESCHLEUNIGER OHNE HEL~
LENDICHTUNG T 8 838 4 684 6 438
ST 703 014 616 270 615 %721 70 1689 7
3234 68 SEITENKANALPUWPEN T 908 814 919
ST 20893 ° 83707 32389 21780 22043 28988 14
8230 68  KANALRAD-KREISELPUNPEN T 428 308 437
st 2189 1 618 2018 14860 8715 1180 7
ANDERE KREISELPUMPEN
8234 71 KREISELPUNPEN M.E. NENNWEITE
DES AUSTRITTSTUTZENS BIS iSMt - ¥ 1
ST 1161784 ess182 S0 791 18 o1 6 ess 726 &
RADIALKREISELPUNPEN M.E. NENN=
WEITE DES AUSTRITTSTUTZENS
UEBER 15
EINSTUFIGE RAD. PUPEN
8234 72 EINSTUPIGE . EINSTROGTOE
BLOCKPUMPEN T 1 548 1 820 ) 766
st 20300 26837 28006 19837 22634  218% 18
3234 73 ANDERE EINSTUFIGE, EIN-
STROEMIGE RADIALKREISEL- :
Y 482 4728 6 100 . -
st 189% 162400 186188 78003 76898 122942 28
3234 74 EINSTUFIGE, MEHRSTROEMIGE
RADIALKREL SELPUNPEN T 126 . 232 279
. ST 118 195 224 26n 3 064 6774 4
3234 76 MEHRSTUFIOE RADIALKREZSEL~
PUMPEN - T 3 064 2 583 3 344
st 20022 26221 21144 42 39887 50408 18
SONST. KREISELPUNPEN
EINSTUFIS
3234 78 T EINER NENGEITE DES AUS-
R TISTUTEEN. Geher oS o1
T 1 280 1 222 1 678
s 3480 53374 €968  2BEl 27346 8 EGI 16
8234 77 MIT EINER NENWEITE DES AUS-
TRITE k600 1t & o 4 5 8 072 3 620 2689 &
$234 78 PEHRSTUF16 i 1899 s 44 687 1sam 2088 261 6
8234 80  SONST. FLUESSIGKEITSPUNPEN 7 e A w o %A A w10
8234 90  HEBEWERK FUER FLUESSIGKETTEN T A A A A ‘A S
3234 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE 1 & 200 5 883 7033 200786 193 088 220 107 106
8234 INSGESANT 7 MOE w72 4 808 :
. . : . 1081187 1089654 126766 .
MASCHINEN FUER DIE BE- U, VERAR-
SETTING V. KAUTSCHUK U. ' KINST-
3238 12 ZERKLEINERNGSMSCHINEN T 2 a8 1974 2400 80736 63371 98283 18
8235 14 MISCHER, KNETER, RUENRHERKE T £50 674 606 28956 2008 26001 18
3236 22 KALANDER, T 316 98 1162 13 e84 t6es7 8
3238 25 uor;eme U, VORRICTINGEN FUER
SCHUK ODER KUNSTSTOFF T 352 384 309 430 8 889 787 9
8235 30  EXTRUDE T 9 588 8 207 9477 878279 286812 420378 48
8235 41  BLASFORMMASCHINEN 1 4 288 1 888 4 483
ST 179 120 203 123190 67204 137883 8
3235 43 WARMFORMMASCHINEN (TIEFZIEM-
U. STRECKZIEHFORMMASCHINEN) T 3 689 1 026 36 78326 65820 62827 10
3235 45 SPRITZGIESSMASCHINEN T 12 9653 15 754
ST 2 28 1 883 2645 396696 281224 3887 14
HECHINISCHE U, HYDRAULISCHE
3235 61 FORM- U, SPRITZPRESSEN 1 788 296 1 28
ST 173 13 208 2705 1 wsMw 13
3235 59 SONST. PRESSEN ¥ 1 648 2°287 2 628
st 163 14 18 33713 34638 42728 12
MASCHINEN 2UR HERSTELLUNG VON i
SCHAUMSTOFFEN
3235 71 REAKTIONSSCHAEUMMASCHINEN T 814 1 044 1261
. ST 188 13 204 89285 62872 esem% @
3236 75 SONST. MASCHINEN 2UR HER-
, T 734 626 76 23805 20433 21 886

STELLUNG V. SCHAUMSTOFFEN

$TBA, FS4, R 3.2



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

_55 .

7 043

ANZANL
g I MENGE | WERT IN 1000 OM |m
MeLDE ERZEVGNIS EINVELT | : BETR,
1988 1989 1889 1988 1989 | 1989
“w l 3. VvJ I v “v l 3. v Frac Il et
2% 80 MASCHINEN 2UR NERSTELLUNG
Vone FANRSEBBERETF LasoeN T
3235 81 SNST. WASCHINEN FLER DIE ot 878 18 4 881 14 s8EXN &
U NRTSTorE e VON KAUTSCHOK T '
T s, EREATZ- 6 030 6 054 8656 169883 181 880 288 616 67
3236 08 FORMEN (WERKZEUGE) T 2 897 2 408 2818 190 067 120 609 147 480 183
323 09 . 2UBEHOER 1 8 160 8 2 219 670
INSBESAMT T 51 326 a1 370 6l 48 8258 2042
. . . . 1748895 1430 788 2 094 508 :
MASCHINEN FUER DIE BAUNIRTSCHAFT
BAUMASCHINEN F. HOCH- V. TIEFBAU .
2% 11 BAUAUF2UEGE, 'BAUKINOEN L , 3 44 862 :
2
3236 17 TURMDRENKRANE FUER BAUSTELLEN L 8 238 1 s‘z; @ 16 232 1770 16 820 5
- 3296 19 SONST. BAUKRANE L A w v 86 8o 8 204 & 24 N
"‘ . . - . *
3288 21 BETONMISCHER FUER BAUSTELLEN o A A A b2
s ioiehs FOAB 48 48 e
3206 22 TRANSPORTISCHERAUFBAUTEN ONNE ' : u lsesz 1M 8
FANRBESTELL i 2 o 835 3 Boe 18 790 22 088 26 268
3296 23 . BETONMISCHANLAGEN I 2 302 3 181 4 9 20 366 e ’ ¢
329 25 BETDPUSEN, SETONSPRIT2- U. L s
Toeiistal L' ' 'E wm wm
32% 27 BETONVERDICHTER T , 3 A A s 07 us 4o s
2296 28 . BETONVERTEILERMASTE T A A A 0 A A 3
8286 90 RAWEN U. PFAHLZIEHER ¥ 230 759 068 25 344 24 388 26 530 5
92% @ VERPUTZMASCHINEN T a3 %68 472
ST 801 50 861 10 181 11 508 1 473 3
3238 SINST. BALPMSCHINEN T 286 2 963 3 388 « 74 % 337 €08t %
UNIVERSALBAGGER MIT U. ONNE
FAHRWERK
3296 62 NYDRAULTKBAGGER MIT AUSSCHL.
HYDRAULISCH BETAETIGTEN AR-
BEITSHERKZEUBEN 7 6 182 86 081 42 830
ST 2 537 2 848 $656 398774 A S 0738 16
3236 64 ANDERE UNIVERSALBAGGER T A A .
ST A A A A A A 2
8235 89 SONST. BAGGER T "y " A Y Y a2
STRASSEN- U. GLETSBAUMASCHINEN
2271 BITWENC T A A A A A A N
2238 72 TOECKENREFORMER (REPA~
STRASSENF T 1 022 A A 1 2@ A A 3
8236 73 ué MASCHINEN FUER DEN Bl-
TUMINOESEN U. BETONSTRASSEN-
, ¥ 3173 A A % 889 A A
3296 74 BOOENVERDICHTER 1 1 248 1 8% 1 308
st 10 634 10 809 11 811 Qs 45 069 43 154 7
3298 76 STRASSENWALZEN T 3 818 0 782 11 &1
ST 3 203 3 617 3611 142441 160805 154 080 10
3298 77 MASCHINEN FUER DIE STRASSENIN-
STANDHAL RTUNG T %9 343 518 28 31 15 814 27 327 9
3238 78 mmmmsmnm ALLER ART T 2 470 1 220 2 024 23 80 5672 e 12
3296 79  SONST. STRASSEN- U. GLEISBAUMA-
scnx% ALLER ART T 812 %9 m 11 00 8 801 9 728 6
323 82 RADLADER IN SRUNDAUSRUESTUNG T 15 209 15 234 18 292 :
ST 2 270 2 066 2708 17894 175810 21784 13
3296 B4  ANBAUGERAETE FUER RAD- U, RAU-
PENLADER, PLANIERMASCHINEN U.
SCHLEPPER FUER DEN ERD-
8AU T 3 262 3172 3 828 2 5% 6 903 w2 18
2296 86  PLANIERMASCHINEN AUF GLEISKET= : 4
TEN ODER RAEDERN IN GRUNDAUS=
RRsTNG 1 610 A A
ST 60 " Y 8 200 A A 2
9206 88  VORDERKIPPER, DUWPER (MULDEN- T A Y Y
KIPPE T Y "y A A A A 1
5296 89  SONST, ERDBAUGERAETE ¥ A 8% 1 089 A 11 110 13 187 7
2236 08 ZUBENCER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 34 086 3% 39931 277486 261 276+ 265 088 127
INSGESAMT 1 154 668 140 758 156 656 .
. . . . . 1544281 1878 &8 1780211 .
BAUSTOFP-, KERANIK- U. GLASWA-
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR
HERSTELLUNG v B1NOENITTELN
, ZUSCHLAGSTOFFEN
3237 11 DIE ZEMENT-, X
R Pso TRASE: U, KR ToEIN-
DUSTRIE T 3 687 718 381 87152 108 881 w2 1
az87 18 PR s aGUSTAIE b FUER DIE ‘
REreERVERERTING v 28100 28 2 813 2 208 18 o84 21681 18
ZERKLEINERUNGS= U, STEBMASCHINEN
FUER ANDERE BEREICHE DES BAU-
STOFF-, KERAMIK- U. GLASGE-
3207 20 "BASCHINEN 20N ZERKLEINERN ’
8237 29 MASCRINEN ZUM SORTIEREN, SIE ' 114 1768 147 oo =7 #oor a2
BEN ODER WASCHEN ! T 800 809 116 110 688 18888 12

$T8A, FS4, R 3.2



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

WERT IN 1000 DM |

MENGE R
MeLDE- ERZEUGNIS EINHEIT BETR.
1968 1988 1089 1988 l 1889 1989 | 18889
] 3. VJ ] “w 3. vJ v e v
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN 2UR
HERSTELLUNG ZEMENT-, KALK-,
Ips- U AspsAk;aubnmR .
3237 32 VO BETONSTEINEN T 6 679 4 622 § 752 ® 972 29 404 ©@ess 13
3237 83 VON BETONPLATTEN 8IS 1 QM
PLATTENGROESSE T 3
2237 35 VON BETONROWREN U. -FERTIG-
TEILEN T 1034 763 810 1724 19 6K 15 958 s
3237 89 VON BAUELEMENTEN AUS ASBEST-
ZEMENT, VON LEICHTBAU-, IS0~
CIERe 0. "OAEPCATIEN SoNiE
KALK=, GIPS= U, ASPHALTGE-
BUNDENEN ELEMENTEN T 1377 2 om 1472 18 035 18 529 18 949 )
8237 40 MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON NA=
TURSTEINEN U. 2UR BEARBEITUNG
VO STEINEN T 1 865 1781 2 003 40 670 4 642 “uss 22
KERAMIKMASCHINEN, MASCHINEN U. :
smmrmmeu FUER DIE MER-
3297 51 SV SIESELN U. GROBKERAMI~ A
SCHEN ERZEUGNISSEN T 7 440 €30 o 80 64 147 49 678 75364 13
3237 52 FEUERFESTER ERZEUGNT T 580 766 17 063 15 387 18 918 7
323766 FEINERAMISCHER CROEDONISSE T 1678 1 84 1 902 83 683 48 298 68 716 18
8257 71 CFUER DIE MERSTELLUNG U, WaR-
BEARBEITUNG VON Fi s  § 181 283 255 10 094 13 301 12 014 ?
3237 74 FUER DIE HERSTELLUNG U. WARM-
BEARBEITUNG VON HOHLGLAS T 566 1200 1183 29 883 43 553 w22 19
237 7 FUER DIE KALTBEARBEITUNG VON
BLAS OOER GLASWAREN T 764 866 539 462 26 479 26787 19
3237 78 LA T 854 853 750 18 897 19 110 B3 15
2237 79 208 EINZEL- U, ERSATZT. T 1 070 s21 860 19 865 9 822 1Bl 26
s237 80 SoNST. ubsrorrmsc HINEN T A A A A A A 2
8237 81  MASCHINEN 2UR HERSTELLUNG VON
ERTEN. ELEFENTEN . ARKire)-
LATOREN, KOMLE- U. SCHNEISS-
ELEKTRODEN 7 . A LA LA .A A 4
3237 95 PACK- U. BALLENPRESSEN T 25 1 468 2 167 26 0i1 18 574 2445 14
3237 09 2UBEWOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 7 012 € 531 72 86 448 84 188 89 091 80
2237 INSGESAMT T 4 822 41 376 43648  §74 057 612 €10 689 601 .
TROCKNUNGSANLAGEN U, =MASCHINEN
FUER LAKDHIRTSCHAF TLICHE ERZELS-
3239 11 FUER GRUENFUTTER U. HEU T 66 103 o 208 9 616 1 988 8
8239 14 FUER SONST. LANOWIRTSCHAFTL.
ERZEUGN T 547 82 490 8 569 3 808 3 616 8
8299 15 FUER NAHRUNGSNITTEL U. TABAKHA- ,
REN T 947 861 855 17 155 10 820 14 901 5
FUER TEXTILIEN
2239 21 IFUGEN T A A A A A A 3
BN/ HE  aneny RATE 2UM
TROCKNEN, usrsucn‘r:n. ERHITZEN
U. "KARSONISIEREN T WA LA A . A . n
9239 30  FUE T 724 855 631 16 407 12 433 14 309 7
3239 40  FUER cueuxscue PRODUKTE T 640 878 703 21 219 14 068 22 809 8
3239 50  FUER HOLZ T 12397 1185 1740 - 2119 22 984 14 8
3238 FUER BERGBAULICHE ERZEVBNISSE T A A A A A A 3
FUER LACKIERTE ERZEUGNISSE
3239 82 KAMER- U. DURCHLAUFTROCKNER L 1028 503 ges 2 234 16 388 % 816 )
3239 85 KOMBINIERTE LACKIER- U. TROCK-
NUNGSANLAGEN T A A A
ST A A A A A A 15
8239 81  FUER GROB- U. FEINKERAMISCHE ER-
2EUGNISSE (AUCH FUER SCHLETF-
SCHEIBEN U.A. SCHLEIFMITTEL) T 2
3239 88  FUER SONST, ERZEUGNISSE T %61 856 2 387 24 133 21 773 33886 13
3299 09  2UBEMOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE 1 1 680 1871 2 798 4 6524 43 62 $3 400 36
8238 INSGESANT T 945 20 934 22 089 .
. . . . 408 439 386 124 429 188 .
LANDMASCHINEN U, GERAETE
FUER DIE BODENBEARBEITUNG U.
~PFLEGE
2241 11 PFLUEGE FUER SCHLEPPER= U,
BESPANNZUG T 068 427 9170
st 8 2@7 486 64 5 859 48 594 s7619 14
KULTIVATOREN (GRUBBER)
3241 13 MIT FESTSTEHENDEN WERKZEUGEN 1 157 1 8% 4%
ST 7% 9 502 231 740 12 818 27 1
9241 14 BODENBEARBEITUNGSOERAETE, RO~
TIEREND, FUER ZAPFHELLEAN-
1 2 186 2 327 2162
ST 1831 2 233 2 044 20 828 24 N4 2043 13
8241 17 EGBEN T 1402 8 047 1 236
ST 3 787 7 025 107 12 609 27 083 12862 13
3241 18 VIELFACHBERAETE T it 2 167 168 670 1 636 5
2241 19 SONST. MASCHINEN T 31 1 668 865 818 8 835 6382 12
2UM SAEEN U, PFLANZEN
8241 21 DRILLMASCHINEN (ONNE EINZEL-
KORNORILLGERAETE U. HANDORILL- .
) T 942 1 1872
st 2 042 3 389 2 022 12 260 21 602 12 601 s
8241 22 KARTOFFELLEGEMASCHINEN T A A A
> ST oA A A A A oA 2
8241 26 _  ANDERE MASCHINEN U. GERAETE T 818 0 228 ¢ 4N 1 960 4 087 H

$TBA, F54, R 8.2



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. ANZAHL
" | |
rewge- ERZEVGNLS — I ENGE MERT IN 21000 DM BER
1988 1989 1889 1888 1889 1989 | 1888
a vl | 3. VJ I “w I 4.V 8. W v jew
2UM DUENGEN
DUENGERSTREUER
3241 81 FUER KUNSTDUENG 5 130 50 1 428
401
2241 33 FUER STALL- U. ANDEREN DUEN- T 1 6s8 1307 § oe 13 438 11 888 15 ee8 s
11
8241 85  JAUCHE- U. GUELLEPUMPEN T 808 21 ! §3§ 10 688 8 889 876 10
00 2 786 2 083 2 788 5
8241 33 SONST. MASCHINEN U. GERAETE T 87
521 41  FUCR BEREGMUNG U. BEWAESSERUNG T A “ “ e 43 -~ 2
3241 45 R DEN PFLANZENSCHUTZ T A A A A A A 10
ERNTERASCHINEN FUER HALMBUT
8241 61 SCHLEPPERMAEMWERKE MIT FINGER-
BALKEN ODER MIT HORIZONTAL
EREh el OB IR 3R aw
13
wa g w- . EOAGR OB B UGB am cm em s
17 300 40 699 s
3201 54 FELDHAECKSLER T 1 889 4 088 1 782
804 26 897 73 766 19 599
3241 65 MAHDRESCHER 5T 1 %8 H& B®  sam %028 167 608 .
1
3241 66 . FELDPRESSEN (PICK-UP-PRESSEN) T A A A ¢
ST A A oA A A A 2
3241 89 SONST. ERNTEMASCHINEN T a A A A A A 10
ERNTEMASCHINEN FUER WACK- U.
SONST. FELDFRUE
3241 61 S TOPFELERNTEMASCHINEN T 464 WA A
; ST 128 " A 4 308 Y A 2
3241 62 ZUCKERRUEBENERNTEMASCHINEN T 867 1 4i8 1184 1 oa1 22 00 o 2 .
1
8241 69 FUER SONST. FELDFRUECHTE
ﬁ%ﬁéﬁ%‘i’?‘mm FUER T 827 o ) 4384 6 094 8 272
¢
ORESCHEN, SORTIEREN UND
AUFBEREITEN LANDHIRTSCHAFT~
LICHER ERZEUGNISSE NACH
OER ERNTE
3241 77 PRESSEN FUER HEIN U. 08sT T 150 808 136 2 924 17 162 3 966 7
3241 78 2UM DRECHEN, SORTIEREN U. AUF-
BEREITEN A:N.G. T 127 327 247 3 18 488 3 870 7
FUER DIE TIERHALT
R onIEn o GERAETE FUER DIE
FUTTERBERELTING X
2241 81 ROT=, QUETSCH- U, MAHL= :
LEN T 10 ) 50
ST 873 624 602 1 680 1918 1120 s
2241 82 MAHL- U. MISCHANLAGEN, KOM-
GINIERT 1 103 154 137
ST 127 18 140 ‘1 202 1 906 170 -4
8241 85 RUEBENSCINEIOER MIT U. OWE
REINIGER, RUEBENWENLEN U
miema PR FEINZER:
KLETRERING 1 A A A
ST oA A A A A A 3
2241 8 SONST. MASCHINEN 7 156 190 1165 861 1 468 é
8241 87  MASCHINEN U. GERAETE 2uM .
FUETTERN U. TRAENKEN T 1 655 191 1 892 19 827 16 882 e 18
aﬁemue U.A. LANDMASCHINEN
3241 94 MIT ELEKTROMOTORISCHEM ANTRIES T 3 65§ 1 568 3 045 .
T 237 485 74 935 144 328 %% 708 16 334 80 169 7
3241 96 MIT VERBRENNUNGSMOTOR. ANTRIEB T 3 581 1673 2 148 :
ST 126 502 835 109 324 &8 976 28 368 61394 .14
3241 98 OHST. LANDMASCHINEN U.AE. 7 599 1013 908 8 494 13 021 1% 14
324} 08 zueeunen. ETEC V. EREATITEILE T 14 424 20 481 18108 126806 1568 468 129447 &8
3241 INSGESANT T 6 828 a3 .
. . X . 721821 808733 743 410 .
LADHIRTSCHAP TLICHE FOERDER- U.
SPORTMITTEL
3242 12 'ﬂ‘é.'fm"”%msm T 244 303 213 4
: ST 21 753 606 1216 2 847 2 46 7
3242 13 egg'ré%gmee FUER HEU U. T o2 1 27
: ST 282 278 273 59074 7 002 6 289 7
3242 14 SCHLEPPERANBAU= U. =ANHAENGE- :
LADER T 1 360 1 399 1 382
T 297% 277 2 888 11 876 11 681 12 207 8
8242 18 T EAMERWNLAGEN T 857 540 " B8y
ST 286 409 @7 2 965 asn 430 6
sez 1 - F%“%Eﬁeufsmpgsfu' T 78 A A
ms;e:uuese ¥ =2 "y “ 628 A A2
3242 18 KOE . .
2 ST 293 WA . 1 208 WA A 2
8242 18 SONST, FOERDERMITTEL 7 3 782 2 41 3 755 320 8§84 21 008 $5 088 11
LANDHTRTSCHAF TLICHE LADEAGEN
3242 51 MIT OOER OHNE BE- V. ENTLADE-
NLARICH TURGEN U, SPEZTALAURS
BAUTEN T 84 1534 6 641
' ST 889 1162 2578 29 435 18 141 2110 13
3242 09 2UBENDER, EINZEL- U.ERSATZIEILE 1 4 190 o 224 o 8 812 6 107 €781 14
aze2 : . . . . 102 846 € 587 110 424 .
mu.cnumscwmcne MASCHINEN
8249 11 SCHINEN U, ~ANLAGEN T A A A A A A
2203 15 R LENKICHLER MIT KAELTEMASCHINE T A A A
ST . A A A A A 1

$TBA, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZANL
: MENGE WERT IN 21000 DM DER
eLoe- ERZEUGNIS EINHETY BETR.
1808 1989 1989 1988 1989 l 1989 | 1888
L 3, vd v “v 8. W v |aw
8243 80  SONST. MASCHINEN T 9 433 1279 8 804 91 383 37034 107418 15
9243 09  ZUBENOER, EINZEL~ U. ERSATZTEILE T 116 1 037 1075 16 133 14 748 6087 13
8248 INSGESANT T 6 003 2 7% & 85 .
. . . . 13 082 50 202 131 669 .
[
ACKERSCHLEPPER U. EINACHSIGE
MOTORGERAETE
8244 10  EINACHSSCHLEPPER 1 A A A
: st A A A A A A 2
ANOERE ACKERSCHLEPPER :
RAD U. RA PER
9244 61 1S 18 KW T 212 A A
ST 234 A A & 583 A A &
8244 63 UEBER 18 BIS 26 KN T &4 A A
; st 7 A A 1209 A A 1
9244 65 UEBER 28 BIS 37 KW ¥ 477 4 610 5 974
ST 1 918 1 893 2 433 6 122 §7 264 70 485 9
8244 68 UEBER 37 BIS 59 KN T 27 837 28 646 20 058
: ST 8 319 8 610 8970 323768 331 8% 9656 018 7
3244 68 UEBER 69 KK T 25 857 84 160 29 566
ST 7 813 7 453 8710 458169 439782 517228 10
8244 90  EINACHSIGE MOTORGERAETE i oA A A A A X 5
8244 03 ZUBEMOER, EINZEL- U,ERSATZYEILE T 16 607 15 662 16837 178878 189625 203159 43
8244 INSGESAMT T g 764 83 385 92 937 : .
. . . . 1096888 10201324 1162261 .
RUNGSMI TTELMA
msg&vzuzmns- STTIVERAANOTE 1o
8245 12 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
: 0BST- U, GEMUESEKONSERVIERUNG
U. DIE MARMELADEHER~ .
STELLUNG T 2 414 2 200 2 342 28 886 86 658 %6683 21
3245 14 MASCHINEN U. APPARATE FUER OIE
ESSIG- U, SENFHERSTELLUNG
FISCHVERARBET TUNGSMASCHI| T 502 a2 885 % 792 34 675 82 032 5
8245 17 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
TROCKENMILCH= U, KAESENER=
STELLUNG T 640 a7 838 18 067 9 212 214 12
8245 21 MEHLMUELLEREIMASCHINEN U, -AN-
T 1487 1 085 1 915 2 022 30 184 $s M6 12
3245 25 SCHAELMUELLEREIMASCHINEN U, -AN-
T 500 174 852 12 670 & 267 14 §37
9245 28 PNEUMATISCHE FOERDERANLASEN FUER
GETRETDE T 1103 2 956 8 618 € 201 16 190 19 196
8245 29 GETREIOE SPEICHERANLAGEN
FOCROERNTTTELN  ENToTAUBLGSAN-
LAGEN U.AE. MASCHINELLE EIN-
CHTUNGEN AUSGERUESTET ] 1.267 7%7 824 16 089 8 520 10 665 9
BAECKEREI- U. KONDITOREIMASCHI- : .
NEN U,-OEFEN, TEIG X
DAUERBACKHARENHERS TELLUNGS=
MASCHINEN :
8245 31 TEIGKNET- U. -MESCHMASCHINEN T 484 . 383 645
st 772 580 639 16 618 19 27% 163 13
8245 22 TEIGTEILMASCHINEN U. TEIG~-
IL- U, -H1 INEN
(KOMBINIERT) : T 547 a4 535
X ST 867 814 1014 21 187 18 082 20000 13
9245 93 RUENR- U. SCHLAGMASCHINEN T 5 28 15)
st 299 186 809 2 289 1 360 2 262 8
3245 34 MASCHINEN FUER TETGHAREN U,
HILFSMASCHINEN FUER DIE
BAECKERET U. KONDITOREI T ) a4 690 47 a8 26 744 5900 18
3245 %6 DAUERBACKNARENHERSTELLUNG SMA=
SCHINEN U. -OEFEN T 1 873 1 205 1 288 28 623 21 037 gsaw 10
2245 97 NICHTAUTOMATISCHE BACKOEFEN T 1770 1 890 1 760 .
st 828 722 812 8 &77 29 626 82 769 €
9245 38 AUTOMATISCHE BACKOEFEN 7 712 782 924
ST 544 764 828 18 699 18 801 26 001 5
8245 39 2UBENOER, EINZEL- 0. ERSATZ
TEILE FUER BACKDEFEN, A.N.6. T 7 2% 208 9 617 6 9806 792 1
FUER DIE Fmscuvzm frune . ‘
3205 41 SCHLACHTHAUSANLAGEN U. ~EIN-
RLCHTUNGEN T 4 858 4773 4 6% 63 006 47 299 @12 28
3245 46 WURSTKUECHENMASCHINEN T 1916 1773 1 704 76 661 68 278 2486 25
8245 47 SONST. FLEISCHERETMASCHINEN T . 1088 1 020 1815 25 116 82 49 82880 20
FUER DIE SUESSHARENHERSTELLUNG -
8245 61  KAKAO- U, SCHOKOLADENHERSTEL-
LUNGSMASCHINEN T 1800 1 886 198% 97 662 43 078 %38 17
8245 65  MASCHINEN U. APPARATE FUER OIE
BONBON~ U, . SUESSHAREN- .
HERSTELLUNG T 2079 147 1 897 88 273 © 265 7men 19
3245 60  MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE _
ZLCKERINDUSTRIE T 822 21N 218 10 527 26 818 22747 18
8245 70  MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
OELMUELLERET U. SPEISEFETTHER- ]
STELLUNG T 128 851 786 €8 855 21 074 38 849 7
8245 80  GEWERBLICHE FUTTERMITTELHER-
 STELLUNGSMASCHINEN T 1057 727 1 4% 21 919 12 710 287
3245 90 ST. NICHT GENANNTE MASCHINEN T 232 174 262 7 616 9 903 0 @02 12
8245 09 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE 7 5 776 5 697 6383 121297 102889 116 723 121
8245 INSGESAMT 1 24 947 83 078 88 691 .
., . . . 830 857 692152 844 789 .
MASCHINEN FUER VERWANOTE GEBIETE
DER NAHRUNBSMITTELHERSTELLUNG
BRAUEREI-, KELLEREI- U,GETRAEN-
KEHERSTELLUNG
8248 13 GAER-, LAGER- U. ABFLELLGE-
nesée OIE GETRAENKE-
T 287 2119 9 166 85 035 26 749 e 20

$TBA, FS4,'R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

AZAHL
MEN |
MELDE- ERZEUGNTS EINETT I Enee WERT IN 1000w i
1088 1989 1983 1888 1989 1989 | 1888
I “v I 3. vJ 4Vl Prc] v | avlew
MASCHINEN U, APPARATE :
3268 14 FUER DIE HERSTELLING von .
& 766 4301 7729 8 6%
3246 18 FUER OIE HERSTELLING, v _ s Mum v
WEIN, SEKT, LIKOER U. Swst. .- :
ALKOHOLTSCHEN GETRAENKEN 1 269 20 8
3208 19 FUER DIE HERSTELLUNG VIN 4 10 8 a7 $%c 1
MINERALWASSER, LTMONADEN U,
BONET ALKOHOLFETEN OE ' - -
TRAENKEN 1 008 '
FUER GROSSKUECHEN U, GASTMIRT- nEN B ;e 9
SCHAFTEN
3206 21 AUPSCHNITT- U. KAESESCHNEIDE-
mascH W s 518 s 3% o 2eemm 15207 8EeE B
3248 22 GROSSKAFFEEMASCHINEN T a1 als 882 s58m 662 008
HER MRS L @ 48 A sm onw ozm oo
8 1
3208 24 GROSSKUECHENMASCHINEN H 307 263 228 15249 Je4s 1628 8
3268 25 BLERDRUCKAPPARATE U, ScHANK= : o " " _
SCHANLABEN 0 2 8 831 9 520 so2 10
8246 30 "02"‘"‘5':‘#;«”\,'&%” xr?.r?e‘ 5 °¥Ee T 623 433 /] 2
4702 210600 23658 8
B VERARBE TG o oIt T 2 051 1072 2 007 52 7 7
181 1 182 186 882
MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG ,
VIN FARDEN, SEIFEN U, KERZEN,
MASCHINEN ¢ FUER DIE PHARMAZEU-
TESHE U KOSKETISCHE TNDUSTRIE :
248 & fcﬁw""'u'm"%ﬁfﬁ%&“ﬁéu"m"""‘ 1 A1 i @ OB a% w8
3246 68 SONST. WASCHINEN FUER OIE
e xm“‘nﬂ%’s" O il 926 789 $6 2085 - 28210 20861 26
9248 61  UNIVERSAL-MISCH- 0. ~KNETHA-
SCHINEN : P 307 448 :
ST 843 97 68 2258  me® 2e8 n
3245 65  UNIVERSAL-SIEBMASCHINEN i 228 822 263
§T 180 1w 219 8167 10868 13432 4
3206 08 ZUBENGER, EINZEL- U. ERSATZIENE T 2 869 2 610 2883 1938837 128710 14287 64
326 INSGE T 20868 16628 23 404 .
. : . % 203 sesees 7mEsE .
. VERPACKUNGSMASCHINEN
3267 10 SONDERMASCHINEN FUER DIE WER-
- STELLUNG VDN BLECHPACKUNGEN T 1103 1188 1122 69837 63 ees 63 485 9
ABFUELLMASCHINEN
3247 21 FUER GETRAENKE T 201 Q &4 8 085 4078 591 6
2O Fier Pecre storre H 861 670 956 3980 83663 48101 19
3247 27 FUER FLUESSIGE U. PASTENFOER-
MIGE STOFFE 1 536 433 B4 34850 28831 2818 2
VERSCHLIESSHASCHINEN
320731 VIN GETRADNKEPACKINGEN ¥ 855 83 658 23912 z7823 19628 6
326730 OME VERSOMLIESSMITTELN T 228 209 304 9 422 853  118% 12
3267 37 WIT VERSCHLIESSHITTELN T 1 807 5es 1398 e8822 so2es 82987 18
EINSCHLAGHASCHINEN ‘ .
3247 41 EINMICKELMASCHINEN 1 489 882 2 20244 26283 388 7
3247 48 EINSCHLAGMASCH H 656 s g% 711 soee Mni1zs 14
FUELL= Ur VERSCHLIESSMASCHINEN
3247 81 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 1 87% 1 804 1889 69887 47282 GOBM 6
FUER SONST. PACKUMGEN ut
320753 FUER FORTABILE PACKAITIEL
AUS GLAS U, FEINKERAMIK T 26 165 223 2184 1908 2848 1
324765 FUER FORMSTABILE PACKMITIEL
AUS FETALL, KUNSTSTOFF U,
WTERIAL T 504 396 s 65618 97830 WO 8
8247 57 FUER KARTONSCHACHTE 1 960 1 063 1068 29781 22185 82340 18
3247 89 FUER FLEXIBLE mmxmn.
2.8. FUER BE T 29 182 195 86684 18068 2868 18
ORK, FUELL- U. VERSCHLIESS-
8247 61 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 1 650 1 220 1164 43888 32778 32224 6
FUER SONST. PACKUNGEN
8247 63 FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS-
MASCHINEN EUER’ SCHLAUCH- U
SIEGE UTEL T 77 598 843 %  s2488 72128 24
8247 &8 n}[;"'u R RSNLTE SSHASCHI
T 167 1 308 1806 120617 965665 12417 13
8247 66 IENBEUTEL/AUSSENVERRACKINGS - -
~FORM-, U. VERSCHLIESSMASCHI-
NEN A A A " " w2
3247 67 FORA-, PUELL- U. VERSCHLIESS-
SCHINEN FUER SONST. PACK=
MITIEL ‘AU FLAECHIGEM PACK-
STOFF A A A A A A 10
8247 68 MASCHINEN 2UM HERSTELLEN OER
PASKMITIEL AUS SCHMELZE,
GRANULAT GOER VORFORMLING U,
ANSCHLIESSENDEN FUELLEN U. . ) )
MASCHINEN, % REINTGEN, TROCIOEN
v, A ABWEHREN VON MIKROORGANISMEN *
HOR AR, e | .
WITTELN T 1 898 1 560 1638 68769 60668 60 822
VERPACKLHOSMASCHINEN SONST. ART
SAMMELPACKMASCHINEN
uggnums VON_ SAMMELPACKUN-
3247 81 GETRAENKEPACKUNGEN T 1 569 1 889 1724 5265 46128 2 439%6 14
320 23 FUER ANDERE PACKIMGEN T 768 882 1103 o828 . ez 497% 28
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE HWERT IN 1000 DM DER
Oﬁlﬁgﬁ- ERZEUBNIS - EINHEIT S
1988 1989 1989 1988 1889 1989 1989
4. v 3. W [ AR 4. v 3. W Vv jeaw
ETIKETTIER-, MMERDLI!R- u.
IANDUMKLEBE SCHINE|
3247 95 IE T 666 547 664 48 628 48 134 60 695 12
3247 97 PACKUNGEN T 19 198 210 21 072 22 260 21 872 13
3247 99 SMST. VERPACKINBSHASCNIOEN T 787 426 617 69 224 32 768 64 932 16
9247 09  2UBEHOER, EINZEL~- U. ERSAT2TEILE T 1 694 2 534 2 736 192 417 128 085 151 632 103
2e INSGE SAMT T 22 031 20 369 22 672 1 192 668 961 803 1 238 026 B

EINZELAPPARATE U. =MASCHINEN FUER
DIE gHEHISCNE U. VERWANDTE INOY-

STRI
FUER DIE O0BERFLAECHENBEHANDLUNG
3261 12 HOCHORUCKREINIGER (AUCH MIT
DAMPFSTUFE)

T 5 381 6 552 S 501
ST 140 875 201 616 152 383 133 137 148 493 131 185 16
3261 13 FUER DIE VORBEHANDLUNG T 6 822 6 468 6 7% 856 810 106 312 132 046 24
281 17 2UM LACKIEREN 2.8. IM GIESS-,
* WAL2=, TAUCHVERFAHREN T WA A A
ST A A A A A «A 2
8261 18 SONST. MASCHINEN U. GERAETE '
FUER DIE OBERFLAECHENBEHAND-
L T A A A A A A 18
FUER ANORGANISCI! U. ORGA- .
NISCHE CHE!
FUER DIE ANDRBONIM CHEMIE
8261 29 FUER DIE STICKSTOFF- U,
KUNSTDUENGERHERSTELLUNG T 834 738 870 10 285 8 417 10 551 s
3261 24 SONST. EINZELAPP, U, -MASCH T 690 969 768 18 512 11 395 27 §76 8
FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE
3261 2% 2UR HERST. VON LEIM, GELA~
TINE, FIRNIS, KITT W.A.E. T 193 14 836 6 687 4 207 21 189 ]
8261 26 ZUR HERST. VON TECHN. FETTEN
U, OELEN, 2UR EXTRAKTION U.
HAERTUNG T 647 268 $70 15 678 6 162 10 652 4
3251 28 SONST. EINZELAPP. U. =MASCH. T 1108 2 288 1054 81 000 62 458 23 982 p b1
FUER ALLGEM, CHEMISCHE 2WECKE
3z81 31 EINZEL-AUTOKLAVEN T 325 281
ST 78 128 74 6 321 7 138 8 278 [
3261 32 FILTER U. FILTERPRESSEN T 6 013 2 965 6 228
ST 46 198 43 043 43 380 107 848 7% 402 90 407 a
3281 a4 ZENTRIFUGEN T 633 763 9
ST 636 708 34 877 4% 700 68 728 19
3261 3% RUEHRWERKE, KNET- U. MISCH-
MASCHINEN T 916 893 1 165
ST 2 498 2 424 3 067 81 904 28 769 89 342 %
3261 37 EINZELAPP, 2UR WAERMEBEHAND-
LUNG VON STOFFEN T 3 157 2172 419
ST 1495 1494 1948 §5 846 37 112 70 395 19
3251 38 SONST. EINZELAPP, T 6 €8¢ 6 311 8 053 102 359 98 248 114 765 £%5
8261 40 FUER DIE GAERUNGS= U. STAERKE- -
INDUSTRIE T 148 221 260 6 564 10 009 13 209 ]
3281 80 EINZELAPPARATE, -EINR
, =~AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS-
SICHERE TANKANLAGEN, SPEZIAL-
EINZELAPPARATE FUER' SCHIFFS-
AUSRUE STUNGEN T 1102 1044 1 076 18 842 17 867 18 301 4
8281 €0 EINZEL-MER’EAI.ISTAUSCHER {$0~
WEIT NICHT ZU DAMPFKESSELN
GEHOEREND ) T 2 999 334 3 109
ST 9 618 8 788 9 627 65 689 66 880 60 849 %
8251 80 EIN2ELAPPARATE U. -MASCHINEN
FUER DIE BASERZEIB T 408 1238 632 8 876 12 409 7 840 12
EINZELAPPARATE U, -ﬂSCHI'IN
FUER DIE HWASSERBE
8261 91 AUF CHEM]SCHEM U.I WER 810~
LOGISCHEM WEGE T 741 822 638 12 378 11 782 12 101 14
AUF MECHANISCHEM WEGE
3251 9% FUER TRINK-, BRAUCH- U, KES-
SELSPEISEHASSER T 997 830 1 150 20 440 20 020 21 436 5
3281 97 FUER ABWASSER T 1 858 1789 1727 80 091 30 401 28 016 19
8261 09 2UBEWOER, EIN2EL~ U.ERSATZTEILE T 6 652 7 268 7 763 162 607 166 669 198 763 4
azs INSGESAMT T 47 781 47 904 64 248 .
. . . . 1060 504 1 034 762 1 204 405 .
ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE U.
VERHANDTE INDUSTRIE
8282 10 FUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE T 447 308 843 24 134 18 660 24 182 10
8282 30 FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE U.
FUER DIE GAERUNGS- U. STAERKE~
INDUSTRIE T 4 705 3 630 379 47 194 86 169 49 185 18
EXPLDSIWSSICHEIE TANKANLAGEN
SPEZIALAPPARATUREN FUER -
SCHIFFSAUSRIIW
3282 61 2UR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U, KRAFTS?W-
FEN, GASTANKANLAGEN U.
STELLENEINRICHTUNGEN T A A A A oA A 12
3252 82 TANKHAGENAUFBAUTEN OHNE FAHR-
GESTELL T 978 M1 665 21 792 24 737 24 294 1n
8282 85 SPEZIAL-APPARATUREN FUER :
SCHIFF SAUSRUE STUNGEN T oA A A WA A A 2
3262 60 WAERMEWIRTSCHAFTLICHE ANLAGEN
(WAERMEAUSTAUSCHER) T 3 214 4 394 5 066 74 720 78 201 106 186 8
3262 70 HASSERRUECKKUEHLANLAGEN MITTELS
LUFT T 2 850 2 798 3 668
ST 1168 1045 1 082 61 946 24 §53 66 §82 12
3262 80 ANLAGEN FUER DIE GASERZEUGUNG T 228 118 219 7 &5 7 240 9243 K
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

WERT IN 2000 OM

_ DER
ELoE ERZEUGNIS EINELT I 8ETR.
1988 1888 1989 1288 1888
oo | g | g | s | e | e | g
ANLAGEN FUER DIE HASSERBEHANOL.
AUF CHEMISCHEM U./ OOER 810L6~
GISCHEM HEGE
3252 92 PSSt SPET ERASSER & T g '
3 887 3 320 4 768 70 182 .  ©7 080 83605 24
2262 93 FUER ABHASSER T
SR ABRASSER | 4 162 3 902 4738 51 870 48 813 9888 18
% B SElstmasaer T U KBS T 1 680 1727
az62 « 72 1 957 21 303 26 286 29616 12
8252 97 FUER ABWASSE 1 & 258 2 622 3 419 287
3282 INSGESANT T 33 323 287 35 310 20 15 328 84 065 38
. . . . 5236 396 760 641 908 .
ASCHINEN U, EINRICHTUNGEN FUER
9264 10  GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN
BERGBAY UNTERTAGE i 14 H13 i
1 .
3254 01 2UENDER, EDCEL- V. ERTATZ- . o o3 s 5 o;s Bar nw s J
STREB- U. STRECKENFOERDERMITIEL 4 8 248 el egrss 2
(EINSCHL. ANTRI
h: SONSEBESTAOTEILE)
S8 2l R MALAUSF UERRNG T 567 180 se &
8254 25 S STilence roen- T 2 459 1816 2 188 16 2 13 :7: 11 - :
: 1 4 432
mp g, (0 (8 JE R 48 4w 8w 3
SOy SEHINER . CINRICHT "
PUCR’ DEN. UNTERYABEBETRIED
3264 31 _DRUCKLUF T-2AHNRAOMOTOREN T A A A A A A 1
2254 33 HAESPEL, WINDEN U. SCHRAPPER-
N T 1379 1 008 1 303 5 748 6 148 § 213 4
8264 37 LADEMASCH] T 1 240 512 1114 21 €82 8 833, 8 486 3
3264 88 GESTEINSBOHRMA T 1 806 1728 1298 26 401 28 709 18 714 8
3264 39 ST. MASCHINEN U. EINRICHT. 1 LA A WA .A A A 12
3264 03 ZUREHDER, EIIZEL- U, ERSATZT. 8 083 7 538 8 %66 74 688 8587% 1114% 88
DRUCKLUFTHERKZEUGE_FUER DI
BERGBAU U, DIE INOUSTRIE DER
STEINE U, E
3264 41 ABBAUMAENVER T 2 2 22 1 687 1 614 1 668 s
3254 48 SONST, DRUCKLUFTHERKZEUGE U,
~GERIETE FUER OEN OERGBAY T 22 % 29 3484 8 232 3 218 8
2254 04 ZUBEHOER, EINZEL-U. ERSAT2T, T ] 87 8 21 3 €89 ?
mscnmn U, EINRICHTUNGEN FUER
SCHACHTEOERDERUNG,
LAEUFE U, STRECKEN
2264 3 FOERDERIMSCHINN, FOERDER.
KOERB HAUBT- U, BLIND= . .
- T 2 602 102 217 .
5T 14 8 1 19 968 1881 1778 4
2254 67 FUELLORTEINRICHTUNGEN, EIN-
RICHT. FUER RAGENUMLAEUFE T A A A _
. ST A A a A A A 8
3254 88 SONST. STRECKENEINRICHTUNGEN 1 A A A . R R \
39254 06 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT. T 2 694 1442 2 563 17 148 10 483 17889 12
FOEROER- U:SEWIN NNUNGSGERAETE
VER DEN TAGEBAU
3264 61 P PE2TALBAGGE R 1
8264 66 SNy POGADLR- U. GEWIN-
MNGSGERAETE 1 1 788 A A 24 156 A A 1
3264 06 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT. T 914 " a 13 138 Y A $
RN U, EIARICHTUNGEN ZUR
AUFBEREITUNG VO MINERALIEN
2R BENTNUAG VN NEHET
SOMIE FUER HUETTENMAENNI SCHE
SOBERE TTUNG SAULA
D L TUNSSHASCHINEN U, ~AN-
3264 71 FUER ERZE 1 A A WA oA A A 8
3284 72 FUER STEINKOHLE U. KOKS 1 860 18628 1 390 13 288 16 228 19 262 6
EE faasemihy e ;
MINERALIEN . 1 81 A A 1 433 A A 3
g2 07 ’““"“";e.&.“";ﬁ‘%g,agcﬁ:“?ul- T 208 YY) 1148 14143 16 386 18073 18
27, T 1078 282 “w 12 494 2 897 7 928 3
mrncmk- B e kookLF DERDERGE-
RAETE U, -ANLAGEN
2264 91 SLFOONRGERAETE U. ~ANLAGEN - T 2210 2 130 1782 18 817 24 438 21 7201 8
3254 94 tmgeetﬁmmnsemre U, -AN- T .
%284 8 ”ﬁ"ﬁ‘?rﬁﬁsﬁ’%ﬂ”ﬁ?e"
EROGELFOE RDERUNG T 01 a2 485 34 625 27 250 29 048 2
3254 09 2UBEHOER, EINeELe . Srar. T 2 869 3 409 3679 29 085 29 §81 82288 16
3284 T 53 420 41 854 57 718 .
. . . . §67 211 475 446 664 238 .
KRANE U, HEBEZEUGE
3266 11 LANENGENRANE (OHNE STAPELKRANE) 1 1 3z 800 1108
ST 170 203 217 1 263 8 208 9181 12
BRUECKENKRANE FUER GREIFER U.
MAKENBETRIED B MIT OFFENEN LAUF-
3286 12 BIS 60 T TRAGFAENIGKEIT I .
2285 ueeE TRAGFAENTGKELT T 3 680 4154 8 9% .
13 RS0T H ST ™ m 864 23 031 32 406 % 3
STA, £54, R 8.1
- 61 -



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 2000 OM DER
HELOe- ERZEWGNLS EINMELT 8ETR.
1888 1989 1989 1988 | 1909 I 188 | 1989
“v 3 v v “w 3. v vl v
9265 14 EINTRAEGER-BRUECKENKRANE MIT
ELEKTROZUSLAUFKATZEN T 1 690 1 708 1882
T §04 8 96 18 666 18 939 2085 17
1 ELEKTRGZUCLA KaTTEN e T T 1 801 1 408 1 430
" Y L2 , ls o 82 13 857 11 868 11 8M4 9
ST 323 252 24 18 956 20 064 28647 15
8265 18 STAPELKRANE, REGALBEDIENUNGS=
EINRICHTUNSEN IN SAEULENBAUART T 3 105 2 632 4 %2
ST 183 174 172 % 707 29 832 3972 13
8265 20  MUETTENKRANE T A A A A A A 1
9265 30  VERLADEBRUECKEN, PORTAL- U.
HALBPORTALKRANE T A A A A A A &
DREHKRANE .
3255 41 PORTAL- U. HALBPORTALOREHKRANE T 2 708 1667 2 810
st 27 14 16 16 291 1 702 15 266 5
$255 43 SAEULENSCHHENK= U. WANDSCHHENK-
KRAN 7 386 210 334
T 588 616 537 3 an 3 220 8469 1
8265 45 FAMRZEUGKRANE (MOBIL- U. AUTG-
KRANE) T 18171 18 342 2 82
. ST 27 a2 B81 278077 281584 414 031 12
35 47 LKCLADEKRANE 2 BE- U, ENTLA-
DEN DER EIGENEN LADEFLAE T 1 616 1 a1 1 804
5T 1106 870 1100 31 169 29 133 27 316 ?
3265 48 ANDERE NICHT GENANNTE DREHKRANE T 893 187 801 10 039 2 €83 7 788 3
SEHUE TTOUTCHEICER U, STORCHOUT
GREIFER U. —HEBER
3265 71 SCHUE TTOUTORETFER T A A A
ST A A +A A A A 3
9285 78 STUECKGUTGREIFER U. -HEBER T 801 A A
: ST 3 A A 7 1% A A ?
326590  WUBHERKE FUER BRUECKEN. SCHLEU-
$EN U, ANRZE UGKIPPER T A A - A A - -
DECK=( scuxrrs-mxurmscnxmu
2256 83  RUDERMASCHINEN U. —ANLAGEN T A A 218
ST A iy 8 A A 488 s
9265 96  LADEHINDEN 7 A- A A
ST A A A oA A +A 2
$255 97  ANKER- U. VERHOLWINDEN U, SPILLE T 1 088 1 065 118
T 206 264 a8 8 100 0 809 9745 .8
8255 99  SONST. DECKHILFSMASCHINEN 7 WA A WA A . A 2
8265 09  ZUBEWOER, EINCEL- U. ERSATZIEILE 7 9 167 8 640 9081 107 677 0187 3101224 70
3285 INSGESAMT T 7% 250 5 247 .
. . . . 41 60835 787 038 .
SERIEMEREZEUGE. (EINSCHL. HANDRE-
TRICBORR Ko .
9256 10 ZEWRE, HANDBETRIEREN 1 310 291 283 47832 5191 185, 6
8266 20  SEILMEBE2EUGE, HANDBETRIEGEN T 228 268 102 3 266 § 049 479 13
SETLITNDEN, HUTORYSEN F TRIEOEN
2266 1 ELEKTROMONTAGENINDEN (EINSCHL.
MEHRTROMMELWINDEN) T 397 am 409
st 428 407 291 2 380 3 328 3 253 4
8256 39 SONST. MOTOR. BETR, SEILMINGEN T 1 422 1028 1348 29 844 21 170 2670 17
$26C 40  HANDBETRIEBENE T 796 956 038 s 822 € 978 7 667 6
HYORAULISCHE HEBEGERAETE V.
~BUEHNEN
3266 72 LADEBORDHAENDE, UEBERLADE-
BRUECKEN T 561 774 635
ST 1 088 1236 1 208 12 708 16 181 13 809 7
2266 74 INOUSTRIEHEBESUEHNEN,
, ~HUBTISCHE T 1778 2 308 2 683
ST 2 626 2821 2 792 19 096 23 782 26660 18
3288 77 HUBARBEITSSUEHEN St 43 25 1 0 18 391 16 782 19858 12
2265 78 FAHRZEUGHARTUNG SBUEHNEN 1 2 889 2 600 3 189
st 2617 3 198 3 839 23 753 18 916 2 519 8
2286 79 HYDRAULISCHE WESEBOECKE y.A. :
ULISCHE HEBEGE T 4108 458 4828 29 655 s . ®es2 20
ELEKTROZUESE . BRUCKLF THEBEZEVSE
3256 81 ELEKTROKETTEN2UEGE, ~KETTEN-
ZUGLAUFKA T 78 422 546
ST 10 681 10 005 12 243 14m 13 807 18 217 4
9256 63 ELEKTROSEILZUEGE, -SEIL2UG~
LAUFKATZEN 1 1 897 1 807 2 017
ST 1548 487 § 052 a2 482 29 132 4 083 ?
3266 89 ORUCKLUFTZUEGE U. -KATZEN,
~2ZYLINOERHESEZEUSE T 557 716 724
ST 645 646 64l 562 7 2% 7 287 3
MUERE SERTENIEREZEUSE .
3286 91 SCHRA NDEN, SPINDELHEDE-
BoeckE, SPINDEL~KIPPEINRICH-
A, T- 2 568 2 428 2 619 17 642 16 46 20 083 8
2266 95 zmnsrmsen-. eu.s:snemnm.
SCHLEUSENNT A.E. T 116 120 9 4 018 3 96 2 643 3
3266 99 SONST. SEK|ENMEBESESE U,
~GERAETE T 3 561 3 781 3 945 18 650 22 218 2228 1
8266 09  2UBEMOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 4 908 § 372 € 196 89 861 62 037 278y @
3286 INSGESANT | 27 628 28 608 31 808 .
. . . . 922 247 922685 369 683 .
FLURFOERDERZEUSE .
GABELSTAPLER (LASTAUFNARME FREI-
TRAGEND)
2287 11 MIT BATTERIEELEKTRISCHEM FAHR-
U. HUBANTRIED T 20 790 17 a1 22 128
sT 998 6 166 7652 283709 190825 283 016 19
3257 18 MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM
FANR- U. HUBANTRIES T 21 202 18 163 24 379
T 778 4097 65692 211400 179874 248368 10
STBA, FS4, R 8.1
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" 10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

: I MENGE | WERT IN 1000 OM Iun
HeLoe- ERZEUONIS EINHETT X
, I 1988 1989 1989° I 1908 -1989 1988 | 1889
“w 8. “v ] 8. v “vleaw
HUBHAGEN (LASTAUPNAHME RADUNTER-
STUETZT)
OCHHUBHAGEN
3257 41 OHNE MOTORTSCHEN FANRANTRIES 1 A A . A
st A a A A A A 1
3267 @2 MIT MOTORISCHEM FAHR- U. HUB~
ANTRIEB T A A A
st A Y N A A A1
NIEDERMUSHAGEN (HUBHOENE -
3267 &5 OHNE MOTORTSCHEN FAMRANTRIER 1 1 828 1 gee 2 398
ST 20 798 21 697 273 14 197 18 261 18 480 ]
2257 48 MEIT MOTORTSCHEW FAHR- v. ;
HUBANTRIE T 2274 2 Bi2 2 800
st . 2889 3 1% 8 47 % 997 37 549 « s ]
KRAF TKARREN _
mt;xggmkmwmxscmn -
27 N PLATTFORMHAGEN (AUCH ELEK-
TROKARREN) T A A A
st Y A iy A A A 4
8287 72 2USMAGEN (INDUSTRIESCHLER-
PER) AUCH WAGGONSCHIEBER
U. RANGIERSCHLEPPER T A A A
ST A Y A A A A 3
2257 786 MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM
ANTRIEB (PLATTFORMHAGEN,
2ZUGHAGEN U.A.) 1 308 1863 321
ST 3 61 ] s 208 3% 6 708 3
9257 80  SONST. FLURFOERDERZEUGE T 123 536 29
st 184 €18 182 €922 123 s
3267 08 ZBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE 1 12 888 10 62 12276 177847 1543800 180881 43
8287 INSGESAMY T 589 54 685 806 .
. . . . 740 381  es7 %es €22 170 .
'mlermm, GLEIS~ U. DRANT-
SETLFOERDERER
STETIGFOEROERER FUER SCHUETTOUT
OERDERER MIT GUMMI~, TEX-
"%E&a'?"‘%i.’.“' goen beuni-
8288 11 onrsrs§7 0. uu:cmx 1 8 828 8 682 9 699 57 218 29 294 3618 @
8268 12 AHRBAR U, TRAGBAR T 172 105 148 3 943 2 €88 9 959 s
8268 19 BLIEDER= ) TROG-
SAND U. " KASTENBANOF OERDERER T 3 408 ) 8 989 2 429 21 461 @ e
2288 14 BECHERMERKE MIT FESTEN BE-
: DIGELBECHERHERKE
(emsém. NGER, SCHAUF-
R U.A 1 1 288 1260 1 4% 7 683 7 790 9278 18
9268 16 OGKETTEN- U, KRATZERFOERDERER T 1780 2 063 2 720 14 399 19 885 23881 21
3288 16 scucmosmmk U. SCHNEK-
KENROHRF OERDE T 2 428 2 788 2 888 13 882 16 682 1827 27
3288 17 SCHWINGF OERDERER, ¥ s -
SCHEN, SCHWINGRINNEN U.AE. T 1 694 1 889 1 849 2 200 42 638 qesy 18
3258 19 SONST. STETIGFOERDERER T 4 801 2 280 6102 86 537 24 587 2607 21
STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT :
3288 61 ANDFOERDERER MIT GUMMI-, TEX=
TIL=, KUNSTSTOFF=, DRANTGUR-
{). STAHLB T 7 182 7 a2 8 332 81 M8 s 8% 111310 B4
2258 53 KREISFOERDERER, SCHLEPPKRE
FOERDERER (OHNE UNTERFLUR=
FOERDERER) T 8 626 5 887 s 425 84 262 71 €82 7266 16
3268 64 SCHLEPPKETTENFOERDERER (AUCH
GLETTKETTENFOERDERER U.AE. ) T 3 040 2 681 s 531 o 9 a5 2079 11
8268 65 WANDER- U, FLIESSARBEITSTI-
SCHE FUER FLIESSARBEIT U.
MONTAGE T m 263 3 12 787 14 811 12128 1
3268 86 SCHHERKRAFTFOERDERER, ROLLEN-
BANNEN U, 1 8 140 9 468 8 883 80 832 100 487 571 80
PALETTTERMASCHINEN T 1271 837 1 280 3¢ 894 25 843 33847 16
3258 88 SONeT,  STETIGF OCKDERER 1 € 248 5 376 €3¢ 106284 120 780 148 803
2288 71 PNEUMATISCHE STETIGFOERDERER
FUER SCHUETTGUT T A A A A A A o
3288 78 ROHRPOSTANLAGEN U.A. PNEUMA-
TISCHE STETIGFOERDERER FUER
STUECKGUT T . .A A WA A A A 2
8288 80 BLEIS- U. DRAMTSEILFDERDERER 1 2'082 2 781 3 280 11 140 13 887 05 8
8258 09 ZUBEWOER, EINZEL-U.ERSATZTEILE 1 8 447 8 327 8 435 85 480 85722 313311 108
3268 INSGESAMY T €8 477 87 713 92966 830 738 806 062 827 .
AUF2UEGE (EINSCHL. MASCHINELLE
. EINRICHTINGEN FUER THEATERBUEH-
. A )
9268 10  ELEKTRISCHE PERSONENAUFZUEGE
ALS SEILAUFZUEGE 2UR BEFOERDE-
RUNG VON PERSONEN 1 8 257 6 628 8 es8
T 1 180 1 038 1383 84 501 82488 114651 43
9269 21 ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE ALS
LAUFZUEGE 2UR BEFOERDERUNG
VON GUETERN 1 1 292 1 768 2 140
T 189 167 207 9 372 10 778 15887 24
9269 22  GUETERAUFUEGE U.AE. ALS SEIL-, :
STUET2KE L=, AN
Fhaee V. i O OB B um e oam s
328925 KLEIMUETERAFZUEGE ALS SEIL-
AUF2UEGE BIS 300 KB TRAGFAE-
HIGKELT 1 787 794 805
st 881 1 026 870 7837 8 082

8 234 20

§T8A, F84, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND BUETERKLASSEN

. MENGE WERT IN 1000 DM
MELE- ERZEUGNIS EINHEIT 2
1888 1989 1989 1988 | 1889 I 1389 889
4 v 3, vJ 4. Vi v 3, v v law
3250 31 WYORAULISCHE PERSONEN- U. LA-
STENAUF T 11 670 8 13 723
sT 1 699 ;&3 1747 89 635 74 063 %320 47
3269 35  HVDRAULISCHE GUETERAUFZUEGE T 251 153 188
sT 70 3 53 2 &9 1 262 18¢ 1
8289 60  FAHRTREPPEN U. FAHRBARE LAUP~
STEGE T 5 850 6 547 6 085
ST 731 664 82 438 95 785 267 3
3269 60  MOTORBETRIEBENE ARBEITSBUEHNEN
FUER GEBAEUOE (FASSADENLIFTS) 7 A A A
ST A A A A A A 2
3269 70 SONST. AUFZUEGE T 94 635 223
st 108 282 404 224 13 776 4672 8
8269 80  MASCHINELLE EINRICHTUNGEN FUER
THEATERBUEHNEN T A A A
ST A A A A A A 2
3269 09 2ZUBEWOER, EINZEL- U.ERSATZIEILE T 10 197 9 561 11674 16623 110454 137451 88
3269 INSGESANT T 38 084 37 454 1 .
5T 5 132 5 134 $ 611 .
. . . . 413852 414669 488 861 .
PAPIER- U. DRUCKEREIMASCHINEN
PAPTERHERS TELLUNGSMASCHINEN
3261 12 SCHLEIFMASCHINEN FUER DIE HER-
STELLUNG VON HOLZSCHLIFF T - - - - - - -
8261 13 ENTHAESSERUNGSMASCHINEN FUER
ZELLSTOFF U. HOLZSCHLIFF T 1
8261 16 ANDERE MASCHINEN U. APP., FUER
DIE HERST.U, Amem‘rms VON
ZELLSTOFF U, HOLZSCH T 4
8281 16 KOGHER. AUTONLA T 282 4541 1 814 88 866 118 025 52 809 -
3261 17 MASCHINEN U. KPPe FUER DIE WER- :
STELLUNG VON PAPIER, KARTON U,
PAPPE T 8 641 9 839 13457 192145 203413 247674 22
PAPTERZURICHTUNGSMASCHINEN
3261 32 PAPIERKALANDER T oA A A A oA A 4
3281 85 ROLLENSCHEIOE- U. -MICKELM-
SCHI 1 1 881 2 506 1 230 97 387 %1 763 18
3261 35 LAENGS- U. QUERSCHNEIDER T 2 638 1684 2384 108 280 81287 100 422 7
326137 SONSY: MASCHINEN U . APPARATE T oA A A A A A ?
SCHNEIDEMASCHINEN, MASCHINEN
FUER DIE BUCHSINOEREL ,
aze1 41 HNELLSCHNETOER T 3 006 2 682 313 68 301 62 078 74286 10
3261 42 AOLRE SCHNETDENASCHINEN T oA A .A oA . LA 2
8261 44 BOGENFALZMASCH T 1212 1 230 1331 54 895 50 709 0 761 6
3261 2u smemmsc INEN T 430 326 480 24 282 18 606 26 041 6
3261 47 HEFT= U, KLEBEHEFTMASCHINEN T 248 3 231 11 &80 16 €63 11 438 4
1 ANOERE MASCHI teu FUER DIE
BUCHBINDERE: T A A A A A AL 10
ANDERE PAPIERVERARBEITING SHa~
SCHINEN
3261 53 MASCHINEN FUER DIE MERST. VON
BRIEFUMSCHLAEGEN, PAPIERTUE-
~BEUTE SAE T 1 8889 884 2518 124 261 62444 MBI 14
3261 64 MASCHINEN FUER DIE WERST. VON
KARTOMAGEN T 121 815 1369 50 13 82 663 6122 1
8261 66 PRESSEN ZUM BLINDPRAEGEN VON
WAREN AUS PAPIER. G. PADPE 1 .4 oA oA oA A e 1
3261 87 SONST. MASCHINEN U, APPARATE T 2437 18508 2147 10347 68445° 106228 38
3261 81 SIERORULIASCHLEN T %1 206 234 20 502 28 822 23 230 6
ROLLENDRUCKMASCHINEN
8261 82 FUER DEN HOCHDRUCK T A A .A A LA A 3
3261 FUER DEN FLACHDRUC 1 5 423 5 366 6838 279203 276 456 966 78S 4
8261 84 FUER DEN TIEFORUCK T .4 oA A - A oA 3
3261 85  BOGENDRUCKMASCHINEN T 19 766 17 069 20761 877 46 764 §67 934 8E3 8
36185 WiLriaee: FUER DROCRUSCHY i iE 28 Em OW|E ONE v Z
MASCHINEN U, GERAETE FUER DIE
SaTe- U. REPRODUKTIONSTECHNIK
az1 a1 FOERAETE CHINEN U. FOTOSETZ- 507 1839 1760 207713 196809 185 185 ]
3261 93 REPROOUKTIONSGERAETE 2UR HERST.
VON VORLAGEN FUER DIE ORUCK-
FORMIERSTELLUNG T 307 568 a90 88 629 84 834 64 048 8
8261 95 MASCHINEN 2UR HERST. VON KLl-
/ SCHEES, GALVANOS U, AE.
DRUCKF ORKEN T 13
2261 89 SONST. MASCHINEN U, APPARA T 208 241 188 18 €38 23 238 14 312 8
261 01 ZUBEHDER, EINZEL- U EREATITEILE
F INEN U. APP. ZUR
HERST, VOB NOL2ZSCHL £, 2ELL-
STOFF, PAPIER V. PAPPE T 3 3 5 27t 4632 88 227 130 206 04 80
3261 03  2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE .
FUER PAPIERZURICHTUNGSMASCHI-
: NEN T 1746 1 808 1 083 88 314 89 624 83187 18
8261 05 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE :
4 FUER PAPIERVERARBEITUNGSMA= :
SCHINEN T 2247 2138 2 590 87 074 66 478 7074 B9
8261 08 ZUSEHOER, EINZEL- U.ERSATZIEILE
FUER DRUCKMASCHINEN T 5 903 8 704 11100 179782 193844 226807 76
3261 09 2UBEWOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
u, AP, FUER DIE - .
O ONSTECHNIK 1 206 92 54 15 833 3 636 4 080
az61 T 78 382 84 287 25848 3160201 3119 032 B 461 261 .
WAREN- U. LEISTUNGSAUTOMATEN
HARENAUTOMATEN
8263 11  FUER TABAKMAREN T 873 1 033 74 16 378 18171 17 882 8
3263 13 FUER NICHT ABGEFUELLTE GETRAEN- )
KE T 518 654 6% .15 01 18 &8 18 489 ?

STBA, F34, R 3.2



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 65 -

ANZANL
’E'L‘ge‘ ER2EUGNIS EINHEIT | MENGE I WHERT IN 1000 DM IDER.
' 1988 1889 1989 1888 1989 1989 | 1889
I 4. v l 3.V | P] I v | E I v law
FUER ANDERE ERZEUGNISSE .
3283 16 GEACH- U, FALLKLAPPENAUTO- . s22
208 257 6 126
17 WARENAUTOMATEN SONST, ART T 373 286 0w 23 488 2 sy % 948 3
3263 40 ANTERMLTINGS- U. SPIELAUTOWATEN I, 1678 176 184 Tas  aagge  uzml a2
3283 03  ZUBEMOER, EINZELC U, ERSATZTEILE T 230 71 87% 20 015 25 a8 24 635 3
INSGESAMT T 4018 43 4e50 181 436 206 08¢ 210 711 .
BROSS- U. SCHNELLHAAG
FAMZEBHAIOEN (LTS U. STRAS-
SENFANRZE )
3284 12 MECHANISCH I 124 197 A
2264 15 ELEKTROMECHANTSCH I ses o3 a “w 724 A 2
A .
WAAGEN FUER STETIGFOERDERER 228 13 004 8728 A7
3264 31 MECHANISCH L ] 2 =
s
3264 95  ELEKTROMECHANISCH il 19 k1 18 . ::: 8 008 soe 4
SELBSTTAETIGE WAAGEN ZUM KIEGEN 8 038 10 174 ‘
3264 42 BIS 10 K8 WIEGEFAENIGKELT I 2 R B -
UEBER 10 KG WIEGEFAEHIGKEIT 18 1 380 1668 3
“ scH T b+ 3 ] 23 080 13 661 26 429
| s B OB OB OTL e w oo
PLATTFORMAAAGEN (OHNE FAMRZEUG- ) 061
HAAGEN)
HANDBEDIENT .
28N DEZIMAL=, LAUFGENICHTSHAAGEN L A . Ll . 1 550 Lot B
SELBSTANZEIGEND (AUCH DURCH ‘ *
2USCHALTUNG
LADENTISCHHAAGEN, GEWICHTS-
U, PREISANZEIGEND
3264 72 MECHANTSCH 14 A - - .
ELEKTROMECHANI SCH : )
8264 79 MIT DRUCKHERK T A A A
ST A A A A A A Y
3264 74 OHNE DRUCKHERK T A A A
sT A A . A A A 2
3264 75 WALGEN 48 600 § NOECHSTLAST :
2UR ERMITTLUNG VON BEFOER-
DERUNGSENT T A A A
5T A A A A A A 2
SONST. SELBSTANZEIGENDE
PLATTFORMMAAGEN
2264 77 T 374 227 817
ST 5 664 3 @22 4 584 12 722 9 804 12 699 s
3264 79 ELEKTROMECHANISCH T 247 205 214 0
ST 5277 4 824 4 700 14 467 12 870 11 088 )
TERWAAGEN U, asmese-
O NG TR TUNOEN .
. 2264 82 MECHANISCH T A A A
st A A A A A A 4
3264 86 ELEKTROMECHANI SCH T 565 532 a1
e ST 1 895 1 629 1968 21 a6 21 604 21 128 ?
3250 01 JANOBEBIENTE U. SELBSTTAETIGE
o OE VORRLCH T RIBEN FUER
WAAGEN, A.N.G. T 2 23 21 )
ST, a1 237 331 2 110 1420 179 3
2264 82  VERSLEICHS- U. SORTIERWAAGEN T a3 r ]
ST 208 839 27% & 804 8 228 8 840 s
3264 83 2AENLWAAGEN 1 WA A A
st A A A A A A 1
22684 98 SONST. WAABEN 3 A A A :
- T A A A A A A 6
9264 09 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 810 738 g62 24 089 22 138 o2 2
2264 INSGESANT T £32 4037 4 662 - .
ST 20 756 135 296 150 349 .
. . . . 231 003 183 685 221 186 .
LMASCHINEN :
VORBEREITUNGS= U. WILFSMASCHINEN
FUER DIE SPINNEREI
VORBERE] TUNGSMASCHINEN
3265 11 FUER T A - - A - - -
3265 12 FUER STRETCHGARN T A WA WA A WA LA 2
3265 13 FUER BAUMHOLLE T & 888 6 134 §27% 120880 105 728 112 800 H
3265 16 FUER BAST- U.A. FASERM
(EIN WPELMA-
SCHINEN & ms-re'néu“mm).
ST T T 518 A A 12 956 A A 8
SPINNMASCHINEN
2265 21  DUESENSPINN- U.NACHBEMANDLUNGS~ .
A Re T1SeHe FASERN U PAE
o S wuscmen Tog@m S g Em iy Em o
ST,
3266 30  ZWIRNEREI- U. S LERETMASCHINEN 1 2 024 1 387 1879 84 485 081 0 3

§$T8A, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

) ANZANL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
NeLoe- ERZEUONIS EIETT BETR.
1908 1980 1889 1088 1889 1909 | 1e89
4. v 3. v “v v .| W v lew
VORBEREITUNGS~ U, HILFSMASCHINEN
FUER DIE WEBERED
8285 &1 $PUL=, HASPEL= U.HICKELMA- :
$CH T 4099 281 4605 115 4a9 9670 18779 1
2268 44 SCHAER-, ZETTEL- U. SCHLICHT- )
MASCHINEN T 1 881 218 1 839 44 904 0 939 44 108 5
2265 48 FACHBILDEMASCHINEN (EINSCHL.
HILFSMASCHINEN HIERZU) T 2 a1 1 667 1793 88 401 29 678 32 200 7
3265 49 HILFSMASCHINEN FUER OIE :
WEBERET T A A A A A A s
3285 80 T A . A
st A A A A A A 4
TEXTILVEREDLNGS-, FIL2- U. WUT-
HERSTELLUNG
3265 62 BLEICHERE T U FAERDEREIMA-
SCHINEN U.~ APPARATE T 5 31 4619 £953 126630 11970 15948 15
3265 €5 APPRETURMASCHINEN FUER GARNE :
GENEBE, GEWIRKE U.AE., MERCE-
RISIERMASCHINEN U. PRESSEN 1 1 4% 1 055 1627 34 830 526 ®621 W
8265 KALANDER T 230 833 1118 24 389 29 871 31 718 4
2266 71 DRUCKEREIMASCHINEN 2 268 247 269 7 807 788 8 418 H
2265 RAW~ . GEWEBEREINI-
sws&mscu T 282 218 203 7 887 8 722 7 088 4
2285 76 WARENSEHAUMASCHINEN U, MASCHI- :
REN FUER AUFHACHING T o 273 217 9 398 7 085 § 043 8
78 FIL2- U, HUTHERSTELLUNGSMASCHI- _
NER, SONST TEXTILVEREDCINGS
MASCHINEN 1 1 855 1 206 1 883 84 223 20 45 ez 19
STRICK® U, MIRQUSCHINEN, NET2-,
"y . .
: STICKMASCHI
8265 81 SPULMASCHINEN, SCHAER- U. 2ET-
(TELPASCHINEN T A Y A A © A A 2
9265 82 TCKMASCHINEN (2VLINDER- .
ROURCISESSER 1t 505 oy T A A A
ST A Y A Y A A 2
325 85 RUNDSTRICK- U RUNDHIRKMASCH-
NEN' (ZYLINOERDURCHIE SSER e
165 M), MILANESEMASCHINEN T 1 887 1 788 1871 63 784 62 882 70 482 5
8285 88 rucnmu.izmnmscuxm
(COTTONMASCHINEN), FLACHKET-
RK- U, LMASCHINEN T 8 949 4125 457 6 565 67 €52 75 306 5
$266 88 FLACHSTRICKMASCHINEN 7 726 229 848
ST 3 483 2 59 163 64 624 63 804 8
8265 89 NETZ=, TUELL-, SPITZEN-
$TICK=, FLECHT-, KLOEPPEL-
BANDWED~-, POSAMENTIER- U.AE :
MASCHINEN T 294 279 215 10 618 8 973 11 046 &
2265 09  EINZEL- U. ERSATZTEILE T 8 324 7 843 9673 230820 208660 236 837 o4
3265 INSGESAMT T 77 882 63 412 73 218 .
. . . . 1662687 1398802 1 689 664 .
* 2UBEMOERTEILE FUER TEXTIL- °
MASCHINEN
SPINNERE IMASCHINEN-RUBEHOER . :
2268 11 SPINDELN U. SPINDELTEILE T 1 %8 1310 1 424 7 22 84 0e9 7 &4 5
3266 12 RINGLAEWFER U, RINGE T A A A A A A 2
8286 16 i EHGER FUEk SPT- T 2 408 2 258 2 489 61 259 0 085 66009 28
2266 18 2UBEMOER FUER AUFBEREITUNGS-, )
VORBE P FSMA= .
SCHINEN FUER DIE SPINNERE] T A A A A A A 35
WEBEREIMA H
3268 21 WEBGESCHIRRE, WEBELITZEN,
WEBEBLAETTER U. EXPANSIONS-
KAEMVE T 659 406 426 10 601 9 2560 9 483 6
2265 29 SONST, 2UBEHOERTEILE T 2 503 2 5% 9 043 26 645 887 W 18
3286 30 TEXVILVERYOLUNGSIMSEHINEN-
ZUBENOER T 803 819 837 16 878 17 608 180 18
8266 40  WIRK- U. STRICKMASCHINEN-
ZUBEHOER T A A A A A A 18
226050 FLECHT, KLOEPPEL-, POSLEN-
Y h:n . ' BANDHEBMA~
T oA . oA A A oA 1
3266 INSGESAMT T 11 388 10 161 1787 1382 20071 339 796 .
NAEHMASCHINEN
8267 10 HAUSHALTSNAEWMASCHINEN (NUR
OBERTEILE) T - A A A
st A A A A A oA 1
INDUSTRIE= U. ANDERE NAEHMASCHI-
NEN (NUR OBERTEILE)
STEPPSTICHNAEHMASCHINEN
3267 21 MIT HORIZONYALER GREIFERMELLE T 332 284 956
ST 8 661 7 345 9 184 81 868 24 868 30 908 4
8287 23 MIT VERTIKALER GREIFERWELLE 1 879 249 362 .
: ST 8 966 § 755 82% 459N 28 817 4 3
8267 29 SONST, ART T 133 72 104
ST 2843 1 298 884 6 687 4902 6 889 s
9267 34 LINTENNANTNAEHMASCHINEN
(AUCH ZICK-2ACK-HAEHMASCHI=
NEN) .1 81 73 97
ST 1748 1754 1 65¢ 11 574 10 319 13 168 4
8267 3 - UEBERDECKNAHT-, UEBERWEND-
- TLING= U, SICHERHEITSNAHT=
NAEHMASCHINEN 1 ) €4 82
ST 1 903 1488 1181 10 938 1262 12 020 3
2267 28 SONST. KETTENSTICHNAEWMASCHI- . .
NEN T 29 st 68
ST 740 858 122 423 4 106 7 200 7

$TBA, P34, R 3.1



10 PRODUKTION NACH  GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 67 -

ANZAHL
MENGE | HERT IN 1000 OM |ozn
YELDE- ERZEVGNIS INELT I BETR.
NR EINET I
‘1888 1989 1989 198 [+ 1988
Pac] 3. V3 I Pyerid P 3. v Pac I Woar
NAEHAUTOMATEN
3267 43 STICHGRUPPEN-NAEHAUTOMATEN I ¥y L 108
e —" 1888 19128 11426 14206 8
3267 % MIT SELBST HERGESTELLTEM
OBERTEIL }’t gg 266 200
, 856
3287 47 2UR AUPNAHME EINES BEZ0BENEN 6% 2m2 1863 274 3
 “o8eRTEILS VoRGESEHEN I K] 62
8267 48 STICKAUTOMATEN ¢ I = a 7 s 6 007 son 4
A " a . .
8267 60  MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE A A A3
. DER NAEHMASCHINENINDUSTRIE I 240 3z 359
574
3267 60  ZUSCHNEIDE- U. STOFFLEGEMASCHI- uae e s 1
- A B
. 21829 28
ZUSATZEINRICHTUNGEN w nsw 8
3267 91 UNTEMGESTELLIE FUER NAENMASCHI~
NN i uie 188 . w28 a2 s®
. s
8267 89 SONST. ZUSATZEINRICHTUNGEN I o d) L 26 ! w4
1 280 8 639 4 807 18600 ®
3267 08 EINZEL- Y. ERSATZTEILE 7 123 1 044 67700 €879 63 708 26
3267 INSGESAMT T 4 743 a a8 & 416 .
Y 100088 87886 108 714 :
: . . . 334781 292887 351946 .
HAESCHERET- U. VERWANOTE MASCHI-
NEN-FUCK GELERELICHE. SHECKE
. 326811  DURCHLAUFRASCHMASCHINEN I 840 s o s .
1 22 ¢t
3268 14  WASCHSCHLEUDERMASCHINEN AB 70 L
INRALT 1 A A A
. ST " a W A A A3
3268 18 SONST. WASCHMASCHINEN AB 70 L
INHALT T A A oA
ST a " a " " A8
8260 22 WAESCHESCHLEUOERN MIT EINEM
FUELLGEWICHT UEBER 6 KB TROK-
KENAAE SCHE T A A A
ST a A a A C A A4
9268 26 ENTHAESSERUNGSPRESSEN FUER
HAESCHE T A A "
T A a A A A A @
HAESCHEMANGELN _
3260 31 BIS 450 MM WALZENDURCHMESSER T 187 A A )
R 841 a a s 325 A A s
3268 55 UEBER 450 1M HALZENOURCHESSER = 7 1 A .o
st 107 ‘A A 9 o9e A A 8
8268 42 DAMPFGERAETE U. FORMER 3 38 & .
ST 70 34 80 3 660 2 084 2014 4
3268 43 BUEGELPRESSEN U. -MASCHINEN T a8 987 867
ST 2 413 2 %7 2769  118% 10634 18168 7
3268 60  ANLAGEN U. APPARATE FUER DIE
CHEMISCHE REINIGUNS 746 ) 1065 28017 28818 37200 B
3268 70  FALTMASCHINEN U. -TISCHE FLER o -
FLACHE U, NICHTFLACHE TEILE,
o SNRELVORSERETUBEMSCHINER T 173 182 248 7 014 638 1018 &
3268 80 SastnIEN T %68 814 10774 8 201 8758 8
3268 08 ZUBEWOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 884 3 401 10479 18986 11610 18
3268 INSGESAMT T s 678 4233 858 .
. . : . 12638 w771 18278 .
_ MASCHINEN FUER DIE LEDER-, SCHUH-
RUARENHERSTELLUNG
8269 10 LEDERNERSTELLUNGSMASCHINEN T 11 as 7204 1586 11880 1916 7
- SCHUANERS TELLLNGSHASCHINEN :
9268 21 MASCHINEN FUER MODELL- U, -
SCHAFTHERSTELL G SO0ENVER-
ARBEITUNG U. ABSAT28AU ) 816 %7 578 8 062 ss1  ssun 7
3268 25 MASCHINEN FUER ZHICKEREL,
BODENBEFESTIGUNG o7 590 46 2715 18989 1832 27882 7
3269 27 SONST. SCHUHHERSTELLUNGSMA- ‘
1 T 208 296 493 7802 12 081 194 8
3269 30  SCHUMINSTAN T 148 106 140 4 016 $ 068 38 4
36990  LEDCRUREMIERSTELL UGS ose. FELL-
U, PELZZURICHTEMASCHINEN T 57 15 4 1 054 863 s 3
ams o1 ZubenoeR, | EINZEL- o ERsAT2-
R LEDERHERSTELLUNGS- :
PASEHIIEN T 138 137 180 450 4 %6 5600 6
3269 02 ZUBEHOER, ENCEL- u. ERSATZ-
TELLE Flek SCHUMERSTELL UG-
- INSTANDSETZUNGSMASCHINEN T 146 183 222 7 &2 7 809 sese 1
3269 08 Z\BEWOER, EINZEL- Ue ERSATO
Lo~ l'Esu.LL e LZZURICHTE
TN 1 10 10 7 1 057 218 819
8268 InsoesaT T 2 208 2178 304 66188 63616 95 178 .
2271 10 SURBAUTEN FUER KRAFTFANRGROSS
GERAETE T 2m 1747 3 088
o . & 664 a3 o7  sme7  mem e 10
1 TRAGKRAFTSPRITZEN . . . .
ST A A "y A A A3
327125 TRMNSPORTMAGEN FUER TRAGKAAFT- R R . ~
ST A A a " A A1

STBA, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WHERT IN 1000 DN DER
!E'Iigﬁ- ERZEUBNIS EINHEIT - BETR.
. 988 I 1983 1989 1888 1989 1989 1989
@ . w . v 4. v 3. W 4. v 4. W
3271 80 SCHAUM- U, KOHLENSAEURELOESCH-
GERAETE U. —ANLAGEN T 1 063 1 989 1 166 10 32§ 18 119 11 824 ]
27 9 SPRINKLER U. SPRINKLE T 4 756 8 849 3 866 65 634 62 056 60 790 8
3271 85 SONST. FEUE RGERAETE T 118 118 126 1 686 1 948 1 952 6
8271 09  2UBEHOER, EINZSL- U. ERSATZTEILE T 458 803 622 7477 9 798 9 821 8
1 INSGESAMT T 9 260 11 681 8 922 .
. . . . 183 109 127 674 138 838 .
ARMATUREN :
SCHWERARMATUREN IN STANDARDAUS-
FUEHRUNG .
ABSPERRARMATUREN R
72 AUS GUSSEISEN T 13 672 16 237 16 023 134 326 167 356 167 037 §2
3272 12 AUS STAHL T 7 965 7 946 8 505 147 318 162 398 162 646 56
3272 14 AUS ANDEREN WERKSTOFFEN T 1004 1 088 1160 86 464 39 468 45 388 32
15 MJSBLEICRS-' I.l. VERBINDUNGSAR=
MATUREN AUS ALLEN HERKSTOFFEN T 4 780 6 143 6 600 83 191 101 221 106 583 2
SCMERARMATUREN FUER SONDERVER- .
NENDUNGEN
Rz 2 ARMATUREN FUER HASSERGEWINNUNG
U, ~VERTEILUNG SOWIE FUER
ABWAESSER T 2 506 2 564 2 602 27 253 27 120 26 505 14
8272 22 ERDOEL~ U. ERDGASARMATUREN T 3 405 3151 2 3% 31 188 82 209 81 013 15
3272 2% SONST. SCHWERARMATUREN FUER
SONDERVERWENOUNG - T 1 583 1-691 1821 49 172 42 188 48 613 21
ARMATUREN FUER WASSER-VER-
BRAUCHSANLAGEN
3272 31 HWASSERARMATUREN FUER DIE HAUS~
INSTALLATION T 4477 6 036 4 618 74 384 94 631 84 854 17
3272 32 SANITAERE ARMATUREN T 14 755 16 052 15 804 443 624 492 100 486 213 “
8272 83 ARMATUREN FUER WARM- U. KALT- :
WASSERGERAETE T 256 189 181 7 018 6178 418 4
3272 4 ARMATUREN FUER VERWANDTE - :
GEBIETE T 7% 120 116 2 524 3 2 686
ARMTUJ%&;@F:ER VERSCHIEDENE AN~
3272 41 DAMPF=- U, OEIZ SARMATUREN T 3 646 3 91 3 797 83 458 84 768 89144 - 3
8272 @2 ARMATUREN GETRAENKE- U.
WSHITTELB!REI‘I’W v.
~VERTEILUNG T 2 408 249 2 988 69 176 62 463 70 287 0
272 0 ARMATUREN FUER GAS- U.LI.FTVER- .
TEILUNGS~ U, ~VERBRAUCH
LAGEN T 2 084 1978 2 282 60 184 495 64 369 24
3272 44 FEIERL(ESCHAMTUREN T o 408 o 17 112 13 683 15 846 7
3272 48 LATTENVENTILE RMATUREN
R_ANDERE AMMINGSBEBIETE T 2 267 2 622 2 8529 65 097 €3 873 67 749 84
AMTUREN FUER SICHERUNG, REGE-
LUNG U, UEBERWACHUNG
8272 81 SICNERH!ITSARMTIJREN GEGEN
DRUCK=_U. TEMPERATURUESER-
SCHREITUNG T 1263 1163 3 335 44 927 42 059 48 €95 80
3272 82 SONST, S!CNERHEITSAMTUREN T 80 82 98 q 282 4196 5 682 5
3272 83 REGELARMATUREN T 4 349 4 223 4 326 144 853 163 717 166 169 §9
8272 64 ADLEITER U, ABSCHEIDER 7 1307 1247 1 328 26 934 28 147 80 443 2
72 UEBERHACHUNGSARMATUREN T 956 1 208 1237 31 622 83 643 266 18
ARMATUREN FUER OELHYDRAULIK U.
PNEUMATIK
WEGE= s STROM~ U, SPERR- °
3272 €2 FUER DIE QELHYDRAULIK ;‘l’ 1 883 ;'zlg 1 49:‘% ggg 1 Sﬁg ‘2%2 272 183 804 376 318 318 57
3272 €6 FUER DIE PNEUMATIK T 2 044 2 617 2 508
ST 2234342 26397039 2610 877 120 210 140 828 141 798 22
8272 €9 SONST. OELHYDRAULIK- U. PNEU-
MATIK-ARMATUREN T 3 408 993 3 268 105 018 316 653 109 201 20
9272 09 2UBEHOER, EIN2EL- U. ERSATZTEILE T 3 602 3 059 3 357 87 241 82 892 687 619 7%
azn INSGESAMT T 87 434 84 785 84 319 L.
. . . . 2156 766 2 861 409 2 382 107 .
3274 00  WALZENGRAVUREN . . . . 49 507 52 148 56 042 14
GERAETE FUER OELHYDRAULISCHE
ANLAGEN U, UMAT. STEUERUNGEN
EINZELGERAETE FUER DELHYDRAULI-
: SCHE ANLAGEN
8276 11 HYOROMOTOREN T 2 116 2 233 2 469
ST 47 671 48 688 82 991 73 118 74 117 85 642 18
azs 18 HYDROZYLINOER T 8 691 9 439 9 684
ST 276 827 800 792 318 202 136 328 148 382 150 546 n
3275 19 . SONST. HYDROGERAETE T 728 839 879
ST 2834939 3718847 3 368 433 47 433 50 785 63 546 17
3276 20 KOMPLETTE HYDROASGREGATE T 2 513 2 420 3 088
22 599 23179 28 327 €8 906 68 583 80 692 L -}
egr%&gsmus FUER PNEUMATISCHE
3275 51 PNEUMATIKZYLINDER T 2 776 8 303 9 268
ST 1067193 123163689 1261 77% 87 827 106 283 106 739 2
275 89 SONST. GERAETE T 210 276 261
sT 67 407 848 80 933 8 629 10 868 10 474 4
9278 60 KOMPLETTE PNEUMATIKAGGREGATE
(STEVER- U. ABTRIEBSAGGRESATE) T 24 35 43
ST 955 1 2 623 3 229 4§ 792 6§68l . 6
8275 09 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T & 378 8 9 809 138 087 171 732 173 450 ;]
- 3276 INSGESAMT T 23 433 28 190 29 601 .
ST 3817691 6493272 6 114 284 .
. . . . 568 483 834 630 685 570 .
ZAHNRAEDER U. GETRIEBE
ZAHNRAEDER :
8276 12 STIRNRAEDER U. STIRNRADTRIEBE T 9 113 8 491 9 836 127 798 - 182 733 146 383 106
276 18 KEGELRAEDER U. KEGELRADTRIEBE T 107 634 766 21 496 17 099 20 718 41
3276 14 SCHNECKEN, SCHNECKENRAEDER U,
SCHNECKENTRIEBE T m 828 894 17 €88 19 368 21 380 a
STBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND BUETERKLASSEN

L J
ANZANL
’ | MENGE | WERT IN 1000 DM Im
MELDE ER2EUGNIS EINHEIT BETR.
1988 1588 1289 1888 289
“v | v 4.V | “~v o] &% &%
3276 16 ZANSTANGEN, KEILWELLEN U. :
1 987 2 337 2 499 37 188 41 604 62 86
3276 19 KETTENRAEOER
| GIETIEMUEDER  ATIOMAERE ZvECKE T 1 884 2 008 21n 17 368 19 078 2086 &
3276 81 I MRAGRE TRIERE R ;
%278 91 STIRBADGETRIEDE | 0 oola- 6 958 7 968 BO47° 126328 142581 156642 B2 -
NETENGETRIEBE (UEBER 3000
e :
3276 38 KEGELRAD- V. KEGELSTIRNRAD- . z;; A A A A oA 4
2
gy oo S Y e R B BT B
3 486 4 031 54 582 82 €17 na a
2276 87 PLANE TENGETRIESE T 0
8276 37 m"t’mm.zé"se (eemese)zun ' : ::7 2 g 2 808 £3 628 52 644 61006 25
LANSC MOTOREN 4 a4 266 67 688 75 785 %802 17
3276 07 EINZEL- U, ERSATZTEILE T 12 ?
oL U, ERSATZIEILE i 1971 1258 16 728 17 568 1928 84
FANRZEUGEN
2276 §1 R LANGASCRT 1 7 288 5 629
g 7 281 82 429 74 185 86 197 B
2% FUER SCHIENENFAHRZEUGE T
e £ L  w  m  m nm  tm mm
0 858 1 120 9 241 27 276 7
3276 HENOEGE TRIER T 1805 1682 3
BRE S L oL n wm omp omm omm
10848 1 8 158
3276 59 (FUER SONST. FANKZEUGE T 4 36 3 702 § 032 & 768 51 827 %% 560 H
STUFENLOS ems‘rmszmis GETRIEBE 82 130 2
FUER STATIOMNAERE ZHECKE U. FUER
3278 71 FECRANTSCHE T 3 100 3233 s 383 80 07 83 677 2
3276 74 HYDROSTATISCHE T 89 74 88 @4 4 030 RNew 4
3278 77 HYDROOYNAMI SC 7 1147 1412 1 839 67 278 876 76 183 H
EINZEL- U, ERSATZTEILE T 2117 6s0 1078 808 31 628 782 1
3278 80 UNLEICHFOERNIS UEBERSETZENDE T ;
227 INSGESAMT T 70 885 66 911 76 467 1132812 1218 866 1 387 182 .
MAELZLAGER
3277 20 KUGELLAGER T 10 782 1 7118 12109 297340 928035 944142 18
2277 KEGELROL 1 7 873 8 071 5 024 154 924 8 186 402 1
3277 40 SONST, WAELZLA 2 13 879 18 15688 472 119 g9 304 19
3277 50  GEMAEUSE U, SESAEUSETEILE FUER s
WAELZLAGER T 2 648 2 580 2 482 39 118 5 787 ssges 12
9277 03 EINZEL- U. ERSATZTEILE 1 7 401 8 758 899 121214 143 149261 18
77 INSGESAMT T 42 548 6 109 48288 1084 716 1192108 1 258 867 .
GLETTLAGER, KUPPLUNGEN U, SONST, . 3
ANTRIEBSELEMENTE .
3278 41 TE KUPPLUNGEN 1 690 668 §78 16 480 16 968 13 637 &
3278 42 mneoceucue KUPPLUNGEN T 843 €87 €09 8 284 9 080 9 387 7
2278 43 LENKNELLEN . GELENKKUPP-
T 2579 2 962 2 856 34 432 40 186 2883 17
2278 44 mumscoﬁxwum T 2 643 2 7% 2640 _ 32085 a7 183 283 18
3278 45 RETBUNGSKUPPLUNGEN 1 1 023 1 018 1120 32 €63 288 37 946 15
8278 46 MABNE TKUPPLUNGEN 1 2 038 2131 2 339 §2 723 681 g6 ‘18
3278 67 FLUESSIEKETTSKUPPLINGEN T 163 181 183 6 404 8 102 7 880 3
78 OLUNGSKUPPL T %9 a2 ] 20 544 21 e84 2688 10
3278 08 oREnoch, EINZEL- L. ERSATZ-
TEILE T 764 810 822 28 857 32 783 8212 13
GLEITUABER U.A. ANTR. ELEMENTE
3278 €1 FUER DEN MOTORENBA T a2 387 298 1?7 743 16 940 20 039
3278 63 FUER DEN UEBRIGEN MASCHINENBAU 1 1128 1010 1188 223 23 603 688 11
sELEMLAGEE, FE 1 707 838 783 24 237 20 035 29 802
2278 67 FORMHELLEN) T 831 882 1067 14 882 17 872 18 428
3278 69 P e ILRIEMENANTRIERE
SAIE SONST. ZUGORGANANTRIESE T 1 6854 1 6% 17 11 748 18 088 1276 10
2278 06 ZUBEHDER, EINZEL- U. ERSAT- )
VeIE T ;a9 a1 58 ¢ 497 6 502 8200 10
STAHLBELENKKETTEN
3278 80 FUER FAHRRAEDER U. MOPEDS T 402 243 434 217 2 805 3 48 H
3278 91 Fnoﬁeu— lu,e ﬁl.?émmn 8IS )
w278 2 8,08 'mw:. T 3 964 484 0% 29 102 38 748 2 673 8
VEBER 19,05 MM TEILUNG T 2843 . 2721 3 101 19 702 19 445 21 867 8
gng  dmeGdROENe T HE i@ m nm o Bm o km
78 : INSGESAMT 1 28 854 30 418 31828 420686 480 842 481 891 .
ANDERE mscnmsmuemusmsse
RENNER U, FEUERUNGEN
3279 11 FUER FESTE ERENISTOFFE T A A A
st A Y 1y A A A 1
3278 14 FUER FLUESSIGE SRENNSTOPFE
el i T 2 850 2 897 3 027
PE, STEUERGLR. U OF " ST 128 168 111737, 144723 114 829 721 w7 B
3279 17  FUER GASFOERMIGE BRENNSTOFFE .
(BREMER, EINSCHL, REGELC .
faﬁu& u&'sécgga mére, T 797 646 854
ST 19 688 17774 28 178 22 535 27 093 Baws 24
27818 FUER| FLUESSIE ODER GASFOERMI~
8¢ BREW OFFE ;mmxem T . . .
g ST A A A A A A )

- 69 -
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- 70 -

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 ON DER
HELDE- ERZEUGNIS EINETT 5
1988 1889 1989 1888 1969 1909 | 198
“v 3. v . “w 8. VJ v e
3279 20  FAHRZEUGHASCHANLAGEN T 3 383 3673 4 189 -
st 1396 1824 1 982 76 434 87 030 104 343 ?
GODENREINIGUNBSMASCHINEN FUER
GEHERBLICHE ZWECKE
8279 &1 KEHRMASCHINEN 1 A A A
. ST A A A A A A 1
8279 34 SPRUEHEXTRAKTIONSMASCHINEN T A A .
ST A A A A A A 2
2279 37 SCHEUERSAUGMASCHINEN 7 2 220 298
: st 2341 1819 257 1 784 9 521 13 588 3
ANDERE MASCHINEN U, APPARATE
3279 61 MANIPULATOREN, AUTOM. MATERIAL~
. HERKSTUECKZUFUHR~ U, ~ENT= :
ML INRICH e ) T 2 327 2 367
ST 18433 26 647 983650 142451 162660 206 4839 B8
3279 63 MONTAGEMASCHINEN U, -AUTOMATEN 1 3 019 2 121 2 286 )
ST 4293 37 1848 178458 207832 20227 &7
3279 65 MYDRAULISCHE AGGREGATE U. VEN-
TILSTEUERUNGEN T 8 72 82
ST 1 474 3377 1867 2 388 1943 1201 5
$279 68 SONST. MASCHINEN U, APP.,A.N.G. T 13 617 18 571 21180 231312 229868 208 220 139
8279 80  2UBEMDER, EINZEL~ U, ERSATZ-
ILE T 20 892 19 373 20809 218827 226619 247 084 262
MASCHINENTEILE, A.N.G.
8279 81 METALLSTOPFBUCHSENPACKUNGEN U,
~DICHTUNGSRINGE T 1778 2 204 2 080 75 205 79 o088 8077% 86
9279 96 SCHIFFSPROPELLER, PROPELLER-
FLUEGEL U. VERSTELLPROPELLER 1 1177 933 285 $3 394 26 289 82 091 ?
3278 99 STOSSDAEMPFER FUER MASCHINEN,
FLIEHKRAFTREGLER U. SONST.
MASCHINENTEILE, A.N.6, T 4443 4870 5 329 51 673 69 230 687 @
3278 INSGESAMT T 85 429 6 707 65 478 : .
. . . S . 1189421 1238860 142787 .
REPARATUREN .
8205 17 AN HOLZBE- U, ~VERARBEITUNGSMA-
. . . . 11 078 9 4% 9228 ®»
3295 20 AN NICHTELEKTRISCHEN KRAFTMA-
SCHINEN : . . . . 87 48 86128  107.630 38
8295 33 AN GEWERBLICHEN KUEHLMOEBELN U,
~GERAETEN, KAELTEMASCHINEN U. .
N . . . . 16 521 19 897 21188 88
8295 35 AN BAU-, BAUSTOFF-, KERAMIK- U. :
GLASMASCHINEN . . . . “ $8 978 w17 %
3295 49 Al LANDMASCHINEN, MILCHHIRT-
SCHAFTLICHEN MASCHINEN U,
ACKERSCHLEPPERN . . . . 14 925 13 832 15492 86
2295 €5 AN TEXTIL- U, MAEMWSCHINEN . . . . 9 919 5 148 2466 20
80 AN SONST. MASCHINENBAUERZEUGN. . . . . 733789 718807 784 738 o8z
INSGESAMT .. . . . 918 428 901 BS1 890 B8 .
3296 00  LOHNVEREDLUNGSARBETTEN AN MaSCHI-
NENBAUERZEUGNI SSEN . . LN . 187941 1564128 166 824 283
MONTAGEN
228720 VON NICHTELEKTRISCHEN KRAFT-
HINEN . . . . 84 204 84 288 87924 24
3297 65 VOI) HEBESFUGEN U, FOERDERMITTELN . . . . 103 780 111 323 884 10
3297 80  VON SONST. MASCHINENBAUERZEUG-
NISSEN . . . . 843509 836 256 ) 129 864 717
8287 INSGESAMY . . . . 1191449 1031 867 1 360 782 .
3298 00 OEMONTAGEN U. ABWRACKUNG VON MA-
) L ENB AV RZE o SN . . . . 1219 9 089 280 )
STRASSENFANRZEUGE
(OMNE ACKERSCHLEPPER)
THAGEN ( TRAE=
ORIG) U. KLEINOMNIBUSSE (BIS 9
ITZPLAET2E), EINSCHL. FANR- .
GESTELLE MIT MOTOR
8311 10  MIT EINEM HUBRAUM BIS 1,0 L T 1
$311 20  MIT EINEM HUBRAUM :
UEBER 1,0 BIS 1,6 L ST 178 436 185 468 194 608 2 270 167 2239 492 2 689 654 5
2311 80  MIT EI RAUM
UESER 1,5 BIS 2.0 L st 632309 662840 671 344 12 037 910 11 496 343 13 798 777 18
9311 40 MIT EINEM HUBRAUM .
usssxzouss.ot. sT 161289 125897 156 307 G 8S9 608 6 188 692 6 199 501 8
8311 70 MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 3,0 L T € m 5 127 86 028 Z 946 503 2 474 287 2 B28 510 s
2911 INSGESAMT. ST 1017804 889 330 1 068 287 23 174 178 21 398 714 26 214 842 .
KOVBINATIONSKRAFTWABEN (HENR-
ZHECKWAGEN) ( 4 DREIRAEORIG)
. EINSCHL. P AMRGE STELLE o&
9312 50  MIT EINEM HUBRAUM . ST A A A A A A 3
9312 60  MIT EINEM HUB
UEBER 1,5 8IS 2,0 L 5T A A A A A A 8
9312 80  MIT EINEM HUBRAUM .
8ER 2,0 L ST 14 282 12 906 148468 660 176 606 382 594 036 3
W12 INSGESAMT ST 228 88 788 111656 2114886 2075 108 2 628 428 .
LIEFER- U, LASTKRAF
OREIRAEDRIG), EINSCHL. FAR-
SESTELLE WIT
8313 10 CBTS 60 1 ZUAESSIOES BESANT~
GENICHT st 22 628 28 056 82808 767492 €91 235 797 208 4
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

n

NN
1968 l 1989 I 1889 1008 l 1989 1989
P 3. v a v 4@V 3. VJ P Il WPoac
320 UEBER 4.0 BIS 6,0 T ZUAESSIGES o '
31320 UEBER 60 615 10,0 T ZuALssI- o § 004 s a1 882 22268 878 2d@8 B
331380  UEBER 10,0 BIS 12,0 T 2UAESSI- s 7e6  sEl S8 MWW @ B
GES 6E T A A A A A A ?
3313 70 UEBER 12,0 BIS 15,0 T 2ULAESSI-
GES BE st A A A A A A 4
331390 UEBER 16,0 T 2UAESSIGES o £
SANTGE 1 11 843 13674 1450378 1 435306 1 669
13 INSGESAMY &1 63 266 6 040 Bt 1D 1% 9w 5
" LASTKRAFTHAGEN MIT SPEZIALAUFBAU-
TN CINSCHL. FANRGESTELLE WIT
m&ﬁ ‘
BUN PE LRI AhI sT 280 '
8314 19 SONST. KOMMUNALF ST A = “ nsn ”e bt S
Bl S ACSoINE S e hnTiend sT 2em 3812 >
SI6ES GESAMTOEMICHT , 405 84007 103686 1906%0 1
2TALAUFBAUTEN, HAUPTS. NICHT
OERDERUNG
3314 81 815 6,0 T ZULLESSIGES
QESAMTGENICH st - - - - - - -
3814 85 URSER 6 0 T FULAESSIGES GE-
SAMTGEWICHT (AUCH MOTOR-
CARAVANS) sT A .A A .A WA A 2
3814 INSGESAMT st 3 864 4 3% G628 184370 196789 261 960 .
2315 00  OMNIBUSSE U. OBUSSE, EINSCHL.
. FANRGESTELLE MIT MOTOR sT 2 888 2 807 363 777202 G20 47  ©74 084 )
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFT- )
HAGEN
OTTOMOTOREN, KREISKOLBENMOTOREN
3318 32 FUER msmwmem st |
-
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT s 5
2810 36 FUER LIEFER=, LAST- U. ANDERE :
NUTZKRAF TRABEN sT of 1032881 _ 889 468 1 078 428 . . . .
KW o|84 386 089 71 064 634 86 376 069 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 204693 184 282 217649 39967 306 876 4682 141 -
KW |20 830 662 18 866 882 18 162 631
DIESELMOTOREN .
2818 61 FUER PERSONENKRAF THAGEN o s
DARUNTER UM ABSATZ BESTINMT 51 1
2318 63 FUER LIEFER-, LAST- U. ANDERE
NUTZKRAF THAGEN sT o] 200138 193 2% . . . .
KW o[14 825 441 14 068 427 17 128 041
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 22 108 17 21474 128281 120 642 160 4%5 4
KN | 1796 738 1 457 501 1 797 888
2318 70 GASTURBINEN FUER KRAFTHAGEN s - - - . . . .
®  DARUNTER 2uM ABSATZ BESTIMMT s7 - - - - - - -
2318 INSGESANT ST e 1232819 1083 091 1 316 431 . . . .
X4 » 99 321 530 85 133 021 103 §04 110
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T 236 01 171 470 238 023 528 857 467 418 - 822 896 .
KW 22 727 885 16 324 389 20 850 466
9319 00 FAHRGESTELLE OHNE MOTOR
FUER KRAFTHAGEN st A A A Ao A A 8
3321 00  SATTEL= U. SONST. STRASSENZUG-
MASCHINEN, EINSCHL. MOTOREN st 6 &35 € 238 7822 §20901 799 785 1 015 384 8-
2328 00 RENNUNGSMOTOREN FUER
INEN ST » A A A . . . .
KH s A Y A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T A Y A A A A 2
K oA oA oA
2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
e e [ wagci- U, KRAFTRAD
s 20 GLETTLAGER EINSCHL. ueemn. . . . . %6781 20180 278118 37
LAUFBUCHSEN, VENTILE U.AE. . . . 738 793218 814676 45
s b u%vziam&msmm : . . 1279688 1176808 1347845 28
8331 INSBESAMT . . . . 84s8 992 8282666 B8 640 805 .
RAHMEN, RAEDER U, FELGEN FUER
2332 10  RAMMEN U. TRAEGER . . . . 163.007 151 202 164788 21
3332 RAEDER EN U. NABEN : : : . g0'es? 339787 2 9azse2 21
@ » FELGEN 0 INSOESAMT . . . . §29 964 400 889 457 666 .
r;‘xgmem%uﬁ ~RAEDER
e SRR c @ BE BE BB ¥
LLEN, 2.B. KARD . : . :
S 50 CETRiERe " . . . . 802 608 712 7% 772 18

§TBA, F54, R 3.1



10 PRODUKTION N‘Bll GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

-72 -

MENGE WERT IN 1000 DM OER
MELDE- ERZEUGNLS EINMEIT BETR.
1988 1989 1989 1968 1969 1989 | 21889
v 2. v Pyt . v W WV lav
3333 40  ANDERE TRIEBHERKSTEILE . . . . 806 006 270 170 323266 30
833360  LENKUNG . . . . 231966 224832 20787 11
3333 03 EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . @6 704 449680 475031 45
INSGESANT . . . . 2508628 2284691 2503385 .
KUEHLER, BREMSAGBREGATE, ST0SS-
DAEH':F&R LAE, TEILE FUER KRAFT~
8330 10 KUEHLER, KUEHLERTEILE U. KUEM- .
LERTRAEGER . . . . 165 630 137 001 18103 18
333430 BREMSACGREGATE FUER KRAFTFAMR-
ZEUGE U. ANHAENGER . . . . 800 407 783 839 858240 83
3334 60 PP- U, HEBEVOR-
RICHTUNGEN, MECHANISCH, PNEU-
MATISCH 0. HYDRAULISCH . . . . 82 431 2 N9 37 131 8
3334 70 STOSSDAEMPFER U. ~TEILE . . . . 300 984 286 297 284 768 16
5334 90  ANHAENGER-KUPPLUNGEN . . . . 58 B15 58 414 62 868 8
H INSGESAMT . . . . 1368267 12803828 1 404043 .
ANDERE KRAFTWAGENTEILE
3335 10 AUTOMEIZUNGEN U. —ENTLUEFTUNGEN,
KLIMAANLAGEN . . . . 116 454 87822 123264 13
3336 80  SONST. KRAFTWAGENTEILE, . . . . 8376508 978209 1003613 80
3335 INSGESAMT . . . . 1082862 985281 1126 777 .
KRAFTWAGENZUBEHOER
3337 11 SICHERWEITSGURTE ALLER ART . . . . 184282 170819 199684 10
3337 19 ANDERES KRAFTWAGENZUBEWOER FUER
KAROSSERTEN,  AVFAUTEN O
INNENAUSSTATTUNGEN . . . . 916 072 965 423 961 826 122
3337 90 SONST. 2UBEMOER SOWIE GARASEN-
U. WARTUNGSGERAET . . . . $93964 603 888 734528 87
8337 INSGESAMT . . . . 1784328 1720830 1889818 .
KARDSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER
, ZUBMASCHINEN U, AN-
HAENGE
8341 10 KARGSSERIEN FUER PERSONENKRAFT- .
JugeN ST 24 571 16 918 258507 185032 178 982 297 248 8
3341 20 FUER LIEFER- U. LASTKRAFTHAGEN st 14 885 14 912 1663 200762 295 844 841 184 168
3341 30 FUER KOMMUNALFAH ST A A A A A A 13
1 0 FUER STRASSENZUGMASCHINEN U.
ACKERSCHLEPPER st A A A A A A 4
2341 90 FUER OMNIBUSSE, OBUSSE U. A
T 1112 19833 1 408 21 563 24 518 8
8341 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . 506330 ¢ 49684 678121 61
3341 INSOESAMT . . . . 1060388 1103668 191878 .
8343 00  FAHRGESTELLE FUER ANMAENGER ST 19 485 17 514 21 797 21 957 2387  22.18 s
€
LASTENOEF OERDERUNG
336 a1 EINACHEIG st 7 193 8 094 7 146 21 269 23 442 5888 27
3345 43 8IS 10,0 T 2w ST 2 919 8177 3 518 28 818 30 064 33908 45
3345 47 UEBER 10,0 T 2UL. GESAMTGEM, sT 1924 1 708 2 391 89 232 807 11502 61
9345 62 MIT SPEZIALAUFBAUTEN (AUCH 2UR e
PERSONENBEFOERDERUNG ) ST 2 02 2618 2 603 82 02) 32 386 %5656 381
S35 64 WOBILKEINE (KIT FAMRGESTELL) ST A WA A . oA 3
3345 66 CAMPING- U.A. WOHNANHAENGER ST 15 5i6 11 633 16 769 208 457 167603 226136 21
ZUR_ LASTENBEFOERDERUNG
9345 82 8IS 10,0 T 2W. GESAMTGEN. ST A A A LA A A 7
3345 83 R 10,0 T 2UL, GESAMTGEM. ST 3 286 2 844 9474 120312 106500 143833 B4
P se WTE SAUTEN ST 87 717 860 €0 981 o 318 71025 23
3345 09 EIN2EL- U. ERSAVZTEILE . . . . 201847 184 991 221 2
3345 . . . . 777138 @86 881 876 149 .
KRAFTRAEDER U. FAHRRAEOER KIY
HILFSMOT
MOTORROLLER .
MIT, GE SCRMINDIGKET TSSEORENZUNG
3371 12 MIT EINEN HUBRAUN 15 50 CIG ST A A A A A A 1
3371 13 MIT EINEM HUBRAUM UEB. 50 CIG ST - - - < - b
OWE GESCIHINDTONE 1T SOEORENGE. :
2371 15 MIT EINEM HUBRAUM BIS 60 CM3 sY - - - - - - -
3371 17 MIT EINEM HUBRAUM UEB. S0 CM3 st A A A A A A
FAHRRAEDER MIT WILFSMOTOR
2371 40 MOPEDS . st A A A A A A 2
s3n 70 ST A A A A A A 2
8N . INSGESANT st A A A A A A .
_ VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFT-
RAEDER U. FANRRAEDER M. HILFSM.
3372 10 FUER KRAFTRAEDER OMNE GE-
CENINOTORETTSOEORENZING st A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT ST A A A A A A 3
8372 90  FUER KRAFTRAEDER MIT GESCHWIN-
DIGKEITSBEGRENZUNG U, FANR-
RAEDER MIT HILFSMOTOR g .: .: .: e . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST A A A A A A 3
8372 INSGESANT ST A A A . . . .
KN A A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 5T A A A A oA A .

!
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.30 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
resae- ERZEUGHIS — I MENGE I WERT IN 1000 DM |osu.
R
1288 1989 1988 1988 1889 1889 | 1989
“v I 3. V) | .“w v 6 v 3. vJ “w | “v
ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
FUER KRAFTRAEDER, A.N.G. .
3373 30  FELGEN FUER KRAFTRAEDER U. :
RAEDER FUER MOTORROLLER L A A A
: A . . . .
3373 70 SAETTEL, SOZIUSSITZE U. SITZ- A A A A 2
BAENKE ;T - - -
3373 80  SONST. ZUBEHOER U. TEILE A.N.G. 7 A Y W A A A 18
1373 INSGESANT . . . 2 782 28 506 21 &3 .
8376 00  FAMRRAEDER (EINSCHL. KINDER- U.
JUGENDFAHRRAEDER) {OMNE SPIEL-
FARRRAEDER) ST '§50 988 _ 789221 745163 320667 167616 186681 20
2UBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER FANRRAEDER U, KINOERSPORT-
FAHRZEUGE, A.N.G. ’
3376 30 FAMRRADRAHMEN g se478 10088 163 081 6 009 8 805 10 078 8
L )
PAAR 246 107 2 058 7
3376 40 SPEICHEN U. NIPPEL, AUCH FUER ! 2 01 2428 868 €773 & 789 ¢ 6% 3
KRAFTRAEDER T 772 803 833 s 309 8 588 8 482 B
3378 50 1 A A A A X
3376 70  SAETTEL T . A * A ‘ : A 2
ST A Y . .A A WA 1
3376 90 SONST. TEILE : 4 8 82 7 2% 7 708 66 968 91 3865 4 «
3376 INSGESAMT . . . . 88 268 118 201 114 709 .
KINDERNWAGEN
3381 10  KINDERWASEN (OMNE PUPPENAGEN) sT 85 202 49 287 56 816 16 089 14 681 17398 13
338] B0  KINDERSPORTHAGEN st 81 87¢ a1 969 86 102 8 853 9 81 11178 13
8381 09  ZUBENOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . 7 270 7 610 2698 10
3381 INSGESAMT . . . . 32 210 82 102 26 269 .
KRANKENFAHRSTUENLE U. SELBSTFAHRER
2384 10 MOTORISCH SETRIEBEN sY 2 135 2 18 863 15 012 16 123 s
3384 50  HANDBETRIE® ST 24 889 21 870 19 170 28 643 29 389 731 £
3384 HREHOER. EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . 7 615 8 623 8 607 4
2384 INSGESANT . : . . 50 021 54 004 51 &1 .
GESPANE AHRZEUGE
3387 10 CLAMAENGER BUER LANDH, ZWECKE U.
ANDERE GESPANNF AHRZEUGE ST . 1 433 3 208 1 888 14 288 29 806 16183 18
2387 09 ZUBEWOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . 6173 4293 gt rl
REPARATUREN ; '
10 AN KRAFTHAGEN . . . . 1,6228317 1635850 1743101 1807
3398 20 AN STRASSENZUSHASCHINEN : . . 10 843 11 162 113173 2%
80 AN ZUBEWOER, EINZEL- U. ERSAT2-
NeSLEn FOER KRAP THAGEN U,
KRAF THAGENMOTO . . . . 202819 1028623 108 887
2395 41 AN KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER o
KRAFTHAGEN, SCHINEN U.
. . . . 112 237 106 082 124 404 240
30 48 AN ANAENGERN . . . . 18 386 17 863 19827 ‘&
aassi 8 o JJOTOREN) u'.immmom' . . . . 878 729 ea 7
TUEHLEN U, GESPANNFAHRZEUGEN . . . 1479 1421 1620 - 7
3385 s INSBESAWT . . © 1867614 18367 2 007 687 .
2397 00  NONTAGEN VON ER2EUGNISSEN
DIESER GUETERGRUPPE . . . . 26 807 20 666 s068¢ 19
2388 00  LACKIERUNGEN .
0 RS SN ANRZEUGEN . . . . 30 868 33 208 12 172
NASSERFAHRZEUGE
aa HOCHSEE-, KUESTENFAHRGAST= -
V. FRACHTSCHIFFE eat
308 HOCHSEE- U. KUESTENSCHLEPPE
ui%‘u":’fséu‘%éi"“”"‘ v Rt 65 241 61963 128 708 '
' ST 40 8 16 408116 2859801 689261 11
23421 BINNENFAHRGAST= U. FRACHTSCHIFFE
MIT EIGENANTRIED ST ]
242 BINMENFRACHTSCHIFFE
ETGENANTRIER sT
3428 BINNENSCHLEPPER, -BERGUNGS=
SCHIFFE, ~EISBRECHER U. : .
HAFENSCHIFFE MIT EIGENANTRIED st | A A A A A A 9
2430 FISCHERETSCHIFFE sT .
W el ey,
SCHIFFAHRT ) st A A A oA A A s
3 BOOTE U, JACHTEN
=0 (OHNE FALT- U. SCHLAUCHBOOTE) T 1 506 2 067 1 68t 2 109 20 898 27928 18
un SCHHIMMBAGGER, ~KRANE, -DOCKS,
HUB~- B2W. BOWRINSELN'U.AE. T
E17:3 PONTONS U. SCHWIMMKDERPER T A A A A A A e
'
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1C PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| MENGE HERT IN 1000 DM I
. OENI.gE- ERZEUGNIS EINMEIT BETR.
1988 1889 1989 1988 | 1989 1883 1889
X 4. . w 4. VI . 4 W 3. v 4. V) 4. v
8480 00  SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE T 4 889 5 168 2 738 74 996 202 501 q1 383 32
83495 00 FERTIGGESTELLTE REPARATUREN AN
ERZEUGNISSEN DIESER ewmsm . . . . 284 628 | 268 678 380 14 - ]
3497 00 FERTIGGESTELLTE MONTAGEN AN
ERZEUGNI S 1ESER GUETERGRUPPE . . . . A A A 3.
9498 00 FERTIGGESTELLTE UMBAUTEN AN
ERZEUGNISSEN DIESER GUETERGRUPPE . . . . 68 502 68 813 66 884 8
8499 00 .
tKZElBNISSEN DIESER GUETERGRUPPE . . . . - - - -
ELEKTROTECHNISCHE ERZEUBNISSE .
ELEI . -BEDE
GLEICHSTROMMOTOREN U.
REN (EINSCHL. BETRIEIMTOREN) .
%11 1 81S 0,0376 KW T 2 973 2 2 781 .
ST 4929 882 4 158 485 4 488 569 116 o7 181 963 107 961 18
9611 12 UEBER 0,0376 BIS 0,076 KW T 2 296 2 0 2 382
ST 4393 420 4 381 667 & 207 627 7 461 96 560 91 966 27
%611 14 UEBER 0,076 BIS 0,376 KW T 2 954 284 . 349%
: ST 1717761 1706 510 2 090 231 88 160 68 700 81 880 2
3611 18 UEBER 0,375 BIS 0,75 KW T 331 384 353 .
ST do 256 67 228 49 779 13 138 14 880 14 138 -
3611 18- UEBER 0,75 BIS 7,5 KW , T 1198 1 289 1 378 :
ST 48 654 64 078 69 219 61 069 66 784 60 183 38
8611 17 UEBER 7,6 BIS 76 KW T 1492 1838 "1 889
: ST 8 221 9 407 10 234 89 388 49 035 §18% | 30
8611 18 UEBER 76 BIS 760 KW T 1310 1 696 1 730
’ ST 1 406 1 780 1919 21 §30 30 806 29 843 13
8611 19 UEBER 750 KW T 74 376 114
ST 16 48 19 1 964 14 882 4 300 5
EINPHASEN-HECHSEL STROMMOTOREN :
(EINSCHL. GETRIEBEMOTOREN) ’
9611 22 B1S 0,0078 KW ‘gr : A . : :
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 162 198 21
. . ST 683 311 3% 781 788 8 819 10 287 12 201 138
9612 24 UEBER 0,0075 BIS 0,05 KN T s 2 2 754 2 406 ..
ST »« 32109351 2982693 2631913 . . @ . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 2 843 2 720 2 375
ST 81427562 2907 457 2 486 979 83 820 60 172 47 807 20
8611 2¢ UEBER 0,05 8IS 0,376 KN }'T .: : :
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 6 315 $ 867 :
sT 2647 875 2283173 2 480 629 120 238 112 201 121 782 20
8611 28 UEBER 0,376 KW ;T 3 .: . :
. . [ * Ld . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 2 613 2 797 - .
. ST 434 182 404 514 88 367 80 498 33 890 25
HASEN=-WECHSE LS TROMMOTOREN
(Emscm.. ezmeaemrmm
2611 30 S= U, DREHSTR
¢ T 733 721
ST 9 058 9 240 8 714 10 168 17 686 17 209 8
DREH 'I‘RM- U, ZHEIPHASEN- . '
HECHSEL STROMMOTOREN
%11 41 B1S 0,06 KN . I‘l’ . .: .: .:
: . . . . . . . B
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 167 163
ST 18 922 89 993 40 503 3 861 6 393 6N -]
3611 42 UEBER 0,06 BIS 0,376 KW T » 2 834 2 645 2 790
ST = 38680 176 056 348 891 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 7 2 304 2 139 2 23
ST 242 978 658 239 271 65 378 69 269 65 008. 3
*11 45 UEBER 0,376 BIS 7,6 KN 1 26 27 113 28 879
. ST 771 S00 1 086 327 041 %62 134 378 548 60
8611 46 UEBER 7,5 BIS 78 KK T 9 624 10 150 10 910
ST 564 681 4 66 823 101 4589 111 728 124 388 )
*11 @ UEBER 75 KW IN NIEDERSPAN-
NUNGSAUSFUEHRUNG (BIS 1 KV) T 4 258 q 367 4 798
ST 9394 3 592 3778 48 773 48 467 52 884 13
8811 48 UEBER 76 8IS 760 KW IN HOCH-
SPANNUNGSAUSF, (UEBER 3 KvV) T 962 1104 1 493
} ST 607 639 687 23 707 16 681 19 243 7
9611 49 UEBER 760 KW IN HOCHSPAN-
NUNGSAUSF. (UEDER 1 KV) T 2 677 2211 2573 -
ST 243 223 197 39 154 40 917 @2 514 ?
WECHSELSTROMGERERATOREN .
EIN~ U. MEHRPHASEN-HECHSEL~ ,
STROMBENE
3611 81 BIS 7,5 Kva T 130 217 160
ST 5 622 4 621 4 801 8 863 6 060 4 583 8
811 82 UEBER 7,8 BIS 75 KVA T 364 14 327
ST 3 133 29678 2 727 4124 3 702 4 187 8
9611 63 UEBER 75 BIS 760 KvA T 1 027 gzo 901 .
. ST 814 05 708 9 287 10 854 10 107 ?
9611 84 UEBER 760 BIS 3000 KVA T 446 590 893
ST 96 124 11§ 8 233 1nm 11 038 8
8811 56 UEBER 3000 KVA ;T } v
3611 60 TURBOGENERATOREN 7 4 232 3 609 2 628
- 8T 88 51 61 78 24 72 328 68 124 2
STROMERZEUGUNG SAGGREGATE
ANGETRIEBEN DURCH
8611 72 8IS 7,6 KvA ;‘I’
%11 73 UEBER 7,6 KVA T 833 281
ST 5 518 6 113 4210 16 773 12 824 14 889 2
¥
STBA, FS4, R 3.1
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NZAL
- . | iIE:
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT NeE WERT IN 1000 M Der -
1988 1889 1989 1988 | 189 . 1989 | 1888
| 4. v 3.V I 4oV 4 v | 3. v | v e
ANGETRIEBEN DURCH DIESELMOTOREN
U. SONST. KRAFTMASCHINEN
%611 74 818 7,5 KVA T 82 “ 8
» 637 470
3611 78 UEBER 7,6 BIS 76 KVA I 27 2% 19 3 0% 222 @ 4
361176 UEBER 75 BIS 225 KVA I 36 i 91 s u® o0 1
%1 77 UEBER 225 BIS 750 KVA 1 18 %8 12824 761 sas 10
3811 78 UEBER 750 KVA ' 1 1072 653 036 ) 10
141 19 .
9611 80  FAHRMOTOREN il 124 a1 g{.? 82 a3 UL S s
8511 85 ALLSTROW-(UNIVERSAL~)MOTOREN CNY SR L ga§ ses 2z k& 3
» . 1 L] . .
DARUNTER 2um ABSATZ BEsTINMT 4, 759 831 78 150 8e6 348 60 428 :
it 38 ELEKTR-SnGE UK TogER Ss Bk D0 cm em 2
y s o
361100 zemer, ENgEL- U ERSATZELE T 478 gz dewl  wvsen s B "% %
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMNT T 02 128 100 0% 104 004 :
. : - .. 1716686 1785281 1 62 421 .
TRANSFORMATOREN '
- VORSCHAL TBERAETE
9612 11 FUER NIEDERSPANNUNGS~LEUCHT=
TOFFLAMPEN ST 7208280 6679894 7102054 40816 33602 34397 4
2612 15 R SONST. ENTLADUNGSLAMPEN $T 1296037 1 416 852 81 28 277 82 1
TRANSFORMATOREN MIT FLUESSIG~ : _
KEITSISOLATION
361232  BIS 680 K st 1 €55 1778 200 16818 1783 21618 15
12 33 LeBER €50 Y815 1 600 kva ST 227 308 227 010 7 996 2 8
3612 84 UEBER 1 600 615 10 000 KvA s 108 214 273 1 112 17 021 18265 8
12 UEBER 10 000 K st 102 87 % 626 106384 _ 71028
mmmmssomroneu :
3612 4z - 8IS 0,010 ST 4768019 4822453 5028815 31463 29217 32160 61
8812 ¢ 2'0.010 uxs ) m . st 672 5376960 570005 81454 83716 80201 B
%12 &7 . EBER 1°BIS 16 K 5T 824 811 615 702 677 381 94 904 36 863 38 N6 ¢ 70
12 UEBER 16 H 3 052 4 857 439 93264 43 610 €803 84
STELL (REGEL= ) TRANSFORWATOREN ST 21383 36712 33 603 6 700 62 18
HESSHANDLER
STROMAANDLER
3612 62 1S 36 KV st 19 381 12433 19207 18200 20188 20919 14
31263 UEBER 36 KV s HH 388 7 630 5439 3
g1z es  BISE KV st e
3812 €7 R 36 K st 8615 21181 21 631 9 206 9 006 0e? 38
DROSSELN. U, SPULEN .
8612 81 TRANSOUKTORDROSSELN st . A " A A A A3
DROSSELSPULEN '
3812 84 E1SENKERN ST 10 211 177 €38 174 @82 2 273 1 741 iso 8
3612 85  MIT EISENKERN s 167 883 24370 & 320 455 6801 10
%1z 06 SUREHoeR, EIGELS U, ERSATZIEILE i 10 132 10 78 1 182 71 082 78 336 o 0i8 33
12 ' " " INSGESAMT . : . . . 618 176 €62 108 261 .

. STROMRICHTER

8513 41 EINKRISTALLOLEICHRICHTERELEMENTE .
. =SAETZE, NICHT STEUERSAR I n A " R R e
19 46 THYRISTOREN, TRIACS U. DGL. T 118 82 $8 . : ‘
3 ' ST 1023885 900628 949708 85749 40246 88 661 .
2613 50  MEMRKRISTALLGLEICHRICHTERELEMEN- 4
TE U, -SAET2E 1 A A A
ST a A " ' A A 3
: HALBLETTER- STROMRICHTERGERAETE
8613 71 HALBLEITER-NETZGERAETE M. ELEK~
TG, GEQECEL TN GLEICH- OOER
CHSEL SPANNUNG SAUSGANG T 2 2 451 2
. ST 16556821 1896527 1822120 131485 129420 14063 A&
NALBLEITER-LADEGERAETE FUER ,
613 72 FOer CTARTERAKKUNALATOREN - T 70 320
13 78 FUER ANDERE AKKUMULATOREN ¥ we 78l IR %N 12 078 7 1% Zas a0
* : ST G4 657 SEBE47 627248 296980 43744 652867 24
HALBLEITER=STROMRICHTERGERAETE A
' 613 74 "55 gg:&smmrmn T 1 801 1 687 1473 '

. BER 100 11 § “ 104 s218 w68 wmaz s B2 2
1 T 1373 1713 1868 14807 123 20188 7
31376 WALLEITER-STROMRICHTERSERACTE :

%éi’sﬁ%a&éﬂ HRP B | 111 1 891 1 508
: st 25316 29668 2 40298 106362 14634 140506 18
31370 SONSTIGE WALBLEITER-STROMICH- . o’ \ 250
. OICHTER ] adl = #EE eom  ew sm 2
psgeiibunieniuinis S LS SRS QNS ST ST Y R
- .
xu» 0ER, €1 INSGESAMT . . . . 508 210 563173 696 170 .

8T8A, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN ’
ANZAHL
MENGE WERT IN 2000 OM DER
MELDE- ERZEUGNIS EINMEIT 2
1988 1983 1988 1988 I 1883 1883 | 19088
. 4 v 3. v 4. v v 3.V v e
ELEKTRISCHE
BLETAKKUMULATOREN
3616 20 _ BIS 7 K6 (TROCKENGEWICHT) T 1 2 178 2 830
sT 29 3 663 715 761 246 16 852 29 887 41 038 4
UEBER 7 K3 (TROCKENGEHICHT)
2616 41 TRAKTIONSAKKUMULATOREN T 7 930 6 493 7 203
st a10% S50 362 804 103 869 9 032 106 706 e
8615 43 STARTERAKKUMULATOREN T 28 283 29 236 28 878
ST 3062235 2137678 2900889 221241 189 488 204876 12
8616 45 ANDERE BLEIAKKUMAATOREN UEBER
7 K5 (TROCKENGEWICHT) T 2
. ST uz e e 270 192 8 88 121 39 506 47 848 5
9615 80  SONSTIGE AKKUMULATOREN T A .
ST A A A A A A s
8615 09  ZUBEWOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE A A A . A A 1
16 INSSESAMT . . . . A A A .
PRIMAERELEMENTE U, -BATTERIEN
MIT EINEH VOLUMEN BIS 300 CCM
8616 11  MANGANDIOXIDELEMENTE U. -BATTE-
RI T A A A A A A2
31615 PRIMAERELEMENTE U. ~BATTERIEN
SONSTIGER . T A A A oA A A 3
3616 30.  MIT EINEM VOLOVEN LEBER 300 6CM T a A A A A A 8
3616 03 ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE 1 A A A A A A 1
3616 INSGESANT T A A A A A A .
STARKSTROMKONDENSATOREN -
3617 11 KONDENSATOREN FUER ENTLADUNGS- A )
LAMPEN ST 2820951 3683808 386167 9 000 10 14 12 082 4
317 13 DREHSTROW-LEISTUNGSKINDENSATOREN
T NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV
NB1s'E0 h2)  ALLE LE)ETiBEN st 61835 102606 126 856 11 663 1231 16 039 ®
%17 18 EINPHASEN-LESSTUNGSKOWDENSATOREN
MIT NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV
(BIS 60 H2), ALLE LEISTNGEN T A A A A A A 3
8617 18 MITTEL SPANNUNGSKINDENSATOREN A8 .
1 KV_{BIS 60 H2), ALLE LEISTUN-
. GEN IN EINPHASEN- UND DREM=
STROMSCHALTUNG 7 A <A A A oA LA 2
3617 20  MOTORKONDENSATOREN ST 1954033 3290674 4022815 7 296 10 019 12 618 4
17 FUNKENTSTOERKONDENSATOREN ST 43 285 064 41 732 883 43 795 317 5 042 22 074 #2810
3617 60 SATOREN FUER DIE LEI-
STUNGSELEKTRONIK 5T B
3617 60  GLEICHSP TOREN sT 803 948 274 044 295 297 10 088 11 082 18 166 1
17 LETSTUNGSKONDENSATOREN FUER IN-
DUKTIONSEINRICKTUNGEN (ALLE :
FREQUENZEN) st A A A A A A 2
2617 B3 SONSTIGE STARKSTROMKONOENSATOREN ST A A A A . A 3
8617 09  2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T A A A ‘A A A 3
8617 INSGESANT . . . . 88 142 20351 104 626 .
HOCHSPANNUNGSSCHALTEERAETE U, AN-
LAGEN A8 1000 V
8621 11 TRENNER UNTER 60 KV T . 458 6 455 5 110 40 § 120 4 150 ?
3621 12 LEISTUNGS- U. LASTTRENMER :
UNTER 60 KV ST 10 007 9 031 10 848 21 185 19 870 22 544 8
3621 16 LEISTUNGSSCHALTER UNTER 60 KV st 341 788 3 470 27 40 788 29 801 s
2621 33 TRENNER AB 60 KV
2.8, SICHERUNGS=-, LAST-,
LEISTUNGSTRENNER ST 795 8es 1139 10 970 207 19 907 5
2621 35  LEISTUNGSSCHALTER AB 60 KV ST 208 197 224 28 148 27 834 2 104 H
3621 40  SONSTIGE MOCHSPANNUNGSSCHALT-
GERAETE sT A A A A A A 3
2621 50  WIDERSTAENDE U. WIDERSTANOSGE~
RAETE A8 1000 V ST A A A A A A 2
3621 70 HOCHSPANNUNGSSICHERUNGEN (AUCH
HOCHSPANBANGS SCHHELZSTREIFEN,
ABER OHNE SICHERUNGSUNTER- :
TEILE) T a0 456 89 839 70 896 2 886 3 409 3 280 4
3621 80  UEBERSPANNUNGSSCHUT2GERAE
S8, UEDERSBAMNGSABLETTER T A A A A A wh s
HOCHSPANNUNGSSCHAL TFELDER %
8621 83 DER OFFENEN BAUWELSE ST 1702 2304 2 886 17 704 22 033 243 22
DER GEKAPSELTEN BAWEISE }
3621 84 MIT AUSZIEHBAREN GERAETEN st 2 482 2 738 2 882 80 828 7 678 6878 10
9621 86 MIT FEST EINGEBAUTEN :
E ST 7 181 6 845 70 81 830 84 283 s7084 38
8621 87 AB B0 KV MIT AUSZIEHBAREN
ODER FEST EINGEBAUTEN GE-
: T 287 12 140 120 523 &9 529 €9 837 4
8621 08 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 8 238 s 8 9 206 67 001 73 388 81160 36
9621 INSGESAMT . L. . . 486 968 451 478 601 288 .

-7 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 77 -

eELDE- ER2EUGNIS EINEIT HENSE l HERT IN 10000 l BETR.
1988 1889 1989 1988 1888 1
P 3.V | P | v ' 2. vJ &0 1%
NIEDERSPANNUNGSSCHAL TGERAETE .
-ANLAGEN UNTER 1000 V
922 11 CLEER b, LACTEERALTER T ST 11267
sez2 14 LEER- U LASTSCWALTER 126750 1106013 1163084 3082 3242 8338 2B
GERAETE ST 15 145. £33 189 962160 22804 20010 24126 18
3214 POSITIONS., WEWERWGSSOALTER ST 12818834 131376 130878  uz7m  1s 160 788 48
8622 16 SONSTIGE BEFEHLSSCHALTER ST 3 7
B e i, s 1:; : 3197297 23364057 8107 9462 %6088 17
025 850 30 236 463 31 679 288 61 730 2
3822 18 AscN'liASSER U, STELLER s s23 874 - 78Ew 11870 Y ?.3{. N 3
622 22 BIS 40 A NENNSTROM 1) ST 156282 1370632 14206% 66885 54 24
3822 23 s&s“asgzgo A NENNSTROM 1) s Serezm 1gM0s® 1yMEE  RE MM N B
362226 HILFS- U. STEUERSCHUETZE s 819 982 707
= 2 818 2606747 2690008  BLO7 46134 62130 16
3622 % 10 BAUER ZEon ST 2 163 317 €58 43
. 0 1 843 178 744
622 28 UEBER 10 BIS 52 4 DUERSTRON ST g9 065 8o 061 74z g 5 e14 2N H&: S
AUSLIESER 5. ANBADRELATS 52 € 88 816 ww »
3 T RomUSLOE o CRTE UEBER= ST 2146632 2292822 2614277 8 7
sz ST AaliEser u. st 975883 299660. 8566578 10 4:: ’: 5:: e 0
: 1 °
WAECHTER FUER NICHTELEKTRISCHE N n se8 3
3622 36 TEMPERATURHAECH ST 21637 576 21 032 856 21 116 801 7 ')
§622 38 Sexet mcuﬁogsggn MO g 631231 650 501 ss: a8 :‘ 4: e mew  :
ANDERE N NIEOERSPANNUNGSSCHALT= ' §1 18 828 2? g0 »
8822 M SCHIENENVERTEILUNG st 21081 ¢ 898505 49838 10089 13208 128680 4
B2E EEVETovur-
RICHTUNGEN ST 2612066 8180714 2991261 81821 38362 9682 W
2622 49 SONSTIGE NIEDERSPANNUNGS- .
sc T 1 680 1 804 1658 . 68005 38651 96188 18
262260 WIEDERSPANMNGS-HOCHLEISTINGS- .
(et ) STEMERUNG ST 4645740 4401 477 4798287 20846 17208 18886 7
9622 60 NIEDERSPAIANEC-MIDERSTAENDE U.
; “HIDERSTWNOSGERAETE
UNTER 1000 st @71 s B1Eso 7 828 5 404 12 1
NIEDER svmns—scmmweu.
~SCHRAEMKE U, ~TAFELN
8822 72 WIT AUSZIEMBAREN U. STECK-
BAREN GERAETEN ST 85411 87188 97814 104381 100887 108928 48
362273 _WITFEST EINGESAUTEN GERASTEN - ST o es  aiseoe 206865 90180 208 867 M5 g6 178
2622 77 B NPLOSTONS= U, -SCHLAGHETTER . :
SESCHUETZTE VERTELLINGEN st 200287 220417 217485 81682 29641 8196 14
9622 79 ANDERE GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
2.8. AUS GUSS, STAHLBLECH,
1S0LIERSTOPF st 87697 76494 69141 34820 36816 M B 48
%2280 EINAFERTIGE SCHALTSCHAEMC
ONNE ARMIERUNG 00. BESTLECKUING ST 857680 1 060 833 1100 568 168 638 200 362 210820 &6
3622 08 2UBEWOER, EINZEL- U. ERSATZ- -
TEILE T 4828 & 138 6133 106 640 107848 10836 88
8822 INSGESAMT . : : P 1emes2 184538 1731 431 .
INSTALLATIONSSERAETE BIS 1000 V
INSTALLATIONSSCHALTER
382312 NIC 1000 ST 12771 16613 168%  B4121 60728 71482 24
3623 13 GELBAR (DINMER) 2000 ST 7% 807 832 17640  18eses 23185 1
3673 14 GERAETESCHALTER 1000 ST 2
3629 18 PAKETSCHALTER 1908 | esaese 45175 so0s2 e 4ss  pad;w  sae:R 2
3623 21 STECKDOSEN 1000 § 93388 24323 2765 70487 7594 87070 88
9623 24 STECKER 1000 ST 227 20754 2248 2983 682 8@ 27
%28 28 SINSTISE STECKVORRICHTUNGEN 1000 ST 7 204 7 248 G680 1822 22080 27200 17
3623 32 FUER BLUEHLAWPEN 000 § 20778 26886 2821 1802 200 g2 18
3623 “uaeglggtouomswsu 1000§T Soss  esees €767 876 191 20802 8
3623 45 AUS ISOLIER 1000 ST 11861 14634 14 461 % .zmoy @2am 17
8623 48 e WERKSTOFFEN 3000 ST 275 e 80 % 080 1 €33 1808 6
BE gmiGOtTER.. #5002 B 8 48 4B g 3
%623 &0 ac&%}xmsnmm»gsh geNTE 1000 5ot 16613 16493 16698  16es2 17088 11
. SPANNINGEN UEBER 1 1000 ST 13681 10168 10 818 8 287 8 940 se1 8
928 80 Mo LATIONS CELBSTSOHALTER 1000 § 10 480 93153 105%™ 107823 100810 10305 10
3523 51  KLEWEN, REIMENKLEWEN U. DaL. 1000 ST 268 916 482 9% les €3 1eavee 173882 13
BiR mmEMnORRe. ME QR IR U8 2B B8 8% ¢
xn® ¢ ' * inssesar . . . A 4 829827 1028131 .
ELEETTCRRINRE AUS KUNSTSTOFF
T 2 804 3 326 2 892
362471 STARR 1000 Lro.W 8 832 § &8 850 wms 06w 84 4
%24 78 :::u:“ S rETALL 3000 LFO.N 18 856 28 178 24 €88 8617 14317 13142 8
9624 80 TERROHRE . .
KTRORHRE T 2 158 2 asq 2 238
e v v e 00 BIE BIE 9 mooum w4
-7+ HOER, EINZEL= U. ER NSoEsANT . . . . 36134 . 45 640 4 520 .
*
T UNTER NENNSTRON HIRD DIE THERMISCHE DAUERSELASTBARKELT DER SCHALTSTUECKE VERSTANDEN, IN 2HEIFELSFAELLEN BEZOBEN AUF 300 V.
$TBA, F54, R 3.1



10 PRODUKTION NACH BUETERARTEN UND élﬁTERKI.ASSEN

ANZARL
MENGE WERT IN.2000 OM DER
HELDE-~ ER2EUGNIS EINHEIT . X
1888 l 1989 1989 ° 1988 | 1889 I 1988 | 1989
Pyt 8. vJ Pyt 4. vd 2 W v |ew
ISOLIERTE DRAEMTE U, LEITUNGEN .
3625 11 LACKIERTE U. EMAJLLIERTE DRAEHTE T 19 798 18 528 20100 141318 138791 145 420 11
3626 16 UMSPONNENE DRAEMTE . T 3 204 3 229 3193 27 431 29 024 27 849 H
%25 % %s&tsﬁ rs%‘m%?‘ T 1 032 54 314 56 868 © 961 461 984203 89
sszs *
HNUERE U. ~DRAEMTE T 6 115 & 165 7 201 91 354 82689 100292 24
2625 60 mazsusl.cxmeu U. ~KABELSAETZE T 87 &34 5 488 42922 643331 549 609 883 Bl
9626 80  GERAETEANSCHLUSSLETTUNGEN T 7 §32 8 863 10 400 71 688 72 838 82 746 22
3678 80  SOMSTIGE BRAEMIE Ur LESTONGEN T 8 722 10 383 10869 116030 1189813 124658 26
8628 gL INSGE T 124837 186870 161 268 1 315819 1 883 717 1 625 03) .
9628 12 SCHIFFSKABEL T 1 280 1888, 1 700 8 211 13 484 12 482 6
SONST. - STARKSTROMKABEL
9626 13 PAPIERTSOLIERT T 3 728 5 785 295 24 842 35 747 20 611 7
5626 16  KUNSTSTOFF- U. ANDERS ISOLIERT T 83 §02 57 180 57745 811224 9529890 95968 . 26
8628 19  OEL- U. DRUCKKABEL T 270 824 52 6 238 17 §97 10 249 4
FERNMELDEKABEL
2626 21  PAPIERISOLIERT T 1 738 2 313 1 655 22 169 24 072 19 880 5
KUNSTSTOFF- U. ANDERS ISOLIERT T 13 982 15 645 17 366 173 238044 227%6 17
HOCHFREQUENZKABEL T 6 665 6 867 5 663 81 546 73 272 62 167 9
2625 80  SONST. KABEL 1 . 8200 2 307 1 864 87 462 4 489 26116 18
 INSBESAMT T 84 374 92 479 81670 703 85 798 708 %2 7712 .
~ KABELGARNITURE
3627 10 STARKSTROWKABELGARNITUREN 1 2 688 3 363 2 633 52 021 6 168 |8 1
9627 60  FERNMELDEKABELBARNIT T 1338 1 824 2 805 67 974 €580 13
3027 03 SONST. RABELGARNTTONEN &
2UBEHOER, EINZEL: u.snsmtms 7 8173 8 580 11 578 44 754 % 898 §5 672 28
8627 T 12 189 13 268 15 163 580 161 040 169 518 .
FREJLEITUNGSARMATUREN ,
3628 10 | HOCHSPANMUNGS FRETLEITUNGS- ] .
ARML 1 498 688 s1s 7 882 8 97 5 043 3
228 50  NIEOERSPANNUNGS-FREILEITUNGS- .
. ARMATUREN T ) 962 261 10 697 12 370 1288 10
8628 09 . SONST. FREILEITUNGSARML
2UBEHDER, EINZEL- S EReTerE e T 1 040 1 016 989 12 540 12 649 1278 . 6
9628 INSGESANT T 2 227 2 636 22% 83 895 50 655 .
3629 00  FAHRLEITUNGSARMATUREN T 2 388 2 566 2 509 43 110 ©® %47 23
ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 KN
ELEKTRISCHE HANDSOWRMERKZEWGE -
3631 11 BIS 13 MM BOHRDURCHMESSER IN
: STAHL ST 412 673 358394 348 322 60 562 82 680 54 226 :
%31 15 LEBER 13 191 BONRDURCIWESSER IN
: AHL T 20 45§ 30 96§ 87 011 10897 11828 129800 8
ELEKTRISCHE SCHLETF- . POLIER=
] VERKZEUGE (BIS 300 MM SCHEIBEN-
: DURCHMESSER)
%3t 21 TRENN-, GERAD=, WINKEL- :
SCHLEIFER U. POLIERER st 801807 767 750 874279 128 449 - 121911 196 763 18
2631 26 SCHHING= SCHLEIFE 5T 46 085 9 877 1 601 & 780 7 682 6 91§ 6
ELEKTRISCHE TRENNWERK2EUGE
w31 42 KERAES: b HoRELIE RSt RE s T 49 116 440 042 499 967 80 185 7% 823 8 599
3631 45 en.emxscne BLECHSCHEREN,
: (CRUBBER U. ~SCHEIoER T 16 611 14 120 14 8% ¢ 918 6 639 7 ove
2631 60 LGB0 ST S TENBOL
zeusémuaen mmésscmmsn T g8 191 66 262 86 933 20 837 22 340 26 089
3631 80  KOMBINIERTE ELEKTROWERKZEUGE ST A . A . Rt
3631 81 ERATISCHE WaETH ST ‘225654 244362 255 33 70 138 0 523 90 108
8631 98 SONSTIGE ELEKTROWERKZEUGE ST A A A WA
3631 09  ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 881 833 1 ooa 27 190 91 66? 34 782
3631 - + INSGESAMT . . . 484 801 985 800 511 868
ELEKTROSCHHETSS= U. ~LOETGERAETE
SCHWETSSSTROMQUELLEN
seaz 1 s%uegé.s“sgsmmmg’mmmuw ST s 2 261 3 98s o 888 5 189 5
%2 12 mgigmmxcmu u. ST 2 8 €02 2173 163 1 850 8
SCHHEISSTRANSFORMATOREN PUER .
SPANNUNGEN
3632 14 BIS220V ST ] A A 448 A A 3
632 17 UEBER 220 ST § 830 A A 8 617 A A 8
ELEKTRISCHE mm.scu:sseem—
TE 2UM SCHUTZGASSCHETSSEN U
VERWANDTE VERFAH
9632 21 scnmsscuxssemm NACH
DEM_M16/MAG-VERFAHREN st 10 654 10 101 1 156 22 g5 25 163 27672 12
2632 28 SONSTIGE SCHUTZBASSCHMEISS~ - .
GERAETE ST 3 26 3138 8 184 16 664 17 976 178 1
8632 30  ZUSATZGERAETE FUER SCHUT2BAS- »
SCMETESe U. LSCINETD VERFAHREN T 797 15 408 3 130 1249 6810 o 2482 8
umensmnsscmexssmscnxm
%3241 PR U  BUCKELSCHHETSS-
st 654 612 8a2 25 665 a 877 % 630
%632 43 . PUNKT D, au:mscmexsszzuse
. ~ZANGEN sT 822 1078 1 222 2 639 2 a8 2 958
9632 44 NAHTSCHWEISSMASCHINEN T
8632 47 _ STUMPFSCHWELSSMASCHINEN sT esd 783 7 338 7 828 12 888
LEKTRISCHE SCHHEISSAUTOMATEN 3
3632 51  WIDERSTANDS=-SCHWETSSAUTOMATEN ST 244 838 ) 88 883 100 626 81 030
2632 66 L ICHTBOGEN-SCHWETSSAUTOMATEN T 123 128 160 17 503 14 767 23 639
3632 60  SONSTIGE ELEKTRISCHE METALL-
SCHWEISSGERAETE st 838 670 72 25 304 28 977 5 ‘565
-
STBA, FS4, R 3.3 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

-79 -

vegoe- ERZEUONTS — | MENGE | WERT IN1000 OM Inm.
' 1988 1989 1988 | 1988 1988 1009
R “v | 3. VJ v Py 3. el oo
KTRISCHE SCHMEISSGERAZTE FUER -
T CNTHETALLI CEE STorRE. ™ |
%3275 KINSTSTOFFSCHEISSWSCHINEN U. o :
?
3632 78 xmststur#mtssmscnmu ¥ 208 e, 17 887 w7  2m e
SONST. AR& LEKTROSCHIEI S5~ o » ocs
728 1 009 12497 21807 4
9632 81  ELEKTROL ST
ma W S ———— e xa: ;1: 188 127 216 138 12 108 6 800 8208 7
CHTUNGEN 842 68 13891 10841 16 035 12
8632 08 ZUBEWOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE 1 s8¢ 1292 1261 50940 52754 65833 &2
3632 INSGESAMT . . . . 336 410 363 663 404 738 -
ELEKTROCHEMISCHE U, -PHYSIKALI-  °
SCHE GERAETE U. EINRICHTUNGEN .
9633 31 VOLLSTAENDIGE GERAETE U, EIN-
RESERE DECKE ™ ST 2178 2 b '
o
9633 89 2UBEWOER, EINZEL- U. ERSATZ- 2 2887 o ss3a W 20
llt'iset':".‘% EANRIEHTROEN T 307 a2 134 230
. 8 8 oa1 8078 12
sea S0 ELEKTROSTATISCHE GERAETE ST
633 61 NOUSTRIELLE HOCHFREQUENZSENE - « ' ::: o ::: 8 : o  uiIw s 8
OREN 1368 13730 1888 8
3533 70  ULTRASCHALL-SCHHINGGERAE s 8 168
%381 LERGEUET AR TRAMLERZEY- o o ‘ :92 s ::: :: :7i 8606 1u7E 8
2
33308 SINSTIGE ELEXTROPHYSIKALISCHE 2 oad s 7
RicHTONGEN - CCRAETE U EIN- T 17013 12308 13616 23 880 6 838 72
3633 08 z_ruétgeu. EINGEL® U, ERSAT2" T 1742 214 234 17882 :s : 353 1;
2 m
3633 INSGESAMT . . . . N BE Al ¥
ELEKTRISCHE INOUSTRIEOEFEN
2634 20  INDUKTIONSSCHMEL2OEFEN 1 867 1 199 1 213 =
ST 47 8l 8  s362¢ 33820 28084 - B
EINRICHTUNGEN 2UM HARMBEHANDELN :
VON STOFFEN MITTELS INOUKTION'
3684 31 FUER NETZFREQUENZ T , .
934 35  FUER MITTELFREQUENZ 1 1154 628 1 018
ST 105 82 % 4071  2B620 w221 6
2634 89 FUER HOCHFREQUENZ T 62 < 74 110
. ST 85 7n 132 4810 5 145 72300 7
. HIDERSTANDSOEFEN
8634 41 MIT EINEM GEWICHT 8IS 50 KB T 1 549 868 1 883
ST 98305 47016 43451 20453 24260 %710 ®
MIT EINEM GEWICHT UEBER 50 KG X
3630 45 DURCHLAUFOEFEN ) T 217 248 489
ST 37 39 50 8 482 19485 - 18365 B
2630 49 STANDOEFEN 7 208 1688 2 478
5T § 120 2 328 260  s008¢ 99226 68978 17
3634 70 ELEKTRISCH BEHEIZTE INFRAROT- :
TROCKENOEFEN 1 108 106 121
ST 8 . 8 7 2 o8s & o1 qe8 B
3634 80  OEFEN U. EINRICHTUNGEN FUER
DIELEKTRISCHE ERWAERMUNG 1 " A A
i A .A i A A A
8634 81 .  SONSTIGE ELEKTRISCHE INDUSTRIE-
OEFEN T oA A Y .
3634 08  ZUBEMOER, EINZEL~ U. ERSATZTEILE ¥ 2082 1 08 1017 50 434 a eid o 288 2
8634 ' " TUINSGESANT . . : . 239 084 2226846, 272888 .
ELEKTROMAERVEGERAETE U ~EINRICH-
%35 11 L eraROTRCHERDE KLEINMERDE
LU e Eamm%c&%"; st 181839 102428 133821 60200 60890 64796 7
o ELEKTROVOLLHERDE st g70568 93821 97804 6063 71282 76708 7
ELEKTROGINBAUHERDE U. AE. .
%3516 ELEKTROVOLLHERDE ST 231388 195631 236133 150600 128818 147601 10
2635 17 AUS GLASKERAVIK ST 167697 187445 . 182718 88451 71681 85012 7
3836 18 SONSTIGER ST 126 ©20 90706 108 771 21828 14 452 19902 8
BB cilGrieineamackoerey ST 822090 678% 67 9% 93 82339 2634 7
:hs%mcx- U. ~BRATGERAETE :
92635 2 ELEKTROBROTROESTER ST 540 742 548 055 620 21177 23248 20 B
9636 24 ELE FELET ST 227 500 168 148 1860 11 022 Bes 12862 10
2838 ELEKTROFRTTEUSEN ST 70800 87882 B8 721 6 523 3 019 494 1
8835 27 AKTBRILLGERAETE ST 68026  §5842 71888 10 106 8 138 028 7
%35 28 MDERE GRILLGERIETE ST 10 884 80536 76 374 7 801 4 628 8610 &
1 mﬁéﬁ'ﬁ -smme; st 70819 482 77 4 765 2 @ a4 3
o o Ee".e‘""'m" EDEE AL TEPLATTEN g PE BB HE 1% 138 el @
o3 35  ELEKTRISCHE EIGRKOCHER T 289 065 178 733 264 878 § 852 % 638 §683 10
B N ke Tes MIT EINEN )
MIZINMLT SIS ZL ST 3123859 28316083 28401448 191620 98682 125018 14
%% % . L%Rgg;a:‘-éé%& ey ST 87wz em u 08 12742 19820 14
1
2635 41 ELEKTRISCHE DURCHLAUFERRITZER ST 128 661 120 806 134480 82880 . 83772 8588 4
9635 43 KOCHENDWASSER-AUTGMATEN st 0 851 76 254 405 7 363 8 608 86% B
3635 44 ELEKTRISCHE DRUCKSPEICHER ST Soei0 26170 4240 2008 17998 200 7
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

HERT IN 1000 OM |

1) NENNAUFNAHME DES VERDICHTERS.

MENGE
oehpe- ERZEUGNIS EINHEIT - BETR.
1988 1589 1989 1888 | 1969 | 1989 { 1988
q v 8, v 4. v 4. VJ X 4. V) |4 va
3538 45 ELEKTRISCHE DRUCKLOSE SPEICHER ST 163 14t 148 483 182 619 17 781 16 527 17 689 [
2636 46 WARMMASSERSPEICHER MIT INTE- .
A i A ‘
WASSERBEREITER ST 15 186 10 108 11 238 4227 7 017 6 678 8
HEI2KISSEN U. -DECKEN
3635 61 HEIZKISSEN ST 100 739 500 104 843 2 416 1690 2 635 4
2685 62 HEIZDECKEN U, DGL. ST 136 432 80 576 89 898 6 103 260 8 sa1 4
eggnm“ RMEGERAETE FUER DIE :
8836 64 ELEKTRISCHE FRISIERSTAEBE U.
LOCKENHICKLER ST A A A A A A 2
$636 65 STIGE ELEKTROMAERMEGERAETE ST . A . oA A A . A ]
ELEKTRISCHE RAUMHEI X .
~EINRICH
3638 71 CELEKTRISCHE SPEICHERMEIZSE
RAETE ST 76 037 6 699 73 636 41 811 27 245 88 367 ?
3836° 72 SONSTIGE ORTSFESTE mme:z- e
GERAETE ST 123 578 80 544 109 877 9 406 8 634 8168 12
ORTSBEWEGLICA -
9638 74 ELEKTRISCHE RAUMKONDI-
. TIONIERGERAETE sT A A A . A . 2
2626 76 ELEKTRISCHE RADIATOREN ST 131 282 132 518 152 916 9 207 10 842 11 798 r
3638 78 ELEKTRISCHE HEIZLUEFTER ST 410813 26264 456 812 19 11 865 20188 14
8538 79 TIGE ORTSBEWE
T26ERAETE U, -EIN-
RICHTUNG! ST A A A A A A s
ELEKTROWAERMEGERAETE
FUER SHALT
. ELEKTROBUEGELETSEN
8635 B1 ELEKTRODAMPFBUEGELEY SEN ST
3636 82 KTROBUEGELEISEN SONSTIGER
A T 1214492 1079875 1 2726543 66 289 84 944 77 268
8635 83 ELEKTRISCHE ROHRHEI2KGERPER 1000 M 3 881 2 948 2 600 -
ST 5140639 9899 033 ¢ 664 798 25 815 22 289 3878 1
8686 65 ELEKTRISCHE HEIZELEMENTE,
~STAEBE U, -EINSAETZE ST 12111 878 10 663 232 11 228 208 87 399 91969 102686 27
9635 89 SONSTIGE ELEKTROMAERMEGERAETE .
el ~EINRICHTUNGEN T 228 207 398 916 178 081 3 885 4 860 4219 1.
RMEPUMPEN MIT ELEKTRO-
mouscn ANGETRIEBENEW
KAELTEMITTELVERDICHTER -
8635 92 8IS 1 KW mscm.ussl.sxsrma
{BRAUCHHASSERWAERVEPUMPEN) 1) T 94 96 110 P
ST 807 879 1027 1948 1 784 1893 [
2635 95 UEBER 1 BIS 15 KW ANSCHLUSS- ,
LEISTUNG 1) 1 188 177 167 )
ST 806 821 m 4788 4 387 4 072 s
2635 09 2UBENHOER, EINZEL- U. ERSAT2-
TEILE T 1778 1827 1709 28 817 28 179 43688 28
3635 INSBESANT . . . . 1071089 933 065 1 106 104 .
GEWERBLICHE ELEKTROWAERMEGERAETE :
U. ~EINRICHTUNGEN
9636 10 ELEKTRISCHE MEISSWASSERBEREITER T A A A A A A 2
8636 650  ELEXTRISCHE ORTSFESTE RAUMHEIZ-
GERAETE V. TCHTUNGEN ST 20 006 10 872 18 867 7211 48 667 1
ANDERE SELERBLICHE ELEKTROWAER-¢
GERAETE U, ~EINRICHTUNGEN
3696 93 RAETE FUER ER-
NAEHRUNGS= U, LANDWIRTSCHAFT ST 1 868 1790 1382 1 800 1682 187 ]
9636 88 sousm: ELEKTROMAERMEGERAE TE o . . N . N N
3536 09 zuaenm. EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 266 819 17 076 17 866 19163 24
8636 INSGESAMT . . . . 65 §03 &4 201 71 58 .
ELEXTROMOTORISCHE WIRTSCHAFTS- ‘
GERAETE
2637 12 a%ﬁ%'ﬁmmscmm ST 7 a8 7 017 8 213 10 288 10 18 12 753 s
8637 14 ‘.‘&‘é&'ﬁ"‘“‘ MAARSCHNEIDE- sT 94 813 96 601 121 899 442 4 024 § 237 4
2837 16 ELEKTRISCHE TROCKEMHAUBEN st A A A A A A 9
8837 17 ELEKTRISCHE HAENDE TROCKNER st 13 788 17312 19217 1880 2 563 2 882 ]
3637 18 SONSTIGE ELEKTROMOTORISCHE
u{xgm m ST A A A A A A 20
eeugﬂgommscne KUECHEN-
8837 31 KAFFEEMUEHLEN (AUCH GEWUER2-
MUEHLEN ST 49 797 s1 979 €4 618 2 817 222 2 86 s
2637 oumnue R U, -MIXGERAETE ST 8
2637 88 SONSTIGE mmum ST 362 872 352 203 395 228 45 568 44 209 48 890 q
2637 =5 ELEKTRO-ENTSAFTER ;
2.8, zxmsmsssu ST 5 024 94 117 83 302 3 207 € 788 & &62 ?
9697 37 RUNDSCHNEIDEMASCHINEN ( .
exossnuecnmscnxum) ST 178 882 150 328 173 787 17 816 14 708 17 758 7
9637 28 2USAT2GERAE 34 218 887 189 857 229 194 3 073 9 905 4 168 7
2637 29 SONSTIGE ELEKTROMOTORISCHE
KUECHENG! ST 250 186 137 999 182 113 16 829 9 818 13 169 8
3637 40 BESCHIRRSPUELMASCHINEN FUER -
OEN MAUSHALT sT §57 124  S05 886 . 615020 968.072 $IWEH 410 120 3
mmmaomtscn: GERAETE 2UR :
HAARBEHANDLUNG ,
2637 61 SIERAPPARATE (AUCH BATTE-
RIEBETRIEBEN ST 1835624 1941007 2 za7 scs 118 141 126 801 158 067 3
3837 56 TOUSCHEN U. HAARTROCKNER 5T 786 783 832 494 17 898 8 119 7 269 7
2637 68 INTROC 34 9 408 11 397 13 ssz 908 1184 16 5
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

: ANZANL
I MENGE I |
eLDE- ERZEUGNIS EINELT | MERT IN 1000 om ' e
1888 1989 1889 1988 1889 1989 | 1808
v ' 3. VJ | v | a v | 8. VJ | Vv jev
2637 69 SNSTIGE GERAETE ZUR WAVT- o
| HAND! 1 \
2637 &0 eueEmimaTOR S Semete Fueh o a: ::: 109 207 126 887 28 228 16 087 1939 12
(VIS MADHVGIENE 432 437 08 607 19 8% 28 28 20 304 6
3637 &2 KLOPE-/BUERSTSTALBSAUGER T 30 866 30 006 % 134 10 407 10 235 11 668 4
3637 63 HANOSTAUBSAUGER 57 540 490 489 778 439 682 66 883 68 086 n7 ?
3637 BODENSTAUBSAUGER sT W BN O®me O Ndm o Sm Am 8
2837 SATZGERAETE 20 STAUS 5T A ‘A A A A A 3
NOERE ELEKTROMOTORLECHE AT
2637 91 DUNSTABZUGSHAUBEN sT
2637 e e T 282 sx: 181 os: 214 808 2 301 2 196 e ?
8837 94 LUFTBEFEUCHTER, ORTSOENES~ o« - -. “ ;a ”: , A A A3
B28 1 I
8637 88 SONSTIGE WIRTSCHAFTSGERAETE T A A n= “ ™ e 3
ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
e et S B N N T T
4 19 64 21 038 20
3637 INSGESANT . . . . 980 838 965 264 1 105 700 .
ELEKTRE HAUSHAL TSKUEHLMOEBEL !
MIT ELEKTRISCH ANGETRIEBENEM
KOMPRESSOR
8638 12 M K ENL SERRAEE st 103 822 109 93t 131 006 a 822 a4 878 53 783 3
8638 13 EINBAUKUENL SCHRAENKE T 820888 287 161 370946 154328 465 958 183 316 4
SONST, HAUSHAL TSKUEML SCHRAENKE
2638 36 8IS 250 L 5T A A A A A A 2
2688 17 UEBER 250 L 1 A A Y A A A 2
KOMBINIERTE KUEWL- U. GEFRIER-
3338 21 SCHRPERATUR GETRENNT REGE ST A A A A A A 2
8688 25 TENPERATUR ity CETRER : ‘ ‘ : ) *
REGELBAR T A A A A A A 2
HAUSHAL TSGEFRIERTRUNEN :
3638 35 BIS 250 L T A A A A A A1
3638 36 UEBER 250 L $T A Y A A vy Y 1
WAUSHALTSGEF IERSCHRAEIKE
3638 37 ETNBAUGERAETE 5T 83 245 60 567 74 814 439 870 81 866 89 288 4
2638 38 STANDGERAETE sT §1 223 @ 416 73 381 096 28 198 % 201 3
2638 39 UEBER 250 L st Rt A . A A A 2
9638 40  HAUSHALTSKUEHLSCHRAENKE MIT :
ELEKTRISCHER ABSORPTIONSKAELTE-
MASCHINE ST A A A A A A 1
338 80 KAELTEMITIELVERDICHTER o o
3838 70 uemmma.vemcmtxsmze -
8IS sT I 11808512 886 180 1 387 257 83 713 70 40 111 917 3
9638 00  ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 2 310 1128 1 €ee 28 814 18 620 21 673 H
3638 INSBESAMT . . . . 635 681 466832 603 820 .
ELEKTRISCHE MAUSHALTSHASCHMASCH] -
HASCHMASCHINEN WIT EINEM FUELL-
GEMICHT B1S 6 K3 TROCKEN-
CH- U, TROMMELWASCH-
sess 1 i ST A A A A A A 2
VOLLAUTOMATEN h
a539 32 FRONTOESCHICKT (FRONTLADER) & 6
3639 33 R TROCYENGANG. ST] 79816 392808 667 728 463 286 995 268 642 089 2
MAHTELBESCHICKT (TUPLADER)
3629 38 OHNE_TROCKENGANG sT A A A A A A 3
3629 97 MIT TROCKENGANG - ] A A A A A Y -
$0  WAESCHESCHLEUDERN MIT EINEM
FUELLGEMICHT 815 6 K8 TROCKEN-
WAE SCHE st 8 821 &0 €51 74 826 11 402 8 088 9 189 3
NAESCHETROMPELTROCKNER MIT
EINEM FUELLBEWICHT B1S 6 ¥8
839 61 e EDENCATION sT 118 874 82169 101 054 108 140 73578 - 90 952 5
s e KTASET s T 189 195 189 816 §27 122 9% 83 616 m s
HALY 5T 8108 10 541 8 878 s 10 028 7888 3
wnw S e e s
9699 09  2UBEMOER, EINZEL- U.ERSATZIEILE T 2 182 2 206 2 &8 28 164 80 188 31 083 18
2639 ’ INSGESANT . . . . 830 718 667 99 884 263 .
e%@&m&"»@umm
4131 FUER GLUEHLAMPEN ST 2369 474 2 146 703 , 2 387 841 46 829 45 537 178 39
B JTUEE ENTLAOUNGSLAVPEN $T 3263728 8148601 8457257 245648 287631 276 600 42
R TENATPEN  LEVCHTE ST £30 6S9 B30 500 508 549 42 888 4 656 %028 30
g gﬁmunwguuﬁ&c st 250 367 248 183 247 416 64 336 8¢ 848 8 78 24
S OO RLEUCHTEN . .
FUER GLUENLAPEN sT aq 232 36 897 37 100 23 383 21 88 3 085 18
R Lk UER ENTLADUSLANPEN T 637 246  E61 897 613 358 68 424 g8 303 61 040 20
% o v. ST 5050216 409614 5085134 22293 188701 2439810 83
8841 50 : ST 1730638 1425 244 1 433 212 86 628 62 1 = S Y
RIS nltm, gy s |
HASSER- U. LUFTVERKEH ' ST 29 367 241 846 207 088 51 803 7 884 66783 B4

- 81 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1) EINSCHL. MELDE-NR. 3661 31,85,50 UND B1.

AR
MENGE WERT IN 1000 OM 0ER
MELDE- ERZEUGNIS EINHETT 8ETR.
1988 1089 | 1989 1988 I 1989 l 1969 | 1888
v 8. V4 “w .. v 3. VvJ v |leaw
941 71  ELEKTRONENBLITZGERAETE ST 74 041 61 016 82 176 20 428 16 478 76 6
8661 BATTERIE~ U. DYNAMOLEUCHTEN 57 71846 . 573282 818 270 22 881 29 424 %430 13
2641 80 LICHT- U. DEKORATIONSKETTEN sT 327 064 405 421 494 338 6 679 8 160 7 183 8
H} SONSTY ST 4191162 9683816 284 508 17 047 16 234 1349 18
8841 07 smmscuxmeu FUER BELEUCHTUNGS-
YSTE 1000 ¥ 208 o 262 3 om2 8 263 7783 -4
641 08 ZUBENGER, EINZEL- U, ERSATZTELLE T 1 883 2 0 2228 49 406 &8 065 59298 96
2641 : INSGESANT . . h . 966 115 830 418 1 080 646 .
ELEKTRISCHE GLUEHLAWPEN
ALLGEBRAUCHSLAMPEN
IN_GEWOEHNLICHEN F
9644 21 MIT VERSPIEGELTEM 1000 ST ‘3
O VERSPIEGELTEN KOLOEN 1000 ST | - 38 122 26 @52 9 968 28 117 21 816 e 6
2844 26 MIT VERSPIEQELTEN 1000 ST 3
44 RSPIEGELTEN KOLBEN 1000 ST 20 238 18 768 26 681 17 52 16 187 22 820 ?
34423 STOSSPESTE Amzuumns“wowgu 1000 §T A A A A A A H
MEINBELEUCHTIRG U, METASHLUNG 1000 ST 7 088 7 985 10 084 2 010 97 109 769 6
FAHRZEUGKLEINLAMP
2644 61  MIT HALDGEN 1000 ST 22 835 21 516 28 462 61 785 54 621 72 833 s
2640 65  OWNE 1000 ST 112 826 88 @39 125 782 6 474 828 88 867 8
FOTC., PROJEKTIONS- U. STUOIO- : . ,
2644 81 MIY HALOGEN 1000 SY 2 204 1887 1808 16 253 12 678 13 217 7
8644 65 OHNE HALOGEN 1000 ST 185 103 263 1352 874 1 697 §
ANDERE GLUEHLAMPEN
%4 21 13 100 V' 3000 §T 0 =8 23 697 % 188 29 384 29 988 32180 18
8644 85  UERER 3 1000 ST A A WA oA A7
- 3644 08 ZUBEWOER. EINZEL- U. ERSATZIEILE b 363 318 947 10 627 10 179 11 748 s
3644 SGESANT . . . - 268068 226 839 284 807 .
ENTLADUNGSLAMPEN
3647 81  LEUCHTSTOFELAMPEN FUER NETZ-
SPANNUNG 1000 ST oA LA A A A A 6
3647 40 HOCHSPANNUNGS=LEUCHTROEHREN 1000 M £1 2 82
1000 ST a 29 a 5 078 4 900 S6 13
2647 60  GLIMMLAMPEN - 1000 ST 28 621 28 303 24 280 8127 € 844 7 018 3
9647 60  QUECKSILBERDAMPF-, NATRIUM-
DAMPF-, HALOGEN-MET, - U,
MISCHL 1000 3 609 2 200 3 807 9 210 51 544 7% 169 6
9647 70 FOTO-VERBRENNUNGSBLITZLAMPEN 1000 ST - - - - - - b
2847 ELEXTRONENBLITZLAMPEN FUER FOTO-
C 1000 ST 22 18 2 %3 s 887 3
9847 91  SONSTIGE ENTLADUNGSLAMPEN 1000 ST WA A A ‘A .A AL q
2647 2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 5i3 561 11 861 11 688 14 273 s
2647 INSGESAMT . . . . 200929 166862 281771, .
GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER
DRAHTNACHRT
9651 10  DER FERNSPRECHTECHNIK T 16 611 15 46 15408 1411123 1361377 146831 72
9651 80  DER TELEGRAFENTECHNIK T 284 266 278 88 827 % a7 833
265) DRAH UEBERTRA- i :
STECHNIK 7 2 807 1811 1981 603 31 877  es7887 27
gs! %o ST. GERAETE U. EINRICHTUNGEN T 176 150 184 17 628 16 118 18 960 12
109 0ER, EINZEL- U.ERSATZTEILE 1 3 861 2 684 2305 167 283 880 164 489
2681 T 727 20 &7 20 747 78 2141328 2279 o .
semiete U, EINRICHTUNGEN DER
2653 10 DR rmmumme' STECHNIK T 2 708 2 2% 2629 830644 678103 757780 43
8653 51  FUNKGERAETE FUER LUFTFANRZEUGE )
CEINSCHL . "DER BODENSTATIONEN.
BORDSPRECHOERAETE U, FLUBZEUS~
RADARGERAETE ) 1 @2 3 37
ST 866 812 537 26 882 17 166 25 o9 .
9653 69  SONST. DER FUNKNAVIGATION U.
FUNKMESSTECHNIK T % ) %8 196947 124613 13348 11
9653 90  SONST. DER FUNKNACHRICHTEN-
TECHNIK 104 . 83
ST 110 067 103 684 1832 733 27 896 19 578 20890 18
9653 09 2UBENOER, EINZEL~ U,ERSATZTEILE T 868 7% 937 160801 128210 171888 27
2653 INSBESANT . . . . 1188 96 850 1 117 856 .
ELEKTRISCHE ZEITDIENSTBERAETE
3655 11 HAUPTIMREN 5T 2625 2 640 2 756 2 a1 2 307 2 539 4
96ES 16  NEBENUWREN 5T 8 181 9 865 8 824 8 501 3 @ 8 830 ?
2686 70  SONSTIGE ELEKTRISCNE ZEITDIENST- .
€ st 4954 104 4 833 7 897 632 7 267 8
3656 09  ZUBEWOER, EIN2EL- U. ERSAT2TEILE T 29 29 26 1121 1 167 1339 1
2656 INSGESANT . . . 14 870 807 18 078 .
RUDFUNG- U. FERMSENEIRPANDSaE~
RAETE U. ~EINRICHTUNGEN
SKENDF ANGSBE
TISCHEMPFANBSGERAETE .
NICHT KOMBINIERT ,
RAETE
2661 11 EINGERA 57 - - - - - - -
2881 14 MIT ENGEBAUTER (it T 2
[ ]
2661 18 OHNE_INTEGRIERTE LAUT-
SPRECHER sT 3
9661 37 MIT INTEGRIERTEN LAUT- o
9681 18 KOWBINIERT MIT PHONG- 0. /00ER o 2
8663 20 . MUSIKSCHRAENKE U. =TRUMEN 1) ST 561 827  S83 601 €14 817 877 ° 737 §7 878 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

.
MENGE | WERT IN 2000 OM |m= t
MELDE- ‘ ERZEVGNIS EINE | LN
) | i | ‘ I
1888 1989 1989 1908 1889 1989
“v 3 v I v | -ave I 3. W | Pac W
KOPFEREVPFANGSGERAETE :
8661 31 WICHT KOMBINIERT (Acw .«
%81 35 KOMBINIERT MIT PHONO- U./0OER 1
KRAFTFAHRZEUGEMPFANGSGERAETE s1 . -
2661 41 NICHT KMBINIERT 5T 2
681 43 INTERT MIT TONBAND- o :
2881 50 u&:‘mwsus (0 0ER u W swze e uson W 22 21 s
2661 61 TUNER ALS EINZELGERAETE 1) 2
FERNSEHEMPFANGSGERAETE
ses1 71 PARBFERNSEMGERAETE o
%61 71 KOFFERENPFANSSERAETE 3 o 18 8% 18 028 18 287 11 430 1w 3
TE (EINSCHL. PERVSENCHASSIS o rasen e
9061 80  SCHUARZHEISSFERNSENGERAETE @ sMen A Bl WET 1
(EINSCHL, FERNSEHCHASSIS U.
~KOMBINATIONEN) st - - - - - - -
2661 91 TN EHVERSTAERKER s 548 322 1 378 801 2720 2
4 059 8
366) 82 AUTO- U. KOFFERANTENNEN ST 1986741 1270789 1418959 38 889 0 288 Ba H
B ke HOES CRE B#E sm 5B g8
HOCHERE HN. BAUSRUPPEN 19 864 LR R
B O FiRR TENGEMTPFANISOERALTE a ]—ussm 1476 898 2 164 651 51 07 ' :
06108 oo L DERATIEILE 1168 1 283 ! 068 sl e e ma
661 09 PP FANSSGERAETE Fe T 2 409 8 243 : 500 17: z ‘:o ::: x: ::: ::
: 3 .
3661 INSGESANT . . . ) 1837834 1261 644 1 658 082 .
PMONOTECHNISCHE GERAETE
ELEKTRISCHE TOMIEDERIAREOERALTE
UER NICHTMAGNETISCHE TONTRAE:
9683 33 PLATTENSPIELER ST . .
2669 88  PLATTENWECHSLER st 14801 204118 221828 90 0Q2 687 85 437 1
%63 37  WUSIKBOXEN st A . A A A w2
! ELEKTRISCHE BILD- U. TONAUFNAN-
e U, ~HIEDERGABEGERAETE FUER .
TONTRAEGER
2683.42  DIKTIERGERAETE v A " - A A A 2
2663 44 BILD- U, TONAUFZEICIMNGSGE-
RAETE {S0G. VIOEORECORDER) ST 1206481 760540 1008 400 65208 436289 666332 19
ELEKTRISCHE TONBANDGE
2683 45 SPULENTONBLGERIETE T 4208 3 528 5 0©? 11 883 8905 117100 B
2663 & ST 4 €98 2 888 3 382 & 031 8 002 870 3
2663 50 muemsmmu s 22268 21663 33 474 17 210 18 790 18916 1
%6 61 MiROFoe 5T 100 703 119 482 130 968 131 14 918 17 371 s
3683 71 KOPFHOERER st 43 874 327 262 482 847 23 s 1719 20808 3
MIT GEHAEUSE
3683 75 818 20 K ST 191 454 112233 185 262 15 732 12 228 18 899
2663 77 VEBER 20 W ST 160 164 130 178 200 877 31834 26 720 W04ae 20
9663 78 OMNE GEWAEUSE ST 5609148 3444256 3 908 038 ® 707 “En  s160
BESPIELTE TONTRAEGER
9683 81 1000 ST 72 881 81 301 75208 179888 163296 187 228 10
63 85  BESPIELTE 1000 ST 269 %9 90080 5218 “a2 61988 10
363 88 SONST. BESPIELTE TONTRAZGE
L BESPIELIE VIDEOBABNOER) 1000 ST 18 117 18 743 26822 67 648 203 87 18 »
2689 80 SONST. PHONOTECHNISCHE ST - 91984 60968 28 207 2178 7 833 g0l 11
3668 09  ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE 7 2 190 2206 104674 90690 103 608
2663 INSGESAMT . . . .. 1319862 1016 088 1 282 088 .
ELEKTRONENROENREN, PIEZOBLEK-
TRISCHE BAUELEWENTE, DISKRETE
HALBLETTER
KTRONENROEHREN
3685 10 EIPFADNGER- U. VERSTAERIER-
1000 ST 3
STRANLROEHREN
m& O E BNSEHEFDF ANG SOERAETE
2685 21 FARBPERNSENGERAETE 1000 ST s
dees 24 i 1000 -
3665 28 SONSTIGER ART 1000 ST %8 802 865 249 635 498 ™ 1
3666 31 1000 ST s 12 4 11832 13 686 10 457 ]
Soct 80 mzm.:%eum NAVE s EVENTE 1000 18 "t 18 Wi B4E 34 182 ¢
(LOUAZ" . KERATKBALELENENTE) 1000 ST 2330 29 962 2088 28784 . 30231 2185 8
: LEKTRONISCHE HALOLEITER-
%573 CRAELENENTE 1000 8 863 11 2600 10120 W 27270 811 8
seos 78 TRWSIsomN 1000 ST A A A A A A B
poss BALoLELT o I 1000 $T A Y A A A A »
2665 80 SCHEIBEN (WAFER), NocH NICHTIN ! : : : N i i
? ey iy
%65 0 e UEK. ELEKTRINENROEHREN T m 1 022 863 28689 22960 30 000 s
2065 08 ZUBEHOER, EINZEL~ U. ERSATZ-
. i FUER PIEZOELETRONISCHE
LpENTE U HALS T 7 82¢ 7 @2 a2 42 259 344 )
2065 LEITER INSGESANT . . . . 492169 411 006 470 680 .
1) IN MELDE-NR. 3861 20 ENTMALTEN.
. $TBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH BUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
MELDE- ERZEUGNIS EINMELT . . 8ETR.
1888 1989 1989 l 1988 | 1989 | 1989 l 1889
4. v 3w 4 v v 3. VJ v law
UELEMENTE DER ELEKTRONISCHEN
'SCHAL TUNBS TECHNIK
PASSIVE ELEKTRONISCHE u. ELER-
TrabEs
3867 11 SCHICHTFESTHIOERSTAENOE 000 ST 1715592 1605824 2023888 47 693 41 4s5 51828 10
8657 12 DRAMTFESTHIDERSTAENDE 1000 ST 643 29 542 30 148 18 536 18 182 18788 16
9667 16 SCHICHTSTELLNIDERSTAENDE 000 ST 10 407 9 e85 9 €52 15 191 27 107 24Mm7 1
2667 17 ORAHTSTELLNTDERSTAENDE 000 ST 1104 1478 1 429 3 811 5183 10
8667 18 SONST. WIDERSTAENOE 1000 ST 1871 2 3% 2 040 ¢ 207 3 567
ELEKTROLYTKONDENSATOREN
%667 21 ALUMINTUM-ELEKTROL YTKON=
1000 ST 71 583 62 394 62 473 50 014 % 736 @ 0 '3
9667 22 TANTAL-ELEKTROLYTKONDEN= :
SATOREN : 1000 ST 82 160 64 807 €8 774 27 €78 23 888 25 028 3
ANOERE FESTKONDENSATOREN : :
2667 23 KERAMI 1000 ST 166 623 265 609 288 817 22 322 26 54 81 274 7
267 24 PAPIER- U. METALLPAPIER-
KONDENSATOREN 1000 ST A A A A A A 8
2667 25 mstsrorrmammsn-
1000 ST 976 783 964 438 342 418 9 108 52 537 6028 12
3667 27 SONST. FESTKONDENSATOREN 1000 §T A A . . A . 3
8667 29 TRIMMER-, DREH= U, ANDERE i
EINSTELLBARE TOREN 1000 ST A A A A A A 2
8867 31 SPULEN, MAGNETKDEPFE U. AE. T 2 025 1 968 2 078
1000 ST 276 184 800 207 841 480 118126 124638 1448928 88
3667 36 UEBERTRAGER 81 801 891 4
1000 ST 29 416 4 621 3 673 25 080 24 683 27480 18
ELEKTROMECHANISCHE BAUELE-
2667 40 SCHALTER U, SCHALTERSAETZE 1000 ST 62288 100648 104 876 100 264 22079 106945 29
ELEKTROMAGNETISCHE BAVELE-
8667 51 RELAIS DER ELEKTRONIK 1000 ST 5 322 § 222 4 987 17172 18 287 16 a7 s
2667 €9 SONST. ELEKTROMAGNETISC
SETAETIGTE BAUELEMENTE 1000 ST ®1 21 798 21 a6 28 655 20 909 '
KONTAKT- U, VERBINOUNGS- )
2667 61 KONTAKTELEMENTE 1000 ST 24 860 50 669 54 882 23 282 26 8638 271 1
9667 63 STECKVERBINDER FUER GE~ :
DRUCKTE SCHALTUNGEN 1000 ST 124817 18487 200873 102805 101 269 102 263 33
9667 69 50t VERBIAOINGSELENENTE ML, ST 1 881 2 028 209 283514 287822 2287406 &
© 8667 71 FEINSICHERUNGEN 1000 §T 1
8667 79 GROBSICHERUNGEN U. SONST. :
SICHERUNGEN 2000 ST |- 111670 © 116 2¢9 134 €56 27 837 80 308 20 728 .
AKTIVE INTEGRIERTE SCHAL -
9667 81 MONOLTTHISCH, DISITAL 1000 STe A A .A . \ L,
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 20 205 96708 111283 2773% 81927 813168 10
%67 83 DAFINIER Sl ABSAT2 BESTIMT  loo0 81T 83 8it 0183 %58 88 578 87 862 83 988 é
8667 82 nvmo: INTEGRIERTE SCHALTUNGEN
ASSIVE INTESRIERTE
SEHTCHTSRAL IN DICK-
OOER DUENNSCHICHTTECHNIK 1000 STe A A A . . . .
e DARINTER ZUN'ABSATZ BESTINT 1000 §T 8 636 6 944 7 639 “ @ 51 462 6728 1
2657 84 UNBESTIECKT 1000 ST 108 451 . 106655 110908 311 222 248 084 969 789 107
2667 96 FUER RADIO-, FERNSEH-
ND-, HAUSHALT ¢ U,
DARUNTER Ut ABSATS BESTIMT 1009 81 3 832 Pt 00 25 978 8 490 62837 26
3567 97 FLER CELERBLICHE ALSCHNEN b
GERAETE (O FUER DLTENVER:
ARBEITUNGSGERAETE ) 1000 $Te .A . A . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1000 ST 3 538 2 oie 1 956 4 b8 © 28 s98i8  Si
3667 88 SONST. ZUSAMMENGESETZTE BAUELE-
NENTE FUER DIE FUNENTSTOERNG . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 15 435 20 940 14 637 120 4 asc 18
9667 09 ZUBEWOER, EINZEL- U,ERSATZTEILE T 2 413 2 305 2 367 0 238 70 080 31
2667 INSBESAMT . s . . 2 200006 208 319 .
ELEKTRISCHE GERAETE U. EINRICH-
TUNGEN 2UM MESSEN NICHTELEKTRI-
SCHER U, ELEKTRISCHER GROESSEN
ELEKTRISCHE GERAETE U, EINRICH=
TUNGEN ZUM MESSEN MECHANISCHER
GROESSEN .
3672 11 ELEKTRISCHE GESCHHINDIGKEITS-
U, DRENZAHLMESSER ST 1286257 969434 989131 163831 107 033 109513 20
8672 13 ELEKTRISCHE 2AEMLER ST 888 806 867 1 02} 629 ] “ %% 0424 22
ELEKTRISCHE GERAETE U. EINRICH-
TUNGEN ZUM MESSEN -
SCHER R ,
9672 15 UNTER ANWENDUNG VON FOTOELEK- .
TRISCHEN MESSVERFANREN st 113 60 127 887 139 379 72 819 80 6385 72722 17
3672 16 WNTE VON_SONSTIGEN
S LERTRY SCHEN HE SOVERP ANREN ST 42 807 56 149 6 081 83649 103915 18424 35
ELEKTRISCHE GERAETE U, EINRICH-
TUNGEN ZUM MESSEN DER TEMPERA-
TUR U. DER ERrEIENGE
8672 17 KTRISCHE TEMPERATURAUF=
NENER ST 2635846 8047 176 2 607 178 80 858 a6 el %
STBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE I HWERT IN 2000 DM DER
MELDE- ERZEUBNTS |
NR EINHEIT I BETR.
1988 1989 1989 1988 1969
. £V I 3, v | &V v 8. v BBl Wec
3672 18 ELEKTRISCHE, SPEZIELL FUER
TEMPERATUR' BESTIMMTE ANPAS-
SER. AUSGEBER U. KIVPLETTE o . -
RATURME 810 882 563
3672 18 ELEKTRISCHE GERAETE U. EIN- 601130  es3 30 6269 “m  sm 2
RICKTINGEN 2UM HESSEN OER o o .
MENGE 668 48 128
R L 1 49584 11403 . 11720 110 10
TUNGEN_ 2UN MESSEN VON ANDEREN . :
NICHTELEKTRISCHEN GROESSEN
3672 21 KTRISCHE GERAETE 2
onuc:m KU e ST 786 762 1 267
1287568 138378 :
0672 22 elfitisoe seuere u. e E0  sEM 018 oo w2
DORENE LUS SHENGE ST 27380 22165 29882 35 38
3672 24 ELEKTRISCHE GERAETE U, E . ¢ iz M4 n
RICHTINGEN 208 FUELLSTADS~ o 2150 2 202
%5 2143834 123718 122 009
ELEKTRISCHE NAVIGATIONS- wms
9672 25 FUER DIE LUFT- U, RAUWPANRT ST A A A . . .
8672 26 UER DIE SCHIFFANRT S " " " "y " a3
%672 27 FOTOGRAMMETRISCHE, GEODAETI-
O0BRAFISEHE U. HY-
DROGRAFISCHE GERAETE MIT OP-
TISCHER VORRICHTUNG, MIT
ELEKTRONISCHEN BAUELEMENTEN ST A A A A A a3
8672 28 ELEKTRISCHE GERAETE 2UM MES~
REN' 1ONT SIERENDER “m‘:n'i'm' T 30 676 76823 63 608 49 138 o8
60 ©%e 14
3672 28 ELEKTRISCHE GERAETE 2UN ME
SROESSEN " NCHTELERTRI SR ST 68 945 81 447 87 110 89 641 6 528
16 68 pe
ELEKTRISCHE GERAETE 2UM MESSEN
ELEKTRISCHER GROESSEN
372 31 GERAETE 2UR ERZEUGUNG ELEK~
TRISCHER FR U. Sl6-
NALE FUER MESSZWEC ST 1247 108 1192 742 35068 6286 16
3872 85 ELEKTRISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN 2UM ANPASSEN
ELEKTR] MESS-, STEUER-
U. REGELUNGSSIGNALE st 280226 299286 278985 47 281 7387 47784
3672 40 ELECTROENSTRANL-0S2ILLOSKOPE S 16 041 20 288 12 890 18 833 12682 16784 6
3672 50 NTENTECHNISCHE HESSat-
AT b o EINRLCHTLNGEN ST 44684 83 08¢ 40672 163848 166775 181812 18
3672 60 ELEKTRISCHE MESSBRUECKEN
. KOMPENSATOREN U. NORMALIEN 7 3 888 ¥ 4482 2 826 3 101 384 8
ANZETOENOE WESSOERAETE FUER ..
ELEKTRISCHE GROESSEN, UNAB-
HAENGIG VON DER SKALENGE-
TCHNUNG
EINSAIVESSGERAETE
%672 71 ANALOG ANZEIGEND ST $46 374 545797 880738 37360 34214 96807 21
372 13 DIGITAL ANZEIGEND sT 26 a3 % 078 12 282 1385 14330 18
ANDERE ANZEIGENOE MESSGE- :
%72 75 ANALOS ANZETGEND ST €7 20172 2963 13 684 15 €35 17688 18
%672 77 DIGITAL ANZEIGEND st 25708 24628 25289 - 27 418 & 060 183 18
SCHRETBENDE U. ORUCKENOE
MESSGERAETE FUER ELEKTRISCHE
GROESSEN, UNABHAENGIG VON .
OER EZEICHNUNG
EINBAUSCHRETBER
3672 81 LINIENSCHRETBER st 7 €54 8 958 7088 14862 19 854 1278 8
3672 BUNKTSCHREIBE . 2231 2 633 2 481 6 344 6 686 §%7 &
23 SONST, SCHREIBENDE U. DRUK~
KENDE ELEKTRISCHE MESSGE=
s & 851 7 664 7088 12 953 8 779 1882 12
3672 08 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZIEILE T 584 §66 667 86457  @9ees 9723 70
3672 INSGESANT . . . . 1810886 1280865 1 424 843 .
ELEKTRIZITAETSZAEHLER
9678 80  EINPHASENWECHSELSTROMZAEHLER
2.8, EIN- U. HEITARTFZAEHLER ST 87474 97256 9% 2 84 2 827 3080 6
3673 50 LSTROMZAEHLER
2.8 EIN- U. ZKEITARIFZAEHLER ST 163 086 160385 142786 20430 28883 25 807
3673 80  SPEZIALZAEWLER
3673 09 Z0GENGER, EINZEL- V. ERSATZTEILE 1 I B 2% 1 e 10 305 Hen @
8673 ' INSGESAMT . . . . 887 6 745 81 969 .
ELEKTRISCHE MESSGERAETE FUER CHE-
MISCHE U, PHYSIKALLSCHE UNTER-
SUCHUNGEN
MESSGERAETE WIT OPTISCHER VOR-
RICHTUNG, MIT ELEKTRONISCHEN
EACh LEMENTEN, AUSGERUESTET
%674 11 SPEKTRALFOTOMETER, SPEKTRG-
, VSRGERAE st 6 927 4619 1184 33637 W7 063 14
. 3674 15 SONST. ELEKTRISCHE MESSGE-
DEm FIER CHNTSEHE U PHYSI- '
KALTSCHE, UNTERSUCHUNGEN ST 28858 2 28156 27843 80418 81818 84063 17

- 85 -
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND BUETERKLASSEN

ANZAML
MENGE WERT IN1000 DM DER
veLe- ERZEVONIS EDeELT : SETR
1888 1988 1989 1988 1889 | 1989 l 1989
“w 3. VJ v “wv 8. “w lew
AMDERE ELEKTRISCHE NESSGERAETE
m"{ssffc‘ﬁ U, PHYSIKALI~
2674 51 GASANALYSATOREN - st 49 877 26 935 $9 188 87 772 §0 571 60258 - 13
9674 6 SONST. ELEKTRISCHE MESSGE-
RAETE FUER CHEMISCHE U. PHY-
SIKALISCHE UNTERSUCHUNGEN
OOER 20N WESSEN DER PHYSIKA-
LISCHEN EIGENSCHAFTEN st 152219 147179 115 49) 83 79 6%% 91112 26
2674 09  2UBENOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 1z 18 110 31 762 96 926 97011 2
%74 INSGESANT . . . . 062 287888 328 .
ELEKTRISCHE PRUEFGERAETE U. ~EIN-
RICHTUNGEN .
ELEKTRISCHE GERAETE U, EINRICH-
TINGEN FUER DIE MERKSTOFF-
2676 11 ELEKTROMAGNE TTSCHE GERAETE
FOER DIE HERKSTOFFPRUEFUNG T 266 9 052 2 067 21 428 22 830 20 998 ?
9675 15 WERKSTOFFPRUEFGERAETE U -
ETNRICHTUNGEN RIT TONESTE-
AENDER STRANLUNG st 1149 1816 1 267 81 280 82119 33 508 ®
9675 19 HERKSTOFFPRUEFSERALTE NTE
ANOERER. ELEKTRTS
SCHER veR ST 2 165 1 082 1207 25 140 19 119 2% 229 9
ANDERE ELEKTRISCHE PRUEFGERAETE
2676 80 LEKTRISCHE GERAETE V.. ~EIN-
RICHTUNGEN 2UM PRUEFEN VON
ELEKTRISCHEN KABELN, BAUELE-
MENTEN, VERDRAMTUNGEN, VER-
LUNGEN U, INSTALLATIONEN ST 56 621 39 842 58 182 @ us 93 “ew W
2675 70 ELEKTRISCHE AUSHUCHTMASCHINEN st 2
3675 80 SONST, ELEKTRISCHE PRUEFOE-
RAETE U. -CINRICHTUNGEN st 60 464 67 542 81 406 74 877 s 14 8043 36
9675 08  2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZIEILE 180 1685 204 47 763 a2 209 Q2% 0
278 INSGESAMT . . . . 242606 247 138 285 606 .
ELEKTRISCHE REGEL- U. STEVERUNGS-
GERAETE U. -EINRICHTUNGEN
FUER BESTINMTE ANENOUNS-
%77 11 ELEKTRISCHE FEUERUNGSAUTOMA- .
TEN T 182481 197 787 219 005 11 &@? 1 8 11 880 8
ELEKTRISCHE REGELGERAETE U,
g . Es5s-
9677 13 FLER DIE HELZMGS-, LUEF-
TUND! MATECHNIK ST 31883472 1401099 165626554 101539 174008 188 777- 60
2677 18 FUER OIE. zum:sace STROM- e
SESTIORIG At SRR ST 1037934 634947 909 830 2.8 7 24 034 weM %
2677 19 ST. ANHENDUNGSABHAENGIGE
SRRy TR R meERACTE
D, ~EDRICHTINGEN ST 4101858 3713745 4204345 962420 967718 43260 172
8677 61 . ELEKTRISCHE ZEITAUSLOESER FUER
TARTF ZHECKE st 1 891 1774 2 0% 642 441 q
2%77 €8 ELEKTRISCHE zcxtmm TGERAETE ST 2439952 1738630 2 18] 510 87 502 4 718 $647% 18
2677 62 2EITRELALS ST 618 642 589 104 610 451 29 940 29 503 @k 28
2677 63 MESSRELAIS T 832784 281 014 206 273 0 651 84 8¢5 €6 06¢ 20
2677 65 MELDERELAIS U. MELDER T 49 975 43 589 43 950 8 864 8 145 8 187 ?
3677 69 HILFSRELAIS ST 8198877 90156412 & 018 788 88 357 s m S5 878 24
8677 81 .FOTOELEKTRISCHE REGEL- U, A
STEUERUNGSGE T $21 669 838 073 944 826 67 791 71 661 7988 18
3677 82 ELEXTRISCHE FERNWIRKGERAETE ST 57 129 1 076 ®om%s 61619 4 872 @GeE 2
%77 63 ELEKTRISEHE REGLER Th BE- :
SCHLOSSENER BAUWEISE T 843968 1 045 083 972 289 61 7 32 7no0e 4
2677 87 SPROGRAMMIERTE RE- .
GEL- U. STEUERUNGSSERAETE U.
ST 77124 786 435 812859 189602 201806 182289 78
%77 %9 SPEICHERPROGRAMMIERTE REGEL~
U, STEWERUNGSOERAETE U. -EIN-
ST 1278699 15198900 1832703 711 408 895 084 £89
9677 08 zumu. EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 2 284 2 127 1 852 85 805 107 446 95 247 102
INSGESANT . . . + 2008801 2190346 2 302 268 .
eggmxmm GERAETE U.
egmmxzmm ROENTGEN-
2681 12 JENGERAETE U, ~APPARATE
FUER MEDIZINISCHE 2WECKE st ¢ 315 7 309 8047 285290 862631 949 77 8
%681 17 ® FUER MEDI2]- . .
NISCHE U. NICHTMEDIZINISCHE -
ZHECKE ST 84 240 €1 488 €1 567 80 954 99 451 082 10
2681 19 ROENTGENROEHREN uu:g FEIN-
TRUKTUR-ROENTGEN- U. VEN~
TILROEHREN) st 8 101 8 658 8 830 9 003 89 749 e 4
9681 20  ELEKTROOENTALE EINWEITEN U. Of- .
' RAETE (OHeE DENTALOEFEN) st 32 40 810 47489 119 748 858 492
j661 81 WAERETIERAS 5T 206 821 3137 348 188 222 32 879 18 624 %670 18
%81 36 OCHE REQUENZTHERAPTEGERAETE ST 9 "16 812 12 77% 12 288 11 613 1482 14
OERAETE Fies DIE mmwun—
SE U. PATIENTENUEBERWACHUNS
3681 81 TRASCHALLDTAGNOSEGERAETE st 1 634 2 &2 2 930 18 907 22 473 20 481 ]
2681 §3 ELEKTROKARGIOGRAFEN ST 18672 2 a7 2998 14 608 19 714 18 864 8
8681 86 st A A A A A A 2
9681 58 RE GERAETE FUER DIE ELEK-
TRODIAGNOSE U. PATIENTEN- . :
UEBERNACHUNG st A A A A A A 18
§T8A, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 87 -

I aom
esoe- T— J— MENGE I WERT IN 1000 DM |m'
1968 1089 1889 1088 1969 1909
_ I .V 3 v I Vi l “v | 3. vJ P Il Wi
el
2681 65  KARDIOTHERAPIEGERAETE " P ’
PLANTIERBARE HERZSCHRITT- o :
mos s EEEHoe woomren g 978 87 712 19 118 10 668 11 288 1
o 50 sione 5‘:&'0'?;‘5“2“1 Sche se- & 1: i:: 84 880 as ;s M 20 878 2am 14
RAETE 5 021 80159 185 13
3681 03 - 2UBEMOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE ] 291 201 28 R By ‘e o
2881 INSGESAMT . . . . 1082168 1041791 1063 164. .
KTROKOHLEN U. ~BUERSTEN
o BUERSTE AL IERN)
9682 20  GRAPHIT- U. AMORPHE KOWLEELEK- : .
i T—— 28 B15 2 42 29 687 s 888 67 842 % 762 5
8682 31 KOHLE- U. METALLBUERSTEN L 00 sezesi® 0108
358298 BUEGEL- U. SCHLEIFKOHLEN, 7 7w nw B w4 9
KOHLERTIGE i €000 625983 960 089 :
9682 40  BUERSTENHALTER A . B ;. S 4 1477 1789 170 4
9682 50  KOHLEBLOECKE, -PLATTEN U. 13 77 230 X B 3
~STANGEN ZUR HERSTELLUNG VON
mmﬁ'smu' REN P 1 3728 9 320 4085 0 104 7
0 onses T TCCHNISCHE KOHLE- T 1189 1188 116 40 :oz 4:::1 :::: :
3
2682 INSGESAMT . . . . 196 262 206 841 213 &2 .
2883 00  ELEKTROTECHNISCHE FERTIGERZEUG-
NISSE 2U ELEKTRISCHEN ISOLIER-
DHECKEN ] 2 405 2 897 8 266 28 204 4 665 s 12
ELEKTRISCHE SIGNAL- U. SICHER=
HEITSGE
2684 10  VERKEHRSSIGNAL~ U. -SICHERUNGS-
GERAE T 1881 1184 1124 888 “® 097 ®o2 19
3684 40 BABSIGUAL- U. -SICHERWNGSGE- :
T 1 787 117% 1632 - 80 098 68 802 81 611 8
3684 60 GLRALTE FUER SICHERNEITS~ U. )
T 1478 1388 1620 194798 198489 141890 @
968¢ 80  SONST. SIGNAL- U. SICHERMEITS- 4 .
1 188 243 220 36 766 8 422 mau:
9684 08 ZUBEHDER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 262, g08 . 32 1 572 16 880 8
%88 INSGESANT T 5 802 4 229 4862 312104 810 720 50 35 .
* 2685 00 ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
FAHRRAEOER (OHNE KABEL U. GLUEM~ :
LAMPEN) T A A A A A w2
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
KRAFTFANRZEUGE U. VERBRENDANGS-
3686 10 %‘Hs SSER U. LICHTMASCHINEN 1 A A A A A A 20
8686 20  2UENDEINRICHTUNGEN 1 A A Y A A A 8
9606 80  ZUEND- U, GLUEMKERZEN 1 A A Y 9y 9y A 8
3686 40 KRAFTPAHRZEUSBELELCHTLNGEN 7 A A Y Y Y Ot
9686 50  KRAFTFAHRIEUGSIGNALGERAETE T A A Y A Y - 1
F606 80  SONST, ELEKTRISCHE KRAFTFAMR-
2686 09 20REROER EINCEL. U, ERSATZTEILE 1 " vy " A A 4 8
2696 ' " INSGESAMT | 63 907 §9 280 69 879 2221043 2156 441 2 400 331 .
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
LUFT- U. RAUMFARRZEUGE
2687 10 A‘%&a FUER LUFT- U. RAUM-
o S e 1 res 17 2im aae xE BEL 8
2687 i * INSGESAMT T 1 810 2 388 77 586 §7 361 74 627 .
ELEKTROMAGNETISCHE GERAETE
3888 20  LASTHEBEMAGNETE T A A A
$688 30  MAGNETISCHE SPANNVORRICHTUNBEN & 144 13t 17 A A A ?
R , ‘ Y 13 381 1 440 17 8s8 3122 3 089 2 067 4
“"“ .m”i‘:“ ST 2209 2884 866 2208 628 a8 51 984 o 318
: T 21 686 18 €82 18 3% 1M 1884 285 4
2688 60  MAGNEVSCHEIOER 7 A A A
st A A Y A A A )
%88 81 ELEKTRISCHE VERRIESELUNGS- U. T . as
o :u.elml r . L im’ :: . . T 227 986 250 190 548 s em 10 384 13 589 &
3688 vt - VENTIL- T 1 080 1 204 1 186
m:‘ - 51 20014 2e02e 2294 858 8 a1 um ®? 10
3688 84 ELEKTRISCKE . ST - 1274 6% 839 1 663 564 80 109 89 812 e228 20
9683 8 SONST. ELEKTROMAGNETISCHE GE-
RAETE T 284
688 ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE & we g 3% 12e 8% 1 0% 1 32 B a0
e MOER, b= . R NscesamT . . . " A5 2088 238 306 .
STBA, PS4, R 8.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

NZAL
. MENGE . WERT IN 1000 DM DER
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT 3
1988 | 1589 1988 1968 I 1889 1889 | 1888
“w 3. W a vl v 3. V) v 4w
AMDERE ELEKTROTECHNISCHE ERZEUG-
3689 10 ELECTROZAUNGERAETE . T 40 7 8 1499 3 261 2287 5
u. DeL. : T 856 327 387 10 738 10 828 11 468 3
9689 80  SONST. ELEKTROTECHNISCHE ER-
2€ T 897 1149 1 040 37 929 44 884 44208 28
3689 09  2UBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE 1 431 808 14 14 787 18 137 17613 26
9688 INSGE SAMT T 1824 2182 1893 64824 76 710 » a7 .
REPARATUREN 4
8695 10 AN ELEKTROMOTOREN U, ~GENE-
. . . . 143162 133688 141 178
3686 30 AN ELEKTRISCHEN HAUSHALTSGE-
RAETEN . . . . 49 658 % 278 §2138 66
3695 60 AN RUNDFUNK-, FERNSEH- U. PHONO-
TECHNISCHEN' GERAETEN U. EIN- _
RICHTUNGEN U, AE. . . . . 40 888 89 504 8071 4
2695 B0 AN SONST. ELEKTROTECHNISCHEN
ERZEVGNI SSEN . . . . 563 080 768 215 706 678 467
3895 INSGESAMT . . . . 7% 688 988 083 839 480 .
8696 00  LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ELEK=
TROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN . . . . A A A
» .
MONTAGEN (EINSCHL. INSTALLATION)
3697 21 VON SCHALTAN . . . . 204 568 986 133 166
3637 26 VON KABELN (VERLEGEN VON KABELN) . . . . 143653 430689 164 980 112
3697 28 VON FREILEITUNGEN . . . . 199607 152088 196 415 66
3697 28 VON FAHRLEITUNGEN . . . . TR 62 182 42 638 8
8 NACHRICHTENTECINISCHEN 6€- : -
RAETEN U, EINRICHTUNGEN . . . . 482888 428788 601 604 173
35770 VON VESS-, PRUEF-, REGEL..
RICHTUNGEN. . . . . 174 037 13263 178 4% 121
$697 80  VON_SONST. ELEKTROTECHNISCHEN .
ERZEUGNISSEN . .. . . 611 906 582827 _ 640 717 312
%97 INSGESANT . . . « 2007202 1785182 2 10883 .
FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE
ERZEUGNISSE, UHREN
AUGENOPTIK- _
3711 12 KONTAKTLINSEN, OPTISCH BEARBEI-
TET 1000 ST 863 74 881 84 435 27 607 7108 7
BRILLENGLAESER AUS GLAS V. .
KUNSTSTOFF (EINSCHL. SONNEN-
SCHUT2BLAESE
BEIDE FLAECHEN PERTIG BEARBEI- .
TET (FINISHED)
711 14 OHNE KORREKTIONSHIRKUNG 1000 ST 51 51 a8 193 241 m ?
MIT KORREKTIONSWIRKUNG
371 16 EINSTAERKENGLAESER
(UNTFOKAL ) 1000 §T 7 163 4 760 4 828 88 566 67 360 66 U84 22
3711 17 MEHRSTAERKENGLAESER
{MULTIFOKAL ) 1000 ST 3 251 1847 1628 186 936 78 202 7687 22
371 18 NUR EINE FLAECHE F
. BEARBETTET ( SENIF INTSHED) 1000 ST 1 907 1 730 1 581 88 773 83 378 33 064 8
371119 OPTISCH NICHT BEARBEITET 1000 ST 287 - 2481 3189 2 848 1 888 2 7% 5
871122 AUS EDELMETALL QOER EOELIETALL-
MIT NICHNETALL KOWEINIERT)'1) 1000 ST 227 217 204 10 080 12 382 12 €93 ?
8711 24 AUS SONST. METALL (AUCH MIT
NICHTHETALL KOVGINIERT) 3) 817 290 2% 24 997 16 430 15138 13
9711 26 AUS KINSTSTOFF 1000 S7 : 21
8711 29 AUS ANDEREM mmw. 1) 1000 ST 1767 1328 1385 86 471 & 917 64 562 1
3711 30  FASSUNGSTEILE
2.8, MITTELTEILE, BUEGEL ] 73 9 9 103 80 668 14 219 13 078 1940 12
SCHUTZBRILLEN
SONNENBRILLEN
3711 63 MIT OPTISCH BEARBEITETEN
SLAESERN 1000 ST ' 1
3711 64 MIT OPT, NICHT BEARS. GLAESERN 1000 ST 243 172 289 7 260 4 167 5 024 4
8711 65  ARBEITSSCHUTZBRILLEN 1000 ST* 1339 1841 1843 10 6s8 11 042 19 138 8
8711 66 SONST. SCHUTZBRILLEN )
2.8. SPORTBRILLEN 1000 ST 223 309 199 3 608 4 47 3 689 B
8711 70 ANDERE_VERGLASTE SRILLEN (AUCH
KLEMMER, STIELBRILLEN) © 1000 ST §30 333 827 108 031 66 806 70 283 68
8711 08  2UBEHOER FUER DIE AUBENOPTIK :
2.8. BRILLENFUTTERALE 8 143687 112741 129 4% 17 621 16 436 16407 - 8
7 INSGESAMT . . . . 672623 888 588 438 380 .
UNGEFASSTE U. GEFASSTE GPTISCHE
NTE (OHNE GEFASSTE OPTISCHE
ELEVENTE FUER FOTO- . BROJEK
TIONS- U, KINOBERAETE)
971210 UEFASSTE OPTISCHE ELeneNTE
SOWIE_GLASTEILUNGEN ST 3115845 2940437 9116432 27 810 28 221 22088 33
3712 50 GEPASSTE OPTISCHE ELEMENTE ST - 28 082 87 768 39 982 17 010 18 822 19077 18
a2 INSGESAMT ST 3143837 2978206 9 156 384 44 920 418 48 163 .

1) FUER DIE KLASSIFI2IERUNG VON FASSUNGEN NACH DEM HERSTELLUNGSMATERIAL IST DAS MITTELTEIL (NICHT DIE BUEGEL) MASSGEBEND.
REINE SCHMUCKELEMENTE BLEIBEN UNBERUECKSICHTIGT.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

eELDE- ERZEVGNIS EINELT MENSE | HERT IN 1000 Om o
1988 1289 1888 1988 1089 1889
4 v 3w | 4. v | . v l 3. vJ | &0 | &N
MIKROSKOPE U, L
"MIKROSKOPE (OMNE ELEKTRONEN- .
ans 12 sgn*mea-xg&mmswmsmei ST 2 287 !
2 a3 2528 9 631 13 982 13 841 5
a3 13 MIKROSKOPE H
F13 10 GERABTE FUER HIKROFOTOGRAFIE 8 886 8 823 068 /40 B8 K ¢
~KINEMATOGRAFIE U, -PROJEKTION
L -
s e L LRUKIPEN ERENOR) e - 15 314 16 240 18 488 4198 4289 a822 8
LER " STEREOSKOPE.” KALE IDOSKOPE
Aé (EINSCHL. SCHUELERMIKRO~ . s 000 200 762 288
254 2 91 2
9713 08 2UBEWOER, EINZEL- U. ERSATZIEILE K8 2051 626 2 088 426 1 960 042 15 838 25 543 2 :
83 INSGESANT . . . . 2 087 7208 78217 .
FERNGLAESER, FERNROHRE U. ANDERE '
ASTRONOMISCHE GERAETE (OWNE
FLUCHT- U, ZENTRIERFERNROHRE)
HANDFERNBLAESER
HA R P SN ERLAESER . 22 3 24 48 80 52 33 3 3
Ml ompnccetTse /Ao A
TSI S oaickTeLrERROARE s7 wem 20 z;: 1 s;: s oc; u: 2 ao: .
1 ) 8
g1 08 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZIELLE ] 26 %60 & 7. 736 4 088 6 702 10 870 4
3715 INSBESAMT . . . . 49 688 49 396 64 190 .
5717 11~ CTREGOOCTTE b TAENYMETER T 228 224 168 - 844 1823 1 8¢5 3
3717 16 NIVELLIERE ST 142 200
NIVEL e ADERE i 1 812 1 684 2 190 2103 1
GEOOAETISCHE 4O TOROBRAP Y SCHE
$717 17-  WIT OPTISCHER VORRICHTUNG ST A A A A A A 3
3717 18 OPTISCHE VORRICHTING .
(OHNE GEODAETISCHE KOMPASSE) ST A A A A A A 1
S117 40 FEINE S b FEINPRUEFINSTRINEN-
TE MIT OPTISCHER VORRICHTUNG st 419 2619 3 090 84 189 62 906 3o 13
$717 SO OPTISCHE INSTRUMENTE FUER CHEMI-
U, PHYSIKALISCHE UNTER- .
SUCHUNGEN st 2 €97 2 800 2 26 860 22 450 33885 30
§717 80 SONST. OPTISCHE MESSINSTRUEWTE  ° 5T A A JA oA WA WA i
2717 08 zmm. EINZEL= U. ERSATZTE K6 707 286 787 786 770 @67 G 281 1 419 14018 1l
an? 1 . . . . 117 026 116 818 7 €99 .
ANOERE OPTISCHE GERAETE
3719 10 061C R
. MESSGERAETE, GERAETE FUER .
DIE BRILLENS st 12 887 13 286 13778 25 480 24 869 28 006 s
3719 20 ETRACHTUNGS~
GERAETE_(ENOOSKOPE) sT 21 @19 320 24 182 80 §71 68 334 278 8
2718 80  SONST. OPTISCHE GERAETE T 12 180 17 488 20 10 838 13 089 11 678 9
3719 08 2UBEHDER, EINZEL- U, ERSATZIEILE X 8 816 20 642 R 2 040 3 547 4088 10
e INSBESAMT . . . . 120 030 110833 1% 061 .
FOTOGERAETE
2721 81 NIKROFILMAUFNARME-, -LESE- U.
-mngm%sssnmsﬁmg _
SCRAETE O ILMENTHIC st 12 617 8 4 8 718 27 896 18 222 264 12
$721 38 SPEZIALKAMERAS FUER TECHNISCHE
U, HISSENSCHAPTLICHE ZiECKE st 149 1 546 1827 486 4 888 s 54 )
FOTOAPPARATE FUER FILME MIT
EINER BREITE _
8721 81 8IS 85 MM st LS 4
3721 66 UEBER ST 2 121 18 206 15 961 25 965 19 184 21 001 2
KIPIERMASCHINEN V.
R0 - VERVIELFAELTI=
OUNGSHECKE | ONNE  VERVIELF AEL-
TIOUNGS— U, LICHTPAUSMASCHINEN)
an NACH DEM CHEMISCHEN KOPTERVER~
st 4
OB A DEN ELEKTROSTATI SCHEN KO- st -
PTERVERFAHREN sT 44 881 33 409 38646 - 163718 186 080 208 993 )
21 INSGESANT H ] 132 863 88 714 64862 222662 198 %2 378 .
PROEKTIONS U, KINDGERAETE
(OIHE MIKROFTLHGERAETE )
7 TAPROJEKTOREN st 158 103 88 616 282 41 546 27 481 28 003 8
LR 5 TLOHERFER - 8T 29 £8 81 805 16 675 16 083 18 261 8
PRR mmmmmEETL 0 R TR A T T e
NERUNGSAPPARATE st 843 662 1012 1013 &% 1 098 4
KI GERAETE FUER FILME
9725 31 M o Ih tat (EINSCHL. SOLCHER
w725 36 fUek DoPrELACH TFILME) T A A A A A A 1
SO DOPPELACHTFILIE) sT A A A A A A 1
WIEDERGABEGERAETE FUER FILME .
3725 42 ugsen:fmmm ST ® 2
UEBER 16 M1 T 1 297 230 228 8 659 5 689 7 188 H
L R 1 INSGESANT ] 200 236 198 806 172 248 82 408 61 883 7% 710 .
) $T8A, PS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANzZaL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
veLDE- ERZEUGNIS EINMETT BETR.
1988 1969 | 1989 | 1988 | 1889 | 1089 | 198
v 8. vJ 4 v “w 3. v v |lav
GERAETE FLER FUTO- U, KINEWTO-
GRAFISCHE LABORATORIEN
HOER, EINZEL- U, :xsnitz
FUER FOTO-, PROJEKTI
KINOGERAETE
3729 10.  FOTOLABORGERAETE T A A A A A A
8720 20 GERAETE FUER KINEMATOGRAFISCHE
EACGRATORTEN 5T 146 643 74030 172 72 16 71 21 168 208 34
3720 80 STATIVE FUER FOTO- U. KINOTECH-
NISCHE ZHEC T 26 990 23 261 23 351 s 814 s 211 10 60 s
9729 40 BELICHTUNGSMESSER ALLER ART
. FUER FOTO- U. KINOTECHNISCHE
- 2HECKE ST 28 2% 23 288 27 045 7 078 5 6% 8122 4
3729 61 | OBJEKTIVE FUER FOTO-, PROJEK~
TIONS- U. KINOGERAETE T A A A . A A A 313
8728 88 SONST. GEFASSTE OPTISCHE ELE- . .
MENTE FUER FOTO-, PROJEKTIONS-
NOGERAE ST 130 268 136 288 156 608 9 349 3 638 2724 B
3729 60 sumemte ST A A A A A A 1
8729 70 OTOBRAFISCHE VERSCHLUESSE U. ,
i sT A A A A A A 1
$720 80 SONST. ZUBENOER-, EINZEL- U. -
ERsATZTEILE m& Foraseneie X §78 216 498 372 643 849 23 e 20 083 ®w2/ 2
9729 90  SONST. 2u8 EINZEL= .
ENSATZIEILE FUeh FROJERTIONS-
U. KINOGERAETE xa 660282 687 878 708 284 11 112 12 034 13132 3%
8729 INSEESAMT . . . . 185421 198938 189 677 .
FEINECHANLSCHE GERAETE FUER
VIGATION, WYDROLOBIE U.
» METEORGLOGIE
8781 10 Asgag. KREISELGERAETE FUER .
AERONAUTISCHE
5T 268 348 870 7 848 13 a9 12 612 5
761 20 SONET. KOWPASSE T 18 763 20 396 19 674 821 878 808 4
8761 30  NAUTISCHE U. AERONAUTISCHE :
GERAETE (OHNE KOMPASSE) T 3 458 3 788 9 s&2 320 8 817 2 102 6
9751 60  OZEANOGRAFISCHE U.A. HYDROLOGI- )
SCHE GERAETE T 1 282 244 1 e 3 851 2078 250 n
METEOROLOGISCHE GERAETE
8751 91 FuER msg‘ewmcm ZECKE ST 75 604 51 286 72 94 6 881 4817 6 230 8
9751 93 BAROMETER . ST 110 911 72 627 122 004 429% 8 204 4887 8
3761 95 SONSTIGER ART ST 1138880 683 486 806 925 8 450 8 383 8 202 8
3761 ZUBENCER, EINZEL- U.ERSATZTELLE K6 54 732 61 287 6467 - 5124 4 988 568 12
8781 SGESANT . . . . @ 02 a2 065 @ 917 .
ZEICHENMASCHINEN, 2EICHENTISCHE
%m- U. MATHEMATISCHE INSTRU- .
8782 11 UGE T 297872 358 792 850 973 3727 4742 4828 8
$765 18 REISSZEEINZELINSTRUENTE sT €644218 821 962 610 300 210 2 680 1 986 H
3782 ZETCHENMA T 40 731 3 819 28 016 8 800 9 492 11 619 .
DAVON NUMERISCH GESTEVERT 7 A ‘A A A A A i
DAVON SONSTIGER ART &1 A A A oA A A 8
9782 ZETCHENTISCHE T 126 642 133 375 115 863 9 006 8 890 13 300 8
8762 63  PRAE2ISIONSMASSSTAEBE sT 187 688 207 621 284 278 178 1 754 182 3
8752 B5  2EICHEN- U, KARTENMESSGERAETE i A A A A A v 2
3762 80  MATHEMATISCHE. INSTRUMENTE T A A A A A A H
2762 05 ZUBEMOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE S 16 086 17 8i2 21183 1 884 1 708, 2885 §
8782 INSGESANT . . . . 82 217 23 897 38 870 .
mszxsxmsme;u GEOPHYSIKALT~
imcumxscns .
PRAEZISTONSHAAGEN nrr EINER EMP-
FINDLICHKETT VON MINDESTENS
50 ¥G, MECHANISCH U. ELEKTRO-
MECHANISCH . ~
3763 11 5T 2
3763 15 ANDERE PRAEZISTONSHAAGEN ST 28 687 23 618 2 701 o 184 *® 659 54 909 8
20 - GEOPHYSIKALISCHE GERAETE T 192 e 7™ 178 9 369 4678 H
FEINMECHANTSCHE GERAETE 2uM :
FESCEN VON GEOKE TRISENEN
BROESSEN
3788 61 LENROORE, ~RINGE. EXOMASSE ,
RE NICHTANZEIGENDE
ST 73244 779879 862 540 % 716 19 374 19470 0
2763 83 - PREWATISCHE GERAETE 2UN ,
MESSEN VON GEOMETRISCHEN
GROESSEN st 2
9763 89 MECHANISCHE GERAETE U. IN-
STRUMENTE 2UM MESSEN VON .
GEQMETRISCHEN GROESSEN sT 200588 802 729 960 767 67 344 69 739 7983 4
3753 08 2UBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE K6 23 898 50 710 64 020 7 99§ 8 769 11023 10
3763 INSGESAMT . . . . 170 857 147 910 170 088 .
FEINMECHANISCHE BETRIEBSMESS- U.
REGELBERAETE
FETNMECHANISCHE GERAETE 2UM
MESSEN VON MECHANISCHEN
GROESSEN
s 21 FEINMECHANISCHE GESCHHIND1G~ .
KEITS= U, DREHZANLMESSER ST 1968292 1804182 21129817 89 645 91800 106188 15
3764 26 TAXAMETER, TOUREN-, PRODUK=
nms- U. SONST, BE
SCHE ZAEHLER (OMNE GAS- U.
FLUE SS1OKE T TSZANLER ) st

263 484 244 830 260 037 10 17?7 11 188 10 281 12

STBA, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

-9 -

ANZAW.
. | MENGE | WERT IN 1000 OM OER
HeLoe ERZEUGNIS EINMEIT €™,
1889 1989 1988 1088
& Vi | 2. vJ “w I “v | ] | Prac I WPoa
FEINMECHANISCHE GERAETE ZUM
, MESSEN DER TEMPERATUR U. DER
HAERMEMENGE
3 FRs R RATUR- ST 282
37854 34 pLESSUPORER  rETER 24 963 2 034 680 2 977 618 19 694 1B as 288 &
HIT U. ONNE SCHALTEINRICH- o a5
a780 37 F&ﬂllﬂ“c%: —_— i 1288989 1631321 1699810 29 209 24 280 2428 22
e ESMESERIN o 4 a4 a4 aa
FEINVECHANT SCHE GE! 2 A A oA oA A A B
MESSEN VON ORUCK U. DIFFE-
RENZDRUCK, ~MESSUMFORMER
2754 51 FEINMECHANISCHE GERAETE 2UM
REraohuey TUK U. DIFFE- ST 9874432 O 844 432 10 755 560
754 66 ORISR . opreRacINK o iy “ 10 101 476 110024 1118 36
ANDERE FEINMECHANISCHE BE- 86 €72 2030 am %9 10
TRIEBSMESSGERAETE (OHNE GAS~
U, FLUESSIGKEITSZAEHLER)
8764 81 LS AND S S T Uk sT 28 382 26 897 3
754 64 SvEn DCRPERDURCHFLUSS- st 53 886 47 450 c:::; z:: : o o
mo iRm0 (L (e we wm, wm em s
GAS- U. FLUESSIGKEITSZAEMLER 7 =» =
e N GASZAEULER"(OHNE STATIONSAAS- o o 60 206 554 280 462 2 o026 :
WASSERZAEHLER ' 33 %63 30 708 ?
3788 72 HAUS-HASSERZAEHLER GEMAESS
T §27 025 43¢ 578 BE3 180 433 284 1
3754 75 RE_WASSERZAEHLER 5T 70 422 16 888 16 893 18 667 16 120 14 344 6
8764 78 SONST FLUG S TOKE T EIAENLER sT § 621 84 821 84 809 22 428 000 81 813 8
3764 80 RESLER U. REGLERANLAGEN T 406 189 487 266 434 823 & 191 G0 667 16
8764 07  ZUBENOER, EINZEL- U. ERSA
tme FUeR Oase U PLUESSI6-
TTSZAERLER T 596 ) s 20 116 28 041 2738 18
3764 08 20BENGER EMZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER FEINECHINISCHE .
BETRIEBSMESS- U, REGELBERAE T 1 100 1089 1218 85 728 28 862 s ;%
e . . . . 865827 677678 607 781 .
nwmcoumrsgrﬁ LEHRMITTEL U, '
3765 11 PHYSIKALISCHE, CHEMISCHE U.
© TECINOLOSTSCHE LENRMITTEL U, o .
9766 18 SONST, LEWRMITTEL sT ]- 489 249 449 283 652 114 37 827 %0 877 0 127 2
3765 30  ZENTRIFUGEN FUER LASORATORIEN T 8 41 825 7 7% 21 038 17 048 2118 £
8756 60 ARATE FUER KONSTANTE TEMPE-
N OATUREY) (HERSSLUPTOERAETE ) v 2 618 6108 XY 8 02 ? 782 7628 3
3765 70 FEINECHINISCHE GERAETE FUER ~ ;
UNTERSUCHUNGEN sT 3 209 3 668 3 44 1 5 12 &9 11128 18
9765 80  SONST. FEINMECHANISCHE GERAETE
FUER LABORATORTEN T 108 342 182 410 167 682 51 708 54 621 63899 29
32765 08 , EINZEL- U.ERSATZTEILE 253 P 262 3 036 18 2560 22689 20
8765 INSGESAMT . . . . ¥+ 673 140 706 186 124 .
ANDERE FEINMECHANISCHE GERAETE
2753 43 MGEBUNGSLUFT-ABHAENGIGE ATEM-
*  SCHUTZBERAETE U. ZUBEHOER st 826 263 716 154 898 38 628 82 218 42 500 6
2759 43  ANDERE ATMUNGSGER ST 178 34¢ 111 987 172 361 22 601 16 22 063 4
3760 80 SXST. ANEREITIG NICHT GE~
NANNTE FEINMECHANISCHE GERAETE ST 158 844 202 307 232 633 28 003 18 536 31880 17
8759 08 2UBEMOER, EINZEL- U. ERSATZIEILE 4 §28 66 867 3 841 34 810 W04 28
9789 TNSGESAMT . . . . 120770 102 009 . .
MEDIZINISCHE UNTERSUCHUNGSGERAETE
$781 50  BLUTORUCKMESSER (AUCH REGISTRIE-
RENDE ) 5T 87 890 80 028 86 196 s 882 s <6 X 8
8781 80  ANDERE MEDIZINISCHE UNTER- .
e AR L paewe TOEO™E S OAM O IB BB ¢
3761 ' : . . . . & 81 189 &6 288 .
ARZTLICHE, ZAMASRZILICHE U.
a1 BRI e e
B e . DeUsTON 1000 ST 111284 109 85¢ 124 821 18 064 13 166 15 7% 8
8763 GERETE " .uc 1000 ST 72 164 72 804 e 1010 188 usM 1
376330  HNONADEL ) e v, emerzre 10 ST]- 145 628 % 704 118 288 17 207 16 196 18 381 3
SThoHe TN ‘ ‘1000 ST 17 564 23 615 17883 100 829 9080 120862 _ 48
8763 80 %ymm&uﬁﬁm ' :
MASCHINEN 1000 ST 22 049 19 153 24 685 ® ® 2 184 ®«a n
3763 80 SONST. ZAMUERZTLICHE INSTAU- : . :
JELSTECKE) e (09T fME S ol RW B Py D
L= U,
L R ! INSGE SANT . . . . 986 3] 963 849 418 707 .

STBA, PS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 2000 OM OER
MELDE- ERZEUGNIS EINMETT .
1988 1908 | 1989 1888 1889 | 1989 | 1888
. 4 VI 3. vJ ava v s v v law
ANDERE MEDIZINMECHANISCHE GERAETE
9765 10 APPARATE U, GERAETE FUER ANAES-
THESIE, 2UR WIEDERBELEBUNG U,
FUER DIE AEROSOL-, SAUERSTOFF-
U, OZONTHERAPIE ST 123 674 8 219 111 180 80 148 54 269 6 228 s
MEDIZINISCHE STERILISIERSERAETE ,
3765 81  GROSSSTERILISATOREN
(STATIONAER st 398 81 50 26 537 18 082 21 028 8
9765 85  KLEINSTERILIS '
(TRANSPORTABEL ) ST 4 368 3102 4789 6 950 4022 7 824 5
MEDIZINISCH-CHIRURGISCHE WOEBEL,
- DENTALSTUEHLE U.AE.
3765 4t ~STUEHLE U.
~BAENKE 2UR UNTERSUCHUNG
OPERATION OOER BEHANDLUNG st 11 994 12 815 12 874 26 839 27 124 2789 11
9765 & RZTLICHE BEHANDLUNGS-
STUEHLE (DENTALSTUENLE) U.AE.
MIT VECHANISCHER KIPP-, HEBE"
SCHMENKVORR] st 1060 1 662 1 770 18 687 19 488 20 885 4
3765 49 ST MEDTZINISCH-CHIRUAS 1~
SCHE  MOEBEL st 65 476 63 771 87 946 % 189 38 825 960 14
9768 70 SONST. MEDIZINMECHANISCHE o
DENTALE GERAETE V. APPARA T 24 273 21 728 22 508 14 188 7% 2171 18
3765 08 ZUBRHOER. EINZEL L. ERGATSTZILE T rit] 483 a1 81 828 27 818 23966 20
8765 ~ INSGESAMT . . . N 267 844 229 270 .
. ERZEUGNISSE DER ORTHOPAEDIE-
976711 WEDIZINISCHE KongRESSTONS.
(STRUEMPFE TRUEMPFE) ST 1756669 1348120 1 470 296 a 432 32 994 810 13
8767 24 OCHBAENDER. st 1 806 16 644 13 882 893 737 20
3787 STUMPE STRUE UEMPFE, BANDAGEN,
SUSPENSORTEN sT 481 683 466 438 425 641 10 248 11 124 10688 33
376726 MEDIZINISCHE LEIBBINOEN sy 75 €87 64 866 127 484 871 4 633 c8a2 - 63
2767 81 FUsSSTUETcOmOMLDGE ST 935 437 731 598 0 450 8 880 7 007 8 027 9
8767 FUSSSTUETZEN, ENDGEF st 882 804 406 B56 402 608 7 233 6 586 782 @
3767 4  DRINOBAEDSSEHE. STUE TZAPPARATE ST 177 832 182 683 827 18 386 18 918 19088 680
8767 ORTHOPAEDISCHE PASSTEILE FUER
KUENSTLICHE GLIEDER X6 81 634 87 188 844 26 182 27 138 29669 17
8767 65  KUENSTLICHE GLIEDER, ENDGEFORMT ST 81882 34 888 4 093 12 788 19 083 16229 68
3767 71 RO NACH INDIVIDU~
ELLEN ABORUECKEN GEFERTIGT . . . - 547 066 204914 282616 @22
376776 TEILE FUER DIE 20 U. KIEFER-
PROTHETIK . . . . 88 818 20 815 7827 118
$767 81  IMPLANTATE (OHNE MERZSCHRITT- .
MACHER U. ANOERE ELEKTROMEDI-
2INISCHE GERAETE) 5T 270 166 823 93¢ 322 788 % 47 38 856 ®1122 10
767 85 ST. ORTHOPAEDTEMECHANISCHE
ERZEUGNISSE K6 475 345 696 857  B26 882 17 788 19 @17 20088 30
8767 09 2UBENOER, EIN2EL- U.ERSAT2TEILE T a7 £1 56 § 081 4 740 5608 12
3767 INSGESAMT . . . . 833 488 964 .
UHREN MIT KLEINUMRWERK
TASCHEN=, ARMBANO- U. AENNLICME
KLEINUMREN
ELEKTRISCH ODER ELEKTRONISCH
3 12 WIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ
ALS ZEITTEILER ST 294 508 333 536 418 752 €% 3 386 @86 14
3771 16 MIT ANOEREM ZEITTEILER sT - - - - - - -
NICHTELEKTRISCH, MIT -
TISCHEM AUF2UG
MIT PALETTENANKE
7 & MIT GEMAEUSEN AUS EDELME-
TALLEN ODER AUS EDELME-
TALLBLATTIERUNGEN ALF
EDELMETALL ST 27 6385 22 072 ® 77 2 %3 2 012 7189 )
3 35 MIT GEMAEUSEN AUS ANDEREM
MATERIAL (AUCH VERSOLOET,
VERSILBERT ODER MIT
METALLEN PLATHERT) & st 5 534 7% 011 114 481 8124 2% 4 608 6
3771 88 MIT ANDERER HEMMUNG T - - - - - - -
. NICHTELEKTRISCH, MIT NICHT-
AUTOMATISCHEM AUF2UG
MIT PALETTENANKERHE
am s MIT GEMAEUSEN AUS EDELME-
TALLEN ODER AUS EDELME-
TALLPLATTIERUNGEN AUF
TALL st 5718 5 081 6 834 2 081 1718 2 027 4
3771 65 AUS_ANDEREM )
MATERIAL (AUCH VERGOLDET,
VERSILBERT OOER MIT EDEL-
METALLEN PLATTIERT) T 68168 ° 69653 106 418 4 507 3 883 S 564 7
3771 69 MIT ANDERER HEMMUNG, 2.B.
MIT STI eI « ST A A A A A oA 1
8771 70 STOPPUHREN S st . A A A Y Y 2
9771 90  ANDERE UNREN MIT KLEINUHRMERK sT A A A A A A 2
I INSGESAMT T 726 408 €73 633 768 431 62 088 47 8is 67 800 .
ANDERE UMREN (DHNE ARMATURBRETT-
U. TECHNISCHE UMREN)
ELEKTRISCH OOER ELEKTRONISCH
BATTERTEUMREN
87 1 MIT PIE2DELEKTRISCHEM QUARZ
ALS ZE & ST 2721165 2820889 3643 083 % 216 a2 028 ®ee 1
8773 13 MIT ANDEREM ZEITTEILER T - - - - - - -
WANDUHREN
3773 14 WIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ
ALS ZEITTEILER sT 20
3773 16 MIT ST 616 097 812336 878 162 17 214 8 840 11 109 -

ANDEREM ZEITTEILER

- 92 -

$TBA, FS8, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

’egg- ERZEUGNIS EDMEIT l MENGE | . HERT IN 1000 DN DER .
1888 1989 1389 | 1888 1588 1989 9
A v 3. W 4.V v | 2. W Pl Wacr
SONST. BATTERIEUHREN -
373 17 ”}u. X zgz%mscnen QUARZ st *
1
2773 19 MIT ANDEREM ZEITTEILE 5T %40 ek 100083 . 3408 2 eu weis 7
© ANDERE ELEKTRYSCHE OOER ELEK- :
gra R o
ma SERET eLecscue ooen o 18 357 A A a3 A 2
wicELEXTRONI SO 108 A A 1 882 A A 8
377 81 NeROsSECKER T
: A A A A A .
3773 28 SONST, WECKER T A A A A A "y 3
3778 40 JAHRESUMREN 5T A A A A A Y H
9773 51 N UECHERHREN st - . - - - - -
2773 64 KUCKUCKSUHREN MIT VOLLEM o a4 580
a7 & STRoeNRr " a1 230 * 55 2128 414 asn 5
2.8, KUCKUCKSUHREN MIT VIER~
TELSTUNDENRUF, SCHAUKEL= U.
HIENTE oLk 'i?'p?;m'&“' st 38 482 45 226 54 126
- 4 21 826 3
g T B BE AR HE R B R @
3773 80 TONST.  NICHTELERTRI SCHE LHREN T A .4 WA a A 1212 $
3773 INSGESANT ST 4850766 4623428 65851716 110 791 82 87 1226% .
ARWATURBRETTUMREN U. DGL. FUER
KRAFTANRZEUGE . SCHIFF
ANDERE FAH
977010 YT PIEZDELERIRISCHEM QUARZ: ALS )
ZEITTEILE T A A A A A A 8
377450  WIT ANDEREM 2EITTEILER sT A A A A A A -
e INSGESAMT ST 1783282 1712626 18276880  B1 6 a8 884 g9 671 .
TECHNISCHE UMAEN
KONTROLLAPPARATE U, ZEITMESSER
HIT WHRERKs
3776 11 REGISTRIERIMREN ST - go0 7 088 7 788 7 568 5 882 G 994 B
775 17 KURZ2EITMESSER sT 876 691 257 693 804 €57 2 782 1976 2 607 8
3776 19 SONST, KONTROLLAPPARATE T A A A A A 2 A 7
3776 50 2ETTAUSLOESER MIT MECHANISCHEM
UHRNERK st .A WA .A A WA A 8
3776 INSGESAMT. ST 478128 921984 376 082 18 045 10 8i0 12 878 .
HERKE FUER_ LMREN (LOSE WERKE)
KLETNUN GANGFERTIG
ELEKTRISCH N GOER ELEF TRONISCH .
s 2 T PIE20ELEKTRISCHEM QUARZ - : v
MALs ZELTTETLER ST » A A A . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT st A .z. A A A A -
N 2% MIT ANOEREM ZEITTEILER ST » b - :
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T - - - - - - -
NICHTELEKTRISCH
9777 30 MIT AUTOMATIECHEM AUF2UG ST . CA A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 87 A Y o A A Y i
8777 40 MIT NICHTAUTOMATISCHEM AUFZUG ST » - - -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMNT st - - - - - - -
RE RKE 6
ELEKTRISCH ODER ELEKTRONISCH
o 7”2 MIT PIEZ0ELEKTRISCHE
ALS 2EITTEILER sT WA A A . . ..
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT ST 769 461 7669 674 9§ 700 266 82 208 91 268 @i 20
MIT ANDEREM ZEITTEILER
I " BATTERIEHERKE T . - - - .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T - - - - - - -
s’ SONST. T » A A A . . . .
8777 80 mca‘r\s't%xsg' ABSATZ BESTINNIT L "y - A A A A s
DARINTER ZUN ABSATZ BESTIIT 5T 267708 294684 284 834 19 16 11 712 18 807 9
amn NSGESAMT 1 A A A . . . .
OARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIIST 5T "y A A & A A .
 UHRENROHWERKE FUER KLEINUHREN .
8778°10  MIT PALETTENANKERHENAUNG T » A A A . - . . .
ANTER 2UM ABSATZ BESTINMT T A A A A A A i
8778 80  MIT ANDERER MEMMUNG: T . - b b
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T - - - - - - -
778 INSGESAMT T » A . A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A A .
EDGELTEILE FUER UNREN
FERTIGE GEMAEL:
FUER UHREN MIT KLEINUHRHERK .
a7 1 AUS EDELMETALLEN ODER AUS
EDELIETALE ” ST 5 288 A A 2 A A 1
3779 13 veue(u.ue*r"eN vneé;gmu RT_DDER '
MLT EOE uew.n.eu wumsn ST °_ 280 968 A A 8 611 A oA ?
758 15 ﬁs»sge'gh RATERIAL a9 ]- 62 404 @2 616 26 681 458 s 844 H
773 60 FUER ANOERE UWREN ST 124 101 24838 . 82887 4 650 8147 4028 H
my B e @ MBI IES 0E 4u 4B
LA ST INSGESAMT . . . i £8 5 128 B8 282 .

STBA, FS4, R 3.3



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAML
MENGE WERT IN 1000 OM DER
HeLDe- ERZEUGNIS . | emwerr 2
| 1s88 1989 1889 l 1908 1889 | 1989 | 1989
4. 3. v 4. “w v 3. v 4. W 4. v
REPARATUREN \
3785 10 AN OPTISCHEN ERZEUGNISSEN . . . . 11 284 11 561 10403 3¢
9786 20 AN FOTO-, PROJEKTIONS- U. .
. KINOGERAETEN . . . . 2 164 4 996 447 13
9795 60 AN FEINMECHANISCHEN ERZEUGNISSEN . . . . 75 505 62 418 80289 149
3796 70 AN UNREN . . . . 1 283 1 642 2111 17
3785 INSGESANT . . . . 80 235 90 007 87 278 .
3796 00 LGNVEREDLWSAIIE"EN AN FEIN-
MECHANISCHEN U. OPTISCHEN ER~ :
ZEUGNISSEN, UHREN . . . . 19 387 17 882 20 42 24
2787 00  MONTAGEN VON FEINMECHANISCHEN U.
OPTISCHEN ERZEUGNISSEN, UMREN . . . . ®125 87142 eS8 20
EISEN-, BLECH- UND METALLMAREN
PISTOLEN U. REVOLVE
3811 20  SCHRECKSCHUSS= U, SCHEINTOD-
PISTOLEN (AUCK LEVCHT-, ste-
» STARTPISTOLEN) 5T 121 645 116 672 138 0Bl 8 944 82 10 40 ?
2811 90 mst. PISTOLEN U. REVOLVER ST 28 584 28 380 25 662 12 779 12 804 8
3811 TNSGESAMT ST 180229 165 082 161 N3 21723 3 5 2 % .
SPORT=, JAGOGEWEWRE U. AEHNLICHE
3813 20 " SPORTGEWEWRE (KLEINKALIBERSE-
WEHRE, SCHEIBENBUECHSEN V.AE.) st & 651 4 805 6 008 827 2979 8 807 &
3813 55 JAGDBUECHSEN T 2 120 18 2 287 3 186 2 669 3 480 4
8813 89 JAGOFLINTEN U, SONST. JAGDGE-
WEHRE ALLER ART st ssn 8 06 3 789 8 114 627, 7677 s
8813 70 LUFT~, GASDRUCKGEWEHRE U. .
-pIstoLeEN st « 832 178 §5 052 16 106 14 808 18 627 6
3818 80  SONST. HANDELSHWAFFEN U.AE. GE- .
RAETE, 2.8, WETTERKANONEN
umeuscuxssseemn WERK= " -
ZEUGE 2UN BOLZENSETZEN, DUE-
BELN, NIETEN sT 11 106 7 238 9 445 614 455 €91
813 INSGESAMT ST 280 61 881 76 501 81 287 27 088 24 282 .
3817 00 EINZEL~ UND ERSAT2TEILE FUER :
HANOELSWAFFEN . . . 5 658 5 190 5686 11
3819 00  SCHIESSBEDARF FUER HANDELSHAFFEN .
2.8. PATRONEN, , SCHROT . . . . 26 053 91 200 29 741 4
AEXTE, MOBELEISEN, AMBOSS-EIN- : ‘
SATZIERKZELGE, HASWER U.AE.
;2120 AEKTE, BEILE, WASPEN u. A6,
ALt U, WERKZEUGE T 2851 292 27% 2 227 2 166 238 8
9821 40 mm. nmmxseu. HOBEL,
TECH= U RKZEUGE T ¢, 16 156 4732 ¢ 882 §17% 3
302170  AMSOSe-eli snumsm. FAEY~ .
STEL U. HAEMER T 1 028 843 117 8 982 7 481 7 248 8
B2 INSGESAMT T 1433 1 380 1 806 13 211 14 479 1 772 .
MASCHINENWERKZEUGE PUER ARBEITEN
In MUERERK, BERS- U. TIEFSAU,
BOMR~ U, SCHLEIFAPPARATE
MASCHINENWERKZEUBE FUER ARBEI~
TER 1A WALERIERK, OERS- U,
9822 12 FREIHANDFRAESER FUER ARBEITEN
IH_ MAUERWE - T - - . - - - -
2822 18 RE MASCHINDERKZEUGE .
ARBEITEN IM MAUERWERK, .
'm'i Wmﬁm’ . T T 1012 1 658 1429 16 669 21 274 274 12
2822 50  MASCHINENBOWRER P,0. BEARREI-
TUNB V., HOLZ U.SONST. NICHT-
VETALLISCHEN WERKSTOFFEN (OHNE
STEINSOMRER) T A A A A A A s
3822 60  HANDBOMRER, BOMRWINDEN, DRILL~
BONRAPPARATE U.A. HANDBETRIE-
BENE BONRMASCHINEN; SCHLEIFAP-
PARATE F. NANO- U, FUSSAN~
TRIES T oA A oA oA oA oA -]
2822 INSGESANT T 18% 1 681 1 808 20 900 25 036 26 082 .
SAEGEN, SAEGESLAETVER UND SAEGEN-
2UBEHOER
HANDSAEGEN U, SAEGEBLAETTER F. . .
HOLZ U.A, NICHTMETALLISCHE
WERKSTOPFE
3823 32 HANDSAEGEN ALLER ART, 2.8,
HEFT-, LANG-, LAUB-, STEIN-
SAEGEN T 1196 1 0eq 1379 14 614 13 877 16817 18
3828 13 KREISSAEGEBLAETTER T " 832 588 646 8 078 8 077 8647 10
3828 15 BANDSAEGESLAETTER (AUCH IN
ROLLEN T 142 136 139 2 931 2 840 2 821 4
2823 18 GATTERSAEGEBLAETTER U. SONST.
LANGSAEGEBLAETTER (OHNE
LAUBSAEGEBLAETTER) T A A A A A A 2
3823 20  LAUBSAEGEBLAETTER FUER ALLE _
WERKSTOFFE T % 27 34 8 384 2 847 3 &7 "

STBA, F54, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

resge- ERZEVONIS emuml MENGE I RERT IN 2000 DM |m._
1888 1289 1889 1888 l 1989 1889
| “w 8. VJ I vl I “v 3. VJ P21 WA
HANDSAEQEN N0 SAEGEBLAETTER '
2823 @ mxssazeeausmu MIT EIN-
ZELZAEWEN 00. . MIT SeomEn-
8623 42 KREISSAEGEBLATTER NACH OIN i 628 ™ w@m um vm 8
1837, 1638 U.AE. SONDERKON- . . :
ONEN 04 179 222 9 830 9 089 10 182 8
2823 M4 SONST., KREISSAEGEBLAETTER
3623 44 e : 333 297 299 s 3m 4168 5
LAETTE 183 183 /] 7 824 6 721 76
3823 48 mss:g%umgnm 1 ] o8 705 22 958 2 459 24 688 H
BR8N saotouener bl 1 008 188 1e8 4
fla gt e
TE, SehmAEREI e | 1 A A A A A A 2
2823 INSBESAMT T 4 208 8 281 4 882 #3 098 88 824 100 088 .
SCHINENWERKZEUGE FUER DIE BEAR-
eI TG YO HOL2; KUNSTSIOFF U: .
AE. NICHTMETALLISCHEN WERKSTOF-
s820 11 EMAEC U SAEE RERETEN T 18
8824 16 rms;g.'rmgmevrz . ven- . -8 z:: 19 1817 1 %3 2 067 8
S NINENPECEr T SERKLETNERN 2 * 720 22 766 8
U. SCINEIOEN (ACHF. AANDAP-
PARATE ALLER
RUNDE mscmmsm JRREIS-
MESSER) (OHNE SOLCHE F!
3824 91 POER DiE mn"&mm T 137 18 16 10 ogs
3824 82 FUER KUECHENLSCHING U nxNs uss 7
NAHRUNGSMI TTELHERSTEL~
umsmscnmm T EINSENL. .
LANGER MASCHINENMESSER U.
LOCHSCHETSEN) T 3 402 s 14 049 11 459 140908 11
3824 93 SONST. ART 1 131 178 168 5 761 '§ 580 6 583 ?
3824 84 MASCH SSER FUER MAEW= U. .
ERNTEMASCHINEN T g8 - 1101 1 290 8178 6 210 7 208
ANDERE MASCHINENPESSER .
(EINSCHL, STANZMESSER) ‘
9824 85 FUER DIE METALLBEARBEITUNG 1 679 248 798 12 839 14 289 1800 12
8824 96 FUER DIE BEARBEITUNG VON :
HOL2, KUNSTSTOFF V. VER-
. WANDTEN WERKSTOFFEN T 179 120 230 3 631 3148 3 690 ?
3824 88 FUER DIE BEARBEITUNG VON
SNST, WATERIAL (PAPIER,
TEXTILIEN, LEOER, . o
PELZEN, TABAK) 1 440 a7 605 14 885 14 180 15783 19
8824 mssesmr 2 { 3 400 3838 o7 85 056 80 7240 104 439 .
ZUEN, BLECHSCHEREN, FEILEN
3825 10 ZANGEN (AUCH SCHNEIDENO), LOCH-
EISEN U,AE. WERKZEUGE T 1824 1 802 2121 40 083 36 282 ©@1% 2
2825 90  BLECHSCHEREN U.AE, SCHEREN 2UM
SCHNETDEN VON METALL T a8 65 73 878 & 014 6 043 9
9825 60  FEILEN U. RASPELN ~ 7 227 189 234 7 848 ? 420 7 127 3
2825 INSGESAMT T 2 628 2 &7 2827 280 e 666 85 372 .
DREMERZEUGE, ZIEMERKZEVSE
328 10 OREWERCEWGE U4, EINZAWNIGE
ZERSPANNGIIERKZELGE FUER .
METALL 127 188 152 10 18 11 883 12128 20
326 40 ZIEWERCEUGE FUER ORANT-,
(1 1 0 A A 5 137 A A e
2826 70 KORDIERWERKZEUBE
AOCONRAPPARATE (ABDICHTAPPARA=
), ROMRWALZEN 1 17 A A 3 043 .A A 2
3828 : INSGESAMT T 204 %2 34 18 %8 18 962 20 3
MONTAGE- U, SONDERWERKZEUSE
9827 21 ”sc?tﬁetfsgutm (OHNE MASCHI *
NENSCHRAUS 1144 814 %69 11 581 8 889 8797 8
9827 22 KLEBSCHRAUBEN, FEILKLOBEN U.AE.
SPANNZEUGE F. MONTAGEARBELTEN 1 1% 108 8 2 188 808 1214
$827 23 SCHRAUBZWI
uiéf.bmssgn uoeeumxsviu-
-HAKEN U. ~2UBEWOER 1 2 543 2 204 2 8682 11 802 11 87 12 906 8
8827 24 mx%%ﬁwnnmmu- _
SAETZE v 2 682 2 469 2 817 48 162 51 638 5307% 2%
8827 286 STECKSCHLUESSEL, STECKSCHLUES-
ST iR .
TEILE ’ 1 1824 2 0% 2 024 85 €7 8 660 sasel 16
SCHRAUBENSCHLUESSEL (EINSCHL. ,
STt -DAZUSENOERIGER
~ GEIAE 13UNGSHE RKZEGE )
8827 26 FEST .
L At
%Ewsg(m"m'_ T 2 918 3 035 3 382 @ 027 51 882 sse® 21
72 VEAREN) 1 a? 306 a8 6 806 8 670 1m 6
' STBA, FS8, R 8.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. . ANZAHL
MENGE | HERT IN 1000 DM DER
MELDE- ER2EUONIS EINELT . X
1988 1889 1989 1988 1288 1988 | 1969
“w 3.V “w . 8. v |ew
8827 28 SONST. MONTAGEWERKZEUGE :
2.8, AUFREIBER, DURCHSCHLAE-
zxeuen scnzée'uﬂﬁxsg'féu'gg'
13
L AE. i T 562 ) 861 9 820 9 186 10124 29
3827 60 mmnmuse AN.6. :
2.8, TELEGRAF ENBAUNERKZEVGE,
i ’ ”
GULASSCHUETOER U.AE. T 888 968 869 19 618 19 648 2078 18
3827 INSGESAMT T 13 1863 12 678 19765 191 050 186 457 210 634 .
HARTMETALL UND HARTMETALLWERKZEU=
6E, DIAMANTHERKZEUGE
n S NARTMETALLPLATTEN, -STAESE
oBe Tt
U. -FORMKOERPER 1 a2 289 as 79 226 73 €97 Me7 1
WARTHETAL LbERKZEUGE
HARTMETALL- U. MARTMETALL-
PESTUECKTE
3028 41 DREHHERKZEUGE U. ANDERE EIN-
STOFFE T 722 786 864 84 708 6463 100891 90
3828 42 ZERSPANUNGSHERKZEUGE F .
HOLZ, KUNSTSTOFF U.AE, -
NICHTMETALLISCHE WERKSTOPFE 1 222 1 m 24 101 21 082 20364 29
MARTMETALLBESTUECKTE SAEGE-
BLAETTER FUER DIE BEARBEITUNG
2828 45 VON HOLZ, KUNSTSTOFF U.A.
TALL. 1 480 m 8§02 20 433 20 659 23830 12
2828 48 T 137 126 140 3 719 3 253 8 699 3
2828 61 MARTHETALLBESTUECKTE ASCHI~
Vo VETALL U4 WERKSTOF T A A A A A A 2
2828 62 HARTME TALL-KAL TPRESSHERKZEVSE )
FUER DIE MASSIVUME
VON METALL T m s a s 87 5 082 § 980 8
3828 63 WARTHE TALL-ZIEMERKZELGE FUER .
u. AE. uemczeuae JUER SPAN- :
SE_UMFORMUNG VON METAL T 149 183 189 11 368 11, 667 1250 4
HARTHE TALLEE STUECRTE PASCHI-
NENWERKZEUGE
8828 65 FUER ARSEITEN In sERaBAY,
STRASSEN- U. ANDEREN
TIEFBAY T 257 7% 233 13 652 18 418 15 397 7
2828 67 FUER ARBEITEN IM MAUERWERK
R AEHNLICHE 2HECKE T ™m 888 1 018 29 222 20 847 32 032 7
2028 58 ONSTIGE HARTMETALL= U. HART- . .
S e TALLBESTUREKTE HERKZEUGE T A A A A A A &
DIAHANTHERKZEUGE
3828 71 DIAMANT2TEHWE RKZEUGE . . . . 2 253 1 788 2108 6
VIELKORN-OTAMANTHERKZEUBE
3828 73 2UN SAEGEN . . . . 17 280 18 508 18612 10
2828 78 SONST, ART : . . : 16 471 17 140 18966 18
3828 78 DIAMANT-TTEFBOHRKRONEN . . . . 6 674 & 014 € 616 4
3828 78 EINZELDIAMANTHERKZE . . . . 6 &4 9 028 8
INSGESANT . . : . 805982 954 900 367 77 .
AMREISS-, MESS- U.SONST,WERKZEUGE
EINFACHE ANRELSS U, MESSZEUGE
FUER HANDHERKER
2829 20 LAENGENMESSZEUBE (BANDMASSE,
MESSLATTEN U, AE.) . . . . 19 224 12 976 Hess 1
8829 40 SINST. AWELSS U. KESS2EueE :
(ANKEL ZIRKEL U.AE.) . . . \ § 829 5 425 5 643 4
3829 80 . SONSTIGE HERKZE 329 a72 420 10 547 9 24 12372 1
3659 80 VORGEARBELTETE JEILE (WimwingE)
WERKZEUBEN T s 507 838 3 668 9 514 4156 4
3828 INSGESAMT . . .. . 23 168 31 149 27 o4l .
OEFEN, HERDE, KOCHANLAGEN U.
WASSERHEIZER
RAWGIETZ0EFEN AUS GUSS U,
. BLECH, AUCH GROSSRAUMOEFEN
2881 10 FUER ssnexzuue MIT FESTEN
BRENNSTOFFEN (KOHLE U.AE. ) st 19 204 19 14 17 437 16 608 10 418 14208 12
2831 30 WET DELBENE ST 42 530 31 610 17 588 13 g8l 14837 1
2831 60 MIT GASBEMEIZUNG ST 28 616 21 768 27 811 17 974 13 828 17348 10
2631 90 GASWANDHETZ0EFEN, 2.8, BADE- .
ZIMMERDEFEN sT. 44 005 487 % 720 18 072 14 108 20 718 s
ass1 INSGESANT T 13 864 101 606 138 1 220 2 034 210 .
HAUSHALTSHERDE
2883 10 KOHLENHERDE sT 11 624 5 023 4 539 11 840 5 270 4 689 8
2833 30 HERDE MIT OELBEWEIZUNG sT 2 398 1 803 1 402 1 089 883 668 ]
2833 50 GAS-EINBMGERAETE ST 3 508 4 782 5 358 2507 3 881 43888 5
8833 70 5~KOCHMULDEN (EINSCHL. GAS~
~KOCHFELDERN AUS GLASKERAMIK) ST 8 81S 5 845 11 450 2 745 088 @6 s
3833 80 GAS~STANDHERDE sT 805 20 975 20 858 13 378 12 703 12 201 H
2633 INSGESAMT st 50 180 38 439 43 708 81 686 4 806 378 .
_ BROSSKUECHENGERAETE
8835 10 MIT GASBEMEIZUNG ST 4392 4 455 4128 11 632 11 628 100% 13
3835 40 MIT ELEKTRISCHER BEHEIZUNG sT 23 089 22 583 23 851 4 044 64 149 B8 296 24
8835 70 MIT SONSTIGER BEMEIZUNG sT 2 002 1 324 1 671 6 989 3 678 4 628 ?
2835 INSGESAMT sT 29 483 28 372 28 650 71 676 69 46 78 020 .

‘lu' F“g R 801



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZANL
netoe- ERZEVGNIS £INEIT I HENSE I HERT Wit | pER.
1888 1889 1889 1888 1888 1988 | 1
I v 3. W | 4. VvJ “v 3 v B P
HASSERMEIZER (EINSCHL. UMLAUF-
WASSERNETZERN) 4
3837 10 MIT KOWLENBEMEIZUNG st A A A A A A 2
3837 30 MIT GELBENEIZUNG 51 220 58 " A A A A .3
8837 80  SONNENKOLLEKTOREN 1000 M2 € wew  ma: moey 2eds 20 &0 H
3637 INSGESAMT . . . . 280 422 234 966 258 849 .
SONSTIOE HEI2- U. KOCHGERAETE
3839 10  WOLZKOMLENGRILLBERAETE sT A A A A A A 2
3839 60  SONST. GERAETE, A.N.G. sT A A A A oA A
3839 INSGESAMT ST 20 0i3 25 866 82 638 4778 12 884 18 430
3830 00 ZUBEWOER EINZEL- U. ERSATZTEILE :
FUER HEL2= U, KOCHGERAETE . . . . 84 207 51 889 7668 30
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAHLBLECH FUER OIE LANOWIRT-
8841 10  JAUCHE- U. WASSERFAESSER L A A A
. . A A A A 3
8841 20  VIEHFUTTERDAE T A A A A A oy
3841 30 scemmeznen. Shs. GRASSCHE- - s
Enten eTiugin | CCNMESSER, ST 118138 174702 143 218 2625 26
o 2
2842 &6 VERSChLEISSTEILE FUER BODENGE- ve2 5
ARBEITUNGSGERAETE (PFLUGSCHA=
ggwsznicuglis%&reos%'x‘nén T 1 688 2 388 1 882 9 614 9 182 0 567 8
N 3 1
3841 81 O b LT AACKEN sT 482 809 425 952 528 %64 47% 4020 8934 s
X N
i BLTT., SPITZ-, KREWZ- U.A.
AEHLERNE HACKEN T 221 411 127681 176 074 1 601 1 004 1 388 5
3841 8% STANLRECHEN T 242370 293 445 347 6% 2 704 2 835 2 980 H
3841 87 SOATEN O Scnaue st 642 776 454 964 586 034 6848 4 856 § 162 8
i SONSTIGE b GERAETE (.»:m.
SCHABEISEN U. . . . . 7 288 € 966 8 268 s
8841 80 SONSTIGE GERAETE U, BEDARFSAR-
TIKEL, 2.8, HANDSAEGERAETE, :
LKOERBE U. AE. . . . . 878 2 084 1 804 8
8841 08 ZUBEHOER, EINZEL-U.ERSATZTEILE ¥ 628 7% §56 3 964 § 710 436 H
8841 INSGESANT . . . . 0 820 @ s 43 20 .
SERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAHLBLECH FUER MAUSHIRTSCHAFT,
GEMERSE U, VERKENR
HAUSHALT$-, KUECHEN-U. AE.. GERAETE
382 11 KOCH=, BRAT= U. BACKBESCHIRRE
FUER DEN HAUSHAL' 1 49 4401 $ 845 90 632 1 065 88 211 .
OAR.: AUS STAHL, NICHTROSTEND 1 1 684 2 026 2 185 44 488 % 223 54 i
EMA T 2 %9 1 639 1 863 25 081 19 074 20 501 8
3842 12 SCHNELLKOCHGESCHIRRE FUER DEN
RAUSRALT T 742 g24 885 14 189 11 830 16 .
m.. AUS STAHL, NICHTROSTEND 1 831 501 640 10 262 £31 11 978 4
EMAILLIERT 1 21 122 26 3 837 2 298 rg ity 3
.Els LEC” T - - - - - - -
3842 13 SONST. RAUSHALTSOESCHIRRE T 1637 1 843 1 720 15 414 17 428 384 .
DAR. : AUS STAML, NICHTROSTEND T 53 66 81 882 1084 1016 a
EMAILLIERT T A A LA WA A A 2
LACKIERY T 886 1 000 g7 9 869 10 938 10 8i8 r
AUS WEISSBLECH 7 WA WA A WA A A2
3842 14 GROSSKUECHENGE SCHIRRE T 81 82 102 2 4% 2 658 2 784 &
8842 15 SPETSETRANSPORTGEFAESSE 1 2 732 2 876 3 181
: T 200 540 221 034 228 864 18 808 21 918 22 781 7
3842 17 MUELLBEFAESSE, ABFALLTONNEN
U, GROSSRAUMAUELLBEHAELTER 1 5 6 096 g68s -
ST 67 610 88 850 253 27 867 29 247 21 662 .
DAR. VERZINKT 7 3 160 3 044 8 821
ST 88 182 g3 895 61 880 17 26 16 498 17800 18
3842 18 SONST. HAUSHALTS-, KUECHEN-
U.AE. 1 1198 213 964 14 8 426 10 136 .
DAR.: AUS STAHL, NICHTROSTEND 1 181 116 116 430 1820 1 802 4
EMAILLIERT ) 1 A A A A A oA 1
VERZINKT T ol A oA oA oA oA 3
2842 80  SANITAERE ARTIKEL 1 808 s 968 & 586 5 480 .
DAR, AUS STAHL, NICHTROSTEND . { A A A A A A 8
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER _
OIE_ERNAEHRUNGSHIRT
3842 45 MILCHTRANSPORTKANNEN U. AE. T 504 sas 782 3 822 6 640 8 815 4
3842 &8 SONST. ARTIKEL (FLEISCHEREI-,
NS LKERETGERAETE D.AE,) 1820 1160 1 883 17 386 16 820 2488 18
ERZE S oE AS. STAMLBLECH FUER
MOEBEL (EINSCHL. XUEMLMOEBEL
2842 61 GEHAEUSE FUER MAUSHALTS= U. .
S rnEACE KR oTEN: -TRu-
HEN U = Léu iy T A A A A A oA 4
2 84 FAER Soue TT5C 1 268 2 768 3 039 52 956 62 543 ssa?7 10
%842 67 ADERE £ EINGALIaE FUER MOEBEL T . A A A A A 2
O A BLECH FLER SNOERE Gerenee
3842 71 LOCHBLECHE T, 173 18 194 12 608 2 068 68 877 B484 2
3842 72 g‘r&%ss& (mgcrgtmm T 1 820 1 604 1 686 9 82 8 787 9 825 ]
FEUERBESTAENDIGEM STAHLBLECH T 1428 1850 1881 24 750 25 188 842 1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. | An2aHL
. : MENGE WERT IN 1000 DN DER
neLoe- £RZEVNIS EMELT X
A 1068 I 1989 I 1989 I 198 I 1863 l 1968 | 1s89
v . w “v “v 3. v v |law
2042 74 ERFALLEN . . . . A A A
ne RAETE, 2.8. MOERTELKUE-
BEL, STRAZGER, BRECHSTANGEN T 2704 3 43 2 670 4 508 sm 478 s
842 78 muuucu&m
ummme—
m b -e:s:h A A A A A A 1
82 77 WADQERAETE FUER mm
» ACKING - A A A A A A 4
842 Zl'!ll . INZEL~ V. ad . .
TEILE 18 248 28 48 20 418 % 212 86 877 8362 ‘28
ANDERE_GERAETE U, BEDARFS~
ARTIKEL AUS STANLBLECH
2042 84 STAHLLETTPLANKEN T 25 823 24 640 27 210 29 010 82 614 82 798 s
842 97 VERKENRSZEICHEN, BOJEN, SEE- .
ZEICHEN, SICHERMEITSEINRICH-
’ .
:.s"m“mxcumm T 1 269 1102 1688 10840 - 8027 1028 17
82 9 LATERNEN U. LAMPEN, AUCH
STURMLATERNEN A A A A A A 3
HANDFEUERL DESCHER
/2 9 AUTOFEUERLOESCHER BIS 2 K8
ULVERFUELLUNG T 105 602 112800 103 966 2 636 2 890 2 700 4
2842 94 SONST. HANDPEUERLOE SCHER 5T 31485 330 085 829 828 24 4982 24 407 ?
2842 85 SPENSCHILDER, SRateH: U
zxmnuznta. FRONT=
7 6 ? 8 "3 294 o 3
2842 96 SCHALTBILOER 1 A A .4 WA A A 1
8842 87 SONST. SCHILDER T 2 085 1 906 2387 16 277 18 275 17194 18
28942 88 SONST. 'GERAETE U. BEDARFS-
: ARTIKEL O | 19 187 19 378 20630 110460 138789 120182 81
s84a2 INSBESAMT . . . . 602690 623888 870 841 .
ERZEUGNISSE AUS STAMLBLECH FUE
DEN ZENTRALNEIZUNGS- U. AobreN
HEIZKOERPER U.A. ERZEUBNISSE
FUER 2UNSEN
84 12 STANLRADIATOREN . U 2 784 2 898 3 081 62 & 685 6 9% s
! 1000 /2 1) 401 893 418
86 13 PLATTENNETZKOERPER 18 804 23 284 22 289 77 663 87 708 82839 12
%0 14 SONST. HEIZKDERPER wow) 3172 3 59 37
~ 2.8, 6AS~ ROEHRENRADIATOREN,
KONVEKTOREN, RIPPENRONRE T 4697 4 40 .52 28 079 2 %51 28 1
%4 18 ORUCKNASSERKESSEL, KONDEN-
SAT= U, WRASENBERAELTER 1 241 2717 8 819 17188 19082 17
284 18 AUSDEHNUNGSGEF AESSE 2 070 2 062 2 03¢ 18. 394 17 3% B, 12
80 17 HEIZUNGSSOTLER .AE. UNBE~ ;
' it DU T s a0 Iy « 2 a7 %0 20
RUDNSSANLASEN
80 19 2UBENDER PUER ZENTRALNEL-
2UNGEN 1 97 177 1 .8 10 886

16 088 16 320 13

STANLTUEREN, ~TORE U, TUERZAR-
SBN AUS GEPALZTEN BLECIPRO-

020 OME UM 238 R0
13806 39710 34950 95100 4
a® s THae nie U
- s 8 438 10 363 14 17
i g BB M R
I_-' A - R " 7"". ‘3
REZ R - o T -3 w
RORRTARE ¢ (S

e, .« >

pe 3#"3

284 e . 1847 18 938 24

SLECHKONS TRUKTIONEN
MELLBLECHGARAGEN, RUTSCHEN~ :
‘Lﬁﬂﬁ‘.‘ MU.A!. 91 e 37 09 8 8 150 167 188 921 180126 1n
“ﬂ‘ . . . 78 412 3070 866 1 104 306 e

1) IN 1000 M2 HEIZFLAECHE,

$TBA, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ELDE- ERZEUNIS EIELT l nEwet | WERT IN 2000 O

ANZANL

oER

K™
1989

1908 1889 1989 1988 1963 1989
|C.VJ | t R I “ W I 4. W I 3. W | C.VJlC. J

LABER= U. TRANSPORTBEHAELTER AUS

STAHLSLECH
2944 12 TRANSPORTFAESSER T 6 182 71 45 68745 188682 173121 16788 M
3844 17 _ TROMELN T s
UL wSSSMISSEE  ; am. m. o jm 4w umo am o S
o . 1 : 01
e 8844 40  HOBBOCKS 2 7 .
Sl SifE-osmmaes . L g m e s em
B4 8L PTATTEN U AE: ERIEUGNISiE T 27 276 30 897 21 081 ” - pei o .
$844 70  TRANSPORTBEHAELTER B1S 3 W3 « a2 wm o
WITZRALM ' o s 22 seis s » 508 s 1088 »
ORTSFESTE LAGERBEHAELTER B1S o
100 M3 INHALT (OHNE SCHWERE
KESSELSCHNTEDEERZEUGNTSSE ) :
3844 81 UNTERIRDISCH T 19 906 11 893 o4 2 172 28 182 nw 2
3844 84 OBERIRDISCH 1 16 46 13 801 17 083 8 028 f1 824 e 6
2844 81  STANLFLASCHEN ALLER ART T s 440 $ 209 s 508 20 370 2 M 264 4
8804 89  SONST. ORTBEHAELTER o= :
A.N.G. (FLASCHENKOERSE,
DECKEL U. VERSCHLUESSE'FuER
L AE. 1828 1728 1 500 4 988 s @ 498 1
3848 INSBESAMT . . . . Qs M6 @5 @7 684 680 .
MOEBEL U.AE. EINRICHTUNDEN AUS
STANL U. NE-METALL
MOEBEL AUS METALLROMREN SOMIE
~PROFILEN (GHNE MEDIZINISCH- .
CHIRURGISCNE MOEBEL ) :
SITZMOEBEL
2048 12 GARTENBAENKE, SARTEN-, TER-
_ RASSEN- U, CAMP
e 13 AAUEH HOLLYMOTOSCHAKELN] 1 8 08 s20 10181 - 16 2 sesee 2
nG 14 RETREIGE S TUENC 1] it 1 148 1 2 oo 30 74 18 368 e ’
306 18 BUEROSIT2M0EDEL | i 1 % “3’3- T § o s & i ?
' st @2 eI sees 204 e I 8
1 84 © 528 - ;
5. nas 1ein wu s 11 198 Jns 8
1. 4% uaf az - §- 3 zgg Ml 20
X b ] 1 L
Y - WM - 18 W% 2
T - L~ ] T
W, e ses s : ]
S . 02 7T .
| R | i ¥ 14
ST U,
' { N %s - 'J"i
. [ S :
7 ¢

3
*
'

5 NREN Ml MR

- _o;m 4‘% 8. oz L GW W, -
N ‘ ‘% 8% i L T SWM iR 3 _
-3 e T " L ?
. ' H El‘ |§ ‘i'.;.? - Wen  wmim ‘sw 3 ‘
Sl o7 . » 17 % z!& K ‘'new /e 1 "
s ¥ L 80 378 = " x e 20 318 s 7 o
2945 61 S TeRiEnRiEE T 4 ' 4887 s % 2 2m meu 18 o
845 82 1 1 14 1 680. 7 7 48 (] 1
345 81 NERKZEUGSCHRAENKE 2 s 4n a7 s ns n 2% 2 2
H ToiE i im B8 EE i o
ﬁ % SoBLTTeCHE ATR STANLBLECH Y 1 #60 188 18 nas oW im0 ‘
it T 1028 ] 100 s 1 m Bz W
R "
1) SITZEINMEITEN (SITZPLAETZE).
ST8A, F36, R 2.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

- 100 -

g'\"ﬂ

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
MELDE - ERZEVGNIS EINHETT BETR.
1968 1989 1989 1888 1889 | 1989 | 1989
v 8. vJ “w v 8. v “v |aw
3945 88 OUSCHAS TRENNUNGEN 1 32n a 077 2 867 $6 281 88 509 82815 13
2845 89 SONSTIGE MOEBEL U, AE, EIN-
) RICHTUNGSGEGENSTAENDE, 2.8.
WERKBAENKE AUS NE- METALL=
BLECH, SCHLIESSPACHANLAGEN T 14 314 16 039 14 a8 8 123 94 170 %71 4
3646 08 ZUBEHOER, EINCEL- U.ERSATZTEILE
T 13518 - 13786 16 620 91 103 96816 106608 38
9045 03 ZUBEROCR EINZEL- U.ERSATZIEILE .
FUER REGALE T 7 881 7 218 8 566 26 073 23 876 27724 16
3845 INSBESAMT . . . . 1872030 1623244 1 9831828 .
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS NE=
METALLBLECHEN FUER HAUSHIRT-
SCHAFT, GEWERBE U. VERKEHR
HAUSHALTS-, "KUECHEN- U. AE. :
8846 12 KOCH-, BRAT= U. BACKGESCHIRRE T A A A A A A .
DAV.1 AUS NE-SCHWERMETALL T A A A A A A .2
AUS NE-LEICHTMETALL T €50 §22 821 12 6is 10 286 11 788 7
8886 14 SONST. HAUSHALTS- U. KUECHEN-
GESCHIRRE T 566 614 £50 78722 8 097 8 .
DAV, AUS NE-SCHMERMETALL T A A A A A A i
AUS NE-LEICHTMETALL T A A A A A A 2
3846 15 GROSSKUECHENGESCHIRRE T A 240 480 A 875 6 684 .
: DAR AUS NE-LEICHTMETALL T A 240 440 A 9675 G 884 8
3848 17 snusr. musmus-,
T 298 230 262 44z 4221 a7 -9
esnm U. BEDARFSARTIKEL FuER
. DIE E INGSHIRTSCHAFT
3846 21 HELCHYRANSORTRANN L AE. . i A A A A A A 1
8846 25 SONSTIGE GERAETE U, BEDARFS- :
ARTIKEL, 2.8, FLEISCHEREI- _
U, BAECKEREISERAETE T a2 ' s 209 5 854 6 516 &
DAR. : AUS NE-SCHHERMETALL .1 s A A A A A 2
9846 30  FELOPLASCHEN. CAMPTHOGE SCHRRE .
U.AE. GERAETE T as 482 a2 2 683 2 908 2 624 4
3846 62 vemuxszsxcu:n. SICHERMETTS~
EINRICHTGEN, ABSPERRGERAETE,
LEITEINRIC T S 536 4997 4 280 4 571 96467 . 36074 27
3946 54  PLATINEN FUER KF2-KENNZEICHEN T- 251 282 308 3 618 5 202 7 897 8
8848 65 KFZ-KEMNVEEICHEN, GEPRAEST T 186 180 25 8 665 4818 §030 .8
8846 61 TORE, TUEREN, TUER2ARGEN T A A A A A A
DAV.: AUS NE-SCHWERMETALL 7 - s - - s - l
AUS NE-LEICHTMETALL T JA . LA A A A 2
8846 62 T 182 l 2iq
) 12 841 12 243 18 271 422 5 024 65 894 .
DAR. AUS NE-LEICHTMETALL T 182 1 214
- w 12 841 12 243 19 271 4 282 S 024 6 834
3846 63 HAUS= U. WANDVERKLEIDUNGEN T 769 2 380 036 % 828 40 167 $3633 ' 2
3845 64 ROLLAEDEN T 3 268 8 425 8 716
1000 M2 €21 810 875 50 330 86 434 56 563
3848 65 SCHEREN- U. ROLLGITTER T 163 123 162
1000 2 80 23 31 2 168 1 782 2 88 ?
3848 67 JALOUSIEN T 3 884 3873 3 892
1000 w2 1+ 486 1 1625 82540 102285 101 834 .
DAR. AUS NE-LEICNTMETALL T 3 882 3813 8 828
1000 2 484 1654 1615 $163¢ 101628 101180 &
3846 69 SONST. BAUELEMENTE, Z.8.
TRENNWAENOE, STAERE FUER
ROLLAEOEN bu:musm T 2 609 8 189 3 140 40 734 50 848 4 078 .
DAV.3 m§ SCRUERMET, 7 a7 22 17 1197 386 283 °§
—LETCHTMETALL T 2 ¢61 2178 8123 2 537 60 463 ©w 2
ANOERE BAUARTIFEL
8848 72 1 V. REGENRONRE,
AUCH FORMS T 8 069 11 189 8 311 54 478 81 433 9 179 .
iy 1 (8 R OIR ¥R NG %@ 4
3848 76 SONST. B 8.
DACHENTLUEFTER, SACNORNSTESNS )
UFSAETZE T 813 1004 796 9 164 11 687 9 181 .
DAV.: AUS NE-SCINERIE T A A A A A A 2
AUS 'E-LEICNMTALL T A A A A A A 2
9845 78 HETZKOERPER T A A Y A A A .
DAR. AUs NE-LEICHTETALL T A A A A A A 2
8846 79 SONST. BAMRTIIEL, 2.3, KLO-
SETTSPUELKAESTEN T A A A A A A .
DAV.: AUS NE-SCHWERMETALL T A A A A A A i
AUS NE-LEICHTMETALL T A A A A A A 1
LAGER- U, TRANSPORTBEMAELTER
AUS NE-METALLBLECH : -
3846 81 TRANSPORTFAESSER - T A ) 89 A 1177 1 803 n
3646 89 SONST. LAGER= U. TRANSPORT-
BEHAELTER, 2.B. FLASCHEN-
KOERBE, , HOBBOCKS 1 1 948 1853 1 886 % 338 26 566 29 783 .
DAV. 3 AUS NE-SCHHERMETALL T A A A A A A i
AUS NE-LEICHTMETALL T A A A A A A 13
ANDERE GERAETE U. SEDARFS-
8845 91 MTAERSCHILOER, SKALEN, 2IF. '
FERBLAETTER, FRONTBLENDEN T 291 24 154 24 108 2% 16 29
2846 92 SCHALTBILDE T 19 18 21 1 538 1844 8
3848 83 SONST. SCHILDER T 1 036 107 1183 34 177 86 631 Wwo’e &
2846 89 SONST. GERAETE U, SAR- . .
TIKEL, 2.B, EINSAETZE FUER
15 -KISTEN, = T 2 823 4810 3123 67183 103 260 €9 699 .
DAV, ¢ AUS NE-SCHHERMET T 55 6 59 2 681 373 2833 12
S NE-LEICHTMETALL T 2 768 4716 8 063 64 602 29 897 6 786
8846 N . . . . 350 842 ¢4l 484 .

ST8A, FS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND BUETERKLASSEN

- ANZANL
g MENGE WERT IN 1000 DM |m
MELOE ERZEVGNIS EINHETT BETR.
1988 | 1989 1888 1988 1969 1989
4. VJ 3 W 4 v 4. v 3. v &% 1 &%
GELDSCHRAENKE U. TRESORANLAGEN
8847 10 ngcww 2.8, GELD-,
20750 Toem L Emts. T 4852 4307 5 284 @ 722 38 488 ®w7m D
T 8 688 2 986 3 667 31 801 20 976
8847 INSGESAMT T 8 440 7 283 8 861 72 823 8w Rtw 2
svugzw.umumm VERSCHIEDE-
TIERHAL TIERPFLEGEARTIKEL
3848 12 s;ekuéamcmmeu. 2.8, :
5848 15 foeke TghmauTe- v. Ten- i s ::: 5 074 s 480 20 091 28 838 5122 80
LETTERN (OHNE SOLCHE AUS HOL2) 648 881 8 063 7628 061 M
8848 65 STUFENLEITERN U. TRITTE L Y 3 796 3 811
2848 67 SPROSSENLEITERN, AUCH STAHL= 829 686 654 489 21 614 5 665 e 18
ozl EoaW AR SR
FAMRBARE HANOTRANSPORTSERAETE ¢ 08 88 187 s 13
3848 81 EINRAEDRIGE, 2.B. SCHUBKARREN 14 o o S 1
-8848 83 ZWEIRAEDRIOE, 2.B. SACK-, ¥ 8 407 3 82 &
: STECH=, PASSKARREN I m B 850 - 880
3843 85  DREI- U. MEHRRAEORIGE BIS % 48 126 828 8 00?7 6 a8 7e% 18
PP 28 LB JB ee ww
3848 87 OREI~ U. MEWRRAEDRIGE UEBER & stawls 2
i N Y N R
2848 89 + LENK= U, BOCKROLLEN, ‘ 4 588 7
; DEREN' TEILE SOWIE LENK- U.
D R E UCh HANDTRANS- T 10 908 11 862 12 088 € 2 ?
SONSTIGE SPEZIALBEDARFSARTIKEL 90 114 w7 2
3848 91 BUCHDRUCKERE I8EDARF SARTIKE . :
SERAETE G NILPSHITTEL FUER
OAe GRAFYACHE GEIERBE T A A A A A A 1
3948 82 FRISIERARTIKEL (OHNE FRISUR-
NADELN) T A A A A A A
3948 83 LABORATORIUMSSPEZIALBEDARFS-
ARTIKEL T JA A WA WA A
2048 95 SCHUTZHELME ALLER ST 381 643 185 589 200 8989 3 839 1 694 3 198 5
2848 §7 P AL L SEHLAE UCKE Bitosae
WELLEN U, 2UBEHDER T 8?7 . 23727 387 8¢ 988 70 e82 72888 19
2843 99 1 1185 1 324 1248
. 1000 ST 118608 191 548 126 438 4 a2 63 427 81 506 8
2848 INSGESAMT . . . . 964 174 400 111 402 549 .
NSTBLECHPACKUNGEN {ONNE SOLCHE i
AUS NE-METALL)
UER MAHRUNGS- U. GENUSSMITTEL
3849 81 FUER 0BST-, GEMUESE-, SAUER-
KONSERVEN, MARMELADEN T 18 287 18 428 19 224 . 3% 62 231 64278 .16
3849 82 FUER FLEISGH~, WURST= Uf
FISCHHA T 11 618 11 582 3 042 29 165 3¢ 978 012 12
2849 33 FUER FERTIGGERICHTE,  SUPPEN T 003 5 876 6 611 21 616 21 686 2464 32
3849 88 FUER MI 15SE 1 7 862 6 904 7 830 23 €44 19 6s2 20 817 2
99 FOER SPETeEOeLE T 1 787 1 988 1 702 6 642 7 418 € 67 18
2849 37 FUER KAFFEE, TEE, KAKAD 1 2 080 1 086 2 321 8 982 & 424 10 .19
49 FUER BACKWAREN U, SUESSWAREN T 1077 821 1288 € 850 3 617 7 818 ]
2049 39 FUER SONST. NAHRINGSHITTEL,
GETRAENKE KHAREN T 29 626 0 8ge 43099 129117 181683 161087 .28
FUSS CHEN L TECANTSCHE ER~
ZEUGHISSE (OME ORUCKZERS STAEU=
[ 4
3849 B1 FUER MINERALOELERZEUGNISSE T 3 639 a2 2 881 12 011 14 080 1wo8? 12
2949 53 FUER INDUSTRIECHEMIKALIEN T 2 €88 2 789 2 634 7 748 8 416 7868 11
FUER FARSEN, LACKE U. VERKAND-
TE ERZE 1 18 373 22 878 18 645 78 195 84 13 7788 28
2849 55 FUER n.sosmrre U. BINDEMITTEL T 1 049 1 162 1 083 8 863 4 808 4096 10
8849 57 FUER WASCH- U, REINIGUNGSMIT-
TEL, PUTZ- U, PFLEGEMITIEL T 526 667 642 1837 2 856 2 088 ?
2845 69 FUER SONST, CHEMISCH-TECHNI- . .
UGNISSE T 2 688 2 484 2 78 12 691 10 499 ez 19
394970 PUER KOSHETISCHE U.PHARMAZEUTI-
SCHE ERZEUGNISSE T 548 420 423 2 46 1017 2082 10
8849 80 ommnsnsmmsen (aghosoL- \
DOSE 1 10 g97 12 222 10 781 3 854 @ 213 s8ess 6
FEINSTBLECHVERSCHLUESSE :
3849 82 FUER NAHRUNGS- U.GENUSSMITTEL~
R RPAC KUNEEN T 11 281 15 720 12 291 20044 181 100671 10
3849 84 FUER SONST. VERPACKUNGEN T 633 483 545 16 146 19 834 16 280 5
3845 85  KRONENKORKEN 7. 8 43 0 585 8 €33 24 30 703 26 021 6
8848 INSGESAMT - T o2 % 1 0m s 703 083 638 168 .
i D Lt SRR
9851 20 SCHLOESSER - T 744 807 1 058 8 290 10 802 13 109 8
2851 60 1 1 028 780 856 12 004 310 11388 -9
3851 | INSGESAMT T 1 768 1 €87 2 014 21 294 20 212 24 %8 .
MOEBEL. SELOSCHRANK- U. KUEHL-
mmscm.oessea
83882 11 ZYLINOERSCHL OESSe T 893 893 838 28 169 23 897 25 073 12
3852 19 . MOEBELSCHLOESSER T se8 868 €62 8 161 7 €80 227 8
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

-.'02 -

ANZANL
» MENGE HERT IN 1000 DM DER
MELDE- ER2EUGNTS EINHELT 8ETR.
| 1988 1989 | 1989 I 1008 1989 | 189 | 1989
4. v 8. W P “w 3. VJ v lew
3S2 40 SCMLOESSER ﬂrzug “o'i'& PNGZER- '
. STARLRAMERN ' T 519 543 628 11 709 12 809 13 903 s
/3652 80  SCHLOESSER PR’ KUgHL- U,
GEFRIERMOEBEL T 264 214 250 4 611 4 297 4778 4
28s2 INSGESAMT T 2 263 2219 2 47 47 880 @ 83 52 477 .
MOEBEL- U. 2IERBESCHLAEGE
3853 11  .MOEBELSCHARNIERE T 1 882 1664 1 788 23 860 22 027 25 241 .
DAR. GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS STAHL T 1 268 1 014 1281 15 878 13 756 16 761 4
9853 16 MOEBEL- U. APPARATEROLLEN 7 4 263 43 4 230 2 010 35 489 36 480 10
3853 17  MOEBELINNENBESCHLAEGE 1 40 648 34 639 38 486 398 149678 164638 45
2863 19 MOEBELAUSSENBESCHLAEGE T 7 001 6 784 7 &6 102691 110263 41
3053 40  BESCHLAEGE FUER KUEWL- V.
~ SEFRIERMEDEL 1 232 2u4 278 2 077 893 3 306 5
2853 50  HERD- ) T ¢ ry 3 687 1188 370 3
9863 70  SARGBESCHLAEGE T A A A A A A 4
3853 80  BROTKASTEN- U. SONST. ZIER-
SCHLAEGE T A A A A oA A 2
8853 INSGESAMT T 54 933 48 33 63 368 334339 321 404 346 9B .
TUERSCHLOESSER U, —SCHLIESSER
3854 10 ZYLINDERTUERSCHL T 1025 1128 1 093 17 822 19 839 19778 12
3054 21 SLNLICSSIVLINGER FUGE TUEREN 1 66 661 678 81 880 32 473 82672 8
2864 EINSTECKTUERSCHLOESSER 1 3 164 8 4% ® 406 27 32 30 063 20623 16
2664 SONST. TUERSCHLOESSER T . " 310 62 7 868 9 862 822 s
NYORAULISCHE U. SONST. Tuem-
SCHLIESSER
AUTOMATISCHE TUERSCHLIESSER
MIT MYDRAULISCHER BAEMSE
2854 81 QRERIRDISCH 7 3
3654 36 UNTERIRDISCH T ?
3864 39 SONST, AUTOMATISCHE TUER-
scHLIESSER . T 2 710 2 47 2 707 37 @ 020 ® 1
2854 INSELANY 1 # 082 8218 134281 137647 140 @61 .
VORAENGE~ U. FANRRADSCHLOESSER
3856 11 RVORMAENGE T 163 177 131 8072 8 062 s as 7
2886 16 1 320 203 368 10 277 13 097 12 268 3
2868 §0 1 3 B 2 sa 208 51 3
2085 T =3 68 501 18 408 21 %4 18 728 .
1 } e - 7i§ 048] 123 1726 125 17
ST 7% - - 204 % s (] '
-Eu T sw e s e - wmes w8 .
ST e z?no 28 0D MU WO 22
) ¥ s o a5 4978 swp 3
. ﬂ i N -~.-s~“i ,ixg W07 - BT wEe2 s .
2087 10 . e : - S -
:wa' A s .
o \ \ ' ‘ m ‘ m . D
. b P T \ A .8
TR . -r .
m SRR I LR
. - M 4 I . ’” - 3 . [y '.9' .
} B0 o R
‘_ g : _ e TRl
» R i li
n : s e N
. ;30 _ 188 .
2008 11 - T =0 m 'y s W2 742 7
r 1 i - 2 ] o8 ™ y
1 - T . B H ! T I® 3
. L Sk T & = d® AW <7 °
SONST. SCHLOESSER ' ’ .

2 umx% : T 189 108 202 6 a7 ee’m 4
me Sesmiy 1 .8 LB B 8 '8 18 4
7650 A8 Susoesan 1 150 15% 4 754 2889 4 Qin .

SCHNEIDHAREN :
2871 11 ARBEITSMESSER MIT PESTSTEHENDER
KLINGE (AUCH JABD= U, PAHRTEN-
MESSER, ABER ONNE MASCHINEN- .

MESSER U, HAUER) 1000 SY 5 292 4 684 5 342 82 789 29 613 23 410 .
DAR.: AUS STAML 1000 ST 219 £07 W 297 1 769 1 928 8
AUS STAML, NICHTROSTEND 1000 ST 4873 17 4 8% 28 828 27 754 682 18
9871 17 KLAPP- U. TASCHENMESSER 1000 ST 516 as 546 5 080 4 515 5 481 .
DAR.§ AUS STAHL 1000 SY . A A A A A 2
AUS STAML, NICHTROSTEND 1000 ST . A A A A A ?
STA, FSe, R 3.1
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: ANZANL
| MENGE | WERT
MELDE- ERZEVGNIS EINMEIT ¢ IN 1000 o8 .
1908 1989 1989 1908 1969 1989 | 1989
| “v 8. W | “v v | 8 v | v lav
3871 21  FEINE SCHEREN 1000 ST 4 760 4976 S 228 22 868 22 124 24 548 .
DAR, AUS STAML - 1000 §T 3 1
BT I O O RO serEREN 1000 ST ::24 ‘ s:: ) :: P PO
X 8 024 8 .
DAR.: AUS STAHL 1000 ST © A A A A v s
AUS STAHL, NICHTROSTEND 1000 ST o A A A A A 4
2871 81 HAARSCHNEIOE-, BARTSCHER- U.
ggumscnsmsbnmu (OHNE ELEK 000 5T 86 81 66 2 614 2 189 2821 3
ge phSowueewen @Y o ol o8 SR ME iR
8871 44 RASIERAPPARATE (OHNE ELEKTRI-
SCHE 1000 ST A A A - A A A 1
2871 45 RASIERKLINGEN 1000 ST 5
8871 51  TECHNISCHE KLINGEN 1000 ST | 292 468 289 €51 401 101 % 232 7% 77 7 77 3
21 HALTER U, HALTERSYSTEME FUER
TECHNISCHE KLINGEN 1000 ST - - - - - - -
$871 80  TAFELWERKZEUGE 1000 ST 2 089 1 899 2 e s 683 940 ¢ 900 s
8871 70  LOSE GESCHLIFFENE MESSERKLINGEN
FUER BESTECKE 1000 ST A A A A A A2
3971 80  ROMLINGE FUER SCHNEIDHAREN T “®2 %6 506 % 861 § 620 & 966 2
387) 81  SONST. SCHNEIOMWAREN, A.N.G. . . . . 10 336 10 676 10 953 9
3871 INSGESAMT . . . . 202 058 185 674 208 781 .
3874 00 BESTECKE U. AEMNLICHE TISCHGE- :
RAETE . . . . 80 618° 64 080 88 989 .
DAR. 3 AUS STAHL, NICHTROSTEND . . . . % 231 %2 721 @22n 18
AUS_UNEDLEM. NE~SCHHER=
METALL . . . . 27 725 21 379 26888 13
_ AUS EDELMETALL . : . . ¢ 13230 7 420 €778 10
3877 00  BLANKE WAFFEN T 31 836 22m 27908 2204 2318 2 308 4
uegwtmscnmm U. VERWANDTE
9881 17  RUNDSCHNEIDEMASCHINEN, MAND- . :
8881 18 SONS ! mnmscaxu;u FUER st 1381 87 1 7% ot 260 o ‘
4 sméswnmu( NKE2UBERETTUNG . . . . $207 3480 e 788 ?
ss81 61 HAAGEN) 5T A A CA . A A A )
388) 52  SAEUGLINGSWAAGEN T s Y A A A A 1
3681 65 SONST. PERSONENMAAGEN (ONNE :
WIEGEAUTOMATEN) 87 h WA A A A A 2
3881 80  HANDRA R sT 22 4is 19, 787 35 837 ? 048 1 880 2 686 H
Bl B0 SOk DEN MAUSHALY U GARTEN- :
: i . . . . 30 344 24 417 30 401 6
GEBRALCH (OWE ELEKTRISCHE) | 3 314 2 47 s

TAFELGESCHIRR, GALANTERIEHAREN
U.AE, METALLWA

A .
[Raocin . SCMRETD:
RSPTTZER AUS GOLD
U, AUS STAHL, AUCH VERGOLDET
STEMPELAPPARATE U. VERWANDTE
ERZEUGNISSE (ADRESSPLA b
LL2ANG

KONTR! EN_USN,
METALLTEILE FUER TECMNISCHE GE-
RAETE (ELEKTRODEN, KONTAKTE

- FUBLLMAL
FEDERN,

WAE.

STBA, F$4,°R- 3.1
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ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
eLe- ERZEVGNIS EIwerT .
1988 | 1889 1889 1888 1889 1989 | 1889
Pacd 3. v s v “v 3. V4 v |av
3983 70  ETIKETTEN U. AE. VERPACKUNGS~
2UBEHOER AUS METALL . . . . A A A1
8883 81  SONST. METALLWAREN (LOETLAMPEN
TRAGBARE GARTENSPRITZEN U.AE. ) . . . 14 091 14217 16700 10
3883 INSGESAMT .+ : : 807 887 276 862 298 778 .
FEINE ORATHAREN
3084 31 HAUSHALTSDRAKTWAREN T 2 824 2 853 2874 287% 25648 27088 14
3284 36 GEWERBLICHE DRANTWAREN T 8024 § 483 8808 47321 288 - e04S 34
5004 80 FEVALLIOGFREINTOER U, PARKETT-
SPAENERTUECHER, STARLHOLLE
< SPAENE T 2120 4 620 4821 14639 18982 19214 6
3884 70 LEONISHE ORAEHTE U. GESPINSTE,
PAILLETTEN T A A A A A A B
3984 80 . SCHIRMFURNITUREN T A ‘A A A A S
8884 INSGESANT T 14 088 16786 17881 117424 117689 125 8l .
DUENNE BAENDER, METALLFOLIEN,
BLATHETALLE, ' METALLPULVER, "
OOSEN, TUBEN U, KAPSELN
35 11 oUEWlE Basteek (0,021 B1s
ozoom).wsd. NIUM U, :
—{EGTERUNGEN T 28906 22780 22004 201866 206 252 201 968 12
, FOLIEN UNTER 0,021 MM AUS ALU-
MINIUM U. -LEGIERUNGEN
8885 13 KA T 8345 10118 9620 118811 137320 1354% 23
UNKASCHIERT
3885 15 NUR GEWALZT 1 14 885 189% 1698 303 mee  amze 6
3885 19 SONST, ART 1 8 316 & 88 6771 96063 96273 83800 18
3886 20  SONST. FOLIEN (AUCH VEREDELT) 1 3344 $ &5 3808 72300 79204 79894 8
9885 80  BLATTHETALLE T 1 0 H 3 088 2 270 2667 &
METALLPULVER
35 41 ALIMINIUBULVER, ~GRIESS U.
T 6 53¢ 6 418 6800 96654 80466 %111 B
3895 4@ KUPPERLEGIERUNGSPULVER U,
SONST. METALLPULVER T 2 730 3 679 3881 28189 85204 4136 6
3885 61  DRUCKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOL- .
DOSEN) AUS ALUMING T 2 086 2 001 19¢7° 26934 26 691 2003 8
3085 85 SONST. DOSEN AUS ALUMINILK 1 8 018 10 41 11263 109159 128843 142138 8
3865 57  HUELSEN, FLASCHEN U.AE. T 430 Y%7 ‘loses 12708 nTe 8
3866 FEeh ELIESSPRESSTEILE Aus
ALUMINIUN U. ~LEGIERUNGEN T 1428 1 282 1488 26934 2387% 26788 17
3885 62 AUS ALUMINIUM 1 177 ® 1783 1 863
1000 ST 297817 28809 326715 45757 46218 60271 14
3885 65 AUS BLEI COER 2INN ! A 1
1000 ST 3 876 " "y 117 A A 2
FLASCHENKAPSELN
3805 78 AUS ALUNINIUW T 344
1000 ST 821 047 494 858 481 416 7772 11088 1214 8
3885 74 AUS BLEI (AUCH VERZINNT) A A "1 e
3000 ST "y 9 9 Y A w2
3885 79 SONST. METALLKAPSELN (OHNE
T oA oA oA oA oA A 2
SCHRAUBVERSCHLUESSE AUS ALUMI-
3805 82 FUER FUELLGUETER OHNE INNEN-
DUk wl. st ] 183 g 18 228 17 683 woz 4
3865 06 FUER FUELLGUETER MIT INNEN-
ORUCK T 3 628 a 288 3 288
MILL. ST 2 290 2770 2068, 42285 53888 40168 6
3885 INSGESAMT . . . . 045264 1063688 1 049 668 .
ROHE DRUCKPLATTEN U. SCHRIFT-
GIESSEREI-ERZEVGNT SSE
3885 10 ROME AETZ- U, TPLATTEN U.
ROHE_ DRUCKPLATTEN FUER LITHO-
SeRTIoE) . crecke (DM DRuck- T A m 183 A 1289 1 410
£ ; . . 4 N
3886 60  SCHRIFTGIESSEREI-ERZEUBNISSE 1 ‘A - - A - - :
3886 INSSESMT T 1i8 m 132 1177 1 289 1 410 .
METALLKURZHAREN
2887 11 ANNAEH- U, EINVIETORUCKKNOEPFE 1000 ST 901896 1023 407 828661 21471 20822 24187 6
887 18 ANDERE METALLKNDEPFE, A
FOEZ0BENE WAESCHE 3000 ST 263983 821 883 268 796 8 343 7 67 so3 7
3887 19 FTEILE AUS HETALL T A A " oA . w2
3887 21 NAEHMASCHINENNADELN T 122 110 16 42 W 22/ B
3887 22 - NAEH-, STICK= U. STOPFNADELN 1 " A . . oA w2
3887 STECKNADELN 1 A a : : a w2
3887 27 HAAR- U, FRISURNADELN T A A : A "y A 2
387 28 HADARSEITSNADELN T 1i8 ] 128 s 038 3 e32 547 8
3687 SONST. NADELN, AUCH STAHL-
SPTTIEN T 7 o ” 8 688 4272 3887 8
3867 30  NAEHZUBEWOER (OHNE NADELN) T A A A . 4 . 2
ZUBEHDER AUS ETALL FUER BE-
3887 41 RE1SSVERSCHLUESSE 1000 M 2634 2 862 3 088 7 400 7 604 8628 &
3887 47 HAKEN U. AUGEN (OESEN) 2UM
ANNAEHEN OOER ANNIETEN . . . . 12422 11843 M 6
3887 SONST. 2UBEWOER : : : : Wess 19005 18610 18
3887 61  REIT- U. FAMRGESCHIRRBESCHLAEGE . : : : W A b0 S |
DEKORATIONSHETALLMAREN ,
3887 61  LAUFROLLENGARNITUREN (AUCH UN-
VOLLSTAENDIG . . . . G 428 7 010 7389 &
9887 €3 SCHLITZROHRE U. SONST, BEFESTI~
GUNGSMATERTAL FUER GARDINEN,
VORHAENGE V. , HOHNAUS®
STATTING . . . . 8182 8305 93608 20
STRA, PS54, R 3.1
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| MENGE | WERT IN 2000 DM |nem§m"
WELDE- ERZEUGNIS EINHEIT BETR.
1888 1989 1989 1988 1989 1989 | 1se9
. “w 8. vJ | “v I “v 8. vJ l v |laew
3987 656  GARDEROBEN, KLEIDERABLAGEN U.
DEREN 2UBEHOER . . . . 8 250 8 268 8 823 ]
3887 67 AUSSTATTUNGSGEGENSTAENDE FUER
SCHLACHT= U, KUEHLHAUSEINRICH-
TUNGEN, FUER SCHAFENSTER U. -
3887 70  SPE2IALNAEGEL U, ~STIFTE . . . . M ‘D wm b
3887 B0  SONST. METALLKURZWAREN . . . . 29 386 33 897 32686 22
8887 INSGESAMT . . . . 330 460 385 066 994 172 .
LEICHTE PRESS-, 2IEN- U STANZ-
TEILE U. VERWANOTE ERZEUGNISSE
1 REINOER U LAPDARATE DVER- .
5 SR -‘&m L . 3 . . % 560 § 860 a5 s
*FW?‘ N U -SCHELLEN . . . . ©® 56 ® 290 1 12
3889 42 FUER BUEROHEF TGERAETE . . . . A A A 2
3889 43 FUER MDERE HEFTGERAETE U,
. . . . 7
8889 45  BUERO- U, MUSTERBEUTELKLAMMERN . . . . 18 a2 17 84 18 o8 :
BE meah, : oo 3k zE 3@
885 60 FARBBANDSPULEN, FILMSPULEN U. : K ’ ‘
PHARMAZEUTT . . . . A Y A 2
3989 70 s&frﬁugcnseu. oeLER (oee oc2 es9
3809 91 OESEN U. SCHEIBEN AUS STAHL : © ' ) eod @
00ER m-oenu. 2UR VERARBED-
TUNG AN PLANEN, ZELTEN U. DGL. . . . . 5 217 701 6 190 ]
ANDERE PRESS- 2IEH= U. STANZ-
TELLE AuS STANL UNYER 50 ©
3889 95 eu.:mmcmxscm -
FEROEUGNT 56 . . . . 998039 106 152 106 48
3889 99 FUER ANDERE ERZEUGNISSE . . . . §27 438 665 6680 584 4656 304
3889 INSGESAMT . . . . 728174 781 816 G0} €59 .
REPARATUREN
%% 30 AN HELZ- U. KOCHGERAETEN . . . . 9329 1107 28% 7
3895 70 AN SCHNEIOMAREN, BESTECKEN U,
BLANKEN WAFFEN . . . . 256 gs 82 q
3895 80 AN SONST. ERZEUGNISSEN . . . . 831 25 835 31985 62
3895 INSGESAMT . . . . . a7 216 271m 942 .
vasmu.masmsmu ' i i
- 3896 40 AN BLECHWAREN KONSTRUK= .
T oEn o EEINSTOLFCHPALKUNGEN . . . . 12 153 11 509 119 29
2896 80 AN SCHLOESSERN U. BESCHLAEGEN . . . . A A WA 8
2896 70 AN SCHNEIOWAREN, BESTECKEN U, :
BLANKEN . . . . A A o 1
3896 91 AN SONST. ERZEUGNISSEN . . . . 33 238 3] 929 30430 34
3896 INSGESAMT . . i . 877 48 651 49 716 .
3887 00  MONTAGEN . . . . 2 824 81613 -s88a 45
MUSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN,
SPORTGERAETE, SCHMUCK- BELICH-
TETE FILME, FUELLMALTER U.AE.
2912 00  KLAVIERE (PIANOS) T 4 996 8 667 § 088 23 433 24 013 s 18
$914 00  FLUEGEL UND MISTORISCHE TASTEN-
INSTRUVENTE ST 1033 754 1 oes 27 606 19 778 084 11
$819 00  SONSTIGE GROSSMUSIKINSTRUMENTE
.B. HARMONIEN EN, 2UNGEN-
UND  PFESFFENORGELN ST 87 84 -78 12 023 4150 1828 17
$810 08  ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
FUER GROSSMUSTKINSTRUMENTE . . . . 17 851 16 563 176 11
STREICH= U, ZUPFINSTRUMENTE
2922 10  STREICHINSTRUMENTE st A A A A A A 3
3922 50 - ZUPFINSTRUMENTE ST A A A A A Y 1
3822 INSGESAMT . ST A A A A A A .
SCHLAG-, EFFEKT- U. SIGNALINSTRU-
NENTE {AUCH SIGERKE), (OE
ELEKTRISCHE MUSIKBOXEN)
$923 10  SCHLAGINSTRUMENTE T A LA A A A A 4
RER  gRCLmeeen oL el e s
2823 INSGESAMT ST 1081381 779760 939 968 14 882 10 782 14 367 .
LASINSTRUMENTE
men HHEESRaaes on Mmoo oamoogm tw mo fm
o5¢ >0 INSGESAMT i 316 704 215 561 288 603 17 128 077 17 724 .
HARMONIKAINSTRUMENTE
9925 10  MUNDHARMONIKA 1000 ST A A A A A A 1
2925 60  HANDHARMONIKAS (Ammons) 1000 ST A A A A A A 2
2526 INSGESAMT 1000 ST A A A A A A .

$T8A, F54, R 3.1
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ANZAHL
MENGE WERT IN 2000 DM DER
MELOE- ERZEUGNIS EINELT BETR.
1888 | 1989 I 1909 1888 | 1889 I 1889 | 1989
v 3. v “v ] LW v law
ELEKTROMNETLSCHE, ELEKTROSTATI-
ELEKTRONISCHE UND AEHN-
7 MUSIKINSTRUMENTE
2928 10  ELEKTRONISCHE ORE sT A A A A A A 4
2928 80  SONSTIGE st.zmumnsm,
ELEKTROSTATISCHE, ELEKTRD-
AERNLECHE MUSIK-
ST A A A A A A 1
2928 INSBESANT sT A A A A A A .
8920 07 MUSIKSAITEN 1000 ST 2 608 2 786 2 995 4 a0 4202 4232 ]
8820 08  ZUBEHOER UND ZUBEMOERTEILE FUER A
KLEINMUSTKINSTRUMENTE . . . . 12 863 10 485 13 738 s
2920 09  EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER
KLEINMUSTKINSTRUMENTE . . . . s 116 & 659 $748 10
KINDERSPORTFAHRZEUBE, PUPPENWAGEN
2831 10  KINDERSPORTFAMRZEUGE
2.0, SPIELFANRRAEDER, ROLLER . . . , 28 29 30 712 659 ?
293) 60  PUPPENWAGEN $T 120896 187 070 277 426 6 310 € 263 9 816 8
931 INSGESAMT . . . . 34 606 97 078 878 .
2933 00 MODELLETSENBAHNEN UND 2UBEHOER
g (OMNE HAEUSCHEN, BAEUME U.AE.) . . . . 8 589 68 73¢ 101734 10
2935 10  PUPPEN (DHNE SOLCHE AUS GUWMI) . . . . 22 087 23 47 2897 10
2935 TEILE FUER PUPPEN . : . . 1063 1 380 126 s
2935 09  ZUBEWDER FUER PUPPEN (OMNE
TEILE) . . . . 8 851 § 096 5 028 )
2038 INSGESAMT . . . . 27 101 29 862 94 650 .
1€
KUNSTSTOFF SPTELHAREN
2937 11 BASTELSAETZE FUER DEN MOOELLBAY . . . . 19 gs8 18 256 210 12
293718 @ SPIEL2EUG . . . . § 725 § 722 t 208 H
283739 SONSTIGE KINSTETOFFSPIELMAREN . . . . 136032 189277 182089 61
2037 81  MINIA LLE,
GUSSVERFAMREN nm:smu . . . . 18 674 14 388 16 258 4
9937 39 SONSTIGE METALL . . . . 7 491 9 029 9262 12
9937 40 MOLZSPIELMA . : . . 28 263 20 264 806 28
PAPIER UND PAPPESPIELWAREN
9937 §1  PUZZLE . . . . 16 197 18 320 16 273 4
SONSTIGE PAPIER- UND PAPPE-
SPIELWAREN A . . . . 59 344 42 236 64 818 8
2937 70 STOFF- UND FELLSPIELWAREN . . . : 26 €612 26 000 828 17
2937 81  SONSTIGE SPIELWAREN . . . . 30 265 28 031 29050 13
? INSBESAMT X . . : 943 902 820838 378 252 .
CHRISTBAUMSCHMUCK
2938 10  GLAS~CHRISTBAUNSCHMUCK, AUCH
VERSILBERTE GLASKOLBEN :
82H. =KUGELN . . . . u 379 16 107 12 643 [}
2938 90  SONST. CHRISTEAUHSCHMUCK . . . . 0 479 402 4
2938 INSGESAMT . : : . 2 eae 21 509 21,189 .
2939 00  SCHNEIDERPUPPEN U, AE. . . . . 9 338 460 5 832 s
9930 03  EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER
SPIELWAREN U, CHRISTBAUMSCHMUCK,
(OHNE TEILE FUER PUPPEN U,
KINOERSPORTF AHRZEUGE ) . . . . 2 013 1 08¢ 110 8
3941 00 GERAETE FUER TURNEN U. GYMNASTIK,
AUCH_ VOLLSTAENDIGE TURNMALLEN-
EINRICHTUNGEN (W KINSTOFF-
UND GUMMIBAELLE) . . . . 88 644 Qs 8727 18
GERAETE FUER RASEN- U. TENNISSPORT
U, VERANDTE SPORTARTEN
2942 10  GERAETE FUER RASENSP . . . . 1877 2 630 2 o8 5
2942 GERAETE FUER mmssvm u. VER-
WANDTE SPORTARTEN . . . . 9 028 7 881 8 €56 8
3942 INSGESANT . . . . 10 905 10 491 10 944 .
$943 00 GERAETE FUER LEICHT- U. SCHWER-
ATHLETIK : . . . . 1206 1 417 1128 6
GERAETE FUER EIS- UND WINTERSPORT
2944 10 SKI PAAR 123 780 A A 20 212 A A ?
2944 60  SCHLITTSCHUME PAAR - : - - < s
3944 90  SONST. GERAETE FUER EIS- UND
WINTERSPORT . . . . 27 A A .
2944 INSGESAMT . . . . 22 891 16 102 21 388 .
S945 00 GERAETE FUER ANGELSPORT . . . . 7 038 s 961 7 3
3347 00 GERAETE FUER SCHAIMN- U, HASSER-
- "SPORT (EINSCHL. FALTBOOTE) . . . . 12 524 12 982 1688 1
SERAETE FLER SNSTIOE SPORTARTEN
2949 20  ROLLSCHUHE, ROLLER- PAAR A A A A A A 1
394 51 SONSTIGE GERAETE FUER SONSTIGE . . N
9849 INSBESAMT . . . . 14 951 14 401 14 864 .
3340 09 ZUBEHOER. ENEL- UND ERUATZTEILE
R TURN- UND SPORTGERAETE . . . . 22 114 82 221 47702 18
STBA, FS4, R 3.3
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ANZAHL
. | MENGE WERT 1IN 1000 OM |m
MELDE ER2EVGNIS EINELT | - S,
1988 |- 1988 1889 1988 1989 1989 | 1988
v l v | “v “v | 3. v “vilew
SCHMUCK U. SCHMUCKAEHNLICHE
CREEUONTSSE KU EDELMETALLEN :
ODER EOELMETALLPLATTIERUNGEN
R, ARMREIFEN, HAAR-
SCHMUCK, JUWELEN, KETTEN U.AE.
.3952 10 Ag& %gsu ODER SILBER- *
UNGEN . . . . 59 259 @ 478 58748 70
2952 62 AUS 6OLD : : : :
3962 64 AUS PLATIN GOER PLATINGEI- 960 788 62 4528 1
mzes  ASGRE eomcws ) ' e mus mem %
. . . . 33 502 313 38 991 32
3982 INSGESANT . . . . 455 314 416 106 534 808 .
MODE= U. PHANTASTESCHMUCK (AUCH
TEILE DAVON) AUS UNEDLEN METAL
LEN (OWNE DAMENTASCHENBUEGEL,
e 10
. . . . 14 5 0g8 5666 12
3966 30  ELOXIERT : . : : 4
38855 50 V.‘ﬁ%.'&g'& ArsoLoeT ooEn :: :L ‘: a::. 0 38
. . . . 1 @084 40
3985 INSGESAMT : . . . 70 173 54 581 €0 039 .
3965 00  GLAS-. KINSTSTOFF- U. SONST. IMI-
TATIONS-SCHMUCKHALBFABRIKATE U
~SCHMUCKHAREN (NACH GABLONZER
ART) N VERBINOLNG WIT (REDLEN
. . . . 2 224 20 200 089 2
2957 00  MAREN AUS ECHTEN PERLEN, EDEL- :
S s s SCHMUCKSTEINEN, SYNTHE=
SCHEN' REKDNSTITUTERTEN STEINEN,
IN_VERBINOUNG MIT .
METALLEN ODER MIT NICHTMETALLISCHEN . :
. . . . A A A 2
MUENZEN UND MEDAILLEN
2988 10 6TE
AUCH GEDENKMUENZEN . . . . A A A B
MEDAILLEN
AUCH OROEN U. EHRENZEICHEN,
PLAKETTEN
2958 81 MIT SCHMUCKCHARAKTER . . . . . WA A 4
2958 6 OHNE SCHMUC ® . . : : 12 338 10 728 12886 13
8858 INSGESANT . : . . 17 814 16 133 wee2 .
GOLD~ U. SILBERSCHMIEDEWAREN
3959 10 KULTGERMETE, ALCH TEILE . . . . A A oA 2
2959 80  SONSTIGE GOLO- U. SILBER-
SCHMIEDEWAREN, AUCH TEILE . . . . A A A 2
3959 INSGESANT : : : : A A A :
EDELSTEINE FUER SCHMUCKHAREN
(OHNE DIAMANTEN U. GRAVIERTE
EDELSTEINE)
2961 10  NATUR 1000 KT A A A A A A 4
2961 60  SYNTMETISCH 1000 KT A iy A Y A A 2
3861 INSGESAMT . . : : A A A .
SCHMCKSTEINE (HALBEDELSTEINE)
(OE GravIER
3962 11 MMIT LA, FELOSATE,
N ORADORT T, HWAEMATIT {(BLUT-
smm. ILERAGRE | JASBTS,
ROSENQUARZ, HELIO ofr0P (BLUT-
JASPIS) U. CARNEOL 1000 ST 480 129 211 2 787 1 865 1 868 3
9962 18 SONSTIGE scmxsmue NATUR i 250 ] 31 8 874 3 688 3 851 ]
8982 80  SCHMUCKSTEINE, $ rueri 1600 KT A A A A A A 2
2963 00 DIAMANTEN (OHNE TECHNISCHE) KT A A A . . . .
. DARUNTER Z2UM ABSATZ BESTIMNT KT A A A A A A s
TECHNISCHE STEINE LNO DIAMANTEN
3065 10 TECINLSCHE STEINE (AUCH UNREN-
LOCHSTEINE ) 1000 STe A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST Y A Y A Y Y H
2966 70  TECHNISCHE DIAMANTEN (INOUSTRIE-
DIAMANTEN) xr - - - - - - -
2965 INSGESAMT . . . . A A A .
- renmy SR KRS
EDEL- U. HALBEDELSTEINE . . . . A A A 1
2971 00 GERAETE U. MINIATURFAHRZEUGE FUER
DAS SCHAUSTELLERGEWERBE . . . . A A A 2
ERZEUSNISSE DER FOTO- U. FILM-
ERZEUGNISSE DER FOTOLABORS
3981 11 BELY UND ENTHICKELTE
3381 13 BEUICUTETE B CHTWICKELTE ) ) ) ’ A A A ¢
! (DHNE KINOFILME) . . . . 54 015 7 620 §3207 59
3981 15 FOTOGRAFIEN : : : . 202 162 906 786 2 220 212 64
BE s - A L S Pl B
3981 INSGESANT . . . . 289 130 414779 820 289 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| MENGE | WERT IN 1000 OM |usn
vELOE- ERZEUGNIS EINMETT BETR.
1988 1989 1989 1588 1089 1889 | 1889
“v 3. W aw 4. VJ 3. v v law
FUELLER, FUELLWALTER, KUGEL-
SCHREIBER U, Aemué
FUELLER, n u.
9082 11 HAFT 00. KAPPE AUS R
LMETALLEN 00, EDELMETALL-
PLATTIERUNGEN 1000 ST 878 130 1274 23 729 82 034 82 072 ?
3982 18 SONSTIGE FUELLER, FUELLAALTER
oo N0 FUELLFEDERHALTER 1000 ST 2 762 4810 3 604 16 331 18 587 19140 10
8982 22 KUGELSCHREIBER MIT TINTE 1000 ST 9 831 8 680 8 265 19 508 29 501 o 18
KUGELSCHREIBER MIT FARBPASTE _
2982 24 MIT SCHAFT 0D. KAPPE A.
. METALLEN 00, EDELMETALL~
PLATTIERUNGEN 2000 ST 1 083 1 288 111 6 647 6 831 6806 10
. KUGELSCHR. MIT FARBPASTE
3982 26 MINE AUSMECHSELBAR 1000 ST 55 888 40 749 56 788 28 198 21 642 32128 20
2982 28 mg’g NICHT AUSHECHSELSAR 1000 ST 10 716 14 983 i€ 718 1 917 2 584 2 726 8
2982 31 8IS EINSCHL, 2 MM STRICHEREITE 1000 ST 68 188 76 473 72 053 27 724 23 203 27 18
3982 35 UEBER 2 MM STRICHBREITE 1000 ST 5 197 29 665 a7 163 22 479 26 107 23868 11
9%2 80  TUSCHESCHREIBER 1000 ST 5 305 € 368 84 469 W
OREH- U. DRUCKBLEISTIFTE
2882 72 B1S ETNSCHL: 0,9 MM MINEN-
DURCHMESSER 1000 57 1
936274 UESER 0,5 AN MINENOURCIHESSER 3 685 4220 3 964 12 803 15 594 15 434 a
8982 81 FUER KUGELSCHREIBER MIT TINTE 1000 § 4918 6 348 7 223 2 858 3125
2982 86 FUER KUGELSCHR. MIT FARBPASTE 1000 S 82 285 82 949 % 316 11 368 10 058 10656 16
8982 87 FUER DOCHSSCHRETOER 1600 8 5 434 4873 . 6100 2 013 1778 1678
2982 09  TEILE 2U FUELLERN, FUELL-
HALTERN, KUGELSCHREIBERN U.
AEHNL. {OMNE FUELLMALTERFEDERN
U. BLEXSTIFTMINEN) . . . . 24 428 27 428 27 075 16
2982 INSGESANT . . . . 296 486 288613 271 814 .
STEMPEL UND FLEXOKLISCHEES
3585 10  GUMMI- U. POLYMERSTEMNPEL . . . . 7 292 6 889 7668 22
3368 60 FLEXOKLISCH . . . . A A A 5
2968 BRENN- U. AND. STEMPEL
ROCH LICGEL (oM STEIPELS
APPARATE U. AE.) . . . . A . LA &
3985 INSGESAMT . . . . 8 583 10 416 1 788 .
2987 00 TIERI~ .
SCREN 0. DFLARELTCHEN  ScHE H-
0. FORMSTOFFEN - CAUCH AUSOE : , ‘
STOPFTE TIERE) . . . . s 027 4368 8 03 4
umtmmm o
2996 16 AN MUSTIKINSTRUMENTEN . . . . A A A 29
g98s 80 AN SPIELIAMEN . . : . A A A 4
9995 40 AN TURN- U, SPORTGERAETEN . . . . A A Y s
8995 AN SCHMUCK, GOLD- U. SILEER-
SCHNIEDEHREN . . . . 573 a5 (Y 8
$985 71 AN GERAETEN U.MINIATURFAHRZEUGEN
AFUER DAS SCHAUSTELLERGEME RDE . . . . A A A 2
$995 90 AN SONSTIGEN ERZEUGBNISSEN
DIESER GUETERGRUPPE . . . . - - -
2885 INSBESAMT . . . . 8 a8 8 627 8 .
LOHNVEREDLUNGSARBEITEN
9996 10 AN GROSSMUSTKINSTRUMENTEN . . . . A A A 2
3996 20 AN MUSIKERKEN, SAITEN, BLAS- )
U. A KT SIKINSTRUENTEN . . . . - - - -
8996 85 AN P . . . . - - - -
3996 37 AN ANOEREN SPIE . . . . - .- - -
2996 40 AN TURN- U. SPORTGERAETEN . . . . - - - -
8996 AN SCHMUCK, BOLO- U, SILBER-
SCHMIEDEWAREN . . . . A A A )
3996 71 AN GERAETEN U.MINIA ATURF AR
FUER DAS SCHAUSTELLERGE . . . . - - - -
205 80 AN SONSTIGEN ERZEUGNTSSEN DIESER .
UETERGRUPPE . . . . A 4
2986 INSGESAMT . . . . 7 900 6 280 8 624 .
CHEMISCHE ERZEUBNISSE
HALOGENE
a1 1 . : T 877685 847 804  B8%50 033 . . . .
DARUNTER ZUN ABSAT2 SESTIMMT T 143390 137 020 198 603 ® 100 3 835 @/as 20
41113 BROM T e A A WA . . . .
4111 18 FLUDR, JOO T . A A A . . . .
o INSGESAMT . - . . 47 003 “ e “ 862 .
SUBLIMIERTER, GEFAELLTER ODER
KOLLOIDER (AUCH WIEDERGEWONNE-
NER) SCHMEFEL
4112 60 AUS ERDOEL OOER ERDGAS T A A A . . . .
4112 91 SONST. ART T A A A . . . .
a2 INSBESAMT . 216320 308 306 317 872 43 88 © 812 160 :
KOMLENSTOFF
4113 10 VKOM T . 4 988 s 812 S 863 . . . .
4113 40  HOLZKOHLE T A A A A A 2
4113 70 RUSS T 108 776 0281 102834 1896 128788 13 834 8
119 90  KUENSTLICHER V. KOLLDIDER
GRAPHIT T A A A WA WA .A 2
s INSGESAMT . . . . 170826 177988 183 480 .
$TBA, FS4, R 3.1
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- 109 -

ANZAHL
resoe- ERZEVGNTS — | WENGE | WERT IN 1000 DM | N
1888 1989 1989 1868 1389 18es | 1889
I 4. v 3. v I 4. V3 | v I 3. vJ I vy |avs
4114 00  PHOSPHOR T . A WA A , . ; "
WASSERSTOFF, SAUERSTOFF, EDELBASE
U, STICKSTOFF, GEMESSEN UNTER
NORMALORUCK BEI 20 GRAD C
a8 10 SERSTORE - carz estoenr OLL: 18 4 =2 a5 . . . .
UNTE LL. 1 84
asa el SO ETREL e o f o B D0 L% e s
POTR inneenigeiul 13- DI S SR St bl
.
1570 STICKSTORER 2UM ABSATZ BESTIMMT IOLL. 18 §§; = at e e .
: 3 510 645 1158902 113263 126 759
as INSGE SANT . . . . mwn eEm me =
ALKALL- U, ERDALKALTIETALLE,
METALLE OER SELTENEN ERDEN
ais 1 Thitm T . A A A . . . .
4118 168 KALIUM, CALCIUM T o a A A . . . :
48 18 SONST 'AUKALI- U. EROALKALI-
METALLE T . A A A . . . .
4118 50  YTTRIUM U. SCANOIUM T A A Y Y A A .
a8 - INSGESAMT . : . : a A " :
SALZSAEURE, CHLORSULFNSAEURE
4121 10 SALZSAEURE, CHLORMASSERSTOFF,
O ARUNTER 2UM ASSATZ BESTINWT T *OWME #% 29 79 81 o7 91 8i 8 8
4121 50  CHLORSULFONSAEURE T 6 653 9 800 10 451 . 1818 BEs 1
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A . A A A A )
az INSGESAMT . . . . A Y A .
OKIDE U, SAVERSTOFFSAEUREN 065
SCHEFELS, SCHEFELUASSERSTOFF
4122 10 scmt;&fg‘ , BER. AUF $02 T 20 228 18 725 21 707 8 080 7 a8 8 821 8
az2 4 AUS SCHWEFEL ALLER ART T s 157480 174133 19} 268 , . . .
ARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 87 633 28 0 90 805 7 887 8 288 8 838 &
a2 e AUS SCHHEFE T s @24 179897 173 707 . . . .
ARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 7 13 22 100 29 609 17 889 13 66 18 328 )
a2z 46 AUS METALLVERHUETTUNG T = 233 738 222 894 . . . .
0 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 . . WA A A A 8
422 49 SONST. ART T s 68484 s 87 7% &6 : . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 7 WA . A A A a4
412270 OLEUM, BER. AUF $O3 T e 155838 162619 152 087 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 288 ] 40 648 6 832 6 583 s 961 &
0912280 SONST. GXIOE V. SAUERSTOFFSAEL-
REN DES SCHWEFELS, SCHWEFEL-
PRSSERSTORF T 2 €83 1824 2 0 osa 616 780 s
az2 INSGESAMT . . . . 0 719 61 280 82 262 .
SALPETERSAEURE, NITRIERSAEUREN
4123 10 sa.wmus:.zuné BER. AP N T 122172 120 774 107 §97 . ) . .
DARUNTER 20 A83aT2 8ESTIINMT T 26 164 26 011 21 081 « 081 4 140 83 238 8
02960 NITRICRSAZUREN. BER. AUF N T . A A . . . . .
Az SBESANT . . : : Y A a .
4124 00  OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN OES
mspuoas BER. AUF P205 T s 80323 86 944 102 414 . . .
ARUNTER 20M ABSATZ BESTIMT T 19 482 13 632 12 344 25 900 28 821 27 280
ANGERE ANDRGANISCHE SAEUREN U.
SAIERSTOFF VERBINOUNGEN OER
4129 10 PLUSSAEURE, BER. AUF HF T s 21838 19 528 20 784 . . . ,
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 WA A A A A $
w2990 SILCIADIOND, BER. AU SIOZ T e 40 407 g7 231 375 . . : .
maem INTER 204 ABSATZ BESTINMT T 29 712 36 362 3183 141020 133828 M713 16
4129 €1 OERMIG DDER FLUESSIG T 53 573 53 163 52 852 12 6e8 12 983 1244 19
4129 56 ST {TROCKENELS) T A A A A A A 3
az e ‘é‘a‘aas%ummm@ v
CHTMETAL! T 17 102 18 878 19 197 13 278 13 712 1w 10
uzs INSGESAMY ; . . . 204 8§28 186 285 207 161 .
CHLORSOE, DXYCHLORIDE U.A. HALD-
GEN- U, ' OXYHALOGENVERBINDUNGEN
DER NICHTMETALLE
4330 Bel Siiieres L A A A : ' X :
4131 89 SONST. ART T 8 e73 7 402 9 0N 14571 1 863 13 734 5
431 INSGESAMT . . . . 40 119 85 €30 63 .
SULFIDE DER NICHTMETAL
0128 10 KOHLENSTOFFDISULEID rEmereL-
KOHLENSTOFF ) 7T s A A A . . . .
4136 80 SONST. SULFIOE OER NICHTMETALLE T A . A Y A A i
Ht . : : : Y a A .
YNTHESEAMMONTAK, BER. AUF N T e 454335 342244 479 734 . . , .
042 00  SINTHEREINTER ZUM ABSATZ BESTINT T 225 618 198 781 203 824 58 501 5 168 8 880 3
G14e 00 “t'm“““éé‘s“k‘n‘é*&ﬁ‘éu‘s‘?éx‘"»“
BER. ! T A A A A A A 3

STBA, PS4, R 3.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
veLDE- ER2EUGNIS EINHEIT .
1888 1889 1909 1888 1989 | 1989 | 1s89
. 3.V v “v 2. v v |4 v
OXIDE, HYDROXIOE U. PEROXIDE OER
ALKALT= U. ERDALKALI :
NATRTUMHYDROXIO, SEh: AGF i :
446 11 AETZNATRON, FE T s 46 4S? 53 872 47 258 . . . .
DARUNTER' 2UM ABSATZ BESTIMAT T WA A . A A A 3
a6 15 NATRONLAUGE T 7 965 812 056 826 547 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 434402 875883 895694 184 982 167218 172827 18
414830 KALTNIYOROXID, BER, AUF KIM T » . A A . . . .
4146 91 HYDROXIOE U. PEROXIDE
i 5, ALKALE= U, ERDALKALI-
T A A Y oA +A oA 7
0 INSGESAMT . . . . 243 459 228 151 225 296 .
OXIDE, HYDROXIDE U. PEROXIDE
SONST. METALLE
411 CALIMINIWOXID, BER. AUF AL20D T 200903 2083127 201 €77 . . . .
4149 15 ALUMINIUMHYDROXID, BER. AUF
T 289994 297 890 283 802 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 70 868 72 878 77 882 66 232 76 829 86 457 4
4149 60 ELEKTROKORUNO T 20 641 21 629 23 684 97 821 41 086 43 561 3
4149 89 SONST. ANORGANISCHE
PETALLOXIOE, -HYDROXIOE XI0E .
~PEROXIOE U.A. 10 808 11 632 13 574 90 648 82 454 84 610 12
ae INSGESANT . . . . 203 670 327 208 334 222 .
SALZE DER MALOGENWASSERSTOFFE U.
DER SAUCRSTOFFSAEUREN D.HAL
415210 "FLUGRIOE U, ANORG. FLUDRHALTIGE
KOWPLEXSALZE, BER. & T . 8 118 & 110 8 978 \ . . .
: ARUTER ZiM ABSLTS BESTINT T 8 118 6 110 8 979 23 61 21 676 27 46 7
4182 20 cm.mos b: OXVCHLORTOE BeR .
METALLE T s 78029 74 066 74 518 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 20528- 65 868 &6 694 88 160 61 045 §7092 20
4162 45  HYPOCHLORITE, BER. AUF AKTIVES
CHLOR T o« 13744 10 676 11 3% . . . .
2UM ABSATZ BESTIMMT T & 833 & 683 & €50 6 i9 6 627 7094 10
4152 90  SONST. SALZE DER HALOGENWASSER-
STOFFE U, OER SAUERSTOFFSAEU- :
REN DER MALOGENE T 820 816 834 4 951 s 778 6 288 .
as2 INSGESAMT . . . . 83 171 85 023 87 830 .
1 3
SULFIDE (EINSCHL. POLYSULFIOEN)
DER METALLE
4153 10 MATRIUMSULFIOE, -HYDROGENSULFI-
DE U. -POLYSUCFIDE, BER. ALF S T 2 968 2 708 303 . . .
4153 80  SONST, SULFIDE, HYDROGENSULFIOE
O POLYSULFIGE DER METALLE T A A A A A A 3
as3 SGESAMT . . . . 11 588 12 600 13 072 .
SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES .
SCHHEFELS
4154 11 NATRILWBISWFIT, OER. AW
NE25205 T e 26838 22 045 27 639 . . , .
DARINTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 20 027 18 331 21 820 13 800 12 383 14 890 §
4154 18 SONST. SULFITE, BISULFITE,
THIOSULFATE, HYORO= U. HYPO~
SULFITE, SULFOXYLATE U. T 22 448 32 708 29 270 50 702 54 252 52 796 &
TRIUMSULFAT, BER. AUF NA2S04
4154 51 INIERT T e
4184 62 KRISTALLISIERT T sl 4e882 % 704 6 888 . . . .
4154 58 ULFAT FUER TECHNISCHE
ZHECKE, BER. AUF N T e 2 480 1 806 190 . . . .
4184 66 ﬁns .
BER. AU AL2($04)3 T = am 24 219 26 378 . . . .
DA mrea zuu ATz sestovT 7 o . . A A 8
4164 69 SONST. SULF T a2 60 43 680 43 883 97 481 965 88294 18
41854 INSGESAMT . . . . 120 188 128 167 .
SALZE DER SAUERSTOFFSATUREN DES
STICKSTOFFS, BER. AUF
ass 10 N T e 2 882 2 854 276 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 A = A A A A A 3
4156 60  NITRATE T e 6 814 8 587 8 453 . . . .
4168 INSGESAMT . . . . 24 287 27 161 26 189 .
SALZE DER SAVERSTOFFSAEUREN DES
PHOSPHORS, " PHOSPHIOE .
as7 11 POLYPHOSPHATE, BER. AUF P205 T =T sess1 60 869 61 385 . . . .
4157 19 SONST. o mospui ATE, SEKA P205 T
4157 80 2E ANDE RSTOFFSAEUREN
JDES PHo aBHoR | A A A A A A 1
4157 so "’ - - - - - - -
4187 INSGESANT . . . . 148 766 149832 148 144 .
_SONST, SALZE ANORGANISCHER SAEUREN
CARBONATE
4189 81 HATRIUMCARBONAT, BER.AUF NA2C03 1 264342 960 650 965 923 . . . .
OARUNTER 2UN’ ABSATZ BESTIMMT T 20598 851020 386282 128138 126 138 132 7241 3
418331 KALIWCARBONAT, BER. AF k€03 T . . . A . . . .
4169 35 BER. AUF BACOS T . A . A . . . :
a6e 88 soust. CARSOUTE G BICARBGRATE T 5 078 59 630 61 903 89 6ie 27 867 88498 18
4158 51  EINFACHE U. KOMPLEXE CYANIOE T 11 888 6 744 13 948 38 038 24 29 45 494 .
4189 55 FULMINATE, CYANATE, RHOOANIOE T 4032 2 958 3 667 8 682 6 289 8 131 5
G159 61 NATRIWE- U, KALIWGSILICATE,
BER. AUF §I T s 87419 89 425 96 385 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A Y A A 4
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ANZANL
resze- ERZEVGNTS — | MENGE | WERT IN 1000 DM |m.
1888 l 1989 1988 1988 1889 1889
I 6V 3. VJ | v v 3. vJ P I WP
4158 SINST. SILICATE, BER. ALF S102 T A A A A A
4189 70 BORATE 1'& BER. AUF 8203 : : : : : 4 8
4168 81 sggné ANDRGANI SCHER T A A A . . A B
UREN T A A A A WA A 10
a1se . | INSGESAMT . . . T ssa 98l 371 420 402180 .
4181 00  KOLLOIDE EDELMETALLE, EDELMETALL-
. SALZE SOMIE VERBINDUN-
GEN DER EOELMETALLE T A A A A A A 1
4193 00  ISOTOPE CMEMISCHER ELEMENTE
NICHT RADIOAKTIV'U. INRE VER- .
INDUNGEN X6 - - - - - - .
€195 00 KIVPRIMIERTE LUFT, GASFOERMIG,
(NICHT IN ROWRLEITUNGEN TRANS-
PORTIERT). GEMESSEN UNTER NOR-
MALDRUCK BET 20 GRAD C 1000 18 ™ ® @ 288 320 287 17
WASSERSTOFFPEROXID
he 8 KROERES, BER. ‘AUF H202 LI 7 080 52 3 . : : :
» BER. s 17080 18 852 19 4% . . . .
4196 INSGESAMT . . . . 23 049 24 406 27 &0 .
CARBIDE :
4197 10 CALCIUMCARBID T . A A A . . . .
4157 80  SONST. CARBIDE : T s "y a A : t : :
ae INSGESANT . . . . 74 664 292 68 689 .
SOHST, ANORGANISCHE VERBINOUNGEN
4199 10 HYDRIDE, NITRIDE, AZIOE,
SILICIOE, BORIOE T A A A A A A s
a9 30 msxﬁu‘ms RAShe LETTRAE T 874 111 1148 4 s 183 s
aKTl RALT "2 ?
ass B0 AL E%E“mmm MINERALL= T 112745 108893 107 081 s &7 29%
4 3 847 82 s
019970 CALCIWCYANANIO FUER TECHNISCHE
2WECKE, BER. Al T . A A A . . . .
4199 90 SONST. LNORGANT SCHE GRUNDSTOFFE
U, CMEMIKALIEN T 87 303 79 726 €6 837 17121 -17 832 14 5% 8
4198 INSGESANT . . . . 80 958 80 224 &5 065 .
AROMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE,
A NI Son NICHT ETNHETTLICH ’
4212 10 BENZOLVORERZEUGNIS T = 11420 § 729 & 708 . . . .
VoS ARLNTER 20 ABSATZ BESTIINT T 11 420 § 729 § 709 3 687 2 861 2 068 8
4211 41 TORENBENZOL T = A A A . . . .
4211 50 Axmmxcus BENZINE T . A A A . i . .
4211 80  SOLVENTHAP T s 17873 17 139 18 190 . . . :
CANUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T A A A A A A 3
421170 WAPHTALIN WIT EINEM ERSTAR-
SPUNKT UNTER 78,4 GRAD C T A A A . . . .
4231 81 ANTHRACEN MIT EINEM ANTHRACEN-
GEMALT UNTER 85 WH T . A A A . . . .
4211 81 SONST, CHEMISCH NICHT ETMMEIT-
LICHE AROMATISCHE KOHLEN-
WASSERSTOFF T A A A A .A WA
a2 INSGESAMT . . . . 828 67 821 85 681 .
4215 00  ROMPHENOL, —KRESOL, =XYLENOL U.
DEREN GEMISCHE, CHEMISCH NICHT T . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINAT T by A A A A A 2
SONST. ERZEUGNISSE AUS DER WEI-
TERVERARBEITUNG VON RONTEEREN U,
ROHBENZOL : .
219 11 T s 104836 127742 108 101 . . . .
4219 36 PECHKOKS T A A A . . . .
4219 TEEROELE T . A . . . . . .
4219 INSGESAMT . . . . €8 062 81 643 76 687 .
ACYCLISCHE U, ALICYCLISCHE KOH-
LEWMSSERSTOFFE, CHEWISCH EIN- '
: HEITLICH, BER. AUF 100
4221 11 AETHYLEN T s 730194 680 760 670 . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT 1 281 345 288 2 405 841 306 089 816 637 897 267 8
4221 18 T s 82 437 817 408 239 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 260 602 808 212319 17407 162439 180 039 6
4221 14 BUTADIEN T s 184718 137 423 200 340 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT 1 164920 121863 171 071 7 686 62 669 82 736 6
4221 36 T s 208560 220 367 218 502 . . . .
DARUNTER 2Un ABSAT2 BESTIINNT A A A A A A 4
ACETYLEN IN JEDER
4221 17 AUS CARRID T o - .
4221 18 AUS ANDEREN VERFAHREN T s} 87810 85 264 87 63 ~. . . .
4221 80  CYCLOHEXAN T . A A . . . . .
4521 80 SONST. ACYCLISCHE V. ALICVCLI-
SCHE KORLENWASSERSTOFFE T 70 548 122 88 509 63 32 268 40 €08 8
@21 1NSeE . . . . 718074 69 891 726 683 .
ARDMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE,
CHEM. EINHETTLICN, BER.AUF 100° VH
4224 11 R KORLEBASTS T s
4224 18 PETROBASIS R ]- 402 244 347 641 252 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1 80¢ 334 282 §7 26) 886 145 110 186743 133 879 9
422420  REINTOLUOLE T «® 134860 116 146 84 668 . . .- .
REINXYLOLE
4224 33 0-XYLOL T s 63683 58 818 62 230 . . . .
%2 g 's’.gfs"fummu (EINSCHL e ‘
BEMISCHEN) T s | 91267 79 812 86 697 . . . .
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- 12 -

ANZAHL
. MENGE HERT IN 1000 DM OER
WeLDE- ERZEVGNIS EINHETT 8ETR.
1988 1889 1889 1988 1839 1889 | 1389
v 3. V) v 4w 3. V) v law
4226 50  NAPHTHALIN MIT EINEW ERSTAR-
RUNGSPUNKY AB BRAD C T e A A A . . . .
DARUNTER 20N ABSATS BETTINT T A A A A A A 2
422491 SONST, CHEMISCH EINKEITLICHE
AROMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE T 232618 225292 265 883 455 77 491 92873 17
22 INSGESAMT . . . 404 396 413533 413 408 .
MALOGENDERTVATE DER KIMLEMMASSER-
STOFFE, BER. AUF 1
TRICHLORNE Tual (cawmom
227 1 SCH (NACH DAB V1) T A A A A A A 2
4227 12 ANDE T s A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A Y A A 8
4227 13 METHYLCHLORID T = 4 84 841 23 609 . . . .
DARINTER 2 ABSATZ BESTIIT T 18 772 14 189 13 668 16 968 1mge -1 0% Y}
4227 15 METHYLENCHLORTD T » 851 234 30 685 . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT T . A A A A A 3
4227 16 TETRACHLORKONLENSTOFF T = 4533 25 438 21 838 . . . .
DARUNTER 20N ABSATZ BESTIINT 1 . X . A A A 4
4227 18 SONST. C T z - b . . . .
DARITER ZUN ABSATZ BESTINMT T - - - : < M <
4227 20 AETHYLENCHLOR T s 397943 406 180 898 084 . . . .
UNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 28 644 18 1€ 736 17 803 14 507 12 054 8
4227 31 PERCHLORAETHYLEN T = A A A . . . .
UNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A A 8
4227 35 TRICHLORAETHYLEN T = A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T WA WA A L'y oA A 2
4227 61  HEXACHLORCYCLOHEXAN T » A . A . . . .
4227 85 CHLORBENZOLE T » A . A . . . .
4227 70 VINYL- U. VINYLIDENCHLORID,
HONGMER T = 349 903 954 178 . . . .
CARINTER 2UM ABSATZ BESTIMT T 51 821 54 162 % 009 52 456 60 165 51 846 q
4227 80  BROMDERIVATE DER KOHLENWASSE
* STOFFE T A A v WA A A A 2
4227 90  SONST. HALOGENDERIVATE DER
KOHLENWASSERSTOFFE T 74 023 88 584 78832 361872 161 081 223 - 20
@27 INSGESANT . . . . 256 150 324 490 314 604 .
4229 00  ANDERE DERIVATE DER KOHLENWASSER- ,
STOFFE, BER AUF 100 WM T s 114544 100 470 84 792 . . . .
DARUHTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 20 018 3 548 12 388 56 296 o 3 0L 10
ACYCLISCHE ALKIMOLE, BER. AUF
423111 HETHANOL (METHYLALKOHOL) T & 167418 178330 178 579 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A A 4
AETHANDL (AETHYLALKOHOL)
428 13 SYNTHETISCH T =
23 14 SULFIT= U, HOLZVERZUCKERUNGS-
SPR] T = | 21888 23778 24 505 . . . .
4231 16 1SOPROPANOL {ISOPROPYLALKOHOL) 7T . . A A . . . .
4231 16 B DARUNTER 20 ABSATZ BESTIMMY L 54 423 73 588 i+ 40 383 26 833 81 730 6
4231 17 ANOERE BUTAMOLE (BUTYLALKOHOLE) T s 37438 28 985 84 137 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T . 1349 s 971 177 14 208 7 481 126 6
4231 18 ACYCLISCHE ALKOHOLE ALS RIECH-
STOFFE T A A . A A A 3
@2 AT T s 133379 117614 191 802 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . A . A A A £
31 28 smsrbémmee ALTPHATISCHE T 58 246 64 173 4 137719 154373 108 448 8
4231 41 AETHYLENGLYKO T €7 138 §6 887 58 387 . . . .
DARUNTER 20 ABSATZ BESTIMMT T, A oA A A A A 4
4281 45 PROPYLENGLYKOL 1 54 085 3 032 4 828 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T A A A A A A P
Bl 88 S o WERTIGE ALIPHATISCHE T 8 030 a2 082 43989 116418 134874 138 810 7
4231 71  PENTAERYTHRIT T . A ‘A . . . .
1 ROMGLYCERIN, GLYCERINWASSER U.
GLYCER mmismussu T 37 564 815 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T a7 64 815 831 981 1415 8
23175 GLYCERIN ALS OESTILLAS Oo RAPT
FINA 1 25 034 23 859 22 965 . . . .
sopDARUNTER 2Un ABSATZ BESTINT T A A A A A A &
@n 7’ T & 22660 22 720 23 186 . . . .
SORDARNTER ZUM ABSAT? BESTINMT T A A . A A A 8
423179 SONST, DREIl- U, HOEHERWERTIGE
ALIPHATISCHE ALKOHOLE T A A A A A A 3
a2z INSGESAMT . . . . 776878 761717 700 628 .
CYCLISCHE ALKDMOLE, BER. ALF
4284 10 STERINE T A A A A A A 1
ANDERE_CYCLYSCHE ALKOHOLE
4234 51 ALS RIECHSTOFFE T 2 764 317 3 614 24 710 22 o11 33 oq 8
4234 66 VCLOHEXANOL T = A A A . . . .
ARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A Y A 9
4234 58 asuznvoam., BORNEOL U, A. CYCL.
ALKOHOLE T oA +A A A +A A 4
a2 INSGESANT . . . . 31 46 29 943 88 691 .
4237 00  HALOGEN- U.A. DERIVATE ACYCLI-
SCHER U. CYCLISCHER ALKOMOLE,
BER. AUF 100 VM 1 4930 s 877 S 828 16 428 18 788 18 091 7
PHENOLE U, PHENOLALKOWOLE, CHEM.
EINMETTLICH, BER. ACE 50D Wi
PHENOLE, 180LIERT Y
Qe n S TEERDESTILLATION U.
A BHASSERREINS G T » A A A . . . .
4242 15 AUS SYNTHESE T s A A A . . .
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ANZANL
MENBGE WERT IN 1000 DM Inen
MELDE- ERZEUGNIS
L0 UGN EINMELT BETR.
1888 1989 1989 1968 1869
4V 3. V4 l 4.V 4 v | 5. v &N | W
-4242 20 KRESOLE, ISOLIERT T e 12 024 '
_ DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMNT T 21 vt = A A Y )
4242 80 ISOLIERT T s 1 458 A A . .
242 80 onwréa'gm So%AT2 BESTIINT LI = & oe2 3 s : : * .
Qe 9 . PHENOLE U. PHENOL- T 7' " Ao 4 A A3
24 708 21 707 24 638 &7 €68 76 536 €782 10
2242 INSGESAMT . . . . 222 074 249 850 220 608 .
4245 00  HALOGEN- U.A. DERIVATE DER
PHENOLE U, PHENOLALKOHOLE,
BER. AUF 100 W T 1397 10m 1123 1480 10 012 e
AETHER, AETHERALKOHOLE, EPOXIDE
UAE. BER. AF100 Vi .
4261 10 AE THYLAETHE T A A . A A A 1
451 %0 BARUNTCR ZUM ABSAT2 BESTIMMT L ] I % & 7 £ 2 g
4251 80  SONST. AETHER, AETHERALKOHOLE T .23 o . 8¢ 470 85 883 n s s
€ 94 662 99 &8 03
4261 81 THYLENOXID T 170 288 168 914 184 982 . 8 sss B
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 83¢ .35 630 36 645 86 076 72 082 67 818 §
251 9 ommenozm ABSAT2 BESTIMMT L 55 8 bt 19281 1se s7 } i 3
4251 89 SONST. EPOXIDE, EPOXVALKODHOLE 17 a4 S8 @3 3
,AE. T A A A A WA WA ?
4251 INSGESAMT . . . 421 690 438 332 437 33 .
4263 00 WALBACETALE U. DERIVATE,
AEER: Kbe"160 T . A A A . . \ .
VERBINDURNGEN MIT ALDEHYOFUNKTION,
0 F .mmnsmg 2UH ABSATZ BESTIMMT LR g R 29 939 28 123 28 @2 $
4255 40 ACETALDEHVD T = 86628 84 302 89 503 X R .
R ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 068 s 854 3 601 3 ei8 382 8 656 s
4255 70 - VERBI ENGUNGEN. HILT ALDENYDF UK N
TION ALS RIECHSTOFFE 1 1397 1871 1 14 260 12 841 10 887 4
4255 80 ANAL T & 20142 199 8§17 248 . N . .
DARINTER 2 ABSATZ BESTINMT T 28 067 21 461 26 410 29 €87 23 088 27 808 4
4265 90  SONST, VERBINDUNGEN MIT ALDE- ~
HYOF T 16 058 15888 © 19 688 55833 . 49 428 scea3 1
ass INSGESAMT . . . . 182 727~ 106 482 126 803 .
VERBINDUNGEN LT KETON- ODER CHI-
NONFUNKTION, BER. AUF 100 W
4257 10 ACETI T A A A . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A Y A A A §
4257 71 METHYLISOBUTYLKETON T e A A A . . e
4267 74 METHYLAETHYLKETON T . A A A . . v .
4267 81  SONST. KETONE, CHINONE U. DEREN
DERIVATE T 21 950 24 456 28 689 62 900 61 237 060 21
4287 . INSGESAMT . . . . 198 708 147 126 161 787 .
EINBASTSCHE SAEUREN U, DEREN
DERIVATE, BER. AUF 100 WM
4261 10  AMEISENSAEURE T = LA A A . . . .
@e1 3 EssIGATMe T s sB6EE 83 876 8 278 . . . .
DARYNTER ZIm ABSAT2 BESTINMT T 8 231 12 3650 10 782 ) 19 1ie 1208 10
@613  EsSIGSAEW 1 A A A . . . .
X SETER T ABSATZ BESTINMT T A A A v A A A 2
4281 60 AETSENSAEORES U, ESSIGSAEURE-
ESTER ALS RIECHSTOFFE 1 1 038 1184 1972 10 081 8 288 13 284 &
261 N ETAT T . 3 485 3 227 8378 . . . .
4261 74 AETHYLACETAT T . A A A . . . .
261 BUTYL- U. 1SOBUTVLACETAT T s . WA A . . . .
4261 81 NETCHMACHER AUF FETTSAEUREBASIS T s 8 48 9 120 8 106 . . . :
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T . A A A A Y B
4261 94  BUTTERSAEURE, IMRE SALZE V. _
ESTER T e A A A . . . .
4261 97  BENZOESAEURE, IHRE SALZE U.
ESTER T . A A A . . . .
4261 89 SONST. EINBASISCHE ALIPHATI- \
SCHE, ALTCYCLISCHE U. AROMATI- -
X T 370965 177438 171818 437870 483801 337285 3
261 INSGESAMT . . s . 596 020 €42 255 562 186 .
MEMRBASISCHE SAEUREN U, DEREN :
" POERTUATE BER. AUE 100 W
o e 11 BE BB B i ek uee
L4 . o . "
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T 34 961 23 847 26 618 24 42 15 134 12 908 6
WEICHMACHER AUF DER BASIS VON
PHTMAL SAEURE
4263 71 OIBUTHYLPHTHALAT T . A .A A . . .
azes 72 mgmumm.sn T s 85420 % 792 54 086 : . - .
4283 4 sonsToE mgnnuzumxcn- o 2o 14128 13 3% ’ ’ ' :
4283 78 ALSPRATISCHEN DICARBONSAEUREN L 15 0% 19 oot 15 . X . .
4263 DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 7 6 627 6 314 & 177 15 881 20 884 18 074 &
4263 80  ADIPINSAEURE UND IHRG SALZE T e A A A . . . .
@62 81  DIMETHYLTEREPHTHALA T s A A A . . . .
4263 %8 mwwm““n S U 10 068 10 038 1 it o 27 o o8 o) 20
4283 ' INSGESAMT . . . . 884 606 956 208 986 966 .
[ ]
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ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 OM DER
neLoe- ERZEVGNIS EINHELT 8ETR.
1908 19¢9 | 1s89 1968 1989 1969
. 3. W “w “w 8. vJ o014
. OXO- U.A. ORGANISCHE SAE
5« $OIE | DEREN DERIVATE, BeR.
4265 20 SALICYLSAEURE, IMRE SALZE U. )
STER T A A A . . . .
426590 ACETVLSALICVLSAEWRE, TWRE SALZE y . . .
4265 80  SONST. ACYCLISCHE U. CYCLISCHE
OXYSAE DE V.AE, 1 12 80 11 880 12 288 27 861 % 096 89022 15
4265 80.  ACETESSIGSAEUREESTER UND SEINE
SALZE T & 897 5 48 §123 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T A WA X A A A &
4265 80  SONST. ORGANISCHE SAEUREN T 1264 1188 1 869 26 539 28 758 81108 13
4265 INSGESAMT . . . . 76 608 82 843 063 .
ESTER OER MINERALSAEUREN, IHRE
SALZE U. DERTVATE, 6ER."ALF
426950 HEICHMCHER AUF PHOSPHORSAEURE- - . . .
4269 91  SONST. ESTER DER MINERALSAEUREN
USH. T A A A A WA A 18
4269 INSGESAMY . . . . 7% 783 a8 87 787 .
VERBINOUNGEN MIT AMINOFUNKTION,
BER. AUF 100 W
427111 ANILIN U. SEINE SALZE T s aaeR 1685 27 1683 . . . .
4271 16 TOLUIDINE U. JWRE SALZE T » 4 120 9207 . 2809 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT  § 2 892 179 8934 A A A 7
427180  SONST. MONO- U. POLYAMINE,
: THRE SALZE U. DERIVATE T 61 116 6 897 61050 821724 295643 2337806 19
on . . . . 836 308 216 880 243 866 .
VERBINDUNGEN MIT ANDEREN STICK-
STOFFUNKTIONEN, BER.AUF 100 VM
427510 VERBINOUNGEN MIT N-FUNKTIONEN
ALS PHARMAZEUTISCHE CHEMIKA-
LIEN T . 3231 2 700 3 189 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 2 547 2 238 834 58 786 «0 38 @wote 12
4275 30 THANOLAMINE  ° T . A A A . . . X
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T ) A A A A A ]
4276 80  MEXAMETHYLENTETRAMIN, SEINE
SALZE U. DERIVATE T . A A A . . . .
4275 70 HARNSTOFF, BER. AUF N T s A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T iy A A A A A ?
4275 81  ACRYLNITRIL, MONOMER 7T s A A A . . . .
DARUNTER' ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 A A A A A A 2
€276 89  METHIONIN T A AL A . . DA
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT o+ T Y A A A A A i
€276 81  SONST. VERBINOUNGEN MIT ANOEREN
STICKSTOFFUNKTT T 86 351 24 880 94095 543952 521948 534810 38
s INSBESAMY . . . . 803890 769 008 794 .
ORGANISCH-ANORGANISCHE U. HETERD-
CYCLISCHE VERBINDUNGEN
4291 10  ORBANGSILOXANE T s A A A . . . .
PYRIOINE
“@n s ROHPYRIDIN T . A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINNT T. oy A A Y A A 2
4291 86 REDEVEYDIN, PYRIDTAMONOLOGE T . A Y Y . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A -l A 3
281 80 T . A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT T A Y A A A A i
4281 70 CAPROLACTAM T o A A A . . . .
4291 80  SONST. ORGANISCH-ANORGANISCHE
SO SCIEN n-  { 2 082 1728 1650 106438 115288 120649 18
4201 81  SONST. ORGANISCH-ANORGANISCHE-
U.HETEROCYCLISCME VERBINDUNGEN T 44 981 40 815 45886 401 265 880 236 443 801 86
on INSGESANT . . . . 670 843 664 626 023 .
4283 00 POLYCHLORIERTE BIPHENYLE (PCB) T s - - - - - - .
4296 00 GEREINIGTE U. VEREDELTE NATUR-
HARZE T A A A A A A N
WACHSE
4295 10 NATUERLICH T . A A . . . . .
4296 B0  SYNTHETISCH . T . 8 508 18 070 19 862 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1 16 850 16 802 17 N9 &5 502 7 362 6997 - 1)
4295 80  2UBEREITET T 4 390 31 18 A WA . 7
2% INSGESANT . . . . 82 878 84 818 83 206 .
GELE, FETIE U. FETTSAEUREN TIERI-
SCHEN ODER PFLANZLICHEN LR~
SPRUNGS, NICHT ZUR ERNAEMRUNG
4206 10 TIERKOERPER-, KNOCHEN- U. LEIN- :
FETT T 51 500 9 @ 81 828 24 sa 0 323 91903 6
4206 20 TECINISCHER TALg T . A A A A A rl
TECHNISCHE FETTSAEUREN
42906 31 RAFFINATIONSFETTSAEUREN T s 1288 12 22 12 791 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 9 871 9 564 9 253 4807 484 askr 10
42% 35 DESTILLATIONS= U,A.FETTSAEUREN T s 71880 809 004 . . . .
: DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 A LA A A A A i
2% OLEIN T s 9 513 817 7 714 . . . .
4295 60  STEARIN T s 14 502 14 2% . . . .
4296 70  FIRNISSE ALLER ART T oy 182 129 sis i1 ]
4296 81  SONST. TECHNISCHE OELE V. FETTE T 55 144 “ 73 20 306 " 317 347 %118 17
4296 INSGESAMT . . . . 182770 166 887 204 470 .
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ANZAHL
_ | MENGE I HERT IN 1000 DM Inen
ne"hpe ERZEUGNIS EINHEIT I BETR.
1968 1989 1989 1908 1988 ms
. I 3. v “ v 4V 3. W ) 43‘\'!3
NATUERLICHE AETHERISCHE OELE V. :
RIECHSTOFFE U. AE,
4287 30 mﬁgmﬂgu wmsgtm
INDU RHENDUNG T 27
4287 90 “ﬁ“ﬁﬁc‘:ﬁn il e 04 2 840 3184 $8 630 o5 42 68 021 1n
A OFFE 1 738 669 17 834 16
@29 INSBESAMT T 3 42 9 538 3 823 76 4 81 & & ﬁ .
4298 00 KASEINATE U. ANDERE KASEIN-
OERIVATE T A A A A Y A 1
29 0 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE,
cnmuusn U. VERBINDUNGEN T 139 350 142 569 132 838 127 604 198 077 120 897 1
EINMAEHRSTOFFOUENGER (OMNE KALT)
) s:lggxs'rormm: DUENGEMITTEL,
4un AUS SYNTHETISCHEM AMMONIAK T s
4311 12 AUS KOKEREIEN U, GASWERKEN T =
4311 16 cgm UMCYANAMID (KALKSTICK- T ”
sl 173 648 160 .
”.‘” ! ne: e, ] 260 184 306 148 213 137 660 152 465
4311 61 mmmm T o]
4311 53 GLUEHPHOSPHAT T =
4311 8§ THOMASPHOSPHAT T s
S8 SEMG Pl pm me we
. sl 0 15 16 465 18 293 9 304 .
431 INSGESAMT T o] 194609 178 670 200 132 168 678 152 843 161 769 .
MENRNAEHRS TOFFOUENGE .
4314 30 AUS AUFSCHLUSS VON RONPHOSPHA'
MIT Wgzwi SCHWEFEL=- 0DER
(KOMPLEXDUENGER ) T 427 139 373 €84 832 275 116 811 88 696 100 827 8
4314 11 STICKSTOFF-ANTEIL T 888 29 42 248 : 8
14 14 PHOSPHAT- ANTE T 67 275 48 761 45 668 8
4314 17 KALI=ANTEIL T 68 709 62 52 339 8
4314 50  SONSTIGE, AUCH MECHANISCH
GEMI T 138 111 201 838 140 730 24 061 32 188 24 77 &
4314 B STICKSTOFF=ANTEIL T WA oA 1
4314 54 PHOSPHAT-ANTEIL T 18 17 24 450 15 048 8
4314 €7 KALI-ANTEIL T 83 333 24 004 7
14 INSBESAMT . . . . 140 862 180 781 126 664 N
. GARTEN- U. BLUMENDUENGER
4317 20  ORGANISCH T 12 979 7 727 14 807 10 268 7 697 12 672 8
4917 MINERALISCH T 12 636 13 069 13 631 14 639 20 027 6 m 13
4317 90  SONSTIGER ART 1 3 708 3 637 3 140 oA . oA 7
4317 INSBESAMT T 29 324 24 433 1 638 A oA oA .
4319 00  SONST. DUENGEMITTEL(OHNE KALI) T oA A A WA A A 2
PFLANZENBEHANDLUNGS= U. SCHAED-
LINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL 1)
INSEKTT zms. AKARIZIDE
41 11 CHE INSEKTIZIDE U,
VE 1! SYNTHESEPROD T 232 845 27,8 2 072 4 921 1 880 12
6 13 CHLORIERTE KONLENWASSERSTOFFE
U, VERWANDTE VERBIND! T WA A oA A A A [}
4341 15 RBAMATE T oA A A A oA A 1
1 ORGANTSCHE PHOSPHOR- :
VERBINDUNGEN 1 2m 3 078 2 659 % 327 60 281 27 037 1n
4341 18 ORGANISCHE NITROVERBINDUNGEN T A - - A - - -
44 19 '%giumsemnu. ARARIZIOE L A oA A A A A 8
4341 41 T 1 688 1 285 2 920 2 722 2 34 4 020 3
441 &6 ummz{oem T 10 689 8 728 9 449 182 462 215 240 208 371 13
434 6 ANORGANT T N A A oA A A B
ORGANI SCHE
4341 62 cmmsuuaeomvut T 7871 8 442 5 709 70 812 48 276 68 956 13
434] 63 HARNSTOFFDERIVA T 8 849 4 039 3 688 64 855 66 800 81 407 8
434) €5 CARBAMATE 7 2109 500 1498 61 907 14 821 45 206 4
1 ANILINOERIVATE L - A oA - . oA ‘3
4341 68 HETEROCYCLISCHE VERBIND
8IS 3 N-ATOME IM RING T oh A oA oA WA oA 8
4341 69 SONST. ORGANISCHE HERBI2IDE T 7 58 3 625 7 285 129 610 68 810 123 628 ?
ANDERE PF! HANDLUNGS= V.
SCHAEDLINGSSEKAEMPFUNGSMITTEL
441 81 NEMATIZIDE 7 6 840 7 872 6 1% 19 544 17 au 14 638 4
434) 82 MOLLUSKI2IDE 1 oA . oA WA oA 5
434} 83 RODENTIZIOE T 784 660 & 283 6 axs 8 870 8
4340 8 MITTEL GEGEN WILOVERBISS U.
VOGELFRASS T Y WA A A Y oA 2
4341 85 STUMSREGULATOREN T A oA . A A A A 2
424 8 VEREDLUNGS=U. WUND~
vsnscm.ussnxml. T Y WA Y A A A 2
4341 89 PF -
U, scmeoumsnsmmws-
MITTE T 288 635 572 9 880 16 459 12 401 12
17} INSGESAMT T 52 406 44 568 48 952 667 688 618 828 ] .
KUNSTSTOFFE u.s KONOENSATE, POLY-
KONDENSA YADOITIONSPROD.
4412 10 FUER DIE cuenxenszmexs‘rmum T s 116197 116 688 113 917 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T A oA . oA oA A ?

1) AUCH ZUBEREITUNGEN U. VORMISCHUNGEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

(]

IMZML -
DER

MENGE WERT IN 2000 OM
Lo~ ERZEVGNLS EINEIT 2
1988 1889 1989 1988 1889 1089 | 1909
“w 3, VJ 4 v “©w 8. vJ v e
PHENOPLASTE .
4012 81 PRESSMASSEN 7T s 8 969 7 683 7 s88 . . . ,
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT Te A A A A A A 4
TECHNISCHE HARZE .
412 93 LACKKUNSTHARZE T s 4162 8 878 9 578 . . R .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 2 460 2 49 2170 11 €85 11 en 10 177 7
@2 s LETMHARZE T . A A A . . . .
BARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 A A A A A A 6
Wz 9 SONST. TECHNI T s 2777 20 21 830 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 20 442 18 404 19 614 61 132 59 628 &1 785 8
4412 99 SONST. PHENOPLASTE T = 2 330 27 2 627 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 2 . . A A A A 7
AMINOPLASTE
HARNSTOFFHARZE
wz a PRESSMA 7T e A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTINMT T A A A A A A i
TECHNISCHE HARZE
@2 e LACKKUNSTHARZE T 2218 2 o%a 2 222 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T A A A A A A 3
"2 6 LEIMHARZE 1 A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A A )
W12 % HARZE FUER TEXTIL: *-
U. PAPIERMILFSHITTEL T . .
DARWNTER 2UM ABSATZ BESTLIMT T 3
“i2 &7 . TECHNISCHE HARNSTOFF= T
DARUNTER 2UM ABSATZ DESTINNT T 3
“iz e SONST. HARNSTOPF 1 28 288 23 065 29 072 . . . .
. \DARUNTER. ZUN ABSATZ BESTINIT T 2
1z s PRESSMASSEN T e 3 s « 589 406 . . .
DAR(NTER ZUst ABSATZ BESTIMT T A A A A A A 7
TECHNISCHE
12 63 CACKKLR THARSE. 1 3 906 4 541 4 852 ., . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 2 669 3 248 3 647 18 788 1538 18712 3
412 88 LET T A A A . . . s
DARUNTER 2u4 ABSATZ BESTIINT T A A A A A A H
4412 86 HARZE F
u. P»xemursmﬁ: T . .
“2-67 SONSY, TECHNISCHE T
(DARINTER 2n ABSATZ BESTIINMT 7 1
12 89 . MELAMI T s} 18897 19 856 19 363 . . . .
SOARUTER 2UM ABSATZ BESTINMT T 8
POLYESTERUARZE 1)
“12 82 ALKYDHARZE T 27880 82 128 28 018 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 25 519 29 608 28 181 72 682 83 590 72886 22
“iz 63 UNGESAETTIGYE POLYESTERHARZE T WA WA A . . - .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT - T A A A A A oA 3
“12 64 MALEINATHARZE U, SQNSTIGE :
NS T = 3 318 4 062 4101 . . . ,
GARUNTER SUN_ABSATZ BESTINMT T 3 228 898 3 996 18 12 18 674 19 189 )
s012 68 SONST, UNGESAETTIGTE POLY- .
ESTERHARZE 1 45 789 27 747 a2 513 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . oA A A w1
€412 70  EPOXIDHARZE T 24 524 822 26 031 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 24 167 27 81 ool 12z M0z e 2
4412 80 SILICONE T A A N . . .
DARWNTER 2un ABSATZ BESTIIOMT T A A " A A Y 8
4412 81 SONST. KONOENSATIONS-, POLY~
: 00T TIONS DoAE.  PROSUKTE T 296819 205379 308 266 . . . .
DARUNTER 2is ABSATZ BESTIMMT T 251733 276862 282274 1830268 1439 088 1473887 &7
W2 SAMT T 7e208 789 182 748 122 . g . .
DARUINTER ZUN ABSATZ BESTINGT T 632 €39 823 2400 847 2614 771 2 625 841 .
KUNSTSTOFFE ALS POLYMERISATIONS-
U. MISCHPOLYMERTSATIONSPRODUXTE
4414 10  FUER DIE CHEMIEFASERMERSTELLUNG T s 48240 2 627 §2 089 . . . R
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 7 613 8 984 10 907 91 540 8 762 42 ois. 3
4418 20 TONENAUSTAUSCHER U.AE. T » A A WA . . . .
POLYOLEFINE
POLYAETHYLEN
@ 3 HOCHDRUCK=-POLYAETHYLEN T = mesw s 17492 . . . .
DARINTER 26 ABSATE BESTINMT T A A A A A H
e 2 NIEDERDRUCK-P! T = 20 501 187670 191 437 . . : .
DARUNTER zun Aowz SESTIMMT T . A A A A 8
FOTETY SONST. POLYOLE T s 138 m 123 688 141 404 . . . .
DARINTES. 230 ABSAT2 BESTIMMT T A WA A A A1
4414 88 HISCRBOLYMERT SATE VR OLEF IREN T . 2.082 5 62 4 269 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A R |
4414 42 POLYSTYROL T e A A A . . . .
4414 48 MISCHPOLYMERISATE U. POLVMERI~
SATGEMISCHE VON STYROL T s oA A . . . .
4414 52 . POLYVINVLCHLORID T s 353833 934 264 231 . . . .
DARUNTER 20 ABSATZ BESTIN® T 9465884 823821 812 067 598 427 576 032  £96 974 12
ngs::.guﬁmnu‘rz vINYL-
“14 54 LACKROMSTOPE T . 4128 s 677 5 847, . . . .
DARINTER 29 ABSATZ BESTIINT T A WA WA - A A 3
4414 86 7 89 987 a2 78 s 012 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T %6 115 778 7 466 82 861 89 006 é
4414 62 YVINYLACETAT . A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A a A A A Y 8
#4414 68 MISCHPOLYMERISATE VON VINVL-
ACETAT T = 17808 16 €54 15 184 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . A A A A A é

1) OHNE SOLCHE FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG.
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ANZANL
MENGE I WERT IN 1000 DM Inn
MELDE~ ERZEUGN: INHE. I
LD RZEVGNIS EINHELT I | BETR.
1888 - 1889 1889 1888 1889
aw I ) l 4. W ) 3. W I 4. v.u I 4“33
POLYACRYLATE, POLYMETHACRY-
LATE 1) .
POLYACRYL~, POLYMETHACRYL=-
a4 n s:fﬂ'!m"r “ESTER T 10 773
0 12 692 13 126 . ", . R
e 74 omx 2UM ABSATZ BESTIMMT ; %g & 12 gg;l 13 '11?6 80 034 84 696 88 944 ?
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 3 3 i 0
e '“Lﬁgf"'fgﬂ ASSATZ RESTIN ! :; :31: 37 544 37 121 165 348 187 444 188 918 20
b1 615 %68 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 78 966 84 83
4814 82 SONST. VINYLPOLYMERISATE T 17 8302 18 733 '1"11 % bt sss bid 7?3 bl m 22
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT  { A A A A A A 4
4414 88 mv‘scnmv;sn%n VON ANDEREN T o 428
NYLOER . 8 478 8 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A . ni A A A :
SONST. POLYMERISATIONSPRODUKTE
. 824 31 811 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T " A WA A oA A A n
i) SGE: T e 1616652 1414158 1483 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 1262459 1282014 1338026 9690196 3 420191 3 457 039 o
KUNSTSTOFFE AUP ZELLULOSEBASIS
4417 10 FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG T s A oA A . . . .
REGENERIERTER 2ELLULOSE
17 FOLIEN (2ELLGLAS) T s oA A A . . . .
4417 29 SONST. REGENERIERTE 2ELLULOSE T s A . A . . . .
4417 40 VULKANFI T » A oA oA . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 oA . A A A A 4
4417 60 2ELLULOSENITRATE T = & 762 7 088 & 415 . . . .
DARUNTER zunn SATZ BESTIMNT T A oA . A 'y A 4
4417 B0  ZELLULOSEACETATE U.MISCHESTER 1) T s A A . . . . .
. 4417 80  ANDERE zeu.uu.ossnskx ATE T s 18 852 20 3859 18 159 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1 WA WA . A A A 7
417 TNSGESAMT T = - 773 41 199 b . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 28 807 30 820 28 144 299 457 801 107 297 568 .
ANDERE KUNSTSTOFFE
4419 10 KUNSTM| T = - - - - - - -
4419 20  SCHMELZMARZE U. MARZESTER T s A A oA . . . .
4419 30  ABWANDLUNBSPRODUKTE VON NATUER-
LICHEM KAUTSCH T = 1789 1 837 1738 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ SESTIMMT T 1 768 183 1738 9 419 8 262 8 717 4
4419 80 RE ABWANDLUNGSPRODUKTE T = A A oA . . . .
R 2UM ABSATZ BESTIMMT T A oA A A A A 4
4419 70  KUNSTSTOFFREGENERATE T = 21 281 18 77 18 802 . . . .
4419 80  SONST. KUNSTSTOFFE T s A A . . . . .
4019 SGESAMT T 28 416 29 102 27 281 - . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . . . 121 421 121 269 117 gte .
SYNTHETISCHER KAUTSCHUK, BER.
AUF TROCKENSUBSTANZ
4452 00 SYNTHETISCHER LATEX T = 52 895 48 981 64 986 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T . . . 149 078 143 822 184 897 ]
4455 00 SYNTHETISCHER KAUTSCHUK, FEST T = 77 433 €9 645 71 768 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT 1 . . . 238 474 226 030 224 031 '8
4512 00  ZELLULOSISCHE SPINNFASERN T s 2
4516 00  ZELLULOSISCHE FILAMENTGARNE T s 44 886 42 624 4% 076 . . . R
4518 00 RESTSTUFFE (ABFAELLE) AUS
zmu:.osxscneu CHEMIEFASERN T 1 140 1 030 870 488 584 882 4
TISCHE SPINNFASERN
4551 20  POLYAMID-SPINNFASERN T oA A A A A A 8
4551 POLYESTER-SPINNFASERN T A ok A A A oA 3
4551 B0  POLYACRYL-SPINNFASERN ) A A A A A A 8
4551 B0  SONST. SYNTHETISCHE sn»nssm 7 WA A A WA A WA 8
4551 7 110 822 110 954 101 940 437 978 264 931 406 341 .
sm'm FILAMENTGARNE U, BORSTEN :
YNTHETISCHEN VERSINDUNGEN
svmnmscu: FILAMENTGARNE
656 12 AMID-F ILAMENTGARNE T .
w«mzn ZUM ABSATZ BESTIMMT T &
4565 15 POLYESTER-FILAMENTGARNE T .
4565 18 SONST z r?'mg!em ; o | 200122 90940 102 702 s
mimsu 2UM ABSATZ BESTIMMT T 68 827 62 196 68 691 863 691 526 690 800 208 3
4558 €0 BORSTEN AU s SYNTHETISCHEN
VE T = 2 116 1430 2 070 . . .
ommen ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2718 1438 2 070 26 163 12 292 13 084 4
4558 TNSGESAMT . . . . 579 844 838 882 613 800 N
4568 STSTOFFE (ABFAELLE) AUS
00 “gmnsco(tn CHEMIEFASERN T 5124 s 329 & 829 ¢ 388 7 810 9 782 8
ANORGANISCHE PIGMENTE
4612 10  SCHHARZPIGMENTE T 'y A A 'Y A A 2
vexssmneme . ;
4612 41 aus N : | 4
%12 42 lLEHAL T ]- 10 621 11 393 12 088 27 601 96 883 96 657 2
512 44 THOPONE u A, PIGMENTE
zmxsmrm. BER, AUF
30 VNS T A WA oA A Y Y ¥
1) OMNE SOLCHE FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG.
STBA, F54, R 3.1
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- ANZANL
MENGE HERT IN 1000 OM DER
Lo~ ERZEUGNTS EINNET BETR.
1988 1909 1889 1988 1889 1089 | 1989
. 3. v @ “v 8. v “vd|av
®12 @ TANDIOXIOE U. TITANWELSS
Pt * 1 A A A A A A 8
4612 @@  SONST. WEISSPIGMENTE T A A A Y oy A 8
BUNTPIGMENTE
%12 n SCHOENTE FARBERDEN U. KUENST-
LICHER OCKER T A A A A A A 2
812 72 BARIUM-, BLEI-, STRONTIUM- U.
2INKCHROMATE,, ' REIN T 8 563 3171 807 22 788 20 429 19 802 s
461273 CHROMATPIGMENTE, VERSCHNITTEN
AUCH MIT ANDEREN ANORGANTSCMEN
RIGMENTEN GEMISCHT T 23 »® 28 18 184 1861 8
%1274 CADMIOWI (AUCH CADMIUN=
SULFID, REIN) 1 A A A A A A 2
®rs  w N 1 A Y A A iy A 2
4612 78 ANDERE BLAUPIGMENTE 1 A A A A oA A 2
€612 78 SONST. BUNTPI A A A A A A H
RE ANDRGANT TGMENTE
4612 91  BLEIMENNIGE, BER. ALF P8O T s 76 S 400 6 333 7 568 7 704 8 889 s
4612 94 RE BLEIOXIOE U, -PIGMENTE, :
BER. AUF P8O 1 A A A A A A 5
®12 9 2INN-, KOBALT- U.CAD-
MIUMOXIDE, T- U, CAOMIUM- . A
HYDR T A A oA A oA A 2
12 29 . ANORGANISCHE PIGMENTE T A A A A A A1
®12 SAMT T 200200 239793 223136 647611 728 41 717 262 .
. ANGERIEQENE ANORGANISCHE PIGMENTE
4814 10  PIGMENTPASTEN U. -DISPERSIONEN T 4543 § 43 4628 25 014 23792 M
4514 50  ABTOENFARBEN T a2 655 546 4 208 & §77 782 8
31 INSGESANT T 4 890 & 108 § 172 27 676 40 591 29 874 .
. ORGANISCHE FARBSTOFFE
4817 60  SYNTMETISCHE ORBANISCHE
FARBSTOFFE 1 97 144 37 303 $7227 949248 1020380 8852% 16
4617 90  SONST. ORGANISCHE FARBSTOFFE 7 6 24 1730 2 o1 2 198 4
®17 INSGESAMT 2 87 180 97 258 97901 850878 1022 381 897 434 .
LEIM-, WASSER-,
DE SERTONSFARBEN' U.A.; KUNST-
STOFFPUTZE; SPACHTEL
KE U.A. 1CH
BASIS NATUERLICHER POLYMERE,
LOEST ALS
NICHTHAESSR. LOESUNGSMITTELN :
w1 XE T 27 888 5 290 @ sey 247 817 1426 271 488 144
1 SELFARBEN U, -LacKe T 1 689 176 1307 8 332 10 714 803 2
%4 13 NICHT PIGMENTIERT T 1 272 11 070 11 824 55 852 546 88 508 - 61
%41 14 PIGENTIERT 1 3 388 2 487 3 663 23 120 23 986 s74 78
%41 15 BITUMEN- U. TEERMALTIGE LACKE T 1320 1 863 1 056 4472 6 282 2668 27
-t FETALLYSCH PIGHENTIERTE & :
ANSTRICHSTOFFE T 2 089 2211 2146 15 313 17 788 1708 61
Qs A% 7 3688 5128 a7 1858 2w 1san o
%4 SONST. LACKE U, ANSTRICH-
STOFFE AUF BASIS NATUER-
LICHER POLYMERE T 473 854 as 2 264 386 3089 24
LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF
BASIS SYNTHETISCHER pomeut,
GELOEST IN MEHR ALS 30 VH .
CHTWAESSR. LOESUNGSKITTELN
“%a 31 PHENOL=, HARNSTOFF~ U
MELAMINHARZLACKE 1 3 339 3 686 3 646 18 623 20 €99 19722 94
464 32 POL VESTERRARZLACKE 1 18 002 19 893 18348 150318 171 427 169 206 43
4641 34 EPOXIDHARZLACKE T 6 782 7 921 & 880 48 677 59 628 §1280 78
4841 35 POLYURE THANHARZLACKE T 11 338 12 889 12 238 2 878 28 46 %I 80
®©a 3 POLYSTYROL~ U. POLYVINYL-
JarzLCkE T 1 789 2 289 1 769 12132 15 178 12284 34
®a 2 LACKE U. ANSTRICH~
gmma‘ru'wﬁg SwiHe- T 18 817 23 829 20811 146401 185657 168 180 103
LACKE MIT NICHTHAESSR.LOESUNGS~ :
WITTELGENALT VN 30 ¥ 0DER
%4 5l FESTKOERPERREICHE LACKE T 1 482 1 662 1 564 10 802 11 118 58
4641 54 PULVERLAC T 7672 8 208 8 829 80 812 &3 047 18
LACKE U.A, ANSTRICHSTOPFE A
BASIS HASSERVERDUENNBARER
A BINDEMITTEL
DISPERSIONSFARBEN .
%4 61 FUER VERWENDUNG 1M INNEN- .
BEREICH T 82 005 68 765 S6 801 100186 134823 100782 89
®a 6 FUER VERWENOUNG AN AUSSEN-
FLAECHEN 7 030 38 385 24 407 70181 18 519 7821 8
4641 64 BRUNDTERUNGEN 7 7 638 10 3¢9 7 670 260 34 088 27838 6
4641 65 KUNSTSTOFFPUTZE T 27 375 40 836 84 176 50 168 8 2¢ @
m LEIWNSTRICH. U. WASSERFARDEN T 1 282 938 2 260 1945 9
4641 67 SILICATANSTRICHFARSEN 1 3144 & 491 962 11 222 20 802 6% 18
H S mﬂc’u T 1473 21% 178 2 614 3 703 9 024 8
641 81 DT SPERET ONSLACKFARBEN 1 4 889 § 154 5 802 28 340 82 226 22628 &4
M ELEKTROPHORESELACKE U.A. WAS- ‘
. SERLACKE FUER INDUSTRIELLE
VERARBEITUNG T 12 %61 13 189 75 286 75 634 800811 36
“®a 90 SONST. ANSTRICHSTOFFE 1 7 403 8 233 7 664 8 952 §4 217 50 562 B3
&al “INSGESAMT 270180 234801 296226 1324347 1610 687 1 436 887 .
4645 00  VERDUENNUNGEN 1 5 066 38 327 88 027 84006 102700 100 28% 185
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AN
MENGE | WERT IN 1000 DM |m
MELDE- ERZEUGN INNE I
Lo Is EINmELT | =
1968 1989 1989 1988 1909 1989
.V 3.V | 4.V “w | 3. VJ l R T ouc]
w110 anemIge e 1
' 224 25 208 2 969
4671 50  SYNTHETISCHE | 60 s2 280 18 825 18 263 ) 53 :
€1 INSGESAMT 1 784 207 88 17 788 22 258 21.200 .
CHEMISCHE ERZZUGNISSE FUER DIE
GLAS- ?‘umxe U. KERAMISCHE
%72 10 mg%,‘,}‘%,. PO ARGEN, ERAILS T
w2 a0 FLOSSUTIEL U, FARGEN, b ' 10 184 8 833 1 ne 7 387 6 797 s891s 11
II.DBEN 'A . » ’ e 3 3
4872 70  ENGOBEN, GLASFRITTEN U.AE, T A 4 vy vy " "y H
insdesanr T © 878 o 82 “ 622 ] 84 270 82 78 .
®73 10 OBRUERF ARBEN. HILFSITTEL 1) T 7 507 61720 269
Ly 887 “w3 e 90
4873 50  ORUCKEREIHILPSMITTEL 7 7 287 7 805 8 674 34 433 37 841 I 18
®73 INSGESAMT . . . . ' H 867 48 .
UNTERRICHTS= U. KUENSTLERFARBEN . .
g1 RGeS g a om o L e e
1 13
®74 INSGESAMT T 838 1 008 1818 A 1 “ ®
4877 00  2UBEREITETE SIKKATIVE T A A A A A A 3
4879 10 KR ASER: oAl e 1 1121 1243 1 82 28 66
e A F 1 & 0 8 668 8 208
679 SPACHTELMASSEN 1 6 038 7 082 s4 748 4% 05§ 88 064 s6en 26
€7 INSGESAMY 1 47 189 328 6 069 52 098 64 732 64 800 .
VITAMINE U. HORMONE
4711 10 PROVITAMINE U. VITAMINE . . . 188 170 160 087 178 782 '
711 HORMONE . . . 116 481 129 847 111 468 H
5t . INSGESAMT . . . 204 851 289 e84 287 218 .
4719 00 ENZVIE (OHNE LAB) . . . . 25 128 24 618 29 &1 ?
ALKALOIDE, GLYKOSIOE U, DEREN -
OERIVATE .
4715 10 GLYKOSIOE . . . A A A 3
4718 50  ALKALOIOE . . : . A A A 8
4715 INSGESAMT . . . . s 786 8 109 63 a2 .
ANTIBIOTIKA (PRIMAERPRODUKTION)
4717 10 1 A A A . . . .
4717 60  ANDERE ANTIBIOTIKA T A A A . ; . :
mn? INSGESANT . . . . 20 824 2 348 9 284 .
4719 00  ZUBEREITETE DROGEN U. EXTRAKTE . . . . 111826 102678 128216 9%
4740 10 BULKHARE PUER HUMAN-PHARMAZEUTI-
SCHE SPEZIALITAE . . . . 200782 280314 224428 2
HUMAN-PHARMAZ. SERA U. TMPFSTOFFE
HAHEH $heFstoere . . . . " " “ H
o8 INSGESANT . . . . s 032 58 582 &7 223 .
4744 00 HOMOEOPATHISCHE PRAEPARATE . . . . 28 78 29 €83 28056 19
NUMAN-PHARMAZEUTISCHE SPE2IALI=
TAETEN
€47 10 PENICILLINE U, KOMBINA
AUS PENICILLINEN U. ATREPTO- A
. . . . 73 794 €8 248 s as 13
4767 60 NORMONELLE CONTRLCEPTIVAZ . . s
4747 80 SONST, HUMAI-PHARMAZ. SPE2IALI-

TAETEN . . . . 4943 B59 433649 4438840 244
o INSGESANT . . . T 4417358 4394 748 4 665 258 .
4770 10 SULKWARE FUER VETERINAER-PHARMA- .

ZEUTISCHE SPEZIALITAETEN . . . . 5 048 26n 2417 7
VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE SERA
U. 1MPFSTOFFE
T on - S S S-S S
g INSGESANT . . . . 18 584 10 651 10 631 .
T, mumu—mmzsmsm )
msoo_sg& . . . . 72 896 75 982 NET  ®
mmommsm ERZEUGNISSE
R e R T o m7e a4 S8 L 2
oY BT : INSBESAMT . . . . " 68 210 5 651 62286 .
VERMNDZELG, WATIE, PFLASTER
me ROENTBEN-KONTRAST-
9010 VR ViT N GETRAENT  *
ODER UEBERZOGEN . . . . 39 881 21 909 23 278 5
4704 30  PFLASTER (NICHT AUS GUMMI) . . . . 8 711 m 1 206 ?
e GmsEtha, N T S
o84 INSGESAMT . . . . 202882 872112 9§78 508 .
1) FUER GRAPISCHE 2HECKE.
STRA; FS4, R 3.1
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1u

ANZANHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
eLoE- _ ERZEUGNIS - EINHELT :
1968 | 1989 | 1989 1888 ' 1988 | 1689 1889
4. v - A 4. v 4. W 3. v L A 4. VJ
4797 00  DESINFEKTIONSMITTEL . . . . 54 455 % 299 ®es 2
4799 00  SONST. CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE -
ERZEUGNT SSE . . . . 85 885 9 881 882 18
GELATINE {OHNE GELATINEDERIVATE)
4912 10 FOTOGELATINE T A A A A . 4
4912 40 - SPEISEGELATINE T 2 912 2 710 3 267 2 111 24 809 30 645 2
4912 50  PHARMAZEUTISCHE GELATINE T 1333 11e9 1191 11 672 88S 10 376 4
4912 80 TECHNISCHE GELATINE T A A +A . oA <A 2
12 INSGESANT T § 538 472 5 41 5 383 4 088 5 404 .
4913 00  KASEINKALTLEIME, BER. AW
TROCKENSUBSTANZ T 180 2 285 2 201 § 628 8 128 7 8ge 4
GLUTINLEINE
4914 20  HAUT-, KNOCHEN-, LEDERLEIN 1 A A A A A A2
4914 80  SPEZIALLEIM AUF'SLUTINBASIS T A A A A A A4
14 INSGE T 2 201 1882 231 7 al1 6 242 8 236 .
4915 00  PFLANZLICHE KLEBSTOFFE 1) T 17 484 17 824 17 843 52 882 85 859 “1% 21
SINTHETISCHE KLERSTORFE 1)
4517 11 WASSERLOESLICH IN HAESSRIGER
EMULSION ODER DISPERSIW T 44 630 45 128 46 353 t 142 748 143 469 160 320 54
4917 13 IN ORGANISCHEN LOESEMITTELM T 13 821 14 721 14 795 72 722 89 359 87 399 ]
4917 1% UNGELOESTE U.A. . T 6 191 6 966 6 164 39 332 42 452 43 638 -]
" 817 INSBESAMT T 84 622 65 852 67312 264808 275 280 281 354 .
4918 00  SCHMELZKLEBSTOFFE T 11 402 10 782 12 114 54 558 a7 148 6299 18
4919 00  SONST. KLEBSTOFFE 1) T 6 688 8 722 8 62 8 199 9 814 98¢ 19
GERBSTOFFE
SYNTHETISCHE GERBSTOFFE
4921 40 ORGANISCHE, BER, AUF REINGERB-
STOFF : T 8 078 8 631 9 800 27 32 32 379 22 437 8
4921 70 ANORGAN] SCHE T A A A A WA oA 2
4921 81  SONST. GERB- U. HILFSGERBSTOFFE 7 A A A A A A 1
421 INSGESANT T 20 905 23 003 23 788 47 788 5 & 723 .
LEDER- U PELZMILFSMITIEL 2)
4922 40 LEDERIMPRAEGNIER- U. LEDEA-
2URICHTEMITTEL T 8 703 10 11 10 182 42 801 50 502 81057 .21
4922 91 SONST. LEDER- U, PELZHILFSMITTEL T 4278 4 806 & 028 488 16 474 1688 14
@22 INSGESAMT T 12 878 14 817 15 180 &7 287 & 876 .
TEXTILHILFSMITTEL 2)
4923 20 SCHMAELZ- U, BSATSCHMMITVEL T 4122 4 806 4.636 16 296 20 386 19 1 10
4323 41  SCHLICHTEMITTEL, GRIFFVARIATOREN T 7 430 7 223 8 010 33 368 34 862 77128 24
4323 ¢5  HYDROPHOBIER-, IMPRAEGNIERMITTEL T 4026 2 891 2 862 20 479 16 075 el 15
482349 KNITTERFREL., KRUPPFREI- U. AE.
MITTEL U. HILF TTE T 149 068 14 665 16 741 62 617 53 78 69 801 21
4923 70 SERVIERUNGSMETTE T 156 129 76 2 3% 894 6
4923 90 SWST. TEXTILHILFSMITTEL T 20 336 21 418 24 905 125 818 130 859 146 136 24
4923 INSBESANT T 188 51 132 $7.330 250874 266 026 290 674 .
4824 00 PAPIERHILFSMITTEL 2) T 29 980 31 574 30177 78 448 81 075 81060 35
ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE
STOFFE UND 2UBERETTNGEN, OER. AUF
AKTIVSUBST.
ORGANI SCHE BWMECMVE
STOFFE Flﬁl :
4927 11 LEDER PEL2E T = A A N . N . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTINMT T 2 287 2 886 2 837 8 57 10 986 ose i
827 14 TEXTL T 2 830 3 697 3710 . . . .
DARUNTER 2UN ABSATZ BESTIINT 7 2832 2 780 3 18 14 638 17 8% 13 18
827 17 PAPIER T A A A . . . .
(ARINTER 21 ABSATZ DESTIMAT T A A A A A A i
1 "DARINTER SUM’ ABSAT2 BESTIIMMT LR 1 ne ;e 28678 213029 s a2 20
ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE
ZUBERETTUNGEN FLER
4827 51 LEDER U, PELZE T 9 036 ® 388 10 33 288 9 2 9018 15
4927 54 YExLl 1 10 811 11 962 13 073 €0 108 69 513 74008 26
4927 87 PAPIER T .A oA WA ‘A VA WA 4
4927 89 KASCHMITTEL U.A. T 11 602 11 879 12 033 51 079 83 47 53191 18
4927 INSBESAMT 144172 156306 156858 486 681 603 700  G0B 543 .
4331 00  ZUBEREITETE ADDITIVES FUER MINE-
RALOELE (OHNE TETRAAETHYLALEI) - T 38 734 29 616 36832 122656 116478 119810 11
4932 00 SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERAL-
OELGEHALT UNTER T 1891 2673 2321 17 628 24 878 240207 18
:ggugnxmmmn; SCHLEIF- U.
a3 1) SERENTRAERTUNGSMITTEL T 29 108 29 037 38 274 41 001 40 086 & 662
@333 12 FEINICINGS b ENEFLTTONGSNIT-
TEL FUER TECHNISCHE 2WECKE T 18 524 20 841 18 688 ® 67 56 880 0617 4
4993 13 REINIGUNGS~ U, DESINFEKTIONS-
MITTEL FUER DIE ERNAEHRUNGS~
Wl T, 20 906 24 201 23 e8¢ 51 683 59 742 6878 18
4333 18 PHOSPHATIERUNGS- U, PASSIVIE-
RUNGSMITTEL T 6 312 6 &4l & 868 15 838 15 876 17301 12
4833 17 ROSTLOESEMITTEL T 226 55 33 1 088 1 637 1882 15
1) OHNE KAUTSCHUKKLEBESTOFFE.- 2) ONNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE U. 2UBEREITUNGEN.
STBA, FS4, R 8.1



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. Bowwon

AZANL
reyoe- ERZEVGNTS ‘ J— | MENGE I WERT IN 1000 OM Im.
1968 1989 1089 1908 1969 1969
I v | oW ' v | . | g v I a“v |.‘°3?.
4933 19  SONST. INOUSTRIEREINIGER
S0 DR : ; 606 8™ 8 162 29 717 80 860 %680 96
143 4188 454 7 740 9 864 10 788
4933 : INSGESAMT T 85 822 i i i uefe a0 2
FLOTATIONS- U. GIESSEREINILFS-
4936 20 FLOTATIONSMITTEL T WA A A A 8
4830 E1  KERMSINOEMITIEL 1 30 7os %4 81 50 147 50 188 6 eso g
4334 §9  SONST. GIESSEREIMILFSMITYEL T 91 030 87 736 94 835 86 0i3 89 886 96 5id
4934 INSGESAMT T 120 696 128 814 139 169 161 468 147 861 162 218 8
4935 00  ROSTSCHUTZMITTEL T 1 828 2 020 2 398 8 535 9 097 1me 18
4335 00  ZUSAMENGESETZTE KATALYSATOREN T 6 763 7 489 7022 159220 200468 169068 21
4937 00 FEIN- U. LABORCHEMIKALIEN T 3 683 8716 843 114387 112288 120814 18
4938 00  KAUTSCHUKMILFSMITTEL (OHNE KON- )
SERVIERUNGSMITTEL ) T 11 803 10 087 9 888 68 179 54 067 g278 1
4839 00  SONSTIGE MILFSMITTEL T 61 048 63 43 71870 968 802 969 897 a7 668 102
BITUMEN-DACH- UND DICHTUNGS-
MATERIALTEN
SITUMEN-DACH= UND DICHTUNGS-
BAMNEN AUS :
s 1 ROHDACHPAPPE 1000 12 s 734 6 964 5 679 9 884 12 876 ge7 16
494) 15 GLASVLIES 1000 12 10 €07 12 44 10 678 24 858 28 696 20450 26
4941 18 ANDEREN MATERIAL 1000 12 28
4511 70 DACH-U. DICHTUNGSPLATTEN, AUCH
FUER BAUHERKSISOLIERUNGEN 1000 w2 27 189 2 113 27189 186 059 189 663 159 B08 s
s INSGESAMT 1000 2 © 0 81 831 ©33 189801 291 838 182 €66 .
TIEL U. VERKANOTE :
ERZEUBNI SSE
4942 12 BETONZUSATZMITIEL U.AE. T 21 638 31 071 25385 - 29 107 a1 728 3468 2
4342 14 ENTSCHALUNGSHITTEL 1 1 020 3 222 1-881 264 80688 $282 16 -
4942 17 BITUMINOESE ANSTRICHMITTEL T 12 813 17 632 13 568 17 085 19°3% 1808 28
4942 21 FUSENOICHTUNGSMASSEN AUF KUNST-
STOFFBASIS T 13 &8 14 137 19666 122197 12346 128888 27
SPACHTEL~ U, VERGUSSMASSEN, AB=
DICHTUNGSKITTE U. DICHTUNSS-

2 BITUMINOES 2141 4289 3845 6 176 11 779 9618 312
4942 28 AUF KUNSTSTOFFBASIS T 292 § 4972 28 773 26 83) 078 26
82 27 MINERALTSCH 7 18 196 24 126 20 €28 18 908 24 978 20280 16
4942 31 SCHUT2BESCHICHTUNGEN FUER MINE-

RALISCHEN UNTERGRUND, OEL- U. . .
CHEMIKALIENRESISTENT 1 4883 & 043 4 968 4 4851 88 889 w28 n
$992 35  IMPRAEGNIERMITTEL 1 714 14 736 5 228 § 786 65108 18
4942 38 SONST. BAUTENSCHUTZMITTEL 1 13 097 18 289 13 188 a4 224 % 37 aq200
4342 40 NOL2SCHUTZMITTEL 1 589 ] 6 104 80 726 49 788 29808 23
€342 70  FEUERSCHUTZMITTEL F. BAUSTOFFE 1 7% 7 €69 € 886 S 850 8
4] INSGESANT T 200 601 194 871 108 €50 946 3665 414329 958 516 .
4943 00 DESTILLIERTE U. PRAEPARIERTE
TEERE T 1382 4690 s 928 2 197 2099 262 4
4945 00 ISOLTERMASSEN FUER DIE ELEKTRO-
INOUSTRIE T 680 290 2 s 847 s 714 6 789 .
487 00 FEUERLOSCHIITIEL (NUR GEMISCHE
. LADUNGEN FUER FEUERLOESCHGE-
RAETE, ~SRANATEN U. -BOMBEN) T 72 . ®s 439 12 811 10 362 8 010 s
FOTOCHEMISCHE ERZEUGNISSE, NICHT . .
BELICHTET
4952 10  ROENTGENROLLEN- U. ~FORMATFILME 1000 M2 A A A A A A 2
4962 20 FoRMIFILE Pumu AUS BLAS 1000 W2 A A A A A A r
4952 30 m‘ 1000 2 . A A A A A 1
% KA ek o P 1000 2 A A o A A Y 8
ANDERE ROLLFILME
4362 52 oHNE oc! 1000 2 A A A A A A 8
4952 66 WIT SANDLOCHNG {KLEINDILD-
1000 12 A A A A A A 1
FOTOSRAPISCHE PAPTERE, KARTEN U. _
GEHEDE (ONNE DL U LIeNTPAUS-
4952 62 PR TLOPAPIERE 1) 1000 2
4952 SLERTROSIATI HE paPLERt 1000 2 11 897 8 718 ¢ 756 08 3 909
4952 68 TECHNISCHE FOTOPAPIERE 2) 1000 2 82 103 9 632 61803 174185 288 118 206 820,
4862 70  ENTWICKLER® T 2 882 ¢ 683 7 463 11 033 14 16 198
B LINT PeTockew. MILPSMITIEL T a8 S Bew BN e 31
4982 INSGESAMT . . . . e 913 78 682 150
\ ]
€
4963 00 VORESCHICWIETE (58 {SOIIBILISIENTE) . ) ) ) o1 708 206 088 102 288 .
4956 00  UNBESPIELTE MAGNETTONBAENDER U.
TOFILE U.. MAGNE TOGRAMM-
: * . - . .‘ .A .‘ .
4961 11  FEINSEIFEN T ]_ 21
T2INALSELF T 14 514 17 669 19 900 70 064 78 002 89 £33 r}
-8 m%mgtm | &7 - 514 b1 41 22 1694 2 698 6
1) IN MELDE-NR, 4952 69 ENTMALTEN.~ 2) EINSCHL. BILOPAPIERE.
STBA, 754, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
WERT IN1000 OM |DER

KeLOE- ERZEVGNIS EINHEIT .
1888 1909 1989 | 1908 | 1989 | 1989 | 1888
] 8. vJ 4. V) 4V 8. v v |av
4961 81  RASIERSEIFEN ] T 65 181 118 1 092 2 2 873 5
48561 61  SCHMIERSEIFEN T 4792 8 898 41286 15 401 19 308 19658 20
4961 86  FLUESSIGE Setren ¥ 2 641 9 520 2 687 12 057 13 1274 28
4961 70  SEIFENFLOCKEN, ~SPAENE, =NADELN T 1823 1894 1408 8 308 2 674 2 831 6
461 80 INOUSTRIESET éu T a4 761 €61 1 639 1432 5
180  SONST. SEIFEN T 81 $46 438 1 766 1 480 §
4861 INSBESAMT T 2% 47 28 418 20988 107188 113 062 326 584 .
- 4
WASCH=, SPUEL- U, REINIGUNGSMITTEL
VOLLWASCHMITTEL
VEBERHIEGEND
Q98 18 FUER DEN HAUSGEBRALCH T 147748 175989 177232 419798 49786 2 477104 20
496S 17 FUER GEHERBLICHE 2MNECKE T a3 7 098 8 290 19 867 14 831 02
MIP%CWTI’EL 81560 C .
4965 21 FUER DEN HAUSGEBRAUCH T 26 851 13 820 4902 87 978 60 667 15 789 9
4986 2§ FUER GEWERBLICHE 2WECKE T 2 133 2 265 1 888 4 985 178 s 648 8
AL~ U. FEINWASCHMITTEL
4965 31  PULVERFOERMIG T 16 404 19 707 19 083 $6 612 65 839 66118 12
4965 85  FLUESSIG T 2 690 s 289 4039 14 088 12 788 16800 1§
WASCHHILFSMITTEL (OMNE LEDER-
PEL2- U, TEXTILHILPSMITIEL) *
4965 41 WAESCHEWEICHSPUELMITTEL T 69 247 61 693 $6 334 83 2885 100 157 86204 W2
4365 49 SONST, WASCHMILFSMITTEL T 10 244 11 305 11 122 2w 885 83820 16
GESCHIRRSPUELMITTEL
4965 62  HANDGESCHIRRSPUELMITTEL T 33 002 84 237 24 4% 61 787 61 623 60686 40
scmusmescnmsmuuml.
4965 PULVE T 19 5§92 15 824 15 968 252 28 871 3239 19
3965 §7 FLissre T T rty] 10 834 10 988 a1 61 0779 18
ANDERE HAUSHALTSREINIGUNGSMITTEL
AUF DER BASIS GRENZFLAECHEN-
4965 61 FLUESSIG _ . T 21932 24 469 23 644 197 85 402 66183 45
4965 ANDERE T 506 873 €37 2 733 4218 2 778 8
@68 70 SCHEUERRITTEL 7 9 193 & €80 7 18 084 12 €80 1482 19
HANDREINIGUNGSMITTEL 1 9 212 10 189 8 718 16 €53 18 662 20873 27
INSGESAMT  § 272 118 386 078 1 587 46 936 296 .
ALKOHOLISCHE DUFT= U. HYGIENE~
WAESSER (OMNE AETHERISCHE OELE
U. RIECHSTOFFE)
4971 30  DUFTWAESSER T 802 831 678 €2 610 49 651 52665 33
4971 61 GESICHTSHAESSER T 59 420 454 18 083 10 001 12879 28
4971 RASTERWAESSER T 731 786 T 8 314 8 240 £33 86
an INSGESAMT T 1 883 1 8% 1783 127007 117882 110811 - .
4872 00  PARFUEMS (EINSCHL. RIECHKISSEN : :
~BLAETTER, =SALZE U. OUFTKARTEN) T 86 103 81 21 381 80 346 28123, 1
HAUTPFLEGEMITTEL
4873 10  SONNENSCHUTZMITTEL L T 881 78 7] 18 089 18 168 1748 28
4978 91  CREMEFOERMIG T 7 834 7 814 7487 220 401 10 877 219161 74
4973 89 T 4 981 € 267 4838 101220 1113128 300473 80
€73 INSGESAMT 2§ 13 166 14 840 1267 839789 340 173 .
4974 00  PUDER (OHNE MEDYZINISCHE) T 817 821 822 14 520 19 897 19902 16
10 "ZARPAETEN, SSEIFEN, -PULVER T 10 887 12 862 15028 142973 161683 179008 23
o, o
4975 40 ZAMN- U, MUNDWAESSER T 1
7870 KITEEL &R REINIGUNG U, BeFesTI-
UNG VON KUENSTL. GEBISSEN T 1 692 211 2 019 763 29 219 42 914 9
4978 T 12 E80 14 87 17048 185 736 200 902 221 918 .
4876 10 W%“Wm" SSER T 887 214 809 17 888 20 830 1980 383
HAARMASCHMITTEL R : X
4976 21 FLUESSIGE T 18 088 19°9¢9 19442 133577 146289 458711 &7
4576 29 ANDERE T 76 9 67 3 208 3 3% 2 798 6
4976 41  HAARSPRAYS T € 906 7 899 8138 113366 133897 131787 21
4976 45  HAARFESTIGER (AUCH TOENEND) T 3 318 4023 9 153 76 760 86 829 70088 34
4976 70 HAARFARBEN, 1 .
p T 2 428 2 71 2 668 2493 111710 102870 18
4976 91  DAUERWELLMITTEL 4 891 809 884 068 31 13 $1 19
@7% FIXIER- U. SONST. MAARPFLEGE-
MITTEL 7 4 916 5 734 5 413 22 630 85 781 87 692 82
9% INSGESAMT 1 a7 618 218 40 780 . 565 398 966 606 428 .
SCHOENMEITSPFLEGEMITTEL
4977 10 LIPPENPFLEGEMITTEL T 189 161 188 40 947 40 334 wee 22
4977 81  WAGELPFLEGEMITIEL T 405 841 a83 22 910 28682 - 25289 26
497995  AUGENPFLEGEMITTEL T 288 269 273 §30 40 973 8877 22
@7 INSGESANT T ge1 o8 €53 103 887 109969 112 888 .
GADE2USATZMITTEL
4878 11 SCHAUM- U. CREMEBAEDER T 15 734 14 888 15 €6 748 57 043 688%¢ N
- — TooBm o ug o R HE e &
4978 INSGESAMT T 29 015 20 866 20 378 8% 820 174 835 .
wn o A e -
PPLEGE . . . . 100 688 118 782 117 706 43
4879 50  RASIERCREMES, AUCH IN AEROSOL-
4979 80  SONST. KOERPERPFLEGEMITTEL T b 1 %2 1268 2 26 15 801 3 3% i
) INSGESAMT . . . . 136 912 3 602 696 .
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10 PRODUKTION W'BWTERARTEN UND BUETERKLASSEN

ERZEUGNIS .

HWERT IN 2000 DM |w

HELDE- EINMELT y
198 | 1889 I 1989 1968 | 1989 1989 | 1889
6w 3. V) 4 Vi ] 3. v vy |aw
SELBSTKLEBEBAENDER (OHNE GUMMIER-
TES U AE. PAPIER) £
498110 WIT KNETSTOFFOLIEN ALS .
4981 80  MIT SONST. TRAEGERMATERIAL  ~ . . . . %25 % 5% a8
981 INSGESAMT . : . . 17288 174778 124 728 .
BLEISTIFTE U. CHENISCHER BUERO-
4985 12 BLEISTIFTE 1000 GRO
B BRI v, st oz :m: €02 508 a4 145 15 778 15 882 s
Ve ee niet-, rars- b, 208 360 282 9 087 16 278 STRY 4
4985 15 TRy 1000 GROS
g8 1 031 1 090 2 793 5 071 s 288 3
4985 16 UEBER'0,9 MM DURCHMESSER 1000 6ROS
4985 17 SCHREIS-, ZEICHENKREIOE V. = st s 16% 1607 284 4
cXoE 0.4€. 1000 GROS 61 ) &7 1849 2 008 1968 8
4985 18 AUS KAUTSCHUK T i 292 301 4 264 3 686 3 892 3
4885 19 AUS KUNSTSTOFF T a2 826 &1 6 814 6 839 5o s
4388 ASENRE (BBAENDER BIS 19 M1 1000 ST 10 2585 8 288 8 058 ?
23 082 5 724 3 784 ¢ 10
4385 24 ORUCKBAENDER AB 19 BIS 220 M4 1000 ST 218 7 770 6 484
B AmnGElaemow o jme  aml ol am O 0 0
) 8
4985 29 SONST. ART : 1000 ST §6 800
BE Ao U0 V0 T Tk Ve tm 1m s
W TRNTiEN U, PaRseAEnoER Tom 1 426 a0 %68 1 189 : z: . 8:2 -
4965 50  TUSCHEN T A A A A 10 sa2 ook 3
85 Bl Tz ok MEHRMALIGE T 2 182 184 § 320 5 779 8 8
4985 63  EINMALKOHLEPAPIE T 1 384 1 557 1 807 4 907 § 335 6 261 a
1905 68 RANDOURCHSCHREIBEPAPIER 1 107 88 91 3 686 2 081 2 013 8
4386 67  SPIRIT-CARS T 17 120 21 2 070 1677 1 H
4388 70  DAUERSCHABLONEN (OMNE SOLCHE
AUS METALL) 7 A A A
1000 ST A oA A oA oA oA 1
4985 81  PRAEPARIERTE DURCHSCHREIBEPA-
PIERE . T 80 832 62 401 68226 225 478 205 607 243 969
4985 88 SONST. CHEMISCHER BUEROBEDARF
GE_DRUCKF, KLEBSTOFFE,
SELD BAENOER, OEL- U.
LICHTPAUSPAPIERE ) . . . . 23 140 36 844 9o 13
e ~ INSGESAMY : PO . 384 450 411 706 418 647 .
PUT2~- U, PFLEGEMITTEL .
SCHUHPFLEGEMITTEL
4931 21 SCHUNCREME 1 92 22 10 631 7 210 8184 11
91 ANOERE SCHUMPFLEGEMITTEL T 1 268 868 1107 28 7248 21 % 953 7
4391 81  SONST. LEDERPUTZ- U, LEDER-
PPLESEMITTEL 1 1 088 1 03¢ 110 3 686 3 832 4605 10
4991 40 FUSSBODENREINIGUNGSMITTEL T 9 827 059 829 24 876 24 960 22 25
FUSSBODENPFLEGEMT TTEL .
4391 51  BOMNERWACHS T 236 207 262 1 308 1 463 1408 29
#5165 SELBSTELACNZENDE FUSSBODEN- .
PFLEGEMT 1 4832 4 533 4748 20 459 19 894 20801 28
4531 69 ANDERE FUSIBODENPFLEGEMITTEL T 148 1 43 1 349 4 079 4 5634 3780 22
4981 60  WOEBELPFLEGEMITIEL T 538 159 190 . 3389 2 182 24m 16
AUTOPFLEGEMITTEL
4991 71 AUTOWASCHMITTE T 733 1 007 802 1911 080 2462 18
s} AUTOLACKPFLEGEMTTTEL - 1 3217 3 256 2850 11 340 12 914 113828 15
891 78 mocunomwezntmu. 1 ] 65 53° 453 613 616 8
4391 77 - DEFROSTER U. ANTIBESCHLAGMITTEL T 8 900 5 43 7 499 23 280 12 811 2063% 14
o1 70 SoNST AUTOPFLEGEMTTTEL T 2 018 1209 001 12 783 10 087 0867 18
4351 81  FENSTERPUTZMITTEL T 717 § 701 1207 14 228 16827, 1286 21
4951 B4  MERDPUTMITIEL 1 ®7 208 297 5 238 2 228 31086 11
4991 87  ROMR- U, WC-REINI T 16 8% 16 826 16 178 8 682 46 097 wem B
TR R N gy SR 1 18 233 14 027 17 48 63 485 £2 088 59877 88
991 INSGE T 9 421 €6 048 71800 270620 201 938 269 185 .
- KONSERVIERUNGSMITTEL
gmu T R TLE L LR SR 4B gBm ¥
893 : INSGESAMT  § 3 681 48 2 484 27 6465 27877 % 833 .
4394 00  KUENSTLICHER SUESSSTOFF T A A A A A A Y
P ERSEUNISaE | | ol :
% 10 PULVER U. SPRENGSTOPFE 1 13 897 14 949 14521 82840 28 130 %9 T 7
4996 40  PYROVECHNISCHE ERZEUGNISSE T 6 928 2813 5 478 §7 674 81 102 58 480 13
4936 71 ZUENDHUETCHEN, SPRENGKAPSELN, '
- U.A, zuem'etg 1000 ST A A A A A A 3
-1 2 ; INSGESAMT . . . . 118 48 888 184 0K .
GLUEHSTRUEMPFE, ZUENDHOELZER U.A.
ZUENDHAREN
4397 10 GLUEHSTRUEMPFE 1000 ST A A A A A 1
4337 30 R 1) KISTEN A . A . A :
4587 g0 GAS2UENDPILLEN, 2UENDSTEDNE U. A T - - - - < - -
e T A A A A A A s
4997 INSGESAMT . : . 403 2 768 288 .
4998 00  VEREDLUNGSARS.FUER EIG. RECHNUNG . . . . 320780 949688 989623 48

1) KISTE MIT ETWA 500 000 MOELZERN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

ANZAHL
MENGE WERT IN 1000 DM DER
neLoe- ' ERZEVONIS EINHEIT X
1988 1809 | 1989 1988 1989 I 1989 | 1989
4 v 9. v v “w . Tyt I ]
! SONST. cnmscue euzsusmsse
4999 11  KERZEN ALLER AR T 19 283 17700 . 18 629 97 691 8 784 728 27
42918 SONST. wich T 801 200 264 4 293 230 * 36573 6
4995 60  RAUMSP . . . .- 3 770 4 403 3801 12
4999 50  SONST. RENEMISCHE ERZEVGNTSSE . . . . 416263 896 769 425706 80
4983 INSGE . . . . 620 817 480 806 530 388 .
4096 00  LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMI-
SCHEN ERZEUGNISSEN . . . . 48 408 54 335 “so 2
BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEI~
TUNGSGERAETE U, ~EINRICHTUNGEN
SCHREIBASCHINEN OVNE RECHEMERK
SCHREIBMASCHINEN : .
S01121  ELEKIRONISON T 1 680 1 251 1 467
: ST 176 463 150 891 176 460 89 122 77 308 89 2% 4
ELEKTROMECHANT SCH :
So1124 81512 K6 I - - -
S011 €S VEBER 12 K5 I - - -
8031 27 MECHANISCH T - - -
5011 70 TEXTAUTOMATEN T
sT 2

5011 80  SONST. SCHREIB- U. SCHRIFT-
SCHUTZMASCHINEN, 2.8. SCHREIB-
RASCHINEN HIT U8Rk TRADRSE TN~
RICHTUNG AUF AUFZEICHNUNGSTRAE-

GER, NOTENSCHREIBMASCHINEN T 2% 19 o5
ST 1812 6 270 § 054 .4 100 8 436 7 613 2
§01109  ZUBEWOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 288 2% 24 21 872 14 079 13 489 8
5011 INSGESANT . . . . 138 144 89823 110 388 .
chnmscux
5018 30 CHENMASCHINEN, 2.8. OATENER-
FASSINGSOERAETE AP AQDIERNA-
SCHINENBASIS, EIN-, 2V DREI-
U. VIERSPEZIESRECHENMASCHINEN L - - -
ELEKTRONESCHE TISCH- U. TASCHEN-
RECHNER
013 81 DRUCKEND . L - - -
- - - - - - -
5013 o8 NICHT DRUCKEND 7 A A A .
ST A A - WA A A A 1
5013 09  ZUBEMOER, EIN2EL~ U, ERSATZIEILE T - b z b bt e -
£013 INSGESAMT . . . . A A A .
ABRECHMUNGSMASCHINEN U,
REGISTRIERKASSEN ~
5015 70  MEHRZHECK-ABRECHNUNGSMASCHINEN T A A A
T A A A A A A 1
8016 B0  ANDERE ABRECHNUNGSMASCHINEN -
2.8, FAKTURIER-, BUCHUNGS-
MASCHINEN - I - - -
$015 90  REGISTRIERKASSEN MIT RECHENWERK 7 A A A
ST A A oA A oA A 2
5015 09  2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T by A A A A A H
§016 INSGESAMT . . . . 16 238 16 723 18 824 .
VERVIELFAELTIGWNGS- U. ADRESSIER-
VERVIELFAEL TIGUNGSMASCHINEN
5617 14 BUERO-OFF SETVERVIELFAELTI-
. GUNGSMASCHINEN 815 DIN A¢-
FORMATE 1 A A A
ST A by A A A A 1
8017 17 UMDRUCKVERVIELFAELTIGUNGS-
MASCHINEN I - - -
8017 18 SCHABLONEN- U. ANDERE VER-
VEELF AL LTTOUNG SHASCHINER L A - - .
LICHTPAUSMASCHINEN U, ~GERAETE
5017 42 LICHTPAUSHASCHINEN, ~GERAETE
U. ~KOMBINATIONEN T 132 85 138
sT 738 718 741 .em 4850 & 5% 3
5017 47 LICHTPAUSAUTOMATEN | A A A
ST iy A A A A A 2
§017 70  ADRESSIER- U, ADRESSENPRAEGE-
MASCHINEN (AUCH KREDITKARTEN-
U.” AUSHEISPRAEGEMASCHINEN) 1 A A A
ST WA A A . A A .A 3
5017 09  2UBEHDER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 81 233 186 12 66§ 10 087 10104 11
5017 INSQESANT . . . . @a2m 25 017 28 164 .

STBA, FS4, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL
reyze- ERZEVONIS J— | MENGE | WERT IN 1000 DM |m
1888 1989 1989 1988 1989 1888
v 3. v I v | 4. v 8. VJ I &% | &%
ANDERE BUEROMASCH
5019 60  POSTBEARBEITUNG E
CBRIEFOEFFMUNGS 1 SRIEFFALZ-, .
BRIEFSORTIER-, KUVERTIER~, -
FRANKIERMASCHENEN U, AE. ) L o lus g6 82
6013 80  SONST. BUEROMASCHINEN (AKTENVER~ 172 5 184 § 321 2068 2228 B2 7
NICHTER, REGISTRIERKASSEN OHNE
sl B4R 4R AR =
5019 09  2UBEMOER, EINZEL- U. ERSAT2TEILE T 228 212 203 % 303 9 5 e 3
5019 INSGESAMT . . . . 84 063 78 a8 83 083 .
SERAETE U. EINRICHTUNGEN FUER DIE
AUTOWATLSCHE DATENVERARBEITING
DER DIGITALEN TECHNI
8051 10 ROMPARTETRRETTEN,  ZOMINDEST
BESTENEND AUS sxmmzwm-
EINCH AUSGABEGERAE | smen
sehdute Siskecnoet s I ol ol B w 7 587
NICHT IN EINEM GEHAEUSE 2USAMN- “z 617688 mLas B2
MENGEFASSTE ZENTRAL= U. PERI-
PHERE EINHEITEN
5051 61 ZENTRALEINHEITEN U,
SSOREN 12 7568 9403 143 189178 1868710 1
5051 63 SPEICHEREINHEITEN (TROMEL-, 28 088 %0
WSHETBANOSPEICHER U.AE. ) i 26 506 2 & 2888 o710 EmI s 1
EIN- U, /ODER w i
E061 65 TASTATUREIN- Tu. 700€R ms—
GABEGERAE R OHNE
SiLbecnTRY T 2 386 2 402 2 932
ST 275888 210 867 404 887 208 220 204 116 270899 29
5051 65 DRUCKER 7 1 008 080 1 024
st 65 169 6 846 64278 140208 138472 18828 18
8051 67 SONST. EIN- U,/0DER AUS-
GABEGERAETE {LOCHKARTEN-,
BELEGLESER U.AE.) 1 19 173 202 .
st 1 272 18 681 6 €38 .2 288 29 541 85612 18
5051 ANDERE EINHEITEN (LOCHER,
SORTIERGERAETE U.AE.) 1 8 685 1188
ST 112 017 232 100726 141 994 83137 187682 29
5051 INSGESAMT 1 18 1 18 722 19 03
ST 208 627 368 990 407 8 874 512 8 119 812 B8 614 097 .
5065 00  SONSTIGER TECHNIKEN
2.8. ANALOG-, MYBRIORECHNER T A A WA .
. sT A Y A A A A B
ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE ‘
2U GERAETEN U, EINRICHTUNGEN
FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER- .
ARBEITUNG
8050 07  LEITERPLATTEN FUER DATENVER- .
. ARBEITUNGSGERAETE (BESTUECKT) L A A A
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 si4 527 607 i - ‘e
: ST 9415632 10828 431 11833366 976 124 832466 404 688 = 89
8050 0B SONST. ZUBEHOER-, EINZEL- V.
. ERSATZTEILE T 6 204 6 017 §674 600863 583171 646 916 86
5050 INSGESAMT . . . . 877 077 626 €36 961 001 .
REPARATUREN
5035 10 AN BUEROMASCH . 18 280 17 088 17280 1%
S 10 I D EWERARBET TUNGSSERAETEN U.
~EIMRICHTUNGEN . . . . 5 2324 9 008 V86 82
5088 INSOESANT . . . . 74 614 M 0Ee - G476 .
LOHNVEREDLUNGSARBETTEN
5086 10 AN SUERDASCHINEN . . . . A A A 2
§036 80 AN DATEMVERARBEITUNGSGERAETEN U. . . . .
5096 INSGESAMT . . . . 16 198 11 288 13 86 .
MONTAGEN
£097 10  VON BUEROMASCHINEN . . . . A A A 2
097 VON DATENVERARSEI TUNGSGERAETEN .
U. ~EINRICHTUNGEN . . . . A WA A 001N
5087 INSGESAMT . . . . 21 414 18 774 24 189 .
FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE
GESCHIRR, MAUSMALTSGE
mwrrtesstns?m A BoR-
AUS_HALBPORZELLAN)
6111 10 BENORIERT (HETSSHAREL ) T 22 516 22 142 22694 120691 118748 124610 45
B30 DEKORTERT (otmat) 2) . . . . 64772 170€%8 180 363 45
5111 INSGESAMT . . . 285 483 289 448 08 873 -

1) EINSCHL. DER FUER DIE DEKORIERUNG IM GLEICHEN UNTERNEHMEN BESTIMMTEN ERZEUGNISSE.~

2) NUR WERTSTEIGERUNG GEGENUEBER UNDEKORIERTER

$TBA, F54, R 3.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ANZAHL

| MENGE HERT IN 1000 OM DER

.

)E'ligﬁ- ERZEUGNE S EINHEIT

1888 1988 | 1889
aw 3. W 4. v

1988 1889 1889 989
4. VJ 3w 4. J4. W

FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS=, SCHMUC REE

- Ke U, 2IERGEGEN-
STAENDE AUS PORZELLAN (AUCH AUS

HALBPORZELLAN)
e S A SR T BT ST
s115 INSGESAMT . . oo o 21 226 19 853 22 545 .

6121 00  KUENSTLICHE 2AEHNE AUS KERAMI-
SCHEN STOFFEN (m STIF‘I'E B2H,

T STIFTEN AUS METALL) 8 1728 293 1 262
1000 ST 2 057 1 018 1282 2 0% 784 1 069 8
§125 00  DENTALPORZELLANMASSE X s A A A . .
OARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT X6 A A A A A A )
GESCHIRR, HAUSHALTSGERAE
TOTLE TTEGEGENSTABNOE. AUS. STEIN- _
BUT B2M. STEINGUTAEHNL. MATERTAL :
5131 10  UNDEKORIERT 1) T 2 453 2108 2 2% 27 678 25 818 2865 10
8131 80 . . . . 19 617 18 224 21 184 8
§131 INSGESAMT . . . §7] .
GESCHIRR, MAUSHALYSGERAETE U.
'rggxu.mfm EGEGENSTAENOE AUS FEIN-
5132 10  LNDEKORIERT 1) T 2 7% 2 403 2 014 17 902 17 %63 289 30
§132 80  DEKORIERT 2) : . . . . 1 707 1 300 1 617 3
§8132 INSGESANT : . . . 18 608 18 663 ] .
GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE U.
TOILETTEGEGENST, AUS 6
BLAUEM U, BRAUNEM STEINZEUS
$133 10  UNDEKORIERT 1) T A A A A A A s
§133 50  DEKORIERT 2) . . .. . A A A 3
8138 . INSGESAMT . . . . 2778 2 138 2 884 .
FIoUREN, PHANTASIE-, .
SCHMUCK= V. zmezesn-
HABok Abe SrEINGUT B2W. STE
s CUTAE L TCRER HATERTAL
§1%8 10 " DEKORIERT 1) T 502 @w? 533 19 789 17 594 22 72 6
§136 50  DSKORIERT 2) . . . . 18 133 11 838 16 674 r
5196 INSGESAMT . . . . 82 832 28 @22 38 816 .
Fiowe, nwmsxe- EINRICH- .
SCHMUCK= U, ZIERGEGEN-
smwé , AUS” FEINSTEINGEWS V. _
§197 20  UNOEKORIERT 1) ) T 2 888 2 384 2782 a7 4 261 4470 7
$137 60  DEKORIERT 2) . . . . 6 174 6 266 6 081 8
§197 INSGESAMT . . . . 10 849 9 516 10 861 .
$141 00 HAUSHALTSSERAETE U, :
L e TTEor et TaE e s T 218 208 27 1 899 140 1404 3
5142 00  TONWAREN FUER DEN GAERTNEREI-
BEDARF T 24 624 20 212 31 495 19 671 27 710 088 16
§143,00  FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
) SCHMUCK- U. 2IERGEGEN~ )
A R 1 6 817 4420 a9 21 017 i7 780 2180 12
5143 00  SONSTIGE WAREN AUS TON . . . . sm 8 132 3sn - 3
INSTALLATIONSGEGENSTAENDE FUER
SANITAERE OOER HYGIENLSCHE
5165 00  AUE FORZELLAN OOER PORZELLAN-
AEHNLICHEM MATERIAL T 18 103 12 900 18894 113740 119 069 128 286 '
8158 00  AUS FEUERTON U. SONSTIGEN ' '
KERAMISCHEN STOFFEN T A A A A A A 4
ISOLATOREN U. TSOLIERTEILE
ISOLATOREN AUS PORZELLAN,
sm U.A. KERAMISCHEN .
8161 30 METALLTETLE T 560 576 208 4 588 5 247 8 57 a
NET W TALLSEILEN -
5161 22 FUER FREI- U, FAHRLEITUNGEN T 4
5161 29 FUER ANDERE ZWECKE T 1682 2 605 2 658 11 889 19 472 19 903 2
ISOLIERTEILE AUS KERAMISCHEN ' '
STOFFEN FUER ELEKTRISCHE
INSTALLATION .
8161 82 METALLOXIDHALTIGE U. GESINTER=
TE_ WAREN, MIT EINEM GENALT AN
¥ET, VON MEWR ALS 80
SEWICHTSHUNDERTTEILEN (BERYL-
LIUMDXID, MAGNESIUMOXID U.A.) T o8 0 ) 9 292 13 218 10 103 3
6161 89 AUS_SONSTEGEN KERAMISCHEN .
STOFFEN 1 4275 4204 4 446 50 704 54 208 s2629 17
161 INSGESANT T 6 604 7617 7 584 77 038 80 140 8 492 .

L
.I&AEINSCHL. DER FUER DIE DEKORIERUNG IM GLEICMEN UNTERNEHMEN BESTIMMTEN ERZEUBNISSE.- 2) NUR WERTSTEIGERUNG GEGENUEBER UNDEKORIERTER

.
§T8A, FS4, R 8.1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

. ANZANL
. l MENGE WERT IN 1000 DM Im
HELDE ERZEUGNIS EINETT | et
1988 1988 1989 1988 1968 1989
v | 3. vJ | 4w v | 3 v Rl Wouc
ERZEUBNISSE AUS FEINKERAMISCHEN -
STOFFEN FUER CHEMISCHE U.A.
TECHNISCHE 2WECKE
"Bi68 35 FILTERSTEINE 3 35 8 8 2 A A 2
8168 SONSTIGE ERZEVGNLSSE FUER 887 768 1 068 & 5 § 101 6627 -3
CHEMISCHE U.A. TECHNISCHE
DECKE T A A A A oA A28
166 INSGESANT T 8 308 8 078 9 038 9 080 26 387 % 675 .
6166 00 mx MIT METALLOXIDEN ’
R B0 VW (DHNE ISOLATOREN U.
YSoLIeRTETLE) T 480 s m ¢ 488 56 718 52 €81 7
WAND- U, BODENFLIESEN, KLINKER
AUS FEINKERAMISCHEN LTOFFEN
WAND- U. BODENFLIESEN, GLASIERT
A0S STETNGUT
171 22 MOSATK MIT
5171 23 ANDERE’ 815 16 CH DICKE 1000 12 5 143 s & 5 7
. AUS ANDEREN FEINKERAM. STOFFEN 4 9 87 832 ssews 83 0% 7
s171 28 Mt b0 oH  NTENLAENGE 1000 2 608
: 634 825 15 838 17 107 17 122 4
s171 27 ANDERE 'BI€ 1,8 CH DICKE 1000 12 2782 2 808 ?
e bt isssu. o — 3 002 4 49 74268 80808 11
BN 82 NOSATK MoT FANTENLAENGE _
5171 83 ADERE"BI¢ 2.0 o plcxe 1600 % 1184 1 962 1 a8 % 268 5 838 is )
AUS