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Einfiihrung

In der vorliegenden Verdffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und als

Erganzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der AuBenhandelsstati-

stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik

sowie ausgewdhlter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1 Vierteljahrliche Produktionserhebung

Mit dem "Gesetz lber die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. November 1975 in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBl. I S. 641) in Verbindung mit dem
Gesetz itber die Statistik fiir Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14, Marz
1980 (BGBlL. I S. 289) wurde die Grundlage fiir

" die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der

Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen., In diese Neugrdnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung liber die

Produktion einbezogen.

Der Berichtskreis der Vier-
teljahrlichen Produktionserhebung umfafit Be—t
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbeé (einschl. Fertigteilbau) von Unter-

nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im.
allgemeinen 20 Beschaftigten und mehr sowie

Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) mit im all-
gemeinen 20 Beschidftigten und mehr von Unter-
nehmen der ibrigen Wirtschaftsbereiche

(einschl. Produzierendes Handwerk).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschaftigte und mehr" gilt fir
folgende SYPRO-Zweige die Abschneidegrenze
von "10 Beschaftigte und mehr" :.

2512 - Gewinnung von Natursteinen, a.n.g.,
2516 - Gewinnung von Sand, Kies,

. 2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeugnis-
sensa.n.g.,

6825 - Obst- und Gemliseverarbeitung,
6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,
6856 -~ Fischverarbeitung, /

6872 - Malzerei,

6873 - Alkoholbrennerel,
6875 - Herstellung von Splrltuosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

6889 - Herstellung von Futtermitteln.

'Fﬁr den SYPRO-Zweig 5311 Sdge- und Hobelwerke

gilt als Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens 1 000‘m3 Rundholz".

Als Grundlage der Erhebung und
der Gliederung der Daten dient das "Systema-
tische Giiterverzeichnis fiir Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, Teil 2: Systematisches
Giiterverzeichnis fiir Statistiken im Produzie-

renden Gewerbe (GP)"1).

Die nachgewiesenen Zahlen werden {iberwiegend
im Rahmen der Vierteljdhrlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Giitergruppen 10
(Elektrizitat, Gas, Fernwarme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 22 (Mineraldl-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl), 28 (NE-
Metalle und ~Metallhalbzeug) und 29 (GieBe-
réierzeugnisse) werden zusatzlich Fach-
statistiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu

unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
Produkti 6 n . Sie umfaBft im all-

gemeinen den verkaufsfahigen, flir den Markt
vorgesehenen Produktionsausstof (ohne Han-

delsware und umgepackte Ware) sowie deh
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge

und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.

Dem Wert der zum Absatz bestimmten

Produktion liegen die im Berichtszeit-

raum erzielten Verkaufspreise ab Werk o
zugrunde. Der Wert umfaBt auch die Kosten

der Verpackung, selbst wenn sie geson-

dert in Rechnung gestellt sind. Nicht ein-
bezogen sind dagegen die in Rechnung ge-

stellte Umsatz- und Verbrauchsteuer sowie
gesondert in Rechnung gestellte Fracht-

kosten. Rabatte sind abgezogen. Neben Men-
gen- und Wertangaben wird in der Verdffent-

lichung fiir die einzelnen Gliterarten auch
die Anzahl der produzierenden Betriebe der

Absatzproduktion genannt.

1) Eine ausfilhrliche Darstellung iber die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Giiterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "Wirtschaft und Statistik" 11/82,
S. 782 ff,

-5-



Gesamtprodukt { on . Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Giiter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der
MaBeinheitsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schlieBt neben der zum Absatz bestimmten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die fiir
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach M&g-
lichkeit ist in diesen F&llen auch die zum
Absatz bestimmte Produktion als "Darunter-
position" getrennt aufgefithrt. Soweit fir
die Gésamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kaufspreisen bewertet.
Lohnarbeit. Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes
Material be- oder verarbeitet wird. Als
Wert gibt der Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Verglitung an. Lohnarbeit
ist im allgemeinen wert- und mengenmaBfig in
der zum Absatz bestimmten Produktion ent-
halteh'(ausgenommen z.B. einige Positionen
der Giitergruppe 22 = Mineraldlerzeugnisse)
und wird nur bei besonderer Bedeutung

getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara-

turen un d Montage sind
als SchluBpositionen der jeweiligen Giiter-
' gruppen aufgefiihrt und werden im allgemei-

nen nur wertmafig dargestellt.

Lohnveredlung liegt vor, wenn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvertrag veredelt wird. Dabei bleibt
die Form des Erzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Umfang neu erstellt wird.

Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst gefertigt wer-
den. Erfolgt der Zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

Ar t Fertigung, des
Ober -

flachenbehandlung

der
Materials, der
u.a.
In einzelnen Positionen der Gilitergruppen

28, 30 bis 33, 37, 38, 63 wird zusatzlich’

-6-

nach der Art der Fertigung, des Materials,

der Funktion (Steuerung), der Oberfléchen-
behandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen Geheim-
haltung betrieblicher Einzelangaben
werden Daten fir solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb {iberwiegend beteiligt war,
nicht verdffentlicht. Dies kann dazu fiih-
daB z.B.

Gliterklasse die Angaben flir eine weitere

ren, innerhalb einer vierstelligen
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten.
Geringfigige Abwedi-
chungen in den Summen sind auf Run-
den der Zahlen zuriickzufihren; Differenzen
gegeniiber fritheren Verdffentlichungen er-

klaren sich durch zwischenzeitlich vorge-

nommene Korrekturen.

2 Vierteljahrlicher Produktionsindex

Die origindr berechneten Vierteljdhrlichen
100 sol-

len vor allem der mittelfristigen Konjunktur-

Produktionsindizes auf Basis 1980 =

und Strukturbeobachtung dienen. Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung
fliir die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO)" gegliedert.

Der Index fir Unternehmen
(Tabelle 4.1)

liche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die

ist aus den Indizes fur fach-

(geschatzte) Verteilung des Census-Value-Added
fiir Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur fir die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
{iber ein aus der Bruttowertschopfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980

gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

fachliche
(Tabelle 4.2)

wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-

Der Index fir

Unternehmensteile

jahrlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveranderungen berechnet.
Grundlage fiir die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-Steller zu SYPRO-2-Stellern,

die sich

Hauptgruppen usw. sind die Gewichte,

“aus dem Census-Value-Added des Basisjahres 1980

ergeben.

v



Eine ausfiihrliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift "wWirt-
schaft und Statistik", Heft 12/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljdhrlichen Produktions-
index fﬁr‘das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 fiir den Berichtszeitraum von 1978

bis einschlieBlich 3. Vierteljahr 1983 sind als

Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,

Gruppe IV A, zu beziehen. Indizes fiir die in

der vorliegenden Fachserie nicht publizierten

Viersteller der "SYPRO"™ kdnnen direkt beim Sta-

tistischen Bundesamt telefonisch 06121/75-2818/
2586 oder schriftlich erfragt werden.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-

den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-

gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindizes fiir gewerbliche

Produkte (Erzeugerpreise) sowie fir die

Ein- und Ausfuhr

In Tabelle 5 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Gliterverzeichnis
fir Produktionsstatistiken angelehnten Glie-
derung dargestellt. Weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Erl3uterungen enthdlt die
monatliche Verdffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
fir gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 fiir die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Gliter-
verzeichnis flir Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in Tabelle 7 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Verdffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
fiir die Ein- und Ausfuhr enthalten.

4 AuBenhandel (Spezialhandel)

Die Ein- und Ausfuhr von Gﬁte;n in der an das
Giterverzeichnis flir Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 6
wiedergegeben. Der AuBenhandel umfaBt-den
Warenverkehr mit dem Ausland; der Warenver=-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. Ziffer 5). Der Spezialhandel
umfaBt die unmittelbare Einfuhr von Waren

in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-

veredlung), nach zollamtlich bewilligter

passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr,
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,

die Einfuhr von auslindischen Waren

sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen~ und Lohnveredlung), zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der AuBenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Verdffentlichungen der Fachserie 7
(AuBenhandel) verwiesen.

5 Warenvérkehr mit der Deutschen Demokrati-

schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Beziige des Bundesgebietes in
der an das Giiterverzeichnis fiir Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in Ta-

" belle 8 wiedergegeben. Beziiglich weiterer Er-
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gebnisse wird auf die monatlichen Verdffent-
lichdngen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit dér
Deutschen Demokratischen Repubiik und Berlin
(Ost) verwiesen.

6 Versorgung mit ausgewdhlten Erzeugnissen
und Rohstoffen

In Tabelle 11 werden fir die Berichtsjahre
1984 und 1985 Ergebnisse der Produktionssta-
tistik, der AuBenhandelsstatistik sowie der
Statistik des Warenverkehrs mit der DDR und
Berlin'(Ost) zusammengefiihrt. Diese Ver-
knipfung von Ergebnissen des Produzierenden
Gewerbes und des Handels ermdglicht es, die
"Verfiligbarkeit" ausgewahlter Erzeugnisse

und Rohstoffe in der Bundesrepublik Deutsch-
land darzustellen. Die Auswahl beschrénkt
sich im wesentlichen auf die Positionen, bei
denen das "Systematische Gliterverzeichnis
flir Produktionsstatistiken" und das "Waren-
verzeichnis fiir die AuBenhandelsstatistik"
von der definitorischen Abgrenzung her ver-
gleichbar sind. Nicht beriicksichtigt wurden
allerdings Positionen des Erndhrungsgewerbes
und der Energie, da fiir diese Bereiche be~
reits eigensté@ndige Verdffentlichungen vor-
liegen. Die Verfiligbarkeit wird rechnerisch
ermittelt, indem die Produktion um die Ein-
und Ausfuhr bereinigt wird. Die bereits am
Jahresanfang vorhandenen Bestinde bleiben



dabei unberilicksichtigt. Sofern in der Pro-
duktionsstatistik die Gesamtproduktion

nachgewiesen wird, wdrde bei der "Saldie-
rung” hiervon ausgegangen. Die Weiterver-
arbeitungsmenge ist dabei mit den durch-
schnittlichen Absatzpreisen bewertet. In
den anderen Positionen erfolgte die Be-
rechnung der Verflgbarkeit {iber die Ab-

satzproduktion.

Bei den an der Saldierung beteiligten Sta-
tistiken sind einige methodische Unter-
schiede zu berlicksichtigen. Sie betreffen
vor allem den Kreis der Auskunftspflich-
tigen, die Bewertung und den Zeitpunkt
der Meldung. Wiahrend die Produktionssta-
tistik in der Regel nur Ergebnisse von
Betrieben des Bergbaus und Verarbeitenden
Gewerbes von Unternehmen des Produzieren-
den Gewerbes mit im allgemeinen 20 Be-
schaftigten und mehr, sowie fiir Betrie-
be des Bergbaus und Verarbeitenden Ge-
werbes mit 20 Beschiftigten und mehr von
Unternehmen der Ubrigen Wirtschaftszweige
nachweist, wird.in der AuBenhandelssta-
tistik der gesamte grenziiberschreitende
Warenverkehr erfaft. Bei der Bewertung
der Waren stehen bei der Produktion den
Verkaufspreisen ab Werk die Grenziiber-
gangswerte im AuBenhandel gegeniiber.
AuBerdem deckt sich nicht immer der Zeit-
raum der Produktion mit dem Zeitraum des

Grenziibergangs der Waren.

7 Statistik des Auslandes: Strukturdaten
Uber das Produzierende Gewerbe in den

L3ndern der Europdischen Gemeinschaften

Im vorliegenden Heft (Tabelle 12) werden
Daten uber

01 Anzahl der Unternehmen

03 Anzahl der Lohn- und Gehaltsempfinger,
insgesamt, ohne Heimarbeiter

05 Anzahl der Beschiftigten, insgesamt,
ohne Heimarbeiter

13 Gezahlte Bruttoldhne und -gehdlter, ohne
L3hne flir die auf der Lohnliste aufge-

fiihrten Heimarbeiter
18 Personalausgaben, insgesamt

19 Umsatz an Eigenerzeugnissen des Unterneh-
mens (oder der fachlichen Einheit) und in

Rechnung gestellte Betrdge flir industrielle
Dienstleistungen an Dritte
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24 Umsatz, insgesamf

41 Kaufe von fremdbezogenen Roh-, Hilfs-
und Betriebsstoffen, Zwischenerzeugnissen

usw.

44 Wert der von Dritten ausgefiihrten Lohnar-
beiten '

47 K&ufe (und/oder Eingadnge) von Rohstoffen
usw., Kosten der (von Dritten oder ande-
ren fachlichen Einheiten des Unternehmens)

in Anspruch genommenen industriellen
Dienstleistungen

57 Wert der von Dritten bezogenen nichtindu-

striellen Leistungen
68 Produktionswert, ohne MWSt.

69 Gesamte Vorleistungen an industriellen
und nicht-industriellen Glitern und

Dienstleistungen, ohne MWSt.

71 Bruttowertschdépfung zu Marktpreisen,
einschlieBlich aller Steuern

73 Bruttowertschopfung zu Faktorkosten
79 Investitionen abziiglich Verkdufe
80 Investitionen insgesamt

in den wichtigsten EG-L&ndern flir die Jahre
1980 bis 1982 verdffentlicht. Diese Daten sol-
len ein Bild‘ﬁber die Wirtschaftsstruktur in
den Mitgliedsstaaten der Europdischen Gemein-
schaften vermitteln. Sie sind flr die auf

Seite 211 aufgefiihrten Wirtschaftszweige ver-
fligbar. :

Sdmtliche Zahlen stammen aus der Datenbank
CRONOS des Statistischen Amtes der Europdi~
schen Gemeinschaften, an die das Statistische
Bundesamt nunmehr angeschlossen ist. Die Daten
sind das Ergebnis der koordinierten Jahreser-
hebung lber die T&tigkeit der Industrie in

den Mitgliedstaaten der Europdischen Gemein-
schaften. Sie beziehen sich auf die Unterneh-
men des Produzierenden Gewerbes mit 20 Be-
schaftigten und mehr. Damit sind die Ergeb~
nisse voll vergleichbar. Der wirtschaftssyste-
matischen Gliederung liegt die Nomenklatur der
Europdischen Gemeinschaften (NACE) zugrunde.
Die WertgrbB8en werden in Europdischen Rechen-
einheiten (ECU) dargestellt.



PRODUK_TIONUIM BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN

m— i jeweiiigen Preisen e aemm {0 Preisen von 1980
Investitionsgiter produzierendes Gewerbe
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1) Zum Absatz bestimmt.
) Statistisches Bundesamt 86 0584
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2 Produktiongwert ). nach Hauptgruppen

Bergbauliche E;zeugnis’se

Erzeugnisse des Grundstoff-

Jahr Insgesamt und Produktionsgiitergewerbes
Verande- Verande- Verande-
Vierteljahr Mill. DM rung 1) Anteil Mill, DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil‘
i
1981 ..envinnann PPN 997 974 + 3,4 100 32 672 + 19,1 3,3 292 340 + 3,7 29,3
1982 ..... e PPN . 1 017 763 + 2,0 100 34 443 + 5,4 3,4 290 480 - 0,6 28,5
1983 L iiiiiiiiienananan .. - 1 040 390 + 2,2 100 33 305 - 3,3 3,2 294 791 + 1,5 28,3
1984 ... eirecinenenn 1 104 111 + .‘6,1 100 32 572 - 2,2 3,0 325 351 + 10,4 29,5
1985 tieiirineeccnaennnon 1 180 909 + 7,0 100 34 369 + 5,5 2,9 339 753 + 4,4 28,8
1985
L I e T 288 686 + 4,6 100 9 397 + 8,4 3,3 84 910 + 4,6 29,4
2. V] tiiiiireaaeeanonn 293 236 + 12,2 100 8 048 + 9,3 2,7 87 071 + 7,1 29,7
3,0V veenen S 288 626 + 8,1 100 7 998, + 6,4 2,8 85 584 + 6,6 29,6
4. VI tiiiiiciiirannons 310 361 + 3,8 100 8 926 - 14 2,9 82 188 - 0,4 26,5
1986
Te Vi trnninncenncanaos 287 356 - 0,5 ¥ 100 8 739 - 17,0 3,0 77 950 - 8,2 27,1
2. Vi civennn [
3. VI ceiiiiiiieean
4. V3 (ieinaa. [P .
Erzeugnisse des Investitionsguter Erzeugnisse des Verbrauchsguter Erzeugnisse des Nahrungs- und
Jahr produzierenden Gewerbes produzierenden Gewerbes GenuS8mittelgewerbes
Verande- : - Ver&nde- . Verande- .
Vierteljahr Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1} Anteil
1981 iiiinieionnnansans . 400 655 + 3,4 40,1 156 505 - 0,9 15,7 115 802 + 4,9 11,6
1982 Liiiiiiaonrinrannn 415 909 + 3,8 40,9 155 741 - 0,5 15,3 121 211 + 4,7 1,9
1983 L. .iirieiiteraaneane 428 202 + 3,0 41,1 160 631 + 3,1 15,4 123 460 + 1,9 11,9
1984 L.uiiiienranesnanan 449 475 + 5,0 40,7 170 232 + 6,0 15,4 126 482 + 2,4 11,4
1885 ...iieneeriienronann 503 368 + 12,0 42,6 174 550 + 2,5 14,8 128 870 + 1,9 10,9
1985
1. V3 cennnnnvacncncons 119 604 + 7,2 41,4 43 896 + 0,2 15,2 30 880 + 0,7 10,7
2, V] cvdanieneaneconen 124 079 + 22,9 42,3 42 679 + 3,4 14,6 31 359 + 2,7 10,7
3. Vi ieeteneneaaananns 120 973 + 11,9 41,9 42 633 + 4,8 14,8 31 437 + 3,8 10,9
4, Vi chbereesasanans 138 712 + 7,7 44,7 45 342 + 2,0 14,6 35 194 + 0,6 11,3
1986 ‘
To V3 teeieneennnnoanss 125 756 + 5,1 43,8 44 465 + 1,3 15,5 30 447 - 1,4 10,6
- e S
3. V] ittt
4. V] trirennentnneeans oy

*) Zum Absatz bestimmt.

1) Verdnderung gegeniiber entsprechendem Vorjahreszeitraum.
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3 Produktionswert*) nach Bauptgruppen und Bundgslﬁndern

Zeitraum N
Insgesamt SchH Hmb Ndsa Brm Nw Hess RhP{ Bawii Bay Saar Bln (W)

Hauptgruppen

ill. oM

1984 ......c0e0ieee.s 1104 111, 29 598 31 344 117 720 13 541 338 988 79 240 64 016 195 615 177 347 21 379 35 323
1985 ....cciecvvneese 1180 909 37 081 32 388 125 162 15 658 359 586 84 705 66 304 212 714 191 917 22 889 38 506

1. Vj 1985 .......... 288 686 7 242 8 010 31 965 3 872 88 975 20 415 15 972 51 368 46 066 5 853 8 947
davon

Bergbauliche Er-
‘ zeugnisse ....... 9 397 7 2 2 476 - 5 848 203 1 58 62 730 -

Erzeugnisse des

Grundstoff- und
Produktions-
| glitergewerbes .. 84 910 1 848 4 330 7 664 630 35 690 6 672 6 590 9 029 9 227 1 994 1 235

Investitions-
gliter produzie-
renden Gewerbes. 119 604 2 422 1 720 13 192 2 054 28 614 8 575 5 133 29 524 22 057 2 440 3 872

Verbrauchsgiiter
> produzierenden
Gewerbes ...... 43 896 1 137 340 3 662 225 12 260 3 157 2 810 9 243 9 571 400 1091

Nahrungs- und
GenuBSmittel-
gewerbes ...... 30 880 1 829° 1617 4 971 963 6 562 1 807 1 429 3 515 5 149 290 2749

1. Vj 1986 ..ovveode. 287 356 7 206 6 781 30 610 3 998 87 342 20 795 15 963 52 983 46 711 5 477 9 491
davon .

Bergbauliche Er- . -
zeugnisse ....... 8 739 6 2 2 042 - 5 713 157 4 62 51 702 -

Erzeugnisse des

Grundstof f-und
Produktions-
glitergewerbes .. 77 950 1 684 3 278 6 448 670 32 67t 6 610 6 468 8 640 8 563 1 692 1.225

Investitions—- . *

gliter produzie-
renden Gewerbes, 125 756 2 533 1721 13 545 2 085 30 311 8 900 5 128 31 593 23 341 2 409 4 191

Verbrauchsgiiter
produzierenden R
_ Gewerbes ....... 44 465 1 223 335 3 720 210 12 346 3289 2933 9 299 9 620 388 1 102
Nahrungs- und
GenuBmittel-
gewerbes ....... 30 447 1.760 1 445 4 856 1 032 6 300 1 840 1 429 3388 5 137 286 2 972
Prozent
1984 . .iiivininaniannn 100 2;7 2,8 10,7 1,2 30,7 7.2 5,8 17,7 16,1 1,9 3,2
1985 .ivieveenensanan 100 2,6 2,7 10,6 1,3 30,4 7,2 5,6 18,1 16,3 1,9 3,3
1. Vj 1985 ..... ceean 100 2,5 2,8 11,1 1,3 30,8 7.1 5,5 17,8 16,0 2,0 3,1
davon

Bergbauliche Er- /
zeugnisse ....... 100 0,1 0,0 26,3 . - 62,2 2,2 0,1 0,6 0,7 7.8 -

Erzeugnisse des
Grundstoff- und

Produktions-
glitergewerbes .. 100 2,2 5,1 9,0 0,7 42,0 7.9 7,8 10,6 10,9 2,3 1,5
Investitions-
gliter produzie-
renden Gewerbes 100 2,0 1,4 11,0 1,7 24,0 7,2 4,3 24,8 18,4 2,0 3,2
Verbrauchsgiiter
produzierenden .
Gewerbes ....... 100 2,6 0,8 8,3 0,5 27,9 7,2 6,4 21,1 21,8 0,9 2,5
Nahrungs~ ungd
GenuSmittel-
. gewerbes ....... 100 5,9 5,2 16,1 3,1 21,3 5,9 4,6 11,4 16,7 0,9 8,9
1. Vj 1986 ......u... 100 2,5 2,5 10,7 1,4 30,3 7,2 5,6 18,3 16,3 1,9 3,3
davon
Bergbauliche Er- ,
2eugnisse ....... 100 0,1 0,0 23,4 - 65,4 1,8 0,0 0,7 0,6 8,0 -

Erzeugnisse des -

Grundstoff- und
Produktions-
glitergewerbes .. 100 2,2 4,2 8,3 0,9 41,8 8,4 8,3 11,1 11,0 2,2 1,6

Investitions~
gliter produzie-
renden Gewerbes 100 2,0 1,4 10,8 1,7 24,1 7,1 4,1 25,0 18,6 1,9 3,3

Verbrauchsgliiter
produzierenden .

Gewerbes ....... 100 2,8 0,8 8,4 0,5 27,7 7,4 6,6 20,9 21,5 0,9 2,5

Nahrungs- und
GenuSmittel- . :
gewerbes ....... 100 5,8 4,7 16,0 3,4 20,7 6,0 4,7 11,1 16,9 0,9 9,8

*) Zum Absatz bestimmt. Der Nachweis nach Bundeslindern
schlieBt die Fachstatistiken ein.
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WIRTSCHAFTSIWEIG

PRODUZ IERENDES GEWERBE INSGESAMT

" PRODUZIERENDES GEWERBE (OH. BAUHAUP TGEWERBE )

1010-30

2111

22
2%
27
2711
28
2850
2910
2950

ELEKTRIZITAETS-U. GASVERSCRGUNG
BERGBAU U.VERARBE1TENDES GEWERBE
BERGBAU
STE INKOHLENBERGB. U, -BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE!
VERARBE I TENDES GEWERBE
GRUNDSTOFF -U. PRODUKT IONSGUE TERGEWERBE

MINERALOELVERARBE I TUNG

GEW.U, VERARB. V. STEINEN U.ERDEN

EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE

HOCHOFEN-, STAHL ~U, WARMNAL ZWERKE (OH. STAHLROHRE )
NE-METALLERZEUGUNG, NE -METALLHALBZEUGWERKE
NE-METALLHALBZEUGWERKE

EISEN-, STAHL -U. TEMPERGIESSERE [
NE-METALLGIESSERE]

3011-15,30 ZIEHEREIEN,K KALTWALZWERKE, MECHANIK, ANG.

40
4034

4034

4035

4036

EX 52
53

55

69

3021 -25
31
3111
3151
32
3210
3220
3230
3240
3256
3257
3260
3270
3280
33
3311
3314
34
36
3620
3650
3660
3670
37
38
50
5060
5080

EX 52

&8
6818-19
€828
6831-36
6847-54
6871-72
6879
6889

69

72-7%

CHEMISCHE INDUSTRIE -

H.V,CHEM. GRUNDSTF. [AUCH M. ANSCHL.WEITERVERARB. }
H.V.CHEM. ERZEUGNISSEN F.GEWERBE, LANDWIRTSCHAFT
H. V. PHARMAZEUT1SCHEN ERZEUGNISSEN
H.V.SEIFEN,WASCH-U.KOERPERPFLEGEMITTELN
HERSTELLUNG . VERARB.U. VEREDLG,. V. FLACHGLAS
HOLZBEARBE I TUNG
ZELLSTOFF-,HOL2ZSCHLIFF -, PAPIER-U.PAPPEERZEUGUNG
GUMMIVERARBE I TUNG

INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE

STAHLVERFORMUNG, OBERF LAECHENVEREDLUNG | HAERTUNG
- STAHL-U. LEICHTMETALLBAU, SCHIENENFAHRZEUGBAU

H.V.STAHL-U. L. METALLKONSTRUKT. (OH. GRUBENAUSB. }
KESSEL -U.BEHAELTERBAU
MASCH INENBAU

Ho. V. LANDW. MASCHINEN, ACKERSCHLEPPERN
H.V.METALLBEARBE ITUNGSMASCHINEN U.AE.

Hi V. TEXTIL~U. NAEHMASCHINEN

‘He VoMASCHINEN £.D.NAHR. ~U.GENUSSMITTEL IND. USW
H. V.HUETTEN-U. WALZWERKSE INR. USW {OH.BAUMASCH, }
H,V.BAU- , BAUSTOFF -U, AE.MASCHINEN

H. V., ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN, LAGERN U.AE.
H.V.MASCHINEN F.WEITERE BEST.WIRTSCHAFTSZWEIGE
SONST.MASCHINENBAU
STRASSENFAHRZEUGBAU, REP. V. KRAF TFAHRZEUGEN USW

H. V. KRAF TWAGEN U. ~MOTOREN

H V. TEILEN F.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN

SCHIFFBAU
ELEKTROTECHNIK, K REP.V.HAUSHALTSGERAETEN
H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG, -VERTLG.U. AE.
H, V. ELEK TROHAUSHAL TSGERAETEN

M. V. ZAEHLERN, FERNMELDE - ,MESS-U.REGELGERAETEN USW
H. V.RUNDFUNK -  FERNSEH-U.PHONOTECHKN. GERAETEN
FEINMECHANIK,OPTIK, H. V. UHREN
H.V.EISEN- , BLECH-U.METALLWAREN
H.V.BUEROMASCHINEN, ADV-GERAETEN U. ~EINRICHTUNGEN
H. V. BUEROMASCHINEN

H.V.ADV-GERAETEN Ui -EINRICHTUNGEN

VERBRAUCHSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE

H. V.MISIKINSTRUM. , SPTELWAREN, FUELLHALTERN USW
FEINKERAMIK
HERSTELLUNG, VERARB.U. VEREDLG. V. HOHLGLAS
HOL ZVERARBE ITUNG

PAPIER-U. PAPPEVERARBE ITUNG
DRUCKERE 1, VERVIELFAELTIGUNG

He Vo KUNSTSTOF FWAREN

LEDERERZEUGUNG

I.EDERVERARBE I TUNG

TEXTILGEWERBE

BEKLE I BUNGSGEWERBE

NAHRUNGS -U. GENUSSM] TTELGEWERBE

ERNAEHRUNGSGEWERBE

H. V. BACKWAREN

H. V. SUESSWAREN { OH. DAUERBACKWAREN }
MILCHVERWERTUNG : .
SCHLACHTHAEUSER [OH. KOMMUNALE } , FLE ISCHVERARB.
BRAUERE ] ,MAELZERE!
MINERALBRUNNEN, H. V.MINERALWASSER, L IMONADEN
H. V. FUTTERMITTELN

TABAKVERARBE ITUNG

BAUHAUP TGEWERBE

HOCHBAULE I STUNGEN
TIEFBAULE ISTUNGEN

-12-

100.00
89.83

6.03

81.46
22.38

4,38
2,56
2.68
2.27
0.81
0.54
0.78
0.27
1,09
7,24
3.84
0.97
1.23
0.65
0,44
0.83
0.62
0.99

36.71

1,23
1.80
0.91
0.70
8,41
0.36
1.39
0.44
0.87
1.186
6.52
0.80
0.76
3.02
8. 60
5,22
1.58
0.36
8.52
3.46
0. 64
3.62
0.80
1.88
2.79
1.12
0.24
0.81

12.88

0.59
0.42
0.36
2,61
1.02
1.82
1.88
Q.06
0.54
1.86
1.55

7.02
1.40
0.43
0.34
1.28
1.25
0.32
0.15
2.37

40.17
6.18
4,00

1985

102,.3
104.5

142.1
104.,0
81.3
89.9
104.3
se.4

81.4
B1.8
a8.7
85.6
108.3
105.9
89.5
106.0
112. 4
113.14
113. 4
113.7
114.3
113.0
100.3
e1.0
115.0
109.2

111.4

400.6
87.3
86.0
89.5

100.3

103.2
8é6.1

114.4

107.0
83.2
84.0

106.1

142.2
a8.8

113.9

124.3

116.0
88.2

117.9

110.2
86.3

133.7

115.2

109. 6

100.5

219.1

118.8

241.,8

84.0

84.9
86.0
101.14
78.5
103.8
100.4
t47.2
106. 6
82.6
83.6
80.4

105.3

106.8
146.7
140.4
109.3
110.7
98.9
110. 4
92.5
100.7

8z2.6
77.3
80.9
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89.4
102. 6

115.6
101.7
90.5
88.0
102.0
|8.0

82.0
72.5
88.3
86.1
108.1
107. 6
91,2
108.2
105.8
115.3
116.0
116.0
113.8
113. 6
86.3
83.6
116.3
114,3

107.7

102.1
77.%5
76.5
77.0
93.5

1056.3
85.3

107.8
Q8.1
B2.4
80,1

103.8

103.%
83.7

116.3

127.8

117.5
88.9

113.6

107.1
96.8

126.7

112.5

107.8

100,14

180, 3

113.6

207.7

83.2

83.0
86.8
88.7
78.4
103.6
97.9
117.8
110.9
80.4
85.7
77.9

104.7

102.1
112. 4
1186.6
111.4
107.6
96.4
111.0
95.7
100.2

70.3
67.6
74,6

1980

4.1 UNTER

1986
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| VERAENDERUNG
| IN %
[T I B NN
| 1985 | 19985
| GEGEN | GEGEN
| 4.HY | 2.HY
| 4984 | 1984
3.3 -1,
4,8 1.
3.6 1.7
5.2 0.3
1.2 3.0
1.7 3.7
5.3 0.2
0.2 0.5
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-13.9 -22.5
3.0 3.6
2.4 2.5
1.6 5.7
-0.5 4.9
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4.2 -8.3
3.1 6.3
2.4 6.3
2.8 7.7
5.6 5.4
1.5 4.7
2.0 -1.8
-4.5 ~2.9
2.7 2.1
4.2 10.7
10.8 1.4
6.5 10.1
-4,14 -18.9
-2.8 -16.4
-7.3 -23.8
7.0 -5.9
6.0 10.5
12.1 ~12.0
8.8 -0.0
8.7 -8.3
-3,4 ~14.3
7.2 -1.8
10.3 6.3
16.9 -4.7
4.3 -5.9
18,8 8.4
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-26.6
-27.2

105.2
106.4

108.7
106.2
92.1
g1.7
106.6
s8.7

80.8
91,1
88.1
85.0
107.4
104.2
87.8
102.8
119.0
110.8
110.8
111.4
108.7
112.3
104.3
82.4
113.8
107.1

115.1

99.1

87.1

95.5
102.0
107.1
101.1
106.8
120.9
1185.9
403.9

87.8
108.3
120.9
104.0
114.5
120.9
114.4

87.5
122.2
113.2

95.6
140.7
117.9
t11.4
100.9
247.8
126.0
275.8

94,8

100.9
85.3
103.5
78.%
104.0
102.9
116.8
102. 4
84,8
91.6
83.0

108.8

144.4-
118.0
1086.2
107.3
113.7
101.4
109.7
88.2
104.2

94.9
87.0
107.2



FUER DAS PRODUZIERENUE GEWERBE

*100
NEHMEN
VERAENDERUNG
IN %
2.HYO | 2.HY
198% | 41985
GEGEN | GEGEN
2.HJ | 1.HY
1984 | 1985
4.2 5.8
4.8 3.7
5.0 -6.0
4,7 4.4
4.8 1.8
8.0 4.2
4.7 4,5
1.2 0.7
-1.8 ~1.8
-2.6 25.7
2.2 -1.3
1.2 -1.3
4,1 “1.6
1.6 ~3.2
2.3 -3.7
5.0 <5.9
2.1 12.5
2.1 -3.9
1.6 4.4
3.4 -4.0
0.6 -4.5
3.5 -1
6.2 8.3
0.4 3.4
-0,1 -2.1
6.6 -3.8
8.4 6.9
©.9 -2.9
1.6 25.3
4.4 24.8
0.9 32.5
7.7 14.5
6.4 -4.0
10.2 es.2
12.2 12.2
7.2 18.1
8.1 26,1
7.6 8.6
10.8 4.2
11.3 16.8
4.4 11.0
3.8 ~4.4
3.6 -5.4
7.2 -2.6
1.9 -1.6
11,6 7.6
8.8 5.7
8.3 -1.3
16.2 11.0
12.2 4.8
10.2 3.3
4.8 0.8
26.2 30.3
18.0 10.9
27.1 32.8
2.0 1.7
2.2 13.4
0.8 -7
5.7 4.9
-4.8 0.1
4.1 0.4
0.8 5.1
4.5 -0.6
2.9 “7.7
0.5 5.5
5.4 -4.3
3.9 6.5
1.6 7.0
2.7 9.1
4.1 5.9
~4.5 -9,0
4.1 -3.7
4.4 5.7
0.9 5.2
6.1 -t.2
-6.7 -6.8
-1.7 1.0
*1.4 35.0
-5.5 28.7
4. 43,7

104.5
102.5

101.4
102. 6
87.0
85.3
103,0
99.9

78.5
91.85
Q0.8
88.1
108.7
105. %5
180. 4
106. 4
111.7
115.0
117.0
15,2
110.5
114.5
87.%
96.1
114.0
108.9

108.3

100.%
82.8
81.2
83.5
96.5

110.6
80.7

108.4

104.2
85.9
84.2

103.5

106.8
5.1

114.8

125.14

115.9
87.7

416, 1

108.9
94.3

132.1

110.1

108.9
98.7

200.0

16,0

219.2

81.6

93.3
86.2
100.8
78.8
10141
86.4
118.1
112.0
77.4
92.%
69.6

101.6

103.4
112.7
108. 1
146.2
107.1
105.8
120.9
93.2
96.14

82.7
86,5
102, 4

VERAENDERUNG
2.vy 2.vJ
1985 1985

GEGEN GEGEN
2.vy 1.vy
1984 1985

6.5 4.3
7.9 -0.3
1.8 21.9
8.5 1.7
3.0 -7.4
4.3 c6.1
8.5 1.9
2.8 3.8
-3.7 -8.2
-6.8 71.0
5.5 3.3
5.4 4.6
3.0 -0.8
-0.2 -3.8
8.8 -1.8
12,414 -6.0
8.8 1.7
4.5 -0.5
4.4 1.7
5.1 “1.4
5.0 -5.6
3.1 -3.7
701 2.5
0.1 15.6
2.8 -3.9
8.9 -2.5
16.6 3.0
12.2 -3.14
-2.8 14,7
-1.5 13.1
-6.2 18.4
8.2 6.6
18.0 10.6
13.2 13.8
7.2 1.4
10.7 13,1
-9.0 8.9
8.9 10.8
12.9 -0.8
21.0 6.5
6.5 3.0
41.2 -2.6
59.2 -4.1
28.2 -2.8
2.9 -2.8
13.8 4.5
13.9 3.3
7.8 ~5.2
18.7 8.9
10.7 -4.2
1.2 3.9
a.8 -0.9
20.1 10,8
28.7 a.2
19,9 1.7
1.2 -3.4
1.5 10.2
-3.0 -1.4
3.8 4.3
-8.2 1.0
4.0 -4.8
2.1 -3.0
5.7 1.0
6.3 2.0
~4.1 -8.0
3.4 -6.5
-0.6 19.3
1.8 -0.2
1.8 2.5
2.8 0.4
2.9 12.3
-0.8 8.0
2.8 “1.0
0.1 21.6
4.9 19.5
10.6 -5.14
1.5 -7.9
-5.4 23,1
-12.4 77.3
5.7 118.8

104.7
104.7

94.5

102.3

ot.4

s2.8

102.6

89.0

79.5
97.5
89.8
86.7
106.8
103.6
83.3
95.9
116.2
111. 6
112.6
113.4
107.9
111.4
100.2
3.3
114.6
103.4

107.8

©8.3
90.1
88.4
94.6
98.9
8.1
82.1
112.3
103. 4
92.8
84.4
105.5
112.8
98.9

T 104.1

111.3
108.3

85.9
115.9

109,14

86.6
134.2
103.5
1065.4

98.4
215.3
114.9
239.0

82.0

' 86:5

83,6
103.4
74,5
102. 6
97.2
116.7
95.2
83.4
86.2
86.1

105.3

105.1
116.6
104.6
108.8
111.1
106.8
117. 6
84.1
105.9

101.2
82.8
t14,2
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VERAENDERUNG
IN %
3.VJ 3.Vd
198% 198%
GEGEN GEGEN
3.vJ 2.VvJ
1984 1985
5. 6 0.2
6.2 0.8
1.8 6.8
6.5 -0.3
6.3 5.1
10.9 8.8
6.4 0.4
3.6 -0.9
0.6 1.3
1.1 6.6
5.3 1.1
4.3 ~t.6
5.4 1.7
37 -1.8
S.4 ~7.9
4,4 -8.9
7.0 4.0
4.6 -3.0
4.6 -3.8
5.6 1.8
3.3 -2.4
3.5 0.1
5.6 2.8
2.4 -2.9
0.6 0.5
- 8.0 -5.8
10.2 1.4
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~6.4

108.8
1111

122.8
110.2
82.8
90.7
110.7

98.4

82.1"

84.8

86.4

83.4
108.0
104.8

82.4
109.8
121.8
110.4
109,.2
109.4
109.6
113.2
108.5

81.6
113.0
110.8

122.5

99.9
104.2
102. 6
108.5
116.4
103.1
129.6
128.6
128.4
11%.1
94.3
114.0
128. 4
108.1
148.0
130.5
120.%5

88,2
128.5
117.4
104.7
147.2
132.4
117.8
103.%
280.6
t40.2
312.7

97.%

105.3
e7.0
103. 6
82.6
105. 4
108. 6
118.0
109. 6
86.2
97.0
79.8

112.4

t47.8
124.5
105.8
105.8
116.3
86.0
101.8
Q4.4
96. 6

88.7

81.2
100.3

~]13-

VERAENDERUNG
N %
4.vy a.vy
198t 1985
GEGEN | GEGEN
ave a.vu
1984 1985
2.9 7.0
3.6 a.2
7.5 30.1
2.3 7.7
3.3 1.8
5.2 ~2.3
3.3 7.8
-1.0 -0.6
—a.4 3.3
~4,1 -13.0
-0.8 -3.8
-1.9 -3.8
2.7 1.1
-0.8 1.2
-0.3 10.9
5.6 14,8
-2:3 a.8
-0.2 -1.3
-1.3 -3.0
1.2 3.5
-1.8 1.6
3.4 1.6
6.9 8.3
-2.0 -1.8
-0.9 -1,
4.4 7.2
6.9 13.6
4.7 1.6
-2.8 15.6
1.3 1641
-6.8 15.8
6.9 16.7
2.9 4.0
11.4 32.0
10.8 15,4
8.7 24.2
5.5 24.0
4.0 15.8
8.7 5.2
10.0 15.0
3.2 10.3
3.2 14,3
2.8 17.3
6.4 11.3
-1.4 3.8
8.7 10.9
7.7 7.6
8.5 20.9
11.4 9.7
8.2 27.9
7.0 1.5
3.5 5.2
28.1 30.3
1a.8 25.3
29.6 30.8
1.0 6.0
0.7 8.4
0.1 4.1
2.2 0.2
~6.3 10.9
2.9 2.7
0.6 11.7
3.6 2.0
2.0 15,1
2.0 _ 3.4
4.5 12.5
3.4 -7.2
0.4 6.7
2.0 12,1
3.8 4.2
-8.7 1.4
4.2 -2.8
4.0 4.7
0.7 -10.4
8.2 -13.4
-5.7 12,2
-5.2 -8.8
-3.8 “12.4
-6.9 -12.8
0.3 -12.2

98.3
103.9

128.1
102.1
93.3
81.3
102.4
95.3

B81.14
63.7
87.3
85.0
190.2
108.6
82.56
120.3
107.7
113.8
112.9
118.4
110.1
115.8
102.1
83.8
115, 3
143.6

110.0

107.4
76.2
77.3
74.7
94,7

101.9
88.3

115.6
e2.2
8%.9
81.9

107.7
97.5
96.1

118.2

130.3

123.6
81.5%5

116.7

111.3

105.0

128.4

119.0

108.5

100.7

207.6

111.3

229.6

84.4

86.7
84.7
100.1
75.1
106.2
87.6
119.2
108.6
83.0
98.7
87.3

100. 5

100.5
114.0
443.0
108.2
105.8

86.1
101.%

897.8
100.8

48.2
48,1
48.3
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1010-30

2111

22
25
27
2711
28
2850
2810
29%0

3011-15,30

40
4031
4034
4035
4036
EX 52
53

55

59

3021-25

31414
3151
32

3210
3220
3230
3240
3256
3257
3260
3270
3280
33

3311
3314
34

36

3620
3650
3660
3670
37

38

50

5060
5080

39
51
EX 52
54
56
57
58
61
62
63
64

68
6818-19
6828
6831 -36
6847-54
6871-72
6879
6889

[3-]

72-75%



4 VIERTELJAEHRLICHER PRODUKTJIONSINDEX
1980

4.2 FACHLICHE UNTER

| i | | o | VERAENDERUNG
| | | | vERAEND, | | IN % |
| | | | | 19858 | 1.Hy | 1.Ha | 1988
NR. | WIRTSCHAFTSIWEIG | ocewicHyune | 1985 | 1985 | | 1985 | 1985
| | | | GEGEN | 41.HJ | GEGEN | GEGEN | 2.HJ
| | | | 1984 | | 1o | 240 |
i I | | | | | |
PRODUZ IERENDES GEWERBE INSGESAMT 100.00 103.0 4.4 100.2 3.8 . “1.0 105.8
PRODUZ IERENDES GEWERBE {DH.BAUHAUP TGEWERBE ) 90.91 - 104.9 5.4 103.1 5.3 1.5 106.7
4010-30 ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG 5.21 10,1 4.4 113.9 3.4 13.0 106.2
BERGBAU U, VERARBE!TENDES GEWERBE . 85.71 104.6 5.4 102.4 - 6.3 0.7 106.7
21 BERGHAU 3.17 88.7 0.8 89.6 1.4 2.5 87.7
21414 STE INKOHLENBERGE. U, ~BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE ! 1,65 8g9.8 5.2 87.7 1.9 3.5 1.8
VERARBE ] TENDES GEWERBE 82.84 10%.2 5.3 102.9 5.5 0.7 107.4
GRUNDSTOFF -5 PRODUK T 10NSGUE TERGEWERBE 23.12 88.2 0.9 99.4 0.3 2.1 98.0
22 MINERALOE LVERARBE I TUNG : 3.41 78.8 T2 78.1 -4.6 -1.8 79.6
25 GEW. U, VERARB, V. STEINEN U.ERDEN 2.42 81.6 -8.3 72.6 -14,5 -22.0 90.6
27 ©  EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE 2.80 88.3 2.3 89.1 3.0 3.5 87.5
2711 HOCHOFEN- , STAHL ~U . WARMWAL ZWERKE (OH . STAHLROHRE ) 2.34 8%.0 1.2 85.7 2.4 2.0 84.3
28 NE-METALLERZEUGUNG, NE-METALLHALBZEUGWERKE 0.89 109.8 2.4 110.1 o.8 5.3 108.8
28%50 . NE -METALLHALBZEUGWERKE R 0.68 107.9 -0.3 109.5 “4.7 4.3 106.3
2910 EI1SEN-, STAHL-U. TEMPERGIESSERE ] .91 87.0 3.2 80.3 4.8 9.5 83.7
26850 NE-METALLGIESSERE! : 0.44 105.7 - 108.1 5.0 12.0 102.2
3014-15,30 2Z1EMEREIEN, KALTWALZWERKE , MECHANIK, ANG. C.60 "84.3 -0.4 94.4 “1.2 1.2 54,4
40 CHEMISCHE INDUSTRIE 8.93 113.5 2.6 115.8 3.1 6.3 111.2
4034 M. V. CHEM. GRUNDSTF. [AUCH M. ANSCHL .WE I TERVERARE. ) 4,21 114.0 1.8 116, 6 2.0 6.3 114.3
4034 H, V. CHEM, ERZEUGN1SSEN F.GEWERBE, LANDWIRTSCHAFT 1,69 113.8 3.2 116.1 2.7 7.9 114.8%
4035 H.V.PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGNISSEN ' 1.80 144.2 3.1 143.9 5.9 5.4 108.6
4036 R.V.SEIFEN, WASCH-U. KOERPERPF LEGEMITTELN 0.72 111.6 2.1 114.9 0.8 4.0 114.2
Ex B2 HERSTELLUNG, VERARB U, VEREDLG. V. FLACHGLAS 0.47 98.5 4.3 85.4 2.0 -2.0 103.6
53 HOLZBEARBE 1 TUNG 0.48 90.7 -2 90.4 ~3.8 -0.9 9141
55 ZELLSTOFF -, HOLZSCHLIFF -, PAPIER-U. PAPPEERZEUGUNG 0.74 114.7 0.6 116.1 2.4 1.3 113.4
59 GUMMIVERARBE T TUNG : 0.93 108.0 5.4 110.4 4.2 11,6 105.6
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 37,84 112.8 10,0 108.8 11.6 1.3 116.9
. f .
3021-2% STAHLVERFORMUNG , OBERF L AECHENVEREDLUNG . HAERTUNG 1.28 100.5 7.0 102.3 6.9 1.1 28,7
S 1] STAHL -U. LEICHTMETALLBAU; SCHIENENF AHRZEUGBAU 1.82 85.4 -2.3 74,4 “6.1 -22.2 964
3111 Ha V. STAHL-U. Lo METALLKONSTRUKT. (OH, GRUBENAUSB. ) 0.81 82.5 -0.6 74.8 -4.9 -20.6 93.1
3151 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU 0.86 es.2 -3.4 76.0 -8.3 -26.2 102.3
3z MASCH INENBAU ) 10,78 100.0 7.3 82.8 6.8 -6.7 107.2
32410 He V. LANDW. MASCHINEN , ACKERSCHLEPPERN A 0.48 10%.0 6.1 108.5 5.9 13,6 101, 4
3220 K. V. METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U. AE. 1.58 95.7 1.4  B4.4 12.7 -12.9 107.0
3230 HeVe TEXTIL-U. NAEHMASCHINEN 0.49 115.6 10.8 108.7 8.7 0.4 122, 4
3240 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR, -U.GENUSSMITTEL IND. USW 1.29 108.2 8.5 28.9 10,1 -9.8 117.5
3256 Ho VO HUETTEN-U. WAL ZWERKSE INR, USW (OH.BAUMASCH. ) 1,22 2.2 1.9 79.9 -6.0 -16.8 104.5
3287 , H.V.BAU-  BAUSTOFF -U. AE.MASCHINEN 0.68 82.7 8.0 79.5 8.3 -0.58 86.0
3260 H. V. ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN, LAGERN U. AE. 0.84 ° 105.9 10,7 103.7 10.2 6.7 108.0
3270 H.V.MASCHINEN F.WEITERE BEST.WIRTSCHAFTSZWEIGE 0.86 113.0 14.5 104.1 17.9 -4.6 124.8
3280 SONST.MASCH INENBAU - ' 3.33 97.5 3.7 91.6 3.6 ~8,0 103.3
' a3 STRASSENF AHRZEUGBAU, REP. V. KRAF TFAHRZEUGEN USW 8.32 ~ 118, 7 12,5 122.8 24.7 9.7 116.6
3311 H.V.KRAF TWAGEN U.~MOTOREN 4.85 128.0 14.5 132.0 27.8 9.8 124.0
3314 H.V. TEILEN F.KRAF TWAGEN U.-MOTOREN: - 2.39 118.8 11.9 120.7 16,7 10.8 116.9
34 SCHIFFBAU 0.39 86.7 4.3 8s.0 7.6 6.7 84.4
13 ELEKTROTECHNIK,REP. V. HAUSHAL TSGERAETEN 8,05 145.4 11.0 111.8 10.3 4.8 118.9
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG, -VERTLG.U. AE. 3.37 108.2 9.0 105, 1 8.8 3.0 111.2
3650 M, V. ELEK TROHAUSHAL TSGERAETEN 0.84 96.3 6.6 87.4 4.4 BEEIY 95,14
3660 H.V.ZAEHLERN, FERNMELDE - , MESS -U. REGELGERAETEN USW 2.82 136.3 18.8 130.0 18,7 7.7 142.6
3870 H.V.RUNDFUNK - , FERNSEH -U. PRONOTECHN . GERAE TEN 0.84 107.7 7.8 106.7 5.5 8.4 108.6
37 FEINMECHANIK, OPTIK, H.V,UHREN 1.39 104.0 10.2 102.4 10.4 6.8 105.7
a8 H.V.EISEN-, BLECH-U.METALLWAREN 2.87 100.4 3.8 100.2 3.1 4.5 100.5
- H.V.BUEROMASCHINEN, ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 1.60 226.0 24.3 195.6 21.6 -3.5 256. 4
5060 H.V,BUEROMASCH INEN 0.22 102.7 7.4 100.6 20.0 10.2 104.8
5080 H.V.ADV-GERAETEN U, -EINRICHTUNGEN 1.38 245.6 24.8°  210.7 21.7 -4, 280.4
VERBRAUCHSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 13,39 94.8 1.0 4.4 ~0.14 1.1 95.5
3g Mo Ve MUSTKINSTRUM, , SP1ELWAREN, FUELLHALTERN USW 0.58 96,2 1.4 90.0 -0.1 -8.7 102.3
54 FEINKERAMIK 0.45 86.7 -1.0 87.6 -3.2 3.3 8s.7
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB. U, VEREDLG. V. HOHLGLAS 0.44 101.0 2.7 8.7 “0.1 0.9 103.3
54 HOLZVERARBE 1 TUNG : 2.34 77.0 -6.0 77.4 -6.4 -4,4 76.6
56 PAP1ER-U, PAPPEVERARBE I TUNG 1,414 104,0 3.7 104,14 2.7 4.9 103.8
57 DRUCKERE I, VERVIELFAELTIGUNG ' 1.88 100.4 1.4 87.8 ‘2.2 -a.2 102.9
58 W Vo KUNSTSTOF FWAREN 2.30 148.2 4.1 148.5 3.8 5.4 117.8
61 LEDERERZEUGUNG 0.05 105.3 0.1 110.2 ~1.7 12.2 100. 4
62 LEDERVERARBE I TUNG 0.5 T 82.5 -3.8 80.3 ~7.7 -5,0 84.8
63 TEXTILGEWERBE 2.02 94.5 3.5 96.9 1.5 1101 82.2
64 BEKLE IDUNGSGEWERBE 1.75 80.3 ~0.0 77.8 -3.3 ~2.6 82.7
N&HRUNGS - U, GENUSSMI TTELGEWERBE 8.53 104,14 1.9 100.4 2.4 -5.7 107.8
68 ERNAEHRUNGSGEWERBE 6.18 105.4 1.9 100.% 1.6 <6.9 110,3
6818-189 H. V. BACKWAREN 0.55 116.8 3.9 144.5 4.3 -5.3 122, 1
€828 H. V. SUESSWAREN (OH. DAUERBACKWAREN ) 0.48 109.4 -0.8 116.3 4.8 6.2 102,98
6831-36 M]LCHVERWERTUNG 0.48 108.8 -0.0 111.4 -3.% 8.4 106, 6
6847-54 SCHLACHTHAEUSER [OH. KOMMUNALE |, FLE1SCHVERARB. 0.73 108.6 4.8 106.2 4.9 1.4 113.0
6B71-72 BRAUERE ], MAEL ZERE 1 1.14 98.8 -0.2 86.2 ~1.3 ~4.3 101.3
6879 - MINERALBRUNNEN, H.V.MINERALWASSER, L IMONADEN 0.32 110.8 5.7 111.4 5.0 7.6 140.2
6889 He V. FUTTERMITTELN 0.2% g82.2 -8.8 95.5 “40.4 -0.4 88.9
63 TABAKVERARBE ] TUNG 2.36 100.7 1.4 100.2 4.8 -2.6 101.2
72-75 BAUHAUP TGEWERBE 2.08 83.7 -6.5 70.8 -13.8 ~26.9 96.5
’ HOCHBAULE ISTUNGEN 4.82 77.3 ~13.0 67.6 -20.8 ~26.6 87.0
TIEFBAULE ISTUNGEN 4.27 90,9 0.7 74.6 -4.5 -27.2 107.2
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102.0
101.9

3.9

-0.5

7.2
8.4

102.1

5.6

102.9

3.5

-23.5 1.1

h.4

88.8

102.6

8.8 1.3

403.1

4.2

4.8

0.4 -13.8 83.4

83.0

0.6

90.8

80.3

8.7

83.5

85.2

8.1 1.9 103.3 6.7 0.6 111.6 3.6 8.0 103.4 1.4

103.9

4.4

100.0

3.8

101.2 2.6 3.7

-0.4

74.89

78.1

81.1 3.2

-2.9
68.9

-4 -13.3 54.3 0.6 -35.5
-1t

84,2

87.1

24.8 e1.2

2.7

86.4

85.4

88.7

4.0

2.3

2.6 4,5 84.3

82.4
108.5

88.2
109.5
107.1

2.7
-0.8

-1,z

5.5
3.5
4.5

=11 108.2

-4.4

1.2 1.9
-2.0

-2.8

4.0

=11 3.6

110.8

1.0

106.9

105.8

4.0
10.5

79. 6

4.2 -10.5 108. 4 5.7 15.0 120.9 7.9

95.1

1.9

106.2

6.3

3014-45,30

1.9

83.7
112.2

-1.6

114,2

-1.7
-3.9
-4,1

-0.3

110.23

2.8
4.4

4,7
4,7
5.9
3.2
2.9
5.4

-0.3

4,6
4,3

5.1

115.6
118.3

-4,0
-4,5
-4.0
-4.7
0.6

3.2

1.7

2.9

2.3

118.4
109.8

~M1.2
2.4

115,3
110.4

0.3

6.5

2.1

-6.0
-4,2

5.1

2.0
-5.9

C.6

110.2

2.5

109.5

101.9

8.4

108.3

2.7

98.0

12.5

21.9
1414.7
101.7

114, 4

1.8 -2.3

112.1

0.8
6.5

113.7 2.3 4.1
8.1

,108.8

2.3

0.5

112. 6

4.4 7.7

109.5

8.4

-2.8

-4,3

17.8 3.2 108.0 10.5 =1.4 124.8 7.4 14,5 141.3 3.9 =10.8

110.5

7.4

8.5

107.8 3.7

1.3
16.4

100.5 *12.7 -3.4

-3.5

a8, 1

6.0
8.6
6.2
4.7

72.5-

-4,2
-0.0

103.7

10.7

8s8.1

17.7

80.5

0.8

72.0

17.4

85.7

16. 6

77.3

73.5 -33.1
-18.8

16.1

84.7 12.5 14.2

19.8

34,6 82.9

0.7

93.9
104.3

16.9

98.9
100. 86

-28.5
-10.4

1.6
33.7

102.2 2.4
11.8

-12.2

10.2

11.8

114.6 18.8

6.5

6.2
10.4

11.3

1.7
3.8
~0.9
10.4

13. 6

122.5

15.5 117.5 8.6

1.2

14.4

1.0 113.6
104.4

13.8

109.3 6.8
10.8
-13.8

12.6

12.7

82.2

2%5.1

5.0
13.0

18.8 10%.3

7.2
8.9

84.3

26.7

116.8

82.2

S.4
11.4

83.5

30.8

10.5

81.3 8.1

15.3

12.4

78.9
105.7
113.8

107.4

2.3 110.3 8.9 4.4
10.2

6.1

13.4

-0.9

403.3 12.5
107.3

4.1

11,14

“3.7 ~25.1

97.3

13.5

6.2

22.3

17.0

11.6

-12.8

4.2
0.5

94.3
425.4
434.1

15,3

5.0
4.0

-5.0 120.9 48.5 ~3.1 108,3
8.1

4.2

0.3

18.5

-12.0

4.5
-3.0

68.6

134,5

3.2
-6.2

127.2

6.7 11.5

123.3

i=7.0

110.6

31.5

-12.4

15.3 ~0.7 124.7 8.2 10.2 114,98
140.6

113.2
107.6

4.0
2.8

114.0 14,2

6.4

11,4

-3.7

6.8
22.3

0.8

2.3

106: 6 14,1

5.8

6.0

8.1
10.8

5.0

7.0
34,3

136.4 22.2 10. 4 137.8

8.7

18.1

27.1

-8.3

114.2

82.7 14.0 -8.3 7.7
6.8
3.5
28.5

8.5
12.1

1.8
3.2

10.4

~4.8

14.4

99.4

104, 4

10.2

-0.2

4,6
30.5

98.3
222.5

-26.3
-18.6

15. 4

214.0

8.1

23.9

31.1 20%.9 20.0 1144

26.5

23.5

8.8
2.8

4.2
33.1

14.8

233.0 17,1 -26.7

30.9

318.0

S.2

242.9 24,0

19.1 14.8

222.4

27.2

85.8 -0.4

5.4

98.0

83.0

-17.9

1.8

86.8

0.6

105.7

4,4

84.8 2.5 1.1 99,0

13.7

84.1
103.6

86.9
100.9

-3.2

1.7
-6.9

103.0

2.7

9.8

4.6

3.6

4.7

74,1
407.1

1.6

5.4

C.4

3.6 2.8

1086.3

6.7 0.2

102.4

~4.8

4.4
2.1

101.5

0.3

-10.2

1.8

0.6

86.5
118.1

6.1

1.8
1.7
=141

3.7 2.0 120.3
16.7 107.1

1.4

-2.0
~16.9

5.3

116.7

0.9

5.7

-0. 6

108.2

6.3

111.6

~8,8

-3.6

86.0

100.0 0.1

13.4

88.0

-8.,0

10.5

87.4

79.1

26.7

-22.1 86,4

-1.3

68,2

-0.8 -10.9

99.7

-0.4 103.7 2.8 3.5 111.9 -0.2

1.5

100.2

7.4

2.6 102.9 3.1 1.4 117.8 1.6 14,5 98.3 0.1 ~18.7
110.1 ~11.7

1.6
3.1

101.8

9.8

0.6
9.7

4.4

4.2
-0.2

112.3

2.5
“14.9

8.3

113.0
108.1

-3.5

~11.8

103.4

2.4 14,1 101.7

107.8
116.7

3.2

2.5

~7.0

3.6

4.1

4.0

104.8

5.0

4.6

0.7

9.1
-5.9
=5.1

115.8

4.2

5.2
0.9
4.2
-8.2

0.7
21.7

3.6
0.1

-10.6

1.2

.85.8
101.0

0.6

-14.5

2.7
-10.0

122.1 5.1 21.3 118.8
-11.0

1.1

6.5

_101.6

3.8
4.0

94,2

83.6
105.8

-5.3

92.9

100.5 -3.6

-8.8

10.2 96. 6

1.7

-7.9

1.8

96,1

1.0

-12.3 49.2 2.7 ~45.8
-38.5%

-12.5
-12.2

-3.2

-6.8

80.2

84.0 4.0 96.2 102.9 2.1
-12.4

36.1

0.5

0.6

81.2 49,1

100.3

86.5
102.4

-50.8

5.3

48,3

0.3

118.8 114.2 8.8 1.8

5.7

43.7
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Mill. DM 1980 = 100 .

310 361 287 356 118,6 118,4 17,1
8 926 8 739 134,280 132,6% 132,8%)
82 188 77 950 122,4 119,0 13,3
Gewerbes . . . . . - - .- ccccreccaesrrnens 138 712 125 756 17,2 119,1 120,0
Erzeugnisse de
Gewerbes ..... e g teneeers e aenn ceeenss 43 896 45 342 44 465 116,4 17,9 118,3
Erzeugnisse des Nahrungs- und Genufmittelgewerbes . 30 880 35 194 30 447 114,5 113,8 114,0
22 Mineraldlerzeugnisse .....cescerecarons veeean vese 11 844 9 509 7 09 135,3 . 122,6 102,7
24 Spalt- und Brutstoffe .. . 49 60 54 - . .
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 3 967 6 425 4 089 19,1 120,4 120,8
27 Eisen und Stahl ....... teeesssdeseresansanasarane 10 088 10 535 10 425 19,0 120,3 119,9
28 NE-Metalle und —MetallhalbzeugA) .......... Ceseaen 7 047 6 559 6 330 115,8 101,6 96,8
291 Eisen~, Stahl- und Temperguf "'., .......... ceeens 2 016 . 1 987 2 085
295 ‘NE-Metallformgus (einschl. Bdelmetallformgus) ... 981 947 1 034]' 120,4 122,7 1238
301 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 2 340 _2 339 2 366 116,0 120,4 120,0
309 Reparaturen, Montagen, Dreherei- u.i. Arbeiten .. 176 237 208 . . .
4 Chemische Erzeugnisse .......cov0e Chsassereerenaes 36 512 34 770 35 549 120,2 121,1 119,3
521 Flachglas (Hittenerzeugung) ......... 217 253 221 111,900 133,10} 113,30}
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 1 689 1 896 1 722 94,0 94,0 T.94,4
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........ 3 847 3 513 3535 122,29 118,99 11,6}
59 GUMMAWALEN s evessossansovonvssonsssscncaseannonnus 3 138 3 158 3 242 121,4 124,7 124,7
31 Stahlbauerzeﬁgnisse und Schienenfahrzeuge ....... 3 931 6 067 4 219 119,6 122,1 122,7
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl. Acker-
schleppern) ...ceeieveevonnes P N Ceeans 28 253 37 081 30 488 120,4 123,2 124,5
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ......... 38 697 39235 39 968 19,7 122,4 124,0
“34 Wasserfahrzeuge .........--. e 837 1363 661 125,88 126,69 127,89
35 Luft- und Raumfahrzeuge®  ............ e 734 943 689 . . - .
36 Elektrotechnische'Erzeugnisse ...' ................ 25 974 29 888 27 539 112,6 113,0 113,4
37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 3 432 3 909 3 667 114,0 115,6 116,7
302 Erzeugnisse der Stahlverformung .........cccccene 4 064 3 963 4 318 115,8 118,2 118,7
38 Eisen-, Blech~ und Metallwaren ........... Ceresen 9 437 9 771 9 603 118,0 119,9 120,2
50 ‘ Biiromaschinen, Datenverarbeitungsgeréte and
—einrichtungen .....ceeeevecccaceccnsssons teseeen 3 861 5 877 4 300 103,7 102,3 101,1
70 Fertigteilbauten im HOCHDAU «vveuenensrneceeeesss 380 614 302 119,0%)  120,4%) 120,99
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite,
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.d. ..... 1 376 1 727 1 418 115,2 115,6 116,2
51 Feinkeramische Erzeugnisse ......... tareesasecens 997 1 002 1 001 118,3 121,2 121,9
522-529 Hohlglas, verarbeitetes und veredeltes Glas, £) £) £)
Glasfaser ........c... eiieenes [ Ceeeenas 1893 2 070 1 991 109,8 109,5 109,1
54 Holzwaren ......... Meesrsesene 6 120 6 505 6 024 119,2 121,4 122,7
56 Papier- und Pappewaren 4 768 4 646 4 725 120,4 120,3 120,1
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen .. 5 521 6 186 "5 570 115,7 118,3 118,8
58 Kunststofferzeugnisse .. 8 451 8 687 8 770 109,5 111,3 114,5
61 _Leder ......... s . 397 390 391 127,2 128,7 127,9
621 Lederwaren 396 452 406
625 Schuhe ... 1031 1 033 1 029’} 16,7 18,3 118,7
63 Textilien 8 464 8 486 8 607 118,4 119,0 118,9&
64 Bekleidung 4 482 4 157 4 533 117,8 119,3 119,9
68 Brzeugnisse des Erndhrungsgewerbes .............. 29 493 33 821 29 093 113,2 112,0 112,2
63 TADAKWALEN . ovrovesrnoonorasonsnsorssssssnssosses 1 386 1 372 1 354 128,5 ‘ 132,9 132,9
*) Erzeugerpreise siehe Fachserie 17, Reihe 2. a) Ohne Erdgas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giiterverzeichnis fir b) Einschl. Systematik-Nr. 527 (Glasfaser).
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982. c) Ohne Preisrepr3sentanten fir Holzschliff.
2) Zum Absatz bestimmt. d) Systematik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
3) Vierteljahresdurchschnitt. e) Oberwiegend aus Beton.
4) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug. F) Systematik-Nrn. 522/524 (Hohlglas und veredeltes Glas).
5) Binschl. Flugbetriebs—, Rettungs-, Sicherheits- und -
Bodengerate. -
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*
6 AuBenhandel ) {Spezialhandel) nach Haupt- und Gilitergruppen
Mill. DM -

‘matik 1)

*

Nummer
der

Syste- Bezeichnung

Einfuhr " Ausfuhr

1. vy 85 | 4. vj 85 [1. v3i 1. V3. 95[4. vi 85 |1. vj

Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes .......

Bergbauliche Erzeugnisse ..........

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 2) ....vccevnnacn

Erzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
Gewerbes

Erzeugnisse des Verbrauchsgiiter produz{érenden
Gewerbes 3) cetrtasenecesnvas

Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuBmittelgewerbes .

22 Mineraldlerzeugnisse ........ ceesenaaan cerereeasa
24 Spalt— und Brutstoffe .....cceeecencecscevnecnana
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel :...
27 . Eisen und Stahl4) ceesecrsresessnrenns
28 NE-Metalle und —MetallhalbzeugS)....
291 Eisen-, Stahl- und Tempergu8 .....
295 NE-MetallformguB (einschl. EdelmetallformguB8)....
301 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke ....
4 Chemische Erzeugnisse ........ ceecssanecacne [P
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ...
55 . Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........
59 GUIMMIWALEN +ovveeeeronncennns teesravacerssacsrsas
31 Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge .......
32 Maschinenbauerzeugnisse {einschl.Ackerschleppern)
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .....cee..
34 Wasserfahrzeuge .......ccccec.n R R T R
35 Luft- und RaumfahrzeugeG).......;......t.........
36 Elektrotechnische Erzeugnisse ........... cecenena
37 ~ Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren .
302 Erzeugnisse der Stahlverformung ....... crcesssene
38 Eisen-, Blech- und Metallwaren .......ceeeeseenecs
50 Biiromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
-einrichtungen .....coveveenneane ceeeenceen PR
70 Fertigteilbauten im Hochbau .....ecvevoeccveannen
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite,
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.d. .....
51 Feinkeramische Erzeugnisse ........ceovu.

52 Glas und Glaswaren .

54 Holzwaren ......cicicnscecnnveeas

56 Papier- und Pappewaren ......... [ [

57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen ...... .

58 RKunststofferzeugnisse ...veveeenne

61 Leder ...vvvvnennns

621 LederWAreN «..vesceisecevocsssssescansnansan

625 Schuhe +.i.evviievananenannnns teesesrecessstecacnnn

63 Textilien ....cvvvnvnecvncenens cesencessrararanans

64 _ Bekleidung ........... teeessearecsssesecasonnsnas

68 Erzeugnisse des Erndhrungsgewerbes .

69 - Tabakwaren ....... e eeeeaans teesseseetnenens
Sonstige Waren7) cereesa sesreserassesnns PR .o

Siehe Fachserie 7, Reihe 1.

In Anlehnung an das Systematische Gliterverzeichnis fiir
Produktionsstatistiken; Ausgabe 1982

Ohne Flachglas. )

_Einschl, Flachglas.

Erzeugnisse der Eisen schaffenden und Ferrolegierungs-
Industrie.

110

6 505 6. 775 5 687 1647 1 249
576 647 217 350 468
874 1 061 861 1 090 1 243

3 509 - 3 597 3 700 6 183 6 313

4 669 4187 3 715 3 356 2 847
130 148 137 294 303
29 31 29 46 51
457 468 507 864 836

10 814 10 896 10 564 19 236 17 587
788 817 763 379 - 453

2 723 2 375 2 452 1591 1 483
996 1 086 1 107 1214 1 275
274 319 263 949 998

5 007 6 045 5 462 18 516 21 624

5 957 6 645 6 981 23 561 23 878
240 208 136 650 324

4 507 2 484 2 676 3 919 2 510

8 763 9 324 8 462 12 998 14 927

1 608 1 851 1 603 2 417 2 925
415 456 467 936 975

1 631 177 1612 3 573 3 824

3 457 4130 3 226 2 998 3 800

1" 18 10 16 13
!
950 1114 936 999 1 276
363 368 342 412 454
593 593 578 800 894
993 1034 908 1 091 1314
468 472 458 925 977
327 400 322 959 1112

1474 1492 1 505 2 540 2 759
434 407 380 225 252
374 312 323 137 178

1 437 1 043 1 386 337 370

5 695 5 531 5 790 4 610 4719

4 049 3 057 3 743 2 002 1 675

7242 - 7 019 6 454 5 477 5 891
100 114 103 336 314

2 449 2 769 2 588 2 144 2 752

S) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.

6) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-—, Sicherheits- und
Bodengerite., '

7) Waren, die nicht zugeordnet werden konnten.

p) Vorl&aufiges Ergebnis.
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Non

19
23

13

N -

N

066
264
127
296
661
302

44
832
399
418
455
271

872

302
957
276
904
469
603
965
522

113

999
443
857
163
948
021
749
208
147
405
696
158

251
366

383
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7 Preisindizes flir die Bin- und Ausfuhr ) nach Haupt- und Gilitergruppen

1980 = 100
Nggrar . EinfuhrpreiseZ) Ausfuhrpreisez)
Syste- Bezeichnung P T Pa— - - -
matik 1) - Vj . V3 . vige | 1, vj 85 l 4. Vj 8S t. Vi 86
Erzeugnisse des Bgrgbaus und Verarb. Gewerbes ....... 128,5 118,9 110,0 119,1 118,7 118,1
Bergbauliche Erzeugnisse .....cceccecucvnccnsascens 159,0 134,1 109,8 » 153,2 145,3 139,1
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
giitergewerbes 3) ....... Ciearasecenenens cessaeesas 123,6 112,9 102,1 118,5 114,8 111,4
Erzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
Gewerbes 4) ......... P heisesieseereaunraesann 121,0 119,7 119,3 118,4 120,3 121,4
Erzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
Gewerbes 5) ......0n- it aeiesresasaenaesnaes P 116,1 114,8 113,8 © 17,6 119,0 119,4
Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuBSmittelgewerbes . 117,6 109,2 105,0 116,7 110,4 109,2
22 Mineraldlerzeugnisse ....ccecveveresosves veseaen e 143,4 119,2 81,3 132,4 116,8 91,6
24 Spalt- und Brutstoffe ...... teesessenscssaerens .o 170,8 140,4 130,2 . . .
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 123,9 122,9 121,5 117,6 119,8 120,2
27 Eisen und Stahl ...... O TR Cous 17,8 115,2 113,1 125,8 17,7 114,6
28 NE-Metalle und —MetallhalbzeuQS). 109,2 88,5 82,5 105,7 91,9 87,2
29 GieBereierzeugnisse ......ceveercerecreccnarerens 116,4 108,3 109,4 - 115,7 118,3 120,6
30 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke
und der Stahlverformung ....eveevsecsssrsncccccacs 119,4 123,9 121,4 115,9 117,0 17,3
4 Chemische ErzeugnisSse .....ccvececvncnccornssccses 120,3 119,1 114,0 117,4 118,0 116,2
53 schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 112,2 104,8 102,3 105,6 106,3 106,7
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe PN 130,7 "117,2 114,2 126,7 120,0 117,2
59 . GUMMIWALEN ..ceivsvasarosoronnnsansneeasenancacee 110,4 116,8 116,9 114,2 116,0 116,8
! 31 E Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 17,9 121,0 121,0 122,2 124,3 125,5
32 Maschinenbauerzeugnisse '.. 126,5 126,7 125,6 120,2 t22,5 124,2
33 Straaenfahrzeuge9 S 115,0 116,3 17,1 120,7 123,7 124,6
36 . Elektrotechnische Erzeugnisse ....cesesesessecans 118,8 115,4 115,6 114,5 115,1 115,8
37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 15,7 110,7 ,108,4 115,6 117,4 118,3
38 Eisen, Blech- und Metallwaren .....ccccccvecccess - 122,0 121,2 121,3 120,0 121,9 122,4
50 Biiromaschinen, Datenverarbeitungsgerdte .
und —einrichtungen ......oeveeecersescccnsanons . 133,1 128,8 126,7 103,2 99,2 98,0
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerate, 10) )
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u. a. . 116,5 109,4 106,3 118,2 115,6 115,1
51 ° Feinkeramische Erzeugnisse ....cccvcevecencess P 115,7 115,7 117,7 119,7 122,9 123,3
52 Glas und Glaswaren .....csecvsecesss etesetsesenunes 11,7 113,0 114,1 118,1 120,1 122,1
54 HOLZWAreNn ....eecesvevssassne 11,4 111,9 11,7 17,9 120,8 122,2
56 Papier- und Pappewaren ..... .o 118,4 118,5 117,2 119,8 121,11 120,3
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen 119,7 118,8 118,2 120,1 122,8 122,8
58 Kunststofferzeugnisse ......... srerenseen ceeeeeens 11,9 111,5 11,4 112,6 113,6 113,8
61 Leder ..ceenceccccncsine 141,0 136,6 135,8 . 145,8 146,3 - 146, 1
62 Lederwaren und Schuhe 121,8 121,8 21,1 119,2 120,8 121,8
63 Textilien ..... Meeerevesessserreresaanatasnsanen 117,5 115,6 113,4 116,9 118,0 118, 1
64 Bekleidung ......veeens F T 12,0 11,8 11,7 119,4 121,7 122,8
68 ) Erzeugnisse des ErnBhrungsgewerbes ........eveeen 117,6 - 109,00 104,8 t15,3 108,5 107,2
69 TaDAKWATEN .. csescecsonsossosasasssoscrsonssansasas 126,8 129,7" 129,2 151,1 155,8 156,6
} Siehe Fachserie 17, Reihe 8. 6) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
1) In Anlehnung an das Systematische Giiterverzeichnis far 7) Ohne Preisrepri@sentanten flir Holzschliff im Index der
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, Ausfuhrpreise.
2) Vierteljahresdurchschnitte. 8) Einschl. Ackerschleppern.
3). Ohne Flachglas. 9) Ohne Ackerschlepper.
4) Einschl. Erzeugnisse der Stahlverformung. 10) Ohne Preisreprasentanten fiir belichtete Filme.
5) Einschl. Flachglas. 1) 822:nPrelsreprasentanten fiir Lichtpaus- und verwandte



. * e
8 Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen Republik und Berlin (Ost) ) nach Haupt- und Giitergruppen
Mill. DM :

Nummer
der
Syste-

matik 1)

Lieferungen des Bundesgebietes Bezlige des Bundesgebietes

Bezeichnung

1. vj 85 4. Vj 85 1. V3 86 1. Vj 85 4. Vj 85 1. vj 86

Erzeugnisse -des Bergbaus und Verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 2) .

Erzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
Gewerbes ....

Erzeugnisse des Verbrauchsgliter produzierenden
Gewerbes 3}

Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes .

Mineraldlerzeugnisse

Spalt- und Brutstoffe

Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel ....
Eisen und Stahl

28 NE-Metalle und -Metallhalbzeug 4 227 159 170 99 95 102
29 GieBereierzeugnisse ............ e . 1 5 2 8 9 10
30 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 24 38 30 15 17 16
} 4 Chemische Erzeugnisse ..........ecvvumunen. Thenen 360 321 320 199 256 202
53 Schaittholz; Sperrholi und sonst. bearb. Holz ... 15 9 14 17 27 23
‘ 55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ..... cee 32 13 14 30 25 25
‘ 59 GURMIWALEN wrerrerrnennnnnnnnnnses. e s e 13 8 T2 1 10
|
} 31 Stahlbauerzeugnisse uhd Schienenfahrzeuge ....... 23 21 41 10 12 11
32 Maschinenbauverzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) 97 335 199 13 52 16
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). ......... 40 22 25 49 7 63
i 34 Wasserfahrzeuge ...... .. 0 ’ 0 [4] 9 0 10
| 35 Luft- und Raumfahrzeuge - - - 1 - 1
| 36 Elektrotechnische Erzeugnisse ......... 34 m 72 - 84 0
1 37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 4 T 20 8 83 14 93
| 302 Erzeugnisse der Stahlverformung ....... ceesenes . 2 4 N 3 13 9 16
38 Eisen-, Blech- und Metallwaren ......... eieeeaenn 15 23 19 39 33 41
50 Bliromaschinen, Datenverarbeitungsgerdte und
-einrichtungen .......... tireconea eerene cerrenn 3 8 25 4 4 5
70 Fertigteilbauten im Hochbau ......cccvveuuen.. P - 1 - 1 1 1
39 . Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite, n ~
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.&. ..... 5 7 3 16 P 22 20
51 Peinkeramische ErzeugnisSse .........eoeeee.. veeaen 1 2 1 16 17 21
52 Glas und Glaswaren .........oceeeveeenn tereeeenn .. 4 4 4 28 25 30
) 54 HOlZWAren ............. e, 4 6 6 81 88 81
56 Papier- und Pappewaren .... Cedeeeecetnaneasann 4 11 6 13 14 15
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen ....... . 1 12 9 8 " 7
58 Kunststofferzeugnisse ...... [P teeeraacaans 16 17 17 24 22 23
61 R D ) 9 12 10 - 2 2 1
62 Lederwaren und Schuhe . 37 16 38 14 15 13
63 Textilien ..... [N 72 82 88 135 152. 143
64 Bekleidung ....... PN . 10 32 37 131 132 124
68 Erzeugnisse des Ern8hrungsgewerbes ... ) 232 234 209 66 62 66
69 Tabakwaren .........oceveue. 5 8 4 2 2 3
Sonstige Waren mit4Handelswert ...................... 21 22 29 7 10 12
*) Siehe Fachserie 6, Reihe 6. , . 3) Einschl. Flachglas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giiterverzeichnis fiir 4) Einschl., Edelmetallen und deren Halbzeug.
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, . 5) Binschl. FPlugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
2) Ohne Flachglas. Bodengerite.

-19-



9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERIWEIGEN

1
NR.DER ]
SYSTE- |
MATIK 1)

|

216
218

24

221
223
225
227

22

2351
2583

25%
256
257
258

25

273
274

27

284
284

28

291
285

23

301
302

30

3114

312
318
317

3211.3212
3213
3214,32791
az1s
3216
3247
3218
3219
3222-3229
3234
3235
3236, 3237
3239
3241-3244
3245, 3246
3247
3281, 3252
3254
3255-3259
3261
3263
3264
3265,3266
3267
3268
3269
3271
3272
3275
3276-3278

32

STEIN-, HUETTEN- UND SALINENSALZ, SOLE
TORF

BERGBAUL ICHE ERZEUGNISSE

ROMBENZIN UND KRAFTSTOFFE

FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE
SCHMIERMITTEL UND AEHNLICHE MINERALISCHE OELE
ANDERE MINERALOELERZEUGNISSE

MINERALOELERZEUGNISSE

ROHE UND GEBROCHENE NATURSTEINE, UNBEARBEITETE ERDEN

_ZEMENT, BEARBEITETER KALK- UND DOLOMITSTEIN, GIPSERZEUGNISSE, MOERTEL UND

TRANSPORTBETON
BETONERZEUGNISSE (EINSCHL. KALKSANDSTEINEN) =
ANDERE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND EROEN
ASBESTWAREN
SCHLEIFMITTEL

STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN, SCHLEIFMITTEL

ERZEUGNISSE DER HOCHOFEN-, STAHL-, WARMWAL2- UND FERROLEGIERUNGSWERKE
(EINSCHL. DER KALTBLECHWALZWERKE UND WALZSTAHLWEITERVERARBEITER)

ERZEUGNISSE DER STAHLROHRWERKE

ERZEUGNISSE., UNLEGIERT UND LEGIERT, DER SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKE

EISEN UND STAHL 2)

NE-METALLE UND EDELMETALLE, ROH
NE-METALLMALBZEUG UND EDELMETALLHALBZEUG

NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG (EINSCHL. EDELMETALLEN UND DEREN HALBZEUG) 2)

EISEN-, STAML- UND TEMPERGUSS
NE-METALLFORMGUSS (EINSCHL. EDELMETALLFORMGUSS)

GIESSEREIERZEUGNISSE 2]}

ERZEUGNISSE DER ZI1EHEREIEN UND KALTWALZWERKE
ERZEUGNISSE DER STAHLVERFORMUNG

ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN UND KALTWALIWERKE UND DER STAHLVERFORMUNG

STARL - UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN

WE ICHEN, KREUZUNGEN UND AEHNLICHES GLEISMATERIAL (OHNE GLE ISOBERBAUERZEUGNISSE)
DAMPFKESSEL, BEHAELTER UND ROWRLEITUNGEN

SCHIENENF AHRZEUGE

STAHLBAUERZEUGNISSE UND SCHIENENFAHRZEUGE

METALLBEARBE I TUNGSMASCH INEN

HUETTEN- UND WAL ZWERKSE INRICHTUNGEN

INDUSTRIEDEFEN, BRENNER UND FEUERUNGEN

GIESSERE IMASCHINEN

PRUEFMASCHINEN

HOLZRBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN

MASCHINEN~- UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE METALLBEARBEITUNG
SCHWE I SSGERAETE UNDC -MASCHINEN (OHNE ELEKTRISCHE)
VERBRENNUNGSMOTOREN UND ANDERE KRAF TMASCHINEN

FLUESSIGKE I TSPUMPEN

MASCHINEN FUER DIE BE- UND VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK UND KUNSTSTOFF
BAU-. BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLASMASCHINEN

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN

LANDMASCHINEN, ACKERSCHLEPPER UND MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN
MASCHINEN FUER NAHMRUNGSMITTEL UND FUER VERWANDTE GEBIETE
VERPACKUNGSMASCH INEN

EINZELAPPARATE, ANLAGEN UND MASCHINEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INDUSTRIE
MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DEN BERGBAU

FOERDERTECHNIK

PAPIER- UND DRUCKERE IMASCHINEN

WAREN UND LEISTUNGSAUTOMATEN

WAAGEN .

TEXTILMASCHINEN UND ZUBEHOER

NAEHMASCHINEN

WAESCHERE!- UND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE
MASCHINEN .FUER DIE LEDER-, SCHUH- UND LEDERWARENHERSTELLUNG
FEUERWEHRGERAETE

ARMATUREN

GERAETE FUER OELHYDRAULISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE. STEUERUNGEN
ANTRIEBSTECHNIK

MASCHINENBAUERZEUGNISSE (EINSCHL. ACKERSCHLEPPERN)

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE
1982.- 2) IN DEN GUETERGRUPPEN 27 (EISEN UND STAHL)}. 28 (NE-METALLE UND ~METALLHALBZEUG) SO-
WIE 29 (GIESSEREIERZEUGNISSE) WURDE DIE GESAMTPRODUKTION (PRODUKTION ZUM ABSATZ UND ZUR WEI-
TERVERARBEITUNG) BEWERTET.

. =20-

11

25

> n

aa

28

ase

630
977
816
419

843

365

098
601
303
277
288

866

242
as52
537

o88
84¢

838

530

440

874

339
067

582

559

37
833
362

830

040
274
245
113
131
585
107

78
202
866
972
517
220
171
892
675
853
516
732
904
124
158
252
247

89

59

65
798
418
320

252

WERT

234
629
411

135

504

338

224
357
225
184
845

576

683
613
056

352

168
41

913
680

583

s22
171

642

734
4g%
217
101

6414

470
373
o028
738
323
123
842
878
305
207
291
034
464
380
425
294
779
480
312
296
678
865
£24
124
038
635
854
656
485
217

939

a

22

~ N

=N

N

-

=N

37

IN 1000 DM

623
685
699
500

508

982

97%
163
366
268
281

425

186

‘187

530

914

802
481

284

471
392

Y2

339
963

243
a6

316

431

087

727
560
277
183
169
748
382
105
424
985
L3-1.
s20
331
177
322
o914
210
816
543
376
172
236
570
281
112
78
108
873
475
514

084

395
531
267
550

820

024

874
585
478
Q31
812

057

987
406
206

599

529
988

517

839
211

0%0

204
127

603

149
767
204
583

140
828
161
884
504
387

394

657

825 .

531
063
695
7986
880
287
033
085
476
729
345
824
869
954
862
783
032
053
553

_703

751

487

24

- N

an

30

440
66

738

495
526
728
343

091

374

147
616
323
287
282

[o1-%-1

074
733
547

355

632
415

23]

633
517

150

365
317

891

812

30
846
337

219

433
373
231
144
138
583
244

361
&894
066
702
244
253
888
658
890
613
870
800
153
173
a44
252

84

57

74
840
500
47%

487

139
761

070

044
678
az2s
591

251

0%

500
471
131
456
015

723

839
618
118

275

934
&00

534

101
436

537

628
572

102

145
504
249
244

294

285
167
413
043
7914
036
483
068
3410
677
252
015
034
413
896
371
656
744
243
584
S08
245
838
823
066
708
279
480
@83
168

846



9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWE IGEN

IN 1000 DM

NR. DER
SYSTE-
MATIK 1)

3311-3318
333
334

33

34

361
362
363
364
365
366
367

36

37
372
37%
376

377

37

381
382
383
384
385
387
388

38

391
392
383
394
38%

396
398

s

411
442
414
415

a1

422
423
424
426
427
42

431
434

43

441
445
a4

4%
485

45

KRAFTWAGEN UND DEREN VERBRENNUNGSMOTOREN, FAHRGESTELLE MIT MOTOR
ZUBEHOER, ETINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGEN UND KRAF TWAGENMOTOREN
KAROSSERIEN, AUFBAUTEN UND ANHAENGER FUER KRAFTWAGEN UND STRASSENZUGMASCHINEN

STRASSENF AHRZEUGE (OHNE ACKERSCHLEPPER)
WASSERF AHRZEUGE

GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSERZEUGUNG UND -UMWANDLUNG
GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG '
ELEKTRISCHE GERAETE FUER GEWERBE UND HAUSHALT

ELEKTRISCHE LEUCHTEN UND LAMPEN

NACHRICHTENTECHN ISCHE GERAETE UND E INRICHTUNGEN

RUNDFUNK-, FERNSEH-, PHONOTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN U. AE.
ELEKTRISCHE MESS-, PRUEF-., REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN

ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE

OPTISCHE ERZEUGNISSE

FOTO-, PROJEKTIONS- UND KINOTECHNISCHE GERAETE

FEINMECHAN1SCHE ERZEUGNISSE

MEDI2 INMECHANISCHE ERZEUGNISSE (OHNE ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE
UND EINRICHTUNGEN)

UHREN

FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE, UHREN

HANDELSWAFFEN UND DEREN MUNTTION

WERK2EUGE

HEIZ- UND KOCHGERAETE

BLECHWAREN, BLECHKONSTRUKTIONEN UND FEINSTBLECHPACKUNGEN
SCHLOESSER UND BESCHLAEGE

SCHNE IDWAREN, BESTECKE UND BLANKE WAFFEN

METALLWAREN UND -KURZWAREN

EISEN-, BLECH- UND METALLWAREN

GROSSMUSIK INSTRUMENTE

KLEINMUSIK INSTRUMENTE

SPIELWAREN, CHRISTBAUMSCHMUCK

TURN- UND SPORTGERAETE [(OHNE SPORTBEKLEIDUNG UND SPORTSCHUME)
SCHMUCK, GOLD- UND SILBERSCHMIEDEWAREN

BEARBEITETE EDELSTEINE UND DIAMANTEN {AUCH SYNTHETISCH)

ERZEUGNISSE DER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLMALTER, STEMPEL, WAREN AUS
NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U. AE.-

MUSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN, SPORTGERAETE, SCHMUCK, BELICHTETE FILME,
FUELLHALTER U. AE.

CHEMISCHE GRUNDSTOFFE [(ELEMENTE)

ANORGANISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER NICHTMETALLE
ANORGANISCHE BASEN SOWIE MATALLOXIDE, -HYDROXIDE UND -PERCXIDE
METALLSALZE UND -PERSALZE DER ANORGANISCHEN SAEUREN

ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEM!KALXE&

KOHLENWASSERSTOFFE, CHEMISCH EINHEITLICH, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO-
UND NITROSODERIVATE
ALKOHOLE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE
PHENOLE, PHENOLALKOHOLE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE
SAEUREN, IMRE ANHMYDRIDE, HALOGENIDE, PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND
SALZE, IMWRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE
VERBINDUNGEN MIT STICKSTOFFUNKTIONEN

ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKAL IEN

DUENGEMITTEL .

PFLANZENBEHANDLUNGS- UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL (AUCH ZUBEREITUNGEN
UND VORMISCHUNGEN )

DUENGEMITTEL, PFLANZENBEHANDLUNGS- UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL
KUNSTSTOFFE

SYNTHETISCHER KAUTSCHUK

KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHER KAUTSCHUK

ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN

SYNTHETISCHE FASERN, FAEDEN UND BORSTEN

CHEMIEFASERN

1)} IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982. ‘v -
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WERT

NAN LW

2%

NS

837

713
289
760
ose
700
177
760

974

74%
3
828

953
331

434

a3
766
442
181
175
273
442

436

67
68
343
138
311
15

418

37¢

656
361
715
847

001

2%8
843
236

241
138

085

612

‘254

867
4285
410
83s
273
o84

357

083

369
974
791
081
056
632
se2e

178

936
42%
514

388
832

€37

145
135
639
o905
493
781
574

623

324
258
356
484
708
560

782
318

801
798
633
769

1.1

096
469
121

489
2%6

703

733

834

567

503

845

348

373

302

675

as

-

WEW-2eEW

- a

> a

362

410
357
085
166
516
431
333

887

804
418
015

112
a10

209

109
804
469
567
187
270
280

774

97
84
476
121
450

16

727

677
364
62¢€
843

877

967
768
227

085
092

182

€11

201
413

614

281
1861

433

546

844
917
517
016
805
848
644

641

121
498
718

260
257

250

431
700
242
843
461
203
408

211
928
183
348
288
149
627

230

250

857
428
107
381

798

360
373
699

296
190

581

698

375

074

483

155

638

921

452

373

WAEN2AAN

27

-

-

-

-

-

661

827
221
041
102
714
201
043

539

784
417
887

[l 1]
338

667

83
809
480
254
246
264
382

603
74
72

361

120

327
16

424

688
388
606
818

821

[2:1:)
797
218

156
106

o953

557
332
889
505
3as
894
265
191

456

0G4

772
756%
629
892
271
173
187

453

152
425
072

363
639

147

563
740
7185
848
782
241
334

339
142
238
862
oas
141
006

a3

221

606
174
216
531

637

ae62
oes
160

308
744

562

076
004
080
133
360
493
010
838

848



WERT 1IN 1000 OM

MATIK 1) | 1985 | 1985 | 1886

464 ANSTRICHSTOFFE UND VERDUENNUNGEN 41 283 584 1 279 672 1 306 189
46 £ARBSTOFFE, FARBEN, LACKE UND VERWANDTE ERZEUGNISSE 3 179 229 3 186 283 3 244 325
474 VITAMINE UND HORMONE, ALKALOIDE UND GLYKOSIDE, ANTIBIOTIKA, ZUEERE]fETE DROGEN" 551 620 505 034 538 161
474 HUMAN - PHARMAZEUT 1SCHE ERZEUGN1SSE 4 283 408 4 107 444 4 105 623
477 VETERINAER - PHARMAZEUT ISCHE ERZEUGNISSE 86 790 79 567 88 864
479 SONSTIGE PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 433 761 415 870 444 752
A7 PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 5 36% 579 § 107 815 5 147 400
491 GELATINE UND KLEBSTOFFE 388 396 383 347 427 732
492 GERRSTOFFE, HILFSMITTEL FUER LEDER, TEXTILIEN UND PAPIER, ORGANISCHE

GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBERE I TUNGEN 868 294 800 734 869 606
493 ANDERE HILFSMITTEL X 1 140 584 1 101 726 1 144 802
494 BITUMINOESE DACH- UND DICHTUNGSMATERTALIEN, BAUTENSCHUTZMITTEL
) UND AEHNLICHE ERZEUGNISSE 360 523 532 545 357 448
496 . SEIFEN, WASCH- UND REINIGUNGSMITTEL . . 946 565 8970 245 985 869
497 KOERPERPFLEGEMITTEL ’ 1 584 727 1 554 986 1 598 888
488 SELBSTKLEBEBAENDER UND CHEMISCHER BUEROBEDARF 499 224 478 048 511 B3S
48 SONSTIGE CHEMISCHME ERZEUGNISSE N . 7 765 191 7 900 423 8 043 091

- A 3

4 CHEMISCHE ERZIEUGNISSE 36 512 496 34 769 862 35 548 872
50 BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETE UND -E INRICHTUNGEN 3 861 468 5 876 926 4 300 381
511 HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND Z1ERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN

(AUCH AUS HALBPORZELLAN} : : 28¢ 688 294 247 283 618
513 HAUSHALTS-, WIRTSGHAFTS- UND ZI1ERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT UND STEINZEUG 103 149 134 643 111 99%
514 TON- UND TOEPFERWAREN 42 830 43 565 43 293
54 FE INKERAMISCHE ERZEUGNISSE 997 4%6 1 001 838 1 000 573
524 FLACHGLAS {HUETTENERZEUGUNG) . 216 776 233 076 220 901
522 HOHLGLAS (HUETTENERZEUGUNG) 9%3 307 1 012 3%8 985 035
523 VERARBE ITETES GLAS 199 139 208 433 223 o28
524 VEREDELTES GLAS [(OHNE LOHNVEREDLUNGSARBE ITEN) 518 858 616 044 557 672
52 GLAS UND GLASWAREN 2 109 638 2 322 898 2 212 147
531 SAEGEWERKSERZEUGNISSE 529 278 756 628 561 396
532 HOBELWARE UND RAUHSPUND 217 00% - 230 275 207 016
634 IMPRAEGN IERTE HOELZER 24 487 28 744 21 974
535 . FURNIERE 103 }93 ) 97 816 101 585
536 SPERRMOLZ UND PRESSHOLZ 122 163 118 696 128 787
538 HOLZSPANPLATTEN 617 903 587 971 626 659
53 SCHNITTHOLZ, SPERRMOLZ UND SONSTIGES BEARBEITETES HOLZ ‘ 4 688 805 1 896 199,n-\!,321 803
5414 BAUELEMENTE AUS.HOLZ UND HOLZKONSTRUKTIONEN {OHNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOLZ

ODER UEBERWIEGEND AUS HOLZ, IM HOCHBAU) 663 782 849 340 628 %62
542 MOEBEL, MATRATZEN, HOL2GEHAEUSE UND ANDERE TISCHLEEIERZEUGNISSE 4 436 976 4 614 532 4 348 557
543 . VERPACKUNGSMITTEL AUS HOLZ ) R 198 %95 - 208 096 199 658
544 TECHNISCHE, GEWERBL ICHE, LANDWIRTSCHAFTLICHE UND AEWNL ICHE HOL ZWAREN 516 626 516 343 535 8%2
548 SONSTIGE HOLZWAREN 73 134 79 281 74 960
546 KORE-, KORK-, FLECHT- UND BUERSTENWAREN 186 344 173 666 186 898
54 HOLZWAREN 6 120 084 6 505 236 6 024 229
553 PARIER, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 3 o85 878 2 774 134 2 799 987
554 PAPPE, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN} 431 138 416 056 426 106
587 PAPIER UND PAPPE, GESTRICHEN UND PERGAMENTPAPIER (OHNE WACHSPAPIER

. UND WASSERDICHTE PACKSTOFFE) 182 742 203 124 204 473

85 MOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE 3 847 026 3 513 254 3 535 334
561 ERZEUGNISSE FUER DIE GEBAEUDE INNENE INRICHTUNG AUS PAPIER ODER PAPPE 166 B8Ot 184 965 179 259
562 IMPRAEGNIERTE, PARAFFINIERTE, GUMMIERTE UND ANDERE VORBEREITETE SPEZIALPAPIERE 4

UND -PAPPEN (OHNE KUNSTSTOFEBESCHICHTETE BZW., GESTRICHENE PAPIERE UND PAPPEN] 170 643 163 402 178 972
563 BUEROBEDARF AUS PAPIER UND PAFPE, SCHRE IBWAREN 9% 7385 438 203 366 823
565 VERPACKUNGSMITTEL AUS PAPIER UND PAPPE {OHNE HARTPAPJERWAREN) 2 192 246 2 041 555 2 166 601
566 HARTPAP I ERWAREN 234 094 215 214 235 627
567 BUCHB INDER 1 SCHE ERZEUGNISSE 203 470 212 662 204 581
568 . ANDERE ERZEUGNISSE AUS PAPIER UND PAPPE 1 395 448 1 373 944 4 384 850
56 PAPI1ER- UND PAPPEWAREN 4 768 103 4 646 246 4 724 738
571 DRUCKERZEUGNISSE 5 23% 514 5 881 495 5 273 712
575 VERVIELFAELTIGUNGEN, SONSTIGE DRUCKERE 1ERZEUGN I SSE 276 067 294 398 284 849
57 . DRUCKERE IERZEUGNISSE, VERVIELFAELTIGUNGEN 5 521 348 6 186 097 5 570 078

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982.
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9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWE IGEN

-

-

33

| |
NR. DER | . BEZE 1CHNUNG |
SYSTE- | | AR R
MATIK 1) | I 1985
| | ot vo

581 HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF i 2 749 901
582 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF (OHWNE BAUELEMENTE) 2 580 974
583 BAUELEMENTE AUS KUNSTSTOFF 652 993
584 VERPACKUNGSMITTEL. LAGER- UND TRANSPORTBEHAELTER AUS KUNSTSTOFF (OMNE FOLIEN

UND SELBSTKLEBEBAENDER} . 1 434 160
588 VEREDLUNGSARBE ITEN FUER EIGENE RECHNUNG 7% 031
58 KUNSTSTOFFERZEUGN I SSE 8 454 015
591 BERE1FUNGEN, BERE IFUNGSZUBEMOER 1 314 648
593 HARYGUMMIWAREN 39 512
59 GUMMIWAREN 3 138 199
61 LEDER 386 513
621 LEDERWAREN (EINSCHL. REISEARTIKELN) . 396 339
625 SCHUHE 4+ 028 700
62 LEDERWAREN UND SCHUHE 1 426 978
631 OHNE
63185 . - TEXTILE SPINNSTOFFE (OHNE VERSPINNBARE ABGAENGE UND RESTSTOFFE) 145 932
632 GARN 1 908 791
63 TEXTILIEN 8 463 536
641 OHNE . .
6416 11 OBERBEKLEIDUNG, VEREDELTE RAUCHWAREN UND PELZWAREN (OHNE KANIN- UND MASENHAARE) 3 418.036
643 MIEDERWAREN 43 432
644 HUETE UND MUETZEN 34 303
648 BETTFEDERN, HAUS-, BETT- UND TISCHWAESCHE, SONSTIGE BETTWAREN U. AE. 578 944
64 BEKLE IDUNG 4 482 o18
68 ERZEUGNISSE DES ERNAEHMRUNGSGEWERBES _ 29 4893 182
69 TABAKWAREN 1 386 375
70 FERTIGTEILBAUTEN IM HOCHBAU 380 366

1) IN ANLEMNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTICNSSTATISTIKEN,.
AUSGABE 1982,
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME,

ELEKTRIZITAET 1)
ELEKTRIZITAET AUS WAERMEKRAFT
[OMNE SOLCHE AUS KERNENERGIE)
ELEKTRIZITAET AUS KERNENERGIE
ELEKTRIZITAET AUS WASSERKRAFT

GAS
GAS AUS ZECHENKOKEREIEN 2)

GAS AUS HUETTENKOKEREIEN 2)
HOCHOFENGAS 2}

GAS AUS ORTSGASWERKEN 2)
GENERATORGAS 2)

KLAERGAS 2) 3)

BERGBAULICHE ERZEUGNISSE

STEINKOHLE, STEINKOHLENBRIKETTS,
GRUBENGAS 2) .
STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDE-
RUNG)
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT
STEINKOHLENBRIKETTS
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
GRUBENGAS 2)

BRAUNKOHLE, BRAUNKOHLENBRIKETTS
BRAUNKOHLE, ROH
DARUNTER .ZUM ABSATZ BESTIMMT
BRAUNKOHLENBRIKETTS
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BRAUNKOHLENSTAUB U. TROCKENKOHMLE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

KOKS
STE INKOHLENKOKS
ZECHENKOKS
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HUE TTENKOKS
GASWERKSKOKS
BRAUNKOHLENKOKS
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

STEINKOHLEN- U. BRAUNKOHLENROH-
TEER, ROHBENZOL
STE INKOHLENROHTEER 4)

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

BRAUNKOHLENROHTEER
ROHBENZOL 4)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

ERDOEL, ROH

EROGAS 2)
ERDOELGAS 2)

NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- U. ERD-
GASFOERDERUNG, BITUMINOESE GE-
STEINE UND SCHIEFERROHTEER

E ISENERZ -ROHF OERDERUNG
EFFEKTIV-MENGE
FE- INMALT {MENGEN-INH.]

ABSATZFAEHIGES ROHEISENERZ
EFFEKTIV-MENGE
FE- INHALT (MENGEN- INH. ]

AUFBEREITETES EISENERZ AUCH GE-
SINTERT

EFFEKTIV~-MENGE

FE-INHALT (MENGEN-INH. )}

NE-METALLERZE

ROMFDERDERUNG (NASSGEWICHT)
(EFFEKTIV-MENGE)

KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTEN-
FERTIGE ROHERZE)
EFFEKT1V-MENGE

1) OWNE STROMERZEUGUNG DER OEFFENTLICHEN KRAFTWERKE U. DER DEUTSCHEN BUNDESBAHN. -
RECHNET.- 3} NUR VON ANLAGEN IM BERGBAU U. VERARBEITENDEN GEWERBE. - 4} AUS ZECHEN- U. HUETTENKOKEREIEN.
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MILL. KWH=
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]
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] | | anzaHL
{ | WERT IN 1000 DM | per
MELDE- | ERZEUGNIS | EINHEIT f-----cmmocmmmmmommecme e e e | BETR.
RO | |
| | 1885 | 1985 | 1986 | 1986
| | 1. VJ I 4 vy 1. v0 | 1. v

MENGEN- INHALT

2143 10 CU- INHALT T * A A A . . . 2
2143 20 PB- INHALT T * A <A A . . . 3
2143 30 IN- INHALT T * A A A . . . 2
2143 40 AG- INHALT T * A A A . . . 2
2143 50 AU~ INHALT KG = oA - - . . . -

SCHWEFEL- U. MAGNETKIES
2144 0O ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) 1000 T = A <A A . . . 1
ABSATZFAEHIGER ROHKIES U. FLOTA-
TIONSKIES {TROCKENGEWICHT)

2145 00 EFFEKT]V-MENGE T = ‘A © A WA . . . 1
2146 10 S-INHALT (MENGEN-INH. ) T s WA WA WA . . . 1
2147 00  BAUXIT T - - - - - - -
.
2148 00 SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE )
(AUFBEREITET) T = - - - - . - - -
.
21%1 00  KALIROHSALZE (FOERDERUNG ) 1000 T = 8 054 7387 6 040 . . . .
2152 00  KALIROHSALZE (BER. AUF K20) 1000 T = 887 807 663 . . R . .
ABSATZFAEMIGE KALISALZE (BER.
AUF K20) -
2183 10 ROHSALZE 1000 T = 26 32 19 . . .
2153 40 KAL IUMCHLORID 1000 T = 572 543 421 . . . 4
2153 70 KALIUMSULFAT 4000 T = 117 82 94 . : . . .
2153 INSGESAMT 1000 T * 7186 656 531 . . . .
2154 00  ABSATIFAEHIGE NEBDENPRODUKTE AUS
DER VERARBEITUNG VON KALISALZEN 1000 T # 304 296 269 . . . 5
2157 00  NATUERLICHE ROHPHOSPHATE 1000 T = - R - - - - -
STEIN- U. HUETTENSALZ [(BER.
AUF NACL ) .
2161 10 SPEISESALZ 1000 T 57 - as a3 6 432 . 5 0899 5 280 o3
2161 50 GEWERBE-"U. INDUSTRIESALZ 1000 T = 1 872 17937 2 097 . . . .
2161 INSGESAMT 1000 T = 2 oz29 1 981 2 140 . . . .
SALINENSALZ
2165 10 S1EDESPEISESALZ 1000 T 110 : 93 s2 28 182 25 644 25 556 5
2165 50 SIEDEGEWERBE- U. - INDUSTRIESALZ 1000 T # 148 126 134 . . N .
2165 INSGESAMT 1000 T = 228 218 226 . . . .
2169 OC  SOLE AUS QUELLEN, BOMRLOECHERN
U.AE (BERECHNET AUF NACL) T = 1 238 BO4 1 244 487 1 271 609 . . . S
2172 00  FLUSSSPAT, AUFBEREITET T s 23 210 22 628 23 %565 . . . .
,
2174 00  SCHWERSPAT, AUFBEREITEY T = 42 664 42 B18. 55 644 . . . .
2176 00  GRAPHIT, AUFBEREITET T = A WA WA . ! . . .
2179 00  SONST.BERGRAULICHE U. AE.ERZEUGN. T = 370 €56 334 543 626 279 : . . .
SCHWARZ TORF
2181 11 BRENNTORF ( TROCKENTORF ) T s 52 557 69 354 34 107 . . . .
2181 30 SCHWARZTORF FUER DUENGEZWECKE T 20 814 108 154 103 821 6 056 4 599 5 749 9
2181 90 SONST SCHWARZ TORF T WA WA A WA N A 1
WE ISSTORF v
DUENGE TORF , TORFSTREU
2185 21 . IN BALLEN 1) 1000 ST 2 o062 2 426 2 o042 1% 739 17 659 14 614 45
2185 2% LOSE U. IN SAECKEN 1000 M3 516 423 522 7 487 7 091 7 531 34
TORFMISCHOUENGER, -KUL TURSUBSTRAT
2185 54 IN BALLEN 1) 1000 ST 497 276 487 5 769 3 243 5 460 25
2185 59 IN ANDEREN PACKUNGEN . M3 145 372 137 954 154 5189 7 237 5 604 7 47 13
2185 80 BLUMENERDE M3 410 029 245 149 536 139 19 668 13 645 23 s82 21
2185 90 SONST. BEARBEITETER WEISSTYORF - T ‘A .A <A A LA .A -
2185 INSGESAMT . . o . WA WA A .
2196 00  LOWNVEREDLUNGSARBE ITEN . . . . . WA “A WA H
MINERALOELERZEUGNISSE
2211 00  ROMBENZIN T + 1897 608, 41 533 519 1 647 306 . . . .
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT T 753 873 413 428 498 875 582 345 270 106 215 611 13
LOHNARBEIT 2) T LA ‘A WA i WA WA TLA 4
KRAFTSTOFFE N
2213 10 MOTORENBENZ IN T 4 9143 370 5 139 588 4 623 739 X X X .
ODAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 947 933 2 906 185 2 616 922 2 403 037 2 360 096 1 460 207 14
LOHNARBEIT 2) T 1 965 437 2 233 403 2 006 817 X . X x 7
DARUNTER BENZ INKOMPONENTEN T 287 260 M2 641 106 533 . . .
2213 34 FLUGBENZIN, EINSCHL. LEICHTER
FLUGTURS INENKRAF TSTOFF T 40 254 57 569 568 116 24 151 32 616 32 735 5
2213 35 SCHWERER FLUGTURB INENKRAFTSTOFF T 325 009 353 842 332 93 X X X
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 198 100 225 788 242 201 175 917 175 %33 156983 10
LOHNARBEIT 2) T

126 S09 128 054 g0 738 X X . X 5

1) DIN-BALLEN 2ZU 0.47 M3, -2) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFFINERIEN WIRD ALS LOWNARBEIT ANGESEMEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

SPEZIALBENZIN
TESTBENZIN
PETROLEUM
DIESELKRAFTSTOFF
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)
INSGESAMT

HEIZOELE. ALLER ART
LEICHT
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOKRNARBEIT 1)
DAR. MITTELDESTILLATKOMPONENTEN
MITTELSCHWER U. SCHWER
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1}
DAR. SCHWEROELKOMPONENTEN
INSGESAMT

FLUESSIGGAS

ANDERE RAFFINERIEGASE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)

BASISOELE

SCHMIEROELE
MOTORENOELE
GETRIEBEOELE
TURB INENOELE
SONSTIGE SCHMIEROELE
INSGESAMT

MINERALISCHE OELE, NICHT 2u

SCHMIERIWECKEN

HYDRAUL IKOELE
METALLBEARBE I TUNGSOELE
NICHT WASSERMISCHBAR
WASSERMISCHBAR
KORROSIONSSCHUTZMITTEL AUF
MINERALOELBASIS

WE ISSOELE
ELEKTRO- 1SOL IEROELE
FORMENOELE

SONST. MINERALISCHE OELE

INSGESAMT

DARUNTER SCHMIERODELE U,A. MINER.
OELE AUS ALTOELAUFBEREITUNG

SCHMIERFETTE (70 VH MINERALOEL)

PARAFF INE
ROHPARAFF IN
HART- UND WEICHPARAFFIN
PARAFF INGATSCH
INSGESAMT

BITUMEN UND -EMULSIONEN
BITUMEN
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)
B1TUMENEMULSIONEN

PETROLKOKS

SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE
EXTRAKTE. AUS DER SCHMIEROEL -
RAFF INATION
DZOKERIT, MONTAN- L. TORFWACHS,
GEREINIGT
SONST. MINERALOELERZEUGNISSE
AUFBEREITETES ALTOEL U. VERED-
LUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECH-
NUNG
AUFBEREITETES ALTOEL
VEREDLUNGSARBE I TEN

LOHNVEREDLUNGSARBE ITEN

SPALT- U. BRUTSTOFFE

RADIODAKTIVE ISOTOPE U. AE.

KERNBRENNSTOFFE

BRENNELEMENTE FUER KERNREAKTOREN

1) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFFINERIEN WIRD
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40  PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ANZaHL
WERT IN 1000 DM | DER
ERZEUGNIS | BETR.

|
| 1986
1. vy

STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN,

NATURSTEINE
NATURSTEINE FUER DEN TIEFBAU .
2511 24 GLE ISBETTUNGSSCHOTTER 1000 T 348 <1 014 348 3 982 10 567 3 891 50
STRASSENSCHOTTER, SPLITT,
BRECHSAND
2511 22 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERKLEINERT 1000 7 2 298 7 596 2 636 18 689 62 607 21 524 150
2511 23 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T 1 793 6 645 1 994 15 172 53 941 16 752 158
2511 24 GEBROCHENE PLATTEN, MAUER- U.
BRUCHSTE INE 1000 7 85 166 8% 4 385 3 344 Q18 27
2611 25 UFER- U. WASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE ‘ 1000 T 186 560 2232 2 281 6 622 2 539 55
2511 26 SCHROTTEN {PACKLAGE U. KROTZEN) 4000 T 718 1 990 732 4 435 11 267 4 433 ag
EDELSPLITT U. EDELBRECHSAND
2514 27 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERKLEINERT 1000 T 612 1 385 573 5 712 12 455 5 44%5 75
‘ 2511 29 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T a3ss 3 777 1 050 9 328 40 938 11 103 139
2%11 31 BITUMINOESES, GETEERTES U. .
ASPHALTIERTES MISCHGUT UEBER-
WIEGEND AUS NATURSTEINEN 1000 T 237 2 S48 182 14 739 185 072 13 270 €9
" MINERALBETON
2511 34 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERKLEINERY 1000 T 1 081 3 867 1 194 9 342 33 151 40 683 g2
2%11 39 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T 655 3 188 722 5 448 25 304 5 726 83
. ROHBLOECKE AUS NATURWERKSTEIN
2514 74 AUS HARTGESTEIN M3 * 170 1 038 215 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3 170 1 038 215 362 1 063 320 5
2811 75 AUS MARMOR M3 * 3 989 o 468 2 851 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3 1 224 5 182 1 801 o981 2 744 1 199 11
2511 79 AUS SONST. WEICHMGESTEIN R M3 * 772 2 734 1 040 . . . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3 227 893 208 370 1 231 312 6
2511 INSGESAMT . . . . 92 296 450 303 98 185 .
2512 00 SCHIEFER (TONSCHIEFER) T * 6 282 6 262 4 752 . . . .
CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 6 282 6 262 4 782 2 009 2 000 4 877 5
KALK- U, DOLOMITSTEIN, ROH
GEBROCHEN ODER ZERKLEINERT
2514 10 KALKSTEIN, KALKSPAT, GEBROCHEN
ODER ZERKLEINERT, KALKSTEIN-
SAND 1) 1000 T = 7 378 10 290 7 232 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 7 A A A A A L A 33
2514 §0 DOLOMITSTEIN, GEBROCHEN ODER
ZERKLEINERT, DOLOMITSTEIN- .
SAND 1) 1000 T = 308 307 253 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 4000 T A A A «A A Y ) 3
2514 : INSGESAMT . . . . 26 963 34 882 26 128 .
ROHGIPS UND KREIDE
2515 10 GIPS, ROH, GROB GEMAHLEN ODER
ZERKLE INERT 1000 T = 435 515 386 . : . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T L.ot22 212 e9 2 104 3 338 . 1827 20
2515 50 KREIDE, ROH, GEMAHLEN ODER -
ZERKLEINERT 1000 T = 84 85 79 . .- . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 84 85 79 7 871 7 055 | 7 578 3
2518 INSGESAMT . . . . a 675 10 393 S 108
SAND U. KIES
‘2516 11 BAUSAND U. BAUKIES 1000 T 12 807 29 748 13 5% 104 56% 250 911 112 501 473
2516 15 KI1ES FUER WEGEBAU 1000 T 1 268 4 218 1 440 8 950 - 32 945 10 944 172
2516 18 BITUMINOESES MISCHGUT AUF KIES-
BASIS 1000 T 137 1 530 144 8 621 100 286 9 841 40
2516 40 FORMSAND U. KLEBSAND 1000 T A «A A A Y <A 4
2516 51 QUARZSAND, GEMAHLEN 1000 T 68 72 67 6 456 6 641 6 684 12
2516 55 QUARZSAND, UNGEMAHLEN U.GLASSAND 1000 T 1 507 1 660 1 436 30 070 30 565 28 308 25
2516 INSGESAMT 1000 T . . . . . . .
TONERDEHALTIGE ROHSTOFFE
FEUERFESTER TON -
2517 12 ROH {AUCH' GEMAHLEN) 1000 T = 217 250 202 . - . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 7T 159 187 166 & 606 7 466 5 947 30
2517 14 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN) 1000 T * <A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 19 17 18 3 583 3 188 3 222 7
2517 20 TONERDEHALTIGE FEUERFESTE ROH-
STOFFE, - TONERDEGEHALT UEBER
45 GEWICHTSHUNDERTTEILEN 1000 T = A oA A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A oA A A WA A 1
KERAMISCHER TON
2517 31 ROH (AUCH GEMAHLEN) 1000 T = 392 444 427 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 356 410 382 12 847 14 700 14 130 28
2517 36 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN) 1000 T = - - - . . .
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT 4000 T A - - - - - - -
KACLIN
2517 41 ROH 1000 T = . 570 503 a8z . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A A 2
‘. 2517 45 GEMAHLEN, GESCHLAEMMY, GEBRANNT 1000 T 106 73 74 20 655 15 01% 15 440 -]
2517 50O BLEICH- U, WALKERDEN 1000 T * 174 183 166 . . . .
- DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A «A A A 1
2517 70 BENTONIT 1000 T = 44 43 42 . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 44 43 42 6 102 4 462 4 083

1) OHNE ZUM ABSATZ FUER DEN TIEFBAU BESTIMMTE KALK- U. DOLOMITSTEINE ODER -SAND.
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2517
2517

2817

2518
2518
2518

2518

2518
2519
2518

2519

2519
2518

2518
2521

2521
2521

2523
2%23
2523

2527

2527

2527
2527
2527

2527
2527
2527
2527

2527
2527

2528
2528
- 2528
2528
2528

2529
2529
2529

2529

2531
2531

2531
2531
2531
2531
2531

91

a5

30
50
70

97
s8

10
80

20
80

31
35
39

51
55
59
70

a8

20
30
90

10
51

54
57
59
90

N 10 PRODUKTION

ERZIEUGNIS

SONSTIGER LEWM U. TON
ROM (AUCH GEMAKLEN)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

QUARZ 1T, FELDSPAT U. PEGMATIT
QUARZIT U. QUARZISCHIEFER
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
FELDSPAT, FELDSPATSAND U. AE.
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
PEGMATIT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

ANDERE ROHE U. GEBROCHENE NATUR-
STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN
KIESELGUR U. VERWANDTE ERDEN
SPECKSTEIN U. TALKUM
VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE, NICHT GEBLAEHTE ERZEUGN.
BIMSSTEIN, ROH (BIMSKIES)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
TRASS, PUZZIOLANERDE U.AE.
SONST. ROHE U. GEBROCHENE NA-
TURSTEINE, UNBEARBEITETE ERDEN
INSGESAMT

SCHIEFERERZEUGNISSE

DACHSCHIEFER, ZUGERICHTET

SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE
INSGESAMT

NATURASPHALTERZEUGN I SSE

“GUSSASPHALT

SONST. NATURASPHAL TERZEUGNISSE
INSGESAMT

ANDERE BEARBEITETE NATURSTEINE
GROSS-, KLEIN- ‘U. MOSAIKPFLA-
STERSTEINE
BORD-, GRENZ-, PRELL- U. NUM-
MERNSTE INE
ANDERE HALBFABRIKATE AUS NATUR-
WERKSTE IN
AUS HARTGESTEIN
AUS MARMOR
AUS SONST. WEICHGESTEIN
ANDERE FERTIGFABRIKATE AUS
NATURWERKSTEIN
AUS HARTGESTEIN
AUS MARMOR
AUS SONST. WEICHGESTEIN
MAHL-, MUEHL-, SCHLEIF- (WETZ-}
U, POLIERSTEINE
SONST. BEARBEITETE NATURSTEINE

INSGESAMT
EISENHUE TTENSCHLACKEN
HOCHOFENSCHLACKE
HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HUETTENBIMS (GESCHAEUMTE HOCH-
OFENSCHLACKE ) .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HUETTENSAND (GRANULIERTE HOCH-
OFENSCHLACKE )
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
STAMLWERKSSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGNIS$é
KOERNUNGEN U. KORNGEMISCHE
HUETTENKALK, KONVERTERKALK
SONST. EISENHUETTENSCHLACKEN-

ERZEUGNISSE .
INSGESAMT

- ZEMENT U. ZEMENTAEHMNLICHE BINDE-

MITTEL
ZEMENTKL INKER ZUM ABSATZ BEST.
PORTLANDZEMENT NACH DIN 1164
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
EISENPORTLANDZEMENT
HOCHOFENZEMENT
SONST. ZEMENT
ZEMENTAEHNL JCHE BINDEMITTEL
INSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

EINHEIT

1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000

-

M3
M3
M3

M3
M3

M3

M3,

1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
4000
1000
1000
1000
1000
1000

T

-

-4

A4 A4

PRI I

NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

23
A
69
A
24

N

2 683

A
A
A

5 193

-

a72
671
223

w

2 606

4 660

)
A

A
A

A
«A

449
383

4 113
179

-

045
337

n

51

2 597
2 570
154
370
67
151

3 387
3 355
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37

on

15
22

L

W -

A
75
A
19
A

119

558

A
A
A

709

237

o11
27
654

256
848
544

WA
«A

A
A

A
A

686
540

382

192
124

9114
228

159
836
798
332
78%
104
223
438
393

4

-

N

NN

56
A
58
«A
21
A

195

A
«A

266

703

777

403
110

752
094
133

oA
A

A
oA

A
A

495
419

868

811

.140

160
111

59
714
875
161
385

164
538
498

<]

[

42
37

[

22
36

280

ase

WERT

964

072
823
885

A
A
A

983

038

856
400
583

338
788
535

A

A
046

st

881

688

274
840

IN 1000 OM

o N

-

58
58
21

178

16

oo

72
a5

534

686

578

642

844

o84
368
452

A
«A
A

112

683

925
529
607

462
962
824

A
A
217

808
659

867
434

[ ]

44
33
12

109

12

ou

25
37

294

373

| ANzZaHL

| DER
| BETR.

073
s22
29%

A
A

765

676

353
833
228

819
979
003

A
A
296

015
269

737
o21

1986
vJ

e

18

14
27

83
86
3%

10

41



2532

2532

2532
2532

2533
2533
2%33
2533
2533
2533
2533
2533

2535
2535
2535
2538

2536

2541
2541
2541
2541

2541
2541
2541
2541
2541

2541
25414
25414
2541

2541
2541
25414
2541
2541
2541

2542
2542
2542
2542

2543

2%45
2545

2545

2545

2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547

2547

1) AUF 8,5 MM PLATTENDICKE UMGERECHNET. -

32
33
34
38
71

75
77

10

70

00

15
16
17
18
18

21
23
24
28

31
33
42
a6
91

10
51
55

21
23
24
25
27
2s

10 PRODUKTION

ERZEUGNIS

BEARBEITETER KALK- UND DOLOMIT-

STEIN
KALKSTEIN, KALKSPAT U. DOLOMIT-
STEIN, GEMAMLEN

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
KALKSTEIN U. -SPAT, GEBRANNT,
DOLOMITSTEIN, GEBRANNT ODER
GESINTERT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HYDRAULISCHE BINDEMITTEL
INSGESAMT

ERZEUGNISSE AUS GIPS

BAUGIPSE

MODELL-, FORM- U. ALABASTERGIPS
DENTALGIPS

SONST. BEARBEITETER GIPS
BAUELEMENTE AUS GIPS
GIPSKARTONPLATTEN 1]

SONST, GIPSERZEUGNISSE

' INSGE SAMT

MOERTEL U. EDELPUTZ

NASS- U. FEUCHTMOERTEL
TROCKENMOERTEL

EDELPUTZ

! INSGESAMT

TRANSPORTBETON

ZIEGELEIERZEUGNISSE
MAUERZIEGEL
VOLLZIEGEL 2)
HINTERMAUERZIEGEL
VORMAUER- U. HARTBRANDZIEGEL
KL INKER
LEICHTZIEGEL 3)
LOCHZIEGEL 2)
HINTERMAUERZIEGEL
VORMAUER- U. HARTBRANDZIEGEL
KLINKER
LEICHTZIEGEL .
SCHORNSTEIN-, KANAL- U. SONST.'
SPEZIALZIEGEL
DACHZ IEGEL
FALZ- U, PFANNENZIEGEL
B IBERSCHWAENZE
FIRST- U. GRATZIEGEL
SONST. DACHZIEGEL U. DACHZIUBE-
HOERTEILE
DECKENZIEGEL AUS TON
KL INKERPLATTEN
DRAINROMRE U. -FORMSTUECKE
KABELSCHUTZHAUBEN
SONST., ZIEGELEIERZEUGNISSE
- INSGESAMT

KERAM, SPALTPLATTEN,
GLASIERT .
UNGLASIERT BIS 1,5 CM DICKE
UNGLASIERT UEBER 1,5 CM DICKE 4)

INSGESAMT

~-RIEMCHEN

FERTIGHAEUSER UEBERW.AUS 2I1EGEL-
FERTIGTEILEN Z. VOLLM. VORGES. 5)

GROBSTEINZEUG
ROMRE U. FORMSTUECKE AUS STEIN-
ZEUG
ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS
STEINZEUG
SONST. STEINZEUGERZEUGNISSE
INSGESAMT

FEUERFESTE ERZEUGNISSE
GEFORMTE FEUERFESTE ERZEUGNISSE
SILIKASTEINE
SCHAMOTTESTE INE
TONERDERE ICHE STEINE
BASISCHE STEINE
FEUERLEICHTSTEINE
SONST. GEFORMTE ERZEUGNISSE
UNGEFORMTE FEUERFESTE ERZEUG-
NISSE :
SAURE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SCHAMOTTEMOERTEL U. -MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
TONERDERE ICHE MOERTEL U.MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BASISCHE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
FEUERLEICHT- U. ISOLIERMASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SONST. MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

1000
1000

1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

41000
1000
1000

1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000

1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

-

T4

M3

™3

M3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
m3

M3

sT
ST
ST

ST
M2
Mz
ST
sT

M2
M2

M2

ST

1000

~ A

ot

R

M2

NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
{ MENGE
frommmmee e |
| | | |
| 1985 I 1985 | 1986 |
| 1. vu 4, VJ 1. ve ]
983 1 266 1 033
784 1 074 877
1 484 1 668 1 440
1 189 1 387 1 247
85 108 67
361 418 354
36 32 36
6 5 7
WA WA WA
66 65 62
15 145 13 680 15 445
48 100 ’ 51
502 756 641
18 50 19
3 279 7.861 3 484
78 227 67
59 177 83
63 87 . 52
208 638 161
18 61 22
31 69 31
169 728 225
4 14 2
47 945 63 795 44 362
33 %96 32 044 26 912
2 387 4 795 2 326
2 364 3 180 2 271
'y 19 7
324 460 385
W2 WA N
A : A A
. . .
2 722 3 304 3 113
1 629 1 969 1 659
115 103 69
4 466 s 376 4 B42
A WA WA
WA ‘A .A
31 577 53 652 44 045
- 2 389 3 828 3 382
1 869 1 515 2 895
35 835 58 995 50 302
13 214 15 676 14 658
123 834 105 193 28 270
31 508 38 841 32 30%
124 280 122 111 116 063
11 122 11 381 10 144
28 269 29 188 36 006
WA Ny WA
54 681 57 535 57 368
WA WA WA
42 272 43 529 34 055
22 354 22 139 23 105
22 354 22 139 23 105
WA WA WA
47 088 44 140 46 948
2877 3 079 2 084
2 877 3 079 2 094
15 764 24 011 20 434
15 764 24 011 20 434

| anzaHL
WERT IN 1000 DM | oER
-------- sereeesrereceevccese-a-o| BETR,
|

1985 | 1888 | 1986 | 1986
1. vJ 4. vo | 1. vd |1 v
25 274 32 939 30 563 63
155 070 175 415 162 119 43
7 594 9 780 5 604 30
187 938 218 134 198 286 .
49 368 56 054 48 423 32
7 825 6 796 7 684 8
3 389 2 320 2 912 4
oA WA WA 5

19 520 20 074 19 790 11
42 339 38 291 44 970 7
WA WA A 1

125 017 125 645 125 997 .

.

3 861 8 487 & 726 86
84 163 118 704 83 355 66
7 256 20 102 7 628 18
g% 280 147 293 95 708 .
328 906 798 4414 354 229 754
5 540 17 091 4 724 25
12 015 36 415 17 546 14
12 421 17 aga 10 274 13
1
15 998 47 154 12 304 44
3 473 12 050 4 973 8
6 220 13 91§ 6 855 13
13 438 55 818 17 406 - 32
1 282 3 311 1 020 5
56 539 76 780 53 526 29
23 547 22 444 18 764 i1
12 003 15 302 9 657 23
9 001 13 594 9 754 14
WA 257 106 3
7 696 10 314 7 879 6
A +A «A 3

<A WA LA 1
12 068 11 320 19 B15 16
191 459 353 955 184 951 .
58 946 72 515 62 o84 16
33 089 40 304 36 492 14
2 a24 2 641 - 1 602 4
94 859 115 460 107 178 .
A + A A 1
17 660 30 132 25 796 - 10
2 924 4 194 3 548 3
7 183 7 822 8 124 3
27 767 42 148 37 468 .
13 582 17 301 16 103 4
69 164 65 863 62 499 a2
59 327 68 318 56 303 . 22
150 463 146 714 148 569 12
23 289 22 466 22 351 17
103 872 104 811 114 640 36
2 882 11 182 11 002 16
30 410 27 558 27 355 36
20 754 22 466 23 186 17
28 962 29 000 31 190 21
3 936 4 224 3 113 6
16 000 22 696 18 645 24
528 638 542 599 534 957 .

2) ' IN M3-MAUERWERK BEI 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN.- 3) IN MELDE-NR.

2541 18 ENTHALTEN.- 4) AUCH UNGLASIERTE KLINKER-SPALTPLATTEN.- %) EINSCHL., FERTIGHAEUSER UEBERWIEGEND AUS ZIEGELFERTIGTEILEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
[
ERZEUGNIS |
|
|
|

EINHEIT

WERT

IN 1000 D™

2551
2581
2551
2551

2581

2554
2554
2554
2554

2554
2554

2554
2554
2554
2554

2554
2554

2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554

2554
2554

2554
2554
2554
2554
2554
2554

2554

2554

2554

2554
25654
2554
2554
2554
2557
2557
2557

2557
2557

2557
2557
2557

2557
2557

2557

2557
2557

10
20
30
50

12
13
14
15
19

21
26
27
23

31
32

a1

43
44
45
48

51
53

67
68

78
a1
97

K
15

20
31
34

37
40

1} IN M3-MAUERWERK BE] 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN. -

SCHERBEN U. BRUCH VON GROBKERA-
MISCHEN ERZEUGNISSEN

KALKSANDSTEINE +4)
VORMAUERSTEINE U. VERBLENDER
VOLLSTEINE
LOCHSTEINE
HOHLBLOCKSTEINE U. SONST.
BAUELEMENTE
INSGESAMT

BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON
VOLLSTEINE, VOLLBLOECKE, BAU-
PLATTEN 1)
HOKLBLOCKSTEINE 14} }
ZWISCHENBAUTEILE (DECKENSTEINE)
WANDBAUPLATTEN, UNBEWEHRT
LEICHTBETONPLATTEN, BEWEHRT
SONST, BAUELEMENTE
BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
MAUERSTEINE 1)
LOCHSTE INE
VOLLSTEINE
HOHLBLOCKSTE INE
SONST. BAUSTOFFE
BAUSTOFFE AUS GASBETON
BLOCKSTE INE, UNBEWEHRT 1)
BAUPLATTEN, UNBEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DACH- U. DECKENPLATTEN, BEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
WANDELEMENTE, BEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SONST. GASBETONERZEUGNISSE
BAUSTOFFE AUS NORMAL- U. SCHWER-
BETON
VOLLSTEINE 1)
HOHLBLOCKSTEINE 11}
SCHORNSTE INFORMSTUECKE 2)
DECKENSTE INE
PLATTEN U. DIELEN
GITTERTRAEGER MIT BETONFUSS
BE TONDACHSTE INE
GROSSFORMATIGE DACHSTEINE 3)
KLEINFORMATIGE DACHSTEINE U.
SONDERFORMATE
FIRST- U. GRATSTEINE
BETONFERTIGTEILE
GROSSFORMATIGE WANDBAUTEILE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
GROSSFORMATIGE DECKENTAFELN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BETONFERTIGTEILE KONSTRUKTIVER
ART
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DECKEN- U. DECKENHOHLBALKEN
FERTIGBAUZELLEN '
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
FENSTER AUS BETON
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BETONWERKSTEIN
TREPPENBAUFERTIGTEILE
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
PLATTEN ZUM VERKLEIDEN U. BE-
LEGEN FUER INNEN U. AUSSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
ARCHITEKTURTE ILE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DETONWABEN U. ORNAMENTSTEINE
BAUSTOFFE A. TRUEMMERVERWERTUNG
SONST. BETONERZEUGNISSE FUER DEN
HOCHBAU
INSGESAMT

BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU
BETONROHRE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER SCHAECHTE U.

BRUNNEN
STAHLBETON- U. SPANNBETONROHRE
GEHWEGPLATTEN U. BELAGPLATTEN
BOROSTEINE, RINNSTEINE, EINFAS-
SUNGSSTEINE, RANDSTEINE, BAHN-
STEIGKANTEN
BETONPFLASTERSTEINE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER KLAERANLAGEN
U. ABSCHEIDER, ABDECKPLATTEN
U. SCHACHTABDECKUNGEN
KABELKANALFORMSTE INE, ABIWEIG-
KAESTEN, KABELSCHAECHTE U. AE.
GLE1SSCHWELLEN
RAMMPF AEHLE
KONSTRUKTIVE FERTIGTEILE
FUER DEN UNTERIRDISCHEN VER-
KEHRSWEGEBAU
FUER DEN BRUECKENBAU
FUER DIE HANGBEFESTIGUNG

1000
1000
1000

100C
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1060

1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000 .

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
4000
1000
1000

1000

1000

1000
1000
1000

1000
1000

1000

1000
10CO
1000

1000
1000
1000

3} UMRECHNUNG IN STUECK-KLEINFORMAT (DIN 14115},

M3

M3

M3
M3

M3
m3
m2
™2
M2
M3

M3
M3
M3
M2

M3
M3
M3
M2*
M2
m2=

M3

m3
M3
M3
m2
M2

sT
ST

M2
M2
M2*
M2

M2
T =*

ST=
ST

108

101
209
159

19
488

39
49
A
22

389

31
A
302
A
287

39
17
15
106
19

222

003
414

464
405
749
722

285
251
68

27
27

A
28

A
418
12
A
A
A

23

225
53

136
162

118
643
44

23
65

-30-

125

237
579
508

80
408

128
345
149
A
a3
19

A
A
10
A

504
24
24
A

509
oA

542
oA

145
29
34

196
27

192

186
210

|77
886
154
og2

480
419
118

44
a4

A
38

A
631
12
A
A

55

552

125
227
470

37
68
A

10
A
16

88
187
138

23
438

28
a1
34
A
43
12

A

)

380
28
28
A

334
A

330,

A

27
11
10
63

88 24%

21 576
1 682

528
481
921
890

335
289
22
A
A
34
34

A
22

214

44
137
127

48

28
72
A

14
10

- 34

41

66

28

33

ez

80

366

22

20
1%

11
16

313

566
926

333
138

662
305
347

474

404

A
A
A
A

369
87%
570
815

A
610
159
302
117
826
291
585
148
914
aso
153

722
853

609

455

308

457

A
A
A

153
521

445

269
126
771

564
219

267

361
ocos
A

952
A
694

16
37
30

52

19

o o

59

136

15
618
&5
14

33
48

29

131

30

16
16

934
243
068

553
769

504
832
718

oA
896
232

oA
A
694
A
443
.
160
860
487
A

694
519

200"

308
097

376

724
495
636
930
355
800
682
258
313
116
136

A

A
941
821
663
880
508

357
828

648
830

620
886

040
“A

§%50
A

191

14
10

W

w =

40

12

11

w -

42

26

83

379

23

20
12

18

12
16

789
521
437

664
411

130
862
330

A
010
884

A
«A
<A
783
816
074
.
716
A
622
755
646
114
737
87
314
321
a83
522

117

123

549
793
852
305
804

660
531

L1-13

854

165

a26
787
A

252

A
544

20
70
63

1%

108
62

a3
87

a3
140

57

N
W N

WS

2) .\IN M3-MAUERWERK (OHNE INHALT DER RAUCHGASABZUEGE). -



"10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| N | | | anzaHL
| . | MENGE | WERT IN 1000 DM | pER
MELDE- | ERZEUGNIS | --| BeTR.
NR | 1 ]
| | | 1e8e
| i I 1. vo
256, 87 L AERMSCHUTZWAENDE 9 .
2557 99 SONST, BETONERZEUGNISSE FUER . |
DEN TIEFBAU - 1000 T 59 141 86 13 280 26 423 19 162 76
2857 INSGESAMT 1000 T ' 1 552 4 165 1 426 178 426 415 401 179 915 .
|
BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE
ZWECKE . )
2559 11 STAHL- U. SPANNBETONMASTE T ‘A A WA WA WA VA 3
2559 15 PFOSTEN U, PLATTEN ALLER ART
FUER EINFRIEDUNGEN T 1 416 3 497 1 896 235 403 269 13
2558 50 GRABSTEINE, DENKMAELER U.AE. T 552 769 3sg 391 478 246 5
2589 70 BETONERZEUGNISSE FUER GARTEN-
BAU- U. LANDWIRTSCHAFTSBE-
. TRIEBE 7 37 250 57 345 20 843 7 181 12 964 6 079 31
2559 99 SONST. BETONERZEUGNISSE T ‘A LA WA A A WA 31
2559 ’ INSGESAMT T

69 041 116 292 55 954 22 272 39 752 23 293 .

GEBLAEHTE MINER. ERZEUGNISSE
2561 10 BLAEHTON, AUCH BLAEHSCHIEFER T 35 482 110 063 45 702 4 463 t4 282 6 163 5
2561 50 GEBLAEHTER VERMICULITY, PERLIT, .
6 637 9 226 7 372 4 707 6 054 5 041 7

CHLORIT U. AE. 7
2561 INSGESAMT T 42 118 119 289 53 074 g 170 20 346 11 174 .
2562 00 ERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFFBETON T . 4 836 4 606 4 834 11 923 11 805 11 533 3
. OAEMM- U. LEICHTBAUPLATTEN
AUS HOLZWOLLE 1)
2564 12 OHNE VERBINDUNG MIT PLATTEN
- AUS KUNSTSTOFF 1000 M2 410 750 527 2 445 4 070 3 287 7
2564 13 MIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
' VERBUNDEN 1000 M2 1347 2 147 1 476 7 585 11 451 7 927 9
2564 14 AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT : '
HARTSCHAUM FEST VERBUNDEN 1) 1000 M2 320 154 144 1 548 832 798 4
2564 15 AUS SONST. MATERIAL 1) 1000 M2 1 844 2 457 778 7 858 10 109 4 700 5
2564 20 DECKENHOHL - U. DECKENVOLLKOERPER, B
DUEBELSTEINE U. AE. AUS HOL2-
B2ZW. PFLANZENFASERN, ZEMENT-
GIPS- U. MAGNESITGEBUNDEN . . . . . 3 531 o 181 3 120 14
2564 INSGESAMT . . . . 22 967 35 643 19 832 .
ASBESTZEMENTWAREN
2565 20 PLATTEN AUS ASBESTZEMENT (AUCH
ZEMENTFASERPLATTEN) 2) 1000 M2 8 686 9 7e8 8 998 93 830 107 669 28 983 14
2565 30 FORM- U. PRESSSTUECKE 2} 1000 M2 699 722 658 19 068 19 528 18 186 11
2565 51 DRUCKROHRE 3) - 100 M2 €71 715 803 10 188 14 875 13 476 5
2565 59 SONSTIGE ROHRE 3] 1000 M2 407 a12 370 5 871 5 905 11 887 3
2565 INSGESAMT 1000 M2 10 463 11 617 10 830 128 657 144 8§77 142 532 .
MINERALISCHE ISOLIERMITTEL UNB
FILTER
2566 10 1SOL IERMASSEN T 3 717 2 53% 2 226 4 373 2 579 2 279 B
2566 20 ISOLIERSTEINE U. -FORMSTUECKE M3 A . WA A 'Y ‘A .A 3
2566 30 . ISOLIERPLATTEN, -MATTEN U. )
-MATRATZEN 1) 1000 M2 17 910 21 294 18 920 104 576 121 589 140 745 14
2566 40 ANDERE 1SOLIERMITYEL . . . . 4 653 6 731 5 810 4
2566 70 FILTERMASSEN T WA WA WA VA LA WA 2
2566 INSGESAMT . N . . 117 307 134 870 123 785 .
'
2569 00  SONST. ERZEUGNISSE AUS STEINEN
U.' ERDEN, A.N.G. T 26 388 38 604 26 242 13 201 18 837 14 275 11
2571 00  ASBESTFASERN, -MEWL U. RESTSTOFFE
AUS ASBESTFASERN T s WA WA A . . . .
2572 00  ASBESTGESPINST (GARN, AUCH
GEZWIRNT) T = LA WA LA . . . .
ASBESTSP INNSTOFFWAREN
. 2573 10 ASBESTGEWEBE U, -BAENDER (AUCH .
MIT GLASFASERBE IMISCHUNGEN) T 148 101 114 . . . .
2573 20 ASBESTSCHUTZBEKLE IDUNG T B 86 86 86 1 507 1 365 1 358 5
2573 €0 ASBESTPACKUNGEN U. -ISOLIER- )
SCHNUERE T 276 294 307 . 7 904 8 614 9 014 7
2573 90 SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN - T 76 94 K] 1 942 2 601 2 822 8
2573 INSGESAMT . . . . 14 480 14 638 15 534 -
N 2574 00  ASBEST-KAUTSCHUKWAREN T 70 &5 81 5 204 5 932 6 280 4
2575 00  ASBESTPLATYEN U. DARAUS HERGE- ,
STELLTE RINGE, RAHMEN U. FORM-
STUECKE T A “A WA A WA ) A 1
IT-PLATTEN U. -DICHTUNGEN (MIT U.
OHNE METALLEINLAGEN)
2576 10 1T-PLATTEN T 1 478 1 338 1 383 8 081 7 812 8 051 6
2576 50 IT-DICHTUNGEN T 921 973 1 059 16 760 16 630 18 B12 15
2576 INSGESAMT T 2 399 2 311 2 442 24 851 24 aa2 26 863
2577 00  BREMS- U. KUPPLUNGSMATERIAL T 12 938 11 552 12 128 205 634 198 129 210 505 14
2578 00  ASBEST-FILTRIERMATERIAL T t 866 1 593 1 624 12 740 10 600 11. 093 3
2579 00  SONST. ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE T A A .A ‘A A WA 1

1) AUF 2,5 CM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 2) AUF & MM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 3) AUF 6 MM WANDDICKE UMGERECHNET,

=31-



40 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZAHL

| ] ‘ |

| | MENGE | WERT IN 1000 DM |
MELDE- | ERZEUGNIS | EINHEIT Je---oo-ecoceoomcmommommocnnoes R R R R R LR R R Rt | BETR.
| | ]
| ] |
| i |

SCHLE IFSCHEIBEN U. SONST.

SCHLE IFKOERPER
AUS KORUND
2581 11 IN KERAMISCHER U, SILICAT-
BINDUNG | T 3 751 3 650 3 868 53 699 53 020" 56 000 34
IN KUNSTHARZB INDUNG
2581 13 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 1 340 1 424 1 437 13 709 15 155 15 526 26
2581 14 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 3 997 4 310 4 058 31 693 34 101 35 326 21
2581 15 IN GUMMIBINOUNG T 80 a9 110 1 488 1 784 2 057 a
2581 17 IN MAGNESITBINDUNG T 117 126 137 . 183 218 2414 5
AUS SILICIUMCARBID
2581 514 IN KERAMISCHER U. SILICAT-
BINDUNG T 573 526 531 10 508 8 733 9 655 24
IN KUNSTHARZB INDUNG
2581 53 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 466 527 460 5 189 5 791 5 242 25
2581 54 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 8aa . 864 887 6 726 6 269 7 596 14
2581 55 IN GUMMIBINDUNG T . 1
2581 57 IN MAGNESITEINDUNG T 442 639 615 1 183 1612 1 857 5
‘2581 INSGESAMT T

11 650 12 154 12 203 124 388 126 680 133 200 .

SCHLEIFPAPIERE, -GEWEBE, -KOM-
BINATION, -MITTEL AUF SONST.
UNTERLAGEN, LAMELLENSCHLEIF-
RAEDER U. -STIFTE

SCHLE IFPAPIERE
2583 11 WASSERFEST 41000 M2 1 842 1 428 1 6852 ? 828 ‘6 525 7 587 6
2583 19 NICHT WASSERFEST 1000 M2 6 428 6 276 $ 923 26 544 25 533 24 518 9
SCHLE IF GEWEBE
2583 21 WASSERFEST 1000 M2 435 491 326 9 672 10 555 8 354 7
2583 28 NICHT WASSERFEST 1000 M2 4 837 3 933 4 698 69 910 60 193 71 498 9
2583 40 SCHLEIFKOMBINATION 1000 M2 212 208 177 5 220 4 999 4 588 6
2583 70 SCHLEIFMITTEL AUF SONST. UNTER-
LAGEN : 1000 M2 A oA s A A A A 7
2583 80 LAMELLENSCHLE IFRAEDER U, -STIFTE . . B . . A A A 2
2583 X . INSGESAMT . . . . 133 442 120 386 127 480 .
2585 00 DIAMANTSCHLE IFSCHE IBEN U. SONST.
DIAMANTSCHLE IFKOERPER T 127 120 a3 24 165 23 403 20 023 13
2587 00 SCHLEIFSCHEIBEN U. SONSTIGE
SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
BORNITRID T - 8 9 10 3 683 4 485 4 598 [
2588 00 SONST, SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF-
PULVER T 6 685 6 810 6 181 7 267 6 958 6 714 5
2595 00 REPARATUREN . . . . . 842 2 150 Q10 5
2596 00 LOHNVEREDLUNGSARBE 1 TEN . . . . 3 469 3 719 2 796 S
MONTAGEN T
2597 43 VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND
AUS ZIEGELFERTIGTEILEN N . . . A - - -
2597 90 VON SONST. ERZEUGNISSEN . . . . ~A 19 040 11 948 29
2597 INSGESAMT . . . T 16 083 19 040 11 945 .
EISEN UND STAML
ROHE ISEN
2711 12 ROHE1SEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG 1000 T = 7 439 7 309 7 420 . . . 12
2711 17 GIESSERE I -ROHE I SEN 1000 T = 186 224 243 . . . 4
2741 18 SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 VH
MN-GEHALT 4) 1000 T =
2711 49 - SONST. ROHEISEN 1) 1000 T =
2714 20 EISEN- UND STAHLSCHWAMM 1000 T = A A A . . . 1
2714 INSGESAMT 1000 T = A oA A . . . .
FERROLEGIERUNGEN
FERROMANGAN
2712 14 MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON MEHR ALS 2 VH 1) 1000 T =
2712 13 MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON 2 VH ODER WENIGER 2) 4000 T =»
FERROSILICIUM
2712 21 MIT EINEM GEMALT AN SILICIUM
YON 15 VH ODER WENIGER 1000 T = 56 a2 64 . . . .
2712 25 MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM
VON MEHR ALS 15 VH 2] 1000 T =
2712 93 FERROCHROM 2] 1000 T =
2712 94 FERROWOLFRAM UND FERROSILICIUM-
WOLFRAM 2} 4000 T =
2712 95 FERROMOLYBDAEN 2] 1000 T *
2712 86 FERROVANADIN 2) 1000 T =
2712 97 FERROSIL ICIUMMANGAN 2) 1000 T =
2712 99 SONST. FERROLEGIERUNGEN 1000 T * $1 33 49 . . . .
2712 INSGESAMT 1000 T = A VA <A . . . .
STAHLROHPLOECKE U. -BRAMMEN
2713 30 AUS OXYGENSTAHL 1000 T = B 174 7 973 & 051 . . . 12
2713 50 AUS SIEMENS-MARTIN-STAHL 1000 T = - N - - . - . -
2713 70 AUS ELEKTRO-STAHL 4000 T = 1 853 1 687 t 637 . . . 32
2713 91 AUS STAHL SONST. HERSTELLUNGS-
VERFAHREN 1000 T = - - - . . . -
2713 INSGESAMT 1000 T = 10 027 S 870 9 687 . . . .
VORGEWALZTES STAHLHALBZEUG
2714 10 VORBLOECKE, VORBRAMMEN UND PLA-
TINEN, KNUEPPEL (OHNE ROEHREN-
RUND- U. -MEHRKANTSTAHL) 1000 T = 2 868 2 A48 2 470 2 417 385 1 986 608 2 057 988 17

1) IN MELDE-NR. 2742 21 ENTHALTEN.- 2) IN MELDE-NR. 2712 99 ENTHALTEN.
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2715
2715
27185

2715
2715

2715

2715
2715
2715
2715
2718
2718

27185
2716

2716
2716
2716
2716
2716
2716

2716

2718
2719
2719

27418
2719

2731

2733
2733
2733

27385
2735
2735
2741

2743

2745
2746

2747

27395

2796

2811
2811
2811

10
30
50

70

oo

0
S0

10
60

12
16
22

10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
|
ERZEUGNIS i
|
|
|

ROEHRENRUND- UND ~MEHRKANTSTAHL

{HALBZEUG FUER NAHTLOSE ROHRE)

WARMBRE ITBAND (COILS) IN ROLLEN

AB 600 MM BREITE ZUM AUSWALZEN
INSGESAMT

WALZSTAKHL, AUCH PLATTIERT
GLEISBAUERZEUGNISSE
FORMSTAHL
SPUNDWANDERZEUGNISSE, WARM GE-,
WALZT U. AUS WARMBREITBAND ODER
WARMBANDSTAHL KALTPROFILIERT

STABSTAHL (EINSCHL. STECKDRAHT)

WALZDRAHT (OHNE KALT GEZOGENEN
DRAHT )

BREITFLACHSTAHL {(UEBER 150 MM
B1S 1250 MM BREITE, 4 MM DICKE
UND MEHR)

BANDSTAHL (MITYEL- UND SCHMAL-

BAND UNTER 600 MM BREITE)
WARMBRE I TBAND AB 600 MM BREITE
BLECH, WARM U, KALT GEWALZT,

AB 600 MM BREITE

GROBBLECH VON 4,76 MM UND MEHR
MITTELBLECH VON 3 MM B1S UNTER
4,76 MM
FEINBLECH UNTER 3 MM WARM GE-
WALZT
FEINBLECH UNTER 3 MM KALT GE-
WALZT

INSGESAMT

WE ITERVERARBE ITETER WALZSTAHL
SPALTBAND AUS FEINBLECH, KALT
GEWALZY, IN ROLLEN, UNTER 600
MM BREITE
VERZINKTES BLECH UND BAND
VERBLEITES BLECH UND BAND
WEISSBLECH UND WE ISSBAND
FEINSTBLECH UND FEINSTBAND, UN-
LACKIERT UND LACKIERT
KUNSTSTOFFUEBERZIOGENES BLECH UND
BAND
SONST. UEBERZOG. ODER PLATTIER-
TES BLECH UND BAND

~

INSGESAMT

SCHROTT U.
HOCHOFEN-,
WERKE

STAMLSCHROTT
NUTZEISEN
GICHTSTAUB,
ABFAELLE
KONVERTERSCHLACKE

NEBENERZEUGN1SSE DER
STAHL- UND WARMWALZ-

SCHLACKENSAND UND

( THOMASSCHL. }

INSGESAMT

ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON
PRAEZISIONSSTAHLROHREN

PRAEZI1SIONSSTAHLROHRE

NAHKTLOS
GESCHWE ISST
INSGESAMT
SONST. STAMLROHRE
NAHTLOS
GESCHWE1SST
INSGESAMT

GESCHMIEDETES HALBZEUG
GESCHMIEDETE STAEBE

FRE IFORMSCHMIEDESTUECKE UEBER
125 KG ROHGEWICHT

GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE RINGE
UEBER 125 KG ROMGEWICHY

ROLLENDES EISENBAHNZEUG (AUCH
GEWALZT)
Z.B. RADSAETZE, RADREIFEN, RAD-
KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
KURBELN U. ZAPFEN (LOSE)

REPARATUREN

LOHNVEREDLUNGSARBE ITEN

NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG

LEICHTMETALLE U.
GEN
HUETTENALUMINIUM, NICHT LEGIERT
HUETTENALUMINIUM, LEGIERT
REINST- UND REINALUMINIUM U
(UMGESCHMOL ZEN )

DEREN LEGIERUN-

1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
41000

1000
1000

1000 _

1000
1000

1000

1000
1000
1000

1000
1000
1000

1000

1000

1000

1000

1000

-

B ]

e w

LI

*

MENGE
|

1985 i 1985 i 1886

LTSRN ] 4, vo 1. v
50 40, 34
3 o018 2 924 2 g82
5 835 5 412 5 486
101 85 92
375 374 346
42 37 a2
797 794 834
870 827 842
70 7% 68
567 - 484 540
1455 1 140 1 279
1 041 953 903
114 97 118
17 15 19
2 172 2 048 2 142
7 318 6 925 7 222
208 194 221
471 482 505
14 12 14
185 179 173
38 29 24
108 115 108
102 104 120
1 125 1 110 1 164
120 127 106
127 to127 106
a1 89 o8
WA WA ¥y
Ny «A WA
246 220 236
483 494 455
710 577 518
1192 1 071 273
15 13 13
60 58 57
48 50 52
24 20 22
17 17 15
183 3as 188 699 187 833
99 592 122 095 125 262
11 679 9 837 10 688

-33-

| anzaHL
WERT IN 1000 DM | ber
-------------------------------- | eETR,
1985 ] 1985 | 1986 | 41986
tevd | a4 vo | 1. ve | 1. v
61 923 43 063 40 596 5
2 320 113 2 192 391 2 146 373 6
4 799 431 4 228 063 4 244 957 .
119 428 99 9386 109 648 6
320 357 342 192 323 084 [}
47 722 43 843 48 800 3
836 127 823 999 866 519 26
730 626 667 152 678 299 12
78 024 80 874 72 081 10
430 989 382 386 437 343 17
800 919 770 867 856 909 8
975 437 8a3 982 827 o089 17
146 153 135 042 161 791 14
23 181 19 122 26 083 10
2 448 449 2 219 755 2 379 277 18
6 957 412 6 479 180 & 787 003 .
357 784 329 655 364 562 28
542 279 552 313 574 981 12
19 476 17 246 19 974 s
331 382 320 047 302 420 3
43 439 32 178 18 %520 4
153 661 142 270 148 177 6
149 376 158 980 177 971 12
1 597 367 1 552 689 1 606 605 .
. . . k]
125 641 160 600 136 575 8
¥y A WA 8
«A A A 28
507 746 480 263 508 892 .
872 205 863 022 457 704 16
847 021 683 B15 630 450 a4
1 718 226 4 546 537 1 088 151 .
. . . 10
165 546 154 724 151 809 28
202 421 230 622 240 983 34
87 582 69 250 84 084 16
48 825 44 804 , 42 087 5
WA WA oA ]
341 912 387 112 389 252 -]
46 631 38 400 36 571 8



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN *

| | | ANZAHL
| | MENGE { WERT IN 1000 DM | DER
ERZEUGN!S | EINHEIT |-~ - | BETR.
| |
| | | 1386
| | | 1. vo
2811 24 ALUMINIUMGRANAL IEN, -GRIESS U.
-PULVER T e 4 420 4 061 4 590 44 202 40 613 45 807 7
2811 27 UMSCHMEL Z - ALUMIN TUMLEG IERUNGEN T e 107 264 108 639 107 533 391 079 362 767 351 232 25
2811 50 MAGNESIUM U. MAGNESIUMLEGIERUN-
GEN (AUCH PULVER) T s .A WA LA WA WA LA 2
SCMWERMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN N
2813 11 ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN) T s 75 367 85 841 85 010 338 369 310 467 287 773 5
2813 12 RAFF INADEKUPFER T = 17 600 20 557 19 672 137 402 132 589 133 047 4
2813 15 KUPFERPULVER UND KUPFER-
LEGIERUNGSPULVER R S 2 485 2 412 2 685 32 315 1 358 34 912 8
2813 17 KUPFERLEG]ERUNGEN T s 10 903 11 202 10 967 46 580 44 739 40 992 14
2813 21 WEICH- UND FEINBLEI T = 63 446 73 484 71 633 80 449 79 224 66 743 10
2813 23 BLEIPULVER T s WA N ‘A A “A WA 2
2813 24 HARTBLED U. SAMMLERHARTBLEI T = 29 448 28 054 28 891 37 063 31 325 27 so02 11
28413 25 BLEILAGERMETALL U. BLEILEGIE-
RUNGEN T = 316 157 214 1177 733 836 9
2813 26 SCHRIFTMETALL (LETTERNMETALL) T s 365 293 313 1 099 208 951 4
2813 31 FEINZINK T = WA WA A .A WA .A 3
2813 32 ROHZINK (HUETTENZINK} T s WA WA WA WA “A WA 2
2813 33 ZINKSTAUB T s . - - - . . - -
2813 34 ZINKPULVER T = WA A .A WA N WA 2
2813 3% UMSCHMEL ZZ INK T s 6 528 7 216 5 932 15 379 11 %02 8 268 10
2813 37 ZINKLEGIERUNGEN T = 24 891 23 077 24 083 73 2896 46 494 44 012 12
2813 a1 ZINN (NICHT LEGIERT) T s WA A WA WA WA R 4
2813 44 ZINNPULVER T s 72 56 87 1 443 1104 1 755 4
2813 47 ZINNLEGIERUNGEN T = 865 887 850 14 401 15 793 12 979 11
2813 49 ANTIMON ) T = WA WA WA WA LA A 1
2813 50 CADMIUM U. CADMIUMLEGIERUNGEN T = WA WA WA WA WA WA 2
2813 60, KOBALT U, KOBALTLEGIERUNGEN N Y WA .A WA A WA WA 1
2813 70 NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN T s WA A WA WA WA WA 2
2813 80 QUECKSILBER T = - - - - - - -
2813 91 WEICHLOTE T s 4 263 4 606 4 615 74 593 70 705 52 947 47
2813 87 SONST. LOTE (AUCH SILBERLOTE
BIS 8 VH AG) T = . . . . . . .
2813 99 SONST. NE-METALLE U. -LEGIERUN-
GEN T = . . 3 779 . . 172 723 11
2815 00  ZWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLIN-
DUSTRIE, DIE DER METALLGEWINNUNG
DIENEN T = . . . . . . . .
EDELMETALLE
2817 10 SILBER KG = A A LA . . . 3
2817 20 GOLD KG * WA A WA . . . 3
2817 30 PLATIN KG * WA WA . <A . . . 1
2817 50 PLATINBE IMETALLE KG * WA WA A . . . 1
2817 70 EDELMETALL-LOTE (EINSCHL. SIL- .
BERLOTE UEBER & VM AG) KG * - - - - - -
2817 90 EDELMETALLPULVER KG * - : - - - - - -
NE-METALLHALBZEUG
STAEBE (STANGEN) AUS ALUMINIUM
UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 114 NICHT LEGIERT T s 42 34 39 . . . 15
2841 15 LEGIERT T, = 5 738 5 054 5 640 . . . 11
PROFILE AUS ALUMINIUM UND .
ALUMIN JUMLEG IERUNGEN X .
2841 21 NICHT LEGIERT T s 1 128 229 328 . . . 10
2841 25 LEGIERT T s 56 178 59 313 62 794 N . . 32
ORAHT AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEG I ERUNGEN
2841 31 NICHT LEGIERT T s 2 041 1 828 1 623 . . . 9
2841 3% LEGIERT T = 1 255 872 -1 163 . . . 10
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 41 NICHT. LEGIERT T = 130 954 114 336 128 580 . . . 13
2841 4% LEGIERT T = 143 476 139 644 151 769 . - . 14
ROWRE UND HOHLSTANGEN AUS ALUMI-
NIUM U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 51 NICHT LEGIERT T s 500 483 456 . . . s
2841 55 LEGIERT ) T s 7 517 6 383 7 490 . . . 16
2841 60 GESENKPRESS- U. SCHMIEDETEILE
AUS ALUMINIUM-U. ALUMINIUM- :
. LEGIERUNGEN T s 5 134 5 071 5 424 . . . 6
2841 70 LE!TMATERIAL AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN (EINSCHL.
- STAHLALUMINIUM) T = 15 086 13 496 13 116 . . . 16
2841 80 SONST. HALBZEUG AUS ALUMINIUM
U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN T = 10 883 9 563 10 104 . . . -]
2841 : INSGESAMT T = 379 929 356 300 388 526 2 185 541 2 027 910 2 052 887 .
MALBZEUG AUS MAGNESIUM UND MAG- :
NES IUMLEGIERUNGEN
2842 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE,
DRAHT, BLECHE, TAFELN, BAENDER T = WA LA WA . . . 1
2842 50 ROHRE UND HOHLSTANGEN T = - - - . . . -
2842 S0 SONST. HALBZEUG
Z.B, SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEN, SCHALEN T = WA AT A . N . 1
2842 o INSGESAMT . T = A WA WA WA WA «A .
HALBZEUG AUS KUPFER UND KUPFER-
. LEGIERUNGEN .
STAEBE {STANGEN) U. PROFILE
2843 11 NICHT LEGIERT T » 832 1 180 1 103 . . . 13
2843 18 LEGIERT T x 39 007 36 630 40 117 . . . 16



MELDE-

2843
2843

2843
2843

2843
2843

2843
2843
2843
2843

2843
2843

2843

2844
2844

2844

2844

2844

2845
2845

2845

2846
2846

2846

2846

2846

2847
2847

2847
2847

2847
2847
2847
2847

2847

2847

2848
2848

2848

2848
2848

2848

31
33

35
37

a1
a5

51
55
60
70

80
80

$0

90

10
30

80

[0

41
15

31
35

51
S5
70
80

80

30

50

80
80

10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

|
|
ERZEUGNIS {
|
|
|

DRAHT MIT EINER STAERKE BIS
0,5 MM
NICHT LEGIERT
LEGIERT
MIT EINER STAERKE UEBER 0,5 MM
NICHT LEGIERT
LEGIERT R
BLECHE, PLATTEN, TAFELN, BAEN-
DER MIT EINER STAERKE UEBER
0,15 MM
NICHT LEGIERT
LEGIERT .
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND
HOMLSTANGEN
NICRT LEGIERT
LEGIERT
GESENKSCHMIEDESTUECKE
LEITMATERIAL
Z.8. BAENDER, STANGEN, DRAMT
BLANKE LITZEN UND SEILE
WIDERSTANDSMATERIAL
SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS BLEI UND BLEILEGIE-
RUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRAHT
MASSIV
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER
ROHRE [EINSCHL. ROMLINGE),
HOHLSTANGEN,' TRAPS, BOGEN,
ROMRVERSCHLUSS- UND ROHRVER -
B INDUNGSSTUECKE
SONST. HALBZEUG
2.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS ZINK UND ZINKLEGIE-

RUNGEN

STAEBE, PROFILE UND DRAHT
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND

BAENDER

SONST. HALBZEUG

Z.B. SCHEIBEN, STANIZTEILE,

BOEDEN, SCHALEN

INSGESAMT

HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE-~
RUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRAHT
MASS1V
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER
ROHMRE (EINSCHL. ROHLINGE),
" HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS-
UND ROHRVERB INDUNGSSTUECKE
SONST. HALBZEUG
2.8, SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS NICKEL UND NICKELLE-
GIERUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRART
NICHT LEGIERT
LEGIERT
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER
NICHT LEGIERT
LEGIERT
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND
HOHLSTANGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
ANODEN ZUM VERNICKELN
HEIZLEITER AUS CHROMNICKEL-
LEGIERUNGEN
SONST. HALBZEUG
Z.8. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS SONST. NE-METALLEN
UND DEREN LEGIERUNGEN
ALS TITAN U. TITANLEGIERUNGEN
AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM, TANTAL
U. DEREN LEGIERUNGEN
AUS SONST. NE-METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN
DRUCKWAL ZEN
PLATTIERTES HALBZEUG
(AUF MECH. WEGE PLATTIERT)
INSGESAMT

-4 - A

-

4

-

-

-

<4

<4

-

- -

-

34
67

23
23

152

361

1%

1

1

4

1

323
143

508
761
165

036

232
130

757

337

519

726
335

- A
934

A
87

660
244

32%
692

314
A

A
682

401
64

A
A

774

A
731

530
10 226

43 495
60 677

23 070
21 354
4 552

150 €05
A

6 221
360 125

340

725
10 953

oA
16 269

A
72

598%
1 267

A
1 687

A
oA

. <A
4 131

68

A
A

24
22

153

356

14

q

4

4

2

525
720

0085
241

205
9314
701

337
A

340
722

489

664

750
131

WA
283

A
a1

706
420

A
778

A
Y.

A
562

72

oA
A

714

2 044

141

28

20

18
[0

WERT

585

850

417
387

Y.
A

710
595

+ 839

21

53

2

130

21

17
6 111

IN 1000 DM

194

844

747

A
A

943
567

759 568

441 981

137 917

21 701

A
A

18 286
90 o058

12
19

20

41

w

n




10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | { | ANZaHL
| | | | WERT 1IN 1000 DM | DER
MELDE- | ERZEUGNIS | | | BETR.
WO i i
[ | | | 1986
| | | f1e vy
EDELMETALLHALBZEUG
HALBZEUG (EINSCHL. FOLIEN) .
2849 10 AUS SILBER U. SILBERLEGIERUNGEN KG * 190 102 204 894 138 419 43 741 40 400 47 610 47
2849 20 AUS GOLD U. GOLDLEGIERUNGEN KG = 6 877 7 470 7 560 56 945 87 533 78 366 13
2849 30 AUS PLATIN U. PLATINLEGIERUNGEN KG = WA WA ¥y ¥y Y LA 5
2849 40 AUS PLATINBE IMETALLEN U. DEREN B
LEGIERUNGEN KG * N WA WA Ny Ny A 4
2849 50 EDELMETALLPLATTIERTES HWALBZEUG KG = 197 462 141 484 157 874 38 456 31 163 32 245 20
2849 70 DENTAL-METALLHALBZEUG KG = 12 676 10 727 11 867 149 648 137 187 137 736 4
2871 00 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS LEICHTMETALLEN T . . . . . . .
2874 00 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS SCHWERMETALLEN T . . . . . . .
2875 00 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS EDELMETALLEN : T . . . . . . .
2877 00 METALLHALTIGE ASCHEN U. RUECK-
STAENDE T . . . . . . .
G1ESSERE JERZEUGN1SSE
2942 00  GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T * 618 592 608 4 393 222 1 342 812 1 437 191 352
2913 00  GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T * 212 203 216 510 057 520 580 567 194 156
2914 00  STAHLGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T ¥ 59 57 60 269 821 473 478 472 066 72
2917 00 TEMPERGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) . 1000 T # 35 32 33 157 813 134 968 156 650 27
2919 00 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
EISEN-, STAHL- U. TEMPERGUSS 1000 T = - - - - . - -
LEICHTME TALLFORMGUSS
2951 10 AUS ALUMINIUM U, ALUMINIUM-
LEGIERUNGEN T a3 821 93 B85 102 007 4 080 554 1 059 210 1 138 447 263
2951 70 AUS MAGNESIUM U. MAGNESIUM-
LEGIERUNGEN T = 3 677 3 095 3 626 59 804 63 041 57 752 23
2951 INSGESAMT T s o7 499 96 680 105 633 1 140 358 1 112 251 1 195 898 :
SCHWERME TALLFORMGUSS
2954 11 AUS KUPFER T s 615 729 713 . . . 21
2954 12 AUS ROTGUSS T = 5 393 5 291 5 480 . . . 104
2954 13 AUS MESSING T = 9 334 7 712 e 822 . . . 109
2954 14 AUS ZINNBRONZE T s 1 978 2 113 2 507 . . . 75
2054 16  AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT
EINEM GEHALT BIS 10 VH NICKEL T = 425 542 588 . . ’ . 19
2954 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T-o% 918 283 B :1-T-] . . . 37
2954 2C AUS BLE! U. BLEILEGIERUNGEN T = 2 096 1 745 1 841 . . } . 32
2954 30 AUS ZINK U. ZINKLEGIERUNGEN T s 10 342 8 547 12 132 . . . 116
2954 40 AUS ZINN U. ZINNLEGIERUNGEN T = 94 20 165 . . . 11
2954 S50 AUS NEUSILBER U. ANDEREN NIK-
KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE- .
HALT UEBER 10 VH NICKEL T s 28 21 34 . . v s
2954 INSGESAMT T s 31 221 28 742 33 171 300 322 279 960 321 537 .
29%7 00  EDELMETALLFORMGUSS KG * - - - - - - -
2958 00 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
NE-METALL- U. EDELMETALLFORMGUSS T s - - - - - - -
!
ERZEUGNISSE DER ZIEHMEREIEN, KALT-
WALZWERKE UND DER STAHLVERFORMUNG
KALTWALZWERKS- U. ZIEMEREI-ER-
ZEUGNISSE {OHNE DRAMT)
3014 10 BLANKSTAML (OHMNE LOMNARBEIT) T s 202 086 182 006 WA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 201 486 181 267 196 766 372 671 344 968 371 308 43
3011 50 KALTBAND (OHNE LOHNARBEIT) T = 444 387 394 409 451 680 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 409 810 370 002 424 495 703 223 645 478 723 174 61
KALTPROF ILE "{OHNE LOHNARBEIT)
3011 91 AUS WARMBRE ] TBAND, BREITFLACH-
STAHL, BLECHEN ODER BANDSTAHL T = 38 480 a5 418 WA . . . .
DARUNTER ZUM:- ABSATZ BESTIMMT T 35 244 33 042 35 894 . 63 818 68 852 65 923 23
3011 9% AUS OBERFLAECHENVEREDELTEM .
MATERIAL ) T = 10 909 10 800 10 447 . . . B
DARUNTER -ZUM ABSATZ BESTIMMT T 10 808 10 80O 10 447 24 488 24 257 22 823 11
30114 INSGESAMT T % 718 383 637 419 745 671 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1) T 683 970 603 897 685 422 1 168 566 1 076 B03 1 486 140 .

1) EINSCHL. LOHNARBEIT.

-36~-
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3015
3015
3015

3015

3015

3018

3015
30185
30186

3015

30185
3015

3018

3015

3015

3017
3017
3017

3017
3017
3017

3017
3017

3017
3017

3017
3017
3017

3017
3017

3047

3049

3021
3021

3021
3021

3021

3021

30214

14
18

az2
33
34

41
48

52
54

11
15

|
|
ERZEUGNIS |
|
|
|

KALT GEZOGENER DRAHT
VON WALZORAHT GEZOGEN
MIT EINEM KOMLENSTOFFGEWALT B1S
0 25 VH (EISENDRAHT)
VON 0,80 MM ODER MEHR
BLANK
DARUNTER ZUM. ABSATZ BESTIMMT
VERZINKT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
VON WENIGER ALS 0,80 MM
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
+ MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
UEBER 0,25 VH (STACHELDRAHT)
BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
VON ZUGEKAUFTEM DRAHT DUENNER
GEZOGEN MIT EINEM KOHLENSTOFF -
GEHALT BIS 0,25 VH (EISENDRAHT)
VON 0,80 MM ODER MEHR
BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
VERZINKT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
VON WENIGER ALS 0,80 MM
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT EINEM KOHLENSTOFFGEMALT
UEBER 0,25 VH (STAHLDRAHT)
BLANK -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SCHWE ISSORAHT, WEDER UMHUELLT
NOCH GEFUELLT
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT
KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

DRAHTERZEUGN I SSE

UMMUELLTE STABELELEKTRODEN U,
FUELLDRAEHTE [(OHNE LOHNARBEIT)

STACHELDRAHT (OHNE LOHMNARBEIT)

DRAHTSEILE U. -LITZEN AUS EISEN
U. STAHL (OHMNE LOHNARBEIT)

DRAHTGEFLECHT (OMNE LOWMNARBEIT)
BLANK ODER VERZINKT
KUNSTSTOFFUEBER ZOGEN

BETONSTAHLMATTEN NACH DIN 488
{OHNE LOHNARBEIT)

GESCHWE ISSTE ABSTANDHALTER U.
GITTERTRAEGER FUER BETON-
BEWEHRUNG (OHNE LOHNARBEIT)

GESCHWE ISSTE DRAHTGITTER NACH
SONST, NORMEN (OHNE LOHNARBEIT)

DRAHTGEWEBE (OWNE LOHNARBEIT)
METALLTUECHER U. EGOUTTEURE
SONST, ORAHTGEWEBE :

MATRATZEN- U, POLSTERBESTAND-
TEILE [OHNE LOHNARBEIT)

SPRING-, KEGEL- U.A. FEDERN

MATRATZENKETTEN, -HAKEN U.
~STUETZEN

FEDERKERNE U.A.
RUNGEN

DRAHTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.
FORMERSTIFTE U, AE. (OHNE LOHN-
ARBEIT) !

SACKVERSCHLUESSE, OESENDRAMT,
STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN U.
DRAHTKORN

POLSTERFEDE-

INSGESAMT 1}

VEREDLUNGSARBEITEN FUER E1GENE
RECHNUNG

GESENKSCHMIEDESTUECKE, FREIFORM-
SCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG ROH-
GEWICHT 2)

GESENKSCHMIEDESTUECKE
FUER KRAF TWAGEN
FUER SONST. FAMRZEUGE U.
SELBSTFAHRENDE MASCHINEN
SONST. ART. )
FRE IFORMSCHRMIEDESTUECKE
GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE
RINGE
ANDERE FREIFORMSCHMIEDESTUECKE
ROHRFORM-, ROHRVERSCHLUSS- U.
ROHRVERBINDUNGSSTUECKE AUS
STAHL
STAHLFLANSCHE, GESCHMIEDET
ODER GEWALZT
NAHTLOSE U. GESCHWEISSTE
STAHLROHRBOGEN ZUM EIN-
SCHWE ISSEN

1) EINSCHL.

LOHNARBEIT. - 2) EINSCHL.

ROHRFORM- |

EINHEIT

PR R

44

44 At A A

R

-+

-

-

—-

-4

4

ROHRVERSCHLUSS - U,

|
MENGE |
.................................. l
| |
1986 i 1985 | 1986 ]
v | & ve | 1ove
268 888 294 196 277 581
176 920 173 854 168 427
8 188 4 935 4 533

4 691 2 787 2 698
A WA 3 517

2 456 2 639 2 694
74 250 72 132 73 517
62 148 62 282 63 555
1% 201 13 510 14 619
11 688 10 124 11 735
29 725 a8 938 34 m83
19 600 16 530 15 332
106 81 VA

106 a1 WA

A A A

LA N WA

978 1 065 9293

978 4 065 233

WA .A WA

438 363 445

A WA VA

VA “A VA

WA ‘.A A

13 854 13 858 14 744
7 675 5 516 6 518

6 156 3 887 4 314
426 196 454 865 437 343
299 269 287 760 285 210

>

14 964 15 192 13 742
324 469 319

37 672 38 260 36 209
9 498 10 241 B 468

6 999 6 384 6 315
171 405 246 619 180 832
4 412 7 462’ 5 832
18 650 24 767 25 689
244 301 266

7 593 8 660 3 729
513 486 589
746 1 023 280

18 801 19 14g 17 778
8 082 8 022 7 715

5 665 5 509 6 447
306 577 392 634 314 909
144 794 134 177 149 944
32 886 31 494 37 548
34 764 29 887 33 544
7 €99 6 683 7 742

4 196 4 573 4 243
22 732 24 153 24 568
5 697 5 214 5 659

-37-

ROHRVERB INDUNGSSTUECKEN.

| ANZAKL
WERT IN 1000 DM | pER
------------------------- eme-v---e| BETR.
1985 | 1985 | 1986 | 41986
1. Ve | 4, vo | 1. vo | 1. vu
248 147 236 001 238 636 76
7 467 4 524 4 545 6
7 224 8 161 7 8o8 8
116 727 115 714 119 570 32
22 195 19 515 22 132 13
23 067 19 577 18 871 8
. . . .
37% 304 WA 3
WA WA ‘A 1
2 521 2 774 2 533
8 198 7 578 9 144 7
A A A 4
. . . 13
46 572 48 695 54 278 44
. . . 10
s 9se 6 203 7 181 3
493 761 470 082 486 189 .
74 688 72 443 68 975 17
551 841 545 3
156 579 158 655 150 948 ao
22 003 24 o2z 21 a1z 22
13 752 12 o2t 13 477 14
147 791 232 051 164 051 29
3 811 7 231 S 638 7
25 802 38 012 40 158 24
20 277 26 294 24 694 s
59. 260 68 926 53 643 22
2 336 2 212 2 699 4
2 408 2 242 2 291 5
110 709 101 395 102 068 19
18 856 19 632 17 613 17
15 266 14 025 16 094 13
671 189 780 102 684 207 .
6 406 12 507 9 093 13
554 192 506 696 573 844 83
128 058 135 075 146 537 57
177 503 157 098 174 633 63
28 719 26 388 29 804 12
14 718 16 546 15. 555 23
87 707 87 071 101 513 3z
31 726 28 704 28 683 [



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ) ANZAHL

WERT IN 1000 DM DER
MELDE - ERZEUGNIS BETR.
1986
1.7 v
3024 75 SONST. ROHRFORM- . ROHRVER -
SCHLUSS- U. ROHRVERBINDUNGS-
STUECKE T 7 822 8 165 8 143 50 339 56 358 59 602 19
3021 . INSGESAMT T 260 390 241 346 274 2391 1 072 963 1 023 936 1 130 178 .
KALTFLIESSPRESSTEILE, PRESS-,
ZYEH- U, STANZTEILE AUS STAHL
KALTFLIESSPRESSTEILE
3022 11 HOHLKOERPER T & 482 5 as2 6 477 32 283 32 491 36 499 12
3022 15 VOLLKOERPER - T 4 540 4 656 5 132 17 238 17 000 19 S86 10
PRESS-, . ZIEH- U. STANZTEILE
3022 61 MIT EINEM STUECKGEWICHT VON
50 G B1S UNTER 2500 G T 71 598 65 343 73 060 343 787 324 307 362 696 160
3022 65 MIT EINEM STUECKGEWICHT VON
2500 G U. MEHR T 38 425 38 130 37 652 146 385 148 824 145 512 51
3022 INSGESAMT T 121 04% 113 981 122 322 539 693 522 622 564 293 .
FEDERN AUS STAHL U. NE-METALL
FEDERN AUS STAHL .
3023 12 BLATTFEDERN, WARM GEFORMT T 23 490 20 000 21 473 82 650 84 %90 91 271 19
SCHRAUBENF EDERN
3023 22 KALT GEFORMT T 14 768 12 878 15 468 123 674- 113 380, 132 347 72
3023 26 WARM GEFORMT T 14 676 12 481 13 962 68 859 60 174 65 150 12
3023 30 STABILISATOREN T 5 912 5 808 6 537 25 787 24 955 27 687 -]
3023 41 FLACHFEDERN, KALT GEFORMT T 4 646 4 431 4 952 42 284 39 857 42 870 24
3023 50 SPIRALFLACHFEDERN T 650 700 676 10 919 11 749 11 024 ]
3023 72 DREHSTABFEDERN, WARM GEFORMT T 330 314 357 3 719 3 580 4 186 3
3023 74 TORSIONSFEDERN, KALT GEFORMT T -1-2- 573 712 S 345 6 355 8 649 22
3023 78 TELLERFEDERN T 837 731 779 14 583 13 895 16 1417 7
3023 80 SONST. FEDERN T 3 828 3 144 3 884 39 787 35 138 41 306 32
3023 91 FEDERN AUS NE-METALL T 363 342 383 14 890 44 073 15 441 29
3023 INSGESAMT T 70 499 61 398 69 186 446 497 407 746 456 032 .
KETTEN AUS STAHL U. NE-METALL
3024 20 GLEITSCHUTZKETTEN AUS STAHL T 1 848 2 576 1 438 32 163 35 801 23 515 5
GESCHWE ISSTE KETTEN AUS STAHL
3024 51 BIS 16 MM T 7 814 9 140 7 767 48 569 66 098 85 745 15
3024 55 UEBER 16 MM R T 7 974 8 707 9 735 26 030 31 530 35 064 12
3024 80 UNGESCHWE 1SSTE KETTEN AUS STAHL T s20 1 010 -1 7 318 8 661 8 CO7 7
3024 90 KETTEN AUS NE-METALL T 781 716 - 752 3 666 3 23989 3 793 -]
3024 INSGESAMT T 19 334 2z 149 20 658 117 746 145 489 126 124 B
SCHRAUBEN, NORM-U. FASSONDREH-
TEILE AUS STAHL U. NE-METALL
3025 11 SCHRAUBEN U. BOLZEN ZUM BE-
FESTIGEN VON OBERBAUMATERIAL
FUER BAHNEN T 7 257 6 353 6 818 18 618 16 617 19 193 1%
3025 31 .HOL ZSCHRAUBEN T 6 172 7 188 7 163 33 695 34 941 35 046 .
DAV. AUS STAHL T 5 187 6 280 6 287 26 251 28 071 28 378 21
NE-METALL T 286 835 877 7 444 6 870 6 668 1M
3025 35" GEWINDEFORMENDE SCHRAUBEN AUS
STAHL T 6 038 5 527 6 118 40 903 a7 @82 43 494 6
3025 42 ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN .
OHNE KOPF T 5 118 4 757 4 981 36 070 24 648 36 711 .
DAV. AUS STAHL T 4 916 4 871 4 811 31 464 30 008 31 965 44
NE-METALL T 201 186 170 4 606 4 640 4 746 - -]
ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT
KOPF
3025 43 SCHLITZ- U. KREUZSCHLITZ-
SCHRAUBEN T 6 136 5 366 5 805 42 4089 37 759 42 015 .
DAV. AUS STAHL T 6 024 & 276 5 708 41 148 36 546 40 818 40
NE-METALL T 113 90 87 1 261 1 213 1197 13
AUSSENSECHSKANTSCHRAUBEN MIT
EINER ZUGFESTIGKEIT
3025 44 VON WENIGER ALS 800 N/MM2 T 15 456 13 556 44 381 54 788 48 279 54 755 .
DAV. AUS STAHML T 15 410 13 513 14 338 53 826 48 288 50 862 37
NE-METALL T 46 43 T 46 962 891, 893 10
3025 45 VON 800 N/MM2 ODER MEHR T 14 683 12 909 . 13 803 88 039 76 060 85 592 .
DAV. AUS STAHL T 14 687 12 903 13 887 &8s 918 75 931 85 468 a3
NE-METALL T 6 6 6 121 129 123 3
3025 46 INNENSECHSKANTSCHRAUBEN T 4 375 3 548 4 110 24 401 20 182 23 473 .
DAV. AUS STAML T 4 3869 3 535 4 098 .24 311 20 032 23 3%0 15
NE-METALL T 6 14 12 80 450 123 4
3025 47 SCHRAUBEN U, BOLZEN MIT
SONST. KOPFFORMEN T 15 289 14 853 16 601 26 196 88 894 104 984 .
DAV. AUS STAHL - T 14 968 14 453 16 185 93 528 85 715 104 377 438
NE-METALL T 320 400 416 2 668 3 179 .3 607 1C
3025 51 LOSE MUTTERN T 11 039 8 840 11 275 6% 205 58 515 70 031 .
DAV. AUS STAHL T 10 878 9 683 14 110 | 63 136 56 737 67 941 25
NE-METALL T 161 157 - 164 2 069 4 778 2 080 8
NORMTE ILE OHNE "GEWINDE
3025 71 FEDERRINGE T 4 991 1 964 2 432 - 7 735 7 558 8 6S4 .
DAVON AUS STAHL T 1 958 1 938 2 400 7 150 7 09% 8 120 -}
NE-METALL T 33 26 32 585 . 463 §74 4
30285 73 UNTERLEGSCHE IBEN T & 200 - A 647 5 404 24 879 22 303 28 680 .
. DAVON AUS STAHL T S 164 4 581 S 316 24 240 21 276 27 315 16
NE-METALL T 36 66 -1:3 639 4 027 1 2365 7
3025 7% BOLZEN OHNE GEWINDE, VOLLNIETE T 3 018 2 375 2 856 1% 962 13 812 17 331 .
DAVON AUS STAHL T 2 802 2 160 2 615 11 586 9 678 12 464 13
NE-METALL T 212 215 240 4 376 4 134 4 867 6
3025 81 SCHRAUBENDUEBEL, GEWINDEHUELSEN
U. AE. ERZEUGNISSE MIT GEWINDE T 4 400 4 039 " 4 055 24 586 28 344 24 478 .
DAVON AUS STAHL T 4 325 3 870 3 9%6 23 657 27 428 23 561 14
NE-METALL T 75 69 99 8939 216 17 6
3025 8% SICHERUNGSRINGE, -BLECHE, DUE-
. BEL U, AE. ERZEUGNISSE OHNE
. GEWINDE T 4 989 1 568 1 845 13 787 14 438 15 578 .
DAVON AUS STAHL T A A oA oA «A ) 7
NE-METALL T A . A A WA A - oA 1



i

f

10 PRODUKTION NACH GUE TERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
|
| ERZEUGNIS
|
|
|

EINHEIT

| aNzawL

| oer
| BEYR.

1886

1.

vdJd

3025

3028

3026

3026

3026

3027
3027
3027
3027

3028

3029
3029
3029

3022
3029

3029
3029

3029
3028

3095
3026
3096
3097
30899

3099
3099
3089
3099
2088

30989

3111

3111

3111

3111

95

50

10

54

55

oo

11

14

17

21

S0
70

12

16

31

35

514

FASSONDREMTE ILE
GEDREHTE SCHRAUBEN, BOLZEN,
MUTTERN
DAV. AUS STAHL
NE-METALL
ANDERE FASSONDREHTEILE
DAVON AUS STAHL
NE-METALL
INSGESAMT

GROBE ORAHTWAREN AUS STAHL U, NE-.
METALL
RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBHAKEN,
OESENSCHRAUBEN
DAVON AUS STAHL
NE-METALL
ANDERE GROBE DRAHTWAREN
DAVON AUS STAHL
NE-METALL
INSGESAMT

EISEN- U. STAHLPULVER, ERZEUG-
NISSE AUS SINTERMETALL
EISEN- U, STAHLPULVER
ERZEUGNISSE
AUS SINTEREISEN U. SINTERSTAHL
AUS SINTERMETALL
INSGESAMT

SONST. ERZEUGNISSE DER STAHLVER-
FORMUNG .

OBERFLAECHENVEREDLUNG U. HAERTUNG
METALLISCHE UEBERZUEGE
IM GALVANISCHEN VERFAHREN
IM SCHMELZVERF AHREN
IM SPRITZVERFAHREN
NICHTMETALL ISCHE UEBERZUEGE
ELOXIEREN
SONST. NICHTMETALLISCHE UEBER-
ZUEGE
HAERTEN U. VERGUETEN
AUFDAMPFEN VON METALLISCHEN
UEBERZUEGEN
SONST. OBERFLAECHENVEREDLUNG U.
HAERTUNG
INSGESAMT

REPARATUR AN ERZEUGNISSEN DER
STAHL VERFORMUNG

LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN

AN ERZEUGNISSEN DER ZI1EHEREIEN
U. KALTWALZWERKE

AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG

MONTAGEN VON ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG

SCHWE ISSERE [ARBEITEN ALLGEME INER
ART (SOWEIT NICHT ZUR PRODUKTION
GEHOEREND)

SCHLOSSEREIARBE ITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND)

DREHEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
2ZUR PRODUKTION GEHOEREND)

SCHLEIFEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND)

BESCHLAGSCHMIEDE-, KUNSTSCHMIEDE-
Us. REPARATURSCHMIEDEARBEITEN

LAENDLICHE REPARATUR-WERKSTATT-
ARBEITEN

INSGESAMT

STAHLBAUERZEUGN1SSE UND

SKELETT-, STUETZ- U. TRAEGERKON-
STRUKT IONEN
SKELETTKONSTRUKT JIONEN
BAVON AUS' STAHL
LEICHTMETALL
STUETZ~ U, TRAEGERKONSTRUKTIONEN
DAVON AUS STAHL
' LEICHTMETALL
HALLEN
OHNE EINBAUTEN
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
MIT EINBAUTEN WIE KRANBAHNEN,
BUEHNEN, TREPPEN USW.
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
MASTE U. TUERME (AUCH IN ROMR-
BAUWE I SE )
OAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

A4 A4 A4 A4 A A

g

444 A A

-

18
17

47
32
14
173

oo

‘60
59

25

11
11

14
14

396
107
289
260
120
140
823

303
«A
A

429

o023

406

733

343
624
A

590
994
596
183
A
A

812
«A
A

751
751

412
389
e3

92
91

33
33

45
a5

42

14

042
777
264
253
658
594
782

131
A
oA

857

467

380

287

815
586
)

424
671

753
576
576

205
107
98

811
.4
A

191
154
40

'S

73
73

26
26

26
26

885
429
455
761
966
796
392

240
A
A

887

564

334

137

498
670
A

719
098
621
358
358

328
154
174

452
<A
A

804
757
47

1 226

2%
21

31

74
23

162
77
13
75

58
43

32

25
489

27

62

34

10
144

213
208

63

84

27
27

422
077
345
435
043
392
040

214
A
A

487

555

832

704

268
o:1:]
A

182
410
843

854
€77

588
472

822

080

8s6

212
072
382
509
219

404
768

618
388
218
194

A

643
A
A

283
283

229
765
464

4

118
a8
19

485

3ss

136

154

23
19

3
28

20

176
o2

15

79

50

23

23
528

15

11

40

a3

42

12
201

301
285

6
110
110

171
174

46
a4
2

521
otg
502
056
118
938
909

880
A
A

286

632

654

166

880
477
A

428
686
229
384

566
365

081

094
833

147.

444

380
607

024
464
268
486
683

759
684

a4
768
143
892
892

660
252
408

288
A
A

965
405
560

1

133
110

22
564
401
163
304

24
20

30

87
29

181
74
15
78

64
53

28

28
527

40
65

45

170

260
255

&as
88

a7
96

43

38
37

157
511

646
633
524

112
845

114
A

047
708

308
134

055
171
A

a19
907
501
282

521
822

873
562
789

233

2086

115

623

844
843
27%
106
383

257
724

419
634
785
178
179

609
630
919
476

A
oA

597
281
316

253
118

29

146
66
17

61

68
52

23

61

83

31

27

196
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] | ] ] : | aNzaHL
| | | MENGE | WERT IN 1000 DM | oer
MELDE- | ERZEUGN1S. | EINHEIT |----sevmmnincceomnces R A Ll ittt { BETR.
NR | | | | | | |
| | | 198% | 1985 | 1986 | 1985 | 1985 | 1986 | 1986
| | | 1. vy 4, vo | 1. vJ | 1. VJ | 4. vo | 1. vo | 1. vy
3111 53 GERUESTKONSTRUKTIONEN (AUCH IN
ROHRBAUWE ISE ) 7 13 588 17 880 12 181 53 636 68 659 47 523 .
DAVON’ AUS STAHL T 13 368 17 623 12 032 49 498 63 973 44 659 40
LEICHTMETALL T 220 257 149 4 138 4 686 2 864 4
3111 57 SIGNALBRUECKEN, BRUECKEN FUER .
. ROHR- U. KABELLEITUNGEN T A A A A oA A .
DAVON AUS STAHL T A A A +A A oA 6
LEICHTMETALL T - - - - - - -
FERTIGTE ILBAUTEN UEBERWIEGEND
AUS STAHL U. LEICHTMETALL IM
HOCHBAL
3111 71 FERTIGHAEUSER (1- U. 2-GE-
SCHOSSIG) ZUR VOLLMONTAGE
VORGESEHEN T WA LA VA .
. 1000 M2 VA A WA VA WA WA
DAVON AUS STAHL T A <A A
1000 M2 A A A oA A A 1
. LEICHTMETALL 7 ‘A WA WA
1000 M2 WA A WA WA Y A 4
3111 79 SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUR ‘ -
VOLLMONTAGE VORGESEMEN T 8 140 12 576 9 616 50 579 77 863 57 433
1000 M2 240 340 259 30
3111 INSGESAMT T 149 695 259 087 178 816 630 689 890 311 636 156 .
3112 00 BRUECKEN AUS STAHL U. LEICHTME- .
TALL, FESTSTEHEND O. BEWEGL ICH T 5 182 8 064 6 934 25 433 44 0489 38 786 .
DAVON AUS STAHL T WA WA WA WA A A 18
- LEICHTMETALL T N WA WA . A A T WA 2
3114 00  STAMLWASSERBAUTEN T 1 %26 5 147 2 756 7 915 40 918 44 150 - 15
\
311% 00 KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U.
SCHACHTAUSBAU T 1 452 . 1 115 1135 2 385 2 562 2 637 .
DAVON AUS STAHL T WA .A WA - .A WA WA 3
LEICHTMETALL T A <A A A A <A 1
ERZEUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAU
3147 10 ERZEUGNISSE . AUS PROFILSTAML U.
STAHLSCHIENEN FUER DEN
STRECKENAUSBAU . T 75 132 83 336 75 861 108 8o8 123 772 113 656 23
HYDRAUL 1SCHE GRUBENSTEMPEL
3147 24 EINZELSTEMPEL T 3se 225 144 4 205 1 605 1 251 3
3117 25 SCHRE ITAUSBAU, KOMPLETT T 13 763 21 582 16 111 76 185 158 331 126 200 5
3117 50 STREBAUSBAUE INR ICHTUNGEN R T 1 086 1 672 2 o038 2 432 2 866 4 058 6
ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
3417 07 FUER HYDRAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL T 3 856 6 497 3 428 34 164 54 234 37 286 -]
3117 08 FUER ANDERE ERZEUGNISSE FUER .
DEN GRUBENAUSBAU T 9 016 o 023 8 7%0 21 563 23 597 21 558 14
3117 INSGESAMT T 103 252 122 335 106 332 247 364 364 405 304 009 .
BAUELEMENTE, SCHALUNGSGERUESTE U,
KLE INKONSTRUKTIONEN AUS STAHL U.
LEICHTMETALL '
3119 10 - TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN .
ODER STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 31 769 35 165 23 s66 198 367 267 808 180 330 .
DAVON AUS STAHL ’ T 26 607 26 485 18 234 124 106 157 603 102 956 183
LEICHTMETALL T 5 162 8 670 5 332 74 261 110 206 77 374 185
3119 20 FENSTER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T, 13 767 18 979 12 788 229 784 377 184 245 827 .
DAVON AUS STAHL T 701 1 374 706 10 845 19 644 13 529 37
LEICHTMETALL T 13 066 17 608 12 os2 218 969 357 540 232 388 255
3119 30 GLASDAECHER SOWIE GLEICHARTIGE
VERGLASTE BAUTEILE (T-METALL-
GEW. / QM-GLASMENGE) T 4 777 7 408 8 158 28 217 a1 711 26 411 .
M2 215 615 350 078 247 ‘887
DAVON AUS STAHL T 1 939 4 108 2 555 19 220 31 046 15 086 11
M2 104 590 176 883 99 222
LEICHTMETALL T 2 838 3 300 5 603 & 997 10 665 11 325 7
m2 111 025 173 195 148 665
3118 40 DACHSTUEHLE, DACHBINDER U. DEK-
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN ODER .
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 3 622 6 .189 3 632 10 597 17 465 8 370 .
DAVON AUS STAHL T 3 578 6 125 3 582 S 859 16 323 7 654 16
) LEICHTMETALL T 44 64 50 738 1 142 816 5
3119 50 ABDECKUNGEN (LICHTGITTER) U.
ROSTE AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN 7 17 606 25 804 24 49 46 922 63 192 60 682 .
DAVON AUS STAHL T 17 528 25 629 21 318 46 042 60 560 57 900 a4
LEICHTMETALL T 77 175 173 880 2 632 . 2 782 8
3119 61 INSTALLATIONSWAENDE U. SANI-
TAERZELLEN MIT EINEM RAHMEN
AUS GEWALZTEN ODER STRANG-
GEPRESSTEN PROF ILEN T 1169 1 874 1. 478 8 087 13 906 10 239 .
DAVON AUS STAHL T B11 1 215 1 091 4 798 7 754 6 677 44
LEICHYMETALL T 3se 658 387 3 208 6 152 3 562 5
3119 65 SONST. BAUELEMENTE AUS GEWALZ-
TEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROF 1LEN T 119 110 17 083 11 857 85 510 126 912 90 894 .
DAVON AUS STAHL T 10 057 15 328 10 s42 68 384 93 999 67 178 115
LEICHTMETALL T 1 053 1 758 1 315 17 126 32 913 23 716 48
3119 70 SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.
SCHALUNGSMATERI1AL T 7 664 12 836 13 592. 34 281 50 057 52 527 !
DAVON AUS STAHL T 7 664 12 836 13 592 34 281 50 057 52 527 20
A LEICHTMETALL T . - - - v - .
3149 80 SONST. KONSTRUKTIONEN AUS GE-
WALZTEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROF ILEN T 13 523 18 980 16 068 68 882 96 099 78 833 .
DAVON AUS STAHL T 13 166 18 470 15 776 60 597 84 %82 70 626 114
LEICHTMETALL T 357 480 292 ' 8 285 11 517 8 207 17
3119 INSGESAMT T

105 007 144 288 112 630 710 657 1 054 3385 754 213 .

-40-
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31214
3121
3121
3121
3124

3127

3120

31651
3151
3151
31851
3151

3161
3151

3161
3151
3151

3153
31863
3453
3153
3153
3154
3154
3154

3152
3154

3155

3155

3155

3185

3155

3155

3156
3166

3156

3156
3156
3156
3156
3156

11

18

21
2%
29

EINZEL- U.
STAHL- U.
TIONEN

ERSATZTEILE FUER
LEICHTMETALLKONSTRUK -

WE ICHEN, KREUZUNGEN U.AE.
MATERIAL
WEICHEN U. KREUZUNGEN -
AUS KOPFSCHIENEN
AUS RILLENSCHIENEN
HEMMSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE.
GLEISMATERIAL

GLEIS-

INSGESAMT
DREHSCHE IBEN U. SCHIEBEBUEHNEN

WEJCHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATERIAL FUER FELD- U. IN-
DUSTRIEBAHNEN

EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER WEI-
CHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATERIAL

DAMPFKESSEL, BEHAELTER U. ROHR-
LEITUNGEN
WASSERROHRKESSEL
MIT KOHLEN-, KERNENERGIE- DDER
ELEKTROBEHE I ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASBEHE I ZUNG
MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG
GROSSWASSERRAUMKESSEL
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASBEHEIZUNG
MIT KOHWLEN-, KERNENERGIE-,
ELEKTRO- ODER MIT KOMBINIER-
TER BEHEIZUNG
DAMPFKESSEL SONST. BAUART
EINZEL- U, ERSATZITEILE
INSGESAMT

DAMPFKESSELFEUERUNGEN
FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF
-FUER PULVERISIERTEN FESTEN
BRENNSTOFF ODER FUER GAS
FUER SONST., BRENNSTOFFE SOWIE
FUER KOMBINIERTE BEHEIZUNG
EINZEL- U. ERSATZITEILE
INSGESAMT

HILFSAPPARATE FUER DAMPFKESSEL

SPEISEWASSER- U. LUFTVORWAERMER,
UEBERHITZER, WAERMEAUSTAUSCHER
DAMPF SAMMLER, DAMPF- U. WAERME-
SPEICHER, RUSSBLAESER U.AE.
SAUGZUG- U. ENTSTAUBUNGSANLAGEN,
RAUCHGASABZUEGE U, AE,
EINZEL- U, ERSATITEILE

INSGESAMT

BEHAELTER U.
ZEUGNISSE
ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100
M3 FASSUNGSVERMOEGEN FUER AN-
LAGEN DER CHEMISCHEN U. VER-
WANDTEN INDUSTRIE
DAVON AUS. STAHL
LEICHTMETALL
ANDERE ORTSFESTE BEHAELTER
UEBER 100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN
FUER FESTE STOFFE
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
FUER FLUESSIGE STOFFE
DAVON AUS STAML
LEICHTMETALL
FUER GASFOERMIGE STOFFE
DAVON AUS STAML
LEICHTMETALL
MAENTEL FUER HOCH-, SCHMELZ-,
KOKEREI- U. KUPOLOEFEN SOWIE
WINDERHITZER
SONST. KESSELSCHMIEDE-
ERZEUGNISSE
EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

KESSELSCHMIEDEER -

ROHRLE I TUNGEN
DRUCKROHRLE I TUNGEN U.
FUER WASSERKRAF TWERKE
SONST. ROMRLEITUNGEN U. ZUBEHOER
AUS NAHTLOSEN STAHLROHREN
AUS STAHLBLECH
AUS GUSSEISEN ODER NE-METALLEN
EINZEL- U. ERSATZTEILE

ZUBEHOER

INSGESAMT

EINHEIT

a4

—~—

-+~ - -4 B B R I R )

P R e e g

Bl B ]

.

10 782 12 889 3 508
7 828 10 675 6 177
447 ase 390
303 681 . 290

8 578 11 712 6 857
A - A

A 514 .A

2 583 2.843 2 275
4 499 12 646 3 622
2 063 17 675 2 810
Iss 330 4a5

2 oas 4 605 1411
1 283 2 112 1168
183 336 107
566 538 858
288 660 552

1 557 1 869 905
12 852 a1 168 11 628
718 744 444

1 438 1 578 1 621
377 278 293
462 208 165

2 992 2 805 2 523
5 118 11 064 3 414
434 69z 467

1 a08 1 602 2 279
§79 487 €81

7, 539 13 843 6 841
6 74 7 797 7 232
T A A
A A A

7 802 9 712 5 014
7 56 A A
346 A A

10 537 11 076 & 344
A A A

.A A . A

1 684 3 305 1 998
1 684 3 308 1 988
1 280 1 534 3 189
1 875 850 891
5. 624 6 339 5 449
35 716 20 610 30 084
.

2 053 3 013 4 100
9 662 14 751 9 026
5 353 6 539 7 318
284 176 208

1 265 2 272 1 254
19 617 26 751 21 906

-41-

70
30

21

13
165

-

32

81

15

80

53

34
29

33

10
153

18

64
47

18
156

WERT

238
240

829
307

445

083
982
886
482

529
264

880
869
670
745

707

854

820
485
866

378

983

158
723
253

206
A
A

371
4239
a32
204

A

A
636
636

2893

545
aes
610

673

517
990
860
730
770

IN 1000 DM

46

539

494

2 992

146
147

as

10

18
398

"

22

as

29

132

77

42

88

11
1M

214

23

103
56

215

952
438

o1-2)

245

87g
652
340
650

323
147

130
228
177
533

692
198

914
854
658

474
553

492
086
608

741
A
<A

260
A
A

250
A
A

as3

353

410

769
792
275

€98

178
709
052
357
984

32

65
37
11
16

‘22

35

37

29

82

27

33

oo

1860

29

60
50

16
160

194

576
371

423
370

682

726
196
879
488

451
408

833
250
396
637

466
564

714
8145
559

212
964

468
815
459

327

A

924
A
<A

140
<A
<A

392

382

673
448

503
405

161

645
768

.148

700
322

49

11
16

w o

o~

w o

11
26

13

66
27

15



| aNzaHL

| ! )
| | WERT IN 1000 DM | DER
MELDE- | ERZEUGNIS . | EINMEIT Jec--c-srmemmemmesieenocemece oo e | BETR.
NR |- | | | |
| | 1985 | 1985 | 1986 | 1986
| | 1.ove | 4o v | 1. ve 1. v

HE1ZKESSEL FUER WARMWASSERHEI-

ZUNGSANLAGEN
AUS STAHL
3157 11 MIT KOHLEN- ODER ELEKTROBEMEI- )
ZUNG ST 3 731 2 857 2 303 7 335 7 053 4 830 10
3157 14 MIT GELBEHEIZUNG ST 31 442 39 269 43 148 55 252 50 986 46 899 16
3157 17 MIT GASBEHE 1 ZUNG sT 8 701 7 070 6 918 9 646 5 073 8 473 5
3157 19 MI1T KOMBINIERTER BEHE1ZUNG sT . 21 676 . 32 112 25 905 39 188 . 61 972 52 561 20
AUS GUSSEISEN
3157 31 MIT KOHLEN- ODER ELEKTROBEHEI-
ZUNG . sT 164 WA A 701 LA <A 2
3187 34 M1T OELBEHE1ZUNG ST WA N WA WA WA WA 2
3157 37 MIT GASBEHE1ZUNG : ST 29 @36 39 198 30 076 39- 168 60 243 41 122 7
3157 39 MIT KOMBINIERTER BEMEIZUN ST LA WA A WA A WA 2
3157 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE T 533 516 474 4 480 4 226 3 836 3
3167 INSGESAMT . . . . 182 624 248 509 185 078 .
3158 00  TRANSPORTGROSSBEMAELTER
- (CONTAINER) T 13 955 14 319 11 649
sT 9 229 10.418 29 164 62 249 66 630 és 789 .
DAVON AUS STAHL T A WA ‘A
sT A WA A A A A 39
LEICHTMETALL T oA A A
ST A oA A <A WA WA 4
LOKOMOT I VEN
LOKOMOTIVEN MIT KOLBENVERBREN-
NUNGSMOTOREN MIT MECHANISCHER,
- HYDRAUL ISCHER W. ELEKTRISCHER
KRAF TUEBERTRAGUNG U. EINER MO-
TORLE ISTUNG
3174 11 BlS 220 KW ’ T A WA WA
. sT .A WA 'y WA ‘A : WA 4
3171 15 - . UEBER 220 BIS 735 Kw T 425 R WA 588
ST 7 WA 19 11 084 WA 8 882 3
3174 17 UEBER 735 KW T . A WA WA
ST WA <A . A WA WA WA 2
3471 50 LOKOMOTIVEN MIT ELEKTRISCHEM AN-
TRIEB FUER VOLLBAHNEN T A - WA .
: ST oA . WA WA - A 1
3174 90 ELEKTRISCHE INDUSTRIEBAHNFAHR- -
ZEUGE U. SONST. LOKOMOTIVEN T CWA .A -
ST WA A - I WA - -
3171 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 1 251 3 242 1 413 15 391 34 380 18 145 15
3174 INSGESAMT . . . . 55 682 142 727 72 222 .
. SCHIENENGEBUNDENE WAGEN
2173 10 RE1SE ZUGWAGEN T 1778 2. 265 2 os2
ST 42 52 54 30 283 50 238 3g 220 .
DAVON AUS STAHL . T 1779 A 2 os2
sT 42 WA 51 30 283 ‘A 39 220 3
LEICHTMETALL T - A - :
ST - LA - - A - -
3173 20 EI1SENBAMNTRIED- U. -STEUERWAGEN,
SCHIENENOMNIBUSSE W.AE. T 539 565 A
: . X ST 75 29 , A 25 719 13 282 .A
DAVON AUS STAHL T A 565 A
R . ST ' WA 29 A A 13 282 .A 2
LEICHTMETALL i T. A : - -
’ sT WA - - N - - -
GEWDEHNL ICHE GUETERWAGEN ’
3173 31 OFFEN : T 11 241 5 160 WA
. ST 604 220 WA 40 015 20 273 WA .
DAVON AUS STAHL T 11 244 5 160 WA
' ST 604 220 A 40 015 20 273 WA 2
LEICHTMETALL T - - -
ST - - - - - - -
3173 35 GEDECKT ’ T 9 765 WA - 5 764
sT 346 WA 321 44 828 WA 32 970 .
DAVON AUS STAHL T 8 765 A 5 764
: - 8T 346 A 321 44 828 A 32 870 3
LEICHTMETALL T - - -
sT - - - - - - -
SPEZ1ALGUE TERWAGEN -
3173 42 KESSEL~ U. BEHAELTERWAGEN T 652 2 68% 3 307
sT 37 147 174 3 534 13 831 19 830 .
DAVON AUS STAKL T 652 2 685 . 3 307
: sT 37 117 174 3 534 13 831 19 830 4
LEICHTMETALL T - - -
- ST - - - - - - -
3173 45 HUCKEPACK- U. CONTAINERWAGEN T <A WA 1 967
ST A A 174 oA A 13 3%9 .
DAVON AUS STAML T WA A 1 967
ST B «A ‘A 174 oA WA 13 369 3-
LEICHTMETALL T - - -
. sT - . - - - . -
3173 48 SONST. SPEZIALGUETERWAGEN T WA WA A
ST A ¥y .A WA WA oA .
DAVON AUS STAHL T A A A
ST ¥ WA WA WA A WA 2
LEICHTMETALL T - - -
k ST - - - - - - -
3173 B0 BAHNDIENST- U.AE. SONDERWAGEN T - - -
. sT - - - - - - .
DAVON AUS STAML ’ T - = -
: ST - - - - - - -
LEICHTMETALL T - - -
ST - - - - - - -

-42-
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ERZEUGNIS

3173 90 WAGENUNTERGESTELLe, FAHR-,
DREM- U, LENKGFSTELLE

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE
INSGESAMT

STRASSENBAHN-, HOCHBAHN-, UNTER-

GRUNDBAHN- U. SCHMWEBEBAHNWAGEN
STRASSENBAHN-, HOCHBAHN-
UNTERGRUNDBAHN- U. SCHWEBE-
BAHNWAGEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
INSGESAMT

FELDBAHN- U. INDUSTRIEBAHNWAGEN
FELDBAHN- U. INDUSTRIEBAHMNWAGEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE
INSGESAMT

REPARATUREN U. UEBERHOLUNGEN AN
TRANSPORTBEHAELTERN (CONTAINER)
U, SCHIENENFAHRZEUGE

3195 58 TRANSPORTBEHAELTER (CONTAINER)
UEBER 3 M3 NUTZIRAUM ST 18 583 19
318% 71 LOKOMOTIVEN ST 70
3185 72 EISENBAHN-REISEZUG- U. -SONDER-
WAGEN, BEI- U. ANHAENGEWAGEN
ALLER ART ST 258
‘3195 73 TRIEBWAGEN ALLER ART, SCHIENEN-
OMN IBUSSE U.AE. ST «A
3195 74 EISENBAHN-GUETERWAGEN U. AR-
BEITSWAGEN U.AE. ST 6 557 6
3185 76 WAGENUNTER-, FAHR-, DREH- U.
LENKGESTELLE, REPARATUREN AN
WAGENTEILEN ST A
3198 77 FELD- U. INDUSTRIEBAHNWAGEN ST A
3195 79 WIEDERHERSTELLUNGSARBEITEN U.
REPARATUREN AN OBERBAUMATERIAL . .
3195 INSGESAMT . .

BAUSTELLENARBEITEN {AUCH IM TAGE-
LOHN ]
MONTAGEN, UM- U. WIEDERAUFBAU,
REPARATUREN ALLER ART

3199 11 AN FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIE-

GEND AUS STAHL U. LEICHTME-

TALL IM HOCHBAU . .
3189 12 AN SONST. HOCHBAUKONSTRUKTIONEN

AUS STAHL U. LEICHTMETALL . .
3199 13 AN BRUECKEN AUS STAHL U.

LEICHTMETALL ' . .
3199 14 AN STAHLWASSERBAUTEN . Lo
3188 16 AN SONST. STAHL- U. LEICHTME- /

TALL -KONSTRUKTJONEN . .
3199 20 AN WEICHEN U. KREUZUNGEN

U.AE. GLEISMATERIAL . .
3199 51 AN DAMPFKESSELN, FEUERUNGEN

U. HILFSAPPARATEN . .
3198 58 AN ORTSFESTEN SBEHAELTERN . .
3189 56 AN ROHRLEITUNGEN . .
3199 INSGESAMT . .

MASCHINENBAUERZEUGN 1 SSE

METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER
SPANABHEBENDEN FORMUNG
HOBEL-, STOSS- U.RAEUMMASCHINEN e
3214 14 EINSTAENDER- U. ZWEISTAENDER-
HOBELMASCHINEN (EINSCHL. KOM-
BINIERTE HOBEL- U. FRAESMA-

SCHINEN) T A
sT A
3211 15 WAAGERECHT- U. SENKRECHT-
STOSSMASCHINEN T A
ST «A
3211 18 HOBEL - U. STOSSMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE T 15
ST 16
3211 19 RAEUMMASCHINEN T 89
. ST 26
DREH-, AUSSENGEWINDESCHNEID- U.
ABSTECHMASCHINEN
SPITZENDREHMASCH INEN
3211 21 MIT EINEM UMLAUF-D. UEBER
BETT BIS 800 Mv T 2 281 3
g ST 656
3241 22 MIT EINEM UMLAUF-D., UEBER
BETT UEBER 800 MM T 186 -1
sT 5

-43-

as1
91

1855

265

A
A

92
37

34
27
256
49

78%
898

888
35

14 6583
62

183

A
A

A
A

18
17
238
38

2 721
660

A
A

-

26

- N

23

74

'S

102

30
693
o8é

1

3

79

5

WERT

744
283

221

121

)

oA

558
366

874

668

050
913

880
626
239
501

953
704

114

822

387

114

33

66

43

125

221
51
1 110
1 763

135

45

445
083

328

405
<A

270
276

405
096

969
Sa4

257
674
361

666
240

212

878

530

067

123

76

IN 1000 DM

30

32

75

1314

141
385
706
1 138

2

11

ag

| ANZAHL
| pER
| BETR.

| 1986
1. vy

358 8
435 5
511 3

VA 2
097 17

LA 1
670 3
568 g
820 .
064 67
434 69
951 12
457 ]
753 213
771 9
282 49
505 47
118 230
aas .

Ny 1

oA 3
298 a
058 7
695 1
WA 2
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3211

3211

3214

3211

3211

3211

3211

32114

32114

3211

32114

3211

3211

3211

3211

3214

3214

3211

32114

3211

3211

3241

3211

32414

3211

24

25

26

27

29

33

34

36

38

41

42

46

48

49

52

53

54
55

57

58

59

61

65

|
|
ERZEUGNIS |
|
|
[

~ARUSSE LDREHMASCH INEN

KLEINDREHMASCHINEN
UHRMACHERDREHSTUEHLE, MECHA™
NIKER- U. NACHOREHMASCHINEN

AUSSENGEWINDESCHNE IOMASCR INEN
(OHNE SOLCHE AUS 321275}

ABSTECHMASCHINEN U, -AUTOMA-
TEN, DREH-, BOHR- U. AB-
STECHMASCHINEN (KOMBINIERT)

SONST., DREHMASCHINEN [ACHSEN-,
BLOCK-, HINTER-, KURBELWEL-
LEN- U. NOCKENWELLEN-, ROHR-,
WALZEN-, PLANDREHMMASCHINEN)

REVOLVERDREMMASCHINEN U. DREH-
AUTOMATEN
REVOLVERDREHMASCHINEN (TROM-
MEL-, STERN- U. FLACHTISCH-
REVOLVERDREHMASCH INEN )

MEHRSP INDEL - DREHAUTOMATEN
(STANGEN- U. FUTTERAUTOMA-
TEN)

EINSP INDEL - DREHAUTOMATEN
(STANGEN-, LANGDREHAUTO-
MATEN)

ANDERE EINSPINDEL - DREHAUTO-
MATEN (FUTTERAUTOMATEN)

BOHRMASCHINEN U. INNENGEWINDE-

SCHNE IDMASCHINEN
TISCH-, SAEULEN- U. STAENDER-
BOHRMASCHINEN (AUCH IN REI-
HENANORDNUNG )

RADIALBOHRMASCHINEN

AUSBOHRMASCHINEN (FEIN-, TIEF-
BOHRMASCHINEN U, BOHRBAENKE
KURBELWELLEN- U. ZYLINDER-
BOHRMASCH INEN)

MEHRSP INDELBOHRMASCHINEN,
SENKRECHT U. WAAGERECHT

LEHRENBOHRMASCHINEN (KOORDI-
NATEN-BOMRMASCHINEN)

SONST. BOHRMASCHINEN (MEHR-
SPINDEL -BOHR -, FRAES- U. GE-
WINDESCHNE IDMASCHINEN, ZEN-
TRIER-, ANBOHRMASCHINEN)

INNENGEWINDESCHNE IDMASCHINEN
[OHNE SOLCHE AUS 321275)

FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT-

BOHR- U. -FRAESMASCHINEN
KONSOLFRAESMASCHINEN (WAAGE-
RECHT, SENKRECHT U. UNIVER-
SAL)}, HANDHEPRELFRAESMASCHI-
NEN

SENKRECHT-, RUNDTISCH- U.
TROMME LFRAESMASCHINEN (OHNE
KONSOLFRAESMASCHINEN]

PLAN- U. LANGFRAESMASCHINEN
WERKZEUGFRAESMASCHINEN

KOPI1ER- U. GRAVIERFRAESMA-
SCHINEN

WAAGERECHT-BOHR- U. -FRAES-
MASCHINEN (KOMBINIERT)

SONST. FRAESMASCHINEN (GEWIN-
DE-, NUTEN-, BLECHKANTEN-,
LANGLOCH, - NOCKENWELLEN-,
WALZENZAPFEN-, SCHLUESSEL-
FRAESMASCHINEN)

SAEGE- U. FEILMASCHINEN

KALT» U, WARMKREISSAEGEMA-
SCHINEN

HUB~- U. BANDSAEGEMASCHINEN

ST

ST

ST

ST

sT

ST

ST

sT

ST

sT

ST

ST

ST
ST

ST

ST

ST

ST

ST

sT

3

aa

-4A_

380
58

36
569

40

55

573
123

653
127

684
75

834
278

342
47

707
086
49
30

A
A

125
28

A
«A

447
55

16
82

304
180

284
58
A
A

a8s

756

481
374

240
10

193
293

168
350
Q06
604

w

a2

70
83

48
668

34
46

732
193

773
167

200
192

542
451

720
82

934
329
a1
51

A
WA

144
36

<A
WA

611
80

17
97

644
279

282
88
346
as
288
868

377
361

418
39

€38
359

- 322

122
143
794

a s

54
51

56
657

WA
A

765
111

544
112

856
27

0285
306

378
49

784
464
122

60

A
A

a7
16

WA
A

284
37

18
a9

316
171

288
61
246
21
540
826

178
303

454
14

89
264

001
756
211
646

13

30

30

38

58

15

16

20

WERT

255

003

144

713

563

295

204

590

164

044

571

653

301

966

761

329

401

019’

544

IN 1000 DM

34

38

106

33

26

22

32

16

a7

240

38

66

826

S14

079

309

318

659

304

621

698

527

306

625

934

437

165
780

518
578

008

g50

455

174

3

22

28

58

71

21

21

28

146

22

574

183

587

438

217

637

243

460

930

519

438

710

a%2

835

743

588

539

§99

318

297

413




3211

3211

3211

3211

3211

32114

3291

3211

3211

3211

3211

3211

3211

3211
3211

3211

32114

3211
3211

3211

3212

3212

67

71

72

73

78

76

77

7%

a3

88

89

a1

a2

a3

a4
85

=1

98

08

1

q2
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SONST. SAEGEMASCHINEN, FEIL-
U. TRENNMASCHINEN {AUCH KOM-
BINIERTE SAEGE- U. FEILMA-
SCHINEN) (DEKUP IERSAEGEN
FUER METALL, BUEGELSAEGEMA-

SCHINEN)

SCHLEIF-, LAEPP- U, POLIERMA-
SCHINEN
AUSSEN-RUNDSCHLE IFMASCHINEN
{EINSCHL. SPITZENLOSER
AUSSEN-RUNDSCHLE IFMASCHINEN}

INNEN-RUNDSCHLE IFMASCHINEN
{EINSCHL. FUTTERLOSER
INNEN ‘RUNDSCHLE IFMASCHINEN)

RUNDSCHLE IFMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE (KURBELWELLEN-,
WALZEN-, GEWINDE-, KEGEL-,

RADSATZSCHLE IFMASCHINEN
AUCH OVALSCHLE1FMASCHINEN)

FLACHSCHLE IFMASCHINEN

Z1EHSCHLEIFMASCHINEN (HONMA-
SCHINEN) U. LAEPPMASCHINEN

WERKZEUGSCHLE IFMASCHINEN FUER
INSTANDHALTUNG U. NEUPRO-
BUKTION

SONST. SCHLEIF-, LAEPF- U.
POLIERMASCHINEN (BLECH- U.
BANDSTAHLSCHLEIF-U. POLIER-
MACHINEN, ROHRSCHLEIF- U.
POLIERMASCHINEN, TRENN-
SCHLEIFMASCHINEN)

VERZAHNMASCH INEN
FRAESMASCHINEN FUSER VERZAHNUN-
GEN, KEILWELLEN, ZAHNSTANGEN
U. SCHNECKEN (TEIL- U. WAELZ-

VERF AHREN )

SCHLEIF-, LAEPP-, PCOLIER- U,
SCHABMASCHINEN FUER VERZAM-
NUNGEN U. KEILWELLEN

SONST. VERZAHNMASCHINEN
(STOSS-, ABRUND- U. ABGRADMA-
SCHINEN)

ANDERE METALLBEARBE I TUNGSMA-
SCHINEN
MEHRSP INDELKOEPFE

BEARBE I TUNGSMASCHINEN DURCH
ULTRASCHALL, FUNKENEROSION,
ELEKTRONENSTRAHL U. LASER

LAENGENTEIL- U. KREISTEILMA-
SCHINEN

FERTIGUNGSSTRASSEN, SCHALT-
TISCH- U. SCHALTTROMMELMA-
SCHINEN, BEARBEITUNGSZENTREN

FERTIGUNGSSTRASSEN (TRANS-
FERSTRASSEN)

SCHALTTISCH- U. . SCHALTTROM-
MELMASCH INEN

BEARBE I TUNGSZENTREN

SONST. SONDERMASCHINEN OER
SPANABHEBENDEN FORMUNG

AUFBAUE INHEITEN, BOHR-
U. DREMEINHEITEN, GEWINDE-
SCHNEID-,” FEINBOHR-, AUSBOHR-,
PLANDREH-, TISCHEINHEITEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
INSGESAMT

_ METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER
SPANLOSEN FORMUNG
HAEMMER, SCHMIEDE-, NIET-, BIE-
GE- U. RICHTMASCHINEN U. AE.
FREIFORM- U. GESENKSCHMIEDE-
HAEMMER

SPANN-, TREIB- U. POLIERHAEM-
MER, MAGNETHAEMMER, RUND-
HAEMMER- U. REDUZIERMASCH.

|

l,
ERZEUGNIS. | EINHEIT

|

|

|

ST

ST

ST

5T

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

8T

ST

MENGE
| .......... P PP -
|
| 1988 | 1985 |
1. vo |

478 593
1 360 1 636
604 1143
80 158
43 161
19 50
s08 1166
136 149
1182 2 838
320 -804
610 689
144 213
1082 1 ago
3 187 3 368
1 103 1 375
4 506 4 750
347 1 358
55 188
267 Y
50 82
224 723
57 140
= 100
918 1 009
"463 gos
136 253
.a .
.A -
2 8590 2 951
249 188
as2 855
86 102
3167 5 706
372 767
.A 698
A 190
283 374
1 676 2 526
8 064 10 663
36 717 64 630
22 508 27 504
as2
8 |
i
833 138
56 88

-45

1

w -

41
24

503
445

686
96

74
30

86%
2185
819
322

428
143

388
748

044
372

379
73

516
55

212
74

63
707

791
175

A
<A

895
352

288
114
719
505

A
A

420
350

057
837
a37

.

265
71

28

23

42

38

54

37

.33

127

20

110

218

1 388

14

88g

314

514

550

080

651

418

831

964

467

560

829

871

174

861

649

021

866

063

18

64

48
80

88

63

74

37

a5

66

125

49

267

40

20

© 295

2 684

103

415

779

217

274

548

466

688

383
166
725
247

340

261

543

340

229

saz

277

262

WERT 1IN 1000 DM
|
1985 | 1886
4. VO 1. VJ

15

35

39

62

34

64

40

26

28

50

134

21

252

1 663

| aNzZaML
| oeErR
--] BETR.

1986

[ 1. vy

484

343

a78

o078

857

g21

337

047

849

445

924

746

259

663

778

11

12

21

28

43

11

14

18
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| | | | | ANZAHL
| | ] MENGE | WERT IN 1000 DM | ber
MELDE- | ERZEUGNIS. | EINHEIT fo-se-mremercccenaroanencn-- meeeeee R et R R | BETR.
NR | | | | | |
| | | 1985 | 1985 | 1986 | 1985 | 19885 | 1986 | 1986
] ] I 1. v 4, vy 1. Vo | 1. vd | 4 vo | 1. Vo | 1. vy

3212 13 SCHMIEDEWAL 2. U.. STAUCHMA-
SCHINEN T 500 250 LA
ST 3 15 WA 13 826 11 262 WA 1
3212 14 NIETMASCHINEN . T 21 48 42
. ’ 0 ST 8o 299 211 2 os2 2 089 2 014 8
3212 15 BETONSTAHLBIEGEMASCHINEN
- . [AUCH BETONSTAHLSCHEREN) T 212 204 174
. ST 255 242 159 4 360 ©a 284 3 753 4
3212 16 BIEGE- U. RICHTMASCHINEN FUER :
ROHRE, WELLEN, STANGEN U.
FORME I SEN T 493 828 444
sT 249 279 215 28 550 39 554 29 227 13
3212 19 SONST. MASCHINEN DIESER ART T 456 1 €84 565
sT 104 226 212 9 608 44 284 18 176 19
PRESSEN ‘MIT MECHANISCH. ANTRIEB
) FUER DI!E METALLBEARBEITUNG
3212 21 PRESSEN MIT HAND- U. FUSSAN-
“TRIEB . - T 58 71 76
et ST 1 987 2 425 2 479 1 306 .1 435 1 465 9
EXZENTER- U. KURBELPRESSEN . '
3212 22 BIS 160 T PRESSKRAFT T 924 1 233 914
ST 267 433 342 20 917 31 376 22 o22 23
3212 23 UEBER 180 T PRESSKRAFT T 513 2 749 2 034
’ ST 8 21 15 8 029 35 100 35 795 [
3212 24 STANZAUTOMATEN T 303 848 . 641
; : sT 43 80 63 8 021 25 450 14 628 10
3212 2% KNIEHEBEL- U. KURBELZIEH- ’
PRESSEN - T 77 751 67
ST 22 34 122 5 9185 14 066 3 296 3
3212 26 RE IBSP INDELPRESSEN T 100 508 113
. ST 12 17 10 2 227 7 814 1 924 4
3212 28 SONST., PRESSEN MIT MECHANI-
CHEM ANTRIEB T 475 4 175 3 729
sT 3z2s 270 314 9 661 73 606 54 730 10
PRESSEN M1T HYDRAULJSCH.ANTRIEB
FUER DIE METALLBZARBE 1TUNG
3212 31 HYDRAUL 1SCHE EINSTAENDERPRES -
SEN . T 454 283 370
. sT 118 123 1114 9 125 8 410 7 228 13
3212 32. HYDRAUL ISCHE ZWE ISTAENDER-,
. ZWE ISAEULEN- U. VIERSAEULEN-
PRESSEN . T 1 355 2 665 286
sT 103 173 142 20 636 44 174 23 710 12
3212 33 HYDRAUL I'SCHE Z1EMPRESSEN T 532 1 264 920
ST 13 16 14 7 093 12 590 12 500 6
3212 34 HYDRAUL 1SCHE ABKANTPRESSEN T 707 1079 771 .
, ST 50 © 75 51 S 669 13 090 2 851 10
3212 38 SONST. HYDRAUL ISCHE PRESSEN T 1417 4+ 278 1 374 .
ST 162 193 147 40 061 " 29 941 45 345 ?
BLECHBEARBE I TUNGSMASCHINEN
(OHNE PRESSEN)
3212 41 SCHEREN U. STANZEN MIT HAND-
U. FUSSANTRIEE T 142 172 140
: , ST 8 184 7 066 176 1 440 1 736 1 428 6
3212 42 SCHEREN U. - LOCHSTANZMASCHI - -
NEN MIT KRAFTANTRIER T 4 600 8 225 4 879
E sT 1 149 1 267 1 097 124 057 176 755 129 850 46
3212 43 BLECHRICHT-, BLECHRUNDBIEGE -~ :
U. BLECHABKANTMASCHINEN T. 1 314 2 207 1 690
. sT 1 326 1 326 1175 32 662 63 136 39 340 23
3212 44 ‘BOERDEL-, SICKEN-, FALZ-, UM-
SCHLAG-, UMROLL: U, WULSTMA- .
SCHINEN T C 128 205 128
ST 390 645 490 4 159 8 493 3 440 7
3212 45 SLECHWALZMASCHINEN, RUNDWALZ-
: MASCHINEN MIT WALZEN U. ROL-
LEN . T 244 120 102
ST 26 a7 47 3 684 . 9 447 7 767 5
3212 46 DRUECK- U, PLANTERBAENCKE, GE-
WINDEDRUECKMASCHINEN T 180 762 287
sT 3s 57 36 5 720 29 666 11 774 5
3212 49 SONST, BLECHBEARBE]TUNGSMA-
SCH INEN T 355 315 188"
- - sT 293 583 308 8 291 12 817 6 319 18
DRAHTBE- U. - VERARBE 1 TUNGSMA -
SCHINEN
3212 51 DRAHTZ 1EHMASCHINEN T " 629 : 643 818
sT 108 124 287 19 363 22 526 23 016 7
3212 82 DRAHTBIEGE- U. FEDERWINDEMA-
SCH INEN » T WA ' A WA X
: sT A WA WA A WA A a3
3212 53 KETTENHERSTELLUNGSMASCH INEN T A WA .A
ST WA oA .A WA WA WA 2
3212 58 DRAHTSEIL- U. KABELMASCHINEN T 310 - 733 613
sT . 222 11 i 285 10 748 19 718 17 248 11
3212 59 SONST. DRAHTBE- U. VERARBEI-
TUNGSMASCH INEN T 3 441 4 351 3 643
ST 1 €87 1 652 1 640 73 936 108 254 85 480 29
PRESSEN FUER DIE HERSTELLUNG
VON BOLZEN, SCHRAUBEN, NIETEN,
MUTTERN U. DGL.
3212 71 MIT HYDRAUL ISCHEM ANTRIEB T
ST H
3212 73 MIT MECHANISCHEM ANTRIEB T 405 266 : 193 .
’ ST 27 40 24 19 891 14 074 9 284 5



10 PRODUKTION N‘CH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

3212 7%

3212 79
3212 09

3212

3213 1+
3213 15

3243 21
3213 25
3213 40
3213 50
3213 60
3243 09

3243

3214 14
3214 15
3214 18

3214 93

3214 98
3214 09
3214

3215 10
3215.20
32186 30
3215 %0
3215 70
3215 80
321% 01
3215 04
32185 07

3215

32186 11

3216 12
3216 13

3246 19

3216 21

3216 25

3216 91
3216 93

3216 99
3216 09

3216

3217 11

3217 13

ERZEUGNIS

GEWINDESCHNE IDMASCHINEN FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN U. MJTTERN

GEWINDEWALZ- U. ROLLMASCHINEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
INSGESAMT

HUETTEN- U. WALZWERKSEINRICHTUN-
GEN
EINZELMASCHINEN
FUER WARMWAL ZWERKE
FUER KALTWALZWERKE
MASCHINELLE ANLAGEN
FUER- WARMWAL ZWERKE
FUER KALTWALZWERKE
HILFSMASCHINEN FUER WAL ZWERKE
EINZELMASCHINEN FUER HOCHOEFEN
U. STAHLWERKE
MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCH-
OEFEN U, STAHLWERKE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
INSGESAMT

INDUSTRIEOEFEN
INDUSTRIEOEFEN FUER DIE EISEN-
U, METALLINDUSTRIE

SCHMEL ZOEFEN
WARMBEHANDLUNGSOEFEN
SONST. INDUSTRIEDEFEN
INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE IN-
DUSTRIEN
OEFEN FUER DIE ZEMENT-, KALK-
GIPS-, TRASS-, KREIDE-. GROB-
U. FEINKERAMISCHE SOWIE GLAS-
INDUSTRIE
SONST. INDUSTRIEOEFEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGE SAMT

GIESSERE IMASCHINEN

FORMMASCHINEN U. -ANLAGEN

AUFBERE I TUNGSMASCHINEN U. -ANLA-
GEN FUER GIESSERE ISANDE

GUSSPUTZMASCHINEN U. -EINRICH-
TUNGEN

KUPOLDEFEN (EINSCHL. ZUBEHOER,
EINZEL- U. ERSATZITEILE)
DPRUCKGIESSMASCHINEN

SONST. GIESSEREIMASCHINEN
ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZITEILE
FUER GIESSEREIMASCHINEN

MODELLE U. MODELLEINRICHTUNGEN

SPEZIALZUBEHOER FUER GIESSEREI-
MASCHINEN

EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER
GIESSERE IMASCHINEN

NSGESAMT

PRUEFMASCH INEN
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRUEFUNG VON METALL ISCHEN
STOFFEN
UNIVERSAL- U. ZUGFESTIGKEITS-
PRUEFMASCHINEN

HAERTEPRUEFMASCH INEN
FEDERPRUEFMASCH INEN

SONST. PRUEFMASCHINEN FUER
METALLISCHE STOFFE
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRUEFUNG VON NICHTMETALLISCHEN
STOFFEN
PRUEFMASCHINEN FUER TEXTILIEN,
PAPIER ODER PAPPE
PRUEFMASCHINEN FUER SONSTIGE
NICHTMETALLISCHE STOFFE
FUNKTIONS- U.AE. PRUEFMASCHINEN
AUSWUCHTMASCH INEN

LE ISTUNGSPRUEF STAENDE

SONST. PRUEFMASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER PRUEFMASCHINEN

INSGESAMT

HOLZPE- U. -VERARBEITUNGSMASCHI-
NEN, AUCH 2ZUM BEARBEITEN VON
KORK, BEIN, KUNSTSTOFF U.AE.

SAEGEMASCHINEN FUER HOL2Z U.AE.
VERTIKAL- U. HORIZONTALGATTER

BANDSAEGEMASCHINEN

EINHEIT

-

-+ 4

-

B

-4

ST

ST

ST

26
17

o >

067
504
480

803
850

415
436
455
958
326

938
180

763
414
794

081
54
279
386
193
010
353
A

A
204

265

, 805

820
796

333

A
A
885
7418
76

227
386

267 -

103
308

46
18

- N

o N

<47~

579
536
171

482
276

c78
6g2
427

- 788

678

785
207

462
8314
064

478

84
717
635

788
545
700

A

A
357

536 .

882

980
325

190
60
79

488
A
A

343

508

A
A
427
232
136

246
335

376
-1:]

241

453

34
10

-m

FY

o >

83
26
a8
31

544

931
209

865
563

763
118
749

701

603

804
167

103
450
680

135

48
231
648

752

768

571

A
A
286

363

098

829
814

162
77
72

375
A
A

383

A
A
082
938
101

232
561

268

786
118
323

114

641

91

68
274

13
36
16

27

16
112

35

18
113

20

32

10

134

WERT

875

337

143 1

063
038

452
281
652
206
817

858
373

213
964
234

940
281
187
829
508
816
685

A

«A
568
361
033

580
739

248

825

273

631

0585

aso
617

976

3a3

527

432

IN 1000 OM

158

042

21
19
145
14
24
a8
173

113
560

55
20

32
18
135

28
26

15

11

43

25
183

24

24

169

812

878

325
772

981
326
806
385
024

209
828

€96
784
0285

392
700
%17
124
321
343
a0s

A

A
344
923
175

020
884

950

784

750

861

€01

011
777

470

504

168

752

| anzaWL
{ DER

| BETR.

1986 | 41986

1. Ve | 4. VU
2 902 3
3 507 5
131 978’ 177
763 510 .
6 586 12
23 346 7

N

114 688 12
19 464 5
13 069 11
26 757 ]
88 051 5
71 209 68
373 167 .
6 515 5
45 758 16
14 012 11
21 061 6
2 493 5
12 729 27
102 568 .
27 365 13
12 566 9
10 574 3
WA 2
Ny 1
11 228 13
43 049 40
11 273 12
20 922 22
141 043 .
11 424 5
6 800 3
WA 3
24 150 14
1 843 4
10 622 9
<A 1
37 355 6
5 552 12
10 956 19
138 791 S
4 645 5
2 639 7



EINHEIT

WERT

"IN 1000 OM

| ANZAML

| oer
| BETR.

1886
vd

32147

3217

3247
3217

3217

3217

3217

3217

3247

3217

3217

3247

3217

3217

3217

3217

3217

3217

3217

3217

3217

3247

3217

3217

3217

3217

3217 |

3217

3217
3217

21

26

S

57

58

KRE ISSAEGEMASCH INEN
FUER QUERSCHNITT

FUER LAENGSSCHNITT

FUER LAENGS- U. QUERSCHNITT
TI1SCHLERKRE I SSAEGEMASCHINEN

FORMATKRE ISSAEGEMASCHINEN
SONST. SAEGEMASCHINEN

HOBEL-, FRAES-, BOHR- U. STEMM-
MASCHINEN FUER HMOLZ U.AE.
HOBELMASCHINEN FUER EINSEITI-
GE BEARBEITUNG

FRAESMASCHINEN FUER EINSEITI-
GE BEARBE I TUNG -

HOBEL- U. FRAESMASCHINEN FUER
ZWEl- U. MEHRSEITIGE BEAR-
BEITUNG

DUEBELLOCH- U. SONST.
BOHRMASCHINEN

STEMMASCHINEN (MIT STEMMKET-
TE, LANGLOCHFRAESBOHRER U.A.
ODER MIT EINER KOMBINATION
DIESER WERKZEUGE ARBEITEND)

DREH- U. KOPIERMASCHINEN,

SCHLE1IF- U. POLIERMASCHINEN
DREHMASCHINEN, KOPIERMASCHI-
NEN FUER ALLSEITIGE BEARBEI-
TUNG

PLATTENSCHLE IFMASCHINEN

SONST, SCHLEIF- U. POLIERMA-
SCHINEN

MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN,
SCHNEIDEN U. VERBINDEN
ZERKLE INERUNGSMASCHINEN, ZER-
SPANER, SCHNE!DEMASCHINEN
FUER HOLZWOLLE U.A.

SCHNEIDE- U. STANIMASCHINEN
F. FURNIERE U.BRETTCHEN USW.

MASCHINEN Z,AUFTRAGEN HAFTEN-
DER SCHICHTEN (AUCH BELEI-
MUINGSMASCHINEN)

FASERHOLZ-, SPANHOLZ-, SPERR-
HOLZ-, SCHICHTHOLZ- U. DECK-
SCHICHTPRESSEN

ANDERE MASCHINEN ZUM ZUSAM-
MENFUEGEN

MASCHINENKOMBINATIONEN, SONDER-
MASCHINEN U.HILFSEINRICHTUNGEN
MASCH INENKOMB INAT JONEN
KOMB INIERTE TISCHLERE!-
MASCH INEN

MEHRSTUF IGE FORMATBEARBEI -
TUNGS U, KANTENVERLEIM-
MASCH INEN

MEHRSTUF 1GE DUEBELMASCH INEN

SONST. MEHRSTUFIGE MASCHINEN

EINZWECKMASCHINEN FUER SON-
DERFERTIGUNGEN

HILFSMASCHINEN U. -EINRICH-
TUNGEN. FUER DIE HOLZBE- U.
- VERARBE I TUNG

HANDGEFUEHRTE MASCHINEN (OHNE
ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 KW)
KETTENSAEGEMASCHINEN

DRUCKLUFTBETRIEBENE HEFT- U.
NAGELMASCH INEN

SONST. HANDGEFUEHRTE MASCHI-
NEN

AUFBAUE INHE I TEN

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
INSGESAMT

sT

ST

121
1 221
313
111

268
oaz
427
067
212
3 103

a o

264
474

299
543

1 286
467

337
517

42
201

74
es2
615
249

16
67

894
365

160
80

448
1 358

6 135
182

-

316
2 107

796
401

833
165
A
A
A
oA

364
26%

3177
805

4 318
211 362

128
23 317

541

42 751
48

4 023

3 441
25 738
299 278

-48-

s oa

(SN

- w

262

23

25

33
338

202
225
223
155

314

647
572
[o1-1-3
300
176

©331

472

388
634

as7
675

463
o8s

58
308

83
303
965
386

83
20

270
458

156
80

774
480

316
148

968
048

281
746

281
187
A
A
A
A

516

365

191
254

640
736

120
34

626
156

57
846
174
520
613

a0

- N

228

24

19

23
294

264
480

331
488

348
574

305
743

48
270

58
241
635
313

33
60

010
350

102
56

502
39%

620
121

337
690

es2
257

803
174
oA
A
<A
A

491
437

648
228

383
473

107
003

656
408

48
786
620
740
490

4

6

33

14

43

14

16

43

a8

7

21

19

46

116
10
12
82

585

428

788

058
216

249

198

418

0892

659

283

695

222

548

371

502

288

482

887

358

888

567

527
473
740

047
893

27

48

21

19

28

63

80

34

23

83

121

10

745

583

356

514
649

037

213

649

486

298

541

o062

227

877

343

461

421

600

o052

509

263

354

827

646

368

640

234

397

24

37

15

11

14

36

53

22

25

40

110

583

114

912

272

g72

252

637

620

518

060

946

651

287

648

302

416

231

311

892

363

247

7%9
o0s9
620
366

486

036

15

17

19

21

23

27

1

10%



10 PRODUKYION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

GE

| | ANZAHL
I WERT IN 1000 DM | oer
R ekl R T reeeeen- serees-c--| BETR.
| | I
| 1986 | 1986 1988 | 1986 | 1986
| 1. vJ | 1. vJ 4. vo | 10 ve | 10 v
1 %40 88 613 109 297 99 247 14
50 - 5 768 4 039 3 945 6
JA A 'y T A 2
497 46 560 48 206 50 696 18
43 5 647 6 128 6 178
21 3 297 3 s09 3 368 6
LA . WA <A WA 13
638 42 199 51 798 48 381 a7
267 10 8418 1% 983 12 465 9
32 4 961 7 464 5 772 3
296 12 710 45 397 14 529 10
489 18 468 20 280 21 160 21
1 035 26 904 26 751 30 604 6
t 772 10 179 12 418 12 946 [
1 964 16 239 19 652 18 189 1%
635 7 046 8 753 7 718 -]
9208 21 403 26 666 28 056 20
1 027 16 S04 21 823 21 700 20
405 5 893 7 704 7 839 10
508 17 319 18 362 20 514 10
24 6 653 7 294 9 212 6
2 vz8 44 797 - 56 024 54 521 42
3 305 83 354 118 386 89 348 115
14 024 275 943 374 252 347 784 263
822~ 22 341 29 005 23 633 36
4 935 139 778 180 838 146 556 230
310 26 580 28 948 29 879 23
310 32 411 36 432 37 735 20
233 18 034 22 948 . 22 342 15
657 49 323 54 677 49 913 35
5 148 34 637 38 751 38 883 44
44 174 1.107 842 1 382 384 1 244 493 .
667 22 991 28 294 23 397 17
546 15 116 16 787 17 358 12
1214 35 574 53 486 40 972 14
284 5 198 7 080 6 341 ]
2 712 78 879 105 657 88 068 .
- A - - .
- LA . - -
‘A
A . . . .
Y
564 .
60 568 11 819 13 743 16 076 4

| |
| . . | MEN
MELDE- | ERZEUGNIS | BINMEIT |---eceeese--- -.-e--
NR | | |
- | | 1s8s 1985
} | | 1..vu |} 4. va
MASCHINEN- U, PRAEZ 1S IONSWERKZEUGE
FUER DIE METALLBEARBE ITUNG (OMNE
SOLCHE DER GUE TERGRUPPE 38)
3218 10 BOHRER (OMNE GEWINDEBOHRER) 1)
GEWINDEWERK ZEUGE T 1 229 1 418
- 3218 24 GEWINDEWALZROLLEN U.
‘ “BACKEN 1} T 62 53
| 3218 22 GEWINDEROLL- U. -WAL2KOEPFE,
GEWINDEWAL ZE ISEN 1) T WA ¥y
3218 23 GEWINDEBOHRER ALLER ART 1) T 448 476
| 3218 24 SCHNEIDEISEN ALLER ART 1) T ag 43
3218 26 GEWINDE'SCHNE I DKOEPFE
U. GEWINDEWERKZEUGHALTER 1) T 27 28
3218 28 SONST. GEWINDEWERKZEUGE 1) T “A WA
3218 30 FRAESER U. FRAESKOEPFE 1) T 628 673
VERZAHNWERK ZEUGE
3218 44 FUER DAS WAELZ-FRAESVERFAHREN T 218 368
‘ 3248 46 FUER DAS STOSS- U. SCHABEVER-
FAHREN T 28 a4
‘ 3218 51 RAEUMNERKZEUGE U. RAEUMVORRIGH~
| TUNGEN . T 244 265
3218 55 REIB- U. SENKWERKIEUGE 1) T 326 . 358"
BOHR- U. DREHFUTTER 1)
3218 &1 BOHRFUTTER T [-1-19 8sag
| DREHFUTTER {AUCH PLANSCHEIBEN)
| 3218 64 . HANDBETAET1GT T 1 355 1 637
| 3248 67 KRAFTBETAETIGT T 1 604 2 182
| ANDERE MASCHINENSPANNZEUGE 1)
| 3218 73 KOERNERSP I TZEN ) T 560 695
| 3218 74 HUELSEN (SPANNZANGEN U.AE.} T 723 847
3218 75 DORNE (DREHOORNE U. AE. } T 599 817
| 3218 76 MASCH INENSCHRAUBSTOECKE T 292 368
3218 77 TEILAPPARATE U. RUNDTISCHE T 608 538
az1s 78 PLAN- U. AUSDREHKOEPFE, EIN
STECHWERK ZEUGE T 66 73
3218 79 SONST. MASCHINEN-SPANNZEUGE
Us WERKZEUGHAL TER b 1 681 2 045
VORRICHTUNGEN, SCHNITT-, STANZ-
U. FORMWERKZEUGE
3218 81 SPEZIALVORRICHTUNGEN FUER .
WERKZEUGMASCHINEN 1) T 3 487 4 564
3218 85 SCHNITT-, STANZ- U. FORMNERK -
ZEUGE 1) T 12 914 21 006
.3218 88 DRUCKGUSSWERKZEUGE F. LEICHT-
U, SCHWERMETALLE 1} T 669 1 238
3218 89 SPRITZGUSS- U. PRESSWERKZEUGE :
FUER GUMMI U. KUNSTSTOFF 1) T 4 774 5 772
WERKZEUGE DER MELDE-NRN.3218 10
| BIS 3218 BS GANZ ODER MIT
| EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS/
} _BZW. MIT HARTMETALL BESTUECKT
3218 92 BOHRER T 275 308
3218 94 FRAESER U. FRAESKOEPFE T 252 314
3218 95 REIB- U. SENKWERKZEUGE T 183 260
3218 99 SONST. AUSWECHSELBARE WERK-
‘ ZEUGE : T 652 782
3218 09 TEILE FUER DIE VORGENANNTEN
WERK ZEUGE T 5 029 4 690
3218 INSGESAMT T 40, 161 52 892
SCHWE ISSGERAETE U, -MASCHINEN
3219 40 AUTOGEN-SCHWE1SS-, -SCHNEID- U.
-LOETGERAETE, / -
(EINSCHL. ZUBEHOER, EIN-
ZEL- U. ERSATZTEILE) i 674 825
3219 50 DRUCKMINDER-, STAHLFLASCHEN-AB-
SPERR- U, -LEITUNGSVENTILE
(EINSCHL. TEILE HIERZU) T 508 548
3219 70 MASCHINEN F. AUTOGENES SCHWEIS-
SEN, SCHNEIDEN U.OBERFLAECHEN-
HAERTEN [EINSCHL. ZUBEMOER,
. EINZEL- U, ERSATZTEILE) T 958 1 559
3219 80 HILFSMITYEL U. ZUBEHOER FUER DIE
SCHWE ISSTECHN 1K T 281 408
3219 . INSGESAMT T 2 422 3 340
VERBRENNUNGSMOTOREN MIT FREMD-
. ZUENDUNG [HUB- U. ROTATIONS-
KOLBENMOTOREN| (OHNE SOLCHME FUER
KRAFT- U, LUFTFAHMRZEUGE)
MUB- U. ROTATIONSKOLBENMOTOREN
MIT EINEM HUBRAUM BIS 250 CM3
FUER DEN ANTRIEB VON WASSER-
FAMRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
‘ 3222 22 BORDMOTOREN ) T = <A -
ST * oA -
KW = Y .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T .A -
sT cA -
Kw A -
3222 26 FUER SONSTIGE ZWECKE T = .A A
; 5T = .A WA
‘ KW JA N
| DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 405 485
‘ ST 40 407 50 533
Kw 106 885 118 599

1} WERKZEUGE DIESER ART GANZ ODER MIT EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS HARTMETALL B2ZW. MIT HARTMETALL BESTUECKT SIEHE UNTER 3248 92 BIS 99

-49-

149 496



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | aNZAHL
| . | MENGE | WERT IN 1000 DM { DER
MELDE- | ERZEUGNIS | EINHEIT |fr--vreceomconrancens B TR Jromeerr e cemeeeaan- | BETR.
NR 1 | | | |
| | | ¢85 | 1985 | 1986 | 1885 | | 1986
| | ] 1ovo | 4 ve | 1. vo | 1. vo | | 1. vo
MIT EINEM HUBRAUM UEB. 250 CM3
FUER DEN ANTRIEB VON WASSER-
FAHRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
3222 52 BORDMOTOREN ) T s - - -
ST * - - - - - - .
- KW - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . -
ST - B - - . - -
KW - - -
3222 56 FUER SONST. ZWECKE ST 257 195 242
B ST o 3 033 “2 414 3 004 6 836 5 969 6 883 .
KW = 108 914 B8S 163 101 152
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 257 195 242
sT 3 033 2 414 3 004 6 836 5 969 6 883 6
KW 108 944 85 163 104 152
3222 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 789 712 773 10 414 9 741 10 484 1
az22 . INSGESAMT T s WA WA A .
ST = WA WA <A .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 466 1 392 1 578 .
. ST 44 425 52 947 63 572 : .
. ca . . 29 469 29 453 33 440 .
VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBST-
ZUENDUNG {DIESELMOTOREN) (OHNE
SOLCHE FUER KRAFTFAHMRZEUGE)
FUER DEN ANTRIEB VON WASSER-
FAHRZEUGEN
3223 31 BIS 100 KW T 19 20 26
sT (] 53 &7 774 " 790 1 059 [3
KW 3 409 .3 498 4 251
3223 32 UEBER 100 BIS 200 KW T a4 61 18
) . sT 54 o3 28 1 447 2 8gs 687 5
. KW 8 396 11 860 3 883 '
3223 33 UEBER 200 BIS 500 KW T 146 185 167
. . sT 22 126 100 10 710 10 051 9 769 8
. . KW 32 499 45 162 35 461
3223 3% UEBER 500 BIS 1000 KW T 444 429 322
. ) sT 108 128 94 24 BB2 23 269 19 087 7
KW 78 688 - 86 786 65 550
3223 38 UEBER 1000 KW T 1472 1 88s 1 657
sT 81 87 81 77 768 87 az25 924 101 7
KW 226 148 194 741 197 820
3223 40 FUER DEN ANTRIEB VON SCHIENEN- T = 138 122 65
FAHRZEUGEN . ST = a7 84 58 10 243 7 628 3 377 .
KW = 34 408 31 964 16 350
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT T 138 122 65 -
ST 87 84 58 10 243 7 628 3 377 4
. KW 31 408 31 964 16 350
3223 50 FUER DEN ANTRIEEB VON ACKER- T = A A 7 o21
SCHLEPPERN 4 ST = A A 19 281 . . L. .
KW & A A 1 067 228
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 568 3 946 4 741
ST 12 €99 11 484 12 934 65 952 59 553 64 677 ?
KW 667 262 608 474 680 810
ANDERE VERBRENNUNGSMOTOREN
MIT SELBSTZUENDUNG
3223 81 515 30 KW T = 2 819 2 757 2 405
. ’ §T. ¢ 22 204 23 189 22 sas . . . .
- - KW = 263 806 -314 097 271 091
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 519 2 757 2 405
sT 22 204 23 189 22 885 54 944 62 665 55 496 4
. KW 263 806 314 097 271 091
3223 82 UEBER 30 B1S 50 KW T = .A WA WA
ST = WA WA WA . . . .
KW * WA WA <A
,DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 700 3 486 3 186
sT 10 124 12 767 14 B8B6 53 723 68 312 62 949 8
KW 408 378 519 152 474 263
3223 83 UEBER 50 BIS 100 KW T s <A A <A
ST » WA WA A . . . .
: KW % WA : WA A
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 050 2 539 2 553
C sT 5 110 6.302 6 300 45 275 54 010 52 690 9
KW 363 758 433 122 436 626
3223 84 UEBER 100 BIS 200 KW T s WA WA A
ST = oA WA WA . . . .
KW B oA WA N
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 325 2 435 2 683 .
sT 3 377 3 760 3 896 58 633 66 094 69 701 6
' KW 489 848 518 045 557 288
3223 85 UEBER 200 BIS 300 KW T s 762 714 521
ST = 673 651 512 . . . .
KW = 172 963 163 507 126 323 :
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 762 714 524
[34 673 651 612 25 083 24 166 17 138 5
. KW 172 963 162 507 126 323
3223 86 UEBER 300 BIS 500 KW T = 378 433 385
ST 182 242 - 241 . . . .
KW » 71 627 91 365 90 958
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 378 433 385
ST 192 242 244 12 864 20 608 18 469 7
KW 71 627 94 365 80 958
3223 87 UEBER 500 BIS 1000 KW T s 444 804 495 .
ST = 140 162 156 . . . .
KW = 92 513 116 739 109 176
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 444 604 495 i
ST . 140 162 156 26 518 28 969 33 411 3

Kw 92 ©13 116 738 109 176
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|
I
ERZEUGNIS |
|
|
|

UEBER 1000 KW

3223

3223
3223

3224

3224
3224

3227

3227

3227
3227

3228

3228
3228

3229

3231
3234

3234
3234

3231

3231
3234

3231
3231
3231

3221
3231

3231

3231

3234

8s

0s

10

08

80

[¢3:]

10

08

00

22
23

25
27
29

31
35

a4

45

49

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

ZUBEHOER., EINZEL- U.ERSATITEILE

INSGESAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

GASTURBINEN (OHNE SOLCHE FUER
KRAF TWAGEN U. LUFTFAHRZEUGE)
GASTURBINEN (GES. LEIST. IN KW}

DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE

INSGESAMT

DAMPF TURB INEN
FUER DEN ANTRIEB ELEKTRISCHER
GENERATOREN (GES. LEIST. IN KW)

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

FUER ANDERE 2ZWECKE (GESAMTLEI-

STUNG 1

N KW) AUCH FUER SCHIFFS-

ANTRIEB

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

INSGESAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

WASSERKRAF TMASCH INEN
WASSERTURBINEN OHWNE DRUCKLEITUNG
(AUCH PUMPTURBINEN U. SPEICHER~

PUMPEN )

GESAMTLEISTUNG IN KW

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

INSGESAMT

KESSELDAMPFMASCHINEN (LOKOMOBI -

LEN) U.

KOMPRESSO!

KOLBENDAMPFMASCH INEN

REN (VERDICHTER)

U. VAKUUMPUMPEN, DRUCKLUFTGE - v

RAETE, -

WERKZEUGE U. -BREMSEN

KOMPRESSOREN U. VAKUUMPUMPEN
HUBKOLBENKOMPRESSOREN, ORTSFEST
U. ORTSBEWEGLICH

B1S 4
VOLUI

5 BAR UEBERDRUCK
MENSTROM BIS 60 M3/H

VOLUMENSTROM UEBER 60 M3/H

UEBER

15 BAR UEBERDRUCK

VOLUMENSTROM BIS 120 M3/H
VOLUMENSTROM UEBER 120 M3/H

DREHKOLBENKOMPRESSOREN
EINWELLIG
MEHRWELLIG -

SCHRAUBENKOMPRE SSOREN

SONST. MEHRWELL IGE DREH-

KOLBENKOMPRESSOREN .
TURBOKOMPRESSOREN FUER DRUECKE
UEBER 100 MBAR

EINSTUFIG

MEHRSTUF IG
STRASSENFAHRBARE KOMPRESSOREN
ALS ANHAENGER

VAKUUMPUMPEN, MECHANISCH

SONST.
U. VAK
DRUCKLU
KOMB IN
~BRUC

SPRITZ
~ANLA
U. A.,
MATEN

SONST.

KOMPRESSOREN
UUMPUMPEN

F TGERAETE

IERTE REIFENFUELL- U.
KPRUEF GERAETE

PISTOLEN, -GERAETE U.
GEN FUER FARBE, LEIM
AUCH SPRITZILACKIERAUTO-

DRUCKLUF TGERAETE

ST
Kw

ST
Kw

ST
Kw

ST
KW

sT
Kw

ST
Kw

ST

ST

Kw

“-

—

ST

ST

-t

287
10
33
63
30
55

494

494

a

108

105

28

aa

1

oA
A
A
A
A
Y.}
A
095

551
40
470
551
40
470

627
393
482
627
383
492
466
643
433
643
433

178
153

66
244

44

265
874
531

a9
607

963

159

700

284

036

937

995

725

822

WA
A

038
«A

342
10
- 35
67
32
59

o

fl-1-]

3885

‘895

88%5

28

28

[N

261

-

-2

-51-

452

000
452

000
120
572

411
74
963
411
74
863

235

412
235
65
a2’
249
596
139
596
139

470
08

562

61

189
201
896

175
712

487
005
655
467
324
244
141
877
120

.A
oA

480
WA

253

32
66
30
59

1 047

1 047

a8

48

10

2 aa

1

oA
oA
<A
A
A
A
A
614

614

163
614

38
163

275
60
488
27%
60
488
174
064
o8
064
o8

751
396
102
854

35

as1
072
713

140
485

044
991

586
615
800
047
077
821

az2s

oA
A

470
A

119

228

817

61

%

68

112

260

26

27

54

52

38

18

58

21

63

WERT

923

805

644

182

875"

573

630

383

as82

375

035

664
761

838
158

538

259

457

580
176

773
231

691

830
A

IN 1000 DM

128

243

800

143

40

184

124

102

241

S6

65

25
1?7

34

68

13

57
44

27

~75

25

a2

S04

042

881

805

783

598

836

233

859

828

827

636

463

So2

278
167

833
030

613

8939

107

663
114

651

363

316

are

A

104

233

837

212

. 149

378

62

20
16

27

70

11

82
29

21

65

22

92

| ANzAHL
| oER
| BETR.
|
| 1986
| 1. vu
859 7
108 41
579 .
LA 1
Ny 7
922 .
364 9
770 5
941 23
078 .
043 4
053 7
096 .
198 4
419 18
17 14
32s ]
147 12
801 4
718 13
688 5
567 7
886 7
758 5
957 - 18
044 [}
oA 3
124 24
Ny 10
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|

: |

ERZEUGNIS. |
|

|

|

EINHEIT

|
|
.................................. Jommmmmmerrc el e oo | BETR.
|
|
i

| . ANZAHL
| - WERT IN 1000 DM DER

| 1

I 1885 { 1985 ] 1986 1986
|

3231

3231

3231
3234
3221

3232

3232

3232

3232

3232

3232

3232
3232

3232

3232
3232
3232

3232
3232

3232

3232

3232
3232
3232
3232
3232
3232
3232

3233

3233

C4
o7

7
74
79
o1
08

11

12

DRUCKLUFTWERKZEUGE (OGMH. SOLCHE
FUER DEN BERGBAU, STRASSENBAU,
DIE INDUSTRIE DER STEINE UND
ERDEN SOWIE OH. HEFT- U. NAGEL-
MASCHINEN, MASCHINENWERKZEUGE)

ORUCKLUFTSYSTEME ZUR BETAETI-
GUNG VON BREMSEN FUER SCHIE-
NENFAHRZEUGE (EINSCHL. ZUBE-
WOER, EINZEL- U. ERSATITEILE)

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE

FUER KOMPRESSOREN U. VAKUUM-
PUMPEN
FUER DRUCKLUFTGERAETE
FUER DRUCKLUF TWERKZEUGE
INSGESAMT

LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE U.
ANLAGEN
LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE
VENTILATOREN, EIN- ODER MEHR-
STUFIG, FUER EINE DRUCKSTEIGE-
RUNG BIS MAXIMAL 100 MBAR
AXIALVENTILATOREN

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

RADIALVENTILATOREN, VENTIL-
LATOREN SONSTIGER BAUART

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

WAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFT-
TECHNISCHE GERAETE U. ANL.

LUFTFILTER FUER ZULUFT
U. ABLUFT

LUFTBE- U. LUFTENTFEUCHTER
ELEMENTE DER LUFTVERTEILUNG

LUFTHE1ZGERAETE M. VENTILATOR
WARMLUF TERZEUGER FUER FESTE,
FLUESSIGE ODER GASFOERMIGE
BRENNSTOFFE

LUFTHEIZER (LUFTHEIZGERAETE
MIT WAERMEAUSTAUSCHER FUER
DAMPF , WASSER ODU. THERMOOEL

LUEFTUNGS- U. KLIMAGERAETE
MIT EINGEBAUTER KAELTEMA-
SCHINE

OMNE EINGEBAUTE KAELTEMA-
SCHINE

SPRITZSTAENDE. -KABINEN U.
WAENDE MIT EINRICHTUNGEN ZUM
ABSAUGEN U. ABSCHEIDEN DER
BESCHICHTUNGSSTOFFE AUS DER
ABLUFT

INDUSTRIESTAUBSAUGER
ANDERE ENTSTAUBUNGSGERAETE

REINRAUM-WERKBAENKE U. -AR-
BEITSKABINEN
SONST. LUFTTECHNISCHE EINZEL-
APPARATE
~LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
LUF THE I ZANLAGEN MIT VENTI-
LATOR U. WAERMEAUSTAUSCHER
LUEFTUNGS- U. KLIMAANLAGEN
MIT EINGEBAUTER KAELTEMA-
SCHINE
OHNE EINGEBAUTE 'KAELTEMA-
SCHINE
ANLAGEN ZUR ENTSTAUBUNG
U. GASABSCHE IDUNG
TROCKEN ARBEITEND
NASS ARBEITEND
SONST. ART
SONST. LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGE SAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

GEWERBL ICHE KUEHLMCEBEL U.-GERAE-
TE, KAELTEMASCHINEN U. -ANLAGEN,
GEWERBL ICHE KUEHLSCHRAENKE

U. -TRUHEN
FUER NORMALKUEHLUNG
B1sS 250 L
UEBER 250 L 4

sT

-+

ST

sT

sT

ST

ST

sT
ST

ST

ST

ST

P

ST

sT

EWS

-

N o

76
146

347

584
282
154
264

A
oA
383
865

A
<A
443
179

271
921

878
036

34
126
0256
120

298
734

296
298

254
706

4 390

029

033
556
762
018
263
158

110

520

556

427

794

323
372
069
004
a08

A
512

146
637
613
307

24

28

3
739

13

2
15
15

104

2

7C
601

072

241
139
173
496

A
oA
231
875

<A
A
530
126

536
573

453

891

134
456
216

396
:1-¥)

826
849

083
938

128
732

582
663
215
652
252
o088

101

856

303

291

288

327
740
333
834
158

A
oes

46
14
410
336

30

EWS

26

489

26

73
[{L-1:) 16 785 15 748 16 966 11
758 26 475 48 522 37 236 4
465 107 472 100 425 98 644 52
439 11-900 10 280 14 751 14
176 4 497 4 478 5 873 11
329 .
. 585 207 ° 708 546 651 622 .
oA
WA . . . .
899
979 57 257 76 359 63 978 54
WA .
A . . . .
514
177 60 793 74 885 68 902 58
509
037 14 983 20 106 20 722 20
099
417 8 449 12 895 16 096 12
10
287 776 1 280 274 s
164
838 18 717 22 208 18 545 18
FYI
924 2 959 4 264 6 932 8
531
794 19 744 30 342 23 142 17
494 .
as1 1 079 49 329 44 203 12
372
asg 42 792 62 176 45 138 27
237
430 12 395 27 941 14 230 14
737
508 19 846 23 858 18 411 -]
964
745 16 073 17 683 14 162 10
420 5 301 5 052 9 448 5
548 14 888 26 741 9 743 12
860 50 507 67 452 54 997 a0
419 45 727 143 238 . 63 946 28
651 Q9 722 82 130 74 973 28
13 45 836 57 666 33 467 28
247 4 742 8 216 3 173 5
136 13 146 26 388 13 563 6
759 45 268 116 351 67 643 48
142 93 803 109 412 99 479 108
WA .
112 .
. 741 893 1 062 683 776 169
140
540 2 248 1 877 3 888 6
388

o8 8 782 7 461 6 489 7
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3233

3233

3232
3233
3233

3233

3233

3233

3233

3233
3233

3233

3233

3233

3233

3233
3233

3233
3233

3234

3234

3234
3234
3234
3234
3234

3234

29

50

as

1) NENNAUFNAHME DES VERDICHTERS. -2) NUTZBARER WAERMESTROM, DER V.D. WAERMEPUMPE A.D.

|
1
ERZEUGN!S -
|
|
|

FUER TIEFKUEHLLAGERUNG
U. GEFRIERZWECKE
BIS 250 L

UEBER 250 L

VERKAUF SKUEHLMOEBEL (SCHAU-
KUEHLMOEBEL )
FUER NORMALKUEHLUNG
TRUMEN, THEKEN, INSELN
(EINSTUFIG)

REGALE U. SCHRAENKE
(MEHRSTUF 1G)

FUER TIEFKUEHLUNG
TRUHEN, THEKEN, REGALE

'SONST. GEWERBLICHE KUEHLMOEBEL
U, -GERAETE

KAELTEMASCHINEN U. -ANLAGEN
KAELTEMITTELVERDICHTER
UEBER 0,4 KW
KAELTEMITTELVERDICHTER IN
HERM. ODER HALBHERMETI -
SCHER BAUART . .

CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
AND KAELTEMITTELVERDICHTER
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

KAELTEMITTELVERDICHTER- U.
VERFLUESS1GUNGSSAETZE UEBER
0.4 KW

KAELTESAETZE U.-ANLAGEN UEBER
0,4 Kw
FLUESSIGKE ITSKUEHLSAETZE

LUFT- U. GASKUEHLSAETZE

SONST. KAELTESAETIE U.
-ANLAGEN

WAERMEPUMPEN
WAERMEPUMPEN
MIT ELEKTROMOTORISCH ANGETR.
KAELTEMITTELVERDICHTER
UEBER 15 KW ANSCHLUSSLEI-
STUNG 1)

MIT VERBRENNUNGSMOTORISCH AN-
GETR. KAELTEMITTELVERDICHTER
BIS 30 KW NUTZWAERMELEI -
. STUNG 2)

UEBER 30 KW NUTZWAERMELEI-
STUNG 2)

ABSORPTIONSWAERMEPUMPEN
BIS 30 KW NUTZWAERMELEI-
STUNG 2)

UEBER 30 KW NUTZWAERMELE!-
STUNG 2}

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE
INSGESAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

FLUESS1GKE I TSPUMPEN
HANDPUMPEN
HANDSCHMIERPUMPEN FUER OEL-
ODER FETTFOERDERUNG
SONST. HANDPUMPEN
VERDRAENGERPUMPEN ROTIERENDER
BAUART (KRAFTPUMPEN )
ZAHNRADPUMPEN
FUER DRUECKE BIS 20 BAR
FUER DRUECKE UEBER 20 BAR
SCHRAUBENSP INDELPUMPEN
EXZENTERSCHNECKENPUMPEN
KRE I SKOLBENPUMPEN
FLUEGELZELLENPUMPEN

SONST. VERDRAENGERPUMPEN
ROTIERENDER BAUART

EINHEIT

ST
ST
ST

ST

ST

ST

-

»

[

N o

>N

15

1%

10

0 -

N

Py

19
72

322

37

98

141

174

876
898

518

857

199
-1-1)

487
712

551
167
551
167

oA

<A
735
764

343
240

060
592
462
857

870
274

A
oA

«A
oA

207
«A
A

113

813

542
€57
273
498

445
437
963
606
783
752
544
066
40
631
315
672

478

N

N>

14

14

~ -

w

-o

25
61

389

34

99

152

205

=53-

A
A

«A

o84
038

608
880

211
675

Q68
515

532
834
632
-3-21

A

A
711
8s2

141
601

473
030
358
752

424
937

-A
A

A
A

43%
sA
A

603

474

428
732
246
244

497
074
077
719
a78
200
620
462

41
238
694
oes

426

N -

>

-w

16

16

® -

w

19
639

3439

28

103

157

166

A
A
A
A

944
053

491
362

299
537

410
27%

824
314
824
314

oA

A
7189
553

140
591

051
290
347
200

989
623

oA
A

A
A

819
A
WA

743

886

404
167
23%
484

508
a72
4108
342
851
228
557
857

34
901
236
378

421

36

18

12

27

17

&5

26

352

12
37

15

38

8

WERT

293

282

o414

388

586

331

408

665

026

163

874

855

o198

754

0S84
ass

a87

548

S4¢

810

IN 1000 DM

12 799

17 568

17 738

44 118

37 277

246 268

113 923

572 093

14 371
40 772

19 047

2 708
45 065

S §70

20

39

23

14

73

o8

372

38

| ANZAHL
| oeEr
--| BETR.
| 4986
| 1. vo
A 1
‘A 3
338 11
281 7
036 K3
802 32
055 4
753 3
089 -]
201 15
216 ?
010 12
oA 1
WA 2
523 43
388 .
659 11
010 17
262 12
732 16
521 3
861 [3
039 4
395 8
052 7

WAERMETRAEGER DER WARMEN SEITE ABGEGEBEN WIRD.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
MENGE |
MELDE- | ERZEUGNIS EINMEIT |------- R R e -e-]-
NR | | | i
| | | 1985 | 1988 | 1986
| | 1 1ove 4. vy | 1.w
VERDRAENGERPUMPEN DSZILLIERENDER
BAUARY (KRAFTPUMPEN)
3234 51 KRAE T- SCHMIERPUMPEN FUER OEL-
ODER ' FETTFOERDERUNG T 844 844 804
sT 54 702 61 827 ' 68 425
3234 52 DOS1ERPUMPEN T 540 704 512
ST 20 225 29 888 23 879
RE IHENKGLBENPUMPEN
3234 53 HAUSWASSERKOLBENPUMPEN T 164 133 145
sT 3 B63% 2 655 3 135
ANDERE RE IHENKOLBENPUMPEN
3234 54 ZUM ERZEUGEN EINES DRUCKES
BIS 50 BAR . T 126 158 87
sT 412 ' 802 311
3234 55 UEBER 50 BAR T 907 666 609
ST 9 459 12 497 10 945
3234 56 AXIALKOLBENPUMPEN T 2 120 2 884 2 704
ST 29 563 42 150 30 614
3234 57 RADIALKOLBENPUMPEN T 439 501 461
ST 14 529 16 236 15 593
3234 59 SONST. VERDRAENGERPUMPEN
O0SZILLIERENDER BAUART T 2385 376 278
KREISELPUMPEN {KRAF TPUMPEN)
: TAUCHMO TORPUMPEN
3234 61 EINSTUFIG T 1 083 1 180 1 191
. sT 52 539 41 920 60 951
3234 63 MEHRSTUF 1G T 791 874 799
ST 9 865 9 949 8 409
3234 67 UMLAUFBESCHLEUNIGER OHNE WEL-
LENDICHTUNG T 4 689 5 065 5 644
ST 507 160 524 030 554 346
3234 68 SE1TENKANALPUMPEN T 578 563 670
ST © 93s 22 880 25 402
3234 69 KANALRAD*KRE 1 SELPUMPEN T 244 a71 403
_ sT 1 812 1 970 1 694
ANDERE KRE ISELPUMPEN :
3234 71 KRE ISELPUMPEN M.E. NENNWEITE
OES AUSTRITTSTUTZENS BIS 15MM T 1 309 1 162 1 323
ST 903 837 857 894 974 775
RADIALKRE1SELPUMPEN M.E. NENN-
WEITE DES AUSTRITTSTUTZENS
UEBER 15 MM
EINSTUF IGE RADIALKR. PUMPEN
3234 72 EINSTUF IGE, EINSTROEMIGE
BLOCKPUMPEN T 1 504 1 607 1 656
ST 25 219 16 627 33 239
3234 73 ANDERE EINSTUFIGE, EIN-
STROEMIGE RAD!ALKRE!SEL-
PUMPEN T 3 834 4 389 3 273
ST 14 666 14 185 14 478
3234 74 EINSTUF IGE, MEHRSTROEMIGE
RADIALKRE ISELPUMPEN T 251 126 120
ST 601 380 3g7
3234 75 MEHRSTUF 1GE RADIALKREISEL-
PUMPEN T 2 344 3 874 3 265
ST 13 822 13 850 23 077
SONST. KREISELPUMPEN
EINSTUF1G
3234 76 MIT EINER NENNWEITE DES AUS-
TRITTSTUTZENS UEBER 15 B1S..
600 MM T 729 1 035 663
: ST 2 ges 3 125 2 736
3234 77 MIT EINER NENNWEITE DES AUS-
TRITTSTUTZENS UEBER 600 MM T 189 424 156
sT 192 100 87
3234 78 MEHRSTUF IG T 300 430 338
ST 1. 805 2 030 1 882
3234 80 SONST. FLUESSIGKEITSPUMPEN T A VA WA
3234 90 HEBEWERK FUER FLUESSIGKEITEN T WA : WA Y'Y
3234 09 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 5 628 6 095 5 252
3234 INSGESAMT T 36 034 " 41 094 37 %27
MASCHINEN FUER DIE BE- U. VERAR-
BEITUNG V. KAUTSCHUK U, KUNST-
STOFF
3235 12 ZERKLE INERUNGSMASCH INEN T 1 154 1858 1 910
3235 14 MISCHER, KNETER, RUEHRWERKE T 182 377 304
3235 22 KALANDER, WALZWERKE T 86 625 308
3235 26 APPARATE U, VORRICHTUNGEN FUER
DIE WARMBEHANDLUNG V. KAUT-
SCHUK ODER KUNSTSTOFF T 221 273 212
3235 30 EXTRUDER b 4 466 7 310 4 976
3235 41 BLASFORMMASCH INEN T 2 113 4 132 2 145
sT 176 251 172
3235 43 WARMFORMMASCH INEN (TIEFZIEH-
U. STRECKZIEHFORMMASCHINEN) T 812 958 ‘7864
3235 4% SPR1TZGIESSMASCHINEN T 8 813 11 634 9 132
ST 1 826 2 285 1 788
MECHANISCHE U. HYDRAUL I1SCHE
PRESSEN
3235 51 FORM- U. SPRITZPRESSEN T 826 1 027 291
sT 198 216 135
3235 59 SONST. PRESSEN T 1 518 1 551 1 ¢20
ST 106 151 159
MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG VON
SCHAUMSTOFFEN
3235 71 REAKT IONSSCHAEUMMASCH INEN T 829 1472 822
’ ST 186 172 123
3235 75 SONST. MASCHINEN ZUR HER-
STELLUNG V. SCHAUMSTOFFEN- T 541 614 544

28

27

34

78

28

36

58

17

60

37

20

182

866

156
70
44

kz:B

22

20

30

13

529

848

913

631

066

578

145

817

612

180

314

628

566

275

348

o072

039

836

103
77
A
A
858

207

174
621
944

182

526

465

329

204

273

545

es3

816

| anzaHL
R T 1IN 1000 DM | oER
PR seeccwreaseee----| BETR.
| | |
| 1985 | 1886 | 1986
| 4. VJd | 1.vd | 1. v
35 742 34 768 14
43 5415 30 104 12
2 466 2 475 S
3 707 1 868 4
30 894 23 515 14
100 093 97 443 47
18 745 17 027 8
6 631 4 874 ]
36 159 38 488 13
39 681 30 165 s
56 %61 61 717 3
15 974 16 521 12
o 552 7 818" 8
13 625 15 766 8
17 632 18 877 19
71 604 55 390 25
5 561 4 690 -]
53 048 47 €93 22
23 226 17 178 18
9 384 4 892 7
16 767 14 850 9
A WA 10
LA A 1
195 064 164 401 109
995 531 894 677 .
52 587 53 509 17
14 443 10 879 14
26 874 12 815 4
6 138 4 701
288 748 178 403 an
114 877 71 677 8
51 034 40 183 8
313 768 246 680 17
27 217 13 068 L]
26 288 19 925 -]
43 583 34 384 ]
18 670 15 268 10
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3235

3235
3235
3235

3236
3236
3236

3236

3236

3236

3236

3236
3236

3236
3236

3236

3236

3236
3236

3236
3236

3236

3236
3236
3236
3236
3236
3236

3236

3236

3236

3236
3236
3236

3237

3237

3237

3237

08
[o5-]

23

25

28

30
41

64

(=]

71
72

8s
09

24

|

-

ERZEUGNIS N
|

|

[

MASCHINEN ZUR KRERSTELLUNG,
REPARATUR U, RUNDERNEUERUNG
VON FAHRZEUGBERE IFUNGEN

SONST. MASCHINEN FUER DIE BE-
U. VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK
U. KUNSTSTOFF

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE

FORMEN (WERKZEUGE)
SONST. ZUBEMOER
. INSGESAMT

MASCHINEN FUER DIE BAUWIRTSCHAFT
BAUMASCHINEN F. HDCH-- U. TIEFBAU
BAUAUF ZUEGE, BAUWINDEN

TURMDREHKRANE FUER BAUSTELLEN
SONST. BAUKRANE

BETONMISCHER FUER BAUSTELLEN
U. BETONWERKE

TRANSPORTMISCHERAUFBAUTEN OHNE
FAHRGESTELL

BETONMISCHANLAGEN

BETONPUMPEN, BETONSPRITZ- U.
-EINPRESSGERAETE

BETONVERDICHTER
BETONVERTEILERMASTE

RAMMEN U, PFAHLZIEHER
VERPUTZMASCHINEN

SONST. BAUMASCHINEN
BAGGER
UNIVERSALBAGGER MIT U. OWNE
FAHRWERK
HYDRAUL IKBAGGER MIT ALISSCHL.
HYDRAUL1SCH BETAETIGTEN AR-
BE I TSWERKZEUGEN

ANDERE UNIVERSALBAGGER

SONST., BAGGER

STRASSEN- U. GLEISBAUMASCHINEN
BITUMENMISCHANLAGEN
ASPHALTDECKENREFORMER (REPA-
VER), STRASSENFRAESEN

ANDERE MASCHINEN FUER DEN BIl-
TUMINOESEN L. BETONSTRASSEN-
BAU

BODENVERDICHTER

STRASSENWALZEN

MASCHINEN FUER DIE STRASSENIN-
STANDHALTUNG U. -WARTUNG

WINTERDIENSTGERAETE ALLER ART
SONST. STRASSEN- U. GLEISBAUMA-
SCHINEN ALLER ART

ERDBAUGERAETE

RADLADER IN GRUNDAUSRUESTUNG

ANBAUGERAETE FUER RAD- U. RAU-
PENLADER, PLANIERMASCHINEN U,
RAUPENSCHLEPPER FUER OEN ERD-
BAU

PLANIERMASCHINEN AUF GLEISKET-
TEN ODER RAEDERN IN GRUNDAUS-
RUESTUNG

VORDERK IPPER, DUMPER (MULDEN-
KI1PPER)
SONST. ERDBAUGERAETE
2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
INSGESAMT

BAUSTOFF -, KERAMIK- U. GLASMA-
SCHINEN
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN 2UR
HERSTELLUNG VON BINDEMITTELN
U. ZUSCHLAGSTOFFEN
FUER DIE ZEMENT-, KALK-,
GIPS-, TRASS- U. KREIDEIN-
DUSTRIE
FUER DIE SCHOTTER-, SAND- U.
KIESINDUSTRIE U. FUER DIE
TRUEMMERVERWERTUNG
ZERKLEINERUNGS- U.SIEBMASCHINEN
FUER ANDERE BEREICHE DES BAU-
STOFF-, KERAMIK- U. GLASGE-
WERBES
MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN
ODER MAHLEN
MASCHINEN ZUM SORTIEREN, SIE-
BEN ODER WASCHEN

ST

8T

ST

1

A0
=

P

woom
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109

109

178

598,

838
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382
177
100
A
A

455
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o029
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A
A
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841
=lele]
014
008
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221
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10
533
737
253
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o
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wwo
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123
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797
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068
881
667

747
541
614
100
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81%
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443
129
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705
388
257
787

A

A
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334
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A

A

A
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567
Q2%
5785
160
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3s8
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&38%

438

862

288

891

201

28
113

194
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380
729
421

655
az7
509
115

A

oA
077
272
504
523
149
146

173
290
237
807

A

A
424
302
606
o047

837
967
A
A
A

441

oo3

179
972
077
018
204

281
388

284

oS0
973

608

286
86
A
A
A

478

083

808

730

43%
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105

85
126

872
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22

40

234

28
24
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134

29
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248

1 128

25

WER.T
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616

866

277
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787

158

229

A
880

A
810

660

A
A
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338
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788
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173

816
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745
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838

1

1
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174

110

159
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40

15
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4%

308
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28
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357
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284
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376
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299

053
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680
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A
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805
216
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A
A
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378
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A
A
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823

126

94
137

1 066

45

16

18

18

36

264

11

32

28

12
38

161

30

232

1 234

62

22

516

794

a33

252

339

297

@17

114

806

144

390

A
819

c76
859

005

A
A

702

906

781

682

729

108
383
160

882

273

870

884

ag3

884

ANZ
DER

AHL

BETR.

19
LY

86
vJ

49

129
118

11

10
11

12

16

21



3237
3237

3237

3237

3237

3237

3237
3237

3237
3237
3237
3237
3237

3237
3237

3237
3237
3237

3238
3233

3239

3238
3238

3239
3239
3238
3238
3239

3239

3239

3239
3239
3239

3241

3241

3241

3241

3241
3241

3241

3241

3241

32
33

78
79
80
91

Q9

11
14

21
25

30
40
50
60
82

85

91

a8
09

18
19

10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
|
ERZEUGNIS. - . |
}
|
|

MASCHINEN U. EINRICHTUNG=N ZUR
HERSTELLUNG ZEMENT-, KALK-,
GIPS- U. ASPHALTGEBUNDENER
BAUELEMENTE U.AE.

VON BETONSTE INEN

VON BETONPLATTEN BIS ¢
PLATTENGROESSE

VON BETONROMREN U.
TEILEN

VON BAUELEMENTEN AUS ASBEST-
ZEMENT, VON LEICHTBAU-. IS0-
LIER- U. DAEMMPLATTEN SOWIE
KALK-, GIPS- U, ASPHALTGE-
BUNDENEN ELEMENTEN

MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON NA-
TURSTEINEN U. ZUR BEARBEITUNG
VON STEINEN

KERAMIKMASCHINEN, MASCHINEN U.
EINRICHTUNGEN FUER DIE HER-
STELLUNG

VON ZIEGELN U. GROBKERAMI]-
SCHEN ERZEUGNISSEN

FEUERFESTER ERZEUGNISSE

FEINKERAMISCHER ERZEUGNISSE

GLASMASCHINEN

FUER DIE HERSTELLUNG U. WARM-
BEARBEITUNG VON FLACHGLAS

FUER DIE HERSTELLUNG U. WARM-
BEARBE I TUNG VON HOHLGLAS

FUER DIE KALTBEARBEITUNG VON
GLAS ODER GLASWAREN

om

-FERTIG-

GLASFORMEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATIT.
SONST. BAUSTOFFMASCHINEN

MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG VON
BATTERIEN, ELEMENTEN, AKKUMU-
LATOREN, KOHLE- U. SCHWEISS-
ELEKTRODEN

PACK- U. BALLENPRESSEN

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE

INSGESAMT

TROCKNUNGSANLAGEN U. -MASCHINEN
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE ERZEUG-
NISSE
FUER GRUENFUTTER U. HEU
FUER SONST. LANDWIRTSCHAFTL.
ERZEUGNISSE
FUER NAHRUNGSMITTEL U.
REN
FUER TEXTILIEN
ZENTRIFUGEN
MASCHINEN. U. APPARATE ZuM
TROCKNEN, BEFEUCHTEN, ERHITZEN
U. KARBONISIEREN
FUER WAESCHE
FUER CHEMISCHE PRODUKTE
FUER HOLZ
FUER BERGBAULICHE ERZEUGNISSE
FUER LACKIERTE ERZEUGNISSE
KAMMER - U. DURCHLAUFTROCKNER

TABAKWA -

KOMB INIERTE LACKIER- U.
NUNGSANLAGEN

TROCK ~

FUER GROB- U. FEINKERAMISCHE ER-
ZEUGNISSE (AUCH FUER SCHLEIF -
SCHEIBEN U.A. SCHLEIFMITTEL)

FUER SONST. ERZEUGNISSE -

ZUBEHOER, EINZEL- U.

INSGESAMT

LANDMASCHINEN U. GERAETE
FUER DIE BOGENBEARBE ITUNG U.
-PFLEGE
PFLUEGE FUER SCHLEPPER- U.
GESPANNZUG

KULTIVATOREN (GRUBBER)
MIT FESTSTEHENDEN WERKZEUGEN

BODENBEARBE I TUNGSGERAETE, RO-
TIEREND, FUER ZAPFWELLENAN-
TRIEB

EGGEN. R
VIELFACHGERAETE
SONST. MASCHINEN
ZUM SAEEN U. PFLANZEN
DRILLMASCHINEN {(OHNE EINZEL-
KORNDRILLGERAETE U. HANDDRILL-
MASCHINEN)

KARTOFFELLEGEMASCHINEN

ANDERE MASCHINEN U. GERAETE

ERSATZTEILE

-

-

A4 R ] -t

-4

ST

ST

-56-

MENGE
I ......................... P
| 1985 | 1985 | 1986
} o1 vu { 4, vo | 1. VJ
3 979 5 117 6
1654
346 801
850 1 262 1
1 268 2 108
5 343 7 230 6
351 857
1 087 1 218 1
220 333
405 423
.
370 778
729 711
621 1 102
73 85
.4 CA
LA WA
7 485 8 715 5
32 718 47 126 37
86 56
509 385
384 795
WA LA
.a WA
560 444
368 514
623 527
117 316
456 569
53 814
2 812 6 967 2
713 844
:L 1 103 1 3%6
1 186 1 295 1
11 701 18 177 13
2 798 3 183 2
3 930 . 4 282 3
725 1 9185
2 046 5 384 1
895 1 744 1
1 402 2 096 2
4 242 2 623 3
23 788 8 421 16
704 364
2 116 1 484 2.
1 043 1216 1
2 560 2 605 2
607 215
897 268 1
1 545 656 1

557

784

330

967

147
148
575

431
616

434
736
453

79

22
A
880
383

A
394
386
783
113

242
30

894
471

887
344
293

707
842

516
257

871
175
416
279
680
148

128
483
430
026
764

32

T24

47

33

17
16

86
3s1

10
11
10

13

32

220

25

411
456

294

058

727

357
927
463
144
254
308
o072

743
868

<A
<A
338
118

020
578

395

«A
361
172
648
241

058

764

464
882

464

233

o84

227
505

487
oas

768

290
050

36

12

39

57

49

25
15
12

101
563

NN

16

83

13
31

331

28

o >

780

875

144

033

51
8186
256
ass
673
618
811

oo8
o82

A
A
382
455

665

973

797

A

898

575
o974

027

047

162

733
237

796

874

960

03¢
060

864
627

81%
026
182

| anzaHL

{ DER
--------- | BETR.
|

1986 | 1986
1. vo | 10 v
50 031 18
2
8 448 6
16 949 10
21 121 22
45 819 19
3 374 7
40 456 16
12 182 5
24 584 14
19 346 18
17 199 14
7 704 23
1 575 3
1 959 3
WA 13
75 685 90
467 758 T .
2 669 [3
1 912 8
7 637 7
WA 2
WA 12
6 882 5
12 108 11
12 671 [
1271 3
6 304 5
34 131 14
-
i1 516 8
30 288 38
) .

244 034 .
25 233 14
2 565 11
16 919 8
22 440 16
4 204 7
11 380 16
13 994 8
3 539 3
20 ses 10
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ANZAHL
) WERT IN 1000 DER
ERZEUGNIS . EINHEIT BETR.

1986
1. v

ZUM DUENGEN
DUENGERSTRFUER
" FUER KUNSTDUENGER

FUER STALL- U. ANDEREN DUEN-
GER
JAUCHE - U, GUELLEPUMPEN

SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER BEREGNUNG U. BEWAESSERUNG
FUER DEN PFLANZENSCHUTZ
ERNTEMASCHINEN FUER HALMGUT

SCHLEPPERMAEHWERKE MIT FINGER-

BALKEN ODER MIT HORIZONTAL
ROTIERENDEM WERKZEUG

ZETT- U, RECHWENDER

FELDHAECKSLER

MAEHDRE SCHER

FELOPRESSEN (PICK-UP-PRESSEN)

N
NN NW=S = 20N s S

SONST. ERNTEMASCHINEN

ERNTEMASCHINEN FUER HACK- U.
SONST. FELOFRUECHTE
KARTOFFELERNTEMASCHINEN

ZUCKERRUEBENERNTEMASCHINEN

3241 69 FUER SONST. FELDFRUECHTE
[EINSCHL. ZUSATZIGERAETE FUER .
HACKFRUECHTE } T 260 682 287 3 a8 S 589 3 BOS 7
IUM DRESCHEN, SORTIEREN UND
AUFBEREITEN LANDWIRTSCHAFT-
- LICHER ERZEUGNISSE NACH

DER ERNTE
3241 77 PRESSEN FUER WEIN U. OBST T 85 287 104 1271 5 188 2 347 7
3241 78 ZUM DRECHEN, SORTIEREN U. AUF-
BEREITEN A.N.G. . T 185 181 : 75 2 799 2 aes 1 648 6
FUER DIE TIERHALTUNG ‘
MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
‘ FUTTERBERE 1 TUNG
| 3241 81 SCHROT-, QUETSCH- U. MAHL-
| MUEHLEN : T 164 149 164
| B ST 1 202 1 356 1437 1613 2 001 2 031 11
3241 82 MAHL- U. MISCHANLAGEN, KOM-
BINIERT T 210 274 182
ST 246 285 . 216 2 660 3 722 2 571 7
3241 85 RUEBENSCHNE IDER MIT U, OHNE
REINIGER, RUEBENMUEMLEN U,A.
FUTTERBEREITER FUER FEINZER- .
KLE INERUNG T 21 79 16 -
sT 177 718 132 174 588 129 3
3241 86 SONST. MASCHINEN T 623 450 48 1 097 1615 412 5
3241 87 MASCHINEN U. GERAETE 2UM
FUETTERN U. TRAENKEN . T 1 438 1 501 1197 11 439 17 478 12 362 18
RASENMAEMER U.A. LANDMASCHINEN
RASENMAEHER .
3241 94 MIT ELEKTROMOTORISCHEM ANTRIEB T 3 914 3 065 3 867
. sT 239 312 126 566 229 483 3¢ 049 23 230 36 812 10
3241 96 MIT VERBRENNUNGSMOTOR. ANTRIEB T ’ 3 074 2 484 3 508
: ST 108 922 82 447 118 032 50 875 42 438 56 982 16
3241 98 SONST. LANDMASCHINEN U.AE. T 1 404 - 787 635 - 15 637 7 212 9 651 14
3241 08 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 20 435 18 933 20 s98 173 8ag 154 943 174 991 104
3241 INSGESAMY T 93 246 83 042 99 802 .
. . . . 911 240 805 743 1 019 986 .
LANDWIRTSCHAFTLICHE FOERDER- U.
TRANSPORTMITTEL
FOERDERMITTEL
3242 12 HOEHENFOERDERER T 681 691 670
. sT 1112 887 1011 4 346 3 216 4 115 8
3242 13 GREIFERAUF ZUEGE FUER HEU U.
GETRE 1DE : T 864 623 843
; ST 328 274 324 6 545 a 728 6 646 7
3242 14 CHLEPPERANBAU- U. -ANMAENGE- ) :
LADER T 1 510 1 080 1 348
ST 3 107 2 277 2 223 11 665 9 469 10 555 6
. 3242 16 ENTMISTUNGSANLAGEN MECHANISCH- )
AUTOMATISCHE DUNGRAEUMANLAGEN T 543 871 556 X
sT 356 476 266 2 822 3 597 27128 7
3242 17 FOERDERGEBLAESE FUER HEU,
STROM. GARBEN U, SPREU T 191 101 196
) sT 563 294 590 1 762 770 1697 . 3
3z42 18 KOERNERGEBL AESE T 144 24 174
sT 792 498 898 1 407 - 911 1872 a
3242 19 SONST. FOERDERMITTEL T © 1 340 2 284 1 652 8 637 14 s80 8 765 13
LANDWIRTSCHAF TLICHE LADEWAGEN
3242 51 MIT ODER OHNE BE- U. ENTLADE-
. VORRICHTUNGEN U, SPEZIALAUF-
BAUTEN T 11 8sg ¢ 874 - 10 312
) sT 5 454 3 264 a asg 80 390 47 083 65 024 14
3242 00 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 1 762 1 426 2 016 14 524 9 877 13 €00 20
3242 INSGESAMT T 18 894 14 045 17 767 .
. . . . 129 098 94 231 118 102 .
MILCHWIRTSCHAF TLICHE MASCHINEN )
3243 11 MELKMASCHINEN U. -ANLAGEN T A WA WA Y A LA 3
3243 15 MILCHKUEHLER MIT KAELTEMASCHINE T A A A i
sT A A WA A A A 2

-57-



3244

3244
3244
3244
3244
3244
3244

3244
3244

3245

3245
3245

3245
324%
3245

3245

3245

3245

3245

3245

3248
324%
3245

3245

3245

3245
3245

3245

3245

3245

3245

3245
3245

3245
3245

3246

20
oe

31

41

46
47

80
09
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ERZEUGNIS

3ONST. MASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

ACKERSCHLEPPER U. EINACHSIGE
MOTORGERAETE
E INACHSSCHLEPPER

ANDERE ACKERSCHLEPPER
RAD U. RAUPENSCHLEPPER
BIS 18 KW

UEBER 18 BIS 25 KW
UEBER 25 B1S 37 KW
UEBER 37 BIS 59 KW
UEBER 59 KW

EINACHSIGE MOTORGERAETE
IUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE
INSGESAMT

NAHRUNGSMITTELMASCHINEN
KONSERVIERUNGS- U. VERWANDTE MA-
SCHINEN
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
0BST- U. GEMUESEKONSERVIERUNG
U. DIE MARMELADEHER-
STELLUNG
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
ESSIG- U. SENFHERSTELLUNG,
F ISCHVERARBE | TUNGSMASCHINEN
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
TROCKENMILCH- U. KAESERER-
STELLUNG
MEHLMUELLERE IMASCHINEN U. ~AN-
LAGEN
SCHAELMUELLEREIMASCHINEN U. -AN~
LAGEN |
PNEUMAT1SCHE FOERDERANLAGEN FUER
GETREIDE
GE TRE IDESPE ICHERANLAGEN, MIT
FOERDERMITTELN, ENTSTAUBUNGSAN-
LAGEN U.AE. MASCHINELLE EIN-
RICHTUNGEN AUSGERUESTET
BAECKERE!- U. KONDITOREIMASCHI-
NEN U.-OEFEN, TEIGWAREN- U.
DAUERBACKWARENHERSTELLUNGS -
MASCH INEN
TEIGKNET- U. ~MISCHMASCHINEN

TEIGTEILMASCHINEN U. TEIG-
TEIL- U. -WIRKMASCHINEN
(KOMB INIERT)

RUEHR- U. SCHLAGMASCHINEN

MASCHINEN FUER TEIGWAREN U.
HILFSMASCHINEN FUER DIE
BAECKERE] U. KONDITORE!

DAUERBACKWARENHERSTELLUNGSMA -
SCHINEN U. -OEFEN

NICHTAUTOMATISCHE BACKOEFEN

AUTOMATISCHE BACKOEFEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER BACKOEFEN, A.N.G.
FUER DIE FLEISCHVERARBEITUNG
SCHLACHTHAUSANLAGEN U. -EIN-
RICHTUNGEN
WURSTKUECHENMASCH INEN
SONST. FLEISCHERE IMASCHINEN
FUER DIE SUESSWARENHERSTELLUNG
KAKAD- U. SCHOKOLADENHERSTEL-
LUNGSMASCHINEN
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
BONBON- U. SONST., SUESSWAREN-
HERSTELLUNG
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
ZUCKERINDUSTRIE
MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
DELMUELLERE] U. SPEISEFETTHER-
STELLUNG
GEWERBL JCHE FUTTERMITTELHER-
STELLUNGSMASCHINEN
SONST. NICHT GENANNTE MASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U,ERSATZTEILE
INSGESAMT

MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNG
BRAUEREI-, KELLEREI- U.GETRAEN-
KERERSTELLUNG
GAER-, LAGER- U. ABFUELLGE-
FAESSE FUER DIE GETRAENKE-
HERSTELLUNG

EINMEIT

<44

ST

ST

-4

-

-t

34
11
a1

16
87

=N

24

1

~-58-

A
A

262
581
268
183
288
94%
321
466
a38
250

‘oA
328
959

544

345

447

840

290

542

506

451
725

426
743
A
A

564
22%
494
449

'50.

19%5

740
520
526

-1-1:3

188

748

467

372

|7
840
705

665

33
10
44
10

15
a8

-

A
A

276
613

27

29
699
108
408
775
808
060

oA
171
823

804

378

537

ass

612

193

57%
818

568
842

52
371

527

170
628

- 681

w

4

943
eé

298

929

874
674

123

035

846

338

763
110
o298
472

085

A
A

353
763
196
117

4 421
1 973
34 789
11 026
31 813
7 248
A

16 110
88 253

1 850

289

260

1 018

320

1 627

485

429
706

436
71%
a4
379
364
878
1 156
487
488
166

207

2 54%

520

894

1 456

207

996
as

3 581
22 448

1 770
1
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WERT 1IN 1000 DM DER
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1985 1985 1986 I 1986
1. vJ 4, VU 10 vd |1 v
33 487 44 882 32 395 14
13 223 11 822 11 418 18
58 278 68 913 54 1489 .
LA Ny A 2

7 147 9 802 8 125 6

2 954 721 2 az1 5
s2 028 50 €95 46 866 E
396 768 372 620 395 881 7
421 045 897 455 406 845 7
WA WA WA 6

175 60% 164 369 186 074 40
1072764 1 209 103 1 061 476 .
20 185 34 936 23 314 22
20 o289 25 462 17 1890 4
11 1198 14 548 8 117 M
14 951 50 895 19 835 17
7 738 14 289 8 283 4

9 663 19 368 11 089 6

7 679 15 649 7 568 10
11 762 15 020 11 524 12
12 413 16 868 12 666 11
N 1 688 1 766 3

A 34 488 21 639 18

& 598 23 a1 15 320 9
20 648 25 208 18 574 7
9 680 45 900 9 767 4

6 001 9 036 6 316 8
33 931 46 758 31 769 23
53 242 64 150 45 837 25
15 590 20 572 14 627 24
11 748 22 298 15 860 16
37 267 &7 907 3§ 535 17
23 083 21 375 15 067 13
32 622 24 085 13 096 7
5 304 12 756 8 360 4

3 183 5 906 2 740 9
68 636 96 171 78 712 120
467 623 638 805 485 565 .
13 218 31 353 19 045 17



| } ANZAHL
i MENGE | WERT IN 1000 DM | DER

| EINHEIT | BETR.
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[

1986 | 1986
1. vd | 1. Wy
3246 14 FUER DIE MERSTELLUNG VON
’ BIER T 3 9g7 2 724 3 467 38 366 43 259 34 106 17
3246 18 FUER DIE HERSTELLUNG VON
WEIN, SEKT, LIKOER U. SONST.
ALKOHOL ISCHEN GETRAENKEN T 347 603 292 9 485 17 836 9 847 9
3246 19 FUER DIE HERSTELLUNG VON
MINERALWASSER, LIMONADEN U.
SONST. ALKOHOLFREIEN GE- .
© TRAENKEN T 699 1 064 620 19 855 29 766 13 '971 8
FUER GROSSKUECHEN U, GASTWIRT-
SCHAF TEN -
3246 21 AUFSCHNITT- U. KAESESCHNEIDE-
MASCHINEN T 154 157 156
sT 4 363 4 513 4 491 13 834 14 541 14 090 6
3246 22 GROSSKAFFEEMASCHINEN T 160 171 167 17 744 21 422 21 420 3
3246 23 GESCHIRRSPUELMASCH INEN T 1 237 1 347 1 091
ST 9 219 10 309 9 019 62 414 67 034 58 482 114
3246 24 GROSSKUECHENMASCH INEN T 249 286 220 12 624 15 457 11 956 13
3246 25 BIERDRUCKAPPARATE U. SCHANK-
T ISCHANLAGEN T 145 135 118 3 226 3 se2 3 424 5
3246 30 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE .
VERARBEITUNG VON KAFFEE U, TEE T WA VA ‘A WA A VA 7
3246 40 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
TABAKVERARBE I TUNG T WA WA WA LA ‘A WA 3
MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG
VON FARBEN, SEIFEN U, KERZEN,
MASCHINEN FUER. DIE PHARMAZEU-
TISCHE U.KOSMETISCHE INDUSTRIE
3246 51 FARBENHERSTELLUNGSMASCH INEN T 176 431 167 4 057 16 268 3 638 5
3246 5% KOMPR IMIERMASCHINEN T 732 1 135 821 10 672 21 526 13 997 5
3246 58 SONST. MASCHINEN FUER DIE ’
PHARMAZEUT ISCHE U. KOSMETI-
SCHE INDUSTRIE, A.N.G. T 403 561 412 14 875 19 o098 17 614 19
3246 61 UNIVERSAL-MISCH- U. -KNETMA-
SCHINEN T 230 579 277
ST 1 627 8 079 7 487 13 600 28 424 16 006 13
3246 65 UNIVERSAL-SIEBMASCHINEN T 188 208 108
: ST 124 142 13s 5 468 5 817 4 126 3
3246 08 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 1 364 2 450 2 073 78 877 107 8s6 93 146 61
3246 INSGESAMT T 13 623 _ 18 747 13 435 . .
. . . . 424 802 623 492 434 331 .
VERPACKUNGSMASCH INEN
3247 10 SONDERMASCHINEN FUER DIE HER-
STELLUNG VON BLECHPACKUNGEN T . 489 737 468 19 844 35 389 19 552 El
ABFUELLMASCH INEN
3247 21 FUER GETRAENKE T 2s6 425 400 18 178 16 008 14 169 14
3247 24 FUER FESTE STOFFE T 666 845 810 23 6390 37 178 28 334 14
3247 27 FUER FLUESSIGE U. PASTENFOER- : ‘
MIGE STOFFE T 162 253 179 9 830 15 548 10 866 13
VERSCHL IESSMASCHINEN
3247 31 VON GETRAENKEPACKUNGEN T 611 457 612 18 063 12 €75 17 388 . 8
SONST. PACKUNGEN
3247 34 OHNE VERSCHLIESSMITTELN T 292 319 270 9 176 11 398 9 479 12
3247 37 MIT VERSCHLIESSMITTELN T 809 936 848 23 301 30 178 23 787 10
EINSCHLAGMASCHINEN
3247 44 EINWICKELMASCHINEN T 279 695 49g 22 994 42 646 24 358 6
3247 49 EINSCHLAGMASCH INEN T 414 777 278 3¢ 182 59 185 21 920 13
FUELL- U. VERSCHLIESSMASCHINEN
3247 51 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 1 563 1 433 1 369 42 978 37 769 37 e29 7
FUER SONST. PACKUNGEN
3247 53 FUER FORMSTABILE PACKMITTEL -
AUS GLAS U. FEINKERAMIK T 112 190 88 9 854 21 307 11 534 12
3247 B5 -FUER FORMSTABILE PACKMITTEL
AUS METALL, KUNSTSTOFF U.
SONST. MATERIAL T 281 262 204 28 109 28 213 19 145 10
3247 57 FUER KARTONSCHACHTELN T 403 562 483 13 188 16 3%0 12 126 10
3247 %9 FUER FLEXIBLE PACKMITTEL
2.8, FUER BEUTEL T 95 26 . 62 11 319 11 526 10 247 10
FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS- .
MASCHINEN : .
3247 61 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 746 1 938 889 14 925 52 119 29 o078 5
FUER SONST. PACKUNGEN
3247 63 FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS-
MASCHINEN FUER SCHLAUCH- U.
SIEGELRANDBEUTEL T 575 946 451 30 9114 50 998 23 508 16
3247 65 KALT- U. WARM- TIEFZIEH-
FUELL- U. VERSCHLIESSMASCHI-
NEN ; T 1 053 1 557 1 087 64 004 98 583 66 174 14
3247 66 INNENBEUTEL /AUSSENVERPACKUNGS
-FORM-, U. VERSCHLIESSMASCHI- .
NEN T 76 143 108 3 742 6 982 6 4399 3
3247 67 FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS- :
MASCHINEN FUER SONST. PACK-
MITTEL AUS FLAECHIGEM PACK-
STOFF T 114 WA 110 9 458 WA 12 587 3
3247 69 MASCHINEN ZUM HERSTELLEN DER
PACKMITTEL AUS SCHMELZE,
GRANULAT ODER VORFORML ING U.
ANSCHL IESSENDEM FUELLEN U.
VERSCHL IESSEN T - A - - A - ‘ -
- MASCHINEN 2UM REINIGEN, TROCKNEN
Us ABWEHREN VON MIKROORGANISMEN .
3247 71 VON GE TRAENKEPACKUNGEN T WA <A WA WA WA WA 8
3247 75 - VON ANDEREN PACKUNGEN U. PACK-
MITTELN T WA VA WA WA WA LA 2
VERPACKUNGSMASCHINEN SONST. ART
SAMME LPACKMASCH INEN
HERSTELLUNG VON SAMMELPACKUN-
GEN :
3247 91 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 1188 1 448 1 394 28 863 31 445 34 109 12
3247 93 FUER ANDERE PACKUNGEN T 540 819 €61 27 €88 36 975 26 278 24

-59-




3247
3247
3247
3247
3247

3281

3251
3251

3281

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3251

3e51

3251
3251

3251
3251

3252
. 3252

3282

3252

3262

3252

3252

3252

=12
a7
89
os

13
17

38
40

50

80

91

a7
08

10
30

10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ETIKETTIER-, BANDEROLIER- U.
BANDUMK LEBEMASCH INEN
FUER GETRAENKEPACKUNGEN
FUER ANDERE PACKUNGEN
SONST. VERPACKUNGSMASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN FUER
DIE CHEMISCHE U. VERWANDTE INDU-
STRIE

FUER DIE OBERFLAECHENBEHANDLUNG
HOCHDORUCKRE INIGER [(AUCH MIT
DAMPFSTUFE)

FUER DIE VORBEHANDLUNG
ZUM LACKIEREN 2.8, IM GIESS-,
WALZ-, TAUCHVERFAHREN

SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER DIE OBERFLAECHENBEHAND-
LUNG
FUER DI1E ANORGANISCHE U. ORGA-
NISCHE CHEMIE
FUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE
FUER DIE STICKSTOFF- U.
KUNSTDUENGERHERSTELLUNG
SONST. EINZELAPP. U. -MASCH.
FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE
ZUR HERST. VON LEIM, GELA-
TINE, FIRNIS, KITT U.A.E.
2UR HERST. VON TECHN. FETTEN
U. OELEN, ZUR EXTRAKTION U.
HAERTUNG
SONST. EIN2ELAPP. U, -MASCH.
FUER ALLGEM. CHEMISCHE IWECKE
EINZEL-AUTOKLAVEN

FILTER U. FILTERPRESSEN
ZENTRIFUGEN

RUEHRWERKE, KNET- U. MISCH-
MASCH INEN

EINZELAPP. ZUR WAERMEBEHAND-
LUNG VON STOFFEN

SONST. EINZELAPP. U. -MASCH.
FUER DIE GAERUNGS- U. STAERKE-
INDUSTRIE
EINZELAPPARATE, -EINRICHTUNGEN
U. -AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS-
SICHERE TANKANLAGEN, SPEZIAL-
EINZELAPPARATE FUER SCHIFFS-
AUSRUESTUNGEN
EINZEL -WAERMEAUSTAUSCHER (SO-
WEIT NICHT ZU DAMPFKESSELN
GEMOEREND)

EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN
FUER DIE GASERZEUGUNG
EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN
FUER DIE WASSERBEHANDLUNG
AUF ' CHEMISCHEM U./ ODER BIO-
LOGISCHEM WEGE
AUF MECHANISCHEM WEGE
FUER TRINK-, BRAUCH- U. KES-
SELSPE ISEWASSER
FUER ABWASSER
ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
INSGESAMT

ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE U.
VERWANDTE INDUSTRIE
EUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE
FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE U.
FUER DIE GAERUNGS- U. STAERKE-
INDUSTRIE ’
EXPLOSIONSSICHERE TANKANLAGEN
U. SPEZIALAPPARATUREN FUER
SCHIFF SAUSRUESTUNGEN
ZUR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U. KRAFTSTOF-
FEN. GASTANKANLAGEN U. TANK-
STELLENE INRICHTUNGEN
TANKWAGENAUFBAUTEN OHNE FAHR-
GESTELL
SPEZ1AL-APPARATUREN FUER
SCH I FF SAUSRUESTUNGEN
WAERMEWIRTSCHAF TL1CHE ANLAGEN
(WAERMEAUSTAUSCHER )
WASSERRUECKKUEHLANLAGEN MITTELS
LUFT

ANLAGEN FUER DIE GASERZEUGUNG
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637
137
375
618
867

118
262
752

A
A
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‘474

68
242
369
243

a2
204
845
280
243
063
459
538
276
290
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464
574
334
344

632

568
649
025
a71

as1

a78

307

813

a5
608
665

o284
483

[

[

w

N

>

m -

~N W

o -

37

- N

604
156
330
728
114

102
438

608 .

A
oA

613
526

263

406
361

213
056
003
506
300

521
284

808
324
934

60

658

059

168

646

762

760
258
052
oos

781

507

056
625

o8
-1-17
a1e

381
868

50

A

-

s

N

-

- N

388
140
225
498
737

662
452
462

A
oA

428
483

123
260
268
115
105
887
563
401
270

097
414

328
12%
638

156

549

2383

304

262

842

581
890
235
530

169

730

667

544
119
262

R T IN 1000 DM

104
675

74
34

a e

67

23

28
52

40

11
26
84

574

25

849
139
105
574
284

669
610

553
065

052

9886

311

925

053

367

644
549

863

535

700

3%6

907
250
680

794

116

862

314

487

862
a36

a2
S0

78

28

36

34
85

15
32
122

783

27

46

43

23

81

40
10

388
801
782
517
033

812
016

A

093
576

569

462
865
256
4148

374

924

076

308

782

435

267

106

124

814
658
399

778

oz8

299

256

800

466

809

874
831
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1986 |

1. VU

31

19
a7
659

74
40

o U

55

23

25
61

40

107

20

33

12

77

544
687
826
480
371

8435
771

074
626

768

493

o2¢

078

768

432

572

312

752

334

360

393

641

872
704
920

811

296

398

os8

4418

597

966
666

1986

] 1. v

14

16
78

14
18

o« m

23

16
44

33

10
138

21



3252

3252
3252

3252
3282

3254

3254

3254
3254
3254
3254
3254
3254
3254
3254

3254
3254

3254
3254

3254
3254

3254

3254
2254
3254
3254

3254

3254
3254
3254
32%54

3254
3254

3254
3254

3254
1254
3254

3255

3255

3265

27
02

31

33

37

39
03

41
48

04

o5

61
&5

74
72
73
75

07
80

91
94

96

08

AO PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ERZEUGNIS

ANLAGEN FUER DIE WASSERBEHANDL.
‘AUF CHEMISCHEM U./ ODER BIOLO-
GISCHEM WEGE
FUER TRINK-, BRAUCH- U.
KESSELSPE ISEWASSER
' FUER ABWASSER
AUF MECHAN1SCHEM WEGE
FUER TRINK-, BRAUCH- U. KES-
SELSPE ISEWASSER
FUER ABWASSER -
INSGE SAMT

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER
DEN BERGBAU
GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN
BERGBAU UNTERTAGE

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
STREB- U. STRECKENFOERDERMITTEL
[EINSCHL. ANTRIEBE, UMKEHRSTA-
TIONEN U. SONST. BESTANDTEILE)
FOERDERBAENDER MIT GUMMIGURT
IN NORMALAUSFUEMRUNG .
SCHIEBENDE U, STAUENDE FOER-
DERMITTEL
SONST. FOERDERMITTEL
ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZT,
SONST. MASCHINEN U. EINRICHT.
FUER DEN UNTERTAGEBETRIEB
ORUCKLUF T - ZAHNRADMO TOREN
HAESPEL, WINDEN U. SCHRAPPER-
ANLAGEN
LADEMASCH INEN
GESTE INSBOHRMASCH INEN
SONST. MASCHINEN U. EINRICHT.
ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATIT.
DRUCKLUF TWERK ZEUGE FUER DEN
BERGBAU U. DIE INDUSTRIE DER
STEINE U. ERDEN
ABBAUHAEMMER
SONST. DRUCKLUF TWERKZEUGE U.
-GERAETE FUER DEN BERGBAU
ZUBEHOER, EINZEL-U. ERSATIT.
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER
SCHACHTFOERDERUNG, WAGENUM-
LAEUFE U. STRECKEN
FOERDERMASCHINEN, FOERDER-
KOERBE FUER HAUPT- U. BLIND-
SCHAECHTE

FUELLORTE INRICHTUNGEN, EIN-
RICHT. FUER WAGENUMLAEUFE

SONST. STRECKENEINRICHTUNGEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZIT.
FOERDER- U.GEWINNUNGSGERAETE
FUER DEN TAGEBAU
SPEZ]ALBAGGER
SONST. FOERDER- . GEWIN-
NUNGSGERAETE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATIT.
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR
AUFBEREITUNG VON MINERALIEN
ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN
SOWIE FUER HUETTENMAENNISCHE
VORBERE I TUNGSANLAGEN
AUFBERE ITUNGSMASCHINEN U. -AN-
LAGEN .
FUER ERZE
FUER STEINKOHLE U. KOKS
FUER BRAUNKOHLE U. TORF
FUER KALI, STEINSALZ U.A.
MINERALJEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATIT,
KOKEREIMASCHINEN (EINSCHL. 2U-
BEHOER, EINZEL- U. ERSATIT.)
TIEFBOHR- U. ERDOELFOERDERGE-
RAETE. U. -ANLAGEN
TI1EFBOHRGERAETE U, -ANLAGEN
ERDOELFOERDERGERAETE U, -AN-
LAGEN
SPUELPUMPEN FUER TIEFBOHRAN-
LAGEN, TIEFPUMPEN FUER DIE
ERDOELFOERDERUNG
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT.
INSGESAMT

KRANE U. HEBEZEUGE
LAUFKRANE
HAENGEKRANE (OMNE STAPELKRANE)

BRUECKENKRANE FUER GREIFER U.
HAKENBETRIEB MIT OFFENEN LAUF-
KATZEN '

BIS 50 T TRAGFAEHIGKEIT

UEBER S0 T TRAGFAEMIGKEIT
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650
674

822

505

o027
428
287

818
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640

A
27%

25
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70
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064
171
878

506

588

993
321

598
866
«A

A
479

880

566

388
298
051

288
138

a73
465
758

)
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&8

148
645

127
239
825

612
568

203

374

098
480
874

73%
653
215

A
692

47
365

120
17

72%
500
A
A
o2¢

248
635

180
682
A

A
740

149

aso

463

589
717
789

745
106

331
432
A
A

WERT

506
992

304

8 226

278

30

56

10
86

13
28

70

0 -

30

40

516

088

712

674

oz4
242
159

760

663
4419
426
ose

748 .

470

766

118

A
Y

020
358
A

A
452

944

439

<A
799

480

648

IN 1000 DM

53
40

40

15

426

44

67

14
27
119

10
23
31

94

o N

75

24
23

20

‘30

52

816

479
015

635

125

317

599

003

443
202

088
403

413
436
327

A
260

256

496
3s2

700

418

555

917

487

855
582

827
3a3
A

A
867

372

574

252

450

476

477

337

581

44
14

267

43

17
86

11
19

70

25

11

20

613

24

163
885

828

878

845

863

083

208
986

056
as

795
683
750

A
a96

€39
387

260

87%

WA
573

808
149

401
a82
A

579

355

252

804

345
383

714

451

734
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39
40

a1

25

88

08

|
|
ERZEUGN1S. ]
|
|
|

EINTRAEGER -BRUECKENKRANE MIT
ELEKTROZUGLAUFKATZEN

MEHR TRAEGER -BRUECKENKRANE MIT
ELEKTROZUGLAUFKATZEN

HAENGEBAHNEN

STAPELKRANE, REGALBEDIENUNGS-
EINRICHTUNGEN IN SAEULENBAUART

HUE TTENKRANE
VERLAOEBRUECKEN, PORTAL- U.
HALBPORTALKRANE
DREHKRANE
PORTAL- U. HALBPORTALUREHKRANE

SAEULENSCHWENK- U. WANDSCHWENK-
KRAN

FAHRZEUGKRANE (MOBIL- U. AUTO-
KRANE )

LKW-LADEKRANE ZUM BE- U. ENTLA-
DEN DER EIGENEN LADEFLAECHE

ANDERE NICHT GENANNTE DREHKRANE

SCHUETTGUTGREIFER U. STUECKGUT-
GREIFER U. -HEBER
SCHUETTGUTGRE IFER

STUECKGUTGREIFER U. -HEBER

HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHLEU-
SEN U. WEMRE, FAHRZEUGKIPPER .

DECK- [SCHIFFS- JHILFSMASCHINEN
RUDERMASCHINEN U. -ANLAGEN

LADEWINDEN
ANKER- U. VERHOLWINDEN U,SPILLE

SONST. DECKHKILFSMASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

SER]ENHEBEZEUGE (EINSCHL. HANDBE-
TRIEBENER KRANE)
KETTENHEBEZEUGE, HANDBETRIEBEN
SEILHEBE2EUGE, HANDBETRIEBEN
SEILWINDEN, MOTORISCH BETRIEBEN
ELEKTROMONTAGEWINDEN (EINSCHL.
MEHR TROMMELWINDEN)

SONST. MOTOR. BETR. SEILWINDEN
HANDBETRIEBENE KRANE
HYDRAUL ISCHE HEBEGERAETE U.

-BUEHNEN

LADEBORDWAENDE, UEBERLADE -
BRUECKEN
INDUSTRIEHEBEBUEHNEN,
~HUBTISCHE
HUBARBE I TSBUEHNEN

FAHRZEUGWAR TUNGSBUEHNEN

HYDRAUL ISCHE HEBEBOECKE U.A.
HYDRAUL I SCHE HEBEGERAETE
ELEKTROZUEGE, DRUCKLUF THEBEZEUGE
ELEKTROKETTENZUEGE, -KETTEN-
ZUGLAUFKATZEN

ELEKTROSEILIUEGE, -SEILZUG-
LAUFKATZEN

DRUCKLUFTZUEGE U. -KATZEN,
- ZYL INDERHEBE ZEUGE

ANDERE SERIENHEBEZEUGE
SCHRAUBENWINDEN, SPINDELHEBE-
BOECKE, SPINDEL-KIPPEINRICH-
TUNGEN U.A.
ZAHNSTANGEN-, GLEISHEBEWINDEN,
SCHLEUSENWINDEN U.A.E.
SONST. SERIENHEBEZEUGE U.

-GERAETE
ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZITEILE
INSGESAMT
FLURFOERDERZEUGE

GABELSTAPLER (LASTAUFNAHME FREI-
TRAGEND)
MIT BATTERIEELEKTRISCHEM FAHR-
U. HUBANTRIEB

MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM *
FAHR- U. HUBANTRIEB

T 915
st 364
T 1 330
ST 88
T 1 018
ST 166
T 3 270
sT 106

T a1
T 1 160
T 1 936
sT 21
T 264
ST 888
T 5 931
st 168
T 1 807
sT 1430
T 1 196
T 238
sT 367
T 383
ST 885
T _
T ‘A
sT Ny
T A
sT A
T 1 261
sT 281
T 27
T 7 240
T 32z 112
T 202
T 399
T 315
sT 280
T 758
T 537
T 480
ST 1119
T 1 082
sT 1 347
T 715
sT 206
T 1 388
ST 2 146
T 5 815
T 449
sT 11 054
T 1 494
st 3 378

.

T 615
sT 767
T 2 782
T 199
T 269
T - 3 803
T 22 014
T 10 798
sT 4 063
T 11 618
ST 2 604

13

aan

aaa

NN

a s

587
507

638
107
161
296

804
254
A

o7e
42

337
078

333
271

223
175
348

004
372
574
245

531
88
A
A

a2

752
A

600

155

222
356

392
331
316
542

662
128

481
423
032
240
008
704

798
453
304

825
131

668
315

020

848
810
718

766
837

614
881

- N

>

NS

NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

080
310

817

045
313

650
118
A

7414

782
14

308
997

261
205

106
171
770

091
422
539
240

235
69
A
A

011

266
oA

054

180

161
360

342
316
761
549

512
028

367
695.
586
282
421

027

893
622
445

686
218

648
841

273
318
229

496
133

771

4 534

218
e84

80

26
16

73

ass

WERT

1114

340

354

137

236

256

362

375

438

244
349

077

178

832
276
442

075

787
840

2 343

%)

39

12

28

113

102

172
a55

946

579

444

959

064

216

229

730

053
312

Q66

129

308

IN 1000 DM

21

16

42

39

205

30
16

80

573

24

38

+1

10
52

292

177

155

358

789

523

172

A

344

445

232

312
743

396

080
A
9114

108

767
665

565
880
899

831

[3-F3

278

&54

878

1560

307

378
057

765

027

294

{ aNzaHL
| oER
| BETR.
|
| 1986
1. v
13 024 16
14 544 13
16 187 10
20 144 6
A 2
21 567 5
5 195 8
3 167 3
132 853 -]
27 880 =]
10 4439 4
»
8 963 3
6 238 -]
2 932 s
WA 1
10-314 7
WA v 2
84 720 77
433 980 .
2 273 a
5 375 12
a ooe 4
18 762 18
3 858 4
16 867 8
13 324 15
10 457 8
11 065 7
28 018 20
13 768 s
36 748 3
6 675 4
12 488 [
3 391 &
7 738 8
41 748 a4
235 665 .
130 074 15
123 474 8
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WERT:-

IN 1000 DM

ANZ.
DER

AHL

BETR.

3257

3257

3287

3257

3257

3257
3257

3257
3257

3257

3258
3258
3258

“azse

3258
3258

3258
3258

3258
3258

3258

3258
3258
3258
3258
3258

3258

3258
3258
3258

3259
3259
3259

3259

41

a2

45

a6

74

72

75

80

[o]-]

1
12
13

15
16

56
57

58
74

S0
el-]

21

HUBWAGEN (LASTAUFNAHME RADUNTER-
STUETZT)
HOCHHUBWAGEN
OHNE MOTORISCHEN FAHRANTRIEB

MIT MOTORISCHEM FAHR- U. HUB-
ANTRIEB

NIEDERHUBWAGEN {HUBHOEHE UN-
TER 1 M}
OHNE MOTORISCHEN FAHRANTRIEB

MIT MOTORISCHEM FAHR- U.
HUBANTRIESB

KRAF TKARREN
MIT BATTERIEELEKTRISCHEM AN-
TRIES
PLATTFORMWAGEN (AUCH ELEK-
TROKARREN )

ZUGWAGEN { INDUSTRIESCHLEP-
PER) ‘AUCH WAGGONSCHIEBER
U. RANGIERSCHLEPPER

MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM
ANTRIEB {PLATTFORMWNAGEN,
ZUGWAGEN U. A, }

SONST., FLURFOERDERZEUGE

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSAT2-
TEILE
INSGESAMT

STETIGFOERDERER, GLEIS- U. DRAHT-
SEILFOERDERER
STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT
BANDFOERDERER MIT GUMMI-, TEX-
TIL-, KUNSTSTOFF- ODER ORAHT-
GEWEBEN, STAHLBAENDERN
ORTSFEST U. RUECKBAR
FAMRBAR U. TRAGBAR
GLIEDER-, PLATTENBAND-, TROG-
BAND U. KASTENBANDFOERDERER
BECHERWERKE MIT FESTEN BE-
CHERN, PENDELBECHERWERKE
(EINSCHL. ZUBRINGER, SCHAUF -
LER U.A.)
TROGKETTEN- U.KRATZERFOERDERER
SCHNECKENFOERDERER U. SCHNEK -
KENROHRF OERDERER
SCHWINGFOERDERER, SCHUETTEL-
RUTSCHEN, SCHWINGRINNEN U.AE.
SONST. STETIGFOERDERER
STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT
BANDFOERDERER MIT GUMMI-, TEX-
TIL-. KUNSTSTOFF-, DRAHTYGUR-
TEN U. STAHLBAENDERN
KRE ISFOERDERER, SCHLEPPKREIS-
FOERDERER (OMNE UNTERFLUR-
FOERDERER )
SCHLEPPKETTENFOERDERER (AUCH
GLEITKETTENFOERDERER U.AE.}
WANDER- U. FLIESSARBEITSTI-
SCHE FUER FLIESSARBEIT U.
MONTAGE
SCHWERKRAF TFOERDERER, ROLLEN-
BAHNEN U.AE.
PALETTIERMASCHINEN
SONST. STETIGFOERUERER
PNEUMATISCHE STETIGFOERDERER
FUER SCHUETTGUT
ROHMRPOSTANLAGEN U.A. PNEUMA-
TISCHE STETIGFOERDERER FUER
STUECKGUT .
GLEIS- U. ORAHTSE!LFOERDERER
2ZUBEHDER, EINZEL-U.ERSATZTEILE
INSGESAMT

AUFZUEGE (EINSCHL. MASCHINELLE
EINRICHTUNGEN FUER THEATERBUEH-
NEN)

ELEKTRISCHE PERSONENAUF ZUEGE
ALS SEILAUFZUEGE 2UR BEFOERDE-
RUNG VON PERSONEN

ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE ALS
SEILAUFZUEGE ZUR BEFOERDERUNG
VON GUETERN

GUETERAUF ZUEGE U.AE. ALS SEIL-,
STUETZKETTEN-, SPINDEL-, ZAHN-
STANGEN- U.A. AUFZUEGE

KLEINGUETERAUF ZUEGE ALS SEIL-
AUFZUEGE BlS 300 KG TRAGFAE-
HIGKEIT

EINHEIT

T

ST

T

sT

T

ST 7
T 4
sT 1
T

sT

T

ST

T

sT

T

sT

T 7
T 35
T 5
T

T 3
T 1
b 1
T 2
T 1
T 3
T 4
T 2
T

T

T a
T 1
T 2
T

T

T 2
T 7
T 46
T 6
ST 1
T

ST

T

ST

T

ST

A
<A

<A
A

560

322
722

81
57

147
o5

209

82
717
117

148
552

597
119

534

230
654

361

369
948

337

466

215

398
144
929

«A
232
201
964

054
010

843
130

142
85

516
656

- -

[

w =

a-=2n

- ®

A
A

LA
WA
714
060

as7
747

191
116

469
312

534
120
473
145

569
731

926
S6

856

407
599

807

924
713

521

[=2.1]

832

618

521
140
666

A
049
364
673

189
ase

139
160

249
140

615
781

-

W >

-

-

A
A

A
A
134

146

396
[1-4]

79
51

466
333

127

41
612
132

668
493

820
61

911
527

652

434
586

284

572

32¢

160
209
036

803"
825

153
142

137
87

600
804

a7

20

28
40

44

28

38
26
57

10
66
472

52

887

293

177

778

218

882

070

322
79

019

030
673

097

368
719

330

598

443

727

075

844
931

A
646
214
066

256

844

432

508

20

122

550

48

24

30

38
39

71

52

61

37

54
29
143

14
77
778

82

e98

714

752

602
066
496

489

843
850

486

828
620

355

829
117

291

672

773
150
789

A
o83
578
175

903

883

557

158

20

17

107

463

28
41

48

26

23

42
26
71

66
502

58

799

486

' 506

327

268
786
705

198

347
e20

879

983
884

830

284
630

141

o84

471

143

865
690
og2

21%

589

365

0297

13

1
20

28

18
24

49

a7

41

41

23

18



WERT IN 1000 DM

|
|
MELDE - ERZEUGNIS -I BETR.
|
| 1986 1985 | 1985 | 1986 | 1986
1. VJ 1. VJ | 4, VU ] 1. vJ | 1. v
3259 31 HYDRAUL ISCHE PERSONEN- U. LA-
STENAUF ZUEGE ’ b 7 439 7 570 5 691
ST 1 007 1 205 962 48 608 53 592 37 75% 42
3259 35 MYDRAUL ISCHE GUE TERAUF ZUEGE T 158 224 169
sT 38 54 43 292 1 720 1 343 11
3259 50 FAHRTREPPEN U, FAHRBARE LAUF~ .
STEGE T 4 219 4 855 3 534
sT 512 478 408 55 466 69 128 48 820 5
3259 60 MOTORBE TRIEBENE ARBE ] TSBUEHNEN
FUER GEBAEUDE (FASSADENLIFTS) 7 WA N WA
ST JA Ny WA WA WA WA 3
3258 70 SONST. AUF ZUEGE 7 48 1 049 130
ST 74 250 148 935 24 880 1873 3
3269 80 MASCHINELLE EINRICHTUNGEN FUER
THEATERBUEHNEN T +A oA oA
sT .A A A <A -A «A 4
3259 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 6 666 . 8 748 6 315 69 117 97 300 68 934 37
3259 INSGESAMT T 26 003 3z a79 23 848 .
ST 3 540 4 571 3 635 .
. . . . 243 135 348 195 235 226 .
’ PAPIER- U. DRUCKEREIMASCHINEN
PAP IERHERSTELLUNGSMASCH INEN
3261 12 SCHLE IFMASCHINEN FUER DIE HER-
. STELLUNG VON HOLZSCHLIFF T - - - - - - -
3261 13 ENTWAESSERUNGSMASCHINEN FUER
ZELLSTOFF U. HOLZSCHLIFF T oA WA WA ¥y WA Ny 1
3264 15 ANDERE MASCHINEN U. APP. FUER
DIE HERST.U. AUFBEREITUNG VON
2ELLSTOFF U. HOLZSCHLIFF T A A 453 .A A 14 430 3
3261 16 KOCHER, AUTOKLAVEN U. A.E. APP. T WA WA WA oA WA WA 1
3261 17 MASCHINEN U. APP. FUER DIE HER-
STELLUNG VON PAPIER, KARTON U.
PAPPE T 4 B80S 5 935 2 392 52 172 116 012 44 683 19
PAP IERZUR I CHTUNGSMASCHINEN
3264 32 PAP 1ERKALANDER T WA WA WA WA WA WA 1
3261 35 ROLLENSCHMNEIDE- U. -WICKELMA-
SCHINEN T 1 514 1 401 1 085 55 466 100 355 46 540 14
3261 36 LAENGS- U. QUERSCMNE IDER T 941 1 594 978 36 397 65 969 35 952 9
3261 37 SONST. MASCHINEN U. APPARATE T LA A .A WA WA WA 8
SCHNE IDEMASCHINEN, MASCHINEN
FUER DIE BUCHBINDERE!
3261 41 SCHNELLSCHNE IDER T 2 982 3 106 2 838 62 250 70 430 58 361 11
3261 42 ANDERE SCHNE IDEMASCHINEN T ios 176 128 1 821 3 007 1 899 4
3261 44 BOGENF AL ZMASCH INEN T 1016 1493 1109 40 287 45 578 43 080 5
3261 45 ° ZUSAMMENTRAGMASCH INEN T 213 272 207 7 912 10 819 10 910 5
3261 47 HEFT- U. KLEBEHEFTMASCHINEN T 217 408 165 7 841 15 256 7 058 5
3261 48 ANDERE MASCHINEN FUER DIE
BUCHB INDERE 1 T <A Y A LA WA WA 8
ANDERE PAP1ERVERARBE I TUNGSMA -
SCHINEN ,
3261 53 MASCHINEN FUER DIE HERST. VON
BRIEFUMSCHLAEGEN, PAPIERTUE-
TEN, -BEUTELN U. SAECKEN T 847 1 24% . ‘733 47 542 72 595 35 327 13
3261 54 MASCHINEN FUER DIE HERST. VON
KARTONAGEN T 296 524 485 20 388 26 784 23 064 8
3261 56 PRESSEN ZUM BLINDPRAEGEN VON
WAREN AUS PAPIER U. PAPPE T A oA A <A <A A 4
3261 57 SONST. MASCHINEN U. APPARATE T z 061 2 127 1 438 73 023 70 340 53 268 37
DRUCKERE IMASCH INEN
3264 81 S IEBDRUCKMASCH INEN T 143 223 213 15 8589 25 360 19 109 6
ROLLENDRUCKMASCH INEN
3261 82 FUER DEN HOCHDRUCK T oA A 768 Ny WA 28 134 3
3261 83 FUER DEN FLACHDRUCK T 3 653 4 758 3 545 165 085 224 276 145 527 5
3261 84 FUER DEN