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In der vorliegenden Veröffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und a1s
Ergänzung hierzu zusamnenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsstati-
stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
BerIin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgehrählter Erzeugnisse. des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

Mit dem "Gesetz über die Statistik im Pro-
duzierenden Gewerbe" vom 6. November 1975,
in der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBI. I S. 641), in Verbindung mit dem
Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatc) vom 14. März
1980 (BGBI. I S. 289) wurde die Grundlage für
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und.Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung über die
Produktion einbezogen.

Der Ber ichtskre i s dervier-
teljährlichen Produktionserhebung umfaßt
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeiten-
den Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von
Unternehmen des Produzierenden Ge\^rerbes mit
im allgemeinen 20 Beschäftigten und mehr
sowie Betriebe des Bergbaus und des. Ver-
arbeitenden Gewerbes (einschl. Fertigteil-
bau) mit im allgemeinen 20 Beschäftigten
und mehr von Unternehmen der übrigen Wirt-
schaftsbereiche (einschL. Produzierendes
Handwerk) . Die Angaben beziehen sich auf das
Bundesgebiet, einschließLich Berlin (West).

AIs Ausnahme von der allgemeinen Abschnei-
degrenze "20 Beschäftigte und mehr,' werden
folgende SYPRO-Zweigg .b "10 Beschäftigte
und mehr" einbezogen:

2512 - Ger^ri-nnung von Natursteinen, a.F.9.,

2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 Herstellung von Kartoffelerzeug-
nissen, a.n.g.,

6825 Obst- und Gemüseverarbeitung,

6847 Talgschmelzen, Schmal,zsiede-
reien,

6855 Fischverarbeitung,

6872 - Mälzerei,

6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
MineraLwasser, Limonaden,

6889 - Herstellung von Futte.rmitteln.

Für den SYPRO-Zweig 5311 Säge- und Hobelwerke
gilt als Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens i 000 m3 Rundholz".

A1s G r u n d I a g e der Erhebung und der
Gliederung der Daten dient das "Systematische
Güterverzeichnis fü-r Produktionsstatistiken,
Ausgabe 1982, TeiI 2: Systemati-sches Güterver-
zeichnis für Stati-stiken im Prodüzierenden
Gewerbe tcel "1 ) .

Die nachgehriesenen Zahfen werden überwiegend
im Rahmen der Vierteljährlichen Produktions-
erhebung ermittel-t. In den.Gütergruppen 10
(El-ektrizität, Gas, Eernwärme, Wasser), 21

(Bergbauliche Erzeugnissel, 22 (MineralöIer-
zeugnisse), 27 (Eisen und Stah1) , 28 (NE-
Metalle und -Metallhalbzeug), 29 (Gieße-reier-
zeugnisse) und 63 (Textilien)

1 ) Eine ausführliche Darstel-1ung über die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Syste-
matik, Definitionen einzeLner Begriffe
etc. geben o.g. Gi:terverzeichnis sowle
ei.n Aufsatz in "wirtschaft und Statistik"
11/82, S- 782 ff.

Einführung

251 6 Gewinnung von Sand, Kies,
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r.rerden züsätzLich Fachstatistiken herange-
zogen.

Bei den dargestellten Erzeughissen ist zu
unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
Pr od u k t i o n . Sie umfaßt im aII-
gemeinen den verkaufsfähigen, für den
Markt vorgesehenen Produktionsausstoß
sowie den Eigenverbrauch und wird mei-
stens nach Menge und Wert ohne Kennzeich-
nung dargestellt. (Bei der Gütergruppe
63 = Textilien beziehen sich die Angaben,
sofern nicht gesonderte Angaben für
"fremde Rechnung" ausgewiesen sind,
grundsätzlich nur auf die "Produktion
für eigene Reöhnung"). Dem V{ert der zum
Absatz bestimmten Produktion liegen die
im Berichtszeitraum erzielten Verkaufs-
preise ab werk einschl. Verpackung, je-
doch ohne Umsatzsteuer, ohne Transport-
kosten und abzügIich gewährter Rabatte
sowie ohne Verbrauchsteuern (2.B. Mineral-
öI, SaIz, Kaffee, Bier, Branntwein, Tabak)
zugrunde. Neben Mengen- und Wertangaben
wird in der Veröffentlichung für die einzel-
nen Güterarten auch die Anzahl der produ-
zierenden Betriebe der Absatzproduktion ge-
nannt.

Gesamtproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 positiorien des Gü-
terverzeichnisses nachgewiesen und ist
in der Maßeinheitsspalte durch einen (*)
besonders gekennzeichnet. Die Gesantpro-
duktion schließt neben der zum Absatz be-
stimmten auch die zur Weiterverarbeitung
bestimmte Menge ein, wenn die Weiterver-
arbeitung in einem Betrieb des eigenen
Unternehmens oder von einem anderen Un-
ternehmen im Lohnauftrag erfolgt. Nach
Möglichkeit ist in diesen FäIIen auch die
zum Absatz bestimmte Produktion aIs ,'Da-
runterposition" getrennt aufgeführt. So-
weit für die Gesamtproduktion Werte an-
gegeben sind, wurde die zur weiterverar-
beitung bestimmte Produktionsmenge mit
vergleichbaren Verkaufspreisen bewertet.

Lo h n a r b e i t . Sie liegt vor, $renn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes
Material be- oder verarbeitet wird. AIs
!{ert wird vom Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Vergütung angegeben.
Lohnarbeit ist im altgemeinen wert- und

mengenmäßig in der zum Absatz bestimmten
Produktion enthalten (ausgenommen z.B.
Gütergruppe 63 = Textilien sowie einige
Positionen der Gütergruppe 22 = Mineral-
öIerzeugnisse) - und wird nur bei beson-
derer Bedeutung getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara-
turen und Mo.ntage sind
als Schlußposit.ionen der jeweiligen Güter-
gruppen aufgeführt und werden in allgemei-
nen nur wertmäßig dargestellt. Lohnvered-
lung Iiegt vor, $renn ein vom Auftraggeber
unberechnet geliefertes Erzeugnis im Lohn-
vertrag veredelt wird. Dabei bleibt die
Form des Erzeugnisses selbst erhalten. Re-
paraturen sind Instandsetzungsarbeiten, bei
denen das reparierte Erzeugnis höchstens in.
geringem Unfang neu erstellt wird. Als Mon-
tage gilt der Zusammenbau von Erzeugnissen,
die im wesentlichen nicht im berichtenden
Betrieb selbst gefertigt werden. Erfolgt
der Zusammenbau im berichtenden Betrieb, so
wird der Montagewert in allgemeinen den pro-
duktionswert des betreffenden Erzeugnisses
zugeschlagen.

Art
Uat
fIä

der Fertig
e r i a_l s , d e r
chenbehandl

ungrdes
Ober-

un9 u.a.

In einzelnen Positionen der Gütergruppen
28, 30 bis 33, 37, 38. 63 wird zusätz-
lich nach der'Art der Fertigung, des Ma-
teriäIs, der Funktion (Steuerung), der
OberfIächenbehandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen G e h e i m -
h a I t u n g betrieblicher EinzeLan-
gaben werden Daten für solche Erzeugnisse,
die entweder von weniger aIs drei Betrie-
ben produziert wurden oder an deren Her-
stellung ein Betrieb überwiegend betei-
ligt war. nicht veröffentlicht. Dies kann
dazu. führen, daß z.B. innerhalb einer vier-
stelligen Güterklasse die Angaben für eine
weitere Position geheimzuhalten sind; diese
fehlenden Daten sind aber in den Summen
enthäI ten.

Geringf ügige Abwei-
c h u n g e n in den Summen sind auf Run-
den der Zahlen zurückzuführen; Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er-
klären sich durch zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen.

-6-



2 Vierteliährlicher Produktionsindex

Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
len vor aIlem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen. Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
vtirtschaftszweige (Ausgabe 19791,, Fassung
für die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO) " gegliedert.

Der Index für Unternehmen
(Tabelle 4.1) ist aus den Indizes für fach-
Iiche Unternehmensteile zusanmengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilung des Census-Value-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur für die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SypRO wird
über ein aus der Bruttowertschöpfung zu Markt-
preisen ohne Unsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der I n d e x f ü r f a c h I i c h e
U n t e r ne hme n s t e i 1 e (?abells 4.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertet-
jährlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-Steller zu SypRO-2-Stellern,
Hauptgruppen ussr. sind die Gewichte, die sich
aus dem pensus-Value-Added des Basisjahres '19g0

e rg eben.

Eine ausführliche Darsteltung der Ivlethoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift ',Wirt-
schaft und Statistik", Heft 12/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljährlichen produktions-
index für das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschließtich 3. Viertetjahr ,l983 sind aIs
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesant,
Gruppe IV A, zu beziehen.

3 Preise und preisindizes für gewerbliche
Produkte ( Erzeugerpreise ) sow ie für die
Ein- und Ausfuhr

In Tabelle 5 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken anqelehnten GIie-
derung dargestellt. Weitergehende Ergebnisse
sowie methodische ErIäuterungen enthäIt die
nonatliche Veröffentlichung der Fachserie l7
(Preise), Reihe 2: preise und preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis ,l980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Güter-
verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in Tabelle 7 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthalten.

4 Außenhandel ( Spezialhandel )

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern in der an das
Güterverzeichnis für produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 6

wiedergegeben. Der Außenhandel umfaßt den
l{arenverkehr mit dem Ausland; der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. Ziffer 5). Der Spezialhandet
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von Waren
in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-
veredlung), nach zollamtlich bewitllgter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von ausländischen Waren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von waren aus dem freien
Verkehr, nach zollantlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredlung l, zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserie 7

(Außenhandel ) verwiesen.

Neben den Daten der produktionsitatistik
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

wer-
Er-
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5 Warenverkehr mit der Deutschen Demokrati-
schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 8 wiedergegeben. Bezüglich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
lichungen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und BerIin
(Ost) verwiesen.

6 Produzierendes Gewerbe im AusLand

Im vorliegenden Heft (Tabell-e 12) werden

- Produktionsindex,
- Arbeitnehmerindex,
- Arbeitsvolumenindex,
- Produktionsergebnis je Arbeitnehmer,
- Produktionsergebnis je Beschäftigten-

st unde

in den EG-Ländern, den Vereinigten Staaten
und Japan für deh Zeitraum 1976 - .l983 dar-
gestellt. Die Daten sämtLicher Länder wurden
auf 1976 umbasiert. Die h?irtschaftssystema-
tische Gliederung erfolgt nach der Nomenkla-
tur der Europäischen Gemeinschaften (NACE).

Die Produktivitätsindizes werden durch den
Quotienten

Die Daten wurden dem System CRONOS für die
Verwaltung von Zeitreihen des Statistischen
Amtes der Europäischen Gemeinschaften (SAEG)
und den Ver6ffentlichungen des Bureau of
Labor Statistics entnommen. Zur Methodik
wird auf die Beilagen des SAEG 1/79, 19g2 zu
den Konjunkturindikatoren für die Industrie
in den Ec-Ländern sowie auf den für Wista
10/84 vorgesehenen Aufsatz über,'Entwicklung
der Produktion, Beschäftigung und Arbeits-
produktivität in der Bundesrepublik Deutsch-
land im internationalen Vergleich,, verwiesen.

Bisher sind in dieser Reihe folgende auslands-
statistische Beiträge erschienen:

- 2. V). 1983: Produktion ausgewählter
Erzeugnisse des Produzierenden Gewerbes
im Ausland.

- 3. Vj. 1983: Index der industriellen
Produktion 1975 - 1982 in ausgewähIten
OECD-Ländern.

- 4. Vj. '1983: Produktion, Ein- und Aus-
fuhr ausgewählter Erzeugnisse in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaf-
ten (Erzeugnisse der Schuh- und Beklei-
dungsindustrie ) .

- 1983 (Jahresheft): Produktion ausge-
wählter Erzeugnisse der chemischen In-
dust rie.

1. Vj. 1984: Produktion, Ein- und Aus-
fuhr ausgewähtter Erzeugnisse in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaf-
ten für die Produktgruppen Chemiefa-
sern, Papier und Pappe, Elektrohaus-
haltsgeräte, Büromaschinen, Datenver-
arbeitungsgeräte und -einrichtungen.

Produktionsindex 1976 = 100 x 100

gebildet. A1s Arbeitsinput wird jeweils der
Arbeitnehmerindex oder der Arbeitsvolumen-
index eingesetzt.

-8-



Mrd. Dt'l

PRODUKilON I )AUSGEWÄHLTER ERZEUGNISSE
Il'{ BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEvlERBE NACH HAUPTGRUPPEN

- 
in jeweiligen Preisen ---. in Preisen von '1980

Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe Mid.DM lnvestitionsgüter
300

290

280

270

260

250

240

230

220

140

130

120

110

100

90

80

Verbrauch sgü ter
60

50

Bergbauliche Erzeugnisse
20 40

l0 30

0 0

50

Grundstof f - und Produktionsgüler Nahrungs- und Genußmi ttel
90

80 40

70 30

60 20

0 0t.2.3.4 r,2.3. L. J.
vi

I 982

2. 3.
vi

I 983

2. 3.
vj

I9B4

t. 2. 3.
vj

I 980

t.2.3 t. 2. 3.
vi

r 982

2. 3.
vj

1983

2.3.4
vjvi vj vl

198 I1980 I 981 l9B4

\

I \
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\trl /

I
f,,l

Y
It
Il
Il

I
III-l

1

\i tr"V
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I
Itt
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l) Zum Absatz bestimmt.

Statistisches Bundesamt 84 0349
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2 Produktlonauert nach Hauptgruppenr)

1 979

r 980

198r

r982

I 983

a, !hr
Vicrt€lJahr

ilahr
viertelj ahr

896

965

991

o1't

041

032

ll3
974

163

179

+ 9,8

+ 7,7

+ 3,{
+ 2.O

+ 2,3

100

100

r00
'l 0o

100

21 '127

21 421

32 612

34 443

34 331

+ 9,1

+ 26.2

+ 't 9.1

+ 5.4

- 0,3

2,4

2,8

3.3

3.4

3,3

260

281

292

290

294

717..

784

340

480

424

+ 17.3

+ 8,1

+ 3.7

- 0,5

+ 1t4

29t1

29,2

29,3

28.5

24.3

Ante i I

An te il

l. vj
2. v)
3. vj
4. vj

250 737

2s8 986

249 586

281 872

- 1,2

+ 0,3

+ 2,3

+ 7t7

r00
't00

100

100

4,2
3,5
1,4

4,5

1.6

3,0

3,0

3,6

70 593

73 276

'13 271

77 284

3.9

2,9
2,8
9.9

28,2

28.3

29,4

2'l .4

9 029

7 155

7 4't8

l0 069

'I 983

1 984

+

++

vj
vj
vj
vj

276 080

261 857

+10,1

+ l,l
I 909

7 613

8l r87

81 222

+ 15,0

+ 10,9

29 .4
3t,0

r00

100

1,3

1,1

3,2

2,9

197 9

r 980

I 981

1 9A2

r983

35r

387

400

415

42A

352

471

555

909

265

+ 6.7

7,8

7,2

3,4

3,8

3,0

40 ,4
40,2

40,1

40 ,9
a1 .1

148

158

'I 55

155

160

16 .5
16,4

15 t7
15,3

15 ,4

lill

429

802

211

461

+ 3,5
+ 6,0

+ 4.9

+ 4.7
+ 1.9

11,6

11,4

11,6

11,9

I 1,9

095

002

505

141

598

+ 7,5

0,5
3,2

104

ll0
1t5

121

123+

1. vj
2. vj
3. vj
4. vj

101 7A2

108 450

r00 073

ll7 950

- o,4

+ 1.4

+ 2.O

+ 8,5

40 .6

41,9

40, I

41,8

40 215

39 726

38 439

42 311

- 0,I
+ 3.2

+ 3,3

+ 6.6

t5,0
1 5,3

I 5,4

15.0

29 118

29 ',t 67

30 124

34 251

+ 0.'l
+ 1,7

+ 3,3

+ 2t2

't 1,6

11.5

t2,l
1 2.2

I 983

1 984

l. vj
2. v)
3. vj
4. vj

111 559

r00 934

+ 9,6

- 5,9
40 ,4
38 ,5

43 794

41 291

+ 8.9

+ 4.0

15,9

15 /9

30 53'l

30 741

11,1

t1.1
+ 5,1

+ 3.3

Zun Absatz bestimmt

Bergbaul lche Erzeugnisae
verAnOe-

1lru6d Antell verande-
runq I )MlII. DM

I nsg esant

r,ril1. DItl !r111. DM

Erzeugnlsae des VerbrauchagüteE
Droduzierenden Geserbes

runo I )
verande- Ante I I v e raDd e-

runo 't )
An te iI MlIl. Dri, MiII. DU

Veränderung 9e9enüber entsprechenden Vorjahreszeitram

- t0-

Er zGu9 n r
rrh.l 916.1u

Brzeu9nrSSe oes tnvesElElonsguEer
.r^dr'ri er.hdan G.uerhes

v eranoe-
MiII. DM



3 Produktionswert nach Hauptqruppen und Bundesländernr)

ze i traun
Hauptgruppen

Bln (w)

1982
1983

..... 1 01't 153

...., 1 041 179
28 299
28 815

29 059
30 524

106 959
107 355

12 354
13 216

MiL1. pM

322 234 12 788
320 615 75 260

62 155
51 168

176 161
't83 ?69

157 r03
166 689

20 224
20 826

30 407
32 342

2. Vj 1983
davon

BergbauIj.che Er-
zeugnisse .......

Erzeugnisse des
Grundstoff- und

Produkt ions-
gütergewerbes ..

Investitions-
güter produzie-
renden Gewerbes

ve rbrau chsgüte r
produz ierenden
Gewerbes ......

Nahrungs- und
Ge nußni tte I-
gewerbes .... ..

2. vj 1984
davon

Bergbauliche Er-
zeugnisse .. . ....

Erzeugnj.sse des
Gr undsto ff-und
Produktions-
gütergewerbes ..

Inve sti t ions-
güter produzie-
renden Gewerbes

ve rbr auchsgüt er

258 984 't 431 7 228 27 124 3 405 19 514 18 790 15 109 46 233 41 254 5 136 't 750

7

73

108

39

29

251

7

755

216

458

127

768

867

673

1 802

2 619

1 052

1 875

7 315

3l

2,5

2,6

6,3

2,8

o,4

I

3 152

2 095

384

1 589

't 6'lo

8

649

I 596

't8 0

980

3 003

1 570

2 114

390

310

5 294

729

2,1

1 061

6 798

11 189

3 231

4 845

26 419

924

7 443

5 624

29 030

2't 233

11 222

6 405

83 170

5 678

1 182

3 580

867

2 121

I 465

Prozent

11,6
30,8

30,6

28 ,2

163

5 223

7 752

2 429

r 823

18 850

176

7,2

1,3

6,1

1,2

I

5 853

5 391

I 315

15 132

8

6,1
5,9

5,8

0. 'l

8,0

5,0

6,4

4,4

5,8

0,r

8,0

4,4

6,5

4,9

54

8 100

26 192

I 567

3 320

44 755

0,1

11,1

24 ,2

21 ,6

11 ,2

11,1

0,7

52

I 907

18 537

a 413

5 185

4 i 593

61

12 ,2

11 t2

21 ,3

11,4

15,9

0,8

2,0

0,8 9,7

e1 221 I 959 3 A21

100 934 2 409 2 010

650 32 612 6 694 5 498 8 898 9 625 1 739 1 215

9 501 1 214 26 546 1 191 4 410 23 559 18 043 2 132 3 '189

41 294 1 011 364 3 400 184 11 538 2 995 2 599 I 838 I 751 389 962

30 741 1 900 1 461 5 047 931 6 695 1 791 r 517 3 435 5 213 305 2 438

prod
Gewe

uzi erenden
rbes .......

Nahrungs- und
GenußnitteL-
geserbes ...

1 982 ...
1983...

100
100

2,4
2,8

2

3

9 10,5
10,3

10,5

1'1 .3
17 t't

17.9

15t4
15, 0

15 ,9

2,0
2,0

3,0
3,1

3,0100 2,9

2,9

2,5 1,32. vj r983
davon

Bergbauliche Er-
zeugnisse .. . ...

Erzeugnisse des
Grundstoff- und
Produkt ions-
gütergewerbes.

Inve sti t ions-
güter protluzie-
renden Gewerbes

verbrauchsg üt er
produz ierende n
Gewerbes .. ... .

Nahrungs- und
Ge nußn i ttel -
gewerbes

2. vj r984 ..
davon

Bergbauliche Er-
zeugnisse .. . ...

Erzeugnisse des
GrundsCoff- und

Produkt i ons-
9ütergewerbes .

Investitions-
güter produzie-
renden Gewerbes

ve rbrauchsg üter
produ z ier enden
Gewerbes .. ....

Nahrungs- und
Ge nußnitte 1-
gewerbes......

100 0, 3 0, 'l 13 ,7

9,3 0,9

r0,3 1,5

8,1 0,5

72,5 2,1

39,5 8,5

25,0 7,1

r00

100

100

100

100

100

4,3

1,9

1,0

5.3

2,9

0,1

4,1

2,O

0,9

4,8

2,0

1.6

1,1

1,0

16,3

10,1

3,3 21 ,6

31,91,1 2,0

9,5

100 2,4

100 2,4

1 00 2,6

100 5,2

12t1

9,2

9,5

8,2

16,4

0.4

3,0

1 4,0 2,3

40,r 8,2

26,3 1,1

28,3 7,3

21 .8 5,8

11,0 11,9 2,1

23,3 1't,9 2,',1

21,4 21,2 0,9

11,2 17,0 1,0

1,6

3,8

*) Zun Absatz bestimmt. Der Nachweis nach Bundesländern
schließt die Fachstatistiken ein.

-il-
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4 V IERTELJAEHRLICHER PROOUKTIONSIilO

I 9AO

4. 1 UilTER

VERAE NOERUNG
IN O/O

SYPRO
NR WIRTSCHAFTSzWEIG

1 943

2.HJ

2.HJ
1 983

GE GEN
2.HJ

. i:::

2.HJ
1 943

GE GEN
1.HJ
1 983

-1.9

3.2
-2.6

3.3

2.5

1 984

1.HJ

44,6
84. 1

86.7
84. 1

107 .4
104.2
47.4

103.7
101.5
111.7
113.3
112.6
107 .7
111.8
93.9
93.7

r13.3
106,4

1O1O.30 ELEKTR IZ ITAETS-U. GASVERSORGUN6

BERGBAU U. VERARBEITENDES GEWEREE

21 BERGBAU

ERNAEHRUNGSGEWERBE
H. V . BACKWAREN
H. V . SUESSWAREN ( OH. OAUERBACKWAREN )
MI LCHVERWERTUNG
SCHLACHTHAEUSER ( OH. KOIMJNALE ), F LE I SCHVERARB
BRAUEREI,MAELZEREI
MI NERALBRUNNEN, H. V. MINERALWASSER, L II{ONAOEN
H. V , FUTTERM I TTE LN

TABAKVEFARBE I TUNG

PROOU2IERENOES GEWERgE INSGESAMT
PROOUZIERENOES GEWERBEIOH.BAUHAUPTGEWERBE I

100,oo
89,a3

5. O3

a3.so

2 ,34

1,7A

81 . a6

?2.3A

102,4

95. 6

90.9

99. 6

93. 3

2.6

1.O

-6.5

-B,7

1.2

2.6

4,0
-5,A

-8. 4

4.2

6.4

96,O
97.9

111.{

97 .O

49.4

46,5

97 ,2

97 .7

STE INKOHLENSERGB. U. .BR IXETTHERSTELLUNG, KOKEPE I

VERARBEITENOES GEWERBE

GRUNOSTOFF.U. PRODUXT IONSGUETERGEWERBE

M I NERA LOE L VERARBE I TUNG
GEW.U. VERARB. V. STE INEil U. ERDEN
EISENSCHAFFENOE INOUSTR]E

HOCHOF EN ' , STAH L .U. WARWAL ZWERK E I OH. SIAH LROHRE J

NE -ME TA L LER ZEUGUNG, NE -ME TA LLHALB ZEUGWERKE
NE .ME TA L LHALB ZEUGWERK E
E I SEN - , STAHL .U. TEMPERG I ESSERE I
NE.METALLGIESSERE I
Z ] EHERE IEN, KALTWALZWERXE, MECHAN IX, ANG.

CHEMISCHE INDUSTRIE
H. V.CHEM.GRUNOSTF. IAUCB M,ANSCHL.WEITERVERARB. )
H. V.CHEM.ERZEUGNISSEN F.GEWERSE. LANWIRTSCHAFT
H. V. PHARMAZEUf ISCHEN ERZEUGil ISSE(
H. V . SE I F EN, !!ASCH .U . KOERPERPF LEGEM I TTE LN

HERSTELLUNG, VERARB. U. VEREDLG. V. FLACHGLAS
HOLZBEARBEITUNG
ZELLSTOFF -, HOLZSCHL IFF., PAPIER.U. PAPPEERZEUGUNG
GUWIVERARBE I TUNG

INVESTIf IONSGUETEF PROOUZIERENOES GEWERBE

STAHLVERFORruNG, OBERF LAECHENVEREOLUNG. HAERTUNG
STAH L -U. LE I CBTMETAL LBAU , SCH I ENENF AHRZEUGBAU

H. V. STAHL -U. L. METALLKONSTRUKT, I OB. GRUBENAUSB. ](ESSEL .U . BEHAEL TERBAU
MSCH I NENBAU

H. V. LANOT'/. USCH I XEN, ACKERSCHLEPPERN
H. V.METALLAEARBE ITUNGSUSCH INEN U. AE.
H. V. TEXT IL.U. ilAEHMASCH IilEN
H. V. MASCH I NEN F. O. NAHR. .U. GENUSSMI TTEL tilO. USW
H. V. HUETTEN -U.WALZWERKSE I NR. USW (OH. BAUMASCH. )
H. V. BAU., EAUSTOFF.U. AE. MSCH INEN
H.V. ZAHNRAEOERN, GETRIEBEN. LAGERN U.AE.
H. V. MASCH I ft EN F. WE I TERE AEST. WIRTSCHAF TSZWE I GE
SONST. USCH I NE NBAU

STRASSENFAHRZEUGBAU,REP.V.XRAFTFAHRZEUGEil USW
H. V. KRAFTWAGEN U. -rcTOREN
H,V,TEILEN F.KRAFTWAGEN U..MOTOREN

SCH I FFSAU
ELEKTROTECHNIK, REP. V. HAUSHALTSGERAETEN

H. V. GERAETEN O. ELEKTR I Z. ERZEUGUNG, .VERTLG.U. AE.
H, V. E L€XTROHAUSHALTSGERAETEil
H.V. ZAEHLERN, FERNruLDE-,MESS.U.REGELGERAETEN USW
H. V . RUNOFUNK - , FERNSEH .U. PHONOTECHN. GERAETEN

FE INMECHAN IK. OPT IK. H. V.UHREN
H. V. E ISEN -. ELECH -U. METALLWAREN
H.V.BUEROMASCHINEN. AOV.GERAETEN U. -ETNRICHTUNGEN

H.V.SUEROMASCHINEN
H. V. AOV -GERAETEN U. .E INR ICHTUilGEN

VERBRAUCHSGUETER PROOUZIERENOES GEWERBE

NAHRUNGS -U. GENUSSM I TTE LGEWERBE

GEW I CH TUilG

aa.2
g7 .9
ao,6
70. 6
99.9
94.6
84,7
9a.2

100. 2
103. 4
103.3
103. 5
104,4
105.3
90.6
8a.9

104.8
99. 4

36.7r 97 .8

12.9A 90,5

9.39 100,7 1 05.2 4.6

o
1

2

4

1

7

I

5

101

97

a9

67

97

94

22
25
27
2? 11
2B
2450
2910
2950
3011-15.30

4031
4034
40 35
4036

2111

4,39
2.56
2. 6a
2.27
o.a1
o.54
o,78
o.27
1.09
7.?4
3 .84
0 .97
1 ,23
Q.65
o.aa
o.53
o,62
o,99

1.9
3.3
1.7
1.8
4.5
4,7
5,2
3.3
o.2
6.?
9.5
5.3
2.A
4.3
6.2
6.6
3.A
2.6

o.{

EX 52
53
55
59

3.1

-2,4
14.5
10. 3
23. 3

9.O
1a.3
25.1
4.9

14.5
1Ä.7
o.9

17 .2
1.1

-3.a
-4.1
-3.3
13 ,7
4.O
2.1

- 6,2
6.9
3.1

-o, 3
15.8
1.9

r8.1

o.7

102.5
,o8.6
97.O
97.4

100.2
97.1
45.9

105.2
1 00.o
92.5
92.2

146.5
95, 3

1.23 a9.5
1.80 91.A
O.9l 49. I
o.70 97 .2
9.Ä1 91.5
o.36 104.7
1.39 a6,O
O. Ä4 84 .9
o.97 94.1
r.l6 92.6
o.52 A2.1
o.Bo 90.3
0.76 69.8
3 .O2 91 .4
4.60 104.3
5.22 111.1
1 .54 9a. 6
o.36 105, I
9.52 9A.2
3.46 95.9
o .64 8a. 7
3,G2 101,8
o.80 9a.5
1.89 92.9
2,79 92.3
1,12 136.5
o.21 94.1
O.9l 146.1

9.9
6,1
o,3
6.1
7.3
6.4
6,4
3.O
7.7

2.4
-1.7
1.2
2.5
l.o
2.5
o.6
9.4

11.a
o,6
2.9

-1.O

o.8
4.6
7,2
4.9
o,7
1.5

12.7
14.6

99. 3

aa.3
9A.O
93. 5

107. 3
95.4
96. 7
95,7
aa.5

100.5
99, O
42. 5
90.0
96,9
96.5

3.2 97 .7
3021 -25
31
3lr1
31 51
32
321 0
3220
3230
3240
3256
3257
3260
3?70
32AO
33
331 1

33i4
34
36
3620
3650
3660
3670
37
3B
50
5060
50ao

5A
641A-19
6428
6A31 -36
6447 -54
647 1 -72
6479
6Aa9
69

96.
ao.
78.
42.
67.
99,
76-
99.
49.
64.
74,
94.
87.
49.
99,
02.
02.
95.
03.
96.
92.
09.
o!.
94.
97.
58.
94.
72.154.2

90.a

96.3
86.6

93. a

09.a
90. o
96.6
43.1

101 .3
95.4

113.5
1 12.O
a7 .o
94,3
BO.3

39
51
EX 52
54
56
57
58
6l
62
53
64

H. V. MJS I K I NSTRUM., SP I ELWAREN, FUELLHALTERN USW
FEINKERAMIX.
HERSTEL LUNG, VERARB . U. VEREDL G. V . HOHL GLAS
HOLZVERARAEITUNG
PAP I ER -U , PAPPE VERARBE I TUNG
ORUCKEREI, VERV IELFAELT IBUNG
H. V. KUNSTSTOF FWAREN
LEDERER ZEUGUNG
LEOERVERARBE t TUNG
TEXTILGEWERBE
EEK LE I DUNGSGEWERBE

-o.7
6.6
4.9

-3.3
o,5

-2.7

92.
87,
92.
42.
9A.
94.
05.
10.
84.
aa.
79.

59
12
36
6r
c3
92
aa
o5
54
96

o
o
o
2
I
1

I
o
o
1

1

a
3
s
2
a
2
2
I
o

-t.3
o.5
1.9

92
8r
9A
9a

105
107
a7
65
ao

2
7
s
4
o
6

I
7
a
a

99. O

102. I
107.O
I 05.9
108.9
1O1.O
102 .2
10a, a
101.3
96,?

106. 9
1to.3
106. 

'105. .
104 .6
105. 4
111.8
102.a
I OO.3

100,2
to7.9
11r.O
114.3
10{,1
9A, O

106.O
l05.!
95.5

6
3
o

95

95

o.o
4.9

72 -75
HOCHBAULE I STI,JNGEfl
TIEFBAULEISTUNGEN

-12-

10.17
6. 18
4, OO

46,9
aa.5
aa.2 6.

21 ,4
16.8
29.3

?9.2
a3.o
73. Ä

ltt
I IVERAEND. I

I I rN o,/o I
| 1sB3 | 19a3 I
| | GEGEN I
llls1zlttt

9,4

97
97

3.6
3.9

45. 1

95. 6
79.A
77.e

101,2

az.4
91.8

102,3
103.8
104,?
102.3
10Ä.2
104.7

8A.9
105. O

97 ,9

o.4
4.8

10 ,7
10.5

11,O
o.5

12 ,4
t.a

10.9
16.3
10.1
2,5
3,5

12.O
7.5
6.1
1.6

2.O
19 .2
-2.O
-2.1
2.5
2.a

-5.3

4.2
o.g

-2.3
-o. 4
-1.2
10.a
-o, o
o.3

-3.O

2.6
-4.8
-o. 1

-o.7
-4. o

-3.2

- 2.2
2.3
a.9

-o. 6
15,4
1.1

5.6
o.9

-6.6
-5.7
'2 .7
{.8

-o.5
8.1

12.O
4,5

-21 .1

3.4
4.6
6.4
1.3
o.7

-4.7
- 5.7
-2.1
-3. 3

4.1

-4.2
-6.I
-o.9

o.5

-o. 5
-1.4
3.9
o.5

-o.o
2.?

14.6
6,2

20.8

4.a
19,A
7.2

21 .7

7 .O2
1,40
o,43
o. 3a
1 .29
1.?5
o.32
o.t5
2.37

.3
,4
.o



EX FUER OAS PROOUZIERENDE GEWERBE

:100

NEHMEN

VERAENOERUNG
IN O/O

1.HJ
1 984

GEGEN
1.HJ

i:::

1.HJ
1 9aa

GEGEN
2. HJ
1943

VERAE NOERUNG VERAENDERUNG
I N O/O

r 983
GEGE N

i:::

VEAE NDERUNG
I N O/O

VERAENOERUNG

o.l
5,5

7,7

o.6
3.1

1943
Ir{

3,VJ
1 993

GEGEN
3,VJ
1 942

1 983

102

94. O

90. 7

1943
GEGEN
3,VJ

- ::::

I 984

10r,3

19A4
GEGEN

r983

1 984
GEGEN

1 943

1 984

2.VJ

91 .7
aa.9
97. O
42. a

o /a
| 3.vJ
| 1ga3
I GEGEN
| 2.vJ
1.. l:::

SY PRO

I

I

I
I
I
I

.l

o
I

I

I

I
I

i
I

I

I

I

I

I

39
5r
EX
54
56

56
51
62
63
54

Ä
-2

-7
-2
-2

-10
-14

-9
-22

97
94

112
105
80
s9
70

o
I
7
9
6
7
9
o
2

6
a
2

3
4
3

-o
-o
4
2

2
o
5

IN
2.VJ
1 984

GEGE N

2.VJ
1 983

t/o
2.VJ
1 98.

GEGEN

1944

NR

92.6
91 .7

45,5

92,1

45.4

84.9

92. 3

91 ,7

123.3

99, 1

94 .4

91 .2

99.3

9A.O

95.O
95. 2

99.6

94 ,9

44.5

al,a

97.4

-2.2
-5.5

19 ,2

-a-2

10.5

10.3

-4,1

-o, 6'

-2.9

-6.1

-3.7

-4.5

-4.?

-3.1

-3.O

-6.5

101,7
103. O

5
6

97
oo

9
2

1

o

-2,9

-5.a

3.2

6,O

9.9

-o.3

-o.1

3.4

7,1

6.1

-4.6

6.3

9,7

6.2

34.5

10.9

10.1

6.4

10.4

6.O

2,5

1-?

- 12,2

2.a

3,9

o.7

7.6

1-O

-o.3

7-n

6.0

2.9

o.a

o.6
2,9

o.a

-5.1 94.2

1010-3C

21

2111

4
9
5
a
a
o
5
3

4
?
5
o
5
2
4
2
5

5

ao,
101.

75.
97.
95.

84,
95,

100,
101.
101.
100.
101 .
49.
46.

103 .
91,

a5
92
86
o3
a7
96
78
79
a8
a5
7A
a6
a6
93
93
97
90
96
92
92
7?
96
B7
a6
aa
34
a9
!5

102.3

91 .2

49,?
a9.9
a2,z

104. 4
103. 2
87 .7
94. a

109. 1

1 C6.9
107.9
103. 3
107.5
107 .7
101.1
90.9

107. O

103.9

106,7 16.1

6,7
11.4

4,3
1A.a
-o. 3
42,5
23.6
27 .O
31.9
11.O
7.O

23.7
7.1

14.4
22.4
15,1
1.8

15,4
11.O
22.4
17 .3
?6.6
15.O

17.1
12,7
17 .8

s,9

9
-6
-4
-a

I
-3
5

10

2
7
1

13
17
I

-22
7
7

I
2
1

6
17

?
19

a.o

-5
1

a
-3
15
-3

2.
4.

20.
20.
14.

6.
19,

6,

12.

4.
11.
a.

10.
a.

1.2
3.4
3.O
1.3
4,O
2.J

11,6
10,3
4.3
3.9

11.5
11,2
6.2
5.2
6.6
7.2

13.9
15.5
14,4
6.2
6,4
2,O
6.5
6.O

13.1
4.6
3.9

13.1

47, a
70.2
47, 3
al ,7

1 09.4
11o.7

91 .7
112,4
1 00.4
113.5
114.5
115.7
110.4
115,7
.94.o
91.!

r15,6
112,3

3.1
10.9
8.2
7.8

12.O
13.8

6,1

4.9
11,Ä
14,7
10.1

4.3
17.6
7.4
9.4

10.1

7,5

25
27
2711
2A
2850
291 0
2950
301 I
40
4031
4034
4035
4036

15.30

E X 52
53
55
59

5 91.9

1.2
9.2

-4.2

-o. 4
-7.9
-9.9
-7.2
-1.O
17.6
-1.6
23,7
o.4
3,O

10 ,7
1.8
o,7

-3,O
23. I
3r,g
11.O
10. 4
A,6

-o.2
-3.O
10 .2
4.7
4.7
1,5

24.1
-5,9
33.4

-5.4
-7.2
- 5.2
-o.3
11.7
-o.1
21.9

-9.O
4.O
5.7

- 2.9
-6,5
-9, A
2.O

15.a
7.4
4.O
1.4

11.7
a.o
5,6
5.O

25. O
1.3

2A ,9

3.5

2.9

4.7
-17.A
-15.8
-23.1
-8.6
3.O

-20.4

-11.1
-14.3
-9.A
4.7

-9. A

-5.6
5.5

- ?.5
3.2
1.5
8.1
4.5
4.4
6,6
5,3
7.9

-o. 6
9.2

-3.2

-6,5
-4. 6
-3.7
-o. o

-13.5
-15.7

-11.3
-5.O
-4.1

-14,5
-4.6
-9.4
-9. O
-5.9
3.8

-6.4
5.4

91 .
1 03.
100.
111,
1 03.
96.

112.
97.

112,
1 12,
85.
93,

1 07.
99.

111.
I 19.
103.
94.

107 .
102.
94.

113.
1 12.
9a,
96,

158.
101 ,
171.

-1
-4
-2
-5
o

-3
-9
-7
-7

I
-2
2
6

-o
-19

1

-o
3
3

-o
2

23
13
24

3021 -25
31
3111
31 51
32
3210
3220
32 30
3240
3256
3257
3260
3270
3 2AO
33
331 t
331 4
34
36
?620
3650
3 660
3670
37
3A
50
5060
50ao

68
6918-19
6a2a
5831-36
6817 -5.
6A71 -72
6479
6AA9
69

- 6.7

6,4
?.o
3,2

-3,O
7.1
4.5

-o. a
9.4
o.1

66.9

91 .7
42.9
as.4
75.7

91 ,7
102.3
100,5
45, 6
ao.7
42.3

102 .7

102
107
t05
107
100
114
129
98

104

-4.7

o.5
o.9

-r.3
7.2

12.7
-2_.9
r.8

-3.5

6,9

a9,a
91,1
7a,o

10. o
a.g
7.3

15.2
4.7

14.5
6,6

13.2
4.9

12 .9
-5.2

4.9

9.6
1.7
2.O

-1.6
4.9

-15.5
-27 ,3

-4.8
-10.3
.10.4
-10,o

-t3_

a
o
5
2
a
I
1
o
2
8
I

a
s
o
I
2
5
a
6
o
7
I

2.O
5.9
4,7
4,5
6,1
6.9
2.9
2.O
o.8

96.4

aa. o

100.2
43, 5

105, 2
95.8

115,O
11a,3
93. 6
99.1
90.4

97 .9

94. 5

1 00.9
90. 2

81 .2
100.4
105.O
109.1
113,8

111.
1 12.
107,
102.

96,
9J.

106.
95.

6.1

4.9
3.5

o.7

11 .7
4.8
9.1
7.8
2.5

5.9 5.. 107.? 2.5 -9.1 100.2 2.9 2.3

1

a
1

o
1
o
9
I
2
e
I
I

3
2
5
A

5
o
2
5
7

9
o
7

I
6
1

o
1

-o

2.2
4,7
6.9
5.4

-o. 3

6.3
12,3
23,4

3
3
3

-5
1

6
11
-1
13

9
3
o
I
I
a
1

5

7
I
5

a
I
1

9
o
5
1

5
7

9q.4
106.2
116,4
111.5
102.4
49. a
96.4

104,7
96.5

102.O
109,6
105.6
117,1
105.9
106.3
115,2
10a.2
9n,7

3.7
3.2

-9. 3
4,9
3.4

18.4
19.O
-4.1
-1.9

4,9
3,O

42

60

93
95
9C

7
6
7

ioo.4
100.6
100. o

90,1
90,o

55,3
?1.1
55.3

27 .5

37,4

72-75

i'
I
I
I
I

I

I

I

I

I

I

I

I

.l

4
6
3

6
9
6
2
a

2
9
7

1

1
-4

o
I
9
a
a

I
C

?

I

I

I
I
I

I

I

-1.e
5.1
2.2

6,4

5.O
-3.6

13.3
7.8
o,6
2.3

12 -5
7,2

102.3
7 6.9
75 ,3
77.2
85. 4

105. O
72,1
97.1
44 ,5
75,6
72.4
9 6.7
a?.6
90 .2

115.6
126.O
113.A
92. 5

104.6
101.5
94.2

108. O
109.5
94.3
99.3

1 49,4
99,3

16r.4

41.5
98,1
86. 1

43,6
105.5
105. B

102.7
109.9
r12.O
109.6
105,1
1 0a.o
49.9
96, O

111.O
100.6

-1.

-1.

-15.
2.

-3.
-2,

-6.
-4.

-4,
-10.

2,3
1,1

- 12.2
9.6
LO
4.3

- 10.2
11.5

4.1
11.4
24.3

'5.1
-o.5
-1.O

- 2S.5
-37.3
-?o.1

5.4
- 2.3
-5.7

-10.a
3.6

-8.7
o,6

-4.3
11,t
-9, 3
1l,o
-6.1

11,9
-3,5
-a. 1

o.5

1.7
24,2
3.2

-5.I

6.3

12
25
21
30
17

a
35
-o

-9. 6
4.1
5.4
9,6

-5.A
-2.7

-24.8
-32.9
-16.6

!.o
-18.2

-o. 6
3,9

-4.8

-o. 6
3.O

-5.2

2.9

6
1

2
5
2
5
4
1



4 VIERTELJAEHRLICHER PROOU(TIONSIilO

1 980

4,2 FACHLICHE UNT

VERAENOERUNG
I N O/O

5Y PRO

3021 -24
31
3111
31 51
32
3 210
3220
3230
3240
325 6
3257
32 60
3??O
3 2aO
33
331 1

331.
34
36
3620
3550
3 660
3670
37
3A

5050
5080

6a
6ala-19
682A
6431 -36
6A17 -54
647 1 -7?
6479
6aa9
69

WIRTSCHAFTSZWEIG
1 963

2. HJ

2.HJ
1 983

GEGEN
2. HJ
I 9A2

2.HJ
1 983

GEGEN
1.HJ

. t:::

GEWI CHTUNG

1.Aa

4.4

-4.1

-9. O

1.7

a.o

100. o 3.5

41.9
96.O
74.9
77.O

103.1
102.7
78. 7
91.3
90.6

104.2
105.4
102. O
104.4
104 .2
94.6
a7. 5

105.2
95.9

-1.4
5.5

13.O
13.5
11.O
12 .1
'0.1
13.4
6.7

11.3
19,O
10,3
2.3
2.O

12 ,4
7.9
6.3
3.9

1 9A3

92.6
a7.a
92.3
82. 5
98.5
94 .6

1 05.9
111.O
64.9
aa. 4
a1.o

VERAE N O
IN O/O

1 9a3
GEGEN

1 992

1 984

HJ

lOlO _30 ELEKTRI Z ITAETS -U. GASVERSORGUNG

BERGAAU U. VERARBE ITENDES GEWEREE

BERGBAU

STE INKOHLENBERGB.U. .BR I XETTHERSTELLUNG, KOXERE I

VERARBE ITENDES GEWERBE

GRUNDSTOFF .U. PROOUKT IONSGUETERGEWEREE

22 MINERALOELVERARBEITUNG
23 GEW.U.VERARB.V.STEINEN U.EROEN
27 EISENSCHAFFENOE INOUSTRIE
2711 HOCHOFEN.,STAHL.U.WARWALZWERKE(OH.STAHLROHRE)
2A NE-METALLERZEUGUNG,NE'METALLHA:BZEÜMERKE
2A5O NE.METALLHALBZEUGWERKE
291O EISEN-,SIAHL-U.TEMPERGIESSEREI
2950 NE-METALLGIESSEREI
301 1 -15, 30 ZIEHEREIEN,KALTWALZWERKE,MECHANIK,ANG.
40 CHEMISCHE INDUS]'RIE
4O31 H.V.CHEM.GRUNOSTF.(AUCB M.ANSCHL.WEITERVERARB.)
.O34 H.V.CHEM.ERZEUGNISSEN F.GEWERBE,LANOWIRTSCHAFT
4035 H.V.PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGNISSEN
4O36 H.V.SEIFEN,WASCH-U.KOERPERPFLEGEMITTELN
EI 52 HERSTELLUNG,VERARB.U.VEPEDLG.V.FLACHGLAS
53 HOLZBEARBEITUNG
55 ZELLSTOFF-,HOLZSCHLIFF.,PAPIER.U.PAPPEERZEUGUNG
59 GUE{IVERARBE I TUNG

]NVESTITIONSGUETER PRODUZIERENOES GEWERBE

PRODUZ IERENOES GEWEREE INSGESAMT
PROOUZIERENDES GEWERBE IOH.BAUHAUPTGEWERBE )

1 00, oo
90.91

5.21

85.71

1,55

82. 5{

23.12

101.1

95.9

91,O

49 ,2

95, 1

93, 6

99.6

97 .3

90,1

87.1

97,6

94.5

95
96

3,2

1.2

-4.1

-9. 3

1t4

96.3
98. 1

1ro.o

ag.6

46.1

97 .7

99. O

o
4

97
97

2
7

39
51
EX 52
54
56

5A
61
62
63
64

H.V.ruSIKINSTRUM.,SPIELWAREN.FUELLHALTERN USW
FEIN(ERAMIK'
HERS TE L LUNG. V EPARg . U . vEREDL G. v. HOHLGLAS
HOLZVERARBE I TUNG
PAP I ER -U . PAPPEVERAABE I TUNG
ORUCKERE I , VERV IELFAELTIGUNG
H.V.KUNSTSTOFFWAREN
LEOERER ZEUGUNG
LEOERVERARBE I TUNG
TEXTI LGEWERBE
BEK LE I OUNGSGEWERBE

-3.A
-1.7
o.1
1.7
1.O

-o.a
7,O
9,5

-3.4
o.7

ER NA EHRU NGSGEWERB E
H. V . BACKWAREN
H. V. SUESSWAREN (OH. DAUERBACKWAREN )
MI LCHVERWERTUNG
SCHLACHTHAEUSER IOH. KOMNALE J , F LE ISCHVERARB
BRAUERE],MAELZEREI
MINERALBRUNNEN, H. V. M] NERALWASSER, L IrcNADEN
H. V , F UTTERM I TTELN

TASAKVERARBE I TUNG

3.41 ao,g
2,42 aa.3
2,ao 79.6
2.34 77.7
o,99 101.6
o.69 101.2
o.91 82.3
o. 14 93.9
o.60 91.2
5.93 103.7
1,21 r03.4
1.59 rO3.5
1.ao ro4.6
o.72 104,9
o.47 A9,A
o. 4a 8a,.
o ,71 104 .9
o.93 9A.7

37,51 98.3

2.30
o. 05
o. 51
2.OZ
1 ,?5

a. 53

6,14
o.55
o. 4a
o, 48
o.73
1,14
o.32
o .25
2.36

STAHLVERFORruNG, OBERF LAECHENVEPEOLUNG, HAERTUNG
STAH L -U . LE I CHTMETALLBAU , SCH I ENENF AHR ZEUGBAU

H.V.STAHL.U.L.METALLKONSTRUKT. (OH.GRUBENAUSB. )
KESSE L .U . BEHAE Lf,ERBAU

MASCH I NENBAU
H. V. LANOW. MASCH INEN, ACKERSCHLEPPERN
H. V. METALLBEARBE IIUNGSMASCH INEN U, AE.
H. V. TEXT I L.U. NAEHMASCH I NEN
H- V. MASCH INEN F. O. NAHR. .U. GENUSSMITTEL IND. USW
H. V. HUETTEN -U. WALZWERKSE I NR. USW I OH, BAUMASCH. )
H. V. BAU., BAUSTOFF.U. AE. MASCHINEN
B.V. ZAHNRAEOERN. GETRIEBEN. LAGERN U.AE.
B. V. MASCH INEN F.WE ITERE BEST.WIRTSCHAFTSzWE IGE
SONST. MASCH I NENBAU

STRASSENFAHRZEUGBAU,REP. V.KRAFTFAHRZEUGEN USW
H. V. XRAFTWA6EN U. .rcTOREfl
H. V.TEILEN F.KRAFTWAGEN U. -rcTOPEN

SCH I F FBAU
ELEKTROTECHN IK, REP. V.HAUSHALTSGERAETEN

H. V. GERAETEN O. ELEKTR I Z. ERZEUGUNG, -VERTLG. U. AE.
H. V . E LEK TROHAUSHAL TSGERAE TEN
H.V. ZAEHLERN,FERNMELOE-,MESS.U.REGELGERAETEN USW
H.V.RUNOFUNK.. FERNSEH-U.PHONOTECHN.GERAETEN

FE INMECHAN I(, OPTIK, H. V. UHREN
H. V. EISEN., BLECH -U. METAL LWAREN
H. V. BUEROMASCH I NEN, AOV - GERAETEN U. . E I NR I CHTUNGEN

H.V.BUEROilIASCHINEN
H. V. AOV.GERAETEN U. .E INR ICHTUNGEN

VERBRAUCHSGUETER PRODUZIERENOES GEWERAE

NAHRUftGS .U . GENUSSMI TTE L GEWERBE

3.5
-1,1
-o, 6
4,9

- 6.7
3,5
2,1
7,O

11.1
5.2
2,6
3.9
6.5
6.5
4.O
2.1

o.6

19
-1
-1

2
3

-a
-5.,
I
3

-1
tt
-2
o

-3

16
11
21

11
27

9
15
16
-o
-1
18

5
-t
-4
-3
17

3
2

-7
7

-1
-o
16

18

81,9
44.9
46. 5
43.9

109,1
111,a
46, 1

103.9
95. 4

112.2
111.2
112,9
107,5
111.O
92.9
94.O

113.5
105,5

97.9

95.9
75.9

4. ,5
94,4
93. 6
ao ,7
90,1
a9. a
93.9

107.O
11a.3
99.9

107 .2
95. A
94,7
aa. 6

roo.1
95. 4
s8.6
9?.O

139.6
47,5

147.9

1.28
1 ,42
o.a1
o.a6
o.7a
o.48
1.5A
o,49
1 ,29
1 ,22
o.6a
o ,84
o. a6
3.33
4.32
4.45
2.39
o,39
9. O5
3. 37
o. o4
2 ,42
o. a4
1.39
2.47
1,60
o ,22
1,36

49.2

47.9
97.6
91 . a

roa,5
45, 6

47.
99,
92.

108.
95,
94.
96.
aa.

101 .
100.
ao.
ag.
96.
96.

104.
111 .
96.
97.

95.
45.

103.
97.
aa.
91.

150.
45.

160.

106. a
113.1
105.3
105. 5
103.O
105,3
113.O
103. O
100.3

3.4
-4.9
-9.7
-7.3
-t.1
'3.3

5.9
1.2

-8.1
-5.4
-3,3
5.2

-o,7
9.5

13.7
!.6

-23.6
3.7
2.9

6.2
-o, a
-0, 2
5.O

20.a
4,1

22.O

75. 6
82.3
a6.a

102 .9
73. I

100,o
a9 .7
a4.a
72.9
91.1
87. O
8S.3

101.5
103.4
ro3.g
96.5

10r.6
96.6
93. 3

109.4
1Or.5
93. O
97 .1

162,6
83. a

-2
-4
-5
-2
-3

4
-4
o.1

-o. 3
-9. 3
-9. 5
-5.A
o.1

- 2.4
3,2
6.O

-o.4
17,1
o,7

-1.3
-1,6
-1.1
-o. a

19.4
3.4

21 .2

1 3.39 91 .4 1 ,O 91 .6

105.O

94.5

90. o
90.4
9A, a
42.5

101.5
95.5

114,5
112. I
67 .O
95.5
60.7

9.6 94.1

2.7

-2.4
1.1
1.9
0,6
2.2
o.6
9.5

12.O
o,6
3.4

-o.2

96.?
46.6
92.4
80.5
94. O
98.4
o6.5
o7. 5
87. A
45. o
41.5

5A
45
11

11

o
o
o
2
1

1

a
2
7

6
o
2
1

4
2

3
1

A

I
6
I
1

o
7

10
ro
-1
-7

7
5
7
3
7

o.
1.
1.
6.
o.

o.
3.
5.

1 00.4 1.1 1.6

101 .
107.
1 06,
109.

102.
109.
101 .
96.

o.4

9.4
5.O
o.5
!.4
4.2

12 .8
18.6

99. O
106.9
111.9

r01.9
97 .A

106. 1

106.6
95.6

a6
aa
81

3
3
o

95
95
95

6-o
3

-4
o
4

78
s3
73

?2-75 BAUHAUP TGEWERBE
HOCHBAULE I STUNGEN
T I EFBAU LE I STUNGEN

-t4-

9.09
4 .42
4 .27

22. 4
1 6.8
29.3

'i
I
I
I
I
I
I

2.9

2.O

a,o

3.?

1.9

o
5

3
5

2.
1.
6.

5
5
2

2
1
o



ET FUER OAS PRODUZIERENDE GEWERBE

100

ERNEHI{EilSTE I LE

VERAEilOERUNG
lN o/o

1,HJ
1 984

GEGEN
1.BJ
1 943

1.HJ
r 9a4

GEGEN
2.HJ
1 943

VERAENDERUNG
IN O/O

3.vJ | 3.vJ
19A3 | 1983

GEGEN I GEGEN
3.vJ | 2.vJ
-r:::,.1..i:::

-3.O

VERAENOERUilG
IN O,/O

1 9A3
GE GEN
3,VJ
1 903

VEAENOERUNG
rN Ö/O

1 984
GEGEN

. t:::

VERAENOERUNG
tN o/o

2.VJ
1 984

GEGEN
2.VJ
I 9A3

2.VJ
1 98{

GEGEN

1 944

1 9A3 I 983
I 983

GE GEN

.,-,-".:

i
I

I

I

I
I

I

1 98.
1 984

GE GEN

1 943

1 984

2, VJ

i
I
I sYPRo
lNR.
I
I

t...

7.2

3.O

-3,5

-5.4

3.3

6,S

92.5
91.8

84.2

92.2

81 ,1

45.1

s2.7

92,5

91.2
101.9

2.O
2.1

2.6

2.O

-9.1

- 12,7

2.5

101.9
103.1

115.O

102. 4

99, O

49.7

102,5

96. 5

36. 6

11,1

22,1

5,4

10.6

4.3

122.6

99, 4

94,5

100, o

99.6

1.O
o.6

10.a

-o.o

-1.5

o.1

4.8

5,8
6,6

7,7

6.6

o.2

6.8

11.0

7.2

7.2

-3.2

- 2.9

10.4

a
1

7.2

3,4

5.4

3.4

3.6

2.7

107 .6

o.9 -2,7 93.2

22
25
27
2111
2A
2a 50
291 0
29 50
3011-15.30
40
4031
4034
4035
4036
E X 52
53
55
59

97,4

94.9

42.7

41.5

95. 4

94.5

7,A

-3.9

-7,9

-o. a

3.6

-20,6

-4.9

- 1?.5

-4.6

-1.1

1010-30

211 1

2.5
5.2
7.6
6,9
8.9

11 .7
0.1
7.6
3.9
8.7

7.6
2.6
5.O

5.1
8.5
4.9

7 6.3
74.6
99.6
99.2

84.2
aa.2

101.1
1 01.. 9
101.4
101.O
1Or.2
88..
45. o

103. 4
90 .6

42.5
90.o
a1 .2
79. 4

106.3
106.1
83. A
9S.3
92.9

107 .3
108.8
!02.6
107 ,7
r07,1
100.8
49.9

107.O
103.2

5.7
-7.O
-9. i
-5. 4
-o. 5

-13,5
-o.3
23 .6
2.1

-1,7
-9 ,6
3.7
6.1

-11.7
2,2

-17.7
6.6
3.1
1,3

13.1

4,O
5.2

25.9
-3.2
29.2

92, 3

a4 .9
93 .4
45,7

104 .5
8? .4

?a .4
74.6
aa.6
65. 1

77 ,1
87.O
86. 4
94.1
95.1
99. 4
91, r
97 .3
90.9
91 .5
7 6.1
94,2
s3.6
41 .6
a? .a

r 3a.3
62,1

1 47.2

a7.9

- 5.9
o.a

-3,6
10,9
- 6.4
-4,2
1.5

-1.9
3.9
7.6

-o. 5
21.6
o.3

4.1
2.3

-2,5
-1.6
3.1

23 .4
10 .4
25 .1

90,3
104 ,2
99,4

1 12.9

96.2
113.5

97 ,7
113.8
115.7
84.1
9?.2

,07.1
94.8

114.3
123.5
105.3
97 .2

105,7
99.4
94. 3

112,8
1 10.8
94.4
95.7

162. 1

91 .2
173.4

-o.5
5.O

23.6
24.5
15.O
1?.9
6,9

20.2

13,A
22,1
12.9
4.3

11.9
8.3

10.5
7.3

6.3

9.5
-8.1
-3.7
-9. 6
1,6

-4.9

10,4
5,4

-6.O
-4,2
1,9
4.2
o.4

15,O
19,1
io.o
25. 6
6.4
7.3

9,7
o.5
1.O
6.9

17.6

19.6

4.3

6.Ä
11.1
16.O
a.o

1a.a
- 3.7
11 .8
24.3
24.1
37.1
9.1
6.O

21.O
5.O

20 .2
24 .2
15.6
-o. 1

16.3

23. 9
19 .7
32,5
15.9
9.O

11.1

102. 4
74.A

76.6
44. 5

109.5
70.6
97 .g
84.4
73. O
71.6
96.5
97.6
aa,4

121 .O
130,2
116.5
94. 1

103.2
100. o
99,2

106.3
104.3
92. A
99.3

153.6
91.O

163.5

-o,o
11.6
9,6
9.O
5.4
a.5
9.4

13.8
5.3
7.7
4.3

10 .7
3.O
6,5

-1.4
7.4
7.9
s.9

-2 .1

116.1

16.6 101.7 7.6 5.5 94.2

2
3
5

9
a

79
9A
a6
a3

107
109
ao
94
93

110
113
109
104
106
aa
95

111
99

92
a9
97
g1
97
94

113
i o5
ao
90
69

13
2A
2S
32

37
o

25
37
14

4
18
10

5
5

10
-3
-2
o
5

-2
-?

-5
-o
-5

1.2
3.7
4.8

-o,5
4.1

Ä,1
9.3
4.5

1.3 -1 ,4

-12,69.5
-20. 3
-18.4
-24.3
-9.2
4.9

-21.A
13.4

-11,4
.i6,o
-9. 5

-10.1
-a. 5
-3.1
-7,3
3.7

-o.a
3,4
o.9

4,4
5.3
5.4
4.3

-3.3
9.2

49.5
63.5
ao. 1

aa.0
a9.o
96,3
?9,6

102 ,3

96.6
74.2
91,4
46.5
aa.3
82.1
76.6
91 .O
99. O

100.1
93. 3
47. 5

1 12.5
94.7
93,2
95,O

171 ,6
7 6.5

146,1

o.3
-1.5
-9.a
14.O
-4.7
-t,2
-r.9

3021 -25
31
3111
31 51
32

3220
3230
3240
3256
3257
32 60
3270
3 2AO
33
331 1

3314
34
36
3620
3650
3660
3 670

3A

50 60
50ao

7.
6.O

14.Ä
10,4
5,2
4.9

22. 6
5.3

24.3

4.
6.
2.
3.

-2,

4.

11.

3.2

5.9

6.6 102.3

-5.?
-1,4
1.1
o.3
o.a

-r,3
?.3

13.A
-3_.O
2.3

-3.O

o.3
-7.4
-3.3
12 .8
-o. 5
-o. 5
-3.7
12.5
9,4

-9,9
17 .5

17.A

4.3

97 .5
105.O

10 .2
10.4
ro,o

97.9 6.2

97 .3

2,8

-9.7 9A.9

a
I
6

5
3
9
o
o

5
A

I
1
2
I
t
3
I

.a,.

.?

.a

.9

.9

.1

1

o
3
5
o
7
1

6
9
6
a

5
6
2
5
o
6
1

3
3

3

o
1

1

1

?

93
a3
a9
a4
96
91
o3
oo
a5
60
63

100.
90.
95.
85.

100.
105.
109,
11a.
a9.
91.
79.

4.6
6,4

r6.o
4.2

14 .6
6,5

13.6
4,4

13,3
-5.6

5.3

1 0.9
5. '1,7

-5.6
8.4

15.3
29.6
7.4

'9. O

12 ,5
1,4
5,O

-3.?

-7.9
5.6
4.O
4,6
9.5

16.3

39
51
EX 52
54
56
57
58
61
62
63
64

-6.4

5,1
- 2.1
-2.A
-1.6
-7,9
-2,7
-2. A

11,4
14,4
-9.2
2A ,6

-o, 5
-o.6
5.5

-4.1
o.9
2.?
5.6

-4.3
2.7
1.6

-2.7

2.4

2,3
1.1
4,8
1,2
6,5

-'t ,2
o.6
6.6
2.7

o.9
1,5

-o, I

7.3 5.6 10?,7

101 .3
109.7
104,4
106.6
98,a

11{.O
132.6
99,1

105.O

?.1
4,2
4,3
5.6

-o.2
3.5

12.4
23.5

112.3
116.4
106.2
102.5
10?. I
96.6
93,3

106.4
95.6

2.

2.
10.
2.
6.

12.
-1.

3,
a.

a
5
3
o
I
6
6
3
3

2
o
1

13,2
-9. I
11 .4
8.9

-7.2
3,O
2,O
o.9

100.5
roa.9
105.5
11A.6
103,6
106,1
11 6,2
104. '9a.7

6B
6A1A - 19
6A2A
643 1 -35
6847 -=4
6471 -72
6A79
6AA9
69

9
6
7

o
7
3
7
o
7

0
2

5
I
2

4
6
I

90
90
90

5.3
8,4
3.5

I
1

1

I
o

92
95
90

- l5-

13.O
22.7

100.3
I OO.6
100. o

64,1
71,1
56.3

72 -75

i
I
I
I
I

I

I

10.0

4,6

10
12

o
I

-4
-1

o
3

2.1

6.6

4,5

2.4

3,?
-2. A

5.a

6.9
6,6

-7,2
6.!
3.6
6,9

15.7
7,9
o,2
1.5

13.9
7.3
2.3
o.3

4.7
'5 .7
-5,3
'1,1
-o.2

-14.a
-13.4
-6.3
-3.O
-2.O
-2,7
_3.4
-3.3

1.O
-7.4
-o. 1
_8. 4

7.O
1a.o
1 6.7
5.3
6,1
6.4
1.2
6.6
5.4

14,O
5,8

13.9

1.6
11 .7

6. t
6.4
6.5

1

o
5
3

1.
6.

6.

6.5

2.

-2.
-17.

-3.

-9.

o.
1.

-14.
-16.
- 12.
-13.

-3.
-15.

-6.
-10.

5,

11.9
-4.7
'5.6
-2.A
-o.2

3.1

10.4
6.3

18.4
20.9
-4.1
-1.9

-4.
-11.

-1,
26,

1.
5,

-6.9

-12,4
1.9
o.7

'2. 1

-26,5
-35.9
-12,2

3.7
-1.2
-3.3
11.9
1.8
3.O
1.8

29 .2
-15.a
33.8

11
15
14

91 .2

3
7

9
5
3
5
3
1
3
7

o

2
o
3

t1
ro

4
A

2

- 24.
'21 .
-37 -

9
o
5



5 ProdukLionswert und InqCI_!9EEE4qgllpreise (lnlandsabsltzLnach Haupt- und Gütergruppenl)

Nummer
der

Systemat i k

857

673

934

297

141

I

4138 r18,0

1

Er ze ugerpre i se

1980 = 100

115,0 124,4

Erzeugni.sse des Bergbaus und verarb. Gewerbes

Bergbaul iche Erzeugnisse

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgüter-
gewerbes

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
cewe rbes

Er zeugn isse des Ve rbrauchsgüter produz ierenden
Gewe rbes

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes

MineraLölerzeugnisse .

Spal.t- und Brutstoffe
Sceine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel ..
Eisen und Stahl ..
NE-Metalle und -Metatlhalbr"ug4).
Eisen-. Stahl- und Tenperguß
NE-Metallformguß (einschI. Edelmetallformguß) .

Erzeugnisse der Ziehereien und KaLtualzwerke ..
Reparatureni Montagen, Dreherei- u.ä. Arbeiten
Chenische Erzeugnisse
Flachglas (Hüttenerzeugung) ....
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb, Holz .
HolzschIi.ff, Zellstoff. Papier und Pappe ......
Gunmiwaren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge .....
Maschinenbauerzeugnisse (einschI. Acker-
schleppern )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .......
Wasserfahrzeuge . ... ..
Luft- und Faunfahrzeuge5
Elektrotechnische Erzeugnisse . .... ..
Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
Erzeugnisse der Stahlverformung ..
Eisen-. Blech- und Metallsaren ......
Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und

-e i nri chtungen
Fertigteilbauten im Hochbau

Musiki.nstrumente, Spielwaren, Sportgeräte,
Schmuck, belichtete Filme, FüllhaIter u.ä. .

Feinkeranische Erzeugnisse
HohIglas, verarbeitetes und veredeltes cLas,

Holzwaren .,.:.r....
Päpier- und Pappewaren
Druckereierzeugnissei Vervielfältigungen ....
Ku nststof ferzeugn i sse
IEder ..
I€ de rwar e n
Schuhe.
Textilien
Bekleidung

1982).

112 .6

127 ,2a\

112.1

112,9

r10,5
112t4

115,5

131,2a)

116.9,,

114,5

113,0
't14t9

115f1

131,2a1

117,5

115,3

114,1

115,0

258

1

13

108

39

29

984

155

216

450

726

't 67

276

I

81

lrl

43

30

080

909

187

559

794

63 r

261

7

81

100

4l

30

22
24
25

28
291
295
301
309
4

521
53
55
59

a 215
s3

1 231
9 070
5 341

1 139
738

2 185
114

30 796
231

1 920
2 860
2 663

10 s51

6l
5 265
9 949
5 391

1 872
935

2 425
161

35 095
224

1 882
3 347
3 019

'r0 009
51

7 396
10 202
6 273
'I 675

796
2 298

116
34 117

213
1 988
3 322
2't05

115,9
111,5
101 ,7

1',t3.1

108,7

't16,6
112 ,8
113.1

116,8

113.6

1 't 8.0
114,1
116,1

117,6

114,0

113.0
108.3b)
96,2

107 .4- l

116.8

117 t2
110,9p)
95,5

1 09, 3'/
117,0

117,9
11l,1bl
95,3

1 13,8- '
111t9

1't8,5

122,8

113 ,2

10

39

58
69

5 083 4 235

27 108
32 635
1 833

791
22 544
2 988
3 375
I 430

25 712
36 123

795
600

24 064
3 099
3 462
9 151

2't 369
24 070

922
92s

23 231
3',l24
3 415
I 881

115,0
113,6
1t 4 ,2dl

't 15,8
116,4
119,0d)

119,0

111 ,8
117,1
119,6d)

1't 0.3
110,2
111.8
113.5

110,9
112t0
112 .5
't 15,8

111,5
1 12.4
113,9
111 ,2

33
34

36
31
302
38
50

2 462
802 615

3 508
751

103,6
113,le)

't02 ,6
116,1"'

101,5
11?,5e )

1 462
961

I 388
993

1 419
985

1 728
6 414
4 003
4 835
1 406

334
383
881

7 753
3 505

873
400
412
159
237
391

428
112
841
560

'I 1A't

6 315
4 170
5 054
I 078

35?
362
966

I 169
I 515

111 ,2f I

113.3

1 08.89 )

114t5
11'!,3
109,4
105,3
't07,0

11 2,21 t

115,0

10e,49)
116,4
112 ,2
111.0
109, 0

120 ,4

1 t3,Of)
116.5

lo8,4s )

117 ,6
114,7
111,8
110,0
124,4

51

522-529

54
56
57
58
61

621
625
63
64

110,4

1',t 1 ,2
111.8

112 ,3
114 ,9
114,3

115,8
115,3

Erzeugnj.sse des Ernährungsgewerbes
Ta bakware n

r) Erzeugerpreise siehe Fachsetie 17, Reihe 2.
l) Zm Absatz bestimmt.
2) In Anlehnung an das Systematische

Güterverzeichnis für Prodüktionsstatistiken (Ausgabe
3 ) Viertel jahresdurchschnitt.
4) Einschl. EdelnetaIIen und deren Halbzeug.
5) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

Bodengeräte.

2A 49't
1 270

29 30s
1 326

29 421
r 318

1',t 3 ,6
128,5

113,8
128,s

't 10, 6

132,2

a) Ohne Erdgas.
b) Einschl. Systematik-Nr. 527 (Glasfaser).
c) Ohne PreisEepräsentanten für Holzschliff.
d) 9ystenatik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
e) Uberwiegend aus Beton.
f) Ohne Preisrepräsentanten für belichtete Fitme.
9) Systematik-Nrn. 522/524 (HohIgIas und veredel.tes GIas)

z, v.
198

1. V
198lt]a renbenennu ng

Produktion 1 )

MI11. Dr,l

vj
,84

2, Vi
1983

1. vi I1984 I

2.
19

- l6-



5 AußenhaBlql tlqpe!l!ql!3!!del) nach Haupt- und Gütqrqruppen
t{i II. Dtl

Nunmer
der

Syste-

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. GeHerbes

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produkcions-
gütergewerbes 2l .....

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
Gewe rbe s

Erzeugnisse des Verbrauchsgilter produzierenden
Gewerbes 3l .. .\..

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes

Mineralölerzeugnisse ..
Spalt- und Brutstoffe
steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmi.ttel ...
Eisen und Stahl4)

Eisen-. Stahl- und Tenperguß
NE-Metallfomguß (ein6chl. Edelmetallformguß)...
Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .. .
Chenische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz unal sonst. bearb. Holz ..
Holzschliff, ZelIstoff, Papier und Pappe .......

70

stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge .......
Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern)
Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ..........
wasserfahrzeuge ......
Luf t- und RaumfahrzeugeS
Elektrotechnische Erzeugnisse .,....
Feinnechanische und optische Erzeugnisse. Uhren .
Erzeugnisse der Stahlverformung ..
Ei6en-. Blech- und t4etallwaren .. . ...
Büronaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und

-e inr icht ungen
Fertigteilbauten in Hochbau

39 ltusikinstrmente, SpieLwaren, Sportgeräte,
Schnuck. belichtete FiIme. FüIlhaLter u.ä. .

Feinkeramj.sche Erzeugnisse
Glas und claswaren .;......
Ho lzwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, vervielfältigungen ....
Kuns tstof ferzeugn i sse
Leder ...

Schuhe.
Textilien
Be k Ie idung

68
59

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwaren . ..

sonstige wu..n7 )

Siehe Fachserie ?, Reihe 1

l) In AnIehnung an das Systematische Güterverzeichnis für
Produktionsstatistiken (Ausgabe 1 982)

2) ohne Elachglas.
3) Einschl. Flachglas.

312
4 446
5 9s4

. 235
2 752
6 293
1 304

347
1 412

4 314
5 083

105
3 214
7 138
1 405

354
1 555

212
550
908
257

441
474
355
592

1 252
15 88r
1A 629

887
2 167

10 140
1 878

718
2 B6't

1 067
16 193

21 165
359

3 165

11 859
2 059

811
3 253

't 079
16 429
't5 500

628
2 544

1',t 539
2 041

831
3 340

Ausfuhr
2. vj 84p

87 99S

r4 040

27 296

25 273

!2 585

5 203

100

17

30

26

16

5

112

726

250

814

162

146

104

1

27

55

1l

4

749

916

30 5.

508

537

793

1r8

2

1)

62

't3

5

224

)aq

415

185

614

308

113

2

13

394

283

i s8

462

144

305

9'l 635

't5 832

30 943

2't 148

1 4 15't

1 092

22
24
25
27
28

291
295
30 r

4

53

59

6 2't1
519

1 005
3 100

3 434
114

371
I 563

977
2 015

903

6 149
633
905

3 195
4 491

1t2
26

401

9 906
988

2 509
933

538
559
095
341
620
119

30

401

855
945
410
924

1 324
342

1 015
4 292
2 423

274
46

632
't4 545

307
I 0s0
1 020

1 639
297
989

4 969
3 023

282
45

126
11 124

365
1 245
I 't09

1 432
210

1 098
5 157
3 084

251
46

740
17 274

370
r 357
1 070

31

32
33
34

35
36

37

302
38

50
2 t63

35
2 358
, 18

2 808
35

2 0't5
14

2 244
12

2 404
t7

51

52
54

56

58
51

621
625
63
64

878
425
592
0l?
410
2ea
340
411
2't 7

857
836
806

960
405
682
004
710
117
96s
180
111

204
562
035

873
391

542
916
395
261
202

246
164
4',t 1

281

001

397
584
999
411

304
355
396
306
303
412
647

970
409
143
018
194
893
228
204
122

299
217
117

1 088
415
169

I 0r3
848
788

2 325
240
132
231

4 042
1 214

6 I l9
84

6 653
93

6 993
99

4 520
213

5 057
252

5 011
294

2 502 2 413 2 463 2 690 2 438 3 041

4) Erzeugnisse der Eisen schaffenden und Ferrolegierungs-
Industrie.

5) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
6) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

Bodengeräte.
7) waren, die nicht zugeordnet werden konnten.
p) Vorläufiqes Ergebnis.

liarenbenennu ng
EinfuhE

2. yj 83 2. vj. 83 l. vj 84p)

-'t7-

1. Vj 84p) 2. Vj 84P)



7 Preisindizes für die Ein- und nach gaupt- und Güterqruppen
1980 = 100

der
Syste

Au sfuhrpre i

121.,8

2. Yj 84

121 t4

99.2

22
24
25

27
28

29
30

Erzeugnisse des Bergbaus unal Verarb. Geuerbes

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnisse des crundstoff- und Produktions-
gütergewerbes 3) .....

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
Gewerbes 4) .....

Erzeugnisse des Verbrauchsgüter proaluzierenalen
Gewerbes 5) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes

MineralöIerzeugnisse .
Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifnittel
Eisen und stahl ...
NE-MetalIe und -MetaIlhalbr"rg6).
Gießereierzeugnisse .. ... .. ...... ....
Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke
und der Stahlverformung

Chenische Erzeugnisse
Schnittholz. Sperrholz und sonst. bearb. HoIz
Eolzschli.ff. ZeIlstoff. Papier und e.pp"7) ..
Gumniwaren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ......
Maschinenbauerr.ug.is.eS ).
straßenfahrzeu9.9).,....
Elektrotechnische Erzeugnisse . .. .. .
Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
Eisen, Blech- und l{etallwaren ......
Büronaschinen, DaCenverarbeitungsgeräte
und -einrichtungen ...

't 13,9

127.3

110,2

113,1

108,8

'1o7,2

120 ,1

138.3

116 ,6

ll5i7

1t1i9
117.5

12't.O

140,5

117.3

115,3

112,4

117 .4

111,7

133,8

108.9

112,8

-111 ,2

108, I

1t4,8

135,5

'I 13,0

114 ,9

|t 3.9

114,4

1 15.7

r38,0

114,3

115,9

114 ,9
1r4.3

11 6,1
147,9
1',t5,4
108, 1

102,1
'r06.4

127,1
1 55,9
120.2
tll,5
105,8
110,5

125,2
146.9
120,5
't 13.3
105.4
109,5

1 12,3
111.5
t 00,4
109,1

114t4
114.9
't04 , 6
'111,5

115.3
118.1
105,8
112,7

112,7

4

53

55
59

3l
32

33
36
31
38

50

39

114,7
110r5
101.1
1 10,4
105,5

114,3
117,8
r05,5
118.8
108 .3

1r5,1
1 18,6
108.7
127,1
108,9

109.4
109,0
103.1
r09,0
112 ,9

111,0
113.7
105,I
1t3,1
112.1

I I1.9
114 ,6
105,9
116 ,7
1 13,0

114 .5
1 16,6
110,8
r10,9
t 06,1
115 .7

115,9
120,3
112 ,8
113,5
't09,5
11'l ,5

116,0
121.3
112,A
114,4
rt0,7
117,8

118,6
114,4
114,0
I 10.5
109 .1
1',t3,r

120 t1
116.5
117 ,1
111,6
11r.5
't 15,0

121,2
117.5
't't8.1
112 .4
112 .4
111 ,4

Feinkeranische Erzeugnisse
Glas und claswaren
Hof zwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, vervielfäItigungenl I )

Kunststof fer zeugni sse
Leder ..
Lederwaren und Schuhe
Textilien..!.....
Be k Ie idung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwaren

Siehe Eachserie 17, Reihe 8.
1 ) In Anlehnung an das Systenatische cüterverzeichnis fürProduktionsstatistiken (Ausgabe 1982).
2 ) Viertel jahresdurchschnitte.
3) Ohne Fl.achglas.
4) Ei.nschl. Erzeugnisse der Stahlverformung.
5) Einschl. Elachglas.

118,3 122.6 122.5 98, 8 99,2

5) Einschl. Edelnetallen und deren HaIbzeug.
7) Ohne Preisrepräsentanten für Holzschliff in Index der

Ausfuhrpreise.
8) Einschl. Ackerschleppern.
9) Ohne Ackerschlepper.

1O) Ohne Preisrepräsäntanten für belichtete Filme.
11) Ohne Preisrepräsentanten für Lichtpaus- und verwandte

Waren .

101 ,1
118,1

117,4
125,8

117,3
126,4

107, 1

130,7
113 ,2
142 ,3

113,1
142,8

Musikinstrunente, Spielwaren, Sportqeräte, .^.schmuck, belichtete Filne, FüllhaIter u.ä.'"'

52

54
56
57
58

6l
62
53
64

105,1
103,6
105,5
109,0
111,5
112 tg
1O7,5
1 13,4
I 10,8
110.5
106 ,4

108 ,7
'I r0,3
108.1
r 10,3
112,9
115 .4
109.6
r30,0
t15,9
1 13,7
1oe, s

110,4
111.2
1OA .1
109,9
116,3
117.8
109,8
131,5
116,7
114,0.
108,7

1 t5.2
1r3,3
113,0
113i?
ll't ,9
r15,9
105,6
t15,0
112 ,4
110,5
Itl,1

1r5,1
't1s,6
113,9
115 ,6
113,5
118,9
1O9,2
133,4
I 14,3
113.4
113i4

1',t5,1
117,8
114 ,2
117.1
115,3
119,8
't't0.9
t38.9
115,4
113.8
114 ,4

68
69

Einfuhrpreise2 )

lfarenbenennung
2. vj 83 r. vj 84 2. vj 84 2. vj 83 1. vj 84

t8-



8 warenverkehr nit der Deutschen Demokratischen lik und Berlin (ost) nach Haupt- und Güterqruppen
MiII. DM

der
Syste- 1. vj 84

Lieferungen des Bundesgebietes

2. Y) 83 2. vj 83
Warenbenennungt

Bezüge des Bundesgebi.etes

2. v1 84

Erzeugnisse des Bergbaus u\ld verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnisse des crundstoff- und Produktions-
gütergewerbes 2l .....

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
Ge we rbe s

Erzeugnisse des verbrauchsgüter produzierenden
Gewerbes 3) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußnittelgewerbes

l4ineralöIerzeugnisse ......
Spalt- und BruCstoffe
steine und Erden, Asbestwaren, schleifnittel
Eisen und Stahl ...
NE-MetalIe und -!.teta1lhalbr.19 4)

cießereierzeugnisse ..
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltswalzwerke
chemische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz
Holzschl.iff, zellstoff, Papier und Pappe ....
Gumiwaren

stahlbauerzeugnisse und schienenfahrzeuge .......
Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern)
Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). .........
wasserfahrzeuge ......
Luft- und Raumfahrzeuge
Elektrotechnische Erzeugnisse . .... .

Feinmechanische und optische Erzeugnisse. Lrhren .
Erzeugnisse der stahlverfornung ..
Eisen-, BIech- und Metallwaren ......
Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und
-einrichtungen

Fertigteilbauten im Hochbau

905

170

994

351

140

232

468

164

132

161

110

277

9

0
't 1

153

215
0

15

308
6

6

5

l0
5

:
21

4
)

11

591

199

144

252

133

243

34
5

1

14

543

841

184

391

59

763

56

985

188

455

70

410

730

50

952

212

430

69

22
24
25
21
28
29
301
4

53
55
59

12
0

10

342
2t4

I
21

365
6

9

9

1

0
't4

142
162

0

l5
335

5

't5

6

353
1

40
92

15
6

10
194

21
22
11

1

22
85

102
5

12

230
23
24
10

428
I

41

94
117

9
14

192
20

.26
l1

3l
32
33

34
35
35
37

302
38

50

66
212

11

0

6

154

25

0

12

45
9

0
0

54
11

8

30

16

39
6

1

'15

40
9
1

0

81

12

9
38

l5
21

2B

13

6

22
1

119
104

37
7

12

2

ll
11

14

7

13
4

69
11

9

33

5

1

4

1

3

070

39

51

52
54

55
57

58
51

52
63
64

58
59

Musikinstrumente, Spielsaren
Schnuck. belichtete FiIne,

Feinkeramische Erzeugnisse .
GIas und Glaswaren
Holzwaren
Papier- und Pappewaren ... ...;..
Dr.uckereierzeugnisse. vervielf äItigungen
Ku ns tstof f er zeugn i sse
I€der . . ...... ... ..... .

I€derwaren und Schuhe
Textilien ........
BekIe idung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes ..
Ta bakwaren

Sonstige Waren mit Handelswert

Siehe Fachserie 6, Reihe 6.
l) Nach den Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken

(Ausgabe 1 982).
2) Ohne FlachgLas.

272 237

l8 20

3) Einschl. FIachglas.
4) Einschl. EdeImetallen und deren Halbzeug.
5) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, sicherheits- und

Bodengeräte.

äte
u.

, Sportger
Fü I that ter 5

2

4

3

3

9

l0
7

9

54
5

11

13

13

ll
65

5

16

22

29
84
10

e

19

1

't3

103
o,

14

t9
21

85
13

8

21

1

12

124
127

58
2

221
5

6769
1

I19

- t9-

r. vj 84 2. vj 84

5

I I

2

0



NR. OER
SYSTE.
MATIK 1 )

216
21t

STEIft., HUETTEN. UNO SALINENSAL2
T ORF

9 PPOOUXTIONSS'ERT NACH 6UETERGRUPPEN UilO GUETEP2WETGEI{

BE ZE I CHilUNG

SOLE

WERT IN1OOOOM

1 9a3

1..Y1
I 98a 1 9a4

1:-Y:
7) ag? 109 791

70 a59
99 56A
al 345

21

?2

32

311
312
315
317

EERGAAUL ICHE ERZEUGN]SSE 7 73A 917 a 9O9 43A 1 672 533

221
223
225
227

ROHEENZ IN IJNO KRAFTSTOFFE
FLUESSIGGAS UNO AilDERE IIAFF INERIEGASE
SCHMIEPMITTEL UNO AEHNLICHE MTNERALISCHE OELE
ANOERE M' NERALOELERZEUGN I SSE

41 1 394
?21 375
643 568
4a5 737

I 556 602
469 009
753 673
3aa 546

493 ro2
875 909
701 260
533 677

M I flERALOE LERZEUGN I SSE

ROHE UND GEBROCHENE NATURSTE!NE, UNAEARBETTETE EROEN
ZEMENT.. BEARBEITETER XALK. UNO OOLOMITSTEIN. GIPSERZEUGNISSE

TPANSPORTBE TON
GROBXERAMISCHE ERZEUGNISSE
BETONEF2EUGNISSE (EINSCH!. (ALKSANOSTE'NEN)
ANDERE ERZEUGNISSE AUS STE]NEN UND EROEN
ASBESMAREN
SCHLE I F M: TTE L

N4CERTEL UND

STEINE UNO EROEN, ASBESMAREil, SCHLEIFMITTEL

ERZEUGNISSE OEF BOCHOFEN., STAHL., WARWALZ. UND FERPOLE6IEPUNGSWERKE
I E ] NSCHL. OER XATTBLECHWALZWERKE UND WALZSTAHLWE I TEFVERARBE I TEF )

ERZEUGNISSE DER STAHLROHRWERKE
ERZEUGtiISSE, UNLEGIERT UNO LEGIERT, OEF SCHMIEOE., PRESS. UNO HAWERWERKE

EISEN UNO STAHL 2)

B 275 151 10 550 877 10 009 119

Äe.J 3a7 1 009 361231
253

25a
254
256
257
258

1 062
i 39=

419
?77
213

2 r85 343
3 375 265

2 42a 790
3 862 261

665
645
076
321
al l

62e
o13

ao7
303
270

683
904
603
51S
724
961

2 52.
1 146
1 126

atO
zAO
237

o87
7 aa
76.
4a6
732
523

25

271

273
271

27

241
28A

NE-ffiTALLE UXO EOELMETALLE. ROH
NE-METALLHALgZEUG UIIO EDELMETALLHALBZEUG

2e

29 GIESSERE IERZEUGNISSE 2 )

7 231 371 5 263 11O 7 396 O98

22 164 6A1 22 622 981 22 7?A OO7

19 925 341
I 773 607

463 727

20 22a A22
1 927 969

469 r90

20 292 387
I 971 713

313 B7 7

NE.METALLE UNO -METALLHALBZEUG IEIilscHL. EDELMETALLEft uNc oEREN HALBzEUG) 2) 5 9A2 291 7 122 10A 6 9a5 943

2 549 312
3 432 969

2 949 799
4 132 309

2 942 693
4 043 250

2 216 366
1 111 379

2 105 -3711 ao5 731
? 063 073
1 199 377

291
293

EIS€il., STAHL- UNO TEMPERGUSS
NE.METALLFORMGUSS IEINSCHL. EOELMETALLFORMGUSS)

3 3i7 743 3 all 102 3 263 .50

30l
302

ERZEUGNISSE OEF ZIEHEREIEN UNO XALruALZWER(E
ERZEUGNISSE DER STAHLVERFORruNG

30

2 296 326
3 415 1.r

ERZEUGNISSE OER ZIEHEREIEN UND KALTWALZWERKE UNO OER STAHLVERFORWNG

STAHL. UND LE ICHTMETALLXONSTFU(TIONEN
WEICHEN, KREUZUNGEN UNO AEHNLICHES GLEIilTERIAT IOHXE 6LEISOBERBAUEFZEUGNISSE)
DAMPFXESSEL, BEHAELTER UND- POHPLEITUNGEN
SCH IENENFAARZEUGE

STAHLBAUERZEUGNISSE UNO SCHIENENFAHR2EUGE

3 735 263 6 a34 202 5 889 79.

5 082 613 4 235 367 4 736 370

2 113 117
39 05C

I 105 075
374 A4A

678 204
25 817

820 73a
419 a33

463 358
33 aza

431 537

3211 ,3212
3213
321 1 ,32?91
321 5
3216
3217
321A
3219
3222 - 32?9
3234
3a 35
3236,3237
3239
3211 -32r4
3245 ,32a6
32.7
3251 .3252
3234
3255 -32s9
3261
3263
3264
3265 .3266
3267
326e
3269
3271
3272
3?74
3276- 3278

I{E TAL LBEARBE I TUNGSMSCH I NEN
HUETTEN. UNO WALZWERKE IilRICHTUNGEN
INDUSTRIEOEFEil, BRENilER UNO FEUERUNGEN
GIESSEREIMASCHINEN
PRUEFMSCH I NEN
HOLZgE. UilO -VERARBEITUNGSMASCHINEil
MSCHINEil. UNO PRAEZISIONSWERXZEUGE FUER OIE i4€TALLBEAPBEITUNG
SCHWE!SSGERAETE UND -MASCHIilEN IOHNE ELEKTRISCHE)
VERBRENilUNGSrcTOREN UNO ANOEPE KRAFIMSCHTNEtr
F LUESS I GKE I TSPUMPEN
MSCHINEN FUER OIE BE. UNO VEPARBEJTUNG VOX XAUTSCHUK UilO KUNSTSTOFF
EAU., BAUSTOFF-, KEPAMIT. UNO GLASMASCHT{EX
?ROCKtrUNGSAilLAGEN UilD -MASCH INEil
LANOMSCH INEN, AC(ERSCHLEPPER UNO MI LCHWIRTSCHAFTL ICHE i4ASCHtNEX
MSCHINEN FUEF ilAHRUNGSMITTEL UNO FUER VEPWANOTE GEBIETE
VERPACKUNGSMASCH I ilEN
EINZELAPPARATE, ANLAGEN UilD USCHINEN FUER OIE CHEMISCHE UNO VERWANOTE
MASCHINEN UNO E:NRICHTUNGEN FUER OEN BEFGBAU
FOEROERTECHN I K
PAPIER. UNO ORUCKEREIMASCHINEN
WAREN UilD LEISTUNGSAUTOUTEN
WAAGEN
TEXTILüASCH]NEN UNO ZUBEHOER
ftAEHMSCH I NEN
WAESCHEFIEI. UIIO VERWANOTE MASCHINEN FUER GEWERBLTCHE ZWEC(E
MASCHINEN FUER D]E LEOER', SCHUH- IJND LEOERWARENHERSTELLUilG
FEUERWEHRGERAE TE
ARMA TUREN
GERAETE FUER OELHYMAULISCHE ANLAGEil UND PNEUMATTSCHE STEUERUNGEN
ANTP I ESSTE CHN I K

MSCHINENBAUERZEU6NISSE (EIßSCHL. ACKERSHLEPPERN)

INOUSTRIE

2 195
512
216
106
134
452
497

81
1 377

7ao
745

1 662
203

2 al l
974
633
429
602

1 615
I 132

121
173
474
184
aa
3A

105
I 635

339
1 946

1 71A
2a5
194

9a
104
463
975

8a
1 342

775
7AO

1 411
r95

2 258
a62
546
733
137

! 6-.5
1 50r

1?9
165

1 083
217

64
58
71

1 71A
355

2 093

2 162
450
186
113
r13
196
954

78
1 154

426
935

1 4a5
234

2 001
971
661
aol
362

1 761
1 a70

121
177

1 16?
20a
84
50

100
1 720

356
2 oco

r 3a
625
50J
79.
283
165
349
332
446
316
421
79.
914
351
600
926
432
69?
476
128
oa5
o46
{35
717
446
415
787
610
77A
567

558
356
40?
o30
o97
759
637
505
509
812
256
554
627
649
o55
559
093
sao
31?
541
137
126
716
198
oa4
79?
s7o
37A
1t8
5Aa

548
399
130
362
633
22a
730
2a3
674
355
oo3
61r
291
961
350
162
395
2A3
623
o5r
or3
258
255
35?
351
922
163
250
137
422

27 rO8 36i 25 77? 152 27 36A A72

1 ) NACH OEM GUETERVERZEICHNIS FUER PFOOUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE
GRUPPEN 27 IEISEN UNO STAHLI, 26 (NE-METALLE- UNO METALLHALBZEUGJ

1982.. 2) IN OEN GUETER.
SOWIE 29 (GIESSEREIERZEUG

OIE GESAMTPROOUKTION (PRODUKTTON ZUM ABSATz TJNo zUR wEITERVERARBEITUNG) BEWERTETNISSE ) IJROE

-20_



ilR . OER
SYSTE.
ruTIX r )

3311 -3314
333
33{

I 983
?. vJ

1 98. ! 994
2. VJ

(PAFruAGEN UND OEREII VEPBR=INUNGSIITOREN FAHRGESTELLE MI; MOTOF
ZUBEHOER, EIil2E!. UN! ERSAT2;EJLE FUER XPAFTWAGEN UND KRAFTNAGENiTTOREN
KAROSSERIEN AUFBAUTEN UNE ANHAENGER FUEF KRAFTWAGEN UNO STRASSENzUGMASCHINEN

21 064 751
1 2O3 176
1 aag 352

23 366 37E
E ?"2 06a
1 a=?.82

13 50? 360
6 453 266
1 398 ?71

9 PPOOTJ(?IONSWENT NACH GUETERGRUPPEN UNO GUETERZU'EIGEN

BE ZE I CHNUNG
WERT IN1OOOOM

32 636 193 36 122 521 24 070 02A

1 a3? A75 796 3.6 922 274

361
462
363
364
365
366
367

GEPAETE UNO EINRICHTUNGEil DER ELEKTRIZITAETSER2EU6UNG UNO -UWANOLUilG
GERAETE UNO EINRICHTUNGEN OEP ELEKTRIZITAETSVERTEILUilG
ELEKTRISCHE GEFAETE FUEP GEWERBE UNO HAUSHALT
ELEKTRISSHE LEUCHTEN UNC LAMPEN
NACHR]CHTENTECHNISCHE GERAETE U{O EINRICH'UNGEN
RUNOFUNK.. FERNSEH., PHONOTECHNTSCHE GERAETE UND EINRICHTUXGEN U. AE.
ELE(TRISCHE MESS-, PRUEF., REGEL-, STEUERUNGSGEßIAETE UNO -EINRICHTUNGEN

33

36

37?

37

381
342
343
3aa
3a5
347
3Aa

38

4l

a3a

43

STRASSENFAHRZEUGE IOHNE ACKEPSCHLEPPEP}

WASSERF AHR ZEUGE

ELEXTROTECCN I SCHE ERZEUGN I SSE

FEIftMECHANISCHE UNO OPTISCHE ERZEUGNISSE, UHREN

EISEN., BL€CE. UNC METALLWAREN

42?
834
2ao
484

^o2205
071

624
639
117
a4a
515
372
a8 -1

? A19
3 972
3 667
1 a?a
? 371
3 795
2 306

3S9
a6a
26?
957
619
526
335

404
722
943
577
651
160
129

76A
317
043
61?
541
o15
26e

749
462
876

o49
70a
663

22 5.3 966 2a 063 937 23 231 318

371
372
373
376

OPTISCHE EFZEUGNISSE
FOTO-, PROJEKTTONS. UNO KINOTECHNTSCHE GERAETE
FE TNNGCHAN I SCBE ERZEUGN I SSE
WOIZINMECHANISCHE ERZEUGNISSE (OHXE ELEKTROreDIZINISCHE GERAETE

UT{O EINRICHTUNGEN)
UHPEN

390 A17
310 0a!
6Oa 180

6Ä0 A75
314 O30
605 353

618 664
333 51.
ao5 659

a69 545
303 662

905 44.
323 214

932 5A9
321 030

2 9A7 6A4 3 098 a78 3 123 29A

HANOELSWAFFEN UNO OEREN MJNITION
WERKZEU6E
HEIZ. UNO KOCHGERAETE
BLECffAREN. BLECHKONSTRUKTIONEN UND FEINSTBLECHPACKUNGEN
SCHLOESSER UNO BESCHLAEGE
SCHNEIOWAREN, BESTECKE UNO BLANXE WAFFEN
METALLWAREN. UNO .KUFZWACEN

77
531
355

3 929
1 115

2A5
1 999

151
517
331
965

312
167

70
730
Äo4

{ o33
I ?3a

249
e 315

667
468
506
439
466
791
456

ao
591
371

4 120
1 072

2aa
2 221

a 430 442 I 161 093 6 8aO 879

392
393
39.

396
394

39

MOSilSIKINSTRUMENTE
KLEINruSIKINSTFUMENTE
SPIELWANEN, CHRISTBAUMSCHWCK
TURI. UND SPOPTGERAETE IOHNE SPOtrTBE(LEIOÜNG UNE SPORTSCHUHE)
SCHruCK, GOLO. UND SILBERSCHMIEOEWAREN
SEAPBEITETE EOELSTEIilE UNO OIAMANTEN IAUCH SYNYHETISCH)
ER2EU6N'SSE OER FOiO. UNO FILMLABORS, FUELLHALTER. STEMPEL, WAREN AUS

NATUERLICHEN SCHNITZ- UNO FORMSTOFFEN U. AE.

72
68

350
171
337

17

911
90r
637
711
898
687

7E
61

366
157
342

12

155
o61
646
127
564
994

70 0a7
73 756
6a 414
27 932
2a 533
16 099

al l
a12
114
415

CHEM!SCHE GRUNOSTOFFE IELEMENTE )

ATORGANISCHE SAEUREil UNO SAUERSTOFFVERBINOUNGEN OER NICHAMETALLE
ANOFIGANISCHE BASEN SOWIE MATALLOXIDE, -HYCROXTOE UilO -PEROXIOE
I{ETALLSALZE UilO -PERSALZE OEF ANORGANISCHEN SAEUFEN

504 906
293 419
585 525
iza 643

572 956
345 697
665 934
841 375

571 1ag
3a2 171
707 171
ao4 218

MJSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN, SOORTGERAETE
FUELLHALTER U. AE.

aa1
445

KUNSTSIOFF E
SYNTHET'SCHER KAUTSCHUK

SCHruCK, BELICHTETE FILME

ANORGANISCHE GRUNOSTOFFE UNO CHEMIKALIEN

OFGAilISCHE GRUNOSTOFFE UND CHEMIKAL IEN

OUENGEMI TTEL, PFLANZENBEHANOLUNGS. UNO SCHAEDL ]NGSEEKAEüPFUNGSMI TTEL

420 501 3A9 622 aa1 118

1 461 8!4 1 3A7 702 1 479 059

2 505 410 2 A20 AB5 2 832 7^4

422

123
42.
426

427

a2

(OHLENWASSERSTOFFE, CHEMTSCH E INHEITLICH, IHRE HALOGEN., SULFO., NITRO.
UilO NITROSOOERIVATE

ALXOHOLE, IHRE HALOGEN.. SULFO-. NITRO. UND NITROSOOERIVATE
PHENOLE, PHENOLALKOHOLE, IHRE HALOGEil.. SULFO-, NITRO. UNO NITROSOOERIVATE
SAEUREN, IHRE ANHYORTOE, HÄLOGEIIOE, PEPOXTDE UNO PERSAEUREil SOWIE E.STER UNO
SALZE, IHRE HALOGEN-, SULFO., ilITRO. UNO NITROSODERTVATE

V€RgINOUNGEil MIT ST!CKSTOFFUNKTIONEN

1 949 493
632 A38
177 701

2 409 146
731 .O9
224 676

2 050 561
72a 382
207 094

941 604
799 343

1 171 352
1 079 999

1 222 732
1 023 012

a31 OUENGEMI TTEL
PFLAXZENBEHANOLUNGS- UNO SCHAEDLINGSBEKAEWFUNGSMITTEL IAUCH 2UBEPEITUNGEN

UNO VOFIMISCHTJNGEN}

7 748 385

630 104

r 197 439

1 827 542

7 379 705

661 939

775 012

1 {36 951

6 ?83 66n

641 1 19

661 251

1 302 370

n 687 321
37= 36a

5 454 746
406 aoo

236 307
961 596

256 669
1 055 882

262 161
1 074 122

5 45r 09
132 ?3

XUNSTSTOFFE UNO SYNTHETISCHER KAUTSCHUX 5 063 0A8 5 861 146 5 8A6 924

{5r ZELLULCSISCHE FASERN UNO FAEDEN
SYNTHETTSCHE FASERN, FAEOEN UNO BORSTEil455

45 CHEM I EFASERN

1 ) NACH OEM GUETERVERZEICHNIS FUER PROOU(TIOilSSTATISTIXEN
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iIR. OER
SYSTE.
MAtlx 1 )

.i
I
I
I

I

9 PROOUX?IOilSWERT NTCH GUETEPOfiUPPEN UI{O GUETEFZWETGEN

BEZE I CHTUNG

ANSTEICHSTOFFE UNO VEFIOUENNUNGEN

FARBSTOFFE. FARBEN, LACKE UNO VERWANOTE ERZEUGNISSE

ANTIBIOTIXA ZUSEREITETE OFOGEN

FHARMA2EUT TSCHE ERZEUGN I SSE

6ELATINE UNO XLEASTOFFE
GERBSTOFFE, HILFSM'T'EL FUER LEOER. TEXT'LIEN UNO PAPIER ORGANISCHE

GRENZFLAECBENAXTIVE STOFFE UNO ZUBERETTUNGEN
ANOERE HILFSMITTEL
B'TUMIilOESE OACA- UNO OICHIUNGSMA?ERtALIEN, BAUTENSCHUTZMITTEL

UNO AEHNLICHE ERZEUGNIsSE
SE]FEN WASCH- UNO REINIGUNGSMITTEL
KOEPPERPF LEGEMI TTE L
SELBSTKLEBEBAEtrOEF UNO CHEMISCHER BUEROBEOARF

SOI{STIGE CHEMISCHE ERZEUGilTSSE

CHEMISCHE ER2EU6ilISSE

BUEROMASCHINEN. OATENVEFARBEITUNGSGERAETE UND -ETNRTCHTUNGEN

HAUSHALTS., WIRTSCHAFTS- UND ZIEPGEBENSTAENOE AUS PORZELLAil
(AUCH AUS HALBPORZELLAN )

HAUSHALTS., WIIITSCHAFTS. UND ZTERGEGENSTAENOE AUS STEIiIGU? UNO STETIZEUGTON. UilO TOEPFERWAREN
KERAM]SCHE IilSTALLATTOilSGEGENSTAENOE FUER SANITAERE UNO HYGIENISCHE ZWECKE

FE INKERAMISCHE ER2EUGNISSE

i
I
I
I

I
1 9a4

a 507 a32 . 859 ioa | 718 714

366 673 3AA 691 3A7 827

w E R T tr{ 1000 cn,

960 a9? 992 94: 9AA 562

1 993 1 98t
l:.li

737 110
897 05J

B2A 636
1 027 259

629 005
1 026 oao

499 041
953 836
323 015
al 5 591

417 132
993 63A
524 264
450 184

538 118
499 61 a
433 132
.63 390

z6a 37A
119 6rr
a3 72G

11A a79

277 023
120 619
45 399

.A

267 631
115 ?16
.1 496

.A

i'
I

a71
a74
a77
479

ö6a

Ä7

19

I

5r I

51

32

5B

341

313
sr4
5r5

1 355 579

3 077 426

1 326 629

3 190 105

I 356 843

3 2a1 a99

VIIAMINE UNO HORITINE, ALXALOIOE UND GLYXOSIOE
HUMT -PBARMAZEUT ISCHE ERZEUGil I SSE
VETERINAEP.PAARi4AZEUTISCHE ERZEUGNISSE
SONSTIGE PHART4AZEUTISCHE ERZEUGNISSE

a{5 oo4
3 660 27A

a7 227
31 4 923

32r 167
3 663 A72

6A 976
392 089

501 AAO
763 163
71 3aS

342 262

491
a92

493
a94

a96
497
49A

6 613 973 7 390 066 7 236 699

30 ?96 43. 35 094 A21 34 116 878

2 A61 920 3 231 AO9 3 50A 159

52r
522
523
421

FLACHGLAS IHUETTEilERZEUGUNOI
HOHLGLAS I HUETTEilERZEUGUNG )
VERARBE ITSTES GLAS

230 A4agaz 121
146 763
5O7 321

22a 560
971 231
155 7a3
5aa 17G

21? 893
952 331
171 122
171 642VEREDELTES GLAS (OHNE LOHNVEREDELUXGSARBEITEN)

GLAS UND GLASWAREN r 95A 9r5 2 101 A71 1 999 569

531
532
534
535
535
53A

SAEGEWERXSER 2EUGN I SSE
HOBELWARE UilD RAUHSPUilO
IMRAEGNIERTE HOELZER
FUPN I ERE
SPERRHOLZ UNO PRESSHOLZ
HOL ZSPANPLATTEN

o36
433
5AO
121
32A
299

4A6
750
426
12Ä
351
976

s17
237

3a
104
116
601

698
a32
635
995
661
507

769
22A

30
95

120
606

158 347

2 460 239

I 56 942

2 619 203
3AA 230

634
237

26
r09
142
646

SCHNITTHOLz, SPERRHOL2 UflO SONSTIGES BEARBEITETES HOL2

BAUELEMENTE AUS HOLZ UilO HOLZKONSTRUXTTOilEN (OHNE FEPTT6TEILBAUTEil AUS HOL2
OOER UEBERWIEGENO AUS HOLZ, 

'U 
HOCHBAU)

rcEgEL, MTRAzEN, HOLzGEHAEUSE UNO AXOERE TISCHLEREIERZEUGNISSE
VERPACKUilGSMITTEL AUS HOLZ
TECHNISgE, GEWERBL ICHE, LANMIPTSCHAFTL ICHE UilO AEHilL ICHE HOLZWAREN
SONSTIGE HOLZWARET
KORB.. XORX., FLECHT. UXO BUERSTEMAREN

HOLZWAREN

1 915 997 1 A82 15a I 987 A23

512
543
544
545
316

433
676
171
302

65
163

124
146
393
811
126
o22

741
647
193
521

70
142

9A6
957
227
564
756
196

621
4 573

.66
69

172

229
312
701
281
941
252

54 6 473 ?10 6 399 432 6 375 365

553
554
357

PAPIER, UNVEREOELT (IN ROLLEN UNO BOGEN)
PAPPE, UNVEREDELT IIN FIOLLEN UNE BOGEN)
PAPTER UND PAPPE, GESTRICHEN UNO PERGAMENTPAPIER

UNO WASSEROICHTE PACXSTOFFEI
IOHNE WACHSPAPTEßI

55 HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER tJilO PAPPE

562
ERZEUGilISSE FUER OIE GESAEUOEINNEilETilRICHTUNG AUS PAPTER OOER PAPPE
IMPRAEGilIERTE, PARAFFII{TERTE, GUiß4IERTE UI{O 

^NOERE 
VORBERETTETE SPEZIALPAPTERE

UNO .PAPPEN IOHNE KUI{STSTOFFBESCHICHTETE BzW. 6ESTRICHENE PAPIERE UilO PAPPEN)
BUEROBEOARF AUS PAPIER UI{D PAPPE, SCHRETBWAREil
VERPAC(UNESMITTEL AUS PAPIER UNO PAPPE IOHNE HARIPAP'ERWAREil)
HARTPÄP I ERWAf,IEN
BUCHB INOER ISCHE ERzEUGNISSE
ANOERE ERZEUGNISSE AUS PAPIER L'ND PAPPE

563
565
566
367
56a

56 PAPIER UNC PAPPEWAREN

2 232 1A4
359 041

2 642 816
3AA OO9

561

150
353
743
205
166
170

872
e?9
326
167
148
37s

143 552

3 346 371

1?A
3AO
945
223
r6a
250

165
353
907
210
r63
201

ao7
733
477
970
73A
oia

183 061

3 321 511

18a 845 1 60 753

761
811
ao7
521

444

4 003 144 1 112 120 4 170 335

571
575

OPUCKER ZEUGN I SSE
VERV!ELFAELlIGUNGET SONST tEE DRUCKERE IERZEUGN ISSE

VERV IELFAELT IGUNGEN

4 592 3r8
233 666

4 495 367
254 a81

{ 796 863
249 734

57 ORUCKERE I ER ZEUGN t SSE

1 ) NACH OEM GUETERVERZEICBNIS FUER PROOUKTTONSSTATTSTIKEil, AUSGASE 19A2
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NR. OEP
SYSTE -
MATIK 1)

i
I

I
I

I

9 PROOTJKTIOtrSWERT TACH GIJETERGRUPPEN UND GUETERZWEIGEN

EE ZE I CHNUN6

I OHNE FOLIEN

REISEARTIKELil]

UNO HASENHAAR€ )

AE

a 3aE 199
1 97A 609

691 ?16

? 712 A.2
2 ?3. ÄA3

766 31a

? 726 794
2 127 005

831 264

IN 1000 0M

1 98.

1 099 346
46 061

1 299 210
41 312

1 147 795
35 066

7 406 661 e 237 Ä95 a o77 973

9a4

581
5A2
5A3
584

HALB2EUG AUS KUNSTSTOFF
E]N2ELTEILE AUS (UNSTSIOFF IOHNE BAUELEMENTE\
BAUELEMENTE AUS XUNSTSTOFF
VERPACKUNGSMITTEL, LAGER- UNO TRANSPORTBEHAELTEF AUS KUNSTSTOFF

UNO SELASTXLEBESAENOER J

VEFEOELUNGSARBEIT€N FUER EIGENE RECHNUNG
1 216 169

79 000
1 400 425

aa o27
1 AO5 428

?9 578

391
593

BERE IFUilGEN, AEiE IFUNGSZUBEHOER
HARTGUWIWAREN

548

58

61

62

63

XUNSTSTOF FER 2EUGN I SSE

GUWIWAREil

LEDER

2 663 34A 3 O18 61C 2 70. 999

33A 28a 391 261 357 147

621
623

LEOEEWAREN IEINSCHL
SCHUHE

342 419
a79 370

427 1Ä1
1 110 343

361 735
964 639

631 OHNE
631 5
632

TEITILE SFINNSTOFFE IOHNE VERSPINNBARE ABGAENGE UND RESTSTOFFE)
GAR N

1 263 3-i5 1 539 622 1 328 121

7 753 136 a A40 298 A 16a 860

a6 140
1 801 561

122 331
2 096 250

103 ?26
1 986 ?94

LEOERWAREN UTO SCHUHE

TEITI L I EN

BEKLEIOUNG

ERZEUGNISSE OES ERNAEHRUNGSGEWERBES

TABAKWAFEN

FERTIGTEILBAUTEN IM HOCHBAU

511 813
53 204
35 6A0

5.9 185

2 362 63A
51 291
27 97^

a92 552

641 OHNE
6416 11
543
6aa

OgERBEKLEIOUNG, VEREDELIE RAUCHWAREN UNO PELzWAREN IOHNE KANIN.
M I EDERWAREN
HUETi UNO IJETZEN
BETTFEDERN, HAUS-, BETT. UNO TISCHWAESCHE, SONSTIEE BETTWAREN U

a 533 341
65. 2rO
27 330

644

6'

6e

69

70

50i

3 50:

2E a91

1 270

801

117

45C

155

rt8

452

4 56C 102 : 515 07r

2S 305 356 2e 123 a93

I 325 AO5 1 317 7?3

615 017 75C 462

1 ) NACH OEM TETERVEIzEIcHilIS FUEP PRooUKTIoNssTATIsTIxEN, ALJSGABE 19a2

-23-
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1O PiOOUXTIOII NACH GUETCRTRTEiI U}ID GUETER(LASSEil

iEiIGE
atat l xL
OER
BETi.

1 9E4
2. vJ

9ERT It{1000Dir
ITELD E-

flF
EN2EUCNIS EIXlIEIT

I 983
2. VJ

1 984
t. vJ

t 9E4
2- Ut

I 985
2. VJ

I 964
2. VJ

986
VJ

101't 00

1014 00
1017 00

ELEKTRTZITAET, GAS, f ERr{CArRiE,

9^SSER

ERDOEL, TOH

ERD6AS 2)

ERDOEL6AS 2)

1) OHT{E STROiERZ€U6UNC D

ELEKTRIZITAET 1)
ELEXTIIZITIET AUS UAEPiEKTAFT

(OHf,E SOLCHE AUS KERfiEiIER6IE'
ELEXTRIZITAET AUS I(ERI{ETEIGIE
TLETTNIZITAET AUS 9ASSERKNIFT

IIILL. KTHT
NILL. TIHT
iILL. XIHT

t3 556

402

16 69-9

27a

,l 00E

373

1 031 00

1 031 00

1035 00

1037 00

1038 00

't039 00

921
32 5A7

410
1a 132

850
29 182

396
13 917
1 247

43 t55

6AS AUS HUETTEN(OXENE IEN 2)

H0cll0FEtr6^s 2)

GAS

GENERTIORGAS 2)

XLAERGTS 2) 3)

SER6AAULICHE €R2EU6XISSE

STE IT{KOHLE, STEII{(OHLETERIXETTS,
CRUBEiIGAS 2)

STEIT{(ORLE (VERTERTBARE TOETDE-
RUr6)

OAIUiITER ZUI{ ABSATZ BESTITTT
S TE III,OII L Eil8 R I X ETTS

DARUIITER ZUIi ABSATZ BESIIII}IT
6RUEENGAS 2)

GAS
6AS TUS ZECIIENXO(ERIIEN 2)

BRAUNKOHLE
BRAUNKOHL

, B ßrut{KoHLEXERI(ErTS
E, R08

iILL. ll3 r
TJ t

iILL- i3 i
TJ T

[rLL- ä3 r
TJ

llILL. ill r
TJT

t{ILL. fl3 r
TJ I

fiILL- ll3 r
TJ T

1294 553

I 060t7 291

133
+ 669

31

13
I

12

1

E96
522
393
E50
?o5,:,
137
426

.A

.A

2112 10

2112 40

2112 90

'1000 r r
1000 r
't000 r *
1000 TitLL- rf, r

TJ }

20 231
11 235

262
260
1224 276

1E 749
13 a6Z

2A2
2A2
1123 951

3 125 545

7t 595

3 579 495

93 097

3 0E7 659

6+ 056

TT
7
Tr
T
rr
T

21 366
15 t57

,12
s12
1254 382

A

270

29 029
25 092

E07
E07
635
635

509

107

64

2114 20

z't14 30

2111 10

DARUNTER ZUi ABSITZ BESTITIIT
BR AUI{XO 

'ILE 
iIBR I T ETT S

.ARUI{TER ZUI,T AESATZ BTSTI}I}IT
BFAUIIKOhLEXSTAUB U. TROCKEXXOIILE

OARUI{TER ZUII AESATZ BESTIIIhT

I 000
t 000
r 000
1 000
I 000
I 000

3{ 
'5r30 034

I 002
I 002

519
519

5a5 974

109 606

63 004

607

't55

51

537

5E2

712

359

1tt9

275

Tr

30 842
26 94A

803
603
630
630

239 953
239 953

67 317
62 06?

2116 11

2117 ',t1

xoK s
SYE INKOHLENXOXS
zEiltEr{(0xs

DARUI{TER ZUi ABSATZ BESTIiIIT
H UCTT E NTOXS
6AS l'E RKSK0( S

B RAUiil( Ot{ L EitX0 rS
eARUt{TER ZUi AASATZ EESTIlltlT

r 000
r 000
I 000
1 000
I 000
1 000

3 907
3 E61
1 775

l0
30

STE ITIXORLET'- U. ERAUX(OHLEIIROB.
TEER, ROHBET'ZOL

STEIXXOHLEI{ROII IEER 4)
DARUITEI ZUII ABSATZ BESTIIII4T

B RA UI{ X OH L EII ROTIT E E R

ROHBEIIZOL 4 
'OARUNTER ZUII ABSATZ BESIIiTT

Tr
T
Tr
TT
r

235 902
235 902

66 641
60 355

62A
6Z_a

1276ll

3
3
I

674
621,1'
30
30

3
3
1

176
321

"!'
21
2a

210
71

240
71

1 0E9 905 r oEE 575 949 358

5 790 5 930 5 020

67 206 7? 180 E5 714

45 353 lE 167 44 3!9

2116 14
2116 17
2116 50

2117 1
2117 6

231
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2517 31

2577 35

2517 41

25'17 45
2517 50

251? 70

372

93
941

E2
1 731

552

E3
863

83 7E3

7 233
30 014

22 514

7 144
?9 965

93 560

6 706
32 OEE

1000 T r
1000 r
1000 T r
1000 r

28',|
227

2A

221
182

.A
34

E 459

a 151

6 ?47

s .i6

1000 r
1000 r

37 063
5 42A

1000 r r
'l 000 r
1000 T r
1000 T

407t!, 413,1'

440

8E
164

36
36

20 E41
2 099

353

473

93
176

L3
43

106 781
39 8E7

502
1E4

51

16 E07

71
3

1l
26

000
000

T
T

360
305

35

436

EE
1E5

-A

496
,i:o 10 978

:
12 828 30

:

2
9

1 000
1 000
1 000
I 000
I 000
1 000
I 000

16 lt!
-ll8 038

.A
17 rlE

Tr
T
T
Tr
T
Tr
T 3

1) OHI{E ZU}I IESITZ fUER DEI{ TI€F8AU BESTIIITiTE XAL(- U- 
'OLOIIITSTEINE 

ODER -SAN3.

-27-
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1O PRODUXTION NACH 6UETERAßTET UrlD 6UETEE(LASSEiI

t{Ex6E
ltzAHL
DE I
BETR.

t 9842. v,t

IERT IXTOOODN
F€LOT-

l,l R

ERZEU6NIS E I I{HE IT

'l 963
2. vJ

I 984
l. vJ

I 9E4
2- Vt

r 9E52. vJ
I 9E4

t- vJ
I 9642. VJ

2517 91

2517 95

2517

25t9 30
25't9 50
2519 70

2519 95
1000 T r
1000 T r
1000 r
1000 T *

33

67

2 265

146

z 933

SONSTIGER LEHIi U- TOI{
ß0H (AUCH GEt4ASLEr{)

DAR Ut{TER ZUti AsSA IZ BES TI III{T
6€BP^ilt{T (AUCH 6EtlAtlLEtr)

DARUiITER ZUi AESATZ EESTII{TIT
rtts6EsAnT

1000 T r
1000 r
1000 T r
,000 r

74

:^

109

:^
49 3EE 53 t69 54 E93

7

2516 r0

2518 40

251E 70

2514

r 000
1 000
1 000
1 000
1 000
1 000

Tr
T
Tr
T
rr
T

99
.l
6E

12

:^

41

67

19

ou^RzrT, tELIsPAT U. PE6ilATrT
CUARZIT U. EUAT2SCHIETER

DAiUIITER ZUI{ ABSATZ BESTII,II!T
F€LDSPAT, fEt-DSPATSAI{D U. AE,

DARUNTER IUIt ABSATZ BESIITHT
PEGNATI T

IANUtrTER ZUN ABSATZ EESTITNT
INSGESA}IT

AI,IDERE ROHE U. 6EBROCHEiIE I'ATUI-
STEINE, UNBEAREEITETE ETDEI{

KIESELGUR U. VERI'AI{DTE EIDEII
SPECXSTEIN U. TALXUII
VERIIICULIT, PERLIT, CHLONI'
U.AE- IICHT GEBLAEHTE ERZ EU6T.

8Il(SSTEtt{, toH (BIItS(rES)
DARUI{TER ZUII ABSÄTZ BES TIIII,IT

TRASS, PUZTOLAt{EFDE U.AE.
SONST- RO}IE U. CESROCHEXE NA-
TURSTEII{E, UNBEARBEITETE ERDEN

rr{sc€sA}rT

453 t0 016

-A

.l
10 ?1?

95

66

z1

:^

36
4

316

E

8

5

1000 T r
1000 T r

36
l

72

95

2
6
,^
,^2519 97

2519 98

2527 11

2527 19

2527 31
252? 35
2521 39

2527 51
2527 55
2527 59
2527 70

5 748

6 675

4 806
10 254

475

9 055
5 568

99 541
111 167

13 262

7 357

7 501

17 594

ztg 3'ol

't1 75!

956

825

1000 T r 91
2 519

z52a

2 528

252a

252A

2528

9 826

z5?1 10
25?1 80
?521

S CH IE FE R ERZEU 6T'i I S SE
DACHSCHIEf ER,ZU6ERICHTET
SOIST. SCHIEFERERIEU6I{ISSE

lr{s6EsAl'lT

2523 20
252t 90
2523

2 105
2 016
4 121

4 1r53 317
7 430

1 732 6
6

3
3
6

.A

267
239
506

iIA TUR A S P HA L TE R Z EU 6N I S S E
6USSISPHALT
SONSI. I{ATURASPXALTERZ€U6ilISSE

rrls6Es Al{Y

-AT
T
T

:^

.A

365
124
230

ATIDERE BEAPBEITETf NATURSTEIiIE
GROSS-, XLEtr,l- U. ToSATKPFLA-

STERSTEINE
BORD-, GREt{Z-, PFELL- U- NUlt-

iERNSTEINE
A'iOERE HTLB'ABRIXATE AUS IIATUR-

I'ERXSTEIN
AUS HART6ESIEIX
AUS üARil0R
AUS S0r{ST- UEICS6ESTEII

AiIDERE FENTIGFAERIXATE AUS
I{ ATURI' ERKS T E I N

AUS HART6ESTEIN
lus tr^xroi
AUS SOXST. UiTCH6ESTEItr

n^HL-, lruEHL-, SCt{LEIF- (yETZ-)
U. POLIEßSTEIIIE

SO}IST. BEARBEITETE t{ATUNSTE II{E
IXS6ESAHT

T

T

31 775

22 013

5 199

z 387

39 0A?

23 454

956
135

a25
227

1 017
148

? 566
3 657

2 122
! 247

104
1 0974 056

252
591

70
170

5 2845 231

11 621

.A

7 58E
r0 300

E 59E
6 606

35
5t

7A 562
93 766

28

,2

794
290
155

3 ',137
I 457

362

3 956
I 125

45t

14
3t

6

ir5
i3
I3

16 451
17 7tl
7 A17

2 571
6 326

226

z 657

:^

008
79'

13 172
16 710
7 1a2

2 761 1E 353 19 007 18 t55

20 948
z? 75Ero 354

70 912
52 231
16 116

46 619
15 6?t
tl 900

69 611
62 ?6a
20 t17

a7
r00

33

185 E60 126 467

-A

t94 18',|

1000 T *
ro00 T

1 642
1 435

1 942
1 7s1

2
6

h5
I3
r3
fi3
n:

A
A2527 99

2527

11

14

17

20

E I S ENHU E TTE NS C H LA CK EN
HO CII O F E NS CHL A CK E

H0cH0f ENSTUECXSCHLACXE, t{I C8T
AUFBEßEITET

DARUNTER ZUI,I ABSATZ BESIIIt}IT
HUETTENEIrlS (GESCHAEUITE HOCH-

OFENSCHLAC(E)
DAPUNTER ZUIi AESATZ BESTIIiIIT

HUETTEXSAilD (6RANULIERTE HOCH-
OFEilSCHLACXE)

OTRUI{TER ZUF ABSATZ BESTINF.T
STAHLUERXSSCHLT Ck€, rICHr

AUTBER E ITET
DÄRUNTER ZUIt ABSATZ BESTII'}tT

IXS6ESAIT

13 781 12 Er5

-^
I
T'r 000

.A

.A

?62

1{

I

6

4

1000 T *
1000 r
1000 T a
1000 T
1000 r

1000 r
1000 i

2529 20
2529 30
2529 90

2529

E IS ENHU E TT EflS CHLT CK E iIERZEUCiII S S T.

KOERI{UI{GEI{ U. XORN6ETISCHE
HUETT€TKTLK, KOilV€RTER(ATX
SONST. E ISETIHUETTE}ISCHLA CKE]i-

ERZEUGNISSE
INSGESANT

10

61000
000

1
2

T
T

a1
29

820
471

2531 10
2511 51

2531 54
2531 57
?531 59
2531 90
?531

ZE'ENT U. ZEITENTAEHNIICHE BII{DE-
TI T IIL

ITTEilTTLINKER ZUN ABSATZ EEST.
PORTLATOZEFENT NACH DItI 1164

DTRU'JTER ZUI{ ABSATZ BESIIII}IT
E I S EII P O R TLA N DZ E IIEITT
HOCHOF ENZEIiIEiIT
SONST. Z EIIENT
Z EIIENTIEHNI- ICHE B IND ETII TTE T

II{SG ES TTT
!ARUNTER ZUi AESATZ BESTITNT

't 000
1 000
,000
1 000
1 000
I 000
r 000
1 000
1 000

1926 7646 692
642

r 155
150
?51

9 15E
9 066

244
6 610
6 546

580
979
149
231

E 796
E 720

762

391

559

522

436

929

T
T*
r
l.
T*
TTrr
TT
T

t3
719

950

7

445

556

8

60

-28-

930 465

T
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1O PiODUKTIOI{ NACH SUETERARTEI{ UII) 6UETERKLASSEN

IET6E tEiT rl{1000Dit

1944'l- vJ
1 964

2. VJ

At{2rHL
DEI
8ETR.

I 9E4
2. VJ

ERZfU6NIS EII{IIEITi€LD E.
itR

1 983
2. uJ

I1eE4 | 1984
1.VJ | z.VJ

I 9E3
2. vt

2532 10

2532 40

BEARBEITETER TALT- UND IOLOI4IT'
STE Ttt
xALrsTErr,l, KALKSPAT U. 00L0tlIT-
SfEItl, GEI'!lHLEl{

DARUNTER ZUit ABSATZ EESTti}IT
l(ALXSTETN U. -SPAT, 6E8Rll{tll,
00LonrrsTErN, GEBFlil.il 0DEß
6ESII{TERT

,ARUNTER ZUä TESATZ BESTIIITTT
HYDRAUL ISC'i E BI T'DEI{I ITEL

lirs6EsAFr

1000 T r
't 000 T

1 198I 068
9r5
E44

1 194
1 056 34 367 2A 246

19
39

5l 619 62

2532 70
2532

1000 T
1000 T
1000 r

1000 n3
1000 H3
1000 15
1000 ir3

aza
553,:o

5E6
52E,:, 415

067
341

45
26
23

6

20 913
41 988
2? 122
12 159

73 06E

145
84
56

E41
537
221

1E6 536
19 361

240 264

166 1;ot0 514
?o4 a70

189
19

2 t+2

4;
,1

34
E
4
5

12
9

:

z5r3 32
2535 33
25!3 34
2533 39
25t3 71
2533 75
253t ?7
2533

1000 r
1000 r
1000 r
1000 r
1000 r
1000 ri2

510
31

4

73
15 013

557
!4
I

80
17 120

69
6
I

069
774
832

123
569

504

22 247
19 14E

151 74?

75
7
1

21
47

156

421
497
923

676
412

E90

ERZEUCTIISSE AUS GIPS
BA U6 IPS E

itoDELL., FORII- U. ALAEASIERGIPS
DET,ITALGIPS
SO'{ST. BEARBEITETER GIPS
BAUELEIIEIITE IUS GIPS
6r PSXARTOT{PLATTE li 1 )
SONST. CI?SENZEUG}'IISS E

INS6ESAhT

rIs6ESAnT

253600 TRIilSPORTEETOt{

2535 10
2535 40
2535 70
2 515

}IOEtTEL U. EDELPUTZ
NASS- U. TEUCHTIIOERTEL
TROCKEI{iOENTEL
CD ELPUT Z

'1000 nl
1000 r
1000 r

116
535

16
E48

't0 {29 1 055 791 607 403 I 020 860 ?69

17 5 040 3 638

536
37

5

6t
':'

70 E65
7 8t0
2 068

17

169
685

:o

,l58

59

11 782
115 287
1E 16E

145 257

8 664
90 321
5 774

10a 739

12
1t7

21
173

243
129
119
511

75
56,:

138

7

26

17

29

4

11
474

ZI EGELE I ER Z EUGN I SSE
}tAUER2IEGEL
votLttE6EL 2)

)t rit E nltAuE iz r E 6E L
VORIIAUER- U. }IARTBRAilDZIEG€L
KLII{KER
LEIC}IIZIECEL

TOCH2IEGEL 2)
H I I{T€ R]'A UER Z I EG EL
YOR;AUER- U. HAITBRAilDZIEGEL
KL II{X ER
LEICIIT2IEGEL

sclloRt{sTErN-, I(ANAL- U- S0ilST-
SPEZIALZIEGEL

DACHZTEGEL
FALU- U. PTAt{TEXZIE6EL
B IBERS C'IYA E tI2 E
FTRST- U. GRATZIEGEL
SOt{ST. DAClIZIEGEL U. DACHZUBE-

HOERTE ILE
DEC(EilZIE6EL AUS TOI{
KLIT(ENPIATTEII
ORAINßOHRE U. -FORI'ISTUECKE
TABELSCHUT2HAUBEI{
SONST. ZIEGELEIERIEUGXISSE

rr{scEs Anr

xE8Ar. SPALT?LATTEil, -RIEIiCHEI{
6LASIERT
ut{6LASTERT 8IS 1,5 Cri 0rCXE
ur{Gt-lsrERT UEBER 1,5 Cl{ DrCXE 3'

r fls6 Es AnT

FEiTTGHAEUSEß IJEBER9.AUS ZIECEL-
tESTt6TErLEN Z. V0Lri. V0R6ES.4) ST

1000 12

t 000 t!3 10 733 6 136

1222511 11
2511 12
25a1 13
2541 14

254',1 15
2541 16
2511 17
2541 1E
2511 19

t 000 r{5
I000 ir3
I 000 H3
1000 13

346
196
123

59

256
192
115
133

26 607
36 4182t 026
5 294

11 169
33 450
'r6 336
5 1E9

014
12E

96
682

506
66
58

482

930
't 09
105
714

r0 051
13 088
,2 088
40 755

21 996
25 r5r
63 E80

76 194
?3 160
20 7?7
57 012

3 3101 000 ü3 ,6 16

254',1 21
2511 23
2511 ?4
2541 28

1000 sT
1000 sT
1000 sr

2511 31
2541 33
2511 42
2511 16
2541 9',1

25L1

1000 sT
1 000 n2
1 000 i2
1000 sr
I 000 sT

2512 10
2542 51
2542 55
2512

1000 x2
1000 r{2
1000 i2
1000 ü2

63 387
30 371I 496

66 171
29 455
5 061

72 786
20 356
13 678

77 !7t
t9 El I
15 991

77 768
21 IEE
1E 0r5

32
t3
z5

66 185
2E 630
4 904

566
55

378

3 602
t4

3?1

:^

3 163
39

392

:o

E 920
9E9

E OlE

19 E6E
411 60E

12 967
167

a 281

12 289
322 561

37E
5 5'l
795

46?
552

12

8

17
411

15
6

4

9

E2A
90't
146
875

't 51
280
1E0
590

I O19
2 177

212
6 607

a3 272
56 s0'l
2 960

1ZZ ?r3

70 448
t+4 316
3 653

114 417

a5 76?
46 662
4 172

36 596

1E
16

2543 00
3?,l? 2A

t3
30
11

8 445

27 AA6 31 151

5 850 E ,l16

29 245

14
7A
59

142
22
94

2545 1 I
2545 19

GROTISTE II{ ZEU6
ROHRE U. fORüSTUECXE AUS STEITI-

ZEUG
ANDEPE XAT{ALISATIOXSARTIKEL AUS

ST E II{Z EU6
SONST. STE IIIZEU6ERZ EU6I{ISSE

r l{s6Es AllT

121 570
16 963
36 E4E

50 708

4 849
I 003

5E 560

077
610
745
179
270
564

,5
1?O

35
136

11
29

11 147
I 35 037
35 019

16
77
50

135
23
71

?50
356
751
94E
1t2
315

1l
71
59

154
z3
92

974
872
0r5
5 5'l
753
261

973
030
227
419
243
817

3
16
26
1Z
t9
37

56 048 57 8tl

2545 91
2515

T
T
T

4 347
2 293

62 68E

4 931
3 659

66 403

4 472
a 627

41 250

4 364
E 117

11 726

872
235
993

r
7

i8

2547 21
2517 23
2547 ?4
2547 25
2517 27
2547 29

?547 31

2547 33

2547 34

2547 35

2547 37

254? 39

25t,7

FEUERf ESTE ERZEU6I{ISSE
6EFOI'ITE fEUERFESTE ENZEUGIIISS€

SILIXASTETilE
S CHAIIOTT EST EII{E
TONEROEREICHE STEIiIE
BASISCHE STEINE
F EUE RL EI CHTSTE I iIE
SONST- GEFORIqTE ERZEU6XISSE

UtI6€FOR}!TE FEUERfESTE ERZEUG-
t{rssE

SAURE IIOERTEL U. I'ASSEN
OARUI,ITER ZUi ABSATZ BESTIT'fiT

s cHAiroTTElloERTEL U. -lrASS EN
DARU'ITER ZUF AESATZ EESTIi?IT

TO]{EiDEREICHE FOEiTEL U.iIISSEI
DARUNTER ZUiI ABSATZ BESTIüI'IT

BASISCHE IIOERTEL U. }IASSEN
DTRUilTER ZUfl ABSATZ BESTIII}IT

FEUERLEICHT- U. ISOLIERiASSEN
DTRUITER ZUi AESATZ BESTIFFT

sot{sT - ttoERTEL u- tiAssEN
DARUNTER ZUi! AESATZ BESTII'IilT

I l,lsG ES Ati T

78E

923

132

444

30E
30E
014

51

41

22

121

4
4

t5

520

104

686

{64

021
024
f5E

50

46

23

1r0

4
4

15

799

621

!96

606

131

zis
8E6

t0
26

19

31

l
15

522

.tiz
011

ait
603

823

941
830

't0

29

20

z7

4

14
5tE

0{z

536

691

tia
zös

925
754

t8
t7
20

1E

8

17

T
T
T
T
T
T

t5
137

29
116
t7
31

19

37

21

99

991
714
219
E04
357
729

r
I
T
T
T
T
T
T
T
T
T

:

1
4

14

760

800

5?7

?o1

269
269
790

1, AUt 9,5 in PLTTTENDICIE UnGERECHt{ET.- 2)
6LASIERTE KLIt{KEß-SPALT?LATTEt{.- 4) EINSCHL.

IN fi5-NAUERIJERK 8EI Z4 CIq TA{DOICTE UilTER BETUECXSICHTIGUiIG DER FUGEi'.- 5) AUCH Uf{-
FERTIGHAEUSER UEFERUIEGEIID AUS ZtE6ELfERTIGTEILEiI.
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,IO PRO'UXTIOil I{ACH 6UETERARTEI{ UilT GUETERI(LTSSEI{

I,IE LD E - EFZEU6NIS E I t{}IE IT
ilR

'lEx6E
l,EtT tt{1000Dr

AiltrHL
tEi
BETR.

I 98{
2- vJ

19E3
2. vJ

198{I. YJ
198 42. Yt

19E32. YJ
1 964

l. vJ
'l 9E{

2. vJ

2549 00 SCHERBEiI U. BßUC)I VOT GROBKERA-
iISCfi EII EßZEUGiIISS Et{ 1000 r

2551

?551 11

?554 31
2554 32

2554 51
2554 53

2551 10
2551 20
2551 30
255r 50

2551 55

2551 61

2554 63

2554 65

KALXSANISTEIiIE 1 )
VORIIAUERSTEII{E U.
VOLLSTE IXE
LOCHSTE II{E
}IOHLELOCKSTEIIE U

B AU E LEI{ ENTE

VERBLENDER

sor{sT.

I tis6ESAhT

1000 lr3
1000 n3
1000 rl

373
I 080

921

258
561
17a

384
1 053

839

1000 i3
1000 il 125

2 500
58

1 257
134? 409

7 422
154 E45

975
060
9E8

4 198al 477
E 904

1 5E 000

tE 259
37 506
24 534

27 0?2
67 507
54 517

l2
,06

91

25
66
54

20

2554 1?
2554 13
2554 11
2554 15
2554 l9

1000 i3
1000 13
I 000 n2
1000 x2
1000 i2
I 000 i5

116
211
20,

69
16

276
621
395

91
30

13 619
29 7A4
4 200

1?1
1 74E

10 246

15 76E
32 905
3 97E

1 El3
t0 349

a9
66
l1

4
6

t6

?554 21
2554 ?6
2554 27
?551 29

1 000 i3
1000 i3
I 000 13
,000 i2

2 323
s23

.A
199

-A

BETOIIERZTUGTIISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFf E AUS LEICflTBE'OIIy0LLsTEIilE, VOLLBLOECXE, 8AU-

PLITTEN 1 )
HOHLBLOCKSTEII{E 1)
Z9ISCHENEAUTEILE (OECKETISTEI t{E)
TATIDBAUPLATIEil, UI{BEYEHRT
LE ICIITBETONPLATTEiI, EETEHRT
SO}IST. BAUELEiEiITE

BIUSTOFFE AUS SCHLACXET{BETON
I{AUERSTEIXE 'I'

LOCHSTEINE
VOLLSTEINE
HOHLBLOCKSTEINE

s0NsT. gAusr0tfE
AAUSTOFFE AUS GASBETON
BL0C(STEIllE, UN6EUEHnT l'
AAUPLI TTEI{, UIIBEIEHRT

DARUI{TEi ZUT ABSATZ BESTIfiIlT
DACH- U. OECKETIPLATTEfl, BEIEHRT

DARUNTER ZUII ABSAT2 EESTIIt}IT
YANDEI- EI'IENT E, B EYE}I RT

DIRUIITER ZUII ABSAIZ SESTIII!iT
SOI{ST. GASB€TOIt€RZEU6NISSE

B^USr0fFE AUS N0PiAL- U- SCXUER-
BETOT

VOLLSIEII{E 1)
HOIILBLOCKSTEIiIE 1 )
scH0RirsTEIilf0nisTuEcxE 2)
DECKEIISTEINE
PLATTETI U. DIELET
6ITTERTRAE6ER It!IT BETOTIfUSS

BETOTIDA CHSTEI NE
GR0SSF0rirrTI6E oACHSTEIT{€ 3)
KLEI'IFORTIATIEE !ACTISTEINE U.

soilrEFF0niATE
FTRST- U. GRATSTEI'IE

B E TOIi T E RT 16T E IL E
cioss Foil{^rt6E yAr{0BruT EtLE

IARUI{TEN ZUä ABSATZ BESTIi]i|T
GROSS f 0Rir Tt6E DE CXEiTTA f ELti

DARUI{TER ZUII ABSAIZ BESTTFI{T
BETOXFERTIGTEILE XOXSTRU(TIVER

ART
DIRUI{TER ZUI' ABSATZ BESTIIi}IT

0EcxEL- u. )EcxEN)toHLBALXEt{
F E T T IG BA U2 E LL EI{

IIRUiITER ZUN ABSATZ EESTI}tNT
TENSTET AUS BETON

OARUNTEN ZUIi ABSATZ BESTIIIIlT
aE T 0t{ra E R rs tE r il

T RE PPE ilAA U F € RT I6T E IL E

DAR0nTEi ZUü ABSITZ SESTIltllT
PLATTEN ZUä VETXLEITEil U. BE.

LE6EN fUER ItItiET{ U. AUSSEN
DIRUNTER ZUII ABSATZ BESTItrilT

A R C H I T EX T UR T EI L E

DARUNTER ZUII ABSATZ EESTIilNT
BETONYABEiI U. ORNAXEtl'ST€IiE

BAUSTOf FE A. TRUE'I''ERVERPERTU 116
SOTIST- BETOiIERZIU6t{ISS€ FUER DEN

80cH8AU
r xs6 Es AllT

AETONERZEUGIITSSE fUER §EN TIETBAU
BETOXROHßE ALL€R ART
FERTIGTEILE FUER SCHAECHTE U.
skut{t{Eil

STAHLAETOf,- U. SPAflXEETOIIROHRE
6EHgEGPLATTEII U. BELAGPLATTEII
BORDST€It{E, RIllilSTEIi{E, EINTAS-

SUN6SSTEINE, R^XDSTEIXE, BAHI-
ST!IGXANTEI

.,,8 IOTIPFIASTERSIEIIIE ALLCN ART
FERTICTEILE FI'ER KlAERAI{LA6EI{
u. AESCHEIDER, ASDECXPLATTE[
U. SCHACHTIBDECKUNGET{

KABELTANtLF0Rt{STEIIE, AeZUCIG-
xIESTEI, XABELSCHAECHTE U- AE.

GLEISSCHYELLEN
RTTNPTA EHLE
KOTSTRUKTIVE f ENTIGTEILE

rUER DEiI UNTERIRDISCIIEN VER.
KEHR S IJEGEBAU

FUET IEN BPUECXENBAU
fUER DIE HAI{68EFESTIGUI'G

1000 sT 't 66 501

1000 r

1000 T 562

171 591 99 440 93 605 105 450 20

,E 254
11 924

32 276
12 A26

20
18

15 225 20 925

21

254
601
4E5
123

E7
34

6
3
1

328
084
731

124
712

t
I

'r 000
t 000
I 000
1 000
I 000
I 000
1 000
1 000

ä3
13*
i3t2r
lt2
R2a
ir2
l,l5

61 050

3 679

15 3;3
r3 2;o

744

342

112

E06

6a 317

3 0;s
,3 9;0
1e 7;o

7
336

60
't16
5t4

EO

3
76
5E
15

167
43

tt
543
67
51

360
117

1 166
7 168
5 840
I 0r5
7 953

8E4

496
6 4E9

10 491
160

4 191
591

I
17,l8

1?
E4
25
1t
t3
l3

3

158 267

21 145
2 A19

l6
E

6E't
34
3{

451

645

t3E

583
39
39

650

600

36

591
2Z

5

t7

67

30
6A

5

7

55

605
22

.A
'to

65

7
-A

657
56
l6

489

443

66

5

1?

14

175

50
54
26
53
76
f6

09E

7?l

2E

?554 31

2551 36

2554 !7

2554 11
2554 42
2551 43
2554 44
2554 45
?554 48

1000 i3
1000 rl3
1000 lr3
1000 ll2
1000 12
1000 t

10

;
2

0
8
I

1000 sT
1 000 sT

17 06E
2 922

1000 T r
1000 T

17 421
3 426

3t 55E9 t7Z
't 000 i2 r
1000 i2
1000 12r
1000 12

671
593
712
685

t 002
E81

3 342
3 2E8

66 076

80 069

5( 218

a7 321

71 923

9? 279

1't9

153

r 000
I 000
1 000
1 000
I 000
1 000
t 000

Tr
T
AZ
T'
f
sTr
ST

596
513
152

5
5

E4
E4

405
312

EO
4
1

17
1t

507
4{3
166

5
5

63
63

115 996
I 420

3 E;7

5 102

119 4E9
3 666

3 325

6 8t+2

198
10

4

95
78
91
65

2554 67
2551 6E

927
E67

161
5

2554 69
2

9

23

21

5

1t7

rio

siz

air

681

2554 71

2554 75
52

19

ti
ti
oi

?
4

43

2554 78
2554 9',1
2554 97

2554 77

255 4

255? sO

255? 1',l
2557 15

25s7 20
2557 31
2557 34

2557 37
2557 40

1000 T
,000 T
1000 T

t 000
1 000
,000
r 000
1 000
1 000

ir? *
n2
T*
T
tz
T

713
30

1Z

17 070

-A
.A

1 193

297

75 18 371
751 69a

9 63t
567 297

20 050
775 282

5E4 5r 040 ?t 664 56 591 130

1_1 3 2E 919 19 643 26 441

T
T

160
231
701

82
205
263

152
216
631

17 35'
31 175
65 000

9 754
za 399
24 001

17 954
35 904
60 7{0

84
39

127

4602 2t1
200

1 007
156

2 
'21

15 92?
66 215

35 ?46
153 

'43
136
189

1000 T

00
00

000
000
000

69
35

34
a7

88

75

25
?
5

2557 60
?557 70

2557 E1

?s57 83
2557 as

1000 T
1000 T
1000 T

11
54

t2
55

a

18 600
11 997

14 711
t5 409

173

16 093,2 E63
6E4

t416

-A

3T
T
T

37
A
A

2

1) It'I I{3-IIAUEF9ERK BEI 24 CIi TANDDIC(E UlITER BERUECXSTCHTI6UTI6 DER TU6EiI.- 2) TI lf3.'AUERYERX (OHIIE IlrHALT DEI RAUCH6ASAEZUEGE).-
3) UTRECHT{UN6 rir STU€CX-XLEINt0RTiAT (DtX,t115)-

- 30-

10
3

17

2
z

434

.A



1O PRO'UITION I{ICH 6UETERARTEN UX) €UETETTLASSEtI

lilt AH L
DER
BE TR.

I 9E6
2. v,,

I(EL' E.
NR

ERZEUCNIS EI t{HEI T

2557 E7
2557 99

1000 T

'1000 ll2

1000 142

1000 x2

TT

Tr

E 972 1 364 1 523

29 698
454 845

9

95

40
a:

SOi{ST" EETONERZEU6iIISSE FUER
OEI.I TIEFBAU

I NSG ES AI]T
000
000

,l8E
4 A57

982 t16
179I A21

29 058
414 647

T
T

1E E36
219 413

255
?55

2559 11
2559 15

2559 99
2559

2561 10
256r s0

2561

2562 OO €RZEU6XISSE TUS KUlrSTSTOFFBETO]{

BETOTENZEU6TTSSE fUER TNOERE
ZUE CKE
STAHL- U" SPANNBETOIIIIÄSTE
?TOSTEN U- PLATTEN AI-LER ART

fUEN EIXFRIEDUT6EN
6RABSTEINE, DEil(ntELEI U-AE-
B€TONERZEUGNISSE FUER GART€X-
BAU- U. LAilDTIRTSCHAfTSBE-
TR IEA E

s0ltsl. EETorEizfucxrssE
IIISGESAT.'T

1 815
569

4 004
961

1 026
475

413
362

?557

2569 00

2571 0Q

?572 O0

9
9

3T

T
T

152
346
946
485
929

15r
29
l5

5

6 524
787

^

13 493

543
741

tt
6

T
T
T

63 643

't36 E{4

28 967

59 614

52 372

124 t45
13 115

41 L59

6 197

21 416

,0 950

16 657
6EBLAEHTE IlIi]ER. ERIEUGiITSSE

BLAEHTON, AUCH ELAEHSCHIEf ER
GEBLAEHTER VER}IICULIT, I€RLIT,

CHLORIT U. IE.
I 156 ES AllT

't t 695
113 747

66 661

10 217
76 EE'

5 631

5

7T
T

17I
:

7

7

I 01 894

5 246

951

2 563

520
I 704

11.685
129 326

7 455
2? 196

117 447 15 011

5 643 13 699

902

z 653

86E
521
zo9
o76
676

3 776

,9 92{

-A

37 155

125
a2

?72

l'
70

3 187

10 155

6 246
16 40'

16 ?39

? ?33
23 972

14 220

2564 ',tz

2s64 11

2564 14

2564 15
?564 ?O

DAEH}I- U. I.,EICHTBAUPLA TTE]{
AUS HOLZUOLLE 1)
O}IiIE YERBIiI'U}16 IIIT PLAlTEX

AUS XUiTSTSTOTT
}IIT PLATTEIi AUS KUNSTSTOTf

VEREUXOEiI
AUS 6IPSKÄRTOI{VEREUNDPLATTEX f,IT

HAnTSCHAUü FEST VEiBUil0Er{ 1)
AUS S0ilST- ilATER!AL ',l)
DECKEilHOHL- U. DECXEI{VOLLKOERPER,

DUEBELSTEII{E I'. AE. AUS HOLZ.
BZ9. tFL^ilZEt{Fls€iil, ZEnEIT-,
GIPS. U. }II6iIES IT6CBUI{IEII

. It{sG ESltrT

NITERALI SCHE ISOLIER}IITTEL UI{D
FIT,TER

ISOLIER}tASSEN
ISOLIEiSTEII{E U. -fORIiSTUECXE
IS0LI€RPliATTEtl, -lllITEl{ U"
-;ATIAIIEN T)

ANTEFE ISOLIERßITTEL
F IL TER IlASS EI{

rils6EsAllT

ASBESTGESPINST (6ARN, tUCH
CEZYINXT)

A SBE ST.( A U T S C HUX Y A R EN

1 027

2 306

594
2 s15

637
2 9A5

6 593

13 431

2 60L
7 359

6 203

12 565

2 986
10 r19

5 311

14 525

3 350
11 304

1000 lr2
't 000 lr2

321

211

-A

SONST. ENZEUGT{ISSE AUS STEIiIEtI
[r- ERDET{, t-N.6.

ASBESTfASEnX, -itEflL U. RESTSTOFFE
Aus 

^sB 
EsTtAsERi

37 01?

.A

12

t0
5
6

t52564

2565 20

11 539
11 326

6 053
37 926

12 477
16 967

2565 30
2565 51
?565 59
2565

2566 ',tO
2566 20
2566 30

2566 40
2566 70
2566

A SB E S I Z E it EI{TU A 
'E 

II
FLATTEIT AUS ASBESTZEI{ENT (AUCH

. ZE}IE}IT TASERPLATTEII) 2)
FOßTt- U. PRESSSTUECKE 2)
DiUCXROHRE 3)
SOiISTIGE ROHRE 3)

It{S6 ES AET

15
I
1

539
04E
121
425
134

14 546
1 209
1 076

307t7 118

12 662
920

1 219
377

t5 178

'150
25
16

7
199

13a
?1
1E

6
1E3

799
946
0E5
049
879

1000 r{2
,000 12
1000 i2
1000 12
1 000 il2

tt
14

6
5

IE

4

20

201

215T
n3

4 245

20 109 107 095
8 28'

122 4E5

1 67A 4 309

t4 859 17 766

10
2

113 427
5 006

-t
127 020

105 274
7 574

I 20 004

T 33 590

133
80

?91

':'
69

r 561

7 175

rir
326

52E
839

651

241

120

58

1 169

lE 965 12

2575 10

2573 2A
2571 60

2573 90

2573

2574 00

?57s O0

A SB ES TSt r iXS T0 fF taA REt{
ASBESTGEYEBE U. -8AEil!EN (TUCH
iIT 6LAS FASERE EINISCHU}IGE'I)

I S B ES TS CH UTZ B EK L E I DU tIG
lsBEsft^ct(ut{cEN u. -IsoLIEf, -

ScHIUERE
SOIIST. KONfEKTIOTITERTE ASEEST-

TAN EN
I ils6Es AttT

r s6a

7 934

3 016
14 577

1 919

2
4

T
T

T

T

T

T

T
T
T

T

T

116
72

85
33 9

1

7

2
l3

45 174
ASEESTPLATTEI{ II. DAPAUS'HER6E-

STELLTE Rrtr6E, RAI{itEt{ u. FoRri-
STUECI(E

2577 OO BREES- U. XI'PPLUN6SI'ATERIAL

2578 OO ASBEST-FILTRIERI4ATERTAL

25?9 OO SOtIST. ASBESTHALTI6E ERZCUGNISSE

2576 10
2576 50
25? 6

IT-PLATTEN U- -DICHTUiI6EtI (IIIT U.
OHIIE IICTALLEINLACEN)

IT-PLITTEN
IT-DICHTU}IG EN

-- rilscEs^itT
1 462

9r02 372

't f98
E00

2 197

6
13
20

194

855
568
423

559

7 440
16 254
23 691

7 369
14 223
21 592

1 297
7442 041

11 88E

-A

12 E50 12 134

z 119 'l 92E

-A .A

212 312 205 242

,4 IE3 12 801

6,:
14

3

I

1> AÜF 2.5 c11 PhATTEilDrcrE uäGERECHNET.- 2) AUF 6 lrll PLATTENDIcKE UiIGEREcHt{ET-- 5) AuF 6 t'ti yAttDDIcxE uä6EREcRNGT-

-31-

A

I

_-__--_______l_:_I-:-:__-- l rEir n1000r,'------- - | -----ltltt't9E5lr9E(l.l98al1983lr9E6l19E4
z-vJ I r-vJ I 2.vJ I z.vJ I l.vJ | z.vJ

T

-A

T

T {

A z



,IO PRODUXTIOI{ iIACH GUETERARTEI' UNT 6UETEITLASSET{

äEil6E tEnT rillo000i I At{tlHL
I DEt

rELOE-
t{R

ERZEU6NIS E I Xli Elr
't983

2. vJ
I 98{

1. VJ
I 9E4

2. YJ
1 9El

2. VJ
I 984

1. VJ
I 9E4

2. vJ
i96{

?. vJ

2541 11

2581 51

2587 00

25E9 00

6UllllIBIr{DU116

SCHLEIfSCHEIBEI,I U. SOilST.
SC}ILEI fKOER?ER

AUS X0RUilD
I}I KEPA}IISCHER U. STLICAT-

BII{OUIIG
ril xut{sTrARZBI iltUt{6

OIINE FASERSTO'f YERSTA ERXUI{6
I'IT fASERSTOf T VERSTAERXU'16

IN GUIiIIIBII{DUI'6
rr{ }rA6tlESrT8ll{DUil6

AUS SILICIUIlCARBIT
ItI (ERAIIISCHEi U. SILICAT-

BITIDUNG
Iil XUXST}IARZB I TIDUIi6
OHI{E f ASERSTOTFVERSTA EPKUil6
IIIT FASERSTO f 

'VERSTAERXU116

IilSG ESANT

555

491
713

691
t1 5E5

125
E5t

795
12 361

162

6

5 37L

4 0r3

541

193

"!'
707

1 1 60',i

I 156 I 978 52 286 53 217

E 592 a 675

54 4!9 36

8 737 25

16 165 12

25Er 13
2581 14
2581 15
2581 17

T
T
I
T

1 189
3 5E6

51
1s2

1 207
4 410

50
132

167
675
5l

133

'r E6{
28 529

697
25E

'r 1 760
33 2E0

737
229

11 722
28 718

769

2t
22
I
a

27
1l

:

7
9
7

238

5't 3

2561 53
25A1 54
2581 55
25A1 57

SCHLEIFPAPIERE,
DtillTroi, -irTT

-GE9EBE, -(0lr-
EL AUF S0t{ST-

5 r25
5 095

I 78E
114 2!2

1 597
5 751

1 995
1ZO 261

tt 957
5 690

1 771
117 014

109 950 124 315
.A

115 127

rI
IN

T
T
T
T
T2581

2563 t1
2561 19

UiIT ERLA6EI{, LAII ELLEIISC IILEI F-
RAE]ER U..STIfTE

SCHLE I TPAPI ERE
9ISSEPfEST
NICHT IASSERFEST

SCHLEI FGEUEBE
9ASSERfEST
tIIClIT UASSERFEST

sGHLErf(0iaI]{ATr0ll
scltLEI fllrTTEL lUf SOTaST- Ul{TfR-

LACEN
LAiIELLEt{S C}ILEIf iAED Ei U..STIFTE

ll{sGEsAtlT

76
9E

s?
n2

00
o0

1 579
5 982

7 341
2t 505

8 007
26 194

6
:a

,000 t2
1 000 it2
1 000 i2

28E
3 E40

222

417
a 702

178

7 253
55 093
5 685

9 390
6t 516
5 730

8 836
59 612
4 35?

0 906
5E6

42
25
23

6
9

6r9
970

258' 21
2583 29
2583 40
2543 70

z

A
2563 E0
25E!

2585 00 DrArAlllsCHLErFSCltE!8Eia U- S0rST.
D I AIiA TTS CHLE I FX OETP E R

1000 i2

I 000
1 000

A

E2

5

6 853 5 040

3 111

6 076

1 t47

T

7

:

6

5

T

T

99 ra 105 t7 618

REPARATURE{

LO HIIV ER E D LUTIG S A tA E I TEtI

lloil rA cE I
VOfl FERTI6TAEUSERII, UEBERgIECEND

AUS ZIEGELF ER?I6TEILEiI
YOr{ S0ilST. ERZEU6I{ISSEI{

I I'S6ES ANT

EISEI{ UI{D STAHL

SCHLEIfSCHEIEEil U. SO'{STICE
SCHLEI Fl(0ERPEn IUS XUBISCIIEI'l
BORX ITR ID

SOXST. SCHLEIFITITTEL U. SCHLEIf-
PULVER

fERßOLE6 IERUilCEI{
fEDR0l,lAl{64}l
,IT EItIEI.I GEHALT Al{ KOHLEXSTOff

6 2 303

5 227

I +80

3 075

5 692

539

.A

2597 90
2597

2711 19
2711 20
27 11

2597 13

2?12 11

2?12 1l

2772 21

2712 25

2?12
271?

2595 00

2596 00

2712
2712
2712
2712
2712

16 657
.A

't6 I55 20 018
3a

11271
271
?71

RO'IEI SET'
ROHEISErl FUEß DIE STA}ILERZEUGUI{G
G I ES S E R E I -ROH EI S Et,I
SPIE6ELETSEI{ UEBEI 6 BIS 3O VlI

IIN-GEHALT
SOIST. ROHEISEiI
EISEiI- UtID STAHLSCHTAHN

INSG ES A}17

't 00

1000 T r
1000 T r

1000 T r

6 63
18

7 097
210

7 250
190

1000 T r't000 T r
1000 T r
1000 T *

I IN !]ELDE-NR.2712 2'I ENTHALTEN

-.A.4
.A .A .A

iIT EII{EiI GE}IALT A'I KOHLEIISTOFF
VOI' 2 VH ODEN TEIICER

FE RROSILTCIUTi
t{tT EINEII 6EHALT AI{ SILICIUN

VOII 15 VH OTEß gEIIGER
iIIT EtI{Ei GEHALI AII SILICII,|

IN l'IELDE-NR.271 2 21 ENTHALTEN

IN IIIELDE-NR.2712 99 ENTHALTEN

42 5E. 87

93
91

95
96
97
99

30
50
70
9',|

FENROCHROI{
FER80y0LfRAil UN) f EiR0SrLrcrull-
90LfnAi

FEFROiOLYEDAE]{
FERROVATIAOII'
f E RR OS I L I C IUilTA il6^ N

SONST. fERFOLE6IERU]{GEI
rlls6 Estlil

1 000
I 000
1 000
1 000
1 000
I 000

T'
T*Tr
rrTr
Tr

2713
2713
27 13
2713

STAHLROHBLOECKE U. -BRAN'EI{
AUS 0XYGEXSTAhT
AUS STEiENS-iARTtta-STAHL
AUS ELEXTRO-STAtIL
AUS STAHL SOIIST. 

'TERSTELLUNGS-VERfAHREI{
r t{s6Es^}'lT

Tr
Tr

Tr
Ti
Tr

1 000
't 000
1 000

1000 r r
1000 T r

7 436

1 702

r rit

7 8E9

I t54

t ,it

7 924

186',|

IN IiIELDE-NR.2712 99 ENTHALTEN
33 26 39
.l .A .A

12

l{

9 7892713

VOR6ETILZTES STAHLHALBZEU6
v0RBL0ECKE, V0RBßAl,lttEN UNI PLA-
TIt'EN, KTUEPPEL (OHI{E ROEHREII-
RUilD- U. -iE)riKAt{TSTAHL) 2 761

2714 10

1000 T r

?-

2 625 ? 702 2 263 256 2 lE{ 655 2 1E7 871 IE

T

2
z



,IO PRODUKTION iIACH 6UETERATTEI UT' GUETERKLASSEI{

lrEll6E lr E R T Ir{ 1000 Dir
A'{2AHL
DEt
BE'R.

t 9842. VJ

I'IFL D E -
NR

ERZEUGNIS EIiIH E I T

1 9E3
2- vJ

1 984
1. VJ

I 9842- vJ
1 9E3

2. vJ
1 gEa

l. vJ
I 9E42. UJ

271{ 30

2714 50

271 4

RO EHRETIRUNI- UN9 -iIEHRXIT{TSTI HL
(HALBZEUG FUER TAHTLOS€ iOFiE)

9ARI{BREITEAI{D (COILS) It{ ROLTE],I
AB 600 

',$t 
BREITE ZUrl AUSgALZEl

I}IS6ESAIT

1000 T r 55 43

1000 T r 426

1000 T r 96 11t
1000 T * 13 16

4A 67 ?7t 49 E05 56 407

2?1
271
271

5
5
5

Tr
Tr

TT
TT

000
000

10
22
25

9lt-zsTA8L, AUCH PLATTTERT
GI E I SBA U E R Z EU G Ii I SS E

FORiISTARL
SPUilDyANDERZEUGNtSSE, rlAnr{ GE-
YALZI U. AUS 9ANüBNEITEAIID ODER
9ARiAAilDSTAHL KALTPROTILIE FT

STABSTAHL (EII{SCHL. STECXDRIHT)
TALZDEAHT (OHNE I(ALT GEZO6EI{EN

0ßAHT )
BREITTLICHSTAHL (UEBER 150 iII
8IS 1250 är 8REtTE.4 ää DICKE
UND }IEHR)

BTI{DSTAIIL (I.IITTEL- UND SCHiIAL-
BAtlr UnTE[ 600 tiä BFEITE)

EJARIiBREITBAiIO A8 6OO TH BRETTE
BLEClt, UAiI U- l(ALT 6Et^LIT,
A8 600 ri BnErrE

6R0BBLECH V0X 4,76 it'! Uil! IrEHR
I'IITTELBLECH YOI{ S IIII BIS UI{TER
4,76 ttc

TEIHBLECH UNTE* 3 I]h UARä 6E-
9ALZT

FEINBLECH UNTER ] it{ XALT 6E.
IALZT

IXSG ESA}17

UEITERVERTREEITETEs BAI.ZSTAHL
SPALTBAI{I AUS FEINBLECH, XALT

GEYALZT, IN R0t-LE[, UNTER 600
rN BRE ITE

VERZINXTES BLECH UltD BAXO
VERBIEITES BLECH UIt' 8AI{)
gEISSALECH UND IEISSBAI{D
fElllSTBLECH Ut{' fEtNSTBAilD, Ut{-
LACTIEPT UND LACKIERT

KUISTSTOFfUEEERZOGENES BLECH UND
AAN D

SO}{ST- UEEEiZOC. OOER PLATTTER-
TES BLECH UND BINO

INS6ESANT

1000 T *
1000 t r

a 854
5 670

5 0375 705
2 EOE
5 556

1 000
't 000

a2
383

79
l4?

9A
272

46
821

43
452

805

50
8to
904

63

515

2 025 892
4 356 921

2 146 20+
4 420 664

z 022 018I 266 299

95 856
z$s 670

8E E67
299 506

11' ?57
248 r5r

59
763

48 606
807 526

57 616
7f? 563

3
292715 27

2715 30

7715 42
651 300 732 65t 155E6 062

70 E5r

455 553

6E 750

455 795 .l5
2715 45

2?15 47

1000 T *
1000 T *

2715 51
2?15 51

2715 55

2715 56

271 5

7Z

554

69

5El

1000 T *
1000 T r

913
759

I 066
E95

1 194
894

611 69E
716 953

112

9

6'l

391

845
741

137

t6
? 334
6 {60

o71

81E

a?3
703

249

91a

E45
t7E

7

7
17

15

t't
t8

4

6

12

122 621 146 932

16 721 19 650

710 712
775 003

? 278 233.
6 380 900

1000 T r
1000 f r 1 984

6 550
2 1?6
6 995

? o75
6 995

? 123 3A7
5 90E 639

2716 10

2716 20
2716 30
2716 51
2716 55

I 000
1 000
100 0
1 000

1 000

I 000

'r 000
'r 000

T*
T*
T*rr
T*
Tr
T*
T*

163
4t2

14
176

209
457

13
219

271 136
{66 (05
19 961

297 639

319 1',t0
194 167
17 467

35't 001

515 932
521 294
16 220

323 978

29
12

3
6

199
491
12

195

z4

100

106
126

2719 10
2?19 30
?719 50

271
271

?716 71

2716 79

2f1 6

z?45 00

274? OO

2733 10
2733 50
2733

SCSNOTT U. IIEBE}IER'EUGIIISSC DER
HOCH0tEt-, STAHL- Ur{D yARttUALZ-
gERKE

STAHLS CI,IROTT
flUTZEI SEN
6ICHTSTAUB, SCHLACXE|rSlr{D UI0

ABFAELLE
rO',IVER TE RSCHLA CXE (THOIIASS CHL.)

I r,rsG EsAlrl

1000 T r
1000 T r

ROHRLUPPEII ZUR HERSTELLUN6 YOiI
PR A EZ I S IO NS S TAH L NOH R € T' 't000 r r

,000 T r
1000 T *
1000 T *

115
,15

112
112

tie
'tt6

5? ?7

98 106

86
1 017

,t06
r 137

80 98

57 992 2a 316 14 034

142 559 155 6lE 15E t20
121 18 5

1 3E0 0E0
152 655

I 5r5 054
152 116

1 501 691

77A

00

9
9

2731

7
a:

201INS6ESAIIT

ITSGESA;lT 1

2741 OO GESCHIIIEOETES HALBZEUG

271T OO 6EScHnIEDETE STAE6E

ROLLETIDES EISENBAHNZEU6 (ÄUCH
G EYALZ T )
z.B- nlDsrETzE, RADREIFEti, tAD-

KOERPER, ACHSEN, SPRENGRIXGE,
KURBTLii U- ZAPFEN (LOSE)

480
6't9
099

5E3 381
696 716

1 280 097

691 741
644 915

1 336 656

724 129
702 896

1 127 025

11
41

95 103 12? 130 E43

PR AE Z I S I ON S S TA H L R O HR E
iiAHTLOS
GESCIIIE ISST

1000 r *
't000 r *
1000 T r 241 214

'A
392 3El

-A
460 370 417 5A7

1?7 1t1

2735 10
2735 60
2735

SOHST. STAHLROHRE
N 

^HTLO 
S

6ESCHUEISST
000
000
000

Tr
T*
Tr

384
568
95?

460
544I 043

FREI FOR|tiSCHtII EOCS TUECI(E UEEER
125 KG ROHGEI'ICHT

2716 00 GESCHIIIEIETE ODER GEUTLZTE Rtt{GE
UEBER 125 KG ROHGEUICHT

'1000 T *
1000 T r

,000 T *

1000 r *

115 614

191 55',i

71 779

129 911

171 170

72 854

123 943

?10 052

76 036

19

41 {6

45 45

18 ?1

17 20

10 121

1? 18

t$

45

20

18 a7 204 55 373 66 807

10

29

31

16

6

2795 00

?796 00

R EPASATURET

LOHII VE R E DL UNG S ARB E I T E N

NE-äETALLE UI{D -IiETALLHALBZEU6

LEICHTHETALLE U. DEREN LEGIENUN-
6EX
HUETTEilILUI{INIU{I1, iII CHT LE6I ERT
HUETTET{ALUIi tNIUII, LEGIERT
PEINST. UI,IO REIiIALUIiINITJII U

( u ttc E s c Hfi 0L z E il )

1000 T r

Tr
T*

lE5 602
80 959

192 616
89 E37

193 A39
E0 501

-A
270 663

-A352 174 31E 36E
9
8

9

2811 12
2811 16
2811 22

T* 11 46E

33-

10 701 35 926 45 025 47 636

5

6

7
6

7



1O PNOTU(TtOTI iIICH 6UETERIRTEI UiID 6UETERKLASSEI'

iEIIGE
ArzlHL
DEi
BET N.

1 9E4
2. VJ

rEir rx'10000ll
IELOE-

TN
ERZEU6T{tS E ITIH EI T

't983
2. vJ

I 984 1 964
2. uJ

r 9632. VJ
1 984

2. YJ
't 9E4

I l. vJ VJ

2411 27
2811 50

2E't3 11
2E1t 12
28tl 15

SCHYERiETALLE U. DERET LEGIERUX-
6Etl

ELEKTROLYTXUPf ER (KATHOOEI')
RA f TI 

'{ 
I' EXU PFE R

?a13 99

2815 00 Z9ISCHEiIPRODUKTE DER iE-IETALTItl-
DUSTRIE, Drg 0Ei rrETALt6ECrtt{Uta6
DIEIIEN

ALUnriltur4GRAr{lLtEß, -6RlESS U-
-PULYE R

UI S CHII E L Z.ALUII I ilI U'I L EGI ERU T6 E il
i^GraEsrut{ u. nA6ilEsrultLECrtßull-
6EX (AUCH PULVER)

4 309
1 09 6E3

2 6769 902
69 086

2 9?6
97 298

4 801
97 A56

{5 0E8
451 044

2E11 24

2817 90

T*87Tr22

T

Tr

T

T

649
199

76 23r
1E 552

72 943
20 069

571 011
't 5E 78E

295 a25
142 259

6
25

4E 007
102 607

59
66

29
281

5
4

l 5

245 694
146 95?

2813 26
2813 31
za13 32
2E13 33
281t 34
281 3 35
2E13 37
2E13 41
2a13 41
2813 17
2613 49
2811 50
2815 60
2813 70
2El5 E0
2813 9t
2413 97

X UPF C RLEG I E TU X 6 TI{
YEIC}I- UI{D fEIiBLEI
BLEIPULVER
HARTELEI U. SAiILERITARTELEI
BLETLAGERiIETALL U- BLEILE6IE-

ßuilGE I
SCHßIFTIIETALL (I.ETTERII'i ETTLL )
TC IiIZ IilT
ROHZII{X (HUETTEI{Z It{K )
2III(STAUB
IIII(PUIVEF
uits cHtlELzz rt{K
Z INKLE 6IERUI{GEI{
ZtN'I (ilIC}IT LEGIEßT)
Z T'{ilPU LVER
2I TI{T E6I E RUN6E X
At{TIlr0t
CADiIUII U. CADI,lIUllf EGI ERUtaGEil
(O8ALT U. KOBALTLC6IEßUt{GEI{
IIICI(ET U. I{ICTELLECICßUN6ET
EUECI(SILBER
T€ I CH LOTE
SOHST. LOTE (AUCH SILEERLOIE
BIS E VH AG)

SOßST. XE-IIETALLE U. -LE6IERUiI.
6EI

388
569
605

:^
399
278

a8
50+

19

250

167
562
9E3

:^
053
095

953
171

9_2

666

01E
987
E12

:^
859
196

321
651

12

559

8
6
5
2

2
llt'l

2
4

t0
't
2
I
:

17

2Et7 10
2817 ?O
2A17 30
2817 50
2817 70

ED E LII ETA LLE
SILBEN
60LD
PTATII'
P LAT IilB E I II ET ALL E
ED ELiETALL-LOTE (EIiISCHL. SIL-

BERLOTE UEBER 8 VH A6)
ED ELII ETAL L PUL VE N

(C
K6
k6
x6

r6
x€

TT
Tr
TrTr
Tr

1274 809

2813 17
28't3 21
2813 23
2A13 24
2E13 ?5

?6 924
31 651
71 914

t0 204

54 793
39 597
78 062

.A
36 344

8
l5
tl

3
tl

,t E2l
58 51E
76 173

35 8r2

2 0719 285
67 799

2A 429 32 196

276
{53

68 287

:^
8 55{

24 72'
.A
61

656

l3
1 179

2 444
9 031

61 747

2E 2E'

3 737

,t

'l Ea

18
72

1

1l

71

909
29E
075

:^
640
771

222
9a0
.l

63

615

1

795

16
70

I
10

65

TT
Tr
TT
T,
T*
T*
Tr
Tr
T.
Tr
Tr
T*
TrTT
Tr
Tr
Tr

63

6
22

4

6

306
337
053

:^
950
E84

66
461

I
I

109

t0
16

11

69

6

r

.A

.A

949
219

2441 11
2E41 15

2441 21
?841 25

?841 31
2441 t5

2811 41
2841 45

zE41 51
?a41 55
2E4't 60

2A41 70

2E41 90

2841

iI E.TE TA LLHA LB Z E UC
STAEEE (STAnCET{) AUS ALUlrrIrUir
U}I' ALUTIITUiLE6ICRUIi6EtI
IIICIIT LE6IERT
LEGIE RT

PROF ILE AUS ALUITIN IUI.i UXD
I LUII I N I UI{L CG I E iUI{G CtI
TICHT LEGIERT
LEGIERI

DRAHT I US lLUiIl{lUl,l Ul{0
ALUüIX IUtiLE6IERU}I6E}I
ilICHT LECIERT
LE6IERT

ELECHC, a_ATTEtl, TAfELir U]rD
EAEr{)En AUS ALUiIilIUä UIr
r LUII I I UI'ILE 6 IERUI{G E II

TIICHT LE6IERT
LEGIERT

noHRE Uilr HOHLSTIi6Et{ AUS ALUnI-
xlulr u. ALu,'rIllluiLE6IEnuilGEI

},IICHT L€GIERT
LEGIEiI

6ESE]{XPRESS- U. SCHI,tIE'ETEILE
AUS ALUttXIUiT U. ALUiIt{IUn-
LE6IENUi6EI'

LEITI{ATERIAL AUS ALUitilIUI{ UiIO
ALUt'I X IUIILECIERUT16EI{ (EIIIS CHL.
s TAHLA LUü It{ IUü )

s0r,rsT. BALBzEU6 AUS 
^LUiIilIUllU. ALUITINIUiILEGI€f,UTGEt{

I t{sG ES A}tT

TrTr

T*
Tr

Tr
TT

Tr
Tr

TT
Tr

T*
T.

10 706
279 947

1 3't3
60 11E

a4 292
a7 a73

11 5E7
30E 52E

r a50
6a 5E6

1 544
55 585

526 056
100

5 617

619
1 076

9+ 060
t01 494

91 712
101 162

2576 127
401I 452

375
6 754

t 056
30 rt7

6
t4

068
o24

31

t0
7

5

15

12

1

5

E
6

T

3 312 1 622 5 6E4

19 31 8 11 676 15 696

2812 10

HILBtEUG AUS iAGlEStUtt UXD ttA6-
ßE S TUiL E G IERUN6 Eil

STAEBE (STAX6Ei), PR0FtLE,
DPAIIT, BLECHE, TAFELN, BACI'IER

ROHRE UI{D HOHLSTAI{GEI{

z -s- scHEIBEil, STANZTEILE
BOEDEil, SCr'tALEN

IN56ESANT

10 172
291 395 1 429 7A1 1 925 682 t E37 968

T
T :^

I

:^2E42 50
2AL2 9A

2842
T
T

A
A

2E13 11
2843 15

HALBZEUG AUS l(UPFEß UND XUPfER-
LE6IERUil6EN

STAEBE (STAT6EN) U. PROfILE
NICI{T LEGIERI
LEGIERT

TrTT

-u-

66E
t{ 15E

922
33 752 17

5
3
I
1

I



1O PRODUXTIOIT I{ACH GUETERARTET UiI} 6UETETKLASSEII

iEta6E rcr.r rxt0000i AILAXZ

BE TT.
DEt

IIELD E-
TR

E R ZEUGII IS E ITBE TT

I 9832. YJ
I 9Ea

l. yJ
,984 ,9832- UJ

1 9E4

'. 
YJ

t 98{2. YJ
I 9642- VJVJ

2E{3 31
2843 33

2843 35
2E43 37

2643 41
2E43 45

28{5 10
2845 50

2817
2817

2817
2817

2Aa7 51
?aa? 55
2847 70
2847 80

.RAHT 
'IT 

EIilET STAERKE EIS
0,5 itr
TIICIIT LE€IERT
LEG I EiT

ltrT ErtaER STAERKE UEEER 0,5 nr
TIICHT LE6IERT
L€6I ENT

SLECHE, PLATTEil, rAF€Llt, BAEt{-
IEß 

'IT 
EI}IER STIERl(E UEBER

o,t5 nil
IITtIT LE6IERT
LE6IEiT

ßOI{ßE (EIt{SCHL. ROHLII'CE' UI'I
IoHls TA ]r6E r
XICI'T LE6IERT
LE6I ERT

C ES EIIX S CHI.I I E DES TUE CK E

LE ITi!ATEf,IAL
z.E. 8AEilD ER, STAt{GEil, DßlHr
BLAI'KE LITZEI{ Ut'D SETLE

U I D ER STA T'I SlrAT Eß IAL
SO'{ST. HALB'EUG
z.B- scHEIEE]{, STAt{ZTEILE,
B0EDEX, SCHALET{

INS6ESTiIT

IIALBZEUG AUS BLEI UiID SLEILE6IE-
R UI6 Eil
STAEBE, PR0tlLE Ur{D DRAITT
iAssI v

BLECHE, PLITTEX, TAfELt{ Ur0
BAEil D ER

IO}IRE (EItISCHL. ROHLI116E),
HOHLSTAT{GEi|, TRAPS, S06Eil,
ßoltivEiscHLUss- ut{D t0HtuEi-
EI t'D U IIG SSTUC CKE

SOI{ST. HALBZEUC
z.B. scHEIEEL, STAI{ZTEILE,
EOEDEi, SCHALET

rt{scEsA}rT

r
r
T
T

l
973

A
1 06?756

8 746 10 {61 9 767

TT
TT

zo 961
38 57{

23 795
17 246

rr
TT
Tr

Tr
Tr

107 581 141 704 125 871

21 7382t 702
4 Eot

23 t8E
21 607
{ 523

2
1a

I 322
295 986

25 571
a5 9?7

t0

t5
t5

I
17

E

28{3 51
28{3 55
2843 60
244! 70

21
5

486
9t2

217
o72
908

230
630

21
20

a

3
5?

60
90

2813
2a43

2E43

2

3

3
9971

662

Tr
Tr
Tr

Tr
Tr 59'l

39

.A

2814 10

2A1a 30

2844 50

2844 90

28aa

HALBZEUG AUS ZItat{ UL0 ZItaILE6IE-
R Utl6Et{
sT^EBE, PR0FILE UID 0ßAHT

ITASSI Y
BLeCIE, PIATTEt{, rAFElil UtD

BA EtID ER
ROHRE (EIr{SCtlL. toltLIt{CEr,

HOItLSTAX6EX, iOHRUERSCITLUSS-
ut{D IoERYE tetlDU[{6SSTUECXE

soflsr- [AL0zEUG
z-8. scHEl6EI, STAilITEILE,
BOEDET{, SCxALEit

r ltsGE s AhT

HALBIEU6 AUS XICKEL UilD I'ICXELLE-
CTERUI{GEI{

STAEBE, PiottLE UID DRAXr
}{ICIIT LE6IENT
LE6ICRT

ELECHE, PtlATTE[, TAfELt{ Ufla
BAEilDER

TICHT LE6IENT
LE6I EiT

ROHNE (EIIISCHL. IOHLIXGC) UXI
HOHLSTAXCETI
ilICHT LE6IERT
LEG I ERT

AIOtEX ZUn VEttrlct(ELt{
HEIZLEITEi AUS CHXOIIilICKEL-

LE6I E RUI{6EI{

z-8. scHEIBEri, STAt{ZTEtLE,
soEDEra, sGHALEil

Itl56ESAtlI

HALBZEUG AUS S0t{ST- lE-BETALLEiI
UilD IEREiI LE6IERUt{6EN

AUS TITAN U. TITAILE6IERUXGEt{
AUS ü0LYBDAEi{, tOLfRAi, TAITAL
U. OEREII LE6IERUN6EN

AUS SOtIST. TE-I'IETALLETI U. CEREiI
LEGIERUil6EiI

'RUCKYALZ 
ET

PLATTIERTES HALBZEU6
(AU; IIECH. UE6E PLATTIERT)

II{56ESA}IT

20 30E 27 204

500
770

554
1 OEE

'17 9
1 174

r 466 lao 7 631 275 1 60{ 809

21 951 22 0E6 2' 7E1

59 313 76 91t 76 16E

2 921 3 730 3 466

72 041

E

8*r
f

TT

TT

1 583

7 602

743

906,1 034

62t

A

.A

480

5E

1 711

E 015

5 990

6 tll

1l

't0T
r 1 012

1t 391
931

15 {86

152

^

401

5+ 12 891

HALEZEU6 AUS ZII{I, UND ZII{l(LE6IE-
RUIGEl{
STAEBE, PNOFILE UIO ORAHT
BLECHE, ?LATTET, TAfELt' U]{D

AA E]{' ER
soilsT. l{ALBzEUG

Z.E. SCHEIBEI{, STANITEILE,
BOEDET{, SCHALET{

t'as€ Es^ttT

A

2

3
2845 E0

2815

T

T
T

2Ea6 10

2t{6 30

2846 50

2846 90

2816

r

tE 555

195
.A

2?2

9Z

606
OE,'

293
1 359

TT
Ti

31
35

{
o

T
T

3
{

2
3
2

3T

T

2
1

A
A

.Ä

2A17 90

2817

2846 l0
2E4E 50

3 612 3 972 86 si4

30 392

t 8 2l'l

105 E75

25 112

17 718
2648 60

284E E0
zE48 90

T 2 104 9
2844

-35-

2 276 2 402 20 607
70 098

1E 971
a1 771

20 997
E6 422

Ti

2
{

TT
T.

3

5

z

T

lr
Tr

A

-A



1O PRODUKTIOil iIACH GUETERARTE}' U}'! 6UETEEXLASSE]I

tlEil 6E rEir rx1000Di
AXZ I HL
DEI
BE' R.

iEL 
' 
E.

t{R
EIZEUGN IS EIIIHEIT

't983
2. VJ

I 9E4
1. YJ

I 964
2. YJ

19El 1 9Ea
T. YJ

I 984
2- VJVJ

'19E1
2. YJ

2E49 10
2849 20
2819 30
2849 10

2849 50
2A49 70

E D E LII ET A LLHALB Z EUG
IIALB2EUG (EIilSCHL. TOLIEII)

AUS SILBER U. SILBERLECIERUI'GEI{
AUS GOLD U. 6OLDLE6IEßUI{6EII
IUS PLATTil U. PLATIILEGIERUI{GE}'
AUS PLATI}IBETIIEIALLEI{ U. DEREI

LE6IERUN6EN
EDELIiETALLILATT IERTES HALBZEUG
DEITAL-}'ETALLHIL6ZEU6'

BEARBETTUilGSRESTSTOFf E U. SCHROTT
AUS LEt CHTilETALLEI{

BEARBEITUXGSRESTSTO'TE U. SCBNOTT

BEAREEtTUNGSi€STSTOFFE U. SCHROTT
AUS EtE!.I'ETALLEI{

RUECX-

154 676
7 195

180 028
E 37E

r60 640
6 60E

37 ?42
?o 5zo

r6
K6
rG

XG(6
x6

58135
65

?
!5

4
E45
744

045
131 360

la
l3I

t7e

153

76

30

20
t02
t09

70

6
35
26

101
E

,|

6
57
{9805

0699
380
s76

225 1326 E59
35 544

't 5t EE0
35 75E

I 50 915

2E71 00

2874 00

2875 00

2A77 00

T

T

TETALLHALTIGE ISCHEN U

STAEXDE

6IE SS ER E IERZEU6I{ ISS E

6USSEISEtT ll tT LAtiELLEll6RAPHrr
(I{ICHT LE6tERT UND LEGIERT)

GUSSEISEN iIIT XU6ELGTAPHIT
(XICHT LEGIERT UIID I.E6IERT)

STA}IL6USS (XICHT LE6IEiT UiIE
LEGIER')

TEiPCRGUSS (TICHT LE6IERT UItD
LEGIERT)

NESTSIOTTE AUS DER PROOUKTIOil VOI{
tIE-iIETALL- U. EDELiETALLf ORi6USS

ERZEU6IIISSE DER ZIEHENEIET{, KALT-

9AI.Z9ERI(T UI{' DER STAHLVERFORIiUN6

XALTUALZ9ERXS- U. ZtE}IEREI-ER.
zEu6ilrssE (oHraE DRAI{T)
BLAil(STAHL (OHilE LOHt{AREEIT)

DARUI{TEP ZUI' ABSATZ BESTIT}IT
XALTBAND (OHNE LOXiIAßBEIT)

DARUITEi ZUi ASSAIZ BtSIIFI,T
XALT?NOFILE (OHIIE LOHIIARBEIT)

AUS gARüBREITEII0, EREITfLACH-
, STA}iL, BLECHE]i ODEI BATIDSTAHL

DARUI{TER ZUI ASSATZ BESIIII'tT
AUS OEERFLAECHE}{VEREOELTEi

NATEFIAL
DIRUNTEI ZUTI ABSATZ BESTIüTT

r t{s6 Es All T
!AßUilTER 2Ur,t ABSATZ SESTT}l]tr 1)

578

197

53

37

539

t8a

52

3l

?42 EO7

4a0 60t

390 579

112 t79

T

2912 00

2913 00

2914 00

2917 00

2919 00

2951 11
2954 12
2954 ',13
2954 14
2954 16

2954 '.tg
2954 20
2951 30
2954 40
2954 50

1 000

I 000

1 000

1 000

I 000

T

Tr

Tr

Tr

Tr

Tr

610

?13

58

39

328 661

480 994

430 749

16t 967

153 650

41E 455

352 3{0

1 59 {48

2951 r0
2951 70

2951

L E t CH TN E TALL F ONü6US S

AUS ALUirl{rul u. ALUllr}arut{-
LECIERUi6EI{

AUS iA6r{€SIUi U- nA6i€SlUil-
LE6IERUI{GEII

r t{s6 Es AfiT
3 104

E2 571
'3 7E6
95 927

a1 567
E55 r {9

RESTSTOffE TUS OER PRODUXTIO}. VOil
EISETI-, STAHL- U. TEiPER6USS

S CHYE RiI ETALL f O RIIC US S

AUS XUPfER
AUS ROT6USS
AUS ttEssril6
AUS ZrlltaBR0ttzE
AUS I{EUSILBE RI-EGIERUIt6E]{'III

EIiIEI.I GE}IALT BI S 1O VH IICXCL
AUS ItID EREN XUPFERLEGIEPU]'6EtI
AUS BLEt U. BLEILE6IENUIGEII
AUS ZINK U. 2II{KLEGIENU}l6fX
AUS Zrr{lr u. ztflrLE6rEtU}a6Et{
AUS r{EUSTLBER U. AilDEREta lttX-

XELLE6IERUiI6EII f,IT EITEN GE-
HALT UEBER 1O VH I{ICl(EL

' r[s6EsAllT

2957 OO EDELI'IETALLFORIT6USS

79 167 92 141 t6 ?82 810 5E2 I 0+{ a{5 6E5 008 250

3 3!t
E0 120

51 925
1 099 370

17 951
932 959

2l

T.
Tr
T*
T*

T.
T*29
KG r

I
9
I

6E9
5 971
I 92t
I 902

766
I 749
9 tas
1 677

575
674

1 622
10 251

31

90t
E96

2 291
t't 314

117

717
8E9

1 963
9 127

86

23
29 1E2

677
505
276
624

T
Tr
T
T

28
447

t6
3{ 076

42 195
38 009

4t 692
11 267

a0 090
,7 720

256 ZtO 306 361 266 6rE

3?1

652

71 88+

5

2954

2959 00

30r1 10

3011 50

301 I 91

501 I 95

301 1

50

7t

z5

t0

T
r
T
T

T
r
T
T
T
T

't68 075
't 67 293
419 186
390 595

201
200
161
134

791
8'13
901
396

186 ',l1',l
181 976
130 742
40? 827

282 699

615 '117

339 986

701 162

951

567

11 177
11 177

659 557
625 998

11 141
1' a41

7+9 199
711 591

11 792
1',i 792

691 173
660 023

23 273

995 336

70 261

21 601

1 139 7?A

70 371

z1 612

1 072 62t

1 ) EIf,SCHL. LOht{TRBEIT.

-36-

T

T*



IO PRODUKTIOil I'ACH 6UETERARTET{ UtID SUETER(LASSE'I

}IE LIE -
),1 I

ER2EU6iIIS EINHEIT
rEi? rr{1000rl{

ANZAHL
,ER
BETR.

1941
2. VJ

,981
2. vJ

t 986
1. VJ

t 964
2. VJ

3015 21

3015 22

3015 24

30't 5 25

301 5 26

3015 28

3015 51

30t5 52

3015 5/r

3015 55

301 5 56

30t 5 56

3015 70

30't5 90
301 5

KALT 6EZ06ENER DRAHT

IIIT EINE}I XOHLErlsTOffGEHTL' BIS
o,2J Vlt (ErsENtrlHT)

v0N 0,80 fil't oDER nEHR
BLA XK
DAIUTITER ZUI{ ABSATZ BESTIITI.IT
VERZITIXT
DAiUilTEI ZUII ABSATZ BESTIililT
iIT ANDERE}t TETALLUEBEPZU6
DANUTTER ZU}I ABSATI BESTIIITT

voil IIENIGER ALS 0,E0 üfi
DARUTTEi ZUT ASSAIZ BESTI}IITT

I.IT EtilET KOHLE}TSTOf fCEIIALT
UEsER 0,25 Vlr (ST^CHEfotAHT)

aLANt(
DIIUNTEi zUI{ ABSAIZ BESTIüIT

IIIT AiI'EREII I{ETALLUEBERZUG
DARUI{TER ZU}I ABSATZ BESTII,IiIT

VON ZU6EKAUfTEII DRAIIT )UEIIIIEß
6EZOCEI{ I{IT EIIIEi KOHLENSTO';-
6EHtLT 8IS 0,25 VH (EISEilanrHT)
voN 0,60 irä oDER üEHR
BL t{X

0ARUNTER ZUri AASATZ EESTII'tlrl
VERZINXT

DARUNTER ZU}I ABSATZ BESTIIi}IT
I.IIT ANIEREII iETALLIIEBERZUC

0IRUNTEi ZUr AESATZ BESTtf.riT
vor{ 9EiTIGER lLs 0,80 nll

DARt,,NTER ZUI' ABSATZ SESTIItTtT
iIT EIXEII XOHLCNSTOFTGEHALT

uEEEi 0,25 VN (SITHLDRAHT)
aL^ ill(

DARUI.ITER ZUltt ABSATZ BESTIfiTiT
NIT AND€REI{ I,TETALLUEBERZU6

DANUilTER ZUT ABSATZ AESTTiiT

a. ,f,,
1 961

3 156
2 33E

2 962
2 301

T
T
T
T
T
T
T
T

2El 135
1A9 2919 717

5 549

284 672
189 6?1

9 540
5 344

2A7 572
t9a 60l

E 168
5 254

224 465

7 910

244 E10

7 647

233

20

3

5

46
10

164

71

951

414

6E

5 621 6 696 6 263 9

30

11

64 499
54 768
1{ 395
11.021

492
209
450
460

499
499

3l
15

?6
17

7? 675
62 116
15 4E5
12 049

67 3tt
57 711
1t 204t0 't 78

91 378

20 043

106 859

21 141

101 E46

tE 2t5

T
T
T
T
T
T
T
T

215
119
{l{
131

644
614

26 154
17 660

564
564

-A1 5'10
1 510

90t

807

454

148

756

244

19

3

717

854

405

z1

J

tt
I
?

7

1Z

3017 11

3017 35

301 7 36

3 741
2 316

t? 080
6 656

315 442

I 911

33 829

30'17 14
3017 1E

301? 32
3017 53
3017 31

t2E 150

23 E04
15 954

XUt{STSTO FFUEBERZ06E'IER DRAHT
INSGESAIIT

.ARUI{TEP ZUII ABSATZ BESTIII.IT

16 657
5 E45

434 369
300 73E

'17 E59
7 131

411 175
312 340

, UEOEN UiIUELLT
T

VEREDLI,NGSARBEITEN f UER EIGENE
RECHNUN6

32 91r 35 997

't4 313
300

72 901
I 041

23 135
17 044

93
93

1?

'141 44E 
'34 

456 31

T
I
T
T

TrTT
Tr
T

T
T

06E
593 6 531

14 678
7 843

133 366

306

.A

848
420

ais

5 023

-l

42 375
6 350

,,eO Zil

386

-A

15 3775 152
430 455
307 307

D RA HTE R I EU G N ISS E

UIIHUELLTE STAB ELELEKTRODEX U.
TUELLORAEIITE (OHNE LOHilARBETT)

STACHEL DPAI{T (OIIIIE LOHI{ARBE IT)
sRAHTSEILE U..LITZEiI AUS EISEN
U. STAHL (OHNE LOHXARBEIT)

DRAHTGE FLECHT (O}II{E LOHTIIRBEI T)

15 071
694

T5 J31
560

XOCH GEFUELL

XUNSTSTOFFUEEEßZOGEN
s€T0flsTAHt-n^TTEil NACH D!X 48E

(OIIt{E LOHI{I RBEIT)
GESCH9EISSTE ABSTAiIDHTLTER U.
6ITTEiTRAEGER fUE9 BETOrl-
EEHCHiUI{G (OHXE LOITilANBEIT)

6ESCHgEISSTE sRAHTGITTER NACH
s0r{sT. roRiEil (0HflE L0t{tlARBEIT)

DRAXT6EIEBE (OHIIE LOHI{ARBEtT)
,EIILLTUECHEtr U. E60UTTEURE
SOIIST. DRAI{T6EYEBE

ll|TIA'ZEN- U. POLSTERBESTATTD.
TEILE (OHIIE LOHNARBEIT)
sPRtN6-, K€GE1- U-A. FEDEiN
IlATRA TZEI{KETTEI{, -HAKEI'l U.

-STUETZETI
f €DERI(ERt{E U.A. POLSTERf EIE-
iUX6Eil

crAHTilrEG€L U- -ST trTE, EtilscHL.
FORITERSTIFTE U. AE. (OHNE LOHN-
ARBEIT )

sAcKvER SCHLUESSE, OtSEt'IDRAHT,
sTIEf ELEISET{, STOSSPTATTEß U.
lRAr'tT(0RN

IXS6ESAtiT l)
4 883

175 344
6 154

451 316

11 118
7 69A

989
966

22 113
1? E4E

T
T

65 722
523

21 901
15 166

?E
16

t1
6

610
597

3017 57

3017 91

!o17 97

30'17 52
3017 54

3021 11
3021 15

3 073

14 771

355
6 677

560

600

21 064

E 506

308 203

3 841

21 585

465
6 622

5E5

456

20 641

,0 668

!18 109

3 894

24 175

275 851

3 090

zo o17

276 648

I 242

27 913

4 236

33 4Er

282 452 l8

11

20

101
301

6
8

T
T

7
7

41
za

21 i1L
46 845

2a 269
56 327

t0
21

26 ?10
57 583

T

T

405

,37
11 146

2 141

I 991

9A 795

z 512

1 824

117 142

1 646

I 328

75 024

4

5

22

T
T

4 857
452 131

t't 365
715 116

16 095
Et0 106

1r 069
754 434

l5

9 949 tE 084 21 301 21 637 19

11 493 10 061 10 47A 14

4E3 665 543 796 449 515 A7

101 7

3019 00

GESENXSCHilIEDESTUECKE, f REIf 0Rl|l-
SCHNIEDESTUECKE BIS 125 I(6 ROH-
6EYICHT 2)

6€ SE t{ X S C Hü I E D E STU E C X E
fUER KRAFT9A6EN
FUER SONST. FAHRZEUGE U.

SELB STFAHRENDE IlAS CHI ilEt{
sot{sT. rRT.

F RE I FOFI'IS CHT ItD ES TU E CX E

GESCHI{IEDETE OOER 6EUALZIE
X I'{G E

ANDERE f REIf ORXSCHT IEDESTUECKE
ROHRFORII-, ROHRYERSCHLUSS- U.

ROHRVERSIHDUilGSSTUECKE AUS
STAH L

STAHLf LAt{SCHE, GESCH,, IEDET
ODER GEUALZT

NAHTLOSE U. CESCH9EISSTE
STAIILROHRA0GEI ZUt4 Ett{-
SCIJIJEISSEN

132 955 145 635 1 21 609

26 03r
31 11?3021 19

3021 61

3021 65

3021 71

3021 73

26 0123t 071
ll 35E
33 5{E

6 283
3 89',|

6 464
4 5'.t3

,01 099
14E 458

122 696
'159 290

24 135
11 12a

02
49

22 951
1! E57

12
?3

55

72 256 t0

703
853

5
3

f 23 031 22 ?96 20 a21

r 4977 54E9 4754
POI{ RVE RS CHLUSS- tJ. ROHRVE R8I tI DUiI65S TUE CKEN.1' EINSCHL. LOHNARBEIT.. 2) EINSChL. IOHRsOR}I-,

-37-

74 106

?9 375

73 a1?

z7 922 26 E61 E

l
I BEI GE
| -------------lttI 1983 I 1984 I 1984I 2.YJ I l.vJ I 2-YJ

I
I
t-
I
1

I

Tr
T
Trrr

T

T
T

T
T



1O PRODUKTION t{AC}I GUETERARTEI{ UI{D GUETERKLASSE'.I

II€ N G E v E R T rt{ 1000 Dlt
AilZIHL
DEI
BET R.

I 984
2- vJ

,ELD E-
ItR

ENZEUGXIS EII{HEIT

I 983
2- vJ

I 984
1. YJ

t 9Ea
2. VJ

1983
z. vJ

t 9E4
1. YJ

I 964
2. vJ

3021 75

3021

s0NsT. RoPRfoRi-, RoHRVER-
SCHLUSS- U. ROHiVERBII{OUNCS'
STUECKE

rils6EsatlT
T
T

6 137
234 690

7 906
257 209

7 117
221 LOz

069
ta8

La 702
862 678

20

5

t5

1;
10

xALTf LTESS?RESSTEILE, PR€SS-,
ZIEH- U. STAN2TEILE AUS STAHL

KALTf L I ES S P N ES S TE I L E
}IOHL(OERPER
VOLLXOERICR

PRESS-, ZIEH- U. STATiZTEILE
,III EINEIi STUECKGE9ICHT VO'I

50 6 SIS Ui{TEP 2500 6
llIT EIt{EII STUECK6ET'tCHT VOI{

2500 G U. tiEHn
Ii{s6ESAl4T

T
T

T
f

40 766
I 05 265

37 580
111 674

5 714
4 540

6 02E
4 1E6

42 0E0
9'16 054

9
I27 082

12 9?2
3022 11
3022 15

3022 61

3022 65

l022

T

72
99

4
3

0

4E
14
I

:
9
9

T
T
T

55 780 66 839 53 477 245 E03 301 755 251 385

31 430
15 503

29 200
't4 0E4

34 718
98 610

154 A72
1+O t29

148 488
497 176

138 965
453 634

146

47

3023 22
30?3 26
3023 30
3023 4t
3023 50
30?3 72
3023 ?1
to23 79
3023 80
3023 91
3023

101
60
2t
32

9
4
5

11
28
1l

t75

055
485
115
E80
769
736
264
376
209
060
35856 563

1 253
KETTEI{ AUS STAHL U. 

'{E.TETALLGLEITSCHUT2I(€TTEiI AUS STAHL
GESCHIE ISSTE KETTEIi AUS STAHL
8rs 1 6 rrll
UEBEn 16 ili

Ut{6ESCHUEISSTE XETTEN AUS STTsL
KETTEil AUS TE-TETALL

II'S6ESAFT

7 195
5 800

978
1 1?9

16 553

6 166
6 011

979
629

15 !37

45 401
25 065
7 705
4 007

95 5E6

13 737
27 934
7 981
r 535

't15 3t9

3023 1?

30?4 20

11 ?47
12 632
5 253
4 130

589
495

I 0E0
673

5 oEt
329

63 A7A

t6 95E
14 193
5 A29
4 9f6

659
386
935
871

3 09E
169

71 019

115
66
?5
41
't0

4
7

13
35
l4

429

907
609
398
tt1 5
626
464
131
555
230
0E7
949

fEDERti AUS STAIIL U. IIE-IiETALT
fEDERI,I IUS STAHL
BLITTFEIERN, 9ARll 6Ef ORllr
S CH RA U BE II f E O E R I{

KALT 6E FOPIT
rARri 6EFOillT

STABIL ISATONEil
FLACHf EDERT{, XALT 6EfOil'lT
S PIRAL TLACH TEDE ßX
DREHSTABTEDERT{, lARr CEf 0itiT
TORSl0irsf EaERN, KALT GEf0RtlT
TELLTR TEDERTI
SOilST. fE'EßN

FE DE RI' 
'US 

N E-IIETALL
I NSG ESAHT

sclrRAUBEN, r{0PD-U. f ASS0ßrREH-
TEILE AUS STAHL U. IIE-6ETTLL

SCIIRAUBEN U. AOLZEN ZUN BE-
FESTIGEI{ VON OBEROAUIIATERIAL
FUER BAHIIEN

IIOLZSCHRAUB EX
DAV- AUS STAHL

XE-tIETALL
6€YIXDEFORNEilDE SCHiAUEEI{ AUS

STIHL
A]{DERE SC'IRAUBEN U. BOLZEB
oll[E KoPf
DAV- AUS STAHL

tIE-i ETALL
ATIDERE SC}IiAUBEil U. BOLZEII HIT

KOPF
SCHLITZ- U. KREUZSCHLITZ-

scli R^UBEI

'AV. 
AUS STAHL

ilE-It ETA LL
AUSS EIIS€CXSXAXTSCHRAUBEN IiIT

ETiEß ZUGTESTIGXEIT
v0r{ uEr{IGER ALS E00 il/nil2

DAV. AUS STAIIL
IE-NETALL

V0N 600 xrill2 ODER I'IEHR
lAV. ll/S STAIIL

I{E-F.ETILL
I r{r{ E {sE c Hs KAilTS C F RAUB E r{
DAV. AUS STAITL

I{E-IIETALL
SCHRAUBEI{ U. BOLZEiI ilII
soilsT. xoPffoRlrEt{
DAV. AUS STAHL

I,I E-II ET ALL
LOSE iUTTERtr
DAV. AUS STAHL

I{E-'IETALL
t{ORIiTEIL€ OHNE CETI'{DE

FEDERRIN6E
DAVON AUS STrHL

}IE.iETALL
UN TE R LEG S C H E I B EI{

21 8?O ?1 615 17 923 E7 069 97 527T

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

T

T
T
T
T
T

30 tEz
29 460
1 022

46
45

T
T
T

E
E

T
T
T
T
T
T
T
T
T

6
6

T
T
T
T
r
T
T
T
T

T
T
T

1Z
t,

1
I

7a 053

99 595
51 796
19 715
3t 1?1
10 465
4 316
6 64E

12 
'7?35 021

l5 369
t62 196

15 677

'lE

6E
tl

5
2E

5
5

19
6

3l,:

697
077all
088
640
398
915
724
r83
473

6E6.:'

13 122
9 E36
3 246

630
.,-o

3024 5t
3024 55
3024 80
3024 90
3021

3025 1'l

3025 31

3025 35

3025 12

1 151 2 367

6 945
7 291't 025

863
18 492

6 674
5 674
a 809

E69

I 414

1 5931 547
166 239

6 209
30

3 152
? 933

220

13 40E ,2 13?

77
76

50 509
49 579

930
90 576
90 438

l3E
19 395
79 294

101

35 210
34 069
1 171

{1
t4

1l
15

7

:

40 6062' 513
E 051
2 912

90 791

T
T
T
T

T

I 2006 211
5 474

740

6 9936 111
5 4Et

953

25 154
50 91{
21 72'l
6 r95

19 288
35 074
25 625
7 t19

5 096

4 56'.|4 325
236

4 303
4 121

180

5 4't3

20 057
2E 279
21 254
7 021

2A E?1

27 648
24 170
3 478

4
3

T
T
T

0!6
477
't6 0

37 26t
31 968
27 7994 169

38
37

1

50
67
E3

36 169

29 0tE
25 246
3 772

066
434
654
863
070
793

16

46
E

3025 13 I 943
4 E5E

85

5 895
5 E'.r2

83

5 460
5 lEl

79

3025 t,4

3025 45

3025 46

30?5 47

1025 51

3025 71

ro25 73

3025 75

5025 8t

3025 E5

t3 25E
t3 209

49
14 213
11 236

7
3 E09
3 805

I

14 370
14 t7z

47
16 111
16 104

E
5 540
3 534

7

15 134
13 097

37
11 612r1 606

6
l lEl
3 172

9

2?5
r60
865
029
900
t29
152
0E5

67

1t 1t9
46 269

EEO
65 032
64 921

111
17 587
17 157

1t0

12 379
12 054

325
9 427
9 266

161

16 406
16 130

274
10 751
10 566

't8 E

11 476
14 169

246
9 122
a 967

155

69 737
66 122
3 {15

50 lr0
4E {'E
1 692

92 341
90 635
1 746

59 137
57 354
2 0E3

092
066

27
41E
591

?7
853
665
,I EE

1 496
1 452

l4
5 355( 41t

911
2 951
2 729

222

6 t67
5 991

373
26 798
26 336

460

E 853
E t50

703
33 696
33 185

511
11 742
1t lEl
3 401

a 496
7 8t2

654
27 614
19 096I 522
13 6E2
10 3r03 572

9
3

t6
7

1i
6

EO
7A
I

49
48
I

NE-iETALL
BOLZEN 08t{E GEtItiDE, VOLLNIETE

DAVON tUS STIHL
tIE-I'ETALL

SCHßAUBEI{DUEBEL, GEUIIIDEHUELS EN
U. AE. ERZEUGNISSE IiIT 6EYItII,E

DAVOT AUS STTNL
T{E.IiETILL

SICHERUX6SN IXCE, -BI.ECHE, DUE-

7 226
7 171

56

6 662
6 616

46

30 909
30 110

?99

32 923
32 166

757

30 520
29 7E2

738
19

6

ERZEUGTIISSE OHt{E
863

'1'
BEL U. AE.
GEUIilDE

DAVOiI AUS S TA]TL
ilE-l'tETALL

-38-

447.1' 776
,r_u

1',| 613
11 613

3

39
9

25
3

'16
3

51
E

25
E

0
0



l0 lloDukrloil illclr GUETEtAt?EX UXD CUEIEtkLASSEll

IEI'GE rErT tilto000r AIII AHL
DEI
8ET I.

1 9t{
2. uJ

iE L DE-
tI

ERIEU6I{IS E tlrll EIr
I 9E3

2. UJ
I 984

1. YJ
t9E4

2. vJ
I 983

2. YJ
t9E4

I. YJ
,9E4

2. aJ

1025 91

3025 95

3025

3026 10

3026 50

302 6

302? 10

fAss0ltDiE[r EIL c
6EDrElrE SCHTAUBEI, BOLZEL,

TUTT Ei il
DAV. AUS SrAHL

XE -IETALL
AiIDEI E FASSOTOiEIITEILC

DAVoX AUS SrAHL
I{E -}IETALL

I ils6 Es Anr

ta
13

1
37
25
12

147

t6
t5
I

45
50
t!

169

93
7?
t6

37E
268
lt0
955

T
Tr
T
T
T
T

{43
256
166
786
70{
081
834

1 310

a 610
4 416

394
6 1t9

.A

177
0E9
3EEt8{
011
173
869

1{
1!
I

{0
27
12

15'

609
196
213
023
602
620
978

9tl
403
508
560
066
{94
640

1 124
I 420{
4 710a l5z

3586 134

tll
92
20

215 014
209 541

5 435
55 272

{54
323
130
'145

tai
2ro
911
22t
537
690
t82

9E
EO
IE

4t8
29?
120
020

605
176
129
2t5
516
?19
5!2

107
49

2{6
109

6ß0BE ttAHTrttEl tus srlHr u. ]{E-
TE TILL
tIxGscHnluBEx, sc)tRAUEHtxEil,

0 E s:t{ s clt tA UEE ta

DAVor{ AUS SrAiL
iE -iETALL

ALtERE GioEE atlHr9lREt{
Dtv0il Aus sTAl{L

ilE-lrEtlLL
I I{SCESAIT

EISET. U. STAHLPULYEI, EIIEUC-
ilISSE AUS Sll{TERiETAt_L
€ISEX- U. STAIILPULVER
E R2 EUG t{I S SE

AUS SIilTEiEISEII U. SIiITEISTAHL

I is6 ES AIT

1 453

5 229
4 Et6

411
6 683

5

21
16

z
27

818

698
777
92.1
556

6

21
20

3
!0

546

.A
r8t
7't 0
171
72?

T
T
T
T
r
T
I

T

T
T
T

6 176
6 lal

35
22 70at9 9taz 720
26 E80

69 4?6

78 637

50 197
38 26E

28 506

l't

65

58{{

221

r05

3027 51
3027 55
302?

3029 rt
3029 11
3029 17

3029 21
3029 29

3029 50
3029 70

5 315
568

4 294
668

3 285
543
.t

t3 727t7 100
.A

5a 4E4
17 569

67
20

t2
5L

3026 00 soLsT. ERzEu6itssE DE[ STAItLYER-
fo riux6

7

.A 23

OEEif LTECHEIIVETETLUiIG U. HIERTUtI6
iETALLISCHE UEBTRZUE6E
t;I GALVATISCHET YEIFAHIEX
III SCHIIELIYEI FAIITEil
Ill SPR ITZYETFAHIEX

I{ICHTiET'LLISCIIE UEBEIZU E6E
ELO II E TE]I
SOIST. IICHTTETALLTSCHE UEgCR-

zuE6€
HAEITET U. VEREUETCT{
auFoAirPFEil voa{ rErALLIscHEt{

UEAEf, Z UE6EI
sot{sT. oBEßFL^E CllEitvEtEoluta6 U-

HAER'UItC
I iSG ESA}IT

70 77b 6t 043

't39 80{
92 t50
15 77'

152 9+69t 98E
t7 615

t5E
64
16

112 706
96 98t
t5 941

21 626
172 662

23 495
{E9 +95

3029 90

to29

3095 20

47 751
38 004

51 316
39 310

21 152 27 764

20 583
445 991

5 r89 5 010

I
17

5 302 12

20

't5

REPARTTUR AI{ ERZEU6I{ISSEII OER
STAHLYE f, fORTUX6

LOHIIVER E OLUiI65 ARB EI TEII
A}I ERZEU6I{tSSEI' DER ZIEIIEiEIEI{3096 10

3096 20

llOilTA6Efl VOT ERZEUGXISSEII DEI
STAHLVE R fORtfuTG

LE I C}IT]iETALL
NASTE U. TUEPIIE (AUCH III ROHR-
BAU9EISE'

5 446

8 409

15 E92

3 305

10 23E

t{ 155

3 028

t0 709

11 El3

7

STTiL V ERF ORIIUTC

lo97 20

3099 10

5099 30

1099 a0

3099 50

3099 70

3099 60

3 099

3111 12

3111 16

3111 31

3111 55

3't 11 51

SCHYEISS EREIA TBEITEII ALL6 EiETilEß
ANT (SOIEIT IIICHT ZUN PiOOUXTIOT
GEHOEIEiT)

SCTLOSSEREIARBEITEN (SOgEtT TICHI
ZUR PRODUTTIOT{ 6EIIOERENO)

DREIIEREIANAEIT€II (SOTEtT IIICI{I
ZUR ?iODU(TtOI' GEHOEREIID)

SCIILEI'EREIIIBEITEX (SOgEIT XICHT
ZUR PIODUTTIOI' GEHOEßE'ID'

BESCILA6SCHiIE0E-, (UISTSCttit IE DE-
u. tEPAtATUiSCttitE)EA iBEITEit

LAETIDLIC HE REPIRATUR-UERKSTATT.
A RBE ITE t{

INSCESATTT

SCII I§XEXTAHßZ EUG E

SxELETT-, STUETZ- U. TRAE6ERXOIt-
STRUßTI OT'ET

s l(ELE t TXOilS Tn UK Tl0 r{E t{,tv0il 
^us 

sTtflL
LEICH'iETALL

STUET2- U. TRAE6ERXOlISTNUKTTOI'EII

LEI CHTIIETALL
HALLEil

0rv0il AUs sItHL
LE I CHTi ETALL

'IT 
EIIIBAUTEI UIE (RAI{BAHi{€il,

BUEI{r{Et{, TREPPET{ USt.

tt
66

21

7

I
15

143

29

5E

25

9

1

11
154

o67

4E8

125

r55

601

007{al

29

61

z1

9

3

12
145

otl
E6E

956

a7z

E0a

3{
1?7

65

26

?

t6

491

139

559

416

377

936
721

961
472

:I:1:l::::::::::::_:1:

T
T
T
T
r
T

T
T
T

T
T
T

T
T
T

9E 5E9
97 653

936
27 662
27 662

51 6E3
51 683

24 333
24 505

za

16 059
18 059

6E 756
670
723

360
-A

249a:,

74 551
73 E3l

718
24 611

291
287

6
94
91

2t1
127
80{
119
149

233
227

6
E2

996
825
171
652

{
A
A

4531

16
16

1765119

38
20
IE

20 062
20 053

9

167 856
167 856

115 EE7 151 364
105

I
11 1494t 419

,28
091
437

39 06
39 06

54
54

631

14 012
43 015

997

o1

44
3LEI CHTiETALL

-39-

64 046
63 i3l

913

?
3

9
6

l



1O PROOUKTTOI TIACH CUETERANTEX UID §,lETERTLASSEII

gErr lxt000Dt
AIZr
DEI
BEV T.

EiZ EU6I{ IS EIflHETTIIEL'E -
IR 1 9841 983

2- Ut
I 986

1. VJ
I 9E{ I 983

?. vJ
I 9E4

2. vJ
I 98{

2. VtYJ2 VJ

3111 53

31rt 57

3111 71

6ERUESTXOI{STrU(rtot{Et{ (AUCH IL
ROHREAU9EIS E)

DAV0il AUS STAIIL
LE I CH TTETALL

SIGIALBRUECKEX, BRUECTEiI FUER

DAVOX AUS SIAHL
LCICHTiETALL

FERTI6TEILBIUTEI{ UEEER9I E6E}'f
AUS STA}IL U. LEIC}ITTIETALL Ti
)loc ]lBA u

FERTIGHAEUSER (1- U. 2'CE-
scHosstG) zui voLLlloilTA6E

T
T
T

22 106
21 ß75

231

t3 El2
't 3 630

1AZ

E' 379
79 846
3 535

a9 560
16 655
2 90t

80 {96
?? t71
! 122

123
12_t

20
t9 a2t

a:^
121

106
925
t8t

.l

4 6?,?
I 62_t

{ 991

951

:^
T
Tr :^

937186

121

3111 79

lll'l
311 2 00

T
1000 ,r2

T

v0R6ESEtlEl{

Dtvoil Aus sYAHL

L E t CH TT ETALL

865
aa7

IE

.A

.A

17

T
r000 x2

T
1000 

'l2T
,000 i2

341
l5 't 974

9 222
1E5

253 770

l0 {52
262

204 632
49 155

E03 142
11 865

573 a17
63 449

703 121

SOT{ST. f ERTI6TEILBAUTET{ ZUR
voLLltol{rAGC Y0n6EsEltEll 6 909

ia0
17:t O21

8E0
.t5E2

.A

29
rxs6ESltlT

BNUECI(EtI AUS STAHL U. LEICHTiE-
TALL, fESTSTEHEXD O- SETE6LtCH

oAvor AUS STAHL
LE ICH TäE TA LL

17

t5 570 zo 915 21 211 10

?o 119 109 37E ll5 tEo 100 18E 23

56 
'E713 lf1

1? 916

,1 509
30 E9t

61E

2'r 3552t 155

I E91
7a 68(
I El6

159
tts?
502

I
8

a
{T

T
T

STAHLIASSERBAUTEII

KOI'STRUXTIOTETI fUER TUiT{EI U.
sc HACH T AUSE lU

LEI CHTNETALL

ERZEU6tatssE fuEl 0Etl GIUBEiAUSSAU

STAHLSC}IIEI'EII TUET DEII
§rnecxeltrussru

HYDRAULISCHE GRUDE'ISTE'IPEL
E TNZELSTEiPEL
scHlEl TAUSBAU, XOtiPLETT

S TR EBA U SBAUE IiIR I CIITUIIG E]I
ZUBEHOCR, ETIIZEL- U. EßSATZTEILE

'UET 
HYTRAULISCHE GRUBEXSTEt'tPEL

fucR ltaDEiE ElufuGlltssE FuEi
DEI 6RUBEtIUSEAU

I TS6 ESAITT

BAUELEitEtlTE, SCHALUIIGS6EnUEStE U.
rlElxxorslRurTrotlEl{ Ats sTAllL u.
LE ICI{T}tETALL

O)ET STII]IGCEPRESSTEil PTOTILEI{
DAVOT{ AUS SIAIL .

LE I CIITII ETALI
fEiISTER AUS GETALZTEII OOER

STRAIT66EPIESSTEN PiO; ILEI'
tAvoil AUs sTAllL

LE ICHTIIETALT
6LASDAECHER SO9IE CIEICHARTI6E

UER6LAST€ BAUTEILE (T-IETALL-
6EC. / an-GLASüEilGE)

LE I CHTiE TAL L

DACHSTUEHLE, DACIIBIXOER U. DEK-
XE}ITiAEGEN IUS GETILZTEX O'ER
STRAI{GGEPRESSTEX PRO'ILEX

701
t{ 815

751

7E 568

227
8 823

807

za5
9 707

741

3 998
97 116
2 07?

I 55t
54 756
2 0E5

, 6376 2t131'14 00

3115 00 2

3117 10

3'.117

3119',|0

3119 20

3tl9 30

31 19 40

3r19 50

5119 6t

31 l9 65

3119 70

3119 E0

T
T
T

T

T
T
T

5
a
5

311? 21
t117 25
f, 117 50

3117 07
3117 08

77 127

4 551

6 112
10a 065

6 711 4 199 35 071 52 662 37 f53 lt
l{T

T
9 116

r04 055
E OEs

93 179
15 A96

26' 7i9
t9 l6t

2a5 595
'l? 1t2

ztl 561

T
T
T

T
T
T

T
s2
T
A2
T
A2

9
9

3
3

TE
,IE

T
T
T

T
T
T

T
T
T

T
T
T
T

52
276

271 atz
11 715

26' OA7

t6 05tI 550
t{ 504

42 538
35 926
6 612

17 3511 219
16 102

45
7

1;
6

33 046
27 332
5 711

40 565
31 171
6 39{

270 583
,80 033
90 350

2{6 521
16t 807
86 714

't 9E
201

216 164
137 408
ao 756

30 053 23 009

20 t6! 15 972

9 E90 7 0r7

76 061
55 5E2
20 479

79 714
71 615
I 119

915 687

10
530

E
1E0

1
r50

0E6
602
097
451
9E9
148

6
25t

5
t3E

t
116

8!6
577
033
125
803
152

EEZ
977
953
«)0
929
577

t6 320M0
t4 960

300 160
10 421

2A9 737

25E 610- 13 951
214 649

6
257

t
136

1
12'.1

27 009

't7 {19

9 590

tl
6

23 568
21 398
z 170

12 02t
t0 595
1 428

I5 t0{
't5 5r 9
2 2E5

5! 't 60
52 l1Z

718

57 152
56 366
'l 066

967
553
414

10 8E7
7 101
I 7E4

lo 423
5 114
5 309

69 171
51 152
18 019

E0 213
5E 366
21 E67

lrl
a2

6' E63
6' 885

15 812
14 631
I 161

10 E58
9 642
1 216

18 66{
1E 684

16 177
15.944

433
157 675

447
430

57

15 272
15 191

81

753
706
17

313
483
E30

143
110
055

175,lt

01t
690
321
El8

713
613

70

20 641
20 651

55

15
9LEI CH TtIE TAt-L

ABOEC(Ur{GE}' (LICHT6ITTER) U.
ROSTE AUS 6EIALITEII ODER
STTIXGGEPiESST EiI'iOFILEI{
DAVOI AUS STAHL

LE I C}i TiE TALI
IilSTALLATIOI'SI'AE}I'E U. SA]'I'

TAER2 ELLEX }IIT EIXEII RAH'IEt{
AUS GE9ALZTEII OOER STRI116-
GEPRESSTEII PTOfILEI{

LE I CH I].I ETALL
SOßST. EAUELEiE'{TE AUS CETALZ-

TEtI ODER STRAT{G6EPRESSTEil
PROf I LEt{

DAVotl AUS SrAHL
LE I CH TNETALL

SCHALUXGS6ENU€STC U. SONST.
scHALUIGSiATEIlAL

zo 218
20 060

l5E

165
120
f15

10
6
3

60 164
60 164

4t
z,
1E

400
o9o

56
55

T
T
T

,r7
929
408

3

2

E
7
'l

15
t5

13
12

18
716,!"

71 464
61 430
10 054

Et5 644
3119

LE ICHTT€TALL
SOtIST. KOt{STRUXTIOIIEil AUS GE-
9ALZTEI{ O}ER STRATIG6EPRESSTEN
PROfIIEI{

DAVON AUS STAHL
LEICHTüETALL

INS6ESA}IT

-40-

12 507
't2 111

596
131 212

?0 018
62 794
? 224

776 491

121
20

I
I rE]{68
I -----------

t
a
1

Dtv0r{ AUs sTA&L

I
T
r



1O PRODUXTIOil XACH GUETERAßTEII I'I{' €UEIETTLASSEX

rlEX6E I E ß T Ir{ 1000 Di
AT' THL
0Et
8 ETt.I'lELD.E-

ilR
EiZEUGT'IS EIXII E IT

I '1983
| 2. uJ

t 964
1. YJ

't9Ea r9E3 I 9E4
'1. vJ

19Ea
2. VJ

1 984
2. vJUJ2 YJ2

6 2EE 10 477 56 595 27 975 36 5E3 6t

5 936
615

3 E55
566

5 6E0
634

23 E69
5 784

13 360
! 637

19 868
a 526

t5
5

219
a 640

355
6 669

1 ?92
26 1E6312't

3124 OO DREHSCHEIEEI{ U. SCHIEBEBUEHIIE}I

3127 00

5120 09

3151 t1

3121 I r
3121 15
!121 50

3151 64
3151 47
3151 48

t151 70
5151 09
3t 51

3153 40
3153 70

3110 08

31 53 E0

3155 41

315 5 {3

3r55 45

3155 47

3't55 70

31 55 90

,t 561

2 416

34{

2 119

768
534

I 795

1 121

5 066

2 150

201

2 879

435
3

2 185

1 05E
313

846
3052 1E8

8 513

6 115

7 524

rEIC)rEll, KtEUtUX6Eil U.AE. CLETS-
iATEI I A L
IETCHEX U- KTEUZU]l6Eta

AUS XOPFSCH IE}IEII
AUS IILLEilSCHIfI{E},I

HEllhscHur{E, PRELLBoEC( E U.^E.
GLE ISTA TERIAL

rrts6EsltlT

EIXZEL- U. ERSAYITEILE FUER
STAHL- U - LEICHTiEYALLI(OilSTIUX.
TIOtEt{

IEICHEta, l(REUZUtt6EI U.AE- CLEIS-
IIATERIAL TUE} FEL)- U. II{.
DUS TRI EBAHI{EI{

EIXZEL- U. EiSATZTEILE fUEN 9CI-
cHEI, (ßEUZUX6ET{ U.AE- 6rEIS-
IIA TE RIA L

r

T
T

T
r
T

13
10

z7
EO

t
3'

04
55

7

5T

6 124 5 566T

551
220
757
E65

6?
34

9
34

3151 14
3151 t7
3'ts1 19

DAiPFTESSEL, EEHAELTEß U. R0xR-
LEI TUN G EII

TASSERßOHf,KESSEL
TTT KOIILEil-, KERTTTIEIGIE- ODER

ELEKTROSEHEIZUil6

'IT 
OELOEHEIZU]{6

iIT GASBEI{EIZUt{G
iI' XOIIEITIIEiIER BEHEI2UI{G

GR OSS9A S SE R RAUtit( E SS EL
,IT OELBEHEIZUiI6
NIT GASSEHEIZUNG
llIT KoHLE{-, t(ERl{EllEn6IE-,

ELEKTRO- ODER TIT KOIBIIIIER-
TEi 8EtlEtZUL6

1 323
234

t 8{5
172

11 229
1 792

15 027
1 ?26

tt E57
2 566

7 527 4 330

3t 2E9 31 417

101 562

T
r
T
T

T
r

T
Tr
T

4 3'.t2
4 709
1 322

16 657

6 7ZO
3 t3t

345
5 607

5 279
2 501

t572 491

5E E79
59 817
21 309

152 !14

99 t8l
44 815
11 191
53 892

't0
17

6
E

EI,.ZEL- U. ERSATZTEILE
r tas6 Es AttT,

506
392

1 695
15 038

5 55E
3 079

17 85E
531 8s5

5 5994 624
12 187

165 056

5 6?4
3 E99

21 3E0
25a 107

l0 558

31 E76

745
za2

2 802
12 f90

?
7

,AiP TKE S SE L FEUE N Uil6EtI
FUEi FLUESSI6Eil BREilTSTOff

'UER 
PULVEßTSIERTET fESTEI{

SREIXSTOfF ODER fUEI GAS
fuER soilsT. BREixsToftE so9IE
fUEI l(O'BIilIEßTE BEHEIZUI{G

EIIZEL- U. ERSATZTEILE
I IS6 ES Atrr

3153 09
3153

315{ 20

5'r5{ {O

3154 E0

3154 08
3 15{

}III.FSAPPIRATE FUEI IATP'XESSEL
SPEISETISSEi. U. LUfTYOßYAERiER,

UEBERH ITZER, TAERTEIUSTAUSCH EI

211
430

3 901

6 E44
2 Ell

48 571

z 417
1 637

!9 E5r

2 372
1 627

46 433

609

z 618

T
fr

T
r
T

T
T
f

235

750

I
7
4

29
3

35
I

1i

25T 12 326

5E5

3 3E0

95,6

6 583

492

1 974
1 r51

t0 200

22 5+6,6 E63
14E 495

11 g?a
105 257

67 466

6 033

'19 834

35 889

9 994

14 445
12 550
72 EAz

a7 29'

DAiP fSA 
'ILE 

R,
SPEICHEi, tUS

DAIIPF- U. YAERIIE-

s^u6zu6- u- EITSTAUBUL6SAILICEIT,
RAUCH6AS^EZUEGE U-AE.

ETil2EL- U. ERSATZTEILE
t xs6 Es Aär

0Av0t{ Aus sTAHL
LE I CH TIIE TALL

FUEi FLUESSIGE STOTFE
DAVOta IUS STAHL

L E I C[Ti ETA LL
FUEf, 6ASfOERIi16E STOFf E

DAVOTa tUS STAHL
L E IC HTi ETTLL

rA€t{TEL FUER HOCH-, SC}illELZ-,
l(OXENEI- U- KUPOLOEFCT'I SOYIE
gIiIDERHITZER

SOilST. XESSELSCHiIICDE-
EXZEUGIIISSE

EIIIZEL- U. ERSATZTEILE
I NSC ES Aär

2 690
1 125

17 026

1 112
E02

6 530

BEHAELTEß U. TESSELSCHTiIEDEER-
ZE U6XI S SE

ORTSIESTE BEHAELTER UEBER 1OO
i3 FASSUIGSyEXnOE6EX fUER At{-
LT6E'{ DEN CIEIIISCHEiI U. VER-
YAI{DTEI{ IIIOUSTRIE
tAvo]{ lus sr^xL

LE I CI{ TII ETALI.
ATiDERE ORTSFESTE 8.E'IACLTER
UEBEi '.t00 i3 fassut{GsvEittoEGEil

64699

t0

55

39
35
l

11

4
4

7 5EE 1

t0
50

23 112 15

264

9
I
I

9
9

6

1
1

E
8

12

3
5

T
T
T
T
T
T
Tf
T

T

T
T
T

T

T
r
T
T
T

041

645
470
175
221

.A
288,:a

6{

3{E
155
l9l
735

959,:t

723

66V
366
29+
461

lTa
47_1

39
36

2
51

1l
1t

456
80r
655
610

929
9Z-9

25
22

3
30

5
5

718
702
046
E34

-A
77E
77_8

2t9
262
977
4{6

754
75_1

3'.!55 08
,155

756
3 876

38 954

762
9 223

55 253

4 ?45
9 010

i90 589

3 {88
12 $23
53 6l'

6 179
10 973

171 147

862 705 5 254 a 067

789
7 403

38 215

2 919 2 738 25 580 30 752

a 692
5 980

204
1 381

tE 995

3156 10
ROIIRLEITUiIGEf,

DiUC(ROHiTEITUN6EI{ U. ZUBEHOER
fUCR 9ASSERKRAfTCERXE

SOiIST. ROHRLEITUNCEI{ U. ZUBEITOER
AUS iIAH?LOSET{ STAHLROHREX3156 21

3'.t56 25
1156 29
3156 09
3156

8 1{4
7 741

262
I 351

20 +17

IUS GUSS€ISEI{ ODER NE-}IETALLEN
Et}IZEL- U. ENSATZTEILE

I ilS6ESAt?T

1? 809
5 260

167
2 045

21 317

-41-

az
22

3
23

157

746
211
191
8?9
612

45
46

4
19

146

5!3
9E5
15.|
4L9
E70

51
41

3
23

146

65',i
673
121
523
5E0

66
27

5,:

6

6

6

6
4

I

E6



t0 pR0DurTror{ tlicH 6UETERARTEil Ulr 6UETER(LASSEI

AXZA HL
DEi
aEr f,.

'19E4
2- vJ

rEiT rx1000Di
iIELDE.

t{R
Ei ZEUGT{ I S E Il.B EI T,

I 985
2. VJ

19 64
l. vJ

I 9E4
2. vJ

3157 1 1

HEIZTESSEL FUEP IARIiCASSERHEI'
ZUNGSAXLAGE}I

AUS STA}IL
NIT KOHLET{- ODER ELEXTiOBE}IEI-

zuxG
irrT o€LBEttElzullc
rlI T GASEEHEI2UXC
rIT KOiEIl{IEiTER BEHEIZUT16

lus GUssElsEtl
}IIT XOHLETI- OOER ELEXTIOBE'IEI'

Z UiIG
NIT OELBEHEIZUI{6
itr GASBEIIEIZUilG
XIT KOI.IEIilIERTER BEHEIZUI{C

EINZEL- U. ERSAT2TEILE
tNs6ESrIT

3157 14
3157 17
3157 1 9

3157 31

3173 ?0

3'173 31

3173 35

3173 12

3173 45

3173 48

13 {30
9 819t2 636
E 089

594
I 750

186
3

1 971
33

1 971

61 05?

6 ztE

29 261
104 306

25

179

2l E66

a2 131

47 913

17 913

6 6?2

6 229
4{ 415
6 518

a2 677

a9 8t7

41 471

11 171

ST
ST
ST
ST

ST
ST
ST
ST

:

T
ST
T
ST
T
ST

5 803
35 418
5 zZO

25 097

091
271

780

547
1Z

16
27

5
29

15

977
916
661
E07

046

440

E 042
394

E O4Z
39_a

5 163
298

5 165

':'
566

5E
588

58

:A

-A
.A
.A
:^

:^

2 934
24 4A2
5 5l{

2f 977

17

t0 129
65 517
6 566

a3 325

21 765
50 197
6 236

t9 037

t1
,8

4
,IE

3157 34
3157 37
3157 39
3757 09
3157

3171 11

3171 15

r171 17

3't71 50

5 171 90

2022

A
A
5
A
A

1E3

326

.t
6 t,1

.A

415

20 172

{ 008
177 110

22 99t
I 371

153 066

3158 00 TRI }IS PONTG ROSSE EH AELT E ß
(c0xTrIflER) T

STr
ST
T
ST

11 679
7 917

1r 0506 t1(
629

I 50!

48 538 65 358

52 1rZ
1' 226

7! 397

62 02?

11 370

572
23

UEBER 220 AIS 735 KU

UEBER 735 (T

LOTOfiOTIVEil iTT ELETTRISCSEN AN-
TRIEB FUER YOLLBAHIIE'{

ELEKTRI SCHE IIIDUSTRI EBAHI{FAHR.
ZEUGE U. SOiIST. LOKOIIOTIVEil

31?'.t 09
3171

ZUBEHOER. EII{ZEL. U. ERSATITEILE
rNs6EsAt'tT

3173 l0
SCHIENEXGEBUI{IEI{E UAGEN

REIS€ZUGYACEN

2
7

DAVON AUS STAHL
42

LEICHTiETALL

L0xolr0T I vEt{
LO(OIIOT IVEt{ iIIT KOLB EiIVERBßEt{-

XUTIGSI{OTOREt{ I{ IT II ECIIAIIISCHER,
HYOiAULISCH€R U. ElE(TRISCHER
KRAf'UEBERTRA6UtIG U. EIilfR IIO.
TORLE I STUl{G
Bts 220 r(v r

ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

: 97-5

502
60

.A

.A

.A

316
5

':o

019
7a
.A

.A

.t

.A

2

z

266

844
699
8a4,2,

-A

:^

16 3?7
73 107

4 04{

11 577
1 09 495

2
{

I

3

3

DAVoX IUS STAHL

LEI CHTITETALL

EtsEr{8r}ll{Tir EB- u - -sTEUEncA6Et{,
scHrEr{Er{oiilrEussE u -AE-

DAVON AUS STAHL

LEIC}iTNETALL

6EYOEHI{LICHE 6UETENYAGET{
OFFETI

DAVON AUS STAHL

L EI CH TI.IE TALL

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
r
ST
f
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
r
ST

509
53

z 190
59
.l

55 090

53 105

27 763

z7 76t

7 807
551

7 ao?
,:t

3 606
286

5 606

':'
E53
112
853,!,

:^
-A

:^

:^

26 616

26 646

23 261

2t 261

t0
ro

7

5

3

4

G EDECKT

Dlv0tt Aus
34 965

34 965

9 674

9 678

l6
16

STANL

LEICHTNETALL

XESSEL- U. BEHIELTERIAGEN

0Avor{ AUs sTAxL

LEICHTNETALL

HUCKEPACK- U. CONTAIilERTA6EI{

DAVON AUS STAHL

LEI CHT'ETALL

SOt'IST. SPE2 IALGUETER9A6EI{

0AvoN Aus sTASL

LE ICHTüETALI.

Blxx0IEilsT- u-AE. soN0ERtA6EN

DAVOI{ AUS STAHL

LE I CH TFE TAL L

512
86

51?
:'
-A

:^
-t

:^

:^

712

712

2

.A

762

762

5175 50

-42-

I
I
I
I
I
I

I
I iExG€
| ------------tltI 19E3 I .t98{ | 198{| z.vJ I l.YJ | z.vJ

2
2
E
I
3

2

2



10 pRoDutTIot{ t{Actt GUETEiIRTEI Uilt 6UETCiXLASSEta

iEil6E vERT tr{10000i
;;;;;
aEt
aErt-IE LDE-

ilR
ER2CU6TIS E IXTEIT

I 985
2. YJ

1 9E{
t. yJ

1 9Ea
2. YJ

I 9E3 I 964 1 984
2. vtVJYJ

I 9642. VJ

3173 90 YA6rr{U]TIER6ESTELT E, FA]ti-,
'REII- 

U. LEXKGESTELLE I 194
1412 119

1 E66
527

3 152
1l 564
27 961

210 805

.lt 701
29 006

270 163

377
50
.A

309

r
ST
T

T
ST
T
ST
T
ST

8
z32

842
739
58t

3
5
9

052
389,:,

090
62
.A

741

791
654
991

977
691
824

2 829
6 113
I 942

21 25a{1 028
253 765

99E
691
669

5173 09
3173

3195 71
3195 72

lt74 t0

31?5 20

3't95 58

27 67A 48 507 42 566

146 65'l
45 tE6

941 312
402 3?7

3174 09

3174

zuaEH0ER, EIr{ZEL- U. ERSATZ-
TE ILE

I iIS G €S AhT

FELDBAII'I- U. IIIDUSTRIEBANI{UAGEI{
FELDBAHI{- U. ITDUSTRIEBAhilTIGETI

ZUBEIIOER, EIilZEL- U. EXSATZTEILE
IXSCESATT

sTtAss€]{BAXX-, ]r0CxBAHr{-, UiTEi-
6RUtaoBA fiil- U. SCIIEBEBAHilyA6E]t

sTR ASSEr{BAHfl -, tTOCHBA lilt-
Ui{TERGNUTIBÄHtI- U. SCHIIEBE.
SAHTTA6EiI

DAVOil AUS STAHL

LE I CHTTE TALL

ilAS CH IIE 
'IBAUEi 

Z EUG il IS S E

I.IETALLBEARBEITUTGSIIASCHIilEil DER
sPAt{ABICBEilt EI f 0RäUt6

HOB EL-, ST0SS- U-RAEUlllrASCllIIEt{
EIXSTTEIDER- U. Z9EISTAEXDER-

t{0BELTASCHIt{E]{ (EIt{SC HL. X0lt-
SIiIERTE HOBEL- U. FRAESI.tA-
SCHII{EI{)

IAAGERECHT. U, SENKRECHT-

HoBEL- U. ST0SSt ASCHIT,IEt{ f u€R
soilaER2tEct(E

iA€ uiriAs c H Ir{ E N

7 117
34 795

16 075
66 582

17 022
59 586

.581
163
472

19 711
65

23 406
81

23 262
74

12 E0t
3 560

12 179
4 912

12 151
3 740

191

6 514

143

6 794

179

6 690

1 927

23 376

3 492

26 492

788
58

718

3

T
ST
T

E

:
2
5
E

2

16

10

31 47L 67

79 090 77

3175 09
3175

ZUBEHOER, EItIZEL. U. ERSATITEILE
r tasGEsAltT

ALLER ART
TRtEB9^GEil ALLER 

^RT, 
SClitf]{Ell-

0nt{tBussE u.aE -
ElsElat8il-6uETERyA6EI U. Ai-

BEITSgAGE'{ U.AE.
9A6Ei{U[TER-, FAt{R-, DREH- U.

LEiI(G ESTELI.E, REPARATUßEil AN
gAGEI TEILE I{

fELD- U. I]iDUSTRIEEAHiITAGEI
YIEDERHERSTELLUIiGSÄßB Et TEI{ U.

REPARATUFEII AII OB ERBAUIIITEiIAI.
I its6 Es Ati T

EAUSTELLEIIAiBEITEiI (AUCH IIt TAGE-
L0it N )
|tolTAGEN, Un- U. tIEDERtUFEAU,. REPARATUREI{ ALLCR /tRT

AII FEiTIGTEILBAUTEI{ UEBERT IE-
GEI{' AUs STIHL U. LEICHT'E.
TALL III IIOCHBAU,

rt{ s0xsT. HocHBAUK0}tsTRUxTIOt{Et{
AUS STAHL U. LETCHTit€'ALL

AN 8ßUECXEil AUS STAHL U.
LE I CHTI.IE TI LL

REPARITUREI{ U. UEBERHOfUI{6Eil AiI
TRATIS?ORTBEI{AELTERil ( COTTAIXER )
U. SCHI EIIEiIFIIIRZEUCE

TRAI{SPORTBEHAELTER (COXTA t}If R)
UEBER f, lt3 iIUTITAUIT

LOKOIiOTIYEN
EISEiIBAHII.REISEZUC. U. -SONTER-

AI{ SOilST. STAHL- U. LEICHTIIE-
TALL-KOIISTRU(T IOI{EtI

AiI YEICHEI{ U. (REUzUilGErl
U.AE.6LEISiATERIAL

Ata DTIPFXESSELta, FEUERUT{GEil
U. HILfSAPPARATEIi

AiI OiTS FESTEI{ EEHAELTETI{
ril RottRLEITUI6Eil

I t{s6 ES AHT

1 921 I ta3 't 2E0

3 773
54 533

4 0r2
53 544

3 925
54 286

ST
ST

ST

ST

ST

ST
ST

I
5

3 798

21 04A

33 150

8t 157

34

79

5
2

116

14

154
43

922
392

63r95 73

3195 74

3195 76

A
3195 77
3195 19

6E4

51

509 ?46

319 5

3199 tl

31e9 12

3199 13

3199 20

3 199 51

3199 I
3199 1

3199 55
3199 56
3199

4
6

6L7

E00

372
454

771

662

699
215
317
,90

53
54

219-

9 774
2 166

a 0912 691
't5

6

tr4 E20 137 70E 206

10 014 14 161 8

3211 11

1 615

5 114

1 752

6 563

111 50?
36 353

838 606
257 551

1 361

7 a55

, 900

6 607

T
ST

T
ST

T
STI
ST

T
ST

T
ST

3 23211 15

3?11 1A

3211 19

lEl
72

1E
29

188
a4

13
14

170
33

27
17

175
37IREH-, AUSSENGEUIilDESCHiIEID. U.

AB STE CHIiIA SCH It{EiI
S PI T Z E X Di E HIIA SCHTII E tI
IIIT EI]{EII UiLAUF-D. UEBEP

2 068
661

1 2?9
566

2 007
661 t3

3211 21

3211 22
'IT 

EINEN UFLAUF-0. UEBER
BETT UEEER EOO }'I' 692

18

-,13-

679
,o

558
12

76 612

2a 565

+z 955

16 773

69 ?91

I2 EOE l

I
I
I
I
I
I

5

1

3

3

6

7



1O PNO)UXTION ilICH 6UETERARTE]I UI{D 6UETETKLASSEI{

ltEt{6E I I lxllHl
I 9ErT ri1000Di lrEn
l____-__----__ _______ | BEtr-
ttlt
I 1983 I 1984 | t9Er I 19Ea
I 2.YJ I l.VJ I z.YJ lz.vJ

IIELDE-
t{F

ENZEUGNIS EII{HEITI
I
I
I

1 9E3
2- vJ

I 9E4
t. vJ

I 98a
2. vJ

3211 24

321 1 25

3211 26

3211 27

t211 29

XLE I iI DR E HI+I S C)I I N EN
ulrRr{l cHEntREttstuEHLE, IECHA-
ilITE.R- U. TACIIDPEHIIASCHIf, EN

A US S EN6ET I i'DE SC HI{E I DIIA SC HI X EI{
(oHiE solcH E AUS 321 275 )

I'IE HR S P II{ O E L- DR EHAU TOiA T EII
(STANGEN- U. FUTTERAUTOiA-
TEN)

E I XSP I t{D EL-D RE HA U TOII ATE I{
( sTAIG€il-, LAil6D PEHAUT0-
rlTEtl)

AI{DERE E INSPI'{DEL.DREIAUTO-
}IATEN ( FU'TERAUTOIIA?EtI)

K A RU SS E f D R €H IIAS CH I il EX

R AD I ALBOHR iIA S CH IN E N

^usB0HRr{As 
cH It{EN ( FEIil-,TI E5-

1 078 642
10

E6
12t

56
15'l

75
75

60
535

95
639

51 366

778

l 590

449

1? 239

1 059

3 492

1 726

I

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
sr

T
sr

6

(59
618

EEO

4 066

4 737

ABSTECHIl^S CHI l{EI U. -AUT0l.A-
TEN, DREH-, BOHR- U- A8-
STE CHiAS CHI I{Et{ (KONBtilIERT)

SOilST.'iEHiASGHIXEil (AC'ISEN-,
ELOCK-, HIXTER-, KURBEL9EL-
LEr{- U. t{0cxEt{9ELLEil-, ROI{R-,
UAL 2 Et{-, PLArDßE}llllSCHtNE t{ )

REVOLVERDREHIIASCHII{EN U. DREH-
AUTOTATEI{

REVOLVEROPEH}IASCH INEN (TROIi-
iEL-, STERr{- U. FL^CHTISCH-
R EVOL VE R D R E HNAS CH I}I EI{)

55
L7

463
116

525

96r
277

308
54

17
21

658
2 761

67
3a

125

23 0t9

31 323

a0 038

15 219

22 164

49 8?7

52 584

26 050

5
t2 a

321 I 33

3211 34

321't 36

321 1 3E

3211 41

3211 19

3217 52

3211 5!

3211 42

3211 45

3211 46

3211 47

3211 4E

6

E

930

5r8
61

890
109

952
E7

23
25

75

703
'122

668
1t2

455
135

19E
111

910
95

36 652 32 371 11 569 E

't 9 'l56

1E 797

104 aE 521

456
E? 25 i5E

BOHRitA SCHINET{ U. I N}'Eil6EIJI t{DE-
SCHI{E IDIIASCHIiIEX
TISCH-, SAEULET{- U- STAEr{aER-
B0HRnASCHIII€fl (lUCI tI FEI-
HE N ANOR) NUN C ) T

ST
T
ST

61..
3 2E0l5{

59

65E
2 a4E

i6
28

ll 66?

t 752

,4 509

1 104

16 256

I 380

16

6

1l

KURBELYELLEX- U. ZYLIXDER-
B0 HRiAS C8 Ir{EX)

II E }I R S PI tID E LBO HRIIA S CHI NE I{ ,
SENKRECHT U. gAIGERECHT

LEHR Et{BOHRIIASCH I}IEd (KOORD I-
il^ r E I-BO8nä A SCH It{Eil )

s0ilsT. B0HRiAscHrirEt{ «{EHx-
SPIilDEL-B0HR-,FtAES- U. GE-yI ilDESCHNEIDIASCHIiEt{, Z Er{-

Tn IER-, AiTB0BRnASCHIT{Eir)

IIITIEI{G EYI il'E S CHI{E I lIIA SCH IiI EN(oxl'E solct{E AUs 321275)

XOPIfR- U. 6RAVIEßFRAESI'IA-
scHIt{Et{

IIAAGEPECHT-BOHß- U. -f FAES-
TASCHI I'IEN (KOIIBII{IERT)

54
1t

137
25 2 ll0

1 176

1 907

6 724

5 269

3 tl0

0

107
55

3

5
0r

ST

T
ST

T
ST

T
ST

z5 25s
4

354
51

159
64

13
85

t6
97

13 667

506

7 562

I 201

t3 364

Et9

539
228

25a
t46

515
265 20 597 ,t 393 21 502

6

26
1{

3211 54

3211 55

3?11 57

121 ., 58

3211 59

FRAESiISCHIT{Ei, 9AA6EREC}tT-
80HR- U. -FR^ESiTASCHIt{Et{

r(0t{ s 0t- FRA Est{A scHtirEI (u^.r6 E-
RECHT, SENXRECHT U. UIMR-
sAL r, HAIDHEBELf f, AEStt^S CHI-
t{Ei

sEN(RECHT-, RUil!TISCH- U-
TROäNELFFAESiASCH IiIET (OHt{E

KO NS OL F RAE STA S C H IX E ]{ )

YERK Z EUGF RA€SI(A SCHIilE}I

't75
61

1 ?14
5 505

z',t'197

76 660

19
6A

51 'l
530

559
415

39E
565

789
21

1 498
31

199
282

156
2EE

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

138
56

665
3E

680
655

94

729
z2

667
656

119

214

326

615

060

2
1

5

19

r02

14

29

9

40

112

12

53

23r
172

693

438

07r
1 030

z8

305
t31

351
261
512
419

15 791

t0 156

2A 735

E {43

3

SAEGE- U - FEILI'IASCHIt{Eil
KALT- U. YARI.IKPEISSAEGETIA-
sclllt{Et{

SOXSI. FRAES}IASCHITIEN (GEt'IN-
DE-, iUTEr{-, 8LE CH(Al{TEtJ-,
LAti6LoCH,- ßOCXEIyELLEi{-,
9TLZEilZAPFET{-, SCSLUESSEL-
F RT E SiA SCH I}IE N ) T

sr

T
ST
T
ST

E 136 6

3211 61

321'.t 65 HUB- U- BANDSIEGE,!ASCXIilEN

-4-

928
2 630

716
2 327

|t69
2 E6Z

665
1 t90

5t 204

? 325

15 574

10 374

20 145

9 403

A
A

I

7

6

{

5



1O PRODUKTIOT{ NACH GUETEPATTEIi UI{D 6UETERXLASSEN

TIELOE- ERZEU6NIS EII{HEIT
ItEN6E YERT I'I1OOOD,'l

It{zl H L
0Et
BETN.

I 983
2. VJ

I 9E4
1. VJ

1 984
2- VJ

,985
2- vt

t 9E4
1. VJ

I 9E{
2. vJ

1 9E4
2._ vJ

!211 67

t211 71

t211 72

3211 73

3211 79

521 I E3

l2t 1 6E

3211 89

soxsT. s^EG€irscHIr{Er{, tEtL-
U. TßENNilASClrlxEX (AUCN x0ttr-
BIl{IERTE SAE6E- U, FEILTA-
SCHII{Eti ) (DEXUPIERSAE6ETI
fUER }IETALL, BUE6ELSAE6EI'IA-
scH r ilEx) T

ST
3911 269

520
1 6+7

5001 554
scltLEIf-, LIEPP- U. P0LIERiA-

scHlt{Ex
AUS S Ell -RUt{0S CHL E I f iA S CH tltE t{

(EIXSCIIL. SPITZENLOSEß
lu s s Elr-i UND s cHL Er f ttA s cH Iir Er,l) T

ST
473
290

T
ST

435
E]

6r5
123

10 ,0E 11 57E 10 ,15 7

10

7

12

11

I I{N E 
'{-I 

U N D S CHL E I fI{ ASC H I I{EX
(EII{SCHL. FUTTERLOSER
INtI EX -RU II DS C HL E I T NA S CH I tIE T )

41 176 20 063 29 965

9 846 7 E4E 6 170
155
17

104(J 97
34

3?11 ?5

3211 76

3211 7?

RUI{DSCHLEI FIIASCHI XEN fUEi
soItERzIEC(E (XURBELUELLEN-.
CtLZEi-, GEUIilDE-, TEGEL.,
Rr 0s ATz s cH LE I f nA s ct{ Ir{E t{
AU CH OVALSCHLET FIIASCHII{EN)

F LA C II S CI{L E I F II A S CH I N EN

654
117
8t2
583

J32
1?7

27 031

61 377

30 263

22 6A8

4a 927

19 142

27 175

53 19E

22 472

T
ST
T
ST

r
ST

T
ST

702
122

2 407
419

508
110
325
3L7

zIEHSCSLET FitASCII ilEt{ (HO}il{A-
scHIt{Eil) u- LAEpPäASCltItaEtt

YERKZEUGSCXLE IFI'IS CH ITIEI{ FUER
IIISTAIDHALTUtiG U. I{EU?IO-

DUI(TIOI{

s0r{sT - vERzAHXiASCHtilEN(sT0ss-, AaRUilD- u. ta6RtDflA-
scHrxEr{)

AI{DERE I!ETT LLB EAß8EI TUNGSNA-
scHtilEil

IIEHR S P I il D E LKO E Pf E

525
138

298

132

900
2 162

942
2 40A

964
2 7?E 42 397 3E 394 47 045 21

121

1

4
21

soflsT- scHLEIf-, TAEPP- U.
POIIEPIIIASCHII{EII (BLECH- U -

BA IISTA}ILSCHL EII-U. POLI ER-
r^cHIlEil, R0Hf,SCXfCIF- U-
P0LIERHASCIIXEN, TREr{il-
S CH L E I F I,lA S CH I iIEI{ )

vE RZ I H itlt^ S C H Iil E N

FRAESIIASCHII{ET{ f UER VEßZAHNUN-
6Eil, KEILItELLEII, ZAHN ST^il6EI
U.SCHI{ECKEN (TEIL- U. UA€LZ-
YER'AHRET)

scHLEtf-, LACPP-, PoLtEi- U.
SCHAEIIASCHIl{EN fU€R VERZAH-
NUNGEN U. XEILUELLEII

1 17t
3 790

514
67

150
37

447
66

329
3Z

90 195
z4

33 76t 34 091

15 827

t6 Er5

I 559

33 909 30

9 004 21 946

4 299 1l 205 L

6 95E 19 514

3 925 4 184 I

T
ST

1E
54

182
055

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

t9 519

BET RBE ITUTGSTASCH tXEI{ DU FCH
ULTRASC+rALL, FUt{KENER0S IOt{,
ELEXTROilENSTRAHI- U. LASER

LAE}IGENTEIL- U. KREISTEILIIA-
SCHIIIEN

FEnTIGUN6SSTRASSEil, SCHALT-
TISCH- U. SCHALTTfOiTELFA-
scH INEN, aEARBE ITUt{6SZEilT REN

f ERTIGUNGSSTRASSEN (TRANS-
T ERSTNASS EN)

SCHALTIISCH- U. SCHALTTRO'I-
it ELfiAs cHI t{Eß

BE I ßB EI T UtlG S Z E tIT ß EN

SONST- SONDERfTISCI{I}IE'{ DER
SPAXABHEBEilD€N FOiNUil6

AUFBAUEIT{EEITEN, BOHR.
U. DRE}IEINHEITEN, 6EYINDE.
scHlrEID-, FEINB0HR-, 

^USB08F-,PLANDREH-, TISCHEI]{H€ITElI

ITETALLBE ARAEI TUNGSI.IAS CHINEN DE R
sP^tlLOSEt F0iliUX6
HAEt{üEP, SCH!1IEDE-, NtET-, B IE-
GE- U. RICHTliASCHINE}I U. AE.

FREIFOSP- U. GESENXSCHHIED€-
HAEfit!ER

sPAt{ir-, TREIB- U- POLIERfl^Eil-
äER, itA6NETHtElläER, FUil0-
HAE[}IER- U. REDUZIEPTASCH-

32A
63

73
813

67
811

71
E93

269
115

619
109

556
155

4 229
135

z 695
278

2 547
140

zt 179 36 514 36 E66

366
85

A
A

A
A

16

3211 93

3211 91

3211 92

3211 94

3211 95

1211 96

3211 98

3211 99

3?11 09

321 1

613
99

2 019
345

108 528

24 2SS

124 121

47?
84

671
363

596
E8

2 833
449

113 468

t8 005

72 9?E

171

31

81

9E6

043

327

15

11

IE

16

2E8
1 199

223
1 3t6

265
1 571ZUBEHOEN, EIilZEL- U- ERSATZ.

TEILE - INSGESAiIT
7 632

32 79t
23 5',t4

9 9t0
41 655
21 951

10 752

189 4?9

t 48r 9E7

1l 417

186 473

1 179 562

11 973

217 326

1 492 333

f
T
ST

I 192
10 94?
20 676

16

,t:

T
ST

T
ST

E64
't8 .A l

69
79

9 353 -A

3212 11

3212 12

67
64

-45

60
59 4 301 3 ?36 1 29? (

taR

6

5

-A

5

A
A



1O ?ßOOUXTIO]I XACH GUETERARTEi{ UI{D 6UETETXLASSEN

l(Ell6E

r9E5

AflZA8L
DEi
8Ert.

't 9E4
2- VJ

UERT It{IOOODII
rELDE-

t{R
ERZEU6}{IS EIiIHEIT

19E5
2. VJ

19E1
2- vJ

9E 19E4
1. vJ

1 984
?. vJI 1. vJ I VJ

3212 13

3212 11

3?12 15

3212 16

IIETTASCHII{ET{

B E T O NS TAH LB t E6 EI{ A S Ch I N E X
(AUC8 BETot{STAHLS CHEntil)

BIEGE- U. RICHTIIASCHII{EI{ TUEF
ROHRE, ltELLEit, STAI{6El{ U.

r0ßt{ Ers Ex

sor{sT. !{Asc}lrl{EN Dl€sER ART

scHnrEDEUAL2- U- STAUCtIiIA-
SCHINEN

X}IIEHEBEL- U. XURBELZIE}I-
PRESSET,I

T
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

r
ST

T
st
T
ST

76
3

21
253

1az
390

1E
7E

26(
386

19
97

3 654

726

3 770

107't

I 264

I 696

I to7

564
269
414

93

t42
183
3E5

95

,29
262
675
121

31 997

14 ?55

't 5 516

10 497

26 911

25 366

223
316

171
E 133

399
9a

1L

'E

9

21

4

12

6

5

1t

5 E64 12

13

t
9

6

321? 19

3212 21

PRESSETI TIT üECIIAI{ISCH. ATTRIEE
fUER'IE IIETALLBEARBEITUNG

PRESSET{ ttlIT HAND- U- FUSSAN-
TRI EB 42

2 038

125
?51
985

15
696

70

5E2 511
EXZENTER- U. KUREELPRESSEX
BIS 160 T PRESSXRAFT

UEBFß 160 T PRESSKRAFT

sT A t{ z AUT0t, AT E t{

911
269
617

5
215

33

2
T
ST

61
L67

!212 22

3212 23

!212 24

t212 ?5

3212 ?6

3212 2E

R E IBS PIt{DE LPRES S EIi

0't 6
3?5

E6
4

650
52

265
32

1 132
1?

277
56

I Ol 4
t0

779

22 487

26 336

21 E95

I 656

14 664

6 653

1 079

1E 006

10 952

6 230

1 720

2 996

16 754

t 200

24 251

2 t16
t4 041

E'109

12 050

1r 599

37

9

3212 31

321? 32

PRESSEI{ ItIT HY'RAULISCH.ANTRIEA
FUER DIE IIETAI.LEEANEEITUXG

HYD RAUL IS CHE EII{STA EII! ERPRES-
sEr

IIYORAULIS CHE ZUEISTAEI{DEP-,
ZTEISAEULEN- U. VIERSAEULEI{-
PPE SSET

3212 33

3212 34

3212 3E

HYORAULISCHE ZIEHPRESSEt{

HYDRAULISCHE ABKAT{TPRESSEil

SOI{ST. HYDRAULISCHE PRESSTN

BLE CHB E A RBE I TU X 6S äAS CII I N E T{

(OHiIE PR€SSEX)
scHCREil u- sTrilz€tl f,IT H^ll0-
U. FUSSANTßIEB

s0xsT- PRESSEN llrT iECl{Ailr-
CHEi AI{TRIEB

scHEREr{ U- L0CHSTAT{ZiISCHI-
NEN il!T XRAFTANTRIEB

BLECITRICHT-, 5L€CHRUXDBIECE-
U. BLECHAEI(AiITIIASCHIN€iI

BOERDEL-, SICKET{-, rALZ-, U}r-
scNL^G-, UttR0LL- U. tULSTtiA-
scH rflEt{

BLE CHIALZti^SCH Il,lEN, RUt{D IALZ-
llASCHItlEl{ I,IIT 9^LZEI{ U. R0L-
LEII

DRUECK- U. PLATTIER6AENCTE, 6E-
I I I{ D E DRU EC KIi A S C H I I{EiI

SOTST. BLECHBEARBEITUNGSIIA-
SCHINEX

DRAHTB E- U. -VE RARBE ITUIIGS}IA-
scSrt{Et{

D RA H TZ I EII Ii A S CTI I N Et{

DRAHTBIEGE- U. fTDERIII{'EiA-
SCH INEI{

SONSI. DRTHTBE- U. VENIRBEI-
TUr{ 6Sr!A S fh I NEt{

v0N B0LzEil, ScHRAUBEN, XIETEl,l,

332
132

1 017
1?A

617
335

289
't 16

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
sr

T
ST

T
ST

t9
t0

336
104

2 302
t{9

1 979
19

964
702 220

218

t9
5E

50

973
o17

EO
17

342

83

3
I

112

203

906
106
050
t6

Elt
51

302
203

6 674

319

259

17?

019

553

261

450

I 931 6 421

077
157
236
t4

006
6E

578
160

34

22

10

56

?

1

1

1

1
1

rz 720

't 2 900

E 647

30 ?25

3E 354

12 951

10 265

55 609

321? 41

3212 42

3212 43

3212 44

!212 15

321? 16

321? 49

I 640

96 781

23 611

3 036

7 007

14 852

9 t73

13 606

15 093

57 7'14

156 13E
6 229 I

107

19

2

7

21

9

9

1

2

t5

66

674

701

714

536

E09

163

897

968

824

954

045

568

1

154

24

3

z

15

t0

14

1E

64

294

488

555

El4

014

0'l 5

247

705

463

154

36

t9

5

1?

5

3 954
827

1 161
1 138

1 166
981

107
600

728
071

245
995

67
411

526
369

498
182

9

4
222

a?

{03
65

301
l6

234
a{

586
lt9

321? 51

321? 52

3?12 53

3212 58

3212 59

32

50
15

533
577

415
174

512
200

6

E

2

3 600 449
169960 32

3
1

71
40

3212 ?1

3212 ?3

I,IIT HYDRAULISCHEli ANTRIEF

}IIT IiECHAt{ISCHEiI AN]RIEB

-16-

3

6

3

K T TI ET H E R S TE L LUNG S iA S CH I IIE tI

DRAHTSEIL- U. KAAELllASCHINETi

I



1O PRODU(TTOt{ f,ACH 6UETERATTET UID 6UETEIKI.ASSElI

|lEI6E
At{l AHL
DEI
8ET i.

I 9E4
2. vJ

I
I-l
I
I
I 2

tERT rX1000Dir
IiELO E.

IR
Etz EU6ti ts EI]{HEIT

1 983
2. vJ

1 984
t. vJ

19A4
2. vt ,9 E4

I. YJ
19Ea

2. YJ
1 983

VJ

3212 75 GEf TilD ESCHI{E I'I'TASCHITEN FU ER
BOLZET{, SCHRAUBEX U. nUTTERX 50

21
77
37

5 844
29 380
15 645

-^

69
30

2 0r7

3 364

126 167

2 257

106 004

568 996

E
35
17

5 662
26 311
'15 629

T
ST
T
ST

56
2A

1

12

2l
!
7

10E

864

356

887
77a

897

o67

3

6

169

12
6

E

73

5

E

2 90?

107 6?5

670 215

3( 059

7 022

3212 79

r212 09

3212

6EYIXDEUALI. U. ROLIIIASCHIIIEI{

zuBEH0ER, EIiTZEL- U. ERSITI-
TEILE T

T
ST

INSGESA}IT
570
741t:,

713 1t 7

3211 60

32rJ 09

3213

1213 t 1

3213 I 5

3213 21
3213 ?5
3213 40
3213 50

3214 11
3211 15
3214 1E

5214 96
1214 09
321tt

3215 10
3215 20

3 092
I 114

12 56E
1 021I 515

1 ZA2

9 582

5 610
35 7E8

104

10 818

HUETTEiI- U. CALZIEIKSEINRIC'ITUN-
6E lt

E I }'Z E L'A S CH I X Eil
FUER TARI,I9ALZ9ER I(E
FUEF KALTIALZIERXE

trAscltl iELtE AiLt6Eil
FUEN UARI{9AtZIERXE
rUEN KALT9AL29ERKE

HILFSITIASCHI t{EII f UER UALZUER( E
ETilZELNASCIIINEN FUER HOCHOEFETI

T
T

T
T
T

r
T

T
T

3
2

91
75

1

11

3

955
908

36 609
14 209

t5 468
12 tE0

20 014
8 503

77 3?5
512 425

3 701
1 {9E

517

1 3E5

502
922
933

171 929
2? 355
2't 589

38 940
31 793
6 AA7

12
4

12

IIASCHIIiELLE AilLTGEN 
'UER 

HOCH-
OEfEX U. STAHLYERI(E

zuaEHoER, EtflzEL- U. ERSATZ-
TC ILE

INSGESA}IT

517

32 366

6 081
61 1E5

7 654

14A 567

E4 593
E50 399

2! E45 17 625

139 964 
'00 

700

199 020
2t 970
56 27E

4 581
25 r85

76t
l 56

SOIIST. II{DUSTRIEOEf Etr
IIIDUST'IEOEFEII fUER AIIDEFE II{-

DUSTRIEII
oEFEt FUER DIE ZEr{EilT-, KlIk-,
cIPS-, ?RISS-, XREIDE-, GROE-
U. ffIXXETA}TISCHE SOUIE 6LIS-
It{DUSTRIE

SOtIST. II{DUSTRIEOEf EN
ZUBEHOER, EIilZEL- U. EßSATZTCILE

r ils6 Es llil
GI€SS ER E ti'A SC H INEI{

FOR}t!iASCHIXEt{ U. -TTLA6EN
luf BER E tTUr{GS}TASCH It{Et{ U. -AtaLA-

6EN FUER 6IESSEREISAI{DE
6USSPUTZITASCHItlEfl U. -EtßtICH-

TUII6E N

KUPOLO€FEiI (EII{SCHL. ZUSEtIOER,
EIIIZEL- U. ERSATZTETIE)

Diucx6IEssnasclttNEil
SOiIST. GIESS ERE Iil^SCHI t'EI{
zuBEH0ER, EIilZEL- U_ ERSITZTEILE

FUER 6IESSETE I,,ASCHI T'EI{
iI0DELLE U. trlODELLErilRICltTUt{6Eti
SPEZIALZUBEHOER FUER Gt€SSCREI-

llAs cHI itE}{
EINZEL- U. ERSATZTEILE TUER

G I ESS ER EINASCH II{EII
I XS6 ES AltT

I'IDUSTt I EOE T E'I
IIDUSTRiEOEFEN fUEn DIE EIsEN-
U. üETALLIilDUSTTIE

sfl{trELzoEfEr{

PRUEf ti^ S Ch I?{Et{
I'ASCHII{EN FUER IIE fiIECHAiIISCIIE

PRUEfUil6 VOI{ üETALLISCHEI{
sT0ffEr{
U}lIVENSAL- U. ZUGFESTTG(EtTS-

PRUEf'ASCHINEt{

17 475
94 030

t9 410
113 562

T
T
T

E35
3 371

3E9

692
716
L21

991
1 500

606

5 763
12 960
1l 859

1 611
3? 276
9 35E

6 120
35 E92
9 553

6
t8
il

,E9
30

015
092

23 945
669

10 229
El OE6

1A 597
62{

10 760
8t 546

8
3

30

1 711

957

651

?9E

309

319

922

1 594

455

?6 965

11 212

12 117

126

16 228

I t32
7 333

21 E20

13 087

8 E91

263 3
1

l6

3214 93

I
7

T
T
T
r

29

037
95

070
796

z6
-A

156
65ll

221

308

t5

933
25

ao7
4614

37 755
t E35

12 770
112 910

3215 70
t215 80

521 5 30

3215 50

3216 11

321 5 0t
321 5 04

3215 07

321 5

12

I
6

T

2r
.l

49

T

T
T
T

112

740

002
611

26 700

5 557

t5 655
108 794

30 793

5 775

{1

12

21

1 ',147

593

993
4 514

?70

4Z

539

1 102
6 125

1 223

Et6
T
T

3216 12

3216 13

3216 19

3216 21

3216 25

3216 91

r?16 93

HA ER T EPRUEfiIAS CIIINETI

FE ]E R PR UE F rl^ S C H I It E X

SO}ISI. PRUE FIiI SCHII{EtiI FUER
}IETALLISCHE STOffE

äASCHIiIEN FUER }IE FECHAilISCHE
PRUEFUNG VOI{ I{I CHTTETALL IS CN E}I
STOFF€I{

PRUEF'ASCHIiIEtI FUER TEXTILTEN,
PAPIER OIER PTPPE

PRUEFTASCIIINEiI FUER SoilSTtGE
I{ICHT}IETALLISCHE STOFFE

FUXTTIOT{S- U.AE. PRUE f}IISCHI}IEI
A U SIU C HTltl S C H Iil En

L E I ST UtI6 S PR U€ F S TA E ND E

HOLZBE- U- .VERARBEITUNGS}IASCHI-
t{til, AUcH zui BEARBEITEil VOr
x0RK, BEIil, XUt{STST0FF U.lE.

SAEGEIIASCHINETI FUER HOLZ U.rE.
VERTITAL- U. HORIZOiITALGATTER

134
4E
44

115

.A

E OEE

2 710

33 03E

6 074

2 827

20 932

6 653

3 630

t3 lt 0

T
ST
T
ST
T
ST

T

T

T

10

145
48
41

?55
.A
.A

161

16

T
ST
T
ST
T

.A

.A
853
707

65

t72

-A
797
647
253

1 526

14 027

-A

2 352

14 476

5216 9s
3?16 09

521 6

SO}IST. PRUEf iI SCHITEI{
zuBtHoER, EIitzEL- U- ERSATZTEILE

FU€R PRUEf}tASCHINEiI
tils6 EsArT

-A
015
777
536

10 812

134 285

26 797
7 510

10 200

rlt 651

9
21
28

50
7

T

:
250

2 795
213

2 219
207

2 t4E

T
ST
T
ST

3217 11

3217 13 B A I{! S A EG EN I S CH III EN

433
66

134
5r5

-47-

257
60

323
515

301
71

30,
590

't 339

2 ElE

I 703

4 755

I 612

4 650

19

z

6
0

7

E

4



1O PRODUXTIOI{ XACII GUETERAFTEN Ut.I) 6UETERKLASSEN

II€ LE E -
t{i

ERZEUGIIS EIIIHEIT
iEr{6E uEßT til1000Dt

AtztHL

'ER8ETR.

I 9Ea
2. vJ

1 983
2- vJ

I 984
1. VJ

9E4
VJ

I 9E3
2. VJ

1 984
t- vJ

19E4
2. vJ

3217 15

3?17 16

3217 '.t7

3217 18

3217 19

3217 21

3?17 22

3217 ?3

3217 26

3217 2E

FUER LAE]TGSSCHNITT

FUEF LA ETIGS- U. OUERSCIIXITT
T I S C HLE R X RE I S S A E 6 EäA S C H II{ E t{

FORüA TXR E IS SAE 6E IiAS CH I}IEX

s0irsT - sAE6ErrscHINEl{

HOBEL-, FRAES-,8OIIR. U. STEXH-
?}ASCHIiIEtI fUER HOLZ U.AE.

kt ErssAEGEl.AS CHrllEil
FUER EUERSC'ITIITT

HOBELIiASCIIINEII FUEB EII{SEITI-
GE BEARB E ITUiIG

FRAEsr^scBrtlEn ruER ErilsErrr-
6E BEARB€ITUIIG

HOBEL- U. FRAESIiASCHITIEI{ FU€R
Z9EI- U. IIEHRSIITIGE BETR-
AEITUTG

149
210
192
221

3 819

5 900

4 2E5

6 675

4 694

10 056

'tz
tl

329
948
405
071
246
976

7 970

14 E6E

5 603

4 581

lE 920

6 462

5 530

21 1s'
5 305

T
ST
T
ST

129
210
32O
2AE

111
1E6
170
257

116
544
434
212

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

ST

f
ST

ST

T
ST
T
ST
T
T
ST

531r1 710
978
884
374

5 142

6
1

1

319
E61
229
0E5
411
595

9

14

1l

11

1?

17

17

3El
1 703

335
1 422

?91
676

DUEBELLOCH- U. SOI{ST.
BOHRTASCHINEil

STEfii.ASCTIINEti (iIT STCilNXET-
TE, LAN§L0CHtRAESBotTRER U.A.
ODER fIIT EIIIER KOTBII{ATIOiI
DIESER UENKZEU6E ARBEITEIID)

P LA T TE tt S C fl LE I f itA S C H r ir Et{

s0t{sr- scELEIF- u- PoLrERt!A-
SCH INEiI

SCHNEIDE- U. STAtlzNASCHIIIEt{
F. FURilIERE U.BRETTC}Ift{ UST.

iITSCHINEII Z.AUFTRAGEiI HAFTEI{-
DER SCHICHIEI{ (AUCH BELEI-
iuN G sll As cH tx EN,

TASERHOLZ-, SPAt{HOLZ-, SPERR-
H0LZ-, SCHICHTH0LZ- U. tECX-
SCHICHTPRESSET{

^ilDEFE 
n^SCt{rrEil ZUti ZUSAti-

t!Eil f uE6Er{

IIEHRSTUFI6E FORIIAIBEANB EI-
TUI{GS U. XAiITEt{VERLEI14-
IIASCHII{EN

253
144

323
192

1 141
421

1 514
524

1 a75
569

306
EEO

t01
725

299
772

T
ST

55
?92

56
3?7

T
ST

3ZO
566

5 667

6 296

30 419

11 293

5 326

5 989

3E 457

11 672

4 374

7 960

38 994

12 151

T
ST

T
ST

71
294 1 375 1 740 2 029

504

7

7

16

12

z4

3217 3',1

3?17 5A

3217 35

3217 39

3217 41

3217 13

3217 45

3217 17

3217 49

3217 51

3217 5Z

3217 54

3217 56

32',17 57

13
56

121
2t 943

26

3
22

254

'tr 545

3 661

16 668

21 705

39 433

14 at?

3 019

19 AZ1

35 490

4A 242

DREH- U. KOPIEii^SCHINEN,
SCHLEIF- U. POLIERI.IASCHIiIEN

D PEIIllASCH I iI€N, KO?IER}IAS CHI-
NEN FUER ALLSETTI6E EEARBEI-
TU NG 77

308
s71
311

23
{3

85
365
612
281

13
43

3 t4E

9 572

481

2 A64

10 969

929

2

t5

707

577

6

9

T
ST

IIASCBIilEN ZUIi ZERKLEINERN,
SCBilEIDEN U. VERAIilOET{

zEnx LETxERUN6SäAS CH It{tX, Z ER-
sPAr{ER, SCHr{EIDE}IASCHIt{EN
FUER HOLZIIOLLE U.A.

297

626
7

T
ST

7
9

T
ST

T
ST

T
ST

53
97

70
28

05
05

T
ST

T
ST
f
ST
T
ST

757
z7?

631
3?3

87?
275

116
101

,19
t15

1! 406

3 587

492
1 221

591

7a1

819
8l 6 929 6 126

1 4{a
t 865

2r 050

23 332

33 221

5 2 629
239

{ E05
261

r'tAscH INEr{xoF8I ilATIOXEr,l, SONaER-
IiASCIi Ii]EN U.HITf SE IilRICHTUI'C €iI

;IA SC H I NE I{ KOTI B INAT I ONE tI
XOIIBIt{IERT€ TISCHLEFEI-
itAscHIl{Eil E5E

az
696

6a

52A
302

3 451
1 035

I 106
172 920

E 637 t0

iEIIRSTUf I6E OUEBELiA SCH II{EN

SOtIST. I{EHRSTU'IGE I'ASCHI NEI{

AUFBTUEIIXEITEN

690
179

-A

667
t6l

123
2t6

.A

18 544

3 061
653

670
102 524

?50
23 117

15 EZz

14 993 12 925

2E 5?2 23 692

80 9t0 64 609

a 761 '10 1E9

9 Z6t 9 E07

ETNZUECTüASCIIINEil FUER SON-
O E R FEPTI6UI{G EiI

HILISIiIASCHII{€N U- -EINßICH-
TUil6EN FUER DIE HOLZSE- U.
-VERARBEITUNC

HAT.IOGEFUEHRT€ IIASCHIXCN (OHNE
ELEKTROI{ERKZEU6E 8IS 2 KY)

K ETT ET{SAEG E}IT SCH II{EN

DRUC(LUFTB€TRIEBEXE HEfI- U-
ilTG ELIIASCHITEN

SONST. HAITDGEFUEHRTE TASCH 1-
NEt{

193
269

56E
28E

6E
72

2A

t5

za

59

11

12

t
59

496

572

173

251

567

115

298

3E3
62t

2?4

't0

1

9

24

25

3
3217 61

3?1? 65

3217 69

3217 70

T

250
236

75
867
112
499
061

1

173

20

26

1

3
21

244

108
357

196
651

243
537

70
092
592
929
EE3

1 649
59 537

I 608
65 4503217 09

3217
zUBEHoER, EtilZEL- U.ERS^TZTEILE

II{SGESANf

-48-

276
41 292

57r 005I 482
25 334

19,l 005
452 165 463 759

5
tlE

I

3

T
ST

E3
119

2

6

6

6

4



1O PßODUX'IOI{ iIACH 6UETENARTET UTII GUETEß(LASSEI{

IEX6E r E R T rN 't000 )i

I 9812. yJ 1 964
1- VJ

t 9E42. vJ
19r32. vJ

I 984 19E 42. vJVJ

IIELI E -
tlR

ERZEU6NIS EITITIEIT

32'18 I 0

l21A 21

3218 22

r^scHtr{Er{- u-PRAE2rsI0irsvEtK zEUCE
FUER DtE iIETALLBEARBEITUiI6 (OHiIE
SOLCHE OER GUETERGRUPPE 38)
aoütER (0HilE 6[trNDEB0[REi) 1 )
6E9 IiI DE 9E RX I EUC E

GETII{'EIALIIOLLE'{ U.
-BACKEX I )

GEI{IXDEßOLL- U. -YALZTOEPfE,
6EvIr0E9tLZEISEt{ 1 

'6€II'IDEBOITRER ALLER AßT 1)
scllxEIDEtsEt{ AtLfR 

^RT 
1,

6EY I iI O ES C H tI E I DKO EP f E
U. 6E9IIDETERKZEUGHALTEi 1 )

sor{sT. GEtIItE9EtxzEucE I )
FRAESER U. fPAESKOEPFE I)
VEßZAH iIERI(Z EUG E

FUCR DAS TAELZ-TRAESVERfIHiEN
FUEi DAS STOSS- U. SC|{ABEVEn-

FAH R EN
RIEUiIIEIKZEUGE U. ßA EUl,tY0iRlCll-

TUt{6Eß
REIB- U. SETT9ENXZEUGE 1)
BOHR- U. DREHFUTTER 1)

SOBRfUTTER
DREI{FUTTEi (AUCH PLAI{SCH€IBEI{,
HI]{IBETAETI6T
KRAFTBETAETI6T

^rD 
ERE fiASCltrt{Et{SPA r{taZEUGE 1 )

koE Ril ERsPt I zE t{
HUELSEX (S2^ifi{ZAr{6EX U.tE.)

206

44

+9
276

27

I 545

5{
Et 7't I
5 301

224

48

41
390

29

70 932

4 665

2 979
35 221I 516

73 097 16

4 690

3218 23
3218 24
1218 26

l21 E
3 21E

T

T
T
T

T
T
f

T
T
T
T
T

64
67

73
71
75
76
77
78

T
ST
t(f
T
ST
KI
T
ST
KY
T
ST
t(u

7

l
8
E

8
19
21
I

't3

19

13

r

T

T

749
499

3E
398

37

{05
151

39
75

508

? 436
3E 546
5 384

2 561
39 577I A72

2E
30

21
21

10
157
5r3

26
182
540

4 761
4 880

t7 89E

2 682
a 217{0 124

10 185

1 622

z 965
E 915

40 610

6
1Z
36

10
21

4 160

32

822

I '150
1 089

3 706

12 154

663

I 987

t61

224

26

660

45

I 704

521

I 3E4
9 128

tE9 E 560

27 5 377

E49 22 A42 23 E20

9 471 I
4 5{E 35218 51

3218 55

321 8 61

T

r
T

T
T

T

T
3214 ?9

225
283

219
29a

216
2E6

t1 4E7
16 830

t2 9E0
17 367

to 791
17 ?11

3 218
321E

32r8
3218
321E
3216
321A
3216

32'16 Er

32t8 E5

3218 EE

3218 89

3Z1E 92
32'lE 94
32'tE 95
3218 99

3 716 4 716

42 250 ar 332

22 66E 6

13

4a 170 34

16 9A7
11 ?25

12 405
14 626

7
5

l'A SC H rt{Er{S CH it UB ST0 EC X E
TEILAPPARATE U. RUilOIISC}IE
PLtlt- u. AUsalEHxoE?fE, Err{

STE CH 9ER KZ EUG E
sot{sT. iAscIIt{Eil-sPAiltlzEuGE
U. UERKZEUCIIALTER

YOnRtClrTUI6Et{, SCltfl I TT-, STAtaZ-
U. fON;UERTZEU6E

SPE2 IALVOßiI CHTUT{GET fUET
9ERKZEU6TIASCHIilEil 1 )

scHtltTT-, sTAt{z- u. 'fotlt9EIK-
ZEUGE I)

DRUCX6USSgERKZEUGE f . LEICXT-
U. SCHIEf,I'ETALL€ 1)

SPRITZGUSS- U. ?RESSUETKIEUGE

UERKZEU6E DER IIELDE-I{iI{.521E 1O
BIS 321E E9 CAiZ ODER ilIT
EIIIEI ARBEITE'{IE" TEIL IUS'
BZI. IIIT HARTiETALL EESTUECKT

80llREi
fRAESEß U. fRAESl(OEPFE
REIB- U. SEITI(TENKZEUGE
SOXST. AUSIECTSELAARE IERX.

ZEU6E
TEILE 

'UER 
DIE YOßGEilAI{NTEII

9EITZEUGE
I TSGES A}IT

sctlgEISS6EiAETE U. -FtSCHtXEX
AUTO6Etl-SCIIEISS-,-SCHilE Il- U.

-LOET6ERAETE,(EIilSCFL- ZU8EB0ER, EIN-
ZEL- U. ERSATZTEILE)

DRUCrärfl 
'ER-, 

STIHLFLASCHET{-^B-
SPERX- U.-l.EITUX6SVEIITILE
(EIt.SCHL. IEITE HIERzU,

IASCfltt{Ef, f. AUTOGEIES SCH9EtS-
sEil, scHl{EItEN u-0BEitLAECHEll-
HAERTEN (EII{SCIIL. ZUBEIIOER,
EIIIZEL- U. ERSATZTEILE)

HIL'SIIITTEL U. ZUEEHOER FUER OTE
scltIE t ss TEcH Dt X

INS6ES^}lr

.IRUT{TER ZIIiI ABSßTZ BESTIF}IT

fuEP soilsT16E Z9EC(E

DAnUtTER ZUti 
^BSATZ 

SESTtlrIT

216
565
45E
171
342

269
6'19
538
299
413

262
587
{E8
271

3 453
15 96,l
12 115
3 35'tt2 050

5 902
t8 306
t{ r32
5 296

12 499

49

1 767

{55

11

1 503

4 544

19 773

4 046
17 t?g
13 E31
4 95a

14 729

T 3 240

12 141

705

1 272

3 135

9 656

750

4 319

81 171

222 EOg

17 976

111 7A3

75 r50

232 6{6

22 t11
125 953

82 207

2lE 534

22 419

125 1a0

125

270

l6
216

179
201
119

195
210
151

195
222
153

22 E82
25 113
15 949

42 693

22 26?
25 656
15 0lE

21
19
t6

T

T
T
T

T

295
63E
271

512 35 3013216 09

321A

3219 40

3219 50

!219 70

3219 90

3219

62t

38a

I 003

2t E59

,6 856

3E 355

4 260.
81 332

T
T

T
T

3{
69

{
35

21
22

5 lt6
58 173

4 490
!4 734

2E 051
897 349

30 010
975 637

31 03E95{ 730
{0

610

aEl

1 046

822
2 95E

895
z 725

20 475

17 65t

38 376

00
50

19 621

l6 363

29 931

573

121

E36

2
7
7

14

12

12 871 13 554 11 7?2 4

33
21

12
7E

12
86

vEFBtaEt{ttut{6sü0T0tEil t{IT f REtrD-
ZUENDUiI6 (HUB- U. ROTATTOI{S-
x0L8Et{il0T0iE}t) (0Ht{E soLcltE FUER
KRAfT- U. LUFT'AHRZEUCE'
HUB- U. ROTATIOilSI(OLBENFOTOiEII
14IT EINEiI HUBRAUI' 8IS 250 Ci3

fUEP DET At{TPt€8 VO'{ UASSER-
FÄHRZEU6EN (EIiISCHL. AUSSEI{-
B0RDrOT0iEil)3222 22

1222 26

396
50s
58?

478
43 048

121 221

aE0
17 115

123 135
12

111

1) TERXZEU6E DIESEP IRT 6A}IZ OD€N NIT EIIEII ARBEITENDEI{ TEIL AUS HTRTfiETALL BZ9. iIT PARThETALL BESTUECXT SrEHE UNTER 3?16 92 BIS 99

-19-

I AxzAHL
I .ER
I OEIR.
I
I 1986
I 2. vJ

2
1

9
3
3

0



IO PRODUKTIOiI TIACH GUETERAITETI Ut{D GUETERKLASSET{

I{EI{GE It--
IERY Itl1000Dl,l

Af,t
DEI
OETTELDE.

NR

ER ZEU6}i I S E I f,}I EIT

1 981
2. vJ

I 9E4
1- VJ

1 9E4
2. Vt

1 9E3
2. vJ

I 98{
,. vJ

I 98a2. vt
I 9E{

2. vJ

3222 52

DARUiTTER ZUlt ABSITZ EESirtlllT

3222 56 TUEF SOflST. ZTECXE

DIRUIITER ZUIi ABSAT2 BES'II{}IT

3222 09
3222

TUBEIIOEß, EINZEL- U.ERSATzIE ILE
It{SCESAt'lT

DARUNTfR ZUN ABSATZ BESTII.IIiT

NIT EIXET XUBNAU; UEB.25O CN3
FUER DEI{ ANTRIEB VOI{ IASSER-
FAHR2EUGEN (E It{SCHL. AUSSEII-
BORDtIOTOFEI,i,

VERBßENIIUI{65110TOFE[ TTT S ELEST-
ZUEIIDUNG ('IESELiOTOREI{) (OHIIE
SOLCHE fUER XRAFTfAHNZEU6E,

FUER DE'{ AI{7RIEB VOII 9ASSEN-
FAHRZEUGEI{
8ts 100 Kt

'' io
555
1A4
15 0
355
484
601

224
403

4 512

4 512

9 925

6 125

6 125

10 172

5 339

5 159

9 69a

T
ST
xl
T
ST
t(t
T
ST
kv
T
ST
(U
T
T
ST
T

:'

z
43

z
45

1
15

2
50

2
50

1

14

11

f0

5t

't E0

30

176
114
496
176
114
196
692

261
419

29
113
s17

62
EO

580
155

92
596
234
7!

529
706

E6
122
135

90
740
t35

90
740
582
5E3
1E0
E45
555
516

14
47

5t3
54
6a

86{
142

91
502
485

61
281
91a

E9
36E
227
136
5E0
227
136
5E0
757
401
87?
45r
025
5E0

209
2 50f

59 856
zo9

? 503
59 856

?91

l aEl
49 618

25
67

351
51
5E

630
173
110
344
334
ltl
0t9
651

9.1
462
17E

99
438
17E

99
{58
439
405
406
409
656
EE6

35

206

40

z

7

26

tr3

12

12

31

64

214

4l

7

12

27 308 29. 851 26 805

3223 31

3223 32

3223 33

3223 35

!223 39

3223 40

505

287

809

873

279

162

162

E95

491

403

t90

218

310

310

9E2

2 099

E 900

13 a8'l

87 Aa7

E 179

a 179

T
ST
Kta
T
ST
XI
T
ST
KU
T
ST
KI
T
ST
XU
T
ST
XU
T
ST
Kia
T
ST
rU
T
ST
x9

T
ST
KT
T
ST
KU
T
ST(t
T
ST
KC
T
ST
xt
T
ST
KY
T
ST
KY
r
ST
XT
T
sr(c
T
ST
l(v
T
ST
(U
T
ST
f,U
T
ST
xl
T
ST
TU

4
UEBEN IOO BIS 2OO K9

UEBEi 200 Brs 500 kv

UEBER 5OO BIS 1OOO KT

UEBEi 1000 X9

DARUNTER ZUII ABSTTZ AESTIIl}tT

fUER DtT' IilTRIEB VOil SCHIENEN-
fAIIRZEUGEI{

76

I

7

26

102

't0

10

6

6

7

6

322t 50 FUER 
'EtI 

ANTRIEB VOT ACXER-
SCHLEPPEIX

AiIDERE VERBß€TIIUI{6STIOTOREN
TIIT SELBSTZUEI{DUXC
8rs 30 xt

43
E

24
365

5
15

790

40
7

z1
135

5
1a

761

30
6

18
0r6

l
10

532

2
20

237
2

20
217

2
8

329

72 214 72 AZO 50 791 7

5r 536 51 029 53 743 1

40 965 52 901 62 432 I

13 969 59 6a7 55 637 9

ao 977 80 609 67 286 7

2E 625 r0 5t6

25 014 15 164 11 l1E 6

rl

3223 81

DAiUt{TEt ZUi ABSITZ BESTM}rT

3223 E2 UEBER 30 BIS 50 IIJ

DARUNTER ZUII ABSATZ B€STIIIt4T

32?3 A3 UEBER 50 8IS 100 Xta

DANU[TER ZUi ABSATZ BESTI|titT

3223 84 UEBER 1OO BIS 2OO KT

DIRUIITER ZI',II ABSATZ BESTIIT}tT

32?3 85 UEEER 2OO BIS 3OO KI

DTßUIITER ZUIt ABSITZ EESTII(TIT

3?23 86 UEBER 3OO BIS 5OO K9

DAR UNTCR ZUiI ABSATZ BESTII'XT

UEBER 5OO EIS lOCO KU

340
437
599
340
837
599

211
248
554

021
7E5
E72

094

z 299
21 481

233'.101
2 299

z 451
?1 247

255 9E5
2 451

21 247
255 985

3 232
11 E84

474 671

2 612
6 36E

444 544

2 582
3 791

524 197
9t2
E6.t

212 L97
932
E61

212 497
430
266

10r 105
430
266

101 105
731
125

E1 3?2
733
125

a1 322

21 181
?33 103

2 E83
10. 521

122 987

z 709
6 90r

444 929

2
4

342

279
1
1

279

3
I

613
1
1

335
53
25
t5
54
z5
13
54
6E
44
E6
68

5
4

592

207

207

,o:

100

152

152

044
172
8E0
903
846
391
901
E4E
391
405
271
535
405
271
335
695
222
769
695
?22
769

0

4? O70
0
9

144
160 866

910
281

179 593
910
2E1

179 593
6

3?23 87

DARUTITEF 2Ui ABSATZ EESTIII}IT

-50

59 131 4t 761 3t 612

DAFUI{TEi ZUiI ABSAIZ 6ESTI;IiT

5



10 PßODUIrt0il ItACH 6UETERltrEil UXD 6UErEnkLrSSEr{

IIEIGE r E i r tri 1000 Dx
AXZ
DEN
8ETiE LDE -

t{t
ERZEU6N IS E ttrxEtT i.

I 19E3
I 2. tt 198 4

'. 
TJ

'1984
2. VJ

t 9El
2. vt

I 984
l- vJ

1 9Ea
2. vJ

I 96{
2. VJ

3223 E9

3224 09
3224

ZUEEHOEi, EITZEL- U.ERSAT2TEILE
IilSCESANT

D}Ii?FTURBIN€t{
FUER DEN AilTRIES ELEXTRISCHER
6EI{EPATOBEII (GES. LEIST. III KT'

UEBEP 
'OOO 

KU

0ARUilTER ZUfrr TBSATZ BESlil{ltT

ZUBEITOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
trs6EsAäT

IARUilTER ZUti ABSATZ BESIIiiiT

DARUNTEi ZUn ABSITZ EESIII'ltll

DARUT{TER ZUII ABSATZ BESTIIIIIT

HUSKOLBEiIKOiPRESSOREN, ORTSF EST

.A
-A

3 260
11 757

64 766

172 241

1 561
53

539 E36
1 561

53
539 836

916
7A

147 A37
946

78
14? 431

I 192
35

758 7t7§ 192
35

754 717

924 309 950 026 793 057

149 090 71 345

82 741 +5 09r r23 560 E

T
§T
x9
T
ST
rT
T
T
ST
T

:'

T
sr
KU
T
ST
kc
T

:

T
ST
rU
T
ST
KT

t
a!5
1E0
950
633
,EO
950
803
972
10s
041
794

2 2'19
142

227 150
2 219

142
227 150

8 4r8
32 736
64 324
29 804
55 816

.A

o:o

.A

t2 012

722
180
217
72?
'180
237
645
786
970
126
76E

5223 09
322!

3231 14
5231 15

1224 10

3227 10

322? 90

3228 r0

3231 11

3231 12

rrsT r(t r
T
ST
KT
T
T*
sT *
T

:'

246

408
97

77 973
40E

97
77 973
3 7965 764

t50
5 764

150

1 64E

z !69
613

705

601
9t

108 6E3

5 {09
169

266

360't5 801
243
a:,

E

't 743

2 604

511

778

,37
?2

73 212
537

72f3 212
1 791
6 320

107
6 320

107

216
11
38
66
35
55

266
10
35
66
33
59

't00 076

244 792

112 410

264 t4E

99 530

zo5 272 40

DANUNTER ZUII ABSATZ BESTI}I14T

6ASTURBII{EX (OHt{E SOLCHE FUER(RATTTAC€I{ U. TUf TFTHR2EUGE)
GASTURBINET (6ES. LEIST. IX KC)

fUER I}IDERE ZT'ECTE (GESAIITLEI.
sTu[G til Kg) AUCH FUER SCHtfFS-
AIITRIEB

DlRlrr{TEn zuI ABSATZ EESTIil{T

3?27 09
3227

ZUBEHOEN, EINZEL- U. ERSATZTEILE
I N56 ESAIIT

17 016

151 092

26 926

112 691

16 325

106 033

601
91

10E 883
3 661
5 a09

169

230 E49 214 708 245 918

6

21

322E 09
!?24

ZUBEHOER, EINZEIT- U. ERSATZTETLE
Ir{s6 ESAnT

3229 00 xEssEL0arpFiAscHta{Ex (L0xoit0BI-
LEir) u. (oLBEIDtäptüAscHIitEI

YASSERTURBITIE}i OHt{E ORUC(LEITU]{G
(AUCH ?UIiFTUiBII{E[ U. SP€tCXER-
PUlIPEII) 6ESIhTtEISTUT'6 IN (I

KOiPRESSOIE'I (VER)ICIITER)
u.v^xuuiPUiPEX, DRUCXLUF T6E-
RAETE, -tERKZEU6E U. -BREtrSEt{
I(OII?XESSOREI{ U. VAXUUäPUT?E'I

5r6

16 551

5 349

21 900

10 164

7 7A3

17 917

2

7

T
KIJ
T
T

55
36
t't
,r-

t67

16 277

1 27110

1 E71

2 949

66?

T E8t

20 75A
15 070

3 084t9 001

2l 368

42 tE1

11 9E4

21 187
10 3E8

25 927

17 322

E 779

3231 21

z? 751
E 826

4 21?
19 957

27 749

49 966

't1 746

U. ORTSBETE6LICH
BIS 'I5 BAR UEBETORUCX

YOLUNEilSTROiI BIS 6O II3/H 1 698
14 A?6

761

I 955
19 706

573

2 055
17 697

536

68
451

101
623

113
587

T
ST
T

UEEER 15 BAR UEBERDRUCX
v0LUltExsTRoi Brs 120 13/H
VOLU}'EilSTROrl UESER 120 It3'h

D R EHKO LB E tIKO I.IP R E S SO R E N
EINgELLI6
IIEI{RYELLIC

scH R A UB Eil X oil PRE SS0 R Eil
SOtIST. }IETRTELLIGE DREII-

KO LB E I{XO I' PR E SSONE X
TURBO(OIIPRESSONEiT TU€R DTUECXE

UEEER ,lOO IEAR
E II{ STUF IG
ITEHR STUFI6

STR^SS EilFAHRBARE X0l,tpRESSOnEN
ALS ANHAEI{GER

SPRITZPIST0LEl{, -6ERAETE U.
-AIILAGEt' TUER fARBE, LEtTi
u-4., AUCH SPRITZLACXTEnIUTO-
}IATE N

SONST. DRUCKITUFTGERAETE

1 142
1 551

53 796
86 579

168
276
746

23 562
47 759

65 80E
46 2A9

4t 644
56 97A

19 876
56 195

?3 75A
57 015

T
T

T

T

1?
65

I
9

19
15

E
t1

7

11

5

22
23

323
3?3

3231 25
321'1 27
3231 29

1 155
2 37A

2 oEl
1 423

vAKUUilPUtiPEr, ItECHANTS CH
sol{sT. (or'r?REss0REr{

1 200
1 194
1 406

-973
990

1.7323231 31
3231 35

3231 41

3231 45

D RU CX LU f TG E R A € T E
K0;BIiIIERTE REIfEtIfUELL- U-

-OR U CX P FU E FC E RA €TE

I
6

T
T

5
{

T
ST
T

T

T A
A

A
A

883 16 057 16 971

-^

18 769 10

3?31 49

ST

652

-51

663 959 10 157 34 015 54 370 z6
10

E

lE

T

T
T

4

A



,O PRODUXTTOüI IIACH GUETERARTEil UIO 6UEfERKLASSEil

irE}{6E tERT IX10000r I
I--l

AIZAHL
DER
BETR.IIELD€-

t{R
EP ZEUGNIS EIt{HEIT

1 983
2. vJ

1 96{
'l . vJ

1944
2. VJ

I 9E3 I 96{
,I . YJ

I 984
2. vJ

1984
2. vJYJ

3?31 70

3231 80

32lt 01

DRUCKLUFTgERKZEU6E (OH. SOLCHE
fuER DEN BER68^U, STRISSEXBAU,
DIE INEUSTRIE DEi STEII{E UI{D
ERDEN SOgIE OH. HEFI- U. I{AGEL'
it^scHrN EN, lll scHt ilEl{tERxzEU6E)

DRUCKLUf TSYSTE}1E ZUR BETAETI-
GUNG VOI BREiSEN 

'UER 
SCHIE-

t,IEiIf AHRZEU6E (EtNSCHL. ZUBE-
HOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE)

ZUBEHOER, EIIIZEL- U.€RSATZTEILE
FUER XO'{PRESSOREX U. VAXUUT{-

PUü PEil
FUER DRUCXLUfT6ERAETE
FUER DRUCXLUFTIIEFKZEU6E

I iIS6 ES AH T

LUFTTECHI{ISCHE E tNZ ELAPPARATE U.
Ai,LA6E il

TUFITE CHNIS CHE EINZELAPPIRATE
vENTtLAT0tEN, Ert{- 0DER nEHt-
STUItG, fUER EIiIE DRUCKSTE16E.
RUtrG 8rs IlAxrtrAL 100 iEAR

AX I A LVE I,IT I LA I OR E tI

DARUNTER ZUä IBSATZ BESTIITI!T

RADIALVENIILATOREN, VEIITIL.
LTTOREN SOI{STIGER BAUAiT

LUfTBE- U. LUTTEiITf EUCHIEI

ELE14ETITE DER LUFTVEiTEILUNC

,
ST

110
23 797

66
25 63t

64
23 703 13 974 15 5E3

I 405 1 157 26 591 2E t45T

14 520 12

5

T
T
T
T

22 330

89 E56
10 42'
4 219

556 193

50't
443
168
048

3
I

23

1 511

3 404
1 205

162
22 669

3 907
1 251

128
23 566

a5 0779 875
5 145

86 615
12 37'
6 5E0

a8
t5
t03231 04

3231 07
3251

3?32 13

3232 14

559 544 537 911

59 12E 45 648 55 2r5

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
sr

I El6
716 109

1 975
499 542

2 680
1 055 952

4 727
136 672

5 445
128 219

A
A
0
4

46

58

,IE

6

6

12

t5

t!

!0

3232 16

32!2 17

1232'tE
3232 19

3232 21

941
645 0E1

63
6 161I E{2

{1t 47+

52 111

1A 957

9 273

1 060

16 7t2

a 302

1E 117

37 562

44 66E

DARUT{TER ZU}t ABSATZ EESTI}iiIT

TAEifIEAUSTAUSCHER FUEf, LUFT-
TECHI{ISCHE GERAETE U. ANL.

5 4',1
162 75

1 375
14 499

LUf Tf ILTER Ft'ER zUIUFT
U. ABLUTT 1

86'l

2
1

978

918
657 ?O4

43
2 790
2 066

374 142

55 E09

17 510

t0 654

t 511

t5 506

5f 693

17 284

I 742

826

1E 629

264
366

1

14
662
479

I
23

LUFTHEIZGEFAETE N. VEiITILATOR
9ARI{LUFTERZEUGEN FUEN FESTE,

FLUESSI6E ODEt CASFOERIII6E
BRE}INSTOFfE

256
496
102
314
972
?34

575
LUFTHEIZER (LUFTHEIZ6ERAEIE
NIT UAER}TEAUSTAUSCHER fUER
rAilPF, yASSER 0)- THERT0OEL

LUETTUNGS- T'. KLIIIA6ERAETE
IIIT E INGEBAUTEi XAELTEiA-

SCHII{E

OHIIE EIIiGEBAUTE KIELTEI'IA-
sct{It'lE

SPtIT2STAENDE, -KABTilEil U.
IAENDg IIIT EII{RICHTUilGEN ZUI4
AESAU6E}T U. ABSCIIEIDEN DEN
BESCXICHTUNCSSTOFFE AUS )ER
ABLUFT

INDUSTRIESTAUESAU6ER

AI{DE RE ETTTSTTUEUNGSGERAE TE

227
673

1 261
10 714

1 252
10 776

433
1 194

20?

099
609

740
177

1

10

4
11

2 1rt

16 602

40 654

43 7ta

2 211

19 251

51 272

45 297

54 521

72 210

?
3232 24

1232 31

32t2 3E

3232 41

3232 12

3232 t 4

3?32 17

3232 4E

2 9t6
2 46?

3 428
2 125

4 440
2 822

4 811
10 906

4 769
11 592

REIt{RAU;.TEiI(BAENKE U. -AR.
8E ITSXABI I{EX

SOIST. TUFIIECIINISCIIE EII{ZEL-
APPIRATE

LUFTTECHNISCI{E ANLA6E]{
LUFTH EIZAilLAGET.I IIIT VEilTI.

IATOF U. 9AERIIEAUSIAUSCHER
LUEFTUIGS- 0. rLtrrrrtretn
I.IIT EIN6EBAUTER XAELTEiA-

SCHINE
OHiIE EIN6EEAUTE KAELTEIIA-

SCH ITE
AilLAGEIT ZUR ETiTSTAUBU[6
U. GASAESCHEIOUI{G

TROCXEN ARBEITEND
iIASS ARBE ITEt{O
s0]rsT. ART

SONST. LUFTTECHIIISCHE AT{LAGEt'I
ZUBEHOER, EIiIZEL- U. ERSAIZTEILE

INSGESAI'lT
DARUiITER ZUN ABSATZ EESTIIIüT

1 279
560
618

23 4ZE
731

2 559

1 154
605
728

29 071
919

2 693

12 842

14 075

12 927

7 500

16 256

45 9E9

6t 371

78 5t9

11 567

19 6?5

't1 E59

7 169

1r 181

t4 3E6

17 193

10 520

3 734

1t 116

45 746

55 207

57 209

1 376
692
481

'19 944
1 0E3
1 61E

386

575

15

11

tl
5

15

25

29

7

9

3232 51

116 502

49E 548

I 413 5 008

6 566

5 617

5 949

10 229

l
1
3

12

67

E 938

4 816

8 982

4t 043 45

!232 61

3232 66

3?32 71
3232 74
3212 79
3Z3Z 91
l2r2 0a
3232
!232

065
199
212
776
618

4?1

3 t01
244

I 053
5 4E9

14 931
67 571
67 565

3 358
t23

. 994
1 399

13 213

67 849

52 019
2 61E

14 E4E
51 4E5
E9 6t3

31 0753 665
12 820
15 144
99 826

14 912
3 806

12 714
55 365
92 502

26
6
6

17
103

685 0E5 65E 001 713 021

6EYERELICHE KUEHTFOEBEL U.-6ERAE-
TE, r(AELTEITASCIIINEt{ U. -At{LtGEt{,

GECERBLICHE XUEHLSCHRAENKE
u. -TRU8EI

FUER iIORTAL(UEHLU}i6
Bts 250 L T

ST
T
ST

197
5 250

936
12 876

3233 11

3233 12 UEBER 250 L

-52

-5?-

71I 502
596

6 083

a7
1 745

6',|E
6 901

3 411

r0 565

1 78E

? 959

2 056

? 486

T

T

T

T
T
T
T
I
T
T



,IO PRODUKTIOII TACH 6UETEIARTE'I UI{D 6UETERTLASSEiI

iELOE.
t{i

ERZCUGI{IS EI I{HE IT
rEt.6E raErr Ix10000,

AllZ rHL
DEi
EET N.

t 9Ea
2. VJ

1 9E3
2.vt I 1.vJ

1 98{ ,9Ea
2- tJ

I 983
2- VJ

1984
1- VJ

1 984
2. vJ

3233 15

3233 16

3213 21

32t3 25

3233 29

323! 
ro

f UER TIEf XUEfl LLAGEIUT{6

BIS 250 L

UEBER Z5O L

VERKAUf SKUEHLNOEBEL (SCHAU-
XUEHLIIOEBEL'
fUfR ilORIiALKUEHLUI{6
TPUHEtl, THEXEI{, IXSELT{(EtxsTUfr6)

5

5

2

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

189
569

42E
25{

.A
.A

762
001

REGALE U. SCHRAEN(E
(I.IEHRSTU 

' 
IG )

FUER TIEfKUEHLUN6
TRUHE},I, THEKEII, RE6ALC

SONST. 6ETERBLICHE XUEHLI.TOEBEL
U..6CRAETE

r 0025 460
t 0tE
2 533

1 647
2 789

T
ST

1 172
2 198

't 078
2 581

1 153
2 933

2 464
11 385

3 110
'l I 041

12 160

11 A24

16 512

11 177

1l 582

't 4 460

16 573

36 978

13 076

9 417

2t 413

45 271

t3

7

6

50

{

t{
7

tl

3233 6r

3235 65

3233 70

TIELTEiASCHIitEt{ U. -At{Ll6Eta
(A ELT Ei I TT ELY E RT I CH TER

UEoER 0,4 rt
XAE LTEI'ITTCLVERDI CHTEN IT

}IER+t. ODEi IIALBHENfi ETI-
SCHER BAUART

XAELTEiITTELVENDICXTER. U.
VGXFI.U€SS IGUI{GSSAETZE UE;ER
O.4 xY

DARUNTER ZUI' IBSATZ EESTT'iT

AIID KAELTEiITTELVEß) ICHTER

DARUI{TER ZUi ABSATZ EESTIFllT

Tr
srr
T
ST
TT
ST r
T
ST

1 912
7 946
1 912
7 916

591
9 918

1 800
19 299
1 800

19 299

.A
6509 557

22 455 22 10? 21 926

ll 504 t3 048 12 636

1 796 L66

SOt{ST. KAELTESAETZE U.
-A XLA6 E il 2 251

913
2 203
1 326

1 715
18 761
1 7L5

18 761

644
,0 250

16
19

1?
15

771
498

z
3

T
ST

34
4l

Ilt21
46

1
0

I

T
ST

T
ST
T
ST

T

0 'l 582i 642 t2 5E5 13 993 13 125

3233 82

3253 85

32t3 88

KAELTESAETZE U.-ATiLAGEX UEBER
0,4 Xc

f LUESS tGK E ITSKUEhLSA ETI E

LUFT- U. GASKUEHLSAETZE

251
436
506
61 5

1 t18
2 146

5483 021

31 691

15 051

,9 799

29 829

19 359

6E 145

z7 ?96

20 450

119 924

1 107
2 +51

153
3 091

T
ST

178
543

3
2

1233 91

UTE Nll E PUI{PEtI
TAE IT EP UiP EII
iIT EL€XTROiIOTORISCII AI{6ETN.

KA ELTEäITTELVERDICHTER
UEEER 15 r9 AiISCTLUSSLEI-

sTuN6 1 )

14 IT VERBREilt{Ut{GStitOT0RtSC1r AI-
6ETR. (AELTE'I TTELVERDICIITEF
8IS ]O KT TUTZ9AERI'ELEI-

sTuilG 2)
UEBER fO X9 }IUTZYAERIIELEI-
srux6 2'

ABSO R PT I 01{ S 9A E RT E PUf, PEt{
BIS 30 KT iIUTZIAER}IELEI-

sTUt{G 2)

UEBER 50 KY I{UTZIAEß}IELEI-
sTUil6 2)

3233 09
3233

ZUBCHOER, EII{ZEL- U.ERSITZTEILE
IT'SGESANT

3233 93

3233 95

1233 9?

3233 99

3234 16

3234 19

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
r
T
ST
T

:'

T
ST
T
ST

t oZ'

20 114
77 196

4 0't5

78 114

503 4

42

1E

12

16

3

?

5

7

l1

4 6a7

?o 373
a6 942

474
216 971

375
46 446

715

5?
5

7a
8 3

.A

1 525
1 828

19 383

513

A

DARUT{TER ZUti ABSATZ BESTITiT

f LUE SSIGKEITS PUIIPEiI
IITIIDPUiPEil

XAIIISCIII.IIERPUIIPEiI TUER OEL-
ODER TETTfOERDERUNC

V€RDRAEI{6ERPUNPEI ROT IEREIID ER
BAUARI (XNAfTPUIPEI{)

zA)rIi lDPuiPEt{

'UER 'RUECTE 
BIS 2O BAR

45E
231 574

t12
39 6tE

187
251 611

294
35 673

7 9t1
5 154

a 442

4 310

9 196

4 490

94 8E0 EE 029

312 767 363 367 L16 Al3

11 722

4t 907

16 400

16 20r

2 235

27 53A

9 607

:
4 E52

20 969
7a 997

tl

3234 32

3231 33

3234 34

1234 36

3234 3?

3254 3E

3234 39

fUEß DRUECXE UEEER 20 BAR

S C HRA USEI S PI t{ D ELPUiI PEI{

E X 2E'I TERS CIII{E CKEIPUTPEN

K N E I S KO LB€ }I PU'' PE X

F LUE6 E I. Z E LLEil PUitPE I{

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

102

120

6

3

1

123

457
766
901
558
452
334
621
436

2E
192
576
100

54E
624
631
616
834
E54
617
456
31

11 094

30 255

18 029

14 349

1 869

26 Ei6

9 651

12 101

31 902

15 911

15 927

1 412

3t 530

9 461

100

126

5

3

96
I

174

4
1

120

48E
271
169
037
a6?
{39
626
671

45
056
554
625

126
SOt{ST. VERD RAEI'6ERPUI4PEI{

ROTIERET{DER BAUART

t) r{ENIruFnAHrE 0ES VERDICHT€pS. -2) IUTZEARER LrAERirESTRoi, DER V.D- tAERnEpUllpE A-D. UAERiETRAEGER DEi CARiIEX SEITE AB6E6EBET{ vtRD-

-53-

I
I-l
I
I
I

r

SOIIST. HAT'PUtrIEI

E
2
2

6

3



IO PRO'UKTIOII XACH 6UETERATTErl UND CUETERI(LASSEN

iEil 6 E
I
I-l
1

I
I

c E i T rit 1000 Dfl
AilZIHL
DEt
BET R.

t 9E4
2. YJ

iIELDE-
NR

ERZEU6}{IS EINHEI'

r 9832. yJ
1 98{

1. vJ
1 98a

2. vJ
I 981

2. vJ
I 986

t. vJ 2. vJ
I 984

9ERDRTENGEßPUIIPEN OSZ ILL IERENDEß
BAUART (XRAFTPUIIPEN)

KRAIT-SCHITIERPUNPEil TUER OEL-
ODES FETT FOER'ERUIi6

3234 51

3?!4 52

3231 53

32t4 54

3234 55

3231 56

1234 5?

3234 59

3234 61

3?34 63

3234 67

3?34 68

3234 69

3Z!4 71

3234 72

3231 73

3231 74

3234 75

DOSIERPU}IPEII

UEBER 50 BAR

A I I A LKOLB E I{PUII PE N

RA DI I LX O L8 E I{PUIIP Et'I

I'IE HR S IU F I6

SE I TE I{ X I ilALPUiI PE'I

XAN AL R A D -X R E IS E LPUiPE I{

U}lLIUFEESCHLEUI{I6EN OHTE YEL-
LEI,IDICIITUTG

1 165
65 068

993
11 297

T
ST
f
ST
T
ST

3 930
411 631

5521{ 053
230

1 919

3 508
378 465

6rt,3 352
315

1 615

T
ST
T
ST

ST

71E
46 438

471
17 616

705
330
122
32a

216
053

?44
46 741

533
27 27A

24 756

2E T8E

3 4aE

24 711

24 410

5 931

27 778

3? 504

L 377
216

4 607

45

16

5 2

t0
13

5

ß E I}I E NXOLB E t{PUN P C N

H AUS TAS S E PKOLE E XPUII PE N

AIIOE RE NEIH ENIOLAETPUI'IPEN
ZUII ERZEUGEI{ EIiIES DRUCKE S

Brs 50 8AR

T
ST

T
ST
T
ST
t
ST
T
ST

T

31
EI

170
076
5tl
535
721
200
5{E
903

194

6

13E
t05
450

10 399
1 670

25 631
328

r3 100

146
425
569

10 049
1 80{

26 BO2
350

12 917

3 4t0

19 099

65 4E5

t0 E9t

2 945

{ 391

20 901

66 885

12 192

3 12?
SOIIST. YERDRA EI{GERPUITIPEN

OSZ I LL IEREIIDER BAUINT
XREISELPUIIPE]{ (XPA F TPUiPEI{)

T AUC hll 0 T0 RP UF? E r{
E ITISTUT IG

1?3

1 260
68 ?86
1 109

12 467

T
sr
f
ST

172

/r 014
148 't7t

5151t 289
287

2 065

32 621

{6 3E8

51 00{

13 22t
7 763

I 711

23 097

70 38?

12 592

3 0,t4

33 748

{0 690

52 337

12 923

6 731

31 461

10 716

4{ 344

,4 059

t0 023

t0
I

26

7

1l
't8

6

7

ta
1

75

9 7

258
772
914
731

7

It
6Al{0EiE x REI SELPUIIIPEfl

(REISELPUNPEll i.E. t{ENIIIEITT
DES IUSTRITTSTUTZETS 8IS 

'5IIII
944

633 773
1 233

837 961
1 166

792 411

1 564
27 202

I
38

1 597
3t 395

3 792
15 972

3 150
20 101

667
211

278
I 163

92
1 656

345
902

3 002
11 537

? o97l2 310
2 658

1t 327

12 774 11 127

7E0 316 775 E1Z

13 654 r0

19

t

22

117

670

7t4
.A

68E

355

't5

6

12

t0

t0

RAD IALXFEISELPUttTEt{ i-E. l{Eti{-
9EITE DES AUSTRITTSTUTZEI{S

UEBER I5 III,I
EIt{STUf I6E RADIALXR. PUTPEN

E IIISTUf IGE, E II{STROETICE
BLOCXPU'1PEX T

ST
394
a89

3214 80
3234 90
3234 09
3234

SOiIS T. FLUESSIGKEI TSPU}IPEiI
HEAEYER( FUER TLUESSI6KEITEII
ZUBEHOER, EII{ZEL. U. ERSATZTEILE

It{SGESAüT

ANDEFE EIt{STUFIGE, EII{-
STROEI'I6E RADIALI(REIS EL-
PUiPET'

EI NSTUtIG€, TEHRSTRoEti16E
R A' IALX RE I SELPUIIPEI{

iEHRSTUFIGE RADIALKREISEL.
PUIIPE}I

f,IT EIIIER NEt{I{YEIIE DES AUS-
TRITTSTUfZEtIS U€BER 60O ll}t

,ASCHINEN ZUR HERSTELLUIIG VON
sct{AUIST0FTEI

R EAXT tON SSCXI EUir^ SCH INEIi

IlEHRSTUFIG

TASCHI}IEN FUER 
'IE 

BE- U. VERAR-
BFITUNG V. KAUTSCHUX U. XUt{ST.
STOFF

Z ERXLE IiENUTCSIi ASCH I XEt{
irrsctiEP, (t{ETER, RUEHR9ERX€
KALANDEP,9ALZYERXE
APPARATE U. VORRTCHTUNGETi TUER
DIE CARflBEHAT{DLUX6 V. XAUT-
scHux 00ER l(uNsTsTorf

E XTRUD ER
SLA SF ORil+IA S CH I NEN

SONST. PR€SSEN

112
5Z

430
5 566

13 655

5 01(

13 291

ll 984

2 917

12 677

163
34

524
5 479

4 880
32 50E

145 E3E 155 186

15

2

1Z

162

826

12
1Z

1

ro:

T
ST

T
ST

z5
T
ST

5 229
35 77-E

t9 081

54 002

7 ?2A

45 364

18 'r 41

4E 3E4

2 991

t4 zo7

20 025

6E 731

7 ltz

42 519

3234 76

3231 77

3234 78

SO}IST. KREISELPUl(P€I{
E It{STU F IG
IIIT EITER I{EIIt{TEITE DES AUS-
TRIITSTUTZETS UEBER 15 BIS
600I'lr T

ST

T
ST
T
ST
T
T
T

:

604
5 149

490
2 826

521z 991

138
33

432
6ao

6t?
o:'

4
35

3235 12
3?35 14
3235 22
3235 26

3235 30
323 5 4r

3235 13

323s 45

9AntFOPilr^SCHIt{Eil (r IErZIEH-u- srREcKzIESt0R{rIllscHIt{EN)
SP R ITZ GI E SSiA S CH INEN

3235 5',1

l21 5 59

NECHANISCHE U. }iYDRAULISCHE
PRESSEIi

FOR'N- U. SPRITZPRESSEiJ

832
lE0

68

{0 667
1! O77
8 261

28 790
6 619
I EO9

28 293
tl E69
1 709

T
T
T

T
T
T
ST

110
659
587
179

384

4
,06

66

35

194

196
084

439

399

005

41
33
25

I
9
0

2{5
oz6
931
1E6

?17
3 E57
2 11?

200

19
t3

5

I 7t9
140 318

7{l

926

57

8{5
2A6
840

736I 439
1 979

2
139

64

3Z

166

35?
633

ato
646

874

EI 25E

40 318

22? 115

t0
E

19

531
580
E56

59

668
'18 5

1 550
69

l1 71E

19 656

11 427

12 812

16 669

20 523

I 056
136

7
1

T
T
ST

T
ST
T
ST

T
ST

551
130
979

66

E32
106

E87
108

6EE6 662
1 136

279T

3235 7',1

3235 75 SOtIST. I{ASIHIXEN ZUR HER-
STELLUNG Y. SCHAUIISTOff EI{

-54-

375 415

27 517

7 599

25 132

10 34?

3t 804

11 444 9

T

3



1O PNO)UTTIO]{ 
'{ACH 

GUETERTRTET UNT 6UETERKLASSEiI

TEXGE

1 9E3
?. vJ

I 964
,. vJ

1 964
2. VJ

lxzANt
DEi
BETN.

1984
.vJ

tERT rX1000Di
IIELD E-

r{P
ER ZEU6N IS EIXlI EIT

1983
2. vt

I gEa
1. vJ

r 98{?. YJ 2

3235 60

3255 91

3215 0E
3235 09
3235

3236 11

3216 17

3236 19

3236 21

3236 22

t236 23

t236 25

3236 27

3236 29

3236 30
3236 41

3236 45

t79

3 697

273

3 448

8E

6

104

E8tt6
955

714

910

?t5
545

003

IIASCHINEN ZUR HESSTELLUT{6,
REP^RATUi U. IUI{DERilCUERUiI6
VO" f AHRZE U6BE NE I FUT6EII

s0l{sT. i^scHIt{E}i FUEt arE 8€-
u. vERAtEEITUI6 VOtt XAUTSCSUXu. xuxsTsT0rf

zUBEHOEß, EIilZEa- U. ERSATZ-
TEILE

fORIIEiI (UERXZEU6E'
s0t{sT. zuBEH0Et

rils6EsAir

TURN!REHI(RAtIE fUE' BAUSTEILEtI

1 764
3 E73

26 418

257

6 10E

7 277

6t t94

8 36t

8a 502

75 534
105 372

r

T
ST
T
ST
T

T
T

:

T
T
ST
T
ST

T
T

T

25

T
sr
r
ST
T
T
T

1 714
3 316

27 260

70
89

785

895
420

121

2 t334 685
r1 699

200
212

-A
-l

7E0 25E

130
119

{{

6

E

t

12

5

7

5

{

I

[TSCH]iIE'I FUER O IE SAU9IiTSCHT FT
BAUI{ASCHII{EII f. HOCH- U. IIEFEAU

oAUru FzuE6E, BAlr9Iil DEt{ 647

BETOIIIISCHER TUEß EAUSTELI.EI{
U. BfTO}'IERXE

TRAilSPORTITI SCHERTU FSAUTEiI O Hi{E
fIHRCESTELL

4 519
39 555

4 272
37 069

1

8

3 515
32 145

T
ST
T
ST
T
ST

r
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
T
ST
T

9A2
2 122
E 536

?96

938
7AA
996
239

711
1 540

1 370
s12
2259 245
977
145
523

2 711

? 415
855

7 1645 703
2 001

301
849

412

E ?47
1 355

13 378

60 531

.A

26 724

2E 21?

39 127

77 885

6 317

8 248

57 709

23 725

26 5A7

22 9t4

56 337

6 176

7 925

? 309

25 097

24 002

80 769

10 532

53 12?

20 7ao

27 975

24 153

78 0a8

7 316

36
33,:

2
2
8
A
A

B C TOI{ itI S C HI }ILA 6 E X

650
747
021
15s

3 ?70
831

3 17?
162

BErO[PUßPEir, BEToilSPRITZ- U.
- EI iI PR E S S G ER A E TE 4

10

895
436
?14
937

500

906

3 714
{56
23t

10 {42
1 122

146
522

2 366

BETOII VER D I C HT E R

SfIONVERTE ILERllASTE

RAH}TEil U. PFAXLZIEHER
vE PPU rZälS CHIß Er{

SONST.8A6GEf,
STRASSEX- U. 6LEISBAUIASCHIT'Efl
I I TUI'IE f,lrI S C l{A t{LA6CI
ASPHALTDECKEiIRS;ORIEß (REPA-
vER), STTASSEiTfRAESEil

AIDENE;ASCHITIE'{ TUEN DEX Bt-
TUiII{0fsEx u. BEToilSTRASSEil-
BAU

BODENYEFDICHTEN

sTilssElulLIEI

t0 0E3
lE 696
9 830

852
173

1E
10

3l

3
7

2
27S0NST. BAUI'TASCEtIEN

BA66ER
UI{IVERSALBA6GER äIT U. OfiilE

FThRTERK
HYDRAULII(EAGGER iIT AUSSCIIL.

HY'iAULISCH BETAETTGTEII I R-
8E I TSYETKZEU6 E]I

34 0r5 53 708

?4 170
1 872

3 749

3 136
E20

6 0605 119
2 735

1 941
EEI

6 2405 685
? ?03

175

53E

181

097

023

t5
9

t0

2

?06 790

6t4

221 796 143236 61

3?t6 69

3236 71
3236 72

3216 73

3216 74

t236 75

3236 77

3236 ?8
3236 79

3236 62

3236 86

3236 6E

1 532

530

15 324

6 087

t4 a97

26 241

76't62

z4
1

22 tO'
1 677

.A

457

564

627
795 230

33

31

2a

75
ITIASCHIiIEN FUCi DIE STNASSEI{III-

STAI{DHALTUI{G U. -IAßTUI{G
UltrTERDIEI{STGETAETE ALLEi TTT
soitsT- STRAssEt{- u- 6LEISBAUt{A-
SCHIXEI' ALLET ART

ER DBAU6 ENA ET E

RADLADER IN 6RUI{DAUSRUESTUX6

15 0{6
t9 350

179
6A9

{
E

21
94

144 0E3 119

913
643

572

165

7
E

11 607
25 241

t0
10

6 7?O

105 E24 1Z

5l Er8 11

zo

t6

12

t2t6 E2

3236 81

T
ST

r2 10E
1 497

10 256
1 509

A

3 163

I}IBAU6ERAETE FUER RAD- U. XIU-
PETLA!€R, PLAilIERütSCHIßEil U-
ßAU?€IISCHLE?PEP fUCf, DEiI EiD-
BAU

PLAilIERtitASCHtr{Et{ luf 6LEISxET-
TEX O'ER FAETER}I II{ GRUIOAUS-
RUE S TUiIG

I 7E3 2 443 lE 356

755 1 zEE65 107
. A .A
-A .A
-A .A401 25 055o:, r03 832

?1 557

1 20? 239

8 987 13 932

I 096 0r5

23 112

3236 E9
3236 09
3236

2 13E
't60

62

1 27!
25 300

117 979

730
1? 816

214 269 205 606

1 0r5 5r9

.A

?o4 t55

VORDER(IPPEF, DUI4PEP (NULDEi/-
KIPPE R)

SOtIST. ERDBAU6ERAETE
ZUBEHOER, EII{ZEL. U. ERSATZTEILE

INS6ESATTT

sAusT0Fr-, (ER^t{tK- u- 6LrSi^-
scHttrEll

I{ASCHIIIEI{ U. EIiIRICHTUNGET{ ZUR
HERSTELLUIiG VO" EIiIDEiIITTELT{
U. ZUSCHLAGSTOfTEN

FUER DIE ZEirEt{T-, XALK-,
GIPS-, TRASS- U. XSETOEI[-
DUS TiI E

FUER DIE SCt{0TTER-, SAt{0- u_
XIESII{DUSTßIE U. FUER IIE
TRU EiIIt Ei Y ER I E R TUIi G

zFRKLE II{EiUI{GS- U -SI EE'A SCH I iIEN
FUER INDERE BEREICHE OES BAU-
sT0fF-, xERAüIX- U. GLISGE-
gERBES
tAscHIt{Et{ zui zERKt-EIilERr{

o0ER llAltLEt{
r{AscHIilEN ZUt{ S0FTIEREn, S IE-

8EN ODER TASCHEiI

E 894

4 089

? 913

4 40E

3 527

3 594

69 4?2

37 739

26 635

27 7s6

28 16E

2E 159

2
5

3E
101

323? 11

3237 15

T

T

3237 24

3?37 29
2 095

795

-55-

I 410

702

921

E32

25 
'O4

7 997

16 549

5 650

14 725

7 971 1(

T

6

soilsT. sAUKnAflE

?
7

7T

I

I



1O PRODUTTIOI{ TIACH GUETERARTCt{ UI{I GUETERXLASSEI{

llEir6E
At{zAHL
,EN
BETN.

1 9E4
2- vJ

UERT IIIOOODN
IIELDE-

NF
ER ZEUGI{ tS EIil[EIT

I 9El
2. VJ

I 9E4
1. vJ

1 9E4
2. VJ

198 3 I 9E4'l- vJ
1 9E42. vJVJ

5237 35

3237 39

3237 78
3237 79
3237 60
3237 91

5 876 4t 691

, .^

I 752

5 51E

6 E59

32
33

TASCHI]IEI{ U. EITRICHTUI{GEI{ ZUN
HERSr ELLUNG. 2 El(EllT-, l(tLX-,
GIPS- U. ASPHALTGEBUTIOEI{EN
BAUELf}iEt{TE U.lE.

YON EETOt{STEITEN
YOI{ EETOI{PLATTEtI BIS l EiI

PLATTET{GROESSE
VON SETONROHPET{ U. .fERTIG-

TEILETI
v0x BtuELfllEt{TEI AUS ASOEST-

zEäEXT,,VOil LEtCHTSAU-, rSO-
LIER- U. DTE'IiPLATTEI SOCIE
l(AL(-, GIPS- U. ASPHALTGE-
8UI'I EI{EI{ EL EFENTEI{

TASCHIXEiI ZUR CEUIT{XUXC YOtI NA-
TURSTEIiIEN U. ZUR BEARBEITUT'G
vor{ s rE I}aEN

xERrirIl(iAscllII{Et{, iAsc}iIt Eil u-
CII{RIC}ITUNGEfl FUEF DIE HEß-
STELLUT{G

VOt{ IIE6ELN U. 6ßOBXEiIItI.
SCHETI ERZEU6ilISSEI{

rEUEßTESTER ERZEUGNISSE
FEII{XERA}I ISC )IER ERZEU6I{I SS E

6LIS}iASCHINEt{
fUER OIE HERSTELLUTIG U. UARI'I-

FUER )IE HERSTELLUI{G U. I{ARII-
6CARBEITUI{G VON HOHL6LAS

FUER DIE (ALTEEARBEITUNG VOt{
GLAS ODER GLAS9AFEN

GLASFORIIEfl
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT.

s0ilsr. sAusT0 f fl'rAscHtr.Eir
ilASCHtIIEII ZUF HERSTELLUiIG YO]{

BATTE RIEN, ELE}IEXTEN, AX( UIiIU-
LAToREX, KoHLE- U. SCH9ETSS-
ELEKTRODEI{

PACK- U. EALLEI{PRESSEX
ZUBEHOER, EIIIZ EL. U.ERSATITEILE

IXS6ESAFT

TOltBII{IERTE LACKIER- U. TiOCX-
I{UN6SAI{LAGEN

492 4 317

2?5 6 330 t3 235

352 6 62t 6 819

264

10 47E

10 199

2 278

2 520

11 064

4 8tE

I 113

24 3?1

TROCKT{Ut{65A]{Ll6Er,t U. -ttASCHt NE X
fUER LAtl'gIRTSCHAFTLICHE EPZEUG-

XISSE
rUER 6RUEtIfUTTEP U. HEU
fUER SONST. LAilD9IRTSCIiAFTL.

ERZEUGNISSE
FUER ilAHRUXGSIIITTEI. U. TABIXYA-

REtI

'UER 
TEXTILI E'I

ZEilTRI f UGEN
iASCHIilEf, U. APPARATE ZUN

TROCK'{ET, 9EfEUCHTE'I, ERHITZEI{
. u. xAR80r{ts TEREN

FUEN TAESCHE
FUEI CH ENISCHE PRODUKTE
;UE& HOLZ
fUER BERGBAULICHE ERZEU6NISSE
FUER LACXTERIE ERZEU6XISSE
x^näEn- u. DURCHLAUfTßOCKr{ER

867

19 711
14 2t1
7 506
1 476

21

{
6

20

13

T 326

354

2E1

125

L79

726

3237 40

3237 51

323? 52
3237 55

3237 71

3237 ?1

3237 77

2 081

I 358

E55

I 09E

761

1 554

15 223

21 051

9 779

t9 060

9 711

24 z4l

T
T
T

T

T

T
T
T
T

6 E25
?87
877

I 651
127
i39

6 159
169
785

44 909
7 773

26 5C5

36 172
2 906

32 151

46 146
E 063

2A 472

20
7

16

T
T
T
T

612
137
5',1 0
143

3E3
114
114
66

479
696
376

75

21 029t0 675
4 097
2 325

t6 170r0 052
5 923
1 552

1?
11
z1

a

7 145
44 201

6 612
32 366

7 111
33 691

75 ?10
455 555

73 741
175 969

77 497
589 59E

I'tt
91

137

264

337

931

506

32r7
3237
r?t7

9
9

23
23

123
323

3259 50
3239 60

T 6

13

10

5

16

,4

9

3239 15
694

731

1 147
1 E58
2 118
9 736

904
2 021

9
9

T

f

T
ST

t239 30
3239 10

FUER 6ROB. U. fEINXERANISC}IE ER.
ZEUGI{ISSE (AUCH FUCR SCHLEIF-
SCHEIEEN U.A- SCHLEI FNITTEL)

fuER sonsT. €Rzru6irtssE
ZUBEHOER, EIFZET- U. ERSATZTEILE

It{s6ESA},tT

-A
I 488

12 251

-Ar 160
11 566

26 209 t2 116

729
11t+
117
107

531
199
191
212

541
495
089
zo?

,1
13

7
I

825
527

1{ 015
11 467
6 521
2 352

10 916
'14 9't 9
1t 255t 959

1 464
5 166

933
2 494

35 345

7 49E

12 137

17 215
5 t92
7 096

065
230

370

25 1.18

4 647

9 246

24 271

7 022

12 296

r
r
T
T
T

15
7

12
6
4

16

2
9

40

3239 E2

5239 85

286
6l

206 127(5 26

3 376
797

3 404
790

t 726
861

13 275 E t{0 2 703

36 34E 34 112 38 712

195 627 238 291

E 0t3 9 107 4 252

T
ST

3239 98
3239 09
3 239

3239 91

3241 11

T
T
T

:
291

13
(79

':'

693
a97

2Ei
884

203 914

LAIIDäASCIIIi{EN U. 6ERIETE
TU€R 

'IE 
BODENBEARBEITUN6 U.

-PFLECE
PFLUEGE fUER SCHLEPPER- U.

6€S PAttt{ZUC
T

775
496

2
3

E8
25

2
3

3241 13

32t+1 '14

KULTIVATOREN (6RUBBER)
},IT FESTSTETIETI'EI{ YERKZEUGEN

BODEI{BEARB E ITUT.IGSGERAETE, RO-
TIEREND, fUEP ZAPF9ELLENAN.
TRI E8

I
ST

T
ST
T
ST
T
T

3241 17

3211 1E
3211 19

3241 21

VIEL FACH6ERA ETE
s0t{s T. ItAs cHI t{EN

zulr sAEEt{ u. PTLAIzEN
DRILLXISCHINEN (OHNE EIIiZEL.

KONilDRILLGERAETE U- HAN'O8ILL-
üASCH tr{EX)

1 3352 2332 682
11 697

856
I 5{4

?5 762
7 291
7 654

13 979
7 296
9 256

17
6

TE

EGGEN

I 154
2 4154 352

26 567
1 019
2 0!6

?56
86E
260
716
991

1

?
1

9
3aE
E03

5
9

3241 22

32L1 25

XARTO F F ELLEG E}IASC HI N EN

ANDERE iASCHII{EIi U. 6ERAETE

r
sl
T
ST
T

-56-

22'.|
356
505
o4l
7E3

389
754
317
744
972

I 994
23 057

r
T

5

ET

95
09

6

3
5



1O PRODUTTION t{ICH 6UETERARTE}I UI{' GUETETTLASSEII

I'IELD E-
NR

I{ENGE rERT tx10000i

t 9E4
2. vJ

At{Il llL
DEI
EETT.

t 9E4
2. vJ

CI ZEUGiI I S EII{IIEIT

r eb3
2. VJ

I 9E4
l - vJ

t9E4
2. vt

r 9832. vJ
I 964

l. vJ

3 2al

3241

3241

3241 51

zutt 0uE lrcEt{
DUEI{6ERSTiEUER

FUER I(UT{STDUEiICEI3l
33

35

FUER STALL- II. ANDERETI DUEII.
6Et

JAUCH€- U. 6UELTEPUIIPET{

I 355
5 747
2 033I 550

660
1 6551 147

333't 582

2 560
10 042
2 A23
2 3a8

548
1 527r 032

293
I 653

2 12E6 337
1 791
1 625

562
I ao4

EEO
269

1 321

12 290

t1 130

16 (21

11 661

5 073

T
ST
r
ST
T
ST
T
T
T

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T

22 826

17 265

l0
15

3211 39
3241 41
3241 45

s0IsT. iAscxtr{Et{ u. 6ERAETE
FUER BEiE6I{UI{6 U. BE9AESSERUNG
FUER DET PTLANZEiISEHUTZ
ERNTEIIASCH I}'Et{ TU€R HTLi6UT

SCIILE PPERITIAEI{9ERXE ItIT f IT6ER-
BALXEN OD€R iIT HORIZOXTAL
ROTIERETIOEi UEiXZEU6

5 241
7 E75
5 205

37 501

6 532
2 250

z? 584

9
E
a

15

43 956

zE 961

52 400

207 00?

4E 501

19 296

1l 661

262 466

39 362

17 051

3A 729

230 39+

410
974
E20
021

6
E
l

35

32a1 52

3241 54

32r.1 55

3241 56

3241 59

3241 61

3241 62

3241 69

703
029
167
197
257
E73
469
619

ZETT- U. RECHI'Et{DER

FELDHAECKSLEI

i'A EHD ß ESCHE R

FELDPR ESSEX (Pt CK-UP-PRESSEI{ )

150
193
252
276
002
596
735
251

5
12

5
15

1

2!
3

4
12

3
9
2
2

19
2

2 006
765
959
276

060
427
196
69

3 825
9 810
4 915

14 A54
2 417
1 E50

21 5EE
2 948

701

870

8EZ

853

r6 409

6 269

t0 2ta

'13

6

7

4

SOilST. ERXTEIiASCXINEN
ERX'E}IASCHINEI{ FUER HACK- U.
SOt{ST. FELDFRUECHTE

KA R TO F F E L E i iIT EIIA S CH t N E T 959
794
L56
150

17 28t

15 895

.A-A
.A

l
2

FUER SONST. FELD'RUECHTE
(EIIISCHL. ZUSATZ6ERAEIE FUER
8AC( fnUECHTE)

ZUX DPESCHEN, SORTIEREI{ Ut{D
AUFBEREI TEt{ LAt{DUIRT SChAFT-
LTCSER ERZEUGI{ISSE NAClI
DER EII{TE

PRESSE]{ FUER UEII{ U. OBST
zui DREcHET{, s0RTtrREt{ u. AUF-
BEREITEI{ A.I{.G.

FUER DIE TIEiRALTUNG
iASCHIiIEtI U. GERAETE FUER DIE

F UTT E R8 E i E ITUII6
scHR0T-, euErscl- u. rilAHL-

ItUEHLEt{

Z U CT E R R U EB E NER ttT EtIA S Ch ItI E i

nA$L-'U- llISCHAirLAGEir, (Oü-
BII{IERT

ßUEBENSCHiIEIDER ItIT U. OHIIE
REIr{IGEi, iUEEEiTnUEHLEi U.A.
FUTTEREENEITER FUER f EI}'ZER-
I(LE Iil€RU116

FOEPDERGEBLAESE fUER lIEtI,
STROH, GAiBEX U.SPßEU

KOERilEiGEBLAESE

858

t50

70

116

3152 214
235

1 764
203

1 617

32!
140

9 309

5 021

965

2 047

4 32E

2 799

{ 181

3 512

9

7T

T
ST
T
ST

T

T

ST

T
ST

T
ST

95{

3 390

?62

? 129

a L29

2 E63

?o 669 16 231

6

2 635 t3

tt

3211 77
3211 78

3241 81

3241 82

3241 85

T
ST

T
ST

306
262

T
ST
T

79
833
2A9

-A

112
192

4 664 ? 115

-^

3971241 E6
321't E7

soilsT. älscHIa{EN
NASCHINEI{ U. 6ERAETE ZUI'

FUETTERII U. TNAE',IXEtI
RASEt,I}tA EHE R U.A. LAI{DiIAS CHIIIEN

SASEITXAEHEh
IIIT ETEf, TROiOTORISCI{EI{ ANTR IEB

279
E50
175
992
493

9 030

12 8?4

12 514

5 98E

1 94E

z o93
5 030

4 397

6 2E3

7 514

f 079

2 002

1 3306 557

4 478

6 6ll

14 744

E E21

3 t97

2 504

2 0109 146

l
7

2 263 t7 54E 20

3241 94

3241 96 }IIT VERBREI{NU'TGSi!OTOR. AITR IEB

3
237

3
116

21
101

315
872
257
763
66E
491
7?9

55 r85,lo 661
173 088

6' 597
,1 133

16E 057

tl
t4
ta
ta

T
ST
T
ST
T
T

:

I
ST

2
167

3
r15

19
94

836
7EE
636
423
7El
953
987

z 553
175 134

3 430
112 751

839
20 192
96 993

220
277

3
23
52

598
238

34 269 34 341 27 413

32b1 9E
3241 08
3211

s0t{sT- LAilDrAscHIr{E}l u-^E.
ZUBEHOER, EIilZEL- U. ESSTTZTEILE

IXSGESAIiT

LAilT9INTSCHAfT\ICHE FOERDER. U.
TR AiI S PO ITi I T T E L

TOERDERTITTEL
HO EH E I{ FO E i D EN E R

65 9t1
11 973

161 181

931 541 998 048 965 594

3212 12

3242 13

t242 14

3212 16

!242 17

3212 18

3?12 19

3242 
'1

6REI FERAUFZUE6E fUER IIEU U.
GETREIDE

SCTILEPP€RAT{8AU- U. -AIIHAENGE-
LAOER

EilTrI STUIGS^t{LA6EN ü€Ctl^ilIS CH-
AUTOIIATISCHE'UiiGRAEUIIAI{LI GEt{

1 032
2 163

445
E56

?22't 455

890
313

1 747
64?

924
I 915

1 517
873

776
417

769
530

259
?73
117
9't E
446

287
854
220
221
567

12 7256 1812 110
21 166

13 561
6 130
2 193

19 641

12 909
5 E69't 710

20 190

T

10

7

6

E

5

I
3

SOTTST. FOER DERI{ITT EL
LANDII NTSCHATTLICHE LADEIT 6ET
iTI ODEß OHIE BE- U- ETTLADE-
VORRICHTUT{GEi U. SPEZTALAUF-
BAUTEN

T
ST
T
ST
T

T
ST
T
T

6
2

ZUEE}'IOER, E INZEL- U. ERSATZTE ILE
I NSG ESAAT

b1 255,4 23E
95 E46
14 472

a7 914
11 A?4

t6
22

7
Â
A

144 9?O 111 4E1

3242 09
3242

il ILCHTJI RTS CliA FTt ICHE l,llSCH! llEil
ilELl(tlASCHIt{Eil U. -Af,L^GEt{
}IILCHXUERLER fIIT XAELTEIIASCHTtIE

T
T
ST

2 212
?46

? 926

-57-

46 009

4 E53

147 325

-l

7T

4

A

3213 11
3243 15



,IO PRODUKTIOr{ TIACH GUETEPATTEil UIID 6UETEt(LASS€I{

IIELDE-
ßR

ER2 EUGNIS EI I'HEIT
IIEIIGE

I 19E3
| 2. vJ

19A1
1. vJ

19E4
2- vt

9ERT It{10000ü
AilZAHL
DEi
BET I.

t9E4
2- VJ

1 9E3
2. VJ

I 9E4
1. YJ

196 4
2. vJ

3213 90
3243 09
32 43

SOtIST. NASCNINEN
ZUBEHOER, EIIIZEL- U. EßSTTZ TE ILE

ITSG ESA }IT

ACXtiSCItLEPPER U. EIraACllSI6E
TOTORGERAETE

E II{AC H SSC XLE?PEN

1El
119
079

1 121
914

2 462

83
791

64
75

30 609
t5 466

t5 997r3 638
925
04E
,r-,

34f 17t:
93 23! 6E 51 'l 6t 071

3214 10 T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
f
ST
1
ST
T
T
T

r2{4 90
3244 09
3214

EIIIACHSIGE FOTORGERAETE
ZUBEHOER, E It{Z EL- U.ERSATZTE ILE

I NSC ES A}IT
16 170

104 572

UEBEF 'I6 8IS 25 X9

UEBER 25 BIS 37 I(I

UEBER 37 SIS 59 Xg

UEEEi 59 XI

I,I AHR UI{G SIt I T T E LIIA S CH IN E.T
x0NSEnvIERUtIGS- U- vERlAt{rTE I,lA-

scHrilElt
,I^SCHIilEN U. APPARATE FUER DIE
OBST. U. GE}IUESE(OIISERYIERU116
U. IIE IIIPüELADEHER-
STELLUNG

TASCHI}IEN U. APPARATE FUER DIE
ESSI6- U. SEr{fHERStELtUilC,
F IS C HVE iA I BE I TUX6 S IIAS CH I NE N

IIASCHII{EiI U. APPANATE fUER DIE
TROCXEI{IIILCH- U. XTESEHEi-
S'€LLUNC

ü€t{LßuE LLEREIITAS CHrttE}t U - -tt{-
LAGEI{

SC}IAELiIUELLEREITASCHIIIEII U. -AN-
LAGEI{

PI{EUiATISC}IE fOERDERAiLAGETI FUER
6ETRE IIE

6ETREtD ESPE ICHERIIILA6EN, IiIT
f oERDE RrlI TT ELt{, ENTSTAUBUT{65Att-
LAGEX U.AE. IiASCHIiIELLE EII{.
RICIITUT{CE}I AUS6ERUESTET

BAECXEREI- U. (OilD ITOREIIiASC}II-
r{EN U.-0EfEra, TEt6vAREil- U-
,AUERBA CK9A R E IIH E RS T E TLU iIG S -
iASCHII{EN
TE16(r{ET- U. -iISCHiASCnINEt{

401
942
116
228

5 090
2 503

34 (EE
11 774
30 599
7 025

-A

2 306
29 426
10 OEE
21 736
1 929

-A'13 566
70 600

5E9 132

I 81 785

274 510

145 24t

223
555
137
257

7 9!6
5 016

76 31'
441 (39

E 992

3 E73

57 258

38E E92

5 761

4 460

52 105

324 751

3?14 61

3?41 63

3244 65

l?14 66

3244 6A

3?45 21

3245 25

3245 28

3245 29

3245 31

3245 32

3215 33

3245 31

324s 36

3215 37

3215 38

3245 39

3215 41

ANDERE ACKEiSCHLEPPER
RAI U. RAUPETISCHLIPPER
BIS 1E KU

TEIGTEILTIA SCHINETT U. TEIG-
TEIL- U. -{lRXltl^sCHIxEN
( XOIIB I NI EiT)

292
7l?
514
296

6 650
3 337

38 959
lt 6'10
41 171
9 671

701
520 1?7
21 12t

t65 651

3 998

4 616

5

5

8

6

7
6

4317 151
88 753

1 211 607 r 050 646 A?5 969

3 055 56 142 22 822 32 ?95 2t

3215 12

3245 14

3245 17

1 347

319

477

2 371

11{

2 570

1 952

361

440

149

T

242

1 5{5

165

2 197

r 5EE

I tE6

179

2 408

10 776

36 491

2 283

21 627

5 566

21 519

4 212

14 ?70

I 262

26 011

5 26A

16 751

291 26 967 20 228 16 595

447 1t 412 7 067

7

tE

1

6

l9
7

7

I
5

T

T

T
T
ST
T
ST

05I
T
T

T

T

T
ST

E90

134

403
676

434
687

t01
837

5 t77 11

11

11 7f5 1t

9 945 10 E15 12 545

15 E36
FUEHR- U. SCHLAGNASChINETI

IIASCHINEN TUER TEIG9AREX U.
HILf SiASCHINEX FUER DIE
BAECKEREI U. KONDITOREI

DAUE R BAC(U A R E N HE R Sf ELLU}I6 S}i A -
scSIrEr{ u. -0EFEN

iI ICHTIUTO'{AIISCH E BACXO TF Eii

T
ST
T
ST

612
912

144
729

719
393
471
543

53

490
033
552
5E1

50

693
289
489
307

68

13 573

z? 285

7 962

3 655

12 156

8 593

'16 444

7 123

4 43E

12 643

20 7t4
7 896

2 619

725
.A

.Ä

509

433

3245 16
3215 17

AUTOII'TISCHE BACKOE f EN

zuEEHOER, EIil2EL- t. ERSITZ-
TEILE fUEt 8ACX0EfEil, r.X.6.

FUER DI E fLEISCHVERARBEITUI{6
SC}ILICHTHAUSAI{LA6EN U- -EIN-

R ICHTUTIGEiI
YUR ST KUE C HE t{I{A S CH I N E I{
SONST. TLEISCHEREI}IASCHII{EN

FUER OIE SUESSUAFE}IHERSTELLUNG
xAxAo- u. scH0xoLADEt{HERSTEt-

LUt6SiIASCH rilEt{
f,IASCHII'IEtI U- APPARATE fUER DIE

FONS0N- U- SONST- SUESSUAiET{-
HERSTELLUNG

IIASCHINEN U. APPARATE fUER OIE

3 014
1 251

438

19E
197
38't

2E
4t
't3

1't o

266
48t
447

't 01

I 328

3 908

31 434
51 E96
12 757

39 96E
53 3E5
t5 887

?1
27
1E

3245 51

3215 s5

3245 60

3215 7C

3?45 EA

3215 9C
3245 09
3245

I 368

989

5 E13

328

979

1 258

3 177

192

23 32A

26 ?41

4t 305

12 495

12 592

10 711

r 16 706 1?

17

19 417 9

36 592

27 184

34 162

37 064
PASCHIXE}I U. APPASÄTE fUER DIE

OELiiIUELLEREI U. SPEISEf EITHEN-
STELLUNG

GET'ERBL ICHE TUTTERüITTELHTR-
S T ELL UNG S flA S CH I NE N

SOIIST. NICHT 6ENAIINTE f{ASCHINEN
ZIJBEHOER, EII{ZEL- U.E RSATZTEI LT

INSGESAi'T

579
132

3 966
31 223

325
149

3 837
24 920

741
t60

3 691
28 119

7 759
4 EEz

64 062

T

T
r
T
T

7 199
4 364

61 409

3
9

106

10 251
7 E04

65 6!6

505 175516 87A 134 420

1 El 0 354

3216 13

I',IASCHINEt,I TUEi VERTTNDTE GEBIETE
DEP NAH RU NGSIIITI ELH ERSTELLU116

BRAUEREI-, XELLEREI. U.6ETRAEN-
KEHE RSTELL UN6
GAER-, LA6ER- U. ABFUELLGE-

FAESSE fUER DIE 6ETRAEI{I(E-
HERSlELI.UN6 T

-58-

1 464 2 215 17 495 t4 395 ?1 17

----------t

tI
:

T

a

AT

2



TO PNODUI(TIOX I{ICH §UETERIITETI UI'D CUETfNXLASSEI{

iEil6€
AttzAHL
DEt
BETi.

I 984
2- vt

YERT IXIOOODi
tIELDE.

IR
ER Z EU CI{I S EI I'H E IT

'1983
2. UJ

1984
1. vJ

1941
2. vJ

1 963
2. VJ

1981 1984
2. VtVJ

!246 11

3246 1B

3216 19

4 179

3t{

742

2 209

293

I 170

3 3Et

712

587

irAscHtt{Er{ u. APPAßATE

BIER

'UEß 
IIE HEPSTELLUiIG YOt{

vEtil, scxr, LIK0Eß u. soIst.
ALXOHOLISC'IEI{ 6ETRAEiIXEI'

fUER D IE HERSTEI.LUiIG VOI{
ntf{ERALgASSER, Lfl4ONADEN U.
SOI{ST. ALKOIIOLf REIEN GE-
TRAEI{KEI{

FUER GTOSSKUECHEN U. 6ASTTIRT-
SCHA FTEI,I

AUTSCHT{tTT- U. XAESESCHItETDE-
IiASCHI'{Et{

Gn0ssKuEcnEilrAscH IitEN
SIER'RUCKAPPARATE U. SCHAIK-

TI S CHAilLAG€I{
I'tASCIIINEt{ U. APPARATE TUEF D IE

VETARBETTUT{6 VOI{ XAFfEE U. TEE
TASCHII{Et{ U. APPARATE fUER DIE

TABAKVERIRBEITUIIG
iASCIIIilEiI FUEP DIC HERSTELLUN6
voil f^FBEr, sErfEil u. KElzEll,
}IASCHIilEN TUER DIE PHARIiAZEU-
TISCHE U.K0ST,IETISCHE ll{DUSTRI€

flR8 Et{ltER sTE Li.Ur{6S ilS CHr taEN
KolrP Rln I EiüA s cHIirEr{
SOI{ST. }IASCHINEI{ FUER 

'IEPHARIIAZEUTISCIIE U. KOSI,IETI-
SCHE INOUSTRIE,4.N.6.

utarvEistt-ltrscH- u. -KlEriA-
sc ll tlr Er{

27 47A

9 222

17 437

27 201

8 790

20 530

31 346

1E 448

12 E6?

t6

10

3216 22
3246 2r

c R0 s s K 

^ 
f F E Eir As c H I t{ Eir

6ES C H IRRS PU EtüAS CII I NEt{

3246 24
3246 25

T
ST
T
T
ST
T

1516 101
170

1 244
9 836

352

1393 827
220
963

8 248
34E

139
4 310

183
t 0399 12E

355

11 37t
12 706

11 946
18 2?5

12 s13
17 292

54 996
21 653

50 537
19 197

54 Ztg
20 '142

324? 10

3246 21

3246 t0
3246 40

3247 69

3246 51
3246 55
3246 5A

32a7 21
3247 24
3247 27

3247 61

324? 63

3247 65

3247 66

3247 6?

3246 61

3246 65 UIIVER SAL-S IEB'ASChIilEN

256
1 332

135
96

1 522
21 332

326
I 840

161
133

2 41E
26 233

4 580
70 991

, 975
78 203

t3 169

5 399
85 66E

I 735 5 2?2

496 17 603 1t 160 12 331

22 111 tl 099

157 722 a27 615 469 175

26 969

T

T

T

,EO

500

447
1 737

129
112

I 545
15 145

449

264

450

I 036

117

290
357

117

120

521

a72

133

?16

157

279

213

115

176

1 42t

86

273
377

72

791

383

1 152

69

156

6 116172

11
ll

7

6

7

,
T

202
141

106
406

427
765

5 522
13 0E0

2 t6t
t3 114

E 561
t7 100

4
6

15

10

3
6t

T

32{6 08
3?46

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
tNs6 ES ltlT

T
ST,
ST
T
T

T

T
T

T

T

T

T

T

T

T

r

3247 31

3247 34
3217 3?

3247 41
3247 19

3217 5'l

324? 53

3247 55

411

613
600

177

820

276
765

54E
575

2 061

11 58t

29 213
22 272

7 997

15 577

I 259
25 177

23 094
35 791

34 017

a 577

V EF PA CKU N6S I'AS CH I XE ]I
SON'ERIiASC}IIIIEII fUEN DIE HER-

STELLUT6 VOI{ BIECHPACI(Ui/GEt{
AB FUELLiIASC HI tIEI{

fUER GETRIEXKE
FUER FESTE STOFFE
rUER TLUESSIGE U. PASIEilfOER-
IIIGE STOFFE

YE R S CIIL I E S SIi AS CH II{ EtI
YOI{ 6ETNAEilI(EPA CKUiIGEil
soxsT. PAcKUTiGEi

OHTIE VERSCHLIESSNITTELN
tlIT V ERSCtIL I ES Sl,l ITT ELtl

EI NSCfiLAGüA S C$rlEil
E It{9t C r( ELI'IA SCH r ilE r{
E Ir{ SC H LIG}iA S Ct{ I XE }l

TUELL. U. VEf, SCHLI ESSiASCHIIIETI
f UER 6€TRt E tat( EPACX.Ut{CEra
FUER SOXST. PAC(UtacEt{
fUEI FORiISTABILE PACKIIITTEL

AUS GLAS U. FEINKERATIIX
fUEN fORNSTABILE PACKiIITTEL

AUS TiETALL, XUNSTST0Ff U.
SONST. TIATERIAL

'UER 
XARTOXSCHTCHTELI'I

FUEN FLEXIOLE PACTITITTEL
I.B. FUER BEUTEL

FOtll-, fUELL- lt. vEPScHLIESS-
ä ASCH I itEt{

FUER 6ETRIENI(EPACXU116ET
fuER soilsT. PACXUT{68r{
foß'l-, fuELt-- u. vERscllLIEss-
f,ASCHIIIEI{ fUEß SCHLAUCH- U.
S I E 6 EL RA il OB EUT EL

KALT. U. CTRü- TIEFZIEll-
f UELL- U- VERSChLIESST^SCt{I-
NEI{

I iIN E t'B EUT EL'A US S E ITV E RPA C KU X6 S
-F0 Rlr-, u- vERscHLIESSrtrtS CHI-
f,Et

foRlr-, fUELL- u. YEßScHLIESS-
iAscHIllEr{ Fu€R sot{sl- PAc(-
IiITTEL AUS TLAECI{IGEF PACK-
sToff

IlASCI{INEI{ ZUII HESSTELLEiI DER
PACXI.IITTEL AUS SCHNEL2E,
CRAXULAI ODER VORTOPTLIXG U.
AI{SCHLIESSEI{DEN TUELLEN U-
VERSCHLIESSE}'

r{AscHtilEt{ 2u}t REtNIGEN, TXOC(NEil
U. ABIJEHRET{ VON HIXROORGTNISNEN

VOI{ G ETRAETIKEPACKUNGEN
VON ANDEREN PACXUN6EN U. PACI(-

Il ITI ELI{
VERPACKUI{GSNASCIIINEN SOilST. ART

S A}tiE L PA C KIi A S CH I N Eil
IIERSTELLt NG V0N SAt t!ELPtC(UN-

6Et{
FUER 6EIRAEI{KEPACKUNGEI{
FUEP AI{DEFE PACKUN6EI{

510
516

612
588

18 E20
25 961

26 765
23 476

13
l3

t9 't55 ,0

11 501 1?

19 170 6

1A 596 E

r0 609 9

T
T

193
919

439
411

501
178

2E
92

15 113

,2 6E8

31 782

107 12 562

6 636
26 874

t0 069
24 551

13
t0

24 5t1
29 255

3? 709
19 443

7
12

T

T

T
T57

59
321
321

270
335

26 791
12 553

21 694
't0 6öt

27 229
12 668

12
97

78

625

196

217

.l

10 316

31 793

31 71'.|

11 5r3

7 137

1? 292

7 173

15 81r

16 899

48 499

3 670

13 175

223

t|9 2

675

29A

10

12

z7

5l

6

5

IE

12

2

6

T

3247 71
3?47 75

T

A t0

T
T

3217 97
3247 93

958
653

-59-

426
660

a7z
702

21 724
25 113

2t 491
27 125

21 713
27 453

,0
27

T

T

T 6

-^

T
T

5



1O PRODUKTIO''I T'ACH GUETERAKTEX

At{zA H L
)Ei
BETI.

'19E4
2. VJ

,ELDE.
t{F

ERZEU6NIS EII{HCIT

1983
2. YJ

I 9E4
2. YJ

1944 1 985
?. vJ

1 984
1. VJ

I 984
2. VJYJ

3247 95
3217 97
3247 99
3217 09
3247 

_

ETTXETTIEF-, BANDEROLIER- U.
B A ND U }IX L EB EI'.4 S C H I I{ E T{

TUER GETRAEIT(EPACKUTGEK
FUEP 

^tlDERE 
PlCl(UNCEI'l

s0itsT. vEltAcxul{GsnAscHlilE},1
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

IllSGESAl,lT

FUEN DIE VONBEHANDLUNG
zurit L^cKIERElr z-8. Ilr 6IESS-.
vALZ-, TAUCTV€nfAHnEI

FILTER U. fILTERPRESSEI{

ZEITR I FUG E I{

/rE 1

154
315

1 514
13 731

39 987
10 716
'10 852
EE 7E3

635 926

35
tl
tl
a7

5E6

900
675
921
615
559

37
12
14
90

661

65E
5E5
r83
421
162

T
T
T
T
T

I
11

14
t0
ta,:

544
139
372
505
247

495
14E
333

1 552
15 116

434
442

662
430

130 56

215
202

340
1 026

798 't3 23E

3

9

1 477 6

6

9 246 E

3l
10

9 177 t0

2 356 5 469

1A 242 17 050

EII'ZELAPPARATE U. -IIASCHIIIET TUEN
OIE CHETISCHE U. VERgANDTE INDU-
STRI E

FU€R DIE OBERFLAECHENBEHAI{DLU}IG
HOC)IDRUCKNEINIGER (AUC}I iIT
0AIiPfsTuFE)

3251 18

3251 60

1251 80

3251 91

3251 96

3251 I l
325't 17

3251 97
3251 09
3251

3252 ',tO
32s2 lO

3251 12

3252 51

r
ST
T

3 335
30 522
2 095

2 ?19
26 611
I 378

2 904
?a 970
I 391

69 573
24 060

62 289
21 424

66 4tA
24 120

't5
't4

T
ST

A

A
A

131
161

75

538
289

3251 23

3251 24

3251 25

3251 26

3251 28

3251 3t

3251 32

3?51 34

325't 35

3251 37

3251 38
3251 40

3251 50

SONST. FASCHIilEN U. GERIETE
rUER DIE OBERFLAECHEI,IBTHAND-

LUNG
FUEN DIE AI{ORGANISCHE U. ORGA-
NISCHE CHEIIIE

FUER DIE AIlOR6AI{ISC}IE CHET'IIE
fUER DtE STICKSTOFF- U.

XU N ST DU E NG E RH E N S T ELLUT{C
s0xsr. EIr{zELAPP. u. -r{lSCh-

FUER DIE OR6At{ISCHE CHETIIE
zuR xERsT. Yot{ LEri, GELA-
TIIIE. FIRNIS, XITT U.A.E.

ZUR HERST. VOiI TECHf,. fETT€II
U. OELEN,2UR EIIRA(TIOt{ U.
HA ERTUNG

sotlsT- EtNzELAPP. U. -äASCH.
FUEt ALL6E'. CHEI{ISCHE Z9ECXE

E I X 2 E L-A UTOX LI VEN

T
T

T

T
ST
T

65
75

9
5

354
?21

6
5

6 a82
I 621

6
7

E
9

T

T
T

t4 966
5 913

1 921
7 545

6 7f 6
'lE 366

T
ST
T
st
T
ST

T
ST

134
77

5 550
35 824

578
261

275
a2

3 259
10 7?A

360
270

162

515

589
77

941
o72
4+1
242

3 428

57 596

23 E84

5 341

6' 036

16 t5{

5 695

55 820

22 945

26

12

21 162 27

RUEHRIER(E, KNET- U. }tISC}I-
ITASCHINEN

EITIZELAPP. ZUR TAERIIEEEHAI{0.
LUr{G V0},r ST0f tEX

678
1 7t6

753
1 599

992't 531

1 5761 279
{ 1E2

EITIZEL APPAiATE U. -iASCI{It'EtI
rUER 

'IE 
6ASERZEUGUNG

EINZELAPPANATE U. .iIASCHIIIEI{
TUER DIE 9ASSERBEHAI{DLUt'6
AUF CHE14ISCHE}I U./ ODER BIO-

LOG ISCHEN IEGE
AUF r{€CHlt{ISCHEti t'E6E

FUER TRIilK-, BRAUCX- rJ. KES-
SELSPEIS€9ASSER

fUER ABYASSER
ZUBEHOEN, EINZEL- U.ERSATZTEILE

rr{s6 EsAhT

1 782r 119
5 478

73

1 343

2 706
4 267

424

765

484
1 770
3 797

32 99a

661

2 46?

E16
245
773

25 347
76 575

26 575
57 38E

z7 921
,2 79E

18
l5

129 3 E19 t0 935 6 517

soirsT. EIilzELAPP. U. -n^SCll.
IUER DIE GAERUIICS- U. STAEßKE-

Il{DUSTRIE
Ert{zELAPPAnAT€, -ErXnrCHrUilCEN
u. -AuFaAuTEt{ FUEi EXPLoSTOt{S-
stcHERE TAirXAilrAGElt, SPE2IAL-
EIXZELAPPARATE FUER SC)IIFfS-
AUSRUESTUN6ETI

E fxzEL-tAERtTETUSTAUSCHEX (S0-
gEIT iICHT 2U )AI'IPIXESSELTI
GE}iOEREND)

FAHR-

674

2 125
5 {53

501

4t 591

+ 711

3l E96

5 243

43 922

5 154

T

T

9 85{

a 279

a 975

T
ST

35
31

2
4

433

T 669

T
T
T

:

288
887

3 774
25 606

620
I 560
3 552

za 169

11 64E
27 125
77 4E1

8 219
9 953

E0 657

622

1 L99

11(

I 798

540 E34

10 955

33 039

501 142

9 419

17 774

13 425
25 115
76 991

5
t0

129

54E E95

10 ?72

27 582

AI{LAGEN FUER DIE CHEilISCHE U.
YERUANDTE II{DUSTRIE

FUER DIT AI{OR6AXISCIIE CH€iIE
FUER DIE ORGANISCHE CH€IIIE U.

FUER IIE GAERUil6S- U. STAER(E-
ItI DUS TP I E

EXPLOS IOIISS ICHE RE TAI{KANLAGE t{
U. SPEZIALAPPARATUREN fUER
SC}II F f SATJS RUESTU}'GEN

ZUR LAGERUII6 YO'I BRENiIBARETI
FLUESSIGI(EITEN U. XEAFTSTOf-
FEil, 6ASTlt{KAr{LACEt{ U- TANK-
ST E LLETIE I iI R I CII TU X6 EI

T

T

T

T

22

3252 52

3252 5s

3252 60

325? 70

GES TELL
SPEZIAL-APPIRATUREN FUER

SCHIFFSAUSRUESTUNGEN
9AE RfiE9IRTSCIIA FTL ICHT ATLAGE tI

(UIERIIEAUSTAUSCHEF )
9ASSERRUECXKUEHLANLAGEN ;ITIELS

LU FT

2 622

947

66

3 117

2E 916

11 743

1 586

5E 955

273

7?3

?5

248

2 185

557

82

2 370

21
72
61

2E 502

12 727

1 924

54 191

28 ?96

10 206

1 719

4l 499

1l
1l

3

26

? 6?7'l 3E0
703

3
1
6

?

3252 80 ANLAGEN FUEN DIE GASERZEUGT,NG

T
ST
T

-&-

2 455
908
545

3l 003
12 855

20 432
10 74E

22 251
1t E57

11

I

------------:-:-!-:-:------------ I --------i-:-' l--1!-1399-l:------

A A

A

5



l0 PRo!ukrtox iIACI GUEtERttTEil UL' 6UETERXLASSET{

I
I

EIt{HEIT l------
I

IIEI{GE YElf Ix1000 llrl
II{TAHL
DER
8 ETR.tIEL D E. ERZEUGII IS

! 1985
I 2- vJ

I 9E4
1. YJ

19Ea 1 983
2. vJ

1984l. vJ
1 9E4

?. vJ
1 964

2- vtVJ

3252 92

3252 93

3252 96

t252 97
3252

3254 10

3254 01

rASCäII'EI{ U. EII{RICHTUil6Et' FUER
OE'I BEP6EAU

GEIIr{}lUt{6S}rlSC}l It{ EN FUER D Er{
BENGEAU UXTERTA6E

AXLACEN FUER DIE UASSEßBEHAi'DL.
AUF CHE'4ISCHEII U./ ODER EIOLO-

GISCHEiI IE6E
FUER TRIIIX-, BRAUCH- U.
(E SS EL SPEI S EI'ASS ER

fUER ABYASSER
AUF I'ECHTNISCIIEN UEGE

FUER TRtilK-, eRtUCH- U. XES-
SElSP€ISEYASSEN

FUEi ABIASSER
I t{ sG ES A}lr

1

I
17

14 198
15 512

14 967
E 146

21 540
9 400

17 7A3

51 62E

16 127

54 550

36 6E0

53 256

4 019
1 965

1 931
7 272

91
46
t5

692
640,:,

034
117

3 161
2 157

19 537
1? 559

36 957
13 E40

46 986
16 592

1 671
3 054

23 964

zuBEHOEi, EIIZEL- U. EISATZ-
TEILE

STREB- U. STRECXEI{FOEROfRIIITTEL
(EIt{SCHL- AXTRIEBE, U;KEIRSTA-
TIOilEiI U. SOTST. B€STAI{OTETLE)

TOERDERBAEII'EN üIT 6UNNI6URT
II r{0Rr{^Llus tuEHRuil6

SCHIE9EII'€ U. STAUEIIDE fOER-
DE R IIITTE L

SOI'ST. FOERDERITITTEL
zuBEHoER, EITZEL- U. ERSATZT.

s0t{sT. Irr^scHIt{Eß u. EtilRtcHT.
rUEi OEI{ U]{TERTAGEBETRIEB

r RU C (t.U f T-ZA t{NRA )r 0IOR EI
xtEsPEL, 9It{DEil U. SCHRIPP€R-

Alt LAG EI
LAOEiASCHII{Eil
GES TE I}ISBOHRIIAS CHI t{EI{
soxsr. iAscltlt{Etl u. EIxtIcHT.
luBEH0En, EIIZEL- U. ERSATZT.

DNUCXLUFTIEP(ZEUGE'UER DEiI
EEN6BAU U. TIE INEUSTßIE 

'ERSTEIilE U. ERDEII
ABBIUHAEiltiEn
SOt{ST. DRUCXLUFTUENKzEU6E U.

-GERAETE FUER DEt{ BE'IGBAU
zuEE{0Ei, EIr{zEL-U. EnSATZT.

risct{Ir{Eit u. EttaRtcHTur6E}l FUER
scHAcHTf ocf, oERUilG, 9AGEXUi-
LAEUFE U. STNECKE}I

f 0Ei0ERnAscllIxEI, f0cioEt-
l(OETBE TUER IIAUPT- U. BI.tI{D-
SCHAECIITE

f UELIoRTE IiltICHTU]{6Et{, EIN-
RICliT. f UER 916EilUiLTEUfE

SOt{ST. STRECXEI{EIIIRICHTUIIG E'I

zuBEHoER, EIIZEL- U. ESSATZT-
f OERDEP- U. 6E9ITI{U}IGSGERAETE

FUER DEI{ TAGEBAU
SPEZ IALBA66Ei
soilsr. FoEtaEt- u. GE9rt{-

xuIcs6EtAETE
zuBEH0ER, Ert{ZEL- U. EtSA,TZT.

iTSCBII{EI{ U. E ttIRtCHTUiIGEI{ ZUR
AUIBEREITUI{6 VO}I'I I{ERALIEt{
ZUR GEYITilUI{G VO'I I{E-!lETALLEII
SOUIE FUEI HUETTETTAEil'IISCHE
VO RB E R E I TUTIGS IflLI 6E ]{

luFEEtE ITUilGSIISCH tNEr{ U.-A}t-
LA6 EX

FUEF ERZE
FUER STEITIXOHLE U. I(OXS
FUEP BRAUiIKOHLE U. TONF
FUER XALI, STEIT{SALZ U.A.

rl IiIERAL I €il
zu8EHoER, EIilZEL- U. EtSITZT.

KOKEREIITASCHII{Eil (EII{SCHL. IU-
BEHoER, EIt{Z€L- U. EnSATZT.'

TIEFEOHR- U. ER'OELFOERDET6E.
RAfIE U. -AtILA6EII

TIEFBOHR6ERAETE U. -ANLAGEN
-A ]t-

LAG EN
SPUE LPUI!PEII f UER TI Ef OO}IßI I{-

LAGEN, TI€TPUüPEI{ fUER DIE
E R D O EL FOE R D E RU 116

zuBEH0ER, EttrzEL- U. ERSATZT.
I t{s6 ES AnT

LAUf KR A NE
HAEII6EKRANT (OHNE STTPELXRANE)

T
T

T
ST

854
33

T
ST

03
T
T

22
12

3T
T

:

I ZA3

1 154

314

1 003
513

1 135
t 107
6 057

958
697
106

2E 670
1 867

I 010
174

1 178

60E

266

1 175
t21
912

2 A6E
7 581

t6

1 972
1 099

18 622

5 292

1 000

807

2EE 998 229 951 z5z 700

T 6 022

72
40

2
I

2 309
554

661

606
452
170

193

956
63E
726
755
o72

11

25
117

35
,OE

1

20

6
3
0
0
0

3?54 21

3254 25
0
0
3

T

r
T,

2
6

T

T
T
T
T
T

16

22
106

9 599 3 328 3 590

5 838 2 966

3254 27
3251 0?

3254 31
3256 33

598
I 6821{ E15

4 551
t5 5E6
E1 391

1E 202
15 125
69 251

7
15
83

7

143

7

4
5

z1

5

325a 11
5254 48

3254 04

3254 53

3254 37
!254 38
3254 39
3254 03

3254 57

3?54 59

3254 05

1 227 1 ?23

I 90E

5 461
a 667

28 816
15 {34
64 814

6 791
5 165

19 A1?
20 066
61 058

6 554
9 994

16 16?
18 9E2
64 931

r
ST
T
ST
T

6
6

T

T
T

5
l+

3

El7
20

330
14

2 497
3 359

t 216
2 996

7 707E 965 4 698

6 162

602 691 437 E80

E 137 4 200

816

A

6

6

3254 71
3254 72
3254 73
3251 75

3254 07
3254 E0

3254 91
3254 94

1 10{

271

1 017

.A
921

r2 005

33 073

562 263

967
E9t

12 645 7 2E0 9 203

3254 61
3251 65

3254 06 E02 ,t 390 13 214 10 504 10

T
T
T

T
T

T

T

T

T
T

:

T
ST

T
ST
T
ST

560
849

E84

46E

52E
868

956

201

152
2 602

9 650
7 969

I 059 E 156 11 162 9 987

946
E54

3
7

7
9

95,: 9
0
A

6 E05 2 110 z o17

't 6 403 t 5 630

2
26

9

,25t, 09
3254

3254 96

sz55 11

2 520
69 962

z 674
55 99E

3 099
65 006

26 200 31 1't 5

590
106

342
75BRUEC(EI{KiII{E FUER 6REIFER U.

HAKE NBETNI EB ItI IT Of F ETIEII LA Uf -
I(ATZEN
BIS 5O T TIAGfAEHTGXEIT

70 7 E09 t0

3255 12

3255 13 UEEER 5O 
' 

TRA6fAEHI6XEIT
757
305
421

4

-61

1 830
412
214

6

864
370
205

4

13 152

5 814

11 9E9

l-1 20

20 45J

2 524

18

flF

3

A

5
16

z
5
5

6

t

T A 3

4

t3

15

4

3



1O PRODUTTIOT' 
',IACH 

CUETERAPTEX UXD GUETEIXLASSEI

iELO E-
itP

ERZEUGNIS EIrlHEIT
iEra6E I E r r ril ,ooo ai

rILAilr

BETi
tEt

19E 5
2. VJ

I 9Ea
t- vJ

t 984 I 9E5 I 984
1. VJ

t 984
2. vJ

I 986
2. YJYJ2 YJ

3255 t4

3255 t 5

EIIITRAE6ER-BNUECX EIIXIAXE i IT
ELEKTROZU6LAUfXATZEX T

sr
I{EHRTR AEGER.BRUECl(EN(RA tIE ItI I

EL E XT nOZU6LAUf rlTZ Et{ 898
102
415
z+o

12 7lt
1E 24{

E 655

2t 182

t9

't5

tl

779
tt

a6a
173

1 623
94

682

686
65

714

r 111
E8 20 062

E 989

201
453

6t4
125
299
219

r
ST
T
ST

920
t57

I 06E
394

5255 20
5255 30

32 55 41

1255 13

3255 45

3255 47

3255 4E

3255 71

3255 75

3255 E0

3255 93

3255 96

3255 97

3256 t0
3256 20

3256 31

3256 39
3?56 10

3256 72

3256 74

3256 7?

3256 7E

3256 79

3256 El

3256 E3

3256 89

3256 91

1255 t6
3255 'rE

3256 95

1256 99

3?56 09
3256

HAE}IGEEAHI{Et{

sTApELrRAirE, TE6ALBEDTEIUtacS-
EIilRICFTUNGEX II{ SAEULEIIEIUART

HUE TTE il KRA N E

r
ST
T

t6 !76

E 244

17 865

10

7

z,

I
10
.t!

1Z

I

Ir9

31
15

791

905

210

9r6
540

357

1r5

123

681

5t5
882

12 104

t4 34'

HALEPONTALKIATE
DiEIIK RA I{ E
POPTIL. U. IIALBPORTALDREH( RA I{E

SIEULCilSCHIENX- U. UANDSCHgEI{l(-
xi^tl

fAHRZEU6XiANE (ttOBtL- U. IUTO-
K RAIE )

LKI-LITEKPAI{E ZUII EE. U. EXTLA-
DEII OER EI6EI{EI{ LAOEFLAECIIE

I IID U ST R I E H EO €BU Eli tI E }I,
-HUETISCHE

1 989
27

1 326
124

1 642
20

314
844

238
952

235
Er0 2 894

10 440
272

a 26t
210 169 544

901
E05
184

691
761
377
247

742
633
394
90a

852
450
608

35 157
,9 325

39 545
20 050

015
661
387
122

7 195

a 180

9 0r3

5 16E

AiIDERE I{ICH' CETIATNTE DRE{TTAIE
SCHUETTGUTGTEIFEi U. STUECI6UT-

CREIFER U. -HEOER
SC 8UE TT6UTG RE I f ER

SOi{ST. I'|OT0R. EETR- SEILgIxDErl
HANOBETR IEBE}'E KßTNE
HVIRAULISCHE IIEBEGERAETE U.

-8UEHI{EX
LArEBoRCttEfl )8, UEBEQLADE-

BNU €CXEI{

6 516

2 897

9 234

19 212
E79

70 221

t1 065
tE5

?3 a7E

E
3

77

HUBUERXE FUER EIUEC(EI{, SCIILEU-
sEr{ u- rEHiE, tAlltzEU6l(TPPER

0Ecx-(s clt Ft s-)HrLFsFAscHrtEtt
RUDERTIASC'II}IEN U. -A'ILAGEI{

LADEtatil0El

Ar{XER- U. YERITOLYIIIDE]' U.SPILLE

SERTETHEBEZEU6E (EI]{SCHL. HAr{)BE.
TRIEBEXER XTAt{E,

xETTEtaBEB€ZEUGE, HA ilaAETRIEE EI
SEILHEBEZEU6E, HAXDB€TRICBEN
sE ILg IIoEr{, IioTORISCä BErß IEBEX

EL EXT TOITOI{TAG CYIIIDEX (EII{SC I{L.
I1 EX R TR O}IIt EL9 I I{' EtI )

5

E

3
2
1

7

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
r

T
ST
T
ST

.A

668

59570

r 003
253

307 3t1
5a 939

6
f8

T
ST
T
ST
T
ST
rr
:

083
68E
404

629
53

584
296
165
't66
o:'

16?
540

215
360

210
428

830

A

752

1 617

I 074
272
,16 715

0 444

3E7
836

121
712 8 253

9 275

E 290

't 0 134

52 663

12 605

2? EAL

6 641

12 O75

10 125

't 0 671

t2 464

35 156

11 259

26 623

5 681

't8 98 5

2 715

?
2

8

9

6

130 574 9

'to
6

2

14

6

13

7

7

1E

12 9+A

6

7

5

7

2 284

41

227 694

3?55 99
3255 09
3255

s0r,rsr. DECKHTtf siAsclrr{Et{
zuBEH0Ei, Ett{2€L- U. ERSATZTETLE

I I{SC ES AhT

ELEXTROSEILZUEGE, -SErL2U6-
LAUF(ATZEII

DRUCXLUFTZUE6E U. -(ATZET,
-ZY T I I{ D EN H EB E ZE UG C

36
E4

.q1
11 1{6

{16
9 512

'1 622
3 509

1 t65
3 615

I 398
3 337

790
875

787
1 003

701
742

4 029

I 9i2 2 E1{

196 1E5

496

487 021 585 806 122 6EE

3 gEZ
6 799

6E!
290
805

2t 993

8 9t2
1t 276

13 095

35 044

9 265

29 542

6 tz3

4
6

T
T

1Z
96

946
429

950
860
900

T
ST
T
T

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

327
324
963
509

384
441
911
142

933
oE0
5r{
164
071
616

296
2E9
291
551

2 517
24 

'El3 156

a
't6
{

2
t3
3

HUB A R8 E I T SBU E Ht{ Eil

f AHR ZE UGTI RT UI{6S8U ETITIEX

637
I 026

937
1 151

711
217

I 615
2 26A

4 150

084
221
661
22r
513
164

7 416
41 2A3

't a?a
3 r17

20 909

z
XYTRAULISCHE HEBCBOEC(E U.A.

HYDRAULISCHE HEBEGERAETE
ELEKTROZUEGE, DRUC(LUf THEBEZ EUGE

ELEXTROKETTET{ZU€68, -KETTEil-
zu6LrurxATzEt{

T

7
7

T
ST

T
ST

T
ST

A}IDERE SERI EI{HEBEZEU6E
SCI{RTUBEilT INDEi, SPIND EI.H EB E-

BOECKE, SPINDEL-XIPPEINRIC}I-
TUT6EN U.A.

zAHISTAIGEll-, CL EIS HEB E9rXa Et{,
ScHLEUSET{9lai0Et{ U.A-E.

SOI{ST. SENIENHEBEZEUGE U.
-6EFAETE

ZUEEHOEP, EITZEL- U.ERSAT2IEILE
rils6EsAII

1 241
2 93A

19 575

1 256
3 032

19 t15

T z 321

174

t0E

265

tE9
469

346

t0
l
7

57

236

201

596

6E5
307

966

,5
2

E
35

216

T

T
T
r

FLURf OERD ERZEUGE
6AAEtSTAPLEi (LASTAUtIAHirE

TRAGEI{I)
I!IT BATTER IEELEKTRISCHEI'I
U. HUBANTNIEB

FR ET-

FA tiL-
E 516
3 463

9 437
3 715

T
ST

T
ST

E 141
3 082

10 736
2 572

!257 11

3?57 15 T I T VERARENI{T'iIGS }tOTORIS CHEIiI
FI}Ii- U. HUBAI{TRIEB

-62-

tl 041
z 570

1t 950
2 766

93 167

9A 85?

97 511

100 206

104 771

1 09 ?09

I5

T

1
1

STUECKGUT6REIfCR U. -HEBER

r

5

1

9



1O 
'RODUKTIOI{ 

I{ACH 6UETERIFTEI{ Ut{D 6U€TEiKLASSEN

At{ztHLttEr6E---------;----------t---------- 
! 
--------

198311984119E411983
z.vJ I l.vJ I z-vJ I 2.vJ

u E R r rx 1000 Dti OER
BETiIEL'E-

t{l
E R 2EU6I{I S E INI{ E IT

I 984
1. VJ

1981
2- vJ

I 9E4
2. YJ

IIUBIA6EI{ (LASTAUf ilAHTE EADUXTCR-
S TUE TZ T)

I{OCHHI'BTAGEtI
0[]{E r0T0RIscHEr{ f AHRAiTtRI Et,3257 41

3257 42

3257 45

3257 46

t25E I I
3258 12
3258 13

1 751

21 323

4 746

1a 103

a7 577

12 610

21 311

E 363

.t

4 7?A

13 745

4 144

14 455
XRAFTXANREI
iIT BATTEFIEELEXTRISCHEII AII-

rRIEB
TLAT?FOTtI9AGE't (AUCH ELEX-

TRO XARR E }I'
325? 71

3257 72

3257 75

ZU6TA6EII ( I"DUSTRIESCHLEP-
?Ei) AUCt 9A6GOt{SCHTEEER
U. RAI{GIERSCHLEPPER

iIT TO'ORISCHE}I FAhR- U. HUB-
AITRT E8

}.I EDE ßXUOUACEI{ (HUBTIOEHf UI{-
TER 1 T)
O|{ilE IIOTORISCHEN f A}IRAiITR IEB

!rIT ioToRtsct{Er( FAHR- u
HUBATITRIEB

200
1 429

1696
1 490

616
61|',|

631
6 169

I 019
1 326

989
1 509

I 054,l 546

T
ST

20,
163

159
123

161
118

T
ST

215
184

253
164

1A2
116

5

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

A
A

579
707

16

5

6

325? 90

3257 09

3257

zuBEH0ER, EIt{ZEL- U. EßSrTZ-
TEILE

I NS6ES AIII

IIIT V E RBRE]{TU'.6SiO TO RISCHEIl
AtaTiIEE (?LATTFOni9A6Eta,
zuGlr^GEit u-A.)

SO}ISI. fLURFOERDERZ€UGE

STETTGt0ER!ERER, 6LEIS- U. rnAHT-
SEILTOEIDERER

STETISFOEßDERER FUER SCIIUETTGUT
0Aß0f0Eß0ERER iIr 6UllttI-, rEX-
TtL-, KUr{STST0ff- 0lER rRAHT-
6EtE 8Er{, STIlltBA EI0ERT{

ORTSFEST U. RUECKBAR
FAHRBAR U. TRAGBAN

GLIEDER-, PLATtEiBAi{l-, TROG-

6 316
29 377

159
73
50

115

6 700
l0 911

't07
35

32E
121

7 382
33 210

22t
63
11

111

5 3t5
6E9

92 761

339 E45

,l 5'E
2 827

96 t3E

353 097

4 105

435

102 554

l?7 05?

9 415
63

7 772
116

5 214
71

55 532I 5t9
62 665
1 68?

3E 591I 40E

T
ST
T
ST

z 466 2 915

3 6?7 5 615

16 012 14 A49

9 9E3 t0 tE2

2 921

2 714

39

t6 84E 15

tl 100 29

IE
23

14

7

T
T

T

17
5

20
22

075
960

49
94

3258 14

5258't5
325E t6

325E 57
3258 56
3258 71

BECHER9ER(E IIT fESTE}I 8E-
cEERil, PEt{DELBECItERtERXE
(Et!lscHL- zu8ßIr{GER, SCHAUF-
LER U.A.)

TRO6XETTEIT- U.XRATZ ERFOEiDE RER
SCHNECKEI'FOERDERER U. SCHiIEK-

K Et' R OH R FO E R OE RE F
scB9I t{6FOERDEnER, SCtluEITEL-
ruTscr{EI, scHIIt{Gtt}lt{Et{ u.tE.

SOilST. STET16FOERIERES
STET16fOEFDEREI FUES STUECI(GUT

8tr{0F0ERDEßER äIT 6Ut+tI-, rEX-
TIL-, XUi{STSTOf F-, DRAHTGUi-
TE}{ U. STAHLBAEilDENI
KREI SFOERDERER, SCHLEPPXNEIS-

fOEROERER (OHiIE U'ITERFLUi-

'OEiDEREI)SCHLEPP(ETTEI{FOETDERER (AU CH
6L EI'TETTEtI'OERIEREP U.IE.)

CAI{DEi- U. f LIESSARBEITSTI-
SCHE FUER FLIESSARBEIT U.
rOil TIGE

scHyERxRrfTFoERrEtER, ROLL EN-
EAHIJET U.AE.

P ALE TT IE RI.tA S CH I iI€N
SO'ISI. STETI6FOERDEREN

PNEUIIATISCHE STETI6FOERDEIER

IoHi PosTAilLA6EX U.A - Pt{EUit -
T!SCHE STETI6fOERDEREN'UER

STU ECK6UT
6LEIS. U. DRAXTSETLfOERDEiEß
zuBE[0ER, E IXZEL-U.ERStTZTEILE

Ir{scEsA}lT

CUETERTUFZUE6E U.AE. ALS SEIL-,
STUET2XETT Et{-, SPIilDEL-, ZAH]l-
STI}t6EN- U.A. AUFZUEGE

E90
1 414

1 117
2 090

1 961

6
1

I 795
21 067

I E70
16 79A

T
T

2 939

1 617

2 570

1 713

3 511

5 762

2 ?49

571

231

2 945
1 280
2 389

2 0176 253
43 799

173

2

T
3?58 17

t25A 19

3258 51

3258 5l

3256 54

3258 55

325E 56

4 117

3 167

514

1?5

3 106

55 790

25 A63

7 640

15 235

I 0592 24A
983
985

I 450
2 051

21 161
26 747

5 002

3 756

1 387

277

21 312
14 791

t9 769

31 364

7 289

10 373

172
714

t0
z7

45T

T

T

3

2

T

T
T
T

T

7

883
160
647

243
155

't 298't 844

40 811
27 208{5 5rE

28 098
zE 422
15 866

30 367
36 300
45 32E

14
t4
34

10

1

E
93

T
T
T
T

A A

93 165 65 9?2 7f 539

11 786 ,E 396 11 956

2 069 I f85 1 5?9

325t 90
325E 09
3 258

3258 75

1259 10

3259 21

3259 22

I 408I 273
49 158

1 545
a 672

43 032

7 761
6E 304

175 A26

7 260
E1 129

435 110

12 121
6E 820

459 450

AUFZUEGE (EIIISCHL. IIASCHINELLE
EINRICHTUiI6EiI FUER IHEATERBUEH-
tlEtl )

ELEKTR ISCHT PERSOI{ENAUTZUE6E
ALS SEILAUfZUECE ZUI BEFOEßDE-

ELEKTR ISCHE LASTEXAU'ZUEGE ALS
SEILAUf ZUEGE ZUR BEFOENDERUIIG
voll 6uEIERt{

10 44?1 667
6 944
1 135

25
32

8
1

{T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

2 1r7
130

1 116
't 51

4+

2r

?

22

E9
220
154

140
95

3259 25 (LEII{6UETERAUf ZUEGE ALS SEIL-
AUFZUE6E BIS fOO I(G TRAGFAE-
HIGXEIT 731

?17

-63-

4E5
695

646
?41 6 291 5 643 6 25E

A
A

A

5

6

T
T

T
T



IO PRO'UKTTOl{ ilACH GUETERARTE]{ T'',ID GUETERl(LASSEI

TEil6E 9ERT INTOOODT
Ail ZA HL
DEI
BETR.

,9E4
2. vJ

IIE L DE-
t{R

Ei Z EUGI{ IS EtI{HEIT

1 983
2. vJ

I 984
l- vJ

I 9E4
2- VJ

I 9E3
2. v!

19811. vJ
I 964

2. vt
3259 31

3259 60

HYTRAUL.TSCHE PERSONET- U. LI-
STENAUf2UE6E

HY'RAULISCHE GUETERAUf ZUE6E

FAHRTR EPPEiI U. 
'AHRBARE 

LAUF.
ST€6E

T
ST
T
sr

7 821
1 056

321
94

7 366
I 061

175
41

180

907

120

5AZ

850

?18

46 279

1 229

5't 506

1 179

.A
5t 522

246 978

47 645

1 212

66 t9r

2 103

7
I

559

tE93259 35

3259 50

090

a3

50

I

5t

1

52

?76

45

10

6

5

I

4

I
ST

T
ST
T
ST

r
s7
T
T

:'

3 950
432

3 61?
438

1 552
515

3259 70

3259 E0

I,TOTOROETRIEBEI{E ARBEITSBUE}IT{Eil
TUET 6EEAEUDE (fASSADENLIf'S)

soxsr. AUtzUEGE

llASCHITIELLE EIt{RICHTUil6EI{ FUER
r8 EA T ERS UEII NE t{

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
Ills6EsAtlT

7Z
189

85
169

t78
158

.A
5 373

31 267
4 491

5 199
26 ?39
5 840

5 563
?a 49
4 17'

751
1,:3259 09

3259
57

274 7t5

3?61 12

3261 1r
3261 15

PAPIER- U. DRUCXEPEII'ASCHINEil
PAPI E RH E RSTELLUI{GSITASCHI NEN

SCHLEI F'ASCHI}IEI{ FUER DIE XER-
STELLUNC VOX HOLZSCHLIfF

EITUA E SS€FUtl6STASCH tIEtr f UER
ZELLSTOfF U. HOLzSCHLIff

AilDERE FASCHITIEII U. APP. fUER
DIE HERST.U. AUFBEREITUIIG VOt{
ZELLSTOTI U. HOLZSCHLIFf

KOCHEi, AUT0(LIVEI U. l.E. APP.
IiASCHIt{EtI IJ. APP. 

'UER 'IE 
HER-

STELLUNG VOt{ PAIIER, XARTOI{ U.
PAPPE

PAP IE R Z UP I C H T UtIG Sä A S CH I iI EN
PAPIERKALATI'ER
RoLL-EilSCHr{EID E- U. -TICXELitA-
scHtt{€N

TAENGS- U. EUERSCHTTEIDEF
sor{sT- rAscHtr{Eir u. APPARATE

scHilEt0 et^scHINEN, tiAsclttlEt{
FUES OIE 8UC}iBIXDENEI

S C HP E L LS C H I{EI D ER
AXrEr E SCXIEtTEItISCHIT{Eil
BO6ENfALZttASCH tlttI
zu s A rr rE [Ti A Gi^ s cl{ I I EN
HEFT. U. KLEEEHE'TItASCHINEil
AITERE }IASCHIIIEN FUEi OIE

BUCHBIilOENEI
INDERE PAPI ERVERARE EI TUI{6SIiA-
scHtflEt{

IIASCTITIEN fUEi DIE HERST. VOiI
BRI E FUnSCHL^E6Ell, PAPIEnTUE-
TEt,l. -AEUtELir U- SAECKEN

iISCHIIiEN FUER DIE HERST. VOI{
KARTO}IAGEI{

PRESSETI ZUi BLIt{'PRAE6EN VON
9AIEII AUS PAPIEN U. PAPPE

SOt{ST. IIASCHIXEN U. IPPIPATE
DRU C ( Ei E II' AS CH T I{ EN

S IE BD R UCKNA S CH I I{ E tI
R OI LE II DR U CX TA S CH IiI EN

FUER DEI{ HOCHDRUCK
fUEi DEN fLACHDRUCX
rUER 

'EI{ 
TIEf 

'RUCKBOG Et{D FUC Xll I S CH I tr EN
SOiIST. DRUC(IiASCHI NEN
II ILFSA I?. FUER DRUCK',IASCHI tIEI

i^scSI'lEir u. GERTETE ruER rIE
SAT2- U. FEPRODUKTIOXSTECHilI(
foT0sErziAscHIiEil u. F0r0sETz-

6ERAETE
REPRODUI(TIOXSGERAETE ZUR HE RST.
VOi VORLACET{ fUER DIE DRUCK-
f O RIIF E RST ELL U iIG

}iASCHIIIEII ZUR XERST. YON XLI-
scltEEs, 6ALvAi0s u. A E.
DRUCXFORIiETI

soNsT. itAsct{It{EN u. APPARTTE
zuBEHoEr, ElilzEL- u. Ef,SATzTEILE

tuERrltscHtlEt{ u- APP- 2uR
HERST- VOil E0LZSCHtIFF, ZELL-
STOFf, PAPIER U. PAPPE

ZUBEHOER, EIXZEL- U.ERSAT2TEILE
f UEP PAPIERZURICHTUNGSTIASCHI.
t{Eta

ZUBEHOER, E INZEL- U.ERSATZTEILE
FUER PAPIERVERITEEITUX6SiIA-
SCHINEX

ZUBEHOER, EIiIZEL- U-ERSATZTEILE
FT'ER DPUCKIIASCHINEI{

ZUBEHOER, EIIIZ€L- U.ERSTTZTEILE
rUER }TASCHINEN U. APP.fUER 

'IESATZ- U. NEPRODUKTIOT{STECHiIIK
INS6ESAIIT

T

T

T
T -A

't3z

3 020

A

.A

197

1 9?A

E'19

3 982

A

15 750

62 711

4t 3 993
5E 720
!6 617

9 949

15 9E2

3261 16
3261 17

3261
3261

16T

465
689

35 626
31 236

15 649
22 Z8B

67 686

25 920
3r 070

tt
t0

6

5 060 57 Z2A 31 119

t

47 470 28 729

15 3t2 16 8E2

6 130

{E 770 5't 520

326
326

T

T
T
T

275
549

32
55

l6
37

T
T
T
T
T

T

62

T

T
T

T

T
T
T
T
T
T

89a7T

610
924

926
69

810
164
452

2 631
a7

471
208
359

3261 41
3261 42
3261 44
3261 45
3261 47
3261 48

706
102
9'.|9
319
55t

a1 549
13't9

29 06E
6 Z2A

t5 464

52 192
1 258

30 867
? 15L
9 467

53 L14
I l8E

34 960
1t 659
21 529

1lI
5
5
5

6

4
l
2
6

21
31

3261 53

3261 54

3261 56

3261 57

3261 E1

13

6

T

1

3E
A
7

20 826
1 470 061

6

6

T

T

I 053

3'16

I 393

12 3722 117
1 362

14
123

16
412

56
37

133
7?3
757
52E
723
157

519

374

1 640

E6

1 273
2 A63

707
11 860
1 725'l 3t5

971

331

1 E46

115

1 755

9 046z 84L
1 749

50

14

5l
13

66

3t2
76
42

671

054

492

171

.A
7?6

995
211
137

13,| I
3261 82
3261 a3
3261 E4
3261 E5
3261 B?
3?61 89

3261 91

3261 93
11E 26 E79

783

26 814 31 399

1r9 959 124 702
326'.t 95

3261 99
3261 01

5261 03

1261 05

3261 08

3261 09

3261

2 385

1 191

2 4ZO

7 682

224
48 090

3 839

1 234

1 796

9 082

111
?E

2 522

'l 108

2 l7A
7 564

T
T

93
23

A
A

14 462
603

19 EEE
655

T

T

T

53 1A7 83 606

43 934

127 223

61 785

1t 852

41 575

I t2 5E0

17

36

106

53E

6E5

5E6

26

16

5E

65

1lT
I

246
48 431

251
50 514

20 013
1 t32 1ZE

20 172
150't 6E1

I 054

263

3263 ',l1
1263 13

UAPEII- U. LEISTUN6SAUTOfiATEN
CA RE t{A U TOilA T E T{

FUER TAAAKYAREN
rUER }IICHT TBGEFUELLTE GETPAEN-

XE

-64-

1 01t
249

1 064

298

t5 189

I 579

14 769

5 502

14 686

7 427

4

2

T

3
I



,lO PRODUTTIOI{ XACII 6UETETATTEi UI{D 6UETEiKLASSEI{

ITELOE - ER ZEU6iI IS E I I{IIEIT
IR

t'lEl{68

1 9Et

liaz^I L
oEi
EE?R.

I 9E4
2. YJ

9ERT tXt000Drl

I 983
2- vJ

19A4
l. vJ

I 984
?- vJ VJ2

1 96{
1- VJ

I 964
2- vJ

3263 17
3263 40
3263 60
3263 09
3263

FUEi Ai{DERE EiZEU6]IISSE
CETACH- U.'ALLKLAPPEI{IUTO-

'lATE 
I{

IAREilAUTOIIATEil SOTST. ART
uNTEnfl ALTUT{6S- U. SPTELAUTOäATEll
LE IS TUil6 SAUT OIIAT E tI
zuBEltoEi, Ert{zEL- u. ERSATzTEILE

I TS6 ES A}tT

29
20f't 112

12
403I 387

2
10
75

1

11
121

713
tz7
642
?46
389
065

2
5

EE

167
468
310
646
973
137

2
6

76

12
121

6ao
6a9
?26
5a0
5{5
013

3263 16

3264 71

3261 72

3265 21

26
5161 227

24
3553 264

238
6Z

765
159

32
237

1 357
9

362
5 37E

214
480
73

125

77
729

27
?19

4
71

325
I 089
1 0674 391
1 249

555

3264 12

326t 15

t264 31

3264 35

l26t 42

326a 14

3261 16

937

6 't70

5 323

5 124

T
T
T
T
T
T

5
6

1{
4

10tl
129

Gioss- u. sc'la{€LLvAA6EN
FAHnZEUGTAAGEX (eL€rS- U- STnAS-
sEIfAIFZEU6rAA6Eil)

nEcHAll t scI 202
128
5?1
99

1 766

7 04,

2 291

4 854

T
ST
r
ST

91
10E
659

E1

171
162
149
15{

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

TAAGET{ fUER STETIGfOERDERER
äECHt t{tscH

ELEXTRONECHAIIISCH

ELEXri0t(ECHAra ISC]r

E LEK Tioa,l EC llA t{ I S CH

SELBSTTAETI6E YAA6E]{ ZU}t UIEGEN
U. ABTIE6EiI
BIS 'IO (G 9tE6EfIEHI6XEIT

UEBER IO XG TIE6EFAEHI6X€IT
lEclrlil I s cH

I {t6
I ?E5

5 962

4 828

6 723

14 995

2 276

I 105

r3 255

3 091

2 307

22 79r
t 217

6

?

4

6

6

7

213
529
68
99

455
250

55
86

4 453
24 ?66

116
319

70
117

86
148

680
5?0

76
94

272
379

73
101

PLATTFOßtrvrAGEll (O]tilE fAsnZEU6-
TAAGET{ )

HA[T6E'IE]{T
DCZ IirAL-, LAU FGEII CIITS9AAG tI

SELESTAIIZEI6EI{D (AUCH DUICH
zus c HA LTUI6)

LAD Er{TISCHUAA6Ell, GETICITS-
U. PRETSAIIZEICETD

IiECHAI{ISCH

E LEXTiOiIECHA iIIS CH
ItIT ORUC(TERT

T
sr

201
3 914

161
5 973

1 201
769

2 209

1 537

2 405

1 669

5

3261 73

3264 74

3264 75

3264 ?7

3261 7.9

3264 E2

3264 E6

3264 91

3265 11
t265 12
3265 13
3265 1s

7

6

A
A

T
ST

T
ST
T
ST

T
ST

f
ST
T
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
T

:,

93
3 953

127
E 106

71
6 413

37 564

217

a0 4E6

17 813

40 8t9

tE 035

104
1 261

92
1 137

a
177

119
7to

75
431

100
192

2

3

3
TAAGCN A8 500 6 H0ECllsIlASI
2UR EiiITTLUI{6 YOiI BEfOEI-
IERUI{GSETT6ELTEil

SON ST. SELBSTAi{ZE 16ENDE
PL TTT FO TiIA A6 E iI
iEcHAt{rscI

OH'{E IRUC(UERX

E tEK TRO}IE C HA }II S CH

ELEXTRorECll^*tSCH

1 266 3

7

7

6

E

20E
2 359

153
556

226
a26
110
539

10 415

6 603

11 777

6 966

12 1t9
5 5?7

2?5
522
24',1
825

280
E06
166
6E1

121
251
150
961

7 060

9 973

7 6a2

6 654

2 66A

8 104

5
227
033
1i4
490

BEHAELTEN9AACEiI U. 6E'EI{6EYIEGE-
E Il{ iI CHTUll6 G it

ttE CHA I IS CH

HATIDBEDIEiTE U. SELBSTTAET16E
AU59IE6EVOIßICH'UIICEil TUER
cA^6EX, 

^.]{-C-
l26a 92

3264 93

3264 9E

3264 09
3264

77
E99
50

21E
3

55
344

63
660

21
273

4
50

260
475
949

L O47
30 515

2 651

3 AZ2

105

I 323
19 431

I 2r7

3 905

272

12 507
19 369

v€t6LEICBS- U- S0nTlEngl^6Eti

ZAEHL9AAGEI{

s0,asT. t AAGEi

zuBEHOEn, EIiZEL- U. ETSATZTEILE
lxs6Estär

T E I T II.IIA S CH I il E I{
VORBEREITUNGS- U. HIIFSllASCIIINEI{

FUER DtE SIII{t{EREI
VO RBE R EI TUN 6SN A S CHIIEI{

FUER XAiITIGARN
TUEN STREICHGARII
FUER BAUIIYOLLE
FUER BAS'- U.A. fASERt'

(EIiISCHL. ZUPF. U.KREItPETiA.
SCHIiIET F. POLSTERäATENIAL),
SOUIE HILfSIASCHIiCT FUEi
rI€ SPIITNEiEI

SPIXXiASCHtXET{
tuEsEit sPtt{t{- t .ilA c}tBEHlN0Lut{Gs-
iIASCHIf,EN FUER ZELLULOSISCHE
U. SYNTHETTSCHE FASER}I U. FIE-
DET{

SONST. SPII{NiAS CH INEt{
IUIRNEREI- U. SEILEREINASCHII{EII

2 786

3 823

,5E

175 016 165 126 177 258

3 E23 I 239 7 565

5

6

4

7
24

4
7

4
2
5

T
T
T I 690

162

955
050
667

2 042 z 666 28 012 51 006 42 549

T 615

3 9E9
7 536
2 374

5
T
T
r

4?4
151
805

6
E
z

7
6
3

3265 25
3265 30

-65-

71 s25
E8 568
29 079

97 424
tJ5 64{
14 264

141 030
141 103
l7 965



ro ProouxTtoI xAGtl 6uErERAßTEX UilD 6UETETXLASSEtI

,EI'6C 9ERT IiIIOOODI
lxztIL
DEi
8ETI.ftIELD E -

IR
Etz EU6r{ls EI ilHE TT

'l 983
2. Vt

,9Ca
1. YJ

1 984
2. YJ

t9E32. t!
t 9Eal. vJ

1 9E42. vJ
9Et
:-:l-

3265 41

3265 41

3265 4E

3?65 49

3265 50

3265 62

3265 65

1265 67
3265 71
3265 75

VOI{BEßEtTUl{6S- U. }lILn SiASCHtI{E}l
TUER DIE TE8€REI
SPUL-, $ASPEL- U.rrC(ELl{l-

s cH I l{El{
scH^ER-, zETTEL- U. SCHL!Crlr-

IIASCHIilEtt
FACHB ILTETISCHIIET{ (EIISCHL.
HtLf sll^scltlxEI HrEiZU,

HtLFSt{ASCTIilEI{ fUER II E

IEB EßEI
YEBHTSCHIIEI'

TETTtLVERETLUIGS-, frLt- u. ]luT-

BLETCXEREI- U. TAERBEREI'A'
scHtilEl{ u.- APPAtATE

APPRETURiASCETilEi{ f UER GARI{E,
GEYEBE, GETI§XE U.AE., ItEtCE-
Rrsr Elt'tAscllrIEil u. PtEssEN

KALATIOER
Df,UCXEIE IIIA SCH It{Eil
RAUH-, SCHER- U. CEUEBEREII{I-

G UIG SirA S C IIir Efl
rAREXSCllAuitscHrt{El{ u- iAscllr-
ilEt{ FuEi AUriAcHUatC

f tLZ - U.HU'HEßSTELLUilCSiASCH I'

'tEt{, 
Sot{sr- TExrtLvElEaLUl{cs-

l,lASCHll{El{
sTRrcx- u. vrlKIlAscHItlEil, rErz-,
TUELL-, SPITZEI{., GAROTllEtl- U.
s TrcKlt 

^s 
cHr l{Et{

SPULiASCHTI{Eil, scltAEi- u. zET-
TELIiASCIIIIET

ßUTIDSTRICK}IASCHII{Eil (ZILII{D ER-
DUTCHTESSER BIS 165 iil)

RUII'STßICK- U. RU]{'UIRKTA SCII I-
TEI{ (ZYLTXDERDUNCfl}!ESSER UEB.
I 65 lrlll), iILAxESEtIASCHIxEI{

F L AC'I(UL I E i I I RXI'IAS C H III EI{
( c0TTot{ll^s cll r a{E l{ ), FL^ ctll(E T-
TEl'TIIRK- U. RAS CHELiAS CIIII{E}I

FL iCH STR ICXI.IAS CHI tlE l{

t{ETZ-, TUETL-, SPITZEil-,
STICX., fLECHT-, TLOEPPEL-,
BAtaDTEB-, POSAllEilTlEi- U.AE-
iAscHtr{EL

EITZ€L- U. EiSATZTEIT-E
rlls6Es AilT

152
727
465

t5+t 686
454

1A2
1 A62

517

3 132

55 1

1 515

4E 691

11 761

,r 1s,

5 231

40 56t

70 770

9 239

20 656

E a52

6t 054

u 769

fi 921

20 5ZE

,0 286

45 156

T

T

T

I 781

669

E61

2 187

2 571

{01

't 558

2 8E0

421

19 a21
E 176

E9?

19 960
9 237
2 102

t0
5

4

6

?

61 474

7 599 4

7 732 9

20 lEr 1?

710
600

65

680
475
1r7

155

337

783

2 505
721
591

t57
30
69

T
T
ST

T

T
T
T

T

T

T

3 013 a9 282 56 003 l{

tt
3]

9
A
A

z2 553

3265 ?6

3265 ?A

,266 18

,267 34

326? 36

zol
222

611

254

460
81

2r6

f69

910

5 731

{ 'a6E

'14 639

r 498

6 313

l5 809

3265 El

t265 AZ

3265 85

3265 A6

3265 EE

3265 89

zE3

1 262

4 199

5 602

33 167

15 2tt
a3 605

E 378

2 318

13 305

5E t59
57 t56

7 050

2 E60

40 902

39 752

50 933

r t

3

16

1E

1

r

31
EE

T
ST

I
5

32

t 039 t 362

I 052

126 A

5 947
t53 64E

5
EI

22 079

5

T
T
ST a

739

958
570
460

0E4
49E
931

670
ll'l

53
774

54
002

53
788

2 216
633
504

r
T

:
676

5 657
40 357

245
6 298

45 394

19 624
123 843

12 653
116 3491265 09

3265

3266 11
3266 12
3266 16

719 209 695 969 961 199

ZUBEHOERTEILE FUER TEITIL.
'lASCHtt{€r{S P INII E R E tNA S CH I I{ ET.ZUB EHO E R

SPIt'DELI{ U. SP I}'DELTEILE

ll^EHüASCHINEI{
HAUSHALTS}IAEHiAS CHINEI{ (iIUR

OBEITE ILE)

I{EtI (tIUR OBERTEILE)
sTEPP ST rCt{t{A E H ir^ S CH t I Ett
I'IT HORIZONTALER 6REIFEIT'ELLI

E05

1 313

17 791
5 707

22 805
.l

s0LsT - zuBEH0ER tuEi sPIl{}ll'lA-
scHIxEn

ZUBEHOER IUEß AUFBERETTUN6S-,
v0x8EßEITUI{6S- U. Hrrrsi^-
SCHII{EII FUEi CIE S?IilrlEiEI

T EB ER E I'A SC H I I{E tI.ZUBE HOE R
YEBGESCHIiRE, UEEELITZEIi,

UEBESLAETTEi U. EXPAXSIOI{S-
XAEüTE

SOI{ST. ZUBEHOERTEILE
TEXTI L VE RED LUI{G SNASCHI IIEN-

ZUBEHOER
vrix- u- sTircl(i^scHril€tl-

ZUBEHOER
TLECHT-, KLoE?PEL-, PoSAilEll-

TIERiASCHIi{E}I. U. BAXOYEBTA-
S C HI II E'I -ZUB EHOER

IN56ESAfiT

T
T

T

T

1 269 21 651

9 105

607

A

A

5' E1l t2 766 2A

.l l0

13 a97

3266 21

3266 29
3266 30

1266 10

5266 50

3?66

3267 10

6
't

T
T

364
595

516

.A

760
460

1 529
5 159

20 551

'l r 900612

A

130
8 530

298
6 993

143
5 8'15

37
475

554

6 060
23 51E

12 aO7

I O29

6 09E

2 ?45

79t
099

tt
8

r
T 5 565 6 624 6 317 155 226 147 727 145 756

T
ST A

t267 21

3267 23

3267 29

ilIT YERTIKALER GREIFERIELLE

sor{s T - ART

25

r
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

245
7 315

25a
6 269

163I 216

291
7 564

268
6 389

161
3 352

2't El0

21 a12

6 956

24 0'10

25 5?7

6 2t6

20 276

25 114

6 085

54
1 666

68
2 210

5

3

4
K ETTE t{S T I C ltilA E lil't^S C}lrNEt{

L ilr I Et{irA HT t{A E 8nA SC H I I Et{
(AU CH Z ICX-ZrCX-r{tE}ITASCHI-
I{EN )

UEB E RDEC(tlAFT-, UEBERTEa{D-
LING- U. §ICrlERHEITSiITHT.
xA EHTASCHTt{Eil

6 756

4 839

2 054

556

564

?22

7

3261 38 SOtIST. XETTEISTICHNAEHIIASC HI-
l{E}t

-6-

52
I 004

1

7

A

37
825



1O PRODUXTIOil I{ACII GUETERARTET{ U}I' 6UETERKLASSEI{

IEr{6E

I 9Ea

lilztHL
.ER
BET R.

1 9E4
2. VJ

UETT IilIOOO)T
I{EL'E-

l{F
ERZEUGI{IS EII{HEIT

1 9E3
2. vJ

1 9Ea
I. YJ

I
I

l_ 2 VJ
I 981

2. vt
19441. vJ

I 984
2. vJ

I{IEHAUTOiATEI{
STI C H6 FUPPE T'-il A EHA UTOITA TE II3267 43

3267 46

3267 4?

3267 4E

3267 50

3267 60

3267 91

3267 99

5E0

354

to2

191

15 773

2 8{1

10 106

14 357

1 34E

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
T

:'

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

E4
910

340

119
341

258
2 575

337
? 561

91
1 6?1

E8't 401

211
400

150
316

19E
424

4 340

7 740

7 488

6 535

9 57tt

3 158

11
34t
337

53

895 491

9 97A 6

4

3

I

t3

6

3

5
27

3 379

7 973 tl 004
;IT AUTOIIATISCHER tIAEH6UT-

fUEH R UTG
IIIT SELBST IIER6ESTILLTEfI

OSERTEIL 1a?

ZUi AUfIIAHIIE EII{ES BEZ06EilEN
OEERTEtLS VOR6ESCHE'I

220
373

22
197

213
622
495
6E
41
57

397
551

12

2

5

10

15 406

1 921

7 219

12 894

16
138

.A

715
394
60

415

tE
tE5

-A
I{ASCHIilEX fUER VEßTAtIDTE GEBIETE

DER XAEHIIIASCHITEN II{DUSTRIE

ZUSCHilEtDE. U. STOFFLEGEIiASCHI-
ilEt{

zusA TzE IIR IC l{TUt{CEX
UIITERG ESTELLTE fUER TIAEHlIA SCHI-

t{EI

sr I cxl ut0lrA T Er{

soilsT. zusATzEtr{Rr c}tTuN6EN

TRA6XNAFTSPRITZEN

1536 859
39

2 {O9
1 234
3 7A2

99 756

2
1

4
t0E

138
784

4E
643
247
103
998

139
5 923

4E
2 725
1 090
3 733

68 Et7

t59
703

5

25E

96

487

113
499

I 396

86 846

6 468

3 756

I 872

877

a 719

3 7E0

6 627

2 360

E 634

27 235

2 E38

I 345

217 198

4 004

5 150

2 550

7 E05

22 036

3 6E3

z zoo
11 865

84 044

87
64

4 986
57 556

38E
69

4
51,267 09

3267
EI}{ZEL- U. ERSATZTEILE

r il s6€sA tilT

3268 I I
3264 14

3268 19

3264 22

1268 26

1266 51

3264 35

326E 42

1268 43

326E 60

3268 70

326E 90

9AESCHEREI- U- VEßTANDTE f'l^SCHI-
NEN FUER 6EUERBTICI{E ZYECKE

0 uß clrL AU f vA s cHilr s cr r t{E N

TASCHSCHLEUDEIFASCHIXEiI IB 7O L
ItlltALT

soIsT. IASCHiIASCHIIEi A8 70 L
II lllL t

ETITIAESSENUilGSPRESS E}. f UER
LÄEscltE

3266 09
5268

?57
33

259
z5

152
94

312
753

391
83E

316
1 019

204 35?144 717

947

239
13 I

6

3

3

4

2

CAESCH CSCHLEUD ER}I I{I T EII{E}I
FUELLGE9ICHT UEBER 6 KG TNOK-
r(Et{uAEsc}rE

lrAE sc H f t Allc E Lt{
BIS 450 ltn Ul[ZEt{IURCHiCSSER

FEUERUEH i6ERAEIE
AUFBAUTEN FUER KRAFTFAH&6ROSS-

6CßAETE

U€BEN 450 ;II UALZEI{OURCHiESSER

DAI'PF6ERAETE U. TORIiER

BUEGELPRESSEI{ U. -I'IASCH INEI{

ANLAGEN U. APPAEATE FUER IIE
CHE}II SCHE iEII'I6Ut{6

FALTI{ASCHIt{EN U. -TISCHE 
'UEiFLACHE U. IIICHTFLACIIE TEILE,

nAx6 E L VOtB E REI rU ilG St{A S CH I iE t{
soflsT. r^EscxEREI- U- vEiy^t{DTE
lrAsclrlr{Ex

ZUBEHOER, €IXTEL- U.ERSATZTEILE
IilSG ESArT

l^scHIt{Er{ FUER DIE LEDER-, SC'{UH-
U. LEIERgAiENI{ERSTELLUN6

LE D E RH E RS TELLUI{65 T AS CII Ii/ E iI
S C HUH HER S TE LLUI{ G S IiT S CH I }IEX
IIASC'IINE'{ 

'UCR 
NODCLL- U.

SCHA FTHERSTELLUTI6, BODEilYER-
ARBEITUI{6 U. ABSATZBAU

,ASCITIIET{ tUER ZYTCXEßEI,
BOD EI'8E FE STI6UII6

soilsT. scHuHH ERSTELLUiI6SiA-
sc]lrxEr{

s cllur{ I irs TAt{) s ET zu ilGsiA s cH I ilE il
LE0ERUTREillt ERSTCLLUT{6S-, FELL-
U. PELZZURICHTE}lASCHINEN

luBEHoEß, Elr{ZEL- U- ERSATZ-
TEILE FUER LE'ERHERSTELLU]{6S-
ITASCHINEil

zuBEH0ER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER SCHUHHERSTELLUIIGS.
u. -I r{sTAr{rsETzuN6sLAscxIitEil

zu8EHoEn, EINZEL- U. ERS^TI-
TEILE FUER IETERIAßENHERSTEL-
LUflGS-, FELL- U. PELZZURICSTE-
iAscH It{Et{

INSCES AilT

111
5093 
'52

146
419

I 235

144
2a6

3 577

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T

241
598
395
60
57

137
359

4 503

211
705
321

55
55
88

356
4 911

5 999

5 704

? 064

E 706

2l 650

3

7

3

826

93

T
T
T

E6

4EE

162

483

405
275

I 4399 2A7

3269 10

3269 21

t269 25

1269 27

3269 30
3269 90

3269 01

T

r

T

T

T

T
T

T

346

634

4?4
190

't 03

616

187

156
179

91

111

617

390

452

416
151

rlE

453 9 506 10 2r0

115 2 a12 ? 1B',l

144 7 907 10 527

6 022

11 971

7 461

11 481

4 895

'10 3E2

E 562
4 027

8 81 E
4 373

9 054
3 602

1 9'tE 1 672 2 051

84 351

8 56E 't0

10

9

11
4

6

2 4EE E

a 622 14

3269 02

3269 09

3269

3271 10

3?71 21

3271 25

116
2 9A7

69
3 313

40
2 579

1 690
54 115

1 169
5A 792

1
50

0
2

26
92

T
ST
T
sr

166
245

62
500

4Et
386

T
ST

TRA}ISPOPTYAGEI{ FUER TTAGKRAFT.
SPRITZEII 280

960

-67-

25
299

28 4EE

3 090

I 122

18 850

4 055

4E8

25 6A6

6

4

3
A
A

?
0

?T
T



1O PNOIUXTIOI{ }{ICH CUETERAiTE]{ Ut{I SUETERTLASSEil

iEX6E
t]{tAHL

'ERBETR-
r E r r rl{ 1000 ri

l,lELDE-
IR

ERZEUGI{IS EIt{HEIT

1983
2- vJ

1 9Ea
1. YJ

1 9Ea
2. YJ

19E32. VJ I t. vJ
1 984

2. VJ
1 9E4

2- VJ
9E6

3271 91
3271 95
3271 09
1271

3272 11
3272 12
3272 11
32?Z '.t5

3271 50

3272 ?1

SCHAUlt. U. KOHLENSA€URElOESCH-
6ERAETE U. -AiILA6EI{

SPRTI{TLER U. SPRII{XLENAilLA6E"
SO}IST. FEUERUEHR6ENAETE
ZUEEHOER, EIIIZEL- U. ERSATZTEILE

IilSG ESA}IT

ARiATURETI
SCHUEßARäATURE?I II{ STINOARDAUS-

TUEHRUIIG
A B SPE RRA R'i ATU R EiI

AUS 6USSEISEi
AUS STAEL
aus AnaEiEr{ uElKslofrEt{

AUSCLEICHS. U. YERBII{)UI{6STR-
iIITUiEN AUS TLLEil IJER(STOfFEI{

SCHYERAR',tATUREtI f UER SOI{OERVE R-
9ETDIJN6EI{

ARrlATUNEil FUER IIASSERGEIIilI{UNG
U. -VERTEILUIiC SO9IE fUER
ABTAESSEß

ERDOEL- U. Ei06A5AiiATUiEll
SOtIST. SCHTERARIiATUREil TUER

s 0iD ERv E rl Et{ D u}I6
ARNATUREil fUER TASSEß.YEI-

E R A UC HS AI{LA G Et'
IIASSERTRHATURE}i FUER )IE }IAUS-

ITIST AfLAT IOI{
SANITAERE ARIIATURET{
ARI!ITUREt' FUEN gTRT- U. XALT-

9ASS ERGERAETE
AR}IATUREN FUES VERIAiIDTE

GEBIETE
ARIIATUTE}{ FUER VERSCHIEDEI{E A}I-
I E iI DU tI GS 6 EB I E TE

OAI{PF- U. }IEI lU]{6SAR}IATUiEt{
ARiATUREIi FUER 6ETRAETIXE- U.

TIAHRUX6STtITTEfEf REITUTC U.
-VEifEILUNC

ARTATURETI FUER 6AS- U.I.UfTVER-
TEILU'{GS- U. -VERBRAUCIISAX-
LA6 E tl

PLATTEXVENTILE U. AN}IATUTEI{
FUER ANIERE ANTENDUiI6SGEBIETE

ARäATUREil FUEn SICHERUTa6, RE6E-
LUIIC U. UEEEßIACHUX6

SICHE iHE ITSARIIATUiEIT 6 EGEII
DRUCK. U. TETiPERAIURUEBER-
SCHiEITUII6

soßsT. sIcßERHETTSAßfiATUREn
REGELAiI{ATUIEN
ABLEITER U. ABSCHEIDER
UEEE R TA C HU iIC SA RiIATU IEN

AR}IATUREN fUER OELIIYDßAULIK U.
P]{EUiIATIK
9EGE-, DPUCK-, STROn- U-SPERR-

VCt{T ILE
FUER DIE OELHYDRAULIK

29?
633
123
o4?
349

1 3?1
3 517

117
1 013
7 590

10 001
25 912
t 504

1t 060

T
T
T
T

:

2 1323 a79
145
686a L97

11 692
6 758

768

14 60'l
5 539

905

I 290
45't62
I 653

15 505

11 {99
46 457
I E75

12 956

105 787 71 870 100 163

5
6
?
E

65 120 2E

55 671 21

7
7

6

5 199

77 518 l4

45 916 29

T
T
T

T

I 377t3 853

z o29
772

11 072
5 401

909

797

99

960
293

3 437
962
914

7 3?4
710

120 lEt
,36 E55
24 672

1't E 646
ili 817
27 09t

5E
52
J1

r16 591
I t6 565
2E 032

65 2753 454 t t7z 3 509 63 566

1 674 1 216 1 40+

2 662
2 L63

1 919
1 731

3 2r9
3 6E6

26 511
29 172

20 703
23 135

34 742
34 5003272 22

3272 29 t5 029 15 636

3272 31

3272 32
3272 33

3272 34
T

4 421
14 628

934

l0l
I 382

6 711

4 585
11 602

63 61t
t62 560

72 763
183 42,l

73 679
589 001

20
45

'r 0 768 I 575

3272 41
3272 42

759

112

3 638 3 565

1 947 I 945

5 926

3 111 at 166 E4 45E

2 064 39 617 38 549
3272 43

61
l0T

I
t 998

869
2 202

879
l7 6E9
11 t67

39
16

11 142
15 7A6

33
t03272 11

3?72 L8

3272 51

1 831 2 1!6

t 155
a31

3 359
1 179
1 297

1 895 39 686 17 463 42 982 29

3272 52
3272 53
3?72 54
3272 55

1275 11

3275 15

3275 19

1275 20

3275 51

3275 59

3275 60

107
145
415
03E
'18 2

3 691
739 349

1 481
254 575

T
T
TI
T

l7
5

102
22
31

296
540
?61
170
{90

{4
5

104
22
34

1r9
093
066
'138
{08

5{
4

107
21
za

605
070
761
30(
221

53
7

55
20
2?

3272 62

3272 66 fUER DIE Pt{EUIIATIX

3272 69 SOI{ST. OELHYIRAULIX- U. PI{EU- 3 274
I 319

80 200

r 008
3 751
2 127

134

64

66
61

635

35

E03

262

671
044

610

616

157

E1

7A
72

711

34

6?1

tll
865
175

!78
695

155

79

7Z
70

720

35

52

t4
19
t8

T
ST
I
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
T
ST

168
314
747
671
067
910
160
63{

I 202
E73 363

1 650
649 687

4 151
6El 020

1 645
1 590 761

3E2

236

576
r09

250

926 14

3272 09
3?72

ZUBEI{OER, EINZEL- U. EßSATZIEILE
I iSG ES A tIT

3271 00 tALZEN6iAVUiEN

T
T

:
2 751
3 428

80 405

GER AETf FUER OEI-TYDRAULISCIIE
AiILA6EII U. PiIEUiAT. STEUERU?.IGEI{

E INZELGERAETE'UER OEL'IYDRAULI-
SCHE ATLT6EN

H YD ROäO TO ß ET 1

3l
6

1E5
I

225
2

29

I
31

5
18t

254
1

2t

170
536
856
677
953
509
735
4ll

12 471

E3 OEO

34 650

5t 43E

13 321

a3 731

31 756

41 562

42 042

84 943

?9 230

4E 278

17

6E

16

5Z

1 411
664 396

136
12 5?A

1 E04
744 361

146
50 080

1 760
816 126

152
1A 665

23
950

1 486
16 167

326 650

L5 644

5 026

57 594

6 101

51 892

5 E30

2 996
a7 926

,IE

866
3 673

16 461
I 80 372

15I 0334 468
16 151

333 427

KOi!PLETTE P'IEUIiIT II(AGGREGATE
(STEUER- U. AETRIESSAGGREGATE)

3275 09
327 5

ZUBEHOEF, EINZEL- U.ERSATZTEILE
rIs6EslllT

HYDROZYLII{DER

KOIIPLE TTE HYDROACG R€6ATE

SOIiST.6EPAETE

EII{ZELGERAEIE FUEN INEUIIATISChE
STEUERUNGEII

PTEU IIIT I(Z YL ItID ER

1 179
29 470
5 971

176 431
EE4

?31 515
2 0't0

23 063

27

2 262
75 200

2 2?1
EA 7AZ

4
70

539 778 155 llE 356 1rt

E 751
671

E'6

95 376
14 759

100
43

T
T

T

36
39

91
15

401
91E

13 607

84 659
14 016
,'4 010

3276 12
3276 13
3?76 14

ZAHt{RAEDER U. GETRIEBE
ZA}I}IFAE DER

STIRNRAEDER U. ST IRNNADTRI EB E

XE6EI-RAEDER U. XE6ELRADTFI€BE
scHilEcKEX, SCHt{ECTEIRAEDEß U.

SCHXECKEflIRIEBE

-68-

870 741 12 106 32

I
6

T
T

T

SOt{ST. HYDRO6ERAETE

4



IO PROTUTIIOI I{ICH GUETERARTET UilD GUETERXLASSEII

TEiI 6E
At{zAlL
)ER
8ETR.

I 9E4
z. vt

IEiT I]{1000]I
fIELDE.
,ilF

ER ZEUGT{IS EIXHEIT

198 3
2. vJ

t 9E4
1. VJ

t9E4 198l
2- vt

't 9E4
1. VJ

I 984
2. vtVJ2

3276 15

3276 19

zAlt]{sTAt{GEr{, KETLvEtLEil U-
6E9I It'E SPIilD€LiI

XETTEI{RAEDER
6ETRIEBE 

'UET 
STATIOI'AERE 2YECKE

ZAIIiIRADGETiI EBE
STIRTNADGETRIEBE
TURBOCETTI€SE, AUCH TURBO?LI-

IIETE]IGETIIEBE (UEBER 3OOO
U/iI]{ 6EIIESSEI{ AI{ DER
SC[TELL-LAUT EilDEI{ IELLE)

KECELRAD- U. XEGELSTIRIIRAD-
GETRIEBE

LASTS CHALT6ETRIEBE
SCHIIECKE"6ETRIEBE
PL Ai{E T E 116 ET R IEB E
],OTORGETRtEBE (CETRIEBE ZUttI
AIFLAt{SCltEt{ lti IOT0ßEt{)

EIt{ZEL- U. EiSITZTEILE
6ETRIEBE FUER DEiI ANTRIEB VOI{

FAH RZ EUG Eil
ZAIIII R AD 6ET R I E8 E

fuEß LAiDlrAscHItlEil
f UER SCIIIEI{EI{ FAIIRZEUCE

'UER 
9ASSEtFA'IIZEUGE

UI{TERSETIUI{CS6ETR I EBE
IEXDE6ETRIEBE

fUER SELBSTf AI{REilDE 6ERAETE
fUES IIE BAUTIRTSCHAfT

fUER SOI{ST. FAHRZEUGE
EITIZEL- U. ERSATZTEILE

STUfEIILOS EIXSTELLAAIE 6ETRIEBE
TUEN STATIOT'AERE ZYECKE U. fUER
DEta AtaTttEB vor{ tAHazEucEll

llE cPA il lscH E
HY D iO STATI S CHE
H Y DRO O YIIAITI I SCH E

EIIIZEl. U. ERSATZTETLE
Utt6LEIC I'FOERFT6 UEBETSETZET{DE

6ETRIEOE
IT' SG ESA}IT

Tr I 0542 072
I 052
1 632

5 173

44
46
81

4
z
2

,023
1 673

t8 51E
14 071

5 100 86 009

127 6 165

19 39+
'14 I OE

19 986
t3 9Et

35
42

54

1

a1
l

43
?0

3276 31
3276 32

3276 07

3276 s1
3276 53

3276 59
3276 0E

3276 34
3276 35
3276 37
3276 3E

3276 ?1
3276 71
3276 77
t276 09
3276 80

3276 33

t2?6

t27a 06

3278 E0

327A 91

327A 92

32?9 17

5 969

171

2?a
226
386
zaz
152
616

390

83 047 E3 126

6 521 a 437T

T
T
T
T

Tr

167

T
T

2 120
864

2 724
7t6

z 660
942

44 959
16 365

46 430
13 710

E 207
538

I 620
181

E {95
?14

91 E0a
16 751

96 521
6 {05

1 094
892

572
r 040

941
260
637

590
E33

34 015
zo 277

15 285
21 965

5 424
2 988
3 018

6E 5E2
36 645
32 661

2 333
20

2 266't 6!6

7 A12
16z 5461 613

1 721
1E

2 317
1 674

47 979
1 126

3a 663
31 57',l

2 253
rr 5'I 039
242

z 666
123
961
284

3A 972
t 184

37 91t
31 368

40 5{{
1 261

3E 712
32 651

47 5rO
15 387

IE
l0

95 033
5 632

57 903
5t 534
32 646

't0
'r0
17

650
94

766
320

55 a?6
I 575

5a 627
20 214

6E 916
a zzz4t 6512t 276

20
6
5

10

55
56
56

3276
3276
t276

T
T

T
T
T

11 975
7? 704

6{ 513
?9 625
3t 396

7
5

4
2
2

z
9
9

T
T
T
T

r
T

T
T
T

T
T
r

6E 265
4 793

50 089
27 575

3277 20
3277 30
3277 40
3277 90

3277 09
3277

GEHAEUSE U. 6EIIACUSETEILE f UET
IAE LZ L T6Ei

EIiIZEL- U. EISATITEILE
I tas6 Es AnT

55 076 51 E{2 a9 957 863 717 826 506 607 24E

9 546
5 170

11 154

11 2t1
7 227

14 115

to 551
7 129

12 731

251 7AA
106 892
3?Z 461

295 350
lal 501
396 53'.I

z7a 235
134 800
160 06't

1 727
5 227

33 223

2 576s 647,a 673

19 213
8E 489

941 064
6LEITLA6ER, (U?tLUra6Er U- SOXST.

IIITR IEA SEL EIIE ilTE
TUPPLUil6Et'

FESTE XUPPtUf,GET'
f NEIB EUE6LI CHE KUPPLUi{GEX
6ELEI{XIELLE'I U. 6ELEIIKXUPP-

L Ut{G Et{
DREHEIISTTSCHE KUPPLUilGEI
i E r B uilG sx u? PLux6E ra
NACilE TKUPPLUI{GE1{
F LUE S S IG TE I TS TUPPLU }16 EiI
uE I E I l{0LUt{GSXU PP LUI 6EX
zuaE[oEi, €tilzEL- u. ERSATZ-
TEILE

GLEITLACEN U.A. A},ITT. ELT,NEilTE
FUCT DEI' IIOTOIE]I8AU
FUEß DEil UEBRIGE'{ iASCIItilEI{BAU

GELEilXLAGER, -KOEPFE
TELLET (AUCH FOTIIUELLEI{)
FLACII- U. XE ILNTEiE]tATTRI€BE
s0rlE soxsT. zu60RGll{AIratEEE

zuBEH0ER, ETNZEL- U. ERSATZ-
TEILE

STAHT6ElEil(XETTEI{
FUEI FAHiiAEDER U. iIOPEIS

'UER 
AI{'ERE ZIECXE

ROLLEII- U. HUEISEI{KETTEf, BtS
19,05 ii TETLUtac

ROILE}I- U. HUELSEI.KETTEX
, UEBER 19,05 fin TEILU16
BUCHSEI{ U. fOEßDEßKETTEt{
SOTIS T. STAHL6ELENXKETTEil

tt scEs A;T

IAELZLAG ER
XU6ELL I 6ER

A}IDERE IIASCI{IiIEIIBAUERZ fUGNISSE
BREIII{EP U. FEUERUN6EII

FUER fESTE BREßISTOFFE

374
350

33r
542

257
296

14 403
7 162

t2 9r0
6 232

20 r95
E3 669

875 160

20
I

16

1
E

t278 41
3278 12
3278 13

T
T

T
T
T
T
T
T

T

T
T
T
T

T

r
T

T

T
T
r
T

T
ST

T
ST

T
ST

,t Ezt
71 805

775 77t

11 972

10 858
16 461
1? 841
10 760

l0 435

4 sEl

{ 151

?1 406

2 05'
5 E23

40 457

3
5

tl
85

3278 14
527E 45
3274 46
3278 47
t278 48
3276 08

t278 61
3274 63
,27a 65
3278 6t
32?E 69

2 153
2 241
1 318
I 463

155
581

29 E64
26 109
27 175
29 a77
5 317

16 96'

2? 969
2s 152
2E 669
34 608
5 212

17 1ZO

t1 573
26 a65
z7 119
33 2E(
5 641

l6 396

ta
19
15
t4

5
8

576

2 311
2 211
1 !46
1 394

165
674

4El

1 507

613

581

5 159

38

5

16 122 16

196
725
322
632

615

312

591

232
715
490
775

233
875
470
709

12 502
t7 E00
,7 r03
11 182

11 602
't7 E70
17 t92
l0 El9

19 499

5
l3

7
?

1 671

150

622

2 E04 3 317

2 514
2 971

965
22 502

579
t{ 896

t0 668 l0 166

4 ElE 6 480

4 616 ( 216

25 00t 22 AEz

11

12

4

9

32?8 97
327A 99
327A

3Z7C 11

3279 11

2 656
z 158
1 145

25 693

2 E8E
2 694
1 222

24 123

18 557
17 437
E 493

326 094

19 129
1E E97
I 591

320 01a

9
15
t0

16 575
23 421
6 613

307 0a?

FUER FLUESSI6E BRENTISTOFFE
(BREilirEi, Ett{scHL. fioTOp, puil-
PE, STEUER6ER. U. GEBLTES€)

FUER GASfOERl.ICE BRETI{STOFfE(8tElr{ER, CIilSChL. nE6EL-,
STEUER- U. SICIIERUXGSGERAETE,
IIIT OOER OI{NE CEBLAESE)

405
603

2 352
1?2 347

1 961
99 056

515 631 3

7a 463 85 632 72 6?0 56

562
15 505 23 965 22 ?96

23
7

2
06

24 497 26rz79 1E FUER FLUESSIGE ODER GASfOERiI.
6E BEEXNSTOFFE (KOIBII{IERTE
OEL.'6ASBREiITER)

697
15 587

-@-

141
511

2ZO
671 4 A7A 6 746 7

T

6
5

5
6

2
2
1
I

A
A



tO PIO)UXTIO'I XACII GUETERARTEX UI" 6UETTRILASSEX

iEtaSE rErr rll 1000ri
A1{IAHL
DER

iELDE-
IR

ER Z EUGI{ IS EI IIII EI T

1 9E3
2. vt I 98{

I. YJ
t9Ea t9E 3 't984

1. VJ
I 9642. VJ

I 9842. VJI Z-vJ YJ

32?9ZO FAHTZEU6UASCIIAilLA6Eta T
sr

1 272
{37

r 451
192

r 450
442 25 731 27 656 26 971

1279 31

3279 31

t279 t?
sP PUE HE r ri 

^x 
r r 0t{ sill s cI ltE N

s flrE u E Rs I ucr I s cltrli Eli

ATDERE IASCHI}IEI{ U. APPAIATE
iAiltPULAr0REt{, AUT0li. tIATE RtAL-
U. TERKSTUEC(ZUFUHN- U. -ENT-
IIA Ht{E EtT{RI CHTUIIGEI{

TOTTAG EiIASCH I]{Et{ U. -AUTOTIT E}I

soDEl{RE tr{16utlcsiAscHrNEll f u ER

CE9ETBLI CHE ZTECKE
KEHniASCllIxEl{

HYDRTUlISCHE A65TECAIE U. VEII-
TILST EUE RUT6E T

u. APP-,t.il.6.
U. ERSATZ-

.I.6 -

261
16{ 554

.l

a 21'.1

.l

9 ?99
T
ST
T
STr
ST

T
ST
r
ST

T
ST
T

:r 156
229
965

t6
1 175

11 179

ta 357

a

3279 53

3279 55

3279 51

3279 59
3279 80

678
976
517
447

A

1 092

956

.t

464

91E

105
250

992

220

655

653

{46

I 607

a9 173

9 E55

58 137

5E

31

132

116

4't

26

58

62(

65'
959

147
642

996

349

819

029

172

3
124

230

2t
E

21

3t

35

za

E0t
5!6

3
007
351

'17
92

561,!7 59E
t49

'125 058

697
171
609
586

48 900

22 617

E7 365

22 625

2a

t9
741

2
t0

0
5

1
31
09

1
z

3279 91

,279 95

32?9 99

t279

3295 17

3295 ZO

3295 33

3295 35

3295 19

3295 65
3295 E0
3295

s0irsr. tAscH rl{Et{
zuEE$oE?, Etr{zEL-

YEILE
iAsctrtaE]{TElLE, A

tIE TAL LS TOP fBUC ItS
-rrcHTul{6sRr16E

SCHIf FSPIOPELIEß, PROPELLET-

'LUE6EL 
U. YEISTELLPROPELLER

srossDAEiPFEl fuEt iAsclrlxEx,

'LIEH(TAfTßE6LER 
U. SOI{ST.

rtscHlllEirEILE, A.al.6.
I IISG ES ANT

IEIARATU R EI{
AI HOLZBE- U. -VERARBETTU]{6S]ll-

scH ltEir
AI' T{ICHTELEKTPISCIICiI I(RA ITIIA-

s cLtLE il
AII GEUERSLIC'IEI{ XUEHL'IOEBELX U.

-GERAETEN, TAELTE}IASCHIIIET{ U.
-Ai{LAG€II, TAERITEPUiPET

AX BrU-, BAUSr0ft-, XER^rlx- U.
6LAS TTS CflI I'EI{

ar{ LAtlorAsctlIrEx, irrLcHUrir-
SCHAFTLICHEIi iASCHIXEX U.
A CX EßS CHLEPI E tX

Ail TEXTIL- U. ]{AEHlrlSCHrtEit
Ail S0IST. itSCHrflEt{BAUERZEU6iT.

IilS6ESArT

16 612

60,t

1 900

14 33t

970

I 039

t{{

3{
54

36

619

530

989

574

557

572

ta4

41

28

27

630

3 480
40 6E6

z 911
38 063

3 791
36 6E0

T

T

T

T
T

5 122

52 477

5 513

33 750

a 600

4E 095

t0 49r

29 826 r00

19 606
1 215

455 664
J71 1a?

10 630
1 t 5t

456 301
570 05a

67
23

854

l4 335
1 749

491 56E
600 662

5296 00 LOHi{VEiE0LUiGSAtBEtTEiT lil llASCHT-
XE ilBIU E ß' EUGXI SS E'I

3297 20

3297 55
3297 90

1297

3298 00

IIOi'TA 6E Tyot{ t{t cXT€LE(TtIscHEI{ x.RAf T-
f{AscHI llct{

UOX HEB€ZEUGEII U. TOEIDERTIITTELiI
v0L sot{sT. tAscfl rNEiloAuERzEUG-

I' ISSE f,
r llsG Es AilT

E? 560 89 780 86 068 25t

90 2E3
EE 579

72 al1
53 405

77
57

500 91E
679 780

422 181
54E 117

49t 6{0
6?9 ?13

21
20

96a
139

627

255 4

1

6

'12

10

:

DEiONfAGEt{ U. IBURtCXUxG V0tl l,lA-
S CH I"EII BAU ER ZEUCT IS S E II , 019

3511 10
3311 20

331 1 30

33'l l 40

3311 7A

33',11

233

03{

323
a44

260

010

095
005

s riAs sE t{ t A Hßz E u6E

(O)ITIE A CI(ERS CHLEPPER)

TERSOI{Et{KRA FTIAGE}I (AUCH DIEIiAE-
DRIG) U. KfEIiIOiI{IBUSSE (BtS 9
SITZPLIEIZE), EtilSCHL. fAHn-
6ESTELLE iIT iOTOR
lltT EIt{Et 8u8RAU}t BtS 1,0 L

UESER 1,0 BrS 1,5 L
IiIT EIIEN HUBRAUII

UEBER 1,5 BrS 2,0 L
IIIT EII{EII HUENAUll

UEEER 2,0 BtS 3,0 L
I,tIT EItIEIi HUBRAU}t

UEBER 3,0 L
rt{s6EsA}tT

x0trBrNATtotasKRlrrrA6E]{ (iEHr-
ZIECKUAGEN) (AUCH DTEIRAEDRT6),
EIt{SCHL. FAHRGESTEI-LE t,IT iOTOß
ttlIT EttlEl,l tIUBRAUil BIS 1,5 L
t{IT EII{ETI HUBRAU}'

UEBEn 1,5 BIS 2,0 L
lltT EIt{En HUBßAUir

UEBER 2,0 L
Iß S6ES A HT

LIEFER. U- LASTKNAfT9ACEX (AUCfl
DREIRAE DRI6I, EII{SCHL. FA'IR-
GESTELLE I{IT IIOTOR
Brs 4,0 T zULAESST6ES 6ESAriT-

CECIC HT

338 711

a1 219

16 202
604 087

7 010 293

4 076 437

1 222 395
15 665 521

1 7?2
1E 247

E 980

4 758

5 181 599

2 299 157

959 267
10 186 945

ST

ST

ST

sr
ST
ST

477

'149

574

't 65

55E

A

22
969

29'I 033

531 2 50
5512 60

3312 EO

331 2

Asr A

ST

ST
ST az !75 85 445 to 2s3 1 299 081 1 ta6 722

.A
E15 143

33 396 39 777
33'r3 l0

ST

-70-

2' 690 59r 560 709 7t3 1t2 756

5

2

3

5

5

6



1O PRO'UTTIOX IIACH GUETERARTEII UI{D 6UETENKLASSET{

IIE}IGE
AI{IAHL
DER
BETR.

I 98{
2. vJ

I
I-l
I
I
I

v E R T rl{ 1000 ,ä
I{E LDE. ENZEU6I{ IS E IIIHE IT

I 983
2. vJ

I 984
1. vJ

1 98a
2- vJ

1 9832. VJ
19 A4

l- vJ
1 964

2- vJ

331 5 20

33'13 30

331 3 50

3313 70

3t13 90

33'r5

ST

ST

ST

ST

ST
sr

4 924

10 0't 5

1 728

2 042

12 037
64 142

5 653

8 825

2 157

1 772

9 159
6? 513

3 112

1 A76

I 406

I 354

5 66E
42 13A

146

468

95

117

'l l8l
2 834

987

532

E1E

665

994
,76

196

402

117

129

I 035
? 591

47?

E1 5

0{0
846

885
796

0EBEi 4,0 BIS 6,0 T ZULAESSIGES
6ESAITTGEYICHT

uEEEn 6,0 Bts 10,0 T zuLAEssr-
CES 6ESA|rTGCYICHT

UEBER 10,0 ErS 12,0 r ZULAESSI-
GES 6ESAtIT6E9ICHT

UEBER 12,0 8rS 15,0 T ZUL^ESSr-
GES GESATIT6EYICHT

UEBER 15,0 T IULAESSIGES
6E SA ttT6 Ev I CBT

lils6EsAllT

LASTTßAf TUAGEI{''IT SPEZIALAUTBAU-
TEll, EIt{SCHL. TINRGESTELLE rlT
n0T0i

x ollilu t{AL fAH R z EUCE
F EU€ i9EH i FA }Ii Z EUG E
soxsT. l(oliullALf lrlRzEU6E

i0T0tcARAvArs Brs 6,0 T
ZULAE SSIGES GESAIITG EIICHT

All0ERE tASTI.RAFTTA6Et{ llrT SIE-
ZIALAUfEAUTEI{,'ITUPIS. XICHT
ZU BE f OERIERUXGSZTCCXEiI
Brs 6,0 T ZULAESST6ES

GESAIiT6EI'IC HT
UEBER 6,0 T ZULIESST6ES CE-
s^tiT6EvtcllT (AUc8 i0Toi-
cA n AvAt{ s,

III SGES A hT

FAIIR6ESTELLE OHI{E I{OTOR
FUEt KtrtTCt6Etl

SATTEL- U. SOr{ST. STRtSSEI{ZUC-
lttsclrII EL., EIt{sc}tL. I'r0T0REt{

yErBtEr{i{uir6si0T08E}r f UER
zuGi^sc l[]{Et{

DARUT{TER ZUll AESATZ BESTI+lT

zuEEHOER, EIr{ZEL- U- ERSATTTEILE
fuER xiAfT9l6Eir- u. KRAfTi^D-
IIIOTO RE N

6LEITLAGER EIt{SCHL. LA6Ei6EH.
l(oL8Et{, xoLSEilRIilGE, Z YL rirrE R-

LAUfEUCHSEN, VEI{TILE U.AE.
PUIIPEIT F. VERBREI{NUII6SIIOTOREN
At{DERE iOTOREIITEILE

(OHIIE )ICHTUI{6EiI)
DTCHTUiI6Et{

tt{scEsttT
RT8ilEN, RAEDER U. FE\6EN FI,IER

KRAFTTAGEN
RAHI.lEtI U. TRAE6E&
RAE'ER, fELGET U. NASEN

INS6ESA}IT

5 '151 2 294 z abs 125 667 91 220

36 205 39 509

709 153 551 445 t27 918

96

231

EO

104

669
615

913

024

3E5

Et8

E21
717

4

6

3

6

5314 11
331{ 19
3514 30

3314 91

3314 95

33i4
331 5 00

3319 00

3321 00

5328 00

3331 20
3331 30

3331 70
5 331

ST
ST

ST

281

2 271

3 548

11 237 056

200

1 7?2

2 602

224

1 933 44 801

1 927

22 854 20 003 22 1?'

ST

ST
ST

ST

ST
XT
ST
rc

ST

ST

ST
K9
ST(t

E9 497

orilIEUSSE U- OBUSSE, CTNSCHL
FAHR6ESTELLE IiITlrOTON

331A 32

vEiEREXttUt{GS}rOT0REr{ f UEn XRA f T-
9ÄeE t{

oTTOio TOiCt{, Xi Er SK0L8Elrti0T0 REt{
FUER PEßSOt{ Et{«RAf TI'A6EtI

OARUilTER ZUTI ABSITZ BESTIi}IT

351E 55 FUEn LIEFEn-, [AST- U. AiltERE
iluTzxeAFTyt6Et{

DAIUNTER ZUtl ASSAfZ BESTltrlllT

33rE 5l
DrES€LiloronEir

'UEP 
PERSOI{EiIKRA'TIA6EX

)ARUt{TEN ZUi! AESATZ SESTIIII,IT

3318 53 FUER TIE'ER-
t{uTzxR^

TARUNTER ZUti ABSATZ EESTIi!NT

3318 70 6A5TUiEIXEN TUER KRAFTYA6EX

0ARUITEn ZUi ABSATZ BESTt}lltT

33'18 tt s6 E sA'lT

OARU}ITER ZUT ABSATZ EESTIiIiT

sT *ru r
ST
IT

7 22E
{r8 691

ST
t(v
ST
x9

519 2{3
41 276 EoE

,0? r6E't0 r69 893

251 684
't7 129 460

3',1 715
2 780 438

't52 016
10 739 758

21 428't 897 292

213 115 277 214 195 946

?37 841 210 976 173 191 1'l

l1

157 184 180 702 154 569 25

9

r 65
997 41a

75 523 105
155 635

11 271 734

10 172
597 ZE_9

935 536
971 4'EO
132 132

10 25E
613 257

30 489
2 730 777

3

ST
XY
ST
XT
sr
xc
ST
x9
ST
xL
ST
KI

?15 159
14 711 050

r 1 159 053i E1 325 747
162 621

13 967 835

1 259 274
91 zso 251

1E7 580
17 055 172

70E 487
52 435 257

123 796
12 067 1A5

.A

450 956 51E r90 367 110

.A

5 567 5 798 3 016 660 038 706 429 39t ?1 4

50
60

353
331

653 124
714 413

619 132
E73 810

500 239
202 113

z 231 073

5E{ 500
217 194

2 535 63E

513 305
693 977

40
30

16
z1

175 225
t87 023

2 024 099

51
17

3332 10
3332 70
3332

124 t94
216 515
370 909

16? 825
277 252
440 077

120 254
zoa 656
328 910

3333 10
3333 20
3333 30

TRIEBBERXSTEIIE U. LEiIXUtI6EX
fUER. XRAFTTIA6EX U. .RAEDER

XUPPLUI{6EI{
9ELLEN, Z.B. KARTAT}'ELLEN
GETRIEBE

-71-

z',t8
267
491

508
860
a4?

263 6?6
106 't 90
5E6 436

217 627
213 6ra
460 76E

15
?1
14

A

-A

5
9

7

5

4

A



1o PROOUXTTOT t{Acll 6UETEtAiTE}l utlD 6uErEl(LAssEll

üEL D E- ERZEU6N IS EINIIEIT
tiR

ItEt{6E I E i T rt{ 1000 ttt
ATZAHL
)Ei
BETI.

I 9E42. vJ
I 983

2- vJ
't9E4

1. VJ
1984

2. UJ
I 981

2- Vt
1984
.YJ

I 9E4
2- vJ

5333 40
3333 50
3313 09
3 333

3334'r0
3334 30

3334 60

3334 70
3334 90
3314

AIIDERE TRI EBIiERKSTEILE
L€]{XUNGEI{
ET'{ZEL- U. ERSATZTEILE

It{s6ESAnT

KUEHLER, BßEIISA6GNE6ATE, STOSS-
DAEIIPFER U.A€. TEILE fUER KRAfT'
ci6Ett u. -RAEDEI

XUEHLER, I(UEHLERTEILE U. XUEH-
LER'RAEGER

EßETSAGGREGATE fUER XßAFTFAHR-
ZEU6E U. AX)IAENGER

OR6ANE FUEN XIPP- U. HEEEVOß-
nrcHTUxGEt{, l{EcHAXrSCh, lrEu-

247 054
223 154
!2E 496
?76 918

255 ?68
256 233
371 021

2 039 274

219 102
156 164
295 EEO
593 6f9

l2
E

,r-

99 E93

153 139

a7 367 20

4t7 139 55

154 638

480 701

102 616 r15 734 86 0E6

57r 23A 653 42t ttg 729

3335 10

STOSSDAEIIPf ER U. -TCILE
Ai HTE X 6E ß -K UPP LIIN GEI{

INS6ESA'!T

AI{DERE XRAFTgAGEiliEILE
AUTOHEIZUN6EiI U. .ENTLUE'IUI{GEN,

XLI'tAA TLA6Eil
SOtIST. XRA FT9A6E]{TEIL E,

IXS6ESAItT

KRAfTRAEDER U. FAHRNAETER liIT
HI LFSITO TOR

KRATTRIEDER U. fiOTORNOLLER
IIIT G€SCH9INDIG(E!TSBE6XEt{2UI{G
NIT €INEII HUBRAUII 8IS 50 Cä3
ItIT EIilEII HUBRAUII UEB.5O CIi!3

OHiIE SESCltUIt{! 16KE tTSBE6RENZG.
irIT ErtaEi HUBRAUfi BrS 50 Ctr3
l{IT EItIEä HUBßAUll UEB.50 C,'13

FAHRRAEDER NIT HILf SIIOTOR
I'OPEDS
noFA s

rt{s6Est}tT

9 902
196 664
47 494

807 096

11 705
2?3 541
42 701

893 2E8

8 E36
19E 274
42 295

7?t 911

4
t6
t:

143 156
855 599
994 755

1E2 819
9al {E3

1 121 tOZ

t10 899
732 050
812 9L9

16
E3

3337 90

1337

XR A FTSAG ETI ZUB E HO E R

SICHERHETTS6URTE ALLER ART
AIIDERES KßAFT9AGENZUBEHOER'UER

XAiOSSERIEN, AUFBAUTE}T U.
IiI]t EI,I A US S TA TTU t{GE 

'Is0NsT- ZUBEH0ER sollrE GARIGEN-
U- TAiTUrlGSGERAET

rxscEsArr

3335 60
3335

1337 11
3337 19

33{1 10

t0

9l
65342 551

or8 425
412 328

1 179 445
323 901
E89 71 8

3341 20
3341 l0
3341 50

15 1E5

'11 6E5
746

3 t71

t59

XAROSSERIEil U. AUFBAUTEN fUEt
rRAf TIAGET{, ZUGrilSCllINEil U- Al{-
HAE'IGEi

KAROSSERIEN fUEN PERSOI{EI{l(RAFT-
ltAGEit

IUfEAUTEI{
fUER LIEFER- U. LASTKRAfTTI6EII
fUER KOI{IIUiTL'AHRZEU6E
rUER STRASSEXZUCiASCHIXEX U.

ACKERSCHLEPPEI
fUER ONNIBUSSE, OBUSSE U.

Ar{ }i i EIG€R
EIXZEL- U. ERSATZT€ILE

rr{scEsA}rT

x RA FT9A6 Cil^ XBr E X6 ER
ZUR LAS TETIBE TOERDERUXG

EIt{ACHSIG
ä€ItRAC XSIG
Brs 10,0 T zul - 6EsAr,rrGEta.
uEoER r0,0 T zuL. cEslnTGEU.

I{IT SPEZIALAUFBAUTEN (AUCH ZUR
PE R SO I{ E I{BE F O E R DERt''. 6 )

ITOBILHEIIIE (IiIT TAHR6ESTELL )
c^iPtr{6- u.A - to}l]{Ar{HAE]{cER
SA TT EL A iHAE I{6 E R

ZUR LA STE'{BEf OERDERUI{6
BIS 10,0 T ZUL- CES^l.lTGEc.
UEaER 10,0 T ZUL. CESATiT6€9.

üIT SPEZIALAUfSAUTEN
EIXZEL- U. ERSATZTEILE

r t{s6 Es AnT

ST
ST

237
583

12 311
f73

'156 115 20E 078 142 567

14 261 10 E93 1t 208

219 620
a0 889

197 957
z6 434

20t 241
45 743

167
16

ST

ST

ST

ST

ST

21

13

3

261 21 941

520 5 341
3341 90

09

00

6

6
78

t4 335 
'0

24 6t8 l0

334 I
1311

(88 266

16 250 17 514

11 361

11 447

17 110 12 761

13 3E2
a29 308
E93 573

12 9E0
470 195
926 9t7

zo 974
r09 295
Er7 1t5

I 343 TAHR6ESTELLE FUEi AI{HAEt{6ER 13 262

17 679

3345 43
1345 47
3315 62

3345 64
3345 66

3345 41

3372 10

3372 90

ST
ST

1 270I 726
I 66E
I 341

1 451
I 555

20 613
66 11A

1E 561
59 974

ST
ST

sr
ST

2 06E
199

12 702

'l 548
259'tl 133

1 948
365

13 45t
32 (66
5 32'

t3E 635

21 A1?
4 E94

155 r50

25 3496 171
152 172

3E
7

t8

122
1 637
1 192

69
1 654

401

65
1 745

530

5 861
67 146
94 156

128 737
5E3 016

5
66
37

151
517

6tt
5E5
357
6 3'l
2E3

223
066
E53
642
825

1Z
l6
2?
22

6 713 11 486 23 615

68 280

zz a90
62 196

4l
5?

3345 82
3345 E3
3345 65
3345 09
3315

ST
ST
ST

ST
ST

:,

2
t3
43

133
546

3371 1?
3371 13

3371 1 5
3371 17

3371 40
5571 70
3371

-t
.A
.^

.A
-A

A
A

i

A
A
A
t
A

Â
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29 962

1 191

251

ST
ST
ST
ST

64 407
646 494
2r2 905
886 706

54 505
606 't E0
400 247
7a2 446

l9 4El
19 200
5 126
3 906

12 718
19 146! 220
3 621

t0
2Z

6
3

E
556{l

10E
t65
500
617

607
314
680

3A2
5 036

175
6 152

8 491
30 951

596 655

12 579
15 189

676 E55

8 608

4! 646
2E 3E5

.;
t0

5
9

,
9

5
6

t9
9
6

000
T

t000 sT
1000 sr
1000 sT

1000 sr

.n 58atlt36al 0E
l6{ 1

3641 ?1
1644 23 I l

7

12

4

3614 25
3641 27
3644 29
3611 10

37 923 33 569 28 608 2E 945 2E 8?1

'r 505 9 853

25 82',1

27 343

451 E5E
23 E69

t 72 35E
005 053

3644 51
3644 55

t644 61
3611 65

3647 50
3647 60

5651 10
5651 30
365r 50

3651 90
365 t 09
365 1

3653 t0
1653 51

361? 31

3647 40

3653 59

3653 90

3644 91
3644 95
3644 09
3644

3661 16

3661 17

3661 18

366',1 20

r 506

I 821

1 600

3t3 969
28 033

16A t35
814 620

1000 sr
1000 sT

12 616
88 551

17 311
108 212

14 060
89 64'

'1000 sr
1 000 sr

1 279
100

1 379
225

1 221
242

1 000 sr
1000 sT

't'r98 1 416

E 569
1 lt'

9 179
1 72?

.A

031
202

E 566
2 162

9 144

4E 26t
5'l 36 9

60 029
35 936

670
.A

994
235

1000 sr
1000 sT

:
37 579
I 601

160

39 055{ o22
203

39 6021 152
172

20 6b6
9 0rr
8 898

17L 1?8

22 1519 969
't 1 E53

20? 507

2t 8901l 589
10 t25

1E5 107

E}ITL A DUII G SL AII PEII
LEUCHTSTOFFLAI'PE]t fUER NETZ-

S PA XtIUf,G
HOCH S PA t{NUT{G S-L E UC HT R OE }IR EiI

1000 sr
1000 i
1000 sr
I 000 sr

-^
27
22

20 E77

.A
34
27

23 681

-A
30
25

969
579
064

2
6

I 0E16 262
11

364
364

364
364
364

6LrnfiLAllPEt{
euE c xs I LB En Dr äP f -, 'rA TR r Ull-
Dltirpf -. HAt-ocE'a-iE rALLDlllPf - u.
äISCHLI CHTLAt.I?Eil
FOTO.V E NB REI{ i{UN GSB L I T ZLA IIIPE iI
CLEKTIOilEilBLITZIAI.IPEX FUCR FOTO.

ZT€CKE
soilsT t6 E ENTLADU l{6SLAl'r?Et{
ZUBETIOER, EII{ZEL. U. ERSATZTEILE

I XS6 E SlltT

3
724

9
0

50 17222 655
? 70

60

91
09 ,4

7

f
7
7

1000 sr
r000 sT

T

21

514

?6

o1'
z8

424

717

7 855
lt4 065

790

I 716
I 2E E25

23 E59
185

2( 556
396

21 767
430

I 145 023
116 856

I 159 700
I 34 165

1 ZO7 676
t49 290

I 310
162

3 823
30 217

ta7 167
39 659

't 69 33r
E16 21t

5
4

:

71
5

T
T

T
T
T
T

804
t65
926
091

283

56
50 74E

4Ea

22
t3
573

31

GETAETE U. EIXRICHTUNCEI DER
fUTI K'{A C HR I CH T ETIT EC Ht{ IK

DER FUI'XUEBERTRA6UI{G STE CHIIT
fUNK6ERAETE fUEi LUFTfAHIZEU6E
(ErLsc8L. aER BOrEtasTArr0rEI,
BOROSPRECHGERAETE U. TLUGZEUG-
RADARGERAETE)

sorsr. DER tulxt{AUIGATroil u-
FUI{XI' ESS I EC TN I X

sot{sT. rER tur{xxAcHRICHTEI-
TECHNIK

T 't 508 112 126 3E9 184 409 5{9 l4

T
ST

12
937

91
640

19?

3'
762

T

21 210

62 413

2E 916 16 476

63 965 89 E85

3651 09
36 53

ztBEH0Ei, ErtlzEL- U.ERSTTZTEILE
rxs6ESAllT

3655 09
3655

E 552
71 (6'

57J ?94

E 991
56 f55
{8 111

1+ 478
7a 200

604 IEE

It
22

1 776
2 7A'

I 46E
2 445

1 567
2 716

4 457
9

4 515
11

5 089
830

t0 47E

a 511
176

a 920

5 206
609

r0 100

4

T
ST

:
ST
ST

ST

:

2a 312o:'

36E
14

47
36 971

42-1

20

3655 I I
1655 15
3655 70

ELEXTRISCHE ZEITD IEI{STGERAETE
HAUPTU}I REN
NEBETUHFEN
SO}IST16E ELEKTIISC}IE ZEIT'IEI{ST-

€ERAETE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

IilSGESAHT

1 965
13 272

2 211
11 721

2 2E9
t6 05,

9

:

3661 11
3661 14

RUI{D FUI{K- U. FERNSEHEITIP TA'{GS6E -
RAETE U. .EItIRI CHTUIIGEN

R IJN O F U NK E }IP F AII6 S5 E RA ET E
TI S CH EN P F A }IG S 6E RA E TE
XICHT XOI,tBINIERT

itON OG E &A ET E
OHTIE EINGEBAUTE UHR
rII ElNGEBAUTER UIIR 1)

STEFEOGEI^ETE
OHI{E INTEGRIERTE LAUT-

SPRECHER
IIIT II{IE6RIERTEt{ LAUT-

SPRECHEiI{
KOIIB INIEßT iIIT PHONO. U. /ODER

TON BA N DG ERA ET EiI
}IUSI(SCHRA ENK E U. -TRUHEN

st
ST

ST

ST

ST
ST

2
2a3 527 1?O O?4

1 ) Iil iELIE-r{R- 3661 6l EPTti^LTET{

-82-

89 225 47 063 79 883 43 187

5

2

6

t0



1O PRODUKTIOTI }IACH GUETERAETEiI UtiO GUETERKLASSE]{

llEt{6E
At{zAt{L
0En
BETI.

1984
2. vJ

yERT ril 100001t
IIE L' E.

LR
ERZEUCI{IS E I I{H EIT

VJ2
198 3 19A4

t. vJ
1984

2- vJ
t9E3

2- vJ
I 984 I 9E4

2. yJI l. vJ

1661 3t

3661 35

XO T f E R EIIP f A X6S G E RA E TE
NICHT XOIiBINIEiT (AUCH

TAS CHEI{EI'IP FA]{GSGERAE TE)
KOFBINIERT 

'IIT 
PHONO- U./ODER

IOiIBA I{D6 E RA ET EN
K R AF T TA HR Z EU6 ETIP FA II6 S6E N A ETE

XICHT (OT8I}'IERT
KollBIilIERT irlT TOil8AL0-

6ERAEIEI{
RUr{otuäIKCHASStS (}t010 0DEn

STER EO)
TUnER ALS Err{2EL6TRAETE .t)

FERI{S E'IEI,lPFAt'GS6E RAET E

FARETENISE116ERAETE
KO F f Eß EtI? F AI'6 S6 E iA ET E
TISCH- U. STAI'EäP;AIIGSGERAE-
rE (EII{SCHL. FERI{SEHCHASSIS
u. -(otrBt t{A TIot{Et{ )

S CHUA NZ T E I S S F E II'S E HC ERA ET E
(EIt{SCHf . fERt{SEHCflASSIS U-
.KOTBIflATIOßEI')

AttTEt{t{Eta u- tilTEIrlEttvERsrtEnrEn
AUSS E XAfl TE TIICT
AUTO- U. XOf f ERAitTElr{Eir
SOXSTI6E AXTETilEil
A'{TE il]{ EI{V ER S TA E RX E R

xocHtiEcuEfl zTEcHt{. BAU6RU??E I
FUER TU}'TFUilXENPFAI{656 ERI ET E

f UER FEitISEHETPf At'CS6ERAETE
zuaEll0ER, EtIzEL- u.EßSATzTEtLE

FU€I AilTEilr{Ef,
FUER RUI{IfUIIK- U. FENilSEH-

EiP T A}IGS6E RA ET E
INSC ESAIIT

199 793

479 158

57 ?74

22t 339

63 661

131 969

7 789

765 779

ST

ST

ST

ST

ST
ST

ST

sr

ST

1

3661 47
3661 43

3661 97
3661 96

3661 0E
366't 09

3661

67

64t

?1

EO

9 stt

750

596

393

560

528

.A

52

560

12

79

937

9aE

E92

231

707

56E

7

17E

?

53

726

257

692

162

994

952

6

t3

't0 7't0

216 097

4

3

't
2

166t 50

3661 61

3661 80

366't 71
3661 74

508 933
297 253
11E 327
272 479

547 3E7
5 lE 305
166 971
285 847

4 E23

53 071

E46 608

3661 91
3661 92
3661 93
3661 95

ST
sr
ST
ST

5 060 996

714

I 632

4 028 560

1 292

5 947

25 EEztl 907
3 795

28 720

26 038
38 036
5 206

3t 437

22 537
30 6?7
a 321

34 2r3

't0
E
6

10

10 7't9

47 01E

597 340

I
43 812 6

a7 399 1{

2
1
3
0

{5
28
11
211

352
057
967
650

T

1000 sT

ST
ST

1000 sT

6 304 06?

1 216

541
197
4?2
0E2
670

543
116 254

9+4

6 741

i

1

38 72-3

32 123

3663 33
3663 34
3663 37

3663 42
3663 14

PHONOTECHTISCHE 6ERAET E

ELEl(TIt SCHE TOIIYIEDEI6AEE6CiA ETE
fuEß l lcfl Tl'tA6t{ETIScHE Tot{TtAE-
GEX

PLATTEIISPIELER

196 4t9
1 428 050

175 7?E
1 r71 zEl

37

167 437
.A

27 757 ?9 113 23 656
ST
ST
ST

ST

ST

'179 688 202 088
{
2
2nusl(BoxElr

ELEKTiISCIIE BILD- U. TO]IAUfTAH-
rtE. U- -TIEDERGABECERAETE fUER
iAGIETISCHE TO'ITtAE€ER

D TXTIEI6EIAETE
BIL'. U. TOI{AUFZEI CIIt{UNGSGE-

RAETE (506. VIOEORECORDER)
ELEKT RISCHE TOTIEAiIDGERAETf

S PUL EI{TOI{8 AIID GE RA ET E

KA S S ETTET{ TOilBAI{ DG E I AE T E
TO',I FR EI UEN Z VE R S TAE RK ER
ItxR0Fot{E
XOP f HOE RE R

LAUT S ?R EC HEI
fiIT GEHAEUSE
BIS 20 T
UEBER 20 I

A

5 430

281
1 28 631

651

2

3663 (6
3663 48
3661 50
3663 61
3663 ?1

3663 75
t663 77
3663 78

3663 E,|
3663 E5
3663 88

3663 90
3663 09
3663

ST
ST
ST
ST
ST

7
17
31

100
211

517
2't 8
56E
219
202

6
t5
36
94

235

5
7

39
84

214

41!
6E0
998
246
375

11 7936 126
,3 0E2
9 354
7 993

9 619
5 758

15 519
9 773
9 562

t0 438
5 oEl

r5 250
9 1t59 465

ST
ST
ST

244 547
261 518

1 6E5 754

299 499
273 985

z o21 748

z3s 117
311 416

2 220 724

16 074
23 033
23 576

19 514
24 405
27 194

17 155
lE 9{4
26 EE5

37 528
18 8?1

1000 sT
1000 ST

50 461
25 412

45 286
21 342

a7 620
,5 557

t 10 240
L4 953

87 532
42 273

I 000 sr
ST

:
3E2

a4 762
1 13t

9 327
7 811

30 363
563 547

12 296
6 732

35 212
699 732

EESPIELTE TOi'TßAE6ER
S CH TL L Pl'A TT E]i
BESPIE LTE KASSE TTENTOI{BAEtIOER
SOXST. BESPIELTE TOI{TRIE6EI

(AUCH BESPI€LTE VIIEOBAEI{)ER)
SOTIST. PHOTIOTEC}'TISCHE 6EiA ETE
zuBEH0ER, EIrl2EL- U. EISITZTEILE

I t{s G cs A}rT

ELEKTR0t{EirR0EHtEt{, pTEZOELET-
TRISCHE BAUELEtlEßTE, DISKRETE
HALBI,CITER

ELE(TNOllEilROEHIEN
ENPTAEiIGER- U. VENSTAERXER-

ROE H RE}I
KA TH00EilSrR Afl LRO€)tREil

FUEI TEit'SEHEfIPf AiIG56CNAETE

'UEN 
FARBFERIISEHGEßTETE

FUER SCHYAiZYEISS TER'{SEH.
6ERIEIE

SONSTIGER ART
SEN'EROEHR6I{
SOt,IST. ELEXTi ONETIROEHRE}I

PIEZOE IEKTR I SCHE BAUELEiIETITE(eu^R2- U- KEnAilIXBAUELEt'tEtlTE)
IISl'RETE HALBIEITER

OPTOE I-E(TROtII SCHE HALBLET TE R-
BAUELEIIETiTE

TRAIISISTOREN
,IOTE]i U. SONST. DISI(RETE

HALE lE I TE P

ScHEIBET{ (tlFER), N0CH 
'ttCHT 

Iil
iII(ROPLAETT CIIEII ZERSCHTITTTEX

zUBEHoER, Ett{ZEL- U. EISITZ-
T€ILE FUER ETE(TROI{ENROEHREN

zuBEH0ER, EIt{ZEL- U. ERSATZ-
rEILE fUER PIEZOELEI(TRONISCHE
BAUELENENTE U. 9tSXNETE HALB-
LE ITER

I t{s6 ES AfiT

3665 t0

3665 21
3665 21

15
21

8

39 407
37 337

9
5

?z 406

2E 515

I OO;

't 000
1 000
I 000
1 000

ST

ST
ST
ST
ST

9

5
6

l5
E
5

5
E

,r.

9
9

6 367
6 760

28 655
582 832

21',l 009t0 230
23 587

26 797

2

;
I
I

!665 29
3665 31
3665 39
3665 50

860
6

t3
921I

12

896
8

12

19',t 389
9 717

2A E?7

?17 562t2 530
21 493

3665 73

7 510 19 959 23 633

19 a71 22 7EO

21 218 26 889

t665 75
3665 ?E

3665 90

3665 07

3665 0E

t665

1000 sr
1000 sT

11 723
210 806

26 137
2t1 7O9

31 22'
279 729

27 325
34 0E6

30 090
z7 344

1 000 Sr

T

T

151 ?90

424

164 986

733

1 149 6T

1) EIISCHL. riELaE-ilR- 3661 14.

757

-83-

170 017

990

1 074 16 075
166 600

24 065
410 163

2E 567
42? 855

T



.'O PRODUXTIOX 
'{ACH 

GUETETATTEf, UXO 6UETEIXLASSEfl

,ELDE.
t{R

EFZEUGiIIS E It{[ Elr
^itltllL0Et
oEr t.

1 983
2- vJ

t 9841- VJ
1944

2- vt
t 9652. vt

t 9E4
l- vJ

t 986
2. vJ

I 964
2. YJ

3667 11
3667 12
3667 16
3667 17
3667 19

1000 sr
1 000 sr
,000 sr
t000 sr
1000 sT

BAUELE}IENTE D ER ELEK'RONISCI{EX
SCH ALTU fl6 S TE C HI{ I I(
PASSIVE ELEXTROiITSCHE U. EIEX-

TßOI'ECHAI{ISCHE BAUELEN EilTE
YI'ERSTAENDE

SCH t CIITf ESTT IDERSTTEilDE

SCTI I CIITSTELLII D ER STA EI{D E

, TA}ITSTELLIJI )E TSTA ENOE
SOTST. TIDEßSTAEtIDE

KOt{!Et{SATOREI{
EL CX 

'ROLY 
TK OII DE t{ S ATORE I{

AL UiI I{ I Ui -E L E XTR OL YTXO iI.
0 EI SAT0 iE N

TA XTAL- E L E ITR OL VTXOilD E I{-
S ATO RE t{

AIIIERE FESTXO}IOEIISATOREN
K E RA I'II KX ONO E I'SATO R E I
PAPTER- U. TIETATLPAPIER-
KOt{0El{sAr0lEll

KU IIST STO F F OL I E ilI( OiI DEilS A.
TORET

s0NsT. FESTKOT{rElrs^TOn E}a
TRtr.ÜrER-, 0REH- U. AtaoElE

EI IIST ELLEA RE XOI{I EI'SATOR E'{
IilDUKIIVITACTE],'

sPuLEN, rAGt{ETroEPrE u. AE.

UEBERTRAGER

I 539
220 516

699
14 E37

75 a5?

zo 196

76 185

21 0t7

277 955
16 543
7 540
1 971

911

603
20
10

z
I

240
415
t91
583
963

576
20
12

2
I

221
260
751
706
840

37 113
9 033
8 104
3 067
? 18,

43 927
12 369
t0 063
t 162
3 076

{5 463
tl 9E4
12 0?63 256
3 0't8

10
15It

E
5

23
24

366 7
3667

3667 21

3667 ?2

3667 25

68 89E

41 785

45 866

3 215

261 10E
62 977

10 766

1 322
172 045

576
11 557

23 344

2 31t
196

58 973

76 4E6

57 858

56 387

a 6?3

14 9ZO

27 066

!7 5?O

21 4tL
6 735

3 813

47 111
8 987

5 rst

52 t1l
15 347

52 957

16 211

1 789

2t 220

7t 518
80 663

9 6+5

7 569

1 000 sT

I 000 sr
1000 sT

1000 sT

r000 sT
't 000 sr
1000 sr

T
1000 sI

T
1000 sr

71 9a'
69 a68

56 261

{ 570

33E 2t9
79 373

9 977

I 598
21 1 851

802
16 214

21 555

3 117

6o

60 895

45 112

26 091

't2 073

5 070

61 156
1t 909

5 t28

44 190

5l 515

r2 r50

5 759

64 {t{
t0 581

5 313

4

3

3

{
334 289
79 461

12
{3667 27

366? 29

3667 10

3667 31

3667 35

3667 81

3667 E3

3667 92

3667 91

3667 96

57 6!6

t

z6

9

55 961 21

3667 51
,667 59

3667 61
3667 63

3667 69

3667 71
3667 79

CLEKTROäECHAXIS CH E BAUELE-
iE tIT E

SC}IALTEt U. SCHALTERSAETIE
€LEKIiOtiA6t{ETtS CH€ BAUELE-

iEI{TE
iELAIS DCR ELE(TROI{IX
SOIIST. ELEl(TROIIA6ilET ISCI{

EETA ETI6TE BAUELEIiEI{TE
(0taTAK7- U. VERSItaDuilGS-

ELEIIE]{TE
KOilTAKTELENETIE
STECKVEiBIT{DER TUEI 6E-

DRUCKT€ SCHALTUI{GEt{
AiID. YCRB I'{'Uil65EIEI EilTE

s I ctl ERUXG Eta
FEIIISICHERUII6EII
6R0BSICItEßUll6EX U. SOilST-

SICHEiUX6ET
AKTIVE II{TE€RIERTE SCHALTU]{GEN

I'IOIIOL ITH ISCH, D IGTTAL
DIRU'{TER ZUi ABSATI EESTII.I}IT

lrol0LITHtscH, tt{^L06
.ARUT{TER ZU}I ABSATZ EESTIIiNT

HYBiIDf I1{TE6RIEßTE SCHALTUIIG EiI
U. PASSIVE I'ITE6TIERTE
SCHICXTSCHALTU116EX IiI'ICX-
ODER DUEII}ISCH IC}ITT ECHI{IX

DARUI{TER ZUI' ABSITZ BESTIIITIT
LEITERPTATTET{

UT{8 ES TU EC K T
BE STUE CXT

ruER RADIO-, f€RflSEH-, PHO-
ilo-, {AUSHALTS6EtAETE U-
A}IIERE KOilSUIIGU€TER
rARUI{TER ZUII AESATZ BESTIiNT

fUER GEI'ERBLICHE I,IASCHIiIEiI U.
GERAETE (OHTE FUER DATEilYER-
AR8 E ITUiI6SGE TAE TE )
.ARUI{TER ZUi ABSATZ EESTIII}IT

SOilST. ZUSAiNEilGESETZTE BAUELE-
NEilTE FUER DIE FUIIKE'{TSTOEiUX6
U. AI{DERE APTEX'UNCEII

'ARUNTER 
ZUti ASSATZ SESTIüHT

ZUBEHOER. EII{ZEL- U.ERSATZTEILE
Ir{s6ESAfiT

1000 sr
IIILL. ST

96 996
t92

1000 sT 75 797

't 000 sr 6 504

1000 sr

1000 sr
1000 sr

I 000 sf

1000 sTr
1000 sr

T

2

5?

161
1

90

E

769

E6

0E3

531
6t4
t63
333

16

1

24

91
124

'll
9

oa7

a29

47(
491
380

56E

080

7

a

It

tt

a

80't31
a 275

147 E30
1 (98

1l l?a
920

25 951

97 307
21 233

11 476

11 666

E 066

6 495

I 000 sTr
1000 sr
't 000 sr*
't 000 sr

25 059

13 597

40 055

t7 170

46 E19

38 573

41 477

90 ?s9

61 175

10t 625

E2 605

123 034

1000 sr 60 E40 77 506 79 50E

6 405 16 684

125 719

19 658

172 426

20 792

175 421

't000 sr*
1000 sT 998

397
397

1000 sTr
1000 sr t 016

6 11't

sTr
ST

00
00

9

?5

1i

,6

4

682
682

A
731

696
696

718

5 5E0

6 9a0

7 931

5 843

3667 97

3667 9E

A
968

16
2 131't 303

2 013
1 569

14 617
21 351

a47 175

15 517
26 111

I 087 925

11 762to 271
1 111 O47

lo
z1

219 623
645 355

24 582
26 216

47 299
35 607

57 746
36 655

23
17

3667 09
3 667

3672 11

3672 13

3672 15

3672 16
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155 322 27

t 9'16

1l 461

t 16?

4{ 350

3849 33
5849 35
3849 36
la19 37
3E49 3E
3649 19

3849 51
3E49 53
3449 54

3449 94
3a49 95
3 649

3851 20
3E51 60
385 I

KOFf Et, ti^PPEt{- U.A- LEDEnCAREl{-
sillL0EssER u. -BEScHLAE6E

scHr.oEssER
S ES CHL IEGE

tr{s6EstHT

? 943
9 1377 537
2 516
1 942

722

26 r00
30 tr6
21 {80
6 172
6 617
2 222

37 594
a2 325
22 006
7 E26
6 t39
3 115

5r 595
36 005
24 5E1
9 055
5 967
2 092

14
1ltl
12
12
10

9
0
7
2
2

T
T
T
T
Tt
T

254
8E6
219
218
115
988

35 +92

I 7112 197
4 AA7
2 sZE

4
2

16 357
7 ?59

17 713
7 793

17 E4E
8 820

't65 985

734
781

23
t

604
454

23
1

T
f

T
T

922
E89
Ell

939

I 016

1 222

10 464

I 201

5 E64

1 512

12 996

990

5 606

1 roE

12 A19

L 355

14 041

4 442

45 
'10

IE,l3

29
't4

9

16

11

6

60
a6

23 902
1 516

85 1r4
6 120

86 799
4 942

79 838
I 516

3 243

13 95E

I 617

16 717

5849 59

3849 70

3E49 60

3A49 92

lE49 55
3419 57

T

T

T

T

T
T
T
T

10 675
4 014

10 452
144 686

7 692
651

9 62'
114 123

9 {6E
995

10 096
t{r 05{

46 222
11 993
32 166

549 875

56 245
12 E66
30 162

590 387

69 861
13 692
32 395

5E4 159

10
7,:

T
T
T

992
721

1 ?1t
947
907

1 E53

11 464
7 708

19 572

11 332
9 393

20 725

11 1029 615
20 717

T
T

,a52 1
3852 1

ttoEBEL-, GELTSCIIRANt(- U. XUEßL-
TOEEETSCHLOESSER

'1OEBE 
LSCHLOESS Tß

ZYLI I'DER SCHLOE SS ER
SOt{ST. iOEBELSCHLOE SSER

683
579

-l0r-

780
677

766
626

16 5t7
7 426

19 569
9 301

1E 691
8 588

12
t0

a
5



10 PRODUXTTOti ta^C)t GUETEtAiTEt{ Uit' CUETEiXLASSEil

IIELDE.
ilR

ERZEUGI{IS EIilHEIT
iIEIGE vERT rr{'1000Dll

AIZAITL
DEI
OET I.

1 985
2. vJ

I 9E4
1- VJ

1 986
2. VJ

1 9El
2. Vt

,9t{1. YJ
I 9E4

2- VJ
96

v
I

2-

3852 40

5852 90

3852

3853 11

sTAltLl(AltllERt{ u. tGL.
SCHLOESSEi FUER XUEIII.- U.
6EfRI ERIIOEBEL

rfls6 ESAIIT
210

1 804

IIIOCEEL- U. ZI ETBESCHLAE6E
l'OEAELSCHARilTERE

DAR. 6AilZ O'ER UEEETIIEGE}ID
AUS STA)lL

IIOEBEL- U. APPANAT EROTL ET'
t,tOEBELI Nt{EI{B ESC HLAE6E
}tOEB €LA US S €I{B ES CHLAEG E

BESCIILIEGE FUEß I(UEIIL- U.
GE FNI ERIiOEBEL

HERD- U. OFEI{BESCHLAE6E
S ARGBE S C IILAE 6E
EROTKAST€N- U. SOt{ST. ZIER-

BESCHLAEGE
I il sG E SAIII

TtiERSCITLOESSER U. -SCHLIESS€i
ZYLIII' E RTUERS CH LOE SS E ß
SC}ILIESSZYLIiOEi FUER TUEREI{
E INSTECXTUERSCHLOESSE R

SONST. TUERSCHLOCSSER
IIY)RAULISCHE U. SONST- TUER-

SCHLIE SSEß
AUTOiATTSCHE TUERSCHLIESSER
iIIT }IYDRAULISCHER BREIiSE

OBERIR'ISCH
Ut{TEßIROISCH

SOXST. AUTOTATISCHE TUER-
SCHLIESSE?

I NSG ES ATT

TAHßZEU6SC}ILOESSER U. -AESCHLAEGE
KRA F TF A H RZ EU 6SC 

'ILO 
ES S ER

s0)tsT. FAHnzEU6SChL0ESSEß
KRAFTf AHRZEUGEESCHLAE6E

DAl.: CAxZ ODER UEBERUIECETID
AUS STAHL

GAI{Z ODES UEBERCIECEiD
AUS 

"E-TETALLSOXST. FAHNZEU6BESCHLIECE
It{s6ESAltl

2 176 2 
'83

23 116 23 317 21 634

5 549
117

16 567

SCHLOESSER fUER 6EL'
s.cHRA Er{XE, Tt€SS0RT

-, Plt{zER-
UEßfIT,

T t3z

2 311

379 37E

11 39_6

122
22 355

7 
'EZ

244
2 015

I 80E
35 753

E 8a8 8 693

{ 685
42 401

L 753
41 t25

T
T

23
07z

l.9{

I
l

61
04a

3E53 15
3853 17
3853 t9
3653 40

3855 50
3E5t 70
5653 90

3E55 1t
3855 15
3E55 50
3855

VORIIAEI{GE- U. FAHNRADSCHLOESSER
ZYLIX'E RVORHI Et{6 ES C}ILOESSER
AN DERE YORHAEN6ESC}ILOESS Et
FAHRiATSCSLOESSER,

r tlsG Es AllT

176
300

E7
562

157
329

51
5r7

165
320

36
518

6 421
7 261
1 230

l4 9'l 5

1 1122 461
21 227
7 114

1 505z 994
tl 105
7 320

I 359.
2 823

30 159
6 890

10 t18
zo 993
96 779
77 893

12 021
25 6aE

Ir5 048
79 477

t2 300
21 2741tr 5a9
77 +O1

277
376

176
447

156
378

.A

37 434 46 8aE 45 170 229 s82
.l

2s4 055 244 003

873
507
707
166

935
557
029
270

11 199
23 623
21 707
3 58'.'

15 991
25 915
25 375
6 6t7

't5 116
21 956
23 259
6 Zag

1Z
7

1l
6

1 660
5 914

2 226
7 203

796
906

39 721
1t5 659

30 350
99 950

I 1?1
9 08a

719
16 977

4 175
119

27 793

5130
719

26 907

60 r95
4 141

roz 726

66 976
4 894

3t7 29E

r
T
T
T
T

T
T
T

6
t0
37
39

3
z

7
5

:
17

:
t{
2a{

T
T
T
T

T
T
T

7

T
T
T

22
5

12
9
2,l

1a
5
{
:

624
329

.A

93
624

7 I
4
a

3854 10
3854 21
3E54 25
3854 29

3854 3t
5854 35
3E54 39

5E 53

3454

3857 30

3859 20

3

T
T
T
T

998
504
193
2EZ

1

6

T
T

T
T

29
92

695
465

3856 ll
5856 15
5E56 51 _

3856 55
3E56

3857 10

3857 20

19

32

,2'

175
562

17 29_9

115
32 269

,60 615

r 428
112 506

7 212
E 616

556
16 5E6

74 018
3 826

210 t6Z

,09 526

I 628
291 El4

159 577

4 E+9
372 109

BAUBESCHLA€GE
fEIISTER- U. OBERLICHTBESCHLAE6E
U. -VEFSCHLUESSE

ROLLADET{- U. JALOUSIEBESCHLAEGC
u. -vERsctiLuEssE

DAV.: 6AilZ OIER UEBERUIEGEf,D
AUS STAHL

6A]{2 O'ER UEEERUIEGEIID
AUS r{€-ttETlLL

TUERGiIFFE, -Xr{OEPfE U. ZU6E 0E-
RI6E B ESCHLAE6E

DAi.: 6A12 00En UEBERUIEGEIID

^us 
srlHL

6At{Z O'ER UESERI'IECEttD
AUS ilE.IIETALL

TUER- U. FEI{STERRIEGEL
SC}IARTIIERE
FITSCHEil U. GEHACI{6E
TUER- U. TORROLLEI{
sollST. EAUBESCHL^E6E

IXSGESANT

SOXST. SCHLOESSEN U. BESCHLAEGE
SCHLIESS2YLII{OEF TUER TARENAUTO-
iATEll, PAnKUHREN U-AE.

sor,rsT. scHLoEssER, A-il-c-
s0rasr. BEScHLAEGE, A.r{.G.

I lls6EsallT

16 6L1

1 973

3 300

1 622
55E

2 699

{ 5E1
31 922

14 452

1 89E

2 996

196

967

923

711
410

14 943

2 130

3 171

't 573
298

2 EE5

4 446
50 046

182 550

7 197

.A

72 A87

.A

153 879

7 113

.l
6E 251

157

6

66

39
2

50

?

4
9

T

T
T
T
T
T
T
T

T

T

T

T

ST
ST
ST
ST
ST
ST

000
000
000
000
000
000

9

3857 50
345? 6C
3857 70
3657 E0
3857 91
3457

3E58 1 1
t856 15
3858 60
3858 70
3E5 8

SCHLUESSEL U. SCHLOSSEESTAI{DTEILC
fERTIGE SCHLUESSEL
UNFERTIGE SCHLUESSEL
scHLossBEsTAr{0TE ILE, A-N.6.
zYLIr{DERBESTAilDTEILE, A. X-6.

rttsG EsApr-

301
E6

677

332
79

734

166
407
902
592
154
128

25 747

33 758
106 900

37 341
3tt 9E3

5 687
910

15 56E

6 629
742

16 41E

154
553

3 106
3 813

147
5E1

2 E84
3 612

161
5?5

2 951
3 692

5 677
6 094lE 476

30 217

5 213
6 545

19 372
5't .130

5 5236 359
t9 530
31 412

4
t3

112
326
658

766
805

312
7A

610

081
911
1E8

476
905

12
2

z6

36
16

37 aa?2 557
25 291

252
663

T
T
T
T
T

T
r
I
T

6

14 659

3E59 70
3E59 90
3859

3A71 11

5 tE6,100
2 633
1 270

72?
503

6
1

z
,l

I

7
6

5
6

3A71 1?

scHilEIatÄREi
ARFE ITSIIESSER I,I IT f ESTSTEHEXDER
I(LtI{GE (AUCH JAGD- U. FAHRTEN-
nEssER, ABEP 0HllE litASCHTIEt{-
}IESSER U. HAUER)

DAR.: AUS STAHL
aus sTArL, r{tcHTRosTEND

KLAPP- U. TASCHEXIiIESSER
IAN. : AUS SIAHL

AUS STTHL, XTCItTROSTEND

- r02-

5 419
1 267
2 622
1 699
1 2?2

41t

29 095
3 100

24 0946 496
1 529
4 675

32 614
3 790

26 013
7 032
2 310
4 411

30 201
3 3r9

23 899
7 32E
2 171
4 157

6

T
T

6

T



,O PIODUTTIOT IIICH GUETEt^tTEt{ UXD GUEIER(LASSEN

At{IAxLI'rEt{68 r E R T It{ 1000 r}r )Ei
BETiI'ELDE-

taR
ERZEU6TIS E IN}IE I T

I 981
2. VJ

1 984

'. 
YJ

t9E4
z. vt

I 9E3
2. VJ

19A4
l. vJ

19E42. yJ

z2 702t6 t90
z? 467
19 926

I 984
z. vJ

3A71 21

3471 25

FETXE SCH€REI{
DAß. AUS STIHL

GROEE SCHCRETI (OIIT{E HECKEfl.,
cRAS- U. HAt{DSCHIFScHEREt{

DAR.: AUs sTANL
AUS STAHL, t{ rCITRoSTEt{t

tl^AtSCHiIEIDE-, BATTSCHER- U-
TIERSCHENiTSOITTET (O$I{E ELEK-
TiISCHE)

IIITII- U. FUSSPFLECEII{STRUNEllTE
t^s I EniEssEn
RASTENAPPARATE (OHiIE ELEXTRI.

SCHE)
nrstERt(LIäGEt{
TE Cl{l{ IS C8E Kl tt{6Et{
HßLTER U. HAITERSYSTEäE TUER

TECHI{ I SCIIE XLI'ICEiI
TATELYERKZEUGE
LOSE 6ESbHLtf IEIIE IIESSERKLII{GEN

FUER EESTECI(E
RO }ILtTIGE FUEI S CHt{EIDgAREI{
s0}{sT- scBr{EItyAREL, a-N-6.

rr{s6 E sA}tT

STECKE U.'€. TISCHGERAETE'
DAR.: 4US STAHL. xICHTROSTEII0

AUS UNEOLET IE.SCHTEN-
IIETALL

AUS ETELllETALL
GALAXTERIEI'AREII (OIIi'E I{EDA ILLEI{
u. PLAX€TTEt{)
DAY.: UEBERTIE6CIID AUS UXED-

LET iETILL (AUCB TIT
EDfLTETALL UEBEiZOG EtI)

UEBERIIE6EiID AUS EDEL-
l'E TAL L

TASCHEilTEUERZEUGE
ill T r EUERSTEIilIUEtl0ut{6
hIT EIEKTRISCHER ODER SO}IST.

ZUEI{DUI{G
TI S CTI F EUERZEUG E
ORTSEE9ECLICHE HEIZAPPARATE U.

KOCHER, LATEPIEX U- LATPE]t AUS
lrE-TETALL fU€n FESTE, GASF0ER-
IlI6E U. FLUESSIGE BREi{llSTOfFE

0AtlEtlTASCH EilAU EGEL, -0RiAil Er{TE
U. VERSC}ILUESSE

SOI{ST. üETALLI'AREN 
'UER 

DEII
HAUS6EERtUCH, t.t{-G.

E INIEL- U. ERSATZTEILE
I NSG ES AHT

BUERO. U. SCHREIB6ERAETE U.SOI{ST.
ItlETAI.LUAREII fUEN GE9ERBLICH€
ZIJECXE

I.tECHAiI IXEII FUEi SCHIIELLHEf TER
U. ORIT{ER

HE FTGERAETE
LOC HE R

BR IEFCAA6€tI
SONST. BUERO- U. SCHREIB6ENIETE
fUELLHALTERTEDETN U.A- SCHREIB-

FEDERI{, FEDERSPIIZEN AUS 60LD
u. AUS STIHL, AUCh VER6OLDET

STEI'PELIPPARATE U- VERYAI{'TE
ERZEU6TISSE (ADRESSPLATTEI{,
KOI{TROLLZAXGEN USY.)

FETALLTEILE FUEF TECHIIISCHE 6E-
RIETE (ELE(ri0DEI, (Ot{TtKTE
u.a E. )

1000 sr
1 000 sr

7 5136 157

1000 sr
1000 sT
I 000 sr

ST
ST

ST
ST 51 508

5 322
5 962

2r0 6rJ

1 3E2
4 895
5 7l?

1 EE EO5

5
l0
10

1E9
062

t55

E
7

E
7

8

2

230
069

196

130
000

33

24 971
17 091 25

1000 sT
1000 sr 1 657 1 595 4 690

112
.A

5 266 4 f09

1000 ST
'1000 sr
I 000 sT

156
7 976

32

100
9 456

34

669
+70
306

13a'r
E 357

358

1 521
8 t03

tt7
1000 sT
1000 sT
1000 sT

2El tE7 357 6E6 347 359
.A

71 192

2 074

1000 sr
T

16l
458

321
627

221 23

869t

400

895
.A

6? 630
32 312

76 649
3E 684

04

964

3E71 35
3871 41
3E71 11

3871 19
3871 51
5671 55

3871 60
tE71 70

3E71 60
3871 91
l87t

3E81 5l
3881 55

3EE't 60
3861 90

3871 31

3 EE1

3882 t0

3882 20

5
,3

6

2
6
2

7

1
I
5

146

76
37

t0E
033
E00
f28

950
952

3E74 00 BESTECXE U. AEHI{LICHE TISCHGE.
RA ETE

DAR.: AUS STAHL, llICHTRoSTEilo
AUS UitE0LEr,l t{E-SCHyER-

iIETALL
AUS EIELNETALL

3877 OO BLAI{IE UAfFEI{

38il 17

HAUSIIALTSiASCHII{EX U. VEßYA}I'TE
6ERAETE

RUßDSCtiiEt0ErAS Cfi IIEN, H^ ltD-
AE TN I EEEI{

soilsT. t(uEcHEr{iAs cHtr{Eil FU Er
SPEIS E.U. 6ETRAEiIXEZUEEFE ITU',I6

HAUSHALTSUAAGET (OHilE PERSOiIET-
TAAG E 

'I)sAEUGLIilGSt r*6Et{
SO'iST. PEßSONEXUAAGEN (OHNE

gIEG EAUTOi!A TEt{ )

3881 16

38El 51

63E

sr 29 751 t9 4E6 43 705

ST A

27 650
l0 El5

26 a73
1o E34

22 151
7 3r3

2;
19
1l

42 031

.A

5 245

? 562

? 529

6 167

60 E37 60 125

1 817 't 6'14

5 438

3 273

4

5 976 7

{
I

7

t5
10

6E

6

I

4

4 089 .'1

s0llsr. t^scHtxEt{ u- GERAETE
FUER DEiI IIAUSIIALT U. GARTEil-
6EBRAUCH (OhI{E ELEl(TTtSCIIE)

I r{s5 ES 
^itT

TAf EL6E SCt{ IRR, GALAilTERI EIJ^tEX
U.AE. rlETALLYARET FUER DEI{ IIAUS.
6EARAUCH ( IXTEI{AUSSIATTU'{G'

TAFELGESCHIRR U.ÄE. TAFELGE-

65 08E
.A

55 165 3 739 4 149 { 3'tE

?1 911
5a 222

26 569
58 721

26 tE5
55 507

1 8lZ
974

1 688
755

43 451
20 03,

42 900
t6 9Et

29 E6E
E 971

El6 647 lE 839 19 63E 16 198

58 142

55 978

2 164

58 905

1 932

57 590

2 535

-A

0l
3Z

3
5

9

f
T

r
T

I
ST

ST
ST

7

843

3682 It
3E82 14

3E82 39
3882 91

5
2

3862 95

3882 99

3882 09
3882

196 619 ',t53 361 123 100

-t't45 0L5 143 r82 l3t rE3

10 450
5 154
2 26AI 984

19 142

11 473
t5 141
3 211
2 077

27 A55

7 473 5 537

3 641 3 995

1 869 1 959

37 6El 44 122

38E3 12
1883 13
t6E3 16
3663 1 I
3EE5 30

38E3 1 1

1883 40

,2 434
9 769
2 657? 40L

23 190

a
5
4
7
7

2

17

22

3E83 60

r03-

126 162 127 164

42 69r

139 512

7

-A
A
A.t

A
A
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PRODUXTIO,T{ IIAC}I GUETERARTEX UIi' GUETEi(LASSEil

r983

AI'TTHL
DEI
BET i.

1 9E4
2- VJ

TERT IiIIOOODil

I 9E3
2. VJ

1 984
1. VJ

'r 9E4 1 9E4.I, YJ
1 9Ea

?- vtYJ2 z VJ

rELOE-
t{R

ERZEU6I{IS EtxltElT

38E3 70

38E3 9t

3E83

3E84 3t
3EE4 35
38E4 50

3EE' 
'53865 19

3885 20
38E5 30

3 564
5 894

ETT(ETTEN U. AE. VERPACKUN65-
ZUBEHOER AUS IETALL

SOIIST. iIETALLIIAßEtI (LOETLAiPE}{,
TRAGBARE GARTEiISPRIT2EN U.TE.)

INSGES AhT

fEIilE 
'RAHT9AREiIHAUSHAL TSORAHTCAREil

6ETERBL ICHE DRAHTIAREI{
iETALLTO?TRETIIIGER U. PINXETT-

sPA ENEnTUECIIER, STAHLr0ft-E
u. -sPAEIE

LEONISCHE ORAEHTE U. CESPII{SIE,
PAILLETTEil

SCH t RIIFURI{ TTURE }I
Ii{s6ESriT

DUEr.lrrE BA ENI ER, BETALI- tOLrEX,
ELATTI|ETALLE, IIETALLPULVER,
losEt{, TUEEt{ U- XAPSELN

DUEir,'E BACt{OER (0,021 Bls
0.200 lir), Aus ALuilrNrui u.
-LEGIERUI{6EN

foLrEr{ ul{TER 0,02i nü lus ALU-
TIilIUü U. -LE6IERUP6EN

XASCHIERT
UI{(ASCHIERT

TUR GE9ALZT
SOIIST. ART

SOXST. FOLIEN (AUCH VETEIELT)
BLATT}IETALLE

'E 
T^ LL PUL VE R

ALUIII f,IU}'PULVER, .6RIESS U.
.PASTE

KUPf E RLE6I ERUIT65 ?ULVEN U.
SOIIST. liETALLPULVER

DRUCKZ ERSTAEUBERDOSEIi (AEROSOL-
.OSEN) AUS ALUIIITIIUi

sor{sT. DOSEN AUS ÄLUllrl{rUi
HUELSEN, TLASCHEN U.AC.
rECHI{. FLIESSPRESSTEILE AUS
ALUüIt{IUI.I U. -LEGIE RUN6EtI

YUBEII
AUS ALUI(II{IUI{

AUS BLEI OIER ZII{N

TLA SC )I E il KA? SELX

AUS BLEI (AUCH VERZII{I{T)

2L 230
32 211

21 917
31 6?1

21 657
51 553

19
31

.A

1,l 8'.lE

935
692

591

85 358

.A

93 966

3
6

T
T

2
5

606
22t

2?4 364
17 414

253 473
13 530

?4E 018

.A

E E33 10 441 I 7t1

t0

8

6

1 502 1 715
3864 70

3EE4 90
3EE4

3885 l 1

3E85 13

r
I
T

A
A
372 13 637 E6 855

8
2

T lE 070

6 1ZE

,8 546

6 9'.11

136 311

a7 557

zo 643

7 440

2 344 ] EE9

2 113 2 614

20 tl5
20 170

30 tt6
2t 132

171 707 167 163 l0

't05 165 101 687 17

29 t16
?5 067 5

t1

290

745

I

r
T
T
T

't6 693
5 650
3 119

-t

15 401
7 448
I E59

112 121
91 569
81 855

10t 657
91 028
79 7!9

5
11
t0

6

5
9
7

91 666
70 E45
62 053

21 676
79 264
3 960

t5 899

13 374
7 110
I 697

6
2

5
4
l
f
3

10

3
1

247
a3z
995
440
9El

553
395

53
1
6
,|

1?

3EE5 41

5885 49

3EE5 51

T

I 004

a l3E

zo
1 909
7 263

269

909

T

T
T
T

T

1 7936 555
2Z?

? o417 t42
238

27 961
E6 451
I A5?

26 r8{
86 455
5 5943E85 55

3E85 57
1885 58

3865 62

3EE5 65

t885 73

3865 74

fEE5 79

3Er5 82

l8E5 86

3E6 5

36E6 10

T
1000 sr

T
1000 sT

I 177
270 A55

63
6 

'40

I E07
368 439

58
5 442

1 691
339 193

53
5 653

38 405

I 05E

a5 751

I 1',14

T
I 000 sr

T
1000 sr

356
326 049

351
356 292

.A

6 7AZ 7 511
292
5E6

21 336

48 195

1 221

7 362

19 657 9

15

4

9

2

2

6

?

SONST. I'EIALLKAPSELiI (OHTIE
x FOt{ Et{x oR K t l{ )

SCHRAUBVERSCHLUESSE AUS ALUIII-
I'IIUä

fUER fUELLCUET€R OHXE II{NEI{-
DRUCI(

rUEN fUELLGUETER +IIT INt{EN-
DRUC(

T
lltl-L. sT

1 197
460

1 233
545

I 014
471 13 907

T
tI ILL. ST

4 8E2
2 41-2 {2 484

723 155
{7 E6E

E86 220
52

a64

514
{9

5E5

lAZ
17

529

557
4E

605

4 868
2 694
7 566

16 327 11 79t

35 093 31 16?

,1 516 11 616 12 193

7 469 8 238

4
2

370
797

.4
2

659
697

582
.A

rßsGEsArlT

ROHE DRUCXPLATTEN U. SCHRITT-
6IESSEN E I-ERZEU6I{ISS E

NOHE AETZ. U. OTFSCTPLATTEN U.
ROHE )RUCXPLATTEN FUER LITXO-
GRAfISCHE ZI'ECKE (OHXE DRUCK-
fERT I GE )

SCHTIf T6IESSEREI-ERZEUGNISSE
rl{scEsAnr

ÄiIt{AEH- U. E Tt{NIETDRUCXXIIOEPFE
At{0ERE TETTLLXll0EPf t, AUCtI

STO'FB EZOGET{E 9AESCH EXIIOEPf E

KiIOPFTE ILE AUS IiETALL
tII DE LN

L
z
7

T
T
T

96

371

92

755

05
41
46

5
2
E

972
42?
399f8E6 50

3 866

3EE7 1l
38E7 1E

1 5E4 97E

299 213
112

1 465

321

30 907

3E87 19

1000 sT

1 000 sr
T

1000 tl

440 67E
-A

55
91

3 ?46
-A

4 zEE

122
37

179
151
165

12A
40

174
175
224

114
59

140
124
190

30 75E
5 159
1 695
1 168
9 140

29 164
a 515
2 tE}
I 096

13 660

4 150 6 165 4 645

331 1 197 352

158

5 190 5

3AE? 21
3AA7 22
38t7 26
38E7 2?
3Aa7 2E
38a7 29

3887 30

ilAEH-, STrCK- U. STOPFXATELT{
ST€CKNADELN
HAAR- I'. TRISURNAIELN
IIATIDA RBEITS N ADELN
s0isT. r{ADELN, AUC}r STAHL-

sPtTzEä
IAEHZUBEHOER (OHNE I{ADELI{)
ZUEEI{OER AUS }IETALL FUER BE-

I(LEIDUN6
RE ISSVERSCHLUESS E

HA(EN IJ. AU6EtI (OESEt{) ZUi
AI{NAEHEN ODER ANNIETEN

SONST. ZUBEHOER
RETT- U. FAHRCESCHIRREESCHLAEGE
D EKO RA T I ON SFI E TA L L YA R E 

'ILAUIROLLENGARNITUREN (AUCH IJt{-
VOLLSTAEI{DIG)

SCHLITZROHRE U. SOTIST. BEFESTI-
GUX6SfiAT,ERIAL TUEN GARDIT{EN,
vonHAEilGE U. SOI{ST- TOHIIAUS-
STATTUIIG

T
T
T
T
T

I
T

3887 11
3AA7 47

3AE7 49
3E87 51

14 561
,E 7E6

17 703
21 014

7
1?

z

16
20

E 14938E7 61

3887 63

- r04-

't2 220 12 032 11 639 17

TEX6E

-A

T

5

A

3
6

9

2



1O PTO'UKTIO,. iIACH 6UETERAPTE}I UI{I GUETEiI(LASSEII

IE]t6E

198 3

AitztHL
,Ei
BEYN "

I 9Ea
2. vJ

II?ELD C.-
, - NR

ERZEU6NIS E I }IHE IT

1 983
2. YJ

I 984
1. VJ

1984 1 9El
t. YJ

1 9E{
2- yJ2 VJ YJ

70
80

887
887
88?

45
55
59
60

38E7 65

3887 67

GAROEROAEr{, KLEIDERABI-ACEI{ U.
OEIEII ZUBEHOEi

AUSSTATTU'{GS6ECEI{STA EtID E FUER
SCIILACHT- U. KUEHLIIIUSETNRTCH-
TUll6EN, FUEi SCSAUfET{STCR U-
LAIEII E IIII ICHTUII6 EX

SPEZIALTIAE6EL U. -StITTE
s0ilsr- üETALLxutzvAtEN

rIs6Estür
5
5
3

5 E69
3 889
3EE9
3 889

3 E95
3 895

fUER IT{IEIE HEFTCERTETE U.
-rA scHIt{EI

BUENO- U. iUSTEREEUTELXLTIIITIERil
HOITLII I ETE
ZT E I SP IT ZI{I ETE

82 194
,2 831
29 182

290 104

97 Z9r
14 924
33 1?9

332 931

42
,3
26

7 r70 7 676

I l6{

1 205 1 6t8

6 599

tt 278 16 E65

I 902 1l

9A 947
12 613
50 E62

319 443

3EE9 1 
'

3EE9 15

RIEtIEiI- U. TRAilSPONTBAI{OYER-gIiI.ER U..APPARATE
SCHLAU CHVERBII{DCR, S CHLAUCHB I'{.

DEF, -KLEiiEI U. -SCHELLEI
}IETT(LAFIIETI{ fUER HEFT6ERAETE
u. -üAscHtt{Et{

LEICTITE PRESS-,
TEILE U. VERYAI{ DTE ERZEUGTISSE

PIIARIIAZEUTISCHE SPULEil
sTruFtEREUECHSEir, OELER (OHilE
OEL- I,,. TETTSCHTTIENPUäPEI{

OESETI U. SCHEISEt{ AUS STAHL
ODER t{E-iETALI. IUR VERARBEI-
TUr{c rr PLAilEX, IELIEI U. D6L-

lll)ERE PRESS-, ZrCH- U. SrAXZ-
TEILE AUS STTHL UiITER 50 6

FUEß ELEKTROTECHNISCH€
EizfucraIssE

fUER At{'ERE ERZEU6I{ISSE
rr{ s6Es A }tT

LOHilYEi€OLUilG SAREE ITTt{
A,l 8LECHrA8Eil, ALECHXoilSTnUX-

TIOIIEiI U. FEIISTELECHPACXUX6EII
at{ sc)rLoEssEnil u. aEScHLAEGEt{
Aß SCltilEtD9ArEt{, BESTECXET U.
BLAi{(Ei{ vArrEI

Ar{ so]{sr. ERzEuGiIssEI
tN s6 ES ltlT

5 840

28 21i
6 397

29 9ZO

6 489

?7 715

3889 70

3E89 91

lEE9 42
3EE9 43

38E9 95

38E9 99
l8E 9

3E95 80
3 E95

3896 40

3896 50
3896 70

3896 91
3496

1E 47E

lE OZ2I 580

22 O11

?0 628
4 050

21 514

t9 304
3 635

8
t

10
5

E 751

{ 439

11 695

51't2

12 705

.l

I 931

1t

2

4

4

2 697

6E

7 821 26

50 336
330 29E
469 569

69 7A4
166 707
557 394

6E 851
541 598
50E 0r l

39
292-

iEtA tAT URE t{
AX HEII. U. KOCIIGERAfTEII
AN SCHITEIOTAREN, BESTECKEIT U.
BLAIIKEII TAFFEil

Ar{ solrsT. EizEUGilIssEt{
rls6Es AhT

211
672
OEE

5
7

229
t6 201
tE 048

134
17 t72
20 203

6 ?71

17 340
25 475

16 090
24 569

16 210
26 159

1897 00 hoflr^6Eil 21 z3s 45

iluslx Ir{s?ru;t Et{T E, s ?r ELrAR€ta,

sPoRT6EiA€TE, SCHtluCK- BELrClt-

TETE 
'ILiE, 

fUELLHALTEN U.AE.

KLAyTEnE (PIAtaoS)1912 00

3914 00

39'r 9 00 SOtISTI6E GROSSI'US IKIiISTRUiEilTE
z-B- HARlloilIEfl, HARrEi, ZUtaGEX-
UtID PfEITFEIIOFGELtl

3910 09 zuBElloEß, EItlzEL- U. ERSITZT€ILE
TUER GN OSSI'US IK I}ISTRU''IEt{TE

31 09E

20 27s

11 590

15 202

13 16E 13 905 12 s36 2 174 2 654 2 162

5 739

933

53

33 068

17 394

3 753

t5 8r0

26 86a

2? 909

6 494

16 644

fLUECEL UilD HISTONISC'IE TÄSTEII.
II{STßUII EIITE

ST

ST

355

996

1o;

I 592

1 066

76

't4

'll

19

'tt

3

:
3922 '.tO
3922 50
39?2

STFEICH. U. ZUPEII{STRU}tEIITE
STRE IC}I INSTRU}tENT€
zuPr IlrsTRuirEr{TE

r t{sG EsA}lT

ST

sr
ST
ST

ST

ST
ST

ST
ST
ST

3923 10
t923 6C

ScHLAG-, EFFET(T- U. SIGillLIr{STRU-
rENTE (^UCH ttUStxyER(E), (0t{XE
ELEXTRI SCH E IIUS IKEOXET{)

S CH LA6I XS TR U}tE X TE
EF; EI(T. U. S l6fl ALIiISTRU}IE"TE

(AUCH }TUSIXTEAXE )
tr{s6EsAr,|T

-A

602 585 6?6 Zzt 564 149 8 486
.A

9 007 6 09't

l
4

3923

t9?4 20
3924 60
392 4

BLA SI XS T RUfIE }IT E
BLASIXSTRUIiEI{TE AUS iIETALL
AilDERE CLASIISTRU}IEIITE

r a{s 6 Es ltll
17 755

309 {45
327 200

4 615
7 Eto

12 125

1 527
E 275r2 E02

677
532
209

-a

9't 8
9E4
902

A
A
l

t9
513
333

9

:
I
:

3925 10
3925 5E
3925

BA N äOilI T I Iil STRUIi E rlT E
ttlu il DHt R tttoN IKA s
Hl]{D8AßrONIKr S (lXr(oRtE0ilS )

It{SGESAttI

1000 sT
I 000 sI
1000 sr

21 341
357 087
3?8 431

- t05-

II IERT rt{'loootl,l------- l ----------:---------

6

I

3E

t

5

A
A
A



1O PPODUKTIOI XACH GUETEßARTEil U]{) 6UETERXLISSEI{

AXI l
DEI
8E IP

IL
iEL6c gEiT rX1000Di

NELO C-
NR

ERZEUGI{IS EI ]IHEIT

I 9E5
2. VJ

I 984 't 964
VJYJ

19832. vJ
t 9E4

l. vJ
t 964

2. vJ
t 9r{2. YJ

392E 10
3926 90

392a

3920 07
3920 08

3920 09

5951 t0
3951 50
3931

3935 00

ELEKTROI{AGNETISCHE, EIETTROSTA TI'
scfiE, ELEKTI0I{lscHE ullD AEHII-
..I CII E äUSIK I TISTRU}I EI{TE

fLEKTROXISCHE ORGELI{
SOrlST IGE ELEKTRO}IA6I{ETISCHE,

ELEKTROSTATISC}IE, ELEKIßO-
TIISCHE UI{D AEhTLICHE iIUSIK-
II'STRUItEI'TE

txs6EsAhT

I{USIXSAITEX
ZUEEIIOER UI{' ZUBEHO€TTETLE fUER

KLE tt{iu s r r( tLs TRUtI€ llTE
EIIIZEL- UT' ERSATZT€ILE TUEi

XLE II{iIU S IX II'STRUIi ETT E

XIIDERSPORTFAHRZEUGE, PUPPETIUAGEß
K Iil' ER S FO RT 

' 
ATI R Z EU 6E

Z.B. SPTELFAHiRIEDCR, ROLLEN
PUPPEXUI6ET{

I XSG ES A}IT

IIO'€LLEISENBAHIEi UilI ZUBEHOEI
(oHxE HlcuscHEtl, BAEUIIE U.AE-,

?UPPEI{ (OHI{E SOLCHE AUS 6UiiI)
TEILE FUER PUPPEN
ZUBE}IOEß FUER PUPPEI' (OHIE

'EILE) IISGES AIIT

.l

3 9?4

't0 907

I 250

4 099

t0 931

4 913

ST A A

I 195

9 751

a 425

ST
ST

1000 sr 3 139 3 332

ST 19 062 za 191 21 897

299 199

28 {E9
655

29 1{4

55 Ett
93E

t6 751

24 251
16 E26
28 707

215 867

11 a40
1 143

25 672
tE 720
z5 2r7

250 aEo

9 037
I 972

13 267

6 279
1 425

791
20E
999

792
496

r90
119
E15

12
t9
1?

55 5t'.l

E 987
I zEl

2 117
14 760

16 556
7 751

10E ?41

1t 794
7 4{l

't 06 560

E 170
6 5E2

ta 965

3 232

6a 810 5E E'7

6

9

9
6

5

t0
9
5

r935 10
3935 06
3935 09

AilTERf SPIELIIARET{
KUT STS TOFf SP IELIAR EtI

AASTELSIETZE 
'U€R 'EI{ 

IOTELLEAU
BAUXASTEilS?IELZEU6
SO'{ST IGE XUiSTSTOf f SPIELIA TEII

IiE TALLS PI E LTA R EI'
I.IIilITTUR,OIELLT, IIt SPRITZ-

6USSTER FAHFEII HER6E STELLT
SONSTI 6E IIETALT.SPIELYAIEII

HOIZSPIELYA,REX

t:

t5
5

60

l
16
50

75
ol

3937 11
3937 14
3937 19

5935

393? 31

3937 39
3937 {0
3957 51
3937 59

3938 t0

393E 90
3938

3941 00

3912 10
3942 50

3912

3943 00

3949 20
3949 91

3949

1Z
5

125

393
393
393

?
7
7

PUZZLES
SOIISTI6E PAPIER- UID PAPPE-

SPIELTARE]{
STOTf- UI{D f ELLSPIELIAREII
SOXSTI6E SPIELTAREII

IITSG ES ANT

CH R I STBA UIIS CHi UC X
GLAS-CHRTSTBtuiS ClltuC(, lUCtl

VERSILBERTE GLASKOLBE]{
BZT. -XUGELI{

soNsT. cHRrsTEAuttscllltucx
I iISC ES IhT

t o92
1 169I 261

2 027
2 6tt
4 E41

9 767
5 3El

16 E9?

11 {91

2 014

6 261

55 050

a 163

8 816
12 9s9

24 29A

9 951 E 616

24 551
17 750
26 697

2tJ 150

3 794
2 5E9
6 3E3

8 6E2
12 917

1
?

{3939 00

1930 09

SCHNEIDERPUP?EN U.AE.

GEßAETE FUEF TURXEI{ U. 6Yi]{ASTIK,
AUCH VOTLSTAETIDICE TURXHALLE]{.
Ert{RrcHru]{6Et{ (01lLE xut{sT0f F-
UilD 6UTäIBTELLE)

6EiAETE FUEi LEICIIT- U. SCHCER-
AIHLETI K

UITITERSPONT
INSGESA}iT

5 t45 2 E62 3 101

4 6t9 z a99

EITZEL- U. ENSATITEILE FUEN
s?rELUAiEll u - ctlRrsTB^ultscliltucK,
(OHilE TEILE TUER PUPPEt| U.
rt}lDERSPORTf AHIZEUGE)

6ERAETE fUEi RASEil- U.TE}INISS?ORT
U. VERTAXTTE SPORTARTEil

GERAETE fUER RASENSPORT
6ERAETE FUER TEI'iISSPORI U. VER-
9AIDTE SPOiTATTEiI

rxs6EsAhT

32 220 54 96E ,0 562 21

1 171 1 827 3 296 I

z 722 10

t07 oalI 261
E 612

13 459
E 854

't2 150

3944 10
394tt 50
5944 90

6EßAETE FUER EIS. Ut{O UIITERSPORT
srr
SCHLITTSCHUTIE

7'.1 126
61 520

59 647 66 8E0 6 696
73t

6 391 7 035
.A

PAAt
PAAR

61
04 9 299 19 666

5
2

5{

l E 't Et5

6 271 7 610

t1 219 61 485

1 299 4 265

E
6

3947 00 GEEAETE fUER SCHUtiN- U. IASSER.
SPOIT (EIr{SCHL. TALTBOOTE)

3944

3946 OO 6EßAETE fUER ANGELSPORT

6ERAETE FUER SOI{STIGE SPOR]ARTE}I
ROLLSCHUHE, ROLL Ei.SKATES
SOTISTI§E GERAETE FUEN SOilSTICE

SPORTARTEIi
INSGESAITT

00
30 0

5
9

3

t5

a

'tE

103940 09 ZUBEHOER, EII{ZEL- UXD ERSATZTEILE
fUER TURI,i- UND SPORT6ERAETE -

PAA i

- t06-

168 929 168 666

22 094 21 676

l

5

2
0 9

2
1l

5



.IO PRODUXTIOT IIACH GUEIESARTET{ UIID GUETETKLÄSSEN

r'rEt{6E rERT r]{1000rlr
ATZ A HL
aEt
EETi.

196 {
2. VJ

ilELDE-
t{R

ERZEU6TIS EII{}IEIT

1 983
2- VJ

1 984
1. YJ

I 9E4
2. YJ

1983
2. vJ

19aa1. vJ
I 984

2- vJ

3952 '10

52
54

55

scHlrucx u. scHüucKAEHLLtcHE
ERZEU6ITISSE AUS ETELTETALLEiI
OD ER EO E!.iI€TALLPLATTICRUI{GEil

ARIIBAE r{DER, Aßl'lRE I FEta, H^AR-
scHüucK, JUCELEl{, XETTEX U.AE.
AUS SILBER O!ER SILgER-

PLAT?tEiUN6EI{
AUS 60LD
AUS ILATIT{ OOEN ?LATIXB€I-

ttlE TA LLE N
AUS GOL0-, PLATIil- 0DER

Pl A TI ]{B E Ii € TA LLP IA TT I CR UI{6 €I{
rllsGEs lllT

nofE- u. zHANTAStESCHiTUCX (lUCll
TEILE DAI'OI') AUS Ut{EDLEN TETAL-
LEiI (OHIIE DAIE'{TASCHEt'BUE6EL,
-VERSCHLUESSE U. -ORIIA}IEXTE )
NICHT OEERFLAECIIE}{VEXET ELT
ELOXIERT O.AE.
VERSILBERT, VERCOLDET O'ER
ILATI iIIERT

I]{SGESAIIT

,E
269

231
0E5

521
82E

476

22
?1

4E 064
147 429 z02

7t
41

1 5?5

46
95
95

t952
3952

3955 t0
3955 30
3955 50

2 104

359
+
7

t0
2917 916

277 711
,9 50t

256 
'19

4E
55

g^iEil AUS Eclfr'El{ tEtLEt{, EDEL-
s.rEIt{Et{, s cHilue (sTE rt{Et{, svxTtlE-
TISCHEX iETOilS?ITUIERTEX STEIIE'I,
IiI VEPBII{DUI'C iIT UIIEITEI{
}IETALLEX OOEi iIT 

'.IC[T'ETALLISCHEiIsT0ffEI

GLAS-, XUt{STSTOft- U. SOatST. III-
TATIO]{S-S CI{IIUCTlIALB'ABRIKATE U.
-SCHiUCTIAREI{ (XICH GABLOI{ZER
AßT) II{ VENBINDUT{G I'tT U!IEDLEI
IIE TALLEI{

IIUETIZEN UI{D TIEDAILLEI{
GEPRAEGTE IIUEI{ZEI{

AUCH CEDEiIXiUEI{ZE]{
iIE DA IL L EiI

IUCH ONDEiI U. EHRENZEICHEI{,
PLAX E TTEN
IIIT SCH}IUCXC}IARAKTER
oHl{E scHt{ucxcHARArTER

Ills6ESrHr

790 t!
12

14 240 11 652 19

A

A

3
,l8

19 626
30 872

23 a79
34 796

21 0?3
lz 222

34
3955

3956 00

395? 00

5958't0

1962 19
3i62 50
3962

3959

3962 11

5963 00

3971 00

11 211

2 075

3 035
4 4?7

2

3956 91
3958 95
I 958

3959 10
3959 90

14 493
19 622

15 675
20 586

14 t?l
20 r8E

3961 
'03961 50

3961

E'ELSTEITIE FUER SCTIiIUCXCARET(olit{€ 0IAüAirlEN u. 6RAVtERTE
EDEL STE IilE)
tiATUi
S YI{TH €TI SC II

rl{s6 Es AnT

6OLD- U. SILBERSCHiIE'EIAREI
XULT6ENAETE, AUCII TEILE
SOrlSTIGE 6OLD- U- SILBER-
scHtiIEDE9AiEll, AUCH TEILE

rr{s6EsAIT

SCH}IUCKSTEIIIE (HALBE'E LSTEIXE)
(olrxE GiAvtERTE )
ACHAT, rriAZOt{IT U.r. FELDSPATE,

LABiADORIT, HAEI{ATIT (BLUT.
sTEIil), Tt6ERIUGE, JASPtS,
R0sEteu^Rz. HELt0TR0P (8LUt-
JlsPts) u. cAnxEoL, JAtE

s0IsTIGE SCtliruCXSTEIttE, IltTUR
scliltucKsTEIr{E, sYt{TH ETISCH

It{sGES A}tr

PEILEN, ?ERLTUTTER, KORALLEI{ U.
HARTGLAS U.TE., AUCH GRAVIERTE
EDEL- U. IIILBEOELSTEITTE

1000 rT
1000 KT

65 61379

:o

68

:o
z

.6
E
2

.A

747

z5
,2

1965 1 0

3965 70

3965

3969 00

TECHII iSCHE STEI]{T UiID DIAIIt{TE'I
TECHXISCHE STEIITE (AUCH UHTEI{.

LOCHSTEIilE)

'ARIJ'{TER 
ZUT ABSATZ EESTIIIIiIT

rECHI{IS CHE DIAITAIiTEI{ (I'{DUSTN IE-
DItllAt{TEra)

TNSGESAI,IT

E85
590

:^

1 000 sr
r6

I 000 (T
582
136

647
571

? 677
3 6A2

6
5
I
A

l
6

DIAIIANTE]{ (OH]{E T ECHTIISCIIE)
DARUI{TER 2UI'I ABSATZ EESIIitTIT

KT
(T

1000 STr
1000 sr

A
A

r(T

.A

GERAETE U. iIIilIATURFAHRZEUGE FUER
OAS SCHAUSTELLER6EICRBE

.A
1 979

39E1 11

l9El 13

ERZEU6I{ISSE DER FOTO- U. FtLI.t-
LAAORS

ERZEU6I{I SSE DER FOTOLABORS
BELTCHTETE UNO ETITT'ICXELTE

FOTOGRAIISCHE PLATTEf{
BELICI{TETE UI{D EI{TTICl(ELTE

FILIitE (OH}IE XIilOf ILIIE)
FOTOGRAFIET{
DIAPOSITIVE

XIiIOT ILT'KOPIEI{

A

60
56
36

:

59El 15
39A1 17
5981 50
3981 rirs6EsArT

-107-

56 41E
151 663
1E 396

244 286

{6 E59
125 418
19 213

-A
zoa 256

63 277
150 489
17 513

zlE 336

I
I
I
I
I
I

2

(
I

A
A
A



1O PNOOUKTIOil IIACH GUETERIITEI{ I.lXD GUETERI(LASSEtI

iEr{6E TCRT I]{1OOODI'I
AilIAHL
DEI
EET R.iELD E -

l{R
ERZEU6I,IIS EI TIBEIT

I 9E3
2. VJ

I 9E4
1. VJ

1 984
2. vJ

1 983
2. VJ

I 9Ea
t- vJ

19A12. VJ
1 9Ea

2- VJ

39E2 1 1

3982 19

3942 22

3982 24

1000 sr
I 000 sT

1000 sr

FUELLER, fUELLHALTER, XUGEL-
SCHREIBER U. AEHXLIC}iES

TUELLER, TUELLHALTEN U.
FUELL fEDEiHALTER
hIT SCHATT OI. (APPE AUS

ED ETIiETALLEI{ OD. EDELI.IEYALL-
PLA TTI ERUI{G E X

SOi'ST16E'UELLER, FUELLHALTER
Ut{D FUELLIEDERHALTER

XU6ELS CHRE IBE I
. XUGELSCHREIBER TIT TI'{TE

KUGELSCH'EtBER ITIIT FARBPASTE
il!T SCllrFT ol- KAPPE A. EIEL-

iIETALLEII OD. EDELIIETALL-
PTATTIERUT{6E}I

AND. XUGELSCHR. IIIT FARBPASTE
ttlIilE AUSCECHSELBAR
I'II{E NtClIT AUSUECHSELBAR

DOCHTS CHßEIBER
BIS EtiISCHL- 2 II}t STRICHBREITE
UEAER 2 I,I,I STRICHEREITE

TUS CH E S ClIR E I BE I
IREI{- U. TRUCTBLEISTIfTE
8ts E IiascHL. 0,9 !li ltrrEtl-

DUßCH'ESSEN
UEBER 0,9 ril Itrt{€t{DURCHI!ESSER

irIxEt{
fU€R KUGEISCHREfBER IIIT TIt'TE
FUER XUGELSC}IR. 

'IIT 
fAREPASTE

rUER DOCIITSCHREIBEi
T€ILE ZU tUELLERN, fUELL-
HAtTETN, KU6€LSCHREIEERN U.
AEHI{L . (OXXE FUELIHALTERF E' EßN
U. BLETSTIFTI'I}IEIt)

rtasGEsll,{T

1 029

2 ?27

7 759

12 059

10 221

9 976

16 221

8 018

11 106

15 912

tl 391

10 6?5

870

3 63E

6 244

921

3 470

8 555

E

12

t9

1000 sr 336 168 t6r ? 993 1 579

7 857 5 830

1 67? 1?

't 000 sT
1000 sT

26 417
21 6t2

1000 sr
I 000 sr
1 000 sr

?3 317
20 191
5 509

1 000 sT
1000 sr 2 9?0

6 776
85 2{1
E OE?

38 '116
r8 599

32 82?
20 985

67 a80
21 2154 619

2 599 2 580

5 250
a7 168
E 325

241

11 72?
3 151

,6 0052 655 3 092

20
6 537

,5E

2 043 6

a66

84117 24
73982 26

3982 2E

l9a2 31
3982 35
5982 60

73 564
25 597
4 412

6 6E1't 179
3 811

25 944
16 7ZO
30 -086

29 408
?1 162
26 098

6 E46

7 581

505
505
0E2

971

23
t0

5

STE]tPEL UND FL€XO(LISCHEES
6UitIII- U. POLIiERSTEIIPEL
FLCXOXLISCHEES
BiEt{ir-, scHL^G- lJ. ll{D. STEIIPEL

AUCH SIEGEL (OHI{E STEIIPEL-

rr{sGEsA}17

uAßEir Aus ilrrERtLrSCHEN. TIERr-
SCHEI{ U. PTLANZLICHEI{ SCHiIITZ-
u- FoPlsT0fFE}{ (Auc]l AUsGE-
STOPFTE TTERE)

L OHiI VER E OLU]IGS ARB E IT EI{
lr 6Ros sirusr(rt{sTRun ExTEN
All t{ustKuERxEfl, sArTEr-, BL^S-
u. A. KLEttl]rustKINSTRUliEtlTEl{

At{ FU?P Elr
AX AiIDEREN SPIELUAREII
AN TURTI- U. SPOßT6ERAETEN
Ail SCHIIUCK, GOL)- U. STLBER-

SCH}IIEDEYAiEt{
A}I GERA ETEN U.iI XIATU Rf A }IPZEU6EiI

fUEN DAS SCHAUSTELLERGEI'EiBE
All s0tlsTt6Er{ €RzEUGt{rSSEil 0TESER

GUETER CPU?PE
INS6ESAIlT

CHEIIISCHE ERZEUGIISSE

HAL06ENE
CHLOR

DARt'NTER ZUII AESATZ BESTIIilIT
BPOü
tLuoR, J0D

r xsG Es Ali!T

SUBLIIIEFTER, GEfAELLTEN ODEN
TOLLOIDER (AUCH 9IEDERGEIONT{E-
BER) SCH9EFEL

AUS ERDOEL ODER ERDGAS
s0t{sT. ART

INS6ESAI{T

3982

3995 7'l

3995 90

399 5

5982 El
3982 E5
39E2 87
3982 09

3996 35
1996 37
3996 40
3996 50

39A2 72

39A2 74

3996 71

3996 90

3996

4111 11

2 614

1 060

t 894

948

A

I
5 7ZA

95 175
10 127

ST
ST
ST

00
00
00

05
71
'17

30
tt
6

.l

l

t77
643
167

2
9
2

22 897
170 779

z1
E5

5
E
2

6
16

9

,1

z5
L

tE 234
165 650

7 119 7 A7?

7 921 I 693

39E5 I 0
3965 50
3985 90

3985

39E7 00

3995 15
3995 30
3995 40
3995 50

REPARATUR€t{
A N NUS I (I I{ST RUrlE]ITEX
AX SPIEL9IRE'{
AI{ TURN- U. SPORTGERAETEI
Ar{ scHnucr(, GoLo- u. STLBER-

S CH Ii I E D EI'A i E II
AiI GEiA ETE}t U.III I{IATURFAIIR ZEU6E'I
rUEi IAS SC},IAUSTELLER6ETIERBE

AN SOTISTIGEIi ERZCUGNISSEN
OIESER 6T'ETER6RUPPE

r its6 Es AllT

11

2

I
7 206 5 921 6 706

3996 10
3996 20

A

5 198 4 03E 4 215

7E7 38E
121 017

734

E65 068
I 28 017

tr_,

a59 767
1?3 716

'1'
11 155

32 223

34 18E

35 596

3l 5El 11

4111 13
4111 16
411 I

1112 50
4112 91
4112

Tr
TTr
:'

TT
:.

210 574
6 529

337
597

232 414
7 701

54 81E

50 122 65 652 5? 997

4111 10
4113 4C
4113 70
1113 90

5 177

95 020

6 262

98 464 138 518 153 559 r 59 352

2

T
r
T

T

2
9

411 3

KOHLENSTOfF
AXTIV(OHLE
HOLZ KOHI.€
RUSS
KUENSTLICHER U. KOLLOIDER

GRAPHI T
INSGESA}IT

- 108-

6 117

9A 270

179 9E1 19E 606 207 476

I
I
t'
I

2

A

l



10 ?R00urTloti itlcH GUETERAiTEt{ Ut{t GUETEiXLASSEt{

I{E N CE
At{z AH L
DEi
8Eri.

I 984
2. vJ

v E R T rl{ 1000 Di
rEL0 f - ERZEUG'IIS EITIHEIT

itR
I 985

2- VJ
1 9E4

1. vJ
19A1

2. vJ
1 9E3

2. vJ
1981

1. VJ
1 9E4

2- vJ

4114 00 PHOSPHOR A

425
186
o37
500

24
467
249

214 109
79 all
,10 764
5 038

4115 10

411 5 30

411 5 50

4it5 70

4115

uAssERsT0f F, sAuERsTof f , E0ErsAsE
u- sTIcxsT0FF, 6EiESSEN Ut{TER
}IORrlALDRUCX BEI 2O CRAT C

cAssER sT0fF
DARU[TER ZUi ABSATZ AESIIihT

SAUERSTOfF
tARUflTER ZUil ABSATZ BESTT'rlrT

E DELCASE
OARUITER ZUII ABSATZ BESTI}II'T

STI CKSTOFF
DARUI'TER ZUi ABSATZ BESTIüüT

INS 6ES AIIT

i3 r
It3
t'13 r
fi5
}l3r
i3
il3r
l'! 3

tilLL -
II ILL .
lltLL-
rt ILL.
I,I ILL .
{rI LL -
NI LL.
IIILL.

363
1{1
017
517

19
370
230

457
195
096
535

22
453
234

2E r48

109 ?04

40 760

r08 072

1? 74'
1 15 005

29 02127 27A

47 804
212 434

33

5t
233

248

472
552

6

49 145
235 915

l7
t5

z1

3

4'ttE t,
{1't8 15
4118 t 9
4118 50
41 18

4121 10

4121 50

41 21

ALI(ALI- U. EIIAL(ALII'ETALLE,
TIETALLE DER SELTEXEiI ERDEI{

iIAT R IUT
xALIUil, CALCIUII
SOt{ST. ALKALI- U. ERDALKALI-
}IETILLE

YTTNIUfi U. SCANTIUT
IilSGES^ltT

SALZSAEUiE, CHLOtSULf 0rs^EUtE
SALZSA EUFE, CHLORUASS ERSTOF F,
BER. AUF HCL

OARUT{TER ZUit ABSATZ BESTI}titT
CHLORSULFOI{SAEUIE

,ARUI{TER ZUIII ABSATZ EESTIiMT
II'SGES ATT

OXITE U. SAUEiSTOfFSAEURET{ DES
ScHUEF ELS, SCt{yEtELIASSERSr0tf

scltvEFELDIOXrD, BER. AUF S02
scltyEfcLsAEuRE, 0ER. AUF s03

AUS SCFYEFEL ALLER AiT
,AiUilTER ZUII AESATZ BESTIl.lHT

AUS SCHUEFELKIES
DARUilTER ZUI' ABSATZ BESTIiI'T

AUS Ii ETALLVEiHUETTUI{6
iARUI{TER ZUü AASATZ EESTII.t}IT

SOt{ST. AFT
OARUI{TER ZUII ABSATZ BESTIiIIT

0LEUti, BEi. AUF S03
IARUTiTER ZUII ABSAT2 BESTIT;T

soIsl. 0xIDE u. s^uEisTotFsAEU-
REII D ES SCHYEFELS, SCHTEFEL.
UASSERSTOFT

tlrsG Es ArilT

11 175 15 03E 14 097 ! 9't4

285
E8

tE4
1{3
166

37E

936

.A

64?

14 332

19 176

-l
7 714

526

ris
aia

l^
219

-ATr
Tr -A

.A

:^

.l

:^A
T

:

T
T
T

:

-A

227 531
70 100
9 136
3 491

248 504
76 145
10 308
4 E50

22 110

1 469
2! 879

785

lEt
966

25 207

2 ZO2
27 109

25

2
27

41?2 10

4122 17

4122 13

11?2 45

412? 19

4122 70

4122 90

5

7

4

6

5

5

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

5 172 4

15

17

7

257
72

219
136
228

44

145
43

297
81

200
158
211

44

666
80E
014
222
146

321

453
404

17

761
829
191
o57
097

13E

ao7
723

15

15

6

074
76L
210
059
011

440

102
757

f, 089

164
19

16?
15

T 5 99E I ?95 3 112
6? 149

E9E

45 90r

16 076

66 05E
11 436 19 157 29 965 26 416

4 310
70 272

l
644122

4125 t0

401

4123 50
4123

t{tTRTERS^EURET{, BEß. AUf N

II{S6ESAIIT

4124 00 OXIDE U. SAUETSTOFFSAEUßEf, 
'ESPHOSPHORS, 8ER. AUf P2O5

DARUI{TER ZUI' ABSITZ BES'IIIIIT

SALPE'ERSAEUN
DIR UI{TEf,

, XITRIERSA EUREiI
E, BER. AUf N

zuü ABsrTz EEsTIt hT
1 34 103
21 505

537

153 249
26 47A

51,

160 066
27 602

14!
35 753

35 926

45 481

13 736

72 922
8 227

88 917
t2 905

T
T

?
T
T

:

T*
TT
:

160 8?9
I
T

r

41?9 10

1129 30

41?9 51
4129 55
4129 91

Ai{DERE At{OR6AiIISCHE SAEUREI{ U.
s^uERsT0 FfvEtBtr{Duta6Et{ DEr
ilICHIITETALLE

FLUSSSAEUßE, BER. AUf HF
DARUITTER ZUI' ABSATZ BESTIIT}IT

sILICtUnDI0rrD, BER. AUf SI02
DARUT{TER 2UT ABSTT2 BESTITTT

XOHI.EIIDIOXI D

6ASFOERIIIG ODER fLUESSIG
FEST (TROCKEI{E IS )

SONST. ÄI{ORGAIIISCHE SAEUREI{ U.
sAuErslo FFvERE lltDUir6Eir 0ER
N I CHTNETALL E

I iISG ES AHT

tE 393

33 977
33 669

19 392

39 498
19 12' 566

?55
305

.^
111 226

1t 600
1 995

t1t 260

12 979
9 342

40 095
5 597

46 610
8 897

12 672
I 204

16 1A9
52 70A

1E 479
173 710

7? 6?1
177 872

60419

37 952
37 125

{
ri
11,

9

T
T

94

12
3

97 424 130 499

12 696 14 600 13 3?6
41 29

4136 10

4136 90
4136

4142 00 SYtrTllESElttlilot{IlK, BEn. AUF t{
DAiUiIYER ZUII ABSITZ BESTIilflT

t 21 513
160 51 0

511 716
231 79A

507 191
?63 126

Al'tttlOllIAx It'l TAESSRI6ER LOESUNG(oHrE R0l{Es Ai}toNI^KUrssER),
BER. AUF I{

T

413 1 10
4131 50
4131 99
113',1

clrLoRIDE, oIYCHLORTDE U.A- HALo-
CEiI- U. OXYIIALOGETIVERBI}tOUI{CEN
DER IIICHTITIETALLE

DES PHOSPHORS
DES SILICTUilS
soxsr. ART

I T56 ESAHT

11 719

6 777

't6 019
-A9 510

18 808

E 21E 't0 25E
25 603

13 520
30 ost

SULFIIE DER NICHT}IETAI.LE
KOHLETISTOIf DISOLFID (SCHBEf EI-.

(OHLETISTOFF)
SOI{ST. SULFIOE DER iIICITTITETTLLE

INSG ESANT

43E
065

-l.A
A
l

5

A

^

T

:

4144 00

1 905

- r09-

2 258 2 095 2 0E3 2 !91 1 266 6

T*

t

5

I

6



IO PRODUXTIOI{ ilAC}I GUETERARTEX UN' 6UETERXLASSEN

198 3z- vJ
1 984

1. VJ
1981

2. VJ

v E R T ril 1000 )frt

I 983
2. vJ

I 9E4
1. VJ

1 984
2. vJ

I{ET6E
AilZtHL
tEi
BETI.

1 9E42. vJ

IiE LD E-
tiR

ERZEUGNIS EII{HEIT

1146 11

4146 t5

OXIDE, HYOROXIDE U. PEROXIDE DER
AI.KALI- U. ER'ALKALIiETALLE

I{ATRIUIIIIYDROXID, BER. AUF NAOH
A E TZ iIATRO tl, F ES T

OÄiUtITER ZUII ABSATZ BESTII'iIT
NATROIILAU6E

DARUNTER ZUI'I AESATZ EESTI IiiIT
xALIUiHY0R0xID, BER- AUf KOI{
OXIOE, HYDROXIDE U. PEROXIOE

SOI{ST. ALKALI- U. ERDTLKIfI-
}IETAI-LE

I I{SG ES ANT

OXI)E, HYDROXIDE IJ. PEROXIDE
SONST. IiETALLE
ALUllrNtUlt0xrD, BER. AUf AL203
ALUTIN IUIiI{YDßOXID, BER. AUF

^1203DARUNTER ZUI.I ABSATZ BESTIl.rtl
ELEXT&O(ORUND
sonsT. Ar{0iGAlrIscHE BASEI{,
nET^LL0XrDE, -HY0R0XIDE U.
-PEROXIDE U.A.

INSGESAI,IT

SULFIDE (EINSC}IL. POLVSULfIDEI{)
)€R I.IETILLE

IATRTUFSUl f tDE, -HYDRO6ET{SUL Fr-
DE U. -PoLYSULFTIE, BER. AUt S

soNsT. SULFIDE, HY0ioGEITSULFI0E
U. POTYSULFIDE }ER IETALLE

rI s6 Es Al,lr

SALZE DEP SAUERSTOffSAEUR€tI DES
SCHI'EfELS
NATRIUI.IBISULFIT, B€R. AUf

NA2S2 05
DARURTER ZUN ABSATZ BESTIIi?.IT

sor'rsT- suLrrTE, ErsuLFrrE,
THTOSUTfATE, HYDRo- U. HY?o-
SULFITE, SULFOIYLATE U.AE.

rATnruisuLfAT. BER. AUf t{A2504
CALCII{IERT
I(R IST ALL IS IEiT

AhiIONSULFAT FUEF TECHüISCHE
ZTECXE, BER. AUf N

ALUfi I T' I UH S UL FA T,
BER. AUF AL2(S04)3

IARUT{TER ZUI{ ABSATZ BESTITfiT
soßsT. SULFATE

rns6EsAilr

SALZE 
'ER 

SAUERSTOFFSAEUREI{ DES
PHOSPHORS, ?HOSPHIDE

PHOSPHATE
P0LYPSOSPHATE, BER. AUF P205
soNsT. PHosPßATE, BEi.AUF P2O5

SALZE AN'ERER SAUERSTOFFSAEUREN
lEs PH0sPlloRs

,HOStHIDE
ItISGESAI'lT

sor{sT.sALzE Ati0nGAItscHER SAEURE]{
CARB OI{A TE

NATR rUüCAre0NAT, B En.AUF NA2CO3
DARUT{TER ZUi AESATZ BESTIIII1T

KALtUTCARB0t{AT, BER. AUF K2C03
BARIUIiCARB0NAT, 8ER-AUF BACO3
SONST. CARBOTAIE U. BICAREOI{ATE

CYANIOE
EIXFACHE II. XOI,{PLEXE CYANIDE
fULIIIilATE, CYANATE, RHODANII E

SILICATE
I{ATRIUI.I- U. KALIUNSILTCATE,
BER. AUF SIO2

DARUT{TER ZUII T6SATZ BESTII{hT

5E 20{
19 166

E50 658
393 l9r

61
54

8{9
392

35 518

135 665

32 632

143 157

36 E05

140 958

T
T
T
t
T

61 E98
51 13!

782 960
356 633

335 162

1 741

04t
090
382
976

.A

A

361 64t 33E 607

13 317 13 572

195 799 202 987

4146 30
4146 91

1?

t0

6T
205 311

4149 11
4r(9 15

4149 50
41t 9 99

4116

1154 56

T
T
T

Tr

Tr

021

ia
394

791
987

866

2 {00

774

16 654
35 725

746

549

392 121
s2 636
20 2a7

10 7t2

7 576
7 576

E 309
E 309

96 673
290 219

113 935
330 057

4to 322
67 657
22 25?

413 799
70 45t
?5 531

61 986
39 992

69 5?1
43 636

6
3

1E 669
t6 463

41 49

4152 10

4152 20

4152 15

4152 90

4152

4153 t0
4151 90

4 153

4154 11

4154 tE

SALZ€ DEß HALOGEiIUASSENSTOfT E U.
DER SAUERSTOFFSAEUREI{ D.HALO6Et{E

FLUORIDE U. AiIOR6. FLUOR}IAlTIGE
rOüPLEXSALZE, BER. AUf f

DARUNTER ZUII AESATZ BESTIIIHT
CHLORIDE U- OXYCHLORIDE DER

}tETILLE
DARUNTER ZUI.I ABSATZ BESTIII',IT

HYPOCHToRTTE, BEß. AUf A(TtVES
CHLOß

IAnUilTER zul.t AESAIZ EESTIlll'lT
sot{sT- sALzE DEp }rAL06Et{tAssER-

STOT'E U. DER SAUERSTOFTSIEU-
REII DER HAIOGE'IE

lilsGESli'lT

E81

48t

6E3

617
662

268

593

121

T

2225
99

T
T

T
T

T
T

9
9

60 328
54 507

58 020
52 730

609
45E

54
49

7
7 l9

16

8

7
az

24

57

E

5
95

27

58

E

7

IE

6

I

16 496
9 20{

17 554
9 669

17 607
I 236

T 5
504

T

T

z 141 2 507

A

27 427

T
T

21 159t5 495
20
15

?1 463
15 462

7 019 I 957 E tt0

10 791

10 734

t0 620

46 035

11 121

45 592

5t 5la

764
046

41 54 51
4154 52
1151 55

6T

T
T

29 505
04 49E

l
25 228

29 012

I 250

t2 az1

32 46',1

1 678

32 661

z 261

4154 59
41 54

T
T

:

3A 617

31 4E4

12 079

36 007

3E 138

37 313 26 679
91 28tt

50 318
105 581

41 55 10

4155 50
t 155

SALZE DER S^UERSTOFfSAEURfN OES
sTrc(sT0fFs, sER. AUF N
NITRITE

DARUiITER ZUIi ABSATZ BESTIttII{?
I{ITRATE

IflS6 ESAI'lT

3 877

8 984

4 422

8 206 9

T
T
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224 718

121 2EE

15

14

35
2 951

50
4 332

60
3 995

413
592
761

.t

3E
9

451

A
A

506
20 477
I 421

399 936

405
25 465
E 193

83 092

9 714

71 339

1 632 220

11 027

83 131

761 1t4

l8 396

a7 097

2 055 341

SONSTIGER TECI{I{I(Eil
z.B. 

^naL0G-, 
HYBRTDRECItNEi T

ST

5050 07

zuBEt{0ER, EIt{ZEL- U. ERSATZTETLE
IU GERAGTEI U. EtT{ßICHTUilGEI{
FUER DI€ AUIOTAIISCI{E DATE'IVER-
ARB EITUI{G
LEITERP]ATTEiI f UER DTTEilVEN-

ARBE ITUI{CSG ERAET E (B ESTUECKI)

DARUIITER ZUtt AESATZ BESTII('IT

soIsT. zuBEl{oER-, EIIZEL- U_
ERSATZTEILE

I its6Es^trl
REPA ßATU REI{
AiI 6UERO'ASCIIINEN
AI{ DATENVERARBE ITUiIGSGERAETTI{ U..E IIIR I CHTU]{6EI{

, I ilSCESAHT

LOHiI VE R E D LUt{65 AR B E I TE I{
Ar{ BUER0XASCttIT{EN
A'{ DATENVERARBEITUTGSGERAITETI U.

-EII{RI CH'Ut{GEiI
INS 6 ES A}'I

IIOIITAGEN
v0N BuERol ASClrIt{Et{
VOiI DATEI{VERAREE ITUI{656ERAETEI{
U- -EINRICHTUNGET{

INS6ES A}IT

FEINI(ERAiISCST ERZEUGTiISSE

6ESCHIRR, I{AUSHALTSGEPAETE,
TOILETTEGE6EI{STTENDE AUS POR-
ZELLAI{ (AUCH AUS HALBPORZELTAI{)

UI{DEKORTERT (9EISSUARE) 1)
DEKOFIERT (GE;ALT) 2)

IXSGESTNT

359
993 463

242
649 452

268
727 191 9!1

543
477

5050 0E

50 50
5 896 5 195

21 6E3 22 046

? 226 621
790

5095 10
5095 50

509 5

5096 t0
5096 50

574
639

33
73

34 003

30 t05
64 108

,3
,:

711

^

3

75096 945
1 ?98

3 174
3 739

6 449
7 163

5097 1 0
5097 50

509? E ?80 E 810
96 537

51',r1 10
5'tl t 50
5111

7 392
I 569
5 961

106 2t 6
148 743
256 959

105 912
143 279
249 ?21

48
1713

21
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IO PRODUTTION I'AC}I GUETETARTEI{ U}ID 6UETERXLASSEII

I
I 'Eta6EEtr{lrErT l-------------

1 9Ea
2. YJ

r{LAt{z
r E r T Ir{ 1000 Di 0Er

ETIIIELOE-
ilR

51r5 10
5',t 15 50
5115

E R Z EUCIIIS
I1983 | le84.vJ | l.vJ

t 9E4
1- vJ

1964?. vJ
1983 t 9Ea

2. YJ2 VJ

FI6UREN, PHANTASIE-, EINIICH'
TUNGS-, scHlrlucx- u. zTERGCCEN-
STAET'I'E IUS PORZELLAI{ (AUCH AUS
}tALBPORZELLAil)

UiIDEXORTERT I)
OEKOTTERT 2)

II{SG ES ATT

KUENSTLICHE ZAEIIi{E AUS KERAiI-
SEHEil STOFFEII (OH'.IE STIFTE 8ZI.
NIT STIFTEI{ IUS ItETALL,

31E 327

2 375

307

2 4oE

51

4 635
15 962
18 117

4 351
15 713
20 064

t 064
l4 3{6
1E 4!0

8
t:

9

:

5121 00

5125 00

XG
1000 sT

1 a76
1 761 1 901

3 051

15 764

5 187

I
2

7{0
401

2 722

4 375 4 618

399

2 781

4 077

I OZ7 2 949

13 5t2 13 556

6t3

26 866
20 2t5
17 101

26 2E8
20 623
16 911

22 747
tE 45t
41 176

tE 768
6 841

25 611

17 917
5 172

23 0E9

.A
1 9a1

.l
6 01'l

1 458 1 Z?1

5 571

17
14

DE tI TALPOR Z E LLAII}I ASS E

DTiUI'ER ZU', ABSATZ EESTITliT
x6
K6

GESCHtnR, HAUSHALTSGETAETE U.
TOILETTEGEGENSTAE}{OE TUS STEII'-
6UT EZT.STEINGUTAEHtIL. }IATENIAL

UNDEI(ORIERT 
')tEKORtERT 2)

INSGESAITT

GESCHIRR, HAUSHALTSGEßAETE U.
TOILETTE6EGEI{STAEt{'E AUS fEI]{-
STE IiIZ EUG

UTIDEKORIERT 1)
DEKORIERT 2)

rt{s6Es A}lT

6ESCHTRR, HtUSHILTS6ERAETE U.
TOILETTEGEGENS',EI{)E AUS GNAU-
BLAUEi U. ERAUtIEi STEI]{Z€UG

UTIDEXOPIERT 'I )
DEl(ONIERT 2)

I NSC ES AI'T

f TGURET{, PHATTASTE-, Eli{RICH-
TUN6S-, SCI|llUCl(- U- ZTERCEGEI{-
STAEXDE AUS STEIT6UT BZIJ. STEI}{-
GUTAEHI{LtCHEIi TIATERIAL

Ut{DEXORIERT 1)
OEKORIERT 2)

INSGESAilT

FI6UREI{, PHTilTASIE-, EII{RICH'
TUNGS-, SCflnUCK- U- ZlER6E6€n-
STAEI{DE AUS TEII{STEItIIEU6 U.
STE INZEU6

UNDEXORIERT 1)
DEXORIERT 2)

IilS6ESATlT

6ESCHIRR, HAUSHALTS6ENAETE U.
TOILETTEGEGEIISTAE}IDE AUS TOX

119 392 t9 a8z
13 6t7
33 129

rE 350
12 606
30 956

19 75E
1' 771
33 551

5 782
5 385

11 167

5 2466 163
,t 409

.A A

131 t0
t31 50
131

5132 10
5132 50
5132

5133 10
5153 50
513 3

5',t36 10
5136 50
5136

5137 20
513 7 60
5137

3 394T
5

179
097
276

t9
7

26

i3
ö

2 E98

16 r95 12

15

4

6

6

:
AAT

6

:

5 r{1 00

5142 00

5143 00

TOTIUAREN FUER DEN GTERTNEREI-
BE DARF

T

T

a8E
062
570

5
6
1

9

:
T

4

5
z

T

r
r

6 ?56

43 424
76 545

90
82

604

19 491

6 141

612

19 527

6 569

601

17 307

6 (50

3 273

t7 56E

22 452

3 0E65148 00 S0XSTICE 9AREI{ AUS TOX

f TGUREt{, PHANT^SlE-, ErNRrCrl-
TUXGS-, SCHtlUCK- U. ZIER6EGEt{-
srAEr{08 AUS T0r{ ?1 862

3 0{9

19 49E

z 705

92 692

21 747

INSTALLAT IONS6EG ETISTA EiIDE FU ER

SII{ITAENF ODER HYGIEiIISCHE
Z9ECXE
IUS PORZELLAN OOER PORZELLAI{.

AE III{L I CHEI'I I'A TER IAL 8T
5i5i oo

5t 58 00

1L 719

2 291

]
652

3 026

93 000 97 118

6 515

AUS
XERAiISCHEX STOFfEI{

5161 1 0

ISOLATOREI{ U. ISOLIERTEILE
ISOLATOREI{ AUS PORZELLATI,

STEATTT U.A. KERA}IISCHEtI
sT0fFE{

OHIIE FETALLTEILE
I'IT üETAILTEILEI{

FUER FREI- U. FAHRLEITUTI6EII
FUER ANDERE ZYECXE

596

3 268

5 695

20 470

5 294

16 135

5 199

20 7665161 22
5161 29

5161 92

ISOLIERTEILE AUS KERAI!ISCHEN
STOTFEN FU€R ELEKTRISCHE
rt{sTlLtATr0]{

TIETALLOXIDHALTIGE U. 6TSII{TER-
TE 9AREr{, nIT Err{Eil GEIIALT Ail
}TETTLLOXIDEN VOX iIEHP ALS EO
GEUICHTSHUNDERTTEILEI{ (BERYL-
LIUITOXID, nA6NESIUTOXID U.A.)

AUS SOI{STI6EI{ XERANISCHEN
STOFFET

. ltls6EsAär

5161 99

5 161
3
?

T

T
T

39 48

3 5317 Z4A
3 9?96 9E5

53 100
64 852

39 992
67 938

17

1) EI}ISCHL. 
'ER 

FUER OtE DEKORIERUI{6 IN 6LEICHEiI UNTERIE}IIIEN BESIIü'{TEI ERZEUGiltSSE.- 2) IUI UERTSTEI6EIUI{6 6t6Et{UEB€R UNOEXORIERTET
IARE.
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1O PRO'UKTTOil ilACII GU€TERARTEiI UiIi GUETEßXLASSEI{

IIEI{6E ta E R T Il{ 1000 Dil

I 9E4

At{zABL
DEß
BETR.

1 964
2. vJ

I{ELOE-
t{R

ERZCUGI{IS EII{)IEIT

I 983
2. YJ

I 9E4
I. YJ

1 984
2. vJ

1 985
2. vJ

I 9E4
l. vJ YJ

5165 12
5165 19
5'165 50

51 65

5166 00

ZYECKE

ERZEUGNTSSE IUS f€lntEnAürSCHEr{
STOFFEI{ FUER CHE}'ISCHE U-A.
TECINISCHE ZT'ECI(E

L AB O 8 A TO R I UIISB E 
'A 

R F
FILTERSTEITE
SONSTIGE ERZEU6I{ISSE TUEN

CHETISCHE U.A. TECHI{ISCHE

T
T 604 61t 2 509 2 146

6 712 I 045 9 962 24 052 26 166

59 26
2
l960

I
8

OXTDKE&AI.ItK IiIT BETAILOXID€N
UESER 90 VH (OTINE ISOLATOREN U.
ISOL TERTEILE)

Of EI{XICHEI.I{ (VERSCHIEDENES
xAcH ELZEU6)

SEPARATUiEX AI{ FE Ii{KERAIII SCHET
ERZEU6NISSEI{

LOHNVERE OLUI{6SARBEITEiI AN FE II{-
XERAI{IS CH Et{' ERZ EU6ilI SS EN

GLAS U- GLAStAREIT

FLACHGIAS (I{UETIEiEiZEt'GUII6) 1 )
FEXSTEiGLAS, UNGEFAERET

368 366 28 ?34

IN 14ELDE-NR. 517 1 26 ENTHALTEN
5 592 s 730 97 12E

681
t 149

1 299 1 341 37

tt

35 534 31 675 6

102 612 106 663

TIIISGESAHT T 30 4E6

T 322

5 371

5171 22

5171 ?3

5171 26

5171 27

5171 52

5171 53

5171 56

CAt{D- U. BODEI{fLIESEt{, XLINXER
AUS FEIN(ERAIIISCHEX STOFFEil
UA]{D- U- BODEIIFLIESEtr, 6LAStCKT

AUS STEIXGUT
itoSA IX ItI'T XANTEiILTEilGE
Brs 5,0 ci

ANDERE BtS 1,5 Cll DICXE
AUS ANDEREII fEIilKERA}I. STOFfEtI

ir0sA tx itT r^ilTEt{LAEt{GE
Brs 5,0 cn

at{aERE Brs'1,5 cF DrcKE
UAND-U.BODEIf Lr ES EN, Ut{6LA Sl ERT

AUS STEINZEUG
irost rx iIT xAßTEt{1AEil6E
Bts 5,0 cr

ANDERE BIS 2,0 CII DICXE
AUS AI{DEREiI FEINI(ERA}'I. STOf TEI{

NOSA IX }tIT KAI{TETILAEI.IGE
Brs 5,0 crl

AXDERE BIS 2,0 C'l DrCKE
SOTISTIGE FLIESETI ODEN KLIt{KER
AUS f EINKEFAIIISCliEti ST0tFEl{

r{s6EslilT
KACHEL0EFEil, OFE'{KACIIELN U.BAU-

XEPATiISCHE ERZEUGI{ISSE
TTAilSPORIABLE XACHELOEFEN U.

-HEFDE FUER ALIE BREI{NSTOFTE,
AUCH FUER 6AS OIER STROiIBEHEI-
Z UiIG

1000 i2
1000 i2

601
5 517

10
1 337

1000 tl2
1000 12

1000 lr2
1000 ll2

137t't 0E8

1 000 i2
1000 x2

?6
962

tz
A2

667
990

18 959
91 692

225
8?7

2't 649
E2 405

.A
58t 35 206 37 245

5
12

I
7

19

I

3

5171 57
5171 70

517 1

517 5 10

1t1
11 077

148
10 990

9 304
263 421

93
94

10 r98
261 03426

1

l

.AT
1000 sr

T
1000 sr

3
1

258 a 250
1 E89

15 007
ts 007

T
1000 F2

I 0E5
210

14 115
758

A
A

984
9E4

5175 70

5175 90

5175

5161 00

5165 00

5189 00

5195 00

5 196 00

70
77 16 E47 22 901 21 262

3
1

BAUTERAhISCXE ERZEU6XISSE GAU-
XO€RPER O' ER ORTS6EBUI{OENE
TEILE VOX BAUKOERPERIT) AUS
FE It{KERAFISCHEI{ STO'TEN

IXSG ESA}'T

FEINKERrrirSCltE ratSSEl{ (o}lllE
DE NTAL PORZ ELL ANIIAS SE )

,ARUI{TER zUII ABSATZ BESTITIT

23 015 29 641 27 356

471

A

3
3

T
T

T

209
209

t3
13 5 124 5 0{9 5 518

SOXST. FEII{(ERATISCII€ ERZ EUGI{ISSE

023160830

5?11 10 3 071
7t4 2 647 8666 604

5211 21

5211 25

5?11 29

521 1 30

UEBER 4,5 t!r{

ORAHT6TAS, UtIG EFAERBT

SPTE6ELGLAS, UN6EFAERBT

DARUT{TEI ZUiI ABSATZ BESTII'IIT

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
I 000

T
1 000

A2

A2

lt2

ri2,
;2

191
566
5?3
510
E51
574
620
551
272
723

16
I

211
19

't 30
1',l

521't 41

5211 14

5?11 17

5?11 50

521 1

T
1000 ü2

T
1000 12

TT
I 000 tt2 *

T
1 000 ä2

Tr
T
T 212 41-1

E 259
894

4 430
534

11 516
730

210 zzl
19 051

110 724
12 779

1 373
176

'13 462
918

13 162
918

199 11.t

10E 115

10 212

212 893.

GUSSGLA S

Ut{GEFAERBT (OHtIE DRAHTGLAS)
aIs 4,5 rit{

FA RB ENG LA S

FENSTERGLAS,6EFAERET

to
I
6

5 366

I 979

7 498

9 9t2
5 045

12 662

7 321

2 723

a 242

1 304
184

133 070

E 615

'13 45 3

526

416

5

6

9

234
21

173
15

I
8

1',l

11

7
?24

522
146
516
480
452
012
825
173
986
900

5

3

3

101

12

I

6USS6LAS, GETAERBT

SPIEGELGLAS, GEFAERET

OARUT{TEP ZUT AASATZ BESTIHT]T

SONSIIGES FLACHGTAS
DTRUIITER ZUITI ABSATZ EESrrimT

INS6ESAFT

'to 197

15 0;3

230 EaE

14 462

22E 580

5 163

o73
137
4E9
706
487
880
187
I80

235
?56

4

3
17 763
I 351

'17 7 63
1 351

I) VEPEDELT t{UP,9EI{N DIE VEREOCLUN6 IiI DER HUETTE U. 
'{tCHT 

IT SELBSTAETIDTGEN (EINSTUFI6EN) VEREIELUNGSBETRIEB UORGETIOIIIIETI 9IRD.
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A

8

3

A
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1C PRODUXTION NACH 6UETERARTEII UND 6UETERl(LASSEI{

NEN6E
A}IZ A HL
DER
BEIR.

19842. vJ

I E R T til 1000 aä
14ELDE- ERZEU6TIIS EIIIHEIT

't 9E3
2. VJ

1 9E4
i. vJ

1984
2. VJ

t9El
2- VJ

19A4
1. YJ

19E42. yJ
ilR

HOHL6LAS (HU€TTENERTEUCUN6) 'I )
GETRAENKEfLASCSEN AB 150 CT3

INHALT
6RUENE fLASCHETi5221 11

5221 12

5221 ',t7

5221 1A

T
1000 sr

T
1 000 sT

T
1000 sr

522',1 26 IXTUSTRtEX0NSERVEII6L I ES EP,AUCX
HO NI G -U .ilAR NEL A D E ?tG L A ES E R

nEDrzrN- u- vEf,PAcKUl{GS6LAS
TEDIZIil6LAS

RRAUTIE FLASCHEN

HALBgEISSE U. UEISSE FLASCHEN

sIPH0ilS, K^Nl{EN, KRUE6E U.
6F0SSGLAS

FUER t(0SIrETlsclt€ zlEcxE

FUER PHARITAZEUIISCHE 2IECXE

FUER IIAHRUT{6SI'ITTEI

I(ONSEf,VEI{GLAS
H A USH A LT S KON S E R YE I{GLAES E R.

-FLASCHEX (AUCI GLASOECKEL)
ZUEIilDEHAE FEI{ U. GELEEGLAESER

VERPA C KUr{GSFLI SCHET{ U. -6LAESEP
IFUER CHE14ISCH-TECHXISCHE

ZUECXE

r
1 000

113',t13
134 602

1 08 406
161 113

117 467
151 968

T
1 000

1 694
17 194

t 560
1? 601

1 116
9 274

83 058

3 117

76 105

2 102

83 169

1 745

3 391

t7 920

z7 816

?t 966

202
563
't 36
519
13E
391

2
12

9
105

16
163

23
E6

224
595
140
458
176
505

032
001
667
287
248
035

29?
153
637
169
404
446

215
625
155
560
112
427

167
215
472
940
8E9
'17 Z

121 343

E9 044

96 268

138 260

90 617

121 391

132 205

99 985

99 31a

12

13

21

5221 23

5221 31

5221 32

,221 62

5221 6A

T
1 000 sT

T
I 000 ST

ST

ST

2

l6

l

E

11

12

17

5221 3r

5221 35

5221 t6
5221 38

T
1000 sr

T
1000 sT

T
1000 sTt
,000 sr

295
125
714
300
654
t5{
336
567

2
13

9
8E
19

1e7
27

111

z
12

9
EE
19

tEl
25

103

568
t61
313
807
191
613
934
694

3 050

19 772

25 042

t9 559

3 t66

18 906

2A 911

2l 430

EO6
690
261
914
532
750
960
996

FUER GETRAET{XE (OHt{E SOLCHE
AO 150 Cn3 INXALT) 11 610

168 999
905
468

371
266
945

T
'1000 sr

r5 540
213 95J t5 093 17 434

7 sos

17 640 11

6

5221 41
5221 42
5221 43

5221 41

5221 45

5221 46
5221 17
5221 48

5221 5?

5221 s3

5221 56

UIFTSCHAFTSGLAS U. BLEII(RIS TALL
I'IRTSCHAFTSGLAS (OTII{E KELCH.
6LAS) UI{TER 24 VH
BLEIOXIDGEHALT

NASCHII{ELL GEfERTI6T
NUTDGEBLASEN
I..IAI{UELL CEPRESST

TELCHGLAS UI{TER 24 VH BLEIOXID-
6EHALT
IIASC}IIt{ELL 6Ef ENTI6T

T
T
T

13 70?1 106
1 656

18 395
1 ?19
1 t29

13 499
12 E15
6 135

55 601
15 t91
5 396

53 258
13 13E
6 9?7

11
t4

3

15
,l

1

r
1000 sT

T
1000 sr

1 992
26 241

E43
1 764

36 919

11 531

40 086

19 152

40 646

1A 152

2 737
6373 528

z 744
913

3 890

2 615
E15

3 ?64

21 521
'16 549
30 599

21 145
16 676
33 861

24 339t6 45E
29 789

6
12
t0

T
'1000 sr

T
1000 sr

6?7
116

719

604
1 120

562
967 12 524

10 699

1l 539

t5 535

1r 660

t0 215

4 538
25 294

714
1 722

4 464
26 035

424
1 930

4
HA}IDGEfERIIGT

BLEIXRTSTALL (OHNE XELCIiGLIS,
AB 24 VH BLEIOXID6EHALT

IIAS CHI}I€LL 6E FERTIGT
ItUt{DCEBLASEI{
I'IAilUELL GEPRESST

XELCH6LAS
A8 24 VH BLEIOXIDGEHALT
IIASCHIilELL 6ETERTI€T

T
T
T

2

I{OHL6LAS TUER LABORATORIEN
U. KRAtIfE}IPFLEGE

BÄU- U. S0XSTT6ES TECHilTSCBES
HOHLGLAS

€LASBAUSTEIflE, BtTOT6LAS U.
AN'ERE BAUGLAESER

sorisrt6Es TEcHt{rscHEs HoHl-6LAs
BE LE U CH TUI{G S6LA S

ELEKTiOBELEUCHTUil6SGLAS
UNAEAREEITET
BEARBEITET

PETROLEUIi- U.6AS-
BELEU CHTUTI G SGL AS

SOITST IGES BELEUC}ITUIIGSCLAS

HAilD6EfERTIGT

EIRIJNTER ZUII ABSATZ EESYINNT

FUER SOI{STI6E ELEl TNO-
EPZEUGT{ISSE

DARUIITER ZUfi ABSAIZ EESTIiIIT
TUER ISOLIERFLASCHE'I U-

-BEHAELTER
DARUT{TEF ZUN ABSAIZ BESTIIiNT

GLAS Iil STANGEiI, STAEBEN,
T'ASSIYEN KUGELN ODEN ROEHPEI{

sTAt{6E}a U. STtEEE, rASSM
KUGELN
DARUITTER ZUIi ABSATZ BESTIIiIIT

ROEHXEN
DARUNTER ZUIi ABSATZ gESTIili4T

SONSTIGES HOHL6LAS
Iils6EsAt'T

I 120

E 856
361

11 76?
440

747 520 E35 311

8 E96
6 635 7 074

5 9E0
1 676

6 369 7 952

759

,25
4
9

T
T

62
o9

5221 72
5221 73
5221 71

52?1 90
5221

A
933

T
T

T
T

1 791
414

I 751
415

1 59{
430

6 637
1 65E

5 E't6
1 754

I 414
.A

1 611 41

GlASXOLBEN
FUER DIE ELEXTROINDUSTRIE(Oltilf AUSRUESTUilG}

FUER FERt{SE'iBILIROEHßE],I5221 E2

5221 a3

s221 84

TT
't 000 sr*

T
1000 sr

5221 79

5221 87

5221 EA

609
609

t

T
T

T
T

r
T
T
T
T

:

387
t87

179
479 790 7 998

2 072
-A

1E E2O

I 052

zo 37'l

t 386

18 219

601 653

2 059

54 193

1 155

65 't 03

, 610

60 7t0

- aBz 421 971 251 952 !31

SELBSTAEI{DI6EI{ (EIilSTU FI6EtI ) VERED ELUr|CSBEf RIEE YORGEIIOI{IIEN UIRD.1) VEREDELT T{UR,9ETN DIE VEREOELUN6 IN DER HUETTE U. NICHT IIt
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T

l
A
A
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1O PRODUßIIOII NAC'I GUETERARTETI U}ID GUETERKLASSET{

iIELOE-
tai

NENGE vEiT rtl1000Dt Ar{zAHL
rEt
BETI.

1 984
2. yJ

ER2EUGI,IIS EINHEIT

r 983
2. vJ

19E4
t- vJ

1984
2- vJ

19E3
2. vJ

1984
,I . YJ

19A1
2. YJ

5?31 11
5231 12
5231 14

5231 16
5231 19
5231 20

ERZEU6I{ISSE DEF GLASBLAESEI€I
CLA S I NS TRUIIE I{TE

LA BO RA TO R tUIi SG E RA ET E

FTE B E R THE RI'IOIE TER
9 I S SE tI S CH A f T L I C II-T t C HI'I S C H E

THERrlOl{ETEF (O}ITE ARTATURET{)
SOTISTIGE THER}IOIIE TE R

SONST t 6E GLASI}iSTRUI,IENIE
ISOLIER fLASCHEI{ U.-GE'AESSE
CLAS9AREN FUER DIE CHE'ISCH-

PIIARIiAZEUTISCHT IXDUSTRIE
VERPT CXUI'GS6LAESER U.
- FLA ES CHC H Et{

AIiPULIEN

1000 sr
1 000 sr

800 5 380 5 155 't 9 840
-A

22 510 21 965 l6

I 820

1 000 sr
1 000 sr
1000 sr
1000 Sr

3022 750
3 121
2 779

I 152
6 361
3 624

26 655

? 950
7 964
4 215

25 903

3 206
6 430
3 496

25 673

1 000 sr
1 000 sT
1000 sr

131 111
210 760
15 299

167
261

21

152
877
244

134 973
?70 641
't5 999

13 E69
14 777
1 572

12 535
r5 701
1 1?O

5231 52
5231 54
5231 5E

5231 91

52!1

SOiISTIGE GLAS9AREt{ fUER 
'IECH EII I SC H- P HA Rfi AZ EUT IS C H E

IT{'USTRIE
SONSTICE ERZEUGNISSE DER

GLASBLAESEREI
IX56ESAüT

351
1 A6?
2 700
2 709

1000 sT

T 6736
't 000 r{2 (s1

T TA I'IELDE-NR.
lOOO I.'2 521 117 ENTHALTEN

2 785
300

317
01z
560
867

2
2
?

5
6
6
5

7
?
5

5231 51

5234 10
523{ 30

5234 60
5234 72
5234 79

5234 90
52t4

o42
742
03E

92 981 10, E19 9E 363

1 992

991

I 960

107 231

1 362

,i,

72 186

GLASKURZ}IAREI{
RUE C XS T RA HL CLA E S ER
GLASXXOEPfE (OHIiE SOLCHE FUER

TUEREN UI{O IIOEEEL)
L E U CHT E II8 EHI E'I6 E

CIASPERLET{ U. 6LASSIEI}IE
IEFLEXPERLEI{ (BTlLOIIXI),
.IATtA'{TINE U. GLAS6LI}IilER

ERZEU6NISSE AUS GLISKURZI/AREII
I ilS6ES A}t T

637

875

90?

7 60?

15 760

3E 144

5 1E4

11 E8E

63 871

29 918

60 361

276

952

6

14

38

160

9

7

I

9

4

5237 OO SOTIST!6ES VERARBEITETES GLAS

5259 00 GLASSCI'IERBEI{ U. GLASBRUCII
(*UCH GLASRESTSTOFFE)

iEHRSCHICHTIG (YERBUI{DGLAS )
PL AN

VEREDELYES fLACHGLAS 1 )2)
SICHEßHEITS6LAS, AUCH B€ARBEITET

EIIISCHICHTIG
PLAI{

G EEOG EI{

6 605
554

26 014
2 2A5

7 115
434 23 346 34 EEz,5 864 tilt ttlELDE-NR.1 394 524 117 ENTHALTEN 94 634

l0

12

,05

44

t1

6

5

l

5211 12

5241 13

5241 16

5241 1?

5245 50
5215 90
5? 15

ISOLIEPGLAS (AUCH BEANBETTET)
UT{6EfAERBT

ZCEIS CHI CHTIG

T
1000 i2

T
1000 tlz

32 687
2 126

't 8 634
I 377

12 183
982

't7 856

154 380

T
I 000 i2
,T

1000 ü2

6EBOG EtI

DREI- U- TIEHRSCHICHTIG
116 521

6 325

6 314

323

9 761

t 578
1 44s
7 730

29 759

150 ENTHALTEN
91 518 100 875

7Ot

411

4E5

375

E54

063

316

566

976

365

227

52\

i
.,1 1

52.1 32

5241 33

5241 35

5241 56

5241 51

5241 51

5241 57

5211 90
5 241

5245 11

5245 15

GETIERBT (AUCH REfLEXTIERE}ID)
Z9EISCHICHTIG T

1000 12
T

,000 H2

2 148
E8
93

3

1 126
63
73

3

52 702z 417
3 672

129

115

395
447
1E4

EO

845
845
296

':.0

19
z
2

55 486
2 690
2 4?E

87

288

I'IELDE-NR
14 894
21 6733 344
2s 413
43 680

730
67
EE

3

159

6

5

9

6

DREI- U. }IEHRSCHICHTI6

SPIEGELGLIS, BELEGT
FUER f AHRZEUGRUECTSPI EGEL
FUER INOEßE ZUECKE

UI{EEARBEITET
IARUNTER ZUiI ABSATZ BESTIX}IT

BEARBEITET
TARUIITER ZUT ABSATZ BESTTII'{T

SOIISTIGES VEREDELTES f LACHCLAS
INSGESATIT

YEREDELTES IiOHL6LAS')2)
YEREDELTES 9IRTSCHATTSGLAS

(EIIISCHL. KELCH6LAS)
U}TTER 24 VII BLEIOXID6EHALT

VEREDELTES BLEIKTISTALL
(EINSCHL. (ELCH6LAS)
AB 24 VII BLEIOX'DGEHALT

VEREDELTES EELEUCHTUN6SGLAS
vERETELTES SONSJ. H0l{LGLAS

rt{s6EsA}rT

,000 r,!2r
1000 i2
1000 ü2r
1000 I'12

608
606

1 164
1 164

1 000 !'r2

513
513
145
145 30 583

59 475
477 56?

1o 1;1

30 943
67 ?76

514 830
61

410

563
9E0
lll

2l
5t

19 006 1E 955 20 E02

1

1

7
29

98
4f
50

1 012
1 463
E 094

31 371664

5271 10

5271 30
5271 5A

5?71 70
527',l

5295 OO REPARATURET,I Ail GLIS U. GLASTTREN

GLASFASER
TEXTILE GLAS TTSER

DARUIITER ZUI' ABSATZ EESTINNT
YIßEN AUS TEXTILER GLASFASEF
NICHTTEXTILE 6LASFAS ER

OARUNTER ZU14 ABSITZ EEST'I{IIT
UARET{ AUS RICHTTEXTILER GLASfIS.

It{sGESAtlT

't5 512
22 972
2 725

?9 772
48 010

15 691
26 511
3 904

34 6s4
51 214

T
T
T
T
T
T
T

IN 527 2
99 822 17

I 1E1

10 a?1
a2 042
84 401

1 6',t2

14 392
E1 742

1 97 009

13 200
71 ',tl 6

184 19E

6

:

IEN IERT OES BEZO6ENET ROHGLASES ZUZUEGLICH DES VERE'ELUNGSIJEPIES ANZU6EBEN.- 2) VEREDELTES GLIS IST NURrt{ EEII SELBSTAENDTGEil (ETNSTUFTGEN) vEREDELUil6saETRIEB u- NrcHT tN DER HUETTE ERFoLGT.
1 ) ALS PROOUXTI0tiS9€RT rS'
DAt{N zU l'ELDEN,9trN DItSt

-129-

6

I

3

E

6



1O PRODUXTTOX TACII GUETEIATT€" UTO 6UETEIXLASSE]{

I'lEtl6E IERT IX1OOODII
AII,
DET

E I XHEIT

I'J

l-
I
1

I

rl.BE
llE Lt E-.

iaR
ER ZEU6r{ lS

t9E32. vJ
I 984

2. Vt
I 9t4t gEa

1- VJ
,983

2. VJ
1 tE6

2. VJ
,9 Ea

2. tt

LOIINVEREDLUT'CSARBEITEi (OIII{E
VEREDLUI{6 FUER E16. NEGHTIUTIG III
SELBSTA EI{'tGEt{ VETE'LUt{6SBE'R.)

AN 6LASfASER
Afl S0tasrtG Et{ EnzEuGilrss Et{

DIESER 6UETEN6RUPPE
rlts6 EsAllr

SCHIIARTEN U. SPREISSEL, REST-
sT0ffsPAEt{E u.tE. 1)

SCHIARTEI{ U. SPßEISSEL
OARUT{TER zU'I ABSATl EESTITIIT

HOL2 ZUl,t ZERFASERL, Il{ F0Ri vO]{
PLAETTCHEI{ OOEN SCHXITZELN
(IIOLZ HACI(SCHtI I TZ EL)

DARUT{TER ZUi' ABSATZ BESTIIIiIT
sAE6E-, HoBEL-, FRA ES,-
scll^EL-, RESTST0TF- U. S0t sT-
HOLZS PA EXE

DARUiITER ZUII ABSTTZ BESTITflT
IilSCESAIII

HOBELTARE (OHiIE BODETIBELAG AUS
HOtZ) Z-8. H0BELDtEI,EX, STAB-
BRETTER, FUSSLEISTET' 1 )

LOHNSCHIIITT

5325 00 RAUHSPUND 1 )

sTtliGEN, tAsTE U. PfrEllLE (li-
PFAEGiII EPT)

TELEGRAFETISTAN6EN U. LEITUTGS-
llASTE

2 060 666
't 51 023

1000 ä5 r
1000 n3

461
455

396
389

125 203
125 ZO3

113 !4?
113 342

252 951
245 103

2E9 09E
2E0't4E

i3
r3

357 4751 445
365 419

946
363 152

1 221

9 982
27 992

10 463
29 152

8 012 10 317 1 002

7 031 a 672 3'tE

938

2t1
9

4 538 46

5 8E4 5 522

5 549

2 261

?22

6 093

6 315

't 0 669

7 341

I 297

5 
'O7

6 87E

7 133

25296 70
5296 90

5?96

5316 10

5tr6 s0

5316

531E 50

5318 60

3 {50 3 162
7

scBt{ITTHOLZ, SPERRHOTZ U. SOI{ST.

BEAREEI TE?ES IIOLZ

5314 tO

STAilGET{, I{ASTE U. PfAEHL€, Iti DER

LAEN6SR tCHTUIIG eESAE6T, 6E-
SCIIAELT ODER AEHI{LICH BEARBEITET
(NIC}IT ITtPßAEGII€NT, 1)

TELEGRI FEI{STA]IGEN U. LEITU]{6S-
I'IASTE

DIRUialER ZUll ABSATZ BESTII(ilT

5314 80 PTAEIIL T. SIAIICEX U.
|tA sT E

5314

u. LEtTUir6Sll^sTE)
DARUNTER IUtl AASATZ EESTIII}IT

r t{s6 Es AtlT

DARUNTER zUN ABSATZ EESTI}IIIT

5315 10
SCHgETLEN (NICHI ITtPRAE6iItERI) 1)

AUS NADEL}IOLZ

DARUT{?ER ZUIi ABSATZ BESTIITIIT

531 5 50 AUS LAUBH0LZ

DIRU}ITER ZUII ABSATZ BESTIII}'T

5 315 IraS6ES^l,lT

DAßUI{T€R ZUiI ABSATI BESTIüNT

rtt3
1 000

T3
I 000

10 19?
36sTr

8 116
37

005
5l

I 000
1 000

ü3
1 000

il3
I 000

srr
ST

sTr

ST

I 650

10 497
I 886

575

ST

sT*

ST

sTr

ST

sTr

ST

798

005
850

671

1 978

9 116
2 014

809

959
9

959
9

31 952
371

76',l
E

761
8

2 120 306

tt 535

1 696
15't 696
'15

27 785
323

t7 960
2?1

29 4A1
359

19 656
239

t0 E74 12 19t

z 164 r 552

255 569

A

6

5 2t5 21

5 784

t98

25A

i3
r 000

lr3
I 000

ItI3
1 000

i3
I 000

i3
I 000

ll3
'1000

31 432
40?

?o 237
258

35 193
116

zo 98
266

22 840
282

32 911
380
799
291

z3

SCH}TITTHOLZ 1 )
AUS NADELHOLZ

OARUNTER ZUIl AESATZ BESIIBNT
LOHNS CHt{ ITT

AUS LAUBHOLZ
DARUNTER ZUiI ABSA'Z EESTIT}lT

LOHTSCHIITT
I I{S6 ES AhT

OARUNTER ZUN ABSATZ BESTIIII'T
LOH }IS CHI{ ITT

n3
i3
il5
ll3
n3
i3
irf
ir3
tt3

594
E

127
2

721
10

101
115

a21
806

521
921

E2E
547

741
53E

e6c
't25

'16 539
82 674
95 541
,04 026
t77 182
37 295
20 365
,59 856
r2 E36

2 217 236
831 963
126 ?31
452 806
317 241
43 390

670 042
149 244
169 621

. 543
532

1t 1 144
111 144

62E 201 t
8 650

6471 ?59 899
105 595, 4L3 497
300 767
a5 428r 2 563 803

245 439
238 920

5 46E
?

125
2

594
,0

454
116

2

139 t26
3 0'lr

767 527
11 661

14 618
20 140

56A

702

270

225

T
T

53',r 8 80

10
53

9
?a53tE

5322 00

il3

z'tg 905
231

233 s25
lE{

232 703
191

4 041

5343 10

5343 E0

53t 3

5345 10

5345 5A

5345

5349 00

PFAEItLE, SONST. STAIGEit U.
üI STE

INSGESAIIT

SCHT,ELL Eil (II,IPRAE6XIERT)
AUS TADELHOLZ

AUS LAUEHOLZ

i5
1000 sr
I 000 sr
t000 sr

z 4542 198
2 3142 365

I 233
11

29 840
294

31 073
308

1'.| 23?
51

10 7a?
42

2
2

10 248
r5 555

9 294
15 r7E

11 172
41 9

34929
971

I NS G ES AI]T

IIIPRAEGIi'ERTE HOELZEF SOIIST. A RT

r3
1 000 sT

n3
1000 sr

i3
1 000 sr

937
9

26 764
258

27 701
267

I 409
15

29 305
246

30 714
300

4tE

o73

491

157

16

4

r{3 10 829

1 ) SAEGET€RKE IIIT EIiIEiI JAHRESEI TISCHiIIIT AB lOOO tI3 RUX'HOLZ.

-t30-

I 906 1? 356

16t
9 551

10 016

5 009 22
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1O PRODUXTIO'T ltACIt 6UETERARTEN UI{D 6UETERXLASSEN

NE {6E
lt{zAHL
DER
BETR.

I 98r
2- vJ

U E R T II{ 1OOO DN
IIELDE- EPZEUGNIS EITIHEIT

I 1983
I 2. vJ

19E4
1. vJ

196 4 1983
2. vJ

r 984
l - vJ

1981
2. vJVJ

NR

535'l 11

5351 15

5351 50

5 351

fURIIIERE (EINSCHL. ZI6ARRETI- U.
K AE S EX I ST C HE XBR E TT C HE tI )

SCHAEL fURI{IERE
FUER SPERR}IOLZ

DARUT{TER ZUII ABSATZ BESTITIlT
LOHIIARBEIT

XICHT fUER SPERRHOLZ
DARUT,ITER ZUfi ADSATZ BESTITTI4T

LOHNAREEIT
SAEGE- U- NESSERf URNIERE

DARUNTER ZUIt AESATZ BESTItiiT
LOHIIARBE IT

I NSG ES AIlT
DARUilTEF ZUü ABSATZ AESTIiiIT.

LOHIiA RB EI T

4E
12

10
3

39
19
19
97
34
19

52
12

1Z
3

45
21
22

110
37
2?

226
114

8E7
t:,
509
997
417
622
6LA
E17

49
11

12

44
20
23

r05
32
z6

it3
ir3
i3
t{3
n3
fi3
r{3
il3
ti3
üf
ril
T5

039
043

457tlo
107
141
119
601
701
119

294
521

163
248

538
6't 8
262
995
946
703

5 692 5 681

10 127

6 112

10 017 ,0 95'

6
1

65 607
13 775

81 346
'13 77'

76 988
r5 500

72 tE6
15 770

E7 350
17 615

40

45

'19

105

1

6

2E
t0

23

23

10

5361 l0
s 36't 20

5361 50

5361 90
5 361

SPERRHOLZ
FURNIERPTATTEN

DIRUNTER ZUt ABSTTz BESTItill,lT
TISCHLERPUITIEN

DARUNTER lUII ABSATZ SESTI14TIT
SPEßRHOLZFORiTEIfE (OHNE At{DERE

f ORIiHOLZ- U.IIOEEELB ESTANDTEI LE)
sot'rsT. sPEnRH0Lz

I NSG ES A}17
IARUNTER ZUä ABSATZ EESTIIIII

E06

599

223

62A

5Et

119

732

tt4

121

967

650

734

709

111

576

396

544

?17

14ITTELLA6EI{
DAßUirTER ZUF IESATZ BESTttillT

5365 00 PRESSHOL Z

OARUNTER ZUfi ABSI]Z BESTIiNT

23 691
21 572
50 703

-A

28 653
26 297
59 311

-A

23 441
21 052
50 506

83 582
78 459

98 2?2
92 40A

83 567
78 98E

9 025 9 061
.A

8 9(5

975
975

833
833

884
EE{

i3
rf,
143

l,l3
n3

I 01E 745
996 396

35
27

412
590

37
30

477
452

450
126

'l 466
1 11!

1 000 sT
1 000 sT

1 298
486

1 28E
405

ir3
r3
nf
ti3

ü3
n5
it3
ü3

ri3
Il3

r3
ü3

r{3
t3

624
500

.A

4Z
71

10

27
24

A2
Ä21 000

1

41

4E

,IE

108

4

7

52

56

1t0

4

6

5363 00

5371 21

5371 25

5371 51

5371 55
517 1

53E1 11

53El 45

5381 47

53E1 49

5 581

5196 00

H OLZ T A S E Rh A RT PLATT E il
tIcSI 8EAßBEITET, AUCH BITUfiI-

I{IERT
EEARBEITET

}IOLZ F ASE R ISOL IER PLATT Eil
t{ICHI EEARBE ITEI, AUCH BIIUIII -
iIIERT

BEARBEITET
INSGESA}IT

A
A
A

25 862
2l 930

A
A
A

25 065
30 EzE

23 646
27 060

1 067 931
1 038 950

987 049
961 066 321 t04 329 2AZ

35E
575

9ZA
966

80L Z S PAt{ Pt^ TI E tt
ROH O!ER GESCHLIFFEN

DARU}ITER 2UII ABSATZ EESTII{I]T
BEARBEITET
.FURI{IERT

DARUNTER ZUIt ABSATZ BESTI'tFIT
rut{ ST S TO F FB E SC H I C }IT E T

DARUiITER ZUII ABSATZ EESTTliüT
ANDERE Z.B. LACTIERT

DARUiITER ZUIt ABSATZ BESTITiMT
INS6ESrrirT

DARUNTER ZUII ABSATZ EESTII,IIlT

533
079
211
134
154
'154
616
763

182
329
058
938
362
362
535
579

799

717

679

299

303 000 40

lr3
t'3
il3
nf,
r3
113
n3
it3

36

247

606

41

271

I
646

51?

784

370

978

14

4t

2

21

260 665

82
22

1 470
1 414

LOHI{VEREDLUIIG SARB E ITEN AtI
SCHNITTHOL2, SPERRHOLZ U.
SOI{ST.BEARBETTETES HOLZ

601 507

2A1

HOLZUARE N

191

't77
24

5411 1?

BAUELEI,IENTE AUS HOLZ
TUEREiI (AUCH TUENZARGEil)

SP€NRTUEREN (TUERELAETTER) FUEN
OEX INt{ENAUSBAU

TUERZAR6EN FUER DEN INiIEI{AUSBAU
TUEREN FERTI6ELEIIENTE IIIT FUTTER
. U- BEKLEIDUX6 TUER DCN INNE N-

AUSB 
^UHAUSTUEREI{ (AUSSENTUENEN)

SOilSTIGE TUEFEN
FENSTER U. FENSTERTUEREN

(AUCH V€RGLIST)
FENSTER FUEX DEN HOCHBAU
TENSTERTUEFEN
SONSTIGE FEIISTER

FENSTERLAEDEI{ 
^US 

HOLZ
ROLLAEDEI{ IUS HO\Z

BOEENAELAG ÄUS HOLZ

'iOSAIKPAß(ETISTAAPARKETT
PARKETTDIELEI{ U. SOI{ST. fERTIG-

PARKETTEINHEITEN
HOLZPf L^STERXLOETZ E 1 )

TREPPEN
SONSTIGE EAUEIFIlENTE AUS HOLZ

INSGESAIIT

1 207
394

126 497
42 970

24
37

'119 597
3E 7E9

65 900
22 625
32 529

5111 13
5411 14

5411 t6
5411 19

5 41',t 42
5411 13
5411 15

5411 19
541 1 50
5411 91
541 1

1000 sr
1 000 sT
't 000 sT

461
36
53

49A
36
57

490
45
67

62 E90
16 669
t9 055

63
19
27

310
39

4
2

686
46

E
293
1?9
197

2A
3
I

0E2
772
940

E46
59s
926

60
86
49

5411 22
5411 2A
5411 29
541',t 31
5411 35

1 000 sr
1000 sr
1000 sr

ST
t12
ST

653
13
10

23 253
2 055

995

258 698
31 649
2 493
2 547

289 412
31 770
3 4El
3 030

317
163
,4
23

679
53
l5

21 863
2 7971 275

373

264

E61
114

929
121

887
132

'17 ?26
4 154

20 930
I 657

zo
5

't 000 i2
lr3

1C00 sr
219

1 805
25

279
1 597

30

219
1 8E2

z5

8
1

22
70

763

143
59?
543
98E
595

13
I

z5
63

685

187
564
569
202-
017

11 ?AE
1 6E5

26 551
7? 61E

753 925

E
5

6Z
114

1) DIE AN6ABEN IN P3 BEZIERETI SICH AUF DEN TATSAECH- LICHEN }IOLZAlITEIt DER TENTI6EI{ YARE.
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1O PRODUKTIOil }{ACH 6UETEßARTEI{ Ut{D 6UETER(LASSEN

ItEt{GE
AilZAHL
DER
BETi.

I 984
2. VJ

I
I-l
I
I
I

gERT lNt0000l,
I{EL'E-

NN
E R ZEU 6}{IS EIXHEIT

198 3
2. VJ

I 9E4 I 984
2. VJ

tl19631198411984z-VJ I l.VJ | z.VJ

5115 1',l

5415 19

5415 91

5415 95

541 5 99

5115

51?2 11
5422 42
54?2 43
s422 44

tIOLZKONSTRUI(TI0tlEN U. FEnTI6B^U=
TEILE AUS HOTZ (OHNE TERTI6TE tL-
BAUTEN AUS HOLZ ODER UEBEP-
TIC6ENT AUS HOt-Z II HOCHBAU)

SAUI{AKABINEN AUS HOLZ 1 )

AiI'ERE HOLZKONSTRUTTIONEI{ 1)
TEILE AUS HOL2 FUER HOLZXOI{-

STRUKTIOilEN U. TESTIGTEILBAU-
TEX AUS HOLZ OOER UEBERYIECET'ID
AUS HoLZ

GROSSTOFhATTGE UANDELEüENTE
AUS HOLZ ODER UEBER9IE6END
AUS H0LZ 1)

HOLZLEIIIBAUTEILE I )
!ARUNTER ZUT ABSATZ EESTIII}TT

SONST16E TETLE AUS HOLZ fUER
HOL2(OiISTRU(TIONEil I )

l Ls G Es AllT

ZIIi'IER- U. XUECHENiIOEBEL AUS HOLZ
(AUCH POLSTEEüOEBEL, (OHXE
x0RBl.l0E 8EL) 2 )

SITZI'IIOEBEL
UOHN- U. ESSZIITIiIERSTUEXLE

(AUCH ?.IIT CEPOLSTERTE}' StTZ)
GARTENSTUEHLE U. -EAENKE

(IUCH LTEGES'UEHL€, XLAzP-
STUEHLE U. AE.)

SONSTIGE SITZI{OEBEL
POLSTERIIOEBEL U. AE.

SESSEL (AUCH EIt{SITZIGE GE-
POLSTERTE ANBAUELEII ENIE)

hE}IFS ITZIGE GEPOLSTERTE AXBAU-
ELEXENTE (AUCH SOfAS U.
c0ucHEs)

LIEGEil (AUCH SOGENAI{NTE
f PANZOESISCIIE BETTE}I)

TISCIIE
KUECH EIIT TSCHE (AUCH SPUEL-

TISCHE ), GASTSTAETTEN-,
HOTEL-, KANTIXEN- U.AE.TISCHE

441
48E
152

I 946
2 756
4 073

I 699
2 0E6
6 214

11 261
6 2E3

2 56ö
14 876
14 E76

5 575

18 034

6 E00

15 ;3
E 285

20 521

21 756
67 !01

170
963
963

3
3
3

r{3
ST
It3

i3
ü3
i3
I3

338
395

9 993
6 ?51

872
815
8'15

3
6
6

14

1?

21
99

198

175

63

24 673 18 260

?75 734

430 120

11 31

3 E06 t 725

46 38

63 88

50? 525

?39

325 296

2A 676
69 E29

1A 263
56 969

19 897

710

35

5422',t1

5422 15

5422 19

5122 21

5122 23

51?2 27

5422 31

5422 33

5122 34

5422 36

5422 3?

136

,1
52

379

361

9E

1 000 sr 037

576
439

247

520

766

t2E 024 125 501 128

1 000 sr
1000 sr

104
339

94
293

103
350

9 tEl
49 246

12 2ZO
51 671

,000 sr

't000 sr
,000 sr

1 017

536

162

1 056

583

179

1000 sr
1000 sr
1000 sr

378 279

111 A25

171 47?

t5? 629

r00 633

997

517

173

?14

333

48

37
?o9

4 E08
30 466

5 020
56 808

424
82

219

195
90

232

a17
84

211

365 750
37 {t0

277 086

377 30E
39 57?

270 177

t56 365
39 640

245 151

398 306

(OHNE SCHRETBTISCHE)
GARTENTISCHE

(AUCH KLAPPTI SCHE)
KLEINTISCHE Z.B. RLUIIEII.,

FAUCH., IIER- U. SAIZTIJCHE
}iACHTTISCHE

SChRAENKE U. VENUINDTE €RZEUC-
ilrssE

XLEt DERSCHRAETIX E U. SPII{DE
SIDgFOARTS
UOH N Z Iüi E R S C 

'I 
FA E NK E

scltRAt{KyAEt{DE, AUCH ALS plU}l-
TEILER

BUECHERSCHRAETTXE (OHNE BUE.
CTIERFAßS, -VITRITEI{ U.AE. )

E II,I- BZ}'. ÄNBAU(UECIIE}I-
SCHRAENKE

I(UECHET,ISCHRAEI{(E BZY. BUFT ETS
z.a- AUFSATZXUECHET{, SCHrE-
DENBUFFETS, RETORiXUEC}IEN

BUECHEßBARS, BUECHERVITRIT{EN
t.AE.

XOTTODEN (AUCH FRISIERXOIIIIO-
DEil)

BETISTELLEN
FUER EFIJACHSET{E
FUER KIT{DER

E RGAEX ZUNGSITO EB EL
G A R D E FOB E }'iO E BEL
SCHUHSCHPAENXE, SCHUHRE6ALE
BADEZ IiIIiERI.!OEBEL

EINAAU- BZ}I. AI{BAUBADEZINüER.
I'OE8EL

EADE- U. TOTLETTENSChRTEN(E
(E I N Z E LS C H R A ENX E )

SOTIST IGE ERGAENZUTIGS}IO EB EL
I{ATBIT ZENRAHI.TEN
POLSTERGESTELLE

DARt,,iITE& ZUF ABSATZ BESTIIiI'!T
It{s6ESA}lr

1 000 sT

1000 sT

1000 sT

1 000 sT
1000 sT

207

356

14

l3
20?

'r 90

291

37

16
195

30 393

130 899

5 310

29 137

141 069

1 717

27

120

3

5
?8

143

369

a0t

490
053

71

159

20

34
60

542? 45

542? 46

5122 47

1 000 LFr -lt
1000 sT

1000 sT

1 000 sr
'1000 sr
't 000 sr

411

27

3 E04

41

76

499

339
33

5122 t 8

5422 49

14 52E

17 149

10t 863

?61 670 259 115 260 lll 170

a 234 6 39E 5 930 20

93? 279 851 331 912 575 159

1E9
E3

126

144
tl

42 E42
10 604

3E E3I
E 067

54
14

26 E43 ?5 797 ?o

El 863
4 385

00
E9

2E 505
5 45E 025

12 605 13 ElE ?t
23 192 21 70A 42

106 00E to4 991 1?B

5422 51
5422 55

5422 71
5422 71

I 000 sT
1000 sr

341
36

f60
37

1000 sr
't 000 sr

297
E5

101 1 4t
5 691

104 865
5 67E

I 02 690
4 941

317
E4

307
61

14 812
9 398

5422 76

5422 77
1 000 sr 167

76

1 000 sT
,000 sr

612
131

678
115

5?6
111

191

254

13

?2 6aA

512? 79
5122 EO
51?2 90

1 000
1 000
1 000
I 000
1 00:

ST
sr
ST
sTr
ST

691
147

767

46
68E
160

,1'

15
579
149

664

6 992
72 941
'16 1 5l
41 5;5

3 571 l'13

5 144
?3 ?52
17 112

5 585
63 708
15 526

't3
134

9

39
5 422

3l
5565

5123 10
5423 40

54?3 71
5423 7s
5123

5424 50
51?4 80
5421

XORBIT,OEBTL
SITZIIOEBEL AUS KORBGEFLECHT
SONST. IOEBEL AUS KORB6EfLECHT

I NSG ES AIl I

IIATRATZEN
NIT FE!ERXERN
OHNE FEOERXERiI (VOLLPOLSTER)
KONFE(T IOtrIER T

AUS l(U l{sTST0 F F-scHlullSTO Ff
tus scHtuüGurnt

. INSGESAIIT

't 000 sr
1000 sr

55
t5
5E

:

35
7A

74I

] 29 217
107 75E

27 770
114 01E

778
55E

001
340

6A
3

23
95

1 C00 ST
1000 sr

5
3

1?
10

1 397
2 128
3 525

I 461
2 026
5 507

1) DIE At{6ABEN tN i3 BEZIEHFN SIC}l AUF DEN TITSAECtILICHEtt }lOLZAl'ITEIL DER FERTI6EiI rlßE.- 2) Al{- U.lUf9^UtOEAEL SIN0 JEtaEIfS UNTER
DEN ENTSPRECHENDEN E II{ZE LiO EB EtN t{ACHG€U I ES EN.

1

2
3
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't7
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71



1O PRODU(TION iIACH GUETERAITEI{ UIIO 6UETER(LISSEN

IIEiIGE
At{tlHL
DER
BEIi.

I 984
2. vJ

TIERT INIOOODIt
IIELDE- ERZEUCT'IIS E ITiHEIT

NR
1 983

2- vJ
19A4

'l . vJ
1 984

2. vJ
1 9832. vJ

1 984
1- VJ

19E42. VJ

5125 11

5425 12

5425'.14

BUEROiOEBEL, SCHULI'IOEBEL U- GE-
STUEHL AUS HOLZ (OHT{E }IOEBEL AUS
STAHL- U. I{E-I{ETALt.ROHREN
SOUIE -PROFILEI{)

BUEROfi!OEEEL
SITZTiOEBEL (AUCH G€POLSTERT )
BUEROiioEBEL (OHI{E SITZNOEBEL)
8IS SCHREIBTISCHHOEHE

TISCHE (OHI{E SCHREIB-, BILD-
SCHIRiARBEITS- U. SCHNEIB-
I,IA S CH IN ENT I SCH E )

SCHRElBTTSCSE, BILDSC}II RII-
ARBEITSTISCI'I€

S CH R E ISi A SCH I X E NT I S C H I
A}IDERE EUERO!!OEBEL BIS

SCHRE IBTIS CH}IO EH E

BUEROIIOEBEL UEEER SCHREIBTISCH-
HOEHE

EINZELSCHRI TilKE
SYSTETYANDS CHRAENXE

1000 sT

r 000 sT

125

72

201
33

70

178

11'l

167 33 595 14 187

66 17 423 17 ?49

43 E53 20

57

?3

35

7
10

20

3 974 8

12

10 620 10

5425 15
5125 16

3425 17
51?5 1A

5426 60
5126 AO
5126

1000 sr
1000 sT

ä3
1 000 sr

f15
85 167

179 485
546 173

1 000 sr
1 000 LFD.n

1 000 sr
f7
2E
35

E1
z2
26

1000 sr

1 000 sr 131

1000 sr
loo0 sT
1000 sT
1000 sT
1000 sr

1 000 sT
1000 sr

43
a7

1 000 sT

i3

78
?z
z5

39 267

16 412

20 431

245
53

8E 110
15 040

99 149
1A 256

E2 2E 573

121

332 715 34E 496

37 263

38 001 11 179

20 735 17 199

2? 963 21 750

7 192
11 751

13 547
2 343

11 996t 191
6 255
4 551

8 885
5 1(t

65

233
35

E4

1? 565

9E 9r9
17 879

l7 t+88

50

t13
17

58

5425 41
5425 42
5425 43
5425 L4
5425 15
5125 47

5425 19
5125 ?0

5425 19

5425

5126 12

s4?? o0

AIIOEP€ BUEROIIOEBEL UEBfß
SCHREIATISCHHO€HE

SCHULTiOEBEL
SITZI{OEBEL
TISCHE
SCHUL6ESTUEHL 1)
SCHRA TN(E
SCHUL- U. gAilDTAFTLII
EIt{RI CHTUTICS6ECEI{STA EIIOE fU ER
rEN IATURUISSTNSCHATTLICIIEX
UTTERRICHT

SONST. SCHULTIOEBEL AUS HOLI
xtRclrE{-, THEATER- U. KIXO-

GESTUEHL AUS HOLZ
I ilSG ES Al' T

SPEZITL'OE8EL U. IilI{ETAUSBAUTEI{
AUS HOLZ

SPEZIALITOEBEL fUER LABORS (OFt{€
E It{RI CHTUNGSGE6EI{STAEilDE FU ER
DEN N ATURIJISSENS CHA FTLICH EIT
UI{TER R ICHT )

SOI,IST. SPEZIALNOEEEL FUER 8E-
TRIEBSEINR ICXTUNGEN U.A.ZI'ECKE

LA T Eil E I }IR T C XTUTI 6E I{
S CHAUf EiISTERRUECXBAUTEI{ (AUCH

SCHAU f EiISTERAXLAGET)
YANDVERKLEIDUNCEN AUS HOLI
SOI{SI. ITINEI,IAUSBAUT€N AUS HOLZ

It{scEsAilT

117
96

25
9

91
61

,8
7

EE
66

25
8

9 539
14 951

-A
11 752
2 926

7 687
10 462

.l
\o 7?6
2 290

12
16

1

17
12

A

2 128 't 581 1 666

123

41 174 41 6l 061

13 415 43 r94 3E 324

11 291

25
81

2A
E1

't8 535
4 410

31 154
4 ?23

34E E67

?8 262 53 450 lt 0155426 19

5426 30
5426 50

57 510
194 731

53
70

5A 562
207 269

E2
164

99
21

E8
165
511

513
210
3!2
125

r 804
84 84E

177 388
560 886

4
100
255

EISSCHRIET{KE, KUEHLti0EBEL U. EIS-
I(ISTEN AUS HOLZ (OHNE 6AS- U.
ELEI( TRO X U EHL S CH R AE ]{(E ) ST

AI{DERE TISCI{L EREI ERZEU6NISSE
HOLZCEHAEUSE FUER RUiIOFUNK- U.

DTRUNTER ZUi ABSATZ BESTITäT
SCHRAEI'XE U. TRUHEN ZUü EIIIEAU
voN RUNDFUT{K-, tERirSES-, U.
PHOXOTECHI{I SCHEN GERAETEN

DARUNTER ZUN AESITZ tsESTIIII4T
UHIEI{- U. TELEF0116EHAEUSE
ETUIS
HOLZGEHAEUSE FUER SONST. TECHNI-

SCI{E GERAETE
SAENGE AUS HOI,Z
,IODELLE AUS HOLZ

fUER GIESSEREIEN
FUER ANDERE Z9ECX€

INSGESANT

FAESSEP U. KUEEEL AUS XOLZ
FAESSTR, BOTTICHE, KUEBEL, EINTR

(AUCtt S' UiIAB0TTlC HE) 1000 L
ST

rlsssIAE6E AUS HoLZ, tASSGARTiI-
ruREt{ u. sor{sIrGEs FASSHoLZ 2)

INSGESAIlT
T3

KABEL- U. SEILTRO}iI'ELN AUS HOLZ 2) ST

1000 sTr
1000 sT

621
410

835
510

570
393 21 977 2t E35 16 0E9

4 992 3 533

5429 11

5129 15

5429 20
5129 r0
5429 50

5129 91
5429 95
5129

5429 70

54!',t 20

1 000 sTr
1000 sT
1 000 sr
1 000 sr

144,1' 169
z7-4

1'r 3
?9-4

't2 062
3 144

13 17A
3 914

10 501
4 ta?

12

1000 sr
,000 sT

124
128

114
133

130
125

5 809
43 711

6 321
45 652

5 799
45 139

14
51

'?000 sT
1000 sT

16 749
6 125

109 6A7

16 7523 417
111 069

'19 01 5
3 7E3

104 713

7
I

7
1

49
9

7

5431 60

5431

5432 00

5431 11

5434 19

5L34 30

5434 60

5431

A
A

oo9

.A-A

9 21a10 215
KISTEN (AUCH (OFfER AUS HOLZ'

(OH'tE Z I6ARREI{X ISTEN)
VERPACI(UNGSXISTEN 2)
GAilZ ODER TEILYEISE AUS FUR-
N!EFTEtI HOLZ ODEF SPEßRHOLZ

AUS SONSTIGEil HOI.Z

(ISTENGARTITUREt{, AUCH XISTEN-
TEILE 2)

SO}ISTIGE KISTEN AUS HOLZ (AUCH
HOLZI(OFFER)

IilS6 FSAIT

r{3
1000 sr

ü3
1 000 sr

8 379
130

93 5?4
1 171

5 117
154

E9 122
817

6 522
139

95 608
820

5 473

4E 526

?3 5r7

4 90E

48 179

24 976

5 942

s1 702

21 156

17

113

40

3 142 .6 440
E3 976

8 375
86 438

7 765
86 565

l) STUEcK srfzErNllErrEN (srTzPLAEizE).2) DrE ANGABEN Iil nf BEzr€HEN sIcH AUF DEil TATsAEctTLTcHEN HoLzAilrErL 
^il DER FERtTGEN tAßE

-IJJ-
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1O PiODUKTIOI{ 
'.AC}I 

5U€TERATTEX UI{D 6UETETXLASSEII

iIEil6E gERT t}{1000D,
ll

I
I

-l
I
I
l

A]{IAHL
DEI
BETI.rEL DE -

r{P
ERZEU6NIS EI}{}IEI T

I 983
2. UJ

I 98{
I. YJ

I 984
2. VJ

1 983
2. UJ

19A1
l- vJ

1 9842. YJ
t 984

Z. YJ

5417 00 z rG An R E t{( rs I Etl
DARUNTER ZUTI ABSATZ BESTII'IIT

ATIOERE VERPACKUX6SIIITTEL U.
-HILFSüTTTEL AUS I{OLZ 1)

EOXIALETTCN
FLACHPAUETTEI,I
SOI{STI6E VERPACKUI{GS}IITTEL- U.

.HILT SIIITTEL
IXS6ESAIiT

LEISTEX U. NIHüEN UEBER9IEGEI{D
AUS HOr.Z

LE I STE I{
TA PET EI{L E I ST EN5441 11

5441 14

1000 sTr
,000 sr

I 000 sr
1 000 sr

1000 LFD.il
1000 Lf!-nr
1000 LFa-ll

r000 LfD-ä
1000 Lfo-ä

? 567
2 2',17
9 784

2 886
t6 011
73 714
2 991

95 602

12

5 103
77 1t6

.A
Ea ora 90 612

2 9a6 2 9t8 2 784

93 646 103 439 9? 989

5139 12
5139 16
5439 80

5 459

2
15080 E9476 A7B

2 781
69 2926 3r05 964

88
5 349

47 814

1 l7t
5E 392

7 426
7 +26

6 6aZ
1 576
8 258

616
t49
965

7
3
0

604
604

5
5

1

1

1Z

E8
440
744

:^

21 E82
17 719
50 t0E

77
376
431
59

ST
ST
ST

20
40
51
60
91

5 147
s117
5447
5 447
5 447

5447

12

10

26

25

95

19

;

1 000 LF D. i! 3 566 2 535

13

7 257
1 924
9 18'l

2 314

12

u. -(AESTEt{
E]i, -BRETTER
(EINSCHL.

V OR H At{G S C H IEN EN )
B I LD E FR A HIIE NL E IS T EI{

DANUilTER ZUII ABSATZ BESTINfT
SOI{STtGE LEISTETI (OHI{E FUSS-
LEtSTEfl U. SONSTt6E HOBEL-
9APEil)

BIL'ER-, SPIEGEL- U. SONSTICE
RA Hli E lr

It{s6ESA}lT

1000 LFD.ri 55 230

4 07?

5 460

33 t?9
17 06z

37 1E6

20 ?i1
l5 751

17 6;r
3 269

3 256

3 504

3 1895411 17

5441 19

s 44't 50

5 441

5442 00

5116 11

5446 15

5 446

1 396
66 717

52 303

I 579
63 919

13 665
160 771

17 207
181 5{4

7 214
7 211 19 914FORNHOL2'EILE 1)

DARUNTER ZUII ABSATZ BESTIüiIT

BUEftO- U. ZEICHENGERAETE, TIAL. U.
SCHULCERAETE AUS HOLZ

t4 507
t61 66?

25 a33 23 199

5143 10
5443 20
5413

5144 10
5444 30
5444 40
5444 91
5 114

5445 10
5445 40
5445

IER(ZEUGE U. -TEILE AUS HoLZ i
HOBEl- U. UERTBAENXE U.AE.

9ERXZEUGE U. -TEILE
HOBEL- U. UEßKBAEII(€

r xs6 Es ll!T

HOLZSESTINDTEILE (OHt{E GENRECH-
SELTE) 1 )

BUERSTETI U. PII{SELHOEL2ER
fAHRZEUG. U. BOOTSTEILE
üOEEELBESTAXDTEILE AUS HOLZ
SONSTI 6E HOLZEESTAIOTEILE

I ilSG ES AET

3
19
a2

2
r08

226
796
a12
673
507

2 930
11 675
79 981
2 970

97 556

SOTISTIGE SIULET AUS flOLZ
(E It{S CHL. RIETf IISCH EIB EtI)

I',IS6ESANT

T
1000 sr

STIELE U. RUI{DSTAES€ AUS HOLZ 1 )
STIELE
RUi'DSTA EBE

I XSG ES AIIT

SPULEN AUS IIOLZ (AUCH RIEI.IEtI-
SCHEIBEI{)
T€XIILSPULEIi AUS HOLZ (AUCH
9ALZEil, HUELSEN, (OilEI U.AE.)

HOLZIREIi9AREI{ U. GEDREC}ISELTE
TEILE AUS TIOLZ
SPAZIEP-, BER6-, XRAIIKENSITZ-

STOECI(E, PEITSCHENSTIELE,
6ERTEI{ U. TEILE DIVON

}IOLZDUEBEL
HOLZKiIOEPFE
TABAKPTETFEN 2)
TEILE FUEF IOHI{RAUI.ILEUC}ITEil
SONSTIGE HOLZDREHUAREN U.

6EDFECHSELTE TEILE
INSGESAIII

sot'rsrrGE TEcHr{rsc}lE, GEyERBLTCHE
U. LINDTIRTSCHAFTLICHE GENAEIE
AUS ]rOLZ
LEITERX U. LETTERGERAETE

STUTENLEITERN U. TRITTE
S PRO S S E t{L E ITE P il
GERUE STE (GERUESTLETTERN)

TECHNISC}IE HOLZ6EPAETE U. }'A-
SCHINENTEILE FUER ELEXTROTECH-
NIK, FOTOGRAFIE US9.

GEI'ERBLICHE }IOTZ6ERAETE
E E T ON S CH AL UiIG S PLA ?T EI
SONST. GE9ERBLICHE }IOL2GENAETC

LANDT'IPTSCHI FTLICHE TIOL26EFAETE
rtlsGEsA!!T

8 227
3 029

11 256

? 175
2 51E
9 693

IE
t5

I
48

136
8

19E

545
377
691
991
604

4
34

126
9

175

292
601
780
51E
191

9
10

t1E
11

t3 211
, 687

1E 898

't 4 459
6 tEl

20 640

20
14

1 826
1 826

1 9111 944
1 503I 505

It3
n3

il3
lr3
ll3

ü3
ü5
t13
i3
il5

t4 0t8
6 035

20 07rr 000

47
20
a2

ST

4 762
57 782
35 130
9 396

r07 070

4
8
7
2
J

?2

o22
054
427
197
'163

E 818

46 817
6 671
t 436

77 536

8 321

35 703
5 972

540
56 017

4 E11

3

5447 10

1000 sT
T

1000 sr
1000 sr

82
302
E39

26 395
1E 023

1 31 788

41 427
16 695

I t0 102

I 934
1 256

10 584

415

2 609 1 735

1

2
1 054
2 033

970

t 606

.A
t7 640 19 124

056
865
056

515

't3 352
19 615

876
172
75E

474

I
1

1

5446 ll
544A 13
544E 15
5418 20

5418 31
5 148 39
5448 60
5418

5452',10
545? 3A
5452 50

40 024
6 6A4
1 226

72 218

6
7
3

1'
26
1a

:

I5451 00 tt 56?

HOLZSCHT,'HE U. SCSUHSEDARF AUS
HOLZ (OHNE HOLZSTIFTE FTJER
SCHUHE)

HOLZSCHUHE
HOLZSOHLEN U. AASAETZE
SCHIJHBEDAPf (OHtIE SC'IUHLEISTEtr)
Z.B. PFLOCXHOLZBIND

,IOOO PAAR
1000 PrrR 5

2

855 1 016 850 1 541

1) DrE Ar{GABEr.l rN ir3 BEZIEHET{ SICH 
^UF 

DEN TATSAECHLICHET{ HOLZtT'lTEtL AN DER FERTt6E}r l,AßE.- 2' AUCH llIT I.IUNDSTUECI(Etl AUS iIATUER-
LICHEN SCH}IITZ' UND FORüSTOfFEN ODER KUNSTSTOfFEil.

-r34-

1



,IO PRODUKTIO}' t'ACH GUETERARTE]{ UI{O 6UET€RKLASSETI

tiE}{6E
AilZAHL
DE i
BEIR.

1 984
2. VJ

rERr rx1000Dtrl
IiELDE-

t{R
ENZEUCIIIS EINHEIT

196 3
2. uJ

,9E4
,I . YJ

1 984
2- VJ

r 983
2- VJ

t 984
l- vJ

I 9E4
2- ut

s452 70
5452 E0
5152

sclruüL E lsT El{
SCHUHSPAI{I{ER

1000 P^^R
1000 P^iR

17 2 205

6 902

I 716

sio
4 032

8 695 , ur=, 7 333
21 615
34 160

29

:^

624
606

10953
.A

z6

:^

5453 52
5t53 5E
5453

5454 00

5456 00

5457 00

ril s6E s AIT

sTAt{z- u. sPAl{UAREN AUS H0LZ 1'
SPANXOEFBE
solrsTt6E sTll{z- u. sPAilgAREil

I TSG ESAhT

HAIID9AGEN AUS HOLZ

XUI{ST6E9ERELI ChE 6EGE'ISIA ETIDE
AUS HOLZ

HAUSHALTSARTTXEL U. KUECHCiIGERA E-
TE AUS HOLZ

HoLzr^REr{ solsrteri rnt
HOLZUOL !, E

DARUnTtR ZUti ABSATZ BESTlri}ll
HOLZ- U. SCHLEIfIIEHL (OHNE SAE'

6E U. HOLZSPA€XE)
ENZEUGNISSE AUS HOLZ9OLLE
H0LZDR^FT, H0L2 FUER ZUE]{0H0EL-
zER, HoLZSIIfTE BZv. H0LzXAEGEL
FUER SCHUHE

KLEIDER- U. HOSEIAUE6EL
s0nslICE HOtZ9AREI

Il,ls 6Es 
^ 

nT

xoRsgtREr{ (0HIE K0RBl,lOEEEL)
GROBE KORBTAREI{
t(LErI-, KLETIST- U. SOllSr16E

KORBUAREI{
I iISC ES AI,IT

KORK U. KORI(IAREI
NATURXORI(, BEARBEITETi KORXSTEIiI
U. KORXiESTSTOFfE

IORTSTOFPf EI{ (XORKEN)
KORXTAREN (EIISCHL. PRESSXOFICA-
REN) Z.B, K0RKSCHT{UERE, 0lCH-
TUilGEI{ (O}It{E SOLCHE fUEi (RA;T-
9AGEx U..RAEDER)

rrs6 Es Aür

STUHLROHR, ZUGERICHTET
DARUT{TER ZUII ABSATZ SESTIilI4T

STROHSAREil (OHt{E STROHHUETE )
rr{s6EsAl,lT

DAiUITER ZUll ABSATZ EESTIlrl,lT
P IiIS EL

ilALEPPI]ISEL
SONST IGE PIt{S EL

6RoBBUERSTEI{ (EINScHL. BESETI)
AUS TIERISCHEI{ EOPSTEt{ U.

HAA RE}I
AUS PFLAN2LICHEil FASENN
AUS I.IETALLDRAEHTEI/ (AUCH

ST AH LBUER S T EI{ )
AUS SYI{THETISCHEil BONSTEII
AUS SOTSTTGEü AESTECXUIGS-

ITIATERIAL
fEII{BUENSTEN

(E ItI SCHL. HAIIDBUERSTE]')
AUS TIERISC}IEN BONSTEI{ U.

HAA RETI
AUS SYNTHETISC}IEtI BORSTET

ZAHt{BUEiSTEI{
TARBROLLER
AUEßSTEt{ U. EESEN IUER

TEC}IN ISCHE ZT'ECKE
lus rtERIsclrEil BonsTEil u.

HATNEtr
AUS PFLANZLICITE'{ fASERI{
AUS I(ETALLDRAElITEI{ (AUCH

STA HL8 UE NS T E il)
AUS SYf{THETISC}IEI{ EORSTEil
AUS S0XSTTGET'r BESTEC(UircS-
ttITERIAL

s0NsTr6€ PrilsEL, SUERSTEt{,
BLSEIi U. YERT,AX'TE ART€N (TUCH
tlrTunsc]ir^EFilE, SEARBETTET)

rils6EsAirr

E71
744
615

z
3

756
I 188
4 144

976
2 967
3 94t

5459'10

5459 40

6 829

10 149

8E1

4 402

3 402

6 630

9 E68

l

16

zo

rö
12 017

T
T

T 11 384

5 E81
1 ?14

'i'

5 774
1 552

12 a51

6?6

4 554
5459 50
st 59 60

5459 60
5459 90
5159

it3
1000 sT

ST

7
't000 sr

7 8 556
24 285
38 163

a 872
25 461
39 995

I
7

36

5462 10
5462 90

SCHILT- U. BASTFLECHTTARET{

PIIISEI,, BUERSTEN I'. BESEN (AUCH
NATURSCHUAEIIIE, BEARB ErrEl)

5466 10 ZU6ETICHTETE I{ATUERLICHE

29 817 296 141 212 13?

7 694
1 559

I 147
1 149

149
990
s71
931

4 868
3 946

3 607

671

6
7

7 314
,0 716

z 572

5 413 6

l5
'16

t1
t3
13
12

26
99

468
040

96
9

7

5462

5463 10

5463 40
5463 70

171 149 1A5 7f3 19E 709 1t 607 13 132 12 543

315
940

z?o

543

6
0

5 876
tE 419

242
.t

?76

4
5463

5166 41

5466 51

s466

5466 55
5{66 60
5466 70

5466 81

5466 63
5466 A5

5466 8?
5466 89

5166 91

462

4 315 3 718

6

5464 10

5161 50
546.

5465 00

A
A

I
T

A
A I

2

taE5

1E9
175

122
109

124
't0E 5 817 5 ?28

5466 32
5466 58

1000 sr
1000 sr

02
05

5 52E
105 867

5 025
105 271

10 231
17'.i50

9 E51
t6 334

10 243
t8 919

1000 sT
1 000 sr

3 5E7
1 555

3 271
1 562

5 916
1 451

t1 007t 803
12 499
2 371

11 461
2 196

t5
r2

1000 sr
I 000 sT

577 4El 420 2 191 1 949 2 080 ?
1E

1000 sT 9 20',1 10 081 8 896 16 695 19 623 17 109

5
EE I

5466 43
5466 45

5466 47
5166 49

1

,000 sr
'1000 sr
1000 sr
1000 sr

I 578
2 399

?E O25
5 205

I 450
2 079

33 066
5 518

3 419
3 295

22 019
7 697

3 162
2 957

22 167
7 992

12
11

7
5

I
1

51
5

3 594
3 280

25 956
6 6A7

61
15

4
1

5
5

80
35

T
T

000
oo0

7 947
I 630

1000 sr
1000 sr

E 550
I 986

I 208
2 129

1000 sT 1 196 1 761

17 008
5 041

t7 910
6 263

tE 170
6 1t6

7
E

561
r38

I 680

REPANATUREN
AN HOLZI{OEBELN (EIt{SCIIL. (ORB-

iToEBELN)
Atl sot{sTIGEt H0tzlt^REN

I IS6 ES A]t'

t 124
144 0r2

3 921
1 50 660

3
39

7

5495 10

5495 90
5 495

1) DtE AI{GABEf, TN !'3 AE?IE}IEtr SICH AUf DEtI TATSAECHLICHEN HOfZANTEIL AN DER fEITI6EI{ YAiE.

13,:

-r35-

2 518
6 5t0

10 848

1 164
7 333a 197

1 129
E 66E
9 797

---------;--------i--------- 
i

I
2

I
3

8
3

5

T
T

8
2



1O PRODUI(TIOII XTCH 6UETERARTEN

IE LD E-
t{ß

E RZEU6N IS EINfl EIT
IiENGE

1 981
2. VJ

Attl^HL
lEn
8€T r.

1 984
2- VJ

IERT IN,OOO'}I

1 983
? - uJ

1984
1. VJ

I 9E4
| 2- vJ

1 9E4
1. VJ

I 984
2. VJ

5496 00

549? OO

5511 00

5517 00

5521 12

5521 16

5521 eO

5521

5s26 00

5529 00

5531 00

LOIIIVTRE DELUI{6SARBEITET,I AT EN-
ZEUGNISSETI I TESER GUETERGRUPPE

I4OXTAGEN VOil ENZEUCiIISSE}i DIES ER
GUETTFGRUPPE

't 0 E75

35 025

11 463

31 746

,0 6't 0

36 239

24

EO

HOLZSCHLIfF 1)
DAFUNTER ZUIi ABSATZ EESI'itNT

PAPIEß- U. PAPPEßESTSTOTfE fUER
DIE PAPIER- U. PAPPEHERSTETLUNC

HOLZSCHLIfF, ZELLSTOf F, PAPIER

UXD PAPPE

EDEL- U. KUNSTFASERZELLSTOTF 1 )

GEBLEICHTE TITTERS 1)

Z E I TU I{GS DRU CKP AP I E R

DARUIITER ZUN ABSATZ BESTIü}IT

30E 697
.A

317 302 3tz 734

PAPIERZ ELLSTOFf U. HALBZELL-
sToFr 1 )

SULFTTZEL[STOFF
AUS IAaEr]loLz

DARUNTER ZU}I ABSITZ BESTIüfiT
AUS LAUBHOLZ

DIRUIITEF ZUfr ABSATZ BESTIiNT
SONST. PAPIERZELLSTO f 

'DARUNTER ZUI{ ABSATZ AESTIT[T
Il{scEsl}lT

OARUNTER ZU14 ABSATZ BESTINilT

T
T
T
T
T
T
T
T

34 901 40 761 40 451

t9 2E3

99 99t 10? 415

:^

100 94 1

:^
158 901
25 731

:
216

a73

154
27

39

160

045
052

004

621

11 621

172 213

25 320

51 446

29 958

53 9a2

z9

55

59

266

315

59 977
28 238

?

4

Tr
T
T

't63 094
A

551? 22

ORUCX- U. SCTIREIBPAPIEN
DRUC(PAPTEF U.-XARTOll, Ul{6EXLEBT

HOLZHALT IG
R0LLEilrrEf-, lLLUsrnArrols-,
U. INDERES TIEFDRUC(PAPIEN

DARUIITEi ZUtl ABSATZ BESTlilll
SOilST.HOLZHALTIGES DRUCXPAPIER

DARUI{TER ZUT ABSATZ BESTIf'IIIT
HOLZ TR E I

)ARUITER ZUil ABSATZ EESTr]ltsT
LTC-PAPIEF (LI6HT IEI6HT COATED)

DARUT{TER ZUT ASSATZ BESTIäNT
s0fl sT. trAs clrl lrEi{6EsrRIc HEr{Es

DRUCTPAIIER U. DRUCTXARTOI{,
iIOCH II{ )ER PAPIERI'.ASC}IIXE
6ESTFICHEiI

DtRUiITER zUi AaSATZ BESTII'llll
ScHREIBPA?IER U.-KARTOT{, Ur{6€l(L-

HOLZ}IALTI6
DARUI{TER ZUN AASATZ BESTI}ItIT

HOLZFR E I
OARUilTER ZUIt ABSATZ BESTIIII|T

rtiscEsAl{T
DARIJI{TER ZUI! ABSATZ EESTIIiIIT

PACXPAPIER (OHNE KRAfTPACTPAPIER
U. OHNE TELLPAPPENPAPIET)

PACKPAPTER, GAilZ ODER UEBERgtE-
GEI{D HERGESTETLT
AUS ALTPAPIER (AP)

DARUtITEi ZUII ABSATZ BESTITNT
AUS ZELfST0FF (ZP)

DARUNTER ZUIi ABSATZ BESTII.II4T
BRIEFU}ISCHLA6PAPIER, TAßEI6

DARTJT{TER ZU}I AESATZ EESTII'IiT
PERGAIiETTERSATI, PERGAIIII{, PER-

GAäENTEnSATZ- Lt. PEn6lttrNAEt{N-
LI CHE S PAP I ER

DARUNTER ZUII AESATZ EESTIIlI'T

147 566
11? 566

155 022
155 022 266 899 r0r 485 2?O 564

T
T
T
I
T
T
T
T

6
T
T

T
T
T
T
T
T

I
2

2

5

E

T
T
T
T
T
T
T
T
T
r
T
T
f
T

151

41
4t

140
't 40
139
139

151

637
637
012
012
504
504

170

47
17

148
1{8
r91
191

56

230

214

7E5

räa

991

917

524

613

265

956
936
920
920
781
741

465

8+1

516
546
550

412
165

176

{6
46

156
156
1E6
1E6

281

136
136
466
466
8E7
E67

.A

406

946

935

63

279

326

10

'ta

14

4

E

10

26

12

5

5532 23

5512 25

5532 31

5532 39

5532 61

5532 65

553?

5533 10

5533 20

5513 30

5533 40

5533 50

5533 90

5 533

5534 11

s534 15

5534 50

5534 60

23 943

1 942

1 44E
I 44E

22 373

53 094
52 741 1',t 4 031

21 940

3t 667

661 075
660 500

30 563

J9 014

769 903
7E9 227

199
199

0ir
001

9E5
636

-A

I 069 38r 1 292 486 1 279 308

r30
110

?9

36

752
75?

XRAFTPAPIEß (SULFAT- U. XATRON-
KRAFTPA PtER)

KRAfTPAPIER
DARUTITER 2UII ABSATZ BESTIiTT

XßAFTS ACX PAPIEN
TIRUI{TER ZUIt AESATZ EESTIflNI

SEXUNDA(RAfTPAPIEß
DARUNTER ZUN ABSA12 BESTIhIIT

XABELPAPIER
!ARUtITER ZUI{ ABSATZ BESTIIlflT

I SOLIERPAPIER
OARUilTER ZU}I ABSATZ BESTIIIfT

SOI{ST. XRAFTPAPI€R
DARUIITER ZUIi ABSATZ BESTIT(IIT

IXS6ESAIIT
DARUTITEF ZUfi IASATZ BESTIItiT

22 937

-A

r 655
1 654

20 810

47 259
17 126

-A

-l
.A

-l
819

907

21

t

1

1

17

15
45

744 656

465

T
T
T
T
T
T

T
T

76 E43
66 141
16 4?O

-A

6 534

75 368
64 1!7
45 512

6 750

176

578

76 815
66 047
4E 1E3

3

96

19

11

476

11?

50

11

4

109

50

11

626

7406 E40

6 174

1) AUF BASIS TIXES TPOCKE}16EHALTES VON 9O YH (LUFTTROCKEN = LUTRO).

I 36-

1t 811 l0 15, 17 292 29 610 25 862 4

T
T -A

A

T



,C PRODUXTIOI{ I{ACH 6UETERIITEiI UND GUETER(LASSEtI

IIEI{GE
A}'ZIHL
DEN
BETR.

19 8t
2. vJ

I E R T rt{ 1000 Dil
rtELD E -

ilR
ENZEUGNIS EINHEIT

1 983
z. vJ

I 9E4 1 984
2. vJ'l . vJ I

I 9E3
2. vJ

19a4
1. vJ

1 9E4
2. VJ

5531 72

5534 77

5534 99

5534

5555 13

5535 18

5535 55

5535 5E

5535

5539 11

5539 31

SETDEiIPAPIER (OHNE T ECHNISCHE
SPEZIALSEIDEN), GAI{Z ODER
UEBERIIEGEIID HERGESTELI.T

AUS ALTPAPIER (AP-SEIDEt,I)
DARUIITER ZUI'l ABSATZ BESTIIiIIT

AUS ZELLSTOfF (ZP-SEI'E}I)
DARUNTER ZUF ABSATZ BEST'IITIT

sot{sT. PAcr(PAPIER
OARUI{TEN ZUü ABSATZ BES III{'iT

II{SGESANT
DARUI{TER ZUi ABSATZ BESTIiNT

3 E60

9 447

:^
156 960
114 271

1 4E r;1
137 612 169 450 165 313

T
T
T
T
T
I
r
T

3 074

8 136

:^
117 143
134 671

r15
.A

622

:^
^

6

149 458

CELLPAPPENPAPIER
DECKET{PAPIER

rESTL IXER
.ARU}ITER ZUII ABSATZ BESTIi}l7

KRAFTLIilER U. SONST. OECKEII-
PAPI EP

DARU'{TEN ZUT ABSATZ BESTtiNT
I'ELLEIIP A PI CR

A P-IE L LEl{PA PI E R (AP.9 E LLE I{S TO T f )
. DARUIITER ZUi ABSATZ EESTITiT

HALBZELLSTO FF-UELLEiI?APIEN U.
SOIIST. 9ELLPA?PEXPAPI Eß

DARUiITER ZUIi ABSATZ BESTI'IIIT
IXSGESAIIT

DARUIITEF ZUII ABSATZ BCSTIII}IT

534

273

z?3

475

555

732

3?6

E56

54E

461

T
T

92 603
a2 667

117 163
l tl 585

116 707
1 10 621

11 874
4 66(

12 169tt 74O
14 777
6 285

166 306
139 174

191 341
170 110

501
774

17 403
12 194
37 A41

't1 015

16 162

13E 235
2? 430

12

17

119
2A

093

,9u

216
128

46 39A
11 212
37 0E3
't 3 789

20 453

21 790

21

26

59

l

EO

20

161

47

7

I
12

t3
Z

?6

19

12

EO

3

100

21

205

59

9

3

14

17

9

51

906

396

253

317

902

E3

4

110

19

21A

52

9

3

34

14

4

19

t0

7

T
T

T
T

T
T
Tf

T
T

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T

t90
170

71 043
36 895

143 426
265 400

61E
992
634
427

62 084
32 997

384 069
3?O 677

J0 071
.A

33 ?52

70
37
91
2a

36

.A

.A
A
A

6 266
6 266
2 963
2 963

20 4EE
E 001

136
l

5516 10

5516 2',1

5536 25

5536 71

5536 75

5536

HYGI EIIEPAPI ER
ZELLSTOfFYATTE (OFfEIIES VLI ES )

DARUNTER 2U' ABSATZ EESTIII}IT
TI SSUE

FUER TOILETTEI{PAPIER
0ARUßTER ZUti AESIIZ EESrIiitT

FUER AI{IERE HYGIET'EPTPtEiE
!ARUi{TER ZUn A8S^TZ EESTttlnT

KREPP
fUEß IOILETTETPAPIER

,ln UßTER ZUti ABSATZ BESTll,lllT
fUER INDERE IIYCIENEzA?IERE

DARU'{TER ZUN ABSATZ BESTIIIIi!T
I r{sc Es AnT

DARUT{TER ZUII ABSATZ BESTITIT

956

201

08s
952
902
05E

52
,0
2A
13

2 570 ? 490

-A

.A
2 E58 20 19E t9 831

25 222

55 957 62 160

-A

21 311

.l

3

10 683

16 547

115 726
29 762 54 200

5539 35

5539 39

5541 10

5539 41

5539 43

5539 51

5539 55

5539 62

5539 6{

5539 66

5539 67

5539 84

5539 91

5539 9E

5 539

SO}I'ERPAPIEß
FLOR- U- DUiCHSCITLAGPOST

DARUI{TER ZUI|l ABSATZ BESTII(I'T
OPAKES U. TRAI{SPARETTES ZEICIIEN-
PAPIER, AUCH AUCHUN6STR^ilSPt-
RE}ITPAPIEP

DIRUNTER ZUI{ ABSATZ BESTIN}TT
9ERTZEICHEN-, BANKI0TEt{- U.

r OKUN E iIT EilPI P I E R

DARUI{TER ZUiI AESATZ BESTIIiII'!T
SONST. 

'EIt{- 
U. ilORIIALPAPIES ZU

SCHREIB- U.'RUCx.ZI'ECXEil
DARUXTER ZUIt ABSATZ EESTITTT

KOt{D Et{S ATO i EIIPA P I E R

DANUT{IER ZUTI ABSATZ BESIIiTT
C AR8 OTI R OH PA? I ER

tARUt{T€R ZUil IBSATZ EESTIü}tT
TAPETEI{ROI'IPAPIER A LI.ER A RT

0ARUITER tui ABSATZ EESTIllltl
STNEICHROH?A?IER U. -XARTOI{(iIIC}IT GEGAUTSCHT)

DARUiITER ZUF ABSATZ EESTII{hT
kARTOil, Ut{GEKLEBT 1 )

HOLZ I'I A LT I6
tARUt{TER 2Uil TBSATZ SESTINfiT

HOLZ f REI

'IRUI{TER 
IUII AsSATI BESTIiTI

KARTON, GEKLEBT
HOI,ZHALTI6
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SO?{STIGE PAPTER. U. PAPPE9AREil
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?9 EzE

9? 653 l0l 965

? 465 2 127 1 723 22 716 ?5 470

92 656 I 09

1E 83E 20

50 779
73 195

59 55E
E5 O2E

52 214
T OA?

?2

E
9

13

1r

T
T

T

? 217
71 910

6 8E6
71 200

?E 541

6 693
71 063

100 488
307 425

9a 76t
\3A 166

26 89A 1r0 33E 109 102

91 509
327 249

't 01 769

69 E'.t 1

15? 112
21 826
86 979

53 739

354
522
643

18
93

12 637

52 745
5 060

10 7E3

16 740

28 977

16 840

4 208 4 567

3 92',1

3 921

326

775

2 277 2 879

1 780 1 580

19 99? 18 913 5t 506 75 311

165
56E'l 19
5681 30

56El 5 1

568',l 53

5681 59
56E1

T
T
T

T

5E 4565 092
11 629

54 153
5 973

11 412

150 571
2r 006
81 741

t1
8

10

14 690
4 845

225 621

16 715
4 t31

z4z 762

11 761
4 193

229 055

?3 67t
1E 3E9

927 079

26 540
15 126

1 000 E42

22 994
14 725

916 037

14 596 61 9tO

4 a21

60 114

12 503 11 506 11 194 12

12

6
6

5682 00

T

56E3 10

5663 50

5683

T

T
r

4 s42

6 512

I 526

4 526

5 ?40
2 498

23
E

23 935
E E97

?4 436

5E 510 65 738 66 995 2E

5E 550 65 734 66 995

56E4 10

56E4 50
56a4 70

I
3

T
T

T
T

5
3

976
r03

o7
92

536 24 474
7 955

40 717
7t 1L6E54

T
T

T

7 475
16 137

7 754
15 492

35 07E
67 910

2 279

1 605 37 123 32 753 32 023

2B

20 759 1E

4

26 775
58 274

19 195

768
E9t

5 ?44
-A

E 271

I 591

6 ?24

8
45

004
609

5684

5685 00

56E6 ',l0

56E6 50

5 686

5687 10

1

2

XUNST- U, DEK0RAII0NSBLUiTEN
NATUERLICHE BLUI4TN U. ZIER.

P'LANZEN, BEAREEITET
AT{DERE XUNST- U. OEXOPAT IONS-

BLUI{EN

t 045
2 825

I 240
2 A20

10 5E3
43 336

E 766
40 789

5 257

E 354
56A7 51
5687 59
5 687

AUS SONSTIGEM IIATERIAL
I t'lSG ES Afir

AUS 6
2

1) BUCHBINDERISCHE LOHNIRBEITEN (2.8. BINDEN, HEFTEN VOTI DRUCXERZEUGNISSE}I) SIND IiIT TER VOI4 IUFTRAGGEBER GEZAHLTEN VERGUITUNG

BEgERTET.- 2) PRODUXTIOTSCEPT OHI{E VERBRAUCHSSTEUER TUEF ZIGARETTENHUELSET{ UilD -AUECHEL'
STEUFß TUER ZIGARETTEIIHUELSEN UND -BUECHEL.

- r40-

4

T

I
T
T

3

f-A

6



1O PRODU('ION I{ACII CUE]ERARIEiI UIIO CUETERKLASSEN

}tEIIGE
At{z IHL
}ER
BETi.

1 9E4
2- vJ

I
I

-t
I
I
I

r E i T IN 1000 llr
ItELDE.

ttR
ERZ EUGNIS E INHEIT

1983
2. UJ

1 984
1- VJ

r9E4
2- VJ

1983
2. VJ

I 984
,- vJ

I 9E4
2- vJ

5689 00

5696 00

SOXSTI6F ERZEU6I'ISSE AUS PAPIER
U.PAPPE 2.8. PAPIERUOLLE, iALER-
scHABL0irEil, scHrrTT- u. AB-
PL AE TTü US TE R T

LOI'iNVENE DELUN6SA RBEITEN AI{
PAPIER- U. PAPPEIARETI

5711 13
5711 1 1
5711 15

57't 1 33
5711 34
5711 35
57 11

H0cH!RUC(
fLACH!RUCX 1 )
TIEFDRUCK

9 114 4 900 4 183 4? 679

6 335

lE 402

6 935

33 711

7 2!7

GESC}IAETTSPIPIENE U.AE. DRUCI(-
SACTIEN

EIIIZELFORIiULARE (TUC}I SAETIE),
DRUCXSACHEN, ItRTPAPIERE U.AE.

HOCHDRUC(
fLA CHDRUCK 1 )
TIE FDRUCX

280 569
29L A2Z

256 1083rr 306
266 ?4E
313 120

DRUCXERE TERZEUC),lISS E, VERVTEI-

TAELTT6UTIGEX

(AUCH SAETZE)

769
81E

8

102 035
t5? rE4

a6E 9L2

120 E63
186 987

919 567

114 888
'171 798

900 744

17 015
a2 768

111 808

1? EE6
67 132

165 47?

t3 335
69 555

112 960

64
147

1E

1 207
57 ?24
4 724

17
126

4

E3 't 55
663 812
112 945
169 059

291
814

20

I N56ESAt4T

INSGESA)IT

IilSGESAIIT

I NSG ES A}IT

INSGESA}IT

lussTATTur{Gs-

1)

IXSGESA}17

INS6 ESANI

rIs6ESAl,lr

BILDDRUCKE U.

336 058
379 454

339 403
383 9t0

721 1r7
306 651

4 301
032 r09

a6 375
30? 417
197 97 4
846 766

12

l3

1E

15 959

84
9E

:

57
57
57

5712 23
5712 21
5712 25

571 2
5?12
5? 12
571 2

571 3 03
5713 04
5713 05
5713

BUECI{ER U. BROSCHUEREII
HOCXtRUCT
FLACHORUC( 1)
TIE FDRUCX

5714 03
5714 01
5714 05
571 1

zEtTutlcElr
HOCHDRUCX
fLA CHDRUCK 1 )
TIEFDNUC(

5?'t 5 03
5715 01
57r 5 05
5715

ZEITSCHR I FIEil
HOCHORUCX
FLACH'RUCK I)
tIE FDRUCK

KATALOGE U. UERBEDRUCXSACHEI{
VE R SAI{' HAU SK A TA LOG E

HOC HDRUCK
rLACH)RUC( I )
TIEfDRUCK

REISEKATALOGE U. SOI{STIGE
XATALOCE

HOCHDRUCX
fLACHDRUCK 1)
TIEF'ßUCI

raE RB E D R UC( SA C lrE t{
HOCH'RUCK
ILACHDRUCK 1)
TI E FD RUCK

43
44
45

73
?4
75

5l
49

I
40

1 284
45 454
I 207

ao 7?9
686 ?96
69 769,l02 609

44 507

86 332
572 922
79 94?

993 ?83

50 377
342 1 03

76?!93 212

tE0
5t3

2]
13 396

735 215
275 094

4 829
015 13E

6A0 877
3 13 ll4

1 102
996 311

?52
161

6

93 741
210 373
49{ 536
828 450

E5 38E
265 484
493 909
444 741

163
43E

?6

5716 03
5716 0a
5716 05
571 6

IAIDKALENDER,
XARTET{

9ANDKALENDER
HOC HDRUCX5717 13

5717 14
5717 15

1)

xtRTEil

t)

65 966
147 4D0
75 652

2E9 01E

73 224
168 857
92 371

334 452

70 915
161 122
E6 174

31E 2'1

145
2LO

??

7 0E6
16 40E

366

3 655
10 575
I 95E

7 7?5
1,l 835
2 181

I 8E3
35 691
a 294

71 730

? 512
43 716
8 090

70 506

3 415
37 410
E 157

70 803

37
90

l^
14 ?45

]^
14 119

5717 53
57',l7 54
5?17 55
571 7

5719 03
5?19 04
5719 C5
57 19

SOI{STI6E DRUC(ERZTU6NISSE
ltocH0RUcx
FLA CHDRUCK 1 )
TIE FDRUCI(

vERPAC(Uil6s- U.
D RUC (SA CH EII

HOC HDRTJCX
FLA CHDRUCK
TIEFDRUCK

FLA CHOPUCK
TIEFORUCK

EILfDRUCXE TJ.
HOCH0RUCX
TL ACHDRUCK
TTEFORUCK

12
54

4

571E 03
57r8 04
5718 05
5?',lE

I(ARTOGRAPH ISCHE ERZEUGIISSE
HOCHDRUCK
FLAcHDnUcK 1)
TIE FDRUCK

l^
8E4

2;
1

10 259
73 311
34 700

1 18 300

12 492
75 639
43 159

13t 290

11 526
72 625
38 472

122 6?3

46
1?5

,1
ITISGESATlT

5751 OO REPROGRAPHISCHE PRODUKTE

5753 00 BELICHTEIE U. ENTUICKELTE ilIXPO-
FI LIl E

t5 20E 15 756

1) EINSCHL. LIC}IT- U- SIEEORUCI( SOUIE KLEIN-OFTSETDRUCK.

-l4l-

1 21',l 1 566 1 907

54



IO PRODUTTIOiI }'ACH 6U€TERAPTEI UXD 6UETE.TLASSEtI

llEi{68 IERT ril1000ri

'19E4

AilZIHL
rE&
BETR.

19842. vJ

fiELDE- ERZEU6NIS EII{}IEIT
IR

'1983
2- vJ

19841. VJ
1 9E42- vJ

't 985 I 984
I. YJ VJYJ

5755 10
5755 40

5755 7A

57 55

5759 00

DRUCKFORIIEtI U. R EPRODUKTIOI{EI{
FUEß tXUC(TECHIIIIEiI

HO C II D R U C K -D R UC K fOR14 E I{
f LACHDRUCXREPRODUXTIONEN U.

DRUC( P[ ATT E },I

TIEFTRUCKREPRODUXTIOIIEI{ U.
TIEFDRUCXZYLII{DER

IN56ESA'IT

30 278 32 572 ?5 392

137 331 1 51 678 152 2rB

EE

2ZA

1l

SATZ (81 Et-, FOT0- U. SCHRETE-
slTz)

LOHrlvEFEDELUNGSINBEITEIi AN DRUCK'
EFEIERZEUGIISSEI{ U. VERVIEL-
FAELTIGUT{GEN

41 620 42 908 43 854 121

t0 018
177 627

,0 001
194 251

10 3E4
188 014

9 0E4

5796 00

XUI{ST SI O F F E RZ EU6NIS S E

folrEil A- KUNSTST0ft BIS 1,0 illl
EIt{ZELf OLIEI{ (AUCH I{EHRSCHICHTIG

AUS DEiI GLEICIIEN KUNSTSTOFTETI)
SOYIE FOLIEI{SCHLAEUCHE (OHXE
ROHFOLIEI U. fOLIEiI AUS RE6Et{E.
R IERTER ZELLULOSE)

AUS HOCHDRUCK-POLYAETHYLETI
OARUNTER ZUIi ABSATZ BESTIII}iT

AUS I{I EEER'RUCI(.POLYAETHYLETI
DIRUiITER ZUII ABSTTZ BESTII,lIiT

AUS POLVPROPYLETI
UiIVERSTREC(T
Bts 0,1 nI rrcKE
DAPUNTER 2UN ASSATZ BESTIiIIIT
UEBEi 0,1 illr Brs llllr DlcxE
DliUt{TEß ZUll 

^BSATZ 
BESTItIIIT

VERSTRECI(T
0ARUtITER ZUll ABSATZ EESTII.ILT

AUS PoLYSTVf,OL U. STYROL-
N I S C }IPOL YT ER I SA ? EI{

DARUiTTER ZUfi A8S^TZ EESTtt{}17
AUS PrC

HART, 0HflE UEICHT'TACHERZUSATZ
DAPUNTER ZUN ABSATZ BESTIIiiIT

IEICX, }IIT IJEICH}iACHERZUSATZ
DARUNTER ZUITI ABSATZ BESTIIIIIT

AUS S0NST- rUilSTST0tf
DARUI{TER ZUIi ABSATZ BESTITilT

vER6UND FoLIEI, TEHRSCiIICIITI6 AUS
YERSCHIfOET{EN XUISTSTOf f -
EITIZELFOLIEiI

DARUNTER ZUi ABSTTZ EESTII{}IT
f oL I EirB A Et{D CH Eil

0tRUt{TER ZUr IAStTZ BESIrllt4T
INS6ESANT

DARUI{TER ZUI{ ABSATZ BESTIi}iT

XUI{STSTOf f -VERBUT{DBAHt{EN (OH I{E
KUN S I S I O F F-TE X T I LB AHI{ EtI )

1 60 832
88 689
9 139
6 216

155 ZO1
88 182
9 009
5 975

235 659

15 826

to7 120

26 511

514't52
25 0a7

6 553
4 774

846
775

7 E00
7 116

9 171
7 158
1 738
1 602
E 230
7 670

20 Eot

3 t5E

50 6tE

30 5?1

5 454

59 t71

169

971

4El

?
T
T
T
T

61
73
5E
91

149
E2

7
4

r 009

16 128 r8 078

7 838 3t

69

1E

1Z

7

6

581.1 21

5811 22

581 I 23

5811 24

5El1 25

5E1 I 26

581 ',t 70

5E1 1

58r2 00

I
6
1
1

7
7

T
T
T
T
T
Y

T
T

T
T
T
T
T
T

175
881
422
291
457
443

201

184

191

206

947

574

31

5

58

60

37

45

55

16 245
3 E09

5811 27

561 1 28

5E11 29

5811 40

40 969
39 tO9
29 791
28 1E6
14 64E
12 913

{E 301
45 972
32 177
30 551
15 '108
13 249

17 712
15 275
31 341
29 672
14 742
13 192

1A 7?O
3 670

18 049
4 098

756
397

16 869 13

166 tto
1E1 371

t5E 0!6

202 6?6

175 167

203 0E0

22

z5

25

19
18

9
1

302
203

T
1000 n2

1 557
7 IEE

32 346l0 s3l

26

E

T
T
T
T
T
T

230
065
327
?40
5E9
638

19
18I

1

131
221

890
565
550
261
800
244

19
18

9
I

324
221

260
130
542
261
716
747

150 906

7 ?77

1 186 055

I 54 846

7 003

1 194 7',11

141

6

997

055

905

207

93
91

1

6
1

6 17 393 16 813 15 t96

5E13 23

5813 24

5813 25

5E13 29

581 3 40

581 5 50

5813 80

5E13

DARU}ITER ZUll AESATZ BESTIiltIT
AUS POLYSTYROL U. STYROI.-

II I S CH PO L YlI E R I S A T EX
,ARUI{TER ZUII ABSATZ BESTIflIlT
AUS PVC U. VC-iISCHPOLY-
IIERISITEß

DARUIITER ZUT ABSATZ BESTIIIiIT
AUS SONST. KUilSTSTOfF
DIRUIITER ZUII ABSAIZ SESTI;MT

TlEHRSCHICHTIG AUS VERSCHIE-
DENEN XUNSTSIOFFET

DARUIITER ZUü AASITZ BESTINlIT
VERSTA TRKT
EII{SCHICHTIG (ODEP fiEHNSCH] Ch-
TI6 AUS 6LEIC}IEN KUNST-
STOFFEN)

DARUNTER ZUII ABSATZ AESTIIIIiIT
tlEliFscHIcHlI6 AUS YERSCHIE-

D€T{Eil KUIISTSTOfFET
0ARUIITEP ZUn ABSATZ eESTIl.{l'1,

rl{s6Esl}:T
DARUiITER ZUN AASATZ SESTII'IFT

TAFELiI U. PLATIET{ (AUCH fOIIEN)
AUS XUTISTSTOfF (IIIT EIIiER DICKE
UEBER'I Nfl)
NICHT VERSTAERKT

EIf,SCHICHTIG (ODEß I.IEHRSCHICH-
TIG AUS GLEICIIEII XUNSI-
S TO F fEN)

SCHICIITPRESSSTOf FPLI TTEIi (OHNE
HOLZ FASEF-, tt0LU SP^tl- U{D
S C H A UF K U N S T S T O F f PL ATT E IT)
NIT DE(ORDECKSCHICHT

T
T

T
T

T
T
T
T

T
T

A

A

A
A-A

T
T

T
T
T
T

7 675 't0 056 9 858

7 E4t,
6 889

8 E36
8 156

9 040
8 31 5

6 ACtz
6 802

4 615

29A
298

.A
530

3E 008
36 993

36 815
35 716

302

285

204

52A

r20

286

791

457

9 060
9 060

-AI 131

12 315

28 437

51 E55

35 A22

56

36

17

36

7

1l

12

tt
18

I

9 392
7 506

10

166 132
:^

-A

199 91E197 269

5E14 l0
DAPUilTER ZUN ABSATZ BESTIIIhT

'1000 r2r
T

1 C0C ü?

-142

10 467
I 511

12 245
9 185 91 516 106 972 119 414 14

9
9

1



1 O PRO}UKTION NACH GUETERARTEI{ UI{I 6UETEßKLASSEN

lr€r{6E I
I-l
I
I
I

ir E R T lta 1000 Dl
At{z AHL
)€n
BET R.I{ELDE-

tR
EßZEUGNIS EtI,IhEIT

I 9E3
2- vJ

19E 4
2. vJ

19 E3
2. vt

1984
t - vJ

1 9E4
?. vt1 984 '1984

2- VJVJ

5EI4 50 OHNE DEXOROECKSCHICHT

DARUNTER ZUIt. ABSATZ BESTI'TT1'

58't4 rilsGEsAltr

.ARUIITEF ZUI' ABSATZ BESTI;Ii'

T
1 000

T
1 000

T
't 000

T
1 000

ä2r

it?

i2r
A2

2 791
1 1t+1

12 143
I 647

.A

3 535
'1 456

14 002
9 967

T
1000 |r2

.A

37 570

l5
10 129 106

't0
7 E4 E92

157 229

899

294

416

51 815 49 613

1 5E 765 169 061

E8 565 69 699

156 9E? 1 t8 371

79 506 76 90'l

3
1

-A
-A

369
393

-A

6r4
7?E

58r5 't0

BODEN- U. IIAiIDBELAEGE AUS (UNST-
STOFF (OIINE {'IATTEt{ U. LAEUFER
AUS SCHAUTTTKUI{STSTOFt) 1)

I{ARTFLIESEil

AUF UNTERLA6E AUS NICHTTEX-
TILEX STOFFEI{ (?.8. (ORX,
S CH I Utl xUt{ ST ST0 r F ) 12 365

a 577
T

1000 i2
5El 5 90

5Er5

5816 00

SOTST. BODEII- U. IIANDBELAEGE
AUCH SPACHTELIiASSEN

INSGESAI{T

CE!CHE EELAEGE II' PLATTEN UI{D
BAHNEII

llOttoGEl{, IUCH t'lE}IRSCH ICHTIG

ITEHFSCHICNTI6, HETEROGEX

KUI{STHARZG ETRA EI{XTE PA PIER E

ROHR€, SCHLAEUCHE, BAENOER, SEILE
U. PROfILE AUS XUI'ISTSTOfT

ROHRE (OHNE ELEKTßOROHRE)
AUS GLASTASERVERSTA ERXTEfl

POLYESTERHAR ZEN
DANU'{TER ZUII AESATZ BESTITI}IT

AUS POLYAETHYLEI{ U.SONST.
POLYOLEFINETI

IARUTTER ZUa( AOSATZ BESTTI{}lT
AUS PVC U. VC-ülSCHlOLlilEnr-

SATEN
DARU'ITER ZUII ABSATZ SESTII'I14T

AUS S0NST. KUiISTST0Ff
DARUI{TER ZUII ABSATZ BESTINTT

ROHRf0F;1-, -VERSCHTUSS- U- VER-
tIIN D U ilG SSIU EC X E

aus Pvc u. vc-rnIscHPoL!l'tERI-
sl TEt{
rlRUt{TER ZUr{ AESATZ 6ESTl}lilT

AUS SONST. XUNSTSTOff
IARUNTER ZUil AASATZ BESTIillT

SCHLACUCHE
AUS P0LYTETfIYLET{ U. S0ilST.

POLYOLEIINEN
DAFUNTER IUII ABSATZ BESTIüHT

AUS rVC U- VC-irSCHP0LlnEnr-
s^T E r{

DARUNTER ZUII ABSATZ B€STIIIIlT
AUS SoNST. KUiISTST0FF

TAiUiITER ZUIi ABSATZ BESTII!IIT
BAEtr) ER (01it{ E f 0LIEllBAEillcliEN)

SCENUERE, SETLE (I'ONOFILE AB
0,1 ii STAERKE)

AUS POLYIETTIYLEN U. SOI{ST-
POLYOLEFINEN
DARUNTER ZUI'I ABSATZ BCSTIHIiT

AUS PVC U. VC-ilrSCHPoLYllERr-
sAT€l{
IA RUNTER ZUlt AASATZ BESTII{I1T

AUS SOnST. XUISTST0ff
IARUIITER ZUiI ABSAT2 BESTITII4T

SO}IST. PROFILE (OHilE tsAU- U.
}'OEEELPROF ILE)

DARUNTER ZUI't ABSATZ BESTIfiilT
IXS6ESAt4T

DARUIITER ZUI{ ABSATZ BESTIilNT

t1 048
3 563
z 673
2 04?

L8 926

E 669

48 324

7 271

4E 613

? 3!6

12 996
9 049

5815 51

581 5 54

5E't 5 69

5817 73

5817 75

5817 79

58r7 90

5817

T
1000 F2

T
1000 ir2

T

10 478
3 385
2 460
1 915

43
76

709
460
678
090

10
l
z
z

T 10 304 11 296 10 380 73 562

3

71

145

36

?2

29

28

006

590

023

0E7

11

t:

r3

6

33

11

36

11

19

l3

25

1E

5817 11

5617 13

5617 r5

5817 19

581? 25

5A17 29

5817 43

58',17 45

5417 49

T
T

T
T

T
T
T
T

'127
1',1 I

12 743

53 518

2 880

15 261

3 389

2 531

65 +i1

1t3 7is
32 o;r

I 039

57 625

134 61f

36 845

141
129

154
117

11 936 14 902

4A 704

I 173

T
T
T
T

2 712

2 669

2 141

2 154

2 939

2 2;6
33 532

22 723

36 829

rE 3;6

39 215

38 4t0

16 875

27 001

2? 645

23 195

29 72E

26 218

T
T

T
T
T
T

1 253

4 956

1 587

2 041

5 0;e
? 215

745

469

?26

T
T
T
T

T
T
T
T

T*
t 3092

4 937

5

21

1

3 55? I 208

4 065

719

252

355

521

405

971

E13

372

192

E03

?o

z7

31

94

586

924

745

844

3aE

692

3 L53

2 379

3 635

2 795

't 4 800

1 05 9E5

14 9tA
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'11
333

11
347

10
343

14
7

219

17
7

?17

E5 030

4 {4E

39 275

2 392

E7 039

4 201

45 390

5 005

4E

1?

5t

1!

5842 1 1

5842 12

5842 15

5442 19

5442 53

salz 59

5442

T
1000 sr

T
1000 sr

T
1000 sr

T
I 000 sr

451
356
517
655
531
220
142
123

164
497
536
606
544
382
555
729

724
186
713
E03
512
612
320
81 5

645

626

831

354

149

266

071

14
6

192

38 946
2 998

9E 959

1 686
23 197

617 226

E90
954
all

TASSUTIGSYERI'IOE6€N UEBER 2 L
AUS PO LYOLE F IIIEt{

10 32

22 295
579 733

T
1000 sT

T
1000 sr

T
I 000 sr

3 680
31 327

214
1

22
611

354
479
205
729
82E
621

17 677

595

149 417

IE 4E3

, 199

161 31 5

3 491
2A 167'93

912

31

3
29

6
2

9
20

27

fAESSER U.AE. TFAt{SPORT6EFIESSE
AUS XUNSTSTOFF BIS 250 L

FAESSER, AUCH H0BBOCKS
AUS POLYOLEFII{EN

I }ISG ES AIIT

5E43 1 l
5843 1 9

5643 50

5843 70

5E43 90
5843

T
1000 sr

T
t000 sr

T
1000 sr

r
1000 sT

T
T

751
921

978
710

977

E69
003

469
36E

810

Aus s0NsT- KullsTsToFf

KAt{ISTEf, (AUCH KAtll{Eil)

iUELLTRAiISPORTGE TAESSE

5644 OO TUBEN AUS XUNSTSTOFF

SONST. TRANSPORTGEFAESSE
lxsGEsAilT

34 947

3 611

47 327

51 140

55 129

31 555

5t t83

117 777

15 514

125 922

14 155

123 715

12 5',1 5

7
2

8
17

25

409
264
920
211
64?
905

'10
693

6
,t

10
21

27

1{
2

57

l
't5

BECITER (0Ht{E TRINXBECHER), 00SEil
U. EIIIER AUS KUTiSTSTOFF

VERPAC KUNGSBECH€R
AUS POLYSTYROL
AUS PVC
AUS SOTSI. XUilSISTOFf

D0sEN, HUELSET{ U- AE- XLETNEEH.
VERPACKUI{GSEIIIER

AUS POLYOLE fIilEN
AUS SOt{ST. KUNSTSTOFf

INSGESAIIT

1' 3254 930
3 549

11 768

15 ?49
5 621
5 r8E

13 1Za

65 020
25 056
22 961
02 935

69 173
24 800
25 855

12r 0E5

85 215
27 714
3t 645

117 082

2A
12
l5

'109

515

515
974
059
899

4E9

.A

29 745,6 4t6
305 EE7

5A4s 11
5a45 15
5845 r9
5A15 4C

5845 73
5E45 79
5E15

VERPACXUNGEI{ U. DEREil TEIL€ AUS
SCHAUNKUilSTSIOF F

AUS POLYSTYROL
rus s0r,rsT. xuNsTsT0f f

726
755
4E0

5 E39
a 215

43 655

?19
16tt
833

6 305
4 582

50 609

30 601
14 949

261 522

2E 987
15 194

285 094

13
4
4

13

6
{

t6

6
I
E

5
I
?

T
T
r
T

T
T
T

T
T
T

-t46-

5E46 14
5846 19
5E46 INSGESAXT

654
953
607

69 573
t4 021
63 594

61 661
16 414
7E 275

5E 907
16 691
75 601

t0

T
T

T
T

T
r
T

AUS S0t{ST- (Ut{STSTOFf

5T

50
ar-



1O PIOOU(TIOt{ ilACH GUETERANTE{ UllD GUETERKLASSE]I

IiELOE- E RZ EUCII I S

tltlI ErilHErT l------------lttll1983lI I 2. vJ I

rtt
1 9E4 I 1984 I 1983 Ir.vJ I 2.vJ I 2.vJ I

I
't 964 I 1986

l.VJ | 2.YJ

IIEil6E cErT rß'000ri AXZIHL
tEi
BET R.

1984
2. vJ

ilP

584? 11

5847 13

584E 20

5848 71

5846 75

5E4E 79
5846

5849 11

5419 19

5E49 40

5449 71

5E19 79

5849 E0

5E49 91

5 849

STEIGETI

DECXEL, ST0Pf Cr{, VERSCHRT USUt{6EN
U.A. VERSCI{LUESSE AUS KUNSTSTOFF

FLASC H E NV ER S CIIL UE SS E
AXDERE VERSCHLUESSE

SCHiAUE. U. AUFPRELLVER-
SCHLUESSE

STOPFEiI, SCHNAPPOECKEL U.
(rP?8il

SONST. YERSCITLUESSE
Ir{ sc EsAüT

AUS S0llST. r,Ur{STSTOFF

AIDERE VERPICKUilGSTITTET- AI,S
KUits Ts T0r F

r(AESTEn U. STEI6EI
F L A S C 

'I 
ENKA E S T EN

BEHAELTER U. TAiIKS FUEß
}IA HRUI{6 SIII TTEL

BEI{AELTER U. TANTS FUER DIE
CHENISCHE II{OUSTRIE

AUS 6LISFASERVERST.(UtSTSTOf F

T
t 000 sr

T
1000 sT

I

6 573
4 367

964
? 2?9'l 613

T
1000 sr

T
T

511
134

9 100
1E 761

430
77

9 356
17 517

2 555

5 126

3 958

5 068
0 651

5 962
11 528

5 5E{
11 173

11
t4

19
49

I 558
64 504

9E lt0

17 593

52 776

5
5
2

19 9?1

15 219

42 430

4 i51
7 250
1 929

1E 169
4 02E

15 E7t
23 907
17 750
93 655

E 195
869

9 146
1 057

2 662
1 769

I 429I 955

12 535
13 717

10 E57
57 311

4 677 5 767

7 rE9 10 323

14 798 21 537 16

14 952 2A

50 727 36

6

t0
10

14

2 853

7 743 8

980
?95
054
200
697

4
3
1

2
1

2

7

7

1
t
1

06
EO
12
78
63

162
75

270

':o

5647 t5
5817 50

SOXST. KAESTEI{
80x- u. FLACIPALETTEI (Etir- U.

14EI{R U EG PTL ETT E'{)

584? 91
5417

SOt{ST. vEnPl CrU }16Sl,! ITTEL
I NSG ES ANT

0
6

104 08E92 338

6
70

7l
06

1

64

T 3 053

6 468

347

? 632

6 073

4 5t6
2 716

15 99E

T

T
T
I

2 566
14 206

4 654
3 066

17 2L2

39 117
32 607

129 773

4a 5E7
35 824

146 090

62
o:

485
5 197
3.363

67 362
6E8

10 753

400
+ 729
3 825

71 137
63,6,0 655

167
5 275
3 647

73 970
65E

33 219

4 E90

17 871

8 982

4 949

21 834

7 981

5 579

20 734

E 600

67
17
53

44
38
53

LAGER -, TRlr{S?0nTGROSSBEHIELTER
u.-Ttt{t(s 

^. 
KUNsTsT0ff u8.250 L

BRENI{STOf FBEHA ELTER U. -TAIIXS
AUS GLASFASENVERST. XU}ISTSTOFf

AUS SOr{ST. KUirsTST0tf

IIU ELL T RA t{ SPO R T8 E H A EL T E R

soilsT. LAGER-, TRAflSP0RT6RoSS-
BEHAELTER U- -TAI{KS

IilSGESAIIT

H AUSH Ah T SE It'l E X

TANIET{, SCHUESSELT{

FLASCHE'{- U. TOüBtRE6ALE

79
2t7
tE0

9 956
293

5

91
277
19E'10 663
744

?5

1 438

2 371

4 581

7 270

1? 103

1 467

2 E56

6 689

1 245

2 679

5 155

7 194

49 Z',t7

r
ST
T
ST

589
29 6lE
6 005

134 909

486
28 702
6 295

176 697

6 415

52 340

7

7

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

5
5
5
6

't2
25

8
,r.

7 557
4 368
1 784

t1 434
4 529

16 156
z5 907
17 528
89 263

06
86

6?3
956
435
392
312
561
266

91
262
162

E 061
460
l0

443
81{
160
149
171
953
204

?99
o:,

539
33 229
5 747

134 39E

214
290
223
751
?31
858

5851 1 1
5 851 l9
5851 41
5E51 44
5E51 49
5451 71
5851 77
5851 79
585 1

BE(LEIDUIIG U. KURZUAREI{ AUS
KUxSTST0Ff

SCHUHE U. STIETEL 6A]{2 AUS
KUilSTSTOTF

ARBEITSSCHUIIE U- -STIETEL
SOIST. SCHUHE U. STIEfEL

RE6EI{ S CHUTZ B EI(L EIDUT{6
AREEITSSCHUTZBEI(L EI'UNG
scHuERzEil u. sotasT. BExLEIoUiG
X}lOEPF E

REISSVERSCHLUESSE
sol{sT- xuRz9aREt

INS6 ESAIIT

1000 PAAR
'100 0 

- 
PAAR

;ILL. ST
1000 i

6 072
6 211
, 578

17 A45
4 125

17 100
24 E33
16 915
94 682

21
40 291

316
21 756 z4

362 373
09z 21 790

3tl 321

704 557

33 959
15 213
8 687

25 1L5
1? 712
9 577

2A 210
19 216
a o42

? o73

6 819

2 183

7 534

5E53 12

5E53 t4
5855 r6

5853 21

5E53 23

5853 25

5853 27

IIAUSHALTS-, GEBRAUCHS- U- GAiTEil-
ARTII(EL AUS KUIISTSTOf f

KUNSTSTOFF6ESCI{IiR
E IT{UEGGESCHIIP (OI'IiIE EItIUE6-

TR I ilXBECHER)
E I iI' ECTR IIKS E C HE R

s0llsI. ruilsTsTof FGESclllRR
STAPEI.ARTIXEL AUS XUNSTSIOTf

XOEPBE

2 57a
2 8t4

692

T
1000 sT

T
't 000 sT

T
1000 sT

T

487
696

2 447
9 5rt
I 'ltl
3 64?

200

T
1000 sr

T
T

1000 sr
T

356
412
545

2 3Et
334

3 631

402
524
179

z 686
371

3 699

231

625

o
7

z
z

T
T
T

2
9
I
4

92
9E
85

12
E

12

9lo
967
599

4
7

11
5

FRISCHHALTEBEHAELTER AUS KUt{ST-
sT0rf

KUEHLBOXEN, KUEHLTASC}IEiI5E53 31

5853 39
5E5l 40

5855 50
5853 60

545! 71

5853 75

5A53 79
5853 E0

5851 90

5a53

SONSI. FRISCHIIAlTEBEHAELIER
iUELLGEfAESSC AUS KUXSTSTOf T

KUECHENGERAETE U. -ZUBEHOER
itATTET U. LAEUFER AUS SCIIAUII-(utlsTsToft
IASCH: U. REIiIIGUNGSSCHgAEXItE

(AUCH SCH9AüilTUEC8Eß'
XAEiiIE U. HAARBEFESTIGUNGS-

äATENIAL
SOIIST. TOILETTEARTTXEL
ARTIKEL FUEF 6AiTEN- U. BLUNEN-

PfLE GE
SOiIST. IAUSHALTS- U. GEEFAUCHS-

ARTI( EL
INSGES ATIT

7 437

15 016

2

?

77 891 92 699

5
I

12
48

5

6

E
30

93

106
r94

os7
379

975
996

128

55?

403
164

311

29?
723

t0
42

7

4

't6
21

43

1?7

10
56

9 543
31 322

I

6 069

12 373

- t47-

7 1s1

r3 500 95 't E9
360 E40

114 657
112 096

9
9

2
8
'l
2

7

7

T



10 pRo0urrr0ß talct{ 6UETERAtTEil ut{0 6uEtERl<LISSE}l

iEI{GE UERT r{1000til
AXZ'HL
rEt
EET R.IIEIDE. E R I EUCI'IS EI I{HEIT

NI
1 985

2. VJ
1981

1. YJ
1 98{ 1985 t 984

l. vJ
I 9E4

2. VJ
I 9E4
I. YJVJz UJ

5E54 10
5854 40

5854 E0

5854

5855 50

5855 50

5657 00

5E56 00

tt€DIZItII SCHE, SAItITAERE, HYCIE-
I{ISCHE U. LABORBEDAFFSAßTI(EL
AUS t(Ut{sTsT0fF

LABORBE'ARFSARTI(EL
ARB-, SlrZ- u- fussBADE-
rAr{llEl{ 1'

SOTST. SII{tTAERE U. HYGIEXI-
SCHE ARTIXEL 'I)

r t{s6Es A}lT

BUERO-, GESCTiAEFTS-U. SCHULAETARf
AUS XUr{STSt0ff

SCHNEIS- U. ZEICHE116ERAETE
(OHNE TUELLHTLTER U. O}II{E
DTEH- U. ERUCXBLEISTIFTE)

ß rir68uEcHER, llAPPEL, HUEILEII
(oHt{E SATTLEn- U. TAESCItilER-
TAREX AUS AUSTAUSCHSTOFFET)

sor{sT. BUERO-, CESCHAEFTS- U.
SCHULBEDAR F

INSG ES AIIT

TERTIGHAEUSER (1- U. 2.GESCHOS'
st6) u. s0NsT. FEST16TETLBAUTEN,
zuR v0LLi0r{TA6E voR6EscHEN, AUCH
GEUAECHS}tAEUS ER, CARTEHALLEN,
rtosxE, rAusTELLfl{UilTERxUEN FT E

't0 179 6 276

65 651 72 604

50
21

30 934
106 966

35 tlt
1' 5 99'l

3 096
13 506

3 57E
13 742

1000;2
ST

32 58

2 413
276

2 t51
1E5

1 
'62242

I 865't3 IEr

1000 sr
1000 sr

t000 sr
1 000 sr

I 453
356

9 9{1
164

178
89

545
90

f

r
T

1 Ezt
4 990

I 332

2A

2 151
5 512

2 955

27

2 268
5 251

41 27t
50?

t5 623
57 398

16 034
67 ?94

tÄ 711

61!

16 7E5
66 139

2E

!
31

3 116

51

564

9 846

50E

9 856

594

9 4E0

49 150

614

5 o'.r2

r 195

t1 106

6E 823

9

62

52

9

A 37

T

5E55 60

5855

5856 t0
5856 30
5856 50
5856 70
5656 E0
5856

n0EBEL GANI AUS l(UflSTST0ff
y0'tLIl0 E BEL
BA D EZ IiII E RII O EB E L
GARTE}I- U. BAL(OITOEBEL
LIBORiOEEEL
s0),rsT - noEBEL

I ilS6 ES AllT

3
3

T

T
T

tl 602
I 14 531

805
11 124
15 42_3

7 ZO2
s7 552

t5
IE

5
3E

952
700
3E_2

521
355

691
013
r9.
7E1
007

14
21

2
39

5
6

:

A
A

Pt{EUtrrATt SCBE KUr{STSTOFf ERZEU6-
IrssE (0Ht{E sFIELvltEt{, ruR}a- u-
SPOßT6ERAETE)

2

4

3

52
2

585
585

585
585
5E5

A}IOERE IERTIGERZEU6TIISSE AUS
KUt{STST0 Ff
scHfiucx AUs KUisTsT0ff
AlrENXEt, TEK0RATIOXS- U. UER-
SEIRIIXEL SOUIE ZIER6C6EX-
sTAEt{DE U.AE.

(UNST- U. DEXORATTO]{SBLUIIE}I
SC}IIII ER, YERKEHRSZE ICHEI{,

BUCHSTABE}I U.A.
PLAilEil AUS KUNSTSTOff
SONST. I€RTt6EK2EUGI{ISSE

IXSGESAIT

T 43

t 450
268

8 478
12 661

, 171

1 oal

31 909
2 787

64 180
t4E {02

4 6a1

I 460

1 405

30

47

T
T

T
T
T
T

2 Z7A
.A

+3 536
4 949

46 tA7
3 975

46 609
5859 50
5859 60 1 621

275
8 494

12 968

33 3E2
3 046

63 ?52
152 335

3t 428
2 962

{9
t0
EO68 770

r 53 763

5E61 00

58E5 00

5895 00

VEREDLUIiGSAREEITEil fUER EIGET{E
RE CH]{UIIG

AIJSI(LEIDUN6S- U. SONST- OBER-
FLAECH€t'SCTUTI

SONST. VEREDLUNGSARBEITEII
30 051
4E 947

19 500

32
55

53 314t6 264
33
54

70
57

REPARATURETI AtI XU}{STSTOFFERZEUG-
III SSEN

^
5896 OO LOH}IVEREOLU[6SARBEITEN

6UT}' I9AR EN

19 829 1A 224

5E97 5E

5697 90

Ito]{TAGEr{
YOiI fERTI6TEILBAUTEN IN HOCHBAU,

UEBERCIEGEilD AUS KUNSTSTOFF
VON SONSI. KUiISTSTO'FERZEUG-
ItssEt{

2 072 1 812

BEREITUIGEil
f^HRRAD-, itOPED- U. KTNDER-

5911 12
5911 14

5911 22
5911 24

59',11
5911

5911 42
5911 44

5911 46
5911 1A

LAUfDECKET{
LUfTSCHLAEUC'IE

;OTORRAD- U.'IOTOPßOLLERAE-
REIFUI{GEX

LTUFD ECXEII
LUFTS CHLAEUCHE

P E RS ON E NK RA 5 T9A6 Et{B€ R E I FUI{C EI{
LÄUFDECKEN
LUTTSCHLAEUC}IE

LASTKRA FTCAGET{- U. OT'I{IBUSB E-
REIFUI{GEN
l,lIT EII{Eä F€LGENDURCHIlESSER
Bts EIilSCHL.495 Xil

LAUFDECKEN
LUfTSCHLAEUCIIE

III T E II,IE}I FEL6E}IDUFCHIIESS ER
UEBER 495 |il{

LAUIDECKEN
LUTTSCHLA€UCHE

595 EzE
3 130

729 295
1 E6?

679 2lB
1 091

It
3

63 ',t E3
1 408

73 579't 551

000 sT
000 .sr

9
0

15
93

56

aa7
1r6

433
57

117
171

2
z

2
2

32
34

E

1000 sr 8I

E
I

1) NICHT ZUN EINBAU BESTIiIIiT.

'1000 sr
1000 sr

- r18-

515
213

479
155

222 455
5 197

255 929
7 658

233 171
4 906

T

A
A

A
A



TO PRODUTTIO{ I{ACH CUETERARTEII UlID CUETEIKLASSET{

iELDE-
r{R

ERZEU6I{IS EINIIEIT
IIENGE

AITAHL
DER
AETI.

19E{
z. vt

I
I IER
t--------- ---
tlI r9E3 I| 2. vJ I

T ttl 1000 Drl

't 985
?" vJ

1 984
t. vJ

I 984
2. vJ

I 984
l. vJ

I 984
2- vJ

91
591 I

5911

59r9 10

ACXE NS C HLEPP E RB E R E I FUNG Et{
LruFrEcxEn
LU FfS CHLAEUCtIE

x^ilDrAR n€t{- u. rIDUSTRIEI(ARREI{-
BENEIFU116EI{

LAUF'ECKEI{
LUF'SCHLAEUCHE

ACKERIIAS CHII{f I{- U. AC XERTA6Eil.
BERET FUTIGEI{

LAUFEECKEI{
LUFTSCHLAEUCIIE

ER DEEU E 6UIIGS i AS CH I t{EiI8 ER E I F UtIG E'{
LAU FD E C( EiI
LUFTSCFLAEUCHE

BEREIFUIIGEX F. SOI'ST. FAHRZEUGE
LAU TD E CX E'i
TUfTSCHLAEUCHE

REIfENBAEIIER ALLEP ART
(iucH voLL6ur{,rt REtF Ex)

Il{sGESAt|T

1000 sr
I 000 sr

1000 sT
1 000 sr

128
69

E4

170
102

7
6

,000 sr
,000 sr

103
150

83
E9146

A

525

135

543

7
5

1
3

63
127

36
40 368
3 126

44 647
2 BOZ

37 103
t 655

9 196'I 405
E 680
I 356

201
714

241
169

11 566 lE 084
1 A63

21 236
I 870

5911 6?
5911 64

5911 72
5911 ?1

5911 A2
5911 E4

5911 92
5911 91
5911 99

000
t000

T
T

EEREITUX65ZUBEHOER U. -REPARITUR.
TITERIA L

BEREIf UI{GSZUEENOER U. KLEITI-
FLICl( ZEUd

UE R XS T A E TTEtITiA T ER I AL
INS6ESANT

UEI CHGUIiI'I II'AREt,I f UER HY6IEI{I SCIIE,
ITEDIZIIIISCHE U. SAt{ITAEf,E Z9ECKE

S CHUTZITITTEL
EAELLE U. BIRI{ET TUER SPRITZEN,

TROPFE}IZAEHLER, ZERSTAEUBEß
U.AE.

HAt{ascHuHE
SONST. 9EICHGUIiTIIIAREil FUER

HYG., ilED. U. SAitT- ItECKE
lxsGE s AllT

1 650

71 521 7A 352 70 E73

1 799 't6 307 19 339 16

1t

EE

TE CHr,lISC HE IJE ICH6UüTI9AREI,I
äASCHTXEISCHLAEUCHE (AUCH CHTXUR-

GISCHE SCHLAEUCHE)
9ASSER-, PRESSLUFT- U. AUTOGET{-

SCHLTEUCHE
AI{DERE SCHLAEUCIIE (OHI{E €E9EBTE

F EUERLOESCIISCHLAEUCHE)
GUIIiI IUA REI f UER LEBEiISI!ITTEL-

KONSER VIERUI{6
FLACHRIENEil
KEILRIEiEiI
FOERDEßGUiTE

CALZETIBEZUEGE

BO0Et{- U. vA},tDBELA6, i(ATTET{ U.
LAEUFE R

PROFILE U. SCHNUEPE (O}IIIE RAPNE]{
U. RTNG€)

RA}IIIEN U. RI]{6E
PLATTEtI, BLTETTER, STREIFEI{
SONST- TECHII- gCI CHGUttllIlAREt{

r t{s6Est}tT

5921 1',t

5921 14

5921 19

5921 30

1 763

1 505

6 50E

5921 40
5921 50
5921 60

5921 70
5921 80
5921 93

10 619
173

1000 sr
1000 sT

'1000 sT 3 835 4 523 1 197 21 225
1 027 862

zz 547t 220 858
2t ti8

1 116 922

3 Z4Z
E 3E4

1 341I 611
3 054
E 383

I
6

:Ä

7
7

3,

9

91

6

5
9

T
T5919 20

59r9

5921 95
5 t90 6 63E

I 000 sr 13 624 20 251

436 594

2 0E6

1 499

7 270

3 917
1 1?A

949
6 729

4 272
1 352I 091
7 110

4 171
1 182

892
6 875

1 408 1E 117 18 774

6 025 91 963 107 36't

5 776 21 671 28 376

r 100

13 759 2 146 3 220

430 4 151

51 670 62 1E9 57 08E

T

565 24

40t E

?10 22

2
7
5

t3

T
T
T
T

000
T
T

593
1 472

11 771
492
979

E 153

191
2 157
7 311

500I 115
9 5E5

522
1 997
I 617

29s
1 026
a 729

112 329
37 ?21

1?O 249

15 ??7
12 112

71 870
41 997

200 693

t6 035
t8 195

80 r81t9 7?O
174 891

16 662
47 150

15
19
37

5921 96
59?1 97
5921 9E
5921

T
T
T
T

13 132
E 9552 302

la El3
t0 216
2 520

11 979
a ?72
2 470

-A

105 063
121 997
1? 942

9a1 283

121
153

19

091
717
875

770

29
57
27
E8

481

405
04E
5E8

L27

25

92
13E

20

972

5922 32
5922 40

5922 50
592? 90

5927 40
5927

T
1000 PAAR

.A
a 597 I 749

-l
7 476 9 050 10 008 9 069

33 194

971

2 483 5

6

2
6

12

6

5923 11
5923 45
5923 70
5923

BESOHLiATERIAL
ABSITZPIATTEiI
SOHLEI{PLATTEil

üASS tV
ZELLI G

FORl'SOHLEI{

U. ABSAETIE

I ilSG ES AüT

5922

5923 10

5924 00

5925 00

5927 20

T

T

T
T
T
T

I 302

20 15618 498
8 662

10 141
41 752

E 530
10 450
43 43E

4 191

zo 692
8 636

12 562
46 0E4

6
7
9

SCHUHE IIIT OBERTEIL AUS GUiiII
soutE L^uFsoxLE Aus Gultir 0DER
I(U}IS IS TO F F

GUIIIIIERTE GEYEBE (AUCH I'I VETBITI-
lur{6 irT scHAUä-, scHtArlr- orES
ZELL6UTIII )

1000 P|AR

T

T

2 394
2 685

T
1000 ir2

2 9?3
3 146

E5
91

2
2

4
7

5926 OO KONFEKTIONSARTIXEL (VULKAI'ISIERT,
GESCHUETSST, GEXLEST) 1)

34 811

7 76?

32 462

11 62?

14

'13

scHUAtit4-, zELL-. U. SCHAUfi-
SUltt{IARTIKEL

scHtAr,l4-, zELL- U. ä00sGuil14IAR-
TIKEL

S C HAUI{ G UIIiI TA R T IK EI.
IIISGESAIIT

3 136
3?4

3 510

3 E05
340t 145

T
T
T

454
26A
122

19 964
5 077

55 041

5E 924
5 3?2

64 296

42 500
4 182

46 682

7
6

592E 10

59?8 51

SPIEL-, SPORT- U. CANPINGAFTT(EL
AUS GUi!rt

GUiIIiIBAELLE U. IIIflEilSLASEN f UER
BAELL E

SCHLAUCHBOOTE AUS GUI'II.IIERTEF
GEI€B E r85

6 427

466

T
ST

115
4 701 5

1) EIItSCHL. SCHUHE IIIT OBERTEIL AUS GUßTII SOt'IE LAUfSOHLE AUS GUIIITI ODER I(UNSTSTOFF.

- t19-

199
6 804

8 687

9 9?7

10 789

10 0E2

E 591

11 657

6 901
I 105

A

T

ti

A

A



1O PNODUKTIOTI IiACH GUETERITTEX UIID 6UETEITLASSET{

IIELDE-
r{R

E R ZEUCI{I S E ItIH E IT
rEr{6E TEiT Iil,OOODi

At{zA
DEI
EErn

,l 9E3
2. YJ

19El
1. VJ

1984
2- VJ

I 9E3
2- Vt

1964
1. VJ

't 9E4
2- vJ

1 96{
2. vJ

592E 55

5928 90

592 8

5929 10

5929 30
5929 50
5929 71
5929 75

solsT. sPIEL-, SPoRT- U. Clr-
PINGARTII(EL AUS GUIiIiI

I i{ s6ES AnT

SotlST. r,E I CHGUttli ItAlEll
XAUTSCHUKKLEBSTOf F E (EIt{SC}IL.

GUiritL0Esut{G)
TECHXISCHES REPTRATURiATERIAL
6UäTIFAEDEN
ISOLIER- U. I(LEAEEAEI{DER
TEDIIITTSCHE PfLASTEi AUS

XAUTSCHU(
GUüNIIAARPOLSTEß U. XROLLHAAR
xAUTSCHUKTtSCHUiIGETa, lUCll VoB-

YULXATITSIERTEi LATEX iIT
zusATzsTofFEt{

SOTiST. UE ICHGUilTI9AREI
I lls6Es AllT

LUfTITATRAYZEil, LUf rKlssEr u.A-
PITEUIlATISCHE GUIIiIERZEUGNIS SE

TECHXIS CHE U- ELEKTROTECHXISCHE
HA RTGUiNIUAREil

REPARATUREN
REPARATUREI{ AT{ BEREI FUI{6EI{ (OHNE

RUI{O E R I'EU fRUiG E'I)

T
ST

41'l

':'

T
25 050 27 611 27 2a5

5 665
555

57?

{t t60
5 216

6 20E

39 770
5 894

7 550

37 759
6 163

6 512

2 921 3 5'.12 2 203 35 071
.A

43 027

11 190
I 642

30 746

r2 060
4 9E1

za 239

9 889
6 706

25 739

62 410
34 140

197 690

50 967
3A 722

170 470

26
2t

264

372

oE7

516

672

529

6T
T
T
T

T
T

3l
10

1
3

751
321

609

a:

17

5

22

2

6

5

6 270
551

703

25 0E35929 E0
5929 91

5929 99
5929

T
T
T

52
53
41

56
50

,98

5931 00

5932 00 S0XST. HARTGUl(ltrlAREN

ALTGU}iI.II, PEGENERAT U. ltlHL6UT
ALTGUnil r U. üAlt GuT
RE6EIIERAT

rllscEsAtlt

1 200

7 265

940

6 592

5 679

40 402

4 406

36 906

81T I 4Et ,
33 5E5 tt5 876

5911 ZO
5941 40
5941

5995 10

5995 50
5995 80

5995 90

5995

5996 00

674
I 3{4

503
I 180

2 202 1 761 1 490

3 115 a 291
45
60

53
92

257

L 497
7E EE3

9 602
93 030

5
EI

23 117
107 197

?4 30+
126 936

24 805
1 12 061

45
82

't5
32

REPARATUßEX AN SPIELUARE'{ AUS
6Utiit

SOIIST. REPARATURET' Ii ERZEUG-
ITISSET{ IIESER GUETER6RUPPE

I {S6 ES Altl

LOH'.IVEP E DLUIiGSARBEITE'{ AI{ ERZEU6-
iII SSEII DIESET CUETENGRUPPE

6121 10

6121 20

6121 30

6121 50

6121 80

61?1

::::r
OAERLED E ß

AUS KALBfELLET{

AUS RINO- U. EII{HUfERHAEUTEX

AUS SCHAf- U. LAiiTELLET{

AUS ZIEGEN-U. ZICKE\'ELLEN

AUS SOXST. HTEUTEN U- FELLCX

I lts6EsAl4T

T
I 000

T
10 00

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

It2r

Ä2a

i2r
lt2+

Ä2r

ti2r

133
100
1E4

5 34E
2 931

555
614

2 605
2 001

492
515
3't 6
792

506
507
27+
802

za 461

74 009

30 551

76 413

51 090

79 853

53
92
94

191
957
590

63
109

72
172

2 915
2 590

8 055

6 E79

117 404

5 154

E 562

120 982

5 64',1

6 7a9

123 3t 3

106
112 3 0t0 3 68E 4 ?54 6

61?4 10
fUTTENLEDER
AUS XALBTELLEN, RIND- U. EII{.

IIUFERHAEUTETI

AUS SCHAF- U. LAI{ifELLEil

AUS ZIEGET{ U. ZICKELFELLEI{

INS6ESA}IT

I
I 000

T
1 000

T
1 000

T
,000

T
I 000

Ä2r

Ä?*

i2*
A2r

r2r

191
376
519
zoz
812
6E3

182
36?
516
185
827
650

't 70
333
502
169
77E
614

I 178

4 059

15 517

I 475

3 974

16 1r7

a 734

{ 02 1

t7 009

102
105

99
103

6121 30

61?4 50

6124 90

6124

AI{DERE FLAECHTI{LEDE8
BEKLEI}UI{GS- U-'IAN'SCHU}iLEtER.

AUS TALBtELLEi, RIID- U. Elt{-6125't1

6125 ',t3

6125 '.t5

6125 19

61?5 30

6125 40

61?5 50

6125 60

HUfERHAEUTET{

AUS SC}IAF- U. LATITFELLEN

AUS ZIE6EN- U. ZICKELFELLETI

AUS SO}'ST. HAEUTEN U. fELLEI{

T
I 000

T
I 000

T
I 000

T
1 000

t
1 000

12 r
a2a

A2r

a2r
ü2r

774

651

079

546

178

724

600

950

095

366

521

614

6{3

093

59
1',l 4

17
53

3 915
3 556

FEITILE'ER FU€R DIE LEDEFUAREII-
HERSTELTUNG

ASA-LEDEP

TECHNI SCHE TLAECHENLEDER

247
276
147

98
107
108

256
45
40
79
a2

25?
233

60
46

125
126

70
95
21
tt7
11
75
44
3E

3 007
? 927

52
101
5t
52

929
713

2
2

3

1

3

2

'124

l0
2

4

4

I

171

11

4

4

2

139

11

6

6

t1

2

f
1E

9

5

5

T*
1000 i2r

Tr
1000 r2r

TT
1000 ä2*

- r50-

2
4

A

9

Tr
:'

A

2
,|

?

2
2

6

POLSTER LEDER



1O PRODUITIOT{ T{ICIi 6UETERARTEN UI{D 6UETERl(LISSE}I

AIIZ A HL
DEN
8ETI.

1 964
2. vJ

rlEL'E-
a{R

ER Z EU6N IS E tr{}t c tT

1 983 I 9E41. vJ
1984

2. vJ
1983

2- vt
1984'l- vJ

I 986
2. vJ2 VJ

6125 93

6125 95

6125 99

612s

AUS SCHAf- U. LAlrifELLEN

AUS ZIfGElr- U. ZICKELfELLEi

AUS SONST. HAEUTEI{ U. TELLEN

I i{ SG E SAüT

GE9TC$TLEDEN
UilTEiLEDtR (SOHL-, BR^t{DSOHL- U.

r 
^l{ltEfltE 

DEß )
FABRIl(ATIOI{S- U. SCHNITTER.

YACHELEOER
FLE XI O EI..SPA&TLEO ER
SOrlST. U]{TERLEIER

SOiIST. GET'ICIITL EDER
I t{s6 ESltiT

6129 OO VEßE}ELTE LEIER

6'3.' OO LE)ERRESTSTOIFE

6',tt5 00

SOiISTI6E FLAECHENLEDER
AUS KALBFELtEil, RIr{D- U. EIi-

HUFENBAEUTEI{

LEDERIUSTAUSCIISTOf FE AUf LEDER.
BASIS (LEDERFISERSTOFf U.AE.)

LOHI{VEREDLUI{GSAREEITEII AI{ LEOER-
ERZEUGNISSEI{

3r9
't26

370
164

403
633

305
731

272
621

1 090
67

I 106
63

959

251
tt8 5 932 a 317

A

70 926

5 926
6 204

5 124
7 791

5 037
6 E13

1 314
13 {a{

1 E10
11 t?5

1 31?
13 162

6125 91

612? 11

6214 10
6214 40

6215 20

6215 40
6215 60

6215 AO

T
r 000

T
1 000

T
t 000

T
1 000

T
,000

n2,
n2,
AZr

AZr

n2r

Tr

1000 sT

1000 sT

1000 PAAi

50
,:o

5l
173

61 606
165 7A9

54
54

6 670 t0

3

3

12

25 326 22

57

17

12 
'44 59

551
2594 599

4 046

722
3315 5374 656

3 740

163 162

4 455

214 249
3 1?1

17A 826

541
256
317
7t7

6127 71
6127 19
6127 90
6127

Tr
Tr
Tr'l
TrITr
T

r

A

6196 00

LEIERtARtI Ut{t SCITUHE

621'l 00 
^itTRrEESRrEnEt{

4 065

T

6212 10
6212 90
6212

AI{DERE TECHilISCIIE LEDERARTIKEL
S?II{TEiEI- U. 9EBEREIAiTIXEL
SONST. TECHT'ISCHE LEOERARTI(EL

I 
'iSG 

ESIIIT

6213 20
621 3 90
6213

ARBE ITERSCHUT2ARTIK EL
ANBE ITERSCHUTZIIAXDSCHUH€
SOIIST. ARBE TTERSCHUTZAßTIX,EL

II{56ESA}IT

1000 PAAR
T

245

1u

T
T
T

7672
79

621
621
621

60
163

z t22
5 817
8 t39

2
5
8

671
9E4
654

2
E

76
12

E25
979
E04

2
5
E

1 819
38

1 634
37

6 722
1 290a o12

6 1t4
5 779

63

2 123 25 481 30 53't

50 311
12E l 34

391
496
8E7

5
1
6

4
1

6

9

0

99
54
34

461
507

{
4
4

SA'TLEß- UI{D FEtl{SATTLERUARET
AUS LE'ER

SATTLER9AREil FUEß TIEiE
SOI{ST. SATTLERUAREfl
FEII{SATTLCITAiET
HAI{t- u. PErsExoff€R
SO]{ST. FEITSATTLEIIAREI

I t{s6 ES AtlT

77

FEII'TAES CHI{EI- U. 6ALAiITERIETAR€iI
AUS LE'ER

SPORTGUEPTET, TRACHT E}ITRAEGEi
U. .6UERTEL U.A. IiODISCHE
6UEß T EL

TANEXHAN'. U. UNHAEfiIGETASCHEil
PORTE!!oXNATES, GEL0SCHElta- U.

BRIETTTSCHEII
soltst. FEtt{TAESCHilER U. GA-
LAilTERIEIANEN 2.8. LEIER-
KtroEPfE, t{ECESSAtiES, ETUIS,
FUTTERALE U. A.

Ii{s6 ES AnT

LEDEßHAI{OSCIIUHE (OHNE AREEtTEI.
scHuIzltAil0scHuilE)

SATTLER- Ut{O FEINSATTLERIAiEX
AUS LEI ERAUSTAUSCHSTOf f E'{,
TEXTILEN GEgEEEil ODER SOI{ST.
STOF FEt{

SATTLENT'AREI{
FE IilST ITLERYARET'
HAID- U. REISETOffER

(OHI{E SCHALEI{KO FFER)
SCHALEI{KOf FER
soNs7. f EI t{SATTLESIAnE},t

Ilts6Esttll
FEII{TAES CHNER U. 6ALAI{TER IEYARETI

AUS LEDERAUSTAUSCHSTOf f 8fl,
TEXTILEX 6EYEBEi ODER SOI{ST.
STO f FEI{

SPORT6UERTEL, TRA CHTEIITRA E6E RU. -GUERTEL U.A. IiODISCIIE
GUEPTEL

AUS TED ERAUSTAUSCH STOFFEIi
ODER SOTIST- NICHTTEXTILEN
STO FFEN

OAIiETIH AIID- U. UIIHAENGETASC HEIt

6 02E
1? 22E
30 169

6 478
12 111
?9 980

6 29A
1? 525
29 791

1000 sr
1000 sT

5 659
375

5 189
6E0

5 923
362

30 835
21 504

33 E75
39 777

31 717
2' 522

!7
l6

6215

621 6 00

2 045 z 290

293 325

393
988

3'E 7 31A a 972

55 053 4{ 410

E OEl

6217 10

6217 72
6217 74
6217 79
6217

t 000 sr
1000 sT

E24
115

673
155

657
196

29 7046 491
52 509

123 761

?9 861
7 5!9

53 451
115 2a1

2E E919 507
3' E04

111 516

23
6

49

1

4

621E 20

6218 40
000 sT
000 sr

5 146
196

-l5l-

7 047
za6

6 063
173

10 905
6 093

14 939
7 621

729
845

17
20

I
I
I
I
I
I

IrEIGE I rERT II{TOOODIt----- I --------

2

4
3

5
8
z
?

A

-l

7,:

9
9

E
12

E
30



1O PROOUKTIOII TIACH GUETERTRTEI' IiID 6UETETl(LASSEl{

Arr,
DEi

rL
ilEta6E uEnr rll1000Dx

ERZEUGT{IS EITHEIT BET I.I.IE LDE-
1{R

19E5 19aa2. vJ
1 984

l. vJ
1 9E!

2. YJ
t 984

1- YJ
1 98{ t 984

2- vJYJYJ

6218 60

621 8 90

621A

PORTET'iOI't{AIES, GELDSCHEII{- U.
BRIEfTASC'IEN

SO}'ST. F€It'TAESCHI{ER U. CA'
LAI{TERIEYANEil

ITSG ES A}IT

1000 sT

1000 PAAR

45

893 a7 069 52 116 {9 5{7 50

158 12 085 14 251 13 619

50 528 56 99E rt 602

3t 296
5 154

,9 777
4 530

29 279
.A

83 !91

34 762
.A

95 345

30 r55

E0 476

6251 00

6253

6254 11
6251 19

6254 41
6Z5t 19

6251 71
6254 ?9

6254

6255

SCSUHE

AREEITSSCI{UHE U. -STIEf EL
;I7 OBERTEIL AUS LEDER

SPORTSCHUHE U. .STIEf EL
SXISCHUHE NIT OEERTEIL

AUS L€ OER
BERG- U. TAilDERSCHUTE }IIT

OBERTEIL AUS LEOCR
TURit-, HALLE]{-, TEDNIS-,
BOOrS-, SPEITALLEICTITATHLETI (-,
UilD AEHXLICIIE SCHUHE

STiASSETISCHUH€ U. -STIEf EL
FUER HERßEI{ (AB 6ROESSE 36'
itT OBERTEIL AUS LEDET
iIT OBEPT€IL AUS XUIISTSTOfT
I'IT OBERTEIL AUS Ai{DIR€tI

STOFf Eil, 2.8. TEITILIEN
fU€R DII{f}' (EINSCHL. GE'UET-
TERTER SAXDALETTE}I,
(AB 6R0ESSE 36)
IIIT OBERTEIL AUS LE'ER
ItIT OBERTEIL AUS XUiISTSTO'f
äIT OBERTEII AUS ANDEREII
sT0F5EN, l.B. TEXTTLTEtt

TUER KIII'ER U. XLEIT{KIilTER
(Brs 6ROESSE 35)
NIT OEERTCIL AUS LEDER
HIT OBEiTEIL AUS KUI{STSTOfF
NIT OBERTEIL AUS II{'EßEil

STOFFE'., Z.E- TEITILIEII
rrs 6E s AHr

6257 00 SOi{ST16E SCHUHE

625EOO LEDERGAllASCHEII

LOH tI Y ER E OLUiIC S A RB E I T E }I

164 166

,000 PAAn
1000 PrAß

3 03E t 067

1000 PAAR A

153 502 zo9 7t1 159 976

.A

877 92E

6252 10

6252 50

6253 11
6253 15
6251 19

62st 31
6253 35
6253 39

625r 81
625t A5
6253 A9

1 000 PAAR

1000 PAAR I 9

IIIT OBERTEIL AUS l(U'{STSTO'f
IItT OBERTEtI. AUS TEXTILIEI{

solrsT. st0RTscHU)lE u. -STIEFEL
,tIT OBENTEIL AT'S LEDER
i[T 0BERTEtL AUS tUllSTSIOrf

IilSCESAilI

19
t6

6252 71
6252 73
6252 76

1000 PAAR
1000 PAAR
1000 PAAR

6252 91
6252 93
6252

I 000 ?^AR
1000 ?lAR
'1000 PAAR

1 177

2 836

900

2 811

000
;A

s67
265

za '15
5
2

It

,1

6

766
.A
.A

1 000

,000

I 000

I 000

'r 000

PlAt
PAA R

PAA R

PAA R

PAll

I 346

935

1 671

.A

r15

z 394

271

z 969

1000 PAAR
1000 PAAR

6 555
94

8 811
1Zt

7 195
54

1000 PAAi A

373 873
2 898

L67 Z1a
a tE8

{29 601.l 54{
12aI

a

1000 PIAR
1000 PAAR

I 085 I 086 38 {36 44 575

1000 PIAR
1000 PAAn 'tl 016 14 708 tl 553 574 515 731 E56 636 502

60 205 r0

6255 11
6255 16
6255 49

IiIT OBERTEIL AUS TEXTILIEiI
,iIT OBERTEIL AUS AI{DERET

STOFFEI{
I }lSG ES ANT

1000 PIAR
1000 PAAi

1obo PAAR
1000 PAAR

220
4 233

212
3 431

z4a
4 105

SAIIDALETI UND fUTTERLOSE
slir)ALETTEta

fUER HERRET (A9 GROESSE ]6)
iIIY OSENTEIL AUS LEIER
rtT OBERlEIL AUS AiIOEPEi

STO f FEN
FUER OAIIEN (A8 CROESSE 36'
fiiIT OBERTEIL AUS LEIER
}tIT OBERTETL AUS AI{DEREN

STOF FE}'
fUER XIt{DEN U. KLEIIIKIilDEN

(BIS GROESSE 35)
IIIT OBERTEIL AUS LEDER
iIIT OBERTEIL AUS AXTCREN

S TO FFEI{
r l{s G Es AllT

HAUS S Ct{ UHE

5E8

9

969

176

236

697

.A

1 129

055

z62

EE9

7E5

717

?24

455
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'UER 
EI6ENE RECHNUNG

fLIESEN
FUER EIGEI{E ßTCHNUNG T

1000 !r2

t
1000 Ii2

43 91?
3t 169

1A 755
37 365 157 042

39 275

11 997

492 672

37 220

14 7A1
2 180

979
2 527
117'.1

42 173
31 727

2 066
921

423 E36

25 343

11 E57

T
1000 Ii2

1 761
666

1 t93
579

T
I 000 )r2

722
604

935
755 20 000

051
112

:^

BAOEZIi}tER6ATiIITUREI{ U. EIllTEL-
TEILE, ITI TUf TIiI6VERIA}IREI{ HER-
6ESTELLT

FUSSSODENBELAG AUf TEXIILER ODER
PAPIERUI{TERLAGE (OH]{E GUiNIERTE
6E9EBE)

L IN OL EUIi

YEICHE SELAEGE AUS KUTISTSTO;f
rta Pt ATTEt{ u. aASitElt AUf TEX-
TILER Ut{TEFLA6E (6EUE8E, FILZ)

SONST. GEYIR(TE ODER 6ESIRICKTE
HERREXOBERBEKLEIIUNG, A.t{.G.

T
1000 12

3 950
2 964

T
1000 r42

12 550
23 616

2 331
450
334

1 706

,5 a95 20 719 14 rb'

22 t66 22 332 I

145 394 140 0r6 26

21 097

0
9

IIS6ESAIIT

UIRK- U. STRICXgANEI

GEYIRKTER OIER GESTRICKTER STOTF
(OH]{E UI{DICHTEX VONHAilGSTOf F)
ROHGE9IRKE U. -6ESTRICXE

(I.IET EF I,AR E )
RUN'STRICK- U. RUID9IR(IAPE
GANZ ODER UEBERTIECEND AUS

I'OLLE
S Y tITH - F ILAIlEtIT6ARI{Ef{
SYNTHETISC HEI{ SP ItINf ASERI{
SONST. IiIATERIAL

KETTSTUHL- U. RASCHELUARE
GEUIRKTER ODER CESTRICXTER

f ERTIGSTOf f (I'ETERYARE)
OB E R EEKLE I D UII6 S ST O F F
6INZ ODER UEEERYIE6END AUS

TO LLE
SYI{TH. F ILAIT E'ITGARNEI{
SYIITHETISCHETI SPI iIN FTSER iI
s0xsr. r.tATERrlL

T,AESCHESTOff EIt{SCHL. HEiDEt{-
sToff
GAI{Z ODER UEBERUIEGEI{D AUS

SYiITHETISCHEi NATERIAL
SOt{ST - I'ATERIAL

IIOEB EL- (POLSTERBE ZUGS-) U.
OEXORATI OIIS STO F F
6AI{Z ODER UEBERCIEGEl{D AUS

S YI{THETISCTEi ITATENITL
s0IsT- t!ATEntlL

SOilST. GEIINKTER OOER 6ESTRI-
CXTER FERTIGSTOFT
GANZ ODER UEBERIIIE6EI{' AUS

S VNTH .f I LA I.IE NTG A Ril EN
SONST. IIATERITL

FUER EI6EiIE RECIIXUN6

SYXTHETISCHEIl iATERIAL

s0ilsT. ilATERtAL

815
691

:^

642
t:,

13 477
23 050

63E7 r0

6387 30

6387 ?A

6387

6386 00

6391 23
6391 27
6391 2A
6391 29
6391 30

6391 53
6391 57
6391 5E
6391 59

fELTBA SE

T
1 000 F2

T
1000 a{2

r 258
2 615

:^

12 716
21 463

4?6
zE7
226
965

I 151

t3
4
3

BESCHICHTETE 6E9EBE U. ANDERE BE-
SCITICHTETE TEXTILE TPAEGEiBAHI{EI{
(OTI}IE 6UIIFIERTE GE9EBE)

t4E 700

T
T
T
T
T

4
5
6
7
9

27 395
6 106

14 955
5't 5t3

4
r5
I
9

t0
5

T
T
T
T

t?
52

26

904
140
085

873
490

820
480

636
431

19 192
6 494

715
150
614

11 67t
6 511

15 321

57 3E1
4 585

16 727

33 1?5
4 677

10 570

20 913
6 301

16 777
6 005

26 710
9 747
7 445

32 941

2E 6'E
5 202

21 220
25 386

1E 883 25 683

2 485
34r
977

I 166

2 164
201
917

6391 67
6391 69

6391 77
6391 79

T
T

T
T

T
r
T

1 086 I 306
.A A

6391 E7
6391 E9
639 I

6E9IRI(TE ODER CESTRICKTE HERREN-
OBERBEXLEIDUI{6 AA GROESSE 38
(OH'IE SOLCIIE AUS ZU6EKAU'TER
6E9IRXTER ODER 6ESTRICKTER
}IETERYARE) 1)

PULLOVER, SLIPOYEN, TIINSETS,
uE sTEN, STR rC(JtCXEr
GINZ ODER UEBERCIfGEN' AUS

UOLLE U. FEIiIEil TIERHAAP€I{6392 23

6392 27

6392 29

6392 80

T
I 000 sT

T
1000 sr

T
1000 sr

543
597
370
932
150
466

E46I 569
14 813

769t 660
15 012

T
1000 sT

T
1000 sr

74
95

958
090

T
1 000 sr

z7
35

46
80

23
2E

260

378
190
849

20 5E5
29 468

266 5L7

19 456
28 t0t

244 51E

9
0

74
65
71

I
l

367
629
450
120
144
453

397
617
357
911
140
451

61
8a

955
2 093

34 903

21 923

7 237

3 916

70 979

27 456

24 501

7 87?

37 474

34 939

9 2E7

rUER EI6E}IE RECHNUNG

10{
132
065
334

4 19?

64 031

7 121

8E E2I

8
6392

6393 11

GET'IR(TE ODER CESTRIC(TE DAItEtI-
OBERBEXLEIDUNG AB 6ROESSE 34
(OHNE SOLCFE AUS ZUGEXAUFTER
GEYIFKTER ODER GESTRICKTER
iIETER9ARE) 1 )

KOSTUE}TE (AUCH XOilPLETS) 30
39 2 551

1) ERZEUGNISSE AUS ZUGEX,AUFTER 6EI'tR(TER ODER 6ESTRICKTER }iETERIARE, DIESE SIEH€ U]{TER BEKLEIDUNC.

- r66-

5 767 2 657 ?

-A

5
1



1O PRODUKTIOT{ I{ACH CUCT€RATTEII U'{' GUETETTLASSE}I

iEll6E TERT IXIOOODIt
I 

^taz 
AHL

I DEi
NELDE- ERTEUCT{IS E I XHEIT

IR
1 983

2. YJ
1 984

2. vJ
1981 I 9E3

2- vJ
1 984

,. YJ
1981

2. YJ
19 81

2. vJl. vJ I

6393 I5 JICXEil (OHI{E STßICKJACKEX) T
I 000 sT

41
7A

41
79

30
76

6t93 27

639t 29

6393 30

6393 41

6391 49

639! 51

6393 37

6393 59

SO'{ST. IIATCRIAL

TIOSEN, LANG

BLUSE!I (EtTISCHL. HEIt'BLUSEili
6AtIZ O'ER UEBERIIE6END AUS

BAUfiIYOLLE

SOTST. TTATERIAL

PULLoVER, SLIPoVER, T9tNSErS,
vEsTEil, STR ICt(JACKET{
CAiIZ OOER UEBETIIIE6EilD IUS
rOLIE U. fEIt{EX TIERIIAAPEN

SYf, THETIS CHEII ITAIER IAI.

SOilST. I{ITERIAL

ROECKE
6AXZ O]Eß UEBERTIEGENO AUS

SYNTHET ISCH EN ii ATEßIAL

KLE IDE R

GAt{Z ODEI UEBENYIC6ET{D AUS
IOLLE U. FEII{EiI TICßIIAAREI{

T
't 000 sr

T
1000 sr

T
,000 sr

117
z?1

E3
184
50
85

T
1000 s?

T
I 000 sr

T
,000 sr

T
I 000 sT

16
473 198

9 716

.l6
403 962

11 727

?6
76

3 325
9 845

-A

46
174

-A

70
214

119
263

7E
174
4l
75

8t
r82
66

147
43
76

17 996

10 564

5 ?61

18 t48

t0 256

I 577

12 43t

E 608

4 656

t6
?3

1?

36
123 4 E5',l

I 716

6 616

4 466 5 ?28 9

4

2 655 11

T
1000 sT

T
't 000 sr

T
1000 sT

324
690

1 985
5 850

459
1 489

310
709

? 535
7 491

6961 811

12

156

3t

44 7',16

226 565

51 239

37 331

177 630

3E 590

2
6

257
494
181
5r0
140
569

16
23
57
96

.A

85a

961

690

54

t3E

5t

6393 61

6393 67

6393 69

6393 E0

6393 91

T
1000 sr

T
1000 sr

T
1000 sT

I
1000 ST

21
32

151
299

.A

41
6l

t0E
192

-A

SYITTI{ETISCHEIT TIATERIAL

SOIST. üATERIAL

IIOR6EilNOECKE

5 059

27 109

-A

2 142

31? 111

10 653

10 t37

2 002

400 t2l

3 997

4 894

744

676

6

16

I
I

6

SONST. GE9IßXTE ODER GESTRICKTE
D^IlENoBERBEKLEIDUrlG, l.i-C.

6393 fUEN €I6ENE NECHI{UT{6

GCYIß(TE ODER GESTRICXTE KIilOER-
OBETBEXLEIDUXG (OIIIIE SOLCHE AUS
2UGEKAUFTER GEIJIRKT€R ODER
GESTRICKTEN üETERgANE) 1)

X NA8 E I{OB EP8 EK L EI DUNG
6F0ESSE 104 BrS',l76

PULL0VER, StIPoYER, TrrtlsrTS,
UESTET{, STRI CKJACK€N

H0sEr{, LIIG

26E
098

39
250

239
913

32
't85

l5 540

z 501

16 16E

2 413

13 951

? 2a4

305

6394 11

6394 15

6391 19

T
1 000 sr

r
1000 sT

1 077

203

269

53
15

6394 31

6394 33

6394 34

6391 36

6394 37

6394 39

ROEC(E

HosEr, LAtG

BLUSEI{ (EIIISCHL. HEIIOELUSEN)

(LEI}ER

T
1 000 sr

T
1000 sr

T
1000 sr

T
1 000 sr

T
1 000 sT

SOIIST. GE9IRXTE OOEN 6E-
STR I CKTE XNABEI{08€RBE(LEI-
outrG, a.x-6-

}IAE D C HEX OB E RB EKLE ID UilC
cRoEssE 104 8ts 176

?uLLovER, SLtPOVEn, TtIr{SETS,
uEsTEr{, STRICXJTC (Eil

SOI{ST. GEYIRXTE ODER 6E.
STR ICKTE IlAE DCHEI{OBERBEXLEI.
rut{G, a.N.G.

OBENBEKLEIDUI{6 FUER I(LEIN. U.
KLEII{STKII{DER BIS GROESSE 9E
(OHNE ERSTLIN6SSTRUENPfE U.
-scHuHE )
6AI{Z ODER UEBEßgIE6END AUS

BAUI.IIJOLLE6391 71

6394 77

6!94 ?9

6394

SYt{TH ETISCII EII IIAT ERIAL

SOT ST. I{ATER IAL

FUER EI6ENE PECIII{UNG

20 309

1 965

-A

1 137

171

490

219

570

18 512

1 9E5

-A

1 687

T
1 000 sr

-A

6

47

z

6

z

6

?5

z7

10

352
537

4E
1E3

't6
101

343
541

7
36
36

218

20
96

za5
291

3'
174

18
99

23

?

1

T
1000 sT

T
1000 sr

T
I 000 sr

T
1000 sT

T
1000 sr

255
2 501

251
1 645

81
559

1 337
7 464

302
I 211

270
1 E87

E3
639

1 377
9 030

256
737
234
6ZE
64

504
1?O
615

18 265

13 481

5 651

80 275

33 280

't 9 683

7 282

107 058

z7 508

15 949

5 731

8E 708

1) ER2EUGTISSE TIJS ZUGEKAUfTER GEIIIRI(TER ODER GESTRICKTEF IlETERgARE, DIESE SIEHE UNTER BEKLEIDUNG

-167-

A

-A



1O PRODUXTIO'I I{AC}I GUETCRARTEN UII' GUETER(LASSEtI

iIENGE
At{z 

^HLDEi
BET I.

t9E4
2. VJ

9€RT rr{1000Di
NELD E-

t'lR
ERZEU6NIS EIt{HEIT

I 983
2. vJ

1 984
l. vJ

1 984
2- Vt

r 9832. vJ
1 9E4

I. YJ
I 986

2. v t

6395 11

6595 1 7

6395 '19

6395 30

6395 4'l

6395 49

6395 51

6395 59

6395 71

6395 79

6395 91

6395

6396 11

6396 19

6396 21

6396 27

6396 29

6396 47

6396 19

6396 51

6396 57

6396 59

6196 El

6396 89

6396 90

6396

6!97 11

6397 13

T
I 000 sT

T
I 000 sr

T
1 000 sr

6EI'IRXTE ODER GESTRTCKTE HERRET{-
UAESCH€ (0Hl{E S0LCHE AUS ZUGE-
KAUFTER GE9IRKTEN OIER GE-
STRICKTEF }IETERYARE) 1)
OBER- U. fRETZEITHEIIDEI{ (AUCH
SPOPT-, TRBEITSHEI'tDEil U.AE.)

GANZ ODER UEBER9IE6Et{D AUS
BAUfiuOLL E 3 6't

365
104
322

492

213

,03

zo 169

5 529

'r9 10.
I 755

22 370

SYTITHET ISCHEI' äAT ERI AL

SONST. iIA TERIAL

NACHTHE}TDET, SCHLAF. U. HAUS-
ANZUEGE T,l000 sr

156
67E
103
34?

428
537
t0E
130

20

5

21

SONST. ilATERIAL

SONST. IIATEFIAL

SOxST. tIATERIAL

'UER 
EIGE!IE RECH}'U]{6

SYNTHETISCITEF IIATERIAL

SOI{ST. IiATERIAL

SONST. I'IATERIAL

fUER EI6ENE RECIIIIUNG

SC}ILUEPfER U. SLIPS
6AI{Z OOER UEBERYIEGEND AUS

EAUI'TOLLE

+16
1 020

?79
E6t

a2
90

7
27

66E
E62
t9

r09

632
7 416

71
7?1

935
17 a29

20
272

E4
I E45

285

19

6

2

29

12

4

16

t0

2

12

7

t0

963 28 260
r-SHI RTS

6AI{Z ODEP UEBTR9IE6E}'D AUS
BAU i YOLL E

UNTERJACXEII U. .HEfIDEI{
GANZ ODEF UEBERTIEGEXD AUS

BAUIIUOLLE

T
1000 sr

T
1 000 sT

130
642

7
34

179
869

21
69

E 144

434

,2 63E

917

E 731

405

T
1000 sr

T
1 000 sr

673
1 743

16
96

695
19r

21
116

21 a19

2 995

28 711

3 l6E

25 ?37

3 167

T
1000 sr

T
1000 sT

95E
7 346

21
90

96E
7 129

16
75

38 146

r 909

40 962

2 201

36 32{
2 t52

43

10
UrlTERHOSEX, SCHLUEPFER U. SLIPS

GANZ ODER UEBER9IEGEND AUS
BAUIIgOLLE 1

7
02
32
I
6

7t1
01f

SONST. GEI'IRXT€ ODER 6ESTßIC(TC
HEFREil9AESCHE, A.t{.C. T

1000 sT
T

1000 sr
2 A7!

'16 65E
? 611t5 536 121 506 164 2E0 121 736

2
6

6Et.IRXTE ODER GESTRICTTE OAI.IET-
tAESCTiE (0illtE S0LCHE AUS ZUCE-
XAUfTEN GEgIRKTER O'ER GE.
STRICKTER IIETERTAßE) 1)

TAGHE}I !EN
CANZ OD€R UEBET9IE6END AUS

BAUI!YOLTE T
1000 sr

I
1 000 sT

6L9
7 264

49
485

691
7 985

60
565

34 6A4

? a26

$o 266

7 895

35 49E

11 9E4

45

19

T
1000 sT

T
1000 sr

T
1000 sT

1 021
a 571

35
321
90

I 9E9

1 10E
20 281

l6
177

E2
1 655

47 531

2 035

7 7t9

57 054

1 102

7 266

46 361

t 4E5

7 972

46

16

't5

T
1000 sT

T
I 000 sT

53
291

6
47

53
342

1Z
75

I 466

702

5 142

E08

4 244

1 175

56
339

6
48

SONST. üATER]AL

t,llcHTHEIrDEt{, SCHLAF- U. HIUS-
ANIUECE
CAI{Z O'ER UEBERTIE6END IUS

BAUI(YOLLE

SYTITHET ISCHE',! ItAT ERIAL

s0}{sr. iATERTAL

U},ITERROECXE (AUCH IIALBROEC(E)
CAI{Z ODER UEBERYIfGEND AUS

SI'tTHETTS CHEII IIATE R IAL

T-SHtßTS
GANZ ODEß UEBS.NIIEGEND AUS

SAUIiIOLLE

T
1000 sr

T
1 000 sr

T
1000 sr

542
819

50
294
122
306

517
913

64
402

85
215

468
765

54
31t

73
186

31 oaE

6 111

5 60E

4l 695

r0 957

4 156

33 l7+

7 779

3 155

r
1000 sr

T
'r 000 sT

603
E94

2A
117

524
2 556

35
134

26 121

2 105

37 124

2 199

T
1000 sT

T
1 000 ST

53
lEl

3 199
31 269

27
r58

3 362t6 807

27
159

2 946
33 691

2 456

18t 735

2 'tt0
216 0E0

2E 580

1 97t

r 789

,E7 409

30

6

?0
523
536

26
164

SONST. 6EUIRXTE ODER GE-
sTRICKTE TAiEilUAESCHC, l.tl.6

GEgIFKTE ODER GESTRICKTE KIIIDER-
TAESCHE (OHN€ SOLCHE AUS ZUGE-
T.AUFTER GEUITKTER ODER GE-
STRICKTER IIETERIJARE) 1 )

KIt{DERUAESCHE
GR0ESSE 104 BIS 176

OBER - U- f NE IZ EITH EIIDEN (AI,ICH
SPORTHEITIDET{)

ttlcHTHErDEN, SCHL^f- U. HtUS-
INZUEGE

T
1 000 sr

154
I 536

1?1
1 658

151
1 257

T
1000 sr

471
1 A62

335
1 109

2 993

13 378
329

1 272

I) EFZEUGNISSE AUS ZU6EXAUfTER 6EYIRKTER ODER 6ESTRICKTER }'tETERgARE, IIESE SIEHE Ut{TER BEKLEI)UNG

- 168-

3 576

21 117

2 651

13 844 2?

sor{s T. tTATEnIAL

5



1O PRO'U(TIOI' I{ACH 6UETERANTEil UiID 6UETERKLASSEi'

iEll6E ANZAHL
DER
8ET N.

1 9842- vt

UERT IN1OOODI'l
iIELI E- ET ZEUGN I S EIt{HEIT

1 9E3
2. VJ

198 4
1- vJ

I 9E{ 1 983
2. YJ

19A4t. vJ
19842. vJVJ

6397 15

6397 19

6397 50

6397

639E t7

6 39E ',|9

6398 57

639A 67

639A ?7

639A 79

6398 8?

639E E9

6396

6399 11

6399 't 4

639.9 17

6399 1E

6399 31

tti,g, tt
6399 35

6399 10

T
1000 PAAR

T
1000 PAAR

24

3L

IE

?4

30

tt 021 l4

,6

21

T.SH IR TS

FUEN Et6ENE RECHNU}IG

AUS S0t{ST. nATERtAL

cE9tRt(T, irIT t{AHT (C0Tr0il-
sTiuEr{PrE) u- s0irsT. ARr
(EII{ SCHL - SPONTSTßUEIIP' EII
U. SOECKCHEN)

f E FTIGS TRUI(Pf HOS EI

SONST. ART

soirsT. IIATERITL

T
1 000 sT

2Z
56

147
1 554

199
1 623

T
1 000 sT

122
5 770

400
5 915

3715 123

11 577 'll ?E0 12 260

53 300

4
SOXST. 6ETIRKTE ODCR

6ESTRICI(TE (IND ER}'A ESCH E,

UAESCHE FUER KLEIN- U. XLEI}IST-
XTNDER BIS GROESSE 98

6398 27

6398 37

6394 17

DAI! EI{S T R UEI.{P T E

AUS SYI{THETISCH ET TATGRIAL
RUXIGESTRI CKr, NAt{TLOS, AUS
6ARI 8tS 60 oEX

STRUFPfROHL ITG E

rr nr re srnu eir pr e

T
1 000 sr

I
1000 sT

295
3 4541 423

,5 59E

329
3 771
1 560

11 760

245
I t20
1 342

1? 933

17 068

14 932

59 96E

't E 098

1E 3E3

75 011

16 154

15 207

60 ,r6

T
1000 PAAR

I
1000 PAAR

2E5
5 254

6029 639

3??
6 320

621
12 324

351
6 013

6?3ro 387

16 997

57 535

1E 996

49 978

15 524

37 A7l

T
1000 PAAR

T
1000 PA^R

206
12 311

267
16 !27

.A
253

15 317 24 ?24

STRUI'PFYARCf,
HEßNEilSTRUEIIiPFE U. -SOCI(EN

(EII{SCIIL. SPORTSTRUEIPI EI{)
AUS SYI{THETISCHE14 IIATERIAL

6398 49 AUS S0r{ST. IATERIAL

124
616
158
370

15E
4 028

116
2 333

't 1 902

9 lll
10 741

14 230

't 0 468

7 602

165
971
139
638

s?RulrPrH0sEfl
CAiIZ OOER UEEERYIEGE}'} AUS

SYXIHETISCHEII IIATER IAL
aAltEr{tEIt{sTiurPFH0sEil Aus

6ARr{ BtS 60 DE}t
ST RU T PF H OS CI{ROIIL I NG E T

1 000
T

1 000
T

1 000
T

I 000

1 683
75 495

118I 115
109I O4E

1 915
88 340

76
E4E

70
743

-t
366

417

316

216

870

318

117

522

E84
.l

88
912

E6
852

r
1000 P^AR

T
1 000 

-PAAR

19E
4 249

1272 466

210
4 875

174
5 362

216
4 505

129
3 393 E 358

ST

ST

ST

ST

1 853
84 6?? 129

5

6

11

143

5

4

14

15

'135

4

12

E

2

E

I

2

JO

I

20

941

99E

996

751

593

?

t8
1?

14

11

19
AUS SONST. iATERIAL

fUER EI6EiIE RECIIT{ÜNG

Al{0€nE UInK- UttD STRICXT^ßEr{,
A.r,r.G. (0Hl{E soLcHE AUS ZU6E-
KAUFTER GEUIRXTER ODER 6ESTRICK-
TER T€TERgARE) 1 )
BAOE- U. STRAilOBEXLEIDUNG

BATEHOSETI TUER HERREil

rI ilD ER S TRUE}I P f E
AUS SYXTIIETISCHEII IIATENIAL

BAOEANZUEGE fUCR OAIIEN
(EIXSCHL. BIKII{IS)

BADEHOSEI{ U. -At{ZUEGE FUER
KII{'ER (EIiISCHL. EIKII{IS)

SHORTS IJ. ATIDERE KURZE HOSEI'I
(oHr{E sPoRTHosEll)

T
1000 sr

10
169

21
299

T
1000 sr

31
358

EO
764

39
{03

T
1000 sT

7
5
7

E
140

37
147. 130

35
116

14
30

!7

8
126

2 690

E 204

I 9E1

2 906

a2 011

713

I ?01

-l

23 602

4 519

17 315

I01 E

I 060

l0 93E

595

2 550

17 266

999

603

431

598

871

115

717

-A

194

7

5

7

EADEItAEI{TEL U. SONST. 8A'E. U-

TPAINIT{GSANZUeGE, -JACXEN U.
-HOS EX

T RA I I,l I iIG S IT,lZ U E6 E

T R A I t{ It{GS J t C r €il

TNAIiIIN6SHOSEN

T
1 000 sr

f
1000 sr

T
1 000 sr

s36
542

12
ZE
52

120

537
580

8
19
32
7a

T
1000 sr

T
1 000 sT

730
795

1'l
29
65

143

A
A -A

zo9
967

27
757

-A-t
41

639

o:"

29

i
15

2

t6

11

10

13

24

6399 50 SP0RTHoSEN, TURt{HEiDEN U-
SOI'IST. SPORTBEI(LEID UN6

6399 ?O

6399 E0

6399 91

6399

T
1000 PAIR

T
I 000 sr

T
1000 sT

T

30
803

48
548

2A
790

34
4E5

5 820

3 13J

16 1E6
109 ?84

I 989

2 935

22 3AO
109 345

4 163

3 612

19 766
9E 759

T
1000 sr

241
1 137

2to
1 006

6399 60 HAr{DSCHUHE (OHllE SOLCItE AUS
LEDER U. GEUEBE)

608 E32

1) ERZEU6IIISSE AUS ZUGEKAUFTER GEIIRKTER 0DER GESTRIC(TEF tlETERtr^RE, DIESE STEHE

SC}IILS U- TUECTIER

IIUETZET{ (EINSCHL- STRICI(HUETEtI)

s0itsT- 9tRK- t- STRICt(yAREN,

'UER 
EIGENE RECHT{U}IG

UTITER BEKLE I'UtiG.

-169-
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IO PRO'UKYIOII I{ACH 6UETERARTEiI UtID 6UETER(I,ASSEiI

hEt6E
AIZ A ]rL
DEI
BEIR.

1984
2. YJ

IERT II{IOOODN
IIELDE-

t{R
E§2EUGt{IS ETilHEIT

,9E3
2. VJ

1 9E4
1. VJ

I 9E4
2. vJ

1 983
2- tJ

1 9E4
1. YJ

't 964
2. vJ

6411 ',t 1

6411 13
6t 11 19

6111 21
6111 23
6411 29

6411 31
6411 33
6411 39
6411 40

6111 81
641 1 83
6111 89
6411 90

1 000 sr
1000 sr
1 000 sr
't 000 sr

BEXLE IIU}TG

HERRE}lOAERBEKLEI DUI{G AB GßOE-
ssE 36 (0HilE AnBEITS-, BERUFS-,
SPORT-, LE)ER-, PELZ., REGEN-
SCHU'ZBEKLEIDUI{G U. UI{ITOR.
rEt{)'l)

At{ZUEGE
6ANZ ODEF UEBEßUIGCETO AUS

EAUII TOLLE
UOLLE U. FEIilEN TIERHÄTREN
sor{sT. T.TATERTAL

SAKK0S U. J^CKEir (OHäE SKr- u.
Urt{D J ACKEtl, At{0RArS, BL0usol{s
u-AE.)
6AtIZ ODER UEEERHIEGETID AUS

SAUIiTOLLE
90LLE U. fEINET TIERHAAREN
SOilST. itAIERIAL

HOSEtr, LAt{G (0HilE JEAilSH0SEI{)
6AN2 ODER UEBERYI€6EIID AUS

BAUI.!90LLE
I'OLLE U. fEIiIEN TIERHAAIEiI
SOI{ST. äATERIAL

JEAilSB0SEN
rAEr{TEr U. UirXrEl{GE AUS ltlCHt

GUfiIIIERTEI{ U. IIICHT B€-
SCHI CHTETEIi 6EI'EBE

GANZ ODER UEBERIIEGEXD AUS
BAUl,ltt0LLE
IOL!.E U. FEII{EN TIER}IAAREN
S0tlST. tIATERIAL

SONST. HERRENOBERSEKLEIDUTG,
A.ll. G -

IXSGESA}IT

DA;ENOBERBEKLEIDUI{6 AB 6ROE-
SSE 34 (OHiIE ARBEITS-, BERUF-,
SPORT-, LEDER-, PELZ-, R€6EN-
SCHUTZEEKLEIIU}'6 U. UXIFOR-
IIEN, 1'

XOSTUEINE (AUC}t KOITPL€TS)
JACXEI{ (OHNE SKI- U. UIIID-
JACKEN, rl{ORAKS, BL0US0{S
u .A€. )

ROE CI(E
6AXZ ODER UEBERI'IEGEXD AUS

BAUII YOLLE
soilsT. r{ArERr^L

H0sEil, LAtlc (^UCH JEAI{SH0SEN
u. H0sEt{RoEct(E)
6AIIZ O'ER UEOERgIEGENO AUS

BAUIiIIOLLE
SOI{ST. IIITERIAL

OLUSET{ (EIT{SCHL. HENDBLUSEIT)
GAI{Z ODER IJEBERUIE6EI{D AUS

8 AU II UOLL E

SII{T}tETtSCHEIi'ITE RIAL
s0r{sT. ttATER I^L

KLEIIER
6ANZ ODEI UEBEßIIE6€I{D IUS

BAUIIUOLLE
TOLLE U. TEIilEil TIERHAAREl{
SYITHETISC}IEIi,lATE RIAL
SONST. IIATER IAL

IIOSGENROECKE
IIAEIITEL U. UIiHAEI{GE AUS NICHT
6UI(I'IERTEI'I U. NICHT SESCHICH-

1000 sr
't 000 sr
1000 sr

4E
l3+
63

90
47
66

70
100
107
zo

6 2a2
21 120
9 862

.6 193
16 296
11 085

t0
30
18

7 459
608 l9E

7 674
759 611

6 t35
609 912

1000 sT
1000 sr
1000 sr

68
530
328

75
E29
331

19
643
260

12 470
105 76E
45 EEO

13 4E5
156 7El
54 OEE

E 084
1?2 149
al 910

1Z
65
41

1000 sr
1000 sr
I 000 sr

164
5rJ7
r4z

196
693
t92

158
529
270

10 379
57 7t9
32 676

t3 2E6
7A ?43
42 677

t0 859
60 103
50 950

2 162
2 113
3 31 8
1 247

a2 211
102 211
ta6 E(6
33 219

014
l0l
206
757

22
7t
5E

456

538

2 902
4 527

416
371
769
53E

217

645

t 721
6 69',1

262

1 015

E{0

2?O

525

404

53+

2 551{ 14{ 02E
171
220

z
1
2
1

316
536
953
126

40
91
56

,r-,

73
7Z

120
30

71 432
65 5ZZ

ItE 253
40 176

397
290
532

10
7

10

64',t1

6412 11
6412 15

6412 ?1
6412 29

6412 31
641? 39

6 412

1000 sr

r000 sT

1000 sT

35

61 563 I 51 E21 52 5rl 109

f,? 415 60 133 3E 5r{ 106

'1000 sr
1000 sT

82 665
152 397

trl 405
251 299

78
55

a2E

1E8
96
69

119 45E
94 975

o7
53

020
347
586

083

277

1
71Z

z3

26

55

3

I 000 sr
1000 sr

3 171
? 967

I 533
3 657

1000 sr
1 000 sr
1 000 sr

4 091
3 35E
1 613

141 277
121 462

105 903
I 04 690

3
5

4
3
I

156
164

6412 41
6412 47
6412 19

641 2
6412
641 2
611 2
6412

6112 A1
6412 a3
6412 E9
6412 90

6AtIZ OIER UEEEREIEGEND A US
AAUigOLLE
UOLLE U. FEINEiI TIERHAARET{
SOtIST. NATERIAL

SOTIST- DAIiEt{OB Ef,BCKLEI DUilG,

^-N.G. 
(2.8. HoSEt{AriZUE6E)

IXSG ESA}IT

120 611
87 216
45 903

165 129
tao 694
72 240

124 12E
95 103
44 266

5
I
z

623
362

51
5l
57
59
60

1000 sr
1000 sT
1000 sr
1000 sr
1000 sr

2 13E
213

2 115
2 3A9

118

3 111
338

3 105
2 805

214

2 605
zt5

2 216
2 193

141

109
1E

132
139

6

9E3
?69
624
3E0
754

195
36

214
215

10

E58
E69
019
4E0
723

r55
21

131
't 40

I

718
719
750
1E4
19E

,000 sT
1 000 sT
1000 sT

296
E29
773

312
8521 276

t9E
763
915

24 599
't12 E49
74 8t1

30 040
t04 206
121 293

t8 4{6
I 05 r90
85 E92

43
85
62

112
37

101
tr6

9

1000 sr 476 10 219
t a32 031

14 301
2 1E7 549

r0 904
1 155 921

z 547

61

11
4l

6
6

KIN] EROB ERFEKLEIDUti6 1 )
Kt{ABEtrOBEFBEXLE IDURC, CROESSE

'104 Brs 176 (OHNE lRsErTS-,BE-
RUTS-, SPORT-, LEDER-, PELZ-,
RECEIISCHUTZBEI(1. U. UNIfORIIEN,

AilzuE6E
6AI{Z ODER UEBERTIEGEND AUS

A AU l{IOLL E
SONST. üTTERIAL

SAKKOS U. JACKEII (OHNE SKI- U.
UINDJACXEN, ArOR^KS, BLOUSONS
u-AE-)

GATIZ ODER UE6ER9IEGEND AUS
FAUTIIJOLLE
TOLLE U. FEINEI IIEPHAAREN
S0l,lST - filITERIAL

1000 sr
1000 sr z

r000 sr
1000 sr
'1000 sr 17

192

6413 1 5
6413 17
6113 19

ZU6EX.AUTTER GE9ITXTEF U. GESTRICKTEs iIETCR9ARE-1 ) EINSCHL. SOLCHEN AUS

-170-
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,IO PNO'UITIOX I{ICH GUE'ERARTEN Ut{D 6UETERXLI§SEiI

IE LDE -
tlR

ERTEU6I{IS EI}IHEIT
t Et{6E

I 9Et
2. vJ

A[2 r HL
DEi
BETR.

I 98r2. VJ

rEtT It{1000Dll

,98!
2. vJ

1 964
1. VJ

I 9E4
2. vJ

t 964
t. vJ

I 9E4
?. vJ

641
641
641
641

21
23
21
e8

l
!
5
3

H0sEil, LAti6 (AUCH JEANSH0SEX)
6IiIZ ODEt UEBETTIIE6END 

^USBIUiITOLLE
IOLLE U. TETIIEil TIERHIAPETI
SONSI. ITATERIAL

l,lAExTEl U- UtiHAEtIGE AUS t{ICHT
GUI'iIERTElr U. I{ICHT B€SCHICX-
TETEII 6ETESE

SOTST. (TABEIIOBERBEXLEIDUI{6,
A.t{.6.

IAEDCHE NOBERBEl(LEIDUi{G, GROE.
ssE 104 Bls't76 (0Hil1 AlEErTS-,
8EßUFS-, SP0RT-, LEIER-. PELI-.
iEGEt{SCIIUTZBE(1. U. Ui{If 0RtlE tl,
I(OSIUEiIE (AUCH l(OitPLETS,
JACxEI{ (0riE SxI- U. llt0-
JtcKEt{, ailoRAxs, aL0usoils
U.AE.'

ROECKE
HOSEtt, LAI{G (AUCB JEAXSH0SET{
u. lrosEr{RoEcrE)

ELUSE I{ (EtI'SC1IL. HETDALUS EI{)
GAt{Z ODER UEBTRIIE6EI{D AUS

8AU rt0LL E
SYiITHETISCHEiI NAT ERIAL
sot{sT. tlATEnTAL

TLEIDER
GAI{Z ODEß UEBERgIEGEilD AUS

B^UI,l90LL E

s0t{sT. iltTEnrAL
I'AEI{TEL U. UäHAEI{68 AUS }IICHT
GullitrERTEi U. tarcHT BESCEtCll-
TETEII 6E9EBE
6At{Z ODEP UEBEITIE6E}ID AUS

8 A U'YOLL E
gOLLE U. fEI}tEI{ TIERHAAiET
SOIIST. IIATERIAL

SOI{S T. iIAE DCHEI{OBERBEI(LE IDUI,iC,
A.il-6. (Z-8. H0SEillflZUE6E)

OOERBETLEIDUI{G FUER KLEI]{- U.
TLEIilS'KII{'ER BIS GROESSE 9E

TLEIDER
IIAENTEL U. UiIHAENGE AI'S NICTIT
6unltrERTEi U. t{rcHr EESClrrc}i-
TETEII GEUEBE

SOIISI. OBERBEXLEIDUil6 TUEß
KLE I I{- U. KLE Ii{STX II{D ER,
A.N.G. (Z.B- ROECXE, BLUSEil,
HosElt, At{zuEGE)

r tasG Es AüT

1000 sr
1000 sr
t000 sT

6E2

366

681

425

r5 606

5 
'72

t4 ra5

7 951

4 1E?
7 E26

5 327
12 199

49t
043

E40

900

r10

301 4

20

16

6at3 30
,000 sr
,000 s7

1000 sT

BZ?

^

2 028

735

517

536

47i

6 786

I 7tt

549

64t3 4t
6413 43

6413 45
6413 17

6413 51
6{1 5 52
64t3 54

6at3 5
6a1t 5

6413 61
6{15 63
6113 61
641t ?O

6413 93
6413 95

1 000 sr
1000 sr
r 000 sr 6 84E

2 613

ö40

A

92
490

125
679

104
534

309 277 5 Z4E266

't000 sr 116 132

1000 sT 3E 34

1000 sr

'1000 sT E60

1000 sr 537

56 47

9

222

4
9

r000 sT
1000 sr
1000 sr

't 05

35

t 788

359

3 596

521

2 863

227

,000 sr
r 000 sT

57
377

250
35'.l

17E
220

t 5E5
9 261

6 176
1',i 1E2

4 669
5 001

'I 000 sr
1000 sr
1000 sr

8
17

3

21
167
972

z',t'l

1 155

584

L92

207

54

9
A
9

3
2
a

95

26

.l

t:, ,5 E2r
79 3E8

16 132
104 973

76 177
78 420

13

6

I

22

7

641 I 98

6113

6114 10

,:,

503

ARBETTS-, BERUfS- u. SPEZTtL-
SC)IUTZEETLEIDUNG (GEiIAEHT) (OHTIE
SOLCHE AUS TSECST U. LEDET) 1)
ARBEITS-, BERUFS- U. SPEZTAL-

ScHUTZAi{2UEGE, ErrlErLrG ((Otr-
BIt{AT I0r{Eta)

AßBEITS-, BERUfS- U. SP€ZIrL-
sc HUT ZJA CX €ir
CAIZ O'€i UEBER9IE6EI{E AUS

BAUIIYOLLE
s0irsT- ttATERTAL

ARBETTS-, BERUTS- U. SPEZIAL-
scnuTzH0sEI AUct{ LATzH0sEr{
6AI{Z OIER UEBERYIEGEI{' AUS

BAUI.t9OLLE

ARSETTS-, BERUTS- U. SP€IIAL-
SCHUT2iIAEiITEL U. .KITTEL

FUER HERRET
fUER DAiEN

^RBEITS-, 
BEtUtS- U. SPEZIAL-

SCHUTZSCHUERZET{
FUER HEiREI{
fuER 0At{Et{

ARBETTS-, EERUFS- U. SPEZITL-
SC}iUTZKLEITER

TRBEITS-, BERUFS- U. SPE2TAL-
SCHUT2XOPFBEDE Cl(UNC

sot{sT. ARBETTS-, BERUfS- U-
SPEZ IALSCHUTZBEXLEIDUiI6,
A.t{.G.

It{SGESA}rT

sPoRT-, BADE- U- STirrD-
BEKLEITUtlc 1 )
skIJlcxEt{, -H0sEt{ u. -AilzuE6E

SKIJACKEN
s(tHosEil
STIANZUEGE

ItxoJAcxEx, Ai{oRAxs, BLousot{s
U.I E.

BAOE. IJ. STRANDBE(LEIDUtIG
BA}EHOSEI{ FUER HERRET{
BADEIiIZUE6E FUER DAIIEN

E IIITEILIG
Z9EITEILIG (BIKINIS)

BADEIIOSEiI U. -At{ZUEGE FUER
I(IIIDER

500 20 4?Z 19 652 20 0rl 55

37
6

76414 21
6414 29

6414 !1
641a 19

6414 42
6414 45

6414 52
6414 55
6414 60

1000 sT
1000 sr

!76
17

363
31

35r
12

7 251
166

7 648
490

1000 sT
1000 sr

1 335
234

1 375
292

?41 32 ZzZ
3 451

31 719
4 768

ST
ST

764
459

a1z
467

927
446

76
51

14 639
7 EEO

16't10
a 722

17 232
8 696

265

2 60f I 516
90 546

2E 157
4 585

5E
16

66
31

603
317

1000 sT
,000 sr
't 000 sT

1 000 sr

9E
57

E4
6l

861
1 226

591
202

64't 4 60

6111 90

it,t t,
'r 000 sT 2 532 2 7O-1 145 

'0697 097
6 380

95 669

1 000 sr
1000 ST
1000 sr 't5

786

2
1

12

?7E

? 961

151
261
902

4?2
468

r 867

6
5

16

64',!5 ll
6415 15
6415 19
641 5 30

6415 13
6415 16
641 5 47

'1000 sr
I 000 sT

'1000 sT

6415 41 1000 sT 143

1000 sr 146

,I) EIilSCHL. SOLCHEN AUS ZUGE(AUFTER GEUIRl(T€R U.6ESTNIC(TER TETERTARE.

53 408 35 t87 30 E4l

1 610 2 933 r 6E0

585
349

1 077
563

15 847
9 2E0

32 tt91
15 289

t8 !75
1l 345

171

199

666

146

658
469

173 2 027 2 0E? I 864

5l
1t

,9
IE

4

A

80

A

4

9

15E

23

1E
4
5

15
7

3
5
?



t0 pR00u(TroL iAct{ 6uETElAlTEta ul{a GuETElxLAssEt{

iIELDE-
NR

ERZEUGIIIS EI II}IEIT

t{zlt{L
llEil6E r€tr tN10000t, DEi

EET

I r9E3
I 2. vJ

1944
1. VJ

I 984
?. vJ

t 963z. vt
I 9E4

1. vJ
I 9E4

2. vJ

n

VJ
1984

6415 69
6415 80
6415 90

6415 61

641 5

611 9

6119 10
6419 20
6419 30
6119 50
6419 E0

'1000 sT
I 000 sT
'1000 sT

1 000 sT

1000 sr

I 000 sT

1000 sT

BADEI.IAENTEL U. SOtISTI6E 8ID E-
U. STRANOBEKLEIDUNG I )
IUS TROTTIENGEIEEC

AUS SONST. 6EUEEE
SBoRTS U. AN0ERE XUnZE llosEt{
sPonTfi 0sEr{, TURXHEiID El{ u-

SONST. SPORTBEXLEI'UN6, A.I{.6.
(2.8. TRAITIITIGSJACXEN U.
-H0sE r{)

I l{s6 ES AllT

T
't 000 sr
1000 sT
1000 sT

605
572

99
141

6'lE
572
194
207

549
521
116
111

35 029
4 1?1
2 900

35 793I E96
3 075

159
188
681

21
16tl

l2
5
2

5'
5E

VEPE'ELT€ PEL2TELLE U. PELZBE-
KLEIDUT{6 (OH}IE ERZEUGiIISSE TUS
I'EBPEL Z EI{ )
XAiIIN- U. HASETHAARE
VEREOELTE PELZTELLE
PELZBEXLEIDUI{6

PELZiIAEI{TEL
PELZJtCXEII, -UnBAENGE U.
-sr0[Ed

PELZgESTET U. Et},I(t{OEPFPELZE
PELZiUETZEX U. -XAPPEII
SONST. PEI.TEEKLE IDUil6

SONST. PELZ9AREil
I t{s6 ES Allr

Y
1000 sr 6 30E

't 000 sT

1000 sr

2 865

20

2Z

147

249

5 337

6 164

3 46-1

6 088

9

7
0

:

8
124

1
55
10
I

:,

22

ltl

532

z 354

997

1000 sr
1000 sT

47E
1 052

,000 sT 2 42r

23 632 17 969

861 2 115

2 603 2 715

7 010

11

13 072 '12 152 22

5 0t{
E1 175

13 E8E
26 710

1l 01 I
22 240

51
z9

33

11

19 323 52

t 921
35 r30

22E
9 13E
8 658

a{4 295
61 614

733

2 256 6

6 078 17

2?

446

745

772

165
12E

,9 422
14? 874

19 221
tE6 482

7Z
,4

49 744 41 336 44 289
6416 11
641 6 15

6416 51
6416 53

6416 55
6416 57
6116 59
6416 90
6t 16

10 489
122
355
31{

4 0'tE
68 67E

7 18?
326
13?
139

5 255
?z 919

11 2?O
146
304
93E

5 19'
Er 463

6417 10
6417 ZO
6417 30
6117 10
6417 50
6417 öO
6417 90
6417

LEDEiBEKLEIDUI{6
LEDERXO}IBINTTIOIIEN U. -ANZUEGE
LEDEIJACKEI{
LE DE R}'E STEI{
LEDERHOSETI
LE)ERNAENTEL
LE DE RXO P F BE D E C KU I{6
SOiIST. LEDERBEXLEIDUiI6, A.N.G.

It{SC ES APT

1000 sr
1000 sT
1000 sr
1000 sT
1000 sr
I 000 sT
1000 sr

10
111

1
7l
l6

6
19

6
172

1
5E
15

2
2l

2 512
33 209

202
12 725
11 453

598
z 855

63 554

2 963
5t 268

1?1l0 913
9 421

r02
I 679

79 937

1
1

5

9

7
0
4

al
6
9
8,:

ta
59
t4
30
35

3,:

6

a

6414 ZO

64tE 50

6418 90

6 418

RE6E}ISCHUTZBEKLEITU}16 2)
AUS GUTIIIIEPTEI,I U. BESCHICHTETEII

GEYEEE
AUS GUIIfIII (6AiIZ ODER UEBER9IE-
GEI{' GEI{AEHT)

AUS KUilSTSTOff (6ANZ ODER UEBER-
UIE6EtI' GEiIAEHT)

Itls6EsAl'lr

1000 sr
I 000 sr
iooo sr z2

46

18

uilr ForüEt{ 3) (Oti ilE äUETr Elt)
uirF0nrEx ((0ltPtETr)
UII IfORFJACXEI{
uillroRiHosEtl
UI{IFORItIti^ET{TEL U. {'ITIIAENGE
s0NsT. uNIFotl,lEtl, A.tl.6- (2.8.

Ut{ I FO R IIRO EC I( E )
I I{SG ES A}IT

HERRENYAESCHE 3)
OBER- U. FREIZEITHEITIIEN (AUCH
sP0RT-, ARBCtTSHEtI0Et{ U-AE.)

GAI{Z OD€R UEBEN9IEGEI{D AUS
EAUTgOLLE

SONST. I.IITERIAL
ilACHTHEtiDEN, SCItLAF- U- HtUS-

ATIZUEGE
soilsT- HeRiEr{vAEscHE, A-l{.6.

(2.8. T-SHIRTS, UNTERHEITIEN,
U t{TE R üOS EN )

IilSGES A}iT

DAI'EtI9AESCHE U. SCHUERZEiI 3)
TAGESIA ESCHE

(2.o. TAGHEntEN, SCITLUEPFER4
UT,ITERROECKE)

x^cHTHEn0Er{, sc}rLAF- u- hAus-
AlzuE6€

6AI{Z ODEF UEBEPUIECETID AUS
BAUi' UOLL E

SONSI. iIATERIAL
sol{sT- oAt4E]rc^EscHE, A.i.c.

(2.8. T-SHIRTS)
SCHUERZEIi (OHNE BEßUFSEE(LE I-
DUtiG) (AUCII KITTEL- U. XLEI-
DERSCHUERZEI{)

IXS6ESAI,IT

(IilOERIAESCHE f)
GROESSE 104 BrS 176
OBER- U. FREIZ€ITHE}lOEN (AUCH

SPORTHE}tDEtI)
NACHTHEllDCT{, SCHLAf- U. HAUS-

At{ZUE6E
s0]lsT. xINDERfAESCSE, A-N.G.

(z.B- uITERHETTEN, T-SHIRTS,
SCHUERZEX)

UAESCHE fUER KLEIN- U. KLEI]{ST-
TINDER 8IS 6ROESSE 9E

I NSGES A'IT

1000 sr
1000 sr
,000 sr
1000 sr

10
35

115
1

19
33
a7
16

21
2E
71

129

850
1 7'.13

560
2 675

919
1 722

1 949
3 091
3 827

156

3 613
2 652
3 057

923

64
25

0
o

54 976
20 929

a 770
19 972

57 602
19 090

69
l0

t0
26
80
o2

4
z
2
2

6
6

E

4
6
9
5

to00 sr

1000 sr

1000 ST

1 000 sr

1000 sr

119 12
o7

46
04

l14
t59

9

6421 11
6421 19
6421 20

1000 sT
1000 sr

2 535
772

2 571
969

2 238
E29

6421 90

6421

6121 10

6424 50

6124

za6

1 131

z 629

1 060 536
E35

3 493
95 556I

12 492

6424 21
6424 29
6424 40

516
7 279

137
1 104

14 76E
1E 547

1 901 1 415

4t5 7 521
.l

464 6 390
67 070

6 oEl
59 462

6127 10

6427 30

6127 60

61?7 70

612 7

509

214

183

323

145

214

134

920

141

269

a7

066

124

2 165 I 985

1 710

2 113

1 656

I 14E

4

L

3

51 132
7 450

I 3E86 177

1) EIt{SCHL. !ER VON UEBEREIEiI fERTIGGESTELLTEN UAREN.- 2' iIUR II,I B€TRIEBEt{ DES BCXLETOUil6SGEUERBES HERGESTELLT.- 3) EIiISCHL. SOLC}IER
AUS ZUGEXAUFTEP GE}IIR(TER U. GESTRICXTER IIETENIANE.

-t72-
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1O PRODUTTIO},I t{AC}i CUETERARTET{ UND 6UETERTTASSET{

IttELD E-
NR

ERZEU6NIS EII{H EI T
tE fl 6E 9€RT rXt000rll

AilZ AI L
rER
BEIR.

1 981
2. YJ

I 984
1. YJ

1 964
2. vJ

't9E3
2. vJ

1 984 1 9E{
2- vJVJ

I 9E4
2. YJ

6131 70
6431 90
6431

BUESTEXHALIER
GAiIZ O'ER UEBERCIE6EiID AUS

SYN'HETISCHET üATERtAL
soilsT. iTATERItL

Ils6ES^liT

6432 70
6432 90
6132

II I E 

' 
E RHO ES CII EX

(U}IT€N GESCHLOSSEII)
6AI{Z ODER UEBERTIECEXD AUS

SYiITIIE ItSCHEfI I{AIERIAL
sor{sT. fiAT€IIAL

II{S6ESA'IT

HUE FTHALTER, EI.ASTIKS CIILUEPF ER
(utlTEir 0FFEN), XORSETTS
6AIII ODER UEBEII{IEGEilO TUS

SYI{TH ETISCHEN üATERIAL
SOXST. üATERIAL

rxs6EsArll

SCH IRIIE
HERIEI,IS CHIRTIE (OHI{E TASCHEiI-

SCHIRI'E)
tlriEilscHrRn€ (oHilE fAscSEt{-
scHtRiE)

XINDERSCI{IRTE
TlscHEilscHtnüE

FUER HERREN
FUER DAIIEI{

SORST. SCHIRIIE
(2.8. 6ARrEt-, fiARXTSCHIRItE)

I 
'IS6 

ES AHT

1 000 sT
1000 sr

3 455
2lE

z 611,t3E

1 000 sr
1 000 sr

93E
46

t000 sT
1000 sT

295
E2

1000 sT
1 000 sT

13 853
2 855

36 706

26 A7E
1 710

26 58E

31 322
2 219

35 54'

t0 980
404

11 tE+

9 9E6
392

10 t80
9 E86

70E
10 594

5 094
1 322
6 416

I 897
I 020
5 917

2 161
110

712,:

E69

l'

43
73
71

:,

1t7

171

439

575

396

1 501
3661 175

2 129
13 937

3 E94
1 1?2

'l 664'l 5E9
991
522

10 032

711

2Z

?

3 294 12

6134 70
6434 90
6 434

6415 17
6435 19

6135

6457 00

6139 00

950

:n

194
62

39
3

171
26

5
,l

7

442
601
083

71
61

5

:

16
8

1Z
7

XORSELETTS
OfFEi

CAIIZ OOER UEB€NUIE6EI{D AUS
sYr{T}r ctrsclrEri ri^ TEßtlL
SOI{ST. iATERIAL

6ESCHL0SSEX
6A}IZ ODER UEBETIIEGEND TUS

SYl{THETISCHE}i IIATERIAL
SOTST. ITATERIAL

INSCESA}IT

56
4

28

?6
5

6
1

00
43
21

, 405
143

12
6

6435
6435

7
9

1000 sr
1000 ST

?23
12

159

:o
134 6 516

554
9 323

4 434
286

6 264

4
7
0

S TRU}' P F H A I. T E R6 U E R T EL

SOIiST. iIIEOERUAREil

6141 13
6141 2l

6443 1t
6113 23

6146 00 KI}IDERXOPFOE!ECXUNC 1) 2)
(HUE?E, nUETZE]{'

6449 00 S0IST- X0PFBE0ECXUf,C (Z-B.STRAt{D-

6451 t0

(RAIITTET{, ITAiTDSCHUHE, SCt{ALS U-
TUECItER 2) 3)

xR^9ATTErl, 0UERBIil0ER U-
SC'ILEIFEI{

HAI{DSCHUHE
SCHALS U. TUECHER

IirsGEsAir

6452 OO TASCHEITUECHER 3)

?4
90

135
2 521
3 ?19

't17
35

215
{3

145
37

3 4E5
1 290

5 474
1 673

170 E09 1 309

3 127 4 530

1000 sr 4

3

19

6

44

E04

17

235

241

a71

893

928

774

765

267
311

27
26

631

534
979
2l
37

57t

6 {41
6141
6141
6411
6441
6441

H€RREI{I(OPFBEDECXUX6 1' 2'
rUE TE AUS

IOLLF IL Z
HAARfILZ
sToff

6CI{AEHT
THERIiOGEFOiüT

ST ROH
TUETZEN (OlIiIE UIII FORiltiUETIEII)
UN I FOR I.I iI UE TZ E il

! rscEs A lll

I 000 sT
1000 sr
1 000 sT
1000 sT
1000 sr

1000 sT
'r 000 sr

100
94

1000 sr
1000 sT

,000 sT

't 000 sr 601

1000 sT 49

1000 sT 271

1A 177

7 262

29 08\
9 440

z4
2t:

2
42A 606

160
7
6

3Z
37
49
50
60

1
5
2
6

12
4

123
z5

413
259

'12?
z5

557
117

98
47

369
211

1 798
t26

4 393
2 954

15 E01

2 154
161

5 690
1 7tZ

16 677

6143 32
6113 l7
6443 49
6{43 50
6413

aAttEllxoPtBEDEcxux6 t ) 2)
RUETE AUS
90LLrrtz
HAART ILZ
sT0ft

6E}IAE HT
rHEnil06EF0Rüt

STSOH
üuETZEll (0Ht{E Ut{IFORilliUETZEir)

rtls6 EsAllT

1000 sr
1 000 sr
1 000 sT
1000 sT

62
90
46
34

63
53
94
o-'

219

1 404
2 ?27

77f
410

9 595

2 302
9?4

2 220
521,3 164

6 lo
50

{5
15
45

1000 ST
,000 PAAr
1000 sr

2 706

t:,
3 957

56E

3 217

o'-o

21 725

7 119

841

E
E
9

:

t4
9
5

:

5?7

612
6E2

19

:,

za

3

6454 1 0
6451 30
6454 50
6454 70
645 4

SPORTGUERTEL, ITOSENTRAE6ER U.AE.
SPORTGUERTEL, TRACHTETITRAE6EI U.
.6UERTEL SO9lE ArlDENE t'toDtSCHE
6UERTEL

AUS TEXTILEN SPII{iISTOF'EiI
HOSEI{TRAEGER U - UNTERHEI'IDTRAE6ER
IEßilELHALTER
SOCKEI{HALTER

I PSGES AhT

,000 sT
,000 sT

1000 PAAn
1000 PAAR

929
641

20
l0

092
556

19
1?

5 908
2 08E

29
20

6 045

6457',l1

6457 15

6457 19

4E0 9

6457
6457
6457

,000 sT
1000 sr

?13
19

226
14

000 sr
000 sr

116
?32

59
8

5 39E
220

L 764
167

I 5E4
lr1

t0
5

89
191

?o
69

z 926
5 607

2 0144 273
551

1 E21
11
12

370 12 979
21 05E

15 675
z7 722

11 {E4'r6 0316157

1) OHIf SOLCHE AUS LEDER U. PELZ S09IE BEßUFS- U. AE. I(OPFBEDECKUI{G-.2) Et}ISCHL. sOLcHEtr AUs zUGExAUFTER 6ETIRTTER U.6EsTRIcKTER
}IETEPYARE.- 3) EINSCHL. DER VOI{ gEPENEIEf, FERTTGGESTELLTEN TAREN.

-173-
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1C pRoouKTr0l{ llicH 6t ETERARTEI{ UID 6UETEtXLISSEtI

llE x6 E
I
I-l
I
I
I

IERT It{1OOODil
Ail2rHL
DER
BETR.iELDE-

NR
ERZ EU CTIS EIl.IHEIT

198 3
2. rrJ

I 986
1- vJ

,9841984
2. vt

I 985
2. VJ

1 984
l. vJ VJ VJ

6459 10
6459 50
6459 90

ANDERES BEXLETDUII6SZUE EHO EN

KU}ISTBTUüEX AUS TEXTILITT
scHllucx FE)tRl{
s0ilsr. tsExLETDUNGSZUEEtiOER

(OIITE zUTTTEN U. OHI'E XI{OEPFE),
A-il-C-

l}{sGEsA14T

6 
'60875

6 592
978

17 2A5
?? lzo

75
02

2t 300
t7 06't

2r 533
29 103

8
4
I

to
{

27
6459

6471 10
64?1 50
6 471

STERBEI'AESCHE
STERBEHEIIDEI{
STERBED EC(EN,

6175 11

617s 14

6475 17

6475 51

6475 51

6475 57

6475 90

6475

6477',17

6477 '19

6477 10

6477 51

6477 55

6477 61

6477 65

6177 71

6177 75

6477 90

6477

6479 00

6481 00

64E5 1 1

64El 1 9

6483 21

6181 29

7a
127

1 147
I 292
1 ??9

U. -JACTEil
-hAKElr u- .-xISsEN

rl{s6EsAiT

1000 sT
1000 sr

83,:,

GARDtNEiI (UI{DtC}ITE GEI'EBE U.
GEYIRK€)

AUS ZUGEKAUFTER }lETERUARE
KOt' f EK 

' 
IOI{ IE R T

AUS VOILE T
1000 ü2

T
I 000 rrl2

T
I 000 ü2

204
663
113
122

75
189

117
361

73
355
117
152

125
57E

75tZl
115
144

13
195

49
501
117
357

:^

14
220

55
557
143
728

.A

15
225

49
490
138
447

.A

519
575
89{

I
3
4

7A
l6

'l L99
5 161
a 660

AUS ANDESEN GETEBE

AUS GEYIRKTE}I GAROIIIEXSIOf T

At,S At,IDEREI' GE9EBE

AUS GEYIRKTEIT GARDINENSIOFF

VORHAIXGE (DICHTES GEIEBE)

IitsG Es AflT

SONST. TATERIAL

It'ls6Es 
^l1T

SO}IST- IIATERIAL

I E09

3 007

775

2 914

3 156

911

o21

909

526

858

579

891

t50
526

668

I 165

2 677

5 009

E 676
6t 1A1

6

a
AUS SELBSTHERGESTELLTER ITETER-

I'ARE KOilTEKIIONIERT
AUS VoILE T

1000 12
T

I 000 ilz
T

1000 ü2
T

1000 i2

3

.A
2

AIID€RE (OI{fEKTIOI{IERTE EPZEU6-
r{r ssE

PLAI{EI{
AUS ZUGEXAUTTEN IlETER9IPE
6AiIZ O'ER UEBERI'IE6EilD AUS

SYNTHETIS CIIEIi IATERIAL T
1 000 sr

T
1000 sr

411
5E

340
93

386
70

221
56

12 161

4 236
AUS SELBSTPER6ESTELLTET NETER-

UARE

Z ELTE
CAi?It{GZELTE
AUS ZUGEXAUFTER IiETERCARE

TUS SETBSTHER6ESTEf LTER
i!ETERI'ARE

SOI{ST. ZELTE
AUS ZUGEKAUf TIR IIETERUTRE

AUS SElSSTHERGESTELLTER
IIETERUARE

SE6EL
AUS ZU6EXAUf T6R IIETERIARE T

't 000 sT
AUS SEI.BSTHEEGESTELLTER

IIETER9ARE T
I 000 sr

SOltSf . KONf EKT IOI{IERTE ENZ EUC-
NISSE AUS ZUGEXAUFTER IlETER-
UARE, Z.B-FAHilEN

T
1000 sT

T
1000 sr

I 368
6?

1 51E
54

91E
40

T
,000 sr

T
1000 sT

T
1 000 sr

A
A

192
77

298
3'l

11 732

7 258

21 974

5 54E

2 A51

1E 423

I 9E3

2 759

t4
5

17

2

3

349

95(

604

665

735

32

22

2

12

I

7

2

5

A
l .A

87
3

631
.A

A
A

56
2

.A

37
3

40
2

28
3

SOf,ST. ERZEU6iISSE 
'IESER 

GUETER.
GRUP"E, A.tl-G.

BETTFEDERN UtID DAUiIEtI (AUfBE-
REITET)

]ARUNTEF ZUI] ABSATZ EESTIäI'T

T
1000 sr

358
176

320
153

412
3El

I 549
763

2 rr0I 073
1 779

903

ta 577 40 479 37 959 54

28
3

325

9
4

l513 042
64 635

82
8E

T
T 30 346 41 516

37 771

33 7lt 29

37 250 53

5

BETT}'AESCHE 1)
B EZUEG E

rUER OBERBETTEN, AUCH UEBER-
SCHLA6LAXEI{

GANZ ODER UEBER9IEGEND AUS
BAU iigOLLE 2

2
2
2

T
1000 sr

T
I 000 sr

2 3672 655

-A

16 E55
0E9
300

fUEP (OPFKISSEil U.AE.
GANZ ODEP UEBER9IE6EI{D AUS

BAUTIOLLE T
l 000 sT

T
I 000 sr

741
293

34
tE6

641
2 730

27
149

48

7
SOI{ST. FATERIAL

1 ) EINSCHL. IER VOT YESEREIET{ FEPTI6GESTELLTEI{ IJAREN.

-174-

742
3 219

50
164

t5 161

I 594

15 625

t 645

14 1a9

1 ZA7

10
10

7

5

7
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1O PIODUKTIOI I{ACII GUETERAITEiI I'tID 6UETERKLASSEII

ilEil6E
AXI
,CN
aEr

HLBERT lir1000)rl'iE 
L,DE -ir

6481 9t
6483 99

6 4E5

INLETT S
fUER OBET. U. UiITERBETTEiI

ERZEUGN IS

SOI{ST. BETTUECHER

sor{sT. üTTERIAL

'UEN 
KOPFTISSET

soxsT- aETTgAESCXE

LEI XEII U. HALELEINEI{

SOIST. IIATERIAL

2E 880

12 256

5 45E

17 190

5 772

1t 514

554

125

599

341

144

605

269
298

E ITIH E IT --- |
I

t9E3
2. VJ

1 984
t. vJ

,98{
?. vJ

1 9E3
z. tt

I 9E4
1. UJ

I 9E6
2. VJ

19A42. vt
BETTUECHEP
6AiIZ OIER UEBERTIE6EiI AUS

SAUTIUOLLE
8 ISE RBETIUECTER6(E3 51

64E3 41

6463 49

6463 51

6483 55

648! 80

T
1000 sT

T
1000 sr

T
'1000 sr

1 627
2 648

59L'l 041
249
461

36 726

12 271

5 576

T
1000 sT

T
1000 sr

493
496
20E
466

z ?za
3 tlz

607
1 004

2A2
536

1 94't
z 938

554
924
267
199

416
420
199
805

172
252

34

':o

21 396

6 292

5l
l1

5

t6
6

9

2
141

z9

16

7

l4
t3

10

10

6

TA6ES- BZY. UEEERDECKE'{ (OHTIE

6E TUEITERTE)

At{EERE EETTIAESCHE
r ROTT I ERO ETT IA ES CII E

T
1000 sT

T
't000 sr

A
A

445
784
156,:,

sr
ST

612
671

42
78

505
660
104
193

440
417
221
878

233

t3 6r0
T

1 000
T

't 000

196
743
131
233

375
578
108
186

r{s6 Esl üT
2 732

a0 334
z 61E

155 21E

748

957

)tAus- u. TrscHYAEscHE 1 )
I|AID- U. B^0ETUtCBER, AUCIr

GA E S TE TUE CIIE R

AUS TNOTTIEi6EUEBE6485 10

64E5

5 895
20 029

3 595
16 798

3 121
14 530 100 350 95 776 81 974

6AT{Z OIER UEBER9IE6EXI AUS
BAU IIIOLLE6485 3l

6485 32

6445 39

64E5 41

6185 42

6465 49

6485 50

6485 ?1

64A5 72

6485 77

6485 79

6485 90

T
1000 sr

T
1000 sT

T
'1000 sT

T
I 000

T
r 000

T
1 000

ST

ST

ST

Y
'r000 sr

r
1000 ST

T
'r 000 sr

T't000 sr

6ESCXINR- U. GLAESERTUECHEI
6AI{Z O!ER UEBERTIEGEI{' AUS

8rur{taoLLE

1 397

767

1 662

824

37
503
152
,:t

31
436
93,'..

E20

3 507

1 174

4 257

9L5

2 747

298
7 054

20t
280

32

':'

32

a4,:t

LEITEN U. HALBLEIilEI{

SOI{ST. I.IATERIAL

LEIt{EI

SI}'T}IET I S CIIEfi TTITE ßIAL

SOXST. IIATERIAL

sor{sr. HAUS- u- rrsclr9^EscHE(z-8. llut{tTUEcHER, tISCfl-
LAEUfER)

I t{s6 ES A}rT

T
1000 sr

210
2 052

rE5t 903

tl

293
6 025 't1 75? 11 970 10 251 2t

6 E25
140 709

2t

14 06E
15 6E6
11 557
1t 589
I 001

39
417
t3l
':'

IASCHLAttEI, BADEZIInERAnlt XEL
U. SOtIST. FROTTIERIITRETI (OHIIE
HAiIO- U. EADEYUECI{ER AUS
TROTTI ERG EgEBE )

TISC1ITUECHER BZ9. TISCHIECKEX
(EINSCHL.6EDECXE)
6A]{2 ODER UEEER9IE6EI{D AUS

AAUtt YOLL E

T
1000 sT

335
166

594
{05

72
132
654
946

54
110

59E
1 5ZA

59
113
6212 016

97
174

15 859

2 121

,l E06

3 326

14 710

I 901

17 038

1 244

16 2A1

1 3?3

13 336

I 491

50

15

1E

6

STEPPBETTE|. STEPP- U. aAUNEt{-
DECKET{, KISSEß U.AE.

STEPPEETTfI{ U. STEPP'ECKE" ZUR
VER9EI{DUI{G
ItIT UEBERS CIILAGLTI(Et{
6AIIZ ODER UEBERTIEGE'ID

6E FUELLT
nIT fEOERI U- DAUilEir
I{ IT t{ATURfASERI{
lrIT s0ilsT- üATEnIlL

II,I 8ETT9A ESCHEB EZUEGE'{
6II{Z ODER UEBERYIC6EI{D

GE FUELLT
rIT FEDER'{ U- OAUI{EiI
,IT I{ATURFASERN
I'IT SONST. I.IATERIAL

OBEFB€TTE}I (Ut{GESTEPPT)
K ISSEN

KOPFl(tSSEil
GAIIZ O'ER UEBERUIE6END

GEF UELLT
üIT FEDERTI U. DAUTIET{
I,IIT ilTTUf,fTSENil
ilIT SOt{ST. tTATERtAL

SONST. KISSEN (2.8. POLSTEK-
KtSSEil)

7 615
160 479

6 t01
159 647

19,:

7
96
73

6487 11
6147 12
6aa7 13

1000 sT
1000 sr
1000 sr

5
100
62

5
93
86

970
6 55E
3 345

920
6 276
3 6E3

766
5 7t6
3 206

5
16
11

64A7 14
6147 16
64A7 17
6487 1A
6447 21

1000 sT
1000 sr
1000 sr
1 000 sr
1000 sT

107
210
35C

65
12

151
212
320

63
ll

116
260
30E

5Z
9

13 614,lt 231
13 4591t 619
1 279

t6 452
11 934
12 080
12 107
I 333

27
21
27
19
21

648? 26
6487 27
648? 2A
6487 29

I 000 sr
1000 sr
1000 sr

772
121
906

968
142
9',t7

I 30E
113
781

11 870
3 0637 630

13 248
3 310
7 770

41
?o
21

159
6t4
578

I
?
6

1 000 sr 11 ?84 28

I' EI},ISC}IL. OER VO}I YEBEREIETI FERTIGGESTELLTEN IJARET{.

1 225

-175-

2 052 1 872 5 424 E 582

6



IO PROOUKTIOiI NACH GUETEIARTET{ UilO GUETEITLISSEII

riEt{68 I
Il-
I
I
I

9EtT ril1000Dtl A}'Z A HL
tEt
BETI.

t9E42- tJ

IIE LD€-
t{R

ERZEUGI{IS EITIHEIT

198 3
2- VJ

I 9E4
1. YJ

19E4
2. vt

1 9E5
2. VJ

1 964
1. VJ

19842- VJ

6487
64A7
64A7
64A7

6811 51
68r1 55

6E11
681 1
6811
6E1 1

681 I

681 1

68t 1

6E1 I

6814 16
6E14 1E

641 4 21
6a14 27

6814 31

6A11 32

SCHLAF. U. REISEDECKEIT 1 )
GANZ ODEN UEBEßYIEGEND AUS

gOLLE U. TETNEN TIERHTANEil
SYI{THETISCHEI,I ttiA'E RIA L
s0t{sT. irATEirAL

(6EFUETTERT'G ESTEPPT'
K IN DE R gAG EtI D E CK EI{
UIITEREETTEI{ U.'IATRATZEIIAUT-

LAGET{
ScHLAF-, SCHLUPT- U. fUSSSIECI(E

SCHLAFSAECKE, GESTEPPT
6AI{2 ODER UEBERTIE6€I{O

6EfUELLT
I'tIT fEDERI{ U. DAUXEN
}I I T S OI{ ST. t{AT Eß IAL

SCHLUPF- U. FUSSSAECKE,
6ESTEPPT

scHLrF-, scxLUP;- u. fuss-
SAECKE, T{ICHT 6ESTEPPT

i ATRAT Z EilS C HOtt E F
VEßUAIDTE ARTII(EL
(2.8. KAf FCEIAERI,lER U.AE.)

t l{s6 €s A}lT

REPARATURE}{, AUCII AETIDERUN6EN
Ail HERR EüOSEREEKLE IDUt{G

}IILFSARBEITEN AI{ ERZfUGt{ISSE!I
DIE SER GUEIERGRUPPE 2.8. TD JUS-
TtEREN, AUFRIFFELN. AUSEESSEßI{,
sT0PrEt{, ri0DE- u. nusTESzEIC]r-
I{EN, STEPPEI{ U.AE.

ERZEU6NI SSE DES ERNAEHRUI{GS-

6EIERB ES

cErzEx-, R06GEr{- u. ilATSERzEUG-
IIISSE TUEi TUTTERZ9ECXE

soirsT. ERlEU6r{ISSE 
^US 

trtHL-
XU€HLEI{ FUER IAHIUI{GSZTECXE

SCHT ELiUEHL EI{ ERZ CUGNI SS E

HAFERE RZEU6NISSE
FUCR f{AHNUTGSIYECX€
FUER fUTTEi2YECKE

6ERSTE]{ERZEU6X I SSE
FUER ilAHNUTGSZUECXE
FUEß fUIIENZTECKE

R€rsEnzEu6r{lssE
EEARBE ITEIE HUELStt{f RUECHTE
0ELSAATEN, ZEnXLEtT{ERT, rrClrT

ENTf E TTE I
SO}IST. SC'IAELIiUEHLEiIERZ EUG}II SSE

FU€R NAüRUII6SZYECKE
fUER FUTTER29ECKE

Iil56ESAItT

1 000 sT
1000 sT
1 000 sT

171
I 018

161

165
1 042

163
1 0a7

11 433
tE 80a
a 261

'1000 sT
't 000 sr

7E
15

67
41

4 003
396

3 a92I t2l 3 607
819

00
96

tl
20

12 270
21 E60

15
12

3

64E7 50
61A7 60

67
5?

2
4

E5
232

21
5

?
22

30
2A?

000 sT
000 sr

648
648
648

?
7
7

I 000 sr

I 000 sr

239 276

17
264

1?

194 911

27 316

49 761 57 254

2A
36

2 08E
13 76E

I 151
10 ?25

?o9 9 7E9 12 1Ot

777

9 190 39

6487 87

6487

6195

6499 00

1000 sr
1000 sr

91
?o6

E8
21L

2 311
5 468

4

2
to

2
3

,:

z
19

2
2

27

7t

29 ,62t0 755

05
21

s7 394
9 607

3E
9

I
I

36
5

zz6
667
957
366

-l

I
5

51
3

2 029
12 454
29 979
4 969

43
47

A
9
A
A

024
796

2r8
870

49t

6187 91
61A7 99

'10 000
177 390

12 922
189 572

11 506
176 E34

6495 11
6495 12
6495 13
6195 57
6495 90

AiI KIrl' €ROEETBEl(LE IIUI{G
AT' SCHIRNE{
AI{ SOI{ST. ERZEU6TISSEl{ DIESER

6UETER6RUPPE
IiISCESANT

199
761

3 719
I 971

4 AA1
7 011

4 6t6
6 561

6A11 12

6811 14

14 319 11 96L 15,40 45

584 519 467 414

iAIIL- U. SCHAELTUEHLET{ERZTU6iIISSE
III HLIIU E HLEilEN ZE U6N I S S E

TEIZET{iIEHL U. .SCHROT
DARUxTER ZUn ABSATZ BESTII.ItIT

ROGGEN-, r{^lS- U. CEiEr{GEiEhl-
s09rE -sclrRoT

TARUIiTEß ZUI{ ABSATZ BESTII.lI4T
TIEIZENGRIESS

AUS I'ARTUEIIEI{

565
556

109
99

zlIt
?05

26

T
T

T
T

551 54E
537 177

669 464
656 7t7

1 03 593
92 642

roE 630
9E 375

2Z 997
14 A29

z7 1A4
'14 601

898
742

916
56?

67(
714

802

565

.l

1 357 10 217

1 751
4 17!

35 0r9
5 127

2 29A
4 62t

35 0E0
6 610

501
413
E10
090

597 tE4

65 675

65 554

20 669

E2

62

6El
681
681

T
T

231 529

i6 slz

61 972

28 551
13 802

a? 148

19 604

6a

54
1Z

100

21

761

29E
9(7
286

560

72

11
6811 1E

9
0

a
5
9
6

T
T

T
T
T
T

I
:

A

A
A

T

:

16 415
12 736

19 159
t5 E05

18 3t9
i4 146

52 498
E 011

1 492
9 495

.29 063
3 397

76

681 952 80? 196 706 7r7

68,l2 OO TETGU^NEN

681

NAEHRiIITTEL (OHNE TEI6YAßEII)
PUDDII{6PULVER U. VERTANDTE

E R ZE UG IIISSE
INSTANT ERZEUGNISSE

I t{ST AXT-PU T 
' 

I }IGPU LV E R

rilsrAilT-K*EtiPULVER, -r0RTE il-
GUSS-, -TALTSCHALEiT U.A.

SOHST. ERZEU6NISSE DIESER ART
PUDD IiIGPULVER SOi{ST]GER ART
xREäPULVER, TORTEIt6USS, KALT-

SCHALETI U. IEHI{L. PULYER-
fOERI.IIGE ERZTUGNISSE SOTISTI-
6ER ART'

BICKPULVER
VItlILLIITZUCKER

(AUCH VAN ILL EZU CK ER )
BACKüI TTEL

FUEF ROGGET{IIEHL- U. SCHNOTHAL-
TtGE EACXUAßEX

f UER 9EtZEltBR0T, -XLEIlt6 EBA€CK
U. 

'EIflE 
BACXIAREI{

55 550 14t 647 156 Z2A 118 472 25

4
4

66',! 4 5t E

6 112

6 632

5 991

5 640

6 83t

5 149

6 640

6 876

32 412

36 659

32 9Al

30 320

5r 416

34 628

37 2t3
t7 379

5{ 666

1E

I5
't3T

f
T

T

T

I
2

36
36

1 152'l 551
15 112
6 229

15 191
6 001

15 314
5 7E6

10
15

I 596

10 857

17 421

9 317 7 At1 1l

14

,I) EItISCHL. DER VOI{ YEAERETEI{ fENTI6GESTELLTEN IIRE'I.

- t76-

1 4E4

11 164

19 5 0't

10 976

17 692

29 074

59 6E0

32 7AZ

67 017

32 10(

61 066 2'

6
12

T

T

5

7

3T

1 133
1 233

T
4

T



1O PRODUl(TIOT{ IIACH GUETERARTEil UiIO 6UETERTLASSEI{

tlEilGE---------i--------;---------- 
i 
--------l--

't9E3 I 1eE4 I t9E4 I 19E3 I2.vJ I 1.VJ I 2.vJ I 2.YJ I

vERT rlr1000rrl
AilZTHL

'ER8ETi.

I 9Ea
2- vt

IIELD C.
Nr

€R ZEU6X lS E INHE IT

19A4
1- VJ

1 984
2. vJ

6814 53 ZUf, VERBESSENUilG IER HALTBAR-
XEIT U. fRtSCHHAITUN6 SO9IE
TRENI{IiITTEL

EACKZUIATEil
BACKFERTTGEF XUCIIEI{- U. PRITI-
TENTEIG (AUCH TIEf6EFROREN)

TROCXEilTEIG ItI PULVEßfORIi,
f EP TI G IiEHL

IIALZiTEHL, üALZEXTRAKT
SAEU6LtXGS. U.KLEII{KI XDERNA HRUI{G
AUf 6ETRE IDEBAS IS

^ut oBsT- u. GEtruEsEEAsts
NIT FLEISCH ODER FISC}IAilTEIL
O}IiIE FLEISCX ODER fISCHAI{TTIL

ruF iILcHEASIS
SUPPEI{ (OHNE SUESSE SUPPETI)
suPPEir, TtEF6EfR0nEil
SUPPEiI III LUFIIICHT VEP-

SC IILOSSEiIE]{ BEHAELTEFN
T ROTX E I{S UPP E TI

BRUEHERZEUCT{ISSE ALLER APT
9UERZEt{,9UEn2lrtTTEL
t uERzsossEx
StLATS0SSEX,;LUESSTG
sossEil, z.B- s0ssErPuLvER
EIERZEUG'IISSE

FLUESS 16
GETROCKI{ET
GEFROREII

SOiISTI GE I{AEHR}'ITTEL
I ilSC ES Alt T

6814 37

6814 3E

6E14 51

6E14 l4
6814 36

6E
6E
6E

6A
68

6816 90
6E16

3 066
1 443

5 104
7 064

38 521

s 537 28 311

-A

3
1

T
T

T

11 426
8 537

997
977

--^

12 978

40 806 16 276

17
30

213
440

2
9

13
t0

793
t67

211

171

876

,5

713
706
577
663
166

20
1

10

?
2
6

5

T
T

r
T
T

50 962
ao 773
!6 03E
12 766
12 233
17 120
96 617

15 674 t6 07E t3 815
.A

52 904 5t 704 43

29 081 32

1s7

4 31t

14 52
11 53
14 55

14 61
14 64

5 019

12 887

277

5 0s5

13 194

371

.A
IN i4ELDE-NR. 68

l3 66E

.A .A
5,I ENTHALTEN

139 803 146 478

6814 67
6414 71
6814 74
6E14 7ö
681 4 7E
6814 79

66't4 61

681
681
681
6Et
6El

5
I
3

a:
E4
87
91

T

T
T
T
T
T
T
T

r
T
T

:

12 1?E
E 0621 94'l
9 099
2 900
3 516
7 313

11 58t
7 891
5 111
7 972
3 llE
4 618
E 595

52 607
79 234
34 846
43 680
9 758

15 211
EZ 432

60
107

45
4E
12
13

102

650
695
7't 6
882
o27
716
o21

50
13
t3
10
1?

9
11

16 58E 1A 457
-A

17 228

-A

11A 279
941 449

130 559
1 051 777

12? 200
r 000 933

1

1l
10

282 2 251

,3 EE8
10 594
6 E049 547
3 040
3 392
8 854

83 712 87 121 78 625 92 403

681 4
6414
681 4
681 4

6A16 42
6816 43
6816 44
6816 15
6816 46
6416 47

6
6
6
6
6

STAERl(E Ut{D STAETXEEFZI.UGNISSE
STAERXE UN' SA€O

XI RTO F f E LS TA ERX T
IAISS TAERKE
T€IZEt{STAENI E
REISSTAERKE
5A60 AUS I(ARTOfFEL. U. ANDEßER

STAERXE
S'AEIX E 

'ERIVATEIiALTOSE, FLUESSIG (TiTALZZUCKER) 1 )
DEXTROSE (TNAUBEIIZUCKER) 1 )
D EXTRII{E
XLEAEP
I S OCLU (OS E
GLUt(oSE, fLUESSIG U- TROCTEX

(sTAERr(EZUCT(ER) l)
SONST. STA€R(EEIZEU6HISSE

II{SGESA}!T

93 8'19 a6 732

;
2
7
2

3

i

T

T
T
I
T
T

r
:

?21
,o-,

568

I
9

T
T
T

T
T
T

Ir
t0 907 tl 053 14 745

-.A

14 690

--^

17 380

6A1A 21
6ElE 23
6A1A 25
6818 27
6A18 29

EACKIAREil
BNOT U. AiDERE BACKTARET{ AUS

BROTTE IG
BSOT (OHtIE KIITECKfBROT)

CEIZETI- U. T'EIZEITISCHSROT
ROG6EN- U. ROG6EI{iISCHBROT
SCHROT- U. VOLL(ORtlBROT

I(LEITIGEBAEC( AUS BROTTE16
soirsT. BAcxy^PEx Aus BtoTIE16

FEIilE AACX9AREI
KUCllEr{, T0RTET{ U. VERTAt{DTE

BACXTa^REt{
FRISCH (AUClt Ir{ D0SEt{)
TIEF6€fßOßEX

OAUERBACKCIPEI
ZIJIEBACK
LE8- U. t{OTIGXUCHEt{, PRrilTEra
HART- U- UEICITXEXS, IAFf€Lil
GEfUEI.'.TE FIE6EL U. RI€GEL-

AEI'i{LICHE ERZS,UGNISSE IlIT
KEI(S- ODER 9AFf ELAIITEIL

sALZ-, KAESE- U- LAU6EN-
6EBAECK

SONST. DAUERBACKYAREN
INS6ES A"II

T
T
T

51 310 24 731
zo4 360

15 803
214 973

2E 667
200 566

129 305
117 417
64 069

131 767
124 190
66 937

257
232
t3t
,46

70

340
0'12
216
356
815

259
237
127
16a

6E

972
989
3?O
062
175

63 't 66
r{4'106
f3 25E
70 aiz
71 032

129 155
120 931
63 56E

6El 6 51
6E1E 55

6818 91
6818 93
6818 94
6E18 96

212 022
44 694

250 897
19 426

718
5L

6 172
I 525

39 274

22 354
46 ?34

zo7 062

26 06E
22 620

215 6?2

27 769
5t 4EO

209 E68

11 9979 916
71 359
39 197

1 624 022

69 325
42 576

1 694 636

21
26
7Z

!2
u:

257 432
57 984

T
I
T

4

T

T
T

8 695

6 36E
I 591

38 812

E EE2 9 026 aE 524 EE E75 89 35E 
'0

6E16 99
6E1E

6A1A 97

6821 77

6E21 90

6a21

6821 I 0
6E21 30
6821 50
6421 71
6EZ1 71

69 5E'
3E O97I 598 309

124 360 19A 214.A .A
186 61 4

ZUCKEP (RUESEN- U. ROHRZUCKEi)
R0HZUCXER',t)
vERBiAU CHS2UCXER (0HilE XAaTDIS)l )
KT}{OIS U. KAI{DISTARIN
ilELASSE
zUcKERRUEBENSCH itrTZEL, AUS6 E-

LAUGT
VOLLIJE RT IG E ZUCI(ERPUEB EtI-

SCHiIITZEL
SONST. ZUCXER EIiISCHL. NEBE"-

PRODUKTE 2.8. ZUCXERSIRUP
INSGESA}iT

;
3
4

T
T
T
T

766
5Ea
906

1 29 E55 ,ro ,f,',

-A

45 104 J8 946 44 732

6E25 1 I
6825 12
6A?5 13

VERARBEI TETES OBST UND 6ETUE SE
OBSTI(ONSERVEI{
( I R S C HKO TIS ER V E I{
APfELKONSERVEN
SONSTI6E OBSTXOTISERVEN

6425 14
6825 15
6825 19

E RB S E t{ X 0t{ SE R VEt{
BOH NE N K OI{ S E R VE N

SONSTI 6E GEF.UES EKOiISERVEN

56 2A9
19! 544

49 350
257 243

55 970
260 815

t0

,3 368
5 8929 051

z aoz
4 4373 712

4 75E
9 521t0 289

21 74ss '175
21 076

3 625
5 07E

13 957

13'll
22

?
3
3

9
7
1

t5
05
45

1) PNODUXIIOXSUERT O}I?IE VENBRIUCHSSTEUER.

414
677

9 160

-177-

414
054
863

343
920

,0 512

4,17
638t6 5E1

329'l 008
1E 070

I
5

25

5

A

2

I

15 3r4
E 536



1O PRODUXTIOiI TIACH GUETERAßTEN IJND GUETERI(LASSEN

G E

AilzAHL
0Ei
BETR.

1 984
2. VJ

IJ E R T IN 1OOO OII
IiELD E-

NR
ERZEU6N I S EII{HEIT

1 9E3
2. vJ

1 984
1. VJ

1984
2. VJ

19 E3
2- VJ

198 4
,. vJ

19E4
2. uJ

6425 22 TIEfG€FRORE'IES OSST
TI EFGEF ROREI{ES 6EI.!U ES E

TIEFGEfROREXER SPII{AT
SOt{ST. TIEF6ETFORENES 6EIIUfSE

TROC(EtIOBST (AUCH ORANGEAT U.
ztTn0NrT)

TROCXEI{GEIiUES E

TARITELADE, 6ELEE, PtLAUI!El{tlus
OBSTTRAUT (AUCX FUEEEIIKRAUT,
-sYRUP, -SAfT)

I{UESSE, iAT'ELI{, 6EROESTET, GE-
SALZEII ODER ANDEPS ZUBEREITET

sAUERX0ilSERVEtt
6UN X E il XOtrS E R V EtI
INDERES GE'IUESE IiI ESSI6
SAUERKiAUT U. IlID. I'ILCHSAUEP

VERGORENES GEiIUESE
FRUCHTSAEFTE

AUS ZITRUSFRUECHTETI
AU§ XERt{08ST
lus TRAuaEil
AUS SOI{ST. FRUECHTEN

fRUCHTt{EXTARE
AUS TITNUS'RUECHTEIi
AUS SOt{ST. FRUECHTE'{

D I A E T- F RU C lIT N EK TI R E

AUS ZITRUSFRUECHTEI{
AUS SONST. 

'RUECHTEIIFR UC HT S A T TXO N Z E}I TR AT E
FRUCHTS IRUP
GE}IUES ESAEf I E, GEIIUESETRUNKE

GEIIUESESAETIE
6EIiUES ETRUNXE

OBSTPE(Tt{
TONATEN- U. GE9UERZKETCHUP
FRUXTOSE ( FRUCHTZUCXER)
soilsT. vERARB- OBST U. GEfiUES E

OB STPU ELP E,.IiAR X,T RE STEF,ItA IS C H E
II{SCESAIIT

SUC SSYAR EN
XAXAOER ZEUGNISSE

xAxaotiAssE
DARUilTER ZUII IBSAIZ BESTI'iIT

( AK AOP R ES S I( UC H E N
(T KAOB UTT ER
KAKAOPULYER

I{ICHT GEZUCXERT
I'IT BELIEBI6EfI 6EHALT At{

ZUCKER U.A. ZUSAETZEN
KAKAOSCHALEII, .HAEUTCHEI{ U.A.

KAKAOR€STSIOfTE
sot{sT. (A(A0ER zf uGl{r ss E

S C HO(OL A D EtI E R Z EU GII IS S E

IIASSIYE TA' ELSCHOXOLADEN
SONST. IiIASSIVE SCHOKOLADET{ER-

ZEUG},IISSE
GE FUELLTE TIf ELSCHOKOLADEN
HOTILFIGUREII, U'TGE FUELLT
PRALIT,IEI{
SONST. GEFUELLTE SCHOKOLA!EN-

IIAREN
S CHOK O LA D EIiU EB EPZ UG S T{A S S E

(KUVERTUERE)

'ARUtITER 
ZUIi ABSATZ BESTITHT

SCHOKOLADENI4ASS E

DAßUNTER ZUII ABSATZ BESTIäIiT
GEFUELLTE RIE6EL U. IIIT SCHOKO.

LADE UEBERZO6ENE RIEGELAEHil-
LIC}IE ERZEUGNISSE OHNE

IEICHKAPAFELLEN
H AR TX A Rl l,l ELL EN
DRA6EE S (OHNE SOLCIE üI I

SC ITOKOLADETIUE g ER ZUG )
XOIlPRIIIATE U. GTSTOCHETIE

PA ST ILLEN
IIAR ZI PANUAR EN
GUIII'TIBONFONS
FOIIOANTERZTUGIII SSE
SONST. ZUCtrERUANEN

RoHFASSEN IUS TANOELN, HASEL-
ßuss-, APRIX0SEf{KERf{EN U.DGL.
nARZTPtN-, PEnSTPIN-, HASEL-
ilussRoHüAssE, Nou6AT- (R0H)
-ItASSE

TIACX- U. HOEELFABRlXAT€ AUS
NAilDELN, HASELNUSS- U. APRI.
KOSENKERI{EN (KERNPRAEPARATE )

s0NsT- R0HüAssEN
EISPULVEP, .B II{OE}lITTEL U.
-l(0ilsE RvEN

5 532
,3 285

12 733
10 896 44 El0

.l -A

64 112 69 513

I

I
T

T
T
I
T

.A

11 200

1',t 701
E 717

3 571

12 33',1

11 288

1t 469

11 424I 805

21 978

1 937

:^

14 262

12 127

A -A A

6825 24
6A?5 26
6425 28

6425 29
6825 3l
6625 35

7969
35 853

5
6

5
9

2A

20 356
32 05r

7l 515

25 444
23 379

3 423

51 r83
-^19 111 174',l75 176 106 152 626

12 696

51 E]E

6425 41
6425 44
6825 47

6825 51
6825 52
6825 53
6825 54

6E25 37

6E?7 21

6827 27

6427 29

6427 5',1

6A27 52

6827 54

6A27 59

r 000
1 000
1 000
1 000

11

z
29

10

1?1
87
1?
1E

o?7

522
643

417

914
958
3E6
469

T
T

T

8 055
7 52E

28 491
23 143

2 667 5 542

5 836
69 4E2

15 296

26
34

12

EE
82
4A
46

5?
59

46
42
12
20

2?
E
4

23
l
9

:

;
2
7

11

20

6825 55
6825 56

119 528
1 02 6El
13 105
21 59?

119 212
104 1?3
12 653
25 1?3

108 505
90 586
17 019
35 903

108 E57
6E 611't3 503
29 3tt

102 6EE
77 116
13 ',l1?
36 148

1000 L
1000 L

94 4tt5
5L 377

91
56

87 155
66 582

73 639
61 231

69 415
19 656

32 500
11 3461 097
? 119

25 064
12 470
10 276
7 161

6E25 5E
6825 59
6425 64
6E25 6E

1000 L
1000 L
1000 L
1000 L

6A?5 71
6825 75
6825 60
6az5 91
6E25 95

1 000
1 000

I
T
T
T

I

7r
{6

43
56

241
773
61L
234

30
11

3
2

27 711
10 0094 251
2 ?90

27 04A
t4 864
12 217
7 592

31 215
3 471

5l 133

E 141

970 21 6

64 496

57 457

6E4

565 551

143 a96

24 625
15 53E
11 192
5 t59

?7 772
3 216

5A 75?
.A

E 460

93E 243

6A25 97
6825 98
6825

9 1?4
2 732

t8 503

1 7A+

't5 160't 950

19 03E

1 672

:^

21 089
7 168

49 241

E 71?

974 936

T
T
T
T

E 180
6 051

'10 98 I

136
41E

5r0

259

866

642

s4E

7 745
5 076

13 098

30

116

13

49

34 199

169 774

36

152

62

51

336

ris
213

263

676

660

559

sit
806

311

753

223

477

E
5

14

15

13

2

12

6827 22
6A27 2!
682? 25
682? ?6

A

T

T
T

1

16

24

4
1

12
?4

16

1

T

f

I
T
T
T

T 6 154

'1 521
3 904

12 120
1 180

34 659

'to 7? 3
1 216

35 75',1

1 925 2 227

6827 3',1
6427 32

rE 399 325

6 711 73

37

47

7 463 12 096

3 132

?61

6 040 7 454

5 057 5 179

49 329

1E 773

35 746 31 309

26 650
7 421

09
01

37 422

1 327

38 543

41 489

37

25

17

6427 33
6E?7 34
68?7 35
6827 t6

T
T
T
T

T

I

T
T
T
T

5 819
14 276
,060
7 721

5 446
16 22?
? 102

13 596

1 260
'15 315
1 293
8 493

52 705
't 53 079
2a 715

2 t3 ll1

32
22
1E
f?

41 570
136 637
18 630

1 26 03E

68 611

2 742
10 080
44 852
E2 894

t1 8ll
16 124
41 039
55 46E
7 363

?o2 652

41 205
24 493
16 245
07 870

2 952
10 ?68
46 3E5
62 E66

10 773
6 ?13

2E 4E8
9 271

11 40E
7 409

32 956
9 050

9 051
5 61',1

o9
65

l0
7

6Et

o79

ais

S [ }IOXO LADEI{ ERZ E U6NISSE
SOI{STI6EF ART

ZUCX€FIJIREN
xAU6Ufinr

SIRE IFEI{XA U6UiNI

2 106

3 942

1E 104

26 2?3

16 422

29 514

2 549

4 290

5 164 26 885

22 320

2A 748

30 944 39 16?

6427 62
6827 63
6827 65
6827 66
68?7 6A

521
1 062
7 ?OEr4 025

541
1 322
7 779

15 95?

50E
1 1E6
6 665

13 934

3 204
10 409
54 037
92 109

6827 7',1
6427 73
68?? 75
6827 79

6427 69

6a27 E2

68?7 85

T
T
T
T
T

2 198
4 273

1 600
4 792

1? 584
2 011

35 562

19
41
4E

7
200

461
993
396
251
987

16
5E
58
11

21r

627
416
376
610
o64

?
34
11
t0
52

T

9
7

1l

0
0

4 96A

72
1

T

z 446
1 148

? 591
1 271

?1 918
6 554

21
7682? E7

6A27 91

-178-

996 1 083 6 183 4 567

T

76
o2

T

E
5



,O PRODU(TIOt{ TIAIII 6UETEf,ARTEII UXD 6UETEßTLASSEI{

lr{zlHL
ltEll6c 9ERT tr{1000D}l DEI

BETI€LDC- €tzEUcßIs EI I'HEIT
t{R

1 983
2. VJ

I 9E4
l. vJ

1984 I 9E3 19Et
,. vJ

1984
2. VJ

19E a
2. vJ| 2. vJ YJ

6E27 95
6827 99
682?

6827 93 SPEISEEIS (AUCH EISTRElt, 54 638
8E

1000 L
1000 L

E72 555
261 915

927 327
229 325

882 346
271 219

T
1000 L

T
T

53 435
91 7663 948

5A a99
95 155
3 9E2

515 r3rt5 ,r0
2 16t 024

396 60',!
18 169

z 502 135

aa1 979
17 929

2 253 419

11
14
12

t2
80

:^

309 706
15? 933
302 360

6 ?29
19 526
59 610

T
T
T
T
T

1000 L
T

4

6E3Z 12
6812 15

6832 92
6a3Z 91
6E32 95

6832 96
6E32 97
6832 9E
6 832

6636 I 1
6E36 15

6836 90
6436

soxsr. suEssrAREtt
It{s6 ES lhT

äILCH, BUTTER Uill XAESE
EEARBEITETE 

'{ILC}IYOLLiITCH ODER TEITEilTNAHiTE

'IILCHTntr(rtLctl (otlt{E gErKilLcH)
TERKiILCH

E}ITRIHiTE I'tLCII (IIA€EThILC'I)
EUTT E i'|I LC 

'IrRINX'ILCH
gENX'ILCH
TIACEß'ILCH fUER fUTTEIZIEC(E

sAttIE (AUCI{ SC)rLA6PAHit)
B UTTE R

IILCHHALBFETT
BUTTEN SCHiIALZ
HARTXAESE
SCHI{tTTXAESE U. HALBFESTER

sc )til I TTKA ES E
UEICIIXAESE
;SISCHXAESE U. .ZUEEREITUT{CEt{
SAUERfitLCHaUAPK
SAUERTILCHXAESE
;ILCHII ISCH6 ETRAEiIK E

LAK'OS E (I{ILCHZUCKER)
JO6HU R T
ofiflE 2USAETIE
HIT ZUSAETZEil

.UARXSUESSPEISEI{
FERTr6PU00tr6, f LUESSTGDCSSERT
AUf lltLCHB^StS
AUf t^SSERBAStS

soNsT. nrLctaERt Eu6irI ssE
rtasGEsAllT

DAUERhII.CH U. ITILCHPRAEPANATE
scHrELzXrESE, SAEURE- U.
LABKASE IX

VOLLT IL CH PUL VE R

iA6ENt.lIICHPULVER
DARUTITER zUI' ABSATZ BESTITfiT

IIARGARIIE, PT.ATTEN- U. AI{DfRE
r|AHRUtI6SfETTE

iIARGAR II{E (EIt{SCXL.'IALB'ETT-,
IIEH- U. SCHiELZ}IARCAßIItE)

PLATTEf,- U. TilDERE ilAItRUXGS-
FETTE (Oilr{E BUITER, tllLCh-
HALBtETT, TAL6 U. SCHIt^L2)

Ifl56ESAItT

EßZEUGIISSE DER TALGSC'tIICLZEI{ U.

OLE O

FLEISC}I U. FLEISCHERZ€UC}IISSE
FLEISCH (SOIEIT AUS EIGEN-

scHLAClrTUil6Et{), FßISCH
ScH9EIiTEFLEISCH, AUCH SPECk

DARUTT€R ZUT ABSATZ EESTIII}IT
XALBFLEISCH

DARU}ITER ZUN ABSATZ BESTIFFI

727 112
161 725

424
325

I 45 601

375 106

5 301
984 155

5 561
1 118 092

5 416
1 167 319

190 965125 294

21 A32

1 20 002

26 632

121 470

24 26E

76
15

726 860
169 482 74

216

6852 16
6E32 17
6E32 19
6812 20
6852 31
6832 3l
6632 55
6832 41
6852 4{

1000 L
1000 L
1000 L
1000 L

f
T
T
T

E52
533
o21
519
04E
506
076
200

406
470
734
E86
949
?52
823
618

459
t67
3E5
103
147

r95
t{1

3E
t79
584

1

t5
233

606
541
9A7
719
86?
7L2
54?
142

6A32 47
6832 50
6832 61
6832 65
6832 80
6E32 91

16'
144

54
590
20?

1

21
218

35E
144
300

6
19
62

?t2
93

1ZA
262
245

5
6

46

574
502
?94

97
154

3Z

422
376
356

63
'137

817
375
147
975
534
242
298
51131

112 768
4E 3OE

326 622
2t9 124

1 407
18 ZO4

2t6 579

425
EEE
470
035
790
269
026
954

715
663
185
216
418
047

47
19

105
z
4

47

000
561
995
125
372
508

1?2
217
765
955
795
138

52
18

105
1

4
4E

392
510
63E
864
329
690

332
145
2E9

6
z1
67

915
569
059
tE0
465
2r7

71
3E

130
16
12

126
8

5'l
18
99

1

4
53

34

7 650

1E 50{
16 604
9 996

T
T
T

36 E05
105 703t0 744

40 687
106 4467 599

44 64E
10{ 11E7 741

6E 958
255 997
34 629

75 619
21A 699
31 601

81 821
250 054
35 751

97
94
13

19 426
1 612

:^

27 2L2
I 894

:^

26 623
1 831

.A

50 r54
5 369

4 700 601

61 857
6 232

4 469 558

58 522
6 0El

4 556 609

20
8

117

12
2?O
204

25
15

921
175
709
452
524

14
157
111

26,IE

845
271
459
909
990

17
190
176

25
14

923
48E
940
435
647

71

757
z3
60

721

sis
225
6?8

82 969

52s 1;o2t 952
77 ?41

17

ti
16
z7

140 163 1 25 300 1 3t 093 362 756 316 127

T
T
T
T
T

T

T

:
T
T

T
T
T
T

I}
T
T
T

l

102 35E

705 5;s
?2 957
61 838

6436 17
6E36 lE
6E36 31

6836 35
68J6 39

6836 50

6636 70

soIsT. TR0crEirltrLCfl ERzEUGt{ISSE
KOND E t{ SVOLL II I L CH

(AUCH TEILEI{TRAHIIT)
XOiIDE X STA6 ERT IL CH
STENILISIERTE ODER ULTRTHOC}t-

STEßILISIERTE ODER ULTFAHOCH-
EßHITZTE TRIilXI,!ILCH

SCHIIELZ(AESE U. SCHIiELZKAESE-
ZUBER EITUII6EI

SAEUßE- U- LABXASEIN
IN56ESA}IT

14 714 13 381 t5 840 60 EIE 54 677

169 931 171 A25 174 910 137 946 157 954

332

62

140

213

453

5?E

522

129

17
z

21

34

15

228 00E 17

27 109 31 965 73129 671 62196

6842 11

6842 '.15

6842 40
6412 ?5
6A42 78

ERZEU6ilISS€ DER 0ELilUEHLtl'l
R0Hf 0EL€ (AUCH GEHAET(TET)

lARUITER ZUi ABSATZ BESTIIIT1T
RAfFII{IEßTE OELE

(AUCH 6ETIIEPTET)
,IRUIITER ZUI{ ABSATZ EESTIII}IT

SPEISEOELE, YTRBRAUCHSFEßTIG
OELXUCHET{ U. EilTTETTETE SCHPOTE
SOIST. ERZEUCI{ISSE DER

OELiUEHLEI{
INSGESAhT

124
610
396
2a3

o:,

32? 743
180 204

342 217
199 101

250 540
138 473 166 679 312 452

{ 3E9 3 4E4

314
216

35
626

3

363 211
227 940
30 557

a82 ?31

380 267
217 625
33 221

866 425

za1 611
71 164

459 400

t56
96

5L7

sic
186
171

450 572
104 1L4
374 877

13tt
15

6812

6E45 10

6845 50

684 5
67
12

9? 707
18' 672

87 431
504 406

379
485

416 9?5 20

t6

12 810
ö847 '11
6817 14
6847 17
6847 40
6447 70
6847 90
6817

SECUilDT JUS
SPEISEIAL6
SCHTALZ
soflsr. ERzEu6iltssE

I iTSG E SAFT

7 166

1E ',lt?
15 122
9 759

7 627

19 730
lE 650
9 522

10

19
16
t0
5E

59.
E15
o71
107
496

12

25
23
1Z
73

01,

116
190
E90
747

28 409
25 065
1t 690
77 972

z

'9
2E
4Z
l4

234 456
225 571

3 751
3 511

6853 11

6653 ',13

?37 490
224 666

4 144
3 897

-17?-

25E 01 5
227 859

4 816
1 567

743 696

27 565

700 322

22 352

753 136

30 19?

307

200

?

T
T

:

233 I
l
^

5

T

T
T
T
T



10 pRoDul(Trot{ itAcH 6uETERAIrEfl u]{D GUETEt(LlssEt{

IIEIIGE
IIIZ A HL
tEl
BE? R.

19a4
2- tJ

rERT rr{i000rn
I.IELD E -

t{R
ERZEU6iIIS EIt.IIIfIT

1 9E3
2. VJ

19E 6
1. vJ

1 9Ea
2. vt

I 98t
2. VJ

't 9E4,l. YJ
t9E42. vJ

6853 r4 RITTDTLETSC)I

'ARUI{TER 
ZUN ABSATZ BESTIN}TT

SCHLACHTGEf LUEGEL AUCTI TEILE
HAEHT{CHEil, tluEllt{ER

OAIUIITER ZU}I ABSATZ BESTITNT
SOTSTIGES SCIILA CHTGETLUE6EL

DA RUiITER ZU}t ABSATZ EESTII.IIT
SOiIST. FRISCHES FLEISCH

DARUNTEi ZUII ABSATZ BESTIIIIIT
GEFRONEiI€S 829. TTEFGEFROiEIIES

FLEISCH U. SClILACHTGEFLUE6EL
EAEltt{chEaa, HUEINER

DARUNTEN ZUT ABSATZ BESTIiTT
SOIISTIGES SCHLÄCHTG EFLUE6TL

DARUIITER IUIi ABSIIZ SESTIi}17
soisTlG€s fLErscl{

DARUNTER ZUII ABSATZ BESTIITII'IT
IIURSTIAFE{

ROHI'U R ST
BRUEHIUNST
XO CHT U RST

TTEF6E FROF€XE TAFELFERTIGE
FLE ISCH6ERICHTE

cuRsT-, FLEISCH- U. nrSCH-
XOI{SERVEN

IIURS T XOt{S E R V E t{
6E FLU EG E LXO iIS E RYEN
SOI{ST. FLE ISCHKOIISE RYEI{
r{tscHx0]{sERvEi ]trT

FLEISCHANT EIL
FLEISCHSALAT U.AE. f EI'{TOSI

81 590
79 172

33 992
623

11 687

35 673
al?

r0 60(

E1 010
7E 319 441 525 477 974

1?

7
1

1

T
T

T
T
T
T
T
T

70

T
T
T
T
T
T

T
T
T

Y

74 189
71 226 46? 962 291

455

?51

417

6851 I 5

6E5l 16

6653 19

6853 22

6853 25

6a53 29

6853 31
6853 34
6653 37
6853 40

6E53 5',t
6853 5l
6853 55
6853 57

12 '179

7 246
1 619
1 60E

11 337
.A

E 206
2 063z o47

46

41

1Z

895

011

239

47

46

15

19

12

56

56 631
80 719
35 554

7 029

351

9t3
609
594

39 869
58 308

2 !4A

54 9t7
7{ 680
35 765

I 261

995

965

t4E

19

46

12

UiI6Et{ IE SSBARE SCHLACHT-
NEBEIPFODUTTE

ROHE HAEt,ITE U. fELLE VON
ScHLACHTTtEREil. FR ISCH,
GESAIZEN U. GET&OCKI{ET

VOII RII{DERT{ U. XAELBERI{
YOI IT{'gREt{ SCXLACHTIENEN

f EDEit{, ut{BEARBETTET, Voti
HAUSG EFLUEGEL

soilsTtGE un6Et{tEssB^ nE
S CHLI CHTXEBEIPRODUKTE

IIS6ES 
^lll

FISCH tJtID FISC}IERZEUGI{ISSE
FrscHE, 6ANZ, 0ltilE (0PF ODER

Z ERTE ILT
FRISCH O'ER GEXUEHLT
TIE F6 Ef ROR EII

SEEF ISCBE
suEss9rssgFFrscHE,AUcH FILETS

FISCHFILETS
fIISCH ODER GEKUElILT
TIET6ETROREI{ (OIIilE TILETS VOI{

suEss rAssEn Fts cHEx,
TIEf GEFPORENE f ISC}IERZCUCNISSE
PIilIERT (AUCH VORGEBACKEil)
SOtiSTIGE TI€ I6ETRORENE FISCH-

ERZEU CXISSE
FISCHE U, fISCHfILETS, 6ESALZEr{
OO.6ETROCKIET OHiIE I,IATJ€S, IL ETS

HERIN6E Ur,lD HERIr,r6StIrETS, 6E-
SALIEN OD.6ETFOCXilET

s0xsTIcE 6ESALZET{E U. GEln0CK-
TETE fISCHE U. TISCHFILETS

6ERAEUCHERTE FISCHE OD. fISCH-
FILETS (RAEUC}IEFTAREX)

CERAEUCHERTE HERIX6E UND
S PFO TTE iI

SONSTIGE 6ERAEUCHERTC TISCHE
U'{O FISCHFIL€TS

ERZEUGNISSE AUS 6ESILZCiIEN
frscHEil II oEL u. A€., !lRIt{A-
DEX, f ISCBDAUERXOiISERVEil
LAC)tS, GEiA€UCflEnt, rlr 0EL
SEELACITS, GERAEUCHERT, rir 0EL
iITRIiIADEiI
AilcHosEN, SALzSARDELLEN Ut{D

I'IATJESFTLETS
F I SC H OAUER XONSERV EI{

ERZEUGTIISSE AUS KREBS- U'.ID
UEICHTIEREN

ATIDERE ERZEUG}IISSE AUS FISCHEN
fUEß ilAHRUT{GSZ9ECKE

FrsclisALAT
SO}IST- ERZEUGTIISSE AUS FISCHEN

39 083 37 534 33 777

1 165 1 479 t 553

128 234 115 65E 19

11 445 20 299

214 340
5 097

55 704

1r0 1't3

40 4?l
3?5 392
?93 295

t0 319
1A 477

10 657
1E ET7

2l

5 278 1 329 8

t0
E

7

6

6 7?5

(1 001
39 659

4',184

2 004

36 999
56 596

4 341

2 358

12? ?60

14 11?

't6 E0t

53 939
76 155
33 285

E

55t 215
605 901
263 590

512 046
588 't E0
280 235

557 E37
631 709
279 871

5EE
604
547

?2 0t1 21 09E 14

69 506 63 1t5 17

T
T
T

5 973

33 057
E48

9 242

47 8E0

221 605
5 142

54 781

111 +17

221 202
5 121

59 421

210
4

73

25

6853 70
6853 81
6853 85

6853 60

6E53 91

ILEISCHEITRAKTE
SCHIdTE}l U. GERAEUCHERTEN SPECK
SOTST. FLEISCIYANEil
CEIIESSBARE SCHLACHTT{t8EN-

PRODUXTE
TIATURDAER}IE

OARUNTER ZUI{ ABSATZ BESTIT}17
SO}IST. SCHLACHTN EBE}IPRO'UI(TE

IXSGESAIT

T
T
T,

9
2
2
A

9
9

T
T

:

a 402

25 855
31 142

589

951
559

I 920I50'l 20 626

5 961 333

24 329

6 003 661

26 863

a 140 511

26
35

E 363

28 AA7
41 464

8E0
161

:^

39 697

293 704
254 74t

116 716

40 626

301 660
265 722

125
I

t60
325

6 043
? 115

5 866
2 294

6E54 90

6854

6659 1',1

6E59 15
6A59 17

6859 21
6859 25

6E59 31
6E59 39
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aE- UND VERAPSETTUX{i VOr HO|-Z
FAFIEA. UIiO
MUEßE§EI. IJI{O YEE L^GSCETEFSE

PIP"TEFZEUqIT6
lPuckEREr ur{o vEirYAnorE 6lrl,si9a

EriTiI VEETEEE I TEf, OES CEXIER€'
VEEAFEE IIUIIE '",:, ,".:,

.) qJETLE EUFO! r, 3ysTEri CiOr{OS

^ia.l 
oEe EuioF^ErscHEl GEi,EtrssrAliEi. Lt rariauic

-t9t-



GEI{Ussri,rftL6€,EFEE

,ROOUZIEiE OE§ EEIEEEE

lErxlcHl. HersrELLutu6 v.ertra?tsl
6lrrnuJic vol EFooEL uro ERoEA!
ill iEF.LOELvarrial r lr,rc
EizEUlrJXC UTO VEIIEILUTC lOX ELEX'FT'IYTII,
6^3, ErifF Ur{O r r SrEi

ER2EEIC'TU I6€!'NtrtJiIc IJiiO TUFS€iEII1JNCI
ER!'E 

'CTFEEI1UTC 
VOf, TCIT!LEf,

I'JICHT.EIENCETI3CHEI{ iliIiEFTL J'i
(OHX' Ei2E I IOiFEESI TUXG
.E. UI9O VErTREEITIJNE VOfi §TEIß€iJ U*O €FO€Ii,

ufio vEnrR6Elruirc vor, GLrs
IOH,IE H, V, ArEr l €f ASEFIr I

IEiStELLUß5

122,4

1rir,7

roo.o roa.r tra,? 1ar.7 !t..a tlt.o

rt?.4 aa.! ?2.o ur -3

cErrf,Nure6 uro vEP.FaEtrL c v. irrcHr.€iEHctrt3DrE,r
oEn:vArEn. cHE iraciE troJsrRtE

cEäEee€. rEllrrEolnr( uio

vor{ i/ErAtLaRzEucNtssEn toHlE
F^}§rEUoE^U,

aER3?C!!UrC VOr &raEOr{SCxrtrEr 50frE OrrED-
vERAnBE|ruNCSCEn^ara( U O -Etrrtc,rn rcEn

(o*ie 3ru loD xFlFrrrcEr)
Ul,o o,T]l(, HERsTEltlJl.G vox Ur§El

oßxE r{EFlrElluxc vo(

HEtStElrUiG VOr GElErEixEr{
TAEAXVEI.,EEITU'(6

3CHI]H' UND ..XLETOUN6S6EIYEFAE

HEFSIELLU{C
EERIEIdJIIGSSETEFEE

€E- UirD VERAiEEjTUX6 vor HOL'

E rucKEiE r. uf,o vaFr^6sGE rERsE

tr5,l !tt,' rla,o

42.5PTPFE EEIEUCIJNG UI{O .VErTiEE 
'.IUTE

CUdIVEEIFBETIEXOES GEIEFSE

., OUEILE ElnOST^', 
'UET DlE VEftTALfUiG VON IEiIFEIHER,

AMI Dri aUFoPAEtTE+r GEiJC I rSO{1. ran. LUIEIEURG

ioo.o, r1r.r t3!.! lta,a lta.a 1L2,,
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I2 PAAdJ:'EEEIIOES AE'GIBE IB 
^UsL^f,E 'I

12. r FFOqrrrroxsrtDEx

P'O§JZTEFEiIDES CET€RAE OTITE EAUGETEFBE

cirJf,osroFf . (r. rRooJxrtoriscuE.rEREErEEaE

DFOCUZTEIIEtrOES CEUEEAE

PROOU?IEF'TOES GEI'I€RSE

ENEF6IE.U.{rssEFrlIR,scHAFl

CEÜIIgNUIIC UITO VEE^I€EITITG V. I{ICHT.ETERCEII'OT€i
,IIEEAL IE^ UI\O OERIVATEI{, C'E*!SA'E INIxISIFIE.

TiEIAIL VER^F'E ITEtrOES IIEIYEi§E, FEIII'!EO'^NIX UI{O

102.2 rra.l 112.o !oa.!

IE II{SCHL, AEIITELLI'{6 V,BF IKETTS I

G€W]I'INUI{C VOT EFIOEL U O €FDC,AS

EFTEUG1JNG UlO VERIEILUNC !OI1 EIEK'TFIZITlET-
6rs, o^,'-r uro naRlrrlssER

9a
HEP3TE!IUXE VOD I'ETALIERIEU6iIIS'EI{ IOBNE|.ascar|iEr- uro a.rRIEUcaAU )

HEF:TELLUTG vor AUEEOir aer|flEa
VEi'iEE]'IUNGSEEFIEYEI UXD "EII€IO{IUXGEII
EIETiNOIECHNIX
SA! VON XiTIIÜACEii IJNO OEFEIi EIiIZEIIEILEri
FIBRZEUO9AIJ IOrrrE ErU VOlr rr^Fny 6E.r)rEr.icca^Nrx ur{§ or- K, xElsrElltt6 voN u{Etr

gPZBEFGEAU IEEAIXTU'T6 UNO 
^UF€EREIiUXGIEiUEUCU O UITD Ei§IE EE'E€E I'U{G VOIj I/EIALLEN

GEf, ITNUTG VOi IICHT.ENEF6E'IsO{Ei If,EF'LIEiI
loa[E ErlE), roirc€rrxxu o
EE- Ur{O VEP^r9EtrUrE vori srEr,{Ei utlo ErDEr.
HaFSIELrur6 rrfiO VEnrlEErrurc vofi GLAS
ciEMracHE txsJs-rFrE (oBnE H. v. C(Er!tE.^sERrit

VON CHEdIEFASEP'{

SO sTIC€S FEOCJIIEPENOE5 GEIYERSE

6El{UssaI TIEtcE,'ERä6 e!,4 101.? !O!.O 10..t

103.0 123.9

TÄ&UTCSMITIELGEIENA' OHNE HEFSTELLU'{ß VOX

VON EEEIEI!(EN

SCHUH. UiO AlX LE I O]IiG3EEEFSE

vor{ scHuxEr
EEKLE IEIJN6SgEIYEPEE

aE- uro v€ilFa€rruxE vor Hort
PlPrEr- uxo FrpFExEizEUeJ[c uro -vER.taEtlrJrc
*IUCT€REI- UID VEIITE3GG'EFBE

P^PIEF' UND PAPPEI{EP'EUGUtrC U O .VSNTiBETTUII6
MUCXEAEI ['IIO VEFÜAIIOTE CETTEEIE

cr,rrrrVEFAnEE I rEnoEs ctri€FeE

I OUELLE. auiOsrrr, aysrE CaOrlOS FUEa OtC vEinÄLruNc voft zErTREtHEr.
IITiIS'ISCHES TTI DER EURO'AEISOTIN C'IEIXSCBÄ'IEX, LUTEiTUFO
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i? pFoEUrrcE€no€s GarEräc rü rusl.rxo !)
r2. l rFOBrartor'rstroEr

PPOOJIIEREtsOES

ERUNOS'DFF. U. PROdJ<.lIOX9dJEI'ICEIEiSI

II{VES'I'IOIJ3GUEiEi'FOB]ZIEFE!{OES EEiEREE

ro0.o ioo,5 101.2

100. o

1OO.O 0r,3 a..r '..2 97,a
1oo.o

cErriruig von EFmEL ufio Ero6^s
MIIT'i^LOEIVEIARSE I'UXS
EE'EUöJTC UIO VIiTEILIJTG VO
Grs, DArfF oxo Mnnu3sa€

IE I{SCAL. HEBSTELLTJN6 V.BRIXETiS)

oERrvArE(, caEirso{c r olJsrFtE

rcrlrlvallioaITEf,oEs cErEFaE, F€t,lrtEcll^itr u{o

ERI€EFGATU I6ETIIIiIIJ'IG UXO'U'BEFEITUI{GJ
ERZEI]d'IiC URD €R§TE EE'IEEITUiG VOIi 

'!ETTLLEtrrtICHT.Efl EEOE'ISOTET M]NEi^LIEX
(oärE ERIEl. roirEEwr{ uN6
BE. Ur.O VEnrRäEltlJ{d VOf, lrEtrEn u 0 EEoEn,

uro vEßanäErruxc vox 6LAr
caE*tscHE ,f,oJ§rtrE loHxE H. v. afiErrEr.3EEir
iEi.IELLUT6 VON CXCi"EFAS€Fi

04.7 16.. rot.t itt.a

H'tSTELIIJTG VON'$EITLI.EFZEUEXI3!EI{ (OT*E
,i scH)NEN" uNo rdrlEucsrut
*ERSTEILUiG vO SUEFOT4 SCHTTET sO*rE oÄ?€r!-
vEFmaE lruxcs6EerETEf, uxo -E lnF rcrrur{cE,,r

AIU VOD XPAFIIIAOE'T UI{D lxNEI E'I{IELIEII'I
ar*lEucar! (dtE aru vot rpÄFrracEr{t

GE trIJSSiiI I I IE LEflTEi'E

tE- uf,o vEeaEaErTu G vori HoLzPlrl€F- unD uto -vER^its€rrurc,
VERL^CSCEü€NIE

lcHUH. UlIo BEl( LE ) IIJI{GS6Ei,EF.E

IIEFSIELLUf,G VOiI SOTUHEf,
BEXLETO]N63GEi€EBE

r$äuticr{rrrELG€iERBE oHr{E HErsrELlunc vo*

vox GETTAE |aE 92.3

a:

vEarvÄ orc GErrEFaE

GU IVER'FgEITEIIOES GETGRAE

,".:.

rl a4rcLLE EURO3trr, 3r§rEir cnoißs voi tErrFErH€i,
SIATI3TI!}CHE6 AdT OEE EUROFTEISC'IET G€iIE]XSCHAFTEIi', LUTEiIBJi6

- l9,l-



r2 PFOOUZTERETiOES EEm§aC rM rusl^ro .l
12. r PROOJ(TrOnsrrOEr

AsIE I iUTC, KL^55I, EFUPPE

IFOEIII'REXOES G€IEEAE OR{E BAOGEYTEiSE

U. PEOdJ(I'Of, SOJEIERGEIVERSE

rrvEsrrtrorsarErEF FRoarzrEtENoas 6EnEtga

XOI{§UIiIGIJEI'R'EOI'JZ'EFEtrOES 6EIIYEEBE

Er{EFCt6. r.r. YrrssER,llRTsciair

IEIH3CHL. X€RS.IE!LUßC V.SRr(ErTS)

OE'II{ UTC VgX EFT'EL UITD ERO6T!
x: t{Enrt0E!vEalrtE I run6
ERIEUAJflC UTO V'I'IILUiIG !O ELEXTFIZITTET,
Grs, DAiTPF U|rD i.tut$i asrat

EREENGATU IGETIINUriG UHO AUFEEFE IIUf,GI
EETEUAJTO U'IO EE5TE EETEBEITUTC

rIO{'.ETEEGEIIS'HE'I IA:NERAL IET
IOHIE EFZEI.
BE. t,lto VEETFAEIIUI{C VOi 3IEItrEi IJNO EAD€fl.
HEPSTEILUi6 ! D VEEAEgEITUNG VOX CI^3
CHEM]SCHE INOO§IFIE IOHiE B. V. CHEMIEFASEEN)

vori cHE,:EfrsERl

,.."

oE*rxrerJxc uno vEiAE€Erruxc v, llrclrI,€(EncErrscHEt!
oERtvaTEri. caE trscaE lnolsrFtE

IEIAIIVEF'EEE I IEITOES EEIIEFSE. FEIM*EA XIt IJ D

HERSTELIUlr6 VON'C'I^LL€RZEUOI{ISSEII IOHXE
THZEUGETUI

n6rstELlurec von arEFoluscH, EN sorvrc oriE|i-
vEalrEE I turcsc€e.ErEf, uto -ErxRrcaruiaar

a^u vor rPAFrw cEi uxo oE.Ex EtttEL,rEtLEl
,ü§u§r,rGaau IoH E Blu volr RR^riracEn I
aElxMEcnarr( umo opTr(, HERsrELLuic vor. ulE€r

.""."
.,,:"

N^HRUNG'r.ITIELGEI€IäE Olrrf H'ESIELLUIIG VOI{

HEe3iEtlullc
TrE^XVEllaat r rüXC

3Cl1B. UND EIT LE I SJ*Cs§EIIIERSE

EEX LE I TUTCSGEiEi9E

eE- uno v€i^EEarrua6 vor HoL?
PAPIEE. UrlO PTPPENAFZEUOUiIC UI]D .VERTEBEITLIIVG-

VCF LTCsGEWEFBE

107,6 r 2, .o

PA'FENER2EUAJNG
O§IJCKEFE] UXD VER AIiBIE 6EWEFAE

vol(|]{5rsloFFE..

.) qUELLE E{rOSrAr, 3y5rE* ci0ä05 FUEi OrE VEi§ALruflb von llrriErHEf,,
AMI O6P EUROF^EI§CAET CE'IIE 

' 
IVSCHAF TEi , LU'(EiBUP§
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GEITEFBE I, 
^UsLrlo 

i,

!2. r riouJKTtoxar,loEr

ABIE ILUNC. KI^S3E. GNU9'E

crurosro.r- Lr. F.oqjx r roNlGuErERcEltERBE

rNvEsrrTrofisoJETE? rEooJztERExo:t carvtF6E

XO!SUIIEUE'TEF

roo.o ro9.2 10a, a

ro!.9 10a,1 !11,6 103.1 ro..t
10r.! !or, ! r11.! !o?.9

,oo,o 102.. 10t.! ro3.a !or.l

tE rrscHt, HERSr€rLurG v, Be t(Eirs,
CETIIIUIIG VOT EFüEL UNO EFBCTS
M' lrEraLoELvarria: lrutrG

vE rEtLiJtG VOr. tl.Ex.ri' Z tr^Er.cal, oarfF rJxD $rn!ir33EE

a!.t

100.0 !o2.a 11a.2 rl!.a

V€ITNSEIiUTG V. f, ]CNi,EXEECETISCHEI{
DEi)V^TEI. CHEM:3CHE I IJB''Ii 

'E

IICIA!IVEFTFgEITEI{O€S GEIERBE, FEII$tECfl^T]( UTO

Ei2AEnoB^! IcEryrrirurJc sro AUFE6nEI1u16,
ERIiE AtaraE:tuN6 vo rG LLEx

GEf, INiUIE VON X)CHT.E'{EiAET]3CHEN HIf,'IAI J!N(oiffi ErrEl.
BE- sO V6eAFaE:1)rC von slEriE UOEFoCr.

UND VEITNBET'UNC VOI GLA3
o{Gr\il30rE Incus'rPrE loHnE H. v, 6rE lErl3ErN)
aaelrELLlJrc v0{ cHE{rErrsERx

HEE5-TEILUNO
ra scr{rr€r- uf,o FrFzEucaau}

vox eoEEousdrri€i 3oirrE orrE|.
IJXD.EITFTOTIUTCEN

Uf,O OEFET E ITZELTE:LEIT

uno oPr:x, HERsTELLr.lriG vox ureEi

roo.o roa,a rrr,a 119.! tto.a to3.2

107.1

TrmUiGi' I'TT' ICEiEEEE

von GErR^Er(Ex
IIAAKVETTFBE I TU'iC

ao.7
scHUH- UXD SEl< LE 

' 
O]rC3CETETAE

vo soruHEi

mucxEFat - uio v€pLrcsGEfüFaE

ui{o -vErrirErrunc
üUC(EFE: UtrO

G1J|/ltiIVERARäEt'EiO'3 GEüETSE

.) qJELLE EUROSTAT, 
'UEI 

O]E VEETTLTU C VOf, ZEIIiETHET,
ÄMT OER EIIiOPAE'SCHEfl CEIi'IISCNTFTE", LUXE*BUEG
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12 pßoourtEFEfloEs oEüE r6E tl' l|Jilrto .,
1r. ! PnollJ(rtorvstnDEr

19?arloo

VEEETl{ICIE SITA'EN

,TOOJZIEEENOES CEÜEEAE OfiIE B'IJCEIIEPBE

GFIU||O.TO'T. L]. PFOIrJXTIONSGUEIE'GA'EFB€

rlvEsrrrror{sdJErE§ peodJttEeEnocs cEiEnEa

I(oI{ T*EUET3N PFOI]iJZiEFEf, OES CIIYEFBE

6'I'F6IE- U. ÜA33CFNIF?5CHAFI

ro5.t 10..2

roo,o 10r.3 ro6.9
l€rN§cfL, HEesrELLuäC v.BRl(Errs)

cEirxrunc voN ERooEL r,{o ERocas
rlINEITLOELVEEARSE ITUN6

G.S, OrrPF uio i.iw^gsEP

xriEFALrEr{ uro oEarvrrEt. cHErlscrt txorrsTFtE

€RrEErCaarJ tGelyrRxuxc uio AUF§Ei€rruxct
ERZEUAJiC UNO EFSIE BEIPEE I TUIIIG
GEf,r Hru,r6 VOn lrrcllr-ErERcETr3CBEI rr,GFA!rEX
IO'IIIE EFIEI, IOEFBErr I'IIUXC
EE- UrrD 1/aE^RSEtruXA lon 3?CtrvEx uNo ERoair,

UNO VEFAF€E I ?UI{G VOIi EIAS
CHE,ITSC}1E 

'I{AJSTRIE 
IOHNE A. V. CHEM]EFASEFIII

HEFSIELLUI{G VOi E'EMIEFAS€NI

,rETlrrvE r.E6E tlliloes ESEFEE. f E IiraEorttlti ufl o

6ENIJSSI'iELIiE}iEFEE

!00.o i o9.3

lt t.5 ,06.7

HEFSTELLLJ'(G VOT IIETALLERZEUCIIT33€lr I6Hf,EiTIO'INEX- UITE F AIIiIEUCSAU I

ERIITLLUIG VOf, EI('EROBTIO{I'IET IOTIE OrIEi.
VEP'FAE''U EIEIEAEICN UXD .E tIIi I Or'UIGEIY

aa! von (FAFlüac€n uxo D§FEri Err{zEL.rEtLE,r
FlHE2aUCrlU t$iraE Blu vot
FEI{irEC,tAr{I( uxo opTtx. HERltEtLUxs VOr{ UHEEX

roo.o 103,9 r r2.!
r.HF('Ii6SKITTELIiE*ERBE OXI{E BEESTELLUI{C VOX

HSFS'TELLUTG VOT GETE'EITE'I
TABAXVEFT.ASE t rutC

5E. UrD VEEIAa€tr.rX§ vorJ BolzFArlat- uflD p »ErEFtEUqric ullo ,vEhAtElrTUiG
OluO(EFEl. Uflo vERlrcsEtiEEEE

IOILH. UftO EEKIE I üJICSBETEiBE

HEQSftLLUTG VON scnffair
BEX LE I dJiG!EEf,EPSE

,AF'EF. iJIIO PTFP€XERzEUOJIIo UHD .VERAF€EI-IIJXG
VEFTANDIE GEWE'AT

EI]'iXI VERARBE I'TEf, O€5 GEIEFBE
VE'AR'EIIIJI{E lON KI,J §'STOFFE't

.l QUELL€: lr.forrrr. sy3rEü ceonos FuEt olE yEFraln,Illc von IErriEttsgrl,3rarl3lrsd{Ei rrfi DEF ErJßro}^E:3ollri 6EElrscHAF.rEr, LurafiBUFo
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ia ,FooJltEpErlas cE EraE rlr ]lusLAro ')
i2. r PROB,(?rO sriroEx

r9Trrroo

aar€rLufG, xL^35E.cruppE

,NOAJ2IEFEf,EEs C'N€iEE OTNE 3!UCEüi'E'E

PEO(}JXr rOissrETEiOErEa9E

rivEslrrroisoJErER pRodJzrciEro€i oEf,Er9E

PFODIJI I EREI9OES GEITEEEE

roxrEfiaEr6a.r tEtrsorl. naFsrt..t unE v.EitxElTs)
GAflnxurc volt
MrrllrLorLvririaE I rutc
ErrEu6rr6 ullo vEarltll.mc vor ElErritztTlEr,
Grs, DlrJPF ur*o rAmd sSEl

roo.o 1o2,. r0!.0 ror, !

ioo,2

roo.o 109.6

V. NICgI.Ef,EECEI'3CHEI{
DERtVATEi, CHE{r!C*E !rrorlie r E

,ETILLVEETE"ITE|rOES GEfü'BE, FEII'EO lrlT UiD

HEE3ftILUNG VOiI iC'IALLEIIEUONIsAEN IOHIIEll^30rrrEx- uiD ]rHl:6ucariJ)
HEH3IELLUXE IdlIIE OTIEX.
vaFlEaErlr,.[cESGEFrErEx uno -ErNFlcsrulsEll

uro EEaEfi !lr{tE!rEltEr{
IOHIE BTU VON&o oPrrf,, aEesrEtlunE von rriFEi

Er2AEe6Aru tCafrnluNc
Ei3rE EEliEEtrUNc vOx lElrL(Er

lo*r\rE EF:El, roaF Glr, rnui6
EE. UTO IENTI6EITUiC VOI' SIEIXEI{ UrlO EEOE ,

IJITO VEPAIEEI'TUNC VOT 6LT3
CHETI"flE ]NI}JSEIE IOHIIE H. V. AiEi,IEFTSERX)
HEI§TELLUiG VO'I CBEMIETISEFN

6CXLJS$i I TTEL E€IYEFE€

,"":.

oHilE HEislElLU 0 VON

HEnITELLUiC Voll 6Ert^E XE'c
TASArvERli6ErTuilc

r 06.7 ro.:.5 rog.5

SCHUH. UNO EEI(LE'BJNIISEEJIEIEE

HETSTELLI/r6 von SCaurE*
BEK!ETdJIGSAE'EIAE

FÄPPEIIEiZEUqJTG
V'PLAC56EIIIEFEE

ee.2

roo.o rr.l 100.a roa,:

100.o 103.3P^FIEF- UtO
YEdIf,OTE EEIIERSE

ßIJIIiIVERANBEIIENEES CEW€FBE

.l ol]alla ElJROSrrr- vo,l zEtTREtHEn.
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i2 pEooJzlERlf,oEs

12.2 
^nBa 

rrrErrtr I,iIEI

Pioor.rzlEFErrxs oEvrEesE oBrE 5lu6Ea€RaE

aFurosror:- u.,iollrxrIoflscuErEEoEltEpEE

lr{vE3rrrrorsolJErER 9ioo.rzltrEllDes c€r,€FaE

.0N!{r6r,JEraF pioEul TEFEXOES CSeEiAa

€NEF6rE - U. rA!§Enrtrr3caarr

EFT'EICATU ICElIXXUß6 UDD AUFSEREITUXG t
ERZEUAJNC UXO EESTE EEAFAEITUIgE
GE*rxrunc voH lrrchr-ErEFcEitscBerl HrrEFrLrEfl
IOHNE EEIE', IOEF CEII I MTUIC
aa- ur'rD vEF.r§EJru G von §TErtErr uro EeoE^r.
HEi3TELLUi6 UTD VCE'iSEIiJHC YO CLAS
CHEIIISCHE !XdJslnI€ IO'IIE H. V. CI{EH'EFASEFI{'
HEiSIELLUXG VOII CHEI,IIE'IIEPN

IE INSCHL. B'FsTCLLUNG V.BRIKETTS )

Gclvlnru{c vcn
UI{EETLOELVEEIEEEIIUI{G
ErzEu6u.t6 Lrno vERrEtruxE voN

vErlRiaElrut6 v. NlcsT-EtiElcErI3dlEt
INERALIEX LIIO OEIIVA'E'I, CIEM:SCH€ II{(}JSTiIE

a2,t !r.! !t,!

IIETALLVERTRBETICIIDC' G'T€F'E. TEINT/EOIATIX UiIO

HEPSTE!IU196
FAHTTEUCA|rI

XIIITETLTJNG Vofl EUEAOmSCHIIrE Sd E O.tEf,-
vEFriBErrutr63oEirEri UxO .ErktCl{ruMi€rl

BTU VOf, XhAFTTAEEX U'ID OEREf, EIIITELIEILEN
Fr}rtullEaru loHtE EAU vor ffi.F.rr GEi)
tEllrrlEcffril. uro oprtß. HERSiELLU G vor{ uln€r{

SOIIS'ITE5 PROO1JZIE'ElID€S GE'IEIBE

6ETU33I'IITELGENE{BE

1oo,, et. a at,I

irrfutcarltrrEleEPßE oHlrE HEr3taLLUtio vori

xERstELLUXti Vo'i CalilEt{(Ei
l,lEAxvfFlrtE r Tui6

EE- UtO vcprFlErrurc vor{ HoL2
PAPTER- ur{O 9rppEirEr!:uaftG urio
üUCKEEEI. UiIO VENLACSCEBEREE
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r{rE6T'rroreloJErEF pioürzrEREIDE3 cc*€RlE

xots.n'§JEr€. PRoqJu tEtEloE3 cEwErsE
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UHO OPIIK, tsEFS'TELIUNE VO UHrlE
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ullo.VEF^PBE]lu*s.

VEFLACSGEiE'IEE

prFD€xErzEUGlrXG UfO -vErlAreE r TUr{6

GUBIVEFAR9E:TEI9DEI 6Eü'EHBE
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