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Vorbemerkung

Die vorliegende "Systematik der Produktionsbe-
reiche in Input-Output-Rechnungen", Ausgabe
1988 (SIO 1988), ist - wie auch die friheren
Ausgaben der seit 1970 j&hrlich erstellten

SIO - in erster Linie fur die Aufstellung von
Input-Output-Tabellen im Rahmen der Volkswirt-
schaftlichen Gesamtrechnungen der Bundesre-
publik Deutschland bestimmt. Sie kann auBerdem
fir andere Zwecke im Rahmen der Volkswirt-

schaftlichen Gesamtrechnungen verwendet werden.

In ihrer Zielsetzung entspricht die SIO der
"gystematik der Wirtschaftszweige in den
Europaischen Gemeinschaften, Fassung flr
Input-Output-Tabellen® (NACE/CLIO), die vom
Statistischen Amt der Europidischen Gemein-
schaften (SAEG) fiir die Input-Output-Tabellen
im Rahmen des "Furopidischen Systems Volkswirt-
schaftlicher Gesamtrechnungen" (ESVG) ent-
wickelt und in die "Allgemeine Systematik der
Wirtschaftszweige in den Europdischen Gemein-

schaften" (NACE) integriert wurde.

Die SIO-Ausgabe 1988 kniipft in ihrer syste-
matischen Gliederung an die SIO-Ausgaben der
Jahre 1970 bis 1987 an und wird wiederum in

zwei Teilen vorgelegt:

Teil 1 Zusammenfassende Darstellung der
Produktionsbereiche und Gruppen
der SIO

Teil 2 Ausfiihrliche Darstellung der
Produktionsbereiche in
Input-Qutput-Rechnungen

Beginnend mit der SIO-Ausgabe 1979 werden
umfangreiche Teile des Tabellenprogramms

mit Hilfe von EDV-Anlagen erstellt. Von
diesem Zeitpunkt ab ist auch die "Systematik
der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Fassung
fiir die Statistik im Produzierenden Gewerbe"
(SYPRO) in die Gegeniberstellung aufgenommen
worden. Sie wird nachstehend im Text- und im
Tabellenteil "SYPRO 1976" bezeichnet, da sie

bereits 1976 vorweg verdffentlicht wurde.



Methodische Erlauterungen

1 Allgemeines

Die SIO ist eine Systematik der Tdtigkeiten ein
und derselben Art, angewandt auf homogene
Produktionseinheiten. Sie wurde von der "Syste-
matik der Wirtschaftszweige" (WZ) abgeleitet,
und zwar fiir die Abteilungen 0 bis 6 (Bereiche
der Land- und Forstwirtschaft, Fischerei, des
Produzierenden Gewerbes, des Handels, des Ver-
kehrs und der Nachrichteniibermittlung sowie

der Kreditinstitute und des Versicherungsge-
werbes) von der "Systematik der Wirtschafts-
zweige mit Erl&duterungen, Ausgabe 1979", fiir
die Ubrigen Abteilungen (7 bis 9) von der
"Systematik der Wirtschaftszweige, Stand 1970".

2 Definition der Produktionsbereiche

Der Produktionsbereich stellt eine Zusammen-

einheitliche Tdtigkeit, n&mlich durch Giter-
eingadnge, einen einheitlichen Produktions-
proze8 und durch Abgange homogener Gliter ge-
kennzeichnet. Die Gliter, die die Eing&nge und
die Abgdnge darstellen, sind sowohl durch ihre
Natur als auch durch ihren Verarbeitungsgrad
und die angewandte Produktionstechnik gekenn-

zeichnet.1)

Die Beschreibung der in einem Produktionsbe-
reich zusammengefaBten Titigkeiten erfolgt in
der ausfithrlichen Darstellung (siehe S. 45 ff.)
durch Bezugnahme auf verschiedene Glitersyste-
matiken (Gliter- bzw. Dienstleistungsarten).

Der Produktionsbereich stellt die so be-
zeichneten Gliter und Dienstleistungen her, und

zwar alle und nur diese.

3 Zusammenhang zwischen Produktionsbereichen

und dreistelligen Gruppen der SIO

Die zusammenfassende Darstellung in Teil 1

tionsbereiche zusammensetzen. In der zusammen-

fassenden Darstellung werden insgesamt 117 Pro-

1) Abgeleitet aus: Europdisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamtrechnungen (ESVG)
1970, ZzZiffer 265 ff.

duktionsbereiche und 177 SIO-Gruppen unter-
schieden. Die 117 Produktionsbereiche teilen

sich wie folgt auf:

6 Produktionsbereiche fiir die Erzeugung
von Produkten der Land- und Forstwirt-
schaft, Fischerei,

73 Produktionsbereiche fiir die Versorgung
mit Energie und Wasser, Gewinnung und
Herstellung von Bergbauerzeugnissen
sowie flr die Herstellung von Erzeug-
nissen des Verarbeitenden Gewerbes,

4 Produktionsbereiche fiir die Erstellung
von Bauten,

22 Produktionsbereiche fiir Dienstlei-
stungen der Unternehmen und Freien
Berufe,

12 Produktionsbereiche fiir Dienstlei-
stungen der Organisationen ohne Er-
werbszweck, flir Hiusliche Dienste
sowie fiir Dienstleistungen der Ge-
bietskdrperschaften und der Sozial-
versicherung.

Von den 177 dreistelligen SIO-Gruppen sind 91
zugleich Produktionsbereiche; die Ubrigen 86
SI0-Gruppen sind zu 26 Produktionsbereichen zu-
sammengefagt.

Die Produktionsbereiche und SIO-Gruppen werden
in der zusammenfassenden Darstellung jeweils
durch die entsprechenden Positionen der

"Systematik der Wirtschaftszweige mit Er-
lauterungen, Ausgabe 1979" (Wz 1979),

"Systematik der Wirtschaftszweige in den
Europadischen Gemeinschaften, Fassung fir
Input-Output-Tabellen, Ausgabe 1970"
(NACE/CLIO 1970),

"Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe
1979, Fassung fir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO), nur bei
den Abteilungen 1 - 3,

beschrieben. AuBerdem werden den dreistelligen
SI0-Gruppen der Ausgabe 1988 die jeweiligen
SIO-Gruppen der SIO-Ausgaben 1970 bis 1987
gegenlibergestellt.



Die dreistelligen SIO-Gruppen sind ebenso wie
die Ein- und 2Zweisteller der SIO von der Sy-
stematik der Wirtschaftszweige (WZ) abgelei-
tet.
WZ iUberein, soweit dies aus gliederungs- und

Thre Nummern stimmen mit denen aus der

nummerungstechnischen Griinden mdglich ist.

Ihre Bezeichnungen sind gegeniiber denen der
entsprechenden WZ-Positionen etwas abge-
andert, um zu verdeutlichen, daB es sich um
homogene Produktionseinheiten handelt. Bei
den Dreistellern (Gruppen) der SIO ergeben
sich aus diesem Grunde in einigen Fallen
stirkere Abweichungen von der WZ. Das ist

z.B. der Fall bei SIO0-Gruppe

570 Dienstleistungen der Nachrichten-

tbermittlung,

die von der WZI-Gruppe 517 (Deutsche Bundes-
post) abgeleitet ist, sich aber auf die
Nachrichtenibermittlung als typische Tdtigkeit
der Deutschen Bundespost beschrénkt. Die auBer-
halb der Nachrichteniibermittlung liegenden
Tdtigkeiten (z.B. Postsparkassen-, Postgiro-
dienst) sind den entsprechenden Produktions-
bereichen zugeordnet, ohne da8 dieses beson-

ders erwdhnt wird.

Weitere Abweichungen zwischen den Dreistellern
(Gruppen) der SIO und der WZ beruhen auf der
Anpassung an die NACE/CLIO, wegen der in ver-
schiedenen Fiallen aus einem WZ-Dreisteller
mehrere SIO-Dreisteller gebildet wurden, z.B.

SI0O-Gruppen

200, 201, 203, 204 (aus WZ 200 Chemische
Industrie),

273, 274, 275 (aus WZ 275 Textilge-
werbe),

511, 514, 517 (aus WZ 512 StraBen-
verkehr, Parkplatze
und -hauser),

541, 544, 546, 547 (aus WZ 515 Luft-

fahrt, Flugplatze).

nur flir interne Zwecke und nicht fur
die Verdffentlichung bestimmt.

4 Darstellung der sechsstelligen Guter- und

Dienstleistungsarten der SIO

Die ausfiihrliche Darstellung in Teil 2 (S.

bei wird soweit wie mdglich die tiefere Gliede-
rung der Systematik der Wirtschaftszweige be-

1)

ricksichtigt. Neben der sich dadurch erge-
benden Gliederung nach der Herkunft ist bei
den Gliter- und Dienstleistungsarten innerhalb
der Dreisteller eine Gruppierung nach der Ver-
wendung (intermediare Verwendung, letzter Ver-
brauch, Investition) vorgenommen worden,
allerdings ohne daB diese Verwendungsarten als

Ganzes aus der SIO anfallen.

Der ausfiihrliche Teil der SIO wird seit 1979
vollstidndig mit Hilfe von EDV-Anlagen erstellt.
Der ausfiihrliche Tabellenteil (Teil 2) der

SIO ist nach dem Dezimalsystem gegliedert;

die Ausgabe 1988 umfalft

10 einstellige Abteilungen,
16 zweistellige Unterabteilungen (nur in
den Abteilungen 0 bis 2),
177 dreistellige Gruppen,
2938 sechsstellige Gliter- bzw. Dienstlei-

stungsarten,

1878 fur die Versorgung mit
Energie und Wasser, Gewin-
nung und Herstellung von
Bergbauerzeugnissen sowie
fiir die Herstellung von
Frzeugnissen des Verarbei-
tenden Gewerbes.

darunter:

Dievsechsstelligen Gliter- und Dienstleistungs-
arten in den einzelnen Bereichen der SIO wer-
den durch die folgenden Systematiken beschrie-
ben, die im Anhang 1 (als "Kurzbeschreibung
der in der SIO gegeniibergestellten Syste-
matiken") noch gesondert nachgewiesen werden;

1) Abgeleitet aus: Europdisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamtrechnungen
(EsvG) 1970, zZiffer 265 ff.



die Beschreibung erfolgt (auBer durch Wz 1979
und NACE/CLIO 1970):

- im Bereich "Erzeugung von Produkten der ILand-
und Forstwirtschaft, Fischerei",

-- durch das "Systematische Gliterverzeichnis
fiir die Land- und Forstwirtschaft, Fische-
rei, Ausgabe 1982" (GP 1982, Teil 1) 1)
und

-~ durch das "Warenverzeichnis fir die AuBen-
handelsstatistik, Ausgabe 1988" (WA 1988),

- in den Bereichen "Versorgung mit Energie und
Wasser, Gewinnung und Herstellung von Berg-
bauerzeugnissen" sowie "Herstellung von Er-
zeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"

-- durch das "Systematische Giterverzeichnis
fir Statistiken im Produzierenden Gewerbe,
Ausgabe 1982" (GP 1982, Teil 2) 1)

-~ durch das "Warenverzeichnis fiir die Aufen-
handelsstatistik, Ausgabe 1988" (WA 1988),

-- durch die "Systematik der Wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung flir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

- im Bereich "Erstellung von Bauten"

-- durch die "Bauberichterstattung 1977"
(Fragebogen fiir den Monatsbericht im Bau-
hauptgewerbe) ,

—-- durch die "Systematik der Wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung fiir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

-- durch die "Systematik der Bauwerke, Aus-
gabe 1978" (SB 1978),

- im Bereich "Dienstleistungen des Handels"

-~ durch das "Verzeichnis der Warenarten"
der im Rahmen der Handels- und Gaststitten-
z&hlung 1968 durchgefithrten Erganzenden Re-
présentativerhebung 1970 Uber den Waren-
eingang (HGZ 1970)

~- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller
aus den Bereichen der Iand- und Forst-
wirtschaft, Fischerei und des Produ-
zierenden Gewerbes (ohne Baugewerbe),

- im Bereich "Dienstleistungen des Verkehrs
und der Nachrichtenibermittlung"

-- durch das "Gliterverzeichnis fiir die Ver-
kehrsstatistik, Ausgabe 1969" (GV 1969)

~- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller
aus den Bereichen der Land- und Forstwirt-
schaft, Fischerei und des Produzierenden
Gewerbes (ohne Baugewerbe),

- in den Bereichen "Dienstleistungen der Kre-
ditinstitute und des Versicherungsgewerbes",
"Dienstleistungen der sonstigen Unternehmen
und Freien Berufe", "Dienstleistungen der
Organisationen ohne Erwerbszweck, Hidusliche
Dienste", "Dienstleistungen der Gebietskdr-
perschaften und der Sozialversicherung"

1) Ab 1982 revidierte und zusammengefiihrte
Ausgabe des "Gliterverzeichnisses fiir die
Land- und Forstwirtschaft, Fischerei, Aus-
gabe 1978" (GULA) und des "Systematischen
Warenverzeichnisses fiir die Industriesta-
tistik, Ausgabe 1975" (WI) zum " Systema-
tischen Giterverzeichnis fiir Produktions-
statistiken, Ausgabe 1982" (GP).

-- durch die "Allgemeine Systematik der Wirt-
schaftszweige in den Europdischen Gemein-
schaften, 1970" (NACE 1970).

In jeder SIO-Gruppe kdnnen fir interne Zwecke

Sechssteller fiir

... 998 Verkaufte Ieistungen aus Hilfs-
tatigkeiten
... 999 ILeistungen, die keiner der vor-

genannten Positionen zugerech-
net werden kodnnen

eingerichtet werden.
Unter den Sechsstellern
... 500

werden in den Abteilungen 8 und 9 der SIO die
gelegentlich und als Nebenprodukt im Bereich
der nichtmarktbestimmten Produktion des
Staates und der privaten Organisationen ohne
Erwerbszweck erzeugten Gliter und erbrachten

2)

marktbestimmten Dienstleistungen nachge-

wiesen, die fiir interne Zwecke noch tiefer

untergliedert werden.

Fir mehrere SIO-Sechssteller in den Bereichen
"Er zeugung von Produkten der Land- und Forst-
wirtschaft, Fischerei", "Versorgung mit Ener-
gie und Wasser, Gewinnung und Herstellung von
Bergbauerzeugnissen" sowie "Herstellung von
Er zeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"

folgen. WA-Warennummern, die nur schwerpunkt-
magig einem SIO-Sechssteller zugeordnet sind,
sind durch den Zuordnungsschliissel "S" ge-
kennzeichnet. An den Stellen, an denen WA~
durch den Zuordnungsschliissel "V" gekenn-
zeichnet (siehe dazu auch Anhang 2 und 3).

Wenn einer sechsstelligen SIO-Gliter- oder
-Dienstleistungsart keine entsprechende Syste-

matik-Nummer zugeordnet werden kann, so wird

dies durch ein "-" (kein Nachweis) verdeutlicht.

In der Spalte "Anmerkung" ist u.a. besonders
vermerkt, welche SIO-Gliter- bzw. -Dienstlei-
stungsarten in den Input-Output-Rechnungen
als allgemeine Ruppelprodukte bzw. verwen-
dungsgleiche Produkte zu behandeln sind.

2) Abgeleitet aus: Europdisches System

Volkswirtschaftlicher Gesamtrech-
nungen (ESVG) 1970, Ziffer 616.



5 zuordnungshinweise zum Nachweis allgemeiner

Kuppelprodukte bzw. verwendungsgleicher
Produkte

ausschlieflich zu einer Gruppe gehdrendes Pro-
dukt) wird hier ein Erzeugnis bezeichnet, das
technisch mit der Produktion anderer Erzeug-
nisse verbunden ist, dessen Produktion je-
doch in mehreren Gruppen vorkommt; z.B.

Gas, dessen FErzeugung in Zechen- und Hutten-
kokereien (Gruppe 112) mit der Produktion

von Koks verbunden ist und v6llig dem Gas
gleicht, das in Ortsgaswerken (Gruppe 103)
erzeugt wird.

2) ist ein

Er zeugnis, dessen Verwendungszweck dem

anderer Erzeugnisse gleicht. Jedoch werden
diese in einer anderen Gruppe erfaf8t, da
ihre Produktionstechnik unterschiedlich ist;
z.B. Lederschuhe (Gruppe 272
von Schuhen aus Ieder und Textilien), Gummi-

Herstellung
schuhe (Gruppe 213 Herstellung von Gummi-
waren), Schuhe aus Runststoff (Gruppe 210
Herstellung von Kunststoffwaren).

1) Abgeleitet aus: Europaisches System
Volkswirtschaftlicher Gesamtrech-
nungen (ESVG) 1970, ziffer 612.
Abgeleitet aus: Europdisches System
Volkswirtschaftlicher Gesamtrech-
nungen (ESVG) 1970, zZiffer 613.

2)

6 __Anhang

Produktionsbereiche, die dreistelligen Gruppen

und die sechsstelligen Giter- und Dienstlei-

stungsarten der SIO definiert werden.

der SIO Giternummern des WA schwerpunktm@Bgig

zugeordnet und an welchen Stellen sie vernach-
1issigt worden sind. Die Ubersicht in Anhang 2
ist nach SIO-Nummern und die Ubersicht in An-

gender Reihenfolge) geordnet. Diese tiber-
sichten bieten damit die Mdglichkeit einer
besseren Beurteilung der dargestellten Ergeb-
nisse. Die Anhange 2 und 3 wurden vollstdndig

maschinell erstellt.

vorgesehenen Kuppelprodukte und verwendungs-

gleichen Produkte aus den SIO-Gruppen 011 bis
299 und 719 nachgewiesen, aber mit Angabe der
SIO-Gliterarten und der entsprechenden GP- und

WA-Nummern.
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Teil 1

Zusammenfassende Darstellung der Produktionshereiche

und Gruppen der SI0 1988






0 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

FISCHEREI 0

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SIO SIO SI0
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
o1, 0011 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, DES ALLGEMEINEN
014, GARTENBAUES SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGER-
017 STUFE
EX 011, EX 011,
014, 012,
017 013,
EX 014,
EX 019
011 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT
EX 01 EX 011, EX 00 O, EX 011, EX 011, 011
EX 012, EX 00 1, EX 013, EX 013,
013, EX 00 2, 014 014
EX 014, EX 29 8
EX 019
014 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALLGEMEINEN GARTENBAUES
014 EX 011 EX 00 1, EX 013 EX 013 014
EX 00 5,
EX 05 5
017 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
017 EX 011, EX 00 9 019 019 017
EX 012,
EX 014
031 031 0031 DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI
031 EX 0N EX 05 5 EX 021 EX 021 031
034 034 0034 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE
EX 011, EX 014, EX 00 2, EX 0171, EX 011, 034
034, EX 019 EX 05 5 025 025
-EX 037
037 037 0037 GEWERBLICHE JAGD
EX 037 EX 014 EX 00 2, 015 015 037
EX 29 1
051, 0051 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
055 FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
051, EX 011,
055 020
051 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE)
051 EX 011, EX 00 O, EX 011, EX 017%, 051
EX 020 EX 00 5, 012, 012,
EX 05 5, EX 021, EX 021,
EX 26 2 031 031
055 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
055 EX 020 EX 00 9 035 035 055
071, 0071 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI UND FISCHZUCHT SOWIE DIENSTLEISTUNGEN
074, AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
077

071,
074,
077

030
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0 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER
071 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE- UND KUESTENFISCHEREI
071  EX 030 EX 05 0, 051 051 071
EX 29 2
074 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHEREI UND FISCHZUCHT
074  EX 030 05 1, 055 055 074"
EX 29 2
077 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
077  EX 030 - - - 0772)

1) 1977 IN SIO GRUPPE 075.
2) 1977 NICHT VORHANDEN.

—14 —



1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER,

GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO sIo SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
101 101 0101 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON ELEKTRIZ ITAET
EX 100, 1010, 161, 10 1 101 101 101
101 EX 1060 EX 163
103 103 0103 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON GAS
EX 100, EX 1030, EX 162 10 3 103 103 103
EX 103 EX 1060
105 105 0105 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON WARMWASSER UND DAMPF ( FERNWAERME); PRESSLUFT
EX 100, 1050, EX 163 10 5 105 105 105
105 EX 1060
107 107 0107 GEWINNUNG UND VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VERSORGUNG
107 1070 170 EX 10 7 107 107 107
110 110 0110 GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLUNG VON STEINKOHLENBRIKETTS
EX 110 EX 2111 EX 111 11 0 110 110 110
111 111 0111 GEWINNUNG VON BRAUNKOHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOHLENBRIKETTS, BRAUNKOHLEN-
KOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER
EX 111 EX 2114 EX 112 L 11 111 111
112 12 0112 STEINKOHLENVERKOKUNG
EX 100, EX 1030, EX 120, 11 2 112 112 112
EX 103, EX 1060, EX 162
EX 110 EX 2111
113, 0113 GEWINNUNG VON ERZEN
114
EX 113, EX 2130 EX 151,
EX 114 bis EX 211,
EX 2445 EX 212
113 - GEWINNUNG VON EISENERZEN
EX 113 EX 2130 EX 211 113 113 113 13
114 - GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN; BAUXIT
EX 113, EX 2141 EX 151, 11 4 114 114 114
EX 114 bis EX 212
EX 2145
115, 0115 GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF
118
EX 115, EX 2150, EX 232
EX 118 EX 2171, bis
EX 2180 EX 239
115 - GEWINNUNG VON KALISALZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- UND SALINEN-
SALZ, SOLE
EX 115 EX 2150 EX 232, 11 5, 115 115 115
EX 233 EX 20 0
118 - GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF
EX 118 EX 2171, EX 239 11 8 118 118 118
EX 2180
116 116 0116 GEWINNUNG VON ERDOEL, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN SOWIE ERDOEL- UND
ERDGASBOHRUNG
EX 116 EX 2160 EX 130 11 6 116 116 116
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz SYPRO NACE/CLIO SIO SI0 SIO SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
119 119 0119 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN
EX 110, EX 2111 EX 111, EX 11 9 EX 119 EX 119 119
EX 111, bis EX 112,
EX 113, EX 2180 EX 120,
EX 114, EX 130,
EX 115, EX 151,
EX 116, EX 211,
EX 118 EX 212,
EX 232
bis
EX 239



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO 810 SIO SIO0 SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
200, 0200 HBERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. HERSTELLUNG UND VERARBEI-
202, TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ER-
204 2EUGNISSEN; OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VER-~
WALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN)
EX 200, 2400, 152,
201, EX 2816, EX 224,
EX 233 4031, EX 252
4034, bis
EX 4035 EX 259,
bis EX 260,
EX 4090 EX 472
200 - HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRI-
VATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN UND VERED-
LUNGSARBEITEN)
EX 200, EX 2816, EX 224, EX 20 0, EX 200, EX 200, 200
EX 233 EX 4031, EX 252 20 2, 202, 202,
EX 4034 bis EX 29 4 EX 294 EX 294
EX 256,
EX 472
202 - HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN
201 ’ 2400 152 EX 20 0 EX 200 EX 200 202
204 - VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
EX 200 EX 4031 EX 252 20 4 204 204 204
bis bis
EX 4090 EX 259,
EX 260
201 201 0201 HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN
EX 200 EX 4090 EX 260 EX 20 1 201 201 201
203 203 0203 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (Z.B. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA )
EX 200 EX 4035 EX 257 EX 20 O, 203 203 203
bis bis 20 3
EX 4039 EX 259
205 205 0205 HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN
205 ) 2200 140 EX 20 O, 205 205 205
20 5
210 210 0210 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFFWAREN
210 5800 EX 453,%) EX 20 O, 210 210 210
483 21 0
213 213 0213 HERSTELLUNG VON GUMMIWAREN
213 EX 5900 481 EX 20 O, EX 215 EX 215 213
EX 21 5
216 216 0216 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216 EX 5900 482 EX 21 5 EX 215 EX 215 216
221 221 0221 GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBEARBEITETEN

ERDEN

221 2512 231, EX 22 1 EX 221 EX 221 221
bis EX 239
2519

*) VGL ANHANG 1 - NACE/CLIO.

—17 -



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -~
PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SI0 SIO SI0 SI0
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
222 222 0222 BE- UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN
222 2525 242, EX 20 O, EX 215, EX 215, 222
bis EX 243, EX 21 5, EX 221, EX 221,
2536, 244, EX 22 0, EX 222, EX 222,
2551 245 EX 22 1, 224 224
bis EX 22 2
2570,
2591
223 223 0223 HERSTELLUNG VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
223 2541 241, 22 3 223 223 223
bis EX 248
2543
224, 0224 HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. SCHLEIFMITTEL)
226
224, 2580, 246,
226 5110 EX 248
bis
5170
224 - HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
224 5110 EX 248 EX 22 2, EX 222, EX 222, 224
bis EX 22 4 EX 225 EX 225
5170
226 - HERSTELLUNG VON SCHLEIFMITTELN
226 2580 246 EX 22 4, EX 225, EX 225, 226
EX 24 4, EX 256 EX 256
EX 25 2,
EX 25 6
227 227 0227 HERSTELLUNG VON GLAS UND GLASWAREN
227 5211 247 22 7 227 227 227
bis
5290
230, 0230 ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG), ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-,
232, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN (OHNE STAHLROHRE) SOWIE ERZEUGUNG UND
237 BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROBE
DRAHTWAREN)
EX 103, EX 1030, EX 162,
230, 2711, EX 221,
232, 2740, 223,
EX 237 EX 3011, EX 312
EX 3015
230 - ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OHNE STAHLROHRE UND
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE)
EX 103, EX 1030, EX 162, EX 23 0 EX 230 EX 230 230
230 2711 EX 221
232 -’ ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN
232 2740 EX 312 EX 23 0 EX 230, EX 230, 232
231 231
237 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNISSEN

(OHNE GROBE DRAHTWAREN)

EX 237 EX 301t%, 223

EX 3015

EX 23 8 EX 237,

EX 238

EX 237, 237
EX 238
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI-

BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SI0 SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
231, 0231 ERZEUGUNG VON STARLROHREN, ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGS -
238, ERZEUGNISSEN UND GROBEN DRAHTWAREN SOWIE ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ER-
239 ZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIE-
DEREI; REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
231, 2715, EX 221,
EX 237, 2720, 222,
238, EX 3011, EX 312,
239 EX 3015, 313,
3021 EX 316
bis
3030
231 - ERZEUGUNG VON STAHLROHREN
231 2715, EX 221, EX 23 0, EX 230, EX 230, 231
2720 222 EX 23 8 EX 237 EX 237
238 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN UND GROBEN
DRAHTWAREN
EX 237, EX 3011, EX 312, EX 23 8 EX 238 EX 238 238
238 EX 3015, EX 313
3021,
3025
239 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI,
DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIEDEREI; REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
239 3030 EX 313, 23 9, EX 239, EX 239, 239
EX 316 EX 25 6 EX 242, EX 242,
EX 256 EX 256
233 233 0233 ERZEUGUNG VON NE-METALLEN UND NE-METALLHALBZEUG
EX 233 2811, EX 224 23 2 232 233
2813,
EX 2816,
2850
234 234 0234 ERZEUGUNG VON EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS
234 2910 EX 311 23 4 234 234
236 236 0236 ERZEUGUNG VON NE-METALLFORMGUSS
236 2950 EX 311 23 6 236 236
240 240 0240 HERSTELLUNG VON STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEICHENBAU (OHNE
DAMPFKESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UND SCHIENENFAHRZEUGE)
240 3111 314 EX 23 8, EX 238, EX 238, 240
bis EX 24 0 EX 240 EX 240
3117
241 241 0241 HERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAELTERN UND ROHRLEITUNGEN
241 3151 315 EX 24 0 EX 240 EX 240 241
242 242 0242 HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN (OHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUERO-
MASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN)
242 3210 321 EX 23 8, EX 238, EX 238, 242
bis bis EX 24 2, EX 242 EX 242
3280 328 EX 24 4
243 243 0243 HERSTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND
RICHTUNGEN
243 5060 330 24 9 249 243
bis
5080



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2z SYPRO NACE/CLIO SI0 SIO SIO SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER

244 244 0244 HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UND DEREN TEILEN

244, 3311 351 EX 24 2, 244, 244, 244

EX 245 bis bis EX 24 4, 257 257
3316, 353, EX 25 6

EX 3321 EX 363,
bis EX 365

EX 3380
245 245 0245 HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRANKENFAHR-
STUEHLEN UND KINDERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UND ZUBEHOER
EX 245 EX 3321 EX 363, EX 24 7 EX 247 EX 247 245
bis EX 365
EX 3380
246 246 0246 HERSTELLUNG VON WASSERFAHRZEUGEN
246 3400 361 24 6 246 246 246
247 247 0247 HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN
247 3171 362 24 1, 241, 241, 247
bis EX 24 2, 243 243
3179 24 3
248 248 0248 HERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEN
248 3500 364 24 8 248 248 248
249 249 0249 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAHRZEUGEN, FAHR-
RAEDERN, HAUSHALTSNAEH- UND -SCHREIBMASCHINEN
249 3390, 671, 24 5 245, 245, 249
EX 6590 EX 672*%*) EX 259 EX 259
250 250 0250 HERSTELLUNG VON ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN
250 3610 341 EX 24 7, EX 247, EX 247, 250
bis bis 25 0 250 250
3670, 347
3690
252 252 0252 HERSTELLUNG VON FEINMECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN
252 3711 371 EX 25 2 EX 252 EX 252 252
bis bis
3760 373
254 254 0254 HERSTELLUNG VON UHREN
254 3771 374 25 4 254 254 254
256 256 0256 HERSTELLUNG VON EISEN-, BLECH- UND METALLWAREN (OHNE KRAFTWAGENZ UBEHOER)
256 3810 EX 312, EX 24 14, EX 238, EX 238, 256
bis EX 316, EX 25 2, EX 242, EX 242,
3889 EX 491 EX 25 6 EX 256 EX 256
257 257 0257 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER FOTO- UND FIIMLABORS, FUELLHALTERN,
STEMPELN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U.AE.
EX 257 EX 3980, EX 493, EX 24 4, EX 252, EX 252, 257
EX 3990 EX 495 EX 25 2, EX 256, EX 256,
EX 25 6, EX 260, EX 260,
EX 26 2, EX 268, EX 268,
EX 26 8, EX 713 EX 713
EX 71 3

*) VGL. ANHANG 1 - NACE/CLIO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SIO SIOo
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
] NUMMER
258 258 0258 HERSTELLUNG VON MUSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- UND SCHMUCK-
WAREN
EX 257, 3911 EX 491, 25 8, 258 258 258
258 bis 492, EX 26 2
3970, EX 493,
EX 3980, 494,
EX 3990 EX 495
259 259 0259 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN, A.N.G.
259 3680, EX 672%) EX 25 9 EX 259 EX 259 259
6550,
EX 6590
260 260 0260 HOLZ BEARBEITUNG
260 5311, 461, EX 00 O, EX 260 EX 260 260
5361 462 EX 00 5,
EX 26 2
261 261 0261 HERSTELLUNG VON HOLZWAREN
261 5411 EX 463, EX 00 O, EX 260, EX 260, 261
bis 464 EX 00 5, 261, 261,
5470 bis EX 26 2, EX 277, EX 277,
467 26 3, EX 279 EX 279
EX 27 7
264 264 0264 HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE
264 5500 471, 26 4 264 264 264
EX 472
265 265 0265 HERSTELLUNG VON PAPIER- UND PAPPEWAREN
265 5610 EX 472, 26 5, 265 265 265
bis EX 473 EX 27 4
5691
268 268 0268 HERSTELLUNG VON DRUCKEREIERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UND VERWANDTEN WAREN
268 5700 EX 473 EX 26 8 EX 268 EX 268 268
269 269 0269 REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.
269 EX 6590 EX 672%) EX 25 9 EX 259 EX 259 269
270 270 0270 ERZEUGUNG VON LEDER
270 6100 441 27 0 270 270 270
271 271 0271 HERSTELLUNG VON LEDERWAREN (OHNE SCHUHE)
EX 271 EX 6211 EX 442 EX 27 1, EX 271 EX 271 EX 271
EX 27 9
272 272 0272 HERSTELLUNG VON SCHUHEN AUS LEDER UND TEXTILIEN
EX 271, EX 6211, EX 442, 27 2 272 EX 271, EX 271,
272 6251 451%) EX 272, EX 272,
EX 279 EX 279
273, 0273 HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN, WIRK- UND STRICKWAREN,
274, SONSTIGEN TEXTILIEN; TEXTILVEREDLUNG
275
275 6301 431,%)
bis 432,%)
6399 436
bis
439,
EX 620
*) VGL. ANHANG 1 - NACE/CLIO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKRTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz SYPRO NACE/CLIO SIO SI0 SIO SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
273 - HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN
EX 275 6301 EX 431,*) EX 20 1, EX 273 EX 273 273
bis EX 439 27 3,
6323, EX 27 4
EX 6341
bis
EX 6357,
EX 6399
274 - HERSTELLUNG VON SONSTIGEN TEXTILIEN
EX 275 EX 6331 EX 431,%*) EX 27 4, EX 274 EX 274 274
bis EX 432,%*) EX 27 6
EX 6365, EX 436
EX 6380, bis
EX 6399 EX 439,
EX 620
275 - HERSTELLUNG VON WIRK~ UND STRICKWAREN; TEXTILVEREDLUNG
EX 275 EX 6331 EX 431%*) 27 5 275 275 275
bis bis
EX 6365, EX 439
6370,
EX 6380,
6391,
EX 6399
276, 0276 HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN SOWIE BETTWAREN
2717
276 6413 EX 453,%*)
bis 455,
6499 456
276 - HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN
EX 276 6413 EX 453,%*) EX 26 2, EX 271, EX 271, 276
bis EX 455, EX 27 4, EX 273, EX 273,
6460, 456 EX 27 6 EX 274, EX 274,
EX 6470, EX 276 EX 276
6481
bis
6499
277 - HERSTELLUNG VON BETTWAREN
EX 276 EX 6470 EX 455 EX 27 7 EX 277 EX 277 277
279 279 0279 REPARATUREN AN SCHUHEN UND GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE., SCHIRMEN
279 6510 EX 672 *) EX 27 9 EX 260, EX 260, EX 271,
EX 6590 EX 276, EX 276, EX 272,

EX 277, EX 277, EX 279
EX 279 EX 279

281 281 0281 HERSTELLUNG VON MAHL- UND SCHAELMUEHLENERZEUGNISSEN (OHNE OELMUEHLEN-
ERZEUGNISSE)
281 6811 EX 416 28 1 281 281 281
282, 0282 HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN UND TEIGWAREN
283
282, 6812, EX 417,
283 6814 EX 418
282 - HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN
282 6814 EX 418 EX 28 2 EX 282 EX 282 282

*) VGL. ANHANG 1 ~ NACE/CLIO.



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICANUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz SYPRO NACE/CLIO SIO0 SI0 SIO SIO
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
283 - HERSTELLUNG VON TEIGWAREN
283 6812 EX 417 EX 28 3 EX 283 EX 283 283
284 284 0284 HERSTELLUNG VON BACKWAREN
284 6818, EX 419 28 4, 284, 284, 284
6819 EX 28 7 EX 287 EX 287
285 285 0285 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE
285 6821 EX 420 28 5 285 285 285
286 286 0286 VERARBEITUNG VON OBST UND GEMUESE UND HERSTELLUNG VON FRUCHT- UND GEMUESE-
SAEFTEN
286 6825 EX 414 EX 00 1, EX 286 EX 286 286
EX 28 6
287 287 0287 HERSTELLUNG VON SUESSWAREN (OHNE DAUERBACKWAREN)
287 6828 EX 421 EX 28 7 EX 287 EX 287 287
288 288 0288 BEARBEITUNG VON MILCH UND HERSTELLUNG VON MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UND
KAESE
288 6831, EX 413 EX 28 8 EX 288 EX 288 288
6836
289 289 0289 HERSTELLUNG VON SPEISEOEL UND -FETT
289 6841, EX 411 28 9 289 289 289
6844
291 291 0291 HERSTELLUNG VON FLEISCH UND FLEISCHERZEUGNISSEN
291, 6847 EX 412, EX 00 2, EX 014, EX 014, 291
EX 909 bis EX 640 EX 20 O, EX 015, EX 015,
6854 EX 29 1 EX 025, EX 025,
EX 291 EX 291
292 292 0292 VERARBEITUNG VON FISCH, HERSTELLUNG VON FISCHERZEUGNISSEN
292 6856 EX 415 EX 05 O, 292 292 292
EX 20 O,
EX 29 2
293 293 0293 HERSTELLUNG VON BIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN
293 6871, EX 427 29 3 293 293 293
6872
294 294 0294 HERSTELLUNG VON SPIRITUS UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN;
VERARBEITUNG VON WEIN
294, 6873 EX 424 EX 20 O, EX 294 EX 294 294
EX 900 bis bis EX 29 4
6877 EX 426
295 295 0295 MINERALBRUNNEN, HERSTELLUNG VON MINERALWASSER UND LIMONADEN
295 6879 EX 428 EX 10 7, 295 295 295
29 5
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

— UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI-

BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIo SIO SIOo
1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
) NUMMER
296 296 0296 HERSTELLUNG VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEWERBES
(OHNE FUTTERMITTEL)
296 6813, EX 411 EX 10 7, EX 282, EX 282, 296
6816, bis EX 29 8 EX 283, EX 283,
6860, EX 422, EX 286, EX 286,
6882 423, EX 288, EX 288,
EX 424 EX 291, EX 291,
bis 298 298
EX 428
297 297 0297 HERSTELLUNG VON FUTTERMITTELN
297 6889 EX 422 29 9 299 299 297
299 299 0299 HERSTELLUNG VON TABAKWAREN
299 6911, 429 29 7 297 297 299
6915
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHEE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI< BEZEICANUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPBEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SI0 ST0 §T0 STO
1982 — 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
300 300 0300 HOCH- UND TIEFBAU
EX 300 EX 7210 EX 243, EX 11 9, EX 119, EX 119, 300
bis EX 463, EX 22 2, EX 222, EX 222,
EX 7255 EX 505 31 1, 311, 311,
bis 31 2 312 312
EX 507
302, 0302 SPEZIALBAU, STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI, ZIMMEREI, DACH-
305, DECKEREI
308
EX 302, EX 7301 EX 505
EX 305, bis bis
EX 308 EX 7304, EX 507,
7305, 509
EX 7400
bis
EX 7550
302 - SPEZIALBAU
EX 302 EX 7301 EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 302
bis bis
EX 7304, EX 507,
7305 509
305 - STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI
EX 305 EX 7400 EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 305
bis
EX 507
308 -  ZIMMEREI, DACHDECKEREI
EX 308 EX 7510, EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 308
EX 7550 bis
EX 507
310, 0310 BAUINSTALLATION, AUSBAULEISTUNGEN
316
EX 310, EX 7610 EX 505
EX 316 bis bis
EX 7799 EX 507
310 -  BAUINSTALLATION
EX 310 EX 7610 EX 505 EX 31 4 EX 314 EX 314 310
bis bis
EX 7670 EX 507
316 - AUSBAULEISTUNGEN
EX 316 EX 7710 EX 505 EX 31 4 EX 314 EX 314 316
bis bis
EX 7799 EX 507
351, 0351 ERSTELLUNG VON FERTIGEN BAUWERKEN
354,
357, EX 300 EX 7210 EX 505
359 bis bis bis
EX 316 EX 7304, EX 507
EX 7400
bis
EX 7799
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~ UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

ERSTELLUNG VON BAUTEN

PROD. GRUPPE SI-

BER.
1982 - 88

GNIER

' BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

W2

1979

SYPRO

1976

NACE/CLIO
1970

SIO

1970

SsIo
1971

SIO
1972-76

SIo
1977-81

NUMMER

351

354

357

ERSTELLUNG VON WOHNBAUTEN

EX

EX

300
bis
316

EX

EX

7210
bis
7237,
7241,
7249,
7251,
7255,
7301
bis
7304,
7400,
7510,
7550,
7610
bis
7670,
7710
bis
7799

EX 505

31

316

316

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN GEBAEUDEN (EINSCHL. FREISTEHENDE SELBSTAENDIGE
KONSTRUKTIONEN)

EX

EX

ERSTELLUNG

300
bis
316

300,
302,
305,
310,
316

EX

VON STRASSEN UND WEGEM

7210
bis
7237,
7241,
7249,
7251,
7255,
7301
bis
7304,
7400,
7510,
7550,
7610
bis
7670,
7710
bis
7799

7210,
7241,
7243,
7249,
7251,
7303,
7304,
7400,
7610
bis
7670,
7710
bis
7734,
7771

EX 506

EX 507

KR |

31

7

317

318

317

318

354

357



- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -~

ERSTELLUNG VON BAUTEN

PROD. GRUPPE SI-

BER.
1982 - 88

GNIER

BEZEICENUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

WZ
1979

SYPRO
1976

NACE/CLIO
1970

SI0
1970

SIO
1971

SIO
1972-76

SIO
1977-81

NUMMER

359

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN BAUWERKEN

EX 300
bis
EX 316

EX
EX
EX
EX

7210,
7241,
7242,
7244
bis
7251,
7303,
7304,
7400,
7510,
7610
bis
7670,
7710
bis
7734,
7751,
7771

EX 507

—27 _

31 9

319

319

359






DIENSTLEISTUNGEN DES HANDELS

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE][SI-

BEZEICENUNG DER PRODUKRTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

BER. GNIER WZ NACE/CLIO SIO SIo SIO sIo
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
410, 0410 DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS, DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANDES (EBV)
EX 801, UND DER BUNDESANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG ( BALM)
909
40/41 1) 610, 2)
(ohne EX 408), EX 910
EX 907
410 - DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS
40/41 1) 610 2) 40 O, 400, 410 410
{ohne EX 408) 41 0 410
EX 801 - DIENSTLEISTUNGEN DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANDES (EBV)
EX 834
909 - DIENSTLEISTUNGEN DER BUNDESANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKT-
ORDNUNG ( BALM)
EX 907 EX 910 EX 90 1 901 909 909
408 408 0408 RUECKGEWINNUNG
EX 408 EX 620 40 8 408 408 408
420 420 0420 DIENSTLEISTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG
42, 1) 630 2) 42 0 420 420 420
EX 437
430 430 0430 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS
43 1) EX 640 2) 43 0 430 430 430

(ohne EX 437)

1) DIE WZ-POSTITIONEN 419 8, 428 8, 429 89 UND 439 8 FUER DEN HANDEL MIT WAREN VERSCHIEDENER
ART WERDEN ZUR BESCHREIBUNG DER SIO-~SECHSSTELLER IN TEIL 2 NICHT HERANGEZOGEN.
2) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.






5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE §SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO S10 SIO SI0
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
501, 0501 DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
505,
507 511 710
501 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 EX 710 50 0110, 500 110, 501 501
50 0510 500 510
505 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 Ex 710" 50 0120, 500 120, 505 505
50 0520 500 520
507 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 EX 710 - - - 507
511, 0511 DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
514,
517 512 721,
722,
723,
725,
EX 761,
EX 97 C
511 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512  EX 721, 50 1111, 501 111, 511 511
EX 722, 50 1112 501 112
EX 725,
EX 97 C
514 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512  EX 723,') 50 1120 501 120 514 514
EX 761
517 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512  EX 721, 50 1500 501 500 517 517
EX 722,
EX 723,
EX 725,
EX 761
521, 0521 DIENSTLEISTUNGEN DER SCHIFFAHRT, WASSERSTRASSEN UND HAEFEN
523,
525, 513, 730,
526, 514 741,
527, 742,
531, EX 762,
533, EX 763
535,
536,
537
521 - PERSONENBEFQOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513  EX 730 50 2110 502 110 521 521

1) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN 'JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SI0 SI0 SI0 SIo
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
523 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513 EX 7301) 50 2121 502 121 523 523
525 - DIENSTLEISTUNGEN DER BERGUNG IN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513 EX 762 50 2122 502 122 525 525
526 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513 EX 730 - - - 526
527 - DIENSTLEISTUNGEN DER BINNENWASSERSTRASSEN UND -HAEFEN
EX 513 EX 762 50 2500 502 100 527 527
531 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
EX 514 EX 741, 50 3110 503 110 531 531
EX 742
533 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT (OHNE BUGSIER-
UND BERGUNGSSCHIFFAHRT)
EX 514 EX 741,}; 50 3121 503 121 533 533
EX 742
535 - DIENSTLEISTUNGEN DER BUGSIER- UND BERGUNGSSCHIFFAHRT
EX 514 EX 763 50 3122 503 122 535 535
536 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
EX 514 EX 741, - - - 536
EX 742
537 - DIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEN (OHNE HAFENSCHIFFAHRT)
EX 514 EX 763 50 3500 503 500 537 537
541, 0541 DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT UND FLUGPLAETZE
g:é: 515 750,
547 EX 764
541 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515 EX 750 50 4110 504 110 541 541
544 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515 EX 750 N 50 4120 504 120 544 544
546 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515 EX 750 - - - 546
547 - DIENSTLEISTUNGEN DER FLUGPLAETZE
EX 515 EX 764 50 4500 ' 504 500 547 547

1) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN ‘JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODURTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLIO SIO SIO SI0 SIO
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER

550 550 0550 BEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER ROHRLEITUNGSEINRICHTUNGEN

516 724 50 5 505 550 550
570 570 0570 DIENSTLEISTUNGEN DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

517 790 50 7 507 570 570
590 590 0590 DIENSTLEISTUNGEN DER SPEDITION, LAGEREI UND VERKEHRSVERMITTLUNG

551, 771, 50 9 509 590 590

555 772,

773
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6 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE UND DES VERSICHERUNGSGEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SIO SI0O SIO
1982 — 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
601 601 0601 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE
600 EX 811 60 0 600 601 601
bis bis

609 EX 813

611 611 0611 DIENSTLEISTUNGEN DES VERSICHERUNGSGEWERBES (OHNE VERMITTLUNG VON
VERSICHERUNGEN)
611 820 61 0 610 611 611
bis
616
620 620 0620 UNTERSTELLTE BANKGEBUEHREN
- EX 811 62 0 620 620 620
bis
EX 813






7 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FREIEN BERUFE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
700 700 0700 DIENSTLEISTUNGEN DES GASTSTAETTEN- UND BEHERBERGUNGSGEWERBES
71 EX 660, 70 0 700 700 700
(ohne EX 711), EX 96 C
72
(ohne EX 728)
703 703 0703 DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER
EX 751 EX 94 C 70 3 703 703 703
704 704 0704 MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSANSTALTEN,
ERZIEHUNGSANSTALTEN UND KINDERGAERTEN
EX 728, EX 93 C, 70 4 704 704 704
EX 751 EX 96 C
708 708 0708 DIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS~, LITERATUR- UND PRESSEWESENS
EX 755, EX 474, 70 8 708 708 708
760, EX 830,
EX 789 EX 97 C
710, 0710 MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITS- UND
711 VETERINAERWESENS
EX 735, EX 95 C,
771, EX 982
774
710 - MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITSWESENS
EX 735, EX 95 C, 71 0 710 710 710
771 EX 982
711 - MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES VETERINAERWESENS
774 EX 95 C 711 711 711 711
716 716 0716 VERMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUMEN
EX 794 EX 850 71 6 716 716 716
718 718 0718 VERMIETUNG BEWEGLICHER SACHEN (OHNE BUCH-, ZEITSCHRIFTEN- UND
FILMVERLEIH)
651, EX 813, 71 8 718 718 718
791 840 ’
609, 0719 MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN, A.N.G.
619,
701, EX 512, EX 761,
702, 653, EX 813,
706, 655, EX 830,
707, 657, EX 850,
712, 731, 92 ¢C,
713, EX 735, EX 93 C,
714, 739, EX 94 C,
717, 741, EX 97 C,
719 745, EX 982,
EX 751, 983,
EX 755, 984
781,
784,
787,
EX 789,
BEX 794,
797,
799



7 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FREIEN BERUFE
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIQNSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLIO SIO SIO SI0 SI0
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
609 - DIENSTLEISTUNGEN DER EFFEKTENBOERSEN UND DER VERMITTLUNG VON BANK- UND
EFFEKTENGESCHAEFTEN
655 EX 830 60 9 609 609 609
619 - DIENSTLEISTUNGEN DER VERMITTLUNG VON VERSICHERUNGEN
657 EX 830 61 9 619 619 619
701 - DIENSTLEISTUNGEN DER WAESCHEREI UND REINIGUNG (EINSCHL. SCHORNSTEINFEGER-
GEWERBE ) :
731, EX 92 C, 70 1 701 701 701
741, 981
EX 745
702 - DIENSTLEISTUNGEN DES FRISEUR~ UND SONSTIGEN KOERPERPFLEGEGEWERBES
EX 735 EX 982 70 2 702 702 702
706 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON WISSENSCHAFT, BILDUNG, ERZIEHUNG
UND SPORT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER,
UNTERRICHTSANSTALTEN, ERZIEHUNGSANSTALTEN UND KINDERGAERTEN)
EX 751, EX 93 C, 70 6 706 706 706
EX 755 EX 94 C,
EX 97 C
707 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON KUNST, THEATER, FILM, RUNDFUNK UND
FERNSEHEN
EX 755, EX 830, 70 7 707 707 707
EX 794 EX 850,
EX 97 C
712 - DIENSTLEISTUNGEN DER RECHTSBERATUNG, WIRTSCHAFTSBERATUNG UND -PRUEFUNG
781, EX 830, 71 2 712 712 712
EX 784, EX 984
EX 789,
799
713 - DIENSTLEISTUNGEN DER ARCHITEKTUR- UND INGENIEURBUEROS, LABORATORIEN
UND AEHNLICHEN INSTITUTE
EX 784, EX 830 EX 71 3 EX 713 EX 713 713
EX 789
714 - DIENSTLEISTUNGEN DER WIRTSCHAFTSWERBUNG (OHNE AUSSTELLUNGS- UND
MESSEWESEN)
787 EX 830 71 4 714 714 714
717 - DIENSTLEISTUNGEN DES GRUNDSTUECKS~ UND WOHNUNGSWESENS SOWIE DER VERMOEGENS-
VERWALTUNG (OHNE VERMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUMEN)
EX 512, EX 761, -7 717 717 717
EX 789, EX 813,
EX 794, EX 830,
797 EX 850
719 - SONSTIGE MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN (OHNE VERMIETUNG

BEWEGLICHER SACHEN)

EX 512, EX 761, 7t 9 719 719 719
653, EX 813,
EX 735, EX 830,
739, EX 92 C,
EX 745, EX 97 C,
EX 755, EX 982,
EX 789 983,
EX 984
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8 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

— UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 — 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
800, 0800 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
808 NEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND
GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 811 EX 660,
bis EX 94 B,
EX 817 96 B,
EX 97 B,
EX 982
800 - DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICH-
TUNGEN) 1), 2)
EX 811 EX 94 B, 80 0 800 800 800
bis EX 96 B,
EX 817 EX 97 B
808 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE
DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEIN-
RICHTUNGEN)
EX 811 EX 660, 80 8 808 808 808
bis EX 96 B,
EX 817 EX 97 B,
EX 982
EX 801, 0801 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTER-
803, NEHMEN TAETIG
805,
807, EX 831, EX 660,
809 EX 834, EX 93 ¢C,
EX 837 EX 94 C,
EX 95 C,
EX 96 C,
EX 97 C
EX 801 - DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN) 2)
EX 831, EX 96 C 80 1 801 801 801
EX 834,
EX 837
803 - DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 831, EX 94 C, 80 3 803 803 803
EX 834, EX 97 C
EX 837
805 - DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE

ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 831, EX 93 C 80 5 805 805 805
EX 834,

EX 837

1) EINSCHL. DER DIENSTLEISTUNGEN DER UEBERWIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANISATIONEN DER

ERZIEHUNG,

WISSENSCHAFT UND KULTUR.

- 2) DIENSTLEISTUNGEN DER BESONDERS NACHGEWIESENEN AN-

STALTEN UND EINRICHTUNGEN SIEHE UNTER SIO 802 BIS 809.
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8 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE 8

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLIO SIo SIO SIO SIO
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
807 - DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 834 EX 95 C 80 7 807 807 807
809 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER

ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

EX 831, EX 660, 80 9 809 809 809
EX 834, EX 96 C
EX 837
802 802 0802 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN QHNE ERWERBS-

ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 811 EX 93 B, 80 2 802 802 802
bis EX 94 B,
EX 817 EX 95 B,

EX 97 B
804 804 0804 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 811 EX 93 B 80 4 804 804 804
bis
EX 817
806 806 0806 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 811 EX 95 B 80 6 806 806 806
bis
EX 814,
EX 817
850 850 0850 HAEUSLICHE DIENSTE
EX 711, EX 660, 85 0 850 850 850
850 990
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9 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICANUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLIO SIO SI0 SIO SIO
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
%00, 0900 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER
908 FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDES-
ANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)
EX 900, EX 412,
901 EX 660,
bis EX 761,
903, bis
EX 904, EX 764,
905, EX 830,
EX 906, EX 910,
EX 907, 92 a,
908, EX 93 A,
EX 909 EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982
900 - ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE
BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDESANSTALT
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)
EX 900, EX 761 EX 90 1 900 900 900
901 bis
bis EX 764,
903, EX 910
EX 904
bis
EX 907
908 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS-
UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 904, EX 412, 90 8 908 908 908
EX 905, EX 660,
EX 906, EX 830,
908, EX 910,
EX 909 92 A,
EX 93 A,
EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982
902 902 0902 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 904 EX 93 A, 90 2 902 902 902
EX 94 A, :
EX 95 A,
EX 97 A
904 904 0904 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 904 EX 93 A 90 4 904 904 904
906 906 0906 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 906 EX 95 A 90 6 906 906 906
961, 0961 DIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENST-
962, LEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
968
981 EX 660,
bis EX 910,
989 EX 94 3,
EX 96 A,
EX 97 A
961 - ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG

UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN)

EX 981
bis
EX 989

EX

910 96 1 961 961 961
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9 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

= UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. ’ GNIER WZ NACE/CLIO SIO SI0 SI0 SI0
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
962 - DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG
EX 981 EX 94 A, 96 2 962 962 962
bis EX 97 A
EX 989
968 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER

SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FOR-
SCHUNGS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

EX 981 EX 660, 96 8 968 968 968
bis EX 96 A
EX 989
966 966 0966 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG
EX 981 EX 95 A 96 6 966 966 966
bis
EX 986
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Teil 2

Ausfiihrliche Darstellung der Produktionsbereiche

in Input-Output-Rechnungen 1988






o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERED o

c1 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DEF LANDWIRTECHAFT . o1

DER PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988

NUIMVIER BEZE ICHNUNG
Wi 187S GP 1882 WA 988 NACE/CLIO 1570
G174 SRZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSTHAFT
EXx 014
€11 1 ERZEUGNISSE DES MARKTFRUCHTBAUES {(OHNE GEMUESE

UNC ERDREEREN)
o011 4,

EX 011 &
014 11 GETREIDE

EX 014 1,

EX 011 8
€14 111 EINGEFUEMHRTER HARTWEIZCN (NICHT ZU SAATIWECKEN!

EX 011 16, - 1001 10 900 EX 011

EX Q014 80

014 i12 SONSTIGER WEIZEN UND SPEL: [(EINSCHL, SAATWEIZEN)

EX 011 4C, 04144 11, 10C1 10 100, EX 044
Ex 04t 80 ot11 12, 1001 20 t6C,

0144 15, 1004 80 940,

G111 18 10C* 30 990

041 11% ROGGEN (EINSCHL. SAATROGGEN!

EX 011 10 ot 21 1002 00 000 EXx 011
EX 011 8¢ 0414 22,

01411 23,

G111 25

C141 26

017 114 BRAUGERSTE

EX 014 10, 0111 32 1003 0C 502 EX 011
EX 011 80

044 145 SONSTIGE GERSTE {EINSCHL. SAATGERSTE]

Ex 011 10, 0111 31, 10C3 OC 100, Ex C11
Ex 011 80 0411 33, 1003 0C 90°

0141 35,

0114 36

011 116 HAFER {EINSCHL., SAATHAFER}

EX 011 10, c111 41, 1004 00 40C,  EX 041
EX 011 8C 0111 42, 1004 00 909
0111 45

011 147 MAIS (EINSCHL. SAATMAIS) (OHNE GRUENMALS]

EX 041 40, 0111 51, €709 90 600, EX 011
EX Ot1 80 0111 €5, 0712 9C 110,
C111 56 0742 80 190,

1005 1C 110,
1005 1C 130,
1005 1C 150,
1006 1C 180,
1005 10 900,
1005 8C 000 -

014 118 REIS, ROW (EINSCHL. SARTGUT)

- 0t11 60 1006 10 100, EX 019
1006 410 840,
1006 10 880

014 116 SONSTIGES GETREIDE, A.N.G. (EINSCHL. SAATGUT) (Z.B.
BUCHWE 12ZEN, HIRSE U.AE.)

EX 011 10, 0141 81, 1007 ©0 100, EX 011
EX 011 80 0114 99 1007 00 900,

1008 10 000,

1008 20 000,

4008 30 000,

1008 80 100,

1008 90 200
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI 0

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSEEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZEICHNUNG

014 42 TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEARBEITET

EX ©011 1,
EX 011 8

€14 121 SPEISEERBSEN

EX 011 10, 0112 14 S 0713 40 808, EX 014
EX 011 80 S 0713 20 900
€11 122 FUTTERERBSEN
EX 011 1¢C, 0112 185 s 0713 10 902, EX O1t1
EX 011 80 V. 0713 20 800
011 124 SPEISEBOHNEN
EX 011 10, 6112 21, S 0713 31 800, EX 014
EX 011 80 112 24 S 0713 32 900,
5 0713 33 900,
S 0713 39 90C
011 125 FUTTERBOHNEN
EX 011 10, 0112 27 5 0713 S50 900 EX 011
EX 011 8C
011 127 L INSEN
€X 011 10, 0112 9 S 0713 40 900 EX 011

EX 011 80

011 129 SONSTIGE TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEARBEITET

EX 011 10, 0112 92, S 0713 80 900, EX 011
EX 011 80 o0t12 93, 1209 29 190,
0112 99 S 1209 23 500

011 13 WURZEL- UND KNOLLENGEWAECHSE, FRISCH (OHNE WURZEL- UND
KNOLLENGEMUESE UND OHNE SAEMEREIEN)

EX O011 1,
EX O11 8

011 131 KARTOFFELN (OHNE PFLANZKARTOFFELN)

EX 011 10, 0113 11, 0701 90 10C, EX 011
EX 014 80 0413 15 0701 90 %510,

0701 90 580,

0701 90 802,

0701 90 904,

0701 90 909

011 133 PFLANZKARTOFFELN (SAATKARTOFFELN}

EXx 011 10, 0113 19 0701 10 000 EX 011
EX 011 80

014 137 ZUCKERRUEBEN

EX 011 10, 0113 30 1212 91 100 EX 011
EX Ct1 8O

011 14 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET (OHNE OL1VEN)

EX ©011 1,
Ex ©011 8

011 141 DELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUER DIE OEL-
GEWINNUNG (OHNE OLIVEN)

EX 014 10, 0115 11, 1202 20 002, EX 011
EX Ct11 80 0115 14, 1204 00 202,
0118 17, 1206 00 802
0115 21,
0115 31,
0115 41,
0115 51,
0115 53,
0115 55,
0115 57,
0115 61,
0115 71
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI c

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

011 145 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUER SAATZWECKE
{OHNE OLIVEN}

EX 011 10, 0115 12, 1201 00 100, EX 011

EX 011 80 0115 15, 1202 10 100,
0115 18, 1204 0C 100,
0115 25, 1205 00 100,
0445 35, 1206 00 100,
0115 45, 1207 10 100,
01485 52, 1207 20 100,
0115 54, 1207 30 100,
0415 %6, 1207 40 100,
0115 58, 1207 50 100,
0115 69. 1207 60 100,
0145 79 1207 91 100,

1207 92 100,
1207 89 100

014 149 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET. FUER SONSTIGE IWECKE
{OHNE OLIVEN)

- 0415 91, 1201 .00 S0C, EX 019
0115 93, 1202 10 800,
0115 95, 1202 20 009,
0116 97, 1203 00 000,
0145 988 1204 00 802,

1205 00 900,
1206 00 90S.
1207 10 800,
1207 20 800,
4207 30 800,
1207 4C 8900,
1207 50 800,
1207 60 900,
1207 91 9S00,
1207 92 800,
1207 99 810,
1207 99 990

011 15 PFLANZENFASERN, UNBEARBEITET
EX 011 4.
EXx 041 8
011 151 BAUMWOLLE, UNBEARBEITET
- 0116 20 5201 00 100, Ex 018

5204 CC 900

011 159 ANDERE PFLANZENFASERN, UNBEARBEITET., AUCH FLACHS UND HANF

EX 014 10, 0116 40, S 5301 10 000, EX 011,
EX 011 80O 0116 60, 5303 10 000, EX 019
0116 70, S 5303 80 000,
0116 90 5304 10 000,

5304 90 000,
5305 11 000,
5305 18 000,
5305 21 000,
5305 29 000,
5305 91 000,
530% 98 000

(LY R T

011 16 LANDWIRTSCHAFTLICHE SAEMEREIEN (OHNE SAATGETREIDE, PFLANZ-
KARTOFFELN, OELSAATEN UND OHNE SAMEN U.A. VERMEHRUNGSGUT
FUER DEN GARTENBAU)

EX 011 4,
EX 011 8

011 161 SAATGUT FUER HUELSENFRUECHTE

EX 011 10, c118 10 0713 10 110, EX 014
EX 011 80 0713 10 190,

0713 20 100,

0743 31 100,

0713 32 100,

0713 33 100,

0713 38 100,

0713 40 100,

0713 S0 100,

0713 90 100

011 164 RUEBENSAMEN

EX 011 10, 0118 30 1209 11 000, EX 011
EX 011 80 1208 19 000
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FI1SCHERE! o}
[<}] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANOWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1888
NUMMER BEZE ICHNUNG

011 167 GRAS-, KLEE- UND LUZERNESAMEN SOWIE SONSTIGE LANDWIRTSCHAFT-
LICHE SAEMEREIEN

EX 011 10, 0148 50, 1209 2+ 00C, EX 011
EX 011 80 0118 70, 1209 22 100,
01486 9C 1208 22 300,

1209 22 902,
1209 22 904,
1209 2z 909,
1209 23 102,
1209 22 104,
1208 23 200,
1208 23 900,
1209 24 000,
1208 2% 102,
1209 25 104,
1208 25 900,
1209 26 000,
1209 29 110,
1205 29 200,
1209 29 300,
1209 29 402,
1209 29 409.
V. 1209 29 500,
1208 29 600.
1209 28 700,
1209 2% 200

011 17 ANDERE PFLANZLICHE ERZEUGNISSE DER ALLGEME INEN LANDWIRT-
SCHAFT, A.N.G. {OHNE NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE)

EX 011 1,
EX 011 8

044 171 ROHTABAK. AUCH GETROCKNET

EX 014 10, 0119 71, 2404 10 100, EX Gt1,
EX 011 80 0118 7% 2401 10 200, EX 018
2404 10 30C,
2401 10 410,
2401 1C 490,
2401 10 500,
2401 10 60C,
2401 10 700,
2401 10 800,
2401 10 900,
2401 20 100,
2401 20 200,
2401 20 300,
2401 20 410,
2401 20 4890,
2401 20 500,
2401 20 600,
2404 20 700,
2401 20 800,
2401 20 900

011 174 ZICHORIENWURZELN, FRISCH
EXx 011 10, 0148 10 0601 20 100, EX 011
EX 011 80 1212 99 100

011 177 ARZINEI-, GEWUERZ- UND DUFTPFLANZEN, FRISCH SOWIE SONSTIGE
ERZEUGNISSE DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G.

EX 011 10, 0118 51, 0708 80 400, EX 011
EX 011 80 0112 S35, S 0809 10 100,

0118 59, S 0808 10 900,

0119 90 5 0808 20 000,

0809 30 110,
0909 30 190,
0908 40 110,
0909 40 190,
0908 50 110,
S 0808 50 180,
0810 10 000,
0910 20 100,
0810 30 00O,
0810 40 110,
0910 40 130,
0810 91 100,
0810 98 100,
0810 92 910,
1211 20 000,
1211 S0 100,
1211 80 9800,
S 1212 20 00C
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O ERZEUGUNE VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (Si0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

011 18 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN
DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT

EX ©011 1,
EX 011 &

011 190 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN
DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, AN.G. (Z.B. GETREIDESTROH
UND -SPREU, KARTOFFELKRAUT, KAPOK U.AE.)

EX 011 10, 0181 11, Vv 1212 20 000, EX 011,
EX 011 80 0184 15, 1213 0C 0CO, EX 019
0181 20, S 1402 10 000,
0191 30, 1402 91 000,
0181 67, S 1402 99 000,
0181 68, 1403 10 000,
0191 90 14C3 80 000,

S 1404 20 000,
1404 90 000,
1516 &0 100,
1524 10 100,

S 2102 20 900,
S 2308 9C S800.
S 230% 90 98C.
S 2401 3C 000,
v 5304 3C 100,
Vv 530t 30 800
011 2 ERZEUGNISSE DES FUTTERBAUES {MILCHVIEHHALTUNG
UND RINDERMAST)
EX 011 2.
EX 011 &
011 21 HAUSRINDER, LEBEND
EX 041 2,
EX 011 8
0141 211 ZUCHTRINDER, LEBEND
EX 011 21, c212 21, 0102 10 004, EX 014
EX 011 24, 0212 22, 0102 10 003,
EX 011 28, o212 23, 0102 10 004,
EX 041 8¢ o212 24, 0102 10 006,
o212 2%, 0102 10 007
0212 26.
0212 27,
o212 28,
0212 29
011 214 NUTZRINDER, LEBEND (OHNE SCHLACHTRINDER)
EX 011 21, o212 31, 0102 90 102, EX 014
EX 011 24, o212 32, 0102 90 312,
EX 011 28, 0212 33, 0102 90 332,
EX 011 80 0212 34, 0402 90 352.
0212 35, vV 0102 90 354
o212 51,
0212 52,
6212 53,
0212 55,
0212 57
011 217 SCHLACHTRINDER, LEBEND
EX Ot1 24, 0212 61, 0102 90 104, EX 014
Ex 011 28, 0212 62, 0102 90 314,
EX 011 80 0212 63, 0102 90 334,
0212 64, S 0102 90 354,
0212 &5, 0102 90 370
ozt2 81,
o212 82,
o212 83,
0212 85,
0212 87

011 23 HAUSSCHAFE, LEBEND

EX 011 2,
EX Ot1 8

011 230 2UCHT-, NUTZ- UND SCHLACHTSCHAFE, LEBEND

EX 011 24, 0214 11, 0104 10 100, EX 014
EX 011 28, 0214 12, S 0104 10 900
EX 011 80 0214 43,

FORTSETZUNG
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[} ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT )]

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG

W2 1879 GP 1882 WA 1988 NACE/CLIO 1970
NOCH
011 230 0214 16

011 25 ROHMILCH (OHNE ZIEGENMILCH UND SONSTIGE ROHMILCH, A.N.G.)

EX 011 2,
EX 011 8

011 250 KUHMILCH UND SCHAFSMILCH, ROH

EX 011 24, 0281 10, 040t 20 9890, EX 014
EX 011 24, 0291 40 0401 3C 140,
Ex 011 28, 0404 30 190,
Ex 011 8C 0401 30 3410,

0401 30 380,
0401 30 910,
0404 30 990,
0403 S0 530

wVwLw Y <

011 27 ROHWOLLE

Ex 01% 2,
EX 011 8

011 271 ROHWOLLE IM SCHWEISS UND AUF DEM RUECKEN GEWASCHEN

Ex 011 24, 0285 10 $104 11 000, EX 014
EX 041 28, §101 192 000
EX 011 80

011 22 NATUERLICHER DUENGER

EX 014 2,
EX 011 8
041 29C NATUERLICHER DUENGER 1) ANMERKUNG: 1) VERWENDUNGSGLEICHES PRODUKT = S]0 200 380
EX ©11 24, 127 10, S 3101 00 000 EX 0411,
EX 011 28, 0187 50, Ex 014
Ex 011 80 0299 97,
0299 o8
014 4 ERZEUGNISSE DER TIERISCHEN VEREDLUNG
011 4,
EX 011 8
011 44 HAUSSCHWE INE, LEBEND
EX 011 4,
EX 011 B
014 411 ZUCHTSCHWEINE, LEBEND
EX ©O11 41, 0213 22, 0403 10 000 EX 014
EX 014 48, 0213 23,
EX 011 80 0213 24,
0213 25,
0213 27,
0243 29

011 415 SCHLACHTSCHWEINE, LEBEND

EX 011 41, 0213 21, 0103 81 100, EX 014
EX 0411 48, 0213 63, 0103 92 110,
EXx 011 80 0213 54, 0103 92 190

0213 56,

0213 58

011 44 HAUSGEFLUEGEL, LEBEND

EX 011 &,
EX 011 8

011 441 HUEHNER, LEBEND

EX 011 44, 0216 11, 0405 11 001, EX 014
EX 011 48, 0216 12, 0105 11 002,
EX 011 80 0216 14, 0105 11 004,

o216 17, 0105 11 005,

0216 19 0105 91 000
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT [o}]

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

011 445 ENTEN UND GAENSE, LEBEND

EX 011 44, ©216 31, v 0105 12 100, EX 014
EX 011 48, 0216 39, S 0105 19 900,
EX 011 B8O 0216 5%, 0105 €2 100,

0216 59 0105 29 200

©11 442 SONSTIGES LEBENDES HAUSGEFLUEGEL ({(EINSCHL. TRUT-. PERL- UND

IWERGHUEHNERN)
EX 041 44, 0216 71, s 0405 19 100, EX 014
EX 011 48, 0216 79, vV 0105 19 900,
EX 011 80 0216 91, 0105 88 300,

0216 92 0105 89 500
011 47 EIER, FRISCH
EX 011 4,

EX 011 8

011 470 HUEHMNEREIER UND SONSTIGE EIER, FRISCH

EX 011 44 0292 11, . 0407 00 440, EX 014
EX 011 48, 0282 19, 0407 00 180,
EX 011 80 02s2 91, 0407 00 302.
0292 99 S 0407 00 900
011 6 ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES
011 6
EX 011 &

011 61 FRISCHOBSTY

EX 014 6.
EX 011 8

011 641 KERNDOBST, FRISCH

EX 011 61, 0131 11, osoe 10 100, EX 011
EX 011 68, 0131 12, 0808 10 810,
EX 011 80 0134 14, 0808 10 S30,

0131 15, 0808 10 980.

0131 18 0808 20 100,

0808 20 310,
0808 20 3230,
0808 2C 350,
0808 20 390,
080& 20 900

014 612 STEINOBST, FRISCH

EX 041 &1, 0431 21, 0809 10 000, EX 011
EX 011 68, 0131 22, 0808 20 102,
EX 011 80 0131 24, 0808 20 104,

0131 25, 0809 20 802,

0131 27, 0808 20 904,

0131 28 08098 30 002,

0808 30 004,
0808 40 110,
0809 40 190,
0808 40 900,
S 081G 90 900

0141 613 SCHALENDBST, FRISCH

EX 011 61, 0131 31, 0802 11 100, EX 011,
EX 011 68, 0131 33, § 0802 11 900, EX 019
EX 011 80 0131 35, 0802 12 100,

0131 37, S 0802 12 900,

0131 38, o802 21 000,

0131 9891, S 0802 22 000,

0131 92, 0802 34 000,

0431 €3 s 0802 32 00C,

0802 40 000,
0802 50 000,
0802 90 100,
0802 90 300,
0802 80 900,
0813 50 300,
v 0813 50 910,
vV 0813 50 990

w
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

01 ERZEUBUNG VON PROOUKTEN DER LANOWIRTSCHAFT &)

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
BEZE ICHNUNG

GF 1982 Wi 1988 NACE/CLIO 1970

011 614 SONSTIGES BAUMOBST, FRISCH (OHNE TROPISCHE FRUECHTE)

EX 011 61, 0134 41, 0804 20 100, EX C11
£EX 011 68, 013t 48 0805 20 100,
EX 011 80 vV 0810 80 800

011 615 BEEREN, FRISCH (OHNE ERD- UND WALDBEEREN)

EX 0*1 61, 0431 S1, 0810 20 100, EX O1t4
EX 011 68, 0131 82, S 0810 20 900,
EX 011 80 0131 54, 0810 30 100,
0131 57, 0810 30 300,
0131 59 S 0810 30 900,
S 0810 40 500,
S 0810 40 900,
Vv 0810 9C 900

041 616 ZITRUSFRUECHTE UND ANDERE TROFISCHE FRUECHTE, FRISCH

- 0131 81, G801 10 900, EX 011,
0131 83, 0801 20 000, EX 019
0431 85, 0801 30 00C,
04131 87, 0803 00 100,
0131 89, 0804 10 000,
0131 94, 0804 30 000,
0131 95, 0804 40 100,
0131 96, 0804 40 900,
0131 98, 0804 50 000,
C131 89 0805 10 110,

0805 10 150,
0806 10 190,
B 0805 10 210,
0805 10 250,
0805 10 290,
0805 10 310,
0805 10 350,
0805 10 390.
0805 10 440,
0805 10 450,
0805 10 490,
0805 10 700,
0805 10 900,
0805 20 300,
0805 20 500,
0805 20 700,
0805 20 900,
0805 30 100,
0805 30 900,
0805 40 QO0O,
0805 90 000,
0807 20 000,
0810 S0 100,
vV 0810 S0 900

011 619 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON FRISCHOBST
EX 011 61, 0183 10 S 1212 30 000, EX 011

EX Ot1 68, S 1212 29 900
EX 011 80

011 63 WE INBAUERZEUGNISSE 1) ANMERKUNG: 1) WEIN AUS 2UGEKAUFTEN WEINTRAUBEN =
S10 284 500

EX 011 6,
EX 011 8

011 631 WEINBAUERZEUGNISSE (OHNE REBENVERMEHRUNGSGUT)

EX 011 63, 0135 11, 0806 10 110, EX 012
EX ©11 68, 0135 15, 0806 10 150,
EX 011 80 0435 17, 0806 10 190,

0435 21, 0806 10 910,

0135 25, 0806 10 990,

0135 a1, 2204 21 240,

0135 49, 2204 21 230,

6135 71, 2204 21 250,

0135 75, 2204 21 290,

0135 79 2204 21 310,

2204 21 330,
2204 21 aso,
2204 21 390,

vV 2204 21 490,
2204 21 530,
2204 21 900,
2204 239 210,
2204 29 230,
2204 29 252,
2204 29 254,
2204 29 289,
2204 29 292,

FORTSETZUNG
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! [+

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1888
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
011 631 2204 29 294,
2204 29 299.
2204 29 31C,
2204 28 330,
2204 28 350,
2204 29 392,
2204 29 395,
VvV 2204 29 490,
2204 29 590,
2204 29 800,
2204 30 100,
2206 00 100

C14 639 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON WE INBAUERZEUGNISSEN

EX 011 &3, 0193 30 2307 00 110, EX C12
EX 011 685, 2307 092 190,
EX 011 8C 2307 00 900,

2308 90 1140,
2308 80 180
011 65 HOPFEN, FRISCH
EX 011 6.
EX 011 8
011 650 HOPFEN, FRISCH [OHNE PFLANZGUT)
011 &5, 0138 10 121C 10 000 EX O11

EX ©11 68.
EX D01t 80

011 67 KAFFEE UND TEE

011 674 KAFFEE, NICHT GEROESTET

- 0439 SO0 0801 11 000 EX 018

0t1 675 TEE UND MATE. UNBEARBEITET

- 0138 61, 0802 20 000, EX 019
0139 65 08902 40 000,
0803 0C 000

011 69 ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES

011 690 SONSTIGE ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES (EINSCHL. NEBEN-

PRODUKTEN UND RESTSTOFFEN] {Z.B. OLIVEN, FRISCH, KAKAO-
BOHNEN, ROH, ZUCKERROHR )

- 0138 31, 0709 90 310, EX 011,
0139 39, 0708 80 380, 013,
0138 70, 0804 30 000, EX 018
0139 80, vV 0904 20 350,
0138 90, v 08908 10 100,
0183 20 vV 0908 20 100,

Vv 0908 30 000,
1242 82 000,
S 41801 0O 00O

011 9 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT
EX 011 9
0411 940 RUNKELRUEBEN, KOHLRUEBEN, STOPPELRUEBEN UND FUTTERMOEHREN

SOWIE SONSTIGE WURZEL- UND KNOLLENGEWAECHSE (OHNE WURZEL-
UND KNOLLENGEMJESE )

EX 014 90 0113 51, 0714 10 900, EX 041
0143 53, 0714 20 000,
0113 B85, 0714 80 100,
0113 57, 0714 90 900,
0113 70, 1214 90 100
0113 QO
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI] o]

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERZICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BEZE I1CHNUNG

0141 830 FUTTERPFLANZEN, FRISCH ODER GETROCKNET (Z.B. KLEE, LUZERNE,
GRAS, SUESSLUPINEN, GRUENMAIS U,AE.}

EX 041 S0 0147 10, 12492 10 100, EX 011
0117 40, 1212 10 910,
0147 50, 1212 10 890,
©117 70, 1214 90 909,
0117 90 V 2102 20 900,
vV 2308 80 900,

vV 2309 90 990

011 9%1 ANDERE LEBENDE TIERE DER ALLGEME INEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G.
(OHNE CHINCHILLA- UND ANGORAKANINCHEN) (Z.B. HAUSZIEGEN,
KANINCHEN, BIENEN U.AE.)

EX 011 90 0243 00, 0104 20 100, EX 014
0217 10, 5 0104 20 900,
0217 SO, V. 0106 00 100
o218 00

011 970 NATUERLICHER HONIG

EX 011 90 0283 00 0408 00 000 EX 014

011 990 SONSTIGE TIERISCHE ERZEUGNISSE, NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE
DER ALLGEMEINEN LANOWIRTSCHAFT, A.N.G.

EXx 011 90 0291 70, vV 0404 20 380, EX 014
0291 90, vV 04041 30 110, EX 019
0299 40 v 0401 30 180,
v 0401 30 31C,
vV 0404 30 380,
v 0401 3C 910,
V 0404 30 990,
0410 00 000,
1524 90 910
044 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALLGEME INEN GARTENBAUES
014
014 1 ERZEUGNISSE DES GEMUESEBAUES
014 1,
EX 014 8,
EX 014 9
014 110 ERDBEEREN, FRISCH (OHNE WALDERDBEEREN)
EX 014 10, 0131 70 S 0810 10 100, EX 01t
EX 014 80, S 0810 10 900
EX 014 90
044 130 SPEISEKOHL, FRISCH
EX 014 10, 0151 11, 0704 10 100, EX 014
EX 014 80, 0151 12, 0704 10 900,
EX 014 90 0184 13, 0704 20 000,
0151 14, 0704 890 102,
0151 15, 0704 90 104,
0181 16, 0704 9C 902,
0151 17, ©c704 90 904,
0151 48, 0704 90 906,
01541 19 0704 90 909
044 140 BLATT- UND STENGELGEMUESE, FRISCH
EX 014 10, 0461 21, 0703 80 000, EX 011
EX 044 BO, 0151 22, 0705 11 102,
EX 014 90 0151 23, 0705 14 109,
0154 24, 0705 11 902,
0151 25, 0705 14 808,
0161 26, 0705 18 000,
0151 27, 0705 24 000,
0151 28, 0705 29 000,
015+ 28 0709 10 000,

0709 2¢ 000,
0708 40 000,
0708 70 000,
0709 90 100,
0709 90 200,
0709 8Q 500,
0709 90 800
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(<) ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, F 1SCHERE 1 o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT [+

SYSTEMATIX DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S1C) 1988

BEZE ICHNUNG

GP 1882

014 150 FRUCHTGEMUESE, FRISCH

EX €14 10, 0151 31, 0702 00 100, EX 011
EX 014 80, 0151 32, 0702 00 900,
EX 014 90 0151 33. 0707 00 110,

01541 34, 0707 00 192,

0151 35, 0707 00 1929,

0151 36, 0707 00 S00,

0154 37. 0708 3C 000,

0151 38 0709 60 100,

0709 S0 700,
0807 10 100,
0807 1C 8900

014 160 WURZEL-, KNOLLEN-, ZWIEBEL- UND HUELSENGEMUESE, FRISCTH

Ex 014 10, 151 41, 0703 10 190, EX 011

EX 014 80, 0181 42, 0703 10 900,

EX 014 SO 0151 43, 0703 20 000,
0151 44, 0706 10 00O,
0461 45, 0706 80 110,
0151 46, 0706 90 120,
0151 47, 0706 90 300,
0151 48, 0706 SO 200,
0451 42, 0708 10 100,
0154 51, 0708 10 800,
0154 55, 0708 20 100,
0151 61. 0708 20 900,
0151 65, 0708 90 00C
0154 &7.
0151 62

014 170 ZUCHTPILZIE, FRISCH

EX 014 10, 0151 71, 0708 51 100 Ex 011
EX 014 80, 01351 79
EX 014 90

014 190 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON GEMUESE

EX 014 10, 0195 10 v 2102 20 900, EX 011
EXx 014 B8O, Vv 2308 S0 90C,
Ex 014 S0 Vv 2308 90 990

014 3 ERZEUGNISSE DES ZIERPFLANZENBAUES

0414 3,
EX 014 8,
EX 014 9

014 300 BLUMEN U,A. ZIERPFLANZEN SOWIE SAMEN U.A. VERMEHRUNGSGUT
FUER DEN GARTENBAL (EINSCHL. NEBENPRODUKTEN UND RESTSTOFFEN
VON GARTENSAUERZEUGNISSEN, A.N.G.) {(OHNE Z1ERGEHOELZE UND
BAUMSCHULERZEUGNISSE}

014 30, 0453 91, 0601 10 100, EX 011
EX 014 80, 0153 93, 0601 10 200,
EX 014 90 0153 95, 0601 10 300,

0153 87, 0601 10 400,
01863 99, 0601 10 900,
0156% 11, 0601 20 300,
0155 18, 0604 20 800,
0155 24, 0602 30 100,
0165 22, 0602 91 000,
0155 23, S 0602 99 300,
0155 24, 0602 99 510,
01565 25, 0802 89 590,
0455 26, 0602 89 700,
01855 27, 0602 29 910,
0165 28, 0602 99 89S0,
0465 51, 0603 10 110,
015% 62, 0603 10 130,
0455 53, 0603 10 150,
0155 54, 0603 10 210,
0155 €6, 0603 10 250,
0155 57, 0603 10 290,
0155 59, 0603 10 510,
0155 60, 0603 10 530,
0185 74, 0603 10 550,
0185 75, 0603 10 610,
0156 81, 0603 10 650,
015% 82, 0603 10 690,
0155 83, S 0604 10 100,
0155 84, S 0604 10 900,
0155 85, 0604 91 802,
0155 86, S 0604 98 100,
0455 87, 0703 10 110,
0155 88, 1209 30 000,
0155 89, 4208 91 100,
015% 80, 1209 ©1 900,

FORTSETZUNG
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] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI 0

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (Si0O) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
WZ 1979 GP 1882 WA 1888 NACE/CLI0 1870
NOCH
014 300 0187 11, 1209 99 810,
0157 14, 1209 92 890
0157 17,
0157 44,
0157 43,
0167 45,
0157 47,
0157 48,
€185 90
014 5 ERZEUGNISSE DER BAUMSCHULEN
014 5,
EX 014 8,
EX 014 2

014 500 OBSTGEHOELZE, BEERENSTRAEUCHER, ERDBEERPFLANZEN, REBENVER-
MEHRUNGSGUT, PFLANZGUT FUER HOPFEN, ZI1ER- UND FORSTGEHOELZE

014 S0, 0153 11, 0602 10 100, EX 011
EX 014 80, 0183 12, 0602 10 900,
EX 014 90 0153 14, 0602 20 100,

0153 15, 0602 20 910,
0153 17. 08602 20 990,
0163 21, 0602 30 900,
0183 22, 060z 40 110,
0153 23, 0602 40 190,
0153 25, 0602 40 900,
0153 27, 0602 95 100,
0153 29, v 0602 99 300,
0153 31, 0602 29 410,
0153 3%, 0602 98 450,
0153 38, 0602 99 490
0153 a1,
0153 42,
0153 45,
0163 486,
01653 48,
0153 49,
0183 51,
0153 55,
0153 61,
0153 63,
0153 65,
0153 66,
0153 87,
0183 68,
0153 69,
0153 71,
0183 72,
0153 73,
0153 74,
0183 75.
0153 79,
0153 81,
6153 83,
0153 84,
0153 86,
0153 87,
0153 88,
0153 89

017 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

017

017 000 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
(2.B. PFLUEGEN, MAEHEN, DRESCHEN, MELKEN, GETREIDETROCKNUNG,
TABAKTROCKNUNG, SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNG IN DER LANDWIRT-
SCHAFT, PFLEGE LANDWIRTSCHAFTLICHER TIERE. ERNTEN UND VER-
PACKEN VON OBST UNO GEMUESE)

017 00 0310 00 - EX 011,

EX 012,
EX 014
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI o

3 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE 03

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECKNUNGEN (S10) 4988
NUMMER BEZE 1 CHNUNG

031 DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNERE!]

031

031 110 DIENSTLEISTUNGEN DER LANDSCHAFTSGAERTNERE! {Z.B. ANLEGEN,
EINSAEEN, BEPFLANZEN VON GRUENFLAECHEN, DARUNTER GRUENFLAE-
CHEN VON PARKS, SPORTPLAETZEN, SPIELPLAETZEN, AUTOBAHNEN UND
SONSTIGEN STRASSEN)

034 1C 0351 00 - EX 011

021 150 DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNEREI, A.N.G. (AUS-
FUEHRUNG GAERTNERISCHER ARBEITEN IM AUFTRAG ANDERER, Z.8.
VEREDELN, RFLEGE VON GRAEBERN UND FRIEDHOEFEN, BLUMEN- UND
KRANZBINDEERZEUGNISSE) (EINSCHL. NEBENPRODUKTEN UND REST-
STOFFEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNERE])

031 50 0170 0C, vV 0604 10 100, EX 011
0196é 00. vV 0604 10 900,
0359 00 v 0604 33 100
034 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG. -ZUCHT

UND -PFLEGE

EX 011,
034,
EX 037

034 1 ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN PFERDEZUCHT UNC
-PFLEGE (EINSCHL. ERZEUGNISSEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRT-
SCHAFT)

EX 011 2,

EX 0%1 8,
034 ¢

€34 110 ZUCHTPFERDE

EX 011 24, 0241 114 0101 1t 0OC2, EY 014
EX 011 28, 0101 11 004

EX 011 80O,

EX 034 10

034 130 NUTZPFERDE (OHNE SCHLACHTPFERDE)

EX 014 24, 0211 13, 0101 18 800 Ex 014
EX 011 28, 0211 44,

EXx 011 80O, 0211 15

EX 034 10

034 150 SCHLACHTPFERDE

EX 011 24, 0211 18 0101 12 100 EX 0414
EX 011 28,
EX 011 80,
EX 034 10

034 170 ESEL, MAULTIERE UND MAULESEL

EX 0141 24, 0211 40, 0104 20 100, EX 014
EX 011 28, 0241 70 0101 20 800

EX 011 80,

EX 034 10

034 190 GEWERBLICHE PFERDEPFLEGE

EX 034 10 0381 00 - EX 014

034 4 ERZEUGNISSE DER PELZTIERHALTUNG UND - ZUCHT
EX 011 9,
EX 034 4,
EX 034 7,
EX 037 ©
034 a1 LEBENDE TIERE DER PELZTIERHALTUNG UND -ZUCHT, A.N.G.

EX 034 4
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREIL ]

03 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN GAERTNERE], GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE 03

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988

BEZE ICHNUNG

034 414 CHINCHILLA- UND ANGORAKANINCHEN

EX 034 40 0219 10 s 0106 00 100 EX C14

034 415 ZUCHTHAARWILD, LEBEND, ZUR PELZGEWINNUNG, A.N.G.

EX 034 40 0251 11 - EX O14

034 48 ERZEUGNISSE DER PELZTIERHALTUNG UND - ZUCHT, AN.G.

EX 011 S,
EX 034 4,
EX 034 7,
EX 037 ©

034 492 FEINE TIERHAARE, UNBEARBEITET

EX 011 90, 0295 60 5102 1C 100, EX 014
EX 034 40, 5102 10 300,
EX 034 70 5102 10 500,

v 5102 10 900

034 494 PELZFELLE, RDH, VON CHINCHILLAKANINCHEN, NERZEN U.A. ZUCHT-
PELZTIEREN

EX 034 40 0236 11, 4301 10 000, EX 014
0286 13, 4301 20 COOC,
0296 17 4301 3C 00C

034 497 FELZFELLTEILE VON ERZEUGNISSEN DER TIERHALTUNG

EX 034 4C. 0296 91 S 430% 90 00O Ex 014
EX 034 7C,
EXx 037 00

034 7 ERZEUGNISSE DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG. - ZUCHT UND
-PFLEGE

EX 011
EX 0%1
EX 034
EX 034
EXx 037

oNsON

034 71 LEBENDE TIERE DER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, A.N.Ge

EX 034 7

034 710 LEBENDE TIERE DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG, A.N.G. [(OHNE
TIERISCHE ERZEUGNISSE) (Z.B. HAUSTAUBEN. HAUSHUNDE UNO
-KATZEN, ZIMMERVOEGEL., ZIERFISCHE U.AE. SOWIE ZUCHTFEDER-
WILED UND SONSTIGES ZUCHTHAAR- UND ZUCHTWILD, LEBEND, A.N.G.)

EX 034 70 0218 20, 0106 00 200, EX Ot4
0219 34, 0106 00 910,
0219 35, 0106 OO0 990,
0219 40, 0301 10 100,
0219 50, 0307 60 000,
0219 70, v 0307 91 000
0219 80,

0219 90,
0251 18,
0251 50,
0251 80

034 79 GROBE TIERHAARE, HAEUTE UND FELLE, FEDERN U.AE. ER-
ZEUGNISSE, UNBEARBEITET

EX 014 2,
EX 011 8,
EX 034 4,
EX 034 7,
EX 037 ©

034 791 GROBE TIERHAARE, UNBEARBEITET. A.N.G. [(AUCH ROSSHAARE: OHNE
GROBHAARE VON SCHWE INEN)

EX 011 24, 0295 50 v 0503 00 000, EX 014
EX 011 28, .V 5102 20 000

EX 011 80,

EX 034 70
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ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER GEWERBLICHEN GAERTNERE!

FISCHERE!I

GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG,

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [S10)
BE ZE ICHNUNG

~ZUCHT UND

1988

-PFLEGE

034 792

034 793

034

034

037

037

787

799

10

PELZFELLE, ROH, AJN.G. UND SONSTIGE HAEUTE UND FELLE, ROH,
A.N.G. {OHNE SOLCHE VON MEERES- UND SCHLACHTTIEREN)

EX 034 70, 0286
EXx 037 00 0296
0296

15,
19,
50

cccCcCcCcgs <<

< <

< < <<

4101
4101
4101
4101
4101
4101
4101
4404
4102
4102
4102
4102
4103
4103
4103
2103
4304
43014
4301
4301
4304
4301
4301

10
10
21

22
29
30
30
40
10
10
21

29
10
10
20
90
40
50
60
80
80
80
80

100, EX 014,
800, EX 019
000,
000,
co0,
100,
900,
000,
100,
900,
000,
000,
100.
900,
000.
000,
000,
000,
000,
100.
300,
500
200

FEDERN, UNBEARBEITET, VON ZUCHTFEDERWILD UND SONSTIGEN

FEDERTIEREN

EX 034 70 0297
0287

ANDERE TIERISCHE ERZEUGNISSE,
DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG,

EX 034 40, 0296
EX 034 70, ©299
EX 037 00 0299
0299
0289

1,
90

v

0505 S0 000 EX 014

NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE
-ZUCHT UND -PFLEGE

95,
10,
70.
e1,
85

< < u <

v

<

L2

0408
0408
0408
0408
0501
0502
0504
0505
0506
0506
0507
0507
0508
0510
0511
0511
0511
0511
5001

1
19
a1
k]
o]}
[0
00
20
10
so

900, EX 014,
800, EX 019
800,
900,
o0C,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000 .
000,
000,
000,
800,
100,
00,
000

SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN TIERPFLEGE (Z.B.

PFLEGE VON HUNDEN, KATZEN U.A.

TIEREN)

EX 034 70 0395

GEWERBL ICHE JAGD

EX 037

ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN JAGD

EX 037 ©

00

ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN JAGD UND WILDHEGE

EX 037 ©

WILD, LEBEND (OHNE ZUCHTWILD)

EX 037 00

0285

0285 10,
02%5 50,

90

<

0102
0103
0103
0104
0104
0307

91
92
10
20
91

NICHTLANDWIRTSCHAF TLICHEN

EX 014

900, EX O14
900,
900,
900,
900,
000
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

03 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE 03

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

037 8 ERZEUGNISSE VON WILD

EX 037 ©

037 90 ERZEUGNISSE VON WILD, A.N.G.

EX 037 ©

037 900 SONSTIGE ERZEUGNISSE VON WILD (OHNE ZUCHTFEDERWILD)
(Z.B. GEWINNUNG VON FLEISCH)

EX 037 00 0294 10, ©202 11 900, EX 014
0294 50. 0203 12 900,
0287 18 0203 1€ 900,

€203 21 900,
0203 22 900,
0203 29 S0C.
0206 30 900,
0206 41 S9C,
0206 49 880,
0206 80 990,
0206 80 890,
0208 10 900,
0208 90 300,
0208 90 900,
v 0307 91 000,
0504 00 000,
vV 430t 80 00O

<

- 60—



ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT

FISCHERE]

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHME IN INPUT-OUTFUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
Wz 1879 GP 1882 WA 1988
051 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE)
051
051 011  LAUBMOLZ, STEHEND
EX 051 00 0%11 10, - EX
0511 30,
0511 50,
0811 70,
0514 S0
051 015 NADELHOLZ, STEHEND
EX 051 00 0515 10, - EX
051% 30,
0518 50,
08513 70,
0615 90
051 031 LAUBROHHOLZ, AUCH ENTRINDET ODER GROB ZUGERICHTET
EX 051 OO 0521 10, S 4401 40 000, EX
0524 30, V 4403 10 810,
0524 50, 4403 10 990,
0524 70, V 4403 20 00S,
0521 SO, 4403 31 00O,
0525 10, 4403 32 00O,
0525 20, 4403 33 000,
0525 30, 4403 34 100,
0525 50, 4403 34 300,
0525 70, 4403 34 500,
0525 S0, 4403 34 700,
0530 00 4403 34 800,
4403 35 100,
4403 35 900,
4403 81 002,
4403 91 009,
4403 92 002,
4403 32 009,
4403 99 102,
4403 99 109,
4402 98 902,
4403 899 904,
4403 99 909,
V 4404 10 002,
¥V 4404 10 009,
Vv 4404 20 000
051 034 NADELROHHOLZ, AUCH ENTRINDET ODER GROB ZUGERICHTET
EX 051 0Q 0541 10, V 4401 10 000, Ex
©c544 30, S 4403 10 810,
0541 50, 4403 20 002,
0541 70, 4403 20 004,
0541 S0, S 4403 20 009,
0545 10, V 4404 10 002,
0545 30, V 4404 10 009,
0545 50, V 4404 20 000
0545 70,
0545 90
051 035 WEIHNACHTSBAEUME
Ex 051 00 0571 00 v 0604 10 900, EX
0604 24 100,
0604 81 308
051 051 NATURKORK, UNBEARBEITET
- 0872 00 4501 10 00O EX
051 053 PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE (OHNE STROH)
EX 051 00 0573 10, 1401 10 000, EX
0573 40, V 1401 20 000,
0573 70, vV 1401 90 000
0673 SO
051 055 NATURKAUTSCHUK
- 0574 10, 4001 10 000, EX
0574 40, 4001 21 000,
0574 70 4001 22 000,
4001 29 100,
4001 29 900,
FORTSETZIUNG
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(o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

05 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT [+

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1588
NUMMER BEZE ICHNUNG

051 055 4001 30 000,
4002 80 000,
V4005 89 000

0351 057 NATUERLICHE GUMMEN, HARZE, BALSAME U.AE.

EX 051 00 0578 10, $ 1301 10 00O, EX 020
0576 50 1301 20 000,
1301 90 000

054 058 PFLANZLICHE ROHSTOFFE ZUM FAERBEN UNU GERBEN
EX 051 00 0E7& 10, 1404 10 000 EX C11

0576 50

051 070 FORSTWIRTSCHAFTLICHE UND WILDWACHSENDE PFLANZEN ZU BINDE-
UND ZIERZWECKEN UND ZUR GEWERBL ICHEN WEITERVERARBEITUNG,
AJN. G,

EX 081 €O 0577 10,
©577 50

0604 10 100, EX 011
0604 10 900,
0604 92 10O,
0808 BC 180,
0910 40 900,
1211 10 000,
1244 Q0 300,
1241 80 500

< < <<

051 09C WALDFRUECHTE UND WILDWACHSENDE ERZEUGNISSE SOWIE SONSTIGE
FORSTWIRTSCHAFTLICHE ERZEUGNISSE, A.N.G. [Z.B. WALDBEEREN,
FRISCH, PILZE, FRISCH, EICHELN UND BUCHECKERN, UNBEARBEITET,
ROSSKASTANIEN U.AE. SOWIE FORSTSAMEN)

EX 051 00 0578 11, 0708 §1 300, EX 011
0578 14, 0708 51 SO0,
0E78 17, 0709 §1 202,
0578 18, 0709 §1 909,
0578 41, 0709 52 000,
0578 49, V. 0810 10 100,
0578 70, v 0810 10 soOC,
0578 91, v 0810 20 800,
0E78 98, V 0810 3C SCO,
0572 10, 0810 40 100,
0573 50 0816 40 300,

VvV  0B10 40 500,
Vv 0810 40 800,
v 0810 S0 S00,
1208 99 102,
1209 99 104,
2308 10 00O

055 OIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
055
055 000 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTL ICHEN ERZEUGERSTUFE
{2.8. HOLZEINSCHLAG, ZURECHTHAUEN UND SPALTEN VON HOLZ,
SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNG, TRANSPORT VON ROH- UND RUNDHOLZ BIS
ZU DER STELLE, AN DER ES VON EINER ANDEREN EINHEIT UEBER-
NOMMEN WIRD}

055 00 0580 0C EX 0zO
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI c

o7 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHERE! UND FISCHIUCHT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {s10} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

071 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE- UND KUESTENF ISCHERE]

071

071 040 SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEILT, FRISCH ODER GE-
KUEHLT, LEBEND ODER NICHT LEBENG (OHNE FILETS)

EX 071 10, €711 11, 0304 10 900, EX 030
EX 071 50 0711 12, 0301 88 900,
0744 185, 0302 21 100,
0741 17, 0302 21 300,
0711 21, 0302 21 900,
0744 23, 0302 22 000,
0711 25, 0302 23 000,
0711 27. 0302 23 00C,
07141 3%, 0302 31 100,
0711 33, 0302 31 800,
0714 35, 0302 32 100,
0741 37, 0302 32 900,
0711 51, 0302 33 100,
0711 53, 0302 33 200,
0744 55, 0302 39 100,
0714 57, 0302 39 800,
0711 61, 0302 40 102,
0711 63, 0302 40 109,
0711 65, 0302 40 902,
0711 67, 0302 40 908,
0714 71, 0302 5S¢ 100,
0711 73, 0302 50 90C,
0711 81, 0302 61 100,
0711 21 0302 61 300,

0302 61 910,
0302 61 930,
0302 62 000,
0302 63 000,
0302 64 100,
0302 64 900,
0302 65 102,
0302 6% 104,
0302 65 9S00,
0302 &% 210,
0302 62 250,
0302 &9 310,
0302 €3 330,
0302 69 360,
0302 69 41C,
0302 68 450,
0302 63 510,
0302 69 550,
0302 69 610,
0302 65 650,
0302 €8 710,
0302 68 750,
0302 68 810,
0302 69 850,
0302 69 95GC,
0303 41 110,
0303 41 430,
0303 41 190,
0303 42 110,
0303 42 190,
0303 42 340,
0303 42 390,
0303 42 510,
0303 42 590,
0303 43 110,
0303 43 130,
0303 43 190,
0303 49 110,
0303 49 130,
0303 498 180,
0303 78 210,
0303 79 230,
0303 73 290,
0304 10 892,
0304 10 999

071 040 SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEILT, TIEFGEFROREN ANMERKUNG: 1) SIEHE AUCH S10 292 035
(BLOCKWARE) (OMNE FILETS) 1}

EX 071 10, 0711 13, 0303 31 100, EX 030

EX 074 B0 0714 14, 0303 31 300,
0711 16, 0303 31 900,
0711 19, 0303 32 000,
0711 22, 0303 33 000,
0711 24, 0303 39 100,
0711 26, 0303 38 S00.
0711 28, 0303 41 900,
0711 32, 0303 42 800,
0711 34, 0303 43 900,
0711 36, 0303 49 900,
0711 38, 0303 50 102,
0711 52, 0303 50 108,

FORTSETZUNG
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHA®T, FISCHEREI] 4

07 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FI1SCHERE! UND FISCHZIUCHT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-COUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1888

NUMMER BEZE ICHNUNG
Wz 1979 GP 1982 WA 1988 NACE/CL1D 1370

NOCH
071 040 0741 54, 0303 50 902,

0711 56, 0303 50 909,

0711 58, 0303 60 100,

0711 62, 0303 60 900,

0711 64, 0303 71 100,

0741 66, 03C3 71 300,

0711 68, 0303 71 810,

0711 72, 0303 71 980,

0711 74, 0303 72 000,

0711 82, 0303 73 000,

0711 95 0303 74 110,

0303 74 190,
0303 74 90C,
0303 75 102,
0303 75 104,
0303 75 S00,
0303 77 000,
0303 78 100,
0303 78 900,
0303 78 310,
0303 78 350,
Q303 78 370,
0303 79 410,
0303 79 450,
0303 72 510,
0303 78 550,
0303 79 610,
0303 79 630C,
0303 79 650,
0303 79 740,
C303 78 730,
0303 79 750,
Q303 78 810,
0303 72 B30,
0303 79 990,
0304 90 21C,
0304 90 250,
0304 90 310C,
0304 90 350,
0304 80 370,
0304 80 410,
0304 90 450,
0304 90 470,
0304 9O 490,
0304 90 510,
0304 90 550,
0304 90 570,
0304 90 520,
0304 9C 8390

071 ©50 SEEFISCHFILETS, TIEFGEFROREN (BLOCKWARE)

EX 071 10, 0713 10, 0304 20 210, EX 030
EX 071 SO 0713 20, 0304 20 280,

0743 30, 0304 20 310,

0713 40, 0304 20 330,

0743 50, 0304 20 350,

0713 60, 0304 20 370,

0743 70, 0304 20 410,

0713 80, 0304 20 430,

0713 90 0304 20 450,

0304 20 510,
0304 20 530,
0304 20 S§70.
0304 20 590,
0304 20 610,
0304 20 690,
0304 20 710,
0304 2C 730,
0304 20 750,
0304 20 790,
0304 20 810,
0304 20 830,
0304 20 992,
0304 20 999,
0306 18 900,
0306 29 900

CEPLLANLODOOLBOEOLOLOLOOLULOLOOUKOY

071 070 SEEWASSERKREBS- UND SEEWASSERWEICHTIERE, IN IHREM PANZER
ODER IN IHRER SCHALE, FRISCH ODER GEKUEMLT, LEBEND ODER
NICHT LEBEND, GENIESSBAR, SEEWASSERKREBSTIERE IN IHREM PAN-
ZER, NUR IN WASSER GEKOCHT

EX 0741 10, 0745 11, 0306 11 000, EX 030
EX 071 %50 0715 12, 0306 12 100,

0715 14, 0306 12 S00,

0715 15, 03Cé 13 100,

0715 17, 0306 13 300,

0715 19, 0306 13 900,

0715 51, 0306 19 300,

0716 855, S 0306 19 S00,

0715 &9 0306 21 000,

FORTSETZUNG
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[¢] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI c

o7 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI UND FISCHZUCHT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
BEZE ICHNUNG

071 070 0306 22 100,
0306 22 910,
0306 22 890,
0306 23 100,
0306 23 310,
0306 23 390,
0306 223 S00.
0306 2% 300,

S 0306 25 S00.
0307 10 100,
0307 1C 900,

S 0307 21 000,
0307 29 100,

S 0307 22 800,
0307 31 100,

S 0307 31 <00,
0307 39 100,

S 0307 39 800,
0307 41 100,
0307 41 810,
0307 41 850,
0307 49 110,
0307 49 190,
0307 49 310,
0307 49 330.
0307 49 390,
0307 42 §4C,
0307 49 5§90,
0307 4S5 710,
0307 49 210,
0307 49 980,
0307 5§41 000,
0307 9 400,
0307 §9 900,

S 0307 81 000,
0307 98 110,
0307 88 130,
0307 99 190,

s 0307 99 900

071 090 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER HOCHSEE- UND KUESTENF ISCHEREI (Z.B.
NATURSCHWAEMME, KORALLEN, PERLMUTTER, ROH, SEEWASSERPFLAN-
ZEN, PERLEN, ROH)

EX 071 10, 0747 00, $ 0302 70 000, €X 030
EX 071 50 0718 10, 0303 80 000,

0718 24, 0508 ©OC 000,

0748 25, 0509 OC 100,

(L%

0719 31, s 0514 91 900,
0719 35. v 0811 99 100,
0719 40, v 0511 99 900,
0749 S0, v 1402 40 00O,
0749 60, vV 1402 98 000,
0719 80, 8 1524 80 100,

0719 80 4301 70 100,
4301 70 900,
4301 80 000,
vV 710t 10 000,
7401 21 000,
7101 22 000

<

074 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHERE! UND FISCHZUCHT

074

074 010 SUESSWASSERFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEILT, FRISCH
ODER GEKUEHLT, GENIESSBAR, LEBEND ODER NICHT LEBEND (OHNE

FILETS)

EX 074 10, 0751 11, s 0301 291 000, EX 030

EX 074 50 0751 13, S 0301 92 000,

07851 15, S 0301 93 000,

0754 47, S 0301 99 110,

0751 19, S 0301 99 190,

07%1 20. S 0302 11 000,

0751 30, S 0302 12 000,

0751 81, S 0302 19 000,

0751 55, S 0302 66 000,

07851 %9, S 0302 69 110,

0751 71, S 0302 63 190,

0751 75, S 0303 29 000,

0751 90 S 0304 10 110,

S 0304 10 130,

S 0304 10 190,

S 0304 10 210,

0304 20 190
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

o7 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHERE! UND FISCHZIUCHT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SID} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

074 050 SUESSWASSERKREBS- UND SUESSWASSERWEICHTIERE, IN IMREN PANZER
ODER IN IHRER SCHALE, FRISCH ODER GEKUEHLT, GENIESSBAR, LE-
BEND ODER NICHMT LEBEND, SUESSWASSERKREBSTIERE IN IKREM PAN-
ZER, NUR IN WASSER GEKOCHT

EX 074 10, 0755 00 0306 14 100, EX 03C
EX 074 S0 0306 14 300,
0306 14 900,
0306 18 100,
0306 24 100,
0306 24 300,
C306 24 900,
0306 28 100,
0307 21 000,
0307 29 900.
0307 31 900,
0307 38 900,
0307 31 000,
0307 98 800

<< < <<

074 Q90 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER BINNENFISCHERE! UND FISCHZUCHT,
A.N.G. {Z.B. BRUT- UND SATZFISCHE, LEBEND, SUESSWASSER-
FISCHE, -KREBS- UND -WEICHTIERE, UNGENIESSBAR)

EX 074 410, 0759 10,
Ex 074 &0 0759 30.
0759 90

<

0304 91 GOO, EX 030
0301 92 000,
0301 93 000,
0301 99 110,
03061 99 180,
0302 11 000,
0302 12 000,
0302 18 000,
0302 66 000,
0302 €8 110,
0302 €38 190,
0302 70 000,
0303 29 000,
0303 80 000,
0304 1C 110,
0304 10 130,
0304 10 190,
0304 10 910,
0514 81 100,
vV 08511 81 200

ccCceaecnCecCc <<

< <

077 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

077

077 4100 DIENSTLEISTUNGEN FUER DIE HOCHSEE- UND KUESTENFISCHERE!

EX 077 0O 0791 00 - EX 030

077 500 DIENSTLEISTUNGEN FUER DIE BINNENFISCHERE] UND FI1SCHZUCHY

EXx 077 00 0785 0OC - EX 030



4 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGN ISSEN 1

“C VERSORGUNG MIT ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME UND WASSER 10

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988
NUMMER BEZE I1CHNUNG

101 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON ELEKTRIZITAET

EX 100,
101

101 100 ERZEUGTE ELEKTRIZITAET

EX 100 00, 1011 0C, EX 1010, 2716 00 000 EX 161
101 11, 1014 00, EX 1060
101 14, 1017 00
101 17,
101 41,
101 44,
101 47

101 300 VERTEILTE ELEKTRIZITAEY

EX 100 00, - EX 1010, - EX 161
101 70 EX 1060
104 50C DAMPF VON ELEKTRIZITAETSWERKEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 105 100
- - - - EX 163
103 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON GAS 1) ANMERKUNG: 1) VGL = SIO 110, 112, 116 205, 230, 719
EX 100,
EX 103
103 100 ERZEUGTES GAS IN ORTSGASWERKEN, GENERATORGAS, AUFBEREITETES ANMERKUNG: 1) GRUBENGAS * S10 110 100, GAS AUS ZECHEN-
ERDGAS IN GASWERKEN 1) UND HUETTENKOKEREIEN = SIO 112 020. RETORTENKOKLE : SIC

112 040, ERDGAS = $10 116 020, ERDOELGAS = SIO 116 030,
FLUESSIBGAS = SIO 205 210, HEIZGAS = SIO 20% 250, HOCH-
OFENGAS = Si0 230 035, KLAERGAS * SIC 718 850

EX 100 0O, 1037 00, EX 1030, $ 2705 00 Q0C EX 162
EX 103 10, 1038 00 EX 10860
EX 103 40

103 500 VERTEILTES GAS

EX 100 00, - EX 1030, - EX 162
103 70 EX 1060
105 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON WARMWASSER UND DAMPF (FERN-

WAERME ), PRESSLUFT

EX 100,
105
105 100 WAERME, HEISSLUFT, KAELTE (OHNE DAMPF VON ELEKTRIZITAETS- ANMERKUNG: 1) DAMPF VON ELEKTRIZITAETSWERKEN = SIO
WERKEN) 1} 101 500

EX 100 00, 1061 11, EX 1050, - EX 163

EX 105 00 1051 14, EX 1080
1051 24,
1051 24,
1053 0C,
1064 0OC

105 500 PRESSLUFT (IN ROHRLEITUNGEN TRANSPORTIERT)

EX 4100 0O, 1057 00 EX 1050, v 2851 00 300 EX 183
EX 105 00 EX 1060
107 GEWINNUNG UND VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VER-
SORGUNG
107

107 000 WASSER, GEWONNEN UND GEREINIGT (GRUNDWASSER, UFERFILTRIER-
TES WASSER, KUENSTLICH DURCH INFILTRATION ODER ANREICHERUNG
GEWONNENES WASSER, QUELLWASSER (OHNE ABGEFUELLTE TAFEL-
WAESSER, OBERFLAECHENWASSER)

107 10, 1081 00, 1070 2201 80 000 170
107 40, 1083 0C,
107 70 1084 10,

1084 50,

1087 00,

1088 00
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

11 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 41

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

110 GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLUNG VON STEINKOHLENBRI-
KETTS
EXx 110
110 10C GRUBENGAS 1} ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = S1C 103 100,
NACE/CLIC 162
EX 110 11 2112 90 EX 2111 v 270% 00 000, EX 411

<

2711 24 000,
v 2711 28 000
110 400 STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDERUNG)
EX 110 11 2112 10 EX 2114 2701 14 100, Ex 111
2701 11 900,
2701 12 100,

27041 12 800,
2701 19 000

110 700 STEINKOHLENBRIKETTS U.AE. FESTE BRENNSTOFFE AUS STEINKOHLE
(OHNE RETORTENKOHLE)

EX 110 50 2112 40 EX 2111 2704 20 00C X 111

‘14 GEWINNUNG VON BRAUNKOHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOHLEN-
BRIKETTS, BRAUNKOMLENKOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER

EX 141
111 010 ROHBRAUNKOHLE, BRAUNKOHLENSTAUB UND TROCKENBRAUNKOHLE
EX 141 0C 2114 20, EX 2114 2702 10 000 EX 142

2114 40

141 040 BRAUNKOHLENBRIKETTS U.AE. FESTE BRENNSTOFFE AUS BRAUNKOMLE

EX 111 00 2114 30 EX 2114 2702 20 000 EX 112
111 071 BRAUNKOHLENKOKS UND -SCHWELKOKS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = Si0C 112 010
EX 11% 00 2116 50 EX 2114 vV 2704 00 180, EX 112

2704 00 300,
v 2704 00 800
111 075 BRAUNKOHLENROHTEER 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = S10 200 202

EX 111 OO 2117 15 EX 2114 vV 2706 00 00O Ex 112

112 STE INKOHLENVERKOKUNG

EX 100,
EX 103,
EX 110

112 0 ERZEUGNISSE DER STEINKOHLENVERKOKUNG
EX 100,

EX 103,
EXx 110

112 010 STEINKOHLENKOKS 1) ANMERKUNG: 1) BRAUNKOHLENKOKS UND BRAUNKOHLENSCHWEL -
KOKS = SIO 111 071

EX 110 15 2116 11, EX 2114 2704 00 110, EX 120
2116 14, S 2704 00 190
2116 17
112 020 GAS AUS ZECHEN- UND HUETTENKOKEREIEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KURPELPRODUKT = SI0 103 100,

NACE/CLIO 162

EX 100 00, 1031 00, EX 1030, Vv 2705 00 000 EX 162
EX 103 10, 1033 00 EX 1060
EX 103 40

112 040 RETORTENKOHLE

= - - Vv 2704 00 900 EX 120
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

" GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S30) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG
WZ 1979 GP 1882 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIC 1870
112 050 STEINKOHLENROHTEER 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI10 200 202,
NACE/CLIO 252, 253
EX 110 15 2117 11 EX 2111 S 2706 00 000 Ex 120
112 070 ROHBENZOL 1) ANMERKUNG: 4) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT ¢ S10D 200 201,
NACE/CLIO 252, 253
EX 110 415 2117 60 EX 2141 - EX 120
112 080 PECH 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * SI0 200 202
NACE/CLIO 252, 253
- - - - EX 120
112 085 SCHWEFEL AUS STEINKOHLE 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI1D 200 103,
NACE/CL10 252, 253
- - - - EX 120
112 090 SCHWEFELSAURES AMMONIAK 1)} ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = S10 200 310,
NACE/CLI10 252, 253
- - - - EX 120
113 GEWINNUNG VON EISENERZEN 1) ANMERKUNG: 1) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-
MENGE) 2131 00, 2132 10, 2134 10 UND 2136 10 SIND
- NICHT IN DIE SIO AUFGENOMMEN
EX 113
113 100 EISENERZ (VERWERTBARE FOERDERUNG) (EINSCHL. AUFBEREITETES
UND GESINTERTES EISENERZ)
EX 113 10 2133 00, EX 2130 2601 11 000, EX 211
2135 00 2601 12 000
114 GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ANMERKUNG: t) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG {EFFEKTIV-
ERZEN, BAUXIT 1) MENGE) 2141 00, 2443 10, 2143 20, 2143 30. 2143 40 UND
2143 50 SIND NICKHT IN DIE SI10 AUFGENOMMEN
EX 113,
EX 114
114 100 NE-METALLERZ-KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTENFERTIGE ROHERZE)
EX 113 S0 2142 00 Ex 2141 $ 2edb2 00 000, EX 212
2603 00 000,
2604 00 000,
260% 00 000,
2607 00 000,
2608. 00 000,
2609 00 000,
2610 00 000,
2611 O0 000,
2613. 10 000,
261390 000,
2614 00 100,
2614 00 S0C,
2695 10 000,
2615 S0 100,
2645 S0 800,
2616 10 000,
2616 S0 000,
2617 10 000,
2617 390 000
114 400 BAUXIT
EX 113 S0 2147 00 EX 2141 2606 00 000 EX 212
114 700 AUFBEREITETE SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE
EX 114 00 2149 00 EX 2145 2612 10 100, EX 151
2612 10 900,
2612 20 100,
2812 20 900
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

14 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

118 GEWINNUNG VON KALISALZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- ANMERKUNG: 1) DIE GP-NR DER ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-
UND SALINENSALZ, SOLE 1) MENGE) 2451 00 IST NICHT IN DIE SIO AUFGENOMMEN
EX 115
115 O KALISALZE UND ROHPHOSPHATE
EX 115

145 014 KALIROHSALZE (BERECHNET AUF K2C}

EXx 115 40 2162 00 X 2150 Vv 3104 10 000 EX 232

145 020 KALISALZE, ABSATZFAEHIG [(OHNE KALIJUMSULFAT)
EX 115 a0 2163 10, EX 2150 S 3104 10 000, EX 232
2153 40 3104 2G 100,

3104 20 500,
3104 20 800

115 060 KALIUMSULFAT

EX 115 40 2153 70 EX 2150 3104 30 000, EX 232
S 3104 80 000

115 080 NATUERLICHE ROHPHOSPHATE

EX 115 40 2157 0OC EX 2150 2510 10 000 EX 232

115 090 NEBENPRODUKTE AUS DER VERARBEITUNG ROHER UND GELDESTER KALI-
SALZE, ABSATZFAEHIG

EX 115 40 2154 00 EX 2150 2530 20 000 EX 232
115 § STEINSALZ, SIEDESALZ UND SOLE
EX 115

115 510 SPEISE- UND SIEDESPEISESALZ

EX 115 71, 2164 10, EX 2150 2501 00 810 EX 233
EX 115 7% 2165 10

115 540 GEWERBE-, INDUSTRIE- UND VIEHSALZ
EX 115 71, 2161 60, EX 2150 2501 00 310, EX 233

EX 115 75 2165 50 2501 00 510G,
2501 00 990

115 570 SOLE AUS QUELLEN, BOHRLOECHERN U.AE. {SOWEIT NICHT IM BERG-
8AU FUER TECHNISCHE ZWECKE GEWONNEN), BERECHNET AUF NACL

EX 115 75 2169 00 EX 2150 2501 00 100 EX 233

1186 GEWINNUNG VON ERDOEL, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN
SOWIE ERDOEL- UND ERDGASBOHRUNG

EX 146

146 010 ERDOEL, ROH

EX 116 00 2124 00 EX 2160 2708 00 000 EX 130
116 020 ERDGAS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 103 100
EX 116 00 2122 00 EX 2160 $ 2711 21 000, EX 130
S 2711 28 000
116 030 ERDOELGAS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIiO 103 100
EX 116 00 2124 00 EX 2160 Vv 2705 00 000, EX 430
vV 2711 11 000,
vV 2711 14 000,
V. 2711 18 000
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VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SIO) 1988
BEZEICHNUNG

116 045

116 070

116 080

118

118 1

118 110

118 150

118 3

118 300

118 511

118 515

NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- UND ERDGASFOERDERUNG, ABSATZ- ANMERKUNG: 4} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 200 202
FAEHIG, BITUMINOESE GESTEINE UND SCHIEFERROHTEER 20% 520, 205 %90
(Z.8. ERDGASBENZIN, ERDWACHS, ROH) 1)

EX 116 00 2126 00 EX 2160 v 2706 00 000, EX 130
v 2712 90 110,
v 2714 10 000,
v 2714 90 000
SCHWEFEL AUS ERDOEL ODER ERDGAS 1)} ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 200 10%
- - - - Ex 130
ERDCEL- UND ERDGASBOHRUNG
EX 116 OC - EX 216C - EXx 130
GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF 1) ANMERKUNG: 1) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-
MENGE) 2144 00 UND 2146 10 SING NICHT IN DIE SIC AUFGE-
NOMMEN
Ex 118
FLUSSSPAT. SCHWERSPAT, GRAPHIT UND SONSTIGE BERGBAUERZEUG-
NISSE (OHNE TORF )
EX 118
FLUSSSPAT, ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG: FLUSSSPAT, AUFBE-
REITET
EX 118 11 2472 00 Ex 2171 2529 21 000.  EX 235
2529 22 000
SCHWERSPAT, ABSATZIFAEHIGE ROHFOERDERUNG: SCHWERSPAT AUFBE-
REITET
EX 118 11 2174 00 EX 2171 2511 10 000 EX 239
GRAPHIT, ABSATZFAEMIGE ROHFOERDERUNG: GRAPHIT, AUFBEREITET
EX 118 11 2176 00 Ex 2171 2504 10 002,  EX 239
2504 10 009,
2504 90 00O
STRONTIANIT, ZOELESTIN, LITHIUMGLIMMER, BERNSTEIN UND
SONSTIGE BERGBAUERZEUGNISSE
EX 118 41 2179 00 EX 2171 2511 20 000,  EX 239
vV 2530 90 009
SCHWEFEL- UND MAGNETKIES, ABSATZFAEMIG
EX 118
SCHWEFEL- UND MAGNETKIES, ABSATZFAEHIG
EX 118 45 2145 oc EX 2171 2502 00 000 EX 239
TORF, TORFKOKS, -BRIKETTS UND -ROHTEER
EX 118
SCHWARZTORF (TROCKENTORF} FUER BRENNZWECKE
EX 118 50 2181 11 EX 2180 v 2703 00 000 EX 239
SCHWARZTORF FUER DUENGEZWECKE
EX 118 50 2181 30 EX 2180 v 2703 00 000 Ex 239
SONSTIGER SCHWARZTORF (Z.B. TORFKOKS, -STAUB, -ROHTEER, ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT : SIO 200 202

~BRIKETTS UND BADETORF) 1)

EX 118 50 2181 90 EX 2180

<

2703 00 000, EX 235
S 2704 00 800,
2706 00 000

<
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 4

11 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZEICHNUNG

118 551 WEISSTORF {DUENGETORF), LOSE UND IN SAECKEN

EX 118 50 2185 25 EX 2180 vV 2703 00 000 Ex 239

118 555 SONSTIGER WEISSTORF (2.B. DUENGETORF IN BALLEN, TORFMULL,
-STREU, -FASERN, BLUMENERDE)

EX 118 50 2185 21, EX 2180 2703 00 000, EX 238
2185 80, 2835 80 800,
2185 90 3105 20 900,

3403 19 100,
3801 20 100,
3804 00 900,
3805 90 000,
v 3823 90 990,
6815 10 000,
S 6815 20 000,
V 6815 91 000,
Vv 6815 99 808

<< << < <W

<

118 560 TORFMISCHOUENGER, LOSE, IN BALLEN UND ANDEREN PACKUNGEN

EX 118 50 2185 51, EX 2180 v 2703 00 COC EX 239
2185 58

118 LOHNVEREDLUNGSARBE ITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN

EX 110,
EX 1114,
EX 113,
EX 114,
EX 115,
EX 116,
EX 118

119 00C LOWNVEREDLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN

Ex 410 11, 2196 00 EX 21114, - EX 1114,
EX 110 15, EX 211¢, EX 112,
EXx 110 50, EX 2130, EX 120,
EX 111 00, EX 2141, EX 130,
EX 113 10, EX 2145, EX 151,
EX 113 50, EX 2160, EX 21%,
EX 114 0O, EX 2160, EX 212,
EX 115 40, EX 2171. Ex 232,
EX 115 71, EX 2180 EX 233,
EX 115 75, EX 239
EX 116 00,

EX 118 11,

EX 118 15,

EX 118 50
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, MERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN. MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE iN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 188¢& NACE/CLID 1870

200 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIE- ANMERKUNG: 1) VGL = 810 ©11, 114, 112, 116, 118, 208
GEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN SOWIE 230
DHNE CHEMIEFASERN UND VEREDLUNGSARBEITEN) 1)

EX 200,
EX 233
200 1 ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN (OHNE CHEMIEFASERN)
EX 20C 1,
EX 200 2,
EX 233 1
206 104 CHLOR
EX 200 10 4111 11 Ex 4031 2801 10 00O EX 25z,
EX 283
200 102 BROM, FLUOR UND JOD
EX 200 10 4141 13, EX 4031 2801 20 000, EX 252,
4114 16 2801 30 100, EX 2853
2801 3C 900
200 103 SCHWEFEL, SUBLIMIERT, GEFAELLT CDER KOLLOID [EINSCHL. WIE- ANMERKUNG: 1) SCHWEFEL AUS STEINKOHLE = SIC 112 085,
DERGEWONNENEN, ABER OHNE GEREINIGTEN NATUERL ICHEN SCHWEFEL AUS ERDOEL ODER ERDGAS = SIO 116 070,
SCHWEFEL) 1) SCHWEFEL AUS ERDOELRAFFINERIEN = SI0 205 58%
EX 200 10 4112 50, EX 4031 2503 90 00C, EX 252,
4112 91 2802 00 000 EX 253
200 104 AKTIVKOHLE {(TIER-, PFLANZEN- UND KNOCHENKOHLE)
EX 200 10 4143 10 EX 4031 3802 10 000 EX 252,
EX 253
200 105 HOLZKOHLE
EX 200 10 4113 40 EX 4031 4402 00 000 EX 252,
EX 253
200 106 RUSS (Z.B. ACETYLEN-, FLAMM- UND GASRUSS)
EX 200 10 4113 70 EX 40234 2803 00 100, EX 252,
2803 00 300, Ex 253
2803 00 900
200 107 GRAPHIT, KUENSTLICH UND KOLLOID
EX 200 10 4113 90 EX 4031 3801 10 000, Ex 252,
3801 20 900 EX 253
200 108 PHOSPHOR
EX 200 10 4144 OO0 EX 4031 2804 70 000 EX 2%z,
EX 283
200 109 WASSERSTOFF, NICHT IN DER PETROCHEMIE HERGESTELLT
EX 200 27 4115 10 EX 4034 S 2804 10 00C EX 256
200 110 WASSERSTOFF, IN DER PETRDCHEMIE HERGESTELLT
EX 200 10 - EX 4031 Vv 2804 10 000, EX 252
V. 3813 80 100,
Vv 3816 S0 900,
v 3320 99 800
200 111 SAUERSTOFF
EX 200 27 4115 30 EX 4034 2804 40 000 EX 256
200 112 EDELGASE (Z.B. ARGON, HELIUM, KRYPTON, NEON UND XENON)
EX 200 27 4115 %0 EX 4034 2804 21 000, EX 256

2804 29 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES -2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG WND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERKRBE!ITUNG 20

SYSTEMATIK CER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 113 STICKSTOFF

EX 200 27 4115 70 EX 4034 2804 30 000 EXx 256

200 118 ALKALI- UND ERDALKALIMETALLE (2.8, NATRIUM, KALIUM, CALCIUM, ANMERKUNG: 1) VGL = SIO 233 048
STRONTIUM, BARIUM): METALLE DER SELTENEN ERDEN, YTTRIUM,
SCANDIUM FUER CHEMISCHE ZWECKE (OHNE RADIOAKTIVE CHEMISCHE
ELEMENTE} 1}

EX 200 10, 4118 11, EX 2816, 2805 15 000, EX 224,

EX 233 17 4118 15, EX 4031 2805 19 000, Ex 252,
4118 19, 2805 21 000, EX 253
4118 50 2805 .22 000,

2805 30 10C,
2805 30 900

200 120 SALZSAEURE, CHLORWASSERSTOFF, GASFOERMIG ODER FLUESSIG
EX 200 10 4121 10 EX 4031 2806 10 00O EX 282,
EXx 2S3
200 121 CHLORSULFONSAEURE
EX 200 10 4121 50 EX 4031 2806 20 000 Ex 252,

EX 253

200 122 SCHWEFELSAEURE UND OLEUM

EX 200 10 4122 41, EX 4031 2807 00 100, EX 252,
4122 43, 2807 00 900 EX 253
4122 4%,
4122 49,
4122 70

200 123 SCHWEFELDIOXID, SONSTIGE OXIDE UNC SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS: SCHWEFELWASSERSTOFF

EX 200 10 4122 10, EX 4034 vV 2811 19 000, Ex 252,
4122 90 -2811 23 000, Ex 253

2811 28 100,

v 2811 23 800

<

200 124 SALPETERSAEURE {PRIMAERPRODUKTION}

EX 200 10 4122 10 EX 4C31 S 2808 00 000 EX 252,
EXx 283

200 125 NITRIERSAEUREN

EX 20C 10 4123 S50 EX 4031 vV 2808 .00 000 Ex 252,
EX 253

200 126 OXIDE UND SAUERSTOFFSAEUREN DES PHOSPHORS
EX 200 10 4124 00 EX 4031 2808 10 000, EX 252,

S 2808 20 000 EX 253

200 129 SONSTIGE ANORGANISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER

NICHTMETALLE
EX 200 10 4129 10, EX 4031 v .280E 20 000, Ex 262,
4129 30, 2810 00 000, EX 253
4129 5%, 2811 14 000,
4129 5%, S 2811 19 000,
4129 91 2811 21 000,

‘2811 22 000,
S 2811 29 1Q0.
2811 29 300,
S 2811 29 900

200 131 CHLORIDE, OXYCHLORIDE UND ANDERE HALOGEN- UND OXYHALOGENVER-
BINDUNGEN DER NICHTMETALLE

EX 200 10 44131 10, EX 4031 2812 10 100, EX 252,
4131 50, 2842 10 800, EX 253
4131 99 ‘2812 90 000

200 135 SULFIDE DER NICHTMETALLE
EX 200 10 4136 10, EX 40314 2813 10 000, EX .2582,

4136 90 2813 90 100, EX 253
2813 90 900
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALDELVERARBE ITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-GUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BE ZE ICHNUNG

200 141 SYNTHESEAMMONIAK (PRIMAERSTICKSTOFF) (OHNE AMMONIAK,
SYNTHETISCH, VERFLUESSIGT ODER GELOEST)

EX 200 10 4142 0OC EX 4031 S 2844 10 000 Ex 252,
Ex 253
200 142 AMMONIAK, SYNTHETISCH, VERFLUESSIGT ODER GELOEST
EX 200 10 - EX 4031 v 2814 10 000 EX 252,
EXx 253
200 143 AMMONIAK IN WAESSRIGER LOESUNG [SALMIAKGEIST] (OHNE
ROHES AMMONIAKWASSER)
EX 200 10 4144 00 EX 4031 2814 20 ©OOC EX 252,

EXx 253

200 145 OXIDE, HYDROXIDE UND PEROXIDE DER ALKALI- UND ERDALKALI-

METALLE
EX 200 10 4146 11, EX 4031 2549 8C 100, EX 252,
4146 15, 2815 11 000, EX 253
4146 30, 2815 12 000,
4146 91 2815 20 100,

2815 20 S00.
2815 30 000,
28416 10 000,
2816 20 000,
2816 30 000,
2825 20 000,
2825 80 100.
2825 9C 200

200 147 ELEKTROKORUND (KUENSTLICHER KORUND)
EX 200 1C 4149 50 EX 4031 2818 1C 000 EX 252,

EX 253

200 149 OXIDE, HYDROXIDE UND PEROXIDE SONSTIGER METALLE (OWNE

ELEKTROKORUND )}
EX 200 10 4149 11, EX 4031 2818 20 000, EX 252,
4149 15, 2818 30 000. Ex 2853
4145 99 S 2818 10 00C,

2819 8C 000,
2820 10 00C,
2820 90 000,
2825 10 000,
2825 30 000,
2825 40 000,
2825 50 000,
2825 60 100,
2825 60 900,
282% 70 000,
2825 S0 400,
2825 90 500,
S 2825 S0 900

200 151 SALZE DER HALOGENWASSERSTOFFE UND DER SAUERSTOFFSAEUREN DER
HALOGENE

EX 200 10 41862 10, EX 40314 2826 11 000, EX 252,
4152 2C, 2826 12 000, EX 253
4152 45, 2826 18 000,
4152 90 2826 20 000,

2826 30 000,
2826 90 100,
2826 90 S00.
2827 10 000,
2827 20 000,
2827 31 000,
2827 32 000,
2827 33 000,
2827 34 000,
2827 3% 000,
2827 36 000,
2827 37 000,
2827 38 000,
2827 39 000,
2827 441 000,
2827 49 100,
2827 49 900,
2827 51 000,
2827 59 000,
2827 60 000,
2828 10 100,
2828 10 900,
2828 90 000,
2829 11 000,

FORTSETIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 2c

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH

20C 154 2829 19 000,
2829 90 100,
2829 80 800,
2830 80 110,
2830 90 190,
2841 10 000,
2842 90 gCO,
3104 80 000

Cc << <<

20C 152 SULFIDE DER METALLE (EINSCHL. POLYSULFIDE) (OHNE
CADMIUM- UND ZINKSULFIDE UND OMNE ANTIMON-, ANTIMONKALIUM-
UND QUECKSILBERSULFIDE)

EX 20C 10 4153 1C. EX 4031 2830 10 000, EXx 2852,
4453 90 S 2830 S0 110, EXx 253
S 2830 90 190,

2830 90 800

200 153 SULFITE UND THIOSULFATE, DITHIONITE UND SULFOXYLATE ALS
SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES SCHWEFELS

EX 200 10 4154 11, EX 4031 2831 10 00C. EX 252
4154 18 2831 90 000, EX 283

2832 10 000,

2832 20 000,

2832 30 Q00

200 154 SULFATE UND ALAUNE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS (OHNE SOLCHE FUER DUENGEZWECKE, OHNE KALIUMSULFAT,
PFLANZENSCHUTZMITTEL UND GERBSTOFFE)}

EX 200 10 4154 51, EX 4031 2833 11 000, EX 252
4154 52, 2833 19 000, Ex 253
4154 55, 2833 21 000.
4154 Se6, 2833 22 000,
4154 59 2833 23 000,

2833 24 000.
2833 2% 000,
2833 26 000,
vV 2833 27 000,
2833 28 100,
2833 28 300,
2833 29 500,
2833 23 700,
2833 25 900,
2833 30 100,
2833 30 800,
2833 4C 000

200 155 NITRITE UND NITRATE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
STICKSTOFFS (OHNE DUENGEMITTEL )

£X 200 10 4185 10, EX 4031 2834 10 000, EX 252,
4155 50 2834 21 000, EX 253

2834 22 000,

2834 23 100,

2834 29 30C,

2834 29 500,

2834 29 900,

V3102 50 200

200 156 PHOSPHATE, PHOSPHITE UND HYPOPHOSPHITE ALS SALZE DER SAUER-
STOFFSAEUREN DES PHOSPHORS

EX 200 10 4157 11, EX 4031 2835 10 000, EX 252
4157 19, 2835 21 000, EX 253
4157 §0O 2835 22 000,

2835 23 000,
2835 24 000,
2835 25 000,
2835 26 000,
283% 29 000,
2835 31 000,
2835 33 100,
283% 38 900,
S 2842 80 900

200 157 PHOSPHIDE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES PHOSPHORS
EX 200 10 4157 90 EX 4031 2848 10 000, EX 252,
2848 90 000, EX 253

7202 99 1890,
S 7405 00 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIOD) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 159 CARBONATE (OHNE BLEICARBONATE)

EX 200 10 4169 31, EX 4034 2836 10 000, EX 252,
4168 34, 2838 20 002. EX 283
4159 35, 2836 20 009,
41538 38 2836 30 000,

2836 40 000,
2836 50 000,
2836 60 000,
2836 91 000G,
2836 92 000,
2836 93 000,
2836 99 110,
2836 92 130,
2836 99 800,
V 2842 90 800

200 161 CYANIDE, FULMINATE UND CYANATE (OHNE PIGMENTE)

EX 200 10 4158 51, EX 4031 2837 11 000, EX 252
4158 585 2837 19 000, EX 253

2837 20 000,

2838 00 000

200 162 SILICATE

EXx 200 10 4169 61, EX 4031 2832 11 000, EX 252.
4168 69 2822 19 00C, EX 253

2839 20 00C.

2839 9% 100.

v 2838 90 900,

2842 10 000

200 163 BORATE UND PERBORATE

Ex 200 10 4159 70 EX 4031 2840 141 000, EX 252
2840 19 000, EX 253
2640 20 100,
2840 20 S00,
284C 30 000

20C 167 SONSTIGE SALZE [(EINSCHL. SALZE DER SAEUREN DER METALLOXIDE)
(OHNE P1GMENTE )

EX 200 10 4189 814 EX 4831 S 2841 10 000, EX 282,
2841 30 000C. EX 253
2841 40 000,
S 2841 SC 000,
2841 60 000,
2841 70 000,
2841  BO 000,
2841 890 100,
2841 90 300,
2841 20 900,
2842 9C 100,
V 2842 SO 900.
Vv 3104 90 000

<

200 171 EDELMETALLE IN KOLLOIODEM ZUSTAND. EDELMETALLAMALGAME, -SALZE
SOWIE ANORGANISCHE ODER ORGANISCHE VERBINDUNGEN DER EDEL -
METALLE, AUCH CHEMISCH NICHT EINHEITLICH

EX 200 10 4191 00 EX 4031 2843 10 100 Ex 252,
2843 10 800, EX 253
2843 21 000,
2843 25 Q00
2843 30 000.
2843 90 100,
2843 S0 900

200 173 1SOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE, NICHT RADIOAKTIV, IHRE AN-
ORGANISCHEN ODER ORGANISCHEN VERBINDUNGEN, AUCH CHEMISCH
NICHT EINHEITLICH

EX 200 10 4493 00 EX 4031 2845 10 000, EX 252,

2845 90 100, EX 253
2845 90 900

200 174 KOMPRIMIERTE LUFT, GASFOERMIG (NICHT IN ROHRLEITUNGEN
TRANSPORTIERT)

EX 200 10 4195 00 EX 4034 S 2851 00 300 EXx 252,
EX 253
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBSES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN,

HERSTELLUNG UND VERARBE ITUNG

VYON SPALT- UND BRUTSTOFFEN,

MINERALOELVERARBE I TUNG

(3}

20

SYSTEMATIK DER

200 175 WASSERSTOFFPEROXID

EX 200 10 4196 1C,
4196 90

20C 176 CARBIDE (PRIMAERPRODUKTION]

EX 20C 10 4497 10,

4187 80

200 177 HYDRIDE, NITRIDE, AZIDE, SILICIO

EX 200 10 4182 10
200 178 DESTILLIERTES WASSER, LEITFAEHIG

GLEICHER REINHEIT

Ex 200 10 4188 3C
200 172 MINERALISCHE STOFFE, AKTIVIERT,

EX 200 10 4199 5C
200 180 KALKSTICKSTOFF (CALCIUMCYANAMID)

Ex 200 10 419%8 70
20C 191 SONSTIGE ANORGANISCHE GRUNDSTOFF

EX 200 10 4199 SC
200 2 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMI

EX 200 1,

EX 200 2
200 201 KOHLENWASSERSTOFFE, AROMATISCH,

{OHNE TEEROELE) 1)

EX 20C 10 4211
4211
4214
4211
4211 70,
4211 81,
4211 91

10,
41,
50,
60,

200 202 ROHPHENOL, -KRESOL, -XYLENOL UND
NICHT EINHEITLICH SOWIE SONSTIGE
VERARBE ITUNG VON RCHTEEREN UND R

ISOLIERTE PHENOLE, KRESOLE, XYLE
EX 200 10 4215 00,
4219 11,

4219 186,

4219 50

FORTSETZUNG

PRODUKTIONSBEREICHE 1IN
BEZE ICHNUNG

Ex 4021

EX 4031

E UND BORIDE

EX 4034

KE I TSWASSER ODER WASSER VON

EX 4031

NATUERLICH {OHNE AKTIVKOHLE]

EX 4031 s

FUER TECHNISCHE ZWECKE

EX 4031 -

E UND CHEMIKALIEN, A.N.G.

EX 4031

KAL1EN

CHEMISCH NICHT EINHEITLICH

EX 4031

DEREN GEMISCHE, CHEMISCH
ERZEUGNISSE AUS DER WEITER-
OHBENZOL, A.N.G. [(OHNE
NOLE UND ORNE PYRIDINE) 1)

EX 4031

—80 —

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

2847

2848 10
2849 20
2849
2845
2848
2849

2850
2880
2880
285C
2850

3802

2601 20
vV 2839 9C
2844 30
2846 10
2846
2854
v 3102 70
vV 2403 48
v 3801
v 3804
v 3805
3818
3818
3823 30
v 3823

2707 10
2707 20
2707 30
2707 40
2707 50
2707
2707
2707
v 2707
2707

2707
2707 60
2707 60
2707 91
2707
s 2707

1s10) 1988

000 EX 282,
EX 283

000, EX
000, EX
100,
300,
500,
300

3-8

S0
80
ElY
90

oc
00
00
00
00

100,
300,
500,
700,
E=lele]

EX 252,
EXx 253

252,
Ex 233

90 000 EX

Ex 252,
EX 253

000, EX
900. EX
900,
000,
000,
800,
000,
100,
100,
800,
000,
100,
900,
000,
880

252,
2583

0
[s1¢]

20
oo
S0
00
o]

ANMERKUNG: 1) ROHBENZOL =

g00,
900,
200,
0oc,
910,
990,
110,
300,
500,
700

EX 252,
Ex 253

S0
99
g9
as
EE]

ANMERKUNG :
KOHLENROHTEER *=

FERROHTEER = S0 116 045,

100,
300,
900,
000,
190,
810,

EX 252,
EX 253

99

1) BRAUNKOHLENROHTEER =
SIO 112 050,

§10 112 070

$10 111 075,
PECH = SI10 112 080,
TORFROHTEER *

STEIN-
SCHIE-
510 118 530



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (Si0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

SYPRO 1978 WA 1986 NACE/CLIO 1970

NOCH

20C 202 S 2707 99 990,
27C& 10 000,
2708 20 000

200 203 KOHLENWASSERSTOFFE ACYCLISCH UND ALICYCLISCH, CHEMISCH EIN-
HEITLICH {OHNE ACETYLEN IN JEDER FORM)

EX 200 10 4224 11, EX 4031 2801 10 100, EX 252,
4221 13, 2901 10 900, EX 253
4221 14, 2901 21 000,
4221 16, 2801 22 000,
4221 50, 2904 23 000,
4221 80 2901 24 000,

2904 28 100,
S 2901 29 900,
2902 11 000,
2302 19 100,
2802 19 300,
2802 19 800

200 204 KOHLENWASSERSTOFFE, AROMATISCH, CHEMISCH EINHEITLICH

EX 200 10 4224 11, EX 4031 2802 20 100, EX 252,
4224 15, 2902 20 900, EX 253
4224 20, 2802 30 100,
4224 33, 28C2 30 900,
4224 36, 2802 41 000,
4224 32, 2802 42 000,
4224 50, 2902 43 0CO,
4224 91 2802 44 100,

2802 44 900,
2802 50 000,
2902 60 000,
2902 70 000,
2902 S0 100,
2902 8C 300,
2902 90 900

200 205 CHLOROFORM NACH DAB VI [TRICHLORMETHAN}
EX 200 10 4227 11 EX 4031 v 2903 13 000 Ex 252,

EX 253

200 207 SONSTIGE HALOGENDERIVATE DER KOHLENWASSERSTOFFE

EX 20C 10 4227 12, EX 4031 2803 11 000, Ex 252,
4227 13. 2903 12 000, Ex 253
4227 15, S 2203 13 000.

4227 16, 2803 14 000,
4227 18, 2803 15 000,
4227 20, 2903 16 000,
4227 31, 2803 19 000,
4227 35, 2803 21 000,
4227 51, 2903 22 000.
4227 65, 2903 23 000,
4227 70, 2903 29 000,
4227 80, 2903 30 100,
4227 90 2903 30 310,

2903 30 390,
2903 30 900,
2303 40 000,
2903 51 000,
2903 5§39 000,
2903 61 000,
2303 62 000,
2903 62 000

200 208 ACETYLEN IN JEDER FORM
EX 200 27 4221 17, EX 4034 V 2801 29 800 EX 256
4221 18
200 208 SONSTIGE DERIVATE DER KOHLENWASSERSTOFFE
EX 200 10 4228 00 EX 4031 2904 10 000, EX 252,
2904 20 100, EX 253
2904 20 900,
2904 90 100,
2904 90 900

200 241 METHANOL (METHYLALKOHOL) (PRIMAERPRODUKTION}

EX 200 10 4231 11 EX 4034 2805 11 000 EX 252,
EX 253
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Q HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES H

207 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
WwZ 1879 GF 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1870
20C 212 AETHANOL [(AETHYLALKOHOL) 1) ANMERKUNG: 1) VERWENDUNGSGLEICHES PRODUKT = S10 294 010
EX 200 10 4231 13, EX 4031 - EX 252
4231 14 EX 253

200 213 SONSTIGE EINWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHOLE

EX 200 10 4234 185, EX 4031 2905 12 000, EXx 252
4231 16, 2805 13 000, EX 253
4231 17, 2805 14 100,
4231 18, 2905 14 800,
4231 21, 2905 15 000,
4231 28 2905 16 100,

2905 16 900,
2905 17 000,
2905 12 900,
2905 21 000,
290% 22 100,
2905 22 800,
290% 29 000.
2805 50 100,
2905 50 3C0

200 214 SONSTIGE ZWEIWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOROLE

EX 200 10 4231 41, EX 4031 2905 31 000, EX 252,
4231 45, 2805 32 000, EX 253
4231 49 2905 38 100

2905 39 900

2C0 215 ROHGLYCERIN, GLYCERINWASSER UND -UNTERLAUGEN
EX 200 10 4231 74 EX 4031 1620 10 000 EX 252,
EX 253
200 216 GLYCERIN ALS DESTILLAT UND RAFFINAT (REINGLYCERIN)
EX 20C 10 4231 75 EX 4031 152C 90 00C Ex 252,

EX 253

200 219 SONSTIGE DRE1- UND HOEHERWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHCLE
(Z.B. SORBIT)

Ex 200 10 4231 71, EX 4031 2905 41 000, EX 252,
4231 78, 2905 42 000, EX 2853
4231 79 2905 43 000,

2905 44 110,
2905 44 190,
2305 44 9410,
2805 44 990,
2805 49 100,
2805 49 900

200 221 STERINE (Z.B. CHOLESTERIN)

EX 200 10 4234 10 EX 4031 v 2806 13 000 EX 252,
EX 253

200 223 CYCLISCHE ALKOHOLE ALS RIECHSTOFFE

EX 200 10 4234 51 EX 4031 2906 11 000, EX 252
2906 t4 000, EX 253

S 2806 18 Q00,

2906 21 000,

2806 28 100,

5 2806 29 800

200 22% SONSTIGE CYCLISCHE ALKOHOLE

EX 200 40 4234 55, EX 4031 2806 12 000, EXx 252,
4234 59 2806 13 000, EX 253

Vv 2906 19 000,

Vv 2906 29 900

v

200 227 HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE ACYCLISCHER UND
CYCLISCHER ALKOHOLE

EX 200 10 4237 0C EX 4031 2905 50 900, EX 252,
vV 2906 29 900 EX 253

200 2341 PHENOLE UND PHENOLALKOHOLE, CHEMISCH EINHMEITLICH

EX 200 10 4242 11, EX 4031 2807 11 000, EXx 252,
4242 15, 2807 12 000, EX 253
4242 20, 2907 13 000,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUGG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1983
BEZE ICHNUNG

W2 1979 GP 1982 SYPRO 1876

NOCH

200 231 4242 30, 2907 14 000,
4242 50, 2807 15 000,
4242 91 2907 19 000,

2907 21 000,
2807 22 100,
2907 22 800,
2907 23 100,
2807 23 900,
2807 29 100,
2807 29 900,
2807 30 000

200 232 HALOGEN-, SULFO-, NITRD- UND NITROSODERIVATE DER PHENOLE UND
PHENOLALKOHOLE

EX 200 10 4245 00 EX 4031 2908 10 100, EX 252
2208 10 800, EX 253
2808 20 000,
2808 90 100,
2908 90 900

200 233 DIAETHYLAETHER
EX 200 10 4251 10 EX 4031 2808 11 000 EX 252
EX 2853

200 234 GLYKOLAETHMER., AETHERALKOHOLE, ALKOHOL- UND AETHERPEROXIDE,
EPOXIDE U,AE,, THRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSO-

DERIVATE
EX 200 10 4254 30, EX 4031 2908 19 000. EX 252
4251 80, 2908 20 000, EX 253
4251 91, 2908 30 100,
4251 95, 2808 3C 300.
4251 99 2809 30 200,

2809 41 000,
2909 42 000,
2908 43 000,
23908 44 000.
2905 42 100,
2809 49 900,
2908 50 100,
2908 50 800,
2908 60 100,
2803 60 900,
2910 10 000,
2810 20 000,
2910 30 000,
2810 90 000,
2932 90 300,
2932 90 500

200 235 ACETALE UND HALBACETALE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND

NITROSODERIVATE
EX 200 10 4253 00 EX 4034 2911 00 000, EX 252,
2932 80 700 EX 253
200 236 VERBINDUNGEN MIT ALDEHYDFUNKTION, IHRE HALOGEN-, SULFO-,
NITRO- UND NITROSODERIVATE
EX 200 10 4268% 10, EX 4031 2812 11 000, EX 252,
4255 40, 2812 12 000, EX 253
4255 70, 2812 13 000,
4255 80, 2912 19 000,
4256 90 2912 21 000,

2812 22 000,
2912 30 000,
2912 41 000.
2912 42 000,
2912 49 000,
2912 50 000,
2812 60 000,
2913 00 000 N

200 237 ACETON, REIN
EX 200 10 4257 10 EX 4031 2914 11 000 Ex 252,
EX 253

200 238 VERBINDUNGEN MIT KETON- ODER CHINONFUNKTION, IHRE HALOGEN-,
SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE (OHNE REINES ACETON]}

EX 200 10 4257 71, EX 4031 2914 12 000, EX 252,
4257 74, 2914 13 000, EX 253
4257 91 2914 18 000,

2914 21 000,

FORTSETZUNG

— 83—



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (SIO; 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1879 GP 1982

200 238 2844 22 000,
2914 23 000,
2814 22 000,
2814 30 000,
2914 43 000,
2914 48 000,
2914 50 000,
2814 61 000,
2814 69 000,
2914 70 100,
2914 70 S00

200 241 AMEISENSAEURE
EX 200 10 4261 10 EX 4034 2915 11 000 EX 252,
EX 253
200 242 ESSIGSAEURE (PRIMAERPRODUKTION!
EX 200 10 4261 31 EXx 4031 281E 21 00C EX 252.

EX 283

200 243 EINBASISCHE SAEUREN, IHRE ANHYDRIOE, HMALOGENIDE. PEROXIDE
UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE, IHRE HALOGEN-, SULFC-,
NITRC- UND NITROSODERIVATE (OHNE AMEISEN- UND ESSIGSAEUREN)

EX 200 1C 4261 35, EX 4031 2915 12 000, EX 252.
4261 50, 2915 13 000, EX 283
4261 71, 2915 2z 000,
4261 74, 2915 23 00C,
4261 77, : 2915 24 000,
4261 91, 2315 29 000,
4261 94, 2915 31 000,
4261 87, 2815 32 000,
4261 98 2915 33 000,

2915 34 000,
2215 35 oQoC,
281% 39 100,
2815 3% 300,
2915 38 500,
2915 39 900,
2915 40 000,
2915 50 000,
2915 60 100
2815 60 900,
2915 70 100,
2915 70 300,
2915 70 200,
2915 S0 000,
2916 11 100,
2916 11 900,
2916 12 000,
2816 13 000,
2816 14 000,
2916 15 000,
2916 19 100,
2916 19 300,
2916 19 800,
2916 20 000,
2916 31 000,
2916 32 100,
2916 32 900,
2916 33 000,
2946 39 000,
S 3823 90 400

200 245 WEICHMACHER AUF DER BASIS VON PHTHALSAEURE

EX 200 ‘0 4263 71, EX 4031 2817 31 000, EX 252,
4263 72, 2917 32 000, EX 253
4263 73, 2817 33 000,
4263 74 2817 34 100,

2917 34 900,
vV 2947 38 900

200 246 SONSTIGE MEHRBASISCHE SAEUREN, IHRE ANHYDRIDE, HALOGENIDE,
PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE, IHRE
HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE

EX 200 10 4263 15, EX 4034 2917 11 000,  EX 252,
4263 40, 2917 12 100, EX 253
4263 75, 2947 12 900,
4263 80, 2917 13 000,
4263 91, 2917 14 000,
4263 S8 2917 19 100,

2917 19 900,
2917 20 000,
2917 35 000,
2917 36 000,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNC VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
200 246 2817 37 000,
2917 3¢ 100,
S 2917 39 900

200 247 SALICYLSAEURE, ACETYLSALICYLSAEURE SOWIE IHRE SALZE UND
ESTER

Ex 200 10 4265 20. EX 4021 2918 21 000, EX 252,
4265 30 2918 22 000, EX 253

2918 23 100,

2918 23 900

20C 248 OXY-, DXO- UND ANDERE ORGANISCHE SAEUREN, IHRE ANHYORIDE,
HALOGENIDE, PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE,
IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITRCSODERIVATE (OHNE
SALICYLSAEURE, ACETYLSALICYLSAEURE SOWIE IHRE SALZE UND

ESTER)
EX 200 10 4265 €0, EX 4034 2918 11 000, EX 252,
4265 80 2318 12 000, EX 2E3
426% 90 2818 13 00C,

2818 14 COO.
2918 15 000,
2918 16 000,
23818 17 000,
2918 18 10T,
2918 19 30C,
2918 18 800,
2918 2% 100,
2818 29 300,
2818 28 500,
2916 29 900,
2918 30 000,
2918 90 000,
vV 3823 8C 400

200 249 ESTER DER MINERALSAEUREN, IHRE SALZE UNC IHRE HALOGEN-,
SULFC-, NITRO- UND NITROSODERIVATE

EX 20C 10 4265 50, EX 4031 2819 00 110, EX 282
4262 91 2219 00 190, EXx 253

2819 00 910.

2918 00 990,

2982C 10 oCC,

2820 90 100,

2920 90 900

200 251 ANILIN UND SEINE SALIZE

EX 200 10 4271 11 EX 4031 2921 41 000 EX 252,
EX 253

200 253 SONSTIGE VERBINOUNGEN MIT AMINOFUNKTION

EX 200 10 4271 185, EX 4031 2824 11 100, EX 252,
4271 90 2921 11 900, EX 253
2921 12 000,
2921 19 100,
2824 18 300,
2921 19 900,
2921 2% 000,
2921 22 000,
2521 29 00C,
2924 3C 100,
2821 30 800,
2921 42 10C,
2921 42 S00,
2821 43 100,
2921 43 800,
2921 44 000,
2921 45 000,
2821 48 100,
2921 48 900,
2921 51 100,
2921 51 800,
2924 59 000

200 2%4 VERBINDUNGEN MIT STICKSTOFFUNKTIONEN ALS PHARMAZEUTISCHE
CHEMIKALIEN

EX 200 10 4275 10 EX 4031 2922 41 000, EXx 252,
2922 42 000, EX 253
2822 49 100,
2822 48 300,
2822 49 900,
S 2822 50 000,

2923 10 100,

2923 10 900,

<

FORTSETZUNG

— 85 —



20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UNC BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES

DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 198&
BEZE JCHNUNG

SYSTEMATIK

" NOCH
200 254 s
v
v
s
200 255 AETHANOLAMINE
EX 200 10 4275 30 EX 4031
200 257 HARNSTOFF [OHNE SCLCHEN FUER DUENGEZWECKE}
Ex 200 40 4275 70 EX 4031
200 259 SONSTIGE AMINE MIT EINFACHEN ODER KOMPLEXEN SAUERSTOFF -
FUNKTIONEN UND VERBINOUNGEN MIT ANDEREN STICKSTOFFUNKTIONEN
EXx 200 10 427% 50, EXx 4034
4275 81,
4275 89,
4275 91
S
v
s
S
s
v
s
S
200 261 ORGANISCH-ANORGANISCHE VERBINDUNGEN UND HETEROCYCL ISCHE
VERBINDUNGEN [OHNE KUNSTSTOFFE UND PYRIDINE)
EX 200 10 4291 10, - EX 40314
4291 60,
428t 70,
4291 80,
4291 91
v
v
FORTSETZUNG
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2923
2923
2924
2924
2924

2s2z2
2922
2922

3102

2922
2922
2922
2822
2822
2822
2922
2923
2924
2824
2824
2924
2925
2925
2925
2925
2926
2926
2926
2926
2927
2928
2829
28929
2933
2933
2933
2833
2933
2933

2930
2930
2930
2930
2930
23830
2931
2832
2932
2932
2932
2832
2932
2932
2832
2932
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
@933
2933
2923
2833
2933
2933
2933
2933

20
80
1C
2%
29

14
12
13

19
21
22
29
30
48
50
80
10
21
29
29
19
19
20
20
10
20
8c
80
oo
[e]o]
10
0
21
51
51
51

20

59
59
61
=)
68
71
79
S0
Q0

000,
ooC.,
000,
3C0,
20¢C

000,
000,
000

10C

000,
000,
000.
000,
000,
800,
000,
000,
000.
Qoo
10C,
900,
100,
900,
100,
800,
000,
000,
100,
80cC,
000,
000,
000,
000,
o0C,
100,
300,
900,
100,
100

000,
000.
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
100,
800,
100,
800,
100,
900,
100,
800,
100,
800,
100,
900.
100,
900,
000,
100,
800,
000,
000,
100,
300,
500,

EX
EX

EX
EX

EX
EX

EX
EX

252,
253

252,
253

252,
253



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

NOCH
200 261 2933 90 600,
2833 90 700,
2933 90 800,
2934 10 000,
2934 20 100,
2934 20 300,
2934 20 500,
2934 20 900,
2934 30 100,
2934 30 900,
2834 90 100,
2934 90 30C,
2934 90 400,
2934 90 500,
2834 90 600,
2934 S0 700,
2934 80 800,
2934 90 900,
2935 00 000

200 262 PYRIDINE

EX 200 10 4291 51, EX 4031 s 2707 989 500, EX 2852,
4291 SS 2933 31 000 EX 253

200 265 GEREINIGTE UND VEREDELTE NATURHARZE (OHNE KERNB INDEMITTEL )

EX 200 10 4294 00 EX 4031 Vv 1304 10 000, Ex 252,
3805 10 100, EX 253

3805 10 300,

3805 10 900,

3805 20 000,

vV 3805 90 000,

3806 10 100,

3806 10 SCO

200 266 WACHSE, NATUERLICH
EX 20C 10 429% 1C EX 4031 1545 60 900, EXx 252,
1521 10 900, EX 253
1524 90 990
200 267 WACHSE, SYNTHETISCH
EX 200 10 4295 50 EX 4031 1516 20 100, Ex 252,
Vv 1519 30 000, EX 253
3404 10 000,
3404 20 000,
3404 30 S00
200 268 WACHSE, ZUBEREITET [(OHNE DENTALWACHS UND WACHSWAREN )
EX 200 10 4295 90 EX 4031 S 3404 90 100 EX 252,

EX 253

200 269 TIERKODERPER-, KNOCHEN- UND LEIMFETT

EX 200 10 4296 10 EX 4031 Vv 1501 00 110, EXx 252,
Vv 1502 00 100, EX 253
1505 10 000,
1505 90 000,
1506 0C 000
200 274 TALG, TECHNISCH
EX 200 10 4296 20 EX 4031 s 1502 00 100 EX 282,
EX 2853
200 272 FETTSAEUREN, TECHNISCHE (OHNE CHEMISCH EINHEITLICHE)
EX 200 10 4296 31, EX 4031 1519 13 000, Ex 2852,
4296 35 4518 19 000, EX 253
1519 20 000
200 273 OLEIN
EX 200 10 4296 40 EX 4031 1519 12 000 EXx 282,
EX 253
200 274 STEARIN
EX 200 10 4296 S0 EX 4031 1519 11 000 EX 252,
EX 253
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE ITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 276 FIRNISSE ALLER ART

EX 200 10 4286 70 EX 4034 vV 1518 00 900 EX 252,
EX 253

20C 278 SONSTIGE TECHNISCHE PFLANZLICHE UND TIERISCHE OELE UND
FETTE. NICHY ZUR ERNAEHRUNG

EX 2C0 10 4296 94 EX 40231

<

1504 30 900, EX 252,
S 1515 11 000, EX 253
1516 15 100,
18615 30 100,
1515 30 900,
16515 4C 000,
1515 90. 100,

S 1518 00 800,
S 1519 30 000,
1522 20 100,
3803 OC 100,
38C3 0C 900
200 284 RIECH- UND AROMASTOFFE FUER INDUSTRIELLE VERWENDUNG, GE-
MISCHT, NATUERLICH ODER KUENSTLICH (OHNE ESSENZEN BZW.
AROMEN FUER DAS ERNAEHRUNGSGEWERBE )
Ex 200 24 4297 40 Ey 4034 3302 8¢ o0C EX 256
200 285 OELE UND RIECHSTOFFE, NATUERLICH AETHERISCH
EX 200 24 4297 90 EX 4034 v 1521 80 100, EX 256

3301 11 100,
3301 11 200,
2301 12 100,
3301 12 900,
3301 13 100,
3301 13 900,
3301 14 100,
3301 14 90C,
3301 18 100,
3301 18 8900,
3301 21 100,
3304 21 900,
3301 2z 100,
3301 22 900,
3304 23 100,
3301 23 90C,
3301 24 100,
3301 24 900,
3301 25 100,
3301 25 900,
330t 26 100,
3301 26 800,
3301 29 *10,
3301 25 310,
3301 28 510,
3301 238 530,
3301 29 550,
3301 2¢ 570,
3301 29 5890,
3301 29 910,
3301 30 000,
3301 80 100,
Vv 3301 90 900

200 298 POLYCHLORIERTE BIPHENYLE, KASEINATE UND ANDERE KASE INDERI- ANMERKUNG: 1] BRANNTWEIN VERGAELLT, AB 1882 HIER AUS
VATE UNC SONSTIGE ORGANISCHE GRUNDSTOFFE, CHEMIKALIEN UND S10 224 04C UEBERNOMMEN
VERBINDUNGEN, A.N.G. (OHNE PROVITAMINE, VITAMINE, HORMONE
ALKALOIDE, GLYKOSIDE UND ANTIBIOTIKA SOWIE OHNE GRENZ-
FLAECHENAKTIVE STOFFE) 1)

EX 200 10 4293 00, EX 4031 V. 1108 20 000, EX 252,
4298 00, 1522 00 390, EX 252
4299 00 1522 00 990,

1702 90 100,

2207 20 000,
vV 283% 90 900,
290% 18 100,
2940 00 100,
2840 00 900,
2942 00 000,
3002 10 810,
3201 80 800,
3403 19 100,
3501 90 900,
3502 10 100,
3502 80 100,
v 3502 90 700

3502 90 900,

3504 00 000,
v 3505 10 900,
v 3801 20 100,

< W

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHMEN ERZEUGNISSEN, WERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE ITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OQUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
200 298 3804 0C 100,
3804 00 800,
VvV 3805 80 000,
3806 20 000,
Vv 3806 20 000,
3807 00 100,
S 3807 00 900,
3817 10 100,
3817 10 800,
3817 20 000,
3823 2C 000,
3823 60 110,
3823 60 190,
3823 60 810,
VvV 3823 60 990,
3823 90 100,
3823 0 850,
3823 90 870,
v 3823 90 990C

<

< < <

200 3 DUENGEMITTEL

EX 200 1

200 310 DUENGEMITTEL, STICKSTOFFHALTIG 1) ANMERKUNG: 1) SCHWEFELSAURES AMMONIAK = SIO 112 09C

EX 200 10 4311 41, EX 4031 3102 10 810, EX 262
4311 12, 3102 10 980, EX 2853
4319 15 3102 21 000,

3102 29 100,
3102 29 900,
3102 3C 100,
3102 3C 900,
3102 40 100,
3102 40 S00C,
3102 50 100,
S 3102 50 900,
3102 60 000,
5 3102 70 00C,
3102 80 000,
3102 20 000

200 331 SUPERPHOSPHATE
EX 2C0 10 4311 S* EX 4031 3102 10 000 EX 252,

EXx 253

200 333 GLUEHPHOSPHATE

Ex 200 10 4341 83 EX 4031 $ 3103 80 000 EX 252,
EX 2853
200 335 THOMASPHOSPHAT 1) ANMERKUNG: 1} THOMASSCHLACKE = S10 230 080
EX 200 40 4311 55 EX 4031 S 3103 20 '000 EX 252
EX 2863

200 337 ROWPHOSPHATE, GEMAHLEN

EX 200 10 4311 57 EX 4031 2510 20 000 EX 252
EX 253

200 339 SONSTIGE PHOSPHATHALTIGE DUENGEMITTEL

EX 200 10 4311 59 EX 4021 Vv 3103 90 000 EX 252,
EX 253

200 350 MEHRNAEHRSTOFFDUENGER 1) ANMERKUNG: 1) DIE GP-NRN 4314 11, 4344 14, 4314 17,
. 4314 51, 43174 54 UND 4314 57 FUER STICKSTOFF-, PHOS-
PHAT- UND KALI-ANTEIL SIND NICHT IN DIE SIO AUFGENOMMEN

EX 200 10 4314 10, EX 4031 v 3101 00 000, EX 252,
4314 S0 3105 20 100, EX 253

S 3105 20 900,

3105 30 000,

3105 40 000,

3105 51 000,

3105 §9 000,

3105 60 100,

3105 90 100,

310% 90 910,

v 3105 90 990



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 28

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

20C 370 GARTEN- UND BLUMENDUENGER (OHMNE TORFMISCHOUENGER)

EX 200 10 4317 20, EX 4031 3105 10 60O EX 252
4317 40, EX 253
4317 80
200 380 SONSTIGE DUENGEMITTEL {Z.B. SPURENNAEHRSTOFFE) 1) * ANMERKUNG: 1) GUAND UND SONSTIGE TIERISCHE DUENGEMIT-

TEL. NICHT CHEMISCH BEARBEITET = S$10 011 290
EX 200 10 4312 0OC EX 4031 V. 3101 00 000, EX 252,
3105 60 800, EX 253
S$ 3105 80 990
200 4 KUNSTSTOFFE, KAUTSCHUK, SYNTHETISCH
EX 200 1
200 4490 KONDENSATIONS-, POLYKONDENSATIONS- UND POLYADDITIONSPRODUKTE

(Z.B. PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER, KOERNER, BLOECKE,
PLATTEN, DISPERSIONEN, LOESUNGEN]

EX 200 10 4412 10, EX 4031 3807 1C 000, EXx 252,
4412 31, 3807 20 110, EX 253
4412 33, 3807 20 190,
4412 35, 3907 20 90z,
4412 37, 3807 20 809,
4412 38, 3807 3C 000,
4412 41, 3907 40 002,
4412 43, 3307 40 009,
4412 45, 3207 50 000,
4412 a6, 3807 6C 002,
4412 47, 3207 60 009,
4412 49, 3807 94 000,
4442 51, 3207 95 002,
4412 53, 3807 99 009.
4412 585, 3508 10 000.
4412 56, 3908 90 002,
4412 57, 3808 90 009,
4412 B9, 3809 10 002,
4412 62, S 3809 10 009,
4412 63, 3908 20 002,
4412 64, 3909 20 009,
4412 68, 3809 30 002,
4412 70, 3909 30 009,
4412 8O, 3905 40 002,
4412 91 3808 40 009,

S 3902 50 000,
3810 00 000,
3811 80 100,

Vv 3914 00 000

200 431 POLYMERISATIONS- UND MISCHPOLYMERISATIONSPRODUKTE
{Z.8., PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER, KOERNER, BLOECKE,
PLATTEN. DISPERSIONEN, LOESUNGEN) (OHNE CUMARON- INDEN-

HARZE)

EX 200 10 4414 10, EX 4034 3301 10 100, Ex 252,
4414 20, 3801 10 900, EX 253
4414 31, 3801 20 000,
4414 33, 3901 30 000,
4414 34, 3801 90 000,
4414 38, 3902 10 002,
4414 42, 3902 10 008,
4414 48, 3802 20 000,
4414 %52, 3802 30 000,
4414 54, 3902 90 000,
4414 56, 3803 11 000,
4414 62, 3903 19 000,
4414 68, 3803 20 000,
4414 71, 3803 30 000,
4414 74, 3903 80 000,
4414 78, 3904 10 000,
4414 82, 3904 21 000,
4414 88, 3904 22 000,
4414 99 3904 30 002,

3904 3C 008,
3904 40 000,
3904 50 000,
3904 61 002,
3904 €1 009,
3904 63 00C,
3904 90 000,
S 3905 11 000,
3905 18 000,
3905 20 000,
3905 80 000,
3906 10 002,
3906 10 009,
3906 90 002,
3906 90 009,
v 3911 10 000,
FORTSE TZUNG
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2 MERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN. MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
BEZE ICHNUNG

NOCH
200 431 3911 80 S00,
S 3814 00 0OOC

200 435 CUMARON-INDEN-HARZE

EX 200 10 4414 82 EX 4031 S 3911 10 000, EXx 252,
Vv 3215 80 190, EX 253
Vv 3920 89 500,
VvV 3521 80 600

200 451 REGENERIERTE ZELLULOSE (Z.B. FOLIEN UND KUNSTDAERME)

EX 200 10 4417 22. EXx 4031 3917 10 800, EX 252
4417 29 S 3917 28 190, EX 253

3917 32 510,

Vv 3818 10 900,

Vv 3819 90 900,

3920 71 110,

3820 71 180,

3920 71 800,

3924 14 C©O0O,

Vv 3821 90 900

200 453 VULKANFIBER

EX 200 10 4417 40 EX 4031 vV 3915 90 940, EX 252.
5 3816 S0 900, EXx 253

Vv 3817 29 190,

3920 72 000,

vV 3921 90 900

200 455 ZELLULOSENITRATE {Z.B. ZELLULOID)
EX 200 10 44417 60 EX 4031 3812 20 110, EX 252

3912 20 19C, EX 253
3912 20 900

200 459 SONSTIGE KUNSTSTOFFE AUF ZELLULOSEBASIS (Z.B. PRIMAERPRO-
DUKTION ALS PULVER, KDERNER, BLOECKE, PLATTEN, DISPERSIONEN,

LOESUNGEN)
EX 200 10 4417 10, EX 4031 3912 11 000, Ex 252,
4417 80, 3812 12 000, EX 253
4417 80 3812 31 000,

3912 38 100,
3912 39 900,
3s12 90 100,

S 3912 90 800,

Vv 3814 00 000,

Vv 3915 90 930,

v 3816 20 800,

V3917 29 180,

vV 3921 90 900

200 471 KUNSTHORN

EX 200 10 4419 10 EX 4031 Vv 3916 S0 900, EX 252,
vV 3917 29 190, EX 253

vV 3920 99 900,

VvV 3921 80 900

200 479 SONSTIGE KUNSTSTOFFE (2.B. PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER,
KOERNER, BLOECKE, PLATTEN, DISPERSIONEN, LOESUNGEN)

EX 20C 10 4419 20, EX 40314 Vv 1302 32 100, Ex 252,
4419 30, 1518 00 100, EX 253

4419 50, 3001 80 910,

4412 70, 3505 10 500,

4419 S0 3806 30 000,

. S 3806 30 000,

Vv 3912 90 900,

3813 10 000,
S 3913 90 100,
3813 90 800,
vV 3916 S0 900,
3917 10 100,

S 3920 99 900,
Vv 4002 99 900
200 480 KAUTSCHUK UND LATEX, SYNTHETISCH
EX 200 10 4452 00, EX 4031 4002 11 000, EX 252,
4455 00 4002 19 000, EX 283

4002 20 000,
4002 3% o¢o,
4002 38 000,

FORTSETZIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (S1C) 1988
BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GF 1382 NACE/CLIC 1970

NOCH
200 480 4002 41 000,
4002 49 000,
4002 51 000,
4002 59 000,
400z 60 00C.
4002 70 00O,
4002 891 00C,
4002 92 100,
$ 4002 88 90C,
S 4005 99 000
200 © ANORGANISCHE PIGMENTE, ORGANISCHE FARBSTOFFE
EX 200 1,
EX 200 2
200 510 ANORGANISCHE PIGMENTE [MINERALFARBEN U.AE.), REIN, VER-
SCHNITTEN ODER UNTERE INANDER VERMISCHT, AUCH ANGERIEBEN
(ONNE FARBERDEN, RUSS UND EISENOXIDSCHWARZ)
EX 200 10 4612 10, EX 40314 2817 00 000, EX 252,
4612 41, vV 2819 10 ©O0O, EX 253
4612 42, 2824 10 000,
4612 44, 2821 20 000,
4612 47, 2822 00 000,
4612 49, 2823 00 000,
4642 71, 2824 10 000,
4612 72, 2824 20 000,
4612 73, 2824 90 000,
4612 74, 2825 80 000,
4612 75, ‘2825 90 300,
4612 76, VvV  282% 9C 800,
4612 78, 2830 20 000,
4612 91, 2830 30 000,
4612 94, vV 2830 9C 110,
4612 97, V2830 S0 190,
4612 98 S 2833 27 000.

2836 70 000,
2841 20 000,
vV 2841 50 000,
S 2842 SC 100,
3206 1C 100,
3206 10 9S00,
3206 20 100,
3206 20 800,
3206 30 00O,
"3206 41 000,
3206 42 000,
3206 43 000,
3206 48 100,
3206 49 300,
3206 S0 000,

vV 3208 10 900,
Vv 3802 90 000
200 530 PIGMENTPASTEN UND -DISPERSIONEN, ABTOENFARBEN
EX 200 10 4614 10, EX 4031 az12 90 310, EX 252,
4614 50 3212 90 390 EX 253
200 550 ORGANISCHE FARBSTOFFE
EX 200 10 4617 50, EX 4031 3203 00 110, EX 252,
4647 SO 3203 00 190, EX 253
3203 00 300,
3204 11 000,
3204 12 000,
.3204 13 000,
3204 14 000,
3204 15 000,
3204 16 000,
3204 17 000,
3204 18 000,
3204 S0 000,
3205 00 000
200 570 ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBERE ITUNGEN
[(OHNE LEDER-, PELZ-, TEXTIL- UND PAPIERHILFSMITTEL, OMNE
SEIFEN, WASCH-, REINIGUNGS- UND KOERPERPFLEGEMITTEL)
EX 200 27 4927 14, EX 4034 VvV 3307 80 000, EX 256
4827 14, 3402 11 000,
4827 17, 3402 12 000,
4827 19, 3402 13 000,
4927 51, 3402 18 000,
4927 54, 3402 20 100,
4827 57, 3402 30 101,
4827 59 3402 80 103,

3402 S0 105,

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

(sio) 1988

NOCH
200 §70

200 6

200 610

200 630

200 650

200 690

200 7

200 710

200 721

200 723

200 725

SAATEN-,

EX 20C 2

INSEKTENVERTILGUNGSMITTEL

PFLANZENSCHUTZ -

SPINNMILBEN (AKARIZIDE)

EX 200 27

PILZVERTILGUNGSMITTEL

EX 200 27

UNKRAUTVERTILGUNGSMITTEL

EX 200 z7

SONSTIGE SAATEN-,
FUNGSMITTEL (Z.B.
NEMATIZIDE)

EX 200 27

LACKE,

EX 200 2

4341 11,
4341 13,
4341 15,
4341 17,
4341 18,
4341 19

(FUNGIZIDE}

4344 a1,
4341 4%

4341 81,
4341 62,
A341 63,
4341 65,
4341 66,
4341 68,
4341 69

PFLANZENSCHUTZ-

4341 81,
4341 B2,
4341 83,
4341 84,
4341 85,
4341 87,
4341 89

FARBEN, VERDUENNUNGEN UND

{HERBIZIDE)

UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL

(INSEKTIZIDE) UND MITTEL GEGEN

EX 4034

EX 4034

EX 4034

UND SCHAEDL INGSBEKAEMP -
RODENTIZIDE, MOLLUKCIZIDE,

FASCIOLIZIDE,

EX 4034

VERWANDTE ERZEUGNISSE

LEBENSMITTELFARBEN, NATUERLICH UND SYNTHETISCH

EX 200 21

WASSERVERDUENNBARE ANSTRICHSTOFFE,

4671 10,
4671 50

FARBEN, SILICATANSTRICHFARBEN

EX 200 21

OELLACKE,

EX 200 21

LACKE,
HARZEN

EX 200 21

4641 61,
4641 62,
4641 64,
4641 65,
4641 66,
4641 87,
4641 68,
4641 81,
4641 8%

OELLACKFARBEN

4641 12

4641 11,
4641 31,
4641 32,
4641 34,
a641 38,
4641 37,
4641 29,
4641 54,
4641 54

EX 4034 v

LEIMANSTRICH- UND WASSER-

EX 4034

EX 4034 v

ANSTRICHFARBEN UND LACKFARBEN AUF BASIS VON KUNST-

EX 4034 S

- 93—

3402 90 107,
3402 90 109

3808 10 000

3808 20 100,
3808 20 900

3808 30 100

3808 30 300,
3808 30 9S00,
3808 90 000

3212 S0 900

3208 10 000,
3209 90 000,
3210 00 900

3208 90 990,
3210 00 100

3208 1C 900,
3208 20 900,
3208 90 910,
3208 90 990

EX 256

EX 256

EX 256

EX 256

EX 255

EX 255

EX 255

EX 2%%



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBETTENDEN GEWERBES 2

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON 'SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPYT-RECHNUNGEN

{S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
WZI 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIC 1970
200 727 ZELLULOSELACKE
EX 200 24 4641 13, EX 4034 Vv 3208 90 890 EX 255
4641 14
200 729 SONSTIGE ANSTRICHSTOFFE (Z.B. BITUMENLACKE, TEERHALTIGE
LACKE, METALLFARBEN, LEUCHTFARBEN)
EX 20C 21 4641 15, EX 4034 3208 10 100, EX 255
4641 16, 3208 20 100,
4641 17, 3208 90 100,
4641 19, Vv 3208 90 990,
4641 90 3212 80 100,
S 3212 90 900,
V. 321% 90 S00
200 730 VERDUENNUNGEN
EX 200 21 4645 00 EX 4034 V 3807 00 900, EX 28%5
3814 00 100,
3814 00 S00.
3823 80 700
200 740 CHEMISCHE ERZEUGNISSE FUER GLAS, EMAILLE UND KERAMISCHE
ERZEUGNISSE
EX 200 21 4672 10, EX 4034 3207 10 100, EX 255
4672 40, 3207 10 900,
4672 70 3207 20 100,
3207 20 900,
3207 30 000,
3207 40 100,
3207 40 900
200 750 DRUCKFARBEN
EX 200 21 4673 10 EX 4034 3215 t1 000, EX 25%
3215 19 000
200 761 UNTERRICHTSFARBEN (GEFUELLTE FARBKAESTEN)
EX 200 21 4674 10 EX 4034 3213 10 000 EX 285
200 765 KUENSTLERFARBEN (EINSCHL. SOLCHE FUER DIE PLAKATMALEREI)
EX 200 21 4674 90 EX 4034 3213 90 000 EX 285
200 770 SIKKATIVE, ZUBEREITET
EX 200 21 4677 00 EX 4034 3211 00 000 EX 255
200 780 KITTE (EINSCHL. HARZKITT UND HARZZEMENT)
EX 200 2% 4679 10 EX 4034 S 3214 40 100 EX 255
200 790 LACK- UND ANDERE SPACHTEL, SPACHTELMASSEN (AUSGLEICHS- UND
NIVELLIERMASSEN)
EX 200 21 4641 18, EX 4034 3214 10 900, EX 2%5
4678 %0 3214 90 000
200 8 CHEMISCHE ERZEUGNISSE VORWIEGEND FUER GEWERBL ICHE UND
LANDWIRTSCHAF TLICHE VERWENDUNG
EX 200 2
200 801 FOTOGELATINE
EX 200 27 4812 10 EX 4034 vV 3503 00 100 EX 256
200 803 SPEISEGELATINE
EX 200 27 4812 40 EX 4034 S 3503 00 100 EX 256
200 805 PHARMAZEUTISCHE GELATINE
EX 200 27 4912 50 EX 4034 v 3503 00 100 EX 256

—94 —



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE 1 TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 807 TECHNISCHE GELATINE

EX 200 27 4912 80 EX 4034 $ 0506 10 000, EX 256
v 3503 00 100
200 812 KASEINKALTLEIME
EX 200 27 4813 ©C EX 4034 3501 B0 100 EX 256
200 813 HAUT-, KNOCHEN- UND LEDERLEIM
EX 200 27 4914 20 EX 4034 3503 00 500, EX 256

§ 3503 00 900

200 815 GLUTINLEIME

EX 200 27 4814 90 EX 4034 Vv 3503 060 800 EX 256

200 B16 PFLANZLICHE KLEBSTOFFE (OMNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE)

EX 200 27 4815 00 EX 4034 3505 20 100, EX 256
3505 20 300,
3505 20 500,
3505 20 800,
3506 99 100,
v 3506 99 900

200 817 KLEBSTOFFE, SYNTHETISCH, A.N.G. (OHNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE)

EX 200 27 4817 11, EX 4034 Vv 3805 11 000, EX 256
4917 13, vV 3909 10 o0O°
4?17 198

200 819 SONSTIGE KLEBSTOFFE (EINSCHL. GEMISCHTE KLEBSTOFFE, ABER
OMNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE UND SYNTHETISCHE KLEBSTOFFE)

EX 200 27 4918 00, EX 4034 vV 3503 00 900, EX 25%6
4819 00 3506 10 100,
3506 10 800,
3506 91 00C,
S 3506 99 900

200 821 GERBSTOFFE UND HILFSGERBSTOFFE

EX 200 27 4921 40, EX 4034 3201 10 000, EX 256
4521 70, 3201 20 000,
4921 91 3201 30 000,

3201 90 100,
v 3201 90 900,
3202 10 000,
S 3202 90 000

200 822 LEDER- UND PELZHILFSMITTEL {OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE
UND ZUBERE ITUNGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUENNUNGEN)

EX 200 27 4922 40, EX 4034
4922 91

3202 90 000, EX 256
3403 11 009,
3403 91 009,
3808 90 000,
3809 10 100,
3809 10 300,
3808 10 500,
3809 10 200,
3808 99 000

mececCccmy <

200 823 TEXTILHILFSMITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBE-
REITUNGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUENNUNGEN)

EX 200 27 4923 20, EX 4034 2710 00 998, EX 256
4923 44, 3204 20 000,
4923 45, 3403 11 002,
4923 49, 3403 91 002,
4923 70, Vv 3808 90 000,
4923 90 S 3809 10 100,
S 3809 10 300,
$ 3809 10 500,
S 3809 10 900,

3808 81 000

200 824 PAPIERHILFSMITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBE-
REITUNGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUENNUNGEN)
EX 200 27 4924 00 EX 4034 38089 10 100, EX 2%6
3809 10 300,
3809 10 500,

< < <

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEM!ISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE ITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GP 1982 SYPRU 1876 wa 1888 NACE/CL10 1970
NOCH
200 824 VvV 3808 10 900,

3809 92 000.
Vv 3809 99 o000

200 825 KAUTSCHUKHILFSMITTEL (OHNE KONSERVIERUNGSMITTEL )

EX 200 27 4938 00 EX 4032 3812 10 000, EX 256
vV 3812 20 000,

3812 30 100,

3812 30 900,

VvV 3823 90 980

<

200 826 FLOTATIONS- UND GIESSEREIHILFSMITTEL

EX 200 27 4934 20, EX 4034 S 3823 10 000, EX 256
4934 51, 3823 90 830,
4934 55, v 3623 90 980
4934 55
200 831 ADDITIVES FUER MINERALOELE, ZUBEREITET (OHNE TETRAAETHYL-
BLEI)
EX 200 27 4931 00 EX 4034 3814 11 100, EX 256

3811 11 800,
3811 18 000,
3811 21 000,
3811 28 000,
3811 90 00O

200 835 SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERALOELGEHALT UNTER 70 %

EXx 200 27 4932 00 EX 4034 1%517 8C 830, EX 256
3403 18 910,
3403 19 990,
vV 3403 91 006G,
3403 8S 100,
3403 89 900

200 841 INDUSTRIEREINIGER (Z.B. WASSERENTHAERTUNGSMITTEL OMNE WASCH-
HILFSMITTEL: ENTFETTUNGSMITTEL FUER TECHNISCHE ZWECKE,
PHOSPHATIERUNGS -, PASSIVIERUNGS- UND ROSTLOESEMITTEL !

EX 200 27 4933 11, EX 4034 V 2839 90 900, EX 256
4933 12, VvV 3403 9 100,
4933 13, v 3801 20 100,
4933 15, VvV 3804 00 900,
4833 17, v 3805 90 00C,
4933 18 3833 90 200,

3823 80 81Q,
V3823 90 890

200 842 SCHLEIFPASTEN UND -EMULSIONEN, POLIERPASTEN {(OHNE PUTZ- UND
PFLEGEMITTEL)

EX 200 27 4833 50 EX 4034 vV 3405 40 000 EX 256

200 843 ROSTSCHUTIMITTEL, A.N.G. (OHNE ROSTLOESEMITTEL)

EX 200 27 4935 00 EX 4034 3823 90 600 EX 256

200 844 KATALYSATOREN, ZUSAMMENGESETZT

EX 200 27 4936 00 EX 4034 3816.11 000, Ex 256
3815 12 000,
3815 19 000,
3815 90 000

200 845 FEIN- UND LABORCHEMIKALIEN

EX 200 27 4937 00 EX 4034 3006 20 000, EX 256
3822 00 QOO,
9890 28 000

200 849 SONSTIGE HILFSMITTEL

EX 200 27 4939 00 EX 4034 3810 10 000, EX 256
3810 90 100,
3810 80 910,
3810 80 8990,
3812 20 000,
3812 30 900,
3823 90 300,
3823 90 500,
3823 90 830

w »n
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 8%51 DACHPAPPE
EX 200 27 4941 11 EX 4034 6807 10 110 EX 472
200 853 GLASVLIESBAHNEN UND SONSTIGE ABDICHTUNGSMATERIALIEN FUER
DACHDECKUNGSZWECKE UND BAUWERKSISOL IERUNGEN
EX 200 27 4841 1%, EX 4034 6807 10 180 EX 256
4941 19,
4941 70
200 855 BAUTENSCHUTIMITTEL., KITTE UND SPACHTELMASSEN, BITUMINOES
EXx 200 27 4942 17, EX 4034 vV 2715 00 000 EX 256
4942 23
200 857 HOLZSCHUTZMITTEL (OHNE FEUERSCHUTZMITTEL)

EX 200 27 4942 40 EX 4034 Vv 3808 80 00O EX 256

200 859 SONSTIGE BAUTENSCHUTZIMITTEL (EINSCHL., FEUERSCHUTZMITTEL)
EX 200 27 4842 12, EX 4034 3823 40 000. EX 256

4842 14, 3823 90 9%0C
4942 21,
4842 25,
4842 27,
4942 31,
4942 35,
4942 392,
4842 70

200 864 TEERE, DESTILLIERY UND PRAEPARIERT

Ex 200 27 4843 00 EX 4034 v 2706 00 00O EX 256

200 864 ISOLIERMASSEN FUER DIE ELEXKTROTECHNIK
EX 200 27 4945 0C EX 4034 - EX 256
200 867 FEUERLOESCHMITTEL (NUR GEMISCHE UND LADUNGEN FUER FEUER-
LOESCHGERAETE, -GRANATEN UND -BOMBEN)

EX 200 27 4947 00 EX 4034 3813 00 000 EX 2%6

200 871 KONSERVIERUNGSMITTEL FUER LEBENSMITTEL
EX 200 27 4883 11 EX 4034 S 3808 9C 00O EX 256
200 875 KONSERVIERUNGSMITTEL FUER SONSTIGE ZWECKE (OHNE SOLCHE FUER
BAUTEN, HOLZ, TEXTILIEN UND LEDER)

EX 200 27 4993 80 EX 4034 V 3808 80 000 EX 256

200 879 KUENSTLICHER SUESSTOFF

EX 200 27 4994 00 EX 4034 2106 90 819, EX 256
2924 21 000,
2925 11 000

< <

200 880 PULVER, SPRENGSTOFFE, PYROTECHNISCHE ERZEUGNISSE, ZUENDER
UND ZUENDSCHNUERE

EX 200 27 4996 10, EX 4034 3601 00 000, EX 256
4986 40, 3602 00 oo02,
4986 71, 3602 00 009,
4996 7% 3603 00 100,

3603 00 802,
3603 00 909,
3604 10 000,
S 3604 90 000

200 890 SONSTIGE CHEMISCHE ERZEUGNISSE (EINSCHL. DRUCKEREIMILFS-
MITTEL FUER GRAF ISCHE ZWECKE)

EX 200 21, 4673 50, EX 4034 $ 2838 90 900, EX 255,
EX 200 27 4999 80 3242 10 100, EX 256
3212 10 900,
3403 19 100,
3801 20 100,
3804 0OC 900,
3805 20 000,
3819 00 000,

“wveon

FORTSETZUNG

—-97 —



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBE ITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE ITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH

200 8%C 3820 00 000,
3824 00 000,
3823 10 000,
3823 &0 110,
3823 60 190,
3823 60 910,
3822 &C 99C,
3823 2C 990,
7104 20 000

ey <

201 HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN

EX 200

201 1 ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN

EX 200 4

201 110 ZELLULOSISCHE FASERN
EX 200 40 412 00 EX 4090 5502 00 100, EX 260
5502 00 800,
5504 10 000,
5504 80 000
201 150 ZELLULOSISCHE FAEDEN

EX 200 40 4516 00 EX 4090

v

5403 31 000, EX 260
5403 32 000,
5403 33 100,
5403 39 000,
5403 41 000,
5403 42 0CO,
5403 49 000,
5405 00 000,
5604 20 000

w

<ty <nwn

2C1 190 RESTSTOFFE AUS ZELLULOSISCHEN FASERN UND FAEDEN
EX 200 40 4518 00 EX 4090 8505 10 100, EX 260

5505 10 300,

5505 10 S00,

5508 10 700,

5505 10 900

< << e <

201 & FASERN, FAEDEN UND BORSTEN, SYNTHETISCH

EX 200 4

201 B10 FASERN, SYNTHETISCH (OMNE RESTSTOFFE)

EX 200 40 45%1 20, EX 4090 5501 10 00O, EX 260
45%1 30, 5501 20 000,
4551 50, 5501 30 000,
4551 80 6501 80 000,

5503 10 110,
3503 10 190,
5503 10 S00,
5503 20 000,
5503 3C 000,
5503 40 000,
5503 80 100,
5503 90 900

201 530 FAEDEN, SYNTHETISCH

EX 200 40 4555 12, EX 4090 5402 49 100, EX 260
4555 15, 5402 41 300,
4555 18 5402 41 S00,
5402 42 000,
5402 43 100,
5402 43 900,
5402 48 100,
5402 48 910,
5402 49 990,
5402 51 100,
5402 51 300,
5402 51 900,
5402 52 100,
5402 52 900,
%402 59 100,
5402 53 800,
5402 61 100,
5402 6% 300,
5402 61 9S00,

c<cmCcmaem<<cms<y

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 MERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE 1CHNUNG

NOCH
201 630 S 5402 62 100,
V 5402 62 900,
S 5402 6S 100,
V 5402 69 900,
5404 10 100,
vV 5404 10 900,
v 5604 20 000,
Vv 5604 8C 000
201 550 BORSTEN AUS SYNTHETISCHEN VERBINDUNGEN
EX 200 40 4555 60 EX 4090 S 5404 10 900 EX 260
201 570 RESTSTOFFE AUS SYNTHMETISCHEN FASERN UND FAEDEN
EX 200 40 4558 00 EX 4080 vV 5505 20 000 EX 260

202 HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN
201

202 © SPALT- UND BRUTSTOFFE
201 ©

202 000 ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE, RADIOAKTIV, DEREN VERBINDUNGEN
SOWIE KERNBRENNSTOFFE UND DEREN AUSGANGSSTOFFE IN JEDER FORM

201 00 2411 00, 2400 2844 10 000, 162
24341 00, 2844 20 110,
2451 00 2844 20 180,

2844 20 910,
2844 20 990,
2844 40 000,
2844 50 000,
8401 30 000

203 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER
PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN (Z.B. PHARMAZEUTIKA
UND KOSMETIKA)

Ex 200

203 © CHEMISCHE ERZEUGNISSE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (Z.B. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA)

EX 200 3

203 011 PROVITAMINE UND VITAMINE

EX 200 31 4711 10 EX 4035 2936 10 000, EX 257
2936 21 000,
2936 22 000,
2936 23 000,
2936 24 000,
2836 25 000,
2936 26 000,
2836 27 000,
2936 28 000,
2936 29 100.
2936 29 300,
2936 29 900,
2936 90 110,
2936 S0 190,
2836 90 900

203 012 HORMONE

EX 200 31 4711 SO EX 4035 2937 10 100, EX 257
2937 10 900,
2937 21 000,
2837 22 000,
2937 29 100,
2837 29 900,
2937 91 000,
2937 92 000,
2937 99 000
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2 HERSTELLUNG VON. ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GP 1982 SYPRO 18976

203 013 ENIYME (DHNE LAB)

EX 200 31 4713 00 EX 4038 3507 80 000 EX 257

203 014 GLYKOSIDE, IWRE SALZE, AETHER, ESTER UND ANDERE DERIVATE

EX 200 31 4715 10 EX 4035 2938 10 000, EX 257
2938 90 100,
2938 80 300,
2938 80 900

203 015 ALKALOIDE, IHRE SALZE. AETHER, ESTER UND ANDERE DERIVATE

EX 20C 31 4715 50O EX 4035 2933 10 000, EX 257
2238 21 100.
2938 21 900,
2839 29 000,
2838 30 000,
2839 40 000,
2939 50 100,
2939 50 900,
2933 60 000,
2938 70 000,
2939 90 110,
2938 S0 180,
2839 90 300,
2939 S0 3900

203 016 ANTIBIOTIKA (PRIMAERPRODUKTION)

EX 200 31 4747 1C, EX 4035 2941 10 000, EX 257
4717 50 2941 20 100,
2941 20 800,
2941 30 000,
2841 40 000,
2841 50 Q0O0,
2841 80 000

203 017 ZIUBEREITETE DROGEN UND EXTRAKTE PFLANZLICHMER UND TIERISCHER
HERKUNFT

EX 200 31 4719 00 EX 403% 1302 11 000, EX 257
1302 12 000,
1302 14 000,
1302 19 100,
1302 18 910.
1302 19 990,
4302 31 000,

vV 1302 32 100,
1302 32 900,
1302 39 00O,
3001 10 100,
3001 10 S00,
3001 20 100,
3004 20 900,
3001 80 100,
300t 80 990,
3002 10 950,
3002 10 980,
3002 SO 100,
3002 90 300

203 021 HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE SERA
EX 200 37 4744 10, EX 4035 3002 10 100 EX 257
4771 10
203 023 HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE IMPFSTOFFE
EXx 200 34 4741 50, EX 403% 3002 20 000, EX 257

4774 50 3002 31 000,
3002 39 000

203 025 SONSTIGE HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE
(OHNE DENTALMEDIZINISCHE ERZEUGNISSE)

EX 200 31 4744 00, EX 4035 S 1504 10 100, EX 257
4747 10, 30023 10 000,
4747 50, 3003 20 000,
4747 90, 3003 31 000,
4779 00 3003 38 000,

3003 40 000,
3003 380 100,
3003 90 S00,
3004 10 100,
3004 10 900,
3004 20 100,
3004 20 900,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITZNDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG

w2z 1978 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1970
NOCH
203 028 3004 31 100,

3004 3% 300,
3004 32 10C,
3004 32 900,
3004 38 100,
3004 38 900,
3004 40 100,
3004 40 900,
3004 50 100,
3004 50 S00,
3004 90 110,
3004 90 190,
3004 90 910,
3004 S0 990,
3006 60 110,
3006 60 190

203 027 OENTALZEMENT UND ANDERE ZAHWNFUELLSTOFFE
EX 200 31 4781 10 EX 4035 S 3006 40 00C EX 257
203 029 SONSTIGE DENTALMEDIZINISCHE ERZEUGNISSE (OHNE MITTEL ZUR
REINIGUNG UND BEFESTIGUNG VON KUENSTLICHEN GEBISSEN)
Ex 200 31 4791 80 EX 4035 § 3407 00 000 Ex 257
203 031 VERBANDIEUG UND WATTE MIT MEDIKAMENTOESEN STOFFEN GETRAENKT
ODER UEBERZOGEN (OWNE TEXTILE VERBANDMITTEL UND WATTE,
UNGETRAENKT)
EX 200 314 4794 10 EX 4035 3005 90 110, EX 257
3005 90 920
203 032 PFLASTER (OHNE SOLCHE AUS GUMMI

EX 200 3¢ 4794 30 EX 4035 S 3005 10 000 EX 257

203 033 CHIRURGISCHES NAHTMATERIAL

EX 200 31 4794 S0 EX 4035 3006 10 100, EXx 257
S 3006 10 900

203 034 ROENTGEN-XONTRASTMITTEL SOWIE DIAGNOSTISCHE MITTEL ZUR VER-
WENDUNG AM PATIENTEN

Ex 200 31 4794 70 ’ EX 4035 S 3006 30 000 EX 257

203 03% DESINFEKTIONSMITTEL

EX 200 31 4797 00 EX 4035

<

2705 Q0 000, EX 257
vV 3307 80 000,

vV 3808 20 900,
3808 40 000
203 036 SONSTIGE CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE
EX 200 3t 47992 00 EX 4035 3002 90 500, EX 257
3002 80 900,
v 3006 30 000.

V 3006 40 000.
3006 50 000,
3006 60 900,
3823 90 910

203 041 ROENTGENFILME [(EINSCHL. SCHIRMBILD- UND MATERIALPRUEFUNGS-
FILME), UNBELICHTET

EX 200 3% 4952 10 EXx 4037 3701 10 100, Ex 258
3701 10 900,
3702 10 00O

203 042 FORMATFILME, PLATTEN AUS GLAS, VORBESCHICHTETE DRUCKFORMEN,
UNBELICHTET

EX 200 3% 4952 20, EX 4037 S 3701 20 000, EX 259
4953 00 3701 30 000,
3701 91 100,
3701 81 800,
3701 98 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES T2

2¢ HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (S1D) 19&8
NUMMER BEZ2EICHNUNG

203 043 KINEMATOGRAF ISCHE FILME, UNBELICHTET

EX 200 3% 4852 30 EX 4037 3702 31 800, EX 288
S 3702 32 190,
3702 32 990,
3702 41 000,
3702 42 000,
3702 541 100,
37C2 51 800,
3702 52 100,
3702 52 800,
3702 55 COO,
3702 56 800,

v 3702 32 900, -
3702 94 900,
v 3702 95 000

203 044 ROLLFILME, UNBELICHTET, FUER TECHNISCHE ZWECKE

EX 200 3% 4952 4C EX 4037 3702 22 110, EX 259
3702 32 310,
3702 32 510,
3702 38 000,
3702 44 000,
3702 91 100,

S 3702 91 90C.
3702 82-100.
S 370z 92 900,
3702 33 100,
3702 94 100,
S 3702 95 000

2C3 045 ROLLFILME, UNBELICHTET, FUER SONSTIGE ZWECKE

EX 200 35 4952 52, EX 4C37 S 370z 20 00T, Ex 2858

4952 56 3702 3t 100,
vV 3702 32 190,

3702 32 910,

37C2 43 000,

3702 €23 000.

3702 54 000,

270z 56 100,

Vv 3702 91 900,

v 3702 92 900,

3702 @3 200,

v 3702 9% 00C

203 046 FOTOGRAF ISCHE PAPIERE, KARTEN UND GEWEBE SOWIE BILDPAPIERE
UND TECHNISCHE FOTOPAPIERE. UNBELICHTET (OHNE OEL- UND

LICHTPAUSPAPIERE }
EX 200 35 4952 62, EX 4037 vV 3701 20 000, EX 259
4952 65, vV 3702 20 000,
4952 €9 3763 10 000,
3703 20 100,
3703 20 900,
3703 80 100,
3703 90 900,
V 4811 S0 900,
vV 4823 90 790
203 051 ENTWICKLER, FIXIERSALZ UND SONSTIGE FOTOCHEMISCHE HILFS-
MITTEL, A.N.G.
EX 200 35 4952 70, EX 4037 3707 10 000, Ex 259
4852 80, 3767 90 110,
4952 90 3707 50 190,

3707 80 300,
3707 90 800

203 052 MAGNETTONBAENDER, MAGNETTONF ILME SOWIE ANDERE MAGNE TOGRAMM-
TRAEGER, UNBESPIELT

EX 200 39 4955 00 EX 403% 8523 11 002, EX 259
8523 11 004,
8523 11 006,
8523 12 000,
8523 13 001,
8523 13 003,
8523 13 005,
8523 13 007,
8523 13 009,
§623 20 100,
8523 20 900,
8523 30 000
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20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARSEITENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988

2C3

203

203

203

203

203

203

203

203

203

203

055

o356

057

058

059

061

063

065

068

071

072

073

203 074

FEINSEIFEN

EX 200 33

RASIERSE IFEN

EX 200 33

MEDIZINALSEIFEN

EX 200 33

3401 11 000

3401 11 000

BEZE ICHNUNG
GP 1982 SYPRD 1876
4961 11 EX 4036 s
4981 31 EX 4038 v
4961 15 EX 4036 A

INDUSTRIESEIFEN (OMNE SCHMIERSEIFEN)

EXx 200 33

SONSTIGE SEIFEN (EINSCHL.

WASCHPASTEN )

EX 200 33

4561

4961
4961
4961
4961
4961

80 EX 4036 v

SCHMIERSEIFEN) (OHNE HAND-

20, EX 4036
51,
55,
70,
80

w

VOLLWASCHMITTEL UND HAUPTWASCHMITTEL BI1S 60 GRAD C SOWIE
WASCHHILFSMITTEL (OHNE TEXTIL-, LEDER- UND PELZHILFSMITTEL!}

EX 200 33

4965
4365
4865
4965
4965
4965

13, EX 4036
17,
21,
25,
41,
48

S
s

GESCHIRRSPUELMITTEL, FEINWASCHMITTEL UND ANDERE HAUSHALTS-
REINIGUNGSMITTEL AUF BASIS GRENZFLAECHENAKTIVER STOFFE

EX 200 33

SCHEUERMITTEL

EX 200 33

4965
4965
4965
4965
4865
4965
4965

4965

31, EX 4036 v
35, v
52,
54,
57,
61,
69

70 EX 4036 s

HANDRE INIGUNGSMITTEL (OHNE SEIFEN)

£X 200 33

DUFT- UND MYGIENEWAESSER, ALKOHOLISCH

UND RIECHSTOFFE)

EX 200 32

PARFUEMS, FLUESSIG ODER
-BLAETTER, -SALZE SOWIE
EX 200 33
HAUTPFLEGEMITTEL
EX 200 33

4365

4971
4571
4871

FEST

90 EX 4036 v

10, EX 4036
51,
55

< o n

(EINSCHL. RIECHKISSEN,

DUF TKARTEN )

4972

4973
48973
4973

00 EX 4036

10, EX 4036
o1,
o8

PUDER, LOSE, FEST UND FLUESSIG, AUCH FAERBEND ({OHNE

MEDIZINISCHE PUDER)

EX 200 33

4974

00 EX 4036

- 103 -

(OHNE AETHERISCHE DELE

3401 11 000

3401 19 000,
340t 20 100

3401 19 000,
3401 20 100,
3404 20 900

3402 20 900,
3402 80 900

3402 20 900,
3402 90 800

340% 40 000

3402 20 800,
3402 90 900

3301 90 S00,
3303 00 800,
3304 99 S00,
3305 90 100,
3307 10 000

3303 00 100

3304 98 100

3304 81 000

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

EX 258

Ex 258

EX 258

EX 2%8



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

BEZE 1CHNUNG

wZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1870

203 075 MUNDPFLEGEMITTEL

Ex 200 33 4375 10, EX 4036 3306 10 000, EX 258
4975 a0, 3306 80 000
4975 70

203 076 HAARPFLEGEMITTEL (EINSCHL., HAARWASCHMITTEL)

EXx 20C 33 4976 1C, EX 4036 3308 10 000, EX 258
4976 21, 3305 20 000,
4976 29, 3305 30 000,
4976 41, S 3305 8C 800
4976 45,
4376 70,
4876 91,
4976 99

203 077 SCHOENHEITSPFLEGEMITTEL (OHWNE HAUTPFLEGEMITTEL UND PUDER)

EX 200 33 4977 10, EX 4036 V3303 00 900, EX 258

4877 91, S 3304 10 000,

4877 95 5 3304 20 000,

§ 3304 30 000,

S 3304 99 900,

VvV  330% 90 900,

$ 3307 80 000,

v 3401 14 000

203 078 BADEZUSATZIMITTEL
EX 200 33 4978 11, EX 4036 3307 30 000 EX 258
4978 185,
4878 90
203 079 SONSTIGE KOERPERPFLEGEMITTEL

EX 200 33. 4979 10, EX 40386, V 3303 00 900, EX 2%8,
EX 200 39 4978 50, EX 4039 V3304 10 000, EX 259

4878 90, vV 3304 20 000,

4999 &0 V3304 30 000,

Vv 3304 895 800,

v 3305 90 800,

S 3307 10 000,

3307 20 000,

V. 33C7 41 000,

V3307 48 000,

V 3307 90 000,
vV 3401 11 000

203 081 SELBSTKLEBEBAENDER ALLER ART (OHNE GUWMMIERTES U.AE. PAPIER)

EX 200 3% 4881 10, EX 4039 3919 10 100, EX 258
4881 90 S5 5906 10 100,
S 5906 10 900

203 082 BLEI-, FARB- UND KOPIERSTIFTE, MINEN DAFUER, SCHRE IBKREIDEN,
SIGNIERSTIFTE UND ZEICHENKOHLE

EX 200 39 4985 12, EX 4039 VvV 9%04 20 900, EX 259
4885 13, 9609 10 100,
4385 15, 9608 10 900,
4985 16, 96038 20 000,
4985 17 2609 9C 100,

8609 90 800

203 083 FARBBAENDER

EX 200 39 4985 22, EX 4039 8612 10 100, Ex 259
4985 24, Q9612 10 900
4985 26,
4885 29

203 084 FARBEN FUER VERVIELFAELTIGUNGSAPPARATE, TINTEN (OHNE SOLCHE
FUER LEDER UND SCHUHE), FARBEN FUER STEMPELKISSEN UND FARB-
BAENDER, TUSCHEN

£X 200 39 4985 30, EX 4039 3215 90 100, Ex 258
498% 40, 3215 90 300
4985 50

203 085 KOMLEPAPIER UND HANDDURCHSCHRE IBEPAPIER (EINSCHL. PRAE-
PARIERTE DURCHSCHRE IBEPAPIERE)

EX 200 38 4985 61, EX 4039 4809 10 000, EX 258
4985 63, 4808 20 000,
4985 65, 4816 10 000,

FORTSETZUNG
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20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

NOCH
203 085

203 086

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1888

BEZE ICHNUNG
wWZ 1979 GP 18982 SYPRO 1876 WA 1988 NACE/CL10O 1970
4985 67, 4816 20 000,
4985 91 4816 S0 000
DAUERSCHABLONEN (OHNE SOLCHE AUS METALL)
EX 200 38 4985 70 EX 4039 4816 30 000 EX 259

203 08s

203 091

203 092

203 093

203 094

203 095

203 096

203 097

203 088

RADIERER, SONSTIGER CHEMISCHER BUEROBEDARF (OHNE DRUCK-

FARBEN. KLEBSTOFFE, SELBSTKLEBEBAENDER, OEL- UND
EX 200 39 4985 18, EX 4039 vV 3214 10 100, EX 259
4985 19, S 3215 90 800,
4985 98 Vv 3404 90 10C,
Vv 3823 90 990,
4016 92 000,
9612 20 000,
9990 88 024
SCHUM- UND LEDERPFLEGEMITTEL
LICHTPAUSPAPIER])
EX 200 39 4291 21, EX 4039 VvV 3403 11 009, EX 259
49891 29, S 3405 10 00O
4991 31
FUSSBODENRE INIGUNGS- UND -PFLEGEMITTEL
Ex 200 39 4981 4AQ, EX 4039 S 3405 20 000 EX 258
4891 51,
4931 5%,
4991 69
MOEBELPFLEGEM! TTEL
EX 200 38 4291 60 EX 40339 v 340% 20 00C EX 259
AUTOPFLEGEMITTEL
Ex 200 39 4294 71, EX 4038 V 3402 20 900, EX 259
4981 73, R Vv 3402 90 900,
4881 75, S 3405 30 000
4981 77,
4981 79

SONSTIGE PUTZ- UND PFLEGEMITTEL (2.8. HERDPUTZ- UND FENSTER-
PUTZMITTEL, WC-REINIGER, FLECKENENTFERNUNGSMITTEL)

EX 200 39 4991 81, EX 4039 S 340% S0 100, EX 2%9
4991 84, $ 3405 90 900
4991 87,
4991 90

KERZEN ALLER ART

EX 200 38 4999 114 EX 4038 3406 00 110, EX 259

3406 00 180,
3406 00 900

WACHSBLUMEN, WACHSF IGUREN UND SONSTIGE WACHSWAREN

EX 200 39 4998 18 EX 4039 vV 3404 96 100, EX 259

Vv 3407 00 OOC

GLUEHSTRUEMPFE, ZUENDHOELZER UND ANDERE ZUENDWAREN

(Z.B. ZUENDSTEINE, FACKELN, KOHLEANZUENDER, BRENNSTOFFE
FUER FEUERZEUGE)
EX 200 38 4997 10, EX 4039 S 3307 41 000, EX 259
4997 30, S 3307 49 000,
49387 50, vV 3604 90 000,
4997 70 3605 00 000,

3606 10 000,
3606 90 100,
3606 90 800,
Vv 5908 00 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

204 VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 200

204 © VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 200 14,
EXx 200 2,
EX 200 3,
EX 200 4

204 010 VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN BEZOGENEN CHE-
MISCHEN ERZEUGNISSEN (Z.B. MAHLEN, REGENERIEREN, MISCHEN,
FAERBEN)

EX 200 27 4998 00 EX 4034 - EX 256

204 050 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 200 10, 4096 00 EX 4031, - EXx 252
Ex 200 21, EX 4034, EX 253
EX 200 24, EX 4035, EX 255,
EX 200 27, EX 4036, EX 256
EX 200 a1, EX 4037, EX 257
EX 200 233, EX 4039, EX 258,
EX 200 35, EX 4090 EX 259,
EX 200 39, EX 260
EX 200 40

205 HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN 4} ANMERKUNG: 1) VGL = SI10 103, 116, 200

205

205 1 KRAFTSTOFFE (OHNE FLUESSIGGAS)
EX 205 1,
EX 205 3

205 120 MOTORENBENZIN
EX 205 10, 2213 10 EX 2200 2710 00 332, EX 140
EX 205 30 2710 ©0 334,
2710 00 352,
2710 0C 354
205 130 FLUGBENZIN
EX 205 10, 2213 31 EX 2200 2710 00 310, EX 140
EX 205 30 2710 00 370
205 140 SPEZIALBENZIN (SIEDEGRENZENBENZIN)
EX 205 10, 2213 %1 EX 2200 2710 0C 250 EX 140
EX 205 30
205 150 TESTBENZIN
EX 205 10, 2213 S5 EX 2200 2710 00 210 EX 140

EX 205 30

205 160 ROHBENZIN (LEICHTBENZIN)

EX 205 10, 2241 00 EX 2200 S 2707 10 100, EX 140
EX 205 30 5 2707 20 100,
S 2707 30 100,
S 2707 %0 100,
2710 00 110,
2710 00 150,
2710 00 3890
20% 170 LEUCHT- UND MOTORENPETROLEUM
EX 205 10, 2213 70 EX 2200 2710 00 550 EX 140
EX 205 30
205 180 SCHWERER FLUGTURBINENKRAFTSTOFF
EX 205 10, 2213 35 EX 2200 2710 00 510 EX 140

EX 20% 30
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES ’ 2

20 MERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

205 190 OIESELKRAFTSTOFF

EX 2056 10, 2213 80 EX 2200 2740 00 692 EX 140
EX 205 30

205 2 FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE (DHNE ERDGAS)

EX 205 1,
EX 205 3
205 210 FLUESSIGGAS (Z.B. PROPAN, BUTAN, AUCH MIT ZUSATZ EINES ANMERKUNG: 1)} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIC 103 100,
INDIKATORS! 1) NACE/CLIO 162
EX 205 10, 2231 00 EX 2200 v 2705 00 000, EX 140
EX 205 30 s 2711 11 000,
2714 12 110,
2711 12 180,
2741 12 8910,
2714 12 830.
271t 12 990,
2711 13 100,
2711 43 300,
2711 13 800,
s 271t 14 000,
s 2711 18 000,
vV 2711 29 000
20%5 250 HEIZGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE (OHNE FLUESSIGGAS) 1) ANMERKUNG: 1)} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKY = SIO0 103 100,
NACE/CL10 162
EX 205 10, 2235 00 EX 2200 - EX 140
EX 205 30
208 3 SCHMIERMITTEL UND AEHNLICHE MINERALISCHE OELE
EX 205 1.
Ex 20% 3
205 320 MOTORENOELE SOWIE SCHMIERMITTEL ALS SCHIFFSBEDARF U.AE. 1] ANMERKUNG: 1) DIE WA-NR 2798 002 IST HIER ZUSAETZLICH
AUFGENOMMEN WORDEN
EX 205 10, 2252 10 EX 2200 2710 00 991, Ex 140
EX 205 30 @93Cc 27 000
205 370 SONSTIGE SCHMIEROELE UND MINERALISCHE OELE, A.N.G. (OHNE
HE120€L)
£X 205 10, 2254 00, EX 2200 § 2710 00 699, EX 140
EX 205 30 22%2 20. 2740 00 982,
2252 S0, 2710 00 883,
22%2 90, 2710 00 ©94,
2255 10, 2710 ©0 995,
2255 20, 2710 00 996,
225% 30, 2710 00 999
2255 40,
2255 50,
2255 60,
2255 70,
2255 90
205 390 SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERALOELGEHALT AB 70 %
EX 205 10, 2257 00 EX 2200 2710 00 997 EX 140
EX 205 30
205 8§ HEI1ZOEL UND SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE
EX 205 1,
EX 205 3
205 %11 HEIZOEL, LEICHT
EX 205 10, 2217 1¢C EX 2200 Vv 2707 10 100, EX 140
EX 205 30 VvV 2707 20 100,
Vv 2707 30 100,
vV 2707 S0 4100,
2710 00 694
205 515 HEIZIOEL, MITTELSCHWER UND SCHWER
EX 205 10, 2217 50 EX 2200 Vv 2707 10 100, EX 140
EX 205 30 V. 2707 20 100,
v 2707 30 100,
v 2707 %0 100,
Vv 2707 9% 910,

FORTSETZUNG
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20 HERSTELLUNG VON

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE JTUNG

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-ODUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
BEZE ICHNUNG

NOCH

205

205

208

205

205

205

205

205

208

205

205

5186

520

540

581

585

580

Q10

940

870

ROHPARAFF IN UND PARAFF INGATSCH,
MONTAN- UND TORFWACHS, OZOKERIT,

EX 205 1¢C,
EX 205 30

BITUMEN UND BITUMENEMULSIONEN

EX 205 10,
EX 205 30
PETROLKOKS

&X 205 10,
EX 205 30

2271
2271
2271
2279

2273
2273

10,
40,
70,
50

10,
50

2277 00

MART- UND WEICHPARAFF IN,
GEREINIGT 1}

EX

EX

EX

EXTRAKTE AUS DER SCHMIEROELRAFFINATION

EX 20§ 10,
EX 205 30

2272

10

SCHWEFEL AUS ERDOELRAFFINERIEN 1)

EX 205 10

EX

SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE 1)

EX 206 10,
EX 205 30

2279

80

EX

2200

2200

2200

2200

2200

2200

ALTOEL, AUFBEREITET UND VEREDLUNGSARBEITEN AN MINERALOEL-

ERZEUGNISSEN
EX 205 1,
EX 205 3
ALTOEL, AUFBEREITET

EX 20% 10,
EX 20% 30

2281

10

EX

2200

VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN BEZOGENEN

MINERALOELERZEUGNISSEN

EX 20% 10,
EX 205 30

LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN MINERALOELERZEUGNISSEN

EX 20% 10,
EX 205 30

2281

50

2296 00

EX 2200

EX

2200
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2707
2710
2710
27410
2710

2712
2712
2712
2742
2742
2712
2712
2712

2743
2715

2713
2743

2713
2713

2710

2710

2710
2710
2710
2710
2710
2710
2710
2710
2710
2712

89
oo
00
[+
co

ANMERKUNG :

990,
792,
794,
796,
798

DERUNG

10
10
20
80
1-1¢}
8C
80
<0

20
00

11
12

90
a0

100,
800,
000,
180,
310,
330,
390.
900

000,
000

000,
000

100,
800

1} NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- UND ERDGASFDER-

SJ0 116 045

EX 140

EX 140

EX 140

EX 140

ANMERKUNG: 1] ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0O 200 103,
NACE/CLIC 252, 283

ANMERKUNG :

DERUNG

oo
00
00
00
00
oo
00
oo
Qo
00
00
90

410,
450,
590,
€10,
650,
699,
710,
7%0,
810,
930,
950,
110

EX 140

1) NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- UND ERDGASFOER-

SI10 116 045

EX 140

EX 140

EX 140

EX 140



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF - UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
Wz 1978 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1870
210 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFFWAREN
240
210 14 HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF
EX 210 ©

210 110 FOLIEN AUS KUNSTSTOFF BIS EINSCHL. 1,0 MM DICKE (OHNE ROH-
FOLIEN, FOLIEN AUS REGENERIERTER ZELLULOSE UND SCHAUMKUNST-
STOFFOLIEN)}; KUNSTSTOFF-VERBUNDBAHNEN (OHNE KUNSTSTOFF -

TEXTILBAHNEN}
EX 210 00 5811 21, EX %800 V. 3915 90 190, EX 483

5811 22, Vv 3916 90 180,

5811 23, vV 3916 9C %90,

5811 24, vV 3917 29 130,

5811 25, vV 3917 29 150,

5811 26, V 3917 39 130,

5811 27, V. 3917 39 150,

5811 28, 3919 10 310,

5811 29, v 3919 10 390,

5811 40, 3919 10 510,

5811 70, $ 3918 10 5890,

5812 00 S 3919 10 S00,

3919 80 310,

S 3919 90 390,

S 3919 90 500,

S 39189 90 500.

3920 10 110,

3920 10 190,
S 3920 10 800,
3920 20 100,
3320 20 500,
3920 20 710,
3820 20 790,
3820 20 900,
3920 30 00C,
3920 41 100,
3920 42 100,
3920 51 000,
3920 59 000,
3920 €1 000,
3820 62 000,
3820 €3 000,
3920 €9 000,
3320 73 100,
3920 73 S00,
3920 79 000,
3820 91 000,
3920 92 000,
3920 99 190,
3920 99 500,
3921 80 110,
3921 90 190,
3921 90 500,
3921 80 600,
3s21 80 900,
5404 90 110,
5404 90 190,
5404 90 900,
5405 00 000,
vV 5605 00 000

< (2NN A ] (273

v

<

210 130 TAFELN UND PLATTEN AUS KUNSTSTOFF UEBER 1,0 MM DICKE (OHNE
SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN, SCHAUMKUNSTSTOFFPLATTEN UND BAU-
ELEMENTE}

EX 210 00 5813 23, EX 5800
5813 24,
5813 25,
5813 29,
5813 40,
5813 50,
5813 80

3908 50 000, EX 483
3815 S0 190,
3815 90 810,
3916 90 150,
3916 90 190,
3916 90 590,
3917 29 110,
3917 238 130,
3917 23 150,
3817 29 190,
3817 32 110,
3817 32 190,
3917 32 380,
3817 39 110,
3817 39 130,
3917 39 150,
3917 39 190,
3918 10 900,
3918 10 350,
3919 10 390,
3918 10 590,
3918 90 350,
3819 90 390,
3818 S0 S00,

CrePC P CcCcCCECCPWLCLCPNL

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF - UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DCER PRODUKTICNSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1388 NACE/CLID 4970
NOCH
210 130 V. 3820 10 S00,

V3820 20 800,
3920 30 000,
3920 41 900,
3920 42 8900,
3820 51 000,
3920 59 000,
3920 61 000,
3920 62 000,
3820 63 000,
3920 68 000,
3820 73 900,
3920 79 000,
vV 38920 82 00C.
3920 93 000,
3820 94 000,
‘3820 ‘98 110,
3820 9% 190,
3820 99 500,
3821 19 100,
3821 18 900,
3921 90 110,
3221 90 180,
3921 90 200,
3921 90 300,
3921 90 430,
3824 80 490,
3921 90 500,
S 3821 80 80O,
3921 .80 800

<Y<y vy uc< [ < < < <

<

<

210 150 SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN [OHNE SCHAUMKUNSTSTOFFPLATTEN)
BODEN- UND WANDBELAEGE, AUCH AUF UNTERLAGE AUS NICHTTEXTILEN
STOFFEN (OHNE TAFELN UND PLATTEN AUS KUNSTSTOFF UEBER
1.0 MM DICKE SOWIE OHNE MATTEN UND LAEUFER AUS SCHAUM-

KUNSTSTOFF )
EX 210 OO 5814 10, EX 5800 3918 10 100, EX 483

5814 S0, S 3¢18 10 900,
5815 0. 3918 S0 000,
5816 51, S 3920 84 000,
5815 54, S 3821 90 300,
5815 69, 3921 90 410
5815 SO

210 170 ROHRE, SCHLAEUCHE, BAENDER, SEILE UND PROFILE. AUS KUNSTSTOFF

EX 210 00 5817 11, EX 5800 Vv "381%5 80 190, EX 483
5817 13, V. 3815 90 910,
5817 15, 3916 10 000,
5817 19, 3916 20 00C,
5817 2%, 3846 90 110,
5817 29, 3816 90 130,
5817 43, S 3916 90 150,
5817 485, S 3916 80 190,

5817 49, 3916 90 510,
5817 73, 3916 S0 590,
5817 75, 3916 80 300,
5817 79, 3917 24 100,
5817 90 3917 22 100,
3917 23 100,
3917 29 110,
3917 29 130,
3917 28 150,
3917 29 190,
3917 31 900,
3947 32 110,
3917 32 190,
2817 32 310,
3917 32 350,
3917 32 390,
3817 38 110,
3917 39 130,
3917 39 150,
3917 39 190,
3919 10 350,
3919 10 390,
3019 10 590,
3918 80 350,
3919 80 390,
3919 80 500,
v 3820 98 110,
3920 99 190,
3920 99 %00,
3921 19 100,
3821 90 200,
3821 90 500

<w®n

<<

v n

< CcCcHO<HOONY

<

c< <<=
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

210 180 SONSTIGES HALBIEUG AUS KUNSTSTOFF (Z.B. KUNSTHARZGETRAENKTE
PAPIERE, FOLIEN, PLATTEN, BLOECKE AUS SCHAUMKUNSTSTOFF)

EX 210 00 5816 00, EX %800

vV 3816 90 190, EX 483

5818 10, vV 3919 10 390,

5818 31, VvV 3919 9C 390,

5818 32, 3821 11 000,

5818 34, 3821 12 000,

5818 239, 3821 13 000
5818 51,
5818 55,
5818 70,
5819 10

210 19C BRUCH UND ABFAELLE AUS KUNSTSTOFF
EX 210 00 %819 29 EX 5800 3815 10 000, EX 483

3945 20 000,

3915 30 000,

3915 80 110,

3815 90 130.

Vv 3815 90 190,

S 3915 90 930,

3915 890 €80,

V 3816 90 590,

vV 3917 29 150,

vV 3917 32 390,

vV 3947 38 150,

Vv 3920 99 500

210 3 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF
EX 210 0
210 310 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER MASCHINEN (OHWNE SOLCHE FUER

ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE), EINSCHL. SCHRAUBEN, MUTTERN
UNC DGL. SOWIE EINZELTEILE NACH MUSTER ODER ZEICHNUNG

EX 210 00 5821 11, EX %800 3817 21 910, EX 483
6821 12, 3817 21 990,
5821 13, 3917 22 910,
5821 14, 3917 22 990,
5821 15, 3917 23 910,
5821 16, 3817 23 980,
5821 17, 3917 28 910,
5821 21, S 3947 28 990,
5821 29, 3917 31 100,
5825 11, $ 3917 32 990,
5825 15, 3917 33 100,
5829 00 3917 33 900,

39417 38 910,
3917 39 290.
3817 40 100.
3917 40 900,
3918 10 900,
3923 40 900,
3925 20 000,
3825 90 800,
3826 90 100,
3926 90 500,
3926 90 990,
8485 90 800,
9305 10 000,
9305 28 900,
9405 60 100,
9405 92 100,
9406 00 900

w <

<c<<n< »

<

210 321 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER ELEKTROTECHNISCHE ERZEUG-
NISSE

€X 210 00 5822 10, EX 5800 3823 40 100, £x 483
5822 20, vV 8507 90 990,
5822 30, 8%546 90 100,
5822 51, 8547 20 000,
5822 %5, 9405 82 900
5822 60,
5822 90

<

210 325 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE
ERZEUGNISSE SOWIE FUER UHREN

EX 210 Q0 5823 %0, EX %800 $ 9111 B8O 000, EX 4€3

5823 99 v 8112 80 000,
Vv 8112 80 00C
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE1TENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {s10) 1888
BEZE ICHNUNG

WZI 1979

210 2330 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SCHLOESSER UND BESCHLAEGE

EX 210 00 5825 53 EX 5800 Vv 3825 80 100, EX 483
v 3926 30 000

240 350 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SCHUHWAREN

EX 210 00 5828 &0 EX 5800 6406 1C 900, EX 482
6406 20 900,
S 6406 98 900

210 390 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SONSTIGE ZWECKE SOWIE BAU-
ELEMENTE AUS KUNSTSTOFF (OMNE RAUMEINHEITEN, SANITAERE
UND HYGIENTSCHE WANNEN UND BECKEN AUS KUNSTSTOFF)

EX 210 00 5821 31, EX 5800 V 3405 10 000, EX 483
5821 39, Vv 3405 30 000,
5821 51, S 3323 40 100,
5821 59, V 3924 90 900,
5821 70, v 3925 10 000,

5821 S0, 3925 30 000,
5824 11, 3926 90 990,
5824 19, 6502 00 000,
5824 40, 6507 00 000,
5824 70, Vv 6603 10 000
5825 51, 6603 90 000,
5825 55, 9021 21 100,
5825 59, 8403 90 900,
5827 10, V 9606 30 000,
5827 50. Vv 9614 90 000
5827 94,
5827 99.
5828 40,
5828 91,
5628 95,
5828 9S.
5831 11,
5831 13,
5831 19,
5831 41,
5831 43,
5831 49,
5831 70,
5832 1¢C,
5832 50,
5833 00,
5834 15,
5834 19,
5834 90,
5835 12,
5835 19,
5835 90,
5838 10,
5838 37,
5838 239,
5838 S0,
5838 70,
5838 80O,
8839 10,
5839 26,
5839 29,
5839 92,
5839 85,
5839 98

v <

-

210 5 FERTIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF

EX 210 ©

210 511 SCHUHE UND STIEFEL GANZ AUS KUNSTSTOFF 1] ANMERKUNG: 4) VERWENDUNGSGLE1CHES PRODUKT = S10 272 1..

EX 210 00 5851 11, EX 5800 6401 10 900, EX 483

5851 18 6401 91 800,
Vv 6401 92 100,

6401 82 900,

V 6401 99 100,

6401 99 800,

6402 11 000,

6402 18 000,

6402 20 000,

6402 30 900,

V 6402 91 100,

6402 91 8900,

V. 6402 8% 100,

6402 99 310,

6402 99 390,

6402 99 500,

6402 99 910,

6402 99 950,

6402 89 990
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0} 1988

NUMMER BEZE 1CHNUNG
Wz 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CL10 1970
210 545 BEKLEIDUNG, BEKLEIDUNGSZUBEHOER UND KURZWAREN AUS KUNSTSTOFF ANMERKUNG: 1) NACE/CLID 453 VGL ANHANG 1
EX 210 00 5851 41, EX 5800 3826 20 000, EX 453 1)
5851 44, v 3926 30 990,
5851 49, v 6307 90 890,
5851 71, 6506 10 100,
5851 77, S 6506 81 900,
5851 79 vV 7117 11 000,

9113 90 300,
9606 21 000,
V 89606 30 000,
9607 18 000,
8607 20 910,
89607 20 990

210 521 HAUSHALTS- UND GEBRAUCHSARTIKEL AUS KUNSTSTOFF (OHNE MATTEN
UND LAEUFER AUS SCHAUMKUNSTSTOFF, TOILETTEARTIKEL, ARTIKEL
FUER GARTEN- UND BLUMENFFLEGE)

EX 210 00 5853 12, EX 5800 3920 42 100, EX 483
5853 14, VvV 3921 90 800,
5853 16, 3924 10 000
5883 21,

5853 23.
5883 25,
5853 27,
5853 31,
5853 39,
5853 40,
5853 50

<

210 524 MEDIZINISCHE UND LABORBEDARFSARTIKEL AUS KUNSTSTOFF

EX 240 00 5854 10 EX 5800

<

3822 80 000, EX 483
VvV 3324 390 900

210 527 BADEWANNEN, SPUELBECKEN, ARM-, SITZ- UND FUSSBADEWANNEN
SOWIE SONSTIGE SANITAERE UND HYGIENISCHE ARTIKEL AUS
KUNSTSTOFF (EJNSCHL. TOILETTEARTIKEL) (OMNE TAESCHNERWAREN)

EX 210 00 5837 10, EX 5800 3922 10 000, EX 483
5837 90, 3922 20 000,
5853 71, $ 3922 90 000,
5853 7S5, Vv 3824 80 900,
5853 79, 9615 11 000,
58654 40, vV 9615 80 000
5854 B8O

210 540 BUERO-, GESCHAEFTS- UND SCHULBEDARF AUS KUNSTSTOFF (OHNE
FUELLHALTER, DREH- UND DRUCKSCHREIBSTIFTE, TAESCHNERWAREN
UND WERBEARTIKEL)

EX 210 00 5855 30, EX 5800 3926 10 000, EX 483
5855 50, S 8610 00 000
585% 80

210 550 VERPACKUNGSMITTEL, LAGER- UND TRANSPORTEEHAELTER AUS KUNST-
STOFF (OHNE SELBSTKLEBEBAENDER UND OHNE FOLIEN)

EX 210 00 5841 21, EX 5800 3917 32 910, EX 483
5841 29, 3923 10 000,
5841 51, s 3923 21 000,
5841 59, s 3923 29 400,
5841 73, s 3923 29 900,
5841 79, 3923 30 100,
5842 11, 3923 30 900,
5842 12, vV 3923 40 900,
5842 15, 3823 50 100,
5842 19, 3823 50 900,
6842 53, 3923 90 100,
5842 59, s 3923 90 900,
5843 13, 4202 12 500,
5843 19, v 4202 99 800
5843 50,

5843 70,
5843 90,
5844 00,
5845 14,
5845 15,
5845 19,
5845 40,
5845 73,
5845 79,
5846 14,
5846 19,
5847 11,
5847 13,
5847 15,
5847 50,
5847 91,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UNC GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1982

NOCH

210 550C 5848 20,
5848 71,
5848 75,
5848 79,
5848 11,
5849 19,
5849 40,
5849 71,
5848 73,
5849 80,
$849 91

210 560 MOEBEL AUS KUNSTSTOFF

EX 210 OO 5856 10, EX 5800 8401 80 00OC, EX 483
5856 30, 9403 70 100,
5856 S0, 8403 70 800
5856 70.
5856 80

210 570  SCHMUCKWAREN, ANDENKEN, ZIERGEGENSTAENDE, DEKORATIONS- UND
WERBEARTIKEL AUS KUNSTSTOFF {AUCH KUNST- UND DEKORATIONS-

BLUMEN)
EX 210 00 5858 20, EX 5800 3926 40 000, Ex 483
5859 40, 8762 10 000,
5859 50 v 7117 90 000,

V 8405 S50 000,
V 9505 80 009

210 580 FERTIGHAEUSER AUS KUNSTSTOFF (AUCH GEWAECHSHAEUSER, U.AE.}

EX 210 00 5857 00 EX S800 - EX 483

21C 580 SONSTIGE FERTIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF, A.N.G.

EX 210 00 5836 0O, EX 5800 vV 3405 10 000, EX 483
5853 60, v 340% 30 000,
5853 80, V. 340% 9C 900,
5863 90, V. 3817 29 990,
5858 00, V 3817 32 890,

5858 60, 3849 80 100,
5859 91, 3923 298 800,
5859 89 3923: 4C. 900,
3823 S0 900,
3824 8C 110,
3924 90 190,
3824 90 800,
3825 10° 000,
3828 90 100,
vV 38a% 90 900,
3926 80 810,
39286. 90 980,
4601 10 S00,
4601 20 800,
4601 94 900,
4601 89 900,
8414 20 890,
8803 10 110,
8963 10 180,
83807 10 000,
9614 20 900,
8617 00 900

< < «

w <

<CcOUMU®<<

210 8 REPARATUREN. VEREDLUNGSARBEITEN UND MONTAGEN AN KUNSTSTOFF -
ERZEUGNISSEN

EX 210 0

210 910 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN KUNSTSTOFFERZEUG-

NISSEN
EX 210 ©0 5881 00, EX 5800 - EX 483
5885 00,
5895 00,
5896 00

210 950 MONTAGEN VON KUNSTSTOFFERZEUGNISSEN

EX 210 00 5897 58, EXx 580C - EX 48B3
5897 S0
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF-

BEZE ICHNUNG

212 HERSTELLUNG VON GUMMIWAREN
213
213 1 BERE IFUNGEN
EX 213 1
213 110 FAHRRAD-, MOPED- UND KINDERROLLERBEREIFUNGEN
EX 213 10 5911 12, EX 5200 4011
5811 14 4011
VvV 4041
4013
v 4013
213 120 MOTORRAD- UND MOTORROLLERBEREIFUNGEN
EX 213 10 5911 22, EX §900 4011
5911 2¢ 4013
213 130 PERSONENKRAF TWAGENBERE IFUNGEN
EX 213 10 59141 32, EX 5800 4011
5911 34 4013
213 140 LASTKRAF TWAGENBEREIFUNGEN U.AE. VOLLGUMMIREIFEN (OHNE ACKER-
SCHLEPPERBERE IFUNGEN}
EX 213 10 $811 42, EX §90C 4011
5811 44, 4011
5911 46, 4011
5911 48, 4011
5811 82, 4012
5911 B4, 4012
5911 99 4013
4013
v 4013
213 150 ACKERSCHLEPPER-, ACKERWAGEN- UND ACKERMASCHINENBERE IFUNGEN
EXx 243 10 5811 62, EX $200 a011
5911 54, 4011
%911 72, S 4013
%5911 74
213 160 HAND- UND INDUSTRIEKARRENBERE IFUNGEN
EX 213 10 5911 62, EX 5800 S 4011
5811 64 Vv 4013
243 170 BEREIFUNGEN FUER SONSTIGE FAHRZEUGE
EX 213 10 5811 S92, EX 5900 4011
5911 94 40114
4012
4012
213 190 BEREIFUNGSZUBEHOER, KLEINFLICKZEUG UND WERKSTAETTENMATERIAL
AUS GuMm!I
EX 213 10 5919 10, EX S800 VvV 4005
5919 20 VvV 4005
Vv 400%
4006
VvV 4006
v 5604
v 5604
213 2 WE ICHGUMMIWAREN
EX 213 5
213 211 BODEN- UND WANDBELAG, MATTEN UND LAEUFER AUS GUMMI
EX 213 50 5921 93 EX 5900 4008
4016
243 219 SCHLAEUCHE (OHNE FEUERLOESCHSCHLAEUCHE), RIEMEN, TRANSPORT-
BAENDER, WALZEN UND SONSTIGE TECHNISCHE GUMMIWAREN
EX 213 50 5921 11, EX $900 VvV 4005
5821 14, S 4006
FORTSETZUNG

- 15—

50
50
99
20
S0

40
se

10
10

20
20
91

a0
8c
10
10
a0

a1
=)
e

29
0

30
30
10
20

10
91
o8
10

20
80

21
91

91
80

UND GUMMIWAREN

100,
800,
008,
000,
200

000,
100

000,
10C

002,
004,
009,
004,
100,
900,
Q02,
204,
200

aoe,
002,
200

008,
900

100,
900,
100,
100

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000

100,
000

000,
000,

EX 481

EX 481

EX 484

EX 481

EX 481

EX 481

EX 481

EX 481

EX 481

EX 481



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES : 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SID] 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
2 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1888 NACE/CLIO 1870

NOCH

213 219 5921 18, 4008 18 00O,
5821 30, S 4008 21 200,
5821 40, 4008 29 100,
5921 50. 4008 29 800,
5921 60, 4009 10 000,
5921 70, 4008 20 000,
692 80, 4009 30 000,
5921 85, 400S 40 000,
5821 96, 4009 S0 100,
5821 @7, 400% 5C 910,
5921 9S8 4009 5C 990,

4040 10 000,
4010 81 000,
4010 89 000,
4016 10 100,
4016 92 100,
4016 93 800,
4016 84 000,
vV 40416 29F 000,
4016 99 100,
4016 95 900,
Vv 8305 29 900,
V 930% 90 800

<

213 220 WEICHGUMMIWAREN, MEDIZINISCH, SANITAER UND CHIRURGISCH

EX 213 50 5822 32, EX 580C 4014 10 000, EX 4814
5922 40, 4014 9C 100,
5922 50, 4014 90 800,
5922 90 4015 11 000,

4015 19 100,
4045 18 200

213 230 SCHWAMM-, ZELL-, MOOS- UND SCHAUMGUMMIARTIKEL (OHNE KONFEK-
TIONIERTE MATRATZEN AUS SCHAUMGUMMI)

Ex 213 S0 5927 20. EX %5900 Vv 3405 10 000, EX 481
5827 40 Vv 3405 26 000,
V 3405 20 100,
V 3405 20 800,
4008 11 000,
4016 10 900,
vV 930% 28 900,
9305 90 900,
V G404 90 S00

«

213 241 SCHLAUCHBOOTE, LUFTMATRATZEN, LUFTKISSEN UND SONSTIGE PNEU-
MATISCHE GUMMIERZEUGNISSE

EX 213 50 5928 51. EX 5900
5528 55

4006 80 000, EX 481
4016 95 000,
401699 800,
6306 41 000,
6306 49 000,
8903 10 140,
8903 10 190,
8906 00 830,
8907 10 000

wesuncnwe<<

213 249 SONSTIGE SPIEL-, SPORT- UND CAMPINGARTIKEL AUS GUMMI

EX 213 50 5928 10, EX 5900
5328 20

<

6306 41 000, Ex 481
€306 49 000,
6306 91 000,
6306 99 000,
9502 10 900,
9503 49 900,
9503 80 900.
9503 90 350,
89506 32 000,
9506 61 000,
vV 9506 638 900

<

nw<ac<y

213 251 BESOHLMATERIAL AUS GUMMI

EX 213 50 5823 10, EX %800 Vv 4008 21 SO0, EX 481
5923 41, 6406 20 100,
5923 45, V 6406 99 900
5823 70
213 255 SCHUHE AUS GUMMI 1) ANMERKUNG: 1) VERWENDUNGSGLE ICHES PRODUKT = SI10 272 1.
EX 213 50 5824 00 EX 5900 6401 10 100, EX 484

6401 91 100,
6401 92 100,
6401 99 100,
6402 30 100,
S 6402 91 100,

wu

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN* 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN ({S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
213 285 S 6402 99 100

213 261 GUMMIERTE GEWEBE

£X 213 50 5925 00 EX 5300 §902 10 100, Ex 481
5902 20 100,
§9C2 90 100,
v 8806 10 100,
v 5906 10 900,
$ 5806 S1 000,

5806 99 100,

5806 99 900,
s$ 5911 10 000,
v 6002 10 800,
Vv 6002 30 900

213 26% KONFEKTIONSARTIKEL AUS GUMMI
EXx 213 S50 5326 00 EX 580C 4015 80 000, EX 481

6506 91 100

213 270 KAUTSCHUKKLEBSTOFFE (EINSCHL. GUMMILOESUNG]}

EX 2143 50 5928 10 EX 8800 4005 20 000 EX 481

213 280 MEDIZINISCHE PFLASTER AUS KAUTSCHUK

EX 213 50 5929 75 EXx %800 Vv 300% 10 000 EX 481

213 290 SONSTIGE WEICHGUMMIWAREN

EX 213 80 5328 30, EX 5800 S 4005 10 000, EX 481
%929 50, S 4005 €1 000,
§929 74, VvV 4005 99 000,
5929 80, V 4006 90 000,

5928 91, 4007 00 000,
5928 99 4016 95 000,

S 4016 99 900,
5604 10 000,
5604 20 000,
vV 85604 S0 000

%)

<

243 3 HARTGUMMIWAREN

EX 213 S

213 310 TECHNISCHE UND ELEKTROTECHNISCHE HARTGUMMIWAREN

EX 213 50 5931 00 EX 5900 V 4017 00 110, EX 481
4017 00 ©10,

$ 4017 00 990,
Vv 8507 90 990,
V 8547 20 000
213 390 SONSTIGE HARTGUMMIWAREN
EX 213 %0 5932 00 EX 5800 S 4017 00 110, EX 481
V 4017 00 950,
vV 9614 90 000
213 4 ALTGUMMI, REGENERAT UND MAHLGUT
EX 213 §

213 410 ALTGUMMI UND MAHLGUT
EX 213 50 5941 20 EX 5900 4004 00 000, EX 481
4012 10 900,
4012 20 900,
4017 00 190
213 450 REGENERAT
EX 213 SO 5941 40 EX 5900 4003 00 000 EX 481
213 9 REPARATUREN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN GUMMIWAREN (OHNE
REPARATUREN AN BEREIFUNGEN!}

EX 213 1,
EX 213 &
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES z

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF - UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
BEZE ICHNUNG

NACE/CL1O 1970

213 940 REPARATUREN AN SONSTIGEN GUMMIWAREN 1) ANMERKUNG: 1) GP-NR %995 80 MIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 259 900

EX 213 50 5995 SO EX $900 - EX 481

213 970 LOHNNVEREDLUNGSARBEITEN AN GUMMIWAREN

EX 213 10, 5996 00 EX 5900 - EX 481
EX 213 50
216 RERPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216
216 ¢ REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216 0

216 910 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN

216 00 ~ 52895 10, EX 5800 - 482
5895 50
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10} 1988
BEZE 1CHNUNG

221

221

224

221

221

221

221

221

221

221

221

221

221

21

123

128

129

430

141

310

350

410

GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBE-
ARBEITETEN ERDEN

224

NATURSTE INE

221 1

GLEISBETTUNGSSCHOTTER

EX 221 10 2511 21 EX 2512 v
STRASSENSCHOTTER, SPLITT, BRECHSAND
EX 221 10 2541 22, EX 2512 s
2511 23
EDELSPLITT, EDELBRECHSAND
EX 221 10 2511 27, EX 2512 S
2511 28 s

BITUMINOESES, GETEERTES UND ASPHALTIERTES MISCHGUT UEBER-
WIEGEND AUS NATURSTEIN (EINSCHL. BITUMINOESES MISCHGUT AUF
KIESBASIS)

EXx 221 10 2511 31,
2516 16

EX 2B12 s

SONSTIGE NATURSTEINE FUER DEN WEGEBAU

EX 221 40 2511 24,
2511 26,
2514 34,
2514 3%

EX 2512

UFER- UND WASSERBAUSTEINE, SCHUETTSTEINE

EX 221 10 2511 2% EX 2512

ROHBLOECKE AUS HARTGESTEIN (EINSCHL. AUS FINDLINGEN), AUS
MARMOR UND SONSTIGEM WE ICHGESTEIN

EX 221 10 2511 71,
2511 75,
2%11 79

EX 2512

KALK- UND DOLOMITSTEIN, ROH
EX 221 3,
EX 221 5
KALKSTEIN, ROH (EINSCHL. KALKSPAT UND KALKSTEINSAND)

221 31 2514 10 EX 2514

DOLOMITSTEIN, ROH (EINSCHL. DOLOMITSTEINSAND)

221 51 2514 S0 EX 2%18

SAND UND KIES

221 2

BAUSAND, BAU- UND WEGEKIES, AUCH GEBROCHEN

EX 224 20 2516 11, EX 2816 v

2516 15
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2517

2517

2517
2517

2517

2515
2515
251%
2515
2515
2516
2516
2516
2516
2516
2516
2516
2%16
2516

10

41
45

11

12
12
20
11
12
12
21
22
22
90
90
20

900

900

000,
000

000

000,
002,
006,
008,
000,
000,
100,
900,
000,
100,
|00,
100,
910,
980

S 2%21 00 00O

2518 10 000

2505 10 000,

S 250% 80 000,

2517 10 100

EX 231

EX 231

EX 234

EX 231

EX 231

Ex 231

EX 231

EX 231

EXx 239

EX 234



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND -GLASWAREN 22

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIQ) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

221 450 FORM-, QUARZ-, GLAS- UND KLEBSAND (ONNE BRECHSAND)

EX 221 2¢C 2516 40, EX 2516 S 2505 10 000, EX 231
2516 51, vV 2505 90 000,
2516 55 S 2506 10 000,
S 2506 29 000
221 7 SONSTIGE ROHE UND GEBROCHENE NATURSTEINE SOWIE UNBEARBEITETE
ERDEN
EX 221 3,
221 4,
EX 221 5
221 741 SCHIEFER (TONSCHIEFER}
221 41 2512 00 EX 2817 2514 00 000 EX 234
221 724 ROHMGIPS [(EINSCHL. ANRYDRIT, HARTALABASTER UND MARIENGLAS)
EX 221 38 2515 10 EX 2514 2520 10 000 EX 234
221 727 «KREIDE, ROH, GEMAHLEN ODER ZERKLEINERT
EX 221 35 2515 50 EX 2514 2509 00 0DC EXx 231
221 731 LEMM UND TON {AUCH GEMAMLEN): BENTONIT
EX 221 45 2517 12, EX 2517 2508 30 002, EX 231
2517 21, 2508 40 002,
2517 35, 2508 40 008
2517 70,
2517 94,
2517 95
221 733 PBLEICHTON (BLEICHERDE)
EX 221 45 2817 S50 EX 2517 2508 1C 000, Ex 231
2508 20 000
221 735 KAOLIN, ROH
EX 224 45 2517 41 EX 2517 2307 00 100 EXx 231
221 737 KAOLIN, GEMAHLEN, GESCHLAEMMT, AUCH GEBRANNT
EX 221 45 2517 45 EX 2517 2507 DO 900 EX 231
221 741 QUARZIT UND QUARZISCHIEFER
EX 221 57 2518 10 EX 2519 vV 2506 10 000 Ex 239

2506 21 000,
V 2506 28 000

221 745 FELDSPAT, FELDSPATSAND UKD FELOSPATHALTIGER SAND: PEGMATIT

EX 224 57 2518 40, EX 2%19 2529 10 000, EX 239
2548 70 2529 30 000

221 753 KIESELGUR UND VERWANDTE ERDEN (AUCH KIESELIGE KREIDE,
TRIPEL)

EX 221 57 2519 30 EX 2518 2512 00 000, EX 239
v 2530 80 009

221 766 SPECKSTEIN UND TALKUM [AUCH TALKSCHIEFER, PHYLLITSCHIEFER
UND GRUENSTEIN)

EX 221 57 25198 50 EXx 2519 2526 10 000, EX 239
2526 20 000

221 775 TRASS, PUZIOLANERDE U.AE. STOFFE

EX 221 57 2519 97 EX 25189 vV 2530 80 009 EX 239
221 779 BIMSSTEIN, ROH, AUCH BIMSKIES (OHNE HUETTENBIMS}

221 54 2519 85 EX 2519 2513 11 000, EX 239
2%13 19 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARDE ITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

221 79% SONSTIGE ROHE UND GEBROCHENE NATURSTEINE SOWIE UNBEARBEITETE
ERDEN, A.N.G.

EX 221 57 2519 70, EX 2519 2503 10 000, Ex 239

2513 98 v 2508 50 000,
2513 21 000,

2%13 29 00C,

2518 10 000,

V. 2521 00 000,

2524 00 100,

2524 00 300,

2524 00 800,

2525 10 000,

2525 20 000,

2525 30 000,

2527 00 000,

2528 10 00O,

2528 90 000,

2530 10 000,

2530 30 000,

2530 40 000,

2530 90 004,

S 2530 90 008,
V. 2602 00 000,
S 2714 10 000,
s 2714 890 000,
6814 10 000,
6814 90 100,
6814 90 900,
7102 10 000,
7102 21 000,
7102 31 000,
7403 1C OCO
222 BE- UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN
222
222 1 ZEMENT UND ZEMENTAEHNLICHE BINDEMITTEL
EX 222 1
222 110 ZEMENTKLINKER
EX 222 10 2531 10 EX 2531 2523 10 000 EX 242
222 130 PORTLANDZEMENT, NACH DIN 1164
EX 222 10 2531 51 EX 2531 2523 28 000 EX 242
222 150 HOCHOFEN- UND EISENPORTLANOZEMENT (HUETTENZEMENT}, NACH
DIN 1164
EX 222 10 2831 54, EX 2531 2523 90 100, EX 242
2531 57 2523 80 300
222 170 SONSTIGER ZEMENT (OHNE DENTALZEMENT)
EX 222 10 2531 89 EX 2531 2523 21 000, EX 242
2523 30 000,
2523 90 800
222 190 ZEMENTAEHNLICHE BINDEMITTEL (OHNE MISCHBINDER)
EX 222 10 2531 90 EX 2531 vV 9881 68 004 EX 242
222 2 SONSTIGE NATURSTEINE, BEARBEITET
EX 222 8,
Ex 222 9
222 211 DACHSCHIEFER, ZUGERICHTET
EX 222 90 2%21 10 EX 2529 6803 00 100 EX 245
222 217 SONSTIGE SCHIEFERERZEUGNISSE
EX 222 80 2521 eo EX 2529 6803 00 900, EX 245

vV 9610 00 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 2z

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO} 1388
BEZE ICHNUNG

SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1970

222 221 GUSSASPHALT

Ex 222 90 2523 20 EX 2529 - EX 245

222 229 SONSTIGE NATURASPHALTERZEUGNISSE, A.N.G. {2.B. ASPHALTMEHL
UND -STAMPFMEHL, ASPHALTPLATTEN UND -BETONPLATTEN, ASPHALT-
MASTIX UND -PFLASTERKITT)

EX 222 90 2523 90 EX 2528 6807 10 900, EX 245
6807 S0 000
222 230 NATURSTEINE, BEARBEITET, FUER DEN TIEFBAU, A«N.G.
EX 222 81 2527 11, EX 252% 6801 00 o022, EX 245

2527 19 ‘ 6807 00 004,
6801 00 009

222 244 HALBFABRIKATE AUS HARTGESTEIN, WEICHGESTEIN UND MARMOR

EX 222 81 2527 31, EX 2525 6802 21 000, EX 245
2527 35, 6802 22 004,
2527 38 6802 22 009,

6802 23 000,
6802 29 000,
6802 91 000,
€802 92 004,
6802 82 009,
6802 93 900,
6802 99 200

< <<

222 245 FERTIGFABRIKATE AUS HARTGESTEIN, MARMOR UNO SONSTIGEM WEICH-

GESTEIN
Ex 222 81 2527 51, EX 2525 6802 10 000, Ex 245
2527 55, S 6802 91 000.
2527 $9 S 6BO2 32 004,
S 6802 92 009,
6802 93 100,
v 6802 93 900,
6802 99 100,
vV 6802 99 900,
v 8405 50 000
222 249 ERZEUGNISSE AUS STEINBILDHAUEREIEN UND STEINMETZEREIEN 1) ANMERKUNG: 1) GP- UND WA-NUMMERN VERNACHLAESSIGT,
SIEHE S10 222 241 UND 222 245
EX 222 85 - EX 2525 - EX 245

222 253 MAHL-, MUEHL-, SCHLEIf- (WETZ-) UND POLIERSTEINE AUS NATUR-
STEIN

EX 222 81 2527 70 EX 2525 vV 6804 10 000, EX 245
6804 22 900,
6804. 23 000,
V 6804 30 000

<

222 280 SONSTIGE NATURSTEINE, BEARBEITET (Z.B. STEINDRUCKPLATTEN,
ERZEUGNISSE AUS JURAKALKSCHIEFER)

EXx 222 81 2527 99 EX 2525 v 2517 41 000, EX 245
v 2517 48 000,
6802 22 002,
6802 B2 002,
Vv 9881 &8 004
222 3 KALK, BEARBEITET: GIPSERZEUGNISSE, MOERTEL UND TRANSPORT-
BETON
EX 222 2,
EX 222 a,
EX 222 6

222 305 BEARBEITETER KALK- UND DOLOMITSTEIN (OMNE HYDRAUL ISCHE
BINDEMITTEL)

EX 222 21 2%32 10, EX 2538 2518 20 000, EX 242
2532 40 2518 30 000,
2522 10 000,
2522 20 000,
2%22 30 000
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HERS*ELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK,

GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIO)} 1988

BEZE ICHNUNG

r22

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

307

352

353

354

355

356

357

391

395

410

420

431

435

440

450

HYDRAUL I SCHE BINDEMITTEL (Z.8. MISCHBINDER NACH DIN 4207}
EXx 222 24 2532 70 EXx 2535
BAUGIPSE, BEARBEITET (Z.B. PUTZ- UND STUCKGIPS)
EX 222 25 2533 32 EX 2536
MODELL-, FORM- UND ALABASTERGIPS, BEARBEITET
EX 222 285 2533 33 EX 28536 S
DENTALGIPS, BEARBEITET
EX 222 2% 2533 34 EX 2536 v
SONSTIGER BEARBEITETER GIPS (Z.B. LENZIN UND ANNALINE)
EX 222 25 2533 39 EX 2536 v

PLATYEN, DIELEN, BAUKOERPER, MAUERSTEINE U.AE. BAUELEMENTE
AUS GIPS
EX 222 41 2533 71, EXx 2563
2533 75
FIGUREN, PLASTIKEN U.AE, ERZEUGNISSE AUS GIPS
EX 222 41 2533 77 EX 2563

MOERTEL UND EDELPUTZ (OWNE FEUERFESTE MOERTEL UND MASSEN)

EX 222 23 2535 10, EX 2535
2535 40,
253% 70
TRANSPORTBETON
EX 222 60 2536 00 EX 2591
ASBESTWAREN
EX 222 7
ASBESTFASERN, -MEHL UND -RESTSTOFFE
EX 222 70 2571 00 EX 2570 v
ASBESTGESPINST (GARN, AUCH GEZWIRNT)
EX 222 70 2572 00 EX 2570 s

ASBESTGEWERE UND .-BAENDER (AUCH MIT GLASFASERBE IMISCHUNGEN)

EX 222 70 2573 10 EX 2570 k3
ASBESTPACKUNGEN UND - ISOLIERSCHNUERE

EX 222 70 2573 &0 EX 2570 )

S

ASBESTSCHUTZBEKLE IDUNG UND SONSTIGE KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN SOWIE ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE

EX 222 70 2573 20, EX 2570 S
2573 90, v

2579 00

ASBEST-KAUTSCHUKWAREN (OMNE IT-PLATTEN)

EX 222 70 2574 00 EX 2870 s
v
v
v
v
v
v
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2520

2%20

2520

2520

€805
6809

6808

3823

3823

6812

6812

6812

6812
6812

6812
6812

6812
6812
6812
6812
6812
6812
6812

1"
19

30
[0

50
70

10
20
30
40
50
60
80

100

800

900

Q00

000,
000

000

900

000

000

000

000,
100

000,
000

oco,
000,
000,
000,
000,
000,
200

EX 242

EX

242

EX

242

EX

242

EX 242

EX 243

EX 243

EX 2432

243

EX

244

EX

244

EX

244

EX 244

244

EX

EX 244



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK,

GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
BEZE ICHNUNG
WZ 1879 GP 1982 SYPRO 1976 wa 1888 NACE /CL1C 1870

222 461

222 465

222 47¢C

222

490

222 5

222 510

222

540

222 6

222 610

222 6380

222 7

222 715

222 720

ASBESTPLATTEN UND DARAUS HERGESTELLTE RINGE, RAHMEN UND

FORMSTUECKE
EX 222 70 2575 00 EX 2570 v
S
IT-PLATTEN UND -DICHTUNGEN
EX 222 70 2576 10, EX 2570 S
2576 S0 S
v
v
BREMS- UND KUPPLUNGSMATERIAL
Ex 222 70 2577 o0 EX 2570
FILTRIERMATERIAL MIT ASBESTGEHALT
EX 222 70 2578 0OC EX 2570
REPARATUREN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN ASBESTWAREN
EX 222 7
REPARATUREN AN ASBESTWAREN
EX 222 70 - 1) EX 2870
VEREDLUNGSARBE ITEN AN ASBESTWAREN
EX 222 70 - 1) €X 28570
KALKSANDSTE INE
£€X 222 5
VOLL-, LOCH- UND VORMAUERSTEINE UND VERBLENDER
EX 222 %0 2551 10, EX 2%51 s
2551 20, v
25%1 30 v
v
SONSTIGE BAUELEMENTE AUS KALKSANDSTEINEN (Z.B. HOHLBLOCK-
STEINE)
EX 222 &0 2551 50 EX 2551 v
v
v
v
BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
EX 222 3
BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON
EX 222 31 2554 14, EX 2553 s
2554 12, v
2554 13, v
2554 14,
2554 15,
2554 189
BLOECKE, PLATTEN UND SONSTIGE BAUSTOFFE AUS GASBETON
EX 222 37 2554 21, EX 25%9 v
2554 32, v
2554 34, v
2554 36, v
2554 37 v
v
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6812
6812

6812

© 6812

6812
6812

€813
6813
6843
6813

4812

&810
681G
6810
6810

6810
6810
6810
9406

6810
6810
6810

6810
6810
6810
6810
6810
8406

70 000, EX
80 800

244

60 000, EX
70 000,
80 100,
80 800

244

10 100, EX
10 900,
80 100,
90 900

244

244

ANMERKUNG: 1) GP-NR 2595 00 HIER
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN

EX 244
ANMERKUNG: 1} GP-NR 2596 00 HIER
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN

EX 244

11 9oz,
18 900,
91 000,
@9 000

EX 243

19 900,
20 000,
91 000,
00 900

EXx 243

11 100,
19 900,
99 000

EX 243

11 909, EX 243
18 300.
19 900,
20 000,
891 000,
00 900

VERNACHLAESSIGT,
$10 222 910

VERNACHLAESSIGT,
510 222 940



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

222 730 SONSTIGE BETONERZEUGNISSE (AUCH BETONFERTIGTEILE) FUER DEN
HOCHBAU {OHNE SOLCHE AUS BIMS ODER SCHLACKE UND OHNE
FERTIGTE ILBAUTEN)

Ex 222 37, 2554 41, EXx 2555, 6810 11 802, Ex 243

EX 222 38 2554 42, EX 2859 6810 11 909,
2554 43, 6840 19 100,
2554 44, 6810 19 900,
2554 45, 6810 20 000,
2554 48, 6810 94 0CO,
2854 51, 6810 99 0C0,
25564 53, 9406 00 800
2554 56,
2554 61,
2554 €3,
2554 65.
2554 67,
2554 €8,
2554 &2,
2564 71,
2554 75,
2554 77,
2554 78,
2554 91,
2554 97

<

< << <

222 75C BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU

EX 222 37 2557 11, EX 2559
2557 15,
2557 20,
2557 31,
2557 34
2557 37,
2557 40,
2557 50,
2557 60,
2557 70,
2557 81,
2557 83,
2557 85,
2557 87,
2557 99

681C 11 909, EX 243
6810 19 300,
6810 19 200,
6810 20 000,
6810 91 000,
9406 0OC 900

<o u <

222 764 STAHL- UND SPANNBETONMASTE (EINSCHL. TEILEN)

EXx 222 37 2558 11 Ex 2559 Vv 6810 92 00C EX 243

222 762 PFOSTEN UND PLATTEN ALLER ART FUER EINFRIEDUNGEN AUS BETON
EX 222 37 2559 185 EX 2559 V 6810 99 000 EX 243
222 765 GRABSTEINE, DENKMAELER, EINFASSUNGEN FUER FRIEDHOFSZWECKE.
PLASTIKEN AUS BETON

EX 222 37 2558 50 EX 2589 vV 6B10 99 Q00 EX 243

222 767 FERTIGTEILE AUS BETON FUER GAERTNERE! UND LANDWIRTSCHAFT

Ex 222 37 2659 70 EXx 2589 vV 6810 99 000 EX 243

222 768 SONSTIGE BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE ZWECKE, A.N.G.

EX 222 37 2555 99 EX 25G% S 6810 99 000 EX 243
222 770 BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON (STEINE, DIELEN UND PLATTEN)
EX 222 34 2554 21, Ex 2588 vV 6810 t1 100, EX 243
2554 26, vV 6810 19 900,
2554 27, Vv 6810 99 000
2554 29
222 8 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN, A.N.G.
EX 222 4,
EX 222 9
222 810 DAEMM- UND LEICHTBAUPLATTEN, DIELEN, FLIESEN, BLOECKE U.AE.
AUS PFLANZENFASERN, STROH, HOLZSPAENEN ODER HOLZABFAELLEN,
MIT MINERALISCHEN BINDEMITTELN HERGESTELLT
EX 222 44 2564 12, EX 2563 6808 00 000 EX 243
2564 13,
2564 14,
2564 15,
2564 20
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN,

HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICKE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 19838
NUMMER BEZE ICHNUNG
WZ 1979 Gr 1982 SYPRO 1976 WA 1388 NACE/CLIO 1870
222 830 PLATTEN, FORM- UND PRESSSTUECKE, ROHRE, DRUCKROHRE U.AE.
ASBESTZEMENTWAREN
EX 222 47 2565 20, EX 2565 6811 10 000, EX 243
2565 30, 6811 20 110,
2565 51, 6811 20 180.
2565 59 6811 20 900,
6811 30 000,
6611 80 000
222 841 BLAEHTON [(AUCH BLAEHSCHIEFER)
EX 222 80 2561 10 EX 2529 6806 20 100 EX 24%
222 845 GEBLAEMTER VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT U.AE.
EX 222 8¢ 2561 50 EX 2528 S 6806 20 900 EX 24%
222 861 HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, STAHLWERKSSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET UND SONSTIGE EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGNISSE
EX 222 80 2528 11, EXx 2529 S 2619 00 990, EX 245
2528 20, 2621 00 000
2528 90
222 865 HUETTENBIMS (GESCHAEUMTE HOCHOFENSCHLACKE), HUETTENSAND
(GRANUL 1ERTE HOCHOFENSCHLACKE), KOERNUNGEN UND KORNGEMISCHE,
HUETTENKALK, KONVERTERKALK
EX 222 80 2528 14, Ex 2529 2517 20 000, EX 245
2528 17, v 2517 30 000,
2529 20, 2618 00 000,
2829 30 v 2619 00 990,
V. 6806 10 000,
V 6806 20 900
222 871 ISOLIERMITTEL (Z.B. MASSEN, STEINE, FORMSTUECKE, PLATTEN,
MATTEN, MATRATZEN UND SCHNUERE)
EX 222 80 2566 10, EX 2529 S 6806 1C 000, EX 245
2566 20, vV 6806 20 900,
2566 30, 6806 80 000,
2566 4C 6204 00 100,
6301 0OC 900
222 875 FILTERMASSEN
EX 222 80 2566 70 EX 2529 - EX 245
222 880 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN, A.N.G. (EINSCHL.
KUENSTLICHE STEINERZEUGNISSE]} (Z.B. KUNSTSTOFFBETON,
SCHMEL ZBASALT, STEINGUSSMASSEN)
EX 222 90 2562 00, EX 2528 S 6804 10 000, EX 245
2568 00 S 6815 10 000,
vV 6815 20 000,
V 6815 91 000,
S 6815 99 909,
9880 68 002,
9880 68 004,
9880 68 009,
S 9881 B8 004,
vV 98B1 63 004,
o882 68 002,
9882 68 009,
29889 68 000
222 9 REPARATUREN, LOWNVEREDLUNGSARBEITEN UND MONTAGEN AN ERZEUG-
NISSEN AUS STEINEN UND ERDEN (OHNE ASBEST)
EX 222 1.
EX 222 2,
EX 222 3,
EX 222 4,
EX 222 &,
EX 222 6,
EX 222 8,
EX 222 9
222 910 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN UND ERDEN (OMNE ANMERKUNG: 1)} GP-NR SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORNDNET,

ASBEST)
EX 222 37, 2595 00 1) EX 2525,
EX 222 38, EX 25%5,
EX 222 a1, EX 2559,
EX 222 81, EX 2563
FORTSETIUNG

VERNACHLAESSIGT IN SIO 222 510

EX 243,
EX 245
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 4

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
222 910 EX 222 85
222 940 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN UND ERDEN ANMERKUNG: 1) GP-NR SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET
{OHNE ASBEST) VERNACHLAESSIGT IN S]O 222 540
EXx 222 10, 2596 00 1) EX 2525, - EX 242,
EX 222 21, EX 2529, EX 243,
EX 222 23, EX 2531, EX 245
EX 222 25, EX 28535,
EX 222 31, EX 2536,
EX 222 34, EX 2581,
EXx 222 37. EX 2553,
EX 222 38, EX 2555,
EX 222 41, EX 2559,
EX 222 44, EX 2563,
EX 222 47, EX 2565.
EX 22z 50, EX 2591
EX 222 60,
EX 222 81,
Ex 222 85,
EX 222 80

222 979 MONTAGEN VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN UND ERDEN

Ex 222 37, 2597 90 EX 2525, - EX 243,
EX 222 41, EX 2559, EX 245
EX 222 85 EX 2563
223 HERSTELLUNG VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
223

223 01 ZIEGELE TERZEUGNISSE, KERAMISCHE SPALTPLATTEN SOWIE FERTIG-
HAEUSER AUS Z1EGELFERTIGTEILEN

EX 223 7

223 042 MAUERZIEGEL (AUCH KLINKER)}. DECKENZIEGEL AUS TON

EX 223 70 2541 11, EX 2541 6304 10 000,  EX 241
2541 12, 6904 S0 000
2541 13,
2541 14,
2541 18,
2544 16,
2541 17,
2541 18,
2541 19,
2541 31

223 013 DACHZIEGEL UND DACHZUBEHOERTEILE
EX 223 70 2541 21, EX 25414 S 6905 10 000 EX 241
25441 23,
2541 24,
2541 28
223 014 KLINKERPLATTEN (OHNE UNGLASIERTE KLINKER-SPALTPLATTEN)

EX 223 70 2544 33 EX 2541

<

6307 10 000, EX 2414
Vv 6907 90 990,
V 6308 10 00C,
6908 90 190

223 016 KERAMISCHE SPALTPLATTEN UND -RIEMCHEN

EX 223 70 2542 10, EX 2541 6907 80 102, EX 241
2542 51, 6907 90 109,
2642 55 6308 90 110,

6808 80 310

223 017 DRAINROHRE, DRAINROHRFORMSTUECKE UND KABELSCHUTZHAUBEN
EX 223 70 25441 42, EX 2541 6906 00 002, EXx 241
2541 46 V 6806 00 009
223 018 FERTIGHAEUSER (41- UND 2- GESCHOSSIG) UEBERWIEGEND AUS

Z1EGELFERTIGTEILEN ZUR VOLLMONTAGE VORGESEHEN

EX 223 70 2543 00 EX 2541 - EX 241
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

223 019 SONSTIGE ZIEGELEIERZEUGNISSE
EX 223 70 2541 91 EX 2541 Vv 2630 80 002 EX 241
223 o2 MONTAGEN VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND AUS Z1EGELFERTIG-
TEILEN
Ex 223 7
223 020 MONTAGEN VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND AUS ZIEGELFERTIG-
TEILEN

EX 223 70 2597 43 EX 2541 - EX 221

223 04 GROBSTEINZEUG

223 1

223 041 ROHRE UND ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS STEINZEUG

EX 223 10 25485 11, EX 2542 S 6306 00 009 EX 248
2545 19

223 042 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINZEUG (Z.B. STALLARTIKEL AUS
STEINZEUG)

EX 223 10 2545 91 EX 2542 v 6909 19 009, EX 248
VvV 6909 90 003

223 07 FEUERFESTE ERZEUGNISSE

223 4

223 ©72 FEUERFESTE HWALBWAREN (GEBRANNTE, AUCH GEMAHLENE FEUERFESTE
ROHSTOFFE) MIT TONERDEGEMALT

EX 223 40 2517 14, EX 2543 2508 30 006, EX 248
2517 20 S 2508 50 000,

2508 60 000,

2508 70 002,

2508 70 004,

25418 90 300,

2549 90 900,

v 253C 90 o002

<

223 075 FEUERFESTE FERTIGERZEUGNISSE {OHNE MOERTEL UND MASSEN)

EX 223 40 2547 21, EX 2543 S 6815 91 000, EX 248
2547 23, 6815 99 100,
2547 24, 6815 99 902,
2547 25, 6902 10 000,
2547 27, 6302 20 100,
2547 29 6802 20 910,

6802 20 990,
6802 90 000,
6303 10 000,
6903 20 100,
6903 20 900.
6903 S0 100,
€903 90 902,
S 6903 90 509

223 077 FEUERFESTE MDERTEL UND MASSEN

EX 223 40 2547 31, EX 2543 v 2508 70 o002, EX 248
2547 33, S 2508 70 004,
2547 34, 3816 00 000
2547 35,
2547 37,
2547 39

223 100 SCHERBEN UND BRUCH VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
EX 223 40 2548 00 EX 2543 v 2530 80 002 EX 248
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER FRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (s10]) t988
NUMMER BEZE ICHNUNG

224 HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
224
224 1 HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN

(AUCH AUS HALBPORZELLAN]
EX 224 4
224 411 UNDEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS PORZELLAN (WEISSWARE]
EX 224 10 5111 10 EX 5110 €311 10 002, EX 248

6911 90 002,
6912 00 900

224 115 DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE. TCILETTEGEGENSTAENDE
AUS PORZELLAN, GEMALT
EX 224 10 5111 50 EX 5110 6911 10 009, EX 248

6211 90 009

224 150 UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN
{OHNE ELEKTRISCHE LEUCHTEN)
EX 224 10 5115 10, EX B11C 6913 10 000, EX 248
5115 50 6913 80 990,
v 7117 90 Q00
224 2 DENTALPORZELLAN
EX 224 1
224 210 KUENSTLICHE ZAEHMNE AUS KERAMISCHEN STOFFEN, AUCH IN VER-
BINDUNG MIT METALL [OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)
EX 224 10 5121 00 EX 5110 9021 21 802, EX 248
S 9021 24 904
224 250 DENTALPORZELLANMASSE
EX 224 10 5125 00 EX 5110 - EX 248
224 3 MAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT,
FEINEM UND GRAUBLAUEM STEINZEUG
EX 224 2
224 2311 UNDEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS STEINGUT BZW. STEINGUTAEHNLICHEM MATERIAL
EX 224 2% 5131 10 EX 5120 6912 00 502 EX 248
224 315 DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS STEINGUT B2W. STEINGUTAEHNLICHEM MATERIAL
EX 224 24 5131 50 EX 5120 €912 00 509 EX 248
224 320 UNDEKORIERTES UND DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND
TOILETTEGEGENSTAENDE AUS FEINSTEINZEUG
EX 224 24 5132 10, EX 5120 63812 00 309 EX 248
5132 50
224 330 UNDEKORIERTES UND DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND
TOILETTEGEGENSTAENDE AUS GRAUBLAUEM BIW. BRAUNEM STEINZEUG
EX 224 2% 5433 10, EX 5120 6912 00 302 ‘EX 248

5133 50

224 350 UNDEKORIERTE UNO DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT BIWw.
STE INGUTAEHNL ICHEM MATERIAL

EX 224 21 5136 10, EX 5120 6913 90 930, EX 248
5136 50 vV 7417 80 000
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 13988
NUMMER BEZE I CHNUNG

224 365 UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS FEINSTEINZEUG
UND STEINZEUG
EX 224 21 §137 20, EX 5120 6913 9C 942, EX 248
5137 60 6213 S0 918,
vV 7117 80 000
224 4 TON- UND TOEPFERWAREN

EX 224 2

224 410 GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UNO TOILETTEGEGENSTAENDE AUS TON

EX 224 25 5441 00 EX %120 6912 00 100 EX 248

224 430 TONWAREN FUER DEN GAERTNERE IBEDARF
EX 224 25 5142 00 EX ©120 S 6914 80 100 EX 248
224 450 FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICHTUNGS-, SCHMUCK- UND ZIERGEGEN-
STAENDE AUS TON
EX 224 25 5143 0OC EX 5120 €513 S0 100, EX 248
V7117 9C oCO
224 480 SONSTIGE WAREN AUS TON, A.N.G.
EX 224 25 5148 0O EX 5120 S 6809 90 009, EX 248
vV 6814 9C 100
224 KERAMISCHE INSTALLATIONSGEGENSTAENDE FUER SANITAERE UND
HYGIENISCHE ZWECKE
EX 224 4
224 51C INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN ODER PORZELLANAEHN-
LICHEM MATERIAL FUER SANITAERE ODER HYGIENISCHE ZWECKE
EX 224 41 §1865 00 EX 5150 691C 1C 000 EX 248
224 550 INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS FEUERTON UND SONSTIGEN KERA-
MISCHEN STOFFEN FUER SANITAERE ODER HYGIENISCHE ZWECKE
EX 224 a1 5188 00 EX 5150 6910 90 002, EX 248
6910 80 00S
224 6 ISOLATOREN UND ISOLIERTEILE, ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN
STOFFEN FUER CHEMISCHE UND ANDERE TECHNISCHE ZWECKE

EX 224 4

224 610 ISOLATOREN AUS KERAMISCHEN STOFFEN O H N E METALLTEILE

EX 224 4% 5161 10 EX 5160 8546 20 100 EX 248

224 620 ISOLATOREN AUS KERAMISCHEN STOFFEN M I T METALLTEILEN
EX 224 45 5161 22, EX 5186C 8546 20 810, EX 248
5161 29 8546 20 990

224 630 ISOLIERTEILE AUS KERAMISCHEN STOFFEN FUER ELEKTRISCHE IN-
STALLATION

EX 224 45 5161 92, EX 5160 8547 10 100, EX 248
$161 S8 8547 10 900
224 641 LABORATORIUMSBEDARF AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN

EX 224 45 5165 12 EX 5160 S 6209 11 002 EX 248

224 645 FILTERSTEINE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN

EX 224 45 5165 19 EX 5160 V 6908 14 002 EX 248

224 670 OXIDKERAMIK MIT EINEM GEHALT AN METALLOXIDEN UEBER 90 VM
EX 224 45 5166 00 EX 5160 V 6903 80 909, EX 248
6909 18 002,
850% 19 100,

FORTSETIUNG
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SI0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
224 670 850% 19 800,
Vv 850% 20 900

224 680 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN FUER CHE-
MISCHE UND ANDERE TECHNISCHE ZWECKE

EX 224 45 5165 50 EX 5160 6909 11 008, EX 248
S 6809 19 009,
6909 90 002,
Vv 6803 90 009

224 7 FLIESEN. KACMELN, KACHELOEFEN UND BAUKERAMISCHE ERZEUGNISSE
SOWIE SONSTIGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE
EX 224 1,

EX 224 7

224 711  WAND- UND BODENFLIESEN (EINSCHL. MOSAIK), GLASIERT, (OHNE
SOLCHE AUS TON UND OHNE KERAMISCHE SPALTPLATTEN}

EX 224 71 5171 22, EX 5170 S 6808 10 000, EX 248
5171 23, 63908 90 510,
5171 26, €908 80 910,
5174 27 €908 90 830,

6908 80 990

224 715 WAND- UND BODENFLIESEN UND SONSTIGE FLIESEN ODER KLINKER
(EINSCHL, MOSAIK), UNGLASIERT, {OHNE SOLCHE AUS TON UND OHNE
KERAMISCHE SPALTPLATTEN)

EX 224 71 5174 852, EX 5170 S 6907 10 000, EX 248
5174 B3, €807 90 910,
5171 56, 6907 90 930,
5171 57, S 6907 80 990
6171 70

224 730 TRANSPORTABLE KACHELOEFEN UND -HERDE., OFENKACHELN

EX 224 75 5175 10, Ex 5170 S 6914 10 000, EX 248
5175 70 v 8914 80 900
224 740 BAUKERAMISCHE ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN (BAU-
KOERPER ODER ORTSGEBUNDENE TEILE VON BAUKOERPERN)
EX 224 75 5175 90 EX 5170 Vv 6905 10 000, EX 248

6905 90 000

224 750 FEINKERAMISCHE MASSEN (OHNE DENTALPORZELLANMASSE)

EX 224 410 5181 00 EX 5140 VvV 2839 90 900, EX 248
V 3403 19 100,
Vv 3801 20 100,
Vv 3804 00 900,
vV 3805 90 000,
v 3823 9C 980
224 760 FEINKERAMISCHE SCHERBEN UND BRUCH
EX 224 10 5185 00 EX 5110 S 2530 90 002 EX 248
224 790 SONSTIGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE
EX 224 10 5189 00 EX 5110 vV 6914 10 000, EX 248
S 6914 90 900,
9880 69 002,
9880 69 004,
9880 6% 008,
S 9881 63 004,
882 69 002,
9882 63 008,
9889 &3 000
224 9 REPARATUREN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN FEINKERAMISCHEN
ERZEUGNISSEN
EX 224 1,
EX 224 2,
EX 224 4,
EX 224 7
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
BEZEICHNUNG

WZ 1979 GP 1882 SYPRO 1976

224 910 REPARATUREN AN FEINKERAMISCHEN ERZIEUGNISSEN

EX 224 10. 5185 00 EX 5110, - EX 248
EX 224 21, EX 5120,

EX 224 25. EX 5150,

EX 224 41, EX 5160,

EX 224 45, EX 5170

EX 224 71,

EX 224 75

224 950 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EXx 224 10, 5196 00 EX 5140, - EX 248
EXx 224 21. EX 5120,

EX 224 25, EX 5150,

EX 224 41, EX 5160,

EX 224 45, EX 5170

EX 224 71,

EX 224 75

.226 HERSTELLUNG VON SCHLEIFMITTELN

226

226 0 SCHLEIFMITTEL
226 1,
226 S

226 010 SCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER {(OMNE DIAMANT-
SCHLEIFMITTEL UND SCHLEIFMITTEL AUS KUBISCHEM BORNITRID]

EX 226 10 2581 11, EXx 2580 6804 22 110, EXx 246
2581 13, 6804 22 190,
2581 14, 6804 22 300,
2581 15, 6804 22 500,
2581 17, S 6804 22 900,
2581 51, S 6804 30 Q00
2581 53,
2581 54,
2584 55,
2581 57
226 030 SCHLEIFPAPIERE (AUCH WASSERFEST)
EXx 226 10 2583 11, EX 2580 6805 20 000 EX 246
2583 19
226 050 SCHLEIFGEWEBE (AUCH WASSERFEST)
EX 226 10 2583 21, EX 2580 6805 10 000, EX 246
2583 29 6805 30 100

226 070 DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE DIAMANTSCHLE IFKOERPER:
SCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
BORNITRID

226 50 2585 00, EX 2580 6804 21 000 EX 246
2587 00

226 090 SONSTIGE SCHLEIFMITTEL UND -PULVER [OHNE SCHLEIFPASTEN,
-EMULSIONEN UND POLIERPASTEN)

EX 226 10 2583 40, EX 2580 Vv 28530 S0 008, EX 246
2583 70, 6805 30 802,
2583 80, €805 30 S09,
2589 00 710% 10 000,

710% 90 000

227 HERSTELLUNG VON GLAS UND GLASWAREN
227
227 1 FLACHGLAS (OHNE VERARBEITETES UND VEREDELTES GLAS)
EX 227 1,
EX 227 4
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHME IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

227 110 FENSTERGLAS, UNGEFAERBT ODER GEFAERBT

EX 227 10 5211 10, EX 5211 7004 10 300, EX 247
5211 44 7004 10 500,
7004 10 900,
7004 90 500,
7004 90 700,
7004 30 910,
7004 90 930,
7004 90 S50,
7004 9C 990

227 120 GUSSGLAS (AUCH DRAHTGLAS), SPIEGELGLAS, UNGEFAERBT
ODER GEFAERBT

EX 227 10 5211 21, EX 5214 7002 11 900. EX 247
5211 25, 7003 19 900,
5211 29, 7003 20 100,
5211 30. 7003 20 200,
5211 44, 700% 10 100,
5211 47 7005 10 310,

7005 10 330,
700% 10 350,
7005 10 940,
700% 10 830,
7005 10 S50,
7005 21 100,
7005 21 200,
7005 21 300,
7005 21 400,
7005 21 500,
7005 21 900,
7005 29 100,
7005 29 3410,
7005 29 330,
700% 28 350,
7005 29 840,
7005 28 930,
7005 29 950,
7005 30 000

227 180 SONSTIGES FLACHGLAS

EX 227 45 5211 S0 EX 622% 7001 00 910, EX 247
7002 20 100,
7003 11 100,
7003 19 100,
7004 10 100,
7004 90 100,
7006 00 100,
7007 18 900,
7007 24 990,
7007 28 000,
7014 Q0 000,
7015 10 000,
7015 90 00O,
7016 10 000,
Vv 8001 10 100,
Vv 9001 10 S00

<< <<

227 2 HOHLGLAS (OHNE VERARBEITETES UND VEREDELTES GLAS]

EX 227 4

227 211 GETRAENKEFLASCHEN (EINSCHL. SCHAUMNE INFLASCHEN) (ORNE
GETRAENKE -GROSSGLAS)

Ex 227 41 5221 11, EX 5225 7010 90 410, EXx 247
5221 12, 7010 90 430,
5221 17 7010 90 450,

701C 90 470,
7010 80 510,
7010 90 530,
7010 9C 550,
7010 90 570

227 217 SYPHONS, KANNEN UND KRUEGE, GETRAENKE-GROSSGLAS (Z.B. KORB-
FLASCHEN UND GLASBALLONS)

EX 227 a1 5224 18 EX 5225 7010 90 310 EX 247
227 221 HAUSHALTSKONSERVENGLAESER UND -FLASCHEN (EINSCHL. DECKEL],
ZUB INDEHAEFEN, GELEEGLAESER
EX 227 44 %5221 23 EX 5225 70410 80 100, EX 247

7010 90 210,
vV 7010 90 990

<
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN ($10} 1988
BEZE ICHNUNG

WZ 41979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1988 NACE/CL1O 1870

227 227 HONIG-, MARMELADE- UND SONSTIGE INDUSTRIEKONSERVENGLAESER
EX 227 a1 5221 26 EX 52285 7010 90 610, EX 247
) 7010 90 670
227 230 MEDIZINGLAS, VERPACKUNGSFLASCHEN UND -GLAESER

EX 227 41 5221 31, EX 5228 ' 7C10 90 710, EX 247

5221 32, 7010 90 77C,
5224 33, 7010 90 810,
5221 35, 7010 S0 870
5221 3&,
5221 38

227 242 WIRTSCHAFTSGLAS {EINSCHL. KELCHGLAS} UNTER 24 % BLEIOXIDGE-

HALT
EX 227 a1 5221 41, EX 5225 S 7043 10 000, EX 247
5221 42, 7013 29 100.
5221 43, 7013 29 §80,
5221 44, 7013 29 990,
5221 45 7013 32 000.

7013 392 100,
7013 3% 910,
7013 39 830,
7013 89 100,
7013 g9 800

227 245 BLEIKRISTALL (EINSCHL. KELCHGLAS) AB 24 % BLEIOXIDGEHALT

EX 227 41 5221 46, EX 5225 7013 21 190,  EX 247
5221 47, ’ 7013 31 100,
5221 48, 7013 31 900,
5221 52, 7013 81 100,
5221 53 ‘ 7013 91 900

227 250 HOHLGLAS FUER LABORATORIEN UND KRANKENPFLEGE

EX 227 45 5221 56 EX 52285 7017 10 000, EX 247
7017 20 000,
7017 90 000,
9880 9% 002,
9880 98 004,
29880 99 003,
988+ 99 002,
2881 9% 004,
9882 99 oOC2,
29882 99 008,
9883 99 002,
Vv 9883 99 004,

Cc <<

< <

V 9884 99 000,
Vv 988% 938 0CO,
Vv 9886 99 000,
vV 9887 98 002,
vV 9887 99 009,
vV 89888 99 000,
v 9883 98 000
227 261 GLASBAUSTEINE, BETONGLAS UND SONSTIGE BAUGLAESER
EX 227 4% 5221 62 EX 5225 7016 90 300, EX 247
7016 90 900
227 265 AKKUMULATOREN-, BATTERIE-, ELEMENTGLAESER UND SONSTIGES
TECHNISCHES HOMLGLAS
EX 227 45 522t 68 EX 65225 7020 00 100, EX 247

S 7020 00 800,
8546 10 000,
VvV 8547 90 000

227 270 BELEUCHTUNGSGLAS (OHNE VEREDELTES GLAS)

EX 227 45 5221 72, EX 5225 S 7014 00 000, EX 247
5221 73, VvV 8405 50 000,
5221 74, S 9405 91 190,
5221 789 S 9405 91 S00
227 283 GLASKOLBEN FUER FERNSEHBILDROEHREN
EX 227 45 5221 82 EX S225 S 7011 20 000 EX 247

- 134 —



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

227

284

287

291

295

299

310

320

331

335

339

340

351

as2

353

BEZE ICHNUNG
WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976
GLASKOLBEN FUER SONSTIGE ELEKTROERZEUGNISSE
EX 227 45 5221 83 EX 5225
v
GLASKOLBEN FUER ISOLIERFLASCHEN UND -BEHAELTER
EX 227 45 5221 84 EX 52285
GLASSTANGEN UND -STAEBE, MASSIVE KUGELN
EX 227 4% 5221 87 EX 5225 S
GLASROEHREN
EX 227 45 5221 88 EX 5225
SONSTIGES HOHLGLAS, A.N.G.
EX 227 41 5221 90 EX 5225
v

VERARBEITETES GLAS

EX 227 7

GLASINSTRUMENTE (Z.8. LABORATORIUMSGERAETE. THERMOMETER,

GANZGLASSPRITZEN)

Ex 227 73 5231 11, Ex 5290
5231 12,
5231 14,
5234 16,
5231 19

ISOLIERFLASCHEN UND -GEFAESSE

EX 227 73 5231 20 EX 5290

VERPACKUNGSGLAESER UND -FLAESCHMCHEN FUER DIE CHEMISCH-PHAR-

MAZEUTISCHE INDUSTRIE

EX 227 73 5234 54 EXx 5290

w »n

AMPULLEN FUER DIE CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE

Ex 227 73 5231 52

REAGENZGLAESER UND SONSTIGE GLASWAREN FUER DIE CHEMISCH-

PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE

EX 227 73 5231 54, EX 5290
5231 &8

SONSTIGE ERZEUGNISSE DER GLASBLAESEREI

EX 227 73 5231 91 EX 5280
RUECKSTRAHLGLAESER

EX 227 M 5234 10 EX %280
GLASKNOEPFE

EX 227 71 5234 30 EX 52890
LEUCHTENBEHAENGE

EX 227 71 5234 60 EXx 5290

<
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7011
7011
7011

7012
7012

7002

7002
7002
7002

7002
7002

8025
8025
20285
9025

8617
8617

7010
7010

7010

7017

7018

7014

9606
29606

8405

10
20

[s]ed
00

31
32
as

10
20

oo

80
20

00

29
30

a1

000,
000,
000

100,
200

900

000,
000,
foleled

©00,
800

@12,
o14,
290,
982

110,
190

210,
880

000

000

200

[elvle}

000,
000

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

a2 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

227 354 GLASPERLEN UND GLASSTEINE

EX 227 71 5234 72 EXx 5290 7018 10 1410, EX 247
7018 10 18C,
7018 10 300,
7018 10 510,
7018 10 590

227 356 REFLEXPERLEN (BALLOTINI), DIAMANTINE UND GLASGLIMMER

EX 227 74 5234 79 EX 5290 7018 20 000 EX 247

227 359 ERZEUGNISSE AUS GLASKURIWAREN

EXx 227 71 5234 90 EX 5220 7048 10 900, EX 247
$ 7018 9C 100

227 380 SONSTIGES VERARBEITETES GLAS

7001 00 990, EX 247
v 7018 80 100,
7020 00 300,
9881 68 004,
VvV 9881 69 004,
8889 70 00O

EX 227 71 5237 00 EXx 5290

<

<

227 390 GLASSCHERBEN UND GLASBRUCH (AUCH GLASRESTSTOFFE)

EX 227 71 5238 00 EX 5290 7001 Q0 100, EX 247
$ 7001 00 990

227 4 VEREDELTES GLAS (OHNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN)

EX 227 7

227 411 SICHERHEITSGLAS (AUCH BEARBEITET}, EIN- UND MEMRSCHICHTIG

EX 227 72 5241 12, EX 5280 7007 11 100, EX 247
5244 13, 7007 14 900,
S241 16, 7007 19 100,
5244 17 7007 48 300,

S 7007 18 900,
7007 24 100,
7007 21 810,

S 7007 2t 9890,
S 7007 29 000
227 413 ISOLIERGLAS (AUCH BEARBEITET), UNGEFAERBT UND GEFAERBT
EX 227 72 5241 32, EX 5290 7008 00 110, EX 247
5241 33, 7008 00 190,
5241 35, 7008 00 910,
5241 36 7008 00 990
227 415 SPIEGELGLAS, BELEGT
EX 227 72 5241 51, EX 5290 7008 81 000, EX 247
5241 54, 7009 92 000
5241 57
227 419 SONSTIGES VEREDELTES FLACHGLAS
EXx 227 72 5244 90 EX 5290 7003 30 000, EX 247
7006 00 SO0,
7016 90 100
227 441 VEREDELTES WIRTSCHAFTSGLAS UND VEREDELTES BLEIKRISTALL
[EINSCHL. KELCHGLAS)
EX 227 74 5245 11, EX 5280 vV 7013 10 000, EX 247
5245 15 7043 21 140,
7013 21 910,
7013 24 990,
7043 29 510,
7013 29 810
227 445 VEREDELTES BELEUCHTUNGSGLAS
EX 227 74 5245 50 EX 5290 V 9405 91 190 EX 247
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UNC ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN . 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {(S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

227 449 SONSTIGES VEREDELTES HOHLGLAS

EX 227 74 £245 90 EX 5290 S 9616 10 100 EX 247

227 § GLASFASER

EX 227 7

227 510 TEXTILE GLASFASER

EX 227 77 5271 1¢C EX 5290 7019 10 100, EX 247
7049 10 510,
7018 90 910,
v 7018 80 980

227 530 WAREN AUS TEXTILER GLASFASER (Z.B. GARNE. MATTEN, GEWEBE,
BAENDER. SCHLAEUCHE)

EX 227 77 5271 30 EX 5230 - 7018 10 580, EX 247
7019 10 980,
7019 20 110,
7019 20 310,
7019 20 350,
7018 20 800,
7012 31 000

227 550 NICHTTEXTILE GLASFASER

EX 227 77 5271 SC EX 5290 7049 90 100 EX 247

227 B70 WAREN AUS NICHTTEXTILER GLASFASER

EX 227 77 5271 70 EX 528¢C 7019 32 000, EX 247
7019 38 000,
7018 90 300,
S5 7019 S0 990

227 8 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN GLASWAREN

- EX 227 4,
EX 227 4,
EX 227 7

227 810 REPARATUREN AN GLASWAREN

EX 227 71, 5295 00 EX 52890 - EX 247
EX 227 72,
EX 227 73,
EX 227 74

227 950 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN GLAS UND GLASWAREN SOWIE AN GLAS-
FASER

EX 227 10, 5296 70, EX 5211, - EX 247
EX 227 41, 5296 90 EX 52285,

EX 227 45, EX 5280

EX 227 71,

EXx 227 72,

EX 227 73,

EX 227 74,

EX 227 77
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

230 ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINStHLl HALBZEUG; OHNE . ANMERKUNG: 1) VGL = SIO 258
STAHLROHRE UND FREIFORMSCHMIEDESTUECKE) 1)

EX 103,
230

230 0 HOCHOFEN-, STAHL- UND WARMWAL ZWERKSERZEUGNISSE, FERROLEGIE-
RUNGEN
EX 103,
EX 230
230 011 ROHEISEN FUER DIE STAMLERZEUGUNG
EX 230 00 2714 12 EX 2711 7201 10 110, EX 221
v 7201 20 000,
v 7202 99 110
230 015 SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 % MN-GEHALT

EX 230 00 2711 18 EX 2711 7201 40 000 EXx 221

230 019 SONSTIGES ROHEISEN

EX 230 00 2741 17, . EX 2711 7201 1C 1890, EX 221
2741 19, 7201 10 300,
2711 20 7201 10 900,

S 7201 20 000,
7204 30 10C,
7201 30 800,

S 7202 @9 11¢C,
7203 10 00C,

S 7203 80 000

230 021 HOCHOFEN-FERROLEGIERUNGEN

EX 230 00 2712 11, EX 2711 7202 11 100, EX 221
2712 21 7202 11 900,
7202 21 100,
7202 21 8900,
7202 28 o002,
7202 29 00¢

230 022 SONSTIGE FERROLEGIERUNGEN

EX 230 00 2712 13, EX 2711 7202 1% 000, EX 221
2712 25, 7202 30 000,
2712 83, 7202 41 100,
2712 94, 7202 41 900,
2712 9%, 7202 49 100,
2712 96, 7202 4S8 500,
2712 97, 7202 49 S00,
2712 99 7202 S0 000,

7202 60 000,
7202 70 000,
7202 80 000,
7202 81 000,
7202 S2 000,
7202 93 000,
7202 99 902,
7202 99 908

230 034 STAHLROHBLOECKE UND -BRAMMEN (EINSCHL. STRANGGUSS)

EX 230 00 2713 30. EX 2711 vV 7203 90 000, EX 221
2713 50, 7204 S0 900,
2713 70, 7206 10 000,
2713 91 7206 20 000,

7248 10 000,
7224 10 000

230 035 HOCHOFENGAS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT *« SI0 103 400
EX 103 10, 1035 00 EX 1030 - EX 162
EX 103 40

230 041 STAHLHALBZEUG, VORGEWALZT (EINSCHL. WARMBREITBAND -COILS- IN
ROLLEN AB 600 MM BREITE UND MEHR)

EX 230 00 2714 10, EX 2711 7207 11 110, EX 221
2714 S0, 7207 11 190,
2715 47 7207 12 110,
7207 12 190,
7207 20 110,
$ 7207 20 150,
7207 20 170,

wun

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN iNPUY'OUTPUT-RECHNUNGEN (s10) 1988
BEZE ICHNUNG

NOCH
230 041

230 045

230 051

230 0%52

ROEHRENRUND- UND -MEHRKANTSTAHL

EX 230 ©O 2714 30 EX 2711

GLE I SOBERBAUERZEUGNISSE {Z.B. SCHIENEN, SCHWELLEN,
UNTERLAGSPLATTEN)

EX 230 00 2715 10 EX 2711

BREITFLANSCHTRAEGER UND FORMSTAHL

EX 230 00 277% 22 EX 2711

<

LASCHEN,

< 0 <

<«c<<w»

<< < €<
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7207
7207
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7208
7211
7211
7218
7218
7218
7218
7219
7218
7219
7219
7219
7219
7219
7219
7220
7224
7224
7224
72285
7225
722%
7225
7226
72286
7226

7207
7207
7207

7302
7302
7302
7302
7302
7302

7207
7207
7207
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7216
7222
7222
7222
7222
7228
7228
7228
7228
7228

20
20
11
12
12
12
13
13
13
14
14
21
21
22
22
22
23
23
23
24
24
12
22
g0
50
90
80
11
11
12
12
13
13

14
12
a0
=T¢]
=1e]
1C
20
20
30
10
20
91

11
1
20

10
10
10
20
4
20

198
20
20
10
21
22
31
32
33
40
40
50
50
90
20
30
30
40
40
10
20
20
70
80

310,
330,
000,
100,
910,
990,
100,
910,
9390,
100,
{00,
100,
900,
100,
910,
830,
100,
910,
980,
100,
800,
100,
100,
110,
130,

112,

110,
180,
000,
10C,
100,
000

110,
190,
150

100,
310,
390,
000,
100,
100

310,
570,
710.
oo0,
000,
000,
000,

-000,

000,
100,
800,
100,
[00,
100,
290,
590,
o980,
110,
190,
100,
110,
190,
100,
100

EX 221

EXx 221

EX 221



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 41988
BEZEICHNUNG

230 053 SPUNDWANDERZEUGNISSE (Z.B.

230 054 STABSTAHL

230 055 WALZORAHT

230 056 BREITFLACHSTAHL (UNIVERSALSTAML),

FORTSETZUNG

EX 230 ©0

EX 230 0O

EX 230 00

EX 230 00

2715 25

[OHNE BLANKSTAML}

271% 27

2715 30

2715 42,
2715 45

SPUNDWANDPROF ILE,

EX 2711

EX 2711

(OHNE KALT GEZOGENEN DRAHT)

EX 27114

KANALDIELEN)

<

< w0

CcCCcHU< <LV

7] wuew

(2 T ]

n<<rvnn

WARMBAND UNTER 600 MM
BREITE (OHNE KALT GEWALZTEN BANDSTAHL)

EX 2711
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7301
7301
7308

7207
7207
7207
7207
7207
7207
7213
7214
7214
7214
7214
7214
7214
7214
7214
7214
72185
7218
7216
7216
7216
7216
7247
7217
7217
7218
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7224
7228
7228
7228
7228

T 7228

7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228
7228

7213
7213
7213
7243
7243
7243
7221
7221
7227
7227
7227
7227
7227
7228

7208
7208
7241
7211
7211
7211
7211

10
20
ao

19
19
20
20
20
20

80
80

N
41
1"
12
19
19
21

000,
000,
=11

110,
150,
510,
550,
57C.
710,
000,
000,
000,
1co,
910,
990,
100,
910,
990,
000,
100,
900,
000,
900,
100,
990,
902,
909,
000,
500,
110,
180,
910,
9380,
100,
§90,
9380,
300,
930,
890,
300,
100,
300.
800,
110,
180,
300,
g00,
102,
109,
g0z,
909,
100,
900,
100,
310,
910,
980,
100,
900

000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
100,
902,
908,
100

000,
000,
000,
S00,
910,
890,
000,

EX 221

EX 221

EX 2214

EX 221



2 HMERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GP 1882 SYPRO 1976 wa 1888 NACE/CLIC 1970
NOCH
23C 056 . 7211 22 900,

7211 28 810,
7g11 29 990,
7218 21 100,
7218 21 S00,
7218 22 100,
721% 22 S00,
7219 23 100,
7218 23 S00,
7220 11 000,
7220 12 000,
7225 20 110,
7225 20 180,
7225 40 10¢,
7225 40 300,
722%5 40 500,
7225 40 700,
7226 20 100,
7226 91 00Q

CcCcCcCcCcCcCcCMPVWCCLCE <

230 0%7 GROBBLECH VON 4,76 MM DICKE UND MEHR UND MITTELBLECH VON
3 MM BIS UNTER 4,76 MM DICKE

EX 230 00 2718 61, EXx 2711 7208 3z 100, £X 221
2715 54 7208 32 300,
7208 32 510.
7208 32 580,
7208 32 910,
7208 32 980,
7208 33 100,
7208 33 910,
7208 33 990,
7208 34 100,
7208 34 S00,
7208 42 100.
7208 42 30C,
7208 42 510,
7208 42 590,
7208 42 91C.
7208 42 S90,
7208 43 100,
7208 42 910,
7208 42 990,
7208 44 100,
7208 44 800,
7208 45 930,
7208 8C 100,
7208 SO 900,
7208 11 000,
7208 21 000,
7202 31 000,
7209 41 000,
S 7209 20 100,
7209 90 900,
vV 7210 11 100,
7210 11 900,
vV 7210 12 190,
7210 12 800,
Vv 7210 20 100,
7210 20 900,
v 7210 31 100,
7210 31 900,
V. 7210 39 100,
7210 38 900,
V. 7210 441 400,
7210 41 900,
V. 7210 48 400,
7210 4S5 900,
vV 7210 S0 100,
7210-50 800,
vV 7210 &0 110,
V. 7210 60 190,
7210 60 900,
vV 7210 70 190,
7240 70 900,
7210 90 800,
7211 12 100,
7211 19 100,
7211 22 100,
7211 28 100,
7211 30 100,
7211 44 100,
7211 49 100,
7241 90 110,
7241 90 1890,
7212 10 930,
7212 21 190,
7212 29 180,
7212 30 190,
7212 40 930,
7212 50 380,
7212 50 590,
7212 60 190,

0w <

CcCcCc <P <P

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1388
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
230 057 7216 80 910,
7219 21 100,
7218 24 800,
7218 22 100,
7218 22 90C,
7218 23 100,
7219 23 S00.
7219 31 100,
7219 31 900,
7219 32 100,
7218 32 900,
7218 SO 110,
7218 80 190,
7218 90 810,
7218 90 8980,
7220 11 000,
Vv 7220 12 000,
v 7220 20 100,
7220 90 110,
7220 80 190,
S 7225 10 100,
7225 10 910,
722% 10 990,
vV 722% 20 110,
7225 20 190,
7225 20 300,
7225 20 900,
7225 4C 100,
7225 40 300,
7225 40 500,
7225 40 700,
7225 50 000,
7225 80 100,
722% 90 S0C.
7226 10 300,
v 7226 20 100,
vV 7226 20 310,
7226 20 510,
7226 20 590,
7226 91 000,
7226 82 100,
7226 99 110,
7226 99 180

(27T

<

<

< wvnu

<

230 058 FEINBLECH UNTER 3 MM DICKE UND SPALTBAND UNTER 600 MM BREITE

EX 230 00 2745 85, EX 2711 7208 3T 100, EX 221
271% 56, 7208 35 810,
2716 10 7208 35 930,

7208 4% 100,
7208 45 910,
7208 45 930,
7208 45 990,
7209 12 100,
7209 12 900,
7209 13 100,
7209 13 800,
7208 14 100,
7209 22 100,
7209 22 90C,
7208 23 100,
7209 23 900,
7209 24 100,
7209 32 100,
7209 32 900,
7209 33 100,
7209 33 200,
7208 34 100,
7209 42 100,
7209 42 900,
7209 43 100,
7209 43 900,
7209 44 100,
7211 19 100,
7241 29 100,
7214 30 100,
7211 41 100,
7211 49 100,
7219 24 100,
7249 24 900,
7218 33 100,
7219 33 800,
7219 34 100,
7218 34 900,
7248 35 100,
7218 35 800,
7220 12 000,
7220 20 100,
7225 20 110,
722% 20 190,
722% 40 900,
7225 %0 000,
7226 10 100,

w e

nwnveon

wnu<

< ¥

FORTSETZUNG

— 143 -



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

BEZE ICHNUNG
SYPRO 1976

s

s

v

S

EX 2711 S

s

s

s

s

s

s

EX 2711 s

v
EX 2711

s

. v
EX 2711

v

v

v

v

v

v

SONSTIGES UEBERZOGENES ODER PLATTIERTES BLECH UND BAND

NUMMER
Wz 1879 GP 1282
NOCH
230 058
230 ©73 VERZINKTES BiLECHM UND BAND
EX 230 0C 2716 20
23C 075 VERBLEITES BLECH UNC BAND
EX 23C 00 2716 30
230 077 WEISSBLECH UND WEISSBAND
EX 230 00 2716 51
230 078 FEINSTBLECH UND FEINSTBAND
EX 230 00 2716 S5
230 078
Ex 230 0O 2716 71,
2716 79
FORTSETZUNG

EX 2711

(LT VI 7 R

c<<y <

w

(727

~ 144 -

7226
7226
7226
7226
9880
2880
2881

2881

29882
2882
9883
2884
2885
o886
2887
o886
gs8sg

7210
7210
7210
7210
7212
7212
7212
7212
7212
7212

7210
7212
7242

7210
7240
7210
7210
7212
7212
7242

7208
7208
7209
7209
7208
7208
7208
7211
7211
7211
72114
7211

7208
7209
7210
7210
7210
7210
7210
7210
7210
7210
7216
7210
7211

7212
7212
7212

7212

7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212

20
g1
s2
72
7z
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

31
39
a1

a3

21
21
29
28
30

20
50

12
50
70
80
10
40
50

35
45
14
24
24
34
44
19
28
30
44

80
20
11
12
49
€0

70
20
80
S0
80
80
10
10
21
29
30
40
40
50
50
50
50
50

100,
31¢,
000,
100,
002,
004,
002,
004,
ooz,
00z,
004,
000,
000,
000,
002,
Qoo,
000

100,
100,
100,
100,
110,
800,
110,
200 .
110,
800

100,
310,
280

110,
100,
110,
330.
100,
100,
510

90,
990,
900,
210,
990,
900,
900,
100,
100,
100,
100,
100

100,
100,
100,
180,
100,
110,
180,
180,
100,
310,
350,
390.
800,
s10,
sg0,
900,
800,
900,
910,
990,
100,
s10,
710,
730,
750,

EX 221

EXx 221

EX 22¢

EX 221

EXx 221



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
230 078

7212 50 810,
7212 50 930,
7212 50 870,
7212 50 99C,
7212 60 110,
7212 60 910,
7212 60 930,
7212 60 980,
7220 80 310,
7220 90 390,
7226 20 710,
7226 20 790,
7226 99 310,
7226 99 380

< W

oo n

230 081 STAMLSCHROTT [EINSCHL. SCHROTTROHBLOECKE AUS DEM ZUSAMMEN-
SCHMELZEN VON LEGIERTEM STAHLSCHROTT)

EX 230 00 2719 10 Ex 2711 7204 49 910, EX 221
7204 50 100

230 082 GICHTSTAUB, RESTSTOFFE, GEEIGNET ZUR WIEDERGEWINNUNG VON
EISEN UND STAHL

EX 230 0O 2719 50 EX 2711 2618 00 100, EX 221
2618 00 910,
2618 00 930,
2615 00 950

230 085 NUTZEISEN (OMNE GUSSEISEN)

EX 230 00 2719 30 EX 2711 7204 21 000, EX 2214
7204 25 000,
7204 30 000,
7204 41 100,
7204 41 910,
7204 44 990,
7204 45 100,
7204 49 300,
7204 49 880,
7302 10 900

230 090 KONVERTERSCHLACKE, PHOSPHORHALTIG (THOMASSCHLACKE) 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 200 335

EX 230 00 2718 70 EX 2711 Vv 3103 20 000 EX 221

230 8 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN HOCHOFEN-, STAHL-,
WARMWALZ- UND FERROLEGIERUNGSWERKSERZEUGNISSEN

EX 230
230 910 REPARATUREN AN HOCHOFEN-, STAHL-, WARMWALZ- UND FERROLEGIE- ANMERKUNG: 1) GP-NR 2795 00 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG
RUNGSWERKSERZEUGN ISSEN ZUGEORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 231 910 UND 232 910
EX 230 00 2785 00 1) EX 2711 - EX 221
230 850 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN HOCHOFEN-, STAHL-, WARMWALZ- UND ANMERKUNG: 1)} GP-NR 2796 00 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG
FERROLEGIERUNGSWERKSERZEUGNISSEN ZUGEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SI0 231 940 UND 232 950
EX 230 o0 2796 00 1) EX 2711 - EX 221
231 ERZEUGUNG VON STAHLROHREN
231

231 1 ERZEUGNISSE DER STAHLROHRWERKE
EX 231 4,
Ex 231 &
231 110 ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON PRAEZISIONSSTAHLROHREN UND
ANDEREN KALT GEZOGENEN STAHLROHREN

EX 231 10 2731 00 EX 2715 - EXx 222

231 130 PRAEZISIONSSTAHLROHRE, NAHTLOS UND AUS GESCHWEISSTEN STAHL-

ROHREN
EX 231 50 2733 10, EX 2720 7304 31 100, EX 222
2733 50 7304 31 910,
7304 39 200,
7304 41 100,
FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SID) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
Wz 1879 GP 1982 SYPRO 1976
NOCH
2341 130
v

231 150 SONSTIGE STAMLROHRE, NAHTLOS (OHNE PRAEZISIONSSTAHLROHRE
UND OHNE STAHLFLASCHEN)

EX 231 410 273% 10 EX 2715

231 170 SONSTIGE STAHLROMRE, GESCHWEISST

EX 231 10 2735 60 EX 2746

Cc << <<

231 8 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLROHRWERKE -

EX 231 14,
EXx 231 §
231 810 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN DER STAHLROHRWERKE

EX 231 10, - EX 2715,
EX 231 50 EX 2720

- 146 -

7304
7304
7304
7304
7304
7304
7306
73086
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306

7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7304
7306

7304
7306
7305
7305
7308
7305
7305
73085
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7307
7307
7307
7307
7307

41
49
51
51
59
20
30
30
30
40
40
40
50
50
&0

10
10
10
20
20
a3
ag
39
39
ag
3g
ae
ag
49
43
4s
51
54
51
59
59
59
59
59
59
20

20
11
12
19
20
20
a1
as
10
10
10
30
30
30
30
30
30
a0
50
60
60
60
19
2s

98
29

800,
300,
300,
210,
500,
100,
100,
210,
290,
100,
910,
asc.
100,
810,
100

100,
300,
800,
910,
980

830,
100,

100,
310,
320,
|10,
930,
990,
000

800,
000,
000,
Q00,
100,
900,
000,
o000,
110,
190,
900,
300,
510,
590,
710,
790,
800,
890,
990,
310,
390,
900,
200,
100,
800,
100,
900

EX 222

EX 222

EX 221



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
BEZE 1CHNUNG

WZ 1978 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLID 1870

231 940 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN DRER STAHLROHRWERKE

EXx 224 10, - EX 2715, - Ex 221
EX 231 50 EX 2720
232 ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN
232
232 1 SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSE (DHNE FREIFORM-

SCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG ROHGEWICHT)

EX 232 0

232 110 GESCHMIEDETES HALBZEUG

EX 232 00 2741 00 EXx 2740 7207 141 800, EX 312
7207 12 900,
7207 19 900,
7207 20 190,
7207 20 390,
7207 20 800,
7218 90 300,
7218 S0 890,
7224 90 182,
7224 90 189,
7224 90 990

232 153 GESCHMIEDETE STAEBE (MIT GLEICHBLEIBENDEM QUERSCHNITT)

EX 232 00 2743 00 EX 2740 7207 19 190, EX 312
7207 18 390,
7207 20 590,
7207 20 790,
7214 10 000,
7216 90 500,

v 7216 90 810,
7218 80 910,
7222 30 510,
7222 30 940,

v 7222 40 990,
7224 90 910,
7228 10 500,
7228 20 500,
7228 40 000,

v 7228 70 990

232 4 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON FREIFORMSCHMIEDESTUECKEN UEBER
125 KG ROHGEWICHT
EX 232 0
232 430 FREIFORMSCHMIEDESTUECKE UND GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE RIN-
GE UEBER 12% KG ROHGEWICHT
EX 232 00 2745 00, EX 2740 7326 19 104, EX 312
2746 00 7326 90 914,
8420 91 300,
8485 90 534
232 7 ROLLENDES EISENBAHMNZEUG (AUCH GEWALZT)
EX 232 0O
232 700 ROLLENDES EISENBAHNZEUG {AUCH GEWALZT) (Z.B. RADSAETZE, RAD-
REIFEN, RADKOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE, KURBELN UND ZAPFEN)
EX 232 00 2747 00 EX 2740 8607 19 110, EX 312
8607 19 190
232 9 REPARATUREN UND LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN SCHMIEDE-, PRESS-
UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN

EX 232 0

232 810 REPARATUREN AN SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN

EXx 232 o0 - EX 2740 - EX 312
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F4 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

232 950 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKS -

ERZEUGN ISSEN
EX 232 00 - EX 2740 - EX 312
233 ERZEUGUNG VON NE-METALLEN UND NE-METALLHALBZEUG
EX 233

233 0 NE-METALLE, ROH (EINSCHL. EDELMETALLE)

EX 233 1

233 011 REINST- UND REINALUMINIUM UND UMSCHMELZ-ALUMINIUMLEGIE-
RUNGEN

EX 233 17 2811 22, EX 2816 V. 760% 10 000, EX 224
2811 27 7601 20 S00

233 012 HUETTENALUMINIUM, LEGIERT UND NICHT LEGIERT

EXx 233 11 2811 12, EX 28411 S 7601 10 000, EX 224
2811 16 7601 20 100

233 013 ALUMINIUMGRANALIEN, -GRIESS UND -PULVER, DURCH METALLURGI-
SCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 14 2811 24 EX 2811 7603 10 000, EX 224
V 7603 20 000

233 016 MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGIERUNGEN (AUCH PULVER)

EX 233 17 2811 S50 EX 2816 8104 11 000, EX 224
8104 19 000,
Vv 8104 30 000

233 021 ELEKTROLYTKUPFER {KATHODEN), RAFFINADEKUPFER

EX 233 14 2813 11, EX 2813 V 7402 0O 000, EX 224
2843 12 7403 11 000,
7403 12 000,
7403 13 000,
7403 139 000,
7403 21 000,
7403 22 000,
7403 23 000,
7403 28 000

233 024 KUPFERLEGIERUNGEN

EX 233 17 2813 17 EX 2816 V 740% 00 000 Ex 224

233 027 KUPFERPULVER UND KUPFERLEGIERUNGSPULVER, DURCH METALLURGI-
SCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 14 2813 15 EX 2813 S 7406 10 000, EX 224
¥V 7406 20 000
233 030 WEICH- UND FEINBLE!
EX 233 14 2813 21 EX 2813 S 7801 98 810 EX 224
233 031 BLEI UND BLEILEGIERUNGEN (OHNE WEICH- UND FEINBLEI)
EX 233 17 2813 24, EX 2816 7801 10 000, EX 224
2813 25, 7801 81 000,
2813 26 Vv 7801 89 910
233 033 BLEIPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT
EX 233 47 2813 23 EX 2816 VvV 7804 20 000 EX 224

233 034 FEINZINK, ROHZINK (HUETTENZINK), ZINKSTAUB, DURCH KONDENSA-
TION AUS GASPHASE HERGESTELLT

EX 233 14 2813 31, EX 2813 7901 11 000, EX 224
2813 32, 7901 12 100,
2813 33 7901 12 300,

7903 10 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

233 035 UMSCHMELZZINK UND ZINKLEGIERUNGEN

Ex 233 17 2843 35, EX 2816 7901 12 900, EX 224
2813 37 7301 20 00C

233 036 ZINKPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 34 EX 2816 S 7903 90 00C EX 224

233 037 ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN

EX 233 17 2813 44, EX Z816 8001 10 000, EX 224
2813 47 800t 20 00C

233 038 ZINNPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 44 EX 2818 v 8005 20 000 EX 224

233 039 ANTIMON

EX 233 14 28132 438 EX 2813 8110 00 110 EX 224

233 041 CADMIUM UND CADMIUMLEGIERUNGEN

EX 233 14 2813 50O EX 2843 S 8107 10 000 EX 224

233 042 KOBALT UND KOBALTLEGIERUNGEN

EX 233 14 2813 60 EX 2813 8105 10 100 EXx 224

233 043 NICKEL UND NICKELLEGIERUNGEN (EINSCHL. PULVER ALLER
HERSTELLUNGSVERFAHREN}

EX 233 17 2813 70 EX 2816 7502 10 000, EX 224
7502 20 00O,
7504 00 000,
v 8112 20 100

233 045 QUECKSILBER

EX 233 14 2813 BO EX 2813 2805 40 100, EX 224
2805 4C 800

233 046 WEICHLOTE UND SONSTIGE LOTE (OMNE EDELMETALL-LOTE)

EX 233 17 2813 91, EXx 2816 8311 10 900, EX 224
2813 97 v 8311 20 000.
vV 8311 30 000,
Vv 8311 90 000

233 049 SONSTIGE NE-METALLE UND NE-METALLEGIERUNGEN (OHNE EDEL - ANMERKUNG: t) VGL = S10 200 119
METALLE UND ORNE ZWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLINDUSTRIE]} 1)

EX 233 17 2813 99 EX 2816 2804 50 100, EX 224
2804 50 900,
2804 61 000,
2804 €9 000,
2804 80 000,
2804 S0 000,
S 2844 30 110,
2844 30 190,
S 2844 30 S10,
S 2844 30 530,
8101 10 000,
8101 91 100,
8102 10 000,
8102 81 100,
8103 10 100,
S 8106 00 100,
8108 10 100,
8108 10 100,
8111 00 110,
S 8112 11 000,
S 8112 20 100,
8112 20 310,
S 8112 30 100,
8112 40 110,
8112 81 100,
8112 891 310,
8112 91 390,
8112 81 900,
8113 00 100

L vnon
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG LUND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO)} 1988

233

233

233

233

233

233

233

233

233

0860

081

os2

083

085

087

[+1-1°]

511

BEZE ICHNUNG
W2z 1978 GP 1982 SYPRO 1976

ZWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLINDUSTRIE, DIE DER METALLGE-
WINNUNG DIENEN

EX 233 17 2815 00 EX 2816

s

SILBER UND SILBERLEGIERUNGEN

EX 233 14 2817 10 EX 2813
GOLD UND GOLDLEGIERUNGEN

EX 233 14 2817 20 EX 2813
PLATIN UND PLATINLEGIERUNGEN

EX 233 14 2817 30 EX 2843
SONSTIGE EDELMETALLE, BESONDERS PLATINBEIMETALLE

EX 233 14 2817 50 EX 2813

EDELMETALL-LOTE

EX 233 14 2817 70 EX 2813
EDELMETALLPULVER
EX 233 14 2817 90 EX 2813

NE-METALLHALBZEUG (OHNE NE-METALLPULVER}

EX 233 5

HALBZEUG AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN (OHNE

FOLIEN)

EX 233 50 2841 14, EX 2850
2841 15,
2841 21,
2841 25,
2841 31,
2841 35,
2841 44,
2841 45,
2841 51,
2841 585,
2841 60,
284% 90

<

«
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7401
7401
7402
7501
7501
7801
7801

7106
7106

7108
7108

714C

7110
7110
7110

10
20
0o
10
20
9s
as

12
20

11

000G,
000,
000,
000,
000,
100,
990

100,
Q00

000,
000

000

000,
000,
[elele]

7106 10 000

4202
6406
7604
7604
7604
7604
7604
7605-
760%
76085
7605
7605
7605
7606
7606
7606
7606
7606
7606
7606
7606
7606
7606
7608
7608
7608
7608
7608
7608
7608
7614
7614
7614
7616
7616

400,
800,
100,
900,
000,
100,
900,
000,
100,
900,
000,
100,
900,
100,
8910,
930,
890 .
500
|10,
930,
9380,
000,
000,
100,
810G,
990,
100,
300,
910,
9980,
000,
100,
900,
300,
990

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

224

224

224

224

224

224

224



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE 1CHNUNG

233 514 LEITMATERIAL AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN
{EINSCHL. STAMLALUMINIUM]} (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2844 70 EX 2850 vV 7614 10 000, EX 224
vV 7614 S0 100,
vV 7614 90 900

233 547 HALBIEUG AUS MAGNESIUM UND MAGNESTUMLEGIERUNGEN
EX 233 50 2842 10, EX 2850 8104 9C 100 EX 224

2842 50,
2842 SO

233 531 HALBZEUG UND WIDERSTANDSMATERIAL AUS KUPFER UND KUPFERLEGIE-
RUNGEN {OHNE FOLIEN)

EXx 233 50 2843 11, EX 2850 7407 10 000,  EX 224
2843 15, 7407 21 100,
2843 31, 7407 21 900,
2843 33, 7407 29 002,
2843 35, 7407 29 009,
2843 37, 7408 11 000,
2843 41, 7408 18 100,
2843 45, 7408 19 900,
2843 51, 7408 21 002,
2843 55, 7408 21 006,
2843 60, 7408 29 102,
2843 80, 7408 23 106,
2843 90 7408 29 902,

7408 29 906,
7409 11 000,
7408 18 000,
7408 21 000,
7409 29 000,
7408 31 000,
7408 39 00C,
7409 40 110,
7409 40 190,
7409 40 210,
7408 40 890,
7408 90 100,
7408 90 900,
7411 10 110,
7411 10 190,
7441 10 S00,
7441 21 100,
7414 21 800,
7411 22 100,
7411 22 900,
7441 28 102,
7441 29 108,
7411 28 S00,
7412 10 000,
7443 00 100,
7443 00 910,
7413 00 890,
74419 81 004,
S 7419 98 009

233 532 LEITMATERIAL AUS KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2843 70 EX 2850 - EX 224

233 533 HALBZEUG AUS ZINK UND ZINKLEGIERUNGEN (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2845 10, EX 2850 7804 00 002, EX 224
2845 30, 7804 00 0OO04,
2845 80 7905 00 110,

7905 OC 190,
7905 00 S00,
7806 00 000

233 534 HALBZEUG AUS BLEI UND BLEILEGIERUNGEN (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2844 10, EX 2850 7803 00 000, EX 224
2844 230, 7804 1S 000,
2844 50, 7805 00 00O
2844 90

233 535 HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN (OHMNE FOLIEN]}

Ex 233 50 2846 10, EX 2850 8003 00 000, EX 224
2846 30, 8004 00 000,
2846 SO, 8006 00 000
2846 90
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI1C) 1988

BEZE ICHNUNG

233 637 HALBZEUG AUS TITAN UND TITANLEGIERUNGEN

EX 233 50

2848

30

EX 2850

233 538 HALBZEUG UND HEIZLEITER AUS NICKEL UND NICKELLEGIERUNGEN

EX 233 50

2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847

11,
15,
31,
35,
51.
S5,
70,
80.
90

EX 2850

w v

233 €39 HALBZEUG AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM, TANTAL UND SONSTIGEN NE-
[OHNE EDELMETALLHALBZEUG)

METALLEGIERUNGEN

£X 233 50

233 351 DRUCKWALZEN

EX 233 50

2848
2848

2848

50,
60

80

EX 2850

EX 2850

233 555 PLATTIERTES HALBZEUG, AUF MECHANISCHEM WEGE PLATTIERT (OHNE
PLATTIERTES EDELMETALLHALBZEUG)

FORTSETZUNG

Ex 233 50

2848

a0

EX 2850

CcrccccecCCcCc € CcCCCCC <

— 1562 —

8108
8108
8106
8108
8108

7223
7223
7407
7407
7408
7408
7408
7410
7412
75085
7505
7505
7505
7505
7505
7506
75C6
7506
7507
7507
7507
7508

2844
2844
2844
8101
8101
8102
8102
8103
8105
8106
8107
8109
8110
8111
8112
8112

8112°

81412
8112
8112
8112
8113

8442

7211
7212
7212
7212
7242
7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212
7212
72185
7215
7246
7218
7220
7220
7222
7222
7222
7226

80
so
90
go
g0

00
00
22
22
22
22
22
22
ze

12
12
21
22
22
10
20

11
12
20
oo

30
30
30
92
a3
92
a3
a0
a0

20
1
oo
00
19
20
30
40
o8
9s
99
oo

90
10
21
29
30

50
50
50
50
50
50
60
60
€0
=1
80
20
a0

a0
30
40
40
20

100,
300,
500,
700,
900

102,
ao02,
100,
800,
102
106,
=lele 2
000,
coC,
000,
ooz,
009,
000,
ooz,
009,
000,
ooz,
009,
000,
000,
000,
900

110,
510,
$80,
000,
000,
000,
000,
100,
000,
900,
000,
000,
900,
800,
000,
00,
900,
900,
100,
300,
900,
900

980

800,
990,
900,
200,
900,
990,
710,
750,
810,
830,
870.
990,
910,
930,
990,
100,
800,
100,
990,
310,
390,
100,
300,
990,
710,

EX 224

EX 224

EX 224

EX 224

EX 224



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (Si0) 1888
NUMMER BEZE I CHNUNG

NOCH
233 555 v 7226 20 790,
v 7226 99 310,
v 7226 95 390,
v 7228 10 300,
v 7228 20 300,
v 7228 20 800,
v 7228 60 100,
v 7228 60 900,
v 7228 70 310,
v 7228 70 930
233 574 HALBZEUG UND FOLIEN AUS SILBER UND SILBERLEGIERUNGEN
EX 233 50 2843 1C EX 285C 7106 92 100, EX 224
7106 92 910,
7106 92 990
233 572 HALBZEUG UND FOLIEN AUS GOLD UND GOLDLEGIERUNGEN
EX 233 50 2849 20 EX 2850 7108 11 000, EX 224
7108 13 100,
7108 13 300,
7108 13 500,
7108 13 300
233 573 HALBZEUG UND FOLIEN AUS PLATIN UND PLATINLEGIERUNGEN
EX 233 50 2843 30 EX 2850 7110 18 100,  EX 224
7110 18 300,
7110 18 500,
7110 19 900
233 575 HALBZEUG AUS SONSTIGEN EDELMETALLEN, BESONDERS PLATINBEI-
METALLE
EX 233 50 2849 40 EX 2850 7110 29 000, EX 224
7110 39 000,
7110 48 000
233 577 EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG
EX 233 50 2849 50 EX 2850 7107 00 000, EX 224
7108 00 000,
7441 00 000
233 579 DENTAL-METALLHALBZEUG
EX 233 50 2849 70 EX 2850 - EX 224
233 7 BEARBE I TUNGSRESTSTOFFE UND SCHROTT AUS NE-METALLEN (EINSCHL.
EDELMETALLEN), METALLHALTIGE ASCHEN UND RUECKSTAENDE (OHNE
GUSSRESTSTOFFE)
EX 233 §
233 740 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS LEICHTMETALLEN
EX 233 50 2871 00 EX 2850 7602 00 112, EX 224

7602 00 114,
7602 00 190,
7602 00 900,
8104 20 000,
v 8112 11 000

233 720 BEARBE!TUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS SCHWERMETALLEN

EX 233 50 2874 00 EX 2850

<

2844 30 110, EX 224
Vv 2844 30 510,
2844 30 590,
7404 00 4100,
7404 00 910,
7404 00 990,
7503 00 100,
7%03 00 8900,
7802 00 100,
7802 00 800,
7802 00 000,
8002 00 000,
8101 91 800,
8102 91 S00,
8103 10 900,
8105 10 900,
8106 00 100,
v 8107 10 000,
8108 10 800,

<

<

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
233 720

<

<< < <<

233 780 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE AUS EDELMETALLEN

EX 233 50 2875 00 EX 2850

< v ®

233 780 METALLHALTIGE ASCHEN UND RUECKSTAENDE

EX 233 50 2877 00 EX 2850

<

234 ERZEUGUNG VON EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS

234

234 010 EISENGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT (EINSCHL. STAHLSAND}

EXx 234 00 2912 00, EX 2910 v
2913 00

234 030 STAHMLGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT

EX 234 0O 2914 00 EX 2910

234 050 TEMPERGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT

EX 234 0O 2917 00 EX 2910

234 070 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON EISEN-, STAHL- UND TEMPER-
GUSS (KREISLAUFMATERIAL)}

EX 234 00 2919 00 EX 2810

— 154 —

810¢
8110
8111
8112
8112
8112
8112
8112
8112
8112
8113

7112
7112
7112

2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
2620
7112
7112
7112

7205
7303
7303
7307
7307
7322
7323
7323
7324
7324
7325
732%
8420
8455
8485
8708

7316
7325
8420
8455
848%

7307
7325
8485

7204

10
oc
00
20
30
40
21
81
91
a1
00

10
20
90

11
19
20
30
40
50
20
90
20
20
920
ac
80
20
20
90
10
20
90

10
00
00
11

1"
91
92
21
S0
10
10
91
30
S0
70

00
29
91
30
[0

19
99
20

900,
180C,
190,
390,
100,
190,
100,
310,
380,
800,
100

000,
000,
002

000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
200,
300,
400,
500,
600,
700,
800,
910,
890,
000,
000,
000

000,
100,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
Q00,
100,
900,
100,
100,
100,
810

000,
900,
800,
900,
510

100,
100,
300

000

EX

EX

EX

EX

EX

EX

224

224

311

311

3114

311



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OQUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

236 ERZEUGUNG VON NE-METALLFORMGUSS

236

236 011 FORMGUSS AUS KUPFER, ROTGUSS, MESSING UND ANDEREN KUPFER-

LEGIERUNGEN
EX 236 00 2954 11, EX 2950 S 7412 20 000, EX 3114
2354 12, 7419 91 002
2954 13, Vv 8306 1C 009
2954 14,
2954 16,
2954 19

236 013 FORMGUSS AUS BLE] UND BLEILEGIERUNGEN

EX 236 00 2954 2C EX 2950 - EXx 3114

236 015 FORMGUSS AUS ZINK UND ZINKLEGIERUNGEN

EX 236 00 2854 3C EX 295C - EX 311

236 017 FORMGUSS AUS ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN

Ex 236 00 2954 40 EXx 2950 - EX 314

236 019 FORMGUSS AUS NEUSILBER UND ANDEREN NICKELLEGIERUNGEN

EXx 236 00 2954 SO EX 2950 - EX 311

236 031 FORMGUSS AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN

EX 236 00 2951 10 EX 2950 7602 00 000, Ex 311
7616 90 912,
7616 90 919

236 035 FORMGUSS AUS MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGIERUNGEN

EX 236 00 2851 70 EX 2950 - EXx 311

236 058 FORMGUSS AUS EDELMETALLEN
EX 236 00 2957 00 EX 2950 7415 10 000, EX 311
7115 90 102,
7115 90 109,
7115 890 S00

< < <<

236 070 RESTSTOFFE VON NE-METALL- UND EDELMETALLGUSS (KREISLAUFMATE-

RIAL)
EX 236 00 2958 00 EX 2950 - EX 311
237 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZI1EHWERE!-

ERZEUGNISSEN (OHNE GROBE DRAHTWAREN)

EX 237

237 1 BLANKSTAKL

EX 237 1

237 100 BLANKSTAHL

EX 237 40 3011 10 EX 3011 S 7215 10 000, EX 223
7215 20 000,
721% 30 000,
7215 4C 000,

vV 7216 60 100,
vV 7216 60 900,
7222 20 102.
7222 20 104,
7222 20 106,
7222 20 902,
7222 20 804,
7222 20 906,
vV 7228 10 900,
7228 20 700,
7228 50 002,
7228 50 008,
v 7228 70 910
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTJONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI1D} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

237 2 BANOSTAHL, KALT GEWALZT [(UNTER 600 MM BREITE)

EX 237 7

237 200 BANDSTAHL, KALT GEWALZT {UNTER 600 BREITE)

EX 237 70 3011 5C EX 3011 7211 30 310, EX 223
7241 30 380,
7214 30 500,
7214 30 900,
7214 44 810,
72191 44 950,
7214 41 990,
7211 48 810,
7211 4S 990,
721% 90 900,
7212 10 990,
7212 21 900,
7212 28 900,
7212 3C 900,
7212 40 990,
7212 50 99C,
7212 60 990,
7220 20 310,
7220 20 390,
7220 20 510,
7220 20 590,
7220 20 910,
7220 20 990,
7220 90 800,
7226 1C 810,
7226 10 980,
7226 20 390,
7226 20 900,
7226 92 900,
7226 98 900

<<

nwuy<<

237 3 KALTPROFILE

EX 237 7

237 300 KALTPROFILE

EXx 237 70 3011 91, EX 3011
3011 85

7215 10 000, Ex 223
7216 60 100,
7216 8C 88C,
7222 30 590,
7222 30 990,
7222 40 910,
7228 10 900,
7228 20 S00,
7228 70 9140,
7228 70 980

<c<cwy <

wun <

237 & DRAHT, KALT GEZOGEN (EINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRAHT
UND SCHWE ISSORAHT ) (OHNE ISQULIERTE DRAEHTE FUER DIE ELEKTRO-
TECHNIK)

EX 237 4

237 500 DRAHT, KALT GEZOGEN (EINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRAHT
UND SCHWEISSDRAHT) (OHNE ISOLIERTE DRAEWTE FUER DIE ELEKTRO-

TECHNIK)
EX 237 40 3015 21, EXx 3015 7217 11 100, EXx 223

3015 22, vV 7217 141 902,

3015 24, S 7217 11 909,

3015 25, 7217 12 100,

3015 286. 7217 12 900,

3015 28, 7217 13 110,

3045 51, 7217 43 190,

30186 52, 7217 43 910,

3015 54. 7217 43 990,

3015 55, 7217 18 100,

3015 56, 7247 19 9S00,

3015 %8, S 7217 21 000,

301% 70. 7217 22 000,

3015 90 7217 23 000,

7217 28 000,

7217 31 000,

7217 32 .000,

7217 33 000,

7217 38 000,

Vv 7223 00 102,

7223 00 108,

vV 7223 00 902,

7223 00 908,

7229 10 000,

7229 20 000,

7229 80 002,

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIC) 1888

NOCH
237 500

237 6

237 610

237 620

237 630

237 640

237 660

237 7

237 710

237 730

237 740

237 780

BEZE ICHNUNG
wz 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988
7228 S0
9880 72
a88z2 72
2887 72
DRAHTSEILE UND -LITZEN AUS EISEN UND STAHL, DRAHTGEFLECHTE,
DRAHTGEWEBE, STACHELDRAHT U.AE.
EX 237 4
DRAHTSEILE UND -LITZEN AUS EISEN UND STAHL (EINSCHL. KONFEK-
TIONIERTE)
EX 237 40 3047 18 EX 301§ 7312 10
7312 10
7312 10
7342 10
7312 10
7312 10
7312 10
7312 10
7312 10
7312 290
7312 80
DRAHTGEFLECHTE {EINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENE)
EX 237 40 3017 32. EX 3015 7314 30
3017 33 7314 41
7314 41
7314 42
7314 42
7314 498
7414 SO
METALLTUECHER UND EGOUTTEURE
EX 237 40 3017 a1 EX 3015 7314 14
7314 19
7414 40
DRAHTGEWEBE [(OHNE METALLTUECHER UND EGOUTTEURE)
EX 237 40 3017 49 EX 3018% 7314 11
7314 189
7414 90
7508 00
STACHELDRAHT
EX 237 40 3017 14 EX 3015 7313 00
UMHUELLTE STABELEKTRODEN, MATRATZEN- UND POLSTERBESTAND-
TEILE, DRAHTNAEGEL UND -STIFTE U.A. ORAMTERZEUGNISSE
EX 237 4
UMHUELLTE STABELEKTRCDEN (EINSCHL. GEFUELLTE)
EX 237 40 3017 41 EX 3015 8311 10
s 8311 20
S 8311 30
$ 8311 80
MATRATZEN- UND POLSTERBESTANDTEILE (FEDERN, KETTEN, HAKEN,
STUETZEN UND FEDERKERNE}
EX 237 40 3017 52, EX 301% 7320 20
3017 54, vV 9404 20
3017 &7

DRAHTNAEGEL UND -STIFTE, FORMERSTIFTE, KRAMPEN UND SCHLAUFEN

EX 237 40 3017 91 EX 301§ s 7317
SONSTIGE DRAHTERZEUGNISSE (Z.B. SACKVERSCHLUESSE, OESEN-
DRAHT, STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN, DRAHTKORN)
EX 237 40 3017 97 EX 3015 S 7205
7347
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00

10
00

009,
008,
009,
008

100,
300,
500,
710,
760,
790,
910,
950,
990,
100,
800

800,
100,
900,
100,
800,
000,
009

oo2,
002,
000

009,
009,
002,
100

000

4100,
000,
000,
000

100,
900

910

000,
300

EX 223

EX 223

EX 223

EX 223

EX 223

Ex 223

EX 223

EX 223

EX 223



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1888

NUMMER BEZE ICHNUNG
WwZ 1879 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1870
237 9 BETONSTAHLMATTEN, VEREDLUNGSARBEITEN AN 2 U G E K A U F-

T E N ZIEHEREI- UND KALTWALZWERKSERZEUGNISSEN

EX 237 1,
EX 237 4,
EXx 237 7

237 90C BETONSTAHLMATTEN, GESCHWEISSTE ABSTANDHALTER UND ORAHT-
GITTER, GITTERTRAEGER FUER BETONBEWEHRUNG

EX 237 40 3017 34, EXx 3015 7314 20 000, EX 223
3017 35, 7314 30 100
3017 38

237 950 VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN Z U G E K A U F -
T E N ZIEHERE1- UND KALTWALZWERKSERZEUGNISSEN

EX 237 10, 3018 00 EXx 3011, - EX 223

EX 237 40, EX 3015
EXx 237 70

238 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVER?ORMJNGSERZEUGN!SSEN
UND GROBEN DRAHTWAREN

Ex 237,
238
238 a STAHLVERFORMUNGSERZEUGN I SSE
EX 238 4

238 415 STAHLROHRBOGEN, NAHTLOS UND GESCHWEISST, STAHLFLANSCHEN,
-FITTINGS UND ROHRVERB INDUNGSSTUECKE

EX 238 41 3021 71, EX 3021 $ 7307 19 900, EX 312
3021 73, 7307 21 000,
3021 7% 7307 22 000,

7307 23 100,
7307 23 900,
s 7307 29 100,
7307 29 300,
S 7307 29 900,
7307 21 000,
7307 82 000,
7307 93 110,
7307 93 190,
7307 93 810,
7307 93 880,
S 7307 899 4100,
7307 99 300,
$§ 7307 99 900

238 416 FREIFORMSCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG ROHGEWICHT, ROH, ANGE-
ARBEITET UND FERTIG BEARBEITET
EX 238 41 3021 61, EX 3021 7326 19 102, EX 312

3021 65 7326 90 912,
8485 90 532

238 418 GESENKSCHMIEDESTUECKE, FREIFORMSCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG

EX 238 41 3021 11, EX 3021 V 6406 99 900, EX 312
3021 15, 7302 S0 800,
3021 19 7325 81 000,

7326 11 000,
7326 19 900,
7326 S0 930,

V 7326 90 998,
8485 80 5%0,
S 8607 30 100,
S 8607 30 900,
S 8708 60 910,
S 8708 60 992,
S 8708 60 999,
8716 90 003
238 420 SCHWERE PRESS-, ZIEH- UND STANZTEILE (OHNE LEICHTE TEILE)
EX 238 44 3022 11, EX 3021 7326 90 997, EX 312
3022 15, S 7326 S0 9899
3022 61,
3022 65
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARDEITENDEN GEWERBES e

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988

238 440

238 451

238 459

238 461

238 465

238 468

FEDERN AUS STAHL UND NE-METALLEN

FEDERN) (Z.B. BLATT-

EX 238 47

GLEITSCHUTZ-, TRAKTOREN- U.AE.

EX 238 47

SONSTIGE KETTEN (2.B.
SCHWE ISSTE KETTEN)

EX 238 47

3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023

3024

STEGKETTEN,

3024
3024
3024
3024

SCHRAUBEN, GEWINDEBOLZEN UND

EX 238 47

3028
3025
3025
3025
3025
3025
3025
3025
3025
3025

12,
22,
26,
30,
a1,
50,
72,
74,
79,
80,
91

20

51,
55,
80,
S0

BEZE I1CHNUNG

(OHNE MATRATZEN- UND UHR-
BLATTSPIRAL-, SCHRAUBEN-,
TORSIONS-, DREHSTAB- UND TELLERFEDERN)

EX 302%

KETTEN

£x 3025

GESCHWEISSTE

EX 3025

MUTTERN

31,
35,
a2,
a3,
44,
45,
46,
a7,
51,
a1

EX 3025

FLACH-,

UND UNGE-

FASSONDREHTEILE ALLER ART (OHNE GEDREHTE SCHRAUBEN, BOLZEN,

MUTTERN) (Z.B. STAKLKEILE,

STIFTE, STELLRINGE}

EX 238 47

3025

KEGEL -,

95

EX 302%

ZYLINDER- UND SCHLDSS-

SCHRAUBEN, NORMTEILE OHNE GEWINDE, SCHIENENBEFESTIGUNGS-
MATERIAL, KLEINEISENZEUG FUER BAUTEN UND OBERIRDISCHE

LEITUNGEN

EX 238 47

302%
302%
3025
3025
302%
302%

11,
71,
73.
75,
81,
8%

EX 3025

< <
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7320
7320
7320
7320
7320
7320
7416

7318

7318
7315
73186
7318
7315
7419

7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
74415
7415
7415
7418
7415
7415
7508
7616

7318

7302
7302
7318
7318
7318
7318
7318
7348
7415
7415

10
20

g0
80
20
00

81
82
82
89
89
10

16
16
16
16
19
21
28
31
32
32
asg
o0
10

24

40
=1}
1M1
21
21
22
23
29
21
29

000,
8oz,
908 .
002,
004,
008,
000

000

000,
100,
900,
ooz,
008,
000

100,
900,
100,
910,
990,
100,
200,
300,
410,
430,
510,
59C.
610,
6890,
700,
810,
880,
800,
100,
300,
500,
810,
Qg0
000,
000,
000,
000,
100,
800,
000,
[00,
000

000

900,
300,
000,
ooz,
009,
000,
000,
000,
000,
000

EX 313

EX 313

EXx 313

EX 313

EX 313

EX 313



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1888

BEZE ICHNUNG

238 470

238 491

238 493

238 499

238 &

238 810

238 830

238 850

238 870

238 890

GROBE DRAHTWAREN (Z.B. RINGSCHRAUBEN, SCHRAUB- UND STIFT-

HAKEN, STURMHAKEN UND -OESEN, FLEISCHHAKEN, SCHWEINEKRAMPEN,

SPLINTE, DRAHTUEBERFALLEN. DRAHTHUTHAKEN, PATENTSCHRAUB-
HAKEN, KISTENGRIFFE AUS DRAHT, BANDEISEN, KETTENGLIEDER,
NOTHAKEN }

EX 238 47 3026 10, EX 30285
3026 50

<

EISEN- UND STAHLPULVER

EX 238 47 3027 10 EX 3025

ERZEUGNISSE AUS SINTEREISEN, SINTERSTAML UND SINTERMETALL

EX 238 47 3027 51, EX 302% s
3027 &5 s

SONSTIGE ERZEUGNISSE DER STAHLVERFORMUNG

EX 238 47 3028 00 EX 3025

REPARATUREN, VEREDLUNGSARBEITEN UND MONTAGEN AN ZIEHEREI-,
KALTWALZWERKS- UNC STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN

EX 237 1,
EX 237 4,
EXx 237 7,
EX 238 4,

238 7

OBERFLAECHENVEREDLUNG UND HAERTUNG, SOWEIT VON REINEM
VEREDLUNGSUNTERNEHMEN IM LOHNVERFAHREN DURCHGEFUEHRT

238 70 3028 11, EX 3025
3029 14,
3028 17,
302¢ 21,
3029 22,
3029 S0,
3029 70,
3029 80

REPARATUREN AN STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN (OHNE OBERFLAE-
CHENVEREDLUNG UND HAERTUNG VON REINEN VEREDLUNGSUNTER-
NEHMEN }

EX 238 44, 3085 20 EX 3021,
EX 238 44, EX 3025
Ex 238 47

LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN (OHNE

OBERFLAECHENVEREDLUNG UND HAERTUNG VON REINEN VEREDLUNGS-
UNTERNEHMEN )

EX 238 a1, 3096 20 EX 3021,
EX 238 44, EX 3025
EX 238 47

LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN ZIEHEREI- UND KALTWALZWERKSERZEUG-

NISSEN (OHNE OBERFLAECHENVEREDLUNG UND HAERTUNG VON REINEN
VEREDLUNGSUNTERNEHMEN )

EX 237 10, 3096 10 EX 3011,
EX 237 40, EX 3015
EX 237 70

MONTAGEN AN STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN

EX 238 41, 3097 20 EX 3021,
EX 238 44, EX 302%
EX 238 47
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7315
7315
7317
7317
7318
7318
7326

7205
7205

73286
73286

90

21
2s

20
20

000,
000,
81cC,
298,
000,
000,
@82

000,
000

100,
900

EX

EX

EX

EX

EX

EX
EX

EX
EX

EX

EX
EX

313

313

313

313

313

312,
313

312,
313

223

312,
313



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN -INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 13988
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1973 GP 1982 SYPRO 1876

239 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI,
SCHLOSSERE], DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIEDEREI: REPARA-
TUREN AN LANDMASCHINEN

239

238 1 SCHWE ISSERE!-, SCHLOSSEREI-, DREHEREI- U.AE. ARBEITEN

239 1

235 110 SCHWE1SSARBEITEN {SOWEIT NICHT 2UR FABRIKATION GEHOEREND)
EX 239 11 3098 10 EX 3030 - EX 313,
EX 316

239 15C ARBEITEN DER SCHLOSSERE], DREHEREI, SCHLEIFEREI UND
SCHMIEDERE!, A.N.G.; BESONDERS REPARATURARBEITEN

EX 239 11, 30939 30, EX 3030 - EX 313,
239 14, 3099 40, EX 316
239 1?7 3099 5C,
3099 70
238 ¢ REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
239 5

239 910 REPARATUREN AN LANDMASCHINEN, MILCHWIRTSCHAFTLICHEN MASCHI-
NEN UND ACKERSCHLEPPERN DURCH REPARATURWERKSTAETTEN FUER
LANDMASCHINEN

239 50 3099 80 EX 3030 - EX 313,
EX 316
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND ~EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

240 HERSTELLUNG VON STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEI-
CHENBAU (OHNE DAMPFKESSEL, BEWAELTER, ROHRLEITUNGEN UND
SCHIENENFAHRZEUGE )

240
240 1 BRUECKEN, HOCH- UND WASSERBAUKONSTRUKTIONEN, WEICHEN, KREU-

ZUNGEN U AE. GLEISMATERIAL

240 1,
240 3,
240 7

240 410 BRUECKENNEUBAUTEN UND OEREN NEUE KONSTRUKTIONSTEILE AUS
STAHL UND LEICHTMETALL

EX 240 10 3112 00 EX 3111 7308 10 COO EX 314

240 121 HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAML UND LEICHTMETALL (OWNE BAU-
ELEMENTE WIE TORE, TUEREN, FENSTER UND GLASDAECHER) {Z.B.
HALLEN, SKELETT-, STUETZ- UND TRAEGERKONSTRUKTIONEN,
THEATERBUEHNENKONSTRUKTIONEN, KONSTRUKTIONEN FUER PARK- UND
GARAGENANLAGEN, GERUESTKONSTRUKTIONEN)

EX 240 10 3141 12, EX 3144 vV 7308 40 009, EX 314
3111 16, 7610 80 100,
3114 31, VvV 7610 80 900,
3111 35, S 9406 00 300,
3111 53, V 8406 00 200,

3111 57 9880 73 002,
9880 73 004,
@881 73 002,
9881 73 004,
9882 73 002,
9882 73 009,
9883 73 002,
9883 73 004,

. 9886 73 000,
9887 73 002,
Q887 73 009,
o888 73 000

240 122 MASTE UND TUERME AUS STAHL UND LEICHTMETALL [AUCH IN ROHR-
BAUWE ISE )

EX 240 10 3111 51 EX 3114 7308 20 000 EX 314

240 124 ERSATZ- UND EINZELTEILE FUER STAHL- UND LEICHTMETALLKON-
STRUKTIONEN, A.N.G.

EX 240 10 3110 08 EX 3111 V 8406 00 300 EX 314

240 12%5 KLEINKONSTRUKTIONEN SOWIE DACHSTUEHLE, DACHBINDER, DECKEN-
TRAEGER U.AE., AUS STAHL UND LEICHTMETALL

EX 240 30 3118 40, EX 3111 $ 7610 90 900, EX 314
3118 61, 9888 76 000,
3119 65, 2888 73 000,
3119 80 9883 76 000

240 127 FERTIGHAEUSER UEBERWIEGEND AUS STAHL ODER LEICHTMETALL
(OHNE HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL UND LEICHTMETALL)
EX 240 10 3111 71 EX 3111 7304 20 000, EX 314
7308 90 999,
V 9406 00 300

< w

240 128 SONSTIGE FERTIGTEILBAUTEN UND BAUELEMENTE AUS STAHL UND
LEICHTMETALL {OHNE HOCHBAUKCNSTRUKTIONEN AUS STAHL UND
LEICHTMETALL )

EX 240 10 3111 79 EX 3114 7216 90 910, EX 314

7308 90 510,

7308 90 599,

7308 90 999,

9406 00 300

<< < €<

240 129 ABDECKUNGEN UND ROSTE SOWIE SCHALUNGSGERUESTE UND SONSTIGES
SCHALUNGSMATERIAL AUS STAHML UND LEICHTMETALL

EX 240 30 3119 %0, EX 31114 S 7308 40 009 EX 314
3118 70
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN.., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO)} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

240 130 BEHKAELTERBAUTEN FUER FESTE STOFFE (Z.B. BUNKER UND SILOS,
EINSCHL. STUETZGERUESTE)

EX 240 10 3155 43 EX 3111 S 7309 00 80C EX 314
240 140 STAHLWASSERBAUTEN (2.B. SCHLEUSEN, SCHUETZEN, WEMRE, ORTS-
FESTE DOCKS UND LANDEBRUECKEN)

EX 240 10 3114 00 EX 3111 7308 S0 100 EX 314

240 150 DREHSCHEIBEN UND SCHIEBEBUEHNEN (OHNE SOLCHE FUER FELD- UND
INDUSTRIEBAHNEN)

EX 240 70 3124 00 EX 3114 vV 8608 00 100, EX 314
vV 8608 00 S0C

240 160 TORE, TUEREN, FENSTER UND GLASDAECHER AUS STAHL- UND LEICHT-

METALL
EX 240 30 3118 10, EX 3111 ¥ 7308 30 002, EX 314
3118 20, vV 7308 30 009,
3118 3¢ vV 7308 90 592,

Vv 7308 90 992,
S 7610 10 000

240 170 KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL- UND SCHACHTAUSBAUTEN (OMNE GRU-
BENSTEMPEL UND STRECKENAUSBAUE INRICHTUNGEN)
EX 240 10 3115 0O EXx 3111 V7308 40 009 EX 314

240 181 WEICHEN, KREUZUNGEN, HEMMSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE.'GLEXSMA-
TERIAL (OHNE SOLCHE FUER FELD- UND IMDUSTRIEBAHNEN UND OHNE

GLE ISBREMSEN )
EX 240 70 3120 08, EX 3114 7302 30 000, EX 314
3121 11, S - 8608 00 100,
3121 18, . 'S 8608 00 900
3121 80

240 185 GLEISMATERIAL FUER FELD- UND INDUSTRIEBAHNEN (OMNE GLEIS-
BREMSEN)

EX 240 70 3127 00 EX 3114 vV 8608 00 100, EX 3414
vV 8608 00 900
240 191 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN BRUECKEN
EX 240 40 3199 13 EX 3111 - EX 314
240 193 UEBERHMOLTE UND REPARIERTE TRANSPORTBEHAELTER (CONTAINER)
UEBER 3 M3 NUTZRAUM, MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN

AN HOCHBAU- UND SONSTIGEN STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUK-
TIONEN (OHNE SOLCHE AN STAHLWASSERBAUTEN UND FERTIGTEIL-

BAUTEN}
EX 240 10 3195 58, EX 3111 - EX 314
3199 12,
3199 16

240 195 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN FERTIGTEILBAUTEN

EX 240 10 3198 11 EX 3141 - EX 314

240 197 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN STAHLWASSERBAUTEN
EX 240 10 3198 14 EX 3111 - EX 314
240 198 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN WEICHEN, KREU-
ZUNGEN, SCHIENENAUSZUGSVORRICHTUNGEN U.AE,

EX 240 70 3198 20 EX 3114 - EX 314

240 2 GRUBENAUSBAUERZEUGN ISSE

240 S

240 210 HYDRAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL

EX 240 50 3147 07, EX 3117 S 7308 40 002, EX 314
3117 21, 8479 88 300
3147 2%
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZE i CHNUNG

240 230 STRECKENAUSBAUEINRICHTUNGEN FUER DEN BERGBAU {STRECKENBOE-
GEN)

EX 240 SO 3117 10 EX 3117 S 7308 40 004 EX 314

240 250 STREBAUSBAUEINRICHTUNGEN (OHNE HYDRAUL ICHE GRUBENSTEMPEL)

EX 240 50 3117 50 EX 3117

<

7308 40 002, EX 314
V 7308 40 004
240 270 ZUBEHOER ZU ERZEUGNISSEN FUER DEN GRUBENAUSBAU

EX 24C 50 31417 08 EX 3117 Vv 7308 40 002, EX 314
vV 7308 30 004

241 HERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAELTERN UND ROHRLEITUNGEN
241

241 4 DAMPFKESSEL, ORTSFESTE BEHAELTER UND ROHRLE!TUNGEN
241 ©

241 411 DAMPFKESSEL (DAMPFERZEUGER)

EX 241 O1 3151 11, EX 3151 8402 11 000, EX 315
3151 14, 8402 12 000,
3164 17, 8402 12 100,
3161 18, 8402 412 900,
3151 44, 8402 20 000
3151 47,
3451 48,
3151 70

241 419 EINZEL- UND ERSATITEILE FUER DAMPFKESSEL, A.N.G.

EX 244 01 3151 09 EX 3151 8402 90 000 EX 318

241 421 ODAMPFKESSELFEUERUNGEN {OMNE EINZELNE BRENNER)

EX 241 01 3153 40, EX 3151 S 8416 2C 000, EX 315
3163 70, S 8416 30 000
3453 80
241 423 EINZEL- UND ERSATITEILE 2U DAMPFKESSELFEUERUNGEN, A.N.G.
EX 241 01 3163 08 EX 31851 $ B416 90 000 EX 31%
241 431 HILFSAPPARATE FUER DAMPFKESSEL (Z.B. VORWAERMER, UEBER-
HITZER, WAERMEAUSTAUSCHER, SAMMLER, SPEICHER, KUEHLER UND
RUSSBLAESER)
EX 241 01 3154 20, EX 3181 S B404 10 000, EX 31%
3154 40, 8404 20 000
3154 80
241 439 EINZEL- UND ERSATZITEILE ZU HILFSAPPARATEN FUER DAMPFKESSEL,
A.N.G.
EX 244 01 3154 08, EX 3151 S BA404 80 000 EX 315
3157 08
241 4%1 ORTSFESTE BEHMAELTER UEBER 100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN, FUER
FLUESSIGE STOFFE
EX 241 05 3155 4% EX 3131 7309 00 510 EX 315
241 452 ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN, FUER
GASFOERMIGE STOFFE
EX 241 05 3155 47 EX 3151 $ 7309 00 100, EX 315

7311 00 9890,
2880 73 009,
2884 73 000

244 453 BEHAELTER FUER ANLAGEN DER CHEMISCHEN UND VERWANDTEN INDU-
STRIE
EX 241 05 3455 44 EX 31851 7308 00 300, EX 315
7308 00 590,
9885 73 000

nu
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ! TENDEN GEWERBES

2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
BEZE I CHNUNG

241

241

244

241

241

241

241

244

2414

242

242

242

455

457

471

474

475

480

48%

491

494

497

MAENTEL FUER HOCH-, SCHMELZ-, KOKEREI- UND KUPODLDEFEN SOWIE

WINDERMH I TZER

EX 241 0% 3155 70 EX

SONSTIGE KESSELSCHMIEDEERZEUGNISSE

EX 244 05 3155 90 EX

31514 v

3161

EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ORTSFESTE BEHAELTER UEBER
100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN UND FUER KESSELSCHMIEDEERZIEUGNISSE,

AN, Gy

EX 241 05 3155 08 EX

DRUCKROHRLE I TUNGEN FUER WASSERKRAF TWERKE

EX 241 05 3156 10 EX

SONSTIGE ROHRLEITUNGEN

EX 241 0S5 3156 21, EX
3156 25,
3156 29

3151 v
3151
3151 s

EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ROMRLEITUNGEN, A.N.G.

EX 241 05 3156 09 EX

HE1ZKESSEL FUER WARMWASSERHE I ZUNGSANLAGEN
EXx 2481 01 3167 11, EX
3157 14,
3157 17,
3187 19,
3157 31,
3157 34,
3157 37.
3157 39
TRANSPORTGROSSBEHAELTER {CONTAINER) UEBER

EX 241 05 3158 00 EX

MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN
FEUERUNGEN UND DEREN HILFSAPPARATEN

EX 241 01 3199 51 EX
MONTAGEN UNO ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN
TERN

EX 241 05 3199 5% Ex

MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN

EX 241 05 3199 56 EX

3164

3151

v

3 M3 NUTZRAUM

3151

OAMPFKESSELN,

3151

ORTSFESTEN BEHAEL-

3151

ROHRLE I TUNGEN

3154

HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN (OHNE SCHIENENFAHR-
ZEUGE, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EIN-

RICHTUNGEN)

242

METALLBEARBE ] TUNGSMASCHINEN, MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERK -

ZEUGE

EX 242 1

HOBELMASCHINEN (EINSCHL. KOMBINIERTER HOBEL- UND STOSSMA-

SCHINEN)

EX 242 10 3211 11, EX
3211 18

3220
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8417 80 009

8417 90 009

7308 S0 999

8402
8403
8403
£403
8404
8404

8609
8609

10
10
20
ElY
10
g0

00
00

100,
S00,
100,
800,
000,
[olefed

100,
soc

8461 10 002,
8461 10 009

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

315

315

3185

315

315

315

315

318

345

318

3456

322



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1888
BEZE ICHNUNG

W2z 1879 GP 1882 SYPRO 1976

242 112 STOSSMASCHINEN

EX 242 10 3211 15 EX 3220 8461 20 000 EX 322

242 114 RAEUMMASCHINEN

EX 242 10 3211 18 EXx 3220 8461 30 000 EX 322

242 115 DREHMASCHINEN UND ABSTECHMASCHINEN (OHNE REVOLVERDREHMASCHI-
NEN UND DREHAUTOMATEN)

EX 242 10 3241 2%, EX 3220 8458 11 100, EX 322
3211 22. 8458 11 99C,
3211 24, 8458 18 100,
3211 25, 8458 19 990,
3211 27, S 8458 91 100,
3211 29 S 8458 91 200,
S 8458 89 100,

V 8458 29 900

242 116 AUSSEN- UND INNENGEWINDESCHNEIDEMASCHINEN [OHNE SOLCHE FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN UND MUTTERN]

EX 242 10 3211 26, EXx 3220 V 84%9 10 000, EX 322
3241 48 8459 70 000

242 117 REVOLVERDREHMASCHINEN

EX 242 10 3211 33 EX 3220 V 8458 41 919, EX 322
Vv 8458 19 219,

8458 91 100,

8458 91 900,

8458 92 10C,

8458 89 900

<< <<

242 119 EINSPINDEL-FUTTERAUTOMATEN, MEHRSPINDEL -DREHAUTOMATEN. LANG-
DREHAUTOMATEN UND SONSTIGE DREHAUTOMATEN

EX 242 10 3211 34, Ex 3220 8458 11 912, EX 322
3211 36, 84%8 11 919,
3211 38 8458 19 912,

8458 19 919,

8458 81 100,

8458 91 900,

8458 99 100,

8458 99 900,

8466 30 009

%]

cwhec<ccw

242 121 BOHRMASCHINEN (OMNE WAAGERECHT-BOHR- UND -FRAESWERKE)

EX 242 10 3211 41, Ex 3220 VvV 8489 10 000, EXx 322
3244 42, 84%9 21 100,
3211 45, 8458 21 910,
3211 46, 8459 21 990,
3211 47, 8459 28 100,
3211 48 8459 29 910,

8459 29 990,
8459 40 100,
8459 40 900,
VvV 84538 61 990,
8459 69 990,
vV 8466 20 100

<

242 122 FRAESMASCHINEN (OHNE WAAGERECHT-BOHR- UND -FRAESWERKE)

EX 242 10 3211 52, EX 3220 S 84539 10 000, EX 322
3211 83, 8459 51 000,
3211 54, 8459 53 000,
32141 55, 8459 61 100,
3211 57, 84%8 61 910,
3211 59, S 8459 61 990,
3211 93 84%8 69 100,

8459 69 810,
S 8459 69 990

242 123 WAAGERECHT-BOHR- UND -FRAESWERKE
EX 242 10 3211 58 EX 3220 Vv 8459 10 000, €X 322

8459 31 000,
8459 39 000

242 126 SAEGE- UND FEILMASCHINEN

EX 242 10 3211 61, EX 3220 8461 50 112, EX 322
3211 65, 8461 50 118,
3211 67 8461 50 192,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S$10) 1988
BEZE ICHNUNG

Wz 1979

NOCH
242 126 8461 50 198,
8461 50 800

242 122 SCHLEIF-, LAEPP- UND POLIERMASCHINEN

EX 242 10 3211 71, EX 3220 8460 11 000, EX 322
3211 72, 8460 19 000,
3241 73, 8460 21 100,
3z11 75, 8460 21 900,
3211 78, 8460 29 100,
3214 77, 8460 29 900.
3211 79 8460 31 000,

8460 3% 000,
8460 40 000,
8460 80 100,
846C 90 900,
8461 40 710,
8461 40 78C,
8461 40 800

242 131  VERZAHNMASCHINEN

EX 242 10 3211 83, Ex 3220 846t 40 110,  EX 322
3211 88, 8461 40 102,
3211 ag 8461 40 199,

8461 40 310,
8461 40 392,
B461 40 399

242 133 BEARBEITUNGSMASCHINEN DURCH ULTRASCHALL. FUNKENEROSION UND
ELEKTRONENS TRAHL

EX 242 10 3211 92 EX 3220 S 8456 10 000, EX 322
8456 20 002.
S 8456 20 009,
8456 30 002,
8456 30 009,
8456 SO 002,
S 8456 S0 002

242 135 FERTIGUNGSSTRASSEN UND SONDERMASCHINEN FUER VERSCHIEDENE BE-

ARBE I TUNGSARTEN
EX 24z 10 3211 94, EX 3220 8457 10 000, Ex 322
3211 @5, 8457 20 Q02,
3211 96, 8457 20 009,
3211 98 8457 30 000,

9882 84 009,
9883 84 002,
9883 84 004,
2886 84 000,
9888 84 000,
9883 84 000

242 138 MEHRSPINDELKOEPFE UND AUFBAUE INHEITEN

EX 242 10 3211 91, EX 3220 8461 90 000 EX 322
3211 99

242 140 ZUBEHOER, VORRICHTUNGEN, APPARATE, EINZEL- UND ERSATZTEILE
FUER METALLBEARBE!1TUNGSMASCHINEN DER SPANABHEBENDEN FORMUNG,
A.N.G.

EX 242 10 3211 09 Ex 3220 S 8466 93 100, EX 322
S 8466 93 S00,
V 8466 94 000

242 151 FREIFORM- UND GESENKSCHMIEDERAEMMER, SCHMIEDEWALZ- UND
STAUCHMASCHINEN, NIETMASCHINEN SOWIE SONDERMASCHINEN ZUR
HERSTELLUNG VON BOLZEN, SCHRAUBEN, NIETE, MUTTERN U,AE.
(SPANLOS UND SPANABHEBEND), GEWINDEWALZ- UND -ROLLMASCHINEN

EX 242 10 3212 11, €x 3220 8462 10 100, EX 322
3212 12, 8462 10 300,
3212 13, vV 8462 29 910,
3212 14, Vv 8482 29 990,
3212 71, 8462 91 ©10,
3212 73, 8462 99 810,
3242 75, 8463 10 900,
3212 79 8463 20 000,

S 8463 90 800,
S 8479 B1 009
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1888
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 153 BETONSTAHL-BIEGEMASCHINEN, BIEGE- UND RICHTMASCHINEN FUER
ROHMRE, WELLEN, STANGEN UND FORMEISEN SOWIE SONSTIGE MASCHI-
NEN DIESER ART

EX 242 10 3242 1%, EX 3220 8462 21 100, EX 322
3212 16, 8462 21 900,
321z 18 8462 29 S10.

8462 29 980,
8483 90 900

<O p<

242 155 PRESSEN MIT MECHANISCHEM ANTRIEB FUER DIE METALLBEARBEITUNG

EX 242 10 3212 21, EX 3220 8462 99 500, EX 322
3212 22, 8462 99 990
3212 23,
3212 24,
3212 25.
3212 2se.
3212 28

242 156 PRESSEN MIT HWYDRAULICHEM ANTRIEB FUER DIE METALLBEARBEITUNG

EX 242 10 3212 31, EX 3220 8462 91 100, EXx 322
3212 32, 8462 91 500,
3212 33, 8462 91 990,
3212 34, 8462 98 100
3242 38

242 188 BLECHBEARBE ITUNGSMASCHINEN {OHNE PRESSEN)

EX 242 10 3212 41, EX 3220 S 8462 21 100, EX 322
3212 42, Vv B462 21 900,
3212 43, 8462 29 109,
3212 44, V 8462 29 910,
3212 45, Vv B462 25 990,
3212 46, 8462 31 100,
3212 49 8462 31 800,

8462 39 102,
S 8462 39 109,

B462 39 810,
S B4B2 39 990,
8462 41 100,
8462 41 900,
8462 49 100,
8462 48 900,
8463 90 100,
V 8463 S0 S00

nu

242 161 DRAMTZIEMMASCHINEN

EX 242 10 3212 54 EX 3220 8463 10 100 EX 322

242 164 SONSTIGE DRAHTBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN (EINSCHL.
ORAHTWARENHERSTELLUNGSMASCHINEN}

EX 242 10 3212 52, EX 3220 Vv 8462 29 910, EX 322
3212 53, Vv 8462 29 890,
3212 58. 8463 30 000,
3242 59 8478 40 o002,
S 8479 81 004,
VvV 8479 B1 009,
V 8479 B9 909

242 170 ZUBEHOER, VORRICHTUNGEN, APPARATE, EINIEL- UND ERSATZITEILE
FUER METALLBEARBE ITUNGSMASCHINEN DER SPANLOSEN FORMUNG,
AN, G,
EX 242 10 3212 09 EX 3220 8466 93 100, EX 322
8466 93 SO0,
8466 94 000,
8479 90 997,
8472 90 999

< <<

242 181 SPIRAL-, ZENTRIER- UND SONSTIGE BOHRER (OHNE GEWINDEBOHRER)

EX 242 10 3218 10 EX 3220 8207 50 600, EX 322
8207 50 700

242 182 GEWINDEWERKZEUGE

EX 242 10 3218 21, EX 3220 8205 10 002, EX 322
3218 22, 8207 40 180,
3218 23, 8207 40 382,
3218 24, 8207 40 398,
3218 26, 8466 10 900
3218 28
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1988

NUMMER BEZE ICHNUNG
W2 1979 GP 1882 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1870
242 183 FRAESER UND MESSERKOEPFE
Ex 242 10 3218 30 EX 3220 8207 70 319, EX 322
8207 70 380
242 184 VERZAHNWERKZEUGE
EX 242 10 3218 41, EX 3220 Vv 8207 390 500 EX 322
3218 4%
242 185 RAEUMNERKZEUGE UNC -VORRICHTUNGEN
EX 242 10 3218 51 EX 3220 8207 &C 790, EX 322
8207 6C 900
242 186 TREIBAHLEN UND SENKER
EX 242 10 3218 55 EX 3220 S 8207 60 390 EX 322
242 187 BOHR- UND DREHFUTTER UND SONSTIGE MASCHINENSPANNZEUGE
EX 242 10 3218 61, EX 3220 8466 10 102, EX 322
3218 64, 8466 10 104,
3218 67. 8466 10 310,
3218 73, B466 10 392,
3218 74, 8466 10 399,
3218 75, S 8466 20 100.
3218 76, 8466 20 812,
3218 77, 8466 20 919,
3218 78, 8466 20 982,
3218 79 8466 20 999,
8466 30 002
242 188 SPEZIALVORRICHTUNGEN FUER WERKZEUGMASCHINEN (Z.B. DREH-,
FRAES-, SCHLEIF- UND BOHRVORRICHTUNGEN]
EX 242 10 3218 81 EX 3220 S 8466 30 009 EX 322
242 189 SCHNITT-, STANZ- UND FORMWERKZEUGE
EX 242 10 3218 85 EX 3220 8207 30 100 EX 322
242 191 DRUCKGUSSWERKZEUGE FUER LEICHT- UND SCHWERMETALLE (DRUCK-
GIESSFORMEN)
EX 242 10 3218 88 EX 3220 8480 41 000 EX 322
242 194 SPRITZGUSS- UND PRESSWERKZEUGE FUER GUMM! UND KUNSTSTOFF
EX 242 10 3218 89 EX 3220 8480 71 000 EX 322
242 187 MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE METALLBEARBEI-
TUNG AUS HARTMETALL ODER MIT HARTMETALL BESTUECKT
EX 242 10 3218 82, EX 3220 vV 8207 30 900, EX 322
3218 94, 8207 40 110,
3218 95, 8207 40 310,
3218 98 8207 50 500,
8207 60 310,
8207 60 710,
8207 70 100,
S 8207 90 500,
8207 90 710,
9883 82 002
242 199 TEILE ZU MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERKZEUGEN, A.N.G.
EX 242 10 3218 09 EX 3220 - EX 322
242 2 HUETTEN- UND WALIWERKSE INRICHTUNGEN, BERGWERKS-, GIESSEREI-
UND BAUMASCHINEN, BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLASMASCHINEN,
HEBEZEUGE UND FOERDERMITTEL
EX 242 2
242 201 EINZELMASCHINEN UND MASCHINELLE ANLAGEN FUER WARM- UND KALT-
WAL ZWERKE
EX 242 21 3213 11, EX 3256 VvV 8454 30 900, EX 325
3213 15, 845% 10 000,
3213 21, 8455 21 000,
3243 25 8455 22 000,
8882 84 002,
FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988
NUMMER : BEZE 1CHNUNG

NOCH
242 201 9882 85 002

242 204 HILFSMASCHINEN FUER WALIZWERKE (OHNE FORMAENDERNDE UND TREN-
NENDE MASCHINEN FUER DIE METALLBEARBEITUNG)

EX 242 21 3243 40 EX 326é& vV 8428 90 300, EX 325
vV 8428 80 800

242 207 EINZELMASCHINEN UND MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCHOEFEN UND

STAHLWERKE

EX 242 21 3213 50, EX 3256 S 8428 90 300, EX 325

3243 60 S 8428 S0 500,

vV B431 39 100,

8454 10 000

242 209 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER HUETTEN- UND WALZ-
WERKSE INRICHTUNGEN, A.N,G.

Ex 242 21 3243 09 EX 3256 S 8431 39 100, EX 325

8454 20 110,

8454 20 190,

8454 2C S0C,

8455 30 340,

8455 30 380,

8455 80 000

242 211 GIESSERE IMASCHMINEN

EX 242 21 3215 10, EX 3256 v 8417 10 002, EX 325

3215 20, 8424 30 102,

3215 30, vV 8424 88 310,

3215 50, vV 8424 89 380,

3215 70, 8454 30 100,

3215 80 S 8454 30 S00,

8474 10 007,
vV 8474 20 009,
8474 338 007,
8474 80 007

242 215 MODELLE, MODELLEINRICHTUNGEN UND KOKILLEN SOWIE SPEZIALZU-
BEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GIESSEREIMASCHINEN,

AJN.G,
EX 242 21 3218 01, EX 3256 8454 90 000, EX 325
3215 04, 8474 90 007,
3215 07 V 8474 90 009,

8480 10 000,
8480 20 100,
8480 20 900,
8480 230 800,
8480 49 002,
8480 49 009

< w

242 221 BAUMASCHINEN FUER DEN HOCH- UND TIEFBAU {OHNE BAGGER, STRAS-
SEN- UND ERDBAUMASCHINEN)

EX 242 25 3236 11, EX 32%7 8413 40 000, EX 325
3236 17, S 8426 2C 000,
3236 19, V 8426 91 900,

3236 21. 8426 99 900,
3236 22. 8428 10 914,

<

3236 23, VvV 8428 10 919,

3236 25. vV 8428 10 8S0,

3236 27, vV 8428 33 900,

3236 29. vV 8429 30 000,

3236 30, 8429 40 900,

3236 41, 8430 10 000,

3236 45, 8467 88 000,

3236 74 Vv 8468 80 000,

8474 31 000,

8474 32 000,

8474 39 006

242 222 BAGGER (OHNE SCHWIMMBAGGER)
EX. 242 25 3236 62, EX 3257 S 8423 52 002, EX 325

3236 64, S 8429 52 004,

3236 69 S 8429 52 006,

S 8429 59 000

242 223 MASCHINEN FUER DIE STRASSENINSTANDHALTUNG UND -WARTUNG SOWIE
WINTERDIENSTGERAETE ALLER ART

EX 242 25 3236 77. EX 3257 8430 20 000, EX 325
3236 78 8479 10 009,

FORTSETZUNG
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SYSTEMAT1IK DER PRODUKTIONSBEREZICHE IN INPUT-GUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 41388

NUMMER . BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1382 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLID 1870
NOCH
242 223 V. 8703 10 100,

vV 87C3 10 900

24z 224 MASCHINEN FUER DEN BETONSTRASSENBAU UND FUER OEN BITUMINOE-
SEN STRASSENBAU SOWIE STRASSENWALZEN

EX 242 25 3236 71, EXx 3257 VvV 8412 83 908, EX 325
3236 72, 8429 4T 100,
3236 73, 8429 40 310,
3236 7T 8429 40 390,

V 8430 &1 000,
847% 1C 002,
8479 10 Q04

242 225 SONSTIGE STRASSENBAUMASCHINEN UND GLEISBAUMASCHINEN ALLER

ART

EX 242 25 3236 79 EX 3257 S 8430 50 000, EX 325

V B43C 65 000

242 226 ERDBAUGERAETE (EINSCHL. RAUPENSCHLEPPER)

EX 242 25 3236 82, EX 3287 8428 11 000, EX 325

3236 84, 8429 19 000,

3236 86, 8429 20 000,

3236 88 S 8429 30 00C,

3236 8S 8429 51 900,

S 8430 38 009,

S 8430 61 000,
8430 62 000,
S 8430 €9 00C,
8431 42 0QO0C,
8704 10 190

242 227 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BAUMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 28 3236 09 EX 3257 V 8431 31 009, Ex 325
8431 3¢ 909,
8431 44 002,
V 8431 41 004,
S 84341 439 100,
V 8431 48 902,
S 8431 42 909,
8467 99 000,
V 8474 9C 005,
vV 8474 8C 009,
vV 8472 SC 810,
8472 90 991

<

242 228 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN ZUR HERSTELLUNG VON BINDEMITTELN
UND ZUSCHLAGSTOFFEN

EX 242 25 3237 11, EX 3257 8474 10 005, EX 325
3237 15 8474 20 006,
V 8474 20 009,
8474 BO 006,
o881 84 004,
9881 85 004

242 228 2ERKLEINERUNGS- UND SIEBMASCHINEN

EX 24Z 25 3237 24, EX 3257 V 8430 50 000, EX 32§
3237 289 8474 10 009,
8474 20 009

n

242 231 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN ZUR HERSTELLUNG ZEMENT-, KALK-,
GIPS- UND ASPHALTGEBUNDENER BAUELEMENTE U.AE.

EX 242 25 3237 32, EX 3257 V. 8456 10 000, EX 325
3237 33, V 8456 20 009,
3237 35, VvV 84%6 90 009,
3237 3¢9 V. 8464 10 000,
V 8464 20 S00,
S 8464 90 009

242 232 MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON NATURSTEINEN UND ZUR BEARBE ITUNG
VON STEINEN
EX 242 25 3237 40 EX 3257 8456 10 000, EX 325
8456 20 008,
8456 90 009,
8464 10 000,
8464 20 900,
8464 90 002,
8467 11 900,
V. 8467 19 906

MY < <<

<
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -E INRICHTUNGEN 24

242 233

242 234

242 235

242 236

242 237

242 239

242 241

242 242

242 243

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (s10) 1988
BEZE ICHNUNG

KERAMIKMASCHINEN
EX 242 25 3237 51. EX 3257
3237 52,
3237 55
GLASMASCHINEN
EX 242 25 3237 71, EX 3257 \
3237 74, v
3237 77. v
3237 78
v
v
v

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GLASMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 25 3237 79 EX 3257 v
v

SONSTIGE BAUSTOFFMASCHINEN, MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG VON
BATTERIEN, ELEMENTEN, AKKUMULATOREN, KOHLE- UND SCHWEISS-
ELEKTRODEN: PACK- UND BALLENPRESSEN

EX 242 25 3237 80, EXx 3257 A
3237 91,
3237 95

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BAUSTOFF- UND KERA-
MIKMASCHINEN, AJN.G.

EX 242 25 3237 09 EX 3257 S
s
s
s
v
v
REPARATUREN AN BAU- UND BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLAS-
MASCHINEN
EX 242 25 3295 35 EX 3257
GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN BERGBAU UNTERTAGE
EX 242 21 3254 10 EX 3256
v
S
S
s
v

STREB- UND STRECKENFDERDERMITTEL FUER DEN UNTERTAGEBETRIEB

EX 242 21 3254 2%, EX 3256
3254 25,
3254 27

SONSTIGE MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DEN UNTERTAGEBE-
TRIEB (OHNE HAEMMER UND DRUCKLUF TWERKZEUGE SOWIE OHNE HY-
ORAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL)

EX 242 21 3254 31, EX 3256

3254 33,

3254 37, v

3254 38, v

3254 38 v
S
v
v
v
v
v
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8474
8474
8474

8456
8456
8456
8464
B464
8464
847%
8475
8480
8480
8480

8466
8466
8475

8479

8466
8466
8474
8474
8480
8480
8480

842%
8428
8423
8430
8430
8430

8428

8412
8414
8425
8425
8425
8428
8428
8429
8430
8430
8430
8430

2e

ao

10
20
0
20
20
80
10
20
20
20
50

81
a1

4
81

90
Q0
20
20

20
90
51
31
39
69

31

49

004,
co4,
004

000,
00S,
00%,
110,
190,
009,
000,
000,
100,
00,
[efelo}

10C,
900,
000

203

100,
900,
005,
009,
100,
900,
000

004,
89,
100,
000,
o002,
000

000

200,
302,
900,
910,
980,
810,
999,
100,
000,
009,
009,
000

EX 3285

EX 32%

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 18988
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 245 DRUCKLUFTWERKZEUGE UND -GERAETE FUER DEN BERGBAU UND DIE IN-
DUSTRIE DER STEINE UND ERDEN

EX 242 21 3254 41, EX 3256 V. 8487 11 900, EX 325
3254 48 S 8487 138 806

242 247 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER SCHACHTFOERDERUNG, WAGENUM-
LAEUFE UND STRECKEN

EX 242 24 3254 53, EX 3256 8425 20 00z, EX 32%
3254 57, 8428 10 812,
3254 59 vV 8428 410 980,

8428 50 000

242 248 FOERDER- UND GEWINNUNGSGERAETE FUER DEN TAGEBAU

EX 242 21 3264 61, EX 3256
3254 €5

8428 32 000, EX 325
8428 33 900,
8428 39 999,
8428 20 910,
8429 52 002,
8423 52 004,
8429 ©2 006,
8429 53 00C,
8430 33 002,
8430 69 000

CcCcCccCcCcc < <<

242 251 AUFBEREITUNGSMASCHINEN UND -ANLAGEN FUER ERZE, STEINKOHLE
UND KOKS, BRAUNKOHLE UND TORF, KALI, STEINSALZ SOWIE ANDERE
MINERALIEN (AUCH EINRICHTUNGEN ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN
SOWIE FUER HUETTENMAENNISCHE VORBEREITUNGSANLAGEN)

EX 242 21 3254 71, EX 3256 8474 10 002, EX 325
3282 72, 8474 20 002,
. 3254 73, 8474 39 002,
3254 75 8474 80 002,

9880 84 002,
9880 85 o002,
9881 84 002,
9881 85 002

242 255 KOKEREIMASCHINEN (EINSCHL. DEREN TEILE)

EX 242 21 3254 80 EX 3256 v 8417 80O 009, EX 326
8428 90 992,
8431 38 809,
V 8431 49 808

<

242 259 TIEFBOMR- UND ERDOELFOERDERGERAETE UND -ANLAGEN (OHNE HUB-
UND BOHRINSELN)

EX 242 24 3254 91, EX 3256 8413 %0 712, EX 325
3254 24, 8413 50 718,
3254 96 8413 50 792,

8413 50 794,
8413 50 900,
8430 41 000,
8430 48 002

«c<c e <

242 261 7ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU MASCHINEN UND EINRICH-
TUNGEN F. DEN BERGBAU, A.N.G. (OHNE EINZEL- UND ERSATZTEILE
F. DRUCKLUFTWERKZEUGE, F. EINRICHTUNGEN ZUR AUFBEREITUNG VON
ERZEN, KOHLE. KOKS, TORF USW., F. KOKEREIMASCHINEN, F, TIEF-
BOHR- UND ERDOELFOERDERGERAETE UND -ANLAGEN)

EX 242 21 3254 01, EX 3256 V 8414 80 902, EX 325
3254 02, 843t 10 002,
3254 03. V. 8431 10 008,
3254 05, 8431 31 002,
3254 06 V. 8431 31 009,

8431 39 902,

vV 8431 39 909,
Vv 8431 41 004,
vV 8431 49 100,
8431 49 904
242 263 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE 2U DRUCKLUF TWERKZEUGEN
FUER DEN BERGBAU UND DIE INDUSTRIE DER STEINE UND ERDEN,
AN G,
EX 242 21 3254 04 EX 3256 - EX 325

242 265 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN UND EIN-
RICHTUNGEN ZUR’ AUFBEREITUNG VON ERZEN, KOHLE, KOKS, TORF UND
ANDEREN MINERALIEN, ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN SOWIE FUER
HUETTENMAENNISCHE VORBEREITUNGSANLAGEN, A.N.G.
EX 242 21 3254 07 EX 3256 v 8431 38 909, EX 325

FORTSETZUNG
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1988

NUMMER BEZEICHNUNG

Wz 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1988 NACE/CLIC 1970
NOCH
242 265 8474 90 002,

V 8474 80 009

242 269 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER TIEFBOHR- UND ERDOEL-
FOERDERGERAETE UND -ANLAGEN

EX 242 21 3254 09 EX 3256 7304 20 100, EX 325
Vv B413 €1 900,
8431 43 000

242 271 LAUF-, HUETTEN- UND BOCKKRANE UND VERLADEBRUECKEN

EXx 242 21 3255 11, EX 3256 8426 11 002, Ex 325
3255 12, 8426 11 009,
3255 13, 8426 19 000,
3255 14, vV 8426 41 009
3255 15,
3285 16,
3265 18,
3255 20,
3255 30

242 273 DREMKRANE (EINSCHL. MOBIiL- UND AUTOKRANE] (OHNE SCHWIMM-

KRANE )
EX 242 21 3255 41, EX 3256 vV 8426 20 000, EX 325
3255 43, 8426 30 000,
3255 45, S 8426 41 009,
3255 47, v 5426 49 000,
3255 48 8426 91 100,

$ 842s 81 900,
8426 29 100,
S B426 99 900,
8705 10 000,
8706 90 100

242 275 HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHMLEUSEN UND WEHRE, FAHRZEUGKIPPER
UND DECK- (SCHIFFS-)HILFSMASCHINEN

EX 242 21 3255 80. EX 3256 v B425 31 900, EX 325
3255 93. vV 8425 39 910,
3255 986, VvV 8425 38 990,
3255 97, VvV 8428 90 899
3255 99

242 277 SCHUETTGUT- UND STUECKGUTGREIFER UND STUECKGUTHEBER

EX 242 21 3255 71, EX 3256
3255 7%

vV 8428 39 993, EX 325
vV 8428 90 939,
v 8431 3g 909,
vV B431 41 004,
vV 8431 48 100,
v 8431 43 902

242 279 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRANE UND HEBEZEUGE
{OHNE SOLCHE FUER BAUKRANE UND HANDBETRIEBENE KRANE), A.N.G.
EX 242 21 3255 09 EX 3256 8431 10 009, EX 325
8431 39 909,
8431 41 004,
8431 49 100,
8431 49 902,
8431 48 809

cw<cw<<

242 281 KETTENHEBEZEUGE. HANDBETRIEBEN

EX 242 21 3256 10 EX 3256 vV 8425 19 100, EX 326
8425 18 910

242 282 SEILHEBEZEUGE, HANDBETRIEBEN UND SEILWINDEN, MOTORISCH BE-
TRIEBEN (OHNE BAUWINDEN)

EX 242 21 3256 20, EX 3256 S 8425 19 100, EX 328
3256 31, S 8425 19 990,
3256 39 8425 31 100,

S 8425 31 900,
8425 39 100,
S 8425 39 910,
S 8425 39 990,
8483 50 909
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

SYPRC 1876 WA 19838

242 283 KRANE, HANDBETRIEBEN UND SONSTIGE SERIENHEBEZEUGE

EX 242 21 3256 40, EX 3256 VvV 8425 18 890, EX 325
3256 S1. 8425 43 100,
3256 95, 8425 489 902,
3256 89 8425 48 904,

8425 49 905,
8428 30 100

242 284 FLURFOERDERZEUGE

EX 242 21 3257 11, EX 3256 8426 12 000, EX 325
3257 15, 8426 41 002,
3257 a1, S 8426 4% 000,
3257 42, 8427 10 4102,
3257 45, 8427 1C 108,
3257 46. 8427 10 900,
3257 71, 8427 20 110,
3257 72, 8427 20 190,
3257 75, 8427 20 900,
3257 90 8427 90 002,

S 8427 90 009,
8709 11 100,
8709 11 900,
8709 18 100,
8708 13 800

242 285 HYDRAULISCHE HEBEBOECKE UND -GERAETE
EX 242 21 3256 79 EX 3256 VvV 8425 42 100, EX 325

8425 42 902,
8425 42 80%

242 286 HYDRAULISCHE HEBEBUEHNEN (OHNE MASCHINELLE EINRICHTUNGEN
FUER THEATERBUEMNEN }

EX 242 21 3256 72, EX 3256 8425 44 000, EX 325
3256 74, S 8425 42 100,
3256 77, 8425 42 904
3256 78

242 287 ELEKTROZUEGE, DRUCKLUFTZUEGE UND -HEBEZEUGE

EX 242 21 32%6 81, EX 3256 8425 11 100, EX 3285
3256 83, 8425 11 900
3256 89

242 289 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SERIENHEBEZEUGE UND
HANDBETRIEBENE KRANE, A.N.G.

EX 242 21 3256 08 EX 3256 S 8431 10 009, Ex 2325
V 8431 39 909,

V 8431 49 100,
V 8431 49 909
242 290 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER FLURFOERDERZEUGE,
A.N.G.
EX 242 21 3257 08 EX 3256 S 8431 20 000, EX 325

V 8431 41 004,
V 8431 49 100,
8708 90 000

242 291 GLEIS- UND DRAMWTSEILFOERDERER (OHWNE SOLCHE FUER DEN BERGBAU)
EX 242 21 3258 90 EX 3256 vV 8428 10 919, EX 325

8428 €0 000,
V 8428 90 999

242 292 STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT (OHNE SOLCHE FUER DEN BERG-
BAU UND FUER GETREIDE)

EX 242 21 3258 11, EX 3256 V 8428 20 100, EX 325
3258 12, 8428 20 919,
3258 13, 8428 20 9938,
3258 14, S 8428 32 000,
3258 15, V  B428 33 100,
3258 16, S 8428 33 900,
32%8 17, V. 8428 39 100,

32%8 19, 8428 39 992,
32%8 71 8428 38 989

1%
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN.., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10j 1888
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 283 STETIGFOERDERER FUER STUECKGUY

EXx 242 24 3258 51, EX 3286 S 8428 20 100, EX 325

3258 53, 8428 20 992,
3288 54, V 8428 32 000,
3258 53, S 8428 33 100,
3258 56, S 8428 39 100,
3258 57, 8428 39 310,
3258 58, Vv 8428 339 999
3258 7%

242 295 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER STETIGFOERDERER,
GLEIS- UND DRAHMTSEILFCERDERER, A.N.G.
EX 242 21 3258 09 EX 3256 8431 39 909, EX 325
84341 4S8 908

< v

242 237 AUFZUEGE (OHNE BAUAUFZUEGE). FAHRTREPPEN UND FAHRBARE LAUF-
STEGE (EINSCHL. MASCHINELLER EINRICHTUNGEN FUER THEATER-

BUEHNEN)
EX 242 21 3258 10 EX 3286 8428 10 100, EX 325
3268 217, S 8428 10 §18,
3259 2z, S 8428 10 990,
3259 25, 8428 40 000,
3259 31, S 8428 90 988
3259 35,
3253 50,
3259 60,
3269 70,
3259 80

242 298 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER AUFIUEGE UND MASCHI-
NELLE EINRICHTUNGEN FUER THEATERBUEHNEN, A.N.G.

EX 242 2% 3259 0% EX 3256 S 8431 31 009, EXx 325

V 8431 32 909,
V  B431 49 908

242 299 MONTAGEN VON HEBEZEUGEN UND FOERDERMITTELN

EX 242 21 3287 55 EX 3256 - EX 325
24z 3 LANDMASCHINEN UND ACKERSCHLEPPER
EX 242 3

242 311 MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE BODENBEARBEITUNG UND -PFLEGE

EX 242 30 3241 11, EX 32410 8432 10 102, EX 3214
3241 13, 8432 10 109,
3241 14, 8432 10 900,
3241 17, 8432 21 000,
3241 18, 8432 29 102,
3241 19 8432 29 104,

8432 29 300,
8432 29 900,
8432 80 000

242 312 MASCHINEN UND GERAETE 2UM SAEEN, PFLANZEN UND DUENGEN

EX 242 30 3241 21, EX 3210 8432 30 110, EX 321
3241 22, 8432 30 192,
3241 25, 8432 30 199,
3241 31, 8432 30 900,
324t 33, 8432 40 102,
3241 35, B432 40 109,
3241 39 8432 40 900,

8716 20 100

242 313 MASCHINEN UND GERAETE FUER DEN PFLANZENSCHUTZ
EX 242 30 3241 45 EXx 3210 vV 8419 B9 901, EX 324
8424 81 380,

S 8424 81 910,
S 8424 g1 990

242 314 MASCHINEN UND GERAETE FUER BEREGNUNG UND BEWAESSERUNG
{EINSCHL. DEREN TEILE)

EX 242 30 3241 41 EX 3210 8424 81 100 EX 321
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND

-EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1888
BEZE ICHNUNG

GP 1982

242 315 MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE ERNTE

242 316 MASCHINEN UND GERAETE ZUM DRESCHEN

242 317

242 318

242 319

242 320

242 331

RASENMAEHER )

EX 242 30

3241
3241
3241
3241
3241
3241
32414
3241
3241

51,
52,
54,
55,
56,
59,
61,
62,
69

EXx 3210

(OHNE LADEWAGEN UND

SORTIEREN UND AUFBEREI-

TEN LANDWIRTSCHAFTLICHER ERZEUGNISSE NACH DER ERNTE

EX 242 30

3241
3241

77,
78

EX 3210

MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE TIERHALTUNG (DHNE FOERDER-

MITTEL)

EX 242 30

RASENMAEHER, ANDERE LANDMASCHINEN

HANDRASENMAEHER }

EXx 242 30

ZUBEHOER, EINZEL-

EX 242 30

FOERDERMITTEL FUER DIE LANDWIRTSCHAFT

EX 242 30

3241
3241
3241
3241
3221

3241
3241
3241

81,
82,
85,
86
87

94,
96,
o8

EX 3210

{OHNE FOERDER- UND TRANS-
PORTMITTEL, ACKERSCHLEPPER UND NICHTMOTORISCH ANGETRIEBENE

EX 3210

MCCa <<

UND ERSATZTEILE FUER LANDMASCHINEN, A.N.G.

3241

3242
3242
3242
3242
3242
3242
3242

o8

12,
13,
14,
16,
17,
18,
19

EXx 3210

EXx 3210

<

(OHNE LADEWAGEN)

LANDWIRTSCHAFTLICHE LADEWAGEN UND DEREN VORRICHTUNGEN

EX 242 30

3242

51

EX 3210
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8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8437

8433
8433
8435
8435
8437

8418
8436
8436
8436
8436
8436

8433
8432
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8433
8436

8424
8424
8424
8424
8432
8433
8435
8436
8436
8437

8428
8428
8428
8428
8436

8716

52

10
10
10

8s
10
10
29
80
80

20
a8
20
90
80

510.
592,
599,
800,
100,
800,
100,
900,
000,
100,
302,
3089,
800,
10C,
200,
900,
000,
000

000,
800,
100.
900,
000

901,
100.
900,
000,
002
ele} )

100.
510,
590,
800
100,
510,
680,
700,
510,
900,
900,
900,
900,
Q04

310.
810,
980,
002,
809,
oocC,
000,
o000,
000,
000

300,
294,
710,
790,
004

800

Ex 321

EXx 324

Ex 321

EXx 321

EX 321

EX 321

EX 321
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1888
NUMMER BEZE I CHNUNG

242 339 ZUBEHDER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE
FOERDER- UND TRANSPORTMITTEL, A.N.G.

EX 242 30 3242 09 EX 3210 8431 39 904 EX 321

242 351 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN FUER DIE LANDWIRTSCHAFT

EX 242 30 3243 11, EX 3210 8419 50 902, EX 324
3243 18 vV 8419 89 908,
Vv 8418 90 908,
V 8421 11 000,
vV 8421 19 999,

8434 10 000

242 355 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN FUER MOLKEREIEN (OHNE MIiLCH-
PUMPEN)

EX 242 30 3243 °0 £X 3210

[

8421 11 000, EX 321
Vv B4az1 19 899,
8434 20 000

242 359 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER MILCHWIRTSCHAFTLICHE
MASCHINEN, A.N.G.

EX 242 30 3243 09 EX 3210 8424 91 002, EX 321

8434 90 002,
8434 90 008

242 371 ACKERSCHLEPPER, EINACHSSCHLEPPER UND ANDERE EINACHSIGE

MOTORGERAETE
EX 242 30 3244 10, EX 3210 8432 29 500, EX 321
3244 61, 8433 20 100,
3244 63, 8701 10 100,
3244 65, S 8701 10 900,
3244 66, S 8701 30 000.
3244 68, 8701 90 110,
3244 90 8701 80 15¢C,

8701 90 210,
8701 90 250,
8701 90 310,
8701 90 350,
8701 9C 390

242 374 GEBRAUCHTE ACKER- UND RAUPENSCHLEPPER

- - - v 8701 30 000, EX 321
8701 80 500

242 379 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ACKERSCHLEPPER, EIN-
ACHSSCHLEPPER UND ANDERE EINACHSIGE MOTORGERAETE, AJN.G.

<

EX 242 30 3244 09 EX 3210 8708 31 990, EXx 321
8708 39 802,
8708 39 909,
8708 40 902,
8708 40 909,
8708 50 902,
8708 50 809,
8708 60 910,
8708 &0 992,
8708 60 999,
8708 70 500,
8708 70 930,
8708 80 900,
8708 91 900,
8708 g2 9S00,
8708 93 902,
8708 93 909,
8708 S4 900,
8708 99 910,
8708 99 992,
8708 99 999

Ccecccpc < CcCcCCCCECC

242 380 REPARATUREN AN LANOMASCHINEN, MILCHWIRTSCHAFTLICHEN MASCHI -
NEN UND ACKERSCHLEPPERN DURCH PRODUKTIONSBETRIEBE

EX 242 30 3295 49 EX 3210 - EX 321
242 4 MASCHINEN FUER DIE VERARBEITUNG VON GUMMI UND KUNSTSTOFF,
NAHRUNGSMITTELMASCHINEN UND VERWANDTE MASCHINEN, EINZELAPPA-
RATE UND -MASCHINEN SOWIE ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND
VERWANDTE INDUSTRIE

EX 242 4
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24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GP 1982 SYPRO 1876é WA 1988 NACE/CL10 1970

242 411 MASCHINEN FUER DIE BE- UND VERARBEITUNG VON GUMMI UND KUNST-
STOFF [OMNE WERKZEUGMASCHINEN ZUM BEARBEITEN VON KUNST-
STOFF U.AE.]}

EX 242 40 3235 12, EX 3240 vV 8419 89 909, EX 324
3235 14, S 8420 10 008,
3235 22, 8451 80 100,
3235 26, 8477 10 000,
3235 30, 8477 20 000,
3235 41, 8477 30 000,
3235 43, 8477 40 000,
323% 45, 8477 51 000,
3235 51, 8477 S9 100,
3235 59, 8477 59 900,
3235 71, 8477 80 100,
3235 75, 8477 80 802,
3235 80, 8477 80 909,
3235 91 V 8515 80 909

242 419 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE ZU MASCHINEN FUER DIE VER-
ARBEITUNG VON GUMMI UND KUNSTSTOFF [EINSCHL. FORMEN) (OHNE
SPRITIGUSS- UND PRESSWERKZEZUGE)

EX 242 40 3235 o8, EX 3240 S 8420 28 000, EX 324
3235 09 VvV  B451 80 004,
vV 8466 93 100,
V  B466 S3 900,
8477 80 000,
V 8480 20 100,
S 8480 20 900,
8480 79 100,
8480 79 800,
vV 8515 S0 00O

242 420 KONSERVIERUNGS- UND VERWANDTE MASCHINEN

EX 242 40 3245 12, EX 3240 V 8419 40 000, EX 324
3245 14, V 8419 89 908,
3245 17 8438 60 000,

8438 80 910,
8438 80 999,
V 8478 85 909

242 431 MUELLERETMASCHINEN UND -ANLAGEN (OHNE OELMUELLERE IMASCHINEN)

EX 242 40 324€ 21, EX 3240 8428 20 812, EX 324
3245 25, S 8437 10 000,
3245 28, 8437 80 000,
3245 29 S 9885 84 000

242 432 BAECKERE]- UND KONDITOREIMASCHINEN UND -OEFEN, TEIGWAREN-
UND OAUERBACKWARENHERSTELLUNGSMASCHINEN (OHNE BACKOEFEN FUER
DEN HAUSHALT)

EX 242 40 3245 31, EX 3240 8417 20 100, EX 324
3245 32, 8417 20 800,
3245 33, S 8438 10 100,
3245 34, S 8438 10 800,
3245 36, 8514 10 100
3245 37,
3245 38

242 433 TEILE, ARMIERUNGEN UND BESCHLAEGE FUER BACKOEFEN

EX 242 40 3245 39 EX 3240 8417 90 002 EX 324

242 434 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DIE FLEISCHVERARBEITUNG

EX 242 40 3245 a1, EX 3240 8419 88 903, EX 324
3245 46, 8438 50 002,
3245 47 S 8438 50 009

242 435 MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE SUESSWARENHERSTELLUNG

EX 242 40 3245 51, EX 3240 8419 B89 206, EX 324
3245 55 8438 20 000

242 436 WMASCHINEN UND APPARATE FUER DIE ZUCKERINDUSTRIE

EX 242 40 3245 60 EX 3240 8419 89 905, EX 324
8421 19 994,
8421 29 904,
8438 30 000,
9885 84 000,
o886 85 000

< <
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 19789 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1988 NACE/CLIC 1970

242 437 MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE OELMUELLEREI UND SPEISEFETT-
HERSTELLUNG

EX 242 40 3245 70 EX 3240 8419 83 904, EX 324
8424 12 996,
8421 29 809,
8479 20 100,
8479 20 900,
S 9885 85 000

< 0

242 438 SONSTIGE MASCHINEN FUER DIE NAHRUNGSMITTEL- UND FUTTERMIT-
TELHERSTELLUNG

EX 242 40 3245 80. EX 3240 8433 60 100, EX 324
3245 90 8436 29 000,
v 8436 BC 004,
S 8436 80 008

<

242 439 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU MASCHINEN FUER DIE
NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNG, A.N.G.

EX 242 4C 3245 C9 EX 3240 8419 90 906, EX 324
84327 80 000,
8438 90 000,
8479 S0 993

(27

242 441 SUDHAUS- UND MAELZEREIE INRICHTUNGEN

EX 242 40 3246 14 EX 3240 8438 40 000 EX 324

242 449 SONSTIGE BRAUERE!-, KELLEREI- UND GETRAENKEHMERSTELLUNGSMA-
SCHINEN (EINSCHL. MINERALWASSERMASCHINEN)

EX 242 40 3246 13. EX 3240 Vv 8418 40 000, EX 324
3246 18, 8419 S0 904,
3246 19, S 8419 B9 908,
3247 21, VvV 8419 90 909,
3247 31, v 8421 19 996,
3247 51, 8421 22 000,
3247 61, S B422 20 000,
3247 71 Vv 8422 30 002

242 451 - MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER GROSSKUECHEN UND GASTWIRT-

SCHAFTEN
EX 242 40 3246 21, EX 3240 8419 81 100, EX 324
3246 22, 8419 81 910,
3246 23, V 8419 90 809,
3246 24, 8422 19 000,
3246 25 VvV 8438 10 100,

vV 8438 10 900,
8438 50 004,
Vv 8438 50 008,
8438 80 992

242 452 MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE VERARBEITUNG VON KAFFEE UND
TEE

EX 242 4C 3246 30 EX 3240

<

8418 40 000, EX 324
S 8418 89 907,

v B419 89 908,
8438 BO 100,
Vv 8478 82 000,

vV 847% 89 908

242 453 MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE TABAKVERARBEITUNG

EX 242 40 3246 40 EX 3240

<

8419 40 000, EX 324
V B41%9 8S 907,
vV 8419 89 808,
8478 10 000

242 454 MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON FARBEN, SEIFEN UND
KERZEN, MASCHINEN FUER DIE PHARMAZEUTISCHE UND KOSMETISCHE

INDUSTRIE
€X 242 40 3246 51, EX 3240 S 8421 29 908, EX 324
3246 55, S 8479 88 904
3246 58
242 456 UNIVERSAL-MISCH-, -KNET- UND -SIEBMASCHINEN
EX 242 40 3246 61, EX 3240 S 8479 82 000 EX 324
3246 65
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

SYPR

0 1976

242 457 SONDERMASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON BLECHPACKUNGEN
EX 242 40 3247 10 EX 3240
242 458 VERPACKUNGSMASCHINEN
EXx 242 40 3247 24, EX 3240 v
3247 27, s
3247 34,
3247 37,
3247 41,
3247 49,
3247 B3,
3247 55,
3247 57,
3247 59,
3247 63,
3247 65,
3247 66,
3247 67,
3247 69,
3247 75,
3247 91,
3247 93,
3247 95,
3247 97,
3247 99
242 459 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE 2ZU MASCHINEN FUER VER-
WANDTE GEBIETE DER NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNG, A.N.G. UND
FUER VERPACKUNGSMASCHINEN
EX 242 40 3246 0B. EX 3240 v
3247 09 v
v
242 471 EINIELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER ALLGEMEINE CHEMISCHE
ZWECKE
EX 242 40 3251 12, EX 3240 S
3254 13,
3281 17, S
3251 18, v
3251 23, S
3251 24 v
3251 285, v
3251 26,
3251 28, S
3251 31, v
3281 32,
3251 34, s
3251 35,
3281 37. v
3251 38 v
v
v
v
242 472 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE GAERUNGS- UND
STAERKE INDUSTRIE
EX 242 40 3251 40 EX 324C %
v
242 473 EINZELAPPARATE, -EINRICHTUNGEN UND -AUFBAUTEN FUER EXPLO-
SIONSSICHERE TANKANLAGEN UND SPEZIAL-EINZELAPPARATE FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN
EX 242 40 3251 50 EX 3240
242 474 EINZEL-WAERMEAUSTAUSCHER (SOWEIT NICHT 2U DAMPFKESSELN GE-
HOEREND) UND EINZELAPPARATE ZU KUEHLERN UND KAMINKUEHLERN
EX 242 40 3251 60 EX 3240
s
242 476 EINZELAPPARATE UND -~MASCHINEN FUER DI1E GASERZEUGUNG,
“WASCHUNG, -REINIGUNG UND -KUEHLUNG (EINSCHL. GASZAEHLERN
FUER INDUSTRIELLE IWECKE)
EX 242 40 32%1 80 EX 3240 v
v
v
v
FORTSETZUNG

- 182 —

8462

84z2
8422
8422
8422

8419
8422
8422
8438
8478

8401
8405
8405
84493
8419
8412
8419
8419
8419
84185
8421
aaz1
8421
8421
8421
8479
8479
8479
8479

8219
8419

8413

8419
8419
8419

8421
8421
8421
8421

29

20
30
a0
40

80
80
80
oc
20

81
81
a9
8o

40
89

50
50

102

000,
002,
009
000

209,
002,
008,
000,
000

ooC,
002,
000.
008,
000,
209,
100,
802,
909,
909,
992

999,
902,
909,
990,
ooz,
009,
S04,
299

000,
[08

000

100,
909,
100

510,
710,
750,
980,

EX 324

Ex 324

EX 324

EX 324

EX 32¢é

Ex 324

EX 324

EX 324
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN. ,

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SI10) 1888

BEZE ICHNUNG

~EINRICHTUNGEN

NOCH
242 476

242 477

242 478

242 480

242 &

242 611

242 613

242 614

EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE WASSERBEHANDLUNG

(OHNE FLUESSIGKEITSPUMPEN)

EX 242 40 3251
3251
3251

91,
g6,
87

EX 3240

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU EINZELAPPARATEN UND
“MASCHINEN SOWIE ZU ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE

INDUSTRIE. A.N.G.

EX 242 40 3251

09

EX 3240

v

ww

<< <<

ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INDUSTRIE (EINSCHL.

WASSERRUECKKUEHLANLAGEN)

EX 242 40 3252
3252
3252
3252
3252
3252
3252
3252
3252
3252
3262
3262

TEXTIL- UND NAEHMASCHINEN

EX 242 6

40,
30,
51,
52.
55.
60,
70,
80,
92,
93,
96,
87

EX 3240

<

SPINNMASCHINEN, AUF- UND VORBEREITUNGS- UND HILFSWMASCHINEN

FUER DIE SPINNEREI, ZWIRNEREI]-

EX 242 60 3265
3265
3265
3265
3265
3265
3265

WEBMASCHINEN, VORBEREITUNGS-
WEBERE 1

EX 242 60 3265
3265
3265
3265
3265

TEXTILVEREDLUNGS-, FILZ- UND

EX 242 60 3265
3265
326%
3265
3265
3265
326%

FORTSETZUNG

11,
12,
13,
15,
21,
2%,
30

UND

a1,
a4,
a8,
a9,
50

EX 3230

UND SEILEREIMASCHINEN

<

HILFSMASCHINEN FUER DIE

EX 3230

HUTHERSTELLUNGSMASCHINEN

62,
65,
67,
71,
76,
76,
78

EX 3230

- 183 —

028

8421
8421
8421

8401
8443
8419
8419
8419
8421
B421
8421
8466
8479
8479

8419
8707
9880
29880
o884
9884

8444
8444
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8445
8479
8479
8479

8445
8445
8445
8445
8446
8446
8446
8448
8448

8420
8443
8443
8443
8449
8451
8451

21
21
21

81
20
80
80
91
EE
89
94
90
20

88
90
84
a5
84
a5

40
81
81

a0
90
S0
20
21
29
30
11
19

002

100,
f0e,
908

900,
200,
802,
205,
209,
009,
ooz,
006,
000,
997,
999

100,
900,
008,
008,
000,
000

100,
800,
ooa2,
004,
009,
000,
000,
ooz,
004,
009,
000,
100,
800,
008,
004,
009

000,
oo2,
006,
008,
000,
000,
000,
000,
009

004,
110,
180,
802,
000,
000,
000,

EX 324

EX 324

EX 324

EX 323

EX 323

EX 323



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE]TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
BEZE ICTHNUNG

WZ 1979 GP 1982 SYPRC 1576

NOCH

242 614 84E1 80 901,
v 8451 80 903,
v 8451 80 909

242 617 STRICK- UND WIRKMASCHINEN, NETZ-, TUELL-, SRITZEN-, GARDI-

NEN- UND STICKMASCHINEN, FLECHT-, KLOEPPEL-. POSEMENTIER-
UND BANDWEBMASCHINEN

EX 242 60 J265 81, EX 3230 8445 90 004, EX 323
3265 82, 8446 10 000,
3265 85, 8447 11 002,
3265 86, 8447 11 004,
3265 88, -B447 12 000,
3265 8% V8447 20 102,

8447 20 910,
8447 20 930,
8447 20 990,
8447 90 002,
8447 S0 008

242 619 EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER TEXTILMASCHINEN. A.N.G. (OHNE
ZUBEHOER FUER TEXTILMASCHINEN)

EX 242 60 3265 09 EX 3230 V  B420 99 000, EX 323
V 8442 50 990,
VvV  B443 90 000,
VvV 8451 S0 004

242 640 ZUBEMOERTEILE FUER TEXTILMASCHINEN

EX 242 60 3266 11, EX 3230 7317 00 982, EX 323
3266 12, 8448 18 002,
3266 16, V 8448 18 009,
3266 18, 8448 20 000,
3266 21, 8448 31 002,
3266 23, 8448 31 009,
3266 30, 8448 32 000,
3266 40, 8448 33 100,
3266 50 8448 33 S00,

8448 3% 000,
8448 41 Q00,
8448 42 000,
8448 49 002, ~
8448 49 009,
8448 51 10C,
8448 51 900,
8448 59 000,
VvV  B4438 00 000,
S 8451 S0 004

242 671 HAUSHALTSNAEHMASCHINEN (NUR OBERTEILE)

EX 242 60 3267 10 EX 3230 8452 10 110, EX 323
8452 10 190

242 673 INDUSTRIE- UND ANDERE NAEHMASCHINEN (NUR OBERTYEILE)
(EINSCHL. HANDWERKERNAEHMASCHINEN UND NAEHAUTOMATEN)

EX 242 60 3267 21, EX 3230 8452 10 800, EX 323
3267 23, 8452 21 000,
3267 29, 8452 29 002,
3267 34, 8452 29 004,
3267 36. 8452 28 009
3267 38,
3267 43,
3267 46,
3267 47,
3267 48

242 67% SONSTIGE MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE DER NAEHMASCHINEN-
INDUSTRIE (Z.B. PERFORIER-, MARKIER-, KONTINUIERLICH ARBEI-
TENDE UND WIDERSTANDSBEHEIZTE KUNSTSTOFFSCHWEISS- UND
ZUSCHNE IDEMASCHINEN)

EX 242 60 3267 50, EX 3230 8508 80 100, EX 323
3267 60 Vv 8515 80 909
242 677 ZUSATZEINRICHTUNGEN FUER NAEHMASCHINEN

EX 242 60 3267 91, EX 3230
3267 99

8452 40 000, Ex 323
8452 90 000

<
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

HERSTELLUNG VON STAHML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUERCMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICMTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

(sio) 1988

242 679

242 680

242 7

242 711

242 712

242 713

242 714

242 7185

242 716

242 717

EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER NAEHMASCHINEN
EX 242 &0 3267 09 EX 3230 s
v
REPARATUREN AN TEXTIL- UND NAEHMASCHINEN
EX 242 60 3285 65 1) EX 3230
HOLZBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN ({EINSCHL. WERKZEUGMA-
SCHINEN 2UM BEARBEITEN VON KORK, BEIN, HARTKAUTSCHUK, KUNST-
STOFF U.AE. HARTEN STOFFEN, PAPIER-, DRUCKEREI-, WAESCHE-
REI-, SCHUH- UND LEDERINDUSTRIEMASCHINEN])
EX 242 7
SAEGEMASCHINEN (OHNE HANDGEFUEHRTE MASCHINEN)
EX 242 74 3217 11, EX 3270
3217 13,
3217 15, s
3247 16,
3217 17,
3217 18,
3217 18
HOBEL-, FRAES-, BOHR- UND STEMMASCHINEN {OHNE HANDGEFUEHRTE
MASCHINEN)
EX 242 74 3217 21, EX 3270
3217 22,
3217 23,
3217 26,
3217 28
OREH-, KOPIER-, SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN {OHNE HANDGE-
FUEHRTE MASCHINEN!
EX 242 71 3217 31, EXx 3270
3217 35,
3247 38

MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN,

HANDGEFUEHRTE MASCHINEN)

EX 242 71

MASCH INENKOMEB INATIONEN,
TUNGEN

EX 242 71

HANDGEFUEHRTE MASCHINEN

EX 242 71

SCHNEIDEN UND VERBINDEN (OMNE

3247
3217
3217
3217
3217

41,
A3,
45,
47,
49

EX 3270

SONDERMASCHINEN UND HILFSEINRICH-

3217
3217
3247
3247
3217
3217

51,
52,
54,
56.
57.
58

EX 3270

<< <<

<

(OHNE ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 Kw)

3217 61,
3217 65,
3217 69

EX 3270 v

AUFBAUE INHE ITEN FUER HOLZBEARBE1TUNGSMASCHINEN

EX 242 74

3217 70 Ex 3270

<< <<
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8452 90 000,
8515 90 000

ANMERKUNG :
ZUGEORONET,

8465 91 002,
8465 91 004,
8465 91 009

8465 92 000,
8465 25 000

8465
8465

23
)

000,
100

8465
8465
8479

24
96
30

000,
000,
100

8419
8456
8456
8456
8465
846%
8465
8466
8466
8479
1=1-1-
o887

32
10
20
90
10
10
=1
g2
82
30
84
as

ooz,
000,
009,
008,
100,
900,
900 .
100,
800,
900,
002,
002

8465 91
8467 19
8467 81

009,
90e,
000

8466
8466
8467
8479

92
g2
91

100,
800,
000,
985

EX 323

1) GP-NR 3295 65 SCHWERPUNKTMAESSIG 242
VERNACHLAESSIGT IN SIC 248 110

680

EX 323

EX 327

EX 327

EX 327

Ex 327

EX 327

EX 327

EX 327



24 HERSTELLUNG VON STAHL-

UND MASCHINENBAUERZEUGN,

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND

-~EINRICHTUNGEN

242 718

242 719

242 721

242 722

242 723

242 724

242 725

242 726

(510}

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZEICHNUNG
WZ 1979 GP 1882 SYPRO 1876 WA 1988 NACE/CLIO 1970
ZUBEHMOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER HOLZBE- UND -VER-
ARBEITUNGSMASCHINEN, A.N.G.
EX 242 71 3217 08 EX 3270 S 8466 S2 100, EXx 327
S 8466 82 900.
S 8467 91 00C,
S 8479 30 895
REPARATUREN AN HOLZBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN
EX 242 71 329% 17 EX 3270 - EX 327
MASCHINEN UND APPARATE ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF,
ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE
EX 242 72 3261 12. EX 3270 8432 10 000, EX 327
3261 13, 8439 20 000,
3261 15, 9887 84 009,
3261 16, 887 85 009
3261 17
ZUBEHOER., EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN UND APPA-
RATE ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER
UND PAPPE
EX 242 72 3261 01 EX 3270 8432 91 000, EX 327
S 8439 99 000
PAPIERZURICHTUNGSMASCHINEN
EX 242 72 3261 32, EX 327¢ 8420 10 002, Ex 327
3261 35, 8435 30 000,
3264 36, 8441 10 100,
3261 37 8441 10 200
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEI!LE FUER PAPIERZURICHTUNGS-
MASCHINEN, A.N.G.
EX 242 72 3261 03 EX 3270 Vv 8420 9% 000, EX 327
V 8439 22 000,
S 8441 80 100
PAPIERVERARBE I TUNGSMASCHINEN
EX 242 72 3261 41, EX 3270 844C 10 100, EX 327
3261 42, 8440 10 200,
3261 44, 8440 10 300,
3261 45, 8440 10 400,
3261 47, 8440 10 900,
3261 48, 8441 10 300,
32641 53, 8441 10 909,
3261 54, 8441 20 000,
3261 56, 8441 30 000,
3261 57 8441 40 000,
8441 80 000
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER PAPIERVERARBEITUNGS-
MASCHINEN, A.N.G.
EX 242 72 3261 05 EX 3270 8440 S0 000, EX 327

242 727

8441 S0 900

DRUCKERE IMASCHINEN {OHNE TEXTILDRUCKMASCHINEN)

Ex 242 72

3261 81, EX 3270 vV  B424 20 909, EX 327
3261 82, 8442 10 000,
3261 83, 8442 20 100,
3261 84, 8442 20 900,
3261 85, S 8442 30 000,
3261 87, 8443 11 000,
3261 89, 8443 12 000,
3261 91, 8443 18 110,
3261 93, 8443 19 190,
3261 95, 8443 19 S00,
3261 99 8443 21 000,

8443 29 000,
8443 30 00O,
8443 40 00O,
S 8443 50 190,
8443 50 209,
8443 60 00O,
9006 10 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10)} 1988
BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GF 1982 SYPRO 18976

242 729 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER DRUCKERE JMASCHINEN,
AJN.G.

EXx 242 72 3261 08, EX 3270 8424 90 009, EX 327
3261 09 8442 40 000,
S 8443 S0 000

73

242 731 WAESCHEREI- UND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEWERBL ICHE ZWECKE
(OHNE TROCKENMASCHINEN, RAUMTROCKNER UND TEXTILVEREDLUNGS-

MASCHINEN)
EX 242 73 3268 11, EX 3270 8421 12 004, EX 327
3268 14, 8450 11 200,
3268 19, S B4SC 12 000,
3268 22, V 8450 19 000,
3268 26, 8450 20 002,
3268 31, 8450 20 009.
3268 35, 8454 10 000,
3268 42, 8451 30 802,
3268 43, 8451 30 909,
3268 60, 8451 80 804,
3268 70, 8451 80 905,
3268 90 8451 80 906,

84%1 80 807,
S 8451 80 908,
9603 90 100

242 732 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER WAESCHEREI- UND VER-
WANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE. A.N.G.

EX 242 73 3268 0% EX 3270

<

8450 90 000, EX 327
S 8451 8C 008

242 733 LEDERHERSTELLUNGSMASCHINEN

EXx 242 73 3268 10 EX 3270 8453 10 000, EX 327
9031 80 819,
vV 9031 80 990

<

242 734 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERBERE1- UND LEDER-
INDUSTRIEMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 73 3269 01 EX 3270 V 8453 90 00S EX 327

242 735 SCHUHHERSTELLUNGS- UND - INSTANDSETIUNGSMASCHINEN
Ex 242 73 3269 21, EX 3270 8453 20 000 EX 327
3269 25,

32698 27,
3269 30

242 736 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHUHHERSTELLUNGS-
UND - INSTANDSETZUNGSMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 73 3269 O2 EX 3270 8453 90 002 EX 327

242 737 LEDERWARENHERSTELLUNGS-, FELL- UND PELZZURICHTEMASCHINEN
EX 242 73 3268 90 EX 3270 V 84%3 10 000, EX 327
8453 80 000
242 738 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LEDERWARENHERSTEL -
LUNGS-, FELL- UND PELZZURICHTEMASCHINEN, A.N.G.
EX 242 73 3268 09 EX 3270 S 8453 90 008 EX 327
242 8 ZAHNRAEDER, GETRIEPE, WAELZLAGER UND SONSTIGE ANTRIEBSELE-
MENTE SOWIE STAMLGELENKKETTEN
EX 242 8

242 810 ZAHNRAEDER (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF UND OHNE SOLCHE FUER
FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE)

EX 242 80O 3276 12, EX 3260 8483 90 991, EX 326
3276 13, 8483 90 993,
3276 14, 8483 90 925
3276 15,
3276 19
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 821 GETRIEBE (OHNE STUFENLOS EINSTELLBARE UND DHNE SOLCHE FUER

KRAF TF AHRZEUGE )
EX 242 8C 3276 31, EXx 3260 S 8483 40 100, EX 326
3276 32, 8483 40 912,
3276 33, 8483 40 914,
3276 34, 8483 40 916,
3276 38, 8483 40 919,
3276 37, 8483 40 936
3276 38, 8483 40 939,
3276 51, S 8483 40 993
3276 52,
3276 55,
3276 56,
3276 58,
3276 59,
3276 80

242 823 EINZEL- UND ERSATITEILE ZU GETRIEBEN FUER STATIONAERE ZWEK-
KE UND FUER DEN ANTRIEB (FORTBEWEGUNG) VON FAHRZEUGEN,
A.N.G.

EX 242 8C 3276 07, EX 3260 V 8483 80 100, EX 326

3276 08 S 8483 90 910,
S 8483 90 996

242 825 STUFENLGS EINSTELLBARE GETRIEBE (OHNE SOLCHE FUER KRAF TFAHR-

ZEUGE)
EX 242 80 3276 71, £Xx 3260 Vv 8483 40 100, EX 326
3276 74, 8483 40 931,
3276 77 8483 40 933,

8483 40 935
242 827 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIE-
BE, A.N.G. [OHWNE SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)

EX 242 80 3276 08 EX 3260 V 8483 80 99¢ EX 326

242 830 WAELZLAGER UND DEREN TEILE (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF}

EX 242 80 3277 08, EX 3260 8482 10 100, EX 326
3277 20, 8482 10 900,
3277 30, 8482 20 000,
3277 40, 8482 30 000,
3277 90 8482 40 000,

8482 50 00O,
8482 80 000,
8482 91 100,
8482 91 902,
8482 91 909,
8482 99 002,
8482 98 008,
8483 20 000,
5 8483 30 100,
8483 30 3410,
S 8483 90 100,
8483 90 300

242 850 GLEIT- UND GELENKLAGER (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

EX 242 80 3278 6%, EX 3260 V 8483 30 100, EX 326
3278 63, 8483 30 390,
3278 65 8483 30 900.

8483 40 982

242 870 KUPPLUNGEN UND DEREN TEILE (OHNE SOLCHE FUER KRAF TFAHRZEUGE)

EX 242 80 3278 08, EX 3280 8483 60 100, EX 326
3278 a1, 8483 60 902,
3278 42, 8483 60 908,
3278 43, V 8483 80 100
3278 44,
3278 45,
3278 46,
3278 47,
3278 48

242 881 FAHRRAD- UND MOPEDKETTEN
EX 242 80 3278 80 EX 3260 S 7315 11 100 EX 326
242 885 ROLLEN- UND HUELSENKETTEN BIS 19,05 MM TEILUNG DIN 8180,
8187, 8188 UND ABWANDLUNGEN DAZU

EX 242 80 3278 91 EX 3260 v 7315 11 100 EX 326
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ] TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 889 ROLLEN- UND HUELSENKETTEN UEBER 19,05 MM TEILUNG DIN 8180,
8181, 6182, 8184, 8185, 8187, 8188 UND ABWANDLUNGEN DAZU,
BUCHSENKETTEN, FOERDERKETTEN, SONSTIGE STAMLGELENKKETTEN
{OHNE STAHLGUSSKETTEN]

EX 242 8C 3278 92, EX 3260 7315 11 800, EX 326
3278 97, 7315 12 002,
3278 99 . 7345 12 009

242 890 SONSTIGE ANTRIEBSELEMENTE UND DEREN TEILE (Z.B. WELLEN,
FORMWELLEN, RIEMENANTRIEBE UND SONSTIGE 2UGORGANANTRIEBE)

EX 242 80 3278 06, EX 3280 8483 10 100, EX 326
3278 &7. 8483 10 300,
3278 68 8483 10 510,

8483 10 530,
VvV 8483 10 590,
8483 10 802,
8483 10 904,
8483 10 909,
8483 50 100,
8483 50 S02,
8483 80 100,
VvV 8483 80 910,

8483 90 999

<

242 9 SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE

EX 242
EX 242
EX 242
Ex 242
EX 242
EX 242
EX 242

242

WO LN

242 901 ARMATUREN (OHNE DEREN TEILE)

EX 242 91 3272 11, EX 3280 8484 10 100, EX 328
3272 12, 8481 10 809,
3272 14, 8481 20 100,
3272 15, 8481 20 900,
3272 21, 8481 30 910,
3272 22, 8481 30 990,
3272 28, S 8481 40 100,
3272 31, S 8481 40 900,
3272 32. 8481 80 110,
3272 33, 8481 B0 190,
3272 34, 8481 B8O 310,
3272 41, 8481 80 390,
3272 42, 8481 80 510, .
3272 43, 8481 80 590,
3272 44, 8481 80 610,
3272 48, 8481 80 630,
3272 51, 848+ 80 &30,
3272 %2, 8481 80 710,
3272 53, 8481 80 730,
3272 B4, 8481 80 799,
3272 55, 8481 80 810,
3272 62, 8481 80 850,
3272 66, 8481 80 870,
3272 69 8481 80 890

242 909 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ARMATUREN
EX 242 91 3272 08 EXx 3280 S 8481 90 000 EX 328
242 911 INDUSTRIEDEFEN FUER DIE EISEN- UND METALLINDUSTRIE (OHNE
GIESSEREI- UND ELEKTROOEFEN)

EX 242 92 3244 11, EX 3280 S 8417 10 002, EX 328
3214 15, S 8417 10 009
3214 18

242 912 INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE INDUSTRIEN (OHNE GIESSEREI- UND
ELEKTROQEFEN)

EX 242 92 3214 83, EX 3280 vV 8417 10 008, EX 328

3214 98 8417 80 002,
S 8417 80 008

242 913 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER INDUSTRIEOEFEN (OHNE
SOLCHE FUER GIESSEREI- UND ELEKTROOEFEN: OHNE BRENNER UND
FEUERUNGEN )

EX 242 92 3214 09 EX 3280 S 84417 90 009 EX 328
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HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

242 915

242 916

242 817

242 918

Wz 1978 GP 1982 SYPRC 1976
PRUEFMASCHINEN FUER METALLPRUEFUNG
EX 242 S2 3216 11, EX 3280 S
3216 12, s
3216 13,
3216 19 S
SONSTIGE PRUEFMASCHINEN
EX 242 92 3216 21, EX 3280
3216 2%, v
3216 91, s
3216 93, S
3216 99
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER PRUEFMASCHINEN,
A.N.G.
EX 242 92 3216 09 EX 3280 v
v
SCHWE | SSGERAETE UND -MASCHINEN UND DEREN TEILE [(OHNE ELEK-
TROSCHWE ISS- UND -LOETGERAETE]
EX 242 92 3219 40, EX 3280
32198 50, v
3219 70,
3219 20
s
v
v

242 921

242 822

242 925

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN

BEZE ICHNUNG

v

v

VERBRENNUNGSMOTOREN MIT FREMDZUENDUNG (MUB- UND ROTATIONS-

KOLBENMOTOREN: OHNE SOLCHE FUER KRAFT- UND LUFTFAHRZEUGE}
Ex 242 Q2 3222 22. Ex 3280
3222 2s.
3222 52,
3222 Sé
v
A
Y
v
S
v
s
s
v
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER VERBRENNUNGSMOTOREN
MIT FREMDZUENDUNG (HUB- UND ROTATIONSKOLBENMOTOREN, A.N.G.)
EX 242 92 3222 09 EX 3280 Y
v

VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG (ORTSFEST UND ZUM
EINBAU, SCHIFFSDIESELHILFSMOTOREN; OHNE ANTRIEBSMASCHINEN
FUER KRAFTFAHRZEUGE, WASSERFAHRZEUGE, SCHIENENFAHRZEUGE UND
ACKERSCHLEPPER)
EX 242 92 3223
3223
3223
3223
3223
3223
3223
3223

81,
82,
83,
84,
85,
86,
87,
89

EX 3280

- 190 —~

9024
9024
ocza
9024

8024
8024
8031
9034
2881
9886
9887

9024
9031

8405
8405
8424
8466
8468
8468
8479
8479
8481
8484
8481
8484
8481

8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407

8409
8409

8408
8408
8408
8408
8408
8408
8408
8408
8408
8408
8408

80
80
10
20
20
a0
8¢

80
90

10
80
20
10
20
90
89
=10}
10
40
40
80
80

21
21
21
21
29
29
23
29
29
29
33
34
34

80
90
90
90
90
90

91
91

90
20
90
90
20
a0
a0
80
20
80
90

(S10) 1988

81C,
930,
992,
EEE]

EX 328

810,
980,
000,
000,
004,
000,
009

EX 328

000,
200

EX 328

004,
0ooC,
100,
000,
000,
0G0,
908,
993,
902.
100,
|00,
792.
[o]s]e)

EX 328

410,
180,
810,
290,
100,
302,
304,
500,
700,
900,
900,
300,
810,
980,
102,
104,
700,
910,
930,
990

EX 328

ooz,
008

EX 328

290,
310,
352,
354,
370,
510,
550,
570,
71¢C,
750,
990

EX 328




2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988
NUMMER BEZEICHNUNG

242 926 VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER DEN ANTRIEB VON
WASSERF AMRZEUGEN (SCHIFFSDIESELHAUPTMOTOREN)

EX 242 82 3223 31, EX 3280 8408 10 100, EX 328
3223 32, 8408 1C 210,
3223 33, 8408 10 250,
3223 35, 8408 10 300,
3223 39 8408 10 400,

8408 10 S00,
8408 10 600.
8408 10 700,
8408 10 80O,
8408 10 900

242 927 VERBRENNUNGSMCTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER DEN ANTRIEB VON
SCHIENENFAHRZEUGEN UND ACKERSCHLEPPERN

EX 242 92 3223 40, EX 3280 vV 8408 2C 100, EX 328
3223 50 8408 20 312,
8408 20 314,
8408 20 350,
S 8408 20 370,
8408 9C 210

242 929 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER VERBRENNUNGSMOTOREN
MIT SELBSTIUENDUNG, A.N.G.

EX 242 92 3223 09 EX 3280 VvV B4a09 838 002. EX 328
vV B40Z 99 009

242 932 KESSELDAMPFMASCHINEN (LOKOMOBILEN), KOLBENDAMPFMASCHINEN UND
ANDERE MOTOREN UND KRAFTMASCHINEN, A.N.G. UND DEREN TEILE
{OHNE SOLCHE FUER DAMPFKESSEL)

EXx 242 82 3229 00 EX 328C vV 8406 11 000, Ex 328
V 8406 138 8900,
Vv 8406 90 000,
V 8410 11 000C,
Vv 8410 12 000,
V 8410 13 000,

8412 21 910,
8412 29 500,
8412 29 990,
vV 8412 8O 10C,
8412 8C 990,
S 8412 90 900

242 93% DAMPFTURBINEN FUER KRAFTWERKE ZUM ANTRIEB VON GENERATOREN

EXx 242 92 3227 10 £X 3280 8406 12 110, EX 328
8406 19 130,
8406 19 150,
8406 1% 180,
9880 84 004

242 936 DAMPFTURBINEN FUER ANDERE ZWECKE (AUCH FUER SCHIFFSANTRIEB)
EX 242 92 3227 90 EX 3280 S 8406 11 000, EX 328

S 8406 18 900,

S B412 80 100

242 837 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER DAMPFTURBINEN, A.N.G.
EX 242 82 3227 ©S8 EX 3280 $ 8406 30 000, EX 328
Vv B412 80 S00
242 938 WASSERKRAFTMASCHINEN

EX 242 S92 3228 10 EX 3280 8410 11 000, EX 328
8410 12 000,

8410 13 000

(L7 ]

242 939 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER WASSERKRAF TMASCHINEN,
A.N.G.
EX 242 92 3228 09 EX 3280 8410 90 000, EX 328
8412 90 500

w »

242 941 GASTURBINEN (OHNE SOLCHE FUER KRAFTWAGEN UND LUFTFAHRZEUGE)
EX 242 92 3224 10 EX 3280 S 8411 81 900, EXx 328
$ 84141 82 810,
8411 82 930,
8411 82 990
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 942 KOMPRESSOREN (VERDICHTER) UND VAKUUMPUMPEN

EX 242 92 3231 11, EX 3280 8414 10 100, EX 328
3231 12, 8414 10 300,
3231 14, S 8414 10 500,
3231 15, S 8414 10 900,
3231 21, ! 8414 20 100,
3231 22, . V 8414 20 990,
3231 23, 8414 30 100,
3231 25, 8414 40 100,
3231 27, + 8414 40 900,
3231 23, 8414 BO 100,
3231 31, 8414 80 210,
3234 35 8414 8C 290,

8414 80 310,
8414 80 390,
8414 80 410,
8414 80 480,
8414 80 60C,
8414 80 710,
8414 80 7890,
8414 8D 900,
V 8414 9C 909

242 943 DRUCKLUFTGERAETE (OHNE DRUCKLUF TWERKZEUGE )

EX 242 92 3231 41, EX 3280 8424 20 902, EX 328
3231 45, S 8424 20 909,
3231 49 8424 30 109,

9026 20 510
242 944 DRUCKLUFTWERKZEUGE FUER DIE EISEN- UND METALLBEARBE ITUNG
(OHNE EINSTECKWERKZEUGE )
EX 242 92 3231 70 EX 3280 8467 11 100, EX 328
. 8467 19 904
242 945 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GASTURBINEN, A.N.G.
EX 242 92 3224 09 Ex 3280 S 8411 99 900 EX 328
242 946 DRUCKLUFTSYSTEME UND DEREN TEILE ZU BREMSEN FUER SCHIENEN-
FAHRZEUGE
EXx 242 92 3231 80 EX 3280 8607 21 000, EX 328

8607 28 000

242 947 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER VERDICHTER, VAKUUM-
PUMPEN, DRUCKLUFTGERAETE UND -WERKZEUGE, A.N.G.

EX 242 92 3231 01, Ex 3280 S 8414 90 4100, EX 328

. 3231 04, . S 8414 90 909,

3231 07 8467 92 002

242 948 LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE UND ANLAGEN (Z.B. VENTILATO-
REN, WAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFTTECHNISCHE GERAETE, LUFT-
HEIZ-, ABSAUG-, LUEFTUNGS-, KLIMA- UND ENTSTAUSBUNGSGERAETE)

EX 242 92 3232 13, EX 3280 7322 90 100, EX 328

3232 14, 7322 80 900,

3232 16, 8414 51 100,

3232 18, 8414 538 100,

3232 21, 8414 59 309,

3232 24, 8414 59 500,

3232 34, 8414 59 S00,

3232 38, S 8415 10 000,

3232 41, 8415 81 100,

3232 42, 8415 81 900,

3232 44, 8415 82 100,

3232 47, S 8415 82 800,

3232 48, 8415 83 100,

3232 51, 8415 83 900,

3232 61, 8415 80 100,

3232 66, 8415 30 900,

3232 71, 8419 S0 906,

3232 74, S 8421 39 100,

3232 79, S 8421 39 300,

3232 91 S 8421 35 510,

S 8421 39 710,

S 8421 38 750,

S 8421 39 980,

S 8468 80 000,

8479 89 g0z,

vV 8479 89 909,

S 8805 10 900
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAMRIEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 949 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LUFTTECHNISCHE EIN-
ZELAPPARATE UND ANLAGEN, A.N.G.

EX 242 92 3232 08, EX 3280 VvV B414 90 100, EX 328
3232 17, S 8414 90 902,
3232 19 S 8421 99 006

242 951 GEWERBLICHE KUEHLMDEBEL UND -GERAETE (EINSCHL. GAS- UND OEL-

KUEHL SCHRAENKEN )
EX 242 S2 3233 11, EX 3280 S 8418 21 100, EX 328
3233 12, 8418 29 000,
3232 15, S 8418 30 890,
3233 16, 8418 40 990,
3233 21, 8418 50 110,
3233 25, 8418 50 190,
3233 29, 8418 50 910,
3233 50 8418 50 9380

242 952 KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN

EXx 242 82 3233 61, EX 3280 8414 30 910, EX 328
3233 65, 8414 30 930,
3233 70, vV 8415 82 900,
3233 82, vV 8418 61 902,
3233 85, 8418 61 904,
3233 88, 8418 61 906
3233 91, S 8418 69 910,
3233 93. S 8418 69 990,
3233 95, 8418 99 100,
3233 97, 8419 60 000
3233 98

242 953 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GEWERBL ICHE KUEHL -
MOEBEL UND -GERAETE, KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN, A.N.G.

EX 242 82 3233 089 Ex 3280 Vv 8418 91 000, EX 328

S 8418 92 900.
8419 90 803

242 954 FLUESSIGKEITSPUMPEN

Ex 242 92 3234 16, EXx 3280 8413 18 100, EX 328
3234 19, 8413 18 890C,
3234 32, 8413 20 100,
3234 33, 8413 20 900,
3234 34, 8413 30 100,
3234 36, vV 8413 30 900,
3234 37, 8413 50 100,
3234 38, 8413 50 300,
3234 39, 8443 50 500,
3234 51, S 8413 50 712,
3234 52, S 8413 50 719,
3234 53, S 8413 50 792,
3234 54, S 8413 50 794,
3234 55, S 8413 50 900,
3234 56, 8443 60 100,
3234 57, 84413 60 300,
3234 59, 8413 60 410,
3234 61, 8413 60 490,
3234 63, 8413 60 510,
3234 67, 8413 60 %90,
3234 68, 8413 B0 600,
3234 69, 8413 60 802,
3234 71, 8413 60 909,
3234 72, 8413 70 100,
3234 73, 8413 70 210,
3234 74, 8413 70 290,
3234 75, 8413 70 300,
3234 76, 8413 70 400,
3234 77, 8413 70 500,
3234 78, 8413 70 610,
3234 80, S 8413 70 690,
3234 S0 84413 70 700,

S 8413 70 800,
8413 70 912,
8413 70 914,
8413 70 990,
8443 81 100,
8413 81 900,
8413 82 000,
8413 91 100

242 955 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FLUESSIGKEITSPUMPEN,
A.N.G.

EX 242 92 3234 09 EX 3280 S 8413 91 900, EX 328
8413 92 000
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN.,

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SID) 1988
BEZE ICHNUNG

242

242

242

242

242

242

242

242

242

242

242

242

957

s58

989

861

g6c

963

865

266

867

268

969

971

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER LANDWIRTSCHAF TLICHE
PRODUKTE, NAHRUNGS- UNDC GENUSSMITTEL

EX 242 92 3239 11,
3238 14,
3239 15

EX 3280

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER TEXTILIEN

EX 242 g2 3239 21

3239 25

EX 3280 v

TROCKNUNGSANLAGEN UKD -MASCHINEN FUER WAESCHE (MIT EINEM
FUELLGEWICHT UEBER 6 KG TROCKENWAESCHE)
EX 242 92

3239 30 EX 3280

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER CHEMISCHE PRODUKTE

EX 242 92 32338 40 EX 3280

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER HOLZ

EX 242 92 3238 50 EX 3280 s

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER BERGBAULICHE ERZEUG-
N1SSE SOWIE FUER STEINE UND ERDEN
EX 242 92

3239 60 EXx 3280

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER LACKIERTE GEGENSTAENOE

EX 242 92 3239 82.

3239 85

EX 3280

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER SONSTIGE ZWECKE

EX 242 92 3239 91, Ex 3280

3239 98 s

8419
8419

8421
8451
8451

8451

8419

8419

8419

8419

8419
8419

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER TROCKNUNGSANLAGEN UND

“MASCHINEN. A.N.G.

EX 242 92 32398 09 EXx 3280

S

WAREN- UND LEISTUNGSAUTOMATEN

Ex 242 92 3263 11,
3263 13,
3263 16,
3263 17,
3263 40,
3263 60

EX 3280

ZUBEROER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER WAREN- UND LEISTUNGS-
AUTOMATEN, A.N.G.

EXx 242 92 3263 08 EX 3280

GROSS- UND SCHNELLWAAGEN

EX 242 92 3264 12,
3264 15,
3264 31, s
3264 3%,

3264 42,
3264 44, s
3264 46,
3264 71, s
3264 72,
3264 73,
3264 74,
3264 75,
3264 77,
3264 79,
3264 82,
3264 86,
3264 21,
3264 92,
3264 83,
3264 S8

EX 3280
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8419
8451

8476
8476
8476
8476
9504

8476

8423
8423
8423
8423
8423
8423
8423
8423
8423
8423
8423

31
39

18
29
80

21

38

32

32
ag

[0
[0

11
"
19
19
30

20
30
81

81
81
82
82
82
89
89

000, EX 328
003

999. EX 328
000,
203
200 EX 328
001 EX 328

002 EX 328

007 EX 328

005 EX 328

004, EX 328
0038

901, EX 328
o02

400, EX 328
900,
100,
800,
ooo

000 EX 328

000, EX 328
000,
100,
300,
500,
800,
100,
910,
990,
100,
900
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND ~EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
BEZE ICHNUNG

GP 1982

242 972 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GROSS- UND SCHNELL-
WAAGEN, AN.G.

EX 242 82 3264 08 EX 3280 8423 90 009 EX 328

242 973 FEUERWEHRGERAETE {OHNE HANDFEUERLOESCHER)

EX 242 92 327t 10, EX 3280 Vv 8413 70 690, EX 328
3274 2+, V 8443 70 BOO,
3271 25, S 8424 10 209,
3271 50, Vv 8428 90 999
3271 91,
3271 95

242 974 IUBEWOER, EINIEL- UND ERSATITEILE FUER FEUERWEHRGERAETE,
AJN.G.

EX 242 92 3271 08 Ex 3280

<

8413 91 900, EXx 328
vV 8424 10 S90S

242 977 SCHIFFSPROPELLER. PROPELLERFLUEGEL UND VERSTELLPROPELLER
{AUCH ANLAGEN) (EINSCHL. FERNSTEUERUNG)

EX 242 92 3279 95 EX 3280 Vv 8468 80 000, EX 328
vV 8479 88 909,
8485 1C 100,
8485 1C 900

242 978 SONSTIGE MASCHINENTEILE (OHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)
{Z.B, DICHTUNGSRINGE, METALLSTOPFBUCHSENPACKUNGEN, FEDE-
RUNGEN, STOSSDAEMPFER UND REGULATOREN!

EX 242 82 3278 91, Ex 3280 V 8483 4L 999, EX 328

3278 99 8484 10 10C.

8484 10 900,

8484 90 10C.

8484 9C 300,

84£5 90 590,

8485 90 700,

v Bag5 90 900

242 972 WALZENGRAVUREN
EXx 242 Q2 3274 00 EX 3280 - EX 328
242 981 SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE, A.N.G. (Z.B. ALLGEMEINE

ZENTRIFUGEN, BRENNER, FEUERUNGEN, NICHTELEKTRISCHE EISEN-
BAHNS ICHERUNGSANLAGEN)

EX 242 92 3279 11, EX 3280 8401 10 000, EX 328
3279 14, 8416 10 100,
3279 17, 8416 10 900,
3279 18, V 8416 20 000,
3279 20, V B416 30 000,
3279 31, V. 8420 10 009,
3279 34, 8421 19 100,
3279 37, 8421 29 100,
3279 51, 8424 3C 9S00,
3278 53, 8424 89 100,
3279 55, S 8424 89 310,
3279 59 S 8424 89 390,

8424 89 900,
8428 90 999,
V 8456 20 009,
S B467 11 200,

8467 19 100,

8467 18 909,
V 8468 8O 000,
8474 38 009,
8474 80 009,
8479 89 100,
8479 89 S00,
8479 89 909,
8479 90 100,
8545 80 809,
8608 00 100,
8608 00 300,
8805 10 900

<

<

cccccn

242 983 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SONSTIGE MASCHINEN-
BAUERZEUGNISSE, A.N.G.

EX 242 92 3279 80 EX 3280 8401 40 100, EX 328
8401 40 900,
8416 90 000,
8420 99 000,
8466 93 100,
8466 93 900,

< << <WB

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UNC -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

wZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1088 NACE/CLIO 1970

24z 933 8467 92 009,
V 8468 390 000,
S 8479 90 @10,
S 8479 80 999,
v 8515 80 000

242 985 GERAETE FUER OELHYDRAULISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUE-

RUNGEN
EX 242 92 3275 11, EX 3280 8412 21 100, EX 328

3275 15, 8412 21 990,
327% 19, 8412 29 100,
3275 20, 8412 29 910,
3275 51, 8412 31 900,
3275 59. vV 8412 90 100
3275 60

242 987 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU GERAETEN FUER CELHY-
DRAULISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUERUNGEN, A.N.G.

EX 242 92 3275 09 EX 3280 V. 8410 90 000, EX 328
V 8412 90 S00

242 991 GESCHUETZE, SCHWERE MASCHINENWAFFEN UND TORPEDOS (EINSCHL. ANMERKUNG: 1) SONDERNUMMER, IM GP NICHT ENTHALTEN
REPARATUREN)
EX 242 92 3280 10, 1) EX 3280 v 9301 00 002, EX 328
3280 95 1) V 9304 00 004,

vV 8301 00 006,
V8301 00 008

242 993 REPARATUREN AN GEWERBLICHEN KUEHLMOEBELN UND -GERAETEN,
KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN

EX 242 92 3295 32 EX 3280 - EX 328

242 994 REPARATUREN AN SONSTIGEN MASCHINENBAUERZIEUGNISSEN

EX 242 410, 3295 20, EX 3220, - Ex 322
EX 242 21, 3295 80 EX 3240, EX 324,
EX 242 40, EX 32%56. EX 328
EX 242 72, EX 3260, EX 326
EXx 242 73, EX 3270, EX 327.
EX 242 80, EX 3280 EX 328
EX 242 91,

EX 242 92

242 985 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

EX 242 10, 3296 00 EX 3210, - EX 321,
EX 242 21, EX 3220, EX 322.
EX 242 25, EX 3230, Ex 323,
EX 242 30, EX 3240, EX 324,
EX 242 40, EX 3256, EX 325,
EX 242 60, €X 3257, EX 326
EX 242 74, EX 3260, EX 327,
EX 242 72, EX 3270, EX 328
EX 242 73, EX 3280

EX 242 80,

EX 242 91,

EX 242 92

242 996 MONTAGEN VON SONSTIGEN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

EX 242 10, 32987 20, EX 3210, - Ex 321
EX 242 21, 3287 90 EXx 3220, Ex 322,
EX 242 25, EX 3230, EX 323,
EX 242 30, EX 3240, EX 324,
EX 242 40, EX 3256, Ex 325,
EX 242 60, EX 3257, EX 326,
EX 242 71, EX 3260, Ex 327.
EX 242 72, Ex 3270, EX 328
EX 242 73, EX 3280

EX 242 BO,

EX 242 91,

EX 242 92

242 997 DEMONTAGEN UND ABWRACKUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = S10 408 210,
NACE/CL1I0O 620

EX 242 10, 3298 00 EX 3210, - Ex 321
EX 242 21, EXx 3220, EXx 322,
EX 242 25, EX 3230, Ex 323,
EX 242 30, EX 3240, EX 324,
EX 242 40, EX 3256, EX 3285,
EX 242 60, EX 3257, EX 326,

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1888
BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GF 1982 SYPRO 1876 WA 1888 NACE/CL10O 1970

NOCH

242 997 EX 242 74, EX 3260, EX 327,
EX 242 72, EX 3270, EX 328
EX 242 73, EX 3280
EX 242 80,
EX 242 9%,
EX 242 92

243 HERSTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN
UND -EINRICHTUNGEN

243

243 1 BUEROMASCH INEN

243 1

243 111 SCHREIBMASCHINEN OHNE RECHENWERK

EX 243 10 50114 21, EX 5060 8468 10 000, EX 330
5011 24, 8469 21 002,
5011 2%, 8465 21 009,
5011 27, 8469 29 000,
5014 70, 8469 31 000,
5011 90 8468 358 000,

V B472 90 908
243 118 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHREIBMASCHINEN OHNE
RECHENWERK, A.N.G.

EX 243 10 5011 09 EX 5060 S 8473 10 000 EX 330

243 121 RECHENMASCHINEN (NICHT ELEKTRONISCH)

EX 243 10 $013 30 EX 5060 8470 30 000 EX 330C

243 125 TISCHRECHNER UND TASCHENRECHNER, ELEKTRONISCH
EX 243 10 5013 91, EX 5060 8470 10 000, EX 330

5013 95 8470 21 000,
8470 29 000

243 129 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER RECHENMASCHINEN,
A.N.G,
EX 243 10 5013 08 EX 5060 8473 21 000, EX 330
S 8473 29 002

243 131 ABRECHNUNGSMASCHINEN UND REGISTRIERKASSEN

EXx 243 10 5015 70, EX S06C 8470 40 000, EX 330
5015 80, 8470 SO 000
5015 S0

243 139 ZUBEMDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ABRECHNUNGSMASCHINEN
UND REGISTRIERKASSEN, A.N.G.

EX 243 10 5015 09 EX 5060 8473 29 002 EX 330

243 141 VERVIELFAELTIGUNGS- UND ADRESSIERMASCHINEN (OHNE KOPIERMA-
SCHINEN UND -APPARATE)

EX 243 10 5017 14, EX 5060 8472 10 000, EX 330
5017 17, 8472 20 000,
5017 18, 8009 22 100
5017 42,
5017 a7,
5017 70

243 149 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER VERVIELFAELTIGUNGS-
UND ADRESSIERMASCHINEN, A.N.G.

EX 243 10 5017 09 EX 5060

w

8473 40 000, EX 330
9009 90 800

<

243 151 SONSTIGE BUEROMASCHINEN (OHNE ELEKTRISCHE DIKTIERGERAETE)

EX 243 10 5019 SO, EX 50860 8470 90 000, £X 330
5018 90 8472 30 000,
8472 90 100,
5 8472 80 9089
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24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO} 1888

BEZEICHNUNG

NACE/CLIO 1870

243 159 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SONSTIGE BUEROMASCHI -

NEN
Ex 243 1C 5013 09 EX 5060 V 8473 40 000 EX 330
243 170 REPARATUREN AN BUEROMASCHINEN ANMERKUNG: 1} GP-NR 5095 10 SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGE-
ORDNET, VERNACHLAESSIGT IN S10-249 150
EX 243 10 5085 10 1) EX 5060 - EX 330

243 180 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5086 10 EX 5060 - EX 330

243 190 MONTAGEN VON BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5097 10 EX 5060 - EX 330
243 5 GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER-
ARBE I TUNG
243 5

243 510 GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER-
ARBEITUNG DER DIGITALEN TECHNIK

EX 243 S0 5051 10, EX 5080 8471 20 100, EX 330
5051 61, 8471 20 400,
5051 63, 8471 20 500,
5051 6%, 8471 20 600,
5051 66, 8471 20 900,
5051 67, 8471 91 100,
5051 &9 8471 91 400,

8471 91 500
8471 81 600,
8471 91 800,

4 S 8471 92 800,
8471 93 100,
8471 93 400,
8471 93 500,
8471 93 600,
8471 93 800,
8471 89 100,
8471 99 300,
8471 98 900

n

243 520 GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER UOIE AUTOMATISCHE DATENVERAR-
BEITUNG SONSTIGER TECHNIKEN

EX 243 50 5058 00 EX 5080 8471 10 100, EX 330
8471 10 900,
8474 92 100,
V 8471 92 900,
v 8471 93 100

<

243 530 ZUBEHOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE 2U GERAETEN UND EINRICH-
TUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVERARBE ITUNG, A.N.G.

<

EX 243 50 $050 07, EX 5080 8473 10 000, EX 330
5050 08 V 8473 29 009,
8473 30 000,
V. 8473 40 000

243 570 REPARATUREN AN DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICH-
TUNGEN

EX 243 50 5095 S0 EX 5080 - EX 330
243 580 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND
-EINRICHTUNGEN

EX 243 50 5096 50 EX 5080 - EX 330

243 590 MONTAGEN VON DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

EX 243 50 5097 %50 EX 5080 - EX 330
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0} 1988
BEZE ICHNUNG

244 HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UND DEREN TEILEN

244,
EX 245

244 © KRAFTWAGEN (EINSCHL. DEREN MOTOREN UND FAHRGESTELLEN)

244 1
244 4
244 7
EX 245 1,
EX 245 2
EX 245 5

244 041 PERSONENKRAFTWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 0,5 BIS 1,0 L
HUBRAUM

73

EX 244 10 3311 10 Ex 3311 8703 21 100, EXx 351
S 8703 31 100,

8703 90 900

<

244 012 PERSONENKRAF TWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 1,0 BIS 1,5 L
HUBRAUM

EX 244 1C 33t1 20 Ex 3311 8703 22 100, EX 351
8703 31 100,
8703 90 900

< <

244 013 PERSONENKRAFTWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 1,5 BIS 2,0 L
HUBRAUM
EX 244 10 3314 30 EX 3311 8702 90 800, EX 351
8703 33 109,
8703 80 100,
8703 90 900,
8706 00 910

n<e <<

244 014 PERSONENKRAFTWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 2,0 BIS 3,0 L
HUBRAUM
EX 244 10 3311 a0 EX 3311 8703 23 109, EX 351
8703 32 109,
8703 33 109,
8703 90 800

[

244 015 PERSONENKRAFTWAGEN UND KLE INOMNIBUSSE UEBER 3,0 L HUBRAUM

EX 244 10 3311 70 EX 3311 8703 24 100, EX 351
8703 33 102,
8703 S0 900

<

244 016 KOMBINATIONSKRAFTWAGEN BIS 1.5 L HUBRAUM
EX 244 10 3312 50 EX 3311 8703 10 100, EX 351
8703 10 S00,
8703 21 100,
8703 31 100,
8703 S0 900

cc <y

244 017 KOMBINATIONSKRAFTWAGEN UEBER 1,5 L HUBRAUM

EX 244 10 3312 60, EX 33114 8703 10 100. EX 351
3312 80 Vv 8703 10 900,

8703 23 102,

8703 23 109,

8703 32 102,

8703 32 108,

8703 33 102,

8703 33 109,

8703 S0 900

<

<

<< <<

244 021 LIEFER- UND LASTKRAFTWAGEN [(AUCH MIT SPEZIALAUFBAUTEN) (OH-
NE KOMMUNALF AHRZEUGE }

EX 244 10 3313 10, EX 3311 S 8704 10 110, EX 351
3313 20, 8704 10 900,
3313 30, 8704 21 100,
3313 S50, 8704 21 310,
3313 70, 8704 21 910,
3313 80, 8704 22 100,
3314 30, 8704 22 910,
3314 91, 8704 23 100,
3314 95 8704 23 910,

8704 31 100,
8704 31 310,
8704 21 810,

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAHWL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEI!TENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN. ,

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10} 1988

BEZE ICHNUNG

NOCH
244 021

244 022

244 023

244 02%

244 027

244 031

244 035

244 041

244 043

KOMMUNALFAHRZEUGE (OHNE OMNIBUSSE UND OBUSSE)
EX 244 10 3314 11, EX 3311
3314 18

OMNIBUSSE UND OBUSSE

o

(OHNE KLEINOMNIBUSSE B!S 9 SITZPLAETZE)

EX 244 10 3315 00 EX 3311
s
s
s
PANZERKAMPFWAGEN, GEPANZERTE FAHRZEUGE UND AMPHIBIENFAHR-
ZEUGE (EINSCHL. REPARATUREN)
EX 244 10 3310 10, 1) EX 3311
3310 95 1)
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAF TWAGEN
EX 244 10 3318 32, EX 3311
3318 35, s
3318 51,
3318 53, s
3318 70 s
s
s
v
v
s
s
STRASSENZUGMASCH INEN
EX 244 10 3321 00 EX 3311
s
v
v
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER STRASSENZUGMASCHINEN
EX 244 10 3328 00 EX 3311 v
GEBRAUCHTE STRASSENZUGMASCHINEN 1)
- - - v
v

GEBRAUCHTE OMNIBUSSE 1)

— 200 —

8704
8704
8704
8705
8705
8705
8705
8706
8706
8706
2880
o882

8705
870%

8702
8702
8702
8702
8702
8703
8706
8706

8710
8710
8710
8710
8710

8407
8407
8407
84C7
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8407
8408
8408
8408
8408
8408

8701
8701
8706
8706

8408

8701
8701
8701

8702
8702
8702
8702

32 100,
32 910,
80 000,
20 000,
40 000,
90 300,
90 g2,
Q0 114,
00 180,
00 990,
87 002,
87 002

30 000, EX 381

90 909

10 110,
10 910,
90 110,
90 340,
90 900,
90 100,
0c 112,
00 990

EX 351

ANMERKUNG: 1) SONDERNUMMER, IM GP NICHT ENTHALTEN

00 ocC1,
00 003,
oC 005,
06 007
oc oo0g

EX 351

33 4100,
33 900,
34 100,
34 3GC0,
34 310,
34 9350,
90 500,
80 700,
90 810,
90 930,
90 820,
20 100,
20 510,
20 550,
20 570,
20 880

EX 351

20 100,
90 900,
00 180,
00 980

EX 351

EX 351

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT =
NACE/CLIO 620

SI0 408 250,

10 900,
20 900,
90 900

EX 351

ANMERKUNG: 1)} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT »
NACE/CLIO 620

SI0 408 250,

10 180, EX 351
10 990,
90 190,

80 390



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN,., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

244 047 GEBRAUCHTE PERSONENKRAF TWAGEN SOWIE GEBRAUCHTE KOMBINATIONS- ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = S10 408 250,
KRAF TWAGEN 1) NACE/CLIO 620
- - - vV 8702 80 800, EX 351

Vv 8702 10 100,
8703 21 800,
8703 22 900,
8703 23 800,
8703 24 80C,
8703 31 800,
8703 32 800,
8703 33 900,

vV 8703 80 800

244 049 GEBRAUCHTE LASTKRAFTWAGEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 408 250,
NACE/CLIO 820

- - - v 8704 10 110, EX 351
8704 2t 390,
8704 21 9°C,
8704 22 990,
8704 23 990,
8704 31 320,
8704 31 990,
8704 32 990

244 051 FAHRGESTELLE OMNE MOTOREN FUER KRAFTWAGEN (AUCH FUER KOMBI-
NATIONSKRAF TWAGEN )
EX 244 10 3315 00 EX 3314 8706 00 910, EX 351
8708 10 10C,
8708 21 100,
8708 28 100,
8708 31 100,
8708 31 990,
8708 39 100,
8708 39 8909,
8708 4C 10C,
8708 50 100,
8708 50 902,
8708 S0 809,
8708 60 100,
8708 70 100,
8708 80 100,
8708 81 100,
8708 92 100,
8708 92 900,
8708 93 100,
a708 93 902,
a708 93 909,
8708 94 100,
8708 94 900,
8708 89 100,
8708 82 810,
8708 99 992,
8708 99 999

crccccc e CccCc L <<

ccecccccCc T

244 053 TEILE FUER KRAFTWAGEN (EINSCHL. ZUBEHOER) (OHMNE MCTORENTEILE
FUER KRAFTFAHRZEUGE) SOWIE TEILE FUER KRAFTRAEDER [(OHNE
KRAFTRADEINZELTEILE UND - ZUBEHOER)

EX 244 40 3332 10, EX 3314 7009 10 000, EX 353
3332 70, Vv 8512 40 000,
3333 09, v 8512 80 000,
3333 10, S 8708 10 100,
3333 20 8708 10 900,
3333 30. S 8708 21 100,
3333 40, 8708 21 900,
3333 50, S 8708 29 100,
3334 10, 8708 29 900,
3334 30, S 8708 31 100,
3334 60, 8708 31 910,
3334 70, S 8708 31 890,
3334 90, S 8708 39 100,
3335 10, S 8708 39 909,
3335 80, S 8708 40 100,
3337 11, S 8708 40 802,
3337 19, S 8708 40 908,
3337 90 S 8708 50 100,

S 8708 50 902,
$ 8708 50 909,
S 8708 60 100,
S 8708 70 100,
S 8708 70 500,
S 8708 70 910,
S 8708 70 990,
S 8708 80 100,
S 8708 80 900,
S 8708 81 100,
S 8708 91 900,
S 8708 92 100,
S 8708 92 900,

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN. ,

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 41888

NUMMER BEZE ICHNUNG
WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1876
NOCH
244 053 s
v
s
S
s
s
s
s
s
244 055 TEILE FUER KRAFTFAHRZEUGMOTOREN
EXx 244 40 3331 20, EX 3314 S
3331 30. S
3331 S0, s
3331 60, S
333t 70 S
v
S
244 071 KAROSSERIEN UND AUFBAUTEN FUER KRAFTWAGEN, STRASSENZUGMA-
SCHINEN UND ANHAENGER
EX 244 70 3341 10, EX 3316
3344 20,
3341 30,
3344 50, s
3344 9C
244 073 EINZEL- UND ERSATIZTEILE ZU' KAROSSERIEN UND AUFBAUTEN FUER
KRAF TWAGEN, STRASSENZUGMASCHINEN UND ANMAENGER, A.N.G.
EX 244 70 3341 09 EX 3316
244 075 FAHRGESTELLE, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGENAN-
HAENGER., A.N.G.
EX 244 70 3343 00, EX 3316 S
3345 09 S
s
244 077 KRAFTWAGENANHAENGER
EX 244 70 3345 41, EX 3316
3345 43,
3345 47,
3345 62,
3345 64,
3345 66,
3345 82,
3345 83,
3345 85
244 091 REPARATUREN AN KRAFTWAGEN, STRASSENZUGMASCHINEN, DEREN AUF -
BAUTEN UND ANHAENGERN SOWIE AN DEREN FAHRGESTELLEN
EX 244 10, - 1) EX 3341,
EX 244 70 EX 3316
244 094 (ACKIERUNGEN AN STRASSENFAHRZEUGEN
EX 244 10, - 1) EX 3311,
EX 244 70, EX 3316,
EX 245 11, EX 3321,
EX 245 17, EX 3324,
EX 2485 21, EX 3327,
EX 245 25, EX 3380
EX 245 51
244 097 MONTAGEN VON STRASSENFAHRZEUGEN
EX 244 10, 3387 00 EX 3311.
EX 244 70, EX 3316,
EX 245 11, EX 3321,
EX 245 17, EX 3324,
EX 245 51, EX 3380
FORTSETZUNG
202

- 202 -

8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
9990
8980

8408
8409
8409
8409
8413
8421
8421
8481
8481
8483

8707
8707
8707
8707

8716

8716
8716
8716

8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716
8716

a3
a3
a3
94
94
es
99
89
99
87
87

a1
81
a9
89
30
23
31
30
80
10

10
10
[0
80

ac

Q0
20
g0

10
10
10
10
31
38
39
3g
as
39
40
40

ANMERKUNG :
33956 41,

ANMERKUNG :

100,
|02,
209,
100,
900,
100,
8910,
age,
999,
002,
004

ooz,
008,
ooz,
008,
900,
900,
90C,
100,
000,
530

100,
200,
100,
900

001

o002,
005,
oos

100,
810,
930,
990,
009,
100,
804,
906,
907,
809,
002,
009

EX

EX

EX

EX

EX

1)} GP-NRN 3395 10,
3385 49 HIER VERNACHLAESSIGT
MAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 249 010

Ex
EX

1) GP-NR 3388 00 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN SI10 248 070

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

353

352

352

352

352

354,
352

351,
352,
363,
36%

351
as2,
363,
365



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1988

NUMMER BEIEICHNUNG
................. L L L R R L L LR R LR LR
WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIC 1870
NOCH
244 097 EX 245 64,
EX 245 57
245 HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN,
KRANKENFAHRSTUEHLEN UND KINDERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UNC
ZUBEHOER
EX 245
245 1 KRAFT- UND FAHRRAEDER SOWIE FAHRRAD- UND KRAFTRADTEILE UND
- ZUBEHOER
EX 245 1,
EX 24582

245 110 FAWRRAEDER MIT HILFSMOTOR UND MOPEDS

EX 245 11 3371 40. EX 3324 8711 10 000, EX 363
3371 70 S 8711 90 000

245 120 KRAFTRAEDER MIT GESCHWINDIGKE I TSBEGRENZUNG

EX 245 11 3371 12, EX 3321 - EX 363
3371 13

245 130 KRAFTRAEDER UND MOTORROLLER OHNE GESCHWINODIGKE ITSBEGRENZUNG
BIS 50 CM3 HUBRAUM

EX 245 11 3371 15 EX 3321% - EX 363

245 140 KRAFTRAEDER UND MOTORROLLER OHNE GESCHWINDIGKE ITSBEGRENZUNG
UEBER 50 CM3 HUBRAUM [EINSCHL. BEIWAGEN)

EX 245 11 3371 17 Ex 3321 8711 20 100, EX 363
8711 20 810,
8711 20 880,
8711 3C 000,
8711 40 000,
8711 SC 000,
v 8711 80 000

245 150 VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFTRAEDER, MOPEDS AUCH FAHRRAD-
HILFSMOTOREN

EX 245 14 3372 10, EX 3324 8407 31 000, EX 363

3372 90 8407 32 000,
Vv 8407 90 104

245 170 FAHRRAEDER

EX 245 17 3375 00 EX 3324 8712 00 800 EX 383

245 181 FAHRRADTEILE UND -ZUBEHOER (OHNE FAHRRADRAHMEN )

EX 245 25 3376 30, Ex 3327 8306 10 002, EX 3863
3376 40. 8414 20 910,
3376 50, K vV 8414 390 909,
3376 70, S 8714 20 000,
3376 30 8714 81 300,

8714 91 900,
8714 82 100,
8714 92 900,
8744 93 100,
8714 93 S00,
8714 84 100,
8714 94 300,
8714 94 900,
8714 95 000,
8714 86 100,
8714 96 300,
8714 96 900,
8714 99 100,
8714 99 300,
8714 99 500,
8714 99 900

245 183 FAHRRADRAHMEN

EX 245 25 3376 10 EX 3327 vV 8714 20 000, EX 363
8714 91 100
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAWRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1888

245 185 KRAFTRADEINZELTEILE UND -ZUBEHOER, A.N,G.

EX 245 21 3373 30, . Ex 3327 Vv 8512 20 000, EX 363
3373 70, V 8512 30 00C,
3373 80 vV 8512 80 000,
8714 11 000,
8714 18 000
245 190 REPARATUREN AN KRAFT- UND FAHRRAEDERN (EINSCHL. LOHNVERED- ANMERKUNG: 1) GP-NR 3395 70 HIER VERNACHLAESSIGT
LUNGSARBEITEN AN DEREN TEILEN) SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 249 050
EX 245 11, - 1} EX 3321, - EX 363
EX 245 14, EX 3324,
EX 245 17, EX 3327
EX 245 21,
EXx 245 25
245 5 GESPANNFAHRZEUGE, KRANKENFAHRSTUEHLE UND KINDERWAGEN
EX 245 5
245 510 GESPANNFAHRZEUGE
EX 245 54 3387 10 EX 3380 8716 31 002, EX 365
8716 39 902,
8716 80 009
245 530 EINZEL- UND ERSATITEILE FUER GESPANNFAHRZEUGE
EX 245 51 3387 08 EX 3380 vV 8716 90 002, EX 365

vV 8716 90 005,
vV 8716 90 009

245 550 KRANKENFAHRSTUEHLE UND DEREN TEILE

EX 245 57 3384 09, EX 3380 8713 10 000, EX 365
3384 10, 8713 90 000
3384 50

24%5 570 KINDERWAGEN UND DEREN TEILE [(OHNE PUPPENWAGEN)

EX 245 54 3381 09, EX 3380 8715 00 100, EX 36%
3381 10, 8715 00 900
3381 50

245 590 REPARATUREN AN KINDERWAGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN UND SONSTI-
GEN STRASSENFAHRZEUGEN, A.N.G.

EX 245 51, 3395 80 EX 3380 - EX 365

EX 245 54,
EX 245 57

246 HERSTELLUNG VON WASSERFAHRZEUGEN

246 N

246 1 HOCHSEE- UND KUESTENSCHIFFE

EX 246 1

246 110 FAHRGASTSCHIFFE

EX 246 11 3411 10 EX 3400 S 8901 10 100 EX 381

246 130 FRACHTSCHIFFE

EX 246 11 3411 40 EX 3400 8901 30 100, EX 361
8901 90 100

246 150 TANKER
EX 246 11 341% 70 EX 3400 8801 20 100 EX 361
246 170 HOCHSEE- UND KUESTENSCHLEPPER, SEEGEHENDE EISBRECHER UND
BERGUNGSSCHIFFE

EX 246 11 3415 00 EX 3400 8904 00 100, EX 361

8906 00 910

(2 N7
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1988
NUMMER . BEZE 1CHNUNG

246 185 BEHOERDEN- UND SONDERSCHIFFE (EINSCHL. FAEHRSCHIFFEN)

EX 246 11 3411 80, EX 3400 v 8901 10 100, EX 361
3440 OO 8902 00 800,
8903 98 S10,
vV 88C2 938 990,
8905 80 100,
8905 380 800,
v 8306 00 910,
8806 00 990

<

<

246 190 FISCHEREISCHIFFE
EX 246 11 3430 00 EX 3400 8902 00 110, EX 361
8902 00 190
246 2 BINNENSCHIFFE

EX 246 1

246 210 FAHRGASTSCHIFFE MIT EIGENANTRIES

EX 246 11 3421 10 EX 3400 8801 10 800 EX 361

246 230 FRACHTSCHIFFE MIT EIGENANTRIEB

EX 246 11 3421 40 EXx 3400 89C1 30 S00, EX 361
8901 90 990

246 250 TANKER MIT EIGENANTRIEB

EX 246 11 3424 70 EX 3400 8301 20 800 EX 361

246 270 FRACHTSCHIFFE OHNE EIGENANTRIEB

EX 246 11 3423 00 EX 3400 8901 90 810 EX 361

246 280 BINNENSCHLEPPER, -BERGUNGSSCHIFFE, -EISBRECHER UND HAFEN-
SCHIFFE MIT EIGENANTRIEB

EX 246 11 342% 00 EX 3400 Vv 8304 00 100, EX 364
8304 00 910,
8904 00 880

246 3 BOOTE UND JACHTEN

EX 246 5

246 300 BOOTE UND JACHTEN

EX 246 50 3450 00 EX 3400 88903 10 800, EX 361
8803 21 100,
S 8903 81 810,
8903 91 930,
8303 91 980,
8803 92 100,
8903 92 910,
8903 92 990,
8803 99 100,

S
S 8903 99 910,
S 8903 9% 990,
S 8906 00 830
246 4 SCHWIMMBAGGER, -KRANE, -KOERPER, -DOCKS, PONTONS, HUB- UND
BOHRINSELN
EX 246 1
246 440 SCHWIMMBAGGER ALLER ART, SCHWIMMKRANE, SCHWIMMENDE KOHLE-
UND GETRE IDEHEBER
EX 246 11 3471 20 EXx 3400 8905 10 100, EX 361

8905 10 900,
VvV 8805 20 800

246 450 PONTONS, SCHWIMMKOERPER UND -DOCKS

EX 246 11 3471 70, EX 3400 5 8%20% 90 900, EX 361
3475 00 VvV 8907 80 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

246 490 HUB- UND BOHRINSELN

EX 246 11 3471 90 EX 3400 890% 20 000 EX 361
246 5 SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE
EX 246 1

246 500 SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE, A.N.G. (EINSCHL. SOLCHE FUER
BOOTE UND SCHWIMMKOERPER )

EX 246 11 3480 00 EX 3400 - EX 361
246 & KRIEGSSCHIFFE, ABWRACKUNG VON WASSERFAHRZEUGEN UND
GEBRAUCHTE WASSERFAHRZEUGE
EX 246 1,

EX 246 5

246 610 KRIEGSSCHIFFE

EX 246 11, - EX 3400 8906 00 102, EX 361
EX 246 50 8806 00 109
246 650 ABWRACKUNG VON WASSERFAHRZEUGEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 408 210,
NACE/CLIQ 620
246 15 3498 00 EX 3400 8908 00 000 EX 364
246 670 GEBRAUCHTE WASSERFAHRZEUGE 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRCDUKT = SID 408 250,

NACE/CLID 620

.

- - - - EX 361
246 7 REPARATUREN, MONTAGEN UND UMBAUTEN AN WASSERFAHRZEUGEN
EX 246 1
EX 246 5
246 710 REPARATUREN AN WASSERFAHRZEUGEN
EX 246 11, 3495 00 EX 3400 - EX 361
EX 246 50
246 740 MONTAGEN AN WASSERFARRZEUGEN
EX 246 149, 3497 00 EX 3400 - EX 361
EX 246 50
246 770 UMBAUTEN AN WASSERFAHRZEUGEN
EX 246 11, 3498 00 EX 3400 - EX 361
EX 246 50
247 HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN
247
247 00 LOKOMOTIVEN
247 1,
EX 247 7
247 001 LOKOMOTIVEN ALLER ART (EINSCHL. ELEKTRISCHER INDUSTRIEBAHN-
FAHRZEUGE )
EX 247 10 3171 11, EX 3171 8601 10 000, EX 362
3171 15, 8601 20 000,
3171 17, 8602 10 000,
3171 %0, 8602 90 000
3171 90
247 005 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LOKOMOTIVEN, A.N.G.
(EINSCHL. TENDERN)
EX 247 10 3171 09 EX 3174 8607 81 900 Ex 362
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

BEZE ICHNUNG

WA 1288

{S10) 1988

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

247

008

o1

011

012

013

015

017

04

040

07

071

073

078

Wz 1879 GP 1982 SYPRD 1976
REPARATUREN AN LOKOMOTIVEN
EX 247 70 3198 71 EX 3172

SCHIENENGEBUNDENE WAGEN

EX 247 4

RE1SEZUGWAGEN
OMNIBUSSE UND MOTORDRAISINEN

EISENBAHNTRIER- UND -STEUERWAGEN,

(OHNE FELD- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN)

SCHIENEN-

EX 247 44 3173 10, EX 3174
3173 20
STRASSENBAHN-, HOCHBAHN- UND UNTERGRUNDBAHN- SOWIE SCHWEBE -
BAHNWAGEN
EX 247 a1 3174 40 EX 3174
GUETERWAGEN ALLER ART
EX 247 41 3473 31, EX 3174
3173 38, s
3173 42,
3173 45,
3173 48
S
ARBEITS- UND ANDERE SONDERWAGEN
Ex 247 41 3173 50 EX 3174
WAGENUNTERGESTELLE, FAHMR-, DREH- UND LENKGESTELLE
EX 247 a4 3172 90 EX 3174
FELDBAHN- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN
EX 247 4
FELDBAHN- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN
EX 247 45 3175 20 EX 3177 v
v
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHIENENGEBUNDENE
WAGEN, A.N.G.
EX 247 4
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER SCHIENENGEBUNDENE
WAGEN, A.N.G.
EX 247 a1 3173 09 EX 3174 \%
v
S
s
s
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER STRASSENBAHN-, HOCH-
BAHN- UND UNTERGRUNDBAHN- SOWIE SCHWEBEBAHNWAGEN
EX 247 414 3174 09 EX 3174
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FELD- UND INDUSTRIE-
BAHNWAGEN (OHNE ROLLENDES EISENBAHNZEUG)

EX 247 45 3176 09 EX 3177

<
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8603 90
8605 00

a0C,
000

8603 10 000

8606 10
8606 20
8606 30
8606 81
8606 91
8606 92
8606 99
8606 93
9882 86

000,
000,
000,
100,
900,
000,
ooz,
009,
0o2

8604 0OC 000

8607 11
8607 12
8607 19
8607 98

000,
000,
900,
500

8606 20 000,
8606 99 008,
9880 86 002

8607 30
8607 30
8607 91
8607 99
8607 99
8607 99

100,
200,
100,
100,
300,
800

8607 81 100,
8607 98 100,
8607 99 300

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362

EX 362
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUY-RECHNUNGEN (S10) 1988
NUMMER BEZEICHNUNG

247 09 REPARATUREN AN SCHIENENFAHRZEUGEN (OHNE LOKOMOTIVEN) UND

OBERBAUMATERIAL

EX 247 7

247 094 UEBERHOLTE UND REPARIERTE EISENBAHN- UND STRASSENBAHNWAGEN,
TRIEBWAGEN, GUETERWAGEN U.AE.

%
EX 247 70 3195 72. EX 3179 - EX 362
3195 73,
3185 74,
3195 76
247 094 UEBERHOLTE BZW. REPARIERTE FELD- UNC INDUSTRIEBAHNWAGEN

EX 247 70 315 77 EX 3179 - EX 362

247 097 WIEDERHERSTELLUNGSARBEITEN UND REPARATUREN AN OBERBAUMA -

TERTAL
EX 247 7C 3195 79 EX 317¢ - Ex 362
248 HERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEN
248
248 1 FLUGZEUGE UND DEREN TEILE
EX 248 1,
EX 248 ©

248 110 SEGELFLUGZEUGE OHNE HILFSMOTOR
EX 248 10 3511 11 EX 3500 8801 10 100, EX 364
8801 10 S00,
8801 80 990

248 120 SEGELFLUGZEUGE MIT HILFSMOTOR

EX 248 10 38141 18 EX 3500

<

8802 20 100, EX 364
V 8802 20 900

248 145 SPORT-, UEBUNGS-, GESCHAEFTS-, REISE- UND TRANSPORTFLUGZEUGE
FUER PERSONEN- UND/ODER FRACHTTRANSPORT

EX 248 10 3512 00, EX 3500
3515 00

8802 20 100, EX 364
8802 20 900,
8802 30 100,
8802 30 800,
8802 40 100,
$ 8802 40 800

w

248 150 HUB- UND TRAGSCHRAUBER

EX 248 10 3517 00 EX 3500 8802 11 100, EX 364
8802 11 900,
8802 12 100,
8802 12 900

248 160 LUFTFAHRZEUGE FUER MILITAERISCHE ZWECKE (EINSCHL. REPARA- ANMERKUNG: 1) SONDERNUMMER, IM GP NICHT ENTHALTEN
TUREN)
EX 248 10, 3530 10, 1) EX 3500 vV 8802 40 900 EX 364
EX 248 50 3530 95 1)

248 190 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FLUGZEUGE., A.N.G.
(EINSCHL. SORTIMENTEN)

EX 248 10 3510 07, EX 3500
3510 08

8479 89 100, EX 364
8479 90 100,
8803 10 100,
8803 10 900,
8803 20 100,
8803 20 800,
8803 30 100,
8803 30 902,
8803 30 909,
8803 20 100,
$ 8803 80 910,
h : $ 8803 90 990,
9990 88 002,
9930 88 009

<<
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SID} 1988
NUMMER BEZE 1 CHNUNG

248 3 FLUGKOERPER, TRIEBWERKE UND DEREN TEILE

EX 248 1,
EX 248 5

248 310 KOLBENVERBRENNUNGSMOTOREN FUER LUFTFAHRZEUGE

EX 248 10 3551 00 EX 3500 S 8407 10 100, EX 364
8407 10 800

248 325 FLUGKOERPER (RAKETEN UND SATELLITEN)

EX 248 50 3531 00 EX 3500 S 8412 10 100, EX 364
S 8412 10 902,
S 8412 10 908,
8802 50 000

248 335 ZUBEHOER, EINZEL- UNC ERSATZTEILE FUER FLUGKOERPER, A.N.G.
(RAKETEN UND SATELLITEN)

EX 248 50 3530 08 EX 3500 V 8411 81 800, EX 364
v 8411 89 900,
vV 8412 90 300

248 340 PROPELLER-TURBINEN-LUFTSTRAHL- (PTL- JMOTOREN

Ex 248 1C 3552 00 EX 3500 8411 21 100, EX 364
8411 21 900,
8411 22 110,
8441 22 190,
8419 22 S00

248 35C TURBINEN-LUFTSTRAHL- (TL- JMOTOREN (DUESENMOTOREN)

EXx 248 10 3553 00 EX 3500 8411 11 100, EX 364
8411 11 800,
8411 12 110,
8414 12 130,
8411 12 18C,
8411 42 900

248 360 SONSTIGE MOTOREN FUER FLUGZEUGE UND FLUGKOERPER

EX 248 10, 3555 00 EX 3500 8408 90 100, EX 364
EX 248 S0 8411 81 100,
v 8411 81 S00.
8441 82 100,
vV 8411 82 910,
8412 31 100,
8412 39 100,
8412 80 910

248 370 TRIEBWERKE FUER FLUGKOERPER

EX 248 SO 3556 00 EX 3500 V 8412 10 100, EX 364
vV 8412 10 902,
V 8412 10 89089

248 390 LUFTSCHRAUBEN UND DREHFLUEGEL, ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZ-
TEILE FUER TRIEBWERKE, A.N,G. (EINSCHL. FUER LUF TSCHRAUBEN
UND DREHFLUEGEL )

EX 248 10, 3550 07. EX 3500 8403 10 100, EX 364
EX 248 50 3550 08, 8409 40 900,
3558 00 8411 91 100,

S 8411 91 900,
8414 89 100,
S 8412 80 100,
S 8412 90 300,
8421 23 100,
8421 31 100,
S 8479 89 100,
S 8479 90 100

248 5 BALLONS, LUFTSCHIFFE UND DEREN TEILE

EX 248 5
248 520 BALLONS UND LUFTSCHIFFE

EX 248 50 3521 00 EX 3500 8801 90 100, EX 364
880t 80 910
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0O) 1988
NUMMER BEZE ICHNUNG

248 590 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BALLONS UND LUFT-
SCHIFFE, AJN.G.

EX 248 50 3520 08 EX 3500 vV 8803 10 100, EX 364
V 8803 10 800,
v 8803 80 910,
V 8803 90 980
248 7 RETTUNGS-, SICHERHEITS- UND BODENGERAETE
EX 248 5
248 710 FALLSCHIRME UND ANSCHNALLGURTE
EX 248 50 3571 14, EX 3500 S 8804 00 00O EX 364
3571 15,
3574 17,
3571 60

248 720 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FALLSCHIRME UND AN-
SCHNALLGURTE, A.N.G.

EX 248 S50 3571 08 EX 3500 vV 8804 00 000 EX 364

248 730 SONSTIGE RETTUNGS- UND SICHERHEITSGERAETE (OHNE ATMUNGS-
GERAETE)

EX 248 50 3577 00 EX 3500

<

6307 90 990, EX 364
vV 8804 00 000

248 760 BORENGERAETE
EX 248 50 3585 00, EX 3500 8805 10 100, EX 364

3588 00 8805 20 100,
8805 20 800

248 9 REPARATUREN, LOMNVEREDLUNGSARBEITEN, MONTAGEN UND ABWRACKUNG
VON LUFTFAHRZEUGEN
EX 248 1,
EX 248 5
248 910 REPARATUREN AN LUFT- UND RAUMFAHRZEUGEN
EX 248 10, 3595 00 EX 3500 - Ex 364
EXx 248 50
248 930 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN LUFTFAHRZEUGEN
EX 248 10, 3596 00 EX 3%00 - EX 364
