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Vorbemerkung

Die vorliegende "Systematik der Produktionsbe-
reiche in Input-Output-Rechnungen", Ausgabe
1986 (SIO 1986), ist - wie auch die friiheren
Ausgaben der seit 1970 jdhrlich erstellten

SIO - in erster Linie fiir die Aufstellung von
Input-Output-Tabellen im Rahmen der Volkswirt-
schaftlichen Gesamtrechnungen der Bundesre-
publik Deutschland bestimmt. Sie kann auSerdem
fiir andere Zwecke im Rahmen der Volkswirt-

schaftlichen Gesamtrechnungen verwendet werden.

In ihrer Zielsetzung entspricht die SIO der
"Systematik der Wirtschaftszweige in den
Europdischen Gemeinschaften, Fassung fiir
Input40utput-Tabellen“ (NACE/CLIO), die vom
Statistischen Amt der Europdischen Gemein-
schaften (SAEG) fiir die Input-Output-Tabellen
im Rahmen des "Europdischen Systems Volkswirt-
schaftlicher Gesamtrechnungen" (ESVG) ent-
wickelt und in die "Allgemeine Systematik der
Wirtschaftszweige in den Europdischen Gemein-

schaften" (NACE) integriert wurde.

Die SIO-Ausgabe 1986 kniipft in ihrer syste-
matischen Gliederung an die SIO-Ausgaben der
Jahre 1970 bis 1985 an und wird wiederum in

zwei Teilen vorgelegt:

Teil 1 2Zusammenfassende Darstellung der
Produktionsbereiche und Gruppen
der SIO

Teil 2 Ausfithrliche Darstellung der
Produktionsbereiche in
Input-Output-Rechnungen

Beginnend mit der SIO-Ausgabe 1979 werden
umfangreiche Teile des Tabellenprogramms

mit Hilfe von EDV-Anlagen erstellt. Von
diesem Zeitpunkt ab ist auch die "Systematik
der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Fassung
flir die Statistik im Produzierenden Gewerbe"
(SYPRO) in die Gegeniliberstellung aufgenommen
worden. Sie wird nachstehend im Text- und im
Tabellenteil "SYPRO 1976" bezeichnet, da sie

bereits 1976 vorweg verdffentlicht wurde.



Methodische Erlduterungen

1 _Allgemeines

Die SIO ist eine Systematik der Tatigkeiten ein
und derselben Art, angewandt auf homogene
Produktionseinheiten. Sie wurde von der "Syste-
matik der Wirtschaftszweige" (W2Z2) abgeleitet
und zwar filir die Abteilungen 0 (Erzeugung von
Produkten der Land- und Forstwirtschaft, Fische-
rei) und fiir die Abteilungen 1 bis 3 (Produzie-
rendes Gewerbe) von der "Systematik der Wirt-
schaftszweige mit Erlauterungen, Ausgabe

1979"; fiir die Ubrigen Abteilungen (4 bis 9)
von der "Systematik der Wirtschaftszweige,
Stand 1970".

2 Definition der Produktionsbereiche

Der Produktionsbereich stellt eine Zusammen-

einheitliche Tdtigkeit, nd@mlich durch Giliter-
eingdnge, einen einheitlichen Produktions-
prozeB8 und durch Abgdnge homogener Giliter ge-
kennzeichnet. Die Gliter, die die Eingédnge und
die Abgdnge darstellen, sind sowohl durch ihre
Natur als auch durch ihren Verarbeitungsgrad
und die angewandte Produktionstechnik gekenn-

L

zeichnet.

Die Beschreibung der in einem Produktionsbe-
reich zusammengefaBten Tatigkeiten erfolgt in
der ausfiihrlichen Darstellung (siehe S. 45 ff.)
durch Bezugnahme auf verschiedene Giitersyste-
matiken (Gliter~ bzw. Dienstleistungsarten).

Der Produktionsbereich stellt die so be-
zeichneten Gliter und Dienstleistungen her, und

zwar alle und nur diese.

3 Zusammenhang zwischen Produktionsbereichen

und dreistelligen Gruppen der SIO

Die zusammenfassende Darstellung in Teil 1

(S. 13 ff.) zeigt, aus welchen Gruppen_{(Drei-
steller) der SIO sich die einzelnen Produk-
tionsbereiche zusammensetzen. In der zusammen-

fassenden Darstellung werden insgesamt 117 Pro-
duktionsbereiche und 177 SIO-Gruppen unter-

1) Abgeleitet aus: Europdisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamtrechnungen (ESVG)
1970, zZiffer 265 ff.

schieden. Die 117 Produktionsbereiche teilen

sich wie folgt auf:

6 Produktionsbereiche fiir die Erzeugung
von Produkten der Land- und Forstwirt-
schaft, Fischerei,

73 Produktionsbereiche fiir die Versorgung
mit Energie und Wasser, Gewinnung und
Herstellung von Bergbauerzeugnissen
sowie fiir die Herstellung von Erzeug-
nissen des Verarbeitenden Gewerbes,

4 Produktionsbereiche fiir die Erstellung
von Bauten,

22 Produktionsbereiche fiir Dienstlei-
stungen der Unternehmen und Freien
Berufe,

12 Produktionsbereiche fiir Dienstlei-
stungen der Organisationen ohne Er-
werbszweck, flir HAusliche Dienste
sowie fiir Dienstleistungen der Ge-
bietskdrperschaften und der Sozial-
versicherung.

Von den 177 dreistelligen SIO-Gruppen sind 91
zugleich Produktionsbereiche; die librigen 86
S10-Gruppen sind zu 26 Produktionsbereichen zu-
sammengefaBt.

Die Produktionsbereiche und SIO-Gruppen werden
in der zusammenfassenden Darstellung jeweils

durch die entsprechenden Positionen der

"Systematik der Wirtschaftszweige mit Er-
lduterungen, Ausgabe 1979" (WZ 1979),

"Systematik der Wirtschaftszweige in den
Europidischen Gemeinschaften, Fassung fiir
Input-Output-Tabellen, Ausgabe 1370"
(NACE/CLIO 1970),

"Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe
1979, Fassung fiir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO), nur bei
den Abteilungen 1 - 3,

beschrieben. AuBerdem werden den dreistelligen
SI0-Gruppen der Ausgabe 1986 die jeweiligen
SI10-Gruppen der SIO-Ausgaben 1970 bis 1985
gegeniibergestellt.



Die dreistelligen SIO-Gruppen sind ebenso wie
die Ein- und Zweisteller der SIO von der
Systematik der Wirtschaftszweige (WZ) abge-
leitet.1) Ihre Nummern stimmen mit denen
aus der WZ iliberein, soweit dies aus gliede-
rungs- und nummerungstechnischen Griinden

mdéglich ist.

Ihre Bezeichnungen sind gegeniiber denen der
entsprechenden WZ-Positionen etwas abge-
dndert, um zu verdeutlichen, daB es sich um
homogene Produktionseinheiten handelt. Bei
den Dreistellern (Gruppen) der SIO ergeben
sich aus diesem Grunde in einigen Fdllen
stirkere Abweichungen von der WZ. Das ist
z.B. der Fall bei SIO-Gruppe

570 Nachrichtenlibermittlung,

die von der WZ-Gruppe 50 7 (Deutsche Bundes-
post) abgeleitet ist, sich aber auf die
Nachrichteniibermittlung als typische Tdtigkeit
der Deutschen Bundespost beschrankt. Die auSer-
halb der Nachrichteniibermittlung liegenden
Titigkeiten (z.B. Postreise-, Postsparkassen-,
Postscheckdienst) sind den entsprechenden
Produktionsbereichen zugeordnet, ohne das$
dieses besonders erwdhnt wird.

Weitere Abweichungen zwischen den Dreistellern
(Gruppen) der SIO und der WZ beruhen auf der
Anpassung an die NACE/CLIQ, wegen der in ver-
schiedenen Fdllen aus einem WZ-Dreisteller
mehrere SIO-Dreisteller gebildet wurden, z.B.
SI0-Gruppen

200, 201, 203, 204 (aus WZ 200 Chemische
Industrie),

(aus W2 275 Textilge-
werbe),

(aus WZ 50 1 StraBen-
verkehr),

541, 544, 546, 547 (aus WZ 50 4 Luft-
fahrt, Flugplé&tze).

273, 274, 275

511, 514, 517

SchlieBlich sei noch auf die folgenden Abwei-
chungen zwischen den Dreistellern (Gruppen) der
SIO und der WZ hingewiesen, namlich SIO-Gruppe

351, 354, 357, 359 (aus WZ 30 Bauhaupt-
gewerbe und WZ 31 Aus-
baugewerbe).

1) Abteilungen 0 - 3: WZ, Ausgabe 1979,
Abteilungen 4 - 9: WZ, Stand 1970.

nur flir interne Zwecke und nicht fiir
die Verdffentlichung bestimmt.

4 Darstellung der sechsstelligen Giliter- und

Dienstleistungsarten der SIO

Die ausfiihrliche Darstellung in Teil 2 (S.
45 ff.) zeigt, durch welche sechsstelligen

dreistelligen SIO-Gruppen definiert werden. Da-
bei wird soweit wie mdglich die tiefere Gliede-
rung der Systematik der Wirtschaftszweige be-
rﬁcksichtigt.z) Neben der sich dadurch erge-
benden Gliederung nach der Herkunft ist bei
den Giiter- und Dienstleistungsarten innerhalb
der Dreisteller eine Gruppierung nach der Ver-
wendung (intermedifdre Verwendung, letzter Ver-
brauch, Investition) vorgenommen worden,
allerdings ohne daB diese Verwendungsarten als
Ganzes aus der SIO anfallen.

Der ausfiihrliche Teil der SIO wird seit 1979
vollstdndig mit Hilfe von EDV-Anlagen erstellt.
Der ausfilhrliche Tabellenteil (Teil 2) der

SI0O ist nach dem Dezimalsystem gegliedert;

die Ausgabe 1986 umfaBt

10 einstellige Abteilungen,

16 zweistellige Unterabteilungen {(nur in
den Abteilungen 0 bis 2),

177 dreistellige Gruppen,

2937 sechsstellige Gliter- bzw. Dienstlei-

stungsarten,

darunter: 1878 fiir die Versorgung mit
Energie und Wasser, Gewin-
nung und Herstellung von
Bergbauerzeugnissen sowie
fiir die Herstellung von
Erzeugnissen des Verarbei-
tenden Gewerbes.

Die sechsstelligen Giiter- und Dienstleistungs-

. arten in den einzelnen Bereichen der SIO wer-

den durch die folgenden Systematiken beschrie-
ben, die im Anhang ! (als "Kurzbeschreibung

der in der SIO gegeniibergestellten Syste- y

matiken"™) noch gesondert nachgewiesen werden;

2) Abgeleitet aus: Europdisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamtrechnungen
(ESVG) 1970, Ziffer 265 ff.



die Beschreibung erfolgt (auger durch WZ 1979
und NACE/CLIO 1970):

- im Bereich "Erzeugung von Produkten der Land-
und Forstwirtschaft, Fischerei®,

-- durch das "Systematische Giiterverzeichnis
flir die Land- und Forstwirtschaft, Fische-
rei, Ausgabe 1982" (GP 1982, Teil 1) 1)
und

-- durch das "Warenverzeichnis flir die AuBen-
handelsstatistik, Ausgabe 1986" (WA 1986),

- in den Bereichen "Versorgung mit Energie und
Wasser, Gewinnung und Herstellung von Berg-
bauerzeugnissen" sowie "Herstellung von Er-
zeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"

-- durch das "Systematische Giiterverzeichnis
fiir Statistiken im Produzierenden Gewerbe,
Ausgabe 1982" (GP 1982, Teil 2) 1)

-- durch das "Warenverzeichnis fiir die AuSen-
handelsstatistik, Ausgabe 1986" (WA 1986),

-- durch die "Systematik der Wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung fiir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

- im Bereich "Erstellung von Bauten"

-- durch die "Bauberichterstattung 1977"
(Fragebogen fiir den Monatsbericht im Bau-
hauptgewerbe),

-- durch die "Systematik der Wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung fiir die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

-- durch die "Systematik der Bauwerke, Aus-
gabe 1978" (SB 1978),

- im Bereich "Dienstleistungen des Handels"

-- durch das "Verzeichnis der Warenarten"
der im Rahmen der Handels- und Gaststatten-
zdhlung 1968 durchgefiihrten Ergédnzenden Re-
prasentativerhebung 1970 liber den Waren-
eingang (HGZ 1970)

-- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller
aus den Bereichen der Land- und Forst-
wirtschaft, Fischerei und des Produ-
zierenden Gewerbes (ohne Baugewerbe),

- im Bereich "Dienstleistungen des Verkehrs
und der Nachrichteniibermittlung"

-- durch das "Giiterverzeichnis fir die Ver-
kehrsstatistik, Ausgabe 1969" (GV 1969)

-- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller
aus den Bereichen der Land- und Forstwirt-
schaft, Fischerei und des Produzierenden
Gewerbes (ohne Baugewerbe),

- in den Bereichen "Dienstleistungen der Kre-
ditinstitute und des Versicherungsgewerbes",
"Dienstleistungen der sonstigen Unternehmen
und Freien Berufe", "Dienstleistungen der
Organisationen ohne Erwerbszweck, H3dusliche
Dienste", "Dienstleistungen der Gebietskdr-
perschaften und der Sozialversicherung"

1) Ab 1982 revidierte und zusammengefilhrte
Ausgabe des "Giiterverzeichnisses fir die
Land- und Forstwirtschaft, Fischerei, Aus-
gabe 1978" (GULA) und des "Systematischen
Warenverzeichnisses flir die Industriesta-
tistik, Ausgabe 1975" (WI) zum "Systema-
tischen Giliterverzeichnis fiir Produktions-—
statistiken, Ausgabe 1982" (GP).

-- durch die "Allgemeine Systematik der Wirt-
schaftszweige in den Europdischen Gemein-
schaften, 1970" (NACE 1970).

In jeder SIO-Gruppe kénnen fiir interne_ Zwecke

Sechssteller fir

... 998 Verkaufte Leistungen aus Hilfs-
tatigkeiten

... 999 Leistungen, die keiner der vor-
genannten Positionen zugerech-
net werden kénnen

eingerichtet werden.
Unter den Sechsstellern
... 500

werden in den Abteilungen 8 und 9 der SIO die
gelegentlich und als Nebenprodukt im Bereich
der nichtmarktbestimmten Produktion des
Staates und der privaten Organisationen ohne
Erwerbszweck erzeugten Giiter und erbrachten

2)

marktbestimmten Dienstleistungen nachge-

untergliedert werden.

Fiir mehrere SIO-Sechssteller in den Bereichen
"Erzeugung von Produkten der Land- und Forst-
wirtschaft, Fischerei", "Versorgung mit Ener-
gie und Wasser, Gewinnung und Herstellung von
Bergbauerzeugnissen" sowie "Herstellung von
Erzeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"

folgen. WA-Warennummern, die nur schwerpunkt-
miBig einem SIO-Sechssteller zugeordnet sind,
sind durch den Zuordnungsschliissel "S" ge-
kennzeichnet. An den Stellen, an denen WA-
durch den Zuordnungsschliissel "V" gekenn-
zeichnet (siehe dazu auch Anhang 2 und 3).

Wenn einer sechsstelligen SIO-Giiter- oder
-Dienstleistungsart keine entsprechende Syste-
matik-Nummer zugeordnet werden kann, so wird

dies durch ein "-" (kein Nachweis) verdeutlicht.

In der Spalte "Anmerkung" ist u.a. besonders
vermerkt, welche SIO-Giiter- bzw. -Dienstlei-
stungsarten in den Input-Output-Rechnungen
als allgemeine Kuppelprodukte bzw. verwen-
dungsgleiche Produkte zu behandeln sind.

2) Abgeleitet aus: Europdisches System
Volkswirtschaftlicher Gesamtrech-
nungen (ESVG) 1970, Ziffer 616.



5 Zuordnungshinweise zum Nachweis allgemeiner Produktionsbereiche, die dreistelligen Gruppen

Kuppelprodukte bzw. verwendungsgleicher und die sechsstelligen Gliter- und Dienstlei-

Produkte stungsarten der SIO definiert werden.
Als allgemeines Kupgelprodukt1) (d.h. nicht

ausschliefilich 2zu einer Gruppe gehdrendes Pro-
dukt) wird hier ein Erzeugnis bezeichnet, das

technisch mit der Produktion anderer Erzeug- der SIO Gliternummern des WA schwerpunktmidfig

nisse verbunden ist, dessen Produktion je- zugeordnet und an welchen Stellen sie vernach-

doch in mehreren Gruppen vorkommt; z.B. 14ssigt worden sind. Die Ubersicht in Anhang 2

r. : .
Gas, dessen Erzeugung in Zechen- und Hutten- ist nach SIO-Nummern und die Ubersicht in An-

kokereien (Gruppe 112) mit der Produktion

von Koks verbunden ist und vollig dem Gas gender Reihenfolge) geordnet. Diese Uber-

gleicht, das in Ortsgaswerken (Gruppe 103) sichten bieten damit die Mdglichkeit einer

erzeugt wird. besseren Beurteilung der dargestellten Ergeb-

_________________________ 2) jst ein nisse. Die Anhdnge 2 und 3 wurden vollstidndig
Erzeugnis, dessen Verwendungszweck dem maschinell erstellt.

anderer Erzeugnisse gleicht. Jedoch werden
diese in einer anderen Gruppe erfaBt, da
ihre Produktionstechnik unterschiedlich ist;
z.B. Lederschuhe (Gruppe 272 Herstellung g oo o o oo s e iore oo
von Schuhen aus Leder und Textilien), Gummi- . . Zo 7
schuhe (Gruppe 213 Herstellung von Gummi-
waren), Schuhe aus Kunststoff (Gruppe 210

Herstellung von Kunststoffwaren).

6 Anhang der SIO 1986 zur Umsetzung vorgesehenen
Der Anhang_l enthdlt eine Kurzbeschreibung Kuppelprodukte und _verwendungsgleichen Pro-
aller_ Systematiken, durch die die einzelnen dukte. Im_Anhang_6 werden nur die zur Umsetzung

_— vorgesehenen Kuppelprodukte und verwendungs-
1) Abgeleitet aus: Europdisches System
Volkswirtschaftlicher Gesamtrech-
nungen (ESVG) 1970, Ziffer 612. 299 und 719 nachgewiesen, aber mit Angabe der
2) Abgeleitet aus: Europdisches System _en _
Volkswirtschaftlicher Gesamtrech- SI10-Giiterarten und der entsprechenden GP- und

nungen (ESVG) 1970, Ziffer 613. WA-Nummern.

gleichen Produkte aus den SIO-Gruppen 011 bis



BAUBER
BEARB.

BZW.

CcM

DAB
DDR

DGL.
D.H.

DIN
DOK

EBM-
EDV

EGKS

EINSCHL.
ERZEUGN
ESVG

EG
EX

FF.

GERAET.

GP

GV

HGZ

INSTRUM.
™

ABKURZUNGEN

anderweitig nicht genannt

Bauberichterstattung
Bearbeitet (e,en),
Bearbeitung
beziehungsweise

Kubikzentimeter

der, die, das

Deutsches Arzneibuch
Deutsche Demokratische
Republik

dergleichen, desgleichen
das heiBt

Das ist Norm

Dokument

Eisen-, Blech- und Metall-

Elektronische Datenver-—
arbeitung

Europaische Gemeinschaft
fiir Kohle und Stahl

einschlieBlich

Erzeugnis (se,sen)

Europadisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamt-—
rechnungen

Europdische Gemeinschaften

Teil aus

folgende Seiten

Gerat (e,en)

Systematisches Giliterverzeich~
nis fiir Produktionsstatisti-
ken

Gliterverzeichnis fir die
Verkehrsstatistik

Herstellung
Handels- und Gaststdtten-
zdhlung

Instrument (e,en)
harz- oder kautschukge-
bunden (e)

Kaliumoxid

Kilogramm
Kilowatt

Liter
Labor (s}
Lastkraftwagen

‘MECH.

— 10 —

MM
MN

NACE

NACE/CLIO

NE-
NR

OBUSSE

OPT.

PKW
PROD.BER.
PTL-

REV.

SAEG

SB
SEC

SIO0

SYPRO

TECH.
TL-

U.A.
U.AE.
Usw.

VGL
VH
WA

WZ

oo

wonn

Meter

Kubikmeter
mechanisch (e,en)
Millimeter
Mangan

Allgemeine Systematik der
Wirtschaftszweige in den
Europdischen Gemeinschaften

Systematik der Wirtschafts-
zweige in den Europdischen
Gemeinschaften - Fassung fiir
Input-Output-Tabellen

Nichteisen-

Numme r

Oberleitungsbusse

optisch (e,en)

Personenkraftwagen
Produktionsbereich
Propeller-, Turbinen-,
Luftstrahl-

revidiert

SchwerpunktmidBige Zuordnung
Statistisches Amt der Euro-
pidischen Gemeinschaften
Systematik der Bauwerke
Systéme européen de comptes
économiques intégrés
Systematik der Produktions-
bereiche in Input-Output-
Rechnungen
Systematik der Wirtschafts-
zweige, Ausgabe 1979, Fassung
fir die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe

technisch (e,en)
Turbinen-, Luftstrahl-

und andere
und &hnliche (s)
und so weiter

Vernachl&ssigung; nach
Zahlen = Volt

vergleiche

vom Hundert

Warenverzeichnis fir die
AuBenhandelsstatistik

Systematik der Wirtschafts-
zweige

zum Beispiel

Grad Celsius
vom Hundert (Prozent)



Teil 1
Zusammenfassende Darstellung der Produktionshereiche

und Gruppen der SI10 1986






ERZEUGUNG VON PkODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

— UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD.” GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODURTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SI10 sIO SIO S1o
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
011, 0011 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, DES ALLGEMEINEN
014, GARTENBAUES SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGER-
017 STUFE
EX 011, EX 011,
014, 012,
017 013,
EX 014,
EX 019
o - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT
EX 011 EX 011, EX 00 O, EX 011, EX 011, 011
EX 012, EX 00 1, EX 013, EX 013,
013, EX 00 2, 014 014
EX 014, EX 29 8
EX 019
014 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALLGEMEINEN GARTENBAUES
014 EX 011 EX 00 1, EX 013 EX 013 014
EX 00 5,
EX 05 5
017 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
017 EX 011, EX 00 9 019 019 017
EX 012,
EX 014
031 031 0031 DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI
031 EX oM EX 05 5 EX 021 EX 021 031
034 034 0034 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE
EX 011, EX 014, EX 00 2, EX 011, EX 011, 034
034, EX 019 EX 05 5 025 025
EX 037
037 037 0037 GEWERBLICHE JAGD
EX 037 EX 014 EX 00 2, 015 015 037
EX 29 1
051, 0051 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
055 FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
051, EX 011,
055 020
051 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE)
051 EX 011, EX 00 O, EX 011, EX 011, 051
EX 020 EX 00 5, 012, 012,
EX 05 5, EX 021, EX 021,
EX 26 2 031 031
055 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
' 055 EX 020 EX 00 9 035 035 055
071, 0071 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI UND FISCHZUCHT SOWIE DIENSTLEISTUNGEN
074, AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
077

071, 030
074, ’
077
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ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W NACE/CLI0 510 SI0 §T0 510
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NOUMMER
071 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE- UND KUESTENFISCHEREI
071 EX 030 EX 05 O, 051 051 071
EX 29 2
074 - ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHEREI UND FISCHZUCHT
074 EX 030 05 1, 055 055 074"}
EX 29 2
077 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
077 EX 030 - - - 0772}

1)
2)

1977 IN SIO GRUPPE 075.

1977 NICHT VORHANDEN,
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER,

GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ SYPRO  NACE/CLIO SI10 ST0 ST0 510
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER
101 101 0101 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON ELEKTRIZITAET
EX 100, 1010, 161, 10 1 101 101 101
101 EX 1060 EX 163
103 103 0103  ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON GAS
EX 100, EX 1030, EX 162 10 3 103 103 103
EX 103  EX 1060
105 105 0105 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON WARMWASSER UND DAMPF (FERNWAERME); PRESSLUFT
EX 100, 1050, EX 163 10 5 105 105 105
105 EX 1060
107 107 0107 GEWINNUNG UND VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VERSORGUNG
107 1070 170 EX 10 7 107 107 107
110 110 0110 GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLUNG VON STEINKOHLENBRIKETTS
EX 110 EX 2111  EX 111 1 0 110 110 110
11 11 0111 GEWINNUNG VON BRAUNKOHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOHLENBRIKETTS, BRAUNKOHLEN-
" KOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER
EX 111 EX 2114  EX 112 11 11 1 11
112 12 0112  STEINKOHLENVERKOKUNG
EX 100, EX 1030, EX 120, 1 2 112 12 112
EX 103, EX 1060, EX 162
EX 110 EX 2111
113, 0113 GEWINNUNG VON ERZEN
114
EX 113, EX 2130 EX 151,
EX 114 bis EX 211,
EX 2445 EX 212
113 - GEWINNUNG VON EISENERZEN
EX 113 EX 2130 EX 211 1 3 113 113 113
114 - GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN; BAUXIT
EX 113, EX 2141  EX 151, 11 4 114 114 114
EX 114 bis EX 212
EX 2145
115, 0115 GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF
18
EX 115, EX 2150, EX 232
EX 118 EX 2171, bis
EX 2180 EX 239
115 -  GEWINNUNG VON KALISALZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- UND SALINEN-
SALZ, SOLE
EX 115 EX 2150 EX 232, 1 s, 115 15 115
EX 233 EX 20 0
118 - GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF
EX 118 EX 2171, EX 239 1 8 118 118 118
EX 2180
116 116 0116 GEWINNUNG VON ERDOEL, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN SOWIE ERDOEL- UND
ERDGASBOHRUNG
EX 116 EX 2160 EX 130 1 6 116 116 116
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ SYPRO NACE/CLIO SIO SI0 S10 [34¢)
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
119 119 0119 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN
EX 110, EX 2111 EX 111, EX 11 9 EX 119 EX 119 119
EX 111, bis EX 112,
EX 113, EX 2180 EX 120,
EX 114, EX 130,
EX 115, EX 151,
EX 116, EX 211,
EX 118 EX 212,
EX 232
bis
EX 239
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
200, 0200 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. HERSTELLUNG UND VERARBEI-
202, TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ER-
204 2EUGNISSEN; OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VER-
WALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN)
EX 200, 2400, 152,
201, EX 2816, EX 224,
EX 233 4031, EX 252
4034, bis
EX 4035 EX 259,
bis EX 260,
EX 4090 EX 472
200 - HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRI~
VATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN UND VERED-
LUNGSARBEITEN)
EX 200, EX 2816, EX 224, EX 20 O, EX 200, EX 200, 200
EX 233 EX 4031, EX 252 20 2, 202, 202,
EX 4034 bis EX 29 4 EX 294 EX 294
EX 256, .
EX 472
202 - HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN
201 2400 152 EX 20 0 EX 200 EX 200 202
204 - VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
EX 200 EX 4031 EX 252 20 4 204 204 204
bis bis
EX 4090 EX 259,
EX 260
201 201 0201 HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN
EX 200 EX 4090 EX 260 EX 20 1 201 201 201
203 203 0203 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (2%.B. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA)
EX 200 EX 4035 EX 257 EX 20 0O, 203 203 203
bis bis 20 3
EX 4039 EX 259
205 205 0205 HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN
205 2200 140 EX 20 0, 205 205 205
. 20 5
210 210 0210 HERSTELLUNG VON KUNSTS TOFFWAREN
210 5800 EX 453,%*) EX 20 O, 210 210 210
483 21 0
213 213 0213 HERSTELLUNG VON GUMMIWAREN
213 EX 5900 481 EX 20 0, EX 215 EX 215 213
EX 21 S
216 216 0216 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216 EX 5900 482 EX 21 5 EX 215 EX 215 216
221 221 0221 GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBEARBEITETEN
ERDEN
221 2512 231, EX 22 1 EX 221 EX 221 221
bis EX 239
2519

*) VGL ANHANG 1 - NACE/CLIO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO0 SIO0 SIO SI0
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
222 222 0222 BE- UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN
222 2525 242, EX 20 O, EX 215, EX 215, 222
bis EX 243, EX 21 5, EX 221, EX 221,
2536, 244, EX 22 0, EX 222, EX 222,
2551 245 EX 22 1, 224 224
bis EX 22 2
2570,
2591
223 223 0223 HERSTELLUNG VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
223 2541 241, 22 3 223 223 223
bis EX 248
2543
224, 0224 HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. SCHLEIFMITTEL)
226
224, 2580, 246,
226 5110 EX 248
bis
5170
224 - HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
224 5110 EX 248 EX 22 2, EX 222, EX 222, 224
bis EX 22 4 EX 225 EX 225
5170
226 - HERSTELLUNG VON SCHLEIFMITTELN
226 2580 246 EX 22 4, EX 225, EX 225, 226
EX 24 4, EX 256 EX 256
EX 25 2,
EX 25 6
227 227 0227 HERSTELLUNG VON GLAS UND GLASWAREN
227 5211 247 22 7 227 227 227
bis
5290
230, 0230 ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG), ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-,
232, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN (OHNE STAHLROHRE) SOWIE ERZEUGUNG UND
237 BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROBE
DRAHTWAREN)
EX 103, EX 1030, EX 162,
230, 2711, EX 221,
232, 2740, 223,
EX 237 EX 3011, EX 312
EX 3015
230 - ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OHNE STAHLROHRE UND
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE)
EX 103, EX 1030, EX 162, EX 23 0 EX 230 EX 230 230
230 2711 EX 221
232 - ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN
232 2740 EX 312 EX 23 0 EX 230, EX 230, 232
231 231
237 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNISSEN
(OHNE GROBE DRAHTWAREN)
EX 237 EX 3011, 223 EX 23 8 EX 237, EX 237, 237
EX 3015 EX 238 EX 238
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
231, 0231 ERZEUGUNG VON STAHLROHREN, ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGS-
238, ERZEUGNISSEN UND GROBEN DRAHTWAREN SOWIE ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ER-
239 ZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIE-
DEREI; REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
231, 2715, EX 221,
EX 237, 2720, 222,
238, EX 3011, EX 312,
~ 239 EX 3015, 313,
3021 EX 316
bis
3030
231 - ERZEUGUNG VON STAHLROHREN
231 2715, EX 221, EX 23 0O, EX 230, EX 230, <« 231
2720 222 EX 23 8 EX 237 EX 237
238 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN UND GROBEN
DRAHTWAREN
- EX 237, EX 3011, EX 312, EX 23 8 EX 238 EX 238 238
238 EX 3015, EX 313
3021,
3025
239 - ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI,
DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIEDEREI; REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
239 3030 EX 313, 23 9, EX 239, EX 239, 239
EX 316 EX 25 6 EX 242, EX 242,
EX 256 EX 256
233 233 0233 ERZEUGUNG VON NE-METALLEN UND NE-METALLHALBZEUG
EX 233 2811, EX 224 23 2 232 232 233
2813,
EX 2816,
2850
234 234 0234 ERZEUGUNG VON EISEN~, STAHL- UND TEMPERGUSS
234 2910 EX 311 23 4 234 234 234
236 236 0236 ERZEUGUNG VON NE-METALLFORMGUSS
236 2950 EX 311 23 6 236 . 236 236
240 240 0240 HERSTELLUNG VON STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEICHENBAU (OHNE
DAMPFKESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UND SCHIENENFAHRZEUGE)
240 3111 314 EX 23 8, EX 238, EX 238, 240
bis EX 24 0 EX 240 EX 240
3117
241 241 0241 HERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAELTERN UND ROHRLEITUNGEN
241 3151 315 EX 24 0 EX 240 EX 240 241
242 242 0242 HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN (OHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUERO-
MASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND ~-EINRICHTUNGEN)
242 3210 321 EX 23 8, EX 238, EX 238, 242
bis bis EX 24 2, EX 242 EX 242
3280 328 EX 24 4
243 243 0243 HERSTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EIN-
RICHTUNGEN
243 5060 330 24 9 249 249 243
bis
5080
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICEBNUNG DER PRODURTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
244 244 0244 HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UND DEREN TEILEN
, 244, 3311 351 EX 24 2, 244, 244, 244
EX 245 bis bis EX 24 4, 257 257
3316, 353, EX 25 6
EX 3321 EX 363,
bis EX 365
EX 3380
245 245 0245 HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN; KRANKENFAHR-
STUEHLEN UND KINDERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UND ZUBEHOER
EX 245 EX 3321 EX 363, EX 24 7 EX 247 EX 247 245
bis EX 365
EX 3380
246 246 0246 HERSTELLUNG VON WASSERFAHRZEUGEN
246 3400 361 24 6 246 246 246
247 247 0247 HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN
247 3171 362 24 1, 241, 241, 247
bis EX 24 2, 243 243
3179 24 3
248 248 0248 HERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEN
248 3500 364 24 8 248 248 248
249 249 0249 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAHRZEUGEN, FAHR-
RAEDERN, HAUSHALTSNAEH- UND -SCHREIBMASCHINEN
249 3390, 671, 24 5 245, 245, 249
EX 6590 EX 672*%*) EX 259 EX 259
250 250 0250 HERSTELLUNG VON ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN
250 3610 341 EX 24 7, EX 247, EX 247, 250
bis bis 25 0 250 250
3670, 347
3690
252 252 0252 HERSTELLUNG VON FEINMECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN
252 3711 371 EX 25 2 EX 252 EX 252 252
bis bis
3760 373
254 254 0254 HERSTELLUNG VON UHREN
254 3771 374 25 4 254 254 254
256 256 0256 HERSTELLUNG VON EISEN-, BLECH- UND METALLWAREN (OHNE KRAFTWAGENZUBEHOER)
256 3810 EX 312, EX 24 4, EX 238, EX 238, 256
bis EX 316, EX 25 2, EX 242, EX 242,
3889 EX 491 EX 25 6 EX 256 EX 256
257 257 0257 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLHALTERN,
STEMPELN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U.AE.
EX 257 EX 3980, EX 493, EX 24 4, EX 252, EX 252, 257
EX 3990 EX 495 EX 25 2, EX 256, EX 256,
EX 25 6, EX 260, EX 260,
EX 26 2, EX 268, EX 268,
EX 26 8, EX 713 EX 713
EX 71 3
*) VGL. ANHANG 1 - NACE/CLIO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO0 SI0 SIO0
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
258 258 0258 HERSTELLUNG VON MUSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL-~ UND SCHMUCK-
WAREN
)
EX 257, 3911 EX 491, 25 8, 258 258 258
258 bis 492, EX 26 2
3970, EX 493,
EX 3980, 494,
EX 3990 EX 495
259 259 0259 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN, A.N.G.
259 3680, EX 672%) EX 25 9 EX 259 EX 259 259
6550,
EX 6590
260 260 0260 HOLZBEARBEITUNG
260 5311, 461, EX 00 O, EX 260 EX 260 260
5361 462 EX 00 5,
EX 26 2
261 261 0261 HERSTELLUNG VON HOLZWAREN
261 5411 EX 463, EX 00 O, EX 260, EX 260, 261
bis 464 EX 00 5, 261, 261,
5470 bis EX 26 2, EX 277, EX 277,
467 26 3, EX 279 EX 279
EX 27 7
264 264 0264 HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE
264 5500 471, 26 4 264 264 264
EX 472
265 265 0265 HERSTELLUNG VON PAPIER- UND PAPPEWAREN
265 5610 EX 472, 26 5, 265 265 265
bis EX 473 EX 27 4
5691
268 268 0268 HERSTELLUNG VON DRUCKEREIERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UND VERWANDTEN WAREN
268 5700 EX 473 EX 26 8 EX 268 EX 268 268
269 269 0269 REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.
269 EX 6590 EX 672%) EX 25 9 EX 259 EX 259 269
270 270 0270 ERZEUGUNG VON LEDER
270 6100 441 27 0 270 270 270
271 271 0271 HERSTELLUNG VON LEDERWAREN (OHNE SCHUHE)
EX 271 EX 6211 EX 442 EX 27 1, EX 271 EX 271 EX 271
EX 27 9
272 272 0272 HERSTELLUNG VON SCHUHEN AUS LEDER UND TEXTILIEN
EX 271, EX 6211, EX 442, 27 2 272 EX 271, EX 271,
272 6251 451%) EX 272, EX 272,
EX 279 EX 279
273, 0273 HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN, WIRK- UND STRICKWAREN,
274, SONSTIGEN TEXTILIEN; TEXTILVEREDLUNG
275
275 6301 431,*)
bis 432,%)
6399 436
bis
439,
EX 620
*) VGL. ANHANG 1 - NACE/CLIO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICANUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO0 SI0 SIO SIO
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER '
273 - HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN
EX 275 6301 EX 431,*) EX 20 1, EX 273 EX 273 273
bis EX 439 27 3,
6323, EX 27 4
EX 6341
bis
EX 6357,
EX 6399
274 - HERSTELLUNG VON SONSTIGEN TEXTILIEN
EX 275 EX 6331 EX 431,%) EX 27 4, EX 274 EX 274 274
bis EX 432,*) EX 27 6
EX 6365, EX 436
EX 6380, bis
EX 6399 EX 439,
EX 620
275 - HERSTELLUNG VON WIRK- UND STRICKWAREN; TEXTILVEREDLUNG
EX 275 EX 6331 EX 431*) 27 5 275 275 275
bis bis
EX 6365, EX 439
6370,
EX 6380,
6391,
EX 6399
276, 0276 HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN SOWIE BETTWAREN
277
276 6413 EX 453,%)
bis 455,
6499 456
276 - HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN
EX 276 6413 EX 453,%*) EX 26 2, EX 271, EX 271, 276
bis EX 455, EX 27 4, EX 273, EX 273,
6460, 456 EX 27 6 EX 274, EX 274,
EX 6470, EX 276 EX 276
6481
bis
6499
277 - HERSTELLUNG VON BETTWAREN
EX 276 EX 6470 EX 455 EX 27 7 EX 277 EX 277 277
279 279 0279 REPARATUREN AN SCHUHEN UND GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE., SCHIRMEN
279 6510 EX 672 *) EX 27 9 EX 260, EX 260, EX 271,
EX 6590 EX 276, EX 276, BEX 272,
EX 277, EX 277, EX 279
EX 279 EX 279
281 281 0281 HERSTELLUNG VON MAHL- UND SCHAELMUEHLENERZEUGNISSEN (OHNE OELMUEHLEN-
ERZEUGNISSE)
281 6811 EX 416 28 1 281 281 281
282, 0282 BERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN UND TEIGWAREN
283
282, 6812, EX 417,
283 6814 EX 418
282 - HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN
282 6814 EX 418 EX 28 2 EX 282 EX 282 282
*) VGL. ANHANG 1 ~ NACE/CLIO.
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SI0 SIo
1982 - 86 1979 1976 1870 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER
283 - HERSTELLUNG VON TEIGWAREN
283 6812 EX 417 EX 28 3 EX 283 EX 283 283
284 284 0284 HERSTELLUNG VON BACKWAREN
284 6818, EX 419 28 4, 284, 284, 284
6819 EX 28 7 EX 287 EX 287
285 285 0285 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE
285 6821 EX 420 28 5 285 285 285
286 286 0286 VERARBEITUNG VON OBST UND GEMUESE UND HERSTELLUNG VON FRUCHT- UND GEMUESE-
SAEFTEN
286 6825 EX 414 EX 00 1, EX 286 EX 286 286
EX 28 6
287 287 0287 HERSTELLUNG VON SUESSWAREN (OHNE DAUERBACKWAREN)
287 6828 EX 421 EX 28 7 EX 287 EX 287 287
288 288 0288 BEARBEITUNG VON MILCH UND HERSTELLUNG VON MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UND
KAESE
288 6831, EX 413 EX 28 8 EX 288 EX 288 288
6836
289 289 0289 HERSTELLUNG VON SPEISEOEL UND -FETT
289 6841, EX 411 28 9 289 289 289
6844
291 29 0291 HERSTELLUNG VON FLEISCH UND FLEISCHERZEUGNISSEN
291, 6847 EX 412, EX 00 2, ’ EX 014, EX 014, 291
EX 909 bis EX 640 EX 20 0, EX 015, EX 015,
6854 EX 29 1 EX 025, EX 025,
EX 291 EX 291
292 292 0292 VERARBEITUNG VON FISCH, HERSTELLUNG VON FISCHERZEUGNISSEN
292 6856 EX 415 EX 05 O, 292 292 292
EX 20 0,
EX 29 2
293 293 0293 HERSTELLUNG VON BIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN
293 6871, EX 427 29 3 293 293 293
6872
294 294 0294 HERSTELLUNG VON SPIRITUS UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN;
VERARBEITUNG VON WEIN
294 6873 EX 424 EX 20 O, EX 294 EX 294 294
bis bis EX 29 4
6877 EX 426
295 295 0295 MINERALBRUNNEN, HERSTELLUNG VON MINERALWASSER UND LIMONADEN
295 6879 EX 428 EX 10 7, 295 295 295
29 5
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEQEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SIO SIO SIO SsIo
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
296 296 0296 HERSTELLUNG VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEWERBES
(OHNE FUTTERMITTEL)
296 6813, EX 411 EX 10 7, EX 282, EX 282, 296
6816, bis EX 29 8 EX 283, EX 283,
6860, EX 422, EX 286, EX 286,
6882 423, EX 288, EX 288,
EX 424 EX 291, EX 291,
bis 298 298
EX 428
297 297 0297 HERSTELLUNG VON FUTTERMITTELN
297 6889 EX 422 29 9 299 299 297
299 299 0299 HERSTELLUNG VON TABAKWAREN
299 6911, 429 29 7 297 297 299
6915
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN 3
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD.  GRUPPE S1- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 SYPRO NACE/CLIO SI0 SI0 SI0 SI0
1982 - 86 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
300 300 0300 HOCH- UND TIEFBAU
EX 300 EX 7210 EX 243, EX 11 9, EX 119, EX 119, 300
bis EX 463, EX 22 2, EX 222, EX 222,
EX 7255 EX 505 31 1, 311, 311,
bis 31 2 312 312
EX 507
302, 0302 SPEZIALBAU, STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI, ZIMMEREI, DACH-
305, DECKEREI
308
EX 302, EX 7301 EX 505
EX 305, bis bis
EX 308 EX 7304, EX 507,
7305, 509
EX 7400
bis
EX 7550
302 - SPEZIALBAU
EX 302 EX 7301 EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 302
bis bis
EX 7304, EX 507,
7305 509
305 - STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI
EX 305 EX 7400 EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 305
bis
EX 507
308 - ZIMMEREI, DACHDECKEREI
EX 308 EX 7510, EX 505 EX 31 3 EX 313 EX 313 308
EX 7550 bis
EX 507
310, 0310 BAUINSTALLATION, AUSBAULEISTUNGEN
316
EX 310, EX 7610 EX 505
EX 316 bis bis
EX 7799 EX 507
310 - BAUINSTALLATION
EX 310 EX 7610 EX 505 EX 31 4 EX 314 EX 314 310
bis bis
EX 7670 EX 507
316 - AUSBAULEISTUNGEN
EX 316 EX 7710 EX 505 EX 31 4 EX 314 EX 314 316
bis bis
EX 7799 EX 507
351, 0351 ERSTELLUNG VON FERTIGEN BAUWERKEN
354,
357, EX 300 EX 7210 EX 505
359 bis bis bis
EX 316 EX 7304, EX 507
EX 7400
bis
EX 7799
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- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

ERSTELLUNG VON BAUTEN

PROD. GRUPPE S5I-

BER.
1982 -~ 86

GNIER

BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

W2
1979

SYPRO
1976

NACE/CLIO
1970

SI0

1970

SIO
1971

SIO
1972-76

sIo
1977-81

NUMMER

351

354

357

ERSTELLUNG VON WOHNBAUTEN

EX

EX

300
bis
316

EX

EX

7210
bis
7237,
7241,
7249,
7251,
7255,
7301
bis
7304,
7400,
7510,
7550,
7610
bis
7670,
7710
bis
7799

EX 505

31

316

351

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN GEBAEUDEN (EINSCHL. FREISTEHENDE SELBSTAENDIGE
KONSTRUKT IONEN)

EX

EX

ERSTELLUNG

300
bis
316

300,
302,
305,
310,
316

EX

VON STRASSEN UND WEGEN

7210
bis
7237,
7241,
7249,
7251,
7255,
7301
bis
7304,
7400,
7510,
7550,
7610
bis
7670,
7710
bis
7799

7210,
7241,
7243,
7249,
7251,
7303,
7304,
7400,
7610
bis
7670,
7710
bis
7734,
7771

EX 506

EX 507
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31

31

7

317

318

317

318

354

357



- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

ERSTELLUNG VON BAUTEN

PROD. GRUPPE SI-

BER.
1982 - 86

GNIER

BEZEICHNUNG DER PRODURTIONSBEREICHE UND GRUPPEN

WZ
1979

SYPRO
1976

NACE/CLIO
1970

SIo
1970

SI0
1971

SIo
1972-76

SIO
1977-81

NUMMER

359

" ERSTELLUNG VON SONSTIGEN BAUWERKEN

EX 300
bis
EX 316

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

7210,
7241,
7242,
7244
bis
7251,
7303,
7304,
7400,
7510,
7610
bis
7670,
7710
bis
7734,
7751,
777

EX 507
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319

359






4 DIENSTLEISTUNGEN DES HANDELS

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE]SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SIO SIO SI0
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
410, 0410 DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS UND DER BUNDESANSTALT FUER LANDWIRT-
909 SCHAFTLICHE MARKTORDNUNG (BALM)
40/41 1) 610, 2)
(ohne EX 408), EX 910
EX 907
410 - DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS
40/41 1) 610 2) 40 0, 400, 410 410
(ohne EX 408) 41 0 410
909 - DIENSTLEISTUNGEN DER BUNDESANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKT-
ORDNUNG (BALM)
EX 907 EX 910 EX 90 1 901 909 909
408 408 0408 RUECKGEWINNUNG
EX 408 EX 620 40 8 408 408 408
420 420 0420 DIENSTLEISTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG
42, 1) 630 2) 42 0 420 420 420
EX 437
430 430 0430 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS
43 1) EX 640 2) 43 0 430 430 430

(ohne EX 437)

1) DIE WZ-POSTITIONEN 419 8, 428 8, 429 89 UND 439 8 FUER DEN HANDEL MIT WAREN VERSCHIEDENER
ART WERDEN ZUR BESCHREIBUNG DER SIO-SECHSSTELLER IN TEIL 2 NICHT HERANGEZOGEN.
2) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

~ UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER w2 NACE/CLIO SIO SIO SIO0 SIO
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER
501, 0501 DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
505,
507 511 710
501 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 EX 710 50 0110, 500 110, 501 501
50 0510 500 510
505 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 EX 710') 50 0120, 500 120, 505 505
50 0520 500 520
507 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN
EX 511 EX 710 - - - 507
511, 0511 DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
514,
517 ) 512 721,
. 722,
723,
725,
EX 761,
EX 97 C
511 - PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512  EX 721, 50 1111, 501 111, 511 511
EX 722, 50 1112 501 112
EX 725, |
EX 97 C
514 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512 Ex 723,") 50 1120 501 120 514 514
EX 761
517 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS
EX 512  EX 721, 50 1500 501 500 517 517
EX 722,
EX 723,
EX 725,
EX 761
521, 0521 DIENSTLEISTUNGEN DER SCHIFFAHRT, WASSERSTRASSEN UND HAEFEN
523,
525, 513, 730,
526, 514 : 741,
527, 742,
531, EX 762,
533, EX 763
535,
536,
537
521 -  PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513  EX 730 50 2110 502 110 521 521

1) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.



5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKT IONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLI0 ST0 STO ST0 510
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76  1977-81
NUMMER
523 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513  EX 730") 50 2121 502 121 523 523
525 - DIENSTLEISTUNGEN DER BERGUNG IN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513  EX 762 50 2122 502 122 525 525
526 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
EX 513  EX 730 - - - 526
527 - DIENSTLEISTUNGEN DER BINNENWASSERSTRASSEN UND -HAEFEN
EX 513  EX 762 50 2500 502 100 527 527
531 -  PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
EX 514  EX 741, 50 3110 503 110 531 531
EX 742
533 - GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT (OHNE BUGSIER-
UND BERGUNGSSCHIFFAHRT)
EX 514  EX 741,]; 50 3121 503 121 533 533
EX 742
535 - DIENSTLEISTUNGEN DER BUGSIER- UND BERGUNGSSCHIFFAHRT
EX 514  EX 763 50 3122 503 122 535 535
536 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
EX 514  EX 741, - - - 536
EX 742
537 -  DIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEN (OHNE HAFENSCHIFFAHRT)
EX 514  EX 763 50 3500 503 500 537 537
541, 0541 DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT UND FLUGPLAETZE
222: 515 750,
547 EX 764
541 -  PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515  EX 750 50 4110 504 110 541 541
544 -  GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515  EX 750 ') 50 4120 504 120 544 544
546 - UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT
EX 515  EX 750 - - - 546
547 -  DIENSTLEISTUNGEN DER FLUGPLAETZE
EX 515  EX 764 50 4500 504 500 547 547

1) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

~ UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD.  GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODURTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO S10 SIO SIO0 SIO
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER

550 550 0550 BEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER ROHRLEITUNGSEINRICHTUNGEN

516 724 50 5 505 550 550
570 570 0570 DIENSTLEISTUNGEN DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

517 790 50 7 507 570 570
590 590 0590 DIENSTLEISTUNGEN DER SPEDITION, LAGEREI UND VERKEHRSVERMITTLUNG

551, 771, 50 9 509 590 590

555 772,

773
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6 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE UND DES VERSICHERUNGSGEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SI0 SI0 SIO SI0
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
601 601 0601 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE
600 EX 811 60 0 600 601 601
bis bis

609 EX 813

611 611 0611 DIENSTLEISTUNGEN DES VERSICHERUNGSGEWERBES (OHNE VERMITTLUNG VON
VERSICHERUNGEN)
611 820 61 0 610 611 611
bis
616
620 620 0620 UNTERSTELLTE BANKGEBUEHREN
- EX 811 62 0 620 620 620
bis
EX 813
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7 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FREIEN BERUFE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER WZ NACE/CLIO 810 S10 510 ST0
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
700 700 0700 DIENSTLEISTUNGEN DES GASTSTAETTEN- UND BEHERBERGUNGSGEWERBES
71 EX 660, 70 © 700 700 700
(ohne EX 711), EX 96 C
72
(ohne EX 728)
703 703 0703 DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER
EX 751 EX 94 C 70 3 703 703 703
704 704 0704  MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSANSTALTEN,
ERZIEHUNGSANSTALTEN UND KINDERGAERTEN
EX 728, EX 93 C, 70 4 704 704 " 704
EX 751 EX 96 C
708 708 0708 DIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS-, LITERATUR- UND PRESSEWESENS
EX 755, EX 474, 70 8 708 708 708
760, EX 830,
EX 789 EX 97 C
710, 0710  MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITS- UND
711 VETERINAERWESENS
EX 735, EX 95 C,
771, EX 982
774
710 -~  MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITSWESENS
EX 735, EX 95 C, 71 0 710 710 710
771 EX 982
711 -  MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES VETERINAERWESENS
774 EX 95 C 71 1 711 711 711
716 716 0716 VERMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUMEN
EX 794 EX 850 71 6 716 716 716
718 718 0718  VERMIETUNG BEWEGLICHER SACHEN (OHNE BUCH-, ZEITSCHRIFTEN- UND
FILMVERLEIH)
651, EX 813, 71 8 718 718 718
791 840
609, 0719  MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN, A.N.G.
619,
701, EX 512, EX 761,
702, 653, EX 813,
706, 655, EX 830,
707, 657, EX 850,
712, 731, 92 C,
713, EX 735, EX 93 C,
714, 739, EX 94 C, o
717, 741, EX 97 C, )
719 745, EX 982,
EX 751, 983,
EX 755, 984
781,
784,
787,
EX 789,
EX 794,
797,
799
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DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FREIEN BERUFE 7

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER w2 NACE/CLIO SI0 SIOo sIO SI10
1982 - 86 1979 1970 1870 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
609 - DIENSTLEISTUNGEN DER EFFEKTENBOERSEN UND DER VERMITTLUNG VON BANK- UND
EFFEKTENGESCHAEFTEN
655 EX 830 60 9 609 609 609
619 - DIENSTLEISTUNGEN DER VERMITTLUNG VON VERSICHERUNGEN
657 EX 830 61 9 619 619 619
701 - DIENSTLEISTUNGEN DER WAESCHEREI UND REINIGUNG (EINSCHL. SCHORNSTEINFEGER-
GEWERBE)
731, EX 92 C, 70 1 701 701 701
741, 981
EX 745
702 - DIENSTLEISTUNGEN DES FRISEUR- UND SONSTIGEN KOERPERPFLEGEGEWERBES
EX 735 EX 982 70 2 702 702 702
706 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON WISSENSCHAFT, BILDUNG, ERZIEHUNG

UND SPORT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER,
UNTERRICHTSANSTALTEN, ERZIEHUNGSANSTALTEN UND KINDERGAERTEN)

EX 751, EX 93 ¢, 70 6 706 706 706
EX 755 EX 94 C,
EX 97 C
707 - DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON KUNST, THEATER, FILM, RUNDFUNK UND
FERNSEHEN
EX 755, EX 830, 70 7 707 707 707
EX 794 EX 850,
EX 97 C
712 - DIENSTLEISTUNGEN DER RECHTSBERATUNG, WIRTSCHAFTSBERATUNG UND -PRUEFUNG
781, EX 830, 71 2 712 712 712
EX 784, EX 984
EX 789,
799
713 - DIENSTLEISTUNGEN DER ARCHITEKTUR~ UND INGENIEURBUEROS, LABORATORIEN
UND AEHNLICHEN INSTITUTE
EX 784, EX 830 EX 71 3 EX 713 EX 713 713
EX 789
714 - DIENSTLEISTUNGEN DER WIRTSCHAFTSWERBUNG (OHNE AUSSTELLUNGS- UND
MESSEWESEN)
787 EX 830 71 4 714 714 714
717 - DIENSTLEISTUNGEN DES GRUNDSTUECKS- UND WOHNUNGSWESENS SOWIE DER VERMOEGENS-

VERWALTUNG (OHNE VERMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUMEN)

EX 512, EX 761, 717 717 717 717
EX 789, EX 813,
EX 794, EX 830,

797 EX 850

719 - SONSTIGE MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN (OHNE VERMIETUNG
BEWEGLICHER SACHEN)

EX 512, EX 761, 71 9 719 719 719
653, EX 813,
EX 735, EX 830,
739, EX 92 C,
EX 745, EX 97 ¢C,
EX 755, EX 982,
EX 789 983,
EX 984
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8 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER Wz NACE/CLIO SI0 SIO SIO SI10
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
800, 0800 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
808 NEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS—, UNTERRICHTS- UND
GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 811 EX 660,
bis EX 94 B,
EX 817 96 B,
EX 97 B,
EX 982
800 - DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-

NEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICH-
TUNGEN) 1), 2)

EX 811 EX 94 B, 80 0 800 800 800
bis EX 96 B,
EX 817 EX 97 B
808 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER

ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE
DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEIN-

RICHTUNGEN)
EX 811 EX 660, 80 8 808 808 808
bis EX 96 B,
EX 817 EX 97 B,
EX 982
801, 0801 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTER-
803, NEHMEN TAETIG
805,
807, EX 831, EX 660,
809 EX 834, EX 93 C,
EX 837 EX 94 C,
EX 95 C,
EX 96 C,
EX 97 C
801 - DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER

UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN) 2)

EX 831, EX 96 C 80 1 801 801 801
EX 834,
EX 837
803 - DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 831, EX 94 C, 80 3 803 803 803
EX 834, EX 97 C
EX 837
805 - DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 831, EX 93 C 80 5 805 805 805
EX 834,
EX 837

1) EINSCHL. DER DIENSTLEISTUNGEN DER UEBERWIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANISATIONEN DER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UND KULTUR. - 2) DIENSTLEISTUNGEN DER BESONDERS NACHGEWIESENEN AN-
STALTEN UND EINRICHTUNGEN SIEHE UNTER SIO 802 BIS 809.
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8 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE 8
- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -
PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. ' GNIER W2 NACE/CLIO SI0 SIO SIO SI0
1982 -~ 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
807 - DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZIWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 834 EX 95 C 80 7 807 807 807
809 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 831, EX 660, 80 9 809 809 809
EX 834, EX 96 C
EX 837
802 802 0802 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 811 EX 93 B, 80 2 802 802 802
bis EX 94 B,
EX 817 EX 95 B,
EX 97 B
804 804 0804 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 811 EX 93 B 80 4 804 804 804
bis
EX 817
806 806 0806 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG
EX 811 EX 95 B 80 6 806 806 806
bis
EX 814,
EX 817
850 850 0850 HAEUSLICHE DIENSTE
EX 711, EX 660, 85 0 850 850 850
850 990
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9 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO0 SIO SI0 SI0
1982 -~ 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
900, 0900 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER
908 FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDES-
ANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)
900 EX 412,
bis EX 660,
903, EX 761
EX 904, bis
905, EX 764,
EX 906, EX 830,
EX 907, EX 910,
908, 92 A,
EX 909 EX 93 A,
EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982
900 - ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE
BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDESANSTALT
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)
900 EX 761 EX 90 1 900 900 900
bis bis
903, EX 764,
EX 904 EX 910
bis
EX 907
908 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS-
UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 904, EX 412, 90 8 908 908 908
EX 905, EX 660,
EX 906, EX 830,
908, EX 910,
EX 909 92 a,
EX 93 4,
EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982
902 902 0902 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 904 EX 93 3, 90 2 902 902 902
EX 94 A,
EX 9S A,
EX 97 A
904 904 0904 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 904 EX 93 A 90 4 904 904 904
906 906 0906 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
EX 906 EX 95 A 90 6 906 906 906
961, 0961 DIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENST-
962, LEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
968
981 EX 660,
bis EX 910,
989 EX 94 A,
EX 96 A,
EX 97 A
961 - ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG
UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN)
EX 981 EX 910 96 1 961 961 961
bis
EX 989
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DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER W2 NACE/CLIO SIO SI0 SIO0 SIO
1982 - 86 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NUMMER
962 - DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG
EX 981 EX 94 A, 96 2 962 962 962
bis EX 97 A
EX 989
968 - DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FOR-
SCHUNGS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)
EX 981 EX 660, 96 8 968 968 968
bis EX 96 A
EX 989
966 966 0966 DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG
EX 981 EX 95 A 96 6 966 966 966
bis
EX 986
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Teil 2

Ausfiihrliche Darstellung der Produktionshereiche

in Input-Output-Rechnungen 1986






011 4

044 14

011 1123

o011 117

011 148

011 119

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSREREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT

ERZEUEUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT

EX

ERZEUGN!ISSE DES MARKTFRUCHTBAUES

011

UND ERDSBEEREN)

EX

011 1,
011 &

GETREICE

EX
EX

EINGEFUEHRTER HARTWEIZEN

EX
EX

SONSTIGER WEIZEN UND SPELZ (EINSCHL.

011 1,
011 &

011 10 -
011 80

Ex 041 :C, 0141
EX 011 8O 0114
o114
0111
ROGGEN (EINSCHL. SAATROGGEN)
EX 011 10, 0111
EX 011 80 0114
0111
c1114
0111
BRAUGERSTE
Ex 011 10, 0111
EX 011 80

11,
12,
1%,
16

21,
23,

25,
26

32

(OHNE GEMUESE

[NICHT Zu SAATIWECKEN)

10014

1001
<1001
1001
1001
« 1001

1002
1002

1003

SONSTIGE GERSTE (EINSCHL. SAATGERSTE)

EX
EX

HAFER

EX
EX

044 10, 0141
011 80 0111
0111
01114

{EINSCHL., SAATHAFER)

045 10, 0114
011 8O 0141
0111

31,
33,
as,
36

a1,
a2,
as

1003
1003

1004
1004

MAIS [EINSCHL, SAATMAIS} [(OHNE GRUENMAIS;

EX
EX

REIS.

014 10, 0111
011 80 0111
01114

ROM [(EINSCHL. SAATGUT)

- 0111

54,
85,
%6

60

1008
1008
1005
1005
100%
1005

1006
1008
1006

SUNSTIGES GETREIDE, A.N.G. (EINSCHL. SAATGUT)
BUCHWE 1ZEN, HIRSE U.AE.)

EX
EX

011 10, 01144 91,
o1t 80 0111 99

1007
1007
1007
1007
1007
1007

%90 Ex 011

SAATWE ] ZEN}

010, Ex 011
iez.
124,
180,
510

ooz, Ex 011
009

$02 EXx 011

100, EXx 04+
g09

100, Ex 014
800

140, Ex 011
130,
150,
180,
922,
929

o10, Ex 019
+10,
190

(2.8,

400, EX 011
810,
S30.
940
860,
980

- 45 —

f ISCHERE ! 4]

[s10) 198¢



ERIEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE!]

ERZEUGUNG VCN PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT

SYSTEMATIX DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
. BEZE ICHNUNG

011

0114

011

011

011

011

011

12

124

124

12%

128

13

131

133

144

TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEARBEITET

£EXx 011 1.
EX 011 8

SPE ISEERBSEN

EXx 011 10, 0112 11 S 0705 612
EX 011 8O

FUTTERERBSEN
EX ©0%1 10, 0112 15 5 0705 618
EX 011 80

SPE 1 SEBOHNEN

EX 014 10, 0112 21, s 0708 650
EX 011 80 0112 24

FUTTERBOHNEN
Ex 011 10, 0112 27 s 0705 930
EX 011 80

LINSEN
EX 011 10, 0142 91 s 0705 700
EX 011 80

EXx O+t

EX 011

EX O11

EX 011

SONSTIGE TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEARBEITET

Ex 01t 1C, 0112 92, $ 0705 990.
Ex 011 80 0112 93, 1203 290,
G112 99 1203 S64

WURZEL- UND KNOLLENGEWAECHSE, FRISCH |OMNE WURZEL-
KNOLLENGEMUESE UND OHNE SAEMEREIEN)

EX 011 1,
EX 011 B

KARTOFFELN [(OHNE PFLANIKARTOFFELN)

Ex 014 10, 0113 11, 0701 130,
EX 011 80 0143 15 0701 150,
0701 170,
0701 192,
0701 194,

0701 199

PFLANZKARTOFFELN {(SAATKARTOFFELN]

Ex 011 10, 0113 19 0704 110
Ex 011 80

ZUCKERRUEPREN
EX 011 10, 0413 30 1204 110
€x 011 80

OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET {OHNE OLIVEN)

EX O11% 1
EX 01+ 8

Ex 011

UND

EX 011

EX 011

Ex 014

OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUER DIE OEL-

GEWINNUNG (OHNE OLIVEN])

EX 011 10, 0115 11, 1201 3s2,
EX 011 B8O 0115 14, 1201 522,

0115 17, 1201 642
0115 21,
0115 31,
0115 41,
0115 51,
0115 53,
0115 53,
0115 87,
0145 61,
0115 74

EX 011
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAST, FISCHEREI ]

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT ’ 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S1D) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

w2 1979 GP 1982 WA 1986 NACE/CLIOC 1870

011 145 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUER SAATIWECKE
(OHNE OLIVEN)

EX 041 10, 0115 12, 1201 120, EX O4%1
EXx Ot1 80 0115 15, 1201 140,
0115 18, 1204 193,
0115 2%, 1201 195,
0118 35, 1201 198
011%5 45,
c115 52,
0115 54,
0115 56,
01185 %8,
0115 69,
0115 78

011 142 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUER SONSTIGE ZWECKE
(OHNE OLIVEN)

- 0115 91, 1201 310, Ex 01t9
0115 93, 4204 359,
0115 95, 1201 420,
0115 87, 1201 440,
0115 99 1201 460,

1201 480,
1201 529.
1201 540,
1201 560,
1201 580,
1201 620,
1201 649,
1201 660,
1201 €80,
1204 700.
1201 902,
1201 909

011 15 PFLANZENFASERN, UNBEARBEITET
EX G114 1,
Ex 011 8
011 1354 DBAUMNOLLE, UNBEARBEITET
- 0116 20 5501 100, Ex 0419

$501 900 ~

011 159 ANDERE PFLANZENFASERN, UNBEARBEITET. AUCH FLACHS UND HANF

EX 01t 10, Ot16 40, S 5401 100, EX 011,
EX 011 80 O0t16 60, 5402 000, Ex 019
0116 70, S 5702 000,
0116 SO 5703 100,
5704 100,

S $704 800

014 16 LANDWIRTSCHAFTL1CHE SAEMEREIEN [OHNE SAATGETREIDE, PFLANZ-
KARTOFFELN, OELSAATEN UND OHWNE SAMEN U,A. VERMEHRUNGSGUT
FUER DEN GARTENBAU)

EX 211 1,
EX 011 8

011 167 SAATGUY FUER HUELSENFRUECHTE

EX 011 10, 0118 10 070% 110, EX 011
EX 011 80 0705 180,

070% 250,

070% 300,

0705 410,

0705 490,

6705 580

011 164 RUEBENSAMEN

EX 011 10, 0148 30 1203 110, EX 041
EX 011 80 41203 192,
1203 199

011 167 GRAS-. KLEE- UND LUZERNESAMEN SOWIE SONSTIGE LANDWIRTSCHAFT-
LICHE SAEMEREIEN

EX 041 10, 0118 50, 1203 210, Ex 011
EX 011 80 0118 70, 1203 320,
! 0118 20 - 1203 340,
1203 360,
1203 410,

FORTSETZIUNG
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4] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT o1

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
011 167 1203 422,
1203 424,
1203 430,
1203 450,
1203 470,
1203 484,
1203 488,
1203 510,
1203 520,
1203 522,
1203 534,
1203 %39,
1203 540,
1203 562,
1203 610.
1203 630,
1203 650,
1203 694,
1203 683,
1203 698,
1203 699

014 17 ANDERE PFLANZLICHE ERZEUGNISSE DER ALLGEMEINEN LANDWIRT-
SCHAFT, A.N.G. [OHNE NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE)

EX 014 1,
Ex 011 8

014 171 ROHTABAK, AUCH GETROCKNET

EX 011 10, 0119 71, 2401 020, EXx 011,
EXx 011 80 0118 75 2401 090, EX 019
2401 120,
2401 190,
2401 210,
2401 290,
2401 410,
2401 490,
2401 510,
2401 S80,
2401 610,
2401 630,
240* 650,
2401 690,
2401 710,
2401 730,
2401 740,
2401 760,
2401 770,
2401 780

041 174 ZICHORIENWURZELN, FRISCH

EX 041 10, 0119 10 1208 010 EX 0141
EX 011 80

011 177 ARINEIl-, GEWUERZ- UND DUFTPFLANZEN, FRISCH SOWIE SONSTIGE
ERZEUGNISSE DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G.

EXx 01%¢ 10, 0119 51, 0701 800, EX O11
EX 011 80 0119 S5, 0909 110,
0419 59, 0909 130,
0118 90 0908 130,
0908 170,
0909 182,
0909 184,
0810 120,
0910 140,
0810 310,
0910 500,
0910 600,
0910 710,
1207 100.
1207 650,
1207 saz,
1207 984,
1207 988

011 19 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN
DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT

£X 011 1,
Ex 011 8
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND-

UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT

INPUT-OUTPUT - RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

FISCHERE1

(s10)

1986

011

0114

011

014

011

011

011

011

180

2

211

214

217

23

230

25

NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN

DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G. (Z.B. GETREIDESTROH
UMD -SPREU, KARTOFFELKRAUT, KAPOK U.AE.)
EX 011 10, 0191 11, 1209 000. Ex 011,
EX 011 B8O 0191 45, 1402 300, EXx 019
0181 20, S 1402 900,
0181 3C, 14C3 000,
0191 67, 1405 008,
0191 68, 1516 100,
€191 80 S 2306 900,
S 2401 BCC,
Vv 5401 400,
Vv 5401 700,
ST02 100
ERZEUGNISSE DES FUTTERBAUES (MILCHVIEHHALTUNG
UND RINDERMAST) 4
Ex 011 2,
EX 011 8
HAUSRINDER, LEBEND
Ex 011 2,
EX 01 8
ZUCHTRINDER, LEBEND
Ex C14 21, 0212 21, 0102 111, | Ex 044
EX Ot4 24, 0212 22. 0102 112,
Ex 011 28, 0212 23, 0102 113,
EX 01t 80 0212 24. 0102 114,
0212 25, 0102 115
0212 26.
0z12 27,
oz12 28,
0212 29
NUTIRINDER, LEBERD (OHNE SCHLACHTRINDER)
EX 011 21, 0212 21, 0102 322, EX O14
EX 011 24, 0212 32, 0102 342,
EX 011 28, 0212 233, 0102 362,
EX 011 80 0212 34, 0102 a22,
0212 3%, vV 0102 424
0212 81,
0212 B2,
0212 53.
- 0212 55,
0212 57
SCHLACHTRINDER, LEBEND
€EX 011 24, 06212 61, 0102 324, EX 014
EX 011 28, o212 é2. 0102 344,
EX 011 80 0212 63, 0102 364,
0212 64, S 0102 424,
0212 65, 0102 480
0212 81,
0212 82,
0212 82,
0212 8%,
0212 87
HAUSSCHAFE, LEBEND
EX 014 2,
EXx 011 8
IUCHT -, NUTZ- UND SCHLACHTSCHAFE, LEBEND
EX 011 24, c214 11, 0104 110, EX 014
Ex 011 28, 0214 12, S 0104 310
EXx 011 80 0214 13,
0214 16
ROMMILCH (OHNE ZIEGENMILCH UND SONSTIGE ROHMILCH, A.N.G.)
EX 011 2,
Ex 014 8
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ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT

F1SCHERE!]

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

[s10) 1886

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN
NUMMER BEZE ICHNUNG
w2 +979 GP 1982 WA 1986
011 250 KUHMILCH UND SCHAFSMILCH, ROM
EX 011 21, 0291 10, S 0404 356, EX 014
EX O11 24, o291 40 S 0401 358,
Ex 011 28. S 0401 BOO
EXx 011 80
011 27  ROWWOLLE
EXx 011 2,
Ex 011 8
011 271 ROMNOLLE IM SCHWEISS UNC AUF DEM RUECKEN GEWASCHEN
EX 011 24, 0205 10 5301 102, Ex 014
EX 011 28, 5301 104,
EX 011 80 5301 109,
5301 200
011 28  NATUERLICHER CUENGER
EX 011 2,
EX 011 8
011 290 NATUERLICHER DUENGER 1)
EX 011 24, 0197 10, 3101 000 EXx 011,
Ex 011 28. 0197 50, ExX 014
EX 011 80 0299 97,
0299 99
011 4 ERZEUGNISSE DER TIERISCHEN VEREDLUNG
011 a4,
Ex 011 8
011 41 HAUSSCHWE INE, LEBEND
EX 011 &,
EX 011 8
011 411 ZUCHTSCHWE INE, LEBEND
EX 011 41, 0212 22, 0103 110 EX 014
EX 01 48. 0213 23,
Ex 011 80 0213 24,
0213 285,
0213 27,
0213 29
011 415 SCHLACHTSCHWE INE. LEBEND
EX 011 41, o213 21, 0103 150, EX 014
EX 011 48, 0213 53, 0103 160,
€EX 011 80 0213 54, 0103 180
0213 86,
0213 =8
011 44  MAUSGEFLUEGEL, LEBEND
EX 011 4,
EX 041 8
011 441 HUEMNER, LEBEND
EX O11 44, 0216 11, 0105 301, EX O14
_EX 011 48, c216 12. 0105 302,
Ex 011 80 0216 14, 0105 304,
0216 17, 0105 305,
o216 19 0105 910
011 445 ENTEN UND GAENSE, LEBEND
EX Ot1 44, 0216 21, v 0105 200, EX 014
EX 014 48, o216 39, S 0105 309.
EX 011 80 0216 51, 0108 930,
0216 38 0105 950
011 449 SONSTIGES LEBENDES HAUSGEFLUEGEL (EINSCHL. TRUT-, PERL- UND
IWERGHUEHNERN )
EX 011 44, 0216 71, s 0105 200, EX 014
EX 011 48, 0216 79, v 0105 309.
FORTSETZUNG
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FI1SCHEREI [+]

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT [=3]

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

NUMMER BE ZE I CHNUNG
w2 1879 GP 1982 WA 1986 NACE/CLIO 1970
NOCH
011 449 EX 014 80 0216 91, 010% 970,
0216 99 0105 9280 :

011 a7 EJER, FRISCH

Ex 011 4,
EX 011 8

011 470 HUEMNEREIER UND SONSTIGE EIER, FRISCH

EX 011 44, 0292 11, 040% 010, EX 014
EXx 01 48, 0292 19, 040% 050,
EX 011 80 0292 91, 0405 140,
0292 99 040% 180
014 6 ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES
011 6,
Ex 011 8 .

011 61 FRISCHOBST

EX 011 6,
EX 011 8

011 611 KERNOBST, FRISCH

EX 011 61, 0131 11, 0806 110, EX 011
EX 011 68, 01231 12, 0806 130,
EX 011 80 0131 14, 0806 150,
0131 15, 0806 170,
0134 18 0806 220,
0806 2130,
0806 1350,
0806 370,
0806 380,
0806 $00

011 612 STEINOBST, FRISCH

EXx 011 61, 0131 21, 0807 100, EX 011
Ex 011 68, 0131 22, 0807 320,
EX 011 80 0131 24, 0807 %10.
0131 25, 0807 850,
0121 27, 0807 710,
0131 29 0807 7%0,
0807 900

011 613 SCHALENOBST, FRISCH

EX 011 61, 0131 24, 080% 110, Ex 011,
EXx 011 68, 0131 33, S 0805 190, Ex 019
Ex 011 80 0131 35, 0805 310,
0131 37, S 0805 350,
0131 38, 0805 500,
0431 91, 0808 700,
0131 92, 0805 800,
0131 93 080% 8EZ0,
0808 910,
S 0805 €30,
080% 970

!
014 614 SONSTIGES BAUMOBST. FRISCH (OHNE TROPISCHE FRUECHMTE)

EX 011 61, 0131 44, 0802 280, EX 011
EX 011 68, 0131 48 0803 100,
EXx 011 80 S 0809 900

011 6425 BEEREN, FRISCH (OMNE ERD- UND WALDBEEREN)

. EX 011 61, 0131 51, o808 410, EX 011
EXx 011 68, €131 52, 0808 452,
EXx 011 80 0131 54, 0808 494,
01231 57, S 080 600,
0131 58 S 0808 802,
S 0808 809

011 616 ZITRUSFRUECHTE UND ANDERE TROPISCHE FRUECHTE, FRISCH

- 0131 81, 080t 100, EX 011,
0131 83, 0801 310, EXx 019
0131 85, 0801 500,
0131 87, 0801 600,
01341 8%, 0801 730,

FORTSETZUNG
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o ! ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI ]

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT o2}

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
NUMMER EEZE 1CHNUNG

NoCH

Ot1 61% 0134 94, 0801 770,
0131 g5, 0801 800,
0131 96, 0801 990,
0131 98, 0802 02C,
0131 989 0802 030,
0802 050,

0802 060,

0802 070,

0802 090,

0802 120,

0802 130,

0802 150,

0802 160,

0802 170,

0802 190,

0802 240,

0802 270,

0802 290,

0802 310,

0802 340,

0802 370,

0802 500,

0802 700,

0802 900.

0808 500

011 619 NEBENPRODUX.TE UND RESTSTOFFE VON FRISCHOBST

EX 011 61, 0193 10 S 1208 500, EX 011
EX 011 68, S 1208 800
EX 011 80

011 63 WE INBAUERZEUGNISSE 1) ANMERKUNG: 1) WEIN AUS 2UGEKAUFTEN WEINTRAUBEN ¢
S10 294 500

EX 014 6,
Ex 011 8

011 631 WEINBAUERZEUGNISSE (OHNE REBENVERMEHRUNGSGUT)

EX 011 63, 0135 11, 0804 110, EX 042
EX 011 68, 0135 15, 0BO4 190,
EX 011 80 0135 17, 0804 230,
0135 21. 0804 250,
0135 25, 0804 270,
0135 41, 2204 000,
0135 49, 220% 1690,
€135 71, 2205 170,
0135 75, 220% 180.
013% 79 2205 190,
2205 200,
2205 220.
2205 232,
2205 2234,
220% 239,
2205 242,
2205 244,
2205 249.
220% 260,
2205 270.
2205 280,
2205 290,
220%5 320,
220% 330,
220% 2340,
220% l62.
2205 369,
220% 398,
2205 4382,
2205 499,
220% 5S40,
2205 680,
2205 910.
2205 980.
vV 2207 100

011 639 NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE VON WE INBAUERZEUGNISSEN

EX 011 63, 0193 30 2308 100, EX 012
EX 011 68, 2305 300,
EX 011 80 2306 200

011 6% HOPFEN, FRISCH

EX 041 6,
EX 011 8



011 650

0t1 67

011 6714

011 675

o111 9

011 910

01t 830

011 951

c11 970

011 990

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT™

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

BEZEICHNUNG

HOPFEN, FRISCH (OHNE PFLAN2GUT)

011 65, 0139 10 1206 100 EX 011
Ex 011 68,
EX N11 80

KAFFEE UND TEE

KAFFEE, NICHY GEROESTET

- 0138 50 0901 110 EX 019

TEE UND MATE, UNBEARBEITET
- 0139 61, 0902 900, EX 019
01239 63 0903 000

ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES

SONSTIGE ERZEUGNISSE DES DAUERKULTURBAUES (EINSCHL. NEBEN-

PRODUKTEN UND RESTSTOFFEN) [Z.B. OLIVEN, FRISCH, KAKAO-
BOHNEN, ROM, 2UCKERROHR)

- ©139 31, 0701 780, EX 011,
0139 39, 0709 790, 013,
0138 70, 0901 300, EX 048
0439 80, vV 0904 150,
0438 80, v 0808 110,
0183 SO 1204 300.

$ 1801 000

SONSTIGE ERZEUGNISSE OER ALLGEME INEN LANOWIRTSCHAFT
EX 011 9
RUNKELRUEBEN, KOWLRUEBEN, STOPPELRUEBEN UND FUTTERMOEHREN

SOWIE SONSTIGE WURZEL- UND KNOLLENGEWAECHSE [OHNE WURZEL-
UND KNOLLENGEMUESE )

EXx 011 90 0113 51, 0706 100, Ex 011
0143 853, 0706 200,
0113 &5, 0706 800,
0113 57, 1210 100
0113 70,
0113 90

FUTTERPFLANZEN, FRISCH ODER GETROCKNET (2.8. KLEE, LUZERNE,
GRAS, SUESSLUPINEN, GRUENMAIS U.AE.)

EX 011 80 0417 10, 4208 100, EX 011
04117 40, 1208 240,
0117 %0, 1208 2390,
0117 70, 1210 998,
0117 80 v 2306 900

ANDERE LEBENDE TIERE DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G.
(OHNE CHINCHILLA- UND ANGORAKANINCHEN) (Z.B. HAUSZIEGEN,
KANINCHEN, BIENEN U.AE.)

EX 011 80 021% 00, 0104 240, EX 014
0217 10, S 0104 390,
0217 30, v 0106 100,
0218 00 vV 0106 990

NATUERL ICHER HONIG

€Xx 011 90 0293 00 0406 000 Ex 014

SONSTIGE TIERISCHE ERZEUGNISSE, NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE
DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, A.N.G.

EX 011 S0 0zg1 70, Vv 0401 356, EX O14,
0291 90, VvV 0401 358, Ex 019

0298 40 V 0401 800,

0407 000,

1545 100
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|
[+] /ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FI1SCHERE] o

o1 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

014 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALLGEMEINEN GARTENBAUES

044

014 14 ERZEUGNISSE DES GEMUESEBAUES

014 1
EX Q14 8,
Ex 014 9

014 110 ERDBEEREN, FRISCH (OHNE WALDERDBEEREN)

EX 014 10, 0131 70 S 0808 110, EX 011
EX 014 80, S 0808 150
EX 014 90
014 130 SPEISEKOHL, FRISCH
EX 014 10, 01%1 11, 0701 210, EX 0114
EX 014 80, 0151 12, 0701 220,
EX 014 S0 0181 13, 0701 232,
0151 14, 0701 234,
0151 1%, 0701 260
0151 16, 0701 272,
015t 17, 0701 279
0151 18,
c151 189
094 140 BLATT- UND STENGELGEMUESE, FRISCH
EXx 014 10, 0151 21, 0701 290, EX 011
EXx 014 80, 0151 22, 0701 2410,
EX 014 90 0151 23, 0701 2330,
0151 24, 0701 340,
0131 25, 0701 362,
0151 26, 0701 J69.
0151 27, 0701 370,
0151 28, 0701 680,
0151 29 0704 710,
0701 730,
0701 810,
0701 982,
©701 9899
014 150 FRUCHTGEMUESE. FRISCH
Ex 014 1410, 0151 31, 0701 750, EXx Q11
Ex 014 80. 0151 32, 0701 770,
EX 014 80 0181 33, 0701 810,
0151 34, 0701 822.
0151 35, 0701 829,
015t 36, 0701 830,
0151 37, 0701 930,
0151 38 0701 960,
0704 970,
0809 1410,
0809 190

014 160 WURZEL-, KNOLLEN-, ZWIEBEL- UND HUELSENGEMUESE. FRISCH

EX 014 10, 0151 44, 0701 440, EXx 011

Ex 044 80, 0151 42, 0701 430,

EXx 014 80 0151 43, 0701 450,
0151 44, 0701 470,
0154 43, 0704 490,
0151 46, 0704 %10,
0151 47, 0701 %30,
0151 48, 0701 5S40,
0151 49, 0701 %60,
0151 51, 0701 SS90,
€151 355, 0701 630,
0151 61, 07C1 660,
0151 65. 0701 670
0151 67,
0151 69

014 170 ZUCHTPILZE, FRISCH

EX 014 10, 015+ 71, 070+ 840 EX 011
EX 014 B8O, 0151 79
EX 014 90

014 190 NEBENPRCDUKTE UND RESTSTOFFE VON GEMUESE
EX 014 10, 0185 10 Vv 2306 900 EX 011

Ex 014 B8O,
EX O14 90
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4] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWXRTSCHAF%. F 1SCHERE! o

o4 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT o1

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
BEZE ICHNUNG

014 3 ERZEUGNISSE DES ZIERPFLANZENBAUES

014 3,
£X 014 8,
EX 014 9

014 300 BLUMEN U,A, ZIERPFLANZEN SOWIE SAMEN U.A. VERMEHRUNGSGUT
FUER DEN GARTENBAU (EINSCHL. NEBENPRODUKTEN UND RESTSTOFFEN
VON GARTENBAUERZEUGNISSEN. A.N.G.} (OHNE ZIERGEHOELZE UND

BAUMSCHULERZEUGNISSE)

014 30, 0153 91, 0601 140, EX 011
EXx 014 80O, 0453 92, 0601 130,
EX 014 80 0153 95, 0601 150,

0183 87, 0601 170,
0153 99, 0601 192,
. 0155 11, 0601 193,
0155 19, 0601 310,
0155 24, 0604 390,
0185 22, 0602 520,
0488 23, 0602 540,
0155 24, s 0602 720,
0155 25, 0602 920,
0155 26, 0602 830,
0155 27, 0602 940,
015%5% 28, 0602 960,
0155 51, 0602 990,
185 52, 0603 010,
0155 53, 0603 050,
0155 54, 0603 070,
0155 %6, 0603 110,
0158 57, 0603 150,
0155 89, 0603 190,
0155 60, 0603 510,
0155 71, 0603 B350,
0155 75, 0603 570,
0155 81, 0603 €10,
0155 82, 0603 650,
0155 83, 0603 £90.
0185 84, S 0604 200,
0155 85, cepa 492,
0155 86, S 0604 500, \
0155 87, S 0604 900,
. 0155 88, 0701 620,
0135 89, 1203 810,
0185 90, 1203 840,
0157 11, 1203 862,
0157 14, 1203 863,
0157 17, 1203 890
0157 414,
0157 43,
0157 45,
0157 47,
0157 49,
0195 90

014 8 ERZEUGNISSE DER BAUMSCHRULEN

014 S5,
EXx 014 8,
EX 014 9

Ot4 %00 OBSTGEHOELZE, BEERENSTRAEUCHER, ERDBEERPFLANZEN, REBENVER-
MEMRUNGSGUT, PFLAN2GUT FUER MOPFEN, ZIER- UND FORSTGEHOELZE

014 50, 0153 11, 0602 100, EX 011
EX 014 80, 0153 12, 0602 190,
EX 014 90 0153 14, 0602 300,
0153 15, 0602 400,
0153 17, 0602 580,
0153 21, 0602 610,
0153 22, 0602 650,
0153 23, 0602 680,
0183 25, v 0602 720,
0153 27, 0602 740,
0153 29, 0602 760,
0183 31, 0602 780,
0153 38, 0602 810,
0153 39, 0602 830
0153 44,
0153 42,
0153 45,
0153 46,
0153 48,
0153 49,
0183 51, .
0183 %5,
0153 61,
0183 €3,
0152 65,
0153 66,
01%3 €7,

FORTSETZUNG
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREL o

01 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANDWIRTSCHAFT 01

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OQUTPUT-RECHNUNGEN (510) 1986
NUMMER BE ZE ICHNUNG

w: 1879 GP 1982 WA 1986

NOCH

014 500 0153 68,
0153 €9,
0153 71,
0453 72.
0153 73,
0183 74,
0153 75,
0153 79,
0153 81,
0153 83,
0153 84,
0153 86.
0153 87,
0453 88,
0453 89

017 DIENSTLE 1STUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ER2EUGERSTUFE

017

017 000 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHASTLICHEN ERZEUGERSTUFE
(2.8, PFLUEGEN, MAEHEN, DRESCHEN. MELKEN, GETREIDETROCKNUNG,
TABAK TROCKNUNG SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNG IN DER LANDWIRT-
SCHAFT, PFLEGE LANDWIRTSCHAFTLICHER TIERE. ERNTEN UND VER-
PACKEN VON OBST UND GEMUESE)

047 00 0310 00 - Ex 011,

EX 012,
EXx 014
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o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI o

03 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE o)

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

031 DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNERE!

031

031 110 DIENSTLEISTUNGEN DER LANDSCHAF TSGAERTNERE! {Z.B. ANLEGEN,
EINSAEEN, BEPFLANZEN VON GRUENFLAECHEN, DARUNTER GRUENFLAE-
CHEN VON PARKS, SPORTPLAETIEN, SPIELPLAETZEN, AUTOBAHNEN UND
SONSTIGEN STRASSEN)

031 10 03%1 00 - Ex 014

031 150 DIENSTLEISTUNGEN DE® GEWERBL ICHEN GAERTNERE!. A.N.G. (AUS-
FUEHRUNG GAERTNERISCHER ARBEITEN 1M AUFTRAG ANDERER, Z.B.
VEREDELN, PFLEGE VON GRAEBERN UND FRIEDHOEFEN, BLUMEN- UND
KRANZBINDEERZEUGNISSE) (EINSCHL. NEBENPRODUKTEN UND REST-
STOFFEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNEREL)

031 50 0170 00, v 0604 200, EXx 011
0196 00, V 0604 500,
©03%8 00 v 0604 900
034 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN TIERRALTUNG, -ZUCHT

UND -PFLEGE

EX D11,
034,
Ex 0237

034 1 ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN PFERDEZUCHT UND
-PFLEGE {EINSCHL. ERZEUGNISSEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRT-
SCHAFT) \
EX 011 2,
Ex 011 8,
034 1

034 110 ZUCHTPFERDE

EX 011 24, 211 11 0101 142, Ex 014
Ex 011 28, 010t 114

EX 011 80,

EX 034 10

034 130 NUTZPFERDE (OHNE SCHLACHTPFERDE)

EX 011 24, 0211 13, 0101 192, EX 014
EX 011 28, 0211 14, Y101 198

EX 041 80, 0211 15

EX 034 10

034 1350 SCHLACHTPFERDE

EX 011 24, 0214 19 0101 150 EX 014
EX 014 28,
EX 011 80,
EX 034 10

034 170 ESEL. MAULTIERE UND MAULESEL

EX 011 24, 0211 40, 0401 300, EX 014
EX 011 28, o211 70 0101 500

EXx 011 80,

EX 034 10

034 190 GEWERBLICHE PFERDEPFLEGE

EX 034 10 03381 00 - EX 014

034 4 ERZEUGNISSE DER PELITIERHALTUNG UND -ZUCHT
EX 011 9,
EX 0234 4,
EX 034 7,
EX 037 O
034 a1 LEBENDE TIERE DER PELZTIERKALTUNG UND -ZUCHT, A.N.G. ra

EX 034 &
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ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT,

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN GAERTNERE!,

FISCHERE!

GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND

-PFLEGE

SYSTEMATIK DER PRODUKYIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE ICHNUNG

034 411

034 a1

034 492

034 494

034 497

034 7

034 74

034 710

034 79

034 791

w2z 1979 GP 982 WA 1886

CHINCHILLA- UND ANGORAKANINCHEN

EX 034 40 02+8 10 S 0106

ZUCHTHAARWILD, LEBEND, 2ZUR PELZGEWINNUNG, A.N.G

EX 034 40 o251 11 -

ERZEUGNISSE DER PELZTIERHALTUNG UND -ZUCHT, AN

EX 014 &,
EX 034 4,
EX 034 7,
Ex'037 ©

FEINE TIERHAARE, UNBEARBEITET

EX 011 90, 0295 60 5302
EX 034 40, 5302
EX 034 70 5302
5302
5302

100

«G.

930
940
962
969
g79

EX 014

EX 014

. EX 014

PELZFELLE, ROH, VON CHINCHILLAKANINCHEN, NERZEN U.A. ZUCHT-

PELZTIEREN
EX Q34 40 0286 11, 4301
0296 13, 4301
0296 17 4301

OELZFELLTEILE VON ERZEUGNISSEN DER T]ERHALTUNG

EX 034 40, o286 91 S 4301
EX 034 70,
EXx 037 00

110

. EX 014

150,

210

700

EX 014

ERZEUGN1SSE DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND

-PFLEGE

Ex 014 2,
Ex 011 8,
EX 034 4,
EX 034 7,
Ex 037 ©

LEBENDE T1ERE DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG. A.N.G.

EX 034 7

LEBENDE TIERE DER GEWERBL ICHEN TIERHALTUNG, A.N.G.
TIERISCHE ERZEUGNISSE) (Z.B. HAUSTAUBEN, HAUSHUNDE UND
-KATZEN, ZIMMERVOEGEL, ZIERFISCHE U.AE., SOWIE ZUCHTFEDER-
WILD UND SONSTIGES ZUCHTHAAR- UND ZUCHTWILD, LEBEND, A.N.G.)

EX 034 70 0219 20, 0106
0218 31, S 0106
0219 3%, S 0106
0219 40, 0301
0219 S50, 0303
0219 70,

0219 80.
©219 90,
0251 19,
02%1 S50,
02%1 90

GROBE TIERHAARE, HAEUTE UND FELLE, FEDERN U.AE.
ZEUGNISSE, UNBEARBEITET

Ex 011 2,
EX 014 8,
EX 034 4,
EX 034 7,
EX 037 ©

(OHNE

300, EX O14
910,
990,
112,
660

ER-

GROBE TIERHAARE, UNBEARBEITET, A.N.G. [(AUCH ROSSHAARE: OHNE

GROBHAARE VON SCHWE INEN)

Ex 011 24, 0298 S50 0503 102, EX 014
EX 011 28, 5302 200

EX 041 80,

EX 034 70
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o 3 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o]

03 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN GAERTNERE], GEWERBLI1CHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE 03

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE!CHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

034 792 FELZFELLE, ROH, A.N.G. UND SONSTIGE HAEUTE UND FELLE, ROH,
A.N.G. {(OHNE SOLCHE VON MEERES- UND SCHLACHTTIEREN]

EX 034 70, 0296 15,
EX 037 o0 0296 19,
0296 50

4101 110, EX D14,
4401 130, Ex 019
4101 150,
4101 180,
4104 340,
4101 3%0,
4401 420,
4101 430,
4101 440,
4101 450,
4101 510,
4101 550,
4401 620,
4101 630,
4101 660,
4101 680,
4401 710,
4101 790,
4101 800,
4104 910,
4101 950,
4301 270,
4301 310,
4301 350,
4301 500

e CcCcCcLcCeCcCcCca<

034 793 FEDERN, UNBEARBEITET, VON ZUCHTFEDERWILD UND SONSTIGEN
FEDERTIEREN

EX 034 70 0297 114, v 0507 800 EX 014
0297 90

034 797 ANDERE TIERISCHE ERZEUGNISSE, NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE
DER GEWERBLICTHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE

EX 034 40, 0296 9%, 04035 700, EX 014,
€X 034 70, . 0299 10, 0501 000, EX 019
E¥ 037 00 0299 70, 0502 502,
0239 91, 0504 001,
02¢9 95 0504 003,
0504 008,
0507 800,
0508 100.
0508 909,
0509 001,
0509 004,
05098 008,
N . 0%514 000,
0515 810,
S 0515 990,
5001 ©CO00

<cHm<<<

034 799 SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN TIERPFLEGE {(Z.B.
PFLEGE VON MUNDEN, KATZEN U.A. NICHTLANDWIRTSCHAFTLICHEN
TIEREN)

EX 032 70 0395 00 - EXx 014
037 GEWERBL ICHE JAGD
EX 037

037 1 ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN JAGD

EX 037 O

037 10 ERZEUGNISSE DER GEWERBLICHEN JAGD UND WILDHEGE

EX 037 ©

037 100 WILD, LEBEND (OHNE ZUCHTWILD)

Ex 037 00 02%% 10, 0102 900. EX 014
0255 50, 0103 900,
0255 90 vV 0104 310,
vV 0104 390.
vV 0106 S10.
vV 0106 930
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o] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND-

UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREIL

03 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBL ICHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -2UCHT UND -PFLEGE

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1986

KRUMMER BEZE 1 CHNUNG
WZ 1979 GP 1982 WA 1986 NACE/CLIO 1870
037 8 ERZEUGNISSE VON WILD
EX 037 ©

037 90 ERZEUGNISSE VON WILD, A.N.G.

Ex 037 0

037 900 SONSTIGE ERZEUGNISSE VON WILD

(2.8, GEWINNUNG VON FLEISCH]

EX 037 00 0294
0294
0287

(OWNE 2ZUCHTFEDERWILD)

10,
S0,
19

<

0201
0201
0204
0204
0504
4301

540,
990,
300,
|80,
005,
700
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ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE! o

ERZEUGUNG YON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT .05

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE 1CHE

IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S]0) 1986

BEZE ICHNUNG .

051

[«1-2]

051

051

051

0514

0514

0514

041

015

031

034

038

051

053

05%

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT
LEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZIEUGERSTUFE)

081

LAUBHOL2, STEHKEND

EX 051 00

NADELHOL2Z, STEHEND

EX 051 00

LAUBROHHOLZ, AUCH ENTRINDET ODER

EXx 051 00

0511
0511
0511
0511
0511

05185
0515
0515
0515
0515

08521
05214
0521
0521
0521
0525
0525
0525
0525
0525
0%525%
0530

NADELROHMOLZ, AUCH ENTRINDET

EX 051.00

WE IHNACHTSBAEUME

EXx 051 00

NATURKORK, UNBEARBEITET

PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

EX 051 00

NATURKAUTSCHUK

0541
0541
0541
05414
0541
0545
0545
0545
0548
054%

0871

0572

10,
30,
%0,
70.
90

10,
30,
50,
70,
ac

10,
a0,
50,
70.
80,
10,
20,
30,
50.
70,
g0,
00

(OHNE DIENST-

GROB ZUGERICHTET

S

4401
4403
4403
4403
4403
4403
4403
4403
4403
4403
4403
4402
44C3
4403
4403
4403
4404
4404
4409
4409

100,
210.
220,
230,
240,
250,
280,
520,
600,
710.
730,
740,
750,
790,
810,
990,
200,
980,
500.
900

ODER GROB IUGERICHTET

10,
30,
50,
70.
0.
10,
30,
50,
70,
@0

o0

00

v

(OHNE STROH}

0573
0573
0573
0573

0574
0574
0574

10.
40,
70.
0

10,
40,
70

4401

4403
4403
4403
4403
4403
4403
4404
4408

0604
0604

4501

1401
1401
1401
1401

4001
4001
4001
4001
4001
4001

100,
300,
400,
510,
520,
540,
580,
810,
|00

410,
499

200

110,
910,
930,
990

200,
310.
390,
400,
500,
600
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EXx 011



o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFTY, FISCHERE! [}

=1} ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (<11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

WA 1986 NACE/CL1IO 1870

051 057 NATUERLICHE GUMMEN, HARZE, BALSAME U.AE.

EX 051 00 0575 10, 1302 300, EX 020
037% 50, 1302 910,
1302 930.
1302 994,
1302 998

051 059 PFLANZLICHE ROHSTOFFE IUM FAERBEN UND GERBEN

EX 051 00 0576 10, 1405 0C1 EXx 011
0576 S0

0%1 070 FORSTWIRTSCHAFTLICHE UND WILOWACHSENDE PFLANZEN ZU BINDE-
UND ZIERZWECKEN UND 2UR GEWERBL ICHEN WEITERVERARBEITUNG,
A.N.G.

Ex 051 00 0577 10,
0577 SO

0604 200, Ex 0114
0604 500,
0604 3800,
0908 186,
0810 200,
1207 300,
1207 500,
1207 610

<<

051 090 WALDFRUECHTE UND WILDWACHSENDE ERZEUGNISSE SOWIE SONSTIGE
FORSTWIRTSCHAFTLICHE ERZEUGNISSE, A.N.G. [Z.8. WALDBEEREN,
FRISCH, PILZE, FRISCH, EICHELN UND BUCHECKERN, UNBEARBEITET,
ROSSKASTANIEN U.AE. SOWIE FORSTSAMEN)

EX 0%1 00 0578 11, . 0701 850, EX 011
0578 14, 0701 860,
0578 17, 0701 890,
o578 19, v 0808 110,
0578 44, Vv 0808 150,
0578 49, 0808 310,
0578 70, 0808 350,
0578 91, Vv 0808 600,
0578 99, VvV 0808 802,
0579 10, v 0808 809,
0579 50 VvV 0809 900.

1203 202,
1203 204,

S 2306 500

055 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERIZEUGERSTUFE

055

055 000 DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE
{2.B. HOLZEINSCHLAG, ZURECHTHAUEN UND SPALTEN VON HOL2,
SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNG, TRANSPORT VON ROM- UND RUNDHOLZ BIS
Zu DER STELLE, AN DER ES VON EINER ANDEREN EINHEIT UEBER-
NOMMEN WIRD)

055 00 0890 00 . EXx 020
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[} ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI 4]

07 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHERE! UND FISCHIUCHT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (Si0) 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1882 WA 1986 NACE/CLIO 1870
o071 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE- UND KUESTENF ISCHERE!

071

071 010 SEEF!SCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER 2ERTEILT, FRISCHK ODER GE-
KUEHLT, LEBEND ODER NICHT LEBEND (OHNE FILETS)

EX 071 10, 0711 14, 0301 132, Ex 030

EX 071 50 0714 12, 0301 1239,
C711 15, 0301 152,
0711 17, 0301 159,
0741 21, 0301 170,
0711 23, 0301 190,
071t 25, 0301 210.
0711 27, 0301 220,
0714 31, 0301 230,
0711 33, 0301 240,
0711 235, 0301 250,
0749 37, 0301 260,
0711 54, 0301 270,
071t %3, 0301 280,
0711 85, 0301 280,
07211 57, 0301 300,

0711 61, 0301 310, -
0711 63, 03C1 320,
0711 65, 0301 340,
0711 67, 0301 370,
0711 7%, 030t 390,
0711 73, 0301 410,
0711 84, 0301 430,
0711 94 030t 450,
0301 470,
0301 490,
0301 510,
0301 530,
030t 560,
0301 580,
0301 600,
- 0301 620,
0301 640,
0301 660,
0301 680,
0301 700,
0301 720,
0301 740,
0301 761,
0301 762,
0301 763,
0301 764,
©301 780,
0301 800

07t 040 SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEILT, TIEFGEFROREN ANMERKUNG: 1) SI1EME AUCH S10 292 03%

(BLOCKWARE ) [OHNE FILETS) 1)

EX 071 10, 0711 13, 0301 142, £X 030

Ex 071 50 0714 14, 0301 149,
0751 16, 0301 162,
0711 19, 0301 169,
0711 22, 0301 180,
0711 24, 0301 200,
0711 26, 0301 360,
0711 28. 0301 380,
0711 32, 0301 400,
0711 34, 0301 420,
0711 36, 0301 440,
0744 238, 0301 460,
071¢ B2, 03C1 480,
0711 54, 0301 500.-
0711 %6, 0301 520,
0711 %8, 0301 550,
Cc711 62, 0301 570,
0711 64, 0301 590,
0711 66, 0301 610,
0711 68, 0301 630,
0711 72, 0301 650,
0711 74, 0301 670,
0711 82, 0301 630,
0711 9% 0301 7410,
0301 730,

0301 750,

0301 771,

0301 772,

0301 773,

0301 774,

0301 790,

0301 810
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4] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHERE] °

o7 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI UND FISCHZIUCHT o7

EVSTEMATfK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BE2E 1CHNUNG

0?1 OS50 SEEFISCHFILETS, TIEFGEFROREN {BLOCKWARE)

EX 071 10 0712 10, S 0301 840, EX 030

EX 071 50 0713 20, S 0301 850,
£713 30, S 001 860,

0713 40, S 0301 870,

0713 50. S 0301 880,

0713 60, S 0301 890,

0713 70, S5 0301 800,

0743 80, S €301 910,

0743 90 S 0301 920,

S 0301 930

S 0301 940,

S 0301 850,

S 0301 960,

S 0301 971,

S 0301 972,

S 0301 973,

S 0301 974,

v 0303 310,

Vv 0303 550,

v 0303 390

071 070 SEEWASSERKREBS- UND SEEWASSERWEICHTIERE, IN IHREM PANZER
ODER IN IHMRER SCHALE, FRISCH ODER GEKUEHLT, LESEND ODER
NICHT LEBEND, GENIESSBAR, SEEWASSERKREBSTIERE IN [HREM PAN-
ZER, NUR IN WASSER GEXOCHT

EX 071 10. 0715 11, 0303 120, Ex 030
EX 071 S0 0715 12, 0303 210,
071% 14, 0303 235
0715 18, 0303 310,
0715 17, 0303 330,
0715 18, 0303 440,
0715 %1, 0303 450,
0715 85, 0303 470,
0715 59 03023 490,
0303 540,
0303 5%50,
0303 %590,
0303 610.
0303 630,
0303 650,
0303 670,
0303 680,
0303 690,
0303 730,
0303 750,
0303 770,
0303 790,
0303 810,
0303 830,
0303 850,
0303 890,
0303 810,
0303 930,
0303 9350,
0303 970,
S 0303 990

woen

071 090 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER HOCHSEE- UND KUESTENFISCHERE! (Z.8.
NATURSCHWAEMME, KORALLEN, PERLMUTTER, ROH, SEEWASSERPFLAN-
2EN. PERLEN, ROH}

EX 071 10, 0717 00, S 0301 980, Ex 030
EX 071 30 0719 10, s 0304 990,
0719 21, 0512 000,
0719 2%, 0813 100,
0719 21, s 0513 200,
0719 35, vV 0515 990,
0719 40, v 1402 900,
0719 50, S 1515 010,
0719 60, 4301 220,
0719 80, 4301 240,
0719 90 v 4301 700,
7401 100,
7101 210 -
074 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHERE! UND F ISCHIUCHT
o074

074 010 SUESSWASSERF1ISCHE, GANZ, OWNE KOPF ODER ZERTEILT, FRISCH
ODER GEKUEHLT, GENIESSBAR, LEBEND ODER NICHT LEBEND [(OWNE

FILETS)
EX 074 10, 0751 11, S 0301 010, EX 030
EX 074 50 0751 13, S 0301 030,
0751 15, S 0301 050.
0751 17. S 0301 060.
FORTSETZUNG
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(] ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT, F 1SCHERE1 ’ o

07 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHERE] UND FISCHZUCKT 07

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1986
NUMMER BE ZE ITHNUNG

NACE/CLIO 1970

NOCH

074 010 - 0751 19, S 0301 070,
0751 20. S 0301 090,
0751 30, S 0301 119
0751 %1,
07%1 55,
0751 59,
0781 74,
0751 75,
07%1 90

074 0OSO SUESSWASSERKREBS- UND SUESSWASSERWEICHTIERE, IN InREN PANZER
ODER IN IHRER SCHALE, FRISCH ODER GEKUEHLT, GENIESSBAR, LE-
BENC ODER NICHT LEBEND, SUESSWASSERKREBSTIERE IN IHREM PAN-
ZER, NUR IN WASSER GEKOCHT

EX 074 10, 0755 00 0303 350, EX 030
Ex 074 50 0303 360,
v 0303 990

074 090 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER BINNENF ISCHEREI UND F1SCH2ZUCHT,
. AN.G. (2.B. BRUT- UNC SATZFISCHE, LEBEND, SUESSWASSER-
F1SCHE, -KREES- UND -WEICHTIERE, UNGENI1ESSBAR)

EXx 074 10, 0759 10,
EX 074 5C 0759 230,
0759 S0

0301 040, EX 030
0301 030,
0301 030,
0301 060,
0301 070,
030t 090,
0301 119,
0304 980,
v 0301 990,
0305 000,
v 0515 200

CwTCC g

077 DIENSTLEISTUNGEN 4UF DER F ISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

077

077 100 DIENSTLEISTUNGEN FUER DIE HOCHSEE- UND KUESTENF {SCHERE!

EXx 077 00 0791 0O - EXx 030

077 500 DIENSTLEISTUNGEN FUER DIE BINNENFISCHERE! UND FISCHIUCHT

€% 077 OO 0795 GO - EX 030
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] VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

10 VERSORGUNG MIT ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME UND WASSER 10

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BE2E ICHNUNG

L W2 197g GP 1982 SYPRO 1876 Wi 1986 NACE/CLIO 1970

104 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON ELEKTRIZITAET

EX 100, -
101

401 100 ERZEUGTE ELEKTRIZITAET

EX 100 00, 1011 00, EX 1010, 2717 000 EX 161
101 11, 1014 00, N EX 1060
101 14, 1017 00
101 17,
101 41,
101 44,
101 47

101 300 VERTEILTE ELEKTRIZITAET

EXx 100 00, - EX 1010, - EX 161
101 70 EX 1060
10* 500 DAMPF VON ELEKTRI1ZITAETSWERKEN 1} ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 103 100
- - - - EX 163
103 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VCN GAS 1) ANMERKUNG: 1) VGL * SIJO 110, 412, 116, 205, 230, 719
EX 100.
EX 102
103 100 ERZEUGTES GAS IN ORTSGASWERKEN, GENERATORGAS, AUFBEREITETES ANMERKUNG: 1) GRUBENGAS * SID 110 100, GAS AUS ZECHEN-
ERDGAS IN GASWERKEN 1} UND HUETTENKOKEREIEN * SI10 112 020, RETORTENKOHLE * SIO

112 040, ERDGAS * SID 116 020, ERDOELGAS * SIO 116 030,
FLUESSIGGAS * SIO 20%5 210, HEIZGAS = SI0 205 250, HOCH-
OFENGAS * SI10 230 035, KLAERGAS * SIO 718 9350

EX 400 ©O, 1037 00, €X 1030, S 2705 000 EX 162
EX 103 10, 1038 00 Ex 1060
EX 103 40

103 500 VERTEILTES GAS

EX 100 00, - Ex 1030, - EX 162
103 70 EX 1060
105 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON WARMWASSER UND DAMPF (FERN-

WAERME ), PRESSLUFT

EX 100,
108
1085 100 WAERME, HEISSLUFT. KAELTE (OHNE DAMPF VON ELEKTRIZITAETS- ANMERKUNG: 4} DAMPF VON ELEKTRIZITAETSWERKEN * S10
WERKEN) 1) 101 500
EX 100 00, 1081 114, EX 1050, - EX 163
EX 105 00 1051 14, EX 1060
1051 21,
1051 24,
1053 00,
1054 00

105 500 PRESSLUFT (IN ROHRLEITUNGEN TRANSPORTIERT)

EX 100 00, 1057 Q0 EX 1050, v 2838 200 EX 163
EX 10% 00 EX 1060
107 GEWINNUNG UND VERTEJLUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VER-
SORGUNG
107

107 000 WASSER, GEWONNEN UND GEREINIGT (GRUNDWASSER, UFERFILTRIER-
TES WASSER, KUENSTLICHM DURCH INFILTRATION ODER ANRE1CHERUNG
GEWONNENES WASSER, GUELLWASSER (OWNE ABGEFUELLTE TAFEL-
WAESSER, OBERFLAECHENWASSER)

107 10, 1081 00, 1070 2201 @00 170
107 40, 1083 00G,
107 70 1084 10,

1084 SO,

1087 00,

1088 00
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

1M GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 114

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

WA 1986 NACE/CLIO 1870

110 GEWINNUNG VON STEINKOMLE,' KERSTELLUNG VON STEINKOHLENBRI -
KETTS

EX 110

110 100 .GRUBENGAS

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT ¢« SI10 103 100,
NACE/CLIO 162

EX 110 %1 2112 90 Ex 2111 v 2705 000, EX 111
v 2711 910
140 400 STEINKOHLE (VERWERTBARE FDERDERUNG)
EX 140 11 2412 10 EX 2144 2701 110, EX 111
2701 140,

2701 160,
2701 180

410 700 STEINKOHLENBRIKETTS U.AE. FESTE BRENNSTOFFE AUS STEINKOHLE
(OMNE RETORTENKOMLE)

EX 110 30 2112 40 Ex 2111 2701 800 Ex 111

111 GEWINNUNG VON BRAUNKCHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOKWLEN-
BRIKETTS, BRAUNKOHLENKOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER

EX 111

111 010 ROHBRAUNXOHLE, BRAUNKOHLENSTAUB UND TROCKENBRAUNKOHLE
EX 111 00 2114 20, EX 2118 2702 100 EXx 112
2114 40

111 040 HBRAUNKOHLENBRIKETTS U,AE. FESTE BRENNSTOFFE AUS BRAUNKOHLE

EX 141 00 * 2114 230 EXx 2114 2702 300 EX 112
111 071 BRAUNKOHLENKOKS UND -SCHWELKOKS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 112 010
EX 111 00 2116 %0 EX 2114 v 2704 190, EXx 142
2704 300

vV 2704 800

411 075 BRAUNKOHLENROHTEER 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT » S0 200 202

EX 111 00 2117 1% EX 2114 v 2706 002 EX t12

112 STE INKOHLENVERKOKUNG

Ex 100,
EX 103,
EX 110

112 © ERZEUGNISSE DER STEINKOHLENVERKOKUNG
EX 100,

EX 103,
EX 110

112 010 STEINKOHLENKOKS 1} ANMERKUNG: 1) BRAUNKODHLENKOKS UND BRAUNKOHLENSCHWEL -
. KOKS *+ SI0 141 071

EX 110 15 2196 11, EX 2111 2704 140, EX 120
2116 14, S 2704 180
2116 17
112 020 GAS AUS ZECHEN- UND HUETTENKOKEREIEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT ¢ SI10 103 100,

NACE/CLIO 162

EX 100 20, 1031 00, €x 1030, v 2705 000 EX 162
EX 103 10, 1033 o0 EX 1060
EX 103 40

112 040 RETORTENKOHLE

- - - Vv 2704 800 EX 120
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

11 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1886
NUMMER BEZE ICHNUNG

112 050 STEINKOHLENROHTEER 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = $10 200 202,
NACE/CLIO 252, 252
EX 140 15 2117 114 EX 2111 s 2706 002 Ex 120
112 070 ROHBENZOL 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * SO 200 2014
NACE/CLIO 252, 253
EX 110 15 2117 60 EX 2111 - EX 120
112 080 PECH 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT s SI1C 200 202,

NACE/CLIO 252, 2%3

- - - - EX 120

192 085 SCHWEFEL AUS STEINKOHLE 1

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SIO 200 103,
NACE/CLIO 252, 253

- EX 120
112 080 SCHWEFELSAURES AMMONIAK 1} ANMERKUNG: 4) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 200 310,
NACE/CLIO 232, 2%3

- - - - EX 120

113 GEWINNUNG VON EISENERZEN 1t) ANMERKUNG: 1) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG {EFFEKT1V-
MENGE} 2131 OO0, 2132 10, 2134 10 UND 2136 10 SIND
NICHT IN DIE SI10 AUFGENOMMEN

EX 113

113 100 EI1SENERZ (VERWERTBARE FOERDERUNG) (EINSCHL., AUFBEREITETES
UND GESINTERTES EISENERZ)

EX 113 10 2133 00, Ex 2130 2601 150, EX 214

2135 00 2601 180,

2601 180
114 GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ANMERKUNG: 4) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-
ERZEN, BAUXIT 1) MENGE) 2141 00, 2143 10, 2143 20, 2143 30, 2143 40 UND
2143 50 SIND NICHT IN DIE S!10 AUFGENOMMEN

EX 113,
Ex 114

114 100 NE-METALLERZ-KONZENTRATE {(EINSCHL. HUETTENFERTIGE ROHERZE!

EXx 113 SO 2142 00 Ex 2141 28601 210, EXx 212
2601 289,
2601 500,
2601 602,
2601 609,
2601 710,
2601 750,
2601 770,
2601 810,
260¢ 820.
2601 840,
2601 860,
2604 870,
2601 910,
2601930,
2601 S40,
2601 950,
2601 960.
. 2601 970.
2601 990

114 400 BAUXIT

EX 113 50 2147 00 Ex 2141 2601 730 Ex 212

144 700 AUFBEREITETE SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE

EX 114 00 2148 00 EX 21453 2601 210, EX 151
2601 390,
2601 410,
2601 490
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER., GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGN]SSEN 1

14 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ($10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZI 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1986 NACE/CLIO 1970

115 GEWINNUNG VCN KALISALZEN, RCHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- ANMERKUNG: 1) DIE GP-NR DER ROHFOERDERUNG |EFFEKTIV-
UND SALINENSALZ, SOLE 1) MENGE) 2154 OO IST NICHT IN DIE S10 AUFGENOMMEN
EX 115
1195 © KALISALZE UND ROHPHOSPHATYE
EX 115

112 011  KALIROHSALZE {BERECHNET AUF K20}

EXx 115 40 2452 00 EX 2150 Vv 3104 110 EX 232

115 020 KALISALZE, ABSATIFAEHIG (OWNE KALIUMSULFAT)

EX 115 40 2153 10, EX 2150 S 3104 110, EX 232
2153 40 3104 140,
3104 160,
3104 180

115 060 KALIUMSULFAT
EX 115 40 2453 70 Ex 2150 2838 250, EXx 232
3104 210,
S 3104 290,
3104 300
145 0BO NATUERLICHE ROHPHOSPHATE
EX 118 40 2157 00 Ex 2150 2510 100 EX 232

11% 090 NEBENPRODUKTE AUS DER VERARBE1TUNG ROHER UND GELOESTER KALI-
SALZE, ABSATZFAEMIG

EX 115 40 2154 00 EX 2150 2532 500 EX 232
118 5 STEINSALZ, SIEDESALZ UND SOLE
EX 118

115 510 SPEISE- UND S1EDESPEISESALZ

Ex 115 74, 2161 10, EXx 2150 2501 160 EXx 233
Ex 115 75 2165 10

145 540 GEWERBE-, INDUSTRIE- UND VIEHSALZ

EX 115 71, 2161 50, EXx 2150 2501 120, EX 222
EX 145 7% 2165 50 2501 140,
2501 180

115 570 SOLE AUS QUELLEN. BOHRLOECHERN U.AE. (SOWEIT NICHY IM BERG-
BAU FUER TECHNISCHE IZWECKE GEWONNEN), BERECHNET AUF NACL

EX 145 75 2169 00 Ex 2150 2501 500 Ex 233

116 GEWINNUNG VON ERDOEL, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN
SOWIE ERDOEt- UND ERDGASBOMRUNG

EX 1186

116 010 ERDOEL, ROM

EX 1196 00 2124 00 EX 2160 2709 000 EX 130

116 020 ERDGAS 1! ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT ¢ SI0C 403 100
EX 116 00 2122 00 Ex 2160 s 2711 910 EXx 130

116 030 ERDOELGAS 1} : ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT &= SIO 103 100
EX 146 00 2124 00 EX 2160 ¥ 270% 000, EX 130

v 2711 980

$16 04% NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- UND ERDGASFOERDERUNG, ABSATZ- ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRDDUKT * S10 200 202,
FAEHIG, BITUMINOESE GESTEINE UND SCHIEFERROHTEER 205 %20, 205 590
(2.8. ERDGASBENZIN, ERDWACHS, ROH) 1}
EX 116 00 2126 00 EX 2160 v 2706 002, EX 130

FORTSETZIUNG
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1 VERSORGUNG MIT FNERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 4

11 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 41

X SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

W2 19789 GP 1982

NOCH .
116 048 vV 2713 110,
vV 271% 000
116 070 SCHWEFEL AUS ERDOEL ODER ERDGAS ¢} ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKY * SID 200 103
- - - - EX 130
116 090 ERDOEL- UND ERUGASBOHRUNG
EX 119 00 - EX 2160 - EX 130
118 GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF 1) ANMERKUNG: 4) DIE GP-NRN DER ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-
MENGE! 2144 00 UND 2146 10 SIND NICHT IN DIE SI10 AUFGE-
NOMMEN
EX 118
118 1 ELUSSSPAT, SCHWERSPAT, GRAPHIT UND SONSTIGE BERGBAUERZEUG-
NISSE (OHNE TORF)
EX 118
148 110 FLUSSSPAT, ABSATIFAEHIGE ROHFOERDERUNG: FLUSSSPAT, AUFBE-
REITET
EX 148 11 2172 00 Ex 2471 2531 140, EX 238
2531 150
118 130 SCHWERSPAT, ABSATIFAEHIGE ROWFOERDERUNG: SCHWERSPAT AUFBE-
REITET
EX 118 11 2174 00 EX 2171 2%11 100 Ex 239
198 150 GRAPHIT, ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG: GRAPHIT, AUFBEREITET
EX 118 11 2176 00 EX 2171 2%04 100, EX 239
2504 300
148 170 STRONTIANJT. ZOELESTIN, LITHIUMGLIMMER, BERNSTEIN UND
SONSTIGE BERGBAUSRZEUGNISSE
Ex 118 14 2179 00 EX 2171 2%11 2300, EX 239
v 253z 908
118 3 SCHWEFEL- UND MAGNETKIES, ABSATZIFAEHIG
Ex 118
148 300 SCHWEFEL- UND MAGNETKIES, ABSATZFAEHIG
EX 148 15 214% 00 EX 2171 2302 000 EX 239
118 < TORF, TORFKOKS, -BRIKETTS UND -RCHTEER
EXx 118
118 511 SCHWARZTORF (TROCKENTORF) FUER BRENNIWECKE
Ex 118 SO 2181 11 EX 2180 S 2703 102 EX 239
118 515 SCHWARZTORF FUER DUENGEZWECKE
EX 118 50 2181 30 Ex 2180 Vv 2703 102, ~ EX 239
v 2703 109
118 530 SONSTIGER SCHWARZTORF (2.B. TORFKCKS. -STAUB, -ROMTEER. ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * SI0Q 200 202
-BRIKETTS UND BADEYORF) 1)
EX 118 50 2181 90 EXx 2180 2703 300. Ex 239
S 2704 800,
v 2706 002
118 551 WE!SSTORF (DUENGETORF), LOSE UND IN SAECKEN
EXx 118 S0 218% 2% Ex 2180 v 2703 102, EXx 239

v 2703 109
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1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

11 GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 11

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

118 555 SONSTIGER WEISSTORF (2.8. DUENGETORF 1N BALLEN, TORFMULL,
-STREU, -FASERN, BLUMENERDE)

EX 118 50 2185 21, EX 2180 s 2703 109, EXx 239
2185 80, vV 3105 060.
2185 90 v 3819 939,
v 6816 909
118 560 TORFMISCHOUENGER, LOSE, IN BALLEN UND ANDEREN PACKUNGEN
EX 118 50 2185 91, Ex 2180 v 2703 109 Ex 239
2183 89
119 LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN
EX 110,
EX 111,
EX 143,
EX 114,
EX 115,
Ex 116,
EXx 118
419 000 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN
EX 110 11, 2196 00 EX 2111, - EX 111,
EX 110 15 EX 2114, EX 112,
EX 110 50, EX 2130, EX 120,
EX 111 00, Ex 2141, EX 130,
EX 113 10, EX 2145, EX 131,
EX 113 50, EX 2150, EX 211,
EX 114 00, EX 2160, EX 212.
EX 115 40, EX 2171, : Ex 232,
EX 115 71, Ex 2180 EX 233,
EX 115 75, EX 235
EX 116 00,
EX 118 19,
EX 118 15,
EX 118 %0
o
<
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PROCUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (510} 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG
w2 1979 GpP 1982 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLID 4970
200 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN {OHNE SOLCHE VORWIE- ANMERKUNG: 1) VGL * SIO0 044, 111, 112, 116, 118, 205,
GEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN SOWIE 230

OHNE CHEMIEFASERN UND VEREDLUNGSARBEITEN) 1)
EX 200,
EX 233
200 1 ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN [OHNE CHEMIEFASERN)
EX 200

Ex 200
EX 233

- N

200 101 CHLOR

EX 200 10 4114 11 EX 40314 2801 200 EX 2%2,
EX 253

200 102 BROM, FLUOR UND JOD

EX 200 10 4111 13, EX 4031 280t 100, EX 2%2.
4111 16 2801 500, EX 252
2801 700
200 103 SCHWEFEL, SUBLIMIERT, GEFAELLT ODER KOLLOID (EJNSCHL. WIE- ANMERKUNG: 1) SCHWEFEL AUS STEINKOMLE * SIO 112 085,
DERGEWONNENEN, ABER OHNE GEREINIGTEN NATUERLICHEN SCHWEFEL AUS EROOEL ODER ERDGAS = S10 116 070,
SCHWEFEL) 1) ° SCHWEFEL AUS ERDOELRAFFINERIEN = SIO 205 585
EX 200 10 4112 50, EX 4021 2503 800, EX 252,
4112 91 2802 000 EX 253

20C 1038  AKTIVKOHLE [TIER-, PFLANZEN- UND KNOCHENKOHLE)

X 200 10 4113 10 EX 4034 3803 100 EX 2%2.
EX 253

200 105 HOLZKOHWLE
EX 2C0 10 4113 40 Ex 4031 4402 000 Ex 282,

EX 253

200 106 RUSS (Z.B. ACETYLEN-, FLAMM- UND GASRUSS)

EX 200 10 4413 70 Ex 401 2803 100, EXx 2%2,
2803 200, EX 2853
2803 300,
2803 800

200 107 GRAPHIT, KUENSTLICH UND KOLLOID

EX 200 40 4113 90 EX 4031 3801 110, Ex 2%2,
3801 180, EXx 2%3
3801 300

200 108 PHODOSPHOR

EX 200 10 4114 00 EX 4031 2804 700 Ex 252,
EX 283

200 109 WASSERSTOFF, NICHT IN DER PETROCHEMIE HERGESTELLT

Ex 200 27 4115 10 EX 4034 S 2804 100 EX 256

200 110 WASSERSTOFF, IN DER PETROCHEMIE HERGESTELLT

Ex 200 10 - EX 40314 V 2804 100, EX 232
vV 3905 2309

200 111 SAUERSTOFF

EX 200 27 4115 30 EX 4034 2804 400 EX 2%6
200 112 EDELGASE (Z2.B. ARGON, HELIUM, KRYPTON, NEON UND XENON}

Ex 200 27 4115 SO EX 4034 2804 300 EX 236
200 113  STICKSTOFF

EX 200 27 4115 70 EX 4034 2804 910 EX 256
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20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

200 119

200 120

200 121

200 122

20C 123

200 124

200 125

200 126

200 128

200 121

200 133

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

BEZE ICHNUNG

ALKALI- UND ERDALKALIMETALLE (Z.8. NATRIUM, XALIUM, 6 CALCIUM,

STRONTIUM, BARIUM): METALLE DER SELTENEN ERDEN.

YTTRIUM,

SCANDJUM FUER CHEMISCHE IWECKE {OHNE RADIOAKTIVE CHEM]SCHE

ELEMENTE) 1}

EX 200 1C. 4118 11, EXx 2816
EX 233 17 4118 15, Ex 4031
4118 19,
4118 %O

SAL2ZSAEURE, CHLORWASSERSTOFF, GASFOERMIG ODER FLUESSIG

EX 200 10 4421 10 EX
CHLORSULFONSAEURE
EX 200 10 4121 5O EX

SCHWEFELSAEURE UND OLEUM

EXx 200 10 4422 41, EX
4122 43,
4122 4%,
4122 49,
4122 70

4031

40314

4031

SCHWEFELDIOAID, SONSTIGE OXIDE UND SAUERSTOFFSAEUREN DES

SCHWEFELS: SCHWEFELWASSERSTOFF

EX 200 10 4122 10, EX
4122 90

SALPETERSAEURE (PRIMAERPRODUKTION)

EX 200 10 4123 10 EX
NITRI1ERSAEUREN
EX 200 10 4123 50 EX

OX10E UNZ SAUERSTOFFSAEUREN DES PHOSPHORS

EX 200 10 4124 00 Ex

4031

4031

4031

4021

SONSTIGE ANORGAN]ISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER

NICHTMETALLE
EX 200 10 4129 10, EX
4129 30,
4129 51,
4129 55,
4129 91

4031

CHLORIDE, OXYCHLORIDE UND ANDERE HALOGEN- UND OXYHALOGENVER-

BINDUNGEN DER NICHTMETALLE
EXx 200 10 4131 10, EX

4131 50,
41341 99

SULFIDE DER NICHTMETALLE

EX 200 10 4136 10, EX
4136 90

4031

4031
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2805
280%
2805
2805
280%
2805
280%
280%

2806

2806

2808
2808

2843
2813
2813

2809

2808

2810

2812
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813

2814
2814
2814
2814

2813
2815
281%

ANMERKUNG: 1) VGL

110, EX

130, €X

150, EX

170,

302,

304,

400,

500

100 EX
EX

900 Ex
EX

110, EX

300 EX

150, EX

200, Ex

930

000 EX
EX

000 EX
EX

000 EX
EX

000, EX

102, EX

109,

300,

330,

350,

400,

500,

980

200, EX

410, EX

480,

300

100, EX

300, EX

900

NACE/CLIC 1870

224,
2%2,
253

252,
253

252,
253

2352,

253

252,
253

252,
2%3

252,
2%

2352,
253

252,
253

252,

253

252,
233

S10 233 048



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BE ZE 1CHNUNG

200 141 SYNTHESEAMMONIAK [PRIMAERSTICKSTOFF) (OHNE AMMONIAK,
SYNTHETISCH, VERFLUESSIGY ODER GELOEST)

EX 200 10 4142 00 EX 4031 S 2816 100 EX 252,
Ex 253

200 142 AMMONIAK, SYNTHETISCH, VERFLUESSIGT ODER GELOEST

EX 200 10 - Ex 4031 vV 2816 100 EX 2%2,
Ex 233

200 143 AMMONIAK IN WAESSRIGER LOESUNG [SALMIAKGEIST) (OMNE
ROHES AMMONI]AKWASSER} .

EX 200 10 4144 00 EX 4031 2816 300 Ex 252,
EXx 253

200 145 OXIDE, HYDROXIDE UND PEROXIDE DER ALKALI- UND ERDALKALI-
METALLE

EX 200 10 4146 14 Ex 4031 2519 010, EX 252,
4146 15, 2817 110, EX 283
4146 30, 2817 150,

4146 91 2817 310,
2817 350,
2817 3500,
2818 010,
2818 100,
2818 300
2826 100,
2828 210.
2828 250.
2828 300

200 147 ELEKTROKORUND (KUENSTLICHER KDRUND)

EXx 200 10 4149 30 EX' 4031 2820 300 EX 252,
EXx 253

200 149 OX]DE, HYDROXIDE UND PEROXIDE SONSTIGER METALLE (OWNE
ELEKTROKORUND?

EX 200 10 4149 11, EX 4031 2820 1140, EX 252,
4149 15, 2820 150, Ex 253
4149 99 S 2821 100,

2821 300,
2622 100.
2822 900,
2828 050,
2828 40C.
2828 300,
2828 600,
2828 710,
2828 790.
2828 800,
2828 820,
2828 830,
2828 850,
2828 870,
S 2828 999

200 151 SALZE DER HALOGENWASSERSTOFFE UND DER SAUERSTOFFSAEUREN DER
HALOGENE

EX 200 10 4182 10, EX 4034 2829 200, Ex 252,
4152 20, 2829 410, Ex 253
4152 s, 2829 480.
4152 90 2829 500.

2829 600.
2829 700,
2829 800,
2830 120.
283C 160,
2830 200,
2830 310,
2830 350,
. 2830 400,
2830 510,
2830 550,
2830 600,
2830 710,
2830 792,
2830 799.
2830 800,
2830 900,
2830 930,
2830 950,
2830 982,
2830 983,

FORTSETZIUNG



2 HERSTELLUNG VON ERIEUGNISSEN DES VERARBEI!TENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ER2ZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SI10} 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
200 154 2831 310,
2831 400,
2831 610,
2831 980,
2832 140,
2832 180,
2832 200,
2832 300,
2832 400,
2832 S00.
2832 600,
2832 700.
2832 900
vV 2835 100,
v 283% 200,
vV 2847 100,
2848 810,
V 2848 990

200 152 SULFIDE DER METALLE (EINSCHL. POLYSULFIDE} (OHNE
CADMIUM- UND ZINKSULFIDE UND OHNE ANTIMON-, ANTIMONKAL IUM-
UND QUECKSILBERSULFIDE}

EX 200 10 41%3 10, Ex 4031 S 283% 100, EX 252,
4153 S0 S 283% 200, EX 253
2835 410,
2835 470,
283% %10,
283% %90
200 153 SULFITE UND THIOSULFATE, DITHIONITE UND SULFOXYLATE ALS
SALZE OER SAUERSTOFFSAEUREN DES SCHWEFELS
Ex 200 10 4154 11, EX 4031 2836 000, EX 252,
4154 18 2837 102, Ex 253
2837 108,
2837 300
20C 154 SULFATE UND ALAUNE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS (OHNE SOLCHE FUER DUENGE2WECKE, OHNE KALIUMSULFAT,
PFLANZENSCHUTZMITTEL UND GERBSTOFFE]}
Ex 200 10 4154 51, EX 4031 2838 102, EXx 282,
4154 52, 2838 109, Ex 253
4154 5%, 2838 270,
4154 56, 2838 412,
4154 59 2838 430,
2838 450,
2838 470,
2838 490,
2838 500,
2838 610,
2838 630,
2838 710,
2838 750,
2833 810,
28238 820,
2838 830,
2838 8890, .
2838 900
200 155 NITRITE UND NITRATE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
STICKSTOFFS [OHWNE DUENGEMITTEL)
EX 200 10 415% 10, EXx 4031 28338 100, EX 252,
415% S0 2838 290, EX 253
2839 300,
2839 S00,
28239 600,
2839 700,
2823% 802,
28338 809
200 156 PHOSPHATE, PHOSPHITE UND HYPOPHOSPHITE ALS SALZE DER SAUER-
STOFFSAEUREN DES PrHOSPHORS
EX 200 10 4157 11, EX 40314 2840 100, EX 252,
4157 19, 2840 210, EX 2%2
4187 50 2840 280,
2840 300,
2840 620,
2840 650,
2840 7410,
2840 790,
2840 810,
28B40 880,
2848 630
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE I TENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

BEZEZ ITHNUNG

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

(s)o) 1986

200 157

200 159

200 161

200 162

200 163

200 167

200 171

200 173

PHOSPHIDE ALS SALZE DER SAUERSTCFFSAEUREN

EX 200 C 4157 90 Ex

CARBONATE (OHNE BLEICARBONATE)

EX 200 10 4158 31, EX
4159 34,
4159 385,
41%9 238

CYANIDE, FULMINAYE UND CYANATE

Ex 200 10 41%9 51, EX

4189 55

SILICATE

EX 200 10 4158 61, EX

4153 69

BORATE UND PERBORATE

EX 200 *0 4159 70 EX

SONSTIGE SALZE
{OMNE PIGMENTE)

[EINSCHL.

EX 200 10 4139 91 EX

EDELMETALLE

METALLE, AUCH CHEMISCH NICHT EINMEITLICH

EX 200 10 4491 00 EX

1SOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE,
ORGANISCHEN ODER ORGANISCHEN VERB INDUNGEN,
NICHT EINMEITLICH

E¥ 200 10 4193 00 EX

IN KOLLOIDEM ZUSTAND, EDELMETALLAMALGAME,
SOWIE ANORGAN]SCHE ODER ORGANISCHE VERBINDUNGEN DER EDEL-

NICHT RADIDAKTIV,

DES PHOSPHORS

4031

4031

(OHNE FIGMENTE)

4021

4031

4031

4031

4031

IHRE AN-
AUCH CHEMISCH

40231
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2855
28%5
285%

2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2842
2848

2843
2843
2843
2843
2842
2843
2844
2844
2844

2842
2845
284S
2845
2845
2845
2848

2846
2846
2846
2846
2846

SALZE DER SAEUREN DER METALLOXIDE)

S 2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847
2847

v 2848
2848

S 2648

-SALZE

2849
2849
2849
2848
2849
2849

2851
2851

300,
g10,
9380

200,
312,
o,
350,
4C0O,
500.
610,
650,
680,
740,
720,
810,
asc,
900,
650

210,
250.
300,
400,
910,
990,
100,
300,
500

100,
810,
890,
930,
as0,
990,
710

110,
130,
150,
180,
200

100,
299,
410,
480,
600,
700,
800,
210,
980,
100,
200,
990

100,
180,
300,
520,
540,
590

100,
200

Ex 282,
EX 253

EX 232,
EX 252

EX 252,
Ex 253

EX 252,
EX 253

Ex 252,
Ex 253

Ex 2%2,

Ex 2%3

EX 252,
Ex 253

Ex 2%2,
EX 253



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEI!TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE!TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1886
BEZE 1CHNUNG

SYPRO 1976 WA 1986

200 174 KOMPRIMIERTE LUFT, GASFOERMIG (NICHY IN ROMPLEITUNGEN

TRANSPORTIERT)
Ex 20C 10 419% 00 EX 4031 S 2858 200 Ex 252,
EX 2%3
200 175 WASSERSTOFFPEROXID
EXx 200 10 4196 10, EX 4031 28%4 100, EXx 252,
4196 90 2854 900 Ex 233
200 176 CARBIDF (PRIMAERPRODUKTION])
Ex 200 10 4197 40, Ex 4031 28%6 100, EX 252,
4197 90 2856 300, Ex 253
28%6 500,
2856 710,
2856 730,
2856 900
200 177 HYDRIDE, NITRIDE, AZIDE, SILICIDE UND BORIDE
EX 200 10 4199 10 Ex 40231 2857 100, EX 252,
2857 200, EX 253
26%7 300,
28%7 400,
2857 500
200 178 DESTILLIERTES WASSER, LEITFAEHIGKE]ITSWASSER ODER WASSER VON
GLEICHER REINHEIT
Ex 200 10 4199 30 EX 4021 2858 100 EX 252,
. EX 253
200 179 MINERALISCHE SYOFFE, AKTIVIERT, NATUERLICH (OHWNE AKTIVKOHLE)
EX 200 10 aqsé S0 EX 4031 3803 902, EX 252,
3803 909 EX 253
200 180 KALKSTICKSTOFF {CALCIUMCYANAMID) FUER TECHNISCHE 2ZWECKE
EXx 200 10 4199 70 EX 4031 - Ex 2%2,
Ex 253
200 491 SONSTIGE ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN, A.N.G.
EX 200 10 4199 90 EX 4031 2601 120, Ex 252,
2601 140, EX 253
2852 410,
2852 190,
2852 810,
2852 890,
2858 800,
3819 220,
3819 320,
3818 410,
3819 4230,
vV 3819 989
200 2 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN
EX 200 1,
EX 200 2
200 2041 KOHLENWASSERSTOFFE, AROMATISCH, CHEMISCH NICHT EINMEITLICH ANMERKUNG: 1) ROMBEN20L * SIC 112 070
{OWNE TEEROELE) 1)
Ex 200 10 4214 10, EX 4021 2707 110, Ex 2852,
4211 41, 2707 21C, Ex 253
4211 50, 2707 2%0,
4211 60, 2707 290,
4211 70, 2707 310,
4211 81, 2707 330,
4214 91 2707 350,
2707 370.
2707 390,
V. 2707 400.
2707 600,
2707 700
200 202 ROHPHENOL, -XRESOL, -XYLENOL UND DEREN GEMISCHE, CHEMISCH ANMERKUNG: 1) BRAUNKOHLENROMTEER s SIO 4t4 075, STEIN-
NICHT EINHEITLICH SOWIE SONSTIGE ER2ZEUGNISSE AUS DER WEJTER- KOHLENROHTEER * S10 412 050, PECH =* S10 112 080, SCHIE-
VERARBE I TUNG 'VON ROHTEEREN UND ROHBENZOL, A,N.G. {OHNE FERROHTEER * SIO 116 045, TORFROHTEER * SI0 118 %30
I1SOLIERTE PHENOLE, KRESOLE, XYLENOLE UNO OHNE PYRIDINE) 1}
EX 200 10 4215 00, EX 4031 2707 19¢C, Ex 2%52,

FORTSETZIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBE!TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVECRARBE1TUNG 20

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1898€
NUMMER . BEZE ICHNUNG

NOCH

200 202 4219 11, 2707 530, EX 253

4219 15, 2707 550,

4219 50 2707 590,

S 2707 910,

2707 950,

5 2707 980,

2708 100,

2708 300

200 203 KOHLENWASSERSTOFFE ACYCLISCH UND ALICYCLISCH, CHEMISCH EIN-
HEITLICH [OHNE ACETYLEN IN JEDER FORM)

€x 200 10 4221 11, EX 4031 2801 110, EX 252,
4221 13, 2901 140, EX 253
4221 14, 2901 220,

4221 16, 2901 240,
4221 S0, 2901 2%0.
4221 90 . S 290t 290,
2901 310,
2901 330,
2901 360.
2904 390,
2901 510,
2901 590

200 204 KOHLENWASSERSTOFFE, AROMATISCH, CHEMISCH EINHEITLICH

EXx 200 10 4224 114, EX 4031 2901 610, Ex 252,
4224 15, 2901 630, Ex 253
4224 290, 2801 640,

4224 33, 2901 650.
4224 36, 2801 660.
4224 39, 2901 670,
4224 S50, 2901 680,
4224 91 2901 710,
290t 73C.
2801 750.
2901 770,
2801 790,
2901 810,
2901 990

200 205 CHLOROFORM NACH DAB VI {TRICHLORMETHAN) -

£X 200 10 4227 14 EX 4034 2902 242 Ex 252,
EX 253

200 207 SONSTIGE HALOGENDERIVATE DER KOHMLENWASSERSTOFFE

EXx 200 10 4227 12, EXx 4031 2902 100, Ex 2852,
4227 13, 2902 210, EX 252
4227 1%, 2802 230,
4227 16, 2802 249.
4227 18. 2902 2%0,
4227 20, 2802 260,
4227 34, 2802 290,
4227 35, 2802 310,
4227 51, 2802 3230,
4227 55, 2902 350,
4227 70, 2902 360,
4227 80. 290z 380,
4227 90 2802 400,
2902 600,
2902 700,
2902 810.
2902 890,
2802 910,
2902 930,
2902 850,
2902 980
200 208 ACETYLEN IN JEDER FORM
EXx 200 27 4221 17. EX 4034 v 2801 280 EX 2%6
4221 18
200 209 SONSTIGE DERIVATE DER KOHLENWASSERSTOFFE
Ex 200 10 4229 00 EX 4031 2903 100, EXx 252,
2903 310, EX 253
2903 380,
2903 510,
2903 590
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20 HERSTELLUNG VON

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBE!TENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [S10) 1886
BEZE ] CHNUNG

CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

200 2114

200 212

200 213

200 214

200 21%

200 216

200 218

200 221

200 223

200 22%

200 227

METHANOL (METHYLALKOMOL} (PRIMAERPRODUKTION)

EX 200 10 4231 11 EX 4031

AETHANOL ({AETHYLALKOHOL) 1)
EX 200 10 4231 13, EX 4031
4231 14
SONSTIGE EINWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHOLE
EX 200 10 4231 15, EX 4034
4231 16.
4231 17,
4234 18,

4231 21,
4231 28

SONSTIGE IWEIWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHOLE
EX 200 10 4231 41, EX 4031

4231 4T,
4231 49

ROHGLYCERIN, GLYCERINWASSER UND -UNTERLAUGEN

Ex 200 10 4221 74 EX 4031

GLYCERIN ALS DESTILLAT UND RAFFINAY (REINGLYCERIN)

Ex 200 10 4231 75 EX 4031

SONSTIGE DRE!- UND HOERERWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHOLE
(Z.B. SORBIT)

EX 200 1C 4231 74, EX 4031

4231 78,
4231 79

STERINE (2.B. CHOLESTERIN)

EX 20C 10 4234 10 EX 4031

CYCLISCHE ALKOHOLE ALS RIECHSTOFFE

EX 200 10 4234 51 EX 4031

SONSTIGE CYCLISCHE ALKOHOLE

EX 200 10O 42234 55, EX 4031
4234 39

s

2904

2904
2804
2904
2904
2804
2904
2904
2904
2804
2904
2904
2904

2904
2904
29204
2904

1511
4511

15114

2904
2804
2904
2804
2904
2904
2904
2904

290%

290%
290%
290%
2905
2905

2905
2905
2905
2905

HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE ACYCL1SCHER UND

CYCLISCHER ALKOHOLE

EX 200 10 4237 00 Ex 4031

v
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2904
290%

140

ANMERKUNG :

120.
140

160,
180,
210.
220,
240,
250,
270,
310,
350,
390

610,
620,
640,
650

102,
104

900

660,
670,
710,
730.
750,
770,
790.
800

130,
194,
310,
510,
850

110,
160,
198,
590

g00,
550

EX

EX

1

EX
EX

EX
EX

Ex
EX

EX
EX

Ex
EX

EX
Ex

EX
EX

EX
EX

EX
EX

EX
EX

252,
253
VERWENDUNGSGLE ICHES PRODUKT

252,
253

252,
253

252,
253

252,
252

252,
253

252,
253

232,
253

252,
253

252,
253

252,
253

S10 294 010
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

a0 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBE1TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHME IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (s10) 1986
BEZE ICHNUNG

200 231

200 232

200 233

200 234

200 235

200 236

200 237

w2z 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1986
PHENOLE UND PHENOLALKOHOLE, CHEMISCH ZINHEITLICH
EX 200 10 4242 11, EX 4031 2906 110
a242 15, 2906 120,
4242 20 2906 140,
4242 30, 2906 150,
4242 50, 2906 170,
4242 91 2906 180,
2906 310,
2806 330,
2906 350,
2906 370,
2906 380,
2906 %00
HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE DER PHENOLE UND
PHENOLALKOHOLE
EX 200 10 4245 00 TEX 4031 2907 100,
2907 300,
2907 510,
2907 5%0,
2907 610,
2907 690,
2907 700
DIAETHYLAETHER
EX 200 10 4251 10 EX 4031 s 2808 110
GLYKOLAETHER, AETHERALKOHOLE. ALKOHOL- UND AETHERPEROXIDE,
EPOXIDE U.AE.., IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSO-
DERIVATE
EX 200 10 4251 30, EX 4031 v 2908 110,
4251 80, 2908 120,
4251 91, 2908 140,
4251 95, 2906 150,
4251 99 2908 160,
2908 182,
2908 189,
2908 320,
2908 330,
2908 350,
2908 370,
2908 390,
2308 400,
2908 510,
2908 590,
2508 910,
2908 990,
2909 010,
2909 100,
2908 300,
2909 800
ACETALE UND HALBACETALE, IHRE HALOGEN-. SULFO-, NITRO- UND
NITROSODERIVATE,
EX 200 10 4253 00 EX 4031 2910 100,
2910 500
VERB INDUNGEN MIT ALDEHYDFUNKTION, IHRE WALOGEN-, SULFO-,
NITRO- UND NITROSODERIVATE
EX 200 10 4255 10, EX 4031 2914 120,
4255 40, 2911 130,
4285 70, 2911 170,
4255 80, 2911 180,
4255 90 2914 300,
2911 510,
2914 530,
2911 590,
2811 700,
2911 810,
2911 830,
2911 850,
2911 910,
2911 930,
2g11 970,
2912 000
ACETON, REIN
EX 200 10 4257 10 EX 4031 2913 110
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NACE/CLIC 1870

Ex 252,
Ex 253

EX 252,
EX 253

EX 2%2.
EX 253

EXx 252,
Ex 2%3

Ex 2%2,
EX 233

EX 252,
EX 253

EX 252,
£X 253



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
NUMPER BE ZE ICHNUNG

GP 1982 SYPRC 1876 WA 1886

200 238 VERBINDUNGEN MIT KETON- ODER CHiNONFUNKTlDN, IHRE HALOGEN-,
SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE (OHNE REINES ACETON)

EX 200 10 4257 74, EX 4031 2913 120, EX 252
4287 74, 2813 130, Ex 253
4257 91 2913 160,

2913 180,
2913 210,
2913 230, :
2913 2%0.
2913 260,
2813 280,
2813 310,
2913 330
2613 390,
2913 420,
2913 430,
2913 450,
2913 500,
2913 610,
2913 690,
2913 710,
2913 780

200 241 AME 1 SENSAEURE

EX 200 10 4261 10 EXx 4031 2914 120 Ex 252,
Ex 253

200 242 ESSIGSAEURE (PRIMAERPROOUKTION]

EX 200 10 4261 21 EXx 4021 2914 170 Ex 252,
EX 253

200 243 EINBASISCHE SAEUREN, !HRE ANHYDRIDE, MALOGENIDE. PEROXICE
UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE, IHRE HALOGEN-, SULFO-,
NITRO- UND NITROSODERIVATE {OHNE AMEISEN- UND ESSI1GSAEUREN)

EX 200 10 4261 35, Ex 4031 2914 130, Ex 232,
4261 50, 2914 140, Ex 253
4261 71, 2914 230,
4261 74, 2914 250,
4261 77, 2914 280,
az61 91 2914 310
4261 94, 2914 320,
4281 97, 2914 330,
4261 99 2914 380,

2914 370,
2914 380,
2014 390,
2914 810,
2914 430,
2914 452,
2914 454,
2914 459,
2914 270,
2914 490,
2914 530,
2814 589,
2914 570,
2914 580,
2014 610,
2914 620,
2914 640,
2914 650,
2914 660,
2914 670,
2914 680,
2914 690,
2914 710.
2914 730,
2914 740,
2914 760,
2814 770.
2914 810
2914 832,
2914 839
2914 860.
2914 940,
2914 930,
2914 950,
2914 960,
2914 980,
3819 500

200 24% WEICHMACHER AUF OER BAS]S VON PHTHALSAEURE

EXx 200 10 4263 71. EX 4034 2915 610, Ex 252,
4263 72, 2915 630. EXx 253
4263 73, 2915 €50,
4263 74 2915 7410
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN1SSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK

DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [(S10) 1986

BEZE ICHNUNG

Wi 1986

200 246 SONSTIGE MEHRBASISCHE SAEUREN, 1HRE ANHYORIDE, HALOGENIDE,
. PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE, IMRE
HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UNC NITROSODERIVATE
EX 200 10 4263 15, EX 4034
4263 40,
4263 785,
4263 80,
4263 94,
4263 98
200 247 SALICYLSAEURE, ACETYLSALICYLSAEURE SOWIE IHRE SALZE UND
ESTER
EX 200 10 ¢265 20, EX 4031
4265 30
200 248 OXY-, OXD- UND ANDERE ORGANISCHE SAEUREN. IHRE ANHYDRIDE,
HALOGENIDE, PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND SALZE,
IHRE HALOGEN+, SULFG-, NITRO- UND NITROSODERIVATE [OHNE
SALICYLSAEURE, ACETYLSALICYLSAEURE SOWIE IHRE SALZE UND
ESTER)
EX 200 10 4265 60, EX 4031
4265 80,
4265 90
200 249 ESTER DER MINERALSAEUREN, IHRE SALZE UND IWRE HALOGEN-,
SULFO-, N1TRO- UND NITROSODERIVATE
EX 200 10 4269 %0, EX 4031
4269 91
200 281 ANILIN UND SEINE SALZE
EX 200 10 4271 11 EXx 4031
200 253 SONSTIGE VERBINDUNGEN MIT AMINOFUNKTION
EX 200 10 4271 15, EX 4031
4271 890
FORTSETZUNG
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2815
2915
291%
2915
2915
2915
2915
2915
2915
2815
2915
2915
291S

2316
2816
2916
2916
2916

2916
2816
2916
2916
2916
2916
2916
2916
2916
2916
2916
2916
2816
2916
2916
2916
2916
2816
2916
2916
2916
3819
3819

2919
2919
2919
2819
2919
821
2921
2921

2922

2922
2922
23922
2922
2g22
2922
2922
2922
2822
2922
2922
2922
2922
2922

110,
120,
140,
160,
170,
210,
230,
270,
300,
400

510,
590,
7%0

%10,
530,
550,
570,
580

110,
130,
160,
180,
240,
290,
310,
330,
360,
410,
430,
610,
630,
630,
670,
710,
750,
810,
8%0.
880,
900,
530,
550

100,
310,
390,
910,
990,
100,
200,
800

430

10,
080,
130,
140,
160,
180,
210,
250,
290,
310,
390,
490,
510,
520,

EX 2%2,
EXx 253

EXx 252,
EXx 253

EXx 2%2,
Ex 253

EX 2%2, ‘
Ex 253

EX 252,
EX 252

Ex 252,
Ex 253



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIK DER FRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE ICHNUNG

GP 1982 SYPRO 1876 WA 1986 NACE/CLIC 1870

NOCH

200 253 2922 540,
2922 550,
2922 &10.
2922 690,
2922 710,
2922 790,
2922 BOO.
2922 91C,
2922 990

200 254 VERBINDUNGEN MIT STICKSTOFFUNKTIONEN ALS PHARMAZEUTISCHE *
CHEMIKALIEN
EX 200 10 4275 10 EX 4031 2923 710, EX 252,
2923 730, Ex 233
2923 750,
2823 770,
2923 780,
2923 792,
2923 802,
S 2924 100,
2824 200,
2924 803,
2925 194,
292% 5230,
2925 994

200 25% AETHANOLAMINE

EX 200 10 427% 230 EX 4031 2923 110, Ex 2%2,
2923 140, EXx 253
2923 160

200 257 HARNSTOFF (OHNE SOLCHEN FUER DUENGEZWECKE)

EX 200 10 4275 70 EX 4031 3102 150 Ex 2%2.
EXx 253

200 2%9 SONSTIGE AMINE MIT EINFACHEN ODER KOMPLEXEN SAUERSTOFF -
FUNKTJONEN UND VERBINDUNGEN MIT ANDEREN STICKSTOFFUNKTIONEN

EX 200 10 427% 50, EX 4034 2923 170, Ex 252,
4275 81, 2823 190. Ex 253
4275 89, 29823 2310, =~
4275 91 2923 390,

2923 500,
2923 799,
2923 909,
2924 806,
2925 130,
2925 180,
2925 192,
2925 189,
2925 390.
2925 410,
2925 430,
292% 480,
2926 3510,
2925 992,
2925 §99.
2926 190,
2926 310,
2926 330,
2926 370,
2926 2380,
2926 330,
2927 100,
2927 500,
2927 900,
2928 000,
2829 000,
2930 009

200 261 ORGANISCH-ANORGANISCHE VERBINDUNGEN UND HETEROCYCLISCHE
VERB INDUNGEN {OHNE KUNSTSTCFFE UND PYRIDINE]

Ex 200 10 4291 10, EX 4034 2931 100, EX 2%2,
4291 60, 2931 300, Ex 233
4291 70, 2831 500,

4291 80, 2931 600,
4291 91 2931 902,
2931 909,
2933 000,
2934 010,
2934 100,
2934 900,
2933 010,
293% 150,
293% 170,

FORTSETZIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE!TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0O)} 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH @

200 261 2935 270,
2935 310,
2935 3ec,
2935 410,
2935 470,

. 2935 490,
. 2935 510,
2935 550,
2935 560,
2935 570,
2935 580,
2935 590,
2935 620,
2935 640,
2835 650,
2935 660,
2935 680,
2935 690,
2935 720,
2935 730,
2835 740,
2935 750,
2935 770,
2935 780,
2935 790,
2935 800,
2935 810,
2935 820,
2935 830,
2935 84O,
293% 900,
2936 oso,
2935 982,
2935 988,
2935 986,
2825 gag,
2936 002,
2936 009,
2337 000

200 262 PYRIDINE

EX 200 10 4291 51, EX 4031 S 2707 400, Ex 2%2,
4291 55 293% 250 EX 283

200 265 GEREINIGTE UND VEREDELTE NATURHARZE (OHNE KERNBINDEMITTEL)

EX 200 10 4294 00 EXx 4031 1302 950, EX 252,
3807 100, Ex 253
3807 912,
3807 914,
3807 994,
3807 998,
3808 110,
3808 150,
3808 180

200 266 WACHSE, NATUERLICH
EX 200 10 4295 10 EX 4031 1515 900, EX 2%2,

1516 900 EXx 283

200 267 WACHSE, SYNTHETISCH

EX 200 10 4295 5C EX 4031 3404 110, EX 252,
3404 150, EXx 253
3404 190

200 268 WACHSE, 2UBEREITET (OHNE DENTALWACHS UND WACHSWAREN)

EX 200 10 4295 90 EX 4034 $ 3404 300 Ex 282,
Ex 2853

200 269 TIERKOERPER-, KNOCHEN:- UNO LEIMFETT

EX 200 10 4296 10 EX 4031 1505 100, Ex 252,
¢ 1505 800, Ex 253
1506 000

200 271 TALG. TECHNISCH

EX 200 10 4296 20 EX 4024 1502 108 Ex 282,
EXx 233
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBE!TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN. MINERALOELVERARBE1TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10; 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 272 FETTSAEURE’ TECHNISCHE [OHKNE CHEMISCH EINHEITLICHE)

Ex 200 10 4296 31, EX 40214 440 812, Ex 2852,
4296 35 1510 514, Ex 253

1510 5419,

1510 550

200 273 OLEIN

EX 20C 10 4296 40 EXx 4031 1%51C 200 EX 2%2,
EX 253

200 274 STEARIN

EX 200 10 4296 50 EX 4031t 1310 100 Ex 252,
EX 253

200 276 FIRNISSE ALLER ART

EX 200 1C 4296 70 EX 4031 1808 002 EX 252,
Ex 253

200 278 SONSTIGE TECHNISCHE PFLANZLICHE UND TIERISCHE OELE UND
FETTE., NICHT ZUR ERNAEHRUNG

EX 200 10 4296 91 EX 4031 1504 516, EXx 252,
1507 140, EX 253
1507 150,

1507 170,
13507 280,
1507 S70,
1508 009,
1510 700,
1%17 100,
3805 100,
3805 800

200 281 RIECH- UND AROMASTOFFE FUER INDUSTRIELLE VERWENDUNG, GE-
MISCHT, NATUERLICH DDER KUENSTLICH (CHNE ESSENZEN BIW.
AROMEN FUER DAS ERNAEHRUNGSGEWERBE}

EX 200 24 4297 10 Ex 403¢ 3304 R0O EX 256

200 28% OELE UND RIECHSTOFFE, NATUERLICH AETHERISCH

EX 200 24 4297 90 EX 4034 vV 151% 010, EXx 256
301 120,
3301 150,
3301 170,
3301 190,
3301 220,
3301 230,
33Ct1 250
2301 330,
3301 370,
3301 410,
3301 420,
3304 430,
3301 440,
3301 462,
3201 469,
3301 480,
3301 492,
3301 495,
330+ 500,
3301 600,
3301 80C

200 298 POLYCHLORIERTE BIPHENYLE, KASEINATE UND ANDERE KASEINDERI- - ANMERKUNG: 1) BRANNTWEIN VERGAELLT, AB 1982 HIER AUS
VATE UND SONSTIGE ORGAN!SCHE GRUNDSTOFFE, CHEMIKALIEN UND SI10 294 040 UEBERNOMMEN
VERBINDUNGEN., A.N.G. [OHNE PROVITAMINE, VITAMINE, HORMONE,
ALKALOIDE., GLYKOSIDE UND ANTIBIOTIKA SOWIE OHNE GRENZ-
FLAECHENAKTIVE STOFFE) 1)

EX 200 10 4293 00, EX 4031 v 1108 800, EX 252,
4298 00, 1517 300, EX 253
4298 00 1517 500,

2208 100,
2943 500,
2843 S80,
2945 002,
294%5 006,
3201 800,
3501 900,
As02 110,
v 3%02 400,
3502 500,
3504 000,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, MERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMAT!K DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

wZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIO 18970

NOCH
200 298 v 3505 150,
38C6 009,
. 3808 300,
3808 510,
3808 580
3808 910,
3808 990,
3809 100,
3809 900, ®
3819 010,
3819 030,
3819 04C,
3819 060,
3818 070,
3819 090,
3819 450,
3819 460,
3819 480,
3819 490,
3818 680,
3849 720,
v 3819 989

<< <<

200 3 DUENGEMITTEL

EXx 2CC 1

200 310 DUENGEMITTEL., STICKSTOFFHALTIG 4 ANMERKUNG: 1) SCHWEFELSAURES AMMONIAK = S10 112 080

Ex 200 10 4315 11, EX 40314 3102 100, Ex 252,
4314 12, 3102 200. Ex 253

4311 15 3102 300,

3102 400,

2102 500,

3102 600,

3102 700.

3102 80O,

3102 900

200 331 SUPERPHOSPHATE
Ex 200 10 4311 51 EX 4031 3102 150 Ex 252,
Ex 233
200 333 GLUEHPHOSPHATE
EX 200 10 4311 53 EXx 4031 3103 180 EX 232,
Ex 2%3
200 335 THOMASPHOSPHAT 1) ANMERKUNG- 1) THOMASSCHLACKE * S10 230 080

EXx 200 10 &394 53 EX 4031 $ 3103 170 EX 252,
Ex 253

200 337 ROMPHOSPHATE., GEMAHLEN

Ex 200 10 4311 57 EX 4031 2510 90C Ex 252,
EX 253

200 339 SONSTIGE PHOSPHATHALTIGE DUENGEMITTEL

EXx 200 10 4311 S9 EX 4031 3103 300 EX 252,
Ex 253
200 350 MEMRNAEHRSTOFFODUENGER 1) ANMERKUNG: 1) DIE GP-NRN 4314 14, 4314 14, 4314 17,

4314 51, 4314 54 UND 4314 %7 FUER STICKSTOFF-, PHOS-
PHAT- UND KALI-ANTEIL SIND NICHT IN DIE SIO AUFGENOMMEN

EX 200 10 4314 10, EX 4034 3105 040. Ex 252,

4314 50 S 3105 060. Ex 233
310% 120,
3105 140,
3105 160,
3105 190,
3105 210,
3108 230,
3105 250.
3105 440,
3105 460

200 370 GARTEN- UND BLUMENDUENGER (OHNE TORFMISCHOUENGER)

EX 200 10 4317 20, EX 4031 3403 %00 Ex 252,
4317 40, Ex 253
4317 90
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBERE ICHE

200 390 SONSTIGE DUENGEMITTEL (Z.8B.

SYPRO

BEZE JCHNUNG

1976

SPURENNAEHRSTOFFE] 1)

EX 200 10 4312 00 Fx 4031
200 4 KUNSTSTOFFE, KAUTSCHUK, SYNTHETISCH
EXx 200 1

200 490 KONDENSATIONS-, POLYKONDENSATIONS- UND POLYADDITIONSPRODUKTE
(2.8, PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER,
PLATTEN, DISPERSIONEN, LOESUNGEN)

EX 200 10 4412
4812
4442
4812
4412
4412
44142
4412
4412
4412
4812
4412
4442
4812
4412
4312
4812
4412
FYTF]
4412
4412
4412
4312
4412
4812

10,
31,
33,
as,
37.
39,
41,
43,
45,
46,
47,
49,
=1,
53,
55,
56,
57,
59,
62,
63,
64,
68,
70,
a0,
91

EX 40314

KOERNER, BLOECKE.

200 431 POLYMERISATIONS- UND MISCHPOLYMERISATIONSPRODUKTE

(2.8. PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER,
PLATTEN, DISPERSIONEN, LOESUNGEN)

HARZE)

Ex 200 10 4a14

200 435 CUMARON- INDEN-HARZE

Ex 200 10 4414

L H

EX 40314

‘EX 4031

KOERNER, BLOECKE,
{OHNE CUMARON-

INDEN-

-~ 80 —

310%

3901
3901
3801
3801
3901
3904
3901
3901
3801
3801
39014
3901
3901
3901
3901
3801
3901
3901
3901
3801
3301
2901
3901
3801
3801
3801
3901
3901
3901

3902
3902
3902
3902
3802
3802
3902
3902
3802
3502
3go2
asoz
3902
3902
3902
3902
ago2
3802
3902
38902
3902
3902
3902
3g02
3902
ago2
3802
3802
3902
33902
3902
3802
3902
3902

3902

ANMERKUNG:

TEL,

480

050,
110,
132,
139,
240,
254,
258,
270,
202,
294,
299,
500,
512,
514,
513,
530

550,
570,
590,
719,
802

804,
850,
920,
940,
960,
982,
o84,
989

010,
030,
040,
050,
140,
150,
182,
210,
220,
292,
322,
329,
330,
342,
344,
349,
412,
414,
432,
4324,
670,
714,
716,
720,
740,
7%0,
850,
880,
892,
894,
8998,
962,
264,
069

940

IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986

4} GUANO UND SONSTIGE TIERISCHE DUENGEMIT-

NICHT CHEMISCH BEARBEITET ¢ S10 011 290

Ex 252,
EX 253

Ex 2%2,
Ex 253

Ex 252,
EXx 252

Ex 252,
EXx 253



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALY- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SVSTEMATIK.DEQ PRODUKT JONSBERE ICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN {SI0} 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 454 REGENERIERTE ZELLULOSE (2.B. FOLIEN UND KUNSTOAERME)

EXx 200 10 44497 22, EX 4031 3803 070, Ex 252,
4417 29 3903 080, EX 253

3903 120,

3903 140,

3903 150,

3907 110

200 453 VULKANFIBER
EX 200 10 4417 40 EX 4034 3903 600 EX 252

EX 283

200 455 ZELLULOSENITRATE (Z.B. ZELLULOI!D)

EX 200 10 4417 60 EX 4031 3903 210, EXx 2%2,
3803 232, Ex 233
3903 239,
3903 272 .

200 459 SONSTIGE KUNSTSTOFFE AUF ZELLULOSEBASIS (Z.B. PRIMAERPRO-
DUKTION ALS PULVER, KOERNER, BLOECKE, PLATTEN, DISPERSIONEN,
LOESUNGEN)

'
EX 200 10 4417 10, EX 4031 3803 310, Ex 252
4317 80, 3903 330, EX 253

4417 90 v 3803 389,

3903 4410,

3903 430,

3903 510,

3903 534,

3903 %38.

3903 &%0,

3803 570,

3903 590

20C 471 KUNSTHORN

Ex 200 10 4419 10 Ex 4031 3904 900 Ex 252,
EX 253

200 473 SONSTIGE KUNSTSTOFFE (2.8. PRIMAERPRODUKTION ALS PULVER,
KOERNER, BLOECKE, PLATTEN, DISPERSIONEN, LOESUNGEN}

EX 200 10 4419 20. EX 4031 3904 100, Ex 232,
4419 30, 33035 100, EX 253
4419 50, 3905 2C2,

4219 70, 3905 209.
4419 80 390% 302,
S 390% 2309,

3906 100,

3906 500,

3906 882,

3806 999,

3807 222,

4002 200

200 490 KAUTSCHUK UND LATEX. SYNTHETISCH

EX 200 10 4452 00, EX 40314 4002 300, EX 252,
445% 00 4002 440, EX 253

4002 490,

4002 610,

4002 630,

4002 6%0.

4002 670,

4002 700.

4002 800,

4002 900

200 S ANORGANISCHE PIGMENTE, ORGANISCHE FARBSTOFFE
EX 200 1,

EX 200 2

200 510 ANORGANISCHE PIGMENTE lMlNERALFAéBEN U.AE. ), REIN, VER-
SCHNITTEN ODER UNTERE INANDER VERMISCHT, AUCH ANGERIEBEN
(OHNE FARBERDEN, RUSS UND EISENOXIDSCHWARZ}

EXx 200 10 4612 10, EX 4031 2819 000, Ex 2%52.
4612 41, v 2821 100, EX 233
4612 42, 2823 000,
4612 44, 2824 000,
4612 47, 282% 000,
4612 49, 2827 200,
4612 74, 2827 800,

FORTSETZUNG

- 91 -



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICTHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH

200 510 4612 72, 2828 350,
4612 73, 2828 310,
4612 74, 2828 992.

4612 75, 2828 99S.
4612 76, v 2835 100,
4612 78, 2835 200,
4612 91, 2835 430,
4612 94, 2835 450
4612 97, 2838 419,
4612 99 2842 740,
2847 210,

2847 382,

S 2848 100,

3207 100,

3207 200,

3207 300,

3207 400,

3207 %80,

3207 670,

3207 690,

3207 710,

3207 750,

3207 760,

2207 770.

3207 792.

3207 799.

3207 800,

3207 900,

3803 980

<

<

200 %30 PIGMENTSASTEN UND -DISPERSIONEN, ABTOENFARBEN

EX 200 10 4614 10, EX 4031 3208 610, Ex 2%2,
4614 50 3209 690 Ex 253

200 550 ORGANISCHE FARBSTOFFE

EX 200 10 4617 50, EX 4031 3204 110, EXx 252,
4617 90 3204 130, Ex 253

3204 150,

3204 192,

3204 199,

3204 300,

3205 100,

3205 200,

3208 300,

3205 300,

3206 ¢€O02.

3206 006

200 %70 ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBEREITUNGEN
(OHNE LEOER-, PELZ-, TEXTIL- UND PAPIERHILFSMITTEL, OHNE
SEIFEN, WASCH-, REINIGUNGS- UND KOERPERPFLEGEMITTEL)

EX 200 27 4827 11, EX 4034 3402 110, EX 2%6
4927 14, 3402 130,
4927 17, 3402 150,
4927 19, 3402 180,
4927 51, 3402 502.
4927 54, 3402 304,
4927 57, 3402 506,
4827 59 3402 508,
3402 509
200 € SAATEN-, PFLANZENSCHUTZI- UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL
EX 200 2

200 640 INSEKTENVERTILGUNGSMITYEL (INSEKTIZIDE) UND MITTEL GEGEN
SPINNMILBEN (AKARIZIDE)

EX 200 27 4341 11, EX 4034 3811 502, EX 256
4344 13, 3811 504,
4344 15, 3811 506,
4341 17, 3814 508
4341 18,
4341 19

200 €30 PILZVERTILGUNGSMITTEL {FUNGIZIODE)

EX 200 27 4344 A1, EXx 4034 3811 300, Ex 2%6
4341 4% 3811 602,
3811 604
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SYSTEMATIK DER PRCOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG 2

W2 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1886 NACF/CL1O 1870

200 650 UNKRAUTVERTILGUNGSMITTEL (HERBI2I0E)}

Ex 200 27 4341 67, EX 403a 3811 702, EX 2%6
4341 62, 3811 704
43441 63,
4341 65,
4341 66,
4341 68,
4341 68

2C0 69C SONSTIGE SAATEN-, PFLANZENSCHUTZ- UND SCHAEDL INGSBEKAEMP -
FUNGSMITYEL (Z.B., RODENTIZIDE, MOLLUKCIZIIDE, FASCIOLIZIDE,
NEMATIZIDE)

EX 200 27 4344 81, EX 4034 3g11 2350, EX 256
4341 B2, 3811 801,
4341 83, 3811 809
4341 Ba,

- 4341 8%,
4341 87,
4341 B89

200 7 LACKE, FARBEN, VERDUENNUNGEN UND VERWANDTE ERZEUGNI1SSE
EX 20072

20C 71C LEBENSMITTELFARBEN. NATUERLICH UND SYNTHETISCH

EX 200 21 4671 10, EX 4034 Vv 3208 90C EX 255
4671 50

200 721 WASSERVERDUENNBARE ANSTRICHSTOFFE, LEIMANSTRICH- UND WASSER-
FARBEN, SILICATANSTRICHFARBEN

EX 200 21 4641 64, EX 4034 3209 2c0 €X 255
4641 62,
4641 64,
4641 65,
4641 66,
4641 67,
4641 63,
4641 84,
4641 8%

200 723 OELLACKE., OELLACKFARBEN

EX 200 214 4641 12 EX 4034 3209 500, EX 25%
v 3209 750

200 725 LACKE, ANSTRICHFARBEN UND LACKFARBEN AUF BASIS VON KUNST-
HARZEN )

EX 200 2% 4641 11, EX 4034 3209 400, EX 255

4641 34, v 3209 750

4641 32,

4641 34,

4641 35,

4641 37,

4641 39, .

4641 51,

4641 54

200 727 ZELLULOSELACKE
EX 200 21 4641 13, EX 4034 3209 300 EX 255
4641 14

200 729 SONSTIGE ANSTRICHSTOFFE (2.B. BITUMENLACKE, TEERWALTIGE
LACKE, METALLFARBEN, LEUCHTFARBEN])

EX 200 21 4641 15, Ex 4024 3209 110, Ex 25%
Ab41 16, A209 150,
4641 17, S 3209 750,
4641 19, $ 3209 900,
4641 Q0 $ 3213 910,
vV 3213 990

200 730 VERDUENNUNGEN

EX 200 21 4645 00 EX 4034 3818 100, EX 255
3818 900
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEZITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE | TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
- BE ZE 1CHNUNG

200 740 CHEMISCHE ERZEUGNISSE FUER GLAS, EMAILLE UND KERAMISCHE

ERZEUGN1SSE
EX 200 21 4672 10, €X 4034 3208 110, EXx 255
4672 40, 3208 190,
4672 70 3208 300,
3208 500,
3208 710,
3208 790
200 750 DRUCKFARBEN
EX 200 21 4673 10 EX 4034 3213 2410, EXx 255
3243 380

200 761 UNTERRICHTSFARBEN (GEFUELLTE FARBKAESTEN)

EX 200 21 4674 10 EX 4034 3210 100 EXx 25%

200 765 KUENSTLERFARBEN (EINSCHL. SOLCHE FUER DIE PLAKATMALEREID)

EXx 200 214 4674 90 EXx 4034 3210 900 EX 255

20C 770 SIKKATIVE, ZUBEREITET

Ex 200 21 4677 00 EX 4034 3241 000 EX 2%%5
200 780 KITTE (EINSCHL., HARZKITT UND HARZZEMENT)

EXx 200 2¢ 4679 10 EX 4034 3212 100, EXx 255

3212 300

200 790 LACK- UND ANDERE SPACHTEL, SPACHTELMASSEN [AUSGLEICHS- UND

NIVELL IERMASSEN)
EX 200 2% 4641 18, EX 4034 3212 %00, EX 255
4679 50 3212 800
200 8 CHEMISCHE ERZEUGNISSE VORWIEGEND FUER GEWERBL ICHE UND

LANOWIRTSCHAF TLICHE VERWENDUNG

EX 200 2

200 801 FOTOGELATINE

EX 200 27 4912 10 EX 4034 v 3503 910 EXx 2%é

200 803 SPEISEGELATINE

EX 200 27 4912 40 EX 4034 s 3502 910 EX 256

200 8053 PHARMAZEUTISCHE GELATINE

EX 200 27 4912 50 EX 4034 v 3503 910 EX 256

200 807 TECHNISCHE GELATINE

EX 200 27 4912 80 EX 4034 s 0508 100, EX 256
v 3503 910
200 812 KASEINKALTLEIME
EX 200 27 4913 00 Ex 4034 3501 300 EX 256
200 813 MAUT-. KNOCHEN- UND LEDERLEIM
EX 200 27 4314 20 EX 4034 3503 930, EX 256
3503 982
200 815 GLUTINLE IME
Ex 200 27 4914 90 EX 4033 3503 989 Ex 256
200 B16 PFLANILICHE KLEBSTOFFE (OHNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE)
E£X 200 27 4915 00 EX 4034 3505 600, EX 256
3505 700,
as0% 800,
3508 902,
3505 904,

FORTSETIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S1C) 1986

BE ZE ICHNUNG

GP 1982

NOCH
200 816 3506 110,
3506 120,
3506 140
200 847 KLEBSTOFFE, SYNTHETISCH. A.N.G. [OMNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE)
EX 200 27 4817 11, EX 4034 3901 252, EX 256
4917 13, 3902 712
4917 19
200 819 SONSTIGE KLEBSTOFFE (EINSCHL., GEMISCHTE KLEBSTOFFE, ABER
ORNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE UND SYNTHETISCHE XLEBSTOFFE)
EX 200 27 agt8 00, EXx 4034 3503 100, EX 256
4319 00 3506 150,
3506 310,
3506 390
200 B241 GERBSTOFFE UND HILFSGERBSTOFFE
EXx 200 27 4921 40, EX 4034 3201 100, EX 256
4821 70, 3201 300,
4921 91 3201 400,
3201 %00,
3203 100,
3806 002
200 822 LEDER- UND PELZHILFSMITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE
UND ZUBERE ITUNGEN UND OHNE FARSEN UND VERDUENNUNGEN)
EX 200 27 4922 40, EX 4034 3203 300, EX 256
4922 91 S 3403 19,
3403 919, \
v 3811 803,
3812 114,
3812 250.
3812 300,
3849 780
200 823 TEXTILHILFSMITTEL (OMNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBE-
REITUNGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUENNUNGEN)
EX 200 27 4923 20, Ex 4034 2710 798, £X 256
4823 41, 3205 400,
4923 45, 3403 112,
4923 a3, 3403 912,
4823 70, s 3811 803,
4823 90 3812 112,
3812 210,
3819 760
200 824 PAPIERHILFSMITTEL [OWNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBE-
REITUNGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUENNUNGEN)
EX 200 27 4924 00 EX 4034 3812 149, £EX 256
as12 290,
3819 820
200 825 KAUTSCHUKHILFSMITTEL (OHNE KONSERVIERUNGSMITTEL)
EX 200 27 4338 00 EX 4034 3845 000, EX 256
' 3819 €00,
3819 997,
200 826 FLOTATIONS- UND GIESSEREIHILFSMITTEL
EX 200 27 4934 20, EX 4034 s 3819 370 EX 256
4934 51, 3819 840,
4934 55, 3819 993
4934 59
200 831 ADDITIVES FUER MINERALOELE, ZUBEREITET (OHNE TETRAAETHYL-
BLEI)
Ex 200 27 4931 00 EX 4034 3814 100, EX 256
3814 310,
3814 330,
3814 370,
3814 380
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1886
NUMMER BEZE ICHNUNG

200 835 SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERALOELGEHALT UNTER 70 %

Ex 200 27 4932 00 EX 4034 J4C3 150, &X 256
3403 190,
3402 850,
3403 990

200 841 INDUSTRIEREINIGER (2.B. WASSERENTHAERTUNGSMITTEL OHNE WASCH-
HILFSMITTEL: ENTFETTUNGSMITTEL FUER TECHNISCHE IWECKE,
PHOSPHATIERUNGS-, PASSIVIERUNGS- UND ROSTLOESEMITTEL)

EX 200 27 4933 11, EX 4034 3402 708, Ex 256
4933 12, 3819 120,
4933 13, 3819 140,
4933 15, 3819 590,
4933 17, 3819 996,
4933 189 vV 3819 999

200 842 SCHLEIFPASTEN UND -EMULSIONEN, POLIERPASTEN (ORNE PUTZ- UND
PFLEGEMITTEL)

EX 200 27 4832 S0 EX 4034 V 3405 930 EXx 256

200 843 ROSTSCHUTZMITTEL, A.N.G. {OHNE ROSTLOESEMITTEL)

EX 200 27 4835 00 EX 4034 3819 380 EX 256

200 B44 KATALYSATOREN, ZUSAMMENGESETZIT

Ex 200 27 4936 00 EX 4034 3819 160 Ex 256

200 845 FEIN- UND LABORCHEMIKALIEN

EX 200 27 4937 00 EX 403a 294% 008, EX 256
3005 250,
3812 620

200 849 SONSTIGE HILFSMITTEL

EXx 200 27 43239 00 EX 4034 3813 100, EX 2%6
3813 810,
3813 830,
3813 980,
3819 180,
3818 260.
3819 610,
3819 660

200 8%1 DACHPAPPE

EX 200 27 4941 114 EX 4034 6808 110 EX 472

200 8%53 GLASVLIESBAHNEN UND SONSTIGE ABDICHTUNGSMATERIALIEN FUER
DACHDECKUNGSZWECKE UND BAUWERKS1SOL IERUNGEN

Ex 200 27 4541 15, EX 4034 6808 192, EXx 256
4941 19, 6808 199
4944 70

200 855 BAUTENSCHUTZMITTEL, KITTE UND SPACHTELMASSEN, BITUMINOES

EX 200 27 4942 17, EX 4024 2716 009 EX 256
4942 23

200 857 HOLZSCHUTZMITTEL (OWNE FEUERSCHUTZIMITTEL)

EXx 200 27 4942 40 EX 4034 J811 806 EX 256

200 8%9 SONSTIGE BAUTENSCHUTZMITTEL (EINSCHL., FEUERSCHUTIMITTEL)

EX 200 27 4942 12, EX 4034 3819 960 EX 256
4942 14,
4942 21,
4942 25,
4942 27,
4942 31,
4942 35,
4942 39,
4942 70
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
BEZE ITHNUNG

GP 1982

200 861 'TEERE, DESTILLIERT UND PRAEPARIERT
EX 200 27 4543 00 EX 4034
200 B64 ISOLIERMASSEN FUER OIE ELEKTROTECHNIK
EX 200 27 4945 00 EX 4034
200 867 FEUERLOESCHMITTEL (NUR GEMISCHE UND LADUNGEN FUER FEUER-
LOESCHGERAETE, -GRANATEN UND -BOMBEN)
EXx 200 27 4947 00 EX 4034
200 871 KONSERVIERUNGSMITTEL FUER LEBENSMITTEL
EX 200 27 4993 11 EX 4034 s
200 875 KONSERVIERUNGSMITTEL FUER SONSTIGE ZWECKE {OHNE SOLCHE FUER
BAUTEN, HOLZ, TEXTILIEN UN3 LEDER)
EX 200 27 4993 80 EX 4034 v
200 879 KXUENSTLICHER SUESSTOFF
EX 200 27 4994 00 EX 4034
200 880 PULVER, SPRENGSTOFFE, PYROTECHNISCHE ERZEUGNISSE, ZUENDER
UND ZUENDSCHNUERE
EX 200 27 4996 10, EX 4034
4996 40,
4986 71,
4936 75
200 890 SONSTIGE CHEMISCHE ERZEUGNISSE {EINSCHL. DRUCKEREIHILFS-
MITTEL FUER GRAF ISCHE ZWECKE)
EX 200 21, 4673 50, EX 4034
EX 200 27 49399 90
v
s
s
s
‘s
s
201 HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN
EX 200
201 1 ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN
EX 200 4 .
201 110 ZELLULOSISCHE FASERN
EX 200 40 4512 00 EX 4090
204 150 ZELLULOSISCHE FAEDEN
EX 200 40 4516 00 EX 4090
H
s
s
FORTSETZUNG
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2706

3817

3811

s

2107
2925
2926
2930

3601
3601
3602
3602
3604
3604
3604
3605
360%

3209
3209
3816
3819
3819
3819
3819
38189
3818
3819
38198
3819
7103

5601
%601
5601
5602
5602
5602

51014
5101
5101
51014
5101

008

000

807

807

274,
310,
110,
002

100,
800,
o0c.
009,
400,
902,
scs,
500,
800

810,
890,
000,
3%50.
370,
450,
460,
480,
490,
570,
895,
989,
100

210,
230,
280,
210,
230,
280

500,
630,
650,
670,
740,

EX 256

Ex 256

EX 256

EX 256

EXx 256

EX 256

EX 285,

EX 256

EX 260

EX 260
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSREREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BE 2E I CHNUNG

W2 1979 GP 1882 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1870
NOCH
201 150 5104 750,
S 5101 800,
5102 410

204 190 RESTSTOFFE AUS ZELLULOSISCHEN FASERN UND FAEDEN
Ex 200 40 4518 00 EX 40390 5603 110, EX 260

5603 130,

5603 150,

5603 170,

5603 180

cc <

201 & FASERN, FAEDEN UND BORSTEN, SYNTHETISCH

EX 200 4

201 510 FASERN, SYNTHETISCH (OHNE RESTSTOFFE)

€x 200 40 4551 20, EX 4090 5601 110, EX 260
4551 30, 5601 130,
4551 SO, 5601 150,
45%1 80 5601 160,
5601 170,
5601 180,
5602 110,
5602 130,
5602 150,
5602 190

201 530 FAEDEN, SYNTHETISCH

EX 200 40 4555 12, EX 4090 5101 010, EXx 260
4355 15, v 5101 020,
455% 18 5101 150,
5101 170,
5101 190,
5101 200,
5101 220,
vV 5101 240,
5101 320,
5101 340,
3101 380,
5101 410,
5101 420,
5101 430,
5101 460,
5101 480,
5102 120,
5102 150

<

< v

CcCCCw

201 550 BORSTEN AUS SYNTHETISCHEN VERBINDUNGEN

EX 200 40 4%5%5 60 EX 4090 5102 130 EX 260

201 570 RESTSTOFFE AUS SYNTHETISCHEN FASERN UND FAEDEN
EX 200 40 4558 00 EXx 408C 5603 210, EX 260

5603 290

< <

202 HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN

201

202 © SPALT- UND BRUTSTOFFE

201 ©

202 000 ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE, RADIOAKTIV, DEREN VERBINDUNGEN
SOWIE KERNBRENNSTOFFE UND DEREN AUSGANGSSTOFFE IN JEDER FORM

201 0O 2411 00, 2400 2880 100, 182
2431 00, 2850 210,
2451 00 2850 410,
2850 49C,
2850 510,
28%0 590,
28%0 802,
2850 804,
2850 809,
8459 250
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG
............................. e ceemeseteimecenmeseeececcnommrnmcnsmneeecacasceananannone
W2 1978 GP 18982 SYPRO 1976 NACE/CL1O 870
203 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER

PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN (2.8. PHARMAZEUTIKA
UND KOSMETIKA)

EX 200

203 © CHEMISCHE ERZEUGNISSE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (2.B. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA)

EX 200 3

203 011 PROVITAMINE UND VITAMINE
EX 200 31 4711 10 EX 4035 2938 102, Ex 257

2938 109,

2938 210,

2938 250,

2938 310, .
2938 330,

2938 352,

2938 354,

jz938 400

42935 500

izeas e0d
938 710,
2938 790,
2938 800

203 012 HORMONE

EX 200 31 4711 50 EXx 4038 2938 100, EX 257
2939 300,
2938 510,
2939 590,
2939 710,
2939 7%0,
2939 780,
{ . 2939 910

203 013 ENIYME [(OHNE LAB)

EX 200 34 4743 00 EX 4023% 3507 990 EXx 257

203 044 GLYKOSIDE, IWRE SALZE, AETHER., ESTER UND ANDERE DERIVATE

EX 200 31 4715 10 EX 403% 2941 100, £X 257
2941 300,
2941 300,
2941 S00

203 015 ALKALOIDE, IWRE SALZE. AETHER, ESTER UND ANDERE DERIVATE

EX 200 31 474% S0 EX 4025 2942 140, Ex 257
2942 192,
2942 194,
2942 198,
2942 210,
2942 292,
2942 299,
2942 300,
2942 410,
2942 490,
2942 310,
2942 550,
2942 640,
2942 700.
2942 810,
2942 881,
2542 899

203 016 ANTIBIOTIKA (PRIMAERPRODUKTION]

EX 200 1 4717 10, EX 4033 2944 100, EX 257
4717 50 2944 200,
2944 350,
2944 390.
2944 910,
2944 990

203 017 IUBEREITETE DROGEN UND EXTRAKTE PFLANZLICHER UND TIERISCHER

HERKUNFT
EX 200 31 47419 OO EX 4035 1303 1410, EX 2857
1300 120,
1303 130,
1303 140,
1303 1850,
FORTSETZUNG
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SJ0) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG ~

KOCH
2023 017 1303 180,
1303 190,
1303 510.
v 1303 S50,
1303 590,
3004 100,
3001 300,
3001 400,
3001 910,
3004 980

202 021 HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE SERA
€X 200 34 4741 10, EX 4035 30C2 110 EXx 257

4771 10

203 023 HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE IMPFSTOFFE

EX 200 31 47441 50, Ex 4035 3002 130, EX 257
4771 S0 3002 170,
3002 190

203 025 SONSTIGE HUMAN- UND VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE
(OHNE DENTALMEDIZINISCHE ERZEUGNISSE)

EXx 200 231 4744 00, EX 403% 1504 112, EXx 257
4747 10, 3002 11¢C,
4747 50, 3003 130,
4747 90, 3003 150,
4778 00 3003 170,

3003 2°2.
3003 219,
3003 232.
3003 239,
3003 250,
3003 290.
3003 310,
3002 320.
3002 340,
3002 2360,
3003 412,
3003 a19,
3003 432,
3003 423%.
3003 450,
3003 490

203 027 DENTALZEMENT UND ANDERE ZAHNFUELLSTOFFE

EX 200 31 4791 10 Ex 4035 3005 400 Ex 257

202 029 SONSTIiGE DENTALMEDIZINISCHE ERIZEUGNISSE (OHNE MITTEL ZUR
RE INIGUNG UND BEFESTIGUNG VON KUENSTLICHEN GEBISSEN)
EX 200 31 4791 80 EX 4035 3407 900 EX 257

203 03t VERBANDZEUG UNC WATTE MIT MEDIKAMENTOESEN STOFFEN GETRAENKT
ODER UEBERZOGEN [OWNE TEXTILE VERBANDMITTEL UND WATTE,

UNGETRAENKT)
EX 200 31 4794 10 EX 4038 S 3004 100. Ex 257
3004 240,
3004 9SO
203 032 PFLASTER (OHNE SOLCHE AUS GuMML)
EX 200 34 4794 30 EX 4035 EX 257
203 033 CHIRURGISCHES NAHTMATERIAL
EX 20C 3% 4794 50 EX 4035 3005 100, EX 2%7

5 3005 200

203 034 ROENTGEN-KONTRASTMITTEL SOWIE DIAGNOSTISCHE MITTEL ZUR VER-
WENDUNG AM PATIENTEN

EX 200 31 4794 7C EX 4035 300% 300 EX 257

203 035 DESINFEKTIONSMITTEL
EX 200 31 4797 00 EX 4035 v 2705 000, Ex 257

3811 100,
3811 400
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN iNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
NUMMER . BEZE ] CHNUNG

203 036 SONSTIGE CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE

€y 200 31 4799 00 £x 402% 3002 400, EX 2%7
3002 SoC,
' 3005 900,
3815 740

203 041 ROENTGENFILME {EINSCHL. SCHIRMEILD- UND MATERIALPRUEFUNGS-
FILME), UNBELICHTET

EX 200 35 4952 10 £X 4037 3701 040, EX 2%9
3701 080,
3702 020,
3702 890

203 042 FORMATFILME, PLATYEN AUS GLAS, VORBESCHICHTETE DRUCKFORMEN,
UNBEL ICHTET

EX 200 35 48%2 20, EX 4037 3704 020, EX 259
4953 00 3701 20C, -
3701 920,
3701 960

202 043 KINEMATOGRAFISCHE FILME, UNBELICHTET

EX 20C 25 4952 30 €x 4037 3702 210. Ex 259
3702 350,
3702 280,
3702 480,
3702 780,
3702 850.
3702 840,
3702 980

203 044 ROLLFILME, UNBELICHTET, FUER TECHNISCHE ZIWECKE

EX 200 3% 4952 40 EX 4037 3702 010. EX 259
3702 050,
3702 870,
3702 900

203 045 ROLLFILME, UNBELICHTET, FUER SONSTIGE ZWECKE

E& 200 3% 49%52 52, EX 4037 3702 410, Ex 2%59
4952 56 3702 430,
3702 720,
3702 820,
3702 920,
3702 960

202 046 FOTOGRAF 1SCHE PAPIERE, KARTEN UND GEWEBE SOWIE BILOPAPIERE
UND TECHNI3CHE FOTOPAPIERE, UNBELICHTET (OWNE OEL- UND
LICHTPAUSPAPIERE)

EX 200 3% 4952 62, EX 4037 3703 019, EX 2%9
4952 65 3703 210,
4952 €9 3702 290,
. 3703 950,
3703 990,
4807 992,
4807 994,
4815 982

203 0%1 ENTWICKLER, FIXIERSALZ UND SONSTIGE FOTOCHEMISCHE HILFS-
MITTEL. A.N.G.

€Xx 200 2% 4952 70, EX 4037 3708 100, Ex 2%9
4852 80, 3708 210.
4952 90 3708 290,
3708 400,
3708 900

203 052 MAGNETTONBAENDER. MAGNETTONF ILME SOWIE ANDERE MAGNETOGRAMM-
TRAEGER, UNSESPIELT

EX 200 38 4955 Q0 EX 4039 9212 112, EX 259
9212 114,
9212 116,
9212 119,
8212 150,
9212 180
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F HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNI!SSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINZRALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMAT!K DER PRODUKTIONSBEREICHE IN JNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN' (S10) 1986
NUMMER BEZE I CHNUNG

203 O%5 FEINSEIFEN

EX 200 33 4861 11 EX 403C $ 340 200 Ex 258 N
203 056 RASIERSEIFEN
EXx 200 33 4961 31 EX 4036 vV 3401 200 Ex 2%8
203 057 MEDIZINALSEIFEN
Ex 200 33 4961 1S EX 4036 v 3401 20O Ex 258
203 058 INDUSTRIESEIFEN [(OHNE SCHMIERSEIFEN)
EX 200 33 4961 80 EX 4036 3401 404 EX 2%8
203 052 SONSTIGE SEIFEN (EINSCHL, SCHMIERSEIFEN) [OHNE MAND-
WASCHPASTEN)
EXx 200 33 4961 20, Ex 4036 340t acCg9, Ex 258
4961 51, 3401 BCC
4961 35,
4961 70,
4961 90
203 061 VOLLWASCHMITTEL UND HMAUPTWASCHMITTEL BIS 60 GRAO C SOWIE
WASCHHILFSMITTEL (OMNE TEXTIL-, LEDER- UND PELZHILFSMITTEL)
Ex 200 33 4965 13, EX 4036 3402 701, EX 258
4965 17, 3402 703
4965 21,
4965 5.
4965 41,
4965 49
203 063 GESCHIRRSPUELMITTEL, FEINWASCHMITTEL UND ANDERE HAUSHALTS-
REINIGUNGSMITYEL AUF BAS1S GRENZFLAECHENAKTIVER STOFFE
EX 200 33 496% 31, EX 4036 3402 702, Ex 258
4965 3T, 3402 7CS,
4965 %52, 3402 706
496% 54
4965 37,
4965 61,
4965 69
203 06% SCHEUERMITTEL
EX 200 33 4865 70 EX 4036 S 340% 930 EXx 2%8
203 062 HANDREINIGUNGSMITTEL (OHNE SEIFEN)}
Ex 200 33 4865 90 EXx 4036 VvV 3402 709, Ex 258

VvV 3405 930

203 074 DUFT- UNDIHVGIENEWAESSER, ALKOMOL ISCH {CHNE AETHERISCHE OELE
UND RIECHSTOFFE)

EX 200 33 4971 10, EX 4036 3306 292, EX 258
4971 59, 3306 299,
4971 585 3306 990

203 072 PARFUEMS, FLUESSIG ODER FEST {EINSCHL. RIECHKISSEN,
: -BLAETTER, -SALZE SOWIE DUFTKARTEN)

EX 200 33 4972 00 EX 40386 3306 210 EX 2%8

203 073 HAUTPFLEGEMITTEL
EX 200 33 4973 10, EX 4036 3306 S30 Ex 2%8

4973 94,
4973 99

203 074 PUDER; LOSE. FEST UND FLUESSIG, AUCH FAERBEND [(OWNE
MEDIZINISCHE PUDER)

Ex 200 33 4974 00 EX 4036 3306 810 €Ex 258
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2 HERSTELLUNG VON, ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARSEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INOUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE 1CAKNUNG

W2 1979 GP 1982

203 07% MUNDPFLEGEMITTEL

EX 200 33 4975 10, Ex a0ze 3306 310, EX 258
4975 a0, 3306 390
4975 70

203 076 HAARPFLEGEMITTEL (EINSCHL. HAARWASCHMITTEL)

EX 200 33 4976 10, EX 4036 3306 410. EX 258
4976 21. 2306 430,
4976 29, 3306 480
4976 21
4576 4%,
4976 70,
4976 91,
4876 99

203 077 SCHOENHEITSPFLEGEMITTEL (OHNE HAUTPFLEGEMITTEL UND PUDER)

EXx 200 33 4977 10, EX 4036 S 3306 110, EX 258
4977 91, 5 3306 980
4977 95
€03 078 BADEIZUSATIMITTEL
EX 200 33 4978 11, EX 4036 3306 800 EX 258
4978 15,
4978 90
203 079 SONSTIGE KOERPERPFLEGEMITTEL
Ex 200 33, 4879 10 EX 4036, 3306 010, EX 258,
EX 200 39 4879 80, EX 4039 VvV 3306 110, EX 2%%
4979 90, 3306 600.
4999 50 3306 700.

v 3306 880

203 OBt SELBSTKLEBEBAENDER ALLER ART (OHNE GUMMIERTES U.AE. PAPIER)

EX 200 3% 4981 10, EX 4029 380t 070, Ex 259
4984 90 3802 020,
3903 030,
911 110

203 082 BLE)-, FARB- UND KORIERSTIFTE, MINEN DAFUER, SCHREIBKRE!DEN,
SIGNIERSTIFTE UND ZEICHENKOWLE

Ex 2C0 39 4985 12, EX 4039 980% 010, EX 2%9
4985 13, 89680% 080,
498% 15, 8805 210,
4988 16, 9805 290,
4985 17 9805 300

203 083 FARBBAENDER

EX 200 39 488% 22. EXx 40239 9808 110, €x 259
4985 24, 9808 180
498% 26,
498% 29

203 084 FARBEN FUER VERVIELFAELTIGUNGSAPPARATE, TINTEN (OHNE SOLCHE
FUER LEDER UND SCHUME), FARBEN FUER STEMPELKISSEN UND FARB-
BAENDER, TUSCHEN

€x 200 29 , 4985 30 EX 4039 3243 110, EX 259

4985 4C, 3213 180,
4985 50 3213 %00

203 085 KOHLEPAPIER UND HANODURCHSCHRE IBEPAPIER (EINSCHL. PRAE-
PARIERTE GURCHSCHRE IBEPAPIERE)

Ex 200 38 4985 61. EX 4039 4807 520, EX 259
4985 63J. 4807 970,
4385 65, 4813 010,
4985 67, 4813 200,
4985 91 4813 500,
4813 900

203 086 DAUERSCHABLONEN (OWNE SOLCHE AUS METALL)

Ex 200 39 4985 70 EX 4038° 4813 100 EX 2%9
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBE TENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE 1 TUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSSEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

wZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 Wi 1986 NACE/CLIO 1970

203 089 RADIERER, SONSTIGER CHEMISCHER BUEROBEDARF (ORNE DRUCK-
FARBEN, KLEBSTOFFE, SELBSTKLEDEBAENDER, OEL- UND

EX 200 39 498% 18, EX 4039 v 3213 810, EX 259
498 19, £ 3213 8380,
4985 98 3819 992,
4014 950,
9808 %00,
29809 000,
999¢ 022

203 094 SCHUH- UND LEDERPFLEGEMITTEL
LICHTPAUSPAPIER])

EX 200 29 4991 29, EX 4039 Vv 3403 118, EXx 259
4991 29, 340% 110,
4991 31 VvV 3405 930

203 092 FUSSBODENREINIGUNGS: UND ~PFLEGEMITTEL
Ex 200 39 4991 40, EX 4038 340% 152 EXx 259
4991 51,

4991 55,
4991 59

203 093 MOEBELPFLEGEMITTEL

€x 200 239 4591 60 EX 4039 2405 159 EX 259

203 094 AUTOPFLEGEMITTEL

EX 200 38 4991 71, EX 4039 s 3402 709, T EX 299
4991 73, 3405 910
4991 75,
4991 77,
4991 79

203 095 SONSTIGE PUTZ- UND PFLEGEMITTEL (2.B, HEROPUTZ- UND FENSTER-
PUTIMITTEL, WC-REINIGER, FLECKENENTFERNUNGSMITTEL)

Ex 200 39 4991 81, Ex 4039 3405 930, EX 259
4991 84, 5 3405 990
4991 87,
4991 SO

202 096 KERZEN ALLER ART

Ex 200 39 4999 11 Ex 4038 3406 110, Ex 259
2406 190,
3406 %00

203 097 WACHSBLUMEN, WACHSF JGUREN UND SONSTIGE WACHSWAREN
Ex 200 39 4999 19 Ex 4038 V 3404 300, EXx 2%9

3407 100

203 098 GLUEHSTRUEMPFE, ZUENDHOELZER UND ANDERE ZUENDWAREN
(Z.B. ZUENDSTEINE, FACKELN, KOHLEANZUENDER, BRENNSTOFFE
FUER FEUERZEUGE)

EX 200 3% 4887 10, EX 4038 360% 100, Ex 259
4997 30, 3606 000,
4997 50, 3608 010,
4997 70 3608 100.
3608 900,
5914 002
204 VEREDLUNGSARBE 1 TEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
EX 200
204 0 VEREDLUNGSARBE 1TEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
EX 200 1
Ex 200 2
Ex 200 3.
EX 200 &

204 010 VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN BEZOGENEN CHE-
MISCHEN ERZEUGNISSEN (Z.B., MAHLEN, REGENERIEREN, MISCHEN,
FAERBEN)

EX 200 27 4998 00 EX 4034 - EXx 2%56
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBE1TUNG VON SPALT: UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1986
NUMMER BE ZE ICKNUNG

204 050 LOWNVEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

Ex 200 10, 4086 CO EX 4031, - Ex 252,
EX 200 21, EX 4034, Ex 253,
EX 200 24, EX 40235, Ex 2595,
EX 200 27, EX 4036, Ex 266,
EX 200 31, EX 4037, Ex 257,
EX 200 33, EX 4039, EXx 258,
€X 200 3%, EX 4090 EXx 259,
EX 200 39, £X 260
EX 200 40

205 HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN 1) ANMERKUNG: 1) VGL * S10 103, 116, 200

208

20% 1 KRAETSTOFFE (OWNE FLUESSIGGAS)
EX 205 1,
EX 205 3

205 120 MOTORENBENZIN

EX 203 10, 2213 10 EX 2200 2710 211, EX 14C
EX 20%5 30 2710 243,

2710 214,

2710 245

205 130 FLUGBENZIN
Ex 205 10, 2213 N1 EX 2200 2710 216. Ex 140
Ex 20% 30 2710 2350

20% 140 SPEZIALBENZIN (S1EDEGRENZENBENZIN)
EX 205 10, 2243 51 EX 2200 2710 <70 EX 140
EX 20% 30

205 180 TESTBENZIN
EX 20% 10, 2213 85 E¥ 2200 2710 180 EX 140

EX 20% 30

20% 160 ROHBENZIN {LEICHTBENZIN)

Ex 20% 10, 2211 00 EX 2200 2710 110, EX t4C
EX 205 30 2740 130,
2740 290

208 170 LEUCHT- UND MOTORENPETROLEUM
Ex 205 10, 2213 70 EX 2200 2710 380 EX 140
EX 205 30

20% 180 SCHWERER FLUGTURB INENKRAFTSTOFF
EX 2035 10, 2213 3% £X 2200 2710 340 EX 140

EX 205 30

20% 180 DIESELKRAFTSTOFF

EX 205 10, 2213 80 EX 2200 2710 592 EX 140
EX 20% 30
20% 2 FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE (OWNE ERDGAS)
EX 20% 1,
EX 205 3
208 210 FLUESSIGGAS (2.8. PROPAN, BUTAN, AUCH MIT ZUSATI EINES ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * $10 103 100,
INDIKATORS) 1) NACE/CL!O 162
EX 205 10, 223% 00 EX 2200 v 2705 000. EX 140
EX 205 30 2744 030,
2711 050,
2711 110,
2744 130,
2711 190,

8 2711 990
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBE I TUNG 20

SYSTEMATIXK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO)

BEZE ICHNUNG

205 2%0

205 3

20% 2320

20% 270

20% 390

20% &

205 8511

205 51%

20% 520

20% 540

208 550

HME1ZGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE (OHNE FLUESSIGGAS) 1)

EX 205 10,
EX 20% 30

223% 00 EX 2200

SCHMIERMITTEL UND AEMNLICHE MINERALISCHE OELE
EX 205 1.
EX 20% 2

MOTORENOELE SOWIE SCHMIERMITTEL ALS SCHIFFSBEDARF U.AE. 1)

EX 20% 10,
EX 205 30

22%2 10 EX 2200

SONSTIGE SCHMIEROELE UND MINERALISCHME OELE, A.N.G. [OHNE
HEIZOEL)
Ex 205 10, 2251 0C. Ex 2200 s
EX 205 20 22%2 20,
2252 50,
2252 90.
22%% 10,
2285 20,
225% 30,
22%%5 40,
22%5 50,
2255 60,
2255 70,
225% 90
SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERALOELGEHALT AB 70 %
EXx 205 10, 2257 00 Ex 2200
EX 205 30
HE1ZOEL UND SONSTIGE MINERALCELERZEUGNISSE
Ex 205 1,
Ex 20% 3
HEJZO0EL, LEICHT
Ex 20% 10, 2217 10 EX 2200
Ex 20% 30
ME12Z0EL, MITTELSCHWER UND SCHWER
EX 205 10, 2217 50 EXx 2200 v
EX 20% 20 v

ROHPARAFFE IN UND PARAFF INGATSCH, RART- UND WEICHPARAFFIN,
MONTAN- UND YORFWACHS, O20KERIT, GEREINIGT 1}

EX 205 10, 2271 10, EX 2200
EXx 205 230 2271 40,
2271 70,
2279 5C
B1TUMEN UND B!TUMENEMULSIONEN
EX 20% 10, 2273 10, EX 2200
EX 205 30 2273 50
PETROLKOKS
Ex 205 10, 2277 00 EXx 2200
EX 205 30
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ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI10 103 100,
NACE/CLIO 162

- EX 140

ANMERKUNG: 1) DIE WA-NR 2798 002 1ST HIER ZUSAETZLICH
AUF GENOMMEN WORDEN

2710 797,
2798 002

EX 140

2740 %99,
271C 792,
2710 793.
2740 794,
2710 79%,
2710 796,
2710 798

EX 140

2710 797 EX 140

2710 594 EX 140

2707 910,
2707 980,
2710 692
2710 693,
2710 695,
2710 636

EX 140

ANMERKUNG: 1) NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- UND ERDGASFOER-
DERUNG ¢ S10 116 04%

2742 110,
2712 130,
2712 190,
2712 900,
2713 190,
2712 810,
2713 820,
2713 890,
2713 902,
2713 909

EXx 140

2714 100,
2716 002

EX 140

2714 300 EX 140



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

20 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE 1N INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 198&
NUMMER . BEZE 1CHNUNG

205 %81 EXTRAKTE AUS DER SCHMIEROELRAFF INATION

€X 205 10, €279 10 EX 2200 2714 910, EX 140
EX 205 30 2714 990
205 585 SCHWEFEL AUS ERDOELRAFF INERIEN 4) ANMERKUNG: 1)} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * S10 200 103,

NACE/CLIO 2%2, 253

EX 205 10 - Ex 2200 - EX 140

205 S80 SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE 1) ANMERKUNG: 1} NEBENPRODUKTE DER ERDJOEL- UND ERDGASFOER-
DERUNG * SIO 116 045

Ex 205 10, 2272 80 EXx 2200 2710 310, EX 140
Ex 205 30 2710 330,
2710 390,
2710 510,
2710 530.
v 2710 %99,
2710 610,
2710 630,
2710 710.
2710 730,
2710 7%0,
S 2713 110

205 9 ALTOEL, AUFBEREITET UND VEREDLUNGSARBEITEN AN MINERALOEL-
ERZEUGNISSEN
Ex 20% 1,
EX 205 3
20% 910 ALTOEL, AUFBEREITET
EXx 205 10, 2281 10 Ex 2200 - EX 140
Ex 205 30
20% 940 VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN BEZOGENEN
MINERALOELERZEUGNISSEN
Ex 20% 10, 2281 50 £x 2200 - Ex 140
Ex 20% 30
20% 970 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN MINERALOELERZEUGNISSEN

Ex 205 10, 2296 00 EX 2200 - EX 140
EX 205 30
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF -

UND GUMMIWAREN

210

210 1

210 110

210 130

21C 130

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (s10)

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFFWAREN

210

HMALBZEUG AUS KUNSTSTOFF

Ex 210 ©

BEZE ICHNUNG

FOLIEN AUS KUNSTSTOFF B1S EINSCHL. 1,0 MM DICKE [OHNE ROH-
FOLIEN, FOLIEN AUS REGEMERIERTER ZELLULOSE UND SCHAUMKUNST-
STOFFOLIEN): KUNSTSTOFF-VERBUNDBAHNEN (OHNE KUNSTSTOFF-

TEXTILBAHNEN])

EX 210 00 5811
5811
5811
5811
5844
5811
5811
5811
5811
5811
8811
5812

Ex 5800 v

TAFELN UND PLATTEN AUS KUNSTSTOFF UEBER 4.0 MM DICKE (OHNE
SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN. SCHAUMKUNSTSTOFFPLATTEN UND BAU-

ELEMENTE)

EX 240 0O ) 5813
5813
5813
5813
5813
5813
%5813

23,
24,
25,
29.
40,
50,
80

Ex 5800

wn

SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN (OHNE SCHAUMKUNSTSTOFFPLATTEN],
BODEN- UND WANDBELAEGE, AUCH AUF UNTERLAGE 'AUS NICHTTEXTILEN
STORFEN [OHNE TAFELN UND PLATTEN AUS KUNSTSTOFF UEBER

1,0 MM DICKE SOWIE OWMNE MATTEN UND LAEUFER AUS SCHAUM-

KUNSTSTOFF )

Ex 210 00 5814
5814
5818
58195
5815
5815

10,
sC,
10,
S1,
54,
-]

5815 90

EX 5800

— 109 —

3501 450,
3901 492,
3901 494,
2801 632,
3901 634,
3901 990,
2902 0%0,
3902 110,
agoz 122,
3902 169,
agoz 250,
3902 260.
3902 272,
ago2 2384,
3902 530,
3902 540,
3902 599,
3so2 692,
3go2 770,
ago2 872,
3go2 g10,
3g0z 982,
3903 250,
3903 340,
2903 360,
3903 440,
3903 462,
5102 220,
5102 240,
5102 280,
5102 490

3901 169,
390t 3%0,
3901 370,
3901 450,
3901 486,
3901 636,
3901 712,
3901 792,
3301 809,
3301 870,
39c2 124,
3902 160,
3902 189,
3902 274,
3902 299,
390z 386,
3902 %20,
3902 %70,
3902 6189,
3902 699,
3902 730,
3902 770,
3902 873,
3902 910, .
3902 984,
3903 278,
3903 396,
2903 499

3901 162,
3901 320,
3902 510,
3902 520,
3902 760

EX 483

Ex 482

EX 482




2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN {(S10) 1986
+ NUMMER BEZE 1CHNUNG

210 170 ROHRE, SCHLAEUCHE, BAENDER, SEILE UND PROFILE AUSVKUNSTSTOFF

EX 210 0O 5817 14, EX 5800 3804 180, EX 482
5817 13, 3901 2380,
5817 15, 3901 560.
8817 19, 3901 690,
5817 295, 3901 799,
5817 29, v 3201 809,
5817 43, vV 3901 870,
5817 4%, 3902 062,
5817 49, 3902 064,
5817 73, 3902 070,
S817 7%, v 3902 180,
5817 79, 3902 289,
5817 90 3902 360,

3902 450,

3902 480,

3802 470,
v 3902 780,

3902 922,
S 3902 989, -
S 3903 2399,

3903 434

210 180 SONSTIGES HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF [Z.B. KUNSTHARZGETRAENKTE
PARIERE, FOLIEN, PLATTEN, BLOECKE AUS SCHAUMKUNSTSTOFF)

Ex 210 0O %816 OC, €x %800 3801 750, EX 483
5818 10, 3soz 370,
5818 31, 3902 612
5818 32,
5818 34,
5818 29.
5818 51.
5818 S5,
5818 70,
5818 10

240 190 BRUCH UND ABFAELLE AUS KUNSTSTOFF

Ex 210 ©OC 5819 99 EXx 5800 3902 130, EX 483
3902 282,
3902 390,
3902 €60,

S 3902 790.
3902 926.
v 3902 989,
3903 170.
3903 290,
3903 370,
3903 470

21C 3 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF

EX 240 ©

210 310 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER MASCHINEN (OHNE SOLCHE FUER
ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE}, EINSCHL. SCHRAUBEN, MUTTERN
UND DGL. SOWIE EINZELTEILE NACH MUSTER ODER ZEICHNUNG

EX 210 00 56821 11, EX 5800 3907 020, EX 483
5821 12, 3907 820,
5821 13, 3907 840,
821 14, 3907 292,
5821 15, 8465 709
5821 16,

5821 17,
5821 21,
5821 29,
5825 11,
5825 15,
5829 00

240 321 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER ELEXTROTECHNISCHE ERZEUG-

NISSE
Ex 210 00 5822 10, EXx 5800 v 3907 240, EXx 483
5822 20, 8504 574,
5822 230, 8525 3%0.
5822 51, 8526 300
5822 55,
5822 60,
5822 80

210 325 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE
ERZEUGNISSE SOWIE FUER UHREN

EX 210 0O 5823 50, EX 5800 S 9105 500, Ex 483
5823 89 S 9110 909

- 10 —



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE I TENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN ! 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S]0) 1986

NUMMER BEZE 1CHNUNG
WA 1886 NACE/CLIO 1970
210 330 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SCHLOESSER UND BESCHLAEGE
EX 210 00 5825 53 EX 5800 v 3907 860 EX 483
21C 350 SINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SCHUHWAREN
EX 210 00 5828 60 EX 5800 © 640% 390, EX 483
6405 989
210 390 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SONSTIGE ZWECKE SOWIE BAU-
ELEMENTE AUS KUNSTSTOFF (OHNE RAUMEINHEITEN, SANITAERE
UND HYGIENISCHE WANNEN UND BECKEN AUS KUNSTSTOFF )
EX 210 00 5821 31, EX 5800 S 3967 240, EX 483
5821 39, 3907 770,
5821 %1, v 3307 999,
5821 59, S 6502 800,
5821 70, S 6507 900,
5821, 90, S 6603 109,
5824 11, 6603 909,
5824 19, 9019 120,
5824 40, 9403 990,
5824 70, v 9801 100,
5625 %1, s 9811 992,
5825 55, vV @811 939
5825 59,
5827 10, )
5827 S0,
5827 94,
5827 99,
5828 40,
5828 91.
5828 95,
5828 99,
5831 11,
5831 13,
5831 19,
5831 41,
5831 43,
5821 49,
. 5831 70,
5832 10,
5832 50,
5833 00,
‘B34 15,
5834 19,
5834 90
5835 12,
5835 19,
5835 90,
5838 10,
5838 37,
56838 39,
58238 50
5838 70.
5838 80,
%839 10,
5839 26,
5839 29,
5839 G2,
5839 95,
5839 99
210 5 FERTIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF
Ex 210 O
210 511 SCHUHE UND STIEFEL GANZ AUS KUNSTSTOFF 1) ANMERKUNG: 1] VERWENDUNGSGLEICHES PRODUKT * S10 272 1..
EX 210 00 5851 11, EX 5800 vV 6401 310, Ex 483
5851 19 v 6401 390,
6401 410,
6401 490,
6401 510, '
6401 550,
6401 %90,
6401 650,
6401 700,
6401 800,
6401 910,
6401 930,
6401 950,
6401 990
210 515 BEKLEIDUNG, BEKLEIDUNGSZUBEHOER UND KURIWAREN AUS KUNSTSTOFF ANMERKUNG: 1) NACE/CLIO 453 VGL ANHANG 1
Ex 210 00 5851 41, EX 5800 3907 280, EX 453 1)
5851 44, 3907 270,
5851 49, 3907 4850,
s8%1 71, vV 6205 300,
FORTSETZUNG .

-m-



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
210 315 5851 77,
5851 7¢

6506 500,
9801 330,
9801 374,
9801 378,
9802 510,
9802 350,
a802 590,
o802 950

<w

210 521 HAUSHALTS- UND GEBRAUCHSARTIKEL AUS KUNSTSTOFF [OHNE MATTEN
UND LAEUFER AUS SCHAUMKUNSTSTOFF, TCILETTEARTIKEL, ARTIKEL
FUER GARTEN- UND SLUMENPFLEGE)
Ex 210 00 %853 12, Ex 5800 3802 582, Ex 483

58%3 14, 3307 330
5853 16,
5853 21,
5853 23,
5853 25,
5853 27,
5853 31,
5853 39,
5853 40,
5833 SO

210 524 MEDIZINISCHE.UND LABORBECARFSARTIKEL AUS KUNSTSTOFF

Ex 210 00 5854 10 EX 5800 v 3907 380 Ex 483

210 527 BADEWANNEN, SPUELBECKEN, ARM-, SIT2Z- UND FUSSBADEWANNEN
SOWJE SONSTIGE SANITAERE UNO HYGIENISCHE ARTIKEL AUS
KUNSTSTOFF {EINSCHL, TCILETTEARTIKEL) (OHNE TAESCHNERWAREN)

-EX 210 00 5837 10, EX 5800 3907 350, Ex 483
5837 90, 3807 370,
5853 71, s 3907 2390
5853 75, 8812 100
5853 79.
5854 40,
5854 80

210 540 BUERO-, GESCHAEFTS- UND SCHULBEDARF AUS KUNSTSTOFF [OMNE
FUELLKALTER, DREHW- UND DRUCKSCHREIBSTIFTE, TAESCHNERWAREN
UND WERBEARTIKEL)

EX 210 00 5855 30, Ex 5800 3907 430, Ex 483
5855 50, S 9806 000
5855 80

210 S50 VERPACKUNGSMITTEL. LAGER- UND TRANSPORTBEHAELTER AUS KUNST-
STOFF (OWNE SELBSTKLEBEBAENDER UND OWNE FOLIEN)

EXx 210 00 5841 21, EX 5BOO 3807 130, EX 482
5841 29, 3907 510,
5841 34, 3907 530,
5841 359, 3907 610,
5844 73, 3907 630,
5841 79, 3907 650,
5842 11, 3807 660.
5842 12, 3807 670,
5842 15, 3807 680,
5842 19, 3907 740,
5842 53, 3907 730,
5842 %9, 3907 740
5843 13,
5843 19,
5843 50.
5843 70,
5843 90,
5844 00,
5845 14,
5845 15,
5845 19,
5845 40,
5845 73,
5845 79,
5846 14,
5846 19,
5847 411,
3847
5847 15,
5847 S0,
5847 81,
5848 20,
5848 71,
5848 75,
5848 79,
5848 11
5849 19,

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

SYSTEMATIK

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF -

DER PRODUKTIONSBEREICHE IN

UND GUMMIWAREN

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10)} 1986
BEZE ICHNUNG

NOCH
210 550 5849 40,
5849 71,
5849 79,
5849 80,
5849 91
210 560 MOEBEL AUS KUNSTSTOFF
Ex 210 00 5856 10, EX 5800 9401 700, Ex 483
5856 30, 9403 190
5856 50, 9403 710
5856 70.
5856 £0
210 570 SCHMUCKWAREN, ANDENKEN, 21ERGEGENSTAENDE, DEKORATIONS- UND
WERBEARTIKEL AUS KUNSTSTOFF (AUCH KUNST- UND OEKORATIONS-
BLUMEN )
EX 210 00 5859 20, EX 5800 3907 440, Ex 483
5850 40, 6702 195,
5852 50 v 9705 108
210 580 FERTIGMAEUSER AUS KUNSTSTOFF {AUCH GEWAECHSMAEUSER, U.AE.)
EX 210 00 5857 00 Ex 3800 - EX 483
1
210 590 SONSTIGE FERTIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF, A.N.G.
EX 210 00 5836 00, EX 5800 3907 150, Ex 483
5853 60. 3907 180,
5853 80. 3907 210,
5853 90, 3907 229,
5858 00, 3907 230,
5853 60, 3907 910,
5859 81, s 3907 999,
5859 99 4602 090,
4602 990,
. 8411 090,
8901 780,
8507 809,
9811 950,
9815 700
210 8 REPARATUREN, VEREDLUNGSARBE!TEN UND MONTAGEN AN KUNSTSTOFF -
ERZEUGN I SSEN .
' EX 210 ©
210 910 REPARATUREN UND LOWNVEREDLUNGSARBEITEN AN KUNSTSTOFFERZEUG-
NISSEN -
EX 210 00 5881 00, EX 5800 - EX 483
5885 00,
5895 00,
5896 00
210 950 MONTAGEN VON KUNSTSTOFFERZEUGNISSEN
EX 210 00 5897 58, EX 5800 - Ex 483
8897 90
213 HERSTELLUNG VON GUMMIWAREN ’
243
213 1 BERE IFUNGEN
)
EX 213 1
213 110 FAMRRAD-, MOPED- UND KINDERROLLERBERE IFUNGEN
Ex 213 10 5911 12, EX 5900 4011 210, EX 483
5911 14 v 4011 299,
4011 4%0,
4011 520,
v 4011 639
213 120 MOTORRAD- UND MOTORROLLERBERE 1FUNGEN
EX 213 10 5941 22, EX %800 4011 230, EX 481
. 5911 24 4011 530

- 13 -



H HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE 1TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON KUN3TSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSEBERE!CHE 1IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1886
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1579 GP 1982 SYPRO 1878 WA 1986 NACE/CLI0O 1970

243 13C PERSONENKRAF TWAGENBERE IFUNGEN

Ex 213 40 5911 32, EX 5900 4011 25C Ex 2214
5911 34 4011 S50

213 740 LASTKRAFTWAGENBERE IFUNGEN U.AE. VOLLGUMMIREIFEN [(OHNE ACKER-
SCHLEPPERBERE IFUNGEN)

EX 212 10 59411 42, EX 53900 4011 100, Ex 481

5911 44, 4011 272,
5911 36, 4011 274,
5511 48, 4011 296,
5911 82, 4014 400,
5911 84, 4011 %72,
5011 99 4011 574,

4011 636

243 150 ACKERSCHLEPPER-, ACKERWAGEN- UND ACKERMASCHINENBERE IFUNGEN

Ex 213 10 8911 352, Ex 5900 4011 294, EXx 481
5911 54, 4011 634
5911 72,
5911 74

213 160 HAND- UND INDUSTRIEKARRENBERE IFUNGEN

EX 213 10 5911 62, BX 5900 S 4011 299, EX 481
5911 64 S 4041 639
213 170 BEREIFUNGEN FUER SONSTIGE FAHRZEUGE
EX 213 10 5911 92, EX 5900 4011 200, EX 481
5911 94 4011 620
213 190 BEREIFUNGSZUBEHOER. KLE!NFLICKZEUG UND WERKSTAETTENMATERIAL
AUS GUMMI
EX 213 10 5918 10, EX 5800 vV 4005 100. EX 481
5919 20 vV 4005 300,
V4005 900,
4006 £10.
4006 930,
4006 980
213 2 WE I CHGUMMIWAREN
EX 213 5
213 211 BODEN- UND WANDBELAG, MATTEN UND LAEUFER AUS GUMMI
€X 213 50 %921 93 EX %900 4008 130, EX 481
4014 930
213 219 SCHLAEUCHE (OMNE FEUERLOESCHSCHLAEUCHE), RIEMEN, TRANSPORT-
BAENDER, WALZEN UND SONSTIGE TECHNISCHE GUMMIWAREN
EX 213 50 8921 11, EX 5900 4c08 170, EX 481
5921 14, 4008 200,
5921 19, 4002 100,
5821 30, 4009 200,
8921 40, 4009 500,
5921 %0, 4008 610,
5921 €0, 4009 692,
5921 70, 4009 699,
5921 80, 4010 100,
5921 95, 4010 300,
5921 96, 4010 902,
5921 97, 4010 904, -
5921 98 4014 010,
4014 982
213 220 WEICHGUMMIWAREN, MEDIZINISCH, SANITAER UND CHIRURG!SCH
EX 213 80 5922 32, EX 3300 4012 100, Ex 484
5922 40, 4012 200,
5922 50, 4012 §02,
5922 90 4012 909,
4013 110,
4013 130,
4013 180
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2 AERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON XUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN [S!0)} 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

243 230 SCHWAMM-, ZELL-, MODS- UND SCHAUMGUMMIARTIKEL [(OHNE KONFEK-
TIONIERTE MATRATIEN AUS SCHAUMGUMMI )

EXx 213 50 5927 20, EXx 5900 4008 050, EX 489
8927 40 4008 080,
4014 100,

vV 9404 999
213 241 SCHLAUCHBOOTE, LUFTMATRATZEN, LUFTKISSEN UND SONSTIGE PNEU-
MATISCHE GUMMIERZEUGNISSE

EX 213 50 5928 51, Ex 5900
5928 5%

4014 989, EXx 481
6204 250,
6204 750,
8901 802

wouc<

213 249 SONSTIGE SPIEL-, SPORT- UND CAMPINGARTIKEL AUS GUMMI

EX 213 S0 5928 10, Ex 5300 V 6204 250, EXx 481

5928 9C 6204 290,

V 6204 750,

6204 790,

v @702 150,

9703 800,

9706 750,

9706 810,

9706 832

213 231 BESOHLMATERIAL AUS GUMM]

EX 213 30 8523 10, EXx %900 4008 150, EX 481
5823 41, 6405 960
5923 45,
5823 70

213 255 SCHUHE AUS GuMM] 1) ANMERKUNG: 1) VERWENDUNGSGLE ICHES PRODUKT * S10 272 1.

EX 213 50 5924 00 EX 5800 6401 110, EX 481
6401 200,
6401 310,
6401 390

nuw

213 267 GUMMIERTE GEWEBE

EX 213 %0 $82% 00 Ex 5800 5911 140, EX 481
%5811 1850,
5941 170,
59411 200,
5917 104,
vV 6006 112,
6006 114,
vV 6006 180

213 265 KONFEKTIONSARTIKEL AUS GUMMI]
Ex 213 50 5926 00 €Xx 5900 4013 302, EX 481
4013 309,
6506 300
213 270 KAUTSCHUKKLEBSTOFFE (EINSCHL. GUMMILOESUNG)

EX 213 50 5829 10 EX 5900 4006 100 EX 481

213 280 MEDI2ZINISCHE PFLASTER AUS KAUTSCHUK

Ex 213 50 5929 7% Ex 5800 vV 3004 100 EXx 481

213 290 SONSTIGE WEICHGUMAIWAREN

EX 213 50 5928 230, EX 35900 S 4005 100, EX 481
5929 %0, S 4005 2300,
5929 74, S 4005 900.
5328 80. 4007 110,
5929 91, 4007 150,
5929 99 4007 200,
S 4014 989
213 3 HARTGUMMIWAREN
EX 2142 %
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

21 HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF- UND GUMMIWAREN 21

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 4986
NUMMER BEZE ICHNUNG

213 310 TECHNISCHE UND ELEKTROTECHNISCHE HARTGUMMIWAREN

EX 213 80 5931 00 Ex %900 vV 40153 100, EX 481
4016 10C.
S 4016 S00,
8504 872,
8526 300 .

213 390 SONSTIGE HARTGUMMIWAREN

EX 213 50 5932 00 EX 5900 S 4015 100, EX 481
V 4016 900,
v 9811 989
213 4 ALTGUMM!  REGENERAT UND MAHLGUT
EX 213 S

213 490 ALTGUMMI UND MAHLGUT
EX 213 50 5941 20 EX %900 4004 000, EX 481
4011 800,
4015 200 N
213 430 REGENERAT
EX 243 50 59441 40 EX 5300 4003 000 EX 481

213 8 REPARATUREN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN GUMMIWAREN [OHNE
REPARATUREN AN BEREIFUNGEN)

EX 213 1,
Ex 213 5
213 Q40 REPARATUREN AN SONSTIGEN GUMMIWAREN 1) ANMERKUNG:. 1) GP-NR 5995 80 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN S10 2%8 900
Ex 213 SO 5993 90 Ex %900 - Ex 481

213 870 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN GUMMIWAREN

EX 213 10, 5996 00 EX 3900 - Ex 481
EX 213 30
216 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216
216 9 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN
216 ©

216 910 REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN

216 00 5995 10, Ex 5900 - 482
5995 50

-~ 16 -



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN. HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK,

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN

BEZE ICHNUNG

GLAS UND GLASWAREN

INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI0D)} 1986

221

221 1

221

110

221 1214

221

125

221 129

130

221 141

22+ 2

221 310

2e1

*350

221 4

221 410

GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBE-

ARBEITETEN ERDEN

221

NATURSTE INE

221 1

GLEISBETTUNGSSCHOTTER

EX 224 10 2511 24 EX 2%B12
STRASSENSCHOTTER, SPLITT, BRECHSAND
Ex 221 10 2511 22, EX 2512
2511 23
EDELSPLITY, EDELBRECHSAND
EX 221 10 2511 27, Ex 2512
2511 29

v 2517 902

$ 2517 902

S 2517 909

BITUMINOESES, GETEERTES UND ASPHALYIERTES MISCHGUTY UEBER-

WIEGEND AUS NATURSTEIN (EIRSCHL.
KIESBASIS)
Ex 221 10 2511 31, EX 2512
2516 18
SONSTIGE NATURSTEINE FUER DEN WEGEBAU
EX 221 10 2511 24, EX 2%12
25%11 26,
2511 34,
2%11 39
UFER- UND WASSERBAUSTEINE, SCHUETTSTEINE
EX 221 10 2511 2% EXx 2812

BITUMINOESES MISCHGUT AUF

2517 500

ROHBLOECKE AUS HARTGESTEIN (EINSCHL. AUS FINDLINGEN), AUS

MARMOR UND SONSTIGEM WEICHGESTEIN

EX 221 10 2511 71, EX 2812
28514 75,
2%11 79
KALK- UND DOLOMITSTEIN, ROW
EX 221 3,
EX 221 3

KALKSTEIN, ROHW (EINSCHL.

221 3 2514 10 EX 2514
DOLOMITSTEIN, ROH (EINSCHL. DOLOMITSTEINSAND)
221 B 2514 50 Ex 2519

SAND UND KIES

221 2

BAUSAND, BAU- UND WEGEKIES, AUCH GEBROCHEN

2516 11,
2516 15

EX 221 20 EX 2816

2515
2515
258198
2515
25185
2516
2516
2516
2516
2816
25816

110,
180,
310,
410,
480,
110,
130,
180,
310,
350,
390

KALKSPAT UND KALKSTEINSAND]}

$ 2521 000

2518 100

2505 900,
2517 100

- 17 —-
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEW:NNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

WZ 1979 GP 1982

221 450 FORM-, QUARZ-, GLAS- UND XLEBSAND [OHNE BRECHMSAND)

Ex 221 20 2516 40, EXx 2%%6 2505 100, EX 231
2516 51, S 2506 800
2546 5%

224 7 SONSTIGE ROME UND GEBROCHENE NATURSTEINE SOWIE UNBEARBEITETE
ERDEN
Ex 221 3,
221 a,
EX 221 5

221 741 SCHIEFER (TONSCHIEFER)
221 a1 2512 0O Ex 2517 2514 000 EX 231
221 724 ROHGIPS [EINSCHL. ANMYDRIT, HARTALABASTER UND MARIENGLAS)
Ex 22+ 3% 2515 10 EX 23514 2%20 102, EX 231

2520 104

221 727 KREIDE, ROH, GEMAHLEN ODER ZERKLEINERT

EX 221 35 2515 50 EXx 2814 2508 000 Ex 231

221 734 LEWM UND TON (AUCH GEMAHLEN)}: BENTONIT

EX 221 4% 2517 12, EX 2317 2507 901, Ex 2M
2517 31, 2507 802,
2517 35. 2507 90%.
2517 70, vV 2507 909
2517 91,
2317 985

221 733 BLEICHTON (BLEICHERDE)

EXx 221 4% 2517 S0 Ex 2517 2507 600, EXx 231
2507 700

221 735 KAOLIN, ROH

EX 221 45 2517 a4 EX 2517 2507 110 Ex 231

221 737 KAOLIN, GEMAHLEN, GESCHLAEMMT, AUCH GEBRANNT

Ex 221 45 2%17 4% Ex 2517 2507 190 Ex 23+
221 741 QUARZIT UND QUARZSCHIEFER

EXx 221 57 2518 10 EX 2519 2506 100, Ex 239

v 2506 900

224 745 FELDSPATY, FELDSPATSAND UND FELDSPATHALTIGER SAND; PEGMATIT

EX 221 S7 2518 40, EXx 2519 2531 912, EX 239
2518 70 2%31 919,
2531 990

221 7%3 KIESELGUR UND VERWANDTE ERDEN [AUCH KIESELIGE KREIDE,

TRIPEL}
EX 221 %7 2519 30 EX 2519 2%12 000, Ex 238
2532 904
221 766 SPECKSTEIN UND TALKUM {AUCH TALKSCHIEFER, PHYLLITSCHIEFER
UNC GRUENSTEIN)
Ex 221 57 2519 30 EX 2519 2527 100, EXx 239
2527 2310,
2527 290
221 77% TRASS. PUZZOLANERDE U.AE. STOFFE
EX 221 %57 2519 97 EXx 2%19 v 2532 908 EX 239
221 779 BIMSSTEIN, ROH, AUCH BIMSKIES (OHNE HUETTENBIMS)
221 54 2519 95 Ex 2519 2513 210, EX 239
2513 810
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0O)} 1986
NUMMER BEZE I CHNUNG

221 70% SONSTIGE ROME UND GEBROCHENE NATURSTEINE SOWIE UNBEARBEITETE
ERDEN, A.N.G.

EY 221 57 2%19 70, EX 2519 2503 100, EXx 239
2%19 o8 2507 210,
5 2507 908, '
2513 290,
2513 980,
2519 100,
VvV 2521 000,
2524 100,
2524 502,
2524 509,
2524 900,
2526 200,
2526 300,
2526 500,
2528 000,
2%30 100,
2530 900,
2332 200,
2%32 300,
2532 600,
2532 906.
S 2532 908,
2601 292,
s 2745 000,
6815 100,
6815 200,
6845 800,
7102 ©10,
7102 030,
7102 090,
71062 150

222 BE- UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN

222

222 1 ZEMENT UND ZEMENTAEHWNL ICHE BINDEMITTEL

Ex 222 1

222 110 ZEMENTKL INKER

EXx 222 10 25231 10 EX 2531 2%23 100 EX 242
222 130 PORTLANDZEMENT, NACH OIN 1164

Ex 222 10 N 2531 51 EX 2531 2523 3o0n EX 242
222 180 HOCHOFEN- UND EISENPORTLANDIEMENT (HUETTENZEMENT}, NACH

DIN 1164
EXx 222 10 2531 54, EX 2531 2523 150 EX 242
2531 57

222 170 SONSTIGER ZEMENT (OMNE OENTALZEMENT)

Ex 222 t0 2331 59 EXx 2531 2523 200. EXx 242

2523 700,
2523 900

222 190 2EMENTAEMNL ICHE BINDEMITTEL (OMNE MISCHBINDER)

EX 222 10 2531 90 EXx 251 VvV 6881 004 EX 242
222 2 SONSTIGE NATURSTEINE, BEARBEITET

EX 222 8,

Ex 222 9

222 211 DACHSCHIEFER, ZUGERICHTET

Ex 222 g0 2524 10 Ex 2529 6803 110 EX 2453

222 217 SONSTIGE SCHIEFERERZEUGNISSE
EX 222 80 2521 &80 EX 2329 6803 160, EX 243

6803 900,
v 8806 000
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTICNSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHMNUNGEN (S10) 1986

222 221

222 229

222 230

222 241

222 24%

222 249

222 253

222 290

222 3

222 2305

222 2307

222 2352

222 3%3

GUSSASPHALT

Ex 222 90

SONSTIGE NATURASPHALTERZEUGNISSE,
UND -STAMPFMEHL ,

2523 20

MASTIX UND -PFLASTERKITT)

EX 222 90

NATURSTEINE, BEARBEITET,

EXx 222 81

2522 90

2527 11,
2527 19

BEZE JCHNUNG
SYPRJ 1976 WA 1886
Ex 2529 -
A.N.G, [Z.B. ASPHALTMEHL

ASPHALTPLATYEN UND -BETONPLATTEN,

EX 2529

FUER DEN TIEFBAU, A.N.G.

Ex 252%

HALBFADRIKATE AUS HARTGESTEIN, WEICHGESTEIN UND MARMOR

EXx 222 81

2527 31,
2527 35,
2527 238

FERTIGFABRIKATE AUS HARTGESTEIN,

GESTEIN

EXx 222 81

2527 54,
2527 55,
2527 %9

Ex 2525

MARMOR UND SONSTIGEM WEICH-

EX 2325

ERZEUGNISSE AUS STEINBILDHAUEREIEN UND STEINMET2EREIEN 1)

EX 222 8%

MAHL -, MJEHL -,
STEIN

EX 222 81

SONSTIGE NATURSTEINE,
ERZEUGNISSE AUS JURAKALKSCHIEFER)

EX 222 81

KALK, BEARBEITET:

BETON

Ex 222 2,
EX 222 4,
Ex 222 6

BEARBEITETER KALK-

BINDEMITTEL)

Ex 222 24

SCHLEIF- {WETZ-) UND POLIERSTEINE AUS NATUR-

2827 70

2%27 99

2%32 10,
2532 40

BEARBEITET (2.8,

GIPSERZEUGNISSE,

Ex 2525

Ex 2525

Ex 2525

EX 2535

STEINDRUCKPLATTEN,

MOERTEL UND TRANSPORT-

UND DOLOMITSTEIN (OWNE HYDRAUL ISCHE

HYDRAUL ISCHE BINDEMITTEL (Z.B. MISCHBINDER NACH DIN 4207)

Ex 222 24

2%32 70

BAUGIPSE, BEARBEITEY {2.B. PUTZ-

EXx 222 25

MODELL-, FORM-

Ex 222 2%

2%33 32

EX 2535

UND STUCKGIPS)

EX 2536

UND ALABASTERGIPS., BEARBEITET

2533 33

Ex 2536

- 120 -~

ASPHALT-

6808 900

6801 002,
6801 004

6802 119,
6802 150,
6802 190,
6802 210,
680z 290

6802 J14,
6802 319,
6802 350,
6802 380,
6802 400
6802 500

ANMERKUNG: 1) GP- UND WA-NUMMERN VERNACHLAESSIGT,

EX 245

EX 24%5

EX 245

EX 245

SIEME SIO 222 241 UND 222 24%

6804 090,
6804 910,
6804 9S50

2517 908,
6802 112,
6802 312,
6881 004

2518 300,
2518 %00,
2522 100,
2522 300,
2522 500

2520 510

2520 592

EX 24%

EX 245

Ex 245

EX 242

EXx 242

EX 242

Ex 242



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S510) 1886
NUMVIR BEZE ICHNUNG

22z 334 CENTALGIPS., BEARBEITET

Ex 222 2% 2%33 234 EX 2536 - EX 242

222 3%5 SONSTIGER BEARBEITETER GIPS (2.8. LENZIN UND ANNALINE)
EX 222 2% 2%33 29 EX 2536 2520 %599 EX 242
222 386 PLATTEN, DIELEN, BAUKDERPER, MAUERSTEINE U.AE. BAUELEMENTE
AUS GIPS
EX 222 4% 2533 71. Ex 2563 6810 100 EX 243
2533 73
222 357 FIGUREN, PLASTIKEN U.AE. ERZEUGNISSE AUS GIPS

EX 222 41 2533 77 EX 2563 6810 900 EX 242

222 391 MOERTEL UND EDELPUTZ {OMNE FEUERFESTE MOERTEL UND MASSEN)
EX 222 23 2%535 1C, EX 253% 3819 880 EXx 243
2335 40,
2535 70

22z 395 TRANSPORTBETON

Ex 222 60 2%36 00 Ex 2391 3819 860 EX 243

222 4 ASBESTWAREN

EX 222 7

222 410 ASBESTFASERN, -MEHL hND -RESTSTOFFE

EXx 222 70 2571 00 EXx 2%70 €813 100 EX 244

222 420 ASBESTGESPINST {(GARN, AUCH ‘GEZWIRNT)
EX 222 70 2572 00 Ex 2570 6813 330, EX 244
6813 330
222 431 ASBESTGEWEBE UND -BAENDER [AUCH MIT GLASFASERBEIMISCHUNGEN)

Ex 222 70 2573 10 EX 2570 6813 360 EX 244

222 235 -ASBESTPACKUNGEN UND - 1SOLIERSCHNUERE
Ex 222 70 2573 60 Ex 2570 ' S 6813 380, EX 244
6813 420
222 440 ASBESYSCHUTZBEKLEIDUNG UND SONSTIGE KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN SOW!E ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE
EX 222 70 2573 20, Ex 2570 6813 499 EX 244
2573 90,
2379 00
222 450 ASBEST-KAUTSCHUKWAREN (OHNE IT-PLATTEN)
EXx 222 70 2574 00 Ex 2570 6812 510, EX 244
6813 550

222 461 ASBESTPLATTEN UND DARAUS HERGESTELLTE RINGE. RAHMEN UND

FORMSTUECKE
EX 222 70 2575 00 Ex 2570 6813 440, EX 244 !
‘ 6813 494 .
222 46% 17-PLATTEN UND -CICHTUNGEN
€Xx 222 70 2576 10, Ex 2570 vV 6813 380, EXx 244
2576 50 6813 460, .
6813 492
222 470 BREMS- UND KUPPLUNGSMATERIAL
Ex 222 70 2577 00 EX 2370 6814 200, EX 244
6814 800
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VCRARBEITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK,

GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERE ICHE

BEZE ICHNUNG

WA 1986

IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

222

222

222

222

222

222

222

222

222

222

430

510

540

‘610

690

718

720

730

FILTRIERMATERIAL MIT ASBESTGEHALT

EX 222 70 2578 00 EX 2570

REPARATUREN UND vEREDLUNGSARBEITEN AN ASBESTWAREN

Ex 222 7

REPARATUREN AN ASBESTWAREN

EXx 222 70 - 1) EXx 2570

VEREDLUNGSARBE ITEN AN ASBESTWAREN

EXx 222 70 - 13 Ex 2870

KALKSANDSTEINE

Ex 222 %

VOLL-, LOCH- UND VORMAUERSTEINE UND VERBLENDER

EXx 222 50 2551 10, Ex 2354
25%1 20,
2551 30

SONSTIGE BAUELEMENTE AUS KALKSANDSTEINEN [Z.B.
STEINE)

EX 222 50 25%1 SO Ex 2551

BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU

Ex 222 3

BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON

EX 222 21 2554 11, Ex 2553
25%4 12,
2554 13,
2554 14,
2554 15,
2554 19

S

HOHLBLOCK -

v

BLOECKE, PLATTEN UND SONSTIGE BAUSTOFFE AUS GASBETON

Ex 222 37 2554 34, EXx 2%59
2554 32,
2554 34
2554 36,
25%4 27

v
v

SONSTIGE BETONERZEUGNISSE (AUCH BETONFERTIGYEILE) FUER DEN
HOCHBAU {(OHNE SOLCHE AUS BIMS ODER SCHLACKE UND ONNE

FERTIGTE ILBAUTEN)

EX 222 17, 25354 41, EX 2585,
EXx 222 38 2554 42, EX 2559
2554 43
25%4 44,
2554 45,
2554 48,
2554 31,
2554 53,
2554 55,
2%54 61,
2354 63,
2554 65,
2554 67,
25%4 68,
2554 69,
2554 71,
25%4 75,
2554 77,
2554 78.
2554 91,
2554 97

<

-122 -

4808

6811

6811

6811

6811
6811

6811
6811
6811
6811

004

ANMERKUNG

EXx 244

1) GP-NR 259% 00 HIER

SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET 1IN

ANMERKUNG :

Ex 244

1} GP-NR 2596 00 HIER

SCHWERPUNK TMAESS1G ZUGEORDNET 1IN

802

804

102

300,
804

200,
802,
804,
809

EX 244

EX 243

EXx 243

€x 242

EX 243

EXx 243

VERNACHLAESSIGT
S10 222 910

VERNACHLAESSIGT,
SI0 222 940




2 MERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK OER FRODUKTXONSBEPEICHE IN INPUT-OQUTPUT-RECHNUNGEN {S510) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

222 750 BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU

Ex 222 37 2557 11, EX 25%9 S 6811 300, EX 243

23857 15, S 6811 804

2557 20,

2557 31.

25%7 24,

2557 37,

2557 40,

2557 S0,

2557 60,

2557 70,

2557 81,

2557 83,

2557 89%9.

2557 87, )
2357 99

222 761 STAHL- UND SPANNBEYONMASTE (EINSCHL. TEILEN)

EXx 222 37 25598 11 EX 2%%9 vV 6811 808 EX 243

222 762 PFOSTEN UND PLATTEN ALLER ART FUER EINFRIEOUNGEN AUS BETON
Ex 222 37 2559 1% EXx 2559 v 6841 808 EX 243
222 765 GRABSTEINE, DENKMAELER, EINFASSUNGEN FUER FRIEDHOF SIWECKE,
PLASTIKEN AUS BETON

EX 222 37 2%%9 %0 EXx 25%9 v 6814 809 Ex 243

222 767 FERTIGTEILE AUS BETON FUER GAERTNEREI UND LANDWIRTSCHAFT

€x 222 237 25%9 70 EX 2559 v 6811 809 EX 243

222 762 SONSTIGE BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE IWECKE. A.N.G.

Ex 222 37 2559 99 EX 2%%5% S 6811 809 EX 243
222 770 BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON [STEINE, DIELEN UND PLATTEN)
EXx 222 34 2554 21, EX 2559 6811 108 Ex 243
2554 26,
2854 27,
2554 29
222 8 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN, A.N.G.
EX 222 4,
€x 222 ©
222 810 DAEMM- UND LEICHTBAUPLATTEN, DIELEN, FLIESEN, BLOECKE U.AE.
AUS PFLANZENFASERN, STROH, HOL2ZSPAENEN ODER HOLZABFAELLEN,
MIT MINERAL ISCHEN BINDEMITYELN HERGESTELLT
EX 222 44 2564 12, EX 2962 6808 000 EX 243
2564 13,
2564 14,
2564 15,
2564 20
222 830 PLATTEN, FORM- UND PRESSSTUECKE. ROWRE, DRUCKROHRE U.AE.
ASBESTZEMENTWAREN
EX 222 47 2565 20, EX 2565 6812 110, EX 243
. 2565 30, 6812 120,
2565 51, 6812 140,
2565 59 6812 130,
6812 180,
° 6812 900
222 841 BLAERTON (AUCH BLAEMSCHIEFER)
Ex 222 €0 2561 10 EX 2529 6807 200 EX 245
222 845 GEBLAEWTER VERMICULIT. PERLIT, CHLORIT U.AE.
EX 222 90 2861 50 EX 2329 S 6807 300 EX 24%
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2 HERSTELLUNG VON ERZIEUGNISSEN DES VERARPEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S!0) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

222 861 HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, STAHMLWERKSSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET UND SONSTIGE EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGNISSE

EX 222 90 2528 11. EXx 2529 5 2602 999, TEX 248
2528 20, 2604 000
2529 80

222 86% HUETTENBIMS (GESCHAEUMTE HOCHOFENSCHLACKE). KRUETTENSAND
{GRANULIERTE HDCHOFENSCHLACKE ;. KOERNUNGEN UND KORNGEMISCHE,
HUETTENKALK, KONVERTERKALK

EX 222 @0 2%28 14, EXx 2529 2%517 300, EX 245
2528 17, 2602 830,
2329 20. Vv 2602 999,
2%29 30 Vv 6807 100,
V 6807 300

222 871 ISOLIERMITTEL [1.8. MASSEN, STYEINE, FORMSTUECKE. PLATTEN,
MATTEN, MATRATZEN UND SCHNUERE)

EX 222 90 2%66 10, EX 2529 S 6807 100, Ex 245
2%66 20, 6807 810,
2866 30, 6807 830,
2566 40 6901 100,
6501 900

222 875 FILTERMASSEN

EXx 222 90 2566 70 Ex 28529 . EX 248

222 890 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN, A.N.G. (EINSCHL.
KUENSTLICHE STEINERZEUGNISSE) {Z.B. KUNSTSTOFFBETON,
SCHMEL2ZBASALT, STEINGUSSMASSEN])

EX 22z 90 2562 00, Ex 2329 6804 150G, EX 245

2569 00 6816 904,
S 6816 909,

6880 002.

6880 004,

6880 009,

S 6881 004,

6882 002,

6882 009,

68839 000,

vV 6981 004

222 9 REPARATUREN, LOHNVEREDLUNGSARBEITEN UND MONTAGEN AN ERZEUG-
NISSEN AUS STEINEN UND ERDEN |OHNE ASBEST)

EX 222 1
EX 222 2,
EXx 222 3,
EX 222 4,
EXx 222 5.
EX 222 6.
EX 222 8,
EXx 222 9
222 910 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN aUS STEINEN UND ERDEN (OMNE ANMERKUNG: 1) GP-NR SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORNDNET,
ASBEST) VERNACHLAESSIGY IN SIO 222 510
EXx 222 37, 2595 00 1) EX 2525, - EX 243,
Ex 222 38, EX 2555, EX 245
EXx 222 41, EX 25%9,
EXx 222 81, EX 2563
Ex 222 85
222 940 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERIEUGNISSEN AUS STEINEN UND ERDEN ANMERKUNG: 1} GP-NR SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET,
(OHNE ASBEST) VERNACHLAESSIGT IN SIO 222 540
Ex 222 10, 2596 00 1) Ex 232%, . ° Ex 242,
Ex 222 21, Ex 2529, Ex 243,
EX 222 23, EXx 2%53%. EX 24%
EX 222 25, EXx 2535,
EXx 222 31, . EX 2536,
EX 222 24, Ex 2351,
EXx 222 37, Ex 2857,
EX 222 38, EX 2555,
EX 222 41, EX 25%S,
EX 222 44, Ex 2563,
EX 222 47, EX 2563,
Ex 222 50, Ex 25914
EX 222 60,
Ex 222 81,
Ex 222 85,
EX 222 90
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SYSTEMATIK RQER PRODUKTIONSBEREICHE IN
BEZE ICHNUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE I TENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

INPUT-OUTPUT -RECHNUNGEN (SID) 1986

223

223

223

223

223

223

223

223

223

222

223

223

223

979

04

0412

013

14

ot6

017

018

018

o2

020

04

[Z3]

W2 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 18986
MONTAGEN VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN UND ERDEN
Ex 222 37, 2597 90 Ex 2%25. -
EX 222 41, EX 25%9,
EXx 222 8% EX 2563
HERSTELLUNG VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
223
ZIEGELEIERZEUGNISSE, KERAMISCHE SPALTPLATTEN SOWIE FERTIG-
HAEUSER AUS Z1EGELFERTIGTEILEN .
EX 223 7
MAUERZIEGEL (AUCH KLINKER), DECKENZIEGEL AUS TON
EX 223 70 2541 11, EXx 2541 63804 112,
2541 12, 6904 119,
2541 13, 6904 130,
2541 14, 65804 800
2841 15,
2541 16,
2541 17,
2541 18,
2541 19,
2541 314
DACHZIEGEL UND DACHZUBEHOERTEILE
Ex 223 70 2%41 21, EX 2541 6305 102,
2541 23, 63905 109
2541 24,
2541 28
KLINKERPLATTEN (OHNE UNGLASIERTE KL INKER-SPALTPLATTEN)
EX 223 70 2544 23 EX 2541 6907 400,
£808 400
KERAMISCHE SPALTPLATTEN UND -RIEMCHEN
Ex 223 70 2542 10, EX 2541 6907 300,
2%42 51, 6907 3500,
2%42 55 6908 300,
63908 S00
ORAINROHRE , DRAINROHRFORMSTUECKE UND KABELSCHUTZHAUBEN
EXx 223 70 2%41 42, EX 2544 6906 100,
2541 46 vV 6806 900
FERTIGMAEUSER {4- UND 2- GESCHOSSIG) UEBERWIEGEND AUS
Z1EGELFERTIGTEILEN ZUR VOLLMONTAGE VORGESEHEN
Ex 223 70 2%43 00 EX 2541 -
SONSTIGE ZI1EGELEIERZEUGNISSE
EX 223 70 2541 914 EX 2541 v 2%32.907
MONTAGEN VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND AUS ZIEGELFERTIG-
TEILEN
EXx 223 7
MONTAGEN VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND AUS ZIEGELFERTIG-
TEILEN
EX 223 70 2597 43 EX 2541 -
GROBSTE INZEUG
223 1
ROHRE UND ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS STEINZEUG
£X 223 10 25485 11, EX 2542 S 6906 900
2548 19
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Ex 243,
EX 24%

EX 241

EX 2414

EX 241

Ex 241

EX 241

EX 2414

EX 241

EX 248
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22 GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

w2 1979 GP 1882 SYPRO 1976 WL 1886

223 042 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINZIEUG (Z.B. STALLARTIKEL AUS

STEINZEUG)
Ex 223 10 2545 94 EX 2542 €909 892, EX 248
6909 932
223 07 FEUERFESTE ERZEUGNISSE
223 4
223 072 FEUERFESTE HALBWAREN (GEBRANNTE, AUCH GEMAHLENE FEUERFESTE
ROHSTOFFE]} MIT TONERDEGEWALT
€X 223 40 2517 14, Ex 2543 2507 290. Ex 248
2517 20 S 2507 400,
2507 903,
2%07 904,
v 2%07 909,
2519 510,
2519 %90,

v 2%32 907

223 07% FEUERFESTE FERTIGERZSUGNISSE (OHNE MOERTEL UND MASSEN)

EX 223 40 2%47 21, EX 2343 6816 0S50, Ex 248
2547 23, 6816 200
2547 24, é816 200,
2547 2%, 6816 902,
2547 27. 6902 100,
2547 29 6902 300,

6902 510,
6902 550,
6302 800,
6903 100,
6303 200,
6903 510,
€903 530,
6903 800

223 077 FEUERFESTE MOERTEL UND MASSEN

EX 223 40 2547 31, Ex 2543 Vv 2507 400, EX 248
2547 33, v 2507 909,
2547 34, 3819 240
2547 235,
2547 237,
2547 39

223 100 SCHERBEN UND BRUCH VON GROBKERAM]SCHEN ERZEUGNISSEN

EX 223 40 2549 00 EX 2543 v 2%32 907 Ex 248
224 MERSTELLUNG VON FEJNKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN
224
224 1 HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN

(AUCH AUS HALBPORZELLAN)
EX 224 4
224 141 UNDEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS PORIELLAN {WE1SSWARE)
EX 224 10 5111 40 EX 5110 6911 102, EX 248

6911 109,
6912 800

224 115 DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGENSTAENDE
AUS PORTZELLAN, GEMALT
EX 224 10 5111 50 EXx %1410 6911 802, EX 248

6311 909

224 150 UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS -, SCHMUCK- UND Z1ERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN
{OHNE ELEKTRISCHE LEUCHTEN)

EX 224 10 541% 10, EX 5110 6913 209, EX 248
511% 30 €913 950
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HERSTELLUNG VON ERZEUCNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE !N INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 18986

224

224

224

224

224

224

224

224

224

224

224

224

224

210

250

311

315

3z0

330

aso

365

410

430

450

480

BEZE 1CHNUNG
W2 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1586
OENTALPORZELLAN
Ex 224 ¢

KUENSTLICHE ZAEHNE AUS KERAMISCHEN STOFFEN, AUCH IN VER-
BINDUNG M1T METALL [OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

EX 224 10 5121 00 EX 5110 9049
9019

DENTALPORZELLANMASSE
EX 224 10 5126 00 EXx 5110 v 3818

HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND Z1ERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT,
FEINEM UND GRAUBLAUEM STEINZEUG

Ex 224 2
UNDEKORIERTES GESCHIRR, MAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS STEINGUT B2W. STEINGUTAZHNLICHEM MATERIAL
Ex 224 21 5131 10 Ex 5120 6912
6912
DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS STEINGUT BZW. STEINGUTAEHNL ICHEM MATERIAL

Ex 224 21 %131 %S0 Ex 5120 6812

UNDEKORIERTES UND DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND
TOILETTEGEGENSTAENDE AUS FEINSTEINZEUG

EX 224 21 3132 10,
5132 S0

EX 5120 6912

UNDEKORIERTES UND DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND
TOILETTEGEGENSTAENDE AUS GRAUBLAUEM BIW, BRAUNEM STEINZEUG
EX 224 24

$133 10, Ex 5120 6912

$133 50

UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT BIw.
STEINGUTAEHNL ICHEM MATERIAL

EXx 224 24

5136 10, Ex %120 6913

5136 50

UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- UND 21ERGEGENSTAENDE AUS FEINSTEINZEUG
UND STEINZEUG

EX 224 21 8437 20, Ex %120 6913

$137 60 6913

TON- UND TOEPFERWAREN

Ex 224 2

GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGENSTAENDE AUS TON

EX 224 25 5141 00 Ex 5120 6912
TONWAREN FUER DEN GAERTNERE IBEDARF
EX 224 25 5142 00 EX 5120 S 6914

FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICHTUNGS-,
STAENDE AUS TON

SCHMUCK - UND Z1ERGEGEN-

Ex 224 25 5143 00 Ex 5120 €913
SONSTIGE WAREN AUS TON, A.N.G.

EX 224 25 5148 00 EX 3120 S 6909

vV 6814
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142,
144

a9

312,
314

380

20%

202

830

812,
S18

100

400

934,
400

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

EX

248

248

248

248

248

248

248

248

248

248

248

248
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”
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

w2 1979 GP 1982

224 5 ‘ KERAMISCHE INSTALLATIONSGEGENSTAENDE FUER SANITAERE UND
HYGIENISCHE ZWECKE

Er 224 4

224 510 INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN ODER PORZELLANAEHN-
LICHEM MATERIAL FUER SANITAERE ODER HYGIENISCHE ZWECKE

Ex 224 44 5155 00 EXx 5150 €910 100 EXx 248
224 550 INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS FEUERTON UND SONSTIGEN KERA-
M1SCHEN STOFFEN FUER SANITAERE ODEK HYGIENISCHE 2ZWECKE
EX 224 a1 l5158 00 EXx 5150 6910 902. EXx 248
€910 903
224 6 ISOLATOREN UND ISCLIERTEILE, ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN
STOFFEN FUER CHEMISCHE UND ANDERE TECHNISCHE 2ZWECKE

EX 224 4

224 610 ISOLATOREN AUS XERAMISCHEN STOFFEN O H N E METALLTEILE

EX 224 45 5161 10 Ex 54160 8%52% 210 Ex 248

224 620 ISOLATOREN AUS KERAMISCHEN STOFFEN M 1 T METALLTEILEN
EX 22¢ 4S5 8161 22, EX 5160 83825 250C, Ex 2ag
5161 29 8825 270
224 630 I1SOLIERTEILE AUS KERAMISCHEN STOFFEN FUER ELEKTRISCHE IN-
STALLATION
EX 224 4% 5161 92. EXx 5160 8%26 120, EX 248
5161 99 8526 140
224 641 LABORATORIUMSBEDARF AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN

EX 224 45 5165 12 EX S160 S 690% 120 Ex 248

224 645 FILTERSTEINE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN

EX 224 45 5165 19 EXx 5160 vV 6909 120 EX 248

224 670 OXIDKERAMIK MIT EINEM GEHALT AN METALLOXIDEN UEBER SO VH

EX 224 45 5166 00 EXx 5160 69023 200, EXx 248
6909 812,
8502 190

224 680 SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN FUER CHE-
MISCHE UND ANDERE TECHN1SCHE 2ZWECKE

EX 224 a8 5165 50 Ex 5160 63098 140, EX 248
6908 190,
6909 819,
6909 899,
vV 6909 934

224 7 FLIESEN, KACHELN, KACHELOEFEN UND BAUKERAMISCHE ERZEUGN!SSE
SOWIE SONSTIGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE
EX 224 1,

EX 224 7 o

224 71% WAND- UND BODENFLIESEN [EINSCHL. MOSAIK), GLASIERT. IOH;E
SOLCHE AUS TON UND OHMNE KERAMISCHE SPALTPLAYTEN)

EXx 224 7¢ 85171 22, EX 5170 6308 200. Ex 248
5174 23, 6908 630,
5171 26, €808 750,
5171 27 6908 850,
6908 3990

224 71% WAND- UND BODENFLIESEN UND SONSTIGE FLIESEN ODER KLINKER
(EINSCHL., MOSAIK), UNGLASIERT, [(OHWNE SOLCHE AUS TON UND OHNE
KERAMISCHE SPALTPLATTEN]}

EXx 224 ™1 5171 52, EX 5170 6907 200. EX 248
5171 53, 6907 600,
%171 56, 6907 700,
8171 57, 6907 800

FORTSETIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES . 2

22 GEWINNUNG UND VERARBE ITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE I CHNUNG

NOCH
224 719% %174 70

224 730 TRANSPORTABLE KACHELOEFEN UND -HERDE, OFENWACHELN
EX 224 75 5175 10, EX 5170 S 6914 200, EX 248
5175 70 vV 6914 900
224 740 BAUKERAMISCHE ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN [BAU-

KOERPER ODER ORTSGEBUNDENE TEILE VON BAUKOERPERN)
EXx 224 75 5175 S0 EX 5170 630% 900 EX 248

224 750 FEINKERAMISCHE MASSEN (OWNE DENTALPORZELLANMASSE)
EX 224 10 5181 00 Ex 5110 S 3819 991, EX 248

v 3818 999

224 760 FEINKERAMISCHE SCHERBEN UND BRUCH

EX 224 10 5185 00 Ex 514C S 2%3z 907 EX 248

224 790 SONSTIGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE

EX 224 10 5189 00 Ex 5110 vV €914 200, Ex 248
S 6914 900,
6980 002,
6980 004,
6980 009,
S 6981 004,
6982 002,
6982 009,
6988 000
224 9 REPARATUREN UND VEREOLUNGSARBE ITEN AN FEINKERAMISCHEN ’
ERZEUGNISSEN
EX 224 1
Ex 224 2,
EX 224 &,
EX 224 7

224 940 REPARATUREN AN FEINKERAMISCHEN ERZIEUGNISSEN

EX 224 10, 518% 00 EX 5110, . Ex 248
EX 224 21 £X 5120,

EX 224 25, EX 5150,

EX 224 a1, EX %160

EX 224 45, EX 5170

EX 224 71,

EXx 224 75

224 950 LOWNVEREDLUNGSARBEITEN AN FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 224 10, 5196 00 EX 5110, - EX 248
Ex 224 21, * EX 5120,

EX 224 25, EX 5150,

EX 224 44, EX %160,

EX 224 45, EX 5170

EX 224 71,

Ex 224 7%

226 HERS}ELLUNG VON SCHLEIFMITTELN

226 .

226 O. SCHLEIFMITTEL
226 1.
226 5

226 010 SCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER (OHNE DIAMANT-
SCHLEIFMITTEL UND SCHLEIFMITTEL AUS KUB1SCHEM BORN!TR1O)

EX 226 10 2581 11, EX 2580 6804 010, EX 246
2581 13, 6804 210,
2881 14 6804 290,
2881 15, 6804 2392,
2381 17, 6804 399,
2581 51, 6804 410
2381 53,
2581 %4,
2581 85,

FORTSEYZIUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, MERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIx DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC)} 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG

WwWZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 198¢€ NACE/CLIO 1870
NOCH
226 010 2581 57 -

226 O30 SCHLEIFPAPIERE (AUCH WASSERFEST)

EX 226 10 2583 11, EX 2580 6806 300 EX 246
2%83 19

226 050 SCHLEIFGEWEBE {AUCH WASSERFEST)

EX 226 10 2583 21, EX 2580 6806 150, EX 246
2583 29 6806 400

226 070 DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE DIAMANTSCHLEIFKOERPER:
SCHLE IFSCHEIBEN UND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
BORNITRID

226 %0 2585 00, EX 2580 6804 110 EX 246
2587 Q0

226 090 SONSTIGE SCHLEIFMITTEL UND -PULVER {OHNE SCHLEIFRASTEN,
-EMULSIONEN UND POLIERPASTEN)

EX 228 10 2583 40, EXx 2580 2%32 802, Ex 246
2583 70, 6806 500,
2583 80, 7104 000
2589 00
227 HERSTELLUNG VON GLAS UND GLASWAREN
227
227 1 FLACHGLAS (OHNE VERARBEITETES UND VEREDELTES GLAS)
EX 227 1.
EX 227 a

227 110 FENSTERGLAS, UNGEFAERBT ODER GEFAERBT

EXx 227 10 5211 10, EX 5241 7005 100, EX 247
85211 41 7005 410,
7008 500,
7005 610,
7005 630,
7005 630,
7005 690

227 120 GUSSGLAS [AUCH DRAHTGLAS), SPIEGELGLAS, UNGEFAERBT
ODER GEFAERBT

EX 227 10 5211 21, EXx 5211 7004 110, Ex 247
%5211 25, 7004 210,
5211 29, 7004 290,
5211 30, 7004 30C,
5211 4As, 7004 910,
8217 47 7004 9S50,

7006 100.
7006 200,
7006 310,
7006 350,
7006 410,
7006 4350,
7006 510,
7006 %90,
7006 610,
7006 650,
Y006 710,
7006 750,
7006 810,
7006 890

227 120 SONSTIGES FLACHGLAS

EX 227 45 85211 50 Ex %22% 701% 000, Ex 247
7018 100,
7016 900,
7019 810
227 2 HOMLGLAS (OMNE VERARBEI!TETES UND VEREDELTES GLAS)
EXx 227 4
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES - 2

22 GEWINNUNG UND VERARBE!TUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S1C) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

227 211 GETRAENKEFLASCHEN (EINSCHL. SCHAUMNE INFLASCHEN) (OWNE .
CETRAENKE - GROSSGLAS )

EX 227 414 5224 11, Ex 522% 7010 210, EX 247
5221 12, 7010 230,
5221 17 7010 250,
7010 280,
7010 310,
7010 330,
7010 350,
7010 280

227 217 SYPHONS, KANNEN UND KRUEGE, GETRAENKE-GROSSGLAS (2.8. KORB-
FLASCHEN UND GLASBALLONS)
EX 227 44 5221 18 EX 5225 7010 120 EX 2a7

227 221 HAUSHALTSKONSERVENGLAESER UND -FLASCHEN (EINSCHL. DECKEL),
ZJUBINDEHAEFEN. GELEEGLAESER

Ex 227 41 5221 23 Ex 522% v 7010 010, EX 247
vV 7010 900,
7013 100
227 227 MONIG-, MARMELADE- UND SONSTIGE INDUSTRIEKONSERVENGLAESER 4
Ex 227 a1 5221 26 Ex 522% 7010 440, Ex 247
7010 490
227 230 MEDIZINGLAS, VERPACKUNGSFLASCHEN UND -GLAESER
EX 227 41 8221 39, EX 522% 7010 S10, EX 247
%221 32, 7010 5S0,
5221 32, 7010 610,
8221 35, 7010 680
5221 36,
5224 38
227 242z WIRTSCHAFTSGLAS [EINSCHL. KELCHGLAS) UNTER 24 X BLEIOXIDGE-
HALT
EXx 227 41 5221 41, EX 522% . 7013 200, EX 247
5221 A2, 7013 500.
5221 43, 7013 640,
5221 44, 7013 680,
5221 4% 7013 940,
7013 980
227 245 BLEIKRISTALL (EINSCHL. KELCHGLAS) AB 24 % BLEIOXIDGEHALT
EX 227 41 : 5221 46, EX %225 7043 340, EX 247
8221 47, 7043 280,
5221 48, 7013 480
5221 52,
5221 53
227 2%0 MHOHLGLAS FUER LABORATORIEN UND KRANKENPFLEGE
EX 227 45 5221 56 EXx 5225 7017 110, EX 247
7017 4850,
S 7017 s72.
v 9980 002,
Vv 9980 004,
v 9880 009,
v 98961 002,
vV 9981 004,
v 9982 002,
v 9982 009,
v 9983 002,
Vv 9983 004,
- Vv 8984 000,
v 9985 000,
v 9986 000,
vV 9887 002,
VvV 9987 008,
Vv 9988 000,
v 9988 000
227 264 GLASBAUSTEINE. BETONGLAS (UND SONSTIGE BAUGLAESER
EX 227 a3 5221 62 £EXx 522% . 7016 100, EX 247
7016 900
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

. SYSTEMATIK DER PRODUXTIONSSEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE ICHNUNG

wZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 wWs 1686 NACE/CLIO 1970

227 265 AKKUMULATOREN-, BATTERIE-, ELEMENTGLAESER UND SONSTIGES
TECHNISCHES HOHLGLAS

EX 227 a8 5221 68 Ex 5228 7021 100, EXx 247
S 7021 90C,
882% 500,
8%26 150

227 270 BELEUCHTUNGSGLAS (OWNE VEREDELTES GLAS)

EXx 227 45 5221 72. EX 522% 7014 192, EX 247
5221 73, v 7014 196,
5221 74, 7014 199,
5221 79 7014 918,
7014 9524,
7014 959

227 283 GLASKOLBEN FUER FERNSEHBILDROEHREN

EX 227 4S5 5221 82 Ex %5223 7014 010 EX 247

227 284 GLASKOLBEN FUER SONSTIGE ELEKTROERZEUGNISSE
EX 227 45 5221 83 Ex 5225 7011 300, EX 247
7011 900
227 287 GLASKQLBEN FUER ISOLIERFLASCHEN UND -BEHAELTER
Ex 227 a3 522% 84 Ex %225 7012 100, Ex 247
7012 20¢C
227 291 GLASSTANGEN UND -STAEBE MASSIVE KUGELN

EX 227 45 5221 87 EXx 5223 7003 110 EX 247

227 295 GLASROEHREN
EX 227 4% 5221 88 EX 5225 7003 210, Ex 247

7C03 230.
7003 280

227 299 SONSTIGES HOHLGLAS, A.N.G.

Ex 227 41 %221 90 EX 5225 7003 010. Ex 247
7003 150
227 23 VERARBEITETES GLAS
EX 227 7

227 310 GLASINSTRUMENTE (Z.B. LABORATORIUMSGERAETE, THERMOMETER,

GANZGLASSPRITZEN)
EX 227 73 5231 11, EX 5280 90623 112, EX 247
8231 12, 9023 114,
5231 14, 9023 182,
5231 16, vV 89022 400
5231 19

227 320 ISOLIERFLASCHEN UND -GEFAESSE
Ex 227 73 %23t 20 EX 3290 9815 200, EXx 247
9815 300

227 331 VERPACKUNGSGLAESER UND -FLAESCMCHEN FUER DIE CHEMISCH-PHAR-
MAZEUTISCHE INDUSTRIE

Ex 227 73 5231 %1 Ex 5290 5 7010 010, Ex 247
$ 7010 800
227 33% AMPULLEN FUER DIE CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE
Ex 227 73 5231 52 7017 200 EX 247
227 339 REAGENZGLAESER UND SONSTIGE GLASWAREN FUER DIE CHEMISCH-
PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE
EX 227 73 5231 54, Ex 5290 7017 174 EX 247

52231 S8
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE1TENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UNC VERARBE]TUNG VON STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (s10) 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG

W4 1986 NAZE/CLIO 1870

227 340 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER GLASBLAESEREI

Ex P27 73 %231 91 £Xx 5280 7019 890 EX 247

227 351 RUECKSTRAHLGLAESER

EX 227 71 5234 10 EX 529C 7014 952 EX 247

227 3%2 GLASKNOEPFE

Ex 227 71 5234 30 EX %290 9801 394 EXx 247

227 353 LEUCHTENBEHAENGE

Ex 227 71 5234 €0 EX 5290 7014 110 Ex 247

227 354 GLASPERLEN UND GLASSTEINE
Ex 227 74 5234 72 EX 5280 7019 110, EX 247
7019 120,
7018 130,
7049 180,
/ 7019 160
227 3%6 REFLEXPERLEN (BALLOTINI), DIAMANTINE UND GLASGLIMMER

Ex 227 M1 5234 79 EXx 5290 7019 170 EX 247
227 3%9 ERIEUGNISSE AUS GLASKURIWAREN
EX 227 714 5234 90 Ex 5290 7019 190, EX 247

7018 500

227 380 SONSTIGES VERARBEITETES GLAS

EX 227 74 5237 OC EX 5280 vV 68B1 004, EX 247
v 6981 004,
7001 150,
7019 300,
7021 500,
\ 7089 000
227 390 GLASSCHERBEN UND GLASBRUCH {AUCH GLASRESTSTOFFE)
Ex 227 71 5239 00 EX 5290 7001 100, EX 247
7004 200
227 4 VEREDELTES GLAS (OHNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN)
EX 227 7
227 411 SICHERWEITSGLAS {AUCH BEARBEITET}, EiN- UND MEHRSCHICHTIG
EX 227 72 5241 12, EX 5290 7008 040, EY 247
5241 13, 7008 110,
5241 16, 7008 200,
5241 17 7008 510,
7008 590,
7008 700,
7008 910,
7008 990
227 443 ISOLIERGLAS [AUCH BEARBEITET). UNGEFAERBT UND GEFAERBT
Ex 227 72 5241 32, EX 5290 7007 200, EX 247
5241 33, 7007 310,
K 5241 35, 7007 380
8241 36
227 415 SPIEGELGLAS, BELEGT
EX 227 72 5241 51, EX 5280 7008 410, EX 247
5241 54, 7008 450
5241 57
227 419 SONSTIGES VEREDELTES FLACHGLAS
EX 227 72 S241 90 EX 5290 7007 400, EX 247
7007 900
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

22 GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEINEN UND ERUDEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWAREN 22

SYSTEMATIK DER PRCDUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE I CHNUNG

SYPRO 1976

227 444 VEREDELTES WIRTSCHAFTSGLAS UND VEREDELTES BLEIKRISTALL
(EINSCHL. KELCHGLAS)

Ex 227 74 5245 11, EX 5290 7013 320, EX 247
5245 15 7043 420,
7013 440,
7013 €20,
7013 920

227 44% VEREDELTES BELEUCHTUNGSGLAS

EXx 227 74 5245 50 EX 5290 $ 7014 196 Ex 247

227 449 SONSTIGES VEREDELTES HOHLGLAS

EX 227 74 524% 90 EX 5290 9814 102 EX 247

e27 % GLASFASER

Ex 227 7

227 510 TEXTILE GLASFASER

EX 227 77 5271 10 Ex 5280 7020 520, Ex 247
7020 700,
7020 850,
7020 99C

227 B30 WAREN AUS TEXTILER GLASFASER (Z.B8. GARNE, MATTEN., GEWEBE.
BAENDER, SCHLAEUCHE)

EX 227 77 5271 30 Ex 5290 7020 600, EXx 247
7020 730,
7020 77C.,
7020 790.
7020 80O,
702C 910,
7020 930,
7020 970

227 550 NICHTTEXTILE GLASFASER

Ex 227 77 5271 50 EXx 5290 7020 300 EX 247

227 870 WAREN AUS NICHTTEXTILER GLASFASER

Ex 227 77 527+ 70 EXx 5290 7020 350, EX 247
7020 400,
7020 45C,
7020 500

227 8 REPARATUREN UND LOWNVEREDLUNGSARBE ITEN AN GLASWAREN

Ex 227 1,

Ex 227 4,

Ex 227 7

227 910 REPARATUREN AN GLASWAREN

EX 227 71, $29% 00 EXx 3290 - Ex 247
EX 227 72,
EXx 227 73.
EX 227 74

227 950 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN GLAS UND GLASWAREN SOWIE AN GLAS-
. FASER

EXx 227 10. 5296 70, EX 5211, - EX 247
EX 227 44, 5296 90 EX 5225,

EX 227 45, EX 5230

Ex 227 71,

Ex 227 72,

Ex 227 73,

EX 227 74,

EX 227 77
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE]TENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

Wz 1979 GP 1982 SYPRO 1876 WA 1986 NACE/CLIO 1970

230 ERZEUGUNG VON E!SEN UND STAHL {(EINSCHL. HALBZEUG: OHNE ANMERKUNG: 1) VGL = SIO 2%6
STAHLROHRE UND FRE1FORMSCHMIEDESTUECKE) 1) -

EXx 103,
230
230 © HOCHOFEN-, STAHL- UND WARMWALZJWERKSERZEUGNISSE, FERROLEGIE-
RUNGEN

Ex 103,

EX 230
230 0t1 ROMEISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG

EXx 230 0O 2711 12 Ex 2741 730t 210, EX 2214

730t 310

230 015 SPIEGFLEISEN UEBER 6 B!S 30 % MN-GEMALT

EX 230 00 2711 18 EX 2719 7304 100 Ex 221

230 019 SONSTIGES ROHEISEN

EX 230 00 2711 17, EX 2711 7301 230, Ex 221
2711 19, 730¢ 250,
2711 20 7304 270.
7301 3%0,
7301 410,
7301 4S80,
7305 200

230 021 HOCHOFEN-FERROLEGIERUNGEN

EX 230 0O 2712 11, EX 2711 7302 040, EX 221
2712 21 7302 090,
73C2 303.
N 7302 306.
7302 308

230 029 SONSTIGE FERROLEGIERUNGEN

EXx 230 0O 2712 13, EX 2711 7302 190, Ex 221
2712 2%, 7302 200,
2712 93, 7302 400,
2712 94, 7302 s22,
2712 95, 7302 %24,
2712 96, 7302 520,
2712 97, 7302 54C,
2712 99 7302 550,

7302 $70,
73C2 600,
7302 700,
7302 810,
7302 820,
7302 982,
7302 989

230 031 STAHLROHBLOEZKE UND -BRAMMEN (EINSCHL. STRANGGUSS)

EX 230 00 2713 30, EX 27114 7306 100, Ex 224
2713 s0, 7306 200,
2713 70, 7306 300,
2713 91 7361 200,
7379 230,
7371 240,
. 7371 290
230 035 HOCHOFENGAS 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT « SI10 103 100
EX 103 10, 1035 00 EX 1030 - EX 162
EX 103 40

230 04 STAHLMALBZEUG, VORGEWALZT (EINSCHL. WARMBREITBAND -COILS- 1IN
ROLLEN AB 600 MM BREITE UND MEHR)

EX 230 0O 2714 10, EX 2741 7307 122, Ex 221
2714 50, 7307 210,
2715 47 7307 240,

7308 010,
7308 030,
7308 0%0,
7308 070,
7308 21C,
7308 250,
7308 290,
7308 410,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE 1CHNUNG

SYPRC 1376 WA 1986

NOCH

230 044 7308 4%0,
7308 480,
7361 500,
7362 100,
7371 512,
7371 518,
7371 S22,
7374 $29.
7371 540,
7374 850,
7374 560
7371 592,
737% 599,
7372 110,
7372 132,
7372 139,
7372 190

230 045 ROEHRENRUND- UND -MEHRKANTSTAHL

EX 230 00 2714 30 EX 271+ 7307 124 Ex 221

230 051 GLEISOBERBAUERZEUGNISSE (2Z.8. SCHIENEN, SCHWELLEN, LASCHEN,
UNTERLAGSPLATTEN)

Ex 230 0O 2715 10 EXx 2711 7316 110, EX 229
7316 140,
7316 160,
7316 200,
7316 40C,
7316 310

230 052 BREITFLANSCHTRAEGER UND FORMSTAHL ‘

Ex 230 00 2715 22 EX 2711 7311 120, £x 221
7311 140,
7311 160,
7311 180,
7314 4410,
7311 430,
7311 492,
7363 294,
7373 332
7373 2340,
7373 360.
7373 382,
7373 832

"wu< <

230 053 SPUNODWANDER2EUGNISSE (2.8. SPUNDWANDPROF ILE, KANALDIELEN)

Ex 230 00 27135 25 EX 2711 7311 300, Ex 22¢
vV 7321 99¢

230 054 STABSTAHL (OHNE BLANKSTAHL)

EXx 230 00 2715 27 EX 2711 7310 120, Ex 221
7310 140,
7340 150,
7310 170,
7310 180,
7310 420,
7310 450,
7310 480,
7311 110,
7314 380,
7363 292,
7363 720,
7363 740,
7363 790,
7273 336,
7373 3239,
S 7373 340,
7373 350,
7373 360,
7373 392.
7373 2394,
7373 2398,
7373 S32,
7373 534,
7373 592,
7373 720.
7373 740,
7373 834,
7373 839,
7373 893

"woun

< v

wrun
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND PEARBEITUNG VON METALLEN * 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

1979 GP 1982 SYPRC 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1970

230 055 WALZDRAHT (OHNE KALT GEZOGENEN ORAHT)

EX 230 CO 2715 30 EX 2711 7310 140, £x 221
7363 210.
7373 232,
7373 239,
7373 240,
7373 250.
7373 260,
7373 292.
7373 299 v

230 0%6 BREITFLACHSTAHL {(UNIVERSALSTAWL). WARMBAND UNTER €00 MM
BREITE (OHNE KALT GEWALITEN BANDSTAHWL]

EX 230 00 2715 42, EX 2741 7309 000, Ex 221
2715 4% 7312 110,
7312 190,
7362 300,
7364 200,
7372 330,
7372 390,
7374 232,
7374 238,
7374 290

230 057 GROBBLECH VON 4,76 MM DICKE UND MEHR UND MITTELBLECH VON
3 MM BIS UNTER 4,76 MM CICKE

EX 230 00 2715 51, EX 2711 7313 110, EX 221
2715 b4 7313 170,
7313 180,
7313 240.
7313 230,
7313 410,
7313 500,
7313 920,
7313 950.
7313 870,
7365 210,
736% 2130,
7365 530,
7365 810,
7365 830,
7378 110,
737% 490,
7375 232,
7375 239,
7375 240.
7375 292,
7375 299,
7375 332,
737% 239,
737% 340,
7375 330,
7375 %32,
7375 539.
7375 %40,
7375 580,
7375 732,
737% 735,
737% 790,
7375 832,
7375 839,
7375 840,
7375 890,
737% 8230,
7375 930

230 0S8 FEINBLECH UNTER 3 MM DICKE UND SPALTBAND UNTER 600 MM BREITE

EX 230 00 2715 55, Ex 2711 7313 160, EXx 221

2715 56, : 7313 260,

2716 10 7313 320,

7313 340,

7343 430,

. 7313 450,
7313 470,

7365 2%0,

7365 550,

7374 210,

7375 432,

7378 439,

737% 440,

7375 490,

7378 632,

737% 639,

7375 640,

737% 690
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE1TENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLENM 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S1C) 1986
NUMMER BEZE ] CHNUNG

230 073 VERZINKTES BLECH UND BAND

EXx 236 00 2716 20 Ex 2711 7312 610, EX 224
7312 630.
7343 670.
7313 680,
7313 720

230 075 VERBLEITES BLECH UND BAND

EX 230 00 ° 2716 30 Ex 2711 7312 650, Ex 221
7313 740

230 077 WEISSBLECH UND WE1SSBAND

EX 230 00 2716 %1 EX 2711 7313 640, EX 221
7343 760,
7313 820

230 078 FEINSTBLECH UND FEINSTBAND

EX 230 00 ’ 2716 S5 Ex 2711 7312 5410, Ex 221
7313 360,
7313 490

230 079 SONSTIGES UEBERZOGENES ODER PLATTIERTES BLECH UND BAND

7312 300, EXx 221
7312 400
7312 590,
7312 710,
7312 750,
7312 770,
7312 810,
7312 8%0.
7312 870,
7312 880,
7312 890,
7313 620,
7313 630,
7313 780,
7343 780,
7313 840,
7313 860,
7313 870,
7313 880,
7313 890,
7313 900.
7364 720,
7364 750
7364 790,
7365 700,
7374 720,
7374 740,
7374 832,
7374 839,
7374 880

EX 230 00 2716 71, Ex 2741
2716 79 .

wun " v

nuwvuun

w

o

230 081 STAHLSCHROTY (EINSCHL. SCHROTTROHBLOECKE AUS DEM ZUSAMMEN-
SCHMELZEN VON LEGIERTEM STAHLSCHROTT)

EX 230 0O 2719 10 Ex 2741 7303 100, Ex 221
737¢ 210

230 082 GICHTSTAUB, RESTSTOFFE, GEEIGNET ZUR WIEDERGEWINNUNG VON
EISEN UND STAML

EX 230 00 2719 50 Ex 2711 2602 100, Ex 221
2602 910,
2602 920,
2602 992

230 085 NUTZEISEN [OHNE GUSSEISEN)

EX 230 00 2719 30 Ex 2711 7303 300, EXx 221
7303 410,
7303 490,
7303 310,
7303 530,
7303 350,
7303 590,
7316 170
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

ERZEUGUNG UND BEARBE ITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMAT!K DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SiO} 1886

NUMMER BEZE ICHNUNG
w2 1979 GP 1982 SYRRD 1976 WA 1986 NACE/CL10O 1970
230 090 KONVERTERSCHLACKE, PHOSPHORHALTIG (THOMASSCHLACKE) 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI0 200 33%
EX 230 00 2719 70 . EX 2714 v 3103 170 EX 221
230 9 REPARATUREN UNC LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN HOCHOFEN-, STAHL-
WARMWALZ- UND FERROLEGIERUNGSWERKSERZEUGNISSEN
EX 230
230 910 REPARATUREN AN HOCHOFEN-, STAHL-, WARMWALZ- UND FERROLEGIE- ANMERKUNG: 1) GP-NR 2795 00 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG
RUNGSWERKSERZEUGN I SSEN ZUGEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIC 231 910 UND 232 810
EX 230 00 279% 00 1) EX 2711 - EX 221
230 $50 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN HOCHOFEN-, STAHL-, WARMWALZ- UND ANMERKUNG: 1) GP-NR 2796 00 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG
FERROLEG] ERUNGSWERK SER ZEUGN 1 SSEN ZUGEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 231 940 UND 232 950
EX 230 00 2796 00 1) EX 2711 - EX 221
234 ERZEUGUNG VON STAHLROHREN
234
231 1 ERZEUGNISSE DER STAHLROMRWERKE
- Ex 231 1,
EX 231 %
231 110 ROHRLUPPEN 2UR HERSTELLUNG VON PRAEZISIONSSTAMLROHREN UND
ANDEREN KALT GEZ0GENEN STAHLROHREN
EX 231 10 2731 00 Ex 2715 - Ex 222
231 130 PRAEZISIONSSTAHLROMRE, NAHTLOS UND AUS GESCHWEISSTEN STAHL-
ROHREN
EX 23¢ 50 2733 10, EX 2720 7318 020, Ex 222
2733 50 7318 440,
7318 460,
7318 480,
7318 510,
7318 %20,
7318 540
231 150 SONSTIGE STAMLROMRE. NAHTLOS {OMNE PRAEZISIONSSTAHLROHRE
UND OHNE STAHLFLASCHEN)
EX 221 10 2738 10 EX 2715 7318 030, Ex 222
7318 050,
7318 130,
7318 150,
7318 210,
7318 230,
7318 270,
7318 280,
7318 380,
7318 420,
7318 %60,
. 7318 580,
7318 660,
7318 670,
7318 680,
7318 720,
7318 740,
7319 100
231 170 SONSTIGE STAHLROWRE. GESCHWE1SST
. EX 23% 10 273% 60 EX 2745 7318 220, EX 222
7318 240,
7318 260,
7318 320,
‘7318 340,
7318 360,
7318 410,
7318 620,
7318 640,
7318 760,
7318 780,
7318 820,
7318 840,
7318 860,
7318 880,
7318 970,
7319 300,
FORTSETZUNG
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H HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

22 ERZEUGUNG UND BEARBE!TUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTRPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE i CHNUNG

NOCH
231 170 7319 S00.
7320 992
231 9 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLROHRWERKE
EX 231 1,
EX 234 S
231 910 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN DER STAHLROHRWERKE
Ex 231 10, - EX 2715, - Ex 221
EXx 231 50 €x 2720
231 940 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN DER STAHLROHRWERKE
€X 231 10, - EX 2715, - Ex 221
EX 23% %50 EX 2720
232 ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN
232
232 1 SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSE (OHNE FREIFORM-
SCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG ROHGEWICHT)
Ex 232 0
232 110 GESCHMIEDETES HALBZEUG
Ex 232 00 2744 00 EX 2740 7307 150, Ex 312
7307 250,
7307 300,
7361 100,
7361 900,
7371 130,
7374 14C.
7371 190,
7374 930,
7371 940,
7371 890
232 153 GESCHMIEDETE STAEBE (MIT GLEICHBLEIBENDEM QUERSCHNITT)
Ex 232 00 2743 00 EX 2740 7310 200, EX 312
7311 200.
7363 100,
7373 132,
7373 139,
7373 140,
7373 190,

vV 7373 832

232 & ERZEUGUNG UND BEARBE ITUNG VON FREIFORMSCHMIEOESTUECKEN UEBER

125 KG ROHGEWICHT

Ex 232 0

232 430 FREIFORMSCHMIEDESTUECKE UND GESCHMIEDETE OUER GEWALZTE RIN-
GE UEBER 128 KG ROHGEWICHT

EX 232 00 274% 00, EX 2740 7340 864, EX 312
2746 00 7340 BBa,
8416 940,
8465 534,
8465 536
232 7 RCLLENDES EISENBAHNZIEUG (AUCH GEWALZTI '
EX 232 0

232 700 ROLLENDES EISENBAHNZEUG (AUCH GEWALZT) {(2.B. RADSAETZE, RAD-
REIFEN, RADKOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE, KURBELN UND ZAPFEN])

Ex 232 00 2747 00 EX 2740 8609 510, Ex 312
28609 590
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 22

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S!0) 1986
DEZE ICHNUNG

<32 9 REPARATUREN UND LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN SCHMIEDE-, PRESS-
UND HAMMERWERKSERZEUGN1SSEN

Ex 232 ©

232 910 REPARATUREN AN SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN
Ex 232 0OC - . Ex 2740 - EXx 312
232 950 LOMNVEREDLUNGSARBE ITEN AN SCHMIEDE-. PRESS- UND HAMMERWERKS-
ERZEUGN]SSEN

EX 232 00 - EX 2740 - EX 312

233 ERZEUGUNG VON NE-METALLEN UND NE-METALLHALBZEUG

EX 233

233 ¢C NE-METALLE, ROH (EINSCHL. EDELMETALLE)

EX 233 1
233 014 REINST- UND REINALUMINIUM UND UMSCHMELZ-ALUMINIUMLEGIE-

RUNGEN
Ex 233 17 2811 22, Ex 2816 vV 760t %10, EX 224
2811 27 7601 280

233 012 HUETTENALUMINIUM LEGIERT UND NICHT LEGIERT

EX 233 1t 2811 12, Ex 2811 S 760% 110, Ex 224

2811 16 7601 210

233 013 ALUMINIUMGRANALJEN. -GRIESS UND -PULVER, DURCH METALLURGI-

SCHE VERFAWREN HERGESTELLT "

EX 233 11 2811 24 Ex 2811 v 7605 100, EX 224
760% 200
233 016 MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGJERUNGEN [AUCH PULVER)
Ex 233 17 2811 SO Ex 2816 7701 110, EX 224

7701 130,
v 7702 300 -

233 021 ELEXTROLYTKUPFER (KATHODEN] RAFFINADEKUPFER

Ex 233 14 2813 14, EXx 2813 7401 300, EX 224
2813 12 7401 410,
7401 450,
7401 480

233 024 KUPFERLEGIERUNGEN
EX 233 17 2813 17 EXx 2816 7402 000, EX 224
7406 010
232 027 KUPFERPULVER UND KUPFERLEGIERUNGSPULVER, DURCH METALLURGI-

SCHE VERFAMREN HERGESTELLT

EX 233 124 2813 15 EX 2813

<

7406 110, EXx 224
vV 7406 150,
S 7406 200

233 030 WEICH- UND FEINBLE!

EX 233 14 2813 21 EX 2813 .S 7801 180 Ex 224

233 034 BLE! UND BLEILEGIERUNGEN (OMNE WEICH- UND FEINBLEL)

EX 233 17 2812 24, Ex 2816 7801 130, EX 224
2813 25, 780t 150,
2813 26 v 7801 190

233 033 BLEIPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 23 EXx 2816 v 7804 200 EX 224
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‘2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN - a3

™ SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SJO)
NUMYER BEZE ICHNUNG

233 034 FEINZINK, ROMIINK (HUETTENZINK), ZINKSTAUB, DURCH KONDENSA-
TION AUS GASPHASE MERGESTELLT

EX 233 14 2813 31, Ex 2813 7901 ‘12, Ex 224
2813 32, 7901 114,
2813 23 7903 210

233 035 UMSCHMELZZINK UND IINKLEGIERUNGEN

EX 233 17 2813 3%, EX 2816 7901 116, €x 224
2813 37 7901 150

232 036 ZINKPULVER, DURCH MZTALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLY

EX 233 17 2813 3a EX 2816 5 7203 250 EX 224
233 037 ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN

Ex 233 17 2813 41, EX 2816 800+ 110, Ex 224

2813 47 8001 150

233 038 IINNPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 44 EX 2816 VvV 8004 200 Ex 224
233 €39 ANTIMON (EINSCHL. BEARBE!TUNGSRESTSTOFFEN)
EX 233 14 2813 49 Ex 28123 8104 500 EX 224
233 041 CADMIUM UND CADMIUMLEGIERUNGEN (EINSCHL. BEARBEITUNGSREST-
STOFFEN)
EX 223 14 2813 S50 EX 2813 S 8104 1860 Ex 224
233 042 KOBALT UND KOBALTLEGIERUNGEN [EINSCHL. BEARBEITUNGSREST-
STOFFEN]
Ex 233 +4 2813 60 €Ex 2813 8104 200 Ex 224
233 043 NICKEL UND NICKELLEGIERUNGEN [(EINSCHL. BEARBEITUNGSREST-
STOFFEN UND PULVER ALLER HERSTELLUNGSVERFAHREN]
Ex 233 17 2813 70 EX 2816 7301 210, EX 224
7501 280,
S 7301 310,
S 7301 380,
7503 200,
vV  B104 250
233 045 QUECKSILBER
EX 233 14 2813 80 Ex 2843 2805 710, EX 224
2805 790
233 046 WEICHLOTE UND SONSTIGE LOTE (OMNE EDELMETALL-LOTE)
EX 233 17 2813 81, EX 2816 8315 500 EXx 224
2813 $7
232 049 SONSTIGE NE-METALLE UND NE-METALLEGIERUNGEN [OHNE EDEL- ANMERKUNG: 1) VGL * SJO 200 118
METALLE UND OHNE 2ZWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLINDUSTRIE) 1)
EXx 232 17 2813 99 Ex 2816 2804 500. Ex 224
2804 600,
2804 3930,
2804 850,
2804 8970.
S 7704 100,
8101 110,
8102 110,
8102 210,
8103 110,

S 8104 110,
S 84104 250,
8104 270,
S 8104 310,
S 8104 J60,
8104 400,
8104 450,
8104 550,
8104 660,
8104 690,
S 8104 720,
8104 800,

FORTSETZUNG
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e HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PROUDUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ($10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
233 049 £~ 8104 940,
S 8104 940,
S 8104 870
233 060 IWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLINDUSTRIE, DIE OER METALLGE-
WINNUNG DIENEN
EX 233 17 2815 00 Ex 2816 7401 010, EX 224
7421 110,
7601 100,
7804 010,
780% 120
233 081 SILBER UND SILBERLEGIERUNGEN -
EX 233 14 2817 10 EX 2813 7105 010, EX 224
710% 030
233 082 GOLD UND GOLDLEGIERUNGEN N
EX 233 14 2817 20 Ex 2813 7107 100 EX 224
233 083 PLATIN UND PLATINLEGIERUNGEN
EX 233 14 2817 30 EXx 2813 7109 110 EX 224
233 085 SONSTIGE EDELMETALLE, BESONDERS PLATINBEIMETALLE
Ex 2233 147 2817 S50 EX 2812 7108 23e. Ex 224
. 7109 239
233 087 EDELMETALL-LOTE
EX 233 14 2817 70 Ex 2813 - EX 224
233 089 EDELMETALLPULVER
EX 233 14 2817 90 EX 2843 S 710% %00 EY 224
233 8 NE-METALLMALBZEUG {OHNE NE-METALLPULVER)
EX 233 5
233 511 HALBZEUG AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN (OHNE
FOLIEN)
EX 233 50 2844 14, EXx 2850 7602 120, EXx 224
2841 15, 7602 142,
2841 21, 7602 144,
2841 2%, 7602 160.
2841 21, 7602 182,
2841 35, 7602 184,
2841 41, . 7602 2410,
2841 45, 7602 250,
2841 51, 7603 220,
2841 55, 7603 290,
2841 60, 7603 320.
2841 S0 7603 380,
7603 510,
7603 B%0,
7606 040,
7606 100,
7606 400,
7606 500,
S 7612 100,
S 7612 S00.
7616 610,

vV 7616 980

233 514 LEITMATERIAL AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEG!ERUNGEN
{EINSCHL., STAHLALUMINIUM) (OHNE FOLIEN}

EX 233 SO 2844 70 Ex 2830

<

7612 100, EX 224
v 7612 900
233 517 HALBIEUG AUS MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGIERUNGEN
EX 233 50 2842 10, EXx 28%0 7702 1850 EXx 224

26842 50,
2842 90
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES 2

22 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER. BEZE ICANUNG

233 %31 HALBZEUG UND WIDERSTANDSMATERIAL AUS KUPFER UND KUPFERLEGIE-
RUNGEN (OHNE FOLIEN)

EXx 233 50 2843 11, EX 2850 7403 110, Ex 224
2843 15, 7403 190,
2843 21, 7403 210,
2843 233, 7403 282,
2843 35, 7403 299,
2843 37, 7403 402,
2843 41, 7403 404,
2843 45, 7403 512,
2842 51, 7403 514,
2843 §5, 7403 582,
2843 60, 7403 8594,
2843 80, 7403 586,
2843 90 7403 598,

7404 202,
7404 209,
7404 310,
7404 380,
7404 410,
7404 490,
7404 942,
7404 919,
7404 8592,
7404 998,
7407 010,
7407 100,
7407 210,
7407 292,
7407 299.
7407 900,
7408 100,
7410 010,
7410 100,
7410 900,
74198 782,
7419 7989

233 532 LETTMATERIAL AUS KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2843 70 EX 2850 - EX 224

233 533 HALB2EUG AUS ZINK UND ZINKLEGIERUNGEN [(OHNE FOLIEN)

£EX 233 50 2845 10, EXx 2850 7902 000, Ex 224
2845 30, 7903 122,
2845 80 7803 125,
7903 160,
7903 1890,
7904 000

233 534 HALBZEUG AUS BLE] UND BLEILEGIERUNGEN [(OHNE FOLIEN)

€y 233 %50 2844 10, EX 2830 7802 000, EXx 224
2844 30, 7803 000,
2844 S50, 780% 000
2844 90

233 535 HALBZEUG AUS 2INN UND ZINNLEGIERUNGEN [(OHNE FOLIEN)

EX 233 50 2846 10, EXx 28%50 8002 000, Ex 224
2846 30, 8002 000,
2846 50, 8005 100,
2846 S0 8005 200

233 537 HALBZEUG AUS TITAN UND TITANLEGIERUNGEN

EX 233 50 2848 30 EXx 2850 8104 580, EXx 224
8104 590,
8104 610,
8404 630,
8104 650

233 538 MHALBZEUG UND HEIZLEITER AUS NICKEL UND NICKELLEGIERUNGEN

EX 233 50 2847 11, EX 2850 S 7376 131, Ex 224
2847 15, 7403 012,
2847 31, 7403 018,
2847 35, 7403 oaz.
2847 51, 7403 086,
2847 55, 7403 088,
2847 70, 7405 040,
2847 80, 7408 010,
2847 S0 7502 100,

7502 5541,
7502 852,
7502 854,
7802 557,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBE ITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUY-OQUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE i CHNUNG

WA 1986 NACE/CLID 1970

NOCH
233 £38 7503 110,
7503 152,
7503 154,
7503 159,
. 7504 110,
7804 150,
7504 20C,
750% 100,
75%50% 800

233 539 HALBZEUG AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM, TANTAL UND SONSTIGEN NE-
METALLEGIERUNGEN (OHNE EDELMETALLHALBZEUG)

EX 233 50 2848 30, EX 28%0 7704 200, Ex 224
2848 60 8101 312,
8101 314,
8101 390,
8102 310,
a81C2 392,
8102 394,
8103 300,
65104 130,
8104 180,
8104 230,
8104 300,
8104 330,
8104 380,
8104 430,
8104 480,
8104 530,
8104 680,
8104 740,
8104 760,
8104 830,
8104 930,
8104 950,
8104 980

233 551 DRUCKWALZEN

EX 233 80 2848 80 EX 2850 S 8434 389 EX 224

233 555 PLATTIERTES HALAZEUG, AUF MECHANISCHEM WEGE PLATTIERT (OMNE
PLATTIERTES EDELMETALLHALBZEUG)
EX 233 50 2848 S0 EX 2830 7312 300, EX 224
7312 400,
7312 710,
7342 750,
7312 810,
7312 8%0,
7212 870,
7312 880,
7312 890,
7363 720.
7363 740, N
7363 780.
7364 720,
7364 7%0,
7364 790,
7373 720.
7373 740,
7373 B34,
7373 839,
7374 720,
7374 740

e

233 571 HALBZEUG UND FOLIEN AUS SILBER UND SILBERLEGIERUNGEN

EX 233 50 2849 10 EXx 28%0 710% 130, Ex 224
7105 190,
. 740% 300,
7105 400,
v 7105 500

233 572 HALBZEUG UND FOLIEN AUS GOLD UND GOLDLEGIERUNGEN
EX 233 50 2848 20 EX 28%0 7107 200, Ex 224
7107 300,
7107 400,
7107 500
233 573 HALBZEUG UND FOLIEN AUS PLATIN UND PLATINLEGIERUNGEN
EX 233 50 2849 30 EX 28%0 7108 010, EX 224
- 7408 130,
7409 150,
7108 170,

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

ERZEUGUNG UND BEARBE!TUNG VON METALLEN

BEZE ICHNUNG

IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE JCHE

(S10) 1986

NOCH
233 573
232 %57% HALBZEUG AUS SONZTIGEN EDELMETALLEN, BESONDERS PLATINBE!-
METALLE
EXx 233 50 28439 40 Ex 2850
233 577 EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG
EX 233 SO 2849 50 Ex 28%0
232 579 DENTAL-METALLHALBZEUG
EX 233 350 2849 70 Ex 28%0
233 7 BEARBE I TUNGSRESTSTOFFE UND SCHROTT AUS NE-METALLEN (EINSCHL.
EDELMETALLEN), METALLHALTIGE ASCHEN UND RUECKSTAENDE [(OHKE
GUSSRESTSTOFFE)
Ex 233 S
233 710 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS LEICHTMETALLEN
Ex 233 50 2871 00 Ex 28%0
v
233 720 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS SCHWERMETALLEN
EX 233 S0 2874 00 EX 2850
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

233 780 BEARBEITUNGSRESTSTOFFE AUS EDELMETALLEN

£x 233 %50 2875 00 EX 2850
233 790 METALLHALTIGE ASCHEN UND RUECKSTAENDE
Ex 233 B0 2877 00 Ex 2830

FORTSETZUNG
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7109

7109
7109

7106
7106
7108
7110

7601
7601
7601
7601
7701
7701
7704

7404
7401
7501
7504
7801
7901
8001
8101
8102
8103
8104
8104
8104
8104
8104
8104
8104
84104
8104
8104
8104
2104
8104
8104
8104
8104

7119
7111
7111

2603
2603
2603
2602
2603
2603
2603
2603
2603
2603
2603
2603
2603
2602

220,
250

100.
200,
000,
000

312,
19,
330,
3%50.
310,
330,
100

910,
880,
310.
380,
300,
300,
300.
180,
280,
180.
110,
160,
220,
290,
310,
360,
420,
470,
820,
570,
€70,
720,
820,
910,
940,
970

104,
204,
904

110,
160,
300

410,
450,
510,
570,
610,
650,
710,
730,
750,
770.
810,

EX 224

EX 224

EX 224

EXx 224

Ex 224

EX 224

EX 224



HERSTELLUNG VON ERZEUGNI!SSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
BEZE ICHKNUNG

NOCH
233 790

234

234 010

234 03¢

234 050

234 070

236

236 011

236 013

236 015

236 017

ERZEUGUNG VON EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS

234

E1SENGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT (EINSCHL. STAMLSAND)

EXx 23¢ 00 2912 00, EXx 2910
2913 00

STAHLGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT

EX 234 00 2914 00 EXx 2910

TEMPERGUSS, UNLEGIERT UND LEGIERT

EX 234 00 2917 00 EX 2910

RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON EISEN-, STAHL-
GUSS (KREISLAUFMATERI1AL)

Ex 234 00O 2919 00 EXx 2910

ERZEUGUNG VON NE-METALLFORMGUSS

236

v

2603
2603
7111
7141
7111

7304
7304
7317
- 7347
7320
7320
7337
7338
7338
7338
7340
7340
7340
8a16
8444
8465
8465
8706

7330
7340
7340
8416
8444
8465
8465

7320
7340
7340
B846S

UND TEMPER-

FORMGUSS AUS KUPFER, ROTGUSS, MESSING UND ANDEREN KUPFER-

LEGIERUNGEN
Ex 236 OO 2954 11, EX 29%0
29%54 12,
29%4 13,
29%4 14,
2954 16,
2954 19
’
FORMGUSS AUS BLE! UND BLEILEGIERUNGEN

Ex 23e 0O 2854 20 Ex 2950

FORMGUSS AUS ZINK UND ZINKLEGIERUNGEN

EXx 236 00 2954 20 EX 29%0

FORMGUSS AUS ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN

EX 236 00 2954 40 EX 2950

v
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7303

7408
7408
7408
7419
8311

830,
990,
102,
2%z,
902

so2, EX 311
209,
100,
8co,
110,
180,
510,
a7o,
710,
912,
220,
150,
170,
9130,
Q20,
A2,
414,
210

©00, EX 311
820,
840,
960,
Q80,
512,
514

300, Ex 3114
210,
250,
450

200 Ex 3114

804, EX 311
9205,
208,
710.
009

EX 311

EX 241

EX 311



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

236 019 FORMGUSS AUS NEUSILBER UND ANDEREN NICKELLEGIERUNGEN :

EX 236 00 2954 50 EXx 2950 M EX 311
v

236 031 FORMGUSS AUS ALUMINIUM UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN

EX 236 00 2951 10 EXx 2950 7607 000, EX 311
7616 710

236 03% FORMGUSS AUS MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGIERUNGEN

EX 236 0O 29%1 70 EXx 29%50 - EX 311

236 058 FORMGUSS AUS EDELMETALLEN

Ex 236 00 2857 ©0 EX 2950 V. 7114 102, EX 311
v 7114 109,
V7114 200

236 070 RESTSTOFFE VON NE-METALL- UND EDELMETALLGUSS (KREISLAUFMATE-
RIAL) ‘

Ex 236 00 29%9 00 EXx 2950 - EX 341

237 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHERE]-
ERZEUGNISSEN (OHNE GROBE DRAHTWAREN)

EX 237

237 1 BLANKSTAHL

EXx 237 1

237 100 BLANKSTAHL

EX 237 10 301t 10 EX 3011 7310 302, EX 223
7310 2309.
7362 %00,
7373 531,
7373 535,
7373 536.
7373 S37,
7373 S38.
7373 540,

S 7373 550,
7373 596,
7373 599

237 2 BANDSTAHL, KALT GEWALZT (UNTER 600 MM BREITE)

Ex 237 7

237 200 BANDSTAHL, KALT GEWALZT [UNTER 600 BREITE)

EX 237 70 3011 S50 EXx 3011 7312 210, Ex 223
7312 2%0,
7312 290,
7312 900,
7364 500,
7364 900,
7374 S10,
7374 320,
7374 532,
7374 539,
7374 540,
7374 580,
7374 900

237 3 KALTPROF 1LE

Ex 237 7

237 300 KALTPROFILE

EX 237 70 3011 91, Ex 3041 7311 310, Ex 223
3011 85 7311 494,
7373 a30,
7373 490,
v 7373 550,
7373 897
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBE ITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10} 1986
NUMYAER BE2E ICHNUNG

237 5 DRAHT,.KALT GEZOGEN (EINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERIOGENER ORAHT
UND SCHWE ISSDRAHT] (OHNE ISOLIERTE DRAEHTE FUER CIE ELEKTRO-
TECHNIK]
Ex 237 4

237 500 DRAHT, KALT GEZOGEN (EINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRAHT
UND SCHWE ISSDRAHT) [OHNE ISOLIERTE DRAEWTE FUER DIE ELEKTRO-

TECHNIK)
EX 237 40 3015 21, EXx 3015 7314 010, Ex 223

3015 22, 7314 110,

3015 24, 7314 130,

3015 25. 7314 150,

3015 26, 7314 190,

3015 28, 7314 210,

3015 %1, 7314 4190,

3015 52, 7314 430,

3015 54, 7314 4%0,

3015 55. 7314 490,

3015 56, 7314 810,

3015 58, 7314 810,

3015 70, 7314 890,

3015 90 7366 400,

7366 810,

7366 860,

7366 850,

v 7376 121,

7376 132,

2376 139,

7376 140,

7376 150,

7376 160,

7376 192,

7376 199

237 6 DRAHTSEILE UND -LI1TZEN AUS EISEN UND STAML, DRAHWTGEFLECHTE.

DRAHTGEWEBE, STACHELDRAHT U.AE.

EX 237 4

237 €10 DRAHTSEILE UND -LITZEN AUS EISEN UND STAHL [EINSCHL. KONFEK-
TIONIERTE)

EX 237 40 3017 18 EX 3015 7325 010, EX 223
7325 110,
7325 210,
7325 310,
7325 350,
7325 390,
7325 310,
7325 550,
7323 %90,
7325 980

237 620 DRAHTGEFLECHTE [EINSCHL., KUNSTSTOFFUEBERZOGENE)
EX 237 40 3017 32, EX 301% 7327 390, EX 223
3017 33 7327 410,
7327 490,
‘ 7327 910,
7327 950,
7327 870,
7411 800
237 630 METALLTUECHER UND EGOUTTEURE
EX 237 40 3017 a1 EX 3015 7327 110, Ex 223
7411 100
237 640 DRARTGEWEBE (OHNE METALLTUECHER UND EGOUTTEURE }
EX 237 40 3017 49 EX 3018 7327 140, Ex 223
7327 180,
7411 300,
7506 802
237 660 STACHELDRART
EX 237 40 AC17 14 EX 3015 7326 000 EXx 223
237 7 UMHUELLTE STABELEKTRODEN, MATRATZEN- UND POLSTERBESTAND-

TEILE, DRAHTNAEGEL UND -STIFTE U.A. ORAHTERZEUGN I SSE

EX 237 4
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 3

237 710 UMHUELLTE STABELEKTRCDEN (EINSCHL. GEFUELLTE)

EX 237 40 3017 14 EX 3045 831% 200, EX 223
8315 300

237 730 MATRATZEN- UND POLSTERBESTANDTEILE (FEDERN, KETTEN. HAKEN,
STUETZEN UND FEDERKERNE)

EX 237 40 3017 52, EX 301% 733% 300, Ex 223
3017 54, V 9404 89S
3017 57

237 740 DRAHMTNAEGEL UND '§TIFTE, FORMERSTIFTE, KRAMPEN UND SCHLAUFEN
EX 237 40 3017 91 EX 3013 7331 969 Ex 223
237 780 SONSTIGE DRAHTERZEUGNISSE (2.8. SACKVERSCHLUESSE. OESEN-
DRAMT, STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN, DRAHTKORN)
EX 237 40 3047 97 EX 304% 7304 100, Ex 223
733+ 920
237 8 BETONSTAHLMATTEN, VEREDLUNGSARBEITEN AN 2 U G E K A U F-
T E N ZIEHERE!- UND KALTWALZWERKSERZEUGNISSEN
EX 237 1,

EX 237 &,
E¥ 237 7

237 900 BETONSTAMLMATTEN, GESCHWEISSTE ABSTANDHALTER UND DRAHT-
GITTER. GITTERTRAEGER FUER BETONBEWEHRUNG

EX 237 40 3017 34, EX 3015 7327 200, EX 223
3017 35. 7327 310
3017 28

237 8%0 VERECLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN Z UG E K A U F -
T € N ZIEHERE!- UND KALTWALIWERKSERZEUGNISSEN

EX 237 10, 3048 00 EX 3041, - EXx 223
Ex 237 40, EX 3015
EX 237 70

238 ERZEUGUNG UND BEARBE!TUNG VON STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN

UND GROBEN ORAMTWAREN

EX 237,
238

238 4 STAHLVERFORMJINGSERZEUGNISSE

EX 238 4

238 415 STAHLROHRBOGEN, NAMTLOS UND GESCHWE ISST, STAHLFLANSCHEN,
-FITTINGS UND ROHRVERB INDUNGSSTUECKE

EXx 238 a1 3024 714, EX 3021 7320 320. Ex 312

3021 73. 7320 330,

3021 73 7320 340,

7320 330,

7320 360,

7320 370,

7320 380,

7320 420,

7320 430,

S 7320 999

238 416 FRFIFORMSCHMIEDESTUECKE B1S 125 KG ROHGEWICHT, ROH, ANGE-
ARBEITET UND FERTIG BEARBEITET

EX 238 41 3021 61, EX 3021 7340 862, EX 312
3021 65 7340 882,
8465 532

238 418 GESENKSCHMIEDESTUECKE, FREIFORMSCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG

Ex 238 41 3021 %1, Ex 3021 7346 990, EXx 2312
3021 15, 7340 610,
3024 19 7340 630.
7340 S20.
7340 240,
8465 550,

S 8609 940,

FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN is10) 1986

BEZE ICHNUNG

NOCH
238 418

238 420

238 440

238 4%*

238 459

236 461

238 465

SCHWERE PRESS-, ZI1EH- UND STANZTEILE

EXx 238 44 3o22
aoz2
3022
aoaz

FEDERN AUS STAML UND NE-METALLEN

FEDERN) 12.B. BLATT-, BLATTSPIRAL-,

Ex 302%

TORSIONS-, DREHSTAB- UND TELLERFEDERN)

EX 238 47 2023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023

GLEITSCHUYZ-, TRAKTOREN- U.AE.

EX 238 47 3024

SONSTIGE KETTEN {Z.B. STEGKETTEN,

SCHWE ISSTE KETTEN}

Ex 238 47 3024
3024
3024
3024

SCHRAUBEN GEWINDEBOLZEN UND

Ex 238 47 302%
3025
302%
302%
3028
3025
302%
302%
3028
302%

12,
22,
26.
30,
a1,
50,
72.
74,
79,
80,
91

20

4
55,
80,

90

Ex 3025

KETTEN

EX 302%

(L7 "]

[OHNE LEICHTE TEILE}

[OHNE MATRATZEN- UND UHR-

SCHRAUBEN-, FLACH-,

GESCHWE ISSTE UND UNGE-

EXx 302%

MUTTERN

a1,
35,
a2,
43,
aa,
as,
46,
a7,
51,
94

Ex 3025

FASSONDREMTEILE ALLER ART (OHMNE GEDREHTE SCHRAUBEN. BOLZEN,
ZYLINDER- UND SCHLOSS-

MUTTERN) {2.8. STAMLKEILE, KEGEL-,

STIFTE. STELLRINGE)

Ex 238 47 302%

95

EX 302%

S
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8609
8706
8706
8714

7340
7340

7338
7335
733%
7335
7335
7328
7416
7416

7329

7329
7329
7329
7329
7329
7419

7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7332
7415
7415
7415
741%
7415
7506
7506
7616
7616

7332

960,
430,
490,
704

984,
985

100,
200,
S04,
206,
208,
909,
100,
aco

a1C,
440,
460,
492,
499,
200

500,
630,
670,
690,
710,
720,
730,
740,
760,
770,
780,
790,
810,
830,
860,
870,
880,
880,
910,
930,
850,
970,
990,
300,
400,
910,
|30,
280,
100,
200,
210,
290

370

£X 312

Ex 213

EXx 313

EX 2313

EX 313

EXx 313



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986

NUMMER BE2E ]CHNUNG
w2 1979 GP 1982 SYPRC 1976 waA 1966 NACE/CLIO 1870
238 468 SCHRAUBEN, NORMTEILE OHNE GEVWINDE, SCHIENENBEFESTIGUNGS-
MATER1AL, KLEINEISENZEUG FUER BAUTEN UND OBERIRDISCHE
LE I TUNGEN .
EX 238 47 302% 11, EX 302% 7316 530, EX 313
3025 71, 7316 950,
3025 73, 7332 100,
3025 75. 7332 312,
3025 81, 7332 314,
3025 &% 7332 330, N
7332 340,
7332 380.
7332 610,
7415 500
238 470 GROBE DRAHTWAREN (Z.B. RINGSCHRAUBEN, SCHRAUB- UND STIFT-
HAKEN, STURMHAKEN UND -OESEN, FLEISCHHAKEN, SCHWEINEKRAMPEN,
SPLINTE, DRAHTUEBERFALLEN, DRAMTHUTHAKEN, PATENTSCHRAUB-
MAKEN, KI1STENGRIFFE AUS DRAWT, BANDEISEN, KETTENGLIEDER,
NOTHAKEN)
EX 238 47 3026 10, Ex 3025 7329 910, EX 313
3026 %0 7329 990,
7331 962,
7331 @70,
v 7332 370,
7332 650,
7340 430
238 491 EISEN- UND STAHLPULVER
EX 238 47 3027 10 EX 3025 7305 100 EX 313
238 493 ERZEUGNISSE AUS SINTEREISEN. SINTERSTAHL UND SINTERMETALL
EX 238 47 3027 %1, Ex 302% S 7340 989 EX 313
3027 53
238 499 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER STAMLVERFORMUNG )
EX 238 47 3028 00 EX 3025 - Ex 313 ‘
236 8 REPARATUREN, VEREDLUNGSARBEITEN UND MONTAGEN AN Z1EHEREI-,
KALTWALZWERKS- UND STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN
EX 237 1,
Ex 237 4, .
EX 237 7,
EX 238 4,
238 7
238 B10 OBERFLAECHENVEREDLUNG UND HAERTUNG, SOWEIT VON REINEN
VEREDLUNGSUNTERNEHMEN [M LOHNVERFAHREN DURCHGEFUEHRT
238 70 3029 11, EX 3025 - EX 313
3029 14,
3029 17,
3029 21,
3029 29.
3c29 50,
3029 70,
3029 80
238 830 REPARATUREN AN STAMLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN (OHNNE OBERFLAE-
CHENVEREDLUNG UND HAERTUNG VON REINEN VEREDLUNGSUNTER-
NEHMEN )
Ex 238 41, 3095 20 EX 3021, - EX 312,
EX 238 44, EX 3028 EX 313
EX 238 47
238 850 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN STAHMLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN [OHNE
OBERFLAECHENVEREDLUNG UND MAERTUNG VON REINEN VEREDLUNGS-
UNTERNERMEN )
EX 238 41, 3086 20 Ex 3021, - Ex 312,
EX 238 4a, EX 302% EX 313
Ex 238 47
2368 870 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN Z1EMERE!- UND KALTWALZWERKSERZEUG-
NISSEN [OHNE OBERFLAECHENVEREDLUNG UND HAERTUNG VON REINEN
VEREDLUNGSUNTERNEHMEN )
EX 237 10, 3096 10 Ex 3011, - Ex 223
EX 237 40, EX 3015
Ex 237 70
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITCNOEN GEWERBES 2

23 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN 23

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
NUMMER . BEZZ ICHNUNG

238 B30 MONTAGEN AN STAHLVERFORMJNGSERZEUGNISSEN

EX 238 41, 3097 20 EX 3021. - EX 312,
EX 238 4a, EX 3025 EX 313
EX 238 47
239 ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI,

SCHLOSSERE]. DREHERE], SCHLEIFEREI UND SCHMIEDERE]; REPARA- R
TUREN AN LANDMASCHINEN

23%

239 1 SCHWE ISSERE1 -, S(;HLOSSEREI-, DREHEREI- U.AE. ARBEITEN

'

239 1

239 110 SCHWEISSARBEITEN [SOWEIT NICHT ZUR FABRIKATION GEHOEREND)
EX 239 11 3099 10 EXx 3030 - EX 313,
EXx 316

239 150 ARBEITEN DER SCHLOSSEREI!, DREHERE!, SCHLEIFEREI UND
SCHMIEDERE!, A.N.G.; BESONDERS REPARATURARBEITEN

Ex 239 11, 3099 30. Ex 3930 - Ex 2313,
239 14, 3099 40, Ex 316
239 17 3099 50,
3099 70
239 ¢ REPARATUREN AN LANDMASCHINEN
239 5

.

239 910 REPARATUREN AN LANDMASCHINEN. MILCHWIRTSCHAFTLICHEN MASCHI-
NEN UND ACKERSCHLEPPERN DURCH REPARATURWERKSTAETTEN FUER
LANDMASCH INEN

238 %50 3098 80 Ex 3030 - EX 213,
EX 316

— 153 —






2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SID) 1986
BE ZE 1CHNUNG

w2 1973 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1870

240 HERSTELLUNG VON STAML- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEI-
CHENBAU [OWNE DAMPFKESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UND
SCHIENENFAHRZEUGE )

240
240 1 BRUECKEN, HOCH- UND WASSERBAUXONSTRUKTIONEN, WEICHEN, KREU-

ZUNGEN U AE. GLEISMATERIAL

240 1,
240 3.
240 7

240 110 BRUECKENNEUBAUTEN UND DEREN NEUE KONSTRUKTIONSTEILE AUS
STAHL UND LEICHTMETALL

EX 240 10 3112 00 Ex 3111 7321 100 Ex 314

240 421 HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL UND LEICHTMETALL (OMNE BAU-
ELEMENTE WIE TORE, TUEREN, FENSTER UND GLASDAECHER! (Z.B.
MALLEN, SKELETT-. STUETZ- UND TRAEGERKONSTRUKTIONEN,
THEATERBUEHNENKONSTRUKT JONEN, KONSTRUKTIONEN FUER PARK- UND
GARAGENANLAGEN, GERUESTKONSTRUKTIONEN)

Ex 240 10 3111 12, Ea 3111 S 7321 400, EXx 314
3111 16, 7321 994,
3144 31, 7380 002,
3111 35, 7380 004,
3111 53, 7381 002,
3114 57 7381 004,
7382 002,
7382 009,
. 7383 002,
7383 004,
7386 000,
7387 o002,
7387 009.
7388 000,
7608 200,
vV 7608 908

240 422 MASTE UND TUERME AUS STAML UND LEICHTMETALL {AUCH IN ROHR-
BAUWE ISE}
EX 240 10 3111 51 Ex 3111 7321 200 Ex 314
240 124 ERSATZ- UND EINZELTEILE FUER STAHL- UND LEICHTMETALLKON-
STRUKTIONEN. A.N.G.
EX 240 10 3110 o8 EX 3111 v 7321 400 Ex 314

240 125 KLEINKONSTRUKTIONEN SOWIE DACHSTUEHLE. DACHBINDER, DECKEN-
TRAEGER U.AE., AUS STAHL UND LEICHTMETALL

Ex 240 30 3119 40, Ex 31114 7389 000, EX 314
3119 61, S 7608 908,
3119 65, 7688 000,

3119 80 7689 000
240 123 FERTIGHAEUSER UEBERWIEGEND AUS STAHL ODER LEICHTMETALL
(OMNE HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL UND LEICHTMETALL)
EX 240 10 3114 74 EX 311%1 vV 7321 400, EX 314

v 7321 999

240 128 SONSTIGE FERTIGTEILBAUTEN UND BAUELEMENTE AUS STAHL UND
LEICHTMETALL (OHNE HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL UND
LEICHTMETALL)

EXx 240 10 311% 78 EX 3411

<

7321 400, EXx 314
v 7321 700,
. s 7321 999

240 129 ABDECKUNGEN UND ROSTE SOWIE SCHALUNGSGERUESTE UND SONSTIGES
SCHALUNGSMATERIAL AUS STAHL UND LEICHTMETALL
EX 240 0 3119 50, EX 3111 7321 509 Ex 314
3119 70
240 130 BEHAELTERBAUTEN FUER FESTE STOFFE (Z.B. BUNKER UND SILOS,
EINSCHL. STUETZGERUESTE)

EX 240 10 3155 43 Ex 3t11 7322 500 EX 314
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAML - UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE]ITUNGSGERAETEN UND :EINRICHTUNGEN 24

SYSTFMATIK DER FRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE I CHNUNG

240 140 STAHLWASSERBAUTEN {Z.B. SCHLEUSEN, SCHUETZEN, WEHRE. ORTS-
FESTE DOCKS UND LANDEBRUECKEN) -

EX 240 10 3114 00 EX 3111 732 600 Ex 314
240 150 ODREWSCHEIBEN UND SCHIEBEBUEHNEN [(OHNE SOLCHE FUER FELD- UND
INDUSTRIEBAHNEN )

EXx 240 70 3124 00 EXx 3114 v 8610 002 EX 344

240 160 TORE, TUEREN, FENSTER UND GLASDAECHER AUS STAML- UND LEICHT-

METALL
Ex 240 30 3119 10, EX 3111 v 7324 302, EX 314
3119 20, V. 7321 304,
3118 30 vV 7321 882.
S 7608 100,
7608 902

240 170 KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL- UND SCHACHTAUSBAUTEN {OHNE GRU-
BENSTEMPEL UND STRECKENAUSBAUEINRICHTUNGEN]

EXx 240 10 3115 00 EX 3111 7321 502 EXx 314
240 181 WEICHEN, KREUZUNGEN, HEMMSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE. GLEISMA-

TERIAL (OHNE SCOLCHE FUER FELD- UND IMDUSTRIEBAHNEN UND OHNE
GLE ISBREMSEN)

EX 240 70 3120 09, EXx 3114 7316 910, Ex 314
3121 11, 7316 830,
3121 15, S 8610 002
3121 %0

240 185 GLEISMATERIAL FUER FELD- UND INDUSTRIEBAHNEN (OMNE GLEIS-
BREMSEN)

Ex 240 70 3127 00 EX 3114 vV 8610 002 EXx 314

240 191 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN BRUECKEN

EX 240 10 3199 412 Ex 3114 - EX 2314

240 183 UEBERHOLTE UND REPARIERTE TRANSPORTBEHAELTER [CONTAINER}
UEBER 3 M3 NUTZRAUM, MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN
AN HOCHBAU- UND SONSTIGEN STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUK-
TIONEN (OHNE SOLCHE AN STAHLWASSERBAUTEN UND FERTIGTEIL-

BAUTEN)
EX 24C 10 3195 S8, EX 3144 - Ex 314
3199 12,
2199 16

240 195 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN FERTIGYEILBAUTEN

EX 240 10 3189 <1 Ex 3111 - EXx 314

24C 197 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN STAHLWASSERBAUTEN
EX 240 10 3199 14 EX 3411 - EX 314
240 199 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN WEICHEN, KREU-
ZUNGEN, SCRIENENAUSZUGSVORRICHTUNGEN U, AE.

EX 240 70 3198 20 EX 3114 - Ex 314

240 2 GRUBENAUSBDAUERZEUGNISSE - -

240 5

240 210 HYDRAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL

EXx 240 S0 3117 07, EX 3117 S 7321 S04. €Ex 314
3117 24. 8459 460
3117 28

240 230 STRECKRENAUSBAUEINRICHTUNGEN FUER OEN BERGBAU {STRECKENBOE-
GEN} °

EXx 240 %0 3117 10 EX 3147 S 7321 508 EX 314
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN., BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE 1 TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG
WA 1986 NACE/CL1O 1970
240 250 STREBAUSBAUE INRICHTUNGEN [DHNE HYDRAUL ICHE GRUBENSTEMPEL )
Ex 240 S0 3117 50 Ex 2417 Vv 7321 S04, EX 314
v 7321 508
240 270 ZUBEHMOER ZU ERZEUGNISSEN FUER DEN GRUBENAUSBAU :
Ex 240 50 3417 08 Ex 3147 V7324 504, Ex 314

v 7321 %08

241 MERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAELTERN UND ROMRLE1TUNGEN
241

241 4 DAMPFKESSEL, ORTSFESTE PENAELTER UND ROMRLEITUNGEN
241 O

241 411 DAMPFKESSEL {DAMPFERZEUGER)

EXx 241 0% 3184 11, EX 3151 8401 110, EX 315
3151 14, 8401 190,
. 3151 47, 8401 200,
3151 19, 8401 500
3151 44,
3151 47,
3151 48,
3151 70

241 419 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER DAMPFKESSEL, A.N.G.

EX 241 01 3151 09 EX 3151 8401 800 EXx 315

241 421 DAMPFKESSELFEUERUNGEN (OHNE ETNZELNE BRENNER)

EX 241 01 3153 40, £x 3131 S 8413 300, Ex 315
3153 70, S 8413 %00
3153 80
241 429 EINZEL- UND ERSATITEILE ZU DAMPFKESSELFEUERUNGEN, A.N.G.
EX 241 01 3153 09 EX 3151 v 8413 300, Ex 315

v 8413 S00

241 431 HILFSAPPARATE FUER DAMPFKESSEL (Z.B. VORWAERMER., UEBER-
HITZER WAERMEAUSTAUSCHER, SAMMLER, SPEICHER, KUEHLER UND

RUSSBLAESER
EX 241 O1 3154 20, EX 31514 8402 102, EX 315
3154 40, 8402 109,
3154 80 8402 300

249 433 EINZEL- UND ERSATZTEILE 2U HILFSAPPARATEN FUER DAMPFKESSEL,
A.N. G,

EX 241 01 3154 08, EX 3154 8402 900 EX 315
3157 09

241 4%1 ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100 M) FASSUNGSVERMOEGEN, FUER
FLUESSI!1 GE STOFFE

Ex 241 05 31585 45 Ex 31931 7322 310 EX 315

244 452 ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100 MJ FASSUNGSVERMOEGEN, FUER
GASFOERMIGE STOFFE
EXx 241 05 3155 47 EX 231851 7322 050, EX 315
7324 250,
7380 009,
7384 000

241 4%3 BEHAELTER FUER ANLAGEN DER CHEMISCHEN UND VERWANDTEN INDU-

STRIE
EX 241 0% 3155 a1 Ex 3154 7322 200, EX 315
s 7322 380,
7385 000
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24  HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-DUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1886
BEZE ICHNUNG

w2 19739 GP 1882

24t 455 MAENTEL FUER HOCH-, SCHMELZ-, KOXERE!- UND KUPOLOEFEN SOWIE
WINDERHITZER

EX 241 05 3155 70 EXx 3151 vV B414 939 EXx 318

241 457 SONSTIGE KESSELSCHMIEDEERZEUGNISSE

EX 241 0S5 315% S0 EX 31%1 - EX 315

241 4%9 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ORTSFESTE BEHAELTER UEBER
100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN UND FUER KESSELSCHMIEDEERZEUGNISSE,

A.N.G,
[ 4
Ex 241 0S 3155 08 EX 3151 vV  B414 999 Ex 21%
241 471 DRUCKROHRLEITUNGEN FUER WASSERKRAF TWERKE
EX 241 05 3156 1C EX 3151 - Ex 315
241 474 SONSTIGE ROHRLEITUNGEN
EXx 241 0S 3156 21, EX 3181 7321 986, EX 315
2156 2%, 7321 997
3156 29
241 479 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ROHRLEITUNGEN, A.N.G.
EXx 244 05 3156 09 Ex 3184 - EX 315
241 480 HE1ZKESSEL FUER WARMWASSERHE IZUNGSANLAGEN
EX 241 0% 3157 11, EX 381 7337 110, EX 318
3157 14, 7337 180
2157 17,
3157 19,
3157 21,
3457 3a,
3157 37,
3157 39
241 48% TRANSPORTGROSSBEHAELTER {(CONTAINER) UEBER 3 M3 NUTZRAUM
~ .
EX 241.0% 3158 00 Ex 3151 8608 100, EX 318
8608 900
241 491 MONTAGEN UND ANDERZ BAUSTELLENARBEITEN AN DAMPFKESSELN,
FEUERUNGEN UND DEREN HILFSAPPARATYEN
Ex 241 Ot 3189 51 EX 3181 - EX 31%
241 494 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN ORTSFESTEN BEHAEL-
TERN
EX 244 0S5 3199 55 EX 3151 - EX 31%
241 497 MONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN ROHRLEITUNGEN
EXx 241 05 3199 56 EX 3151 - Ex 318
242 HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN [(OHNE SCHIENENFAHR-
ZEUGE. BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EIN-
RICHTUNGEN)
242
242 1 METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN, MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERK-
ZEUGE
Ex 242 1
242 111 HOBELMASCHMINEN (EINSCHL. KOMBINIERTER HOBEL- UND STOSSMA -
SCHINEN)
EX 242 10 3211 11, EX 3220 8445 440, EXx 322
3211 18 8445 430
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN. , FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10] 1986

NUMMER BEZE ICHNUNG .
wZ 197¢ GP 1982 SYPRO 1876 WA 1986 NACE/CLIO 1970
242 112 STOSSMASCHINEN
EX 242 10 3241 18 EX 3220 vV 8445 440, EX 322
8445 450
242 114 RAEUMMASCHINEN
EXx 242 10 3214 49 Ex 3220 8445 460 EX 322
24z 115 DREHMASCHINEN UND ABSTECHMASCHINEN [OHNE REVOLVERDREMMASCH ! -
NEN UND DREHAUTOMATEN)
EX 242 10 3214 21, £Xx 3220 8445 120, €x 322
3214 22. 8445 162,
3211 24, 8445 169,
3211 2%, 8445 220,
3211 27, 8445 262,
3211 29 8445 269
242 116 AUSSEN- UND INNENGEWINDESCHNE IDEMASCHINEN {OHNE SCLCHE FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN UND MUTTERN)
EXx 242 10 3211 26, EX 3220 8445 930 EX 322
3211 49
242 117 REVOLVERDREHMASCHINEN
Ex 242 10 3211, 33 Ex 3220 8445 142, Ex 322
8445 242
242 119 EINSPINDEL-FUTTERAUTOMATEN. MEHRSP INDEL - DREHAUTOMATEN, LANG-
DREMAUTOMATEN UND SONSTIGE DREHAUTOMATEN
EX 242 10 3211 24, EXx 3220 8445 146, EX 322
3211 36, 8445 244,
3211 38 8445 246,
8445 249,
Vv 8448 309
242 129 BOHRMASCHINEN (OHNE WAAGERECHT-BOHR- UND ~FRAESWERKE }
EX 242 10 3211 41, EX 3220 8445 370, EX 322
3211 42, 8445 390,
3214 45, 8445 450,
3214 46, £445 512,
3214 47, 8445 519,
3211 48 8445 520,
8445 542,
8445 549,
8445 640,
8445 630.
Vv B44B 210
242 122 FRAESMASCHINEN (OHMNE WAAGERECHT-BOHR- UND -FRAESWERKE }
EXx 242 10 3211 S52, EX 3220 B443 482, Ex 322
3211 %53, 8445 4BS,
3211 54, 8445 522
3211 85, 8445 529
3211 57
3211 859,
3211 83
242 123 WAAGERECHT-BOMR- UND -FRAESWERKE
EX 242 10 3211 358 €x 3220 844% 360, Ex 322
84a5 280
5
242 126 SAEGE- UND FEILMASCHINEN
N
EX 242 10 3241 61, EXx 3220 S 8445 440, EXx 322
3211 65, 8445 472,
3211 67 8445 479
242 129 SCHLEIF-, LAEPP- UND POLIERMASCHINEN
EX 242 10 3211 71, EX 3220 8445 550, Ex 322
3211 72, 8445 %60,
3211 723, 8445 570,
3211 75, 8445 %580,
3211 76, 8445 580, -
3211 77, 8445 610,
3211 789 8445 620,
8448 630
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

FAHRZEUGEN,

BUEROMASCHINEN, OATENVERARSBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

BEZE ICHNUNG

242 131 VERZAHNMASCHINEN
EX 242 10 3211 83, EXx 3220 8445
3211 B8, 84435
22+1 82 8445
8445
8445
844%
242 133 DBEARBEITUNGSMASCHINEN DURCW ULTRASCHALL, FUNKENEROSION UND
ELEKTRONENSTRAHL
EX 242 10 3241 82 EX 2220 8445
8445
242 135 FERTIGUNGSSTRASSEN UND SONDERMASCHINEN FUER VERSCHIEDENE BE-
ARBE ] TUNGSARTEN
EXx 242 1C 3241 94, Ex 2220 844y
3211 95, 8482
3214 96, 8483
3211 98 8483
8486
8488
8488
242 133 MEHRSPINDELKOEFFE UND AUFBAUE INHEITEN
EXx 242 10 3211 94, EXx 3220 8485
3211 99
242 140 ZUBEHOER, VORRICHTUNGEN, APPARATE, EINZEL- UND ERSATZITEILE
FUER METALLBEARBE ] TUNGSMASCHINEN DER SPANABHEBENOEN FORMUNG,
A.N.G.
EX 242 10 3211 089 Ex 3220 8448
242 1%1 FREIFORM- UND GESENKSCHMIEDEHAEMMER, SCHMIEDEWALZ- UND
STAUCHMASCHINEN, NIETMASCHINEN SOWIE SONDERMASCHINEN 2UR
HERSTELLUNG VON BOLZEN, SCHRAUBEN, NIETE, MUTTERN U.AE.
(SPANLOS UND SPANABHEBEND). GEWINDEWALZ- UND -ROLLMASCHINEN
EX 242 1C 3212 11, EX 3220 8445
3242 12, 8445
3212 13, 8445
3212 14, 84aal%
212 7. 8445
321z 73. 8448
32412 75, S 8445
3212 78 S 84%9
242 153 DETONSTAHL-BIEGEMASCHINEN, BIEGE- UND RICHTMASCHINEN FUER
ROHRE, WELLEN. STANGEN UND FORMEISEN SOWIE SONSTIGE MASCHI-
NEN DIESER ART
EX 242 10 3212 15, Ex 3220 $ 8445
3272 16, 8448
3212 19 vV 8445
242 1%% PRESSEN MIT MECHANISCHEM ANTRIEB FUER DIE METALLBEARBEITUNG
EX 242 10 32412 24, EXx 3220 8445
3212 22, 84485
3212 23, 8445
2212 24,
3212 25,
3212 26,
3212 28
242 156 PRESSEN MIT HYDRAULICHEM ANTRIEB FUER DIE METALLBEARBEITUNG
Ex 242 10 3212 31, EXx 3220 8445
3212 J2. BaaS
3212 33, 8439
3212 34,
3212 38
242 159 BLECHBEARBE1TUNGSMASCHINEN (OHMNE PRESSEN)
EX 242 10 3212 41, Ex 3220 8445
3212 42, 8445
3212 43, V 8445
3212 44, 8445
3212 45, 8445
3212 46, 8445
3242 49 8445
FORTSETZUNG
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660,
682,
689,
690,
712,
718

050,
070

S42,
009,
002,
004,
000,
000,
000

S40

912

772,
780,
880,
890,
929,
950,
980,
839

810,
848,
980

750,
792,
799

720,
779,
810

010,
030,
810,
820,
839,
850,
869.

(s10} 1986

EX 322

EXx 322

Ex 322

Ex 322

EXx 322

Ex 322

EX 322

EXx 322

Ex 322

Ex 322



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
NUMMER BEZE JCHNUNG

NOCH
242 459 S 8445 870,
844% 260,
v 844% g8C

242 161 DRAHTZIIEHMASCHINEN

EX 242 10 3212 51 EXx 3220 8445 922 Ex 322

242 164 SONSTIGE DRAMTBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN (EINSCHL.
DRAXTWARENHERSTELLUNGSMASCHINEN)

EX 242 10 3212 52, EXx 3220 8445 870, Ex 322
3212 53, 8459 23%2,
3212 %58, $ 8459 430.
3212 59 8459 834,

v 84%9 839

242 17C 2UBEHOER, VORRICHTUNGEN, APPARATE, EINZEL- UND ERSATZTEILE
FUER METALLBEARBE ] TUNGSMASCHINEN DER SPANLOSEN FORMUNG,

A.N.G.
Ex 242 10 3212 09 EX 3220 B448 914, EX 322
: 8458 360,
8459 440,

S 84%9 970
242 189 SPIRAL-, ZENTRIER- UND SONSTIGE BOHRER (OHNE GEWINDEBOHRER)
EX 242 10 3218 10 EXx 3220 8205 130, EX 322

8205 150

242 182 GEWINDEWERKZEUGE

E¥ 242 10 3218 21. EX 3220 8204 202, EX 322
3218 22, 8205 320,
3218 23, 8208 342,
3218 24, 8205 149,
3218 26 8448 400
3218 28

242 183 FRAESER UND MESSERKOEPFE

EX 242 10 3218 30 EX 3220 8205 170, EX 322
8205 180

242 184 VERZAHNWERKZEUGE
EX 242 10 3218 4%, Ex 3220 820% 310 EX 322

3218 4%

242 185 RAEUMWERKZEUGE UND -VORRI1CHTUNGEN

EX 242 10 3218 51 Ex 3220 8205 240 EX 322

242 186 REIBAHLEN UND SENKER

EX 242 10 3218 55 Ex 3220 8208 220 EX 322

242 187 BOKR- UND DREMFUTTER UND SONSTIGE MASCHINENSPANNZEUGE

EX 242 10 3218 61, Ex 3220 8448 012, EX 322
3218 64, 8448 016
3218 67, 8448 140,
3218 73, 844e 192,
3218 74, 8448 199.
3218 75, s 8448 210,
3218 76, 8448 252.
3218 77, 8448 259,
3218 78, 8448 292
3218 79 8448 299,

8448 302

242 188 SPEZ1ALVORRICHTUNGEN FUER WERKZEUGMASCHINEN (Z.8. OREHW-,
FRAES-, SCHLEIF- UNC BOHRVORRICHTUNGEN)

EX 242 10 3218 81 EX 3220 S 8448 309 EX 322

242 189 SCHNITT-, STANZ- UND FORMWERKZEUGE

EX 242 10 3218 83 EX 3220 820% aso0 EX 322
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZIEUGN.

FAKRZEUGEN,

BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

BEZE ICHNUNG

242 191 DRUCKGUSSWERKZEUGE FUER LEICHT- UND SCHWERMETALLE (ORUCK-
GIESSFORMEN )
EX 242 10 3218 88 EX 3220 8460
242 104 SPRITZGUSS- UND PRESSWERKZEUGE FUER GUMMI UND KUNSTSTOFF
EX 242 10 3218 89 EXx 3220 8460
242 197 MASCHINEN- UND PRAEZ1SIONSWERK2EUGE FUEP DIE METALLBEARBEI-
TUNG AUS HARTMETALL ODER MIT HARTMETALL BESTUECKT
EX 242 10 3218 82, EX 3220 8205
3218 94, 8205
3218 95, 8205
3218 99 - 8205
8283
242 199 TEILE ZU MASCHINEN- UND PRAEZ!SIONSWERKZEUGEN, A.N.G.
EX 242 10 3218 09 EX 3220 -
242 2 HUETTEN- UND WALZWERKSE INRICHTUNGEN, BERGWERKS:, GIESSEREI-
UND BAUMASCHINEN, BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLASMASCH INEN,
HEBEZEUGE UND FOERDERMITTEL
EX 242 2
242 209 EINZELMASCHINEN UND MASCHINELLE ANLAGEN FUER WARM- UND KALT-
WAL ZWERKE
Ex 242 21 3213 41, EX 3256 v 8443
3213 15, 8aaa
3213 29, Ba4s
3213 25 8482
8582
242 204 HILFSMASCHINEN FUER WALZWERKE (OMNE FORMAENDERNDE UND TREN-
NENDE MASCHINEN FUER DI1E METALLBEARBEiTUNG)
EX 242 21 3213 40 EXx 3256 v 8422
v 8422
242 207 EINZELMASCHINEN UND MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCHMOEFEN UND
STARLWERKE
EX 242 24 3213 50, EX 3256 s 8422
3213 60 v 8422
s 8422
8443
242 209 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER WUETTEN- UND WALZ-
WERKSE INRICHTUNGEN, A.N,G.
EX 242 21 3213 o9 EX 3256 s 8422
8422
8443
8443
8443
Y YY)
8444
Baaa
242 211 GIESSERE IMASCHINEN
EX 242 21 3215 10, _ Ex 3258 v B414
321% 20, v 8421
3215 30. 8421
3215 50, 8443
T 3215 70, s 8443
3215 80 8456
8456
846
8456
242 215 MODELLE, MODELLEINRICHTUNGEN UND KOKILLEN SOWIE SPEZIALZIU-
BEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GIESSEREIMASCHINEN,
A.N.G.
EX 242 21 3245 01, EX 3256 8443
3215 04, 8456
3215 07 v 8456
8460
8460
8460
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710

620,
640,
720,
740.
002

790.
100,
910,
ooz,
ooz

050,
850

030,
060,
850,
10C

060,
e8s,
300,
510,
$90.
940,
960,
8990

812,
030,
o72.
710,
790,
206,
408,
598,
708

900,
806,
808,
310,
492,
429

Ex 322

Ex 322

EXx 322

EX 325

Ex 325

Ex 325

EX 325

Ex 325

EXx 325



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES K

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCH]NENBAUERiEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 221 BAUMASCHINEN FUER DEN HOCH- UND TI1EFBAU (OHNE BAGGER, LTRAS-
SEN- UND ERDBAUMASCHINEN)

EXx 242 2% 3236 11, EX 3257 S 8a22 3%0, EX 325
3236 7. v 8422 J390.
3236 19, VvV 8422 480,
3236 21, 8422 662,
3236 22 v 8422 669,
3236 23. v 8422 680,
3z36 25, v 8423 010.
3236 27. 8423 520,
3236 29, 8448 380,
3236 30, 8456 550,
3236 41, B456 594,
323¢€ 45, v B4a%9 875
3236 74

242 222 BAGGER [(OHNE SCHWIMMBAGGER)

EX 242 2% 3236 62, Ex 3257 8423 112, EX 325
3236 64, 8423 114,
3236 69 Vv  B423 118

242 223 MASCHINEN FUER OI€ STRASSENINSTANDHALTUNG UND -WARTUNG SOWIE
WINTERDIENSTGERAETE ALLER ART

Ex 242 25 3236 77, Ex 3257 8423 540, EXx 325
3236 78 8459 869

242 224 MASCHINEN FUER DEN BETONSTRASSENBAU UND FUER DEN BI1TUMINOE-
SEN STRASSENBAU SOWIE STRASSENWALZEN

Ex 242 25 3236 74 Ex 3257 84C3 100, EX 325
3236 72, 8409 210,
3236 73, 8409 290.
3236 78 B417 88O,
8423 320,
8459 862,
8459 864

242 22% SONSTIGE STRASSENBAUMASCHINEN UND GLEISBAUMASCHINEN ALLER
ART

EX 242 2% 3236 79 EXx 3257 8423 352 EX 32%

242 226 ERDBAUGERAETE [EINSCHL. RAUPENSCHLEPPER])

Ex 242 25 3236 82, Ex 3257 B422 622, EX 32%
3236 84, s 8423 010,
3236 86, 8423 132,
3236 88, . 8423 134,
3236 89 8423 172,
8423 174,
8423 388,
8423 389,
8702 840

242 227 ZUBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BAUMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 2% 3236 09 €x 23257 8409 800, EX 325
V 8422 04aC,
8422 962,
8422 982,
6423 180,
8423 389,
8423 580,
8449 909,
8456 807,
VvV 8456 808,
8459 992

242 228 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN 2UR HERSTELLUNG VON BINDEMITTELN
UND ZUSCHLAGSTOFFEN

EX 242 25 3237 11, EXx 3287 8456 202, EXx 325
3237 15 f 8456 404,
v 8456 409,
84%6 704,
8481 004,
8581 004

242 229 ZERKLEINERUNGS- UND SIEBMASCHINEN

Ex 242 25 32237 24, EXx 3257 8456 209, Ex 32%
3237 29 S 8456 409
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2 MERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARDEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAMRZEUGEN., BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND ~EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE !N INPUT-CUTPUT-RECHNUNGEN (S10! 1886
BEZE ICHNUNG *

242 231 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN ZUR HERSTELLUNG ZEMENT-, KALK-,
GIPS- UND ASPHALTGEBUNDENER BAUELEMENTE U.AE.
Ex 242 2% 3237 32, Ex 3257 8446 994 Ex 328
3237 33,
3237 35,
3237 39
242 232 MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON NATURSTEINEN UND ZUR BEARBE ITUNG
VON STEINEN
£EX 242 25 3237 40 EX 3257 8446 992, Ex 328
Vv 8449 192
242 233 KERAMIKMASCHINEN
EX 242 25 3237 S1, EX 3257 8456 402, Ex 325
3237 52, 8456 %92,
3237 55 8456 702
242 234 GLASMASCHINEN
Ex 242 25 3237 71, EX 3257 8446 110, Ex 325
3237 74, 8446 190,
3237 77, 8457 102,
3237 78 8457 302,
8460 522,
8460 529
242 23% IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GLASMASCHINEN, A.N.G.
£x 242 25 3237 79 Ex 3257 8448 934, Ex 328
8457 108,
8457 308
242 236 SONSTIGE BAUSTOFFMASCHINEN, MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG VON
BATTERIEN, ELEMENTEN, AKKUMULATOREN, KOHLE- UND SCHWEISS-
ELEKTRODEN: PACK- UND BALLENPRESSEN
EXx 242 25 3237 80, EX 3257 8459 874 Ex 325
3237 91,
3237 95
242 237 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BAUSTOFF- UND KERA-
MIKMASCHINEN, A.N.G.
Ex 242 25 3237 09 Ex 3257 8448 932, EX 325
8456 805,
s 8456 808,
8460 610
242 233 REPARATUREN AN BAU- UND BAUSTOFF-. KERAMIK- UND GLAS-
MASCH INEN
EX 242 25 3295 35 EX 3257 - EXx 325
242 241 GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN BERGBAU UNTERTAGE
£x 242 21 3254 10 EX 3256 8422 140, Ex 325
s 8422 %20,
s 8423 336
242 242 STREB- UND STRECKENFOERDERMITTEL FUER DEN UNTERTAGEBETRIES
Ex 242 21 3254 21, EX 3256 8422 450 EXx 325
3284 25,
3254 27
247 243 SONSTIGE MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER OEN UNTERTAGEBE-
TRIEB (OHNE HAEMMER UND DRUCKLUF TWERKZEUGE SOWIE OHNE HY-
DRAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL)
Ex 242 21 3254 31, Ex 3256 8408 592. £x 325
3254 33, 8411 952,
3254 37, v 8422 520,
3254 38, 8423 354
3254 39
242 245 ORUCKLUF TWERKZEUGE UND -GERAETE FUER DEN BERGBAU UND DIE IN-
DUSTRIE DER STEINE UND ERDEN
Ex 242 21 3254 41, Ex 32%6 S 8449 192 EX 325
3254 48
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBARUERZEUGN., FAHRZEUGEN,

BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE } CHNUNG
w2 1979 P 1982 SYPRO 1876 WA 1986 NACE/CLIO 1970
., 242 247 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER SCHACHTFOERDERUNG, WAGENUM-
LAEUFE UND STRECKEN
Ex 242 24 3254 53, EX 3256 8422 130, EX 325
3254 57, 8422 640,
3254 B9 , 8422 780
242 248 FOERDER- UND GEWINNUNGSGERAETE FUER DEN TAGEBAU
EX 242 21 3254 61, EX 3256 v B422 480, EX 325
32%4 65 v 8422 499,
s 8423 119,
vV 8423 356
242 251 AUFBERE I TUNGSMASCHINEN UND -ANLAGEN FUER ERZE, STEINKOMLE
UND KOKS, BRAUNKOHLE UND TORF, KALI, STEINSALZ SOWIE ANDERE
MINERALIEN (AUCH EINRICHTUNGEN ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN
SOWIE FUER HUETTENMAENNISCHE VORBERE!TUNGSANLAGEN)
EX 242 24 3254 71, EX 3256 8456 204, EX 328
3254 72, 8456 406,
3254 73, 8456 %96, '
3254 7% 8456 706,
8480 002,
8481 002,
8580 002,
8581 002
242 255 KOKEREIMASCHINEN (EINSCHL. DEREN TEILE)
EX 242 24 3254 80 EX 3256 v 8414 950, EX 325
8422 872,
v 8422 888 -
242 259 TIEFBOHR- UND ERDOELFOERDERGERAETE UND -ANLAGEN (OHNE HUB-
UND BOHR INSELN)
Ex 242 21 3254 91, EX 3256 v 8410 562, EX 325
3254 94, vV 8410 564,
3254 96 vV B410 566,
v 8410 568,
v 8410 580,
s 8423 179,
8423 210
242 267 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU MASCHINEN UND EINRICH-
TUNGEN F., DEN BERGBAU. A.N.,G. {DHNE EINZEL- UND ERSATZTEILE
F. DRUCKLLF TWERKIEUGE, F. EINRICHTUNGEN ZUR AUFBEREITUNG VOM
ERZEN, KOMLE. KOKS. TORF USW., F. KOXEREIMASCHINEN, F. TIEF-
BOHMR- UND ERDOELFOERDERGERAETE UND -ANLAGEN)
Ex 242 21 3254 01, Ex 3256 v 8411 980, Ex 32%
3254 02, 8422 910,
3254 03, vV 8422 959
3254 05, 8422 964
3284 06 8423 382
242 263 2UBEMOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE 2U DRUCKLUF TWERKZEUGEN
FUER DEN BERGBAU UND DIE INDUSTRIE DER STEINE UND ERDEN,
A.N.G.
EX 242 21 3254 04 EX 3256 - EX 32%
242 26% ZUBEWOER, ETNZEL- UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN UND EIN-
RICHTUNGEN ZUR AUFBEREITUNG VON ERZEN, KOHLE, KOKS, TORF UND
ANDEREN MINERALIEN, ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN SOWIE FUER
HUETTENMAENN ISCHE VORBERE I TUNGSANLAGEN. A.N.G.
Ex 242 21 3254 07 EX 3256 v 8422 9%9, EX 325
B4%6 801,
vV 8456 808
242 269 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER TIEFBOHR- UND ERDOEL-
FOERDERGERAETE UND -ANLAGEN
Ex 242 21 3254 09 EX 32%6 v 8410 800, EX 325
v 8423 179,
8423 250
242 274 LAUF-, HUETTEN- UND BOCKKRANE UND VERLADEBRUECKEN
EX 242 24 3255 11, EX 3256 e4z2 310, EX 325
3255 12, 8422 320,
3255 13, 8422 340
3255 14,
3255 15,
FORTSETZUNG -
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN., DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1586
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH

242 271 3285 16, ‘
3255 18,
3255 20,
3255 30

242 273 OUREHKRANE (EINSCHL. MOB1L- UND AUTOKRANE] [(OHNE SCHIYIMM-

KRANE )
EX 242 21 3255 41, Ex 3256 8422 020, £Xx 32%

3255 43, Vv 8422 350.

3255 4%, 8422 360,

J25% a7, 8422 370,

3235 48 8422 380,

S 8422 390,

8703 100

242 275 HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHLEUSEN UND WEHRE, FAHRZEUGKIPPER
UND DECK- (SCHIFFS- )HILFSMASCHINEN

EX 242 24 3255 80, EXx 3256 vV 8422 150, Ex 328
32%% 93. VvV 8422 170.
J25%5 96, Vv 8422 190,
3255 97, Vv 8422 879
3255 99
242 277 SCHUETTGUT- UND STUECKGUTGREIFER UND STUECKGUTHEBER
Ex 242 21 3255 71, EXx 3236 S 8422 020. EXx 323
3255 75 VvV 8422 040,
V B422 880,
Vv 8422 940

242 279 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRANE UND HEBEZEUGE
(OHNE SOLCHE FUER BAUKRANE UND HANDBETRIEBENE KRANE), A.N.G.

EX 242 2% 325% 09 Ex 32%6 VvV 8422 020, EX 325
S 8422 040,
S 8422 880.
S§ 8422 940,
v 8422 989
242 281 KETTENHEBEZEUGE. HANDBETRIEBEN
EX 242 21 . 3256 10 EX 3256 8422 +40 EXx 325
242 282 SEILHEBEZEUGE, HANDBETRIEBEN UND SEILWINDEN, MOTOR1SCH BE-
TRIEBEN (OHNE BAUWINDEN)
Er 242 21 3256 20, Ex 32%6 VvV B422 070, EX 32%
3256 31, S 8422 120.
3256 39 S 8422 190,
VvV 8422 210.
8463 789
242 283 KRANE, HANDBETRIEBEN UND SONSTIGE SERIENHEBEZEUGE
EX 242 24 32%6 40, EX 3256 V. 8422 120, EX 325
3256 91, 8422 230,
3256 9%, 0422 250,
3256 99 8422 290
242 28B4 FLURFOERDERZEUGE
Ex 242 21 3287 11, Ex 32%é6 8422 810, Ex 32%
3257 15. 8422 840,
3257 41, 8707 100,
3257 42, 8707 150,
3287 45, 8707 212,
3257 46, 8707 249,
3257 71, 8707 220.
3257 72, 8707 240,
3257 75 8707 250.
3257 90 8707 270,
8707 3%0,
8707 370,
8714 592
242 28% HYDRAUL!SCHE HEBEBOECKE UND -GERAETE
Ex 242 21 3256 79 EXx 32%6 S 8422 150, Ex 32%
S B422 170.
8422 270
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 286 HYDRAULISCHE HEBEBUEKNEN [OHNE MASCHINELLE EINRICHTUNGEN
FUER THEATERBUEHNEN)

Ex 242 21 3256 72, EX 32%6 S 8422 070, Ex 32%
3256 74, S 8422 210
32%6 77,
3256 78
242 287 ELEKTROZUEGE, DRUCKLUFTZUEGE UND -HEBEZEUGE
Ex 242 21 3256 81, EXx 3256 8422 08O EX 325
32%6 83,
3256 89
242 289 IUBEROER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SERIENHEBEZEUGE UND
HANDBETRIEBENE KRANE. A.N.G.
EX 242 24 3256 09 EXx 3256 8422 981 EX 325
242 290 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER FLURFOERDERZEUGE,
AN.G.
EX 242 21 32%7 09 EX 3256 8707 500 EXx 32%

242 291 GLEIS- UND DRAHTSEILFCERDERER {OHNE SOLCHE FUER DEN BERGBAU)

EX 242 2% 3258 90 EXx 32%6 Vv 8422 669, Ex 32%
8422 770,
Vv 8422 879

242 292 STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT {OHNE SOLCHE FUER DEN BERG-
BAU UND FUER GETREIDE}

Ex 242 21 3258 11, EXx 3256 8422 429, EX 32%

32%8 12, 8422 4238,

3258 13, S 8422 480,

3258 14, 8422 494,

3238 15, S B422 498

3258 16, -

3258 17,

32%8 19,

3258 74

242 293 STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT

Ex 242 21 3258 51, EX 3256 8422 432, EX 232%
3258 53 BA2Z 460,
3258 54, Vv 8422 aSS
3258 55,
3258 56,
3258 57,
3258 S8,
3258 7%

242 29% 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER STETIGFOERDERER,
GLEIS- UND DRAHTSEILFOERDERER, A.N.G.-

Ex 242 21 3288 9 EX 3256 s 8422 959, Ex 325
vV 8422 989
242 297 AUFZUEGE (OHNE BAUAUFZUEGE), FAHRTREPPEN UND FAHRBARE LAUF-
STEGE (EINSCHL. MASCHINELLER EINRICHTUNGEN FUER THEATER-
BUEHNEN )
EX 242 21 3259 10, Ex 32%6 8422 040, EX 325
3259 21, 8422 629,
3259 22, S B422 669,
32%9 25, S 8422 680,
3289 31, 8422 760. _
3259 35, s @422 879
3259 50,
. 3259 60,
3259 70,
3259 80
242 298 IUBEHMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER AUFZUEGE UND MASCHI-
NELLE EINRICHTUNGEN FUER THEATERBUERNEN, A.N.G.
Ex 242 21 3239 09 Ex 3256 8422 969, EX 32%

S 8422 989
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE I CHNUNG

242 265 MONTAGEN vON HEBEZEUGEN UND FOERDERMITTELN

EX 242 21 3297 55 EX 3256 - Ex 325
242 2 LANDMASCHINEN UND ACKERSCHLEPRER
EX 242 3

242 314 MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE BODENBEARBEITUNG UND -PFLEGE

EX 242 30 3241 11, Ex 3210 8424 110, EX 321
3244 13, 8424 190,
3241 14, 8424 212,
3241 17, . B4a24 244,
3241 18, 8424 230,
3241 19 8424 230,
8422 600

242 312 MASCHINEN UND GERAETE ZUM SAEEN. PFLANZEN UND DUENGEN

EX 242 30 3241 21, Ex 3210 8424 310, EX 321
3241 22, 8424 390,
3241 25, 8424 400.
3241 34, 8424 510,
J241 33, 8424 590,
3241 35, 8714 370
3241 39

242 313 MASCHINEN UND GERAETE FUER DEN RPFLANZENSCHUTZ

EX 242 30 3241 45 EX 3210 v B4a17 914, Ex 321
8424 150,
5 8421 -160,
S 8421 180

242 314 MASCHINEN UND GERAETE FUER BEREGNUNG UND BEWAESSERUNG
(EINSCHL. DEREN TEILE)

EX 242 30 3241 a1 Ex 3210 8421 200 Ex J32¢

242 34% MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE ERNTE [OHNE LADEWAGEN UND
RASENMAEHER )

EX 242 30 3241 51, EXx 3210 S 8425 220. EX 321
. 3241 52, 842% 240,
3241 54, 8425 250,
3241 55, 8425 270.
3241 56, 842% 410,
3241 59, 8425 4890,
3241 61, 8425 500,
3241 62, 8425 510,
3241 69 8425 710,
8425 752,
842% 7%9.
S 8425 790,
vV 8425 900

242 316 MASCHINEN UND GERAETE ZUM DRESCHEN, SORTIEREN UND AUFBERE!-
TEN LANDWIRTSCHAFTLICHER ERZEUGNISSE NACH DER ERNTE

EX 242 30 » 3241 77, EX 3210 8428 200, EX 321
3241 78 8425 610,
8425 690,
8427 100,
8427 200

242 317 MASCHINEN UND GERAETE FUER DIE TIERMALTUNG (OWNE FOERDER-

MITTEL)
EX 242 30 3241 81, EX 3210 S 8417 914, Ex 324
3241 82, 8428 210,
3241 85, 8428 290.
3241 86, 8428 400,
3241 87 v 8428 509

242 318 RASENMAEHER, ANDERE LANDMASCHINEN (OHMNE FOERDER- UND TRANS-
PORTMITTEL, ACKERSCHLEPPER UND NICHTMOYORISCH ANGETRIEBENE
HANDRASENMAEHER )

EX 242 30 3241 94, EXx 3210 8425 010, Ex 321
3241 96, 842% 040,
3244 98 8425 050,
8425 080,
vV 8425 220,

VvV 8425 790,
S 8428 504
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MERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
NUMMER BE 2E 1 CHNUNG
w2 1979 6P 1982 SYPRC 1976 wa 1986 NACE/CLIO 1870
242 319 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LANDMASCHINEN, A.N.G.
Ex 242 230 3241 08 EX 3210 v 8421 120, EY 321
v 8421 160.
. v B421 180,
8421 982,
v ea22 9%2,
v 8422 987,
8424 899,
S 8425 900,
8427 800,
8428 900
242 320 FOERDERMITTEL FUER DIE LANDWIRTSCHAFT (OHNE LADEWAGEN)
Ex 242 30 3z42 12, Ex 3210 8422 410, - EX 321
3242 13, 8422 492.
3242 14, 8422 560,
3242 16, 8422 590,
3242 17, vV 8428 504 .
3242 18,
324z 19
242 331 LANDWIRTSCHAFTLICHE LADEWAGEN UND DEREN VORRICHTUNGEN
EX 242 30 3242 51 Ex 3210 8714 390 EX 321
242 339 7UBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE
FOERDER- UND TRANSPORTMITTEL. A.N.G.
EX 242 30 3242 03 Ex 3210 s 8422 952, £x 321
s 8422 987
242 351 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN FUER DIE LANDWIRTSCHAFT
EX 242 30 3243 11, EX 3210 8417 310, Ex 321
3243 15 8417 710,
vV 8418 640,
8426 100
242 355 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN FUER MOLKEREIEN {OHMNE MILCH- '
PUMPEN )
Ex 242 30 3243 90 EX 3210 S 8418 640, EX 321
8426 300
242 359 ZUBEWOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER MILCHWIRTSCHAFTLICME
MASCHINEN, A.N.G.
EX 242 30 3243 09 Ex 3210 8418 670, EX 321
8426 902,
8426 909
242 371 ACKERSCHLEPPER, EINACHSSCHLEPPER UND ANDERE EINACHSIGE
MOTORGERAETE
EX 242 30 3244 13, EX 3210 8424 250, Ex 321
3244 61, 8425 170,
3244 63, 8701 120,
3244 65, 8701 130,
3244 66, 8701 150,
3244 68, 8701 410,
3244 90 8701 440,
8701 520,
8701 %540,
8701 5%0,
8701 560,
8701 580,
8701 953
242 374 GEBRAUCHTE ACKER- UND RAUPENSCHLEPPER
- - - 8701 610, EX 321
8701 956
242 379 ZUBEMOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ACKERSCHLEPPER, EIN-
ACHSSCHLEPPER UND ANDERE EINACHSIGE MOTORGERAETE, A.N.G.
EX 242 30 3244 09 EX 3210 v 8706 310, Ex 321
v 8706 350,
. vV 8706 410,
vV 8706 430,
v 8706 480,
vV 8706 510,
v 8706 %0,
v 8706 610,
FORTSETZUNG
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIUNSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1886
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
242 379 4 S 8706 810,
8705 982,
v 8706 985

242 380 REPARATUREN AN LANDMASCHINEN, MILCHWIRTSCHAFTLICHEN MASCH1-
NEN UND ACKERSCHLEPPERN DURCH PRODUKTIONSBETRIESE

EX 242 3C 3295 49 EX 3210 - Ex 321

242 4 MASCHINEN FUER DIE VERARBEITUNG VON GUMMI UND KUNSTSTOFF,
NAHRUNGSMITTELMASCHINEN UND VERWANDTE MASCHINEN, EINZELAPPA-
RATE UND -MASCHINEN SOWIE ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND
VERWANDTE INDUSTRIE

EX 242 4
242 411 MASCHINEN FUER DIE BE- UND VERARBE1TUNG VON GUMMI UND KUNST-

STOFF [OHNE WERKZEUGMASCHINEN ZUM BEARBEITEN VON KUNST-
STOFF U.AE.)

Ex 242 40 3235 12, Ex 3240 S 8416 108, EX 324
3235 14, 8417 870,
3235 22. 8440 650,
323% 26, 8453 570,
3223% 30, 8459 %80,
3235 41, 8459 620,
3235 43, 8459 640,
3235 45, 8459 660,
32235 51. 8439 680,
3235 %59, 8458 720,
3235 71, 84S 762,
3235 75. 8458 769
3235 80,

3235 94

242 419 ZUBEHOER., EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU MASCHINEN FUER DIE VER-
ARBE ITUNG VON GUMMI UND KUNSTSTOFF (EINSCHL. FORMEN) [(OHNE
SPRITZGUSS- UND PRESSWERKZIEUGE)

EX 242 40 3235 08, EX 3240 8416 996, EXx 324
322% 09 Vv B440 908,
8459 930,
N 8460 750,
8460 780

242 420 KONSERVIERUNGS- UND VERWANDTE MASCHINEN

EX 242 40 324% 12, Ex 3240 vV 8417 798, EX 324
3245 14, 8430 509,
J24% 17 8458 560

242 431 MUELLEREIMASCHINEN UND -ANLAGEN [(OMNE OELMUELLERE IMASCHINEN)

EX 242 40 324% 21, EX 3240 B422 424, EX 324
3245 25, 8429 100,
3245 28, 8429 300,
324% 29 S 848% 000

242 432 BAECKERE]- UND KONDITORE IMASCHINEN UND -OEFEN, TEIGWAREN-
UND DAUERBACKWARENHERSTELLUNGSMASCHINEN [OHNE BACKOEFEN FUER
DEN HAUSKHALT)

EX 242 40 324% 231, Ex 3240 8414 930, EXx 324
3245 32, $ 8430 010,
3243 33, S 8430 O%3C.
3245 234, 8511 120
3245 36,
J248% 37,
3245 38

242 433 TEILE. ARMIERUNGEN UND BESCHLAEGE FUER BACKCEFEN

EX 242 40 3245 39 EX 3240 8414 992 EXx 324

242 434 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DIE FLEISCHVERARBEITUNG

EX 242 40 32485 41, EX 3240 8417 793, Ex 324
3245 46. 8430 402,
3245 47 S 8430 409
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VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN. . FAMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UNC -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

BE ZE I CHNUNG

242 435

242 436

242 a37

242 438

242 439

242 44

242 443

242 4%

242 452

242 453

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE SUESSWARENHERSTELLUNG

EX 242 40 3245 51, EX 3240 8417
3245 55 8430

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE ZUCKERINDUSTRIE

EX 242 40 3245 60 Ex 3240 Bas?
8418

8418

6430

vV B848S

v 858%

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE OELMUELLERE!I UND SPE1SEFETT-
HERSTELLUNG

EXx 242 40 3245 70 Ex 3240 8417
5 848

8418

8459

8459

s 8385

SONSTIGE MASCHINEN FUER DIE NARKRUNGSMITTEL- UND FUTTERMIT-
TELHERSTELLUNG

EX 242 40 3245 BO. EX 3240 842%
3245 90 vV 8428
S 8428

2UBEROER. EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU MASCHINEN FUER DIE
NEHRUNGSMITTELHERSTELLUNG, A.N.G.

EXx 242 40 3245 09 EX 3240 8417
8429
8430
S 8439

SUDHAUS- UND MAELZEREIE INRICHTUNGEN
EX 242 40 32¢6 14 Ex 3240 v 8430

SONSTIGE BRAUERE!-., KELLERE!- UND GETRAENKEHERSTELLUNGSMA -
SCHINEN (EINSCHL. MINERALWASSERMASCHINEN)

Ex 242 40 3246 13, EX 3240 8417
3246 18, S 847
3246 19, Vv 8418
3247 21, 8418
3247 31, 8419
3247 51, 8219
3247 61,
3247 71

MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER GROSSKUECHEN UND GASTWIRT-
SCHAFTEN

EX 242 40 3246 2%, EX 3240 8417
3246 22, 8417

3246 23, 8419

3246 24, vV 8430

3246 25 v 8430

8430

v 8430

8430

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE VERARBEITUNG VON KAFFEE UND
TEE

EXx 242 40 3246 30 Ex 3240 s 8a17

vV 8417
8459
8459

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE TABAKVERARBDEITUNG

EX 242 40 3246 40 EX 3240 v 8417
S 8417
8459

-7 -

770
200

750.
652,
796,
300,
000.
000

730,
656.
760,
480,
520,
000

670,
504,
509

972.
500,
900,
998

504

350,
792,
656,
7%0.
921,
922

412,
490,
060,
010,
0%0,
404,
409,
502

791,
799,
a72
479

791,
799,
540

£X 324

Ex 324

EX 324

EX 324

EX 324

EXx 324

EX 324

Ex 324

EXx 324

EX 324
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SID) 1986
NUMMER BEZE 1 CHNUNG

242 4%4 MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON FARBEN, SE!FEN UND
KERZEN, MASCHINEN FUER DIE PHARMAZEUTISCHE UND KOSMETISCHE

INDUSTRIE
EX 242 40 3246 51, EX 3240 8418 795, EX 324
3246 S5E. 84%9 872
3246 58
242 456 UNIVERSAL-MISCH-. -KNET- UND -SIEBMASCHINEN
EXx 242 40 3246 61, Er 3240 8459 671 EX 324
3246 6%

242 4%7 SONDERMASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON BLECHPACKUNGEN

EX 242 a0 3247 10 EX 2240 B445 832 Ex 324

242 458 VERPACKUNGSMASCHINEN

EX 242 40 3247 2a, EX 3240 8419 829, EXx 324
3247 27. 8415 942,
3247 34, 8419 948,
3247 37, 8419 960
3247 41,

3247 a9,
3247 %3,
3247 55,
3247 7,
3247 59,
3247 63,
3247 65,
3247 66
3247 67,
3247 €9,
3247 75,
3247 91,
3247 93.
3247 95,
3247 87,
3247 99

242 459 ZIUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE U MASCHINEN FUER VER-
WANDTE GEBIETE DER NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNG, A.N.G. UND
FUER VERPACKUNGSMASCHINEN

EX 242 40 3246 08, EX 3240 8417 418, EX 324
3247 09 S 8418 090,
8419 980.
84%9 910,

v 8459 998

242 471 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER ALLGEMEINE CHEMISCHE

IWECKE
EX 242 40 3251 12, EX 3240 8403 009, Ex 324

32%1 13, 8417 100,
3251 17, 8417 200,
32517 18, 8417 840,
3254 23. S 8417 919,
3281 24, 8418 100,
3281 2S5, 8418 400,
32851 26, 8418 645,
32581 28, S 8418 658,
3251 31, 8418 794,
32%1 32, 8459 100,
32%1 Ja&, 8459 340,
3251 39, 8459 832,
3251 37. B84%9 873
3251 38

242 472 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE GAERUNGS- UND
STAERKE INDUSTRIE

EX 242 40 3251 40 EXx 3240 vV 8417 782 Ex 324
242 473 EINZELAPPARATE, -EINRICHTUNGEN UND -AUFBAUTEN FUER EXPLO-
SIONSSICHERE TANKANLAGEN UND SPEZ1AL-EINZELAPPARATE FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN
EX 242 40 3251 %0 E€Xx 3240 8410 130 EX 324
242 474 EINZEL-WAERMEAUSTAUSCHER [SOWEIT NICHT 2U DAMPFKESSELN GE-
HOEREND) UND EINZELAPPARATE ZU KUEHLERN UND KAMINKUEHLERN

EX 242 40 3251 60 Ex 3240 8417 2%0, EX 324
8417 386
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SYSTEMATIK DER PRODUKTYIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10] 1986
BE ZE I CHNUNG

SYPRD 1876 WA 1886 NACE/CL10 1870

242 276 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE GASERZEUGUNG,
-WASCHUNG, -REINIGUNG UND -KUEHLUNG |EINSCHL. GASZAEHLERN
FUER INDUSYRIELLE ZWECKE)

Ex 242 40 3251 80 EX 3240 8418 884, Ex 324
9026 102

242 477 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE WASSERBEHANDLUNG
|OHNE FLUESS1GKE I TSPUMPEN]

EX 242 40 3281 91, Ex 3240 8418 732, Ex 324
32%1 96, 8418 729
3251 97

242 479 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE 2ZU EINZELAPPARATEN UND
-MASCHINEN SOWIE ZU ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE
INDUSTRIE, A.N.G.

EX 242 40 3251 09 EX 3240 S 8410 180, Ex 324
8417 386,
8447 975,
8417 978,
8418 699,
8418 920,
8418 5S40,
8418 962,
8459 290,
v 8459 970.
S 84%9 994

<

242 490 ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANOTE INDUSTRIE LEINSCHL.
WASSERRUECKKUEHLANLAGEN)

EX 242 40 3252 10. EX 3240 8447 680, Ex 324
3252 30, 8480 00S.
3252 51, 8484 000
3252 52, 8580 009,
32%2 5%5. 8%84 000,
3252 60, v B870% 890
32%2 70,
3252 80,
3252 92,
32%2 93,
3282 96,
32%2 97

242 6 TEXTIL- UND NAEMMASCHINEN
EX 242 6

242 611 SPINNMASCHINEN, AUF- UND VORBERE ] TUNGS- UND HILFSMASCHINEN
FUER DIE SPINNERE!, IWIRNEREI- UND SEILERE IMASCHINEN

EX 242 60 3265 11, EXx 3230 8436 100, EXx 323
3265 12, 8436 313,
J26% 13, 8436 316,
3265 15, 8436 319,
3265 21, 8436 2330,
3265 25, 8436 353,
3265 30 8436 55,
8436 357,
8436 400,
8436 500,
84598 389,
Vv 8459 430,
8459 875
242 613 WEBMASCHINEN, VORBEREITUNGS- UND HILFSMASCHINEN FUER DIE N
WEBERE!
EX 242 60 3265 49, ExX 3230 8436 930 EX 323
3265 44, 8437 160,
3265 48, 8437 170,
3265 49, 8437 180, .
3265 50 8437 702,
8437 706,
8437 709,
8438 120,

S 8438 189

242 614 TEXTILVEREDLUNGS-. FILZ- UND HUTHERSTELLUNGSMASCHINEN

EX 242 60 3265 62, Ex 23230 8416 102, £EX 320
3265 65, S B439 000,
326% 67, 8440 610,
3265 71, 8440 740,
3265 7%5. 8440 851,
3265 76, VvV 8440 852,

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STARL- UND MASCHINENBAUERZEUGN.

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

FAHRZEUGEN,

SYSTEMATIK DERP PRODUKTIONSBEREICHE IN

BEZEICHNUNG

BUEROMASCHINEN.

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EIMRICHTUNGEN 24

INPUT-DUTPUT -RECHNUNGEN

(510) 1386

NOCH
242 614 3265 78 8440 833
242 617 STRICK- UND WIRKMASCHINEN, NETZ-, TUELL-, SPIT2EN-, GARODI-
NEN- UND STICKMASCHINEN, FLECHT-, KLDEPPEL-, POSEMENTIER-
UND BANDWEBMASCHINEN
EX 242 60 3265 81, EX 3230 8437 110, Ex 323
3265 82, vV B437 212,
3265 385, 8437 230,
3265 86, 8437 250,
3265 88, 8437 290,
3265 89 8437 362,
8437 364,
8437 280,
8437 410,
8437 502.
8437 509,
8437 704
242 619 EINZEL- UNC ERSATZTEILE FUER TEXTILMASCHINEN, A.N.G. {OHNE
2UBEHOER FUER TEXTILMASCHINEN)
EX 242 60 3265 09 EX 3230 vV 8416 998, Ex 323
8440 904
242 640 ZUBEMDERTEILE FUER TEXTILMASCHINEN
EX 242 €0 3266 11, E€x 3230 733t 100, EX 323
3266 12, 8e38 182
3266 16, vV 8438 189,
3266 18, a438 322,
3266 21, 8438 328,
3266 29. 8438 330,
3266 30, 8438 360,
3266 40, 8438 370
3266 %0 8438 380,
8438 520
8438 %30,
8438 540,
8438 592,
8438 594,
8438 599,
v 8439 000,
S 8440 908
242 671 HAUSHALTSNAEMMASCHINEN (NUR OBERTEILE)
EX 242 60 3267 10 EX 3230 8441 120, EX 323
8441 130
242 673 INDUSTRIE- UND ANDERE NAEWMASCHINEN (NUR OBERTEILE)
IEINSCHL., HANDOWERKERNAEHMASCHINEN UND NAEHAUTOMATEN)
EX 242 60 3267 21, EX 3230 8441 142, EX 323
3267 23, 8441 143,
3267 29, 8441 144
3267 34, 8441 146
3267 36,
3267 38,
3267 43,
3267 46,
3267 47,
3267 48
242 675 SONSTIGE MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE DER NAEMMASCHINEN-
INDUSTRIE (2.B. PERFORIER-, MARKIER-, KONTINUIERLICH ARBEI-
TENDE UND WIDERSTANDSBEHEIZTE KUNSTSTOFFSCHWE!SS- UND
ZUSCHNE IDEMASCH INEN)
EX 242 60 3267 %0, EX 3230 8505 0410, EX 323
3267 6C S 8%1% 602
242 677 IUSATIEINRICHTUNGEN FUER NAEHMASCHINEN
Ex 242 60 3267 91, EX 3230 vV 8441 150, Ex 323
3267 98 8441 179
242 679 EINZEL- UND ERSATITEILE FUER NAEHMASCHINEN
EX 242 60 3267 09 EX 3230 S B4a41 150 Ex 323
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENSBAUERZEUGN, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PROCUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN 'S10} 1986
BEZE ] CHNUNG .

SYPRC 1376 Wh 1986 NACE/CLIO 1970

242 6B0 REPARATUREN AN TEXTIL- UND NAEHMASCHINEN ANMERKUNG: 1) GP-NR 329% 65 SCHMWERPUNKTMAESSIG 242 680
ZUGEORDNET, VERNACHLAESSIGY IN SIO 249 110
EX 242 80 329% 65 1) EXx 323¢C - Ex 323
242 7 HOLZBE- UND -VERARBEITUNGSMASCHINEN {EINSCHL. WERKZEUGMA-

SCHINEN ZUM BEARBEITEN VON KORK. BEIN, HARTKAUTSCHUK, KUNST-
STOFF U,AE. HARTEN STOFFEN, PAPIER-, DRUCKERE!l-. WAESCHE-
RE1-, SCHUH- UND LEDERINDUSTRIEMASCHINEN) -

EX 242 7

242 714 SAEGEMASCHINEN [(OHNE HANDGEFUEHRTE MASCHINEN)

EX 242 71 3217 11, EXx 3270 8447 102, EXx 327
3217 13, 8447 104,
3217 1§, S 8447 105
3217 18,
3217 17,
3217 18,
3217 19

242 712 HOBEL-. FRAES-. BOHR- UND STEMMASCHINEN (OMNE HANDGEFUEHRTE
MASCHINEN} .

Ex 242 71 3217 21, EX 3270 8447 400, Ex 327
3217 22, 8447 500
3217 23
3217 26,
3217 28

242 713 DREH-, KOPIER-, SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN {OHNE HANDGE-
FUEHRTE MASCHINEN)

EX 242 74 3217 21, EX 3270 8447 200 EX 327
3217 3%. 8447 300
3217 238

242 714 MASCHINEN ZUM 2ERKLEINERN, SCYNEIDEN UND VERBINDEN {OHNE
HANDGEFUEHRTE MASCHINEN)

EX 242 74 3217 44, EX 3270 8447 700, Ex 32?7
3217 43, 8447 910,
3217 45, 8459 770
3217 47,
3217 48

242 71% MASCHINENKOMBINATIONEN, SONDERMASCHINEN UND HILFSEINRICH-

TUNGEN
EX 242 71 3217 %1, €x 3270 v 8417 642, Ex 327

3217 52, 8447 €10,
3217 54, 8447 090,
3217 %6, 8447 980.
3217 87, vV 8448 950
3217 58 84%9 780,

8487 002,

ass? 002

242 746 HANDGEFUEHRTE MASCHINEN (DHNE ELEKTROWERKZIEUGE BI!S 2 KW)

EXx 242 74 3217 61, EX 3270 vV 8447 109, EX 327
3217 6%, 8449 194,
3217 69 8449 340

242 717 AUFBAUEINMEITEN FUER HOLIBEARBE ITUNGSMASCHINEN

Ex 242 71 3217 70 EX 3270

<

8448 950, Ex 327
Vv 8449 806,
VvV 8459 950

242 718 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER HOLZBE- UNG -VER-
ARBE I TUNGSMASCHINEN, A.N.G.

Ex 242 714 3217 09 Ex 3270 S 8448 950, Ex 327
S 8449 906.
S 8459 950
242 719 REPARATUREN AN HOLZIZBE- UND -VERARBE I TUNGSMASCHINEN
i EX 242 71 3295 17 Ex 3270 - Ex 327
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24 MERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUERCMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (Si0) 1986
HUMMER BEZE 1CHRUNG

NACE/CLIO 1270

242 721 MASCHINEN UND APPARATE 2ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF,
ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

Ex 242 72 3281 2, EX 327C 8431 310, Ex 327
3261 13, 8431 41C.
3261 1%, 8487 008,
3261 16, 8587 009
3267 17

242 722 IUBEWDER, EIN2EL- UNC ERSATITEILE FUER MASCHINEN UND APPA-
RATE ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF_  ZELLSTOFF, PAPIER

UND PAPPE
Ex 242 72 3261 04 EX 3270 8431 390, EX 327
8431 490
242 723 PAPIERZURICHTUNGSMASCHINEN
Ex 242 72 3261 32, EX 3270 8416 104, EX 327
3261 35, 8431 510,
3261 36, 8433 100,
3261 37 8433 200
242 724 2IUBEHOER., EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER PAPIERZURICHTUNGS-
MASCHINEN, A.N.G. A
EXx 242 72 3261 03 EX 3270 8416 994, EXx 327
8431 590,
8233 810
242 72% PAPIERVERARDE I TUNGSMASCHINEN
Ex 242 72 3261 41, EX 3270 8432 110, Ex 327
3261 42, 8432 200,
3261 44, 8432 300,
3261 45, 8432 400,
- 3261 47, 8432 300,
3264 48, 8433 310,
3261 53, 8433 399,
3261 54, 8433 400.
3261 56, 8433 500,
3261 57 8433 600,
8433 700
242 726 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER PAPERVERARBEITUNGS-
MASCHINEN, A.N.G.
EX 242 72 3261 0% EXx 3270 8432 800, EX 2327
8433 990
242 727 DRUCKERE IMASCHINEN (OHNE TEXTILDRUCKMASCHINEN)
EX 242 72 3261 81. EX 3270 8421 946, EX 327
3261 82, 8434 120,
3261 83, 8434 220,
3261 84, 8434 230,
3261 85, 8434 510,
3261 87, 8435 130,
3261 89. 8435 1%0.
3261 91, 843% 210,
3261 93, 843% 230,
3261 95, 8435 250,
3261 89 8435 270,
8435 290,
8435 320,
8435 350,
8435 510,
8435 5%0.
8435 570,
8435 710,
9007 080,
9007 090 -
242 729 2IUBEHDER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER DRUCKERE IMASCHINEN,
A.N.G.
EX 242 72 3261 08, EX 3270 8421 989, Ex 327
3261 09 8434 140,
8434 260,
8434 580,
8435 140,
843% 160,
8435 380,
8435 580,
8435 780
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. HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE 1N INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (sio) 1986

Ex 327

EX 327

EX 327

EXx 327

EX 327

EXx 327

€x 327

Ex 326

Ex 326

NUMMER BEZE I CHNUNG
W2 1573 GP 18982 SYPRO 1576 WA 1886
242 731 WAESCHEREI- UND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE 2ZWECKE
IOHNE TROCKENMASCHINEN, RAUMTROCKNER UND TEXTILVEREDLUNGS-
MASCHINEN)
€x 242 72 3268 7. €x 3270 8418 610,
268 14, 8440 140,
3268 19, 8440 701,
3268 22, ¢ 8440 702.
3268 26. 8440 705,
3268 31, 8440 810,
3268 35. 8440 B854,
3268 42, 8440 855
3266 43, 8440 8%56
3268 60, 8440 857,
3268 70. 8440 858,
3268 90 8440 8%9
242 732 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER WAESCHERE]- UND VER-
WANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE, A.N.G.
Ex 242 73 3268 09 EX 3270 8440 150,
8440 905
242 733 LEDERHERSTELLUNGSMASCHINEN
EXx 242 73 3268 10 EX 3270 S 8442 010,
v Q016 799
242 734 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERBERE!- UND LEDER-
INDUSTRIEMASCHINEN, A.N.G.
Ex 242 73 3269 01 Ex 3270 v 8442 808
242 735 SCHUHHERSTELLUNGS- UND - INSTANDSETZUNGSMASCHINEN
Ex 242 73 3269 21, Ex 3270 8442 100
3269 2%,
3269 27.
3269 30
242 736 ZIUBEMDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHUHMERSTELLUNGS-
UND - INSTANDSETZUNGSMASCHINEN, A.N.G.
EX 242 73 3269 ©O2 Ex 3270 B442 804
242 737 LEDERWARENHERSTELLUNGS -, FELL- UND PELZZURICHTEMASCHINEN
Ex 242 73 3269 S0 EX 3270 V  Ba42 010,
8442 500
242 738 IUBEWOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LEDERWARENHERSTEL-
LUNGS-, FELL- UND PELZZURICHTEMASCHINEN, A.N.G.
Ex 242 73 3269 09 EX 3270 S 8442 808
242 8 ZAHNRAEDER, GETRIEBE, WAELILAGER UND SONSTIGE ANTRIEBSELE-
MENTE SOWIE STARLGELENKKETTEN
EX 242 8
242 810 ZAHNRAEDER (OHNE SOLCHME AUS KUNSTSTOFF UND OHNE SOLCHE FUER
FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ER2ZEUGNISSE)
EX 242 80 3276 12, EXx 23260 8463 901
3276 13, 8463 903
3276 14, 8463 905
3276 15,
3276 18
242 B21 GETRIEBE [OHNE STUFENLOS EINSTELLBARE UND OHNE SOLCHE FUER
KRAF TF AHRZEUGE )
EX 242 80 3276 31, EX 3260 8463 462,
276 22, 8463 464,
3276 33, 8463 466,
3276 34, 8463 469,
3276 35, 8463 577,
3276 37, 8463 579
3276 28,
3276 &1,
3276 53.
3276 55,
3276 56,
3276 S8,
3276 59,
FORTSETZUNG
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HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBETENDEN GEWERBES 2

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEMN

SYSTEMATIK DOER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
NUMMER BE ZE ICHNUNG
w2 1979 GP 1982 SYPRO 1876 ws 1986 NACE/CLIO 1870
NOCH *
242 821 3276 80
242 823 EINIZEL- UND ERSATITEILE 2U GETRIEBEN FUER STATIONAERE 2ZWEK-
KE UND FUER DEN ANTRIEB (FORTBEWEGUNG) VON FARRZEUGEN,
A N, G.
EX 242 80 3276 07, EX 3260 8463 907 Ex 326
3276 08
242 825 STUFENLDS EINSTELLBARE GETRIEBE (OMNE SOLCHE FUER KRAFTFAMR-
ZEUGE )
Ex 242 80 3276 74, EX 3260 8463 571, EX 326
3276 74, 8463 573,
3276 77 8463 575
242 827 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIE-
BE, A.N.G. (OHNE SOLCHE FUER KRAF TFAHRZEUGE)
Ex 242 80 3276 09 EX 3260 - Ex 326
242 830 WAELZLAGER UND DPEREN TEILE (OHWNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)
Ex 242 80 3277 09, EX 3260 8462 010, EX 326
3277 20. 8462 090,
3277 30, 8462 130,
3277 a0, Ba62 170,
3277 90 8462 210,
8462 230,
8462 260,
8462 270,
8262 292,
8462 299,
8462 332,
8462 329,
8462 120
242 850 GLEIT- UND GELENKLAGER (OWNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)
Ex 242 80 3278 61, EX 3260 8463 440, EX 326
3278 63, 8463 440,
3278 65 8463 520
242 870 KUPPLUNGEN UND DEREN TEILE {OHNE SOLCHE FUER KRAFTFAMRZEUGE)
Ex 242 80 3278 08, EXx 3260 vV 8463 010, EX 226
3278 41, 8463 712,
3278 42, 8462 719
3278 43,
3278 44,
3278 45,
3278 46,
3278 47,
3278 48
242 881 FAHRRAD- UND MOPEDKETTEN
Ex 242 80 3278 80 EX 3260 s 7328 110 Ex 326
242 88% ROLLEN- UND HUELSENKETTEN BIS 19,05 MM TEILUNG DIN 8180,
8187, 8188 UND ABWANDLUNGEN DAZU
EXx 242 80 3278 91 EX 3260 v 7329 110 Ex 326
242 889 ROLLEN- UND HUELSENKETTEN UEBER 19,05 MM TEILUNG DIN 8180,
81841, 8182, B184, B18%, B187, 8188 UNC ABWANDLUNGEN DBAZU. .
BUCHSENKETTEN, FOERDERKETTEN, SONSTIGE STAHLGELENKKETTEN
[OHNE STAHLGUSSKETTEN)
Ex 222 80 3278 82, EX 3260 7329 130, EX 326
3278 97, 7329 192,
3278 8% 7328 199
242 820 SONSTIGE ANTRIEBSELEMENTE UND DEREN TEILE (2.8. WELLEN,
FORMNELLEN, RIEMENANTRIEBE UND SONSTIGE ZUGORGANANTRIEBE)
Ex 242 80 3278 06, EX 3260 S B463 010, EX 326
3278 67, 8463 220,
3278 €9 8463 232,
8463 239,
8463 260,
8463 280,
8463 310,
8463 399,
FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES ?

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ($10) 18986
ANUMMER BEZE ICHNUNG

NOTH
242 890 8463 782,
8463 909
242 9 SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE
EX 242 1,
EX 242 2.
Ex 242 3
Ex 242 4,
EX 242 6.
EX 242 7,
EX 242 8. .
242 S -
242 901 ARMATUREN (OHNE DEREN TEILE)
Ex 242 91 3272 11, Ex 3280 8461 103, Ex 328
3272 12, 8461 110,
3272 14, 8461 150,
3272 15, Ba61 310,
3272 21, 8461 330,
3272 22. 8a6t 350,
3272 29, S 8461 410,
3272 31, 8461 470,
3272 32, 8461 S10,
3272 33, 8461 SS0,
3272 34, B461 610,
3272 4+, a461 699,
3272 42, 8461 710,
3272 43, 8461 750,
az272 aa, 8461 810,
3272 48, 8461 99C
3272 51,
3272 S2.
3272 53.
3272 B4,
3272 55,
272 é62.
3272 66.
272 69
242 908 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEIUVE FUER ARMATUREN
Ex 242 91 az72 08 EXx 3280 - Ex 328
242 911 INDUSTRIEOEFEN FUER DIE E1SEN- UND METALLINDUSTRIE (OHNE
GIESSERE!- UND ELEKTROOEFEN)
Ex 242 92 214 11, EXx 3280 S 8414 912, EX 328
3214 15, 8414 919
3214 18
242 912 INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE INDUSTRIEN {OWNE GIESSEREI- UND
ELEKTROOEFEN)
EX 242 92 3214 93, EXx 328C 8414 100, Ex 328
3214 98 S 8414 850
.
242 913 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER INDUSTRIEOEFEN [OHNE
SOLCHE FUER GIESSEREI- UND ELEKTROOEFEN: OHNE BRENNER UND
FEUERUNGEN)
EX 242 82 3214 09 EX 3280 S 8414 999 Ex 328
242 915 PRUEFMASCHINEN FUER METALLPRUEFUNG
Ex 242 92 3216 11, EX 3280 Q9022 110, EX 328
3216 12, a022 150,
3216 13, 9022 192.
3216 19 9022 199
242 916 SONSTIGE PRUEFMASCHINEN -
EX 242 92 3216 21. EXx 3280 9016 510, Ex 328
3216 25. 9016 550,
3216 91, 9022 300,
3216 93, 9022 500,
3216 99 9028 410,
9081 004,
8086 000,
9087 009
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTPUT-RECHNUNGEN 1510) 1886 .
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 917 ZUBEHOER, EINZEL- UNC ERSATITEILE FUER PRUEFMASCHINEN,

AN.G..
Ex 242 92 3216 09 EX 3280 9016 910, EX 328
9022 80O
242 919 SCHWEISSGERAETE UND -MASCHINEN UND DEREN TEILE {OHNE ELEK-
TROSCHWE ISS- UND -LOETGERAETE)
EX 242 92 3249 40, EX 3280 8403 002, Ex 328
3218 50, 8421 920.
3218 70, 8450 002,
3212 90 8450 009
846% 102,
\Z B84as1 410,
8agy 692
242 921 VERBRENNUNGSMOTOREN MIT FREMOZUENDUNG {HUB- UND ROTATIONS-
KOLBENMOTOREN: OHNE SOLCHE FUER KRAFT- UND LUFTFAHRZEUGE)
EX 242 92 3z22 22, EX 3280 8406 100. Ex 328
3222 26, 8406 120,
3222 52, 8406 140,
3222 s5¢€ 84C6 200,
8406 222,
8406 224,
vV 8406 270.
v 8406 320,
V 8406 360,
v 8406 370,
S 8406 390,
S 8406 420,
S 8406 440,
8406 460,
8406 48T,
8406 500
.
242 922 ZUBEWOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER VERBRENNUNGSMOTOREN
MIT FREMDZUENDUNG (MUB- UND ROTATIONSKOLBENMOTOREN, A.N.G.)
EX 242 92 3222 09 EX 3280 v 8206 980 Ex 328
242 925 VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG (ORTSFEST UND ZuMm
EINBAU, SCHIFFSDIESELHILFSMOTOREN: OHNE ANTRIEBSMASCHINEN
FUER KRAFTFAHRZEUGE, WASSERFAHRZEUGE, SCHIENENFAHRZEUGE UND
ACKERSCHLEPPER )
EXx 242 92 3223 81, £X 3280 8406 780, Ex 2328
3223 82, - 8406 830,
3223 83, 8406 842,
3223 84, 8406 844
3223 85, 8406 850,
3223 ee, 8406 860,
. 3223 87, 6406 870,
3223 e9 8406 880,
8406 850,
8406 900,
8406 910
242 926 VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER DEN ANTRIEE VON
WASSERFAHRZEUGEN {SCHIFFSDI1ESELHAUPTMOTOREN)
Ex 242 92 3223 91, EX 2280 8406 520, EX 328
3223 32, 8406 530.
3223 133, 8406 540,
3223 35, 8406 550,
3223 239 8406 560,
. 8406 570,
8406 580,
8406 600,
8406 610,
8406 620
242 927 VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER DEN ANTRIEB VON
SCHIENENF AHRZEUGEN UND ACKERSCHLEPPERN
EX 242 82 3223 40, EX 3280 v 8406 630, EX 328
3223 50 8406 640,
8406 660,
8406 670,
S B406 €90,
8406 770
242 929 ZUBEHOCR, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER VERBRENNUNGSMOTOREN
MIT SELBSTZUENDUNG, A.N.G.
EX 242 82 3223 09 EX 3280 vV 8406 990 EX 328
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMYER . BEZEICHNUNG

GP 1982

242 932 KESSELCAMPFMASCHINEN (LOKOMOBILEN), KOLBENDAMPFMASCHINEN UND
ANDERE MOTOREN UND KRAFTMASCHINEN, A.N.G. UND DEREN TEILE
(OHME SOLCHE FUER DAMPFKESSEL)

\ EX 242 92 3228 00 Ex 3280

<

8405 800, EX 328
VvV 8405 900,
8407 300,
8407 509,
8408 %99,
8408 980

242 935 DAMPFTURBINEN FUER KRAFTWERKE ZUM ANTRIEB VON GENERATOREN
EX 242 92 3227 10 EXx 3280 840% 110, EX 328
8405 130,
840% 150,
8405 190,
8480 004
242 936 DAMPFTURBINEN FUER ANDERE ZWECKE (AUCH FUER SCHIFFSANTRIES)

Ex 242 92 3227 90 EX 3280 S 8405 800 EX 328

242 937 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER DAMPFTURBINEN. A.N.G.

EX 242 92 3227 09 Ex 3280 S 8405 900 EX 328

242 938 WASSERKRAF TMASCHINEN

Ex 242 92 3228 10 Ex 3280 8407 102, EX 328
8407 104

242 939 ZIZUBEHOER., EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER WASSERKRAFTMASCHINEN
A.N.G.

EX 242 92 3228 09 EX 3280 S 8407 900 Ex 328

242 941 GASTURBINEN [OHNE SOLCHE FUER KRAFTWAGEN UND LUF TFAHRZEUGE)

EXx 242 92 3224 10 EX 3280 S 8408 320, EX 328
S 8408 422,
S Ba08 429,
S 8408 440,
8408 450,
8408 470
242 942 XOMPRESSOREN {VERDICHTER) URD VAKUUMPUMPEN
EX 242 92. 3231 19, EX 3280 vV 8410 200, Ex 328
3231 12, 8411 010,
3231 14, 8411 240,
3231 185, 8411 299,
3231 21, 8411 430,
3231 22, 8411 450,
3231 23, 8444 510,
3231 25, 8419 590,
. 323t 27, 8411 610,
3231 29, 8411 630,
3231 34, 8411 670,
3231 35 8411 690,
8414 740,
8411 730,
8411 750,
8411 800
242 943 DRUCKLUFTGERAETE (OHNE DRUCKLUF TWERKZEUGE)
EXx 242 92 . 3231 41, Ex 3280 8421 079, EX 328
3231 45, 8421 944,
3231 48 8421 849,
89024 110
242 944 DRUCKLUF TWERKZEUGE FUER DIE EISEN- UND METALLBEARBE!TUNG
(OHNE EINSTECKWERKZEUGE ]}
EX 242 92 3231 70 Ex 3280 8449 112, Ex 328
8449 119
242 945 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GASTURBINEN. A.N.G.
EX 242 92 3224 09 EX 3280 vV 8408 600, EX 328 :

S 8408 B840

- 181 —



24 HERSTELLUNG VON STAML-

HERSTELLUNG VON ERISUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

SYSTEMATIK OER PRODUKTINNSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0)

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

1986

NUMMER BE ZE ICHNUNG
w2 1979 SYPRC 1976
242 946 DRUCKLUFTSYSTEME UND DEREN TEILE ZU BREMSEN FUER SCHIENEN-
F AHR ZEUGE
EX 242 92 3231 80 EX 3280 8609
242 947 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER VERDICHTER, VAKUUM-
PUMPEN DRUCKLUF TGERAETE UND -WERKZEUGE, A.N.G.
EX 242 92 3231 01, EXx 3280 s 8411
3231 04, Ba4g
3231 07
242 948 LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE UND ANLAGEN (Z.B. VENTILATO-
REN, WAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFTTECHNISCHE GERAETE. LUFT-
HE1Z-, ABSAUG-, LUEFTUNGS-, KLIMA- UND ENTSTAUBUNGSGERAETE)
EXx 242 @2 3232 13, EX 3280 7337
3232 14, 8414
3232 16, 8411
3232 18, 841"
3232 21, 8412
3232 24, 8412
3232 ase, 8412
3232 38, 8412
3232 a1, 8417
3232 42, s 8a18
3232 44, 8418
3232 47, 8459
3232 48, 8459
3232 51, s 8asg
323z 61,
3232 66,
3232 71,
3232 7a,
3232 79,
3222 91
242 949 ZUBEWDER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER LUFTTECHNISCHE EIN-
ZELAPPARATE UND ANLAGEN, A.N.G.
Ex 242 92 3232 08, Ex 3280 s Ba11
3232 17, Bar8
3232 19
242 951 GEWERBLICHME KUEHLMOEBEL UND -GERAETE (EINSCHL. GAS- UND OEL-
KUEHL SCHRAENKEN )
Ex 242 92 3233 11, EX 3280 s 8415
3233 12, 8418
3233 15, 8418
3233 16, 8415
3233 21, Ba1S
3233 25, 8415
3233 29, 8415
3233 %0 2a1s
8415
242 952 KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN
Ex 242 92 3233 61, Ex 3280 8411
3233 6%, 8411
3233 70, 8415
3233 82, 8445
3233 85, 8415
3233 88, 8417
3233 91,
3233 93,
3233 9%,
3233 97,
3233 99
242 953 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER GEWERBLICHE KUEHL-
MOEBEL UND -GERAETE, KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN, A.N.G.
EXx 242 92 3233 09 EX 3280 s 8415
Ba1S
B417
242 954 FLUESSIGKE1TSPUMPEN
Ex 242 92 3234 16, EX 3280 8410
3234 19, s 8410
3234 32, 8410
3234 33, v 8410
3234 34, 8410
3234 36, 8410
3234 37, 8410
3234 38, 8410
FORTSETZUNG
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30C

78C.
|02

800,
810,
954,
859,
200,
310,
390,
800,
382,
540,
889,
450,
876,
a7e

880,
969

060.
210,
360,
460,
5410,
590,
610,
682,
689

360,
370.
050,
740,
780,
670

110
a80.
940

160,
200,
320.
340,
380,
410,
430,
440,

Ex 32t

Ex 328

EXx 328

Ex 328

Ex 328

Ex 2328

EX 328

EX 328




2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAKRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER -PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986

BEZE ICHNUNG

NOZH
242 9%4 3234 39, 8410 460,
3234 51, 8410 480,
3234 52, 8410 £3C,
3234 53, S B410 %562,
3234 54, S 8410 564,
3234 55, S 8410 %66
3234 56, S 8410 568,
3234 57, S 8410 580,
3234 59, 8410 610,
3235 61, 8410 620,
3234 63, 8410 630, .
3234 67, 8410 660,
3234 68, 8410 680,
3234 69, 8410 700,
3234 71, S 8410 710,
3234 72, 8410 720,
3234 73, S 8410 730. -
3234 74, 8410 7%0,
3234 75, 8410 760,
3224 76, 8410 770,
3234 77, 8410 780,
3234 78, 8410 910
3234 80,
3234 S0
242 955 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER FLUESSIGKEITSPUMPEN
A.N.G.
Ex 242 92 3234 089 EX 3280 v 8410 180, EXx 328
S 8410 80O,
8410 980
242 957 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER LANDWIRTSCHAF TLICHE
PRODUKTE . NAHRUNGS- UND GENUSSMITTEL
EX 242 92 32239 14, Ex 3280 8417 600, Ex 328
3239 14, ‘8417 620 .
3239 15
242 958 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER TEXTILIEN
Ex 242 92 3239 21 EX 3280 vV 8418 638, EX 328
3239 2% 8440 7%0,
S 8440 852
242 8%59 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER WAESCHE (MIT EINEM
FUELLGEWICHT UEBER 6 KG TROCKENWAESCHE }
EX 242 92 3239 30 Ex 3280 8440 774 EX 328
242 961 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER CHEMISCHE PRODUKTE
Ex 242 92 3238 40 EX 3280 8417 630 EX 328
242 962 TROCKNUNGSANLAGEN UND ~MASCHINEN FUER HOL2
EX 242 92 3238 50 £X 3280 S B417 642 EX 328
242 963 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER BERGBAUL ICHE ERZEUG- ‘
NISSE SOWIE FUER STEINE UND ERDEN
Ex 242 92 3239 60 £x 3280 8417 662 EX 328
242 965 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER LACKIERTE GEGENSTAENDE
EX 242 92 3238 82, €X 3280 8417 664 EX 328
3233 85
242 966 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER SONSTIGE ZWECKE
Ex 242 952 3239 91, EX 3280 8417 644, Ex 328
3239 98 8417 669
\
242 967 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER TROCKNUNGSANLAGEN UND
-MASCHINEN, A.N.G. -
Ex 242 892 3238 09 EX 3280 8417 920, Ex 328
S 8440 902
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S:!0) 1286
NUMMER BEZE 1CHNUNG

242 968 WAREN- UND LEISTUNGSAUTOMATEN

EX 242 @2 3263 11 Ex 3280 e4a%58 +1C, EXx 32e
3263 13, 8458 190,
3263 16, 8458 510,
3263 17, 8458 %90.
3262 40, 89704 300
3262 60

242 9639 IUBEMOER., EINZEL- UND ERSATITE!LE FUER WAREN- UND LEISTUNGS-
AUTOMATEN, AJN.G.

EX 242 92 3263 08 Ex 3280 8438 800 Ex 328

242 871 GROSS- UND SCHNELLWAAGEN

EX 242 92 3264 12, EX 3280 8420 400, Ex 328
3264 15, 8420 500,
3264 31, S 8420 600,
3264 35, 8420 710,
3264 42, 8420 730,
3264 44, S 8420 7%0,
3264 46, 8420 810,
3264 71, s 8420 830,
3264 72, 8420 850,
3264 73, 8420 890
3264 74,

3264 75,
3264 77,
3264 79,
3264 82,
3264 86,
3264 91,
3264 92,
3264 93,
3264 98

242 972 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GROSS- UND SCHNELL-
WAAGEN, A.N.G.

EX 242 92 3264 09 Ex 3280 8420 90% EX 328

242 973 FEUERWEHRGERAETE [OHNE HANDFEUERLOESCHER!

EX 242 92 3271 10, Ex 3280 vV 8410 710, Ex 328
3271 21, vV 8410 730,
3271 25, S 8424 a09.
3271 50, vV 8422 879
3271 91,
3271 9%

242 974 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER FEUERWEHRGERAETE.
AN.G.
EX 242 92 327+ 09 EX 3280 vV 8410 800. Ex 328

V 8421 409

242 977 SCHIFFSPROPLCLLER, PROPELLERFLUEGEL UND VERSTELLPROPELLER
[AUCH ANLAGEN) (EINSCHL. FERNSTEUERUNG)

EX 242 92 2279 9% EX 3280 V 8459 879, EXx 328
8465 310,
8465 390

242 978 SONSTIGE MASCHINENTEILE (OWNE SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)
(Z.8. DICHTUNGSRINGE, METALLSTOPFBUCHSENPACKUNGEN. FEDE-
RUNGEN, STOSSDAEMPFER UND REGULATOREN)

EX 242 92 3279 91. Er 3280 8464 010, EX 328
3278, 99 8464 200,
8464 300,
84653 100,
8465 580,
8465 600.
8465 702

242 879 WALZENGRAVUREN
Ex 242 92 3274 00 EXx 3280 - Ex 328
242 981 SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE, A.N.G. (Z.B. ALLGEMEINE
ZENTRIFUGEN, BRENNER, FEUERUNGEN, NICHTELEKTRISCHE EISEN-
BAHNS JCHERUNGSANLAGEN)

EX 242 92 3278 11, EX 3280 8413 110, Ex 328
3279 14, 8413 150,

FORTSETZUNG
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24 HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN.

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

PRODUK TIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO) 1966
BEZE ICHNUNG

NOCH
242 881

242 983

242 985

242 987

242 991

242 993

242 994

242 995

ZUBEHOER,

EINZEL-
BAUERZEUGNISSE .,

EXx 242 892

3279
3279
3279
3272
3279
3278
3278
3278
3279
3279

A.N.G.

3279

GERAETE FUER OELHYDRAUL ISCHE

RUNGEN

EX 242 82

ZUBEROER,
DRAUL ISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUERUNGEN, A.N.G.

EINZEL-

Ex 242 92

GESCHUETZE,

REPARATUREN]

Ex 242 92

327%
327%
327%
3275
327%
3278
327%

327%

3280
3280

17,
18,
2c,
31,
34,
37,
51,
53,
55,
59

UND ERSATZTEILE FUER

a0

ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUE-

11,
15
19.
20,
51,
59,
60

09

10,
85

EX

EX

EX

1) EX
1)

3280

3280

3280

3280

UND ERSATZTEILE ZU GERAETEN FUER OELHY-

REPARATUREN AN GEWERBL ICHEN KUEHLMOEBELN UND -GERAETEN,
KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN

EXx 242 92

3295

33

EX

3280

REPARATUREN AN SONSTIGEN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

242
242
242
242
242
242
242
242

10,
21,
20,
72,
73,
8o,
81,
92

329%
3285

20,
&0

3220,
3240,
3256,
3260,
3270,
3280

LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN AN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

242
242
242
242
242
242
242
242
242
242
242
242

10,
21,
25,
30,
40,
60,
71,
72.
73.
80,
91,
92

3296

00

3210,
3220,
3230,
3240,
3256,
3257,
3260,
3270.
Jasc
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SONSTIGE MASCHINEN-

"

SCHWERE MASCHINENWAFFEN UND TJORPEDOS (EINSCHL.

< << <

8443
8413
8413
8416
8424
84821
8421
8421
8422
8423
8449
8449
8456
8456
84539
8459
8610

8416
8449
8459
8459
8439
8458

8407
8407
8407
8408

8407

9303
9303
8303
9303

180,

500,
108,
030,
050,
090,
850,
a879,
179,
010,
199,
599,
709,
210,
879,
004

998,
904,
270,
290,
994,
999

010,
S02,
504,
594

900
ANMERKUNG ;

o002,
004,
006,
009

EX

Ex

EX

1)

EX

EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

328

328

328

SONDERNUMMER |

328

328

32z,
324,
325,
326,
327,
328

324,
322,
323.
324,
325,
326,
327,
328

IM GP NICHT ENTHALTEN



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHML- UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

242 996 MONTAGEN VON SONSTIGEN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

Ex 242 10, 3297 20. EX 32410, - EX 321,
EX 242 21, 3297 90 EX 3220. Ex 322,
EX 242 25. Ex 2230, EXx 323,
EX 242 20, EXx 324C, EX 324,
EX 242 40, EX 3256, EXx 325,
EX 242 60, EX 3257, Ex 326,
EX 242 71, EX 3260, EX 327,
EX 242 72. EX 3270. Ex 328
Ex 242 73, Ex 3280

Ex 242 8D,

EX 242 91,

EX 242 92

242 997 ODEMONTAGEN UND ABWRACKUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SI10 408 210.
NACE/CL1IO 620

Ex 242 10, 3298 00 Ex 3210, - EX 321,
Ex 242 21, Ex 3220, Ex 322,
EXx 242 25. EX 3230. EX 323,
Ex 242 30, Ex 324C, EX 324,
Ex 242 40, EX 23256, EX 325,
EX 242 60, EXx 22857, EXx 326,
EX 242 71, Ex 3260, Ex 327,
EXx 242 72. EXx 3270, EXx 328
EX 242 73 EXx 3280

Ex 242 BO.

Ex 242 9¢,

Ex 242 92

243 HERSTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN

UND -EINRICHTUNGEN

243

243 1 BUEROMASCH INEN

243 1

243 111 SCHREIBMASCHINEN OHNE RECHENWERK

Ex 243 10 5011 21, EX 5060 8451 120, EXx 330

5011 24, 8451 132,
S014 25, 8451 139,
5011 27, 84%1 140,
50%1 70, 8451 180,
5011 90 8451 180,

8451 200,

8451 300

243 1198 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER SCHREIBMASCHINEN OHNE
RECHENWERK, A.N.G.

EX 243 10 5014 08 EX 5060 8455 700 EX 330

243 121 RECHENMASCHINEN [NICHT ELEKTRON]SCH]

EX 243 10 8013 30 EX 5060 8452 200 EXx 330
243 125 TISCHRECHNER UND TASCHENRECHNER, ELEKTRONISCH

EX 243 10 5013 ©1, Ex 5060 8452 110, EX 330

5013 95 8452 1%0

243 129 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER RECHENMASCHINEN,

A.N.G. .

EX 243 40 5013 09 EXx 5060 8455 %00, EX 330

845% 830

243 131 ABRECHNUNGSMASCHINEN UND REGISTRIERKASSEN

EXx 243 10 5018 70, EX 5060 84%2 300, EX 330

5015 80, 8452 400,

5015 90 8452 810,

B4%52 890

243 139 2UBENOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ABRECHNUNGSMASCHINEN
UND REGISTRIERKASSEN, A.N.G.

EX 243 10 5015 09 EX 5060 8455 942, Ex 330
8455 S46
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HERSTELLUNG VON STAHL-

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN CES VERARBE]TENDEN GEWERBES 2

UND MASCHINENBAUERZEUGN. ,

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN,

OATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE

IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10)

BEZE 1CHNUNG

1986

243 141

149

243

159

170

243 180

243 190

243 S

2432 510

243 3520

243 530

243 570

VERVIELFAELTIGUNGS- UND ADRESSIERMASCHINEN
SCHINEN UND -APPARATE)

(OHNE KOPIERMA-

EX 2413 s0 5017
5017
5017
5017
5017

5017

14, EXx 5060

ZUBEHOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER VERVIELFAELTIGUNGS-
UND ADRESSI1ERMASCHINEN, A(N.G.
EX 243 10

5017 09 EX 5060 s

SONSTIGE BUEROMASCHINEN (OHNE ELEKTRISCHE DIKTIERGERAETE)

EX 243 10 5C19 50, EXx 5060
50198 SO

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SONSTIGE BUEROMASCHI-
NEN

Ex 243 10 5019 08 EX 5060 v
REPARATUREN AN BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5095 10 1) EX 5060
LOHWNVEREDLUNGSARBE I TEN AN BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5096 10 EX %060
MONTAGEN VON BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5097 10 EX 5060

GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER-
ARBGE ] TUNG

243 5

GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER-
ARBE JTUNG DER DIGITALEN TECHNIK

EX 243 50 5051
5051
5051
5051
5051
5051
5054

10,
61,
63,
65,
66,
67,
&9

EX 5080

GERAETE UND EINRICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVERAR-
BEITUNG SONSTIGER TECHNIKEN :

EX 243 50 5059 00 Ex 5080
2UBEHQOER, EINZEL- UND ERSATITEILE ZU GERAETEN UND EINRICHM-
TUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVERARBEITUNG, A.N.G.
EX 243 50 5050 07, EX 5080
5050 08
REPARATUREN AN DATENVERARBE ! TUNGSGERAETEN UND -EINRICH-

TUNGEN

EX 243 50 5095 %0 EX 3080
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WA 1986 NACE/CLI0 1970
a8454 10C, EX 330
8454 24C,

8454 390,

9010 440

8455 980, EXx 330
9010 470

8452 9350, EX 330
8454 510,

8454 530,

8454 %99

8455 980 EX 330

ANMERKUNG: 1) GP-NR 5095 10 SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGE-
ORONET, VERNACHLAESSIGT IN S10 249 150

- EX 330
- Ex 330
- €x 33C
8453 090, EX 330
8483 310,

8453 330,

8453 330,

8453 390,

8453 600,

8453 700,

8453 810,

8453 8%0,

8453 890,

8453 910,

8452 980

8453 010, EXx 330
84521 200

8455 610, Ex 330
8455 690,

84%5 970

- Ex 330



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERZICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE 1CHNUNG

243 580 LOHWNVEREDLUNGSARBEITEN AN DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND
-EINRICHTUNGEN

EX 243 30 5096 S0 EXx 5080 - EX 330

243 590 MONTAGEN VON DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

EX 243 50 5097 50 EX 5080 - EX 330

244 HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UNC DEREN TEILEN

244,
EX 24%

244 O KRAFTWAGEN [(EINSCHL. DEREN MOTOREN UND FAHRGESTELLEN)

244
244
244
£X 245
EX 245
EX 245 S

N a A

244 011 PERSONENKRAFTWAGEN UND YLEINOMNIBUSSE UEBER 0.% B1S 1.0 o
HUBRAUM

EX 244 10 A311 <0 Ex 33114 8702 214 EX 35:%

244 012 PERSONENKRAFTWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 1,0 BIS 1,5 L
HUBRAUM

EX 2424 10 3311 20 EX 33114 8702 216 Ex 351

244 013 PERSONENKRAF TWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 1,5 B1S 2.0 L
HUBRAUM
EX 244 10 3341 30 Ex 3311 8702 232, Ex 351

¥V 8702 400.
S 8704 940

244 014 PERSONENKRAF TWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 2,0 BIS 3.0 t
HUBRAUM

Ex 244 10 3311 40 Ex 3311 S 8702 234 EX 351

244 015 PERSONENKRAF TWAGEN UND KLEINOMNIBUSSE UEBER 3.0 L HUBRAUM

EXx 244 410 3311 70 Ex 3311 8702 250 Ex 351

244 016 KOMBINATIONSKRAFTWAGEN BIS 1.5 L HUBRAUM

EX 244 10 3312 50 EX 3311 8702 211 EXx 351

244 017 KOMBINATIONSKRAFTWAGEN UEBER 1.5 L HUBRAUM

EX 244 10 3312 60. EX 33114 8702 234, EX 351
3312 80 vV 8702 234

244 021 LIEFFR- UND LASTKRAFTWAGEN [AUCH MIT SPEZIALAUFBAUTEN)} (OH-
NE KOMMUNALFAHRIEUGE)

Ex 244 10 3333 10, EX 3314 8702 600, EXx 3%14
3313 20, 8702 720.
3313 230, 8702 760,
3313 50, 8702 812,
3343 70, 8702 814,
3313 90, 8702 B16.
3344 230, 8702 816,
3314 91, &§702 B19,
3314 95 8702 862,

8702 864,
8702 866,
8702 810,
8703 300,
8703 400,
8703 808.
8702 809,
8704 012,
8704 110,
8704 992,
8780 002,
8782 002
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HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN. .

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE

FAMRZEUGEN, BUERCMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND “EINRICHTUNGEN

BEZE ICHNUNG

IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1986

244 022

244 023

244 025

244 027

031

03%

244 041

244

043

244

047

244 049

244 0514

KOMMUNALFAHRZEUGE {OHNE OMNIBUSSE UND OBUSSE)

EX 244 10 3314 14,

3314 19

EX 3319

OMNIBUSSE UND OBUSSE [OHWNE KLEINOMNIBUSSE BIS 9 SITZPLAETZIE)

EX 244 10 3315 00 EX 3311
s
H
PANZERKAMPFWAGEN, GEPANZERTE FAHRZEUGE UND AMPHIBIENFAMR-
ZEUGE (EINSCHL. REPARATUREN)
EX 244 40 3310 10, 1) EX 3311
3310 85 1)
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAF TWAGEN
EX 284 10 3318 232. EX 3311
3318 35, s
331e 31, s
3318 52, s
3zie 7C s
v
v
v
s
STRASSENZUGMASCHINEN
EX 244 10 3321 00 EX 3311
v
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER STRASSENZUGMASCHINEN
EX 244 10 3328 00 EX 3314 v
GEBRAUCHMTE STRASSENZUGMASCHINEN 1)
GEBRAUCHTE OMNIBUSSE 1)
GEBRAUCHTE PERSONENKRAF TWAGEN SOWIE GEBRAUCHTE KOMBINATIONS-
KRAF TWAGEN 1)
GEBRAUCHTE LASTKRAFTWAGEN 1)
- - - v

FAHRGESTELLE OHNE MOTOREN FUER KRAFTWAGEN
NATIONSKRAF TWAGEN )
EX 244 10

3348 00 EX 3211

v

[AUCH FUER KOMBI -

c <<
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8703
8703

8702
8702
2702
8704
8704

8708
a708e
8708
8708
8708
8708

B406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406
8406

8701
8701
8704
8704

8406

8701
8701

8702
a702

8702
8702

a702
8702
8702
8702
8702

8704
8706
8706
8706

804,
806

EX 351

030,
120,
400,
014,
o989

EXx 3514

ANMERKUNG: 1) SONDERNUMMER, IM GP NICHT ENTHALTEN

102,
104,
108,
302,
304,
309

EX 351

240,
270.
320,
360,
370.
390,
420,
440,
630,
700,
710,
720,
730

Ex 351

710,
g72,
290,
929

EX 351

690 EX 351

ANMERKUNG: 1)
NACE/CLIO 620

ALLGEME INES KUPPELPRODUXT = SI10 408 250,

790,
974

EX 351

ANMERKUNG: %) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT
NACE/CLIO 620

S10 408 250,

050,
140

EX 351

ANMERKUNG: 4} ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT
NACE/CLIO 620

S10 408 250,

272,
e74

Ex 351

ANMERKUNG: 1}
NACE/CLIO 620

ALLGEME INES KUPPELPRODUKT * S107 408 250,

720,
760.
822,
824,
880

EX 354

s10,
140,
910,
985

EX 351



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHML- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE 1 TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [(S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NACE/CLIO 1970

244 0%3 TEILE FUEP KRAFTWAGEN (EINSCHL. ZUBEHOER] (OHNE MOTORENTEILE
FUER KRAFTFAHRZEUGE) SOWIE TEILE FUER KRAFTRAEDER (OHNE
KRAFTRADE INZELTEILE UND -ZUBEMODER)

EX 242 40 3332 10, EX 3314 7009 200, EXx 3563
3332 70, v 8%09 910,
3333 08, S 8706 110,
3333 10, S 8706 210,
3333 20. £706 260,
3333 30, 8706 270,
3333 40, 8706 280
3333 50. S 8706 310,
3334 10, S 8706 350,
3334 20, $ 8706 410,
3334 60, S 8706 510, .
3334 70, S 8706 550.
3334 90, S 8706 610,
3335 10, 8706 710,
3335 80, Vv 8706 910,
3327 14, S 8706 9853,
3337 18, 8706 986,
3337 90 8706 988

244 0%5 TEILE FUER KRAFTFAHRZEUGMOTOREN

EX 244 4C 3331 20, Ex 3314 s 8406 980, EX 352
3331 30, s 8406 990,
3331 50, S 8410 340,
3331 60, v B418 510,
3331 70 8418 700,
8418 820,
8461 170.
8463 392
244 071 KAROSSERIEN UND AUFBAUTEN FUER KRAFTWAGEN, STRASSENZUGMA-
SCHINEN UND ANHAENGER
Ex 244 70 3341 10, X 3346 8705 110, Ex 352
R 3344 20, 8705 190,
3341 30, £705 910,
3344 50, s 8705 990
3341 90
244 073 EINZEL- UND ERSATZTEILE U KAROSSERIEN UND AUFBAUTEN FUER
KPAFTWAGEN, STRASSENZUGMASCHINEN UND ANHAENGER, A.N.G.
EX 244 70 3341 09 EX 3316 8714 702 Ex 352
244 075 FAHRGESTELLE, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGENAN-
HAENGER, A.N.G.
Ex 244 70 3343 00, Ex 3316 s a714 706, EX 3%2
3345 09 s 8714 709
244 077 KRAF TWAGENANHAENGER
EX 244 70 3345 41, EX 3316 8714 310, Ex 352
3345 43, 8714 330,
3345 47, 8714 436,
3345 62, 8714 438,
3345 64, 8714 492,
3345 66, 8714 498
3345 82,
3345 83,
3345 85
244 091 REPARATUREN AN KRAFTWAGEN, STRASSENZUGMASCHINEN, DEREN AUF- ANMERKUNG: 1) GP-NRN 3395 10, 3395 20. 339% 30,
BAUTEN UNC ANHAENGERN SOW!E AN DEREN FAMRGESTELLEN 339% 41, 3395 49 HIER VERNACHLAESSIGT, SCHWERPUNKT-
MAESSIG ZUGEORDNET IN SI10 249 010
EX 244 10, - 1) EX 3311, . £x 354,
EX 244 70 EX 3316 Ex 352
244 094 LACKIERUNGEN AN STRASSENFAHRZEUGEN ANMERKUNG: 1) GP-NR 3335 00 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESS]G ZUGEORONET IN SI10 249 070
EX 244 10, - 1) EX 3311, - Ex 351,
Ex 244 70, EX 3316, Ex 352,
EX 245 11, EX 3321, EX 363,
EX 245 17, EXx 3324, EX 365
EX 245 21, Ex 3327,
EX 245 25, Ex 3380

EX 245 51
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za HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN.

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

INPUT-OUTPUT - RECHNUNGEN

FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PPODUKTIONSBEREICHE IN
BE ZE ICHNUNG

(c10) 1986

244 097

245

245 1

245

245

245 130

140

24% 150

245 170

245 181

245 183

MONTAGEN VON STRASSENFAHRZEUGEN

CX 244 10, 3397 00 Ex 3311,
EXx 244 70, EX 3316.
EX 248 14, Ex 3321,
EX 245 17, EX 3324,
EX 245 %1, EXx 3380
EX 245 %4,

EX 245 57

HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN

GESPANNF AHR ZEUGEN,

KRANKENFAHRSTUEHLEN UND KINDERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UND

ZUBEHOER

EX 245

KRAFT- UND FAHRRAEDER SOWIE FAHRRAD- UND KRAFTRADTEILE UND

- ZUBEHOER
EX 245 1,
EX 245 2
FAHMRRAEDE® MIT HILFSMOTOR UND MOPEDS

EX 245 11 3374 &0,

3371 70

. Ex 3321

KRAFTRAEDER M!T GESCHWINDIGKEITSBEGRENZUNG

EX 24% 11 a37e 12,

3371 33

Ex 3321

KRAF TRAEDER UND MOTCRROLLER GHNE GESCHWINDIGKE I TSBEGRENZUNG

B!S 50 CM3 HUBRAUM

EX 245 114 3371 15 EX 3324

KRAF TRAEDER UND MOTORROLLER OHNE GESCHWINDIGKE ITSBEGRENZUNG

UEBER 50 CMJ) HUBRAUM (EINSCHL. BEIWAGEN)

EX 245 11 3374 17 EX 3321

VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFTRAEDER, MOPEDS AUCH FAHRRAD-

H1LF SMOTOREN .
EX 245 14 3372 10, Ex 3321
3372 90
FAHRRAEDER
EX 248 17 3375 00 EX 3324
FAHRRADTEILE UND - ZUBEHOER (OHNE FAHRRADRAMMEN)
EX 245 2% 3376 30, EX 3327
3376 40,
3376 %0,
3376 70.
3376 90
F AHRRADRAHMEN
EX 245 2% 3376 10 EX 3327
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8709
8709
8709
870%

8709
a709
8709
8709
8709

8406
8406

8710

8311
8411
8411
8712
8712
8712
8712
8712
8712
8712
8712
8712
8712
8712
e8712
8712

8712

104,
106
108,
900

510,
591,
393,
596,
900

160,
190

000

ooz,
030,
780,
320,
340,
380,
400,
500,
550,
600,
700,
800,
910.
a%0.
970,
990

200

EX 351,
EX 352,
EX 363,
EX 365

EXx 363

EX 363

EX 363

EX 363

EXx 363

EX 363

EX 363

EX 363



24 HERSTELLUNG VON STAHL-

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRIEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

NACE/CLIO

[(S10} 1386

24%S

245

245

185

5

510

530

KRAF TRADE INZELTEILE UND

-ZUBEHOER., A.N.G.

EXx 24% 21 3373 30, Ex 3327 VvV 8509 300, Ex
3373 70, vV 8509 990,
3373 8O 8712 110,
8712 150,
8712 190
245 190 REPARATUREN AN KRAFT- UND FAHRRAEDERN (EINSCHL. LOWNVERED- ANMERKUNG: 1)
LUNGSARBE ITEN AN DEREN TEILEN}
EX 245 11, - 1) Ex 3321, - EX
EX 243 14, Ex 3324,
EX 245 17, EXx 3327
EX 245 21,
EX 245 2%
GESPANNFAHRZIEUGE, KRANKENFAHRSTUEHLE UND KINDERWAGEN
EX 245 5
+
GESPANNFAHRZEUGE
EX 245 %1 3387 10 EX 3380 8714 100, EX
8714 433
EINZEL- UND ERSATITE!LE FUER GESPANNFAHRZEUGE
EX 245 %1 2387 09 Ex 3380 V. 8714 706, EX

245

245

246

550

570

590

110

130

150

17¢

vV 8714 709

KRANKENFAHRSTUEHLE UND DEREN TEILE

EXx 245 87

3384 09, EXx 3380 8711 002, X
3384 10, 8711 009
3384 50

X INDERWAGEN UND DEREN TEILE (OWNE PUPPENWAGEN])

EX 245 54

3381 09, EXx 3380 8713 202, EX
338t 10, 8713 209,
3381 5C 8713 BJ0

REPARATUREN AN KINDERWAGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN UND SONSTI-

GEN STRASSENFAHRZIEUGEN,

EX 245 51,
EX 245 54,
EX 2485 57

A.N.G,

3335 80 €Ex 3380 - EX

HERSTELLUNG VON WASSERFAMRZIEUGEN

246

HOCHSEE- UND KUESTENSCHIFFE

EX 246 1

FAHRGASTSCHIFFE

Ex 246 14

FRACHTSCHIFFE

EX 246 11

TANKER

EX 2486 11

3411 10 EXx 3400 8501 200 EX
3411 40 Ex 3400 8901 S00, EX
83801 610,
8801 650
3411 70 EX 3400 8901 300 EX

HOCHSEE - UND KUESTENSCHLEPPER, SEEGERENDE EISBRECHER UND

BERGUNGSSCHIFFE

EX 246 11

3418 00 EX 3400 8901 740, EX
8901 760,
8902 102

- 192 -

363

GP-NR 3395 70 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHWERPUNKTMAESSIG 2UGEORDNET

263

365

365

363

365

365

361

361

361

361

IN SIO 248 050



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

z4 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEM (SI10) 1986
BEZE I THNUNG

246 185 BEHCERDEN- UND SONDERSCHIFFE (EINSCHL. FAEHRSCHIFFEN)

EX 246 11 3441 80, EX 3400 8901 630, EX 361
3440 OO 8901 954,
8903 180,
8903 999

246 180 FISCHEREISCHIFFE

EX 246 11 3430 00 EX 3400 8901 402, Ex 361
8901 409
246 2 BINNENSCHIFFE
EX 246 1

246 210 FAHRGASTSCHIFFE MIT EIGENANTRIED

EX 246 11 3421 10 EX 3400 8901 952 EX 361

246 230 FRACHTSCHIFFE MIT EIGENANTRIEB

EX 246 14 3421 40 EX 3400 8901 8%0 EX 361

246 250 TANKER MIT EIGENANTRIEB

EX 246 11 3421 70 EXx 3400 8901 830 EX 361

246 270 FRACHTSCHIFFE OHNE E1GENANTRIEB

Ex 246 t1 3423 00 EXx 3400 8901 B6C EX 361

246 280 BINNENSCHLEPPER, -BERGUNGSSCHIFFE, -EISBRECHER UND HAFEN-
SCHIFFE MIT EIGENANTRIES

EX 246 14 3425 00 . EX 3400 8902 109, Ex 361
8902 310,
8902 3%C
246 3 BOCTE UND UJACHTEN
EX 246 S

246 300 BOOTE UND JACHTEN

EX 246 50 3450 00 EXx 3400 8801 700, EX 361
8801 730,
S 8301 810.
8901 870,
8901 880,
8901 900,
8801 920,
8901 930,
8901 940

246 4 SCHWIMMBAGGER, -KRANE, -KOERPER, -DOCKS. PONTONS, HUB- UND
BOMR INSELN
EX 246 1 M
246 440 SCHWIMMBAGGER ALLER ART, SCHWIMMKRANE, SCHWIMMENDE KOHLE-
UND GETREIDEHEBER .
EX 246 11 3471 20 EX 3400 8903 110, EX 361
8903 812,
8903 919,
8903 992
246 450 PONTONS, SCHWIMMKOERPER UND -0OCKS
EX 246 11 3471 70, EX 3400 8903 994, EX 361
347% 00 v 88905 000
246 490 HUB- UND BOMRINSELN

EX 246 11 3471 90 EX 3400 - Ex 361
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-QUTOUT-RECHNUNGEN (S10} 1986
BEZE ICHNUNG

246

246

246

246

246

247

247

247

247

500

610

650

670

710

740

770

00

001

005

008

SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE
EXx 246 1
SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE, A.N.G. [(EINSCHL. SOLCHE FUER
BOOTE UND SCHWIMMKOERPER)
EX 246 11 3480 00 EXx 3400 . EX 361

KRIEGSSCHIFFE, ABWRACKUNG VON WASSERFAHRIEUGEN UND
GEBRAUCHTE WASSERFAHRZIEUGE

Ex 246 1,
EXx 246 S
KRIEGSSCHIFFE
Ex 246 11, - Ex 3400 8901 102, EX 361
EX 246 S0 8901 10€
ABWRACKUNG VON WASSERFAHRZEUGEN 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT = SJO 408 210,
NACE/CL1IO 620
246 15 3499 00 Ex 3400 8904 000 Ex 361
GEBRAUCHTE WASSERFAHRZEUGE 1) ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT * S10 408 250,

NACE/CL 10 620

- - - - EX 361
REPARATUREN, MONTAGEN UND UMBAUTEN AN WASSERFAMRZEUGEN
EX 2486 1,
EX 246 5
REPARATUREN AN WASSERFAHRZEUGEN
Ex 246 11, 3495 00 EXx 2400 - EX 361
Ex 246 S0
MONTAGEN AN WASSERFAHRZEUGEN
EX 246 14, 3497 00 EX 3400 - EX 361
EX 246 50
UMBAUTEN AN WASSERFAHRZEUGEN
EX 246 11, 3498 0OC EX 3400 - EX 361
EX 246 S50 -
HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN
247
LOKOMOTIVEN
247 1,
EX 247 7
LOKOMOTIVEN ALLER ART (EINSCHL. ELEKTRISCHER INDUSTRIEBAHN-
FAHR2EUGE }
Ex 247 10 3174 11, EX 3174 8602 100, EX 362
3171 18, 8602 300,
3171 17, 8603 001,
3171 50, 8603 003,
3171 90 8603 005,
8603 008
IUBEMDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LOKOMOTIVEN. A.N.G.
LEINSCHL. TENDERN)
Ex 247 10 3171 09 EXx 3174 8609 970 EX 362
REPARATUREN AN LOKOMOTIVEN
EX 247 70 3185 71 EX 2179 - EX 362
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNI!SSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAML- UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTFUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

wz 1978 GP 1982

247 0+ SCHIENENGEBUNDENE WAGEN {OMNE FELD- UND INODUSTRIEBAHNWAGEN)
EX 247 4
247 014 REISEZUGWAGEN, EISENBAWNTRIEB- UND -STEUERWAGEN, SCHIENEN-
OMNIBUSSE UND MOTORDRAISINEN
Ex 247 41 3173 10, EX 3174 8604 900, EX 362
3473 20 8605 000
247 012 STRASSENBAnN-, HOCHBAHN- UND UNTERGRUNDBAHN: SOWIE SCHWEBE-
BAHNWAGEN

Ex 247 a1 3174 10 EX 3174 8604 100 EX 362

247 013 GUETERWAGEN ALLER ART

EX 247 41 3173 21, EX 3174 8607 100, Ex 362

3173 25, 8607 300,

3173 42, 8607 400,

3173 45, 8607 600,

3173 48 8607 700,

8607 902,

S 8607 909,

8682 002

247 015 ARBEITS- UND ANDERE SONDERWAGEN

EX 247 41 3173 50 EX 3174 8606 000 EX 362

247 017 WAGENUNTERGESTELLE, FAWR-, DREH- UND LENKGESTELLE
Ey 247 a1 3173 90 EXx 3174 8609 110, EX 362
86098 180,
8609 93C

247 04 FELDBAHN- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN

Ex 247 4

247 040 FELDBAHN- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN

EX 247 45 317% 20 EXx 3177 8607 200, EX 362
8607 909,
8680 002

<

247 07 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHIENENGEBUNDENE
WAGEN, A.N.G,

EX 247 4

247 074 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER SCHIENENGEBUNDENE
WAGEM, A.N.G.

EX 247 41 3173 08 EX 3174 S 8609 702, EX 362
5 8609 708,
S 8609 800,
V 8609 940,
VvV 8609 960,
8609 880
247 073 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER STRASSENBAHN-, HOCH-
BAHN- UND UNTERGRUNDBAHN- SOWIE SCHWEBEBAHNWAGEN
EX 247 44 3174 089 EX 3174 EX 362
*
247 075 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTE!LE FUER FELD- UND INDUSTRIE-
BAHNWAGEN (OMNE ROLLENDES E]SENBAHNZEUG)
EX 247 a8 3175 09 EX 34177 v 8609 702, EX 362

vV 8609 709,
vV 8609 800

247 09 REPARATUREN AN SCHIENENFAHRZEUGEN (OHNE LOKOMOTIVEN) UND
OBERBAUMATERIAL

Ex 247 7
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FANRZEUGEN, BUEROMASCHINEN., DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DFR FRODUKTIONSBEREICHE IN INPU!-QUTPUT-RECHNUNGEN (SI1D) 1986
NUMMER BEZEICHNUNG

247 081 UEBERHOLTE UND REPARIERTE EISENBAHN- UND STRASSENBAHNWAGEN
TRIEBWAGEN, GUETERWAGEN U.AE.

EXx 247 70 349% 72, EX 3178 - £x 362
3185 73,
3195 74,
319% 76
247 094 UEBERHOLTE BIW. REPARIERTE FELD- UND INDUSTRIEBAHNWAGEN

EM 247 70 319% 77 Ex 3179 - EXx 362

247 097 WIEDERHERSTELLUNGSARBE ! TEN UNC REPARATUREN AN OBERBAUMA -

TERIAL
EX 247 70 3195 79 Ex 3179 - EX 362
248 HERSTELLUNG VON LUF TFAHRZEUGEN
248
248 ¢ FLUGZEUGE UND DEREN TEILE
EXx 248 1, )
EX 248 5

248 110 SEGELFLUGZEUGE OHNE HILFSMOTOR

EXx 248 10 3511 11 EX 3500 8802 010, EXx 364
8802 050,
8802 090

248 120 SEGELFLUGIEUGE MIT HILFSMOTOR

EX 248 10 3511 15 EX 3500 v 8802 220, EX 364
VvV 8802 430

248 145 SPORT-. UEBUNGS-, GESCHAEFTS-, REISE- UND TRANSPORTFLUGZEUGE
FUER PERSONEN- UND/ODER FRACHTTRANSPORT

EX 248 10 3512 00, Ex 3500 S 8802 330, EX 364
3515 00 8802 2350.
8802 380,
S 8802 430,
8802 450,

S 8802 490

248 150 HUB- UND TRAGSCHRAUBER

EX 248 10 3517 00 EX 3500 8802 150, EX 364
8802 190,
8802 230,
8802 280

248 16C LUFTFAHRIEUGE FUER MILITAERISCHE IWECKE [EJNSCHL. REPARA- ANMERKUNG: 1) SONDERNUMMER, IM GP NICHMT ENTHALTEN
TUREN)
EXx 248 10, 3%30 10, 1) Ex 3300 vV 8802 490 EX 364
EX 248 50 3530 95 1)

248 190 ZUBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FLUGZEUGE, A.N.G.
(EINSCHL. SORTIMENTEN)

EX 248 10 3510 07, EX 3500 8803 400, EX 364
3510 08 8803 406, .
8803 500,
- - 8802 802,
8803 805,
8803 806
248 2 FLUGKOERPER, TRIEBWERKE UND DEREN TEILE
EX 248 1,
EX 248 5

248 310 KOLBENVERBRENNUNGSMOTOREN FUER LUFTFAHRZEUGE

EX 248 410 3551 00 EX 3%00 8406 0120, Ex 2364
8406 060,
8406 090,
8406 260
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24 HERSTELLUNG VON STAHL.- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAMRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGSEN

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERE 1CHE

INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
BEZE 1CHNUNG

248 325

248 335

248 340

248 350

248 2360

248 370

248 390

248 %

248 520

248 580

248 7

248 710

248 720

WZ 1979 GP 1982
FLUGKOERPER [RAKETEN UND SATELLITEN}
EX 248 &0 3531 00 Ex 3500

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FLUGKOERPER,

{RAKETEN UND SATELLITEN)

EXx 248 50 3530 09 Ex 3500

PROPELLER-TURB INEN- LUF TSTRAHL - (PTL - IMOTOREN

EXx 248 10 3552 00 “EX 3500

TURBINEN-LUF TSTRAHL - [TL- JMOTOREN ([DUESENMOTOREN)

EX 248 10 3553 00 Ex 3500

SONSTIGE MOTOREN FUER FLUGZEUGE UND FLUGKOERPER

EXx 248 10, 358% 00 EXx 3%00
Ex 248 50

TRIEBWERKE FUER FLUGKOERPER

EX 248 50 3556 00 EX 3500

LUFTSCHRAUBEN UND DREWFLUEGEL. 2UBEHDER, EINZEL-

$ B408 12¢,
S B408B 182,
S 8408 189

A.N. G,

v 8408 790
vV B408 840

8408 180,
8408 200,
8408 220,
8408 230,
8408 250

8408 020,
8408 040,
8408 060,
8408 080,
8408 090

8408 320,
8408 422,
8408 429,
8408 440,
8408 510

<< <<

v 8408 120,
v 8408 18¢.
vV 8408 18%

UND ERSATZ-

TEILE FUER TRIEBWERKE, A.N.G. (EINSCHL. FUER LUFTSCHRAUBEN

UND DREHFLUEGEL}

Ex 248 10, 3550 07, EXx 3500
Ex 248 %O 3550 o8,
3559 00

BALLONS, LUFTSCHIFFE UND DEREN TEILE

EX 248 &

BALLONS UND LUFTSCHIFFE

EX 242 SO 3521 00 Ex 3500

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER BALLONS UND LUFT-

SCHIFFE. A.N.G.

EXx 248 S0 3520 09 EX 3500

RETTUNGS-, SICHERHEITS- UND BODENGERAETE

EX 248 S

FALLSCHIRME UND ANSCHNALLGURTE

EX 248 S0 3571 11, EX 3500
3571 15,
3571 17,
3571 60

8406 320,
8406 S60,
S 8408 600,
S 8408 790

8801 100,
8801 800

88023 200,
8803 300

S 8804 000

IUBEHOER, EINZEL- UNDU ERSATZTEILE FUER FALLSCHIRME UND AN-

SCHNALLGURTE, A.N.G.

EX 248 50 3571 09 Ex 3500
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EX 364

EX 364

EX 364

EX 364

EX 364

EX 364

EX J64

EX 64

EX 364

EX 364

EX J64



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERAREE ] TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1986
BEZE ICHNUNG

SYPRD 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1870

248 736 SONSTIGE RETTUNGS- UND SICHERHEITSGERAETE [OHNE ATMUNGS-
GERAETE)

EX 248 50 3577 00 EXx 3500 6205 010, EX 364
vV 8804 COC

248 760 PBODENGERAETE

EX 248 50 3585 00, EX 3500 8805 100, EXx 364
355 00 8805 40C,
as0% 900
248 9 REPARATUREN, LOHNVEREDLUNGSARBEITEN. MONTAGEN UND ABWRACKUNG

VON LUFTFAHRZEUGEN
EX 248 1,
EX 248 5
248 910 REPARATUREN AN LUFT- UND RAUMFAHRZEUGEN
EX 248 10, 3595 0C Ex 3500 - EX 364
EX 248 50
248 930 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN LUFTFAHRZEUGEN
EX 248 10, 3596 00 EX 3500 - EXx 364
EX 248 S50
248 950 MONTAGEN VON LUFTFARRZEUGEN
EX 248 10, 3%37 00 €x 3500 - EX 364

EX 248 50

248 970 ABWRACKUNG UND BERGUNG VON LUF TFAHRZEUGEN

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT ¢ SI10 408 210

Ex 248 10, asoe 00, EX 3300 - EX 364
EX 248 50 3599 00
248 VON FACHWERXSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAHR-

ZEUGEN, FAHRRAEDERN, HAUSHALTSNAEHM- UND -SCHRE IBMASCHINEN

249
249 0 REPARATUREN AN KRAFTFAHRZEUGEN UND FAHRRAEDERN
249 1 -
249 010 REPARATUREN AN KRAFTWAGEN, ZUGMASCHINEN, DEREN AUFBAUTEN UND ANMERKUNG: 1} GP-NRN 339% 10, 339% 20, 3395 230,
ANHAENGERN SOWIE AN DEREN FAHRGESTELLEN 3395 41, 3395 49 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET,
VERNACHLAESSIGT IN SIO 244 091
249 11 3385 10, 1) Ex 3390 - Ex 671
3395 20, 1)
3395 30, 1)
3395 41, 1)
3395 49 1)
249 050 REPARATUREN AN KRAFT- UND FAMRRAEDERN ANMERKUNG: 1) GP-NR 23395 70 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG ZU-
GEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SI10 245 4180
249 14 3385 70 1) Ex 3390 - EX 6714
249 070 LACKIERUNGEN AN STRASSENFAHRZEUGEN UND FAHRRAEDERN ANMERKUNG: 1) GP-NR 3398 00 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG 2ZU-
GEORDNET. VERNACHLAESSIGT IN SI0 244 094
249 17 3388 00 1) EX 3390 - EX 671
249 4 REPARATUREN AN HAUSHAL TSNAEM- UND -SCHRE IBMASCHINEN
249 5
249 110 REPARATUREN AN HAUSHALTSNAEHMASCHINEN ANMERKUNG: 1) GP-NR 3295 65 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 242 680
2) NACE/CLIO 672 VGL ANKANG 1

EX 249 50 - 1) EX 6590 - EX 672 2)
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24 HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE!TUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 43986
BEZE ICHNUNG

w2 1879 GP 1982
249 150 REPARATUREN AN SCHREIBMASCHINEN BIS 12 KG ANMERKUNG: 1) GP-NR 5093 10 HIER VERNACHLAESSIGT.
SCHWERPUNK TMAESSIG ZUGEORDNET IN S10 243 170
2) NACE/CLIO 672 VGL ANHANG 1
EX 249 S0 - 1) EX 6590 - EX 672 2)
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z HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE1TENDEN GEWERSES 2

25 H. V.

ELEKTROTECH. ,

FEINMECH. U. OPT., ERZEUGN., EBM-WAREN. MUSIKINSTRUM. . SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW, 2%

250 HERSTELLUNG VON ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN 1) ANMERKUNG: 1) OHNE HERSTELLUNG VON GERAETEN UND EIN-
RICHTUNGEN FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVERARBEITUNG
[SIO-BEREICH €4)
250
250 1 AKKUMULATOREN UND -BATTERIEN
EX 250 1
250 120 AKKUMULATOREN. ELEKTRISCH
Ex 280 10 3615 20, EX 361C 8504 020, Ex 343
3645 41, 8504 110,
3615 43, 8504 210,
3615 45, 8504 230,
3615 90 8504 280,
804 320,
8504 38C,
8504 450
250 150 2UBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER AKKUMULATOREN UND
-BATTERIEN, A.N.G. :
Ex 2%0 10 3615 09 EX 3610 8504 530, EXx 343
8504 579
250 170 PRIMAERELEMENTE UND DEREN TE!LE
EX 250 10 3616 09. EX 3610 e%03 110, EX 343
3616 11, £503 150,
3616 15, 8503 200,
3616 30 8503 300,
’ 8503 400.
8503 5C0.
8%03 900
250 3 GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSERZEUGUNG, -UM-
WANDLUNG UND -VERTEILUNG SOWIE GEWERBLIChE ELEKTROGERAETE
EX 250 3
250 301 GLEICHSTROMMOTOREN UND -GENERATOREN, WECHSELSTROMMOTOREN
UND -GENERATOREN (OHNE ELEKTRO-KLEINSTMOTOREN BIS 0.0375 KW
UND TURBOGENERATOREN)
EX 250 34 3611 12, EX 3620 8501 040, EX 342
3611 14, s 8%01 030,
3611 45, 8501 100,
3611 16, 8501 280,
3611 17, 8501 310,
3614 18, 8504 330,
3611 19, 8501 340,
3611 22, 8501 360,
3611 24, . 8501 380,
3611 26. 8501 390,
3611 28, 8501 410,
3611 30, 8501 420,
3611 41, 8501 440,
3611 42, 8501 470.
3611 45, 8501 520,
3611 46, 8504 540,
g1t 47, 8501 550.
3611 ag, 8501 560,
3651 49, 8501 570,
3611 51, 8580 004,
3611 52, 8582 009,
3611 53, 8583 002,
2611 54, 8583 004,
3611 56 8586 000,
8588 000,
8%89 000
250 302 STROMERZEUGUNGSAGGREGATE
EX 250 34 3611 72. EX 3620 v 850+ 030, EX 342
3614 73, 8501 130,
3611 74, 8501 142,
3611 75, 8501 144,
2611 76, 8501 150,
3611 77. 8s04 170,
3611 78 8501 180
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2 ! HERSTEL.UNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
25 H. V. ELEKTROTECH.., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM. , SPORTGERAET., SCHMUCK, ERIEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {S10) 1986

NUMMER BEZE CHNUNG

250 303 FAHRMOTOREN
Ex 250 34 3611 80 EX 3620 8501
250 304 TURBOGENERATOREN
EX 250 34 3611 60 E% 3620 8501
250 30% ELEXTRO-KLEINSTMOTOREN B1S 0,0375 KW, GLEICHSTROMMOTOREN UND
ALLSTROM- (UNIVERSAL - JMOTOREN
EX 250 34 3614 114, EX 3620 85014
3611 95 8501
8501
- 8501
850+
8501
250 307 ELEKTRO-SONDERMASCHINEN (2.B. EINANKERUMFORMER, PHASEN-
SCHIEBER, OREHMTRANSFORMATOREN, TACHOMETERMASCHINEN, ZUG-
LICHTMASCHINEN, VERSTAERKER- UKD PENDELMASCHINEN)
EX 250 34 3611 99 EX 3620 8501
8501
8501
250 309 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROMOTOREN UND
-GENERATOREN, A.N.G.
EX 250 34 3611 08 EX 3620 8501
8501
250 314 TRANSFORMATOREN [OHNE DREH- UND SCHWE I1SSTRANSFORMATOREN,
UEBERTRAGER UND DROSSELSPULEN FUER DIE NACHRICHTENTECHNIK)
EX 250 34 3612 114, EX 3620 S 83501
3612 15, S 8501
3612 32, 8501
3612 33, a8%01
3612 34, 8501
3612 39, 8501
612 42, 8501
612 45, 8501
3612 47, 8504
3612 48, 8501
3812 %0, 8501
3612 62, 8501
3612 63, 8501
3612 66, 8501
. 3612 67,
3612 81,
3612 B4,
3612 8%,
3612 80
250 312 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER TRANSFORMATOREN,
A.N.G.
EX 250 34 3612 09 EX 3620 8501
250 313 STROMRICHTER (OHNE SCHWEISSSTROMRICHTER)
Ex 250 34 3613 41, EX 3620 8501
3613 45, 8501
3613 50, 8501
3613 71, 8501
3613 72, v 8524
3613 73, 8521
3613 74, 8524
3613 7%, 8521
3613 76,
3613 79,
3613 99
250 314 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER STROMRICHTER, A.N.G.
EX 250 34 3613 09 EX 3620 8501
250 315 STARKSTROMKONDENSATOREN [OHNE KONDENSATOREN OER ELEKTRO-
NISCHEN SCHALTUNGSTECHNIK)
Ex 250 34 3617 11, EX 3620 a518
3617 13, v 8s18
3617 16, v 83518
3617 18, v 8318
3617 20, v 8s1e
FORTSETZUNG
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210

460

080,
230,
240
250,
260,
490

040,
120,
S80

890,
200

060,
070,
590,
610,
620,
630,
650
660,
680,
690,
712,
719,
750,
799

930

050,
883,
886,
889,
010,
532,
534

590

950

210,
220,
230,
240,
260,

EX 342

Ex J42

EX 342

Ex 342

EXx 342

EX 342

Ex 342

EXx 342

EX 342



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH.,, FEINMECH, U, OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET.. SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 2%

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC) 1866
BEZE } CHNUNG

WZ 1979 GP 1982 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1970

NOCH

2%0 319 3617 40, v as18 270,
3617 %0, 8518 700
3617 €0,
3617 92.
3617 99

250 316 ZIUBEMOER. E!NZEL- UND ERSATZTEILE FUER STARKSTROMKONDEN-
SATOREN, A.N.G.

EX 250 34 3617 09 EX 3620 s 8%18 280 EX 342
S 8518 800
2%0 317 HOCHSOANNUNGSSCHALTGERAETE UND -ANLAGEN AB 1 000 V
EX 250 34 3621 14, EX 3620 8519 010, Ex 342
3624 12, £%19 020.
3621 15, 8519 040,
3621 33, 8519 0%0,
3621 35, 8519 060,
3621 40, 8519 080,
3621 70, 8519 120,
3621 80, 8519 940
3621 93,
3621 94,
3621 96,
3621 97
250 348 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER HOCHSPANNUNGSSCHALT-
GERAETE UND -ANLAGEN AB 1 000 V, A.N.G.
EX 250 34 3624 08, Ex 3620 8519 180 EX 342
3621 50
250 321 NIEDERSPANNUNGSSCHALTGERAETE UND -ANLAGEN UNTER 1 000 V
EX 250 34 3622 11, EX 3620 8519 210, EX 342
3622 12, 8519 230,
3622 14, 8519 250,
3622 16, 8519 260,
. 3622 17, 8519 280,
3622 18, 8%19 322,
3622 22, 8519 329,
3622 23, 8519 340,
3622 26, 8519 2360,
3622 27, 8519 950,
3622 28, 8519 960,
3622 29, v 8518 970,
3622 33, 8519 990,
3622 34, v 9024 100,
3622 36, 9024 210
3622 39,
3622 41,
3622 4%,
3622 49,
3622 %m0,
3622 72,
~ 3622 73,
3622 77,
3622 79,
3622 80
250 322 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER NIEDERSPANNUNGS-
SCHALTGERAETE UND -ANLAGEN UNTER 1 000 V, A,N.G. .
EX 280 34 3622 08, EX 3620 8519 389, EX 342
3622 60 8518 770,
8519 790,
8519 830,
v 8518 860,
8518 910
250 223 INSTALLATIONSGERAETE B1S 1 000 V UND DEREN TEILE
EX 2%0 34 3623 09, EX 3620 8519 410, EX 342
3623 12, 8518 430,
3623 13, 8519 450,
3623 14, 8519 470
3623 18, 8%19 510,
3623 21, 8819 570,
3623 24, 8518 580
3623 29, . N
3623 32.
3623 36,
3623 4%,
3623 48,
3623 52,
3623 56,
3623 60,

FORTSETZUNG
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25 H.

NOCH
250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

Ve

323

329

331

333

334

336

337

338

339

341

342

343

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2
ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT., ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM,, SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SI0) 1986
BE ZE 1CHNUNG
w2 1979 GP 1982 SYPRO 1976 wa 1986 NACE/CL10O 1870
3623 70,
3623 8C
3623 91,
3623 S8
250 326 ELEKTROROMRE UND DEREN TEILE
EX 250 34 3624 09, EX 3620 8527 000 EX 342
3624 74,
3624 75,
3624 80
SONSTIGE ISOLIERTE DRAEHTE UND LEITUNGEN (OHNE STARKSTROM-
LEITUNGEN}
EX 250 3¢ 3625 11, EX 362C 8%23 030, EX 341t
3625 15, 8523 090,
3625 40, 8523 390,
3625 60, 8323 422,
3625 80, 8523 9890
3625 90
SCHIFFSKABEL
EX 250 31 3626 12 Ex 3620 - EX 3a1
FERNMELDEKABEL
EX 250 34 3626 21, EX 3620 S 8523 120, EXx 341
3626 25 8523 210,
8523 .290,
vV 8%23 310
HOCHFREQUENZKABEL
Ex 250 31 3626 50 EX 3620 v 8%23 120, EX 341 A
S asa23 210
STARKSTROMLE ITUNGEN, 1SOLIERT, OEL- UND DRUCKKABEL SOWIE
SONSTIGE STARKSTROMKABEL UND SONSTIGE KABEL A.N.G.
Ex 250 31 3625 30, EXx 23620 8523 010, EX 341
3626 13, 8%23 429,
3626 15, a3%23 480,
3626 19, as23 %10,
3626 90 8523 550.
8523 590.
8523 710,
as23 750,
8523 790,
8%23 810,
8523 850,
8523 890
STARKSTROMKABELGARN 1 TUREN
EX 250 31t 3627 10 EX 3620 - EX 341
FERNMELDEKABELGARN I TUREN
EX 250 31 3627 %50 EX 3620 - EX 344
SONSTIGE KABELGARNITUREN UNDC ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZ-
TEILE FUER KABELGARNITUREN
EX 250 31 3627 09 EY 3620 . EX 3a1.
HOCHSPANNUNGS - FRE ILE I TUNGSARMATUREN
WIDERSTANOSBEHE 1ZTE KUNSTSTOFF SCHWE I SSMASCHINEN)
Ex 230 34 3628 10 EX 3620 . EX 344 -
NIEDERSPANNUNGS - FRE ILE 1 TUNGSARMATUREN
Ex 250 34 3628 50 EX 3620 - EX 341
SONSTIGE FREILEITUNGSARMATUREN UND 2UBEHOER, EINZEL- UND
ERSATZTEILE FUER FREILEITUNGSARMATUREN
Ex 250 3 3628 09 EX 3620 - EX 3414
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280

250

250

£50

250

250

250

250

250

250

250

250

344

345

346

347

348

349

ass

as2

353

354

356

357

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
ELEKTROTECH,., FEINMECH, U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM..L SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW, 25
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10) 1986
BEZE ICHNUNG
wWZ 1972 GP 1382 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIOD 1970
FAHRLE I TUNGSARMATUREN
Ex 2%0 39 3629 0C Ex 3620 - EX 341
ELERTROWERKZEUGE B1S 2 KW
EX 250 237 3631 11, EXx 3620 8505 <10, EX 343
3631 15, 8505 210
3631 21, 8%05 290,
3631 25, 8505 310,
3621 42, 8505 3%0,
3631 45, 8505 390,
3631 60, 8505 %10,
3631 8O, 850E 5350,
3631 914, 850% 590,
3631 98 8%50% 700,
8505 800
2UBENOER, EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER ELEKTROWERKZEUGE BIS
2 KW, A.N.G.
Ex 2%0 37 363t 09 EX 3620 8505 900 “EX 343
ELEKTROSCHWE ISSGERAETE {OHNE KONTINUIERLICH ARBEITENDE UND
EX 250 37 3632 11, EX 3620 8501 090, EX 343
3632 12, 8501 140,
3632 14, 8501 640,
3632 17, a%01 B4O,
3632 21, 8511 320,
3632 29, 8511 340
3632 30, 8511 410,
3632 49, 85149 440,
3632 43, 8511 460.
3632 44, 8511 480,
3632 47, ast1 510,
3632 51, 8311 5%2,
3632 55, 8511 559,
3632 60, 851t 580,
3632 79 v 8511 602
ELEXTROLOETGERAETE UND KUNSTSTOFFSCHWE ISSMASCHINEN. WIDER-
STANDSBEHE 12T .
EX 250 37 3632 7%, Ex 3620 8511 609, EX 342
3632 81, 8511 710,
3632 83 8511 790
IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROSCHWE 1SS-
GERAETE, A.N.G.
Ex 250 37 3632 o8 Ex 3620 8511 800 EX 342
GALVANOTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN
Ex 250 37 3633 21 EX 3620 5 8522 534 EXx 342
2UBEHOER, EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER GALVANOTECHNISCHE
GERAETE UND"EINRICHTUNGEN
EXx 250 37 3632 39 EX 3620 Vv B522 524 EX J43
ELEKTROSTATISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN
£x 250 37 3633 50 EXx 3620 vV 8418 810, EX 343
8418 BB2
INDUSTRIELLE HOCHFREQUENZGENERATOREN
€x 250 37 3633 61 EXx 3620 8522 S12. EX 343
a522 890
ULTRASCHALL - SCHWINGGERAETE UND SONSTIGE ELEKTROPHYSIKALI-
SCHE UND -CHEMISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN
Ex 250 27 3631 70, EX 3620 8522 532, EX 343
3633 91, 8522 550
3633 g8
IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROCHEMISCHE UND
ELEKTROPHYSIKALISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN, A.N.G.
EXx 2%0 37 3633 09 EX 3620 - EX J42
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25 H. V.

ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN.,

HERSTELLUNG VON ER2EUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM,

SPCRTGERAET. .

SCHMUCK, ERZEUGN. D. FCTOLAB. USW. 25

250 363

250 366

250 3638

2%0 371

250 375

250 377

250 379

250 381

250 384

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUIT-RECHNUNGEN (S10) 1986

BE2ZE ICHNUNG

SYPRO 1876 WA 1986
ELEKTRISCHE INFRAROT- TROCKENOEFEN (OHNE SOLCHE FUER DIE
ERNAEHRUNGS- UND LANDWIRTSCHAFT UND OHNE TROCKNUNGSANLAGEN
UND -MASCHINEN;
£Xx 2%2 37 3634 70 EX 3620 -
SONSTIGE ELEKTRISCHE INDUSTRIEOEFEN (LICHTBOGEN-, INDUK-
TIONSSCHMELZ-, WIDERSTANDSOEFEN U.AE.)
Ex 250 37 3634 20, EX 3620 8511 010,
3634 314 8511 050,
3634 235, 8511 080,
3634 239, 8511 152,
3634 49, 8%1¢ 159,
3634 45, 8511 222,
3634 49, 8511 229,
3634 80, a%s14 232,
I634 91 8511 238
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE INDU-
STRIECEFEN, A.N.G.
EX 250 57 3634 09 EX 3620 8511 280
ELEKTROKOMLEN UND -BUERSTEN {EINSCHL. BUERSTENHALTERN)
(OMNE STABELEXKTRODEN)
Ex 2%0 237 3682 20. Ex 3620 3819 280,
JeB2 31, 3819 330,
3682 36, as24 100,
3682 40, 8%24 300,
3632 50, 8524 910,
3682 70 8524 930,
8524 952,
8%24 9%6,
83524 9%9
ELEKTROTECHNISCHE FERTIGERZEUGNISSE ZU ELEKTRISCHEN ISOLIER-
IWECKEN, A.N.G.
EX 250 37 3683 00 EX 3620 8525 900
8526 800
ELEKTRISCHE SIGNAL- UND SICHERHEITSGERAETE [OMNE KRAFTFAHR-
ZEUGSIGNALGERAETE )
EX 250 37 3684 10, EX 3620 8%16 100,
. 3684 40, 8516 300.
3684 60, 8317 200,
3684 80 8517 300,
8517 400
ZUBEHOER ., EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE SIGNAL-
UND SICHERHE I TSGERAETE, A.N.G. (OHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHR-
ZEUGS IGNALGERAETE )
Ex 250 37 3684 09 EX 3620 8516 500,
8517 800
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER FAHRRAEDER {OHNE KABEL UND
GLUEHLAMPEN)
EXx 2%0 37 368% 00 EX 3620 8509 010,
8509 050,
8509 082,
6508 099
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER KRAFTFAHRZEUGE UND VERBREN-
NUNGSMOTOREN SOWiE DEREN TEILE {OWNE BATTERIEN UND OHNE
GLUEHLAMPEN)
Ex 2%0 37 3686 09 Ex J620 8508 200,
3636 10 8508 400.
Jes6 20, 8508 500,
3686 30, a508 600,
3686 40, 8508 740,
3686 50, 8508 790,
3686 90 8508 190,
€ 8509 300,
S 8509 910,
S 8509 990,
8%19 732,
S 8519 738
’
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN DES VERARBE ITENDEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM.,K SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK DER PROCUKTIONSBEREICHE 1IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1966
NUMMER BE ZE JCHNUNG

250 387 ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER LUFT- UND RAUMFAMRZIEUGE SOWIE
DEREN TEILE

EX 250 37 3672 25. Er 3620 v 9028 010, EX 343
3687 09 v 9028 030,
3687 10 vV $028 050,
v gp28 070,
v 9028 080,
v 8028 090,
9028 450
250 391 LASTHEBEMAGNETE
Ex 250 37 3688 20 EX 3620 8302 500 EX 343
250 394 SONSTIGE ELEKTROMAGNETISCHE GERAETE UND DEREN TEILE {OHNE
LASTHEBEMAGNE TE )
EX 250 37 3688 09, Ex 3620 8302 300. EX 343
3688 30, as02 702,
3688 45, 8502 704,
3688 50 8502 708
3688 60.
3688 91,
3688 83,
3688 94,
3688 93
2%0 357 SONSTIGE ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGN!SSE, A.N.G. (2.B. ELEK-
TROZAUNGERAETE, ELEKTRO-SCHMIEDEFEUERGEBLAESE. ELEKTRISCHE
DESINFEKTIONSGERAETE UND ZUENDVORRICHTUNGEN FUER
SPRENGUNGEN) .
EX 250 37 3669 10, Ex 3620 8522 100, Ex 343
. 3683 20, 8322 2300,
3683 €0 8522 400,
S 8522 %96,
8522 810,
8020 599
250 399 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SONSTIGE ELEKTRO-
TECHNISCHE ERZEUGNISSE, A.N.G.
Ex 2%0 37 3689 09 EX 3620 v 8519 738, EX 343
8528 000

230 4 GEWERBL JCHE ELEKTROWAERMEGERAETE UND -EINRICHTUNGEN,
ELEKTROMOTORISCHE WIRTSCHAF TSGERAETE FUER GEWERBLICHE ZWECKE

Ex 250 2

2%0 411 ELEXKTRISCHE HEISSWASSERBERE!TER FUER GEWERBL ICHE IWECKE

EX 25%0 37 3636 10 EX 3620 VvV 8312 044, EX 343
vV 8512 04é
2%0 412 ELEKTRISCHE RAUMHEIZGERAETE UND -EINRICHTUNGEN, ORTSFEST,
FUER GEWERBLICHE IZWECKE
EX 250 37 3636 %0 EX 3620 vV 8512 210, Ex 343

v 8512 272,
v 8512 274

250 413 ELEXTROWAERMEGERAETE FUER ERNAEHRUNGS- UND LANDWIRTSCHAFT,
AN.G. {2.B. ELEKTRISCHE BRUTAPPARATE UND INFRAROTTROCKEN-
OEFEN)

€x 250 37 3636 93 . EX 3620 S 8428 100 EX 343
2%0 414 STERILISATOREN FUER NICHTMEDIZINISCHE 2ZWECKE UND SONSTIGE
GEWERBL ICHE ELEKTROWAERMEGERAETE UND EINRICHTUNGEN (OHNE
KUNSTSTOFFSCHWE ISSGERAETE MIT WIDERSTANDSBEHE 1ZUNG ODER
HE 1SSLUF TSTROM)

EX 250 37 3636 98 EX 3620

<

8512 902, EX 2343
v 8512 908

2%0 417 2UBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GEWERBLICHE ELEKTRO-
WAERMEGERAETE UND -EINRICHTUNGEN

EX 250 37 3636 09 EX 3620

<

8512 080, EX 343
8512 290,
vV 8512 480

<
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

23 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH., U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI10} 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

w2 1979 GP 1882

250 448 GEWERBLICHE ELEXKTROMOTORISCHE WIRTSCHAF TSGERAETE

EX 25C 37 3637 12, EX 2620 v 8507 303, EX 243
3637 14, vV 8512 322, ‘
3637 16, v 8512 340
3637 17,
3637 18
250 419 ZUBEHDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU ELEKTROMOTORISCHEN
WIRTSCHAF TSGERAETEN FUER GEWERBL ICHE ZWECKE. A.N.G.
EX 2%0 37 3637 08 EX 3620 vV 8507 308 EX 343
250 & ELEKTROWAERMEGERAETE UND ANDERE WIRTSCHAF TSGERAETE UND
LEUCHTEN FUER GEWERBE UND HAUSHALT
EXx 250 &,
EX 250 5
250 511 ELEKTRISCHE PLATTENKOCHER, ELEKTROHERDE., GERAETE 2UM WARM-
HALTEN VON SPEISEN UND GESCHIRR, ELEXTROBACK- UND -BRAT-
GERAETE. ELEKTROKOCHER UND -ERWITZER FUER DEN HAUSHALT
EXx 250 50 3635 11, EXx 3650 8512 050, EX 346
3635 13, 8512 500,
3635 16, 8512 530
3635 17, 8512 540,
3635 t8, 8512 S50,
3635 19, 8%12 610,
3635 21, 8512 650,
3635 24, 8%12 €70,
3635 25, 8%12 690,
3635 27, 8512 710,
3635 28, 8512 784,
3635 28, as512 787.
3635 31, v 8512 788
3638 3z,
3635 33,
3635 37.
3635 38
250 8512 ELEKTRISCHE HEISSWASSERBEREITER FUER DEN HAUSHALT
EX 250 50 3638 41, EX 3650 8512 020, EX 346
3635 43, S 8512 O44,
3635 44, S 8512 046
3635 45,
3635 46,
363% 48
250 513 ELEKTRISCHE HEJTZLUEFTER UND SONSTIGE TRANSPORTABLE RAUMHEIZ-
GERAETE UND -EINRICHTUNGEN FUFR DEN HAUSHALT (AUCH ELEKTR!-
SCHE RADIATOREN) (OKNE SPEICHERHE I2GERAETE)
EX 250 50 3635 76, EX 3650 8512 230 EX 246
363% 78,
3635 79
250 544 ELEKTRISCHE ORTSFESTE RAUMHE!ZEINRICHTUNGEN, SPEICHERHME!Z-
GERAETE UND RAUMKONDITIONIERGERAETE (AUCH ORTSBEWEGL ICHE
KL IMAGERAETE FUER DEN HAUSHALT)
EXx 250 50 3635 7%, EX 3650 8512 110, EX 246
3633 72, S 8512 210,
3635 74 S 8%12 272,
S 8%12 274

2%0 515 ELEXTRISCHE KLEINWAERMEGERAETE UND ELEKTRISCHE BUEGELGERAETE
FUER DEN HAUSHALT

EX 250 S0 3635 61 EX 3650 6201 100, EX 346
3635 62, 8512 360,
3635 64, S5 8%12 410,
3635 65, 9404 982
3635 81,
3635 82

250 518 SONSTIGE ELEKTROWAERMEGERAETE FUER DEN HAUSHALT (2.B. ROHR-
HE I ZKOERPER, ELEKTRISCHE HEIZELEMENTE)

EX 250 SO 3635 83, EX 3630 S 8%12 902, EX 346
363% 85, S 8512 S09 -
363% 89,
3633 92,
3635 95
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISZEN DES VERARBEITENDEN GEWﬁRBES‘ 2

2% M. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 2%

w2 1978 GP 1882 SYPRC 1676 WA 1686 NACE/CLIO 1970

250 519 ZUBEHMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROWAERMEGERAETE
UND -EINRICHTUNGEN FUER DEN HAUSHALT, A.N.G.

Ex 250 50 3625 08 EX 36530 S 8%12 080, EXx 346
S 8%12 280,
S 8512 480,
8512 800

250 521 ELEKTROMOTORISCHE WIRTSCHAF TSGERAETE FUER OEN HAUSHALT (z.8.
STAUBSAUGER, XKUECHENGERAETE, GESCHIRRSPUELMASCHINEN GERAETE
ZUR HAUT- UND HAARBEHANDLUNG, ELEKTROZAHNBUERSTEN, LUFTBE-
FEUCHTER, ELEKTRISCHME SPRINGBRUNNEN FUER INNENRAEUME UND

AQUAR IENDURCHLUEF TER )

EX 250 %0 3637 31, EX 3650 8419 010, EX 346
3637 22, 8506 100,
3637 33, 8506 300,
3637 3%, 8506 502,
3637 37, 8506 %04,
3637 38, 8506 509,
3637 38, 8%06 600,
3637 40, 8506 852,
2637 51, 8306 859,
3637 Sé 8307 110,
3637 S8, S 8%507 303,
3637 59, S 8%12 322,
3637 60, 8512 329,
3637 82. S 8512 340,
3637 83, S 8%12 788
3637 86,

3637 &S,
3637 91,
3637 94,
3637 98

250 52% ELEKTRISCHE TISCH-, WAND- UND DECKENVENTILATOREN FUER DEN
HAUSHALT

Ex 250 S0 3637 93 EX 3650 8%06 700 EX 346

250 529 ZUBEHMDER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTROMOTORISCHE
WIRTSCHAFTSGERAETE FUER DEN HAUSHALT, A.N.G.

Ex 250 50 .~ 3637 09 Ex 3630 S 8211 230, EX 346
2211 902,
8419 040,
Vv 8419 090,
8306 400,
8%06 990,
8507 190.
S 8507 J08.
8512 380

2%0 531 ELEKTRISCHE HAUSHALTSKUEHLMOEBEL

Ex 250 50 36238 12, EX 3650 8414 330, EX 246
3638 13. 8415 010,
3638 15, Vv 8415 060.
3638 17, 8415 140,
3638 21, 8415 160,
3638 25, 8415 170,
3638 25, 8415 180,
3638 236, 8415 190,
3638 27, 8415 200,
3638 28, 841% 320,
3638 39, 8415 410,
3638 40, 8415 720
3638 60,

3638 70

250 539 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE HAUS-
HALTSKUEHLMOEBEL, AJN.G.

EX 250 %0 3638 09 EX 3650 v 8415 S20 EX 346

250 540 ELEKTRISCHE HAUSHALTSWASLMMASCHINEN UND -GERAETE SOWIE
DEREN TEILE

EXx 250 50 3639 09, EX 3650 8418 530, EX 346
3639 11, 8418 580,
3639 32, 8440 120,
3639 33, 8440 410,
3639 36, 8440 420,
3639 37, 8440 440,
3639 50, 8440 450,
3639 61, 8440 480,
3639 65, 8440 772,
3638 80, V 8440 902, .
3639 90 vV 88512 410
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERDES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM,, SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 2s

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSEBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SIO; 1986
BEZE ICHNUNG

Wi 1379 GP 1982 SYPRO 197&

25¢ 551 ELEKTRISCHE WOHNRAUM- UND REPRAESENTATIVLEUCHTEN

EX 250 45 3641 40, EX 3640 3907 492, EX 247
3641 50 . 3907 500.
S 4427 100,
69413 202,
7014 9412,
8307 442

250 55% WERBELEUCHTEN, SIGNAL- UND BEFEUERUNGSLEUCHTEN FUER
STRASSEN-, WASSER- UND LUFTVERKEHR
EX 250 45 3641 60 EX 3640 8307 100 EX 347
. 8307 480

250 558 SONSTIGE ELEKTRISCHE LEUCHTEN [OHNE FAHRZEUGLEUCHTEN)

EX 250 453 3641 411, EX 3640 7014 914, Ex 347

d64t 15, 8307 414,
3681 21, 8307 416,
3641 25, 8307 450,
3645 1, S 8%10 100,
3641 35, 8%10 912,
3641 71, 8510 819,
3641 79, 3007 340.
3641 80, 9013 100
3641 390

2%0 559 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE LEUCHTEN,
A.N.G. [OHNE SOLCHE FUER FAHRZEUGLEUCHTEN]

EX 250 4% 3641 07, EX 3640 vV 8510 100, EX 347
3641 08 8510 950.
9007 SO0

250 561 FARRZEUGKLE INLAMPEN

EX 250 41 J644 51, EX 3640 8%20 110, : EX 347
3644 55 6%20 150,
8%20 180

250 568 SONSTIGE ELEKTRISCHE GLUEHLAMPEN UND DEREN TEILE, A.N.G.

EX 250 41 3644 09, EX 3640 8520 010, EX 347
3644 21, 8520 210,
3644 23, 8520 230,
3644 25, 8520 250,
3644 27, 8520 290,
3644 29, 8520 50
3644 40,

3644 61.
3664 65,
3644 91,
3644 95

250 570 ENTLADUNGSLAMPEN

EX 250 41 2647 31, EX 3640 8519 530, EX 347
3647 40, 8520 320.
3647 50, 8520 330,
3647 60, 8520 380,
3647 70, 8520 410,
3647 80, 8520 430,
3647 91 8520 450,
8520 490,
8520 510,
8520 570, 3
8520 580,
8007 320,
8007 330

250 590 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER ENTLADUNGSLAMPEN

EX 250 41 3647 09 EX 3640 8%20 710, EX 347
8%20 790

250 7 NACHRICHTENTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN

EX 2%0
EX 250
EX 2%0
EX 250
EX 2%0
EX 250

NoOoaws
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253 741 GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER DRAHTNACHRICHTENTECHNIK

EXx 2%0 61 36%1 10, EXx 3660 8512 110, EX 34a
3631 30, 8513 310,
3651 S0, 8513 390,
3651 90 8513 %00,
8514 500

250 742 ZUBEHDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERAETE UND EINRICH-
TUNGEN DER ORAHTNACHRICHTENTECHNIK, A.MN.G

EX 250 61 3651 09 EX 2660 8513 190, Ex 344
8313 810,
8513 850,
83519 930,
s 8518 970

250 743 GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER FUNKNACHRICHTENTECHNIK

EX 250 61 3653 1C, EX 3660 8515 020, EX 344
3653 51, 8515 042,
3653 59, 8515 044,
3653 SO 8%1%5 060,

851% 092,
8515 094,
851% 110,
e%15 120,
8515 130,
8515 250,
8515 610,
851% 620,
8515 630,
€515 6%0,
8515 670,
E515 630,
8515 700,
8515 720,
a%1% 730

250 714 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERAETE UND EINRICH-
TUKGEN DER FUNKNACHRICHTENTECHNIK, A.N.G.

‘
EX 250 61 3653 09 Ex 3660 8515 750, Ex J44
8%1% 790,
8515 870,
8515 890,
8515 999

250 715 ELEKTRISCHE 2E1TDIENSTGERAETE (OWNE UHRENRADIOS)

EX 250 61 3655 11, EX 3660 9104 202. EX 344
3655 15, 9104 209,
3655 70 9404 420,

9104 460,

9104 480,

9105 100,

9105 200

v wnn

250 716 2ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE 2E17-
DIENSTGERAETE. A.N.G.

Ex 250 61 3655 09 EX 3660 vV 9108 380 EX 344

250 731 RUNDFUNKEMPFANGSGERAETE [EINSCHL. MUSIKTRUHEN, -SCHRAENKEN
UND -VITRINEN MIT RUNDFUNKTEIL)

Ex 250 7% 661 11, EXx 2670 8515 140, EX 345
3661 14, 8515 1%0,
3661 16, 8515 190,
3661 17, 8515 210,
3661 18, 851% 230,
3661 20, 8515 310,
3661 31. 8515 330,
3661 35, 8515 350,
3661 41, 8515 440
3661 43,
3s61 50,

3661 61

250 732 FARBFERNSEHEMPFANGSGERAETE (OKNE PORTABLES)

EX 250 7% 3661 74 EX 3670 851% 480, EX 34%
8515 510
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2
25 H. V, ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET.. SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG
w2z 1979 GP 18982 SYPRO 1976 WA 1986 NACE/CLIO 1870
250 733 SONSTIGE FERNSEHEMPFANGSGERAETE (EINSCHL. KOMBINIERT MIT
RUNDFUNK - UND/QDER PHONOGERAETEN)
EX 250 71 3661 71, EX 3£70 8515 450, EX 345
3661 80 8315 260,
8515 470,
8515 520,
8515 530,
8515 %850,
8515 570,
8515 590
230 734 ANTENNEN, HOCHFREQUENZTECHNISCHE BAUGRUPPEN UND SONSTIGE
TEILE UND ZUBEHOER FUER RUNDFUNK- UND FERNSEHEMPFANGSGERAETE
EX 250 71 366+ 08, EX 3670 8515 580, EX 34%
3661 09, 8%15 800,
3661 91, 8%1% 820,
3661 92, 8515 840,
3661 83, 8515 860,
3661 9%, 8515 910,
3661 97, 8515 992,
3661 98 8522 582,
v 8522 596,
9704 600
250 735 PHONOTECHNISCHE GERAETE [(OHNE UNBESPIELTE MAGNETTONBAENDER)
EX 250 71 3663 33, EX 3670 8514 100, EX 345
3663 34, 8514 302,
3663 37, 8%14 410,
3663 42, 8514 450,
3663 44, 8%14 490,
3663 46, 8514 610,
3663 48, 8514 630,
3663 50, 9211 100,
3663 61, 9211 200,
3663 71, @211 320
3663 75, 9211 330,
3663 77, 9211 350,
3663 78, 9211 370,
3663 90 9211 370,
9211 410,
9211 490,
9211 310,
9211 712,
9211 719,
9211 7830,
9211 794,
9211 799,
8211 910,
9211 990
250 736 SCHALLPLATTEN U.A. BESPIELTE TONTRAEGER
EX 250 75 3663 81, EX 3670 9212 310, EX 345
3663 85, 9212 330,
3663 88 8212 340
g212 350,
. 9212 370
8212 390
250 737 IUBEMDER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER PHONOTECHNISCHE
GERAETE, A.N.G.
EX 250 71 3663 09 EX 3670 8514 304, EX 3453
8514 980,
9213 110,
9213 180,
9213 300,
9213 600,
. 9213 810,
9213 892
9213 894.
9213 899
250 738 ELEKTRONEN- UND SPEZ1ALROEHREN, KRISTALLE UND WALBLEITER
SOWIE DEREN TEILE (OHNE ROENTGEN- UND VENTILROEHREN)
EX 250 71 3665 07, EX 3670 S 8521 010, EX 345
3665 08 8521 030,
3665 10, 8521 050,
3665 21, 8s21 070,
3665 24, 8521 100,
3665 29, 8%21 110,
3666 31, 8521 120,
3665 19, 8521 140,
3665 50, 8521 150,
3665 73, 8521 170,
3665 75, 8521 190,
FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VCN ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

25 M. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM.,K SPORTGERAET.. SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAS. USW. 25

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH
250 738 663 78, 8521 210,
366% 90 8521 230,
8521 250,
as2t 22,
8524 289,
8521 310,
8521 2330,
as521 390,
8%21 450,
S 8521 470,
8521 510,
8521 540,
8524 570,
8521 600,
8521 610,
8521 630,
8%21 690,
8521 710,
. 8521 730,
852+ 750,
8521 790,
8821 910.
8521 990

250 739 BAUELEMENTE DER ELEKTRON!SCHEN SCHALTUNGSTECHNIK UND DOEREN
TEILE (OMNE STROMRICHTER, ELEKTRONENROEMREN, PlEZOELEKTRI-
SCHE BAUELEMENTE UND DISKRETE HALBLEITER)

EX 250 65 3667 09, EX 3660 v 8%04 060, EX 342 .
3667 11, v 850%¢ 070
3667 12, 8801 714,
3667 16, 8501 792,
3667 17, S 8518 220,
3667 19. S 83518 230,
3667 21, S 8%18 240, .
3667 22. s 8518 269,
3667 23, S 8%18 270,
3667 24. vV 8518 280.
3667 25. 8%18 2310,
3667 27. 8518 390,

. 3667 29, 8518 400,
3667 31, Vv 8518 800,

3667 35. 8%19 610,

3667 40, 8519 620,

3667 51, 8519 660,

3667 39, 8519 670,

3667 61, 8519 690,

. 3667 63, 8519 700,
3667 €9, 8518 710,

3667 71, 8519 720,

3667 79. 8519 740,

3667 B1. 8%19 760,

3667 82, 8%19 780,

3667 92, a%19 800,

3667 94, S 8518 860,

3667 96. 8319 880,

3667 97. 8519 900,

3667 98 vV 8321 470,

8521 810

250 751 ELEKTRISCHE UND ELEKTRONISCHE MESSGERAETE

EX 250 61 3672 t1, EX 3660 8522 %19, EX 344
3672 13, 8522 594,
3672 13, 9020 %S2,
3672 16, Q2027 104,
3672 17. 9027 %00,
3672 18, S 9028 010,
3672 19, S @028 030,
3672 21, S 9028 050,
3672 22, S 9028 070,
3672 24, S 95028 080.
3672 26. S 9028 090,
3672 27. 9028 120,
3672 28. 9028 140,
3672 28, ap28 160,
3672 40, 9028 170,
3672 %0. 9028 180,
3672 60, 9028 510,
3672 7+, Q028 520,
3672 73. 9028 530,
672 75. S 9028 540,
3672 77, 8028 550,
3672 81, Q9028 582,
3672 8%, 8028 589,
3672 89, S 9028 620,
35674 11, 9028 660,
3674 15, 8028 680,
3674 31, 9028 700,
3674 35 9028 740,

9028 860,
9028 880,

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH.. FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET.. SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25

© oy SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

NOCH

250 731 9028 920,
9028 960,
Q2028 870,
9028 99C.
908C 002,
8081 002,
|oaz2 o002,
s082 009,
9083 o002,
3083 004,
9083 000
9088 000

250 7%2 IUBEHOER, EINZEL+ UND ERSATZITEILE FUER ELEKTRISCHE UND ELEK-
TRONISCHE MESSGERAETE, A.N.G.

EX 250 61 3672 09, EX 3660 9029 020. EX 344
3672 31, 9029 070,
3672 25, 9029 093,
3674 09 9029 089,
v 9029 100,
3029 900

250 753 ELEKTRIZITAETSZAEMLER

EX 250 61 3673 30, EX 3660 Q9026 510, EX J4aa
3673 50, 9026 S50,
3673 80 9026 590
8080 004

250 754 ZUBEMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRIZITAETS-
ZAEMLER, A.N.G.

EX 250 61 3673 08 EX 3660 9029 530 EX 344

250 755 ELEKTRISCHE PRUEFGERAETE UND -EINRICHTUNGEN

EXx 250 61 3675 11, EX 3660 Q011 000, EX 344
367% 15, 9020 190,
3675 19, 9028 310.
3675 60. 8028 760
3675 70,
3675 80

250 756 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER ELEKTRISCHE PRUEF-
GERAETE UND -EINRICHTUNGEN, A.N.G.

Ex 250 61 367% 08 EX 3660

<

9020 750. EX 344
VvV 8020 982.
v 9020 994

2%0 758 ELEKTRISCHE REGEL- UND STEUERUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN

EX 250 61 3677 11, EX 3660 8519 240 EX 344
3677 13, 8519 630,
3677 1S, vV 9028 010.
3677 19, v 9028 030,
3677 B1, vV 9028 050,
3677 55. vV 9028 070,
3677 62, v 9028 080,
3677 63, vV 9028 0590.
3677 65, 9028 2380,
3677 69, 9028 430,
3677 81, VvV 9028 620,
3677 82, o028 84z,
3677 83, 9028 844,
3677 87, 9106 100,
3677 89 $ 9106 9CO

2%0 759 IUBEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE FUER ELEKTRISCHME REGEL-
UND STEUERUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN,K A.N.G.

EX 250 6% 3677 08 EX 3660 8%19 382 EX 344

2%0 771 ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN

EX 250 61 3681 12, EX 3660 S 9017 010, Ex 342
3681 17. S 9017 050,
3681 19, $ 9047 130,
3681 20, S 9017 160,
3681 31, S 9017 170,
3681 26, S 9017 360,
3681 51, S 9017 5410,
3681 53, S 9017 892,
368¢ 85, 9019 310,
3681 59, 9018 350,

FORTSETZUNG
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ELEKTROTECH. , FEINMECH.

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBE 1TENDEN GEWERBES

U. OPT.

ERZEUGN, ,

EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM, ,

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (s10} 1986

BEZE ICHNUNG

SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTCLAB., USW,

NOCH
250 771

2%0 779

250 780

250 790

250 8

250 810

2%0 830

250 840

ZUBEHOER,

3681 61,

3681 65

3681 80,

2681 90

EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROMEDIZINISCHE
GERAETE UND EINPICHTUNGEN., A.f.

EX 250 61

3684 0%

G.

EX

3660

wuwwececgc<Cce<g

ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE FUER MILITAERISCHE IWECKE
(EINSCHL,

REPARATUREN)

EX 250 6%,
EXx 250 €%

3670 1C
3670 895

ELEKTROTECHMNISCHE ERZEUGNISSE.

EXx
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

280
250
25¢C
250
250
250
250
250
250
2s0
250

10,
31,
3a,
37,
41,
45,
50.
61,
65,
71

75

.1 EX
1)

3660

UNVOLLSTAENDIG ANGEMELDET

EX
EX
Ex
EX
EX
EX

3610,
3620,
3640,
3650,
3660,
3670

REPARATUREN UND MONTAGEN AN ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN

Ex
€x
EX
EX
EX
EX

250
250
250
20
250
250
2%0

0o s W

REPARATUREN AN SONSTIGEN ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN

EX
EX
Ex
EX
EX
Ex
EX
EX
EX

250
250
250
250
250
250
250
250
250

10,
31,
34,
37,
a5,
S0,
61,
65,
™

3695 10.

369% 80

EX
EX
EX
Ex
EX
EX

3610,
3620,
3640,
3630,
3660,
3870

LONNVEREDL.UNGSARBE ITEN AN ELEKTRCTECHNISCHEN ERZEUGN1SSEN

EXx
EX
EX
EX

250
250
2%0
2%0
2%0
250
250
250
250
250
250

10,
31,
34,
37,
41,
43,
50,
61,
65,
71,
75

3696 00

EX
EX
EX
EX
EX
EX

3610,
3620,
3640,
3650,
3660,
3670

VERLEGEN VON KADELN DURCH SPEZIALFIRMEN OER ELEKTROTECH-

N1SCHEN

INDUSTRIE

EX 2%0 80

3687 26

EX

3690
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2019
9019
9020
9020
9020
9089

Q017
9017
9017
9017
8017
89017
2017
9017
a020
9020
9020

510,
550,
110,
51C,
710,
000

010,
050,
130,
160,
170,
360,
510,
982,
750,
992,
994

ANMERKUNG :

ANMERKUNG :
LAESSIGT,

EX

1)

EX

EX
EX
EX
EX
EX

EX

1)

344

SONDERNUMMER, IM GP NICHT ENTHALTEMN

344

LY LI
342,
343,
Jaa,
345,
346,
347

GP-NRN 1635 230,

3685 50

HIER VERNACH-

SCHWERPUNK TMAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 259 100

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX

344,
342,
343

344,
348,
346,
347

341,
342,
343,
344,
345,
346,
347

343



2 HERSTELLUNG VON ERZIEUGNISSEN DES VERARBE!TENDEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1986
NUMMER BEZE ICHNUNG

250 BS50 MONTAGEN VON FREILEITUNGEN

EXx 25C 80 3697 28 Ex 3690 - EX 343

250 870 MONTAGEN VON FAHRLEITUNGEN

EX 250 80 3687 29 EX 3690 - EX 343

250 B0 MONTAGEN VON SONSTIGEN ELEKTROTECHNISCHEN ERIEUGNISSEN

EXx 250 80 3697 21, EX 3690 - EX 341,
3697 51, Ex 342,
3697 70, EX 343, .
3697 80 EX 344,
EX 345,
EXx 346,
EX 347
252 HERSTELLUNG VON FEINMECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN
252
252 © OPTISCHE ERIEUGNISSE, FOTOGERAETE U.AE.
EXx 232 1,
Ex 252 2

2%2 011 MIKROSKOPE {OHNE MESS- UND ELEKTRONENMIKROSKOPE), LUPEN

U. AE.
EX 252 114 3713 12, EX 3711 - 9012 110, EX 373
3713 123, 8012 194,
3713 15, 9012 199,
3713 40 8012 300,
9013 802,
8025 340,
8084 000

2%2 019 ZUBEHDER EINZ2EL- UND ERSATZTEILE FUER MIKROSKOPE UND
LUPEN, A.N.G.

EX 252 11 3713 08 EX 3711 8012 700, EX 373
Vv 8025 800

2%2 021 FERNGLAESER, FERNROHRE UND ANDERE ASTRONOM!SCHE GERAETE
[OMNE FLUCHT- UND ZENTRIERFERNROHRE)

EX 252 11 3715 11, EX 3711 005 200, EX 373
3715 15, 9005 300,
371% 50, $§ 9006 000,
3715 70 S013 804

252 029. ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FERNGLAESER. FERN-
ROHRE UND ANDERE ASTRONOMISCHE GERAETE A.N.G. [OHNE GEFASS-
TE OPTISCHE ELEMENTE)

EX 2%2 41 3715 OB EXx 3741 9005 800, EX 373
Vv 9006 000

252 031 OPTISCHE MESSINSTRUMENTE

EX 252 11 3717 41, EX 3714 vV 8007 130, Ex 373

3747 15, 8012 192.
3747 17, S 8014 300,
3747 18. 89014 512,
3717 40, 9014 592,
3717 50, 9014 894,
3717 80 9014 596,

9016 410,

9016 480,

V. 9025 410,
S 9025 530

2%2 039 ZUBEHOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER OPTISCHE MESSIN-
STRUMENTE, A.N.G. [OHNE GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE)

Ex 282 1 3717 08 EX 3711 2016 990, Ex 373
v 9025 800
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMEZH. U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM.,6 SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (S10) 1836
NUMVER BE ZE ICHNUNG

2%2 050 ERZEUGNISSE DER AUGENOPTIK UND DEREN TEILE
EX 252 15 3711 o8, EX 3718 4202 182, EX 373
3711 12, 4202 912,
3714 14, 4202 852,.
37t1 16, 9001 0%0,
3714 17, 9001 070,
2714 18, 9001 090,
3711 19, 9001 100,
3741 22, 2001 120,
3741 24, 9001 140,
a711 26, 9001 160,
3711 25, 9004 170,
3711 30, 9001 180,
3741 63, 9003 100,
3741 64, 903 300,
3741 65, 9003 400
3711 66, 9003 600,
3711 70 9003 700,
\ 8004 100,
9004 500.
9004 804,
9004 806,
9004 809
252 071 UNGEFASSTE UND GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE, SONSTIGE OPTI-
SCHE GERAETE (2.B. UNTERSUCHUNGSGERAETE UND WERKSTATTGERAE-
TE FUER AUGENOPTIKER)
Ex 2%2 114 3712 10, EX 3711 900+ 030, EX 373
2712 50, 9001 200,
3749 10, 9001 300,
3719 20, 8002 010.
3719 80 8002 992,
5002 999,
9013 200.
. S 9013 809,
9017 090,
9017 590
252 075 ZUBEHDER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SONSTIGE OPTISCHE
GERAETE, A N.G. (OHNE GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE)
EX 282 11 3719 08 Ex 3741 v 90:3 809, EX 273
v 9025 800
252 081 FOTOGERAETE [OHNE LICHTPAUSMASCHINEN)
EX 252 20 3721 21, EX 3724 9002 112, EXx 373
3721 25, 9002 119,
3724 51, 8002 190,
3721 55, 9007 050,
3721 71, S 9007 130,
3721 74, 9007 130,
3arz21 77, 2007 170,
3729 51, 9010 220,
3729 70 9010 320,
8010 430
252 089 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FOTOGERAETE, A.N.G.
EX 252 20 3729 10, EX 3721 8007 210, Ex 373
3728 30, 9007 282,
3729 40, 9007 299,
3729 55, 2007 3%0,
3729 60, 9007 380,
3729 80 9008 210,
9008 290,
9010 280,
9010 380,
9010 480,
S010 600,
9028 500,
v 8028 %540
252 091 PROJEKTIONS- UND KINOGERAETE
EX 232 20 3725 12, EX 3721% sooe 112, EX 373
3725 19, 8008 114,
3725 15, 9008 150,
3725 20, 9008 312,
3725 234 9008 314,
3725 35, 9008 350,
3725 42, 9009 110,
372% 46, 9009 150,
3729 2¢C 2009 292,
9008 299,
‘ 9008 300,
9010 500,
9010 800
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252 099 2UBEHMOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER PROJEKTIONS- UND
KINOGERAETE, A.N.G.
Ex 252 20 3729 90 EX 3721
252 5  FEINMECHANISCHE ERZEUGNISSE (OHNE MEDIZIN- UND ORTHOPAEDIE-
MECHAN | SCHE ERZEUGNISSE )
Ex 252 5
252 511 KOMPASSE UND ANDERE NAUTISCHE UND AERONAUTISCHE GERAETE
{OMNE FUNKGERAETE. ELEKTRISCHE NAVIGATIDONSGERAETE UND
BETRIEBSMESS- UND REGELGERAETE}
Ex 252 85 3781 10, Ex 3754
2751 20,
3751 30
252 513 OZEANOGRAF ISCHE UND ANDERE HYDROLOGISCHE GERAETE
EX 252 55 3751 50 Ex 37851
v
252 515 METEOROLOGISCHE GERAETE
Ex 252 S5 3751 91, EX 3751
3754 93,
3751 g5
s
252 519 ZUBEMOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER NAVIGATIONS-, HYDRO-
LOGISCHE UND METEOROLOGISCHE GERAETE, A.N.G.
Ex 252 55 3751 09 £x 2759
\%
252 520 ZEICHEN- UND MATHEMATISCME INSTRUMENTE SOWIE DEREN TEILE
EX 252 55 2752 09, EX 3751
3752 11,
3752 15,
a7s2 32,
3752 35,
3752 53,
3752 55,
3752 80
v
252 831 PRAEZISIONSWAAGEN, GEOPHYSIKALISCHE GERAETE, FEINMECHANISCHE
GERAETE ZUM MESSEN VON GEOMETRISCHEN GROESSEN
Ex 252 55 3753 11, EX 3751
3753 18,
1753 20.
3753 81,
3753 83,
3753 89
252 539 ZUBEMOER, EINIEL- UND ERSATZTEILE FUER PRAEZ1SIONSWAAGEN.
GEDPHYSIKAL 1SCHE GERAETE. FEINMECHANISCHE GERAETE 2UM MESSEN
GEOMETRISCHER GROESSEN. A.N.G.
EX 252 55 3753 o8 EX 3781
252 54+ FEINMECHANISCHE BETRIEBSMESS- UND REGELGERAETE (OMNE ELEK-
TRISCHE MESS-. PRUEF-, REGEL-. STEUERUNGSGERAETE UND
-EINRICHTUNGEN UND LABODRGERAETE)
Ex 252 51 3754 21, EX 3781
3754 25,
3754 31,
3754 34,
3754 37, s
3754 40,
FORTSETZUNG

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARODEITENDEN GEWERBES 2

ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ER2EUGN., EBM-WAREN, MUSIKINSTRUM.,

SPORTGERAET., SCHMUCK, ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN [SIO) 1886

BEZE ICHNUNG

w2 1973 GP 1982 SYPRO i576
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9008
9009

9012
9014
|014
9014
9014

9014
Qo028

9014
9023
9023
9028

9014
9014
9014
9014
9014
9014
9014
9014
S014

9016
Q9016
9016
9016
9016
9016
9016
9016
9016
9016
9403

8014
9018
9015
9016
9016

8015

9014
Q014
9014
9014
9016
9023

370,
700

010,
050.
070,
090,
212

614,
470

612,
300,
990,
470

148.
178,
218,
238
300,
€18,
598,
618,
998

120,
132,
139,
156,
159,
182,
189,
200,
652.
799,
230

992,
102,
109,
710,
792

800

120,
142,
172,
232,
799,
o010,

EX 373

EXx 3