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Hinweis

Das Statistische Bundesamt berechnet monatlich einen vorläufigen und einen berichtigten Index. Ab

Berichtsmonat Juni 1 982 werden zusätzlich geschätzte Korrekturen der vorläufigen Indexberechnungen
für die wichtigsten zusammenfassenden Wirtschaftsgliederungen bekanntgegeben. Die Schätzungen
werden mit einem Regressionsschätzverfahren durchgeführt, das auf einem engen korrelativen zusam-
menhang zwischen den Veränderungsraten der Indizes zum vormonat und den Korrekturen im Berichts-
monat beruht. Proberechnungen über einen längeren zeitraum haben gezeigt, daß durch dieses Verfah-
ren überwiegend eine Verbesserung der Aussagekraft der vorläufigen Produktionsindizes im Hinblick
auf die Beurteilung der konjunkturellen Lage erreicht wird. Deshalb veröffentlicht das Statistische
Bundesamt regelmäßig die Information über die geschätzten Korrekturen.

Die berichtigten Indizes werden wie bisher im darauffolgenden Monat zusarunen mit der nächsten vor-
1äuf igen Berechnung herausgegeben.

Index der Nettoproduktion für das Produzierende Gewerbe

1980 = 100

Fachl iche Unternehmenstei 1e

Berichtsmonat Mai 1 984

wi rtschaf tsgl iederung Geschätzte Korrektur
in Indexpunkten

Von Kalenderunregelmäßigkeitdn bereinigt

Produzierendes Gewerbe insgesamt .. 98,2 + 0r7

Verarbe itendes Gewerbe 98 ,7 + 0r 5

Grundstoff- und Produktionsgütergewerbe 99 ,0 + 0r7

Investitionsgüter produzierendes Gewerbe 100, 6

kalendermonatl ich

Produzierendes cewerbe insgesamt 99 ,6 + grj

Verarbeitendes Gewerbe . 100,1 + 0r5

Grundstoff- und Produktionsgütergewerbe 101,1 + 0r7

Investitionsgüter produzierendes Gewerbe 101 ,6
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Ab Berichtsmonat oktober 1983 sind die Indizes

der Produktion und der Arbeitsproduktivität
auf das neue Basisjahr 1980 umgestellt worden.

Die Darstellung der Methoden der Indexberech-

nung ist in der zeitschrift "Wirtschaft und

Statistik", Heft'12/1983, S.931 ff. erschie-
nen. Rückgerechnete Ergebnisse für den Be-

richtszeitraum 1975 - 1982 wurden in einen
Sonderheft der Fachserie 4, Reihe S. 7,

veröffentlicht. Beim Index der NettoProduk-

tion für das Produzierende Gewerbe und beim

Index der ArbeiEsProduktivität erfolgt die t

fachliche Gliederung nach der 'rsystenatik
der I'eirtschaftszweige (Ausgabe 19791,

Fassung für die Statistik im Produzierenden
Gewerbe (SYPRO)", bein Index der BruttoPro-
duktion für Investilionsgüter und verbrauchs-
güter nach dem "systematisches Güterver-
zeichnis für Produktionsstatistiken" (Aus-

gade 1 982).

In TabeIle 1 wirdderlndex der
Nettoproduktion für das Produzierende Gewerbe

(auf Basis 1980) für Unternehnen und für fach-
liche Unternehmensteile veröffentficht, dessen

Aufgabe ist es, kurzfristig unter Ausschaltung
der Preisveränderungen die Entwicklung der
Nettoleistung der einzelnen Wirtschaftszweige
und des gesamten Produzierenden Gewerbes zu

messen.

In Tabelle 2 istderlndexoer
Bruttoproduktion (auf Basis 1980) enthalten,
der unter Ausschaltung der Preisveränderungen
die Entwicklung des Ausstoßes von investi-
tionsreifen und verbrauchsreifen Gütern nach

ihrem vermutlichen Verwendungszweck zeigt.

In TabeIle 3 wirdderProduktions-
index für das Baugewerbe, BauhauPtgewerbe und

Ausbaugewerbe (auf Basis 1980) gebracht, des-
sen Aufgabe es ist, die Entwicklung der Netto-
leistung dieser Bereiche unter Au§schaltung
der Preisveränderungen zu messen.

In TabeIle 4 istderlndexderAr-
beitsproduktivität für den Bergbau und das

Verarbeitende Gewerbe (auf tiasis 1980) enthal-
ten, der die Ejntwicklung der Produktion (ge-

messen am Index der NettoProdukion für fach-
liche Unternehmensteile) im Verhältnis zun

personellen Aufwand zeigt. llr wird als Index

des Produktionsergebnisses je Beschäftigten,
je Beschäftigtenstunde, je Arbeiter und je
Arbeiterstunde berechnet. VeröffentLicht wer-

den die Indizes monatlich für Bergbau und Ver-
arbeitendes Gewerbe insgesamt sowie für aIIe
Hauptgruppen, einmal jährlich für ausgewählte
Wirtschaftszweige.

Bei al,len'Indizes gelten die Ergebnisse für
den jeweiligen letzten Berichtszeitraum als
vorläufig. Abweichungen gegenüber frtiher ver-
öffentlichten Indizes ergeben sich durch spä-
tere Berichtigungen.

In TabeIIe 5 werdenfüretwa'l 000

ausgewählte Erzeugnisse Produktionszahlen dar-
gesEellt. Sie werden überwiegend durch den mo-

natlichen Produktions-Eilbericht erfaßt und

bei einigen Gütergruppen durch Daten aus Son-
derstatitiken ergänzt.

Der Berichtskreis umfaßE Betriebe des Berg-
baus und des Verarbeitenden Gewerbes (einschl.
Fertigteilbau) von Unternehmen des Produzie-
renden Gewerbes mit im allgemeinen 20 Beschäf-
tigten und mehr sowie Betriebe des Bergbaus

und des Verarbeitenden Gewerbes (einschI.
Fertigteilbau) mit im allgemeinen 20 Beschäf-
tigten und mehr von Unternehmen der übrigen
wirtschaftsbereiche.

Dieser Eilbericht solI die Grundlage für die
Aufstellung von Meßreihen biLden. Gegen einen
Vergleich der absoluten ProdukEionszahlen des
Eilberichtes mit den Angaben der Vierteljähr-
Iichen Produktionserhebung (Fachserie 4,
Reihe 3.1) - der immer wieder von den Be-
nutzern dieser Statistik'gemacht wird -
spricht vor allem, daß in den lqonatsangaben
Schätzungen enthalten sind, die nicht in
allen FälIen korrigiert werden können. Die
zahlen des Eilberichtes haben also stets vor-
Iäufigen Charakter und Iassen sich nicht mit
denen der Vierteljährlichen Produktionserhe-
bung vergleichen; Ietztere sind endgültige
Zah1en und für genauere Marktanalysen ge-
eignet. Ferner ist zu beachten, daß sowohl

die l,tonatszahlen aIs auch die kumulierten
Ergebnisse deh letzten Stand wiedergebeni Ab-

welchungen gegenüber früheren Veröf fentlichun-
gen erklären sich durch inzwischen vorgenom-

mene Korrekturen.

Bei den veröffentlichten Daten sind zwei FäIle
zu unterscheiden:

Einführung
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- Zum A b s a t z bestimmte produktion.
Sie umfaßt im allgemeinen den verkaufsfähi-
gen, für den Markt, bestimmten produktions-
ausstoß einschl. Lohnarbeit.

- G e s a m t produkt,ion. Sie schließt neben
der zum Absatz bestimmten auch die zur Wei-
terverarbeitung im berichtenden o«ier in
einen anderen Betrieb desseLben Unternehmens
bestimmte Ivlenge ein und wird in der Maßein-

heitsspalte durch einen Stern (*) gekenn-
ze ichnet.

Dem W e r t I der zum Absatz bestimmten pro-
duktion Iiegen die im Berichtszeitraum erziel-
ten Verkaufspreise ab Werk einschl. Verpackung,
jedoch ohne Umsatzsteuer und abzüglich ge-
währter Rabatte sowie ohne Verbrauchsteuern
(2.8. bei Salz, Kaffee, Bier, Branntwein, Ta-
bakwaren) zu Grunde.

Abkürzungen bei den l(urzbezeichnunqen

AUTOI'/IAT.
BAUMASCH.
BATTERIEBETR.
BER.

'qEsr.
BZW.
c
CHEM.
CM
CM3
D.
DEN

tt
M.
t42
r.r3
ui3/H
MBAR
MILL
MM

N
NACL
NAHR. -
NAOH
NATUERL.
NA2C03
NA2S04
NE-
NICHTM.
oD.
ori.
PHONOTECHN.
P2 05
PHYSIKAL.
REP.V.
SCHAUFENST.
SCHLAUCHVERB.
sr 02
so3
SONDERKONSTR.
soNsT.
ST
STAUFFERB.
STEINKOHLENBERGts.

ADV-GER,AETEN U.
-E INRICHTUNGEN

AL2O3
ANG.

ANGETR.
ANSCHL.
AUSSTAT. -GEGENST.

Geräte und Einrichtun-
gen für die automati-
sche Datenverarbeitung
A1 um in i umox id
a.n.g., anderweitig
nicht genannt
angetrieben .

anschli eßender
Au ss tattung sgeg en-
stände
automati sch
Baumaschinen
bat teri ebet r ieben
berechnet
bestirunte
bez iehungsweise
Celsius
chemi sch
Zent imeter
Kubikzent imeter
der,/d i e
Denier (Meßeinheit für
textile Fadenstärke)
dergleichen
Dieselmotor
Deutsche Industrie-
Norm ( en )
Deutsche Mark
effektiv
ei nschl ieß1 ich
elektrotechni scher
elektrisch
EI ektri z itätser zeugung
elektronisch
für
Ei sen
Gewinnung von
Gewinnung und Ver-
arbeitung von
Grubenausbau
Grundstoffen
Chlorwassersto f f
Hektol iter
Herstellung von
Industrie
industriell
Kal i umox id
Kilogramm
Kraftmaschine
künstlich
Kunststof f
Ri lovoltampäre
Ki lowat t
Liter
Ladene inrichtung

LANDW.
LFD. !,I
L. METALLKONSTRUKT.

Landvrirtschaft
laufende Fleter
Le ichtmetal1konstruktion
Meter
mit
Quadratmeter
Kubikmeter
Kubikmeter,/Stunde
Mi I1 ibar
liti 1I ion
Mi1 1 imeter
St ickstoff
Natrlumchlorid

' Nahrungs-
Natriumhydrox id
natürI ichen
Natriumcarbonat
Natri umsul fat
Nichtei sen-
nichtmetal I isch
oder
ohne
phonotechni schen
Phosphorpentoxid
physikal i sch
Reparatur von
Schaufenster
Schl auchverbinder
Si I iciumdioxid
Schwefeltrioxid
Sonderkonstrukt ion
sonst ige
Stück
St,auf f erbüchsen
Steinkohlenbergbau
Tonne
TeiI aus
technisch
umgeschmol zen
und
und andere
u.ä., und ähnliche
(n rs)
usw., und so weiter
Volt
Verein Deutscher
Elektrotechniker
Verarbeitung von
Verarbeitung und
Veredlung von
Verte ilung
von Hundert = S

WaI zwerkseinrichtungen
We i terverarbei tung
zum Beisplel

DGL.
DIESEL},IOT.
DIN

DII,I

EFI'
EINSCHL.
EL.
ELEKTR.
ELEKTRI Z . BJRZEUGUNG
ELEKTRON.
F.
FE.
GEh.V.
GEW. U.VERARB.V.

GRUBENAUSB.
GRUNDSTF.
HCL
HL
H.V.
IND.
INDUSTR.
K2o
KG
KRAFTMASCH.
KUENSTL.
KUNSTST.
KVA
KW
L
LADENEINRICHT

T
T.A.
TECHN.
U
U.
U.A.
U. AE.

usl.I
v
VDE

VERARB.V. =
VER,ARB. U.VEREDLG.V. =

VERTI.,G.
VH
WALZWERKSEINR
WEITERVERARB.
z .8. E

r

Ze i chenerkl ärung

= Zahl.enwert unbekannt octer geheimzuhalten
= Angabe fäIIt später an
= berichtigte Zahl
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3 Produktionsindex für daE Baugewerbe, Bauhauptgewerbe unal Ausbaugewerbe

1980 = 100

B!ug*erbe
N!. der

Sy!tenätIk

Geuichtung

vj
vj
vj

vj
vJ

vj
vj

r)
Au Bb lug fle r b€

J6hr
It.lbJaht

vlertelJrh!

0briges
Auabau-
gde!tE

1,64

Sy.tuät 1k-Nr

ceYichtung ..

r979 I

r 980

1979

1980 r vJ

vJ

vJ

vj

r98l r. vj

72-77

100

72-75

72,16

76-11

27 ,84

76r 0

1 ,12

76 40

5,95

7610

5,8 5

7731

0,8,!

7 734,37

6,4 371.51 28,35 43,80 28,36

käIendernonatllch

l0l ,3
r00

93,2

88,4

s7 ,2

1O2,1

100

90,4

a9,6

84,2

102,1

100

92.9

E8,3

86,8

102,1

100

94,5

87 ,4

88,5

102,1

r00

90,4

89,5

a4,2

99,3

100

94 ,1

88.6

88,3

101,5

r00

94,8

90,5

87,0

98,9

100

9t,5
I5,5
85,3

96,6

r00

94,1

I9,0
90,2

96,1

r00

92,7

a2t5

82,1

r 00,8

100

9 5,6

93,3

9l ,0

99,9

100

9l ,l
85,1

47,2

101,0

100

9t,3
87,9

88,4

HJ

HJ

EJ

Hj

91,1

111,2

92,2

109,8

95,1

loit,9
9{,5

r05,s

86,6

99,S

87 ,7

t01,0

79,8

97,0

79,9

95,9

79,0

95,5

81,2

95,7

I9,5
I 14,6

91,9

112,2

93,5

I 10,5

96,6

r03,5

98,7

101,{

100,0

r00,0

83,7

91 ,o

88,5

97 ,3

91,5

91 ,5

79,4

99,9

81,{

95,2

42,6

92,2

?3,5

9 5,0

7A ,4

95,2

81 ,5

95 ,1

89,5

Ir4,6
90,1

r08,6

88,s
't09,3

48,7

104,5

s1 ,0

I 05,3

8 9,9

111,7

92,3

107,5

92,7

1 10,4

't96r l. EJ ........
2, HJ ........

1983 r. HJ ..
2. E1 ..

96,6

103,5

85,9

ll4,l
85,0

I 15,0

I3.6
1 16,3

a614

1 13,5

88, I

lll,9
a5,1

1l{,3
88,5

111,4

83,7

9?,0

Et,8
106,{

80.6

I 09,0

42,7

105,4

83,0

105,2

92,2

r 03,1

8l ,4

r 09,9

80,7

l0l,{

7 9,4

99,9

15,7

101,7

77,O

I 0{,0

13,7

97 ,6

71,8

100,3

71,9

93,2

16,7

r 10,0

73,5

9 5,8

71,5

95,0

80,5

96,3

78,3

95,7

18,7

94,0

83,6

95,8

76,1

88,7

80,7

l0t,3
81,2

93,3

l. vl
2. vj
3. vl
{. vj

68,0

111,1

1o7,3

I 15.0

71 ,5

112,9

103 ,0

116,1

59,5

I 19,5

I 18,3

1r0,9

55,8

I r8,0

I 14,3

1 10,0

59.5
't r9,5
't 18,3

1 10,9

73,8

106,2

89,2

127,9

75.1

110 t2

88.6

132,2

73,6

r03,3

88,5

130.0

15,2

102,1

8 {,6
124,3

'11,9

t02,0
g7 ,7

122,8

71 ,1

108,7

95,1

1 24,2

75.1

r09,'r

88,7

126.5

90,1

't09,9

'r05, r

95,0

70,0

117,1

111,7

109,5

57 ,1

98, I

96,0

88,{

84,3

t05,8
105,3

r 0{,5

85,7 80,8 A6 ,4

103,2 112,4 r 10,9

102,9 111,5 1O7,6

10a,2 95.4 95,1

14,2 62,0 69.2

101,2 105,{ 107,7

100,9 105,? 105,4

't0r,0 88,3 89,1

80,8 7A,9 77,2 19,4

112.4 92,5 92,5 87,8

r 1 l ,5 99,4 9? ,9 99,9

95,4 l2A,S 132,0 13217

5A,2 59,0 69,6 70,1

100,6 s2,2 84,3 71,3

1o{,3 89,2 90,3 85.5

95,{ 111,2 117,? 109,5

s0,7

92.1

96,1

131 ,0

I3,5
92,5

93,9

129.9

15,6

95,7

1O3,2

125,3

81 ,2

95,9

99,7

123,1

70,8

102,4

't02,2

97,3

61,8 sA,2 63,6

91,9. 100,5 99,1

93,4 r0{,3 99,3

9A,4 95,4 91,2

53,3

94.7

95,1

96,0

66,9 54,4 61,2

95,5 92,5 95,7

93,1 t00,0 100,4

98,3 90,0 90, r

65,6

97 ,7

l0 0,5

90,1

73,8

1O9,2

l0 5,3

a9 ,7

62.0 15,0 72,5 79,7

105,4 88,5 88,7 A5t7

105,7 91,1 95,8 92t6

88,3 118,7 122,1 120,1

18,9

s7,0

89,6

120,7

75,7

85,7

92,',|

rl4,l

70,2

92,5

10 1,0

r r8,7

7 2,5

8 8,9

90,7

112,1

64,6

79,2

8t,r
105,3

66,O

87,3

98,8

121,2

56,1

80,9

85,3

1O4,2

1982 r 65,1

94,4

96,5

97.5

73,5

al ,7

85,9

114,7

1. rj
2. vj
3. vj
{, vj

r983 51t4 68,8 65,5 59,5 74,6

92,5 92,0 9l,o 87,8 92,6

100,0 8r,3 78,4 79,0 80,4

90,0 111,2 112,9 108,9 111,2

66,2

85,0

72,3

105,1

56,s

9 {,8
8S,1

1 14,4

67,4

95,0

79,9

I 05,6

1984 r. vj 65,5 't0.6 56,3 55,3 '11,1 56,3 59,9 55,9 72,2 71,9 66,1 6 6,0

l) systdatik der wirtschaftszweige, Ausglbe l9?9, FrEsung füt die
stEti6tik im Produzierenden G*erbe (SYPRO).

2) nochbau im Bluhauptge*etbe einachl. Ausbäugderbe.
3) Ent6p!icht dd Tiefbau in Bauhauptgserbe.

4) Indq der Nettoproduktion für Unternehten.
5) Einachl. InEtäIIätion von Lüftungs-, xliDa- und geBundhejta-

technishen hlagen.

'Bauhauptg*erbe4)

EIekt!e
I nstal-
lat lon

GlaEer-
gae!be

talEten-
klebere I

MaIer-
und Lak-
k le!eE-
gderbe,gochbau tlefbau zuaaEn

(Iap-
Derei,

cag- und
wl6aet-
lnBt.l-
I!tlon

InataI-
Iat lon

von Eei-
zunga-

rnlagen
5)

inr-
ge64t

Bocäb.u
2l

Ilefbäu
3) zuSarn
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3 Produktionsindex für das Baugewerbe, Bauhauptgewerbe und Ausbaugewerbe
'1980 = | 00

Nr. de! r\
Syst4atlk "

Ba u9 de rbe

72-75 76-77 7510

71,64 28,36 72.16 {3,80 28,36 27.84 4,12

rcn R.lerdeEun!e9eIDäßlgkelten bereinlgt

1510

5,9 5

1670

5,86

7731

0,8 {

7734,71

5''3

97,0

100

9,1, I

88,6

90,2

Au sb. ug qe r be

Geuichtung

Jah !
tltlbjahr

vie.tellrhr

0b!19.8
Au!bau-
gde!be

4,64

Systenatlk-Nr

Geuichtüg ..

1979

r 980

19 8l

1982

r 983

72-77

100

101.7

100

93,3

88,2

87,',|

102,0

100

90,5

89,5

84, o

102,0

100

93,0

48,2

86,6

102,0
.l00

94,5

87 ,4

88,3

102,0

100

90,5

89, s

8,1, O

1 00,8

100

94,1

88,3

88,3

99,3
't 00

9t,s
85,3

s6,3

95,5

100

92,1

82,3

42,4

101.2

100

95,6

92,9

9l ,0

100,3

100

9t, r

8 {,8
81,2

l0't ,5
100

94,4

87,7

88,3

101,9

t00

9{,8

90, I

87,0

r979 r. Hj

2. Hj

92,7

1 10,0

93,5

r08,8

90,9

113,r

93,3

1r 0,7

94,9

109.2

90,9

Ir3,t
91 ,2

108,2

93,8

110,0

89,5

108,9

89,8

l0{,'l
88, I

10{,9
9l ,0

1il,3
93,4

107.2

91,O

103,4

95,3

103,9

98,6

102.2

100,5

r 00,1

l0l ,9
98,8

98,6'

102,2

87,6

llt,9
s6,7

11 2,1

85,3

il {,0
88,2

ll't,4
89,9

109t7

81.5

112,0

90,'l
t 09.2

88,5

97,9

89,9

94,7

85,3

95,7

90,0

95,0

93, I

96,2

84,9

t02r7

83.6

105.2

85,8

102,1

86, I

10t,5
85,3

99,5

8{,5
'105,'l

83,7

97 ,9

81,9

94,9

a2,1

93,2

8l ,4 83, {
93,0

84,8

9 0,0

77 ,8

98,2

r980 r. Hj

2, H)

t. Hj

2. E)

Hj

Hj

1 981

1982 r. Hj

r 983

197 9

r98l

r 982 I

85,

95 ,7

80,{
93,7

82,7

93,8

7 4,7

93,2

79,e

93 ,4

83,0

93,5

74,7

93 t2

82,1

94,4

79,2

t00,{
75,5

91,2

80, t

95,8

7 4.0

I9,9
78,9

105,2

7 5,5

93,{

79,9

93,8

80,3

92,1

85,3

94,9

77,7

87,0

82,4

99.3

a2,9

91 ,5

97

81

97 ,7

2.

3.

4.

vj
vj
vj
vj

t. vj ,......,
2. vj ....,...
3. vj ........
4. vj ........

l. vj
2. vj
3. vj
4. vj

57 ,2

1 18,7

105,4

r 14,8

7 0,5

117,0

101 ,1

115,8

69,6

120,1

110,2

108,1

71,8

112.1

86,8

I3o,s

73,0

rr5;3
86,2

114,9

71 ,6

109,0

a6t2

132,7

73,1

101 ,7

82,3

126,8

69,9

101,6

85,3

125.3

69,2

111,7

92,5

r 30,8

7 3,3

I',t5,I

85,3

129 ,1

59,0

1 22,8

115,3

109,8

65,4

121 ,2
112,5

r 08,8

59,2

1 10,7

103,1

I8,3

59,0

122,8

r 16,3

r09,8

r 980 83, s

1r0,8
102,s

104,4

84,8

108,3

99,9

r08,r

. 80,3

I 15,8

109, I

95,2

86, I

115,1

105,4

94,8

89,9

1 13,9

r 03,0

94,6

75.1 77,2 78,5

99.5 94,2 98,S

93,8 95.7 92,0

132,5 133,2 131,5

81 ,3

99,3

89,9

130,{

7 3,5

1 02.7

98,8

r 25,8

79,0

102,9

95,5

123,5

80,3

I 16,8

1 09,1

95,2

58,3

104,4

101 ,6

93,8

53.4

95.0

9't,2

89,3

76,1

99,5

95, I

129 ,3

70,9

106, {
99,5

96 ,4

14,5

105,5

97,A

99,9

61 ,9
108,6

103,9

87,s

74,0

112,1

1 03,5

88,8

61 ,9
r 08,6

10 3,9

87,5

7 5,3

95,1

88,7

111,3

72,4 80,0 79,2

95,2 92,0 93,4

90,4 97,7 8{,s
120,6 118.1 r 19,3

76,O

95t2

E6,9

112,7

70,5

9 9,3

95,3

117,3

72,8

95,4

I5, s

1t0,8

vj
vj
vj
vj

55,4

98,a

93, I

95,1

62 ,4
98.7

92,0

95,6

68.2

96,1

89,7

96,9

58,3

104,4

l0l ,6

93,8

53,9

102,9

96,5

89,5

67,5

102, O

93,2

86,8

69,3 69,9 70,4 74,1

s6.8 88,9 81,6 A6,2

84,2 85,2 50,7 81,0

112,5 116,3 108,2 rr3,3

64,9

I3,6
76,5

104,0

66,3

92,1

91,2

r 19,8

66,4

85,{

I0,5
106,9

65,9 53,4 60,2

99.7 96,0 99,3

89,9 97,2 91,4

98,0 89,3 89,{

64,6

10r,4

97 ,6
89,{

68,0 54,7

97,1 96,0

77.4 15,1

1l1,6 111,4

68,7 73,7

92.6 9?,7

75.7 77,0

109,3 1 r3,7

65,4

90,7

69,2

105,5

6 5,7

100,0

I{,a
I l{,9

r 983 l. vj
2' vil

3, vj
4. uj

56,5

100,2

76,5

107,0

1984 r. vj 64,8 58,8 54,1 53,6 69,3 54,? 68,0 64.1 1O,2 72,9 54 6 4.2

1) Systematik der wj,rtschaftszeeige, AuBgrbe 1979, Fa6sung für die
Statistik in Produzierenden cewerbe (sypRo).

2) Hochbau in Bauhauptgererbe einschl. Ausbaug*etbe.
3) Entspricht de Tiefbau in Bauhauptgeuerbe.

{) Index der Nettoploduktion für Unternetmen,
5) Einschl. Installation von Lüftungs-, KIina- und gesundheits-

technlehen AnIagen.

Bauhauptgoerbe{)

in6-
9eEut

Bochbau
2l

Ti e fbau
3) zu6amn Eochbru Tlefbau zul&ED

Iatlon
von

zunga-
rnlagen

Elektre
i natrl-
Iätlon

clrEcr-
Eeuerb!

ll!lcr-
und Läk-
I Iar€r-
geerbe,
trlEten-
kl.berel
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Jahr

HaIbJ ahr

Vler EeIj ahr

lbnat

4 Index der Arbeitsproduktivltät für den Bergbau und. das.Verarbeitende Gewerbe

4. 1 produktionsergebnis je Beschäftigten und je Beschäftigtenstunde
1980 = 100

Bergbau und verarbeitende8 Gewerbe

verarbeltende8 Gewerbe

lnegeeant

ProduktionBergebnls Je Be8chäftigEen

NahrungE-
und

Genuß-
mittel-
gewerbe

1 982
t 983

l0l rtl
105 ,5

9tlr5
92,3

101,6
107,1

105rt 93 ,8 106r5

98
05

0 103r6
107 ,2

100r7
108 ,3

108,6

114,8

106 ,3

105r5
107 ,'4

109,8

102 r7
107,1

1983 1. Hj

1983 103,5
109, 5

105,0

108 r5

105,1

105 ,9

111,0

106,7

11019

106

l0tl ,3

105r1

104,2

I
2

vj
vJ

vj

103 ,4
108r9

99,7
87,9

102 ,0
1Og 12

102,6
110r7

r0?,9
109,5

102,3
106 ,3

1 983

1984 1

Jan. .......
Febr. ......
März .......
APriI......
!.4ai ........
Juni .......

1 984 Jan. . ......
Febr. ......
März .......
ApriI ......

1982 ..
r983 ..

1983 r. HJ

1983 vj
vj

vj198{ 1

Jan. .......
Eebr. ......
It(4r2.......
April ......
Mai ........
Juni .......

198'l Jan. .......
Eebr. ......
lfärz .......
April ..... .

104 ,0
.109 ,7

100,8
107 ,5

102 r6
108,4

103,1
107r5

94,1
105r3
Il0r8
107r{
105,9
113r1

101 r0
l00ro
98r1
90,7
88, tl

84,6

93,7
105,4
111,3
108r1
106r6
111,3

94,1
103 r6
108r4
107r3
105,9
111 ,3

90 ,8
105 ,6
111,7
'I 08 ,8
107 ,7
115,6

98 ,9
109,2
115,7
109,5
105r7
Il3r1

96,2
102,5
108,0
102,8
101,5
114 ,7

103 ,6
116,7
114,1
11116

lotl , 5
103,4
95r{
91,5

103 ,5
ll7rl
114,8
112,4

107r9
117,5
114,1
114r1

99,9
117 ,6
115r{
112,3

107r5
119r0
117,7
111 ,7

101r0
109,4
108,0
107 ,9

I11,{

103,7
108r2

105r6

108 , tl

101,0 111 ,7 113,3

Produktlonsergebnie Je Beschäf tlgtenatunde

9l
95

7
I r09

1

3

1

2

103 ,5
107r9

96
92

,2 103 ,8
108 ,0

103 ,5
109, 1

94,2

,l
7
rt

03
08

105 ,3

107 .6

102 ,1
'I 05 ,4

100r3

98 ,6

105r1

19 83 99,4
103 ,0
107r5
104 ,9
106.1
112,6

97 16
92,7
92 r5
93,7
90,2

99 ,3
103r.|
l08ro
105r3
106r5
1 13,4

102,0
102,8
106 r3
105, 3

107 ,3
11115

96,9
103 ,9
109r1
105 ,9
106 ,9
114,5

101,9
104,7
109r4
105, I
105 ,7
1',n,3

98 ,8
99 r4

107 ,6
101,7
103,2
lltlr4

104 12
109,3
111r5
lll,7

101,2
109,3
112ro
112,1

109,7
lllr'l
112,3
113 r4

100,8
109,d
112,5
112,4

105r9
109,1
113 r3
110,2

103,3
106 ,3
108 , tl

108 , tl

98 ,9
102.9
99,2

100 ,8

Invest 1-
tionE-
gtlter

Ver-
br auchs-
gUter

produzlerendea Gewerbe

zuSanmen

Gr undBtoff-
und

Produkt ions-
gUter-

gewerbe

Bergbau

-24-



Jahr

HaIbJahr

VierteIJ ahr

!,lcnat

4 Index der Arbei.tsproduktivität
4. 2 Produktionsergebnis

109,1 94,1

für den Bergbau und das Verarbeitende Gewerbe
je Arbeiter und je Arbeiterstunde
'1980 = 100

Bergbau und Verarbeltendes Gewerbe

Verarbeltendeg Gewerbe

Produktionsergebnls je Arbelter

1982
1 983

1983 1. Hj

1 983 1. vj
2. vj

1984 1. vj

1 984

1982 .
1 983

1983 1. Hj

1983 1 vJ
vJ

vj198't I

Jan. .......
rcbr.......
März .......
April ......
Mai ........
Juni .......

Jan. . ......
Etsbr. ......
März . ......
April .. ....

94,7
9Z,S

4
5

03
09

105 ,5
1'l 1,9

114,6

105,8
1l l r4

108 ,7

111,4

100,I
88r1

109 ,8

106,7
112,9

103,8
110,2

105, 1

111,8

108 ,7

105,7
l1 116

109,8

115,8

109,8

114 12

109,8

110r8

111,2

117,2

108 r7

107 ,9
1Og r7

112,0

Nahrungs-
und

Genuß-
nlttel-
geuerbe

105 ,5

109,2

106,t1

100,2
108r7

105 ,5
110.2

102 15
Il0r8

103 ,8
108 ,8

105 ,7
113rg

110,5
112,0

l0tl ,5
108r5

1 983 96 r7
108,4
114,1
110,5
108,9
1 16,1

101r3
100,4

98 ,5
91,0
88,8
8{ ,8

96 ,5
108 ,8
114,7
1llr4
109,8
117 ,6

97 rs
107 ,5
112,1
110,8
109,4
11{ 16

93,1
108 ,8
ll5rl
112 r0
111r0
Il9r0

101 ,3
111,7
118,5
11212
108,1
115 ,7

98.2
104r8
110 r6
105 ,3
'103,7

1I6,6

106 ,5
120 ,1
117,4
114,8

104,9
104,2

96 ,0
92,1

106 r6
120 16
118r3
115,8

112,2
122,3
118,4
118,3

102,8
121 ,1.
118,8
115,7

110r0
121 ,5
120,1
114,2

102,9
111 ,7
I 10,1
109 ,9

101,7 115,1 117,7

Produktlon8ergebnis Je Arbelterstunde

9l
95

7

9

103,4
111,4

108,2
112,5

104,t1
110,8

10q,2
109 12

2.
105 ,5
111 ,2

96,4
92,2

105,8
11119

107 ,9
111,7

105 r5
1 13,1

94,3 109,5

111,8

104r3
108r5

100,5 '108,1

1 983 Jan. .......
Febr. . .....
ItfÄt2.....,.
April . .....
Mai ........
iluni .......

rran. .......
Febr. ......
tfärz .......
April . .....

102 ,1
105,1
I 10,5
108r0
110,2
115r6

102,3
106 ,3
111 ,4
108,5
1 10r8
116 ,7

105r9
107,0
I l0r3
109 ,0
ltlrl
115,3

99,5
105 ,9
1l213
109r1
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