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Abklrzungen

ST = Stidck

DTZID . = Dutzend

MILL. = Million

M = Meter

LFD.M = Laufende Meter

M2 . = Quadratmeter

M3 = Kubikmeter

L = Liter

HL = Hektoliter

MG = Milligramm

KG = Kilogramm

KT = Metrisches Karat

T = Tonne

BRT = Bruttoregistertonne
NS-1 = Nanoreziproke Sekunde
KW = Kilowatt

KWH = Kilowattstunde

J = Joule (1 Joutle = 0,239 KaLor{e)
KJ = Kilojoule (Kilo = 10)
GJ = Gigajoule (Giga = 109)
TJ = Terajoule (Tera = 1012)

Ergebnisse der Lander werden in den "Statistischen Berichten"
der Statistischen Landesé&mter unter der

Kennziffer E I 5 wvertffentlicht
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Einfithrung

Mit dem ,,Gesetz iiber die Statistik im Produzierenden Ge-
werbe’’ vom 6. November 1975 (BGBI Teil | S. 2779 ff) wurde
die Grundlage fiir eine Vereinheitlichung und Zusammen-
fassung der Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe, Baugewerbe,
Energie- und Wasserversorgung) geschaffen. In diese Neuord-
nung der Statistik 1) wurde auch die Berichterstattung iiber
die Produktion einbezogen.

Der Berichtskreis umfat Betriebe des Bergbaus und des Ver-
arbeitenden Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im allgemeinen
20 Beschaftigten und mehr sowie Betriebe des Bergbaus und
des Verarbeitenden Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) mit im
aligemeinen 20 Beschéftigten und mehr von Unternehmen der
ibrigen Wirtschaftsbereiche (einschl. Produzierendes Hand-
werk).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschneidegrenze ,,20
Beschiftigte und mehr’ werden folgende SYPRO-Zweige ab
,»10 Beschéaftigte und mehr'’ einbezogen:

2512 — Gewinnung von Natursteinen, a. n. g.,
2516 — Gewinnung von Sand, Kies,

2591 — Herstellung von Transportbeton,
6816 — Herstellung von Kartoffelerzeugnissen, a. n. g.,
6825 — Obst- und Gemiiseverarbeitung,

6847 — Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,

6856 — Fischverarbeitung,

6872 — Malzerei,

6873 — Alkohotbrennerei,

6875 — Herstellung von Spirituosen,

6879 — Mineralbrunnen, Herstellung von Mineralwasser,
Limonaden,

6889 — Hersteliung von Futtermitteln.

Fiir den SYPRO-2Zweig 5311 Sage- und Hobelwerke gilt als
Abschneidegrenze der ,, Jahreseinschnitt von mindestens 1 000 m3
Rundholz”,

Die dargestellten Zahlen werden iiberwiegend im Rahmen der
. Vierteljghrlichen Produktionserhebung’’ ermittelt. in den
Warengruppen 10 (Elektrizitit, Gas, Fernwarme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 28 (NE-Metalle und -Metallhalb-
zeug), 29 (GieRereierzeugnisse), 34 (Wasserfahrzeuge) und 63
(Textilien) werden zusatzlich Fachstatistiken herangezogen.

Wegen der Geheimhaltungspflicht betrieblicher Einzelangaben
werden Daten fiir solche Erzeugnisse, die entweder von weniger
als drei Betrieben produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb iiberwiegend beteiligt war, nicht veréffentlicht, Dies
kann dazu filhren, daR innerhalb einer vierstelligen Warenklasse
die Angaben fiir eine weitere Position geheimzuhalten sind;
diese fehlenden Daten sind aber — soweit mdglich — in den
Summen enthalten.

Geringfiigige Abweichungen in den Summen sind auf Rindén
der Zahlen zuriickzufihren,

1) Sobotschinskl, A,: Die Neuordnung der Statistik des Produzie-
renden Gewerbes, in: Wirtschaft und Statistik 7/1976, S. 405 ff.
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Abweichungen gegeniiber friheren Veréffentlichungen erkliren
sich durch inzwischen vorgenommene Korrekturen,

Die Erzeugnisgliederung entspricht dem ,,Systematischen
Warenverzeichnis fir die |ndustriestatistik, Ausgabe 1975", Es
werden alle sechsstelligen Meldenummern dieser Systematik
und, falls sinnvoll, auch die Summierung zu vierstelligen
Warenklassen beriicksichtigt. Die textliche Bezeichnung der
Erzeugnisse muBts jedoch z. T. gekiirzt wiedergegeben werden,

Bei den dargesteliten Ergebnissen ist zu unterscheiden:

3.1 Zum Absatz bestimmte Produktion. Sie umfaBt im alige-
meinen den verkaufsfihigen, fiir den Markt vorgesehenen
ProduktionsausstoB und wird meistens nach Menge und
Wert ohne besondere Kennzeichnung dargestelit. (Bei der
Warengruppe 63 = Textilien beziehen sich die Angaben im
allgemeinen nur auf die ,Produktion fiir eigene Rech-
nung”.)

3.2 Gesamtproduktion. Sie wird bei einer groBen Anzahl von
Warenarten nachgewiesen und ist in der MaBeinheitsspalte
durch einen (*) besonders gekennzeichnet. Die Gesamt-
produktion schlieBt neben der zum Absatz bestimmten
auch die zur Weiterverarbeitung im berichtenden oder in
einem anderen Betrieb desseiben Unternehmens bestimmte
Produktion ein. Nach Maoglichkeit ist in diesen Filien auch
die 2zum Absatz bestimmte Produktion als ,,Darunterpo-
sition’ getrennt aufgefihrt,

3.3 Lohnarbeit {Be- oder Verarbeiten.von Material des Auf-
wraggebers). Sie ist im allgemeinen wert- und mengenmaBig
in der zum Absatz bestimmten Produktion {ausgenommen
Warengruppe 63 = Textilien) enthalten und wird nur bei
-besonderer Bedeutung getrennt nachgewiesen,

Dem Wert der zum Absatz bestimmten Produktion liegen dia im
Berichtszeitraum erzielten Verkaufspreise ab Werk einschlie8-
lich Verpackung, jedoch ohne Umsatzsteuer und abziiglich
gewdhrter Rabatte sowie ohne Verbrauchssteuern (z. B. bei
Minera!dl, Zindhdlzern, Salz, Kaffee, Bier, Branntwein, Tabak-
waren) zu Grunde. Soweit fir die Gesamtproduktion Werte
angegeben sind, wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit den vergleichbaren Verkaufspreisen be-
wertet,

Angaben iber Materialarten bzw. Oberflichenbehandlung, wie
sie bei den Warengruppen 30 = Erzeugnisse der Ziehereien und
Kaltwalzwerke und der Stahiverformung, 31 = Stahibauerzeug
nisse und Schienenfahrzeuge, 32 = Maschinenbauerzeugnisss,
33 = StraBenfahrzeuge, 34 = Wasserfahrzeuge, 36 = Elektro-
technische Erzeugnisse, 38 = Eisen-, Blech- und Metallwaren
durch Zusatzschlissel in der 7. Stelle der Meldenummer erhoben
werden, sind in dieser Veroffentlichung nicht enthalten; sie
kénnen beim Statistischen Bundesamt, Abt, 1V erfragt werden.

Lohnverediung, Reparaturen und Montagen sind als Schiulpo-
sitionen der jeweiligen Warengruppen aufgefihrt,



PRODUKTICON

mENGSGE WERT IN 1000 oM
MELDE- ERZEUGNIS EINHELIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
ELEKTRIZITAET, 6AS, FERNWAERME,
WASSER
ELEKTRIZITAET 1)
1011 00 ELEKTRIZITAET AUS WAERMEKRAFT
(OHNE SOLCHE AUS KERNENERGIE) MILE. KWH 62 544 66 525 62 789 - . -
1014 00 ELEKTRIZITAET AUS KERNENERGIE MILL. KWH . . - - . -
1017 00 ELEKTRIZITAET AUS WASSERKRAFT MILL. KWH 1 433 1 360 1 286 - - -
GAS
4031 00 GAS AUS ZECHENKOKEREIEN 2) MILL. M3 4 151 4 313 4 681 - - -
Td 145 995 151 684 164 613
1033 00 GAS AUS KRUETTENKOKEREIEN 2) MILL. M3 1 678 1 756 1 829 - - -
T4 59 014 61 952 64 316
1035 00 HOCHOFENGAS 2) MILL. M3 5 093 6 021 5 648 - - -
T4 179 124 211 762 198 623
1037 00 6AS AUS ORTSGASWERKEN 2) MILL. M3 - - - - - s
T - - - - - -
1038 00 GENERATORGAS 2) MILL. M3 * 949 934 911 - - -
T 33 390 32 838 32 032 - - -
1039 00 KLAERGAS 2) 3) MILL. M3 = A .A ) - - .
TS =* <A oA <A - - -,
FERNWAERME UND PRESSLUFT
1051 €0 FERNWAERME (DAMPF U. WARMWASSER) MILL. M3 * - - - - - -
T4 =* . - - - - -
1055 00 PRESSLUFT (IN ROHRLEITUNGEN
TRANSPORTIERT) 1000 M3 * - - - - - -
WASSER
1071 00 GRUNDWASSER (OHNE UFERFILTRIER-
TES U. ANGEREICHERTES WASSER) 1000 M3 - - - - - -
1073 00 UFERFILTRIERTES WASSER 1000 M3 - - - . - -
1075 00 KUENSTLICH DURCH INFILTRATION
0D. ANREICHERUNG GEWONN. WASSER 1000 M3 - - - - - -
1077 00 QUELLWASSER (OHNE ABGEFUELLTE
MINERALBRUNNEN) 1000 m3 - - - . - -
1079 00 OBERFLAECHENWASSER 1000 M3 - - - - - -
BERGBAULICHE ERZEUGNISSE
STEINKOHLE, STEINKOHLENBRIKETTS,
GRUBENGAS
2112 10 STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDE~
! RUNG 1000 7 =* 83 936 86 319 87 146 - - .
2112 40 STEINXKOHLENBRIKETTS 1000 T * 1 453 1 673 1 455 - - -
2112 90 GRUBENGAS 2) MILL. M3 # 313 334 503 - - -
T % 11 015 11 753 17 686 - - -
BRAUNKOHLE, BRAUNKOHLENBRIKETTS
2114 20 BRAUNKOHLE, ROH 1000 T * 123 559 130 579 129 833 - - -
2114 30 BRAUNKOHLENBRIKETTS 1000 1 = 3 889 4 752 b4 446 - - -
2114 40 BRAUNKOHLENSTAUB U. TROCKENKOHLE 1000 T =» 927 1 414 1 935 - - -
KOKS i
STEINKOHLENKOKS
2116 11 ZECHENKOKS 1000 T » 17 977 18 685 20 567 - - -
2116 14 HUETTENKOKS 1000 T * 7 478 7 816 7 927 - - -
2116 17 GASWERKSKOKS 1000 T * - - - - - -
2116 50 BRAUNKOHLENSCHWELKOKS 1000 T » 52 9S 99 - - -
STEINKOHLEN- U. BRAUNKOHLENROH-
TEER, ROHBENZIOL
2117 11 STEINKOHLENROHTEER 4) T * 1 010 615 1 067 384 1 099 681 - - -
2117 15 BRAUNKOHLENROHTEER T * - - - - - -
2117 60 ROHBENZIOL 4) T * 288 024 299 451 316 399 - - -
2121 00 ERDCEL, ROH 1000 T = S 059 & 774 4 631 - - -
2122 00 ERDGAS 2) MILL. M3 = 20 450 20 685 18 645 - - .
T o+ 719 214 727 473 655 720
2124 00 ERDOELGAS 2) MILL. M3 * 448 380 362 - - .
T =+ 15 751 13 370 12 741
2127 00 NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- U. ERD-
GASFOERDERUNG T * - - - - - -
2128 00 BITUMINOESE GESTEINE ‘ T * - b - - - -
2129 00 SCHIEFERTEER (ROHTEER) T * - - - - - -
EISENERZ-ROHFOERDERUNG
2131 00 EFFEXTIV-MENGE 1000 T * 1 608 1 654 1 945 - - -
2132 10 FE-INHALT (MENSEN-INH.) 1000 T * 514 530 596 - - -
ABSATZFAEHIGES ROHEISENERZ
2133 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 T * 1 591 1 642 1 940 - - -
2134 10 FE-INHALT (MENGEN-INH.) 1000 1 * 507 523 594 - - -
AUFBEREITETES EISENERZ AUCH GE-
SINTERT
2135 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 T * 7 7 8 - - -
2136 10 FE-INHALT (MENGEN-INH.) 1000 T * 3 3 3 - - -

1) OHNE STROMERZEUGUNG DER OEFFENTLICHEN KRAFTWERKE UND DER DEUTSCHEN BUNDESBAHN.- 2) AUF EINHEITLICHEN HEIZMERT 35169
4) AUS ZECHEN- UND HUETTENKOKEREIEN

GERECHNET.~ 3) NUR VON ANLAGEN IM BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEWERBE.

KJ /N3 um-



PRODUKTTION

MENGE WERT IN 1000 bW
MELDE- ERZEUGNIS EINHEXIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
NE-METALLERZE
2141 00 ROHFOERDERUNG (NASSGEWICHT)
CEFFEKTIV-MENGE) 1000 T =* 762 <A -A - - -
KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTEN-
FERTIGE ROMERZE)
2142 00 EFFEXTIV-MENGE 1000 T * 260 <A oA - P
MENGEN-INMALT
2143 10 CU=-INHALT T * ah A - A - - -
2143 20 PB~INHALT T o 22 374 N A - - .
2143 30 IN-INHALT T o 88 863 A <A . . .
2143 40 AG-INHALT T o A -A -A - - .
2143 50 AU-INHALT K6 ¥ A A A - . .
SCHWEFEL- U. MAGNETKIES
2144 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) 1000 T * . - - - . .
ABSATZFAEHIGER ROHKIES Ua FLOTA-
TIONSKIES (TROCKENGEWICHT)
2145 00 EFFEKTIV-MENGE T x -A A -A . . .
MENGEN-INMALT
2146 10 S-INHALT T o« A -A -A . - .
2146 50 CU-INHALT T - - - -
2146 60 PB-INHALT T * - - - - - -
2146 70 IN-INHALT T * - - - - - -
2147 00 BAUXIT T * - - - - - -
SPALT- U. BRUTSTOFFHALT. ERZE
2148 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T * - - - - - -
2149 00 AUFBEREITETE SPALT- UND
BRUTSTOFFHALTIGE ERIE T * - - - - - -
2151 00  KALIROHSALZE (FOERDERUNG) 1000 T * 25 260 27 674 29 347 - . .
2152 00  KALIROHSALZE (BER. AUF K20) 1000 7 * 2 952 3 170 3 307 . - -
ABSATZFAEHIGE KALISALZE (BER.
AUF K20)
2153 10 ROHSALZE 1000 T * 72 74 76 - . -
KALISALZE
2153 21 4OER KALI 1000 T =
2153 24 SOER KALI 1000 T
2153 27 60ER KALI 1000 T * 1 695 2 181 2 268 - . -
2153 30 CHLORKALIUM AB 62 VH K20 1000 T »*
2153 50 KALISULFAT 1000 T * 261 305 334 . - .
2153 90 SONSTIGE KALISALZE 1000 T * 52 56 58 . - .
2153 INSGESAMT 1000 T * 2 470 2 616 2 737 . - -
2154 00 ABSATZFAEHIGE NEBENPRODUKTE AUS
DER VERARB. VON KALISALZEN 1000 T + 451 892 1 216 - - -
2157 00 NATUERLICHE ROHPHOSPHATE 1000 T = - - - - - -
STEIN- U. HUETTENSALZ (BER.
AUF NACL)
2161 10 SPEISESALZ 1000 T 197 199 184 17 267 17 762. 16 407
2161 50 GEWERBE- U. INDUSTRIESALZ 1000 T * 7 015 9 071 7 014 . . .
2161 INSGESANT 1000 T # 7 211 9 270 7 197 . . -
SALINENSALZ
2165 10 SIEDESPEISESALZ 1000 T 358 407 372 78 616 86 953 85 515
2165 S0 SIEDEGEWERBE— U. —INDUSTRIESALZ 1000 1 » 511 485 508 - - -
2165 INSGESAMT 1000 T 869 893 880 - . -
SOLE AUS QUELLEN U.AE .BER.A.NACL
2169 10 IU BAEDERN U. HEILZWECKEN T 1379 1 476 1 533 . . .
2169 40 ZUR SPEISESALZBEREITUNG T * ) -A oA - - -
2169 90 U SONST.ZWECKEN T . oA <A - . -
2169 INSGESAMT T = 4 880 030 5 182 88S 4 578 299 . . .
FLUSSSPATY
2171 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T . . . - - .
2172 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG U.
AUFBEREITETER FLUSSSPAT T = 84 723 76 084 87 346 - - .
SCHWERSPAY
2173 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T * - . - - - -
2174 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG U.
AUFBEREITETER SCHWERSPAT T * 168 586 161 661 175 380 - - -
GRAPHIT
2175 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T * - - - - - -
2176 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG U.
AUFBEREITETER GRAPHIT T * -A oA <A - - -
2479 00  SONST. BERGBAULICHE U.AE.ERZEUGN. T e - - - - - -
SCHWARZTORF |
2181 11 BRENNTORF (TROCKENTORF) T 227 536 229 635 278 655 . . -
2181 30 SCHWARZTORF FUER DUENGEZWECKE T 53 998 81 914 251 982 2 314 4 977 7 232
2181 90 SONST. SCHWARZTORF T A -A -A A A -A
WEISSTORF
DUENGEYORF,TORFSTREU
2185 21 IN BALLEN 1) 1000 ST 17 135 15 307 14 378 117 D64 120 016 134 107
2185 25 LOSE U. IN SAECKEN 1000 M3 2 084 1 808 1 753 26 229 27 594 29 808
TORFMISCHDUENGER ,~KULTURSUBSTRAT
2185 51 IN BALLEN 1) 1000 ST 2 310 2 212 2 064 20 184 21 117 25 199
2185 59 IN ANDEREN PACKUNGEN n3 368 953 419 682 333 687 17 927 17 471 18 322
2185 80 BLUMENERDE n3 486 738 510 316 602 425 31 302 35 127 43 924
2185 90 SONSY. BEARBEITETER WEISSTORF T «A «A -A A «A =A
2185 INSGESAMT - - . - A A A

1) DIN-BALLEN ZU 0,17 m3.



PRODUKTTION

M ENGE WERT IN 1000 DM
MELDE- ERZEUGNIS EINKEIT -
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2196 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN - - - - «A -h ]
MINERALOELERZEUGNISSE
2211 00 ROMBENZIN T 4 547 294 5 042 460 3 566 271 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT T 2 940 218 2 945 999 2 197 349 806 312 1 371502 1 334 479
LOKNARBELT T A =-A -A -A -A e
KRAFTSTOFFE
2213 10 MOTORENBENZIN 1 19 066 038 21 SO5 863 21 446 606 5 072 299 6 470 047 9 427 357
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 14 207 646 14 410 630 14 423 518 4 953 976 6 332 925 9 143 537
LOHNARBEIT T 4 858 392 7 095 233 7 023 086. 118 322 137 123 283 820
2213 31 FLUGBENZIN, EINSCHL. LEICHTER
FLUGTURBINENKRAFTSTOFF T 465 433 403 358 364 640 151 929 170 742 262 948
2213 35 SCHWERER FLUGTURBINENKRAFTSTOFF T 864 249 889 755 948 593 184 931 220 002 415 090
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 609 901 515 848 600 694 175 126 211 356 399 981
LOHNARBEIT T 254 348 373 907 347 899 9 BOS 8 646 15 109
2213 51 SPEZIALBENZIN T 112 075 113 342 110 186 73 174 91 640 110 504
2213 55 TESTBENZIN T 105 480 114 320 122 731 49 997 76 551 106 183
2213 70 PETROLEUM T 43 027 67 445 40 651 10 172 13 112 9 106
2213 90 DIESELKRAFTSTOFF T 10 225 233 12 097 009 11 709 813 2 157 135 3 B43 225 4 995 767
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 8 101 130 8 953 097 8 582 241 2 115 568 3 780 470 &4 878 609
LOHNARBE IT T 2 124 103 3 143 912 3 127 572 41 568 62 756 117 159
2213 INSGESANT T 30 881 535 35 191 092 34 743 218 7 699 637 10 885 319 15 306 955
HEIZOELE ALLER ART
2217 10 LEICHT T 30 227 304 34 254 010 30 004 906 6 219 686 11 098 870 13 105 022
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 23 693 171 26 167 366 23 201 393 6 D89 464 10 954 422 12 899 470
LOWNARBEIT T 6 534 133 8 D86 G4 6 803 513 130 222 144 448 205 551
2217 S0 MITTELSCHWER U. SCHWER T 24 530 356 26 172770 22 984 B78 3 265 254 4 222 319 5 027 472
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 17 837 758 18 255 435 16 311 594 3 108 555 4 030 313 4 896 342
LOKNARBEIT T 6 692 598 ? 917 335 6 673 284 156 700 192 006 131 129
2217 INSGESAMT T S4 757 660 60 426 780 52 989 784 9 484 940 15 321 189 18 132 494
2231 00  FLUESSIGGAS Toox 2 432 238 2 705 104 2 667 098 . . R
TS * 88 917 130 946 127 541
2235 00  ANDERE RAFFINERIEGASE T 4 214 582 4 B41 467 4 107 747 . . .
T4+ 143 151 222 772 192 481
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 3 469 357 3 720 919 3 293 924 746 394 979 737 1 159 673
LOKNARBEIT T <A «A A A ok «A
SCHMIEROELE
2251 10 SPINDELOEL T 221 554 231 430 210 757 120 741 151 434 189 801
2251 20 MASCHINENOEL T 326 818 352 931 328 530 223 870 283 168 357 111
2251 30 MOTORENOEL T 595 221 629 321 569 821 708 167 854 692 985 768
2251 40 ZYLINDEROEL T 4 441 5 766 4 846 2 346 3 320 3 807
2251 50 TURBINENOEL T 12 585 13 674 11 036 11 095 13 177 14 076
2251 60 ACHSEN- UND DUNKELOEL T 22 655 25 000 17 259 11 515 16 606 16 099
2251 70 GETRIEBEOEL T 73 924 80 773 73 998 70 967 87 D34 104 331
2251 80 WEISSOEL T 50 187 64 729 65 133 58 072 85 243 110 708
2251 90 SONSTIGE SCHMIEROELE T 1 928 2 274 15 783 1 224 1 729 3 757
2251 INSGESAMT T 1309 313 1 405 898 1297 163 1207 997 1 496 402 1 785 458
MINERALISCHE OELE, NICHT 2V
SCHMIERZIWE CKEN
2254 10 METALLBEARBEITUNGSOEL T 99 767 106 501 91 576 103 259 122 381 137 140
22564 S0 ISOLIEROEL T 32 036 33 488 35 125 25 148 30 331 42 343
2254 90 SONST. MINERALISCHE OELE T 37 351 39 255 37 403 24 405 28 360 36 801
2254 INSGESAMT T 169 154 179 244 164 104 152 812 181 072 216 284
DARUNTER SCHMIEROELE U.A. MINER.
OELE AUS ALTOELAUFBEREITUNG T 229 276 227 468 210 858 . . .
2257 D0 SCHMIERFETTE (70 VH MINERALOEL) T 39 560 44 649 40 717 66 856 80 938 92 700
PARAFFINE
2271 10 ROHPARAFFIN T
2271 30 HARTPARAFFIN T ]_
2271 50 WEICHPARAFFIN T 68 528 66 060 67 048 72 484 58 635 73 715
2271 70 PARAFFINGATSCH T 111 582 105 495 96 392 73 552 78 199 81 146
2271 - INSGESAMT T 180 110 171 555 163 440 146 036 136 834 154 861
BITUMEN UND —-EMULSIONEN
2273 10 BITUMEN T 3 878 639 3 918 788 3 367 387 581 425 634 509 787 139
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 3 234 593 3 084 029 2 581 495 574 881 627 864 773 820
LOHNARBEIT T 644 046 834 759 785 892 6 544 6 645 13 319
2273 50 BITUMENEMULSIONEN T 104 944 123 788 143 322 53 526 59 699 68 039
2275 00 VASELIN T - - - - - -
2277 00  PETROLKOKS T 948 788 1 006 747 1 049 678 146 517 164 891 233 972
SONSTIGE MINERALOELERZIEUGNISSE
REINIGUNGSEXTRAKTE
2279 11 AUS DER SCHMIEROELRAFFINATION T 75 415 60 330 79 434 16 948 14 744 25 274
2279 19 SONSTIGER ART T - - - - - -
2279 50 OZOKERIT, MONTAN~, TORFWACHS,
GEREINIGT T - - - - - -
2279 90 SONST. MINERALOELERZEUGN ISSE T 2 133 148 2 425 577 2 044 253 1086 928 1 492 940 1 515 385
AUFBEREITETES ALTOEL U. VERED-
LUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECH~
NUNG
2281 10 JUFBEREITETES ALTOEL T . - - - - -
2281 50 VEREDLUNGSARBEITEN - - - - - - -
2296 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN - - - - 561 988 345
SPALT- U. BRUTSTOFFE
2411 0O RADIOAKTIVE ISOTOPE U. AE. L{ - -A <A <A - - -
' NS-1 * -A ok <A - - -



PRODUKTION

MENGE W ERT IN 1000 BN
WELDE- ERZEVENIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2431 00  KERNBRENNSTOFFE T -A -A oA - . .
2451 00  BRENNELEMENTE FUER KERNREAKTOREN T oA -A A -A -A -A
STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN
SCHLEIFMITTEL
NATURSTE INE
NATURSTEINE FUER DEN WEGE~,
BAHN- U. WASSERBAU
2511 11 EISENBAHNSCHOTTER 1000 T 5 683 5 668 5 861 56 077 56 651 61 278
2511 12 STRASSENSCHOTTER V. SPLITT 1000 7T 62 868 68 468 64 554 435 461 495 452 497 029
2511 15 GEBROCHENE PLATTEN, MAUER- U.
BRUCHSTEINE 1000 T 628 894 821 12 563 12 152 9 970
2511 16 UFER~ U. WASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE 1000 T 2 786 2 565 2 977 24 278 26 458 28 764
2511 17 SCHROTTEN 1000 T 8 636 9 397 9 001 45 878 5% 976 55 077
- 2511 18 EDELSPLITT U. BRECHSAND 1000 T 21 436 22 155 20 705 183 338 198 799 192 978
2511 19 GETEERTES U. ASPHALTIERTES MA—
TERIAL 1000 T 16 059 17 316 13 711 586 367 639 490 667 128
2511 40 MINERALBETON 1000 T 17 162 18 739 18 223 114 397 132 114 138 560
ROHBLOECKE AUS NATURWERKSTEIN
2511 71 AUS HARTGESTEIN n3 6 728 15 145 1 818 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3 oA -A 1 818 oA A 4 493
2511 75 AUS MARMOR n3 21 523 29 243 31 715 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT LE] 19 759 22 232 26 184 12 328 14 730 16 224
2511 79 AUS SONST. WEICHGESTEIN N3 3 823 10 611 5 451 - - R
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT "3 -A A 1 188 - . 584
2511 INSGESANT . . . . 1 476 527 1 633 078 1 672 085
SCHIEFER (TONSCHIEFER)
2512 10 DACHSCHIE FER, ROH T 3 031 3 575 3571 - . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ¥ 3 031 3 575 3 571 1 583 1974 2 339
2512 30 PLATTENSCHIEFER, ROH T -A oA A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T -A -A -A -A -A <A
2512 70 SCHIEFERMEHL U. SCHIEFERSPLITT T -k A A A A -A
2512 INSGESAMT - - . - 5 418 5 917 7 561
KALKSTEIN, ROH U. ROHDOLOMIT
2514 10 KALKSTEIN, ROH 1000 1 50 995 564 521 53 477 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 7 696 8 631 10 518 67 378 79 901 113 435
GESAMTVERSAND
2514 11 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 T 4 679 5 054 6 840
2514 15 AN BAUGEWERBE 1000 71 1 903 2 127 2 022 '
2514 50 ROHDOLOMIT 1000 T 2 423 2 665 2 285 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 1 488 1 626 1 387 17 723 21 897 19 178
GESAMTVERSAND
2514 51 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 T oA -A <A
2514 55 AN BAUGEWERBE 1000 T A A A
2514 INSGESAMT . - - - 85 101 101 800 132 613
6IPS UND KREIDE
2515 10 ROHGIPS 1000 T 2 633 2 878 2 990 - . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 1 030 976 972 12 524 11 518 11 931
2515 51 ROHKREIDE 1000 71 <A <A <A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T -A <A <A N A -A
2515 55 SCHLAEMMKREIDE 1000 T A A -A oA A -A
2515 INSGESAMT . . - . 22 275 22 892 25 170
SAND U. KIES
2516 11 BAUSAND U. BAUKILES 1000 T 163 962 176 457 166 660 927 246 1 052 104 1 115 273
2516 15 KIES FUER WEGEBAU 1000 T 20 824 22 180 23 595 117 046 127 222 144 644
2516 30 FORMSAND 1000 1 -A A A -A A oA
2516 51 QUARZSAND, GEMAHLEN 1000 T 421 456 453 26 110 28 761 29 S40
2516 55 QUARZSAND, UNGEMAHLEN U.GLASSAND 1000 T 7 026 7 417 7 475 98 615 105 813 110 355
2516 70 KLEBSAND 1000 1 -A oA -A A - -A
2516 INSGESAMT 1000 T 193 243 207 569 199 239 1 180 951 1 327 287 1 412 993
ROHTON U. KAOLIN .
FEUERFESTER TON, TONERDEGEHAL
2517 11 BIS 35 GEWICHTSHUNDERTTEILE 1000 T 1 132 1 314 1 405 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 923 1 101 1 163 19 351 23 709 25 966
2517 15 UVEBER 35 GEWICHTSHUNDERTTEILE 1000 T 182 209 221 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 53 51 50 2 655 2 479 2 413
2517 30 KERAMISCHER TON, ROH 1000 7 1 583 1 735 1 723 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 1 315 1471 1 440 39 497 45 928 46 887
2517 50 BLEICHTON (BLEICHERDE) 1000 T -A -A -A . . B
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T -A oA -A -A A -A
2517 71 KAOLIN, ROH 1000 T -A <A oA - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A -A -A -A -A oA
2517 75 KAOLIN, GESCHLAEMMT, AUCH GE-
BRANNT 1000 7 413 432 367 62 890 70 239 54 842
2517 90 SONST. ROHTON 1000 T 310 293 320 - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 119 88 122 4 160 1 966 2 606
2517 INSGESAMT - . . . 134 890 151 577 140 528
QUARZIT, FELDSPAT U. PEGMATIT
2518 10 QUARZIT U. QUARZSCHIEFER 1000 T 411 426 426 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T A N -A -A -A -A
2518 40 FELDSPAT, FELDSPATSAND U. AE 1000 T 2590 295 307 - - R
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T - <A oA A -A <A
2518 70 PEGMATIT 1000 T 72 71 45 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A -A <A A A
2518 INSGESAMT - . . - 38 552 39 818 42 112
ANDERE ROHE U. GEBROCHENE NATUR~-
STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN
2519 10 ASPHALTGESTEIN 1000 ¥ oA <A -A . - ,
2519 31 KIESELGUR, LUFTGETROCKNET ODER
GEBRANNT 1000 T A A ) . - -



PRODUKTION

MENGE WERT IN 1000 DM
WELDE- ERZEUGNIS .EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2519 34 KIESELIGE KREIDE 1000 7 * -A oA oA - . .
2519 37 TRIPEL 1000 T * - - - - -
2519 51 SPECKSTEIN (STEATIT) 1000 T » A -A oA . - -
2519 564 TALKUM 1000 T * - - - - - -
2519 57 TALKSCHIEFER, PHYLLITSCHIEFER,
GRUENSTE IN 1000 T * - - - - - -
2519 70 VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE. NICHT GEBLAEHTE ERZEUGN- 1000 T * 7 85 91 . . .
2519 91 BRAUNSTEIN 1000 T * - - - - - -
2519 93 SCHMIRGEL U.A. NATUERLICHE
SCHLEIFSTOFFE 1000 T * A «A WA . . .
2519 95 BIMS (ROH- U. WASCHBINS) 1000 T * 3 522 2 640 2 102 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 2 087 1 432 807 19 991 14 635 8 685
2519 97 TRASS, PUZZOLANERDE U.AE. 1000 T * 174 195 oA . - -
2519 99 SONST. ROHE Y. GEBROCHENE NATUR-
STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN 1000 T * 79 301 496 . . .
2519 INSGESAMT . . . . 59 694 59 835 54 637
SCHIEFERERZEUGNISSE
2521 10 DACHSCHIEFER,ZUGERICHTET T 10 436 9 797 9 783 5 839 5 670 6 127
2521 50 SCHIEFERTAFELN 1000 ST A A A -A A -A
2521 90 SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE - - - - «A «A A
2521 INSGESAMT . - N - 12 172 13 242 15 086
NATURASPHALTERZEUGNISSE
2523 20 GUSSASPHALT T 36 391 -A A 4 661 oA oA
2523 90 SONST. NATURASPHALTERZEUGNISSE T 75 280 A oA 8 023 A A
2523 INSGESAMT T 111 671 60 691 45 706 12 684 11 509 9 831
ANDERE BEARBEITETE NATURSTEINE
2827 11 GROSS~, KLEIN- U. MOSAIKPFLAS-
TERSTEINE T 113 049 146 570 137 966 13 945 15 370 16 266
2527 19 BORD-, GRENZ-, PRELL- U. NUM-
MERNSTEINE T 119 016 118 028 100 152 29 459 32 408 33 458
ANDERE HALBFABRIKATE AUS NATUR-
WERKSTEIN
2527 31 AUS HARTGESTEIN n3 6 006 6 062 6 394 13 920 14 256 1% 519
2527 35 AUS MARMOR "3 30 147 25 949 29 640 32 916 37 439 46 320
2527 39 AUS SONST. WEICHGESTEIN n3 801 464 566 1 640 893 1 140
ANDERE FERTIGFABRIKATE AUS
NATURWERKSTEIN
2527 51 AUS HARTGESTEIN n3 68 153 62 525 38 735 175 847 178 344 186 958
2527 55 AUS MARMOR "3 132 649 124 467 114 158 178 846 185 158 224 225
2527 59 AUS SONST. WEICHGESTEIN n3 37 179 36 919 35 551 57 448 55 853 64 748
2527 71 MAHL~ UND MUEHLSTEINE "3 238 71 43 1 618 334 230
2527 75 SCHLEIF- UND POLIERSTEINE n3 - - - - - -
2527 99 SONST. BEARBEITETE NATURSTEINE n3 75 268 92 152 112 941 46 840 59 B4h 71 645
2527 INSGESAMT . - - - 552 479 579 899 659 509
SCHLACKEN t). SCHLACKENERZEUGNISSE
2529 10 UNSORTIERTE HOCHOFENSCHLACKE 1000 T * A A A - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 4 892 s 737 4 930 22 281 26 587 19 067
2529 21 HOCHOFEN-STUECKSCHLACKE, AUCH
BETONSCHLACKE 1000 T * -A A -A - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ¥ s 095 5 250 6 401 46 953 36 846 50 372
2529 29 SONST. AUFBEREITETE SCHUACKEN 1000 7 *» 2 974 2 604 1 946 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 2 974 2 604 1 946 27 427 29 360 27 130
2529 51 BITUMINOESES MISCHGUT 1000 T 6 505 7 540 6 371 280 776 344 196 350 478
2529 54 HOCHOFENSCHLACKENSAND 1000 T * A A -A - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT 1000 1 -A A «A A oA «A
2529 55 HUETTENBIMS (SCHAUMSCHLACKE) 1000 T » A oA <A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T +A A oA oA oA oA
2529 56 HUETTENKALK (DUENGESCHLACKE) 1000 T 490 468 527 21 074 18 015 24 942
2529 58 HUETTENWOLLE 1000 T * - - - - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY 1000 T - - - - - -
2529 59 SONST. SCHLACKENERZEUGNISSE 1000 ¥ 761 863 726 20 951 27 047 23 501
2529 INSGESAMT 1000 T . - R - - .
ZEMENT U. ZEMENTAEHNLICHE BINDE-
MITTEL
2531 10 ZEMENTKLINKER ZUM ABSATZ BEST. 1000 T 1 344 1 377 1 360 59 550 62 801 67 129
2531 51 PORTLANDZEMENT NACH DIN 1164 1000 T * 26 911 28 647 27 876 . - :
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIAMT 1000 T 26 590 28 332 27 578 813 324 971 395 170 112
2531 54 EISENPORTLANDZEMENT 1000 T * 2 321 2 432 2 230 . - .
2531 57 HOCHOFENZEMENT 1000 T * 3 766 3 660 3 526 . . .
2531 59 SONST. ZEMENT 1000 T » 706 634 622 . - .
2531 90 ZEMENTAEHNLICHE SINDEMITTEL 1000 7 *» 295 286 297 - - -
2531 INSGESAMT 1000 ¥ * 35 343 37 036 35 912 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 34 939 36 664 35 546 380 718 561 677 781 319
BEARBEITETER KALK
2532 20 KOHLENSAURER KALK, GEMAHLEN 1000 T * 5 904 6 088 4 523 . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 5 563 5 769 4 242 126 057 134 281 103 039
GESAMTVERSAND
2532 21 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 ¥ 3 567 3 710 2 233
AN LANDWIRTSCHAFT
2532 22 FUER DUENGEZWECKE 1000 T 501 431 457
2532 23 FUER FUTTERZWECKE 1000 71 304 338 340
2532 25 AN BAUGEWERBE 1000 T 892 895 797
2532 30 GEBRANNTER KALK 1000 TV * 8 990 9 238 8 575 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 7 873 8 111 7 420 665 291 712 244 728 518
GESAMTVERSAND
2532 31 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 T 6 335 6 862 6 128
2532 32 AN LANDWIRTSCHAFT 1000 T 392 413 378
2532 35 AN BAUGEWERBE 1000 7 881 815 780
2532 70 SONST. HYDRAULISCHE BINDEMITTEL 1000 71 <A -A =A A <A A
2532 80 MISCHKALK 1000 T A A -A Y oA <A
2532 INSGESAMT . . . - 825 119 879 483 869 375
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PRODUKXKTION

M ENGE W ERTY IN 1000 DM
MELDE~ ERZEUGNIS EINHELIT
NR 1978 1979 1980 1978 197¢ 1980
ERZEUGNISSE AUS GIPS
2533 32 BAUGIPS 1000 7 1 569 1 787 2 023 163 878 190 138 230 284
2533 33 MODELL-, FORM— U. ALABASTERGIPS w000 T 128 134 129 18 405 20 197 21 353
2533 34 DENTALGIPS 1000 T 16 14 21 4 623 4 616 6 057
2533 39 SONST. GEBRANNTER GIPS 1000 T A -A A -A A A
2533 71 BAVELEMENTE AUS GIPS 1000 71 232 235 268 346 417 35 561 45 752
2533 75 GIPSKARTONPLATTEN 1000 m2 81 732 90 947 84 800 182 217 195 610 187 649
2533 77 FIGUREN, PULASTIKEN U.AE. AUS
GIPS - - - - <A A A
2533 INSGESAMT - - - - 413 827 462 142 508 417
MOERTEL U. EDELPUTZ
2535 10 NASS- U. FEUCHTMOERTEL 1000 M3 630 629 621 17 992 22 473 25 555
2535 40 TROCKENMOERTEL 1000 T 751 1 283 1 797 129 340 191 708 277 738
2535 70 EDELPUTZERZEUGNISSE 1000 ¥ 313 245 312 56 834 55 252 78 635
2535 INSGESAMT - - - - 204 166 269 433 381 928
2536 00 TRANSPORTBETON 1000 M3 34 872 41 654 40 362 2 550 630 3 215 189 3 363 402
2IEGELEIERZEUGNISSE
MAUERZ IEGEL
VOLLZIEGEL
2541 1% HINTERMAUERZIEGEL 1000 M3 1 955 2 308 2 232 142 960 171 305 174 075
2541 12 VORMAUER~ U. HARTBRANDZIEGEL 1000 m3 B4k 940 1 057 111 749 138 540 160 473
2541 13 KLINKER 1000 n3 580 605 608 85 887 93 969 110 058
LOCHZIEGEL
2541 15 HINTERMAUERZIEGEL 1000 M3 S 420 6 127 S 925 357 281 416 060 439 797
2541 16 VORMAUER~ U. HARTBRANDZIEGEL 1000 m3 848 902 855 117 146 131 778 136 009
2541 17 “KLINKER 1000 M3 512 490 469 91 013 91 728 100 212
2541 19 SCHORNSTEIN-, KANAL- V. SONST.
SPEZYALZIEGEL 1000 ™3 54 49 56 15 862 11 671 14 629
DACHZIEGEL
2541 21 FALZ- U. PFANNENZIEGEL 1000 ST 236 564 253 899 261 715 183 527 215 212 246 250
2541 22 STRANGFALZZIEGEL 1000 sT A A ’ A -A A «A
2541 23 BIBERSCHWAENZE 1000 ST 79 169 90 477 96 228 34 739 42 553 51 362
2541 24 FIRST~ U. GRATZIEGEL 1000 sT 7 402 6 874 8 052 23 060 25 580 31 858
2541 29 SONST. DACHZIEGEL U. DACHZIUBE-
HOERTEILE 1000 sT 4 098 4 542 5 619 14 275 15 714 21 934
2541 31 DECKENZIEGEL AUS TON 1000 m2 579 547 427 6 049 6 152 5 085
2541 32 TONHOHLPRATTEN U. DOPPELHOURDIS 1000 w2 A -A -A A «A -A
2541 33 KLINKERPLATTEN 1000 M2 1811 1 806 23 880 25 417
2541 34 BODEN— U. WANDPLATTEN UEBER 1,5
8ZW. 2,0 CM DICKE AUS TON (OHNE
KERAMISCHE SPALTPLATTEN) 1000 M2 -A -A 2 856 A =A 48 761
2547 42 ORAINROHRE U. ~FORMSTUECKE 1000 ST 14 040 16 536 15 196 4 931 5 232 5 122
2541 46 KABELSCHUTZHAUBEN 1000 ST 10 637 5 113 5 174 2 627 1 199 1 319
2541 70 2IEGELFERTIGTEILE 1000 m3x A -A A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M3 -A A -A -A A -A
2541 90 SONST. ZIEGELEIERZEUGNISSE 1000 ¥ 65 56 52 10 732 9 928 9 001
2541 INSGESAMT - - - - 1 246 144 1 426 300 1 564 243
KERAM. SPALTPLATTEN, ~RIEMCHEN
2542 10 GLASIERT 1000 M2 18 723 18 039 18 455 357 966 335 580 361 759
2542 51 UNGLASIERT BIS 1,5 CM ODICKE 1000 m2 5 357 6 355 7 914 88 196 104 482 141 168
2542 55 UNGLASIERT UEBER 1,5 CM DICKE 1) 1000 m2 2 231 2 396 2 481 36 065 39 695 43 197
2542 INSGESAMT 1000 m2 26 311 26 790 28 851 482 227 479 757 546 124
2543 00 FERTIGHAEUSER UEBERW.AUS 2IEGEL-
FERTIGTEILEN Z. VOLLM. VORGES.2) ST A -A -A ) =A A
1000 M2 A A A
GROBSTEINZEUG
2545 1 ROHRE AUS STEINZEUG T 304 515 310 735 311 442 109 287 119 328 125 545
2545 19 ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS
STEINZEUG T 32 639 32 604 30 344 16 265 17 373 16 638
2545 30 STALLARTIKEL AUS STEINZEUG T =-A -A A A -A -A
2545 50 CHEMISCHES (AUCH ELEKTROCHEMI-
SCHES) SAEUREFESTES STEINZEUG T <A A -A A A A
2545 70 SANITAERES GROBES STEINZEUG T - - - - -
2545 90 TECHNISCHE STEINZEUGWAREN T - - - - - -
2545 INSGESAMT - - - - 139 257 149 961 154 087
FEUERFESTE ERZEUGNISSE
MOERTEL UND MASSEN
2547 11 SILIKAMOERTEL U. —-MASSEN T * -A -A -A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 163 207 184 416 176 482 15 262 16 210 18 457
2547 13 SCHAMOTTENMOERTEL U. -MASSEN T * -A A A - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 152 585 165 850 160 198 67 475 79 072 82 375
2547 15 TONERDEREICHE MOERTEL U. MASSEN T * oA A <A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 66 969 78 031 88 727 39 998 45 705 49 974
2547 17 BASISCHE MOERTEL U. MASSEN T * -A -A -A - - -
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 174 825 203 457 178 818 78 732 94 465 90 685
2547 19 SONST. MOERTEL U. MASSEN T * 139 568 128 030 <A - - -
- DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 139 568 128 030 164 297 66 290 64 794 78 793
FEUERFESTE HALBWAREN
2547 41 TONERDEGEMALY BIS 45 VH T * 297 001 323 910 307 222 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 253 534 286 301 267 893 36 446 42 B89 43 909
2547 45 TONERDEGEHALT UEBER 45 VH T * <A A -A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T -A -A -A =-A -A A
2547 49 SONSTIGER ART T * -A -A -A . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T -A A A A A -A
FEUERFESTE FERTIGERZEUGNISSE
2547 71 SILIKASTEINE U. —FORMSTUECKE T 50 474 45 350 51 824 35 328 34 040 40 200
2547 73 SCHAMOTTESTEINE U. —~FORMSTUECKE T 569 728 646 157 666 205 253 550 275 827 304 407
2547 75 TONERDEREICHE STEINE UND FORM~-
STUECKE T 130 953 138 138 135 661 186 099 227 928 230 885
2547 77 BASISCHE STEINE U. FORMSTUECKE T 438 987 500 852 476 118 377 374 439 268 435 589
2547 79 SONST. FF STEINE U. FORMSTUECKE T 247 071 332 976 417 003 238 552 278 905 319 149
2547 INSGESAMT - - - - 1 423 523 1 631 927 1 729 875

1) AUCH UNELASIERTE KLINKERSPALTPLATTEN.- 2) 1-U. 2-GESCHOSSIG,
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PRODUKTION

M ENGE “WERT 1IN 1000 DM
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
KALKSANDSTEINE
2551 10 HARTSTE INE 1000 M3 2 671 2 826 2 422 129 130 143 341 133 238
2551 20 VOLLSTEINE 1000 m3 4 482 4 516 4 124 194 072 208 350 200 348
2551 30 LOCHSTEINE 1000 M3 2 900 3 267 3 082 133 482 156 200 158 136
2551 40 HOHLBLOCKSTEINE 1000 m3 -A <A ) -A -A N
2551 90 SONST. BAUELEMENTE 1000 M3 «A -A -A -A <A A
2551 INSGESAMT 1000 m3 10 320 10 933 9 966 469 799 524 470 $S10 117
BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS BIMS
2554 11 VOLLSTEINE (AUCH BAUPLATTEN) 1000 m3 927 920 951 31 923 38 184 42 385
2554 12 HOHLBLOCKSTEINE 1000 m3 2 820 2 583 2 518 93 313 97 468 100 787
2554 13 DECKENSTEINE 1000 M2 3 902 3 434 3 19 27 153 27 014 26 661
2554 14 BIRSDIELEN, UNBEWEHRT 1000 m2s 872 343 535 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 m2 872 343 535 2 202 966 1 613
2554 15 BIMSBETONPLATTEN, BEWEHRT 1000 M2+ 536 477 439 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 536 477 439 6 398 5 929 6 701
2554 19 SONST. BAUELEMENTE AUS BIMS 1000 M3 62 110 67 9 654 11 683 11 860
BAUSTOFFE AUS SCHLACKE
MAUERSTEINE AUS HOCHOFEN- U.
SONST. SCHLACKE
2554 21 HUETTENSTEINE, AUCH HUETTEN-
SCHWEMMSTEINE 1000 M3 138 140 131 7 730 7 886 7 722
2554 26 SCHLACKENVOLLSTEINE 1000 m3 <A <A «A A A A
2554 27 SCHLACKENHOHLBLOCKSTE INE 1000 M3 95 84 75 S 305 5 262 5 264
2554 28 DECKENSFTEINE AUS SCHLACKE 1000 M2 A A -A A -A -A
2554 29 SCHLACKENDIELEN U. —PLATTEN 1000 M2 A - -A -A - oA
BAUSTOFFE AUS PORENBETON
2554 31 BLOECKE FUER AUFGEMENDES MAUER-
WERK 1000 M3 2 568 2 891 3 007 207 823 242 140 264 422
PLATTEN UND DIELEN
2554 33 BEWEHRT 1000 mM2%* 4 890 5 512 5 123 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 4 890 A oA 117 578 A WA
2554 35 UNBEWEHRT 1000 m2» 1 247 1 485 1 543 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 1 247 1 485 1 543 9 714 11 739 12 927
SONSTIGE PORENBETONERZEUGNISSE
2554 38 BEWEHRT 1000 M3 -A -A -A -A -A -A
2554 39 UNBEWEHRT 1000 M3 A -A 8 -A A 747
MAUER-, DECKENSTEINE U. PLATTEN
AUS ANDEREM BETON
2554 41 VOLLSTEINE 1000 M3 109 110 97 7 198 7 348 9 941
2554 42 HOHLBLOCKSTEINE 1000 #3 1 472 1 601 1 456 73 034 76 196 74 454
2554 43 SCHORNSTEINFORMSTUECKE 1000 m3 274 308 315 52 264 61 945 67 754
2554 44 DECKENSTEINE 1000 M2 1 061 1 100 960 11 105 12 371 12 047
2554 45 PLATTEN U. DIELEN 1000 M2* 978 1 538 1 859 - . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ™2 978 1 538 1 859 23 531 35 863 45 102
2554 47 ORNAMENTSTE INE 1000 sT 1 561 1 328 1 123 9 491 7 442 6 471
BETONDACHSTEINE .
2554 5S¢ PFANNEN 1000 ST 653 104 738 546 757 743 292 840 341 025 369 213
2554 55 FIRST- U. GRATSTEINE 1000 sT 10 882 12 635 13 112 27 322 32 424 35 099
2554 59 SONDERFORMATE 1000 sT 23 243 28 817 32 047 52 774 63 376 78 621
BETONFERTIGTEILE
2554 61 GROSSFORMATIGE WANDBAUTEILE 1000 m2* 3 732 3 916 4 141 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 m2 2 995 3 273 3 475 197 280 226 772 281 189
2554 63 GROSSFORMATIGE DECKENTAFELN 1000 M2+ 7 698 ? 459 9 293 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 7 245 8 967 8 734 169 718 222 061 236 486
2554 65 BETONFERTIGTEILE KONSTRUKTIVER
ART 1000 T * 2 415 2 370 2 518 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ¥ 2 121 2 119 2 207 510 003 558 312 635 243
2554 67 DECKENHOHLBALKEN 1000 m2» 973 1 012 980 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 M2 973 1 012 980 19 780 19 822 21 013
2554 68 FERTIGBAUZELLEN 1000 T = 31 14 27 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T -A -A A -A A A
2554 69 FENSTER AUS BETON 1000 ST+ 469 431 324 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMMT 1000 S¥T 469 A 324 27 302 oA 25 107
BETONWERKSTEIN
2554 71 TREPPENBAUFERTIGTEILE 1000 T * 276 264 245 - . -
DARUNTER ZUK ABSATZ BESTIMMT 1000 T 271 261 244 127 873 125 437 115 946
2554 74 PLATTEN ZUM VERKLEIDEN U. BE-
LEGEN 1000 T =» 390 352 392 - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T - oA 388 A A 109 786
2554 77 ARCHITEKTURTEILE 1000 T * 113 108 104 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY 1000 71 106 104 05 33 47% 32 476 <A
2554 91 BAUSTOFFE A. TRUEMMERVERWERTUNG 1000 T 396 415 317 25 141 30 059 34 917
2554 99 SONST. BETONERZEUGNISSE FUER DEN
HOCHBAU w00 T 317 311 278 96 050 102 171 92 436
2554 INSGESAMT - - - - 2 395 B48 677 125 2 928 462
BETONERZEUGNISSE FUER DEn TIEF-—
U. STRASSENBAU
2557 11 BETONROHRE ALLER ART iooo T 3 042 3 060 3 033 217 850 227 B16 233 934
2557 15 SCHACHT~-(BRUNNEN-)RINGE U. AUF-
SAETZE 1000 T 531 628 606 48 885 56 010 56 146
2557 21 STAHLBETONROHRE 1000 7 ]_
2557 25 STAHLBETONDRUCKROHRE 1000 7 1 268 1 335 1 244 188 301 207 678 191 996
2557 31 GEHWEGPLATTEN U. BELAGPLATTEN 1000 T 3 p3s8 2 807 2 953 228 052 223 487 245 407
2557 34 BORDSTEINE, BORDSCHWELLEN,
RANDSTEINE U. BAHNSTEIGKANTEN 1000 7 2 284 1 980 2 126 137 818 124 168 138 133
2557 37 BETONPFLASTERSTEINE 1000 ¥ 6 616 7 232 7 797 349 B87 400 287 440 672
2557 40 GRUNDSTUECKSKLAERANLAGEN U_AE. 1000 7T 493 489 476 81 360 89 664 84 B49
2557 50 KABELFOMRSTUECKE, ABIWEIG-—
KAESTEN U.AE. 1000 71 240 187 176 56 352 50 663 59 217
2557 60 STAHLBEFONGLEISSCHWELLEN 1000 T 437 304 280 56 104 52 988 49 917
2557 70 RAMMP FAEHLE 1000 T 41 S0 35 5 694 6 321 4 631
2557 90 SONST. BETONERZEUGNISSE FUER
DEN TIEF- U. STRASSENBAU 1000 T 981 1 030 1 016 124 033 132 660 137 235
2557 INSGESART 1000 7 18 970 19 101 19 742 1 494 336 571 742 1 642 137
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PROODUXTTION

mRENGE W ERT IN 1000 DM
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIY
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE
IZWECKE
2559 11 STAHLBETFONMASTE, AUCH TEILE T 71 655 68 135 59 091 39 871 41 066 41 344
2559 15 PFOSTEN ALLER ART, AUCH PLATTEN
FUER EINFRIEDUNGEN T 17 634 32 878 21 054 3 087 4 538 2 979
2559 30 WASCHBRUNNEN, SPUELSTEINE,
BADEWANNEN U.AE. T -A -A A -A <A oA
2559 S0 GRABSTEINE, DENKMAELER U.AE. T 2 129 2 224 3 204 1 267 1 164 1 935
2559 70 FERTIGTEILE FUER GAERTNEREL U.
LANDWIRTSCHAFT T 198 554 248 405 215 921 38 372 43 066 43 362
2559 80 BETONKESSELOEFEN T -A -A A A -A A
2559 90 SONST. BETONERZEUGNISSE T 221 819 302 304 287 060 65 708 72 247 66 163
2559 INSGESAMT T 534 726 681 633 617 893 160 837 175 583 171 212
GEBLAEHTE MINER. ERZEUGNISSE
2561 10 BLAEHTON, AUCH BLAEWSCHIEFER T A -A 489 351 -A -A 46 058
2561 50 GEBLAEHTER VERMICULIT, PERLIT,
CHLORIT U. AE. T A oA 68 629 A A 17 544
2561 INSGESAMT T 463 760 484 481 557 980 44 106 51 219 63 602
KUNSTSTOFFBETON U. -ERZEUGNISSE
2562 10 KUNSTSTOFFBETON T - - - - - -
2562 50 ERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFFBETON T 17 587 25 920 26 412 30 021 40 011 64 922
2562 INSGESAMY - . - - 30 021 40 011 446 922
DAEMM= U. LEICHTBAUPLATTEN
AUS HOLIWOLLE 1)
2564 12 OHNE VERBINDUNG MIT PLATTEN
AUS KUNSTSTOFF 1000 m2 12 414 11 559 10 866 48 140 49 760 54 751
2564 13 MIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERBUNDEN 1000 m2 8 329 9 939 10 386 30 120 37 868 51 500
2564 14 AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT
HARTSCHAUM FEST VERBUNDEN 1) "1000 m2 3 135 3 369 3 149 13 049 15 452 17 460
2564 15 AUS SONST. MATERIAL 1) 1000 ®2 6 398 A 6 169 10 618 *A 17 129
2564 40 DECKENHOHL- U. DECKENVOLLKOERPER 1000 M2 «A oA . A A oA «A
2564 70 DUEBELS TE INE 1000 ST A <A A oA WA oA
2564 80 MAVERSTEINE U.AE- AUS HOLZ~ BIW.
PFLANZENFASERN, ZEMENT-, GIPS—
U.MAGNESITGEBUNDEN 1000 M3 325 307 332 27 496 27 430 31 128
2564 INSGESAMT - - - . 129 615 164 561 172 056
ASBESTZEMENTWAREN /
2565 10 PLATTEN 2) 1000 M2 68 969 T4 942 79 068 480 386 506 982 533 068
2565 30 FORM— U. PRESSSTUECKE 2) 1000 M2 5 307 5 482 5 341 86 906 92 245 91 447
2565 51 DRUCKROMRE 3) 1000 M2 12 998 11 451 10 730 139 611 118 620 109 199
2565 59 SONSTIGE ROHRE 3) 1000 m2 2 739 2 555 2 631 31 686 33 903 37 640
2565 70 ZEMENTFASERPLATTEN 2) 1000 M2 -A -A -A -A A A
MINERALISCHE ISOLIERMITTEL UND
FILTER
ISOLIERMASSEN
2566 11 AUS KIESELGUR T <A -A - A oA -
2566 14 AUS MINERALISCHEN WOLLEN T 16 197 19 098 27 262 16 590 22 002 32 062
2566 19 AUS SONST. MINERALIEN T -A -A -A <A -A -A
ISOLIERSTEINE UND FORMSTUECKE
2566 22 AUS KIESELGUR M3 - -A - -~ A -
2566 24 AUS MINERALISCHEN WOLLEN m3 -A -A A oA -A -A
2566 29 AUS SONST. MINERALIEN n3 - - - - - -
ISOLIERPLATTEN, —-MATTEN U.AE.1)
2566 34 AUS MINERALISCHEN WOLLEN 1000 M2 61 906 63 308 69 826 315 937 322 006 384 939
2566 39 AUS SONSTIGEN MINERALIEN 1000 M2 A A <A <A -A <A
ISOLIERSCHNUERE
2566 &4 AUS MINERALISCHEN WOLLEN 1000 » -A -A -A A A oA
2566 49 AUS SONSTIGEN MINERALIEN 1000 » - - - . - - -
2566 50 ANDERE ISOLIERMITTEL T 46 174 44 685 49 334 23 986 23 859 28 215
2566 70 FILTERMASSEN T 6 627 7 160 7 806 2 418 2 568 2 746
2566 INSGESAMT . - . . 434 303 431 309 534 194
SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINE
U. ERDEN,A.N.G.
2569 10 KUENSTLICHE MAHL~ U.MUEHLSTEINE T -A A «A -A -A -A
2569 90 SONST. ERZEUGNISSE T -A -A -A -A -A <A
2569 INSGESANT - - - - 14 852 35 346 47 257
2571 00 ASBESTFASERN, -MEHL U. —-ABFAELLE T 66 481 84 536 74 588 . - .
2572 00  ASBESTGESPINST (GARN, AUCH
GEZWIRNT) T 3 740 4 113 3 251 - - -
ASBESTSPINNSTOFFWAREN
2573 10 ASBESTGEWEBE U. —-BAENDER (AUCH
MIT GLASFASERBEIMISCHUNGEN) T 846 929 766 . - -
2573 20 ASBESTSCHUTZBEKLEIDUNG T 249 249 304 S 448 6 428 8 540
2573 60 ASBESTPACKUNGEN U. —ISOLIER-
SCHNUERE T 1 396 1 318 1 251% 26 045 24 602 25 755
2573 90 SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN T 203 218 268 3571 4 162 5 651
2573 INSGESAMT - - - - 47 971 69 548 .52 289
2574 00 ASBEST-KAUTSCHUKWAREN T 572 288 277 37 693 14 635 17 7117
2575 00  ASBESTPLATTEN U. DARAUS HERGE-~
STELLTE RINGE, .RAHMEN U. FORM-
STUECKE T 6 432 6 433 7 028 14 834 14 720 16 400
IT-PLATTEN Y. -DICHTUNGEN
IT-PLATTEN
2576 11 OHNE METALLEINLAGEN T
2276 15 Aiy METALLEINLAeen 1 S 429 6 543 5 992 24 383 29 795 26 149

1Y AUF 2,5 CM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 2) AUF 6 MM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 3) AUF 6 MM WANDDICKE UMGERECHNET.
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PRODUKTION

RENGE W ERT IN 1000 Dn
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT -
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
IT-DICHTUNGEN (RINGE, RAHMEN,
FORMSTUECKE)
2576 S1 OHNE METALLEINLAGEN \
2576 SS MIT METALLEINLAGEN T 2 606 2 983 2 948 38 193 43 224 49 554
2576 INSGESAMT T 8 035 9 526 8 939 62 576 73 019 75 703
2577 00  BREMS— U. KUPPLUNGSMATERIAL T 43 437 45 B27 46 402 595 449 641 650 660 144
2578 00 ASBEST-FILTRIERMATERIAL T 11 525 11 781 11 838 S7 813 59 749 60 512
2579 00  SONST. ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE T 5 265 5 620 7 316 26 649 30 218 37 964
SCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
SCHLEIFKOERPER
AUS KORUND
2581 11 IN KERAMISCHER U. SILICAT-
BINDUNG T 16 652 17 554 18 450 175 571 182 119 205 496
IN KUNSTHARZBINDUNG
2581 13 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 6 096 6 345 5 886 46 773 49 210 49 536
2581 14 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 10 991 10 780 12 750 86 473 84 139 100 624
2581 15 IN GUMMIBINDUNG 7 245 269 277 2 662 3 103 3 512
2581 17 IN MAGNESITBINDUNG T 346 328 416 601 583 738
AUS SILICIUMCARBID
2581 51 IN KERABISCHER U. SILICAT-
BINDUNG T 2 783 2 722 2 831 33 279 33 379 35 712
IN XUNSTHARZBINDUNG
2581 S3 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 2 115 2 216 2 349 18 267 18 505 20 441
2581 54 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 2 532 2 612 3 040 22 861 22 390 25 437
2581 S5 IN GUMMIBINDUNG T A -A 2 226 -A oA 5 886
2581 57 IN MAGNESITBINDUNG T oA A -A A
2581 INSGESAMT T 43 595 44 689 48 214 391 446 398 584 447 382
SCHLEIFPAPIERE, SCHLEIFGEWEBE U-.
SCHLEI FMITTEL AUF SONST. UNTER-
LAGEN
SCHLEIFPAPIERE
2583 11 WASSERFEST 1000 2 6 823 7 319 6 217 23 227 25 553 22 220
2583 19 NICHT WASSERFEST 1000 W2 21 456 23 313 22 384 79 275 32 904 78 461
SCHLEIFGEWEBE
2583 21 WASSERFEST 1000 m2 1 236 1 354 1 199 26 178 28 898 26 635
2583 29 NICHT WASSERFEST 1000 W2 14 303 15 239 14 653 170 374 183 030 180 196
2583 40 SCHLEIFKOMBINATION 1000 M2 694 T44 668 13 930 14 794 13 265
SCHLEIFMITTEL
2583 71 AUF VULKANFIBERUNTERLAGE 1000 M2 977 958 1 189 21 793 21 271 26 715
2583 79 AUF SONST. UNTERLAGEN 1000 M2 -A -A A A -A -A
2583 80 LAMELLENSCHLEIFRAEDER U .—STIFTE - - - - A -A -A
2583 INSGESAMT - - - - 347 641 370 697 361 408
2585 00 DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
DIAMANYSCHLEIFKOERPER T 318 64 204
2587 00 BORAZONSCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
BORAZONSCHLEIFKOERPER T 304 15 382 66 600 5 103 72 278
SONST. SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF-
PULVER
2589 10 AUS BIMSSTEIN T - - - - - -
2589 90 SONST. ART T 21 539 21 363 21 674 19 923 21 899 24 703
2589 INSGESAMT T 21 539 21 363 21 674 19 923 21, 899 24 703
2595 00  REPERATUREN - . - - 4 471 3 333 4 408
2596 00  LOHNVEREDLUNGSARBEITEN . - - - 18 438 16 239 14 093
MONTAGEN
2597 43 VON FERTIGHAEUSERN, UEBERMIEGEND
AUS ZIEGELFERTIGTEILEN . - - . - oA oA
2597 90 VON SONST. ERZEUGNISSEN - - - . 95 233 <A oA
EISEN UND STAHL
ROHEISEN
2711 12 ROHEISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG 1000 T * 28 708 33 483 32 337 . - -
2711 17 GIESSEREI-ROHEISEN 1000 T » 1 223 1371 1272 - - -
2711 18 SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 VH
AN-GEHALT 1000 T * IN MELDENR. 2712 11 ENTHALTEN . . E
2711 19 SONST. ROHEISEN 1000 T * IN MELDENR. 2712 15 ENTHALTEN . . D
2711 INSGESAMT 1000 T * =R -A -A - . .
FERROLEGIERUNGEN
2712 11 HOCHOFEN-FERROMANGAN UEBER 30 VH . . R
MN-GEHALT 1000 T * 209 233 200 . . .
2712 15 HOCHOFEN~FERROSILICIUM 1000 T * 78 79 64
2712 91 FERROMANGAN C(OHNE HOCHOFEN-
FERROMANGAN) 1000 T *
2742 92 FERROSILICIUM (OHNE HOCHOFEN-
FERROSILICIUM) 1000 T =
2712 93 FERROCHROM 1000 T *
2712 94 FERROWOLFRAM UND FERROSILICIUM-
WOL FRAM 1000 T *
2712 95 FERROMOLYBDAEN 1000 T »
2712 96 FERROVANADIN 1000 T *
2712 97 FERROSILICIUMMANGAN 1000 7 =
2712 99 SONST. FERROLEGIERUNGEN 1000 T * 139 195 182 . . .
2712 INSGESAMT 1000 T # oA -A -A - - -
STARLROHBLOECKE U. -BRAMMEN
2713 10 AUS THOMAS-STAHL 1000 T * - - - - - -
2713 30 AUS OXYGENSTAHL 1000 T * 30 741 35 008 34 326 . - -
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PRODUKTTION

MENGE WERT IN 1000 DM
MELDE~ ERZEUGNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2713 50 AUS SIEMENS-MARTIN-STAHL 1000 T * 4 522 4 578 2 939 . - .
2713 70 AUS ELEKTRO-STAKL 1000 T * 5 499 5 910 6 035 . . -
2713 90 AUS STAHL SONST. HERSTELLUNGS-
VERFAHREN 1000 T *= - - - - - -
2713 INSGESAMT 1000 T * 40 762 45 495 43 300 . . -
VORGEW \LZTES STAHLHALBLZEUG
2714 10 VORBL DECKE, VORBRAMMEN UND PLA-
TINEY, KNUEPPEL (OHNE ROEHREN-
KNUECPEL) 1000 T - - - - - -
2714 50 WARME 'EITBAND (COILS) IN ROLLEN
AB 600 MM BREITE ZUM AUSWALZEN 1000 T = - - - - - -
WALZSTAHL, AUCH PLATTIERT
2715 10 EISENBANNOBERBAUSTOFFE 1000 T * 440 531 456 376 321 465 520 431 426
2715 22 BREITFLANSCHTRAEGER U. FORMSTAHL 1000 T » 1 873 1 693 1 930 1252 486 1 252 151 1 460 807
2715 25 SPUNDBOHLEN, WARM GEWALZT UND
AUS WARMBREITBAND ODER WARM-
BANDSTAHL KALTPROFILIERT 1000 T 432 329 279 363 488 291 797 259 221
2715 26 ROEHRENRUND- U. -VIERKANTSTAHL
(ROEH RENKNUEPPEL) 1000 T * 929 971 890 531 124 568 953 607 670
2715 27 STABSTAHL (EINSCHL. STRECKDRAHT) 1000 T # 4 203 4 834 4 432 3 546 504 4 233 680 4 051 485
2715 30 WALZDRAHT (OHNE KALT GEZOGENEN
. DRAHT) 1000 T * 3 379 4 016 3 626 2 371 875 2 B71 413 2 706 229
2715 42 BREITFLACHSTAHL (WEBER 150 MM
BIS 1250 MM BRELTE, 4 MM DICKE
UND MEHR) 1000 T » 403 434 381 288 158 312 998 304 351
2715 45 WARMBAND (MITTEL— UND SCHMAL-
BAND UNTER 600 MM BREITE) 1000 T = 2 330 2 654 2 516 1550 321 1 955 081 1 930 131
2715 47 WARMBREITBAND AB 600 MM BREITE 1000 T » 3 625 4 030 3 897 2 030 798 2 328 084 2 237 922
2715 51 GROBBLECH VON 4,76 MM U. MEHR 1000 T = 4 004 4 183 4 137 2 B16 046 3 211 566 3 339 53§
2715 54 MITTELBLECH VON 3 8IS UNTER
4,76 MM 1000 T = 520 534 499 527 907 570 198 559 953
2715 55 FEINBLECH UNTER 3 MM WARMGEWALZT 1000 T * 100 42 54 90 727 55 823 70 094
2715 56 FEINBLECH UNTER 3 MM KALTGEWALZT 1000 T # 7 960 8 562 8 565 6 770 416 7 613 222 B8 103 456
2715 INSGESAMT 1000 T * 30 198 32 813 31 661 22 516 169 25 730 484 26 062 279
’ WEITERVERARBEITETE ERZEUGRISSE
2716 10 SPALTBAND AUS FEINBLECH UNTER
600 MM BREITE 1000 T » 639 740 778 1006 169 1 093 795 1 098 394
2716 20 VERZINKTES BLECH UND BAND 1000 T * 1 417 1 685 1 717 1135 228 1 385 984 . 1 473 259
2716 30 VERBLEITES BLECH UND BAND 1000 ¥ * 36 39 34 45 689 50 112 43 634
2716 51 WEISSBLECH UND WEISSBAND 1000 T = 813 858 963 1068 275 1150 729 1 378 704
2716 55 FEINSTBLECH UND FEINSTBAND, UN-—
LACKIERT ODER LACKIERT 1000 T = 46 67 «A 38 215 56 319 oA
2716 71 KUNSTSTOFFUEBERZOGENES BLECH UND
BAND 1000 T » 218 313 .A 2642 115 359 910 <A
2716 79 SONST. UEBERZOG. ODER PLATTIER-
TES BLECH UND BAND 1000 T * 180 227 203 232 229 297 579 281 347
2716 80 GESCHWEISSTE TROMMELN, BEHAELTER
UND KESSEL 1000 T # 35 (¥ 38 45 099 50 035 44 840
2716 90 KUEMPELEI-ERZEUGNISSE 1000 T » 35 52 47 51 623 58 481 73 334
2716 INSGESAMT 1000 T + 3 419 4 026 4 148 3 864 642 4 5D2 944 4 B38 269
SCHROTT U. NEBENERZEUGNISSE DER
HOCHOFEN-, STAHL~ UND WARMMALZ-
WERKE .
2719 10 STAHLSCHROTT 1000 T * . . ‘ . . -
2719 30 NUTZEISEN 1000 T » . . . . - .
2719 S0 GICHTSTAUB, SCHLACKENSAND UND
ABFAELLE 1000 T # . . . . - .
2719 70 THOMASSCHLACKE 1000 T * 1 034 1 099 1 103 . - .
2719 INSGESAMT 1000 T = 1 034 1 099 1 103 . - .
ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON
PRAEZISIONSSTAHLROHREN
2731 10 NAHTLOS 1000 T * A A -A A -A A
2731 50 GESCHWEISST 1000 T » A A <A A A A
2731 INSGESAMT 1000 T » -A =-A -A -A A «A
PRAEZISIONSSTAHLROHRE
2733 10 NAHTLOS 1000 T * A A -A A A oA
2733 50 AUS GESCHWEISSTEN STAHLROHREN 1000 T » A «A -A oA A -A
2733 INSGESAMT 1000 T » 919 924 885 1 483 B49 1 589 551 1 552 492
SONST. STAHLROHRE
2735 10 NAHTLOS 1000 T = 1 832 1759 1 786 2 526 467 2 576 254 2 671 310
2735 50 GESCHWEISST 1000 T » IN MELDENR. 2737 00  ENTHALTEN
2735 INSGESAMT 1000 T * «A <A A -A A <A
2737 00  GESCHWEISSTE FLAMMROHRE 1000 7 = 2 109 2 261 2 077 2 041 743 2216 389 2 195 191
2741 00  GESCHMIEPETES HALBZEUG 1000 T » 69 78 83 . . .
GESCHMIEDETE STAEBE
2743 10 ROH 1000 T * 222 238 224 517 842 607 298 621 138
2743 50 BEARBEITEY 1000 ¥ - - - - - -
FREXFORMSCHMIEDESTUECKE UEBER
125 K6 ROHGEWICHT
2745 10 ROH 1000 T * 299 303 320 958 242 967 804 1 057 993
2745 SO ANGEARBEITET U. FERTIG BEARBEI-
TET 1000 T - - . - . .
2747 00 ROLLENDES EISENBAHNZEUG C(AUCH
GEWALZT)
Z.Ba RADSAETZE, RADREIFEN, RAD-
KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
KURBELN U ZAPFEN (LOSE) 1000 T =» S6 64 91 132 863 150 025 229 128
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PRODUKTTION

MENGE WERT IN 1000 DM
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2795 03 REPARATUREN - - - - - - -
2796 -00 LOHNVEREDLUNGSARBEXTEN - - - - - - -
NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG
LEICHTMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN
2811 12 HUETTENALUMINIUR, NICHT LEGIERT T 739 543 741 946 730 669 <A <A «A
2811 16 HUETTENALUMINIUM, LEGIERT T 215 646 271 265 278 341 594 876 751 886 863 276
2811 22 REINST- U. REINALUMINIUM U
(UMGESCHMOLZEN) T o 46 615 45 439 40 206 120 248 135 763 135 499
2811 24 ALUMINIUMGRANALIEN, -GRIESS U.
~PULVER T 11 303 13 138 12 825 113 033 131 381 128 247
2811 27 UMSCHMELZ-ALUMINIUMLEGIERUNGEN T 368 1641 380 608 367 770 898 169 1 093 497 175 908
2811 51 MAGNESTUM U. MAGNESIUMLEGIERUN-~
GEN T * -A «A oA A A <A
2811 55 WAGNESTUMPULVER T o+ -A <A -A oA oA A
SCHWERMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN
2813 11 ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN) T = 318 551 301 699 302 516 859 425 1 071 647 195 318
2813 12 RAFFINADEKUP FER T o 84 881 79 396 71 483 351 408 431 056 462 524
2813 13 KUPFERPULVER T 9 679 9 533, 7 914 125 822 123 931 102 891
2813 17 KUPFERLEGIERUNGEN T 43 860 46 110 43 682 119 738 144 036 162 827
2813 18 KUPFERLEGIERUNGSPULVER T * - - - - - -
2813 21 HUETTENWEICH- U. FEINBLEI T 255 870 260 571 <A 337 044 554 729 <A
2813 22 RAFFINADE-(BLOCK-)BLEI T = 22 994 22 940 18 853 31 162 49 236 33 228
2813 23 BLEIPULVER T 471 509 492 1 884 2 039 1 964
2813 24 HARTBLEI U. SAMMLERHARTBLEI T = 95 831 101 182 97 555 127 596 203 618 161 293
2813 25 BLEILAGERMETALL U. BLEILEGIE-
RUNGEN T 1 567 1 716 "2 107 6 606 7 667 9 477
2813 26 SCHRIFTMETALL (LETTERNMETALL) T o 5 068 4 270 3 466 14 037 12 446 10 557
2813 31 FEINZ INK T o 230 436 236 031 242 640 271 897 324 252 330 763
2813 32 ROHZINK CHUETTENZINK) T * «A -A <A A A <A
2813 33 ZINKSTAUB T * - - - - - -
2813 34 ZINKPULVER T * oA <A <A oA A <A
2813 35 UMSCHMELZZINK T s 18 159 21 858 22 406 19 810 26 206 25 786
2813 37 Z INKLEGIERUNGEN T 96 730 99 133 93 546 134 447 156 416 149 724
2813 41 ZINN (NICHT LEGIERT) T s 4 767 4 096 2 257 120 739 113 596 68 524
2813 46 ZINNPULVER T = 158 170 154 3 145 3 399 3 081
2813 47 ZINNLEGIERUNGEN T 3 973 3 694 3 163 51 459 57 535 56 291
2813 49 ANTINON T * oA -A «A A =A <A
2813 50 CADMIUM U. CADMIUMLEGIERUNGEN T 1 182 1 266 1194 10 923 12 632 11 895
2813 60 KOBALT U. KOBALTLEGIERUNGEN T * A . <A «A -A oA
2813 71 NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN T 901 1 223 1 235 6 837 11 433 15 112
2813 75 NICKELPULVER ALLER ART T * - - - - - -
2813 80 QUECKSILBER T = -A <A -A oA -A -A
2813 91 WETCHLOTE T = 15 876 17 059 17 068 193 684 224 521 240 682
2813 97 SONST. LOTE (AUCH SILBERLOTE
8IS 8 VH AG) T * - - - - - -
2813 99 SONST. NE-METALLE U. -LEGIERUN-—
GEN T s - - - - - -
2815 00 IWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLIN-
DUSTRIE, DIE DER METALLGEWINNUNG
DIENEN T * - - - - - -
EDELMETALLE
2817 10 SILBER X6 * 562 498 506 703 758 020 . . R
2817 20 GoLD [ 10 459 9 140 9 296 . . .
2817 30 PLATIN KG * <A oA S A . - .
2817 51 PALLADIUM K6 * oA <A A - . .
2817 53 RHODIUM K6 * - - - - - -
2817 55 RUTHENIUN K6 * - - - - - -
2817 57 IRIDIUM K6 * - - - - - -
2817 59 oSMIUM K6 * - - - - - -
2817 70 EDELMETALL-LOTE (EINSCHL. SIL-
BERLOTE UEBER 8 VH AG) K6 = - - - - - -
2817 90 EDELMETARLLPULVER KG =* - - - - - -
NE-METALLHALBZEUG
STAEBE (STANGEN) AUS ALUMINIUM
UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 11 NICHT LEGIERT T 539 1 028 727 2 362 4 772 3 933
2841 15 LEGIERT T * 20 992 23 402 24 307 91 696 108 352 131 242
PROFILE AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 21 NECHT LEGIERT T * 4 908 4 913 4 377 21 513 22 706 23 391
2841 25 LEGIERT T 237 433 269 468 265 179 1038 671 1 250 94D 423 659
DRAHT AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 31 NICHT LEGIERT T 2 736 3 705 3 443 11 960 17 192 18 507
2841 35 LEGIERT T * 3 690 4 092 4 145 16 186 18 973 22 307
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN .
2841 41 NICHT LEGIERT T 269 211 310 832 296 225 1177 863 1 441 003 594 401
2841 45 LEGIERT T 252 019 280 245 273 008 1 101 954 1 310 869 470 931
ROHRE UND HOHLSTANGEN AUS ALUMI-
NIUM U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 51 NICHT LEGIERT T+ 2 St6 1 789 1 626 10 989 8 280 8 719
2841 55 LEGIERT T+ 23 935 25 642 25 476 104 939 118 267 137 087
2841 60 GESENKPRESS— U. SCHMIEDETEILE ’
AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUM-
LEGLERUNGEN T 10 904 13 009 14 543 47 743 60 390 78 246
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PRODUKTTION
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MENGE WERT IN 1000 DM
MELDE- ERZEVUGNIS EINHELIT
13 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2841 70 LEITMATERIAL AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN (EINSCHL.
STAHLALUMINIUM) T 70 596 59 653 65 039 257 274 219 408 291 833
2841 90 SONST. HALBZEUS AUS ALUMINIUM
U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN T o 40 786 45 680 42 5414 178 530 211 007 228 415
2841 INSGESAMT T 940 263 1 043 458 1 020 606 4 061 680 4 782 157 5 432 671
HALBZEUE AUS MAGNESIUM UND MAG-
NESIUMLEGIERUNGEN
2842 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE,
DRAHT, BLECHE, TAFELN, BAENDER T * «A <A oA <A A A
2842 50 ROHRE UMD HOHLSTANGEN T .A - «A -A -A
2842 90 SONST. RALBZEUG
Z.8. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEN, SCHALEN T oA «A <A <A oA <A
2842 INSGESAMT T * -A «A A A A -A
HALBZEUG AUS KUPFER UND KUPFER-
LEGIERUNGEN
STAEPE (STANGEN) U. PROFILE
2843 11 NICHT LEGIERT T 3 763 4 202 4 462 18 836 23 002 27 327
2843 15 LEGIERT T * 129 154 146 584 157 S64 646 792 801 038 963 645
DRAHT MIT EINER STAERKE B1S
0,5 Mn
2843 31 NICHT LEGIERTY T o+ 313 547 766 1 568 2 980 4 692
2843 33 LEG IERT T » 3 414 2 042 3 204 17 109 11 142 19 667
MIT EINER STAERKE UEBER 0,5 MM
2843 35 NICHT LEGIERT T o* 270 164 24 1 351 898 150
2843 37 LEGIERT T 29 884 33 916 36 564 149 643 185 198 223 717
BLECHE, PLATTEN, TAFELN, BAEN-
DPER MIT EINER STAERKE UEBER
: 0,15 MM
2843 41 NICHT LEGIERT T+ 58 443 65 060 63 396 292 676 355 332 388 186
2843 45 LEGIERT T 120 521 129 736 131 531 603 568 708 075 804 080
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND .
HOHLSTANGEN
2843 51 NICHT LEGIERT T 72 482 79 021 73 971 362 998 431 765 349 462
2843 55 LEGIERT T * 76 604 82 678 90 297 383 631 451 568 552 728
2843 60 GESENKSCHMIEDESTUECKE T o 22 260 24 305 23 810 111 487 132 665 145 750
2843 70 LEITMATERIAL
Z.B. BAENDER, STANGEN, DRAHT
BLANKE LITZEN UND SEILE T 481 290 763 984 515 631 1536 733 3 039 180 2 356 391
2843 80 WIDERSTANDSMATERIAL T <A <A 978 A <A 25 938
2843 90 SONST. HALBZEUG
2.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T * «A -A 16 204 =A A 99 242
2843 INSGESAMT T o+ 1 006 599 1 349 985 1 118 402 4 170 280 6 199 673 5 960 975
HALBZEUG AUS BLEI UND BLEILEGIE-~
RUNGEN
2844 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHT
MASSIV T 5 705 5 440 5 201 11 788 14 953 12 591
2844 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND )
BAENDER T * 27 964 26 713 31 420 57 763 74 152 75 602
2844 50 ROMRE CEINSCHL. ROHLINGE), N
HOHLSTANGEN, TRAPS, BOGEN, b
ROHRVERSCHLUSS- UND ROHRVER-
BINDUNGSSTUECKE T 2 814 1 492 3 055 5 845 4 021 7 344
2844 90 SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T 4 931 4 431 4 723 10 204 12 069 11 365
2844 INSGESAMT T 41 416 38 076 44 399 85 600 105 195 106 902
HALBZEUG AUS ZINK UNO ZINKLEGIE-
RUNGEN
2845 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHT T+ <A «A A WA WA A
2845 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T * .A A -A <A A A
2845 50 ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE)
HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS~
UND ROHRVERBINDUNGSSTUECKE T x - - - - - -
2845 90 SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEN, SCHALEN T % 13 682 15 011 14 259 30 014 33 681 33 359
2845 INSGESAMT T 57 677 65 327 63 878 126 548 143 649 149 676
HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE-
RUNGEN
2846 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHT
MASSIV T * oA - <A «A - «A
2846 30 BLECHE, PRLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T * oA <A -A A «A -A
2846 S0 ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE),
HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS-
UND ROHRVERBINBUNGSSTUECKE T * «A A -A A o A
2846 90 SONST. HALBZEUE
Z.8. SCHEIBEN, STANITEILE,
BOEDEN, SCHALEN T * -A =A A A A -A
2846 INSGESAMT T A 815 702 576 22 948 21 640 19 227
HALBZEUG AUS NICKEL UND NICKELLE-
GIERUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRAHT
2847 1 NICHT LEGIERT T o= <A 1 996 2 117 A 27 088 49 919
2847 15 LEGIERT T % 5 187 6 229 3 768 78 075 84 224 86 604
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER .
2847 31 NICHT LEGIERT T oo A 1 613 oA «A 21 681 -A
2847 35 LEGIERY T o 12 286 13 907 oA 185 362 187 955 .A



PRODUKTTION

MENGE WERT IN 1000 DN
MELDE- ERZEUGNIS EINHEITY
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND
HOHLSTANGEN
2847 S1 NICHT LEGIERT T * <A -A -A «A A -A
2847 55 LEGIERT T * 2 022 1 983 1 399 30 569 27 026 32 830
2847 70 ANODEN ZUM VERNICKELN T * «A «A «A <A oA A
2847 80 HEIZLEITER AUS CHROMNICKELLE-
GIERUNGEN T * 1 165 1 484 569 31 087 37,657 18 694
2847 90 SONST. HALBZEUG
Z.8. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T * 9 030 10 290 1 665 135 521 140 360 38 352
2847 INSGESAMYT T * 33 435 38 383 16 095 517 150 538 038 379 509
HALBZEUG AUS SONST. NE-METALLEN
UND DEREN LEGIERUNGEN
2848 10 AUS CADMIUM UND CADMIUMLEGIE-
RUNGEN T * - - - - - -
2848 30 AUS TITAN U. TITANLEGIERUNGEN T * 1 407 1 814 1 889 62 748 99 308 151 252
2848 50 AUS MOLYEDAEN, WOLFRAM, TANTAL
U. DEREN LEGIERUNGEN T * 176 183 190 53 081 55 097 62 213
2848 70 AUS SONST. NE-METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN T * 59 75 82 14 285 20 958 24 435
2848 80 DRUCKWALZEN T <A <A <A A A oA
2848 90 PLATTIERTES HALBZEUG
(AUF MECH. WEGE PLATTIERT) T * A A =A <A «A -A
2848 INSGESAMT T * 9 405 9 845 17 707 185 397 226 455 335 423
EDELMETALLHALBZEUS
HALBZEUG (EINSCHL. FOLIEN)
2849 10 #US SILBER U. SILBERLEGIERUNGEN K6 * 807 903 816 059 495 987 112 136 149 399 138 313
2849 20 AUS GOLD U. GOLPLEGIERUNGEN K& * 41 227 39 880 28 884 238 936 297 521 349 521
2849 30 AUS PLATIN U. PLATINLEGIERUNGEN Ké * -A =R -A A -A -A
2849 40 AUS PLATINBEIMETALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN K6 = <A oA oA -A -A «A
2849 50 EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG K6 = 887 973 1 035 373 809 719 119 622 153 452 197 285
2849 70 DENTAL-METALLHALBZEUG K6 * 43 236 45 242 36 570 3919 115 485 992 797 122
BEARBEITUNGSABFAELLE U. SCHROTT
AUS NE-METALLEN
AUS LEICHTMETALLEN
2871 10 AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUMLE-
GIERUNGEN T - - - - - -
2871 50 AUS MAGNESIUM U. MAGNESIUMLE-
GIERUNGEN T - - - - - -
2871 INSGESAMT T - - - - - -
AUS SCHWERMETALLEN
AUS KUPFER U. KUPFERLEGIERUNGEN
2874 11 NICHT LEGIERY T - - - - - -
2874 15 LEGIERT T - - - - - -
2874 30 AUS BLEI U. BLEILEGIERUNGEN T - - - - - -
2874 50 AUS ZINK U. ZINKLEGIERUNGEN T - . - - - -
2874 70 AUS ZINN U. ZINNLEGIERUNGEN T - - - - - .
2874 90 AUS SONST. NE-METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN - T - - - - - -
2874 INSGESAMT T . - - - - -
2875 00 BEARBEITUNGSABFAELLE AUS EDELME-
TALLEN K& - . - - - -
2877 10 ASCHEN U. RUECKSTAENDE, KUPFER-
HALTIG T - - - . - -
2877 90 SONST. METALLHALTIGE ASCHEN U.
RUECKSTAENDE T - - - - . -
2877 INSGESAMT T - - - - - -
GIESSEREIERZEUGNISSE
2911 00 EISENGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T * 3 416 3 647 3 436 970 918 6 636 192 537 998
2914 00 STAHLGUSS (NICHY LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 7 = 268 301 294 671 892 1 844 169 977 803
2917 00 TEMPERGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T »* 212 217 187 704 530 742 602 695 752
2919 00 ARFAELLE AUS DER PRODUKTION VON
EISEN-, STAHL- U. TEMPERGUSS 1000 T » - - - - - -
LEICHTMETALLGUSS
FORMGUSS
2951 10 AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUMLE-
GIERUNGEN T * 293 716 312 039 309 847 443 465 2 B46 773 026 089
2951 70 AUS MAGNESIUM U. MAGNESJUMLE-
G IERUNGEN T * 16 359 15 999 15 t02 184 569 187 801 179 035
2951 INSGESAMT T * 310 075 328 038 324 969 628 034 3 034 574 205 124
SCHWERMETALLGUSS
FORMEUSS
2954 11 AUS KUPFER T * 1 578 2 561 3 621 12 690 21 289 32 915
2954 12 AUS ROTGUSS T * 21 866 20 047 22 879 176 611 166 425 207 894
2954 13 AUS MESSING T * 39 596 38 932 37 797 318 588 323 292 343 452
2954 14 AUS ZINNBRONZE T * 10 431 10 772 8 691 84 047 89 523 79 020
2954 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT
EINEM GEHALT BIS 10 VH NICKEL T * 1 475 4 173 6 505 11 911 34 794 59 147
2954 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T * 4 R42 4 B6O 3 302 38 961 40 408 30 041
2954 20 AUS BLEI U. BLEILEGIERUNGEN T * 7 236 6 508 6 773 32 672 33 585 36 704
2954 30 AUS ZINK U. ZINKLEGIERUNGEN T * St 394 51 697 47 085 346 721 363 125 348 803
2954 40 AUS ZINN U. ZINNLEGIERUNGEN T * 683 450 419 13 851 10 392 9 639
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PRODUKTION

M ENGE W ERT IN 1000 Om
MELDE- ERZEUSNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
2954 50 AUS NEUSILBER U. ANDEREN NIK-
KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE-
HALY UEBER 10 VH NICKEL T * 186 217 176 1 828 1777 1 674
2954 INSGESAMT ¥ * 139 287 140 217 137 248 1 037 88D 1 084 610 1 149 289
EDELMETALLGUSS
FORMEUSS
2957 10 AUS SILBER U. SILBERLEGIERUNGEN KG = - - - - - E
2957 50 AUS GOLD U. GOLDLEGIERUNGEN K6 * - - - - - -
2957 90 AUS SONST. EDELMETALLEN U.
EDELMETALL-LEGIERUNGEN K6 * . - - - - -
2957 INSGESANMT K6 * - - - . - -
2959 00 ABFAELLE AUS DER PRODUKTION VON
NE-METALL- U. EDELMETALLG6USS T * . - - - - -
ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN, KALT-
WALZWERKE UND DER STAHLVERFORPMUNG
KALTWALZWERKS=- U. ZIEHEREI-ER-
ZEUGNISSE (OHNE DRAHT)
3011 10 BLANKSTAHL (OHNE LOHNARBEIT) T * 816 344 850 867 825 917 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT T 799 123 848 027 822 490 1 199 168 1 315 065 1 334 186
3011 50 KALTBAND (OHNE LOHNARBEIT) T * 1 869 299 1 884 421 1 812 090 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 1 724 506 1 744 300 1 702 219 2 121 097 2 224 033 2 304 533
KALTPROFILE (OHNE LOHNARBEIT)
3011 91 AUS WARMBREITBAND, BREITFLACH-
STAHL, BLECHEN ODER BANDSTAHL
HERGESTELLT 1) T * «A 169 332 181 472 L. - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESYIMMT T 176 820 165 836 172 883 231 733 238 623 258 147
3011 95 AUS OBERFLAECHENVEREDELTEM
MATERIAL HERGESTELLT 1) T * 17 198 20 614 22 107 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 17 198 20 614 22 107 29 487 34 978 39 484
3011 INSGESAMT T * <A 2 973 407 2 919 156 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT 2) T 2 752 060 2 826 950 2 797 269 3 587 960 3 820 993 3 945 880
KALT GEZOGENER DRAHT
VON WALZDRAHT GEZOGEN MIT EINEM
KOHLENSTOFFGEHALT BIS 0,15 VH
(EISENDRANT)
3015 12 BLANK T * 1 117 661 1 167 484 1 150 759 - - -
. DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 766 807 821 848 777 302 793 523 874 099 876 407
3015 13 VERZ INKT T * <A -A 58 292 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 38 455 41 011 37 070 53 740 56 515 54 670
3015 14 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG T * 4 916 6 897 2 735 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 %16 4 897 2 735 5 671 S 645 3 D44
3015 15 MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
UEBER 0,15 VH (STAHLDRAHT) T * 390 943 415 158 388 281 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 327 109 348 634 322 769 498 412 S5&4 029 530 807
VON ZUGEKAUFTEM DRAHT OUENNER
GEZOGEN MIT EINEM KOHLENSTOFF-
GEHALT 8IS 0,15 VH (EISENDRAHT)
3015 42 BLANK T * <A 227 985 227 411 - . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMTY T 49 692 67 246 68 452 47 847 70 677 76 463
3015 43 VERZ INKT T * -A -A -A - - -
DARUNTER ZUm ABSATZ BESTIMMT T o -A «A «A -A A
3015 44 MIT ANDEREM METALLUEBERIUG T ” «A «A oA . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMTY T <A A oA A <A <A
3015 45 MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
UEBER 0,15 VH (STAHLDRAHT) T * 58 985 79 882 86 528 - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 557 16 010 16 020 30 507 47 859 51 491
3015 70 SCHWEISSDRAHT, WEDER UMHUELLYT
NOCH GEFUELLTY T 61 994 63 376 63 308 170 088 190 947 199 206
3015 90 KUNSTSTOFFUMMANTELTER DRAHT T 16 537 16 982 17 976 22 778 24 549 28 539
3015 INSGESAMT T * <A «A 1 997 244 - - -
DARUNTER ZUM ARBSATZ BESTIMMT T 1271 647 1 385 532 1 307 586 1 627 562 1 822 118 1 827 226
DRAHTERZEUGNISSE
3017 11 UMHUELLTE STABELEKTRODEN, AUCH
SEFUELLT (OHNE LOHNARBEIT) T 79 868 72 316 71 011 339 636 323 122 297 840
3017 14 STACHDELDRAHT (OHNE LOHNARBEIT) T 2 423 2 871 3 170 3 330 3 824 4 769
3017 18 DRAHTSEILE U. -LIVZEN AUS EISEN
U. STAHL (OHNE LOHNARBEIT) T 150 498 144 719 137 655 518 851 537 682 531 380
DRAHTGEFLECHT (OHNE LOHNARBEIT)
3017 32 BLANK ODER VERZINKT T 61 424 63 075 53 405 117 152 120 646 116 492
3017 33 KUNSTSTOFFUMMANTELT T 36 210 36 367 31 761 55 825 55 447 57 144
3017 36 BAUSTAHLMATTEN (OHNE LOHNARBEIT) T 1 273 900 1 340 382 1 374 083 990 779 1 132 740 1 147 602
DRAHTGEWEBE (OHNE LOHWNARBEIT)
3017 41 METALLTUECHER U. EGOUTTEURE T 2 208 2 311 2 312 94 690 100 058 107 222
3017 49 SONST. DRAHTGEWEBE T 19 916 21 921 23 829 153 964 170 337 190 728
MATRATZEN- U. POLSTERBESTAND-
TEILE (OHNE LOHNARBEIT)
3017 52 SPRING-, KEGEL~- U.A. FEDERN T 3 316 2 465 3 507 9 486 7 679 10 264
3017 54 MATRATZENKETTEN, -HAKEN U.
-STUET2EN T 5 709 4 347 3 493 15 617 13 730 10 847
3017 57 FEDERKERNE U.A. POLSTERFEDE-
RUNGEN T 76 689 77 433 76 900 291 074 300 435 298 323
3017 91 DRAHTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.
FORMERSTIFTE U.AE (OHNE LOHN-
ARBEIT) T 42 135 40 263 40 889 78 093 77 303 78 237
3017 98 DRAHTKORN T A -A -k <A oA A
3017 99 SONST. DRAHTERZEUGNISSE (OHNE
LOHNARBEIT) T - -A -A - <R -A
3017 INSGESANT 2) T 1 809 529 1 881 162 1 890 445 2 750 152 2 932 306 2 947 124
3019 o0 VEREDELUNGSARBFITEN FUER EIGENE
RECHNUNG - - - - 34 054 43 489 58 816

1) OMNE LOHNARBEIT.- 2) EINSCHL. LOHNARBEIT.
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PRODUKTTION

MENGE WERT IN. 1000 bm
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
GESENK-, SPEZIAL— U. LEICHTE
FREIFORMSCHMIE DE STUE CKE
3021 10 GESENKSCHMIEDESTUECKE T = 678 742 763 894 780 903 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 658 363 745 529 760 704 2 184 767 2 510 286 2 760 997
3021 21 WAGGONBESCHL AG T 4 199 3 751 4 362 12 307 14 006 15 577
3021 25 WEICHENBESCHLAG T 3 481 3 640 4 031 12 177 12 894 15 856
3021 30 STAHLMAHLKOERPER T -A <A .A «A .A A
3021 40 WAGENACHSEN, AUCH LKWN-, PKW-
U. ANHRENGERACHSEN T A oA LA A A A
3021 S0 NAHTLOSE U. GESCHWEISSTE STAHL-
ROMRBOGEN ZUM EINSCHWEISSEN T 18 487 15 546 18 289 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 18 487 15 546 18 289 65 260 58 220 80 887
3021 714 ROMRVERSCHLUSS U. ROHRVERBIN-
DUNGSSTUECKE (STAHLFLANSCHE) T+ 105 627 113 107 118 780 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 105 627 113 107 118 780 307 777 351 145 439 169
3021 75 ANDERE ROHRFORM-, ROHRVER-
SCHLUSS- U- RONRVERBINDUNGS-
STUECKE AUS STAHL T o 27 234 28 793 28 882 - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 27 234 28 793 28 882 141 735 155 412 162 881
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE BIS
125 K6 ROHGEWICHT
3021 91 ROH T« 31 902 33 150 25 612 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 30 447 30 653 22 687 70 036 84 161 83 186
3021 95 ANGEARBEITET U. FERTIG BEAR-
BEITET ‘ T 6 371 6 397 7 683 25 089 27 416 30 510
3021 INSGESAMT T s 944 302 1 040 897 057 221 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 922 468 1 020 035 034 097 2 974 101 3 386 636 3 762 695
SCHWERE PRESS-—, ZIEH- U. STANZ-
TEILE -
3022 10 KALTFLIESSPRESSTEILE T 79 313 82 399 79 748 268 672 284 373 285 770
ANDERE PRESS-, ZIEH- U. STANZ-
TEILE
3022 51 KALT VERFORMT T 266 451 288 813 296 841 883 430 975 277 1 052 242
3022 S5 WARM VERFORMT T 55 522 65 096 74 370 151 326 193 299 261 690
3022 INSGESAMT T 401 286 436 308 450 959 1 303 428 -1 452 949 1 599 702
FEDERN AUS STAHL U. NE-METALLEN
3023 11 BLATT~ U. BLATTSPIRALFEDERN T 113 697 119 429 131 151 356 739 406 141 478 235
SCHRAUBENFEDERN
3023 21 KALT VERFORMT T 53 461 58 263 59 653 383 050 418 502 431 450
3023 29 WARM VERFORMY T 51 117 51 517 47 896 202 788 213 575 213 848
3023 40 FLACHFEDERN T 19 082 19 635 19 138 136 931 138 018 145 472
3023 71 TORSIONSFEDERN T 23 886 24 552 22 254 110 886 112 769 110 643
3023 75 TELLERFEDERN T 3 178 3 683 3 518 42 490 45 168 50 209
3023 90 SONST. FEDERN T 10 185 11 500 17 496 109 962 127 208 139 319
3023 INSGESAMT T 274 606 288 579 301 105 1 342 846 1 461 381 1 569 176
KETTEN
3024 10 STEGKETTEN T -A .A WA “A WA A
ANDERE GESCHWEISSTE KETTEN
3024 41 AUS DRAHT T 49 169 54 444 s3 798 213 777 239 617 249 978
3024 45 SONST. ART T 6 498 5 884 7 614 15 085 16 012 22 00D
3024 60 UNGESCHWEISSTE KETTEN (Z.B. GE-
KNOTET ODER INEINANDERGEHAKT) T 4 652 5 177 4 887 35 201 37 425 36 799
3024 70 GLEITSCHUTZ~, TRAKTOREN- U. AE.
KETTEN T 7 497 B 497 8 490 84 808 165 017 116 485
3024 99 SONST. KEYTEN T A A A A A A
3024 INSGESAMT T 72 717 75 781 76 855 369 277 407 368 438 037
SCHRAUBEN, NORM=- U. FASSONDREH-
TEILE AUS STAHL U. NE-METALLEN
3025 10 ROME SCHRAUBEN, BOLZEN U.
MUTTERN T 105 661 115 207 115 842 307 742 345 687 375 546
3025 21 HALBBLANKE U. PRESSBLANKE
SCHRAUBEN, BOLZEN U. MUTTERN T 39 122 39 518 39 106 205 532 220 334 244 545
3025 24 HOCHFESTE SCHMRAUBEN, BOLZEN U.
MUTTERN T 119 349 132 468 136 174 625 384 679 154 724 846
3025 27 GEDREHTE SCHRAUBEN (BLANK-
SCHRAUBEN), BOLZEN U. MUTTERN T 41 430 46 971 59 712 233 072 261 875 286 526
3025 31 HOLZSCHRAUBEN, AUCH NAGEL-
SCHRAUBEN T 20 601 21 631 22 993 102 104 109 974 117 436
3025 35 SCHRAUBEN AUS STAHL MIT SELBST-
SCHNEIDENDEM GEWINDE T 9 985 10 949 .12 177 66 527 74 594 85 208
3025 39 SONST. SCHRAUBEN, BOLZEN U.
MUTTERN T 28 963 29 552 30 514 112 215 121 779 135 182
3025 41 FEDERRINGE T 6 038 6 287 5 986 26 272 27 382 24 746
3025 49 UNTERLEGSCHEIBEN U.AE. SCHRAU-
BENZUBEHOER T 23 788 24 203 23 196 96 357 103 911 106 765
3025 SO BOLZEN U. GROBE BIW. VOLLNIETE T 8 789 9 582 10 570 44 304 49 278 50 192
3025 60 FASSONDREHTEILE ALLER ART T 145 816 159 436 171 352 1222 744 1 389 763 1 592 188
3025 70 SCHIENENBEFESTIGUNGSMATERIAL T 48 941 44 693 41 595 87 766 87 496 89 566
3025 80 KLEINEISENZEUG FUER BAUTEN U.
OBERIRDISCHE LEITUNGEN T 39 566 41 895 43 770 140 506 148 549 166 872
3025 INSGESAMT T 638 048 682 392 712 986 3270 525 3 619 776 3 999 618
3026 00 GROBE DRAHTWAREN T 28 315 31 628 31 375 102 855 114 689 119 051
METALLPULVER U. SINTERMETALLE
3027 10 EISENPULVER T -A <A A -A oA A
ERZEUGNISSE
3027 51 AUS SINTEREISEN U. -STAHL T <A 13 043 13 368 oA 171 703 180 447
3027 55 AUS SINTERMETALL T 2 390 2 535 2 702 61 373 69 559 74 562
3027 INSGESAMT T 33 982 A A 242 298 A A
3028 00  SONST. ERZEUSNISSE DER STAHLVER-
FORMUNG - . . . 118 731 125 503 137 336
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PRODUKTION

MENGE WERT IN 1000 bm
MELDE- ERZEUGNIS EINHEIT
NR 1978 1979 1980 1978 1979 1980
OBERFLAECHENVEREDLUNG U. HAERTUNG
. METALLISCHE UEBERZUEGE
3029 11 IM GALVANISCHEN VERFAHREN - - . . 392 245 444 827 497 346
3029 14 IR SCHMELZVERFAHREN - - - - 279 142 287 464 308 542
3029 17 IM SPRITZIVERFAHREN - - - . 33 135 61 005 60 299
NICHTMETALLISCHE UEBERZUEGE
3029 21 ELOXIEREN - - - - 219 682 264 D85 302 647
3029 29 SONST. NICHTMETALLISCHE UEBER-
IUEGE - . - . 144 019 167 410 177 367
3029 50 HAERTEN U. VERGUETEN - - - - 142 211 173 304 197 001
3029 70 AUFDAMPFEN VON METALLISCHEN
UEBERZUEGEN - - - - 10 43S 14 601 19 941
3029 90 SONST. OBERFLAECHENVEREDLUNG U.
HAERTUNG . . - - 56 563 65 307 75 265
3029 INSGESAMT - - - . 277 432 478 003 638 408
3095 20  REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN DER
STAKLVERFORMUNG - - - - 16 846 14 B67 15 647
LOHNVEREDLUNGSARBEITEN
3096 10 AN ERZEUGNISSEN DER ZIEHEREIEN
U. KALTWALZWERKE - . . - 11 515 13 803 14 571
3096 20 AN ERZEUGNISSEN DER STAHLVERFOR-
MUNG - - - - 14 234 14 929 26 064
3097 20  MONTAGEN VON ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG - - - . 28 775 32 283 35 704
3099 10  SCHWEISSEREIARBEITEN ALLGEME INER
ART (SOMEIT NICHT ZUR PRODUKTION
GEHOEREND) - - - . 102 644 104 003 132 996
3099 30  SCHLOSSEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) - - - - 143 D34 163 795 212 406
3099 40 DREMEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) - - - - 36 393 42 989 60 241
3099 50  SCHLEIFEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) - - - - 12 233 15 847 16 935
3099 70 BESCHLAGSCHMIEDE-, KUNSTSCHMIEDE-
U. REPARATURSCHMIEDEARBEITEN - . . . 5 644 4 937 S 969
3099 80  LAENDLICHE REPARATUR-WERKSTATT-
ARBEITEN - - . . 5 575 36 196 41 997
3099 INSGESANT - - - - 305 523 367 767 470 544
STAHLBAUERZEUGNISSE UND
SCHIENENFAHRZEUGE
SKELETT-, STUETZ- U. TRAEGERKON—-
STRUKTIONEN
3111 11 SKELETTKONS TRUKTIONEN T 356 055 352 566 411 485 856 427 904 044 125 793
3111 15 STUETZ- U. TRAEGERKONSTRUKTION T 99 452 108 584 109 947 288 951 306 965 341 225
HALLEN
3111 31 OHNE EINBAUTEN T 132 165 141 564 159 741 312 607 404 375 478 964
3111 35 MIT EINBAUTEN WIE KRANBAHNEN, .
BUEHNEN, TREPPEN USW. T 121 511 129 467 135 843 260 292 293 447 298 100
3111 51 MASTE U. TUERME (AUCH IN ROHR-
BAUWEISE) T 93 124 86 613 73 003 212 545 189 237 174 698
3111 55 GERUESTKONSTRUKTIONEN CAUCH IN
ROHRBAUWEISE) T 61 330 68 251 77 513 183 554 210 769 247 417
FERYIGTEILBAUTEN UEBERWIEGEND
AUS STAHL U. LEICHTMETALL IM
HOCHBAU
3111 71 FERTIGHAEUSER (1- U. 2-GE-
SCHOSSIG) ZUR VOLLMONTAGE
VORGESEHEN T 9 281 5 155 1 710 35 638 23 378 7 744
1000 M2 167 96 41
3111 79 SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUR
VOLLMONTAGE VORGESEHEN T 31 301 40 288 40 954 135 864 179 949 190 581
1000 M2 1 067 1 000 966
311 INSGESAMT T 904 219 932 488 010 196 285 B78 512 164 864 522
3112 00  BRUECKEN AUS STAHL U. LEICHTME~
TALL, FESTSTEHEND U. BEWEGLICH T 45 964 53 920 42 322 191 765 280 299 194 509
3114 00  STAHLWASSERBAUTEN T 16 814 14 205 12 014 63 425 62 745 70 266
3115 00  KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U.
SCHACHTAUSBAUTEN T 1 586 16 526 7 483 S 473 19 230 16 040
3116 D0  HYDRAULISCHE GRUBENSTEMPEL T 107 410 211 791 191 862 507 098 151 546 006 074
ERZEUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAU
3117 10 STRECKENAUSBAUEINRICHTUNGEN
(STRECKENBOEGEN) T 318 623 317 108 375 788 361 109 387 703 499 481
3117 50 SONST. STREBAUSBAUEINRICHTUNGEN
Z.B. MECH. GRUBENSTEMPEL T 13 012 16 804 16 898 28 156 42 985 46 198
3117 08 ZUBEHOER ZU ERZEUGNISSEN FUER
DEN GRUBENAUSBAY T . 12 940 18 735 18 380 28 793 46 179 47 108
3117 INSGESAMT T 346 575 352 647 411 066 418 058 476 B67 592 787
31148 00 BEHAELTERBAUTEN FUER FESTE STOFFE T 30 760 32 013 34 146 99 010 115 244 130 504
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PRODUKTION

MENGE WERT IN 1000 DN
MELDE- ERZEUGNIS EINHELIT - T
NR = 1978 1979 1980 1978 1979 1980
BAUELEMENTE AUS STAHL U. LEICHT-
METALL
3119 10 TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN
PROFILEN T -A A -A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 133 835 155 947 159 781 740 607 865 149 934 759
FENSTER (OMNE KELLERFENSTER)
3119 21 AUS GEWALZTEN NORMALEN PRO-
FILEN T 36 999 40 921 43 286 - - -
CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 36 999 40 921 43 286 415 399 481 B82 601 282
3119 25 AUS GEWALZTEN SPEZIALPROFILEN T «A . -A -A - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 59 694 71 588 73 623 507 200 530 517 595 627
3119 30 KITTLOSE U. SONST. GLASDAECHER
(T-METALLGEW. / Q@M-GLASMENGE) T 21 908 25 036 29 598 68 157 77 135 80 989
n2 758 150 846 227 917 858
3419 40 DACHSTUEHLE, DACHBINDER U. DEK-
KENTRAEGER (AUCH AUS ROHREN) T 60 041 53 951 48 463 92 619 91 337 85 849
3119 50 ABDECKUNGEN UND ROSTE T 72 313 75 648 78 883 182 730 192 283 203 955
3119 70 SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.
SCHALUNGSMATERIAL T 49 849 68 822 68 490 155 319 230 190 236 989
3119 90 KLEINKONSTRUKT IONEN, GESCHRAUBT
GENIETET, GESCHWEISST T 129 319 147 488 173 077 561 752 613 672 703 033
3119 INSGESAMT T -4 <A <A . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT T 563 958 639 401 675 111 723 783 082 165 3 442 483
3110 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER
STAHL— U. LEICHTMETALLKONSTRUK-
TIONEN T 68 17% 73 558 75 568 243 396 243 681 297 819
WEICHEN, KREUZUNGEN, SCHIENENAUS-
ZUGSVORRICHTUNGNEN U.AE.
WEICHEN U. KREUZUNGEN
3121 11 AUS KOPFSCHIENEN T 30 306 34 717 39 397 77 419 92 429 112 382
3121 15 AUS RILLENSCHIENEN T 4 002 3 334 3 137 19 512 18 047 19 494
3121 51 HEMMSCHUME ALLER ART U. DAZUGE-
HOERIGE AUSWURFVORRICHTUNGEN T - - - - - -
3121 55 SCHIENENAUSZUGSVORRICHTUNGEN,
PRELLBOECKE (AUCH MIT BREMS-
VORRICHTUNGEN) U.AE. T 2 439 2 569 1 970 6 090 4 911 8 386
3121 INSGESAMT T 36 747 40 620 44 504 103 021 115 387 140 262
3124 00 DREHSCHEIBEN U. SCHIEBEBUEHNEN T A «A <A <A <A <A
3127 10 GLEISMATERIAL FUER FELD- U. IN-
DUSTRIEBAHNEN T 1 158 1 457 1 355 3 941 S 944 6 036
3120 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER WEI-
CHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS~—
MATERIAL T 9 998 9 357 11 226 19 629 22 439 24 966
DAMPFKESSEL (DAMPFERZEUGER)
WASSERROHRKESSEL
3151 11 MIT KOHLEN-, KERNENERGIE- ODER
ELEKTROBEHEIZUNG T 23 603 10 129 10 906 164 478 103 353 139 540
3151 14 MIT OELBEHEIZUNG T 21 771 20 945 22 274 271 700 228 433 277 731
3151 17 MIT GASBEHEIZUNG T 14 668 12 050 11 952 82 906 74 535 86 162
3151 19 MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG T 25 620 45 109 19 676 287 560 420 070 190 694
GROSSWASSERRAUMKESSEL
3151 41 MIT KOHLEN-, KERNENERGIE- ORER
ELEKTROBEHEIZUNG T -A -A -A -A -A A
3151 44 RIT OELBEHEIZUNG T 15 560 13 912 9 703 80 052 76 136 64 398
3151 47 MIT GASBEHEIZUNG T 2 700 2 845 1 917 7 502 10 176 11 0éé
3151 49 MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG T 2 957 2 441 5 143 16 389 23 590 29 944
DAMPFKESSEL SONST. BAUART
3151 71 MIT KOHLEN-, KERNENERGIE- ODER
ELEKTROBEHEIZUNG T «A oA A A ) -A
3151 74 MIT OELBEHEIZUNG T oA 1 437 1 231 A 14 804 15 984
3151 77 MIT 6ASBEHEI2UNG T 678 994 A 4 251 6 B4O <A
3151 79 MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG T - A -A - <A -A
315¢% 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE T 19 175 19 021 22 186 105 080 106 216 136 537
3151 INSGESAMT T 128 287 129 461 109 254 036 050 067 339 966 197
DAMPFKE SSEL FEUERUNGEN
3453 10 FUER STUECKIGEN BRENNSTOFF, AUCH
FUER KERNENERGIE- U. FUER ELEK-
TROBEHEIZUNG T 4 144 -A 4 222 21 445 <A 37 724
3153 40 FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF T 3 857 3 360 3 083 49 386 42 123 41 207
3153 70 FUER PULVERISIERTEN FESTEN
BRENNSTOFF ODER FUER GAS T 10 250 9 899 6 857 125 005 121 852 88 122
3153 90 FUER KOMBINIERTE BEHEIZUNG T - - - - - -
3153 09 EINZEL- V. ERSATITEILE T 1 940 «A 1 973 18 378 «A 19 082
3153 INSGESAMT T 20 191 19 835 16 135 214 214 212 595 186 135
HILFSAPPARATE FUER DAMPFKESSEL
3154 20 SPEISEWASSER~ U. LUFTVORWAERMER,
UEBERHITZER, WAERMEAUSTAUSCHER T 19 210 15 921 21 093 171 055 117 868 163 772
3154 40 DAMPFSAMMLER, DAMPF-— U. WAERME-
SPEICHER, RUSSBLAESER U.AE. T 6 142 3 750 3 836 67 981 42 108 44 671
3154 80 SAUGZUG- U.ENTSTAUBUNGSANLAGEN
RAUCHGASABZUEGE U.AE. T 13 315 11 579 10 975 49 186 50 217 45 443
3154 09 EINZEL- U. ERSATITEILE T 11 401 8 546 7 537 75 %03 44 953 67 727
3154 INSGESAMT T 50 068 39 796 43 4641 364 125 255 146 321 613
BEHAELTER U. KESSELSCHMIEDEER-
ZEUGNISSE
3155 10 ORTSFESTE GROSSBEHAELTER FUER
FLUESSIGE STOFFE, UEB. 100 M3 T 84 595 7