P

VP ATYCTESCHES

INDUSTRIE UND HANDWERK

Reihe 3

Industrielle Produktion

VERLAG W. KOHLHAMMER




FACHSERIE D

STATISTISCHES | lNDUSTRIE UND HANDWERK .

BUNDESAMT

WIESBADEN

Reihe 3

_Industrielle Produktion
1975

VERLAG W. KOHLHAMMER, STUTTGART UND MAINZ
Bestellnummer: 230300 — 750000




Erschienen im Juli 1976

Nachdruck — auch auszugsweise — nur mit Quellenangabe gestattet

Einzelpreis DM 13,—
Jahresbezugspreis DM 46,— (fur einen kompletten Berichtsjahrgang)



Inhalt

Seite
Einfuhrung 5
Industrielle Produktion
Elektrizitat, Gas, Fernwarme, Wasser e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e 6
Bergbauliche Erzeugnisse e e e e e e e e e e e e e e e e e e s s e e s s s 6"
Erzeugnisse der Grundstoff- und Produktionsguterindustrien
MineralBlerzeugnisse . . . . . . . . . L o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 8
Spalt- und Brutstoffe A e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 8
Steine und Erden, Asbestwaren, Schleufmlttel e e e e e e e e e e e e e e e e e 9
Eisen und Stahl . . . . e e e e e e e e e e 14
NE - Metalle und Metallhalbzeug (emschl Edelmetalle und deren Halbzeug) e e e e e e e e 16
GieRereierzeugnisse P .. e e e e e e e e e 18
Erzeugnisse der Zwehereien, Kaltwalzwerke und der Stahlverformung e e e e e e e e e 19
Chemische Erzeugnisse . . e e e e e e e e e e e e s e e e e 91
Schnittholz, Sperrholz und sonstlges bearbeltetes Holz . R 4
Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe . . . . . . . . . . . . . .« . v e e e e e e s e o119
GUMMIWAEN . . . . . . o L e e e e e e e e e e e e e e e e s e e s s e s 1
Erzeugnisse der Investitionsguterindustrien
Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge . . e e e e e e e e e e s e e e e e e 21
Maschinenbauerzeugnisse (einschl. Ackerschlepper) e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 24
StraRenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper und Elektrofahrzeuge) . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. .. 51
Wasserfahrzeuge . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e 54
Elektrotechnische Erzeugmsse e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e 54
Feinmechanische und optische Erzeugmsse. Uhren O 72
Eisen-, Blech. und Metallwaren - e e e e e e e e e e s e e e 77
Biiromaschinen, Datenverarbeltungsgerate und -emrlchtungen e e e e e e e e e e . ... .. 106
Fertigteilbauten im Hochbau O 1]
Erzeugnisse der Verbrauchsgiiterindustrien
Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerate, Schmuck, belichtete Filme, Fullhalter u. &, e e e e e e e 87
Feinkeramische Erzeugnisse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . i e e e e e e s .108
Glas und Glaswaren . : O i 0]
Holzwaren (einschl, Erzeugnlsse aus naturllchen Schnltz und Formstoffen) O i 1
Papier- und Pappewaren .. o P4 |
Druckereierzeugnisse, Lichtpaus- und verwandte Waren O
Kunststofferzeugnisse R .
Leder . P B ]
Lederwaren (emschl Relseartlkel) und Schuhe O I X
Textilien . . . . . L L e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e s e .13
Bekleidung . . . . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e eI
Erzeugnisse der Erndhrungs- und Tabakwarenindustrie
Erzeugnisse des Ernahrungsgewerbes . . . . . . . . . . . . . . . .. ... L. 184
Tabakwaren Y £ (¢
Aufkommen und Verwendung von Energietragern und Energie
Steinkohle . . . . . L L L L L L e e e e e e e e e e e e e e e e e s s e e s 192
Braunkohle PP | /4
Heizol Ce O k° X4
Dieselkraftstoff, Motorenbenzm PO o X
Elektrizitat OO 1
LT T3t e L

Die Angaben beziehen sich auf das Bundesgebiet; sie schlieBen Berlin {West) ein.

Ergebnisse fiir die einzelnen Bundeslander werden in den ,,Statistischen Berichten”
der Statistischen Landesdmter mit der Kennziffer E | 2 veréffentlicht.






Einfithrung

In der Reihe 3 der Fachserie D , industrie und Handwerk”’
werden regelmaRig Vierteljahres- bzw. Jahresergebnisse uber die
industrielle Produktion mit Vergleichsdaten fruherer Zeitraume
veroffentlicht. Die dargesteliten Zahlen wurden uberwiegend im
Rahmen der amtlichen ,, Vierteljahrlichen Produktionserhe-
bung’ ermittelt. Sie werden 1n den Warengruppen 10 = Elektri-
zitat, Gas, Fernwdrme, Wasser, 21 = Bergbauliche Erzeugnisse,
22 = Mineraldlerzeugnisse, 27 = Eisen und Stahl, 28 = NE - Me-
talle und -Metallhalbzeug, 29 = Giesereierzeugnisse, 34 = Wasser-
fahrzeuge, 63 = Textilien aus amtlichen fachlichen Sonderstati-
stiken erganzt.

Soweit nicht anders vermerkt, beziehen sich die Daten auf
Industriebetriebe mit 10 und mehr Beschaftigten. Sie gelten fur
das Bundesgebiet einschhieRBlich Berlin (West)

Wegen der Geheimhaltungspflicht betrieblicher Einzelangaben
werden Daten fir solche Erzeugnisse, die entweder von weniger
als drei Betrieben produziert wurden oder an deren Herstellung
en Betrieb liberwiegend beteiligt war, nicht veroffentlicht. Dies
kann dazu fuhren, daR innerhalb einer vierstelligen Warenk lasse
die Angaben fur eine weitere Position geheimzuhalten sind;
diese fehlenden Daten sind aber — soweit moghch -- In den
Summen enthalten.

Geringfugige Abweichungen 1n den Summen sind auf Runden
der Zahlen zuriickzufuhren.

Abweichungen gegenuber fruheren Veroffentlichungen erklaren
sich durch inzwischen vorgenommene Korrekturen

Die Erzeugnisgliederung entspricht dem ,,Systematischen
Warenverzeichmis fur die Industriestatistik, Ausgabe 1975". Es
werden alle sechsstelligen Meldenummern dieser Systematik
und, falls sinnvoll, auch die Summierung zu wvierstelligen
Warenklassen berucksichtigt. Die texthche Bezeichnung der
Erzeugnisse mufte jedoch z. T. gekurzt wiedergegeben werden
Ergebnisse aus Zettraumen vor 1975 wurden — soweit mog-
lich = auf die z. Z. gultige Fassung des genannten Warenver-
zeichnisses umgeschlusselt oder mit Klammern bzw. durch
Hinweise vergleichbar zusammengefaRRt. Die Schreibweise eini-
ger MaReinheiten konnte aus maschinentechnischen Grunden
noch nicht der ab 1975 gultigen Regelung angeghchen werden
(z. B. m2 statt gm; m3 statt cbm).

Bei den dargestellten Ergebnissen 1st zu unterscheiden

3.1 Zum Absatz bestimmte Produktion. Sie umfalRt im allge-
meinen den verkaufsfahigen, fur den Markt vorgesehenen
ProduktionsausstoR und wird meistens nach Menge und

Wert ohne besondere Kennzeichnung dargestellt. (Bes den
Warengruppen 63 =. Textiben und 64 = Bekleidung ent-
spricht die angegebene Bezeichnung ,,fur eigene Rechnung'’
der zum Absatz bestimmten Produktion).

3.2 Gesamtproduktion. Sie wird ber einer groBen Anzahl von
Warenarten nachgewiesen und ist in der MaBeinheitsspalte
durch emen (*) besonders gekennzeichnet. Die Gesamt-
produktion schlieBt neben der zum Absatz bestimmten
auch die zur Weiterverarbeitung im berichtenden oder in
einem anderen Betrieb desselben Unternehmens bestimmte
Produktion ein Nach Moglichkeit ist in diesen Fallen auch
die zum Absatz bestimmte Produktion als ,,Darunteipo-
sition’’ getiennt aufgefuhit

3 3 Lohnarbeit (Be- odet Verarbeiten von Matersal des Auftrag-
gebers) Sie ist 1im aligemeinen wett- und mengenmaRig in
der zum Absatz bestimmten Produktion enthalten und wnd
nut ber besonderer Bedeutung getrennt nachgewiesen (in
den Warengruppen 63 = Textilien und 64 Bekleidung mit
der Bezeichnung ,,fremde Rechnung’'}

Dem Wert der zum Absatz bestimmten Pioduktion hegen e im
Berichtszeitraum etzielten Verkaufspreise ab Werk einschhieB-
lich Verpackung, jedoch ohne Umsatzsteuer und abezughch
gewahrter Rabatte sowie ohne Vertwauchssteuein (2 B be
Mineralol, Zundholzein, Salz, Kaffee, Bier, Branntwein, Tabak
waren) zu Grunde Soweit fur die Gesamtpioduktion Wette
angegeben sind, wurde die zur Werterverarbeitung bestiminte
Pioduktionsmenge mit den vergleichbaren Verkaufspieisen be-
wertet

Angaben uber Materialarten bzw Oberflachenbehandlung, wie
sie ber den Warengruppen 30 - Ei1zeugnisse der Ziehereien und
Kaltwalzwerke und der Stahlverformung, 31 = Stahlbaue:zeuy-
nisse und Schienenfahizeuge, 32 Maschinenbauel zeugnisse,
33 = StraBenfahrzeuge, 34 - Wasseifahizeuge, 36  Elektio-
technische Erzeugnisse, 38 = Esen-, Blech- und Metallwaien
durch Zusatzschlussel in der 7. Stelle der Meldenumme erhohen
werden, sind wn dieser Veroffentlichung nicht enthaiten, s
konnen beim Statistischen Bundesamt, Abt |V erfiagt weiden

Lahnveredlung, Reparaturen und Montagen sind als Schiul{po-
sitionen der jewesligen Wairengruppen aufgefuhit

Zur Erganzung dei Produktionsergebnisse weiden am Ende des
Heftes sechs Tabellen uber das Aufkommen und die Verwen-
dung von Energietragern und Energie nachgewiesen

Zeichenerklarung

- = nichts vorhanden

o = mehr als nichts, aber weniger als die
Halfte der dargesteliten Einheit

= kein Nachweis vorhanden

. = Angaben fallen spater an
A = aus Grunden der Geheimhaltung nicht
veroffentlicht, aber -— soweit mog-
lich — in der Gesamtsumme enthalten

= Gesamtproduktion
} = aus Grunden der Geheimhaltung bzw
Vergleichbarkeit zusammengefaRt



Industrielle Produktion

Menge Wert in 1000 DM
Melde- Erzeugrus Einheit
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME,
WASSER
ELEKTRIZITAET 1)
1011 00 ELEKTRIZITAET AUS WAERMEKRAFY
(OHNE SOLCHE ALS KEFNENFRGIE) MILL., KWH 74 399 73 101 56 641 - - -
1014 00 ELEKTRIZITAET AUS KERNENERGIE FILL. KWH - . . . N .
1017 00 ELEKTRIZITAET AUS WASSERKKAFT MILL. KWH 1 203 1 45¢ 133 - . .
GAS
1031 00 6AS AUS ZECHENKOKEKEIEN 2) FILL. CBM 6 139 5 01 & 242 - . .
T4 . . . . . .
1033 00 GAS AUS WUETTENKOKEREIEN 23 MILL. CBM 1 726 1 832 1 919 - R .
T4 . . . . . .
1035 00 HOCHOFENGAS 2) MILL. CBM 7 498 7 897 5 7C0 - . .
T4 . . . . . .
1037 00 GAS AUS ORTSGASWERKEN 23 MILL. CBm 730 651 564 - . .
14 . . . . . .
1038 00 GENERATORGAS 2) MILL. CRM#* 1119 984 1 016 - . .
T3 - . - . . -
1039 00 KLAERGAS 2) MILL, CBM« 160 17U 172 - . .
TS o+ . . . . . .
FERNWAERME UND PRESSLUFT
1051 00 FERNWAERME (DAMPF U. WARMWASSER) MILL. CA¥# . . . . . .
Td * - . . - - .
1055 00 PRESSLUFT (IN ROHRLEITUNGEN
TRANSPORTIERT) 1000 CBMe . . . . . .
WASSER
1071 GO GRUNDWASSER (OHNE UFERFILTRIER-
TES U. ANGEREICHEPTES WASSER) 1000 cBm . . . . . .
1073 00 UFERFILTRIERTES WASSER 1000 Cem . . . . . .
1075 00 KUENSTLICH DURCH INFILTRATION
0D. ANREICHERUNG GEWONN. WASSER 1n00 CBM . . . . . .
1077 00 QUELLWASSER (OHNE ABGEFUELLTE
MINERALBRUNNEN) 1000 CBM . . . . . .
1079 00 OBERFLAECHENWASS FR 1000 CRM . . . - . .
BERGBAULICHE ERZEUGNISSE
STEINKOHLE, STEINKOWLFNERIKETTS,
GRUBENGAS
2112 10 STEINKOHLE (VERWERTBAKE FOERDE~
RUNG 1000 T » 97 239 94 £76 92 393 . . .
2112 40 STEINKOHLENSRIKETTS 1000 T » 2 271 2 245 1 657 . . .
2112 90 GRUBENGAS 2) MILL. CBMs 343 285 265 . . .
T * - - - - . -
RRAUNKOHLE, BRAUNKOWLENBRIKETTS
2114 20 BRAUNKOHLE, ROH 000 1 » 112 658 126 044 123 377 . . .
2114 30 RRAUNKONLENBR IKETTS 1000 T ¢ 487 £ 326 4 9R4 . . .
2114 40 BRAUNKOHLENSTAUB U, TROCKFNKOHLE  1C00 7 » 260 253 242 . . .
KOKS
SYEINKOHLENKOKS
2116 i1 ZECHENKOKS 1000 1 » . 26 9Uu 26 345 - . .
2116 14 HUETTENKOKS 1000 1 » . 7 954 8 325 . . .
211¢ 17 GASWERKSKO¥S 1000 T » . 1 S46 1 250 . . .
2116 50 BRAUNKOMLENSCHWELKOKS 1000 T » WA -A «A . . .
STETNKOHLEN= U. BRAUNKOFLENROW=
TEER, ROWBENZOL
2117 1 STEINKOWLENROHTEER 3) T s 1 308 323 1 345 103 1 335 3R7 . . .
2117 15 BRAUNKOHLENROHTEEP T - - - - - -
2117 60 ROMBENZOL 3) T 359 6v8 3720 ¢75 342 104 . . .
2121 20  ERDOEL, ROH 1CAC T » 6 K38 6 191 5 741 . . .
2122 00 ERLGAS 2) MILL. C3Me 19 248 20 118 12 248 . . .
LY . . . . . .
2124 U0  EROOELGAS 2) MILL, CAM# 691 601 564 . . .
14 2 . . . . . .
2127 30 NERENPROOUKTE DEk ERLOfL- U. ERD=
GASFOERDERUNG T s - - - - - -
2122 00 RITUMINOESE GESTEINE T . - - - - - -
2129 00 SCHIEFERTEER (ROKTEER) T . - - - - - -
EISENERZ-ROHFOERDERUNG
7131 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 T » 6 429 5 671 4 273 . . .
2132 10 FE=INHALT (MENGEN=INH.) 1000 1 » 1 798 1 565 1174 R . .
ABSATZFAFHIGES ROMWEISFNERZ
2133 00 EFFEXTIV=MENGE 1000 T » 2 513 2 320 1 667 . . .
2134 10 FF=INHALT (MENGEN=-INH.) 1000 T « 706 660 474 . . .
AJFBEREITETES EISENERZ AUCH GF =
SINTERT .
2135 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 7 » 2 55¢ 2 119 1 622 R R .
2136 10 FE-TINHALT (MENGEN-TNH.) 1000 T » 914 752 579 . . .

1) OHNE STROMERIEUGUNG DER OFFFENTLICHEN KRAFTWERKF UND OER DEngCNFN

EUNDESSAHN - 2) AUF

UMGERECHNET .~ 3) AUS ZFCHENKOKEREIEN, HUETTENKOKERFIEN UND GASWFRKEN.

6

FINHETTLICHEN HEIZWERT HO B4UU XCAL/CEM



Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Einheit o Wert i 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 l 1974 T 1975
NE=METALLERZE
2141 0O ROHFOERDERUNG (NASSGEWICHT)
(EFFEKTIV=-MENGE) 1000 7 + 1 385 995 1 032 . . .
KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTEN-
FERTIGE ROHEKZE)
2142 00 EFFEKTIV=-MENGF 1000 T + 321 30% 308 . - -
MENGEN=INHALT
2143 10 CU=-INHALT T * 1 436 1 734 1 961 - - .
2143 20 PB=INHALT T * 34 496 30 514 32 343 . . .
2143 30 IN=INKALT T . 122 804 116 044 116 072 - - .
2143 & AG=INHALT T * 43 oA oA - . .
2143 SO AU=-INHALT kG * - oA oA - . "
SCHWEFEL= U. MAGNETKIES
2144 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV=FENGE) 1000 7 # - - - . . .
ABSATZFAFHIGER ROHKIES U, FLOTA=
TIONSKIES (TROCKENGEWICHT)
2145 00 FFFEXTIV=-MENGE T * oA A <A . - -
MENGEN=INHALT
2146 10 S-INHALY T . A oA A . . .
2146 S0 CU=INHALY T . - - - - - -
2146 60 PB=INHALT 1 * - - - - - -
2146 70 IN=INHALT T - A - - - - -
2147 00 BAUXIT T * - - - - - -
SPALT- U, BRUTSTOFFHALT. ERZE
2148 00 ‘ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T * - - - - - -
2149 00 AUFBEREITETE SPALT= UND
BRUTSTOFFHALTIGE ERZE T - - - - - - -
2151 00 KALIROHSALZE (FOERDERUNG) 100 1 » 24 950 24 202 22 006 . - -
2152 00 KALIROHSALZE (BFR. AUF K20) 1000 T » 2 975 3 090 2 607 . - .
ABSATZFAFHIGE KALISALZE (PRER.
AUF K20)
2153 10 ROHSALZE 1000 T « 57 53 40 . . -
KALISALZE
2153 1 4LOER KALIL 1000 T » 31¢ 277 277 . - .
2153 24 SOER KALI 1000 T 408 435 341 . . -
2153 27 60ER KALI 1000 T » 1 366 1 370 1155 . . -
2153 30 CHLORKALIUM AR 62 Vi K20 1000 7 + 116 130 7 . - -
2153 S0 KALISULFATY 1000 7 + 238 287 241 - - .
2153 90 SONSTIGE XALISALIZE 1000 7 + &8 59 42 - - -
2153 INSGESAMT 1000 T +* 2 548 2 %0 2 223 . - .
2154 00 ABSATZFAEHIGE NEBENPRODUKTE AUS
DER VERARB, VON KALISALZEN 1000 T » 283 291 257 - - .
2157 00 NATUERLICHE ROHPHOSPHATE 10Q0 T « - - - - - -
STEIN= U, HUETTENSALZ (BER.
AUF NACL)
2161 10 SPEISESALZ 1000 T 181 180 188 9 378 10 855 14 929
2161 50 GEWERBE=- U, INDUSTRIESALZ 1000 T + & 343 4 985 S 452 . . .
2161 INSGESAMT 1600 T » T 144 7 174 5 640 . . .
SALINENSALZ
2165 10 SIEDESPEISESALZ 1000 7 329 3¢9 332 57 933 55 3523 59 684
2165 50 SIEDEGEWERBE= U. =INCUSTRIESALZ 1000 T + 422 492 459 . . .
2165 INSGESA™T 1000 7 « 751 R22 772 . . .
SOLE AUS GUELLEN U.AE.BER.A.NACL
2169 10 IU BAEDERN U, HEILZWECKEN T * 4 210 2 5538 2 0406 - . -
2169 40 IUR SPEISFSALZBEREITUNG T * A oA oA . - -
2169 90 IU SONST .ZIWECKEN T A A <A -A . - -
2169 INSGESAMT T * 1 782 221 504 S&é4 CB& 333 . . -
FLUSSSPAT
2171 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) T * . . - - - -
2172 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG U, -
AUFBEREITETER FLUSSSPAT T - 86 934 81 513 71 725 . . .
SCHWERSPAT
2173 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) 1 * - . . - . -
2174 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDFRUNG U, -
AUFBERFITETFR SCHWERSPAT T * 326 505 298 104 247 309 . - .
GRAPHIT
2175 00 ROHFOERDERUNG CEFFEKTIV=MENGE) T * - . - . - .
2176 00 ABSATZFAEHIGE ROHFOERDERUNG U.
AUFBEREITETER GRAPHIT T * oA A oA . - -
2179 00 SONST., BERGBAULICHE UJAF.ERZEUGN. T - - - - - - -
SCHWARZITORF
2181 11 BRENNTORF (TROCKENTORF) T - 279 408 186 577 226 363 - - -
2181 30 SCHWARZITORF FUER DUENGEZWECKE T 31 000 32 685 62 979 5 041 4 787 ¢ ¥2¥
2181 90 SONST. SCHWARZTORF T A A A ] oA oA
WEISSTORF
DUENGETORF ,TORFSTREV
2185 21 IN BALLEN 1) 1000 ST 15 531 15 612 17 483 82 680 93 ¥35 111 389
2185 25 LOSE U. IN SAECKEN 1000 CBM 1 235 1 477 1 632 13 284 16 91¢ 19 /0¢
TORFMISCHDUENGER, ~KULTURSUBSTRAT
2185 51 IN BALLEN 1) 1000 ST 2 504 2 333 2 262 20 135 19 944 19 920
2185 59 IN ANDEREN PACKUNGEN CBM R - 321 603 14 116 22 41U 16 594

1) DIN=BALLEN ZU 0,17 CBM.



[ o i ) : = . - = ™ ' g
e . . 0 B I -
: N
v . Industrielle Produktion’ !
-
ot .
¥ Menge We
- Melde- Erzeugnis . Emhert - rt in 1000 DM
. Nr . 1973 1974 1975 1973 T 1974 1976
3
- 2185 80 BLUMENERDF CRM . . 301 Su1 . ’ 3 9 12¢
2185 90.  SONST. BEARREITETEK WEISSTORF T B . oA 5 . oA
2185 . INSGESAMT 5 . ) <A A 5 oA oA
A 2196 00  LOHNVEREDLUNGSARBFITEN 5 . . s . o2 A DA
& i
0 MINERALOELER ZEUGNISSE
R 2211 00 ROHBENZIN T 5 413 951 5 3u4 87 1 223 076 . 5 900 159
= KRAFTSTOFFF [ )
& 2213 10 MOTORENBENZIN T 16 758 772 14 406 4Us 1« 580 173 5 o 5 175 49U
2213 M1 FLUGBENZIN, EINSCHL. LFICHTER ' ‘
FLUGTURBINENKRAFTSTCFF T 480 035 519 401 410 14¢ 5 z 144 225
‘2213 55 SCHWERER FLUGTURBINENKRAFTSTOFF T 1 089 233 1 024 1e7 1 0ed s20 . . 528 478"
2213 51 SPEZIALBENZIN T 115 22¢ 114 1%+ 102 49Y 5 . 5 769
;- . 2213 8§ TESTBENZIN T 125 332 116 702 9P 583 . . . 41 598
- - 2213 70 PETROLEUY T L6l 459 LF 234 33 157 5 . 11,604
2213 90 DIESELKRAFTSTOFF T 10 979 335 49 2pn 3¢n o 832 144 . . 2 4507115
. 2213 INSGESANT T 29 709 186 2a 4% 223 27 »0P 912 S 5 8 147 279
o HEIZOELE ALLER AKT N . g
e = 2217 10 LEICHT . T 35 257 308 31 109 431 2¢ 558 94% g . 6 707 220
Ve 2217 50 MITTELSCHWER U, SCHWEP 1 35 346 732 31 €02 23¢ 2% 719 45% . 5 4 290 112 -
- 2217 INSGESANT T 70 604 04C 42 301 +47  THe 2T 3%t . . 10 997 352
© ., 223100 FLUESSIGGAS T a2 452 463 2 P7h Y44 2 030 114 5 . .

‘ ) TS . 5 . . 5 5
< 2235 00  ANDERE RAFFINER [EGASE T “ 690 795 4 749 ¢ch 3 492 708 5 . 743 930
e . L & I . 5 5 . . .

- SCHMIEROELF . ’

2251 10 SPINDELOEL 1 230 274 214 21: 22t 7un 5 ‘e 115 983
2251 20 MASCHINFNOEL T 198 541 222 ¢27 241 9%4 . . 152 907
DD 08 2251 30 40TORE NOE L T 674 558 677 107 €04 NKR . . 718 926 »
. 2251 40 IYLINDEROEL ° - v 6 C34 6222 4 ¥he . - .5 4LU -
L ¢251 50 TURBINENOEL T 14 568 16 3e1 13 4 . . 11 839
. 2251 66 ACHSEN~ UNP DUNKFLOEL T 22 959 3 wey 26 100 5 5 10 997
- 2251 GETRIEBEOEL 1 77 934 73 €17 56 S04 . . © 65 195
5 2251 30 WEISSOEL . T 37 86C %7 9% 1T 226 . . 34 888
0 2251 90 SONSTIGE SCHMIEROF LE T 2 . 1 79% 5 5 2 607
~ 2251 INSGESANT T 1 262 7128 1 274 71 1 241 U9 . . 3 112 742
: WINFRALISCHE OELE, MICHT 218 ’ .
. SCHRIERZWECXEN .
2254 10 #ETALLBEAKBEITUNCSOEL 1 121 ne7 117 4us €1 L7 . . 12 320 °
. 2254 50 ISOLIEROFL T 43 342 59 A7« 44 373 0 . 32 155"
- 2254 98 SUNST. ™INERALISCHE OfLE T 15 771 14 <v2 35 11y . . 26 656
- 2254 INSGF S AT b 180 120 183 753 185 799 . L. 176 111
. © DAFUNTEF SCHMIEFOELE UuA. YINER. .
OELE AUS ALTOELAUFREREITUNG T 184 201 179 ¥+45 185 %97 . " ‘Y
N 2257 00  SCH®IERFETTE (70 Vh b INrkALCFL) T 42 643 42 18 25 794 . . 125 5157
W PARAFFING . :
2271 1u ROMPAPAFFIN T 19 811 21 Lev 0 574 . S 14 459
t 2271 3 WARTPARAFFIM - T 30 132 23 3¢4 31, 335 . . 19 54¢"
T 2271 50 HETCHPARAFFIN 7 o - ot - 5 - oA
: 2271 0 PAPAFFINGFTSCH T 85 093 #3 9t &3 (151 5 . 58 137
. 2271 INSGESANT b 135 036 133 62y oA . O oA -
BITUMEN ML =EFULSTONENR -
2273 1 BITUMEN 1 4 736 383 4 5% 444 4 154 458 . . 785 355
2273 50 BITUYENEN LLSIOMEN T 151 378 145 y# 14t 459 . O 54 318 -
2775 U0 VASELIM T 12 568 13 tv2 -A . . oA
€277 00 PETROLKOXS T 778 511 776 44 748 709 e . 145 189
SONSTIGE MINERALOELERZELGRISSE
, FEINIGUNGSE XTHAKTE S .
g277 1 ‘BUS DER SCHMIEROT LRFFFINATION T 45 203 3% 208 T4 439 . 8 T
2273 19 SONSTIGER £RT T 26 356 19 64t 24 %82 . . 6 221
7276 50 OZOKER1Y, MONTAN=, TORFWACHS, . ‘
- GFREINIGT T - - - - - -/
o 2279 0 £0'IST. YINERALNELERZiUGMISSE 1 2 046 971 1 947 223 1 SE7 548 . . 865 278
. i AUFREREITFTES ALTCEL L. VERED=
0 LUNGSARBEITEN FUER FTGENE RECH=
- NUNG . .
s 2281 1C AUFFEREITETES ALTOEL ] 5 3 . 5 . 5
7281 50 VFPEDLUNGSAREF ITEN 5 . . 5 - - - -
. 2294 30, LOHNVEREOLUNGSARBEITEA 5 . . 5 . - . oA
L SPALY= U. BRUTSTOFFE )
N . 2411 00 RADTOAKTIVE ISOTOFE, TRANSURANE
c Ua DEREN VERBINIULGEN Be e oA oA -A . 5 .
’ : . NS=-1 # . . oA . . -
5 T
2431 00 XERNBRENNSTOFFE T s -4 .4 -A - . -
2451 00 BRENNELEMENTF FUER FERNKEAKTOREN T «A oA A -2 A oA
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Industrielle Produktion
5 Menge f
Melde- Erzeugnis Enheit ° Wert in 1000 OM : n
L
Ne. 1973 1974 1975 - 1973 [ 1974 l 1975 B
‘ .
: - . - PR Y
. STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN . ; ’
SCHLEIFMITTEL .
. e
NATURSTEINE .
NATURSTEINE FUER DEN WEGE=-, - ) :
BAHN= U, WASSEKBAU - <
2511 11 EISENBANNSCHOTTER 1000 1 5 953 5 542- 5 580 51 425 49 189 53 522
2511 12 STRASSENSCHOTTER U. SPLITT 1000 T 646 159 69 165 ¢0 132 432 828 482 643 414 09% . S
2511 15 : GEBROCHENE PLATTEN, MAUER- U. ) ~
. BRUCHSTEINE 1000 T 243 210 267 6 08 5 419 6 9 -
2511 1o UFER= U, WASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE 006 T 1 992 1 765 2 443 16 077 17 631 25 991
2511 17 SCHROTTEN 1000 71 12 113 1 155 11 449 67 550 62 460 65 005
2511 1% EDELSPLITT U, BRECHSAND 1000 1 21 643 22 50¢ 21 056 185 925 200 sEu 186 282 )
2511 19 GETEERTES U. ASPHALTIERTES MA- ‘ .
TERIAL 1000 1 13 036 14 033 12 188 337 944 467 764 415 626 T
2511 40 MINERALBETON ~ 1000 T . . 5 735 . . . 41 728
: ROHBLOECKE AUS NATURMERXSTEIN - i
2511 71 AUS HARTGESTEIN [3:1. 3 1 610 1378 8 376 . Y. . .
e DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIMMT CRM » 1610 1 376 A 1 369 1267 A X
2519 75~ AUS MARMOR tBM » 28 326 20 552 14 257 o . o .
. . DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IMMT cam 28 326 20 552 14 297 9 594 6 717 .8 907 .
2511 79 AUS SONST. WEICHGESTEIN car o 5 147 3 984 1 714 . . . -
DARUNTER ZUM AESATZ BESTIMMT cem . 5 147 3 984 .A 1 162 4% oA
2511 R INSGESAMT - . . - ‘1 109 972 1 294 ¢14 1 228 211
SCHIEFER (TONSCHIEFER) . .
2512 10 DACHSCHIEFER, ROH T e 2 834 3 225 2 435 . . . T
: . DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 834 3 225 2 435 i o070 1 259 03 '
2512 30 PLATTENSCHIEFFR, ROH T e - <A <A . . - -
! DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIMMT T - oA - A - oA oA
2512 70 SCHIEFERMENL U, SCRIEFERSPLITT T 54 172 <A oA 2 707 oA oA
2512 "INSGESAMT - . . " 3 717 4 629 &4 829
§
KALKSTEIN, ROH U. ROHDOLOMIT :
2514 10 KALKSTEIN, ROH . 1000 T » . . 52 574 . . .
: DARUNTER 2UM AESATZ BESTIMMT 1000 T B . 8 402 . . 74 93¢ B
. GESAMTVERSAND e
2516 1 AN INDUSTRIFLLE VERBRAUCHER .
' U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 71 - . . 5 059 . .
2514 15 AN BAUGEWERBE 1000 T . . 2 348 . . N '
2514 50 ROHDOLOMIT 1000 7 * . . 2 093 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . 1 169 . . . 1 28y
¥ SESAMTVERSAND . -
2514 51 AN INOUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1600 T - . oA . .
2514 55 AN BAUGEWERBE 1000 T - . . oA . ;
2516 INSGESANT . . . . 81 s34 85 984 w6 217
G6IPS UNO KREIDE - . ¢
2515 10 ROHGIPS 1000 T » 1 716 1 406 1 551 . . .
. DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 1 716 1 404 1 238 19 486 15 569 15 819
2515 $1 ROMKREIDE 1000 7 » - - N A . T .
) DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T - - ) - - <A
2515 55 SCHLAEMMKREIDE 1000 T 256 259 A 9 494 10 s81 oA
2515 INSGF SART - « . . 28 980 26 95U 2e 778 . f
- SAND U, KIES . ‘
2516 N BAUSAND U. BAUKIES 1000 71 187 023 163 755 152 995 961 205 879 435 798 787 /
2516 15 . KIES FUER WEGEBAU 1000 T 19 837 20 191 18 481 103 379 e 192 9y 78%
2516 30 FORMSAND - 1000 7 1 169 1 155 1 007 7 696 7 9864 7 201 .
2516 51 QUARZSAND, GEMAHLEN - 1000 T 539 472 402 25 001 24 185 20 471
2516 55 QUARZSAND, UNGEMAHLEK U.GLASSAND 1000 T 7 076 ? 301 5 669 95 968 1wt 1 71 704 .
2516 70 KLEBSAND - 1000 T 172 197 140 5 374 T 6 815 5 211 N
2516 INSGESAAT 1000 T 215 815 193 072 178 694 1 198 623 1 114 527 999 163 -
ROHTON U. KAOLIN
- FEUERFESTER TON, TONERDEGEMALT .
2517 1 BIS-35 GEWICHTSHUNDERTTEILE 1000 T » . . 1 014 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T - . 775 . I I 2 1Y .
2517 15 UEBER 35 GEWICHTSHUNOERTTEILE 1000 T » . . 297 .. N "
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . 174 . . 6 376
2517 30 KERAMISCHER TON, ROH . 1000 T ¢ . . 1424 . . .
) DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . 1 230 . . 55 564 :
2547 50 BLEICHTON (BLEICHERDE) 1000 T + <A oA oA . . .
‘ DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T oA oA oA oA oA oA
2517 N KAOLIN, ROH 1000 T » .A oA I | . . -
. DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T «A oA oA oA oA oA
2517 75 KAOLIN, GESCHLAEMMT, AUCH GE- R
8RANNT 1000 71 382 395 335 38 646 44 438 46 706 R
2517 90 SONST. ROHTON 1000 T » . B 109 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . .A N . oA i
2517 - INSGESAMT . .- . . 103 154 114 397 110 574 .
QUARZIT, FELOSPAT U. PEGMATIT
2518 16 QUARZIT U, QUARZSCHIEFER - 1000 T » 353 353 N . . -
L DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T 353 353 o2 12 228 13 087 o
251840 FELDSPAT, FELOSPATSAND U, AE - 1000 T » 307 311 267 . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ S8ESTIMMT 1000 T 307 311 247 18 786 . 21 s4U 19 b8
2518 70 PEGMATIT - 1000 T + 61 7 oA . - . .
. DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT 1000 T 61 7 oA 2 314 2 809 oA -
2518 INSGESAMT . . . . 33 327 ST 83¢ s¢ 2xE .
ANDERE ROHWE U. GEBROCHENE NATUR= .
STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN. . 3
2519 10° ASPHALTGESTEIN 1000 1 + - - - - - - L%
2519 31 KIESELGUR, LUFTGETROCKNET OOER
GEBRANNT 1000 T » 12 17 oA . . .



Menge W
Meide- Erzeugnis Emheit SN0 B
Nr. 1973 I 1974 1975 1973 | 1974 ' 1975
b
: 2519 34 KIESELIGE KREIDE 1000 T » oA oA oA - . e
i, 2519 37 TRIPEL 1000 T » - - - - - -
P 2519 51 SPECKSTEIN (STEATIT) 1000 T » «A oA oA . .
2519 54 TALKUR 1000 T » A oA oA . b po
. 2519 57 TALKSCHIEFER, PHYLLITSCHIEFER,
‘ } GRUENSTEIN 1000 T » A oA <A - . -
it 2519 70 VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
' U.AE. NICHT GEBLAEHTE ERZEUGN. 1000 T + - - 102 - - .
i 2519 91 BRAUNSTEIN 1000 T » - - - - - -
i 2519 93 SCHMIRGEL U.A. NATUERLICHE -
, SCHLEIFSTOFFE 1000 T * -A oA oA . . .
. 2519 95 8IMS (ROH= U, WASCHBIMS) 1000 T * 7 035 4 822 3 5864 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 3 794 2 101 1 915 37 403 20 683 17 321
\ 2519 97 TRASS, PUZZOLANEROE U.AE. 1000 T » <A oA 131 . . -
’ 2519 99 SONST. ROHE U. GEBROCHENE NATUR- . :
o STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN 1000 T » - - 81 - - .
. 2519 INSGESAMT - - . . 57 285 41 873 49 861
' SCHIEFERERZEUGNISSE
2521 10 DACHSCHIEFER,ZUGERICHTET T 8 800 8 2¢2¢ £ 532 4 154 4 37¢ 4 958
) 2521 su SCHIEFERTAFELN 1000 ST 228 226 157 363 381 391
L 2521 90 SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE . - - . - - 4 031
: 2521 INSGESAMT . N . . " 4 518 4 153 9 57
NATURASPHALTERZEUGNISSE ¢
: 2523 20 GUSSASPHALT T 24 678 16 121 oA 2 958 2 uus of
L 2523 90 SONST. NATURASPHALTERZEUGNISSE T 57 710 45 999 oA 10 185 9 15¢C ot
; 2523 INSGESAMT T 82 388 60 120 #2 750 13 143 11 156 14 351
t ANDERE BEARREITETE NATURSTEINE
; 2527 11 GROSS=, KLEIN= U, MOSAIKPFLAS=
: TERSTEINE T 114 342 113 157 109 777 11 496 12 U9s 13 <9t
¢ 2527 19 BORD=, GREN2=, PRELL- U, NUM-
: - MERNSTEINE T 157 614 177 93% 164 257 26 554 6 622 56 51%
' ANDERE HALBFABRIKATE AUS NATUR-
, WERKSTEIN
X 2527 3 AUS HARTGESTEIN can 7 372 5 238 4 284 5 140 S 452 6 16:
2527 35 AUS MARMOR cem 55 961 38 638 26 400 54 260 42 y2¢° 30 781
2527 39 AUS SONST. WEICHGESTEIN cem 6 391 2 112 2 397 6 346 7 960 2 62t
ANDERE FERTIGFABRIKATE AUS
NATURWERKS TEIN
2527 51 AUS HARTGESTEIN cam 66 804 62 115 56 056 173 112 175 965 174 398
2527 55 AUS MARMOR cen 88 667 71 910 69 505 176 241 158 682 146 12°
2527 59 AUS SONST. WEICHGESTEIN cem 33 797 30 279 27 026 43 509 39 883 38 09¢
1 2527 71 MAHL- UND MUEWLSTEINE cex oA oA <A -A oA ol
! 2527 75 SCHLEIF- UND POLIERSTEINE cer oA oA A WA oA 4
2527 99 SONST. BEARBEITETE NATURSTEINE cen 46 490 $0 070 41 558 28 555 31 567 25 65"
2527 INSGESANT - . . . 525 742 509 402 472 251
SCHLACKEN U. SCHULACKENERZEUGNISSE
2529 10 UNSORTIERTE HOCHOFENSCHLACKE 1000 T » 9 144 9 513 ? 728 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 9 la44 9 513 <A 23 075 26 520 21 95i
' 2529 21 HOCHOFEN=STUECKSCHLACKE, AUCH
BETONSCHLACKE 1000 7 » 8 465 10 773 «A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 8 465 10 773 5 769 43 592 61 225 46 741
2529 29 SONST. AUFREREITETE SCHLACKEN 1000 T * 2 710 3 448 1 460 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMM 1000 T 2 710 3 448 1 460 29 252 37 269 21 37°
2529 51 BITUMINOESES MISCHGUT . 1000 T 3 074 2 946 2 446 94 339 120 se7 17 51
2529 54 HOCHOFENSCH LACKENSAND 1000 T * 2 155 2 105 oA . - .
DARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMMT 1000 T 2 155 2 105 1 606 10 927 11 202 10 02(
: 2529 55 HUETTENBINMS (SCHAUMSCHLACKE) 1000 T « «A 305 697 . . .
L DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T -A 305 697 A 3 560 - 5 35¢
2529 56 HUETTENKALK (DUENGESCHLACKE) 1000 7 237 476 742 6 318 15 500 29 47;
2529 s8 HUETTENWOLLE 1000 T * - - - - - -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T - - - - - -
2529 59 SONST. SCHLACKENERZEUGNISSE 1000 T <A 312 1 182 WA 34 937 23 07°
2529 INSGESAMT 1000 T 26 380 29 478 21 389 230 298 310 340 265 50¢
i ZEMENT U. ZEMENTAEHNLICHE BINDE~
MITTEL : :
©2531 10 ZEMENTKLINKER 2ZUM ABSATZ BEST. 1000 7 2 634 2 677 2 535 87 376 101 152 99 50,
2531 59 PORTLANDZEMENT NACH DIN 1164 1000 T * 33 056 28 667 26 150 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 32 787 28 429 25" 928 1777 6U€ 1 6571 518 1 538 76
2531 54 EISENPORTLANDZEMENT 1000 7 2 818 2 884 2 715 . - -
2531 57 HOCHOFENZEMENT 1000 T » 3 595 3 160 3 515 . . -
2531 59 SONST. ZEMENT 1000 T » 966 884 758 . . -
2531 90 2EMENTAEHNLICHE BINDEMITTEL 1000 T » 577 382 378 . . .
2531 . INSGESAMT 1000 T + 43 645 38 654 36 051 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 43 303 38 353 35 763 2 8532131 2 229 915 2 121 33!
. BEARBEITETER KALK | .
~ 2532 20 KOHLENSAURER KALK, GEMAHLEN 1000 T » 5 511 5 837 5 657 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 5 441 5 667 5 566 115 890 121 805 18 71
GESAMTVERSAND :
2532 21 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 T 3 209 3 381 3 188 . . .
AN LANDWIRTSCHAFT
2532 22 FUER DUENGEZWECKE 1000 T 420 370 467 . . .
2532 23 FUER FUTTERZWECKE 1000 1 348 360 299 . . .
2532 25 AN BAUGEWERBE 1000 T 1 156 1210 1221 . . .
2532 30 GEBRANNTER KALK 1000 7 « 11 236 " 2n 9 175 . - -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 9 905 9 490 7 915 692 176 739 780 621 98
GESAMTVERSAND
2532 31 AN INDUSTRIELLE VERBRAUCHER . . .
U. BAUSTOFFINDUSTRIE 1000 T 7 747 7 786 6 171 . . N
2532 32 AN LANDWIRTSCHAFT 1000 T 374 325 424 . . :
2532 35 AN BAUGEWERBE -1000 1 1 405 1 068 998
2532 70 SONST. HYDRAULISCHE BINDEMITTEL 1000 T <A oA oA <A oA .
2532 80 MISCHKALK : 1000 7 oA oA oA L oA .
2532 INSGESAMT . N . - 852 817 904 924 772 V7

— 10 —



Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugnis Emhert Wert in 1000 DM
Ne 1973 1974 1975 1973 1974 1976
ERZEUGNISSE AUS GIPS
2533 32 BAUGIPS 1000 7 1 817 1 429 1210 159 112 134 903 110 536
2533 33 MODELL=, FORM= U. ALABASTERGIPS 1000 ¥ 124 106 100 10 391 10 690 10 975
2533 34 DENTALGIPS 1000 T 9 ? 7 2613 2 564 2 563
2533 39 SONST. GFBRANNTER GIPS 1000 7 50 S0 38 5 279 5 183 4 410
2533 71 BAUELEMENTE AUS GIPS 1000 T 297 218 207 49 14F 38 12 s2 557
2533 75 GIPSKARTONPLATTEN 1000 om - - 58 698 - - 129 356
2533 77 FIGUREN, PLASTIKEN U.AE. AUS
GIPS . - . . 2 230 2 514 1 743
2533 INSGESAMT . . . . 228 824 194 565 291 941
MOERTEL U. EDELPUTZ
2535 10 NASS= U. FEUCHTMOERTEL 1000 cBM 1 061 033 718 29 545 25 rev 20 488
2535 40 TROCKENMOERTEL 1000 T 450 62 734
2535 70 EDELPUTZERZEUGNISSE 1000 T 1128 794 226 104 827 111 843 4% 021
2535 INSGESAMT . . . 134 672 157 570 1351 244
2536 00  TRANSPORTBETON 1000 CBM 34 246 29 617 27 295 2 022 586 1 8¢3 927 1 783 929
21EGELEIERZFUGNISSE
MAUERZIEGEL
VOLLZIEGEL
2541 11 HINTERMAUERZIEGEL 1000 CBm 1 843 1 637 1 829 111 089 99 967 116 068
2541 12 VORMAUER= U, HARTBRANDZIEGEL 1000 cem 900 246 732 75 498 49 492 62 204
2541 13 KLINKER : 1000 cam 700 673 538 82 208 85 555 66 683
LOCHZIEGEL
2541 15 HINTERMAUERZIEGEL 1000 cBM™ 7 542 5 9x1 5 825 416 724 348 979 340 012
2541 16 VORMAUER= U, HARTBRANDZIEGEL 1000 €B™ 1 009 1Y 499 95 83 75 102 74 52
2541 17 KLINKER 1000 cBm 726 655 495 92 711 84 213 72 349
2541 19 SCHORNSTEIN=, KANAL=- U, SONST,
SPEZIALZIEGEL 1000 c8™ 214 142 67 25 S¢% 21 255 15 177
DACHZIEGEL
2541 21 FALZ= U. PFANNENZIEGEL 1000 ST 244 571 221 272 201 245 151 325 151 759 126 799
2541 22 STRANGFALZZIEGEL 1000 ST 1161 564 oA S4¢ 294 oA
2541 23 BIBERSCHWAENZE 1000 ST 63 501 62 €36 61 279 1v 291 21 114 22 686
2541 24 FIRST= U, GRATZIEGEL 1000 ST 7 883 7 294 .A 15 859 15 s24 .A
2541 29 SONST. DACHZIEGEL U, PACHZUBE=
HOERTEILE 1600 ST 3 876 3 206 3 407 v 212 8 701 v 422
2541 31 DECKENZIEGEL AUS TON 1000 &M 885 629 595 7 106 S 44b 5 485
2541 32 TONHOHLPLATTEN U, DOPPELHOURDIS 1000 a¥ 399 oA 139 3 36¢ oA 1 673
2541 33 KLINKERPLATTEN 1000 o» 1 744 1 47¢ 3 376 19y 2¢5 15 699 15 231
2541 34 BODEN= U, WANDPLATTEN UEBER 1,5
BZW. 2,0 C DICKE AUS TON (OHNE
KERAMISCHE SPALTPLATTEN) 1000 oM 893 936 1 144 14 300 16 suu 19 018
2541 42 DRAINROHRE U, =FORMSTUECKE 1000 ST 30 931 8 7as
2541 46 KABELSCHUTZHAUBEN 1000 ST . . 33 481 17 726 16 120 5 796
2541 70 ZIEGELFERTIGTEILE 1000 cgMe . . oA . . .
- DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 9000 C8M . . oA . . oA
2541 90 SONST. ZIEGELEIERZEUGNISSE - 1000 T . oA 83 B oA 8 407
2541 INSGESAMT . . . . 1 146 029 1 028 329 98y 171
KERAM, SPALTPLATTEN, =RIEMCHEN
2542 10 GLASIERT 1000 QM 11 455 13 415 12 559 193 368 235 459 221 310
2542 51 UNGLASIERT BIS 1,5 C¥ DICKE 1000 am 3 991 3 756 3 566 51 540 51 766 55 549
2542 55 UNGLASIERT UEBER 1,5 C* DICKE 1) 100 am 2 558 3 422 2 381 33 765 47 643 55 694
2542 INSGESAMT  100C oM 18 005 20 622 18 545 278 673 555 369 $12 552
2543 00 FERTIGHAEUSER UEBERW.AUS ZIEGEL=
FERTIGTEILEN 2. VOLLM, VORGES.2) ST * . oA o f A
: 1000 aQm ¢ . A
GROBSTEINZEUG
2545 11 ROHRE AUS STEINZEUG T 487 190 398 225 346 753 140 335 123 9oy 116 451
2545 19 ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS
STEIN2EUG T 43 764 43 952 39 240 14 819 1% ¢45 1 732
2545 30 STALLARTIKEL AUS STEINZEUG T oA A oA -A oA oA
2545 S50 CHEMISCHES (AUCH ELEKTROCHEMI=
SCHES) SAEUREFESTES STEINZEUG T <A B «A A ot <A
2545 70 SANITAERES GRORES STEIN2EUG T oA - - oA - -
2545 90 TECHNISCHE STEINZEUGWAREN T 139 oA 236 139 oA 1 299
2545 INSGESANT . . . . 172 574 155 277 146 Su8
FEUERFESTE ERZEUGNISSE
MOERTEL UND MASSEN
2547 1 SILIKAMOERTEL U, =MASSEN T e 138 475 146 227 159 752 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 138 475 164 227 159 752 10 301 M 147 12 659
2547 13 SCHAMOTTENMOERTEL U, =MASSEN T e 223 115 220 9¢% 1¢4 00S . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT - T 223 115 220 945 oA 69 304 75 41U A
2547 15 TONERDEREICHE MOERTEL U. MASSEN T e . . .A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . 39 198 . . 22 161
2547 17 BASISCHE MOERTEL U. MASSEN T o« 38 679 50 651 170 026 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 38 679 S0 651 A 17 408 24 s6s oA
2547 19 SONST. MOERTEL U, MASSEN T e 266 644 301 119 237 236 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 266 644 301 119 237 236 61 644 90 S¥3 U 363
FEUERFESTE HALBWAREN
2547 41 TONERDEGEHALT BIS 45 VK T e 416 871 399 €81 253 124 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESYIMMT T 416 871 399 681 226 840 45 221 51 ués 30 07
2547 45 TONERDEGEHALT UEBER 45 WH T e . . -A . . .
DARUNTER ZU® ABSATZ BESTIMMT T . . oA . . A
2547 49 SONSTIGER ART T e <A oA oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMAT T -A oA oA -A oA R
FFUERFESTE FERTIGERZEUGNISSE
2547 71 SILIKASTEINE U. ~FORMSTUECKE 7 oA oA 85 105 -A oA 5 726
2547 73 SCHAMOTTESTEINE U. =FORMSTUECKE T 858 973 881 278 684 143 277 699 318 303 283 031
2547 75 TONERDEREICHE STEINE UND FORM=
STUECKE T . . 129 122 . . 143 747
2547 77 BASISCHE STEINE U, FORMSTUECKE T 264 703 309 163 485 603 174 412 224 721 382 #78
2547 79 SONST. FF STEINE U. FORMSTUECKE T . . 210 448 . . 187 235
2547 INSGESAMT - . . . 945 575 ] 198 735 4 322 484
e r——
1) AUCH UNGLASIERTE KLINKERSPALTPLATTEN.= 2) 1=U. 2=GESCHOSSIG, IN QW=WOZHN~ RIW.NUTZFLAECHE
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Industrielle Produktion
Menge Wert in 1000
Melde- Erzeugnis Emhert om .
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 ] 1976
KALKSANDSTEINE . - i
2551 10 HARTSTEINE 1000 cem 3 577 2 561 -2 323 136 493 106 744 100 031
2551 20 VOLLSTEINE 1000 c8m 6 438 4 572 4 361 23% 054 127 992 1701041
2551 30 LOCHSTEINE 1000 CBM 4 924 3 526 3 132 184 071 159 857 125 89U
2551 40 HOHLBLOCKSTEINE 1000 c8m oA . oA © A oh . A o4
2551 90 SONST. BAUELEMENTE 1000 cBM A oA oA ot oA Y
2551 INSGESAMT 1000 €BM 15 179 10 B84 10 043 56% 0/6 434 091 405 3¢
BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU .

. BAUSTOFFE AUS BIMS - -
2554 11 VOLLSTEINE C(AUCH BAUPLATTEN) 1000 c8n 2 061 1 287 L1213 59 26F 57 U1 56 .048
2554 12 HOHLBLOCKSTEINE 1000 ceM 6 507 4 166 3 222 208 09C 129 00 9% 94¢
2554 13 DECKENSTEINE 1000 an 7 195 S 044 4 700 43 591 32 922 31 234
2554 14 BIMSDIELEN, UNBEWEHRT 1000 QMs 2 717 1917 oA . . .

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 aQw 2 Y 1 917 oA ¢ 045 3 998 o
2554 15 BIMSBETONPLATTEN, BEWEHRT 1000 oM+ 1 616 1079 983 . . -
) DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 OM 1 616 1 079 943 15 987 11 86% 10 57*
2554 19 SONST. BAUELEMENTE AUS BINS 1000 c8m A oA oA ot oA o
BAUSTOFFE AUS SCHLACKE :
MAUERSTEINE AUS HOCHOFEN= U. .
SONST. SCHLACKE
2554 21 HUETTENSTEINE, AUCH HUETTEN-
SCHWEMMSTEINE 1000 ceM 206 170 165 10 305 7 730 7 581
2554 26 SCHLACKENVOLLSTEINE 1000 CBM 93 99 105 3 020 2 180 s 0%
2554 27 SCHLACKENHOHLBLOCKXSTEINE 1000 ceM 309 182 143 13 134 7 015 6 46¢
2554 28 DECKENSTEINE AUS SCHLACKE 1000 oM oA oA oA «A oA . ol
2554 29 SCHLACKENDIELEN U. =PLATTEN 1000 on e oA oA ) Y o
BAUSTOFFE AUS PORENBETON
255% 31 BLOECKE FUER AUFGEHENDES MAUER- -
NERK - 1000 BN 2 357 1 873 1 731 143 10¢ 117 352 112 82
PLATTEN UND DIELEN
2554 33 BEWEHRT 1000 qr+ 7 320 5 042 4 275 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 QM 7 320 5 042 4 275 132 801 .94 169 79 53t
2554 35 UNBEWEHRT 1000 ams 1678 ° 1 037 556 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 oM 1 678 1 037 55¢ 12 603 10 488 5 092
SONSTIGE PORENBETONERZEUGNISSE
2554 38 BEWEHRT 1000 c8# oA oA oA ] oA ol
2554 39 UNBEWEHRT 1000 cen oA A oA ok oA ol
MAUER=, DECKENSTEINE U. PLATTEN
AUS ANDEREM BETON )
2554 41 VOLLSTEINE 1000 ceM 214 150 114 10 754 7171 6 15¢
2554 42 HOHLBLOCKSTEINE 1000 cBm 2 446 1 824 1 641 97 824 75 648 67 60!
2554 43 SCHORNSTEINFORMSTUECKE 1000 cBM 126 115 205 26 280 25 ¢53 36 96¢
2554 44 DECKENSTEINE 1000 an 2 433 1 705 1 410 2u 135 15 361 11 58¢
2554 45 PLATTEN U. DIELEN 1000 oM+ 1432 925 673 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 QM 1432 925 673 29 564 19 332 15 1
2554 47 ORNAMENTS TEINE 1000 ST . . A . . o
BETONDACHSTEINE
2554 54 PFANNEN 1000 ST 654 156 537 015 523 439 205 870 135 975 188 66"
2554 55 FIRST= U. GRATSTEINE 1000 ST 11 256 9 324 8 554 15 683 19 015 18 16¢
2554 59 SONDERFORMATE 1000 ST 39 156 35 430 16 646 40 662 40 895 29 76°
BETONFERTIGTEILE .
2554 61 GROSSFORMATIGE WANOBAUTEILE 1000 ams 4 477 4 159 3 418 . - .
DARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMMT 1000 QM 3 799 2 954 2 564 293 115 225 075 195 80.
2554 63 GROSSFORMATIGE DECKENTAFELN 1000 ame 7 950 6 0”2 5 $14 " . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT. 1000 M 7 417 5 543 5 459 199 631 149 763 147 391
2554 65 BETONFERTIGTEILE XONSTRUKTIVER .
ART 1000 T » 3 197 3 332 2 554 ‘. . C .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 3 002 2 517 2 337 702 857 598 003 530°29;
2554 67 DECKENHOHLBALKEN 1000 QN 1 700 1 469 1224 " e .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 OM 1 700 1 469 1 224 28 94C 25 177 23 58.
2554 68 FERTIGBAUZELLEN 1000 7 » " . 34 . . "
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT 1000 T . o 34 . . 11 561
2554 69 FENSTER AUS BETON 1000 ST+ . . 257 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST . . 257 . . 11 35¢
BETONNERKSTEIN
2554 71 TREPPENBAUFERTIGTEILE 1000 T » oA oA oA . . o
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 547 464 329 190 123 169 770 134 50
2554 74 PLATTEN 2UM VERKLEIDEN U. BE=-
LEGEN 1000 7 » oA oA A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 656 594 555 154 205 146 y20 114 &9
2554 77 ARCHITEKTURTEILE 1000 T « . oA -A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNMT 1000 T 242 200 126 61 558 49 680 34 10
2554 91 BAUSTOFFE A. TRUEMMERVERWERTUNG 1000 T . . 520 52 165 39 610 18 80;
2554 99 SONST. BETONERZEUGNISSE FUER DEN
HOCHBAU 1000 T 477 459 311 163 751 152 911 105 18
2554 INSGESAMT . - . . 2 957 761 2 406 896 2 103 O#«
BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEF=-
U. STRASSENBAU
2557 11 BETONROHRE ALLER ART 1000 T 3 205 3 137 2 822 220 861 235 v22 195 46
2557 15 SCHACHT=(BRUNNEN=)RINGE U. AUF=-
SAET2E 1000 1 539 515 525 43 380 43 883 43 75
2557 21 STAHLBETONROHRE 1000 71 1043 1 134 1198 140 239 155 022 164 50
2557 25 STAHLBETONDRUCKROHRE 1000 7 106 122 oA 18 643 25 507 .
2557 31 GEHWEGPLATTEN U. BELAGPLATTEN 1000 T 3 627 3 745 3 401 251 832 267 447 245 82.
2557 34 BORDSTEINE, BORDSCHWELLEN,
RANDSTEINE U. BAHNSTEIGKANTEN 1000 71 2 539 2 605 2 318 137 186 150 106 156 0k
2557 37 BETONPFLASTERSTEINE 1000 7 5 984 6 543 6 374 286 856 331 U4k 326 43
2557 40 GRUNDSTUECKSKLAER ANLAGEN U.AE. 1000 T 626 587 503 82 177 81 565 72 62
2557 50 KABELFOMRSTUECKE, ABZWEIG=
KAESTEN U.AE. 1000 T 473 385 319 66 592 62 995 61 98
2557 60 STAHLBETONGLEISSCHWELLEN 1000 T 261 378 326 35 605 51 595 47 SO
2557 70 RANMPFAEHLE 1000 T 83 47 oA 8 009 5 US6 -
2557 90 SONST. BETONERZEUGNISSE FUER
DEN TIEF- U. STRASSENBAU 1000 T 129 1 316 1 307 147 039 136 802 135 05
2557 INSGESAMT 1000 T 19 783 20 515 19 201 1 438 453 1 546 U431 458 13
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Industrielle Proddktion‘

1) AUF 2,5 CM PLATTENDICKE UMGERECHNET.= 2) AUF & MM PLATTENDICYE UMGERECHNET.= 3) AUF 6 MM MANCOICKE UMGEPRECHNET.

— 13 —

R . Menge :
° Melde- Erzeugnis Einheit - Wet in 1000 OM
Nr. - 1923 1974 1 1975 1973 1974 1975
BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE .
i ZWECKE . ' - .
2559 11 STAHLBETONMASTE, AUCH TEILE T .69 003 71 735 74 811 31 480 34 981 58 504
2559 15 PFOSTEN ALLER ART, AUCH PLATTEN
FUER EINFRIEDUNGEN T 45 609 33 427 29 877 4 683 3 242 3 638
2559 30 WASCHBRUNNEN, SPUELSTEINE, . P
BADEWANNEN U.AE. T oA oA oA o oA oA
2559 50 GRABSTEINE, DENKNMAELER U.AE. T ‘6 567 4 672 4 227 1923 1 917 1 920
2559 70 FERTIGTEILE FULR GAERTNEREI U.

- LANDWIRTSCHAFT T 150 135 148 915 152 564 22 743 21 492 25 305
2559 80 BETONKESSELOEFEN 1 oA .A <A oh oA oA
2559 90 SONST. BETONERZEUGNISSE T 268 422 280 251 207 192 58 337 59 01& 58 §22
12559 INSGESAWT T 556 069 560 926 486 926 130 4U¢ 132 679 136 478

GEBLAEHTE MINER. ERZEUGNISSE
2561 10 S8LAEHTON, AUCH BLAEHSCHIEFER T 675 447 489 045 308 254 44 866 34 688 24 084
2561 50 GEBLAEHTER VERMICULIT, PERLIT,
CHLORIT U. AE. T . . 1% 218 . . 8 142
2561 INSGESAMT T 675 447 489 045 322 472 44' 866 34 688 s 227
: KUNSTSTOFFBETON U, =ERZ2EUGNISSE
2562 10 KUNSTSTOFFBETON T . . - . . -
2562 50 ERZEUGNISSE AUS RUNSTSTOFFSETON T . . 12 862 . . 25 658
2562 INSGESAMT . . . . - . . 28 658
- OAEMM= U, LEICHTEAUPLATTEN
AUS HOLZWOLLE 1)
2564 12 OHNE VERBINDUNG MIT PLATTEN
AUS KUNSTSTOFF 1000 @M 28 684 19 771 16 101 78 610 56 781 50 121°
2564 13 MIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERBUNDEN 1000 am 9 683 8 407 7 369 29 182 26 >12 23 46%
2564 14 AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT
HARTSCHAUM FEST VERBUNDEN 1) 1000 am . . 2 371 . . 9 468
2564 15 AUS SONST. MATERIAL 1) 1600 o™ 10 813 7 165 6 091 22 55%% 16 59¢% 9 037
2564 40 DECKENHOHL~ U. DECKENVOLLKOERPER 1000 @™ 899 260 407 13 127 4 148 8 581
2564 70 DUEBELSTEINE 1000 ST 1 935 934 594 378 210 148
2564 80 MAUERSTEINE U.AE. AUS HOLZ=- B2W.
PFLANZENFASERN, ZEMENT=, GIPS~ .
U. MAGNESITG EBUNOEN 1000 cBM 139 106 19 16 817 10 774 14 599
2564 INSGESAMT . . . . 158 671 114 824 115 419
ASBESTZEMENTWAKEN -
2565 10 . PLATTEN 2) 1000 oM 81 883 73 731 66 222 402 12¢ 374 241 350 05%
2565 30 FORM= U, PRESSSTUECKE 22 1000 am 7 340 s 716 4 031 80 424 73 475 5 243
2565 51 DRUCKROHRE 3) 1000 am 12 089 126 621
2565 59 SONSTIGE ROHRE 3) 1000 g™ 10 670 164 562 1 734 105 311 147 040 19 443
2565 70 ZEMENTFASERPLATTEN 2) 1000 QM oA oA oA oA oA oA
MINERALISCHE ISOLIERFITTEL UND
FILTER
ISOLIERMASSEN -
2566 11 AUS KIESELGUR T 3 926 3 035 5 258 1 605 1 498 s 128
2566 14 AUS MINERALISCHEN WOLLEN T 94 892 92 127 69 T11 54 692 58 861 S0 689
2566 19 AUS SONST. MINERALIEN T A «A oA 3 490 oA <A
ISOLIERSTEINE UND FORFSTUECKE .
2566 22 AUS KIESELGUR cBM 26 481 26 880 20 515 4 595 4. 117 3 920
2566 24 AUS MINERALISCHEN WOLLEN cem oA oA oA . oA «A
2566 29 AUS SONST. MINERALIEN cBm - - - - - -
ISOLIERPLATTEN, =MATTEN U.AE.
2566 34 AUS MINERALISCHEN WOLLEN 1000 Q% 66 556 70 889 38 452 224 247 244 357 17y 674
2566 39 AUS SONSTIGEN MINERALIEN 1000 Q - - 15 913 - - 65 047
ISOLIERSCHNUERE
2566 44 AUS MINERALISCHEN WOLLEN . 1000 ™ .A oh «A -A oA <A
2566 49 AUS SONSTIGEN MINERALIEN 1000 M - © - - - - -
2566 50 ANDERE ISOLIERMITTEL T 52 076 40 463 33 525 21 842 20 843 17 112
2566 70 FILTERMASSEN T 24 279 13 1230 9 657 7211 3 780 3 042
2566 . INSGESAMT . . - . 318 752 358 864 325 759
"SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINE
U. ERDEN,A.N.G.
2569 10 KUENSTLICHE MAHL= U MUEHLSTEINE T 855 1 083 .A 663 sg1 oA
2569 90 SONST. ERZEUGNISSE T 68 T4C 57 579 ot 19 546 18 456 oA
2569 INSGESAMT - . . . 20 210 19 336 14 36U
2571 00  ASBESTFASERN, =MEHL U. =ABFAELLE T . 2 731 41 347 103 820 . . .
2572 00  ASBESTGESPINST (GARN, AUCH
GEZWIRNTY) T e 4 539 4 663 4 942 . . .
ASBESTSPINNSTOFFWAREN
2573 10 ASBESTGEWEBE U, =BAENDER (AUCH
MIT GLASFASERBEIMISCHUNGEN) T . 1 787 1 9664 1 599 . . .
2573 20 ASBESTSCHUTZBEKLEIDUNG T 335 350 549 6157 6 847 5 509
2573 60 ASBESTPACKUNGEN U. -ISOLIER-
SCHNUERE T 2 166 2 462 2 015 27 602 32 uss 32 747
2573 90 SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN T 970 1 009 289 8 072 9 756 4 314
2573 INSGESANT . . . - 58 186 69 803 63 870
2574 00  ASBEST=KAUTSCHUKMAREN T 1 063 1 215 1 077 38 564 48 128 42 178
2575 00  ASBESTPLATTEN U. DARAUS HERGE=
STELLTE RINGE, RAHMEM U. FORM=
STUECKE b { 8 061 7 630 6 321 13 320 14 919 14 671
IT=PLATTEN U, =DICHTUNGEN .
IT=PLATTEN
2576 11 OHNE METALLEINLAGEN T 5 838 5 905 4 136 19 057 22 41 20 520
2576 15 MIT METALLEINLAGEN T 869 934 601 4 407 5 338 4 115
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Industrielle Produktion
! Menge
Melde- Erzeugnis Einhert Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 I 1975
IT=DICHTUNGEN (RINGE, RAMMEN,
FORMSTUECKE)
2576 51 OHNE METALLEINLAGEN T 1 269 1 515 1 662 17 378 20 862 24 988
2576 55 MIT METALLEINLAGEN T .. . . 598 . 3 580
2576 INSGESAMT T - . o 41 440 . .16 204
2577 00 BREMS- U. KUPPLUNGSMATERIAL T 32 456 31 726 30 953 408 701 421 539 400 34U
2578 00 ASBEST=FILTRIERMATERIAL 1 10 304 12 417 10 352 43 467 54 662 49 778
2579. 00 SONST. ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE 1 1 691 1 996 4 654 20 857 25 567 29 078
SCHLEIFSCHEIBEN U, SONST,
SCHLEIFKOERPER
AUS KORUND
2581 11 IN KERAMISCHER U, SILICAT=
BINDUNG T 16 940 18 257 14 940 131 842 156 561 140 539
IN KUNSTHAR ZB INDUNG '
2581 13 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG 1 6 828 6 834 5 965 40 388 44 188 43 024
2581 14 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 8 721 9 500 9 883 66 635 77 823 78 389
2581 15 IN GUMMIBINDUNG T 268 26% 241 2 294 2 611 2 468
2581 17 IN BAGNESITBINDUNG T 1 767 622 620 3 187 1 Use 1 U094
AUS SILICIUMCARBID
2581 51 IN KERAMISCHER U, SILICAT=-
BINDUNG T 3 124 3 310 2 700 29 205 34 482 31 446
IN KUNSTHARZBINDUNG
2581 S3 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 2 431 2 521 2 187 14 773 16 758 16 106
2581 54 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 1 851 1 991 1 797 15 947 1% 299 16 808
2581 55 IN GUMMIBINDUNG T oA oA oA oA oA -
2581 57 IN MAGNESITBINDUNG T oA oA oA oA oA oA
2581 INSGESAMT T 43 600 44 911 40 042 308 540 358 047 334 645
SCHLEIFPAPIERE, SCHLEIFGEWEBE U, )
SCHLEIFMITTEL AUF SONST., UNTER=
LAGEN
. SCHLEIFPAPIERE
2583 11 WASSERFEST 1000 am 6 860 5 761 4 935 18 473 15 U9S 15 554
2583 19 NICHT WASSERFEST 1000 am 32 208 23 S52% 19 401 83 699 66 430 62 800
SCHLETFGEWEBE .
2583 21 WASSERFEST 1000 oM 1 361 1 174 4¢3 17 809 16 %54 9 359
2583 29 NICHT WASSERFEST 1000 oM 18 348 17 4438 11 448 176 824 173 927 135 256
2583 40 SCHLEIFKOMBINATION 1000 QM . . 617 . . 11 613
SCHLEIFMITTEL
2583 71 AUF VULKANFIBERUNTERLAGE 1000 o N . 690 . . % 885
2583 79 AUF SONST. UNTERLAGEN 1000 o 1 197 92¥ oA 22 642 18 176 oA
2583 80 LAMELLENSCHLEIFRAEDFR U.=STIFTE . . . oA . . oA
2583 INSGFSAMT . . . . 319 448 296 626 257 101
2585 00 DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
DIAMANTSCHLEIF KOERPER T
2587 00 BORAZONSCHLEIFSCHEIBEN U, SONST.
BORAZONSCHLEIFKOERPER 1 . . 2 591 23 2187 48 483 45 400
SONST..SCHLEIFMITTEL U, SCHLEIF= -
PULVER
2589 10 AUS BIMSSTEIN T oA -A A oA oA «A
2589 90 SONST. ART T oA oA -A -A oA oA
2589 INSGESAMT T . . 20 207 17 520 20 383 15 4%6
2595 00 REPERATUREN . . . . 1 914 4 543 1 97¢
2596 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN . . . . 16 159 20 926 49 398
MONTAGEN
2597 43 VON FERTIGHAFUSERN, UEBERWIEGEND
AUS ZIEGELFERTIGTEILEN . 1 . oA
2597 90 VON SONST. ERZEUGNISSEN . i . . . 122 56¢ 102 334 95 308
EISEN UND STAHL
ROHE ISEN
2711 12 ROHEISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG 1000 T « 34 740 37 949 28 265 . . .
2711 17 6IFSSEREI-ROMEISEN 1000 T » 1721 1 834 1 500 . - .
2711 18 SPIEGELEISEN UEBFR 6 BIS 30 VH
MN=GEHALT 1000 T « IN MELDENR., 2712 11 ENTHALTEN . . .
2711 19 SONST. ROHEISEN 1000 T » IN MELDENR, 2712 15 ENTHALTEN . - -
211 INSGESAMT 1000 T + 36 579 39 8y8 29 852 . - .
FERROLEGIERUNGEN
712 N1 HOCHOFEN=FERROMANGAN UEBER 30 VH
MN=GEHALT 1000 1 * 247 320 210 . . .
2712 15 HOCHOFEN=FERRDSILICIUM 1000 7 » 120 118 93 . . B
2712 91 FERROMANGAN C(OHNE HOCHOFEN=
FERROMANGAN) 1000 T » . « .
2712 92 FERROSILICIUM (GHNE HOCHOFEN=
FERROSILICIUM) 1000 T » . . B
2712 93 FERRO CHRO® 1000 T « B . .
2712 %4 FERROWOLFRA™ UND FERROSILICIUM-
WOLFRAM 1000 T « . . .
2712 95 FERROMOLYBDAEN 1000 T + . . «
2712 96 FERROVANADIN 1000 T » . . .
2712 97 FERROSILICIUMMANGAN 1000 T » . . .
2712 99 SONST., FERROLEGIERUNGEN 1000 T » 265 283 257 . . .
2712 INSGESAMT 1000 T «» 514 606 473 . . .
STAHLRORBLOECKE U, ~BRAMMEN
2713 10 AUS THOMAS=-STAHL 1000 T « - 729 1579 oA . - .
2713 30 AUS OXYGENSTAHL 1000 T « 33 57¢ 36 584 oA . . . -



Industrielle Produktion
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. Menge Wert in 1000 DM

Melde- Erzeugms Emnhert -

Nr 1973 1974 [ 1975 1973 l 1974 l 1976
2713 50 AUS SIEMENS-MARTIN-STAHL 1000 T * 9 035 9 281 6 733 . - .
2713 70 AUS ELEKTRO-STAHL 1000 T « 4 590 5 1538 4 455 . . .
2713 90 AUS STAHL SONST. HERSTELLUNGS= -

VERFANREN ) 1000 T » - - - . . .
2713 INSGESAMT 1000 T » 48 930 52 602 39 746 . . -
VORGEWALZTES STAMLHALBZEUG '
27% 10 VORBLOECKE, VORBRAMFEN UND PLA=
TINEN, ¥NUEPPEL (OHNE ROEHREN=
KNUEPPEL) 1000 T » . . . . . .
2714 SO WARMBREITBAND (COILS) IN ROLLEN
AB 600 MM BREITE Z2UN AUSWALZEN 1000 T » - . . . - -
WALZSTAHL, AUCH PLATTIERT
2715 10 EI SENBAKNOBER BAUSTOFFE 1000 T » 518 582 658 339 089 440 506 590 147
2715 22 BREITFLANSCHTRAEGER U. FORMSTAsL 1000 T » 2 163 2z 181 1 793 1 267 081 1 521 559 3 205 800
2715 25 SPUNOBOHLEN, WARM GEWAL2T UND
AUS WARMBREITBAND ODEF WARM=
BANDSTAHL KALTPROFILIERT 1000 T » 324 364 337 219 780 293 280 297 17
2715 26 ROEHRENRUND= U, =VIERKANTSTAHL
C(ROEHRSNKNUEPPEL) 1000 T ¢ 1 476 1 562 1235 758 656
2715 27 STABSTAHL (EINSCHL. STRECKDRAHT) 1000 T + 6 416 6 904 5 110 4 195 D4L 5 689 546 4 D91 658
2715 30 WALZORAHT (OHNE KALT GE20GENEN
DRAHT) 1000 T » 4 286 4 730 3 024 2 58U 026 S5 653 411 2 210 699
2715 42 BREITFLACHS TAHL (UEBER 150 MM
BIS 1250 MM BREITE, & M4 DICKE
UND MEHR) 1000 T 502 563 405 331 167 458 101 329 157
2715 45 WARMBAND (MITTEL=- UMD SCHMAL-
BAND UNTER 600 MM BREITE) 1000 7 » 6 310 6 950 1 940 3 136 815 4 354 413 1 427 928
2715 47 WARMBREITEAND AB 600 MM BREITE 1000 T # . . 2 884 . - 1 653 260
2715 51 GROBBLECH VON 4,76 MM U. MEHR 1000 T 5 199 6 232 5 092 3 197 376 5 047 824 4 060 074
2715 54 MITTELBLECH VON 3 BIS UNTER
4,76 MM 1000 T » 590 478 365 402 264 411 922 334 554
2715 55 FEINBLECH UNTELR % MM WARMGEWALZT 1000 T » 128 119 72 151 820 169 294 109 365
2715 56 FEINBLECH UNTER 3 M¢ KALTGEWALZT 1000 T ¢ 8 238 3 213 5 958 6 006 228 7 125 531 4 789 858
2715 INSGESAMT 1000 T » . . 28 873 . .« 21 858 304
WEITERVERARBEITETE ERZEUGNISSE
2716 10 SPALTBAND AUS FEINBLECH UNTER
600 MM BREITE 1000 7 * 1 024 953 571 1 074 440 1 164 656 656 100
2716 20 VERZINKTES BLECH UND BAKD 1000 T » 1453 1 326 1 032 965 565 1 085 677 827 813
2716 30 VERBLEITES BLECH UND BAND 1000 T ¢ 19 1% 15 21 417 21 434 17 sue
2716 51 WEISSBLECH UND WEISSBAND 1000 T » 806 912 752 781 768 1 ps1 713 991 398
2716 55 FEINSTBLECH UND FEINSTEAND, UN-
LACKIERT ODER LACKIEKT 1000 T » 57 7 63 52 945 80 48 4U 512
2716 M KUNSTSTOFFUEBER20GENES BLECH UND ~ .
BAND 1000 7 » 124 114 116 152 549 155 su? 166 222
2716 79 SONST. UEBERZ0G. ODER PLATTIER=
TES BLECH UND BAND 1000 T » 100 1" 106 124 321 147 224 158 712
2716 80 GESCHWEISSTE TROFMELN, REHAELTER R
UND KESSEL 1000 T » . . 46 - . 117 518
2716 90 XUEMPELET-ERZEUGNISSE 1000 T » 56 50 56 85183 114 980 123 867
2716 INSGESAMT 1000 T » . . 2 753 . . 3 099 640
SCHROTT U, NEBENERZEUGNISSE DER
HOCHOFEN-, STAML= UKD WARMWALZ=- .
WERKE
2719 10 STAMLSCHROTT 1000 T - - - . . .
2719 30 NUTZEISEN 1000 T » - - - . . .
2719 50 GICHTSTAUB, SCHLACKENSAND UND
ABFAELLE 1000 T * . . N . " .
2719 70 THOMASSCHLACKE 1000 T ¢ 1 875 1759 1 102 . . .
2719 INSGESAMT 1000 T 1375 1759 1 102 . . .
ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON
PRAEZISIONSSTAHLROHREN
2731 10 NAHTLOS 1000 T » . . “ . . .
2731 S0 GESCHWEISST 1000 T » . . . . . .
2731 INSGESAMT 1000 T » . . . . - .
PRAEZISTONSSTAHLROHRE
2733 10 NAHTLOS 1000 T » . . oA N . «A
2733 S0 AUS GESCHMEISSTEN STAHLROHREN 1000 T » . . oA . . oA
2733 INSGESAMT 1000 T » . . 801 . . 1 404 894
SONST. STAHLROHRE
2735 10 NAHTLOS 1000 T *» 2 031 2 319 1 849 2 182 668 3 463 551 3 825 088
2735 50 GESCHWEISST 1000 T # . e« IN2737 00 ENTH. . e 1IN 2737 00 gNTH
2735 INSGESAMT 1000 T . . oA . . .
2737 00 GESCHWEISSTE FLAMMROHRE 1000 T * . . A . . oA
2741 00 GESCHMIEDETES HALBZEUG 1000 T 61 66 63 . . 104 656
GESCHMIEDETE STAEBE
2743 10 ROH 1000 T » 245 262 226 457 383 569 934 580 4338
2743 50 BEARBEITET 1000 T . N . . . .
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE UEBER
. 125 X6 ROHGEWICHT
2745 10 ROH 1000 T » 307 350 368 679 134 836 439 1 107 428
2745 50 ANGEARBEITET U. FERTIG BEARBEI=
TET 1000 T - - - - - -
2747 00  ROLLENDES EISENBAHNZEUG (AUCH
GEWALZT)
21.B. RADSAETZE, RADREIFEN, RAD= ’
KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
KURBELN U 2APFEN (LOSE) 1000 T 91 99 87 156 000 178 215 192 866
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Industrielle Produktion :
Menge
Melde- Erzeugnis Emnhert Wert n 1000 DM
. Nr. : 1973 1974 1975 1973 ] 1974 l 1976
.
2795 00  REPARATUREN’ . - - - - - .
2796 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN . - - - - - -
NE=METALLE UND <~METALLHALBZEUG .
LEICHTMETALLE U, DEREN LEGIERUN=- X
GEN = e
2811 12 HUETTENALUMINIUM, NICHT LEGIERT T e 532 748 688 877 677 584 -A oA eA
2811 16 HUETTENALUMINIUM, LEGIERT T o« 251 423 218 591 17¢ 387 516 626 518 617 445 'S2u
2811 22 REINST= U, REINALUNINIU® U .
CUMGESCHMOL-ZEN) T e 35 978 46 #06 37 877 75 908 120 228 8/ S9U
2811 24 ALUMINIUMGRANALIEN, -GRIESS U, -
: -PULVER T . 12 604 11 €57 7 961 79.610
2811 27 UMSCHMEL Z-ALUMINTUMLEGI ERUNGEN T e 294 913 280 077 250 252 506 983 695 95§ 488 956
2811 51 MAGNESIUM U, MAGNESIUMLEGIERUN- .
GEN . i T e <A ot oA -A oA , ah
2811 55 MAGNESIUMPULVER T e <A oA N »A A oA
SCHWERMETALLE U, DEREN LEGIERUN=
GEN - : .
2813 1 ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN) T o« 300 662 313 152 312 916 1 380 301 1 644 351 966 -¥1¢
2813 12 RAFFINADEXUPFER T e 171 b47 124 229 122 243 625 937 715 290 401 152
2813 13 KUPFERPULVER T e IN MELDENR, 2813 18 ENTHALTEN
2813 17 KUPFERLEGIERUNGEN T e 57 S16 53 31U 41 728 185 538 237 519 126 180
2813 18 KUPFERLEGIERUNGSPULVER T e 11 468 11 837 8 €43 112 357,
2813 21 HUETTENWEICH= U. FEINBLEI T o« 259 873 278 7117 229 706 284 335 . 426 181 245 885
2813 22 RAFFINADE-(BLOCK-)BLEI T . 19 558 27 347 2n 890 21 351 42 378 - 23 139
2813 23 BLEIPULVER T e 544 57¢ 442 N 1 78
2813 24 HARTBLEI U, SAMMLERWARTBLEI T . e Lep 76 945 68 731 89 433 117 132 76 224
2813 25 BLEILAGERMETALL U, BLEILEGIE- .
RUNGEN T e 1 985 1 940 1 350 5 906 7 846 s 239
2813 26 SCHRIFTMETALL (LETTERNMETALL) S 8 278 ¢ 937 6 212 19 947 17 216 15 295
2813 31 FEINZINK T e 257 003 265 £65 147 689 353 481 557 272 395 904
2813 32 ROHZINK CHUETTENZINK) T e A oA <A A wA . -A
2813 33 ZINKSTAUB T e - - - - - -
2813 34 ZINKPULVER T e «A oA oA oA A oA
2813 35 UMSCHMELZZINK T e 24 594 23 12 20 392 39 072 62 3BY . 35,951
2813 37 ZINKLEGIERUNGEN T . 110 383 89 993 78 307 178 608 214 120 101 62
2813 @ ZINN (NICHT LEGIERT) T e 2 142 2 52% 2 332 27 153 51 314’ 39 448
2813 44 ZINNPULVER T e 201 175 125 2 495
<2813 47 ZINNLEGIERUNGEN T e 9 461 10 761 8 474 67 912 10 7406 71 87
2813 49 ANTIMON S oA A oA t WA oA © WA
2813 50 - CADRIUM U, CADMIUMLEGIERUNGEN T e 1221 1 33% 1 012 25 176 30 59% 13 359
2813 50 XOBALT U. KOBALTLEGIEKUNGEN T e oA oA oA oA oA oA
2813 71 NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN T e 125 144 122 768 463 728
2813 75 NICKELPULVER ALLER ART T e ]_
2813 R0 QUECKSILBER T e . oA <A oA oA oA
2813 91 WEICHLOTE T e 19 892 15 462 1% 192 132 212 160 274 125 %18
2813 97 SONST. LOTE (AUCH SILBERLOTE . : -
BIS 8 VH AG) T e . . . . . . ‘-
2813 99 SONST. NE-METALLE U, =LEGIERUN=
GEN T . . . . . . .
2815 00  ZWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLIN- .
DUSTRIE, DIE DER METALLGEMINNUNG
DIENEN L S . . . . - -
EOELMETALLE
2817 10 SILBER X6 e 647 615 733 611 635 036 . R .
2%17 U 60LD X6 * 9 298 9 74% 10 932 . - -
2817 30 PLATIN K6 » o? oA A . . .
2817 51 PALLADIUN XG = oA oA -A . . o
2817 53 RHODIUM K6 » . . . . . .
2817 55 RUTHENIUM™ XG * . . . . . .
2817 57 IRIDIUM X6 » . . . . . .
2817 59 oSMIUM [ {3 . . . . . .
2817 70 EDFLMETALL-LO.TE (EINSCHL. SIL~
BERLOTE UEBER & VH AG) KG - . . . . .
2817 90 EDELMETALLPULVER KG o . « . . .
NE=METALLWALBZEUG ‘
STAEBE (STANGEN) AUS ALOXINIUM
UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 N NICHT LEGIERT T s €35 9 2 46U
2841 15 LEGIERT T e 13 43%% 52 666
PROFILE AUS ALUNMINIUF UNC °
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 NICHT LEGIERT T e 2 361 18 628
2841 25 LEGIERT T e 178 #23 694 338C
DEART AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 31 NICHT LEGIERT T e 1 401 5 708
2841 35 LEGIERT T e 3 290 16 264
BLECHE, PLATTEN, TAFELM UND
BAENDER AUS ALUFINIUM UND  IN 2841 90 ENTHALTEN b IN 2841 90  ENTHALTEN
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
2841 @ NICHT LEGIERT T e 179 464 725 04%
2%41 45 LEGIERT T e 151 721 621 34t
ROHRE UND HOHLSTANGEN AUS ALUMI=
NIUM U, ALUMINIUPLEGIFRUNGEN
2841 51 NICHT LEGIERT T e 1 R6R 7 224
2841 S5 LEGIERT T e 23 307 104 77¢
2841 60 GESENKPRESS=- U, SCHMIEDETEILE
AUS ALUFINIUM U, ALUMINIUM- '
LEGIERUNGEN T e 9 668 37
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Industrielle Produktion

- Menge
Melde- Erzeugris Enhen Wert 1000 DM
Nr 1973 1974 l 1975 1973 1974 1975
2841 70 LETTMATERIAL AUS ALUMINIUM UND )
ALUMINIUMLEGIERUNGEN (EINSCHL.
’ STABLALUMINIUM) . T 54 780 63 768 55 441 158 717 219 U1S 213 872
2841 90 SONST. HALBZEUG AUS ALUMINIUM - . . N
Yo ALUMINIUMLEGIERUNGEN T e 715 928 748 311 31 456 2 685 642 2 831 828 118 630 .
2841 INSGESAM] T e 770 708 812 079 #63 715 2 844 359 3 050 843 2 621 366
HALB2EUG AUS MAGNESIUM UND MAG=
NESTUMLEGIERUNGEN
2842 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE, ©
- DRAKT, BLECHE, TAFELY¥, BAENDER T e «A oA ;
2842 50 ROHRE UND HOHLSTANGEN T e . oA oA
2842 90 SONST. HALB2EUG
‘ Z.8. SCHEIBEN, STAN2TEILE .
- BOEDEN, SCHALEN T e WA A oA oA oA <A
2342 INSGESAMT T e A .A A <A <A -A
HALB2ZEUG AUS KUPFER UND KUPFER= -
LEGIERUNGEN :
STAEBE (STANGEN) U. PROFILE
2343 11 NICHT LEGIERT - - T . . 4 617 . . 25 484
2843 15 LEGIERT T e . . 104 352 . . 590 874
PRAKT MIT EINER STAERXE BIS
0,5 MM .
2843 31 NICHT LEGIERT T e . . 145 . - 848
2843 33 LEGIERT  * T e . . 2 457 . . -20 379
YIT EINER STAERYE UFRER 0,5 ®¥
2843 35 NICHT LFGIERT T e . . 454 . . 3 149
7843 37 LEGIERT T e . . 18 986 . . 110 17¢
BLECHE, PLATTEN, TAFELN, BAEN- .
DER MIT EINEF STAERKF UEBER
0,15 MM ‘
2843 41 NICHT LEGIERT T e . . 41 383 . . 232 826
2843 45 LEGIERT T e . . 75 534 . . 432 529
ROHRE CEINSCHL. ROMLINGE) UND .
HOKLSTANGEN -
2843 51 NICHT LEGIERT T e . . 59 479 . . 351 6x1 "
2843 55 LEGIERT T e . . 64 006 . . 552 748 "
2843 60 GESENKSCHMIEDESTUFCKE T . . 15 ¢86 B 8 118
2843 70 LEITMATERIAL
Z.8. BAENDER, STANGEN, DRAKT ‘
BLANKE LIT2ZEN UND SEILE T . 425 641 446 349 382 295 2 140 894 2 610 r22 1 347 U4S .
2843 20 WIDERSTANDSMATERIAL T e A oA oA . oA or / "
2843 90 SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T <A -A oA <A A oA
2843 INSGESAMT T e 1 000 240 944 322 780 366 5 421 034 6 235 636 8 596 255 )
HALB2EUG AUS BLEI UND BLEILEGIE~
RUNGEN P
2844 10 STAFBE, PROFILE UND DRAHT -
MASSIV T 3 R46 7 648
2844 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T 25 441 47 833
2844 50 KOHRE (EINSCHL. ROHLINGE),
HOHLSTANGEN, TRAPS, BOGEN,
ROHRVERSCHLUSS= UND ROHRVER~
BINDUNGSSTUECKE T e 3 387 | 6 223
2844 %0 SONST. HALBZEUG
2.8. SCHEIBEN, STANZTEILE, |
BOEDEN, SCHALEN T o« L 41179 3R 429 4 728 i 72 751 45 559 9 51y
2844 INSGESAMT T o« 4 41 179 38 4¢% 37 402 I 12 7251 85 539 71 223
HALBZEUG AUS 2INK UND 2INKLEGIE-
RUNGEN _ N
2845 10, STAEBE, PROFILE UND DRAHMT T = 2 4C3 | 6 965
2845 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND .
BAENOER . T e N 35 375 | 100 328
2845 SO ROHRE ¢EINSCHL. ROHLINGE) :
HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS= |
UND ROHRVERBINDUNGSSTUECKE T . - ! -
2845 90 SONST. HALB2EUG
2.8. SCHEIBFN, STAN2TFILE :
BOEDEN, SCHALEN T 64 772 €0 G4n 10 247 i 130 250 175 4Us 35 069
2845 INSGESAMT T . 64 772 £0 040 4P 220 .t 130 250 175 4us 142 36¢
HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE=
RUNGEN ‘-
2246 10 STAEBE, PROFILE UND DFAHT
MASSIV I B WA b R
2846 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND '
BAENDER T e A oA
2846 S0 ROHRE C(EINSCHL. ROMLINGE),
HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS=
UND ROHRVERBINDUNGSS TUECXE T e oA A
2846 90 SONST. HALBZEUG
2.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
ROEDEN, SCHALEN T « | 125 1 107 oA } 18 983 21 53y oA
2846 INSGESAMT T e 1 250 1 107 904 18 083 21 359 188U
HALB2EUG AUS NICKEL UND NICKELLE~ -
GIERUNGEN .
STAEBE, PROFILE UND DRAHT -
2847 11 NICHT LEGIERT T o« 1477 u 513
2847 15 LEGIERT T = 3 705 59 2ur
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND .
BAENDER .
2847 31 NICHT LEGIERT T e 758 11 16
2847 35 LEGTERT T e 10 164 1% 527
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Indu;trielle Produktion

AUS ZINN U, 2INNLEGIERUNGEN

——18 -

Menge
Melde- Erzeugnis Einhent Wertin 1000 DM
Ne. 1973 1974 1975 1973 1974 —[ 1975
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND !
OHRE (EINSC IN 2847 90 ENTHALTEN IN 2847 90 ENTHALTEN
2847 51 NICHT LEGIERT T . 291 4 B84
2847 55 LEGIERT T . 812 27 &
2847 70 ANODEN ZUM VERNICKELN T 622 W 543
2847 80 HEIZLEITER AUS CHROMNICKELLE=
GIERUNGEN T 1 264 1 302 854 22 264 28 vbl 1o 42¢
2847 90 SONST. HALBZEUG
Z.8. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T 27 467 32 857 uss 343 458 527 196 85 424
2847 INSGESAMT 1 28 731 34 159 778 365 722 554 740 $92 94t
HALBZEUG AUS SONST. NE=FETALLEN
UND DEREN LEGIERUNGEN .
2848 10 AUS CADMIUM UNE CADPIUNLEGIE=
RUNGEN T - C- - - -
2848 30 AUS TITAN U. TITANLEGIERUNGEN 1 1 381 1 267 289 42 953 54 452 55 791
2848 S0 AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM, TANTAL .
. U. DEREN LEGIERUNGEN T 178 199 136 36 954 53 148 8 64t
2848 70 AUS SONST. NE~METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN 1 100 131 91 10 059 14 680 12 59
2848 80 DRUCKWALZEN T A oA A . oA wl
2848 90 PLATTIERTES HALBZEUG
(AUF MECH. WEGE PLATTIFRT) T <A +A ok oA «A o
2848 INSGES AMT T 6 395 5 122 047 125 444 146 59 145 971
EDELMETALLHALB 2EUG
HALB2EUG (EINSCHL. FOLIEN)
2849 10 AUS SILBER U. SILBERLEGIERUNGEN X6 . . . . . .
2849 20 AUS GOLD U. GOLDLEGIERUNGEN X6 . . . . . .
2849 30 AUS PLATIN U. PLATINLEGIERUNGEN X6 “ . . . . -
2849 40 AUS PLATINBEIMETALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN [ . . . . . .
2849 50 EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG K6 . . - . . .
2849 70 DENTAL=METALLHALBZEUG K6 . . . . - .
BEARBEITUNGSABFAELLE U. SCHROTT
AUS NE-METALLEN : .
. AUS LETCHIMETALLEN
2871 10 AUS ALUMINIUM U, ALU¥INIUMLE=- R
GIERUNGEN T . . . n . .
2871 50 AUS MAGNESIUM U, FAGNESIUMLE=-
GIERUNGEN T . . . . . .
2871 INSGESAMT T . . . . . .
AUS SCHWERMETALLEN
AUS KUPFER U. KUPFERLEGIERUNGEN
2874 1 NICHT LEGIERT T - B & s . .
2874 15 LEGIERT T . . . . . >
2874 30 AUS BLEI U. BLEILEGIERUNGEN T 5 . v N . .
2874 S0 AUS ZINK U. ZINKLEGTERUNGEN T ¥ . o " e .
2874 70 AUS ZINN U. ZINNLEGIEKUNGEN T . & . . . .
2874 90 AUS SONST. NE=METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN T = . = . ¥ s
2874 INSGESAMT T . . . . - -
2875 00 BEARBEITUNGSABFAELLE AUS EDELME- .
TALLEN {3 N . - . N -
2877 10 ASCHEN U. RUECKSTAEKDE, KUPFER=-
HALTIG T . . . . . .
2877 90 SONST. METALLWALTIGE ASCHEN U,
RUECKSTAENDE T . . . . . .
2877 INSGESAMT T . . . . . .
GIESSERE IERZEUGNISSE
2911 00  EISENGUSS (NICHT LEGIERT UND -
LEGIERT) 1000 T 3 920 3 910 355 5 009 342 S 933 /1V S 829 1M
2914 00  STAHLGUSS (NICHT LEGIERY UND .
LEGIERT) 1000 7 312 33y 369 296 056 1 455 684 2 020 64
2917 00  TEMPERGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T 260 210 197 672 69¢ 639 331 626 1C
2919 00 ABFAELLE AUS DER PRODUKTION VON
EISEN=, STAHL- U. TEMPERGUSS 1000 - . . . . .
LEICHTMETALLGUSS
FORMGUSS
2951 10 AUS ALUMINIUM U, ALUMINIUMLE= ,
GIERUNGEN T 254 036 233855 288 608 795 1 656:179 1 Se8 Ot
2951 70 . AUS MAGNESIUM U, MAGNESIURLE- -, .
GIERUNGEN T 34 102 23 756 335 . 240 473 211 525 1 264 M
2951 INSGESAMT T . 288 138 ,257 611 623 { 849 268 1 867 704 2 852 &
SCHWERMETALLGUSS .
FORMGUSS : - .
2954 N AUS KUPFER T e 2 533 3 353" 711, 17 103 30 424 26,71
2954 12 AUS ROTGUSS T e 25 822 24 125 125 218 139 249 277 189 1¢
2954 13 AUS MESSING T e 47 673 .38 029 339 284 374 299 899 339 3¢
2954 14 AUS ZINNBRONZE L 13 457 13 745 965 123 678 139.4:04 111 9%
2954 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT . .
EINEM GEHALT BIS 10 VH NICKEL | S 1 395 1 398 515 9 157 13 3538 14 4
2954 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T . 3 794 4 551 342 25 619 . .4%1.998 4. 4!
2954 20 AUS BLEI U. BLEILEGIERUNGEN T . 7 376 6 713 705 26 739 . 28 544 26 '3
2954 30 AUS ZINK U, ZINKLEGIERUNGEN T . 66 013 51 298 501 332 575 343 014 321 2.
2954 40 b { - 1 255 1 093 053 19 595 | 20. 435



T

Industrielle Produktion A
Menge .
Melde Erzeugnis Enben Wert in 1OOOYDM _
- Nr . 1973 1974 1975 1973 1974 . 1975
2954 S0 AUS NEUSILBER U, ANDEREN NIX=
KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE~
HALT UEBER 10 VH NICFEL . T e 181 72 179 2 011 3 974 ¢ 348
2954 INSGESAMT T * 169 499 144 577 129 635 1 058 991 1 161 s23 1 092 829
EDELMETALLGUSS
FORMGUSS . .
2957 10 AUS SILBER U. SILBERLFGIERUNGEN K6 * . . . . . .
2957 50 AUS 60LD U. GOLDLEGIERUNGEN kG * . . . . - .
2957 90 AUS SONST. EDELMETALLEN U,
EDELMETALL~LEGIFPUAGEN K6 * . . . .
2957 INSGESAMT KE * . . . . . -
2959 00  ABFAELLE AUS OER PROCUKTION VON
NE=KETALL= U, EDELMETALLGUSS T e . . . . . .
ERZEUGNISSE DFR ZIEHEREIEN, KALT=
WALZNERKE UND DER STAHLVERFORMUNG
KALTWAL2WERKS= tJ, Z1EWEFEY -ER-
ZEUGNISSE (OHNE DRAHT)
3011 10 BLANKSTAHL COHNE LOHNARREIT) T s 979 476 1 053 272 703 %32 . R .
‘ DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 954 742 1 033 059 67% 747 1156 598 1 371 $19 1 V67 303
3011 S0 YALTBAND (OHNE LOHNARBEIT) T 1 866 341 1 790 616 1 330 621 o . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 1 732 943 1 676 051 1 239 652 1 793 080 2 D42 003 4 489 866
KALTPROFILE (OHNE LOHNAKBEIT)
3011 91 AUS WARMBREITBAND, BFEITFLACH- . -
STAHL, BLECHEN ODER EANDSTAHL .
HERGESTELLT 1) L 180 581 "
DARUNTER ZUM ABSATZ FESTIMMT T 178 145 216 735
3011 95 AUS OBERFLAECHENVEREDELTEM .
: MATERIAL HERGESTELLT 1) T 297 284 oA 1% 583 . . .
. DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIAMT T 293 635 267 872 14 683 312 149 517 558 22 876
3011 INSGESAMT T 3 266 357 oA 2 337 480 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BFSTIMMT 2) 7 3 104 576 3 074 854 2 337 480 3 261 927 3 746 484 2 811 068
KALT GEZOGENER DRAHT
VON WALZDRAHT GEZOREN MIT EINEM
KOHLENSTOFFGERALT BIS 0,15 VH
CEISENDRANT) ..
3015 12 BLANK T e 1035 536 1 .
. DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 658 572 l 725 551
3015 13 VERZINKT T e 59 894 R
DARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMMT T 36 713 52 283
3015 14 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG T 1 431 725 1 426 178 3 282 . " -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 971 109 978 995 3 282 |- 807 439 4 072 s44 5 589
3015 15 MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
UEBER 0,15 VH (STAHLDRAHT) T * 478 345 379 105 332 760 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 325 381 203 753 262 381 419 057 484 423 440 716
VON ZUGEKAUFTEM DRART DUENNER
GEZOGEN MIT EINEM KOHLENSTOFF=
GEMALT BIS 0,15 Vi (EISENDRANT)
3015 42 BLANK L Y -
DARUNTER ZUM APSATZ BESTIMMT T S0 595 5 798
3015 43 VERZINKT T . A -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A oA
3015 44 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG T e | 153 307 174 645 oA . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 56 144 70 024 A r 55 571 81 567 oA
3015 45 MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALT
’ UEBER 0,15 ¥H (STAHLDR AHT) T e 21 757 oA 34 811 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 732 4 889 4 387 19 453 32 551 2y 352
3015 70 SCHWEISSDRANT, WEDER UMRUELLT
NOCH GEFUELLT . T 56 989 65 481 €1 545 Q7 21f 136 170 155 91
3015 90 KUNSTSTOFFUMMANTELTER DRAMT T 17 200 16 332 15 103 24 %42 29 U5¢2 25 148
3015 _ INSGESAMT T « 2159 323 oA 1 £75 842 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 429 555 1 429 504 1 135 614 1 423 565 1 Bs6 ¢87 1 498 222
DRAHTERZEUGNISSE
3017 1 UMHUELLTE STABELEKTRODEN, AUCH
GEFUELLT (ONNE LOHNARBEIT) T 109 748 115 24¢ 102 59& 509 161 369 355 S61 3%
3017 14 STACHDELDRAHT (OHNE LOHNARBEIT) T 11 424 A 919 4 851 10 987 12 722 7 214
3017 18 DRARYSEILE U. =LITZEN AUS EISEN
U. STAHL (OHNE LOWNARBFIT) T 144 034 156 815 149 224 358 4¢7 516 153 575 417
DRAHTGEFLECHT (OHNE LOHNARBEIT)
3017 32 BLANK ODER VERZINKT T 64 745 62 166 58 370 9 115 115 517 110 765
3017 33 KUNSTSTOFFUMMANTELT T 31 534 33 245 - 2% 58S 45 775 6n 184 50 164
3017 36 BAUSTAHLMATTEN COHNE LOMNARREIT) T 1 421 015 1 067 425 1 442 683 1 U338 391 v9¢ 192 *3¢ 526
DRARTGEWEBE (OHNE LOHNARBEIT)
3017 41 METALLTUECHER U. EGOUTTEURE T 3 082 3 058 2 439 98 780 112 583 100 598
3017 49 SONST. DRARTGEWEBE T 44 813 36 284 22 179 173 254 200 471 150 475
. MATRATZEN- U. POLSTERBESTAND-
TEILE (OHNE LOHNARBEIT) :
3017 S2 SPRING=, XEGEL- U.A. FEDERN T 7 472 5 697 4 020 12 147 1 39U 7 51
3017 54 MATRATZENKETTEN, ~HAKEN U,
-STUETZEN ] 9 037 9 687 6 597 17 681 18 3oy 1% 2¥e
3017 57 FEDERKERNE U.A. POLSTERFEDE=~
RUNGEN T 68 030 52 387 56 144 219 850 188 789 192 755
3017 91 DRANTNAEGEL U. =STIFTE, EINSCHL. .
FORMERSTIFTE U.AE COHNE LOHN=
ARBEIT) T 83 017 68 979 48 073 97 S98 103 31t 70 094
3017 98 DRAMTKORN T .7 153 4 30% ? 345 7 487 5 %19 s 3¢9
3017 99 SONST. DRAMTERZEUGMISSE (OMNE
: LOHNARBEIT) T 19 845 21 284 19 114 37 790 45 542 44 24%
3017 INSGESAMT 2) T 2 048 748 1 665 270 1 654 456 2 527 323 2 720 298 2 535 236
3019 00. VEREDELUNGSARBEITEN FUER EIGENE
RECHNUNG - . . L. 23 165 25 240 17 949

%) OHNE LOHNARBEIT.= 2) EINSCHL. LOMNARBEIT.
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Industrielle. Produktion

— 20 —

: Menge Wert n 1000 DM
Meide- Erzeugni3 Einhert
Ne 3 1973 1974 1975 1973 1974 1975
GESENK=, SPEZIAL- U, LEICHTE
, FREIFORMSCHMIEDESTUECKE .
3021 10 GESENKSCHMIEDESTUELKE T ‘T19 849 - - oA 698 408 . . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 719 849 728 60¢ 6§3 335 1 663 428 1 909 163 2 U4S 391
3021 21 WAGGONBESCHLAG 7 10 584 . 10 767 5 850 28 352 32 171 19 529
3021 25 WEICHENBESCHLAG T 8 244 6 429 9 0#2 22 498 21 408 35 S8y
3021 30°  : STAHLMAHLKOERPER T 8 455 10 542 oA 8 669 13 2146 oA
3021 40 WAGENACHSEN, AUCH LKW=, PKi= .
Us ANHAENGERACHSEM T 13 358 13 106 oA 48 863- 49 (73 oA
3021 S0 NAHTLOSE U, GESCHWEISSTE STAHL-.
ROHRBOGEN ZUM EINSCHWEISSEN T e 24 448 2¢ 066 22 204 c . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT, T 24 448 26 066 22 204 59 122 83 352 78 207
3021 71 ROHRVERSCHLUSS U, ROHRVERBIN=
DUNESSTUECKE (STAHLFLANSCHE) T e - oA s
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 129 052 438 540
3021 75 ANDERE ROHRFORM=, ROHRVER= .
SCHLUSS~ U. ROHRVERBINDUNGS=
STUECKE AUS STAHL T e 121 807 156 956 24 223 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTTMMT T 121 807 156 956 24 223 300 918 467 938 12 19>
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE BIS
125 K6 ROHGEWICHT
3021 91 ROH 7 - 4l 391 52 N34 54 106 . - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT  { 37 013 46 556 38 691 71 824 95 552 v0 605
3021 95 ANGEARBEITET U. FERTIG BEAR=
BEITET 7 4 033 4 157 5 507 14 880 17 102 26 8BS
3021 INSGESAMT T e 952 069 oh <A . . -,
DARUNTER ZUM ABSATZ SESTINNT T 947 791 1 003 185 963 019 2 218 554 2 689 673 2 949 953
SCHWERE PRESS=, Z21EH=- U. STANZ- R .
TEILE v 70 077
3022 10 KALTFLIESSPRESSTEILE - T 68 018 76 310 214 592 229 441 24k 602
ANDERE PRESS~, 21EK- U. STANZ=
TEILE
3022 51 KALT VERFORMT T _ 259 431 261 429 263 472 711 897 743 108 712 865
- 3022 55 WARM VERFORMT T 46 896 58 324 78 040 -103 433 141 759 225 Se%
3022 ' INSGESAMT T 376 404 387 772 417 822 1029 922 1 114 904 1 1ES 035
FEDERN AUS STAHL U. NE~METALLEN .
3023 11 BLATT= U. BLATTSPIRALFFDERN T 104 546 108 292 116 4%5 236 750 262 3522 294 395
SCHRAUBENFEDERN
3023 21 KALT VERFORMT T 59 925 51 860 36 337 321 181 338 437 264 063
3023 29 MARM VERFORMT T 43 279 37 432 41 554 122 817 130 V23 147 655
3023 40 FLACHFEDERN T 16 313 19 514 15 901 67 122 88 601 92 714
3023 71 TORSIONSFEDERN T 24 017 18 899 18 974 79 759 71 196 78 166
3023 75 TELLERFEDERN T 2 633 2 891 3 048 28 886 35 923 37 sst
3023 90 SONST. FEDERN T 935 804 2 543 10 384 11 353 42 66¢
3023 INSGESANT T 251 648 239 693 228 862 866 899 938 455 957 oM
KETTEN -
3024 10 STEGKETTEN T 3 553 ) 4 246 4 254 8 076 10 50% 1 584
ANDERE GESCHWEISSTE KETTEN
3024 41 AUS DRAHT T 51 139 54 335 S4 821 162 643 197 440 226 S24
3024 45 SONST. ART . T 6628 9 030 10 557 18 255 26 591 32 264
3024 60 UNGESCHWEISSTE KETTEN (2.B. GE-
KNOTET ODER INEINANDERGEHAKT) T 4 260 4 480 3571 29 759 35 633 - 29 094
3024 70 GLEITSCHUTZ=, TRAKTOREN= U, AE. .
KETTEN 1 i 38 471 34 690 92 753 448 232 146 99¢
3024 99 SONST. KETTEN T 2 035 2 431 2 336 8 666 10 936 12 706
3024 INSGESANT T ¥9 105 112 992 110 230 320 152 429 sse 4% 123
SCHRAUBEN, NORM= U. FASSONDREH=
TEILE AUS STAHL U. NE=PETALLEN
3025 10 ROHE SCHRAUBEN, BOLZEN U.
i MUTTERN T 156 983 148 665 112 976 380 088 409 149 320 509
3025 21 HALBBLANKE U. PRESSBLANKE .
SCHRAUBEN, BOLZEN U. MUTTERN T 40 276 38 356 39 390 176 527 194 499 195 864
3025 24 HOCHFESTE SCHRAUBEN, BOLZEN U. .
MUTTERN T 111 807 111 216 1177246 439 443, 500 490 524 15¢
3025 27 GEDREHTE SCHRAUBEN (BLANK= . .
SCHRAUBEN), BOLZEN U. MUTTERN T 46 869 54 R46 4h Sk 273 355 320 %97 219 261
3025 31 HOLZSCHRAUBEN, AUCH NAGEL=
SCHRAUBEN A 23 038 22 914 17 564 104 633 109 %66 ' 89 691
3025 35 SCHRAUBEN AUS STAHL MIT SELBST=
SCHNEIDENDEM GEWINDE T 8 902 8 987 7°633 51 578 59 097 51 16§
3025 39 SONST. SCHRAUBEN, BOLZEN U. - :
MUTTERN T 14 551 17 545 26 695 41 482 64 110 96 99¢
3025 41 FEDERRINGE T 10 429 10 509 9 285 31 545 36 972 st 224
3025 49 UNTERLEGSCHEIBEN U.AE. SCHRAU=
. BENZUBEHOER T 29 322 27 725 23 441 92 293 101 620 85 444
3025 50 BOLZEN U. GROBE BZW. VOLLNIETE T 10 948 10 037 8 783" 47 903 48 345 41 S&t
3025 60 FASSONDREHTEILE ALLER ART T 133 664 135 195 116 027 983 642 v 118 203 949 58
3025 70 SCHIENENBEFESTIGUNGSMATERIAL T 32 248 36 528 34 665 42 588 56 288 ‘61 35¢
3025 80 KLEINEISENZEUG FUER BAUTEN U.
OBERIRDISCHE LEITUNGEN 7 39 354 35 699 38 309 129 027 116 619 115 86!
3025 INSGES AMT T 658 391 658 222 566 556 2 794 124 3 135 854 2 780 67¢
3026 00 GROBE DRAKTWAREN T 29 886 29 312 25 512 80 214 89 388 83 171
METALLPULVER U. SINTERMETALLE
3027 10 EISENPYLVER T 19 845 21 857 oA 17 886 22 679 od
ERZEUGNISSE .
3027 51 AUS SINTEREISEN U, =STAHL T 9 312 9 631 oA 94 276 110 656 o
3027 55 AUS SINTERMETALL T 3 795 3 881 2 938 82 931 100 669 75 852
3027 INSGESAMT T 32 952 35 368 27 489 195 094 234 003 188 83%
3028 00 SONST. ERZEUGNISSE DER STAHLVER=
FORMUNG . . . . 118 83¢ 112 352 107 21



- 21

/‘ # gl i ) :: '- ¥ ,; 3 Q/"—“/t ] b ,‘ ‘/"‘4. L q ; e
. z ° g e e ' [ : P
. > d . < < i
. 4 Iy
Industrielle Produktion :
Menge
Melde- Erzeugnis Ewnheit Wert n 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
OBERFLAECHENVEREOLUNG U, HAERTUNE
METALLISCHE UERERZUEGE
3029 11 1% GALVANISCHEN VFRFAMRER R . . o 229 781 253 685 211 228
3029 14 1% SCHMELZVERFAHREN . . . . 174 820 198 vu2 215 219
3029 17 IM SPRITZVER FAHREN . . . . 15 434 16 614 18 389
NICHTMETALLISCHE UFBERZUEGE ’
3029 21 ‘ELOXTEREN . . . . . 174 795 175 119 157 342
3029 29 SONST. NICHTMETALLISCHE UEBER=
: ZUEGE . - . . 79 654 85 254 85 992
3029 50 HAERTEN U, VERGUETFA . . . . 91 344 118 052 105 425
3029 70 AUFDAMPFEN VON MFTALLISCHEN
, UEBERZUEGEN . . . . 12 986 13 21 9 549
3029 90 SONST., OBERFLASCHENVEREDLUNG U.
HAERTUNG . . . 20 322 51 467 26 437
3029 INSGESAMT o . . . 799 119 872 514 827 576
3095 20 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN OFR
, STAHLVERFORMUNG N . . . 14 603 17 508 12 466
LOHNVEREOLUNGSARBFITEN
3096 10 AN ERZEUGNISSEN DFR ZIEHEREIEN
U. KALTWALZWERKE . . . - 8 50¢ 12 vs9 8 488
3096 20 AN ERZEUGNISSEN DER STAHLVERFOR=~
MUNG . N N . 22 29¢ 29 276 22 US4
3007 20 MONTAGEN VON ERZEUGNISSEM DER )
STAHLVERFOFMUNG . . . . 6 27% 9 148 WU 114
3099 10 SCHWEISSEREIARBEITEN ALLGEMEINER
. ART C(SOWEIT NICHT ZUR PRODUKTION
. GEMOEREND) ! . . . . 64 060 76 895 65 U4
3099 30  SCHLOSSERFIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUk PRODUKTION GEHOEPEND) . ‘ . . . ¢ 55¢
3099 40 ODREHERETARBEITEN (SOWEIT NICHTY
ZUR PRODLKTION GFHOEKEND) . : . oA
3099 SO SCHLEIFEREIARBEITEN (SONEIT NICHT
ZUR PRODUXTION GEMOEREND) . . oA
3099 70 BESCHLAGSCHAIEOF-, KUASTSCHMIEOE=-
0. REPARATURS CHMIEDEAREEITEN . . . . . . .
3099 80  LAENDLICHE REPARATUR-WEFKSTATT=
. . ARREITEN . . . . . . .
3099 IMSGESAMT . . . . . . 71 538
STAHLBAUERZEUGNISSE UKD
SCH IENENF AHRZEUGE .
. SKELETT=, STUETZ= U, TRAEGERKON= .
STRUKTIONEN
3111 1 SKELETTKONSTRUKTIONEN T : . 205 383 622 616
3111 15 STUETZ= U, TRAEGERKONSTRUKTION T . . 91 156 217 438
HALLEN
3111 31 OMNE EINBAUTEN T 244 148 225 4e5 124 872 451 466 432 248 253 98y
3111 35 PIT EINBAUTEN WIE KKANBAHNEN,
. BUEHNEN, TREPPEN USW, T 17C 276 128 004 109 050 325 182 268 3% 225 954
3111 51 MASTE U, TUERME (AUCH IN ROHR=
. BAUWEISE) T 103 490 110 RR2 126 016 174 045 219 679 25¢ 90y
3111 55 GERUESTKONSTRUKTIONEN (AUCH IN
ROHRBAUWEISE) 1 74 381 R0 089 67 112 152 934 152 505 164 28y
FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIEGEND
AUS STAHL U, LEICHTMETALL Ir
HOCHBAU
3111 71 FERTIGHAEUSER (1= U. 2-GE=
SCHOSSI6) ZUR VOLLMONTAGE .
VORGESEHEN 7 16 870 12 934 9 362 81 623 56 292 40 451
: 1000 am 349 205 133
3141 79 SONST, FERTIGTEILBAUTEN ZUR -
VOLLMONTAGE VOKGESEKEN T - . 31 302 ° 99 857
1000 ow : . 813
3111 INSGESAMT T . . #6? 283 88U 495
3112 00 . BRUECKEN AUS STAHL U. LFICHTME=
. TALL, FESTSTEMEND U BEWEGLICH T 70 128 62 D1¥ 50 N33 237 507 203 $37 178 142
3114 00  STAHLWASSERBAUTEN 1 . . 26 133 . . 18 76/
3115 00°  KONSTRUXTIONEN FUER TUNNEL U,
SCHACHTAUSBAUTEN . ¥ 19 773 4 472 S 325 41 686 8 604 13 654
3916 00 MYDRAULISCHE GRUBENSTEMPEL T 50 196 81 209 78 #06 238 311 422 974 463 961
. ERZEUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAU
3197 10 STRECKENAUSBAUE INRICHTUNGEN
(STRECKENBOEGEN) T, 216 728 250 364 285 945 189 979 268 181 342 847
3117 50 SONST. STREBAUSEAUEINRICHTUNGEN
2.8. MECH, GRUBENSTEMPEL T 10 063 22 415 20 605 28 698 44 398 45 578
3117 08 ZUBEHOER ZU ERZEUGNISSEN FUER
DEN GRUBENAUSBAU 1 27 742 33 384 25 297 32 729 34 441 53 591
3117 INSGESAMT T 254 533 306 163 331 847 251 406 347 020 440 016
3118 00 BEHAELTERBAUTEN FUER FESTE STOFFE T 65 086 - 49 092 44 206 113 890 97 vBY 125 668
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Industrielle Produktion

[, Menge
I Melde- Erzeugmnis Emnbert © Wertin 1000 DM
: Nr. 1973 1974 [ 1975 1973 1974 r 1975
: 1 -
IR
1
. BAUELEMENTE AUS STAHML U. LEICHT=
P METALL - -
P 3119 10 TORE U. TUEREN AUS GEWAL2TEN
; PROFILEN- . T 87 133 88 601 g2 107 . . .
. DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTINMT T 87 133 83 601 82 107 376 633 387 565 379 235
; FENSTER (OHNE KELLERFENSTER)
: 3119 21 AUS GENAL2TEN NORMALEN PRO-
i FILEN T . 21 093 17 469 A . . R
4 ! DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 21 093 17 462 22 857 157 350 163 833 196 215
b 3119 25 AUS GEWAL2TEN SPE2IALPROFILEN T . 34 096 26 93 2& 005 . . .
f DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1 34 096 2¢ 984 28 005 374 584 558 159 555 B4
o 3119 30 KITTLOSE U. SONST. GLASDAECHER
: (T=-METALLGEN. / OM=GLASMENGE) T 20 370 16 309 19 204 68 161 57 854 65 109
I : . an 1 059 135 873 505 1 D67 184
v 3119 40 DACHSTUEHLE, DACHBINDER U. DEK= ’
¢ XENTRAEGER CAUCH AUS ROHREN) T . . 51 97¢ . . 82, 461
' 3119 50 ABDECXUNGEN UND ROSTE T 63 003 ¢s 237 €3 818 130 779 139 425 141 276
3119 70 SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.
: SCHALUNGSMATERIAL T 61 017 22 7¢1 26 535 . 156 457 65 485 7% 023
¢ 3119 90 KLEINKONSTRUKTIONEN, GESCHRAUBT
- GENIETET, GESCHWEISST T 137 164 131 476 112 331 - 330 717 357 4527 521 935
, 3119 INSGESAMT T . . oA . . -
. DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMTY 1 . . 404 433 . ; . 3 6Ug 132
F
. 311G 09 EIN2EL- U. ERSATZTEILE FUER
i STANL= U. LEICHTMETALLKONSTRUK-
. TIONEN T 43 698 48 842 38 334 118 092 104 291 150 544
WEICHEN, KREUZUNGEN, SCHIENENAUS=
: - ZUGSVORRICHTUNGNEN UJAF,
. WEICHEN U. KREUZUNGEN : ’
) 3121 11 AUS KOPFSCHIENEN T 35 053 33 566 34 025 66 14§ 71 907 €0 362
b 3121 15 AUS RILLENSCHIENEN T 4 122 4 263 3 649 1% 673 16 v21 14 401
' 3121 51 HEMMSCHUHE ALLER ART Ue. DAZUGE=
f HOERIGE AUSNURFVORRICHTUNGEN T A A oA o8 oA A
| 3121 55 SCHIENENAUS2UGSVORRICHTUNGEN,
PRELLBOECKE (AUCH MIT BREMS= .
: VORRICHTUNGEN) U.AE. 1 oA A oA oh oA oA
Iy 3121 INSGESAMT T 42 201 40 94?2 42 341 #? 703 95 379 108 03¢
N 3124 00 DREWSCHEIBEN U. SCHIEBEPUEHNEN ] oA 516 oA -A 4 443 oA
;
b 3127 10 GLEISMATERIAL FUER FELD= U. IN- )
: DUSTRIEBAHNEN T 1 926 2 470 2 095 4 544 5 U1’y 5 369
3120 09 EIN2EL= U. ERSAT2TEILE FUER WEI=
CHEN, KREUZUNGEN L o.AE. GLEIS=
. MATERIAL T - . 1 052 . "o 16 229
. DAMPFKESSEL (DAMPFERZEUGER)
WASSERROHRKESSEL
3151 11 MIT KOWLEN=, KERNENEKGIE~ ODER
. ELEKTROBEME 12UNG T 54 691 31 660 71 780 319 2%¢ 406 939 451 282
I 3151 14 MIT OELBEMEIZUNG T 28 764 27 675 22 965 1564 928 - 151 986 209 366
' - 3151 17 MIT GASBEHEIZUNG . T 14 341 21 282 21 210 75 297 101 560 109 061
; 3151 19 MWIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG T . . 20 776 . - 151 882
GROSSWASSERRAUMKESSEL . :
: 3151 41 MIT KOHLEN=, KEKNENERGIE= ODER
. ELEKTROBEHEI2UNG T 3571 2 796 2 213 17 4v2 12 390 7 560
. 3151 44 % IT OELBEHEIZUNG 1 23 879 21 249 17 338 95 173 89 so1 86 078
. 3151 47 MIT GASBEMSI2UNG T 3 954 2 135 2 355 15 994 7 U66 7 430
l' : 3151 49 MIT KOABINIERTER PEHE I2UNG T . . 3703 . . . 17 486
: DAMPFKESSEL SONST. BAUART
: 3151 71 MIT XOHLEN=-, KERNENERCIE= ODER
. ELFKTROBEHEIZ UNG T oA oA <A .8 oA oA
3151 74 FIT OELBEHEI2UNG T oA A A o8 oA oA
3151 77 MIT GASBEMEI 2UNG T oA oA .A .8 . eA oA
3151 79 »IT KOMBINIERTER BEXEIZUNG T . . - . . -
' 3151 09 EIN2EL= U. ERSAT2TFILE 19 551 10 868 1% 992 101 944 59 875 B8 448
I 3151 INSGESART T . . 176 544 ¢ o 1121 392
" DAMPFXESSELFEUERUNGEN
! 3153 10 FUER STUECKIGEN BRENNSTOFF, AUCH
, FUER KERNENERGIE= U. FUER FLEX= 18
, TKUBFHET2UNG T 4 234 4 74% 5 892 549 17 693 24 643
3153 40 FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF T 7 081 8 ¥4 9 109 33 586 82 437 59 149
b, 3153 70 FUER PULVERISIEKTEN FESTEN
' BRENNSTOFF ODFR FUER GAS T 6 121 4 198 9 013 41 565 S0 457 67 929
) 3155 90 FUER KOMBINTERTE BEMEIZUNG T . . - . . -
3153 90 EIN2EL= U, ERSAT2TEILE T 4 619 5 398 2 52 19 360 26 593 15 130
| 3153 - INSGESANT 1 . . 26 516 . o 166 852
! WILFSAPPARATE FUEK DAMPFKESSEL
3154 20 SPFISEWASSER=- U. LIIFTVORWAERMER, .
. UEBERMIT2ER, WAERMEAUSTAUSCHMER T 18 579 24 267 22 972 117 75¢ 158 29 143 099
3156 40 DAMPFSAMMLFR, DAPPF- U, wAERME-
SPETCHER, RUSSBLAESER UJAE. T 5 187 5 913 4 3d0 36 S04 47 459 | 44 046
31564 80 SAUGZUG= U.ENTSTAUBUNGSANLAGEN
RAUCHGASAB2UEGE U.AE. T 10 931 14 496 11 840 41 182 47 738 44 391
. 31564 09 FIN2EL= U. ERSAT2TFILE T 4 924 5 166 9 =11 25 472 33 ¢41 76 0o88
i 3154 INSGESAMT T 39 621 49 842 49 003 220 923 287 467 507 623
- BEHAELTER U. KESSELSCHRIEDEER~
ZEUGNISSE
\ 3155 16 ORTSFESTE GROSSBEWAELTEP FUER 156 703
FLUESSIGE STOFFE, UFF. 100 CBF T 128 746 124 370 309 743 503 404 538 59%
3155 20 ORTSFESTE BEHAELTER FUER GAS=~
, FOEKMIGE STOFFE, UEB. 100 CBM T 8 693 10 200 10 475 23 574 32 832 44 494

.



Industrielle Produktion

Menge
Melde Erzeugnis Enhent 9 Wert in 1000 DM
Nr B 1973 ’ 1974 r 1975 1973 1974 1976
3155 30 BEHAELTER FUER ANLAGEN DER CHE=
MISCHEN U.VERWANDVEN INDUSTRIE_
SOWIE WASSERREINIGUNGSANLAGEN T 37:042 44 747 €1 688 138 420 176 691 284 967
3155 70 MAENTEL FUER HOCH=, SCHMELZ=, .
KOKEREI= U. KUPOLCEFEN SOWIE
WINDERH IT 2ER T 2 978 2 485 5 160 ? 713 7 661 15 534
3155 90 SONST. SCHWERE KESSELSCHMIEDE=
FR2ZEUGNISSE T S 430 S R4 9 199 31 354 52 818 79 32¢
3155 09 EIN2EL= U.ERSAT2ZTEILE T 7 530 10 9389 9 852 26 722 39 365 40 430
3155 INSGESANMT T 218 376 203 001 220 744 537 506 592 171 803 343
ROHRLEITUNGEN
3156 10 DRUCKROHRLEITUNGEN U. ZUBREKOER
FUER WASSERKRAFTWERKE T 3¢ 335 24 023 16 614 124 345 99 o2 61 406
SONST. ROHRLEITUNGEA U. 2UBEHOER
3156 21 AUS NAHTLOSEN STAHLKOHREN T 78 162 74 68Y 72 392 226 232 223 431 286 267
3156 25 AUS STAHLBLECH T 20 594 18 751 33 447 $S U8 5?7 085 101 717
3156 29 AUS GUSSEISEN ODFR NE-METALLEN T 1 460 2 154 2 #4¢ 11 456 18 518 28 M2
3156 09 EIN2EL= U. ERSAT2TEILE T 13 730 17 614 14 782 57 441 79 586 84 544
3156 - INSGESAMT T 150 281 137 231 140 081 472 583 478 102 557 647
HEIZKESSEL FUER WARMWASSERHEI~
ZUNGSANLAGEN
AUS STAHL
3157 1 MIT KOHLEN= ODEh ELEKTKOBEHEI=-
2UNG sT 138 874 108 389 31 266 122 864 8L €84 7 457
3157 14 MIT OFLBEHEIZUNG ST 240 230 167 548 141 154 322 017 243 614 206 332
3957 17 MIT GASBEHEIZUNG ST 5 826 16 673 1% 656 11 361 20 708 21 251
3157 19 MIT XOMBINIERTER BEHEIZUNG ST . . 100 704 . . 119 638
AUS GUSSEISEN 4
3157 31 MIT KOHLEN= ODEK ELEKYKOREREI= .
2UNG ST 15 158 17 29¢ A 23 417 28 114 oA
3157 34 MIT OELBFHFIZUNG ST 29 723 67 093 <A 110 997 100 786 «A
3157 37 MIT GASBEHEIZUNG ST 70 381 64 547 64 906 6r 173 61 674 %9 932
3157 39 MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG ST . . 6 887 . . 11 500
3157 INSGESAPT ST . . 440 #42 . . 545 5%
3158 00 TRANSPORTGROSSBEHAELTER
CCONTAINER) . T 27 220 39 013 62 450
ST 15 679 18 935 35 628 108 803 142 553 214 800
LOKOMOTI VEN
LOKOMOTIVEN MIT KOLBENVERBREN=
NUNGSMOTOREN MIT FECHANISCHER,
HYDRAULISCHER U. ELEXTRISCHER
XRAFTUEBERTRAGUNG U. ¢ INER MO=
TORLEISTUNG
3171 N _ BIS 220 Kk T 2 979
ST 173 22 614
317115 UEBER 220 BIS 735 Ku T oA
ST A <A
3171 17 UEBER 735 KW T 15 771 10 163 A .
ST 493 338 A 161 246 101 575 A
3171 50 LOKO®OTIVEN MIT ELEKTRISCHEM AN=
TRIEB FUER VOLLBAHNEN T A <A 3 006
- ST <A A 78 -A .A 66 888
3171 90 ELEXTRISCHE INDUSTRIEBAHNFAHR=
ZEUGE U. SONST. LOKOMGTIVEN T : 5C6
ST . ' 50 . ‘ 6 901
3171 09 2UBEMOER, EIN2EL- U. ERSAT2TEILE T 9 634 10 748 8 911 71 472 76 016 69 698
31N INSGESAMT 1 . . 24 449 . R .
ST . . 455 : ! 292 205
. SCHIENENGEBUNDENE WAGEN
3173 10 REISE2ZUGWAGEN T 13 262 13 231 13 921 .
ST 380 387 409 123 224 107 550 117 81s
3173 20 EISENBAHNTRIER= U, -STEUERWAGEN,
SCHIENENOMNIBUSSE U.AF. T 5 336 7 565 5 535
ST 258 339. 385 81 070 102 463 91 830
GEWOEHNLICHE GUETERKAGEN .
317% 31 OFFEN T -A <A A
ST © WA <A oA A oA oA
3173 35 GEDECKY T oA 25 115 16 762
ST oA 2 874 1 863 .A 115 V69 78 246
SPEZIALGUETERWAGEN
3173 4 KESSEL= U. BEHAELTERWAGEN, .
KUEHLWAGEN U.AE. T 15 006 21 046 25 036
. ST 966 1 183 1 256 57 308 79 752 9?7 363
3173 49 SONST. SPE2IALGUETERWAGEN T «A oA oA
ST oA <A <A A oA oA
3173 50 ARBEITS= U. ANDERE SONDERWAGEN T .A <A -A
ST oA <A A A -A A
3173 90 WAGENUNTERGESTELLE, FAHR-,
DREH~ U. LENKGESTELLE T 9 630 12 207 < 20 415
ST 3 981 s 032 3 783 42 963 58 657 45 612
3173 09 2UBEHOER, EIN2EL=- U. ERSAT2TVEILE T . . . 12 649 . ) 83 304
3173 INSGESAMT T » s 159 761 . . .
. ST 12 431 12 923 1 156 : . 714 699
3174 10  STRASSEN=, HOCH~ U. UNTERGRUND= .
SOWIE SCHWEBEBAHNWAGEN T 2,728 4 122 6 929
- ST 181 291 308 53 918 95 618 106 444
3174 09  2UBEHOER, EIN2EL~ Us ERSAT2TEILE T . . 3 571 R AR 26 790
3174 INSGESAMT T , ’ 10 500 . : . 133 234
FELD- U. INDUSTRIEBAHNWAGEN ’
3175 10 FELDBAHNWAGEN .  { A oA 5 502 -
’ o st .A <A 1 632 oA oA 4 093

23 -



< , , . : o - - ST A e e
L . - - oo L Z e .
AY . [
. Industrielle Produktion
Menge Wert in 1000 DM
Melde- Erzeugnis Einhait 5 .
Nr 1973 I 1974 —l 1975 1973 1974 1975
3175 40 GRUBEN=, FOERDER= U. SPEZIALWA~
GEN FUER DEN BERGBAU ] oA o4 4 2%2 A .
ST .A oA 3 600 . A 122 349
3175 70 INDUSTRIEBAHNWAGEN (KESSEL» U, :
SONST, GUETERWAGEN) T 1 946 4 581 1 875
ST 3 158 2 T4l 558 5 306 5 60 ¢ 96U
3175 09 ZUBEHOER, EINZEL= U. ERSATZTEILE T . . 5 27y . 17 1n9
3175 INSGESAMT T P R 16 954 . . -
ST 6 107 5 e7F 5 770 hd ’ 41 711
REPARATUREN U. UEBERHOLUNGEN AN - .
SCHIENENFAHR2EUGEN
3195 71 LOKOMOTIVEN ST . . 246 14 417 16 27 18 314
3195 72 EISENBAHN=RETSFZUG~ U. =SONDEK=
WAGEN, BFI= U. ANRAENGEWAGEN
ALLER ART . st 5 389 2 1v4 1 057 29 052 20 s¥g 15 159
3195 73 TRIEBWAGEN ALLER ART, SCHIENEN= A -
OMNIBUSSE U. AE. ST -A 55 88 . 2 sus & f0e
3195 74 EISENBAHN=GUETERWAGEN U, AR= . .
BEITSWAGEN U.AF, ST L7 875 23 157 24 767 35 208 54 168 60 62¢
3195 76 WAGENUNTER=, FANR=, DPEK= ti, T
LENKGESTELLE, REPARATUREN AN -
WAGENTEILEN ST 4 891 5 534 235 5 580 s 122, 7
3195 77 FELO~ U. INDUSTRIEERAHKWAGEN ST A 22 943 20 181 -A 3.951 4 25¢
3195 79 WIEDERMERSTELLUNGSARBFITEN U,
REPARATUREN AN OBERBAUNATERTAL . . « . 7 319 8 520 8 874
3195 INSGFSAAT . . . . . 110 472 114 24¢
BAUSTELLENARBEITFA (AUCH IM TAGF=
LOHN)
MONTAGEN, UM= U, WIEDEKAUFBAU,
REPARATUREN ALLER ART
3199 11 AN FERTIGTE 1LBAUTEN UFBERWIE-
GEND AUS STAHL U. LEICHTME=
: TALL IM HOCKEAU- . . . . 3731 3 548 25 OUe
3199 12 AN SONST. HOCHKEAUKONMSTRUKTION
AUS STAHL U. LEICHTMETALL . . . . 269 44 2ns Su? 226 321
3199 13 AN BRUECKEN AU'S STAHL U, :
LEICHTMETALL - . . . 45 382 40 >UY 23 765
3199 14 AR STAHLWASSERBAUTEN . . . . 14 848 15 o618 18 BUS
3199 15 AN SONST. STAHL- U. LEICHTME~
TALL=KONSTRUKTIONEN . . . . 364 568 392 521 406 o068
. 3199 .20 AN WEICHEN U. KREUZUNGFN .
U.AE. GLEISFATERIAL . . . . 33 427 55 242 36 721
3199 51 AN DAMPEKESSFLN, FEUTRUNGEN
U. HILESAPPARATEN . . . . 44 357 315 w81 552 6b4
3199 55 AN ORTSFESTEN BEMAFITFRN . . . . 102 542 117 633 98 287
3109 5¢ AN ROHRLEITUNGEN . . . . 1 247 932 1 505 843 1 685 700
3199 INSGESAMT . . . . 2 463 043 2 688 193 2 523 9%
MASCHINFNBAUERZEUGNTSSF
! ¥ETALLRSARBEITUNGSMASCHINEN DER .
SPANABHEBENDEN FOKMUNG
HO0Bil~, STOSS~ U.RAEUFMASCHINFN
3211 1 SINSTAENDER= U. ZWEISTAENDER~
HOBFLAASCHINFN (EINSCHL. KC%~
BINIERTE HOREL~ L. FRAESMA=
SCHINEN) T 805 oA 509
ST 3¢ ) s8 11 384 «A 8 360
3211 15 WAAGERECHT= U, SENKRECHT=
STOSSHMASCHINEN T oA «A 1 003 «A
ST oA .A 1814 A .A 13 984
3211 1% HOBEL= U, STOSSMASCHINEN FUEK
SONDERZWECKE t A oA 1 294
ST uh A an <A oA S0 174
3211 19 RREUMMASCHINTN T 1 699 1 694 1 428
ST 304 29¢ 24t 32 575 55 98? sU 938
DREN=, AUSSENGEWINUFSCHNEID= 1.
ABSTECHMASCH INEK
SPITZENDREMAPSCHINEN, LEIT= -
U. ZUGSPINDFL- U, FOPIER=-
) NRENASCHINEN
211 21 “MIT EINEF UMLAUF RIS 80f1 “r T - . 11 995
ST . . 4 040 . . 256 851
211 &2 FIT EINER UWLAUF ULP.EOR ¥H T - . 2 640
st . N 142 . . 48 95
2211 24 KARUSFLLDRLHFASCHINEN 1 4 319 4 757 -A
ST 186G 1< .A 62 x6r r3 r06 ok
2211 25 KLEINDRFHMASCHINEN T 834 c44 545
ST 1 534 2 658 2 694 15 543 13 U$9 15 468
3211 6 AUSSENGEWINCESCHNE ICHASCHINEN T 471 366 283
ST 5 339 3 uns 2 set 1% 654 11 56% 9 311
2211 27 ARSTECHMASCHINEY U.-ALTONA=
TEN, DREH=, °OHR= L. ARSTECH=
®ASCHINEN (KOFBINIERT) T 215 240 247
ST 297 3.2 306 8 0x2 & 15 W o1
2211 29 SONST, DREHMASCHINEN CACHSEN=-
DREHMASCHIMEN U.5.) T N «A 4 765
ST oA oA 376 ot A 125 614
REVOLVERDREHMASCHINEN U, DREH=
AUTOMATFN
3211 TROMME L=RE VOLVERDRE#MASCHINEN ' T 834 103 296
ST 287 5¢ 127 1% 755 3 403 8 67
2211 37 STERN= U. FLACHTISCH~ REVOL~
VERDREHMASCHINEN T 1 037 1 0vS 995
ST 551 519 377 33 346 SR 004 38 03:
3211 35 MEHRSPINDE L=RREHAUTOMATEN T 10 495 9 2y & 539
ST 1175 845 747 230 168 211 v32 252 46t



Industrielle Produktion

Menge .
Meide- Erzeugns Enhert 9 Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 | 1976 1973 l 1974 l 1978
3211 36 EINSPINDEL=STANGENAUTOMATEN,
AUCH LANGDREHAUTOMATEN T 7 486 7 786 4 546
ST 3562 3 268 1 954 168 719 186 333 118 345
3211 37 EINSPINDEL=FUTTERAUTOMATEN T 4 486 5 019 5 521
ST 806 785 840 112 658 143 215 174 354
3211 39 SONST. DREHAUTOKATEN T 40 393 462
ST 423 1%2 129 13 821 13 897 18 225
BOHRMASCHINEN U. INNENGEWINDE=
SCHNEIDMASCRINEN
5211 41 TISCH=, SAEULEN= U, STAENDER=
BOHRMASCHINEN T 3 610 3 69% 3 335
ST 18 517 20 070 18 434 43 174 49 605 45 258
3211 42 RADIALBOHRMASCH INEN ¥ 1331 1 653 1 304
ST 710 740 633 14 511 19 045 17 061
3211 43 SENKRECHT=MEHRSPINDELBOHRMA=
SCHINEN T 939 1143 1 901
ST 533 568 356 19 469 24 860 46 130
3211 44 WAAGERECHT =BOHRMASCHINEN
(EIN= U.MEHRSPINDLIG), MEHR=
WEGE= U. STATIONSBOHRMASCH. T 446 791 oA
. sc ST 56 7 oA 1M 72¢ 21 785 oA
3211 45 AUSBOHRMAS CHINEN T IN MELDENR. 3211 48 . 1 227 IN MELDENR.
) st s ENTH 160 ELDENR.3211 48  ENTH. ., 366
3211 47 LEHRENBOHRMASCHINEN (XOORDI-
NATEN=BOHRMASCHINEN) T 1192 1 209 .A
ST 137 159 A 30 587 33 43¢ A
3211 48 SONST. BOHRMASCHINEN 1 3 350 4 464 2 626
ST 2 047 1 821 1 653 70 647 103 28 64 951
3211 49 INNENGEWINDESCHNEIOMASCHINEN T 357 336 304
ST 1 161 1 015 768 g 578 8 807 7 666
FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT=
BOHR= U, =FRAESWERKE
3211 51 HANDHEBEL FRAESMASCHINEN 4 384 333 113
st 1273 2 24 2 137 9 302 9 190 4 865
3211 52 KONSOLFRAESMASCHINEN CWAAGE=
RECHT, SENKRECHT U.A.) T 2 952 oA 2715 i
ST 1 090 oA 1 061 50 04¢ oA 53 63V
3211 53 SENKRECHT=, RUNDTISCH= U,
TROMMELFRAESMASCHINEN T 989 1 089 oA
. ST €9 55 N 17 87¢ 19 356 A
3211 56 PLAN= U, LANGFRAESMASCHINEN T 6 301 5 983 ¢ 067
ST 168 1%2 147 82 .667 71 168 92 695
3211 55 WERKZEUGFRAESMASCHINEN T 4193 4 109 3 162
) 4 2 891 2 470 1 942 117 100 115 ¢39 110 090
3211 56 KOPIER= U. GRAVIERFRAESMA=-
SCHINEN, LAENGEN- U. KREIS=
TEILMASCHINEN T 3 169 3 147 2 285
. ST 3 475 2 706 1 705 64 042 74 878 48 604
3211 58 WAPGERECHT=BOMR= U, =FRAES-
WERKE T 7 509 6 392 5 600
ST 359 361 297 121 558 119 280 127 232
3211 59 SONST. FRAESMASCHINEN T 1155 1 509 1351
ST 1414 1 903 2 316 29 33¢ 43 856 48 281
SAEGE= U, FEILFASCHINEN
3211 61 KALT= U. WARMKREISSAEGEMASCHI=
. NEN T 6 832 6 111 6 340
ST 1 970 8 960 7 821 91 325 92 US7 92 981
3211 63 TRENNMASCHINEN T 1 564 1789 158
ST 2 049 2 034 132 18 07¢C 21 336 4 071
3211 64 BUEGELSAEGEMASCHINEN T 3 102 3 245 2 541
ST 8 646 8 295 7 557 32 441 37 792 32 544
3211 65 HUB= U, BANDSAEGEMASCHINEN T 1311 1194 1 105
ST 2 464 2 352 1 816 11 892 12 ¥5¢ 16 536
3211 68 FEILMASCHINEN U. KOMBINIERTE
SAEGE= U. FEILMASCHINEN T 424 379 oA
ST 938 730 oA 5 40$ 4 600 oA
3211 69 SONST. SAEGEMASCHINEN T 228 126 oA
ST 4 410 2 946 oA g 122 5 731 oA
SCHLE1F=, LAEPP= U. POLIERMA~
SCHINEN -
321 N * AUSSEN=RUNDSCHLEIFMASCHINEN T 4 792 5 142 4 193
ST 1261 127 984 113 935 153 517 127 300
3211 72 INNEN=RUNDSCHLEIF®ASCHINEN T 651 758 1 364
st 249 286 309 23 o852 er 159 46 580
3211 73 RUNDSCHLEIFMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE (KURBEWWELLEN=-,
WALZENSCHLEIFMASCH. UeA.) T 2 603 3 300 3 168
‘ ST 400 463 390 60 368 76 572 *9 902
3211 75 FLACHSCHLE 1FMASCHINEN T 8 513 8 434 8 496
ST 2 688 2 604 2 327 134 476 132 192 146 444
3211 76 2IEHSCHLEIF= U.LAEPPMASCHINEN T 1 922 2 404 1 %50 .
ST 3 707 1 333 “1 148 56 263 70 151 68 481
3211 77 WERKZEUGSCHLEIFNASCHINEN T 5 170 5 524 4 942
ST 16 003 20 774 17 933 115 512 157 728 127 463
3211 78 TRENNSCHLEIFMASCHINEN U.
SCHLEIF= U. POLIERMASCHINEN
FUER ALLGEMEINE WERKSTATTAR=
BEITEN T 1 623 1221 921
ST 28 043 18 579 7 516 15 491 12 404 10 433
3211 79 SONST. SCHLEIF=, LAEPP=- U,
POLIERMASCHINEN T 6 170 6 386 4 801
ST 3 881 3 955 2 908 107 41¢ 126 719 98 283
VERZAHNMASCHINEN
3211 83 FRAESMASCHINEN FUER VERZAHNUN=
6EN, KEILWELLEN, ZAHNSTANGEN
V. SCHNECKEN T 4 932 6 435 6 944
st 718 £58 200 110 37¢ 146 616 172 560
3211 88 SCHLEIF=, LAEPP=-, POLIER= U.
SCHABMASCNINEN FUER VERZAH=
NUNGEN U. KEILWELLEN T 552 994 819
ST 166 175 164 15 29¢ 28 820 28 124



Industrielle Produktion

. Menge
Melde- r Erzeugms Emnheit Wen :n 1000 DM
Nr 1973 l 1974 1975 1973 1974 T 1975
3211 89 SONST. VERZAHNMASCHINEN T 2 477 2 684 2 e
ST 664 653 504 64 500 74 399 10 474
SONST. METALLBEARBEITUNGSMA=
SCHINEN .
3211 91 MENRSPINDELKOEPFE T 271 460 ?57
ST 4 309 4 365 3 105 14 R2E 22 139 15 53
3211 92 BEARBEITUNGSMASCHINEN OURCH .
ULTRASCHALL, FUNKENEROSION
U. ELEKTRONENSTRAHL T m 748 993
ST 328 322 347 31 670 36 294 52 23
FERTIGUNGSSTRASSEN U. SONDER= .
YASCHINEN FUER VERSCHIEDENF
BEARBEITUNGSARTEN
3211 9% FERTIGUNGSSTRASSEN (TRANS =
FERSTRASSEN) T 11 639 17 133 10 835
ST 599 811 465 29% 307 418 904 288 691
3211 95 SCHALTTISCHMASCHINEN T 3 073 4 510 3 989 i
ST 748 786 600 7y 282 122 515 104 gt
3211 96 SONST. SONDERMASCHINEN
CEINSCHL, FASCHINEN=
ZENTREN) T 6 102 8 445 6 068
ST 937 1 239 1 235 146 257 2ur 8ot 18¢ S¥
AUFBAUFINHEITEN
3211 97 BOMR=, FRAES= U, ODREHEINWEI~
TEN T 879 1277 1 266
ST 3 198 7 378 5 647 29 4u7 34. 441 56 62
3211 99 SONST. EINMEITEN T 947 1 206 1178 .
ST 2 691 © 3 082 2 542 U 655 25 U5 28 74
3211 09 ZUBEHOER, VORRICHTUNGEN U.APPA-
RATE, EINZEL= U, ERSATZTEILE T 31 T44 - 33 691 32 474 506 485 563 614 554 66
321 INSGESA4T T 197 777 212 247 192 869
ST 155 882 147 667 119 851 3 88l 358 4 493 598 4 411 S0
METALLBEARBEITUNGSMASCHINEN DER
SPANLOSEN FORMUNG
HAEMMER, SCHMIEOE=, NIET=, BIE~
GE= U, RICHTMASCHINEN U.A.
3212 11 FREIFORM= U, GESENKSCHMIEOE~
HAEMMER T 3 235 4 656 2 416
ST 295 263 396 21 s34 31 581 23 56
3212 12 SPANN=, TREIB= U, POLIERHAEM=~
MER, MAGNETHAEMMER, RUND=
MAEMMER~ U. REDUZIERMASCH. T 233 166 213
ST 1 261 769 576 ¢ 25¢ 5 661 6 94
3212 13 SCHYMIEDEWALZ= U, STAUCHMA= .
SCHINEN T < 1373 . 2 185 1 937
ST 364 455 476 22 9%6 59 o%8 59 63
3212 14 NIETMASCHINEN T 82 102 99
. ST 1 321 1 961 2 217 2 428 2 906 2 67
3212 15 BETONSTAHL=BIEGEMAS CHINEN
CAUCH BETONSTAHL=SCHEREN) T 1 454 1273 1 057
ST 2 850 2 536 2 598 15 744 16 418 15 81
3212 16 BIEGE= . RICHTMASCRINEN FUER
ROMRE, WELLEN, STANGEN U.AE. T 2 978 2 705 2 779
ST 762 773 930 36 863 43 30U 54 45
3212 19 SONST. MASCHINEN CIESER ART T 2 657 2 919 3 147
ST 502 960 679 52 626 72 695 84 47
PRESSEN MIT MECHANISCH. ANTRIEB
FUER DIE METALLBEARBEITUNG
3212 21 PRESSEN PMIT HAND= U, FUSSAN=
TRIEB T 560 475 327
ST 14 892 13 166 10 494 5 16¢ 4 (54 5 38
EXZENTER~ U, KURBELPRFSSEN
3212 22 BIS 160 T PRESSKRAFT T 10 114 9 480 7 632
. (34 3 360 3 086 2 108 89 221 101 23¥ 87 0¢
3212 23 UEBER 160 T PRESSKKAFT T 9 284 11 960 12 €90
ST 167 177 151 70 31C 99 273 116 2
3212 25 KNIEMEBEL= U, KUREELZIEW=
PRESSEN T 3 048 2 7115 3 357
ST 152 146 114 32 435 45 867 48 61
3212 26 REIBSPINDELPRESSEN H 2 450 1 921 1 811 )
ST 162 107 108 23 2us 18 278 21 4%
3212 27 ABKANTPRESSEN MIT MECHANI-
SCHEM U. HANDANYRIEB T 376 244 922
. (3] 152 136 33 3 408 2 557 6 12
3212 29 SONST. PRESSEN MIT MECHANI=
- SCHEM ANTRIEB T 5 255 10 036 6 835
ST 1195 1 269 924 74 78C 116 ¢91 11 3
PRESSEN MIT HYDRAULISCH.ANTRIEB
FUER DIE METALLBEARBEITUNG
3212 31 HYDRAULISCHE EINSTAENDERPRES=
SEN T 3 061 3 009 3 364
B ST 993 802 668 25 31¢ 27 152 31 3¢
3212 32 HYORAULISCHE ZWEISTAENDER=,
IMEISAEULEN= U, VIERSAEULEN=~
PRESSEN T 5673 4 914 4 050
ST 764 732 135 54 534 52 588 57 1¢
3212 33 HYDRAULISCHE ZI1EMPRESSEN 7 1% 827 17 742 21 88s
ST 189 168 190 77 502 93 753 116 9¢
3212 34 HYORAULISCHE ABKANTPRESSEN T 3 940 3 943 3 790
ST 351 396 466 21 191 22 890 24 8i
3212 39 SONST.HYDRAULISCHE PRESSEN T 8 111 9 160 9 746
ST 698 2 245 2 228 73 365 100 944 106 5¢
BLECHBEARBEITUNGSMASCHINEN
COMNE PRESSEN)
3212 41 SCHEREN U, STANZEN MIT HAND=
U. FUSSANTRIESB T 719 773 2 050
ST 886 1 273 38 7711 2799 3 971 729
3212 42 SCHEREN U, STANZ=(LCCH=) MA~-
SCHINEN MIT KRAFTANTRIEB T 15 151 16 474 19 588
ST 5 544 5 904 5 406 149 148 191 578 213 3%
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis. Einhent Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3212 43 BLECHRICHY=, BLECHRUNDBIEGE=
U. BLFCHABKANTMASCHINEN T 7 777 8 267 7 528
ST 3 734 3 375 3173 84 71¢ 95 450 94 369
3212 44 BOERDEL=, SICKEN=, FAL2=, UM~
SCHLAG=, UMROLL= U, WULSTMA=
SCHINEN T 1 204 1123 1 252
ST 2 553 - 3 379 4 913 10 3u2 10 612 12 526
3212 45 BLECHWAL2ZMASCHINEN, RUNDWAL2~
MASCHINEN MIT WAL2EN U, ROL-
LEN T 765 264 1 410
ST 523 420 396 16 905 19 978 27 666
3212 46 DRUECK= U, PLANIERBAENKE, GE~
WINDEDRUECKMASCHINEN 1 1 702 1 710 1 498
ST 270 247 181 3U 353 37 987 42 0U?
3212 49 SONST. BLECHBEARBEITUNGSMA=
SCHINEN T 3692 3 945 1 419
ST 2 64R 2 165 1575 65 4355 51 137 30 789
DRANTBE=~ U.=VERARBEITUNGSAA=
SCHINEN .
3212 51 BRAHTZIEHMASCHINEN T 4 299 5 112 4 537
ST 968 1 288 1 126 69 524 88 929 88 82?7
3212 52 DRANT3IEGE=~ U, FEDERWINDEMA=
SCRINEN T 986 1 213 %03
ST 567 653 469 34 46C 44 146 36 754
3212 53 KETTENHERSTELLUNGSMASCHINEN 1 281 3¢2 438
ST 272 345 344 12 974 16 268 20 729
3212 56 DRANTSTIFT~ U, NADELMERSTEL=
LUNGSMASCHINEN T 68 104 oA
' ST 77 121 A 3 944 S 423 oA
3212 S8 DRANTSEIL= U, KABELMASCHINEN T 4 852 5 045 5 876
ST 1 383 1 303 1 536 65 597 74 571 5 146
3212 59 SONST. DRANTBE=- U. VEKARBEI-
TUNGSMASCHINEN T 1 032 10 749 9 322
ST 7 015 7 022 4 703 205 119 222 1%4 2u7 250
SONDERMASCHINEN 2UR HERSTELLUNG
VON BOL2EN, SCHRAUFEN, NIETEN,
MUTTERN U.LDFRGL., GEWINDEWAL2-
U. =ROLL®ASCHINEN
3212 41 KALT= U, WARFPRESSEN FUER DIE
BOL2EN=, NTIETE~ U, MUTTERN=
HERSTELLUNG T 5911 5 005 5 582
ST 554 522 505 139 549 138 3¥1 167 40¢
3212 43 ABSCHNEID=U, ABGRATMASCHINEN,
ABGRATPRESSEN FUER DIE BOL~
2EN=, NIETE~ U. BUTTERNHER=
STELLUNG T 294 A oA
(3] 239 oA oA 3 97C -A oA
3212 64 SPANABHEBENDE MASCHINEN FUER
BOL2ZENKOPF= U, =SCHAFTBEAR=
BEITUNG, NIETE= U.MUTTERN=
BEARBEITUNG S*ASCRINEN T 105 <A <A
ST 114 oA oA 4 315 <A oA
3212 45 GEWINDESCHNE IDMASCHENEN FUER
BOL2EN= U, MUTTERNGEWINDE T 289 532 427
ST 301 302 374 8 25¢ 11 548 12 769
3212 69 GEWINDEWALZ= U,~ROLLMASCHINEN T 725 745 725
ST 371 341 260 15 51¢ 17 934 2u Us6
3212 09 2UBEHOER, VORRICHTUNGEN U.APPA~
RATE, FIN2EL= U, ERSATZTEILE T 24 631 28 822 23 682 292 172 336 227 304 717
3212 INSGESAITT T 163 196 180 750 173 820
ST 58 449 59 139 90 155 924 260 2 271 903 359 235
HUETTEN= U, WAL2ZWERKSEINRICHTUN=
GEN
EINZELMASCHINEN
3213 11 FUER WARMWAL2WERKE T 11 626 8 311 9 231 1M1 856 0 421 117 90
3213 15 FUER KALTWAL2WERKE T 2 254 4 435 2 926 45 208 S8 627 62 261
MASCHINELLE ANLAGEN
3213 21 FUER WARMWA L2WERKE T 36 323 27 98¢ 42 174 275 055 258 47S 364 242
3213 25 FUER KALTWALZWFRXE T 3 520 R 421 7 367 35 911 78 SU¢ 94 ¥5%
3213 40 HILFSMASCRINEN FUER WALZWERKE T 3 308 6 398 ¢ 693 %2 0U4 58 865 79 935
3213 50 EIN2ELMASCHINEN FUER HOCHOEFEHN
U. STAHLWERKE T 18 435 12 255 15 375 113 519 106 2Uy 126 758
3213 60 MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCH=
OEFEN U. STAHLWERKE T 14 573 22 737 32 158 75 8615 1458 557 29%¢ 343
3213 09 2UBENOER, EIN2EL- U, ERSAT2-
TEILE T 39 246 40 517 46 664 274 208 294 692 372 444
3213 INSGESAMT T 129 286 131 150 162 498 593 376 1 090 351 470 761
INPUSTRIEOEFFN
INDUSTRIEOEFEN FUER DIE EISFN=
U. METALLINDUSTRIE
3214 11 SCHMELZOEFEN T 5 311 4 12V 2 518 26 66 22 (40 14 28y
3214 15 WARMBEHANDLUNGSOEFEN T 14 234 17 288 1¢ 333 134 121 157 r98 161 181
3214 19 SONST. INDUSTRIEOEFEN T 1139 2 135 1 540 9 05% 14 210 13 21U
INDUSTRIEOEFEN FUER ANCERE IN-
DUSTRIEN
3214 91 OEFEN FUER DIE EFDOFL=, PETRO=
CHEMISCHE U, CHEMISCHE IN=- -
DUSTRIE T oA - oA o? - oA
3214 93 OEFEN FUER DIE 2EMENT=, KALK=,
6IPS=, TRASS=, KREIDE=, GROB~
U. FEINKERAMISCHE SOWIE GLAS-
INDUSTRIE T oA 6 634 6 578 oh 57 144 57 oour
3214 95 OEFEN FUER DIE ABFALL=- U,
MUELLV ERBR ENNUNG T 1 003 307 €96 6 761 4 446 5 205
3214 99 SONST. INDUSTRIEOEFEN T oA 740 oA N 1 67V ok
3214 09 2UBFHOER, EIN2EL- U. ERSAT2TEILE T s 6 654 7 062 7 000 48 449 57 255 47 816
3214 INSGESANMT T 38 154 38 827 34 989 296 406 324 302 302 073



- .
Industrielle Produktion
ol , 4
Menge |
Meide- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
. Nr. 1973 I 1974 1976 1973 1974 1976
’ l
,
GIESSEREIMASCHINEN
o 3215 10 FORMMASCHINEN U. =ANLAGEN T 10 375 10 933 7 8 111 646 127 165 112 735
Co- 3215 20 AUFBEREITUNGSMASCHINEN U, =ANLA®~ ,
- - GEN FUER GIESSEREISANDE T & 498 6 790 6 192 35 310 59 984 59 8¢S
. . 3215 30 GUSSPUTIMASCHINEN U, =EINRICH= \
TUNGEN T 4 151 3 618 3 269 31 966 28 239 40 827
3215 40 KUPOLOEFEN (EINSCHL. IUBEHOER) T 900 oA 389 3 451 oA 3 088
. .3215 70 ORUCKGIESSMASCHINEN T 2 058 1 842 1 145 34 923 38 899 27 944
3215 80 SONST. GIESSEREIMASCHINEN T 1 785 1 757 2 227 18 354 25 293 &1 428
3235 01 MODELLE U, MODELLEINRICHTUNGEN T 1 955 oA 2 817 38 383 oA 52 003
3215:08 SPEZIALIUBEHOER FUER GIESSEREI~ . .-
MASCHINEN T 5 503 5 733 5 712 16 067 20 672 19 398
' 3215 09 EINZEL= U, ERSATITEILE T 5 157 5 250 5 987 48 621 60 670 53 428
3215 INSGESAMT T 36 381 38 895 35 615 338 721 410 489 410 741
PRUEFMASCHINEN
PES::HASCHINEN FUER METALLPRUE~
3216 11 UNIVERSAL= U, ZERREISSMASCHI~-
NEN FUER METALLPRUEFUNG T 633 546 5¢6
N ST 384 366 351 19 852 20 233 2V 189
. 3216 12 HAERTEPRUEFMASCHINEN T 317 315 300 .
ST 1 536 1 449 1 313 13 376 13 393 15 S22
3216 13 FEDERPRUEFMASCHINEN T - oA oA oA
ST oA ok ok N Y} oA
3216 19 SONST. METALLPRUEFMASCHINEN T oA oA «A ok oA oA
4 3216 20 PRUEFMASCHINEN FUER ANORGANISCHE
.',‘ - NICHTMETALLISCHE U. FUER ORGA= -
NISCHE STOFFE T 976 917 985 29 457 29 526 25 969
SONST, PRUEFMASCHINEN
3216 91 AUSWUCHTMASCHINEN T 4 081 & 496 2 547
ST 20 814 14 803 25 875 114 519 126 9¥13 82 368
’ 3216 93 LEISTUNGSPRUEFSTAENDE T 6 601 7 436 5 424
. ST 81 298 55 621 78 351 105 602 98 447 94 802
3216 99 SONST. MASCHINEN FUER WERK=
N STOFF= U, WERKSTUECKPRUEFUNG T 378 310 611 12 140 12 761 18 ¢85
3216 09 IUBEHOER, EINZEL~ U, ERSATITEILE T 962 1 339 1171 26 972 30 840 29 629
3216 INSGESANMT T 15 456 17 203 13 214 364 965 383 143 340 065
N - HOLZBE~ U, =VERARBEITUNGSMASCHI~
NEN, AUCH ZUM BEARBEITEN VON
KORK, BEIN, KUNSTSTOFF U.AE.
~ SAEGEMASCHINEN FUER HOLZ U.AE.
3217 1 VERTIKAL= U, HORIZONTALGATTER T 2773 2 452 2 278
. ST 197 204 521 22 644 23 356 24 942
3217 12 BLOCK= U, TRENNBANDSAEGENMA~
SCHINEN T 1 075 1 560 1 215
ST 123 172 108 11 gue 15 867 16 754
3217 14 TISCHLERBANDSAEGEFASCRINEN T 510 416 445
st 2 611 2 173 2 371 & 65¢ 4 407 4 987
KREISSAEGEMASCRINEN
3217 15 FUER QUERSCHNITT T 413 420 368 -
ST 869 965 999 4 158 5 600 5 0ol
3217 16 FUER LAENGSSCHNITT T 1 801 1 781 1 317
ST 1 387 1 321 962 18 611 20 118 17 095
FUER LAENGS~ U. QUERSCHNITT
3217 17 TISCHLERKREISSAEGEP ASCHINEN T 1 612 1 657 1 550
ST 28 673 28 588 42 857 17 059 18 408 19 >21
3217 18 FORMATKREISSAEGEMASCHINEN T 4 396 3 951 3 883
ST 3718 3 105 3 176 44 113 43 038 43 92%
3217 19 SONST, SAEGEMASCHINEN T 946 768 879 R
ST 11 931 7 611 9 541 6 627 6 029 7 561
HOBEL=, FRAES=, BOHR= U, STEMM~
MASCHINEN FUER HOLZ U.AE.
3217 21 HOBELMASCHINEN FUER EINSEITI-
GE BEARBEITUNG T 1 150 1 027 1 101
ST 2 523 2 085 3 807 9 005 9 152 11 728
3217 22 FRAESMASCHINEN FUER EINSEITI~
GE BEARBEITUNG T 1 418 113 961
. ST 2 423 1 822 1 832 13 575 12 751 10 so¢
3217 23 HOBEL= U, FRAESMASCHINEN FUER
IWEI= Ue MEHRSEITIGE BEAR~
., BEITUNG T 7 465 6 451 5 372
ST 2 343 1 943 1 462 89 542 85 147 71 234
3217 &5 DUEBELLOCHBOHRMASCHINEN T 3 832 3 001 2 166
ST 1 127 918 1 231 35 645 30 28 25 001
3217 27 SONST. BOHRMASCHINEN (OHNE
LANGLOCHFRAES=(BOHR=)MASCHI~
NEN U, =APPARATE) T 183 212 172
ST 480 443 301 & 687 5 936 5 D6¢
3217 28 STEMMASCHINEN (MIT STEMMKET~
TE, LANGLOCHFRAESBOHRER U.A.
ODER MIT EINER KOMBINATION
DIESER WERKIEUGE ARBEITEND) T 145 110 868
ST 1 460 1 546 1 059 2 487 2 074 1 91¢
OREH= U, KOPIERMASCHINEN,
SCHLEIF= U, POLIERMASCHINEN
3217 31 DREHMASCHINEN, KOPIERMASCHI=
NEN FUER ALLSEITIGE BEARBEI~
TUNE T 581 616 405
ST 721 787 548 12 766 14 488 RAREE1
3217 35 PLATTENSCHLEIFMASCHINEN T 3 884 3 340 1 959
' ST 1 573 1 426 1 231 49 105 50 214 34 03¢
3217 39 SONST. SCHLEIF= U. POLIERMA=
SCHINEN T 1 374 759 432
ST 1 506 1 188 785 18 065 13 071 8 05!



Industrielle Produktion
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Menge f
Melde- Erzeugnis Emhert Wertin 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN,
SCHNEIDEN U, VERBINDEN .
3217 41 ZERKLEINERUNGSMASCHINEN, ZER=-
SPANER, SCHNEIDEMASCHINEN
FUER HOLZWOLLE U.A. T 3 184 4 231 3 187
ST 717 838 737 35 820 $1 299 40 383
3217 43 SCHNEIDE= U. STANZMASCHINEN .
Fo FURNIERE ULBRETTCHEN USW. T 1 041 1133 899
ST 408 355 362 12 027 13 860 1 549
3217 45 MASCHINEN Z.AUFTRAGEN HAFTEN=-
- DER SCHICHTEN (AUCH BELEI-
MUNGSMASCHINEN) T 2 839 3 013 2 314
ST 14 453 10 350 7 706 41 627 46 800 39 537
3217 47 FASERWOLZ=, SPANKOLZ=, SPERR=
HOLZ=, SCHICHTHOLZ~ U. DECK~
SCHICHTPRESSEN 1 30 072 40 240 23 682
ST 626 640 638 152 N4s 208 952 138 471
3217 49 ANDERE MASCHINEN 2UF ZUSAM=-
. MENFUEGEN T 10 189 9 122 5 5%
ST 7 404 5 425 S 699 110 827 97 626 71 016
MASCHINENKOMBINATIONEN, SONDER=
MASCHINEN U MILFSEINRICHTUNGEN
MASCHINENKOME INATIONEN
3217 51 KOMBINIERTE TISCHLEKEI=
MASCHINEN T 1 849 2 260 141
ST 815 721 2 585 15 773 22 143 U 897
3217 53 MEHRSTUFIGE MASCHINEN T 4 677 4 852 5 11
ST 1 432 1 395 1 276 74 037 80 U12 93 359
3217 55 EINZWECKMASCHINEN FUER SON= N
DERFERTIGUNGEN 1 1 981 2 209 2 191
ST 1 976 1 905 1 596 52 916 65 435 66 758
3217 58 HILFSMASCHINEN U. =EINRICH=
TUNGEN FUER DIE HOLZBE=- U.
=VERARBEITUNG T 33 252 29 589 24 196
ST 15 342 9 681 6 261 186 532 177 644 163 92%
HANDGEFUEKRTE MASCHINEN C(OHNE
ELEKTRONERX 2EUGE BIS. 2 KW)
.3217 61 KETTENSAEGEMASCHINEN T 3 087 4 112 4 3319
ST 447 683 564 081 606 170 1464 676 184 550 209 835
3217 68 SONST. HANDGEFUEHRTE MASCHI~
NEN T 1 760 1 482 1012
ST 117 058 139 508 144 857 45 921 48 864 44 991
3217 70 AUFBAUEINHEITEN
(STAENDERLOSE MASCHINEN, DIE
ZUR ERGAENZUNG ZUM AUFBAU
EINER NEUEN MASCHINE DIENEN) T 84 86 97
ST 2 401 2 315 5 407 1911 1 851 1 869
3217 09 ZUBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 16 035 18 130 14 661 181 ¢. 211 390 179 512
3217 INSGESAMT T 143 608 150 111 113 255
ST 673 980 793 511 856 085 1 420 991 1 579 110 390 938
MASCHINEN= U.PRAEZISIONSWERKZEUGE
FUER DIE METALL- U. WERKSTOFFBE=-
ARBEITUNG (OHNE SOLCHE DER WA=
RENGRUPPE 38)
3218 10 BOHRER C(OHNE GEWINDEBOWRER) 1 3 966 3 959 3 756 132 902 147 932 143 503
GEWINDEWERKZEUGE
3218 21 GEMINDEWALZROLLEN U, «~BACKEN T 452 465 333 20 961 24 662 17 627
3218 22 GEWINDEROLL= U, =WALZKOEPFE,
. GEWINDEWALZELXSEN 1 77 92 85 9 991 12 u9s 12 016
3218 23 GEWINDEBOHRER ALLER ART T 1 263 1 4U7 1 294 97 734 109 811 100 290
3218 24 SCHNEIDEISEN ALLER ART T 225 260 224 16 3% 21 104 1”446
3218 25 GEMINDESTREWLER, STREHLERBAK= .
KEN U, SCHNEIDBACKEN 1 186 178 15 6 85C 6 791 5 140
3218 27 GEWINOESCHNEIDKOEPFE, GEWINDE-
SCHNEIDAPPARATE U. =KLUPPEN T 755 774 sc2 16 776 16 755 10 964
3218 29 GEWINDEWERK ZEUGHALTER, WINDEI-
SEN U.SONST. GEWINDEWERKZEUGE 1 283 328 277 6 755 7 851 6 660
3218 30 FRAESER U. MESSERXOEPFE T 1785 1712 1 507 106 301 105 460 102 395
VERZAHNWERKZEUGE
3218 41 FUER DAS WAELZ~FRAESVERFAHREN T 467 520 679 29 138 37 420 43 688
3218 45 FUER DAS STOSS= U, SCHABEVER=
FAHREN T 113 136 129 12 676 16 408 16 869
3218 51 RAEUMWERXZEUGE U. RAEUMVORRICH=
TUNGEN 1 645 757 666 40 192 46 V16 37 603
3218 55 REIBAHLEN U. SENKER 1 1 319 1 108 114 46 817 51 519 47 184
BOHR= U, DREHFUTTER U. SONST.
MASCHINENSPANNZEUGE
3218 71 BOHR FUTTER 1 2 054 2 472 2 337 43 461 53 774 49 436
3218 72 DREHFUTTER 1 4 149 4 769 4 756 37 153 42 201 43 095
3218 73 KOERNERSPITZEN T 792 839 6564 9 722 11 055 10 428
3218 74 HUELSEN (SPANNZANGEN U.AE.) T 1 069 1 067 857 24 209 29 y03 27 058
3218 75 DORNE (DREHDORNE U.AE.) T 1216 1 266 1 096 26 351 51 977 50 675
3218 76 MASCHINENSCHRAUBSTOECXE T 609 569 576 ¥ 55§ 9 764 10 450
3218 77 TEILAPPARATE, AUCH SOGENANNTE
OPTISCHE VEILKOEPFE T 611 736 743 17 07 17 734 19 111
3218 78 PLAN= U, AUSDREWKOEPFE, EIN=
STECHWERKZEUGE 1 141 146 159 9 346 9 458 9 3319
3218 79 SONST. MASCHINEN=SPANNZEUGE
U. WERKZEUGHALTER ¥ 4 805 5 617 5 302 71 783 84 472 82 567
VORRICHTUNGEN, SCHNITT=, STANZ-
U. FORMWERKZEUGE
3218 81 SPEZIALVORRICHTUNGEN FUER
} WERKZEUGMASCHINEN T 7 029 8 943 7 763 163 147 179 159 146 288
3218 85 SCHNITT=, STANZ~- U. FORMWERK=
2EUGE T 32 666 37 542 38 727 453 694 507 454 488 604
3218 88 ORUCKGUSSWERKZEUGE F. LEICHT=
U. SCHWERMETALLE T 2 397 2 512 2 081 36 921 39 %45 38 913
3218 89 SPRITZ6USS= U. PRESSWERKZEUGE
: FUER GUMMI U. KUASTSTOFF T 10 431 10 284 9 530 177 282 192 01& 198 660
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Emhert Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
WERK2EUGF DER MELDE~NRN.3218 10
BIS 3218 89 GANZ ODRER MIT
EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS/
B2W, MIT HARTMETALL BESTUECKT
3218 91 BOHR= U, FRAESERWERKZEUGE,
MESSERKOEPFE T 1 253 71 679
3218 95 REIB= U, SENKWERKZEUGE T 241 24 49
3218 99 SONST. AUSWECHSELBARE WERK=
. 2EUGE T 1 807 2 265 578 113 836 146 938 43 845
3218 09 TEILE FUER DIE VORGENANNTEN
WERKZEUGE T 9 602 11 588 10 542 61 635 80 408 81 482
3218 INSGFSAMT T 90 911 102 304 97 904 1 777 619 2 037 747 1 938 502
SCHWEISSGERAETE U, =FASCHINFN .
3219 10 ACETYLENENTWICKLER, WASSEK¥OR~
LAGEN (EINSCHL. 2UBEHOER, EIN=
2FL= U, ERSATZTEILE) T 403 1?75 oh 4 1S 2 1858 oA
3219 40 AUTOGEN=SCHWE ISS=,=SCHNEID= U,
=LOETGERAETE, FLAMHSPRIT2GE=- .
RAETE (EINSCHL, ZUBEHOER, EIN-
. 2EL= U, ERSATZTEILE) T * . 2 S41 . - 74 464
3219 SO DRUCKMINDER=, STAHLFLASCHEN=ABw-
SPERR= U.=LEITUNGSVFNTILE
CEINSCHL, TEILE HIERZU) T 1 507 1 €49 1 200 32 137 43 573 42 521
3219 70 MASCHINEN f. AUTOGENES SCHWEIS=- -
SEN, SCHNEIDEN U.OBERFLAECHEN=-
HAERTEN (fINSCHL., ZUBEHOER,
EIN2EL= U, ERSAT2TEILE) 1 4 1872 4 781 4 864 %4 124 110 ve0 152 850
3219 80 HILFSMITTEL U, 2UBEHOE® FUER DIE .
SCHWEISSTECHNIK T M oh h ° oA
3219 INSGESAMT T 9 269 4 7205 M S26 212 7Ue 155 574 295 206
OTTOMOTOREN FUER FLUESSIGKRAFT=
STOFF (OHNE SOLCHE FUER LUFT~ U,
STRASSENFAHRZEUGE)
HUB= U, ROTATIONSKOLEENMOTOREN
(AUCH BOOTSMOTOREN)
BIS 250 tCM
r222 21 BIS 4 Xw T * oA T
ST » A -
KW » oA
DBARUNTFR ZUlF ABSATZ BESTIMMT T 99
$T 135 347 28 433
(1] 289 214
3222 25 UEBER 4 KW T - oA
ST » <A -
KW = <A
DARPUNTER ZUM ARSATZ BESTIMNT T 748 .
ST 43 321 17 600
KW 212 7%6
UEBER 25U CCK
3222 S1 RIS 10 kW T * A
ST » -A -
KW oA
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A
ST ) oA
KW A
3222 55 UEBER 12 kW T * <A «h oA
ST » oA oA <A . - .
KW A oA oA
DARJNTFR 2ZUM ARSATZ BESTIMMT T 5 622 4 315 -A
ST 340 927 278 R44 A 108 476 93 978 <A
KW 128 002 1 310 896 A
3222 n3 ZUBEHOSR, EIN2EL= U.FRSATZTEILE T 3 r_\er 3 051 2 342 32 637 33 470 29 091
3222 INSGESAMT T - . . .
ST <A oA oA . . .
KN e -A .A oA
DARUNTER 22U ABSATZ PESTIMMT 1 8 650 T 366 5 953
$1 340 927 278 844 221 49 141 113 127 448 110 731
kv 128 002 1 310 896 975 359
DIESELMOTORFN (GHME SCLCHF FUFR
LUFT= U. RAUMFAKRIEUGF]
ORTSFESTF U ¢ INFAUPOTOREN C(IN=
QUSTRIEDIFSFLEOTOREN, EINSCHL,
SCHIFFSNIFSELL OTCREN)D
3222 12 8IS 30 Ku T * 15 833 12 674 1 A04
ST 96 422 98 (&7 39 670 - « -
L 580 516 1 020 357 953 345
DARUNISER Zuir ABSATZ SESTIwA1 T 15 833 12 676 11 404 . .
ST 96 422 98 0OK%7 29 670 168 578 170 475 181 228
Xw san R1A 1 020 357 €53 345
322% 14 UFRER 30 BIS 50 xw T - 4 S01 5 207 10 766
ST = 16 416 21 193 36 748 . - -
KW » 508 965 649 137 420 R35
DARUNTER 2irx ARSATZ BESTIMMT T 4 501 S #07 10 766
ST 16 416 21 193 3¢ 768 50 562 71 964 161 795
Ku 508 965 649 137 420 835
3223 14 UFHFR 50 8IS 1n0 kW 1 * oA oA A
ST » °A oA oA - - .
KW s oA b b
DARUNTER ZUY¥ AHSATZ RESTIMMT T 10 78¢ 16 877 14 459
87 31 454 47 748 34 134 141 101 217 427 216 037
Kw 621 342 2 485 ©07 399 993
3223 15 UFBER 100 BIS 200 XKW T oA «h oA
ST » -A -A -A . - .
KN ¢ oA "y of
DARUNTER ZUM ARSATZ RESTIMMT T 6 299 10 981 12 311
ST “328 18 ¢57 16 vr4 ¥ 401 148 046 234 498
Xy 977 328 1 781 074 253 100 ¢
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugms Enhent Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3223 16 UEBER 200 BIS 30C K T s A A 2 740
ST = ‘A oA 2 130 . . .
KN » . oA 463 708
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 4 €16 6 Se2 2 760
ST 4 624 6 682 2 130 71 565 102 860 67 78%
KW 833 284 1 293 76% 463 708
3223 17 UEBER 300 EIS 500 KW T e .A 2 17% 3 3%
. ST » .A 1 132 1 289 . . .
KW # .A 309 223 491 421
DARUNTER ZUM AFSATZ RESTINMT T 1 993 2 178 3 374
. ST 980 1 1% 1 289 37 425 46 424 97 558
s 270 752 309 223 431 421
3223 18 VEBER SO0 BIS 100 Ki T e 4 519 4 n?% 4 23%
ST » 1 565 1 148 853 . . .
N 704 676 608 E£18 565 370
DARUNTER ZU} ABSATZ RESTIMMT T 4 519 4 078 4 238
ST 1 565 1 142 ¥s3 131 4% 109 099 125 242
KW 704 676 608 818 565 370
3223 19 UVEBER 1000 Kw T e 3 144 4 K4y 5 027
ST * 188 325 253 . . v
KW * 253 391 401 767 581 555
DARUNTER 2UM ARSATZ BESTINMT 1 3 144 4 849 5 027
ST 188 328 253 60 2¢C 103 ver 134 01U
Ku 253 391 401 767 561 935
CIESELMOTOREN FUER SCHIFFSAN~-
TRIEB (SCHIFFSDIESELHALF TFOTO=
REN)
3223 23 BIS SO KW T A oA oA
ST »* -A oA oA . . .
KN+ .A ot A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMMT 1 A .t oA
ST oA oA .t o4 oA A
[{'] <A ok oA
3223 2 UEBER SO BIS 100 kv T s -A oA oA
ST » A A oA - - .
KW » oA oA oA
DARUNTER 2U® ABSATZ BESTINMT T A ot A
ST oF oA oA oA oA oA
7 oA A oA
3223 25 UEBER 107 BIS 200 K¥ T e 178 307 459
ST » 233 487 504 . . .
XN e 26 586 52 050 €2 1M
DARUNTER 2UM APSATZ BESTIMMT ¥ 178 - 32 459
ST 233 47 S04 2 341 4 087 9 623
KW 26 586 52 050 67 1M
3223 26 UEBER 200 BIS 300 KW T . 485 543 303
ST » 472 531 252 . . .
KN+ 86 652 101 39g 65 178
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 485 543 303
ST 472 531 252 v 342 9 U94 8 125
KW 86 652 101 390 65 178
3223 27 UFBER 300 BIS SCL Kw T e 602 566 429
ST # 224 214 144 . . .
T 66 767 81 248 55 073
DARUNTER 2UK ABSATZ BESTIMMT 1 cu2 54¢ 429
ST 224 214 144 13 143 10 814 11 885
Kw 66 767 &1 24% 55 073
3223 28 VEBER 500 BIS 10CC kv T e 2 415 1 057 2 087
ST » 386 358 346 . . .
KW 208 172 19 455 271 944
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 2 415 1 o587 FITY
ST 38¢ 352 346 %6 094 49 015 66 503
Kw 208 172 194 455 271 944
3223 29 UVERER 1000 Kkw S 16 515 16 %3 18 474
ST * 462 652 458 . . .
KW # 842 810 1 242 91e 1 102 &29
DARUNTER 2UM ABSATZ EESTIMMT T 16 515 16 6n3 18 474
3] 462 83¢ 458 253 934 352 923 366 244
7 842 810 1 242 916 1 102 829
3223 90 ZuM EINBAU IN ACKERSCHLEPPER, .
LOXOMOTIVEN U, ANDERE SCHIE=
NENFAHR2E UG E S A 42 195 44 467
ST # <A 115 860 120 =81 R . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 22 375 22 9%% 23 418
. ST 59 327 62 143 65 113 206 64¢€ 216 260 2%9 006
3223 09 2UBEHOER, EIN2EL~ U.ERSAT2TEILE 1 32 990 37 973 42 838 522 056 603 099 742 439
3223 INSGESANT T e A oA .h
. ST » -A A oA . . .
KW * A -A oA
DARUNTER 2UM ABSATZ BFSTIMMT T 127 341 145 202 153 505
ST 222 408 260 159 249 407 1 812 895 2 199 524 2 687 187
KW 7 994 030 10 253 231 10 773 789
3225 00 ANDERE MOTOREN U. KRAFTPASCHINEN
(EINSCHL. 2UBEHOER, EINZEL~ U, )
ERSAT2TEILE) 1 1 455 oA oA 16 993 <A oA
3226 00 XESSELDAMPFMASCHINEN (LOKOMOBI=
LEN) U. KOLBENDAMPFMASCHINEN T k20 oA oA 6 245 oA Y
OAMPFTURBINEN
3227 10 FUER KRAFTWERKSAUSRUESTUNGEN
C2UM ANTRIEE ELEKTRISCHER
GENERATOREN) (GESAMTLEISTUNG
IN KW) T . 26 728 31 731 35 987
ST » 99 w0 204 . . .
KW + 10 787 112 11 362 143 12 564 706
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT T 26 728 31 781 35 987
ST 99 100 204 553 091 680 562 771 365
KW 10 787 112 11 362 13 12 564 706 .
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Emnhert Wert in 1000 DM
Nr. 1973 ’ 1974 1975 1973 1974 | 1975
3227 90 FUER ANDERE 2WECKE (GESAMTLEI-
STUNG IN KW) AUCH FUER SCHIFFS-
ANTRIEB T * 2 743 2 779 4 910
ST » 643 757 980 - . -
[ C ] 797 734 665 677 1 271 298
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 743 2 779 4 $10
ST 643 « 757 980 21 082 99 660 191 8738
K 797 734 665 677 1 271 298
3227 09 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATITEILE T 6 999 9 038 11 772 145 535 173 419 196 647
3227 INSGESAMT T . 36 471 43 598 52 669
ST 742 857 1 184 - - -
[{IR] 11 584 846 12 027 820 13 836 004 N
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT T 36 471 43 598 52 669
$7 742 R57 1 184 779 708 953 641 1 159 890
| 4] 11 584 846 12 027 820 15 €36 004
WASSERKRAFTMASCHINEN
3228 10 WASSERTURBINEN OHNE DRUCKLEITUNG
CAUCH PUMPTURBINEN U, SPEICHER=-
PUMPEN) GESAMTLEISTUNG IN KW T 1Y) b 5 998 ot oA 85 262
Kw oA wh 1 719 003 A A .
3228 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T . *A oA 1 217 . * 28 953
3228 INSGESAMT T 4 423 15 128 T 215 56 023 111 714 114 215
GASTURB INEN
3229 10 GASTURBINEN (GESAMTLEISTG.IN K¥) T * k! oA ad
ST = oA -
KW » oA
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T ! oA
! ST oA oA
(4] ! oA
3229 09 2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATITEILE T ! -A’ <A
3229 INSGESAMT T * 1. 453 15 708 17 028
ST = . . 36 . » -
(LI 4 . 1 193 890 -
DARUNTER ZUM ABSAT2Z BESTIMMT T 16 453 15 708 17 028
ST . . 36 277 6% 4 314 289 350 970
(4] J . . 1 193 890 n
VERDICHTER U.VAKUUMPUMPEN, DRUCK=~
LUFTGERAETE, =-WERKZEUGE U.
=BREMSEN
VERDICHTER U. VAKUUMPURPEN
3231 1 NIEDERDRUCK~KLEINKOLBENVER-
DICHTER MIT ENDDRUCK BIS
EINSCHL. 15 BAR U. LIEFER~-
MENGE BIS 60 CBM/H T 10 012 10 123 9 950
ST 69 798 63 843 57 361 81 085 77 643 76 901
3231 12 NIEDERDRUCK =KOLBENVERDICHTER,
ORTSFEST, MIT ENDDRUCK BIS
EINSCHL. 15 BAR U, LIEFER~-
MENGE UEBER 60 CBM/H T 8 179 - 6 466 5 494 78 20# 73 893 64 727
HOCHDRUCK=K OLBENVERDICHTER,
ORTSFEST, MIT ENDDRUCK UEBER
15 BAR
3231 14 U. LIEFERMENGE BIS 120 CBM/H T 412 373 737 6 95& 6 683 13 22¢
3231 15 U. LIEFERMENGE UEB,120 CBM/H T 4 113 4 0238 5 038 77 199 63 687 99 348
3231 16 EINWELLIGE DREHKOLBENVERDICH=
TER T 5 303 5 061 4 165 66 977 62 940 55 996
3231 17 KREISELVERDICHTER (TURBOVER=
DICHTER) EINSCHL. GETRIEBE U.
UNTRENNBARER ANTRIEBSMA=~
SCHINE (FUER DRUECKE UEBER '
100 MBAR) T 7 136 10 081 9 686 135 351 223 088 235 323
3231 18 2WEI~ U, MEHRWELLIGE DREHKOL~ .
BENVERDICHTER T 4 597 & 550 5 159 6> 84¢ 70 vé62 | 88 164
323t 20 FAHRBARE KOLBEN= U VIELZELLEN-
VERDICHTER ALS ANHAENGER T 5 808 & 463 3 874
ST S 346 4 292 3 396 8C 99¢ 60 888 59 662
3231 31 VAKUUMPUMPEN, MECMANISCH T 6 921 8 977 8 407 95 606 122 219 127 822
3231 35 SONST. VERDICHTER U, VAKUUM=
PUMPEN T 1 724 1 741 1 s28 3C 07¢C 32 987 41 818
DRUCKLUFTGERAETE
3231 41 KOMBINIERTE REIFENFUELL- U,
~DRUCKPRUE FGERAETE T 697 203 186
ST 44 195 45 104 42 321 7 8us 4 904 4 518
3231 45 SPRITZIPISTOLEN, =GERAETE U,
~ANLAGEN FUER FARBE, LEIM
UeAo, AUCH SPRITZILACKIERAUTO=-
MATEN T 2 956 3 159 2 432 63 54% 78 646 6% 162
3231 49 SONST. DRUCKLUFTGERAETE T 2 033 2 205 2 065 24 435 27 235 29 724
DRUCKLUFTWERKZEUGE
FUER DIE EISEN= U, METALLBEAR~-
BEITUNG
3231 71 DREHEND T 721 857 564
ST 54 753 89 864 70 490 29 715 42 V68 36 456
3231 75 SCHLAGEND T 407 S 282 [
ST 29 935 32 062 19 964 6 319 7 127 5 33¢
3231 %0 DRUCKLUFTSYSTEME 2ZUR BETAETI- .
GUNG VON BREMSEN FUER SCHIE=-
NENFAHRZEUGE (EINSCHL, ZUBE~- - .
HOER EINZEL~- U. ERSATZTEILE) T 5 549 6 135 5 999 82 531 106 425 107 87z
ZUBEHOER, EINZEL=- U. ERSAT2ZTEI=-
LE
3231 01 FUER VERDICHTER U, VAKUUMPUM-
PEN T 10 140 11 903 13 474 143 974 200 851 238 214
3231 04 FUER DRUCKLUFTGERAETE T 1 861 2 002 2 153 17 445 23 419 22 896
3231 07 FUER DRUCKLUFTWERKZEUGE T 1 069 1112 1 0l1 23 993 24 010 23 401
3231 INSGESAMT T 79 640 83 950 82 604 1 118 181 1308 775 1 392 551
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1) FUER EINE DRUCKSTEIGERUNG BIS PAXIMAL 100 MBAR.
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i Industrielle Produktion '
Menge YO
Melde- Erzeugmis Enhert ° Wert in 1000 DM )
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 l 1976 c
S
LUF TTECHNISCHE EINZE LAPPARATE U,
ANLAGEN : -
LUFTTECHNISCHE EIN2ZELAPPARATE
3232 11 VENTILATOREN, EIN- ODER MEHR~- B
STUFIG 1) T 33 805 | 35 007 oA ‘ )
ST » 965 949 | -1 241 889 A . - .
*  OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 33 805 35 007 32 728
ST 965 949 1 2641 889 215 080 297 537 332 60y 311 14
3232 15 WAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFT= o
TECHNISCHE GERAETE U. ANLAGEN T 7 825 7 259 6 403 49 112 42 924 40 439 s
LUFTHEI2ZGERAETE (NICHT ELEK~
TRISCH BEHEIZT) MIT VENTILA=- - -
) TOR U. WAERMEAUSTAUSCHER
3232 21 WARMLUFTERZEUGER FUER FESTE, . -
FLUESSIGE ODER GASFOERMIGE .
BRENNSTOFFE T & 377 2 813 1 325
ST 24 863 13 967 5 070 39 695 27 786 21 478 L
3232 24 LUFTHEIZGERAFTE FUER DAMPF, La
- WARM= U, HEISSWASSER T 9 772 6 821 5 017 -
, - ST 82 915 55 283 50 377 73 047 56 667 55 760 -
3232 27 ZULUFTGERAETE, ABLUFTGERAETE .
- Us KOMBINIERTE, MIT VENTILA~ w
TOR, LUFTFILTER U. WAERMEAUS= .
TAUSCHER . T 22 367 16 435 12 947 151 60Q 115 565 106 267 ’
LUEFTUNGS= U, Y¥LIMAGERAETE
3232 31 MIT EINGEBAUTER KAELTEMA-
- : SCHINE T 5 413 3 358 1 67 v
- ST 7 422 10 224 2 102 49 522 35 525 27 173 Ty
3232 35 OHNE EINGEBAUTE KAELTEMA~ A
SCHINE T 5 045 4 332 2 667 . L
. sT - 8 546 6 477 4 6064 23 svy2 22 152 14 s8u | '
3232 41 SPRITZSTAENDE, =KARINEN U,
WAENDE MIT EINRICHTUNGEN 2UM “ '
ABSAUGEN, REINIGEN U.ABSCHEI = . '
OEN DER ANGESAUGTEN LUFT T 4 561 3 232 3 089 T
’ ST 4 684 2 759 1 928 36 322 30 002 27 495 - B
3232 45 ENTSTAUBUNGSGERAETE T 6 025 7 764 6 920 6¢ 112 90 135 75 619 -
3232 47 REINRAUM=WERKBAENKE U. =AR- . N
BEITSKABINEN T <A oA e
3232 49 SONST. LUFTTECHNISCHE EINZEL~ l ) 1 .
. APPARATE T 3 322 3 214 oA 42 90¢ 43 895 <A N
LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
3232 S0 LUFTHETZUNGSANLAGEN MIT VENTI- .
LATOR U. WAERMEAUSTAUSCHER T 21 112 19 936 18 775 13 717 128 <25 136 612"
LUEFTUNGS= U, KLIPAANLAGEN
3232 61 MIT EINGEBAUTER KAELTEMASCHI=- . .
NE T 40 718 43 612 35 443 286 404 306 773 271 221
3232 65 OHNE EINGEBAUTE KAELTEMASCHI- . -
NE T 23 330 21 5R# 22 0¢4 149 112 153 242 162 681 T
3232 70 _ ANLAGEN ZUR ENTSTAUBUNG U.GAS-
' ABSCHEIDUNG T 23 179 27 269 30 528 166 402 173 970 221 66U
3232 90 SONST. LUFTTECHNISCHE ANLAGEN T 19 404 23 802 20 544 182 93° 212 580 191 513
3232 g9 EINZEL= U. ERSATZTEILE T 48 264 54 301 54 361 317 206 370 425 385 376 ‘ -
3232 INSGESAMT T * 278 499 280 745 oA 3 » »
DARUNTER ' ZUM ABSATZ BESTIMMT T 278 499 280 745 257 516 2 066 122 2 147 174 2 090 308 I
GEWERBLICHE KUEHLMOESBEL U.=GERAE~- 4
TE, KAELTEMASCHINEN U. =ANLAGEN i
GEWERBLICHE KUEHLMOEBEL U, =GE=-
RAETE MIT ELEKTRISCH ANGETRIE~ '
BENE™M KOMPRESSOR ) .
KUEHLSCHRAENKE U. =TRUHEN ,
FUER NORMALKUEHLUNG
3233 11 8IS 250 L T 1 296 1 149 893
ST 19 479 19 545 16 339 9 51§ 8 551 8 157
3233 12 UEBER 250 L T 3 974 3 602 2 968
ST 43 571 42 616 34 875 3¢ V74 28 685 27 385
FUER TIEFKUEHLUNG ODER GE=-
) FRIEREN
3233 15 815 250 L T 1382 1 307 1 353
ST 2n 655 20 375 15 798 9 45C 12 926 11 e2¢ -
3233 16 UEBER 250 L T 1 932 2 326 2 018
ST 13 858 23 41 15 %42 19 749 25 087 17 210
SCHAUKUEHLMOEBEL
. FUER NORMALKUEHLUNG
3233 21 TRUHEN, THEKEN, INSELN,
GONDELN (EINSTUFI6) T 2 946 2 16 2 330
ST 6 356 4 345 4 724 18 482 13 834 16 274
3233 25 REGALE U, SCHRAENKE (MEMR~
STUFIG) T 3 560 2 698 2 766 -
ST 5 916 4 454 4 791 20 710 16 707 18 ouy C
3233 29 FUER TIEFKUEHLUNG T 3 951 3 575 2 B67 *
. ST 13 798 14 699 9 687 28 631 26 519 22 6t4
3233 50 GEWERBLICHE KUEHWLGERAETE,
KUEHLMOEBEL SONST. ART T 3 275 3 285 3 715 A
ST 10 60¢ 10 53¢ 10 939 40 147 39 292 48 181
KAELTEMASCHINEN U, =ANLAGEN
KAELTEVERDI CHTER UEBER 0,4 KW
3233 61 VOLL= U.HALBHERMETISCHE KAEL- .
) TEKOLBENVERDICHTER T * oA A 3 270 4
ST » oA A 36 274 . - -
DARUNTER ZuM ABSATZ BESTIMMT T L 467 4 378 3 270
ST 63 6064 53 847 36 u74 45 457 47 256 52 439
3233 65 ANDERE KAELTEVERDICHTER T * oA oA <A .
ST » <A oA oA . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 058 1934 1 597
ST 17 685 36 600 26 391 10 8s5 18 860 16 759
——
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Menge
Melde- Erzeugnis Emnhert Wert in 1000 DM
Nr. 1973 I 1974 1975 1973 1974 1975
3233 70 KAELTEVERDICHTERSAETZE UEBER
0,4 KW, VERDICHTER MIT VER=
FLUESSIGER AUF EINEM GEMEIN~
SAMEN GRUNDGESTELL ZUSAMMEN=
GEBAUT T 10 322 9 811 6 562
ST 100 950 92 378 60 990 78 077 76 523 55 0YU
KAELTEANLAGEN U. =SAETZE UESBER
0,4 k¥
3233 81 FLUESS1GKEITSXVEELSAETZE,
A AUCH KALTWASSERSAETZE, T 1 627 2 404 3 227
ST 3 394 '3 986 4 ‘048 - 26 727 33 759 . 46 83¢
3233 85 LUFT= U.GASKUEHLSAETZE, AUCH
FAHRZEUG=KAELTESAETZE U.
=ANLAGEN T 765 851 73
SY 3123 3 605 2 091 17 631 20 071 20 672
3233 87 LUFT= U, GASVERFLUFSSIGUNGS=
Ue=ZERLE GUNGSANLAGEN U KOH=
LENSAEURE= U. TROCKENEISAN=
LAGEN T oA <A oA
ST oA oA oA oA ot ot
3233 89 SONST.KAELTEANLAGEN U.=SAET=
2E, AUCH SCHIFFSKAELTEANLA=
GEN T oA oA oA
(34 oA oA oA . oA o
3233 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T 15969 16 617 13 696 170 802 - 184 858 174 475
3233 INSGESAMT T A . <A
ST oA -A oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BFSTIMMT T 92 675 73 329 63 985 :
ST 325 877 333 470 244 231 811 679 733 613 733 411
FLUESSIGKEITSPUMPEN
HANDPUMPEN
3234 11 FLUEGELPUMPEN (EINSCHL. FASS-
FLUEGELPUMPEN) T 408 514 268
ST 41 763 44 865 40 836 3 651 4 864 3 D4t
3234 14 LIEGENDE U, STEHENDE EIN= U.
2WE12 YL INDERKOLBENPUMPEN T 34 oA 18
ST 2 267 oA 111 34t oA 24
3234 15 FASSKOLBENPUMPEN T 859 725. 473
ST 280 883 300 498 127 871 11 394 11 445 8 84:
3234 16 HAND=SCHMIERPUMPEN FUER OEL=
ODER FETTFOERDERUNG (AUCH ZEN=
TRALSCHMI ERANLAGEN) T 1 691 1 791 1 647
ST 663 597 770 003 1 058 638 23 232 25 932 26 21
3234 17 HAND=MEMBRANPUMPEN 567 548 319
ST 20 266 19 749 11 870 2 247 2 323 1 se:
3234 18 KCLBENPRESSPUMPEN T 12¢ 107 96
ST 6 14¢€ 5 082 4 464 1 75% 1 630 1 a7
3234 19 SONST. HANOPUMPEN T 192 oA 156
ST 14 061 oA 11 923 1275 oA 1 34
KRAFTPUMPEN
VERORAENGERPUMPEN OSZILLIEREN=
DER BAUART
3234 21 KOLBENPUMPEN T 826 818 581
ST 2 339 2 162 870 8 498 8 002 5 64:
3234 22 HAUSWASSERKOLBENPUMPEN T 2 370 2 117 1 931
ST 53 775 44 411 39 950 20 435 19 929 20 85,
3234 24 00S I ERPUMP EN T 1 159 1 370 1 623
ST 20 711 22 630 40 284 57 30% - 68 649 80 85:
3234 25 HOCHDRUCKKOLBENPUMPEN (PRESS=
PUMPEN) T 1 984 2 960 6 242
ST 6 563 2 929 46 225 30 370 48 374 68 86!
3234 26 KRAFT=MEMBRANPUMPEN T 267 949 626
ST 461 350 S11 2 728 10 168 8 57
3234 27 KRAFT=SCHMIERPUMPEN FUER OEL~
ODER FETTFOERDERUNG (AUCH
ZENTRALSCHMIERANLAGEN) T 1 992 2 546 1 686
ST 840 270 568 293 138 770 74 682 78 598 60 17
3234 28 AXIAL= U. RADIALKOLBENPUMPEN T 5 337 6 327 6 108
ST 90 501 124 401 $1 539 128 56L 162 979 155 &3
3234 29 SONST. VERORAENGERPUMPEN T 76 56 99 4 345 1 739 2 94
VERDRAENGERPUMPEN ROTIERENDER
BAUART
2ZAHNRADPUMPEN
3234 32 FUER DRUECKE BIS 20 BAR T 1 638 1 448 1 317
ST 358 431 314 527 228 S11 35 491 34 521 31 08
3234 33 FUER DRUECKE UEBER 20 BAR 2 086 2 258 2 198
ST 375 767 412 741 423 138 5y 933 69 702 78 271
3234 34 SCHRAUBENSPINDELPUMPEN T oA A 2 467
ST oA oA 15 720 oA oA 41 51
3234 36 EXZENTERSCHNECKENPUMPEN T 975 1 099 1152
ST 4 623 5 543 4 933 18 15¢ 20 966 24 19
3234 37 KREISKOLBENPUMPEN T 381 315 306
ST 1 830 1 489 1 452 8 757 8 583 8 22
3234 38 FLUEGELZELLENPUMPEN T . . oA
ST - . oA . . -
3234 39 SONST. VERORAENGERPUMPEN
2.8. SCHNECKEN= U. SCHLAUCH=-
PUMPEN T WA oA oA oA oA .
KREISELPUMPEN (EINSCHL. HEI~
2UNG SUMWAE LZPUMPEN)
NICHT SELBST ANSAUGENDE
EINSTUFIG
3234 %1 FUER WASCH=, GESCHIRRSPUEL~
U.AE. MASCHINEN T 2 776 2723 5 356
ST 874 328 783 634 1 815 296 40 906 36 921 73 00
3234 42 FUER ANDERE ZWECKE T 22 960 28 071 29 310
ST 278 115 271 986 255 612 250 264 302 489 385 77
3234 43 MEHRSTUFIG : T 8 776 10 763 1 327
ST 30 293 30 219 30 712 108 335 136 975 149 64



Industrielle Produktion
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Menge f
Melde- Erzeugmis Enhert Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1976 1973 1974 1976
3234 44 SELBST ANSAUGEND . T 5 162 4 730 4 239 ‘
ST 175 340 172 271 155 728 76 521 81 235 86 646
3234 46 KANALRAD-KREISELPUMPEN T 3 015 2 834 2 634
ST 27 229 26 090 25 592 40 808 48 780 51 S14
3234 50 UMLAUFBESCHLEUNIGER FUER HEI~
2UNGSANLAGEN T 23 398 16 348 11 028
ST 1 705 961 1218 22% 718 421 180 286 118 139 83 880
3234 60 PROPELLER=, SCHRAUBENRAD-,
ROHRSCHRAUBENPUMPEN U.AE. T 2 105 2 637 3 060 24 246 36 535 56 427
3234 70 SCHIFFSPUMPEN IN SONDERKON~,
STRUKTION T s71 565 626
ST 1 149 1170 1129 11 6u? 10 953° 12 318
TAUCHMOTORPUMPEN
3234 81 EINSTUFI6 T 2 870 3 159 oA
ST 116 307 121 435 oA 70 866 74 V20 oA
3234 75 MEHRSTUFIG T 4 161 4 22¢ oA
ST 35 438 35 926 <A 82 616 97 V19 oA
3234 99 SONST. FLUESSIGKEITSPUMPEN T 3 099 2 239 2 340 58 792 52 UY0 57 756
3234 09 2UBEHOER, EIN2EL- U, EPSAT2TEILE T 21 059 22 010 18 772 307 871 376 250 421 730
3234 INSGESANT T 128 374 133 505 127 726 1 860 272 2 097 413 2 279 940
MASCHINEN FUER DIE VERARBEITUNG
VON GUMMI U, XUNSTSTOFF
3235 12 2EKKLEINERUNGSMASCHINEN T 2 152 2 913 1 982 41 167 %3 163 48 144
3235 14 MISCHER, KNETER, RUFHRWERKE T 3 074 2 442 "3 4¢8 49 404 46 852 61 028
3235 21 WAL2WERKE T 1 035 oA 203
ST 74 oA &0 ¥ 780 oA 14 259
3235 25 KALANDER EINSCHL. ALLER AUSRUE-
STUNGSMASCHINEN 1 1 556 2 576 3 170 31 108 44 360 60 017
3235 30 SCHNECKENPRESSEN EINSCHL, ALLER .
AUSRUESTUNGSMASCHINEN T 15 534 1% 409 13 256 386 162 380 42 360 345
323% 41 HOHLKOERPERBLASMASCHINEN T 4 756 4 892 3 ap9
ST 785 657 573 105 766 119 v48 101 751
3235 45 SPRIT2GUSSMASCHINEN T 33 704 28 744 19 714
ST 7 482 5 751 3 759 950 125 469 576 336 402
3235 S0 MECHANISCHE U. HYDRAULISCHE
PRESSEN T 14 486 10 025 8 848
. ST 1 511 1153 ° 794 90 475 81 023 an
3235 60 TIEF2IEH= U, 'STRECKZIEHFORMMA=
SCHINEN EINSCHL. AUSTRENNMA=
SCHINEN T 2 189 2 160 2 194 58 251 55 694 52 101
3235 70 MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
HERSTELLUNG VON SCHAUMSTOFFEN T 3 932 2 984 3 012 86 621 64 586 87 615
3235 81 VULKANISIERANLAGEN CEINSCHL.
REIFENHEIZER) T 2 847 2 644 2 740 21 797 22 849 20 924
3235 85 MASCHINEN 2UR WERSTELLUNG, RE~
PARATUR U, RUNDERNEUFRUNG YON
FAHR 2EUGBERE IFUNGEN T 2 477 2 398 2 114 29y 23% 23 129 19 910
3235 90 SONST. MASCHINEN FUER DIE VER~
ARBEITUNG VON GUMMI U, KUNST-
STOFF T 12 296 oA 10 183 182 367 oA 176 51
3235 08 FORMEN FUER GUMMI L. KUNSTSTOFF T
3235 09 SONST. ZUBLHOER, EINZELw U, ERw 6 918 7 370 6 370 135 977 151 326 158 037
SATZTEILE y 10 898 11 879 11 630 196 263 214 740 225 081
3235 INSGESANT T 117 856 107 206 93 354 1 971 509 1 906 363 ; 799 337
MASCHINEN FUER DIE BAUWIRTSCHAFT
BAUMASCHINEN FUER HOCHW= U, TIEF=
BAU
3236 12 BAUAUF2UEGE T 2 472 1 599 1 890
ST 9 948 9 756 4 449 15 248 12 974 1$ 703
3236 13 BAUWINDEN T 658 563 288
ST Z 744 2175 1 789 3 47¢C 3 46 517
3236 14 RETONMISCHER FUER BAUSTELLEN
U. BETONNERKE, AUCH TRANS-
PORTMISCHE RAUFBAUTEN OHNE
FAHRGESTELL T 33 763 25 200 23 349 .
ST 172 550 118 838 110 879 16% 988 129 654 120 036
3236 15 BETON~MISCHANLAGEN T 18 29U 13 €92 B 210
. ST 1 030 214 713 101 703 78 63% 55 091
3236 16 BETONPUMPEN, BETONSPRITZ=- U.
~EINPRESSGERAETE 7 4 525 4 779 5 527
ST 850 605 767 1 4U4 74 US? 8V 614
3236 18 BETONVERDICHTER T IN MELDENR, 3236 74 700 IN MELDENR. 3236 74
ST ENTHALTEN 31 137 ENTHALTEN 21 692
3236 20 TURMDREHKRANE FUER BAUSTELLEN T 49 923 17 229 12 228
ST 1 944 492 - 382 257 862 W2 144 7o
3236 30 RAMMEN U. PFAHL2ZIEHER T 3 953 4 669 8 474 30 752 50-345 54 883
3236 40 SONST. BAUMASCHINEN T 26 706 20 &5¢ 20 423 202 758 160 977 158 641
BAGGER -
UNIVERSALBAGGER MIT U. OHNE
FAHRNERK
3236 62 HYDRAULIKBAGGER MIT AUSSCHL,
HYDRAULISCH BETAETIGTEN AR-
BEITSWERK2EUGEN T 93 100 78 657 20 000
ST 6 064 4 775 4 578 554 Us2 487 212 54¢ 919
3236 64 ANDERE UNIVERSALBAGGER T 7 861 7 969 7 031 .
ST 426 395 375 52 725 51 191 S 98¢
3236 69 SONST. BAGGER T . . 2 968 . . 28 226
STRASSENBAUMASCHINEN
3236 73 MASCHINEN FUER DEN BITUMINOE-
SEN U. BETONSTRASSENBAU T 29 640 24 785 26 968 224 276 203 514 252 641
3236 74 BODENVERDICHTER
2.8. VIBRATIONSFLATTEN T, 10 385 8 895 3 463
ST . . 25 212 115 261 93 601 70 685
3236 75 STATISCHE WALZEN, AUCH GUMMI~
RADMAL2EN T 3 659 3 902 6 721
ST 444 489 1 037 24 73C 29 555 4¢ you
3236 76 VIBRATIONSWALZ2EN T 14 882 15 577 18 614
ST 9 582 7 9%% 7 OUS 124 991 134 635 160 472

Btabiiatliy
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‘Menge ?
Meide- Erzeugnis Emnhert Wert m 1000 DM
Nr. 1973 [ 1974 1975 1973 1974 1975
3236 77 MASCHINEN FUER DIE STRASSENIN=
STANDHALTUNG U, =WARTUNG T 3 252 30M 3 194 50 918 47 455 45 917
3236 78 WINTERDIENSTGERAETE ALLER ART T 1 874 2 203 1 640 33 210 32 297
3236 79 SONST. STRASSEN= U. GLEISBAUMA- -
SCHINEN ALLER ART T 1776 3 124 3 534 18 886 29 158 32 183
ERDBAUGERAETE k
3236 81 HECKTIEFLOEFFELLADER T oA '
ST ‘oA oA
3238 82 RADLADER IN GRUNDAUSRUESTUNG T 44 442 46 456 46 286 y
R ST 6 982 6 838 6 166 449 567 457 >10 485 891
3236 83 - RAUPENLADER IN GRUNDAUSRUESTUNG T 9 027 oA oA
ST 1 209 oA oA 58 971 N oA
3236 84 ANBAUGERAETE FUEK RAD=- U, RAU=-
PENLADER, PLANIERMASCHINEN U.
RAUPENSCHLEPPER FUER DFN ERD=
BAU T 13 048 .A 11 937 10% 664 oA 19 617
3236 85 GELAENDEGAENGIGE ERDTRANSPORT=
GERAETE T 7 493 5 179 6 405 76 863 S0 635 60 482
3236 86 PLANTERMASCHINEN AUF GLEISKET=-
TEN ODER RAEDERN IN GRUNDAUS= :
RUESTUNG 1 6 233 5 549 7 530
- . gr 825 894 808 55 054 68 854 71 854
3236 87 STRASSENHOBEL =
- ST IN MELDENR. 3236 85 _ IN MELDENR, 3236 85
3236 88 VORDERKIPPER, DUMPER T * ENTHALTEN 2 286 ENTHALTEN R O
ST 388 23 233
3236 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 69 244 65 373 69 769 490 637 480 495 572 45%
3236 INSGESART T 456 206 375 709 384 405 3 276 946 2 903 876 3 1947631
BAUSTOFF=, KERAMIX= U, GLASMA=-
SCHINEN
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR
HERSTELLUNG VON BINDEMITTELN
U. ZUSCHLAGSTOFFEN
3237 11 FUER DIE ZEMENT=-, KALK=,
61PS=, TRASS= U, KREIDEIN=- '
DUSTRIE b i 35 753 44 000 67 639 188 65¢ 220 879 3¢3 043
3237 15 FUER DIE SCHOTTER=, SAND=- U,
KIESINOUSTRIE U, FUER DIE
TRUEMMERVERWERTUNG T 13 176 1 438 16 667 79 552 73 388 85 891
ZERKLEINERUNGS= U.SIEBMASCHINEN
FUER ANDERE INDUSTRIEN
3237 21 GROBZERKLEINERUNG SMASCHINEN .
FUER HARTE ROHSTOFFE T 3 785 2 873 3 800 21 499 16 573 22 778
3237 25 FEINZERKLEINERUNGS= U, ZERFA=
SERUNGSMASCHINEN T 2 621 1 705 2 357 25 34¢ 18 150 22 804
3237 29 SIEB= U, SORTIERANLAGEN T 5 865 S 086 3 713 32-387 352 697 26 824
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN 2UR
HERSTELLUNG ZEMENT=, KALK=, i
61PS= U, ASPHALTGESBUNDENER
BAUELEMENTE U.AE.
3237 32 VON BETONSTEINEN T 12 171 91 574
3237 33 VON BETONPLATTEN B1S 1 o®
PLATTENGROESSE T 1 831 18 340
3237 34 VYON BETONROHREN T 979 8. 214
3237 37 VON BETONFERTIGTETLEN T _ 18 681, 15 551 903 132 759 120 591 5 95¢
3237 39 VON BAUELEMENTEN AUS ASBEST=
ZEMENT, VON LEICHT8AU-, 1S0~-
LIER= U. DAEMMPLATTEN SOWIE
XALK-, 6IPS= U. ASPHALTGE-
BUNDENEN ELEMENTEN T 9 005 4 897 8 807 77 618 46 349 76 57¢
3237 41 MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON
’ NATURSTEINEN T N oA - of
MASCHINEN ‘ZUR BEARBEITUNG VON
NATUR= U, BETONSTEINEN
3237 43 SAEGEMASCHINEN 2UF TRENNEN
VON BLOECKEN T 2 914
ST 24 907 26 86!
3237 45 SCHLEIF= U, POLIERMASCHINEN T 445
ST 194 6 247
3237 47 SONST. MASCHINEN T -A ot
3237 49 MASCHINEN 2UM BEARBEITEN VON
NATUERLICHEN EDEL=, SCHMUCK= _
U. SYNTHETISCHEN STEINEN 1 x 8 108 5 638 - . 51 530 44 U34 -
KERAMIKMASCH INEN, SASCHINEN U,
EINRICHTUNGEN FUER DIE HER-
STELLUNG
3237 51 VON 21EGELN U. GROBKERAMI=
SCHEN ER2EUGNISSEN T 22 006 23 224 23 594 128 140 158 721 172 06(
3237 52 FEUERFESTER ERZEUGNISSE T 2 547 1 97§ 1 096 21 655 20 171 13 37¢
3237 55 FEINKERAMISCHER ERZEUGNISSE T 5 612 ¢ £98 ¢ 133 87 600 12 128 122 21¢
MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
GLASINOUSTRIE
3237 72 2UM HERSTELLEN ODER WARMBEAR=
BEITEN VON GLAS ODER GLAS-
WAREN T 1 625 1 744 1 824 58 951 49 709 57 724
3237 77 2UM KALTBEARBEITEN VON GLAS
ODER GLASWAREN T 1 829 1 920 1 214 39 208 44 657 36 501
3237 78 GLASFORMEN T 1171 1357 1 521 1% 57¢C 20 148 16 521
3237 79 ZUBEHOER, EIN2EL=- U, ERSAT2-
TEILE T 1 016 r22 502 9 64C 10 917 - 7 65¢
ANDERE BAUSTOFFMASCHINEN, MA=
SCHINEN 2UR HERSTELLUNG VON
BATTERIEN USW., PACK=i .BALLEN=
PRESSEN ' .
3237 81 SONST, MASCHINEN T 298 258 306 2 636 8 275 1 75¢
3237 85 PACK= U, BALLENPRESSEN T 1 882 2 855 3 408 13 810 24 448 28 .80
3237 09 2UBEHOER, EINZEL- UL ERSATITEILE T 30 231 29 710 36 892 200 069 225 489 286 30!
3237 INSGESAMT T 165 212 161 848 200 206 1 191 667 1 247 323 1 485 65¢



Industrielle Produktion

’ . Menge
Melde- |, Erzeugms Enhent Wert n 1000 DM

Nr ' 1973 1974 1975 1973 1974 1975

TROCKNUNGSANLAGEN U, ~MASCHINEN
EINSCHL. DER INFRAROTBEHEIZTEN
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE U.TRO~

PISCHE PROOUKTE *
~3239 11 FUER GRUENFUTTER U. HEV T 2 342 2 1 1 797 19 487 1?7 838 15 467
3239 14 FUER SONST . LANDNIRTSCHAFTL.

Ue. TROPISCHE PRODUFKTE 7 2 885 2 377 2 462 19 415 18 842 23 437

3239 15 FUER NAHRUNGS=~ U, GENUSSMITTEL T 2 076 2 223 3 372 16 306 18 852 29 835>

FUER TEXTILIEN
3239 21 ZENTRIFUGEN T 532 456 756 7 248 10 194 11 429
3239 25 MASCHINEN U. APPARATE IUM

- TROCKNEN, BEFEUCHTEN, ERHIT~

. ZEN U. KARBONISIEKEN T 34 763 37 472 26 865 472 $¥2 545 075 378 59y
3239 30 FUER WAESCHE T 2 622 2 293 2 0g2 34 355 29 184 28 859
3239 40 FUER CHEMISCHE PRODLKTE T 4 385 6 803 5 293 63 397 88 803 75 694
FUER HOLZ
3239 51 FURNIER~ U, SPAENETRGCKNER T 2 273 3705 2 84¢
ST 920 148 96 16 911 $3 583 26 048
3239 59 ANDERE TROCKNER FUER HOLZ T 5 029 4 68n 1 536 46 313 45 338 1% 980
3239 60 FUER BERGBAULICHE ERZEUGNISSE :
SOWIE FUER STEINE U. ERDEN T 2 841 2 542 1 518 2% ne3 19 316 1% 219
3239 70 FUER ZELLSTOFF, PAPIEV U. PAPPE T 1 506 1 053 oA 16- 006 13 448 oA
FUER LACKIERTE GEGENSTAENDE .
3239 81 TROCKNUNGSSCHRAENKE T 9?74 587 504
. ST 869 2 018 1 499 7 393 4 901 3 867
3239 84 TROCKNUNGSANLAGEN U, ~FASCHI~
NEN T 502 ° 1 248 1 148 . -
ST 244 259 245 10 722 32 521 33 956
3239 85 *KOMBINIERTE LACKIER~ U. TROCK=
. NUNGSANLAGEN T 12 464 13 140 13 694
ST 1 416 1 149 1 281 92 634 ° 108 ¥13 . 113 027
3239 91 FUER 6ROB~ ULFEINKERAF ISCHE ER= :
ZEUGNISSE SOWIF SCHLFIFSCHEI= -
BEN U. SCHLEIFMITTEL T 1 493 751 624 g 861 S 132 S 163
3239 97 FUER LEDER, SCHUHE U, FELZE T 1 460 1 13¢ 1 226 14 05¢ 11 190 13 526
3239 99 FUER SONST. ERZEUGNISSE T 5 256 2 969 oA 31 669 19 US4 oA
3239 09 ZUBEHOER, EINZEL~ U, ERSATZTEILE T 5 316 6 441 4 606 76 367 87 279 67 646
3239 INSGFSAMT T 88 719 92 056 74 126 979 688 1 109 863 885 181
LANDMASCHINEN U. GERAFTEL
FUER DIE BODENBEARBEITUNG U,
=PFLEGE :
3241 11 PFLUEGE FUER SCHLEPPER~ U. .
GESPANN ZU6G T 11 259 11 957 14 963
ST 25 705 22 916 25 343 47 267 53 477 74 572
KULTIVATOREN (GRURBER}
3241 13 MIT FESTSTEHENDEN WERKZEUGEN 1 4 070 5 20§ . 4 $24
ST 14 368 15 013 12 857 11 412 17 152 17 22¢
32641 14 BODENSEARBE ITUNCSGERAETE, RO~
TIEREND, FUER ZAFFWELLENAN=
TRIEB T 3 729 4 588 5 197
ST 16 088 17 911 17 244 17 477 28 621 32 827
3241 15 SCHEIBENEGGEN T 1155 1175 1 687
- ST 7 421 7 426 13 002 s 510 3 648 5 817
3241 16 ANDERE EGGEN T 6 858 7 378 7 752 B
L ST 80 225 98 797 98 9438 23 975 29 %94 37 550
3241 18 VIELFACHGERAETE T 3 807 3 853 4 509 20 543 22 912 30 345
3241 19 SONST. MASCHINEN T 7 47 8 782 9 079 2U 645 24 957 24 446
UM SAEEN U. PFLANZEN
3241 21 ORILLMASCHINEN (OHNE EINZEL=
KORNORILLGEKAETE U. HANDDRILL=~
MAS CHINEN) T 4 833 3 709 4 100
ST 11 50% 9 270 10 617 26 262 21 057 26 809 |
3241 22 KARTOFFELLEGEMASCHINEN T oA 1 564 1 455
ST oA 4 122 5 042 of 8 57% 9 553
3241 25 ANDERE MASCHINEN U, GERAETE T oA 2 R73 3 469
ST oA 11 829 12 515 o 17 284 24 424
ZUM DUENGEN
3241 26 STALLDUNGSTREUER (EINSCHL, EIN=~ .
ZELNE STREUWERKE) 1 25 707 18 322 20 841
ST 264 7?70 18 708 21 457 83 721 71 459 &7 705
3241 27 ANDERE DUENGERSTREUER U. ~VER=
TEILER T 7 400 6 214 5 339
ST 61 811 47 036 36 034 44 400 40 148 56 255
3241 29 SONST. MASCHINEN U. GEPAETE
(Z.B. JAUCHEPUMPEN, GUELLEAN=~
LAGEN U, DEREN TFILE)} T 3 703 3 99¢ 3 767 19 265 26 791 26 798
3241 30 FUER DEN PFLANZENSCHUTZ T 5 154 5 077 4 516 89 7¢5 103 U8B0 95 315
3241 40 FUER BEREGNUNG U, BEWAESSERUNG
CEINSCHL. TEILE) T 5 181 5 943 6 556 2% 302 32 239 53 491
ERNTEMASCHINEN FUER HALMGUT
3241 51 SCHLEPPERMAEHWERKE #1T FINGER~
BALKEN ODER MIT HORIZONTAL
ROTIERENDEM WERKZEUG T 19 559 18 445 14 269
ST 72 123 68 117 49 894 124 024 127 941 109 920
3241 52 ZETT~ U, RECHWENDER T 15 749 17 472 11 751
ST 53 864 57 551 39 319 96 554 117 240 92 243
3241 54 FELOHAECKSLER T 8 730 7 220 3 742 i
ST 18 663 13 40¢ 5 399 72 895 76 519 33 621
3241 55 MAEHDRESCHER - T 78 075 98 311 90 266
ST 16 234 18 770 16 059 498 261 635 78 636 960
3241 56 FELDPRESSEN (PICK~UP=PRESSEN) T oA A
ST oA .
3241 59 SONST. ERNTEMASCHINEN T 28 968 29 194 ? 576 206 626 203 884 59 659
ERNTEMASCHINEN FUER HACK= U,
SONST. FELOFRUECHTE
3241 61 KARTOFFELERNTEMASCHINEN T 7 077 10 091 8 748
ST 4 890 6 332 6 220 39 357 55 828 5¢ 694
3241 62 ZUCKERRUEBENERNT EMASCHINEN T 8 088 8 493. 10 234 )
' ST 4 439 3 713 4 097 60 071 72 672 9s M1
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Industrielle Produktion

. * Menge
. Melde- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 OM
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3241 69 FUER SONST. FELDFRUECHTE
’ CEINSCHL. 2USATZSERAETE FUER
HACKFRUECHTE) . 1 3 542 2 695 2 938 23 547 20 935 34 310
: UM DRESCHEN, SORTIEREN UND
; AUFBEREITEN LANDWIRTSCHAFT-
| LICHER ERZEUGNISSE NACH
DER ERNTE
3241 72 SAATGUTBEREITER U.A. REINIGER
Ue SORTIERER FUER GETREIDE U. .
SAEMEREIEN T 264 298 oA 3 434 4 158 ok
3241 77 MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
; 08ST= U. TRAUBENVERARBEITUNG T 2 168 1 645 1 436 15 661 12 660 15 USY
3241 79 SONST. MASCHINEN U. GERAETE T 273 360 291 2 143 3 031 2-779
; FUER DIE TIERHALTUNG
MASCHINEN U, GERAETE FUER DIE
FUTTERBEREITUNG
: 3241 81 SCHROT~, QUETSCH=- U, MAHL~ -
MUEHLEN T 2 152 1 705 1 543
ST 11 606 10 455 Ww 710 14 395 12 361 14 129
3241 82 MAHL= U. MISCHANLAGEN, KOM=
BINIERT T 1 730 1 788 1 758 .
ST S 413 5 196 5 115 12 05C 14 313 14 699
3241 83 RUEBENSCHNEIDER MIT U, OHNE
REINIGER T 663 658 405
ST 5 953 6 173 S 800 1 943 2 ¢8¢ 2 s4¢
. 3241 84 RUEBENMUEHLEN U.A. FUTTERBE~
REITER FUER FEINZERKLEINE~
RUNG T 533 579 604
ST 6 591 7 246 6 507 3 97 4 491 & 54
3241 36 SONST. MASCHINEN T oA A 3 734 A .A 15 94s
MASCHINEN U. GERAETE 2UM
FUETTERN U, TRAENKEN
3241 B8 SELBSTTAFTIGE TRAENKEBECKEN T 2 957 29 2 813
ST 495 900 508 092 476 699 1% 91¢ 17 562 17 478
3241 89 SONST. MASCHINEN U, GERAETE T oA <A 1758 oh A 15 S2¢
ANDERE LANDMASCHINEN
RASENMAEHER s
M LaoTORISChER ANTRIER 1IN MELDENR. 3241 97 IN MELDENR.3241 97
L . -
32641 91 SELBSTFAHREND ;T ENTHALTEN .: ENTHALTEN «A
HANDGEFUEHRT
3241 93 MIT ELEXTROMOTORISCHEM AN~
TRIEB 1 5 519 6 173 S 546
ST 415 381 423 849 326 425 63 989 67 483 55 126
3241 95 MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM
ANTRIEB T 7 037 S 806 7 414
ST 278 720 241 281 331 688 63 806 61 524 78 048
3241 97 OHNE MOTORISCHEN ANTRIEB T 264 256 <A
ST 3 195 3 016 oA 4 629 S 395 oA
3241 99 SONST. LANDMASCHINEN U.AE. T 2 457 1 315 1 1¢S5 9 186 6 832 4 268
- 3241 09 IUBFHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 76 476 82 937 63 428 376 485 444 894 379 173
3241 INSGESAMT T 371 021 392 866 353 789 2 191 564 2 492 893 2 394 938
LANDWIRTSCHAFTLICHE FOERDER~ U,
TRANSPORTMITTEL ~
FOERDERMITTEL
3242 12 HOEHENFOERDERER T S 127 4 767 4 557
s1 13 020 9 400 9 424 21 %82 22 279 24 247
3242 13 GREIFERAUFZUEGE FLER HEU U,
GETREIDE T 1 345 1 379 1 839
ST 315 543 739 7 444 7 390 10 374
3242 14 SCHLEPPERANBAU~ U. ~ANHAENGE-
LADER T 6 979 6 351 & 962
ST 16 526 13 717 15 423 34 494 31 ¥60 42 u21
3242 15 MECHANISCH=AUTOMATISCHE DUNG=
RAEUMANLAGEN (2.B. SCHUBSTAN=-
GEN~, KETTEN-, RAUPENSYSTEHF) T 1 889 1597 1 304
ST 2 572 1 644 1 452 12 605 13 575 10 416
3242 16 ANDERE ENTMISTUNGSANLAGEN T S 837 4 719 5 240
ST 4 515 3 301 322 2¢ 01¢ 21 763 22 518
3242 17 FOERDERGEBLAESE FUER MEU,
STROH, GARBEN U.SPRFU T 3 446 2 88% 2 449
: ST 14 609 11 289 7 353 21 31 17 916 12 50U
3242 18 KOERNERGEBLAESE T 1 52¢ 1 n19 1 234
ST 11 538 8 765 9 383 Y 167 ? <99 9 045
3242 17 SONST. FOEROERMITTEL T 1798 1 442 1 494 13 s27 11 U80 M 647
LANCWIRTSCHAFTLICFE LADEWAGEN
3242 51 MIT ODER OHNE BE= U, ENTLADE=
VORRICHTUNGEN U, SPEZIALAUF=
BAUTEN T 20 017 25 230 25 077
ST 15 054 18 885 17 162 76 285 108 s16 112 704
3242 09 IUBEHOER, EIN2EL= U.ERSATITEILE T 11 129 8 870 10 712 47 974 40 353 63 219
3242 INSGESAMT T 59 093 58 260 60 848 270 639 281 831 318 746
MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN
3243 1N MELKMASCHINEN U. =ANLAGEN T 7 228 5 639 S 403 103 241 89 S47 80 745
3243 15 “ILCHKUEHLER MIT KAELTENASCHINE T oA oA 1 263
ST oA oA 12 503 .8 oA 1 928
3243 90 SONST. MASCHINEN T oA - oA 4 309 iy A 103 884
1243 09 ZUBEHOER, EINZEL~ t, ERSATZTEILE T 4 261 3 351 2 501 37 111 33 559 29 875
3243 INSGESAHT T 16 919 13 951 13 476 261 875 235 997 232 432
ACKERSCHLEPPFR U, EINACHSIGE
MOTORGERAETE
244 10 EINACHSSCHLEPPER T 1 037 1 203 oA
ST 12 807 16 838 oA 15 y23 24 498 of
ANDFRE ACKSRSCHLEPPER
RAD U. RAUPENSCHLEPPER
3244 41 BIS 1& KW T 3 182 2 775 1 863
ST 7974 6 294 3 815 53 221 49 013 35 493
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Industrielle Produktion

Menge P
Melde- Erzeugnes Enhert Wert in 1000 DM
Nr 1973 l 1974 1975 1973 1974 1975
3244 63 UEBER 18 BIS 25 Kk T 7 963 6 707 2 600
ST 4 632 4 510 1 655 52 540 53 527 19 823
3244 55 UEBER 25 BIS 37 Kk T 69 532 75 296 63 098
ST 37 595 36 625 31 255 410 377 417 233 414 975
3244 67 UEBER 37 KW T 143 574 187 665 227 936
ST 49 653 68 681 77 339 871 328 1 216 514 1 656 479
3244 90 EINACHSIGE MOTORGERAETE T 2 214 2 274 oA 41 644 51 557 oA
3244 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T T4 299 83 063 8l 15% 424 578 493 266 476 542
3244 INSGESAMT T 302 401 358 983 379 625 1 871 711 2 305 608 2 677 339
“NAHRUNGSMITTELMASCHINEN
KONSERVIERUNGS= U, VERWANDTE MA~
SCHINEN
3245 12 MASCHINEN, APPARATE U, BENAEL~-
TER FUER DIE 08BST= U.GEMUESE~
KONSERVIERUNG U, DPIE MARMELA~
o DEHERSTELLUNG T 9 125 12 248 8 968 76 714 98 378 75 310
3245 15 MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN F.
OIE ESSIG= U.SENFHERSTELLUNG,
TROCKENMILCH= U KAESEHERSTEL~ ~
LUNG U, FISCHVERARBEITUNGS=
MASCHINEN T 1 961 1 846 1 498 82 125 74 101 61 153
MUELLEREIMASCHINEN U, ~ANLAGEN
3245 21 MEHLMUELLEREIMASCHINEN U, ~AN~-
LAGEN EINSCML. FOERDERMITTEL
WIE ELEVATOREN, SCHNECKEN,
PNEUMATISCHE PASSAGEFOERDERER T 10 07 11 198 8 86 96 83¢ 97 689 87 518
3245 25 SCHAELMUELLEREIMASCHINEN U,
~ANLAGEN T 857 588 1 294 10 312 8 579 23 &0t
3245 28 PNEUMATISCHE FOERDERANLAGEN
FUER GETREIDE, EINSCHL. GE~
TREIDEHEBER T 3 211 3 844- 4 778 17 427 19 641 26 126
3245 29 GETREIDESPEICHERANLAGFN
EINSCHL. DER ZUGEHOERIGEN N
FOEROERMITTEL T 9 978 9 354 11 093 27 415 24 820 28 184
BAECKEREI= U, KONDITOREIMASCHI=
NEN U.=OEFEN, TEIGWAREN= U,
DAUERBACKWARENHERSTELLUNGS=
MASCHINEN
3245 31 TEIGKNET - U, -~MISCHMASCHINE T 1 985 1 795 2 026
ST 3 226 3 106 3 717 25 571 ¢6 515 34 552
3245 32 TEIGTEILMASCHINEN .U. TEIG-
TEIL~ U, =WIRKMASCHINEN .
(KOMBINIERT) T 3 701 2 799 2 998
8T 11 00¢é 8 743 5 340 67 004 56 548 62 028
3245 33 RUEHR= U, SCHLAGMASCHINEN T 522 447 290
ST 26 661 24 689 27 948 S 342 g 587 7 9
3245 34 MASCHINEN FUER TEIGWAREN U.
HILFSMASCHINEN FUER DIE
BAECKEREI U. KONDITOREI T 1 237 1 201 1141 35 45¢ 35 073 45 991
3245 36 DAUERBACKWARENHERSTELLUNG SMA~
SCHINEN U, =OEFEN T 2 041 2 451 2 359 44 137 46 020 48 867
3245 37 NICHTAUTOMATISCHE BACKOEFEN T 5 896 5 273 5 586
ST 1 963 1 585 1 684 47 807 47 594 50 769
3245 38 AUTOMATISCHE RACKCEFEN T 2 520 oA oA
ST 163 ) oA 23 143 oA oA
3245 39 TEILE, ARMIERUNGEN U. BE~-
SCHLAEGE FUER BACKOFFEN T 1 041 559 oA 11 498 9 827 oA
FUER DIE FLEISCHVERARBEITUNG -
3245 41 SCHLACHTHAUSANLAGEM U, =EIN~
RICHTUNGEN T 8 345 13 407 1 422 43 R34 64 133 71 584
3245 46 WURSTKUECHENMASCHINEN T 5 829 5 990 6 112 12V 377 157 558 148 278
3245 47 SONSTe FLEISCHEREIMASCRINEN T 2 299 2 761 2 161 63 094 7 127 59 003
FUER DIE SUESSWARENNERSTELLUNG
3245 S1 KAKAO= U, SCHOKOLADENHERSTEL-
LUNGSMASCHINEN T N 3 898 3 726 3 369 55 4o4 58 133 50 218
3245 55 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
BONBON= U, SONST., SUESSWAREN=-
HERSTELLUNG T 2 014 1 534 1 404 51 484 49 665 50 341
3245 60 EINZELMASCHINEN U. ~APPARATE
FUER DIE 2ZUCKERFABRIKATION U. -
ZUCKERFABRIKATIONSANLAGEN,
MESSERKAESTEN U. =SCHFIBEN T 15 480 20 578 25 213 83 107 127 986 200 152
FUER DIE OELMUELLEREI U.SPEISE~-
FETTHERSTELLUNG
3245 T OELMUELLEREIMASCHINEN V.
=ANLAGEN T 4 130 1 790 1 89¢ 43 S99 21 385U 27 388
3245 75 MASCHINEN 2UR BE~ U.VERARBEI=-
TUNG VON SPEISEFETTEN T 37e 387 659 14 000 17 U5y 5 BO¢
3245 80 GEWERBLICHE FUTTERMITTELHER=-
STELLUNGSMASCHINEN T oA ) oA oA ]-
3245 90 SONST, NICHT GENANNTE MASCHINEN T oA oA 2 550 ok oA 39 355
3245 09 ZUBEHOER, EINZEL~ U.ERSAT2TEILE T 10 979 11 788 10 882 123 795 153 021 146 596
3245 INSGESAMT T 110 538 120 765 119 306 1 205 340 1 325 776 1 411 578
MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNG
BRAUEREI=, KELLEREI~ U.GETRAEN=-
KEHERSTELLUNG
3246 N SUDHAUSEINRICHTUNGEN T 10 614 10 u3® 9 863 5?7 782 52 267 61 999
3246 12 MAELZEREIEINRICHTUNGEN T 3 537 5 327 3 943 22 558 30 s26 27 203
3246 13 GAER=, LAGER= U, ABFUELLGE=-
FAESSE FUER DIE GETRAENKE -
HERSTELLUNG T 11 956 12 967 7 899 74 088 8S 438 63 614
3246 14 FASSBEHANDLUNGS* U.~KELLEREI~-
MASCHINEN T 330 520 1 543 8 760 13 304 22 221
3246 15 FLASCHENBEHANOLUNGS=- U, ~KEL-
LEREIMASCHINEN. T 13 946 13 877 11 192 240 453 280 245 270 444
3246 16 MINERALWASSERMASCHINEN T 2 701 3 429 2 258 49 90¢ S8 625 42 394
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Industrielle Produktion

Menge
- Melde- Erzeugnis Emnhen A Wert in 1000 DM
Nr ©1973 r 1874 1975' 1973 1974 T 1876
3246 17 WEIN= U. SEKTKELLEREIMASCHI= .
. NEN, FRUCHTWEIN~, LIMONADE=-
U. LIKOERHERSTELLUNGSMA- ‘
SCHINEN T 2 860 2 127 2 513 56 973 . 9¢ sS4 0 721
- FUER GROSSKUECHEN U. GASTWIRT= .
SCHAFTEN . 0
3246 21 AUFSCHNITT = U, KAESESCHNEIDE-
RASCHINEN T 931 291 873 ,
ST 23 950 22 907 21 518 3¢ 118 35 787 4U 2Us
3248 22 GROSSKAFFEEMASCHINEN T 448 325 327 36 w52 30 012 30 s¢u
3246 23 GESCHIRRSPUELMASCHINEN T 3 535 & 460 4 170
$1 22 960 36 337 32 247 97 305 134 531 ‘155 UYL
3246 24 GROSSKUECHENMASCHINEN T 813 744 237 27 434 31 13¢ s2 831
3246 25 BIERDRUCKAPPARATE U. SCHANK=
TISCHANLAGEN T 775 7¢4 342 17 05¢ 18 US3 8 651
3246 30 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
VERARBEITUNG VON KAFFEE U. TEE T <A A «A A A oA
3246 40 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE :
. TABAKVERARBEITUNG T oA .A oA «A A =4
. MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG
VON FARBEN, SEIFEN U. KERZEN,
MASCHINEN FUER DIE PHARMAZEU~-.
TISCHE U.KOSMETISCHE INDUSTRIE
3246 51 FARBENHERSTELLUNGSMASCHINEN T 1 360 965 1158 25 4¢F 21 653 25 505
3246 55 KOMPRIMIERMASCHINEN T 983 1 010 1193 15 51¢ 1% 25¢ 22 992
3246 57 ‘KERZEN=, QROGEN= U, SALBEN=-
HERSTELLUNGSMASCHINEN, AWM=
PULLENREINIGUNGS®ASCHINEN T 411 456 322 9 654 12 us1 16 842
3246 59 SONST. NICHT GENANNTE MASCHI-
NEN ) 964 720 660 36 38 33 U1s su 320
3246 61 UNIVERSAL=MISCH= U, =KNETMA= B
SCHINEN T 1 343 1 435 1 339
ST 831 790 715 35 602 44 264 46 097
3246 65 UNIVERSAL-SIEBMASCHINEN T 553 665 587
. ST 536 502 393 12 553 13 5% 13 780
3246 70 SONDERMASCHINEN FUER DIE HER-
STELLUNG VON BLECHPACKUNGEN T 1 363 1 260 15?7 46 394 63 126 6?7 18¢
VERPACKUNGSMASCHINEN
MASCHINEN ZUM ABFUELLEN
3246 81 FESTER STOFFE . T 673 746 B84 29 514 50 96K 41 481
32646 82 FLUESSIGER U. PASTENFOERMIGER )
STOFFE. T 367 383 469 1% R2%X 22 626 25 277
3246 83 MASCHINEN 2UM VERSCHLIESSEN .
‘ VON PACKUNGEN T 2 408 2 312 2 228 60 510 75 576 79 186
s WASCHINEN ZUM EINWICKELN
3246 B4 YON TABAKWAREN T 719 1 143 524 43 2¢4 50 578 36 77¢
3246 85 VON SUESSWAREN T 1 208 1 09 1 158 41 34C 44 900 42 685
3246 36 VON NAHRUNGSHITTELN T 1 249 1 374 612 50 41% 52 239 - 22 917
3246 87 SONST. FESTER GUETER T 167 229 262 3 B&? 11 904 11 949
MASCHINEN 2UM FUELLEN U, VER~-
’ SCHLIESSEN AUF EINER MASCHINE
3246 88 ZUM FUELLEN U, VERSCHLIESSEN ,
. VON BEUTELN U.KARTONPACKUN=
GEN T 874 885 1 203 23 291 22 49% 28 971
3246 89 IUM EINFUEHREN FESTER u. R
FLEXIBLER G6EGENSTAENDE T 553 SR 1 215 29 ®3? 31 591 48 105
3244 91 2UM FUELLEN U, VERSCHLIESSEN
FESTER PACKUNGEN BUS GLAS,
KUNSTSTOFF, MEYALL, PORZFL~-
LAN, STEINGUT - T 117 1 302 1 186 58 044 72 265. 75 699
3246 92 ZUM FUELLEN U, VERSCHLIESSEN
VON TUBEN T 203 146 81 15 0v1 11 432 7 307
MASCHINEN 2ZUM HERSTELLEN DER .
PACKUNG, ZUM FUELLEN U, VER=
SCHLIESSEN AUF EINER MASCHINF
3246 93 VON BEUTELN NACK D.SCHLAUCH=
U. SIEGELRAND=BEUTELPRINZIP T oA oA 2219 Y. «A 96 693
3246 94 VON PACKUNGEN AUS KARTON MIT
U. OHNE INNENFUTTER T A A 454 A oA 15 842
3246 95 VON GEFUETTERTEN ODER UNGE=- .
FUETTERTEN PACKUNGEN AUS
PAPIER, XUNSTSTOFF, KOMBI-
NATIONS= ODERK KUNSTSTOFF=
FOLIEN T 1 056 791 1 112 L 984 45 ¢35 57 1w
3246 96 VON PACKUNGEN MITTELS VAKU~-
UNS ODER ANDERER VERFOR= R
MUNGSVER FAHREN . T 1 219 1 919 2 199 72 703 88 438 98 234
3246 97 SAMMELPACKMASCHINEN {1 ,BUENDEL~
PACKER FUER VERKAUFS-= U, VER- -
SANDPACKUNGEN T 3 147 2 653 3 279 &3 349 50 ue8 52 063
3246 98 ETIKETTIER=, BANDEROLIER=- U.
BANDUMKLEBEMASCHINEN T 1 621 1 444 1 094 54 731 53 876 44 364
3246 99 SONST. VERPACKUNGSPASCHINEN T 2 652 2 342 2 074 16 91§ 19 700 24 143
3246 09 ZUBEHOER, EINZEl~ U.ERSATZTEILE T 10 358 14 040 11 524 251 362 302 955 313 552
3246 INSGESAMT T 99 858 108 370 96 692 2 055 443 2 352 514 2 429 801
EINZELAPPARATE U. =MASCHINEN FUER
DIE CHEMISCHE U. VERWANDTE IN-
OUSTRIE
FUER DIE ANOKGANISCHE CHEMIE
3251 1 FUER STICKSTOFF= U, KUNSTDUEN- .
GFRHERSTELLUNG T 1 754 2 448 3 633 13 461 18 465 2% 191
FUER OBERFLAECHENBEHANDLUNG U.
~VEREDLUNG
3251 15 HOCHDRUCK= U, DAMPFSTRAHL=
REINIGER T . . 2 994
ST . . 13 819 . . 61 567
3251 1e SONSY¥. EINZELAPPARATE U.o=MA-
SCHINEN T . . 3 280 . ] 60 9¢3
3251 10 SONST. EINZELAPPARATE U, =MA~ ¥ .
SCHINEN FUER ANORG. CHEMIE T oA 3 R43 3 276 B 25 054 21 182



Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Enhert Wert 1n 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
FUER DIE ORGANISCME CHEMIE
3251 21 2UR HERST. VON FETTEN ULOELEN,
2UR EXTRAKTION U. HAERTUNG T oA oA 1 652 oA A 27 o7
3251 22 2UR MINERALOELAUFBEREITUNG U.
SYNTHESEGASHERSTELLUNG T oA oA A A A oA
3251 25 2UR HERST. VON LEI¥, GELATINE,
FIRNIS, LACK, KITT, U.AE. 1 551 527 635 10 %827 9 209 11 795
3251 29 SONST. EIN2ELAPP. U. =MASCH. T oA 4 796 oA oA 73 112 oA
. FUER ALLGEM. CHERISCHF 2WECKE ,
3251 31 EINZEL=AUTOXLAVER 1 640 639 1120
3 1 224 430 750 9 624 9 18 13 942
3251 32 FILTER U. FILTERPRESSEN T 7 275 8 341 6 622
. ST 168 391 191 657 199 588 90 035 117 829 150 632
3251 34 ZENTRIFUGEN 1 1525 1 682 2 265
ST 1437 1 246 1 726 49 11¢ 56 V01 79 032
3251 35 RUEHRWERKE, KNET=~ U. MISCH= .
MASCHINEN T 2 389 3 07¢ 2 619
. ST 25 182 33 012 26 354 62 733 79 15¢ 79 592
3251 39 SONST. EINZELAFP. U. -MASCH, 1 33 689 42 292 51 259 278 523 369 872 462 145
: FUER DIE GAERUNGS= U. STAERKE=
INDUSTRIE
3251 41 FUER DIE BRENNERE! T 91 820 575 1% 671 16 385 13 450
3251 45 FUER DIE MEFF~ U. STAERKE=-
FABRIKATION T 254 640 372 8 29t 21 743 12 765
3251 'S0 EINZELAPPARATE, ~EINRICHTUNGEN
U. =AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS=-
SICHERE TANKANLAGEN U.SPEZIAL=-
EIN2ELAPPARATE FUER SCHIFFS~
AUSRUESTUNG EN T 5 775 3 961 4 405 61 03¢ 53 U40 56 076
3251 60 EIN2EL-WAERMEAUSTAUSCHEP (SO~
WEIT NICHT 2U DAMPFKESSELN
GEHOEREND) T 14 489 15 574 15 213
. 34 29 333 22 172 15 722 112 860 123 135 139 295
3251 20 EINZELAPPARATE U. -FASCHINEN
FUER DIE GASERZEUGUNG T 1 025 1 052 1 853 13 3642 15 525 21 212
EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN
FUER DIE WASSERBEHANDLUNG
. AUF CHEMISCHEM U./ ODER 810~
. LOGISCHEM WEGE
3251 92 FUER TRINK~, BRAUCH~ U, . .
KESSELSPEISEWASSER T ]_ 2 087 28 004
3251 93 FUER ABWASSER T 2 999 2 642 oA 26 152 35 499 A
AUF MECHANISCHEM WEGE
3251 96 FUER TRINK=, BRAUCH- U, KES=
SELSPEISEMASSER T 9 291 87 785
3251 97 FUER ABWASSER T 7 019 9 596 oA 74 068 97 (21 oA
3251 0@ ZUBEHOER, EIN2EL- U.ERSATZTEILE T 20 773 22 332 27 156 172 791 212 262 .
32 106 864 123 990 211 181
51 INSGESAMT T 151 884 1 047 164 ] 340 163 | 733 925
ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE U.
VERWANDTE INDUSTRIE
3252 10 FUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE T 3 442 3 180 2 921 24 65z 25 527 28 484
3252 30 -FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE U,
: “ FUER DIE GAERUNGS= U. STAERKE=
INDUSTRIE T 7 652 9 462 9 456 115 o83 117 444 139 527
EXPLOSIONSSICHERE TANKANLAGEN
U. SPE2IALAPPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN
3252 S¢ 2UR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U. KRAFTSTOF=- ,
FEN, GASTANKANLAGEN U. TANK-
STELLENEINRICHTUNGEN 1 12 650 10 650 11 245 83 1264 85 126 92 509
3252 52 © TANKMAGENAUFBAUTEN OHNE FAHR=-
GESTELL T 2 053 1 643 2 684 sy 227 $1 909 51 515
3252 55 - SPEZIAL-APPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN 1 699 674 %90 7 505 9 156 14 590
3252 60 WAERMEWIRTSCHAFTLICHE ANLAGEN -
- (WAERMEAUSTAUSCHER) T 12 268 12 602 20 965 89 dx2 99 y66 12¢ 39¢
3252 70 WASSERRUECKKUEHLANLAGEN MITTELS :
LUFT T 16 311 A 11 249 64 236 oA 5% 56U
3252 80 ANLAGEN FUER DIE GASERZEUGUNG T 13 892 A 10 575 38 841 oA 55 682
ANLAGEN FUER OIF WASSERBEMANDL.
AUF CHEMISCHEM U./ ODER PIOLO-
GISCHEM WEGE *
3252 92 FUER TRINK=, BRAUCH= U,
KESSELSPEISEWASSER T 1 19 797 150 901
3252 93 FUER .ABWASSER T 21 101 18 876 4 677 135 370 145 689 2u 162
: AUF MECHANISCHEM WEGE
3252 96 FUER TRINK=, BRAUCH~ U, KES~-
SELSPEISENASSER : T } 7 142 13 889 171 02
3252 97 FUER ABNASSER T 9 712 1 207 52 402 95 677 1% 324
3252 INSGESAMT T 97 211 87 2u3 109 652 646 431 698 577 931 137
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER
DEN BERGBAU
32%4 10 GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN -
BERGBAU UNTERTAGE T T o2 7 792 9 003
ST 2 119 2 840 3 761 77 656 92 321 13 397
3254 01 ZUBENOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 10 361 12 132 11 721 63 538 96 092 117 076
STREB= U. STRECKENFOERDERMITTEL :
CEINSCHL. ANTRIEBE, UMKEHRSTA~
TIONEN Ue. SONST. BESTANDTEILE)
TRAGENDE FOERDERMITTEL .
3254 21 FOERDERBAENDER MIT GUMMIGURT A
IN NORMALAUSFUEHRUNG T A oA 11 473 . A 47 484
3254 26 RUTSCHEN T -A oA 281 «A <A 618
3254 28 SCHIEBENDE V. STAUENDE FOER~
DERMITTEL i { 3 767 oA S 543 16 119 oA 57 815
3254 29 SONST. FOERDERMITTEL T oA 9 669 13 797 oA 31.450 &7 20%
3254 02 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT. T 45 866 63 496 65 997 145 122 221 622 262 464
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Industrielle Produktion

) Menge Wert 1n 1000 DM
, v Melde- Erzeugnis Enheit
- ) Nr 1973 [ 1974 1975 1973 1974 | 1976
| i
.
[
: SONST. MASCNINEN U. EINRICHT.
i FUER DEN UNTERTAGEBETRIEB - -
) . 3254 31 DRUCKLUFT=ZARNRADMOTOREN T 4 803 s 717 4 075 16 033 16 338 1 314
I 3254 33 HAESPEL, WINDEN U. SCHRAPPER= .
: ANLAGEN T 4 117 4 490 6 058 38 443 41 467 53 67
! 3254 35 GRUBEN=-, ABTEILUNGS= U. . .
¢ i LUTTENVENTILATOREN T 321 oA 717 4 463 oA & 37
e 3254 37 LADEMASCHINEN T ]_ 3 629 1 . . 48 664
r 3254 38 GESTEINSBOHRWASCHINEN T 3 675 775 2 244 47 719 10 336 4S 172
3254 39 SONST. MASCHINEN U, EINRICHT. T 2 983 3 4384 2 677 27 756 33 va2s 39 217
' 3254 03 IUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZT. T 31 322 39 376 37 455 228 446 305 087 379 26¢
| . DRUCKLUFTWERKZEUGE FUER DEN N
v B8ERGBAU U. DIE INDUSTRIE DER .
' STEINE U. ERDEN . .
' 3254 41 ABBAUHAEMMER T 144 143 101 o 7is 6 859 5 78e¢
: 3254 42 BOHRHAEMMER T 35 34 48 2 410 2 ur2 2 64t
i 3254 44 AUFREISSHAEMMER UND BETON= R
‘ BRECHER T 191 13¢ 91 7 156 5 669 3 85
! 3254 45 SONST. DRUCKLUFTWERKZEUGE U. .
. -GERAETE FUER DEN BERGBAU T 16 228 100 507 4 873 2 &8¢
. 3254 49 SPEZIAL-DRUCKLUF TWERKZEUGE F.
P D. INDUSTRIE STEINE U. ERDEN T 16 oA <A 963 - WA ot
3 3254 04 ZUBEHOER, EINZEL-U. ERSAT2T. 1 328 464 456 9 245 13 2315 13 34¢
v MASCHINEN U, EINRICHTUNGEN FUER N
V SCHACHTFOERDERUNG, WAGENUM=
] LAEUFE U. STRECKEN : A
8 3254 51 FOERDERMAS CHINEN T ‘A oA A
! . ST . A oA oA oA ol
! 3254 52 FOERDERKOERBE FUER HAUPT= U,
’ BLINDSCHAECHTE T «A -A 545
: ST A A 17 oA -A 3 87t
b 3254 S4 SPEZIALZUBEHOER FUER SCHACHT= )
[ FOERDERUNGEN T 967 451 393
i ST 776 . 312 655 6 021 5 512 5 24
3254 55 FUELLORTEINRICHTUNGEN T 484 242 653 .
| - ST 73 52 82 2 286 1 409 4 21,
" 3254 56 EINRICHT, FUER WAGENUMLAEUFE T 2913 3 155 5 190 i
> ' ST 3 587 2 601 3 877 10 530 12 149 19° 440
. 3254 59 SONST. STRECKENEINRICHTUNGEN T -: oA A A . o
: sT ° - oA oA . . .
! 3254 05 2UBEHOER, EIN2EL- U, ERSAT2T. T 8 557 7 854 11 515 44 015 51 44l 62 98¢
. FDERDER= U 46 EWINNUNGSGERAETE
s FUER DEN TAGEBAU . i
4 3254 60 GROSSFOERDERBANDANLAGEN IN .
. SONDERBAUART T 13 024 17 493 24 079 109 762 159 ¢23 214 o4t
: 3254 06 ZUBEHOER, EIN2EL= U. ERSAT2T, T 1325 . 1915 2 769 9 835 15 907 30 95¢
! MASCHINEN U, EINRICHTUNGEN ZUR
o AUFBEREITUNG VON MINERALIEN
: ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN
SOWIE FUER HUETTENMAENNISCHE
VORBEREITUNGSANLAGEN
AUFBEREITUNGSMASCHINEN U.=AN=
LAGEN
3254 71 ‘FUER ERZE . T 5 456 10 595 8 404 51 314 176 149 157 79
3254 72 FUER STEINKOWLE U, KOKS T 7 459 7 899 7 134 40 221 41 786 41 95¢
. 3254 73 . FUER BRAUNKOHLE U. TORF T 1 065 726 784 5 962 7 514 8 1.
- 3254 75 FUER KALI, STEINSALZ U.A. :
) MINERALIEN | 1 035 1 649 1 478 6 408 13 127 16 18
3254 07 2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZT. T 6 891 6 956 8 359 50 942 45 465 56 874
3254 80 KOKEREIMASCHINEN (EINSCHL, 2U=
BEHOER, EINZEL- U, ERSATIT.) T 8 576 9 684 5 022 25 612 31 133 29 24¢
ERDOELBOHRANLAGEN U. SONST.
' TIEFBOHRANLAGEN .
. ERDOELBOHRANLAGEN
' 3254 92 UEBERTAGE (EINSCHL. ZUBE-
;o HOER), FOERDEREINRICHTUNGEN
U. =GERAETE T 256 210 966 3 201 3 138 15 62¢
3254 93 GERAETE FUER UNTERTAGE T 2 522 4 953 6 817 14 240 28 176 41 32
3254 97 ERSATZTEILE T 165 174 421 3 029 4 478 9 28
- 3254 98 SONST. BOHRANLAGEN
. IUM AUFSCHLUSS VON KOMLE, :
KALI, ERZ, WASSER USW. T i ggg f ggl i ;3; i; gg; 35 :29 :s 2:
3254 99 ZUBEHOER U. WERKZEUGE 1 .
3254 INSGESAMT T 208 323 247 449 267 718 1 244 456 1 64 063 2 03; 61t
KRANE U. HEBEZEUGE
LAUFKRANE
BRUECKENKRANE FUER GREIFER U,
. MAKENBETRIEB MIT OFFENEN LAUF=
KATZEN .
3255 12 BIS 50 T TRAGFAEHIGKEIT T . . 19 158 . .
ST . . 1 486 . . 151 67
3255 13 UEBER 50 T TRAGFAEWIGKEIT T . . 6 521 . .
! ST . - 93 . . 43 00
3255 14 EINTRAEGER-BRUECKENKRANE MIT .
ELEKTROZUGLAUFKATZEN T 2 192
ST 628 19 33
: 3255 15 MEHRTRAEGER=-BRUECKENKRANE MIT .
: ELEKTROZUGLAUFKATZEN T 16 1Bl 14 572 7 565
N $T 2 327 2 053 ‘%o 88 780 52 275 27 74
3255 17 HAENGEKRANE, HAENGEBAHNEN T - 5 730
ST 651 - . 17 82
3255 18 STAPELKRANE, REGALBEDIENUNGS= g
EINRICKTUNGEN IN SAEULENBAUART T 4 837 3 :Z;g 0 266 65 176 78 53
ST . -
3255 20 HUETTENKRANE v 4 627 6 735 13 352 39 15¢ 59 182 15 29
VERLADEBRUECKEN U. BOCKKRANE
3255 31 VERLADEBRUECKEN MIT WINDWERKS=-
U. AUSLEGERKRAN=LAUFKATZEN T 'I oA '|
ST oA .
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Industrielle Produktion
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Menge
Melde- Erzeugmis Emnhent Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
|
3255 34 VERLADEBRUECKEN MIT ELEKTRO= '
LAUFKATZEN T
i ST
3255 37 BOCKKRANE, GLEISGEBUNDEN U, .
GLEISLOS, HUBPORTALE, PORTAL=
HUBRAHMEN . T 11 020 9 877 19 251 :
ST . - 92 51 316 55 224 113 194
DREHKRANE )
3255 41 PORTAL= U. HALBPORTALDREHKRANE ] 13 560 20 8350 17 396
ST 314 275 199 79 550 117 v2? 118 31U
3255 45 MOBIL= U. AUTOKRANE T 22 227 21 679 31 625
ST 884 847 1117 243 033 225 957 565 512
3255 47 LKW=LADEKKANE ZUM BE~ U, ENTLA=
DEN DER EIGENEN LADEFLAECHE \ & 103 6 233 5 877
ST 6 521 4 304 © 3 954 80 9#9 60 405 62 657
3255 49 ANDERE NICHT GENANNTE DREHKRANE T - . 6 195 - o 39 438 .
3255 60 HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHLEU=
SEN U. WEHRE, FAHRZEUGKIPPER T 1717 1 384 oA # 356 5 273 oA
SCHUE TTGUTGREIFER U, STUECKGUT=
GREIFER U. =HEBER - .
3¢55 71 SCHUETTGUTGREI FER ] 4 008
ST 1223 22 263
3255 75 STUECKGUTGREIFER U. -HEBER 7 4 988 ¢ 018 933
ST . - 685 28 636 32 154 8 435
DECK=C(SCHIFFS=) HILFSMASCHINEN -
3255 93 RUDERMASCHINEN U. =-ANLAGEN T 360 -A 1 207
ST . . 204 9 066 -A 15 158
3255 96 LADEWINDEN T 1119 oA oA
ST . . oA Yy 00 oA oA
3255 97 ANKER= U, VERHOLWINDEN U,SPILLE T 6 648 7 9564 11 336 s 005
ST . - 2 557 45 631 57 010 73 632
3255 99 SONST. DECKHILFSMASCHINEN T 3 125 7 4R8 4 823 5 228 10 842 8 510
3255 09 2UBEHOER, EIN2EL= U, ERSATZTEILE 7 25 596 25 364 25 164 167 129 206 816 210 422
1255 INSGESAMT | . . 187 086 . . 1 504 711
SERIENHEBEZEUGE U, HANDBETRIEBENE -
KRANE ; g
KETTENHEBEZEUGE, HANDBETRIEBEN
FLASCHENZUEGE U. FLASCHENZUG= -
KATZEN . .
1256 11 MIT SCHNECKENGETRIEBE T 57 166 oA
ST 1467 6 216 oA 212 716 oA
1256 12 MIT STIRNRADGETRIEBE T . 546 916 491
ST 15 475 21 669 10 807 5 642 10 654 & 830
i256 15 EINHAENGEKATZEN T 205 184 17 -
ST 9 161 8 082 6 943 1 242 1 s70 1 507
i256 19 KETTENHEBEZEUGE IN SPEZIALAUS=
FUEHRUNG T 920 787 875
ST - . 33 772 10 171 11 06¢ 15 786
SEILHEBEZEUGE, HANDSETRIEBEN
256 21 WANOWINDEN T 775 626 587
N ST * . 17 453 3 326 3 264 3 543
1256 24 HANOMONTAGEWINDEN T 72 64 oA
ST R . oA 390 510 oA
1256 27 DRAHT= U. HANFSEILKLOBEN T 957 887 955
ST . . . 149 653 5 335 5 2712 5 747 .
1256 29 SONST. SEILHEBEZEUGE - b { 506 594 511 7 427 8 0?5 8 344
SEILMINDEN, MOTORISCH BETRIEBEN '
256 31 ELEKTROMONTAGEWINDEN (EINSCHL,
MEHRTROMMELWINDEN) T 1 887 1911 1575
ST 3 939 3 370 2 303 & 517 10 482 10 151
256 39 SONST. SEILWINDEN T 1 788 2 187 2 606 27 176 55 521 %3 559
HANDBETRIEBENE KRANE ’
1256 41 HANDLAUFKRANE T 449 370 458
ST 1 237 1 768 1 897 ¢ 445 2 576 s 412
1256 48 SONST. KRANE T 5 992 5 263 4 BE6 25 661 32 u73 35 531
HYORAULISCHE HEBEBOECKE, =GE=
RAETE U. =BUEHNEN
256 71 HYDRAULISCHE HEBEBOECYE T 465 295 98 .
) ST 3 958 2 659 1 637 3 12 2 807 966
256 75 ANDERE HYORAULISCHE GERAETVE T 6 097 8 040 8 047 65 567 78 758 77 671
256 76 INDUSTRIEHEBEBUEHNEN T 6 090 A .
. ST 5 639 47 073
256 77 HUBARBEITSBUEHNEN T 3 784
ST 2 956 37 6uy
256 78 FAHRZEUGWARTUNGSBUENNEN T 19 859 16 897 S 453 .
ST . . 7 289 112 294 110 815 2h 529
ELEXTROZUEGE, DRUCKLUFTZUEGE
U. DRUCKLUFTHEBEZEUGE
256 81 ELEKTROKETTENZUFGE, ELEKTRO= -
KETTENZUG LAUFKATZEN T 3 597
ST 51 594 63 736
256 83 ELEKTROSEIL2UEGE, ELEKTRO-
SEILZUGLAUFKATZEN T 15 185 15 080 9 262 -
ST . . 22 280 [ 153 235 171 103 97 702
256 89 DRUCKLUFTZUEGE U. -KATZEN, - s
DRUCKLUFT=ZYLINOERHEBEZEUGE T 1 782 2 233 2 643
ST - . 119 524 13 613 14 098 . 18 467
ANDERE SERIENHEBEZEUGE
256 91 SCHRAUBENWINDEN, SPINOELHEGE =
BOECKE, SPINODEL=KIPPEINRICH= :
TUNGEN U.A. \ 6 949 6 346 6 284 29 063 24 ¥87 40 074
256 95 ZAHNSTANGENWINDEN, GLEISHEBE=
-WINDEN, SCHLEUSENWINDEN U.A. ] 1:644 1 104 1 059 9 522 7 146 8 114
256 99 SONST. SERIENHEBEZEUGE U.
=~GERAETE b ¢ 1225 R89 1 079 14 494 12 418 16 781
256 09 IUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T 9 385 7 695 6 881 90 716 87 200 85 889
256 INSGESAMT T 76 745 72 534 67 695 589 822 631 412 654 687
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Industrielle Produktion

Menge Wert in 1000 DM
*  Melde- Erzeugnis Einhest -
Nr 1973 1974 ] 1975 1973 1974 [ 1975
FLURFOERDERZEUGE
GABELSTAPLER C(LASTAUFNAHME FREI= .
TRAGEND)
3257 1 MIT BATTERIEELEKTRISCHEM FAHR=-
U. HUBANTRIES T 25 657 27 696 20 674 -
. ST 13 862 14 023 8 931 243 449 277 159 211 351
3257 15 MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEY
FAHR= U, HUBANTRIEB T 41 638 47 461 45 893
. ST 10 058 10 915 10 Sé2. 316 455 363 929 382 516
HUBWAGEN (LASTAUFNAHME RADUNTER= .
STUETZT)
HOCHHUBWAGEN -
3257 41 OHNE MOTORISCHEN FAMRANTRIEE T 914 . 750 644 .
ST 5 212 3 762 5 476 7 312 5 960 6 111
3257 42 MIT MOTORISCHEM FAHR= U, HUB=
ANTRIEB T 4 050 4 057 3 610
ST 4 498 4 212 3 232 42 734 45 110 41 05
NIEDERHUBWAGEN (MUBHOEME UN=
TER 1T M3 -
3257 45 OMNE MOTORISCHEN FAHRANTRIEE T 3 062 2 487 2 652
ST 31 386 25 349 16 S07 ' 19 264 16 259 16 S48
3257 46 MIT MOTORISCHEM FAMR= U.
HUBANTRIEB T 3 273 3 828 3 335
st 4 763 4 952 . 3 780 . 33 186 40 136 34 101
XRAFTKARREN . .
MIT BATTERIEELEKTRISCHEM AN~
. TRIEB -
3257 N PLATTFORMWAGEN (AUCH ELEXK=-
TROKARREN) T 359 491 529
ST 459 573 640 4 467 7 579 8 012
3257 72 ZUGWAGEN CINOUSTRIESCHLEP=-
PER) AUCH WAGGONSCMIEBER
U. RANGIERSCHLEPPER - T 1 145 712 457
ST 1117 690 441 14 118 8 831 6 538
3257 75 MIT VERBRENNUNGSMOTORISCHEM
ANTRIEB (PLATTFORMWAGEN,
ZUGWAGEN U.A.) T oA oA «A
ST oA oA oA oA oA oA
3257 90 SONST. FLURFOERBERZEUGE T «A oA oA
} ST «A oA oA <A oA oA
3257 99 ZUBEHOER, EINZEL=- U, ERSATZ- : ,
TEILE T 18 371 16 169 14 463 163 518 188 887 188 959
3257 INSGESAMT T 99 116 104 479 94 266 854 334 965 478 917 209
STETIGFOERDERER, GLEIS= U, DRANT-
SEILFOERDERER
STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT
BANDFOERDERER MIT SUMMI-, TEX~
TIL=, KURSTSTOFF= OODER DPANT=
GEMEBEN, STAMLBAENDERN
3258 11 ORTSFEST U. RUECKBAR ] 18 681 17 115 30 280 94 186 94 007 164 798
3258 12 FAHRBAR U. TRAGBAR T 3 020 1 934 2 055 9 274 6 333 g 143
3258 13 GLIEDER=, PLATTENBANL~, TROG=
b BAND U. KASTENBANDFOERDERER T s 267 6 456 9 034 26 140 50 290 45 649
3258 14 SBECHERWERKE MIT FESTEN BE~-
CHERN, PENDELBECHERWERKE
(EINSCHL, ZUBRINGER, SCHAUF=
LER U.A.) T 6 196 6 161 6 630 23 43¢ 29 %6 32 128
3258 15 TROGKETTEN= U.KRATZERFOERDERER T 2 335 ¢ 797 8 884 13 495 16 ‘87s 535 850
3258 16 SCHNECKENFOEROERER U, SCHNEK =
KENRORRFOERDERER T s 220 & 552 6 392 23 054 26 677 35 894
3258 17 SCHWINGFOERDERER, SCHUETTEL~-
RUTSCHEN, SCHWINGRINNEN U.AE. T ¢ 031 7 845 7 870 St 982 68 %45 70 07¥
3258 18 PNEUMATISCHE FOERDERER T 3 410 2 425 2 474, 31 72C 3U VD6 34 322
3258 19 SONST. STETIGFOERDERFR T 4 230 4 275 12 455 25 1351 28 116 80 209
STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT
3258 51 BANDFOERDERER MIT GUMMI-, TEX=
TIL=, KUNSTSTOFF=, DRANTGUR=
TEN U, STAHLBAENDERN T 6 365 7 401 6 487 48 374 53 Voo 51 596
3258 53 KREISFOERDERER, SCHLEPPKREIS=
FOERDERER COMNE UNTERFLUR-
FOERDERER) . T 5 745 6 558 5 389 43 531 45 983 44 B7&
3258 S6 SCHLEPPKETTENFOE RDERER CAUCH
GLEITKETTENFOERDERER U AE.) _ T 3 251 2 161 4 155 36 69C 48 455 45 26%
3258 55 WANDER= U. FLIESSARBEITSTI~-
SCHE FUER FLIESSARBEIT U,
MONTAGE T 3 674 3 858 3 649 27 11¢ 26 871 24 41§
3258 56 SCHWERKRAFTFOERD ERER, ROLLEN=
BAHMNEN U.AE. T 7 757 7 072 7 862 48 083 79 889 85 849
3258 59 . SONST, STETIGFOERDERER T 8 642 12 326 27 839 62 461 106 701 255 396
GLEIS- U, DRAHTSEILFOERDERER .
3258 91 DRAHTSEILSCHWEBEBAHNEN, SKI=
LIFTE, KABELKRANE T . . oA . . ok
3258 99 SONST. 6LEIS- U, ORANTSEIL-
FOERDERER T . . oA . . of
3258 09 ZUBEHOER, EINZEL-U.ERSATZTEILE T . - 31 674 . . 174 572
3258 INSGESAMT T . . 180 345 . . 1 257 310
AUFZUEGE CEINSCHL. MASCH INELLE
EINRICHTUNGEN FUER THEATERBUEH- ,
NEN)
3259 10 ELEKTRISCHE PERSONENAUFZUEGE
ALS SEILAUFZUEGE ZUR BEFOERDE=
RUNG VON PERSONEN T 67 942 66 689 48 046
ST 11 233 9 825 6 628 457 031 488 671 359 24%
3259 21 ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE ALS )
SEILAUF ZUEGE ZUR BEFOERDERUNG
VON GUETERN , T 13 182 11 924 10 475
ST 1 884 1 650 1 273 78 877 64 124

83 962



Industrielle Produktion

Menge »
Melde- Erzeugms Emnhert . Wert in 1000 DM~
Nr 1973 1974 1975 1973 I 1974 1975
3259 22 GUETERAUF2UEGE U.AE. ALS SEIL-,
STUET2KETTEN~, SPINDEL=, 2AHN- [
STANGEN= U.A. AUFZUEGE T 529 302 381 M .
ST 1 183 349 374 s 796 4 532 5 427 -
3259 25 KLEINGUETERAUF2UEGE ALS SEIL=- .
A AUF2UEGE BIS 300 KG THAGFAE-
HIGKEIT A { 3 587 1 424 1 409 .o
. ST 1 735 1 334 1 218 23 6¢9 1 537 12 413 &
3259 30 HYDRAULISCHE AUF2UEGE FUER PER~ ‘
SONEN U. LASTEN T 13 934 14 047 1% 313 -
ST 2 512 2 290 2 e 74 21¢ 76 725 72 456
3259 50 FAHRTREPPEN U, FAHRBAPF LAUF-
STEGE T 20 400 21 014 17 294 o
ST 2 292 2 115 1 691 140 517 148 967 138 627
3259 60 MOTORBETRIEBENE ARBELTSBUEWNEN .
FUER GEBAEUDE (FASSADENLIFIS) T 507 €52 €37
ST 170 242 149 4 610 6 228 5 095
3259 80 MASCHINELLE FINRICHTUMGEN FUER
THEATERBUEHNEN T 578 555 700
ST 218 283 1 361 6 548 8 750 -8 118
3259 90 SONST. AUFZUEGE T 497 677 326 .
ST 863 1 441 670 4 500 6 853 3 301 -,
3259 09 2UBEHOER, EIN2FL- U.ERSAT2TEILE T 12 312 12 100 13 348 99 538 111 181 120 345
3259 INSGESAMT T 133 470 129 376 107 128 [ B
ST 22 110 19 529 15 575 900 388 . 942 300 789 151
PAPIER= U, DRUCKEREIMASCHINEN
PAPTERHERSTELLUNGSFASCHINEN
3261 1 MASCHINEN U. APPARATE ZUR HER=
STELLUNG VON HOL2SCHLIFF, PA- .
PIFR, 2ELLSTOFF U, PAPPE : T 1% 170 23 123 31 289 149 381 246 3584 411 790
3261 19 2UBEHMOER, EIN2EL- U.EKSAT2TEILE T 12 R84 13 390 1% 648 1%¢ 043 186 801 218 296
PAPIERZURICHTUNGSF ASCHINEN
3261 32 PAPIERKALANDER T ¢ 568 31 2713
3261 35 ROLLENSCHNEIDE= U, ~W ICKELMA=
SCHINEN T 4 788 110 321
3261 36 LAENGS= U. QUERSCHNEIDER T 3 042 64 209
3261 38 SONST ,MASCHINEN U. APPARATE T 9 408 12 178 1 681 144 238 195 947 21 9
3261 39 2UBEMOER, EIN2EL- U.ERSAT2TEILE 1 € 034 5 912 3 774 47 752 46 986 47 352
PAPIERVERARBEITUNGSMASCHINEN
MASCHINEN FUER DIE BUCHBINDERE!
V. KARTONAGENHERSTELLUNG *
3261 41 SCHNELLSCHNE IDEK T 13 084 12 270 9 023 141 373 151 uey 112 664
3261 43 FALZMASCHINEN 1 . . 1 307 . . 29 866
3261 45 2USAMMENTRAGHASCHINEN T . . oA . . oA
3261 49 SONST. MASCHINEN T . . oA - . oA
3261 53 MASCHINEN FUER DIt HERST., VON
BRIEFUMSCHLAEGFN, TUETEN, BEU-
TELN, PAPIERSAECKEN 1 . . 10 403 . . 288 698
3261 55 FUER DIE HERSTELLUNG YON BUNT-
PAPIER, TECHN, U.A. SPE2I1AL-
PAPIEREN U. =PAPPEN, BROMSIL~ B
BERDRUCKMASCHINEN T 3 116 3 578 3 923 44 S58% 57 276 5% 817,
3261 58 SONST. MASCHINEN, APPARATE U.
HILFSMASCHINEN T 10 283 M 656 9 440 196 Q¢2 248 L02 226 016
3261 59 2UBEHOER, EIN2EL=- U ERSAT2TEILE T 11 635 10 681 5 817 134 554 14U U3t 87 895
DRUCKEREIMASCHINEN
3261 72 ROLLENDRUCKMASCHINEN T . . 5 565 . . 158 119
3261 73 BOGENDRUCKMASCHINEN 1 . . 25 946 . . 548 687
3261 74 SONST. DRUCKMASCHINEN T . : . 2 493 - . 90 536
3261 75 DRUCKEREIHILFSHASCHINFN, =APPA-
RATE U. =GERAETE v 7 057 7 177 s 588 243 675 285 643 257 8713 <
3261 79 2UBEHOER, EIN2EL~ U ERSAT2TEILE T 22 718 23 4q¢ 15 409 238 372 254 408 201 503
3261 INSGESAMT T . . 161 389 . . 086 861
WAREN= U, LEISTUNGSAUTOYATEN
WARENAUTOMATEN
3263 11 FUER TABAKWAREN T 5 524 4 817 & 177 58 683 53 127 35 461
3243 15 FUER LEBENSMITTEL, EINSCHL.
FUER SUESSWAREN ODER GETRAENKE 1 2 734 2 199 1 498 45 711 39 703 34 345 -
3263 19 SONST, ART T 693 957 1173 16 150 26 217 22 815
3263 40 UNTERHALTUNGS= U, SPIELAUTOMATEN T 3 767 3 639 3 551 lel 717 157 617 172 578 :
3263 60 LEISTUNGSAUTOMATEN. T 140 75 100 3 498 1 828 2 175
3263 09 2UBEHOER, EIN2EL~ U, EKSAT2TEILE T 1 338 1 269 1275 31 564 32 38l 29 913
3263 INSGESAMT T 14 196 12 956 12 4l4a 317 323 .309 432 317 286
GROSS= U, SCHNELLWAAGEN
FAHR2ZEUGNAAGEN (GLEIS= U. STRAS-
SENFAHR2EUGWAAGEN)
3264 11 MECHANISCH T . 3 057 3 223 3
ST 571 641 12 842 15 284
3264 15 ELEXTROMECHANISCH T 3 796 oA 1 116
ST 681 <A 360 12 829 oA 5 H22
WAAGEN FUER STETIGFOERDERER -
3264 31 MECHANISCH T 5 791 7 141 7 811
ST 5 518 6 493 7 664 28 478 36 399 39 916
3264 35 ELEKTROMECHRANISCH T 1 965 2 161 2 358
ST 1292 1 507 1 467 23 218 24 983 21 960
EINKOMPONENTENWAAGEN CAUS- .
SCHUETT=, ABFUELL- U, ABSACK=-
VAAGEN) :
MECHANISCH
3264 41 BIS 5 K6 WAEGEFAEHIGKEIT T 124 oA 344
ST 215 " 735 7 325 oA L YYY
3264 43 UEBER S KG WAEGEFAEHIGKEIT T 4 904 . 5 067 3 875
ST 2 801 2 550 3 228 57 215 54 746 60 014
3264 45 ELEKTROMECHANISCH T 426 378 295
. ST 1 448 1 356 591 13 922 13 572 15 442
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugnis Einhert ° Wert n 1000 OM _
- Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
PLATTFORMWAAGEN (OHNE FAHRZEUG=
WAAGEN) -
HANDBEDIENT
3266 61 DEZIMALMAAGEN U. LAUFGE=
WICHTSWAAGEN BIS 500 KG WAE=
GEFAERIGKEIT T oA 883 769
ST oA 17 022 % 461 A 7 374 6 139
SELBSTANZEIGEND, AUCH DURCH B
ZUSCRALTUNG
LADENTISCHWAAGEN, GEWICHTS=
U. PREISANZEIGEND
3264 63 MECHANISCH T - A
ST oA oA
3264 65 ELEKTROME CHANISCH T 1 665 1 476 oA
sT 45 082 38 275 oA 143 246 110 759 A
SONST. SELBSTANZEIGENDE
PLATTFORMWAAGEN -
32664 67 MECHANISCH T 1374 1 037 1 557 :
- ST 7 306 6 592 13 321 25 172 20 384 52 784
3264 68 ELEKTROMECHANISCE T 1170 §30 153
ST 10 603 9 025 1 506 30 843 30 874 1% 829
MEHRKOMPONENTENNAEGEEINRICH =
TUNGEN EINSCHL. DOSIERUNG,
STEUERUNG, REGISTRIER= U,
SONST. EINRICHTUNGEN B
3264 81 MECHANISCH T «A 1 990 zmn «A
ST wA 368 494 oA 6 622 7 770
3264 85 ELEKTROMECHANISCH T oA 360 1 361 oA
ST A 702 652 .A 2 728 721
HANDBEDIENTE U. SELBSTTAETIGE
AUSWAEGEVORRICHTUNGEN FUER
GROSS= U, SCHNELLWAAGFM SOWIE
SONST. WAAGEN
3264 91 HANDBEDIENT U. SELBSTTAETIG T 837 267 2 270
ST 5 686 5 792 8 526 27 466 26 260 30 672
3264 95 SELBSTANZEIGENDE KONTROLLWAA~
GEN, MECHANISCH U. FLEKTRO=
MECHANISCH T oA
s1 oA oA
3264 99 SONSTIGE . T 2 468 2 801 3 602
ST 4 696 5 502 5 937 41 483 49 665 64 883
3264 09 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 2 484 2 773 2 039 38 931 43 757 44" 455
3264 INSGESART T 29 051 31 781 34 770 '
ST 103 174 96 797 88 668 464 692 .u.a 586 471 698
TEXTILMASCHINEN
VORBEREITUNGS= U. HILFSMASCHINEN :
FUER DIE SPINNEREI
VORBEREITUNGSMASCHINEN
3265 11 FUER KAMMGARN T 3 856 5 926 4 582 72 223 116 884 90 206
3265 12 FUER STREICHGARN T. 3159 4 751 3 351 29 945 42 897 31 00¥
3265 13 FUER BAUMMOLLE T 11 247 15 877 16 351 114 782 160 280 171 178
3265 15 FUER BAST= U.A. FASERN
CEINSCHL. ZUPF= U .KREMPELMA=
SCHINEN F. POLSTERMATERIAL),
SOMIE HILFSMASCHINEN FUER
DIE SPINNEREI T -A 1 3¢9 1 091 <A 12 904 15 022
SPINNMASCHINEN
3265 21 DUESENSPINN= U.NACHBEHANDLUNGS=
MASCHINEN FUER ZELLULOSISCHE
U. SYNTHETISCHE FASERN U. FAE=
DEN T 18 592 24 235 17 835 342 93¢ 438 118 $92 473
3265 25 SONST. SPINNMASCHINEN T 13 637 22 33U 21 043 15 822 190 482 206 943
3265 30 IWIRNEREI= U, SEILEREIMASCHINEN T 9 842 12 186 G 339 151 07C 189 347 132 435
VORBEREITUNGS= U, HILFSMASCHINEN
FUER DIE WEBEREI
3265 41 SPUL=, HASPEL= U MICKELMA=
SCHINEN b ¢ % 739 1% 916 10 359 341 018 362 535 270 340
3265 44 © SCHAER=, ZETTEL= U, SCHLICKT=
MASCRINEN T 3 718 4 666 4 149 59 00¢ 74 826 68 770
3265 48 FACHBILDEMASCHINEN (EINSCHL. .
HILFSMASCHINEN HIERZU) 1 4 166 & 029 3 442 41 25% 46 211 42 238
3265 49 HILFSYASCHINEN FUER DIE
. WEBEREI T 1272 1 825 778 19 62¢ 24 533 16 217
WEBMASCHINEN
3265 52 NICHTAUTOMATISCHE WEBMASCHINEN T oA oA
. ST oA oA oR oA
3265 54 AUTOMATISCHE WEBRASCHINEN T oA A 6 363
: ST o oA 1 505 oA A 104 820
TEXTILVEREDLUNGS=, FILZ= U, MUT~
HERSTELLUNGSMASCHINEN
3265 62 BLEICHEREI= U, FAERBEREIMA~
SCHINEN U.= APBARATE T <A 10 057 7 802 -A 207 306 170 630
3265 65 APPRETURMASCHINEN FUER GARNE, -
GEWEBE, GEMIRKE U.AE., MERCE=
RISIERMASCRINEN U, PRESSEN T 1 921 1 068 1755 28 449 19 s28 26 512
3265 67 XALANDER T 805 787 oA 9 276 12 597 oA
3265 71 DRUCKEREIMA SCHINEN T 417 351 486 7 054 ? 126 13 624
3265 73 RAUHMASCHINEN MIT PETALLKRAT= .
ZEN ODER NATURKARDEN T N 862 N A 12 079 oA
3265 74 SCHER= U, GEWEBEREINIGUNGSMA~
SCHINEN 1 643 663 660 12 82% 14 317 13 496
3265 76 WARENSCHAUMASCHINEN U. MASCHI=
NEN FUER AUFMACHUNG T 1126 859 006 25 349 23 444 22 157
3265 78 FILZ- U.HUTHERSTELLUNGSMASCHI~- R
NEN, SONST. TEXTILVEREDLUNGS=
MASCHINEN T 1 103 1 090 1 407 23 271 264 867 27 Os7

STRICK= U, WIRKMASCHINEN, NETZ~-,
TUELL=, SPIT2EN=-, GARDINEN=- U,
STICKMASCHINEN :
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Industrielle Produktion -

Menge -
Melde- Erzeugms Enhert Wertin 1000 DM R
Nr : 1973 1974 r 1976 1973 1974 1976 .
i
3265 81 SPULMASCHINEN, SCHAER= U, 2ET- .
TELMASCHINEN T 1 486 2 172 1 827 35 689 45 243 35 552
3265 82 RUNDSTRICKMASCHINEN CZYLINDER=
. DURCHMESSER B1S 165 kM) T 1114 440 767 45 889 18 658 11 870
3265 84 FLACHKULIERMAS CHINEN .
(COTTONMASCHINEN) T . 642 608 oA
. ST 139 10 oA 13 856 14 U34 oA
3265 85 RUNDSTRICK= U, RUNDWIRKMASCHI= -
NEN (ZYLINDERDURCHMESSER UEB. ' .
165 MM), MILANESEMASCHINEN T 11 846 7 868 5 283 401 94& 260 558 156 225 "
3265 87 FLACHKETTENWIRKMASCHINEN, :
RASCHELMASCHINEN T 16 898 9 974 7-991 .
ST 4 059 2 438 1871 179 718 120 624 105 090 .
3265 88 FLACHSTRICKMASCHINEN T 4 422 3 835 2 690 :
ST 3 941 3 254 2 23 129 738 125 032 92 226
3265 89 NETZKNUEPF=-, BOBINETTUELL-,
BOBINETSPITZEN-, HAEKEL=~ U,
STICKMASCHINEN T 2 125 2 521 . oA 28 222 33 Us3 '} ot
3265 90 FLECHT=, KLOEPPEL=-, POSAMENTIER- R
U. BANDWEBMASCHINEN T 1115 1 357 969 17 677 22 415 1 863
3265 09 EINZEL~ U. ERSATZ2TEILE T 19 493 21 493 19 019 285 819 315 859 294 267
3265 INSGESAMT 1 173 008 187 524 1564 447 2 906 375 3 077 094 2 576 893 :
ZUBEHOERTEILE FUER TEXTIL- . o
MASCHINEN i -
SPINNEREIMASCHINEN=2UBEHOER , : :
3266 1 SPINDELN U. SPINDELTEILE T 5 962 8 667 7 874 112 538 162 357 148 400 ;
3266 12 RINGLAEUFER U. RINGE T 555 65§ . oA 13 068 1% 719 oA ,
3266 13 BELAGBRETTCHEN U. STAWLSTIFTE, -
SPINNEREINADELN T 305 298 608 7 786 ‘8 179 10 027 :
3266 15 KRATZENBESCHLAEGE, SFEGEZAHN~ :
DRAHTBESCHLAEGE, GANZSTAHL~ - . .
GARNITUREN T 662 784 734 B
. qm 60 798 64 301 54 798 14 235 18 845 18 849 .
3266 19 SONST. ZUBEHOERTEILE -1 12 329 16 932 <A 214 27§ 302 859 -A '
WEBEREIMASEHINEN=ZUBEHOER '
3266 21 WEBGESCHIRRE, WEBELITZEN, . !
. WEBEBLAETTER U. EXPANSIONS=~
KAEMME T . . 1 808 . . 18°625 ’
3266 29 SONSF. ZUBEHOERTEILE T . . 7 885 . - 87 176
3266 30 TEXTILVEREDLUNGSMASCHINEN=
IUBEHOER T 6 071 5 356 3625 89 82¢ 89 599 70 330
3266 40 WIRK= U, STRICKMASCHINEN- .
ZUBEHOER T 5 014 s 571 3 246 313 801 277 176 178 219
3266 50 FLECHT-, KLOEPPEL~, POSAMEN~ )
TIERMASCHINEN= U, BANDWEBMA= . -
SCHINEN=ZUBEHOER T. 340 307 198 3 561 3 u9s 2 427
3266 INSGESAMT T . . , 38 348 . . 795 116
NAEHMASCHINEN .
3267 10 HAUSHALTSNAEHMASCHINEN (NUR
OBERTEILE) T 5 102 5 467 5 889
ST 450 081 4¢3 112 476 781 131 282 145 254 165 367
INDUSTRIE~ U, ANDERE NAEHMASCH1-~ . +
NEN (NUR OBERTEILE)
STEPPSTICHNAEHMASCHINEN
3267 21 MIT HORIZONTALER GREIFERWELLE b { . - 1 467 .
ST . . 38 883 . . 59 313
3267 23 MIT VERTIKALER GREIFERWELLE T . . 1 100
ST - . 28 155 . . 57 309
3267 29 SONST. ART T . . 430 X
ST . . 11 550 .. . 12 060
KETTENSTICHNAEHMASCHINEN ~
3267 34 LINIENNAHTNAERMASCRINEN
(AUCH ZI1CK-ZACK~NAEHMASCHI~
NEN) T . . 259
ST . . 7 081 . . 20 488
3267 36 UEBERDECKNANT~, UEBERWEND~ .
LING= U, SICHERHEITSNART=.
NAEHMASCHINEN T . . 326
ST . . 7 367 - . 27 740
3267 38 SONST. KETTENSTICHNAEHMASCHI= ‘
NEN T . . 79
ST . . 1 297 . . 6 19
NAEHAUTOMATEN
3267 43 STICHGRUPPEN=NAEHAUTOMATEN T 7 437
. ST 10 065 25 812
MI1T AUTOMATISCHER NAEHGUT~
FUEHRUNG
3267 46 MIT SELBST HERGESTELLTEM
OBERTEIL 1 oA
ST . oA »A
3267 47 ZUR AUFNAHME EINES BEZOGENEN
OBERTEILS VORGESEHEN . T L 675 662 oA
ST 1 13603 14 230 oA 39 069 41 397 oA
3267 48 STICKAUTOMATEN T . . oA
ST . . ok . . »h
MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAEHMASCHINENINDUSTRIE -
3267 51 FIXIERPRESSEN T h -
ST - -
3267 59 SONST. MASCHINEN T L 406 476 473 l
ST b 3 445 3 397 2 642 13 501 14 346 13 523 .
3267 60 ZUSCHNEIDE~ U, STOFFLEGEMASCHI~
NEN T 952 1012 498
ST 15 696 1% 199 11 277 20 829 20 092 16 469
ZUSATZEINRICHTUNGEN
UNTERGESTELLE
3267 92 FUER HAUSHALTSNAEHMASCHINEN T ] .: ‘I .
ST . o
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T Industrielle Produktion.

i ™

H enge

- Melde- Erzeugnis Emhert 9 Wert n1000 DM

3 Nr 1973 R 1974 1975 1973 ] 1974 1975

- 3267 93 FUER INDUSTRIE= U.A. NAEHWA=

. _ SCHINEN 7 r 1 098 996 1 099 _L

. . . st R . . 31 676 8 0642 7 837 -0 251

) 3267 99 SONST. ZUSATZEINRICHTUNGEN T 1 319 1 360 659

, ST . . 5 As¥ T 39 625 36 642 16 502
3267 09 EINZEL~- U. ERSATZTEILE . L § 7 487 7 365 7 562 177 259 190 132 197 587
3267 INSGESAMT 1 . h] 20 850 . . .
ST . . 634 369 . . 661 338
WAESCHEREI= U, VERWANDTE MASCHI=
. NEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE

BN . 3268 11 DURCHLAUFWASCHMASCHINEN T 264
o . - ) | 519 16 593

3268 14 WASCHSCHLEUDERMASCHINEN AB 70 L

INHALT T . 354
ST 321 6 575
. 3268 19 SONST. WASCHMASCHINEN FUER
i KRANKENHAEUSER, HOTELS USW,
AB 70 L INHALY 1 3 615 2 753 1 ¢15
ST 11 723 8 704 6 432 |} 73 601 65 60 55 064
WAESCHESCHLEUDERN MIT EINEM .
FUELLGEWICHT UEBER 6 K6 TROK=
v KENWAESCHE ‘
3268 21 BIS 800 MM TROMMELDURCHMESSER 1 597 250 313

‘ ST 2 856 1 710 1 449 5 308 4 186 S 438
Lo 3268 25 UEBER 800 MM TROMMELDURCH= . .

v ' MESSER T -334 190 47
pre- ST 187 . 75 ¢8 ¢ 383 4 549 1 592
. WAESCHEMANGELN .

' 3268 31 BIS 450 MM WALZENDURCHMESSER T 1281 913 1259

ST 1270 2 046 2 187 7179 7176 11 038
3268 35 UEBER 450 MM WALZENDURCHMESSER 1 1 105 290 546

. ST 306 223 136 14 130 1% V17 7 849
. PLAETT= U, BUEGELFASCHINEN ' .

' 3268 41 FUER WAESCHE 1 696 : 593 744
Lt ST 1 028 835 891 12 Us? 10 75¢ 19 047
L. 3268 45 FUER GBERBEKLEIDUNG T 2 224 1 650 1 639 N

- ST 17 773 13 810 16 060 5% 244 47 059 43 936

. 3268, 50 FALTMASCHINEN U, FALTTISCHE T 196 199 148 4 743 4 899 . 4 001
3268 60 ANLAGEN U, APPARATE FUER DIE

CHEMISCHE REINIGUNG T 7 056 5 125 3 927 75 407 56 B4 . 65 926
- 3268 91 MANGELVORBEREITUNG SIASCHINEN 1 1 55 1 529
" 3268 99 SONST, WAESCHEREI- U. VERWANDTE
i MASCHINEN 1 1 011 744 1126 ]» 51 682 37 206 11 938
N - 3268 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T 1 683 1 210 913 22 701 17 302 17 075

. . 3268 INSGESAMT T 19 798 14 562 12 970 326 430 262 701 243 596

SCHUH= U, LEDERINDUSTRIFMASCHINEN
3269 11 GERBEREI= U, LEDERINDUSTRIE

. . MASCHINEN T 2 394 2 449 2 179 29 745 31 59¢C 29 97¢

. 3269 19 ZUBEHOER, EINZEL= U, ERSATZTEILE 1 77¢ 787 821 10 18% 11 256 12 35t
- SCHUNHERSTELLUNGSMASCHINEN

s 3269 21 MASCHINEN FUER MOOELL=- U, :

- SCHAFTHERSTELLUNG, BODENVERAR= .

: BEITUNG U, ABSAT2BAU T 1 969 1 923 1 800 22 705 20 183 19 S2%

o 3269 25 MASCHINEN FUER ZWICKEREI,

~ BODENREFEST TGUNG T 1 634 1 664 17226 33 403 54 083 39 90i

3269 27 SONST. SCHUHHERSTELLUNGSMASCHI=
. NEN T 1 390 95¢& 1118 24 128 15 807 16 43;
. 3269 29 ZUBEMOER, EINZEL= U ERSATZTEILE T 1286 1 408 1 202 25 664 29 v76 2k 490
326° 39 SCHUHINSTANDSETZUNGS¥ASCHINEN 1 326 245 299 4 577 3 550 5 00:
3269 39 IUBEHOER, EINZEL~ U, EPSATITEILE T 5S 28 24 831 625 65!

. 3269 91 LEDERWARENHERSTELLUNGS= SOWIE -

o FELL= U, PELZZURICHTEMASCHINEN 1 443 230 396 10 169 6 122 6 90t
T 3269 99 IUBEHOER, EINZEL= U, ERSATZTEILE 1 596 57y 776 6 181 4 885 5 89
i 3269 . INSGESAMT 1 10 as2 10 271 9 B4 167 59¢ 157 878 152 14
. FEUERWEHRGERRETE-

- 3271 10 AUFBAUTEN FUER KRAFTFAHRGROSS~
GERAETE T 4 085 4 470 S 785
- . . ST 1 345 1 379 1 668 46 945 60 402 - ° 77 74.
32711 21 TRAGKRAFTSPRITZEN T S64 315 262 -
. : ST 1 828 2 141 2 393 11 535 11 %28 8 1
3271 25 TRANSPORTWAGEMN FUER TRAGKRAFT= . -
SPRITZEN T 5 658 8 921 7 190 .
LA ST 2 48C 2 629 949 11 266 14 261 14 80
3271 S0 SCHAUM= U, KOHLENSAEURELOESCH=

- GERAETE U, =ANLKGEN 1 9 673 ? W 6 724 32 05% 31 951 36 08
! . 3271 41 SPRINKLER T <A
Yo ST * oA .

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ¥ oA
‘ ST - oA .
LT 3271 65 SPRINKL ERANLAGEN T 17 17 16 122 oA 162 583 139 458 .

. 3271 70 TRAG= U, FAHRBARE LEITERN U,

- EINREISSHAKEN T 257 270 269 3 409 3 853 357
B 3271 80 SONST. FEUERWEHRGERAETE: T 586 560 585 4 265 4 516 . 4 11

: 3271 09 IUBEHOER, EIN2EL=- U, ERSATZTEILE T 5 801 4 366 2 084 22 329 25 626 28 37
“ 3271 INSGESAKT T * 44 241 42 123 . . . .
I DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIFMT T 44 241 42 123 36 557 294 386 291 595 219 24

ARMATUREN
SCHWERARMATUREN IN STANDARDAUS =
FUEHRUNG
B ABSPERRARMATUREN
3272 1 AUS GUSSEISEN T 71 630 75 822 72 985 362 280 421 549 442 75
3272 12 AUS ‘STAHL T 26 292 30 274 33 955 264 259 328 917 402 55
3272 14 AUS ANDEREN WERKSTOFFEN 1 3 578 3 984 5 428 75 146 107 575 148 04
3272 15 AUSGLEICHS= U, VERBINDUNGSAR=
MATUREN AUS ALLEN WERKSTOFFEN T 18 167 20 561 11 898 202 352 262 180 185 8¢



industrielle Produktion |

Menge '
Melde Erzeugnis Enhert 9 Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 | 1974 I 1975
SCHUERAR®ATUREN FUER SONDERVER=
- WENDUNGEN
272 21 ARMATUREN FUFK WASSERGEWINNUKG
U. ~VERTFILUNG SOKIE FUE
ABWAESSER . - T 12 592 11 174 10 258 53 142 56- 512 64 &82
1272 22 ERDOEL= U, ERDGASARMATUREN T 6 788 s 213 14 086 57 762 66 652 160 140
1272 29 SONST. SCHWERARMATUREN FUER .
SONDERVERWENOUNG T 2 124 5 208 7 190 42 875 60 670 150 115
ARMATUREN FUER WASSER-VER=
BRAUCHSANLAGEN .
1272 31 WASSERAKMATUREN FUER DIE HAUS~
INSTALLATION T 18 295 1% 246 13 237 215 145 978 496 158 672
272 32 SANITAERE ARMATUREN T 55 956 47 400 390 704 877 836 773 ysy 702 698
272 33 ARMATUREN FUER WARM= U, KALT= )
WASSERGERAETE b 3 176 2 836 2 312 43 890 41 490 33 252
3272 34 ARMATUREN FUER VERWAMDTE
GEBIETE 1 1 583 1 704 870 28 215 22 746 U 244
ARMATUREN FUER VERSCHIEDENE AN~
WENDUNGSGEBIETE
1272 41 DAMPF~ U. HEIZUNGSARMATUREN T 17 516 13 808 9 508 234 107 200 145 156 984
1272 42 ARMATUREN FUEK GETRAENKE= U. .
NAHRUNGSMITTELBEREITUNG U.
=VERTEILUNG T 8 535 6 313 6 401 116 569 112 ¥36 ¥9 931
31272 43 ARMATUREN FUER GAS= U.LUFTVER=
TEILUNGS=- U, ~VERBRAUCHSAN-
LAGEN T 5 765 4 €53 5 143 82 891 70 148 75 549
1272 44 FEUERLOFSCHARMATUREN T 2 035 2 31% 1 764 32.705 38 813 34 474
1272 48 PLATTENVENTILE U. ARMATUREN N
FUER ANDERE ANWENDUNGSGEBIETE T 7 390 7 677 4 578 106 019 132 us? U5 414
ARMATUREN FUER SICHERUNG, REGE=-
LUNG U, UEBERWACHUNG
1272 51 SICHERHEITSARNMATUREN GEGEN
DRUCK= U. TEMPERATURUEBER -~
SCHREITUNG T 4 809 .5 087 4 703 9l 609 95 243 104 083
1272 52 SONST., SICHERHEITSARMATUREN 1 1 768 1 868 1 640 10 543 12 306 15 777
3272.53 - REGELARMATUREN 1 13 100 13 628 14 120 254 632 277 568 316 323
127¢ Sa4 - ABLEITER U, ABSCHEIDER T 3 511 4 271 5 115 61 332 .75 206 8s 121
1272 55 UEBERWACHUNGSARMATUREN' b { 3 429 4 726 4 720 45 098 60 157 66 1359
ARMATUREN FUER OELHYDRAULIK U,
PNEUMATIX
WEGE-, DRUCK~, STROM=~ U,SPERR~-
VENTILE .
5272 61 FUER DIE OELNYDRAULIX T 13 485 1¢ 010 11 207 271 937 349 811 352 BU1
1272 65 FUER DIE PNEUMATIK  { 6 173 127 689
1272 69 SONST. GELHYDRAULIK~ U, PNEU=-
MAT IK~ARMATUREN T 7 349 8 423 & 322 150 678 170 142 U5 U34
5272 09 2UBEHOER, EIN2EL=- U, ERSAT2TEILE T 9 045 8 328 9 624 118 323 140 223 159 674
5272 INSGESAMT T 318 488 318 224 305 702 3 799 946 075 829 229 823
1274 00  WALZENGRAVUREN . .. . . 54 381 5% 426 77 187
GERAETE FUER OELHYDKALLISCHE
ANLAGEN U, PNEUMATISCHE STEUE- ;
RUNGEN .
EIN2ELGERAETE FUER OELHYDRAULI~
SCHE ANLAGEN
3275 1 HYDROMOTOREN 1 2 789 3 203 2 208
’ ST 95 872 102 973 63 968 62 998 7% 318 1174
3275 15 BYDROZYLINDER T 13 740 16 036 17 757
ST 256 263 309 Pug 337 310 132 704 164 613 167 527
1275 19 SONST. HYDROGERAETE T 1 435 1 597 2 060 .
ST 305 449 522 843 269 823 34 412 47 619 48 836
3275 20 KOMPLETTE HYDROAGGREGATE T 9 362 9 075 9 702
ST 98 432 68 143 83 105 127 890 152 140 152 35%
EINZELGERAETE FUER PNEUMATISCHE
STEUERUNGEN
3275 51 PNEUMATIXZYLINDER T 2 328 2 789 2 599
ST 350 146 403 082 784 S71 49 906 54 761 S8 406
3275 59 SONST. GERAETE 1 439 525 616
ST 58 96l 58 390 76 950 15 110 16 570 15 559
3275 60 XOMPLETTE PNEUMATIKAGGREGATE
. (STEUER~ U, ABTRIEBSAGGREGATE) T 208 325 116
ST 8 3714 32 099 2 419 7 400 13 803 6 235
5275 09 2UBEHOER, EIN2EL=- ULERSAT2TEILE T 11 829 11 999 13 097 145 038 159 593 182 006
3275 INSGESAXT T 42 130 45 549 48 755
ST 1 173 497 1 497 423 1 618 126 575 458 683 418 700 096
ZAHNRAEOER U, GETRIEBE
ZAHNRAEDER
}276 12 STIRNRAEDER U. STIRNRADTRIEBE b { 37 125 42 422 38 998 235 723 280 810 278 697
3276 13 KEGELRAEDER U, KEGELRADTRIEBE T 3 240 3 858 3 858 37 889 47 U4U 51 yss
1276 14 SCHNECKEN, SCHKECKENRAEDER U. .
SCHNECKENTRIEBE 2 813 3 269 3 687 33 144 36 999 & 513
3276 15 ZAHNSTANGEN, KEILMELLEN U.
GEWINDESPINDELN b { 766 827 917 3 921 13 5%¢ 15 746
3276 19 KETTENRAEDER T 6 561 7 752 7 100 42 K43 53 613 4y 946
GETRIEBE FUER STATIONAERE ZWECKE
ZAHNRADSETRIEBE 24 814
3276 31 STIRNRADGETRIEBE  { 19 869 120 686 197 072 221 925 282 310
3276 32 TURBOGETRIEBE, AUCH TURBOPLA=
NETENGETRIEBE (UEBER 3000
U/ZMIN GEMESSEN AN DER
SCHNELL~LAUFENDEN WELLE) b { oA 1 680 1 633 oh 53 850 38 69U
3276 33 KEGELRAD= U, KEGELSTIRNRAD~
GETRIEBE b { 8 008 9 047 12 248 89 7U4 1S 254 146 330
1276 34 LASTSCHALTGETRIEBE T 1%2 176 141 3 844 5 582 4 387
3276 35 SCHNECKENGETRIEBE T 6 303 6 164 6 154 87 723 93 099 93 911
1276 37 PLANETENGETRIEBE T 4 197 5 134 3 640 52 498 64 503 59 736
1276 38 MOTORGETRIEBE (GETRIEBE 2UM
ANFLANSCHEN AN MOTOREN) T ; gzz 6 982 5 936 66 603 B4 364 92 501
3276 07 EINZEL- U, ERSATZTEILE T 5 3 028 3 017 36 809 4z 737 2 511
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugnis EBnhert o Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 | 1976 1973 1974 1976
GETRIEBE FUER DEN ANTRIEB VON
FAHRZEUGEN .
ZAKNRADGE TRIEBE
3276 51 FUER LANDMASCHINEN oA 17 860 24 628 oA 153 660 207 41
3276 S3 FUER SCHIENFNFAHRZEUGE T 2 st4 2 515 2 312 38 942 42 418 52 06«
FUER WASSERFAFRZEUGE
3276 55 UNTERSETZUNGSGETRIEBE T 3 220 4 4% 5 132 44 285 67 609 84 33¢
3276 56 WENDEGETRIEBE T 2 737 3 765 4 555 42 333 57 10& 77 69;
3276 58 FUER SELBSTFAHKENDE GERAETE
FUER DIE BAUWIRTSCHAFT T 10 307 10 143 15 267 86 962 85 666 131 65
3276 59 FUER SONST. FAHRZEUGF T o 05.71\ 76 5{’3 6 813 ot 92 UBD 110 821
3276 08 EINZEL= U, ERSATZTEILE T n 8 79 ng
STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIEBE 0 60 517 70 233 89 >0
FUER STATIONAERE ZMECKE. U. FUER
. DEN ANTRIEB VON FANRZEUGEN
3276 T MECHANISCHE T 10 510 10 736 8 967 180 18C 200 64U 174 37
3276 74 HYDROSTATISCHE T 3 344 2 st6 1 681 60 461 59 620 43 03
3276 77 HYDRODYNAMISCHE T 4 162 4 410 4 322 118 402 156 889 145 09
3276 09 EINZEL= U. ERSATZTETLE T 887 1 070 £90 =
3276 80  UNGLEICHFOERMIG UEBERSE TZENDE 4 497 56 135 48 69
GETRIEBE 7 {N MELDENR. 3276 37 ENTH. - IN MELDENR 3276 37  ENTH, -
3276 INSGESAMT T 160 559 182 126 195 351 1829 521 2 102 165 2 1363 70
VAELZLAGER
3277 20 KUGELLAGER T 40 174 42 279 35 422 744 501 ¥84 448 - 797 52.
3277 30 KEGELROLLENLAGER T 21 138 23 910 24 596 265 68¢& 506 y9e 364 41
3277 40 SONST. WAELZLAGER T 44 764 48 263 49 545 768 262 897 823 964 65
3277 90 GEMAEUSE U. GEHAEUSETEILE FUER
VAELZLAGER T 7 512 8 532 8 040 42 21¢ 5t 788 55 97
3277 09 EINZEL= U. ERSATZTEILE T 20 461 . 2 117 17 701 211 711 244 954 216 0g
3277 INSGESAMT T 134 050 145 700 135 304 2 030 798 2 386 ONT 2 396 63
GLEITLAGER, KUPPLUNGEN U. SONST.
ANTRIEBSELEMENTE
GLEITLAGER
3278 11 FUER DEN MOTORENBAU T 1 076 1 084 1 235 22 641 30 271 45 77
3278 15 FUER DEN UEBRIGEN MASCHINENBAU T 2 814 3 345 oA 36 8364 4r rer .
3278 07 EINZEL= U. ERSATZVEILE T 269 357 oA 3 899 5 201 .
KUPPLUNGEN
3278 41 FESTE KUPPLUNGEN T 337 385 970 2 801 3 821 1 61
3278 42 FREIBEWMEGLICHE KUPPLUNGEN T 937 1 249 1 118 % 6717 20 449 16 78
3278 43 GELENKWELLEN U. GELENKKUPP=
LUNGEN T T 213 9 562 7 676 68 009 v2 380 v6 27
3278 44 DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN T 7 035 7 871 11 467 66 874 79 s00 113 58
3278 45 REIBUNGSKUPPLUNGEN T 4 449 49 4 824 & 615 78 460 83 28
3278 46 WAGNETKUPPLUNGEN T 3 488 4 022 3 387 85 953 98 363 91 00
3278 47 FLUESSIGKEITSKUPPLUNGEN T 813 757 1 018 15 643 14 686 15 34
3278 48 UEBE RHOLUNG SKUPPLLNG EN T 971 1139 1 515 24 110 27 717 27 17
3278 08 ZUBEHOER, EINZEL= U, ERSATZ=
TEILE T
SONST. ANTRIEBSELEMENTE L 29 1 ole 1 664 26 393 32 420 36 28
3278 71 WELLEN (AUCH FORMWELLEN) T 5 083 s 469 4 789 51 929 58 460 56 79
3278 75 FLACK= U, KEILRIEMENANTRIEGE
5278 09 SOMIE SONST. 2UGORGANANTRIEBE T ;378:97 9 552 8 739 35 592 41 459 45 03
EINZEL- U, ERSATZTEILE T 3 4 406 5
STAHLGELENKKETTEN 3 515 23 536 28 968 27 25
3278 80 FUER FAHRRAEDER U. MOPFDS T 3 738 4 080 2 376 22 453 25 901 16 71
FUER ANDERE ZWECKE .
3278 91 ROLLEN= U. HUELSENKETTEN BIS
19,05 MM TEILUNG T 11 480 12 104 10 212 79 508 90 915 81 97
3278 92 ROLLEN= U. HUELSENKETTEN
UEBER 19,05 MM TEILUNG T 14 008 15 209 13 631 8l 955 97 686 96 13
3278 97 BUCHSEN U, FOERDERKETTEN T 9 717 11 000 11 888 F3 053 69 399 76 11
3278 99 SONST. STAHLGELENKKETTEN T 2 708 3 043 3 421 18 572 21 136 22 9¢
3278 INSGES AMT T 90 039 101 190 97 791 8n2 117 965 819 1 Oll 84
SONST. MASCHINENBAUERZEUGNISSE
3279 10 SONST. PRESSEN T 260 336 574
ST 92 238 620 2 904 6 019 77
3279 30 HYDRAULISCKE AGGREGATE U, VEN~
TILSTEUERUNGEN T 215 204 1 960 -
ST 498 2 328 122 773 3 853 5 st 22 T
3279 40 SONST. ZENTRIFUGEN T 173 183 125
ST 264 262 192 3 274 4 y36 3 4k
BRENNER U. FEUERUNGEN
3279 61 FUER FESTE BRENNSTOFFE T - - -
ST - - - - - .
3279 64 FUER FLUESSIGE BRENNSTOFFE
(BRENNER, EINSCHL,MOTOR, PUM=
PE, STEUERGER. U. GEBLAESE) T 17 241 12 182 10 300
ST 530 523 359 268 373 311 320 082 266 306 313 8
3279 67 FUER GKSFOERMIGE BRENNSTOFFE
(BRENNER, EINSCHL. REGEL~,
STEUER- U. SICHERUNGSGERAETE,
MIT ODER OMNE GEBLAESE) T 1172 1 787 1 412
ST 48 518 67 447 70 464 46 600 74 110 61 9
3279 68 FUER FLUESSIGE ODER GASFOERMI~
GE BRENNSTOFFE (XOMBINIERTE
OEL=GASBRENNER) T - - -
ST - - - - -
3279 70 FAHRZEUGWAS CHANLAGEN T 5 334 3 533 6 150
ST 4 796 3 441 3 748 71 157 49 632 49 7.
3279 90 SONST. MASCHINENBAUERZEUGNISSE T 26 149 32 474 32 611 294 452 334 457 315 4
SONST. MASCHINENTEILE, ZUBE= '
HOER, EINZEL= U. ERSATZTEILE -
3279 01 DICHTUNGSRINGE U, METALL-
STOPFBUCHSENPACKUNGEN T 3 106 3 678 2 627 87 443 113 907 91 4
3279 04 SCHIFFSPROPELLER, PROPELLER=
FLUEGEL U, VERSTELLPROPELLER 7 6 1n3 5 763 7 388 96 905 100 250 126 3
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Industrielle. Produktion

) Menge
Melde- Erzeugms Enhert Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3279 07 SONST. MASCHINENTEILE T 25 633 26 133 23 568
3279 09 ZUBEHOER, EIN2EL= U, ERSATZ= 241 781 258 879 251 848
TEILE T 44 578 47 879 47 790 285 554 316 473 381 300
5279 INSGESANT T 127 483 134 152 134 544 1 442 736 1 530 481 1 625 943
REPARATUREN
1295 17 AN HOLZBE= U, =VERARBEITUNGSMA= :
SCHINEN - - - - 12 874 12 691 11 002
3295 20 AN NICHTELFKTRISCHEN KFAFTMA=
SCHINEN . . . - 141 708 155 275 162 313
3205 33 AN GFWERBLICHEN KUEMLMOEBELN U.
~GERAETEN, KAELTEMASCHINEN U.
' ~ANLAGEN . . . . 23 852 20 ¢28 2U 597
3295 36 AN BAU= U, BAUSTOFFNASCHINEN . . . . 30 ™ 32 816 39 256
3295 49 AN LANDMASCHINEN, MILCHWIRT=
SCHAFTLICHEN MASCHINEN U.ACKER=
SCHLEPPE RN . . . " 19 232 21 250 19 449
3295 66 AN HAUSHALTSNAEH#MASCHINEN . . . . . . -
3295 67 AN SONST. NAEHMASCHINEN . . . . . - oA
3295 69 AN SCHUH~ U, LEDERINDPUSTRIE~
MASCHINEN . . - . 639 m oA
3295 90 AN SONST. MASCHINENBAUFRZEUG=
NISSEN . . . . 930 722 1 046 325 1 U75 609
3295 INSGESAMT . N . . 1159 738 1 287 356 1 330 295
3296 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN MASCHI=
NENBAUER2EUGNI SSEN . . . . 240 154 300 229 272 902
MONTAGEN
3207 20 VON NICHTELEKTRISCHEN KKAFT= .
MASCHINEN . . . . 112 971 122 718 93 131
1297 55 VON HEBE2EUGEN U, FOERDERMITTELN . . . . 189 193 198 475 186 782
3297 90 VON SONST, MASCHINENBAUERZEUG=
NISSEN . . . . 1139 570 1 130 17 1 362 798
1297 INSGESANT . . . . 1 441 734 4 452 110 1 640 711
}298 00 DEMONTAGEN U. ABWRACKUNG VOM MA=
SCHINENBAUER2ZEUGNISSEN . . . . 19C 1 503 1 556
STRASSENFAHR 2EUGE
PERSONENKRAFTWAGEN (AUCH DREIRAE~-
DRIG) U. XKLEINOMNIBUSSF (BIS 9
SITZPLAET2E) EINSCHL. FAHRGE=
STELLE MIT MOTOR
1311 1 BIS 0,5 L HUBRAUM ST - - - - - -
1311 15 VEBER 0,5 BIS 1,0 L HUBRAUM ST . -
1311 20 UEBER 1,0 BIS 1,5 L HUBRAUN ST 1 039 579 1 152 315 1 272 319 5 780 526 7 311 567 B 456 266
i311 30 UEBER 1,5 BIS 2,0 L HUBPAUM ST 1 232 164 995 424 1 008 090 12 726 T 7 682 459 9 3525 146
i311 40 UEBER 2,0 BIS 3,0 L HUBRAUM ST oA 391 815 381 198 <A 5189 916 5 6U2 367
1311 70 UEBER 3,0 L HUBRAUM ST oA 35 724 28 942 . <A 1009 617 909 73¢
311 INSGESAMT ST 3 358 753 2 575 278 2 690 549 25 217 947 21 133 559 24 293 516
XOMBINATIONSKRAFTWAGEN (MEHR=
2WECKWAGEN) CAUCH DREIKAEDRIG)
EINSCHL. FAHRGESTELLE MIT MOTOR
312 18 2IS 1,0 L HUBRAUM ST oA oA oA .8 oA oA
1312 20 UEBER 1,0 8IS 1,5 L HUBRAUM ST A oA A of A oA
312 30 UEBER 1,5 BIS 2,0 L HUBRAUM ST A oA oA oA oA A
1312 40 UEBER 2,0 BIS 3,0 L HUBRAUM ST oA .A o ot oA oA
1312 90 UEBER 3,0 L HUBRAUM . ST - - - - - -
i312 INSGESANT ST 284 040 264 63 216 ™ 2 U156 296 2 0US 303 1 ¥79 253
LIEFER= U. LASTKRAFTWAGEN CAUCH
DREIRAEDRIG) EINSCHL. FAHRGE=
STELLE MIT MOTOR
313 21 BIS 2,0 T 2ULAESSIGES GESAMT=
GEWICHT ST A .A A ot oA A
313 41 UEBER 2,0 BIS 4,0 T 2ULAESSIGES
GESAMTGEWICHT ST A oA A N oA oA
313 61 UEBER 4,0 BIS 6,0 T 2ULAESSIGES
GESAMTGEWICHT ST 30 301 oA A 459 487 oA oA
1313 91 UEBFR 6,0 BIS 10,0 T ZULAESSI=
GES GESAMTGEWICHT ST 30 178 25 784 17 553 #1¢ 343 739 7219 1 120 145
313 92 UEBER 10,0 BIS 12,0 T ZULAESSI=
GES GESAMTGEWICHT ST 10 630 12 165 9 852 327 16+ 413 20% 578 053
313 99 UEBER 12,0 T 2ULAESSIGES GE~
SAMTGENICHT ST 45 608 51 137 70 883 2 685 326 3 020 996 & 955 551
313 INSGESANMT ST 273 955 225 434 244 627 S 501 863 S 630 545 ¥ (14 839
KOMMUNALFAHRZEUGE, EINSCHL. FAHWR=
GESTELLE MIT MOTOR
314 11 FEUERWEHRFAHR2EUGE ST 536 677 903 51 062 67 450 87 99%
314 19 SONST. KOMMUNALFAHRZEUGE ST 2 228 2 05% 1 721 120 904 105 v22 109 598
314 INSGESANT ST 2 764 2 73 2 684 171 967 172 71 197 546
395 00 OMNIBUSSE U, OBUSSE, EINSCHL.
FAHRGESTELLE MIT MOTGR ST 15 183 1R 234 19 374 975 756 1 125 836 1 4US 4ULU
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFT=
WAGEN
OTTOMOTOREN
318 31 FUER PERSONENKRAFTWAGEN ST 3 426 748 2 683 792 2 608 720 . . -
KW * 195 861 D47 158 695 210 150 518 804
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST -: oA . -A A oA
(4] - wl oA
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.Industrielle Produktion

] Menge Wert in 1000 DM
Melde- Erzeugnis Einheit .
Ne 1973 l 1974 1975 1973 1974 —[ 1975
3318 33 Fg::;{s::: . LAST- U, NUTZ ST o 250 239 259 258 79 240 . .
KW 12 460 558 11 616 127 3 240 572 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST A oA oA oA oA ol
] A oA oA .
DIESELMOTOREN
3318 51 FUER PERSONENKRAFTWAGEN ST #
KW
DARUNTER ZUR ABSATZ BESTIMMT ST -
(]
3318 53 ‘2::;.‘.:2:,’1 ¢ LAST= U. NUTZ ST * 267 243 360 096 391 837 . . .
KW & 18 809 706 27 780 748 34 012 000
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMAT ST 15 385 25 857 37 855 118 858 237 916 413 12
X 1 922 999 3 552 534 5 403 166
3318 70 GASTURBINEN FUER KRAFTWAGEN ST » - - - - - -
KW L ] - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST - - - - - -
KW - - -
3318 90 KREISKOLBENMOTOREN FUER KRAFT~
WAGEN ST *
k¥ =
DARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMMT ST IN MELDENR, 3318 31 ENTHALTEN
1]
3318 INSGESAMT ST » 3 9864 230 3 303 146 3 079 807 . . .
KW« 227 131 311 19% 092 085 187 771 37¢ .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT s7 466 432 453 333 207 670 ‘576 406 630 708 614 97
() 35 197 826 38 130 41% 12 278 809
3319 00 FAHRGESTELLE OHNE MOTOR FUER
KRAFTWAGEN ST «A oA oA A oA .
33291 00 SATTELZUGMASCHINEN U. SONST. .
STRASSENZUGMASCHINEN ST 14 372 19 004 19 233 798 409 1 106 601 1 367 1%
3328 00  VERBRENNUNGSMOTOREN FLER 2UG~
MASCHINEN . ST - - oA - - .
KW » - - oA
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST - - ok - - . .
kv - - ok
MOTORENTEILE, AUCH FUER KRAFT-
RAEOER
3331 10 KOLBEN, ZYLINDERLAUFBUECHSEN,
VENTILE, LAGER U.Af. . . . . 2 052 181 2 V41 501 2 V6¢ 80
3331 40 SONST. MOTORENTEILE . . . . 1366 415 1 563 u9S 1 900 99
3331 70 DICHTUNGEN . - . . 212 994 240 607 2644 81
3331 INSGESANT . . . . 3 611 594 3 84S 2U3 4 208 61
RAHMEN, RAEDER ('« FELGEN FUER
KRAFTWAGEN
3332 10 RABMEN U, TRAEGER - . . . . . 320 82
3332 70 RAEDER, FELGEN U. NABEN . . . . A oA 397 42
3332 INSGESA#T . . . . . . 718 25
TRIEBWERKSTEILE, GETRIEBE U,
LENKUNGEN
3333 11 TRIEBWERXSTEILE (OHNE GETRIEBE
U. GETRIEBETFILE) . . . . 1 666 625 9 705 5T¢ 1 979 41
3333 18 GETRIEBE FUER KRAFTFANRZEUGE . - . . 579 72¢ 615 072 602 55
3333 50 LENKUNGEN . . . . 276 713 306 137 259 24
3333 09 EINZEL= U, ERSAT2TEILE . . . . 580 782 599 775 731 05
3333 INSGESAMT . . N . 3 101 845 3 226 559 3 572 06
KUENLER, BREMSAGGREGATE, STOSS~-
DAEMPFER U.AE.
3334 10 XUEHLER, XUEHLERTEILE U. KUEH=-
LERTRAEGER . . . . 269 547 281 516 351 18
3334 30 BREMSAGGREGATE FUER XKAFTFANHR-
ZEUGE U. ANHAENGER . - - . 1 US1 63¢ 995 226 1 046 3§
ORGANE FUER KIPP= U, HEBEVOR=
RICHTUNGEN .
3334 61 MECHANISCH U, PNEUMATISCH . . . . 1 89¢ oA .
3334 65 HYDRAULISCH . . . . 33 782 . .
3334 70 STOSSDAEMPFER U .=TEILE . . . - 367 488 356 ¢91 3563 91
3334 90 ANHAENGER=KUPPLUNGEN . - . . 49 84¢ 51 486 59 93
3334 INSGESAMT - - - - 1 7764 195 1 721 527 4 839 4%
SONST. KRAFTWAGENTEILE
3335 10 AUTOHEIZUNGEN U, =ENTLUEFTUNGEN,
KLIMAANLAGEN . . . . 250 195 210 491 .
3335 70 VERDECKE, VERODECXFENSTER U,
SCHIEBEDAECHER . . . . 79 987 68 083 .
3335 90 SONST. KRAFTWAGENTEILE . . . . 77 600 666 430 652 5i
3335 INSGESAMT - . . . 1 047 782 945 V03 956 74
KRAFTWAGENZUBEHOER
3337 11 SICHERHEITSGURTE ALLER ART . . . . 199 861 226 530 374 U
3337 19 ANDERES KRAFTWAGENZUBEHOER FUER
KAROSSERIEN, AUFBALTEN U,
INNENAUSSTATTUNGEN . . . - 801 273 735 81 860 Ut
3337 90 SONST . ZUBEHOER SOWIE GARAGEN=
U. WARTUNGSGERAET . . . . 819 696 724 589 611 6!
3337 INSGESANT . . . . 1 820 830 9 685 Y00 1 905 ¥
KAROSSERIEN U, AUFBAUTEN FUER
KRAFTWAGEN, ZUGMASCHINEN U, AN=
HAENGER
3341 10 KAROSSERIEN FUER PERSONENKRAFT-
WAGEN ST 71 669 78 072 74 681 335 134 356 630 310 5
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Embhert Wertin 1000 DM
Nr 1973 | 1974 1975 1973 1974 1975
AUFBAUTEN
3341 20 FUER LIEFER= U. LASTRRAFTWAGER ST 42 525 33 297 43 345 405 131 354 Use 825 719
3341 30 FUER KOMMUNALFAHRZEUGE ST 2 674 2 53¢ oA 122 977 121 897 oA
3341 50 FUER STRASSENZUGMASCHINEN U, -
ACKERSCHLEPPER ST oA 11 724 oA ot 8 426 oA
3341 90 FUER OMNIBUSSE, OBLISSE U, FUFk
ANHAENGER ST oA 1434 1 401 N 57 639 94 561
3341 09 EINZEL= U. ERSATZTEILE . o . o 738 996 549 337 662 146
3341 INSGESAMT ST 120 705 127 068 136 483 1 653 427 ] 432 045 | 732 565
3343 00 FAHRGFSTELLE FUER ANHAENGER sY oA oA oA oh oA oA
KRAFTWAGENANHAENGER
IUR LASTENBEFOERDFRUNG .
3345 41 EINACHSIG ST 30 210 25 838y 31 158 47 91¢ 41 Us3 61 905
3345 45 MEHRACHS16 ST 14 531 11 De0 9 427 317 717 276 463 264 299
3345 42 MIT SPEZIALAUFBAUTEN (AUCH ZUR
PERSONENBEFOERDERUNG) ST 5 759 3 ®6c 4 G4g 50 447 43 224 52 548
3345 65 WOHNANHAENGER ST 64 520 47 259 61 825 381 371 323 177 471 82v
SATTELANHAENGEF o
3345 81 . IUR LASTENBEFOERDERUNG ST 1 884 2 798 4 232 65 952 79 04O 114 978
3345 85 MIT SPEZIALAUFBAUTER ST 1375 1 801 2 024 69 08¢ 8§ o014 87 019
3345 09 EINZEL~- U. FRSATZTFILS: T 82 4l4 82 078 83 291 282 655 277 602 278 631
3345 INSGESAMT ST 118 279 92 625 M2 714 1214 740 3 130 175 ] 341 199 _
KRAFTRAEDER U. FAMRRAEDEF MIT
HILFSMOTOR
KKAFTRAEDER U. »OTORROLLER
#]T GESCHWINDIGKEITSEFGRENZUHG
337t N MIT EINEM HUBRAUZ BIS 50 CC% ST > 26 205 39 157 31 789 31 524 50 683 41 0U9
. OHNE GESCHWINDIGKEITSBEGRENZG.
3371 15 MIT EINE® HUBRAUN BIS SO CCM ST 57 295 32 357 38 302 80 $43 47 627 €1 863"
3371 17 MIT EINEM HUBKAU® UtB. 50 CCM ST 29 777 36 931 35 667 89 137 153 519 146 900
3371 40 MOPEDS ST 69 C64 58 694 52 681 - 50 029 45 886 43 609
FAHRRAEDER MIT HILFSMOTOR MIT
GESCHWINDIGKEITSBEGRENZUNG BIS
25 KmMih
3371 71 MIT VERBRENNUNGSFOTOR ST 124 478 143 256 126 476 79 952 103 182 91 098
3371 75 MIT ELEKTROANTRIES ST - = - - - -
3371 INSGESAMT ST 306 819 308 377 284 945 331 585 380 818 S84 477
VERBRENNUNGSMOTOREN FUEF KRAFT=
RAEDER CEINSCHL. FOPEDS)
FUER KRAFTRAEDER OMNE GESCHWIN~
DIGKFITSBEGRENZUNG
3372 11 OTTO40TOREN ST = . . wA . . .
L . . A
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMY ST . . oA . . oA
KW . B oA
3372 15 KREISXOLBENMOTOUKEN ST » . . oA . . -
. KW+ . . oA
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST . . o . . oA
) kW . . oA
3372 90 FUER SONST. KRAFTRAEDER ST * oA oh o8 . . “
KW oA oA ot .
DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIRMT ST oA oA A oA oA oA
KW .A -A oA
3372 INSGESAMT ST = . . 282 073 . . .
K = . . 775 131
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTI®MT ST . . 211 34¢ . . €y 181
KW . . €14 674
TEILE CEINSCHL. ZUBEHOEP) FUER
KRAFTRAEDER
3373 10 RAHMEN FUER KRAFTKAEDER
EINSCHL. FEST VERBUNDENER
YORDERRADGABFLN 1 <A A A
ST oA <A oA oA A oA
3373 30 FELGEN FUER KRAFTRAEDEK U, RAE- :
DER FUER MOTORROLLER T oA oA of
ST -A oA oA «A A oA
3373 SO NABEN FULR KRAFTRAEDEF U.
MOTORROLLER T oA -
ST oA - - oA - -
3373 70 SAETTEL, SOZIUSSITZE U. SITZI~
BAENKE . T 1 421 1 464 oA
ST 359 572 386 231 oA 5 787 5 669 oA
3373 90 SONST. TEILE T 13 282 12 957 10 773 80 302 81 23¢9 73 195
3373 IHSGESAMT T 15 427 14 668 12 945
ST 979 528 1 107 604 913 526 89 444 90 165 82 187
3375 00 FAHRRAEDER (EINSCHL. KINOER= U,
JUGENDFAHRRAEDER) (OHNE SPIEL=
FAHRRAEDER) ST 2 604 234 2 444 078 2 466 334 240 352 243 973 267 120
TEILE FUER FAHRRAEDER U, KINDER~
SPORTFAHRZEUGE
3376 10 FAHRRADR AHMEN ST oA 636 828 605 4¢€2 oA 20 464 17 908
3376 30 PEDALE T 11 050 11 436 8 307 .
PAAR 18 232 687 18 714 099 13 863 177 37 322 38 785 50 133
3376 40 SPEICHEN U. NIPPEL, AUCH FUER
KRAF TRAEDER 1 7 560 7 027 3 773 24 562 28 551 21 o2v
3376 S0 FELGEN -7 4 649 5 588 4 193
ST 8 149 907 9 289 915 ¢ 714 457 15 343 19 %8¢ 16 177
3376 70 SAETTEL 1 1 846 1 702 1215
ST 2 104 260 2 191 993 1 613 258 6 667 7 $8e 5 406
3376 90 SONST. TEILE T . . 28 139 . . 194 765
3376 INSGESAMT . . . . . - 285 408
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Emheit "9 Wert in 1000 DM
Nr.
1973 I 1974 I 1976 1973 1974 1976
»
KINDERWAGEN -
3381 10 KINDERWAGEN (OHNE PUPPENWAGEN) ST 258 307 2640 79 247 224 30 083 52 919 52 602
3381 50 KINDERSPORTWAGEN ST 299 551 278 043 297 us3 14 203 14 956 17 868
3381 09 ZUBEHOER, EINZEL=- U, ERSATZTEILE T 3103 3 160 3131 11 207 11 429 11 661
3381 INSGESAMT . . . . 55 493 59 304 62 125
KRANKENFAHRSTUEHLE U.SELBSTFAHRER )
3384 10 MOTORISCH BETRIEBEN ST -3 253 4 151 6 040 6 759 9 238 14 530
3384 50 HANDBETRIEBEN ST 50 794 58 751 63 335 25 646 30 492 55 622
3384 09 2UBEWOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 112 123 140 1 982 2 401 2 539
3384 INSGESAMT . R . . 34 287 42 130 50 691
GESPANNFAHRZEUGE
3387 10 EIN= U, MEHRACHSIG ST 21 634 17 927 20 278 79 126 76 873 95 97y
3387 09  EINZEL- U. ERSATZTEILE T 23 255 20 273 24 220 52 761 42 332 4% 181
- REPARATUREN
3395 10 AN KRAFTWAGEN . - R . . . 1 156 535
3395 20 AN ZUGMASCHINEN . . . . 4 gae 5 398 5 375
3395 30 AN TEILEN FUER YRAFTWAGEN U,
KRAFTWAG ENMOTOR EN . . . . 299 155 194 9¥8 231 45¢
3395 41 AN KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUEK
KRAFTWAGEN U. ANHAENGER . . . . 1% 955 1%2 r21 141 308
3395 49 AN FAHRGESTELLEN FUER ANHAENGER
Ueo KRAFTWAGENANHAENGERN . . . . . . 45 228
3395 70 AN KRAFTRAEDERN (EINSCHL. DEREN -
MOTOREN) U, FAHRRAEDERN . . . . . . ¢ 053
3395 80 AN KINDERWAGEN, KRANKENFAHR=
STUEHLEN U. SONST. STRASSEN=
FAHRZEUGEN - . . . . . 306
3395 INSGESAMT . . . . . . 1 S8U 050
3397 00 MONTAGEN VON STRASSENFAHRZEUGEN . . . . 21 307 31 159 40 995
3398 00 LACKIERUNGEN AN STRASSENFAHR-
EUGEN . . . . . . oA
WASSERFAHRZEUGE
FERTIGGESTELLTE NEUBAUTEN
FUER INLAENDISCHE ABNEHMER 55 60 49 1 029 217 1 807 916 899 345
SEE- U. KUESTENSCHIFFE ST .
BRT >68 333 1315 ‘i% 283 1§§ 116 931 53 510 39 906
FLUSS= U, BINNENSCHIFFE ST
BEHOERDEN= U .SONDERSCHIFFE FUEP 39 A 47 44 515 A 137 081
SEE- U, BINNENSCHIFFAHRT ST . : 16 749 38 354 39 602
BOOTE U. JACHTEN ST 1 814 2 118 3 009
FUER AUSLAENDISCHE ABNEHMER - 50 as 2 546 806 1 304 646 2 824 110
SEE= U, KUESTENSCHIFFE s:; L 306 442 780 921 1 718 643
FLUSS= U, BINNENSCHIFFE ST
BEHOERDEN=- U,SONDERSCHIFFE FUER A 44 40 A 452 865 171 454
SEE= U. BINNENSCHIFFAHRT ST : 42 189 11 833 41 638
BOOTE U. JACHTEN ST 212 322 177
FUER INLAENOISCHE U. AUSLAENDI=
SCHE ABNFHMER
SCHWIMMBAGGER, =KRANE
PONTONS U. AE. SCHWIMMENDE 27 A 52 52 440 A 263 095
VORRICHTUNGEN ST : 57 370 87 875 124 175
SCHIFFBAULICHE ETNZELTETLE T 16 562 25 873 7 zn
FERTIGGESTELLTE REPARATUREN U.
MONTAGEN R 405 028 447 358 529 653
FUER INLAENDISCHE ABNEHMER . . . 245 866 428 802 364 690
FUER AUSLAENDISCHE ABNEHMER . . .
FERTIGGESTELLTE UMBAUTEN
FUER INLAENDISCHE U. AUSLAENDI- 60 807 73 479 29 176
SCHE ABNEMMER . . . :
IN ARBEIT BEFINDL. NEUBAUTEN 1)
SEE~ U, KUESTENSCHIFFE EINSCHL.
FISCHEREIFAHRZEUGE SOWIE RE-
HOERDEN= U, SONDERSCHIFFE BRY 3 026 161 3 439 955 3 i:g ;;: . : :
FUER INLAENDISCHE ABNEHMER BRT 828 174 600 231 1 ey . :
FUER AUSLAENOISCHE ARNEHMER BRT 2 197 987 2 839 724 2 137 . .
ELEXTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE
ELEKTROMOTOREN U, =GENERATOREN
GLETCHSTROMMOTOREN U, =GENERA=
TOREN
3611 11 81S 0,075 KW L . . oA
ST = . . oA - - -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T - . 5 511
ST . . S 934 193 . . 142 927
3611 12 UEBER 0,075 BIS 0,375 Kv T e . . oA
ST » . . oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1 . . 3 056
ST . . 1 895 033 . . 64 120
3611 13 UEBER 0,375 BIS 7,5 KW T . . 4 048
: ST . . 129 369 . . 77 065
3611 17 UEBER 7,5 BIS 75 KW T - . 5 495
ST . . 16 655 . . 99 341
3611 18 UEBER 75 BIS 750 Kw T . . 3 930
ST . . 2 955 . . . 67 358
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Industrielle Produktion

o

Melde- Erzeugnis Emhent — Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3611 19 UEBER 750 xw 7 . . 4 651
ST . . 364 . . 76 739
EINPHRASEN-WECHSELSTROMMOTOREN
AUCH EINPHASENREPULSIONSMOTOREN )
3611 21 8IS 0,0375 kW T o« 8 140
ST » 7 109 653 -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 7 611
ST ¢ 164 222 92 318
3411 25 UEBER 0,0375 BIS 0,075 KW T e 5 286
ST » 2 112 378 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 311
ST 1 583 054 46 337
3611 27 UEBER ©,075 KW T s 51 724 52 230 26 404
ST+ 17 533 208 18 441 184 5 &€7 514 O 5 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IMHT 7 i 51 724 52 230 23 s27
ST 17 533 208 12 441 184 5 3%7 983 463 281 518 433 251 570
FENRPHASEN=WE CHSELSTPOYMOTOREN
REPULSIONS= i, DREHSTROMKOMMU= .
TATORMOTOREN
3611 31 BIS 0,375 Kw T . . ¢3
ST . . 8 305 . . 2 268
3611 32 UEBER 0,375 RIS 7,5 KW T . . 1 921
ST T . 108 09° - . 36 269
3611 37 UEBER 7,5 KW T . : 1 476
ST . . 2 905 5 = 18 735
DREHSTROM= U, ZWEIPHASEN=WECH=
SELSTROMMOTOREN
3611 43 BIS 0,0375 K T . . . 295
ST = 5 . 151 997 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T . . 295
(11 . . 151 997 . 3 372
3611 44 UEBER 0,0375 £1S 0,375 KW T * . . ok
ST » . . © oA .
DARUNTER ZUM ABSATZ SBESTIMMT T ‘ . & 743
ST . 1 258 798 . 130 119
3611 45 UEBER 0,375 BIS 7,5 KW T e . oA
ST » ¢ oA . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMAMT T . 54 227
ST . 1 580 325 . 488 208
3611 46 UEBER 7,5 BIS 75 Kk 7 . 39 582
ST . 254 070 3438 182
3611 47 UEBER 75 BIS 750 Ku T . 23 230
ST . 19 358 . 223 361
3611 49 UEBER 750 Kw T , 14 541
s1 5 1 623 5 165 578
WECHSELSTROMGENERATOREN
EIN® U, MEMRPHASEN=WECHSELe
STROMGENERA TOREN
3611 51 BIS 7,5 KVA T . . 562
ST ¢ 5 18 771 Z 9 486
3611 57 UEBER 7,5 BIS 75 KVA T ‘ . 1 038
ST : s 5 236 22 965
3611 58 UEBER 75 BIS 750 kVa T . . 4 615
ST . 5 & 308 62 752
3611 59 UEBER 750 XVA T - 10 707
= ST . 1 112 5 . 144 728
3611 60 TURBOGENERATOREN 7 oA <A 21 519
ST A oA €1 oA «A 275 ovs
STROMERZEUGUNGSAGGREGATE
ANGETRIEBEN DURCH OTTOMOTOREN
3611 72 BIS 7,5 KVA T . 788
ST . s 16 649 21 1%
3611 73 UEBER 7,5 KVA T . . &§78
ST . 653 22 987
ANGETRIEBEN DURCH DIESELMOTOREN
U. SONST. KRAFTMASCHINEN
3611 75 BIS 75 KVA T . ' 2 285
' ST . 5 3 058 45 6%
3611 76 UEBER 75 BIS 225 Xva T 8 s 3 848
ST . . 1 265 67 883
3611 79 UEBER 225 KVA T . . 4 214
ST . . 541 91 024
FAHRMOTOREN
3611 81 FUER GLEICHSTROM T 1 430 2 045 1 034
ST 2 .803 3 486 1 185 28 332 57 045 55 574
3611 85 FUER WECHSELSTROM T 2067 12N 1 460
ST 551 302 378 57 692 38 464 SU 295
ELEKTRO-KLEINSTMOTOREN BIS
3611 92 0,0375 K™ T e 5 102 6 030 oA
ST s« 22 892 743 23 104 577 <A 5 5 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 5 102 6 030 3 343
ST 22 892 743 23 104 577 11 D64 674 204 519 231 119 124 946
3611 94 ALLSTROM=-(UNIVERSAL=)HO TOREN T . 4 680 4 372 5 003 S
ST » 4 181 982 3 226 913 3 743 413 . “ .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 680 4 372 3 612
ST 4 181 982 3 226 913 2 702 593 90 072 97 454 86 8UU
3611 99 ELEKTRO=SONDERMAS CHINEN T 9 954 8 591 8 343
ST 214 755 185 124 174 853 169 664 165 276 169 098
3611 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZYEILE T <A . A 44 407 A oA 348 083
3611 INSGESAMT T e . - 323 294
ST O . 45 697 104 5 5 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . 316 813
. ST . . 42 494 645 O . 3 905 399
TRANSFORMATOREN
VORSCHALTGERAETE
3612 11 FUER NIEDERSPANNUNGSLEUCHT~
STOFFLAMPEN B 26 917 21 799 17 781
ST = 19 836 402 16 230 19¢ 14 399 652 . 5 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 26 917 21 799 17 781
ST 19 836 402 16 230 198 14 399 652 94 869 74 625 64 857
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Industrielle Produktion
Menge
Melde- Erzeugnis Enheit Westin 1000 D
) Nr. 1973 l 1974 | 1975 1973 1974 1975
3612 15 FUER SONST. ENTLADUNGSLAFIPEN T e 3 247 5 752 4 547
ST =+ 848 128 1 046 954 1 1¢S5 134 . . .
DARUNTER 2UN ABSATZ BESTIMMY T 3 247 3 7%5¢ 4 547
- ST 848 128 1 046 956 1 185 134 1% byl 21 v%s 22 312
TRANSFORMATOREN MIT FLUESSI1G- -
KEITSISOLATION
3612 32 8IS 650 KVA 1 37 836 32 069 26 %64
ST 23 910 19 871 19 248 1764 717 147 v0e 158 s827
3612 33 UEBER 650 BIS 1 €00 Xva T 9 648 9 2%2 17 189 :
ST 3 019 2 899 3 263 44 937 48 872 58 211
3612 34 UEBER 1 600 RIS 1C 000 KVA | T 6 904 7 o3¢ 9 295
K ST 617 742 982 9y AYE % 641 79 01y
3612 39 UEBFR 10 000 KVA it 57 674 53 12% 4% 01¢
ST 523 500 610 356 367 58% 379 s82 733
TROCKENTRANSFORMATOREN
RIS 16 KVA
3612 41 ZUENDTRANSFORMATOKEN T N 2 R89
ST 1 191 033 19 3us
KLEINTRANSFORMATOREN
3612 43 MIT GEHAEUSE T e <A
ST » oA .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 6 132
ST £ 228 106 7 147
3612 44 OHNE GEHMAEUSE T e 22 985 24 344 oA
ST « | 20 506 956 19 783 %27 oA N . .
DARUNTER 2UM ABSATZ RESTIMHT T - 22 985 24 344 1 225
ST 20 506 956 19 783 227 & 2C5 909 - 215 609 236 594 111 531
3612 46 UEBER 16 KVA T e 3 379 4 949 <A
ST = 19 247 2? 306 oA . . R
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 3 379 4 940 6 673
ST 19 247 22 306 24 319 43 368 56 130 60 765
3612 50 STELL=CREGEL~) TRANSFORMATOREN T . 1 573 < 1603 1 29
ST « 140 744 161 792 135 785 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2Z BESTIMMT  { 1 573 1 403 254
ST 140 744 161 792 135 785 22 519 27 17¢ 23 222
MESSWANDLER
STROMWANDLER
3612 61 8IS 30 KV T . 2 158 2 416 2 084
: ST 522 286 574 213 518 403 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 2 158 2 41¢ 2 684
ST 522 286 576 213 518 603 47 402 53 551 60. 339
3612 64 UEBER 30 KV T e 2 693 1 952 2 107
ST 2 463 2 3R 2 919 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ PESTIMMI T 2 093 1 957 2 107
ST 2 463 2 309 2 819 20 660 18 285 ¢s 7ue
SPANNUNGSWANBLER
3612 65 8IS 30 KV | 962 1 101 1 207
ST 28 559 35 941 36 941 . R .
DARUNTER 2UM ARSATZ BESTIMMT T 962 1 191 1 207
ST 28 559 35 941 36 941 14 773 16 551 19 90y
3612 69 UEBER 30 KV T 1 454 1 2¢9 1 568
ST 2 364 2 177 2 817 . . .
DARUNTER 2UM ARSATZ BESTIMMT T 1 454 1263 1 568
ST 2 364 2177 2 &1? 14 152 12 881 20 892
DROSSELN U. SPULEN
3612 /1 TRANSDUKTORDROSSELN T 174 47 8%
ST 1191 199 260 527 327 368 3 025 1 671 2 478
DROSSELSPULEN
3612 84 OHNE EISENKERN T 346 145 343
. ST 147 590 45 383 557 789 4 957 3 582 3 9¥4
3612 85 MIT EISENKERN T 2 416 2 922 1 778
ST 310 401 85 795 16 623 24 347 17 580
3612 90 SONST. TRANSFORMATOREN T 1 732 1 9%2 1 3¢9
(31 298 384 265 0% 252 864 17 585 21 ufe 15 498
3512 09 2UBEHOER, EIN2EL= U. FRSAT2TEILE T 29 231 31 835 26 090 144 671 162 262 170 075
3612 INSGES AMT T e 210 728 203 165 oA
ST * 43 572 701 38 453 317 oA R R .
3612 DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT T 210 728 203 165 180 237
ST 43 572 701 38 458 317 55 179 057 1 301 409 1 322 625 1 389 934
STROMRICHTER
3613 10 VAKUUM=STROMRICHTER, AUCH STROM= 7
RICHTERROEHREN U, ROEHRENSTROM= -
PICHTERGERAETE T e 151 <13 145
ST » 7 296 9 461 6 269 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 151 213 145
ST 7 296 9 461 6 269 s 762 9 892 s 171
3613 41 EINKRISTALLGLEICHRICHTERELEMENTE
U. =SAET2E T 1175 1 061 976
ST « 66 693 181 65 068 059  AC 738 554 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 1175 1 061 876
ST 66 493 181 &5 068 059 60 738 554 90 33¢ 110 Suz sU 291
3613 45 THYRISTORFN, TRIACS U. DCL. T 267 657 243
. ST 15 172 107 14 850 555 & 111 034 99 476 90 592 75 62?7
3613 50 MEHRKRISTALLGLEICHRICHTERELENEN=
TE U. ~SAET2E T e 1123 1 08% 838
ST + 147 082 889 152 276 51% 103 892 606 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1123 1 085 838
ST 147 OR2 889 152 276 518 103 852 606 115 45C 115 185 81 069
HWALBLEITER-STROMRICHTERGE RAETE
3613 61 HALBLEITER=BATTFRIELADEGERAETE T S 140 6 755 10 557
ST 233 122 245 783 1 285 221 72 1132 71 929 #6 018
3613 65 HALBLEITER-STROMRICHTERGERAETE
FUER GLEICHSTROMANTRIEBE 1 192
ST 8 581 43 607
3613 ¢9 SONST, KALBLEITER=-STROMRICHTER=-
GERAEFE T 5 459 s 715 5 863
ST 1 135 569 1 171 024 1 363 122 274 214 297 645 284 232
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Industrielle-Produktion

i

) Menge
Melde- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 [ 1976 1973 1974 1976
,
3613 90 SONST. STROMRICHTER 1 646 836 1 102
ST » 76 175 66 408 49 265 . . .
DARUNTER ZUF¥ APSATZ BESTIMMT T 646 836 1-102
ST 76 175 6o 408 49 265. 13 076 14 V49 15 469
3513 u9 2UBEHOER, EINZEL~ U, ERSAT2TEILE T 320 341 328 18 580 17.736 19 304
3613 INSGESAMT LI 14 283 16 463 20 245
ST « 230 400 339 233 687 808 175 454 652 . . .
. DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 14 283 16 463 20 254
ST 230 400 339 233 687 808 175 454 652 692 005 727 929 689 836
AKKUMULATOREN U, =BATTEFIEN
3615 10 ORTSFESTE U. KLEIN=BLEIAKKUMULA=
TOREN T 6 453 6 659 3 77% .
ST 1 455 505 1 0u% 082 Y37 480 52 2¢% (0 945 67 564
3615 31 BLEIAKKURULATOREN ELER KHAFT= . :
FAHRZEUGE T 156 774 149 209 139 774
s1 9 579 270 9 243 034 2 770 286 503 62¢ 562 ¥10 562 345
3615 35 BLETAKKUMULATOREN FUEK FAHRZEUG-
ANTRIEE U, =BELEUCHTUNG T 16 134 15 961 1% 561 .
ST 471 678 500 226 507 54E 128 s6C 143 514 140 155
3615 90 SONST. AKKUMULATOREK U,
=BATTERIEN T 2 203 2 533 2 565
ST 726 785 835 403 BOS 047 81 Sy¢ 100 093 102 23¢
3615 09 2UBEHOER, EIN2EL= U, EFSATZTEILE :
FUER AKKUMULATOREN U. =BATTE=-
RIEN T 2 341 2 440 2 188 7 053 6 913 7 729
3615 INSGESAMT T 183 907 176 803 162 862 e
ST 12 233 238 11 667 745 11 020 361 773 413 884 176 880 029
PRIMAERELEMENTE
3616 50 RUNDZELLENFLE®ENTE U. BATTERIEN
DARAUS T 19 462 20 663 17 354 129 520 141 154 1435 639
3616 90°  SONST, ELEMENTE SOMIE 2UBEHOER,
EIN2EL~ U. ERSATZTEILE T 1479 1232 x27 18 462 15 944 1¢ 28y
3616 INSGESAmT T 20 941 21 895 12 1% 147 98¢ 158 13¢¥ 157 928
STARKSTROMKONDENSATOREN
3617 11 KONDENSATOREN FUER ENTLADUNGS=
LAMPEN T . 1754 1929 1128
- ST * 12 474 782 13 682 545 7 #23 295 . . .
DARUNTER ZUN ARSATZ BESTIMMT T 1 754 1 929 1 128
. s1 12 474 782 13 682 545 7 823 295 36 377 41 89y 25 884
3617 13 OREHS TROM=LEISTUNGSKONDENSATOREN
: MIT NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV .
(BIS 60 H2) ALLF LEISTUNGEN T . 1 598
ST » 66 413 .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 1 598 )
ST 66 413 2t 576
3617 16 EINPHASEN=LEISTUNGSXONDENSA TOREN
MIT NENNSPANNUNGEN UNTFR 1 KV
(eIS 60 HZ) ALLE LEISTUNGEN T . 2 C47 1 8290 154
ST » 153 738 133 456 82 455 . . .
DARUNYER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 2 047 1 890 154
ST | 153 738 133 456 32 455 37 701 35 599 8 059
3617 18 MITTELSPANNUNGSKONDENSATOKEN AB
1 KV (BIS 60 H2) T . 986 647 491
ST » 10 049 15 610 & 689 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ FESTIMMT T 986 647 491 :
ST 10 049 15 610 6 £89 11 799 8 V45 8 110
3617 20 MOTORKONDENSATOREN T 2 664 2 649 1 659
ST # 17 072 608 15 570 045 9 467 v27 . . .
OARUNTER ZUM ARSATZ PESTIMMT T 2 664 2 649 1 659
S1 17 072 608 15 570 046 9 467 927 58 848 AS P45 42 543
3617 40 FUNKENTSTOERKONDENSATOREN T . 881 1 066 786
. ST » 29 394 847 34 177 797 45 808 #06 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 88l 1 066 73¢
. . ST 29 394 847 34 177 797 45 RuB RO& 45 822 52 643 34 822
3617 50 KONDENSATOREN FUER DIE ENERGIE-
. ELEKTRONIK T 193
ST 1 430 221 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 193
ST 1 430 221 . 6 185
3617 60 GLEICHSPANNUNGS =KONDENSATOREN T - IN MELDEAR, 3617 99 91 IN MELOEAR, 3617 99
ST o - ENTHALTEN 335 149 ENTHALTEN .
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMI T l 91
ST k 355 149 4 935
3617 92 MITTEL= U, HOCHFREQUENZ=KONDEN=
SATOREN T 176 343 508
N - ST 255 682 306 473 237 630 7 775 13 539 17 150
3617 99 SONST. STARKSTROMKONDENSATOREN T 1 094 1 148 1 118
ST 313 093 601 460 230 547 13 380 15 548 1 227
3617 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 170 121 126 3 342 2 457 3 282
3617 INSGESAMT T . 9 773 9 793 7 891
ST * 59 674 799 64 487 387 65 489 152 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 9 773 9 793 7 asl °
ST 59 674 799 64 487 387 65 489 152 215 044 236 409 189 571
HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE U,
~ANLAGEN AB 1000 V
3621 11 TRENNER UNTER 60 KV T 1 427 1 412 oA
ST » 20 596 19 270 oA R . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 427 1 412 1373
ST 20 596 1% 270 20 580 12 838 1% eB? 17 438
3621 12 LEISTUNGSTRENNER UNTER 60 KV T e 5 538 5 669 oA
ST » 88 485 93 894 oA . . N
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 5 538 5 669 5 521
ST 88 485 93 894 89 977 69 %72 75 096 76 813
3621 15 LEISTUNGSSCHALTER UNTER 60 KV T . 2 402 2 641 oA
ST 13 830 14 864 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 2 402 2 641 2 960
ST 13 830 1% 864 15 678 77 047 89 434 108 250
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Industrielle Produktion
Menge
Melde- Erzeugnis Einheit Wert n 1000 DM
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3621 33 TRENNER U. LEISTUNGSTRENNER AB
60 KV ) 3 497 3 931 3 585
ST » 4 572 -5 052 5 384 . . R
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMY ] 3 897 3 931 3 985
ST 4 572 5 052 5 334 50 173 50 629 56 64¥
3621 35 LEISTUNGSSCHALTER AB 60 KV | 5 085 3 450 4 302
ST » 1 062 1 061 1 203 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 5 085 3 450 4 302
: ST 1 062 1 061 1 203 92 591 82 869 119 61t
3621 40 SONST. HOCHSPANNUNGSSCHALTGE=~ :
RAETE T e 146 208 185
R ST » 5 275 14 542 4 805 . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMNY T 146 ‘208 185
ST 5 275 14 542 4 805 4 100 6 650 4 95%
3621 70 HOCHSPANNUNGSSICHERUNGEN T . 918 895 675
ST = 463 289 443 033 315 883 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 91¢ 895 675
ST 463 289 443 033 315 883 16 443 17 96r 16 78i
3621 80 UEBERSPANNUNGSSCHUTZGERAETE T e 563 623 751
ST = 38 017 33 460 125 140 R . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 RESTIMMT T 563 622 751
ST 38 017 33 460 125 140 13 84C 15 591 22 ot
HOCHSPANNUNGSSCHALTFELDER .
DER OFFENEN BAUWEISE
3621 91 B81S 60 KV T oA R
ST . oA ol
3621 92 UEBER 60 KY T 9 968 9 186 <A
ST 13 922 1 219 oA 79 641 71 590 ol
DER GEKAPSELTEN BAUWEISE
BIS 60 KV
3621 94 MIT AUSFAHRBAREN GERAETEN S . . 8 173
ST . . 1 467 . o 183 69i
3621 96 MIT FEST EINGEBAUTEN GERAE~
TEN ] . . 13 929
ST . . 25 661 . . 126 90
3621 97 UEBER 60 KV MIT AUSFAHRBAREN
ODER FEST EINGEBAUTEN GERAE~
TEN . . 4 663
ST . . 838 . o 133 92
3621 09 2UBEHOER, EINZ2EL~ U.ERSATZTVEILE T 22 467 23 123 21 962 113 244 119 320 115 76
3621 INSGESANT T e . . oA
ST . . oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . . 76 965
ST . . 626 965 . . 043 25
NIEDERSPANNUNGSSCHALTGERAETE U,
~ANLAGEN UNTER 1000 V
3622 12 EINFACHE HANDSCHALTGERAETE T o« 7 099 6 R96 oA
ST = 7 098 451 7 098 390 oA - . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIAMY 7 7 099 6 8v6 5 662
ST 7 098 451 7 098 390 5 665 891 163 636 166 899 148 26
3622 14 BEFEHLSSCHALTER T - 4 219 4177 3 183
ST + 26 612 492 28 931 101 18 015 809 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 4 219 4 177 3 183
ST 26 612 492 28 931 101 18 015 809 205 662 234 110 179 24
3622 15 SCHNAPPSCHALTER T e 1 206 1 199 1 058
ST * 37 173 180 39 830 025 33 922 128 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY ] 1 206 1199 1 058
ST 37 173 180 39 830 025 33 922 128 58 348 59 632 . 47 17
3622 18 ANLASSER U, STELLER T e 2 564 2 493 2 522
ST * 348 090 338 490 479 521 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 2 564 2 493 2 522
. ST 348 090 338 490 479 521 © 52 592 58.582 59 25
SCHLOSSSCHALTER
3622 22 BIS 40 A NENNSTROM T 2 906 3 151 oA
ST » 4 982 038 5 829 909 oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 2 906 3 151 2 213
ST 4 982 038 5 829 909 4 042 891 143 132 189 843 150 67
3622 28 UEBER 40 A NENNSTROM L 2 565 2 863 2 573
ST = 571 102 560 728 468 566 . B .
. DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT | 2 565 2 863 2 573 -
ST 571 102 560 728 468 566 10 717 135 857 140 86
3622 31 KLEINSCHUET2E, HILFSSCHUETZE
BIS 6 A DAUERSTROM T % 2 398 2 251 1 824 N
ST » 8 537 079 8 094 195 S 730 403 . - .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMY \ 2 398 2 251 1 824
ST 8 537 079 8 094 195 5 730 403 91 63¢ 94 358 79 67
3622 32 SCHUET2E UEBER 6 A DAUERSTROM T . 16 040 12 946 9 949
. ST * 12 247 402 12 368 842 8 699 331 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWNMY T 16 040 12 946 9 949
ST 12 247 402 12 368 842 8 699 331 336 53¢ s71 525 310 00
3622 35 AUSLOESER U, ANBAURELAIS, UEBER
STROMRELAIS U.AE. T e 2 504 2 388 1 810
ST « 18 779 464 17 852 637 12 703 302 . . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT | 2 504 2 388 1 810
ST 18 779 464 17 852 637 12 703 302 119 185 137 280 106 82
3622 36 TEMPERATURNAECHTER T e 5 042 4 333 2 847
ST * 22 237 406 20 516 444 1€ 666 417 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 5 042 4 333 2 847
ST 22 237 406 20 516 444 16 666 417 152 .72 148 805 110 33
3622 39 SONST. WAECHTER L 699 682 oA
ST » 681 696 650 894 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTINMT T 699 : 682 562
ST 681 696 650 894 . 520 813 25 623 27 216 24 0¢
3622 41 SCHIENENVERTEXLUNGEN T 902 1 252 1 167 -
ST 413 621 362 632 188 508 1% 976 24 814 .25 91
3622 45 KRAFT~ U, GERAETESTECKVOR- :
RICHTUNGEN T 4 182 4 662 3914
. ST 4 799 069 4 237 631 3871 492 64 272 60 702 56 3¢
3622 49 SONST. NIEDERSPANNUNGSSCHALT=
GERAETE T 2 870 3 240 3 717 61 625 71 092 96 1€
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Industrielle Produktion

. Menge .
Melde- Erzeugns Enhert 9 Wert in 1000 DM ‘
Nr 1973 [ 1974 I 1975 1973 T 1974 1975 Co
3622 SO NIEDERSPANNUNG S=HOCHLFI~ o
. STUNGS=(NH=) SICHERUNGEN T 6 027 5 234 4 030 !
ST 16 754 870 17 081 855 11 862 374 62 167 70 741 48 023
SCHALTFELDER, =SCHRAENKE U,
~TAFELN
3622 72 MIT AUS2IEHBAREN GERAETEN T 6 073 6 895 6 996
ST 46 965 78 712 64 861 COBN 493 114 901 136 27&
1622 73 MIT FEST EINGEBAUTFM GE=
RAETEN T 49 521 56 151 54 591 ' ;
ST 374 168 579 468 918 221 566 158 663 761 680 658- '
622 78 GEKAPSELTE VERTEILUNGEN T 19 583 - 19 181 19 422
. ST 95¢ 912 683 648 718 036 175 565 186 674 191 765 .o
j622 80 EINBAUFERTIGE SCHALTSCHRAENKE i
OHNE ARMIERUNG OD.BESTUECKUNG T * - * 9 400 |
ST . . 285 244 . . 31 103 :
1622 09 2UBENOER, EINZEL~ U, ERSAT2~ B
TETLE T 16 940 18 673 17 830 224 283 247 067 258 348 -
1622 INSGES AMT T . . oA -
. ST » . . oA - - - o
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT T o o 155 330 .
ST . e 124 823 &CH - - 2 880 677
INSTALLATIONSGERAETE BIS 1 000 v \ .
INSTALLATIONSSCHALTER i
3623 12 NICHT REGELBAR T ? 250 6 338 5 442 .
ST 71 573 727 61 325 234 51 543 674 129 85¢ 125 226 115 192
1623 13 REGELBAR ( DIMMER) T 255 307 414
ST 1 206 855 1 427 442 1 610 335 T2¢ 933 24 H43 27 687
1623 14 GERAETESCHALTEP T e 7 899 7 077 5 896 y
’ ST » 128 570 882 119 210 602 95 177 199 - . . ,
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT T 7 899 7 077 5 856 .
. ST 128 570 882 119 210 602 95 177 199 142 178 148 476 126 878
1623 18 PAKETSCHALTER T 163 149 125 . N
ST 455 520 481 127 357 415 5 291 s 909 - 4 766
1623 21 STECKDOSEN PT 10 314 10 382 8 230 : -
ST 92 549 100 89 766 46S 74 952 985 159 040 168 672 145 463
1623 24 STECKER T 3 701 3 686 3 238 ,
ST 57 126 688 56 941 046 51 874 154 55 229 55 853 55 567
1623 29 SONST. STECKVORRICHTUNGEN T . 592 77 776 o
ST 9 871 225 12 384 386 10 640 731 16 965 15 Yot 15 074 Y
FASSUNGEN
1623 31 AUS METALL T 1 495 1 676 937 N -
ST 32 257 090 33 975 472 17 442 247 1y 294 24 245 13 232
1623 35 AUS ISOLIERSTOFF T 3 987 4 021 3 090
ST 125 200 267 119 287 669 86 281 033 75 892 77 507 53 961 . .
1623 39 AUS SONST. WERKSTOFFEN T 2 259 2 240 1 363 :
ST 17 098 570 15 377.405 11 706 351 17 245 17 853 12 088 .
ABZMEIGDOSEN : :
1623 41 AUS RETALL T 295 288 ‘179 :
ST 1 720 548 1 786 582 173 833 4 827 3 743 2 0%y
1623 45 AUS ISOLIERSTOFF T 3 726 3 347 oA -
ST 26 126 364 24 683 414 oA 37 7%4 36 340 oA
1623 49 AUS SONST. WERKSTOFFEN \ 108 90 oA
ST 1799 770 1 524 140 oA © 942 876 oA <
1623 52 VERTEILUNGSTAFELN U. ~SCHRAENKE T e 10 770 10 02& 8 322
ST » 2 631 796 2 027 784 1 $63 651 - . . b
DARUNTER 2ZUM ABSAT2 BESTIMMT T 10 770 10 026 & 322
ST 2 631 796 2 027 784 1 968 651 112 r4C 112 575 “119 738
1623 56 2ZAEHLERTAFELN U, =SCHRAENKE T 23 460 22 413 24 641
ST » 2 599 483 2 204 428 2 168 748 . ' . . -
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 23 460 22 413 - 26 641 .
ST 2 599 483 2 204 42¢ 2 168 748 97 wrk 90 047 53 413 |
1623 60 INSTALLATIONSSICHERUAGSELEMENTE . T 6 303 6 170 3 644
ST 61 347 899 SR 516 922 42 234 575 47 847 51 203 58 248
623 70 SCHMEL2EINSAET2E ALLER ART FUER
SPANNUNGEN UEBER 100 V T 4 445 -4 307 3 486
ST 138 693 484 133 724 493 105 444 547 3¢ 927 56 534 30 187
1623 80 INSTALLATIONSSELBSTSCHALIER 1 4 531 4 019 3 945 )
X ST 29 250 447 25 095 242 19 960 260 185 270 176 418 155 3¢1%
1623 91 KLEMMEN, REIHENKLEMMEN U, DGL. T 10 501 1M 798 9 561
. : ST 494 666 804 612 948 661 624 843 451 156 377 198 13C 177 391
623 99 SONST. INSTALLATIONSGERAETE 1 3 021 2 058 1 739
ST 34 169 600 20 369 4U4  1¥ 975 612 37 551 25 554 5 095
1623 09 2UBEHOER, EIN2EL=- U, ERSAT2TVEILE 7 22 952 22 151 18 35¢ 206 903 218 164 183 467
623 INSGESAXT T * 128 026 123 901 106 944
ST + 1328 914 119 1393 057 924 1245 728 760 . . -
DARUNTER 2UM &BSAT2 BESTIRMT T 128 026 123 901 106 944
ST 1328 914 119 1393 057 924 1245 728 760 1 559 059 . 1 611 87> 1 220 364
ELEKTROROHRE
ISOLIERROHRE AUS METALL
626 41 STARR T
1000 LFD.M
624 45 FLEXIBEL B T 14 802 17 459 15 333 ' '
1000 LFD.B 21 266 14 885 12 497 27 494 34 205 33 476
ISOLIERROHRE AUS KUNSTSTOFF N
624 71 TARR T 1 46& 1 498 15 541
1000 LFD.® 12 619 1 978 - 19 842 6 111 6 30¢ . 50 715 .
626 75 FLEXIBEL T
1000 LFD.M
624 90 SONST, ELEXTROROHRE T 7 529 7 550 7 532 :
: 1000 LFD.M 116 817 113 925 92 182 40 237 41 238 38 440
624 09 2UBEHOER, EIN2EL- U, ERSAT2TEILE T 1 882 1335 1073 12 904 10 282 11 309
624 INSGESAMT T 25 680 27 842 39 479 '
1000 LFD M 150 702 140 758 124 521 86 748 92 028 113 940 )
ISOLIERTE DRAEHTE U. LEITUNGEN K
625 11 LACKIERTE U, EMAILLIERTE DRAEHTE T 75 378 70 925 54 578 427 A22 499 ¥33 32¢ 588
625 15 UMSPONNENE DRAEHTE T 16 407 16 307 i4 317 99 616 116 970 v6 914
625 30 ISOLIERTE STARKSTROMLEITUNGEN T 242 108 222 532 181 107 1 065 ®U2 1 060 709 815 45U
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* Menge 1
b Melde- - Erzeugnis Einhert Wert in 1000 DMJ;
Nr - 1973 1974 1976 1973 -[ 1974 1975
. . .
! 3625 40 ISOLIERTE FERNMELDELEITUNGEN,
. =SCHNUERE U. =ORAEHTE T 21 690 - 22 764 16 679 200 873 257 893 197 754
i 3625 60 FAHRZEUGLEITUNGEN U.-KABELSAETZE T 27 725 24 819 25 41 257 867 224 400 234 43¢
cl 3625 80 GERAETEANSCHLUSS LEITUNGEN T 21 009 17 8’31 o . .
DARUNTER  ZUM ABSATZ BESTIMMI T 21 009 17 831 17 260 153 812 138 sie 126 9iC
k- 3625 90 SONST. ORAFHTE U, LEITUNGEN T 15 326 22 773 21 130 #6 190 B 234 97 60¢
Vo 3625 INSGESAMT T e 419 643 397 951 oA . .
R DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 419 643 397 951 330 485 2 291 785 396 856 4 889 o4t
: KABEL g
: 3626 12 SCHIFFSKABEL T 2 426 4 502 4 098 13 595 . 27 225 26 592
T SONST. STARKSTROMKABEL .
3626 13 PAPIERISOLIERT 1 71 490 77 921 64 676 L 241 741 259 at4 236 445
' 3626 15 KUNSTSTOFF= U, ANDERS ISOLIERT T . 209 344 211 328 197 573 920 012 045 244 912 45¢
N 3626 19 CEL= U, ORUCKKABEL 1 7 020 6 719 6 051 42 760 43 146 45 I8¢
I FERNMELDEKABEL
- 3626 21 . PAPIFRISOLIERT 1 97 597 93 158 71 309 531 188 604 770 433 89(
} o 3626 25 KUNSTSTOFF- U, ANDERS ISOLIERT 1 58 577 59 613 52 101 431 630 4946 317 - 406 25!
- 3626 50 HOCHFREQUENZKASEL T 20 050 20 690 16 394 138 647 157 461 145 35¢
P 3626 90 SONST . KABEL T 1217 1 635 2 315 g 597 14 506 17 90¢
i 3626 ' INSGESAMT T 467 719 475 696 414 517 2 329 174 651 649 2 224 aAM
. KABELG ARNITUREN .
e 3627 10 STARKSTROMKABELGARNITUREN T : 12 967 12 623 11 549 59 434 66 Y25 64 38,
N 3627 S0 FERNMELOEKABFLGARNITUREN T 2 714 2 &1 2 701 53 818 66 U85 67 93!
' 3627 09 - SONST. KABELGARNITUREN SOWIE
e ZUBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 4 475 5 296 3 580 85 ed2 87 731 78 651
by, 3627 INSGESAMT T 20 156 20 340 17 830 199 133 220 741 210 97¢
R FREILEITUNGSARMATUREN : ;
3628 10 HOCHSPANNENGS =FREILEITUNGS=
ARMATUREN B 4 496 5 195 s 619 38 313 45 675 55 51,
3628 50 NIEDERSPANNUNGS=FREILE ITUNGS= .
ARNATUREN T % 393 -5 S04 4 986 43 546 48 415 41 34
N 3628 09 SONST. FREILEITUNGSARMATUREN U,
# ZUBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 1 898 2 283 2 546 14 953 18 159 23 15i
N 3628 INSGESANT T 11 787 12 982 13 152 96 812 122 249 120 00¢
.2
e 3620 00 FAHRLEITUNGSARMATUREN T 8 4B0 8 820 8 514 77 655 94 996 98 38
P ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 kW
o - ELEKTRISCHE HANDBOHRWERKZEUGE
; 3631 11 8IS 13 MM B8OHRDURCHMESSER IN )
i STAHL T 3 400 -
ot ST 1 561 481 201 65
; . 3631 15 UEBER 13 MM BOHRDURCHMESSER IN
b STAHL T 4 121 © 4714 349
. ST 1 806 497.: 1 959 571 78 807 242 583 272 134 26 20
i ELEKTRISCHE SCHLEIF=- U, POLIER=
Y WERKZEUGE (BIS 300 MM SCHEIBEN-
e R DURCHMESSER)
S 3631 21 GERAOSCHLEIFER,MINKELSCHLEIFER
: U. POLIERER, TRENNSCHLEIFER T 3 870
; ST 7C7 ®49 164 %6
L. 3631 25 SCHWINGSCHLEIFER,BANDSCHLEIFER T 4 376 4 795 424
: st 684 447 871 551 139 17¢ 157 416 164 856 20 02
* ELEKTRISCHE TRENNWERKZEUGE '
- 3631 42 KREIS= U.KETTENSAEGEN,STICHSAE~ .- . °
/ - GEN, FRAES= U, HOBELWERKZEUGE 1 1142 1 726 1 943
{ ) ST . 260 517 427 014 517 749 42 674 62 479 7 01
. : 3631 45 BLECHSCHEREN, =KNABEER U.
e s =SCHNEIDER T . 119. 162 130 -
. - ST 37 366 54 401 36 638 13 669 1% 010 15 63
: 3631 60 DREHSCHRAUBER,SCHLAG= U.STEHBOL~
oo ZENSCHRAUBER, GEWINOESCHNEIDER T 167 196 131
w s, . ST - 60 703 71 494 43 662 21 178 26 428 19 12
o 3631 70 ELEKTROWERKZEUGE MIT BIEGSAMER
WELLE ODER GELENKWELLE 1 957 633 341
. ST 56 181 45 815 28 355 19 876 16 003 10 85
v © 3631 80 KOMBINIERTE ELEKTROWERKZEUGE T 1 042 1 049 1: 761 . -~
v (3¢ 503 451 5¢3 240 506 219 21 7132 26 231+ 23 M
- 3631 91 ELEKTROHAEMMER U. ELEKTROPNEUMAe :
R TISCHE HAEMMER T 423, -
, . - ST 70 171 40 19
‘ 3631 99 SONST. ELEKTROWERKZEUGE T 2 627 3 158 1 962
v ST 783 894 9 662 & 156 752 6 692 97 07
S 3631 09  ZUBEWOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 4 699 :‘g ‘g'ff 15 1828 114 144 2145 ¢ 107 55
- 3631 INSGESANT T 19 240 902 . )
- ST 4 193 056 4 973 610 4 352 133 790 024 921 84% 801 1!
. ELEKTROSCHWEISS~ U, =LOETGERAETE
ot R SCHWEISSSTROMQUELLEN '
i~ 3632 11 SCHWEISSSTROMERZEUGUNGS =AGGRE = .
- GATE T
. ST
’ 3632 13 °  SCHWEISSUMFORMER T 287 229 396
- . . ST 556 497 664 4 995 3 884 6 7
\ SCHWEISSTRANSFORMATOREN -
b 3632 15 BIS 4 KVA : 1 947 1 004 1 082 .
N . ST 31 006 27 836 31 384 15 465 13 569 13 8¢
co. 3632 16 UEBER & KVA 1 2 177 1 856 2 008
. ST 33 846 32 257 49 266 21 220 21 792 26 5!
‘ 3632 18 SCHWEISSSTROMRICHTER T 1 280 1497 1614
; ST 4 755 S 850 4 883 16 335 19 874 20 0«
3632 19 SONST. SCHWEISSSTROMQUELLEN T 3 502 2 683 -2 393
T . ST 14 843 11 159 10 808 ~ 73 351 54 496 55 3!
. 3632 30 ZUSATZGERAETE FUER SCHUTZGASe
. SCHWE1SS= U, =SCHNEIDVERFAHREN T 374 300 -369
: : ST 53 417 44 145 58 636 18 435 14 690 14 4
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Industrielle Produktion
Menge , v
Melde- Erzeugnis Emnhert Wert in 1000 DM
Nr. 1973 ] 1974 —[ 1975 1973 1974 1975
WIDERSTANDSSCHMEISSMASCHINEN
3632 42 PUNKT= U, BUCKELSCHWEISS=
MASCHINEN T 1 270 766 763
. ST 4 873 3 524 2 646 31 240 27 V04 23 738
3632 44 NAHTSCHWEI SSMAS CHINFN T 1 540 1 323 1 419
ST 193 121 545 22 918 18 510 22 360
3632 47 STUMPFSCHWEISSMAS CHINEN T 807 1 004 813
ST 7 850 7 974 5 377 20 6314 27 270 23 496
ELEKTRISCHE SCHWEISSAUTOMATEN
3632 5% - WIDERSTANDS=SCHWFISSAUTOMATEN T 2 283 .-
[34 R : 830 76 276
3632 55 LICHTBOGEN=SCHWEISSAUTOMATEN _ T 3 017 3 457 579 R
: ST. 1723 1 981 1 043 63 750 86 490 16 315
3632 74 HOCHFREQUENZ~XUNSTSTOFFSCHWFISS=
' MASCHINEN U, ~XUNSTSTOFF~
SCHWEISSEINRICHTUNGEN T . . 162
ST . . 1 848 . . 5 303
3632 75 KUNSTSTOFF=SCHWEISSMAS CHINEN U, '
~GERAETE, WIOERSTANDSEEHEIZT T . . 224
ST . . 58 599 . : 9 682
3632 8% ELEXTROLOETKOLBEN 1 oA
ST oA oA
3632 85 ANDERE ELEKTRISCHE LOETEINRTCH=
TUNGEN b { 742 916 oA
ST 1 584 036 1 689 418 oA 24 913 28 479 oA
3632 91 ULTRASEHALL-SCHWEISSMASCHINEN U. -
~GERAETE T s . oA
sT - o . oA . . oA
%632 95 ELEKTRONENSTRAHL=, LASERSTRAHL=~
INDUKTIONS=SCHWEISSMASCHINEN U,
~GERAETE ! T . oA
ST «A . oA
3632 99 SONST. ELEKTROSCHWEISSGERAETE T . 208
: ) ) ST . . 2 110 . . 9 932
3632 09 ZUBEHOER, EINZEL= U, ERSATZTEILE T 1 906 2 238 2 117 39 561 52 418° 60 830
3632 INSGESAMT T . . 1?7 213 .
o - st . . 1 565 473 . . 419 948
ELEKTROCHEMISCHE U, ELEKTROPHYSI~ -
KALISCHE GERAETE U.EINKICHTUNGEN
3633 3% VOLLSTAENDIGE GERAETE U. EIN=
RICHTUNGEN FUER GALVANOTECHNI= :
SCHE ZWECKE T 6 401 4 75§ 4 133 .
: ST 17 328 16 856 13 658 126 511 117 696 114 539
3633 39 ZUBEHOER, EINZEL= U.EKSATITEILE
. FUER GALVANOTECHNISCHE GERAETE ’
U, EINRICHTUNGEN 1138 1152 1023 12 544 12 ¢95 1 377
3633 40 SONST. ELEKTROCHEMISCHE GERAETE
U. EINRICHTUNGEN T 100 113 oA
ST . 6 461 7 78% -A 8 701 9 553 oA
3633 SO ELEXTROSTATISCHE GERAETE V.
EINRICHTUNGEN T 387 995 oA
ST 496 861 oA 7 001 12 549 oA
3633 61 INDUSTRIELLE HOCHFREQUENZGENE~ ' .
RATOREN T 444 618 425
ST 455 506 513 13 609 18 491 15 75%
3633 70 ULTRASCHALL=SCHWINGGERAETE T 229 237 217
ST 3 721 4 052 3 635 10 228 11 457 10 178
3633 93 ELEKTROPHYSIKALISCHE GERAETE U.
EINRICHTUNGEN FUER INDUSTRLEL~
LE ANWENDUNG T 146 165 41
ST 1 071 989 350 13 363 13 309 5 452
3633 99 SONST. ELEKTROPHYSIKALISCHE
GERAETF U. EINRICHTUNGEN T 1170 1 376 1 572
. ST 55 083 U 4% 72 957 39 281 49 191 58 327
3633 09 - ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T 5 329 6 846 32 432 -39 693 . 36 143
3633 . INSGESAMT T 15 345 15 331 14 674 263 671 284 220 264 369
ELEKTRISCHE INDUSTRIEOEFEN
3634 10 LICHTBOGENOEFEN 1 -A oA oA :
’ R ST oA A oA A oA A
3634 20 INDUXT IONSSCHMELZOE FEN T 7 078 7 815 4 187
ST 258 259 220 46 407 S0 451 64 153
ANLAGEN ZUR MATERIALBEHANDLUNG ! . .
. IN WECHSELFELOERN
3634 32 FUER NETZ= U. MITTELFREQUENZ T 1 864 3 309 3 350
ST 715 756 517 51 596 80 154 98 %27
3634 37 FUER HOCHFREQUENZ -1 599 705 603
§1 1 127 1 011 1 198 15 695 18 816 16 319
3634 40 WIDERSTANDSOEFEN 7 5 942 6 355 7 621
ST 10 047 10 848 10 261 79 241 89 S4? 86 45
3634 60 ELEXTRISCHE LABORATORIUMS= U,
KLEINOEFEN T . 1 965 2 405 - 2172
ST 47 500 66 384 62 959 25 586 29 988 28 195
3634 70 ELEXTRISCHE INFRAROT~TROCKEN=
' OEFEN T 779 879 790 .
: ST 24 344 .26 157 20 0¢2 & 991 8 009 6 236
3634 90 SONST. ELEKTRISCHE INDUSTRIE= . )
CEFEN T - oA oA oA .
ST oA A oA oA oA oA
3634 09 ZUBEHOER, EINZEL= U. ERSATZTEILE T 2 724 3 048 3 543 56 230 64 843 93 004
3634 INSGESAMT T 26 356 31 304 29 349
ST © 84 152 105 713 95 593 330 832 409 666 472 296
, .
ELEKTROWAERMEGERAETE U. =EINRICH=
TUNGEN FUER DEN HAUSHALT
3635 11 ELEKTROTISCHHERDE, EINZEL~ U, .
MEHRPLATTENKOCHER T 2 148 1 769 1 566
ST 619 120 520 827 419 004 718 10 886
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Menge
Melds- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 ] 1976 1973 1974 1975
3635 12 ELEXTROKLEINHERDE T 1 452 842 868
ST 39 526 36 498 $1 620 7 782 551 7 064
ELEKTROVOLLHERDE U. KOMBINIERT
HERGESTELLT VON FIRMEN
3635 14 . DER ELEXTROINDUSTRIE T 1 15 655
. ST 259 426 119 389
3635 15 DER EISEN=, BLECH=.U. METALL-
WARENINDUSTRIE T 16 635
ST 297 297 103 243
i ELEKTROEINBAUHWERDE U. AE. 23 4z )
35 16 ELEKTROVO LLHERDE T 73 763 564 2 23 44 /
STl 1360 42 1 o000 297 428 980 | 447980 385 454 207 005
3635 17 ELEKTROKOCHOEFEN (SO6., MULDEN) T 9 9 037
ST - 700 037 94 479
3635 18 ELEKTROBACKOEFEN T 25 489 27 925 3 819
st I 1026 848 1 065 570 67 841 226 940 281 751 37 145
ELEKTROBACK= U, =BRATGERAETE
V. AE. ) ’
3635 21 ELEKTROBROTROESTER ¥ 4 621 3 563 3 59¢
ST 2 768 210 2 183 340 2 169 439 80 209 65 645 69 539
3635 26 ELEXYTROGRILLGERAETE T 7 801 - 5686 6 752 .
ST 1 012 123 863 309 971 494 76 948 61 U78 . 72 818
3635 29 SONST. ELEXTROBACK= U, ~BRAT=
GERRETE T 2 978 2 649 2 767 .
ST 1 020 218 968 526 1 089 770 41 799 42 629 49 S80
ELEKTROKOCHER Y. ~ERMIT2ER
" 3635 31 TAUCHSIEDER ¥ 606 €20 473 i
. ST 1 598 182 1 645 901 1 509 299 11 158 11 432 7 858
3635 34 ELEKTROKOCHER T 548 525 692
- ST 480 533 435 630 403 167 12 392 12 177 13 432
3635 37 ELEKTRISCHE HAUSHALTS=KAFFEE=
U. =TEEBEREITER MIT EINEM .
NUTZINHALT BIS 2L T 7 870. 9 305 10 282
ST 3 626 251 4 214 133 4 762 945 209 794 255 605 247 98y
3635 39 SONST. BEWEGLICHE ELEKTROKO-
CHER U. ERHIT2ER T, 411 431 A
ST 286 852 314 031 A 8 481 9 618 A
ELEKTRISCHE HEISSWASSERBEREITER
3635 41 ELEKTRISCHE DURCHLAUFERMIT2ER T 3 843 3 093- 2 493
ST 502 841 432 515 394 896 76 604 68 806 70 137
3635 43 KOCHENDWASSER=AUTOKATEN T 2 899 2 621 1 972
ST 614 128 538 200 387 398 55 152 50 723 42 s2¢
3635 45 ELEKTRISCHE DRUCKLOSE SPEICHER T 4 636 4 439 3 545
ST 629 176 593 822 518 017 69 794 71 048 65 788
3635 47 ELEKTRISCHE DRUCKSFEICHER T 8 285 7 213 6 505
ST 156 086 144 600 127 742 67 137 61 901 64 137
3635 49 SONST. BOILER T . . 285 .
ST . . 19 435 . . 6 615
ELEKTRISCHE KLEINWAERMEGERAETE
3635 61 HEIZK1SSEN T 579 655 758
- ST 752 729 808 511 896 3¢9 11 075 15 190 17 021
3635 62 HEI2DECKEN U. DGL. T 1 201 1615 1 940
ST 814 348 1078 599 1 306 038 24 240 34 vr2 38 069
ELEKTROWAERMEGERAETE FUER HAUT~
U. HAARBEHANDLUNG
3635 64 ELEXTRISCHE FRISIERSTAEBE U.
LOCKENWICKLER T 476
ST 1 207 320 10 939
3635 65 SONST. ELEKTROWAERMEGERAETE T 357 754 402
ST 197 859 1 249 354 274 132 8 156 20 325 8 316
3635 68 GESCHIRRWAERMER U. RECHAUDS T 1139 1327 2 204
ST 457 450 342 523 902 180 15 084 15 573 29 19
3635 69 SONST. ELEKTRISCHE KLFINWAERME-
GERAETE : T 592 581 oA
ST 4 733 595 3 735 294 oA 18 698 17 930 oA
FLEKTRISCHE RAUNHEIZGERAETE U.
~EINRICHTUNGEN
ORTSFFST
3635 71 ELEXTRISCHE SPEICHERHEI2GE=
RAETE T 107 390 90 379 62 113
ST 682 117 741 949 560 435 260 348 323 736 236 690
3635 72 SONST. RAUMHET2GERAETE FUER :
DEN HAUSHALT T . . 3 409
ST . . 397 208 . . s2 8o
ORTSBEWEGLICH -
3635 74 ELEXTRISCHE RAUMKONDI-
TIONIERGERAETE T 1 006 826 643
ST 103 870 R9 558 26 828 11 360 1% 143 11 036
3635 76 ELEKTRISCHE RADIATOREN T 21 837
ST 670 869 63 985
3535 78 ELEKTRISCHE MEIZLUEFTER T 4 331 5 940 3 081 .
s1 1 138 748 1 441 103 839 225 52 047 69 868 40 569
3635 79 TRANSPORTABLE SONST. RAUM- :
HEI2GERAETE U, -EINRICHTUN=
GEN T 40 053 44 955 5 820 P -
ST 1 577 898 1 700 107 448 241 123 648 141 449 41 587
ANDERE ELEKTROWAERMEGERAETE
FUER DEN HAUSHALT .
3635 91 ELEKTROBUEGELEISEN ALLER ART - } 4 S17 4 87 4 326 .
. T 3 949 167 4 080 492 3 537 798 96 631 110 410 109 253
3635 96 ROHRHEIZKOERPER ST » 13 864 024 13 608 548 10 745 702 . . .
1000 ® » 15 366 1% 239 10 945
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 13 864 024 13 608 548 10 745 702 76 542 80 111 68 906
1000 & 15 366 T % 239 10 945
3635 97 ELEXTRISCHE HEI2ZELEMENTE, -
=STAEBE U. =EINSAET2E T e 20 479 16 051 13 423
ST * 33 657 757 31 894 672 26 B10 840 . . .
DARUNTER 2UM ARSATZ BESTIWMT T 20 479 16 051 13 423 .
ST 894 672 2& 810 840 182 110 169 971 151 69V
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Industrielle Produktion ' o

) Menge
Melde- Erzeugnis Einhert o Wert n 1000 DM L
Nr 1973 i 1974 1976 1973 1974 1975 \‘I
3635 99 SONST. ELEKTROWAERMEGERAETE '
U. =EINRICHTUNGEN T . O 738
ST . . 142 078 . . 17 19
3635 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T . . 6 029 e O 51 584 3
3635 INSGES ART 1 . ’ 438 333 .
(3 . . 67 634 321 . . - ’
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T ’ . 238 333 :
ST . . 67 634 321 U b 2 239 707
GEWERBLICHE ELEKTROWAERNEGERAETE
U. =EINRICHTUNGEN
3636 10 ELEKTRYSCHE WEISSWASSERBEREITER T . . 129 a0
' ST - . 13 B4k LIRS . PR 7T TP
3636 50 ELEKTRISCHE ORTSFESTE RAUMHEIZ-
GERAETE U, <EINRICHTUNSEN T . O 688
ST . O 128 803 . . 17 014 .
ANDERE ELEKTROWAERMEGERAETE U,
~EINRICHTUNGEN
3636 92 STERILISATOREN T . -A A oA
ST oA oA oA A oA oA .
3636 93 ELEKTROWAERMEGERAETE FUER ER- B
NAEMRUNGS= U. LANDWIRTSCHAFT 0 1 171 191 208 y
. ST 5 726 23 384 14 470 2 984 3 526 3 313
3636 99 SONST. ELEKTROWAERMEGERAETE
U. =EINRICHTUNGEN T . . oA B
ST . . ‘# . . oA
3636 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE . T . . 15 24 394
3636 INSGESANT 7 . . 3 935
ST B ’ 497 786 . - 72 658
ELEKTROMOTORISCHE WIRTSCHAFTSGE= o
GERAETE - .
GENERBLICHE
3637 12 ELEKTROBOMNERMASCHINEN T 1 130 912 1 187
ST 121 367 65 081 57 73¢ 31 303 17 416 26 81 N
3637 14 ELEKTRISCHE HAARSCHNEIDEMA=
SCI+INEN T 57 76 104
. - ST 118 918 123 286 130 279 4.172 & 247 5 21
3637 16 ELEKTRISCHE TROCKENHAUBEN T 791 759 441
s1 33 629 31 168 25 293 30 630 32 125 19 003
3637 17 ELEKTRISCHE WAENDETROCKNER 7 547 308 321 .
ST 123 821 82 159 81 635 12 686 9 149 9 S67° .
3637 18 SONST., ELEKTROMOTORISCHE WIRT- . .
SCHAFTSGERAETE T . - 296 .
ST . * . 33 485 . * % 624
FUER DEN HAUSHALT
ELEKTROMOTORISCHE KUECHENGE=
RAETE
3637 31 KAFFEEMUEHLEN, AUCH GEWUERZ~ -
MUENLEN T 1 794 1 556 1 312
ST 1 923 374 1655 411 1 452 031 40 068 39 008 © 34 272
3637 32 HANDRUEHR= U, =MIXGERAETE T 3 127 3 348 2 604
. ST 1572 595 1 545 792 950 859 76 973 85 524 63 048
3637 33 SONST. MIXGERAETE T 1 704 1790 1 224
ST 290 868 302 403 230 391 28 773 32 885 26 068
3637 35 - ELEKTRO=ENTSAFTER, AUCH ‘
ZITRUSPRESSEN T 1 866 1 586 1612
ST 714 131 651 817 656 921 28 275 25 525 28 511
3637 37 RUNDSCHNE TDEMASCHINEN (ONNE.
GROSSKUECHENMASCHINEN) T 5 770 6 216 7 250
ST 1 589 913 1 657 270 1 953 598 85 561 94 460 118 404
3637 38 ZUSATZGERAETE T 623 667 693
ST 954 255 860 279 1 152 681 13 20¢ 17 970 17 485
3637 39 SONST. ELEKTROMOTORISCHE \
KUECHENGERAETE T 525 602 558
ST 344 209 351 656 373 821 11 889 1% 116 15 543
GESCHIRRSPUELMASCHINEN
FUER DEN HAUSHALT d
3637 41 EINBAU=, STAND= U, AUFTISCH= .
GERAETE T 33 834 2
st 531 009 412 863
3637 45 SPUELZENTREN T 54 354 51 107 3 242
ST 857 456 787 913 42 815 650 056 600 685 39 892
ELEKTROMOTORISCHE GERAETE 2ZUR
HAUT= U, HAARBEWANDLUNG
3637 51 RASIERAPPARATE, AUCH BATTE=
RIEBETRIEBEN T 2 770 .1 861 1 882
ST 5 655 801 4 225 032 3 948 085 238 179 227 743 214 803
3637 56 LUFTOUSCHEN U. HAARTROCKNER 7 1 226 1 654 1 804
ST 2 524 549 3 454 589 3 806 942 59 721 93 213 115 400
3637 58 HEIMTROCKENHAUBEN T 2 631 2 008 4 260
s1 1 563 969 1 374 339 1 260 492 41 230 41 263 43 115
3637 59 SONST. GERAETE ZUR HAUT- U. - -
HAARBEHANDLUNG T 712 623 923 .
ST 681 894 245 172 818 283 25 781 19 874 27 425 i
ELEKTRISCHE STAUBSAUGER o
3637 81 HANDSTAUBSAUGER T 9 414 7 882 7 433
B ST 2 038 970 1 590 674 1 352 866 243 514 211 526 205 125
3637 85 BODENSTAUBSAUGER T 9 013 10 543 9 568
ST 1 119 898 1 281 601 1 109 252 166 984 213 830 210 665
3637 89 2USATZEERAETE 2U STAUBSAUGERN T 1 591 1392 1 459
ST 908 031 782 883 821 325 90 319 91 877 96 600
ANDERE ELEKTROMOTORISCHE WIRT= S
. SCHAFTSGERAE TE
3637 91 DUNST= U. ABZUGSHAUBEN T 23 030 18 754 18 $79
ST 1 195 510 992 203 1 038 747 172 365 153 818 151 492
3637 93 TISCH=, WAND= U. DECKEN=-
. YENTILATOREN 7 4 462 4 842 & 739
ST 580 888 458 624 476 638 31 049 33 037 31 592
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S Industrielle Produktion .
v Menge . N
' Meide- Erzeugnis Emheit Wert n 1000 DM
. . Nr 1973 T 1974 | 1976 1973 - 1974 1975
. f
L 3637 99 SONST. WIRTSCHAFTSGERAETE T . . 1 532
« ST . . 1 3538 509 . . 74 629
} 2UBEHOER, EINZEL= U,ERSAT2TELLE '
. 3637 08 FUER GEMERBLICHE 2ZWECKE T . . oA l L. . oA
“ . 3637 09 FUER DEN HAUSHALT T 10 648 10 817 -A 103 298 111 009 oA
) 3637 INSGESAMT T . . ‘116 888
- . ST . . 23 663 693 . . . 2 085 108
v ELEKTRISCHE HAUSHALTSKUEHLMOEBEL :
; . MIT ELEKTRISCH ANGETRIEBENEM -
- - KOMPRESSOR
- HAUSHALTSKUEHLSCHRAENKE
ﬁ 3638 12 * TISCHKUEHLSCHRAENKE T N 18 742 1
: ST N 491 143 151 305
3638 13 EINBAUKUEHLSCHRAENKE T 26 255
ST 535 197 . 19U 497
SONST.HAUSHALTSKUEHLSCHRAENKE
3638 15 BIS 250 L T 8 ¢33
. ST 174 079 71 339
T 3638 17 UEBER 250 L | A
ST oA . oA
. 3638 19 KOMBINIERTE KUEHL= U,
. GEFRIERSCHR AENKE T 78 009 84 na2e 14 803
4 ST I 1701279 1728 5% 182 679 jr 533 639 629 133 116 170
HAUSHALTSGEFRIERS CHRAENKE
3638 31 BIS 250 L T 14 329 20 832 19 206
. . ST 343 729 450 559 414 638 106 652 167 127 160 599
3638 32 UEBER 250 L T 13 306 19 479 21 161
- ST 162 354 237 255 270 699 74 031 119 950 149 528
HAUSHALTS GEFRIERTRUHEN
3638 35 1 a1s 250 L 7 7 196 8 273 6 515
. ST 123 119 134 992 108 544 40 138 43 282 39 970
- 3638 36 UEBER 250 T 25 832 29 579 22 649
ST 340 578 387 127 302 373 137 460 169 617 157 659
3638 40 HAUSHALTSKUEHLS CHRAENKE MIT
ELEKTRISCHER ABSORPTIONSKAEL~
TEMASCH INE T 4 519 3 559 <A
ST 85 695 62 292 A 28 859 17 585 «A
3638 60 KAELTEVERDICHTER BIS C,4 Ky T e 41 389 oA 38 499
ST 4 161 195 oA 4 046 673 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 41 336 49 382 38 499
ST 4 157 065 & 798 232 4 046 673 189 870 235 09¢ 221 541
3638 70 KAELTEVERDICHT ERSAETZE
BIS 0,4 KW T e 926 879 748
., ST * - 48 450 49 686 41 746 . . .
: DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 926 879 748
, ST 48 450 49 686 41 74s 7 094 6 699 7 516
3638 09 2UBEHOER, EIN2FL= U.ERSAT2TEILE 7 8 853 7 243 6 504 57 456 64 832 90 873
3638 INSGESAMT T e A +A 192 552
ST oA A 6 720 977 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 194 306 223 252 - 192 552
1 6 962 269 7 848 662 ¢ 720 977 1175 199 1 453 382 1 388 128
ELEXTRISCHE HAUSHALTSWASCHMASCHI=
- - NEN U, =GERAETE . .
. WASCHMASCHINEN MIT EINEM FUELL=
GEWICHT BIS 6 KG TPOCKEN~
: . WAESCHE
BOTTICH~ U. TROMMELWASCHMA~-
. SCHINEN
. 3639 10 EIN2ELMASCHINEN T oA A 2 514
. ST «A A 77 128 oA <A 34 87¢
3639 20 KOMBINATIONEN MIT WAESCHE=
SCHLEUDERN T 8 106 7 866 8 039
ST 116 752 111 915 113 381 63 232 64 746 71 811
YOLLAUTOMATEN
3639 31 FRONTBESCHICKT T 121 523
ST 1 690 113 924 B&O
3639 35 MANTELBESCHICKT 1 164 921 175 173 15 487
, . ST 1 588 244 1651 647 199 455 1 169 580 1 264 214 161 318
3639 50 WAESCHESCHLEUDERN MIT EINEM
FUELLGEWICHT BIS 6 KG TROCKEN=
WAESCHE T 8 049 6 859 6 774
ST 600 544 506 117 482 173 50 018 45 858 44 05¢
3639 60 WAESCHETROMMELTROCKNEP MIT .
EINEM FUELLGEWICHT BIS 6 KG
- TROCK ENWAES CHE T 9 906 10 310 8 466
. ST 175 920 224 346 145 365 108 722 119 rS6 . 109 332
3639 70 BUEGELMASCHINEN U, =PRESSEN
FUER DEN HAUSHALT T 10 294 10 185 7 456 ,
ST 244 163 234 330 181 251 119- 444 117 834 93 555
3639 99 SONST. HAUSHALTSGERAETE FUER .
p *MAESCHE U, BEKLEIDUNG T oA oA «A
ST oA oA oA oA oA oA
3639 09 ZUBEHOER, FIN2EL= U.FRSAT2TEILE \ . 11 797 12 807 oA 117 740 123 788 ol
3639 INSGESART T 217 698 226 061 179 999
ST 2 820 016 2 810 886 <A 1 667 008 1 771 204 1 523 195
ELEKTRISCHE LEUCHTEN
ZMECKLEUCHTEN=INNENLEUCHTEN
3641 N FUER GLUEHLAMPEN T 23 224 19 940 14 917
ST 22 160 533 21 348 647 16 016 633 212 602 212 188 205 06§
3641 15 FUER ENTLADUNGS LAMFEN 1 57 318 53 282 50 532
ST 16 357 638 15 418 196 14 127 754 495 945 475 993 446 37¢
. IZVECKLEUCHTEN =AUSSENLEUCHTEN
3641 21 FUER GLUEHLAMPEN T 7 995 5 880 5 583
ST 3 785 882 3 976 486 3 487 767 78 535 82 489 81 76§
3641 25 FUER ENTLADUNGSLAMPEN T 12 160 11 339 9 344
ST 659 387 634 990 499 305 100 091 100 601 89 Akt
.
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugms Enhert ' Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 [ 1975 1973 1974 I 1975
2WECKLEUCHTEN=SONDERLEUCHTEN
3641 31 FUER GLUEHLAMPEN T ? 109 2 372 2 639
ST 422 806 515 489 532 308 34 341 43 145 52 13¢
3641 35 FUER ENTLADUNGSLAMPEN T 7271 5 917 S 562
ST 1 316 878 1 109 697 911 087 36 351 80 109 76 815
3641 41 WOHNRAUM= U, REPRAESENTATIV=
LEUCHTEN T 38 681 39 822 32 525
ST 23 148 126 19 710 603 1% 4R4 685 53y 531 523 957 512 916
3641 60 WERBELEUCHTEN, SIGNAL~ U, BEFEU=
ERUNGSLEUCHTEN FUER STRASSEN=~, .
WASSER= U. LUFTVERKEWF ST 535 091 S04 774 458 530 74 315 82 %22 82 643
3641 71 ELEKTRONENBLIT2GERAETE T 765 726 579
. ST 1 004 301 908 150 708 235 96552 90 542 67 005
3641 79 BATTERIE~ U, DYNAMO-
LEUCHTEN T 1014 1 031 §44 . .
) ST S 711 938 5 357 184 4 243 806 3¢ 077 46 187 56 656
3641 30 LICHT= U, DEXKORATIONSKETTEN T 1 250 754 618
ST 1 410 838 872 632 716 338 21 752 12 674 10 018
3641 30 SONST. LEUCHTEN T . 70 25 23
(31 38 859 30 918 29 193 2 51¢ 2 349 2 703
3641 09 2UBEMOER, FIN2EL= U, ERSAT2TEILE T 5 347 5 177 5 290 42 641 47 502 52 322
3641 INSGESAMT T 157 205 146 267 128 456
ST 76 552 277 70 387 766 €0 255 641 1 823 756 1 800 256 1 733 870
ELEKTRISCHE GLUERLAMPEN 1)
ALLGEBRAUCHSLAMPEN IN GEWOEHN=
LICHEN FORMEN .
3644 11 . LAMPEN BIS 100 & 1000 ST 144 216 123 653 98 457 96 13C 84 092 71 781
3644 14 UEBER 100 BIS 200 W 1000 ST 3 365 2 751 ‘2 314 3 649 3 ue3 3 139
3644 17 UEBER 200 W 1000 ST 1 053 1 331 875 2 608 5 561 2 804
3646 19 STOSSFESTE LAMPEN U.BAHNLAMPEN 1000 ST S 632 S 706 5 567 3 363 5 V40 ? 102
3644 20 ALLGEBRAUCHSLAMPEN IN 2WECK= U, ,
2IERFORMEN 1000 ST 95 8§23 105 822 22 686 89 828 99 826 87 648
3644 30 LICHTWURF LAMPEN 1000 ST 4 333 S 584 4 995 24 343 30 ve3 51 161
3544 S0 SONST. GROSSLAMPEN 1000 ST 4 412 5 316 4 126 16 565 20 01% 18 942
3644 60 GEWOEHNLICHE KLEINLAFPEN 1000 ST 17 331 9 B1¢ 6 427 7 993 4 3515 3
SONDERKLEINLAMPEN
3644 71 FAHRZE UGKLEINLANPEN, AUCH FUER
FLUG2EUGE 1000 ST 254 873 241 656 220 972 177 457 193 (18 179 224
3644 79 SONST. KLEINLAMPEN 1000 ST 63 352 R4 459 55 $60 32 739 58 494 35 332
2WERGLAMPEN
3644 81 MOMENT=U, DAUERBELEUCHTUNGS=
LAMPEN 1000 ST 45 700 52 463 26 004 7 vs$ 9 ¢20 11 366
3644 83 RADIOSKALENLAMFEN 1000 ST 29 174 37 159 26 305 S 356 7 667 5 520
3644 8BS FAHRRADLAMPEN 1000 ST 11 758 15 547 oA 1 55¢ 2 uas oA
3644 87 ZWERGMINIATURLAMPEN 1000 ST 48 089 S0 02? 35 478 20 516 23 586 17 916
3644 90 SONST., ELEKTRISCHE GLUEHLAMPEN 1000 ST 1 592 1 R4sB oA 21 054 .23 846 oA
3644 09 2UBENOER, EIN2EL~ U, ERSAT2TEILE T 1128 1 291 2 370 20 974 25 292 19 027
3644 INSGESAMT 1000 ST 730 751 743 164 579 498 532 575 575 048 508 200
ENTLADUNGSLAMPEN 1)
3647 31 LEUCHTSTOFFLAMPEN FUER NET2~
SPANNUNG 1000 ST 55 425 58 168 oA 1435 0% 139 s4¢ oA
3647 39 SONST. NIEDERSPANNUNGS=, METALL=- ' -
DAMPF~ U, EDELGASLAMPEN 1000 ST 2 562 3 nee 2 365 41 683 44 244 59 946
3447 40 HOCHSPANNUNGS=LEUCHTROFHREN 1000 ST 312 251 225 36 521 32 615 29 594
1000 ™ 349 280 245
3647 50 GLIMMLAMPEN 1000 ST 53 593 62 653 35 US1 27 34§ 33 150 18 761
3647 80 ELEKTRONENBLIT2ZLAMPEN F, FOTO-
IWECKE 1000 S¥ ’ . 321 . . 5 585
3647 90 SONST. ENTLADUNGSLAMPEN 1000 ST > . oA . . oA
3647 09 2UBEHOER, EIN2EL= U. ERSAT2TEILE T 1 136 1 047 789 28 095 26 917 18 729
3647 INSGESAMT 1000 $1 . e 1¢9 983 . . 309 545
GERAETE U, EINRICHTUNGEN DER
DRAHTNACHRICHTENTE CHNIX
3651 10 DER FERNSPRECHTECHNIK T 72 930 76 840 73 210 2 901 706 2 959 555 2 v2y 7?7
3551 30 DER TFLEGRAFENTECHNIK T 4 950 3 657 4 037 465 615 428 293 486 641
3651 S0 DER DRAHTGEBUNBENEN UFBERTRA=
GUNGSTECHNIK T 8 997 8 798 7 210 781 853 815 105 831 400
3651 90 SONST. GERAETE U, EINRICHTUNGEN T 629 775 1 007 42 913 49 874 76 437
3651 09 2UBEWOER, EIN2EL~ U.ERSAT2TEILE T 15 580 15 676 12 936 428 549 438 211 431 288
3651 INSGESAMT T 103 086 105 746 98 400 4 620 636 4 721 038 4 755 542
GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER
FUNKNACHRICHTENTE CHNIK
3653 10 DER FUNKUEBERTRAGUNGSTECHNIK T S 642 6 084 S 954 787 652 812 618 ver ¢S
3653 51 FUNKGERAETE FUER LUFTFAHR2EUGE
(EINSCHL. DER BODENSTATIONEN,
BORDSPRECHGERAETE U. FLUG2EUG~
RADARGERAETE) ¥ 161 194 82
ST 13 848 2 429 2 340 31 151 25 252 e 534
3653 59 SONST. DER FUNKNAVIGATION U,
FUNKMESSTECHNIK . T 837 611 N 91 462 7 119 oA
3653 90 SONST. DER FUNKNACHRICHTEN=
TECHNIK T 86 185 )
3 EREA 44 T S 5 (G
53 09 2UBEMOER, EIN2EL=- U, ERSAT2TEILE T 1128 1122 2 16 4
§25§ ‘ INSGESAMT T 7 835 8 199 9 901 174 191 1 133 868 1 386 541
ELEKTRISCHE ZEITDIENSTGERAETE
3655 11 HAUPTUHREN T 180 210 145
ST 122 on 14 231 9 186 o 792 7 27 4 614
3655 15 NEBENUHREN T 481 461 309
' ST 85 615 87 786 $3 287 ' 11 %83 13 414 8 793
3655 60 EIN2ELUHREN MIT NETZANSCHLUSS T 451 314 206
- ST 850 49¢ 599 046 418 154 14 222 10 430 8 806

B

1) PRODUKTIONSWERT OHNE VERBRAUCHSSTEUER.
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Industrielle Produktion

Menge '
Melde- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
Nr 1973 [ 1974 1975 1973 1974 1975
3655 80 ZEITSTEMPEL, ZEITDRUCKER U.
KONTROLLUHREN T oA oA A oA oA v
3655 90 SONST. ELEKTRISCHE ZEITDIENST-
GERAETE 1 oA -A oA oA oA o
3655 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 85 128 198 3 ¥34 4 414 7 85
3655 INSGESAMT T 1 259 1191 930 40 289 40 805 34 64
RUNDFUNK= U. FERNSEHEMPFANGS=
GERAETE U, ~EINRICHTUNGEN
RUNDFUNKEMPFANGSGERAETE '
TISCHEMPFANGSGERAETE
NICHT KOMBINIERY
MONOGERAETE
3661 1 OHNE EINGEBAUTE UHR T . . oA
ST . . oA . . -
3661 14 MIT EINGEBAUTER UHR T . . oA
ST ° * oA . . -
STEREOGERAETE
3661 16 OHNE INTEGRIERTE LAUTSPRE =
CHER T 5 875 7 878 oA
ST 680 455 793 810 oA 296 081 397 565 .
3661 17 MIT INTEGRIERTEN LAUTSPRE=
CHERN . T 5 105 4 423 oA . -
ST 819 534 726 266 oA 172 533 159 416 .
3661 18 KOMBINIERT MIT PHONO- U,/ODER
TONBANDGE RAETEN T 2 250 3 355 4 481 : .
ST 290 214 297 861 409 452 129 036 173 162 271 6
3661 20 MUSIKS CHRAENKE U. =TRUHEN T 7 398 5 345 oA
ST 92 658 75 282 oA ‘45 926 39 407 .
KOFFEREMPFANGSGERAETE
3661 31 NICHT KOMBINIERT, AUCH TA-
SCHENEMPFANGSGERAETE T . . 1767
ST . . 535 046 - . 16 97
3661 35 KOMBINIERT MIT PHONO= U./ODER
TONBANDGE RAETEN (RADIORECOR-
DER) T 3 639 4 294 2 275
s1 1 268 915 1 399 561 719 723 215 853 295 812 195 48
B KRAFTFAHRZE UGEMPFANGSGERAETE
3661 41 NICHT KOMBINIERT T oA
ST oA .
3661 43 KOMB INIERT MIT TONBANDGERAE- .
TEN T 5 153 3 94 oA
ST 2 801 656 2 046 758 oA 450 803 411 s28 .
3661 50 RUNDFUNKCHASSIS (MONC ODER ,
STEREO), T e . . oA
ST » . . <A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . oA
ST . " oA . . .
3661 61 TUNER ALS EINZELGERAETE T . . oA
ST . 0 «A . . .
FERNSEHEMPFANGSGERAETE '
NICHT KOMBINIERT -
. KOFFEREMPFANGSGERAETE
3661 71 FARBFERNSEHGERAETE T oA 1 506 4 332
ST oA 101 683 197 529 «A 86 929 166 94
3661 73 SCHWARZ=WEISS-FERNSEHGERAETE T oA 8 180 4 697
ST oA 582 517 294 799 oA 210 928 109 6f
. TISCHEMPFANGSGERAETE
3661 75 FARBFERNSEHGERAETE T 78 798 83 551 70 369
ST 1 903 797 2 041 335 1 826 010 628 166 2 917 209 2 626 0f
3661 76 SCHWARZ~WELSS ~FERNSEHGERAETE T 30 438 30 947 oA
ST 1212 222 1 213 533 oA 466 244 487 356 .
STANDEMPFANGSGERAETE .
3661 77 FARBFERNSENGERAETE T 7 458 8 710 9 022 -
ST 177 450 . 218 791 208 558 269 492 332 038 304 6¢
3661 78 SCHWARZ=WEISS=FERNSEHGERAETE T oA oA oA
ST oA -A oA oA oA .
KOMBINIERT MIT RUNDFUNK- U./
ODER PHONOGERAET
3661 81 FARBFERNSEHGERAETE T - - -
ST - - - - - .
3661 82 SCHWARZ-WEISS~FERNSEHGERAETE T -A - -
ST oA - - ot - .
FERNSEHCHASSIS, FUER
3661 85 FARBFERNSEHGERAETE T e . . oA
‘ ST » . . oA ® .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . oA
ST . . oA 3 . .
3661 87 SCHWARZ~WEISS-FERNSEHGERAETE T e . . - A
ST » . * oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T . . oA
ST 4 . oA P .
ANTENNEN U. ANTENNENVERSTAERKER
3661 91 AUSSENANTENNEN T 9 197 8 886 4 856
ST 6 023 512 5 491 817 2 531 515 130 866 130 -125 69 7
3661 92 AUTO- U, KOFFERANTENNEN T e 2 856 2 398 2 226
ST » & 792 246 4 064 971 5 740 258 - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 856 2 398 2 226
ST 4 792 246 4 064 971 S 740 258 54 385 54 308 64 3
3661 93 SONST. ANTENNEN T e 933 1 041 784
ST » 903 093 804 463 670 692 . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 933 1 041 784 ‘
A ST 903 093 804 463 670 692 1% 081 16 925 15 8
3661 95 ANTENNENVERSTAERKER T e 646 667 1 904
ST » 722 108 652 113 819 280 . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMATY T 646 667 1 904
. ST 722 108 652 113 819 280 &4 532 50 577 615
ROCHFREQUENZTECHN. BAUGRUPPEN
3661 97 FUER RUNOFUNKEMPFANGSGERAETE ST » 533 959 669 860 433 336 . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 533 959 669 860 433 336 5 558 4 893 26
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Industrielle Produktion

Menge P
Melde- Erzeugns Emhext 9 Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
661 98. FUER FERNSEHEMPFANGSGERAETE ST » 2775 449 2 856 701 oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST 2 775 449 2 856 701 7 887 861 103 922 134 273 134 622
ZUBEHOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE
661 08 FUER ANTENNEN v 8 153 7777 6 810
661 09 FUER RUNDFUNK~ U, FERNSEH= 121 918 17711 105 105
EMPFANGSGERAETE T . . 24 889 . . 549 443
661 INSGESAMT T . ’ . -A
: ST » . . <A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . 174 377
’ ST . . 26 125 S26 . . 904 952
PHONOTECHNISCHE GERAETE  °
ELEKTRISCHE IONWIEDERGABEGERAETE
FUER NICHTMAGNETISCHE TONTRAF= t
GER
663 33 PLATTENSPIE LER ST 617 685 506 417 664 244 79 235 87 895 115 378
663 34 PLATTENWECHSLER ST 2 538 577 2 276 474 1 884 610 401 708 381 374 535 890
663 37 MUS 1KBOXEN . ST 12 075 9 453 12 004 28 491 24 201 30 616
ELEKTRISCHE BILD- U. TONAUFNAH=
ME~ U. ~WIEDERGABEGERAETE FUER
MAGNETISCHE TONTRAEGER
663 42 01X TIERGERAETE ST 260 s25 331 307 182 574 92 871 90 <05 66 062
663 44 8IL0~ U. TONAUFZEICHNUNGSGE=
RAETE (506, VIDFORECORDER) ST 10 962 30 445
ELEKTRISCHE TONBANDGERAETE
663 4t SPULENTONBANDGERAETE ST 245 205 136 620
563 48 KASSETTENTONBANDGERAETE ST 905 495 863 932 483 341 235 946 301 425 125 011
063 50 TONFREQUENZVERSTAEREER ST o 419 806 462 796 169 675 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 419 806 462 796 169 675 55 994 72 023 63 932
663 61 MIKROFONE ST » 714 304 1085 777 1 071 487 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIKMT ST 714 304 1 085 777 1 071 487 29 207 41 738 40 145
663 71 KOPFHOERER ST » 995 928 1 302 007 934 144 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 995 928 1 302 007 $34 164 17 629 24 634 25 414
LAUTSPRECHER
663 76 MIT GEWAEUSE ST * oA .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST 1 998 471 152 663
663 78 OHNE GEWAEUSE ST » 7 674897 .6 367 718 -A . “ .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMNT ST 7 674 897 6 367 718 3 616 323 247 587 225 038 44 662
BESPIELTE TONTRAEGER
663 81 SCHALLPLATTEN 1000 ST 164 483 165 480 180 059 458 53¢ 519 134 661 245
663 89 SONST. TONTRAEGER ST 11 577 364 17 910 042 26 958 790 42 451 63 469 90 890
" 639 801 615 .856 786 875 319 147 185
663 90  ELEKTRISCHE TONAUFZEICHNUNGS= U,
~WIEDERSABEGERAETE FUER LICHT=
TON, PLATTENSCHNEIDER, TONAB=
NEHMER U, SONST. GERAFTE T 512 €02 . 591
ST 140 502 62 257 509 141 51 528 60 806 62 232
563 09 ZUBEWOER, EIN2EL- U, ERSATZTEILE T 4 644 6 167 3 064 188 052 206 306 151 894
663 INSGESAMT . . . . 1 929 233 2 098 245 133 098
ELEKTRONEN= U, SPEZIALROEHREN,
KRISTALLE U, HALBLEITER
665 10 EMPFAENGER~ U, VERSTAERKER-
ROEHREN 1000 ST+ -A oA A . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 19 769 10 572 4 181 63 229 57 855 23 969
665 20 KATHODENSTRAHLROEEREN U, FERN=
SEHBILOROEHREN 1000 ST* A oA oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 4 054 4 143 3 836 737 921 785 155 657 286
665 30 SONST, ELEKTRONENROEHREN 1000 ST» 896 631 . - . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 896 631 519 61 645 74 162 79 303
665 SO SCHWINGQUARZE T e 61 52 oA
1000 $T» 1315 1525 1572 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 7 61 52 22
1000 ST 1 315" 1525 1 403 33 004 35 188 el 678
665 60 FOTOELEKTRONISCHE HALBLEITER=
BAUELEMENTE 1000 ST+ 5 689 11 920 oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 5 689 11 920 13 947 23 222 38 263 29 344
DISKRETE HALBLEITER
665 71 GERMANIUM« U, SILICIUMDIOOEN 1000 STw oA
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 SV oA oA
665 72 ANDERE OIODEN, RICHTLEITER 1000 ST+ 317 104 472 111 oA : . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 317 104 472 111 oA 7¢ 277 105 767 oA
665 75 TRANSISTOREN 1000 ST» 331 940 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 322 227 158 04U
665 79 ANDERE DISKRETE HALBLEITER 1000 ST+ oA oA 2 870 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST | 487 271 582 761 2 870 333 637 LTI 11 535
665 09 ZUBEWOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 776 945 12 513 60 689 70 817 101 211
665 . INSGES AMT T . 837 997 12 556
1000 ST 854 475 1 102 665 918 514 . . ’ . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT v 837 997 12 534
1000 ST 836 098 1 083 664 875 992 1383 625 1 596 600 232 318
BAUELEMENTE DER FERNMELDE~ U,
HOCHFREQUENZTECHNIK
HIDERSTAENDE
667 11 SCHICHTFESTWIDERSTAENDE T . 2 18 2 309 1 653
: 1000 ST» 2 776 623 3 117 998 2 271 829 . L. .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 18 2 309 1 653
1000 ST 2 776 623 3 117 998 2 271 829 150 252 180 697 126 435
667 12 " DRAWTFESTWID ERSTAENDE T e 1272 1111 755
1000 ST+ 134 894 149 533 103 852 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 272 111 755
1000 ST 134 894 149 533 103 852 5% 903 66 956 51 939
667 16 SCHICHTREGELWIOERSTAENDE T e 4 852 4 270 oA
1000 ST+ 175 283 145 750 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 852 4 270 2 $98 :
1000 STV 175 283 145 750 102 651 206 43C 214 U43 152 795
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Industrielle Produktion

) Menge ' Wert m 1000 DM
Melde- Erzeugnis Enheit _
Nr. 1973 1974 I 1975 1973 [ 1974 T 1975
3667 17 DRAHTREGELWIDERS TAENDE T . 717 817 870
1000 ST» 29 804 34 655 26 068 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 77 817 870
1000 ST 29 804 34 655 26 068 35 08§ 40 479 351 773
3667 19 SONST. WIDERSTAENOE T e 215 199 137
1000 ST+ 25 265 22 096 12 754 . . .
DARUNTER ZUR ABSATZ BESTIMMT T 215 199 137
1000 ST 25 265 22 096 12 754 2t B7C 19 025 12 735
KONDENSATOREN
3667 21 ELEKTROLYTKONDENSATOREN T . 5 346 3 283 oA
1000 ST+ 452 924 557 032 oA . . .
DARUNTER 2UN ABSATZ BESTIMMT . T S 346 3 PR3 3 180
1000 ST 452 924 557 032 351 906 206 715 245 546 192 787
ANDERE FESTKONDENSATOREN )
3667 23 KERAMISCHE FESTKONDENSATOREN T e oA
1000 ST+ IN MELDENR.3667 27  ENIH. oA IN MELDENR. 3667 27  ENTH. .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 507
1000 ST 496 900 42 895
3667 26 PAPIER=, METALLPAFIER= U.
KUNSTSTOFFOLIENISOLIERTE
KONDENSATOREN T e 4 760 4 000 oA
1000 ST+ 956 175 1 054 522 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 760 4 000 2 588
1000 ST 956 175 1 054 S22 £73 542 226 01¢ 278 691 195 628
3667 27 SONST. FESTKONDENSATOREN T . 996 1052 245
; 1000 ST+ 857 853 916 100 156 750 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 996 1052 245
. 1000 ST 857 853 916 100 156 750 84 200 98 296 34 399
3667 29 REGELKONDENSATOREN, AUCH
TRIMMER T . 2 016 1 145 oA
1000 ST+ 79 332 76 5S¢ oA w iy .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 2 015 1 145 549
1000 ST 79 332 76 550 47 241 54 488 51 255 s4 BS¢
INDUKTIVITAETEN
3667 31 SPULEN, VARIOMETER, HOCHFRE-
QUENZEISENKERNE T - 4242 . . 4 316 2 551
1000 ST+ 986 318 1 820 021 1 030 968 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 242 4 316 2 551
1000 ST 986 318 1 820 021 1 030 968 203 219 216 829 129 92:
3667 35 UEBERTRAGER 1 . 1 297 1971 oA
1000 ST+ 2-939 4 270 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1297 191 2 286
. 1000 s7 2 939 4 870 6 039 20 393 33 414 42 961
3667 40 SCHALTER U. SCHALTVORNICHTUNGEN T e 5 856 6 028 3 360
- 1000 ST+ 61 165 67 805 42 9%9 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 5 856 6 028 3319
- 1000 ST 61 165 47 805 42 643 167 471 199 ¢33 1245 38(
ELEKTROMAGNETISCHE BAUELEMENTE
3667 51 FERNMELDERELAIS T e, 2 703 981 oA - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT i { 2 703 981 571 131 263 8?7 SB1 60 99
3667 59 SONST. ELEKTROMAGNETISCHE BAU- ‘
ELEMENTE T . 1 1 oA
1000 ST+ 550 570 oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 1 " 9
1000 ST 559 570 463 4211 4 478 3 33¢
3667 61 KONTAKTELEMENTE T . 2 205 2 446 2 370
1000 ST» 349 171 420 S46 334 909 . v .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 205 2 446 2 370 )
1000 ST 349 171 420 546 334 909 76 881 85 150 73 73
3667 65 KLEMMLEISTEN, STECK~ U. VERBIN=
DUNGSLEISTEN T . 3 229 3 821 3 603
1000 ST+ 239 749 259 905 279 588 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 3 229 3 821 3 425
1000 ST 239 749 259 <05 273 870 159 837 219 574 191 49
SICHERUNGEN
3667 71 FEINSICHERUNGEN T e 338 375 272
1000 ST+ 271 340 307 320 238 682 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 338 375 272 .
, 1000 ST 271 640 307 320 238 682 28 942 35 411 28 52
3667 79 GROBS ICHERUNGEN U. SONST. .
SICHERUNGEN '~ T 46 65 oA
1000 ST+ 12 997 13 298 A . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 46 65 45
1000 ST 12 997 13 298 1 728 21 600 22 503 22 B4
INTEGRIERTE SCHALTUNGEN
MONOLITISCH ’
3667 81 DIGITAL T e . . oA
1000 ST+ . ¢ oA [ . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . 112
1000 ST » . 78 429 . . 152 09
3667°83 ANALOG T . . . A
- 1000 ST+ . . oA . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . oA
1000 ST . . oA . . .
3667 87 HYBRIOD T . . ¢ oA
1000 ST+ . . oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . oA
1000 ST . . oA . . .
GEDRUCKTE VERDRAHTUNGEN U.
SCHALTUNGEN '
3667 91 LEITERPLATTEN (UNBESTUECKT) T o« oA
1000 ST+ A .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 2 860
1000 ST 103 978 172 35
3667 93 PASSIVE INTFGRIERTE SCHALTUN=-
GEN IN DICK=- ODER OUENN=- )
SCHICHTTECHNIK T . 2 608 3 634 oA
1000 STe 100 335 126 716 A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 608 3 634 1167 .
1000 sV 100 335 126 716 10 207 145 857 208 456 1% 28



) Industrielle Produktion

* Menge -
Melde- Erzeugns - Einhet SR I 1000 B
Nr , 1973 T 1974 | 1975 1973 1974 1975
3667 99 2USAMMENGESET2TE RAUELEMENTE T e 3 460 4,940 oA
1000 ST+ 14 268 32 226 A . - -
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T 3 460 4 940 oA
1000 ST 14 268 32 226 oA 114 551 135 189 oA
3667 09 2UBEHOER, EIN2EL~ ULERSAT2TEILE 1 -1 351 1 479 1 026 34 870 50 752 30 001
3667 INSGESAMT T e, . . 36 275 . . .
1000 ST+ . . 6 486 340 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T . v 35 480
1000 ST . . 6 432 447 . . 2122819
ELEKTR. U. FLEKTRONISCHE MESSGER.
TRAGBARE MESSGERAETE
3671 11 FEINMESSGERAETE (GENAUIGKEITS=
KLASSE 0,5 UND GENAUER) 1 472 404 888
ST . . 421 405 33 385 29 920 46 645
3671 19 SONST. MESSGERAETE (GENAUIG~
KEITSKLASSE 1,0 U. GROEBER) T 353 506 453
ST 191 336 213 325 162 397 35 675 45 005 42 21
3671 20 SCHALTTAFELMESSGERAETE T e 1 232 1 421 1 156
ST * 1 980 165 2 198 202 1 938 356 . - .
DARUNTER 2U™ ABSATZ BESTIMMT T 1 232 1 421 1156 +
ST 1 980 165 2 198 202 1 938 356 96 495 116 012 115 648
3671 30 SCHREIBENDE MESSGERAETE T e 200 199 . 164
ST » 20 824 12 776 11 034 . . .
DARUNTER 2Ur ARSAT2Z BESTIMHT T 200 199 164
ST 20 824 12 776 11 034 40 839 29 U12 26 992
MESSGERAETE FUER WAERMFTECHNI=~
SCHE GROESSEN
3671 41 AN2EIGENDE INSTRUMENTE T e 192 205 152
ST 124 638 108 647 46 579 . - -
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMAT T 192 . 205 152
ST 124 638 108 647 46 579 12 545 16 618 12 891
3671 45 SCHREIBENDE INSTRUMENTE T e 566 606 448 .
ST » 44 931 47 927 23 333 . - -
DARUNTER 2UF ASSAT2~BESTIMMT T 566 605 448 :
ST 44 931 45 927 23 333 46 034 .50 231 4T 777
GERAETE 2UR MESSUNG SONST.NICHT=
ELEKTRISCHER GROESSEN
3671 51 DREH ZAHLMESSER T 331 323 295
ST 412 162 399 139 367 034 21 154 23 000 22 956
3671 59 MESSGERAETE FUER SONST. PHYSI=
KALISCHE ULCHEFISCHE GROESSEN T 4 780 5 035 S 480 !
. ST 5 535 72 2 594 916 9 776 231 438 524 511 417 557 246
ELEKTRONISCHE U. NACFRICHTEN= coreE
TECHNISCHE MESSGERAETE
3671 61 OS2ZILLOGRAFEN U. MESSGERAETE .
MIT BRAUNSCHEF ROEHRE T 758 935 694
ST 49 916 60 993 85 512 78 431 92 017 82 699
3671 63 DIGITALME SSGERAETE T e 1 360 1 345 291
ST * 1 715 053 1 632 206 261 350 . - .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 1 360 1 345 891
ST 1 715 053 1 632 206 61 350 139 914 140 3% 112 425
3671 64 FOTOELEKTRONI SCHE MESSWERTAUF~
NEWMER T <A
ST <A oA
3671 65 SONST. ELEKTRONISCHE MESS=
GERAETE T 1 830 1 609 1 303
ST 1 394 483 1 440 919 865 374 156 295 142 300 134 360
‘3671 68 STRAHLUNGSMESS= U, ~NACHWEIS=~
GERAETE U. ~EINRICHTUNGEN T 289 426 455
ST 5 124 32 708 33 274 39 300 57 156 6% 209
3671 69 NACHRICHTENTECHNISCHE MESS~ .
GERAETE T 1 317 1 268 1 079
ST . . 170 958 224 069 230 502 224 454
3671 90 SONST - MESSGERAETE T 491 646 oA '
ST 257 786 425 753 oA 51 612 71 %81 oA
3671 09 IUBEHOER, EIN2fL~ U, ERSAT2TEILE T 12 620 12 578 5 034 208 116 203 477 196 511
3671 INSGESAMT T e 26 792 27 505 19 307
ST » . . 15 370 126 . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT T , 26 792 27 505 19 307
ST . . . 15 370 126 1 622 387 1 766 785 1 762 749
ELEKTRIZITAETSZAEHLER
3673 30 EINPHASEN-NECHSELSTROM2ZAEHLER
CEIN= U. 2WEITARIF2AEHLER) T 1 000 1126 1175
ST 525 534 580 312 569 204 18 082 19 487 19 419
3673 SO MEHRPHASENWECHSELSTROM2AEHLER .
(EIN= U, ZWEITARIFZAEHLER) T 4 107 3 819 oA
ST 1 249 984 1 154 P62 oA 177 623 167 042 oA
3673 80 SPE2IALZAEMLER, AUCH GLEICH=
STROMZAEHLER T 726 732 «A
ST 164 010 168 656 oA 28 275 32 296 oA
3673 09 2UBEHOER, EIN2EL- U. ERSAT2TEILE T 542 644 721 22 442 24 072 27 122
3673 INSGESAMT 1 6 376 6 320 5 271
ST 1 939 528 1 903 830 1 556 978 246 422 242 897 219 461
ELEXTRISCHE PRUEFGERAETE U.
UNTERSUCHUNGSE INKICHTUNGEN
3675 10 PRUEFEINRICHTUNGEN FUER ELEK=~ :
TRISCHE GERAETE T 238 347 205
: ST 25 646 28 041 25 974 20 062 20 098 19 790
3675 20 ELEXTROMAGNETISCHE GERAETE 2UR
WERKSTOFFPRUEFUNG T 341 328 435
ST 901 1 005 1 289 20 563 21 150 23 995
3675 30 ULTRASCHALLGERAETE 2UR WERK=
‘STOFFPRUEFUNG T 35 36 38
ST 2 091 3 682 3 889 11 775 20 297 21 728
3675 40 ROENTGENGERAETE 2UR WERKSTOFF = .
PRUEFUNG T 168 185 236
ST 1 7226 1 928 2 In 19 48C 21 U3 25 136
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Industrielle Produktiqn

. Menge
' ’ Melde- Erzeugnis Einhert Vi/en in 1000 DM

| ' Nr 1973 1974 1978 1973

1974 [ 1976

3675 50 HOCHSPANNUNGSPRUEFGERAETE T 38 4 30
st 12 852 T 16 735 1 973 3 12c 3 652 2 360
. AUSWUCHTMASCHINEN
! 3675 70 ELEKTRONI SCH T 2 018
: ST 14 338 54 980
; 3675 99 SONST. PRUEFGERAETE U. UNTER=
: SUCHUNGSE INRICHTUNGEN T 621 572 562
st 481 782 620 168 284 050 51 731 65 506 55 157
3675 09 ZUBEHOER, EINZEL=- U.ERSATZTEILE T 183 147 313 39 084 40 638 56 283
v 3675 INSGESAMT T 1 623 1 658 3 837
v T 524 998 671 559 343 884 165 815 192 199 259 427
. ELEKTRISCHE REGEL-, STEUERUNGSGE=-
RAETE U. =EINRICHTUNGEN
) GERAETE ZUR AUTOMATISCHEN
. REGELUNG
t 3677 30 ELEKTRISCHER GROESSEN T 4 414 5 942 6 182
, ST 1 650 265 1 750 366 950 719, 218 501 266 512 245 141
NICHT ELEKTRISCHER GROESSEN
AUTOMATISCHE REGLER FUER
WAERMETECHNISCHE GROESSEN
: - 3677 42 WAERMEREGELUNGSEINRICH=
! TUNGEN FUER NICHTINDU=
. STRIELLE ZWECKE T 1 450 151 1754
‘ ST 5 388 989 5 447 238 5 989 106 66 683 65 079 67 472
- 3677 43 REGLER FUER INDUSTRIELLE
WAERMETECHNIK U, =ANWEN=-
K DUNG A { 4 592 4 389 3 8¢9
ST 8 170 456 9 175 494 7 436 365 169 76C 183 (76 173 490
3677 49 SONST. GERAETE ZUR AUTOMATI-
. SCHEN REGELUNG T 3 552 3 608 2 725
sT 8 128 317 , 7 646 510 7 520 417 149 683 171 U13 155 920
3677 51 ZEITAUSLOESER FUER TARIFZWECKE 1 105 76 46
B . ST 65 753 47 460 38 023 7 574 6 029 4 934
- 3677 55 ZEITSCHALTGERAETE T 910 927 1 039
ST « 2 354 341 2 394 95 2 326 732 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . 910 027 1 039
ST 2 356 341 2 394 956 2 326 732 70 441 75 922 7¢ 679
RELAIS NACH VDE 0435
3677 62 ZEITRELAIS T 2 246 2 102 1 617
ST s 2929319 2809 374 2 340 719 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 246 2 102 1 617 .
sT 2 929319 2 809 374 2 340 719 134 803 138 557 126 353
’ 3677 63 MESSRELAIS T . 251 272 oA
ST » 639 995 1 614 802 oA . . o
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 251 272 325
ST 639 995 1 614 802 2 071 152 72 709 84 428 101 460
3677 65 MELDERELAIS U. MELDER T - 137 200 A
ST « 179 470 354- 606 oA . . .
DARUNTER ZU® ABSATZ BESTIMMT T 137 200 218
ST 179 470 354 606 404 094 15 984 22 292 23 Uy
- 3677 69 HILFSRELATS T . 2 095 2 302 1 928 :
ST + 11109 201 15 039 388 13 634 812 . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 095 2 302 1 928
ST 11 109 201 15 039°388 13 634 812 91 102 154 671 134 09y
STEUERUNGSGERAETE U. -EINRICH-
TUNGEN
3677 71 SCHIFFSSTEUERUNGEN T 592 1 089 511
ST 32 468 38 516 3 626 10 6v6 21 562 20 383
3677 72 ELEKTRONISCHE U, RELAISSTEUE=-
RUNGEN (OHNE GERAETE ZUR
FLAMMENUEBERWACHUNG UND
TEMPERATURREGELUNG) T . 4 658 5 176 A . . .
DARUNTFR Z1)® ABSATZ BESTIMMT T 4 658 S 174 5 986 321 312 373 615 395 580
3677 73 STEUERUNGEN FUER ROHRPOST~
U. KLEINFOERDERANLAGEN T 613 304 585
ST 70 297 34 342 68 207 23 967 13 575 27 346
3677 75 OEL- U. GASFFUERUNGSAUTOMATEN T 787 745 306
. . ST 1 613 762 1 5642 540 562 577 39 872 48 505 23 515
3677 7¢ FERNWIRKGERAETE U. ~EINRICH=
L TUNGEN T 1 596 1 925 2 532
st 138 995 224 390 335 983 &7 080 117 758 196 971
3677 78 FOTOELEKTRISCHE REGELUNGS= U.
STEUERUNG SGFRAETE U. =EIN=
RICHTUNGEN T 194
ST 119 565 28 041
3677 79 SONST. STEUERUNGSGEFAETE U,
~EINRICHTUNGEN ‘ T 6 189 6 439 4 593
ST 5 332 380 5 467 019 3 676 848 262 625 278 103 201 04s
3677 90 BAUSTEINE FUER ELFKTRONISCHE .
STEUERUNGEN U, REGELUNGEN T e 632 737 657
ST « 30 306 307 19 903 621 2 207 721 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 632 737 657
ST 30 306 307 19 903 621 2 207 721 161 683 172 231 152 931
3677 09 ZUBFHOER, EINZEL= U.EKSATZVEILE T 3 074 4 000 7 104 117 578 129 198 139 044
3677 INSGESANT T . 37 851 41 802 .A
ST « 7R 110 313 73 490 617 -A . - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 37 891 41 803 42 172
ST 78 110 313 73 490 618 49 686 664 2 021 622 2 302 608 2 245 810
ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE U. :
EINRICHTUNGEN -
ROENTGENEINRICHTUNGEN
3681 12 ROENTGENGERAETE U.=EINRICHTUN=
: GEN FUER MEDIZINISCHE ZWECKE N 8 004 9 484 10 851
) ST 79 620 131 276 128 645 369 826 456 758 567 759
3681 17 ROENTGENZUBEHOER FUER MEDIZI=
NISCHE U. NICHTPEDIZINISCHE .
ZNECKE T 2 406 2 914 3 348

ST 780-162 756 038 773 493 215 757 267 480 326 537

§



Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Emnhent Wert n 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
3681 19 ROENTGENROEMRFN U, VENTIL=
ROEMREN ST » 26 155 27 243 32 752 - - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINAMT ST 26 155 27 243 32 752 7 973 97 616 127 479
3681 20 ELEXTRODENTALE EINRICHTUNGEN T 1735 2 049 2 610
ST 33 269 47 313 76 758 102 91¢ 132 155 180 208
3681 31 GERAETE FUER WAERME- U. LICHT=
THERAPIE : T 607 607 677
ST 366 845 356 843 233 477 27 676 30 303 31 514
3681 35 MIKRO=, KURZWELLEN= U. DIATHER=
MIEGERAETE T 725 921 1173 .
ST 8 761 9 773 16 036 26 333 34 072 48 499
3681 S0 ELEXTROKARDIOGRAFEN T 342 287 236
ST 16 335 8 836 7 81 65 251 55 596 51 462
3681 60 ULTRASCHALLGERAETE FUER MEDIZ2I~
NISCHE ZWECKE T -A -A A
ST oA A <A oA oA oA
3681 75 ELEKTROMEDIZINISCHE ANSCHLUSS =
GERAETE T 55 60 60
ST 8 523 33 838 13 358 6 731 8 417 10 707
3681 80 ELEKTRISCHE HOERHILFEN 1 10 7" 13
ST 151 545 152 299 182 175 33 510 41197 53 234
3681 9N GERAETE U. EINKICHTUNGEN ZUR
FUNKTIONSANALYSE U, PATIENTEN=
UEBERWACHUNG T 583
ST 40 465 99 857
3681 99 SONST. GERAETE U, EINRICHTUNGEN T WA -A oA
' ST <A -A -A <A oA oA
3681 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 3712 358 520 29 458 30 959 35 563
3681 INSGESAMT T 15 610 17 984 21 183
ST » 1 583 058 1 651 491 1 577 201 . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BFSTIMMT T 15 610 17 984 2] 183
ST 1 583 058 1 651 491 1577 201 1 088 925 1 315 886 1 670 963
ELEKTROKOHLEN U. =BUERSTEN
(EINSCHL. BUFRSTENHALTER) .
3682 20 GRAPHIT= U. AMORPHE KOHLEELEK=
TRODEN T oA oA oA -A oA oA
STROMZUFUEHRUNGEN
3682 31 KOHLE= U. METALLBUERSTEN T 1 619 1727 1 424
ST 179 634 D46 168 983 815 133 204 137 85 241 91 622 77 868
3682 35 BUEGEL=- U. SCHLETFKOHLEN T 183 223 218
N ST 1 640 289 2 085 816 1 902 511 5 675 ? 98% 8 159
3682 39 KOHLERINGE T oA A A
ST A oA oA oA oA oA
3682 40 BUERS TENHALTER T 517 560 491
ST 7 791 124 8 165 787 6 435 986 24 910 29 298 28 411
3682 80 KOHLEBLOECKE, =PLATTEN U.=STAN=
GEN ZUR HERSTELLUNG VON KOHLE=
BUERSTEN U.A. FORMKOERPERN T oA -A oA A oA oA
3682 90 SONST. ELEKTROTECHNISCHE KOHLE=
ERZEUGNISSE T 10 233 13 855 13 861 70 028 89 143 83 897
3682 INSGESAMT T 121 543 160 698 158 607 400 396 540 431 604 718
3683 00 ELEKTROTECHNISCHE FERTIGERZEUG= i
NISSE ZU ELEKTRISCHEN ISOLIER=
ZWECKEN ) T 8 103 10 559 7 366 84 110 99 533 72 52%
ELEKTRISCHE SIGNAL- U. SICHER=
HEITSGERAETE
3684 10 VERKENRSSIGNAL= U, =SICHERUNGS=
GERAETE (OMNE SOLCHE FUER
BAHNEN) T 2 430 1 722 1 161 59 500 59 916 57 600
368% 40 BAHNSIGNAL~ U. =SICHERUNGSGE=
RAETE T 12 513 11 626 10 899 192 148 200 209 239 355
3684 60 GERAETE FUER SICHERHEITS= U. :
ALARMANLAGEN T 3 530 3 411 3 824 158 960 136 102 130 763
3684 90 SONST. SIGNAL= U. 'SICHERWEITS=
GERAETE T 649 ° 904 630 46" 844 65 622 57 156
3684 09 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE 1 2 627 3 069 2 654 62 501 68 783 58 106
3684 INSGESAMY T 21 748 20 731 19 168 519 954 530 632 542 981
ELERTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
FANRRAEDER
3685 10 FAHRRADD YNAMOS T oA oA oA
ST <A oA oA «A oA oA
3685 50 FAHRRADSCHE INWERFER T oA oA oA
' ST : oA oA oA oA <A oA
3685 90 SONST. GERAETE FUER FAHRRAEOER T <A <A oA
ST _ oA oA oA oA -A oA
3585 INSGESAMT T 2 427 2 929 2 215
ST o 201 312 1V 495 942 10 466 383 18 435 22 342 17 759
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNS
FUER KRAFTFANRZEUGE U. VERBREN=-
NUNGSMOTOREN
3686 10 ANLASSER U, LICHTMASCHINEN T <A oA oA oA -A oA
3686 20 ZUENDEINRICHTUNGEN T «A oA oA «A oA oA
3686 30 ZUEND= U, GLUEHKERZEN T <A A A oA oA oA
3686 40 KRAFTFAHRZEUGBELEUCHTUNGEN T <A oA oA «A oA oA
3686 50 KRAFTFARRZEUGS IGNALGERAETE T <A T eA oA oA A oA
3686 90 SONST. ELEKTRISCHE KRAFTFAHR=
ZEUGAUSRUESTUNE T «A <A oA oA oA A
3686 09 2UBEHOER, EIN2EL~ U.ERSAT2VEILE T oA oA oA A oA oA
3686 INSGESART T 215 605 190 884 177 328 2 936 222 2 663 641 2 670 168
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNE FUER N
LUFT= U. RAUMFAHRZEUGE
3687 20 FLUGUEBERWACHUNGSGE RAETE T 4 3 - oA
ST 3 429 4 038 <A 39 037 41 648 -A
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Industrielle Produktion

. Men
Melde- Erzeugnis Einhert e« Wert m 1000 B
Nr. 1973 1974 1975 1973 | 1974 l 1975
3687 90 SONST. AUSRUESTUNG T -A oA oA «A A oA
3687 09 ZUBEHOER, EINZEL=- U.ERSATZTEILF T «A oA 238 oA oA 14 509
3687 INSGESAMT T 88 138 267 44 460 52 927 70 157
ELEKTROMAGNETISCHE GERAETE
3688 20 LASTHEBEMAGNETE T 1 629 2 465 1 966
ST 2 573 3 046 ? 800 11 164 17 885 17 287
3688 30 MAGNETISCHE SPANNVORRICHTUNGEN T 784 £8S 503
ST 25 036 31 831 19 813 7 642 7 5¥s. 6 561
3688 45 BETAETIGUNGSMAGNETE T oA WA 1617
ST ) N 3 5%4 538 oA oA 52 663
3688 50 SCHWINGMAGNETE T 1 400 1 668 1 245
ST 89 2719 B3 283 70 047 31 603 56 121 31 446
3688 60 MAGNETSCHEIDER T 1174 1 380 1 151
3] 3 943 2 953 2 36R 8 321 3 213 7 284
3688 91 ELEKTRISCHE VERRIEGELUNGS= U,
. ENTRIEGELUNGSMAGNETE T 593 557 547
. ST 1 036 497 952 297 967 972 12 758 12 492 12 163
3688 93 ELEKTRISCHE STEUER= U, VENTIL-
MAGNETE T 1 403 1597 121
ST 1 578 908 1 960 264 1 649 707 34 613 4% 957 sy 355
3688 94 ELEKTRISCHE MAGNETVENTILE T . 217 3 183 2 646 .
ST » % 376 099 4 177 578 3 4%1 395 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2717 3 183 2 646
: ST “ 376 099 4 177 578 1 4E1 355 95 977 109 572 12 060
3688 99 SONST. ELEKTROMAGNETISCHE GE~
RAETE 1 <A oA 1 483
ST A oA 786 237 N oh &5 970
3688 09 ZUBEHOER, EINZEL= U. ERSATZTEILE T 2 572 2 461 1 961 26 237 32 878 27 889
3688 INSGESAMT T e 15 939 17 446 14 530
ST + 11 294039 11 932 970 10 564 927 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 15 939 17 446 14 530 .
ST 11 294 039 11 932 970 10 564 927 299 3176 376 178 341 663
SONST, ELEKTROTECHNISCHF ERZEUG~
NISSE
3689 10 ELEXTROZAUNG ERAETE T 357 405 313 8 346 9 333 7 472
3689 20 ELEXTRO=SCHMIEDEFEUERGEBLAESE
U, DGL. T 185 160 oA 1 602 1 678 oA
3689 90 SONST, ERZEUGNISSE T 1 398 1 304 oA 22 143 28 924 oA
3689 09 ZUBEHOER, EINZEL- UL.ERSATZTEILE T 3 446 3 530 2 098 50 600 55 468 36 915
3689 INSGES AMT T 5 386 5 399 3 068 82 691 95 962 73 €81
REPARATUREN
3695 30 AN ELEKTR. HAUSHMALTSGERAETEN . . . . . - 71 505
3695 90 AN SONST, ELEKTROTECHNISCHEN
ERZEUGNISSEN . . . . N . 905 641
3695 INSGESAMT R . N " 743 770 85% 417 977 145
1
3696 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ELEK-
TROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN . - . . 32 773 56 ¢0y 35 810
MONTAGEN CEINSCHL. INSTALLATION)
3697 21 VON S CHALTANLAGEN . . . . 565 05? 625 U10 585 278
3697 26 VON KABELN (VERLEGEN VON KABELN) . . . . 60 5U1 81 086 ¥S 2ue
3697 28 VON FREILEITUNGEN . . . . 470 213 564 UY¥7 575 093
3697 29 VON FAHRLEITUNGEN . . . . 57 383 74 996 74 28L
3697 50 VON FERNMELDEEINRICRTUNGEN . - . . 938 34¢ 977 U4 947 15¢
3697 70 VON WESS~, PRUEF-, REGEL- U,
STEUERUNGSGER, i1.~EINKICHTUNGEN - . . . 71 84C 7 914 106 6%
3697 90 VON SCNST. ELEKTROTECHNISCHEN
ERZEUGNISSEN - . . 1131 487 1 242 147 1 279 68«
3697 INSGESAMT . . . 3 292 778 3 642 25 3 6%2 OU4
FEINMECHANISCHE UMD OPTISCHE
ERZEUGNISSE, UHREN
AUGENOPTIK ' )
AUGENGLAESER (EINSCHL. SONNEN-
SCHUT ZGLAESER)
3T 1" OPTISCH BEARBEITET (AUCH KON=- .
TAKTSCHALEN) 1000 ST+ 33 937 35 399 oA . . .
DARUNTER ZUK ABSATZ BESTIM®T 1000 ST 33 937 35 399 39 105 228 27% 277 575 355 60t
3711 15 OPTISCH NICHT BEARBEIET 1000 ST+ 3 374 2 402 1 362 " . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 3 374 2 402 1 362 4 540 5 2% 5 96
FASSUNGEN
3711 22 AUS EDELMETALL, AUCH MIT NICHT~
METALL KOMBINIEKT 1000 ST» 5 146 «
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 5 146 134 87
3711 26 AUS SONST. METALL, AUCH MIT
NICHTMETALL KOMBINIERT 1000 ST« 5 721 5 408 1 313 N . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 SV 5 721 5 408 1 313 133 494 141 853 29 66
3711 26 AUS KUNSTSTOFF 1000 ST» . . 12 474 . . "
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST . t 12 474 . o . 183 02
3711 29 AUS ANDEREM MATERIAL 1000 ST» . . -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST . . - . . -
3711 30 BRILLENMITTEL= U, ~SEITENTEILE K * 11 042 10 596 ' 49 958 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMHT X6 11 042 10 596 49 958 4 368 4 818 5 99
3711 40 VERGLASTE BRILLEN, KLEMMER, EIN~
GLAESER, STIELRRILLEN, VORHAL=-
TER 1000 ST 87 124 ? 468 846 58
SCHUTZBRILLEN
SONNENBRILLEN ,
3711 63 MIT OPTISCH BEARBEITFTEN
GLAESERN 1000 ST 2 443 230 1875 20 729 20 709 17 9%
3711 64 ®IT OPT. NICHT BEARB. GLAESERN 1000 ST 3 671 4 098 2 695 12 183 15 102 15 06
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Industrielle Produktion

- Menge w
Melde- Erzeugnis Enheit ertin 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 974 1975
ANDERE SCHUT2BKILLEN FPIT OP=
TISCH NICHT BEARBEITETFN GLAE~
- SERN ) -
3711 67 ARBEITERSCHUT2BRILLEN 1000 ST : 2 331 11 0ev
3711 68 SPORTRRILLEN 1000 ST oA ‘ol
3711 69 SONST. SCHUT2BRILLEM 1000 ST 4 291 4 418 oA 17 341 19 620 oA
3711 30 BRILLENFUTTERALF ALLER AKT 1000 ST 4 429 3 681 3 012 7 425 7 582 . 7 03¢
3711 09 ZUBEHOER, FIN2FL~ U, FPSAT2TEILE K6 58 957 68 709 301 896 11 742 13 849 26 703
3711 INSGESAMT . . . - . . 796 419

YIKROSKOPE U. LUPEN .
373N MIKROSKOPE ST 55 842 65 oue 84 293 120 043 144 953 160 3512
3713 15 GERAETE FUER MIKROFOTOGRAFIE,
MIKROK INEMATOGRAFIE U, MIKRO=

PROJEKTION ST 3 294 3 400 3 362 ¢ 395 6 v34 6 26U
3713 19 SONST. MIKRONEBENAFPARATE, AUCH
RIKROTOME ST 1 845 1 831 1 R4S 2 320 2 414 3124
3713 40 LUPEN, LESEGLAFSER, FADENZAEHLER
U. STEREOSKOPE CEINSCHL.KINDER=
MIKROSKOPE) ST 717 689 785 718 765 645 5 46C 7 2u4 7 734
3713 09 ZUBEHOER, EIN2EL= U, ERSATZTEILE X6 199 737 227 887 185 2347 20 676 22 615 22 186
3713 INSGESAFT ST 778 670 B56 157 855 145 154 896 184 101 199 615
FERNGLAESER, FERNROHRE U. ASTRO=
NOMISCHE GFRAETE
HANDFERNGLAESER ‘
3715 1 OHNE PRISMEN ST € 413 11 89 <A 415 832 oA
3715 15 PRISPENFERNGLAESE R ST 186 303 178 663 16% 173 28 31¢ 29" 645 29 vee
3715 50 ASTRONOMISCHE FEKNRGHRE U. GE=
RAETE FUER STERNWARTEN U.
PLANFTARIEN ST 4 046 N oA 3 110 oA A
3715 70 SONST. 2IEL~, KICHT= U. BECB~
ACHTUNG SFERNROHRE 13 24 235 oA 23 253 5 631 A 7 537
3715 09 2UBEHOER, EIN2EL~ UL.FRSAT2TEILE X6 64 336 231 499 80 332 27 991 27 343 11 296
3715 ' INSGESAMT ST 222 997 221 707 189 107 65 466 72 578 49 52u
OPTISCHE MESSINSTRUMENTE
3717 11 THEODOLITE U. TACHYMETER ST 1 647 1 rO1 2 554 5 212 6 210 10 848
3717 15 NIVELLIERE st 14 476 . oA oA 1M 12§ «h oA
3717 19 SONST. GEODAETISCHE INSTRUMENTE ST oA A <A N oA oA
3717 40 FEINMESS= U, FEINPRUEFINSTRUMEN=
TE MIT OPTISCHER VORRICHTUNG ST . . 18 900 . . 38 U2
3717 50 REFRAKTOMETER, SPEKTRALAPPARATE
FOTOMETER, KOLORIMETER U. PO~
LARISATIONSG ERAETE ST 9 074 9 301 5 090 45 85% 43 815 40 834
3717 90 SONST. OPTISCHE MESSINSTRUMENTE ST A . 13 387 oA . . 15 926
3717 09 ZUBEHOER, EIN2EL= U, ERSAT2TEILE & 299 859 309 700° 279 323 39 201 43 150 44 793
3717 INSGESAMT ST . ¢ 46 445 . 156 893
ANDERE OPTISCHE ERZEUGNISSE
3719 10 OPHTHALMOLOGISCHE UNTERSUCHUNGS=
U. MESSGERAETE, GERAETE FUER
DIE BRILLENBESTIMMUNG ST 41 109 51 381 58 457 30 741 45 U36 58 422
3719 20 KOERPERHOEHLENBETRACHTUNGS= .
GERAETE (ENDOSKOPE) ST 10 043 10 943 17 642 17 252 22 529 27 041
3719 50 OPTISCHE BELEUCHTUNGSAPPARATE,
LEUCHTFEUER, FRESNELLINSEN U, .
BELFUCHTUNGSOPTIK st 2 683 597 2 228 127 1 949 255 o 21 10 281 8 93y
3719 60 UNGEFASSTE OPTIK SOWIE GLAS~
TEILUNGEN ST 10 438 084 12 675 635 17 54R 341 4U 38D 47 u28 47 818
3719 90 SONST. ANDERWEITIG NICHT GE~ .
NANNTE OPTISCHE GERAFTE ST 42 918 29 93¢ 35 505 4 686 5 45U 5 45
3719 09 2UBEHOER, EINZEL~ U. ERSATZTEILE X6 115 3le 45 656 97 374 3 497 4 084 5 ve3
3719 INSGESANT ST 13 215 751 14993 046 12 £09 700 106 366 134 389 147 119
FOTOGERAETE . -
3721°10 OBJEKTIVE FUER FOTO=, PROJEK= .
TIONS= U. KINOAPFARATE ST oA A .4 o - iy oA
3721 20 FOTOGRAFISCHE VERSCHIUESSE U.
BLENDEN ST oh .8 oA oA oA ot
3721 31 MIKROFILMAUFNAHME=, ~LESE=~ U.
~RUECKVERGROESSERUNGSGERAETE -
SOWIE MIKROFILMENTRICKLUNGS=
GERAETE ST 50 324 102 446 sg 236 30 877 55 848 0 917
3721 35 SPE2ZIALKAMERAS FUER TECHNISCHE
U, WISSENSCHAFTLICHE ZWECKE ST 4 579 6 29y 6 129 7 744 11 249 6 80¢
3721 40 SONST. FOTOAPPARATE ST 3 675 431 3 949 152 4 126 738 243 75¢ 274 535 328 56¢
KOPIERMASCHINEN U. =APPARATE :
FUER FOTO~ U, VERVIELFAELTI=
GUNGS2WECKE (OHNE VERVIELFAEL= N
TIGUNGS= U, LICHTPAUSMASCRINEN) - .
3721 71 NACH DEM CHEMISCHEN XOPIERVER=
FAHREN ST 12 012 17 305 16 699 25 184 23 649 16 s19
3721 74 NACH DEM THERMOKOPIERVERFAHREN ST 150 551 113 309 78 115 7¢ 50% 54 330 35 200
321 77 NACH DEM ELEKTROSTATISCHEN KO- . :
PIERVERFAHREN ST €2 311 66 924 54 422 21> 778 358 224 512 37¢
3721 80  FOTOLABORGERAETE ST 974 001 1069 173 1 188 289 82 774 102 255 110 836
3721 92 STATIVE FUER FOTO= U. KINOTECH=
NISCHE 2WECKE ST 373 300 351 098 376 853 11 157 12 726 14 23¢
3721 93 BLIT2GERAETE ST 1 560 330 1 499 025 1 057 554 v 919 9 ¢2% ¢ 204
3721 95 BELICHTUNGSMESSER ALLER ART FUER
FOTO= U, KINOTECHNISCHE 2ZWECKE ST 594 092 479 973 354 862 20 121 19 8y 14 988
3721 09 2UBEHOER, EINZEL= U, ERSATZTEILE T 2 447 2 050 2 054 122 943 130 676 106 025
3721 INSGESAMT ST 12 000 S02 12 963 178 11 673 557 1 060 825 1 216 839 1 136 353
PROJEKTIONS= U. KINDGERAETE
3725 11 STEHBILDWERFER ST 738 829 752 140 721 343 - 127 495 115 315 119 674
3725 15 STEHBILDBETRACHTER ST oA oA oA oh oA oA
3725 20 VERGROESSERUNGS= U. VERKLEINE=
RUNGSAPPARATE U. =ANSAET2E ST 12 273 9 529 10 092 4 772 $ 559 s 18¢
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Industrielle Produktion

Menge Wert in 1000 DM
Melde- Erzeugnis Enhert
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1976
3725 30 KINOAUFNAHMEGERAETE 134 231 185 130 306 82 786 131 023 - 95 420 73 193
WIEDERGABEGERAETE
3725 41 FUER NORMALFILM ST 456 ~ 651 580 6 096 8 148 8 071
3725 45 FUER SCHMALFILM ST 184 881 157 424 85 469 83 753 78 880 © 69 85¢
3725 90 FILMBE=U,=VERARBEITUNGSGERAETE
SOMIE SONSTIGE KINO=U.PROJEKTI=
ONSGERAETE (FILRENTWICKLGSGER.),
AUCH PROJEKTIONSWAENDE ST +4 Y oA <A oA oA
3725 09  2UBEHOER, EINZEL=- U. ERSATZTEILF T 2 879 2 633 2 934 47 416 53 727 48 008
3725 INSGESANT (14 1 807 584 1 755 577 1 7417834 - 484 535 443 909 - 425 058
GERAETE FUER NAVIGATION, HYDROLO=
. 6IE U, METEOROLOGIE
3751 10 KOMPASSE U. KREISELGERAETE FUER
NAUTISCHE U. AERONAUTISCHE -
INECKE ST 2 1M 1 874 2 006 29 988 34 212 61 12V
3751 20 SONST. KOMPASSE ST 29 061 21 880 366 264 1834 1 488 5 120
3751 30 NAUTISCHE U. AERONAUTISCHE
GERAETE (OHNE KOMPASSE) . ST 9 942 oA 10 353 9 842 oA 13 366
3751 50 OZEANOGRAFISCHE U.A. HYDROLOGI«
SCHE GERAETE ST 206 720 A 6 612 10 210 oA 11 746
3751 9N METEOROLOGISCHE GERAETE FUFR
TECHNISCHE U. WISSENSCHAFT=
LICHE ZWECKE ST 1 250 279 866 619 564 042 32 252 30 840 27 545
3751 99 SONST. METEOROLOGISCHE GERAETE ST 938 415 911 021 976 264 15 191 16 252 . 22 565
3751 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILF [{] 279 959 320 927 169 425 16 727 19 834 13 004
3751 INSGESAMT ST 2 436 588 1 816 157 1 925 541 116 044 122 351 154 465
zex:nsn- U. MATHEMATISCHE INSTRU=
MENTE
3752 11 RE1SSZEUGE ST 901 327 903 477 863 465 10 628 12 698 10 148
3752 15 REISSZEUGEINZELINSTRUMENTE ST 3 820 346 4 068 503 2 890 586 6 785 7 22v 7 2%
3752 31 2EICHENMASCHINEN ST 49 686 19 8
3752 35 2EICHENT ISCHE ST 415 749 428 977 273 918 41 273 40 325 12 995
3752 51 RECHENSTAEBE ST 1 934 152 1 581 977 m 526 20 10¢ 19 uss 9 045
3752 53 PRAEZ1SIONSMASSSTAEBE ST 1 372 548 1 469 694 1 091 014 7 183 8 026 6 565
3752 55 2EICHEN= U. KARTENMESSGERAETE ST 5 605 459 S 514 049 3 531 797 11 063 11 876 11 844
3752 70 MATHEMATISCHE INSTRUMENTE ST 297 793 185 167 70 628 s 373 - 4 039 s 773
3752 09 2UBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE X6 1 087 439 1 600 236 152 790 12 839 13 402 4 453
3752 INSGESANT ST 14 347 374 14 151 844 9 542 620 115 250 117 175 85 315
FEINWAAGEN, GEOPHYSIKALISCHE GE=
RAETE, SCHWINGUNGSMESS= U, WERK=
STOFFPRUEFGERAETE, FEINMESSIN-
STRUMENTE
3753 11 ANALYSENWAAGEN ST 21 674 22 670 12 293 22 133 28 507 15 4uU2
3753 15 ANDERE PRAEZISIONSWAAGEN ST 84 252 86 770 87 300 20 826 25 499 37 409
3753 30 GEOPHYSIKALISCHE GERAETE (3 oA 775 oA oA 2 846 oA
3753 SO SCHWINGUNGSMESS= U. REGISTRIER=
GERAETE (34 A 1 389 oA oA 6 060 oA
3753 70 WERKSTOFFPRUEFGERAETE ST 19 471 1 772 1M 4175 3 887 3 629
3753 80 FEINMESSZEUGE U. =INSTRUMENTE,
PRAEZISIONSLEHREN ALLER ART,
MIKROMETER, ENDMASSE, MESS=
UHREN, FEINTASTER U.A. ST 3 713 289 3 980 959 3 409 657 148 898 181 007 171 818
3753 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZITEILE K6 43 179 68 003 78 801 7 748 9 837 11 866
3753 INSGESAMT ST 3 840 662 4 104 335 3 523 616 213 128 257 443 249 845
BETRIEBSKONTROLL= U, REGELGERAETE
BETRIEBSMESS= U. KONTROLLGERAETE
© CAUCH FUER LUFT= U. WASSERFAHR=
1EUGE) -
3754 N FUER MECHANISCHE VORGAENGE 134 15 337 590 13 470 448 $ 908 834 310 422 320 400 271 533
FUER PHYSIKALISCHE 2USTAENDE
U. EIGENSCHAFTEN .
3754 12 ' FUER TEMPERATUR U. FEUCHTIG=
KEIT ST 13 112 9 507 444 4 769 918 76 347 67 484 55 726
3754 13 FUER DRUCK ST 917 023 49 826 383 17 987 088 192 277 216 248 194 260
3754 14 SONST. ART ST 100 541 102 547 5 030 784 25 518 28 747 45 107
3754 15 FUER CHEMISCHE VORGAENGE (34 2 430 1790 130 313 7 408 7 907 9 745
3754 18 ZUR MENGENMESSUNG U. FUER -
SONST, ZWECKE ST 186 808 233 724 829 756 66 195 72 661 " 167
3754 19 SCHWEBEKOERPERDURCHFLUSSMESSER ST 135 298 142 384 134 037 45 352 52 876 54 842
3754 20 GASZAEHLER (KOMPLETT) ST 480 947 615 94k 553 748 49 985 64 320 55 276
WASSERZAEHLER
3754 52 HAUS=WASSERZAEHLER ST 1 086 423 1 089 078 901 832 54 027 63 221 $7 23%
3754 53 GROSS=MASSERZAEHLER ST oA oA 35 781 oA oA 29 170
3754 59 SONST. FLUESSIGKEITSZAEHLER ST oA oA 46 793 oA oA 40 901
3754 70 REGLER U, REGLERANLAGEN (REGLER
MIT HILFSKRAFT) ST T 443 718 1 741 855 1 644 002 164 610 191 201 181 244
3754 09 ZUBEHOER, EINZEL= U. ERSAT2TEILE T 3 539 4 111 3 398 141 620 162 002 151 215
3754 INSGESANT ST 48 099 067 %6 790 264 41 972 886 1 186 451 1 307 380 225 423
LEHRMITTEL U. LABORGERAETE
3755 11 PHYSIKALISCHE, CHEMISCHE U.TECH=
NOLOGISCHE LEHRMITTEL U.MODELLE 3] 2 131 816 1 764 498 1 787 084 56 671 59 254 69 124
3755 19 SONST. LEHRMITTEL ST 94 671 241,277 84 760 3 958 10 611 . 8 499
3755 30 ZENTRIFUGEN FUER LABORATORIEN ST 20 320 19]258 18 182 30 553 36 897 37 28¢
3755 60  APPARATE FUER KONSTANTE TEMPERA= ;
TUREN (HEISSLUFTGERAETE) ST 21 329 .30 301 18 958 6 465 8 417 7 20%
3755 90 SONST. GERAETE FUER LABORATORIEN ST - 321 674 380 423 oA 53 186 58 92(
3755 09 ZUBEHOER, EINZEL= U, ERSATZTEILE X6 218 019 229 815 208 103 9 674 11 468 11 19:
3755 INSGESART ST A 2 377 008 2 289 407 A 179 833 192 22¢
ANDERE FEINMECHANISCHE GERAETE
3759 43 UMGEBUNGSLUFT=ABHAENGIGE ATER= .
SCHUTZGERAETE U. ZUBEHOER ST 1 256 256 1 320315 1 343 374 P 98 46 355 52 TH
3759 49 ANDERE ATMUNGSGERAETE ST 124 304 242 889 271 744 7 966 34 986 35 58t
3759 90 SONST. ANDERWEITIG NICHT GE=
NANNTE FEINNECHANISCHE GERAETE ST 611 470 653 420 498 952 26 755 34 154 29 S2i
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Industrielle Produktion

75 -

. Menge .
Melde- Erzeugnis Emnheit Wert in 1000 DM
Nr - 1973 l 1974 1975 1973 - 1974 l 1975
3759 09 ZUBEHOER, EINZEL= U, ERSAT2TEILE T 2 84 3 039 1 246 36 254 43 307 52 164
3759 INSGESAMT ST 1 990 030 2 216 624 2 114 070 130 962 158 802 169 989
MEDIZINI SCHE UNTERSUCMUNGSGERAETE
3761 50 BLUTDRUCKMESS ER (AUCH REGISTRIE=
RENDE) ST 242 823 348 022 291 863 16 0%7 18 673 20 702
3761 80 FUER ANTHROPOMETRISCHE U, SENSI-
BILITAETSUNTERSUCKUNGEN SOWTE
SONST. DIAGNOSTISCME INSTRUMEN-
TE U. GERAETE ST 802 577 894 310 1 237 351 31 762 39 141 44 586
3761 09 2UBEMOER, EIN2EL- U, ERSATZTEILE T 81 59 241 3 463 3 630 9 587
3761 . INSGESAMT ST 1 045 400 1 242 332 1 529 214 51 311 61 444 74 815
AERZTLICHE, ZAMNAERZTLICHE U,
TIERAERZTLICHE INSTRUMENTE
3763 11 SPRITZEN (OMNE GANZGLAS=
SPRITZEN) 1000 ST 126 474 146 433 179 242 41 890 48 624 49 611
3763 15 BLUTUEBERTRAGUNGSBESTECK, AUCH
BLUTUEBERTRAGUNGSAPPARATE 1000 SV 20 519 38 361 43 959 36 458 61 620 54 513
3763 20 KANUELEN U. HOMLNADELN 1000 ST 128 812 123 563 127 473 16 743 18 331 19 652
3763 30 WUNDNADELN 1000 ST 21 787 27 504 30 597 5 0S% 7 U3? 8 869
3743 40 AERZTLICHE U, TIERAERZTLICHE . ' :
INSTRUMENTE SONST. ART 1000 ST 13 549 18 235 30 239 106 291 132 U40 198 415
3763 50 BOMRINSTRUMENTE U, =WERKZEUGE
FUER ZAHKNAERZTLICHE BOMR=
SASCHINEN 1000 ST 75 265 82 863 78 338 83 498 72 120 69 302
3763 80 SONST. ZAMNAERZTLICHE INSTRU-
MENTE (EINSCHL. HAND= U, WIN=
KELSTUECKE) 1000 ST 13 553 14 303 19 U34 46 7351 73 477 105 723
3763 09 TUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE X6 220 602 227 559 233 930 4 185 6 386 5 978
3763 INSGESAMT 1000 ST 399 960 451 263 5C8 881 341 095 419 634 512 062
~
ANDERE MEDIZINISCHE GERAETE
3765 10 APPARATE U, GERAETE ZUK INMALA-
TION, AEROSOL=, SAUERSTOFFTHE=
RAPIE U. ZUR WIEDERBELEBUNG,
ANAESTHESIE=, ANALGESIE=- U, .
NARKOSEGERAETE ST 107 726 88 7%2 105 037 45 150 52 495 60 333
MEDIZINISCHE STERILISIERGERAETE
3765 31 STATIONAERE ¢GROSSSTERILI=
SATOREN) ST 621 604 607 19 144 20 770 26 212
3765 35 TRANSPORTABLE (KLEINSTERILI-
SATOREN) ST 33 064 38 309 48 689 13 8351 15 762 20 281
MEDIZINISCH=CHIRURGISCHE MOEBEL,
DENTALSTUENHLE U.AE,
3765 41 SPEZIALTISCHME, =STUEHLE U,
=BAENKE ZUR UNTERSOCMUNG,
- OPERATION ODER BEHANDLUNG ST 147 238 144 449 150 797 85 400 88 550 84 243
3765 45 ZAMNAERZTLICHE BEMANDLUNGS=
STUEHLE (DENTALSTUEMLE) A.AE. ST oA oA 13 591 oA oA 50 596
3765 49 SONST. MDEBEL ST 36 576 39 034 42 112 13 400 16 920 15 835
3765 70 NICHTELEKTRISCHE APPARATE U, GE=
RAETE FUER DFNTALE ZWECKE U.
FUER MEDIZINISCHE ZWECKE ST <A <A 718 561 oA oA 37 39s
3765 09 I2UBEMOER, EINZ2EL=- U, ERSATZTEILE ° K6 339 932 678 984 1 005 928 10 145 17 382 24 984
3765 INSGESAMT ST 766 107 1 112 5%6 1 079 394 247 721 291 758 319 878
ERZEUGNISSE DER ORTHOPAEDIE=
MECHANIK
3767 1 MEDIZINISCHE GUMMISTRUEMPFE ST 3 245 732 3 740 504 4 076 751 32 4U5 38 975 44 827
3767 15 STUMPFSTRUEMPFE ST 141 108 191 214 192 268 91¢ 1 589 1 478
3767 21 BANDAGEN ST 862 732 893 049 795 652 S 814 S 985 6 105
MEDIZINISCME LEIBBINDEN N
HERGESTELLT VON FIRMEN
3767 22 DER ORTHOPAEDIEMECHANIK ST 60 463 51 748 79 533 1 75¢C 1 645 2 552
3767 23 DER BEKLEIDUNGSINDUSTRIE ST 481 453 492 570 354 427 5 412 10 ¢12. 9 229
3767 24 BRUCHB AENDER ST 177 798 139 400 %S 59 5 191 4 994 5 171
3767 27 SUSPENSORIEN ST 94 115 83 394 75 524 535 527 512
3767 30 FUSSSTUETZEN ST S 898 961 6 656 432 6 466 073 20 476 21 83¢% 23 078
3767 40 -ORTHOPAEDISCHE STUETZAPPARATE ST 225 035 173 251 143 573 7 226 6 991 8 069
3767 SO ORTHOPAEDISCHE PASSTEILE
(KUENSTLICHME GLIEDER) ST 319 703 334 521 215 056 12 707 24 262 25 925
3767 70 ZAMNERSATZ= U, HILFSTEILE FUER
DIE KIEFERPROTHETIK, =ORTHO-
PAEDIE U, =CHIRURGIE ST 14 628 411 16 031 673 16 035 668 20 353 24 317 30 681
3767 90 SONST. ORTHOPAEDIE-MECHANISCHE
ERZEUGNISSE ST 1479 663 1 753 100 1677 269 8 063 9 126 10 78%
3767 09 ZUBEMOER, EINZEL- U ERSATZTEILE KG 67 965 55 715 41 024 1 247 1 599 947
3767 INSGESAMT ST 27 615 174 29 940 856 30 247 383 131 043 152 455 169 363
TASCHENUMREN, ARMBANDUHREN U,
AENNLICHE KLE INUMREN
ELEXTRISCR ODER ELEKTRONISCH
3771 1 MIT GEMAEUSEN AUS EDELMETALL
‘' ODER AUS EDELMETALLPLATTIE- .
*  RUNGEN AUF EDELMETALL - ST S 622 724
3771 1S MIT GEMAEUSEN AUS ANDEREN
. STOFFEN, AUCH VERGOLDET, VER=
SILBERT ODER MIT EDELMETALLEN
PLATTIERT ST 65 381 6 452
NICHT ELEKTRISCH, KIT AUTOMATI-
SCHEM AUF2UG
MIT PALETTENANKERHEMMUNG
3771 31 MIT GEMAEUSEN AUS EOELMETALL
- ODER AUS EDELMETALLPLATTIE-
RUNGEN AUF EDELNMETALL ST 1% 167 12 402
3771 35 MIT GEMAEUSEN AUS ANDEREN
STOFFEN, AUCH VERGOLDET,
VERSILBERT ODER MIT EOELME-
TALLEN PLATTIERY ST 1315 123 47 204
3771 39 MIT ANDERER HEMMUNG ST oA N
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Industrielle Produktion

Menge .
Meide- Erzeugnis Einhert oy
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 l 1975
SONST. TASCHENUHREN, ARMBAND- 1 :
UHREN U, AENNLICHE UHREN i !
MIT PALE TTENANKERMEMMUNG
3771 $1 MIT GEHAEUSEN AUS EDELMETALL
ODER AUS EDELMETALLPLATTIE-
RUNGEN AUF EDELFETALL ST 458 637 - 56 609
3771 S5 MIT GEHAEUSEN AUS ANDEREN
STOFFEN, AUCH VERGOLDET,
VERSILBERT ODER MIT EDELME=
TALLEN PLATTIERT ST 3 597 619 135 USU
3771 59 MIT ANDERER MEMMUNG ST - 1 133 8u2 | 1% 912
3771 70 STOPPUHREN ST 8 704 030 8 383 ¢5¢ A 297 948 296 751 o2
UHREN MIT KLEINUMRWERK
3771 9N ELEXTRISCH ODER ELEKTRONISCH ST oA oA
ANDERE UHREN MIT KLEINUHRWERK ,
3771 95 WECKER U, UHREN MIT WECKER=
WERK ST - -
3771 99 SONST. UHREN MIT -KLEINUHRWERK sT ] - J . =
3771 INSGESAMT ST . 8 704 03¢ 8 3483 65¢ * 350 827 297 948 296 731 > 306 &f2
ANDERE UHREN COHNE TECHN. UHREN)
ELEKTRISCH ODER ELEKTRONISCH
BATTERIEUHREN
3773 12 WECKER ST . [ 1 182 419 . ¢ 29 759
3773 15 WANDUMREN ST . . 1 065 485 ® . 53 49%
377318 SONST. BATTERIEUMREN ST . ' 1 614 022 . . 45 BZE
ANDERE ELEKTRISCHE ODER ELEKTRO=- :
NISCHE UHREN .
3773 21 WECKER ST . . 247 388 . 6 69¢C
3773 25 WANDUHREN ST . . ] . ¢ ol
3773 29 SONST. UHREN ST . . oh . . ot
NICHTELEKTRISCH
WECKER
3773 31 SROSSWECKER ST 5 325 242 50 9st
3773 35 REISEWECKER, AUCH OWNE ETUI ST 3 232 596 26 28¢
3773 39 SONST. WECKER ST 21 750 694 20 524 108 2 641 865 204 565 206 935 25 98¢
3773 40 JAHRE SUHREN ST 556 305 583 469 243 739 23 762 27 580 14 73:
WANDUHREN
3773 51 KUECHENUHREN sT 362 235 349 641 122 382 11 275 9 H4S 5 13
3773 54 KUCKUCKSUHREN MI1T VOLLEM
STUNDEMNRUF ) : ST - 627 021 519 725 370 195 23 258 20 116 15 6
3773 57 JOCKELEUHREN, 1/4 KUCKUCKSRUF=
SCHAUCKEL= U. MINIATURPENDEL=-
UHREN MIT GEWICHTS= ODER .
FEDERAUFZUG ST 737 391 806 487 877 170 4 978 6 20% 6 13
3773 59 SONST. WANDUHREN ST . s 372 904 . . 35 22
3773 70 TISCHUHREN, KAPINUNREN U. DGL. ST . . 283 260 . . 17 69!
3773 80 SONST. NICHTELEXTRISCHE UMREN ST o ¢ 33 202 . . 8 74
3773 90 ARMATURBRETTUHREN FUER KRAFT= :
FAHRZEUGE, SCHIFFE U. ANDERE
FAHRZEUGE ST 4 080 158 3 087 337 2 574 850 65 931 57 ‘352 U 76t
3773 INSGESAMT ST 28 113 804 25 870 807 20 257 096 333 769 328 U32 375 76
TECHNISCHE UMREN
KONTROLLAPPARATE U, ZEITMESSER
MIT UHRWERK
3775 11 REGISTRIERUHREN s1 518 462 575 970 311 127 2% 46C 51 681 28 66
3775 17 KURZZEITMESSER ST 2 616 815 2 352 252 1 609 591 19 312 20 330 11 79
3775 19 SONST. KONTROLLAPPARATE ST 477 120 460 195 210 780 20 918 23 615 19 69
3775 SO ZEITAUSLOESER MIT MECHANISCHEM
UHRMERK ST 2 394 826 2 759 151 1 967 576 26 702 27 237 10 3%
3775 INSGESAMT ST 6 007 223 6 147 548 4 0§59 074 95 3y4 102 912 70 5
WERKE FUER UHREN (LOSE WERKE)
KLEINUHRWERXE, GANGFERTIG
MIT EINER UNRUH MIT SPIRALFEDER .
3777 20 ELEKTRISCH ODER ELEKTRONISCH ST« 7] S0 031 ] -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST ° 50 031 1 07
NICHTELEKTRISCH, MIT AUTOMATI-
SCHEM .AUFZUG
3777 31 MIT PALETTENANKERHEMMUNG ST * oA 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST oA -
3777 39 MIT ANDERER HEMMUNG ST » oA A
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST oA A
ANDERE, MIT NICHTAUTOM. AUFZUG
3777 41 MIT PALETTENANKERHEMMUNG ST * 622 018 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 622 018 15 82
3777 49 MIT ANDERER MEMMUNG ST 128 821 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 128 821 5?7
MIT ANDEREM GANGREGLEF
2777 54 ELEKTRISCH ODER ELKTRONISCH ST » - -
DARUNTER ZU¥ ABSATZ BESTIMMT ST . - -
3777 59 SONST. ART ST T 937 395 362 025 oA J . 5 5
DARUNTER ZUM-ABSATZ BESTIMMT ST 937 395 362 025 «A 2 4 304 & 049 «
ANDERE UHRWERKE, GANGFERTIG
ELEKTRISCHE ODER ELEKTRONISCHE
BATTERIE WERKE
3T N FUER WECKER ST« AT 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST - oA .
3777 79 FUER ANDERE UHREN ST 3 585 805 N
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 3 585 805 57 21
SONST, ELEXTRISCHE ODER ELEK-
TRONISCHE WERKE
3777 81 FUER WECKER ST » - .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST - o
3777 89 FUER ANDERE UNREN ST * oA 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST oA 5
NICHTELEKTRISCHE MERKE
3777 91 FUER WECKER . ST » Y .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST oA 5
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" Industrielle Produktion

' : Menge
Meide- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
Nr 1973 l 1974 | 1976 1973 ' 1974 1976
3777 99 FUER ANDERE UHREN ST +« | 11 833 982 11 779 015 4 828 725 M . N
DARUNTER ZUF ARSATZ BESTI®NT ST 11 833 992 11 779 015 4 E2b 725 133 382 152 127 79 473
3777 INSGESART ST = 12 821 387 12 141 040 12 679 29 y M - -
DARUNTER ZUFM AESATZ BESTIMMT ST © 12 821 387 12 141 040 12 679 829 137 686 156 168 172 509
UHRENROHWERKE FUER KLEINUHREN
3778 10 MIT PALETTENARKERHFMMUNG ST -] A .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIPAT ST oA oA
3778 90 M1T ANDERER HEMFUNG ST « | 5750899 6 296 002 oA . . .
DARUNTER ZUM ARSAT? BESTIMAT ST [ 5750 899 6 296 0U2 A 51 934 54 067 oA
3778 INSGESANT ST » 5 750 899 6 296 0U2 5 768 513 . - .
DARUNTER ZUM AESATZ 2FSTIMMT ST 5 750 899 6 29¢ 002 S 768 513 51 934 54 067 51 789
EINZELTEILE FUER UHREN
GEHAEUSE !
FUER TASCHENUHFEN, ARFEANDUHREN
U. AEMNLICHE KLEINUHRFN
FERTIGE GEHAEUSE
3779 11 AUS EDELMETALLEN ODER AUS
EDELMETALLPLATTIERUNGEN AUF
EDELMETALL ST » 613 339 - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ST 613 881 1% 420
AUS ANDEREN FETALLFP
3779 13 VERGOLDET, VERSILEERT ODER
MIT EDELMETALLEN PLATTIERT ST+ ) - 3 190 106 -
DARUNTER ZU¥ AESATZ BESTIMFT ST - 3 190 106 2y 534
3779 15 AUS SONST. METALLEA ST » - 1 557 970 -
DARUNTER ZUM ABSAT? BESTIMAT ST - 1557 970 12 089
3779 17 AUS ANDEREN STOFFEN ST » 5 128 861 4 896 4&7 .1 148 259 . . .
DARUNTER ZUF AESATZ BESTIWFT ST 5 128 861 4 BY6 487 1 148 259 54 362 58 121 7 66¢
3779 19 ROHLINGE U, GEHAEUSETEILE ST » . - - . . -
DARUMTER ZUM AESATZ BESTIMMT ST . B - . . -
FUER ANDERE UHREN .
3779 51 AUS METALL ST =+ . . 1 296 253 w
DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIMNT ST o . 1 266 253 8 793
3779 59 AUS ANDEREN STOFFLCN - ST » . . 396 862 -
DARUNTFR ZUM ARSATZ BESTINMTY ST . . 396 862 2 23
ANDERE EINZELTEILE FUER UMREN
3779 91 UHRFEDERN ST » . * 105 188 161 .
DARUNTER ZU¥ ARSATZ BESTIMMT ST . * 105 188 161 19 565
3779 9¢ SONST. EINZELTEILE FUER UHREN X6 * . . 2 125 #23 . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT X6 . . 2125 823 ) 132 846 158 074 7 478
3779 INSGESAMT ST = . 113 391 492 - . .
DARUNTER ZUM.AKSATZ BESTIMMT ST . 113 391 492 . . 165 577
. REPARATUREN _ -
3795 21 AN FOTOGEFAETEN . . 12 674
3795 71 AN GEWERBLICHEN UHREN . . 252
3795 79 AN SONST, UHREN . . oA
3795 90 AN SONST. ERZEUGNISSEN . . . “ i 98 164 120 s27 -A
3795 INSGESAMT . - . . 98 164 120 327 118 740
3796 00 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN N FEIN~-
MECHANISCHEN U, OPTISCHEN ER=
ZEUGNTSSEN, UHREN . . . - 19 636 20° 085 20 220
3797 00 MONTAGEN VON FEINMECHANISCHEN U,
OPTISCHEN ERZEUGNISSEN, UHREN . . . . 53 721 70 880 62 201
EISEN-, BLECH= UND METALLWAREN
PISTOLEN U. REVOLVER
3811 20 SCHRECKSCHUSS= U, SCHEINTOD=-
PISTOLEN (AUCH LEUCHT-, START-,
SIGNALPISTOLEN) ST . . 554 903 12 373 14 766 15 117
3811 30 SONST, PISTOLEN U. REVOLVER ST . . 543 941 17 635 34 140 32 9%
3811 INSGESAMT ST . 1 138 844 30 008 48 Y06 48 072
SPORT-, JAGDGEWCHRE U.AF. WAFFEN
3813 20 KLEINKALIBERGEWENFE Us SCHEIBEN-
BUECHSEN (AUCH TESCHINGS) ST . - 99 090 Z1 921 23 749 18 031
3813 55 JAGDBUECHSEN 34 . . 23 256 5 868 6 691 1U 545
3813 59 JAGDFLINTEN U, SONST. JAGDGEWEH-
RE ALLER FALIBEP ST - - 9 133 16 241 14 906 v 936
3813 70 LUFT~ U, GASDRUCKGEWEHRF U,
~PISTOLEN . ST . . 347 845 37 177 39 912 37 55¢
ANDERE HANDELSWAFFEN
3813 91 MIT PATRONEN BETRIEBENE WERK=
ZEUGE ZUM BOLZENSETZIN, DUE=
BELN, NIETEN O, DGL. ST . - oA ]_ oA
3813 99 SONST. HANDELSWAFFEN U, AE. ST . - A 6 512 5 468 oA
3813 INSGESAMT ST . . . 519 462 87 719 90 726 80 714
3817 00 WAFFENTEILE FUER HANDELSWAFFEN . . . . 8 807 8 34U 9 999
3819 00 SCHIFSSBEDARF FUER HANDELSWAFFEN . . . . 77 9713 96 858 77 768
, AEXTE, HOBELEISEN, HAEMMER,
KLEMPNERWERKZEUGE U.AE.
3821 10 AEXTE, BEILE, HAEPEN U.A.SPALT=
U. SCHAELWERKZEUGE T 4 650 3 582 3 500 19 864 15 742 17 762
3821 40 BEITEL, HOBELEISEN, MOREL,
STECH~ U, SCHNITZWERKZEUGE U.
ZUBEHOER T 809 797 854 9 733 10 337 9 417
3821 70 AMBOSS~EINSATZWERKZEUGE FUER -
SCHMIEDE= U. KLEMPNERARBEITEN
USW., FAEUSTEL U, FAEMMER b { 6 202 7 443 6 873 23 718 28 851 25 634
3821 INSGESAMT T 11 662 1 821 1 228 53 315 54 930 52 815
/
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugms Enhert Wert 1n 1000 DM
Nr. 1973 [ 1974 1975 1973 1974 © 1975
.
EINSTECKWNERKZEUGE, BORR= U, .
SCHLEIFAPPARATE
EINSTECKWERK ZEUGE
3822 11 FUER ARBEITEN IM BERGBAU,
STRASSEN= U. TIEFBAU T 1 696 11 410
3822 15 FUER ARBEITEN IM MAUERWERK,
STAHLBAU EINSCHL. DER GROBAR~
BEITEN AN METALLISCHEN WERK=
STUECKEN T 2 905 3 419 602 22 415 27 186 S 579
3822 20 HANDGEFUEHRTE WERKZEUGEINSAETZE
FUER KRAFTANTRIEB ZUR FEINBE~
ARBEITUNG T 58 73 57 6 463 6 935 6 895
3822 30 HAND= U, MASCHINENBOHRER FUER
HOLZ, KUNSTSTOFF U, AE. NICHT=
METALLISCHE WERKSTOFFE T 1 391 1 252 1 350 18 %00 20 u2s 2U 206
3822 40 BOHMRKNARREN, BOMRWINDEN, DRILL~
BOHRAPPARATE, HANDBETRIEBENE
BRUST= U, TISCHBOHRMASCHINEN T 912 1 109 936 6 896 8 532 7 968
3822 70 SCHLEIFAPPARATE FUER HAND= U,
FUSSBETRIEB T 120 171 108 966 1 250 749
3822 INSGESAMT T 5 387 6 017 4 749 55 640 63 729 52 804
SAEGEN, SAEGEBLAETTER U. SAEGEN=-
ZUBEHOER
3823 11 HANDSAEGEN U. HEFTSAEGEN FUER
HOLZ ¥ 6 352 7 142 4 668 25 896 28 491 26 624
3823 13 KREISSAEGEBLAETTER FUER HOLZ T 2 828 3 752 3 022 24 926 29 973 25 182
3823 15 BANDSAEGEBLAETTER FUER HOL2
CAUCH IN ROLLEN) T 1 005 1 038 532 15 56¢ 16 717 5 69
3823 17 . GATTERSAEGEBLAETTER U, SONST,
LANGSAEGEN FUER HCLZ (NICHT
MASCHINEN) T 767 857 396 5 63¢ 6 998 5 267
3823 19 LAUBSAEGEBLAETTER FUER ALLE -
WERKSTOFFE T 221 321 210 % 502 11 509 11 163
3823 41 METALLKREISSAEGEBLAETTER MIT
EINZELZAEHNEN ODER MIT SEGMEN~
TEN BESTUECKT T 2 702 ERER) ] 4 058 49 108 59 s4S 69 267
3823 42 METALLKREISSAEGEBLAETTER NACH
DIN 1837, 1838 U.AE. SONDER~ .
KONSTRUKTIONEN T 825 221% 623 31 3537 34 594 27 117
3823 44 . SONST., METALLKREISSAEGEBLAETTEP T 2 916 3 213 1577 10 10 17 V41 10 O&yY
3823 47 METALL=LANGSAEGEBLAETTER
DEKUPIER=, SCHIENEN=, SEGMENT~
SAEGEN FUER METALL T 177 1 704 1 523 28 526 30 934 30 66U
3823 48 METALLBANDSAEGEBLAETTER T 1 895 2 016 1 842 22 723 25 U33 22 ¥8¢
3823 70 STEINSAEGEN T 746 1 514 1 586 2 738 7 65V 3 2w
3823 90 SAEGENZUBEHOER T 517 59% 525 2 426 2 131 2 631
3823 INSGESANMT T 22 545 26 279 20 559 224 575 277 513 242 77!
MASCHINENWERKZEUGE FUER DIE BEAR=
BEITUNG VON HOLZ, KUNSTSTOFF U,
AE, NICHTMETALLISCHEN WERKSTOF~
FEN, MASCHINENMESSER
3824 11 FRAES- U, SAEGEKETTEN T 37 109 129 2004 11 132 11 65%
3824 15 FRAESER, MESSERKOEPFE U, VER=
WANDTE MASCHINENWERKXZEUGE T 872 976 93S 37 087 40 U8S8 36 141
RUNDE MASCHINENMESSER (OHNE
SOLCHE FUER MAEH= U, ERNTFMA~
SCHINEN)
3824 91 FUER METALL T 1 379 25 231
ANDERE RUNDE MASCHINENMESSER
3824 92 FUER KUECHENMASCHINEN U,
NAHRUNGSMITTELHERSTELLUNGS -
MASCHINEN, EINSCHL, MESSER
U, LOCHSCHEIBEN T 1 691 23 39(
3824 93 SONST. RUNDE MASCHINENMESSER T 3 359 3 650 1 021 59 121 63 072 20 S2i
3824 94 MASCHINENMESSER FUER MAEH~ U,
ERNTEMASCHINEN T 2 265 3 395 2 742 10 758 13 859 12 17
ANDERE MASCHINENMESSER,EINSCHL,
STANZMESSER
3824 95 FUER METALL T ] 2 681 34 22
3824 96 FUER HOLZ, KUNSTSTOFF U. AE.
NICHTMETALLISCHE WERKSTOFFE T 812 10 39.
3824 v7 FUER PAPIER, GRAPHISCHES GE~
WERBE U. FOLIEN T J . 218 3 97!
3824 99 SONST, MASCHENENMESSER T 4 808 5 094 881 66 115 71 828 19 63¢
3824 INSGESAMT T L1 342 13 234 12 490 175 154 199 978 197 35
ZANGEN, BLFCHSTHEPEN, FEILEN
UsAE. "
3825 10 ZANGEN, AUCH SCHNEIDEND, LOCH~
EISEN U.AE. WERKZEUGE T 8 268 7 917 7123 79 6U6 97 409 ¥8 40
3825 30 BLECHSCHEREN U.AE. SCHEREN 2UM
SCHNEIDEN VON METALL T 4 038 4 408 2 626 35 145 41 376 28 25
3825 50 FEILEN U. RASPELN T 2 939 2 648 2 471 32 418 32 207 32 49
3825 INSGESANMT T 15 245 14 971 12 220 147 169 170 992 149 15
DREHWERKZEUGE, ZIEMWERKZEULE
U.AE.
3826 10 DREHWERKZEUGE U.A. EINZAHNIGE
ZERSPANUNGSWERKZEUGE FUER
METALL T 1 145 1 022 894 337111 35 599 34 86
3826 40 ZIEHWERKZEUGE FUER DRANT=, B
ROHR~ U, STANGENZUG T 396 747 427 ¢ 091 8 668 7 50
3826 70 ABDREH= U, KORDIERWERKZEUGE,
ANBOHRAPPARATE (ABDICHTAPPARA~
TE), ROHRWALZEN T 246 669 1 529 3 090 4 254 7 78
3826 INSGESAMT T 1 687 2 438 2 850 42 892 48 520 50 14



Industrielle Produktion

Melde-

Nr

Erzeugnis

Menge
Einhert

Wert in 1000 DM

1973 1974

1976

1973

1974

1975’

3827

3827

3827

3827

3827

3827
3827
3827

3827

3828

3828

3828

3828

3828
3828

3828

3828
3828

3828

3828
3828
3828
3828
3828

3829.

3829
3829
3829

3831
3831
3831
3831
3831

3831

3831
3831

3831

3831

18
19
50

&7

48
49

73
76

79

MONTAGE~ U. SONDERWERKZEUGE
MONTAGEWERKZEUGE

SCHRAUBSTDECKE, KLEBSCHRAUBEN,
FEILKLOBEN U.AE. SPANNZEUGE
FUER MONTAGEARBEITEN

SCHRAUBZWINGEN, SCHRAUBKNECHTE
U.AE. VERLEIMUNGSWERKZEUGE,
DIELENPRESSEN, HOBELBANKSPIN=-
DELN, =HAKEN U. =IUBEMOER

SCHRAUBENDREHER (S CHRAUBEN-
ZIEHER) U. SCHRAUBENDREHEREIN-
SAETZE

STECKSCHLUESSEL, STECKSCHLUES=-
SELEINSAET2ZE U, DAZUGEHOERIGE
VERBINDUNGS~ U, ANTRIEBSTEILE

SCHRAUBENSCHLUESSEL (EINSCHL.
EINSATZ= U. DAZUGEHOLRIGE BE=
TAETIGUNGSWERKZEUGE)

FEST, MAUL=- U, RINGSCHLUESSEL
SOWIE SONST. FLACHE SCHRAU=
BENSCHLUESSEL

VERSTELLBAR, AUCH ROHRZANGEN

SONST, MONTAGEWERK2EUGE

SONDERWERKZEUGE A.N.G.

2.8, TELEGRAFENBAUWERK2EUGE
WERKZEUGE FUER OIE LEDERBEAR=
BEITUNG, KELLEN, SPACHTELN,
GLASSCHNETDER U.AE. )

© INSGESAMT

HARTMETALL U.HARTMETALLWERKZEUGE,
DIAMANTWERKZEUGE
HARTMETALLPLATTEN, =STAEBE U.
=FORMKOERPER (CARBIDE AUS
WOLFRAM, TITAN USW. UNTER VER~-
WENDUNG EINES BINDEMITTELS)
OXIDKERAMIK= PLATTER U, ~FORM=-
KOERPER
HARTMETALLWERKZEUGE
HARTMETALL= U. HARTMETALL~-
BESTUECKTE
OREHWERKZEUGE U. ANDERE EIN~-
ZAHNIGE ZERSPANUNGSWERKZEU-
GE FUER METALL- U.A. WERK=
STOFFE
ZERSPANUNGSWERKZEUGE FUER
HOLZ, KUNSTSTOFF U.AE.
NICHTMETALLISCHE WERKSTOFFE
HARTMETALLBESTUECKTE SAEGE~-
BLAETTER
HARTMETALL-ZIEHRWERKZEUGE FUER
DRAHT=, ROKR- U, STANGENZUG,
PRESSWERKZEUGE U.A. WERK2EUGE
FUER DIE SPANLOSE UMFORMUNG
HARTMETALLBESTUECKTE WERK2EUGE
FUER KRAFTANTRIEB
FUER ARBEITEN IM BFRGBAU,
STRASSEN= U, ANDEREN TIEF=
BAU
FUER ARBEITEN IM MAUERWERK
U.AE. ZWECKE
SONST, HARTMETALL=- U. HARTME-
TALLBESTUECKTE WERKZEUGE
D IAMANTWERKZEUGE
DIAMANTZIEMWERKZEUGE
VIELKDRN=DIAMANTWERKZEUGE
IUN SAEGEN
SONST. ART
OIAMANT-TIEFBOHRKRONEN
EINZELDIAMANTWERKZEUGE
INSGESAMT

ANREISS=, MESS= U SONST.WERK2EUGE
EINFACHE ANREISS= U, MESSZEUGE
FUER HANDWERKER (LINEALE, ROLL-
BANDMASSE, WINKEL UJAE.)

SONST. NICHT GENANNTE WERKZEUGE
U. TEILE

VORGEARBEITETE TEILE (ROWLINGE)
ZU DEN VORGENANNTEN WERK2EUGEN

INSGESAMT

QEFEN, HERDE, KOCHANLAGEN U.
WASSERMEIZER
RAUMHEIZOEFEN, AUCH GROSSRAUM=
OEFEN
MIT KOHLENBEMEIZUNG
MIT OELBEMEIZUNG
MIT GASBEMEIZUNG
GASWANDOEFEN, BADEZIMMEROEFEN
KOHLENNERDE (MIT BACKOFEN NEBEN
DER FEUERUNE)
KOHLENHERDE (MIT BACKOFEN UNTER
DER FEUERUNG)
KOHLENZUSATIHERDE
GASHERDE (EINSCNL., GASZUSAT2=-
WERDE U. GAS=SONDERHERDE)
HERDE MIT OELBEWEI2UNG (MIT
EIGENER ABGASABFUEHRUNG)
GROSSKUECHENGERAETE
MIT XOHLENBEHEIZUNG

T 7 296 7 261

T 8 17 7 879

i { 6 819 7 33
1 IN MELDENR. 3827 19 ENTH.

849
302
928

28 823

N
NN

5 341

9 154 8 073
553 66 623

- -t
o
oo

T 576 709

T 2 628 2 330

T 577 620
T 342 416

T 1182 1 152

e
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Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugnis Emnheit - Wert in 1000 OM
Nr 1973 I 1974 1975 1973 1974 1976
3831 42 MIT GASBEHEIZUNG ST 8 333 6 101 5 566 20 %x6 17 81 16 865
3831 43 MIT ELEKTRISCHER BEWEIZUNG ST 56 485 72 371 71 793 101 775 99 007 101 912
3831 49 MIT SONST. BEWEIZUNG ST 12 487 14 659 11 %16 23 6%1 33 s0¢ 29 53¢&
3831 50 GAS-EINBAUGERAETE ST 41 002 7 912 31 563 0 025 16 489 ¢ 599
WASSERHEIZER (AUCH UMLAUF=
WASSERHEIZER) .
3831 81 MIT KOHLENBEHEIZUNG ST 91 058 82 110 25 92¢ 11 0s1 11 182 3 609
3831 82 MIT OELBEHEIZUNG ST 33 807 20 ¢93 27 422 24 73t 9 917 11 106
3831 84 MIT GASBEHEIZUNG U.KOMBINIERT ST 1 027 992 794 100 73% 914 372 735 538 187 S4¢ 2e9
3831 90 SONST. HEIZ= U. KOCHGEFAETE ST 623 739 720 756 895 238 51 448 50 480 43 308
3831 09 ZUBEHOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE - . . Ce 146 687 116 420 114 267
3831 INSGESAMT ST 3 338 355 2 7¢8 833 2 739 423 1 159 664 1 010 047 951 244
GERAETE U. BEDARFSARTIKFL AUS
STAHLBLECH FUER DIE LANDWIRT-
SCHAFT
3841 22 FERKELTROEGE, HANDSAE~ U,
DUENGEGERAETE, JAUCHESCHLEU=
DERN U. -VERTEILER U.AE. T 1 054 1 113 954 5 655 S 645 4 748
3841 24 JAUCHE= U. WASSERFAESSER T 1 149 295 670
ST 7 169 5 891 3 741 3 88} 3 454 2 839
VIEHFUTTERDAEMPFER
3841 27 OHNE ELEKTRISCHE BEWEIZUNG T 1176 1 283 806
- ST 11 458 12 nx0 7 629 3 638 4 340 3 424
3841 28 MIT ELEXTRISCHER BEWEIZUNG T 245 215 151
ST 3 509 3 144 2 2y7 1 698 1 646 1 285
3841 32 KARTO FFELKOERBE ST oA oA o8 .A oA ot
3841 35 HANDSCHAFSCHEREN U. GRASSCHEREN T 338 344 200
ST 877 116 .908 931 646 932 2 802 2 897 3 081
3841 41 HUFSTOLLEN U, =GRIFFE, HUFNAE=
GEL, HUF~ U, KLAUENEISEN T -A oA oA <A oA oA
3841 45 VERSCHLEISSTEILE FUER LANOWIRT-
SCHAFTLICHE BODENBEARBEITUNGS=
GERAETE T 10 346 10 674 9 817 22 880 24 300 25 919
3841 71 GABELN U, ZINKENHACKEN T 1 547 1 655 1 43¢
ST 1 457 839 1 4071 452 1487 911 1l 827 15 eue 15 674
3841 72 BLATTHACKEN T 334 382 441
. ST 361 264 449 CY9 448 456 1 343 2 Us? 2 700
3841 73 SPITZHACKEN, KREUZHACKEN U AN-
DERE STAEHMLERNE HACKEN T 843 £79 767
ST 751 831 6A3 950 543 072 2 049 2 57U 1 790
3841 74 SENSEN T 136 143 137
ST 248 C75 268 324 245 205 2 540 2 829 e 77
3841 75 SICHELN T oA oA oA
sT <A A ) oA oA oA
3841 76 RECHEN AUS STAHL T 855 807 759
ST 1 966 310 1 710 Gud 1 450 1C6 5 194 4 94b 4 946
3841 77 SPATEN U, SCHAUFELN T 4 072 3 277 2 576
ST 3 680 083 3 189 596 2 241 942 18 761 21 170 16 508
3841 78 HAUER U. LANDMIRTSCHAFTLICHE
MESSER T <A - wh
ST -A - oA oA - oh
3841 79 SONST. FELD= U, GARTENGERAETE . . . . 8 922 6 719 7 887
.3841 90 SONST. GERAETE U, BEDARFSAR=
TIKEL ) | . . 3 664 . . 11 708
3841 09 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T . 3 895 . . 15 497
3841 - INSGESAMT T . . 26 651 . . 123 135
GERAETE Us BEDARFSARTIKFL AUS
STAHLBLECH FUER HAUSWIPTSCHAFT,
GEWERBE U. VERKEHR
HAUSHALTS~, KUECHEN- U,AF. GER.
3842 21 HAUSHALTS = U. KUECHENGESCHIRRE T 44 939 40 195 41 71e 314 277 330 149 359 02¢
3842 23 GROSSKUECHENGESCHIRRE T 341 346 388 6 351 6 $88 ? 128
3842 24 SPEISETRANSPORTGEFAESSF T 494 502 454
ST 111 695 52 005 34 371 8 885 10 ¢92 9 545
3842 25 MUELLGEFAESSE, ABFALLTONNEN
U. GROSSRAUMMUELLBEWAELTER T 20 125 19 924 19 452
sT 914 442 974 255 624 904 7¢ 620 66 152 61 976
3842 27 STAHLBADEWANNEN T 43 226 38 505 33 613 .
ST 1 169 943 1 045 818 440 183 8l 898 80 332 67 S7¢
3842 29 SONST. HAUS=, KUECHEN= U.AE.
GERAETE T 6 943 7 849 6 646 48 399 57 388 52 84S
3842 30 SANITAERE ARTIKEL T 5 3712 5 966 4 892 23 227 26 342 24 633
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
DIE ERNAEHRUNGSWIRTSCHAFT
3842 41 MILCHTRANSPORTKANNEN T <A oA A
ST oA oA oA A oA oA
3842 43 ANDERE GERAETE U. GEFAESSE
FUER MOLKEREIEN U, MILCH=
WIRTSCHAFT T 2 009 2 402 oA 33 761 38 394 oA
3%42 47 FLEISCHEREI= U, BAECKERFI=
GERAETE T 1 159 1115 1 098 9 497 8 954 9 1%
3842 49 SONST. GERAETE U. BFDARFSAn=-
TIKEL 1 2 254 1 729 1 014 1271 10 701 S 038
ERZEUGNISSE AUS STAHLBLECH FUER
MOEBEL (EINSCHL. KUEHLMOEBEL)
3842 51 GEHAEUSE FUER HFAUSHALTS- U,
GEWERBLICHE KUEHLMOEBEL,
EISSCHRAENKE, -RISTEN, =TRU= .
HEN U, =ZELLEN 2 389 2 149 1 736 6 217 6 449 717
3842 54 SPUELBECKEN U. ABDECFUNGEN .
FUER SPUELTISCHE T 11 034 1M 444 10 656 161 718 152 860 149 471
3842 57 ANDERE EINSAETZE FUER MOEBEL T 627 596 341 2 779 2 331 1 54¢
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAHLRLECH FUER ANDERE GEWE RBE
3842 71 LOCHB LECHE T 31771 32 914 31 656 91 986 108 U7 w2 97C
3842 72 STRFCKMETALL (STRECKBLECHE) T 12 772 10 966 8 972 22 819 23 ¢50 20 218
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Industrielle Produktion

Menge . i
Melde- Erzeugnis Emnheit Wertin 1000 DM
Nr 1973 | 1974 1975 1973 [ 1974 I 1975
42 73 ERZEUGNISSE AUS WITZE- U.
FEVERBESTAENDIGEM STAHLBLECH ] 2 178 2 o519 3 263 37 764 44 916 52 979
42 74 TIERFALLEN . . . . 2 829 3 868 oA
42 75 BRECHSTANGEN U. SONST. STRAS~ "
SEN- U. OBERBAUGERAETE T 35 272 277 899 182 910
42 7% HANDHEBELBLECHSCHEREN U,
=LOCHSTANZEN, BETONEISENBIE= 7
GER U. =SCHEREN T 2 676 2 923 1313 13 374 14 843 7 868
42 ?7 HANDGERAETE FUER MECHANISCHE N
VERPACKUNG . . . . 14 603 14 630 9 765
2 78 SONST. GERAETE U. BEDARFSAR=
TIKEL T * . 5 093 . . 23 152
2 7 ZUBEHDER, EINZEL= U. ERSATZ~
TEILE T . . 6 605 . . 14 401
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
DEN VERKEHR
“2 81 EISENBANN= U. SCHIFFSAUSRUE=
STUNGSGFGENSTAENDE AUS STARL- 976
BLECH T 1 1444 1 935 1 628 11 591 11 636 11 056
42 86 STAHLLEITPLANKEN : T 79 92 641 91 257 89 596 110 715 111 810
%2 87 VERKEHRSZEICHEN, BOJEN, SEE~
ZEICHEN, SICHEPHEITSEINRICH-
TUNGEN, ABSPERRGERAETE,
LEITE INRICHTUNGEN, KRAFT=
FAHRZEUGKENNZEICHEN T 7 694 9 196 9 925 32 537 40 841 51 ues
ANDERE GERAETE U.BEDARFSARTIXKEL
AUS STAHLBLECH
%2 91 LATERNEN U. LAMPEN, AUCH 3 745
STURMLATERNEN T 2 456 2 059 25 921 19 972 21 85¢
HANDFEUERLOES CHER
%2 93 AUTOFEUERLOESCHER BIS 2 K6
PULVERFUELLUNG T 1 999 1 500 1 700
ST 1 247 235 1 007 206 945 015 18 024 13 307 14 152
42 94 SONST. HANDFEUERLOESCHER T 10 504 1 056 10 386
ST 1 017 043 1 040 634 1 022 778 68 356 71 872 70 979
2 97 SCHILOER, BEORUCKT T 11 984 12 351 11 090 53 577 57 620 81 55U
s2 99 SONST. GERAETE U. BEDARFS=
ARTIKEL T 39 014 36 929 31 811 126 339 120 277 103 363
2 INSGES ANT . . . . . . 452 658
ERZEUGNISSE AUS STAWLELECH FUER
DEN ZENTRALHEIZUNGS= U.A. BAU=
BEDARF
312 STAHLRADIATOREN T 241 896 155 036 109 646 424 134 273 114 189 090
1000 am 1) 25 997 16 791 12 28¢
V313 PLATTENHEIZKGERPER (WAND-
F LAECHENHEIZKOERPER) T °g 323 49 193 60 130 132 945 114 15 142 760
1000 a* 1) 52 768 5 761 7 280
'3 18 SONST. HEIZXOERPER . T 12 710 35 494 33 008 135 808 119 583 162 177
i3 19 ZUBEHOER FUER ZENTRALWEIZUNGEN T 14 000 8 380 39 433 35 v23 31 94k
i3 21 AUSDEHNUNGSGEFAESSE, DRUCKWAS=
SERKESSEL, HEIZUNGSBOILER,
,  HEISSWASSERZYLINDER, KONOEN-
SAT= U. WRASENBEMAELTVER T 33 617 30 #17 29 070 116 031 113 449 122 072
i3 25 GEPRESSTE BSOEDEN (KESSELBOEDEN) i 45 386 43 891 42 610 72 143 89 339 101 720
ERZEUGNISSE AUS GEFALZTEN
BLECHPROFILEN
i3 31 STAMLTUEREN, AUCH FFUER= 100 550
SCHUTZ= U. LUFTSCHUTZTUEREN T 79 741 ¥0 877 201 796 175 ¢80 168 495
i3 33 STAHLTORE T ]_ 54 453 45 461 1~ 134 862
»3 34 ROLLTORE AUS STAHL T 50 694 1 295 . 146 774 159 (09
: 1] M . 46 354 7 020
i3 85 TRENNWAENDE AUS GEFALZTEN
BLECHPROFILEN T 15 307 21 156 23 534 87 618 103 %10 111 130
3 37 STAHLTUERZARGEN AUS GEFALZTEN
BLECHPROFILEN T 60 132 4 942 36 953 142 054 111 691 s 720
3 41 KELLERFENSTER ALLER ART AUS :
STAKL T 12 926 7 612 7 140 31 195 25 44 25 678
)3 49 SONST. STAHLFENSTER AUS GEFALZ=
TEN BLECHPROFILEN (OHNE DACH= 3 364
FENSTER) T 374 6 599 2 652 16 688 32 960 10 028
i3 52 STANLROLLAEDEN U. SCHERENGITTER T 4 365 2 847
am 697 065 662 119 196 321 41 195 41 894 50 168
i3 55 HAUS= U. WANDVERKLEIOUNGEN T 58 970 58 225 52 702 124 173 115 609 92 621
)3 62 DACHRINNEN U. REGENROHRE
(ABFALLROHRE) T 8 769 8 858 7 190 15 790 29 356 1y 070
3 66 BEDACHUNGS= U, SONST. KLEMPNER=
ARTIKEL T 60 773 43 351 36 529 159 365 124 269 16 176
STAHLBLECHROHRE & 851
3 72 OFENROHRE T 7 se2 7 300 18 412 16 114 7 220
)3 75 0 FENROHRKNIE T 4 369 3 825 "3 516 1C 786 9 u26 1 610
3 79 SONST. STAMLBLECHROMRE T 6 907 5 762 10 604 18 127 16 843 51 y2¢
)3 81 KANALARTIKEL T 6 821 S 398 5 542 15 694 15 ¢34 15 845
3 85 BAUGERAETE 1 5 700 5 595 2 193 9 371 S 657 s 359
SONST. ERZEUGNISSE FUER DEN .
i3 89 BAUBEDARF T 34 651 32 507 30 927 103 333 125 97 10y VOLG
BLECHKONSTRUKTIONEN
3 92 WELLBLECHBAUTEN U. ~GARAGEN T 20 250 15 710 12 6¢8 42 135 33 989 29 056
)3 99 SONST. BLECHKONSTRUKTIONEN
NACH ZEICHNUNG ODER SKIZZE T 171 578 162 672 126 793 362 948 596 666 558 319
3 INSGES AMT T 1 085 228 893 D07 777 568 2 467 948 2 259 613 120 ¢e2
LAGER= U. TRANSPORTBEMAELTER AUS
STAWLBLECH
% 12 TRANSPORTFAESSER T 144 411 156 104 132 669 207 122 248 33¢ 210 630
& 17 TROMMELN T 42 029 43 321 2b 083 73 253 84 160 5% 976

IN 1000 o™ HEIZFLAECHE



Industrielle Produktion

S

eI R

Menge
Melde- Erzeugnis Einheit - Wert in 1000 DM
Nr 1973 1974 | 1975 1973 1974 1976
3844 21 TRANSPORTKANNEN (OHNE SPEISE-
U. MILCHTRANSPORTGEFAESSE) -
AUCH SCHWERE GESCHWEISSTE
BENZINKANNEN 7 8 984 9 598 6 324 23 027 27 561 18 4
3844 40 HOBBOCKS T 17 735 17 015 8 908 38 450 40 622 22 6
3844 52 BENZINKANISTER COHNE SCHWERE ’
GESCHWEISSTE BENZINKANNEN) ] 2 316 oA oA 8 187 oA
3844 56 HEIZOELKANNEN U, ~KANISTER,
N : " OEL= U. SCHMIERKANNEN - - . ¥ 2 862 . oA, 2 985 8 594 . A 84
3844 61 PALETTEN, STAPELBEHAELTER, -
R «PLATTEN U.AE. ERZEUGNISSE 7 48 579 43 515 34 123 84 432 v1 081 71
3844 65 GESCHWEISSTE STAHLFLASCHEN | «A oA oA A oA
3844 70 TRANSPORTBEHAELTER BIS 3 CBM
NUTZRAUM T 6 147 5 407 3 587
ST 69 188 52 683 65 2¢0 25 438 28 USO 24 2
LAGERBEHAELTER BIS 100 CBM
INHALT (OHNE SCHWERE KESSEL=
SCHMIEDEERZEUGNISSE) )
3844 81 UNTERIRDISCH ¥ 136 188 99 621 109 913 161 160 126 98 157 4
3844 84 OBERIRDISCH ] 107 209 75 975 55 106 170 431 133 932 119 8
3844 87 BATTERIE= U. HAUSHALTSBEHAELTER .
AUS STAHL ] 29 580 13 557 11 619 62 256 22 741 1ws
3844 90 SONST. EMBALLAGEN, SOWEIT NICHT .
AN ANDERER STELLE GENANNT ] oA -A 8 719 oA oA 20U
3844 INSGESAMT 1 561 857 486 372 408 795 919 832 886 250 785 &
MOESEL AUS STAHL= U, NE-METALL-
ROHREN U, =PROFILEN, STAHLDRAHT=
MATRATZEN U, METALLBETTSTELLEN
MOEBEL (OHNE MEDIZINISCH=
CHIRURGISCHE MOEBEL, DENTAL=-
STUEHLE U, DGL.)
3845 11 REIHENGESTUEHL ] 2 263 2 856 1 680 28 922 43 763 [ L]
3845 13 S8UERO- U. SCHULMOEBEL T 14 169 1% 962 15 136 89 199 95 f32 107 i
3845 15 FAHRZEUGSITZE AUS STAHLROHR
CAUCH GEPOLSTERT) 7 4 098 & 423 10 122 33 471 32 528 67 4
3845 17 SITIMOEBEL (AUCH GEPOLSTERT) | 22 775 21 774 21 260 179 459 169 554 1m :
3845 19 SONST. MOEBEL AUS STAHL=- U. . -
NE=METALLROHREN U, =PROFILEN ¥ 180 814 187 438 138 020 549 859 589 755 543 1
3845 31 STAHLDRAHTMATRATZEN MIT HOLZ=
ODER EISENRAHMEN ST 2 614 010 2 336 666 1 497 206 84 736 90 147 53 ¢
3845 34 LATTENROSTE IN STAHLPROFILRAH=
MEN ST IN MELDENR. 3845 08 ENTH. oA IN MELDENR.3845 08  ENTH,
3845 37 BETTSTELLEN AUS EISEN U. NE-
METALLEN T 5 180 4 826 oA
ST 86 484 83 130 oA 49 824 S0 743
BUEROEINRICHTUNGEN
3845 51 SCHREIBTISCHE U. ANDERE BUERO=
MOESEL B1S SCHREIBTISCHHOEHE b 28 500 29 182 20 173 120 304 122 508 96 1
3845 54 SCHRAENKE M1T TUEREN U./ODER
ROLLAEDEN T 13 118 12 577 10 737 50 252 48 109 47 (
3845 57 SCHRAENKE MIT SCHUBLADEN 7 11 070 10 568 8 139 50 798 50 234 83 1
3845 59 SONST. BUEROEINRICHTUNGEN T 13 185 11 788 9 393 73 304 67 582 59 1
REGALE
3845 71 PALETTEN= U. HOCHREGALE T 55 971 55 377 39 338 100 121 108 159 76 !
3845 75 SONST. REGALE, AUCH FAHRBAR ] 90 306 83 446 90 703 216 362 205 859 25 ¢
3845 79 SELBSTBAUPROFILE T 10 977 6 816 6 825 24 084 17 130 1%
ANDERE STAHL= U, NE=METALL=
BLECHEINRICWTUNGEN
3845 91 KLEIDERSCHRAENKE U, SPINDE T 15 795 16 385 13 615 39 968 42 830 38
3845 93 WERK2EUG= U, WERKZEUGSCHUB=
LADENSCHRAENKE T 14 658 12 202 12 654 38 133 35 447 40 .
3845 94 LAGERSICHTXKAESTEN AUS STAHL= - .
BLECH T 16 546 14 041 9 680 40 413 39 693 55
3845 95 SONST. STAHLBLECHKA ESTEN T 15 611 18 103 16 063 88 121 106 191 104
3845 96 SPUELTISCHE AUS STAHLBLECH T 9 062 8 550 5 792 99 505 91 526 721
3845 97 SPEZIALEINRICHTUNGEN FUER
LABORATORIEN ] 2 329 32 (
3845 99 SONST. STAHL= U. NE=METALL- N
BLECHEINR ICHTUNGSGEGEN=
STAENDE SOWIE SANITAETS=
MOEBEL, NICHTMEDIZINISCHE
AERZTE= U. KRANKENHAUSEIN=
RICHTUNGEN \ 43 818 49 123 41 818 238 137 222 944 189
3845 08 VEILE U. ZUBEHOER FUER MOEBEL . ;
AUS STAHL= U. NE-METALLROHREN
SOWIE PROFILEN, FUER STAHL=
U. NE=METALLBLECNEINRICHTUNGEN 7 r71? 8 911 15 200 44 270 48 405 64
3845 09 ZUBEHOER FUER REGALE 7 . . oA . -
3845 INSGESANT T . - 499 986 . . 2 246
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS NE=~
METALLSLECHEN FUER HAUSWIRT=
SCHAFT, GEWERBE U. VERKEHR
HAUSHALTS=, KUECHEN= U.AE.
GERAETE .
3846 11 HAUSHALTS= U.XUECHENGESCHIRRE \ 8 507 8 069 7 882 117 785 114 579 17
3846 13 GROSSKUECHENGESCHIRRE ] 714 717 724 16 191 17 924 20
3846 17 SONST. HAUS=, KUECHEN- U.AE.
GERAETE 7 983 1 049 1 239 2u 323 21 549 25
3846 19 SANITAERE ARTIKEL ] 795 795 oA 9 498 10 122
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
DIE ERNAEHRUNGSWIRTSCHAFT
3846 22 MILCHMYRANSPORTKANNEN T oA oA oA
ST oA oA oA oA A
3846 23 ANDERE GERAETE U. GEFAESSE .
FUER MOLKEREIEN U. MILCH=-
WIRTSCNAFT . ] 586 465 oA
ST 80 574 64 823 «A 3 497 & 460
3846 27 FLEISCHEREl= U. BAECKEREI=
GERAETE . v 1031 1 032 1 027 16 735 18 108 17



Industrielle Produktion

Menge
Melde- Erzeugms Einheit o Wert in 1000 DM
Nr 1973 | 1974 | 1975 1973 1974 1976
46 29 SONST. GERAETE U. BEDARFS=
ARTIKEL T 534 560 799 8 024 8 280 10 618
46 40 EISENBAHNN= U. SCHIFFSAUSRUE=
STUNGSGEGENSTAENDE T 105 105 oA 4 114 4 958 oA
46 51 VERKEHRSZEICHEN, SICHERMEITS=
EINRICHTUNGEN, ABSPERRGERAETE,
LEITEINRICHTUNGEN, KRAFTFANR= .
ZEUGKENNZEICHEN T 8 968 6 260 7 376 61 914 57 742 63 916
46 53 SCHILDER, PLAKATE UJAE. CELO=
XIERT, GEAEZT, BEDRUCKT, GRA~
VIERT) T 6 113 8 099 7 514 157 440 166 948 141 171
46 60 FELDFLASCHEN, KOCHGESCHIRRE U.
AE. GERAETE T 753 929 543 5 391 9 275 11 986
46 71 BAUARTIKEL T 1% 398 13 730 10 667 104 2.51 99 856 86 160
46 72 DACHRINNEN U. REGENROKRE
C(ABFALLROMRE) T 12 669 11 061 12 588 36 455 39 422 43 237
46 73 HAUS= U. WANDVERKLEIDUNGEN,
AUCH VORHANGFASSADEN T 6 376 s 81 5 212 77 795 79 350 79 371
%6 74 ROLLAEDEN U. SCHERENGITTER T 8 939 :
L1 2 893 117 123 859
146 75 JALOUSIEN U. JALOUSETTEN T 10 257
oM 4 305 008 208 734
%6 76 STAEBE FUER ROLLAEDEN U. JALOU- 3
SIEN B2¥w. JALOUSETTEN T 17 473 18 656 oA .
qQm 5 125 485 5 708 355 oA 324 359 340 654 oA
46 77 ROLLTORE AUS NE=METALLEN T . . 128
1] . . 17 870 . 910
46 78 HEIZKOERPER AUS NE=METALLEN T oA oA 360 oA oA 4 791
LAGER= U. TRANSPORTBEHAELTER
AUS NE=RETALLEN
46 81 TRANSPORTFAE SSER - T 3 681 3 046 2 342 33 865 30 346 26 744
46 85 TRANSPORTKAESTEN U. ~KISTEN T oA 673 - S76 N 10 580 8 64y
46 89 SONST. LAGER= U. TRANSPORTBE=
HAELTER AUS NE-METALLEN U.
TRANSPORTBFHAELTER BIS 3 CBM .
NUTZRAUM T -A oA 2 470 oA oA 32 370
46 90 SONST. GERAETE U, BEDARFSAR~
TIKEL T oA oA 1 652 .A oA 19 998
46 INSGESAMT T 88 176 &8s 235 83 348 1 050 054 ¢ O83 324 1 057 254
147 00 GELDSCHRAENKE U, TRESORANLAGEN T 20 765 20 017 22 458 100 010 87 989 96 662
SPEZIALBEDARFSARTIKEL VERSCHIEDE-
NER ART
148 10 TIERHALTE= U, TIERPFLEGEARTIKEL
(OHNE TIERFALLEN, MAULKOERBE
U. VOGELKAEFIGE AUS DRAHT) T 19 739 18 748 21 592 80 688 97 161 110 90s
148 21 BUCHDRUCKERE 1BEDARFSARTIKEL ’
(OHNE SCHRIFTGIESSEREIERZEUG~
NISSE) T 1 089 859 925 10 686 11 16C 11 20%
148 31 FRISEURSPEZIALSEDARFSARTIKEL -
(OHNE FRISURNADELN) T 706 822 731 8 708 11 210 10 064
148 35 LASORATORIUNSSPEZIALSEDARFS=
ARTIKEL T 181 177 283 1 966 2 439 2 666
148 61 STRASSENLATERNEN 1 oA oA oA
ST oA oA oA oA oA oA
LEITERN (OHNE SOLCHE AUS HOLZ)
148 65 STUFENLEITERN U. TRITTE T 11 135
ST 1 870 242 88 127
148 67 SPROSSENLEITERN, AUCK STAHL= -
ROMRLEITERN T 14 872 13 016 3 261 :
ST 2 385 162 2 328 513 366 497 92 116 95 596 21 252
348 71 METALLSCHLAEUCHE U. BIEGSAME :
WELLEN U. DEREN TEILE T 8 887 10 597 11 356 83 30% 96 766 103 OUG
148 75 PERMANENTE MAGNETE T 6 341 7 011 4 406 -
ST 112 997 462 111 670 228 115 137 816 93 647 100 410 83 895
FAHRBARE HANDTRANSPORTGERAETE
(OHNE FLURFOERDERZEUGE)
348 81 EINRAEDRIGE T 9 999 . 9 559 8 537
ST 665 892 563 174 492 554 24 480 24 184 22 293
348 83 INEIRAEDRIGE T 6 499 6 389 s 292
st 429 693. 592 480 643 449 34 565 35 399 32 69¢
348 85 DREI- U. MEMRRAEDRIGE, BIS . '
EINSCHL. 1 T TRAGLAST T 6 417 6 678 12 s22
' ST 186 997 180 739 224 804 24 280 27 416 25 027
348 87 SONST. MANDTRANSPORTGERAETE
C(AUCH SOLCME MIT MEHR ALS
1 T TRAGLAST) T 4 989 6 067 S S&4
ST 445 462 347 186 309 039 16 788 20 023 20 190
348 89 RAEDER, LENK= U. BOCKROLLEN,
DEREN TEILE SOMSE .LENK= U.
BOCKGABELN FUER MANDTRANS=
PORTGERAETE T 30 871 27 477 24 179 134 322 132 981 120 180
148 90 SONST. SPEZIALBEDARFSARTIKEL
VERSCHIEDENER ARY 4 oA oA oA oA oA oA
348 INSGESANT T 118 664 115 400 115 884 665 493 713 837 703 691
FEINSTBLECHPACKUNGEN (OKNE SOLCHE
AUS NE=METALL)
FUER NANRUNGS- U. GENUSSMITTEL
349 31 FUER 0BST=, GEMUESE=, SAUER=
KONSERVEN, RARMELADEN T 70 276 oA 64 219 140 193 oA 166 689
349 32 FUER FLEISCH= U, WURSTMAREN T 53 283 51 38% 46 690 128.179 136 130 128 190
349 33 FUER FERTIGGERICNTE, SUPPEN T . . 5 569 e R 15 891
349 34 FUER FISCHWAREN T 17 635 16 903 14 884 53 160 51 866 36 792
349 35 FUER MILCMERZEUSNISSE T WA oA 21 664 oA oA 39 062
349 36 FUER SPEISEOELE T . . 7 843 N . 23 528
349 37 FUER KAFFEE, TEE, XAKAO T ' . 12 003 . . 36 948
349 38 FUER BACKWAREN U, SUESSWAREN T ' . 4 976 . . 16 146



. Industrielle Produktion

Menge 3
N Melde- Erzeugnis Einheit Wert in 1000 DM
- Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1975
. 3849 39 FUER SONST.NAHRUNGS= U.GE=
NUSSMITTEL T . . 88 145 . . 289 6
FUER CHEMISCH~TECHNISCHE ER~
\ ZEUGNISSE (OHNE DRUCKZERSTAEU-
BERDOSEN)
3849 51 FUER MINERALOELERZEUGNISSE T 22 300 69 2
. 3849 53 FUER INDUSTRIECHEMIKALIEN 'T - 6 041 15 6
’ 3849 54 FUER FARBEN, LACKE U.VERWAND- ~
' ‘ TE ERZEUGNISSE T 68 073 189 3
.- 3849 55 FUER KLEBSTOFFE U.BINDENITTEL T 3 944 . 1w n
- 3849 57 FUER WASCH= U. REINIGUNGSMIT=
TEL, PUTZ~- U. PFLEGEMITTEL T 3 291 w
3849 59 FUER SONST. CHEMISCH=TECHNI= _
SCHE ERZE UGNI SSE T 154 678 151 327 33 517 373 757 390 399 95 4
3849 70 FUER KOSMETISCHE U.PHARMAZEUTI~-
; SCHE ERZEUGNISSE 7121 7 574 4 641 21 01 22 979 16 &
3849 80 . DRUCKZERSTAEUBERDOSEN CAEROSOL= .
) DOS EN) 24 939 25 282 27 773 63 998 68 647 75 7
FEINSTBLECHVERS CHLUESSE
3849 92 FUER NAHRUNGS = U.GENUSSMITTEL~
\ VERPACKUNGEN T 34 113 10 5
3849 94 FUER SONST. VERPACKUNGEN T 42 819 41 349 3 37 153 357 159 395 385 2
i 3849 95 KRONENKORKEN T 4% 218 47 835 42 850 97 s27 106 622 108 3
3849 INSGESAMT T 5 541 013 516 373 1285 877 1 425 42 1 485 1
KOFFER~, MAPPEN= U, LEDERWAREN=
" SCHLOESSER U. =BESCHLAEGE
3851 10 KOFFERSCHLOESSER U, =BESCHLAEGE T 5 938 5 267 3 513 40 513 41 488 29 8.
3851 SO WAPPEN= U. LEDERWARENSCHLOESSER
U. =BESCHLAEGE T 2 770 2 868 2 443 23 15 23 631 20 1
. 3851 INSGESAMT T 8 708 8 135 5 956 63 664 65 119 49 9
MOEBEL~, GELDSCHRANK= U. KUEHL=
MOEBELSCHLOESSER
3852 10 MDEBELSCHLOESSER, 2YLINDER- U. .
' SONST. MOEBELSCHLOESSER T 6 286 6 297 5 235 60 911 64 824 60 3
3852 40 SCHLOESSER FUER GELDSCHRAENKE,
PANZERSCHRAENKE, TRESORTUEREN,
! STAHLKAMMERN U. DGL. T 1529 1 705 1 349 18 391 20 583 %9
3852 70 KUEHLMOEBELS CHLOESSER U. =BE=
SCHLAEGE , T 5 088 4 146 4 331 25 4U3 23 496 21
3852 INSGESANT T 12 903 12 148 10 915 104 704 108 Y04 113 4
MOEBEL= U. 2Z1ERBESCHLAEGE
3853 11 MOEBELSCHARNIERE T 6 917 ? 176 8 031 52 792 61 926 612
3853 15 MOEBEL= U, APPARATERCLLEN T 11 238 10 247 9 616 69 657 73 736 009
N 3853 20 MOEBELINNENBESCHLAEGE T 27 792 26 706 21 382 131 238 133 449 127 3
3853 30 MOEBELAUSSENBESCHLAEGE T 25 213 26 953 25 253 239 603 223 698 229 8
3853 50 HERD= U. OFENBESCHLAEGE T 2 515 2 72¢ 1 977 25 377 264 919 18 4
3853 70 SARGBESCHLAEGE T 22 2 037 2 127 8 127 8 408 89
3853 90 BROTKASTEN= U. SONST. ZIERBE=-
SCHLAEGE T 1167 1 066 764 20 953 20 597 17
3853 INSGESANT T 77 063 74 912 69 730 547 727 566 734 532 6
s TUERSCHLOESSER
3854 10 ZYLINDERTUERS CHLOESSER T 3 067 3 041 2 249 73 144 79 138 65 7
38564 20 SONST. TUERSCHLOESSER T 14 238 12 438 10 843 79 241 74 261 64 &
HYDRAULISCHE U. SONST. TUER=
SCHLIESSER
- AUTOMATISCHE TUERSCHLIESSER
' MIT HYDRAULISCHER BREMSE
38564 31 OBERIRDISCH T - 3 363 7 6
38564 35 UNTERIRDISCH T
3854 39 SONST. AUTOMATISCHE TUER=
SCHLIESSER T 6 488 S 425 1 440 69 365 73 899 23 4
. 38564 INSGESAMT T 23 794 20 904 17 896 221 749 227 298 201 3
* VORHAENGE= U. FAHRRADSCHLOESSER
3855 10 VORHAENGESCHLOESSER, ZYLINDER=-
VORHAENGESCHLOESSER U. SONST. 1 5 583 5 648 4 586 61 651 79 809 7% 1
3855 50 FAHRRADSCHLOESSER T 552 843 582 4 492 8 248 72
3855 INSGESAMT T 6 134 6 491 5 168 66 143 88 US7 ¥1 4
FAHRZEUGSCHLOESSER U. =~BESCHLAEGE
3856 10 . KRAFTFAHRZEUGSCHLOESSER U.
«BESCHLAEGE T 102 138 88 273 97 791 871 704 752 518 839 2
R 3856 90 SONST. FAHRZEUGSCHLOESSER U. .
o «~BESCHLAEGE T 9 673 7 695 1 992 67 774 58 548 v 7
3856 INSGESANT T 111 811 95 968 99 783 939 47t 811 v6S 869 §
. . BAUBESCHLAEGE R
. 3857 10 FENSTER= U. OBERLICHTBESCHLAEGE
. U. =~VERSCHLUESSE 56 099 47 51N 45 070 531 723 432 937 429 &
3857 30 TUERGRIFFE, =KNOEPFE U. ZUGEHOE=
RIGE BESCHLAEGE T 10 004 8 835 7 644 132 663 121 416 1M1 ¢
3857 SO TUER= U. FENSTERRIEGEL T 2 760 2 731 2 s8s 16 157 1% 439 1% ¢
3857 60 SCHARNIERE T 1 152 9 038 8 393 68 634 64 841 59 1
R 3857 70 FITSCHEN U. GEHAENGE T 1% 174 9 957 6 797 47 814 36 453 32 %
. 3857 80 TUER= U, TORROLLEN T 2 275 2 127 1 005 1" 417 11 126 67
3857 90 SONST. BAUBESCHLAEGE 2 { 22 904 21 021 21 238 129 323 124 573 121 2
3857 INSGESANT T 119 369 101 220 92 732 935 730 805 585 775 §
SCHLUESSEL U. SCHLOSSBESTANDTEILF
£ 3858 10 FERTTGE SCHLUESSEL (ALS SOLCHE
GELIEFERT) T 2 905 2 935 2 387 26 785 27 669 25 2
3858 SO SCHLOSSBESTANDTEILE, AoN.6. T 725 694 697 14 633 14 509 3 ¢
. 3858 INSGESAMT T 3 629 3 630 3 085 41 418 42 177 359
SONST. SCHLOESSER U. BESCHLAEGE
3859 10 LOSE SCHLIESS2YLINDER T A 1 194 1155 oA 22 M 23 2



Industrielle Produktion

Menge . g
Melde- Erzeugnis Emnhert Wert in 1000 DM
A 1973 1974 1976 " 1973 J 1974 1975 kS
rd
3859 70 SONST. SCHLOESSER, A.N.G. T A 2 261 2 144 A - 20 783 28 6B .
3859 90  SONST. BESCHLAEGE, A.N.G. T 10 882 10 602 9 309 47 693 45 500 46 058 S
3859 INSGES AMT T 13 943 1% 056 12 6C8 84 427 88 995 97 352 N
SCHNEIDWAREN .
3871 11 ARBEITSMESSER MIT FFSTSTEMENDER . .
KLINGE (EINSCHL. JAGD- U. FAHR=- .
TENMESSER, OHNE MASCHINENMESSER
U. HAUER) 1000 ST 32 623 30 491 32 208 65 722 68 738 69 781
3871 17 KLAPP= U, TASCHENMESSER 1000 ST 19 286 21 491 16 360 30 089 36 375 52 028
3871 21 FEINE SCHEREN 1000 s3I 34 435 38 633 33 537 71 298 82 233 0 331 -
387125 GROBE SCHEREN (OHNF NANDSCHAF-,
GRAS= U, HECKENSCHEREN) 1000 ST 2 249 2 041 1 633 12 242 11 557 10 383
3871 31 HAARSCHNFIDE=, BART= U. TIER-
SCHERMASCHINEN (OWNE FLEKTRI~
SCHE) 1000 ST 905 876 660 5 855 6 188 5 304
3871 35 HAND= U. FUSSPFLEGE INSTRUMENTE 1000 ST 26 875 30 348 27 089 19 885 23 701 ¢s 808
3871 41 RASTERMESSER 1000 ST 151 136 109 1 370 1474 1 036
3871 44 RASTERAPPARATE (OHNE ELEKTRI= :
SCHE) 1000 ST % 479 15 555 16 249 35 706 35 930 35 343
3871 47 RASIERKLINGEN 1000 ST 710 033 767 798 674 521 147 33¢ 170 559 163 428 o
3871 60 TAFELMERKZEUSGE 1000 ST 12 131 12 268 12 323 16 442 17 262 17 s99 WA
3871 70 LOSE GESCHLIFFFNE MESSERKLINGEN 3
FUER BESTECKE 1000 ST 6 439 5 097 4 239 9 065 8 487 7 234
3871 80 ROHLINGE FUER SCHNEIDWAREN T 4 003 4 458 3§71 19 593 22 171 21 106
3871 90 SONST. SCHNEIDWAREN 5 5 5 . 22 638 28 154 28 389
3871 INSGESAMT 5 5 . . 455 201 512 804 48s 830
3874 00 BESTECKE U, AEHNLICHE TISCHGE- o ¥ 5
RAETE . . . 5 316 772 290 934 267 568
1
3877 00  BLANKE WAFFEN 3 A A 42 364 A oA 6 on?
HAUSHALTSMASCHINEN U, VERWANDTE
GERAETE )
3881 45 X AF FEEMUEHLEN 5 . 5 5 17864 1 20 1 750
3881 17 RUNDSCHNEIDEMASCHINEN, HANDBE~- . o0
TRIEBEN T 2 239 1 824 1 538 .
ST 1 228 966 986 004 808 769 T2 7462 21 ¢0u 17 200
3881 19 SONST. KUECHENMASCHINEN FUER
SPEISENZUBEREITUNG C(OHBNE
GROSSKUECHENMASCHINEN U. FLEK=
TROMOTORISCHE KUECHENGERAETE) 5 . . 5 17 050 20 580 21 306
3881 51 HAUSHALTSWAAGEN, AUCH TAFEL-
WAAGEN st 1 706 735 1 643 289 -A 20 194 19 186 A
3881 54 PERSONENWAAGEN (OHNE WIEGEAUTO=
MATEN) ST 2 814 785 2 667 599 ? 704 528 37 345 37 266 5% 80¢
3881 57 ANDERE KLEINWAAGEN, DEREN ZUBE=-
HOER, EINZEL=- U. ERSATZVEILE
(OHNE BRIEF= U, PRAEZISIONS=
WAAGEN) - 5 . 5 5 oA oA A
3881 60 HANDRASENMAEHER ¥ 3291 3 149 2 917
sT 328 928 300 912 299 874 14 0% 13 527 14 789
3881 90 SONST. MASCHINEN U, GERAETE c
FUER DEN HAUSHALT U. GARTEN=
GEBRAUCH (OHNE ELEKTFISCHE) 5 5 . . -A <A oA .
3881 INSGESAHT 5 5 5 5 243 436 242 850 253 037
TAFELGERAETE, GALANTERTEWAREN
U.AE. METALLWAREN FUER DEN HAUS=-
GEBRAUCH (INNENAUSSTATTUNG) :
3882 10 TAFELGERAETE (OWNE TAFELHILFS=
GERAETE) T 12 256 12 652 13 762 271 494 288 79?7 5U5 185
3882 20 GALANTERIEWAREN (OHNE MEBAILLEN
U. PLAKETTEN) . . 5 5 241 244 271 91 298 485
TASCHENFEUERZEUGE
3882 31 MIT FEUERSTEINZUENDUNG ST 1 815 391 23 v ,
3882 34 MIT ELEKTRISCHER ODEK SONST.
ZUENDUNG ST 5 909 717 5 005 581 2 183 382 83 063 63 941 29 e1r .
TISCHFEUERZEUGE ,
3882 36 MIT FEUERSTEINZUENDUNG ST 153 166 2 010
3882 38 MIT ELEKTRISCHER ODER SONST.
ZUENDUNG ST 1 381 606 1 206 330 824 992 33 154 28 027 18 287 .
3882 40 DAMENTASCHENBUEGEL, =VER= N
SCHLUESSE U. =ORNAMENTE . 5 5 5 3 30 244 27 452 25 152
3882 S0 BRENNER FUER LAMPEN U. BESTAND- v
TEILE AUS METALL FUEK SONST. -
BELEUCHTUNGSKOERPER 5 5 . . 11 751 9 284 9 064
3882 60 LATERNEN U. LAMPEN AUS METALL .
FUER FESTE, GASFOERMIGE U.
FLUESSIGE BRENNSTOFFE COMNE -
SOLCHE AUS STAHLBLECH) 5 5 5 5 5 393 7 449 5 300 ..
3882 70 HEIZAPPARATE U. KOCHER FUER =%
FESTE, GASFOERMIGE U. FLUES=- .
SIGE BRENNSTOFFE 5 5 . 5 14 748 12 295 . 11 093
3882 90 SONST. METALLWAREN, AUCH NICHT=- o
: ELEKTRISCHE GASANZUENDER . . 5 5 60 977 44 300 53 801 i
3882 INSGESAMT 5 5 . . 752 072 753 037 741 8/ ;
BUERO=- U. SCHREIBGERAEVE U.SONST. ’ . -
METALLWAREN FUER GEWERBLICHE S B
IVWECKE
3883 11 MECHANIKEN FUER SCHNELLHEFTER
U. ORDNER 5 5 . 5 27 433 ?8 893 23 734 .
3883 15 KLEINMASCHINEN U, =APPARATE
FUER BUERO- U. SCHREIBZWECKE: 5 5 5 5 54 74¢ 50 863 45 067
3883 19 SONST. BUERO-, SCHREIB~ U. ZEI=
‘ CHENGERAETE (OMNE FUELLBALTER,
FUELLSTIFTE U. DEREN TEILE) 5 5 . . 47 233 54 456 40 921
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugnis Emnhert Wert in 1000 DM
Nr. 1973 T 1974 1976 1973 1974 1975
3883 30 FUELLHALTERFEDERN U.A. SCHREI8B=
FEDERN, FEDERSPITZEN AUS 60OLD
U. AUS STAHL, AUCH VERGOLDET - hd - - -A oA 4 638
3883 40 STEMPELAPPARATE U. VERWANDTE! -
ERZEUGNISSE CADRESSPLATTEN,

- KONTRDLLZANGEN US¥.) - - . . . . B8 557
3883 50 LOETLAMPEN U, SONST.LOETGERAETE T oA oA oA «A <A )
3883 80 METALLWAREN FUER TECHN, ZWECKE - - - - 302 648 4US 223 221 827
3883 90 SONST, METALLWAREN FUER GEWERB=

LICHE ZIWECKE - - - - oA oA oA
3883 INSGESAMT . - . . . . $55 560
FEINE ORAHTWAREN
3884 31 HAUSHALTSORAHTWAREN T 16 774 15 897 1 773 101 9¢6 98 979 81 817
3884 35 GEWERBLICHE ORAHTWAREN  { 23 685 21 351 21 699 84 71¢ 86 912 7% 31
3884 51 METALLTOPFREINIGER U. PARKETT=
SPAENERTUECHER T 55 40 34 248 192 171
3884 55 STAHLWOLLE .U, =SPAENE T 4 251 3 657 3 729 11 735 11 989 13 257
3884 70 LEONISCHE ORAEHTE U. GESPINSTE,
PAILLETTEN T 1177 1 115 L2 1) 21 RS54 22 512 25 148
3884 90 SCHIRMFURNITUREN T 9 568 9 525 7 961 76 254 82 ¢18 85 hoo
3884 INSGESAMT T 55 508 51 589 46 141 296 733 su3 502 280 165
DUENNE BAENDER, METALLFOLIEN,
BLATTMETALLE, METALLPULVER,
DOSEN, TUBEN U. KAPSELN
3885 11 .DUENNE BAENDER (0,021 BIS
0,200 MM), AUS ALUMINIUM U.
- ~LEGIERUNGEN T 47 764 67 162 38 246 198 128 556 067 233 ©86
3885 14 UNVEREDELTE FOLIEN AUS
ALUMINIUM U, =LEGIERUNGEN T 42 325 39 394 25 273 162 084 188 769 119 538
VEREDELTE FOLIEN AUS ALUMINIUM
U, =LEGIERUNGEN
3885 17 UNKASCHIERT T 23 458 20 527 16 692 217 127 197 779 167 55¢
3885 18 KASCHIERT T 16 999 21 049 17 191 186 YUy 255 833 220 922
3885 20 SONST. FOLIEN, AUCH VEREDOELT T 5 307 A oA 69 051 oA oA
3885 30 BLATTMETALLE  { 15 oA oA 3 385 oA oA
METALLPULVER
3885 41 ALUMINTIUMPULVER, =GRIESS U, ‘
~PASTE :  { 21 170 23 046 16 271 78 753 U5 994 66 879
3885 49 KUPFERLEGIERUNGSPULVER U,
SONST. METALLPULVER T R 103 7 497 5 750 80 915 72 283 57 741
3885 51 DRUCKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOL~
DOSEN) AUS ALUMINIUM T 2 957 32 327
3885 55 SONST. DOSEN AUS ALUMINIUM T 12 929 124 342
3885 59 HUELSEN (OHNE ISOLIERFLASCHEN=
U, TASCHENLAMPENHUELSEN) U.
SONST. FLIESSPRESSTEILE AUS
ALUMINIU® T 22 199 23 91 ] 343 194 403 226 304 71 158
TUBEN, AUCH BEUTELAEMNLICHE
KLEINE BEHAELTER
3885. 61 AUS ALUMIN IUM T 5 538 5 R6E 5 219
1000 ST 977 831 1 025 209 $10 533 96 060 111 97 107 144
3885 64 AUS BLEI, AUCH VERZINNT T 456 - 353 242
1000 ST 37 095 34 196 21 335 4 362 5 u6s 3 418
3885 67 AUS ZINN . T 37 26 22 .
1000 ST 761 5 594 3 839 1 342 1 437 1 004
FLASCHENKAPS ELN
3885 71 AUS ALUMINIUM T 12 269 13 501 12 827
1000 ST 6 622 523 6 945 210 6 090 622 102 089 114 151 107 397
3885 72 AUS BLEI, AUCH VERZINNT T 2 746 2 714 1 899 ,
1000 SV 383 338 385 997 290 817 17 938 19 824 15 430
3885 79 SONST, METALLKAPSELN (OHNE
SCHRAUBVERSCHLUESSE AUS ALUMI-
NIUM) 1 1 064 5 680
SCHRAUBVERSCHLUESSE AUS ALUMI-
NIUM
3885 81t FUER FUELLGUETER OHNE INNEN~ -
DRUCK v 3 670
: 1000 ST 1 221 902 31 880
3885 85 FUER FUELLGUETER #IT INNEN~-
DRUCK T 3 581 3 185 2 292 .
1000 ST . . 1 729 877 20 415 19 542 25 935
3885 INSGES ANT T 211 969 235 471 180 411 1 413 462 1 805 826 3 SO1 706
ROHE DRUCKPLATTEN U, SCRRIFT=
GIESSEREI=ERZEUGNISSE
3886 10 ROHE AETZ= U, OFFSETPLATTEN U.
ROHE ORUCKPLATTEN FUER LITHO=
GRAFISCHE 2ZWECKE (OHNE DRUCK=
- FERTIGE) T 9 468 9 733 8 186 119 922 132 154 143 141
3886 50 SCHRIFYGIESSEREI ~ERZEUGNISSE T 765 591 498 28 404 25 210 22 492
3286 INSGESAMT T 10 233 10 324 8 684 148 326 157 364 165 633
METALLKURZWAREN )
3887 11 ANNAEH= U, EINNIETORUCKKNOEPFE 1000 ST 3 750 931 3 354 573 2 886 378 48 962 45 442 39 304
3887 18 ANDERE METALLKNOEPFE, AUCH
STOFFBEZOGENE WAESCHEKNOEFPFE 1000 ST 1 206 820 1 272 628 1 100 204 16 748 213 674 12 239
3887 19, KNOPFTEILE AUS METALL T 328 305 286 5 645 5 340 4 992
NADELN
3887 21 NAEHMAS CHINENNADELN T 624 658 566 76 764 87 392 97 856
3887 22 NAEH=, STICK="U, STOPFNADELN T 203 330 213 9 106 11 366 12 811
3887 26  ° STECKNADELN T 1120 946 723 14 825 16 468 16 032
3887 27 HAAR= U. FRISURNADELN T 522 446 347 5 166 4 431 3 372
3887 28 HANDARBEITSNADELN T 391 373 420 18 82¢ 19 106 24 356
3887 29 SONST. NADELN, AUCH STAHL=
SPITZEN T 953 1 020 772 16 452 18 473 1?7 350
3887 30 NAEHZUBEHOER (OHNE NADELN) -~ T 873 968 1 406 3 81 4 598 2 554
ZUBEHOER AUS METALL FUER B8E~
KLEIDUNG i
3887 41 REISSVERSCHLUESSE 1000 = 34 850 37 097 30 377 54 399 50 796 42 377
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Menge
Meide- Erzeugnis Erhert g Wert n 1000 DM
Nr.
1973 | 1974 1976 1973 | 1974 | 1976
3887 47 HAKEN U. AUGEN (OESEN) 2UM
ANNAEHEN ODER ANNIETEN . . . “ J— 20 445
3887 49 SONST. 2UBEHOER . . s - 105 318 105 854 62 407
3887 50 ZUBENOER FUER LEDERVERARBEITUNG
CONNE DAMENTASCHENBUEGEL, =VER- .
SCHLUESSE U. ~ORNAXENTE) . . 5 “ 17 245 15 681 11 835
DEKORAT JONSMETALLWAREN
3887 61 LAUFROLLENGARNITUREN (AUCH UN-
VOLLSTAENDIG) 5 . 5 % 53 566 52 755 48 620
3887 63 SCHLITZROMRE U. SONST. BEFESTI- .
GUNGSMATERIAL FUER GARDINEN,
VORWAENGE U. SONST. WOHNAUS=
STATTUNG . - 5 3 42 588 46 379 41 897
3887 65 GARDEROBEN, KLEIDERABLAGEN U. :
DEREN ZUBEWOER - . 5 3 62 742 67 707 64 492
3887 67 AUSSTATTUNGSGEGENSTAENDE FUER
SCHLACHT= U. KUEHLHAUSEINRICH=
TUNGEN, FUER SCHAUFENSTER U.
LADENEINRICHTUNGEN 5 3 . . 160 179 143 370 156 778
3887 70 SPEZIALNAFGEL U. =STIFTE . 5 5 - 43 275 44 702 58 767
3887 90 SONST. METALLKURZWAREN . 5 5 . 111 679 120 760 102 650
3887 INSGESANT . 5 . 5 867 298 874 292 821 335
LEICHTE PRESS=, 2IEH= U. STANZ~-
TEILE U. VERWANDTE ERZEUGNISSE
3889 11 RIEMEN= U. TRANSPORTBANDVER=
BINDER U. =APPARATE . 5 5 . 18 062 18 717 10 338
3889 15 SCHLAUCHVERBINDER, SCHLAUCHBIN=
DER, =KLEMMEN U. =SCHELLEN 5 . . . 28 442 31 773 39 107
3889 30- MASSENTEILE FUER DIE RUNDFUNK~
U. ELEKTROINDUSTRIE R . 3 . 145 104 164 845 154 627
3889 41 HEFTKLAMMERN FUER HEFTMASCHINEN 5 - 5 . 58 902 59 700 50 25%
3889 45 BUERO=- U. MUSTERBEUTELKLAMMFRN 5 . 5 - 892 851 1012
NIETE (OWNE GROBE B2W. VOLL~ 3
NIETE)
3889 51 BLINDNIETE (MIT FUELLSTIFT) . . . . oA
3889 55 ANDERE HOHLNIETE 5 . . . A G0 . 24 316
3889 59 SONST. NIETE (ZWEISPITZNIETE) - . . 5 42 068 1% 330
3889 60 FARBBANDSPULEN, FILMSPULEN U.
: PHARMAZEUTISCHE SPULEN - - - . 19 560 23 093 20 155
3889 70 STAUFFERBUECHSEN, OELER COHNE
OEL- U. FETTSCHMIERPUMPEN A 5 5 . 3 345° 1 048 1 089
3889 9. OESEN U. SCHEIBEN AUS STAHL
ODER NE-METALL ZUR VERARBEI~- .
TUNG AN PLANEN, 2ELTEN U. DGL. . . . . 22 364
3889 99 SONSY. LEICHTE PRESS=, 2IEH- U.
STANZTEILE NACH MUSTER ODER
ZEICHNUNG FUER GEWERBLICHEN U, A
INDSUTRIELLEN BEDARF . . 5 S CHE T 728 033 oA
3889 INSGESAMT . . 5 1 070 128 978 871
REPARATUREN
3895 70 . AN SCHNEIDWAREN . S . . - 2 207
3895 90 AN SONST. ERZEUGNISSEN - . 5 5 A O 40 107° 50 417
3895 INSGESAMT " . - - 201 40 107 52 624
LOHNVERE DLUNGSARBEITEN
3896 40 AN BLECHWAREN, BLECHKONSTRUK=
TIONEN U. FEINSTBLECHPACKUNGEN . . 5 . 40 457 42 990 32 318
3896 50 AN SCHLOESSERN U. BESCHLAEGEN w . . 6 435 . 6 401 5 204
3896 70 AN SCHNEIDWAREN, BESTECKEN U, :
BLANKEN WAFFEN - . - - . 5123 5 S86 3 589
3896 80 AN METALLVAREN U. METALLKURZ~
WAREN 5 5 5 . 122 914 13 531 14 335
3896 90 AN SONST. EISEN=, BLECH= U. ME=
TALLWAREN : . . A - 12 0¥s 16 132 22 255
3896 INSGESANT . . 5 . 77 023 84 439 77 702
3897 00  MONTAGEN . . 5 . 61 0r5 53 109 46 816
MUSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN,
SPORTGERAETE, SCHMUCK, BELICH=
TETE FILME, FUELLMALTER U.AE.
3911 00  KLAVIERE 3] 22 467 22 769 22 941 65 307 72 53 79 627
3913 00  FLUEGEL ST 3112 2 948 3 626 28 814 29 462 40 753
3919 00 HARMONIEN, ZUNGEN= U, PFEIFEN=
ORGELN (OHNE ELEKTR. ORGELN) st 150 136 1 12 234 11 U96 10 729
3910 09  2UBENOER, EIN2EL U. ERSATZTEILE .
FUER GROSSMUSIKINSTRUMENTE - . - - 35 012 44 150 49 465
3921 00 MUSIKWERKE (OMNE ELEKTRISCHE 5
MUSIKBOXEN) st A A oh oA oA A
STREICH=- U. 2UPFINSTRUMENTE .
3922 10 STREICHINSTRUMENTE ST oA oA oA oA <A oA
3922 50 ZUPFINSTRUMENTE sT oA " oA <A oA oA oA
3922 INSGESAMT ST 191 310 177 151 143 238 18 056 19 769 19 633
SCHLAG=, EFFEKT= U. SIGNALINSTRU=
MENTE
923 10 SCHLAG INSTRUMENTE ST 1 074 054 -A A 17 353 oA -A
923 S0 EFFEKT= U. SIGNALINSTRUMENTE K3 883 383 oA oA 1 064 oA «A
3923 INSGESAMT ST 1 957 437 2 218 223 1 814 801 18 417 20 666 21 066



Industrielle Produktion

Menge Wert in 1000 DM
Meide- Erzeugmis Emhest
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1975
I
BLASINSTRUMENTE
3924 10 BLASINSTRUMENTE AUS METALL ST 54 720 72 66% 63 018 9 625 14 823 14 115
3924 50 ANDERE BLASINS TRUMENTE ST 1 214 233 1 365 237 1 045 879 15 397 18 502 17 340
3924 INSGESAMT ST 1 268 953 1 437 905 1 108 897 28 01 33 2% 31 461
HARMONIKAS
3925 10 MUNDHARMONIKAS 1000 ST WA oA oA ok oA oA
3925 50 HANDHARMONIKAS (AKKOKDEONS) 1000 ST oA . oA ol «A o
3925 INSGESAMT 1000 ST 5 561 5 574 3 494 43 440 49 815 45 899
3926 00 SAITEN ALLER ART 1000 ST 14 402 15 503 14 195 ¥ 785 9 983 9 376
3928 00 ‘ELEKTROMAGNETISCHE, ELEKTKOSTA=
TISCHE, ELEKTRONISCHE U.AE, MU~
SIKINSTRUMENTE, AUCH KLAVIERE,
ORGELN U. AKKORDEONS DIESER ART T 430 476 633 -
- ST 24 052 35 142 28 400 18 210 51 807 8¢ 152
3920 08 ZUBEHOER FUER MUSIKWERKE,
SAITEN=, BLAS= U. SONSTIGE
KLEINMUSIKINSTRUFENTE . . . . 25 935 26 836 28 378
. 3920 09 EINZEL= U. ERSATZTEILE FUER
. MUSIXNERKE, SAITEN=, BLAS= U. '
SONST. KLEINMUSIKINSTRUMENTE . * . . 5 559 5 424 S 601
3931 .00 BLECH= U, METALLSPIELWAREN . . . . 210 2s¢ 253 Se4 215 861
3932 00 HOLZSPIELWAREN - . . . 73 414 83 360 82 115
MUSIK= U, SPORTSPIELWAKEN;
PUPPENWAGEN
3933 10 MUSIKSPIELWAREN - . . - 13 5¢5 12 692 3 073
. 3933 41 KINDERSPORTFANRZEUGE . . . . 96 2% 97 651 75 336
3933 45 KINDFRLUFTGEWFHRE U. =PISTOLEN N . . . -A oA oA
3933 49 SONST. SPORTSPIELWAREN . . . . oh oA oA
3933 50 PUPPENWAGEN ST 425 749 407 444 336 549 135 144 13 122 11 438
3933 INSGESAMT . . . . 127 196 126 548 96 72y
3934 00 STOFF= U, FELLSPIFLWARER . . . . R2 R76 79 556 75 477
PUPPEN, DEREN TEJLE U. ZUBEMOER
3935 10 PUPPEN (OHNE SOLCHE AUS GUMMI) N . . . 50 244 46 113 41 10¢
3935 08 TEILE FUER PUPPEN . . . . 3 957 4 516 4 413
3935 09 ZUBFHOER FUER PUPPEN (OHNE
TETILE) . . . . 12 847 11 993 8 588
3935 INSGESAMT . . . . 67 048 60 622 54 105
' ©3936 00 PAPIER=-, PAPPE= U. VASSESPIEL=-
< YAREN (EINSCHL. GESELLSCHAFTS=,
UNTERHALTUNGS= U, BESCHAEFTI=
GUNGSSPIELE; OHNE PUPPEN) . . - . 65 2u1 19 273 64 045
ANDERE SPIELWAREN
3937 10 KUNSTSTOFF= EINSCHL. ZFLLULOID= /
_ SPIELWAREN (OMNE PUPPEN) . . . . 328 ¥UA 364 435 376 849
3937 S0 GLAS=, PORZELLAN=, STEIN= U,
TONSPIELWAREN . . . . oh A oA
3937 99 SONSTIGF SPIELWAREN - . . . oh oA oA
3937 INSGESAT - . . . 355 414 394 336 426 289
. LHRISTBAUMSCHYMUCK
3930 10 GLAS=CHRISTBAUMSCHMUCK, AUCH
VERSILBERTE GLASXOLEREN
BZIw KUGFLN . . . . 10 356 14 506 13 s62
39358 2p SONST. CHFISTBAUFSCHFUCK . - . . 1% 867 20 954 17 486
3933 INSGFSAMT . . . 29 221 34 860 31 248
3939 00  SCHNEIDERPUPPEN UJAE. - .. . . . 9 44¢ 3 525 8 21Y
3930 09  EIMIEL= U, ERSATZTEILE FUER
SPIELWAREN U, CHKISTPAUMSCHMUCK,
A.N.C. (OKNE TEELE FUER PUPPFN
th, PINDERSPORTFAHRZELGE) - . . N 22 006 19 416 11 507
3941 00  GEFAETE FUER TURMEN U, CYMNASTIK,
AUCH VOLLSTAENDIGE TURNHALLEN=
CINPICHTUNGEN COHNF KUNSTOFF=
BAFLLED . . . . 72 083 87 729 98 907
GERAETE FUER KASEN= U.TENNISSPORT
Yo VERWANDTE SPGRTARTEN
3942 10 FUER RASENSPORT - . . . 13 4d$ 15 191 15 122
3042 50 FUER TENNISSPORT U. VFRWANDTE
’ SFORTARTEN . . . . 2V 815 34 026 4U 76¢
3942 INSGFSANT . . . . 34 504 51 316 56 4RE
3943 30 GESAETF FUER LEICHT- U, SCHWER=
ATHLETIK - . . . 5 83¢ 6 274 5 571
394 90 GERSFTE FUER EIS~ U, WIRTERSPORT . . . . 60 114 65 ¢98 66 312
3945 00 GFPAFTE FUER BERGSPORT . . . . - - oA
3946 0D  GERASTE FUER ANGELSPORT . . " . 29 U8 36 999 33 169
2947 N GERAETE FUER SCHWIMM~ U, WASSER=
SPORT (FINSCHL. FALTROOTE)
(OHNE SPORTRUDEKBOOTE) . . 2% 057 28 8% 22 224
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Industrielle Produktion —

Menge
Melde- Erzeugnis Einhert e Wert 1n 1000 DM
Nr 1973 ‘[ 1974 1975 1973 1974 1975
GERAETE FUER SONST. SPORTARTEN
3949 10 ROLL= U, GLEITSCHUHNE ST 1 991 147 22 435
3949 90 SONSTIGE GERAETE FUER SONSTIGE
. SPORTARTEN, A.N.G. . L. 4 . . 65 995 62 25U 4 312
3949 INSGESAMT - . - . 65 995 62 250 67 746
3940 09 ZUBEHOER, EINZEL=- U, ERSATZTEILE -
FUER TURN= U. SPORTGERAETE . . . . 34 853 50 165 41 037
SCHMUCK U, SCHMUCKAEHNLICHE
ERZEUGNISSE AUS EDELMFTALLEN .
ODER EOELMFTALLPLATTIERUNGEN
ARMBAENDER, ARMREIFEN, HAAR-
SCHMUCK, JUNELEN, KETTEN U.AT.
3952 10 AUS SILBER ODER SILBER-
PLATTIERUNGEN . B . . B . 245 783
3952 s1 AUS GOLD, PLATIN ODER PLATIN
BEIMETALLEN . . . . . - 52% Ov6
3952 S5 AUS GOLD=, PLATIN- ODER PLA- -
TINBFIMETALLPLATTI ERUNGEN - . . R . . 104508
3952 INSGESANT - . . . . . 855 388
MODE- U, PHANTASIESCHMUCK (AUCH
TEILE DAVON) AUS UNEDLEN METAL~-
LEN (OHNE SAMENTASCHENBUEGEL,
-VERSCHLUESSE U, =ORNAMENTE)
3955 10 NICHT OBERFLAECHENVERSDELT . . . 28 391 34 352 33 107
3055 30 ELOXIERT UJAF. . . . 31 51¢ 43 7564 46 728
3955 50 VERSILBERT, VERGOLDET ODER
PLATINIERT . . . " 68 903 72 U4y 79 534
3955 INSGESAMT . .. - " 128 811 159 553 159 369
3956 00 GLAS=, KUNSTSYOFF= [, SONST. IMI=
TATIONS=S CHMUCKHALBFABRIKATE U,
~SCHMUCKWAREN (NACH GABLONZFR
ART) IN VERBINDUNG MIT UNEOLEN
METALLEN . . . . 56 713 55 594 5 550
3957 00 WAREN AUS ECHTEN PERLEN, EDEL-
STEINEN, SCHMUCKSTEINEN, SYNTHE- ,
TISCHEN STEINFN IN VERZINDUNG
MIT UNEDLEN METALLEN, AUCH “IT
ECELMETALLEN UEBERZOGEN . . . . o oA oA
MUENZEN UND MEDAILLEN
3958 10 GEPRAEGTE MUENZEN
AUCH GEDENKMUENZEN - . . . . . oA
MEOAILLEN
AUCH ORDEN U. EMRENZEICMEN,
PLAKETTEN
3958 91 MIT SCHMUCKCHARAKTER . . . . . N -A
3958 95 - OHNE SCHMUCKCHARAKTER - . . . 47 313 46 652, 64 941
3958 INSGESAMT . . . . . . 77 332
6OLD= U, SILBERSCHMIEDEWAREN
3959 10 KULTGERAETE, AUCH TEILE . . . . - - -
3959 90 SONSTIGE GOLD- U. SILBER=-
SCHMIEDEWAREN, AUCH TFILE . . . . . . 7 039
3959 INSGESAMT . . . . . . 7 039
EDELSTEINE FUER.SCHMUCKWAPREN ' >
(OHNE DIAMANTEN U. GRAVIERTE
EOELSTEINE) |
3961 10 NATUR 1000 K¥# 1 509 1 855 1 895 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 X1 1 09 1 855 1 895 1= 836 15 808 17 125
3961 50 SYNTHETISCHE 1000 KT+ 16 412 16 221 16 4¢0 . . R
DARUNTER 2UM ‘ABSATZ BESTIMMT 1000 KT 16 #l12 15 221 16 460 1n 390 13 sén 13 75
3961 INSGFSAMT . . . . 48 27 29 67¢ 30 878
SCHMUCKSTEINE (HALBEDELSTFINE)
(OHNE GRAVIERTE)
3962 11 ACHAT, AMAZONIT U.A. F*LOSPATF,
LABRADORIT, HAEMATIT (BLUT-
STEIN), TIGERAUGE, JASPIS,
ROSENQUARZ, HFLIOTROP (BLUT-
JASPIS) U. CARNEOL, JADE 1000 ST+ 12 s44 10 ©13 12 330 e . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 12 844 10 913 12 830 17 708 18 81e 21 753
3962 19 SONST. SCHMUCKSTEINE, NATUR kG 2 352 2 093 2 20t . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY XG , 2 452 2 093 2 266 1< 729 17 361 17 12«
3962 S0 SCHMUCKSTEINE, SYNTHETISCH 1000 KT* s 47 3 AED 4 303 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 KT 5 el 3¢50 4 303 6 a9 6 7% 5 6246
3962 INSGESAMT - . . . 4 nnn 40 356 44 SU6
3663 00 OIAMANTEN (OHNE TECHNISCHME) KT * 7+ 0t 64 250 75 945 . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT X7 Te 26: 64 250 75 945 28 936 23 vo? 18 143
TECHNISCHE STEINE ‘
TECHNISCHE STEINE, AUCH UMREN=
LOCHSTEINE
3965 11 AUS ACHAT 1000 ST+ oA oA oA . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST oA oA oA .8 .n oA
3965 164 - AUS SYNTHETISCHEN RUBINEN 1000 ST+ oA <A oA . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST oA oA oA oA WA oA
3045 17 AUS SAPHIREN 1000 ST* oA WA oA . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST oA A oA ot oA oA
3965 70 TECHN. DIAMANTEN CINDUSTRIE=
DIAMANTEN) XT oA oA oA oA oA oA
3965 INSGESAMT - . . 13 244 13 403 11 344
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Industrielle Produktion

. Menge i
Metde- Erzeugnis Einhet Meit in 1000 OM
Nr. 1973 | 1974 | 1975 1973 | 1974 7 1976
3969 00 PERLEN, PERLMUTTER, KORALLEN U.
HARTGLAS U.AE., AUCH GRAVIERTE
EDEL= U. HALBEDELSTEINE - . - . oA oA oA
3971 00 GERAEVE U. MINIATURFAHRZEUGE FUER .
DAS SCHAUSTELLERGEWERBE - . . . ot oA oA
ERZGUGNISSE DER FOTO- U, FILM-
LABORS :
ERIEUGNISSE DER FOTOLABORS
T 3981 1 BELICHTETE UND ENTWICKELTE
FOTOGRAFISCHE PLATTEN - . . - . . oA
3981 13 BELICHTETE UND ENTWICKELTE
FILME (OHNE KINOFILME) . . . . . . oA
3981 15 FOTOGRAFIEN - . . . 133 336
3981 17 DIAPOSITIVE - . . . 164 374 215 807 124 454
3981 SO KINOFILMKOPIEN . . . . . . A
3981 INSGESART - . . - . . 278 690
FUELLHALTER, KUGELSCHREIBER U.AE.
3982 10 FUELLHALTER AUS ALLEN WERK=
STOFFEN 1000 ST 20 511 19 486 19 055 74 176 71 432 66 361
TINTENSCHREIBER AUS ALLEN WERK~-
STOFFEN AUCH TUSCHESCHREIBER
3982 21 RIT FASERSPITIE (FASER=
SCHREIBER) 1000 ST 239 475 236 505 209 448 56 423 59 518 57 752
3982 29 MIT ANDERER SPITZE (ROEHRCHEN=
SCHREIBER) 1000 ST 16 053 18 663 12 909 54 196 61 170 48 141
3982 40 KUGELSCHREIBER AUS ALLEN WERK=
STOFFEN 1000 ST 212 354 210 493 180 185 30 099 31 669 80 553
3982 S0 DREH~ U, DRUCKBLEISTIFTE AUS
ALLEN WERKSTOFFEN 1000 ST 12 091, 12 564 7 165 7 387 a 324 b 938
FASER= U, KUGELSCHREIBERMINEN
3982 71 FASERSCHREIBERMINEN 1000 ST 52 807 47 802 36 626 g 359 9 ¢62 6 521
3982 75 KUGELSCHREIBERMINEN . 1000 ST 336 198 322 342 350 073 23 994 24 847 25 1718
3982 09 TEILE AUS ALLEN WERKSTOFFEN IU
FUELLHALTERN, TINTEN= U. KUGEL=-
SCHREIBERN, DREH- U, DRUCKBLEI-
STIFTEN ALLER ART (OHNE BLEI=-
STIFTMINEN U. FUELLRALTERFED,) . . . . 39 526 . 42 091 45 114
3982 INSGESANT . - . - 345160 358 313 336 55¢
STEMPEL U. SIEGEL
3985 10 GUMMISTEMPEL . . . . . 21 34t
3985 50 FLEXKLISCHEES . . . . ]» 22 641 26 ¢98 3 3¢
3985 90 BRENN=, SCHLAG= U. ANDERE
STEMPEL (OMNE STEMPEL~
APPARATE U.AE.) AUCH SIEGEL - . . - . . ol
3985 INSGESAMT . . . - > . . ol
WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNIT1=
U. FORMSTOFFEN
' 3987 10 WAREN AUS MINERALISCHEN
SCHNITZ= U, FORMSTOFFEN . . . - 6 298 5 958 6 43¢
WAREN AUS TIERISCHEN U, PFLANI-
- LICHEN SCHNITZ- U. FORESTOFFEN
KNOEPFE (OHNE HOLZIKNOEPFE)
3987 51 AUS SCHILDPATT U. PERLMUTTER 1000 ST 30 086 22 872 3 415 2 943
3987 59 AUS SONSTIGEN TIERISCHEN U,
PFLANZLICHEN SCRNITZ= U, '
FORMSTOFBEN 1000 ST 5 362 2 206 39 134 1 261 733 4 65,
3987 90 SONSTIGE WAREN AUS TIERISCHEN
U. PFLANZILICHEN SCHNITI- U,
FORMSTOFFEN . . . . 8 637 8 974 10 43!
3987 INSGESAMT . . . . 19 611 18 607 21 5%
3989 00 AUSGESTOPFTE TIERE, . . . . - - -
REPARATUREN
3995 10 AN GROSSMUSIKINSTRUMENTEN . . . - 2 99 3 230 3 14
3995 20 AN MUSIKWERKEN, SAITEN=, BLAS~
U. SONSTIGEN KLE INMUSIKINSTRU=
MENTEN . - . - oA oA -
3995 35 AN PUPPEN . . B . o
3995 37 AN ANDEREN SPIELWAREN . . . . ]- oA oA o
3995 40 AN TURN= U, SPORTGERAETEN . . . - oh oA .
3995 S0 AN SCHMUCK, 60LD= U, SILBER=
SCHMIEDEWAREN . . . - oA oA -
3995 71 AN GERAETEN U.NINIATURFAHRIEUGEN
FUER DAS SCHAUSTELLERGEWERBE . - . - - oA .
3995 90 AN SONSTIGEN ERZEUGNISSEN N
DIESER WARENGRUPPE . . . . . . o
3995 INSGESANT . . - . . . 127
LOHNVEREDLUNGSARBEITEN
3996 10 AN GROSSMUSIKINSTRUMENTEN . . - . oh - .
3996 20 AN MUSIKWERKEN, SAITEN=, BLAS=
Ue A. KLEINMUSIKINSTRUMENTEN - . . o oA oA . -
3996 35 AN PUPPEN - - . . ]'
3996 37 AN ANDEREN SPIELWAREN - LI . - oA oA .
3996 40 AN TURN= U, SPORTGERAETEN . . . . - - -
3996 SO AN SCHMUCK, 60LD= U, SILBER=
SCHMIEDEWAREN - . . . o oA .
3996 71 AN GERAETEN U.MINIATURFAHRZIEUGEN
FUER DAS SCHAUSTELLERGEWERBE - . . . . - -
3996 90 AN SONSTIGEN ERZEUGNISSEN
DIESER WARENGRUPPE . . . . . . -
INSEESANT . - . . . . 15 87



Industrielle Produktion

Menge i
Melde- Erzeugnis Einheit ) Wert in 1000 DM
Nr. 1973 1974 1975 1973 1974 1975
CHEMISCHE ERZEUGNISSE
HALOGENE
4111 1" CHLOR T e 2 517 414 2 725 132 2 295 949 . . .
: DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 522 924 497 249 447 878 104 489 110 355 117 290
4111 13 oM T e . 5 253 4 270 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 638 «A oA 7 708 oA <A
4111 15 FLUOR T e oA .A .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA «A «A A
4111 17 Jop T e oA oA . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA oA oA - oA
4111 INSGESANT . - . . 112 198 119 985 125 147
SUBLIMIERTER, GEFAELLTER ODER
KOLLOIDER (AUCH WIEDERGEWONNE=
NER) SCHWEFEL
4112 10 AUS KOHLE T e oA oA «A w N .
4112 50 AUS ERDOEL ODER ERDGAS ) S 305 495 400 931 498 409 . . .
4112 90 SONST. ART T e oA oA «A . . .
4112 INSGESANT T e 332 604 429 362 521 145 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 332 604 429 362 A 28 205 42 187 oA
KOHLENSTOFF
4113 10 AKTIVKOHLE T . 32 131 31 250 20 027 " . .
4113 40 HOLZKOHLE T oA oA oA oA oA oA
4113 70 RUSS T 290 546 299 668 260 992 194 619 260 591 224 648
KUENSTLICHER U.KOLLOIDER GRAPHIT
4113 91 REAKTORGRAPHIT T oA A <A ok oA oA
4113 95 ANDERER KUENSTLICHER GRAPHIT T oA A oA oA <A oA
4113 99 KOLLOIDER GRAPHIT (NICHT IN
OELIGER SUSPENSION) . T oA oA <A A oA oA
4113 INSGESAMT . . . w 251 535 327 676 290 819
4114 00 PHOSPHOR L oA oA A . . .
TECHNISCHE GASE, GEMESSEN UNTER
NORMALDRUCK BEI 20 GRAD €
4115 10 WASSERSTOFF MILL. CBMe M . 925 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT MILL. CBM 426 357 351 22 168 31 537 S8 016
4115 30 SAUERSTOFF MILL. CBMe 4 011 4 258 3 538 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT MILL. CBM 1778 1 938 1 734 249 208 272 397 264 607
4115 50 EDELGASE MILL. CBM# . . oA . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT MILL. CBM 30 32 31 52 421 56 827 49 765
4115 70 STICKSTOFF MILL. CBM» * . 1166 . L.
“DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT MILL. CBN 285 343 386 71379 74 469 o8 511
4115 INSGESAMT . . . . 394 699 435 230 420 897
ALKALI- U, ERDALKALIMETALLE FUER
CHEMISCHE ZWECKE
4118 1 NATRIUM T e oA A R .
4118 14 XALIUM T e oA <A . .
4118 17 CALCTUN T e oA .A - . . -
4118 INSGESAMT . . . . -A A oA
SAL ZSAEURE, CHLORSULFONSAEURE
4121 10 SALZSAEURE, CHLORWASSERSTOFF, '
BER, AUF HCL T . 827 532 890 585 727 736 . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMRT T 258818 280 187 205 809 57 698 64 606 55 98
4121 50 CHLORSULFONSAEURE T o« 47 103 54 613 24 338 . .
DARUNTER ZUF ABSATZ BESTIMMT T 8 224 1 291 6 355 2 202. 3 734 2 287
4121 . INSGESAMT .. . . . 59 960 68 340 58 164
OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS, SCHWEFELWASSERSTOFF
4122 10 SCHUEFELDIOXID, BER. AUF $S02 T 41 788 48 403 S0 592 10 475 13 U146 15 116
SCHWEFELSAEURE, BER. AUF $03
%122 41 AUS ELEMENTARSCHWEFEL T e 518 742 692 176 762 995 . . .
4122 43 AUS SCHWEFELKIES T . 1 995 161 1 781 610 1 218 973 . N -
4122 45 AUS METALLVERHUETTUNG T . 920 761 968 840 901 767 N ; :
4122 49 SONST. ART T e 159 176 156 106 148 781 R . .
4122 70 OLEUM, BER. AUF $03 T o« 543 989 589 069 361 309 . . :
%122 90 SONST. OXIDE U. SAUERSTOFFSAEU=
- REN DES SCHWEFELS, SCHWEFEL- .
WASSERSTOFF T 11 869 11 122 8 022 7 799 - 9 523 6 812
$122 INSGESAMT . . . . 175 541 200 507 196 166
SALPETERSAEURE, NITRIERSAEUREN
4123 10 SALPETERSAEURE, BER. AUF N T e 698 315 740 894 674 459 s -
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 84 256 89 789 62 582 71 472 91 3?8 72 541
$123 SO NITRIERSAEUREN, BER. AUF N T . 5 630 6 193 3 949 . . .
%123 INSGESAMT . - . o 71 889 91 767 72 984
4124 00 OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
PHOSPHORS, BER. AUF P205 T e 366 663 363 859 257 941 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT T 63 126 57 061 28 530 67 321 98 531 63 308
%125 00 OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
ARSENS, BER. AUF AS203 L oA 364 oA - - .
-~
%127 00 OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
BORS, BER. AUF 8203 T e oA oA oA . . .
ANDERE ANORGANISCHE SAEUREN Ue
SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER
NICHTMETALLE
3129 10 FLUSSSAEURE, BER. AUF HF T e 76 789 95 547 69 179 ) . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 50 203 63 143 47 112 70 111 82 193 62 898
3129 30 SILICIUMDIOXID, BER. AUF $Y02 T e . . 85 400 . . .
DARUNTER ZUNM ABSATZ BESTIMMT T . . 85 141 . . 168 425
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Industrielle Produktion

KRISTALLISIERT

) Menge Wert n 1000 DM
Melde- Erzeugnis Embhent ———— N N
Nr. . 1973 1974 1976 1973 1974 1975
KOHLENDIOX1D
4129 .51 GASFOERMIG ODER FLUESSIG T 156 675 160 756 151 606 43 601 40 402 7 651
4129 55 FEST (TROCKENEIS) T 42 719 45 960 s1 017 10 40¢ 11 10%8 13 198
4129 90 SONST. ANORGANISCHE SAEUREN U.
SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER
NICHTMETALLE T 40 464 33 132 21 4P7 21 650 25 59U 25 201
4129 .INSGESAMT 5 5 . . 337 501 576 560 U7 s7L
CHLORIDE, OXYCHLORIDE U.A. HALO-
GEN- U. OXYHALOGENVERBINDUNGEN
DER NICHTMETALLE
4131 10 DES PHOSPHORS T e 70 14¢ 71 625 48 355 . . .
£131 50 DES SILICIUNS T e <A oA A Ve . .
4131 99 SONST. ART T 21 560 25 570 24 851 19 282 25 41 25 6UL
4131 ’ INSG ESAMT . 5 5 . 47 701 58 Y4t 38 48(
SULFIDE DER NICHTMETALLE
. 4136 10 XOWLENSTOFFDISULFID (SCHWEFEL=
KOHLENSTOFF) T . -A N -A . . .
4136 90 SONST. SULFIDE DER NICHTMETALLE T -A oA A ot oA ol
4136 INSGESAMT - R - 5 5 oA oA ol
4142 00  SYNTHESEAMMONIAK, BER. AUF N T e 2 064 321 2 170 084 1 981 020 w . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 459 452 547 37% 533 056 93 275 202 541 270 964
4144 00 AMMONIAK IN WAESSRIGER LOESUNG
R COHNE ROHES AMMONIAKWASSER),
BER. AUF N S 9 374 9 626 8 669 3137 4 3 5 16
OXIDE, HYDROXIDE U. PEROXIOE OER
ALKALI= U. ERDALKALIMETALLE
J NATRIUMHYDROXID, BER. AUF NAOH
4146 11 AETZNATRON, FEST T e 246 770 358 450 . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T i 215 471 220 114 81 355 WS 54;
4146 15 NATRONLAUGE T e 2 512 elz 2 572 135 2 130 585 . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 373 484 1 475 212 1 295 903 269 615 288 %67 326 921
4146 30 KALIUMHYDROX1D, BER. AUF KOH T e oA oA oA . 5
4146 50 NATRIUM= U, KALIUMPEROXID T . <A <A A 5 5
4146 90 OXIDE, HYDROXIDE U. PEROXIDE
SONST. ALKALI= U. ERPALKALI=-
METALLE 9 393 10 753. ¢ 182 13 99¢ 17 v2u 15 27.
4146 INSGESAMT 5 5 5 310 840 434 602 486 27:
OXIDE, HYDROXIDE U. PERGXIDE
SONST. METALLE
4149 11 ALUMINIUMOXID, BER. AUF AL203 T e 905 271 1307 414 1 246 138 . 5 5
4149 15 ALUMINIUMHYDROXID, BER. AUF
0 AL203 T . 1 059 672 1 466 423 1 377 629 5 5 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 117 678 142 780 107 063 SU 747 71 927 62 59
4149 SO €LEKTROKORUND T 97 763 100 772 &1 361 86 84C 99 157 80 10.
4149 99 SONST. ANORGANISCHE BASEN,
METALLOXIDE, =HYDROXIDE U. ;
. =PEROXIDE U.A. T 38582 40 7117 32 135 246 912 304 659 244 49
4149 INSGESAMT . . 5 5 543 732 728 391 655 67;
. SAL2E DER HALOGENWASSERSTOFFF U. 3
- DER SAUERSTOFFSAEUREN D.HALOGENE
4152 10 FLUORIDE U. ANORG. FLUORHALTIGE
KOMPLEXSALZE, BER. AUF F S . . 25 377 5 . 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 33 129 46 354 -A 61 662 82 207 ol
4152 20 CHLORIDE U. OXYCHLERIDE DER
- METALLE T e . . 155 611 . . 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMNT 1 154 144 167 358 146 025 102 411 124 716 116 99
4152 41 CHLORITE T e oA A A 5 5 5
4152 45 HYPOCHLORITE, BER. AUF AKTIVES
CHLOR T e 25 302 28 165 25 570 5 . 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 18 596 21 447 20 421 13 8% 16 535 16 22
4152 61 CHLORATE, BER. AUF 100 VH T e . . - . . -
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT T - - - - - -
4152 65 PERCHLORATE, BER. AUF 100 VH T . - - -A - - .
4152 70 BROMIDE, OXYBROMIDE, BROMATE U.
HYPOBROMITE, BER. AUF BR T e . . 221 . 5 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINMT T 166 177 221 1573 1 648 178
4152 80 JODIDE U. OXYJODIDE, JODATE U.
PERJODATE, BER. AUF J T . . . 94 . 5 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 109 128 oA 2 597 3 571 5
4152 INSGESAMT w 5 5 5 193 679 242 297 198 s2
SULFIDE (EINSCHL. POLYSULFIDE)
4153 10 NATRIUMSULFIDE, =HYDROGENSULFIDE
U. =POLYSULFIDE, BER. AUF § T . . . 8 133 5 S .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 8 810 9 107 oA 13 489 15 913 .
4153 90 SONST. SULFIDE, HYDROGENSULFIDE
U. POLYSULFIGE T 7 162 7 646 3 391 5 838 6 s21 138
4153 INSGESAMT . 5 5 5 19 327 22 234 1 69
SAL2E DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS
4154 11 NATRIUMBISULFIT, BER. AUF
NA25205 T e . . 59 415 . . 5
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMAT b4 42 922 43 938 oA 16 408 18 320 5
4154 15, NATRIUMTHIOSULFAT, BER. AUF
NA2S203 T e . . -A . S
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA oA oA oA oA .
4154 19 SONST. SULFITE, BISULFITE,
THIOSULFATE, HYDRO~ U. HYPO=-
SULFITE, SULFOXYLATE U.AE. b { 72 610 83 113 64 149 63 410 77 155 70 62
NATRIUMSULFAT, BER. AUF NA2S04 -
4154 51 CALCINIERT : T e 248 418 236 851 221 039 . . .
4154 52 T e 43 562 43 330 35 648 . . .



Industrielle Produktion -

Menge
Melde- Erzeugnis Einhert Wertin 1000 DM
Nr 1973 1974 1975 1973 1974 1975
4154 S5 AMMONSULFAT FUER TECHNISCHE
IWECKE, BER. AUF N - T e . . 20 408 . . -
DARUNTER ZU¥ ABSATZ BESTIMMT T 5¢ 318 54 $27 N 9 109 - 30 086 oA
4154 S? KUPFERSULFATE, KER. AUF CUSO4 T . . #16 . e -
. DARUNTER 2UM ARSATZ RESTIMMY T 1 600 ere oA g 431 5 161 -A
4154 S8 PERSULFATE T s oA oh A . . .
4154 59 SONST. SULFATE T 372 027 309 715 342 423 e 765 112 643 86 694
4154 INSGESA”T - . . . 202 462 292 102 245 822
SALZE DER SAUFRSTOFFSAEURFN DES
STICKSTOFFS, BER. AUF \
4155 10 NITRITE T o« ] % 571 4741, . .
DARUNTER ZUN ABSATZ BESTIMMT 1 .A +A oA oA
4155 SO NITRATE T s 47 044 36 641 31 593 . . -
DARUNTER ZUM ABRSATZ BESTIMHT T oA oA oA oA
4155 INSGFSAMT . . . . 27 0v9 60 y98 s8 067
SALZE DER SAUERSTOFFSAFUPENR DES
PHOSPHORS, PHOSPHIDE
PHOSPHATE . .
T4157 11 POLYPHOSPHATE, BER. AUF P205 T e . . 159 919 . . .
DARUNTER 2Ui4 ABSATZ BESTIMMY T 198 519 1564 410 oA 306 454 289 $58 oA
4157 19 SONST. PHOSPHATE, BER.AUF P20S T 92 232 141 25¢ 90 402 9 5% 266 520 195 533
4157 SO SALZE ANDERER SAUERSTOFFSAEUREN
; DES PHOSPHORS T oA . N oA oA oA oh
4157 30 PHOSPHIDE T oA oh oA oA A oA
4157 INSGESAHT . . . . 412 513 566 UGS 555 764
SONST.SALZE ANGRGANISCHER SAEUREN
4156 10 ARSENITE U, ARSENATE,
BER. AUF AS203 S - - A - . .
CARBONATE
4159 31 NATRIUMCARBONAT, BER,AUF NA2CO3 T e 1 422 342 1456 476 1 248 881 . N .
DARUNTFR ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 376 174 1 403 946 1 208 224 274 247 310 628 314 967
4159 34 KALIUMCARSONAT, BER. PUF K2€03 T e <A oA A . . -
4159 37 PERCARBONATE - T - oA . oA - oA oA
4159 39 SONST. CARBONATE U. BICARBONATE T . 178 972 130 126 - 91 278 [ZRTT]
4159 51 CYANIDE . T 1 29 1o 17 321 ]_ 54 834 56 297
4159 55 FULMINATE, CYANATE, RHODANIDE 7 38 349 10 vo% 9 035 56 842 18 317 15 146
SILICATE
4159 51 NATRIUY= U, KALIUMSILICATE,
BER. AUF $102 1 . . 247 251 . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ EESTIMMT 1 . . oA . . A
4159 69 SONST. SILICATE, BER. AUF $102 T . oA ‘oA ot oA oA
BORATE
4159 71 PERBORATE, BER. AUF 8203 1 oA oh A o oA oA
4159 79 SONST. BORATE, BER. AUF 8203 T A, oA A ot oA oA
4159 90  SALZE DER SAEUREN DER FETALL~
OXIDE U.A. . T 41 604 46 937 22 856 36 032 . 52 652 41 477
4159 . INSGESAMT . . . . 642 800 778 423 694 945
4191 U0 KOLLOIDE EDELMETALLE, EDELMEVALL- !
AMALGAME, SALZE SOWIF VERBINDUN-
GEN DER EDELMETALLE ’ T oA oA oA A oA oA
ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE,
NICHT RADIOAKTIV U, IHRE VER=
BINDUNGEN .
4193 10 SCHWERES WASSER, EER. AUF D20 K6 » - - - - - -
4193 $0 SONST. NICHTRADIOAXTIVE ISOTOPE K6 oA oA oA N ok oA
4193 INSGESAMT - . . . oA oA N
KOMPRIMIERTE LUFT
4195 10 FLUESSIG T - - - - - -
4195 S0 GASFOERMIG, GEMESSEN UNTER NOR=
- MALDRUCK BEI 20 GRAD C 1) 1000 ceM . . 12 276 . . 73s
4195 INSGESAMT . - . . . . 733
WASSERSTOFFPEROXID
4196 10 FEST T e oA WA oh . . "
4196 90 ANDERES, BER. AUF H202 T e 46 750 48 234 44 483 . - .
4196 INSGESAMT . . . . 30 562 29 540 35 592
CARBIDE
4107 10 CALCIUMCARSID L 603 887 644 057 485 456 . . .
4197 90 SONST. CARSIDE T e 36 150 29 901 23 362 . . .
4197 : INSGESAMT . . - . 115 801 149 872 155 484
SONST. ANORGANISCHE VERRINDUNGEN .
4199 10 HYORIDE, NITRIDE, AZI10F, .
SILICIDE, BORIDE T 283 323 191 13 407 18 399 12 00y
4199 30 DESTILLTERTES WASSER, LEITVFAE=
HIGKEITSWASSER U.AE, T 27 418 28 829 26 225 2 547 2 213 2 052
4199 S0 AKTIVIERTE NATUERLICHE MINERALI=
. SCHE STOFFE T 400 474 433 620 380 199 74 462 87 470 96 170
4199 60 AUSGFRRAUCHTE GASREINIGUNGSMASSF T - - - - - -
4199 70 CALLCIUMCYANAMID FUER TECHNISCHE .
IWECKE, BER. AUF N T e oA oA oA . . .
SONST, ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE
U. CHEMIKALIEN * R
4199 91 CHEMISCH EINHEITLICM T 2 939 2z sn 2 506 8 891 10 vu? 8 563
4199 95 CHEMISCH NICHT EINHEITLICH . . . - 26 178 20 538 22 254
4199 INSGESAMT . . . - 125 322 139 505 142 044
AROMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE,
CHEMISCH NICHT EINMWEITLICH
4211 10 BENZOLVORERZEUGNIS T = - - oA - - .
4211 31 GEREINIGTES BENZOL T e 9 484 8 9¢3 oA . . N
4211 34 GEREINIGTES TOLUOL T e - - - - - -
4211 37 GEREINIGTES XYLOL T e oA oA oA . . .
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Industrielle Produktion

Menge
Meide- Erzeugnis Einheit 9 Wert in 1000 DM
Nr. 1973 T 1974 1975 1973 1974 T 1975
4211 41 MOTORENBENZOL T . 77 266 74 306 84 596 . . .
4211 45 HOMOLOGENMISCHUNGEN T o« oA oA A . : :
4211 S0 AROMATENREICHE BENZINE T oA <A oA . N .
4211 60 SOLVENTNAPHTHA T o« 44 977 38 089 29 087 . . :
4211 70 NAPHTHALIN MIT EINEM ERSTAR=
RUNGSPUNKT UNTER 79,4 GRAD C | S 84 905 86 006 59 558 . . .
4211 81 ANTHRACEN MIT EINEM ANTHRACEN~
GEHALT UNTER 85 VH | oA oA oA . . .
4211 85 ANTHARACENRUECKSTAENDE T . 10 852 11 569 A . N N
4211 90 SONST. CHEMISCH NICHT EINHEIT~
LICHE AROMATISCHE KOHLEN~ -
WASSERSTOFFE T 174 520 189 881 143 608 33 071 102 903 74 361
“2n INSGESAMT . . . . 93 450 240 473 177 526
ROHPHENOL, =KRESOL, =XYLENOL U.
DEREN GEMISCHE, CHEMISCH NICHT
EINHEITLICH
4215 10 ROHPHENOL U. GEMISCHE VON ROW~
PHENOL, ~KRESOL U. =XYLENOL T e A oA A . . .
4215 40 ROHKRESOL T - oA A A . . .
4215 70 ROHXYLENOL L A oA A . . . e
€215 INSGES AMT . . . . 14 363 19 U16 12 654
SONST. ERZEUGNISSE AUS DER WEI~
TERVERARBEITUNG VON ROHTEEREN U. -
ROHBENZOL
4219 1 TEERPECH T 656 030 693 667 633 676 . . .
4219 15 PECHKOKS T e A A A . - .
4219 SO TEEROELE T e 469 470 420 087 408 424 N : .
4219 . INSGESAMT . . . . 151 117 266 873 290 €26
ACYCLISCHE U. ALICYCLISCHE KOH=
LENVWASSERSTOFFE, CHEMISCH EIN=
HEITLICH, BER. AUF 100 VH
4221 M1 AETHYLEN - T . 2 760 567 3 106 719 140 117 . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMNT T 1 369 428 1 710 181 213 146 376 498 1 004 459 789 926
4221 13 PROPYLEN T .. 1499 129 1 369 583 091 041 . R .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 868 055 906 559 703 733 111 858 342 558 267 852
4221 15 BUTADIEN, BUTYLENE T . 753 726 1 068 643 493 401 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 672 612 821 953 543 932 156 185 303 037 215 124
ACETYLEN IN JEDER FORM
4221 17 AUS CARBID ) T . 89 240 74 032 48 532 . . .
4221 18 AUS ANDEREN VERFAHREN T e 284 793 271 937 21 717 . N N
6221 50 CYCLOHEXAN T . oA A A . N R
4221 90 SONST. ACYCLISCHE U. ALICYCLI- A
SCHE KOHLENWASSERSTOFFE T - A oA oA oA -A
4221 INSGESAMT . . . R 884 981 2 018 919 1 604 5?2
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