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E inführung

In der vorliegenden Veröffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und aIs
Ergänzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsst-ati-
stik, der Statistik des warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgewählter Erzeugnisse des produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1 Vierteliährliche Produkt ionserhebung
Mit dem "Gesetz über die Statisti.k im produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. Novernber 1975 in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBI. I S. 641) in Verbindung mit dem
Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatc) vom .l4. März
1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grundlage für
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarheitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung über die
Produktion einbezogen.

Der Ber ichtskre i s derVier-
teljährlichen Produktionserhebung umfaßt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemei-nen 20 Beschäftigten und mehr sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (ej.nsch1. Fertigteilbau) mit im aI1-
gemeinen 20 Beschäftigten und mehr von Unter-
nehmen der übrigen Wirtschaftsberei.che
(einschI. Produzierendes Handwerk) .

A1s Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschäftigte und mehr', gilt für
folgende SYPRO-ZI/eige die Abschneidegrenze
von "10 Beschäftigte und mehr":

Für den SYPRO-Zweig 531 1 Säge- und Hobelwerke
gilt a1s Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von rnindestens 'l 000 m3 Rundholz".

AIs c r.u n d 1 a g e der Erhebung und
der Gliederung der Daten di.ent das ',Systema-
tische Güterverzeichnis für Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, TeiI 2: Systematisches
Güterverzeichnis für Statistiken im produzie-
renden Gewerbe (GP)"1 ).

Di.e nachgewiesenen Zahlen werden überwiegend
im Rahmen der Vierteljährlichen produktions-
erhebung_ ermittelt. In den cütergruppen '10

(Elektrizität, Gas, Fernwärme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse) , 22 (MineraIö1-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl), 28 (NE-
MetaIIe und -MetaIlhalbzeug) und 29 (Gieße-
reierzeugnisse) werden zusätzlich Each-
stati stiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
P r od u k t i o n . Sie umfaßt im aII-
gemeinen den verkaufsfähigen, für den Markt
vorgesehenen Produktionsausstoß (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Dem Wert der zum Absatz bestimmten
Produkti.on liegen die im Berichtszeit-
raum erzielten Verkaufspreise ab Werk
zugrunde. Der Wert umfaßt auch die Kosten
der Verpackung, selbst wenn sie geson-
dert i.n Rechnung gestellt si.nd. Nicht ein-
bezogen si.nd dagegen die in Rechnung ge-
stellte Umsatz- (Mehrwert-) und Verbrauch-
steuer sowie gesondert in Rechnung ge-
stellte Frachtkosten. Rabatte sind abge-
zogen. Neben Mengen- und Wertangaben wird
in der Veröffentlichung für die einzelnen
Güterarten auch die AnzahI der produzieren-
den Betriebe der Absatzproduktion genannt.

1 ) Eine ausführliche Darstellung über die
Gliederungsgesi.chtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Güterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in'rWirtschaft und Statistik" 11/82,
s. 182 ff.

251 2

251 6

2591
6816

6825
6847
6856
6872
6 8'13

6875
687 9

6889

Gewinnung von Natursteinen, ä.D.9.,
Gewinnung von Sand, Kies,
Herstellung von Transportbeton,
Herstellung von Kartoffelerzeugnis-
sen, a.n.g.,
Obst- und Gemüseverarbeitung,
Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,
Fi schverarbei tung,
MäIzerei.,
Alkoholbrennerei ,
HersteL lung von Spirituosen,
Mineralbrunnen, Herstel).ung von
I,lineralwasser, Limonaden,
Herstellung von Futtermitteln.
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Gesamtproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Güter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der
Maßeinheitsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schließt neben der zum Absatz bestimmten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die für
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach Mög-
lichkeit ist in diesen FäIIen auch die zum

Absatz bestimmte Produktion aIs rrDarunter-
position" getrennt aufgeführt. Soweit für
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung. bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kauf spreisen bewe rtet.

Lo h n a r b e i t . Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes Ma-
terial be- oder verarbeitet wird. Als Wert
gibt der Auftragnehmer die vom Auftraggeber
gezahlte Vergütung an. Die Lohnarbeit ist
wert- und mengenmäßig grundsätzlich in der
zum Absatz bestimmten Produktion enthalten.
Nur in bedeutsamen Fäl1en (einige Positionen
in der Gütergruppe 22 = MineralöIerzeugnisse
und Gütergruppe 53 = Schnittholz, Sperrholz
und sonstiges Holz) wird sie getrennt nach-
gewiesen.

Lohnveredlung, Repara-
turen und Montage sind
äIs Schlußpositionen der jeweiligen Güter-
gruppen aufgeführt und werden im allgemei-
nen nur wertmäßig dargestellt.
Lohnveredlung Iiegt vor, wenn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvertrag veredelt wird. Dabei bleibt
die Form des Erzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Umfang neu erstellt wird.

A1s Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst gefertiqt wer-
den. Erfolgt der zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

28, 30 bis 33, 37, 38, 63 wird zusätzlich
nach der Art der Fertigung, rles Materials,
der Funktion (Steuerung), der Oberflächen-
behandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen G e h e i m -
h a 1 t u n g betrieblicher Einzelangaben
werden Daten für solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellunq
ein Betrieb überwiegend beteiligt war,
nicht veröffentlicht. Dies kann dazu füh-
ren, daß z.B. innerhalb einer vierstelliqen
Güterklasse die Angaben für eine weitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten.

Geringf ügige Abwei-
c h u n q e n in den Summen sind auf Run-
den der Zah1en zurückzuführeni Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er-
k1ären sich durch zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen.

2 Vlerleljlh1liqhqr Pqeduktionsindex
Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
Ien vor allem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen. Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
wirtschaftszweiqe (Ausgabe 19791, Fassunq
für die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO) " gegliedert.

Der I n d e x f ü r U n t e r n e h m e n
(Tabelle 4.1) ist aus Cen Indizes für fach-
liche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilunq des Census-Value-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur für die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-StelIern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
über ein aus der Bruttowertschöpfunq zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980
qebildetes Gewichtunqsschema vorgenommen.

Der I n d e x f ü r f a c h I i c h e

U n t e r n e hm e n s t e i 1 e (Tabelle
4.2) wird auf der Grundlage der gesamten Vier-
teljährlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-fl-Ste1ler zu SYPRO-2-Stel1ern,
Hauptgruppen us$r. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census-Value-Added des Basisjahres
'I 980 ergeben.

uDgrdes
Ober-

t der
teria
äche

ei n ze lnen

Fertig
lsrder
behandl

Positionen der
ung u.ä.

Ar
MA
f1
In

n

Güterg ruppe n
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Eine ausführliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der zeitschrift "Wirt-
schaft und Statistik", Heft 12/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljährlichen Produktions-
index für das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschließlich 3. Vierteljahr 1983 sind a1s
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe IV A, zu beziehen. Indizes für die in
der vorliegenden Fachserie nicht publizierten
Viersteller der "SYPRO" können clirekt beim Sta-
tistischen Bundesamt telefonisch 06121 /'75-2818 /
2586 oder schriftlich erfragt werden.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindi zes für gewerbliche
P rodukte (Erzeuoe rD retse) sowle tur dre
Ein- und Ausfuhr

In TabelIe 5 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken angelehnten GIie-
derung dargestellt. weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Er1äuterungen enthäl-t die
monatliche Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis '1980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Güter-
verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
Iehnten Gliederung sind in Tabelle ? darge-
steIIt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthatten.

4 Außenhandel (Spezialhandel)

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern in der an das
Güterverzeichnis f ür Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in TabeIle 6

wiedergegeben. Der Außenhandel umfaßt den
Warenverkehr mit dem Ausland; der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (v91. Ziffer 5). Der Spezialhandel
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von waren
in den freien Verkehr , zur zoLlamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (nigen- und Lohn-

veredlung), nach zollamtlich ber^rilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von ausländischen waren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrartenr
sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (nigen- und Lohnveredlung\, ztr
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesse rungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserie 7

(Außenhandel ) verwiesen.

5 Warenverkehr mit de r Deutschen Demokrati-
schen Re fik und Berlin Ost

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in Ta-
belle 8 wiedergegeben. BezügIich weiterer Er-
gebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
lichungen der Fachserie 6 (HandeI, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und Berlin
(Ost) verwiesen.

5 Versorqunq mit au lten Erzeugnissen
und Rohstoffen

In TabelIe 11 werden für die Berichtsjahre
'l 984 und 'l 985 Ergebnisse der Produktionssta-
tistik, der Außenhandelsstatistik sowie der
Statistik des Warenverkehrs mit der DDR und
BerIin (Ost) zusammengeführt. Diese Ver-
knüpfung von Ergebnissen des produzierenden
Gewerbes und des Handels ermöglicht es, die
"Verfügbarkeit" ausgewählter Erzeugnisse
und Rohstoffe in der Bundesrepublik Deutsch-
land darzustellen. Die Auswahl beschränkt
sich im wesentlichen auf die Positionen, bei
denen das rrSystematische Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken', und das "Waren-
verzeichnis für die Außenhandelsstatistik"
von der definitorischen Abgrenzung her ver-
gleichbar sind. Nicht berücksichtigt wurden
allerdings Positionen des Ernährungsgewerbes
und der Energie, da für diese Bereiche be-
reits eigenständige Veröffentlichungen vor-
liegen. Die Verfügbarkeit wird rechnerisch
ermittelt, indem die produktion um die Ein-
und Ausfuhr bereinigt wird. Die bereits am

Jahresanfang vorhandenen Bestände bleiben
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dabei unberücksichtigt. Sofern in der Pro-
duktionsstatistik die Gesamtproduktion
nachgewiesen wird, wurde bei der "Saldie-
rung" hiervon ausgegangen. Die weiterver-
arbeitungsmenge ist dabei mit den durch-
schnittlichen Absatzpreisen bewertet. In
den anderen Positionen erfolgte die Be-
rechnung der Verfügbarkeit über die Ab-
satzprodukt ion.

Bei den an der Saldierung beteiligten Sta-
tistiken sind einige methodische Unter-
schiede zu berücksichtigen. Sie betreffen
vor allem den Kreis der Auskunftspflich-
tigen, die Bewertung. und den zeitpunkt
iler Meldung. Während die Produktionssta-
tistik in der Regel nur Ergebnisse von
Betrieben des Bergbaus und Verarbeitenden
Gewerbes von Unternehmen des Produzieren-
den Gewerbes mit im allgemeinen 20 Be-
schäftigten und mehr, sowie für Betrie-
be iles Bergbaus und Verarbeitenden Ge-
werbes mit 20 Beschäftigten und mehr von
Unternehmen der übrigen wirtschaftszweige
nachweist, wird in der Außenhandelssta-
tistik der gesamte grenzüberschreitende
Warenverkehr erfaßt. Bei der Beerertung
der Waren stehen bei der Produktion den

Verkaufspreisen ab Werk die Grenzüber-
gangswerte im Außenhandel gegenüber.
Außerdem deckt sich nicht immer der Zeit-
raum der Produktion mit dem Zeitraum des
Grenzübergangs der Waren.

7. Statistik des Ausl-andes: Pegcträlqlgtsr
Umsatz und Investitionen in den Indu-
strien der Länder der Europäischen Ge-
me inschaften

Im vorliegenden Heft werden ausgewähIte
wichtige rndikatoren der Geschäftstätig-
keit in den Inclustrien der EG-Länder
(ohne Spanien und Portugal) in einer ein-
heitlichen Gliederung nach Wirtschafts-
zweigen (NACE-2-Ste11er) und in einer
einheitlichen Rechnungseinheit (Europäi-
sche Rechnungseinheit) zusammengestellt.
Zur Erleichterung für den Benutzer wurden
auch die für analytische Vergleiche be-
deutsamen Beziehungszahlen "Umsatz je
Beschäftigten" und "Investitionen je
100 ECE Umsatz" berechnet und dar-
geste1lt. Die Grunddaten stammen aus der
Datenbank CRoNOS des statistischen Amtes
der Europäischen Gemeinschaften.
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PRODUKTIONl)IM BERGBAU UND VERABBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN
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?_ rr-gqu-Elio.11qlslt* ) nrch Hauptqruppo

Insq es ilt GT
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+

+

+

+

+

+
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3 Proaluktionswertt ) nach ruppen und Bundesländern

Ze itr aun
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1. vj r986
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Bergbauliche Er-
zeugnisse ... . .. .

Erzeugnisse des
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Prod ukt i ons-
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Invest ition s-güter procluzie-
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cewerbes ... ...
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r) Zum Absatz b€sti@t. Der Nachweis nach Bundesfändern
schließt die Fachstatistiken ein.
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MASCH I NEtrEAU
FI. v, LANgfl. MAScH I NEN , ACKERScH LEPPERN
H. V, METALLBEARBE ITUNGSMASCH INEI U. AE.
H. V. TEX T I L - U. NAEHMASCH I NE N

H. V. USCH INEN F. O. NABR. .U. GEilUSSMI'TEL INO. USW
H. V. HUETTEN-U, II'AL ZITERKSE I NR, USW ( OH. BAUiASCH. ]
H. V. BAU - , BAUSTOF F - U. AE . MSCH I NEN
H.V. ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN, LAGERN U.AE.
H. V. MSCH ! NEN F. WE ITERE SEST. WIRTSCHAF TSZWE I GE
SONST. MASCH I NENEAU

STRASSENFAHRZEUGSAU, REP. V, KRAFTFAHRZEUGEN USW
H. V.KRAFTIIIAGEN U. -rcTOREN
H. V. TEILEil F.XRAFNAGEN U..IiOTOREN

SCH I F FBAU
ELEXTROTECHN I K, REP. V. HAUSHALTSGERAETEil

H.V,GERAETEX O.ELEKTRIZ.EFZEUGUHG, -V€RiLG.U.AE.
H. V. E LEKTROHAUSHALTSGERAETEN
H. V. ZAEHLERN. FERNI{ELOE -, reSS.U. REGELGERAETEN USW
H. V . NUNDFURX. . FERNSEH. U. PHONOTECHN. GERAETEil

FE ITffi CHAN IK, OPT IX, H. V. UHREN
H. V. E ISEN-, BLECH-U. METALLWAREN
H. V. BUEROMASCH I NEil, AOV - GERAETEN U. - E I NR I CHTUNGEN

H, V.BUEROMSCHINEil
H. V. AOV.GERA€TEN U. .E INR'CHTUNGEN

7,3
-7,7
4,7

-10.4
11.8

4.O
!.3
2.9
3,3
3.1
4.4
3.8
2.9
6,2

-15.9
4.9

107.5
75.9
7A.9
73, B
99. a

1 04.8
96.6

119.9
102.a
49. a
45. 6

109,3
107,4
9S.6

1 24.3
137.1
129,O

1r8.6
113.5
107 ,3
r 36.3
113.4
1 05,4
103.9
2?5.3
92.7

245.3

6
B
2

11
2
3
3

16
5

97 ,1

106. I 2.6

106.9
83. I

103.7
79.7

107.a
ao1 ,4
125.5
93, 4
82,6
91 .3
ao,7

96.2

92.1
47. 3

102.5
76,5

107.3
99.4

124, A
106.4
78,5
94. o
7a. 9

o.7 97 ,9

51
EX 52
5a
56
57
3A
61
62
63
64

H. V. MJS I K I ilSTRUM., SP I ELWAREN, FUEL LHALTERN USW
FE IXKERAMIX
HERSTE L LUNG , VERARB. U. VEREOLG. V, HOHL GLAS
HOLZVERAREEITUIIG
PAP I ER - U. PAPPEVERARBE I TUNG
DRUCKERE I, VERV IELFAELTIGUNG
H. V. XUNSTSTOFFWAFEN
L EOEREF 2EUGUNG
LEOERVERARBE I TUNG
TEXTI LGEWERBE
EEX LE I OUNGSGEWERBE

0.56
o, .5
o. a1
2,31
a.11
1.aB
2.30
o, 05
o, 51
2.02

99.8
45. 5

103.1
78. I

107 .1
103.4
124.2
99.9
BO, 6
91,7
79, B

-9.4
1.9

-o.8

3,4
-3.4
5.9
5.O

5.3
-4.5
-5,A101.5 112. I

ERiAEHRUNGSGEWERBE
H. V. BACKWAREN
H. V. SUESSYIAREN { OH. OAUERBACXTIARE N )

IlI LCHVERWERTUN6
SCHLACHTHAEUSER(OH. KOi'TUNALE }, FLE ISCHVERARB
BPAUEREI,MELZEPEI
MI NERALBRUNNEN. H, V. MI NERALWASSER, L IrcilAOEN
H. V. FUTTERM I TTE LN

TABAXVERARBE I TUNG

6. 18
o.55
o. a8
o..8
o.7 3
1.14
o. 32
o. 25
2.36

I 08.4
1r9.9
11o.4
113.5
112,O
99.3

f18.1
93.7

102. 6

102. ä
113.?
109.6
115.1
107,Ä

97. 3
116.8
93,7
9S.9

111,3
1 26.5
1tl.t
111.8
i 16.5
101.3
r19.3
91.6

106.3

1

3
9
o
o
I
o
6
3

?.

6,
a.

3.
5,

9, 09
4.82
4.27

5
1

o

9
o
o

100
90

111

o
?
c

72-14
HOCHBAULE I STUNGEN
T T EFBAULE LSTUflGEN

-1 4-

a?.o
79,6
95,4

71. 1

69. O
79.8

23.2
20,1
25. 6

BER68AU

-4.
t8.
-o.

9.
15.

3,
3.
6.

3.
-o.

2.

3,

1.

-3.
-?.

1.

2.4
?,7
o.9
4.3
2.2
o.5
6,6
1.6
1.9



FUEF OAS PRODUZIEREilOE GEWERSE

r 100

!EHMEilSTE I LE

VERAEIiOEEIUNG

Iil
I
I
I
I

.l

I

I
I

I

t.

i
I
I
I
I
I

t.

I
I
I
I
I
I

l.

VERAEilDERUN6 VERAEilOERUNG
IN T

3. VJ
I 996

GEGEN
3. VJ

. i:::_

3.VJ
r 9a6

GEGEfl
2. VJ
1 946

VERAENOERUNG
Til Z

t 9a6
GEGEN

.::::

i
,l

I
I

I

I

.l

11,4 113.O

VERAENOERUTG
'i

I

987 |

I
. vJ I

I

....!

2.Hi
1 9A5

GEGEN
2.HJ
1 965

2,HJ
1 946

GEGEN
1 . HJ

. t:::_

2,VJ
1 9A5

GE GEII
2. VJ

. ::::

2. VJ
1 9A5

GEGEN

I 946

1 9a6

101 .2
45.5
90.7
42.3

103. O
87,6

105.1
121. O
11o,,
92. 9
79.O

,06.3
111 .7
103.O
,11.4
lta.6
117 .5

65, r
117.7
11a.6
92.1

1 37.3
106,7
102.6
1 02.5
226.2
75.9

250, r

106,9
124,7
r 09.8
114.9
1r 3.3
107 ,2
1 32.5
46.7

111.7

I 9A6

90.3
110.6
139.4
roa.6
129.O
137.9
129. I

67.A
129. 1

116,1
112,1
1 4ar9
la5.o
111.1
I 05.6
261. a

61 .2
290.0

946
1 9a6

GEGEil
3. VJ

. 1:::

1987
GE GEN

1 945

1987
GEGEN

r 9a5

SYPRO -
ilR.

-9
-6

3.9

-5.9

2,2
-?.6

2.4
-o.e

o.3

5,2

1.2

3.4

5,3

o.9

3.4

- 22,9

5.3
-10.8

-2,6

5.a

5.A

r o3.9
ro3,6

92,9

1 04.5

60.9

87 ,7

105.4

99, O

-3.7

-3.7

-o.a
-3.7
-3.O

100. o
105, 5

1 30.7

104.1

90. 2

45, 4

104. 5

95. A

2,3

- 4,2
-5.9

1.2

-o.7

107 .1
1o7, 9

94. 5

10s.5

84. O

48,4

109.4

r02.1

93,7
45. 9
s3.9

113,5
110.9
91.2

117.9
99.2

116,5
118.8
!o6.7
114.6
r05.5
97. O

1t8.5
114. 6,

ro8.o
81.7
46.2
7a. a

105.9
105. 2

121 ,B
1t 3.3
96. I
49.7

111.6
11? ,9
103.3
i31.3
I 40.1
1 30.9
79,1

122,3
117.O
108. O
1 42,O
1r2.A
iog.5
ro7.o
236,6

91 .3
259.5

94, I
89.0

105.3
79. O

107.5
10t.3
129.O

7Ä,2
96.9
7A,4

105.7
115.9
105.3
1 22,O
110. ?
I 06.8
132,6
95.1
97.4

4
I

o.9
0.4

110.5
1r2.O

t.o
-o. ?

-1,7
4.5

- 10,8
. 10.2
-1.?
-3.1
-6.a
3.7

-o,7
1,1
3.e

-1.C
o.4
1.2
7.A
4.O
4.3
2,O

o.6

-o.3
-3.6
4.9

-9.a
o.7

-24.O
5..1
3.3
2.9

- 3,9
-2.O
o.3
7.3
o.4
3.3
2,5

-20.3

2,8
7,4
o.9

15,5

2.9
-ro.o
-29,9
-a.a

99
99

105
99

115
77

120
r35
,34
112

o.5
1.1

o.a

1.3

6.2

5.9

o.6

2.O

-3.O

2.O

-1.O

117.7 3.O 2 6,7

111 o,7 6.9

43.8 9.O 3,6

45.3 - 2,7

6.9

97. a

l1.o rolo-30
- 6.4

7.5 21

o.1 2111

7,2

2.O

3.

-9.
o.
o.

-4.
6,

0.
-o.
-o.

a,

2.

3,O
26,3
-9.5
-9.3
-3.O
-4.O
12. O
-9,3
-2,O

-3.O
- 6.8
o.5

-1.3
6.5

-4.8

1

7
4
4
4
7
2
o
I
7
3
I
1

1

7
o
a

o
?

-5
-1

3
3
2

3.7
-o,1
-1,1
3.O

-3.a
4.1
9.4

1.2
5.3

3.2

o.5

2.3
o.9

11 .1
3.6

15,30

19

7a.
52.
77.
7 G,

64.
r 35.

115.
117 .
1i5.
r og.
r 16.
104.
46,

127 ,
116.

73,
-o,
-o.

-2.

-o.

o.
3.

3.

60.4
94,7
79.6

1ro.7
1 09.2

103,2
94. 0

1ro.8
114.6
105,6
112.5
106. 2

91 .2
119.6
104.6

-o, 9
1,6

11.3
-9.O
2.3
3.2

a,5
o.3

-1,3
-2,4
0.6

-1.9
2.1
9.3

-o,6
4.3
2,9

3.5
5.3

-7.3
- 6.4
- 2.3

-13,9
-12.5
-5.2
- 1,2
-5.O

-o.a
-1.8

-6.O
o.9

- 8,7

?6,s
aa. o
76,2
71. O

107.5
103.6
42.2

93. A
r11,5
11?,6

109.9
113.5
116.7
93,9

116.9
111 ,7

-4.5
-10.8
-4.3
-5.7
-2.A
-5.I
1,7

10.o
-o, 2
o.7
1.5

- 6.2
3.9
1.O
1,9
3.O

- 2.3
6. a

-7.4
-40.1

1,6
3.2

7,8
2,4

r6,9
-o,?
3.A
4.2

_l.a
4.3

-ro.a
-?.7
4.6
4.6

22
25
27
2711
2A
2450
?91 0
2950
30r I
40
ao3r
4034
4035
ao36
EI 52
63
55

2,9 t19.9 4.5 7.9 1 12,3

-6.9
22. O
2a.3
22,9
9.9

'21 ,2
21 .a
4.3

tE.9
1 4,3
-1,2
o.1

1 6.9
7.3

-6.3
-a.o

-16.3
4.O
2.4

-4.A
5.O

11.4
o.2
o.2
o.2

-15.3
9.6
1,8

15.3
-4.O

4,2
g,o
o.6

12.2

-5.4
2,3

7.5

-4.I
ro,3
-4.2
17,1

7,6

7.O
a.o
9.9

1r.3
8.6
4.6

10. 1

-9.1
7.3
9.6

14.5

o.i
16,4
20, .
1 1,1
13.O
o.B

20.3
3.2

22. A
r5,0
10. I
a.2

21.5
9.9
1.7

2.9

6,4
6.4
1.a
8.a

-1.8

6.O
10. 5
-3.0
a1.4

3.O

3,2
-4.O
5.A

13.1
4.1

r2.9
l5.a
9.?
5.5
o.8

2.5
-r.6
4,6
2.8
1.O
6,2

22.2
4,O
6,5
7.6

-o.4
17 .3
3.2
4.3

19, 1

3.O

-6.3
4,7
5.2

- 2.7
-16.7

o.6
1.8

- 2,4
-3.3

-1r.9
-3.O

-o.3
-15.e
- 14.2
- 4o.2
-17.7
-3.I
-2.1

-14,7
-3.3
-3.6
-6.3
-1,?

-r6.9
- 3.7

- 2,1
1 6,7
16.3
20. a
r3,o

-tr.3
21.3
9.3

22.1
20.9
14.3
2,1

24. a
5.4

15.6
20.3
9.9
4.1
9.7
3.1

22,O
6.4

33, a
6,5
3.2

15,6
7.O

16.O

107 ,4
67. O
71 .7
63.4
93.6
65.3
90. 6

118,8
97,A
60,5
7a.1

101 .6
r04.6
94.8

131.9
1 40.4
1 35.4
56.5

114.O
1t3.9
Ia2.2
1 29.9
126.2
109.9
r03.5
205.9

55. O
224,2

o. a
-4.6
o.1

-a.o
-o.1

-18.3
3.3
o,?
5.5

-3.7
-9.I
-5.1
7,6
o,9
5.2
4.5
6. I

-16.4
2,7

5.4
-o.5
9.4
2.6

-3.A
-30,9
-2. t

8.4
-32.9
-32.O
-36.O
-19.5

9.4
-49, 5
- 12.3
-27.5
- 2A.3
-r7.9
-8.1

-25. O
- 12.7

2.2
1.8
4.9

-i.9
-4.6
-3.5
- o,2

- 12,4
-13.O
-1.3
- 2,2

-21 ,2
-ao"o
-21 .3

3021 -25
31
31 11
3r 51
32
3210
3220
3230
32aO
3256
3257
32 50
3270
32AO
33
331i
33r {
34
36
3520
3650
3550
3670
37
36
50
5060
60ao

-5.3 125,5 1,7 10. o

3.9

o.4
1 5.8
1,2
3,6

-4.9
25.1

5.

3,
-2

3.6
3.6
a.a
4.9

4
io

4
7

14
10
15

2.5 95.6 4.4 o.8 95. 4 2,6

3.a 10a.3

1.2 100.5

11r,8
65.6

103.a
45. 8

109.2
113.5
1 25.2
,03. 6
81.8
95,7

j"'o

5.3

7.a 100,7

94. 6 2.9 1.9
4,5

- 2,2
o. a
4.O
3.6

6.6
-7.O
-2,6
-2,4

4.2
2.1
4. Ä

2.2
6, O
5.O
4.3

3.2
3.2

1l.o
4.O

6.8
0.6
3.A

-1,3
-10.6

- 2.3
-19.5

102, O
42. o

103,6
7 3.7

105.9
101,A
1 23.O
43.2
43.4
46.9

3,2
-7,9
-1.6
- 6,7
-1.6
o,I

-3.1
21 .3
12. 4
10.3
20,7

9,6
o.2

r6,4

11.9
1.O

2r. 5
-1.9
r0.1
ro,1

49,5
82.1

101.2
77 .3

1 12.7
102,3
129, a
134.4
ao. B
98. 2
44,2

,9, 9

-9.9
3.2

-9.I
2,5

29.7
-1.2

10,2

o
5
o
s

1

1

6
5

-2,1
o.a
C,2
3,7

6..1
-4.3
-4.I
- 2.3
-3.{

2
1

5

a

5
7

a

3
-4

1

4
5
4
7

25
-2
-1
-3

to.
6.

- 6.
10.
-3.
-o.

3.7

o.2

o.5
1.9
1.7
3,9

39

EX 52
54
56
67
5A
61

63
6A

4.O 10.. 103.4 Ä,7 1r6.O 3,7 13.2

2,9 16.O

3.1
-o. o
8.3
3.O
5.O

11,)
-2.9
5.5
4.1
2,1

-4.3
7,a

3.4
3.2
1.1
4.5
4,1
3.O
4.5
3.4
1.4

6. I
it. I

-5.9
12.7

2C. A

o.7

3.9

a.o
5,9
2.7

6,1
5.5

7',. 6
3.3

-5.A
2,8

1 4,7

121 .7
128, 4
112,5
1 04.4
119.7
95,4

106.2
94, 5

101.O

3.O
a,a
3.9
3.4
o.6
4,5
o,3
4.6

,3.6
3.0
2.3

-5.3
5.5

-t1.o
- 19,8

6.5
-9.6

102.2
1t4.6
119,2
I 06.5
112. a
45.4

ro2.9
93. A
96.6

6A
661 8
5A2A
5A 31
5ea7
6A7 1

6A79
68A9
69

o
o
2

5
a
1

9
1

6

5
7
5

5.9
5.9
5,4

a4
45
12

1

4

35.O
30.7
39,1

94.5
aa,3

1 10.2

94. A
77.3

123,1

104. A

93.5
116.6

-1 5-

95. 5
66.9

8,4
7,1
9.5

-4.2
r4.2

-53.9
-47.4
-59.6

7?-75

36
5t

I
I
I
I
I

3.VJ

I
I

I

I

I

I

I

4.9
4,9

3.O
3.4

I
-o

5
7

4.O
-1,6
-1,6

3.O
2,4
3.1
1.8

-1,2

-1

6.
7.



5 Produktionswert-und Inde! der ElaqSSelB1qls-e.+)-{Inlandsabsatz) nach Haqpt-rnd cütergruppen

2tProd ukt i on

198
Mi11. DM

Erzeuqe
Numme r
der

Systematik
1)

-T.Beze.ichnung 1986

287

I

125

44

30

348

713

062

69'7

410

467

308

9

'72

144

46

35

3'71

173

'7'78

222

591

508

5 944

19

28s

'7

70

131

45

564

591

609

716

'16'7

482

Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. cewerbes 't 16,6

a)132,8

111,0

120,3

118,4
'l 14,0

1',t3,9

124,f)

101,5

121 ,9

118,9

112,5

95,0

118,1
113,5b)

1980 = 100

70,9

125 ,1

120 t5

114,2

125,5"1

102,0

122,5

119,2

111 ,2

16,5

126,0

Bergbaul iche Erzeugnisse
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsqüter-
gewerbes

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
Gewe rbes

Erzeugnisse des Verbrauchsgüter produzierenden
Gewe rbes

Erzeugnisse des Nahrungs- und cenußmittelgewerbes

22

24

25
2'7

28
291
295
301

309
4

521
53
55

59

1 112

4 077
10 455
6 341
2 085
1 034
2 359

208
35 511

221

3 533
3 246

4 702
74

5 813
I 711
5 730
I 853

962
2 1A2

2'18
32 508

254
1 913
3 388
3 237

4 291
77

3 985
I 554
5 542
1 966
1 11'7

2 219
230

33 624
222

1 735
3 690
3 357

Mineralölerzeugnisse .

Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmi.ttel
Eisen und Stahl ..
NE-Metalle und -Metallhalbzeug
Eisen-, Stahl- und Temperguß .

NE-MetalIformguß (einschl. Edelmetallformguß)
Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .

Reparaturen, Montagen, Dreherei- u.ä. Arbeiten
Chemische Erzeugnisse
Flachglas (aüttenerzeugung) ...
Schnittholz, Sperrhotz und sonst. bearb. Holz
Holzschliff, ZeIlstoff, papier und Pappe .....
Gummiwa ren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge,.,..
Maschinenbauerzeugnisse (einschI. Acker-

schleppe rn )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .......
wasserfahrzeuge .. ...
Luft- und Raumfahrzeuges
Elektrotechnische Erzeugnisse . .. . .

Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
Erzeugnisse der Stahl verformung
Eised-, Blech- und Metallwaren ......
Büromaschinen, Datenverarbeitunqsgeräte und
-einrichtungen

Fertiqteilbauten im Hochbau

Musikinstrumente, Spielwaren, sportgeräte,
Schmuck, belichtete Filme, FülIhaIter u.ä.

UohIglas, verarbeitetes und veredeltes G1as,

Holzwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, Vervielfältigungen ...
Kun sts to f f e r ze ug n i s se
Leder .
Lede rwa re n
Schuhe .

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwa ren

121 t1
119t4
95,5

124 ,6

119,5

121 ,9
110,1
46,1

125 ,7

116,4

122 ,0
10'1 ,6

82 ,3

125 ,6

114,6
l

L
I

1 1'7 ,6" '
94,6

124,8

111,4
115,?b)
94,7

114,5-l
125 ,0

1',t 1,0
I 1 5,6b)
94,6

113,'t-',
124,0

31

32
4 205 4 0 73 123,1

33

34
35

37
302
38

50

10

39

54

56
5'l
58
61

621
625
63
64

68
69

30 437
40 008

561
689

27 528
3 662
4 243
9 622

3B 553
42 244

9 7'7

992
3',] 564
3 951

3 991
10 208

31 244
43 480
1 038

801

28 183
3 668
4 313
9 985

125,0
124,3
126,6")

1 2'7 ,3
126 ,6
128,8-',

128 ,4
127,6
129,8d)

113,0
116,9
118,7
120,4

114,3
118t2
119,6
121,5

114,4
118,3
119t2
121,6

51

522-529

4 300
302

5 106
676

3 989
340

100,9
121,1-'

100,3
122,5-' 124,0e)

1 415
1 001

1 858
1 035

1 481

1 009

1 992
6 014
4 '726

5 570
8 787

391

406
1 03'!
I s34
4 543

179
091

806
598
138
3s4
463
9'16
085
109

2 030
6 449

4 915
5 937
9 383

361

414
1 010
8 259
4 458

116,4
122,2

f)108,8
123 ,1
124 ,3
't19,0

111,3
12't , 6

111,8
123 ,1

f)I09,0
124 t5
120 ,2
121 ,O
110,5
12_6,4

118,1
124 ,1

108,8''
125,8
120 t2
120 ,8
110,1
125 t6

119,0 120 t9

111,7
121 t5

109, l
134t2

118,8
120,2

tl1'7 t6
'121 , 4

29 112
1 354

34 101

1 401
28 519
1 362

112 ,2
132,9

110,5
134,2

*) Erzeugerpreise siehe Fachserie 17. Reihe 2.
1 ) In Anlehnung an das Systenatische cüterverzeichnis für

Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.
2) zum Absatz bestimmt.
3 ) viertel jahresdurchschnitt.
4) Einschl. EdelmetaIlen und deren Halbzeug.
5) Einschl. Fiugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

Bodengeräte.

a) ohne Erdgas.
b) Einschl. Systematik-Nr, 527 {clasfaser).
c) Ohne Preisrepräsentanten für HoIzschliff.
rl) Svstematik-Nr. 145 (Boote und Jachten).
e) Überwiegend aus Beton.
f) Systematik-Nro- 522/524 (tlohlqlas und veredeltes clas)

-1 6-



Außenhanclel* ) (spezialhandel ) nach tlaupt- und Güterqruppen
MiII. DM

r Aus fuhrder
Syste-

natik 1
t. vj 87p)

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. Gewerbes

Be rgbauliche Erzeugnisse
Erzeugnisse des Grunalstoff- und Produktions-
gütergewerbes 2l .... .

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
Gewe rbes

Erzeugnisse des Verbrauchsgüter produzierenden
cewerbes 3) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- unal cenußmittelgewerbes

MineralöIerzeugnisse .

Spalt- unal Brutstoffe
Steine und Eralen, Asbestwaren.
Eisen und stahlA) .
NE-Metal1e und -Metallhalbzeug
Eisen-. Stahl- und Temperguß .

SchI ei fni t te1

NE-MetaIlformguß (einsch1. Edelmetallformguß )

Erzeugnisse der ziehereien und Kaltwalzwerke
Chemische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. BoIz
tlolzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe,...
Gummiwaren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge . . . .,. ,

Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern)
Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ..........
wasserfahrzeuge.....
Luft- und RaumfahrzeugeS
Elektrotechnische Erzeugnisse . .. . ..
Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren .

Erzeugnisse der Stahlverformung . .

Eisen-, Blech- und Metallwaren .....
Bürornaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und

-e in r ichtung e n

Eertigteilbauten im Hochbau

Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeräte.
Schmuck, belichtete Fi1me, Fü11ha1ter u.ä

Feinkeramische Erzeugnisse
GIas und Glaswaren
llolzwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, vervielfäItigungen .

Kun ststof fe r ze ug n i s se
Leder ,

Lede rwa re n
schuhe.
Texti.lien
Bekleidung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Iabakwaren

5 685
217
861

3 700
3 715

13't
29

507
l0 405

163
2 451
't 't 07

533
582
r07
978
531

130
33

460
551

926
468
099

3 316
s68
819

2 939
2 969

124
30

468
9 836

848
2 612
't 101

1 055
264,

1 126
5 2i2
2 661

302
44

a32
r8 396

418
1 455
1 2'tO

714
356

1 235
4 991
2 705

304
4'l

1't 8

16 532
455

1 464
1 259

515
357

1 056
4 284
2 356

261
46

711

17 428
41'1

I 535
1 236

263
5 452
6 981

135
2 616
I 473
I 600

457
1 611

369
5 058
7 546

'11

2 675
9 '140

r 800
465

1 819

301

5 435
8 020

17
2 186
I 909
1 653

454
1 686

472
19 303
23 956

276
1 903

r 3 459
2 603

955

993
22 054
25 050

351

1 736
l5 433
2 931
r 000
3 191

961
19 065
24 6A5

6'l 1

1 66't
13 586
2 456

979
3 550

98 879

12 504

29 575

30 899

't5 655

5 55't

94 335

7 100

25 s91

34 909

11 11'7

6 813

91 541

1 227

25 631

32 332

1't 961

6 173

935
342
578
908
457
322
496
380
323
386
788
140

1 275
396
556

1 127

500
401

1 608
402
341

I 143
5 568
3 154

1 025
358
628

1 000
5r5
355

1 644
392
154

1 505
5 123
4 329

000
443
857
154
948
021
749
208
147
405
596
158

1 245
445
905

1 299
990

1 129
2 923

238
179
)\,

4 55't
1 578

128

1

33

't0

15

304

351

129

016

196

521

'133

1

30

16

't5

050

94e

95't

853

444

125

30

10

15

5

27't

950

33s

545

69s

423

22
24

2'1

28
291
295
3 0'l

4

53
55

31

32

33

34
35

36

37
302
38
50

58

59

952
419
853
't6s

031

051

870
196
150
338
523
141

3 219
't0

4 332 3 399
10

3 141

6

3 590
15

2 916
I'to

39

5t
52
54
56

57
58
61

621
625
63
64

6 454
103

5 598
't 15

5 075
95 355

5 511 5 092
131

.. 7)sonstlge waren

+) Siehe Fachserie 7, Reihe l.
1) In Anlehnung an das Systematische cüterverzeichnis für

Produktionsstatistikeni Ausgabe 1982
2) Ohne Flachglas.
3) Einschl. Flachglas.
4) Erzeugnisse der Eisen schaffenden und Ee'rrolegierungs-

Industri.e.

5) Ei.nschl. Edetmetallen und aleren Halbzeug.
5) Einschl. Elugbetrj.ebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

Bodengeräte.
7) Waren, die nicht zugeordnet werden konnten.
p) vorläufiges Ergebnis.

2 588 2 739 2 31a 2 382 2 561

Ei nf uhr

r. vj 85 1. vj 86 4. vj 85
Be ze ichnung

-17 -
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7 Preisindizes für die Ein- untl Ausfuhrr) nach Haupt- und cütergruppen
'1980 = 100

Brzeugnisse ales Bergbaus und Verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse ...
Erzeugnisse des -crunalstoff- unal Produktions-
9ütergewerbes 3) .....

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
cewerbes 4) .....

Erzeugnisse des verbrauchsgüter produzierenalen
cewerbes 5) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- untl cenußnittelgewerbes

MineralöIerzeugnisse .
Spalt- und Brutstoffe
Steine untl Eralen, Asbestwaren, Schleifmi.ttel
Eisen und Stahl . .

NE-Metalle und -Metalthatbr".96 )

Gießereierzeugnisse .
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltwalzwerke
und der Stahlverformung ....,

Chemische Erzeugnisse
schnittholz, sperrholz und sonst, bearb. Holz
Hotzschliff, zetlstoff, Papier und e.pp"7) ..
Gummiwaren

stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge . .. . . ..
Maschinenbaue rr.ogni"".8 )

straßenfahrzeu9"9 ). . .
Elektrotechnische Erzeugnisse . .. ..
I'einmechanj.sche und optische Erzeugnissei Uhren .
Eisen, Blech- und Metallwaren .,...
Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte
und -einrichtungen . ,

110,0

109,8

102t1

1',t9.3

't't3,8

105,0

94,2

59 ,9

88, 5

117t5

1',11,2

98.8

93,6

60,8

87 t8

116.4

110,3

96,4

118,1

139,1

111,4

121 t4

119,4

109,2

109,4

103.7

122,5

119,3

r 03,3

'r 15.1

102,0

't 02r0

123 ,3

119,3

101,5

115,5

22
24
25
27
2A

29
30

81 ,3
130 ,2
121 ,5
't't3,'l

82 ,5
r 09,4

41 t8
111.2
120,7
103,8

72 ,7
102 ,1

53 ,'1
102,1
118,9
99,4
68,6

102 t5

120t2
114,6

81 ,2
120,6

121 t8
103,4
19,5

1 19.3

121 t9
100 ,2
76tO

117,4

91 t6 61,0 60,4

126,1 119,0 115,5 98i0 91,5 97,4

121 ,4
114,0
102,3
114,2
116t9

1r9.0
101.3

98 .1
115.9
1't5,5

114.8
r00,7
95,9

114,8
114,9

11'1 t3
116t2
106 ,7
1 l't ,2
l't5,8

115,3
1',t0,4
107,1
113.2
116,9

't 13,9
109,3
105,5
112,2
116,2

121 ,0
125t5
117,1
115,6
108/4
121 ,3

122t9
124.5
't18.',|

112t4
105 ,2
120t6

122 ,9
122,9
118,9
111,2
-103 ,7
119.4

125,s
124t2
124,6
115,8
1',t8,3
122,4

125,2
12s ,'l
't 16,4
120 ,3
123,9

129,3
'I 21 ,5
121 ,1
115r3
121 ,3
123t9

4

53

59

31

32
33
36

38
50

39 Itusikinstrumente, Spielwaren
Schmuck. bel-ichtete Filme'

Feinkermische Erzeugnisse .

Glas und Glaswaren
IloLzwaren
Papier- und Pappewaren . . ...

51

52

54
56
51

58

5t
62

53

64

105,3
117 t1
114,1
111,7
117,2
118,2
111t4
135,8
121 t1
113,4
111,7

r03.8
120t9
1't4,0
1't't,8
115,9
1't 8,4
108,9
127,3
119 t9
108.9
109;8

100,3
122,1
113t7
111,6
114,4
117,7
107,8
126,4
120t2
't 08, 1

't 08. 4

't 15,1
123t3
122,1
122.2
120,3
122,8
't 13,8
146,1
121,8
118,i
122 ,8

116t2
12't tO
124 ,4
124 t5
120 ,'t
123,1
111,9
141,8
122 ,5
1't6,0
125,2

115t2
128,4
124.9
125t0
1 20,O
123,4
't 11,0
't 40,3
122t6
'1 15,8
126 ,2

Druckereierzeugnisse,
Kuns t.stoffe r zeug ni s se
Leder .
Lederwaren und Schuhe
Text iL ien
Bekl e idung

68
69

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwa ren

*) Siehe Fachserie 17. Reihe 8.
t) In Anlehnung an das systematische Güterverzeichni6 für

ProduktioEsstatistiken, Ausgabe 1 982.
2 ) Viertel jahresdurchschnitte.
3) Ohne Flachglas.
4) Einschl. Erzeugnisse aler Stahl-verformung.
5) Einschl. FIachglas.

6) Einschl. Edelmeta1Ien untl aleren Halbzeug.
7) ohne Preisrgpräsentanten für Eolzschliff im Inclex aler

Ausfuhrpreise.
8) Einschl. Ackerschleppern.
9) ohne Ackerschlepper.'10) ohne Preisrepräsentanten für belichtete Filme.

l'l) ohne Preisrepräsentanten für Lichtpaus- und verwanalte
wa ren.

104,8
129,2 125t4

96,2
125,1

1O7 t2
r56,6

101,1
154,1

99 ,2
1s8,0

Bezeichnung

-1 8-
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Syste-
natik 1 )
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I

I r. vt ao lr. vi eo I r. vi ez I r. vi eo ln. "i *[,. rt -



8 warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen Iik und gerli.n (ost)*) nach HauDt- und GüterqruDDen
Mi1I. DM

Nummer
der

Sys te -
matik 1 )

I Li"f".onq.^ des Bundesgebietes I Bezüge des Bundesgebietestt

I

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
gütergewerbes 2) .... .

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden
cewe rbes

Erzeugnisse des verbrauchsgüter produzierenden
cewerbes 3) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes

MineralöIer zeugnisse .
Spal-t- und Brutstoffe
steine und Erden, Asbestwaren, schleifmittel
Eisen und Stahl- . .

NE-Metalle und -MetallhaIbr.ug 4)

Gießereierzeugnisse ..
Erzeugnisse der Ziehereien und Ka.Itwalzwerke
chemische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz und sonst, bearb. Holz
Uolzschliff, zell-stoff, Papier und Pappe ....
Gumni.waren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge . .. . .. .

Maschinenbauerzeugnisse ( einschl.Ackerschleppern )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). .........
Wasserfahrzeuge .....
Luft- und Raumfahrzeuge
Elektrotechnische Erzeugnisse ..,..
Feimechanische unal optische Erzeugnisse, Uhren .

Erzeugnisse der Stahlverformung ..
Eisen-, Bl.ech- und Metaflwaren .....
Büromaschj.nen, Datenverarbeitungsgeräte und
-einrichtungen

Fertigteilbauten im Hochbau

840

202

7A1

391

219

212

13

0

208
't 70

2

30

320
14

14

I

2 172

104

135

892

135

8

0

10

203
133

9

31

295
14

11

13

818

209

764

439

157

6

0

I
189
120

1

350
21

18

12

27
263

19

0

0

89

9

4

24

152

595

50

828

257

418

69

16

63
'10

,|

93
15

11

41

583

46

734

289

52'1

69

378

24

593

227

457

53

115
0

112
83

7
'! 3

141
't9

23
8

22
24

2't
28
29
301

4

53
55
59

244
,|

1'1

139
102

10

16

202

t0

147
0

35

105
8

l5
200

22
11

0

10

2

6

6

12
1)

24

15
13

30

131

5

31

33

34
35
36
3'1

302
38
50

70

39

51

54
56
51
58
61

62

63
64

68
69

41

199
25

0

54
503

0

0

r31
30
't 

1

20

30
81

15

1

23
1

't 3

143
124

12

65

10

61
9

0.

0

83
't 3

9

31

60

3

t4

12

88
9

0

0

107
'11

10

39

72

I
3

19

Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeräte,
Schmuck, belichtete FiIme, FüIlhalter u.ä

Feinkeramische Erzeugnisse
clas und claswaren
Hol zwa re n
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse. Vervielfältigungen .

Kun ststof fe r ze ugn i s se
Leder .

Lealerwaren und Schuhe
Textilien
BekIe idung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwa ren

Sonstige Waren mit tlandelswert

*) Siehe Fachserie 6r Reihe 6.
1 ) In Anlehnung an das Systematj.sche Güterverzeichnis für

Produktionsstatistiken, Ausgabe 1 982.
2) ohne Flachglas.

18

3) Binschl. Flachglas.
4) Einschl. Edelmetallen unal aleren HaIbzeug.
5) Einschl. Elugbetriebs-, Rettungs-, sicherheits- und

Bodeng er äte .

3

1

4

6

5

9

17
't0

38

88
3',l

209

29 33

25
22
30
93
18

10

20
2

15

143
148

15

18

28
82
15

I
20

2

12

117
138

65
3

-1 9-
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trR. DEP
SYSTE -
tlATIx 1)

216
z1a

STEtil-. HUETTEN. UT{O SALTNENSALZ
TORF

9 PIOIIJKT IOilSI!'ERI I{ACH GUETERGFUPPET{ UtrO GUETEPZTIE I 6EN

BE ZE I CHNUNG

SO LE 140 133
66 751

144 a67
51 9?4

145 3zl8
63 024

,t 945

5 511 2A6
425 6?8
7r 1 033
362 756

993
997
a5a
505

760

WERT INIOOOOM

3 494
2\6
586
334

1 7C1

:'-----l1
l_...i:

1 9A7

21

221
223
226
227

22

231
253

255
2t6
257
23a

2a

271

273
271

BE':GSAUL tCHE ERZEUGN ISSE

MI IIERALOE LER ZEUGN I SSE

STEINE UI'D EROEN, ASBESTWAREN. SCHLETFM'TTEL

GIESSEFE TERZEUGNISSE 2 )

a 713 IEO I .,72 5,3 7 890 gal

ROHBEßZI}I UNO KFIAFTSTOFFE
FLUESSIGGAS UNO ANOERE RAFF INERIEGASE
SCHMIEFIMITTEL UilO AEHNLICHE MINERALISCHE OELE
ANOERE i,lll{ERALOELERZEUGN I SSE

1^6 921
265 955
6AA 676
245 9t5

371 e11 1 124 aal

7 111 666

148
616
323
297
294

2 434
372

140
134
543

1 244
aa

I 36r
EOO

1 070
1 705

2A7
2 254

491
6E6
492
589

1 864
1 794

133
169

I aiß
2Eg

84
55
56

1 916
495

2 466

17 6
522
900
445
239
503
621
o6a
310
284
721
661
538
557
504
aB2
495
906
755
502
904
761
906
ao4

913

oo4
126
641

1 290 757

354 339ROHE UNO GEBROCHENE T{ATURSTEINE, UNBEARBETTETE EROEN
ZEI,Gil?, BEARBEITETER KALX. UNO tELOMITSTEIil, GIPSERZEUGNISSE

1RÄI{SPOPTBETON
BETOI{ERZEUGilISSE IEINSCHL. KALXSANOSTEINEft )
ANDEPE ERZEUGNISSE AUS STEINER UNO EROEN
ASBESTWAREil
SCHLE I FM I TTE L

I,OEPTEL UilD
149
o70
o7?
aa9
921

z 192
I 27a

373
?45
2Aa

450
o63
100
943
696

oo9
609
239
70c
497

239
981

o45
477
690
517
962
ao2
a7a
343
949
50a
917
6?O
77 6
263
129
097
730
064
850
604
321
465
253
509
s16
7 44
854

o32
6An
337
295
291

2 E90
245
249
116
142
547

1 394
aa

1 264
924

I 166
+ 311

267
1 877

971
695
9Bl
A97

1 943
20e

168
152

1 172
291

92
56
a5

t 967
445

2 394

ERZEUGNISSE OER HOCHOFEN-, STAHL-. l|ARlrJlALZ- UilO FERRoLEGtEFUilGS$TERKE
I EII{SHL. OER XALTBLECHALZI!'ERKE UflO WALZSTAHLWE ITERVERARBE !TER )

ERZEUGI{ISSE OER STAHLROHRWERXE
ERZEUGNISSE, UI{LEGTEEIT UNO LEGIERT, OEE SCHMIEOE., PFIESS. UNO HAIN€RWERXE

?2 aoa ?20
1 733 6ta

547 118

17 592 194
1 642 691

412 512

t 076 756 6 813 491 3 945 334

7 022 279 6 3al 169 6 163 19A

17 190 130
1 55a OAO

439 95A

2 604 737
1.13 5a2

2 479 495
3 901 271

2 153 157
r olo o31

24 3a5 a56 19 7.7 397 a9 484 158EISEN UilO STAHL 2)

201
241

t{E-METALLE UilO EDELHETALLE, ROH
I{E-METALLBALBZEU6 UXO EDELTiETALLHALBZEUG

I{E.IiGTALLE UND .I,IEIALLHALSZEUG (EINSCHL. EOELI'ETALLgX UNO OEREN HALSZEUG) 2)

291
295

E ISEI{. , STAHL. UND TEPERGUSS
I{E.IETAL LFORi'GUSS ( E I NSCHL. EOE LMETAL LFOFHGUSS )

27

2A

29

31

3211 .3212
32t 3
321 4 ,32791
32r 5
321 6
121 ?
321 6
32r I
3222 - 3229
3234
323 3
3235.3237
3 239
3241 -42t1
32aa .32a6
3247
3Za1 .3252
3244
3255 - 3259
3261
3253
3261
3266, 3255
3267
32 68
3?.59
3271
3272
3273
327 6- 327A

2 633 r01
1 417 436

2 ao7 737
1 at8 976

2 462 990
1 639 70A

a 150 537 3 426 616 4 102 694
I

301
302

ERZEUGNISSE OER ZTEHEREIEN UI{D KALTYUALZWERKE
EhZEUGN I SSE OER STAHLVERFORMJTG

2 359 450
a 283 416

2 181 826
3 996 A87

2 219 332
a 31? 830

ERZEUGNTSSE OER ZIEHEREIEI{ UNO XALTWALZWERXE UiID OER STAHLVEEIFORWNG

STAHLAAUERZEU6NISSE UITD SCHIENENFAHRZEUGE

32 MASCHINENBAUERZEUGNISSE IEINSCHL, AC(ERSCHLEPPERN)

M€TAL LBEARBE I TUilGStTtASCH I I{EN
HUETTEN- UNO WALZWEFXSETNRICHTUNGEN
INI}JSTRIEOEFEN. BREIilER UNO FEUERUNGEN
G I ESSERE IMASCH I NEX
PRUEFTÄASCH INEN
HCLzEE. UNO -VERÄRBEITUNGSMASCHINEN
MASCHINEN. UNO PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER OIE i'ETALLBEARBEITUNG
SCflEISSOERAETE UNO -T,iASCHIt{EN (OHNE ELEKTRISCHE)
VERBREilNUNGSMTOREN UNO AIIOERE KRAFTUSCHIilE[
F LUESS I 6XE I TSPUI4PEN
MASCHINEIi FUER DIE BE. UiID VERARBEITUI{G VON KAUTSCHUX UNO XUTSTSTOFF
BAU-. BAUSTOFF., XERAMIK- UND GLASMASGIilEN
TROCXNUilGSAilLAGEN UNO .USCHINEX
LANOITIASCH INEil, ACKERSCHLEPPER UNO MI LC}IIIIRTSCHAFTL ICHE MSCHINEN
MASCHINEN FUEFI NAHRUflGSMITTEL UNE FUER VERWANOTE GEBIETE
VERPACXUNGSMASCH I NEN
EIN}ELAPPARATE. ANLAGEN UNO USCHTNEN FUER OIE CHEMISCHE UNO VERWANOTE
USCHINEI{ UND EINRICHTUN6EN FUEFI OEN BEREAAU
FOERDERTE CHN I K
PAPIER. UI{D I]RUCKEREIMASCHINEN
WAREN UHC LE I STUIiGSAUTOMTEN
WAAGEil
TEXTILMASCHIilEN UNO ZUBEHOER
I{AEHIT{ASCH I NEN
IYAESCHEREI. UNO Y€RWANOTE MASCHINEN FUER GEWEPBLlCHE ZWECXE
ilASCBIEEiI FUER OIE LEOER., SCHUH. UNO LEDERV,ARENHERSTELLUN6
F EUERII'EHRGERAETE
ARMTUREN
GERAETE FUER OELHYORAULTSCHE ANLAGEH UilO Pfl€UMTISCHE STEUERUilGEN
AN;R IEBSTECHI{ I(

5 A50 523 6 456 441 6 761 71t

3t I
312
316
311

STAHL. UIIO LEICHTMETALLXONSTRUKTIONEN
trEICHEN, KREUZUNGEN UNO AEHNLICHES GLEISMATER]AL IOHRE GLEISOBERAAUERZEUGNISSE)
OArcFKESSEL, BEHAELTER UNO ROHRLEITUNGEil
SCH I EXEXF AHR ZEU6E

601 692
30 504

816 247
337 241

572 1Ä9
41 7 63

362 509

796 246
32 655

911 710
2AA O9A

1 201 701 5 943 616 a o73 207

I flDUSN I E

167
453
306
213
181
797
463
94

3d3
o15
5Ag
9.3
372
691
316
97S
344
691
671
706
154
225
674
312
112

73
142
917
469
594

751
224
161
992
25A
tÄo
562
I A5
950
85J
2a5
o31
340
0s2
206
569
90s
607
137
9al
o49
346
637
126
o17
ooo
aio
o43
730
602

1 ) III ANLEHNUNG Ail OAS SYSTEI,IÄTISCHE GUETERVEFIZEICHNIS FUER PROBXIIOilSSTATTSTIXE{. AÜSGASE
1962,- 2l lN OEN GUETERGRUPPEN 27 (EISEN Ul{O STAHL), 28 INE-[TIETALLE UtlO -I,tETALLHALBZEUG) SO-
WIE 29 IGIESSEREIERZEUGI'/tSSE) I!ÜRDE OIE GESAMTPRCET"'KTION {PROOUKTION ZUU ABSATZ UNO ZUR TYEI-
TERVERARBE ITUNG) BEI!'EBTET,
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9 PPOOL'XT IOIiSITERT I{ACH GUETERGRUPPEX UNO BJETERZü'E I GEN

BEZE ICHNUI{6

XFAFTWAGEN UNO OEREN VERBREI{IIUilGSMTOREN, FAHRGESTELLE MIT rcTOR
ZUBEHOER, EINZEL- Uilo ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGEN Urito KRAFTnAGENiETORET
KAROSSERIEN. AUFBAUTEil UNO ANHAEI{GER FUER XRAFTTTAGEIi UI{C STRASSENZUGI{ASCHINEN

STRASSEI{FAHR2EUGE IOHTE ACXERSCHLEPPER )

WASSERFAHR ZEUGE

GERAETE UNO E Il'lR ICHTUNGEN DER ELEXTp tZ TTAETSEFZEUGUNG UNO -UiTVANOLUNG
GERAETE UND EINRICHTUNGEN OER ELEKTRIZITAETSVERTEILUi/G
ELEXTRISCHE GERAETE FUER GEIYERBE UNO HAUSHALT
ELEXTPISCHE LEUCHTEi{ UflD LAMPEN
NACHNICHTE}TTECHNISCHE GERAETE UNO E II{RICHTUNGEI{
RUNDFUilK., FERTSEB-, PHONOTECHNISCHE GERAETE UNO EIIIRICHTUNGEN U. AE.
ELEKTRISCHE l.lESS-, PRUEF-, REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UNO -EtNRICHTUNGEN

ELEKIROTECHN ISCHE ERZEUGN ISSE

OPTISCHE ERZEUGNISSE
FOTO-, PEIOJEXTIOflS. UilO KTNOTECHNISCHE GETIAETE
FE IiIICECHAN T SCHE ERZEUGN I SSE
IiEOI Z INiECHAI{ TSCHE ERzEUGI{ I SSE ( OHNE ELE(TROM€O I Z IN t SCHE GERAETE

UI{D EINRICHTUNGEN)
UHREN

FEITI'ECHAi{ISCHE UI{D OPTTSCHE ERZEUGNTSSE, UHREN

HANOELSWAFFEN UflD OERET ii.JXITION
UIER K Z EUGE
HEIZ. UNO KOCHGERAETE
BLECflAREIl, BLECHXONSTRUKTIOilEN UNO FEINSTgLECHPACKUNGEN
SCHLOESSER UilO BESCHLAEGE
SCHNEIOWAREN, BESTECKE UND BLANKE WAFFEN
iETALLWAPEX UNO .(URZWAREI{

EtSEf!-, SLECH- UNO i€TALLÜAREil

i
I
t-
I
I

w E R T rr 1ooo tl4t{R. OER
SYSTE -
MATIX 1 ) r 965 I 965

33rl -3318
333
334

26 a56 9A2
9 404 a46
1 5r5 007

2A 75A 968
ro 167 300
1 633 566

27 431 720
I 610 759
1 672 376

B3
805
480
272
217
261
396

101
8,t l
517

a 77S
1 29G

26a
2 317

76
alo
512

4 421
I 360

249
2 {A3

33

34

361
362
363
364
355
366
367

377

37

40 007 7a4 42 2A. O10 a3 a79 529

551 O9r 975 989 1 03A 016

36

371
372
375
376

2 930
Ä 1A6
{ 011
1 101
2 753
1 222
3 049

645
364
248
520
567
477
877

702
o79
566
597
317
046
339

2 916
t 294
{ 25a
I 200
2 705
4 6a8
3 200

59r
581
o33
703
792
oa9
909

7AA 371
41? 165
991 712

461 9AO
450 44a
064 33A

847 12A
419 aSO

1 014 a56

3 166
4 502
4 365
I 245
3 at 1

5 085
3 azg

1 002 554
336 349

1 071 02a
366 37a

969 67:d
291 606

27 52A 221 3r 563 551 2A 782 775

3 661 371 3 96t 331 3 66a ia6g

381
382
343
3Aa
345
367
368

500
166
900
546
491
1r8
E6r

5t 5
127
aa7
727
o23
257
460

315
o80
122
33r
291
6a2
ao2

3A

39

422

I 521 575 tO 20a 202 I 9A5 3.5

39'
392

394
395
396
394

GROSSiltJS I K I ilSTRUMENTE
KLE I NIIJS I K I I{STRUI.4EilIE
SPIELYIARET, CHRTSTBAUMSCHruCK
TURil- UNO SPORTGERAETE IOHilE SPORTBEKLEIOUNG UNO SPORTSCHUHE)
SCHMJCK, GOLO. UNO SILEEFISCHMIEOEWAREI
BEAREEITETE EOELSTEIilE UI{D OtAI{ANTEN (AUCH SYI{THETISCH)
EFIZEUGNISSE OER FOTO. UilO FILMLABORS, FUELLHALYER, STEWEL, VTAREN AUS

NATUERLICHEN SCHNIT2- UNO FORMSTOFFEN U. AE.

ruSlX lISTRui,ENTE. SP IELwAREil, SPOFITGERAETE. SCHMJCX, BgL TCHTETE F I LiE
FUELLHALTER U. AE.

CHEMISCHE GRUNDSTOFFE (ELEilENT€ )
ANORGAN ISCHE SAEUREN UXO SAUERSTOFFVERB II{DUNGEN OER N ICHTMETALLE
ANORGAXISCHE BASEN SO$'IE MATALLOXTOE. -HYCROXIOE UilO -PEEIOXTOE
i.ETAL LSALZE UI{O -PERSALZE DEP AIiOßIGAIi ISCHEI{ SAEUREN

AI{OFIGANISCHE GNUNOSTOFFE UI{O CHEMIKALTEN

KOHLEMASSEFSTOFFE, EEMISCH ETTHEITLICH, IHRE HALOGEil., SIJLFO-, NITPO-
Uf{O NITROSODEFIVATE

ALKOHOLE, IHRE HALOGEil., SULFO., NITRO- UNO NI'ROSOOERTVATE
PHEIIOLE. PHENOLALKOHOLE, IHRE HALOGEN-, SULFO., NITRO- UNO NITROSODERIVATE
SAEURET, IHRE ANHYERIDE, HALOGEN!OE, PEROIIDE UIIO PERSAEUREil SOWIE ESIER UI{DSALZE, IHRE HALOGEX-, SULFO-, tJtTRO- UIYD IIITROSOOERIVATE
VERBII{OUXGEil MIT STICXSTOFFUNXTIOTiEil

71
69

361
120
335

a6

aa2
lr9
724
623
534
oo6

9a
8t

534
124
a9a

17

o20
a1a
170
436
379
251

77
66

367
137
356

11

66t
573
479
67a
922
5A6

a21 a51 485 1 45 aa5 a99

1 all 612 1 658 065 I 4AO 942

111
a12
414
a15

2 419 3a7 ? .590 ala 2 El4 4r5

645 3A6
368 17a
605 216
84 5 17e

c23 263
341 98A
499 259
77a 871

500 550
330 345
607 O95
729 95A

7a9 017
796 097
214 2a3

1 22, aoa
660 306
142 646

1 314 569
652 763
176 297

556 E54

332 004

BAa 666

36. 563

545 060

909 613

aos 52a

930 566

r 33; oeß

423
421
426

427

Ä2

r 159 032
r 109 391

1 003 3a4
918 233

1 014 793
929 78.

7 0rg 5a2 5 606 6AA E 607 215ORGAilISCHE GRUI{OSTOFFE UftD CHEMIXALTEN

131
a3l

TUEN6EMI TTEL
PFLAIIZEflAEHANOLUNGS. UiIO SCHAEDLTNGSBEI(AEMFUTGSMTTTEL (AUCH ZUBEREITUIJGEN

UNO VORMISCHUilGEN )

a3 OIJE}JGEMI TTEL, PFLANZEIIBEHAilOLUilGS- UND SCHAEOL INGSBEXAErcFUilGSMITTEL

aaa
KUNSTSTOFFE
SYN?HET t SCHER XAU'SCHUX

44 XUI{STSTOFFE UNO SYNTAETISCHER KAUTSCHUX

431
455

ZELLULOSISCHE FASERN UNO FAEOEil
SYTTHETISCHE FASERN, FÄEOEI{ UNO BOF3TEil

.E CHEMIEFASERI{

1 ) IN ANLEHT,IUNG AN DAS SYSTET4AII3CHE GUETERVEFIZETCHilTS FUER PFOTXJXTIONSSTATTSTTXEN
AUSGABE t962,

5 506 955
3A9 360

6 122 679
360 rr2

lao 370
322 6Ä1

a

5 695 316 5 172 991 6 763 otl

235 0rO
1 t91 g3A

246 724
I 069 A67

245 930
I O75 9A0
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SYSTE.
uTtx 1)

AI{STR TCHSTOFFE UilO VERUEiINUNGEN

F RBSIOFFE. FARBEil. LACKE UND VERIYANOTE ERZEUGI{ISSE

r 946 r 985

i:.Yl

--;;;;

1 305 343

3 243 33r

r 362 9r9

3 303 045

,l 35r 235

3 326 6.6

9 PROOJXTtOiTSXERT T{ACH eJEYERGFUPPEi{ UNO ct'ETERZUTE lcEil

EEZE ICHI{UTG
w E R I It{ IOOO drt

5 137 AO9 5 249 34S 5 2a5 ag3

427 732 to5 672 430 ara

472 109
1 1aA 753

793 545
1 129 210

439 6?5
1 171 682

a3a

a5

a71
a71
t77
t79

VITAMIilE UNO HORIDNE. ALI(ALOIOE UiIO GLYXOSIDE
HUT'AT-PHARIiAZEUTISCHE ER2EUGI{ISSE
VETER IIiAER. PHARMAZEUT t SCHE ERZEUGI{ I SSE
SONSTIGE PHARI4AZEUTISCHE ERZEUGfl ISSE

534 235
4 097 303

68 B6a
413 107

53a t59
231 961
ao 157

aa3 05a

526 53a
a 226 148

9A 691
434 910

PHARUAZEUTISCHE ERZEUGN ISSE

SOI{STtGE CHETTSCHE ERIEUGßISSE

CHEI,IISCHE ERZEUGI{ISSE

BUEROITIASCH I ttEI', DATENVERARBE I TUIIGSGERAETE UND . E t I{R I CHTUIiGEN

FE tI{XERAMI SCHE ERzEUGI{ T SSE

ANTIBIOTIXA ZUBEREITETE lnOGEN

loHilE w^cHsPAPTER

I O50 475 6 031 S74 a 241 019

3a 610 722 32 50A agg 33 523 a57

4 299 72^ 5 rO5 519 3 949 260

r ooo 892 1 035 096 1 009 215

2 213 300 2 433 333 2 241 .25

491
492

493
494

498
497
494

17

a9

60

51r

51

52

6at

E'

GELATINE UNO XLEBSTOFFE
GERBSTOFFE, HILFST4ITTEL FUER LEOER, TEXTILIEil UNO PAPIER, ORGANISCBE

GREilZFLAECHEilAXTIVE SYOFFE UND ZUSEREIIUTGEN
AI{OERE HTLFSMITTEL
BITUMIilOESE DACH- UNO DTCHTUNGSIüTEEItALIEN, EAUTENSCHUTZMITTEL

UNO AEHNLICHE ERZEUGNISSE
3EIFEIl, WASCH. UilO REIilIGUNGSMITTEL
KOERPERPF LEGEMI TTE L
SELBSTKLESEBAENDEF UTO CHEMISCHER BUEPOBEOARF

359 247
995 469
69A 806
61 3 69S

573 604
o25 702
Ea7 C3A
514 613

613
514

HAUSHALTS-, IVIRTSCHAFTS- UNO ZIERGEGEilSTAEilOE AUS PORZELLAN
IAUCH AUS HALBPORZELLAfl )

HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS. UTO ZIEFIGEGEilSTAEilDE AUS STEIilGUT UNO STEINZEUG
TOII- UNO TOEPFERWAREil

?43 610
111 612
43 396

?97 B?7
123 165
a9 613

285 311
107 314
4A 412

366 2A7
o11 260
719 102
561 5E4

533
223
la

106
139
53a

?o5
s93
794
oa4
204
154

172
t53
212
241
217
194

164
768
302
374
415
ao4

621
a22
623
621

F LACHGLAS {HUETTETERZEUGUNG J

HOHLGLAS (HUETTEHERZEUGIJNG ]
VEIARBEITETES GLAS
VEFEOELTES GLAS (OHiIE LOHilVEREOLUNGSARBEITEN)

L
GLAS UNO GLASü'AREN

220 902
946 534
zz2 901
457 372

23a 173
oro o73
222 aaz
687 93r

221 60?
946 469
219 017
545 542

53r
532
534
535
335
538

SAE6EWERKSER ZEUGN I SSE
HOBELWARE UNO RAUHSPUNO
IMRAEGNIERTE BOELZER
FURil IERE
SPEEIRHOLZ UNO PTIESSHOLZ
HOL ZSPANP LATTETI

PAPIER, UNVEREOELT (IN POLLEN UNO BOGEil)
PAPPE, UI{VEREOELT (TN ROLLEN UI{O BOGEN)
PAPIER UNO PAPPE, GESTRICHEN UIIO PERG ?{ENTPAPIER

UNO WASSERDICHTE PACKS'OFFE )

SCHilITTHOL2, SPEPRHOLZ UilD SOI{STt6ES BEAPBEITETES HOLZ

HO L ZIJIARE N

1 7?5 38^ 1 973 391 1 735 tlG

560
207

22
102
130
626

523
ooo
253
905
160
659

431
56S
a27
166
45A
881

7?9
239

20
94

123
637

693
719
543
339
495
o25

675
326
559
175
237
366

642
543
öaa
545
546

BAUELEIENTE  US HOLZ UNO HOLZKONSTRUXTIONEN (OHNE FERTIGTEILBAUTET AUS HOLZ
OOER UEBEffiTEGENO AUS HOLZ, tM HOCHBAU)

IrcEEEL, UTRATzEN, HOLZGEHAEUSE UNO ANDERE TISCHLEEIERZEUGNISSE
VERPACXUTiGSTTTTEL AUS HOLZ
fECHilISCHE, GEreRBL ICHE, LANIIYIRTSC}AFTL ICHE UNO AEHNLICHE HOLZWAREN
SONSTIGE HOLZU'AREil
XORB. KORX., FLECHT. UNC BUERSTENUAREN

622
350
196
533

?1
aB6

e?o
5 079

210
542

a3
142

690
a 694

189
546

a2
198

543
591
741
o35
537
436

563
55r
5E7

2 799 967
126 6a3

2 713 73A
375 125

2 957 467
400 246

6 013 AA5 7 091 004 6 449 1A1

194 739 205 505 232 51C

3 533 139 3 347 aos 3 689 512

179 259 152 778 165 20156r
462

563
665
566
657
66A

ä6

HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UNO PAPPE

P PIER- UilO PAPPEWAREN

ERZEUGI{ISSE FUER OIE CESAEUOEIT{ilENEINFICHTUil6 AUS PAPIER OOER PAPPE
IifRAEGNIERTE, PARAFFIRIERTE, GUWiERTE UNO ANOERE VORBEREITETE SPEZIALPAPIERE
UTO -PAPPEil IOHNE KUNSTSTOFFBESCHICHTETE BZW. GESTRICHENE PAPTERE UflO PAPPEil)

BUEFOBEOARF AUS PAPIER UNO PAPPE, SCHREIEWAREN
VERPACKUI{GSTIITTEL AUS PÄPIEF UNO PAPPE (OHNE HARTPAPIERü'AREil)
HARTPAP I ERilAREN
BUCHBINOERISCHE ERZEUGNISSE
ANOERE ERZEUGNISSE AUS P PTER UTTO PAPPE

t a3
356
166
235
204
361

577
a23
601
650

oa3

tga
aa3

2 092
224
230

1 456

115
974
436
140
o87
o40

a?1
675

CRUCXERZEUGIT I SSE
VERV I E LF AE L T t GUI{GEII

1 726 699 4 806 150 4 975 {50

5 e73 391
244 469

6 253 969
330 524

5 619 315
304 766SONSTIGE OPUCKENEIERZEUGNISSE

VEFVIELFAELTIGUilGEil57 txuCXERE ! ER ZEUGII I SSE

1} tI{ ANLEHI{UNG AI OI.S SVSTEMTTSCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PROOUKTTOHSSTATTSTIKEN
AUSGABE I9A2.
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MATIK 1 }

5Al
582
643
684

'i
I
I
I

.!

9 PROOUKTIOI{STERT I{ACH GUETERGRUPPETI Uf,O GIJETERZWE I GEt'

BEZE I CHNUNG

HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF
EINZELTEILE AUS XUNSTSTOFF IOHNE SAUELEMENTE)
BAUELEMENTE AUS XUNSTSTOFF
VERPACKUNGSMTTTEL, LAGER- UNO TRAilSPORTSEHAELTER AUS KUTISTSTOFF

UNO SELBSTKLEBEBAEXOER J

VEREOLUNGSARBEITEil FUEF ETGENE RECHNUNG

(OHNE FOLIEN

KUI{SISTOF F ER ZEUGT{ I SSE

wEPT ll{rooorri

a 7s6 a26 I i37 6A6 9 3a3 2a6

I 986 1 9A6 I 967

i: - Yl-

2 60A 026
2 762 7aB

592 375

2 417 353
2 741 077
I O22 907

2 A7? 391
3 03A 23t

7aa 202

EAA
1 a36 AZ7

66 079
a 419 73a

9a 1ZB
1 .76 AA1

rr2 89E
0a

591
593

BERE IFUNGEI{, BERE I FUNGSZUBEHOER
HARTGUITN4i WAREN

r 3Ea a91
41 459

r 313 936.7 652
r 336 AE7

48 36a
GUI{T'IWAREN

5t LEOER

LEOERIIAREN UNO SCHUHE

TEXTILE SPIt{ilSTOFFE (OHilE VERSPIilNBAEIE ABGAEflGE UTD RESTSTOFFE)
GARil

TEXTILIEil

OBERBEXLEIOUNG. VEREDELTE RAUCMAREN UNO PELZWAREN
MI EOERWARETi
HUEIE UNO i,T,ETZEN
BETTFEOERii, HAUS-, BETT. UNO TISCHfTAESCHE, SONSTTGE BETTWAREiI U. AE

BEKrE t DUl,lG

ERZEUGilTSSE OES ERI{AEHRUNoSGEWERBES

TABAXWAREN

FERTTGTEILBAUTEN IM HOCHBAU

' 
) tff AilLEHI{UNG AN OAS SYSTEUTTSCHE GUETERVERZETCHNIS FUER PROEUXTIONSS'ATtST!KETausclsE 19a2.

3 243 A39 3 237 231 3 366 960

391 026 353 928 360 A91

LEOERVI'AREN IEIilSCHL, RE ISEARTIKELN )
SCflUHE

621
625

62

531
631
632

63

641
643
641
64a

31

66

59

70

OHNE

405 A36
1 029 401

452 a94
973 325
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142

214
534
491

59
134
112

6 alo
14 744
10 572

14 994
3a o30
33 844

4 454
10 730
I 515

2?
57
50

1000 M3
1000 M3

23
149

100
1 343

30 1 664
33 430

7 372
94 240

2 r57
26 160

BETONERZEUGNISSE FUER OEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON

VOLLSTEINE, VOLLBLOECKE, BAU-
PLATTEN 1 )

HOHLBLOCXSTE INE 1 ]
ZWI SCHENBAUTE I LE I DECKENSTE INE )

WA}IOBAUPLATTEN, Uf{gEWEHRT
LEICHTBETONPLATTEN, BEWEHPT
SONST. BAUELEMENTE

BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
MUEPSTEINE 1I

LOCHSTE I NE
VOLLSTEINE
HOHLBLOCXSTE INE

SOilST. BAUSTOFFE
BAUSTOFFE AUS GASBETOI

BLOCXSTEINE, UilBEWEHRT 1 )

BAUPLATTEN, UNBEWEHRT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

OACH. U. OECKENPLATTEN, BEWEHPT
OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIWT

WANOELEMENTE, BEWEHRT
DARUflTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. GASBETONERZEUGN ISSE
BAUSTOFFE ÄUS NORUL- U. SCHWER-

BETON
VOLLSTEINE 1 )

HOHLBLOCKSTEINE 1 I

SCHORNSTE INFORMS''LJECXE 2 )
DECKEilSTE I NE
PLATTEN U. DIELEil
GITTEFITRAEGER MIT BETONFUSS

BETONOACHSTE I ilE
GROSSFORMAIIGE OACHSTEINE 3]
XLEINFORMATIGE OACHSTEINE U.

SONDERFORUTE
FIRST- U. CRATSTEIilE

BETONFERTIGTEILE
ffi OSSFOEIMT I GE WANO€IAUTE ] LE

OAFIUNTER ZUM ABSATZ BESTIIfrTT
MOSSFORUT I GE DECXENTAFELN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTlWT
EETONFERT IGTE ! LE XONSTRUKT I VER

ART
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

OECXEN- U. DECKENHOHLBALKEN
FERTIGBAUZELLEN

DIRUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
FENSTER AUS BETON

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
BETONWER(STE I N

TREPPENBALJF ERT I GTE I LE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIi?'\47

PLATTEß ZUM VERKLEIDEN U. BE.
LEGEN FUER IflNEN U. AUSSEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
ARCHITEKTURTEILE

DARUNTER zUM ABSATZ BESTIYHT
BEfOilWABEN U. ORNAMENTSTEINE

BAUSTOFFE Ä. TRUEN4ERVERWERTUNG
SONST. BETONERZEUGNISSE FUER DEN

HOCHBAU
I NS6ESAMT

4
1

1

6

l5

13
19

7

1!

?1
81
34

r3

125
265
181

18

7
26
A4

5

rooo M3
1000 M3
1000 M3
1000 M2

11
:o

5
A

9S6
962
330

o10
aa4

40 7a3

2 816

," o)o

11 716

55 230

2 939

830
o69
651

450
705

504

2534 34

2554 36

2454 37

1 000
1 000
1 000
I OOO
I OOO
1 000
1 000
1 000

M3
M3r
M3
Ä2.
M2
M2t
M2
M3

3AO
29
29

334

330

2554 41
2574 Ä2
2551 a3
235. {a
2554 45
2554 4A

1 000
1 000
1 000
1 000
1 000
1 000

6
114

27
3a

195
20

?554 3t
2531 32

2554 51
2554 53

515
30
30

604

503

50

50

443

37

354

1

17
I
3

59
6

23 017

2
I

:
24

5

'ä
a
2

6
29

.3
I
6

19

21 805

5
27
11
10

7

62?
755
610

737
a7

630
a 403
I 955

352
4 885

209

a32
357
481

6?
731

70

1000 sT 99 245 1 38 9A7

573

62 3t4 93 355

3 141 5 544

755 19 720

a 790 15 578

23 431 55 041

18 165 32 616

35 2{4
7 877

70 881

75 379

39 202

2a 543

1 10 0a4 72 981

1000 sT
1000 sT

21 576
1 592

25 2a5
2 514

36 503
9 4AO

50
20

437
345
470
421

28 321
5 9A3

1000 M2r
1000 M2
1000 M2.
1000 M2

52A
481
9?1
890

93A
a2a

2 549
2 509

42 522

26 117

r ooo
I OOO
1 000
I OOO
1 000
'1000
1 000

T
M2

T
STT
ST

330
244

22
.A

34
34

363
309

30
30

24
2

20
!8

412

16391 435
530

1 54 481
I 960

100 6al
427

5Al

2554 S7
2551 6A

I
3

,i
48

,o

24
1

31

2554 69
2 977

,o rio

7 Ä92

I 223
413 396

253A 71

2551 7a

295

1

19

25

253
253

4

1

1

I
9

a

61

255Ä 77

2331 ?A
2554 91
2354 97

3 004

6 793
377 624

1A 652
5A2 577

5!9

2547 11
2557 15

2 55.

2557 A1

2557 37
2557 40

BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU
BETONROHRE ALLER ART
FEFTIGTEILE FUER SCHAECHTE U,

BRUNNEN
STAHLEETON- U. SPANNBETONROHRE
GEHWEGPLATfEN U. BELAGPLATTEN
BOROSTEINE, RINNSTEINE, EINFAS-

SUNGSSTEINE, RANDSTE'NE. BAHN-
STE I GXANTEN

BETONPFLASTERSIEINE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER KLAERANLAGEN
U. ABSCHEIOER, ABOECKPLATTEN
U. SCHACHTABOECKUNGEN

KABELXANALFORMSTE INE, ABZWE IG.
KAESTEN, KABELSCHAECHTE tJ. AE.

GLE !SSCHWELLEN
RAWPFAEHLE
XONSTRUKTTVE FERTIGTE I LE

FUER DEN UNTERIRDISCHEN VER-

531

?2

20s215

554

22 AÄ6 1 00

63
31
75

20 459 55

2557 20
2557 31
2557 34

1 000
1 000
I OO0

4Ä
135
1?7

135
236
461

53
135
11Ä

too0 T
1000 T

111
2 373

5 AO4
20 283
12 531

17 695
33 954
43 976

7 547
21 ?14
1a 862

90 91
495

7 446
36 ABA

32 623
157 615

7 715
34 13)

93
134

2557 50

2557 6A
?557 70

1 000
1 000
1 000

114

40

11

2)

48

28
72

11

22
7
2

57

3S
54

I

1? 926
16 7A7

1a o12
11 819

15 34!
1? A27

3 453

1 54!

a 916
2aa7 83
2557 A5

FUEF OEN BRUECKENBAU
FUER OIE HANGBEFESTTGUNG

1 000
1 000
'1000

1) IN M3.N4AUERWEPX BEI 2A CM WANOOICKE UNTER BEFIUECKSICHTIGUNG OER FUGEN
3) UMECHNUNG IN STUECK-XLEINFORMAT IOIN 1115).

IN M3.MAUERU'ERK

545

637

-30-

(OHNE INHALT OER RAUCHGASAEZUEGE).

I
2

15

MEilGE

1 9A5 1 945

T
T
T

T
T
T



1O PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

GE
EIftHEIi

i
I

I

I

I

I

ME LDE

2557

2564

2555 2C

NR
ER ZEUGN I S

ASAES]. KAUTSCBUKWAREN

198i

ANZAHL
OER
BETR,

1 9471 986 9a6

::...
2 001

1 9a7

WERT IN 1000 0M

1 3Aa2551 A7
2557 99

19A5

LAERMSCHU T 2WAENDE
SONST, BETONERZEUGNISSE FUER

DEN TIEFBAU
I NSGESAMT

a6
1 431 4 590

1000 T 1O

a1 23a

z 693

? 25A

671000 T
1000 T

56
1Al 346

34 497
451 055

16 242
174 57a343

2559 11
2559 15

2559 50
2559 70

2559 99
2559

2561 10
2561 50

BETONERZEUGN;SSE FUER ANDERE
ZWECK E
STAHL' U. SPANNBETONMASTE
PFOSTEN U. PLATTEN ALLER ART

FUER EINFR]EOUNGEN
GRABSTEINE, OENKMAELEF U.AE.
BETCNERZEUGNISSE FUER GARTEN.
BAU- U. LAI]91fllRTSCHAFTSEE-
TP I EBE

SONST. BETONERZEUGN ISSE
I NSGESAMT

1000 M2

1000 M2

rcoo M2

Äa 7a2

4 A34

52A

416

18 920

26 242

3 aag
2C 756

7 547

12 aO8

2 AOl

I 544

124

6',. ?

o
5

T 1 895
327

I A29
461

6 2A1
511

269
221

1 131
363

802
349

20 600

55 646

73 A76

127 7 10

33 252

59 013

5 045

23 234

15 976

Ä3 721

a 384

25 431

4 57

400

32
2a

T
T
T

GEBLAEPTE MINER. ERZEUGNISSE
BLAEHTON, AUCB BLAEHSCHIEFER
GEBLAEHTER VERM]CULIT, PERLIT,

CFLORIT U. AE,
I NSGE SAMT

T

T
T

T

65 491

19 33{

A1 981

304

?,

14e

12 221

197

6 163

11 533

10 373

5 419
15 192

12 956

12 7392561

2552 OO ERZEUGNISSE AUS (UNSTSTOFFBETON

7 372
53 07!

a 412
95 046

7 393
2 884

5 231

5 01r
11 114

2561 1?

?a6a 13

2a6A 1 4

OAEW. U. LEICHTBAUPLATTEN
AUS HOLZWOLLE 1 )

OHNE VERBINDUNG HIT PLATTEN
AUS KUNSTSTOFF

M]T PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERAUNOEN

AUS GIPSKARTONVERBUNOPLATTEN M]T
HARTSCHAUM FEST VERBUNOEN T )

AUS SONST. MATERIAL ' )

OECKENHOHL- U. DECKENVOLLKOERPER
OUEBELSTEINE U. AE. AUS HOLZ-
BZW. PFLANZENFASERN ZEMENT-,
GIPS- u. MAGNESI-GEBUNDEN

I NSGESAMI

MlNERAL lSCHE ISOL]ERMITTEL UNO
F ] LTER

I SOL I ERMASSEN.'
]SOLIERSTEINE U. .FORMSTUECKE
JSOLIERPLATTEN, -MATTEN U.

.I{ATRATZEN 1 I

ANOERE ]SOLIERM]TTEL
F I LTERMASSEN

I NSGE SAMT

646

287

12A
379

520

1 448

r 49
148

3 331

7 927

79A
4 70a

. o52

12 199

703
A 687

834
a 691

1000 M2
1000 M2

141
77A

a

14

1C

3
1

2454 15
256Ä ?O

19 A76
7 400

29 041

2555 30
2555 51
2555 59
2555

ASB ES T Z EMENTWARE N

PLATTEN AUS ASBESTZEMENT (AUCH
ZEMENTFASERPLATTEN ) 2 )

FORM- U. PRESSSTUECKE 2)
DRUCKROHRE 3 )

SONSTIGE ROHRE 3)
I NSGESAMT

, ooc
r ooo
1000
1000
1 000

M2
M2
M2
M2
tn2

I 999
65A

24
14

9a 943
1a 186

101 330
20 554

1 04 325
16 429

1 11 05.
457

10 a43
25 260

1 42 429
15 551

13i 449
1! 306

137 Ä51

I2A
79

1

0
70
21

?566 1A
2566 2a
:566 30

T
M3

2 ?25 2 339 2 279 2 A91 2 5052 631

21 273

53 496

?94

121

r 2 0c5

r 350

9 014

2 B2A
1a 527

6 z4a a 646

66 40
66 7A
66

25
25

256? AA

110 7Ä5
5 410

123 785

?47
71C

933

6

152

1Ä 275 24 66A 2A 2AA

6-.9
474

o3a

1 415

9 244

1 509

I 447

2 613
14 9Ä1

134

214

15

:

11

2571 0a

257? OA

SONST. ERZEUGNISSE AUS STEINEN
U. EROEN, A.N.G.

ASBESTFASERN .MEHL U. RESTSTOFFE
AUS ASBESTFASERN

ASBESTGESOlNST IGARN AUCB
GEZW]RNT '

l

T

2573 1a

2573 ?a
2573 6A

2573 90

2575 00

ASBE STSP I NN STOF FWARE N

ASBESTGEWEBE U. .BAENOER (AUCH
MI i GLASF ASERBE IMISCBUNGEN )

ASBESTSCHUTZBEKLE I OUNG
ASBESTDAC(JNGE[ -. - ISOLIER-

SCHNU ERE
SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-

WAREN
I NSGESAMT

11Ä
a6

7A
96

79
8A

347

a3

7

ASBESTPLATTEN !. DARAUS HER3E.
STELLIE FINGE, RAHMEN U. FORM'
STUECKE

40
5'

7 395
16 401
23 796

15 59.
23 ?4e

2476 10
2576 50
257 6

IT.PLATTEN U. .OICHlUNGEN (MIf U.
OHNE METALLE INLAGEN )

IT-PLATTEfo
] T. D ] CH iUNGEN

I il SGE SAMT

1 3A3
1 059

1 62a

1 311
909

2 226
929

I O51
1A 412
26 463

2411 Ca

2576 00

2579 00

BREMS. U. (UPPLU\GSMATEC]A.

ASBEST. F I LTR I ERMATER I AT

SONST. ASAESTHALTJGE ERZEUGNISSE

210 505

093 3

1

1) AUT 2,5 CM PLATTENOICKE UMGERECHNET.- 2) AUF 6 IT'q PLATTENOIC(E UMGEQECHNET.. 3) AUF 5 Ifr WANDDICKE UMGERECHNET

-31-

223 08e

1C 269

I

I

I

I

I

I

6

81

T
T

T

T

T

1



1O PROCUXTION NACH GUETERARTEN UND GUETERXLASSEN

üEIIGE
EINHEIT

i
I-l
I
I

I

25a1 1 3
2581 14
2581 15
2581 17

2581 11

25al 51

271 2 21

?11? 2a

ME LOE
TR

27.2 93
2112 94

271 3

2714 10

3 66a 3 706 3 aoo

435

117

9

3 79?

64

SCHLE IFSCHEIgEN U. SONST.
SCHLEIFKOERPER

AUS KORUNO
IN XERAMISCHER U. SILICAT-

B I NDUNG
IN KUNSTHARZBINOUNG
OHNE FASERSTOF FVERSTAERKUITG
MI T FASERSTOFFVERSTAERKUNG

. IN GUWIBINOUNG
Ift UGNESITBINDUNG

AUS SILICIUMCARBIO
IN KERAMISCHER U. SILICAT.

B I NDt]ilG
IN XUNSTHARZAINOUNG
OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG
MIT FASERSTOFFVERSTAERXUNG

IN GUffiIE IIiOUNG
IN MAGNESITBINDUNG

I NSGE SAMT

SCHLEIFPAPIERE, .GEWEBE, .KOM.
BINATION, .MITTEL AUF SONST.
UNTEFILAGEN, LAI{ELLENSCHLEIF.
RAEOER U. .STIFTE

SCHLEIFPAPIEFIE
WASSERFESl
IJICHT WASSERFEST

SCHLEIFGEWEBE
WASSERF EST
NICHT WASSERFEST

SCH LE I F KOTTE' I ilAT I ON
SCHLEIFMITTEL AUF SONST. UNTER-

LAGEN
LAMELLENSCHLE IFRAEOER U. .STIFTE

I NSGESAMT

ERZEUGN I S

REPARATUREN

LOHNVEREOLUNGSAFBE I TEN

1 986

l: Yl
1 985

i:-Yl
1 947

i: Yl

R lN 1000 0M

54 agg

9 230

131

121

26 09A

4 a54

ÄN ZAH L
OER
6ETR.

1 987

-i: Yl
1 987

i: ll

437
o5a
110
137

350
o33

74
144

349
'692

74
125

15 526
35 326
2 A57

241

1^ 377
35 a14
r 513

263

14 355
32 160
1 4a5

217

31

25
20

4
5

2A

z5
.A

I
5

56 000 54 596

a 394

7i6

25al 53
25al 5.
25Al 55
25Al 57
254 1

2563 21
2543 29
2543 40
2543 70

1000 M2

1000 T r

1000 T .

1000 T .

531

107

10

5 tBl

6L

500

117

9

4 8A3

53

37

a 428

]

T

T
T
T
T
T

460
987

546
1 092 901

5 242
7 596

615
12 203

469
11 9?8

377
11 130

1 557
I 33 200

I 655

22 aog

5 ora

5 717
a 759

Ä 453
6 654

2.3
o75

I O4a
1?3 171

2583 1 1

2543 19
1000 M2
1000 M2

662
923

1 646
5 753

645
369

7 5g?
24 518

7 329
24 429

7 663
25 015

1000 M2
1000 M2
1000 M2

326
4 698

177

113
3 992

291

465
4 5{ 3

2?O

I 354
71 499
4 549

10 8{9
71 417
5 741

6
9

7
I
6

7
32563 AO

254 3 127 4AO 133 436

9 542
61 100
7 C11

262

25As OO

25A7 00

2549 00

2595 00

a:be oo

259? 13

OIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN U. SONS]
O I AMANTSCHLE I F KOERPEP

SCHLEIFSCHEIBEN U. SONSTIGE
SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
BORN I TR ID

SONST, SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF
PULVER 5

15

26

6 714

slo
2 796

1 711

1 
^61

4 500

504

o92

243

ITON TA GE N
VON FEPTIGHAEUSEFN, UEBERWIEGENO

AUS ZIEGELFERTIGTE ILEN
VON SONST. ERZEUGNISSEN

I NS6ESAMT
11 9d5
11 945

24 129
24 129

60
60

2597 90
2397

271 1 12
271 1 17
2711 18

271 1 19
271 1 20
2?1 1

2712 11

2112 13

: r :::.:::.:li::
ROHE I SEN

ROHEISEN FUER OIE STAHLERzEUGUNG
G I ESSERE ] . POHE I SEN
SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 VH

MN-GEHALT 1 )

SONST. ROHEISEN 
' )

EISEN. UNO STAHLSCHWAW
I NSGESAMT

1000 T '1OOO T !
10OO T '1000 T .

1000 T t
rOOO T .

7 42a
2Ä3

6 2?2
252

5 AO3
197

11

A
A

F ERRO L EG I ERUNGEN
FERROUNGAN
MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF

VON MEHR ALS 2 Vts 1 )

MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON 2 VH OOER WENIGER 2)

FERROSILICIUM
MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM

VON 15 VP OOER WENIGER
MIT EINEM GEHALT AN SITICIUM

VON I{EHR ALS 15 VH 2]
FERROCHROM 2 ]
FERFOrcLFRAM UND FERPOSIL]C]UM.
rcLFRAM 2 )

FERROrcLYBOAEN 2 )
FERROVANAOIN 2)
FERROSILICIUMflGAN 2 )

SONST. FERROLEGIERUNGEN. INSGESAMT

1000 T I
1000 T r

271
211
27i
271
27a

271
271
271

95
96
97
99

30
50
70
9a

1 000
1 000
1 000
I OOO
I OOO
1 000

37

STAHLROHBLOECKE U. -BRAIiHEN
AUS OXYGENSTAHL
AUS SIEMENS.MRTIN.STAHL
AUS ELEKTRO-STAHL
AUS gTAHi SONST. HERSTELLUNGS-

VERF AHREN
1 NSGE SAMT

VORGEWALZTES STAHLHALB ZEL]G
VORBLOECKE, VORSRAWES UNO PLA
TINEN, KNUEPPEL (OHNE ROEHFEN
RUIIO. U.'MEHRKANTSTAHL)

1000 T
1000 T
1000 T

1000 T *
loOO T .

I O51

I 537

9 647

62

6 963

1 465

o:o

516

s16

IOOOTr 2414

JN MEL9E-IIR. 27T2 99 ENTHAL:EN;; ;;;;;;. -". 2712 21 ENTHATTEN.-z)

-32-

I 825 1 331 2 057 9A8 i 275 746 905 9A8 16

i
I

I

I

I

l.
1 986 1 946

23 332

T
T
T
T

1

6

6



1O PROOUXTION NACH GUSTERARTEI{ UTID GUETERXLASSEN

MENGE
EINHEIT

ANZ
OEF

MELOE
NR

2715 27
271 5 30

AHL

BETR

I

I

I

I

I

I.

T

'1

,,_

I
I

I

I

I

I

26
,2
t

ER ZEUGN 1 S

REPARATUREN

:OHNVEREOLUI'IGSARBE I TEN

34

1000 T '1000 T .
9A
48

1000 T .
1OOO T r

92
3.6

1000 T *
1000 T ü

2 473
Ä 129

3 101
4 467

A?
831

t6
644

831

65
304

21
693

34

76 109 648
323 094

32 475

303

825 674 299 567 660

50

94 161 791 r19 571

16 26 083

36 A3a

26

547 A27 1l

a

16

i5

tt6 136 14

22 398 19 643 10

l5

54 419 4A O20

114 785 139 312

14

1^3 2?9 I 2g O49 e

1 9a6

-i: -Yl

:i.i?::.i
ls66

i:.ll
1967

-l:-Y1-
I 947

:-ll

335 509
9
9

2714 3A

2714 50

271 4

ROEHRENRUND- UND -MEHRKANTSTAHL
(HALBZEUG FUER NAHTLOSE FIOHRE)

WAREREITBAND ICOILS) IN ROLLEN
AB 600 W BREITE ZUM AUSWALZEN

I HSGESAMT

2713 51
2715 3 4

2719 70
2719

2715 55

2115 5 6

2715-

271 6 1A

2716 20
2716 3A
?716 51
2716 55

2716 71

2?16 79

271 6

2719 10
2719 3a
2719 5A

1000 T i

1000 T .

1000 T *

1000 T r

lOOO T I

842

5A

540

118

19

z4

105

9A

57

22

10 69a

31

A9

399

tol
15

103

43

15

13

1000 T i

tooo r r

40 596

52
4

73
57

146 1 97A 739
3 245 960

I 964 437
2 912 259

6A 205
266 368

90 75a
261 A12

7

4A 900
a65 519

51 992
612 01A

21 A3O
536 156

27',4 10
2715 22
271a 25

WALZSTAHL, AUCH PLAITIERT
GLE I SBALIEP ZEUGN I SSE
FORMSTAH L
SPUNffiANOERZEUGN]SSE, WARM GE-

WALZT U. AUS WARTEREITBANO ODER
WARIVEANDSTAHL KALTPROF ILIERT

STABSTAHL (EINSCHL. STECKORAHT)
WALZORAHT (OHNE XALT GEZOGENEN

DRAHT )

BREITFLACHSTAHL IUEBER 150 M4
BIS 1250 IAl BREITE, 4 W DICKE
UNC MEHR )

BANOSTAHL (MITTEL. UNC SCHMAL.
BAND UNTER 600 Ifr BREITE)

WAFIERE I TBANO AB 600 H BRE I TE
BLECH, WARM U. KALT 6EWALZT,
AB 600 W BREITE

GROBBLECH VON 4,76 W UNO MEHR
MITTELBLECH VON 3 W BIS UNTER
4.76 W

FEINBLECH UNTER 3 i[{ WARM GE.
WAL ZT

FEINBLECH ui{TER 3 w KALT GE-
WAL ZT

I NSGE SAI4T

WE ITERVERARBE I TETER WALZSTAHL
SPALTBANO AUS FEINBLECH, KALT

GEWALZT, IN ROLLEN. UNTER 600
fr EREITE

VERZINKTES BLECH UNO BANO
VERBLEITES BLECH UNO BANO
WEISSBLECH UNO WEISSBANO
FEINSTBLECH UNO FEINSTBANO, UN-

LACKIERT UND LACKIEFT
KUNS'TSTOFFUEBER20GENES BLECH UNO

BAND
SOilST. UEBERZOG. OOER PLATTIEP-

TES BLECH UNO BANO
I NSGESAMT

2715 
^?

2715 45

2715 47

1000 I '
1000 T r

72 081

437 31 3

52 564

322 977

53 200

390 548

1000 T I
1000 T r

I 279
903

I O?r
979

1 116
Ba9

a5
a2

605 935
764 326

6ao 602
607 716

909
oa9

1000 T ,
1OOO T .

? 11?
7 222

1 499
6 356

2 .69
6 7?A

1 000
r ooo
1 000
1 000

214
509

11
188

? 379 277
6 7A7 003

? o22 642
5 500 725

2 276 233
5 554 531

221

14
173

200
520
t6

r 96

36Ä 562
574 941
19 974

302 420

36e 426
532 310
15 2A9

243 945

352 250
523 825
23 179

247 774

SCHROTT U. ilEBENERZEUGhISSE OER
HOCHOFEN-, STAHL. UNO WARMALZ-
WERKE

STAH LSCHROTT
NUTZE I SEN
GICHTSTAUB, SCHLACXENSANO UNO

ABF AE L LE
KONVERTERSCHLACKE ITHOMASSCHL. )

I NSGESAMT

1000 T r
1000 T '

120
1 161

103
1 196

113
1 212

177 971
I 606 605

1 42 332
1 541 90A

161 91?
1 535 332

lOOO T .
1000 T .

1000 T r
1000 T r
1000 T r

106
106

236 197

455
51a
973

67 1A 320

100 149 177

136 575

45

33

16

13

soa 492 431 369

2731 00 ROHRLUPPEil ZUR HERSTELLUNG VON
PRAEZ I S I ONSSTAI]LROHEEN

7

85

229

75

a7

273
273
273

10
50

PRAEZ I S I ÖNSSTAHLROHRE
NAHTLOS
GESCHWE I SST

1000 T
1000 T
1000 T

2735 10
2735 60
?7 35

SONST. STAHLROHRE
NAHTLOS
GESCHWE I SST

1 000
I OOO
1 000

327
694

1 011

378
AAÄ
821

4a7 70r
630 450

1 088 151

414 271
652 A22
oga o93

494 AA5
443 699
942 544

483 44

42 067 52 041 60 791

2?41 OO GESCHMIEOETES HALBZEUG

2713 0A GESCHMIEOETE STAEBE

2745 0A

2746 00

?7A7 0A

FRE IFORI{SCHMIEDESTUECKE UEBER
125 KG FOHGEWICHT

GESCHMIEO:TE OOER GEWALZTE RINGE
UEBER 125 KG ROHGEW]CHT

151 809

2{O 943

a4 084

1 19 197

1 59 301

61 055

117 342

1 6S 545

69 973

I NSGESAMT

; NSGESAMT

1000 T ,

1000 T r

1000 T

1000 T I

1000 T r

12

r6
a:

10

2A

?9

ROLLENDES EISSNBAHNZEUG IAUCH
GEWALZT }
Z.B. RAOSAETZE, RAOREIFEN, RAD

KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
XURBELN U. ZAPFEN ILOSE)

2795 00

2796 00

:: :Tli:::.::?. :T:l::::i::::Y:

1a7 433
,25 262

191 897
127 429

1a3 605
124 307 3A9 252 35S {25

2811 12
28! 1 16
2A11 22

LEICHTMETALLE U. OEREN LEGIERUN-
GEN

HUETTENALUM:NIUM NICHT LEGIERT
HUETTENALUMIN IUM, LEGIERT
REINST. UNO REINALUMINIUM U

I UMGESCHI'OL Z EN ) T

33-

7 699 I OIO 36 571 2? 723 2-i 456 7

1987 1 946

5a

2

52



i
I-l
I
I

.l

i
I
I
I
I

!.

34 912
ao 992
65 7A3

27 502

435
951321

A
A

A

A2Ar7 tO
2A,7 20
261 7 30
2817 50
2617 70

ERZEUGT I S

IO PROOL'XTION f,ACX GIJETER RfEX UNO GUETERXL SSET{

EII{HEIT

;;;;;
OER i
EETR.IIE LOE.

2A1a 2a

2611 7 0

2842 1a

NR
I 946

i:-Yl
i 946

.i:-ll
r 947

.l:-Yl
t 9a6

a !90
107 533

a 371
a1a 720

3 971
1aa a61

a5 907
35r 232

a5 010
19 672

76 75A 1 96 619

43 709
397 33'

39 712
296 174

6
25

r9a6 t 987

.l:-Yl
1 967

l: -Yl.

2A11 27
26' r 50

2413 11
2813 12
aa13 15

ALUMIilIUI'GPAI{ALIEil. .MIESs U.
. PULVEFI

UMSCHiGLZ - ALUMII{ IUilLEG IERUNGEN
MAGNESIUH IJ. I{AGTiESIUI'LEGIERUil

GEN IAUCH PULVER)

Zw! SCHENPRODUXTE OEF r{E -I,ETALL I l{-
OUSTRIE, OIE OEF i€TALLGEWIililUNG
D I ENEfl

T
T

T

281 3
2El 3
e81 3
2413
281 3
2413
28r 3
2E1 3
28r 3
20r 3
2Ar 3
2Al 3
281 3
261 3
2Al 3
2Al 3
261 3

SCflI!'ERIETALLE U. DEREfI LEGIERUil.
GEN

ELEKTROLYTKUPFER I XATHOOETI )

RAFFIf,ADEXUPFER
KUPFERPULVER UI{D KUPFEF.

LEG I ERUI{GSPULVER
XUPF ERLEG I ERUilGEI{
ü,EICH- UT{O FETNSLEI
BLEIPULVER
HARTBLEI U. S i'ITILERHARTBLEI
BLEILAoERMETALL U. BLEILEGIE.

RUNGEil
SCHR I FTI,ETALL I LETTERNITETALL )
FEINZIHX
EIoHzIilX IHUETTEil2 ITX )
Z I NKSTAUE
ZTf,XPULVEF
UMSCHI'ELZZ!XK
Z t TK LEG I ERUTGEN
ZINN IilICHT LEGIERT)
Z INt{PULVER
ZTXNLEGIERUNGEil
AIIT tl,Eil
CAO}1!UM U. CAOfi IUMLEGIERUNGEN
(OBALY U. XOBALILEGIEFUT{GEN
NICXEL U. NICKELLEGTERUI{GEN
QTJECXS I LBER
WE I CHLOTE
SOTST. LOTE IAUCH SILBERLOTE
BIS A VH AG)

SOilST. XE.TGTALLE U. -LEGIERUX
6EN

287 773
t33 047

zaa 329

A

691

307 546

261 3
2al 3
2Al 3
281 3
28i 3

2441 61
2441 55
28a1 50

17
21
23
2a
25

26
31
32
33
3a
36
37
It
aa
a7
t9
30
60
70
60
91
97

2 645
10 967
7a 633

2a 491

.A
10 275
75 631

2A 426

21a
3r3

r 96
29t

ro 206
53 0S9

2e 977

30 406
71 aB4

27 A57

2E 796
59 t46

27 229

6
12
10

3
10

2AO

3 559

1 000
aa6430

a
4

:
I

,o

4
11

1

2
1

:
{5

11

5
21

a 6t 5

3 7?9

.A
5 913

22 902

50
9S2

3 7AO

a 212

932
oa3

E7
950

.A

.A
5 197

23 743

90
802

.A

a 26S
a4 012

r 755
12 9?9

9 576
46 00a

I 212
9 437

5 005
ao a61

r 808
I 1il

.A

:o
30 643

eal 3 99

26!5 00

T

T

3 767 a2 9a7 29 5SC

172 723 167 482 rza 5A9

2 052 AA7 1 925 091 t g6t 515

EOE LIETAL LE
S !LBER
colo
PLAT I N

PLAT I I{BE II,ETALLE
EOELM€TALL-LOTE (EIBSCHL. SIL

BERLOTE UEBER A VH Ä6)
EOELIIETALLPIJLVEEI

K6
XG
KG
(G

xo
KG2a17 90

28al 1I
2Arl l5

2611 21
2841 2E

28.r 31
2A41 3a

2911 a1
2A41 ag

XE - I'ETALLHA LB 2EUG
STAEBE ISTANGEN) AUS ALUMINIUM

Ufl O ALUMI N IUMLEGI EFIUilGEil
TICHT LEGIERT
LEG I ERT

PROFILE AUS ALUTII{IUM UIiO
ALUMIXIUTLEGIERUNGEN
rICHT LEGIERT
LEG I ERT

ORAHT AUS ALUMITIUM UilO
ALUMI il IUMLEGI ENUfl GETi
IlICHT LEEIEFIT
LEGIEPT

BLECHE, PLATTEI{, TAFELil UND
BAENOER AUs ALUMITiIUM UNO
ALUMINIUT4LEGIERUNGEil

NICHT LEGIERT
LEGIERT

ROHRE UTD HOHLSTANGEil AUS ALUMI
N!UM U. ALUUII{IUMLE6TERUNoEN

NICHT LEGIERT
LEGIERT

GESENKPRESS- U, SCHHIEOE1EILE
AUS ALUMIilIUM U. ALUMINIUM-
LEG I ERUNGET

LEITMATEFIIAL AUS ALUMINIUM UND
ALUMIN lUMLEGIERUNGEN I E INSCHL.

T
T

T
T

T
T

39
5 640

18
I 715

a9
5 Er 4

324
62 79A

319
61 179

299
54 305

I 623
1 163

1 316
1 177

a a75
I 229

r 2a 5ao
141 759

1ZO a60
152 827

,33 974
147 252

a56
7 490

544
7 363

10 r04
346 526

21
74

241

11 C65
100 377

14

11
31

to
to

12
13

6 17

15

5 424

13.16

5 240

11 421

5 977

10 925
2441 90

2ba1

2A42
2BaZ

2Aa2

50
90

SONST. HALEZEUG AUS ALUMIITIUM
U. ALUilINIUMLEGIEßIUNGEN

I NSGESAMT
T
T

I
374

HALBZEUG AUS MAGI{ESIUM UflD MG-
NES I UMLEC I ERUNGE N

STAEBE (S?ANGEN}. PROFILE,
ONAHT, BLECHE, TAFELil. BAENOER

ROHRE UNO HOHLSTAIGEN
SONST. HALBZEUG
Z.S. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEil, SCHALEN

I I{SGESAitrT
A
A

A

T
T

2a{3 1 
'2443.5

HALBZEUG AUS XUPFER UNO KUPFER
LEG I ERUilGEti

STAEBE (STANGEN) U. PFOFILE
NICIJT LEGTERT
LEGIERT

1 t 03
ao 147

-34-

1 669
33 692

778
10 709

HE I{ E E y{ E R T Ir{ IOOO (trvl

3

3i
T
T
T

T

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

?
4

3
3
I
t

T
T

T

A

A



i
I

I

I
I

.!

ERZEUGil I S

DRÄHT MIT EIilER STAERKE BIS
o,5 irn
TICHT LEGIERT
LEG I ERT

MIT EIilEEI STAERKE UEBER O,5 W
I{ICHT LEGIERT
LE6TERT

ELECHE. PLATTEil, TAFELI{, BAEN-
OER MIT ETNER STAERKE UEBER
O. 1 5 i,Ir,
ilICHT LEGIERT
LEGIERT

ROHRE IEINSCHL. ROHLITGE) UNO
HOH LSTANGEil

NICHT LEGIERT
LEG I ERT

GESEIIKSCHMI EOESTUECXE
LEITMTERIAL
Z.B. BAENOER. STAI{6EN, OFAHT
BLANXE LITZEH UND SEILE

W I OERSTAT{DSMATER tAL
SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEOEI{, SCHALEil

I NSGESAMT

HALBZEUG AUS BLEI UNO BLEILEGIE.
RUNGEN

STAEBE, PROFILE UNO ONAHT
IIASS I V

BLECHE, PLATTEft, TAFELil UNO
BAENOER

ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE J,
HOHLSTAI{GEN. TRAPS, BOGEN,
POHRVERSCHLUSS- UNO POHRVER-
B I NDUNGSSTUECKE

SONST. HALBZEUG
2.8. SCHEIBEN. STANZTEILE,
EOEOEN, SCHALEN

I ilSGE SAMT

HALBZEUG AUS ZINK UNO ZINKLEGIE-
RUiIGEN

STAEBE. PROFILE UND MAHT
ELECHE, PLATTEN, TAFELil UNO

B AEI! OER
SONST. HALEZEUG
Z.B. SCHETBEN, STAilZTEILE,
BOEOEN, SCHALEil

I ilSGESAMT

1O PFOEIJX?tOI{ I{AcrI GUETERARTEI{ UI{O GUETEPKLASSEN

E tT{HE I T

921 g2z 73

W E R T tf, IOOO D,t

r 966 t 966 t967

;;;;.
OER
BE TR.

ITE L OE

2443

2845 6C

2445

945 9A7

-i:.Yl
947

.::
2443 3r
2A43 33

2843 41
2Ar3 45

2A43 00
2Aa3 90

A

35
37

3
6

7

50
70

2443
2443

2AA 3
2A a3
2843
2AA3

525
1,720

494
9 AO2

554
10 693

3A 9rO
52 639

3? 70A
61 613

2a 61A
21 929
4 548

153 337 133 177

16

1 ' 33
Tr59

26 22a
2a a36
4 600

oo5
?41

24 20a
22 931
4 701

12
20

9
16
a

T
T
T

T
T

T
T

144 a9a

330

,4 462

97

1 500

20
3

4 340
335 722

3 649
326 306

3 732
355 752 1 759 558 1 azo 061 1 606 729

244Ä 10

2844 30

2644 50

2844 90

264 4

1 499

6 654

1 194

a 421

1 271

7 266 a

I

T

T

750
9 131

6t1
10 543

910
9 797

14 283 18 453

21A

A
81

247

2645 10
2A.5 30

SOilST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEOEN, SCHALEN

4 562 3 BA2 5 115

17 579 ra 924 t 7 935

al 981 55 r52 11 152

977 2 307 2 451

137 917 109 694 a12 aa1

21 701 a9 1Aa 16 173

A

T

T
T

2A46 lO

2446 30

2446 50

2A45 90

2916

HALBZEUG AUS ZINN UNO ZIXNLEGTE.
RUilGEN

STAEBE, PROFILE UNO ORAHT
MASS I V

BLECHE, PLATTEN, TAFELN UNO
BAENOEP

ROHRE IEINSCHL. ROHLINGE},
HOHLSTAHGEN, ROHRVEPSCHLUSS.
UNO FOHRVERB t NE!,JNGSSTUECK€

SONST. HALAZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEOEN, SCHALEft

I NS6ESAMT

HALSZEUG AUS TICXEL UNO XICKELLE
G I ERUNGEI{

STAEBE, PROFTLE UNO MAHT
NICHT LEGIERT
LEG I ERT

BLECHE, PLATTE?I. TAFELil UNO
BAENOER

ftICHT LEGIERT
LEGIERT

ROHRE IEINSCHL. ROHLINGE) UIO
HOHLSTANGEN

ilICHT LEGIERT
LEGI ERT

ANOOEN ZUM VERNICKELN
HEIZLEITER AUS CHROMICXEL-

2T
T

2817 11
2447 15

2A17 31
2417 35

T
T 7

a

1

3
2

AT
T

AB

261778

705
1 120

370
1 069

418
I 164

T
T

2817 51
2641 5a
2447 70
2A17 AO

?447 90

28 17 ] NSGESAMT

284a 30
2849 50

HAL8ZEUG AUS SoNST. NE-|ETALLEN
UtiO OEREN LEGTERUilGEN

AUS TITAil U. TITANLEGIERUNGEi!
AUS i,bLYBDAEN, rcLFRAM, TAruTAL
U. OEREN LEGIERUilGEil

AUS SONST, I{E-METALLEII U. DEREN
LEG ! ERUNGEN

DPUCXIYALZEN
PLATTIERTES HALBZEUG

{AUF ItrEcH. IIIEGE PLATTIEFIT )

I IISGE SAMT

A
A

606272 62A4S 60

2844 aO
2848 90

A
A

2 42^2 711
26 aA

-35-

2 191 18 246
90 oEg

23 245
a4 054

21 03A
94 857

MEt{GE

I 946

T
T

l

A

11

T

T

a

a

3

3

3

2T

T
T

A
A

T 3

3

7T



1O PROtl'T?IOI{ I{ CH GI,JEYERARTE'{ UI{D GUETER(L SSEII

EII'HEIT

i
I
I
I
I

l.

i
I-l
I
I

.l

'i
I-l
I
I
I

TTCLOE -
ilR

ERZEUGil I S

r 946 1 945

i: .l i.

AI{ ZAH L
DER
BETR.

19670a7

.Y:
945945

-Y:
967

.Y:

t9 231
76 633

26a9 lO
2Aa9 20
24.9 30
2Aa9 aO

EOE LI'ETALLH LBZEUG
HALBZEUG (EITiSCHL. FOLIEN)

AUS SILBER U. STLSERLEGIERUilGET
AUS GOLO U. GOLOLEGIERUIGEN
AUS PLATIII U. PLATIilLEGIERUTIGET{
AUS PLATIiBEIIiET LLET U. OEREN

LEG I ERUII6EI{
EOELT/ETALLPLATT I ERTES HALBZEUG
OENTAL.I,CTALLHALBZEUG

(G
KG
KG

XG
KC
XG

1 36 4t9
7 360

135 916
7 42,

.A

17a a75
7 930

.A

41 761
7A 36,5

35 A9A
a6 0r5

.A

16
13

161 A7a
11 951

121 077
,o o7a

r 20 a8a
9 r73

31 941
117 12Ä

.A
26 159
aa 945

2449
28a9

287 1

2A7 a

2E7g

2A7 7

?o

oo

oo

oo

oo

30
37

I
20

a
496
736

gEARBE I TUI{GSRESTSTOFFE U.
AUS LEICHTIET LLEI{

BEARBE ITUNGSRESTSTOFFE U.
AUS SCHü'ERiGTALLEil

BEAFBE 1 TUilGSRESTSTOFFE U.
AUS EOELi,IETALLEI{

i,ET LLHALTtGE ASCHEN U
sT^Et{oE

SCHROTT

SCHROTT

SCHRO'Y

T

T

T

RUECX -

2912

291 3

291 a

291 7

291 9

2961

e951

29C I

oo

oo

oo

oo

oo

10

70

561

i a5

5t

31

545

192

19

32

::::::::::::::::::::
eJSSEtSEl{ HIT LATELLENGnAPHIT

INICHT LE6tERT UXO LEGIERT)

GUSSEISEil XIT I(UGELGFAPHIT
IX!CHT LEGIERT UTO LEGTERT)

STAHLGIJSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT)

TEMEPGUSS INICHT LEGIERT UI{O
LEGIERT)

RESTSTOFFE AUS OER PROEIJXTION VON
EISEN-. STAHL. U. TEWERGUSS

LE I CHTIETlLLFORTGUSS
 US ALUMtNIUil U, ALUMINIUM.

{EG t ERUNGEx
AUS UGTESIUM U. MAGNESIUM-

LE6 I ERUI{GE N. TIISGESAMT

I OOO

1 000

r ooo

1 000

I O00

T

506

215

60

33

102 007

Ä37 191

567 194

472 066

r 35 650

335 tao

499 1 5A

134 478

134 951

372 9AO

523 r52

41 5 065

I 5! 793

334

t 56

71

27

713
460
622
507

5aa
s92

1 441
12 132

!55

97 90t

606
5S
210
971

aa6
718

t 960
11 113

63

11a 602 r 138 r.7 1 087 239 ! 233 336 290

T
T

3 526
105 C33

2 724
roo 52s

3 039
117 6a\

57 752
1 195 499

aa 405
1 131 6a1

a8 51A
1 e81 854

295a I 1

2954 12
2954 t3
2934 1 a
293a 16

296. 19
295.20
2954 3C
296. a0
2954 50

301 I 10

30r1 50

301 1 9l

30r r 96

30, I

S CHIVERI,E TA L LFORIdGUSS
AUS KUPFEEI
AUS ROTruSS
AUS iIESSIil6
AUS ZIililBRONZE
AUS NEUSILBERLEGIERUilGEN MIT
EII{Eil GEHALT BIS 10 VH NICKEL

AUS ANOEREil XUPFEPLEGIEPUNGEN
AUS BLEI U, ALETLEGIERUNGETT
AUS ZtNX U. ZIilXLEGIERUiIGEII
AUs ZINN U. ZITI{LEGIERUNGEX
AUS NEUSILBER U. AXOEREN T{TK.

KELLEGIERUilGEN MIT EINEM GE-
H LT UESEEI 1O VH NICXEL

I I{SGESAT4T

a
T
I
T

T
T
T
T
T

gl !
5 aoa
B 639
? o97

459
7ao

1 965
16 945

551

22
38
3a

129
10

19
105
109

74

41

3t
33 171

20
29 995

r6
37 713

35 894
.A

32 133 33 645

431
431
t46
223

267 234 357 6543212g5a

E9g7 OO EOELiETALLFORITEUSS

2969 00

KG T

T
RESTSTOFFE AUS OER PROqJXTION VON

llE -I,ETALL - U. EOELti'lETALLFORT'rO.,SS

::l1?r: ::: _ ::: _ 1t !tii! M : _r1r.
WALZWERXE UND OER STAHLVERFORiI'IIG

KALTVIALzWERI(S. U, ZIEHEFIEI.ER'
ZEUGNISSE IOHNE DPAHT}
BLAN(STAHL (OHNE LOHftARAEIT]

OARUNTER zLJM ABSATZ BEST IffiT
KALTBANO IOHNE LOHNARSEIT)

OARUNTER ZUM ABSA'T2 BESTIWT
XALTPROF ILE (OHNE LOHIIAFIBE IT}

AUS IVARITGRE tTBAilD, BREITFLACH.
STAHL, BLECHEil OOER BANOSTAHL

OARUNTER ZUM ÄBSATZ BESTIWI
AUS OgEEIF LAECHENVEREOE LTEM
MIER IAL

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffi
I ilSGESAMT

OARUT{TEN ZUM ABSAT2 BESTIitrT4T 1 )

T
T
T
T

T
T

T
t
T
T

.A
196 766
451 6aO
424 195

r 55 035
346 366
362 001

178 790
442 922
a1 a 231

371 304

723 1?4

?97 061

ß15 154

330 449

6a2 500 60

22

10 a17
10 1A?

745 671
6A5 a22

11
11

507
580

11 485
1' 445

647 975
636 507

65 923

22 423

1 !86 140

60 336

21 713

, ooo ,ao

6a 137

24 166

I 105 754

1 ) EINSCHL. LOHNARBEIl

-36-
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ER ZEUGN I S

IO PROEU(TIOII iIACI{ GTJETER RIEN UilO EJETERI(LASSET{

EINHEIT Y-:_:.:_:i€LOE

3017 1 1

3017 35

3017 3A

r 9a7

::
966

I
I
t-
I
I

l.
NR

T
T
T
T
T
T
T
T

6

T
T

T
T
T

T

T
T
T
T

T
T
I
T
T
T

i 9a5

AI{ZAHL
OER
BETR.

r 9a7

l: -Yl
l 965

7 60a

9 114

1 9E6

i: -Yl
1947

-i:-Yl

3015 ?1

3015 22

30r5 24

30i5 25

3015 26

3O15 2A

301 3 61

301 5 52

301 5 54

3015 55

301 5 66

30r 6 5A

301 5 70

301 5 90

301 5

KALT GEZOBENER EnAHT
VON WALZCFAHT GEZOGEN
MIT ETI{EM XOHLENSTOFFGEHALT BI5
O,25 VH (EISENORAHT)
voil O, 60 i+4 oOER IrEHR

BLANK
OARUNTER ZUM ABSAT2 EESTIWT
VERZ I NKT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIT'{T
MI T ANOEREM IiGTALLUEgERZUG
OARUNTEF ZUM ABSATZ BESTITß.tT

vON üIENIGER ALS O,A0 i,tt
OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIItrTIT

TITT EINEM KOHLENSTOFPGEHALT
UEBER O,25 VH ISTAHLORAHT)

BLANX
OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIT'47

M'T AilOEPEM METALLUEBERZUG
OARUN'ER ZUM ABSATZ SESTIWT

VON ZUGEKAUFTEM EPAHT ruENNER
GEZOGEN MIT EINEM XOHLETISTOFF-
GEHALT gIS O,25 VH IEISENORAHT]

VOTi O,BO W OOER MEHR
gLANK

OARUilTER zUM ABSATZ BESTIWl
VERZ I N(T

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
i.tIT AI{DEREM ffi TALLUEEERZUG

OARUilTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
voil üTENIGEF ALS O.AO m'

DARUIiTER ZUM ABSAT2 BESTIffiT
MIT EI}IEU KOHLENSTOFFGEHALT

UEBER O,25 VH (STAHLORAHT)
BLANX

OARUilTER ZUM ABSAT2 BESTIiA,IT
MIT AilDEREM METALLUEBERzUG

OARIJilTER ZUM ABSAT2 BEST IHT
SCHWE ISSDRAHT, U'EDER UHUELLT

ilOCH GEFUELLT
OAßIUilTER ZUM ABSATZ BEST IWT

KUilSTSTOFFUEBER2OGEilER DRAHT
OARUNTER ZUT ABSÄTZ BESTIWT

r tsceslür
OAFIUilTER ZUM ABSATZ BESTIilT

275 895
167 7t2

4 533
2 598 2 3?1

279 292
16a 817

2 10_4

235 346

4 615

205 694

3 655

204 648

3 954

3 517
2 69a 2 573 2 700

305 30S
166 792 56

6

T
T
T
T

73 517
63 555
14 619
11 735

67 513
5A 256
11 949
9 309

70 070
60 742
12 914
I 755

119 570

2? 132

rog 758

17 9AA

1lo 912

1A 063

34 583
15 332

993
9S3

30 904
14 345

965
965

39 160
1g 687

.A

1 oaa

1A 471

2 533

r6 ,!03

.A

2 473

r9 393

2 aa3

6 7e2

7 624

6 933

32

445 32 392
.A

7 610

tl

12
t0
10

6

12

2

14
6

436
?oÄ

791
51a
314
708

12
5
4

437
277

218
693
203
o37
220

51 27A

7 181

/aA3 139

11 all
5 905

419 372

r8 6A0

6 r 03

'434 2ag

11
5

aa7
270

.A
730
663
a3a
655
435

3017 11
301 7 18

3017
30l 7

301 7

301 7

301 7

301 7

301 9

ORAHTERZEUGN ISSE
UHUELLTE STABELELEXTROOEII U.

FUELLOFAEHTE IOHNE LOHilANBEIT)
STACHELMAHT (OHTE LOHNARSEIT)
DRAHTSEILE U, .LITZEN AUS EISEN
U. ST HL (OHilE LOHNARBETT)

ORAHTGEFLECHT (OHflE LOHNARBEIT)
BLANX OOER VERZINKT
KUIlSTSTOF FUEBER ZOGEN

BETONSTAHLUTTEN NACH OIN 
'8A{OHNE LOHNARBEITI

GESCHffi ISSTE ABSTANOTALTER U.
GITTERTRAEGEP FUER EEION-
BEWEHFIUNG (OHNE LOHNARBEIT)

GESCHWEISSTE CIfIAH]GITTEP NACH
SONST. ilORt'EN (OHNE LOHNAPBEITI

DPAHTGEWEBE (OHNE LOHtrARBEIT)
ITETALLTUECHER U. EGOUTTEURE
SOflST. ORAHIGEWEBE

HATRATZEN- U, POLSTERBESTANO.
TEILE (OHNE LOHT^RBEIT}

SPEIIT{G., KEGEL- U.A. FEDERi.]
MÄTRATZENKETTEN. .HAKEN U.

. STUETZEN
FEOEPXERNE U,A. POLSTERFEOE.

RUNGEN
ORAHTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.

FORMERSTIFTE U, AE, (OHflE LOHN.
ARBE II I

SACKVERSCHLUESSE, OESENDRAHT,
STIEFELEISEil, STOSSPLATTEN U.
OR AH TKOR N

INSGESAMT 1 I

933

549

266
729

589

940

779

205 042

6 57A

25 961

5EA
3 18{

a70

23 105

7 648

T
T

T

T
T

T

T

T
T

T

T

T

13 742
319

11 416 13 77A
.^

6a 976
545

59 A5a 1C

153 007 116 767 29

i9a 564 I {3 876 27

7 1a3 5 567

aa 437 36 21A 21

4

19

17 773 i7 085 15

69 543

14 365
731 173

16 152
674 109

777
793

9'
74

a
C

3?
33
34

30
30
30

29 AO
15 55

712
243

39a
T
T

36 209 35 906 35 961

177 6A7

a 66A
5 236

22 137
I 767

1A 622
8 ao3

18
I

150

21
13

16r

5

ao

2a
33

9a8

412
177

243

7aa

158

594
643'

T

7 714

257 627

7 6a1

29 612

252
4 490

692

20 879

7 864

5

25

3

17

30a7 11
301? 49

29 642
54 455

26 2a3
47 394

11
22

2 699

2 291

r 02 06a

I 814

1aa 106

2 069

132 796

52
54

9t

97

oo

19

6t

65

T 17 513

B 626

553 941

6 447
312 703

t61
5.0

5 637
311 299

15 094
641 545

VEREOLUNGSAEBEITEN FUER EIGENE
RECHNUNG

GESENKSCHMIEOESTUECKE. FRE IFORM-
SCHMIEOESTUECXE BIS 125 KG ROH-
GEWICHT 2 )

GESE NKSCHM I EOESTUECXE
FUER KRAFMAGEN
FUER SONST. FAHRZEUGE U.

SELBSTFAHRETOE MSCH I NEfl
SONST. ART.

FRE I FORi'SCHM I EOESTUECXE
GESCHMIEOETE ODER GEWALZTE

R INGE
AftDERE FRE I FORMSCHYI EOESTUECXE

ROHRFORM., ROHRVERSCHLUSS. tJ.
ROHRVERB tNO{JilGSSTUECXE AUS
STAHL

STAHLFLAI{SCHE, GESCHMIEOET
OOER GEWALZT

trAHTLOSE U. GESCHS'EISSTE
STAHLROHRBOGEN ZUM EIIl.
so{llrE I ssE N

30 515 5 220

467 522 521 5393021 1 1

3O2r I 5

30 21

30 21

30 21

T

T
T

144 057 120 466 t3t 180

T 23 436 1A 452 19 822

T 5 659 I A75 1 9{9

ROHFIVERSCHLUSS. U. ROHRVERBINOTJNGSSTUECKEtr.

-37-

40 466.
36 711

32 337
30 159

35 502
33 942

1 55 927
r85 106

130 5t4
161 21t

138 430
17e 439

56
71

5 143
3 736

6 149
3 5S7

25 ra6
r3 896

22 127
1Ä 101

11
2l

7
a

T
T

3021 71

3024 73

;;-;;;;;;;. LoHNARBEIT. - 2) ErNscHL. R.HRFoRM-

100 793

26 693

77,91

10 2t2

75 A90

11 217

3t

w E R T Il{ 1000 tti

1

r!

a

7

7

d2

I
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1O PPOA.]XTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSET

i
I
I
I
I
I

MEI{GE
ANZAHL
0En
BETR.

1 987

i:.Yl

WERT IN 1000 0M
1.1€ LOE

NR

;;;;';;
302r

3022 11
3022 1 3

3022 6,

3022 65

3022

ER ZEUGil I S EINHEIT

SOilST. ROHRFOFIM., ROHRVER-
SCHLUSS- U. ROHRVERB INOUNGS.
STUECKE

INSGESAMT

I 946 1987

59 452
1 019 925

1986

l:. Yl
1 986

.i:.Yl
1987 I 995

T
T

I 501
274 817 222 111

a 301
240 5Ä2

50 310
1 130 166

53 6A2
939 {1 2

643 ?o

XALTFLIESSPFIESSTETLE, PRESS-,
ZIEH. U, STANZTEILE AUS STAHL

XA L TF L I ESSPRESSTE I LE
HOHL XOERPER
VO L LKO ER PER

PRESS-, 2TEH- U. ST NZTEILE
MIT ETNEM STUECKGEWICHT VON
50 G BlS UNTER 25OC G

MIT EINEM STUECKGEWICHT VON
25OO G U. MEHR

I NSGESAMT

6 034
5 132

6 022
4 529

34 5A8
19 5e6 18 999

39 125
20 015

10
1O

6
4

6t
20

3023 r 2

302a 20

71 961 67

13
6
4

3

13
13

5
A

17
15

3
I

9A 897 20

2A 23A

11
7
a

11

a7 663 19

T

t
T

21 473 19 455 22 132

76 943 350 599 342 037 382 735

a3 945

154

620
325

53

1 879

6 736

11 800
11 761

39
13 521
13 517

A

3 605
3 669

166

503?
63115

31
109

32 151
r20 31a

1 24 600
529 373

127 a5A
525 769

125 337
467 212

3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
302 3

22
26
30
/tl
50
72
7a
79
ao
9t

FEOEPN AUS STAHL U. NE.ffiTALL
FEOERil ALTS STAHL

BLATTFEOERN, IVARM GEFORMT
SCHRAUBENF EOERN
(ALT GEFORMT
WAR}] GEFOPMT

STABTLISATORET{
FLACHFEOERN, XALT GEFORMT
SPIRALFLACHFEOERil
OEIEHSTABFEOERN, WARM GEFORMT
TORSIONSFEOERN, KALT GEFORM]
TE L LERF EOERN
SONST. FEOEFN

FEDERN AUS NE-METALL
I NSGESAMT

476
962
537

676

371
811
644
343
243

671
463
249
o67
705
292
433
719
449
394
130

461
122
171
855
709
295
Ä74
423
755
Ä24

117
62
26
39
11

3
I

17
35
14

421

143
6A
27
45
11

3
10
la
11
16

ag7

925
247
297
554
943
917
235
633
76A
812
302

T

T
T
T
T
T

T
T
T
T
T

91 271

133 406
65 150
27 6A7
t2 470
11 024
Ä 710

10 362
18 77.
al 306
15 441

462 001

427
178
o59
322
9S9
7 41
606
235
7A7
493
722

73
12

5
25

6
3

23
7

34
30

70 72

3024
3024
3024
3024
3024

51

ao
90

XETTEil AUS STAHL U. NE.METALL
GLEITSCHUTZKETTEH AUS STAHL
GESCHWEISSTE KETTEfl AUS STAHL
BIS 15 W
UEBER 

' 
5 iil{

UNGESCHWETSSTE KETTEN AUS STAHL
XETTEii AUS NE -I,ETALL

I NSGESAMI

7 278
8 490

452

r9 034

7 381
a a8s

864
724

l9 399

a

r26

7Ä5
o64
oo7
793
124

530
ola
342
aoo
637

a1 270
31 612
1 39?
3 69a

118 210

I i[38

7 767
9 735

966
752
6Ea

1 541 23 515 34 927

5?
29

7
3

127

3025 1 '

3025 31

3025 35

3025 42

6 818
7 163
6 28?

a77

SCHRAUBEN, NORM-U. FASSONDREH.
TEILE AUS STAHL U. I{E-M€TALL

SCHRAUBEN U. BOLZE( ZUM BE.
FESTIGEN VOfl OBERBAUMATERIAL
FUER BAHNEN

HOL ZSCHRAUBEI{
OAV. AUS STAHL

NE - METAL L
GEwli'IOEFORi4ENOE SCHRAUBEN AUS

STAHL
ANOERE SCHRAUBEN U. BOLZEN

OHNE KOPF
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
ANOEEIE SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT

X OPF
SCHLITZ- U, XREUZSCHLITZ-

SCHRAUBEil
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
AUSSENSECHSKANTSCHRAUBEN MI TgIfEn zucrgsltgxelr

VON WENIGER ALS AOO N/D}Iz
OAV. AUS STAHL

NE -METALL
VON 8OO N/il2 OOER MEHR
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
I NNENSECHSKAi]TSCHRAUBEN
OAV. AUS STAHL

NE -METALL
SCHRAUBEN U. BOLzEN MIT

SONST. KOPFFORMEN
OAV. AUS STABL

NE.METALL
LOSE ruTTERN
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
NORMTEILE OHNE GEUTINOE

FEOERR I NGE
OAVON AUS STAHL

NE - METAL L
UNTERLEGSCHE IAEN

OAVON AUS STAHL
NE -METALL

BOLZEN OHNE GEWINOE, VOLLNIETE
DAVON AUS STAHL

IiE.METALL
SCHPAUBENDUEBEL, GEWINOEHUELSEN
U, AE. ERZEUGNISSE MIT GEWINOE

DAVON AUS STAHL
NE -METALL

SICHERUNGSRINGE, .BLECHE, DUE-
BEL U. AE. ERZEUGI{ISSE OHNE
GEWI NOE

DAVON AUS STAHL
NE - METAL L

19 193
35 046
2A 378
6 664

t3 793
34 024
?a aas
5 143

16 041
36 ?92
31 O45
5 247

21
10

5 118

346
o57
249
769

30
63
67

5 949
7 393
5 573

s20

7 314 43 494 14 572

958
7SA
170

4 390
4 351

39

30
2A

1

59
13

716

37
3?

o42

44
A7

44 529
13 753

77 6

101 291
9? 905
3 385

58 625
55 832
I 794

34 712
32 A73
1 439

12
I

42
14

45
10

3025 a3
ao5
706

97

5
5

f
T
T

5 9?7
5 Ag7

90

42 015
40 818
1 197

39 4AA
38 532

955

843
593
150

a5 532
a4 73250 a62

30 25

3025

30?5

30 25

3025

30 25

302 5

3025

302 5

302 5

A4

43

a6

17

51

71

73

75

81

a5

T
T
T
T
T
f

T
T

14 361
14 335

46
13 903
13 497

4 197
4 185

12

493
a5 592g5 469

123
24 730
24 607

123

81 971
Ir a95

75
20 024
19 912

112

aoo
92 215
92 080

r 35
21 Ag3
21 772

111

16 346
15 970

416
11 238
11 074

164

16 152

417
I 4Al
I 32C

161

16 952
1 6 463

469
12 024
11 816

148

1A?
98

3
68
66

?

292
645
607
531
441
o90

112
roa

3
71
69

2

360

460
909
7 41
164

2 329
2 310

4 302
4 188

111
2 645
2 432

213

Ä79
457

22
409
249
120
o78
493
185

I 694
a 120

374
28 680
27 314
1 365

17 331
12 464
4 467

19
13

1

19
14
{

694
275
419
551
139
422
252
540
712

12 463
12 422

A1
14 734
14 728

6
1 002
3 992

,10

39
11

25
3

17
A

T
T
T
T
T
T
T
T
T

T

T
T

432
400

32
to4
316

8a
456
615
240

6 953
6 614

339
18 699
17 342
1 357

15 137
10 453
4 2BA

?
7

353

.A

302

.A

031
937

94

o55
956

99

445

a1
64
7A

43
.A

a

A 24 A7B
23 561

917

24 aoa
23 819

9-a I

29 433
2A 299
r 134

457AT
T
T

-38-

T
T

T

T
T
T
T
T

T

5
7
6
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ER ?EUGN I S

IO PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUEIERKLASSEN

MENGE
EINH=IT

1 946 1947

;;;;.
OER

132

291
127

MELOE
NR

I
I
I
I

I

.l

:_: :. I I.r::: T.
1 946I 986

,l:.Yl
t 945

i: ll
1907

-i:.Yl
3a?5

3025

3025

3025

3026

3026

3027

91

95

10

50

10

631
149
462
004
?64
7 44
626

217

566
510
o56
7a3

911
753
161
624
ao7
421
245

FASSONOREHTE I LE
GEDREHTE SCHRAUBEN, BOLZEN,

MJTTERN
DAV. AUS STAHL

NE-IVETALL
ANOERE FASSONDFEHTEILE

DAVON AUS STAHL
NE. METAL L

I NSGE SAMT

19
17

1

{9
3A
14

176

234
782
455
299
s80
719
o97

17
16

I
AA
32
11

150

517
o50
457
841
951
890
913

t9
17

I
48
34
1A

174

309
509
800
443
023
420
624

133
111

22
560
397
163
2S9

956
310
646
601
489
112
,25

121
101

20
51A
377
,Äo
r88

141
,16

25
564
39a
155
322

1 240

a 924
4 564

365
6 168

I 194

5 000
4 611

346
6 19.

1 185

5 434
5 020

al l
6 620

6 114

24 011
20 70a
3 309

729
.A

a7?
594
2a3
506

T
T
T
T
T
T
T

GROEE DRAHruAREN AUS STAHL U. NE-
METALL

RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBHAKEN,
OESENSCHRAUEEN

OAVON AUS STAHL
NE-METALL

ANOERE GROBE DRAHruAREN
OAVON AUS STAHL

NE-METALL
ilSGESAMT

ElSEN- U. STAHLPULVER, ERZEUG.
NISSE AUS STNTERMETALL
EISEN. U. STAHLPULVER
ERZEUGN I SSE

AUS SINTEREISEN U. SINTERSIAHL
AUS SINTERMETALL

I NSGE SAMT

77 807

5 233

79 713

6 07?

5

26
22'4
32

A4

7A

53

I

6
196

?3
19

4
2A

19
I

3027 51
3027 55
3027

4 435
670

a 019
551

4 453
660

86 713
29 171

66 370
28 0A5

196 309
95 621
16 323

199 775
74 14?
16 254

158
71
1a

54 aAg
53 A22

7? O71
55 914

29 545
527 189

31 562
547 194

A

11

a 34

a1 523 67

6 304 16

22

76 4a1
69 543

ao
57

30 488
5Al 3A2

27

.A

3A

302S OO SONST. ERZEUGNISSE DER STAHLVER
F ORMJNG

REPARATUR AN ERZEUGNISSEN OER
STAH L V ER F OR!L'N 6

OBERFLAECHENVEREOLUNG U. HAERTUNG
METALL ISCHE UEBERzUEGE

IM GALVANISCHEN VERFAHREN
IM SCHMELZVERFAHREN
IM SPRITZVERFAHREN

NICHTMETALLISCHE UEBERZUEGE
ELOXIEREN
SONST. NICHTMETALLISCHE UEEER.

ZUEGE
HAERTEIT U. VERGUETEN
AUFDAMPFEN VON METALL ISCHiN

UEBER ZUE GEN
SONST, OBERFLAECHENVEREDLUNG U.

HAER TUN G

I NSGE SAMT

2A 473 37 651 a3 197

3029 1 I
3029 1 4
3029 17

71
90
90

3029 21
3029 29

3029 50
3029 70

3095 10

3096 20

3097 20

3099 10

3099 30

3099 {O

3099 50

3099 70

3099 AO

309S

SCHWE ISSERE IARBE I TEN ALLGEME INER
ART (SOWElT NICHT ZUR PRODUKTION
GEHOERENO )

SCHLOSSEREIARBEITEN ISOWEIT NICHT
ZUR PROOUKTION GEHOERENO)

OREHEFElARBEIAEN (SOWEIT NICHT
ZUR PROOUKTION GEHOEREND)

SCHLEIFEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PROOUKTION GEHOEREND)

BESCHLAGSCHMIEOE., KUNSTSCHMIEOE-
U. REPARATURSCHMIEDEARBEITEN

LAENOL ICHE REPARATUR -WEFIKSTATT-
ARBE I TEN

I NSGESAMT

965

495

129

oo7

?21

o77
79Ä

90r

o32

470

772

466

o48
649

30?9 90

30 29

3095 20

31 11 12

3111 15

3111 31

31i I 35

311 1 51

LOHNVEREOLUNGSARBE I TEN
AN ERZEUGNISSEil OER ZIEHERElEN
U. XALruALZWERXE

AN ERZEUGNISSEN OER
STAHLVERFORruNG

6 262

1a 115

11 623

5 789

13 572

16 539

3 064

12 926

10 565
I{ONTAGEN VON ERZEUGN]SSEN OER

STAHLVERFORruNG

:til::i::::::::I::: ::?
SCH I ENENFAHRZEUGE

40

65

45

I

2

7
170

4A

844

549

275

106

251
424

55

1o3

4A

10

5

1?
235

71

17

69

,35

100

33

6

22

203

104

100

11

SKELETT., STUETZ. U. TPAEGER(ON-
STRUXTIONEN

SKE L E T TKONSTRUK T I ONEN
DAVON AUS STAHL

LE I CH]ME TAL L
STUET2. U. TRAEGERKOilSTRUKTIONEN

DAVON AUS STABL
LE I CHTffiTALL

HALLEN
OHNE EINBAUTEN

OAVON AUS STAHL
LE I CHTME TAL L

MIT EINBAUTEN WIE XRANBAHNEN,
BUEHNEN, TREPPEN USW.

DAVON AUS STAHL
LE T CHTMETAL L

YASTE U. TUERME IAUCH IN ROHR.
BAUWE ISE )

DAVON AUS STAHL
LE I CHTMETALL

a

T
T
T
T
T

T

T

T
T
T

T
T
T

72 691
72 A7A

6?1

95 184
95 060
1 124

41 464
47 164

75 552
7A 214
I 349

30 035
30 o35

257
?52

4
aa
aa

154
369
785
506
506

253
?98
953
254
254

888
104
764
203
203

347

9
160
150

244
235

I
97
97

26 456
26 456

26 206
?6 032

17Ä

336

355?e623

294

797

97 557
96 648

919

147 930 89 264

46526 o25
.A

1. 602
11 555

47
44

-39-

16 7A2
16 696

46

13 447
13 410

37

38 427
36 111
2 316

54 9{3
52 956
I 947

44 5üO
Ä2 419
2 141 3

9A7

T
T
T
T
T
T
T

T

T
T
T

I

23

6



3111 53

i,1 1 57

31r 1 71

MELOE.
NR

3111 79

3r l 1

3112 00

3114 00

3115 00

ERZEUGNIS

OAVON AUS STAHL

LE I CHTT{ETALL

L E I CB TMETAL L

1 9A5 1987 1 9A5

1O PROCUXTION NACH GUEIERARTEN UNO 6UETERKLASSEN

ItrENGE
EINHEIT : : : r..:t.::::.:i

ANZAHL
OER
BETP.

I 986

i:.ll
1987

i:-ll
1 987

77 152

665 866

24 659

946

GER]ESTXCISTRUXTIOilEN IAUCH IN
ROHRBAUWE I SE I

CAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

S]GNALBRUECKEN, BRUECKEN FUER
ROHR' U, KABELLEITUNGEN

OAVON AIJS STAHL
LE I CHTMETALL

FERTI GTE I LBAUTEN UEBERWIEGENO
AUS STAHL U. LEICHTMETALL IM
HO CHBAU

FERTIGAAEUSEP (1. U. 2-GE-
SCHOSSIG] ZUP VOLLrcNTAGE
VORGE SEHEN

BRUECKEN AUS STÄHL U. LEICHTME.
TALL, FESTSTEHENO O. BEWEGLIC]i.

DAVOI AUS STAHL
LE I CHTreTAL L

34

35

12 062
1r 913

149
14 054

799

65 478
61 71O
3 76A

47 050
14 186
2 A6Ä

T
1000 M2

T

I 675
2ao

177 672

12 955
350

262 739

a 905
2A7

184 526

5A 80.

633 554

786

637

97 695

949 436

76 213

16 326

5
15
52
6A

53 315
56 024
7 291

2 588
.AA

12

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

A

SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUR
VOLLrcNTAGE VORGESEHEN

32
I NSGESAMT

3A.1o4T
T
1

69
20

STAH LWASSERBAU TEN

DAVON AUS STAHL

ERZEUGNISSE FUER OEN GRUBEi/AUSAAU
ERZEUGilISSE AUS PROF ILSTAHL U.

STAHLSCHIENEN FUEP OEN
STRECKENAUSEAU

HVORALL ISCHE GRUBENSTEM9EL
E IN2ELSIEMPEL
SCHREITAUSgAU, KOMPLETT

STREBAUSAAUE I NR I CHTUNGEil
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

FUEP HYORAULISCHE GRUBENSTEMPEL
FUER ANOERE ERZEUGNISSE FUER

DEN GRUBENAUSBAU
1 NSGE SAMT

BAUELEMENTE, SCHALUNGSGERUESTE U.
KLEINKONSTRUXTIONEN AUS STAHL U.
LE ICHTMETALL

TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN
OOEF STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN

OAVON AUS STAHL
LE I CHTMETALL

FENSTER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF I LEN

OAVON AUS STAHL
L E I CH TMETAL L

GLASOAECHER SOWIE GLEICHAPTIGE
VERGLASTE BAUTEILE (T-METALL.
GEw, / QM.GLASMENGE)

2 679

75 461

3 428

3 111

7a 2A4

2 542

2 42A

2 617

452
452

111
al l

2 654
2 554

1 546
1 546

9 755 11

25

15

42 99Ä

XONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U,
SCHACHTAUSBAU

OAVON AUS STAHL
LE ICHTMETALL

T
T
T

31 17 10

31

21
23
50

7
7

T
T
T

141
16 111

2 034

347
12 811
2 349

159
10 753
3 544

1 241
126 2AO

4 054

2 458
102 193

4 321

1 245
89 4?3
6 748

72 645 113 656 1 29 008 114 004

37 286 26 332 26 450

554

31 17 07
3117 0A

a
o6

7 798
101 17 1

7 031
96 749

23 112
294 17i

22 175
?60 195oo9304

50
3231 17

31 19 10

3119 20

3! 19 30

3119 40

3119 50

3r19 6r

3119 65

3119 70

3119 AO

9 A86
240 405

3 454
101 117

6 124
1 32 9AA

T
M2
T
H2
T
M2

23 203
1A 122
5 oal

35 935
27 312
I 623

26 S53
20 323
5 530

17Ä B8B
1A^ 672
73 216

277 010
163 544
113 462

19! OO3
115 109
7A A9Ä

12 8Ä6
706

12 110

21 316
1 205

2A 111

t2 415
790

12 425

246 969
13 529

233 Ä14

399 51 4
20 332

379 192

241 996
14 594

230 302

a
217

2
99

5
148

16
449

5
234

10
250

ao!
509
474
940
330
559

15A
a87
s55
222
503
665

26 111 51 3Al 32 291

15 0A6 39 013 1a o99 12

11 325 12 364 14 192 9

17

171
193

37
257

12A
60

OACHSTUEHLE, OACHBINOER U. OEK.
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN OOER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN

OAVON AIJS STAHL
LE ICHTMETÄLL

ABOECKUNGEN ( LICHTGITTEF ) U.
ROSTE AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN

OAVON AUS STAHL
LE I CHTMETALL

I\STALLATIONSWAENOE U. SANI -
TAER2ELLEN MIT EINEM RAHMEN
AUS SEWALZTEN OOER STRANG.
GEPRESSTEN PROF I LEN

OAVON AUS STAHL
LE I CHTME TA L L

SOIIS1. BAUELEMENTE AUS GEWAL2-
TEft OtrER STRANGGEPRESSTEN
PROF I LEN

DAVON AUS STAHL
LE I CHTM€TALL

SCIALUNGSGERUESTE U. SONST.
SCHALUNGSMATER IAL

OAVON AUS STAHL
LE I CHTMETALL

SONST, KONSTRUKTIONEN AUS GE-
WALZTEN OOER STRANGGEPRESSTEN
PROF I LEN

OAVON .AUS STAHL
LE I CHTME TA L L

I NSGESAMT

T
f
T

T
T
T

B 229
a 163

1 2AB
4 152

54

I 370
1 554

815

25 936
24 535
1 401

a 954
a 264

694

?1 491
21 318

173

21 25a

226

60 68?
57 900
2 7A2

1 ago
1 103

347

1A 297
15 681
2 616

1 90?
1 212

69C

13 337
11 530
1 701

1 329
448
481

602

"?,

449
21?
277
775

90 422
66 705
23 715

.o 311
6 755
3 562

1 37 443
9a 535
39 207

1Ä 716
B 216
5 500

11 817
10 502
! 315

11 631
11 631

21 214
20 ?13

{99
149 442

631

50
5

69 604
66 587
3 217

23 11Ä
22 8A1

273

12
T
T
T

581
50

61
61

5

64 773
62 311
2 436

9 605
5 330
4 275

54 A19
54 419

533
533

T
T

r 0c
7a
2A

59
59

79
70

a
793

29
61
58

5? 95?
52 952 18

-40-

3119

1g 594
15 292

292
111 835

76 301
6A 300
a 207

747 518

114 507
101 333
13 17Ä

145 130

121
261
460
709

124
16

i
I

I

I

I

I

3
5
6

T
T
T

T
T
T

{1

T

2

1Ä

3
3

T
T
T



1O PROOUKTION NACH GUETEFIARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT ::.:,1..1 l oo OM
MELOE

31 20 09

31 51 11

ER ZEU:N I S

AN ZAHL
OER
AETR.

19871987

19 576
? 56r

31 914
I 175

s3 213

NR

I ga5 I 946

1:.Yl
1995

i:.ll
EINZEL-

STAHL.
TIONEN

ERSATZTEILE FUER
LE ICHTMETALLKONSTRUK

WEICHEN, KREU?UNGEA U.AE. GLEIS.
UTERIAL FIJER FELE- U. IN-
OUSTR I EBAHNEN

EINZEL. U. ERSATZTEILE FUER WEI
CHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATER 1 AL

I 50A 14 366 I 337 32 194

312

3 016 5 69?

511

739

645

39 255 56

3121 i 1

3121 15
31 21 50

WEICHEN, KREUZUNGET: U.AE. GLEIS.
MATERIAL

WEICHE}J U. XREUZUNGEN
AUS XOPFSCHIENEN
AUS RILLENSCHIENEN

HEWSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE.
GLEISMATERIAL

I NSGESAMT

6 171
390

9 997
461

290
6 A57

376
10 834

4 624
345

1A 575
3 311

21 850
a oaz

273
6 24?

1 423
23 370

3 499
35 3Al

1 543
23 7AA

12

1 169

7 707

21 807

34 234 21

7 455

3121

3i24 OO DREHSCHEIBEN U. SCBIEBEBUEHNEN

31 27 00

T

T

1 164
107

2 275

414

3 11Ä

461

139

? 99A

551

436

12 153

399

11 451
1 408

3151' 14
3151 17
3151 19

31 51 44
3151 1?
31 51 4e

31 51 70
3r 51 09
31 51

OAMPFXESSEL, BEHAELTER U. ROHR-
LE I TUNGEN

WASSERROHRXESSE L
MIT KOHLEN., KERNENERGIE. OOER

E LEKTROBEHE I ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASAEHEIZUNG
MIT KOIG)INIERTER BEHEIZUNG

GROSSWASSERRAUMKESSE L
MIT OELBEHEIZUilG
MIT GASBEHEIZUNG
MIT XOHLEI" KERNENERGIE-,

ELEKTRO- OOER MIT XOIYGINIER-
TER BEHEIZUNG

DAMPFKESSEL SONST. BAUART
E INZEL- U. ERSATZTE I LE

I N SGE SAMT

HI LFSAPPARATE FUER OAMPFKESSEL
SPE lSEWASSER. U. LUFTVORWAERMER,

UEBERHITZER, WAERMEAUSTAUSCHEP
DAMPFSAWLER, OAMPF. U. WAERME.

SPEICHER, RUSSBLAESER U.AE,
SAUGZUG- U. ENTSTAUBUNGSANLAGEN,

RAUCHGASABZUEGE U.AE.
EINZEL- U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

A

T
T
T
T

T
T

471
392
76A

31 401
14 161
3a 221

32

33

3A

35

36

5?2
8ro
.95
111

4 586
11 991

365
a 9?9

13 251
3 559

352
1 267

53 726
37 196
11 879
16 498

76 370
141 219
15 263
a5 244

12C 502
19 30s
11 616
17 427

13
13

6
a

T
T

T

a5a
552
905

1a 628

639
741

1 376
31 153

307
527

1 267
22 069

7 A33
6 250
I 396

157 637

10 00{
15 075
13 393

382 tA8

4 319
6 433

15 600
245 404

e
16

3153 aC
31 53 70

OAMPF KESSE LF EUERUNGE N

FUER FLUESSIGEN BIIENNSTOFF
FIJER PULVERISIERTEN FESTEN

BRENNSTOFF ODER FUER 6AS
FUER SONST, BRENNSTOFFE SOWIE

FUEP KCIVGINIERTE BEHEIZUNG
EINZEL. U, ERSATZTEILE

I NSGESAMT

1 621

293
15E

? 523

T 7 A56 a9m
1 530 22 564 2A OO5

37 212

6
2

3

Äo

T

T
T
T

31 53 09
3153

196
146

2 729

4A5

2 357

Ä 714
a15

35 559

5 142

30 205

3154 20

3154 40

3154 AO

T

596 5 964

81 774

4 591

1
7

T

T
T
T

2 279
641

6 441

? 276
1 115

15 943

2 042
537

6 94A

464
a15
459

29
I

a2
31 54 08
315!

31 55 08
3155

31 55 41

3155 43

3155 45

3154 47

31 55 70

31 55 90

5 0t 4

6 340

2 095
2 495

a3 043

56 634

I 975

17 30A

19 262

450

1?1

o64

9 445

3! 505

BEHAELTER U. KESSELSCHMIEOEER.
ZEUGN I SSE

ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 1OO
M3 FASSUNGSVERrcEGEN FUER AN.
LAGEN DER CHEMISCHEN U. VER.
WANOTEil INOUSTR IE

DAVON AUS STAHL
LE I CHTMETAL L

ANDERE ORTSFESTE BEHAELTER
UEBER 1OO M3 FASSUNGSVERrcEGEN

FUER FESTE STOFFE
OAVON AUS STAHL

LEICHTMETALT
FUEP FLUESSIGE STOFFE

OAVON AUS STAHL
LE I CH TMETA L L

FJEF GASFOERMIGE STOFEE
OAVON AUS STAHL

LE ICtsTMETA.L
MAENTEL FUER HOCH. SCHMELZ-

KOKEREI. U. KUPOLOEFEN SOWIE
WINOERHITZER

SONST. XESSELSCHMIEOE.
ERZEUGN I SSE

EINZEL. U. ERSATZTEILE
I NSGE SAMT

498736A5ao97 629

924

o5a

927

o61

.A

924

114

6AO
5A0

61a

11

32
1

20
2

27
1

1

5
30

T
T
T

T

T
T
T
T
T

891
449
152

159

. 100

3 022

2 A64 323

10 573

29 161

1 ?44
6 241

11 735

1 151
I 2?5

21 325

6 416
a 503

1 60 401

7 867
10 943

219 712

7 513
6 841

152 108
27

I

11
3156 tO

I 026
7 314

204
1 254

21 906

60

3
16

160

l8r
152
353
152
4Ä3

3156 21
3.56 25
315 6 29
31 55 09
3156

ROHRLE I TUNGEN
ORUCXROHRLEITUNGEN U. ZUBEHOER

FUER WASSERKRAFryER(E
SONST. ROHRLEITUNGEN U. ZUBEHOER

AUS NAHTLOSEN STAHIROHREN
AUS STAHLBLECH
AUS GUSSEISEN OOER NE.METALI-EN

EINZEL. U, ERSATZTElLE
I NSGESAMT

-41-

1_a 684
4 644

181
2 061

29 174

I 940
1 979

277
I 248

1A 767

545
764
148
700
322

144
45

23
234

136
?75
769
oo6
94A

53
40

4

145

61
?6

5
17

METGE

I 9A6

i:.ll
1 947

T

T
T

T
T

T

6

a
3

T
T
T

T
T

T
T
T
T
T
T

204



ER ZEUGft I S

1O PROIIJKTION ilACH GUETEPARTEN UI{O GUETERXLASSEN

ME N GE
EINHEIT

T
ST
T

T

1 986

i:.Yl
1947

l:-Yi-
1 946

-i:.Yl
I 986

-i: Yl
1 987 1 947

2 303
43 149
6 914

25 905

1 595
44 682
7 273

30 111

I 935
4A 634
a 177

31 655

a 430
46 999
B 173

52 561

4 145
4a 255
a 397

64 571

4 200
47 129
9 166

65 A{1

l1
1Ä

6
19

30 0?6

474

26 724

111

.A
41 122

3 a36
1A5 07a

974

369
221

.A

3A 534

2 112
200 247

:.:.:.1..:1.i:::_?Y

aÄ

AN ZAHL
OEFI
BETR.MELOE

ftR

3157 1 1

3157 31

3147 1 4
3157 17
3157 19

HEI ZxESSEL FUER WART,ilASSERHE l -
ZUNGSAN LAGEil

AUS STAHL
MIT KOHLEN- OOER ELEXTROBEHEI-

ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASBEHE I ZUNG
MIT (OIT€INIERTER BEHEIZUNG

AUS GUSSEISEN
MIT XOHLEN. OOER ELEKTROBEHE).

ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
M:T GASBEHE I ZUNG
MIT XOEINIERTEF BEHEIZUNG

EINZEL. U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

ST
ST

ST
ST
ST

l
1
ST
T

T
ST

3157
3157
3157
315i
31 57

3171

3171

317 1

3171

34
37
39
o9

35 005

7A

2
3
7
2
3

239

31 5A OO TRANsPoRTBRossBexle LTeit
{ CONTA I NER )

ZEU6E U. SONST.

2UBEHOER, EINZEL

DAVON AUS STAHL

LEICHTT4ETALL

UEBEP 220 EtS 735 XW

UEBER 735 KW

ELEXTRISCHE TNOUSTRIEBAHNFAHR

LOXOrcTIVEX MIT ELEKTRISCHEM Aft
TFIEB FUER VOLLBAHN€N

11 649
a o23

11 441
9 259 64 789 57 589 55 020

a 482

.A

226
554

.A

.A

.A

LOKOITOT I VEN
LOXOTPTIVEN MTT KOLBENVERBFIEN-

trUNGSiETOFIEI{ MI T MECHATI ISCHER,
HYOFAUL ISCHER U. ELEKTRISCHER
KRAFTUEBER'IFIAGUNG U. EINER TIC-
TORLE I STUNG
BIS 220 XW

a1

t5

317 1

11

17

50

90

o9

.A
5AA

t9

A
A
A

LOKOT.ET I VER

lo

A
A

A

A

T
ST

T
ST

l
T

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

1 {13 1 977
.A

1 406 18 145
72 222

.A
22 867
56 598

15 217
3A 626

2 042
51

2 042

:'
39 220

39 220

3171
3171

ERSATZTE I LE
INSGESAMT

3r73 rO

3173 20

3177 31

31 73 35

3173 42

31?3 45

3173 48

SCH I ENEN6EBUNOENE WAGEN
REISEZUGilAGEN

OAVOI{ AUS STAHL

LEICBTTtALL

EISENBAHNTRIEB. U. -STEUERWAGEN

A
OAVON AUS STAHL

L E I CHTME TA LL

GES/OEHNL ICHE GUETERWAGEN
OFFEN

OAVON AUS STAHL

LE ICHTMETALL

GEOECKT

OAVON AUS STAHL

LE I CHTPIETALL

SPE2 IALGUETERWAGEN
KESSEL- U. BEHAELTEFIWAGEN

OAVOfl AUS STAHL

LE I CHTME TAL L

HUCKEPACX. U. CONTAINERWAGEN

DAVON AUS STAHL

LE I CHTMETAL L

SONST. SPEZ IALGUETERWAGEN

DAVON AUS STAHL

LEICHTMETALL

BAHNDIENST. U.AE. SONOERWAGEN

DAVOil AUS STAHL

LE I CHTME TAL L

AA

A

A
:o

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

5 764
321

5 76t
321

10 64?
673

10 64?
673

5 935
t15

5 935
416

32 970

32 970

5a 953

5A 963

33 728

33 726

3 307
174

3 307
171

916
188
916
188

3 094
a50

3 094
150

19 830

19 430

17 0A6

r7 0a6

22 902

2? 902

A
A

A

T

T

T

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T

T
ST
T
ST
T

967
174
967
174

13 359

13 359

31 73 50

-42-

i
I

I

I

I

I

1 966

3

2

2

A

AA

A

A

I



1O PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETEFIKLASSEN

E INHE IT
oooEGE

AN ZAH

BETR
DER

MELDE
NR

3174 09

317 A

3175 20

1 986

ERZEUGN I S

HOCHBAHN-, UNTER

1 986 19A7 I 9A6

538
146
Ä73

WEF T N

31 464 63 248

76 797 118 046

132 174 173 760

I 771 16 435

1981 I 987

l:.Yi
31 73 gO WAGENUNTERGESTELLE, ;AHR

OREH. U, LEN(GESTELLE

31 73 09
3173

ZUBEHOER, E]NZEL- U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

817

634
10 295
33 022

141 436

22 16A
3? 917

226 642

2 261
45

2 261
45

1 443
36 a4 204

14 204

a6 427

70 901

T
ST
T

T
ST
T
ST
T

ST

ST

T
ST
T
ST

ST

643
368
137

20 aaa
30 547
a2 022

8
3 19

4a

317 A 10
GRUNOBAHN. U. SCHWEBEBAHNWAGEN

STRASSENBAHN., HOCHBAHN-
UNTERGRUNOBAHN. LI. SCHWEAE-
BAHNWAGE N

OAVON AUS STAHL

729
40 41 064

a

7

1

15

40 a6a 7C

9? 23a 61

131 595 216

9 129 7

LE ICHTMETALL

ZUBEHO ER
TEILE

EINZEL- U. ERSATZ

ZUEEBOER, EIN:EL- U

MASCH I NEilBAUER ZEUGN I SSE

EAEUWASCH ] NEN

I NSGESAMT
30 167
74 374 61 269

414
229

1 279

659
248
833

254
164
756

1 425
6 943
a aoa

3 130
5 198
a 328

14 593
62

22 ?61
aa

22 545
59

10 358
3 435

11 522
t 9a4

13 241
3 29A

143

5 6{1

192

a 629 4 517

3 511

30 097

5 974

31 28a

4 695

22 179

1 670

904

463

FELDBAHN. U. INOUSTRIEBAHNWAGEN
FELDBAHfo . U. INOUSTPIEBAHNWAGEN

31 75 09
31 75

ERSATZTE I LE
I NSGESAMT

f
ST
T

156
o25
1Al

31 95 5a

ÄsPenarupen u. uEBERHoLUNGEN aN
TFIANSPORTBEHAELTERN (CONTAINER )

U. SCBIENENFAHRZEI]GE
TRANSPORTBEHAELTER ICONTAINER )

UEBER 3 M3 NUTZRAUM
LOKOI4OTIVEN
E]SENBAHN.REISEZUG. U. -SONDER.

WAGEN, BEI. U. ANHAENGEWAGEN
ALLER ART

TRIEBWAGEN ALLER ART, SCHIEXEN-
OMNIBUSSE U.AE.

EISENBAHN.3UETERWAGEN U. AR-
AE]TSWAGEN U, AE.

WAGENUNIER., FAHR-, OREB- U.
LENKGESTELLE, REPARATUREN AN
WAGENTE I LEN

FELO- U. INOUSTRIEBAHNWAGEN
WI EOERHERSTELLUilGSARBE I TEN U.

REPARATUREN AN OBERBAUMATER]AL
I NSGESAMT

BAUSTELLENARtsEITEN (AUCH IM TAGE-
LOHN J

rcNTAGEfo, UM- U. WIEOERAUFBAU,
REPARATUREN ALLER ART

AN FERTiGTEILBAUTEN UEBERWiE-
GENO AUS SfAHL U. LEICHTME-
TALL IM HOCHBAU

AN SONST. HOCHBAUKONSTRUXTIONEN
AUS STAHL U. LEICHTMETALL

AN BRUECKEN AUS STAHL U.
LE I CA TME TAL L

AN STAHLWASSERBAUTEN
AN SONST. STAHL. U. LE:CHTME-

TALL-XONSTRUKTIONEN
AN WEICHEN U. KREUZUNGEN
U,AE. GLEISMATERIAL

AN OAMPFKESSELN FEUERUNGEN
!. HILFSAPPARATEN

AN ORTSFESTEN BEBAELTERN
AN ROHRLE ITUNGEN

I NSGESAMT

3194 71
31 95 72

10ST
ST

ST

ST

ST

31 95 73

3195 74

3195 76

3195 77
3195 79

3 5Al
51 433

4 369
65 643

2 964
50 3S9

3199 12

3199 13

3199 1a
3199 15

3198 20

31 99 51

31 95

3199 11

321 1

3 951
2 451

7 544
4 729

4 637
2 098

12
I

3199 55
3199 56
31 99

1 41 292
34 797

701 497
134 146

197 024
56 152

947 249
58{ 637

143 666
42 G91

526 A2A
994 054

METALLBEARBE ITUNGSMSCHINEN OER
SPANABHEBENOEN FORWIJG
HCBEL., STOSS- U.RAEUWASCHINEN

EINSTA€NOER. U. ZWEISTAENOER.
HOBELMASCEINEN IE]NSCHL. KOM-
BINIERTE HOBEL. U. FRAESMA.
SCB I NEN )

3211 15

3211 16

321r 19

WAAGERECHT. U. SENKRECtsT
SiOSSMASCB I NEN

HOBEL. U. STOSSMASCHINEN FUER
SONOER ZWE CK E 19

17
239

3A

33
29

461
52

2 721
664

3 708
930

2 294

11 05a

2 3A6

15 a33

335

a 584
DR=P' AUSSENGEWINDESCHNE ID- Ü

ABSTECHMASCH I NEN
SPITZENOREHMASCHINEN
MIT EINEM UMLAUF.O, UEBER
EgTT BIS 8OO W

1

261
38

2 556
764

3211 i^,

3211 22 MIT EINEM UMLAUF-O. UEBER
BETT UEBEa 8Oo I'l{

ST
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IO PROTIJXTIOil TIACH GUETERAFITEN UNO GUETERKLASSEI{

ME N G E
E TNHE ITER2EUGN I S

KARUSSELOREHMASCH I ilEil

EIAD I A LEOHPIüSCH T I{EN

PLAN LANGFRAESMASCH 1 NEN

WERX ZEUGF RAE SMSCH I ilE N

I

I-l
I

I

.l

I

I---t-
I
I

...1.
9

i
I
I
I
I

!

{9
769

A

65
a45

ANZ
DEF

AHL
WERT lt.i:::.T.. BETRMELOE

NR
1 946 1 946 1 987

i:.Yl
1 987

i:.Yl
1 986

10 840

57a

3 I a3

.^

22 759

2A 434

5a 217

71 637

17 243

1 519

10 439

11 159

1 9a6

-i:-Yl
321 1

321 1

321 1

321 1

321 I

321 1

3?1 I

321 a

321 1

321 1

21

25

26

27

29

5a

58

59

2AO

374 408796
aa

XLE INOREHMSCHINEN
UHRMCHEROREHSTUEHLE, MECHA
NIXER- U. NACHDPEHIUASCHIITEI{

AUSSENGEW I ilOE SCHTE I E I4ASCH I l'/Eil
(oHNE SOLCHE AUS 321275)

1 757
19

135
95

112
45

56
657

769
111

a21
177

549
147

544
112

1 002
183

697
123

456
97

I 632
179

1 211
116

1 025
305

1 564
494

1 036
297

T
ST

T

T
ST

T
ST

T
ST

ST

I

T

T
ST

T
ST
T

i
ST

T
ST

T

a

T
ST

54
51

56 6A0

1 321

3 572

,^

ABSTECHMASCHINEN U. -AUTOM.
TEN, OREH-. BOHR- U. AB-
STECHMASCHINEN ((OITBINIERT )

SONST, OEEHMASCHINEN (ACHSEN
BLOCX-, HINTER. XURBELWEL.
LEN. U. IiOCKETWELLEN-, ROHR
WALZEN. , PLAflOREAMSCHINEN )

IEVOLVEhOREHiüSCHINEN U. OREH-
AUTOMATEN

REVOLVEROREHMSCHINEN ( TROM-
MEL-. STERN. U. FLACHTISCH.
RE VO LVEROREHMASCH I NEN )

MEHRSP I NOEL - OREHAUTOITATEN
(STANGEN- U. FIJTTERAUTOMA.

TEN )

E I NSP I NOE L - DREHAUTOI{ATEN
{STANGEN-, LANGOREHAUTO
MTEN )

ANOERE E IIISP INDEL.DREHAUTO
MATEN ( FUTTERAUTOMATEN )

AA

580

2 948

20 a60

3211 33

3211 31

321 1 36

32r I 38

321 1 11

t9 ?65

1.1 123

123 752

43 020

35 697

5 393

25 791

3Ä 947

36 917

65 529

79 490

21 921

to

22

141

a

22

114

400

262

ao5

6

16

9

9

3

784
464
122

60

19

995
3 735

1^6
9A

17
16

9g
22

7.5
67

18 18
103

19
97

31 6
171

507
311

274
r69

824
r 56
137

77

21 460

2 930

27 347

Ä 664

20 9r5

3 647

45
BOHRMSCHINEII U. INNENGEWIilOE.

SCHNEIOMASCHINEN
TISCH., SAEULEN- U. STAENOER.
BOHRIüSCHINEß IAUCH IN REI-
HENANORONUNG )

321a 12

321a a5

3?1 1 a6

3211 a7

3?11 AB

AUSBOHRMASCH I TEIl
BOHRMASCHINEN U
XURBELWELLEI{. U
soHRMAscH I NET )

(FEIN., TIEF.
EOHRBAET',KE,
ZYL INDER.

ilEHRSP I NOELBOHRMSCH I NEN
SENKRECHT U. WAAGERECHT

LEHREf,BOHRMSCHINEN t(OOROI -
NATEfl.BOHPMASCHINEN )

I NNENGEW I NDESCHNE I OMASCH I NEN
(oHNE SOLCHE AUS 321275)

SONST, BOHRUSCHINEN (MEHR-
SPINDEL-BOHR-, FRAES. U. GE-

WINOESCHNEIüiTASCHINEN, ZEN.
TR TEEI., ANBOHRffiSCH INEN )

27
?

AA.

.A

200
7 46

I 344

545
62

244
37

3211 49

321 1 32

321 1

23 970

1 007
FPAESMSCHIT{EN, WAAGERECHT-

BOHR. U. .FRAESMSCHINEN
KONSOLFRAESMASCHINEN (WAAGE

RECHT, SENXRECHT U. UNIVER
SAL }, HATOHEBELFRAESINASCHI
NEN

SENKFIECHT-, EIUNOTISCH- IJ.
TROI,INE LFFIAESMASCH T NEN ( OHNE

KONSOLFRAESMASCH I NEN )

710 912

1S 952 34 148 ?1 740
T
ST

T
ST
T

T

T
ST

T
ST

T
ST

T

T
ST

510
426

177
'eoo

14
2 315
1 026 1 46 5Ag

7 539

1a 599

250 11Ä

2A 726

90 044

6

KOPIER- U. GRAVIERFRAESMA
SCH I NEN

WAAGERECHT.BOHR. U. -FRAES
I4ASCHINEN IXOi!BINIERT J

178
303

977
322

239
224

454
14

2 a36
4A

691
11

157
274

640
541

183
241 12 OAA

SONST. FRAESMASCHITEN (GEWIN.
OE., NUTEN., BLECHKANTEN-,

LANGLOCH, - NOCKEI{WELLEN. ,

WALZEN2APFEN. SCH.UESSEL.
F EIAE SMASCH I NEN )

SAEGE. U. FEILMASCHINEN
KALT- U. WARMKREISSAEGEMA

SCH 1 NEN oo2
757
911
6Ä6 6

321 1 61

3211 65 HT,B- U, BANOSAEGEN,IASCHINEil
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4 40
629
191
a83

?79
440
o3B
656

22 302

12 013

3A a21

1A O5A

17 371

11 964
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1O PROOIJXTION NACH GUETERARTEN UilO GUETERXLÄgSEN

MENGE
EINHEITERZEUGN I S

INNEN-RUNOSCALE IFMASCH INEN
(EINSCHL. FUTTERLOSER
INNEN.RUNOSCHLE IFMSCH INEN )

F LACHSCH LE I FUSCH I NEN

BEARBE I TUNGSZENTREN

i
I

t-
I

I

I

R IN tOOO OM

15 484 19 770

35 151 E7 AB7

6 343 1a 905

6a 457 a6 946

13 147 75 970

26 331 62 704

2A O47 47 827

12 449 .2 091

3 AA5 7 7AA

52 039 a9 796

1A 726 6

43 376

11 o09 4

5

12

11

63 711 20

49 884

32 520 3

16 714 4

21 779

6 411

54 433 10

ANZAHL
OER
BETR.

1 987

i: Yl
321 I 67

32.1 1a

321 1 12

321 1 73

SONST. SAEGEMASCHINEN, FEIL.
U, TPENNMASCHINEN (AUCH KOM.
BlNIERTE SAEGE. U. FEILMA-
SCHINEN ) (OEKUPIERSAEGEN
FUER METALL, BUEGELSAEGEMA-
SCH INEN ]

SCHLEIF., LAEPP. i,J. POL!ERMA-
SCH I NEN

AUSSEN - RUNDSCH LE I FMASCH I NEN
(EINSCHL. SPlTZENLOSER
AUSSEN.RUNOSCHLE IFMASCH INEN )

1 985 I 986 19A7 1 946 1947

i:.ll

503
1 445

686
96

74
30

704
211
a19
3??

515
1 4!9

355
I .31

T

T
Sf

I 683
193

a{ 4
.09

PUNDSCHLEIFMASCHINEN FUER
SONOERZWECXE I KURBELWELLE:J.
WALZEN., GEW]NOE., KEGEL.,
RAOSA TZ SCH LE I FMASCH I NEN
AUCH OVALSCHLE I FMASCH INEN ) 991

901
564
539

45 35

743
205
773
387

428 ,
1!3

937
194

403
1og

1 3aA
3 744

1 257
2 930

1 115
4 419

1 646
Ä 771

1 199
4 ! 53

379
73

1 119
92

515 931
114

34 620

62 077

34 13A

56 294

1OA 773

69 795

36 759

61 467

28 32.

Z IEHSCHLE IFMASCH 1 NEN (HONMA
SCHINEN ) U. LAEPPMASCHINEN

SCHALTTISCH- !. SCHALTTROM
ME LMASCH I NEN

707

209

{59

270

320

321 1

32,1 1

321 1

75

76

77

T

T
ST

ST

T
ST

ST

ST

T
ST
T
ST

WERKZEUGSCHLE I FMASCH I NEN FUER
INSTANOHALTUNG U. NEUPRO.

OUKT I ON

SONST. SCHLEIF., LAEPP. U.
POLIERUSCHINEil tBLECH. U.

BANOSTAHLSCHLEIF-U. POLIER
MCHINEN, ROHRSCHLEIF. U.
POLIERMASCHINEN, TRENN-
SCH LE I F MASCH I NEN )

VERZAHNMASCH I NEN
FRAESMASCHINEN FUER VERZAHNUN
GEN, KEILWELLEN, ZAHNSTANGEN
L.SCffiECKEN ITEIL- U. wAELZ-
VERF AHREN ]

SCHLEIF-. LAEPP-, POLIER- U.
SCHAAMASCHINEN FUER VEP:AH-
NUNGEN U. KEILWELLEft

SONS'T. VEE2AHNMASCH INEN
(STOSS-, ABRUNO. U. ABGRADMA

SCH I NEN )

ANDERE METALLBEARBE ITUNGSMA
SCts I NEN

MEHRSP I NDE LKOE PF E

BEARBE I TUNGSmSCH I NEN OURCH
ULTRASCHALL, FUNKENEROS lON
ELEKTRONENSTRAHL U. LASER

LAENGENTEIL- L. KREISTE],MA
SCHINEN

723
409

3211 79

32r 1 63

321 1 a8

32r 1 a9
4A

63

T
ST

T
ST

T

a
ST

T

394
62

321 1 91

32'. I 92

212
71

607
155

325
108

91
465

94
862

321 1 93

FERT]GUNGSSTRASSEN, SCHALT-
TISCH- U. SCHALTTROffiELMT-
SCH I NEN, BEARBE ITUNGSZENTREN

FERTIGUNGSSTRASSEN ( TRANS.
FERSTRASSEN )

413
169

1 323
274

456
140

3 895
352

5 157
540

3 266
67

283

3 719
505

841
51

176
731

586
43

482
460

55
56
55

265
71

321 1

321 1

321 1

321 1

321 I

94

95

95

9a

e9

241

46

356

750

12Ä

241

T
ST

AUFAAUEINHEITEN. BOHR-
U. OREHEINHEIIEN GEWINOE.
SCHNEIO., FElNBOHR., AUSBOHR
OLANDREH., TISCHEINHEITEN

134 158

13 404

158 ?16

,70 939

32 545

142 273
SOI!ST, SONOERMASCHINEN OER

SPANABHEBENOEN FORMJNG

ZUBEHOER, EINZEL
TEILE

2

T
sl

ST

T
T
ST

,l
srl,l.t -l

20
50

I

r3

18

t6

262
321 r 09

321 1

481
2 729

414
2 Ä31

U. ERSATZ-

I NSGESAMT
8 944

11 732
24 aO.

11 31d
72 926
30 152

21 259

25A A2A

1 664 471

22 642

322 741

3 0?9 420

18 001

260 662

1 846 33Ä

I
3

r3

METALLBEARBE ITUNGSMASCH I NEN OER,
SPANLOSEN FORMJNG
BAEWER, SCHMIEDE., NJET-, BIE-

GE- U. RICHTMASCEINEN U. AE.
FREIFORM. U. GESENKSCHMIEDE-

H AEIv'{ER
3

3212 11

3212 1? SPANN., TREIB. U. POLIEFHAEM.
MER, MAGNETHAEITi{ER, RUNO-
HAEWEP' U. REOUzIERMASCH.
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1987

lrE LOE -
NR

U. STAUCHMA -

ilIETMASCHINEN

SOT{ST. MASCHINEN OIESER ART

BETCilSTAHLB I EGEMASCH I NEN
I  UCH BETONSTAHLSCHEREN )

BIEGE- U. RTCHTUSCHITiEN FUER
ROHRE, T'ELLEN, STANGEN U.

FORME ISEN

ER ZEUGN I S

UEBER T60 T PPESSXRAFT

STAN2AUTOI{ATEti

SCHMIEOEWALZ
SCH I NEN

EXZEiITER- U. XURAELPRESSEN
BIS 160 T PRESSKRAFT

175
148

455
467
564
214

316
202
?97

1a

332
97

121
I

3 748
5?5

1 107
ta2

491
482

373
127

aol
136

204
102

321 2 19

3212 2.

3212

321 2

3212

321 2

3212

3212

32a2

3212

321 2

3212

r3

1a

15

a6

.A

12
211

22

23

21

26

26

2A

31

32

33

3{

3A

a2

13

.A

45

Ä6

49

I

a6

16

24

10

7

30

I A5

56

27

10

21

22

91

2ao

o46

t5r

160

766

4ao

336

1

24

5

to

tI

2

12

5AA

222

o43

275

416

260

514

r3

17

l9

3

9

5

3

10

I

PRESSET MIT MECHANISCH. ANTFIIEB
FUER OTE üETALLBEARBEITUNG

PFIESSEII MIT HANO- U. FUSSAN.
TR tEB

2

a

T
ST
T

T
ST

T

T
ST

T
ST

T

T
ST
T
ST

ST
T

T
ST

I 947

-i:.Yl
r 9a6 1 987

164
173

.A
13
90

29
195

218
172

2 014

3 609

.A

790

3 500

I 513

3 429

929
401
621

576
400
5ö4
154

29 416

1A 263

44 924

2A 763

34 002

19 203

76
2 Ä79

61
I A9A

76
2 717 1 465

22 000

35 795

t4 239

3 296

1 924

913
322

2 034
15

599
61

467
463
o{9

1?
453

?A

975
2AO
249

406
43

6?
122
113

10

Xil I EHEBE L
PRE SSEil

SONST, PRESSEN MIT MECHANI.
CHEM ANTRIEB

SONST. OPÄHTBE- U. VERARBEI
TUNGSMASCH I NEN

KURBELZ IEH-

RE IBSP INOELPPESSEN

HYMAULISCHE ZIEHPRESSEil

HYORAUL ISCHE ABKAilTPRESSET{

SONST. HYORAULTSCHE PRESSEN

KETTEflHERSTE L LUNGSMASCH I NE N

ORAHTSEIL. U. KAgELMSCHINEN

946
142
920

11
760

51
37ö
149

? 126
159

2 597
2Ä

1 355
?7

2 217
217

23 710

,2 500

9 414

45 391

42 3a9

3? 739

15 9a3

70 322

35 074

19 562

6 854

31 172

321 2

3212

3212

3212

3212

3242

321 2

3212

3212

3212

3212

3212

ST

T
ST
T
ST
T
ST
T

T
ST

T
ST

T
ST

T

T
ST

T

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

i72
133
312

521
41

ol t
184

11

5

10

10

3

PRESSEN MIT HYMAULISCH. ANTRIEB
FUER DIE METALLBEAEIBE ITUNG

HYORAUL ISCHE E INSTAENDEFPRES.
SEN

HYOßIAUL ISCHE ZWE I STAENOER.
zwErsaEULEN- r. rr=""orrai^
PRESSEII

7 326 11 709 6 579

BLECHBEARBE I TUNGSUSCH I NEN
(OHNE PRESSEN )

SHEREN U. STANZET MIT HANO-

SCHEFIEN U. LOCHSTANZMSCHI
NEIt MIT XRÄFTANTRIEB

BLECHR ICHT-, BLECHRUNOBIEGE
U. BLECHABKANTMASCHINEN

BOEROEL-, SICKEil., FALZ-. UM.
SCHLAG-, UifiOLL. U. V!trJLSTM.
SCH I NEN

BLECHWALzMASCH TNEN, RUNOWALZ.
MASCHINEN MIT WALZEN U. ROL-
LEN

ORUECX^ U. PLANTERBAENCKE, GE
IY I TOEORUECKMSCH I ilEN

SONST. BLECHBEARBE I TUN6SM
SCH I ilEN

ETIAHTBE. U. -VERARBE ITUNGSM-
SCH I NEft

ORAHTZ IEHUSCH INEN

ORAHTBIEGE. U. FEDEffi INBEMA
SCH I NEN

140
176

35
107

A6
109

4 834
1 196

1 590
1 175 I 3AO

2 003
r 046

127
455

111
563

129
691

102
47 \2a

?47 559

224

309

292

1

129

39

3

7

11

6

23

17

a5

124

532

340

3A2

761

771

319

o15

.A

218

450

410

501

75?

704

124

o11

734

60a

148

147

42

5

5

14

6

25

23

75

519

432

251

817

o59

7AO

3t l

772

955

545

a60
3?3

79
4A

3

44

24

1AA
308

310
e17

r5a
2?5

818
247

424
197

aI l
129

99
66

a35336

79754'l

15

3212 51

3212 52

3212 53

3212 aA

3212 59

613
295

7

6

2

12

34
PRESSEN FUER DIE HERSTELLUNG

VON BOLZEN, SCHRAUBEIT. NIETEN
lrtrTTERN U, DGL .

MTT HYDRAULISCHEM AI'ITRIEB

3 643
1 610

2 045
1 1?6

1 t39
3 776

r 93
24

/'lsTlrl
ST _f

3212 71

3212 73 MIT MECHANISCHEM ANTRTEB

-46-

1 137
61

3A4-
36 9 2A4 40 215 a2 649 4

MENGE

946 1 9A6 1966



1O I-TOOUKTION NACH GUETERARTEN UNO G{JETERKLASSEN

ME N G E
EINHEIT

ANZAHL
DER
BETii.

3212 75

re LOE
NR

x213 11
3213 15

ERZEUGN I S

HAERTEPRUEFT{ASCH INEN

FEOERPRUEFMASCH INEil

1 995 1 986

i: .ll
1986 r 947 1967

.i:.ll

1 30 442

711 A17

;;; ;;;;;;;; ; ;;;;;; ; ;;;';;;'
BOLZEN, SCHRAUBEN U. MJTTERN

GEWINOEWALZ. U. ROLLMASCHINEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ.
TEILE

I NSGESAMT
6 159

32 516
1A 824

5 91 i
38 780
ro 774

4 933
z5 571
t2 949

2 902

3 507

132 0a2

.A

179 253

1 047 ar9

T
ST
T
ST

T
T

:'

93
25
89
31

A
A

A
3212 79

3212 09

3212

12 393

5

17ß

,o

18
12

A2

10

20

11

10

769 305

3213 21
3213 25
321 3 aO
321 3 50

HUETTEN- U. WALZWERXSEINRICHTUN.
GEN

EINZELMASCHINEN
FUER WARWALZWERKE
FUEP KALTWALZWERKE

MSCHINELLE ANLAGEN
FUER WARI.TIaLZWERKE
FUER KALTWALZWERXE

HILFSMASCHIflEN FUER WALZWERKE
EINZELMASCBINEN FUER HOCHOEFEN
U. STAHLWERKE

MASCHINELLE AilLAGEN FUER HOCH-
OEFEN U. S;AHLWEFKE

ZUEEHOER, EIIIZEL. U. ERSATZ-
TEILE

I NSGESAMT

I NOUSTR I EOEF EN
INDUSTRIEOEFEN FUER DIE EISEil-
U. METALLINDUSTRIE

SCHME L ZOEFEN
WARDf}EHANOLUNGSOEFEN
SONST. INOUSTRIEOEFEN

INOUSTRIEOEFEN FUER ANDERE IN.
OUSTRIEN

OEFEN FUER DIE ZEMENf-, KALK-,
GIPS., TRASS., KREIDE-. GROB.
U. FEINXERAMISCHE SOWIE GLAS.
I ilOUSTR I E

SONST. INEUSTRIEOEFEN
ZUBEHOER, EIßZEL. U. ERSATZTEILE

. TNSGESAMT

6lESSERE IUSCHINEN
FORMSCHINEN U. -ANLAGEN
AUFBERE I TUNGSMSCH I NEII IJ. - ANLA -

GEN FUEF GIESSEREISANDE
GUSSPUTZMSCHINEN U, .EINRICB-

TUNGEN
KUPOLOEFEN IEINSCHL, ZUBEHOER,
EINZEL. U. ERSATZTEILEI

ORUCKGIESSMASCHINEN
SONST. GIESSERE IMASCH INEN
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

FUEE G]ESSEREIMSCHINEN
IibOELLE U. rcDELLEINRICHTUNGEN
SPEZIALZUBEBOER FUER GIESSERE] -

MASCH I NE N
EINZEL. U. ERSATZTEILE FUER

GIESSEREIUSCHINEN
I NSGESAMT

T
T

T
T
T

T

855
1 563

763
119
749

624
323

600
o3a
o57

oo4
977
304

102
a5o
6ao

1 302
1 274

6 585
23 346

15 202
42 All

12 213
9 04a

378
o62
949

rr4 688
19 451
13 069

7A 5a9
57 020
53 63a

36 470
21 599
1Ä 775

3213 60

3213 09

321 3
?1T

T
5 782

25 oat
I 942

33 aA4

1 637

5 603

1 979

3 A90

3r9
834
973

643

457

ooa

7 064
20 953

70 977
372 522

122 79A
.63 981

B6 755
2A5 22A

1 538 26 314 36 494 31 579

1 3A4 98 051 57 029 72 693

29 627

321A 11
321 4 15
3214 1A

T
T
T

6 515
45 758
14 O12

12 805
66 093
25 993

5 519
11 477
2A 061

I 135

6 709

1 859

I 566

1 051

6 552

21 061

102 568

40 845

172 006

23 AOO

,19 495

1 752

1 715

571

964

347

7BO

205

199

593

27 365

12 045

1A 474

57 417

17 6A2

15 a5a

3214 93

321
321
321

9a
o9

5

29

14

T
T
T
T

149
sa
42

361

354

3215 10
3215 20

321 5 30

321 5 50

12 068 10

1? 299 1

2
1

15 231

149 18 175 a 194

1 315

1 238

43 012

11 213

50 139

13 647

229
3215 70
321 5 aO

321 5 01
3215 04

296

1 364

1 098
3215 07

3215

3216 11

PRUEFMASCH I NEN
MASCHINEN FUER OIE MECHANISCHE

PRUEFUNG VOil METALLISCHEN
STOFFEN

UNIVERSAL. U. ZUGFESTIGKEITS
PRUEFMSCH INEN

429
7 761

952
a 903

aao
6 900

203
,09
224
371

20 922
40 485

10 1??

5 227

22 127

27 039
213 045

16 624

6 745

30 94e

22 557
116 992

13 387

5 420

20 aaa

166
r30
r95
323

.A

3216 12

3216 13

3216 19

321 6 2.

3216 25

SONST, PRUEFMASCHINEN FUER
METALL I SCHE STOFFE

MASCHINEN FUER OIE IYECBANISCHE
PRUEFUNG VON NICHTMETALL ISCHEN
STOFFEN

PRUEFI4ASCHINEN FUEF TEXTILIEN
PAPIEP OOER PAPPE

PRUEFMASCHINEN FUER SONSTIGE
N ICHTMETALL ISCHE STOFFE

FUNKTIONS. U.AE. PRUEFMASCHINEN
AUSruCHTMASCH I NEN

T
ST
T
ST
l

T
ST
T
ST
T

173

364

27

264

324

189

5a 1 BÄ4

,o 622

7 535

16 985

5 221

12 930

321 6

321 6

321 6
321 6

321 6

99
o9

o92
s39
101

269
79

118
323

796
939
115

91

93 LE I STUNGSPRUEF STAENOE o5a

157
37 355
5 552

10 855

13Ä ?39

42 AAa
ro 269

14 441

181 477

31 855
6 839

12 151

142 258

SONST, PRUEFMASCHIilEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

FUEF PRUEFMÄSCHINEN
I NSGESAMT

241
2 490

260
2 915

344
2 555

HOLZ6E- U. .VERARBEITUNGSMASCH].
NEN, AUCH ZUM BEARBEITEN VON
KORK, BEIN, KUNSTSTOFF U.AE.

SAEGEMASCHINEN FUEP HOLZ U.AE.
VEETIKAT- U. HORIZONTALGATTER

T
T

T
ST
T
ST

3217 1 I

3217 13 BANOSAEGEMASCH I NEN

-47-

434
a3

320

2Ä4
76

144
35S

4 655

2 639

9 2Ä7

5 366

4 066

3 022

20

i
I
t-
I
I

l.

WEET IilIOOOOM

I 986 1907

2

2
2

5

I
5
2

7

1

I

T

T

T

22

7

a

T

5

9



tO PROII.JKTIOI' iIACH qJETERARTEI{ UI{O GUETERKLASSEil

E INHE If

i
I
I
I

I

I

:.:_:.t__:1.::::_iliG LOE
ilR

ERZEU6I'/ IS

Ail ZAHL
OER
BE TR,

,967

XREISSAE6EiAASCHINEN
FUEP QUERSCHT{ItT

,986 t 9a5

135
364
319
i3t

r 9a7 r 945

i:-Yl
l9a6

i: -Yl-
1 947

142
625
462
209

5 114

7 912

c 777

rl 456

6 219

9 646
FUER LAEIiGSSCHI/ITT

FORIIIA TKR E I SSAEGEMASCH I NEI

SOI{3T. 3lEGEI'IASCH I ilEx

FRAESf,4ASCXIilEN FUEF E tI{SEITI
GE BEARBE TTUNG

U, POLIERru-

i,EHRSTUF IGE IUEBELUSCHINEN

SONST. NGHRSIUF IBE USCHINEN

AUFBAUE tiIHE I 
'EN

3217

321 7

3217

3217

3217

321 7

3217

3217

3217

t2r7

t6

13

17

18

t9

21

22

23

za

20

a1

a3

a5

a7

a9

171
535
616
2ad

tt
13

10

!3

ro

r6

aa

16

12

t8

FUER , LAEITGS- U. QUERSCHN ITT
T t SCHLERKRE ! 3SAEGEMASCH II{EN 606

6 254
1 647
, 062

261
3 

'95

26a
4AO

366
536

335
329

331
a8a

366
579

2Aa
a5a

1 346
374

I 951
736

1 57a
372

305
7t3

443
665

339
490

.B
270

5A
241

313

54
279
661
390

53
27C

ao
?IC

33

102
56

114
62

9C
51

469 660
1 790

376
1 111

3 620
121

7 Egi
127

3 401
r o2

1 3A7
r 690

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

245
6 a97
1 492
I I Oa

221
3 0,15

635
5 539
1 616
1 0c7

262
.930

5 272

21 410

a 972

11 099

32 346

7 927

9 423

2C 221

6 120
HOBEL-. FRAES-, BOHP. U. STEW.

iIASCHIiIEN FUER HOLZ U.AE.
HOBELI{ASCHINET FUEP EtI{SEITI -

HOBEL- U. FRAESUSCHIiEN FUER
Zi,EI' U. I,EHRSEITIGE SEAR'
BE ITUNG

oUEBELLOCfl- U. SOtiST
EOHRMISCH IiIET

S?EN4ASHIilEil IMIT STEIM(ET.
TE, LANoLOCHFRAESBOHREF U.A.
OOER TIT EITEF XOTßIilATIOI{
OIESER ITERI(ZEUGE ARBETTENO)

30rsT. scHLEtF
SCHIHEN

4 465

6 252

37 637

r5 620

6 aa1

I 416

19 942

20 544

5 349

5 795

12 032

^5 219

T
ST

T
ST

T
3T

T
ST

r 906 1 288

3217 31

MEH. U. XOP TERMASCH I I{EN,
SCNLEIF- U. POLIEFruSCHIilEN

OFEHMASCH'NEil, I(OPIERMSCHI -
,NEI{ FUER ALLSEIT!GE BEAFBEI.
TUNc I

PLATTERSCHLE IFUSCH I NEl{3217 la
3217 39

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

7A
1t6

aa
r66
650
30a

76
loo

2 060

11 946

1 C51

2 223

17 339

2 456

1 562

11 270

2 497

1 0l o
330

1 694
a2a

1 049
304

321 ?

3217

3217

321 7

321 7

MASCHtI{Etr ZUt( ZERXLE If{ERt,
SCHTEIOEX U. VERBtNOEil

2ERXLE INERUI{G9üASCHII{EI{. ZER-
SPAI{EP, SCHNEIOEIilASCHTilEN. FUER HOLZüDLLE U.A.

3CHilEIDE. U. STANZMSCHTNEfl
F. FURNIERE U.BFIETTCHEN UST'.

TASC}TITEN Z. AUFTRAGET HAFTEI-
OER SCH!CHTET (AUCH BELEI.
iunGsMAscN lIrEt )

FASEFHOLZ-, SPAI{HOLZ-. SPERR-
HOL2-, SCHTCHTHOLZ- U. OECK-
SCH I CHTPRESSET{

AI{OERE USCH II{Eh ZUM ZUSAM
i,ENFUEOEN

I

a

T
sl

T
ST

14 987

2 6aB

19 302

36 t15

53 23r

28. AO3

4 179

ao 17e

67 446

71 354

15

2

20

36

50

771

589

932

651

659 20
228
950

550
622

3217

32a7

321?

3217

3217

3217

61

a2

5a

56

57

38

USCHINENKO}E IilATIOTEil, SOilDER-
USCHINEI{ U.H I LFSE II{RICHTUNGEN

USCH I TETXOTJB INAT IONEI
KOI'E IN IERTE TISCHLERE I.

l,tascH tr{Er{

ITEHRSTUF I GE FORruTBEARBE I -
TUTIGS IJ. XANTENVEFLEIM-
IriascH t t{EN

9A2
247

I 324
3a9

917
104 I 311

E II{ZIVECXITIASCH INEN FUER SON.
OERF ERT I GUNGEil

HILFSMAScHIiltN u. -EINRIcP-
TUNGEII FUER OIE HOLZBE- U.
- VERAREE I TUIIG

HAIOoEFUEHRTE LASCHII'IEN TOHNE
ELEXIROIi'ERKZEUGE BIS A (W)

XETTENSAEGEMASCH I NEN

lnUCKLUF?BETRIEBENE HEFT. U
I{A6ELiü5CHINEil

SONST. HIflOGEFUEHRTE MASCHI
ilEN

499
140

461
568

357
431

3 4Al
1 a77

2 990
1 1{9

r 343
225 4?3

1 196
213 gA6

1 031
173 192

at
24 003

53
21 161

4g
22 010

572
117

795
975
473
229

12 264

25 755 32 007

to 9r7 54 3S9

110 769 9A 9a{

10 099 r o 643

11 216 10 aAg

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

T
ST

T

T

T
ST
T
ST
I
T

903
171

.A

1 657
217

035
192 22 592 51 635

6

30

19

12

81

I

16

996

673

971

655

264

951

178

6

10

1

7

22

25
5aa
229

535
405

a8
76C
c22
632
o:'

r9

1 365
73 913

1 917
95 197

1 345
a3 097

-48-

t217. G1

3217 3a

3217 69

3217 70

ser z o§
3217

ZUEEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
I ilSGESAMT

3
23

294

12

1
34

275

20

3
2A

237

716
212

?6
648
976
s29
o:,

5S3 603 797 490 6A7 4a0

r09

ME N GE

C

a

9

I

I

3



i
I
I

I

I

.l

I

I

ERZEUGNIS I

I

I......1
MASCH INEN. U. PFIAEZ ISIONSWERKZEUGE

FUER OIE METALLBEARBEiTUNG IOHilE
SOLCHE OER GUETERGRUPPE 3A)

BOHRER (OHNE GEWINOEBOHRER) 1 )
GEW I NOEWERX ZEUGE

GEWINDEWALZROLLEN U.
.BACKEN 1 )

GEWINOEROLL- U. .WALZKOEPFE,
GEWINDEWALZEISEN I )

GEWINOEBOHRER ALLER ART,1 )
SCHilEIOEISEN ALLER ART 1 ]
6EW I NDE SCHNE i OKOEPF E
U. GEWINOEWERKZEUGHALTER 1 )

SONST. GEWINDEWERKZEUGE 1 )
FRAESER U. FRAESKOEPFE 1 )

VER ZAHNWERK ZEUGE
FUER OAS WAELZ.FFAESVERFAHREN
FUER OAS STOSS. U. SCHABEVER.

F AHREN
RAEUWERKZEUGE U. RAEUMVORRICB.

TUNGEN
REIB- U. SENKWERXZEUGE 1 )
BOHR- U. OREHFUTTER 1 )

B OHRFU T TER
OREHFUTTER IAUCH PLANSCHEIBEN )

HANOBETAET I GT
KRAF TBETAET I GT

ANOERE MASCHINENSPANNZEUGE 1 )

KOERNERSP I TZEN
HUELSEN ISPANNZANGEN U.AE. )

OORNE IOREHOORNE U.AE. )
MASCH I NENSCHRAUBSTOECKE
TEILAPPARATE U. RUNOTISCHE
PLAN. U, AUSOREHKOEPFE, EIN

STECHWERKZEUGE
SOI{Sf . MASCHINEN-SPANNZEUGE
U, WERKZEUGHALTER

VORRICHTUNGEN, SCHNITT., STANZ.
U. FORI*lERKZEUGE

SPEZ IALVORRICHIUNC:N FUER
WERKZEUGMASCHINEN 1 ]

SCHNITT-, STANZ. U. FORMERK.
ZEUGE 1 ]

DRUCKGUSSWERKZEUGE F. LEICHT-
U. SCHMRMETALLE 1)

SPRITZGUSS. U. PRESSWERKZEUGE
FUER GUWI U. KUNSTSTCFF 1)

WEPKZEUGE OER MELDE-NRN.321B 1O
BIS 321A A9 GANZ ODER MIT
EINEM ARBEITENOEN TEIL AUS/
BZW. MIT HARTMETALL BESTUECKT

BOHRER
FRAESER U. FRAESKOEPFE
REIA. U. SENKWERKZEUGE
SONST. AUSWECHSELBAEE WERK.

2EUGE
TEILE FUER OIE VORGENANNTEN

WERK ZEU6E
I NSGESAMI

OARUNTER ZUM AASAIZ BESTIffil

FUER SONSTIGE ZWECKE

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

1O PRODUXlIOI{ A]ACH GUEIERARTEN UNO GUETER(LASSEN

EINHEIT l:.i:::.7
1 945 1947

ANZAHL
DER
BETP.MELDE

NR

32r8 rO

3219 21

3214 22

3216 23
3218 2Ä
3218 26

r 946 9S61 19e7 1 945 967

T

50

267

32

1 oao

5S

149

52

321

36

o22

? 236

556

99 247 91 AO6

3 945 6 489

12 465 17 426

8 439

3o 604

9 212

54 679

49 913 57 553

111 968 16

4 458

18
I

14 537 a

5 7Ä2

T

T
T
T

497
43

415
45

Ä11
3A

50 696
6 17A

51 515
7 136

51 482
6 510

21

538

3 36a

4a 34,

4 459

53 23a

2 9Bl

5.24a
6

11
39

321A 28
3214 30

3218 41
3218 45

32",4 64
3214 67

3?1 a 51

321A 55

3214 61 I O35

295
447

1 772
1 96a

511

56

405

1 020

1 757
2 608

664

26

684

3a
35

267
325

14 529
21 020

17 981
24 293

15 237
?1 515

I
20

a4

1

2
T
T

T
T
T
T
T

T

T

12 946
16 1a9

12 565
21 639

13 909
19 ?52

30 667 31 066

9 117 a 552

54 36A

1a

65 485 45

3?16 73
3?18 71
3218 75
3218 76
321 I 77
3218 7g

535
90a
o?7
405
so6

725
961
702
34A
575

a9

2 0a6

434
o1!
412
333
516

7 715
2a 056
21 ?OO
7 439

?o 51a

6 469

24 621
a 703

22 985

9 55a
31 469
21 976
7 933

21 412

I
20
21

9
11

321 A 81

321a A5

321a Aa

3216 A9

3218 92
3218 9{

3216 99

3214 79

i222 22

3222 26

T

4 605

21 479

1 257

5 760

14 o8a

848

5 067

4 432

17 094

a77

5 251

a9 348

31 A 697

147 323

1 38 641

349 21 0

36 454

17A 3.2

124 352

361 729

26 533

1 62 340

9!
2 0?9

657

25a

35

2a4

T
T
T

T
T

310
310

298
343
215

319
379
ra1

29 A79
31 73\
22 342

33 880
39 667
22 507

.6 386

697
959
9eo

29
39
?A

23
21
1Ä

44 052
1 394 652

4a

749
321 I 03

3218

3219 40

3219 50

321 I 70

3219 90

3219

SCHWEISSGERAETE U. -MASCHINEN
AUTOGEN.SCHWE ISS., .SCHNE IO- U.

. LOETGERAETE ,
(EINSCHL. ZUAEHOER, EIN.
ZEL. U. ERSATZTEILEI

DRUCKMINOER-, STAHLFLASCHEft -AB.
SPERR. U. . LEITUNGSVENT] LE
{EINSCHL. TE]LE HIERZU)

MASCHiNEN F. AUTOGENES SCHWEIS-
SEN. SCHNEIOEN U.OBERFLAECHEN.
HAERTEN (EINSCHL. ZUEEHOER,
EINZEL- U. ERSATZTEILE]

HILFSMITTEL U. ZUBEHOER FUER DIE
SCHWE I SSTE CHI I K

I NSGESAMT

VERaRENNUNGSI0TOREN M1r FREMO-
ZUENDUNG (HUB- U. ROTATlONS.
KOLBENrcTOREN) {OBNE SOTCHE FUER
KRAFT- U. LUFTFAHRZSU6; )

HU8. U. ROTATIONSKOLBENMCfOREN
M:T EINEM HUBRAUM BIS 25O CI{3

FUER OEN ANTRIEE VON WASSER.
FAHRzEUGEN (EINscHL. AUSSEN-
BORDrcTOREN )

5 14a
44 37A

4 7A5
55 2A2

4 157
4A 827

3a a83
245 621

40 070
1 463 547

567

546

1 214

7A4

540

1 203

627

493

262

397

358

9 t'2

2: O34

17 889

?1 34A

16 992

42 389

23

17

40

17

T
28Ä 522

2 9?C

13

1340
7E

6 311
8A 068

1A 767
94 962

7 t65
a8 r85

T
ST

i
ST

T
ST

T 554
50 568

lAe 496

.A
456

43 624
111 949

.A
aa4
132
576

49
115

16 076 1? 657 13

1) WERKZEUGE OIESER ART GANZ ODER MJT E]NEI' ARBEITENOEN TEIL AUS HARTMETALL B2W. MIT HARTMETALL BESiUECXT SIEHE UNTER 3218 92 SIS 99

-49-

: : :.1MENGE

.l:.Yl

l

-r

T

T

1

T

T

T



1C PROOUXTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEil

MELDE
NI

3223 31

3223 32

3223 33

3223 35

3223 39

3223 40

I

I

I

I
I

I

ERZEUGNIS

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

FUER SONST. TWECKE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

UEBER 1OO EIS 2OO XW

UEBER 2OO EtS 5O0 XW

UEBER 5OO BIS 1OOO KW

UEBER lOOO KW

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

1946 1 986 I 946 1947

6 843

6 483

10 !a1

5 073

5 07-l

I 504

6 1Äg

6 149

I 994

EINHEIT
ME N GE

2
71

?
71

1

45

a

145

24

WER T 1000 DM
ANZAHL
CER
AETR.

1ea71981

MIT EINEM HUBRAIJM UEB. 25O CM3
FUER OEN ANTRIEB VON WASSER-
FAHRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
BOROflloTOREN )3?2? 52

3222 56

T

T
ST

i
ST

T
T
ST
T

3Z?2 09
322?

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTElLE
I NSGESAMT

242
oo4
152
212
oo.
152
i73

574

":,

179
354
653
179
358

613

27A
942

198
734
428
19A
731
424
749

431
465

3
101

3
101

1

53

35

191

16

26
67

251
18
2e

aa3
167
100
161
322

94

647
B1

920
65
58

350

5a
350
021
241
224
711
93a
8ro

75

239

?1

1

I

19

9A

3

3

o59

647

769

oa7

101

3?7

377

1

10

2A

99

637

416

2A4

832

108

?OA

701

2

16

19

106

417

c14

, oo

934

241

462

452

2
36

2
96

51

3

11

72

!

3
395

126

126

a5

85

a9

33 440 26 234

VERBRENNUNGSrcTOREN MIT SELBS i'
ZUENOUNG IOIESELTTCTOREN] (OHNE
SOLCHE FUER KRAFTFAHRzEUGE)

FUEF OEN ANTRIEB VON WASSER-
FAHRZEUGEN
B1S 100 XW

FUER OEN ANTR]E8 VON ACKER-
SCHLEPPERN

ANOERE VERARENNUNGSrcTOREN
MIT SELBSTZUENOUNG
BiS 3O KW

DARUftTER ZUM AESATZ BESTIWT

24
5

15
e84

3
a

474

21
5

3
1C

54A

15
49

595
42

534

158
796
395
112
)o9
1ÄA

s5
355
101

79
499
10r

79
a99
603
231
544
208
765
935

16
17

165
61
7B

410
281
199
333
342

95
115
576

95
426

91
9a

907
91
98

907
261
542
67 -a
e37
512

T
ST

a

T
ST

T

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

l
ST

T
S1

I
ST

T
ST

T
ST

T
SA

T
Si
T
ST

T
ST

T
st

ST

T

T
ST

i
Si

T
ST

2

6

6
77

1

FUER OEN ANTRIEB VON SCHIENEN-
F AHR ZEUGEN

3223 50

3223 81

3?23 A2

3223 83

3223 AA

3223 a5

3223 a6

15
1

19
461

I
12

6AO

2
22

271
2

271

2
19

253
2

19
?53

405
aa5
091
405
aa5
091

243 C2

18 82
243 a2

z 217
16 A29

2
9

347

1

:"
1

2
33A

111

117

9C

90

96

96

598
744
234

814
643
148

555
163
58a
494
a7 -a

494
t79
433
374
238

236
534

o36
319
125
c36

261
315
608
267
315
508

364

o27

741
374
996

e3e
oo3

527
522
?41
5?1
822
241
3?1

321

211
357
1r9
437
347
119
431

6Ä G77

55 d96

62 949

52 690

59 70

17 139

1A .69

a5 249

I 42A 49 565

5r 946 48 492

3A 631 37 054

43 112 <9 13r

15 975 11 6e5

r5 5C9

5

DARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT

UEBEP 30 BIS 50 KW

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

UEBER 50 BIS 1OO KW

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

UEBER 1OO BIS 2OO KW

CARJNTEE ZUM ABSATZ BESTIWT

USBEP 200 ats 300 (w

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

UEBER 3OO BIS 5OO KW

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

UEBEQ 5OO BIS 1OOO KW

DARI]NTER ZUM ABSATZ BESTIWT

663
495
2Aa

512

5i 2
323
3S5
241
956
3a5

954
495
156
176
495
156
176

3 1a6
11 AA5

474 263

2 553
6 300

436 6?6

363

1

2
3

557

126

^,26

90

9o

109

109

3223 A1

-50-

89
33 411 31 aÄ 3A 413

i
I

l-
I

I

I

5



1O PRODUKTION NACH GUETEFIARTEN UNO GUETERKLASSEN

ERZEUGN I S

UEEER 1000 xw

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST]WT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

OAPUNTER ZUM ABSAIZ BESTIWT

ZUBEHOER, EINZEL. U

.Y:: ":
1 9A6 1986 1947

l:.Yl
1 986 1987

21 3A9
I 22e

4 397
32 169

2 405
11 361

30 30!

ac o4a

3C 957

61 218

1

i:

i
I--l
I

I

-t

i
I

I

I

I

I

IN 1000 0M
ME !OE

NR

3227 09
3227

EINHE:T

ST

1985 947

3223 A9
3223

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

1 448
146

253 438
1 448

1A6
253 a3a 153

I
2a
53
25
45

745

217
7a5
13?
217
860
332
o99
438
930

167
a

29

27
47

101 859 63 aa6

264 351

73 645

193 173

A

a

';'

T
ST

a
T
ST
T

T
ST

T

T

l

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
T
ST
T

a9322

I Ä76
32 A91
65 528
30 11A
59 424

153

112

11?

167

11

1 751
1a

1 751

303
142
730
303

730
220
147
7€6
151
960

3221 10

3227 10

3221 90

GASTURBINEN (OHNE SOLCHE FUSR
KRAFruAGEN U. LUFTFAHIZEUGE)

GASTURBINEN (GES. LEIST. IN KW)

30

5 6! 4
3A

417 163
5 614

_aa

o17 163

73A
48

116
738

48

840
35

571
840

35
471

837 579 160 713 712 AO2

16 922 122 654 r19 O13

212 364 274 05C 23! 839

319 075 407 577 362 534

2 19A I 418 3 612

725
3224 09
322Ä

2UBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
I NSGESAI{T

OAMPFTUPA INEN
FUEE OEN ANTRIEB ELEKTRISCHER

GENERATOREN (GES. LEIST. IN KW)

FUER ANOERE ZWECXE (GESAMTLEI,
STUNG IN XW) AUCH FUER SCHIFES
ANTR IEB

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
t I soe savr

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

WASSERKRAFTMASCH I NEN
WASSERTURBINEN OHNE ORUCKLE ITUNG

{AUCH PUMPTURBIilEN U. SPEICHER-
PUMPEil) GESAMTLEISTUNG IN KW

48
4

10

16 77a

1 49 941

1A 64Ä

114 883

16 560

l1r 135

102
1A 798

4g

10

?75
6C

.8a
274

60
448
174
o64

98
o54

98

s2s

496

275
75

65 351
215

75
65 361
2 6a2
I 615
' 123
I 515

123

284
67

46 009
284

67
46 009
2 674

14 796

3224 1a

322a 09
322A

3231 1 Ä

3231 15

ERSATZTE I LE
I NSGE SAMT

I 751
006 a31

142
1 454

594
o39 ?O5

118
71Ä

637
o55 02A

55 04 3

7 053

62 095

11 633

5 573

17 206

1A 547

12 377

30 924

T

T
T

3229 CO

3231 .1

3231 12

KESSELOAMPFMSCHINEN { LOKOIüOSI -
LEN) U. KOLBENOAMPFMASCHINEN 65

140 9a
1 412

56
326

KOMPRESSOREN I VERCICHTER )
U, VAXUUMPUMPEN, ORUCKLUFTGE.
RAEIE, -WERKZEUGE U. .BREMSEil
KOMPRESSOREN U, VAKUUM'UMPEIT

HUBKOLBENKOMPRESSOREN, ORTSFEST
U. ORTSBEWEGLICH
B]S 15 BAR UESERORUCK

VOLUMENSTROM EIS 60 M3lH

VOLUMENSTROM UEAER 60 M3/H
UEBEN 15 BAR UEBERORUCX

VOLUMENSTROM BIS 12C M3/H
VOLUMENSTROM UEBER 120 M3,/H

DREHKO LBENKOMPRE SSORE N

EINWELLIG
MEHRWELL IG

SCHRAUBENKOMPRESSOREN
SONS]. MEHRWE:LIGE DREB-

KO ! BE NKOMPR € SSORE N
TUREO<CMPRESSOREN FUEF ORUECKE

UEBER 1CO reAR
EINSTUF:G
MEHRSTUF I G

STRASSENFAHRBAR: KOMFEESSCR:N
AIS ANHAENGER

1 451
16 472

713

2 240
18 511

771

i 92a
16 859

460
26 305
15 521

?a
13

T
ST
T

T
1

20
15

27

70

11

419
117

603

791

7AO

546

323r 2?
3231 29

3231 2?
3231 23

3231 21

3?31 11

3231 1a

2 O41

3 990

5a6

2 206

.508

7.6

990

2 ?06

580

931

1 ela
aoc

1 660
. 612

471
300

62 567
29 aa6

1a al l
56 415 75 947

1 047
't 471
1 8r i

030
121
750

779
900 23 09 3

73 619
1E 391
63 503

11

323i 31
3231 35

T
sr
T 412

75A

22 AAt

VAKUUMPUMPEN, MECAAN ISCH
SCN5T. KOMPRESSOREN
!. VAKUUMPUMPEN

DRU:K LUF TGERAETE
KOreINIERTE REIFENFUELL- U.

. DRUCKDRUEF GERAE TE

T 21 656

T

I

9593231 4e

SPRITZPISTCLEN .GERAETE !.
.ANLAGEN FUER FAPAE, LEIM
U.4,, AUCH SPRITZLACKIERAUTO
M4TEN

SONST, OeUCKLTJETGERAE-E

-51 -

A

23

262 4a 975
10

i
I

I

I

I

i

I
I

I

I

I.l

ANZAHI
DER
BETR,

5

51

3

7

I
B

T 3 695

a

T



1O PFODUKTIOI{ XACH GUETERAFIIEN UilD GUETERXLASSEN

Y.: . :. :.:

2 307

IN 1000 OER
B ETR

I 947 1987

MELOE
NR

3231 0t
3231 07
3231

ERZEUGNIS

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT

I ga6 1 946 .981

73
30 394

72
2a f20

60
25 0a3

EINHEIT

ST

9a6 945

Y:
3231 70

3231 gc

3231 01

DPUCKLUFTWERKZEUGE IOH. SO::HE
FUER OEN BERGBAU, STRASSENBAU,
OIE IilDUSTRlE OER STEINE UNO
EROEN SOWIE OH. HEFT- U. NAGEL
MASCH I t]EI, WSCHINENWERKZEUGE )

ORUCKLUFTSYSTEME ZUR AETAETI.
GUNG VON BREMSEN FUER SCHIE.
NENFAHRZEUGE IEINSCHL. ZUEE-
HOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE )

ZUAEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
FUER XOMPRESSOREN U. VAKIJUM.

PUMP EN
FUER ORUCKLUFTGERAETE
FUER DRUCKLUFTWERK2EUGE

I NSGE SAMT

LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE U.
ANLAGEN

LUFTTECHN I SCi]E E Ift ZELAPPARATE
VENTILATOREN EIN. OOER MEHR.
STUFIG, FUER EINE ORUCKSTEIGE
RLJNG BIS MX JMA! 1CO reAR

AXIALVENTILATOREN

2 437

17 083 17 ?47 14 794

37 ?36 50 954 A4 233

649

650 902 ao2 845

63 929 78 177 63 099

o

49

a 4 65
1 439

176
25 353

5 326

199
30 490

a 132
1 646

175
21 616

9a 644
1a 751
5 663

133 131
14 684
5 a51

54

10

754

a20

544

5 7A7

590

5 9.A

950
407

563 22A

3232 13

3232 1a

1

I

T

T
ST

T
ST
T
ST

T

T
ST
T
ST
T
ST

a
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST

2 907
I 489 727

.A

3 348
1 {51 099

3 153
452 771

5 481
201 231

6 551
183 0;-a

5 AOO
1AA 437

1 509
17 037

DARUNTER ZUM ABSATi BESTIWT

RAD]ALVENTILATOREN, VENTIL
LATOREN SONSTIGER BAUART

WAEPMEAUSTAUSCtsEF'JER LUET
TECHNISCHE GERAETE U. ANL.

LUFTF !LTER FUER TULUFT
U. ABLUF T

69

2C

15

20

722

517

255

102

73 97a

20 571

26 A4A

542

3A 269

1 237

34 1BO

57 065

G5 347

19 952

21 166

19 8aO

5 655

12 A76

65 043

23 464

2i 610

3 359

26 111

62
3232 16

3232 17

3232 18

3?3? 19

3232 21

3232 ?4

3?32 a2

3232 44

3232 17

3232 Ats

3232 51

3232 61

3232 66

3232 71
3232 7t
3232 7c-

3232 91
3232 0A
323?
3232

LUF TBE U. LUFTENTFEUCHTEE

E-EM€NTE DER LUFIVERTEILUNG

2 104
374 418

7
2A5

2 1A4
4BO 103

3 434
2 0a5 902

212
3 4 66

547 543

171 714

623
2 585

635 354

817
649

1 524
522 770

4Ä1
1 924

53 r
791

494
381

441
I 577

495
1 577

Ä 372
10 899

6 575
14 951

24

LUFTHEIZGERAETE M. VENTILATOR
WARMLUFTERzEUGER FUER FESTE,

FLUESS:GE ODER GASFOERMIGE
ARENNSTOFFE

LUFTHE IZER {LUFTHEIZGERAEIE
MIf WAEFIMEAUSTAUSCHER FUER
OAMPF, WASSER OD. THERMOEL

3232 31

3232 38

3?32 41

LUEFTUNGS. U. KLIMAGERAETE
MIT EINGEBAUTER KAELTEMA.

SCts I NE

OHNE ElNGEBAUTE KAELTEMA
SCH I NE

1 509
7 24i

676
267

oo4
524

o48
957

973
454

6

45

932

1Ä2

243

r 39

7 044

24 373

43 793

432

12

5

18

?

17

11

7

tl

5

13

SPRITZSTAENDE, -KAEINEN U.
WAENDE M]T EINRICtsTUNGEN ZUM
AASAUGEN U. AESCHEICEII OER
BESCHICHTUNGSSTOFFE AUS OER
AALUFT 1 237

430
737

25 76A
961

2 705

2 ?9C
2 852
! o57

25 2Aa
1 395
3 016

I 314
2 799

641
2a 927
1 O98
2 ?93

80

565

] TiDUSTR I ESTAUBSAUGER

ANOERE ENTSTAIJEUNGSGERAETE

l

11 Z3A

18 d11

14 162

I 448

I 143

16 517

1 6 230

15 663

5 540

1? A ,.1

103

5!8

1c 9c7

I 741

10 365

a 84O
506

1 836
9 014

15 291

9A 776

REINRAUM-WERKBAENKE U. .AR-
BEITSKAB]NEN

SONST. LUFTTECHNISCAE EINZEL.
APPARATE

LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
LuE THE : ZANL AGEN M: - vEN- I -

!ATOF U. WAERMEAUSTAUSCHER
LUEFTUNGS. L. KLIMAANLAGEN
V]- E]NGEBAU'EE KAE.-EMA.

SCd I NE
CINE EI\3EBA--F (AELTEMA

SCH ] NS
ANLAGEIT ZUR ENTSTAUSUNG

U. GASAESCBE IOUNG
TROCKEN ARBE ITENO
NASS ARBE I TENO
SONST. ART

SONST, LUFTTECHN ISCHE ANLAGEN
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEiLE

I NSGESAMl
DARU!TEF ZU[! ABSATZ BESTIWT

a 213

5 997

6 33?

761
378
132
651
6B?

54 005 7A 451 43 654 3a

52 18r

75 331 1 54 334

57 99a

61 i23

26

? 962
247

a 759
1 3 050

7A 424

33 467

13 563
61 643
9a oaS

51
7

31
9C

118

3

6

75a

51?
450
254

42 6A1
5 2C7

13 255
69 928

125 138

30

?7
6
1

51
i1O

73 15A
772 419 1 11', 844 81 3 997

GEWERBL ICHE KUEHLIvDESEL U. -GERAE
-E (AE-TEMAS3i]NEN L, -A\-AGEN

GEWERBI I CHE KUEH:SCI]PAENXE
U,.TRUHEN

FUER NORMALKUEHLUNG
BIS 25O L 1

ST
T
S]

3?33 11

3233 12 UEBER 25O L

14C
3 540

346
2 991

-52-

124
1Ä2
554
436

174
1 753

Ä62
3 404

3 6a8

5 4a9

3 4Ä9

I i 33

4 422

a o90

I
I
I
I

I

I

T

.T

T
T
T

?z

T

T

T
T
T
T
T
T
T

6



1O PRODI.JKTION trACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

EIilHEIT :.:_: l tN 1000
ME LOE

NR

3233 t 5

3233 .5

3233 21

3233 25

3233 29

3233 50

1 9a6

i:.ll

4al
9C 171

992
145 04a

467
7 79A

742
5 685

52
I 931
2 351

166 420

532

WAERMEPUMPE

11 292

1. zal

20 036

39 007

14 750

17 862

21 626

50 3C3

11 445

17 605

21 869

39 029

ERZEUGI IS

UEBER 25O L

FUER TIEFI{UgHLLAGERUNG
U. GEFRIEFIZWECKE
Bls 250 L

9461 1 9a5 1 986 r 947

i:.Yl
i
I

I

T

T

A

REGALE U. SCHFAENXE
(MEHRSTUFIGI

FUER TIEFKUEHIUNG
TRUHEN. THEKEN, REGALE

SONST. GEWERBL ICHE KUSHLITOEBEL
U. -GERAETE

VERKAUFSKUEHLMCEBEL ISCHAU
KUEHLrcEBEL )

FUER NORMALKUEHLUNG
TRUHEN, THEKEN, INSELN

IEINSTUFIG)

KAELTEMSCHINEN U. -ANLAGEN
KAE LTEM I TTE L VERO ] CHTER

UEBEF O.! KW
KAELTEMITTELVEROI CHTER IN

HERM. OOER HALBHERMET]-
SCHER BAUART

944
2 043

1 136
2 146

970
1 916

1 491
2 352

1 174
2 74A

1 422 1 aog
3 679

T
ST

30

765
928

23
69

1 235
I 123

?47
AO?
279
905

921
220

o5a

463
674
291
62"

4 372
I 529

1

2

299T
ST

ST

T

437

3 369
11 020

4 511
10 986

12 626
I 337

12 625

s82

1 A26
16 359
1 426

16 359

7?A
10 563

5Al
619
5A1
619

607
132

OARUilTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AND XAELTEMITTELVEROICHIER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

LUFT. U. GASKUEHLSAETZE

23 213 17 231

aa 78a 12 240

11 846 11 642

9A 523 1 35 904

371 565 531 374

2
9

3233 61

3233 65

3233 ?O

T
ST
i

T
ST
T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

T
S7

I
14

1

14

KAELTEMI TTELVEROICHTER- U.
VERF LUESSI GUNGSSAETZE UEBER

KAELTESAETZE U..ANLAGEN UEBER
o, a xw

F LUESS I GKE I TSKUEH LSAETZE

I 115
8 45d

1

6

20 505

12 322

12 857 o

17

7

12

99 200 {o

379 110

3233 a2

3233 A5

3233 aa

MIT VERBNENNUNGSrcTOE ISCH AN-
GETR. KAELTEMITTELVEROICHTER
BIS 30 KW NUTZWAERMELEI.

STUNG 2 ]

UEBER 3C KW NUTZWAERMELEI
STUNG 2 )

ABSOPPT IONSWAERMEPUMPEN
BIS 30 KW NUTZWAERMELEI

STUNG 2 )

UEBER 30 KW NUTZWAERMELEI
STUNG 2 )

3233 09
3233

ZUBEHOER, EINZEL. IJ, ERSATZTEILE
INSGESAMT

1 041
3 356

341
2 200

30 933

17 216

73 114

1a 661

r5 006

I 68 a46

37 44O

14 650

70 271

4 8r9

19 670
59 610

5 1e3

19 9a5
66 605

SOilST. KAELTESAETZE U.
- AN LAGE N

SONST. VERORAE4GERPUMPEN
ROTJERENOER BAUART

9A9
523

3233 91

Y{A ERI',!E PUMPE N
WAERMEPUMPEN
MIT ELEKTROrcTORISCH ANGETR

KAELTEMI TTELVEROI CHTER
UEBER 15 XW ANSCHLUSSLEI.

STUNG 1 ) T
ST

3233 S3

3233 95

3233 99

3234 1 B

3?3a 19

6

25
61

T

1
ST

T
ST

T
ST

T
ST
T
ST

64

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIW:

505

495
545

F LUESS I GKE I TSPUMPEN
HANDPUMPE N

HANDSCHMIERPUMPEN FUER OE!
ODER FETTFOERDERUNG T

1
SI

40 a

349 1 67
234

29 484

342
253 326

2?6
29 615

349
243 041

27E
3a 264

10 659

5 010

10 446

6 473

s .o3

6 157

o

VERDRAENGERPUMPEN ROTIEFENOER
SAUART ( KRAFTPUMDEN )

ZAHNRAOPUMP Efo
FJER ORUEC<E BIS 20 BAR

SONSf, HANDPUI{PEN

FUER ORUECXE UEtsER 20 BAR

SCHRAIJBENSP I NBE LPUMPEN

E X ZENTERSCHNECK ENPUMPEN

KRE I SKOLBENPUMPEN

F LUE GE L ZE L LENPUMPEfo

3234

3231

3234

3231

3234

323A

323d

3Z

33

34

35

37

39

103
1

157

1

2
165

504

105.
342
851
225
557
457

34
901
236
374

143

120

1

{
2

161

a. c.

T
ST
T
ST
T

i
ST
i
Si
i
ST

.93
977 1. 262 13 7OS 14 2OS 11
466
277 t1 132 39 605 35 6A5 15
ao 1

641 1J 321 17 339 16 3r9 3
559
643 19 a61 23 241 2C 579 ]

48
943 2 039 2 949 .2 6A9 I
177
650 38 395 !O 2S5 37 049 B

455 5 0s2 ? 182 6 A59 A

WAERMETRAEGER CTR WARMETJ SEITE ABGEGEBEN WIR9.

421

) NENNAUFNAHME DE5 VERDICHTERS, .2] NUTzBARER wAERfrIESTRoM, oER V.o

-53-

AN Z AHL
OER
BETR.

19A7

3

a

?



1O PRO&JKTION NACH GUETERAFIEfT UNO GUETERXLASSEN

MENGE 1000 0M
AN2AHL
DER
BETE.

1 987

ME LOE
NR

3234 51

3234 52

3234 53

3234 54

3234 55

3234 56

323Ä 5)

3234 A9

ERZEUGI IS

OCS I ERPUMPEN

UEBER 50 BAR

AX IALKOLBENPUMPEN

RAC 1 A!KO LgE NPUMPEN

MEHRSTUF I G

SE ITENXANALPUMPEN

KANA LRAD - XPE I SE LPUMPEN

MEHRSTUF I G

SONST. PRESSEN

69
291
633

10 933
2 397

31 574
445

\a 743

a6a

743

443

027

474

E!NHEIT

T
ST
T
ST

T
ST

T

T

T

T
ST

T
ST
T
ST

140
432
577

495
15 304

?'
97

17

13 766

1 945 1 ra6 1 946

l: Yl
1987

ao7
68 432

512
23 879

I 065
76 342

692
30 253

968
70 507

526
21 591

134
3 024

34 A90

30 104

2 175

45 316

.1 00a

2 061

d1 871

28 746

2 105
165 114

2 TAB

i
| 19s7l. l:.ll

.,ERORA=NGERPUMPEN OS2 ] LL I ERENDER
BAUART I KRAFTPUMPEN )

KRAFT-SCHMIERPUMPEN FUER OEL.
OOER FETTFOEFIDERUNG

RE IHENKOLBENPUI{PEN
HAUSWASSERKOLBENPUHPEN

ANOERE REIHEilKOLBENPUMPEN
ZUM ER2EUGEN EINES OFUCKES
BIS 50 BAP

219

2

22

9A

18

5

5AA

706

695

346

375

15

12

5

13

18

7

10

14

5

6

7

6

18

17

5

17
13

4

47

a

6

15

11

14

a

SONST. VERDRAENGERPUMPEN
OSZILLIERENDER BAUART

KRE ISELPUMPEN ( KRAFTPUMPEN ]

TAUCHrcTORPUMPEN
EINSTUF IG

1 695

23 565

84 805

15 27A

5 047

1 191
60 951

799
8.O9

1 219
1 34 355

5a5
6 451

36 488

30 165

39 736 43 514

2i 600

5 641
55! 346

670
?4 102

403
1 594

4 527
475 733

652
24 608

409
2 042

3 634
51 4 739

8{ 1

29 792
331

1 751

61 711

16 521

7 91A

52 ?32

17 945

19 475

60 58a

18 642

11 ?90

97
311
577

10 937
2 701

30 507
461

275 256

17 540

31 812

a 470

19 695

10 ?67
2 752

34 246

139
930
956
347

3231 61

3234 53

3234 67

3231 6A

3234 69

3234 7 1

1

A2

I
UMLAUFBESCHLEUNIGER OHNE WEL-

LEND I CHTUNG

RAOlALKREISELPUMPEN M. E. NENN
WE ITE OES AUSTR I TTSTUTZENS

UEBER 15 W
EINSTUF IGE RADIALKR. PUMPEN

E INSTIJE IGE EINSTFOEMIGE
B LOCKPUMPEN

ANOEPE XRE ISELPUMPEN
KREISELPUMPEN M.E. NENNWEITE

OES AUSTRITTSTUTZENS gIS 15W 1 323
971 775

1 t23
1 osa 349

1 576

1

33
1 705

1a 949
1 511

22 522

3 273
14 Ä76

57
63

3 004
11 211

121
395

204
246

36s
151

3 368
23 047

4 7 64
17 776

4 940
23 629

663
2 736

1 445
3 54 5

1 322
2 937

1 910
304
309

o9

70

331
972
117
265

976
1{5
172

761
132
7AA

1 437
12 040
? 175

I 051
I 242
1 724

377
163
o20
153

910
192
733
171

422
123

I 374
199

T

T
ST
T
ST

T

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

T

T

T
I
T
T

3234 72

3234 73

3234 1Ä

3234 7a

794
25A

ANOSRE EINSTUFIGE, EIN-
STROEMIGE RAOIALXRE ISEI
PUMPEN

E INSTUF IGE, MEHRSTROEMIGE
RAO I AL KP E I SE LPUMPEN

MEHRSTUF IGE RAOIALXRE I SEL
PUMPEN

MIT ETilER NENNWEITE OES AUS-
TRITTSTUTZENS UEBER 600 W

SONST. KREISELPUMPEN
EINSTUFlG
MIT EINER NENNWEITE OES AUS.

TRITTSTUTZENS UEBER 15 AIS
5OO trtü

22 230

55 365

4 500

5! 236

22 596

68 12?

a 355

i,7 57 0

21 023

53 634

a 435

65 A?5

20

1

3234 76

3234 77

3234 7A

17

5

11

161

90c

17A

359

31 355

6 662

3234 A0
3234 90
3234 09
3234

SONSI. FLUESSIGKEITSPUMPEN
HEBEWERX FUER FLUESSIGKEITEN
2UBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

16C
aa

334
1 852

5 252
37 743

224
69

451
1 922

5 all
Äa 637

27e
58

3 3.6
1 6A8

5 257
37 4AA

15 450

143 009

1A 664

1 66 622

a
I
1

109

10 479
12 915

85C

401

284

61 456
21 ?63
35 351

1 015 874 924 451

3?35 12
3235 1 4

3235 22
3235 26

MASCHINEN FUER DIE BE. U. VERAR.
BEITUNG V. KAUTSCHUK U. KUNST.

ZERKLE I NEFUNGSMASCH I NEN
MISCHER, KNETER, RUEHRWERKE
KALANOEP, WALZWERKE
APPARATE U. VORRICATUNGEN FUER
DIE WARIv€EHANDLUNG v, XAUT'
SCHUK OOEI KUNS-STOFF

E X TRUOER
BLASFORWASCH I NEN

T
T
T

53 734
11 0SB
a 607

3235 41

T
T
T
ST

T
T

ST

T
ST
T
ST

T
ST

5 173
2 75?

199

4 701
174 AO3

a a3s
321 704

4
213

89

46

247

905
747

592

224

627

3235 a 3

3235 45

WARMFORIffiSCH INEN IT I EF Z I EH-
U. STPECKZIEHFORWASCHINEN J

SPRITZGIESSMASCHINEN

MECFANISCHE L. HYORAU. ISCHE
PRESSEN

FORM. U. SPRITZPRESSEN

71 677 137 41A

40 193 61 O43

24 6 680 331 545

323s 59

MASCHINEN ZUP HERSTELLUßG VON
SCHAUMS TOF F EN

REAKl IONSSCHAEUMSCH I NEN

14 4
12e
712
143

13 AOO

19 925

23 954

4a 456

15 50?

31 431

T

3235 1.

3235 75 SONST. MASCHINEN ZUP HER.
slerrutd v. scHAUMSToFFEN 575

-54-

573

811
169 34 384

18 r55

54 953

16 605

39 930

16 a1A io

I

I

I

I
I

I

1 9A6

T

1 896
246
113

562



ME LOE
NR

3235 AO

3235 91

3235 0A
323s 09

1 966 t 996 I 9A6

i:.Yl
1987

1O PPOOUKTION NACH 6UETERARTEN UND GUETERKLASSEX

MENGE
EINHEiTER:EUGN I S

TURMOREHXRANE FUER BAUSTELLEN

SOTST, BAUKRAI{E

8 ETONM I SCHAN LAGE N

945

.Yl

1000 DM
AN ZAHL
OER
BE TR.

1 9a7

136
129

l\4ASCHINEN ZLJR HERSTELLUNG,
REPARATUR U. RUNOgRNEUERUNG
VON FAHRZEI,]GBERE I FUNGEN

soNsr. MAscHINET rueh ole eE-
U. VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK
U. KUNSlSTOFF

ZUBEHOER, EINZEi' U. ERSATZ-
TEILE

FORMEN {WERKZEUGE )

SONST. ZUBEHOER
I NSGESAMT

2 293
1 165

34 57a

2 536
6 461

48 935

2 137
5 7A4

35 851

94 921
138 655

109 115
182 14A

1 23 5A3
1 60 195

191

A 684

2a4

2 641

552

5 434

713

311 ?2 479 15 157

3 AO7 126 516 a4a 411 112 7a5

1 070 721 I 595 3{3 I 185 215

3236

3236

3235

3235

3236

3235

3235

3235

3236

3236
3?36

3236

3235

3236

3236

3?36

3236

3236

11

17

19

21

22

23

25

27

30
41

45

I

45

16

18

18

36

6

34

674

632

5S2

111

ac6

364

390

465

18

1A

36

5

a

198

a9a

568

225

771

246

212

92?

{54

734

MASCHINEN FUER EIE BAUWIRTSCHAFT
BAUMASCHINEN F. HOCH- U. TIEFBAU

BAUAUFZUEGE, BAUWINOEil 642
2 369
6 6aO

12A

851
3 020

r 55

1 778
363
220

9 062

413
347
624

2 3Ä5

T
Si
T
ST
T
ST

T
si

T

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
l
T
ST
T

721

332
146

12 038

.1 557

1A 046

1C 91?

BSTOilMISCHER FUER BAUSTEI LEN
U. BETONWERKE

TRANSPORTMI SCHERAUFBAUTEN OHNE
FAHRGE STE L L

3 050
29 23a

1 622
10 498

2 969
29 694

523
149
146

? 203
291
237

7 947

302
605

1 960

11 049

3e 392

6 64Ä

11 761 9

393
497
97?
115

2 531
655

2 079
214

11 O7O

23 663
BETCNPUMPEN BETONSPR I T2

-E INPRESSGERAETE

3236 62

3236 64 ANOEPE URIVERSALBAGGER

3236 69

SONST. BAUMSCH I NEN
BA GGER

UN'VERSALBAGGER MIT U. OHNE
F AHRWERX

HYORAUL IKBAGGER MIT AUSSCHL,
HYORAULISCH BETAETIGTEN AR-
BE I TSWERK2EUGEN

SONST. BAGGER
STRASSEN- U. GLEISBAUIVIASCHINEN

B I TUMENMI SCHANLAGEN
ASPHALTOECKENREFORMER IREPA.

VER ) , STRASSENFRAESEft
ANIERE MASCHINEN FUER OEN BI.

TUqINOESEN U, BETONSTRASSEN-
BAU

BOOE N VERO I CH TER

27 437
1 967

32 226
2 252

491

1 003

1A 614

6 C76
34 967

a 790
43 900

6 515
36 41A

6 172

11 SO6

I 995

10 494

RAWEN U. PFAHLZIEHER
VERPUT ZMSCH I NEN

BETONVERO I CHTER

BETONVERTE I LERMASTE

STRASSENWA L ZEN

I 661
a 64
181

6 456

302
262
407

2 391

581

a1{

622
949

33

2A

145

3A

7

ao

31

149

fB

6

4

10

3A

29

134

12
41

6

902

682

729

105

160

8AS

509

9A7
262

415

3
27

T
ST
T
ST
T

961
981

.A
264 005 307 715 247 075

3?36 ?1
3236 72

T

T
3236 73

281
r 399

279
3 130

209
1 181

417

6a€

331 245

92
a9

14 980
2 395

74

17

7A
79

a2

a4

T
T
si
T
ST

T

2 2?3
972

a 471
10 018
a 204

2 693
1 005
7 919

11 091
a 879

9486
I

12

6

I

',2

11

3

I
6

31

11

9

MASCH]NEN FUER OIE STPASSENIN.
STANDHALTUNG U. -WARTUNG

WINTEROIENSTGERAETE ALLER ART
SCNST. STRASSEN. U. GLEISBAUMA

SCHINEft ALLER ÄRT
EROBAUGERAETE

RAOLAOER IN GRUNOAUSRUESTUNG

ANBAUGERAETE FUER RAO. U, RAU.
PENLAOER, PLANIERMASCHINEN U.
RAUPENSCHLEPPER FUER OEN ERtr.
BAU

PLANIERMASCHINEN AUF GLEISKET-
TEN ODER RAEOERN IN GRUNOAUS-
RUE STUNG

T

T
ST

14 050
I 973

3236 86

3235 8a

T

T
ST
T
T
T

246

3 704

I 5gO
118

4 aoa

2 553

5 57r

2 733

1 61 882 199 677 I 73 065

1Ä2 3a 232 41 975 34 B9A

18 037 15 534

1 ?38 219 402 451 1 2a1 761

723 62 97A 191 23 553

701 21 211 2a 766 14 008

VOEOERKlPPER oUMPER (ruLoEN.
K IDPER ]

SONST. EROBAUGERAETE
ZUBEBCER, EINZEL, U. ERSATZTE]LE

I N SGESAMT
3C O39

121 259

1 442
119

27 A46
114 A7 A

232 502 243 46A 22a Ä34

96

30
13

3236 A9
3236 0E
3236

3237 1 1

3237 1a

BAUSTOFF., KERAMIX. U. GLASMA.
SCH i NEN

MASCHINEN U. EINR]CHTUNGEN 2UR
HERSTELLUNG VON BINOEM;TTELN
U. ZUSCHLAGSTOFFEN

FUFR 5IE ZEMENT- KALT-
GIPS., TRASS- U. KREIOEIN-
DUSTR J E

FUER DIE SCHOTTER., SANO. U.
KIESINDUSTRIE U, FUER'OIE
TRUEWER V ERWERTUNG

ZERKLE INERLJNGS- U. S ] EBMASCH INEN
FUER ANOERE BEREICHE OES BAU.
STOFF-, <ERAMJK- U. GLASGE-
WERBES

MASCH TNEN ZUM ZERKLE ] NERN
ODER MAHLEN

MASCHINEN ZUM SORiIEREN, SIE-
BEN OoER WASCHEN

T

T 1 503

6ao

-55-

3231 24

3237 29
4 ?37

791

975

761

15 569

1 112

42 901

9 41A

12 324

I 025 a2

1 967

T
T
T

50

5

3

?
a

12

T



ME !:=
NR

3237 32
3237 33

3231 3a

3237 39

1 Sa6 1 985
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1987

1O PROOLJKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEITEP ZEUGN I S

EGGEN

XARTCFFELLEGEIVASCH i NEN

1:: I .:l.t:::.?T
1 986 1 946 1 947

3231 40

323? 5r

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR
HEPSTELLUNG ZEMENT., KALK
GIPS- U. ASPHALTGEBUNOENER
BAUELEMENTE U. AE.

VDN BETONSTE INEN
VON BETONPLATTEN 8IS 1 QM

P LA TTENGROESSE
VON AETONROHREN U. .FERTIG.

TE I LEN
VON BAUELEIYENTEN .AUS ASBFSA-

ZEMENT, VON LE ] CHTBAU. , I SO -
LIER- U. OAEWPLATTEIJ SOI{IE
KALK. G:PS. U. ASPHALTGE.
BUNOENEN ELEMENTEN

MASCHINEN ZUR GEWINNUNG VON NA-
TUPSTEINEN U. ZUR BEAREElTUNG
vON STE lNEir

KERAM:KMASCHINEN, MASCHINEN U.
EINRICHTUNGEN FUER OIE HER-
STELLUfoG

VON ZIEGELN !. GROAXERAMI -
SCHEN ERZEUGNISSEN

FEUERF ESTER ERZEUGN ISSE
EE I NKERAMI SCHER ERzEUGN ISSE

GLASUSCH I NEN
FUER DIE HERSTELLIJNG U. WARM.

BEARBE ITUNG VON FLACHGLAS
FUER OIE HERSTELLUNG U. WARM.

EEARBEITUNG VON HOHLGLAS
FUER CIE XALTBEARBEiTUNG VON

GLAS OOER GLASWAREN
GLASFORMEN
ZUBEHOEP, EINZEL. U. ERSATZT.

SONST. BAUSTOF;MASCHlNEN
MASCHINEN ZUR HERSTELLLJNG VON

SATTER]EN, ELEMENTEN, AKKUMJ-
LATOREN KOHLE U. SCHWElSS.
ELEKiROOEN

PACK'U. BALLENPRESSEN
ZUBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTElLE

I NSGESAMT

1 330

967

1 242

1 Aa?

1 616

1 175

15 949

21 121

19 505

?6 669

6 557

784

Ä 254

483

251

70

532

441

401

3 5S5

738

167

50 031

I 965

12 192

2l 584

34

11 52{

15 191

33 231

9 A77

25 976

27 653 15

?

6I 688

16
1

16

5 9AO

21 709 16

445

297

139

553

42 106 16

2
11
ao

?2 343 3

65

I 553

9 465

25

3?37 52
3237 55

6 111
148

1 575

370
919
429

5 105
354

1 189

45 419
3 374

40 156

37 466
23 519
55 142

42 6A6
a 930

41 022

3?37 71

3237 fÄ

3231 77

431

61 6

3237 79
3237 AO
3?37 g',,

3237 95
3237 09
3237

654
o43

83

588
732
610

19 345
17 199
7 701
I 575

24 875
16 212
11 942
I 718

2Ä 474
15 357
a 128

19

26
2

5 936
37 315

1 77A
.c 86a

I 546
5 899

30 490
7 6 259

461 442
93 107

541 494

14 364
72 565

399 270

3
14
a5

434
736
453

19

3239 1 1

3239 1 4

TRCCKNUNGSANLAGEN U. .MASCHINEN
FUER LANAdIPASCHAFTLICHE ER2EUG.

NISSE
FUER GRUENFUTTER U. HEU
FUER SONST. LANO{IRTSCHAFTL.
.ERZEUGNlSSE

FUER NAHRUNGSMITTEL U. TABAKWA.
REN

FUER TEXTILIEN
2ENTR I FU6E N

MASCHiNEN U, APFAEATE ZUM
TROCKNEN, BEFEUCHTEN, ERHlTZEN
U. XARBONISIEREN

FUER WAESCHE
FUER CHEMISCHE PROOUKTE
FUER HOL2
FUER BERGBAULICHE ERZEUGNISSE
FJEF LAC< 1 EFTE EE ZEUGN I SSE
KAWER. U. OURCHLAUFTROCKNER

94

416

538

394
3a 6

113

203

6Aa

203
43

669

912

537

25 aOA

2 565

16 919

1 945

3 701

12 520

o
3239 1 5

3239 ?\
3239 25

3239 30
3239 40

3239 50

T
T
T
T
T

T
ST

T

T
T
T
T

574
628
153

544
172
72A
184

10 167
24 O33
22 022

10 565

13 432
I 845

6

I

5 874

34 131

15 541

60 695

74i

1 .,AC

16 092

g 516

482
104
671
?71

1C
1

10
1
3

3239 82

3239 a5

3239 91

191
?7

493
4 30
426
7 61

68

3239 Sa
3239 09
3239

2 89!
471

5 15a
5AO

3 520
460

FUER GXCE- U. FEINXERAMISCHE ER-
ZEUGNISSE iAUCB FUER SCHLEIF-
SCHE]EEN U.A. SCHLEIEMITTEL)

FUER SONST. ERZEUGNISSE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

I ilSGESAMT

997
1 337

13 292

I 7C3
1 476

19 303

LANSI{ASCHINEN U. GERAETE
FUER DIE BCOENBEARBEITUNG U

- PF LEGE
PFLII5GE FUER SCBLEPPER. U

GESPANNZUG 2 135
4 282 3 '51

2 199
3 950

XO€lNIERTE LACKIER. U. TROCK
NUIJGSANLAGEN

KULT ] VATOREN ( GRUBBER )

MI T FESTSTEHENOEN WERKZEUGEN

BOOENBEARtsE ITUNGSGERAETE, RO
TIERENO, FUER ZAPFVJELLENAN'
TRlEB

514
341
799

11 515
30 246

15 675
35 705

12 964
31 924

?47 534 372 504 267 340

11

3241 17

T
ST

3?A1 ',3

32n. I 4

19
1

7

841
T
ST

T
ST
T
ST
T
T

T
ST
T
ST
T

516
1 257

204
371

335
9

3Aa1 16
32La a9

I 151
1 612
3 094

12 789
ÄE1

1 605

22 440
Ä zO4

11 38C

12 527
1 415
4 142

VIELFACHGERAETE
SONST, MASCHINEN

zUM SAEEN U, PFLAN2EN
3PILLMASCHINEN ICHNE EINZEL.

XORNDRILLGEPAETE U. HANDDRILL.
MASCH I NEN )

1 8f1
2 174
3 116

15 279
6AC

507
574
6a2
965
293
a4e

701
a1a

646

321
58C
759

a

1a
6

1a

13 9S4

3?41 ?= ANfEqE VASCHINEN J. GEPAETE

-56-

aoc
475
550
694
659

3 539
2C 988 6 476

3 410
,1 581

ME N GE

T

T

T

7

T
I
T

T
T
T
T

T
T
T
T

i
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rO PROOUKTION TIACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

ME N G E
EINgE:TER ZEUGN J S

ZETT. U. RECHWENCER

F E L OHAE CKSL ER

MAEHDRESCHER

FELOPRESSEN I P ICK-UP-PRESSEN )

:::l..rl.i:::T
AIIZAHL
DER
BE TF.MA iOE

NR

I 985

i:.ll
1 966 1 9a?

1, !J
1 946

1. VJ
r 986

i:.ll-
I 9a7 9a

:
ZUM SJENGEN

DUENGERS TREUEP
FUER KUNSTOUENGER3241 31

32! I 33

3241 35

FUEP STALL- U. ANOEREN OUEN
GER

JAUCHE- U. 6UELLEPUMPEN

3241 39
3241 41
3241 45

4 293
5 33 !
1 651

19 449

{ 246
7 136
1 046

25 161

37 983

34 468

23 566

293 739

23 171

3a 786

23.411

I 40 109

36 241

a6 138

29 173

189 453

? 347

1 645

3 619

5 02C

1 877

I 713

11 378

12 1Ä9

12 362

36 812 21 111

1 O2O 7O5 6a6 919

SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER BEREGNUNG !. gEWAESSERUNG
FUER OEN PFLANZENSCHUT:
EENTEMASCH:NEÄ FUEF HALMGUT

SCtsLEPPERMAEHWERKE MIT F JNGER
BALKEN ODER MI] HORIZONTAL
ROTIERENDEM WERKZEUG

32 41

321 1

3241

3211

32 41

3241

3241

3?a 1

26

241

104

7a

1 387

12 70A
1 587

27 12A

11 423

37 5A!

455 010

T
S1
T
S]
T
ST
T
T

i
ST
1
ST

i

1
ST
T

T
ST
T
ST

2 0Ä7
5 321
2 439

571

" 296
926
133

1 769

543
494
800
733
459

6S6
170
920

3 276
10 07a
1 809
1 579

1A6
924

104
1 132

13 396

15 177

5 252
7 297
r o52

3A 177

7
6
3

13

3241 51

52

55

56

59

61

h2

69

3
I

I
I

936
832
554
713
L39
371
a46
444

2 530
5 872
1 40?

11 701
1 237

547

3
9
5

-13
z

17

964
754
?51
713
t 1o
717
aa9
359

11

2

SONST, ERNTEMASCH INEN
ERNTEMSCHINEN FUER HACX. U

SONST. FELDFRUECHTE
KARTOFFELERNTEMASCH I NEN

2
a

32{ 1 9a

3241 96 MIi VERBRENNUNGSrcTOR, ANTRIEB

SONST. MASCHINEN
MASCHINEN U, GERAETE ZUM

FUETTEPN !. TRAENKEN
RASENMAEHER U.A. LANOMÄSCHINEN

RASENMEHER
MIT ELEKTROrcTORISCHEM ANTRIEg

3?41 9e
324 1 0a
3?A 1

sctosf. -aNDqascht\EN -.aE.
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSAfZTEILE

I NSGS SAMT

LANDYJIRTSCHAFTL ICHE FOEROER. U
TRAI{SPORTM I TTE L

F OEROERM I TTE L
HOEHENFOEROERER

ZUCKEFFUEBEN ERNTEMA SCH I NEN

MAH-. U. MISCHANLAGE\, KOM.
B IN IERT

GREIFERAU;ZUEGE FUER HEU U

SCHLEEPERANBAU. U.
rADER

406

ool

565
211

1 393
456

324

904
3 56
32s

98

7 233

13 302

3 AO5

4 669

19 786

3 162

I 264

4 51C

3 671

3241 77
32Ä1 7A

3241 86
32t1 d7

FUER SONST. FELOFRUECBTE
(EINSCHL. ZUSATZGERAETE FUER
HACKFRUECHTE I

ZUM DRESCHEN. SORTIEPEN UND
AUFBER= ] TEN LANOflIFTScTATT-
LICHER EFZEUGNISSE NACB
CER ERNTE

PRESSEN EUER WEIN u, OBS-
ZUM ORECHEN, SORTIEREN U. AUF
BERE:TEN A.ti.G.

FUER OIE TIERHALTUNG
MASCHINEI U. GERAETE FUEP DIE'

FUTTERSERE ITUNG
SCHROT.. QUETSCH- U. MAHL.

ruEHLEN

6

6

161
1 137

217

92

70

1 ?92

238

263

3241 A1

3211 82

3241 A5

2
5

15

653
T
ST

1
ST

T
ST
T

T

T
ST
T

T
T
T

14Ä
1 069

182
216

174
209 111

2 031

2 571

2 712

2 A91

1 728

2 0a5

16

19

46
396

69
129
412

370
691

14 455

467

11 539

226

611

RUEBENSCHNEIOEF MIT U. OHtiE
REINIGER, RUEBENMfEBLEN U. A
FUTTERAEREITER FUER FEINZER
KLEINERUNG

3
229

3
115

467
469
34 4
432
635
669
925

2
15a

2
9a

423
94a
718
18A
116
179
534

249
3

135

19
8!

5a3
566
725
313
a92
662
974

56 982
I 651

175 135
6 2 65

134 A7?

66 9a8
6 954

I 74 08A

3242 12

3242 13

3242 1 1

3?42 1 6

3242 17

3212 1a

3242 19

3212 51

ENTNlI STUNGSANLAGEN MECBAN ] SCP-
AUTOMAT I SCHE OUNGEAEUMANLAGEN

FOERDER6EBLAESE FUER HEU
STROts, GARBEN U.SPRE!

2A
99

15
66

67A
1 011

647
542

422
636

843
324

590
237

I OO5

r i 30
2 334

i 555

555
266

627
490

272
356

T
ST

T

T
SI

T
ST

T
ST
a
ST
1

T

T
T

314
111
55C
441

1 ,.4

6 646

1C 555

2 a?8

. 6e7

1 572
I 765

2 042

7 391

13 009

3 029

954

918
I 344

13
13

, o:.

a

4
15

543

I 545

3 549

ao9

619
1A 979

7ANHAENGE

23

(O€RNERGEBLAESE

196
590
114
498
65?.

93
304

1a
351

2 067SONST. FOEROERMITTEL
LANOWIRiSCHAF T! ] CHE LAOEWAGEN

Ä1IT OOEF OHNE BE. U. EN:LAOE
VORRICHTUNGEN U. SPEZIATAUF -
BAUTEN

ZLIBEHOEP, EINZEL- U.ERSATZTEILE
I NSGESAV-

1A 312
4 45_o
2 A16

17 767

7 092
-l oa5

679
13 199

10 28.
Ä 501r 355

l6 891

69 024
13 600

49 888
6 6 64

63 904
11 274

r5
2C

3242 A9
3242

T

ST

1
3243 11
3243 15

MI LCHWIRTSCHAF TL I CHE MASCH INEN
MELKMASCBINEN U. .ANLAGEN
MILCHKUEHLEA MI; XAELTEMASCH JNE

-57-

.14 102 97 413 1'7 A7f

I

I

I

3

T

A

I
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1O PROCruKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERXLASSEN

ME N G E
E IflHE IT

i
I

I

I

I

I
3243
32 13
3243

3214

3244 61

3244 63

321a 65

32.4 66

3244 5A

MELOE
NR

ERZEUGNiS

9C
09

SONST. MSCHlNEN
ZUBEHOER, EINZEL' U

ACKERSCHLEPPER U, EINACHSIGE
I.OTORGERAETE

E INACHSSCHLEPPER

1 986 1 945

i:.ll
ERSATZTE I LE

I NSGE SAMT

931
ao7

2 167

1 315
671

1946 1 945 I 987

1 ::
293
745
634

32 610 45 409
I 650

19A7

ANZAHL
OER
BETR.

r 947

.l:.ll
4C 095
10 745

14
13

T
T
T

54 718 68 954 64 279

10

33

3a

36

37

3a

39

A6

51

6C

7C

ao

ANDEAE. ACKERSCHLEPPER
RAE U. RAUPENSCHLEPPER
BIS IA XW

163
196
117

965
789
426
913
218

110
253

243
493

59
43

2 715
I 311

21 9A2
6 486

31 A?3
5 813

11 75O
6a 448

311
5AO

60
40

3 150
1 488

28 015
I 943

24 791

1s o20
71 719

UEBER 1A BIS 25 KW

UEBER 25 gIS 37 XW

UEEER 3? BIS 59 KW

UEBER 59 KW

RUEHR SCHLAGMASCH I NEN

AUTOMTISCHE EACKOEFEN

46 72?

6 943

1 514

31 555

25 6 41?

7 613

1 152

36 915

321 473

406 845

186 074

391 908

1 39 434

294 O9A

1 60 435

T
ST

T
ST
T

T
ST
T
ST
T
ST
T
T
1

1

3a
11
31

7
3244 9a
3244 A9
321 A

E INACHSIGE rcTORGERAETE
ZUBEHOER, EII!ZEL- U.ERSAT2TEILE

I N SGESAMf
16
B8

a
5

40

NAHPUN6SM I TTE LMA SCH I NE N

XONSERVlERUNGS- U. VERWANDTE MA-
SCH I NEN

MASCHINEN U. APPARATE FUER OIE
OBST. U. GEruESEKONSERV]ERUNG
U. OIE MARMELAOEHER-
STE L LUN6

USCHINEN U, APPARATE FUER OIE
ESSIG- U. SENFHERSTELLUNG
F I SCHVERARBE I TUNGSIüSCH INEN

MASCH]NEN U. APPARATE FUER OIE
TROCXENM]LCH- U. KAESEHER-
S]ELLUTG

MEHLMJELLEREIMASCH]NEN U. .AI.
LAGEN

SCHAELruELLEREIMASCHINEN U. -AN-
LAGEN

PNEUMATISCHE FOEROERANLAGEil FUER
GETPE IOE

GETREIOESPEICHERANLAGEN, MIT
FOERDEPM]TTELN, ENTSTAUBUNGSAN-
LAEEN U. AE. MSCHINELLE EIN.
R lCHTUNGEN AUSGERUESTET

BAECKEREI - U. KONO]TORE]MASCHI.
NEN U..OEFEN. TEIMAREN. U.
DAUERBACXWARENHERSTELLUNGS -
MSCH I NE N

TEIGKNET- U. -MISCHMASCH]NEN

1 061 032 a3a 627 a3a 91 6

23 314

3?45 1?

3?15 1 4

32a5 17

3245 21

32Ä5 25

3215 '?A

32n5 29

3245 31

3245 32

2 303

416

29 210

30 !54

10 354

3a 707

15 800

I 4A 1

15 639

30 a40

I 409

19 315

I 526

7 503

aso

249

271

o19

320

627

295

oa9

101

253

369

897

322

216

2a
18

I

''1 4

9

13

13

3

I

7

5

10

1 096

354 17 r9C

a 4,-6

19 435

a 2a3

11 049

495

361

1 887 927

431

138

7 568 24 525 11 197

11 321 16 691 13 1Aa
TEIGTEILUSCHINEN U. TEIG-
TEIL- U. -WIRKMASCH]NEN
(KOEINIERT) 397

75a
53

435

12 666

1 766

T
ST

T
ST
T

{18
706

544
aa4

Ä23
647

436
715

Ä4
379

597
910

3245

3245

3245

324 5

32 aa

32 A5

32 Ä5

32Ä5
3215

32n5

32 a5

3245

3245

ZUgEHOER EINZE-. U. ERSATZ.
TEILE FUER EACKOEFEN, A,N,G.

FUER OIE FLEISCHVERARBEITUNG
SCHLACHTHAUSANLAGEN U. .E IN-

R ] CBTUNGAN
ruRSTKUECHENMASCH 1 NEN
SONST. FLEISCHERE]MASCBINEN

FUER OIE SUESSWARENHERSTELLUNG
KAKAO' U. SCHOKO!ADENHERSTEL-

LUN'SMASCH I NE N

MASCNINEN U. APPAEATE FUER OIE
BCNBON. U. SONSl. SUESSWAREN.
HERSTELLUNG

INASCHINEN U. APPAEATE FUER DIE
:UCK ER I NDUS iR I E

MASCHINEN U. APPARATE FUER OIE
OELMJELLEFEI U. SPE ISEFETTHER'
STE. LUruG

GEWERBL 1 CBE FUTTERMTTTELHER -
S T E: LUNGSMASCN I NE N

SONST. NICHT GENANNTE MASCHIN=N
2U8EHCER, =INZEL- !.ERSATZTEILE

I N SGE SAMT

MASCHINEN FUER TE]MAREN U.
HILFSMASCHINEN FUER DIE
BAECKERE' U. KONCiTOREi

SAUERAACKWARENHERSTEL LUfl GSMA
SCHINEN U. -OEFEN

N ] CHTAUTOMT I SCHE BACKOEFEN
424

1 200
667

a 749
344

639

320

571

o54

316

2Ä 436

2a a17

7 775

o69
50 5
4?2

45 sBC
66 A7B
17 941

T
T
ST
T
ST

136
564
709
218

15

19

6

a7a
156
141
518
556

21 772

32 504

194

215

245

644

574

033

923

23)
216
349

9aa

526

oo5

667

.,3

3

3l

9

22

17

5

29
55

13

33

15

14

29 542
4a 437

2 869
5 442

79 972

467 395

5
5

95

694

45 90
45 09
45

T
T
I

2 51a
1 235

524

1 7?5
1 744

7ao

201

o63

894

1 456

?47

I 558

426

T 439 1 5 660

13 095

456 a95

64 6

460

4
I

t la

15

19T

1

1 AO2

I 468

473

I 306 15 067

159

66Ä

51

21

3E

l

T

595
124

3 54 5

194
219

Ä 661
33 220

145
149

a 227
25 749

e 360
3 2Ä9

73 144

412
585
9423?

1 774

3246 t3

MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAHRUNGSM] TTELHERSTELLUNG
BPAUEREI., KELLEREI- U,GETRAEN

KEHEPSTELLUNG
GAER., LAGER- U. AgFUELLEE.

FAESSE .FUER DIE GETRAENKE-
HEASTELLUNG

-58-

a 960 1 644 19 045 35 534 23 00. r9

i
I

I

I

I

I

T

T

T

T

T

T
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T
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1O PPOBUKTIOII NACH GUETEFIARTEN UNO GUETERXLASSET{

1

i
I

I

I

I

I

I
I
I
I

I

.l

ER ZEUGN I S EINHEIT
1000 oM

AN ZAH L
üEi
EE TR.

i
i-l
I

I

I

MELDE
NR

3246 14

3246 1A

3216 19

1 985 1 967

l:.Y1.
1987

53 771

9 905

16 230

5 164

16 624

91 556

946 sa6

.Y:
9e7

.::

1g

I

22
23

GRO SSKAF F E EMASCH I NE il
GESCH IRRSPUELMSCH ] NEN

MASCHINEN U. APPARATE
FLIER DIE HERSTELLUNG VON

BIER
FUER OIE HERSTELLUNG VON
WEIN, SEKT, LIKOER U. SONS'i
ALKOHOL ISCHETJ GETRAENKEN

FUEF DIE HEPSTELLUßG VCN
MINERALWASSER, LIrcNTOEN U.
SONST, ALXOHOLEAEIET GE.
TRAEtrKEN

FUER GROSSKUECHEN U. GASTWIRT.
SCHAFTEN

AUFSCHNITT- U. KAESESCHNEIOE-
MASCH ] NEN

GRC SSKUE CHENMASCH I NEIJ
gIERORUCKAPPARATE U. SCHANK.

T I SCHANLAGEN
MSC{INEN U. APPARATE FUER OlE

VE§IARBElTUNG VON KAFFEE U, TEE
MASCAINEN U. APPARATE FUER DIE

TAAAKVERARBE ITUNG
MSCHINEN FUER D]E HERSTELLUNG

VON ;ARBEN, SEIFEN U. KEEZEN
MASCHINEN FUER OIE PHARMAZEU-
TlSCHE U.KOSMET]SCHE INOUSTRIE

F ARBE NHERSTEL LUNGSMÄSCH I NEN
XOMPRIMIERMASCHINEN
SCNST. MASCHINEN FJEP O]g

PHARMAZEUTISCHE U. KOSMET:.
SCHE INOUSTRIE. A. N. G.

UNMRSAT-MISC!- U. -KNETMA-
SCH I NEN

155
491
167
c91
or9
2?O

1a?
4 205

174
1 340

11 034
247

145
4 039

205
I 2A1

11 465
?23

14 090
21 420

14 339
?3 957

13 957
26 12A

5a 4A2
11 956

72 C3^
15 663

65 !57
11 A09

T 3 467

292

139

464

a 119

436

753

174

790

1 046

118

155

506

106

348

752

3 SO9

279

628

34 105

9 A47

13 971

{9 a55

14 290

1a 653

3246 ?4
3246 2a

6
3

1A

ST

ST
T

5
3245
32Ä

27 605

a 928
120 0s3

3216 ?1

3247 10

3246 30

3246 4a

3246 51
3246 55
32a6 58

T

T

T

183

459

216

634

841

r15

197

231
652

232

442

345
954

11
12

I
13

6

14

17

3

6

13

3 701

17 614

16 006

4 214

T 167
821

370
975

179
796

3 63a
13 997

10 830
25 560

4 373
5 102

5
6

2C

1O

3
a:

T 22 614 16 073

14 551

422 210 483 81 I

45 2A1 1A O98

3246 61

3246 65 UN iVERSAL -SIEBMASCH lNEN

3246 08
3216

ZUBEHOER, EIN2EL- U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

277
1 48?

104
135

2 473
13 455

449
I 543

309
231

2 932
lg o97

269
6 aol

146
115

2 223
14 320

5 87a
91 097

T
S]
T
ST
T
T

321) ?1
3247 21
3247 27

VERPACKUNGSMASCH I NEN
SONDERUSCHINEN FUER OIE HER.

STELLUNG VON BLECHPACXUNGEN
ABFUELLMASCH ] NEN

FUER GETRAENXE
FUER FESTE STOFFE
FUER FLUESSIGE U. PASTENFOER-

MIGE STOFFE
VERSCHLIESSffiSCHINEN

VON GETRAEflKEPACKUNGEN
SONST, PACXUNGEIJ

OHilE VERSCHL I ESSMI TTELN
MIT VERSCHLIESSMITTELN

E I NSCH LAGMASCH I NEN
EINWICXELMASCBINEN
E I NSCH LAGMASCH I NE N

FUELL- U. VERSCHL]ESSMASCHINEN
FUER GETRAENXEPACKUNGEN
FUER SONST. PACKUNGEN

FUER FORMSTABJLE PACKMlTTEL
AUS GLAS L. FEIhXEPAMI(

FUER FCRMSTAB]LE PACKMITTEL
AUS MEIALL I(UNSTSTOFF U.

SONST. MATER IAL
FUER KARTONSCHACHTELN
EÜEE F.EX]BLE PAC(MIT-ET

Z.B, FUER BEUTEL
FORM.. FUELL. U. VERSCHLIESS.

MASCB T NEN
FUER GETRAEN(EPACKUNGEN
FUER SONST. PACKUNGEN

FOPM., FUELL. U, VERSCHLIESS.
MASCHINEN FUER SCHLAUCH. U.
S IEGELRANDBEUTEL

KAL:. U, WARM- -IEF: IE-.
FUSLL- U. VERSCHLIESSMASCHI
NEN

I NNE NAEUTE L /AUSSE NVERPACXUNGS
-FORM., U. VERSCHLIESSMASCHI
NEN

FOPM. FUELL. U, VERSCtsLIESS.
MASCHINEN FUER SONST. PACK,
MITfEL AUS FLAECHIGEM PACK-
STOFF

MASCHINEN ZUM HERSTELLEN OER
PACKMITTEL AUS SCHMELZE,
GRANULAT OOER VORFORMLING U.
ANSCHiIESSENCEM FUELLEN U.
VERSCH L I ESSEN

MSCHINEN ZUM REINIGEN, TROCKNEN
U. ABWEHREN VON MIKROORGANISMEN

VON GETRAENKEPACKL]NGEN
VCN ANOERETT PACKUNGEN U. PACX-

MITTELN
VERPACKUNGSMASCHlNEN SONST. ART

SAWE I-PACKMASCH I NEN
HERSTELLUNG VOft SAIf4ELPACKUN-

GEN
FUER G€TRAENKEPACKUNGEfo
FUER ANDERE PACKUNGEN

T

T

T

T

T
1

I
T

330
810

179

612

?81
954

434 609

4 126
93 147

11 620
2? 334

10 856

17 3aa

9 179
23 671

9
I

3247 31

I 554
55 114

17 642

16 359

291

531

2AB 2 522

9A 190

204
.83

?23
417

12 4AA 18

6

3217 31
3247 37

3247 41
32a7 49

27a
8AA

542
1 049

499
214

56a
479

2.358
21 920

ll 180
34 971

I O3A
21 35A

15
13

40 569
42 114

26 316
29 24A

13 577

55 171 48 {64

2? 666 11 197

3247 51

32a7 53

32a7 5a

35 409

3247 57
3247 59

211
511

9a

671

!58

o53

107

127

11

19
12

10

29

531

145
126

217

o79

t5

33

54

105

e

35

210

o64

254

253

o73

954

29 62a
17 599

?2 982
14 530

32 47

32 47

32 47

3247

32 17

32 47

62

489

455

aa1

104

110

2a ?a5

66

5 499

1? 597

38 879

10 169

1e 150

21 510

6 /- 1A6

5 412

12 Ca4

61

63

65

66

ei
1

3247 7 I
3247 75

199

4 394

1 623 53 741 n3 74.

56.
T
a

109
?78

3A3247 91
3247 93

-59-

681
r 592

504
33 144
32 525

d4 064
2C 553

I 946

a

7

7

a

7

_t
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,O PROOLIKTIUN NACH GUETERAR,EN UNO GUETERxLASSEil

MENGE
EINHEIT

ANZAHL
OER
BETR.MELOE

3251 12

3251 1 a

23

24

25

26

2A

3,

32

34

35

3251 37

3251 50

3251 50

3251 AO

3251 9.

3251 95

ERZEUGNIS

FILTER U. FILTERPRESSEN

ZENTR IFUGEN

1 965

l: Yl
1 986

-': Yl
1947

391
140
224

1 494
1. 555

653
157
713

I 722
20 319

453
137

I 751
16 119

Ä47
6A7
626
!90
4A2

116

3 768 5 452

A9
92

9 255
21 451

1 945 1 986 947

.Y:
947

3247 95
3247 97
3247 99
3247 09
32 47

ETIKETTIER., SANOEROLIEP- U.
BAITDUMK LEBEMASCH I NEN

FUER GETRAENKEPACKUNGEN
FUER AßDERE PACKUNGEft

SORST, VERPACKUNGSMSCHINEN
]UEEHOER, E]NZEL. U, ERSATZTEILE

I NSGESAMT

31
12
19
91

655

47
15
24

122

o43
116
372
762
776

37
12
23

107
695

oo2
77 4
162
59A
55e

T
T
T
1
T

11
9

15
a1

1a
17

EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN FUER
OIE CHEMISCHE U. VERWANOTE INOU-
STRIE

FUER OIE OBERFLAECHENBEHANOLUNG
HOCHORUCKREINIGER (AUCH MlT

OAMPFSTUFE )

3251 r 3
3251 17

FUER OIE VORBEHANOLUNG
ZUM LACKIEREN Z.g. IM GIESS
WALZ., TAUCHVERFAHREN

3 562
53 452
2 417

3 99.
76 959
2 147

3 655
5S O19
2 A3A

71 814
a? 250

90 a50
64 660

76 405
6a 771

T
Sf
T

T
ST

T

325 1

325"

3 261

3?41

3251

3251

3251

3251

3251

SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER DIE OBEPFLAECHEilBEHAilD-

LUNG
FUER OIE ANOEGANlSCHE U. ORGA-

il ISCHE CHEMIE
FUER OIE ANORGANISCHE CHEMIE

FUER OIE STlCKSTOFF. U.
KUNSTOUENGERHERSTELLUNG

SONST. EINZELAPP. U. .I\'ASCH.
FUER DIE ORGAN]SCHE CHEMIE

ZUR HERST. VON !EIM, 6ELA.
TINE, FIRNIS, XITT U.A.E.

ZUR HERST. VON TECHN. FETTEIi
U. OELEN, ZUR EXTRAKfION U.
HAERTUNG

SONST. EINZELAPP. U. .MASCH.
FUER ALLGEM. CHEMISCHE ZWECKE

E I N 2 E L . AUTOK L A V EN

T
T

424
493

769
526

364
476 62

6
I935

5111

I 126
6 722

T 123 3?4

184
112

4 854
51 257

724
362

261

951

277

404

494

1 894

3 756

5 907

1 9!5

AE

3 558

149

T
254
26A

Ä11

781

,14

667

199
325

355
6?O

6

6

32

12

26 AO5 26

4 174 5

11 714 5

1C

11 132 14

12

4 ?C9
11 265 12

25

T
ST
T
ST
T

115
105

1 ag6
5C 566

aol
?70

131

I 735
53 SA6

306
2AO

2 841

55 395

l9 768

.5290

93 762

37 15n

4 633

52 532

17 208
RUEHRWERKE, KNET. U

MASCH 1 NEN 1 097
I a1Ä

I 310
2 ao3

955
1 821

I 32A
1 125
4 t62

549

549
629

262

2 5t7
90s

I 840

1 540
911

5 755

MtscH-
T
s

EINZELAPP. ZUR WAERMEBEHANO-
LUNG VON STOFFEN

23 132

a 732

10 334

?95

Ä2 707

I 446

T
ST
T

T

T

T

T

T

25 572
61 055

43
119

24 A54
74 995

16
45

938
248

275

325r 38
325J 40

SONST. EINZELAPP, U. .MASCH.
FUER OIE GAERUNGS. U. STAERKE-

I NOUSTR I E

EINZELAPPARATE, -EINRICHTUNGEft
U. 'AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS
SICHERE TANKANLAGEN, SPEZIAL.
EINZELAPPARATE FUER SCHIFFS.
AUSRUE STUNGEil

EINZEL.WAERMEAUSTAUSCHgF (SO.
WEIT NICHT ZU OAMPFKESSELN
GEHOERENO )

EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN
FUER DIE GASERZEUGUNG

EINZELAPPARATE U. .MASCHINEN
FUEE DIE WASSERBIHANOLUNG

AUF CHEMISCHEM U./ OOER BIO-
LOGISCHEM WEGE

AUF MECHANISCHEI4 WEGE
FUER TRINK-, BRAUCH. U. KES-

SELSPE I SEWASSER
FUEF ABWASSER

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
I NSGE SAMT

ANLAGEN FUEE CIE CHEMISCHE U.
VERWANOTE INOUSTRIE

FUER OIE ANORGANISCBE CHEMIE
;UER OIE ORGAN]SCHE CHEMI: U.

FUER O]E GAERUNGS- U. STAERXE.
I ND!STR I E

EXPLOS IONSS I CHERE TANKANLAGEN
U. SPEZIALAPPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN

ZIJR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U. XRAFTSTOF-
FEN, GASTANKANLAGEN U. TANK.
STELLENEINRICBTUNGEN

TANKWAGENAUFAAUTEN OHNE FAHR-
G9STELL

SPE? I AL-APPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN

WAERMEWIRTSCHAFTL ICEE ANLAGEN
IWAER[lEAUSTAUSCHER )

WASSERRUECKXUEH!ANLAGEN MI TTELS
LUF T

156

427

169

1 730

6a

745

34 6

451

1A 036

2
7

3 070
7 565 30 74A 41 731

4 155

53 695

6 207

51 77A

5 626

3251 97
3251 09
325r

536

6{3

11

11
3o
o7

\i 751
22 294

112 565

a
',2

110

3452 10
3252 3A

1

5
1

T
l
T
T

I

20

T

T

a4a
119
26?

581
1 490
5 161

29 595

775
I 304
a 268

3a 714

912
701
113

17 611
2A AO2

136 474

645

2 015

624 723

6 296

20 39a

905 a32

23 721

45 aa6

5A5 325

1A 236

3252 51

T

T

33 652

13 414

4 118

77 591

55 56.

31 7AA

3 012

71 593

36 7Aa

19 t27

1 265

77 058

12
3252 52

3252 55

3252 6A

3?52 70
T

3252 BO ANLAGEI\ ;UER OIE GASERzEUGUNG

-60-

3 416
1 364

251

216

665

3A

.o0

274
216

66
24 966
7 666

50 459
7 691

19 691
4 550 6

T

2

7

A

I
5

T



ER ZEUGN i S

]O PROOUXTIOI NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

E : NHE.I fME LOE
NP

3252 9?

3252 95

325? 97
3242

325. 10

3254 0r

TRBE

I

I

t-
I

I

l.
1 966

AxIAaEN FUER DIE WASSERBEHANoL.
AUF CHEI{iSCHEM U.,/ OOEP EIOLO-

GISC;EM WEGE
Ft]ER TRINK.. BRAUCH. U.

KESSELSPE JSEWASSER
FUER ABIIASSER

AUF MECHANISCHEM WEGE
FUER TR'NK., BRAUCH. U. XES-

SE.SPE I SEWASSER
FUER ABWASSER

I NSGESAMT

T

1 986

i:.Yl
19A,

? 11A
1 545

1 612
56a

1 964
7Ä2

1 000
499

1 945

2 121
44 163
.4 995

64 604
39 35.

1987 1 98?

4a 4AO
27 1ga

21
29

1

1

T
T
T

39
30

I 159
5 121

31 61?

I 254
1 386

19 312

12 695
7 8?8

14 515
23 7AA

14 697
I 761

1C

18

2 S50 5

?64 172 438 451 295 5A3

MASCHJNEN U. E]IIRICHTUNGEft FUER
OEN BEPGBAU

GEWINNUNGSMASCHINEN FUER DEN
BERGBAU UNTERTAG= T

ST

T

{3 463

6. 21A

45 079

61 243

26 008

62 71a

3251 21

3254 25

ZUBEHOER, EINZEL- lr, ERSATT-
TEILE

STREB- U. STRECKENFOEPOERMITTEL
IEINSCHL. ANTRIEBE, UI«EHRSTA-
TIONEN U. SONST. BESTANDTElLE)

FOEREERtsAENDER MIT GUWIGURT
IN NORMALAUSFUEHRUNG

SCHISgENCE U. STAUENOE FOER.
OERMI TTEL

SONST. FOEROERMITTEL
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZT.

SONST. MASCHINEN U. EINRICHT.
FUEP OEN UNTERTAGEBETRIEB

ORUCK LUF 7. ZAHNRAOrcTCREN
HAESPEL, WINOEN U. SCHRAPPER.

ANLAGEN
LAOEMSCH I NEil
GESTE I NSBOHRMASCH I NEN
SONST. MASCHINEN U. EJNRJCHT.
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT.

ORLICXLUFTWERKZEUGE FUER DEN
BERGBAU U. OIE INOUSTRIE DER
STEINE U. EROEN

ABBAUHAETHER
SONST. ORUCXLUFTUERXZEUGE U.'

.GERAETE FUER OEN SERGBAU
ZIJBEHOER, EINZEL.U. ERSATZT.

USCBINEN U, EINRlCHTUNGEN FUER
SCHACHTFCEROEFUNG YJAGENUM-
LAEUFE U. STRECXEN

FOEROERMASCHINEN FOERDER-
XOERBE FUER HAUPT. U. BLINO-
SCHAECHTE

T 37Ä

11

149

2 390

397

631

18

315

. 604

421

199

e37

I 061

? 1t

2 58C

s56

90a 3 596

1 292

2 226

17 2s'1

oo5
735
817

387

643
B7A

3251 ?7
325a a?

3254 3.
3254 33

, o98
5 490

19 A74

999
3 459

10 405

7 9A6
17 056
96 391

11 782
25 503
79 203

I
I

22

481
359
274

2

3254 37
3254 38
3254 39
3254 03

T
T
T
T
T

73a
553

I 215

a 69?

187
7A1
a1a

946
426
409

7 413

795
643
750

ss6

7 611
,3 790
29 413

67 636

4 358
7 602

64 A50

3

I
38

3
11

70

3251 11
3254 48

T

3254 04

3254 53

17
355

37
215

2A
2A7

124
17

1 639
10 387

3 A06
6 185

1 151

960

6

T

325Ä 57

3254 59

3254 05

725

2 029

ao3

4 636

FUELLORTE INRICHTUNGEN, EIN
RICHT. FUER WAGENUMLAEUFE 740

375
1{O
156
95!

3 875

I 573

T
ST
T
s'I
l

494
146

346

SONST. STRECKENE INRICHTUNGEN

ZUBEHOER, EINZEL' U. ERSATZT
FOEEOER- U. GEWINNUNGSGERAETE

FUER OEN TAGEBAU
SPEZIALBAGGER
SJNS-. FOERDEE. U, 6EWI[.

NUNGSGSRAETE
zUBEBOER, EINZEL- U. ERSATZi,

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUP
AUFBEREITUNG VON MINERALIEN
ZUE GEWlNNUNG VON ilE.METALLEN
SOWIE FUER HUETTENI{AENN]SCHE
VORBERE ITUNGSANLAGEN

AU=BäRE ITUNGSüASCH INEN U. -AN.
LAGEN

FUER ERZE
FUER STE]NKOHLE U. KOKS
EUER BRAUN(ONLE U. TORF
FUER XALI, S'TEINSALZ U.A,

M,INERAL lEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZT.

KOKEREIMASCH;NEN IEINSCqL. ZU.
BSqOEE, EINZEL- U. ERSAT2T. )f IEFEOBR. U. EROoELFoERoERGE.
RA=iE U, .ANiAGEN

TIEiBOHRGERAETE U. -ANLAG=N
EEOOEiFOERDERGERAETE U. -AN.

LAG€N
SPUELPUMPEN FUER TIEFBOHRAN-
-A:E\, TiF=PUIiOEÄ EUER CI;
EROOE L;OERDEFUNG

ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZT.
I NSGESAMT

36 207
940

12 491

617 10 388
9A O40
15 596

6A 447
12 A73

46 3 401
23 9A2 13 010

1 016
r9 060

13

3254 06

325a

3254 61
325.55

325a 07
325t Aa

3254 gl
3254 94

3254 a3
3254

Ä 514
546

190
2 682

1 744

1A2

589

497

509

I 79
56 6

71
72

75

3254
3254
325a

T

T

20 579 1e 79a 13 A41

2 659
435

2 355 9 014 2 756

32 142 17 668

5A9 9O5 697 129 497 6A7

I 451 7 971 7 195

2,-

a

325{ 96

T

T

! o52

67 .157.

301
2 A91

73 a42

232
2 276

5i 490

50 149
35 383

17 70a
29 051

18 168
19 904

2
15

KRANE U. HEBEzEUGS
LAUFKRANE
HAENGSKRANE (OHNg STAPELKRANE)

BRUEC(ENKRANE FUER GREIFER U.
HAKEfoBETRIEB MlT OFFENEN LAUF
(ATZEN
BiS 50 T;RAGFAEHIGKEIT

81

T
ST

T

ST 1

715
146

731
129

3255 12

3255 13 UEBER 50 T TRAGFAEHIGKEIT

-61-

3 167
621

3 ?1.
5go 29 163 33 65a 31 ?27

I

AI{ZAHL
oEp

3a

T
T
T

2
7

T
T

1

T

T

I
3

I
t

2



MELOE

3?55 45

3253 af

3255 4A

NR

1O PROOUXTION I1ACH GUETEFIARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT T.:_1.:.:ER:EU6N IS

HAEflGEBAHNEN

STUECXGUTGREIFER U. .HEBER

;;;;;;
OER
BETR.

I 9471 985 1 946 1947

I O90
310

1 495
520

I OAi
34a

817
76

017
313

714
103
903
270

2 472
91

907
?65

1 650
118

2 491
134

1986 1 9A5 1987

i: Il
3255 14

3255 15

E I ryTRAEGER -BRUECKENXRANE MI T
E LEK TRO ZUGL AUF KATZEN

MEHRlRAEGER.BRUECXENKRANE MIT
E c E KTRC ZUGLAUF KAT ZEN

T

T
ST
T
ST

T
ST
T

3?55 1 5

3255 18

13

14

14

za

132

o21

54A

1a5

4 41

421

167

a53

19

13

15

39

45

?

?2o

648

197

o11

o16

204

a4c

461

13

13

26

21

3

156

515

555

Ä48

353

235

310

751

17

I

I

12

7

7

7

2Ä

7

4

11
Ä7

16

STAPELKRANE, REGALBEDIENUNGS.
EINRICHTUNGEN IN SAEULENBÄUART

5
2

963
6a

3255 20
3255 30

HUETTENKRANE
VERLAOEBRUECKEN, PORTAL. U,

HALBPORTA LXRAftE
OREHKRANE

PORTAL. U. HALBPOETALOREHKRANE3255 4 '
3255 43

a

4

9

T

T
ST

T
ST

T
ST
T

T

T
ST

493
16

305
997

16 365
35

2 238
16

ANDERE NICHT GENANNTE OREHKRANE
SCHUETTGUTGRE IFER U. STUECKGUT-

GREIFER U. -HEBER
SCHUETTGUTGRE I FER

235
174
946

2 292
' lo3

27 ABO
10 449

32 094
19 363

879
261
{ga
13?

226
348

953

I 953

5 794

6 822

5 301

s 808

5 474

SAEULENSCHWENK- U. WÄNOSCHWENX-
KRAN

FAHRZEUGKRANE IIIOBIL- U. AUTO
KRANE )

LKW.LAOEKRANE ZUM BE. U. ENTLA.
OEN OER EIGENEN LADEFLAECHE

342
7Ä8 718

a 261
205

13 191
309

9 4aO
201

2 106
1 1?1

770

091
422
489
232

161
360

1A5
29A

342
316
761
54S

3al
707
596
?42
121
427

516
77 4
845
2A1
2A1
744

1 316
I ao4

ao2
217

2 001
2 579

29 499
7 a62

a
3

3?54 f1

3255 75

3255 eO

3?55 09
3 255

SONST. OECKHI LFSMASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

t NSGESAMT

3255 93

-i255 95 LAOEWI NOEN

3255 97 ANXER- tJ. VERHOLWINOEN U.SPILLE

HUEWERKE FUER BRUECXEN, SCHLEU.
SEIi U. WEHRE, FAHRZEUGKIPPER

OECK. (SCHIFFS- )H : LFSUSCHINEN
RUOERMSCHINEN U. .ANLAGEN

SERTENHEBEZEUGE IEINSCHL. HANOBE.
TRIEBENER KRANE)

KETTENHEBEZEUGE, HANDBETR IEBEN
SE I LHEBEZEUGE, HANOBETR IEBEil
SE I LWIilOEN, I{OTOFI ISCH BETRIEBETT

ELEKTROTONTAGEwINOEN ( E INSCHL.
MEHRTROIVTT4E LW I NDEN )

SONST. IiDTOR. BETR. SEILWINOEN
HANDBETRIEBENE KRANE
BYDRAULISCHE HEBEGERAETE U.

-BUEHNEN
LADEBORTilAENOE , UEBEPLAOE -

BRUECKEN

1 011
266

I 05{
35 253

1 20a
147

7 801
5A 645

1 061
344

5 582
34 990

T

T
ST
T
ST
T
T
T

ST

T

2 A93

2 273

a o?3

2 173

2Aa

3 524

2 160

245

432 376 612 341

10 314

94 72A

I 290 a aos

57 114

I
2

73

440 541

3256 10
3256 20

196
314

3 466
3 416

4 043
a 226

273
374

3256 31

3256 72

3256 39
3255 40

I

T
ST
T
T

T
ST

T

f
ST
T

T

T
ST

324
371
550
616

234
264
499
611

3 004
1A 752
3 959

2 236
29 401
5 304

1 519
21 876
4 465 4

525
1 037

!93
1 072

606
I 170

3255

325 6

3256

3256

3246

324 6

3256

3256

3256

3256

1A

77

7B

79

81

a3

a9

91

95

99

I NOUSIR I EHEBEAUEHNE N
.HUETISCHE

16

.3

10

11

2A

12

36

6

930

394

157

o65

ola

a6a

749

674

9

15

15

15

3a

11

35

a

606

995

190

494

729

434

o85

aa4

17 041

',2 57 4

13 333

13 220

31 752

13 439

32 859

1 464

FAHPZEUtrARTUNGSBUEHNEN

HYORAULISCHE H€BEBOECKE U.A.
HvDRAUL ISCHE HEETEGERAETE

ELEKTROZUEGE, DRUCKLUFTHEBE2EUGE
ELEKTROXETTENZUEGE, .KETTEN.

ZUGLAUF KATZEN

ELEKTROSE I LZUEGE, -SE I LZUG
LAUF KAT ZEN

ORUCKLUFTZUEGE U. .KATZEN
' ZY L I NOERHEBE ZEUGE

461
11 192

457
11 651

1 6a6
3 918

1 790
3 950

1 676
3 632

644
al i

504
655

432
611

AOA
371

3

3256 09
3255

ANDERE SERIENHEBEZEUGE
SCHRAUBENWINDEN, SPINDELHEBE.

BOECKE, SP INOEL.X IPPE INR ICH-
TUNGEN U. A,

ZAHNSTANGEN., GLEISHEBEWINOEN,
SCBLEUSENWINOEN U. A. E,

SONST. SERIENHEBEZEUGE U.
.GERAEYE

ZUBEHOER, EINZEL. U.EPSATZTEILE
I NSGE SAMT

4A8

391

73A
7 48

918

T

T
T
T

3

1
11

234

14

2

1A
46

?69

149

891

oo3
613

751

2

13

248

996

326
441

374

F LURFOEROERZEUGE
GABELSTAPLER I LASTAUFNAHME

TRAGENO )

MIT EATT€R IEELEKTR ISCHEM
U. HUBANTRIEB

1 229
3 496

19 119

2 543
3 918

23 696

2 164
3 673

21 337

11 771
4 531

31
51

13 732
6 127

FRE I

FAHR
T
ST 175 575

3251 11

3257 1a MI T VEFIBRENNUNGSITOTOR I SCHEM
FAHR- U.,HUBANTRIEB 13 218

2 994

-62-

18 018
1 023

15 183
3 449

r 30 o7d

123 414 178 341

1a1 Ä42

144 435 10

i
I

I

I

I

I

WER: IN1OOODM

5

7

T



ER ZEUGN I S

1O PROEL,KTIOf\] I1ACH GUETERARTEN IJNo GUETEF(LAssEiI

EINHEIlMELDE.
NR

3257 41

3257 42

325? 4a

3257 A5

FET§

,986

i:.ll
1 986 .947

55 224

47 570

13 456

5 434

19471987

l:.Yl
I 946

l:. Yl
HUBWAGEN ILASTAUFNAHME FIADUNTER.

STUETZT )

HOCHHUBWAGEN
OHNE ITOTORISCHEN FAHRANTRIEB T

ST
A

A

934
386

MIT D€TORISCHEM FAHR- U
ANTR I EB

HiJ6

3 244

61 6

200

2 345

2 44a

137

418

3 395

12 031

?c 4a6

506

6 327

I 410

48 1{1

6 143

11 957

30 a29

3 127

18 490

11 421

A6 62 200
3 301

12 2A1

2j 711

17

2 4ee

716

a

21 317 ,5

I 661 29

19
17

53 00r
2 437

4O
a

MI T TD'TOR I SCHEM FAHR
HUBANTR I EB

MlT VERERgNNUNGSTTOR JSCHEM
ANTRIEg IFLATTFORWAGEN,
ZUGTAGEN U. A. )

SONST. F LURFOEROEFIZEUGE

ZUBEHOER, EINZEL

STETIGFOEROERER, GLEIS. U. ORAHT-
SE I LFOEROERER

STETIGFOEROEPER FUER SCHUETTGIJT
BANDFOERDEREN MIT GUWI,, TEX.
TIL., KUNSTSTOFF. OOER ORAHT.
GEWEBEN, STAHLBAENOERN

ORTSFEST U. RUECXBAP
FAHRBAR U. TPAGSAR

GLIEOER., PLATTENBANO,, TROG.
BANO U. (ASTENBANOFOEROERER

BECHERWERKE MIT FESTEft BE.
CHERN, PENOELBECHERWERKE, IEINSCHL. ZUBRINGER, SCHAUF.
LER U.A. )

TROGXETTEN^ U. XRATZERFOERDEEIER
SCHNECXENFOEROEEIER U. SCHNEX-

KENROHRFOERCERER
, SCHWINGFOEROERER, SCHUETTEL-

RUTSCHEN, SCHWIflGRINNEN U.AE.
SONST. STETIGFOEROERER

STET IGFOEROERER FUER STUECKGUT
BANDFOERDERER MiT GUiOII-, TEX-
T]L-, XUNSTSTOFF., ORAHTGUR-
TEN U. STAHLBAENOERN
KRE ISFOERDER€P, SCHLEPPKREIS-

FOERDERER IOHilE UN'ERFLUR-
FOERDERER )

SCHLEP2KETTENFOEROEFER (AUCH
GLE I TKETTENFOERDERER U. AE. )

WANDER. U, FLIESSARBEITSTI -
SCHE FUER FLIESSARAEIT U.
ttlC N TAGE

SCHWERXRAFTFOEROERER, ROLLEN.

NiEOERHUBWAGEN IHUBHOEHE UN-
TER 1 M]

oHNE fYloToRIscHEN FAHEIANTR IEB

ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE ALS
SEILAUFZUEGE ZUR BEFOEROERUNG
VON GUETERN

1 ?13
13 755

1 432
15 845

I 589
17 719

r 396
1 69r

I 889
2 2A7

79
5'

259
224

133
a9

166
33s

262
143
3S9
184

54
26

3257 9C

3257 09

3257

325A
3258
3254

3258

U. ERSATZ.

I NSGESAMT

T
ST

T
ST

U.
1

2KRAFTKAFIREN
MIT BATTERIEELEXTRISCHEM AN

TRIEB
PLATTFCRWAGEN (AUCH ELEX

TROKARREN )

3?57 71

3257 72

3257 75

ZU6WAGEN I TNOUSTRIESCHLEP
PER) AUCH WAGGONSCHIEBER
U. RANGIERSCHLEPPER

i
ST

T
sr

T
ST
T

127
41

1 612
132

611
178
503
16S

2 264

1? 786

107 705

463 194

11 218

4 6A3

1 17 615

597 A30

1 703

3 416

107 981

493 350

T
T

275
108

7 56A
40 a93

7 990
50 035

7 793
t3 aoo

? 423
61

s 4a3
103

6 22A 73
20

18 439

3?58 15
3258 I 5

1A

1)

19

51

53

54

56

T
T

T

713
1 419

762
1 61?

612

2a3

649

326

50a
277

658

555

4 550

3 460

I 211

381

76 668

61 062

5A A75

14 709

4 596
13 764

5 037 12

3258

3258

325a

325A

3 254

325A

T
T

1 432
3 5A6

1 853
6 628

29 250
{1 630

3A 933
81 520

32 911
23 5A1

A 416

3 5A6

?6 941

26 559

71
54!

15

325A 57
325a 58
325A 71

T

T
T
T

5 160
r 209
4 036

6 426
I 13a
6 535

42 465
26 690
71 092

57 969
29 ÄA7

174 950

PA LE TT I ERMASCH T NEN
SONST. STETIGFOEROERER

PNEUMATISCHE STETIGFOEROERER
FUER SCHUETTGUT

IOHEPOSTANLAGEfo U.A. PNEUMA'
TISCHE STETIGFOEEOEREFI FUER

S TUE CKGUT
GLEIS- U. ORAHTSEILFOERDERER
ZUAEHOER, EINZEL.U. ERSATZTE ]LE

I NSGESAMT

ALIFZUEGE IEINSCBL. MASCHINELLE
E INRiCHTUNGEN FUER THEATERBUEH-
NEN ]

ELEKTR I SCHE PERSONENAUF zUEGE
ALS SEILAUFZUEGE ZUR EEFOERDE
RUNG VON PERSONEN

211
907

1 491
I O73

46 014

40 934
27 219
a2 160

1o3
675

a5
14
a3

3256 9C
325a 09
3 2ae

325a 75

3259 1C

3259 21

3259 2" GUETERAUFZUEGE U.AE. ALS SE]L-,
STUETZKETTEN., SPINDEL., ZAHN-
STANGEN- L.A, AU;ZUEGE

1 153 1 355
140

602
119

a 37 185
102

116
89

600
ao4

101

5a 215 B 1 373

7 5A9 I 566 6 376 2?

365 1 526 .33

T
T
I
T

I C31
7 935

.a 833

.A
1C 80!
a 524

14 1a5

5 279
66 636

499 047

22 95a
68 6.4

439 343

5 903
925

a o57
1 308

5 3a1
931

T
ST

T
ST

ST

T
ST

3259 25 XLE:NGUETERAUFZUEGE ALS SEIL-
AUFZUEGE BIS 3OO KG TRAGFAE.
H]GKEIT

-63

751
a66

55a
759 5 997 ) oss 5 7a5 2C

MENGE BERT INIOOODNi

946

a

9

9

T



1C PROOUKTICN I{ACts GUETERAATEIJ UND GUETERXLASSEN

ElTHE ! T T:_r:_: WEPi IN1OOOOM

1946

;;;;;;
DER
BETR.

1 9a7

3259 31
';;;";;; 

; ";;;';;;;;;:';:' :; _

SiENAUF ZUEGE

3259 35

3259 6A

3259 70

3259 A0

ER2EUGNIS

HYEPAUL ISCHE GUETERAUF ZUEGE

SONST. AUFZUEGE

FAHRTPEPPEIJ U. FAHRBARE LAUF
STEGE

}€TORAETRIEBETiE ARBEI TSEUEHNEN
FUER GEBAEUDE IFASSAOENLIFTS)

3 534
405

5 624
616

1 227
Ä24

130
144

243 a6
141

6 315
23 Ar8
3 633

8 985
3g 400
5 0t,

6 9Al
25 035
4 064

6A 934

NErCE-
NP

326r 16
326i 17

3251 32
3251 35

3251 36
3261 37

198 6 1 9A5 1 947 38t

MASCHINELLE EINFICHTUI{GEN FUER
THEA TERBUEHNEN

3?59 0-a
?2ac-

ZUAEHOEF EINZEL- U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

1

40

T
ST
T
ST

T

T
ST
T
ST

T
ST
T
T
ST

5 691
962
169

43

I 52A
I 383

210
60

I 647
1 503

9ao
149
311
409

4AO

41

8al

154
921

3? 755

I 343

4A 420

r 673

o5c

o6a

659

143

418

765

63

2

77

6

351

t6

1

54

2

256

a2a

445

965

373

rr5

523

47

3

3

6

13

235 2?5

326.12

325" I 3

3261 15

PAP]ER. U. ORUCXEREIMASCHINEN
PAP I ERHERSTELLUNGSMASCH I NEN

SCHLEIFMASCHINEN FUER DIE HER-
SYELLU\G VON HOLZSCHLIFT

ENTAESSERUNGSMSCHtNEN FUER
2ELLSTOFF U. HOTZSCHL IFE

ANOERE MSCHINEN U. APP. FUER
DIE HERST.U. AUFBEREITUNG VON

ZELLSTOFF U. HOLZSCHLlFF
KOCHER, AUTOKLAVEN U. A.E. APF.
MASCHINEN U. AFP. FUER OIE HER.

STELLUNG VON PAPIER, KARTON U.
PAPPE

PAP I ER ZUR I CHTUNGSMASCH I NEN
PAP : ERKALANDER
ROLLEilSCHNEIOE. U. .WICKELMA-

SCHI{9N
LAENGS. U. QUERSCHNEIOER
SONST. MASCHINEN U. APPARATE

SCHNE IOEMASCH INEN, MASCH INEN
FUER OIE BUCHB;NOEREI

SCHNELLSCHNE IDER
ANOERE SCHNE IOEMASCHlNEil
BOGENF AL 2MASCB I NEN
ZUSAWENf FIAGMASCH I REN
H!FT. U. XLEBEHEFTMSCHINEN
AilOERE iIASCHINEN FUEF OIE

BUCHB I NOERE I
ANDERE PAPIERVERARBEITUNGSMA.

SCH I NEN
USCHINEN FUER DIE HEEIST. VON

BRiEFUMSCHLAEGEN, PADIEETUE-
TEN, .BEUTELN U. SAECKEN

MASCHINEN FUER DIE HERST. VON
KAR TONAGEN

PRESSEN ZUM BLINOPRAEGEN VON
WAREN AUS PAPIER U. PAPPE

SONST. MASCBINEN U. APPARATE
DRUCKEPE IMASCH I NEN

SIEBORUCXUSCHINEN
ROL L ENDRUCKMSCH I NE N

FUER OEN HOCHDRUCK
FUER DEN FLACHORUCK
FUER DEN TIEFDRUCK

BOGE NORUCXMASCH I NEN
SCNST. DRUC(MASCHINEN
HILFSAPP. FUEP ORUCKMASCHINEN

MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
SATZ. U. REPROOUXTIONSTECHNIK

FOTOSETZMSCHINEN U. FOTOSET2.
GSEAETE

REPROOUKTIONSG€RAETE ZUR HERST
VON VORLAGEN FUEP OIE ORUCK.
FORßERSTELLUNG

MASCHINEN zUR HERST. VON KLI-
SCHEES GALvANOS U, AE.
ORU CKF ORME N

SCNST. MASCHINEN U. APFARATE
ZlBEAOER, E INZEL. U. ERSATZTE I LE

FUEA NiASCHINE\ U. APP. 2UR
HERST. VON AOLZSCHLIFF, ZELL-
STOFF PAPIEP U. PAPPE

ZUSEHCER, EINZEL- U.ERSAT2TEILE
FUER PAP IERZUR ICHTUNGSMSCHi'
N5N

ZUBEHOER, EIfo2EL. U.ERSATZTEILE
FUER PAPIERVERARSE I TUNGSMA.
SCH I NEN

ZUEEHCER EINZE:. U.ERSATZTE]LE
FUER ORUCXMASCts I NEN

ZUBEHOER. E]NZEL- U. ERSATZTEILE
FUEP MASCHINEN U, APP.FUER 3IE
SATZ- U. RE'RODU(TIOI{STE.H!1\

1 NSGESAMT

T

A
1
T

10 514 14 6e3 ?16 445 125 040 2A

3261 A1
3261 42
3261 4A
3261 45
3261 41
3261 48

479
s7a

783
124
109
224
165

2

12
7

9
5
5

5

3

a
22
30

',4 ?5?
2 321
1 918

{0 357 6S 243
66 165

a5 36s
34 964

365
1t1
143
259
297

57 867
r 899

43 oao
1C 910
7 058

71
6

49

18

55 173
2 767

47 251
12 457
13 925

459
724
772
i91

3261 53

3261 54

3261 56

3251 57

326. A1

3261 95

3251
326 I
3261
3261
3261
3261

a2
83
94
e5
a1
89

326.91

3261 93

768
3 545
1 183

13 323
2 376
1 494

T

T
T

T

T
T
T
T
T

!85

r 38

213

90

453

146

783

146

610

3AO

393

460

80

217

596

561

72a

143

322

Ä8A

599

676

i 4.,
139

750

552

124

I

61

25

52

143

253

672

245

364

662

118

I O4

59

6

71

33

501

452

596

834

992

69 470

92 947

"a 967

66 760

2-a a1a

r 569

081

2 119

91 716

49 941

26 971

41 048

32 938

5a 453

21 764

764 35 327

799 23 061

1?O

124 r9 109

53 268 83 667
1

34

3 96A

16 524
7 Ä27
2 Ä?5

2 351
?9

1a5
3a

540
76

134
527
263
o59
676
592

176 526

72a 423
21 4 A6e
71 190

1 20 584

653 423
91 315
60 464

3251 99
326i Or 1

3261

3261

326.

326"

3261

03

05

oa
3 173

7 266

3

1

2

7

56

59 445

153 116

55 a53

I 53 79r

63

61

5T

22.,
53 49?

13n
79 a35

16 t92
1 791 5C2

13 624
2 706 750

16 9?7
2 060 9Al

804

559

3263 ',.
3263 13

WAREN- u. LEISTUNGSAUTOMATEN
WAC= NAUTOMATEN
FlEF TABAKWAREN
FUER NlCHT ABGEFUELLTE GETRAEN

KE

-64-

621

547

13 97?

14 311 15 513

1Ä 270

15 147

19A 6

2
1

A

T
T
T
T

T

T

T
T



ER ZEUGN I S

IO PROII.IKT!OT{ NACH GUETERARYEN UI{O GTJETERXLASSEII

EIilHEI I
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I
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i'
I

I

I

I

l.

.1.:.:-1..t:_::::.1
;;;;;.
OER
BETF.IT€ L DE

NR

945

-::
96

-:

181
366

1 4.16
33

234
3 544

277
27

312
59

156
435

B4
147

390
718

99
157

6a
109

ao

r 986

.i:.ll
r 9a6

3
,o
96

1A
153

198? I 947 9A?

-Y:
3253 1 5

3263 17
3263 {O
3263 60
3263 09
3263

FUER ANOERE EEIZEUGNISSE
G€FACH- U. FALLKLAPPENAUTO.
MATEN
IVARENAUTOMATEN SONST. ART

UNTERHALTUNGS. U. !PTELAUTOMTEN
LE I STUNGSAUIOMATEN
ZUBEHOER. EINZEL. U. ERSATZTEILE

I ISGESAMT

r65
245
s63

217
684

159
64l
697
ao2
296
904

a

79
1

t6
154

3
1a

121
1

17
148

4a9
377
917
391
496
o49

a

I
{
9

T
T
T
T
T
T

136
277
695

17
145
67?

134
5 496

77
4 732

249
602
569
49t
ao8
oa4

GROSS. U. SCHNELLWAAGEN
FAHFIZEUGWAAGEN {GLEIS. U

SENFAHRZEUGI,IAAGEN )

MECHAN I SCH

STRAS -

3261 12

3264 15

3251 31

326a 35

326. 42

3261 11

3264 t6

2 7a4

9 956

I 160

6 66?

E LEKTROME CHAN I SCH

WAAGEN FUER STETIGFOEROERER
MECHAN I SCH

ELEKTROMECHAN I SCH

ELEKTROI'ECHAN I SCH

ELEXTROMECHAN 
'SCHMIT ORUCKWEP(

OHXE OPUCKWERX

E LEX TROMECHAN I SCH

E LEKTROMECHAN t SCH

331
a5

502
190

167

147
s7

805

2 779

7A6

5 092

T
ST
T
ST 7

T
ST
T
ST

599
80

r09

?o
97

6 977

4 127

5 955

3 426 3

6

SELBSTTAETIGE WAAGEN ZUM IIIIE6EN
U. ABWIEGEN
BIS 1O KG WTEGEFAEHIGXETT

UEBER IO KG WIEGEFAEqIGKEI-
MECHAN I SCH

T
ST

T
ST
T
ST

T
st

T

T
ST
T
ST

T
ST

199
356

67
132

324
5i 3
113
193

178
299

7B
159

1 322

1r o20

3 50{

2 §20

19 434

5 780

969

11 0,12

a 308

3264 71

326t 72

PLATTFOR}IflAAGEN (OHNE FAHRZEUG-
wAAGEN )

HANOBEDIENT
DEZIMAL-. LAUFGEWICHTSWAAGEN

SELBSTANZEIGENO (AUCH OURCH
ZUSCHALTUNG )

LAOENTISCHWAAGEil. GEWICHTS.
U. PRETSANZEICEND

MECHAN I SCH

A

A

A
A

3264 73

3264 7Ä

3254 75

3261 77

326A 79

3264 82

3264 A6

3264 91

319
4 558

151
3 011

186
57Ä
3A2
184

17A
609
446
909

47
a14

33
220

5a6
2 426

8ao
4 854

36 188

WAAGEN AB 5OO G HOECHSTLAST
ZUR ERMITTLUNG VON BEFOER-
OERUilGSEil TGEL TEIt

SONST. SELBSTANZEIGENOE
P LA TIFOEIIvIvAAGEN

MECBAN I SCX

152
465

69
o55

37 725

13 261

47 094

.4 071

t2 506
,l o 783

?1
E29

79
20
76

71

7

I 539

A

497
113

1 543 940 461 9A?

169 761 225 A50

I 981 I 1A?

21

1 62 386

L90 7

3

3264

3261

3264

32 6a
3264

VERGLEICHS. U. SORTIERWAAGEN

ZAEHLIT/AAGEN

SONST. WAAGEN

223
139
16?
638

1r 635

10 278

a 903

9 766

112
345
153
o94

5 200

a 752

a 216

17 a?a

3 211

6 A49

3A
at2

37

":u

2 550

Z otz

.A
17 A5A

I 459

5 994

1 589

6 297

425
t53 413

616
3 141

191 692

30 901
21 663

20 242
17 702

BEHAELTERWAAGEN U. GEMENGEWIEGE
EINRICHTUNOEII

MECHAN I SCH

T

T
ST

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
T
ST

2ao
40a
138
s5t

a

6ANOERE WAAGEN
HANOBEOIENTE U. SELBST'AETIGE

AUSWIEGEVORRICHTUNGEN FUER
WAÄ6EN, A.il.G.

92

9A

o9

5a
511

31
27,

?14
3 869

27 683

e

3265 1 1

3255 12
3265 1 3
3255 15

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSAT2TE]LE
I NSGESAMT

IETTILMASCHINEN
VORBEREITUNGS. LT. HILFSMASCHINEN

FUER OIE SPINNEREI
VORBERE I TUNGSMASCH I NEN

FUER (AWGARN
FUER STREICHGARil
FUER BAUIil'OLLE
FUER BAST. LJ.A. FASERN

(EINSCHL. zUPF. U.XREWELMA.
SCHTNEN F. POLSTERMTERIAL ),
SOWIE HILFSMASCHINEN FUER
OIE SP INNERE I

SPINilMASCHINEN
OUESEI{SPINN. U. NACHBEHANDLUNGS.

MASCHINEN FUER ZELLULOSISCHE
U. SYNTHETISCHE FÄSERN U. FAE.
OEN

SONST. SPINNIT1ASCHINEN
ZWIRNERE I- U. SEILEREIMASCHINETi

T
T
T 3 290 3 967 3 4Aa

.A

4A 523 61 6a1 58 956

T 367 678 253
3265 21

25
30

4T
T
T

1 092
10 170
2 gal

620
992
75a

11
5

3265
3265

-65-

6 917
15 A59
, 819

,65 31 3
172 840
46 A56

1 63 656
239 322
47 630

122 0A5
192 a55
41 305

ME i/ GE

.:

?

.A

l

1
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3266 29
3266 30

1986

i:-11
I 946 1987

AI{ ZAH L
OER
BETR.

1997

.1O PROIIJXTIOI{ TACH GUETERARTEIi UI{O GUEIERXLASSEN

E IiIHE I T T.: _ l.: _: :-:.:-1._::-1?::.7
I 9A6 1 986 1987

3265 41

3265 4{

3265.4

3265 a9

3265 50

3264 62

325s 55

3265 57
3265 71
3255 75

2 755

1 007

1 73a

35

3 204

1 400

z 487

2 A3A

361

900

a34

?9 06A

26 423

25 160

2 942

54 4!9

42 633

a8 a31

8A 994

387

o61

955

570

.A

64 514

a8 521

93 666

VORBERE ITUI{GS. U. HI LFSi'ASCHII{EN
FUER OIE WEBEFIEI
SPUL-, HASPEL- U.WICKELU-

SCH I NEN
SCHAEQ.. zETTEL. U. SCHLTCHT-

HSCH I NEN
FACHBILOEUSCHIilEN {E IilSCHL.

H I LFSMSCH IiiEN HIERZIJ )

HILFSMASCHINEil FUER OIE
WEBERE I

WEBUSCH I NEN

473

48l

ao3

866

678

ERZEUGN I3

tExrttvEAEoLuros-, F rLz- u. HUT-
HERSTELLUN6SUSCHIftEil

BLEICHEREI - U. FAERBEREIM.
SCHINEI U.. APPARATE, APPRETURMASCHINEN FUEP GARNE,
GEWEBE, GEWIRKE U. AE. , MERCE -
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FUER STATIONAERE ZWECKE U. FUER
OEN ANTRIEB VON FAHRZEU6EN

MECHÄN I SCHE
HYOTIOSTAT I SCHE
HYOROOYNAMI SCHE

E IT'IZEL- U. ERSATZTE I LE
Ut{GLE I CHFOERMI G UEBERSETZENOE

GETR I EBE
I NSGESAMl

GLEITLAGER, KUPPLUNGEN U, SONST,
ANTRIEBSELEMENTE

KU PP LUN GE N
FESfE KUPPLUNGEN
FRE IBEWEGLICBE KUPPLUNGEN
GELENKWELLEN U. GELENXXUPP-

LUN GE N
OREHELASTISCHE KUPPLUNGEN
RE IBUNGSKUPPLLJNGEN
MAGNETXUPPLUNGEN
F LUESS I GKE I TSKUPP LUNGEN
UEBERHOLUNGSKUPPLUNGEN
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZ.

TEILE
GLEITLAGER U.A, ANTR. ELEMENTE

FUEP OEN II}TOPENBAU
FUER OEN UEBRIGEN MASCHINENBAU

GELENKLAGER,.KOEPFE
WELLEft IAUCH FORI,}'ELLEN)
FLACH- U. KEILRIEMENANTRIEBE

SOWIE SONST. ZUGORGANAITRIEBE
ZUBEHOER. EINZEL. U. ERSATZ-

TEILE
STAHLGE LENKKE TTE N

FUER FAHRRAEOEF -. TEPEOS
FUER ANOERE ZWECKE
ROLLEN. U. HUELSENKETTEN BIS

19,05 W TEILUNG
ROLLEN- U. HUELSENKETTEN

UEBER 19,05 ffi TEILUN6
BUCHSEN U, FOEROERKETTEN
SOXST. STAHLGELENXKEfTEN

I NSGESAMT

512
377

1

2

-:

9
a

19

71 491
50 305
39 420

96 955
40 aa6
37 6.15

3276 33
T

T
T
T
T

T
T

T
T

T
T

T
T
T

6 {35

365

6 201 5 232 101 002

A

714

113 666 91 917

A

3276 34
32?6 3a
3276 37
3276 38

2 zAa

2 714
2 137

3 160

3 079
2 292

2 199

2 AO4
2 157

4A 110

47 103
44 616

62 832
.A

52 220
48 373

62 022

4a 531
tr a75

3276 07 276
3 {58
1 .211

3 476
967

i7 273
19 519

62 063
21 379

I O32
571

10 164
579

. aaz
575

90 029
16 492

62 523
16 956

113 599
20 631

30 565
16 130

29 93A
24 633

16 2Ag
20 23a

3276 51
3276 a3

3276 5a
327G 56
3?76 5A

701
1 31 3

702
I O72

1? 469
20 5ro

747
096
r59

045
354

96A

oo9
r56

234
121
650

9Ä 3?1
55 9ö5
1a 192

904
104
123
101

7A 933
1 291

51 790
29 3A2

82 697
a 493

55 247
30 100

76 112
t 392

58 601
25 463

21

5
10

3?76 59
3276 00

5a
94

9

935

327 6
327 6
327 6
327 6
327 6

71
71

o9
ao

2 945
a5

1 01a
490

327 6

327A 06

327A BO

32?a 91

3274 9?

3279 14

3279 11

T
T c1 213 66 756 54 351

500

3277 20
3277 30
3277 40
3277 90

WAE L ZLAGER
KUGEL LAGER
XEGE LRO L LENLAGEP
SONST. WAELZLAGER
GEHAEUSE U. CEHAEUSETEILE FUER

IYAELZLAGER
EIiIZEL- U, ERSATZTEILE

I NSGESAMT
3277 09
3277

T
T
T

T
T
T

11 677
7 699

a4 577

1a 
^317 7 a5

t5 06a

2 0t7
7 r91

a3 {41

11 802
7 300

15 100

330
160
693
901

a8?
519

?1 520
108 913

r os3 635

20 506
22 036
14 065

103 275

315 543
144 352
463 307

4A 124
?9 4A6
31 605
45 739
6 aos

2a 716

23 017

14 6a2
24 060
21 453
16 543

I 796
a 275

2Ä 341
104 426

1 070 306

312 139
452 791
{ao 609

11 09A
I 52a

24 611
r03 a29

1 oao 530

296 056
laa 377
470 427

I 58{
a 592

a
15
11

t9
1

1g

2 09A
5 854

d1 905

2 223
6 831

43 319

12
19

476
430

119

907
9ao
129
662

42
2B

44
6

15

197
513
452
9aa
424
612

42
2B
29
a8

17

11
20
14
1A

3
I

1 009 731 1 131 630

23 AO2 25 AO2 16

951 652

346
182
430
648
101
o21

3278 41
327e 42
327A Ä3

3278
321A
3278
3?78
3278
3278

A4
45
46
17
48
oa

3278 e1
3278 63
3274 65
32?A 67
327A 59

a
r59T

T

T
T
T
T
T
T

396

3 a79

? 62A
3 290

27 359

354

o60
?o7
164
773

o94
158
o51
79?
161
497

739 664

T
T
T
T

T

T

320
960
596
o21

300
547
635
778

12 970 11 595 12 095

1 792 6 927 4 545

4 171 t 906 3 781

27 51A 27 536 30 175

14 A5g
31 900
21 g1A
13 401

26 90.
?5 168
a3 c46

17 987
24 051

396 922

1B 269
23 330
12 171

402 420

T

I 933

175

3 521

1 666 I 790

396

531

10

I

A

10

97
99

32?e
3278
32?A

FUEF FLUESSIGE BREilNSTOFFE
(BREftNER, EINSCHL, NrcTOR, PUM-
PE, STEUERGER. U. GEBLAESEJ

ANDERE MASCHINENBAUERZEUGN]SS€
BRENNER U. FEUERUNGEN

FUER FESTE BRENNSTOFFE

FUER GASFOERMiGE BRENNSTOFFE
(BRENNER, EINSCHL. REGEL.,
STEUER- U, SICHERUNGSGERAETE
MIT ODER OHNE GEBLAESE)

2 S50
3 107
1 76A

2A 515

26
14

1Ä
2B

2 350
^12 274

2 583
1 19 751

2 611
I 30 49?

17 052
524

13 146
179

12 443

91

66A 444

101 092 105 072 30

25 Azt 20 232 2A

2

1

27

3 471

92 300

29 392

545
206
635
901

3279 11 T
ST

T
ST

T
ST

T
ST

90
27 4 0s5

63

-69-

3279 1A FUER ELUESSIGE OoER GASFOERMI
GE BREilNSTOFFE I'KO[€INIERTE
OEL-/GASBRENiIER) I 41_

aa6 42Ä 7 36a 3 4A4 7

UENGE

1986

T
T

5

2

T

Ä a

7
a

5
a

T
T
T
T

3

T 632

569

T
T
T
T
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IO PROI]I'XTIOI{ I{ACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

MENGE
EITHETTMELDE

3279 20

I 946 1 947

2 0s9
647

2 548
491

r 9a6

-i: . Yl
19A7

i:-Yi

'i
I

...1.
116
o37

209
6S?

rooo ot4
AN ZAHL
OER
BETR.

1 947

i: .ll.
F AHR ZEU6TASCHANLAGEN

EODENRE IN IGUNGSMASCH INEN FUER
GEWERBLICHE ZWECKE

KEHRMSCH I NEN

';'
ST

T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
T

T
ST
T

r 986

220

575

195

34
1 025

I 986

39 672 59 AO5

A

,12 039 a 342

174

5? 376

ro 4a4

5

1a2

235

3279 3.

3279 34

3279 37

SPRUEHE X TRAI( T IONSMASCH ! NEil

SCHEUERSAUGMASCH I NEN

l'oNTAGEMASCHINEil U. -AUTOMTEN

STRASSENFAHR Z EUGE

(OHNE ACXERSCHLEPPER)

Ä7A
553

231
a15

7
I 199

13 162

3279 53

3279 51

3?79

3296 00

3291 20

3 596
2 9AO
1 1?1
7 735

ANOEFIE MASCHINEN U. APPAFATE
MANIPULATOREIl, AUTOM. MTERIAL
U. WERKSTUECKZUFUHR. U. -ENT-
NAHMEEINRICHTUI{GEN 1 413

a 9a8
747

3 652

I
1 295

10 298

16 8aO

506
2AA
468
192

a3 190

36 197 91 0t 5go

405

291

519
I t9 400

621
229 n46

60.
199 840

a3

HYORAULISCHE AGGREGATE U. VEN
T 1 L STEUERUNGET!

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN Aft MASCHI
NENBAUER ZEUGN I SSEN

OEI,ONTAGEN U. ABMACXUtrG VON U-
SCH I NENBAUER ZEUGN I SSEN

7
12
343279 59

3279 dO
SONST, USCBINEN U. APP. , A. N. G.
ZUBEHOER. EIilZ€L. U. ERSATZ.
IEILE

MASCHINENTEILE. A. N. G.
METAL LSTOPFBUCHSENPACKUNGEN U.

.OICHTUNGSRINGE
SCHIFFSPROPELLER, PROPELLER.

FLUEGEL U. VERSTELLPROPELLER
STOSSDAEWFER FUER MSCHINEN,

FLTEHKRAFTREGLER U. SONST.
MSCHINENTEILE, A.N,G.

INSGESAMT

REPARATUREN
AN HOLZBE. U. -VERARBEITUNGSU.

SCH I NEil
AN NICHTELEKTRI3CHEN KRAFTMA-

SCH I NEN

^N 
GEWEFELICHEN KUEHLITOEBELN U.

.GERAETEN, KAELTEMSCHINEN U.
- ANLAGEN , I!'AERMEPUWEil

AN BAU., BAUSTOFF-, XEPAMIK- U.
GLASUSCH I NEN

AN LANOXIASCHINEN, fi ILC}iIl'IRT.
SChAFTLICHEN MASCHINEN U,
ACKERSCHLEPPERN

AN.TEXTIL- U. NAEHMASCHiNEN
AN SONST. MASCHINENBAUERZEUGN.

TNS6ESAMT

3279 91

3279 95

3279 99

2 5A3

946

2 363

I 951

2 314

490

3 162
42 039

3 497
57 3A5

374
445

13 894 165

7A

36

763

or9

559

6a2

259

694

201

7A

Ä1

o72

601

664

243

155

168

72

28

39

935

727

909

?oa

165

929

33

3296 17

3295 20

32-05 33

3295 35

3293 49

3295 65
3295 AO
3295

7 552

48 03r

12 643

63 162

I 439

51 102

I 374

39 496

7 295

27 362

a

28

661

37

35

32

81

65
e3

"o:

283

6 S4S
2 544

550 260
673 1 35

15 130
3 541

664 42e
ao6 796

9 591
i agl

626 208
?31 877

9 S2a

37 77 Ä

I 33 660 105 051

677 617

3297 55
329? 90

rcNIAGEN
VON NICHTELEXTRISCHEN KRAFT.

MASCH t NEN
VON HESEZEUGEN U. FOEROERMlTTELN
VON SONST. MSCHINENAAUEFZEUG.

N T SSEN
I NSGESAMT

119 21A

I O85

tA 947
59 360

69 434
93 472

72 337
54 113 123

495 273
599 sao

9?1 545
1 Oa4 851

657 736
594 1463297

3294 OO

331 1

331r

331 1

3311

3311

3311

PERSONENKRAFTWAGEN (AUCH DREIFAE-
OFIIG) U. KLEINOMNIBUSSE (BIS 9
SITZPLAETZE) EINSCHL. FAHR.
GESTELLE MIT lr0TOR
MIT ETNEM HUBRAUM BIS 1,O L

MIT EINEM HUBRAUM
UEBEF 1.0 BIS 1,5 L

MIT EINEM HUERAUM
UEBER 1,5 BIS 2,0 L

MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 2,O BIS 3,O L

MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 3,O L

I NSGESAMT

ro
20

30

ao

70

331 2 AO

3312

1a8

6?5

174

36
02t

514

308

524

A8A
938

2 526

I S29

6 121

2 C39
21 111

2 236

11 066

5 9e9

2 705
22 009

2 663

11 315

6 176

2 A55
23 012

ST

ST

ST

,,7 4

62A

194

93C
926

227

635

178

39
oa1

o63

976

705

545
430

307

103

aco

81e
o2a

642

423

9AS

935

170

476

a4 6

502
394

5

331 2 50
331 2 60

KOrr€INATIONSKRAFTwAGEN {MEHR-
ZWECKWAGEN) (AUCH MEIRAEORIG).
EINSCHL. FAHRGESTELLE MIT T4OTOR

MIY EINEM HUSRAUM BIS 1,5 L
MIT EINEM HUBFAUM

UEBER 1,5 EIS 2,O L
M 

'; 
E I NEM HI-JBRAUM

UEBER 2,O L
I NSGESAMT

41 50l 15 747

51 4f5 56 943 51 650

13 324 139 954

472 914

187 072

988 491

172 379

1 100 253

ST
ST

15 3?6
7A 302

13 760
85 450

17 763
92 741

401 570
1 414 446

t57 231
I 632 79Ä

573 450
1 AA6 092

3313 10

LIEFER. U. LASTKRAFTXAGEN {AUCH
OREIRAEOPIG), EINSCHL. FAHR.
GESTELLE MIT I{OTOR
BIS 4,O T ZULAESSIGES GESAI.IT-

GEWICHT . ST 39 155

-70-

36 328 33 516 725 679 786 667 714 390

4

2

20 469

T

T

T
T

4



1O PROOL'KTION NACH GI'ETERAFTEN UNO GUETEPKLASSEN

EINHEII

i
I
I
I
I

.l

t: ::::.7
AN ZAH
OEP
BETR.

331 3 20

331 3 30

33r 3 50

x313 70

331 3 90

331 3

;;;;;.; ;';;; ; ;'; ;";;;;;;;;;'
GE SAMTGEV1 I CHT

UEBER 6,O BIS 1O,O T ZULAESSI-
GES GESAMTGEWI CHT

UEBER 10,O BIS 12,O T ZULAESSI.
GES GESAMTGEWICHT

LJEBER 12,O BIS 15.O T'2ULAESSI-
GES GESAMTGEWICHT

UEBER 15,O T ZULAESSIGES
GESAMTGEW I CHT

INSGESAMT

151

418

123

I 016
2 57A

421

565

372

148

619
ao4

ME LOE
ßR

3314 11
331 ( 1-o
331 4 30

3314 91

3314 95

331 
^

331 5 00

ER ZEUGN I S

LASTKRAFTWAGEN MIT SPEZIALAUFBAU-
TEN EINSCHL. FAHRGESTELLE MIT
NO TOR

KOMNALFAHRZEUGE
F EUERWEHRF AHR 2EUGE
SONST, KOI.'{JNALFAHRZEUGE

T{C]ORCARAVANS BIS 5,0 T
ZULAESS I GES GESAMTGEWICHT

ANDERE LASTKRAFTWAGEN MIT SPE-
ZIALAUFBAUTEN, HAUPTS, NICHT
ZU BEFOEROERUNGSZWECXEft
BIS 6,O T ZULAESSIGES

GESAMTGEWI CHT
USBER 6,O T ZULAESSTGES GE.

SAMTGEWICHT {AIJCH ITETOR-
CARAVANS }

I NSGE SAMT

1 985 1966 1 997 1 906

i:.Yl

ST

ST

ST
ST

4 702

7 845

1 961

1 644

a 108
53 415

4 318

1 995

--':-Y:'--.
209 a47

507 235

a7 357

133 101

1 118 158
2 842 065

1987

203 1 r9

417 082

60 129

139 014

I 987

l:-ll
5

9

1

9
63

360

620

514

615

012
4t9

a
5A

309

tg7

170

714

239
435

5

a

4

5

3

5

532
65

oo
53

ST
ST

2 811

18

31a e19
19 004 all

2 610

5 016

363

4 712

403

154

330

2 7 4.

33 367 4a 496

72A 6e9
1 057 113

738 a40
I O91 11e

3{ O23 4
a

990 1 43
5A2 19A
202 r 55
111 776

993 460
77 Aa1 386

179 \77
11 157 A32

1 063 969
a1 988 339

202 A2A
1A 423 24A

544 65 434 7 5 101 93 077

2 220 659 795 677 613 584 aog

360 375 3.2 987 375 930

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIIVHT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

OARUNTEF ZIJM ABSATZ BESTIWT

ST a

ST

ST

ST

ST

ST

3 577 a 220 . 544 137 21a ral 193 1 58 AO3

OMNIBUSSE U. OBUSSE EINSCHL.
FAHRGESTELLE MIT rcTOR 9

VEFBRENNUNGSIVETOREN FUER KRAFT.
WAGEN

OTTOrcTOREN, KRE I SXOLBEilrcTOREN
FUER PERSONENKRAFMAGEN331a 32

331A 35 FUER LIEFER., LAST- U. ANOERE
NUT2(RAF]}AGEN ST

ST

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMHT

331A 53 FUER LIEFER-, LAST. U. ANOERE
NUTZKRAFTWAGEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

331A 70 GASTURBINEN FUER XRAFTWAGEN

DARUNTER ZUM ABSATZ tsESTIWT

I NSGE SAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ EESTIi't1T

OIESELIrcTOREN
FUSR PERSONENKRAF TWAGEN

FAHRCESTELLE OHNE iIOTOR
FUER XPAFMAGEN

SATTEL. U. SONST. STRASSENZUG-
MSCHINEN, EINSCHL. rcTOREil

VERBRENNUNGSTDIOREN FUER
ZUGMSCH T Nil

21A Ae6
17 75O 169

19 503
1 751 938

?87 91a
17 688 976

16 147
1 41? 39-1

I 65 64a 136 263

553 694 504 635 51 2 213

560 6a7 685 0a2 612 602

217 66A 241 362 217 095

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

31 022
2 309 ?8s

1 304 962

233 177
20 451 061

I 272 346

198 6A0
1A 908 970

1 351 a79
99 677 315

218 775
19 A65 639

3319 00

3321 00

332A OO -

3331 30

3331 50
333i 60

3331 70

ZLIBEHOER, EINZEL- U. ERSATzTEILE
FUER KRAFMAGEN- U. KRAFTRAD.
MTOREN

GLEITLAGER EIIJSCHL. LAGERGEH.
KOLBEN, KOLEENRINGE, ZYL INOER.

LAUEBI"CHSEN, VENTILE U.AE.
PUMPEN F. VERBRENNUNGSI{OTOREN
ANOEäE [lOTORENTE I LE

IoHNE o]CHTUNGEN)
O ] CH TUNGEN

I NSGESAMT

3332 70
3332

RAHMEN. RAEOER U, FELGEN FUEP
KPAF TWAGEN

RAHMEN U. TPAEGEE
RAEOER, FELGEN U, NABEN

I NSGESAMT

66A 292
283 ?72

2 947 234

719 235
?o9 767
963 322

112 235
2?5 199
o6a 330

147 764
310 301
{68 066

171 91 3
294 236
467 I 49

190 259
3C2 067
192 326

750 502
I 163 29_Q 30

18

18

11
22
14

3333 20
3333 30

TR iEAWERKSTE ] LE U. LENKUNGEN
FUER KR]AFTWAGET!,. -RAEOER

(UPPLUNGEIi
WELLEN, Z.B. KARDANWELLEN
GETR I EBE

-71-

2e9 065
33a 343
621 712

269 661
349 4C7
64-o 336

292

586

94C
776
211

MENGE

I

I

I

5

2

a

A

^



1O PROOUXTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

ME tJ GE
EINHE'TERZEUGI{ IS

OAIUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

I ilSGESAMT

i
I
I
I
I

.l

WERT IN1OOOS4
AN ZAHL
OER
BETR.

3333
3333
3333
3333

ANOERE TRIESWERKSTE I LE
LEilKUNGEN
EIXZEL. U, ERSATzTEILE

I ilSGE SAMT

1 9A6

;;;-,;

r 946

.i:.11...
273 311
263 534
365 014

2 171 263

267 695
367 201

2 167 19?

286 295
269 502
tzl gta

2 343 762

1947

1:.Yl-
1987

i:-Yl.
29

48

MELOE
NR

33!1 09
33a 1

1986 1 9A6

3? 174

10 509
555

3 929

":,

1987

40

o9

3334 10

333.30

3334 60

3334 70
3334 90
3334

XUEHLEEI, BREMSAGMEGATE. STOSS.
DAEMPFER U.AE. TEILE FUER KRAFT-
WAGEIi U. .RAEOER

XUEHLER, KUEHLERTEILE U. XUEH.
LERTRAEGER

BREMSAGGFIEGATE FUEEI KFAFTFAHR-
ZEUGE U. ANHAENGER

ORGANE FUER TIPP. LJ, HEBEVOR.
RICHTUNGEII, MECHANISCH. PNEU.
ruTISCH O. HYDqAULISCH

STOSSDAE@FER U. .TEILE
ANHAENGER - KUPP LUilGEN

I NSGESAMT

128 198 1 19 369

60s 242 657 177

1?3 497 19

575 1 63

ANOERE XRAFMAGENTEILE
AUTOHEIZUNGEil U. -ENTLUEFTUNGEN.

KL IMAANLAGEN
SONST, XRAFruAGENTEILE,, IiSGESAMT

VERBRETINUNGSIETOREN FUER XRAFT.
RAEOER U. FAHRRAEOER M. HILFSM,

FUER KRAFfEAEOER OHNE GE.
SCHW I IJD I GKE I TSBEGREN2UNG

12 002
263 665
45 143

o57 290

13 192
267 620
41 954

o99 332

13 400
281 9r9
5? 452

1 Ä6 431

206 736
oag 963
296 719

221 931
1 160 115
1 342 049

200 799
1 269 712
1 t70 511

3335 80
3335

3337 I 1

3337 19

KRAF ilAGEN ZUBEHOER
SICHERHEITSGURTE ALLEE ART
ANOERES (RAFTWAGENZUBEHOER FUER

XARCSSEPIEN, AUFBAUTEN U.

3337 90

3337

SONST. ZUBEHOER SOWIE GARAGEN.
U. WARTUNGSGERAET

I NSGE SAMT

7
16

3341 r O

t5
a5

29 649 32 097

151 234 159 060 1 71 5al

747 757 770 60a sBo 427

24A 1A6 244 383 2^a 109

12 377 I 861

1A 932 1e 746

56A 954
1 167 915

597 979
1 427 514

593 532
I 645 940

13

109

6a

6

?o 111 23

3341 20
3341 30
3341 50

KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER
XRAFMÄGEN, ZUGMASCHINEN U. Afl-
HAENGER

XAPOSSERIEN FIJER PERSONEI{KRAFT-
IIAGEN

AUFBAUTEN
FUER LIEFER. U. LASTKRAFTWAGEN
FUER XOlfüT NALFAHRZEUGE
FUER STRASSENzUGMASCHINEN U.

ACKERSCH L EPPER
FUER OMIBUSSE, OBIJSSE U.

AITHAENGER
EII{ZEL- U. ERSATZTETLE

' INSGESAMT

KR AF TVI'A GE NANH AE N 6ER
ZUP LASTENBEFOEROERUilG

E INACHSIG
MEHRACHS I G
BIS 1O,O i ZUL. GESAMTGEW.
UEBER 10,O T ZUL. GESAMTGEW.

MIT SPEZIALAUFB^UTEa {AUCH ZUR
PERSdNENBEFoERoERUNG )

T,OBILHEIME IMIT FAHRGESTELL )

CAMPING- U.A. WOHNANHAENGER
SATTELANHAENGER

ZUR LASTENBEFOEROERUflG
EIS 1O,O T ZUL. GESAMTGEW.
UEBER 1O,O T ZUL. GESAMTGEW.

MIT SPEZIALAUFBAUTEN
EINZEL- U. ERSATZTEILE

I ftSGESAMT

XRAFTRAEOER U. FAHRRAEOER MIT
HI LFSrcTOR

XRAFTRAEOER U. rc'OFIROLLER
MI T GESCilIilOtGKE I TSBEGRENZUNG
MIT EIfoEM HUSRAUM BIS 50 CM3
MIT EINEM HIJBRAUM UEB. 50 CM3

OdNE GESCtr'NOIGKE I TSBEGRENZG,
MIT EINEM HUBRAUM BIS 50 Cü3
MIT EINEM HUBRAUM UEB. 50 CM3

FAHFIRAEOER MIT HILFSITETOR
t1CPEOS
tvloF as

I NSGE SAMT

ST

ST
ST

ST

:'
ST

ST

ST
ST

ST
ST

ST
ST

5T

ST
ST
ST

13 A06
1 017

3 994

,1 056

3 345

1 036

1 630
I 385

1 429
I 840

1 702
1 769

to 915
366

1 65 200
2? 708

229 846
45 115

191 236
25 711

r 56
11

33al 90
5

7
69

20 735
479 235
950 767

21 617
a91 791

1 049 129

20 901
.49 875
942 713

3343 OO FAHRGESTELLE FUEFI AflHAENGER 16 901 22 352 22 634 11 734

I 793 7 123 ? ao? 20 04? 19 371

t5 {3
a5 t7
43 62

33
33
33

3345 6a
3345 66

3345 { 1

337? 10

3372 90

3371

3371 1 5
3371 17

2a
5A

25 749
72 zeo

21 914
66 687

56
27

1 693

11 762

1 891
211

15 179

2 055

16 96.

27 021
3 495

r73 503

35 497
3 2t 5

18 6 117

34 509

211 604

3Ä
1 492

430
2 041

297

2
81
3A

139
604

013
o52
761
550

72 668
21 816

175 172
631 097

6
33
19
21

3?
2

18

3345 82
3345 83
33{ 3 a5
3345 09
3.345

2
1 753

58 647
34 199

119 a26
552 505

4
44
35

ST
ST

2
2A

A3371 40
3371 70
337 1

ST

ST
A

A
A

FLJER KRAFTQ!EOER MIT GESCHWIN
OIGK:ITSBEGRENZLNG U. FAHR.
RAEDER MIT IIILFSITOTOR ST

ST

ST
XW

A

A
A

A

A

A

A
A337?

9ARUNIER ZUM ABSAT2 BESTIiß17

-72-

'i
I
I

I
I
I

AA

A

A



1C PROOUXTION NACH GUEIEI RTEN IJTO GTSfERXLASSEN

ME N GE
EINHE]TME LOE

NR

3376 10
3376 30

3376 90
3376

ERZAUGN I S

1985

1: ll
1 9a6 1 947 1 986 1 986 1987

20 535
5 367

AN ZAH L
DER
EETR.

1987

l:.ll
3373 30

ZUBEHOER, EINZE!. U. ERSATZIEILE
FUER KRAFTRASOER, A. N.6.

FELGEN FUEFI KRAFTRAEOER U.
RAEDER FUER rcTORROLLER

FAHRRAEOER IEINSCHL. KINOER. U
JUGENOFIHRRAEOER) (OHilE SP!EL
FAHRRAEOER )

ZUBEHOER, EINZEL, U. ERSA'TZTEILE
FUER FAHRRAEDER U. XINOERSPORT.
FAHF]EUGE, A. N, G.

FAHRRAORAHMEN
PSCALE

1
6 297

16
I A70

6
5 716S'I

SAEfTEL, SCZiUSSITZE L]. SIT:.
BAENKE

3373 80
3373

SONST. zUBEEOEP U. TEILE A.N,G.
I NSGESAMT

T
ST

ST

729

24

51

228

o26

23 3a6

.A

2s 958

1 04 8O5

36

18

1 59 689 19

I 17A

6 33a

49

10

83r 304

2 370

1 836

7 09'7

9 945

6 145

6 234

a4 0e3

6 253

6 O43

5 315

550 994 ao3 642 151

ST
T

111 113
2 A78

3 576 412

93 134
1 159

2 213 619

152 174
1 16C

2 641 24a

C

3376 40

3376 50

3376 7A

! 063
1 421

766

9 541
121 127

92 15A
121 34?

SPEICHEN T. NIPPEL
KFIAF TRAEOER

FELGEN

61 761
104 695 113 490

15 970
9 516
5 360

31 846

97?
056
o91

1 3 {8-o
6 993

1 535
20 120

9 786
22 069
4 069

35 924

I aa6
25 191

40 5A2

-o a42
2a i66
5 789

39 797

1 511
21 774

1 60a
?1 81Ä

AUCB FUER

SAETTEL

SONST. TE ILE

ST
T

T
I NSGESAMT

XFANKENFAHRSTUEHLE U. SELBSTFAHRER
rcTORISCH BETQiEBEN
HANOBETR IE6EN
ZUBEHCER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

GE SPANTlF AHI ZEUGE
ANHAENGER FUEP LÄNOil, ZWECKE U.

ANOERE GESPAilNFAHRZEUGE
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

94

3381 rO
3381 50
3381 09

K I NOERWAGEN
KINOERYJAGEN IOHilE PUPPENWAGEN ]
K I NOERSPORTWAGEN
ZUBEHCER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

INSGESAMT

33A4 1 0
3341 50
338a 09
3344

33A7 10

33A7 09

ST
ST

70 732
3A 933

ST
6

3395 49

3395 4 1

ST

BR-
ST

ST

S]

ST

S;

ST

ST

1 761 2 513

1 591

7B 446
12 591

s6 95A
16 593

1S 966
6 457

15 031
3 77 4

13

59

-1395 10
3395 20

REPARATUREI
AN XRAFMAGEN
AN STRASSENZUGMASCH ]NEN
AN ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ.

TE]LEN FUER KRAFruAGEN U.
KRAF TWAGENIrcTOREN

AN KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER
KFAFTUAGEN, ZUGß'IASCHINEN U,
KRAF TUAGE NANHAENGER

AN KRAFMAGENANHAENGERN
AN KRAFTRAEOERN IEINSCHL.

rcTOREN J IJ. FABRRAEOERN
AN XIilDERWAGEN, KRANKENFAIIR.

STUEHLEN U. GESPÄNNFAHRUEUGEN
I NSGESAMT

1 272 943
7 97A

1 47f 422
I a68

1 349 079
I 505

,ol 119 1C6 3r 2

3ao 36C

31 735 2a 357

232

16

27 633 172

258

23 066 1Z

13 999 57

3395 aO

3397 00

766
1 157 132

I 312
1 )O3 252

9Ä,
^ 567 109

2C Ä96

34', I

3.15

HOCHSEE-, KUESTENFAHRGAST
U. FRACHTSCH IFFE

HOCHSEE' U. KUESTENSCHLEPPER
SEEGEHENDE EISBRECHER U.
BERGUN653CHIFFE

3 42.

3123

3425

rcNTAGEN VON ERZEUGNISSEN
OIESER GUE'I-ERGRUPPE

LACK I ERUNGEI\ AN
STRASSENF AHR ZEUGEN

WASSERF AHR ZETJGE

EINNENFAHRGAST- U. FRACBTSCH]FFE
MIT EIGENANTEiE6

BINNENFRACHTSCHIFFE
OHNE EIGENANTRIEB

E I NftENSCT.EPPEF -EEEGUNGs.
SCHIFFE, -EISBREcHER U.
HAFENSCHiFFE MIT EIGENANTRIEB

BCOTE U. JACiTEN
(OHN€ FALT- U. SCHLAUCHBOOTE)

73 143
13

117 706
19

99 11A
12

26 562 30 093

3AA 276 495 033

25 354

BRT
ST

.l
I

I

i

l-)
I

l

iJ
-t

II

I

L
_.1

34 3C
344a

EISSHEFEiSCHIFFE
BEHCERDEN. U. SONDERSCHIFFE

FUER DIE HOCHSEE. U. EINNEN
SCH I FFAHRT

3{ 50

347 1

3475

-73-

SCHWIIffiAGGER,,KRANE -OOCKS
HUB. BZW. EOHRINSE!N U.A=.

PONTONS U. SCHW]I4{XCERPER

446 21 616

A 6

i
It-
I

I

I

A
A

11

A



,tC PROOU(TION NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

EINHSITER ZEUGN I S

ELEXTRCTECHN ] SCHE ER2EUGN ISSE

1946 1 986 1946
4. VJ

AN ZAH L
DER
BETR.

1 947

WERT iNIOOOOM
MELOE

3489 00

NR
194? 1 986

i: Yi .
A7 347 64 1i:

96

79

62

14

6A

42

7

1947

100

79

66

12

54

39

21

15

3480 00

3.95 00

3497 00

3496 00

EERTIGGESTELLTE REPARATUREN AN
ERZEUGNISSEN OIESER GUETERGRUPPE

FERT IGGESTELLTE IVONTAGEN AIJ
ERZEUGfo ISSEN CIESER GUETERGRUPPE

FERT IGGESTELLTE UI'[}AUTEN AN
ERZEUGN ISSEN OIESER GUETERGRUPPE

SCHIFFBAULICHE E INZELTE I LE

ABMACKUNG AN
ERZEUGN ISSEN OIESER GUETERGRUPPE

162 456

2',594

210 983

85 434

50 009

161 150

?6 931

3 262

9?

3

a

351 r

3511

3611

3611

3511

36i 1

351 a

361 1

o.0375 BIS 0.O75 xW

o,o75 Bls o.375 KW

o,375 BIS O.75 XW

O,75 BIS 7,5 KW

7,5 BIS 75 KW

75 BIS 75C KW

750 XW

ELEKTROMTOREN U. -GENERATOPEN
6LE ICHSTROIN'€TOPEN U. .GEilERATO.

REN IEINSCHL. GETRIEBEIIDTOREN)
a Is o, 0375 KW

UEBER

U EBER

UEAER

UESER

UEBER

,="a*

U EBER

E I NPHASEN -WECHSELSTROMTOREN
tE INSCHL. GETRIEBEI'€ToREN )

B ts o. oc75 Kw

2
672

486
3

712

50
1

4a

7
1

1

350

207

224

718

o6Ä

714

564

724

128

941

757

370

114

479

ola

11

11

15

16

17

1A

19

36r I ?2

361 1 21

3611 26

361 I 28

361 r 30

361 1 41

36^ 1 42

T
ST
T
ST
T
ST
T

T

T

T
ST
T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

2
771

?

2
397

5A
1

5r
1

I
1

I

9lo

302
94!
432
902
364
94 6
531
971
516
aa7
134
,93
2.O

12

?
4 63Ä

z
a 370

2
1 52?

595
153
455
165
681

629
822
476
706
o63
919
311
932
322
t3a
461
593
161

500
3C

169
547
281
779
240
211

255
a13

595
518

107

56

11

56

45

18

716

724

915

o96

476

134

309

967

25

32

2A

37

33

1A

12

21

12

36

53

36

9

45 993
1 576

55 668
1 668
a 432
1 2AO
1 30?

213
27

OARUNTER ZUI\I ABSATZ BESTIWT

UEBER O,OO75 BIS O,05 KW

OARUNTER ZUM AASATZ BEST IffiT

UEBER O,O5 BIS 0.375 KW

. OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

UEBER O,375 KW

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

MEHRPHASEN.WE CHSE LSTROMTORE N

I E INSCHL. GETRIEBEt'iOTOREN )

REPULSIONS- U, oFEHSTROMKOITflJ
TATORITETOREN

DREHSTROM- U. zWEIPHASEN-
WE CHSE LSTROffiTOREN
BIS O,05 KW

702
2

294
2

207

6
418

2
415

191
as0
556
ao2

091

347
150

566
167

189
429
604
5! 1

56e
339

o5a
439

639
462

2
439

594
2

3 347
2

3 271

548
2

644
2

2 2E,3
6

2 36a

1C 541 10 a49

49 115 51 oa2

1 0a a37 105 352

34 743 35 341

17 339 20 843

3 4e3 4 771

I 935

43 713

10a 942

35 117

20 765

42

OARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT

UEEER O 05 A]S O,3?5 KW

OARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIWT

UEBER O,375 BIS 7,5 XW

UEBER 7 5 BIS 75 KW

201
22

675
a

51

443
416

432
54a

2
242

1

196

652
a

45

15
2

?45

192
21

550
7

45

7
I

T

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
l

T

15 009
2 246

293 492
1 74C

58
aa

I 016
10 029

845
7 ?92

52 59
d56
149
20?
771
232
344
109
160
714

3 632
3 r 45

3 52t
2 891

3 119
2 7Ä2

901
361

1 797
580

1 331
471

1 97e
174

6 129
?2A

16a
205
724
747
814
ao9
7?A
7A2
226

51

264

4O

\2

33

o83

797

o22

935

236

261

B7

ac

26

124

362

9A7

794

o45

183

3

53

261

34

2C

46

444

670

Ä67

a73

943

395

3611 a5

3611 46

35a 1 Aj

361. 48

36r I 49

UEBEF 75 KW IN NIEOERSPAN.
NUNGSAUSFUEHRUNG IE:S 1 XV)

UEBER 75 B]S 75C KW IN HOCH.
SPANNTJNGSAUSF. (UEBER 1 XV]

UEBER 75C KW IN HOCHSPAN-
NUNGSAUSF. IUEBER 1 KVI

ST

ST

361 r 51

3611 52

3511 53

361 1 5a

361 1 56

361 1 60

WE CHSE L STROMGENERA TORE N

EIN' U. MEHRPHASEN.WECHSEL
STROMGENERATOREN

BIS 7,5 KVA 115
938

77
5a7
512
396
540
109

5 954
79

589
429
344
132

91

UEBER 7,5 BIS 75 KVA

UEBER 75 BIS 75O KVA

UEBER 75O EIS 3OOO KVA

UEBER 3OOO KVA

TURBOGEIiER ATOR E N

UEBER 7,5 KVA

S TROMER Z EUGL]NGSAGGREGATE
AIGETR IEgEN OURCts OT]OrcTOREN
Bts 7.5 KVA

1 505
79

4 531
30

6 231
42

344
6 1OA

6

6

6

T
Sf
T
ST
T

ST
T
STrl

IsrlrLsr If

137
581
20?
155
6AO
496
995
164

2 561

4 990

B 710

15 3A3

3 609

2 634

6 344

6 906

191z

534

1Aa

_Q73

2A 276 81 111 2AA?14

,l
ST 

I:- l-

361i 72

3611 73

-74-

459
6 774

417
6 464 I 380 1A e23 12 853

3

I

I-l
I

I

I

M'NGE

I 796 27

6



MELDE
NR

1C PROOUTTION IiACH GUETERAPTEN UNO GUETERKLASSEN

MENGE
EIilHEITERZEUGNIS

THYRISTOREN, TRIACS U. OGL

FUER ANOERE AKKUMJLATOREN

UEBER 1OO KW

I

I

I

I

I

.l

IN 1000 0M
ANZAHL
OER
BETR.

1 9871 946 1 986 ! 9a6 I 9A7

i:.ll

4 310

19 434

1A 749

2? 919

13 098

20 202

2 146
6 437

1987

ANGETRIESEN DURCB DIESELI4CTOREN
U. SONST. KRAFTMASCHINEN
BIS 7,5 KVA3611

361 1

36r 1

361 1

361 1

361 I

361 I

71

77

ao

95

UEgER 7,5 B]S 75 KVA

UEBER 75 BIS 225 KVA

UEEER 2?5 BIS 750 KVA

UEgER 75O KVA

F AHRrc TOREN

ALLSTPOM- {UN I VERSAL - )I'OICREN

OARUNTER ZUM ABSAT2 gESTIWT

165
290
362
405
373
164
331

67
762

49
150
111
416
432
alo
105
217
491
125
407
o30

196
!18
846
659
344

821
215
515

4A
Ä3?
400
957

691
427
421
213
242
559

135
516
312
?62
425
153
23A

36
81
11

306
213
956
941
973
131
844
285
756
5A9
2Ä1

3 a7A

a 445

a ?12

2 363

11 322

T
9T
T
Si
T

ST
T
ST
1
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
T
T

3 554

B OO3

9 766

10 015

34 326

7 571

7

11

12

7

3

3
2

co3
1

545

73
16
93
90

?
o13

1

505
1

a5

9A
94

2
oo5

1

613
a

92
a9

14 314

47 92A

31 33C

?7 154

48 461 47 33C
361 ' 99 ELEKTRO. SONOERMASCH I NEN

7a
43

40 53 961
1 70 04A

29
71361 1 09

3511
ZUtsEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

1 NSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

3612 32
3612 33
3512 34
3512 39

ST
ST

3 212
436

a?
144

3e12 42
3612 4a
3512 47
3612 4A
351 2 50

ST
ST
ST
ST
ST

5 592
3 544

849
2

30

451
560
51?
607
458

9A 240
540

TRANSFORMATOREN
VORSCHALTGERAETE

FUER NIEOERSPAINUNGS. LEUCHT.
STOF F LAMPEN

FUER SONST, ENTLAOUNGSLAMPEN
TRANSFORUTOREN MIT FLUESSIG.

KE ITSISOLATION
BJS 650 KVA
UEBER 650 BIS 1 600 KVA
UEBER 1 600 BIS 1O OOC KVA
UEBER 'O 

OOO KVA
TROCKENTRANSFORMATOREN
BJS O,01O KVA
UEBER O,O1O BIS 1 KVA
UEBER 1 BIS 16 XVA
UEBER 16 KVA

STELL - (REGEL. ] TRANSFORMATOREN
MESSWANDLER

STROI{#ANDLER
EIS 35 KV
UEBER 35 KV

SPA NNUN GSWA N D L ER
BIS 36 KV
UEBER 36 XV

OROSSELN UND SPULEN
TRANSCUK TOROROSSE LN
DROSSE LSPU LEN

OHNE EISENKERN
MIT ElSENKERN

SONSTIGE TRANSFORMATOREN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

748
554
753

27

3a 103
55 437
34 420
32 A94
5 548

31
65
34
39

6

o39
120
246
153
246

31 151
65 091
3? 282
37 186
5 550

52
76

31
15

181

1 510 401 r 619 385 1 567 150

7 75A 12 196 7 325

107 793 i 15 431

3612 1 1

3612 15

361 2 81

3613 11

3613 79

3613 72

3613 73

3613 74

361 3 75

3613 76

ST
ST

ST

623
244
102
164
317

952
076
s62

3
31

162
634
595
279
379

225
o63

947
460
1?3
106

315
27?
119
90

32 206
I 523
6 179

a9 473

3", 612
10 7gl
10 450

1?O 773

22 707
6 394

10 555
al 203

6 052 17A
741 35?

43 6 662 177
496 046

31 053
13 470

35 877
r3 382

54937
13 452 10

15
11
s
6

3612 62
3612 63

3612 66
3612 6?

MEHRKR I STA L L GL E I CHR I CH TERE LEME N

TE U. .SAETZE 15
2 061 443

1 904
o49 551

2 25A
1 22Ä 525

1 992
1 4aa 39A

12

r o4 036 35

54 790 36 677

4! 34O 4a o52

ST 111 006
453

10a 221
306

45 025
a 655

17 211
7 055

17 538
5 7A4

] 11 756 10 993
a
3

3

I
a

2A
30

3 6.,2
3612
3612
361?
3612

84

9o
o9

3613 41

3513 !5

351 3 50

S'TRCM I CHTER
E I NKR I STA LLG LE I CHR I CHTERE LEMENTE
U. -SAETZE, NICHT STEUEREAR

ST

ST
ST
ST
T

51 953
3 589

11 355

55 571
3 464

I 756

92 902
3 303

I 764

732
10 185

61 415
474 503

I 119
6 714

64 125
51 7 545

1 4 30
3 C13

65 090
455 521

??a 27A 264
113 Ä94 132 1AA 720 3JO 193 257 215

1ro 1a2 96
1 462 25Ä 1 307 063 1 342 928

13
2 365 924 1 341 124

?3 262

37 499

5 136

2a 163

33 545

2 404

23 7AA

34 319

2 B?2

ST a

HA LB LE I TER - STROiN I CHf ERGER AETE
HALBLEITER-NETzGERAETE M. ELEK

TRON. GEREGELTEM 6LEICH. OOER
WE CHSE L SPANNUil GSAUSGANG

dALBLE]TEP'.ADEGERAETE'UEE
A( XUru LA TOREN
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a

T
ST

T
ST
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i
ST

T
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T
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647
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1 072
211 16A
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-"31 540
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42a 148
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1? O13
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9 413
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3Ä 42',1

a1
1 196

1 09?
34 546
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1 162

71
1 349

66 206

7 341

6A 503

16 376

66 209

a 771

352
5 696

599
9 597

a

11

HA LB L= I TER . STROM I CH TERGERAETE
FUER EINPHASEN. U. MEHRPHASEN
WECH SE L STROMTORE N

SONST I GE - HA LB LE ] TER - STROM I CH

T ER GE RAE TE

42
75

361 3 99 SONS'TIGE STRO}NICHTER

45C
12 9C7
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16 4'46

779351 3 09
361 3

ZUEEHCER, E INZEL. U ERSATZTE I LE
] NSGESAMT

-75-
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6s9
17 3aO

5
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ELEXAR ISCHE AXKUruLATOREN
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8]S 7 KG ITROC(ENGEWJCiTJ
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T
ST

ST

ST
ST
ST

ST
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ST
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ST

I 9A6 10_Bi

AN ZAH L
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1 9e7

3515

361 
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3615

3615

36r 5

36r 5
3615

2A

41

n3

9C

o9

759
135
556

15

79

22

406

395

61C

Ä75

6 116
3?4 7A7

31 661
o!r 784

106 98.

213 942

1: 545

222 915

7

6

6

A{3EEE BLEIAKKUruLATCREN UEgER
7 KG ITROCKENGEWICHT]

SONSiIGE AKKUruLATOREN ! T

ZLIBEtsOER, E]NZEL. U. ERSAT2TEILE
I NSGESAMT

1 284
a2 oao

4 786
114 5Ä7

5 676

I 31 5
7A 25A
5 056

475 aO1

T
ST
T

si
T

31 783
1 23 20b

21 372
96 089

361 6 30
36i 6 09
3616

3617 11

3611 13

3617 16

3617 1E

36.7 20
36.,1 AO
3617 50

36r 7 60
3617 92

3611 99
3517 09
3 617

3e21 1 1

362. 12

362! 1 5
3621 33

362r 35
3621 Äa

3616 1

35!b 15

3621 50

362, 7a

3621 AO

362.,93

PF;MAERELEMENTE U. .BATTERIEN
MJ] EiNEM VCIUMEN BIS 3OO CCM

MANGANOIOI ]DELEMENTE !, ,BATTE.
R]EN

PFIMAERELEMENTE U. .BATTERIEN
SONSTIGER ART

MIT EiNEM VOLUMEN UEBER 3OO CCM
ZUBEHOER, E'NZEL. U, ERSATZTE]LE

INSGESAMT 2 )

STARX STROMKONCE NSA TOREN
XONDENSATOREN FUER ENTLAO!NGS-

L AMPE N

OPEHSTROM- TE I SIUNGSKONDENSAToREN
M:T NENNSPAfoNUNGEN UNTER ' KV
IAIS 60 HZ], ALLE LEISTUNGSN

E INPHASEN- LE I STUNGSKONDENSAIOREN
M]T NENNSPANNUNGEN UN]EP 1 KV(BIS 60 H:J ALLE LEISTUNGEN

MI TTELSPANNUNSSKONDENSA?OREN Ag
1 KV (BIS 6C HZ ], ALLE LEISTUN.
GEN IN EINPHASEN. UND OREH.
STROMS CHA L TJ NG

rc TOR KCN DE ItSA TOREN
F UNKENTSTOEFIXCNOE NSA TOREN
KONoEilSATOQEN rUEc OIE rEt -

STUNGSE LEXTRON I K

GL E I CHSPA NNUNGS - KONDE NSATORE N
LEISTUNGSKONOENSATOREN FUER IN-

DUKTIONSE INRICHTUNGEN IALLE
FR€QUEN ZEN )

SONSTI GE STAPKSTROMKONDENSATOREN
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE U, AN
LAGEN A8 lOOO V

TRENNEF UNTER 60 KV
LEISTUNGS. U. LASTTRENNEF

UNTER 6C KV
LEISTUNGSSCHALTEE UNTEP 50 KV
TPENNEP AB 6C KV

Z.B. SICHERUNGS-, LAST-,
LE I STUNGSTRENNER

LEISTUNGSSCHALTER AE 50 KV
SONSTIGE HCCASPANNUNGSSCHALT-

GEFAEfE
WIDgRSTAENDE !. WIOERSTAI!OSGE,

RA=TE AE lOCO V
HOCHSPANN!NGSSICHERUNGEN (AUCH

HOCHSPANNUNGSSCHMELZSTRE IFEil,
A9EE OHNE SICBERUNGSUNTER.

UEBER SPANNUNGSSCHUT ZGERAE TE
Z. B. UEEERSPAIJNUNGSABLE ITER

iOCdSPA NNUNGSSCHA L TF E LDER
CER OFFSNEN BAUYiE I SE
OER GEKAPSELTEN BAUWEISg

!NlEE 5C Kv
M] T AUSZ ] EHBAREN GERAETEN
MIT FSST 

=ING=SAUTgNGERA=AEN
AB 5C KV MI- AUSZIEBAAAEN

C3EE TES- E;'.G§BAL-E\ 3=.
EAE;EN

:UBEqOER, E]N2EL' U. ERSATZ-
TEI!E

I NSGESAM'

T

T
T
T

3 331 Or?

6a oB2

2 A66 8Ä4

77 331

I 20A

1C 59C55 253

2 529
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i0 353 7

'a 'a4 597.979 4 2A7 559
36 gO7 961 32 539 139

3 627 513
39 612 737

1a 60r
27 5a7

17 009
?7 436

13 255
30 4AO

172 511
_ 57 330

165 e74
61 863

! 533
1 764

5 238
3 123

26 A63
61 219

?6 130
43 1?9

21 1'7 a 3 566
3 07a

B7 747

3 9S4
3 632

3 959
3 646

ao 591

2
6

a

ST

T

3
4
2

ST
ST

5 995
2 435

I 51 9
3 326

7 694
2 417 ?B 313

20 557
31 84A

ST
ST

410
312

749
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lC 372
39 540

13 159
31 53.

2 7A2
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55C

66a

397

3 34A

r 781

2 33a

1 A62

11ß

6 426

16 214

1A't aA2
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,6 511
2a 300

a
6
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31 654

5
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53 284

't 25a

I 3aO
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Äa ao6
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'IACH 

GUETERARTEN UNO GUETERXLASS€I{

MENGE
E INHE IT

T Iil 1OCC N
AN:AH L
OER
EETO.MELOE

NR

3522 11
3622 13

ER ZEUGN I S

FLEX IBEL

ZUBEHOER, EINZEL- U

1 996 I 9A6 I 986 1Sa5 1987

i:.Yl
9A79a7

.:l
1

t:

R

I

I

!.

52 011
46 442

A3 723

31 Aa3
30 652
44 E3C

I 661
94 330

122 993
68 258
9a 655

al0 554

I
I-l
I

I

.t
N iE9ERSPÄNflUNGSSCHALTGERAETE U.

.ANLAGEN UNTER lOOO V

E INFACHE HANOSCHALTGERAETE
LEER- U. LASTSCHALTER
SONSTJGE E INFACHE BANOSCITALT-

GERAETE
BEF EH LSSCHA L TER

POSITIONS-, NAEHERUNGSSCHALTER
SONST IGE BEFEHLSSCHALIER

SCHNAPPSCHALTER IMIKROSCHALTER.
AUCH ELEXTRONISCH )

ANLASSER U. STELLER
SCHLOSSSCHA L TER
BIS 'O A NENNSTROM 1 )

IJEBER 40 A NENNSTROM 1 }
SCHUETZE
HILFS. U. STEJEPSCBUETZE
ANOERE SCHUETZE

Z.B, TTDTORSCHUETZE
BIS 1O A OAUERSTROM
UEBER 10 BIS 32 A DAUERSTROM
UEAER 32 A OAUERSTROM

AUSLOESER U. ANBAURELAIS
THERMISCH VERZOEGERTE UEBER-

STROMAUSLOESER
SONSTIGE AUSLOESER U. AT'IBAU-

RELA I s
WAECHTER FUER NICHTELEKTRISCHE

GROESSEN
TEMPERATURWAECH TER
SOilSTIGE WAECHTER FUER NICHT.

ELEKTRISCHE GROESSEft
ANDERE NIEDERSPANNUNGSSCHALT-

6ERAETE
SCH I ENENVER TE I LUNGE N

KRAFT- U, GERÄETESTECXVOR.
R I CHIUNGEN

SONSTIGE NIEOERSPANNUNGS.
SCHAL TGERAETE

N I EOERSPANNUNGS. HOCH LE I STUNGS.
INH. )SICHERUNGEN

il IEDERSPANNUNGS-WIOERSTAENOE U.
. W I DERSTANDSGERAETE
UNTER 

'OOO 
V

N I EOERSPANNUilGS - SCHALTF E LOER ,
.SCHRAENKE U. -TAFELN
MIT AUSZIEHBAREil U. STECK.

BAREil GERAETEN
MIT FEST ETNGEBAUTEN GERAETEN

GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
EXPLOSIONS- U. SCHLAilETTER-

GESCHUETZTE VERTE I LUNGEN
ANOEFE GEKAPSELTE VERTEILUilGEN
Z.S, AUS GIJSS, STAHLBLECH.

I SO L I ERSTOF F

E INBAUFEFT IGE SCHALTSCHRAEilXE
OHNE ARMIERUNG OC. BESTUECKUNG

ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZ.
TEILE

I NSGESAMT

25A

372

349

4A9

29Ä

503

126

21 473

214

2 211

1

4 043

360

687

282

955

4e?

o84

996

2 530 550

1 161 5a4

21 007 602

268 502

28 062

2 229 774

1 303

4 012 563

25. 051

31 506

13 0A7

ao 937

10 842

I 117

33 571

17 735

r7 919

7 561

ST 94a 696 773 003 999 721

7t6 171 747 868 728 aA4
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17 472 1A 523

39 277

26 271 27

18 421 r8
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40 623 14
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3622 16
3622 17

ST
ST

6 732 755
2 435 307

6 638 437
2 817 210

6 4,9 617
3 094 140

ST 17 477 658 19 772 163
121 225. r39 694
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1 34 529

1 153 443 _ 1 214 55A
97 31A 95 529

1 051 367
94 722

101 539
2A 527

100 999
?a 129

101 889
30 769

43
18

33 702
10 845

32 371
13 503

35 653
11 638 16

{9 215
46 g?a
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Ä6 823

3622
3622

3622 18

3622 26

ST

ST
ST

ST

ST

ST

3622 ?7
3622 2A
3t,22 29
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619 912
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706 564
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47 335

35 114
27 327
44 896
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102 658
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PAKETSCHALTER
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I NSTA L L AT I ONSS I CHERUNGSE LEMENTE
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I NSGESAMT
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22 69?
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2A 322
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47 536
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23
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2
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43 355
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17
6

6
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3623 45
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1 698
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11

3623 AO
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1000 sT
1 000 sT
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6 670

a o45
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11 340

549

2 275
1Ä 831

u:u
a o{9
5 348

2A 221

ISOLIERROHRE AUS METALL U
SONSTIGE ELEKTROROHRE

ERSATZTE I LE
T NSGESAI{T

;;-;;;;;';t"".rRoM wrpo DrE THERMTscHE DAUERBELA.TBARKETT DER scHALrsruEcKE vERSTaNoEN

_77_

It{ ZWEIFELSFAELLEN BEZOGEN AUF 38O V

23
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I
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NR

3623 1 1

3625 15
3625 30
3625 40

3625 60
3625 aO
3625 90
3625

ER ZEUGN I S EINHEIT

ST

ST

ST

9aa
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23
43
22
22

ISOL:EETE DRAEHTS U. LEITiJNGEN
LACKIERTE U. EMILLIERTE ORAEHTE
UMSPONNENE DRAEHiE
ISOL I ERTE STARXSTROMLE I TUNGEN
i SOL IEPTE FERNMELOELE I TUilcEtr.

.SCHNUERE U. .ORAEHTE
FAHRZEUGLE I TUNGEN U. .XABEI-SAETZE
GERAETEAft SCHLUSSLE I TLJNGEN
SONSTIGE ORAEHTE U. LEITUNGEN

I NSGE SAMT
KAAEL

SCB I FFSKAAEL
SONST. STARXSTROMXABEL

PAPJERISOLIERT
XUNSTSIOFF- U. ANDERS ISOLIERT

oEL- lJ. DRUCXKAEEL
F ERNME L OEKABE L

PAPIERISOLIERT
KUNSTSTOFF. U. ANOEPS ISOLIERT

HOCHFREQUE N ZXAAE L
SONST. KABEL

I NSGESAMT

I 966 1 985 1987 1 986

i: ll
19 366

47 054

17 1?7
3 556

49 9e5

17 635
3 235

116 506
26 BA2

2A1 733

95 608
22 77C

277 96a

12
9

39

93
24

273

T
T
T
T
T

5
2A

13
121

5
?4

15
124

5
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a
13

129

481
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555
676
oo5

a5
303

81
101
997

447
72A
974
672
942

937
o27
57A
366
921

521
995
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947

a1
35.

a4
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o21

422
495
oa5
o30
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396
57
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o32
3626 12 T

T
T
T

T

T
T
T

3626 13
3626 1 5
3625 19

3626 21
3625 25
3525 50
3626 90
3626

3531 r 1

3631 r5

2 103
1 551

540

607

aa9
1 996

4 164
45 657

675

s 433
5r t 04

989

21 52A
255 415
15 844

3C 062
253 803
19 9ar

27 21A
232 514
r7 05a

r 563

729

663

732

336
18i
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1 136

87?
ss5

A

46

20?

65A

o 199 I 787

a1 261
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5 134

a 3a9

7
?5

5

6
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I

3627

3528 10

3624 50

352a 09

3625

3529 OO FAHIILE ] TUICSARMTUREN

FRE I LE I TUIIGSARMTUREI
HOCHSPÄNNUIiGS. FRE I LE 1 TUNGS -

ARMA TUR E N

N I EOERSPANNUNGS-FRE I LE I TUNGS-
ARMATUR EN

SONST. FRE ILEITUNGSARMTUREN U.
ZUEEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE

I NSGESAMT

950
420
324
719
156

1 911 35 3sO
48 393

!1 036
1A 13A

35 193
46 .57

12
t5

401

643

3
16

1

78

026

o47
676

? 816
t5 921
4 565
5 t64

87 B2A

2 171
15 oaa
5 711
1 495

7A 5A3

30
176

55
19

590

551
312

335
342

25
217

13
653

347
337
472
449
438

21
19t

584

3627 1a
3627 5A
3627 A9

KABEL6ARNITUREN -

STARKSTROMKABELGARN I TUREI
FERNMELDEXABELGARI I TUPEN
SOIJSI. XABELGARNITUREN SOWIE

ZUBEHOER, EIN2EL. U.EFSATZTEILE
] NSGESAMT

1 697
a 351

5 325
11 ?19

6 890
10 365

32 114
115 857

35 386
124 556 122 553

T
T

T

72
22

25

T 632

642

5C6
779

157

455

177

302
935

200

534

203
312

495

B 617

10 aas

902
1 946

7 120
26 522

7

9

10
26

35

5

lo
11

2B

9

I

:
24

ELEKTPOWERXZEUGE BIS 2 XW
ELEKTR I SCHE HANOBOHRWERK2EUGE
BIS 13 W BOHROIJRCHMESSER IN

STAHL
UEBEP 

'3 
W BOHRDURCHMESSER IN

STAHL
ELE(TRISCHE SCHLEIF- U. POLIEP.

WERXZEUGE (BIS 3OO W SCHEIBEN.
CURCHffiSSER I

TRENN., GERAO-, WINKEL.
SCHLEJFER U. POLIERER

SCHW]NG. U. BANOSCHLETFER
ELEKTR ISCHE TRENilWERXZEUGE
KREIS-. KETTEN-, STICHSAEGEN,

FRAES- U. HOBELWERKZEUGE
ELEKTR I SCHE ELECHSCHEREN,

.KNABBER U. .SCHNE:OER
ENEH. , SCHLAGBOLZEN-, STEHBOL -

ZENSCHRAUBER, GEWINOESCHNE IOER
KOE IN IERTE ELEXTROWERKZEUGE
ELEKTEOFAEWEP U. ELEKTROPNEU.

MAT I SCHE HAEWER
SONSi I GE ELEXTROWEPKZEUGE
ZUB'HOER, E'NZEL. U. ERSATZTEI!E

I NSGESAMT

ELEXTPOSCHWE]SS. U. -LOETGERAETE
SCHWE I SSSTROIIIQUELLEN

S CHWE I SSSTROMER ZEUGUilGSAGGREGA.
TE, SCHWEISSGENERATOREN

SCHWEISSSTROM ICHTEP U.
.UMFCRMEP

SC*IE ] SSTRANSFORMTOREN FUER
SPAftNUN GE N
Brs 220 v
UEBER 22O !

ELEKTR I SCHE METALLSCHWE I SSGERAE.
TE ZUM SCHUTZGASSCHWEISSEN U,
VERWANOTE VERFAHREN

SCHUTZGASSCHWE ISSGERAETE NACts
OEM MIG/MAG-VERFAHREN

SONSTIGE SCHUTZGASSCHWE ISS-
GFP AE TE

ZUSATZGERAETE FUER SCHUTZGAS.
SCHWEISS. U, -SCdNEIOVERFAHREN

W i OERSTAN DSSCHWE J SSTIASCH I NEN
PUNKT' U. BUCKELSCHWEISS-

MASCH I NE N

PUNKT- U. BUC(ELSCHWElSSZEUGE
U. .:ANGEN

NAHTSCHT1E i SSMASCH I NEN
STUMPFSCHWE I SSI\|ASCB I NEN

ELE(TR ] gCHE SCHWE ] SSAUiOMATEN
W: OERS TANOS . SCHWE I SSAU TOffiTEN
L I CHTBCGEN - SCHWE I SSAUTOMATEN

SONSTlGE ELEKTRISCHE METALL.
SCAWE I SSGERAETE

ST

2 622 772

437 227 4A3 602 126 956

16 303 11 011 12 702

333 55r

26 6AA

492 0a1 405 456

41 523

49 193

a 241

67 826

10 148

5a 991

13 0AO

546 07e
132 61a

771 64A
39 795

744 79a
29 659

a6 765
13 837

111 576
6 o?3

117 7?a
4 491

11

I

19

19

3631 21

3631 ?5

3531 {2

3631 45

3531 60

69 AA7

7 00a

78 205

5 a32

?1 36A3531 80
3631 91

ST

ST

ST

ST

T

49 559 99 953
.A

75 475 1A 927 27 067

174 579

977

1 68 766

1 141

210 975

I O1C

56 179

24 gza
380 332

54 104

27 AA6
Ä4C 272

55 5A7

26 7AA
439 509

391

426

354 427

369

3 20Ä

2 660

3 A7S

2 160

3 694

2 551

2 616
g a47

ai9
5 396

1 310
9 736

9Ca
io 615

278
I 15S

11 177

2 13C

993

11 99a

2 538

1 00a

13 006

2 305

1 490

1{ 095

497

21 AA7

15 334

791

23 716

11 ?47

1 681

5

17
25

363i 9a
3631 09
3531

3632 
' 

1

3632 12

3632 21

3632 29

363? 30

363? 14
363? 17

2
1

ST

ST
ST

6A
34

3
a

10
3632 11

3632 43
ST

3632 Ä4
3632 17

Si
ST

ST

]

26

2

10

78
19

17

113

390

175
5€a

643

42

9

46

24

7AO

541

577

567
327

713

526

972

292

596
105

247

I

2

1
6

65
11

3632 51
3532 55
3632 60

ST

-78-

476

643

aao

347
329

31i

612

6Aa

370
163

145 19

i
i
t-
I
I

I

AN ZAHL
DER
BETR.

198 6 19e7

T

I
2

7



!O PROEUKTIOI! NACH GUETEFAEITEil UND 6UETEPKLASSEI

YELOE
NR

3632 75

3e32 79

ERZEUGII IS

ELEKTR'SCHE SCHWEISSGERAETE FUER
N ICHTMETALL ISCHE STOFFE

KU'{STSTOF F SCHWE I SSMASCH'NEI{ U..GERAETE, WIDERSTANOSBEHE I?T
KUNSTSTOFF S'HWE I SSMSCH I I{EN

SONST. APT, ELEKTROSCHWEISS,
GERAETE FUER SONST. STOFFE

E LEX TRO LOETKOLBEN
SONSTIGE ELEKTFIOLOETGERAETE U.

.EINRICHTUNGEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. EPSATZTEILE

INSGESAMT

1 9A6

1:-Y1
I 987

i
I
I
I
I
I

EINHEIi-

1 986

Ail ZIHL
DER
B€TR.

I 947946

.Y:
19A5 I 987

3632 81
3632 a5

3632 0a
3 632

3633 31

3533 39

3533 96

3633 50
3533 61

3633 70
3633 9r

a 671

428

963

a 61 6

2 577

{9a

6 480

1 790

483

974

13 2?O

z? o41

1 912

9t 35S

9 77Ä

5
7

ST

ST
ST

T
2 546
1 429

1 t 05
1 303

1 500
a 352

o zeg
52 569

305 444

10 045
a6 419

309 038

a 129
17 751

zBt 371

650
294 29t

1 572
274 587

t 188
250 5A5

7 48A
ta 136

16 053
1r 558

7 152
r3 990

15 354 13 469

6't 6 4.

B

12
a3

€LEKTROCHEMISCHE U. -PHYSIKALI.
SCHE GERAETE U. EINRICHTUNGEN

VOLLSTAENOIGE GEFIAETE U, EIN.
RICHTUNGEil FUER GALVANOTECH-
NISCHE ZWECKE

zUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZ.
TEILE FUER GALVANOTECHNISCHE
GERAETE U. EINRICHTUNGEtr

ELEKTROSTAT I SCHE GEFIAETE
,NOUSTR IELLE HOCHFREQUENZGEI{E.

EIATOREN
ULTRASCHALL - SCHWI NGGERAETE
LASERGERAETE ( LASERSTRAHLERZEU.

GER )

SONSTIGE ELEKTROPHYSIXAL I SCHE
U. .CHEMISCHE GERAETE U. EIN.
R I 

'HTUNGENZUBEHOER, EIilZEL. U. ERSATZ-
TEILE

I NSGESAMT

I

ST

T
ST

27 0§ 1a

i4249
a 246

197
3 5a5

153
3 550

5 31'
, o 571

5 92?
11 175

407
263

ST
ST

346
3 999

2A2
5 2rA

220
4 041

a 527
7 695

16 943
11 441

12 139
d ?82

ST 25 392 29 328 25 7A9

19 72? 21 100 17 9i37

40 19 356 2A 155 244

7

15

16

4

5

a

10

3

3633 09

3633

ST

I 695

1 209

10 151

1 751

I O54

1 274 11 060
111 11Ä

14 AOA
175 ?O1

12 019
117 104

3634 20
ELEKTRTSCHE INOUSTRIEOEFEN

I NOUKT I ONSSCHME L ZOEF EN

EINR ICHTUilGEN ZUM WAFIEEHANOELN
VON STOFFEN MITTELS !NOUKTION

FUER NETZFREQUETZ

FUER MITTELFREQUEN2

FUER HOCHFREQUENZ

STANOOEF EN

W I OERSTANOSOEFEN
MIT EINEN1 GEYIICHT BIS 50 KG

MIT EINEM GEWICHT UEBER 50 KG
OURCH LAUFOEF EN

71Ä
112
136
65A

733

6A
1,6

751
9a

104
102

,559
3A 222

1 823
39 433

1 046
41

243
42

s29
206

102
33

123
46

26 631

I 459

26 545

19 405

22 263

2 312

27 66?

6 469

34 7A5

11 273

2 3?O

34

3634

3634

3634

3634

3634

3634

3634

3634

3634

3i

39

a5

49

70

ao

91

T

T
ST
T

T

T
ST
T

T

T
ST

T
ST
T

234

2 022
a 665

417
53

3 712

alt1

31 704

77
37

31 5r 7

7 t37

31 643

16 737

21 1?7

1 496

7 039
1 447

ELEKTRISCH BEHEIZTE TNFRAROT.
TRCCKENOEFEN

OEFET U, EINRICHTUNGEN FUER
OIELEKTRISCHE ERWAERruNG

SOilSTIGE ELEXTR!SCHE INDUSTRIE
OEFEN

3634 09
3634

ZUBEHOER, EIIZEL. U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

1 103
3a

1 ao6

3 092
35

2 099

1 030
34

1 a53
ra 459
38 253

143 246

44 693
14 256

227 560

19 786
41 4O5

?o2 aaz

11 6 007

a9 365

I 73 384

121 zgg

79 01A

1 39 902

92 6aa

204 387

46 72r

51 423

106 192

40 1r5

5r 964

121 731

45 t5A

60 306

127 5AO

119 741
144 O48
75 504

1 30 628
112 629
al 3s3

156
1r3

73

154
o52
470

57 320
19 345
5r o2a

63 21a
15 210
55 044

559 525
195 745
89 295

571 062
?74 ??1
108 034

61 6 090
1 64 67?
97 674

2.303
a 887
a 20c

21 934
12 659
9 048

22 914
7 415
6 ?7A

5
10
12

6
30

3635 r 1

3635 1 3

3635 1 6

ELEKTROWAERMEGERAETE U, -EINRICH.
TUN6EII FUER OEN HAUSHALT

ELEXTROTISCHHEROE, -XLEINHEROE,
E Ift ZEL. U. UEHRPLATTEI{KOCHER

ELEKTROVOLLHEROE U. (OI§GINIERTE
E LEX TROVO L LHEROE

ELEXTROEINBAUHEROE U. AE.
E LE K TROVOL LHEROE
E LE X TROKOCHMJ LDEI

AUS GLASKERAMIX
SONSTIGER ÄRT

E LE K TROE T NBAUBACXOE F Eil
ELEKTROBACK- U. -ERATGERAETE
U. AE.

E L EKTROBRC TROESTER
ELEKTROWAFFELEISEN
E L EK TROFR I TEUSE N

ELEKTROGR I LLGERAETE
KONTAKTGR I LLGERAETE
ANOERE GRILLGERAETE

SONSTIGE ELEXTROEACX- U.
.BRATGERAETE

ELEKTRO(OCHER U. .ERHITZER
TAUCHS I EDER
ELEXTR I SCHE WARMIALTEPLATTEN
ELEXTRISCHE EIEFIXOCHER
ELEKTR ISCH; HAUSHALTS. KAFFEE-
U, .TEEBEREITER MIT EINEH
NUTIINHALT BIS 2 L

SONSTIGE BEWEGLICHE ELEKTRO.
KOCHER U, -EPHITZER

ELEXTR I SCHE HE ISSWASSERBERE ITER
ELEK'RISCHE OURCBLAUFERH ITzER
KOCHENOilASSER. AUTOMATEN
ELEXTR ISCHE ORUCKSPE TCHER

a

I
10

a
9
a

36:t5 17
3635 I B
3635 19

3535 21
3635 2!
3635 25

3635 27
353s 28
3535 29

3635 31
3635 32
3 635 33
3635 37

ST

ST

ST
ST

ST

ST

ST
ST
ST

ST 2 O49 O98

ST 31 2 009

ST
52 a55
60 ö39

62 556
a2 519

7 4 694
15 645
52 144

3A r53 55 202 49 295

7 105
6 008

3 095

6 053
5 029

49 546
64 534

734
395
704

2 769

111 214 99 807

I 52{ 10 147

31 3 450.

301 696

2AA 150
97 611

329 A9A

274 169
84 152

320 510

? 294
1 826
a 922

2 025
2 933
6 2aA

3
6

7
a

11

3635 38
2 570 892 2 355 046

348 747 325 S79

11

t6

a
7
I

12? 124
az 992
55 944

440
691
52,

21
7B
3A

3635 !1
3635 a3
3635 44

ST
ST
ST

-79-

134 054
6A 435
55 90?

28 A71
10 450
30 926

29 337
a 649

30 138

26 883
I 493

20 079

T.:1.:_: $rEFT tNtoooolt

6
6

T

T

9
5



ER ZEUGN I S

1O PROOJX?IOI{ ilACTt GI.JETEPARTEN UI{O GIJEIERKLASSEiI

EINHE:T

19 369

"i
I
t-
I

I

..1.

1
I

I

-r

323

939
668

a9 6a5

13 693

433
902

ANZAH
OER
SETF.I'ELOE.

rFt

3635 45
3635 46

1 9A6

l: .Y1...
172 641

1947

.l:.Y]...
167 972

1 9A6

: -Yi...
16 013

19A7 I 987

l:.ll-

3535 46

ELEKTETSCHE ORUC(LCSE SPE TCHEF
Y{ARBIASSERSPE I CHER UI T I iITE -

GR I ER TER TYAERMEPUTTIPE
SONSTIGE ELEXTRISCHE HEISS.

ST

ST

ST

ST
ST

ST
ST

ST

ST

ST
ST
ST

ST

ST

T

to

3

a

3635 6r
3635 62

HEIZXISSETi U. -OECKEN
HEtZKtSSEti
HEIZOEC(EN U. OGL.

ELEKTROflAEFIITEGERAETE FUEEI OIE
HAUT. U. HAÄRBEHANOLUNG

ELEKTRISCHE FRISTERSTAEBE U.
, LOCKENWICKLER

SONSI I 6E ELEXTROWAERI{EGERAETE
ELEXTRISCHE RAUHE IZGERAETE U.

.EINEICHTUIIGEfl
OR TSF EST

ELEXTR ISCHE SPE I CHERHE I ZGE -
RAETE

SONSTIGE ORTSFESTE FAUETE IZ.
GERA E TE

ORTSBEWEGL I CH
ELEXTR ISCHE RAUHKONDI.

TIONIERGERAETE
ELEXTR ISCHE RAOIATOREN
ELEXTR I SCHE HE t ZLUEFTER
SONSTIGE ORTSBEW€GLICHE

RAUI#EIZGERAETE U. -EIN-
R I CHTUNGEil

ANDERE ELEXTPOWAEPMEGERAETE
FUER OEN HAUSHALT

E LEXTROBUEGE LE I SEN
E L EK TFIOOAMPFBUE6ELE I SEN
ELEKTROSUEGELE ISEN SONSTIGER

APT
ELEXTR ISCHE ROHRHE IZKOERPER

ELEXTRO|TDTOR I SCHE wIRTSCHAFTS -
GERAETE

GEWEFBL ICHE
ELEKTROBOHNERMASCH !NEil
ELE(TR ISCHE HAARSCHTEIOE.

MASCH INEN
ELEKTRISCHE TROCKENHAUBEN
ELEKTRISCHE HAEIDETROC(NER
SONSTI GE ELEKTRCrcTOR I SCHE

N IR TSCHAF TSGERAETE
FUER OEN HAUSBAL'T

ELE(TROI,EToR I SCHE KUECHEN-
GERAE TE

XqFFEEIvIJEHLEN { AUCH GEruERZ
NJEHLEN )

HANORUEHR- U, .MIXGEFAETE
SONSTIGE MIXGERAETE
E LE(TRO - E NTSAF TER
Z.B. ZITRUSPRESSEN

RUNOSCHNEIOEUSCHINEft {OHNE
GRCSSKUECHENMASCH I NEil )

]USÄTZ GERAE TE
SONSTI GE ELEKIROI{OTOP I SCHE

(JE CHENGEAAE TE
GESCH IRFISPUELMASCHINEN FUEP

OEN HAUSHALT
ELE(TROrcTORISCHE GERAETE ZUR

HAUT- U. HAAREEHARDLUNG
RASIERAPPARATE IAUCH BATTE-

R I EBETR I EBEN )

LUFTOUSCHEN U. HAARTROCKßER
HEIMTFIOCKgNHAUEEN'

1a 503 16 747

A

3a? a3t 1 Ä69 221

ELEXTR I SCHE HE I ZELEMEilTE
.STAEBE U. -EINSAETZE

SOI{ST I GE E LEKTROT{AERMEGERAETE
U. -EINRICHTUNG€T

äAERMEPUMPEN MIl ELEXMO-
I,I)TOR I SCH ANGETR IEBENEM
KAE LTEM I TTE LVERD I CN TER
BIS 1 KW ANSCHLUSSLEISTUI{G

( BRAUCHWASSERWAERMEPUMPEN J 1 )

GEViERBI I CHE E LEXTRONAERMEGERAETE
U..EINRICHTUNGEN

ELEXIR I SCHE HE I SSWASSERBERE ITER
ELEXTRISCHE OR'SFESIE RAUETE I Z.

GERÄETE U. -EIITRICHTUNGEN
ANDERE GEWERBL ICHE ELEXTROWAER-

MEGERAETE U. .EINRICHTUNGEN
ELEKTEIOWAERMEGERAETE FUER EP-

NAEHRUNGS- U. LANOflIPTSCHAFT
SONST I GE E LEKTROWAEFIMEGERAETE

U..EINRICHTUNGEII
ZUBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE

I NSGESAMT

95 123
148 778

1 34 950
2rB 346

121 241
187 67a

oa6
075

297 423
3a 575

376 542
2A 709

346 0Ar
30 513

5 110
4 404

270

1 528

6 960

2 E6a
a 605

3 926

A

t o2B

7 303 6 a92

764

17

I

11

25

12

I 161

27

3

7

12

5
3
5

11
6

I

3535 6a

3635 66

3635 7r

3535 72

3635 7a

3635 76
3535 7a
3535 79

6
3

96 003

21A 599

97 564

201 266

91 75{

22a a7'a

31 631

13 011

50 a2r

13 512

101 612
340 945

.A
114 121
500 5a5

.A
al 555

402 428

.A
7 162

16 473
7 aoz

2? 732
I 932

1a 250

2
a

363E A1
3635 A2

3535 1C
3636 50

ST
10oo M

ST

1

77

360

92

146
178

177

409

a8

5

17
5

9

279

198

724

605

547
s63

5t 1

51Ä

2 739

509

o57

174

s3a
?51

o13

oo4

3

51

a

19
5

17

240

6

15
3

14

2AO

3635 A3

3635 85

3535 A9
sT ro 399 680 10 635 290 11 1a9 811

1 245 752
3 777

4 974 964

1 425 556
3 52r

a. ?90 417

1 369 2?7
3 3a0

4 554 0s2

6{ 456

27 9A6

96 7 6A

7 851

76 137

26 070

95 157

5 620

59 45r

25 A95

104 028

a 7?1ST I 192 aA4

3635 92

3635 95

3635 09

3535

U, ERSAIZ.

I ilSGESAMf

UEBER 1 BIS 15 KW ANS'HLUSS.. LETSTUNG 1 )

ZUBEHOER, EINZEL
TEILE

3d2
2 543

231
1 1?9

225
1 156 I 117 4 554 t 251

1 389 1 767 , 193

10 52A 10 984 11 424

ST
277

2 235
189

1 733

162

864

6 451

291

447

a 35A

281

T
ST

ST

27 967
93A 59A

35 069
1 005 739

33 7A5
99? 214

3 035

21 269

3 50t

15 516

3 470

17 520

1 349

6 2AO

1 559

6 768

1 657

6 455

3636 93

3636 98
ST

ST
T

1 7A 868
alo

176 729
215

2 365

144 42Q
211

?6 925
15 663
51 606

3? ?16
14 921
57 254

34 777
14 428
5a 511

35
233636 09

3636

3637 1?
3637 14

3637
3637
3637

16
17
18

ST

ST
ST
ST

6' 5t r

24 89a

70 533

?5 759

51 761

17 A59

3 114

3 437

3 666

3 505

2 701

2 463

a

3637 31

3637 32
3537 33
3637 35

srlarf
ST

ST

ST

ST

70

372

72

212
332

112

3SA

475

437

692
455

477

843

69

373

110

217
258

229

407

450

794

332

749
o26

7Aa

o30

350

667

229

7A6
422

700

228

360

411

496

577
377

o32

e55

3637 38
3637 39

3637 37

3637 40

3637 51

3537 56
3637 58

2 110 23A
863 454
14 516

I ) NENNAUFNAHME DES VEROICHTERS

ST
ST
ST

1 e66 075
996 112

36 999

-80-

992 976
87A O75

6 213

119 019
?5 993
I 575

,32 522
22 746

6A7

115 813
23 691

705
11

I,IEN6E

457 322

wERT tNiOOOOi'

21 105

1 986

i:.li
1 9S6

5

6

I
5

11

7
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EPZEUGN I S

1O PRODUKTIOfl NACH GUETERARTEN UNO GiI,JETERKLASSEN

MENGE
EINH=i;ME LOE

3637 a2

3637 9a

3637 9S

1 946 1 986 1 947 1 986

ANZAH L
OEF
BE'E.

1 9A71 945

-i: -Y:
I 987

i:.ll

OO DM

I

I

.1..
3537 59

3637 6C

S'IIS']'1GE GERAETE ZUR HAUT-
U. HAARBEHANOLUNG

ELEKIROrcTORISCHE GERAETE FUER
OIE MJNOHYGIETIE

ELEKTR iSCHE SiAUBSAUGER
X LOPF.,/BUERSTSTAUBSAUGER
ANCERE STAUBSAUGER

HANOSTAUBSAUGER
BCOEN STAUBSAUGER

ZUSATZGERAETE ZU STAUBSAUGERN
ANDERE ELEXTROITOTORISCHE WIRT-

SCHAF T SGERAE TE
OLJNSTAB ZU6SHAUBEil
TISCH- WAND- U. DECKEN.

VENTILATOREN BIS 2OO W
LUFTBETEUCiTEF, ORTSBEWEG.

LICH
SCNST I GE YJIRTSCHAF TSGERAETE

ZUBEHOER, EINZE!. U.ERSATZTEILE
FUER GEWERBLICHE ZWECKE
FUER DEN HAUSHALT

I NSGESAMT

ELEKTR I SCHE HAUSHALTSKUEHLT'CEBEL
MIT ELEXTR ISCH ANGETR IEBENEM

KOMPRESSOE
HAUSHALTSKUEHLSCHRAEilXE

T I SCHKUEH LSCHRAENKE
E IIBAUKUEHLSCHRAENKE
SONST. HAUSHALTSKUEHLSCHRAENKE
Bts 250 L
UEBER 25O L

KOIiE}INIERTE KUEHL. U. GEFRIER.
SCHRAENX E

TEWERATUP GETRENNT REGELBAR
TEMPERATUR NICHT GETRENNT

RE GE LBAR
HAUSHALTSGEFR I ERTRUHEN
BIS 25C L
UEB€R 25O L

HAUSHALTSCEFR IERSCHRAENXE

E I NBAUGERA:TE
STAiIDGERAETE

UEBER 250 L
HAUSHALTSKUEHLSCHRAENKE MIT

ELEKTR I SCHER ABSORPTIONSKAELTE.
HSCH I NE

XAE L TEM I 
'TE 

LVERD I CHTER
Bls o,4 Kw

KAE L TEM I TTE LVERD I CHTERSAE TZE
Bls o,4 Kw

ZUBEHOER, EINZEL' U.' ERSATZTEILE
I NSGESAMT

ELEXTR I SCHE HAUSHALTSWASCHMASCH 1 .
NEN U, -GERAETE
WASCHMSCHINEN MIT EINEM FUELL-

GEWICHT BIS 6 KG TFOCKEh.
IIAE SCHE

BOTTICH- U. TROWELWASCH-
MSCH I NEN

VO L L AUTOMATEN
FPONTBESCHICKT (FRONTLAOER)

OHNE TROCXEilGANG
MIT TROCKENGANG

MANTgLBESCHICKT (TOPLACER )
OHNE TROCKEftGANG
MIT TROCKENGANG

WAESCHESCHLEUOERN MIT E INEM
FUELLGEWICHT BIS 6 KG TRCCKEN.
WAE SCHE

WAESCHETROWELTROCKNER MI T
EINEM FUELLGEWICHT BIS 6 KG
TROCKENWAE SCHE
MIT KONOENSATION
MIT ABLUFT

EUEGELUSCHINEN FUER DEN HAUS-

SONSTIGE HAUSHALTSGERAETE FUER
WAESCHE U. BEKLEIOUIG

:UBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

ELEKTRlSCHE LEUCHTEN
ZWECKLEUCHTEN - I NNENLEUCHTEN
FU€R GTUEHLAMPEN
FUER ENTLAOUNGSLAMPEN

ZWE CK LEUCBTEft. AUSS;N LEUCHTEN
FUER GLUEHLÄMPEN
FUER ENTLAOUNGSLAMPEN

ZWECK L EUCHTEN - SONOEP LEUCHTE N
EUER GLUEHLAMPEN
FUER ENTLAOUNGSLAMPEN

ITOHNRAIIM. U. REPRAESENTATIV-
LETJCHTEN

STRAH:ER
WERBELEUCHTEN, SIGNAL. U. BEFEU

ERUNGSLEUCHTEN FUER STRASSEN-,
WASSER. U, LUFTV€RXEHR

ST

ST

ST

ST
ST

ST

ST

938

977

765

o68
656

13

1a

10

67
!36

732

337

984
323

6

a
10

6
3

19

16

347

43

549

1 55 A29

262 626

4t 511

134 940

254 3A2

40 892

12 053

1A 652

10 3r1

20 540

15 520

12 143

556 229
6al 6a9

609 428
635 690

5A O22
131 al9

6? BAC
1 45 38A

3537 83
3637 a5
3537 89

353? 9i
3637 93

363a I 2
363A 13

363A I 5
363A 17

3639 21
3638 25

3634 35
3634 36

11
2 46a

34 917

422 230

99 557

114 94A

2E ?a3

10 75C

7Ä 895

36 26S

a2 195

12 176

166

71

29

501 I 98 255

115 1. 6 77e

148

21 3 058

41 839 2 A96

34 963

10 266

3 480 7 14=ST
ST

36 067

10
2 139

10
430

1 212
19 901

aal 525

1 524
19 100

919 327

1 179
19 144

91 1 1a3'

o8363
363
363

a

2
?

3

ST

ST

ST

111 325
249 502

1 23 965
2Al 490

I 08 490
291 409

49 145
109 244

53 670
124 116

46 997
32 045

3639 32
3539 33

3639 1 1

3539 90

30 331

4Ä3 742

94 953

110 771

2A 962

472 651

10? 177

115 389

1A 237

420 6ga

79 00a

13 190

75 417

12 326

17 546

j4a 835

84 a3A

13 943

115 005 113 627 121 129 3

?

1
4
2

363a 37
353A 3a
3634 39
363a 40

3638 60

3638 70

ST

ST
ST
ST

ST

ST

ST
t

ST
ST

ST

ST
ST

75 763
60 453
70 343

60 004
77 471

2g 4A4
36 145

31 543
32 904

31 510
36 046

1 r94 r18
1 702

1 023 ?O3
1 603

1 0go 543
1 ?66

aa 30a
23 115

4Al ao6

?5 232
18 442

479 480
3534 03
3638

77 107
22 222

500 021
a

6
2"lsrf

a, -l

S'J

22

11

335

354

111

420

3639 35
3639 37
3639 50

3639 51
3639 55
3539 AC

59 533
110 154

75 f 71
.27 674

71 688
1 29 361

59 1{3
69 347

7 6 281
a1 272

68 812

2 339

! 9 525 17 422 .7 961 11 076

4
7

40
13

363S 09
3639

3641 1 1

3641 15

3641 21
3641 25

3641
364 I
3641

31

4C

s'r
ST

21 667
677 A97

19 483
724 495

25 413
752 Ale

2 all 596
2 690 390

2 548 822
2 9AA 419

2 529 634
2 943 AOI

43 16Ä
1 69 069

4a 199
205 031

acl 614

50 a72 244 247 206 2BA

35 526
46 sCO

37 170
56 752

44 787
205 781

33 246
Ä4 951

834 219
1 78 508

71e 17 6
266 49A

6ge 792
1aa 996

40 154
518 506

47 196
578 815

a? 847
532 450

18 t- 59
58 552

23 433
62 799

1g 951
59 548

! 351 3!3
851 051

4 55.556
912 567

4 312 533
97A 921

171 e78
34 161

202 363
37 133

145 523
!c 36:

31
?4

18

62
18

50

ST
ST

ST
ST

ST

364'E0
3641 5C

-81

35 330 51 414

i
I

I

I

..1.

I
Ii'
I

I

I

1A

3

A

i3

1

1

4

1

3

T



1O PRODUKiION IIACH GUE]'ERARTEN UNO GUETEFIXLASSEil

ME I G E l:,i:::.?Y
;;;;;;
OEP
BETR .

N:E LOg
NR

36" 11
3641 79
3541 80
3641 90
3641 07

ER]E!GtI I S E INHE 1T

1 9A5 1 967 1 986 r 9a5

i:.11,.-
15 016
29 032
4 783

11 106

1 987 1 9A7

70 199
900 942
212 649
71 I 366

1 946

-i:.ll
54 434

731 2Ä1
323 093

3 007 193

665
196

3 54.

474

289
233

16 3Al
?. o1a
2 AA7

12 028

15 454
25 570
2 AO4

13 549

1000 M
T

498
1 491

440
l 640

13 561
11 921

72? 105

12 604
42 59A

839 A33

I

I

I

ELEXTRONENBL I TZGERÄETE
BATTERIE- U. OYNAI'!LEUCHIEN
LICHT. U. OEKORATIONSKETTEN
SONSIIGE LEUCHTEN
S IROMSCHIENEN FUER SSLEUCHTUNGS.

SYSTEME
ZUSEHOEP, EINZEL. U. ERSATZTEILE

, NSGE SAMT

ST
ST

ST

12

15

3641 08
3 6t..

36Ä1 21
36ta 23

1 666
14

79A

245
123
o37

35

ELEXTR ISCHE GLUEHLAWEN
ALLGEBRAUCHSLAM2EN

IN GEtrIEHNL:CHEN EORMEN
MIT VERSPIEGELTEM KOLBEN
OHNE VEFSPIEGELTEN KOLBEN

IN ZWECX. U. ZIERFORMEN
M:T VERSPIEGELTEM KOLBEN
OBNE VERSPIEGSLTEN KOLBEN

STOSSFESTE AL LGEBRAUCHSLAMPEIJ
HALOGENGLUEHLAMEN FUER ALLGE,

ME]NBELEUCHTUNG U. ANSTRAHLUNG
FAHRZEUGKLEINLAMPEI
MIT HALoGEN
OHNE HALOGEft

FOTO-, PROJEKT!ONS. U. STJDIO.
LAMPEN
MIT HALOGEN
OHNE HALOGEN

ANDERE GLUEHLAWEN
BIS 1OO V
UEBER 1OO V

ZUBEHOER, EIilZEL- U. ERSATZTE)LE
I NSGESAMT

I OOO
I OOO

ST
ST

ST

ST

r-l
STJ 40 056

3611 25
3614 27
3 61Ä 29
3641 4C

1000 sT
1000 sT
1000 sT

15 879
ao5

19 046 13 061
1 069

13 765
1 473

21 592

16 r59i 15 376
894

at 340 40 062

3 895

3C 454 32 C92 32 210

3614 51
35{4 55

3644 61
36..63

ENT L AOUNGS! AMPEN
LEUCHTSTOFFLAIPEN FUER NETZ-

SPANNUNG
HOCHSPANNUNGS - !EUCHTROEHREN

SONST. OEF FUNKNAVIGATION U
FUNKMESSTECHN: X

SONST. OER FUNKNACHIICHTEN-
TECHNIK

20 237
390

1 650
214

3 125
?5 793

2 201
141

3 638
26 666

r 683
146

23 391

1 605 19 5a3

2 136 10 ?22

686 5.2 a3.

1A 102
359

1 261 31A
155 56r

I 127 7A7
116 091

1 196 502
.1 5 2A1

59

?3
6

19 858

10 259

? 217
3 551

r 993
2 927

5 744
1 043

1000 sT
1000 sT

l7 155
1O7 29O

17 Ä12
1 1A 173

18 012
r o5 557

1000 sT
1000 sT

1 729 1 77A
329

I 452
311

57 A17
34 1A4

11 320
2 533

5A 579
35 223

331
715

12 509
2 653

1000 sT
1000 sT

T

44 408
4 200

324

41 661
a 77 4

301

42 316

333

26 00a
11 818
10 355

2'11 9A2

26 641
16 3?9
1A 766

232 AA9

25 099

10 436
234 161

1000 sT
1000 M
100c sT
,OOO ST

41

22 751

46
36

22 662

39
31

24 714
4 199
5 654

3 481
6 65?

1 000 sT
1ooc sT

10co sT

ST

3 304

167

1 606

',77

40 992

23 019

49 Aa5

39
17

59
33

5
I

20
a
5

3

5

364Ä 91
36.{ 95
36.! 09
364a

361) 31

3647 40

36.7 50
3617 6a

3647 7C
3547 80

36Ä7 91
3617 09
36a7

3551 10
3551 30
3651 50

3 65.,
3651
3651

90
o9

-i653 10
3653 51

GL IWLAMPEN
QJEC(SILEEROAVDE., \ATR'üV.
DAMPE -, HA.OGEN.ME-AELOAMPI. U,
MI SSHL I CHTLAMPEN
; OTO - VERBRENNUNGSB L I TZ L AMzE N

ELEKTRONENB!IT2LAMPEil FUER FOTO.
ZWE CKE

SONSTIGE ENTLAOUNGSLAMPEN
ZUBEHOER, E:NZEL. U, ERSATZTEILE

. 
1 NSGESAMT

GERAETE U. EINRICHTUNGEft OER
OPAHTNACHR : CH TENTECHN I K

OER FERNSPRECHTECHNIX
OER TELEGRAFENTECHNIX
OER OPAHTGEBUNOENEN UEEERTRA-

GUNGSTECHN I K

SONST. GERAETE U. EINRICHTUNGEil
ZUBEHOER, EIIZEL. U.ERSATZTEILE

I NSGE SAMI

GERAETE U. EINR]CHTUIGEN OER
FUNKNACHR I CHTEN TE CHN I K

OER FUNKUEBERTRAGUNGSTECHNIK
FUN(GEEAETE FUER LUFTFAHRZEUGE

IEINSCHL. OER BOOEIISTATIONEN,
BOROSPRECHGERAETE U. FLUGZEUG
RAOAR6EPAETE )

5
15
as

a

11

7

41

I

1000 sT
100c sT

T

16

39{

16

465

ao9

I 829
159 513

d97

s 283
172 955

760

10 396
68 205

24

423

I ao3

2 256

413

T
T

T
I
T
T

19 952
541

4A1 197
19 963

o52 389

598 32a
13 Ä26

1 55 476
2 321 508

454 O6a
17 363

1 63 125
950 539

T 772 037 567 ?35

24
a91

3o
645

15
379

3683 90

16 747 32 500

,39 60 526 121 712

3653 09
3653

ZUBEHOER, E INZEL. U. ERSATZTE I LE
I N SGE SAMT

63
75 765

559

83
84 60a

445

59
94 59.

514
15 7C2
85 A40

690 A66

14 953
13? 619

1 476 816

16 773
5a 811

743 146

T
ST

l
sf
S7

ST
T

12
2a

3655 1 1

3655 r 5
3555 70

ELEKTRISCHE ZEITOIENSTGERAETE
HAUPIUqREN
NEBENUHREN
SONSTIGE ELEKTRISCHE ZEiTSIENST-

GERAETE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSAlZTEILE

I NSGESAMT

457
81 5

1

I
53
12

? 125 2 041
2 94 6

4 256 4 706
15

4 AA2
433

1A 312

6 449
776

532
3655 09
3555

25

3651
3661

3661

355i

3661

3 66'

RUNOFUNK- U. FERNSEHEMPFANGSGE.
RAETE U. .EINEiCqTUNGEN

RUN OFUNK EMPF ANGSGER A E TE
T I SCHEMPFAfoGSGERAETE

NICHT KONE]]NIERT
LENOEERAETE

OHI{E E : N6E3AL TE UHR
MIT EINGEBALJTER UHR

STEREOGERAETE
OHIIE INYEGi;EITE LAJT -

SPRECHER
iiI. INTEGRIERTE\ LA-T.

SPRE CHERN
KOli€INIERT MIT PHONO- U.,/OOER

TONBANDGERAETEN
MJS]TSCHRAENKE !, .TRUHEI! ! )

1i

16

1?

18

2A

, I Et\SCB:. MEiCE-NR. 356' 3' 35 50 UryO 51

515 775
Sf

1 79 909

-82-

461 919 51 265 1i6 335 91 549

6

2
9

4
1

I
6



ER ZEUGN I S

1O PRODUKTIOfl NACH 6UETERARTEN UNO GUEIERKLASSEN

E INHE 1] T. : _ r.:.:
ANZAH L
OEFI
BETR.MELOE -

NR

3661 41
3661 43

1 s56 1 9A5 1ga7 1 986 r 985

i:-Yl
1947 9a7

.:l
1

t:-t-

3661 31

3661 35

KOF F EFEMPF ANGSGERAE TE
NICHT XOißINIERT IAUCH

TASCHENEMPFANGSGERAETE ) 1 ]
KOi,EtNIERT MIT PHONO. U. /OOER

ToNBANDGERAETEIi 1 )
KRAF TF AHR ZEUGEMFANGSGERAETE
ilICHT XOreINIERT
XOlv€INIERT MIT TOilBANO-

6ERAETEN
RUNOFUNXCHASSIS IIICNO OOER

STEREO ) 1 )

TUNER ALS EINZELGERAETE 1 }
FERN3EHEMPF ANGSGERAETE

FARBF ERNSEHGERAETE
XOFF EREMPFANGSGERAETE
TISCH- U. STANOEMPFANGSGERAE.
TE (EINSCHL. FERilSEHCHASSIS
U. -KOI€INATIONEN)

SCHWAR ZWE I SSF ERNSEHGERAE TE
(EIIlSCHL. F€RNSEHCHASSIS U.
- XOIvE i l{A T I ONEN )

ANTENNEN U. ANTENflENVERSTAERKER
AUSSENANTENNEN
AUTO. U. KOFFERANTEI{NEN
SONSTIGE ANTENNEN
ANTE NNENVERSTAERKER

HOCHFREQUEN ZTECHN. BAUGRUPPEfl
FUER RUNDFUNKEWFANGSGERAETE
FUER FERNSEHEMPF AßGSGERAETE

ZUEEHOER. EINZEL- U.ERSATZTEILE
FUER ANTENNEN
FUER PJNOEUNK- U, FERNSEH.

EMPF ANGSGERAEIE
I NSEESAM?

PHOI{OTECHN ISCHE GERAETE
ELE(TR I SCHE TONWI EOERGABEGERAEIE

FUER NICHTMAGNETISCHE TONTRAE.
GER

PLATTENSPIELER
P LATTENWE CHSLER
MJS I KEOXEfl

ELEXTRISCHE BILD- U. tOllUPNer-'
ME- U. .IYIEOERGABEGERAETE FUER
UGNET I SCHE TOTITRAEGER

O I KT I ERGERAE TE
E:LO. U. TONAUFZEICHNUNGSGE.

RAETE I SOG. V IOEORECOROER }
ELEXTR ISCHE TONBANOGERAETE

SPULENTONBANOGERAETE
KASSETTEfl TONBANDGERAETE

TONFREQUENZVERSTAERKER
MIKROFONE
X OF F HO ERER
LAUTSPRECHER
MIT GEHAEUSE
EIS 20 W
UEBER 20 W

OHNE GEHAEUSE
BESPIELTE TONTRAEGER

SCHALLPLATTEN
BESP IELTE KASSETTENTONBAENOER
SONST, BESPIELTE TONTRAEGER

(AUCH BESPIELTE VIOEOBAENOER}
SOflST. PHONOTE'HNISCHE GERAETE
ZUBEHOER EINZEL. U. ERSATZTEILE

I NSGESAMT

ELEKTRONENROEHREN, P TEZOELEX.
TRISCHE BAUELEMENTE, OISXRETE
HALBLEITER

E LEKTRONENROEHREN
EMPFAENGER- U. VEFISTAERXER-

ROEHREN
XATHOOENSTRAHLROEHREN

FUER FERNSEHEMPFANGSGERAETE
FUER FARBFERNSEHGERAETE
FUER SCHT4ARZWE I SSF ERNSEB -

GERAETE
SONSTIGER APT

SSNDERCEHREN
SONST. ELSKTPOilENROEBREN

P I EZOELEKTP'SCHE BAUELEMENTE
(QUARZ- U. XERAMIKBAUELEMENTE]

OISKRETE HALBLEITER
OPTOEIEKTRONISCHE HALBLE I TEe-

BAUELEMENlE
TRANS I STOREN
DIOOEN U. SONST. OISKRETE

HAIBLE ITER
S'HEIBEN IWAFER I , NOCH NICHT TN

14IKROPLAETTCHEN ZERSCHNITTEN
:UBEHOER, EINZEL. U. ERSATZ.
TEILE FUER ELEXTRONENROEHREN

ZUBEHOER, EINZEL. U. EFSAT?-
TEILE FUER PIEZOELEXTRONISCHE
BAUELEMENTE U. OISKRETE HA!9.
LE I TER

I NSGESAMT

ST

ST

I
I
Isr -]- 566 352

ST

sf

ST

ST
ST

ST

ST
ST
ST

ae7

aga o99 450 94A 674 549

2a 481 35 1a9

309 522

70 171 5S O47

32 63S

699 038 767 283 234 265 273 4063661 30

3551 61
1

2

3661 71
3561 7A

3661 97
3661 98

3661 0A
3661 09

3665 21
3665 24

3565 75
3665 7A

366i 91
3661 92
3561 93
3561 95

3665 90

3665 07

3565 0a

ST

ST
ST
ST
ST

1000 sr

tooo sT

1000 sT

62

415

718
9AA
415
151
ao4

a4 065

tl8 458

471 506

a? 114

1 092 669

76 120

7.3 963

37 713

993 369

42 690

765 B?r

6

12

a
I
6

11

11
19

a

3661 eC

ST
ST

rooo sT
1000 sT

54
621

]

209 A90
44O 486
205 I 33
353 635

372 523
494 730
,90 r91
a29'253

117 073
509 576
189 514
375 O2a

15 457
41 939
5 510

37 254

21 075
44 434
3 220

ao a56

1 824 725

6a9

I 198

2 {10 063

798

3 227

2 156 931

761

2 875

475 566

12 261
4 886

,6 34Ä
12 0?2
15 353

20 656
43 5al
5 294

11 912

16 569
6 r50

17 269
a z 775
22 5?4

2
6

14

373661

36
35
36

3655 10

212 740
I 535 763

198 587
1 451 2O7

146 618 152 2A2 120 195 20 461 20 667
.A

139 364
t 571 519

3663 33
3653 34
3653 37

sr 'l
sr_l-
ST

18 921
5
I
2

3663 42
3663 44

A

426 650 634 O53

2

6

11
E
1

3653 4€
3653 46
3663 50
3653 61
3663 ?1

3663 75
3663 77
3563 7g

3563 Al
3663 A5
3663 ga

53
a7

334

507
o7a
731
763
oa2

6 618
6 116

60 454
1 13 126
431 030

Ä

4

r o5
306

10 67 6
6 055

15 137
10 714
15 142

2?6 93A
548 464
5ia 760

179 527
199 a48

3 100 694

22 339
30 ?57
32 836

20 95A
33 43a
43 626

1g 901
31 6A0
a3 9213

5AO
30?
765

21
2A
3A

a

35
654

63 90
63 09
63

94a 61 981
38 715 21 466

1{6 109
54 492

181 013
67 540

191 970
45 873

ro
I

a
34

1 000 sT
ST
T

44 336
3 041

5? 990
o11 934

510
eB 274

'l'
4 839

55 904
1 047

5 394
45 511
1 177

914
463
112
991

667
420
230
o21

ao
7

41
I r90

3565 e9
3555 31
3665 39
3665 5C

1000 s'T
1 000 sl
1000 sr

717
6

16

1 030
6

18

945
10

180 !55
11 r39
60 945

267 970
10 051

244 291
13 710
35 447

3665 73

12 715

79c,

1Ä 979 17 195 zB 726 26 1äO 26 425

?1 663 25 184

a2B ?g 414 30 163 32 463

lo

I
5

A

I

1000 sT
1000 sT

1000 sT

T

T

17 843
301 450

13 282
425 AAa

11 200
338 AAO

2A 570
34 654

27 a73
41 441

2A 433
3a 130

16 912 63 332 59 921 19 313

778 759

3555

1 ) IN MELOE.ilR, 3651 20 ENTHALTEN

-83-

734 79A 33 115
405 376

35 555
50a gao

a4 9O5
a89 032

W E R T TN 1OOO DI'
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EF ZEU6N t S

'O 
PFOrIJXTION ilACH GUETERARTEN UtrO GUETEFIXLASSETI

MENGE
EINHETTMELDE

f{R
:_:.:.t__:

AN ZAH L
OFR
BETR.

1 987

l:-li
r 946

-i:-Yl-
1 997 1946 19a6 t 9a7

12
16

3
3

41 987
16 t13
r5 90s
3 273
4 045

3667 23
366? 24

4667 2a

3667 27
3667 29

3667 31

3667 35

3667.O

3657 a1
3667 69

3667 61
3667 63

3367 69

3667 11
3667 79

3667
3567
366?
3657
3667

366,- 21

3667 22

3667 91

3667 95

r ooo

1 000

r ooo

1 000

1 00c
r ooo

r <ioo I O43

47 923

29 390

25 453

63 611

5 17a

9

BAUELEIUENTE OER ELEXTRONISCHEN
SCHA LTUNGSTECHN I X

PASSIVE ELEXTRONISCHE U. ELEX.

'ROMECHAN 
I SCHE BAUELEMENTE

W ! OERSTAEilOE
SCH I CHTF ESil I DERSTAENOE
DRAHTF E STW I OEßISTAETIOE
SCH J CHTSTE L LW I OER STAENOE
ORAHTSTELLWI OERSTAENOE
SONST. WIOEEISTAENOS

KONOENSATOREN
E LEKTEIC LYIKONOET{SATOREN

ALUM I I{ I UM. E LEKTRO LY TXON -
DEflSATOREN

TANTA L. E LE( TFIO LYTKONOEN.
SATOREN

ANOERE FESTKOilOENSATOREN
KERAlvll xKONoEft SATOREN
PAPIEFI. U. METALLPAPIER.

KONDENSATOREN
KUNSTSTOFFOL I EilXOilDENSA -

TOEI E N
SONST, FESTXONOEilSÄIOREN
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GROBSICHERUNGEß U, SONST.. S T CHERUNGEN
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OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIUMT
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AN#SNOUNG ANDERER ELEKTRI-
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TUNGS- U. XLIMATECHNIX
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I

9
T
ST

T
ST
T
ST

403
56 427 022

124
6A 270 00?

BUER STENHA LTER

ELEKTROMAGNET I SCHE GERAETE

ELEKTR I SCHE MAGNETVENT I LE

BUEGEL. U. SCHLEIFKOHLEN
KOHLER I NGE 46

51 1 05a
321

7 ?O5 299

693

7 643

44
378
361
316

531

) 971

44
769
465
o97

4 133

r 103

4 186

1 087

3 047

1 100

10

3682 70

3 682

3543 00

KOHLEBLOECKE, -PLATTEft U.
.STANGEN ZUR HEPSTELLUNG VON
KOHLEBUERSTEN U, ANDEREN FORM.
KOERPERN

SONST, ELEXTROTECHNISCHE KOBLE.
ER ZEUGN I SSE

I NSGESAMT

T

T

I 230

38 009
18? 123

38
97

ELEKTROTECHN ISCHE FERT IGERZEUG
NISSE ZU ELEKTRISCHEN ISCLIER
ZWECKEil

ELEXTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
FAHPRAEOER (OHNE KABEL U. GLUEH.
LAMPEN )

T

676

4 459 35 r08 39 257 a6 557

646 29 30A 37 087 34 A7B

964 59 620 70 715 55 220

1 022 79 697 94 916

12

16

10

92 43A 13

a
9
3

11
13

185

110

340

o75

350

10

40

60

90

oo

ELE(TRISCHE SIGNAL' U. SICHER.
HE I TSGERAETE

VERKEHRSSIGNAL. U. -SICHERUNGS.
GE RAE TE

BAHNSIGNAL- U. .SICHERUNGSGE-
RA€TE

GERAETE FIJEP SICHERI.{EITS- U.
A LARMAN LAGEN

SONST. SIGNAL. U. SICHERHEITS-
GERAETE

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

T

T

T

T
T
T

130
293

3 044

161
763

4 431

162
311

3 146

22 004
13 275

203 90a

26 734
12 218

241 666

?3 124
ri 850

217 510

2Ä

T

3646 10
3546 20
3686 30
3646 40
3686 50
3686 90

ELEXTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
KRAFTFAHRZEUGE U. VERBRENNUNGS.
rcTOREN

ANLASSEE U. LICHTMASCHINEN
ZUENOEINRICHTUNGEN
ZUENO. U. GLUEHKERZEN
KRAF TF AHR ZEUGBE LEUCHTUNGEN
KRAF TF AHR ZEUGS I GNA LGERAETE
SONST, ELEKTR]SCHE KRAFTFAHR.

ZEUGAUSRUESTUNGEN
zUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

I NSGE SAMT

ELEKTRISCHE AUSRUESfUNG FUER
LUFT- U, RAUI{FAHRZEUGE

AUSRUESTUNG FUER LUFT. U. RAUM.
FAHRZEUGE, Z.B. ANLASSER, GE.
NERATOR E N

ZIJBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

A

AT
T
T
T
T

T
T
T

36a5 09
36a6 57 567 56 998 60 516 1 A15 555

,A
1 466 343 ? o2B 348

24
42

91a
12

956

1 116
75

1 Ä92

1 006
24

1 030

10 507
4 559

15 166

17 943
29 461
47 tOA

,5 496
16 977
32 173

3597 10

3647 0S
3687

T
T
T

35AA 20

35aa 30

368a 45

35aa 50

368A 60

3648 91

MAGNEII SCHE SPANNVORR ICHTUNGEN

BETAET I GUNGSUGNETE

SCHWITGUGNETE

}UGNETSCHE 1 OER

129
19 6Aa
1 ,76

o66 925
166

19 A35

209

786

ao8

531

496

455

37 663

I 484

33 188

60 466

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T
ST

U.

959
306 071

121
1g 691

1?7
129

I O69
? o11 ?63

3

40

2

9

66

2

4

15

2

9

24

3688 93

ELEKIR I SCHE VERR IEGELUNGS
ENTR IEGELUNGSMGNETE

ELEKTRISCHE STEUER- U, VENTIL.
MAGNE TE

383
335 020

352
317 658

355
336 903

37

1

1

a

31

62
3588 94

356A 99 SONST, ELEXTROMAGNETISCHE GE.
RAETE

845
661 547

1 227
o50 51 1

a6e
656 276

oo9 980

914
1 751 811

1 243
1 130 87A

162
93 52S

345

T
ST
T35AA 09

36AA
ZUBEHOER, EINZEL ERSATZTE 1 LE

I NSGESAMT

-87-

?49
93 372

363

198
90 841

353
9 7a2

11 000
1 69 709

13 303
12 156

17Ä 418

14 979
11 147

183 462

a
1A

t 9a5 9A6

.:i

6

11

A



.O FRUIUXfICT NACH :!EIERAR:EN JNO GUEiERXLASSEN

i
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

::1:: AN ZAH L
OER
BEIE.

1 98a

l: Yi.
1 987

:.11.

27
?3

ro0o N
ME:O=

3589 1C
3683 2C

ERZEIGNIS EII{E]T

1000 sT

1000 sr

1000 sT

1000 sr

1 985

..Yi
I 9A6 1987

1 166
2 142

ANSECE E!EKTROTECPTISCgE ER:E!3"
I: SSE

5 - E K TRC ZALJryGER AETE
E ! E KTRO - SCHM I EDE F EUERGEB LAE SE
!. cG..

53NST. ELEKTRO:ECBNISCBE ER.
:EUGN I SSE

ZUBEHCER. EINZEL- U.EeSAiZTEI!E
I NSGE SAMT

AEPARATüREN
A\ ELEKTROT,NTCEIEN I. 'GENE'

RATOREN
AN ELEKTI ] SCHEN HAUSHALTS6E.

RAETEN
AN RUNSFUNK- FERNSEts- U. PHONC-

-ECHIISCHEN GERAETEN U. E;N.
RICdTUNGEN U. AE,

AN SCNS]. E!EXTRCTE'q[:SCHEN
ER:S!GNISSEN

] NSGESAMT

T

T

38

2A6

422

201

A6 19

29A e 3aa

096
465
938

31 1Ä6
39 063
84 759

1 807

a c7c

3 168

I g4 6

45 516
.1 965
99 5r5

35a9 9a

5{9
I 1C5

273

791

431

212

3549 09
3 589

12
65
25

6n1
684
202I

3595 1C

3695 3C

3695 5C

3695 ae

3695 0C

2 697
3 697
3691
36S?
3691

21
26
2B
29
51

94 a99

43 785

35 475

1 4C 469

56 020

1 10 007

14 597

161

57

A6

430

a 32

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN ELEX.
TROTECHN I SCHE; EPiEUGN I SSEN

::rlY::::t::::: :1: ::t:::::
il1lY?l:ili: YlTii

53 d31 41 581

343 569 523 092 31a 1a2

7B 745 1 29 559 73 959

214 132
5a 49!
aa 94E
35 594

311 623
r 36 364
209 926
42 659

?32 45A
70 102

109 813

370 a92
546 05!

ag7 343
731 263

.43 550
63S 745

rcNTAGEN IE:NSCqL. INs]ALLATION ]

VOh SCHALTANLAGEN
VON XABELI IVERLEGEN !'ON KAtsELNJ
VOil FREILEITUNGEN
VON FAhRLEITUNGEN
VON NACHRICHTEfoTECHNISCHEN GE.
FAETEN U. E'IJR:CHTUNGEN

VON MESS' PRUEF - REG=I.
sTEUEFUNGSGERAETEN U. .E:N,
R I CA TUNGE N

VON SONST. ELEKTROTECHNISCHEN
ER ZEUGN : SSEN

J I]SGESAMT

152
97
60
I

3597 ?A

3597 AO

3697

371" 12

163

9a

28C346 425
1 219 906

500 734
r 453 957

402 AO1
",267 793

AUGENOPTIX
KONTAKTLINSEN, OPT:SCB BEARBE].

TET
BRILLENGLAESER AUS GLAS U.

KUßSTSTOFF IElNSCHL. SONNEft.
SCHUTZGLAESERN )
BE:OE FLAECHEil FERTJG BEARBEI.

TET (F]NISHED)
OHNE KCRREKT IONSWIRKUNG
MiT (ORAEI,-ICNSWIRKUNG

E i NSTAEE(ENGLAESER
{UN I FOKAL )

MEHR STAERX E NG LAE SER
(MJLTIFoKAL ]

NUR EINE FLAECH€ FERTIG
BEAREE I TET ( SEM]F INlSHEO)

OPT:SC- fr ICHr EEAFEEI:E-
FASSUNGEN

AUS EDE:METAL. OOER ECELM:TALL.
FLATTIERUNGEN (AUCc DoU9!E U.
M:T NICHTMETALL KOE]N]EETJ 1)

AUS SCNST. METALL IAUci MIT
NiCHTMETAL: KOII€INIERT) I )

AUS XUNSTSTOFF 1 )

AJS ANOEREB MATERIAL 1 I

F ASSUNGSTE I LE
Z.B. MITTELTEILE, BUEGEL

SCHJTZBIITLEN
SOENENBR ] L LEN

MI T OPT I SCH BEARBE iTETEN
GLAESERN

MIi OPf. NICHT 9EARB. 6LAESERN
AASE]TSSCHUTZBR]LTEN
S3NST. SCHdiZBR i rLEN

Z. B. SOORTBR I L LEN
AtrOERE !,ERSLASTE BR I L !EN { AUCF

xLEu{5R SaIELARI.LENI
:USEHOSE FUEF BiE AUEENOPTi(

Z.B. BRiLLENFUTTERALE
I N SGE SAMI

949 23 733

5a 733

5 446

? ooo

716

63 320

a1 551

64 6C3

16 316

25 491
2 ?23

2a a6?
2 2??

34 695 I

)

72 454 2A

9. 064 29

30 7A?

371 ,

311',

311 I

371 a

1Ä

r6

17

18

19

22

1 000 sT
1 000 sT

72A

697

551
490

a 2?3

1 439
2 422

25 416
2 159

1 000 sl

KG

1occ s-i

.ooo s-

502

62 49A

452 2a 449

63 590 10 503

21 621 22 ?65

11 854

66

251

11

3711
371.
371 1

26
29
30

1000 si
I OOO ST
1 00c sT

599
1 833

589
2 111 I 941

25 06A
54 23a

25 713
62 391

29 7)3
59 38 7

12
23

371 '. 61

-a1t A 65

37r. 7C

37. 1 ae

it t,

3711 63

3412 1C

238
1 179

357

31 551

146

424

I3r 845

I OOC ST
1000 sr
l COC ST

224
.255

12 91C
I Ara

? 443
I ACO

7 ! 38
a 66!

KG

o38
24?

o49

1 1

I

151

1r o25

a a7 6

56 258 7Ä 106

1g 131
41 1 ?61

17 A69
434 940

aj 721
ä61 900

UIi::;ASSTE U. GEFAS5TE CFTISCH;
ELgMSNTE iOHNE G;FASS;E OPiISCHE
EIEMSNTE FUER FOTO., PR!JEK'
TJCNS- U. K INOGERAETE )

!NGEFASSTE OPT:SCHE ELEMEN'E
SCWIE GLASTE]LUIG:N

G=CA:STE OP-:SC{E E-EVEN-E
J NSGE SAMT

ST
ST
s;

2 714 4aA
26 919

2 712 371

z 6aa 114
32 610

2 69A 7?r

26 547
1A O38
44 585

25 531
23 124
4S 255

25 779
17 424
42 AA3

31',2 5C

1 ; EUEF DIE KLÄSS:F IZ]ERUNG VCIT FASSUNSEN NACA OEM H=RSTELLUNGSMTERIA
REINE SC{ru:KSLEMENTE BLEIEEN UNBERUECXSICHTIS:.

aol 779
30 00a

83r 767

IS7 EiS INI;TELTEIL IN]CHA OI5 BUEGEL ) MASSGEBEND

-88-

34
13

R

I

I

I

96 6

.t:
1 986

5

3

8a

T

a

4

a



i
I

I

I

I

I

1C PRODUKTJON NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

EINHEIT

ANZAEL
OER
BETR.[lE L DE

NR

3713 1?
3713 13
3713 15

ERZEUGN I S

1 986

14 856 17 1?9 14 447

1n 118

3 949 I 107 4 4aO

21 17Ä 1g 450 19 125

?3a 241 31Ä O29 221 147

9 433 5 a17 569

3 483
19 275
71 322

3 621
19 680
79 221

14 028 12 613

IN tOOO OM

5 901 4 767

75 710 73 402

28 561 2A 532

21 337 15 299

17 442

1986 1 987

i:-Yl
1 987

2 293
7 376

I 455
a 114

2 A12
7 323

17 139
35 004

B 524
34 139

13 505
37 648

985I

3713 4A

MIKECSKOPE U. LUPEN
MIKROSKOPE (OHNE ELEKTRONEN-,

SCHUELER- U. MESSMIKRCSKOPE)
STEREOM I KROSKOPE
ANOERE MIKROSKOPE

GERAETE FUER MIKROEC-OGRAE IE
-KINEUTOGRAFIE U. -PROJEKTION
INUR ALS NEBENAPPiRATE ZU

MI XROSKOPEN VERWENOBAR )

LUPEN, LESEGLAESER, FAOENZAEH.
LER, STEREOSKOPE, KALEIOOSKOPE
U.AE. (EINSCHL. SCHUELERMIKRO.
SKOPEN )

ZUBEHOER, EINZEL- Ü. ERSATZTSILE
1 NSGESAMT

ST
ST

KG

5 651

642
371 3 0a
3713

314 395
1 612 424

257 014
2 035 300

316 143
2 055 414

ST
ST 38 013 33 709 154

?88
684

12
a

12
4

11
15
50

371
371

5

FERNGLAESER, FERNRoHRE U. ANDERE
ASTRONOMISCHE GERAETE (OHNE
FLUCHT- U, ZEilTRIERFERNROHPE)

HANOFERNGLAESER
OHNE PRISMEN

ASTRONOMISCHE GERAETE IOHNE
RAD IOASTRONOMISCHE GERAETE ]

SONST, ZIEL., RICHT- U.
BEOBACHTUNGSF ERNROHRE

zUBEHOER, EINZEL- IJ.ERSAT2TEILE
INSGESAMT

12 594

37\5 70

3715 08
37 +5

3717 11
3717 15

3717 17
3717 1B

ST

ST

ST

ST

15 423 1g 313
1Ä A6a

24 719

44 022

31 518

51 ?O7

24 216
2 033

40 795

a

OPT ISCHE MESS INSTRUMENTE
THEOOOLITE U. TACHYMETER
NIVELLlERE
FOTOGRAWETR ISCHE SOWIE ANDERE

GEOOASTISCHE U. TOPOGRAFISCHE
GER AE TE

MIT OPTISCHER VORRICHTUNG
OHNE OPTISCHE VORRICHTUNG

(OHNE GEOOAETISCHE KOMPASSE )

FEINMESS. U. FEINPRUEFINSTRUMEN-
TE MIT OPTISCHER VORRICHTUTJG

OPTISCHE INSTRUMENTE FUER CHEMI-
SCHE U. PHYSIKALlSCHE UNTER-
SUCHUNGEN

SONST. OPTISCHE MESSINSTRUMENTE
zUBEHOER, EINZEL- IJ. ERSATZ'EILE

1 NSGESAMT

ANOERE OPTISCHE GERAETE
OPHTHALI€LOG] SCHE UNTERSUCHUNGS-
U. MESSGERAETE, GERAETE FUER
OIE BR I LLENBEST IE{JNG

XOERPERHOEHLENBETRACHTUNGS'
GERAETE I ENDOSKOPE )

SONST, OPTISCBE GERAETE
ZUBAHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

I NSGE SAMT

FOTOGERAE TE
MIKROFILMAUFNAHMS-, .LESE. U.

- RUE CK VERGRO E SSERUNGSGERAE TE
SOWI E MIKROF I LMENrul CKLUNGS-
GERAETE

SPEZIALKAMERAS FUER TECHNISCHE
U. W:SSENSCHAFTL iCHE ZWECKE

FCTOAPPARATE FUER F ILME MJT
E lNEP BRE I TE
Bts 35 W
UEBER 35 

^inKOPIERMSCHINEN U. .APPARATE
FUER FOlO- U. VERVIELFAELTI-
GUTGSZWECKE IOHNE VERVIELFAEL-
TIGUNGS. U. LICHTPAUSMASCHINEN )

NACH DEM CHEM]SCHEN KOPIERVER.
FAHREN

NACN OEM THERMKOPIERVERFAHREN
NACB OEM ELEKTROSTATiSCBEN KO.

. P IERVERFAHREN
I NSGESAMT

PROJEKTIONS- U, X]NOGERAETE
{OHNE MIKROF ILMGERAETE )

STEHA I LMERFER
O I A PRO JE KTOEE N

ANDERE STEHBILffiERFER
STEHB I LOBETRACHTER
VERGROESSERUNGS. U, VERKLE]-

NERUNGSAPFARATE
KINOAUFNAHMEGERAETE FUER F ILME
MIT EINER BREITE
BIS 16 PTU (ElNSCHi. SOLCHER

FUER OOPPELACHTF I LME )

UEBER 15 W (OHNE SOLCAE
FUER OOPPELACHTFILME)

WIEDERGABEGERAETE FUEP FiLME
MIT EINER BREITE
8ls 16 W
UEBER 1 6 W

I NSGESAMT

ST
ST

336
1 667

290
1 520

341
1 62Ä

2 611
1 86r

1 55A
1 858

18?
1

3711.O

3717 50
60 536

2a 961

21 701

3711 dO
3?1i OB
37 17

ST

KG

ST

ST

ST

=, I-.1

2 041

I 865 841

2 313

1 626 364

2 171

429 998

27 517

21 A1a
114 8e9

2f 783
.A

29 391
1 38 203

23 652

26 160
12e O95

3719 10

3719 20
ST
ST
XG

ST
ST

52 034

92 930

71 639 51 605

93 313

11 916

98 r

11 039

1 162

10 981

634

39 ?92

3 104

20 560

3 545

2X 225

2 21A

690 ao72042
37r9 60
3719 0B
3719

37?1 31

3721 35

3721 51
3721 55

3721 1a
3721 71

3721 71

37 21

l 13 525 1A 57F

SI
ST

11 851
264 922

16 740
344 747

13 992
244 323

101 564
179 193,

1 2A 492
192 919

1, A 529
1 69 7,3

3724 1?
3725 13

3?25 ?0

37?5 31

3725 35

ST
ST

ST

ST

ST

96 026
26 444

1 27 447
37 651

108 900
?7 654

32 713
19 010

29
1Ä

105

.A

905

785
114

o20

30
15

1

I
2

? oÄ9 2 056 291 2 022

srl
' ,l 911

1 65 995

3725 42
3725 46
3725

-89-

211
139
131

920
151 2 60

7153 I 24A
7! 176

5 945
62 33A

I
I

I

I
I

.l

ME N GE

1 9a6
4. VJ

5
6

I

3
1

a



IO PROOUKTION NÄCH GUETERARTEil UNO GUETEPKLASSEN

EINHEITER ZEUGN I S

PRAEZ I SIONSWAAGEN, GEOPHYS IXAL ] -
SCHE GERAETE, FEINMECHAN]SCHE
GERAETE ZUM MESSEN VON GEOMETRI.
SCHEN GRCESSEN

ORAEZISIONSWAAGEN M]T EINER EMP
E INO!ICllKE;T vON MINDESTENS
50 lIG, MECHANISCh U. ELEKTRO.
MECHAN I SCH

A NAL YSENWAAGEN
ANCERE PRAEZ ISIONSWAAGEN

GEOPHYS I XAL I SCHE GERAETE
FE IilI4ECHAN ] SCHE GERAETE ZUM

MESSEN VON GEOMETRISCHEN
6ROESSEN

!EHEOORNE, .RINGE, ENDMASSE
J. ANDERE NICH'ANZE]GENOE
!EHREN

PNElMATlSCBE GERAETE ZUM
MESSEN VON GEOMETRISCHEN
G2OESSEN

MECBANISCHE GERAETE LI. ]N-
STRUMENTE ZIJM MESSEN VON
6EOMETRISCiEN GROESSEN

ZUEEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
] NSGESAMT

T:.1.:.:
1947

i:,ll

3 355

r a53

55 .61

1 987

1: -Yl

AN ZAHL
OER
BETR.

1987

i:.ll

MSLOE
NR

3729 I O

3729 2A

r 9a6 I 966

ir,Y:
i
!

I

3729 3C

3129 ÄA

6ERAETE FUER FOTO- U. XINEMATO'
GRAF ISCHE LAAORATORIEN, ZUBE-
HOER- EINZEL. U. ERSATZTEILE
FUER FOTO', PROJEKTICftS- U.
K INOGERAETE

F O TO L AEOR GERAE TE
GERAETE FUER KINEMATOGEAF]SCHE

!ABORATOR lEN
STATIVE FUER FOTO. U. XINOTECH-

N ISCHE ZWECKE
BEL ICHTUNGSMESSER ALLER ART

FUER FOTO' U. KINOTECHNISCHE
ZWE CKE

OBJEKTIVE FUER FOTO. PROJEK'
TIONS- U. K INOGERAETE

SCNST, GEFASSTE OFTISCHE ELE.
MENTE FUER FOTO-, PROJEKTlCNS.
L. X]NOGERAETE

B::TZ6ERAETE
FOTOGAAClSCHE VERSCHLUESSE U.

BLENOEN
SONST. ZUBEHOER., EIIZEL. !.

ERSATZTEILE FUER FOTCGERAETE
SONSI, ZUEEHOER., EINZEL. U.

ERSATZTEILS FUER PPCJEKTIONS.
U. K IN9GERAETE

I N SGE SAMT

FEINMECHANISCHE GERAETE FUER
NAVIGATION HYOROLOGIE U.
M' T EORO LOG I E

KOMPASSE U, XREISELGERAETE FUER
NAUTISCHE U, AERONAUTISCHE
ZWE CK E

SONST. KOMPASSE
NAUTISCHE U. AERONAUTISCHE

GERAETE IOHNE XOqSASSE)
O:EANOGRAF :SCBE U.A. HYCROLOG].

SCHE GERAETE
METEoRoLcGISCHE GERAETE

FUER W]SSENSCHAFTLICH: ZWECKE
FUER ANOERE ZWECKE

BAROME TER
SONSTIGER ART

ZUBEHOER, E!NZEL- U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

ST

ST

ST

ST

,KG 4Ä8 5?7

KG 1 7A1 66?

3 17 6

2 172

77 90)

130 276

34 424

145 789

25 834

a7 658

a 505

19 357

1 7a2

19 655

6 759

135

31

31

1BO

503

279

716

3?1

1A8

261

631

13

6

4 2gO

13

1O

41 143 29

21

3729 5r

3729 55

ST 4a 409

ST

ST
ST

237 731

17 816

571 154

2 175 924

4 429

29 6A1

5 249

3 aaa

5 639

5 413

31 ?97

5 748

6 A?5

5 814

3729 60
3729 70

375i 2A
3751 3C

265 605 4 400 4 555 4 a35
.a-

3729 Ea

3729 90

3729

375r 1O

451
49 173

362
19 Ag2

371
27 175

2C 411
173 519

3a 752
186 3r9

21 186
187 3A7

11 787
1 041

a 449
639

7 265
1 210

4 45C

3 722

6 243

3751 50

3751 9i

71
91
71a

ST

Sr

ST
sl
KG

3 495

2 89?

59 A4A

3751 95
3751 09
37 41

3752 1.
3752 15
3752 32

3753 11
3753 15
3753 2C

3753 a.

3753 63

3753 69

3753 C8
3?53

107 2', A
I O90.55

66 561

1 62 695
1 214 654

57 387

2 871
7 276
3 450

41 504

5 507
12 606
4 290

50 05a

7
10
I

306
821

41

251
073

43

335

a

453
31

595
113
226

411
954

034

272
561
155

190
4i3

435

427
730

4{9
216

595
233

? 454
8 6A0
4 625

3A 679

o

I

3752
3752
3752
3752
3752
3752

35

55
ao
o9

ZE :6HEflMASCH INEN, ZE ICHENTISCHE,
ZEICHEN- U. MATHEMATISCHE INSTRU
MENTE

RE I SSZEUGE
RE I SSZEUGE I NZEL INSTRUMENTE
TEICHENMASCBINEN

OAVON NUMER]SCH GESTEUERT
DAVON SONSTIGER ART

ZEICHENTISCHE
PRAEZ ISIONSMASSSTAEEE
ZEICHEN' U. KARTENMESSGERAETE
MATHEMT]SCHE INSTRUMENTE
ZUEEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE

INSGESAMT

s17
422
163

419
366

573

ST
ST
ST
ST
ST
ST
ST

ST
KG

ST

253

557
442

3
2
9

a
2

1

33

4 797

? 639

7 665
2 035

1 097
30 214

16a

122
269

1 127
1 917

,, 151
32 355

ST
ST
ST

24 67 6
262

34 ad5
281

33 559
22?

45
64

60 499
2 0a3

55 172
1 572

_t
2
8

3

889

llr
L-' I 533 C28

26 245
346 341
21 254

351 507
26 972

129 1A7 657 3C 496 867

326 742

57 542
5 a51

14r 3ä1

66 499
5 657

173 aA7

66 296
5 ao7

1 59 438

39 1a9 4C 99.

a1 168 a2 425 86 505

39
11

ST

18

375a 2a

FE:{ME:TA\]SCdE BE'AIEBSMSSS. L.
Rg GE ! GERä E TE

FEINMECBAN]SCHE GERAETE ZUM
MESSEN VON MECHAN]SCtsEN
GRCE SSEN

EE lNMEC-ANISCHE GESCHWI NJIG-
KEITS. t]. OREHZAHLMESSER

TAXAMETER TOUREN-, PROOUK-
iICIiS- U. SONST. FEiNMECHA.
N:SCHE:AEHLER (CHNE GAS, U.
F LUESS I GK E I TS ZAEH L ER ] 10 _o

-90-

341 365 11 313 13 424 1A 247 10

wERi truroöoou

1 9861 946

5
5

5

7
6
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1O PROOUKTION ilACH GUETERARTEN UND GUETERXLASSEN

MENGE
EINHEITME LOE

NR
ERZEUGN I S

1 945 1 945 1 946

i: ll
1 987

T IN IOOO OM

19 185

?1 371

1 997

651 796
104

ANZAHL
OER
BETR.

1 941

3754 31

3744 34

37aA 37

3754 40

3754 51

3754 55

375A

375 A

3754

..,;;;;;;;;;;;;';;;;;-;' ;,; -

MESSEN OER TEMPERATUR U. OER
WAERMEI{ENGE

FE INMECHAN ] SCHE TEMPERATUR-
I{E SSUMF ORMER

FE INMECHAN ISCHE THERrcMETER
MIT U. OHNE SCHALTE:NRICH-
TUNG

FEINMECHANISCHE GERAETE ZUM
.MESSEN DER WAERMEMENGE

FEINMECHAN'SCHE GERAETE ZUM
MESSEN DER LUFTFEUCHTIGKEIT

FEINMECHANISCHE GERAETE ZUM
MESSEN VON ORUC< Ü. GIEFE-
RENZDRUCK, .MESSUMFORMER

FEINMECHANISCHE GERAETE ZUM
MESSEN VON DRUCK U. OIFFE-
RENZDRUCK

OFUCKMESS- U. O:FFERENZORUCK
ME SSUMFORMER

ANDERE FEINMECHANISCHE BE-
TRIEBSMESSGERAETE (OH!!E GAS-
U. FLUESSIGKEITSZAEHLER )

FEINMECHANISCHE GERAETE ZUR
FUE L LSTANDSMESSUNG

SCHWEB E KOERPEROURCHE LJSS.
MESSER

FE INMECHANISCHE GERAEiE ZUM
MESSEN SONST. GROESSEN

GAS- U. FLUESSIGKEITSZAEHLEP
GASZAEHLER (OHNE STATIONSGAS.

ZAEHLER J

WASSEF ZAEH L ER
IAUS-WASSERZAEHLER GEUESS
olN 3260

ANOERE WASSERZAEHLER
SONST. FLUESSlGKEITSZAEHLER

REGLER U. REGLERANLAGEiI
ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZ.
TEI-E FUER GAS- J. FLJESSIG'
KE IiSZAEHLER

ZUBEHOER, E]NZEL- U, ERSATZ.
TE]LE FUER FEINMECHANISCHE
BETRIEBSMESS- U. REGELGERAETE

I NSGESAMT

3T

ST

ST

1 14a 3ö7 r 40 530

2 444 4a5

r 136 417 20 147

3 00a 657 2 736 56A

22A 645 214 430

510 724

946 ao1

1 024

14 995 13 184

9A o30 a2 431

16

25

544 31 255

784

3 671 2 35i

7 09a

91 396 6 55Ä

23 421 29 850

32 061 30 13a

2 061 6 6a5

7 659

5 457 6 269

37 C?7

6

6

23

I

34 623 10

20 059

375 1

315 Ä

51

64

61

71

72

ST

ST

ST

ST
ST
ST

I OO2 725

49 367

6 300 012

3A 753

a 590 472

41 291

a9 413

24 653

62 314

1S 692

al 443

19 647

31 132

35 939

5A 30.

39 121

37 450

57 213

32 573

3A 439

55 205

2AO 062

3 579

16 212

39 552

15 111

37 319

292

673

gla

213

556
872

612 714
22 497
16 89a

4 55 993

394 350
13 479
17 205

365 739

1s 299
16 271

396 210
25 A90
46 426

17 435
11 254
2s 309
11 664

25 251
12 597
22 617
44 316

18

37

10

375Ä 75
3754 79
3754 90
3754 07

3754 0A

3754

3755 r l

5755 r 9
3755 30
3755 50

19

39

EEINMECHANISCHE LEHRMITTEL U.
LABORGERAEiE

PHYSIKALISCHE, CHEMlSCHE U.
TECHNOLOGISCHE LEHRMITTEL U.
rcDELLE

SONST. LEHRMITTEL
ZENTRIFUGEN FUER LABORATORIEN
APPARATE FUER KONSTANTE TEMPE.

RATUREN (HEISSLUFTGERAETE )

FEINMECHANISCHE GERAETE FUER
PHYSIKALISCHE U. CHEMISCHE
UN TERSU CHUNGEN

SCNST. FEINMECHANISCHE GERAETE
FUER LABORATOR IEN

ZUBEHOER, EINZEL. U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

A'RZTL;CHE, ZAHNAERZTLICqE U.
-;ERAEF:--ICH; ]\STFUMENTE

SPR:TZEN (OHNE GANZGLAS-
spR I rzEN )

BLUiTPANSFUSIONS. U. JNFUSIONS-
GERAETE

XAN!ELEN U. HOHLilAOELN
VJJNDNADE LN
SONST. AERZTL]CHE U. TIERAERZf-

!ICHE INSTRUMENTE
BOiRINSTRUMENTE U. .WERKZEUGE

FUEF ZAHNAERZTiiCHE BOHR-
MASCH i NE N

SONS;. ;AHNAERZTLICHE INSTRU-
M'NTE ISINSCHL. HAND. U. S/IN-
KELSTJECKE )

ZUEEHC!:R EIN2EL- U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

ST

ST
1

37 355
52A 413

33 944
493 4O5

33 2a.
503 2Ä6

275 748
6 944

a1 1 321
7 582

293 3?5
6 064

2A 441
20 042

36 967
23 755

20 353
21 245

3759 43

3755 70

3755 aO

37 61 50

3761 Ba

3755 0a
3755

3759 49
3759 90

3759 09
3759

ST
T

ST

ST
T

93 aA5
243

1 12 944
224

95 194
1a3

12 632
16 26A

10a a68

5C 473
20 621

152 676

45 256
11 2Äa

1 19 451

13
?
5

5

1;

2a
16

ANOERE FEINMECHANISCHE GERAETE
UMGEBUNGSLUFT-ABHAENGIGE ATEM-

SCHJlZCERAETE L. Z-BEqOER
ANDERE ATruNGSGERAETE
SONST. ANOERWEITIG NICHT GE.

NANNTE FEINMECHANISCHE GERAETE
ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE

I N SGE SAMT

18 022
31 910

1 ?9 131

23 372
36 154

1 61 079

1A 253
32 686

t 53 037

85a 43a
179 692

929 01 4
224 447 1A? 807

5? 952
26 247

63 125
3A 424

71 132
30 966

149 354
{55

17a Ba3
473

201 765
444

MEDl Z iN ISCHE UNTERSUCHUNGSGEFAETE
BLUTDRUCKMESSEF (AUCB R€G]STRIE-

RENCE )

ÄNDSR= MEDIiiN;SCH5 UNTER-
SUCHUN GSGER AE TE

:UA'HOER, E]NZEL. U. ERSATTTE:LE
I NSGESAMT

2S 198
9 338

45 090

3e o25
13 215
56 697

26 990
12 624
45 907

ST

ST 614 615
a1

1 058 371
103

6
I376r 09

316',

3763 i1

3763 1a
1 000
1 000
1 000

1 59 20a

6A 941

12 42Ä

! 20 050

7a 341

1?3 aoz

11 359

t 3 550

Ba 184

13 574

85 724

14 987

92 163

15 126

91 337

12 394

91 374

1A 828

a3 967

1000 sT

1 00c

1000 s'T 1B 147

13

19 29a 17 3AO 32 473

150

r 25

545

156

430

437

a

I
9
3

3763 2A
3753 30
37 63 4O

ST
a, ISTJ

ST
3763 6C

3763 a0

1C 770
4553ie3 L9

37 e2

1000 sT
T

-91-

7 118 6 9AO
545

52 672
24 359

311 247

50 942
2Ä 112

332 034

49 134
24 1A:l

31 3 504

23

1 945

i: Yl. -

1 535

13
6

18



1O PROOUKTION NACH GUETEFIARTEN UNO GUETERXLASSEN

MELDE
NR

ERZEUGN I S EINHE]T

ST

ST

ST

ST

T

ST

ST
ST
ST

..T.:.t.:.:

418

1 059 441

60 212 60 434

26 541

15 730

31 1 68

290 034

37 775

27 361

3 504

3 376

36 210

;;,^;,
OER
BE TR.

1 987

31
14

1000 0M

24 9AA 21 018

1C 597 12 797

31 312 3. O20

3765 ! O
ANOERE TIEC] ZINMECHAN ISCHE GERAETE

APPAFATE U. GERAETE FUER ANAES-
THESiE 2UF WIEOERBELEBUNG U.
FUER OIE AEROSOL', SAUERSTOFF.
I. OZONTHERAPIE

MEDI Z iN :SCHE S;ER IL :S lERGERAETE
GROSSSTERIL]SATOREN

ISTATiONAER)
X LE I ft STER I L I SATOR E N

I TRANS9ORTABEL )

MEDI Z IN:SCts.CH IRURGISCHE rcEBEL,
OENTALSTUEHLE U. AE.

SPEZIALTISCHE.'STUEHLE U,
.BAEN\E ZUR UNTERSUCHUNG
CPERATiON OOER BEHANOLUNG

ZAHNAEA2TL I CHE BEHlNOLUNGS-
STUEHLE (OENTALSTUEHLE ) U. AE.
MIT MECHAN]SCHER KJPP., HEBE-
U. SCffiENKVORPICHTUNG

SONST, MECI Z INISCH'CH IRURGI.
SCHE t,OEBE L

SONST. MEOI ZINMECHA{ISCHE U,
OENTALE GERAETE U. APPARATE

ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
INSGESAMT

ERZEUGN]SSE OER ORTHOPAEOIE-
MECHAft ] X

MED; Z INISCHE (OMPRESSIONS-
STRUEMPFE I GUWISTRUEWFE )

BPUCHBAENDER
STUMPFSTPUEMPFE, BANOAGEN,

SUS2EftSOR !EN
MEOI ZIN ISCHE LEIBB INOEN
FUSSSTU:TZENROHL INGE
FUSSSTUETZEN ENDGEFORMT
ORTHOPAECISCHE STUET2APPARATE
ORTHSPAEEiISCHE PASSTEILE FUEE

KUENSTLlCHE GLIEOER
KUENST.]CHE GLIEDEP, ENOGEFOEMT
ZAHftPRCTHESEN, flACH INOIVIOU-
ELLEN ABORU=CKEN GEFERTlGT

TEILE FUEE OIE ZAHN'U. KIEFER.
PROTHE T I K

:MPLANTATE IOHNE HERZSCHRITT-
MACHER U. ANDERE ELEXTROMEDI-
ZIN:SCHE GERAETE)

SONST. ORTHOPAEDIEMECHANISCHE
ER2=UGN ] SSE

ZUBEHOER, EINZEL. U.EFSATZTEILE
INSGESAMT

UHREry MIT KLEINUHRWERX
iASCHEN-, ARI.BAND. U, AEHNL ICHE

KLE !IUHREN
ELEKTRISCH OOER ELEKTRONISCH
MIT P IEZOELEXTR ISCHEM QUARZ

ALS ZE I TTE I LER
MIT ANDEREM ZEITTEILER

N]CBTELEKTRISCI, MIT AUTOMA.
TISCHEM ÄUFZUs

MI T PALETTENANKERHEI,üJNG
MIT GEHAEUSEN AUS EOELME-

TALLEN COEF AUS EDELME.
fALLPLATTIERUNGEil AUF
EDE LME TA L L

MJT GEHAEUSEN AUS ANDEREM
MATERIAL IAUCH VERGOLOET,
VERSILBERT OOER MIT EOEL.
METALLEN PLATTIERT)

MI T ANOERER HEMNG
N]CHTELEKTRISCH, MIT NICHT.

AUTOMATISCHEM A|JFZUG
MIT PALEfTENANKERHEWNG
MIT GEAAEUSEN AUS EDELME-

TALLEN OOER AUS EDEiME'
TALLPLATTIERUNGEN AUF
EOELMETALL

M:] GEHAEUSEN AUS ANDEREM
MATERIA! IAUCH VERGOiOET,
IERSILBEEl OOER M]1 EOE!-
M=]ALLEN PLATTIERT )

MIT ANOEREF HETHJNG, Z.E.
MIJ S?IFTANKERFEruNS

S TOPPUHRE N

ANDERE UHREN MiT KLEINUHRWERK
I{SGESAMT

1945 I 986 I 9A7 1 9A6 1EA1

74 189

323

4 338

1A? 213

423

3 A36

73 594

281

63 622

a 1?7

6 4Ä8

92 45.

1! O51

7 732

66 450

13 6A7

7 0a8

37 6a

3?55

3765

3765

31 65

3i 65

3r

35

45

49

7A

235

736

311

3754 09
3765

81 595
390

99 189
307

50 196
3!3

1C 245
20 18r

142 703

11 242
20 756

213 479

391
91

742
466

116 105
45 168

ao

55

1C6
428
292
436
794

65 65
4A 69

2C 262
12 25C

92 19 003
11 ?78 51

2AA 766 {35

36 727 12A

27 294 I

10

143

335
343
696

3767 75

3767 81

3767 85

3167 5a
3167 7\

3767 09
37 67

37 61
37;?
37 61
316 t'

3? 6i

26
31
35
4C
5r

3771 12

37?, 1 6

3767 11

371 1 31

3711 35

3771 39

3J11 5

55

311 1 a9

a 583
6 2A9
7 lAA
6 326

15 314

243 01 6

37 590

21 349

16 739

ST

ST

si -'l

a, I

935 A62
2a 825

a6a 761
22 346

975 0a5
15 570

a3 1e3
877

24 014
772

25 542
?64

13
376i 24
3)61 ?5

304
76

717

137

946
495
594
e3a
191

17?
7C3
567
103
44C

349
9C

793
31a
147

301
546
555
7??
44 3

35
48
11
40
55

402
291
364
46Ä
554

KG
ST

54
77

E

KG 94A 425
43

1 099 72e
52

989 066
46

1a 172
1 Ag3

125 759

267 A5A 269 227 274 521

75 544 48 4!9

1C 194

13
2

63

5a
58
2A

2 1AA
466 81 4

ST
34. 354 31 I 357 343 004 31 014

?1 896 1! 932 1 g8A

31 778

992

699

2 717

3 960

46 204

30 354

433

2 1e1

438

2 6,49

16

c

13

si
sf

al a2a

5 339

311 43 317

2 54C 850 3 856 A24 2 5a4 261

329

591 62

371^ 7A
3171 9A
311.

sl
ST
ST

146 1!9

704 933

21 6 Ä15

144 639 655 914

2 6e5

45 ?56

3 916

55 452 42 351

ST
ST

21
1

3773 1 1

3773 13

3713 1 4

3773 1 6

ANOERE UHREN IOHN! ARMATURBRETT-
d. TECHNlSCCE UHREN)

E!EKTRiSCi OCER ELEKTRONISCH
tsATTEE I EUHREN

WE CK Ei
MIT PiEZOELEKTR ISCHEM QUARZ

ALS ZE i TiE I LER
M:1 ANDEREM ZEITTElLER

WANOUBRSN
MIi PIEZOELEKTRISCHEM QUAR2
ALS ZE ] TTE I LER

M: T ANCEREM ZE I TTE ] LER 5A 4

-92-

666 661 532 498 13 814 1a 325 i3 423

A 286

1946

11

I
6
7
5

1a

6

a
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1O PRODUKTION NACH GUET€RARTEN URD GUETERKLASSEN

EINHEIT Y : : :.:MELDE
NR

3173 17

ER2EUGNIS it.i:::.7
I

1986 I4. vJ I

AN ZAH T
OER
BETR.

1 987

l:.Y].
19a6 I 997 9a5

.Yl
9A

:
SONST. AATTERI€UHREN
MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUAR2
ALS ZE I TTE I.ER

MIT ANOEREM ZEIATEILER
ANOERE !LEXTRISCHE OOER ELEK-

TRON ISCHE UHREN
WECK ER

rxl5sdc uuEi
ELEKTRON ISCHE UHREil

N I CHTE LEK TR I SCH
WECK ER

GROSSWECXER
SONST. WECKER

JAHRE SUHREN
WANOUHREN

KUE CHENUHREN
KUCKUC(SUHREN MIT VOLLEM

STUNOENRUF
JOCK E LEUHREN
Z.B. KUCKUCKSUHREN MIT vIER.

TELSTUNOENRUF, SCBAUKEL- !.
MINIATURPENDELUHREN MIT GE.
WICHTS- ODER FEOERAUFZUG

SONST. WANOUHREN
TlSCH-, KAMINUHREN U. 06L.
SONST. NICHTELEKTRISCHE UHREN

INSGESAMT

ARMATURBRETTUHREN U. DGL. FUER
<RAFTFAHRZEUGE, SCHIFFE U.
ANOERE FAHRZEUGE
MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ ALS

ZEITTEILER
MIT ANOEREM ZEITTEILER

I NSGESAMT

TECHN ISCHE UHREN
KONTROLLAPPARATE U. ZEITMESSER
MIT UHRWERK

FEGISTRIERUHREN
KURZZE I TMESSER
SONST. KONTROLLAPPARATE

ZE JTAUSLOESER M]T MECHANISCHEM,
UHRWERK

! NSGE SAMT

WERKE FUER UHREN {LCSE WERKE)
KLE'NUBRWERKE, GANGFERTIG

ELEKTRISCH ODER ELEKTRONISCH
MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ

ALS 2E ITTE I LER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

MIl ANOEREM ZEITTEILER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

N I CHTE LEK TR I SCH
M:1 AUTOMTTISCHEM AJE:UG

OARUNTER ZU'/ ABSATZ BEST IWT
MiT NICHTAUTOMATISCHEM AUFZUG

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
ANDERE UHRWERKE, GANGFERTIG

ELEKTRISCH OOER ELEKTRCNISCH
MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ
AIS ZE I TTE 1 LER

OARUNTER 2UM ABSATZ BESfIWA
MIT ANDEREM ZEITTEILER

BATTER JEWERKE
OARUNTER zUM AESATZ EESTIWT

SONST. ART
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

N I CHTE LEK TR I SCH
BARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT

EINZELTEILE FUER UHREN
FERTIGE GEHAEUSE

FUER UHREN MIT KLEINUHRWERK
AUS EOELMETALLEN OOER AUS

EOELMETALLPLATTIERUNGEN AUF
EOE LME TAL L

AUS ANDEREN METALLEN
VERGOLDET, VERSILBER] ODER
MIT EOELMETALLEN PLATTIERT

AUS SONST. METALLEN
AUS ANDEREM MATERIAL

FLER ANOERE UHREN
ANDERE EINZELTEILE FUER UHFEN

ÜHRF E OERN
SONST. EINZELTEILE FUER UHREN

INSGESAMT

ST
ST l 18

11
10
a

3773 21
3773 2g

s7

ST

37 969

a3a

29 AO3

446

22 286

352 946

5A6 379
443 456

Ä67 101
274 969

.A

347 744
26A 19A

6 12a
2 45=

917 492 I C19 785

44 636 43 246

663 653

26 346

34 7a3

95s

47A

6 953
4 zao

36 090

2aa

3a 121

119

I 436

23 719

415

556

2 639
3773 31
3773 3A
3773 1A

2

3773 51
3773 5A

ST

ST

ST
ST
ST

3 615 2 117

3773 70
3773 80
377 3

293 553
23 593
8 36e

5 so5 6a5 6 524 424

93 9S3
36 903
9 435

92 79A
33 246
5 ?99

564 595

5 7a4
1 7AO
1 401

11C 347

919
5 758
{ 432

124 799

906
5 597
1 C19

90 371

3774 1A

3174 aO
377 4

ST
ST
ST 1 285 230 1 397 432 1 A4Z 6t1 35 340 37 222 38 641

ST

ST

5 115
435 074

5 279
382 922

5 914
3 092

5 737
2 974

5 567
2 a10

3
1

377a 1 1

3775 17
37?5 19
3775 50

3775

3771 21

3777 25

3777 3A

3777 40

ST
ST

.A
474 774 456 591 15 007 11 147 13 a53

349

a 522 619

277 655 11 053

r19
654

1 41 724
9a 316

I 319
A 94)

33 3A3 10

472

5 159

ST
ST

ST

522 439

3 14S

Ä41 121

:o

3777 72

3779 .,I

3779 13

ST
ST

Sf

ST
ST
ST
ST
ST

ST
ST
ST
sr
ST
ST

7 O17 05O 7 506 133 7 349 9Sl 34 376

3477 75

377f 7A

3777 90

377 7

377A 1a

3774 9C

UHRENROHWERKE FUER KLEINUHREN
M; T FALETTENANKERHEMNG

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWi
M]T ANOERER HEIVMJNG

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTlW-
I NSGE SAMT

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT

37A 446 245 467 ?7a 751 17 309 14 583 15 330

ST 4 559

3C3 771

50 099
I 39 679

3778 15
3779 17
3779 50

ST

ST

e
4

6

3

I 119 703
213 11e

545
3 541

146
2 546

?1 98a ?97
1 069 11?

3779 9.,
3779 95
37 79

ST
KG

-93-

16 774 396
r oa4 5!6

12 429 536
1 052 348

4 297
32 185
55 020

2 510
33 911
49 942

1 145
3? 191
42 909

7

5
a
a

3



MELOE
NR

3795 10
3795 20

1O PROOUKIION ilACB GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEIi

14ENGE
EIIJHE:TERZEUGN I S

EISEN., BLECH. UNO METALLWAREN

19A5 1 945 19A6

l:.Yl
I 9A6

-i:-ll
1987

AN ZAHL
OER
BETR.

I 947

3795 60
3795 70
3795

R EPARATUREN
AN ODTlSCHEN ERZEUGNISSEN
AN FOTO., PROJEXTIONS. U.

K I NOGERAETEN
AN FE INMECHANISCHEN ERZEUbN ISSEN
Ail UHREN

I NSGESAMT

I 946
49 911

1 17Ä
62 69A

2 121
50 505
I 405

75 199

2 440
48 925
1 201

63 715

9 627

11 1to

59 612

3 346

1a 461

3 102

11 208 38

13
149

17

721

459

665

32?

3796 00

3797 00

3al I 20

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN FEIN
n4ECHANIscHEß u. oPTIscHEN ERf
2EUGNISSEN, UHREN

MNTAGEN VON FEIilMECHANISCHEN U
OPIISCHEN ERZEUGNISSEN UHREN

1a ood

63 96a

17 782

44 204

23

34

381 1 90
381 1

PJSTOLEN U. REVOLVER
SCHPECKSCHUSS. U. SCHEINTOO.

PISTOLEN (AUCH LEUCHT., SI6.
ftAL. , STARTP I STOLEN )

SONST. PISTOLEN U. REVOLVER
I NSGESAMT

70 147
31 248

t07 695

102 227
31 283

142 51A

55 565
28 010
93 595

5 725
12 282
1B O07

7 77A
14 32a
22 106

4 73a
11 135
15 A59

381 3 20

SPORT-, JAGOGEWEHRE U. A€HNLICHE
WAF F EN

SPORTGEWEHRE ( KLE INKAL IBEPGE-
WEHRE, SCHEIBEI1BUECHSEN U.AE. I

JAGOGEWEHRE
JAGDBUE CHSEN
JAGOFLINTEN U. SONST. JAGOGE-
WEHRE ALLER ART

LUFT-, GASORUCKGEWEHPE U.
.PlSTOLEN

SONST. HANOELSWAFFEN U.AE. GE.
RAETE, Z.B. WETTERXANONEN U.
LEINENSCH IESSGERAETE, WERX.
ZEUGE ZUü BOLZENSETZEN, OUE.
gELN, NIETEN

I NSGE SAMf

6

ST
ST
ST

ST

SA

ST
ST

381 3 55
381 3 59

341 3 70

381 3 90

3al 3

3al 7 00

3919 00

3821 10

3821 40

3821 7A

3821

3422 12

3a22 1a

1A 196

3 189

1 898

2A 397

15 061

3 741

3 131

52 74A

a 626

3 551

2 385

21 706

6 569

3 !90

3 83 r

I 91a

7 974
55 654

4 3 65
79 016

5 331
42 609

745
24 673

4 564

4 337

1 ?26

14 998

EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER
HANOE LSWAFF E il

SCHIESSBEOARF FUER HANOEISWAFFEN
Z.R. PATRONEN KUGELN, SCHROT

4 133 4 4gO 3 727

36 687 43 10A 34 878

3 7 64

693
31 822

674
?1 841

3 739

4 575

6 566
14 880

424
1a 094 15 4.3

10

10

5

15
10

AEXTE, HOBELEISEI, ATIEOSS-EIN.
SATZWERKZEU6E, HAEffiER IJ. AE.
AEITE, EEILE, HAEPEN !. AND.

SPALT- U. SCHAELWERKZEUGE
BEITEL, HOBELEISEN, HOBEL,

STECH. U. SCHNITZWERKZEUGE
AIiE]OSS'EINSATZWERKZEUGE, FAEU'

STEL U. HAEWER
I N SGE SAMT

T 481

247

a 646
2 333

1 i 94
I ao4

{54

156

2 0a 1

170

190

1 651
16 442

3 954

4 637

5 564
13 349

T
T

4 02i

12 575 13 360 11 114

3 47A 3 910

3422 50

3A22 ßO

3A?2

3a23 12

MASCHINENWERKZEUGE FUER ARBEITEN
IM MAUERWERK, BERG. U, TlEFBAU,
BOHR- U. SCHLEiFAPPARATE

MASCBINENWERKZEUGE FUER ARBEI -
TEN IM MAUERWERK BERG. U.
T I EFBAU

FRElBANDFRAESER FUER ARBEITEN
IM MAUEPWERK

ANOERE MASCHINENWERXzEUGE F.
ARBE I TEN IM MUERWERK , IM
BERG-, STRASSEN- U.A. TIEF.
BAU, Z.B. STEINBOHRER

MASCH'NENBOHFER F.O. BEARAEI.
TUilG V. HOLZ U.SONST. N]CHT'
M;TALLISCHEN WERXSTOFFEN IOHflE
STE I NBOHRER )

HANOBOHRER, BOHRWINDEN, ORILL-
BOHRAPPARATE U.A. HANOBETRIE-
BENE BOHRMASCAINEN, SCHLEIFAP-
PARATE F, HAND- U. FUSSAN.
TR]EB

] NSGESAMT

SAEGEN, SAEGEBLAETTER UND SAEGEN
ZUBEHOER

tsANDSAEGEN U, SAEGEBLAETTER F.
HOLZ U.A. NICBTMETALLISCHE
WERKSTOFFE

hAfrOSAEGE\ AL-EP AP', Z.B^
HEFT., LANG-, LAUB. STE'N-
SAEGEN

KRE I SSAEGEBLAETTER
BANDSAEGEBLAETTER IAUCH JN

POLLEN )

GATTERSAEGEBLAETTER L. SONS]
LANGSAEGEBLAETTER {OHNE
LAUBSAEGEBLAETTER )

I.AUBSAEGEB!AETTER FUER ALLE
WERK STOF F E

T

134

24

237

189

113

167

26

5A
1 198

135

184

T
75 299

o4

3823 1 3
1 25t

510
1 162

556
I 233

504
1! 5-11

7 62e
14 136

1 125
15 35C
7 556

3823 18
3 367

3A?3 2a

-94-

34 35 592 3 327 3 503

9671

a

5

T

T

T

5



1O PROOUXTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

MELOE
NR

3823 4{
3423 46

3823 46
3423 49
3423 90

ERZEUGNIS EIIIHEIT T.: .1 ,:. :

800

139

9Aa

ao5

250

1 933

AN ZAH L
OER
6ETR.

1 987 1 9871 946 1 946 1 986997I

3823 41

3e23 42

P1ICSASGEN UND SAEGEBLAETTER
FUER METALL

XREISSAEGEALAETTER, MIT EIN-
ZELZAEHNEN OD. MIT SEGMEiJ-
TEN BES IUECKT

KRE;SSAEGEBLATTER NACH CIN
1437, 1838 U.AE. SONOEPKON-
STRUX T I ONEN

SONST. KREISSAEGEBLAETTER
LANGSAEGEBLAETTER (OHNE

LAUBSAEGEBLAETTER )

BANDSAE GEB LA E TTER
HANDSAEGEN ALLEP ART

SAE GEN ZUB EHOER
Z.B, ANGELN AUGE\, OEtsRE
BOGEN, GESTELLE, GRIFFE,
HEF.TE, SCHRAENKEISEN

I NSGESAMT

OREHWERKZEUGE, ZlEHWERKZEUGE
U. AE.

OREHWERKZEUGE U. A. EINZAHNIGE
ZERSPANUNGSWERKZEUGE FUER
METAL L

Z IEHWEFKZEUGE FUER ORAHT.
ROHR. U. STANGENZUG

ABDREH- U, KOROIERWERKZEUGE,
ANBOHRAPPARATE IABOlCHTAPPARA-
fE), ROHRWAL2EN

I NSGESAMT

MONTAGE. U. SCNOERWERKZEUGE
MN iAGEWERK Z EUGE

SCHRAUSSTOECKE ( CHNE MASCH I .
NENSCHRAUBSTOECÄ= )

KLEBSCHRAUAEN, FEiL(LOBEN U.AE.
SPANNZEUGE F. rcNTAGEARBSITEN

SCHRAUB2WI NGEN, SCHRAUBKNECETE
U.AE. VERLEIItJNGSWSRKZEUGE,
DJELENPRESSEN, HOBELBANKSPIN-
DELN, -HAKEN U. .ZUBEhOER

SCHRAUBENDREHER I SCHRAUBENZ IE.
HER) U. SCHRAUBENDRSHEREIN.
SAETZE

STECKSCHLUESSEL, STECKSCHLI-JES-
SELEINSAETZE U. OAZUGEBOERI -
GE VEPEINOUNGS- U. ANTRIEBS-
TEILE

SCHRAUBENSCHLUESSEL 1E INSCHL.
EINSATZ. U. OAZUGEHOERIGER
BETAET IGUNGSWER(ZEUGE )

F EST
Z.B. MAUL- U. RIilGSCHLUES-
SEL, FLACHE SCHRAUBEN'
SCH LUESSE L

VERSTE-LBAF IAUCH ROHR.
ZANGEN J

T

a
7
1

T
T

T
T
T

148 170
316

179
359

9 719
2 705

s 147
2 41Ä

I 429
2 A9A

235
513

224
485

4A

204
494

46

7 759
16 414
1 632

895

255

115

999

647

262

? oa5

237

75

14 221
aa 376

rc 153

2 714

12 615

a3 572

3a 5A!

4AO

154

65A

236

2 472

198

77

2A2

16 325

a) 164

a 723

112

12 025

1 62A

41 490

15 5!2

a? 7c5

10 653 11 136

A 782 5 497

12 970 11 987

5 31? 5 372

11 726 a

13

a

I
5

a

2T

459
1 60-
595

443
o72
736

4 4 33 3 926 83 AOA 81 850

3A2Ä 11
3424 1 5

3424 91
3424 92

3A?4 93
3a24 94

3A24 95
3824 95

3823

3424 98

3821

MASCHINENWERXZEUGE FUER DIE BEAR.
BEITUNG VON HOLZ, KUNSTSTOFE U.
AE. NICHTMETALLISCHEN WERKSTOF -
FEN, MASCHINENMESSER

FRAES. U. SAEGEKETTEN
FRAESER, FRAESKOEPFE U. VER'

WANDTE MASCHINENWERKZEUGE
MASCHINENMESSER Z. ZERKLEINERN
U. SCHNEIOEN (AUCH F. HANOAP-
PARATE ALLER ARTJ

RUNOE MASCHINENMESSER IKRElS-
MESSEP) (OHNE SOLCHE FUER
MAEH- U. EKNTEMASCHINEN)

FUER DIE METALLBEARBEITUNG
FUER KUECHETMSCHINEN U,

NAHRUNGSM I TTE LHERSTE L .
LUNGSMASCHINEN (EINSCHL,
LANGER MASCH]NENMESSER U.
LOCHSCHE IBEN )

SONST. ART
MASCHINENMESSER FUER MAEH. U.

ERNTEMSCH I NEN
ANOERE MASCHINENMESSER

IEINSCHL. STANZMESSER )

FUER OIE METALLBEARBEITUNG
.FUER OIE BEARBEITUNG VON

HOLZ. KUNSTSTOFF U. VER.
WANDTEN WERKSTOFFEN

FUER OIE BEARAElTUNG VON
SONST. MAIERIAL IPAPIER,
TEXTILIEN, LEOEE, GUffiI,
PELZEII, TABAK )

I NSGE SAMT

29

247

2A

247

3 564

1A O90

2 985

22 191

2 455

19 435

T

T

T

T
T

T

4 3a
121

450
16?

443
147

12 718
5 002

13 73A
5 A16

13 045
5 2i8

T

T

T
T

414
3 327

454
3 594

430
3 409

13 9AA
a3 472

15 A5a
94 305

17

42 740 2A
3A25 10

3a25 30

ZANGEN, BLECHSCHEREN, FEILEN
U.AE.

ZANGEN (AUCH SCHNEIOENO), LOCH.
EISEN U,AE. WERKZEUGE

BLECHSCHEREN U.AE, SCHEREN zUM
SCHNEIOEN VON METALL

FE I LEN IJ. RASPELN
I NSGESAMT

3825 50
3625 z

T

T
T
T

711
309

3 064

754
?61

3 0a7

9 2?6
a 921

60 037

6 263
a 251

51 219

a 649
a 470

59 459

510
296
739

3426 1A

3A26 40

3426 7A

3826

3A?7 21

38?1 22

3421 23

3827 Z<

3427 25

320

1 ao 1

119

3 022

2 415

1 7AO

I 439 a 900

? 234

14 493

43 12a

32 904

11 994

3 926

12 714

40 811

37 95e

T

T

T
1

?o9

133

1? 382

4 017

14 156

4 744

14 356

4 010

19

6

31 636 2 127
?1 0?3

1 571
19 937

T

351

611

294

591

264

693

2 139

2 Ä42

1 gCC

24

3427 26

3 48r

442

-95-

3A27 ?7
2 124

3AA

2 971

396

52 339

6 778

4! 580

6 743

4S 507

6 594

21

WERT INIOOODM
I
I

I
I

I

I

1 986

i: ll

2Z

a

T



ERZEUGN I S

1O PROOUKTION IACH GTJETERAPTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT

i
I

I

I
I

.l

WERT IN1OOOOM
ANZAHL
DER
gETR.

1941 1941

l:.1:

i
I-t
I

I

.l

a 376 16

16

54 709 2

?a

,3

13
6

5 217 a

MELOE.
NR

3a2a 4 6
3A2a 51

1 946 1 985 I 987 1946 1 946

3821 29

3A27 50

3427

3a 2a

38?A 4 1

3A2A 42

3a2a.5

SONST, rcNT&GEWERKZEUGE
Z.B, AUFRFIBER OURCHSCHLAE-
GER, KOERNEF, MEISSEL, NIET-
ZIEHER, SCHABER, XISTENOEFF.
NER U.AE.

SCNOERWERKZEUGE, A. ft. G.
Z. B. TELEGPAFENBAUIIERKZEUGE,
WERKZEUGE FUER CIE LEOERBEAR-
AEITUNG, KELLEN, SPACHTELN,
GLASSCHNEIOER U.AE.

I NSGESAMT

l 54 5

274

143

133

31

114

671

243

718

51

2a

143

732

140

135

515

421

514

13 072

4 309

12 417

16 2gO

24 125

ga9

9 123

475 I 951 9 31 6

292 58 731 53 711

T
T

714
13 986

I 137
13 19.

1 147
13 702

16 alo
1AB 129

1A O99
186 142

19 074
190 240

HAETI4ETALL UilO dARTMETALLWERKZEU.
GE, OIAffiNMERKZEUGE

HARTME TAL L
Z,B. HARTMETALLPLATTEN, -STAEBE
U, -FORT4KOERPER

HARTME TA L LWERX ZEUGE
HARTMETALL- U. HARTMETALL.

BE STUE CK TE
DREHWERKZEUGE U. Ai]OERE EIN.

ZAHNIGE ZERSPANUNGSWFRKZEU.
GE FUER METALL. U.A. WERK.
STOFFE

ZERSPANUNGSI1EPKZEI]GE FUEP
HOLZ, XUNSTS-O=; L,AE,
N I CHTMETALL I SCHE WERXSTOFFE

HARTMETALLBESTUECKTE SAEGE.
BLAETTER FUER OIE BEARBEITUNG

VCN HOLZ, KUNSTSTOFF U,A.
N ICHTMETALL. WERKSTOFFEN

VON METALi
HAFTMETALLEESTUESKTE USCH I.

NENMESSER F.D. BEARBE]TUNG
VON METALL U.A. WERXSTOFFEN

HARTMETALL. KALTPRESSWERKZEUGE
iuER otE MAsslvuMFoRruNG
VON METALL

HAPTMETALL. Z IEffiERKZEUGE FUER
ORAHT., ROHR- U. STANGENZUG
U. AE. WERKZEUGE FUER SPAN-
LOSE UMFORWN6 VON METALL

HARTMETALLBESTUECKTE UASCH I.
NE NWER( ZEUGE

FUER ARBETTEN IM BERGBAU,
STRASSEN' U. ANOEREN
T I EFBAU. FIJER ARBEITEN IM I{AUERWEPK
U, FUER AEHßLICHE ZWECKE

SONSTIGE HAPTMETALL. U. HAPT.
ME'ALLEESTUECKTE WERKZEUGE

OIAMANruERKZEUGE
O I AUNTZ I EHWERK ZEUGE
V I ELKORN.O IAMANilERKZEUGE

ZUM SAEGEN
SONST. ART

O IAUNT. T IEFBOHR(RONEN
E I N ZE L C I AMAilTWER K ZEUGE

I NSGESAMT

ANREISS. , I{ESS. U, SONST.WERKZEUGE
EINFACHE ANREISS- U. MESSZEUGE

FUEP HANffiERKER
LAENGENMESSZEUGE (BANOMASSE,

MESSLAT'1'EN U, AE. )

SCNST, AilREISS. U. MESSZEUGE
{WINKEL, ZIRKEL U.AE. )

SONS-IGE WER(ZEJGE A. N. G.
VORGEAR6E JTETE TEILE (ROHL ]NGE )

ZU OEN VOPGEftANNTEN WERKZEUGEN

, INSGESAMT

OEFEN HEROE, KOCHANLAGEN U.
WASSERHE ] ZER

RAUWEIZOEFEN AUS GUSS U.
BLECA, AUCH GROSSRAUNMEFEN

FUSR SEHEIZUNG MIT FESTEN
BRENNSTOF;EN (KOHLE U, AE. )

MIT CE.BEHE:2UNG
MIT GASBEHEIZUNG
GASWANO!€iZOEFEN, 2,6. gAOE-

Z IffiEqOEFEN
I NSGESAMT

a8 641

23 52A

93 749

25 425

8?

T
T

34a
147

5?1
a5

671
91

23 256
3 436

24 875
? 602

24 3A1
2 575

3A2a 52

3A2A 53

T

T

T

3428 55

3a2A 57

3426 59

3B2B 71

3E2E 73
3A2A 76
3a2A 7B
3A2A 79
3824

3A29 2A

3629 {O

3829 60
3e2E 90

38 29

T

T

T

392 372

747

16

27

13
12

4
307

o5a

523

129

798
oc2
962
281
501

1 494 12

15 590 6

25 a25

2 316

9 418 11

42

1C

,'2
25

1

1C 451
i2 a2?
9 945
5 191

306 570

11 416
11 341
5 56C
3 926

313 118

1A 279

a 923
9 7 41

,598
9 224347

546

368

50a

361

452 4 104
27 A91

3 714
29 686

3 171
26 407

3f 241

3A ?69

2A 6A2
4ä 405
28 691

23 610
16 261
?c e54

23 339
1A 395
11 A5A

16 611

1;312

46 176
151 052

39 765
1 54 594

51 399
I 53 097

22 1aA
a2 9r9

22 ß.A
a2 250 ?6 C79

_ 6 aac
2A 651
54 461

13 443

3 625

584
451

692

12 6a1

a 27.

7 831
28 544
54 7 42

a ao 5
33 49A
6A 377

11 477
3 065
3 531

1 ?6Ä
15 042

11 554
435

2 774

2 316
11 31e
31 666

10 139
1 341
2 654

15 214
32 68C

5
o

2BB
ao4

94
63
3A

3831 10

3a31
3a3r
3a3.

30
50
90

ST
ST
SI

46 t- _2
26 a9A

a 328
20 795
2 361

27 4A4

363 ST

Si
ST
ST

3833 10
3a33 3C
3ö33 5C
3833 7C

HA!SBA L TSHEROE
KOBLENHERCE
BEROE Mi] OELBEBEIZUNG
GAS.E I NgAUGERAETE
GAS'KOCHIfuIEEN (E INSCHL, GAS-

.KOCHFALOEPN A!S GLASKERAI{IK )

GA S - STANDHERDE
I NSGESAMT

3833 90
3433

o
S]
sl

ST
ST
ST

3835 1o
3435 40
3835 70
3a35

GROSSX UECHENGERAE T E

MIT GASBEHEIZUNG
MIT ELEKTQISCHEE BEHEIZUNG
MlT SONST]GER BEHEIZUNG

INSGESA[47

-96-

5 542
18 633
? 179

26 354

I 206
33 443
2 782

44 833

10 135
a7 643
5 301

63 04C

12 599
42 422
4 153

a9 57a

ME NGE

a

a
15

7

5T

6
a



I

I

I

I

I

,l

rO PROOUXTION NACH GUETERARTETI UNO GUE'TERXLASSEN

EINHEIT Y.:.:.:: WERT IN'OOCOM
MELO:

NR

3841 20
3a41 30

ZUBEHOER, E]NZEL- U. ERSATZTEILE
FUER HElZ. U. KOCHGERAETE

ERZEUGN I S

DAR. VERZINKT

1 986 1987

3 759
41 312
I 34 6

36 526

3 906
61 232
2 133

52 ga8

84 172
1 573

67 913

974
a2

766
242

04 3
151

749
306

985

::
194 6 1 946

i:.Yl-
1 987

AN ZAH L
DER
BETR.

1947

3437 1 0
3837 30
3837 50
3A37 90
3e37

3A39 1C

3839

WASSERBEiZER (EINSCHL
WASSERHEIZERN)

I{IT KOHLENBEHEIZUNG
MIT CELBEHEIZUNG
M]T GASBEH€lZUNG
SO NNENKO L LEK TOREN

7 621
3 63 5

337 74a
7i

5 890

323 579 326 151
95

1 AO2
1 374

233 996
a 937

242 149

1 359

2ÄA 169

253 e72

Ul'41AU F

I N SGSSAMT

ST
ST
ST

?
2
6
3

53
68
53

lOOO M2

T
5T
ST

T

ST
ST
ST

46
6

54

SONST.IGE HEIZ- U. KOCHGERAETE
HOLZKOHLENGR ] LLGERAETE
SONST, GERAETE, A.N,G.

I NSGESAMT

37 351
5 552

43 913

3 429
10 5ao
14 363

2 50a
6 546
9 094

79
13 509
13 6AA 13 9a3

ST
ST
ST 72 335

3630 09

384' 1 0

GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STÄHLBLECH FUER OIE LANOAIRT
SCBAFT

JÄUCHE. U. WASSERFAESSER

175 251 170 673 2A9 2A7

2 265 71A 1 864

t92 952 753 SO2 853 503

339 1 320

162

69 932

2 4ÄÄ

10 090

11 059

11 550

73 271

2 7AO

a 063

a 301

10 135

75 153 33

1 761

a 596

I 951

I 563 a

11

12
9

7 930

3a41 45

V 1 EHFUTTEROAEMPF ER
SCHNEIOGARAETE Z.E. GRASSCHE-
REN, HAUER, PLANTAGENMESSER,
SENSEN, SICHELN

VERSCHLEISSTEILE FUER BODENEE-
ARBEITUNGSGERAEiE I PFLUGSCHA.
RE. STRE]CHALECHE, SOHLEN, EG-
GEN. U. KULTIVATORFEOERZINKEN)

BOBENBEARAE I TUNGS6ERASTE
6A6ELN U. ZINKENHACKEN
BIATT- , SPITZ. , (REUZ. U. A.

STAEHLERNE HACXEN
STAHLRECHEN
SPATEN U. SCHAUFELN
SONST I GE GERAETE ( JAETER,

SCHABEISEN U.AE. )

SONST:GE GERAETE U. AEDARFSAR'
TIKEL, Z.B. HANOSAEGERAETE,
KARTOFFELKOERBE U. AE.

ZUBEHOER, EIN2EL.U. ERSATZTEILE
I NSGESAMT

GERAETE U. BEOARFSARTIXEL AUS
STAHLBLECH FUER HAUSWIRTSCHAFT,
GEWERAE U. VERKEHR

HAUSHA!TS- , KUECHEN-U. AE. GERAETE
KOCH-, BRAT. U. BACKGESCHIRRE

FUER DEN HAUSHALT
DAR. : AUS STAHL NICHTROSTENo

EMAILLIERT
SCHNELLKOCHGESCHIRRE FUER OEN

HAUSHA L T
OAR.: AUS STAHL, NICHTROSTEND

EMAILLIERT
LACK I ERT
AUS WEISSBLECH

SONST, HAUSAALTSGESCH IRRE
OAR.: AUS STAHL. NICHTROSTEHD

EMA] LL I ERT

AUS WEISSBLECH
GRC SSKUECHENGESCH I RRE
SPE I SE TRANSPOR TGEF AE SSE

I

3841 8r
344 1 a2

3441 A5
3841 a7
3841 89

244 792
453 675
596 665

169 743
489 157
619 643

303 354
519 961
659 075

2 049
2 943
6 112

206
470

2 192
3 8r 7
5 930

3S41 9C

3841 09
3841

1

7
56

tl t
i48
94

1 904
I C56

51 Ä74

2 2a1
I 151

56 575

3842 i 1

3A42 12

3A 42 13

2
3

177
404
o21

a51
239
716

187
a3?
514

95 453
57 002
32 A49

53 954
30 131

104 034
6? 433
29 411

1 105
759
346

935
542
354

1 149
792
39e

2A
14

6

463
449
114

1a oga
11 924
6 1;4

2? 922
15 535
7 347

384? I a

3a42 15

T
T
T
l
T
f
f

i
T
T
T
s;
T
Si
T
ST

1 404
A5

701

159
1 959

1.5 92A

1 481
49
.A

725

94
2 316

174 842

437
4A

754

102
\47
135

13 4a5
631

7 664

2 480

14 12?
757

7 925

2 321

13 A79
aa5

I O70

2 535

3842 17

3BA? 19

3842 30

iAJELLGEFAESSE ABFALLTONNEN
U. GROSSRAUNMJELLBEHAELTER

17 549 16 064 r3 103

16 492 20 404 15 161

7 313 10 991
SONST, HAUSHALTS., KUECHEN-

U, AE , GERAETE
OAe.: AUS STAHL, NICHTROSTEND

EMAILLIERT
VERZ INXT

SAN]TAERE ARTIKE!
DAR. AUS STAHL, NICHTROSTEND

GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
O I E ERNAEHRUNGSWIRTSCBAFT

VI:CtsTRANSDOPTKANNE\ -. AF,
SONST. AQT]KEL (FLETSCHERE].,

g^ECKEREIGERAETE U.AE. ]
ERZEUGN]SSE AUS STAHLtsLECH FUER
rc:BEL (E]NSCHL. KUEBLIEABET )

GAHAEUSE FlJER BAUSHALTS- U.
GEWERBL IC-E KUEHLrcEBEL
EISSCHRAENKE, .KISTEN, .TRU-
HEN U, .ZELLEN

SPUELBECKEN U. ABOECKUNGEN
;U=R SPUELTISCHE

ANOERE EINSAETZE FUER I$OEBEL
GERAETE U. BEOARFSARTIKEL AUS

STAH:BLECH FUER ANDERE GEUTERBE
LCCHB L E CHE
STR=CKME]ALL ( STRECKBLECHS )

ERZEUGNISSE AUS H]TZE. U.
FEUERAESTAENDIGEM STAITLBLECB

T

T
f
T

o46
75

535
214

579

453

316
261

816
490

a 777
1 13!

4 70A
3 112

9 353
2 395

5 353
3 137

4 933

1A 465

5 117

I 68C

3842 45
3442 4a

T 506

71A

533 A 07 A

3442 5 1

11 604

50 115
3a42 5!

344? a7
2 511 2 fla ? 613

2 096

49 753 53 395

474

9ao

T
1? 415
I 764

10 468
1 6,7

1C 603
I 6?1

59 367
10 943

48 53C
a 202

4A 9AO
s 574

3842 11
3A42 7Z
38Ä2 73

-97-

I O20 935 ,g 155 20 700 1e 475

27

T

11

2

2

a

a



1O OROOUXTION NACH GUEIERARTEN UNO GUETERKLASSEN

E
EINHEITMELEE.

NR

3A42 74
3842 75

ERZEUGN I S

PLATTENHE I ZXOERPER

1 986
1. VJ

I 9A5

i:"Yl

1 ?54

15 7Al

16 667

36 748 37 517

I 9a7

AN ZAH L
OER
BETR.

1 9a7

3e42 76

TIERFALLEN
BAUGERAETE. Z.S. ITOERTELKUE-
BEL, .TRAEGER BRECHSTANGEN

HANOHEBELBLECHSCHEREN U.
.LOCHSTANZEN. BETONEISENBIE.
GER !. -EISENSCHEREN

HANDGERAETE FUER MECHANISCHE
VERPACKUNG

ZUEEHOER, EINZEL- U. ERSATZ.
TEILE

ANOERE GERAETE U. BEDARFS-
ARTIKEL AUS STAHLBLECB

STAH L LE I TP LANK EN
VERXEHRS2E]CHEN BOJEN SEE'

ZE ]CHEN, S]CHEPHE lTSE INR ICH-
TUNGEN, ABSPERRGERAETE,
LEITE]NRICHTUNGEN

!AiERNEI] U, LAMPEN AUCH
STURMLÄ TER NEN

HANDF EUER L OE SCBER
AUTOFEdERLCSS'HsR BIS 2 KG

PULVERFUELLUNG
SONST. HANDFEUERLOESCHER

SCHILDER AUS S]AHLBLECH
TYPENSCHILDER, SKALEN. L.

ZIFFERBLAETTER, FPONT.
BLENDEN

SCHALTB I LOER
SONST. SCHlLDER

SONST. GERAETE J. BEOARFS.
ART I KEL

I NSGESAMT

T

T

ST

T

T

2 199

11 160

?4 765

2 165

19 543

3 7 41

3 7A3

34 901

30 920

5 343

2 346

15 7A9

1987

l:-Yl

1 365

16 061

15 03C

1 986

l:.11.
1966

2

{

2

2

19

I

15

3
1

18

3442 77

3442 79

3842 a4
3442 A1

3842 91

38.2

ia4z 93

3842 94

3a.2 e5

3a42 96
3442 97
3a42 9A

a54

15 896

A 168

3 243

483

I A7A

3 065

439

763

9!O

719

17 074

4 495

3 739

13 ?75

2 161

438

11
I

? 326

5 190

2 697
30 54A

T

ST
ST

104 568
364 7?B

10c 330
375 831

102 945
345 570

2 sa8
31 3a2 29 353

I

1 244

7 a

I 312

560

1 1 148

390

15 155

400

12 644

4

T
T
T

3A43

3a43

3a4 3

3843

3a43 I 5
3843 1 7

T
1000 M2

T
1000 f,12

15 221

3 743

1 436

2 836

12 581

2 955

I 958

548

2 150

a9 aza
541 zae

97 649
557 20a

a9 555
540 519

a1

ERZEUGNISSE AUS STAHLBLECH FUER
OEN ZENTRALHE;ZUNGS. U. ANDEREN
AAUBE OARF

HE I ZXOEEPER U. A. ERZEUGN ISSE
FUER ZENTRALHE I ZUNGEN

STAHLRAOIATOREN12

13

14

,5

,)
,)

4 397
5i6

18 535
2 366

3 344
435

ta 579
2 36a

3 476
491

1a 419
2 369

9 34r

7 i 5A5

7 055

75 AO5

7 599

11 A72

SONST. HEIZKOERPER
Z.B. GAS' FOEHRENRAOIATOREN
XONVEKTOREN R I PPENqOHEE

OPUCKWASSERXESSEL, KONtrEN-
SAT- U. MASENBEHAELIEE

.AUSOEHNUNGSGEF AE SSE
HEIZUNGSBOILEE U.AE. UNBE.

HElZTE BEHAELTER FUER
WASSERERWAERruNGSANLAGEN

ZUBE*OER FUEI ZEN]RA.cE:.
ZUNGEN

STAHLTUEFEN, .TORE U. TUERZAR.
GEN AUS GEFALZTEI BLECHPRO,
FI!EN

F EUERSCHUTZ 'UEREN
ANOERE STAHLTUEREN
GARAGENTORE IOHNE POLLTORE)
RCLLTORE

T

T
T

24 543 23 941

13 15A r5 166

21 91C 33 16a

2L 431 32 798

12 965 1a 302

a 494 10 499

3 365 3 699

16 549 2A 214

20 370 12

17
13

?33843 19

2 191
1 f32

1 935
1 711

I 909
I 6Ä6

10 256
12 9A2

10 333
13 sag

I 680
11 647

4 453

481

4 912

1 243

4 577

959

Ä2 542

a 543

{6 356

I a5_o

42 ?19

a 711

3443 23
38a3 2a
3443 26
3AA3 27

3443 2A
3843 37
3843 r 1

344 3 4A

3443 51

3843 33

ANDERE STAHLTORE
STAHLTUERZARGEN

KELLERFENSTER AUS STAHL
SONSTIG= STAHLFENSTER AUS GE

FALZTEN BLECHPROF ] LEN
ANOERE BAUELEMENTE AUS STAHL

B LE CH.
ROLLAEDEN AUS STAHL

17 662
a 567

11 480
542

21 60.
1 ?89
5 794
I 167

19 496
11 51?
16 50?

799
2A 912
2 177
6 153
1 525

3 600

T
T
T
T
M2
T

T
T

1a 591
E 864

13 603
553

37 096
23 434
39 710

11
32
51

424
677
35a

40 433
24 695
46 040

36
15

21 008
1 3?2
5 aao
1 175

6 430
9 325

1A 978
3 66.

a 207
,4 591
2A 464
5 0c5

6 372
10 022
1B 719
3 495

I

13
?2
19

5

1A 623 13

5

25 759 14

3! 149 2e

13 223 36

10 030

T

SCHEREN- U. ROLLGITTER AUS
STAHL

T
M2

T
M2
T

T

3843 55
3A43 57

25 099 19 558 27 219 65 0a3 117 369 54 6ll

3443 59

3A43 55

HAUS. U, WANOVERKLEJOUNGEN
TRENNWAENDE AUS GEFALZTEN

STAHLBLECAPROF ] iEN
SONST]GE BAUELEMENTE AUS

STAHLBLECH
B;OÄChJ\GSAAT: ^E- AJS ST Ah -
BrECH IaacHir\NaN -p;irut:r
-ENTIUEFTER, .HA(EN U.AE. )

RCHRS'IAPPEIN U.'SCHELLEN
STAH.BLECHROHRi IREGEN-,

OFEN. , RAJCHRSBRE )

RCBR;oRM., RcHRvERScHLUSS- J.
trOTRVEEB ] ND-ITGSSTUEC(E AJS
STAHLBLECts

ANCERE ERZEUGNISSE AU5 STABL-
ELECH FUER DEN EAUBEDARF

KANALARIIKEi
GEDRESSTE BOEDgN :KESSEL.

BOEsEN )

STAH LBADEY]AINE N

SONST. ERZ=UGN]SSE FUER DEN
FA!BEOARF

BLECHKONSTRUK*]ONEN
{WELLBLE:HCAEAGEN RUTSCqEN.
B.ECIE, EAFIIADSTÄEIi3E ..AE. J

I NSGESAMT

3843 76

3A43 67
3443 71

3843 al
3a43 a3

3843 a7
3A43 86

6 322
2 846

11 100
3 6A9

5 666
? 914 13 3C3

32 994
1i 881 1Ä 108

23

T

T
1A 610

60 10 864
39 0ro
3a 987

32 S65
31 256

34 27A
34 738

2 91A

17 240

?1

2B3443 90

3443

1 ] IN lOOO M2 HEIZFLAECBE

20 795

-98-

25 4A2 22 725 1?3 221
726 419

1 4a 979
a65 709

I 29 430
736 122

127

l] i::: :1
i
I

t-
I
I

I

i
I

I

I

I

I

WEPT

624

f

T
T

4

T

T

T



1O 9RODUKTION NACH GUETERAR'TER UND GUETEK(LASSEN

ME LOE
NR

3044 1 2
3844 1 7
3414 22

38.4 40
3844 50

EINHEll
ME N G E

5 944

21 291

ANZAHL
OER
BE IR.

1 98?

24
17

ERZEUGNlS

GARTE N TER -

BUEROSITZrcEBEL

SCHULSiT2TEBEL

KRANK ENBE TTSTE L LE N

UEBER SCHREIAT]SCHIICEHE

SCNSTIGE BUEROrcEBEL

1 946

i:-Yl
1946 1987

1 425
6 117

1 422
6 044

100c oM

19A7

1 829 8 314

64 244 70 052

i
I-I
I
I

.l

I

I

I

I

I

I

i
I
I
I

I

I
946

LAGER. U. TRANSPORTBEHAELTER AUS
STAHLB L E CIi

TRANSPORTF AE SSER
TROI,TqE L N

TRANSPORTKANNEN (OHNE SPEISE.
U. MI LCHTRANSPO?TGEFAESSE )

HOBBO 
' 

K S
XRAFTSTOFF., HEIZOELKANNEN U.

-XANISTER SCHMIERKANNEN
OÄ-ETTEN S'APE.BEHAE.TEa,

-PLATTEN U.AE. ERZEUGNISSE
TRANSPORTBEHAELTER BIS 3 M3

NLJ T ZR AUIV

ORTSFESTE LAGERBEHAELTER BIS
lCO M3 INHALT (OHNE SCHWERE
KESSELSCHMI ECEERZEUGN ISSE )

UNTER;RSISCH
CBERIADiSCH

STAHLFLASCHEN ALLER ART
SONST. IRANSPORiEEHAELTER

A.N.G. lFLASCHENKOERBE,
CECKEL U. VERSCHLUESSE FUER
EIT€ALLAGEN U.AE. )

I NSGESAMT

9
zT

T

T

65 870
6 005

55 594
5 434

61 453
5 700

157 031
18 517

1 37 588
1B 176

150 213
1g 934

2 953
5 772

2 325
6 501

29
6A

11 2?4
,a a15

I 647
18 120

9 564
19 092

344{ 61

3444 70

791 746 737

20 179 24 391 ?6 194

a 720

55 457

9 023 10 719

24 610

3 290

T
S]

?37
053

5A
6

10

157
oo4
327

751

73844 Al
3844 A4
3844 91
384{ 99

T

T

r-l
ITLs. 

_.1
T

567
9ao

6 e32
9 5C0
a 775

1A 75t
2A 919
?a 477

34 935
17 131
26 679

14 629
34 e5z
2A 625

10 5a5

21 326

3 134

3844

3445 1 2

7A6

1a 477

2 107

2AO

5 947
356 Aa4

5 512
3AO 58A

7 0a2
371 973

IrcEBEL U.AE. EINPICH]UNGEN AUS
STAHL U. N;-METALL
MEBEL AUS METAILROHREN SOWIE

.PROF ILEN IOHNE MEOr' ZINISCH-
CHIRURGISCHE rcEBEL ]

s r rzn6EaEL

3845 ! 3

3945 i 4

3845 1 5

3445 18

3445 19
3S45 20

3BÄa 32

3845 33

3445 35

496
615
464
301
502
554
oo4

o37
513
469
824
412
407
902
150
lao

116
274
766
260
354
300
915
826
456

RASSEN. U. CAMPINGSTUEHLE
( AUCH HOL LYrcODSCHAUKELN ]

ANOERE trlHNSITZrcEEEL 7.8.
XUECHEN-, ESSZIWERSTUEHLE

REIHENGESTUEHL 1 )

66 189

11 aog

3 536

1 61 375

37 026

12 650

5 605

143 694

55 915

13 050

3 A14

1 59 333

T

T
T
ST
T
ST
T
ST
T
T

T
ST
T
ST

ST
ST
T

T
T

25
13

716

52
I

11

2A

14

17

45

17

37
15

a96 796

2
11

54
1

14

3 !O2
20 624

157 215

4 931
28 Ä51

168 126

3 804
23 661

194 923

6
18
16

SONST. SITZMEBEL
FAHRZEUGSITZE IA. GEPOLSTERT)
WOHHMEBEL

BETTSTELLEN 461
19 A1Ä

145
2 883

730
17 214

?o8
2 696

600
14 63Ä

217
2 399

19 441

. 3A6

3445 36
3845 3A
3845 39

3845 41

38Ä5 42

STAHLORAHTMATFATZEN MIT
HOLZ- OBER METALLRAHMEN

LAiTENROSTE
BUEGELT I SCHE
ANDEEE MHNrcEAE L , Z. B. KUE '

CHEN., GARTEII-, CAMPING.
TISCHE, GARTENLIEGEN

SCHULMEBEL (OHNE SITZrcEBEL)
EUEFONlOEBEL

B]S SCHREIB-]SC{HOEHE (BE:-
STELLSCHRAENKE U.AE. )

10 176
z8a 427

1 765

6 216
300 955

2 341

6 312
?99 327

? o15

60?
17 022
12 705

60?
17 897
17 090

593
1a o48
14 959

? 143
I 449

I 418
1 529

1 747
1 361

1i 659
a 260

11 
^91I 358

16 165
a oo3

4 202
220 1A1
12 426

. 239
196 757
1A 176

4 565
20? 493
12 424

3445 43

3845 .9

3445 52

30 278
1 40 559

29 623
1 30 290

32 723
Ä9 679

3Ä 291

3845 53
3445 55
3845 56
3845 5A

3445 Ar

3445 A3

a 423
41 717
? 181

33 944

1 181
35 733

971
3 901

1 273
32 5.5
I 453
4 616

3 299
109 721

A 241
10 547

3 694
1?2 AO5

a 941
I 671

3 ao7
1rO O41

3 968
11 124

6 565

2 654
30 123

5
5_1

2
26

263
256
169
6ai

32 166

10 793

13 364

1a 443

42 582

1a 783

5 710
a3 146
2 567

19 44A
I 599

52 254

6
45

2
19

1

50

100
o52
612
o43
110
250

464
?Ä5
536
911
719
845

3445 85

38!5 E7 SCHRAENKE MiT SCHL]BLAOEN

3445 A9 SONSTIGE BUEROrcEBE!

] SlTZEINHEITE{ ISIfZP!AET:E)

SCT]ST I GE rcEBEL
REGALE AUS METALLROHREN

PALETTENREGALE IAUCH FAHRBAR)
FACHBOOENREGALE IAUCH FAHRBAR)

UEBER 4 M HOEHE
BIS 4 M HOEHE

ANOERE REGALE
SYSTEMPPOF I LE

IYOEBEL U. AEHNLICHE EINRICA-
TUNGSGEGEilSTA€NOE AUS METALL,
BLECH

SUERO16EBE L
B]S SCHREIBTISCHHOEHE

SCHR'IBTIS'EE

T

T
T
T
T

13 119

i o37
33 507

796
4 371

13 059 35 081

16 443

57 5?5

32 421 34 642

15 729

11

10

35 940 23

17
1':
2a

6
2A
10

6
37
11

6

UEBER SCHREIBTISCHHOEHE
SCHRAENKE MIi AJERSN

U. /ODEE ROLLAEDEN 6
50

2
18

1

T

T
ST

i

T

sI
T
ST

T
i

T
T
T

T

3845
3845
38.5
344 5
3845
3A45
364 5

91
92
93
94
95
96
91

ANOERE rcEBEL U.AE.
KLE I DERSCHRAENKE
WERKBAENK E
WERX ZEUGSCHRAENKE
L AGERS I CHTK AE STEN
SCNST IGE STAHLBLECHKAESTEN
SPUELTlSCHE AIJS STAHLB!ECH
5PE: IALEINR ICHTUNGEN FUER

LABORATOP I EN

3 499
1 418
4 136
3 044
s 759
1 267

a 223
1 972
5 021
3 162
5 919
1 Ä64

3 761
1 526
1 t7a
2 935
5 354
1 393

20 459
10 335

15 236
a7 907
19 767

1E 429
I C10

?1 662
13 754
41 517
18 763

15 337 15 300

17 214 1? 718

755

-99-

879 768

16 728
7 615

23 080
13 367
!3 975
16 945

16 952 1. 955 \7

1 996

6

5

13

5

5
?
5



rO PROOJXTTON NACH 6UETERAKTETi UiJO GUETER(LASSSt{

ME NGE
EINHEITERZEU6N I S

.OAP. AUS NE-LEICHTMETALL

SCHEREN. U. ROLLGITTER

JALOUS I EN

OAR. AUS NE-LEICHTMETALI

AN ZAH L

1.:.:.1_.1.i:::.?YqE!DE.
flF

3645 9a
38!5 99

1 9a5 1 9A5

i:.ll
2 589

1946

52 A2A

1986 1987

l:.ll
T 647OU SCHABTREilNUNGgN

SONSTI6E I'OEBEL U. AE. EIN.
RICHTUNGSGEGENSTAENOE, Z.B.
WEPKBAEilKE AUS NE- ME'ALL-
BLECh, SCHL I ESSFACHANLAGEN

ZUBEHOEE, EiITZEL. U..ERSATZTEiLE
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ST
ST

-102-

5 143
1 r15
2 941

731
295
431

o69
168
901
741
290
406

33 51A
3 962

29 556
7 031
2 124
4 941

31 469
3 636

27 511
s 626
1 371
4 257

634
471
557
566
391

1 9A6

i
I

t-
I
I

l.

A

3

2

A

I

T

T
T



I'lE L DE
NR

ERZEUGN 1 S

TAFELGESCH IRP. GALANTER I EWAREN
U.AE. METALLWAREN FUER OEN HAUS-
GEBRAUCH ( INNENAUSSTATTUNG)

TAFELGESCHIRR U. IE. TAFELGE.
RAETE AUS METALL (OHNE BE.
S-EC(E U.AE. -ISCHGERAETE )

OAR.: AUS STAHL, NICHTROSTEND
AUS UNEOLEM NE.SCHYJER.

METALL
AUS EDELMETALL

GALANTERIEWAREN {OHNE MEOAILLEN
U. PLAKETTEN )

OAv. i UEBERwIEGENO 
^US 

UNED-
LEM METALL (AUCS MII
EOELMETALL UEBERZOGEN ]

UEBERWlEGENO AUS EOEL-
METALL

TA SCHE NF EUER ZEUGE
I{IT FEUERSTE II{ZUENDUNG
14IT ELEXTRISCHER OOER SONST.

ZUENOUNG
TISCHFEUERZEUGE
OR]SBEWEGLICHE HEIZAPPARATE U.

KOCHER, LATERNEN U. LAMPEN AUS
NE.METALL FUER FESTE GASFOER-
M:GE U. FLUESSlGE BRENNSTOFFE

OAMENTASCHEßBUEGEL, -ORNAMSNTE
U, VERSCHLUESSE

SONST. METALLWARE\ FUER OEN
HAUSGEBRAUCB A. N. G.

EINZEL. U, ERSA;ZTE]LE
I N SGE SAMT

1O PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

EJRHEiT

ST
ST

1 344 026 362 243

i
I-------l
I1ea7 I1, vJ I

AN ZAHL
OER
BETR.

1 946 1987 I 9A6

i: li
26 96Ä
19 052

;;;;
1 000

7 703
6 739

6 273
5 3a2

;;.4;;
20 Bza

1000 sT
1000 sT
1000 sT

6 .95
s o75

199 017

5 531
a 385

r 82 951

;;' ;.;
.5 940

3 553

1000 sT
1000 sT
rooo sT

169
9 134

16

a3
I 405

18

1 790
a 736

212

43
a 133

13

931
I 277

25Ä

592
I 180

2C?

5
14

1000 sT
100c sT
1000 sT

945 987

.:t.
21

3A?1 21

3471 25

FE INE SCHEREh
DAR. AUS STABL

6ROBE SCHEREN (OHNE HECKEN-,
GRAS. U. HANOSCHAFSCHEREN

DAR.: AUS STAHL
AUS STAHL, NICHTFOSTENO

HAARSCHNEIDE-, BARTSCHER- U,
TIERSCHERMASCHiNEN IOHI{E €LEK.
TR I ScHE )

HANO- U. FUSSPFLEGEINSTRUMENTE
RAS 1 ERMESSER
RAS]ERAPPARATE (OHNE ELEKTRI -

SCHE )
PASIERKLINGEIJ
TECHNlSCHE XLINGEN
HALTER U. HALTERSVSTEME FUER

TECHNISCHE KLINGEN
TAFELWERK ZEUGE
LOSE GESCHLIFFENE MESSERKLINGEN

FUER BESTECKE
ROHLINGE FUER SCHNEICHAREN
SONST, SCiftE1ilARET, A.N.G.

I NSGE SAMT

535
645

19973l 2B 28736
A

78

3471 31

3a71 35
3471 41
3871 AA

3871 49
3471 51
3471 55

387i 6C
3671 7A

3471 60
3871 91
387 1

alo 647

!7 533

19 764 12 67A 15 461

7?3 aoo

29 840 398 25 303 970 31 273 55{

6 ?75
I O47

1A2 053

62 785
31 930

79
3A

659 64 e31
31 761

20 513
I 955

26 51a
13 692

20 662
I 105

84

5 429 4 004

2 316 2 545

783

19 813
5s a67

ta
54

344

86 Oll

5 231

1 891 350 1 382

7A aAg ac 100

1 175

2 050

1 000 sT
1 oco sT

10co sT
T

ST

714

7

I
11

21

16
11

6

13

3

6

1C

3874 09

3877 OO BLANKE WAFFEN

HAUSHALTSMASCHIMEN U, VERWANDTE
GERAETE

RUNOSCHNEIOEMASCHINEN, HANO.
BETRIEBEN

SCNST. XUECHENUSCBINEN FUER
SPE I SE.U, GETRAENKEZUBERE I TUNG

HAUSHALiSWAAGEN TOHNE PERSONEN-
WAAGEN )

SAEUGL ] NGSWAAGEN
SONST. PERSONENWAAGEN (OHNE

W I EGEAUTOMTEN )
HANORASENMAEHEF
SONST. MSCH INEN IJ. GERAETE

FUER OEN HAUSHALT IJ. GARTEN-
GEBRAUCH (OHNE ELEKTRISCHE ]

I NSGESAMT

BESTECKE U. AEHNLICHE TISCHGE.
RAETE

OAR,: AUS STAHL. NICHTROSTEND
AUS UNEDLEM NE.SCHWER-

METALL
AUS EOELMETALL

970

3881

38Al

388 r

398 1

3aa I

3aa 1

38 81

17

18

51

53

60

ST 421

6 65S

423

7 929

430

4 273 6

ST
ST

ST
ST 63 951 29 099 62 769

1 476
316

1 119
29a

4 299

17 157
53 29338 81

3aa2 10

3882 20

T
T

T
T

o6a
:io
69A

3r 611
I 25a

3.450 30 729
10 304

17 951 19 195 15 848

59 3tO

s7 577

1 733

ar 696

1 345

62 192

1 520

65

3AB2 31
3882 3a

38a2 39
38A2 91

sf
ST
ST ?

2

3Aa2 95

3AA2 99

7 037

1 13e

535 13 281

4 493 7 340

4 ?ÄL 3 4a5

3e32 A9
3462 126 539 1 56 709 1 33 0Cr

6 477
3 525
2 137

3a c42

3ae3 12

3aa3 1 5
3883 1A
3483 3C

3aa3 I 1

3aa3 40

BUERO. U. SCHREIBGERAETE U.SONST.
METALLWAREN FUER GEWERBL ]CHE
ZWECKE

MECHAI! IKEi\ FUER SCHNELLHEFTEF
U. ORDNER

HEFTGERAETE
LO CH ER
BR I EFWAAGEN
SONST, BUERO- U. SCHREIBGERAETE
FUELLHALTERFEDERN U.A, SCHREIB.

EEOERN, FEDERSPITZEN AUS G3LD
f,. AJ: SiAE:, ALCH VEÄ:::CE1

STEMPELAPPARATE U. VEF|IANOTE
ERZEUGiJ ] SSE ( ADRESSPLATTEN,
KONTROLLZANGEN USIl. )

METALLTEiLE FUER TECHNISCHE GE-
RAETE iEiEKT:OOAIT, KCNTAKTE
U.AE. )

499

12

osa
545

a6
5
3
2

33

541
571
493
608
146

4

4
Ä

6
16

1

18 97.3a8s 60

-103-

47 1A6

r 23 886

52 138

{ 33 979 139 615

MENGE

3
1

2

i3
5

2
29

19



1O PRCDUKTION NACH GUEiERARTEN UNO GUETERKLASSEN

IIE LDE
NF

3454 31
3AA4 35

ER ZEUSN I S

LEGIERUNGEN

AUS BLE] (AUCH VERZINNT)

I 986
a. vJ

r 9a5 1 986

16 941
253 035

12 932
255 545

EINHEIT

T
MILL

1000 sT

1 00c sT
T

1 947

oo

I

I

I

I
I

l-
I

I

I.

.:::_::

420

ANZAHL
DER
e;io,

1 947

14 324
2G7 O6a

10

3aa3 70

3aa3 91

3a83

ET]KETTEN U. AE, VERPACKUNGS.
ZUBEHOEF AUS METAIL

SONS;. MEfALLWAREN (LOETLAI{PEN.
TRAGBARE GAPTENSPRITZEN U.AE, )

i NSGESAMT

FE INE ORAHTWAREN
HAUSHAL iSOR AH TIIARE N

GEY/ERALICHE OPAHruAREN
META!LTOPFREINIGER U. PARKETf .

SPAENEPTUECHER, STAHLWOLLE
U..SPAENE

LEONISCHE ORAEPTE U. GESPINSTE,
PA I LLETTEN

SCH I RMF UR N I TURE N

I N SGE SAMT

90
49

2?6
69

16 2 781
6 944

2? 174
39 240

25 416
37 354

23 237
39 4.3 31

5

a

1 702 615 ro aol 10 032 10 2333844 70

3aa4 9C
388 4 13 028 12 Ä24 12 999 98 289 1 00 044 98 960

3845 11

DUENI]E BAEilCER, METALLFOL IEN,
B-A--q:TA-LE, METALLPULVEF
DOSEN, TUEEN U. KAPSELN

DJENfoE BAE\OEE (O,02. B]S
O,2OO W), AUS ALUMINIUM U,
. LEG I ERUNGEN

FO!IEN UNIER O,O2I W AUS ALU.
MINIUM U. -LEGIERUNGEN

KAS3H I ERT
UNKASCH IERT
ilUR GEWALZT
SCNST. ART

SONST. FOLIEN (AUCH VEREOELT)
AIATTMETALLE
METALLPULVER

ALUMINIUMPUI-VER .GRIESS U.
'PASTE

KUPFERLEG IERUNGSPULVEE U.
SCNS], METALLPU!VER

ORUCKZERSiAEUBEROOSEN IAEFOSOL
OOSEN) AUS ALU[1:NIUM

SCNST. OOSEN AUS ALUMIN]IJM
HUELSEN, FLASCHEN !. AE.
TECHN. FLIESSPRESSTEILE AUS

19 676 15 aO1

I 560 a o80

21 070 172 7.69 I 45 376

a 434 11C 2A1

5 826 3a 219

2 336 24 C51 23 459

1 0a6

114 147

1r3 805 22

3645 1 5
3835 19
3Aa5 20
3A8s 30

3aa5

3aa5

3485

3AA5
3aa 5
3Aa 5

77
81

?

31

T

T
T
T
T

T

T

T
T
T

14 205
5 960
3 2a3

o

12 339
6 652
3 453

o

11 749
7 23Ä
3 945

o

95 952

74 147
2 691

o51
846
7 43
947

9C 803
a4 452
a3 107
2 550

6 243

2 352

1A

5

255 30 9oo 6

2A 136

1
10
I

r 6 331 20 509

14

A9

5i

55
37
5A

G2

65

73

71

79

a2

85

10

2 005
I a13

545

1 975
a 613

405

2 046
I 460

630

26 992
9i 976
14 551

24 347
97 507
11 051

26 846
103 333
14 a78

1 020

3 345

5 961

51!

aao 19 009

46 490

465

7 195 7 304

a aoa

6 192

3AA5

3485

3885

3485

3SA5

3845

3Aa5

3AA 6

TUBEN
AUS ALUMINIUM

AUS BLEI OOER ZINN

F LASCHENXAPSELN

T
rooo sT

T
roco sT

497
994

3?

1 447
214 723

32
2 031

1 674
295 0a4

3?
2 455

a? 923

68S

47 459

1 061

296

2

EJEE FLELLGUETER MI" INNEN-
DRUCK

SONST. METALLKAPSELN IOHNE
XRONENKORKEN )

SCHRAUBVEESCHLUESSE AUS ALUMI
N IUM

FUER FUELLGUETEF OHNE IfoNEN
ORU CK

T
.ooo sT

T
I OO0 Sf

315
345 054

295
289 77A

30a
300 I 44

I O5A
511

468 1 009
495

T
MILL 2 286

3 433
2 207

a 552
2 949

413 355

ST 1E 940 13 471

22 427 26 Ä43

7 130

1Ä 435

490

565

E 447

16
2

6 65€

: NSGESAMT
43 331

477 994
41 844

BO7 134
55 862

899 652

.A
6 8n6 a 861

5 390

5 390

ROHE DRUCKPLATTEN U, SCHR]FT-
6 I E SSERE I . EE Z EU Gil ] SSE

ROHE AETZ. U. CFFSETPLATTEN U,
ROHE DRUCKPLATTEN FUER L]IHO.
GRAFISCHE ZWECXE IOHNE ORUCK-
FERT]GE)

SCHR IFTGI ESSERE I - ERZEUGN I SSE
I NSGESAMT

3aa6 50
384 6

3887 1 1

3A87 1 A

111

414

9a3 245

2?1 111

14

a 664

7 3AC

METALLKURZWAREN
ANNAEH- U. EINNIETDR!CXKNOEPFE
ANDERE METALLKIICEPEE, AU:ts

STOFFBEZOGENE WAESCHEKNOEPFE
KNOPFTE ] LE AUS META!L
NADELN

NAEHMASCq I NENNAOELN
NAEH- ST]CK- U. STCPFNAOELN
STEC(NACE LN
HAAR- L. FRJSURNAOEIN
HANOARBE I TSNADE L N

SO\Sl. NACE.fr. AJC- S'A4..
SPITZEN

NAEHZUBEHOER {CANE NAOELN)
TUBEHOER AUS METALL FUEA BE.

KLE]DUNG
RE ] SSVERSCPLUESSE
HAKEN U. AUGEN (CESEN ) ZUI{

ANNAEHEN C!ER ANN:E7EN
SONSi. ZUBEHCER

REi'- L. cAiiGESChIRQBES:r-AE:E
DEKCRAT I ON SMETAL LWAREN

LAUFROLLENGARNITUEEN {AUCH UN-
VOLLSTAENDIGi

SCHLIT:RCHRE U^ 53NS]. BEFES-i
GUfoGSIlATERIA: Ä-EP SARCIIiEN,
VORHAENGE U. SONST. WCH\AUS-
STATT!NG

1 039 359

25A 397

1 l03 143

209 692 3 561
.A

4 982 5 051

3867
3867
3aa7
3a67
3a87
3847

26
2,-
2A
29

3847 19

3aa7 30

2.

239

27

169

31

12e
126

31 a79
3 '35

a o50

34 500
3 348

1 513
5 a55

32 313
3 47C

E

2

e
3
2
3

I
2

790

I 10093 4 Aas 4 Lis

38A7 41
3AA7 47

3847 49
3Aa7 51

15 314
19 242

i 6 032
20 c52

15 249
1i 632

3AA7 6.,

3847 63

I OOC M

-1 04-

3 562 2 757

23 ?54 25 ?O7 25 902 18

I

i
t-
I

I

l.

i
I

I

I

I

I

1986 .9a7

5

3

a

2

2

T

T

6

T
T
T

T
T
1
1
T

T
T
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I
I

I
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,IO PROIIJKTIOII N CH GIJETERARYEI{ UNO GUEIERKLASSEN

EINHEIT

6 761 tt

;;;;;
DER
BETFI.

r 967

aa
,a
27

tTELOE-

3649 95

3496 40

3AS9 99
3AA9

3495 30
3495 70

3895 AO
3495

NR
ER ZEUGN t S

FUELLHALTER U.AE

INSGESAMT

1 986 r 987

1:.ll

lV E F T lN loOO Otrl

6 200 7 0a5

1986 r 986

i:.Yl
I 987

i:-ll;;;;-;;-
3487 67

GAROEROBET'1, XLEICEFABLAGEITT U.
OEFIEN ZUBEHOER

AUSSTATTUNGSGEGENSTAENOE FUER
SCHLACHT. U. KUEHLHAUSE II{RICH-
TUNGEN. FUER SCHAUFENSTER U.
LADENEINFIICHTUNG€N

SPEZIALNAEGEL U, -STIFTE
§ONST. METALLXURZY{AREN

I NSGESAMT

67
13
2a
19

23
16
32

'40

3AA7 70
3ea7 ao
3AA 7

3AA9 1 1

3AS9 15

3aa9 45
3AA9 55
3AA9 59
3669 60

3489 70

3AA9 91

3969 42
3969 43

LEICHTE PRESS-, ZIEH. U. STANZ-
TEILE U. VERWANOTE ERzEUGNTSSE

RIEMEN. U. TRANSPORTBANOVER.
BINOER U. .APPARATE

SCHLAUCHVERB INOER, SCHLAUCHBTN-
DER, .KLEffiEN U, -SCHELLEN

HEFTKLAITTIERN FUER HEFTGERAETE
U. -IJTASCH tNEN

FUER BUEROHEFTGERAETE
FUER ANDERE HEFTGERAETE U.

.MASCH TNEN
BUERO- U. i{.JSTERBEUTELXLAffiEFIN
HOHLN t EIE
Z$'E I SP I T2N IETE
FARBBANDSPULEN, F ILMSPULEN U.

PHAFIMAZEUTISCHE SPULEil
STAUFFEFIEUECHSEN, OELER (OHI./E
OEL- U. FETTSCHUIERPUMPEil

OESEN U. SCHEIBEil AUS STAHL
OOER IIE-METALL ZUR VERARBEI-
TUNG AI{ PLAT{EN, ZELTEN U. OGL.

ANOERE PRESS-, ZIEH. U. SlANZ.
TEILE AUS STAHL UNTER 50 G

FUER ELEKTROTECHNTSCHE
ERZEUGX I SSE

FUER A'IOERE ERZEUGN'SSE
I NSGESAMT

110 3AO
r 4 069
30 545

326 957

I 29 003
r4 318
29 607

3aa 5o3

7 A92

37 176

7 004

32 216

7 368

a2 63A

20 33A

tt

2

9
1

11
a

2Ä ,38
5 291

21 016

21 142
4 373

20 985

23 30a
6 B! 

'
10 729

5 145

6 219 10 71t

5 205 5 301

94 A06
443 936
630 gto

93 134
430 062
523 810

94 274
171 222
665 692

45
302

REPARATUREN
AN HEI2. U. XOCHGERAETEN
AN SCHilEIT}TAREN, BESTECKEN U.

BLANKEN WAFFEN
AN SONST. ERZEUGNISSEN

I NSGESAMT

LOHNVEREOLUNOSARBE I TET,I
AN BLECHWAREN, BLECHKONSTRUK-
TIOilEN U. FEINSTELECHPACXUNGEN

AX SCHLOESSERN U. BESCHLAEGEN
AN SCHNEIOtrAREN, BESTECXEN U.

BLANKEft EAFFEN
AN SONST, ERZEUGNISSEN

I ilSGESAMT

.93
15 A6S
ra 652

338
21 691
26 t55

103
15 2/t5
a7 6a5

5 501 I 285

2 290

23 3AO

3 a26

26 269

2 297

a 175

,a 942

3
6a

2a
a

I
a1

42

15

11

12

10

7

3496 50
3496 70

3A96 91
349 6

.A
19 664
29 141

26 g7a
39 771

.A
26 079
37 973

3497 OO tDNTAGEil

TSIKIi/STRUI{NTE, SPIELWAREN

SCHI{.JCK. BELICH.::::t:::::t:
IiI!. I I iTl:.

391 2 00

3914 00

3919 00

FLUEGEL UND HISTOFIISCHE TASTEN-
INSTRUMEI'/TE

SONST I BE GROSSIT1JS I K I NSYRUMENTE
Z.B' HARITENtEil, HARFEII. ZUNoET
UNO PFEIFFENORGELN

XLAVIERE IPIANOS) 31 A6i

z2 702

a o7a

15 499

3a 636

30 504

9 236

19 544

ST

ST

ST

5 163

1 0la

a5

6 027

2a1

73

928

41

3a 192

22 251

t 
_76a

15 461

39rO 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER GROSSUJS I K t t{STRUMENTE

3922
3922
392?

STFIE I CH. U. ZUPF I NSTRUMENTE
STREICHINSTRUMENTE
2UPF I NSTRUMENTE

I NSGESAMT

ro AST

ST

ST3923 10
3923 6C

SCHLAG., EFFEKT. U. SIONALINSTRU-
MENTE IAUCH MJSIKWERKE ), IOHNE
ELEKTFI ISCHE MJS I KBOXEN ]

SCH LAG I ilSTFIUMENTE
EFFEXT. U. SIGNAL INSTPUMENTE

{ AUCH iil.JS I XWERKE )

I NSGESAMT3923 ST 673 .68 913 200 696 365 9 786 13 353 10 148

192! 20
392.60
3921

B LAS I NSTRUMENTE
BLASINSIRUMENIE AUS METALL
ANOERE BLAS I NSTRUMENTE ST

ST

15 781
261 091
276 B?2

17 7a1
394 034
111 775

17 543
355 694
373 237

5 716
11 176
17 191

5 327
1A 782
16 109

760
653
423

I
4

A

A
A

A

A
A

A3925 rO
3923 50
3925

HARMCN I KA I ilSTFIUMENTE
}tJNOHAR}PN I KAS
HANOHAFIYON I KAS { AKKOROEONS )

I NSGESAffi

1000 sT
1000 sT
1000 sT

-1 05-

ME N GE

946

.A

4

2

A
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I
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I
I
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I
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,IO PFOd.'KTION NACH GUEIERARTEI UNO GUEIERKLASSEil

EINHEITMELOE.
NR

3924 10
3924 90

ER ZEUGN I S

I 946 19e7

ANZAHL
OER
BETR.

1 9471 946

A

63 514

545

10 056

7 s,67

16 954

4 130

1987

i:-Yl

903
10 355

Ä

ELEXTROMAGNETISCHE, ELEXIROSTATT.
SCHE. ELEKTRONISCHE UNO AEHN-
L ICHE MJSIK INSTRUMENTE

ELEKTROflISCHE ORGELN
SONSTIGE ELEKTROMÄGNET!SCHE,

ELEKTPOSTATISCHE. ELEKTRO.
NISCHE UNO AEHNLICHE iI'SIX-
I I,ISTRUMEN TE

I NSGESAMI

ST

ST
ST

rooo sT 2 655

23 628 a7 939

1 02 559

202 ?A2 108 771

4 090

11 764

4 66{

3 851

12 336

a 357

A
Ä

A
A

A

3920 07
3920 0e

3920 09

393r 1O

3933 00

3931 50
39 31

3928

3937 3i

3942

3943 0C

}IJSIXSAITEN
zUBEHOER UND ZUBEHOERTEILE FUER

KLE I NMJS I K I NSTRUMENTE
EINZEL. UNO ERSATZIETLE FUER

KINOERSPORTFAHFIZEUGE, PUPPENUTAGEN
X INOERSPORTFAHRZEUGE
Z.B. SPIELFAHRRAEOER, ROLLEEI

PUPPENWAGEN
- I NSGESAMT

2 421

27 103

91 481

3 t14

11 054

a 697

6A 736

3935 10
3935 0a

PUFPEfl (OHNE SOLCHE AUS GUffiI )
TEILE FUER PUPPEil
ZUBEHOER FUER PUPPEN IOHI{E

TEILE)
t NS6ESAMT

27 214
I O54

2A 269

10 097
4 472

13 Egr

576

582
ao3

22 574
4 zal

26 415

10 45a
4 923

15 5a5

28 233
1 132

29 361

23 071
1 272

5 255
I 502

3 434
27 7?7

2 591
I 3a9

12 414
6 192

1 0a 370

1A 639
I 559

143 3!1

14 {96
6 144

99 416

s
A

ITEOELLE I SEBBAHNEN UI{D ZUBEHOER
(OHIIE HAEUSCHEN , BAEUII.E U. AE. )

393A rO

3937 39
3937 a0

3937 5r
3937 39

3938 90
39 38

3942 10
3942 50

,10 295

2 ?06

11 031

11 211

2 076

10

9
5

9

3931 1 1

3937 1 4
3937 r9

AITOERE SPIELWAFIEN
KUNSISTOFFSP I ELWAREN

BASTELSAETZE FUER OEN IOOELLBAU
BAUKASTENSPTEL2EUG
SONST I GE XUNSTSTOFFSP I ELWAEIEN

I{ETALLSPIELWAREN
MIIIIATURTIOOELLE, IM SPRITZ.

GUSSVERFAHRE?I HERGESTELLT
SOiIST t GE METALLSP IELWAPETi

HOLZSP IELIYAREN
PAPIEFI UNO PAPPESPIELV{AREN

PUZZLES
SONSTIGE PAPTER. UITO PAPPE.

SP IELWAREN
S'OFF - UNO FELLSPIELIIAREN
SOilSTIGE SPIELWAREN

I 
'{SGESAMT

10

54

18 59a
I 696

27 975

10 621

14
30

3937 70
3937 91
3337

29 793
23 936
26 174

245 530

16 491

37 455
347 527

30 7t9
25 393
29 204

246 593

6
18
17

4 597
2 130
6 ?27

7 531
a 683

16 214

CHR I STBAUMSCHruCK
GLAS-CHR ISTBAUMSCHMJCK, AUCH

VERSILBERTE GLASXOLBEN
BZW. -KUGELN

SONST. CHRISTBAUMSCHruCK
I NSGESAMT

3939 OO SCHI{EIOERPUPFEN U,AE

3930 09

39{1 00

EINZEL. U. EFISATZTEILE FUER
SPIELY{AR€N U. CHRISTBAUMSCHMJCK
(OHNE TEILE FUER PUPPEN U.
X I NOERSPORTFAHRZEUGE }

GERAETE FUER TURNEN U. GYMNASTIK
AUCH VOLLSTAENDIGE TURNHALLEN.
EINRICHTUNGEN {OHNE KUNSTOFF-
UilD GUifiIBÄELLE )

GERAETE FUER RASEN. U.TENilISSPORT
U. VEFIWANOTE SPORTARTEN

GERAETE FUER RASENSPOFIT
GERAETE FUER TENNJSSPORT U, VER

WANOTE SPORTARTEil
I NSGE SAMT

144
594
734

6 705
11 315

7 01A
a 948

7 706
12 5?3

2 A9A 4 096 2 631

1 983 445 2 065

37 a79 52 661 41 553

{ 61O I 930 4 7A7

GERAETE FUER LEICHT
ATHLET I K

U. SCHITER

3
t5

6

3

2

s
10

976
oo7

180

243

477

2?5
7CZ

20

:
a

:

:
3

11

18

21

394a 10
3944 50
3914 90

GERAETE FUER EIS- UND WINTERSPORT
SKI
SCHL ITTSCHUHE
SONST, GERAETE FUER EIS- UNO

WINTERSPORT
T NSGESAMT

P AAF
71 121 6 817 9 463

394{

3946 OO GERAETE FUER ANGELSPORT

3947 00

7 471

26 331

A3949 20
3949 91

GERAETE FUER SCHWIW. U. WASSER
SPORT {EINSCHL. FALTBOOTE)

GERAETE FUER SONSTIGE SPORTARTEN
ROLLSCHUHE, POLLER-SKATES
SONSTIGE GERAETE FIJER SONSTIGE

SPORTAR TEN
I NSGESAMT

I 334
12 45A rl o953949

39aO 09 ZUBEHOER, EiNZEL. UND ERSATZTEILE
FUEP TURN. UA/O SPORTGERAETE

PAAR

-1 06-

23 602 2S 948 26 110

MEilCE WERT Iß1OOODNN

1 9a5

3935

ST

A

6

7
I

5
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1C PROI'LJKTtON HACH GTJETERARTEN UT{O GIJETERKLASSEI{
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;;;;,.
OER
BETR,

r 346 t 9a6 1 987

1: -Yl

46 579
1A4 659

5A 513
304 472

a5 716
193 a14

7a
133

r9a5

l: -Yl- -

1 985

i: ll. -

1 987 98'

3952 10

3952 52
3952 5a

3952 55

3952

3955 10

3955 50

SCHr'LCK U. SCHMJCKAEHNLICHE
ERZ€UGNISSE AUS EOELMETALLEN
OOEFI EOELMETALLPLATT I ERUNG€N

ARIEAENOER, ARiGEIFEN, HAAR-
SCPUJCX, JL'IYELEI1, KETTEN U,AE,

AUS SILBER ODER SILBER.
P LATT I ERUNGEN

AUS GOLO
AUS PLATIft ODER PLATINBEI-

ME TA L LEN
AUS GOLO-, PLATIN- ODER

P LAT I NBE t ME TA LLP L ATT I EFIUNGEN
r TSGESAMT

MJOE- U. PHANTASIESCHT'I.JCK IAUCH
TEILE DAVON) AUS UNEDLEN METAL-
LEN IOHNE DAMENTASCHEilBUEGEL,
-VERSCHLUESSE U. -ORNAMEflTE )
NICHT OBERFLAECHENVEREOELT
ELOX IERT U, AE.
VEFISILBERT, VERGOLOET ODER
PLATIilIERT

I NSGESAMT

GLAS-, KUNSTSTOFF- U. SONST. IMl-
TAI IONS.SCHMJCXHALBFABR IKATE U.
.SCHMJCKWAREN ( NACH GABLOiIZER
AFT} IN VERBINOUNG iIIT UNEOLEN
METAL LEN

WAREN AUS ECHTEN PERLEN, EOEL.
SIEINEN, SCHIT'.JCKSTEINEN, SYNTHE-
TISCHEN REKOflSTITUIERTEN STEINEN,
IN VERBINOUN6 MIT UNEOLEN
METALLEN OOER MIT NICHTI{ETALLISCHEN
STOF F EN

MJENZEN UNO MEOAILLEN
GEPRAEGTE iAJENZEil

AUCH GEDENKITTJEflZEil
MEDA I LLEN

AUCH OROET{ U. EHRENZE'CHEN,
PLAKETTEN
MIT SCHITTJCKCHARAKTER
OHNE SCHIL'CXCHARAXTER

I NSGESAMT

GOLO. U. SILBERSCHMIEOEWAREil
KULlGERAETE, AUCH TE I LE-
SOTISTIGE GOLD- U. STLBER.

SCHMIEOEWAREN, AUCH TEILE
I NSGESAMT

ERZEUGNISSE OER FOTO. U. FILM-
LAEORS

ERZEUGNISSE OER FOTOLABORS
tsELICHTETE UNO EIITWICXELTE

FOTOGRAF I SCHE PLATTEN
BELICHTETE UNO ENTWICXELTE

F I LME (oHNE X I NoF I Lt'lE )
FOTOGRAF I EN
DIAPOSTTIVE

KINOFILMKOPIEN

1 671 1 9a l 1 469 r5

1a 430
251 339

25 249
3S4 21 5

20 ao6
261 005

2A

34 93A
50 307

4 708
I 599

26 7aA
43 065

3A 343
56 A3a

5 44A
13 0a3

10 205
14 035

12 0r9
16 707

4 913
I O 455

{3
12

1i 39A
15 465

1
,t5

3956 00

3957 00

395A 10

3A

24 373 26 335 27 3A6 23

2

2

3958 91
3958 95
395a

3959

3962 11

A A
A

3951 rO
3961 50
3951

EOELSTEINE FUER SCHruCXWAREN
(OHNE OIAMANTEN U, GRAVIEFTE
EOELSTEINE ]

NATUR
SYNTHET I SCH

I NSGESAMT

SCHMJCKSTE INE IHALBEOELSTEINE )

IOHNE GPAVIEPTE)
ACHAT, AMZONIT U.A. FELOSPATE,

LABRAOORIT, HAEMATIT {BLUT.
STEINI, T:GEFAUG€, JASPIS,
FOSEilQUARZ, HELIOTROP (BLUT.
JASPIS) U, CARNEOL, JADE

SONSTIGE SCHruCKSTEINE, ftATUR
SCHIÄ'CKSTEINE, SYNTHETISCH

INSGESAMT

1000 KT
1000 KT 3

A

A

6
6
2

652
a923962 r9

3952 50
3962

1 000 sT
KG

1000 xT

608
105

.A

474
221

:o

371
219

2 715
3 3AA

7AO 2

A

66
.A

.A

9

3955 10

3965 70

3955

3969 00

TECHNISCHE STEINE UNO OIAMANTEN
TECHNISCHE STEINE IAUCH UHREN-

LOCHSTE I ilE }

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
TECHNISCHE OIAHANTEN ( INOUSTRIE.

O I AMNTEN )

I NSGESAMT

OIAMANTEN IOHNE TECHN]SCHE)
OAFIUNTER 2UM ABSAT2 BESTTWT

PERLEN PERLruTTER, KORÄLLEN U.
HARTGLAS U.AE., AUCH GRAVIERTE
EDEL- tJ. HALBEDELSTEINE

3971 oo GERAETE U. MINIATURFAHRZEUGE FUER
OAS SCHAUSTE LLERGEY{ERBE

3953 00

398r 1 1

39a1 I 3

1OO0 STr
1000 sT

Ki
KT

KT

A

A

2

50
54
34

7

396 1

39Al
398 I
399 I

17
50

I NSGESAMT

-107-

40 315
134 2A6
1A 44?

206 535

51 ?9A
17 3 217
20 333

262 3A3

a3 329
145 575
1A 216

222 
^59

wERT !N1000iln

2

A



MELDE
NR

3902 ?6
39A2 2A

ER ZEUGN I S

IO PROOUXTION NACH GIJETEFIARTEII UNO GUETERKLASSEil

g INHE IT

1 000 sT

1 986 i 987

i:-ll
1 946

1000 sT

1000 sT

1000 sT

699

3 822

12 054

1 084

2 154

7 33a

I O42

3 352

6 239

14 950

12 439

r 6 055

20 924

10 994

14 174

17 714

12 75A

12 za8

::
1987

ANZAHL
DER
BETR.

19A7

1:.Yl-

398?..

3942 19

3952 22

3982 ?1

FUELLER FUEI-I-HALTER, KUGEL.
SCHREIBER U. AEHNLICHES

FUELLER, FUELLHALTER U.
FUELLFEOERHALTER
MtI SCHAFT OD. KAPPE AUS

EOELMETALLEN OO. EOELM€TALL.
P LATT I ERUNGEN

SONSTIGE FUELLER, FU€LLHALTER
UNO FUELLFEOEFIHALTER

KUGELSCHREIBER
KUGELSCHREIBER MIT TINIE
KUGELSCHRE IBER MIT FARBPASTE
IYIT SCHAFT OO. KAPPE A. EOEL-

T,IETALLEN OD. EOELMETALL-
PLATTIERUNGEN

ANO. XUGELSCHR. MIT FARBPASTE
MINE AUSWECHSELBAR
MINE NICHT AUSWECHSELBAR

OOCHTSCHFIE I BER
BIS EtNSCHL. 2 ffi STRICHBßIEITE
UEBER 2 W STRICHBREITE

TUSCHESCHRE IBER
DREH. U. ORUCXBLE!STIFTE
BIS EINSCHL. O,9 W MINEI/-

DURCHMESSER
UEBER O,9 W MINENOUPCHMESSER

MINEN
FUER KUGELSCHPEIBER MIT TINTE
FUER (UGELSCHR. MIT FARBPASTE
FUER OOCHTSCHREIBER

TEILE 2U FUELLERN, FUELL.
HALTERN, KUGELSCHREIEERN U.
AEHNL. (OHNE TUELLHALTERFEOERN
U, BLEISTTFTMINEN)

I NSGESAMT

5 709

? 963 to 120

1 69? 2 158

449 628

e

10

17

a 42A I

a

22
11

7

15
I AS5 5

a
17

7

1 190 5

495 a

1000 sT
1000 sr

193

40 790
35 A5A

47 423
32 000

11 787
23 610

26 AA5
I 124

22 42,
3 ?O5

25 693
27 271
2A 219

26 579
22 439
21 948

26 521
28 065
30 571

3 341

ao8

3 a62

722

{ 192

2 249

21 0A9
I 604

39A2 31
3942 35
3942 60

rooo sT
1000 sT
!ooo sT

60 707
32 50a
4 453

rooo sT -l
rooo sr 1|

6A
2E

3

86 967
37 699
a 626

37
?6

3982 72

3982 71

3992 al
39A2 a3
39A2 A7
3942 09

3905 10
3985 50
3945 90

STEMPEL UND FLEXOKL ISCHEES
GUiElI. U. POLYMERSTEWEL
F LE XOX L T SCHEE S
BRENN-. SCHLAG. U, ANO, STEWEL

AUCH SIEGEL (OBNE STEMPEL-
APPARATE U. AE. )

I il SGE SAI{T39A5

39A7 00 WAREN AUS MINERALISCHEil, TIEFII.
SCHEN U. PFLANZLICHEN SCHNITZ.
U. FORMSTOFFEIT (AUCH AUSGE.

rooo sT
1000 sT
1000 sT

1O1 O6a
1 2O7

5 652
93 925
! 515

5 99!
a6 207
4 3t 1

4 359
ro 494
1 746

4 267
11 301
1 670

3 465
11 543
I aI5

29 001
20? 1?5

30 643
212 221

29 17?
213 t57

7 969 7 187 7 273

9 044
.A

a 384 a 393

39A 2

3995 90

3995

"EPARÄTUREN

":

25
4

2

3995 1 5
3995 30
3995 40
3995 50

AN SPIELWAREil
AN TUFIN- U. SPORTGERAETEN
AN SCHUJCX, GOLO. U. SILEEP.

SCHM I EOEWAREN
AN GSRAETEN U.MINIÄTURFAHRZEUGEN

FUER OAS SCHAUSTELLERGEWERBE
AN SONSTIGEil ERZEUONISSEN

OIESER GUETERGRUPPE
I NS6ESAMT

LOHNVEREOLUNGSARBE I TEN
AN GROSSITUS I K I NSTRUMENIEN
AN ruSIKWERKEN, SAITEN-, BLAS-
U. A. KLEINruSIKINSTRUMENTEN

AN PUPPEil
Ail ANOEREN SPIELWAREN
Aß TURN- U, SPORTGERAETEN
AN SCHMJCK, GOLO. U. SILBER.

SCHM I EDEWAFIEil
AI GERAEIEN U.MINIATURFAHRZEUGEN

FUER OAS SCHAUSTELLERGEWERBE
AI SONSTIGEN ERZEUGNISSEN OIESER

GUETEFGFIUPPE
I NSGE SAMT

29
4
6

6 464 a 999

5 212

601

3996 10
3996 20

7

3996 3:
3995 37
3996 40
3996 50

3996 71

3996

4111 .1

:::vt:::: . ::1:::i 1:::

178

277 6A 614

151

61

4111 13
4111 16
4111

4112 50
41 12 91
41 12

SUBLIMIERTER. GEFAELLTER OOER
KOLLOIDER IAUCH WIEOERGErcNNE
NER ) SCHWEFEL

AUS EROOEL OOER EROGAS
SONST. AFT

HALOGENE
CH LOR

OARUNTER ZUM ASSATZ BESTIffiT
BROM
FLUOR, JOD

I NSGE SAMT

475 395
1 28 a59

700

847 627
1 43 534

Ea7 9A2
136 169 39 519

40 8C2

Ä3 15?

43 436

42 758

43 439

314 341
5 950

305 002
7 5n7

325 676
7 525

I NSGESAMT

4113 10
4113 40
4113 70
4113 90

5 850

93 943 1 63 549 137 435 1 20 35A

41 13

XOH LENSTOF F

AKTIVKOHLE
HO L ZKOH LE
RUSS
XUENSTL ICHER U.

GRAPH IT
KOL LO I OER

I NSG9SAMT

-108-

7 513 4 554

'90 00I

.A
217 9 49

.A
149 365 153 214

MENGE

1 986 946

Y]

A

3996 90

I
T
T

T

T
T

2

T
T
T

T

2
a
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4123 50
4a23
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IO PNOOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN
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ANZAH L
DER
BETP.

1947

l:-Yl
1987

i:.Yi-

452
199
o5a
455

23
577
o:"

35 420

1 20 599

37 955

30 952

1 2. 339

37 161

"" ,),281 182

32

123

ao

96
293

a6

19

29

i
ll

.!...i:
4114 00 PHCSoHOR

t9a6 1947

l:.ll .
.A

405
161
071
562

550
421

410
138
o14
537

24
521
343

946

4115 10

4115 30

4115 50

4a a3 70

4115

4118 11
4118 15
41r8 19

a118 50
41 1A

WASSERSTOFF, SATJERSTOFF. EOELGASE
U. STICKSTOFF, 6EMESSEN UNTER
NORMALMUCK BEI 20 GRAC C

WASSERSTOF F

DARUNTEF :UM ABSAT2 BESTIIfrT
SAUERSTOF F

OARUNTER ZLJM ABSA}2 BESTIffiT
EOETGASE-

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
ST I CKSTOFF

OARUNTER ZUM ABSATZ tsESTIIVI.4T
I NSGESÄMT

MI LL.
MILL,
MILL.
MILL,
MiLL.
MILL.
MI LL.
MILL.

M3'
M3
M3 I
M3
M3i
M3
M3 I
M3

?54

713

337

643
o17

93 7?4
249 094

ALKALI- U. EROALKALIMETALLE,
METALLE OER SELTENEN EROEN

ilATR I UM
KALIUFi, CALCIUM
SONST. ALXALI- U. EROALKALI-

METALLE
YTTRIUM U. SCANOIUM

I NSGESAMT

SALZSAEURE, CHLORSULFQNSAEURE
SAL2SAEURE. CHI.OMSSERSTOFF.
BER. AUF HCL

DAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
CHLORSU LFONSAEURE

DARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT
I NSGE SAMT

23S 601
74 410
10 590
5 077

231 A59
a1 217
I 325
4 187

2Ä2 054
a2 024
10 548

2a 124

2 298
21 426

A

A

A

A
A

1121 10
T
T
T
T

27 229 28 449 19

6 257 a

4a21 50

1121
I 970

29 199
A

I Ol l
61 27A

664
62 522

a 122

1122

4122

4122

1122

41 22

1122

219
64

1AA

433

830
508
504
t10
o 20.

411

o05

210
129
aa8
77e
asa

221

929
?29

220
59

r65
116
233

291
339
aaa
202
431

9?3
.A

14 10Ä

16 134

6 922

169

637

604

ro

A1

43

45

49

70

1122

41 23 10

OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN OES
SCHWEFELS, SCHWEFELWASSERSTOFF

SCruEFELDIOXIO, BER. AUF SO2
SCHWEFELSAEUFIE, SER, AUF SO3

AUS SCHWEFEL ALLER ART
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS SCMEFELXIES
OARUNTEP ZUM ABSAT2 BESTIWT

AUS METALLVERHUETTUNG
OARUNTER zUM ABSÄ'Z BESTITN4T

SOlrST. ART
OARUNTEF ZUM ABSATZ SESTIT,ffT

OLETII{, BER. AUF SO3
OAFUNTEF ZUU ABSATZ S€STTIrnlT

SONST. OXIOE U. SAUERSTOFFSAEU-
REN OES SCHWEFELS, SCMEFEL-
WASSERSTOFF

I NSGESAMT

T

T
T
T
T
f
T
T
T
T
T

15 129

61

209
6A

1A?
124
229

7 566

448 1 !9
r99 911

325 773
a5 c32

aa7 615
1A9 AO5

5 314 7 1.19

13

16

6

9? 974 31 560

11 AA2
182 554

13 766
192 2A2

13 041
179 711

12 521
33 492

12 060
32 456

12 123
30 345

17 a84 17 0A2

! 53
41

r50 768
38 28r

149
40

12

15

6

oo2

o93

360

1 794
72 742

SALPETERSAEUf,IE, NITRIERSAEUPEN
SALPETERSAEURE, BER, AUF T

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
ilITRIERSAEUREN, BER. AUF il

I NSGESAMT

1 53 589
26 342

259

273 211
144 5n

374
45 186

45 349

39 816

39 927

3 r a44

OXIOE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
PHOSPHORS, BER. AUF P2O5

DARUNTER ZUM ABSA'TZ BEST IffiT

T 2 339

21 325

14 305

994

2 324

1a 139

53

2 212

14 047

T
T
T

T
T

101 476
13 965

92 972
11 291 12 .539

799
713
526

30
a2

37
36

4129 10

41 29 30

4124 00

a 129

4136 10

ANOERE ANORGANISCHE SAEUREN U.
SAUERSTOFFVERBINOUNGEN OER
NICHTMETALLE

FLUSSSAEURE, BER. AUF HF
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIffiT

SILICIUMOIOXIO, BER. AUF SIO2
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

KOHLENOIOXIO
GASFOERMIG ODER FLUESSIG
FEST ITROCXENEIS)

SONST. ATIORGANISCHE SAEUREN U.
SAUERSTOFFVERBINDUNGEN OER
N I CHTMETALLE

I NSGE SAMT

T
T
T
T

T
T

20 85.

40 36?
39 S35

20 952

37 094
36 574

30 063 23 342 25 218

34 968 34 913

112 360 117 229 115 964 13

1541 29 51
1129 55
41 29 91

46 AO3
5 529

51 a50
7 229

4^ O12
5 442

12 868
2 009

13 5A7
? 652

12 779
t 991

T

{131 10
!131 50
41 31 99
41 31

CHLORIDE. OXYCHLORIOE U.A. HALO.
GEN. U. OXYHALOGENVERBINOUNGEN
DER NICHTMETALLE

OES PHOSPHORS
OES SlLICIUMS
SONST. ART

I NSGESAMT

SULF IOE DER NICHiMETALLE
KCHLENSTOFFDISULF IO I SCHWEFEL -

XOHLENSTOFF )

SONST. SULFIOE DER NICHTMETALLE
I NSGE SAMT

T
T
T

A

T
T

T
T

499

41 36 90
4136

41 a2 00 SYNTHESEAIMN I AK BER, AUF N

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT a2 744

11Ä4 OO AMNIAK IN WAESSRIGER LOESUNG
{ OHNE ROHES AT64ON I AKWASSER ) ,

BER. AUF N

-109-

1 199 1 375 1 831 243 422

ME N GE Iil 1000 m

1 965 1946

T
T

3

11

3

7 356

T

a
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4146 30
41 Ä6 91
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BETR

I
I
I
I
I

l.

4146 11

4146 15

OX IOE HYOROXIOE U. PEROXIOE OER
ALXAL I . U. EROALXAL IMETALLE

NATRIUWYDßIOIIO, BER. AUF NAOH
AETZNATRON , F EST

DARUT]TER ZUM ABSATZ AESTIiI'T
NATRCN LAUGE

OARUNTER ZUM ABSATZ BES'rIintT
KALIIJWYOROXID, BER. AUF XOH
OXIOE, HYOROXIOE U. PEROXIDE

SOilST. ALKAL I. U. EROALXAL I.
ME TAL LE

I NSGESAMT

OXIOE, HYDROXIOE U. PEROXIDE
SONST. METALLE

ALUMINIUIvExIO, BEe. AUF AL2O3
ALUMINIUBYOROXID, BER. AUF

AL203
OAPUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT

ELEKTROKORUNO
SONST. ANORGANISCHE BASEN,

METALLOXIOE, -HYoROIIOE U.
-PEROXIOE U.A.

I NSGESAMT

SALZE DER HALOGENWASSERSTOFFE U.
OER SAUERSTOFFSAEUREN D.HALOGENE

FLUORIDE U. ANOPG. FLUOPHALTIGE
(OMPLEISALZE. BEP, AUE F

OAFUNTEFI zUM ABSATZ BESTIIffT
CHLORIDE U. OXYCHLORIDE OER

METALLE
OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

HYPOCHLORITE, BER. AUF AKTIVES
CH LOR

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIIi'{T
SONST. SALZE OEF HALOGEßWASSER-

STOFFE U. DER SAUERSTOFFSAEU.
REN OER HALOGENE

I NSGESAMT

SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN OES
SCHWEFELS
NATRIIJIEISULFIT, BER. AJF
il42s205

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
SONST. SULF I TE B I SULF i TE ,

THIOSULFATE, HYDRO- U. HYPO.
SULFITE, SULFOXYLATE U.AE.

NATRIUMSULFAT, BER. AUF NA2SO'
CALCINIERT
XR I STALL I SI ERT

AT6,ENSULFAT FUER TECHNISCHE
ZWECKE, BER. AUF N

ALUMINIUMSULFAT,
BER. AUF AL2(SO4 )3

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST IffiT
SONST. SULFATE

: NSGESAMT

T
T
T
T
T

1 946

l: -Yl.
I 986 1967

55
48

453
397

55 726
47 385

859 97a
3A3 17A

54 ?14
44 544

439 705
3a7 391

540
?56
554
462

25 546

128 104

20 256

,1 4 221

{9 955

111 502

1 986

i:.ll

189 130 1 68 293

71 017
39 413

111 992
322 2A1

94 411
29a O23

1987 1947

4146

41
11
41

415Ä a6

T

669
669

6
6

21

724

22 006
15 t11

21 166
17 ?15

A

3?5 0?4 303 303 2S2 A4a

1Ä 772 13 394 13 357

2
2

091 730

2 192 ? 714 2 518

25 113 22 9e1 25 261

40 234 41 725

1 419 5ZC 1 539

76 383 76 350 69 994

7 ABz
.A

7 A49 I ?Ä3

1A 644

44 099

11 Ä52

39 113

22

56

6

6
9?

197

441

"i.
659
555

21

5

6
a7

356

724

294

315
689

.a

171 642

ala9 11
4149 15

41 a9 50
41 49 99

T
T
f

403 61E
66 54 3
21 35A

389 044
a3 944
?1 100

3io o3o
7Ä 312
1B 962

936
7 42

6793
65

66
39

T 89 455
?81 2A7a1 49

4132 10

1152 20

41 52 45

41 52 90

41 32

4153 rO

4153 90

41 53

SULF IDE (EINSCHL. POLYSULF IDEN]
OEF METALLE

NATR IUMSULF !OE, -HYOROGENSULF 1.
DE U. -POLYSULFIOE, BEEI. AUF S

SONST. SULF IOE, HYOPOGENSULF IOE
U. POLYSULFTOE OER METALLE
. I NSGESAMT

7 892
7 492

57 5a3
51 477

54 094
4A O55

57 610
51 736

I 302
6 342

13 6AA
5 403

12 191
5 916

2? 57Ä

E2 a1A

" ,ä.

5 495
a7 503

20

a

4154 11

415{ 18

T
T

362
300

5a 51
51 52
54 55

5055

59 34
53 35
59 38

T

T
T

T
T
T

:1

10 436

Ä2 117

30 591

71 135

30 830

415. 59
Ä1 41

41 281

29 25G

40 631
.A

3A 847 29 772
1 08 C31

4 649

5 AA6

4 594

6 123

4 130

6 9A?

29 945
a? 794

4r55 10

SALZE OER SAUERSTOFFSAEUREN OES
STICKSTOFFS, gER. AUF N

NITRITE
DARUNTEFI ZUM AESATZ BESTIWT

tI I TRATE
I NSGE SAMT

SALZE OER SAUEPSTOFFSAEUREN OES
PHOSPHORS, PHOSPHIOE

PHOSPHATE
POLYPHOSPHATE BER. AUF P2O5
SONST. PHCSPHATE, BER.AUF P2O5

SALZE ANDERER SAUERSTOFFSAEUREN
OES PHOSPHORS

PHOSPH I DE
I NSGE SAMT

SONST . SAL 2E AßORGAN I SCHER SAEUREN
CARBONATE

NATRIUMCARBONAT, BER.AUF NA2CO3
OAPUNTER 2UM AESATZ BESIIT''{T

KALIUMCAPAONAT, BEF. AUF K?CO3
BARlUMCARBONAT, BER,AUF BACO3
SONST. CARBONATE U. B]CARBONATE

CYAN I O-
EINFACHE U. xoMPLExE CYATIDE
FULMINATE, CYANATE, RHOOAilIOE

S]LICATE
NATRIUM' U. KALIUMSIL]CATE,
BER, AUF SIO2

OARUNTER ZLJM ABSATZ BESTIIf4T

T
T
T

30 476

4157 11
1147 19
a1a7 50 l

A
213 11a 186 963 307

4159 31

115) 90
Ä157

41 59 51
41 59 55

T
T
T
T
T

346 403
342 6a3

ao 522

366 172
35? 069

50 592

342 196
336 161

46 923

1?O

122 974 126 971 114 702

31 967 39 434 37 51?

a ao7
4 454

6 765
3 900

7 645
3 655

25 912
1C O40

102 164 101 685
a1 59 61

-110-

99 745

18 30.
7 779

19 3Aa
5 902

13

.i
I

I

I

I

..1

WERT IN1OOOOM

3

11

1 233

6
6

2

7

3

11

4

5



\
1O PROE}.'KTION i/ACN GUETEFIARTEN UND GUETERKLASSEN

E!NHEIT
ilR

ERZEUGNIS

1

4,

i
I-l
I

I

.l

'i
I

I
I

i

.!

T

t'
I
I
I
I

l.
r 946 1986

122

108

AN ZAHL
OER
BETR.

1981

6
3

I
I
I
I

I

l.
1947

i: Yl
947985

;;;;
41 59
41 59

69
70
91

SCNST. SIL)CATE, BER, AUF SI02
BORATE, PERBORATE, BER. AUF B2O3
SCNSTIGE SALZE ANORGANISCHER

SAEUREN
I NSGESAMT 363 702

.A
350 965 360 S4O4i 59

4191 00

{193 00

4195 00

(OLLOIOE EOELMETALLE, €OELMETALL-
AMALGAME, SALZE SOWIE VERBINOUN-
GEN OER EOELMETALLE

ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE
N]CHT RADIOAKTI' U. TXNE 

'i"B I I{OUNGEN

XOMPPIMTEPTE LUFT, GASFOERMIG,
INICHT IN EIOHRLEITUNGEN TRANS.
PORTTERT), GEMESSEN UNTER ilOR.
MALORUCX AEI 2C GRAD C

{196 10
4196 90
4196

WASSERSTOF F PERO X 1 O
FEST
ANOERES, BER. AUF H2O2

AT

]NSGESAMT

I NSGESAMT

KG

roo0 M3

ra 799

t7 138

8.,610

37

60 aao

73 750

123

71 167

180

33 144

54 545

3 478

11

458 16

10

37 202

17 700 19 366

4191 10
4197 90
4 197

CARB I OE
CALCIUMCARBIO
SONST. CAPBIOE

AFIOMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE.,
CHEMISCH NTCHT EINHEITL ICH

BE N ZO L VORER ZEUGN I S
OARUNTER ZIJM ABSATZ BEST IWf

rcTORENBENZOL
AROMATENREICHE BENZINE
SO L VENTNAPHTHA

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIM4T
NAPHTHALIN MIT EINEM ERSTAR-

FIUNGSPUNKT UNTER 79,4 GRAD C
ANTHRACEN MIT EINEM ANTHRACEN.

GEHALT UNTER 85 VH
SONST. CHEMISCH NICHT EINHEIT.

LICHE AROMATISCHE KOHLEN.
WASSERSTOF F E

I NSGESAMT

,4 1?A 12 7A9

28 O5A 2A 407

4A 57A 5? 6Ä7

A

41 99

4r 99

4199

41 99

41 99

4r99

1 500

109 290

21 902

65
65

5A

1 145

1ro 946

71 754

1 153

48 799

974

53 521

.A

951

54 AO7

4211 A,
4211 50
4?11 50

12i 1 70

4211 B1

12,1 .91

Ä21 1

42r5 00 ROHPHENOL, .XRESOL, -XYLENOL U,
OEREN 6EMISCHE, CHEMISCH NICHT
EINHEITLICH

DARUilTER ZUM ABSATZ BESTIiß47

4219 11
1219 15
42r 9 50
4219

soNST. ERzEu6NIssE AUs oER wEI-
TEPVERARBEITUNG VON ROHTEEFIEN U,
ROHBE N ZOL

TEERPECH
PE CHKOK S
TEEROELE

INSGESAMT

10

30

70

90

SONST. AfuORGANISCHE VERBINOUNGEN
HYOFIOE, NITRIOE, A2IOE,

SI L I CIOE E3R IOE
OESTILLIERTES WASSER, LEITFAE-

HIGXEITSWASSER U.AE.
AKTTVIERTE NATTJERLICHE MIilERALI.

SCHE STOFFE
CALCIUMCYANAMIO FTJEQ TECHN ISCHE

ZWECKE, BER. AUF N

SONST. ANORGAN]SCHE GRUNCSTOFFE
U. CHEI.4lKALIEN

I NSGESAMT

ACYCLISCHE U. ALICYCLISCHE KOH-
LENWASSERSTOFFE, CHEMISCH EIN.
HElTL]CH, BER. AUF 1OO VH

ÄETHYLEN
OARUNTER zUM ABSATZ BESTJWT

PROP Y LE N

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT
BUTAÜ I EN

OARUNTER zUM ABSAT2 BESTJW]
BUTYLENE

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT
ACETYLEN IN JEOER FORM

AUS CARBID
AUS ANOEREN VERFAHREN

CYCLOHEXAN
SONST. ACYCLISCHE U. ALICYCLT.
S:HE KOHLENWASSEPSTOFFE

I NSGESAMT

7

T

T

T

T

194

325

61530

r13

ao 329

3 454
61 975

4 903
69 675

16 5?9
62 905

421 I 10 7
7

T
T
T
T
T
T

a9 27Ä
94 849

3A 490
66 352

ao 997
74 891

T
T

T
T
T

113 543

119 997

349

614

104 A05

111 737
111 834 E7 243 72 363

4221

Ä221

a221

1221

11

13

1A

16

376
369
187
169
141
150

o25
690
465

17 6
812
180

647
354
338
188
176
150
111

778
564
324
503
460
278
364

334
457
60a
304
o4a
506
856

?72 646

99 631

38 935

.A

283 113

108 491

u, oä,

545
349
401
216
156
137
184

374

167

525

530

uä,

4221 17
4221 1B
4221 50
4221 90

IT
a

T

{9 082 52 367 50 673

4221

4221 20

a2?4 1.,
4224 15

50 595

6a a71

55 031

56 725

42 a50
444 352

30 444
535 3aO 572 046

l
I

,l 6 368
316 372
94 542

396 I 49
317 179
122 970

389 431
322 737
102 A17

-111-

1224 33
4224 3.6
4224 39

AROMAiI SCHE KOHLENWASSERSTOFFE,
CHEM.EINHEITLICH BER.AUF 1oo vH

REINBENZOLE
AUF KOHLEB!SIS
AUF PETROBASIS

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTITHT
RE I NTOLUOLS
RE INXYLOLE

O. XYLOL
P - XYLOL
SONST. RElNXYLOLE IEINSCHL.

GEMISCHEN ) T 7E 200 67 922

227 944 131 525 191 821 10

MEI{6E wERT !il10000H

1 986

A 9

A A

5

3

I

A

6

T

T

a

6

T
T
T
T
T
T
T
T

T
T
T
T



MELOE
tiR

4227 1 1

t227 12

ERZEUGN: S

1O PROüJKTION NACH GUETEFIARTEIl UNO GUETEFI(LASSEN

EITHEIT :.:.: I t:.::::_T
1946 r 986

.i: Ii
1987

57 937
494 818

.5 926
324 439

65 992
3AO 352

1 9a6 1 987

ANZAHL
DER
BETR.

1987
4

t224 5A

4224 91

4224

NAPHTAALIN MIT EIIIEM ERSTAR.
RUNGSPI.JNKT AB 79,4 GRAO C

OARUNTER ZUM ABSAT2 BETIiirr4T
SONST. CHEMISCH EINHEITLICHE

AROMATISCHE XOHLEMASSERSTOFFE
I NSGESAMT

A
A

225 043 234 200 237 624 13

16

HALOGENOEPIVATE OER XOHLENWASSER-
STOFFE, BER. AUF 1OO VH

TRICHLOPMETHAN I CHLOROFORM}
PHARUZEUT I SCH {NACH DAB V I )
ANOERES

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST:WT
METHYLCHLOR IO

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTiN4I
METHYLENCHLOR IO

DARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT
TETRACH LOPKOH LETJSTOF F

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTJWT
SONST. CHLORMETHANE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIIit4T
AETHY LENCH LOR I O

OAPUNTER ZUM ASSAT2 BESTIWT
PERCH LORAE THY LEil

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIWl
TR I CH LORAE THY LEN

OAPUNTER ZUM AESATZ BESTI!,i4T
HE X ACH LORCYCLOHEX AN
CH LORBEN ZO LE
VINYL. U, VINYLIOENCHLORIO,

tE NoMEEI
OARUN'TER ZUM ABSATZ BESTIi'{T

BROMDERIVATE OER KOHLENWASSER.
SiOFFE

SONST. HALO6ENOERIVATE OER
XOH LENWASSERSTOF F E

I NSGE SAMT

317.81
47 ABl

327 a26
43 217

362 957
60 445

37
15
35

43

5A9

BO A97 65 261 75 3Al

a6 634 79 027
I {50

613
613

6?a
624

734
734

r4 a3a

:

a6 3)4

A

30 795 26 135 ?a 169

17 694

.A

.A

4 369

.A

1a 749

6 069

914

37Ä
709
330

792

a 570

3A 6S2
14 72?
41 443

42 523

849
.A

ra3
264
290

902

r3 265 13 384

2

4227

4227

1227

1227

4227

Ä227

4227

t5

l6

18

20

31

35

13
34

4227 51
4227 a3
1221 70

4227 BO

t227 90

1227

.2?9 00

424 033
28 373
11 9?6

393 649
15 044
a2 {90

.A

.A

a50 794
10 5A2
a1 a9?

a 527

34 433

176 Ä61
379 062

155 Ä22
33r 451

1G1 91A
334 002

4231 1 I

4231 76

4231 17

4231 1A

4231 21

4231 28

4231 41

4231 45

4231 49

ANOERE OERTVATE OEP XOFLEtrWASSER.
STOFFE, BER AUF 1OO VH

DARUTJTER ZUM ABSATZ BEST I'fiT
82 333
9 295

ao
33
49
24

779

503
o18
437
{60

25 10a

82 564
28 6A0
a7 249
21 70?

685
1 26 363

545
134 893

644
143 5a6

55 4 70
58 172
25 301
46 Al l

57 121
59 112
27 057
4a 065

21 42A 23 130 26 173

ACYCLISCHE ALKOHOLE, BER. AUF
100 vH

METHANOL (METHYLALKOHOL )

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIn{T
AETHANoL I AETHYLALxoHoi ]

SYNTHET I SCH
SULF IT. U. HOLZVERZUCXERUNGS.

SPRIT
ISOPROPANOL I ISOPROPYLALXOHOL )

N. BUTANO L
OTAUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

ANoERE BUTANoLE IBUTYLALKoHoLE )

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
ACYCLISCHS ALKOHOLE ALS RIECH-

STOFFE
2 - AETHY LHE} AITOL

OARUiiTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
SONST. EINWERTIGE ALIPBATISCHE
ALKOBO LE
AETHYLENGLYKOL

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT
PROPYLENGLYKCL

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST. ZWEIWERTIGE ALIPHATISCHE

ALXOHOLE
PENTAERYTHR I T
POHGLYCERIN, GLYCERINWASSER IJ.

GLYCER I NUNTERLAUGET
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIS'T

GLYCEFIIN ALS OESTILLAT U. RAF-
F I tIAT

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTJWT
SORB I T

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONSI. OREI. U. HOEHEPWERTIGE

ALIPHATISCHE ALKOHOLE
I N SGE SAMT

T
T

T

ro6 359 102 924 a3 309

1231 13
4231 14

4231 
' 

5
4231 1 5

;1T
T
T
T
T
T

T
T
T

21 820

76 091
31 71A
52 042
21 2AA

59 924
63 507
29 729
46 04?

3a

22

13

137

2A

84

30

21

81

302

a31

984

511

496

1?3

966

692

555

675

221

.A

450

434

.o

304

39

17

10

112

c17

215

.A

217

o31

.o

779

34

15

10

122

18

a5
1231 ?1
4231 71

25 ??9

19 {99

23 322

17 151

23 9A?

2a o11

a3a 136

22 624

a23i 78

4231 79

123 1

4?34 10

1234 51
1234 43

4234 59

4234

1237 0a

3

3
7A1 aAO 618 417 610 666

CYCLISCHE ALKOHOLE, BER. AUF
100 vH

STER I NE
ANOERE CYCLISCHE ALKOiOLE

ALS RIECHSTOFFE
CYC LOHE XANO L

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
EENZHYOROL, BORNEOL U. A. CYCL,

A LKOHO LE
I NSGE SAMA

162

a?3

o71 59

3

.A

2

2a o55 21 919

HAIOGEN' U.A. OERIVATF ACYCLI-
SCHER U. CYCLISCHER ALXOHOLE,
EER. AUF 1OO VH 5 031 4 349 4 5a2

42Ä2 11

4242 1a

PHEilOLE U. PHENOLALKOHOLE, CHEM
EINHEITLICH, BER. AIJF 1OO VH

PHENOLE, ISOLIERT
AUS TEEROESTIL:ATTON U.

ABWASSERREINIGUtrG
nus svlrxäse

-112-

11 994 13 433 1Ä 178

MENGE

I

7

a

T
T
T
T
T
T
I
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

T
T

I

A A

A

T

T
T
T

2

T

AT
T



ER ZEUGN I S

IO PROO{JXTION NACH GUETERARTEN UNO GLJETERXLASSEN

E INHE IT

i
I-l
I
I
I

i
I
I
I
I
I

i.
I

I

I

I

l.

ME LOS
NR

I 9A6

473

510

a a3a

3 555

r 9a7 1 9A6

l:,Yl

w E R T Ir{ tooo oM

21 22A 14 594

AN ZAHL
OER
BETR,

1987

i:.Yl
1 945 I 946

72 133
194 017

63 9Al
56 092

63 573
167 593

1947

4212

12Ä2
4242

4242

4242

4 215

KRESOLE, ISOLIERT
OAFIUNTEO ZUM ABSATZ BESTIh,IT

XYLENOLE, ISOLIERT
NAPHTHOLE, RESORCIN

OARUNTEFI ZUM ABSATZ BESTIiO4T
SONST. PHENOLE U. PHEilOL.

AL KOHO LE
I NSGESAMT

20

30
30.

9t

oo

ro
30

ao

91

93

99

10

40

70

go

90

a

21 625

2 335

21 111

1 756

14 313

I 684

25 {90

136

HALOGEN. U.A. OERIVATE OER
PHEt{OLE U. PHENOLALKOHOLE
BEFI. AUF lOO VH

3

10

I 704 11

1251
4251

Ä25 1

424 1

4251

1251

4251

4253

4235

4255

4?55

4255

4255

4255

91

30

175

365

.A

aao

a27

ta6

7e7

.A
202

A

24 399

1?e

AETHEF,  ETHERALXOHOLE. EPOIIOE
U.AE., BER. AIJF IOO VH

OIAETHYLAETHER
GLYKO LAETHER

OAFIUNTER ZUM ABSATZ BESTIIvtIT
SONST. AETHER, AETHERALKOHOLE

U. AE.
AETHYLEIIOX IO

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIi?ß47
PROPYLEilOX IO

OARUNTER zUM ABSATZ BESTITN4T
SONST. EPOIIOE, EPOXYALXOHOLE

U. AE.
I NSGESAMT

T
T 25 440

19 354
29 231
22 124

28 642
23 1a6

540
742
9SO
791
505

ao7
273
236

o:"

5A6
510
7 46
o59
093

29

67

20

153

295

547

os2

670

970

aa9

29

65

2o

,139

5o4

a97

096

449

960

179

616

269

c52

174
690

t8
129

21
132
a5

495
493
532
363
105

50
26
21
41
92

49
135

23
132
a5

25

3

264

oo ACETALE, HALBACETALE U. OERIVATE
BER. AUF 1OO VH AT

VERBINOUNGEN MIT ALDEHYDFUNKTION,
BER. AUF 1OO VH

FORMLDEHYO
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTTWT

ACETA LOEHYD
OARUNTER ZUM ABSATz BESTlrrvlT

VERBINOUNGEN üIT ALOEHYOFUNK.
TION ALS RIECHSTOFFE

BUTANAL
OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. VERBIITOUNGE} MIT ALDE.
HYOFUNKT I ON

I I{SGESAMT

143 942
27 320
79 901
4 166

r 53 632
2A 696
88 391
7 674

a76
146 1 4g
14 ,1 r3

1 0a3
206 529
16 532

T
T
T
T

T
T
T

12 091

26

4

I

13

a5
100

512

649

aB7

642

965
655

22 ?11

3 974

a a70

9 471

35 057
ar oa3

20

5

10

15

I O6

l aa 592
29 957
77 Ag3
3 aao

197
11

11

4257 10

VERBINDUNGEN MIT KETON. OOER CHI-
NONFUNKTICft, BEP. AUF lOO VH

ACETON
OARUNTER ZUM AASATZ EESTIiß{T

METHYL I SOBUTY LKETON
I'ETHY LAETHY LKETON
SONST. KETONE, CHINONE U, OEFEN

OER I VATE
I NSGESAMT

A

A

T
T
T
T

4257 71
4257 7Ä
4257 91

21 593 19 41A

?3 200
75 072
10 2t9
23 343

25 065
82 752
11 91O
23 332

772
a 227

.A

1 074
3 965

a 482

23 049
75 523
I 148

22 261

54
112

12 797

I A7A

13 87Ä
106 790

I 51 1

a 728

11 365

10 719

23
69

51 642
111 559

18

4251 10
4261 31

4257

42 51

4263 71

1263 75

ETNBASISCHE SAEUREN U. OEREN
DERIVATE, BER. AUF 1OO VH

AME ISENSAEURE
ESS I GSAEURE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
ESSIGSAEUREANHYDRIO

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIIffT
AMEISENSAEURE. U. ESSIGSAEURE-

ESTER ALS RIECHSTOFFE
METHYLACE TAT
AETHY LACETAT
BUTYL. U. ISOBUTYLACETAT
WEICHMACHER AUF FETTSAEUREBASIS

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIi{{T
BUTTEFISAEURE, IHRE SALZE U.

ESTER
BENZOESAEUFIE, IHRE SALzE U.

ESTEP
SONST. EINBASISCHE ALIPHATI -

SCHE, ALICYCLISCHE U. AROMATI.
SCHE SAEUREN USW.

" INSGESAMT

MEHRBASISCHE SAEUREN U. OEREN
OERIVATE, BER. AUF 1OO VH
MLE I NSAEURE tJ. MALE INSAEURE -

ANHYOF IO
PHTHA LSAEUREANHYOR I O

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
WEICHMACHER AUF OER BAS]S VON

PHTHALSAEURE
D IBUTHYLPHTHALAT
O TOCTY LPHTHALAT
Oi I SOOCTYL., OI ISONONYL -
U. OI ISOOECYLPHTHALAT

SONSTIGE PHTHALSAEUREWEICH-
MA CHER

ALiPHATISCHEN DICARBONSAEUREN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

AOIPINSAEURE UNO IHRE SALZE
OIMETHYLTEPEPHTHALAT

DARUNTER ZUPI ABSATZ BESTIITIIT
SONS]. MEHRBASISCHE SAEUREN

I NSGE SAMT

4261 35

Ä261 aO

10

3

4261 ?1
1261 74
1261 77
4261 91

1261 94

1261 97

4261 99

A

T
T
T
T
T
T

T

T

o71
236

3t 1

152 a71 1 57 05A1 52 545 420 93a
587 4A8

367 754
525 a95

374 717
530 2a2

{?63 15

4263 40

4263 71
4263 72
4253 73

T
T
T

11 390
53 569
23 045

10 9A4
5a 949
29 472

11 701
51 402
29 423

Ä 7A3
56 192

3 127
59 655

4 974
60 211

11 520

15 184
6 573
4 741

13 r20

11

16 150

12 2614263 A
4263 I

T
T
T
T
T
T
T

11 277
5 036
3 276

? 411

10 253 10 a78

4263 9a
a2 63

-1 13-

15 A70
5 87A
4 444

9 237

.A

B 376

10 311

30 909
399 603

34 436
321 559

3r 5?O
332 261

19
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T
T
T A

T
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I

A

T
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T
T



ME LOE
NP

4263 2A

4265 30

4265 60

4265 AO

,986
l:-Yl

1 946

3
3

78 246

19A7
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'O PROO.JKTION NACH GUEIERART€N UNo GUSTERXLASSEN

EINHEITERZEUGN I S

POLYCHLoPIERTE BIPHENYLE (PcB]

i
I
I
I

I

I

I

I

l.

i
I-t
I
I
I

IN lOOO T]M
AN 2AHL
OEP
BE TR.

1947

1:.Yl
946

.:l
OIY-, OTO- U.A. ORGANISCHE SAEU.
REIl SOWIE OEREN OERIVATE, BER.
AUF 1OO VH

SALICYLSAEURE, IHRE SALZE U.
ESTER

ACETYLSALICYLSAEURE, THRE SAL2E
U. ESTER

SONST, ACYCLISCHE U. CYCLISCHE
OXYSAEUREN, DEREN SALZE U.AE.

ACETESSIGSAEUPEESTER UNO SE TNE
SALZE

OARLJNTER ZUM AB,SAT2 BESTIWT
SONST. ORGANISCHE SAEUREN

I XSGESAMT

ESTER DER MINERALSAEUREN, IHRE
SALZE U. OERIVATE, AER. AUF
100 vH
WEICHMACHER AUF PHOSPHORSAEURE-

BASIS
SONST. ESTER DER MINERALSAEUREN

rJ sw.
I I{SGE SAMT

VEPB I NOUI'IGEN MIT AMINOFUNKT ION,
BER. AUF lOO VH
ANILIN U, SEINE SALZE
TOLUIDINE U, IHRE SALZE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTItftlT
SONSA. TI)NO. U. POLYAMINE,

IHRE SALZE U. DER'VATE
I NSGESAMT

ORGAilISCH.ANORGANISCHE U. HETERC.
CYCL ISCHE VERBINOUNGEN

ORGANOSI LOXANE
PYRIOINS

ROHPYRIDIN
OARUNTEE ZUM ABSAT2 BESTIWT

FIE INPYRYOIN, PYPYOINHOIvELOGE
oaRgNTER ZUM AASATZ BESTIWT

TET?AAETHYLBLE I
OARUNT€R ZUM ABSATZ BESTIWT

CAPRO L ACTAM
SONST. ORGAN ISCH.ANCRGAN ISCHE

ODER ORGAN I SCHE PHARMA2EUT I -
SCHE CHEMIKAL IEN

SONST. ORGANISCH.ANORGANISCHE-
U, HETEROCYCL I SCHE VERB INOUNGEN

I NSGESAMT

T

T
T
T

1 987 1 946

A

11 532 12 103 12 030

{9 591 a4 390 Ä8 649

16 927 39 540 4A 671

6 456 10 006

4265 90
Ä2 65

4 829
.A

2 197

4 233

I 473

4 067

1 443 32 233
91 119

.A
26 034
ao ao7

29 331
a2 320

74 822
.A

75 483 69 930

38 AA3
r 306

66Ä

5r t60
3 321

744

20 105
2 5SA
2 Ä10

10

.269 50

t269 91

42 69

T

4271 1 1

4271 15
T
T
T 7 909

4271 90

427 I

4275 10

30

50

70

81

89

291 327
310 213

257 979
271 432

?67 21?
2A5 343

21

127 5

4275

4275

4275

4275

4273

42?5

VERBIilOUNGEN MIT ANOEREN STICK-
S'TOFFUNKTIONEN, BER.AUF 1OO VH

VERBINOUNGEN MIT N-FUNKTIONEN
ALS PHARMAZEUTTSCHE CHEMI(A.
LIEN

OAEIUNTER ZUM ABSATZ BES'TIi'VIT
AE THANO LAM I NE

OARUNTER zUM ABSATZ BEST IWT
HEXAMETHYLENTETRAMIN, SE Ii]E

SALZE U. OERIVATE
HAFINSTOFF. BER. AUF il

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT
ACRYLNITFI I L. ITONOMER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTItfrT
METH ION I N

OA§IUNTER 2UM ABSATZ BESTIWT
SONST. VERBINOUNGEil MIT ANOEREN

ST I CKSTOF F UNKT I ONE N
I N SGESAMT

A
A
A

A

A
A
A

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T
T

3 344
2 834

3 510
2 852

541
110

.A

17 743 45 460

126 435 104 436

15 401

107 829
6A? 209

366 5a1
532 451

591
717

43 684

t r 5 814

12 AS9 11 082

3 477

2

20

4

14
13

34T 85 8r l

4 964

8r 04 r

4 331

534 616
799 118

476 149
646 401

473 399
64 1 141

4291

4291

4291

429.

429 1

4291

10

55

60

A
AA

A

T

T
T
T
T
T
T
T70

4291 91

429 1

4293 00

4294 00

T

T

3 216

40 6!A

2 681

41 406

2 470

39 690 3012
50

GEREINIGTE U. VEREOELTE NATUR
HAR ZE

T

T

4295 tO
4?95 50

!295 90
4 295

WACHSE
NATUERL I CH
SYNTHETISCH

DARUNIER ZUM AESATZ BESTIffiT
ZUBEREITET

I ISGESAMT

4 5rO

200
19 231

T
T
T
T

131
16 515
14 A52
6 a26

11 294
5 071

150
19 113
1? 273
5 A75

39 360

61 lAO
2', 2AA
83 279

56 AO9
16 204
83 454

64 725
19 772
a5 205

a4 714 3t 943 22 505 23 027
4296 10

4296 20

4296 31

4296 35

OELE, FETTE U. FETTSAEUREN TIEPI-
SCHEN ODER PFLAN2LICHEN UR-
SPRUNGS, NICHT ZUR ERNAEHRUNG

TIERKOERPER., XNOCBEN- U. LEIM-
F ETT

TECHNISCHER TALG
TECHNISCHE FETTSAEUREN

RAFF INAT IONSFETTSAEUREN
OARUNTER 2UtrI ABSATZ EESTIWT

DESTILLATIONS. U.A. FETTSAEUREN
oaRuNTER zuM aBSATz eeirlwr

OLE IN
STEAR I N

FIFINlSSE ALLER ART
SONST. TECHNISCHE OELE U. FETTE

:NSGESAMT

1. 356
11 500
60 53a

12 gOl
19 699

230
37 111

T
T

T

T

T

l

7 594

1?96 aO
4295 5C
Ä296 70
4296 91
t29 6

-114-

Äa 257

1o 470
60 2a7

10 570
16 276

178
39 46A

14 165
10 901
66 944

11 033
1A 5S9

231
39 AA4 40 Ä66

2a3 5?1

429
33 428

146 337

523
37 104

150 377

61

i
I

I

I
I

I

ME NGE

1

3

15



1O PROI}JXTION NACH GUE;ERAR?EN UNO GUETEFIKLASSEN

E IilHE tT

986

i"'
It---
I
I

l._i

i
I
I
I

I

I

11
I
a
I

11
1

I
I

T
T
T
T

T
T
T
T

T
T
i
T

T

3

T
T

T
T
T

T
T

MELOE
NR

4311 11
4311 12
4311 15

ERZEUGNIS

1 945

:_::._-
1987 1 967

.l:.Yl

APTIHL
OER
BETR.

1907

4297 10

429? 90

1297

4294 OO

NATUEAL]CHE AETHER]SCHE OELE U.
RIECHSTOFFE IJ. AE.

MISCHUNGEN VON AROMASTOFFEN
FUER INOUSTRIELLE VERWENOUNG

NATUERLICHE AETHERISCI1S OELE
U, RIECHSiOFFE

I NSGESAMT

1

2 002 57 295 50 959

KASEINATE U. ANOERE KASEIft
OEP I VATE

SONST. ORGANISCHE GRUNOSTOFFE
CHEMIXALIEN U. VEFBINDLJNGEN

EINNAEHRSToFFoUENGER (oHNE KALI I

ST I CKSTOFFHALT I GE DUENGEMTTTEL,
BER. AUF N

AUS SYTITHETISCHEM AE€NIAK
AUS KOKEREIEN 1J, GASWERKEN
CALCIUMCYANSID ( KALKSTICK.

STOFF )

PHOSPHATHALT IGE OUENGEMITTEL
BER. AUF P2O5

SUPERPHOSPHA TE
GLUEHPHOSPHA T
THOMASPHCSPHAT
GEMAHLENE ROHPHOSPHATE
SONST, PHOSPHATOUENGER

I NSGES AMT

146 236
7 00s

1AO 797
7 279

491 7Ai
12 A36

131 164 134 624

3 763

1 259 2 427

555
2 142

583
2 6A5

173
136
439
517

13 342
6! 301

16 147
?1 69A

160 366
a 01t

123 126
2 A7S

1 31 439
2 A76

11 324

1 075 2 103

121 123 114 717

45 25Ä 3l 20Ä

2 044

r25 235

? 275

691

7 071

799

as7

6 742

6S3

761
66

16 5a
532

4299 00
A

172 128 129 073 1 29 3;4 2AT

T
T

T

431r
431 1

4311
431 1

131 I
n31 1

51
53
55
57
59

10 409

230 019

12 050

219 AOC

B 229

234 ag8

I 493

11 532
.A
.A

236 AOO

11 799

153 155

7 33A

166 477

22 203

213 240

43 A29

257 069 166 677

3 244 1 BO2

6 643 .50a

431 A 10
MEHRNAEHRSTOF F OUENGER

AUS AUFSCHLUSS VON ROHPHOSPHATEN
MiT SALPETEP-, SCHWEFEL. OOER
PHOSPHORSAEUREN
IKOMPLEXDUENGER), EFF,
STICKSTOFF.ANTEIL
PHOSPHAT.AilTEIL
XAL I -ANTE I L

SOIISTIGE, AUCH MECHANISCH
GEMISCHf, EFF.

STICKSTOFF-ANTEIL
PHOSPHAT.ANTEIL
XALI-ANTEiL

I NSGESAMT

a314 11
131A 1Ä
431 1 17
1314 5A

431 4 5r
431 A 54
431n 57
131 4

13.,7 20
4317 40
4311 90
Ä31 7

536 541
77 651
66 054
aa 723

{o2 811
50 215
54 996
5s 359

495

53
70

172 478
.A

20 716
3A A72

189 167

22 30A
32 927

1 50 5!3

17 B?B
26 354

17 5 921
GARTEN. U. BLUMENOUENGER

ORGAN : SCH
MI NERAL I SCH
SOßSTIGEP ART

I NSGSSAMT

19 A5A
16 5A1
Ä 743

41 lAe

13 250
12 092
2 799

28 111

20 576
16 ?76
a 932

41 7A1

11 9ÄA
26 794
14 713
59 .1?

10 327
12 560
10 011
32 91A

1S 638
23 052
15 125
57 415

a
13

7

13

431S OO SONST, OUENGEMTTTEL IOHNE KALI ) I 205

1 oaa

601

5 315

4311 11

4341 13

43Ä1 69

4341 15
4341 .,7

a3a1 1g
4341 19

a3a1 41
Ä341 45

4311 61

1341 6?
Ä311 63
4341 65
4341 66
4341 6a

PFLANZENBEHANOLUNGS- U, .SCHAED.
L INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL 1 )

INSEKTIZIOE, AKARIZIOE
PFLANZLICHE INSEKTIZIOE U.

VERWANOTE SYNTHESEPROOUKTE
CHLOR IEPTE KOHLENWASSERSTOFFE
U. VERWANOTE VERBINDUNGEN

CARB AMA TE
ORGANISCHE PHOSPHOR.

VERB I NOUNGE N

ORGANISCHE N'TROVERBINOUNGEN
SONST. INSEKTIZIOE, AKARIZIDE

FUNG I Z IOE
ANORGAN I SCHE
ORGAN I SCHE

HERB T2 IOE
ANORGAN I SCHE
ORGAN I SCHE

CARBCNSAEUREOEN I VATE
HARNSTOFFDEP I VATE
CARBAMATE
ANILINDEPIVATE
HETEPOCYCLISCHE VERAINCUNGEN
BIS 3 N.ATOME IM R]NG

SONST. ORGAN JSCHE HERBIZIOE
ÄNOERE PF.ANZ:NBEHA\O-UNGS- U.

SCHAEDL I NGSBEKAEMOF UIGSM I TTE L
NEMATI Z I DE,
MLLLTSKIZ]O!
ROOENTI Z iOE
MITTEL GEGEN WiLOVERBISS U.

VOGELFRASS
WACHS TUMSRE GU L A TORE N
VEREOLUNGS.U. ruNO.

VERSCH LUSSM I TTE L
SONST. PFLANZENBEHAfoOLUNGS..
r, SCHAEDL INGS3EKAEMPFUIIGS.
MITTEL

t NSGESAMT

2 2a4
I 166 1 395

36 07C
76 A92

22 ?A5
17 350

17

6

1A

s

13

? 341

22 891
66 312

a7 527

256 260

.A

096

83 '4110 507
354

?91
o14
846

357

4 610
21 023

2 3Ä2
a 50a

1O 1 9/t
a 745
6 797

1 gÄ2

4 751
942
465

540
89 540

r3 134 O40
5 525

.A

3 41a
17 56A

I 556
433 602

3 944
109 533

6 6A0
4 183
5 398

98 3al
a3 542

233 536

1O9 {O8
54 842
38 624

60 441
69 0A3

i79 7A7

6 ?13 4 752 116 741 60 2a6 80 915

6 973
42A

6 371
496
341

1a 357
14 3S3
3 Azs

14 76?
3 6A7

1B 6a8
1a oa7
5 C67

6
7

T
T

d34r 81
43n1 82
43! 1 a3
1341 84

T
T
T

2

2

A

T

6
11

4341 85
1341 87

Ä72

4361 89

43 41

aa12 10

572
50 5r2

441
72 272

I 995
1 332 004

(UNSTSTOFFE ALS XONDENSATE, POLY-
KONOENSATE U. POLYAOOITIONSPROC.

FUER OIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiß47

91 a65T
T

1 ) AJCH ZUEEREITUilGEN U. VORI{iSCHUNGEN

-115-

93 6A6 96 a13

13 0J 6
545 060 93C 568

f

I

I

I

I

I

I

986

.:: i:.Yl

T

T
T

51

.A

a

7

2

AT

A

T
T
T
T

A

T
T

T

T
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i
I

I

I
I

l.

MELDE
NR

AilZAHL
DER
BETR.

I 987r 9a6 1 986

i: ll
1 987

B 127 a 249
.A

2 071
2 071

2 311
2 311

4 294
2 ga4

24 010
17 133
I 991

A 714
3 2Ä5

24 333
16 ags
? o23

4 S65
3 295

?6 oaa
rB aoz
2 364

1 986 1987

14 039

55 799

14 464

52 5A7

1' 358

56 756

1A 12 31

all ?

4 412

a 41?

141 2

4412

4412

1A 12

4 412

1412

Ä41?

1112

Ä 112

PHENOP LASTE
PRESSMSSEN

DARUNTER zLJM ABSATZ BEST tWT
TECHNISCHE HARZE

LÄCK KUNSTHAR ZE
OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTI[]1f

LE IBARZE
OARUNTER ZLJM ABSAiZ BESI;WT

SONST. IECHNISCHE HAR2E
OARIJNTER ZUM ABSATZ BESTIITITIT

SONSI. PHEHOPLASTE
OARUNTER ZUM ASSATZ BEST IffiT

AM I NOP LASTE
HARNSTOF FHAR ZE

PRESSIVASSEN
OARUNTER zUM ABSATZ BESTI!'V]T

TECHNISCHE HARZE
LACKKUNSTHAR ZE
OARUNTER zUM AESATZ BESTIi[97
LE IHARZE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
HAR2E FUIR TEXTIL-, LEOER.
U. PAPIERHILFSMITTEL

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST, TECHNISCHE HARNSTOFF-

HARZE
OARUNTER ZUM aESATZ BESTlif\47

SONST. HARNSTOFFHARZE
DARUNTER ZUM ABSAT2 EESTIWT

MELAMINHARZE
PRESSMASSEN

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT
TECHN ISCHE HARZE

LACKXUN STHAR ZE
oAPUNTER ZUM ABSATZ BESTItt{T
LE IWARZE
DARUNTER ZUM ABSA1Z BESTIWT
HAR2E FUER TEXTIL., LEOER-
U. PAPIERHILFSMITTEL

SONS'T. TECHI{ISCHE MELAIVIN-
HARZE

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT
SONST. MELAMINHARZE

OARUNIER ZUM ABSAT2 BESTIWT
POLYESTEPHARZE 1 ]

LACKKUNSTHAR ZE
A LXYOHAR ZE

. OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIIiß47
UNGESAETTIGTE POLYESTEPHAR2E

OARUNTEF ZUM ABSATZ BESTITV}'T
MALE'NATHARZE U. SONSTIGE

LACKKUNSTHAR ZE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. UNGESAETYIGTE POLY-
E STERHAR Z E

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT
EPOXIDHARZE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SILICONE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffil
SONST. KONOENSATIONS., POLY.

AODITIONS- U.AE. PROOU(TE
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

I ilSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESfIWT

7

T
T

T
f
T
T
T
T
T
T

690
690

581

aa12 33

4112 3Z

4 412 31

4Ä12 39

{1

43

45

16

41

49

51

53

55

56

57

59

T
T

T
1
1

T
T

T
T
T
T

T
T

43

.A

?7 307
25 260
2 237

32 44A
29 946
2 627

23 aO6

16 552

2a o11

17 ra6

23 532

17 361

6 141

14 014

89 446

433 393

6 515

14 172

6 464

724

a2a

400

Ä41

581

14

90

14

105

1 ?63

2 21A

22 954

982
453

9 295

3T
T
T
T

6

T
T
T
T
T
T

3 514 3 933 4 456

2 678
3 870
2 728

4412 6A

4412 62

1412 63

4412 61

93 073

15 r42

I O6 201

1 265 190

2 229 965

75 084

14 597

.o

97 671

,o

32 65s
30 215
2 556

3 152
3 037

3 232
3 125

3 233
3 149

?2 69A

1a 101
17 960

16 709

17 6Ä6
17 495

6

7

12

17

s

Ä7

T
T
T
T
T
T

T
T
T
T

24 11A

ta12 7A

4112 BA

4{12 91
2ÄO
219
609
514

o63
817
415
711

234 393
211 142
595 A45
492 530

255 921
231 2a9
658 367
55) 422

, 150 624

2 001 727

5s 530
15 126

.A

56 430
11 201

57 5a9
16 541

a41A 1a

4Ä1a 20

441 4 31

4Ä1 4 33

t414 34

44r4 38

4412

l41a 52

KUNSTSTOFFE ALS POLYMERISATIONS-
U. MISCHPOLYMER I SATIONSPROOUKTE

FUER OIE CHEI{IEFASERHERSTELLUNG
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

IONENAUSTAUSCHER U, AE.
POLYOLEF INE

POLYAETHYLEN
HOCHDRUCK - POLYAETHY LEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWf
N I EDERORUCK. PO LYAE TBY LEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST'WT
SONST. POLYOLEE INE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
M!SCHPOLYIIERISATE VON OLEFINEN

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIV]{T
POLYSlYRCL
MISCHPOLYMERISATE U. POLYMERI.

SATGEMISCHE VON STYROL
POLYV]NYLCHLORIC

OARIJNTER ZUM ABSAT: BESTI}tr{T
MISCiPOLYIT4EPISATE VON V INYL'

CHLOR IO
LACKROHS-TOFFE

OARTJNTER ZUM ABSATZ BESTIP}47
ANOEF E

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiJ}4I
POLYVINYLACSTAT

oaRUNTER zuM aBsarz BE§rItrr
M]SCHPOLYMERISATE VON VINYL-

ACETAT
OARUN'J-ER ZUM AASATZ BESTIWT

T
T
T

59'

435 222

92 175

536 13

411

T
T
T
T
T
I
1
T
T

T
T
T

1 65 0A4

r 50 207

105 4a3

1 43 424

156 A?2

117 561

1 73 9a3

112 196

42
4a

n1l4 54

aat i se

441 4 52

1Ä1n 6ö

299 555
2?9 609

31 7 455
29A 2f5

323 104
302 6f9

5 004

30 !70
27 454

4 598

36 097
33 503

4 627

29 3al
2s 056 5A 741

14 5a3T
T

1] CHNE SOLCHE FUEP DIE CHEMIEFASERHERSIELLUNG

-116-

15 7 Ä4 16 570

65 224 48 EOr

ME N GE WERT IN1OOOOM

9a6

.::

3

2

4

T

T
T
T
T

3

T
T
T
T

T
T

3

5

I



llttI enzeucr rs Itttt
.1.. .............. ............1.

POLYÄCRYLATE, POLYMETHACFY.
LATE 1 )

POLYACRYL - , POLYMETHACRYL.
SAEURE U, .ESTER

PLATTEN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIivt\47

ANDERE
OARUNTER zUM ABSATZ BESTTWT

MTSCHPOLYMERISATE VON ACRY-
LATEN U. AE.
OARIJNTER ZUM ABSATZ BEST IWT

SONST. VINYLPOLYMERISATE
OARUNTER ZUM ABSATZ FESTIWT

MTSCHPOLYMERISATE VON ANOEREI1
VINYLOERIVATEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiß17
SONST. POLYMER ISATIONSPROOUKTE

CUMARON- INOEN.HARZE
SONST I GE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
I TISGE SAMT

OARUNTER ZUM AESATZ BESTII'47

SYNTHETISCHER KAUTSCHUK, BER.
AUF TROCKENSUBSTANZ

SYNTHETISCHER LATEI
DARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT

1O PROOUKT'ON NACA GUE'ERARTEN UND GUETERXLASSEN

ETNHEITMELOE
NR

4111 92
441 4 99

a^14 71

4a1A 14

441. 78

441 4 82

441 4 08

1 9a6

t9 277

4 47 174

?94 271

.A

.o

, ,ro oLn

95
60
13

11 480

456

4 249.

11 982

9S7 1 946

AIi ZAH L
OEP
BETR,

1987

i:.ll
9671

t:
.|946 1 9S6

10 665
10 665
40 950
27 045

B 720
a 720

14 110
30 183

46 0a5

7A 16Ä

39 769 ao 
^28

419 s81

3 911 4 150

9C 947
64 032

95 216
67 034

2 411
2 411

553 1aC s58

543

5 050

22 107

? 609 059

243

346
549

376

I 508
I 504

a7 969
32 962

T
T
T
T

T
T
T
T

T
T

915
463
132

t04 135
69 111
15 599

.A

97 532
61 515
15 0a7

a 026 6 973 7 ?55

15 63.

260 65A
110 374

r 6 333

1 313 507
I 161 105

16 919

1 345 531
1 185 691

73

132

259

467

484

572

811

2d7

70

15?

303

976

787

.A

20

T
T
T
T

4tr7 10

Ä417 6A

4417 22
4 417 29
4417 10

(UNSTSTOFFE AUF zELLULOSEBASIS
FUER Olg CHEMIEFASERHERSTELLUNG
REGENER I ERTER ZELLULOSE

FOLIEN (ZELLGLAS)
SONST. REGENERIERTE ZELLULOSE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
ZELLULOSENITRATE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
ZELLULOSEACETATE U.MISCHESTER 1 }
ANOERE ZELLULOSEOERIVATE

OARUNTER ZUM ABSATZ tsESTIWT
r NSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

.A

4 619
.A

a o92
r a 552

44 A1a
28 Ä83

.A
6 105

6 60Ä
r5 813

6 594

a 2?7
15 844

40 33S
27 509

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

4417 BO
4aa7 90

4 417

441 9 50

4419 10
4 419 20
Ä 419 30

42 305
26 A39

AÄ1
Ä41
441

70

ANOERE XUNSTSTOFFE
XUNSTHORN
SCHMELZHARZE L. HARZESTER
ABWAIIOLUITGSPROOUKTE VON NATUER-

L ICHEI4 KAUTSCHUK
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

ANOERE ABWANOLUNGSPROEUKTE
OARUNTER zUM ABSATZ BESIIiß,IT

KUNSTSTOF FPE GENERATE
SONST. KUNSTSTOFFE

I NSGESAMT
OAEIUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

1 833
910
910

,9 9]1

26 110

I 613
1 613

965
965

17 061

23 502

1 769
1 769

867
967

19 115

25 7 6,2

a 940

!3 023

7 420

45 756

a 345

38 AA7

T
T
T
T
T
T
T
1

T
T

T
T

T

T

291 900 297 303 301 936

117 604 10a 423 110 794

721 482 471

415? OO

4455 00

451 2 00

451 6 00

4518 OO

4555 1 2

4555 1 5

4555 18

4555 60

!555

4554 OO

SYNTHETISCHER XAUTSCHUK, FEST
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

40 985

72 937

61 997

72 726

1 23 686

265 47Ä

116 314

233 76A

109 947

212 694 6

ZELLULOSISCHE SP INNFASERN

ZELLULOSISCHE F I LAMENTGARNE

RESTSTOFFE (ABFAELLEJ AUS
ZELLULOS I SCHEN CHEMIEFASERN

RESTSTOFFE (ABFAELLE ) AUS
SYNTHETI SCHEN CHEMIEFASERN

1
T

4551
4551
4551
4551
4551

SYilTHETISCHE SPINNFASERN
PO LYAM I O. SP I NNF ASERN
PO LYE STER - SP I NNF ASERN
PO LYACRY L - SP I NNF ASEPN
SONST. SYNTHETISCHE SPINNFASERN

I NSGESAMT 118 10A

.A

11Ä 447 115 557

.A

566 766

.A

489 124 Äa7 o15

30
50
BO

6

3
5

T
T
T
T
1

04
78

o5
o5

SYNTH, FILAMENTGARNE U. BORSTEN
AUS SYNTHETISCHEN VERB INDUNGEN

SYNTHETISCHE F I LAMENTGARNE
POLYAIt4IO.F I LAMENTGARNE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
POLYESIER.F I LAMENTGARNE

OARUN'TER ZUU ESSATZ BEST IWT
SCNST. SYNTH. FILAMENTGARNE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
BORSTEN AUS SYNTHETISCHEN

VERB INDUNGEN
DARUNTER ZUM ABSATZ AESTIWT

I NSGESAMT

T
T
T
T
T
T

T
1

95
65

2
2

591 I 68

27 791
51 A 962

5 110

22 203
575 3a3

f

T

6

4612 1A
ANORGAN ISCHE P IG[,IENTE

SCHWARZP I GIVIENTE
wEtSSPIGIT4ENTE

ZINKCXiD
REIN
BLE IHALT I G

LITHOPONE U,A. PIGMENTE VON
ZTNKSULFIO, BER, AUF
30 vH zNs

Ä612 Ä1
461? a2
4612 44

T
T I

3

, ;-;;;.-;;,-.rt EUER orE .HEMTEFASERHERSTELLU*G

-'t 17 -

10 251 I 39r 25 104 1a 133

MENGE wERT tilrooooM

7

a

4

5

T
T

I
I

7

4

A'r
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i
I
I
I
I
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i
I
I
I
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.1.

ERZEUGII IS

IO PROOTJXT!ON NACH GUETERARTEN UiIO GUETERKLASSEN

EINHEITMELOE
NP

^612 17

4612 Ä9

4612 71

4612 72

4612 73

I 946 1 946

2 S50

39

3 045

26

1 484
5 163

4 762 4 345

394

2 073

20 40a 18 694

al 98{
1 944

40 266
I 435 'ao 505

1 439

947

2 A6A

19

.A

,7 96A

193

19 624

131

18 612

102

I 986

i:.ll
! 986 1907

AN ZAHL
OER
8EAE.

987

.::.
6
5

TITANOIOXIOE U. TITANWEISS,
BER. AUF TI02

SONST. WEISSPIGMENYE
EUNTP I Gt'ENTE

G€SCHOENTE FARBEROEN U. XUENST.
LICHER OCKER

BARIUM-, gLEI-, STRONTIUM. U.
ZINXCHROMTE, REIN

CHROMATPIGMENTE. VERSCHNI?TEN,
AUCH MIT ANOEREN ANOFGAilISCHEN
PIGMENTEN GEMISCHT

CAOMIUI.PIGMENTE (AUCH CA$NIUM-
SULFIO. REIN]

U LTRAMAR I N
AilOERE BLAUPIGMENTE
SONST. BUNTPIGMENTE

ANOERE ANORGANISCHE PIGMENTE
BLEIMENNIGE, BER. AUF PBO
ANOERE BLEIOXIOE U. .PIGMENTE.
BER. AUF PEO

ANTIIION-, ZINN-, XOBALT. U.CAD.
MIUrcX IOE, XOBALT. U, CADüIUM.
HYOPOX I OE

SONST. ANOFIGANISCHE PIGMENTE
INSGESAMT

A

A

2

6

Ä612 71
3

3
1

3
o

5

A
A

A
A

A

A
A
A
A

T
T
T
T

4612 7a
4612 76
1612 78

4612 91
4612 94

4 4aA

A

63 629

. 997

9A 555

489

102 31 6

5 1r9

105 8aa

161? 97

4612 99
461 2

4614 10
4614 50
461 4

204 325 204 225 200 aal

.A

.A
572 213 560 220

.A

.Ä
559 484

ANGEPI€BENE ANORGANISCHE PIGMENTE
FIGMEilTPASTEN U. .DISPERSIONET
AE TOEilF ARBEil

I NSGESAUT

a 216
296

4 512

113
353
756

30 6Ä2
3 395

34 03A

31 a79
4 157

35 636

29 336
A 51C

34 152

ORGANISCHE FARBSTOFFE
SYNTHET ISCHE ORGANISCHE

F ARBSTOF F E
SONST. ORGANISCHE FARBSTOFFE

I NSGESAMT

35 613
36

35 649

35 219
27

35 245

37 322
34

37 356

aB1 A?2
1 | 41

8a9 01 6

a6a 877
I O29

469 906

9' 1 364
1 202

912 566

LACXE, OEL-. LEIM', ITASSER.
OISPERSIONSFARBEN U.A. ; KU;ST-
STOFFPUTZE: SPACHTEL

LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF
BASIS ilATUERLICHER POLYMERE,
GELOEST TN MEHR ALS 30 VH
N ICHMAESSP. LOESUNGSMITTELN

ALXYDHARZLACKE
OELFARBEN U. -LA'KE
ZE L LULOSE LAC(E. NTCHT PIGMENTIERT

PIGMENTIERT
BITUMER- U. TEERHALTIGE LACXE
ME'ALLISCH PIGMENTIERTE

ANSTRICHSTOFFE
L EUCHTF ARE EN
LACK- U.A. SPACHTEL
SONST. LACKE U. ANSTRICH.

STOFFE AUF BASIS NATUER.
LICHER POLYMERE

LACKE U.A, ANSTRICHSTOFFE AUF
AASIS SYNTHETISCHER POLYMERE,
GELOEST IN i,lEHR ALS 30 VH
N ICHTWAESSFI. LOESUNGSMITTELT
PHENOL., HARNSTOFF. U.

ME LAM I NHAE Z LACKE
POLYESTERHARZLACKE
EPOI IOHARZLACKE
PO LYURETHANHAR Z LACX E

POLYSTYROL. U. POLYVIilYL-
HARZLACKE

SONST. LACXE U. ANSTRICH-
STOFFE AUF BASIS SYIITHE.
ftSCHER POLYMERE

LACXE MIT NICHTWAESSR. LOESUNGS.
MITTELGEHALI VON 30 VH OOER
WEN I GER

FESTXOERPERPE ICHE LACKE
PULVERLACKE

LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF
BASIS WASSEPVEROUENNAARER
BIftDEMITTEL

O I SPERS I ONSF ARBE N

FUER VEPWENOUNG IM INNEN-
BERE I CH

FUER VERWENOUNG AN AUSSEI-
F LAECHE N

GRUNO I ERUNGEil
KUNSTSTOF F PU TZ E

LEIMANSTR]CH- U. WASSEPFARBEN
S] L ICATAilSTR I CHFARBEN
SILICATPUTZE

WASSER LACXE
O I SPERS I ONS LACKF ARBE N

ELEKTROPFqESELACKE U, A. WAS.
SERLACXE fUER lNOUSTRIELLE
VERAREE I TUftG

SONST. ANSTR ICHSTOFFE
I NSGESAMT

3

1238
30
6a

{

4617 50

461 7 90
4617

4641 1 1

1611 12

11 569
3 876
1 09a

12 195
3 794

943

E3 91 3
25 463
3 491

52 950
25 092

56 905
25 S00
3 684

2 1a3
11

4 513

2 027
16

4 453

2 001
2?

4 604

1A 312
297

17 667

13 484
504

17 317

13 793
695

1a oo4

15
4

255 259
to r79

249 928
I 1O7

269 219
9 452

141
20

1 307
5 634

I 545
41 649

I 069
14 162

a zbo
t5 246

2A
12

Ä641 13
15ea 1 4
4641 t 5
4611 I 6

1541 17
45al 18
4641 1 I

11 402
3 676
I 731

67
ao
25

66

42

97

91
68
46

a
20

5

47

30
u:

189

57 074
21 3A4
28 9AA
1 962
3 SA4

261

17 426

46a1 32
4641 3A
4641 35
4641 37

4641 31

46rl 39

2 098
15 8r7
7 293
I 449

2 082
16 093
6 979
I 334

2 356
16 a53
7 12A
I 59.

12 369
139 018
50 484
63 99a

13 445
1AO Aa1
50 407
7A 659

15 022
1 41 255
32 221
7 A 729

32

82
89

310 2 594 2 ?30 2 080

2 066 14 885 14 t11 15 301 29

18 5rO 152 AA5 145 030 150 55a 104

4641 51
4641 5A

r5a

4541 51

464i 6?
60 197

a79

59 oaa

4641 64
654 1 65
4641 66
4611 67
4641 68

a9a
I 760

138

r9 904
7 315

20 487
1 198
2 006

22Ä

23 129
7 12A

32 318
425

2 597
677

59
21
34

Ä

741
427
oo2
426
396

71 066
?a 155
5a 571
2 734
a aa5
1 062

19 5!6
6 9Ä4

17 994

16Ä1 81
4641 a5

I641 90
Ä641

3 362 3 375

33 164

4 030 r5 000 15 123

10 950
5 156

262 074

11 320
6 87t

275 227

13 134
6 295

26Ä 281

62 891
48 633

1 222 263

67 223
50 747

I 264 0A6

78 185
51 161

1 264 983

.5'5 OO VERDUENNUNGEN

-118-

3A 6t1 33 593 a3 120 8{ 433 a2 252

MENGE WEFT IN1OOODM

T
T

T

A

T

T

T

T
T
T

T
T
T

T
T
T

T
T
T

T
T
T

T

T
T
T
T

T

T
T

T
T
T
T
T
T

T
T
T

I



MELOE
NR

4672 70
46?2

ERZEUGN I S

i
I
I
I

I

.l

IO PROOIIJKTION TACH GUETERARTEN UNE GUETERXLASSEN

:.:_:.:: :_:.: t._:i.i:::.T.
1946 1 996 1 986

i:-Yi
1 946 I 987

l:.Yi
195
269
A6A

r5a
334
492

223
104
627

2 403
a 615

1r oi8
3 AO7

tl oo3
14 glo

3 a28
9 259

12 687

EIilHEIT

XG

AIi ZAHL
OER
BETR,

19A7

.i:.Yl
1671
Ä671
4 671

ro
50

LEBENSM T TTE LF AEEEN
NATUERL ICHE
SYNTHETISCHE 7T

r

4672 10

1672 AO

CHEMISCHE ERZEUGNISSE FUER CIE
GLAS-. EMAILLIER. U. XERAMISCHE
INOUSTR IE

ZUBEREITETE PIGWNTE, TEIUE.
BUNGSMITTEL U, FARBEN, EMAILS

FLUESSIGE GLANZMITTEL U,AE,
ZUBERE I TUNGEN

ENGOBEN. GLASFRITTEN U.AE,
I NSGESAMT

I NSGESAMT

I ilSGESAMT

T

T
T
T

167 3 10
1673 50
4673

ORUCKFARBEil U. HILFSMITTEL 1 ]
ORUC(FARBEN
ORUCKEREIH!LFSMITTEL

I NSGE SAMT

43 644
4 72A

51 404
5 0a5

a6 73?
5 701

4674 10
e671 90
467 4

UßTERRICHTS. U, XUENSTLERFARBEN
FARBEN FUER OET{ UNTERRICHT
XUENST LERF ARBEN

I NSGESAMT

206
546
753

.A

.A
1? S7A

.A

12 315
15 488
23 923

.A
60 793 60 67A

I 355
65 259

2AO 403
23 143

303 5a6

313 5s3
24 Aas

33A {38

249 962
27 042

31 7 00a

1A2
560
711

213
477
790

6 453
9 416

15 a69

7 128
10 432
17 580

1677 OO 2UBEREITETE SIKKATIVE

1747 10

1711 10
4711 50
4711

V ITAN4IilE U. HORIrcNE
PROVITAMINE U. VITAMINE
HORITDNE

BIJLKWARE FUER HUMAN.PHARMZEUTI -
SCHE SPE2 IAL ITAETEN

1744 OA HODOEOPATHISCHE PFIAEPARATE

1 807
43 1Ae
a5 595

1 145
41 472
42 657

5 390
35 554
41 944

I 350
43 A91
62 A41

5 95A
43 315
a9 273

195 479
114 7Ag
310 227

189 ?62
!113 626
303 3AA

182 327
ao2 442
z6a 769

A

7 BO2 5 792 6 983

17 237 17 533 13 1t3

5
65
71

2ro 25A 241 969

I NSGESAMT

4713 OO ENZYME IOHNE LAE)

4719 OO ZUBEREITETE OROGEN U. EXTRAKTE

1740 10

T
T

1t

32
14

15
6

6T

T
T

5
29

7
3

9

636
961
597

4
ro
r5

1 335 1 070 r 301

370

13 977

4679 10
4679 50
t 679

KITTE U. SPACHTELMSSEN
GLASER. U.AE. XITTE
SPACHTELMSSEN

T
T
T

1 325
35 799
37 124

5

4715 10
{71 5 50
47 15

ALXALOIOE. GLYXOSIOE U. OERE?i
OER I VATE

GLYKOSIOE
ALXALO T OE

I NSGESAMT

4717 10
4717 50
4717

ANTIB IOTIKA (PR IT4AERPROOI'KTION )
PENICILLINE
AA/OERE ANTIBIOTIXA

I ilSGE SAMT

426
944
371

5 0Ä2
61 931
66 973

c 443
63 4tO
69 A53

42 009

97 3AA

17 4 17a

41 279

104 9a5

56 3a2

I O1 3A7

4Äi

4741 10
4741 50
4741

HUMAN.PHARMZ. SERA U. IMPFSTOFFE
SERA
I MPF STOF F E

I NSGESAMT

28 3A7
15 803
45 190

30 371
53 8ö6

32 991
19 r53
52 44a

465
19 632
20 49a

5 233
17 779
23 a12

3AO

15 794

35

16

7

17

Ä747 aO
4711 90

HIJMAN-PHARMZEUT ISCHE SPE: IAL ].
TAE TE N

PENICILLINE U. KOIJE}INATIONEft
AUS PENICILLINEN U. STREPTO.
MYCINEN

HORI,ENELLE CONTRACEPIIVA
SONST. HUMAN.PHART{AZ. SPEZIAL t.

TAETEN
T NSGESAMT

2Ä 109 26 514 26 519

99 722 a5 569 96 539

a 065 254 2 62A

4747

t770 10

4794 10

3 753 AO7
3 453 529

3 A45 707
3 911 ziG

3 AOA 677
3 905 215

?la

38

4771 10
4?)1 50

VETER INAER.PHARMAZEUTISCHE SERA
U. IMPFSTOFFE

SER A
J MOF STOF F E

I NSGESAMT

BLJLKWARE FUER VETERINAER-PHARMA.
ZEUTISCHE SPE2 IAL I TAETEN

61
3A
99

4779 00 soNsr. vETER rNAER - pHIRMAzEUT I scHE
ER2EUGN I SSE 5{ 301 61 919 73 251

4791 10
1a91 90
Ä791

OENTALMEOT Z IN ISCHE ERZEUGN ISSE
DENTALZEMENT U. A. 2AHNFUELLSTOFFE
SONST. OENTALMEO. ERZEUGNISSE

I NSGESAMT

10 811
3S 3r0
50 121

I 591
40 7A9
49 3aO

a o54
36 310
Ä1 36Ä

9
16

14 444

4?94 30
Ä79Ä 50
179Ä 7o
4?9 4

VERBANOZEUG, WATTE, PFLASTER,
NAHTMTERIAL, ROENTGEN-KONTRAST.
MITTEL

VERAANDZEUG U. WATTE MIT MEDI.
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20 990

92 A06
26 124

4 001
3A 170

4 6?4
36 549

3 7?9
39 015

67 675
51r 035

7a 715
a79 419

75 05a
538 oal

211
409
231
851

200
595
254
o4s

142
343
259
833

44 179
26 819
36 907

107 905

43 581
28 814
39 925

11? 32^,

41 n64
27 673
a2 712

111 A49

24
2A
23

854 17 911

9A 455

623
og

32
45

90
34

4977 10
Ä971 91
4977 95
Ä977

SCHOENHE I TSPF LEGEM I TTE L
L l PPENPF LEGEM I TTE L
NAGE LPF LE GEM I TTE L
AUGENPFLEGEMITTEL

1975 9.
4976 99

t97 6

4979 10

a979 50

I NSGESAMT

.978 11
197a 1 5
4976 90
491A

BADE ZUSÄT ZM I TTE L
SCHAUM. U, CREMEBAEOER
OUSCHAAE OER
SONST. BAOEZUSATZMITTEL

I NSGESAMT

13 446
5 277
1 334

20 061

14 493
a 742

?1 403

11 256
5 651
I ?64

46 734
13 841

111 973

52 564
49 400
15 156

11e 124

63 609
51 155
16 246

i 31 051

100 137 108 081

5a
39

39

23
344979 90

4979

ANOERE KOERPAPFLEGEMI TTEL
OESODORANTIEN FUER OIE XOERPER.

PF LEGE
RASIERCREMES, AUCH III AEROSOL.

F ORM
SONSA. KOERPERPF LEGEUITiEL

I NSGE SAMT

-122-

529 5?1 I 224
33 619

141 299

1O 4aA
36 059

146 6A1

B 067
3a o50

154 198

i
I

I

2

T
T

T
T

T
1



i
I

I

I

I

.l

i
I

I

I

I

l.

'O 
PPOOTJKTiON TIACH GUETERARTET{ UNO GUETERXLASSEI{

E INHE ITER:EU3N I S

PRAEPAR I ERTE NRCHSCHRE IAEPA.
PIERE

SONST. CHEMISCHER BUEROBEOARF
TOHNE OIIUCKFARBET!, KLEBSTOFFE,
SELBSTXLEBEBAENDER, OEL- U.
L I CHTPAUSFAP I ERE )

I NSGESAMT

r 986

i:.Yl-.
r 987

ga 360
69 472

157 832

96 645
15 371

172 017

10 624

a o97

12 !10

a 729

393 15 673

267 a 576

92 2 134

Ä

A

55 905 r93 356

293 1 605

tN 1000 0ü

1 774 2 A?7

A

216 29d 231 261

1 513

1 946

I
I

t----
I

I

t...:

AN ZAH L
oEe
BETR.ME LOE -

NR

49gl 90
498 1

4945 1 2
4995 1 3

19A5 1 9A5

S=LBSTKLEBEgAENOER (OHNE GUißIIER.
TES U AE. PAPIER)
MIT KUNSTSTOFFOLIEil ALS

TRAE GEPI{ATEFI I AL
MI] SCNST. TRAEGERMA]ERIAL

I ftSGESAMT

89 017
69 243

154 250

::--i:-Yl.-
1987 9a

4981 10
1a
12

BLEISTIFTE U. CHEMISCHER BUEEO.
BEDARF

BLE ISTIFTE
FARB., KOPIER. U, SONST. HOL2-

STlFTE
MINEN FUER BLEI.. FARE. U.

KOPIERSTIFTE
BIS O,9 i'4 OURCHMESSER
UEBER O,9 W OURCHMESSER

SCHREIg-, ZEICHENKREIOE U.
.KOHLE U.AE.

RAD I ERER
AUS KAUTSCHUK
AUS XUNSTSTOFF

F ARBBAENDER
AUS GEWEAE

SCHREIBSAENOER BIS 
'9 

ru
ORUCXBAEIIDER AB T9 BIS 22O W
FARBTUECHER UEBER 22O iD4

SONST, ART
FARBEN FUEP VERVIELFAELTIGUNGS.

APPARATE (AEZIEHFARBEN )
TINTEN, FARBEN FUER STEMEL-

KISSET U. FARBBAENOER
TUSCHEN
XOHLEPAPIEF FUEP MEHSMAL IGE

BENUTZUNG
E I NMLKOH L E PAP I ER
HANOOURCHSCHRE IBEPAP I ER
SPIRIT-CARBON
OAUERSCHABLONEN (OHNE SOLCHE
AUs MSTALL )

1000 GRos

1000 GRos

524

261

83

551

306

3{ 1

214

424

4985 1 5
a9g5 1 5
4985 1 7

1000 GRos
1000 GRos

754
163

716
9a

761
1?9

4 049
2 670

3 910
1 466

4 091
r 830

4995 l8
4945 r9

49A5 63
4983 55
4985 67
4945 70

lOOO GEIOS

T

?49
2 3\3

121
r22

T
T 520 6 252 4 655 5 57A

23 018
4 303

29 2rd
5 t05

a9g5 22
a9a5 24
agga 26

1000 sT
1000 sT
1000 M2
1000 sT
1000 sT

6 340
793

I 7BB
701

2 172

I 770
690

4 033
605

Ä 661

20 797
4 931

9 147
5 635

272
665
845
6S9
427

195
a21
112

60

337
665
8r

09t
017
o69
442
157
971
178

I
7

4965 29
4995 30

a80
955

a
9

a2a
642

7
a

4965 40
a
2

AT

T
T

T
T
T
T

4945 50
4985 61

347 l4 306 a 33A 12 411

194
930
134

9B

6 050
I 103
2 454
2 491

a 866
6 557
2 471
I 560

4 612
7 111
2 493
i 908

T
icoo sT

4ga5 91

4985 9A

494 5

a. 604 51 162

3r{

to

r3

11
I

Äsgt zt
499-1 29
4991 31

{991 40

PUTZ. U, PFLEGEM1TTEL
SCHUHPF L EGEM I TTE L

SCHUHCREME
ANDERE SCHUHPE LEGEMI TTET

SONST. LEOERPUTZ. U, LEOER-
PFLEGEMITTEL

FUSSAOOENRE I N I GUNGSMI TTEL
FUSSBOOENPF LEGEM i TTEL

BOHNERWACHS
SELBSTGLAENZENOE FUSSBOOEN.

PFLEGEMITTEL
ANDERE FUSSBOOENPFLEGEMITTEL

IiDEB€ LPF LEGEM I TTE L
AUTOPF LEGEMI TTE L

AUTOWASCHM! TTE L
AUTOLACKPF LEG€M I TTE L
AUTOCHROMPF LEGEM I TTE L
OEFROSTER IJ. AilTIBESCHLAGMITTEL
SOt{ST. AUTOPFLEGEMITTEL

FENSTERPUT2MITTEL
HERDPUTZMI TTEL
ROHR- U. WC.RETNIGER
SOTST. PUTZ- U. PFLEGEMITTEL

I NSGESAMT

I
9

T
T

T
T

T
T
T

45 391
355 439

39 225
356 9Al

37 751
389 537

r 069
I AO2

525
442

351

573
709
235

I OO3
9 102

462
1 183

13 25r
21 37t

1a o55
2A OS4

15 226
?9 397

593
1 123

213 3 370
23 571

3 36A
2a d26

A O3A
23 262

4 AA7
1 455

266

4 612
1 522

233

19 571
4 223
? 767

20 429
3 721
3 107

{991 51
4991 55

4991 59
4991 50

1 500

21 323
3 493
2 1aa

27

2a

27
20
r8

4 991
4991
4 991
4 991
! 991
4 991
4991
4 991
4 991
4 991

71
73
?a

79
81
61
a7
90

1 104
2 763

7A
2 441
2 361
4 209

40J
12 630
a 245

53 341

5

12
4

40
216

616
ao5
751
615
947
424
153
ro5
606
747

3
12

16
10
16

A

a2
42

245

77 4
427
ao5
r50
6A3
257
.9A
455
311
476

I
13
13

3
aa
aa

218

21
1g

7
16
19
?o

9
34
42

1

2

3
?
Ä

r6
9

60

86r
967

77
802
269
t12
243
607
342
812

2
12 13

6A9
351
74?
507
,{9
277

609
694
970

2

4
3

?

5

4994 OO KUENSTLICHER SUESSSTOFF

4993 1 1

4993 8o
4993

KONSERV I ERUN6SM I TTE L
FUER LEBENSMITTEL
FUER SONST. ZWECKE

4995 75
4996

4997 10
4997 30
4997 5C
4997 70

15
a

62

941
3 995
4 937

971
3 196
4 167

9 090
22 469
31 549

9 513
ra 264
27 751

a 914
19 394
2S 312

12

1000 sT
iooo M

a2 907
2 302

14 172
5 3r 2

13 700
2 169

42 734
23 273

a9 684

43 r 41
56 092

41 108
21 721

1 23 503 85 149

2 66A 2 911 3 071 3 4S6 2 924

9 517 a 39a 7 918

6o

I NSGE SAMT 737

4996 10
4996 40
1996 71

PU!VER. SPRENGSTOFFE, PYROTECHNI.
SCHE ERZEUGilISSE

PULVEE U. SPRENGSTOFFE
PYROTECHNISCAE ERZEUGNISSE
:UENDHIJETCHEN, SPRENGXAPSELN,
U.A. ZUENOER

ZUENOSCHNUER E

I ilSGESAMT

7
13

2
1

T
T

GLUEHSTRUEMPFE, ZUENHOELZER U.A.
ZUENCHAREN

GLUEHSTRUEMPF E
ZUENDHOELZER 1 )
GASZUENOPILLEN, ZUENOSYETNE U.A
WAREN AUS LEICHT ENTZUENOLICHEN

STOFFEIi
I NSGE SAMT

1

3

1997

4998 OO VEREOLUT{GSARB,FUER EIG. RECHNUNG

1 ) KISTE MIT ETVgA 5OO OOO HOELZERN.

1000 sT
K I STEN

T

-123-

3 197

275 228 237 302 279 a76 45

MEil6E

292

6

I
6

Y
T
T
T
T
T
T
T
T
T

5T



1O PROOUX?ICN NAC}i GUETERAPTEN UNO GUETERKLASSEI{

i,ELOE-
NEI

ERZEUGII 1S

L I CHTPAUSAUTOMATEN

3 A64
308 122

3 065
279 678

2 165
1 94 897 245 642 184 2t6 135 071

3 261 5 346 3 936

TASCHEN

E INHE IT

T
ST
T
ST
T

T

T

T

MEilGE ANZAH L
DER
BETR.

1987

.i:-Yl
27
10
1?
90

'i
I-t-
I

I

.1.
1999 t 1

4999 19
49S9 50
a999 90
r999

SOIIST, CdEMISCHE ERZEUGNTSSE
xERZEN ALlER ART
solrsT, wacHsraEtEH
RAUMSPRAYS
SONST. CHEMTSCHE ERZEU6NISSE

I N SGESAMT

't 9a6 t ga6 1987

i:.ll
r 946 1 9a7

l: -Yl
.o a!9

205
15 037

267
12 325

203
56

2
2

390
451

726
o61
18A
306
261

63
2
2

376
464

207
777
120
462
556

792
94{
390
963
oa9

61
1

2
387
454

1986

:-ll
T

to95 00

50l r 21

LOHNVEREOLU}GSARBEITEIT AN CHEMI.
SCHEti ERZEU6NISSEN

?Yil?Tl'. I lll : . ?il::::::::: I :

. I:i:::::i:T.::. : : I:: I ::l:1:::
SCHRE IBMASCH I NEN OHNE RECHEI{WERX

SCHRE TBUSCH INEN
E LEX TRON I SCH

ELE(TROMECHAil I SCH
BIS 12 KG

98 475 83 744 56 032 25

3

501 1

50r !

501 I

501 I

501 r

UEBER 12 XG

MECHAil I SCH

IE X TAUTOMATEN

SONST. SCHREIS- U. SCH?IFT.
SCHUTZMASCHINEN, Z.B. SCHREIB-
MASCHINEI{ MIT UEBERTRAGUNGSEIN-
R ICHTUNG AUF AUF2EICHNUNGSTRAE.
6ER, NOTENSCHREIBMSCHINET

24

2a

27

70

90

T
ST

T
ST
T
ST
T
ST
T
ST

T
ST
T501

50r
09 ZUBEHOER, EINZEL- U

5013 30
RECHETMSCH IIIEfl

FIECHETMSCHINEN. Z.B. OATENER.
FASSUIIGSGERAETE AUF. AOOIERMA-
SCHINEIIBASIS, EIil.. ZI.{EI -, DFEI-
U. VIERSPEZIESRECHE{MASCHINEN

ELEXTROilISCHE T!SCH- U
RECHNER

ORUCXENO

43
2 633

":'
g3

5 21A
362

51
3 269

332
5ro
111
563

5 540
22 605

163 217

.A
49a 545

.Ä

.A
15 337

6 334
13 945

.17
918

.A

ERSATZTE I LE
I NSGESAMT

59
17
52

I
2A

222

5
23

275

A

A

A

.o

.A
A

A

498
o20

2
6

T
ST

501 3 9'
50i 3 95

50i3 09

NICHT ORUCXEND

zUBEHOER, EINZEL- U ERSATZTE I LE
INSGESAMT

501 5 70

5015 60

ABPECHNUNGSMSCH I ilEN U.
REGISTRI€RKASSEil

MEHR ZWE CX . ABRECHNUNGSUSCH I NEN

ANOERE ABFIECHNUilGSMSCH INEN
Z.B. FAXTURIEF., BUCHUNGS.
MASCH I T{EN

501 5 09
301 5

ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATZTEILE
I NSGESAMT

iT
ST A

5or5 90 REGISTRIERKASSEN MIT RECHEI{WERK
A

VERVIELFAELTIGUNGS. U. AOFIESSIER
MASCH I flEN

VER'r' I ELF AEL T I GUiJGSMASCH I ilEN
BUERO-OFFSETVERV IELFAELTI -

GUNGSMSCHIilEN BIS OIT{ A4.
, F ORMTE

501 7

301 7

501 7

501 7

501 7

5017

14

l7

1A

12

A7

70

UMDRUCKVERV I E LF AE LT I GUNGS
IUIÄSCH I ßEN

SCHAELONEil. U, ANOERE VEEI
V IELFAELTI GUNGSMASCH INEN

LICHTPAUSMASCHINEN U
L I CHTPAUSMASCH I NE N ,

U. -KOITBIilATIONEN

. GERAETE
.6ERAETE

3

T

T
ST

T
ST

T

T
ST

T
ST
T

A

A

A
A

77
5A2

77
691
997

a2

AORESSIER. U. AORESSENPRAEGE.
MASCHINEN (AUCH KREDIT(ARTEN
U. AUSYTEISPRAEGEMASCHINEN )

501 7 09
50l 7

ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
I ilSGESAMT

-124-

a5
4 047

570
1 530

412
a 327

16 0Ä7
52 5A6

12 999
13 725
52 794-

5 160
10 941
40 700

13

i
I
I

I
I
I

WERT Iil1OOOOM

A

A

A 2

2

:

1

4



1O PROCUKTION NACH GIJETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT .I_:.1:.: 1000 0i4
AflZAHL
OER
BETR.ME LOE

NR
ERZEUGN I S

I 9A6

1:-ll
I 945 1987

97
5 319

101
5 477

9{
5 159

1 946

i: Yl
,987 1987

i: . Yl-
5019 50

5019 90

5051 10

ANOERE BUEROMSCH T NEN
POSTBEARBE I TUN6SU SCH I NEN

IBRIEFOEFFNUNGS., BRIEFFALZ
BRIEFSORTIER-, KUVERTIER.,
FRANKIERMAScHIilEN U.AE. )

GEFAETE U. EINRICHTUilGEN FUER OIE
AUTOMATISCHE OATENVERARBE ITUNG

OER OIGITALEN TECHNIK
KOMPAKTE INHEITEil I ZIJMIIIDEST

BEsTEHENo au§ eltpn zENTRAL-
EINHEIT, EINEM EINGABE- U.
EINEM AUSGABEGERAET, IN EINETI
GEHAEUSE ZUSAWENGEFASST)

NICHI IN EINEM GEHAEUSE Z!,SAM.
MEN]6EFASSTE ZENTRAL- U. PERI-
PHEßIE EINHEITEft

zEilTRALEIilHEITEil U.
PROZESSOREN

ST
T

T
ST
T

18 134 21 515 19 324SONST. SUEROHSCHTNEN IAKTENVER
NICHTER, REGlSTRIERKASSEN OHNE
RECHENWEFIK U.AE. )

5019 09
501 I

ZUBEHO€R, EINZEL- U, ERSATZTEILE
I ilSGE SAMT

1 05a
37 069

204
31 469
6 055

56 354

30 645
6 757

55 966

12
13

79
i58

1

33 32 520
7 669

61 704

1 12A
37 049

,:o

T
ST

2 837
203 31 I

3 4aa
?as 557

3 1?1
225 65a

2 669
6Ä 961

4 134
66 741

2 947
55 702

_5051 61

5051 63

T
ST

T
ST

T

T
ST

T
ST

139 229 56A 500 657 51

23

16

25

tg

10

20

SPEICHEREINHEITEN ITROifi4EL
MAGNETBANOSPEICHER U. AE. J 4 489

76 274

875 236

B7A 352

253 256

95a 910

933 057

591 31 1

r 619
416 097

682
2A OO5

I 433
289 671

a4a
37 457

231 325

114 497

247 666

155 409

223 72A

I 38 9a3

54
5 3{9

ao
I 653

71
7 559

462
57 955
12 AO2

452 955

76?
74 169
15 495

421 700

550
76 264
12 92A

722 732

19 609

142 721

2 661 372

26 e78

1 34 599

3 3t5 31a

22 646

96 914

2 Ua 296

175
432

1
53

111
543

5
56

50 51

505 1

505 1

505 r

50 51

5059

65

66

67

69

oo

EIN. U. /OOER AUSGABEGERAETE
TASTATUREIN. U./OOER AUS-

GABEGERAETE, MIT OOER OHNE
B I LOSCH IRM

ORUCK ER

1 290
263 403

774
40 703

SONST. EIN- .U./OOEE AUS.
GABEGERAETE (LOCHXARIEN
BELEGLESER U.AE. )

ANOERE EINHETTEN ILOCHER
SORTIER6ERAETE U.AE, J

I NSGE SAMT

T
ST
T
ST

SONSTTGEFI TECHNIKEN
Z.B. ANALOG-, HYBRIORECHHER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
ZU GERAETEIi U, EINRICHTUNGEN
FUEF DIE AUTOMTISCHE OATENVER-
ARBE I TUNG

LE'fERPLATTEN FUER DATENVER-
AREEITUNGSGERAETE IBESTUECXT )

^

I 60 733 193 1 50

25 278 17 t62

T
ST

5050 07
T
ST
T
ST

- 1aa
540 321

247
75a O53

207
61 I 6285050 0a

5050

SONST. ZUBEHOEE-, EINZEL- U.
ERSATZTE I LE

I NSGESAMT

PEPARATUREft
AN BUEROMASCHINEN
AN OATENVERARBEITUNGSGERAETEI U.

-EINPICHTUilGEN
I NSGESAMT

LOHNVEREOLUilGSARBE I TEfl
AN BUEROMASCH INEN
AN DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN U.

-EINRTCHTUNGEN
I NSGESAMT

I.€NTAGEN
VON BUEROMASCHINEN
VON DATENVERARBE ITUNGSGERAETEN

U..EINRICHTUNGEN

I O41

21 615

io 08!

466

6 978

?1 558

9Al 620
l 105 353

I 11A O5a
1 311 216

91 7 192
985 5AO

i 6a 4ga 36

13

2t

10

12

ao

5095 10
5095 50 25 6A9

63 557
69 216

81 072
106 350

47 Ä26
64 g7A

5096 1 0
5096 50

5096

509 7

I 223 11 72A 10 389

5097 I O
5097 50

16 235 15 al3I NSGESAMT

:: 11::::t:::: ::i:Y:it:::

14 692

GESCH IRR

5111 10
5111 50
a1 11

TOILETTEGEGENSTAENOE AUS POR-
ZELLAN IAUCH AUS HALBPOR2ELLAN)
UNOE(OQIERT IWEISSWAEE) 1 )

DEXORIERT (GEMALT) 2)
I NSGESAMT

108 600
155 A53
264 653

113 490
1 61 738
275 228

1 10 740
1 55 a4a
266 5A8

45
45

IM GLEICHEN UNTERNEHMEN BESTII,'{TEN ERZEUGNISSE.. 2) NUR WERTSTEIGERUNG GEGENUEBER UNoEKoRIERTER;;-;;;;;;:. oER FUER orE oEKcR,ERUNG
ITAR E .

-125-

1 9A6

I



1O PROCXJXTION flACT GUETERAEI?Eil UI{O GUETERKLÄSSEN

EITH€TT Y_:.i.: :

51 21 00

51 25 00

MELDE
NP

5131 rO
5r31 50
51 31

5136 tO
51 36 50
5136

51 al oo

51 42 00

51 43 00

Er 4a oo

5155 00

51 5A OO

330

2 504

39a

3 {91

11 449

595

3 197

115

324

3 059

720

484

436

11 O{8

A

51Ä

2 167

76

303

2 122

3 234

456

3 491

1 9A6

2 406

16 715

373

3 2Ä7

16 691

96 031

10 186

499

2 007

20 437

100 {o5

I 561

ERZEUGN I S

SONSTIGE WAEIEN AUS TON

1 946

l:.ll
I 986 1 987

i:.Yl

4 591
1A OOA
2? 599

a o43
l4 6ao
1A 723

9a7

.::
,9A6

i:.Yl

AN2AHL
OER
BETR.

I 987

i: Y:'-

5115 10
5115 50

FI6UREN, PHANTASIE., EIilRICH.
TUNGS-, SCHIT1JCK- U. ZIERGEGEil-
STAENOE AUS PORZELLAT (AUCH AUS
HALBPOR2€LLAN )

UNOEXORIERT 1 )

OEKORIERl 2]
I tis6EsaMa

4
a

KUENSTLICHE ZAEHNE AUS KERAMI-
SCHEN STOFFEN IOHNE STIFTE BZW
MIT STIFTEil AUS MEIALL) XG

rooo sT

OENTALPOR ZE L LANMASSE
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIi,lrtT

KG
KG

1

2
796
! 34

1 544
1 ?7 4

1 41r
I 186

452
483
9€5

2A O93
r 9 373
47 466

11

3

10

5132 tO
51 32 50
51 32

GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE U.
TOI LETTEGEGENSTAENOE AUS FE IN-
STE INZEUG

UNDEKORIEPT I )

OEKOR'ERT 2)
I NSGESAMT

5133 10
51 33 50

GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE U.
TOILETTEGEGENSTAENOE AUS GFIAU-
BLAUEM U. BFIAUNEM STEINZEUG

UNOEXORIERT 1 )

OEKOR IEPT 2 )

I NSGESAMT

F IGUREN, PHANTASIE-, EINRICH.
TUNGS., SCHMJCK. U. ZIER6EGEI{-
STAEilOE AUS STEINGUT BZW. STEIN.
GUTAEHNLICHEM UTERIAL

UNDEXORIERT 1 )

OEXORIERT 2)
I ilS6ESAMT

GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE U.
TCILETTEGSGENSTAENDE AUS STEIN.
GUT BZW.STEINGUTAEHNL. UTERIAL

UNOEXORIERT ' )
OEKORIEPT 2)

I NSGESAMT

F IGUREN, PHANTASIE., EIilRICH.
TUNGS.. SCHMJCK. U. ZIERGEBEN.
STAEilOE AUS FEINSTEINZEUG U.
STE INZEUG

UNOEI(ORIERT I ]
OEKOPIERT E)

I ilS6ESAMT

2A r39
19 091
47 230

26 {33
19 132
45 565

11 715 17 600
.A

1a 908

2 450
.A

3 116

.A

2 541

19 783
1Ä OO2
33 745

24 662
17 514
a2 206

16 449
10 977
27 626

5 717
7 509

13 226

5 560
7 123

12 983

5 920
6 954

12 474

T

T

T

T

3 034

i0

T 5
4

6
4

3137 20
5!37 60
5137

10
13

11

12

9

GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE U.
TOILETTEGEGEilSTAENOE AUS TON

TONWAPEN FUEP OEN GAERTNEREI
BEOARF

FIGUREN, PHANTASIE-, EIilRICH.
TUNGS-, SCHI(JCK. U. ZIER6EGEN
STAEilOE AUS TON

T

T

T

T

449

1A O5S

6 211

603

16 994

6 412

350

18 723

5 238 20 aa3

3 432

23 767

3 904

23 216

3 042

INSTALLATIONSGEGENSTAENDE FUER
SANITAERE OOER HYGIETISCHE
zwEcx E
AUS PORZELLAN OOER POFZELLAN-

' AEHNLICHEM MATERIAL

AUS FEUERTON U. SOilSTIGEN
KERAMISCHEil STOFFEN

12 265 92 56a

524 5 8A2

2 564 22 3A?

70 11 175

4 379

11 413

4 -oo5

17 467

5161 10

ISOLATOREN U. ISOLIERTEILE
ISOLATOREN AUS PORZELLAN,
STEATIi U.A. KERAMISCHEN
STOFFEN

OHNE METALLTEILE
M]T METÄLLTEILEN

FUEP FRE]. U. FAHRLE]TUNGEN
FUER ANOERE ZWECKE

:SOLIERTEILE AUS KERAMISCHEN
STOFFEN FUER ELEXTRISCHE
IilSTALLATION
METALLOIIOHALTIGE U. GESINTER.

TE WAEEIi, MIT ElNEM GEHALT AN
METALLOXIOEN VON MEHR ALS gO

GEY{ICHTSHUNOEPTTEI LEil IEERYL-
LIUWXIO, MAGNESIU^rcXIO U.A. )

AUS SONSTlGEN KERAMISCHEN
STOF F EN

I NSGESAMT

4161 22
a1 61 29 IT

T

5. 61 92

T
4161 99

51 61
4
a

o0a
941

Ä9
a0

097
oo4

4 210
6 967

4A B?1
aa 316

49 490
7A A6A

16

;,-;;;;;;;. DEp FUER DIE oEKoRTER'NG rM GLET.HEN uNTERNEHHEN BESrrwrEh ERzEu6NrssE.
YIARE.

NUR V{ERTSTEIGERUNG GEGENUEBER UI{DEKORIERTER
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1O PRODUXTION NACH GUETERARTSN UfrU GUETETIKLASSEX

MENGE
EIXHEITER ZEUGN I S

UEBER 4,5 W

ORAHTGLAS, UNGEFAERBT

SPIEGELGLAS, UI!GEFAERBT

OARUNTER ZUM A6SATZ BESTTWT

i
I
I
I
I

I

:::.t_ :1 :::: T
1987

AN ZAHL
OER
BETR,

1 947

ME LOE
NR

5165 12
5t65 19
51 55 50

51 65

51 65 00

5171 22

5171 23

3171 ?6

3171 27

1906 ,1986

aoa

I 946

. i: Yl.
1 9861 987

ERZEUGNISSE AUS FEIilKERAMISCHEN
STOFFEil EUER CHEMISCHE U.A.
TECHNISCHE zWECKE

LABORATOFI I UMSEEDARF
FILTERSTEINE
SONSTTGE ERZEUGNISSE FUER

CHEMISCHE U.A, TECHilISCHE
ZWE CKE

I NSGESAMT

A
4 472

.A
4 005 4 306

7 763 6 66Ä 6 393 33 251
.A

39 206 39 765

4?2

5 27A

1 350

aoa

435

5 019

264

445

n10

5 r 54

47 316

91 192

a7 655

86 a6A

21

WANO- U. EOOENFLTESEil, KLINKER
AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN

WANO- U. BOOENFLIESEN, GLASIERT
AUS STEINGIT
rcSAIK MIT KAilTENLAENGE
BIS 5,O CM 1)

ANOERE BIS 1 5 CM OICXE
AUS ANOEREN FEINXERAM. STOFFEN

IVDSAIX MIT XANTENLAENGE
BIS 5,O CM

ANOERE BIS t,5 Cü OICXE
WAND-U.BOOENFL IESEN, UNGLAS t€RT

AUS STEINZEUG
I§OSAI( MIT KANTENLAENGE
BIS s.O CM

ATDERE BIS 2,O CM OICKE
. AUS ANOEREN FElNKERAM. STOFFEN

IvESAIX MIT XANTENLAENGE
Bls 5,o cM

ANOSRE BIS 2,O CM OICKE
SONSTIGE FLIESEN OOER KLINKER

AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN
I NSGESAMT

OXIOKERAMIK MIT METALLOXIOEN
UEBER 90 VH (OHNE ISOLATOREN U
IsoL IERTE I !E )

KACHELOEFEN, OFENKACHELN U.BAU.
KERAMISCHE ERZEUGNISSE

TRANSPORTABLE XACHELOEFEN U.
-HERDE FUER ALLE BRENNSTOFFE,
AUCH FUER GAS OOER StROtTBExEI:
2UilG

46 553 a

90 676

t ooo
t ooo

1 000
1 000

1 000
1 000

rooo M2
1000 M2

1000 M2
1 000 M2

M2

|n2

M2r

M2
M2

612
2 562

748
2 520

657 22 120
70 97A

22 552
69 347

20 927
77 059

5171

5171

5171

5171
5171

51 71

52

53

56

70

1 275
.A

36 022 35 779 34 969

231 035

11

19

2

5

M2
|42

M2
M2 9 9S5 I 658 9 930 2?A 997 22? 343

5175 10

FEINKENAMISCHE SCHERBEN U. BRUCH

SONST. FEINXERAMISCHE ERZEUGNISSE

OFEXKACHELN (VERSCHIEDEIIES
KACHELZEUG ]

REPARATUREN AN FEINKERAMISCHEN
ERZEUGNISSEN

LOHNVEREOLUNBSAFIBEITEN AN FEIft
XERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

liil-Y: -?iilYiiil.
FLACHGLAS (HUE'TENERZEUGUNG). 2 ]

FENSTERGLAS, UNGEFAERBT

GUSSGLAS
UNGEFAERB' IOHilE MIHTGLAS)

BIS 4,5 lvl\,1

T
iooo sT

T
1000 sT

4 119
2 014

4 416
2 173

3 S75
1 862

11 942
11 942

13 034
13 034

6 BA2
5 842

T
1000 M2

A
A

A
A

A

5175

51?5

5175

51 81

5165

5189

5195

5196

70

90

oo

oo

oo

oo

oo

23 898
BAUKERAMISCHE ERZEUGNISSE (BAU.

XOERPEF ODER ORTSGEBUNOENE
TEILE VON BAUXOERPEFINI AUS
FE INKERAMISCHEN STOFFEN

I NSGESAMT

FEINKERAMISCHE USSEN IOHNE
OENTALPORZELLANMASSE )

OARUNTEF ZUM ABSAT2 BESTIWT

36 7A7

26 641 21 246

45 175 3Ä 371

5 609 3 973

149 ao6

102

T
T

T

T

351
171

.A

615

5 192

1 1AA

5211 10

521 1 21

5211 25

5211 29

521 1 30

521 1 41

521 I 4A

521", A7

T
1 000

T
1 0cc

T
1 000

T
1 000

T
r ooo

M2

M2

M2

M2.

M2

209
738
733
oÄ4
246
148
719

310
277
300
s83
319
973
559
67n

394
216
942
aal
561
301
g2B
!51

2 172

I 195

3 BOA

11 214

2 644

10 437

A

213
19

129
11

230
21

151
13

190
18

115
10

3

11

194

14 13

F ARBENGLAS
FENSTERGLAS, GEFAERBT

1O4 785

11 05a

1 2A Aal

9 419
T

1 000
T

1 000
T

I OOO
T

, ooo
T
T
T

I 011
132

.A

2?6 1 10

1 1AA
142 10

23A

339

.A
6USSOLAS. GEFAERBT

SPIEGELGLAS, GEFAERBi

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIM{T

421', 50

5211

SONSTIGES FLACHGLAS
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT
5

190 3a5

WENN OIE VEREOLUNG IN OER HUETTE U.;;-;; ;;.;r-^-. 8171 26 ENTHALTEN,. 2) vEREoELT NUR
VERECLUNGSBETR IEB VORGENOWEN WIRO.

M2
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1O PROBJKTTON NACH dETERARTETT UN9 GUETERXLASSETT

irtE L oE -
t{Et

I
I
I

I

I

l.

ER2EUG{ I S

BRAUNE FLASCHEN

HALBWEISSE U. WEISSE FLASCHEN

FUER KOSINETISCHE ZWECKE

FUER PHAfIMAZEUT!SCHE ZII'ECKE

FUER NAHRUilGSMITTEL

XONSERVENGLAS
HAUSHALTSKONSEEIVENGLAESER,

-FLASCHEN IAUCH GLASOECK;L}
ZUBINOEHAEFEI U. GELEEGLAESER

SIPHONS- XANN€N XRUEGE U.
GPOSSG L AS

! ilCUSTR I EKONSERVENGLAESER , AUCH
HON I G-U, MARMELA3ENGLAESEP

MEOIZIN- L. vERPAC(UNGSGLAS
MEO I Z I ilGLAS

VEEPACKUNGSFLASCHEN U. -GLAESER
FUER CHEMISCH-'ECHNISCHE

ZWECXE

EINHEIT
MEftGE AN ZAHL

OER
B ETR.

I 9A71 946 1 986

i:-Yi
1947 1946 1987

216
656
135
531
181
492

940
336
37A
769
672
947

254
?69
148
57.
194
519

o99
915
598
431
9{ 3
913

263
7A3
1t!
581
1Aa
492

427
944
6A2
111
5.J9
oo9

132 376

84 431

122 982

i {9 864

90 1al

1 54 5A9

a7 331

118 596

T
1000 sT

115 532
469 I a3

1 20 a91
54a 27A

123 518
515 471

946

.::
HoHLGLAS (HUETTENERzEUGUNG) 1 )

GETRAENKEFLASCIIEN AB 150 CM3
IXHALT

GFIUENE FLASCHEN6221 11

tzz, :z
522', 17

52?1 18

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

81

1

17

30

23

22

a7

s93

291

170

390

o45

077

a7

2

17

30

26

20

345

290

736

211

364

171

292

1?

20

2

18

3

a

11

18

12

11
11

3

5
1C

a

3221 23

6221 25

T
1000 sT

T
1000 sT

1 137
10 141

1 453
17 39A

1 599
14 712

522.

5221

5221

4221

3221

4221

31

32

a2 166

2 9A5

33

35

36

3A

T
1 000

T
. ooo

T
1 000

T
1 000

2
1A

7
77
20

30
119

371
o3!
973
403
ao2
o75
530
994

2
I
I

al
20

198
27

11?

tal
476
o.o
323
171
609
616

2
13
a

20
208

32
130

432
244
29a
995
959
452
377
164

ST

ST

3 199

17 461

?7 6A3

22 421
FUER GETRAENXE (OHNE SOLCHE
AA 15O Cü3 INHALT] T

1000 sT
15 093

224 303

14 902
1 r05
I 790

27
97

14 658
213 266

3 0!5
775

3 83!

9a7
623
!15

T
1 000 sT

T
,ooo sT

658
951

t81
427

o12

13
200

3?21 41
3221 Ä2
4221 13

3221 A^

3221 A5

5?21 62

5221 6A

5221 72
5221 73
5221 71

WIRTSCHAFTSGLAS U. gLEIKRISTALL
WIRTSCHAFTSGLAS {OHNE XELCH-

GLAS) UNTER 24 VH
BLE IOX IOGEHALT
USCHINELL GEFERTICT
HJilOGEBLASEN
UNUELL GEPRESST

XELCHGLAS UNTER 24 VH BLEIOXID
GEHALT
USCHINELL GEFEPTIGT

16 371

1 685

15 792
904

2 ora

53 381
12 149
5 571

53 r75
12 246
6 201

52 666
11 5S1

7 201

T
lCOO ST

T
1000 sT

4 082
24 933

762
1 581

4 43A
27 945
1 045
1 780

4 711
29 09n

ao6
1 181

51 272

15 525

T
a
T

17 617

43 281 16 907

17 869 19 766

11 411 7 436
.A

7 331

a2?1 46
3?21 A7
52?1 aB

BLEIXRISTALL IOHNE XELCHGLAS)
-. AB 21 VH BLEIOXIOGEHALT

MASCHTIIELL GEFEETIGT
lIJND6EALASEN
MNUELL GEPRESST

X E L CHGLAS
AB 2' VH BLEIOXIDGEHALT
USCHINELL GEFERTIGT5221 52

3221 43

5221 56

.HANDGEFERT I GT

HANOGEFERTIGT

OAEU{TEE ZUV ABSATZ 3ESTJNü-

537
5!9
264

30 43A
12 414
3? 672

26 .59
11 175
22 965

1A 949
9 435

21 955

!90
923 12 423

I 981

.A

11 330

13 911

11 111

9 !93
HOHLGLAS FUER LABORATORIEN
U, (RANKENPFLEGE

BAU. U. SONSTIGES TECHNISCHES
HOBLGLAS

GLASBAUSTEINE, BETONGLAS U,
ANDEPE BAU6LAESEE

SONSTIGES TECHNISCHES HOHLGLAS
BE LEUCHTUNGSGLAS

E LEX TROBE LEUCHTUNGSGLA S
UNBE ARBE I TE T
BEARBE ITET

PETROLEUM. U. GAS'
8E L EUCHTUNGSGL AS

SONST ] 6ES BELEUCHTUNGSGLAS

T 596

466

671

387

171

T
T

o92

T
T

1 123
317

1 271
25S

1 296
226

4 194
1 oaa

I 641
954

4 905
926

7 366 6 538 6 A665221 79

5221 A7

5221 gA

2
3

GLASXOLBEN
FUER DIE ELEKTROINOUSTRIE
IOHNE AUSRUESTUNG)
FUER FERNSEHBI LOROEHREN5221 82

5221 83

522, B1

1000 sTr
1

100c sT
FUEP SONSTIGE ELEKTRO.

ERZEUGN: SSE
OARUNTER ZUM ABSATZ B€STIWT

FUER ISOL IERFLASCHEN U.
.B€HAELTER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiEIT

GTAS IN STANGEN, SIAEBEN,
MASSIVEN KUGELN ODER ROEHREN

STANGEN U. STASBE. MASSIVE
xUr:ELN
OARUilTER ZUM ABSATZ BESTIfu'NT

ROEHREN
OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONSTlGES HOHLGLAS
I NSGESAMT

450
450

431
!31

433
433

T
T

T
T

T
T
T

T
T

7 075 a 160 a 29_o

5221 90
5221

124

22 522

403

23 620

454

23 500

827 322 903 ?1 5 902 520

1 ) vEREoELT tuR wENN 0tE VEREoLUNG iru o;R HUETTE u. NtcHT IM sELBSTAEnotGEN IEINSTU;IGEN)
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1 236 1 815 1 65A

7A 379 71 50A 6A 169

946 534 ! O10 073 9A6 689
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1O PKOOUKTTON ilACH 6UETERARTEN UNO GIJETEPKLASSEil

EIilHEIT :: t. . :: _:::: _ ?v

I 946 1 9a6 r 9a7 r 946 1 946 19A7

l:.Yi--

6 051 5 314 5 218

299
573
o70
o90

2A 931 25 9Sg

AN ZAH

BETE
T,ENGEi

I
I
I

I

I

453
440
394
356

OER
ME LOE

NR

3231 11
5231 12
5231 14

5231 16
5231 19
5231 20

ER ZEUGN I S

SONSfI6ES VERARBEITETES GLAS

r 987

l:.Yl
ERZEUGN:SSE OER GLASBLAESEREI

GLAS I NSTRUMENTE
LABORATOFI I UMSGERAETE
F IEBERTHERiEMETER
W I SSENSCHAF TL I CH. TE CHN I SCHE

THERrcMETER IOHNE ARMTUREN )

SONSTIGE THERITOMETER
SONSTIGE GLASINSTRUMENiE

ISOL lERFLASCHEN U, . GEFAESSE
GLASI{AREN FUER DIE CHEMISCH.

PHARMZEUTISCHE INOUSTRIE
VERPACKUNGSGLAESER U.

- F LAESCHCHEN
AMPUL L Etr
REAGEN2- U. RUNOBOGENGLAESER
SONSTIGE GLASWAREN FUER DIE

CHEMI SCH. PHARXIA 2EUT I SCHE
I NOUSTR t E

SOlSTI6E ERZEUONISSE OER
GLASBLAESERE I

I NSGESAMT

rooo sT
1000 sT

3l

2
I
1

35

3
3
3

661

1 9?3

344

1 641 2 624

22 092

r 09 116

1 a42

17

11

16

11

1000 sr
1000 sT
1000 sT
1000 sT

262
3 124
3 025
3 155

2A3
3ao
991
675

2 A92
13 005
a 364

3A 303

3 009
9 606
4 Ä70

32 901

1000 sT
1000 sT
1000 sr

171 775
255 300
22 322

171 053
255 1 31
16 a?1

166 007
296 472
22 0Ä?

r5 aoo
15 5!9
1 5A3

16 140
15 448
I 123

15 514
17 093
1 512

4
I
6

5231 51

5231 52
5231 54
5231 58

5231 91

52 31

5234 60
5231 7?
5234 79

5234 90
523r

5237 00

5239 00

5241 12

6241 13

5?41 16

5?41 17

524 I

5?t1

5241

521 1

4241

4211

524 1

a
a

7

1 25 539 I 2A 906 121 461

5234 10
5234 30

GLASKUR ZWARE N
RUECKSTRAH LGLAESER
GLASXNOEPFE IOBNE SOLCHE FUER

TUEREN UNO rcEBEL )

L EUCHTE NE EHAENGE
GLASPEFILEN U. GLASSTEINE
REFLEXPERLEN (EALLOTINI ),

OIAVIAI{TINE U. GLASGLIWER
ERZEUGNISSE AUS GLASKUFIZWAREN

I NSGESAMT

1000 sT

T

1000 M2

1 759
.A

1 162

7 320
1 377

12 134

7 155
912

r1 546

7 161

9 701

GLASSCHEFBEN IJ. GLASBRUCH
(AUCH GLASFESTSTOFFE)

GEBOGEN

OREI- U. MEHRSCHICHTIG

ORE I U. MEHRSCHICHTIG

25 355
1 540

25 013
1 619

a4 309 a2 050 87 785

124 120 130 999 ro6 189

VEREOELTES FLACHGLAS T I2)
SICHERHE ITSGLAS, AUCH BEAREEITET

E INSCH ICHT IG
PLAN

^GHRSCHIcHTIG 
{VERBUNDGLAS)

PLAN

ISOLIEFIGLAS IAUCH BEARBEITET )

UftGEFAERgT
zWEISCHICHTIG

T
1000 M2

T
1000 rc

9 753
551

24 50s
2 111

I 203
634

20 475
2 059

a 753
c27

24 782
2 5r5

a2 623

94 595

AA 224

91 506

42 092

112 986

T
1000 M2

T
1000 M2 1

26 727
a 672

32

33

36

5i

54

GEFAERBT (AUCH REFLEKTIERENO)
ZYIEISCHICHTIG

T
1000 M2

T
1000 M2

7A 697
3 Ä70
2 815

101

51 351
2 259
1 573

57

T
rooo M2

T
1000 M2

2 516
I O4
120

a

840

598

261

4ZA

929

23C 370

7 599

10 153

525

11 262

145 589

Ä 7?A

5 941

321

11 927

46 702
2 071

49

1 350
54
57

2

124

3

11

9

93

34

336 341

569
52
6A

3

324

346
385

11

4

5
SPIEGELCLAS, EELEGT

FUER FAHRZEUGRUECXSP I EGEL
FUER ANOERE ZWECKE

UNBEARBE I TET
OAFUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

BEARBE I TET
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONSTIGES VEREOELTES FLACHGLAS
I NSGESAMT

1 000
1 000
1 000
1 000

t42,
M2
M2t
M?

746
746
534
534

.A

394
394 34 943

77 704
529 5A5

34 004

650 076

33 227

552 970

20
4952{1 90

5?41

5245 r r

5245 1 5

VEREDELTES HOHLGLAS I )2]
VEREOELTES WIRTSCHAFTSGLAS

(EINSCHL. KELCHGLAS)
UNTER 24 VH BLEIOXIDGEHALT

VEREDELTES BLE IXR ISTALL
{ETNSCHL, KELCHGLAS)
AB 24 VH BLEIOXIDGEHALT

VEREOELTES BELEUCHTUNGSGLAS
VEREOELTES SONS-' HOtsLGLAS

I NSGESAMT

52.5 50
5245 90
5245

1 915

27 -787

2 092

37 455

2 019

32 612

GL ASF ASEF
TEXTILE GLASFASER 3)

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIm4T
WAREN AUS TEXTILER GLASFASER
NICHTTEXTI LE GLASFASER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTII*!T
WAREN AUS NICHTTEXTILER GLASFAS.

IfuSGESAMT

14
21

32

697
o57
{o4
600
70?

15 505
22 915
3 664

32 514
52 647

16
19

3
30
A9

o94

534
170
799

16 092
105 256
222 7A6

16 650
120 783
25Ä 274

16 795
roa 600
234 611

17 129 26 217

!o1 444 116 841

211 2 002

2
3
o

s271 1A
I

23

4
9

T
T
T
T
T
T
T

5271 30
a271 50

5271 70
5211

5295 OC REPARATUREN AN GLAS U. GLAS{AREN

1) ALs pRooUXTIoNsv{ERT TsT oEP wEpT oEs BEZoGENEN RoHGLASES ZUZUEGLICH OES VEAEOLUNGSIT,ERTES ANZUGEBEN'. 2) VEFEOELTES GLAS IST NUR

OANN ZU MELOEN, WENN CIESE IN OEM SELBSTAEilOIGEN TEINSTUFIGEN) VEREOLUTiGSBETRTEB U. t'ITCHT Iil DEFI HUETTE ERFOLGT.'3) IN MELOE-NR'
527T 50 ENTHALTEN.
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1O PROEiJXTION I{ACH GUETERARTEil UI{O GUET.ERKLASSEN

EIf,HEITERZEUGNIS

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN IOHNE
VEREOLUNG FUER EIG. RECHNUNG 

'MSELBSTAEilOIGEI VEREOLUNGSBETR, )
Ati GLASFASEP
AN SONSTIGEN ERZEUGNISSEN

OIESEP GUETEIGRUPPE
I NSGE SAMT

i
I
I
I
I

.l

AN ZAH
DER
BETR.i{€LOE -

NR

5295 70
5?96 90

i 9a6

M3
1000 sT.

M3
1000 sT

I 175
35

1 601
5

1OOO ST'
1000 sY
1000 sTr
1000 sT

323
1?B
354
493

1987

l:.Yl
1966 966

-Y:
19A7

2 647
2 647

404

5 4aO

5 884

2 222

r 9a7

5296

53r 4 1O

531 ! 80

5314

5315 1O

5315 50 AUS LAUBHOLZ

53r5

lliil ]ll?i1:.ll:::T::-Y
BEARBEITETES HOL2

SONST

OARUNTER ZUM ASSATZ BESTIWT

PFAEHLE, SONST. STAI{GEt{ U.
MSiTE (OHNE TELEGRAFENSTANGEN
U. LE I TUNGSMSTE }

OARUilTER ZUM ABSATZ BESTIiA4T
I NSGESÄMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTtffiT

OAIUNYEP ZUM ABSATZ BESTItffT

243
3l

r20
a

297
564
328
576

5 415
23

1 828

I 514
1 514

637

6 190

5 827

1 873

247

47

5 295

3 342

a 607

I 611

2 Aa8

4 693

o3a
o3a

STANGEN. MASTE U. PFAEHLE, TN OER
LAENGSPICHTUNG GESAEGT GE-
SCHAELT OOER AEHilLICH BEARBEITET
INICHT IMPRAEGNIERTI 1 }

TELEGRAFENSTANGEN U. LEITUTGS.
MASTE

2AO
2

14 716

24 111
292

14 996
194

344

? o12

589 92?
7 316

443

tlg

2 559

2 577

14 004

11 317

3 537

5 232

245
443
26A
448

r 843

2 090

2 215

2 6Aa

1 147

1 507

360

66

5 043 20

5 109

I O75 816

11 239 a97

198

2 716 42

2 435 10

36

21

SCBWELLEN (NICHT IMPRAEGNIERT) 1 J

AUS NAOELHOLZ

DARUilTER ZUM ABSATZ BESTIWT

INSGESAMT

OARUilTER ZUM ABSATZ BESTIWT

M3
1 000

M3
I OOO

M3
1 000

M3
1 000

M3
1 000

M3
t o00

ST.

ST

ST,

ST

STt

209
2

17 591
229

26 059
315

17 AOO
231

134
4

.A
9 106

139
13 425

181
I 5{O

t a3

517
302

92
364
297

33
aa2
599
126

917
o72
536
ao6
233
748
323
305
244

2 154
1 907

112
376
305

33
2 530
2 213

116

o13
65t
480
459
663
5Al
172
314
451

53r6 rO

631 6 50

5316

scHxlTTHoLz 1 )
AUS NADELHOLZ

DARUNTER zUM ABSATZ BESTTWT 2). LOHNSCHNITT

OARUNIEP ZUI{ ABSATZ BESTlTlrtf 2)
LOHNSCHN I TT

I NSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSAT2 EEST IWT 2 )

LOHNSCHN I TT

140 aog
2 a29

57
a5

39
M3
M3
M3
M3
M3
u3
M3
M3
M3

132
226

5A
350
243

29
742
509

87

oo5
116
436
aso
499
525
aa5
6r 5
961

127 093
2 97a

372 236
1 238

1 917
390

122 356
? 210

ac9
92

5?2 672
a 826

734 736
I 745

494 5g/2
6 4{8

5318 Aö

5316 50

5318 60

5318

5322 00

SCMAEITEN U. SPNEISSEL, REST-
STOFFSPAENE U.AE. 1 )

SCHWARTEN U. SPREISSEL
OAFIUNTER ZUM ABSAT2 BESTI!T'T

HOLZ ZUM ZERFASEFN, ]il FORM VON
PLAETTCHEN OOER SCHNITZELN
(HOLZHACKSCHNITZEL )

OARUNTER ZW ABSATZ BESTIWT
SAEGE - . HOEEL. FRAES, -

SCHAEL., RESTSTOFF. U. SONST.
HO L ZSPAENE

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
I NSGESAMT

1000 M3 r
1000 M3

121 159 796 127 67A

5{5

9 139

10 708

13 271
a3 592

249 974 367 6?2 264 702 821

HOAELWATIE IOHNE BOOENAELAG AUS
HOLZ) Z.E. HOBELOIELEN, STAB-
ERETiER. FUSSLEISTEN 1) 2]

LOHNSCHN I TT

12 ?O1
30 419

rl 683
3r 997

309 292
663

369 960
650

340 916
1 101

204 112
7A

236 1A2
116

221 177
114

5325 OO RAUHSPUilD 1 J

M3
M3

M3 7 703

5343

5343

5343

53{5

53!5

5345

53{9

10

ao

,o

50

oo

STANGEN. MASTE U. PFÄEHLE (IM.
PRAEGN 1 ERT )

TELEGRAFEftSTANGEN U. LEITUNGS.
MASTE

DEAEHLE. SONST. STAIGEN U.
MASTE

I NSGESÄMT

M3
1000 sT

a 691
31

I !51 4 241
19

1000 sT
1000 sT

1 740
I 777

2 339
2 381

1 721
1 741

a 462 13 329
1a 561

a 257
10 692

SCHWELLEIT i IMRAEGNIERT )
AUS TADELHOL2

rc
26 640

27 47a
276

1 252
1?

17 239
169

1a 491
181

784
I

17 52A
161

1A 304
174

I NSGESAMT

M3
1000 s-r

M3
1000 sT

M3
1000 sT

I 713

567

5 929

6 496

3 526

AUS LAUBHOL2

IMPRAEGNIERTE HOELZEF SONST, AR'T M3 I 73a

15

I ) saEGEwEFlxE M:T ElNEII, JAHFESE;NScHNITT aB looo M3 RUNDHoI-2.'21 aENoERUNG IN oER REIHE IsIEHE HtHrEIs sEtrE G uNrER .LoH[aRBEtr,).
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1O PROOL'KTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

EINHEIT T:_:_:_:
1985

i:.li
1987 i 986 1957

i:.ll

ERZEUGN I S

HOL ZSPANP LATTEN
ROH OOEF GESCHLIFFEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIitr{T
BEARBE I TE T

FURNIERT 2)
DARUNTER ZUM ABSATi BESTITI{T

XUNSTSTOFFBESCH I CHTET
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

ANOERE Z.B. LACKIERT
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIP}dT

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIhIT

ANZAHL
OER
BEIR,ME LOE -

NR

5371 55
537 1

1 966

l:.ll

51 9
{94

22
20

460
aoa

946 1 987

i:.Yl

5351 11

5351 15

FUPNIERE IEINSCHL. ZIGARREN. U.
KAESEX I STCHENBRETTCHEN )

SCHAE LFURN I ERE
FUER SPERRHOLZ

OÄRUNTEFI ZUM ABSATZ BESTIWT
NICHT FUER SFERRHOLZ

OARUNTETI ZUM ABSATZ BESTItfiT
SAEGE' U. TIESSERFURTiIERE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT 3}
LOHNARBE I T

I NSGE SAMT
DARUNTER ZUM ABSAT2 BEST IffiT 3 )

LOHNARBE I T

49
9

11
4

39
39
21

100

?4

a9
a

11

35
35
17
95
1a
20

454
7AO
279
627
895
?13
574
634
620
769

M3
M3
t{3
h13
M3
M3
H3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
M3

M3
M3

M3
M3

M3
M3

M3
M3
M3

M3
M3

M3
t3
H3
M3
M3
M3
M3
M3

925
4?C
145
97A
903
354
?AO
973
771
446

52 752
I O47

10 455
4 7A5

11 234
40 706
1B 949

10{ 451
54 534
22 5Ä2

10 364

7 742 472

614
356

339
283

690

rl3

2Aa

o!3

499

953

I 319

a o12

a7

43

116

4

9

or8

260

459

717

3A?

o31

s

7

4A

42

2a

112

2

a

54

43

2B

126

2

595

940

493

639

672

934

154

5363 00

5365 00

84 755
r 5 665

r02 Eo5
20 197

77
13

6A 723
12 491

34
10

94
17

106 084
16 864

5351 10

5351 20

5361 30

536r 90
5351

25 AS5
23 196
52 194
49 001

23 452
21 151
49 796
47 259

29 650
27 09A
51 970
49 052

1t 894
69 973
a{ o91

11 115
64 363
79 524

,1 716
93 336
e7 466

MITTELLAGEN
DARUNTER ZUM ASSATZ BESTIISIT 8 63s 5 571 5 050

PRESSHOLZ
DARUIITER 2UM AASATZ BESTIM,IT

1 898
I A9A

2 412
2 112

SPERRHO L Z
FURN I ERP LAITEN

OAFIUNTER ZUM ABSAT2 BEST IWT
T I SCHLERPLATTEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTI'{T
SPERRHOLZFO:TMTEILE IOHßE ANOERE
FCRNOLZ- U,IrcEAELBESTANDTEILE )

SONST. SP€RRHOLZ
I NSGE SAMT

OARUNTER zUM ABSATZ EESTInlT

HOI ZF ASERHAR TPLATTEN
NICHT BEARBEITET, AUCH BITUMI-

NIERT
BEARBE I TET

HOL ZFASER I SO L I ERP LATTEN
NICHT BEARBEITET, AUCH BITUMI.

NIERT
EEARBE I TET

I NSGESAMT

1

21

16

a

a

1
2
2

4371 21

5371 25

5371 51

23 1?2
30 ao1

22 968
2a 948

373

23 A71
25 560

A
A

A

A
A
A

53a1 al 917 602
aag 71 4

933 342
906 1A5

95a 931
932 179

53ar

53gl

5 381

'5381

{-E

t7

49

497
?58
477
10?
376
074

37

22

zga 531 292 669 299 t6t

9

34

2

327
10
35

533
506

20
15

487
a29

443
ao5
?19
654
oo4
645

324

24
19

507
!55

336
699
o99
446
366
32Ä

321 204

22 952

"", 
o)o

314

27

626

337

791

639

311

26

63a

5396 00

5Ä11 12

LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN AN
SCHNITTHOLZ, SPERRHOL2 U
SONST. BEARBE I TETES HOL2

:::l:i::t

5411 13
5411 14

5411 16
5.11 r9

BAUELEIVIENTE AUS HOLZ
TUEREN IAUCH TUEFZARGEN)

SPERRTUEREN {TUERBLAETTER} FUER
DEIt INN€NAUSBAU

TUEPZARGEN FUER OEN ]NNENAUSBAU
TUERENFERTIGELEMENTE MIT FUTTER
U. EEKLE]OUNG FUER OEI{ INNEN.
AUSBAU

HAUSTUEEIEN (AUSSENTUEREff }
SONSTIGE TUEREN

FENSTER U. FENSTERTUEREN
(AUCH VERGLAST)
FENSTER FUER OEN HOCHBAU
F ENSTER TUEREN
SONSTI6E FENSTER

FENSTERLAEOEN AUS HOLZ
POLLAEDEN AUS HOLZ

BODENBE.AG AUS HOLZ
rcSA IKPARKETT
STABPARX E T T
PARXETTDIELEN U. SONST. FERTIG.

PARXE TTE I NHE I TEN
HOLZPFLASTERKLOETZE 1 )

TREPPEN
SONSTIGE BAUELEMENTE AUS HOLZ

INSGESAMT

1000 sT
1000 sT

1 042
339

1 257
445

1 206
418

103 564
31 345

1 36 954
41 565 3A 7A9

146

1000 sT
1000 sT
1000 sT

176
19
EO

414
13
31

45 339
1{ 295
25 753

64 537
29 032
4a 269

53 55A
17 811
28 n56

55
74
43

rooo sT
1000 sT
1000 sT

M2
ST

541
27

5

1 rgo
500

52e
2A

19 BA7
1 AA4

184

206 675
20 517
1 AO4
2 529

32Ä 612
36 32a
3 366
3 560

216 ^1521 1ÄO
I 645
1 956

6Ä11
5411
541.
raLi l
511 1

22
28
29
31
35

5411
5alr
511 1

669
45

6
33 94C
5 940
5 544 108 6AO 107

272
1?9

10
20

I
45

104

1000 M2
1000 M2 139 159

?oa
138

15 343
5 Atf

i7 08!
5 550

16 231
5 696

5411
5411
541 I
541 1

49
50
9a

1000 M2
M3

1000 sT

3?9
1 564

24

337
2 157

30

3A2
1 635

25

l5 604
1 603

21 AA4
56 363

559 107

17
2

58
634

241
283
2go
960
395

19
1

24
56

624

718
57 5
30c
997
927

1 ) OIE ANGABEN IN M3 BEZIEHEN SICH AUF OEN TATSAECHLICHEN HOLZANTEIL OEP FERlIGEN WARE. 2] IN MELOE.HR. 5341 49 ENTHALTEi{,
3) AENOERUNG :N DER REIHE IS!EHE HIM'EIS SEITE 6 UNTER'LOHXAEIBEIT").

42
43
!5

21

-'t31-

I
I
I
I
I
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i,€ LOE
NR

ERZEUGI{IS

1O PROOTJXTIOI{ TACH OJETERARTEN UIIO 6TJE?ERKLASSEN

MEftGE
EINHEIT

3 617
20 O21,.

r 966

i:.Yl
1 987 r9a6 1986

H_1

ST
M3

5 OTit
3 134
a 025

5 933
3 651
a 265

I 246
a 670
3 t6a

9 A6{
5 705

13 965
6 404

11 608
a 220

T'ERT IiJIOOOFT

7 239

19 ,51

AN ZAHL
OER
BE TFI.

i 947

l:-Yl
996

.::a
1987

i:.Yl-
HOLZKONSTRUXTIOf{EN U, FERTIGEAU.

fEILE AUS HOLZ IOHtrE FERIIGTEIL-
BAUTEN AUS HOLZ OOER UEBER-
IYIEGENO AUS HOLZ tM HOCHBAU)

SAUNAKABII{E?I AUS HOLZ 1 )3a15 1r

5ar5 {9

5a15 91

anoERE HOLZXOT{STRUKTIOTEN 1 )
TEILE AUS HOLz FUER HCLZKON.

STRUXTIONEI{ U. FERTIG?EILBAU-
TEil AUS HOLZ OOER UEBERWIEGEilO
AUS HOLZ

GFOSSFORMA' I GE WANOELEMENTE
AUS HOLZ OOEFI UEBERWIEGEND
AUS HOLZ t )

HOLZLE II€AUTE I LE 1 )
OARUNIEP ZUM ABSATZ BESYITA4T

SONS'IGE TEILE AUS HOLZ FUER
HCLZXONSTRUXTICNEN 1 )' I NSGESAMT

5al 5 93

54t 5 99

54r5

M3
M3
M3

M3

4 440
27 961
27 236

3 279
2a 105
23 358

10 966

30 395

5 ta2

25 073

11

21

30

r9 236

I 981 ?1 10a 2Ä 5A7
66 2Al

r3 4BA

555

11 355
53 324

r 4 533
51 616

a aza
47 709

19
B7

133 307 105
aa22

aa22

5a22

5 422

5122

6422

aa22

3422

3422

5422

5422

553

60
256

9Al

614

171

9a7

tiz
710

269

o{o

269

11

15

19

21

23

27

31

33

34

36

37

ZIi'T4ER. U. XUECHENITDEBEL AUS HOLZ
(AUCH POLSTERITDEBEL ) (OHNE
(OEIBIISEBEL ) 2 ]

SITZI,OEBEL
ü,OHN- U. ESSZ IITIVIERSTUEHLE

(AUCH MIT GEPOLSTEFTEM SITZ )

6ARTEilSTUEHLE U. .BAENKE
(AUCH LIEGESTUEHLE, KLAPP-
STUEHLE U. AE. )

SONSTIGE SIT2TPEBEL
POLSTERi.EEBEL U. AE,

SESSEL (AUCH EINSITZIGE GE.
POLSTERTE ANBAUELEMENTE )

I§EHRSITZIGE GEPOLSTERTE AIiBAU.
ELEMEilTE IAUCH SOFAS U,
coucHEs )

LIEGEN IAUCH SOGENANNTE
FRAilZOESISCHE BETTEN)

T I SCHE
XUECHENTISCHE TAUCA SPUEL-

TTSCHE), GASTSTAETTEN.,
HOTEL-, XANTINEN. U.AE,TISCHE

I\DHNUNGST I SCHE
IOHNE SCHREIBTISCHE )

GAEITENi I SCHE
(AUCH XLAPPTISCHE )

KLEINTISCHE Z.B. BLUMEN.,
' RAUCH., ZIER. U. SATZTISCHE
NACHTT I SCHE

SCHRAEN(E U. VEPWAilOTE ERZEUG.
NISSE

XLEIOERSCHEIAENKE U. SPINOE
S I OEBOAROS
ITYOHN Z I Itt4ERSCHRAENKE,
SCHPANKIIAENOE, AUCH ALS RAUM.

TEI LER
BUECHERSCHRAENXE IOHNE BUE.

CHERBARS, -VITRINEN U.AE. I

EIII- BZVI. ANBAUXUECHEN.
SCHRAENKE

KUECHENSCHFAENKE BZW, EUFFETS
Z.B. AUFSATZKUECHEN, SCHWE-
OENBUFFETS, REFORMKUECHEN

BUECHERSARS, BUECHERVITFI INEN
U. AE.

XomOEN TAUCH FPISIERKOiiliE-
OEN )

SETTSTELLEN
FUER ERWACHSENE
FUER X INDER

ERGAE NZUN6SI.EEBE L
GAROEROBENrcEBEL
SCHUHSCHRAENKE, SCHUHREGALE
BADEZ IffiERI{OEBEL

E INBAU- BZW, ANBAUBAOEZIITT4ER-
I,DEBEL

BAOE. U. TOILETTENSCBRAENXE
IEINZELSCHRAENKE)

SONSTIGE ERGAEN2UNGSIvDEBEL
MATRATZENRAHMEN
OOLSTERGESTELLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST'WT
T NSGESAMT

1000 sT 572

81
264

974

540

165

155

307

t5

70
243

923

614

r68

161

342

13

75
179

107

9
60

363

353

roB

2A

120

5
27

o95

252
516

847

731

817

129

7
53

369

e11

417

roo0 sT
rooo sT

1000 sT

1oco sr

370 401 a79

15r

55

50

130

17

5 960
30 478

6 126
29 AOa

29
48

1000 sT
1000 sT

65
171

too0 sT
1000 sT
1000 sr

7ao
60

174

907
a2

143

435
67

183

1000 sT

,ooo sT

1000 sT

1occ sT

rooo sT

1000 LFo.M

1000 sT

1000 sT

1000 sT

1000 sr
1000 sr

171

329

a

67
r a3

397 074

116 779

251

706

796

565
754

25 641

122 373

1 293

2. 53.

121 742

1 171

5422 41
3422 42
5422 43
5422 Ä1

4422 4a

3422 46

5122 17

6422 48

5422 A9

339

10

3 479

t42

17

3 925.

A4

99

102

298
a4

422

616

31

97

415

292
43

11 265

24 610

93 712

101 617
6 218

336 267
26 009

228 e98

342 315
31 57A

23A 676

366 591
27 341

216 678

r50

101

206 0a8

2 491

ar 3 546

211 060 226 991 151

3 315 3 156

944 699 aag 144 138

17

33

93

3a

424

265
34

aa 492
5 263

9E 81'

5 8a7
95 109
21 568

12 386

21 379

92 63A

to 890

25 431

98 933

5!2? 51
5{22 55

aa22 71
5422 7Ä

1000 sT
1000 sT

1000 sl
rooo sr

r 88
E7

r65
111

154
95

2C 691
11 929

27 819
11 793

53
1l

25 767
10 705

113
I

40 011 1g
5422 ?6

3422 77
246

173

205 281 34 004 .1 008

5422 79
4422 AO
4422 90

1 000
1 000
I OOO
1000
1 000

Ä2

1aa
531
631

1 432
83 373
1A 754

7

10

ST
ST
ST
sTr
ST

26
814
143
642
642

793
199
655
655

4?
o4

622
677

95
2a

922
422
244

5422

tooo sT
1000 sT

665
153

729
92

24 756
3 225 Ä29

26 663
3 606 253

72a
168

84 144
4 269

2a 862
3 146 121

30

97 9AO
3 781

95 A40
5 188 15

34 O91 9a
ol

2 029
2 61Ä
Ä 643

5423 10
4423 40

5423 71
4423 ?5
a^23

MATRAT ZE N

MIT FEDERKERN
OHIiE FEOERXERN (VOLLPOLSTEE)
XONFEKTIONIERT

AIJS XUNSTSTOFF.SCHAUMSTOFF
AUS SCHAUMGUWI

I NSGE SAMT

1000 sT
1 000 sT 1 201 ?13

1?1 9?6

5!24 50
5421 BO
5424

XORBT.4OEBEL
srT2[4CEBEL aUS XOpAgeCLECFt't
SONST. ITDEBEL AUS KORBGEFLECHT

I NSGE SAMT

1000 sT
1000 sT l5

15
16

i) olE aNGABEN Ir u:6ezrexer sIcH auF o€N TATSAEcHLtcHEN HoLzaNIEIL oER FERTIGEN r4aRE
OEN ENTSPRECHENDEII EINZELI'DEBELil ftACHGEwIESEN,

1

?
4

U.AUFBAuifi)EBEL SINO JEWEILS UNTER

-132-

1G

2) AN

a
20

5



1O PROIUKTION IIACH GUETERARTET UI{O GUETERXLASSEII

E INHE ITERZEUGN IS

XABEL. U. SEILTROWELN AUS HOLZ

945

I
I

I

I

I

l.

:1_t:::_T
AN 2AHI
OER
BETR.

ME LOE
NR

5425 11

542s 12

54?5 14

5425 1 5
3425 16

1 986 1 98? I 9a6

i:.11.
r 987 9471

BUEROhPESEL, SCHULMEBEL U. GE.
STUEHL AUS HOLZ IOHNE I,EEBEL AUS
STAHL- U. ilE-METALLROHREN
SOWIE -PROFILEN)

EUEROIrcEBEL
SITZIT,IOEBEL (AUCH GEPOLSTERT)
BUEROI'OEBEL (OHNE SITZiDEBEL )
BIS SCHREIBTISCHHOEHE
IISCHE IOHNE SCHPEIB., BILO.

SCHIRMARBEITS- U. SCHREIB.
MASCH I NENT I SCHE J

SCHRE IEIT ISCHE, B I LOSCH IRM.
ARBEITSTISCHE

SCHRE I BMASCq I NENT I SCHE
ANDERE BUEFOTTEEBEL BIS

SCHREIBTISCHHOEHE
BUEROITOEBEL UEEER SCHRE IBTISCH.

HO EHE
EINZELSCHRAENKE
SY STEIW'AN OS CHFIAE N K E

ANDEFIE BUEROIrcEBE L UEEER
SCHRE IBT I SCHHOEHE

SCHULI.OEBEL
SITZTTOEBEL
T I SCHE
SCHULGESTUEHL 1 )
SCHRAENXE
SCHUL- U. WANOTAFELil
EINRICHTUNGSGSGENSTAENOE FUER

OEN NATURWlSSENSCHAFTL ICHEN
UNTERE I CHT

SONST. SCHULrcEBEL AUS HOLZ
KIRCHEN-, THEATER- U. KINO-

GESTUEHL AUS HOLZ
I ilSGESAMT

SPEZIALT€EBEL U. ItrNENAUSBAUTEN
AUS HOLZ

SPEZIALITOEBEL FUER LABORS (OHNE
EINRICHTUNGSGEGENSTAENOE FUER
OEil NATURWI SSENSCHAFTL I CHEN
UNTERR t cHT )

SoNSl. SPEZIALITOEBEL FUEFI BE-
TR TEBSE INR TCHTUNGEN U. A. Z5'ECKE

LAOENEINRICHTUNGEN
SCHAUF ENSTERRUECKBAUTEN ( AUCH

SCHAUFEI{STERANLAGEil )
WANOVERKLEIOUNGEN AUS HOLZ
SONST. INNENAUSBAUTEN AUS HOL2

I NSGESAMT

1000 sT

iooo sr
1000 sT
1000 sT

16 113

19 285

48 348

23 792

144 496
27 573

59 95A

t-a

a8

344
51

136

67

a6

332
67

130

e5 roo 2r o30 29

24 25A 49

107

40 872 18

5Ä25 17
5425 1a

1000 sT
1000 LFo.M

1000 sT

154
34
45

90

29

43

104

102
26
32

tol

84
6A

24
9

20
29

ST
ST1 000

rooo sT

1000 sT

294

961

71 921

a2 163 47 aA7

381 1A3

301 aa9 3 590

a

4A 810 68 944 10 036

65 977
.A

a96 517

143
69 761

21? 914
72A 678

.A
66 429

544 111

67 264
333 976

54 29a
204 A20

71
164

a
ro

51
10

124 016
?. 353

lXB 2A7
26 454

134
33
42

51 56{

19 127

20 3r6

57 323

27 121

20 r50

55 436

5A A52

24 A12

19 575

19
3a

3 920
a 493

10 111
7 000 5 448

456 063 424 449

1e

63

24

!1
5425 19

87

ao
66

3'
a

4425 41
5125 42
5425 .3
5425 41
5425 15
5Ä25 47

1 000
I OOO
1 000
1 000
I OOO

ST
ST

ST
ST

96
77

34

7 906
13 016

13 691
6 216

a 9a8

la 4a3
I 22A

7 523
12 693

15 065
6 011

12
18

1

20
12

5425 49
5125 7A

rooo sT
5425

5426 12

5426 19

5427 00

36 AAl

50 563
143 064

10 616

5426 30
5426 50

5425 50
5426 AO
4426

2
B5

EISSCHRAENKE, KUEHLITDEBEL U. EIS
KISTEN AUS HOLZ (OHNE GAS. U.
ELEKTROXUEHLSCHRAENKE ]

FAESSER U. KUEBEL AUS HOLZ
FAESSER. BOTTICHE, XUEBEL. EIMER

( AUCH SAUNABOTT I CHE )

1 415 3 412

23 201 33 96a 29 3tÄ

6 173 a 876

20 481
4 173

1 17 379

?3 Ä10
5 479

1 30 343

5429 1 1

5429 t 5

ANOERE TI SCHLERE IERZEUGN ] SSE
HOLZGEHAEUSE FUER RUNOFUNK- U.

FEEINSEHEWFAT!GSGERAETE
OARUNTER ZUB ABSATZ BESTIWT

SCAPAENKE U. TRUHEN ZUM EIilBAU
VON RUNDFUTK-, FERNSEH., U.
PHONOTECHNISCHEN GSRAETEN

DARUNTER zUM ABSATZ BESTI[tt4T
UHREN- U. TELEFONGEHAEUSE
ETUIS
HOLZGEHAEUSE FUER SOilST. TECHNI-

SCHE GEPAETE
SAERGE AUS HOLZ
ITEOELLE AUS HOLZ

FUER GIESSEREIEN
FUER ANDEFIE ZWECKE

I NSGESA!47

1000 sTt
1000 sT

777
668

1 065
939

ao5
712

5429 20
5429 30
5429 50

tooo sTi
1000 sT
rooo sT
rooo sT

134
294

111
243

10 067
3 9t I

11 515 9 86r
3 512

136

":"
looo sr
1000 sT

103
133

174
118

126
1?7

7 6A2
47 964

r3 910
Ä2 672

12 369
45 944

11
175429 7A

5429 91
5429 95
54?9

1000 s7
1000 sT

7
1

s
1

25 514
5 oao

1 37 388

5431 20
1000 L

M3
5431 60

5!31

5432 00

FASSSTAEBE AUS HOLZ, FASSGARNI.
TUREN U. SONSTIGES FASSBOLZ 2)

I NSGE SAMT

ST

6

?4

109

3a

13

5434 11

5434 19

5434 30

543! 60

5434

KISTEN (AUCH KOFFER AUS HOLZ)
(OHNE ZIGARRENKISTEN)
VERPACXUNGSK ISTEN 2 )

GANZ OOER TEILWEISE AUS FUR-
NIERTEM HOLZ OOER SPERFIHOLZ M3

1000 sT
M3

1000 sT

13 942,
133

7A O, A

656

11 464
145

a7 3A4
716

13 657
235

70 546
590

AUS SONSTIGEM HOLZ

KISTEilGARNITUREN, AUCH KISTEN.
TEILE 2)

SONSTI6E KISTEN AUS HOLZ (AUCH
HOLZKOFFER ]

7 390

.9 963

21 514

a 189

55 013

22 258

g 531

43 431

19 625

6 548
85 4a5

10 361
95 821

40 142

M3
1000 sT

10 937
3 042

20 s53
4 9O3

11 1aO
2 2A2

I NSGESAMT
oo
99

1] STUECK SITZEINHEITEN (SITZPLAETZE),. 2) OIE ATGABEN IN M3 BEZIEHEN S'CH AUF OEN TATSAECHLICHEN HOLZANTEIL AN OER FERTIGEN YYARE

-1 33-

1986

::

65

7
to

3

M3

10



1O PROOUXTION NACH 6UETERARTETI UNO GUEIERKLASSEN

E INHE IT

.i
I-l
I

I

I

Afl ZAHL
OER
BETR.MELOE -

NR

5441 1 r
5a!1 14

ER ZEUGN I S

ZIGARRENKISTEN
OAFIUilTER ZUM ABSATZ BESTIWT

1000 sT.
tooo sT

I 986

i: -l:
r 986

i:-Yl
r987 1 986

i:-Yl
1987 a9a7

1000 sT
ro00 sT 6 61A 6 AA2 6 730 90 133

.A
95 816 93 366

A

i
I

_l
A

I
I

!
5437 0C

5439

5439 12
5439 1 5
5439 80

ANOERE, VERPACKUNGSMITTEL U.
.HILFSMITTE: AUS HOLZ 1 )

BOXPALETTEN
F LACHPALETT€N
SONSTIGE VERPACKUHGSMTTTEL- U.

-H I LFSMI TTEL
I I{SGESAMT 9A gA3

.A
106 a25

5111 17

54r1 19

54!1 30

5441

a4a2 00

5.13 10
5443 20
5.4 3

STIELE U. FIUNOSTAEEE AUS HOLZ 1 )
STIELE
PUilOSTAEBE

I NSGESAMT

54{5 r O
54a5 aO
5443

WERKZEUGE U. .TEILE AUS HOLZ;
HOBEL- U. WERKBAEilKE I,J.AE.

WERKZEUGE U. -TEILE
HOBEL. U. WERXSAENKE

. INSGESAMT

51Ä6 1 1

5445 I 5

544 6

SPULEN AUS HOLZ {AUCH RIEMEN.
SCHE I BEN )

TEXTILSPULEN AUS HOLZ {AUCH
WALZEN, HUELSEil, KONEN U.AE

SONSTTGE SPULEN AUS HOLZ
I E INSCHL. RIEMENSCHE IBEN ]

I IISGESAMT

1000 LFo.M
1 000 LFo. Mr
rooo LFo.M

3 094

3 490

2 990

3 478

2 978

4 250

2A 531

21 355

2 104

2A 254

1g 511

112 38?

1000 LFo.M
1000 LFo,M

44 2S5

1 767
5{ 982

2 003
58 513

1 994
59 544

LEISTEN U. FIAHT{EN UEEERWI€GENO
AUS HOLZ

LE ISTEN
TAPETEN LE I STEfl
GARDINENLEISTEN. -BRETTER
U..XAESTEN IEIIISCHL.
VORHAI{GSCH I ENET }

SILOERRAHMENLEISTEI
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONSTIGE LEISTEN (OHilE FUSS.
LEISTEN U. SONSTIGE HOBEL-
WAREN )

BILOER., SPIEGEL- U, SONSTIGE
RAHIIEN

I NSGESAMT

HOLZOREHWAREft U. GEOFECHSELTE
TEILE AUS HOLZ
SPAZIEFI-, BERG., KRANKENSITZ-

STOEC(E. PEITSCHENSTIELE,
GERTEN U, TEILE DAVCN

HOL2OUEEEL
HOL2XNOEPFE
TABAXPFEIFEN 2)
TEILE FUER rcHNRAUMLEUCHTEN
SONSTIGE HOLZOEIEHtrAREN U.

GEORECHSELTE TEILE
I NS6E SAMT

SONSTIGE TECHNISCHE, GEWERBLICHE
L]. LAilOY{IRISCHAFTL ICHE GERAETE
AUS HOLZ

LE]TERN U. LEITEQGERAETE
STUFENLEITERN U. TRITTE
SPROSSENLE I TERN
GERUESTE IGERUESTLEITERN)

TECBNISCHE HOLZGERAETE U. MA.
SCH:NENTEILE FUER ELEKTROTECH.
N]X FOTOGRIFIE USW.

GEWERBL I CHE HOL2GERAETE
BATONSCHALUNGSP LATTEN
SONST. GEWERBL ICHE HOLZGERAET€

LANCBIRTSCHAFTL I CHE HOLZGERAETE
I NSGESAIYT

1000 LFo.H 2 346

1000 LFo,M

2 a60

Ä6 782

21

2 376

41 9A7

20

? 689

27 732

1a 997

99 05a

3 434

102 A?O

I 900

10r 5a6

10 684

1

8a
147

10
218

559
131
754
981
a?5

143

??

23

a6

20

zl

I

1A r05
66 5Al

20 999
177 194

20 590
182 945

FORMiOLZTEILE 1 )
OARUNTER ZUM AESAT? BESTIT&IT

1 249
1 289

638
63a

a5a
a6a

M3
M3

f43
M3
M3

M3
M3
M3
M3
M3

11 52A

6047 969
1 530
9 499

7 82?
1 31a
I 140

375
295
22A
119
oo8

461
420

7 663
2 612

10 275

a 430
2 210

11 040

17
12o50

654

544. 10
5444 30
5AÄÄ TO
514Ä 91
5i44

HOLZBESTANDTEILE IOHNE GEDRECH-
SELTE) 1 )

BUERSTEN U. PINSELHOELZER
FAHF2EUG. U. BOOTSTE]LE
E€EBELBESTANOTE] LE AUS HOLZ
SONSTI6E HOLZBESTANOTE I LE

I NSGESAMT

1

32

112

1

B2
2

116

406
226
7 a3
561
936

241
o61
o16
492
473

1

?9

I
242

935
31 247
75 549
3 165

110 A96

942
7A 870

1 50 805
11 360

24? Olg

5
13

112
12

toco sT

1000 sT
T

1000 sT
1000 sT

372
713

62
309
771

15 5A4
5 063

21 617

20 4A4
B 141

2A 545

15 520
5 479

21 599

421
189
ao3

396

471
925
ao3

T
1000 sT

lOOO PAAR
lOOO PAAR

14

3
3

751
751

49
A9

782
782

2
2

5447 1C

5447 2a
54Ä7 40
3AÄ7 51
54A7 6C
5a47 91

.A
370
585

265
526

o61

5147

5451 00

54d8 11
544A 13
5{4a 1 5
5448 20

5448 31
544A 39
544a 60
5448

17 15A

I 122

3 597

I 505

3 515

6 513

3 486

ST
ST
ST

20 226
5 148

33 711

25 69r
6 716

a8 960

20 728
7 877

a4 172

979
565

1 470

1a 2e9
.A

17 29A

279
54a
oo3

I o92
647

1 579

5
6
3

35 537
7 172

259
54 10!

42 6A8
7 035

294
62 346

39 !93
6 03A

316
57 67a

23
13

BUERO. U. ZEICHENGERAETE, mL- U
SCH!LGERAETE AUS HOLZ

5442 10
5452 30
5452 50

HOLZSCAUHE IJ. SCHUHgEDARF AUS
HOLZ iOHNE HOLZSTIFTE FUER
SCBUHE )

HO L:SCHUHE
HOLZSOHLEN U. ABSAETZE
SCHUHBEOARF (OHNE SCHUdLEISTEft )
2.8. PFLOCXHOLZBANO

161 166 794 764 o44

1 ) oIE aNGABEN lN M3 BEzIEHEN sIcH auF oEN TATsaEcHLICHEN HoLzaNTEIL aN oER FERTTGEN waRE
LICHEN SCHNITZ. UNO FORMSTOFFEN OOER KUNSTSTOFFEN.

-1 34-

2) AUCH MIT MJNOSTUECXEN AUS NATUER

6

ME N G E

1 946

WERT INIOOOM

9

14
7

6
2
o

3

2

A



.i
I

I

I

I

I

NR
ERZEUGNIS

IC PROOJXT!ON NACH GUETERARTEN UNO GUETEFIKLASSEN

.:: t:.: 1 :.:.1 ril 1000 0M

5452 7A
5452 aO
5452

lOOO PAAR
1OOO PAAR

1 386

17
.A

,9A6 1961

3 247
1 433

3 495
1 3AO

3 646

143
126

113
107

1 985

i: Y]...
765

.A

I 946 19e7

l:-Yl.

539
2 173
2 714

714
2 155
2 A66

430
3 222
3 652

ME LoE

5166 51

5466 81

5456 91

5466

SCHUHL€ I STEN
SCHUHSPANNER

E INI I= ]T

ST

ANiAHL
OER
BETR.

1987

i:-Yl
A

I NSGESAMT

5453 52
5453 58
5453

STANz. U. SPANWAREN AUS HOLZ 1 i
SPA N KO ERB E

SONSTIGE STANZ- U. SPAilWAREN
I NSGESAMT

5454 OO HANI]Y{AG€N AUS HOLz

5456 00

13 366 16 744 18 854

2AO 24A 225 329 297 2A2

20e 59a 175 A28 20? 797

7 35.i I 9?O

11 349 13 012

791 759

3 591

I 796

7 636
31 168
44 568

E 562
3A t67
55 0A5

A

KUNSTGEWERBL I CHE 6EGEilSTAENOE
AUS HOLZ

5457 00 HAUSHALTSARTI(EL U. KUECHENGERAE-
TE AUS HOLZ

5462

5463 10

5456 10

5462 10
5.62 90

5466 43
54 66 45

5466 47
5466 A9

7 212
10 421

a 12d

9 767

717

3 209

a 219

11

17

5459 10

5459 40

HOLZWAREN SONSf IGER ART
HOLZWOLLE

OAPUNTER ZUM AASATZ BESTIffiT
HOLZ. U. SCHLEIFMEHL IOHNE SÄE.

GE U. HOLZSPAEilE)
ERZEUGNISSE AUS HOLZrcLLE
HOLZORAHT. HOLZ FUER ZUENDHOEL.

ZER, HOLZSTIFTE BzW. HOLZNAEGEL
FUER SCHUHE

KLEIOER. U. HOSENBUEGEL
SONSTIGE HOLzWAEIEN

I NSGESAMT

KOREWAREN (OHNE KOPBNBEEEL)
GROBE KORBWAREN
KLEIN-, KLEINST- U. SONSTIGE

XOFBWAREN
INSGESAMT

KORK U. KORKWAREN
TIATURKOPK, BEARBEITET j KOEIKSTEIN
U. KORKRESTSTOFFE

KOPKSTOFPFEN I KORXEN )
XORKWAREN IEINSCHL. PRESSKORKWA.

RENJ Z.B. KOPKSCHNUERE. DICH-
TUNGEil (OHNE SOLCTE TUEN KPITI.-
TIIAGEM U. -RAEDER )

I NSGESAMT

T
T

5459 50
5{59 60

1

a
33

5459 AO
5459 90
5459

5 070 7 455

a 231
34 521
49 AA3

2 607

7 2A8
10 09s

693
384

M3
1000 sT 7 357 ? 549 a 594

5

6
o

5453 40
3463 70

5454 50
5t6A

T
1000 s'r 10 68313 012

5453

545{ 10

5 C49
19 061

! 902
1s 5S5

o49
277

5 691 6 73Ä

3 296 3 376

17 7Ä1 13 121

13 22A 6

17

a4
12
I
a

6
9

5465 oo scHIüF- u. BASTFLEcHmaREN

STUHLROHR, ZUGERICHTET
OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTJWT

STROHWAREN (OHNE STROHHUETEJ
I NS6ESAMT

REPARA TUREN
AN HOLZIT1OEBELN (EINSCHL. KORB.

T4CEBELN J

AN SONSTI6Eil HCLZWAREN
I NSGESAMT

A
.o

PINSEL, BUERSTEN U, AESEN IAUCH
NATURSCHWAEÜNE, EEARBEITET)

2UGER ICHTETE NATUERLICHE
BORSTEN, HAARE U. FASERN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
PINSEL

MALERPINSEL
SONSTIGE PINSEL

GROBBUERSTEN (EINSCHL. BESEN)
AUS TIERISCHEN BORSTEN U.

HAAREN
AUS PFLANZLICHEN FASERN
AUS METALLORAEHTEN IAUCH

STAHLBUERSTEN )

AUS SYNTHETISCHEN BORSTEN
AUS SONSTIGEM BESTECKUNGS.

MATER IAL
FE INBUERSTEN

{E INSCHL. HANOBUERSTEN )

AUS TIERISCHEN BORSTEN U.
HAAREN

AUS SYNTHETISCHEN BORSTEN
7 AHNBUERSTEN
FARBROLLER
BUERSTEN U. BESEN FUER

TECHNISCHE ZWECKE
AUS TIERISCHEN BORSTEN U.

HAAREN
AUS PFLANZLICHEN FASERN
AUS METALLDRAEHTEN (AUCA

STAHLBUERSTEN )
AUS SYNTHETISCHEN BORSTEN
AUS SONSTIGEM BESTECKUNGS.

MATER I AL
SONSTIGE PINSEL, BUERSTEN,

BESEN U. VERWANOTE ARTEN (AUCB
NATURSCHWAEI*lE, BEARBE ITET )

I NSGESAMT

T
T

99
90

5466 32
5456 3a

5t56 Ä1

1000 sT
I OOO ST

5 4AA
131 052

4 069
120 953

3 894
1 36 654

9 040
21 6S9 22 352

a 763
23 B1A

13
18

1000 sT
1000 sT

4 503
1 502

4 510
1 183

5 175
1 512

11 7A5
2 A7A

12 55.
1 62a

15 ?5a
2 077

1{
13

1000 sT
1000 sT

462

a 357

1 918

516

I 445

1 884

536

a 264

121

3 039

18 478

a 732

1000 sT

,ooo sT

54 65 55
5a66 6A
5Ä66 7a

1000 sT
1000 sT
1000 sT
1000 sT

1 zjo
2 111

32 aO5
5 463

105
910
42Ä
717

? 979
3 11?

27 869
9 4ga

? 856
2 532

2Ä 247
1 542

1 3AO
2 34O

33 794
5 392

434
175
al l
o50

3
2

21
7

65
66

1000 sT
1000 sT

7 321
1 36a

a 969
1 405

9 121
1 491

6 005
4 9{5

rooo sT
1000 sT

a oo9 I 125
2 690

7 622
2 577

19 6Ä9
7 545

20 601
6 850

19 557
6 837

7
5

449
182

22
oo

42
a4

264
473
7 41

7
1 14

155455 57
5455 a9

1 7 46 3 948

5495 10

5495 90
5495

1 ) OIE ANGABEN IN M3 gEZIEHEN SICq AUF OEN TATSAECHLICHEN HOTzANTEIL

3 349
157 162

3 127
156 425

a a1a
168 428

1

6
7

AN OER FERTIGEN WARE

-1 35-

1 431
11 803
13 237

1 458
B 382

10 240

22 900

I

5

.o

.A

T
T

I

a



r{€L0E-
NR

1O PROOLJXTION NACH GUETEIARiEN UNO GUEIERKLASSEN

ME N G E
EINHEITERZEUGI I S

EOEL- U. KUNSTFASERZELLSTOFF 1)

GEBLEICHTE LINTERS 1 )

1000 0M
A'I ZAH L
BER
AETF.

'i
I-l
I
I

.l
5496 00

5a97 00

.;;-;;;;,;;;;;;;;;;; ;;-;;.' -

ieucrrssex DIEsER GUETERGRTTpPE

I'ONTAGEN VON ERZEUGNISSEN OIESER
GUETERGRLIPPE

l?i1lll!li! : -lf lill?ll: lillif
UNO PAPPE

551 1 00

5517 00

HOLZSCHLIFF 
' 

)

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTItfrT

PAPIER- U, PAPPERESTSTOFFE FUER
OIE PAP]ER. U. PAPPEHERSTELLUNG

1 986

l:.ll
1 985 1 9a7

330 375 354 35a
.A

36A 25A

1986

i: Yl.
1997

i:.li
1 9a7

B 247

11 171

1 986

6 266

35 195

6 553 19

30 404 64

11

13

13

4

24

5

5521

5521

5521

55?6

5329

5532

5532

5432

5532

5532

12

16

90

oo

oo

oo

2?

23

25

31

39

PAPIERZELLSTOFF U. HALBZELL
sroFF 1 )

SULF ITZELLSTOFF
AUS NAOELHOLZ

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiI4T
AUS IAUBHOLZ

OAFIUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SOilST. PAP lERZELLSTOFF

OARUNTER ZT,M ABSATZ BEST IWT
I NSGE SAMT

OARUNiER ZUM ABSATZ BESTIWT

457a3

33 61 6

154

A7

26 454

172

27 629

r 89

95 sal 103 541

T

1.5 020
2A 252

1 59 99r
3f o21

1 58 303
39 609 28 018

47 332

35 A66

33 421

39 216

34 538

ZEITUNGSDFIUCXPAPIER
oaRUNtER zuM aBsarz BEsrrwr

181 029 186 942 199 279

T

T
T

ORUCK. U. SCHREIBPAPIER
ORUCKPAPIER U. -KAPTON, UilGEXlEBT

HOLZHALTIG
ROLLENTIEF., ILLUSTRATIONS-,
U. ANOERES TIEFORUCKPAPIER

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
SONST. HOL ZHALT I GES ORUCKPAP IER

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
HOL2FRE I

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
LWC.PAPIER (LIGHT WEIGHT COATEO)

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST, MSCHINENGESTRICHENES

ORUCXPAPIER U. ORUCKKARTON,
NOCH ]N OEP PAPIERMASCHINE
GESTR ICHEN

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTItIüT
SCHREIBPAPIER U..KARTON, UNGEKL.

HOLZHALTIG
OARUNT€R }UM ABSATZ BESTIWT

HOLZFRE I
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIW]

I NSGESAMT
DARUNTER 2UIV1 ABSATZ BESTIItrT

KRAFTPAPIER ISULFAT. U. NATRON-
KRAFTPAP I EF )

(RAFTPAP I ER
OARUilTER :UM ABSAT2 BESTIWT

XRAFTSACKPAPIER
OAPUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

SEKUNOAKRAFTPAP IER
DARUNTER ZUM ABS^TZ BESTIit4T

KABELPAP JER
OARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT

ISOLIERPAPIER
OARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT

SONST. XRÄFTPADIER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

PACKPAPIER IOHNE XRAFTPACKPAPIER
U. OHNE WELLPAPPENPAPIER)
PACKPAPIER GANT OOER UEBERW]E.

GEND HERGESTELL]
AL,S ALTPAP 

' 
EA I AP )

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
AUS ZELLSTCFF ( ZP ]

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST IffiT
BRIEFUMSCHLAGPAP]ER, FARBIG

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIffiT
PERGAMENTERSAT2, PERGA[1IN, PER.

GAMENTERSATZ- U. PERGAMINAEHN-

OARUNiEx 2UM ABSATZ BESTI}TVT

T
T
T
i
T
T
T
T

7

T
T

T
T
T

T
T
T

154
159
146
1A6

564

313

132
132
7a9
789

13A
134
226
226

493

94?
.A

35a
35A
15A
15a

514

317
.A

o25
o25
452
452

249 903

323 996

240 6a6

365 2!O

.A

286 B7B

347 749

17 41

159
159
217

153 197
153 197

I 63 375
163 375

193 92a
193 92A

5532 51

5s32 65

5532

5533

5533

5533

5533

5533

5533

5533

26
26
33

77 4
773

28
2A
40

Iro
810
s29

971
318

42 526

343 gO2

16 987

I 343 561

47 105

.A

1 459 243

815
815
462

672
900

2A
2A
3A

807
ao6

137
137
623

oa6
591

318 966 344 603

108 440

10

20

30

40

9o
38.

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

1 466
22 A2B

49 221
a9 131

1 A7 6
20 064

46 363
a6 275

I 553
21 650

51 684
51 543

1 142

1 19 sCO

4 698

123 664

23 17A
.A

7 4 AA4
69 198

7 282

470
470

23 721 940

5534 11

5534 15

5534 5o

553! 50

T
T
T
T
1
T

69 A1i
55 646
39 843

6 645

11 116
66 142
a1 779

7 814

61 175

1? 782

53 057

,, 
"äa

53 422

, a oa,

10 496

1) AUF BASIS EINES TROCKENGEHALTES voN 90 vH (LUFTTRocKEN. LJTRo)

-1 36-

I 459 1A 121 2A 376 26 226 27 772

I
I
I
I
I

I

I
I
I
I
I

.t

6

2



IO PRODUKTTOI{ r{ACH GUETERARIEN UI{O GUETERXLASSET

MELOE-
NR

1

'i
I
I
I
I

I

i
I

I

I
I

I

ERZEUGNIS

HYGIEilEPAPIER
ZELLSTOFFWATTE IOFFENES VLIES)

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
] I SSUE

FUER TOILETTENPAPIER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIW]

FUER ANOERE HYGIENSPAPIERE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

KREPP
FUER TOILETTENPAPIER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIlrt.lT
FUEF ANOERE HYGIENEPAPIERE

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIMIT
I ilSGE SAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT ,

r 986 1987

3 655

I a19

3 404

I 316
.A

3 535

9 753

146 928
1 39 963

134 527
132 7Ä9

144 133
137 533

117 975
113.61

110 A65 122 638
119 5a6

1 986 1 986 I 9A7 19A7

i:.ll

T IN 1000 0s

A

A

155 417 163 766

EINHEIT
MENGE

12 361

371

Ail ZAHL
oEe
BETR.

246

5534 72

a53A 77

5534 99

5534

5535 1 3

5535 18

5535 58

5535

5536 10

5536 21

5536 25

5536 71

5536 75

5536

5539 1 r

5539 31

5539 52

5539 64

5539 66

5539 67

5539 a{

5539 g1

553e 98

5539

SEIDENPAPIER (OHNE TECHNISCHE
SPEZ IALsE IDEN ) , GANz oDER
UEBERWIEGENO HERGESTELLT

AUS ALTPApIER IAP.SEIDEN)
OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

AUS ZELLSTOFF (ZP.SEIOEN)
OAFIUNTER ZUM ABSATZ BESTIhlNT

SONST, PACKPAPIER
OARUNTER ZUM ASSAT2 BESTIWT

I NSGESAMT
DARUNTER zUM ABSAT2 BESTIi,I'lT

WELLPAPPENPAPIER
OE CXENPAP I ER

TESTL I NER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTITHT

KRAFTLINER U. SONST. OECKEN.
PAP I ER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
WELLENPAPTER

AP-WELLENFAP IER I AP-WELLENSTOFF )
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

HALBZELLSTOFF -WELLENPAP IER U.
SONST, WELLPAPPETPAPIER

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIhlT
r NSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

T
T
T
T
T
T
T
T 174 1t5

A

T
T

T
T

T
T

T
T
T
T

T
T

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T

11 132 10 246 11 908

a3 327

,ou rio

20a 251

192 726
180 891

185 432
173 741

199 725
r85 915

58 04a

379 B?1
326 1.20

60 322

366 A5s
31 r 987

51 615

395 0a5
33a 340

29 866 32 368 34 776

45 A43
5 694

42 814

56 112

a? 812

59 055

r9 432
13 266

64

166

596

o60

350

390

801

7Ä8

174

471

111

355

os9

516

2A2

317

20 710

210

9Ä2

?o2

337

661

_:-

146

256

.i,
532

12

I

t5

7

2

7

6

12

3

5

3

5

A

6

6

3

32

73 677

d9 37?

1AO 222

a 545 14 117

SONOERPAP I ER
FLOR. U, OURCHSCHLAGPOST

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTtffiT
OPAKES U. TRANSPARENTES ZEICHEN-

PAPIER, AIJCH BUCHUNGSTRANSPA.
RENTPAP I ER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTII{{T
YJERT2EICHEN., BANXNOTEN- U.

OOKUMENTENPAP I ER
OAFIUNTER ZUM ABSATZ BESTIifiT

SONST. FEIN. U. NORMLPAPIEP ZU
SCHREIB. U. ORUCKZWECKEN

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
KONOENSATORENPAP I ER

DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
CAFIgONf,IOHPAP I ER

DARUNTER ZUM AASATZ BEST]WT
TAPETENROHPAPIER ALLER ART

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIMI{T
STREICHROHPAPIER U. .KARTON

(trICHT GEGAUTSCHT]
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIifrT

XARTON. UNGEKLEBT 1 )
HOL2HALTIG

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIMI'T
HOLZFRE I

OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIWT
KARTON, GEKLEBT

HOLZHALTIG
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

HOLZFREI
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIW'

FILTRIERPAPIER
OARUNTER ZUIT] ABSAT2 BESTIW]

TECHNISCHE SPEZIALSEIOEN (OHNE
SE I OENPAP I EP )

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST. SONDERPAP:ER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
INSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSÄTZ BESTIWT

14 033

141 141
15 107

12 596

156 455
15 434

13 ÄO7

171 a17
21 26?

? 304 2 75A

37 AB7

19 610 18

37 071 a8 125

A

T
T'5539 35

5539 41

5539 43

5539 51

5539 55

20 993
543
543

1 270
1 270

20 6AA

2? 414
721

I 152
1 152

,7 718

.A
24 334

s12
al?

r 381
1 381

22 701

T
T
T
T
T
T
T
T

60 273

3 235

36 601

2

14

13

33

371

45t

214

u="

915

.o

197

861

6A

?

29

2

6

13

34

71

9

3

13

t1

3!

T
T

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T

T
T
I
T
T
T

57 545 69 841 7A 231

943
943

2 162
2 162

960
960

2 0BA
2 oss

5 002
5 002
4 044
. o84

21 536
I 16A

4 257
a 257
4 023
4 423

21 Or8
7 925

107 341
99 2e5

2Ä9 799
201 530

107 440
I OO O7a
260 537
243 547

121 556
112 39?
290 926
224 9O7

5 000 6 090
.A

4 ao5

7AO
7ao
952
952

a 805
4 805
3 674
3 676

21 587
7 737

390

694 6S5

425

755

5541 1 0
MASCH I NENKARTON

ROHOACHPAPPE (EINSCHL. F]LZ. U.
WOLLF I LZPAPPE I

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT
MASCHINENGESTR ICHENER KARTON

NOCH ]N OER PAPIERMSCHINE
GESTR 1 CHEN

CHRO[EKARTON
OARUNTEF ZUM AESATZ BESTIWT

SONSTIGER KARTON
OARUNTER ZUt'] ABSATZ BESTIWT

CHROITOERSAT ZKARTON
DAFIIJNTER ZUM ABSATZ BESTIh.T

T

5541 31

5541 39

5541 50

T
T
T
T
T
T

3A 521
3A 521
7 6 777

7 925
7 925

a0
76

7
7

. ) OHNE POSTALISCHEN U.A. GRAFISCHEN XARTON

-137-

32 6a0
32 5aO
71 623

6 572
6 572

o25
o25
399

a6a
468

66 175

,, 
"L"

5A 671

10 318

67 332

11 577

4

2A

A

A

T A

T
T

6



ME LOE

i
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ER ZEUGN I S

rO PROOIJXTIOI{ NACH GUETERARTEiI UI{D GI,JETERXLASSEiI

EINHEIT

ANZAHL
OEFI
BETR.

I 9A6

i:.Y1.
,946

1:.Yl--
1 966

i:.Yl
,987 1987

i:.ll
78
75
11

a
91
72

991
31?
224
o{ 1

7a9
372

a5
81
12

4
100

76

677
266
415
779
987

65 095

5 1?3

76 753

a4 229

4 819

71 79A

I
I
t-
I

I

I

i
I-l
I
I

.l

373 3A3

a

26

e2 12281 64A

29 479

NR

I 945

554 1

554 t

55{ 
'

5541

554 1

554 1

5 54.

Aft CEPER i{ASCH I NEilXÄRTON
OIJPLEX. U. TRIPLEXXARTON

OAEIUTITER ZUM ABS^TZ BEST IlrfiT
HOLZXARTON (MASCHINENHOLZPAPPE )

OAPUNTER zUM ABSATZ BESTII{UT
GEDECKTER GRAUKARTOI{

OARUNTER ZUM A9SAT2 BESTIi'di
UNGED€CKTER GRAU- U. BEHAELTER-

X AR TOI'l
OAEUNTER ZUM ABSATZ BESTIiI'T

SRAUNSCHL IFF -U. BRAUNKARTON
AUCH l+IASCH I NENLEOERPAPPE

3ARUNTER ZUM ABSATZ BESTIITIY]T
SONST. I4ASCH I NEilXARTON

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIiil4T
I ilS6E SAMT

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIffiT

7.,

73

7a

73

77

79

77

69

347

a7c

202

3AO

994

12

6

17

6

2

3

io

7

4

T
T
T
T
T
T

T

59
55
11

Ä

99
77

947
637
327
732
321
425

61 929

1 123

2? 359

390 039
342 2?1

I 510

5 439
.A

364 O93
320 596

1 408

5 3rA

396 749
345 334 392 262

62 174

B 297
7 7t4
4 961

.A
1 643

t4 904
14 079

63 12a

73 7 A4

5545 10

55a5 aO

5545 70

55{5

WI CKE LPÄPPE
WICKELPAPPE

DARUNTEEI ZUM ABSATZ BESTI[N41
HARTPAPPE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTITT'T
PFIESSSPAN IGEGAUYSCHI U.6EXLEBT)

OARUTITER ZUM ABSATZ B€ST IWT
r NSGE SAMT

DAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

I 372
I 6A0
1 122

1 685
.A

1A ,79
16 a18

I 056
I 664
5 354

1 69a

16 108
14 734

298

.A

463

T
T
T
'r
T
T
T
T

a 525

34 343

7 387

?1 131

PAPIER, KARTOT, PAPPE,
AUSSERHALB OER PAPIERMASCHINE
GESTRICHEN U

557 I

557r

55 71

557 1

357 1

5571

5575

5595

1l

13

15

11

a5

70

oo

oo

KUHSTORUCX. U. CHROI€PAPIER U..KARTON, GESTRICHEil
DARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT

SONST. GESTRICHEilES PAPIEF
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

XARTON, PAPPE, SONST.ART,
GESTR I CHEN

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiN4T
PAPIER. XUHSTSTOFFBESCHICHTET

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
XARTON U, PAPFE, (UNSTSTOFF.

BE SCH I CHTET
DARUNTER ZUM ASSAT2 BESTJWT

BEXLEBTE PAPPE
OAFUNTEF ZUM ABSAT2 BESTII'l{T

I NSGESAMT
OAFIUITER zUM ABSATZ BESTIt T4T

SELBSTKLEBENOE PAPIERE U. PAPPEN
IOBNE ERIEFUMSCHLAEGE, ETIKET.
TEN. SIEGELURKEN, KLEBEECKEN
U. AE. )

SELBSTXLEBENDE PAPIERE U. PAP.
PEN, ZUGESCHNITTEN, IN ROLLEN
U. BCGEN

KLEEEBAENDER AUS PAP]EP
I NSGESAM-

5 111
5 111

12 025

5 325

17 197
27 2ÄB

9 606

18Ä 7?1

13 965

305

215

876

634
3
3

T
1
T
T

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T

T
T

33
33

25 550
25 550

99a
998

34 560
34 560

3

I

893
493

699
69S
350

3
3

65
C1

49A
49A
?87

36A
613

3
3
5

29

10

217

1t

6

10

2

.)

5

3
52
a8

60
56

3 753
4 507
4 aa7

o76
076
536

211
603

7A5
7A5
496

415
204

12 53A

.A

192 A57

13 128

551 I OO

ECHT PERGAMENTPAPIER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTI!ilI

LOHilVEREDLUNGSARBE ITEN AN HOLZ-
SCHLIFF. ZELLSTOFF. PAPIER U.
PAPPE

PAPJER. U, PAPPEWAREN

TAPETEN AUS PAPIEF IAUCH KUNST.
SIOFFBESCH I CHTET, METALL IS IEPT
MIT TEXTILIEN KASCHIERT U,AE

LAMPENSCHIRME ALLER ART

WACHSPAPIER U, Y|ASSEROICHTE PACX
STOF F E

GUWlERTE PAPIEFE U. PAPPEN (OHNE
BRIEFUMSCHLAEGE, ET'KETTEN,
SIEGETMARKEIT, KLEBEECKEN U.AE. )

GUWIERTE PAD IERE U. PAPPEN
IEINSCHL. GUNlqIERTER TELE.
GRAFENROLLEN ), ZUGESCHNITTEN
IN ROLLEN OOER BOGEN

KLEEESTPEIFEN AUS PAPIER
FUGENLE IM- I FURNIER- )PAPlER

I NSGESAMT

15 596 12 051 12 S6g 1a 972

7ao 804 816 422 2 302

)1 )1000 RoLLEN

1000 sT

31 677

267

27 71O

117

30 931

346

173 agz

5 6?7

1 43 293

9 485

r 57 a39

7 362

2?

7
551 2 OO

551 3 OO ANOERE EFZEUGN:SSE AUS PAPIER U.
PAPPE FUER OTE GEBAEUOEINITEITAUS-
STATTUNG 2.8. LINKRUSIA, BUNT-
GLASPAP I ER

5622 00

5523 10

44 61Ä 16

5623 50
5623 70
5623 ]

T
T
T
T

7
1

2 244

66
o6

9
1

T
T
i

5
7

5524 10

a 314
5 014

3 510
4 31Ä

3 952
4 778

15 177
17 999

13 550
15 952

5624 50
5624 64362

'1 ) GROSS-RCLLEN {1C.05 M X 0,56 M)

1A

-138-

13 121 56 943 52 5.5 57 754

ll E P T lN 1OOO Ol.4

1 987

A

3

2

T



ME LDE
NR

5627 50

5627 90

5627

'1 9a6

i
I
I
I

I

I

I
IERZEUGNIS I

I
I

........1
PAPI€RE FUER TECHNTSCHE ZWECKE

iOHNi DETAILZEICHENPAP IER U.
SONSTIGES TECHNISCHES ZEICHEN.
FAPIERJ
OEL- U. LICHTPAUSPAPIER (OHNE

FOTCGRAFISCHE PAPIERE WACHS-
SCHICHT. U. LAMPENSCHIRANOH-
PAPIER U.AE. )

MILLIMETER., REGISTRIER., LOGA.
R ITHMEN- U, AE. PAP IERE, IN
ROLLEil U. BOGEN

SONSTIGE PAPIERE FUER TECH-
ilISCHE zWECKE

I NSGESAMT

IO PROOUKTTOil NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT

1ga7 1 9A6 i9a6

-i:.Yl-

ANZAHL
OER
BETR.

1987 I 987

5627 10

22 106 22 151

2 999 33 937 31 AA6

1 173 15 5-i5 13 091

1 033

22 720

3 044

1 316

o6s

2 901

994

924

4 994

31 011

15 354

3

5

6T
T

401
4 761

314
4 213

397
4 559

3 91 I
53 383

2 700
17 677

5531 1 0

5531 20

GESCHAEFTSAUECHER, BUEROHILFSMIT.
TEL, LERNMITTEL U. KALENOER

GESCHAEFTSBUECHER, REGISTER,
QUITTUNGS. U.AE. BUECHER

NOTIzBUECHER U. .BLOECKE (OHNE
XALENOARIUM)

OURCHSCHRE I BEBUECHER
SYSTEM- BUCHUNGSM I TTE L
OPDNER, SCHNELLHEFTER, A(TEN.

OECKEL, EINBAENOE
BRIEFORONER-, XARTET., ASLAGE.
U. OOKUMENTENKAESTEN, SICHT-
KARTE I EIT

LEFINMITTEL
KALENDER (OHNE WANOKALENDER )

TASCHENKALENOER
TISCH-, UMSTECK. U. SOTTSTIGE
TERMITKALERDER

SONSTIGE PAPIER. U. PAPPEWAREN
FUEP DEN BUERO. U. GESCHAEFTS-
BEOARF

T NSGESAMT

2
1

T

T
T
T

I

3 025
52 390

9 ?93
62 214

33 8S4

15 437

5631 50

563r 70

5631 30
5631 40
563r 50

5633 20

5633 30

5633 70

5633

5651 00

5656 10

5556 20

5655 30
5656 40
5656 70
5656 BO
5656

2 All
1 3r8

159

sB7
7 412

525
578

16
40
1?

2 507
43 715

10 213
209 080

,2 091
309 542

1t 328
2go 4a9

749

184

11 382
11 121
2 a05

11 509
11 226

12 031
13 141
3 a6.

27A

413
450
348
223
77a

!51
151

45
4

925

424
141

a2
6

s93

16

17
6
5

25

a
a

1a

13

16

50
151

54

135
104

11

?2

11 008 13 907 15 495

91 075 95 434 105 261

T
T

1 246
I 711

1 172
10 138

7 1AA
42 425

I 224
53 349

5631 Al
5631 85

BR I EFUMSCHLAEGE, BR IEFBLOECKE,
PAP I ERAUSSTATTUNGEN

BRTEFUMSCHLAEGE, -HUELLEN,
-TASCHEh (OHNE BEDRUCXTE)

BRIEF- U. SCHREIBBLOECXE, EIN.
STUECKBRIEFE, BRIEFKARTEN

PAPIERAUSSTATTUNGEN 2,8. ZUSAM.
METISTELLUNG VOfo BRIEFUM.
SCHLAEGEN U. .BLOECKEN Iil
SCHACHTELN, TASCHEN U.AE.

I NSGESAMT

PAP I ERSAE CKE

2 302
39 034

25 307

3 106

27 243

2 355

27 AAA

3 163

132 181

11 738

1 4A 585

r o 434

1 4A 493

14 631

12 633 65 657

221 2 959 3 230 33 274

4A 1a9 41 511 132 623 I 34 099

6 831
111 354

49 A5A a6 337 52 352 21a 9a1

749

33 497

57 262

T
5531 90

5631

T
T

T

1

29
470
9S3

1 706
31 304

1 64a
32 699

13 524
151 7Ä3

1A 972
174 392

14 214
177 339

43

10

1t

131 737 2913 222

5652 10

TUETEN UND BEUTEL, GANZ ODER
UEBERWIEGENO AUS PAPIER

SPITZTUETEN, XREUZBOOENBEUT€L,
FLACH. U. SEITENFALTBEUTEL,
BLOCKBOOEN- I'. FLACHBEUTEL
U. AE.

TRAGBEUTEL U. TRAGTASCHEN
I NSGESAMT

VERPAC(UNGSMITTEL AUS KARTON U.
VOLLPAPPE (AUCH BEORUCXT), OIS.
PLAYS, ETUIS U.AE.

SCHACHTELN, ZUSCHNITTE U. AN.
OERE PACKMITTEL FUER FLUESSIG.
KE 1 TEN

SCHACHTELN, ZUSCHNITTE U. AN.
DERE PACXMITTEL, OEREN WERX-
STOFF OURCH UEBERZIEHEN, PRAE.
GEN USW. VEREDELT IST Z.E.
LUXUSKARTONAGEN

ANOERE SCHACHTELN, ZUSCHNITTE
U. PACXMITTEL

AUS KARTON
AUS VOLLPAPPE

OISPLAYS AUS KAPTON U.VOLLPAPPE
ETUlS

I NSGESAMT

5652 50
5652

66

:
523o4I

T
T

I 15 ool
77 921
14 609

23 325
1 341

21 657

22 2A3
2 119

21 7A?

22 BO9
2 509

25 314

r o6 363
10 ao7

117 170

iog 042
11 389

120 471

565! 10
WELLPAPFE IAUCH BEORUCKT)

YJELLPAPPE, IN ROLLEN U. BOGEN
(EINSCHL. ZUSCHN'TTEN)

CARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT
ERZEUGNISSE AUS WELLPAPPE

I NS6E SAMT

439 734
58 09a

546 1a5
611 243

14 570

1?O 9a3
7Z 424
13 03a

203
274 036

418 95a
61 930

540 999
602 929

447 ?66
65 r53

572 936
638 OS9

90 397
907 01 5
997 412

79 208
468 477
gaa oa5

a3 630
91 I 995
995 625

5654 50
5654

T
T
T
T

T 203 070 237 303

61 699 61 11415 384 14 s8a 53 397

T
T
T
T
T

30l
269 753

114
75
17

347
235
957
335
21?

t57
Ä97
596
153
4A?

449
1aB

59
a

96a

764
911
918
.59
469

34 303

15 574

36 254

17 606

69 317

48 Ä71

71 578

52 244

66 804

5651 10

5651 5C

3661 70

5551

HARTPAPIERWAREN FUER VERPÄCKUNGS.
ZWE CK E

ZYLINORISCHE HUELSEN U. ROHRE
Z.B, VERSANDRoHRE, AUFwIcKEL.
HUELSEN FUER HAUSHALTSFOLTEN

FAESSER. TROffiELN, OOSEN, EIMER
U. AE.

VERPACKUNGSBECHER (E INSCHL.
TRINXBECHERJ (AUCH IMPRAEG.
NIERT U. BESCHICHTET)

I NSGESAMT

-1 39-

955
50 832

1 151
55 021 127 244

6 729
124 417

I O41
131 863

17

MEtI GE

946
VJ

T

T

T
T

T

11

T

T



MELOE
NR

566! 50
5665 90

5681 1 1

5681 1 2
5681 1 3

I

i
I
I
I
I

l.

i'
I
I

I
I
l

73?
649

9a6

.::

I
?

ERZEUGNIS

KARNEVALS- U. FESTARTIKEL

6 093
71 3AO

6 579
ao 544

2 142 26 160

35 552

32 349

5 433 13 15a

113

143

2 736

22 351

1 2A 530 I 34 09A

IO PROEUXTIOI{ fIACH GTJETERARTET UtiO GUETER(LASSEN

ETNHEIT

2 341 2 337

1.:.:-t. 1_t:::.7
,996

l:.Yl
1987 1 946 1 986

I 27A
4 g3a

9 072
5 4S7

30 a84
6 257

27 622
I 1?3

17 644
30 055

15 002
26 114

16 105
30 664

71 e55
10a 406

62 525
99 623

6S 163
109 515

ANZAHL
DEP
BETR.

1987

3665 tO

ANOERE HARTPAPIERWAREN, STANZ. U.
PRAEGEERZEUGNISSE AUS PAPIEEI U.
PAPPE

HAFTPAPIERWAPEN FUER HAUS- U.
KUECHEßBEOARF Z.B. PAPPSCHALETI
U..TELLER

B IEPGLASUNTERSETZER
SONSTIGE HARTPAPIERWAPEN,

STANZ- U. PRAE6EERZEUGNISSE
AUS PAPIER U. PAPPE, Z.B. PAPP.
SCTE IBEN, SCHUHBESTAI{OTE ILE

I NSGESAMT

ZELLSTOFFWATTE-, F ILTRIERPAPIER.
U. KREPPAPIERWAREN

ZE L LSTOF FWATTEWAREN
HYGTENISCHE PAPIERWAREN
BINOEN, TAMPONS
WINDELN, WINDELEINLAGEN

PAPTEFITASCHENTUECHER U.
TUECHEP ZUR XOERPERPFLEGE

MEHRLAGIGE ZELLTUCHSERV IETTEN
U. .TUECHER FUER DEN HAUSHALT
(AUCH IN FIOLLEN)

TOILETTENPAPIER AUS ZELLSTOFF-
I{ATTE ITISSUE) IN ROLLEil U,
PAECKCHEN

SONST IGE ZELLSTOFFWATTEWAREN
FILTRIERPAPI€RWAREil
XREPPAP I ERWAREN
HAUS-, BETT. Ui T]SCHSAESCHE
KREPPTOILETTENPAPTER Jil
RCLLEN. PAECXCHEN U,AE.

SONSTIGE KREPPAPIERWAREN
I NSGESAMT

9e7

29 96
10 39

5665

5671 00 BUCHBINOERISCH HERGESTELLTE XATA
LOGE, WERBEORUCKSACHEN, BUECHER
BROSCHUEREN, ZEITSCHRIFTEB, VER
PACKUNGS. U. AUSSTÄTTUNGSORUCK-
SACHEN, WANDKALENOER U,AE. 1 )

5673 10

5673 90

567 3

AflDERE BUCHBINOERISCH HERGESTELL.
TE ERZEUGNISSE 2)

ALBEN U. MAPPEN ALLER AR'.
R I NGBUECHER

SOITSTIGE SUCHBINDEFIISCH HER.
GESTELLTE ER2EUGNISSE

I NSGESAMT

,25 159 138 255

12

36

r33 7.9 105

12

1 5t 479 12

1A

22

6753 272
79 132

69 47A
91 a32

4 91a
a4 746

94 256
379 42Ä

107 127
369 342

93 017
384 1 60

56
a3 656

074

568l 15

56A1 17

31 290 32 467

23 459 25 915

15 323 15 325

4 952 448

2 690

36 894
16 397

1 r99 296

5681 19
56Al 30

5681 51
55A', 53

55al 59
55Al

61 7A5
7 345

12 672

66 995
I 618

11 O11

147 266
33 031

142 231

186 59a
33 245
95 591

200 766
34 37t

102 I 41
a

10

62 226
I 100

12 6Aa

93 A79 107 007 127 11 1

17 643 so o93 4A 2SO 49 554

15 BB7
4 616

252 230

15 67 4
3 970

264 892

17 955
a 294

288 ,149

27 AA3
16 15S

I 112 351

31 85A
14 405

1 127 672

6

6
7

5642 0o

5684 10

ROLLEN, SPULEN, HUELSEN IAUCH
SPINOELN) FUEF DIE TEIfIL-
I NOUSTR I E r2 595 354

5683 10

55a3 50

5 683

ETIKETTEN, SIEGELMARKEN, KLEBE.
ECKEN U.AE.
ETIXETTEN. SIEGELIUARKEN U.

ANHAE NGEN
KLEBEECKEN , KLEBEFAL ZE, FOTO'

ECKEN U. AE.
I NSGESAMT

KASSEN. U. BUCHUNGSROLLEN, END.
LOSPAPIERE (UNBEDRUCKT),
GESCHENKPAPIERE U.AE,
XASSEN. BUCHUNGS. U. TELE-

GRAFENFIOLLEN TOHNE GUiN4TERTE I

ENOLOSPAP IERE IUNBEDRUCKT )
GESCHENKPAPJER, PACK. U. EIN.

SCHLAGPAPIER MIT FAREIGEN
OESSINS ODER EINFARBIG BE-
ORUCKT, IN ROLLEN OOER BOGEN

I NSGESAMT

12

265 560

5 560

6 453

6 4 53

6 415

6 115

84 408

a4 404

83 770

a3 770

77

77

558a 50
5684 70

4 995
3 017

5 4 65
3 013

5 1aa
3 126

24 A1A
a 202

25 960
I 5 67

23 486
I 443

6 132
11 716

6 398
1A A4A

7 050
5 52a

? 484

43 449
76 955

65 929
101 456

17 153
79 1A2

T
T

26
5644

5583 00

5546 1o

5646 50

56A6

5587 10

23 075 30 504 18

Z I 6ARE TTENPAP I ER
ZI6ARETTENPAPTER, ZUGESCHft ITTEN,

IN BLAETTCBEN, PAECKCHEN, HUEL-
SEN U. BUECHEL 2)

ruNOSTUECKPAPIER, F ILTERUfrUEL-
UßGSPAPIER U.AE, PAPIER FUER
OIE ZIGARETTENINDUSTRIE, ZUGE.
SCHN I ITEN

I NSGESAMT

KUNST- U. OE(OPATIONSBLUMEN
NATUERLICHE BLUMEN U, ZIER-
PFLANZEN BEARBE ITET

ANOERE KUNST- U. OEKORATIONS.
BLUI',IEN

AUS PAPIEF U. PAPPE
AUS SONSTI6EM MATERIAL

I NSGESAMT

994T o34 2A 352 23 915 20 aso

T
T

1 r09
? 211

1 167
? 161

1 211
2 2A5

11 521
35 473 36 135

13 634
34 514

5687 51
56A7 59
5687

5 5a2

I {15

13 779

18 179

7 479

10 a64

1) BUCHBINDERISCHE LOHNARBEITEN (2.8. BINOEN, BEFTEN VON DRUCXERZEUGNISSEN) SIND MIT DER VOM AUFTRAGGEBER GEZAHLTEN VER6UETUNG
BEWERTET.- 2) PROOUXTIONSITERT OHNE VERBRAUCHSSTEUER FUER 2IGARETTENHUELSEN UNO.BUECHEL.

-1 40-

ME N G E
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T

T

T

T
Y

T
T

T

4

2

3
1



1O PRODUXTIOil ilACH GUETERARTEN UND GTJETERKLASSEN

E I NI]E TT :
i
I
t-
I
I

l.

WE R T I OER
ANZAH

BETR,
ME LOE

NR
ERZEUGN IS

I 986

i:.Yl
1987

i: ll
1 965

r 33 6gA
235 776

oo7 003

654 60?
450 477

4 76)
109 851

1 9971996

i: -ll-
1987

1:-Yl
56S9 00

5696 00

SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS PAPIER
U.PAPPE Z.B. PAPIERrcLLE. MALER
SCHABLONEN, SCHNITT- U. AB-
PLAETTruSTER T

LOHNVERDLUIJGSARBE'TEil AN
PAPIER. U. PAPPEWAREN

ORUCXEREIERZEUGN ISSE, VERVIEL-

34 203

I 015

12 600

I {9A

3 436 I 317 4 703 43 261

159

20 140

FAELTIGUNGEil

5741 13
5711 14
571. 15

4711 33
5711 34
571 1 35

5712 23
5712 2Ä
4712 25

5712
5712
5712
5712

571 3 03
5713 01
571 3 05
5713

BIJECHER U. BROSCHUEREN
HOCHORIJ CK
FLAcHoRUcK 1 )

TTEFOFUCK

571 4 03
5?1 4 01
5714 05
571 A

ZE I TUNGEN
HO CH ORU CK
FIACHORUCX t J

TIEFERUCK

571 5 03
571 5 04
571 5 05
5715

ZEITSCHRIFTEN
HOCHORUCK
FLAcHoRUcK 1 )
I I EF DRUCK

VERPACKUNGS. i], AUSSTATTUNGS
DRUCKSACHEN

HO CH ORUCK
FLACHORUCK 1 )
TIEFORUCX

WANOKALEilDER
XARTEN

WANOKALENOER
HOCHDRUCK

I NSGE SAMT

BILODRUCKE U.

5?17 13
5717 11
4717 15

F LACHORUCK
T I EF ORUCK

BILOORUCKE U.
HCCHORUCK
F LACHDRUCK
T I EF DRUCK

1)

KARTEN

1)
s717 53
5717 54
571 7 55
5717

GESCHAEFTSPAPIERE U.AE. ORUCK-
SACHEN
EII{zELFoRwLARE (AUCH SAETzE],

DRUCXSACHEN, WERTPAPIERE L].AE.
HOCHDRUCK
FLACHDRUCK 1 )
TIEFORUCK

ENOLOSFORMJLARE (AUCH SAETZE )
HOCHOAUCK
FLACHORUCK T )
TIEFORUCX

I NSGESAMT

XATALOGE U, WERBEDRUCKSACHEN
VERSANDHAUSKATA LOGE

HOCHORUCK
FLACHORUCX 1 )
T IEFDRUCK

REISEKATALOGE U. SONSTIGE
KATALOGE

HO CHORUCK
FLACHDRUCK 1 )
TIEFORUCK

WEFIB € DRU CK SA CH E N
HOCHDRUCK
FLACHoRUCK 1 I

TIEFDRUCX

1 129 923 1 031 510

ao 495 57 a79 16 498

14 111
76 840

159 77a

31
110

17

2 A3A
69 27Ä
4 343

r 519
102 264
21 420

3 736
72 A20
5 959

12
148

6

ao 606
ao4 9a6
102 333
309 658

o17 913
124 526
625 02A

101 7 17
923 779
9g 151

455 922

645
444

a

137 00a
236 25t

135 307
224 073

69
ro:

237
460

i8

302 r84
424 909
29 572

264 472
379 579
21 579

71Ä 74O
543 563

6 049
261 392

649 314
4A9 074

1 969
1 40 357

218
148

5

37
75

256
350

13 39?
73 055
63 30A

7 500
70 709
66 879

571
571
571

o3
o4
o5

57
57
57

571
571
471
571

43
4A
45

13
74
75

INSGESAMT

I NSGESAMT

I NSGESAMT

I NSGESAMT

l 364 927
ao1 922

Ä78 215
535 424

401 799
448 297

139
529

2

137
23

117
?50

23

33
102

2

19 422 52

03
04

KARTOGRAPH] SCHE ERZEUGNI SSE
HOCHORUCK
FLACHDRUCK 1 )

T I EF ORUCK
I NSGESAMT

5719 03
5719 0.
571 I 05
5719

SOßSTIGE DRUCKERZEUGNISSE
HOCHORUCK
FLACHORUCX 1 ]
T IEFORUCK

75 003
2ao 637
507 923
463 563

a7 390
342 182
576 581
006 1 53

77 A22
30s 656
528 a6A
914 546

a3 609
185 965
100 659
370 233

93 A53
202 1a9
96 157

392 209

9? 992
200 404
115 906
109 20?

6 213
,3 396

I 566
a3 32A

5 223
44 782

70 641

2 396
51 716

151 13?

12 529 13 A96

12 030

12 171

12 583
76 290
46 933

135 811

r3 991
67 172
50 137

131 300

aa
129

10

I209
969

99
93

ol

t3
t5

o

1

1

a
a
a
a

I NSGESAMT

I NSGESAMT

13 075
68 931
46 07a

I 28 081

5751 OO REPROGRAPHISCHE PROOüKTE

BELICHTETE U. ENTWICKELTE MIKRO.
F ILME

;-;;;;;;;, LrcHr- u. srEBDR,.K sowtE KLErN-oFFsEroRUcK

-141-

17 446

3 225 3 644 3 595 7

ME NGE

1 986



reLOE
tiR

IO PROOJI(TION ilACH GUETERARIEN UNO GIJETERXLASSEN

E INHE ITER 2EUGN I S :.:.:_l
ANZAHL
OER
BETR.

I 987

l:-Yl.

:Yt:t::::::::::1t:::
FOLIEN A, KUNSTSIOFF BIS 1,O itrt|

EINZELFOLlEN (AUCH MEHRSCHICHTIG
AUS OEN GLEICHEN XUNSTSTOFFEN)
SOWIE FOL IENSCHLAEUCHE IOHI1E
IIOHFOLIEil U. FOLIEN AUS REGENE.
R I ERTER 2ELLULOSE )

AUS HOCHORUCK-POLYAE'HYLEN
OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIi/t4T

AUS N I EDERORUCK -POLYAETHYLEN
OARUNTETI 2UM ABSATZ BESTIffiT

AUS POLYPPOPYLEN
UNVER STRECKT
Bls o,1 w otcKE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
UEBEF O,T W BIS lW OICKE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

VERSTRE CK T
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

AUS POLYSTYROL J. STvROT
M I SCHPO LYMEP I SATEN

OARUNTER 2UM ABSATZ BESTII*!T
AUS PVC
HART, OHNE WEICHMCHERZUSAT2

OARUNTER ZUU ABSATZ BEST IWT
reICH, MIT WEICHUCHERZUSATZ

OÄRUNTER ZUM ABSATZ BEST!ift17
AUS SONST. KUNSTSTOFF
. OARUNTEFI ZUM ABSATZ BESTIffiT

VEFIBUNOFOLIEN, MEHRSCHICH'IG AUS
VEPSCHIEOEilE\ KUNSTSTOFF.
EINZELFOLTEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTli,n4T
FOL IENBAENOCHEN

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIffiT
I NSGE SAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

KUNSTSTOFF, VERBUNDEAHNEN (OHNE
KUNSTSTOFF -TEXf I LBAHNEil )

SATZ (BLEI-. FOTO. U. SCHREIB.
SATZ )

LOHIIVEREOLUil6SARtsEITEN AN DRUCK
EREIERZEUGNISSEN U, VERVIEL-
FAELT I GUNGET

SCH ICHTPRESSSTOFFPLATTEN (OqNE
HOLZFASEP-, HOLZSPAN- UIJC
SCHAUM(UNSTSTOFFPLATTEN ]

MIT OEXORDECKSCHICHT

r 966

.i: ll.
I 987

20 25a
4 260

1A 124
3 851

a1 028 9 629 10 559

a 587 a 425 1C 939

512

s9a

I 262

6 582

1A 676

5 947

40 369
39 430

44 911
13 347

12 593
I 344

9461 1985

25 150

175 754

11 055
21 1 959

27 090

203 227

52 229

236

63 974

13 467

17 885

25 359

145 AO5

2a 914

a9B7

58 99A

Ä3 728

Ä5 632

5755 10
5755 aO

5755 70

5759 00

;;;;;;;;;;.;:';;;;;;;;,;;;- -''
FUER ORUCXTECHNIKEN

HOCHDRUCK . DIIUCK F ORMEN
F LACHORUCXPEPROBJ(T IOTEN U.

OfiUCXPLATTEN
T I EFCRUC(REPPOOI'XT IONEN U.

T I EF ORUCX ZY L I NDER
I NS6E SAMT

70

?47

1311 909
242 226

12 2a1
224 405

5795 00

51 214 1 40

12 53r 31

581 ' 21

5811 22

5ar I 23

581 1 ?4

581 1 25

581 1 26

5811 ?7

ial I 2a

581 1 ?9

581 1 tO

581 1 70

581 1

5A12 00

1 68 074
99 874

6 537

444 532
90 004
a 926
5 939

1 58 g3A
101 263
10 515
7 045

33S 01 2

24 607

271 15Ä

17 118

304 260

22 572

163

80,
699
27Ä

7 6A1

2 185
12 38Ä
11 975

I 208

2 294
12 24A
11 627

32 550

9 368

a1 195

35 243

9 7Aa

78 105

20 647
22 059
4 902

ae 639
47 415
26 A9B
?1 652
15 109
13 3{9

51 849
49 629
2A 5r4
26 924
15 5.O
13 642

52 472
50 105
30 a7s
2A 437
16 935
14 816

215 114

1 50 37A

,"a o29

218 615

156 129

,o, oa 
"

2A
19
10

1

333
231

530
204
999
35A
7BO
487

22

I
1

32Ä
234

710
484
871
394
107
531

25
23
10

1

352
254

22?
436
519
315
160
250

166 457

7 442

1 229 9gO

179 Aal

7 590

1 174 296

I ag 285

5 436

, ,0, 
"""

T
1000 M2

2 642
7 970

2 295
6 77C

? 469
a 792

T
T
T
T

go

19

T

T
T
T
T

T
T

T
T
T
T
T
T

35

7

58

18

214

155

202

427

942

244

994

475

974

oo6

11

7

6

17

19

20

=,

14

13

2A

2?

1

31

9

27 472 24 478 a

5al 3

581 3

5gl 3

581 3

5A13

541 3

58J 3

5a13

23

21

?5

29

4C

80

TAFELN U. PLATTEN (AUCH FOLIENI
AUS KUNSTSTOFF (MIT EINER DICKE
UEEER 1W)

NICHT VERSTAERKT
EIilSCHICHTI6 (OOER MEHRSCHI*-
TIG AUS GLEIC{EN XUhST-
STOF F EN )

AUS POLYOLEF INEN
OARUNTER ZUM ABSATZ AESTIWT
AUS POLYSTYROL U. STYROL.

IlISCHPOLYMER ISATEN
OARUNTER zUM ABSATZ BESTTWA
AUS PVC U. VC-M]SCHPOLY-

MER ISATEN
OARUNTER ZUY ABSATZ BESTIWT
AUS SONST. XUNSTSTOFF
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

MEHRSCHICBTIG AUS VERSCHIE-
DENEN KUTISTSTOFiEN

OARUNTER ZUM ABSATZ AEST JWT
VERSTAERXA

EINSCHICHT]G IOOER MEHRSCHICH.
TIG AUS GLEICHEN KUNST-
STOFFEN )

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
MEHRSCHICAlIG AUS VERsCHIE'

OENEN KUNSTSTOFFEN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAM;
DARUNTER iuu aesrt: tsEsrtwr

T
T

T
T

T
T
T
T

T
T

6A 672

38 174

49 501

47 38a

50 494

31 ?98

Ä6 437

17 288

T
T

39 737
38 869 21A 145 206 944 221 101

581{ 10

OARUNTEP ZLJM ABSAT2 BEST IWT
1000 Mzr

T
1000 M2

-142-

14 035
9 370

13 52Ä
9 457 10a 14a 1r5 817 113 255

i
I
I
I
I

i
I

.98 6

a

T
T
T
T
T
T

T
T
T
T



MELOE.
NR

I
I
I

I
I

I

1O PROOUKTTON IIACH GUETERARTEN UND GUETERXLASSEil

ME N G E
E INHE ITER2EUGN I S

MEHRSCH ICHTIG, HETEROGEN

KUNSTHARzGETRAENXTE PAP I ETIE

i,I.l
810

i
I

.l
1

i:

i
I-l
I

I

.l

ANZAHL
DER
BETR.

1987

5A1 a OHNE OEXORDECKSCHICHT

OARUNTER ZUM ABSATz BESTIT?rrlT

581 4 : NSGESAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

T
1 000

T
1 000

T
1 00c

T
1 000

1 197

16 r63
I 541

1 040

16 847
10 {10

3 323
1 213

16 817
11 11O

I 986

l:.li
1 986

i:.ll
I 987

M2t

M2

M2r

M2

T
looo M2

T
1000 M2

11 320
7 959

ro 975
7 62Ä

11 239
7 705

1987

.A
1 39 409 133 136 1 25 062

5r oo3

r51 590 150 100 164 258

6A 552 62 412 62 930

946 986I

l:

a2 25353 542

5815 10

BODEN. U. WANDBELAEGE AUS KUNST.
STOFF IOHßE MATTEN U. LAEIJFER
AUS SCHAUMKUNSTSTOFF) 1)

HARTF L I ESEN

WEICHE BELAEGE IN PLATTEN UND
BAHNEN

HOIr)GEN, AUCH MEHRSCHICHTIG

A
A

501 5 54

581 5 69

5817 11

5817 13

5ar7 15

5at7 19

581 7 25

581? 29

581 7 43

5A17 45

5a17 49

T
1000 M2

T
1000 M2

12 120
3 723
2 05A
1 537

11 116
3 4a 1

2 A73
1 613

t1 000
3 370
2 152
1 639

55 250 52 195

I 430

48 oga

7 026

91 378 94 119

ro

97 967 12

11

29

38

34

AUF UNTERLAGE AUS NICHTTEX-
TILEN STOFFEN (2.8. KORK,
SCHAUMKUNSTSTOFF )

5A1 5 90

5Al 5

561 6 00

SONST, BOOEN- U. YVANDBELAEGE
AUCH SPACHTELMASSEN

I NSGESAMT

T 12 051 11 75r 13 521

FIOHRE. SCHLAEUCHE. BAENOER, SEILE
U. PROFILE AUS KUNSTSTOFF

ROHRE (OHNE ELEKTROROHRE)
AIJS GLASFASERVEESTAERKTEN

POLYESTERHAR2EN
OARUNTEP zUM ABSATZ BESTIWT

AUS POLYAETHYLEN U.SONST.
POLYOLEF ITEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
AIJS PVC U. VC-MISCHPOLYMERI.

SATEN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTWI

AUS SONS'. XUNSTSTOFF
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

FIOHRFOßIM., -VERSCHLUSS- U. VER-
B I NOUNGSSTUECKE

AUS PVC U. VC-MISCHPOLYMERI-
SATEN
OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

AUS SOilST, KUNSTSTOFF
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SCH LAEUCHE
AUS POLYAETHYLEN U. SONST.

POLYOLEF INEN
OAFIUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS PVC U, VC.MISCHPOLYMERI-
SATEN

OARUNTER ZUI\4 ABSATZ EEST IWT
AUS SONSf. KUNSTSTOFF

OARIJNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
gAENOER IOHflE FOLIENBAENDCHENI

SCHNUERE, SEILE IrcNOFILE AB
O,1 W STAERKE)

AUS POLYAETHYLEN U. SONST.
POLYOLEF INEN
DARUNTER ZUM AESATZ BESTIHT

AUS PVC U. VC.MISCHPOLYMERI-
SATEN
OARUNTER ZUM AASAT2 BESTIWT

AUS SONST. (UNSTSTOFF
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. PROFILE IOHNE BAU- U.
IiSEBELPROF I LE )

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIElT
I N SGE SAMT

OARUNTER zUM AASATZ BESTII+,17

HALBZEUG AUS SCHAUMKUNSTSTOFF
SCHAUMKUNSTSTOFFOLIEN BIS 4 W

OARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT
FOLIEN U. PLATTEN AUS SCHAUM.

XUNSTSTOFF UEBER ' BIS lOO W
AUS POLYURETHAN

WEICH
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

HART
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS POLYSTYROL
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIITwT

AUS SONST. SCHAUMKUNSTSTOFF
DARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT

BLOECKE IUEBEF 1OO Ii4), ROLLEN,
PROFILE U. ANOERES HALBZEUG AUS
SCHAUMKUNSTSTOFF IOHNE
I4ATIATZENKOERPER )

WEICH
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIITt'47

HAR T
OARUNTER ZUM AESATZ BESTIffiT

1
T

T
T

T
T
T
T

16

13

25

20

T
T
T
T

T
T

T
T
T
T

5 154

5B 222

1 43 944

39 a93

7 403

ao 115

111 546

36 A5S

11 093

37 247

, au oan

42 131

2 717

2 127

4 167

3 016

3 293

z 3aa

39 450

2A 419

45 049

a2 625

43 05{

32 016

11 250

Ä6 876

4 135

495

1a 931

49 519

33S

874

500

741

11 435

44 115

6 275

57A

312

,ro

457

956

oi,

32 661

29 031

40 062

29 110

25 712

." oi"
3r 600

39 442

5e1)

5A1 7

5A1 ?

541 7

581 7

5Ar a

73

1a

79

90

10

3

2

l5

105

a

29

32

109

609

a9?

o12

oäu

935

Jo

19

38

2A

107

641

21

3A

34

i12

629

104

593

o32

915

433

15

13

55

13

18

,5

3t

7

T
T

T
1
T
T

T
T
T
T

4 397

2 550

a 312

2 296

16 255

103 565

1a 720

112 026

6 4Ä? 6 76Ä

o59

955

54a

393

145

296

75A

645

134

336

55 534 55 917

2 7A2 ? 746

1 616

T
T 6A 231

5818 31

5814 32

5al I 34

5818 39

5818 51

5ala 55

3 567

3 602
13 333
12 882

1 412 I 433

T
T
T
T
T
T
T
T

3 a5a

5 724
22 AO1
21 187

3 945

2 736
14 936
14 652

37 764

20 456

"..i,
17 712

37 607

3{ 165

109 201

18 316

al 169

1ß 432

,. oäo

18 A22

2
o

T
T
T
T

61
40

78

;;-;;;;-;;tt",-^GE aus rExrrLEir sroFFEil tGE*EBE, FrLz)

-1 43-

10 447
I 7AO

69

12 570
11 437

70

76 60?

747

69 939

7 44

84 579

7e1

24

ITERT tilroooDM

5

aT



IO PRO(IJ(TIOT f,ACH GUETEPARTEN UND GTJETERKLASSEI{

EINHEIT .T.:.::_: WER T IOOO Etl
AItZAHL
OER
BE'R.ME LOE

SS1A 70

5S1 A

ERZEUGNIS

;;;;;;;;;;;;; ;;;; ;;il;;; -;; ;
ANOEREN WERKSTOFFEN INICHT MIT
MINERAI I SCHEN WERKSTOFFEN }

OARUNTER ZUM ABSAT2 BEST!ffiT
I NSGE SAMT

DARUNTER ZUM AASATZ EESTIWT

T
T
T
T

j 986

i:.Y1.
1 946 I 987 r 986. I 987 t 987

.A
297

{8 A95

135
43 A79
42 704

1 915

27 4 111

2 403

32a 292

2 0a6

305 653

5gi9 10

5419 99

58l 9

ANOERES HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF
SONST. HALBZEUG AUS XUNSTSTOFF

OAFIUNT€R ZUM ASSATZ BEST JWT
BRUCH U. RESTSTOFFE AUS KUNST.

STOFF
OARUNTER ZUM AESATZ BESTIWT

I NS6ESAMT
DARUNTEF ZUM ASSATZ BESTIHT

4 893
3 662

14 821
12 71A

51 862

I 796

55 54a

54 AA2

5 211

60 093

231
o33
9ä5
151
557
105

30
15

2
17

2

492
701
343
514
ss3
594

12
31
19

3
r5

3

560
750
695
3a3
a4?
632

3
2
2
o

T
T

T
T
T
T

T
i
T
T
T
T

T

.A
207

42 30A
39 030

9 056
I 162

612
490
70a
652

9 934
I O52

1 121
1A 4tA

3 690

a 343

? 517

5 246
,3 721
15 072
12 650

o92
91a
721
1a6
763

5A

756
92ß

ao7
10 2e9

721
10 615

2 433 143 767

13 ?4A

9 017

17

26

95 094 43

720

t20 146

r s 136
159 970

39
141

5A
185

A

55

337

429

766

5821 I I
3821 12
5621 1 3
5821 1Ä
5821 1 5
5821 1 b
5821 17

58er 2l

3421 29

5621 31

5821 39

5821 5r

EINZELIEILE AUS XUilSTSTOFF FUER
IüSCHINEN U. FAHR2EUGE

BREMS. U. XUPPLUNGSBELAEGE
TREIBRIEMEN U. FOEFIOEREAENDER
LA6EP U. LAGERSCHALEN
ZAHNRAEOER
WALZEil U, ROLLEN
K E TTEN
OICHTUilGEN U. MAIISCHETTEN

IOHI{E OICHTUNGEN FUER KFZ)
AilOERE MASCHTNENTEILE

AUS GLASFASEPVERSTAERKTEM
XUNSTSTOF F

AUS SONST, KUßSTSTOFF
EIilZELTETLE FUER STRASSEN.

FAHRZEUGE
AUS GLASFASERVERSTAERKTEM

K UN STSTO F F
AUS SOTIST. KUNSTSTOFF

EINZELTEILE FUER LUFTFAHRZEUGE
AUS GLASFASERVERSTAERKTEM

KUNSTSTOF F

AUS SONST. KUNSTSTOFF
EINZELTEILE FUER BOOTE U.
SOIlST. WASSERFAHqZEUGE

ElNZELTEILE FUER SONST. FAHR-
ZEUGE AUS KUNSTSTOFF

I ilSGESAMT

648
947

2 232
100
671

70

480

425

48

2 164

61

21

2a
o

11 153
2A 71Ä
1e co6
3 zgt'

19 625
2 397

a2 305

763
12 01A

,a 641
1 4g aog

13 439
1 53 501

5421 59
5821 7A

46 232
6 569

a8 452 54 490
92 353

690 5SO
to0 1e6
776 A66

77 872
567 519

11
491 272

2 069
4 023

2 111
2 319

6
5

595
540

T

T
T

8665A21 90

5421
704

71 517
593

75 945
665

a3 9go
7 375

1 t04 390
6 216

1 129 194
7 450

1 249 r55
21

5422 10
5A22 20

5A22 30
5822 51

EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER
ELEKTROiECHN I SCHE ERZEUGN ISSE

E !NZELTE I LE FUER
ELEKTROTECHN. BAUE INHEITEß' SONST. GERAETE U, EINRICHTUNG.

OER ELEKTRI ZITAETSVERTE I LUNG
ELEKTR ISCHE VERSRAUCHERGERAETE
NACHRICHTENTECHN]SCHE GERAETE
U. EINRICHTUNGEN

FIUNOFUNK-, FERNSEH. U. PHONO.
IECHN. GERAETE U. EINPICHT.

ELEKTRISCHE LEUCHTEN, LAMPEN
U, ROEHREN

SONST. ELE(TAO]ECHNISCHE
ERZEUGN I SSE

I N SGESAMT

6 gAa

932
I 173

3 324

7 A87

2 1AA

103

33
118

61

134

35

i 3t

30
,27

93

A2

9A

1

9

3

T

T
T

T

T

7 Ä19 oo2

670
ao9

170

318

338

97

29
,11

6?

34

957

399
506

249

789

720

1r4
317

291

714

5! 6

940

33 177
130 713

5a22 55

s,A22 6A

5A22 90

3A22

5623 50

5423 99

5823

7

2

70 3A3

147 799

36 076
T
T

I
40

9 396
40 183

10 965
46 196

1 32 398
618 755

125 0?2
599 722

1 59 0al
697 375

EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER
FEINMECHANISCHE U, OPTISCHE
ERZEUGNTSSE SOWIE UHREN
EINZELTEILE FUER

FOTO-PROJEXTIONS. U. KINO.
TECHNTSCHE ERZEUGNISSE

SONST. FEINMECHANISCHE U.
OPTISCHE ERZEUGNISSE SOWIE
FUER UHREN

: NSGESAMT

E}NZELTEILE AUS XUNSTSTOFF FUER
OENTALE, MEDIZIN]SCHE, ORTHOPAE-
OISCHE U. SANITAERE ERZEUGNISSE

DSNTALTE I LE
XUEilSTL ICHE 2AEHNE
SOI{ST. DENTALTE ILE

AXOERE EINZELTE'LE FUEP
MEOI Z]NISCHE U. OPTHOPAEOISCHE

ER ZEUCN I SSE
SANITAERE ERZEUGN:SSE

INSGESAMT

EINZEL;EILE AUS KUISTSTOFF FUER
EISEN- ALECB. U. I'ETALLWAREN
SOWIE F. BUERO-U. SCHREIBGERAETE

SCHRAUBEN, N.]TTERN U. OGL.
DUEAEL
ANOERE EINZELTEILE FIJER

HAUSHA L TSGEFAE TE
SCHLOESSEE U. BEScTLAEGE
EJEE3- U. SCHREIBGECAETE
WERKZEUGE U. FUER.SONST.

EISEN-, BLECH- U. METALLWAREN
I NSGE SAMT

3 297 3 6?1 112

557
4 177

aoo
3 943

3.850

23 232
5A OA2

20 6?5 27 961
60 290

31 910 32 329

51

11

A1
15
19

T
T

543
3 AAO

1A
66

5824 r I
5824 19

T
T

T
T
T

I
6a

19 093
3 474

15 7A4
4 096

12 762
5 109

1 119
9As

2 184

176
949
239

1 275
I O39
2 392

25 454
16 556
64 551

21 A3A
15 9a5
63 703

3a 71i
1g 71Ä
69 296

376
1 208

a73
1 276

355
1 217

6 446
35 020

6 374
39 302

7 672
38 644

23A
584
o49

8A5
737
119

29 166
35 793
1A 44A

25 369
40 871
10 772

42 A6A
12 51 5

1 730
10 475

64
35

91
24

12
62

5A?4 70
5424

5A25 r 1

5825 15

5A24 40

5A25 51
5S25 53
EA25 55
5S25 59

35

T
T
T

T
T

5AO
653
927

1

I
1

I5A25

-144-

30 7AB
I 48 621

28 446
15r 180

31 924
155 162

r 946

.i:.Yl

9
a

T
T

1

3

T

7



ER ZEUGN I S

I
I
I
I
I

l.

IO PROEIJXTIOAJ NACH GUETEFIARTET UNO GUETEPXLASSEN

EINHEIT

T 34 745 32 269

Y. :.:.:.:
r 986 I 987 t 946

!o 418
3 359

I AO3
3 671

ro 316
3 421

563
376

iot 511
32 047

2 768
5 452

21 996

2 A5r
5 6A0

22 006

2A 065
40 454

198 857

2S O35
39 619

201 252

3r o59
43 559

207 761

2 537
2 179

2 336
2 2A1

I 649
36 775

10 a3r
37 Ar 5

10 490
37 926

?1
I 493
3 499
I 7AO

37 911
39 455
37 549
39 563

2A
6

2Ä

1

7A
1 460
3 444

10 498

632
516
430
167
125

':"

12 415
35 004
94 42O

602
11 939
35 4a5
97 672

624
11 367
38 593
99 201

"i
I-------l
I19A? I

l: Yl.-!

ANZAHL
OER
BETP.ME LOE

5427 9a

562? rO
6A27 aO

NR

::
1 987

EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER
rcEBE L

POLSTER- U, MATRATZEilKOERPER
I!€EBELPROF I LE
SONST. IVDEBELTEILE

ALJS POLYSlYROL U. STYROL.
MI SCHPOLYMER I SATEN

AUS SONST. XUNSTSIOFF
I NSGESAMT

ANOERE EINZELTEILE AUS XUNSTSTOFF
EINZELTEILE FUER
SPIEL- U. SPORTAETIKEL
SCHUHWAREN

SONST. E INZELTE ILE
SPULEN FUER FILME. U. MAGI{ETO-

GRATf,4TRAEGER
SPULEN U. HUELSEN F. TEXTILIEN
SOIiST. EINZELIEILE

I NSGESAMT

1 000

1 000

1 000

1 000

1 000

, oo0

793
433

36
)7

5
15
74

11
166

43

27
30

30
2

526
3

556

T
T

T
.T

T

14
a9

5S27 99
5427

5S28 /0O

5A2A 60
T 269

251
3
2

3 34?
5 467

22 649

73
477
532
699

31
o:

a9
27

5A28 95
5A2a 99
582a

5S2A 91

5429 00

583 1 1t

5A3 1

5A 31

5831

5432 10

5834 1 5

3
s

T
T
T
T

27 991
30 591

E'tiZEL'EILE AUS KUNSTSTOFF ilACH
ruSTER ODER ZE ICHNUNG 35 304

FEf{STERPROF ILE, FENSTER U.
STERBAEN(E AUS KUNSTSTOFF

FET{STERPROF I LE
AUS POLYUPETHAN

FEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiA4T

AUS PVC

OARUNTER ZUM ASSÄTZ BESTIi+,!T

AUS SONST. KUNSTSTOFF

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT

AUS SONST. KUNSTSTOFF

SONST, AUSSENWANOELEMENTE

I NS6ESAIdT

AUS SONST, XUilSTSTOFF

SONST. I NilENWANOELEI\,!ENTE

I NSGESAMT

LFO. M'
T

LFO. M

LFO'M'
T

LFO. M

LFO.M.
T

LFO.M

.A
33 107
35 953
32 930
36 AOA

.A

A7A 9?A 4t5 769 499 97r 346

174 344 ?18 671 192 244 29

5631 41
5A31 a3
5831 49
5831 70

FENSTER (AUCH VERGLASTI
AUS POLYURETHAN
AUS PVC
AUS SONST. KUNSTSTOFF

F ENSTERBAENKE

1000 sr
tooo sT
rooo sT

1000 LFo.M
T

15
424
10t

49
5A

18
472
a9
67
71

4 069
179 749
35 664

7 607
339 127
56 354

4 159
193 8r 6
za 604

26
760
t 54
,09
126

1A 40?

11 53?

23 204

5 642

16 g2A

31

5 {98

33 010
15 747

3 099

2 5A6

11 805

1? Ä90

12 737

23 013

7 122

I 344
399 421

2 710
634 951

I 634
131 711

34

119

41

3

a

5S32 50

5S32

5S33 00

ROLLAOENSTAEBE U. ROLLAEOEN AUS
XUNSTSTOF F

ROLLAOEilSTAEBE IROLLADEN.
PROFILE] 1OOO LFO.MI

Tr
EARUNTER ZUM ABSATZ BESTIitr{T IOOO LFO.M

T
ROLLAEOEN, ROLLADENPANZER lOOO M2

1000 sT
I NSGESAMT

19 472
a 462

17 118
3 606

725

':"

20 722
4 995

17 2?1
3 796

798
o:o 32 617

Ä4 149
51 307
66 256

TUEREN. TUERBLAETTER, -ZARGEN
.FUTTER, -BEKLEIDUNGEN IAUCH
FALTTUEREII) AUS XUNSTSTOFF

AUSSENWANOELEMENTE AUS KUNSTSTOFF
AUSSEilWANCBEK LE IOUNGSELEMENTE

AUS PLATTEN U. PEOFILEN
AUS Gt ASFASEEIVERSTAERKTEM

KUNSTSTOF F

T
1000 sT

2 193
51

2 724
67

2 167
60

5434 19

543{ 90

583!

5a35 1 2

5a35 19

5S35 90

5835

INNEi/WANOELEMEflTE AUS (UNSTSTOFF
INNENWANO- U. DECKEil.BEKLEI-

DUNGSELEMENTE AUS PLATTEN U,
PROF I LEN

AUS SCHAUMKUNSTSTOFF

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1 000 M2

T
,ooo M2

451
50

393
65

1 921
238

2 769
353

495
84

9! 1

155
aol
444
23A
68{

591
70

B7
505
269
601
425

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

1 596
2 134
? 7.5
3 471

213
46

4 545
5 655

1 771
2 109
4 413
3 742

457
94

7 043
5 945

1 773
2 315
4 aog
4 398

214
42

5 795
6 754

2 164

2 29Ä

10 r68

14 926

4 630

Ä 370

17 246

25 286

1? 875

19 449

I 548

3{ 312

1! la5

37 0S5

3 353

54 623

14 250

36 976

1 483

52 719

6

M2

M2

M2

M2

5635 00 RAUMS INHEI TEN UEBERYIIEGENO AUS
KUNSTSTOFF IZUM EINBAU BESTIWT)

SANITAERE U. HYGTENISCHE WANNEN
U. BECKEN AUS KUNSTSTOFF (ZIJM
EINBAU BESTIW'T)

BAOE- U. DUSCHTIANNEN 923
195
762
aol
705
996

20 s80 28 441

T

T
ST
T
ST

30
2

Ä92
3

622

5637 10

5A37

WASCH., SPUELBECKEN U. AE.

INSGESAMT

-1 45-

o31
435
353
350
38r

1

39
2

57 r
A

6t I

o40
72A
999
414
o39
1Ä2

22 327

50 697

73 021

22 461

4 6 940

59 501

27 121

5a 041

83 162

io

I!' E R T III tOOO EF'

1995 r 986

345

A 1

A

3

9



r,E LDE'
NR

5A3A
56 3A

5439 10

5639 26

5439 ?9

5439 92
5439 95

5339 99
5 B3S

5841 21
5841 29

30{1 5r
5441 39

56i1 73
58a1 79
58 41

3642 11

aaaz 12

5A12 15

5842 t9

5A42 53

5442 59

5642

584 3

5443

5a4 3

5843

584 3
5443

I 945

12
3S4

1O PROTIJ(TtOI{ I{ACH GUETERARTEN UNO GUE?ERKLASSEN

EINHEIT :.:.:.:.:ER ZEUGil I S

AUS SOXST, XUilSTSTOFF

AUFSATZKRAENZE

AUS POLYPROPYLEN

AUS PVC

AUS SOflST. XUNSTSTOFF

AUS SONST. KUNSTSTOFF

TRANSPOPTGE F AESSE

1Ea7 986{

1:

1946

i:.Yi
r 9a7

AI{ZAHL
OE FI

BETR.

19A7

563A 10

5A3A 37

;;;;;;;; ;;.;;;;;;;;;; -: ;;;;:
XUPPELN U. AEHNLICHE ERZEUGNISSE
AUS KUNSTSTOFF

KONSTRUXT I VE OACHELEIIENTE
L I CHTKUPPELN
AUS POLYACRYLATEil, POLY-

METHACRY LATEN

563A 39

5A3A 50

19 355? 435

543

817 1 334

2 560

573

1Ä 064

3 917
2 3Ä1
6 169

27 065 17 473

11 117 19 943 1i ogo

545
116
a5a

543

771

375

11

1A

11
42

Ä1

11

25

1A

t5

3

37

2
1f

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
T
T

1
7

5A 3A

564
32

342
15

116
oa5
o:o

a7B
4{

447

r 31
r20

671
3B

36S
1A
97

oa3
553

937
77 6
940

2

6
7
7

70
ao

OACHGU L LYS
DACHR INt{EN U. F A LLROHRE

I NS6ESAMT

FLASCHEN AUS XUNSTSTOFF
FASSUNGSVERT,OEGEN BIS 2 L

AUS POLYAETHYLEN

AIDERE BAUELEMENTE AUS KUNSTSTOFF
GAROINENBLENDEN U. VORHANGSCHIE.

IIEN UEEERW. AUS XUNSTSTOFF lOOO LFO.M
BAUPEIOF I LE

AUS PVC U. MISCHPOLYT'IERISATEN lOOO LFO,M.
Tr

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT lOOO LFO.M
T

AUS SONST. KUNSTSTOFF 1OOO LFO.M.
T.

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT lOOO LFO.M
T

SOilST. AAUELEMENTE
AUS SCHAUWUNSTSTOFF T
AUS GLASF ASERVERSTAERKTEM
XUilSTSTOFF T

AUS SONST. KUNSTSTOFF T
I NSGESAMT

BEUTEL, TRAGTASCHEN U, SAECKE AUS
XUNSTSTOF F

BEU IE L
AUS POLYAETHYLEI{
AUS SONST, XUNSTSTOFF

TFIAGTASCHEil
AUS POLYAETHYLEN
AUS SONST. XUTISTSTOFF

SAECXE (OHNE GEWEATE}
AUS POLYOLEFINEN
AUS SONST. KUNSTSTOFF

I NSGESAMT

45 102

6 6S0 6 AO9 7

14 149 13 175 11
B 462
1 993

7 312
722

11 182
2 all

7 14?
753

3
42 A99

6 060

10 171

I 630

9 81A

63 502

2 178

990

13 354

? 339

a1 77O
2 607

7 101
do7

2 641

16 azB

to 2al

11 239

10 521

3 372

lla
3 t5A

131
3 595

137
2 05r

r 30a
17 767
5Ä 754

1 515
21 0{O
5{ 905

8 450
3A 173 ?73

50 293
160 315
50 552

1 7A2
r4 06a
49 630

c1663
78

3a
a

161 265
54 672

a6
33

45
7

1 61 366 59 319 61 235

25 571
4 006

90 a72

26 491
3 412

91 579

2A 66A

94 659

a9 971
17 70A

392 609

a3 654
15 305

379 1 55

a7 765
16 070

3a7 007

FASSIJNGSVERTOEGEN UEBEP 2 L

AUS POLYOLEF IflEN

21
6

212

a9

2
20

2
17

1

23
690

1

22
660

T
I OOO

T
r ooo

T
1 000

'r
r ooo

431
305
5A9
244
740
639
442
553

7 169
2 417

7A7
168

I 713
21 413

26 972

13
123S'

ST

ST

ST

12
37?

17
6

204

42

126
246
176
244
275
293
735
345

15

203
1

a7

53A
157
430
666
2AO
164
193
167

93 5a5

5 505

43 990

7 658

92 94A

4 ?17

40 113

6 726

103 gro

a 370

39 497

I 195

I NSGESAMT

T
1 000 sT

T
1000 sr

T
1000 sT

623
607
166
413

o75

502
674
169
397
584
213

z 642
21 660

261
2 289

24 4e2
723 222

13 465

949

465 294

11 636

945

157 1 17

12 744

1 408

171 62A

AUS KUNSTSTOFF BIS 250 L
FAESSER, AUCH HOBBOC(S

AUS POLYOLEF TNEN13

19

70

90

AUS SONST. XUNSTSTOFF

XANISTER (AUCH KANNEN)

MJE L ! TRANSPORTGEF AESSE

SONST. TRANSPOR'GEFAESSE
I NSGESAMT

34 549

2 966

5? 374

32 077

2 5A5

48 475

T
rooo sT

T
1000 sT

T
lCOO ST

T
rooo sT

T
T

7
1

a
21

26

o32
90r
65r
151
930
408

4Ä4

7
1

9
23

2?

i39
660
711
155
797
273

720

646

31

131 159

16 387

1?4 826

16 752

116 848

1a 144584' OO TUBEN AUS KUNS'TSTOFF

BECHER (OHNE TRINKBECHER), DOSEN
U. EIMER AUS KUNSTSTOFF

VERPACXUNGSBE CHER
AUS POLYSTYROL
AUS PVC
AUS SONST. KUNSTSTOFF

DOSEN, HUELSEN !. AE. KLEINBEH,
VERPACXUNGSE IMER

AUS POLYOLEFINEN
AUS SONST, KIJNSTSTOFF

I NSGESAMT

570

5845 1 4
58{5 1 5
5445 19
5445 aO

58.5 73
5445 7S
5445

VERPACKUIJGEN U. OEREN TETLE AUS
SCHAUMKUNS?STOF F

AUS POLYSTYFIOL
AUS SONST, KUNSTSYOFF

15 601
5 127
5 326

14 355

11 179
5 466
4 1A1

1n 558

13 5.0
4 949
5 046

13 747

75 950
26 224
30 373

144 9aA

67 A50
2a 174
30 004

1 36 AA9

79 A7A
25 599
31 812

1 37 554

2B
13
i5

115

6 C54
4 037

49 635

6 691
3 976

4A OO9

6 561
4 112

a1 2BZ

29 ?O3
1A ÄÄ6

321 610

26 570
14 356

3C1 243

27 572
14 987

317 502

T
T
T

T
T
T

o49
763
412

5846 1 4
5846 {9
5846 I NSGESAMT

-1 46-

648
567
214

I 1Ä1
1 572
9 818

67 056
r7 9S0
85 04 6

74 891
,16 305
9{ 196

7A 531

9.6 48!

51
28

I
I
I
I
I

..1
r 9a6

wERT IN1000oaa

T

I

2
6

T
T

T
T

T
T
T

7

T

T
T

7

I



1O PROCUKIION NACH GUETEFARTEN UND GUETEFIKLASSEN

5847 I 1

5a47 1 3

MELOE-
NR

saaa 79
5848

5849 1 1

5849 19

5849 40

aa49 7.,

5A49 79

!449 AO

5A49 91

ANOERs VERPACKUNGSMITTEL AUS
KUNSTSTOF F

KAESTEN U, STEIGEN
F LASCHENKAESTEN T

1000 sT
i

1000 sT
T

6 556
4 477

9A5
1 t 53
2 agA

9 005
6 224
1 054
1 399
3 769

ERZEUGNIS

AUS SONST. KUNSTSTOFF

AUS SOTiST. KUNSTSTOFF

ruEL LTRAfl SPORTBEHAELTER

1 946

i:.Yl
195 6 1987

i:.Yl
1 9A6 19A7

19 824 23 1A7

118 772 123 270 1 29 545

21 072 15 430 20 32S

59 05A 50 133 61 291

i
I

I

I
I

I

i
I

I
I
I

l.

29

60
4a

T

T
T
T

5 968
15 227

23 391
5 233

21 735
23 121

.A

E I flHE I 1'

T

MENGE

2 451

6 18a

IN 1000 Et'
AXZAHL
OER
BETR.

r 9a7

I :. Yl.

9a2
592
934
02.
510

12

5A47 1 5
5a!7 50

SONST. KAESTEN
BOX. U. FLACHPALETTEN (EIN. U.

MEHRWEGPALETTEft )

4 929
11 641

4 59a
r5 615

645
77 6

5847 91
5447

SONST, VERPACKUilGSMITTEL
I NSGESAMT

679
122

11 238
2! 953

617
104

10 940
23 982

695
1,1

11 172
25 700

2 518
76 825

2 191
76 579

2 i39
7A 066

STE I GEII

LAGER -, TRANSPORTGROSSSEHAELTER
U, -TANKS A 250 L

OECKEL. STOPFEN, VERSCHRAUBUNGEN
U.A, VERSCHLUESSE AUS KUNSTSTOFF

F LASCHEftVERSCHLUESSE
ANOERE VERSCHLUESSE

SCHRAUB- U. AUFPFELLVEFI.
SCH LUESSE

STOPFEN, SCHNAPPDECKEL U.
KAPPEN

SONST. VERSCHLUESSE
I NSGESAMT

5 r99
3 602

17 810

5 908
3 753

20 334

51 093
43 4.3

171 666

45 546
42 ?16

155 22?

50 a3r
47 247

179 597

5
7

9
15

ooo
T

T
T

5
67

5A4a 20

5A4B 7a

5848 75

3

7

3
2o

572

346

443
549
349

3 420

7 252

BRENNSTOFF9EHAELTER IJ. .TAN(S
AUS GLASFASERVERST. KUNSTSTOFF T

ST
T
ST
T
ST

T
ST
T
Sf
T
ST

T
ST
T

497
5 004
2 613

55 630
249

a 760

6
3

77

6
2

52

661
221
722
943
310
176

5 0s2

15 37t

4 920

5 932

21 894

a 790

5 953

l4 586

5 1d7

573
745
812
261
147
091 t1

10

11

BEHAELTER U. TANKS FUER
NAHRUNGSMI TTEL

BEHAELTEP U. TANKS FUER OIE
CHEMISCHE INOUSTR IE

AUS GLASFASERVERST. KUNSTSTOFF

t6

311
1 037

448
14 964
I 405

165
636
425

15 543
1 112

ao

5 5A8

6 103

11 062

3 019

E 24A

13 366

2 a45

5 460

I 724

a9a
30 6A0
5 716

155 413

569
27 659
7 605

198 739

653
35 a66
6 257

I 62 AO5

6 8a?

.O 2AA

9 579

70 94a

I 564

lOOO PAAR
lOOO PAAßI

373
491

309
645

317
696

6 886
3 670

209
537
32?
Ä66
241

52

2Ä
3

20
24

295
716

702
476
761
269

.A
189

a

15

r9

5
6
1

6
11
27

a
19

14
7

14

I

4
,9

a
40

1

26

t5

125

SONST. LAGER-, TRAilSPORTGROSS
BEHAELTER U. -TANXS

5A49

5As3 90

I NSGESAMT

585 I
5e 51
5A 51
5a5 1

5S 51
5651
5a5 1

5as1
5A 51

11
19
11
44
19
71
77
79

EEKLEIDUNG U, KURzWAREN AUS
KUN STSTO F F

SCHUHE U. STIEFEL GANZ AUS
XUNSTSTOF F

AFBEITSSCHUHE U. .STIEFEL
SONST. SCHUHE U. STIEFEL

RE GE NSCHUT ZBEK LE I DUNG
ARBE I TSSCHUTZBEK LE I DUNG
SCHUERZEN U. SONST, BEKLEIDUNG
KNCEPFE
RE I SSVERSCHLUE SSE
SONSI. KUPZWAFIEN

I NSGESAMT

HAUSHALTS., GEBRAUCHS- U, GARTEN
ARTIKEL AUS KUNSTSTOFF

KUNSTSTOF F GE SCH I RR
EININEGGESCH IRR (OHNE EINWEG.

TRINKBECHER )

E INWEGTR I NKBECHER
SONST. KUIiSTSTOFFGESCH IRR

STAPELARTJKEL AUS XUNSTSTOFF
KOERBE

MILL. ST
1000 M

1O7
1B 275

602
ra 193

565
1d 412

17 969
{ 208

17 723
22 966

5453 12

5453 1{
5453 1 5

5A53 21

5A53 23

5453 25

5A53 27

HAUSHALTSE IMER

WANNEN SCHUESSELN

FLASCHEN. U. KOreIREGALE

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sr

T

404
560

2 673
o 400
,3a9
5 001

129

530
758

2 202
a 573
1 672
5 32?

146

524
773

2 750
10 654
1 795
6 249

113

T
1000 sT

T
T

rooo sT
T

91 547 110 060 i02

1 872 2 416 2 374

a 325 6 917 a 291

95 ?7A 73 343 122 431

to aog
584

12 367
675

69
67

3 791
3 057

r8 101
2A 645

10 665
24 079

12 494
32 73Ä

14 669
31 063

T
T
T

3
3

2
3

17
23
19

2
3

656
3A6
7A7

o2a
72e
753

23 053
r9 375
13 776

27 213
17 433
12 224

29 921
20 142
t3 541

3 I
5

FR : SCHHALTEBEHAELTER AUS KUNST
STOFF

XUEHL9OXEN, KUEHLTASCHEN

5A53 39
5653 aO

SONST. FRISCHHALTEBEHAELTER
ruELLGEFAESSE AUS XUilSTSTOFF

5453 50
5453 60

469
900
224
927
Äo2
43Ä

395
?65
257

5 341
489

? 571

627
I OO3

354
2 702

232
? 432

26 622
26 917

3 603
3 027

17 219
32 200

4 3AO
3 119

5A53 31

5853 71

5553 75

KUECHEN6ERAETE U. .2UEEHOER
MATTEN U, LAEUFER AUS SCHAUM-

XUNSTSTOF F

WASCH- u. REINIGUNGSSCffiAEIVIVIE
IÄUCH SCHWAhN4TUECHER ]

KAEWE U. HAARBSFESTIGUNGS.
MATER IAL

SONST. TOI LETTEAPTIKEL
ARTIXEL FUER GARTEN- U. BLUMET.

PF LEGE
SOTIST. HAUSHALTS. U. GEBRAUCHS.

ART I KEL
I NSGESAMT

261.

640

275

620

282 147 404 4 351

621 ro 597 10 440

5A53 79
5453 AO

a 84A

tÄ 767
5S53

-'147-

10 230

14 416

r o 328

,7 005 124 15{
400 B4a

125 720
39A 593

1 41 603
170 463

1 9a6

4

T

T



ERZEUGN I S

IO PEIOCUXTIOT{ iIACH GUETERARTEN UNO GIJETER(LASSEN

E INHE ITiGLOE -
NEI

5A5a lO
585a aO

19A6

. i: -Yl
! 9A6

i: -Y:

AN ZAHL
OER
BE'R.

I 9A7 1 9A7

l:.li
,947 966

üEOIZIhISCHE, SANITAERE, HY:IE-
NISCHE U. LABOFBEOAPFSARTIXEL
AUS KUNSTSTOFF

LABOFISEDARF SART I XE L
AFM-, SITZ- U. FUSSBAOE-

WANNET I I
SOilST. SANITAERE U. HYGIETI.

SCHE ARTIXEL 1 }

I NS6ESAMT

SUERO-, 6ESCHAEFTS.U. SCHULBEOARF
AUS XUNSTSTOFF

SCHREIB. U. ZEICHENGERAETE
(OHNE FUELLHALTER U. OHNE
OREH- U. ORUCXBLEISTIFTE )

RIfl68UECHER, iAAPPEN, HUELLEIT
(OHNE SATTLER. U. TAESCHNER-

WAßIEN AUS AUSTAUSCHSTOFFEN ]
SONST, BUERO., GESCHAEFTS- U.

SCHULBEOARF
I NSGESAMT

T 1 167 3 762 312 60 273 63 133 69 307 33

3854 eO

9654

5455 30

5455 50

5457 00

5A5a OO

T

T
T 6 454 6 238 6 033

.A
a2 294

.A
a7 430

5 132

2 003

106 000
31

5r 3

11 233

3 A50
15 596

a1 106
1 35 ?O6

45 351
1 a5 227

.B 266
1 46 412

5455 60

5455

5656
56C6
5456
5456
5456
545 5

10
30
50
70
60

I()EBEL GANZ AUS KUilSTSTOFF
U,OHNi,DEBEL
BAOEZ IiI,IERITEBEL
GARTEN- U. BALKOilTTEEBEL
LASORI,OEBE L
SONST. iDEBEL

I ilSGESAMT

FERTTGHAEUSER (1. U. 2-GESCHOS.

7 436 369

10 oas 13 55A

10 423

BO 277

I 486 11 467

a9 390 a7 10?

l3

70

5a

6
a

1

7

2

29

56

11

aÄ

'r

T
T

3 567
14 192

3 719
17 646

2 306
10 590
15 iOO

3 0a6
13 157

.A

2 Aga
11 946
16 aA7

34 542
2

31 2A 399
69
55

SIG) U. SOilST
ZUR VOLLITDNTAGE VORGESEHEN, AUCH
6EWAECHSHAEUSER, WAFTEHALLER,
XIOSXE. BAUSTELLENUNTERKUENFTE

PNEUMTISCHE XUBSTSTOFFER2EU6-
NISSE (OHNE SPIELWAREN. TURN. U
SPOPTGERAETE )

1 000 ti2

5459 20
5A59 aO

5459 30
5459 60

5911 12
5911 14

5911 22
6911 24

591 1 3a
591 1 34

391 1 42
4911 44

591 1 46
591 1 48

ANDERE FERTIGERZEUGNISSE AUS
XUNSTSTOF F

SCHiAJCX AUS KUNSTSTOFF
ANOENXEN. OEKORATIONS- U. WER

BEARTIXEL SOWIE ZIEPGEGEN.
STAENOE U.AE.

XLRST. U. OEXORATIONSBLUMEII
SCHILOER, VERXEHRSZEICHEIl,

BUCHSTABEN U. A.

2 128

1000 sT
rooo sT

1000 sT
1000 sT

lOOO ST
1000 sT

I 856- 10 107 10 962

T B7 67

123

3 052

3 125

671

5 554

2 422

SAal oo

58a5 00

3895 00

VEREOLUNGSARBEITET FUEFI EIGEflE
RECHNUNG

AUSXLEIOUilGS. U. SOTST. OBER
F LAECHEN SCHUTZ

SONST, VEREOLUNGSAPBEITEN

53 119 65 026

1 400

11 751
15 045

1 3S7

13 116
17 856

1 277

13 782
17 ?37

39.33
a5 944

192 19r

13 627

98 159
210 aas

42 536

.03 173
209 61 3

49

aa

35 6r 6
52 451

45 733
4A 395

62 513
50 352

39
42

1 511

?B 132

I AOA

2) 614

1 543

2B 911

T
T

2 118 55
1

a7

5A59 91
5859 99
5459

SOI1ST. FERTIGERZEUOIIISSE
I NSGESAM'T

REPAFATUREN AI XUI{STSTOFFEFIZEUG
N I SSEN

5897 56

5A97 90

I'ONTAGEN
VOI FERTIGTEILBAUTEX IM HOCHBAU

UEBERWIEGEND AUS KUNSTSTOFF
VON SONST, XUTSTSTOFFERZEUG-

N I SSEN

5696 OO LOHNVEREOLUftGSARBEITEN

GIJII{IWAFIEft

1 926

9 451

3 52r

-.6 r31

1 174

9 429

7BO 791 799 453 824 oal

BERE I FUNGEN
FAHRRAO., IrcPEO- U. XINDER.

EIOLLERBERE I FUNGEN
LAUF OECK EN
LUF TSCH L AEUCHE

t'€rOeRAO- u. rcTORROLLERBE-
RE IFUNGEN

LAUFOECKEN
LUF T SCHL AEUCHE

PERSONENKRAF ilAGENBERE I FUNGEN
LAUFOECKEN
LUF TSCH LAEUCAE

LASTXRAFTWAGEN. U. OMNIBUSBE.
RE IFUNGEN
MIT E :NEM FELGENOURCHMESSER
EIS EINSCHL, 495 W

LAUF CECKEN
LUFTSCHLAEUCHE

M] T E INEM FELGENDURCHMESSER
UEBER '95 W

LAU/oEcKEN
LUF TSCH LAEUCHE

1000 s'
1000 sT

537

531 506

554 72 387 66 931 71 a55 a
2

??1 3AA 9
2

1 J N I CHT ZIJM ,E I NBAU SEST Ilrn{T

1000 sT
1000 sT

-1 48-

519 245 977
a

243 545

ME N G E WERT INIOOOOM

1 985

A

3

T

T
T



1O PFOOUKTION NACH GUETERAFITEN UND GUETERXLASSEil

MELDE -
NE

59,1 5Z
591 r 51

591 1 62
591 1 6a

5911 14

591 1 a2
591 1 a4

ERZEUGN ]S 5:NHEIT

AN2AHL
OER
EE TR.

1967

:,::
ACKERSCHLEPOgREERE I FUNGEN

!AUFOECKEII
LUF TSCH LA=U CHE

HANOKARREN- U, IND!STRIEKARREN.
BERE I FUNGEN

LAUFDECKEN
LUF TSCH L AEUCHE

ACKERMASCHINEN. U. ACKERWAGEN-
BERE I FUNGEN

LAUF OECKEN
LUF TSCHLAEUCHE

ERDBEW=GUNGSMASCH I NENBERE I FUNGEN
LAUF OE CX E N

LUF TSCH LAEUCHE
BEREIFUNGEN F. SONST. FAHRZEUGE

L AUF OE CK EN
LJF TSCH LAEUCHE

REIFENBAENOER ALLER ART
(AUCH VOLLGUWIREIFEN]

] NSGE SAMT

1000 sT
1 000 sr

l COO ST
100c sT

1 000 sT
100c sT

1 00c sT
1 000 sT

1000 sT
1000 sT

1965

1C1
2 492

1946

62
18

63
20

1946 1 986

i:.ll
35 425
I 302

50
I O40
1 205

23 239
919

6Ä

"54

119 464 24

5
3

1000 sT

T
T
T

1000 M
T
T

1000 sT

1 OOO PAAR

T
1 oco M2

T

a1
9C

622

1 233

7 116

11 296

311

242

a 254

566

2 002

7 051

232

3 921

194
67

109
56

137

670

41 96? 4A 442

44
94

13 140
a 55

13 793

58

I
A

5 11 582

26 165
I 276 231

23 066
1 230 asa

24 Ä61
1 257 019

9 6?1

78 660 83 0AO 59 876

1a 387 18 3a9 20 58a

1a 3a7 22 690 ?3 4A3

128 4 41 11e 207

5911 92
5911 94
591 1 99

591 I

5919 10

BEREIFUNGSZUBEHOEE U.
MATER IAL

BEPE IFUNGSZUBEHOER U
FLICKZEUG

T WERXSTAEf TENMATER I A L

REPARAIUR.

KLEIN-

I NSGESAMT

WA LZENBE ZUEGE
.gUWI ME TAL L VERB I NOU\ GEfo
BOOEN. U. WANDBELAG, MATlEN U.

LAEU F ER
PROFILE U. SCHNUERE IOHNE RAHMEN
U, RINGE)

RAHMEN U. RINGE
PLATTEN, BLAETTER, STREIFEN
SONST. TECHN. WEICHGUWII{AREN

I N SGESAMT

WEICHGUWIWAREN FUER HYGIENISCHE,
MEOIZINiSCHE U. SANITAEPE ZWECKE

SCHU T ZM I TTE L
BAELLE U. BIRNEN FUER SPRITZEN,

TROPFENZAEHLER, ZERSTAEUBER
U. AE.

HANOSCHUHE
SCNST. WE ICHGUWIWAREN FUER
BYG., MEO. U. SANIT. ZWECKE

I NSGESAMT

BESOHLMATER I AL
ABSATZPLATTEN U
SCHLENPLATTEN

MASS I V
ZELLIG

FORMSOH LEN

ABSAETZE

I NSGESAMT

5919 20
591 I

T
T

3 546
I 4r5

3 197
a 170

2 630
I 580

7
12

11
21
41

1t

3

14

13

1A

592, 11

5921 14

5921 19

5921 30

5921 4O
592i 50
5921 60

5921 7C
5921 80
5921 93

TECHN I SCHE wE I CHGUlvt{1WAREN
MASCH]NENSCHLAEUCHE {AUCH CH IRUR

GlSCHE SCHLAEUCHE )

WASSER., PRESSLUFT. U. AUTOGEN-
SCH LAEUCH E

ANOERE SCHLAEUCHE IOHNE GEWEBTE
FEUERLOESCHSCHLAEUCHE )

GUI,'NIWAREN FUER LEBENSMITTEL.
XONSERV I ERUNG

FLACHRIEMEiI
KE I LR IEMEN
FO ERDERGUR TE

4?.,
i 739
a 537

471
I 138

14 01!

547
1 469
a 398

429
1 376

15 145

93 961
4A 011

263 222

17 i24
{5 5!7

84 053
50 230

279 5e9

15 460
40 343

83 303
49 060

31A 4 67

21 26a
35 3Ä4

T

T

T

1 6e9

2 060

6 aa47 AO9

478
2 112

10 054
423

1 208

T 7 864

15 n16
7 701
? 299

7 933

38 338 43 801

9 535

419

1 56 809
1 60 000
19 941

344 742

31
60
2B

101

5921 95
I 42 A10
1 44 32A
19 490

276 21A

1 46 551
134 178

286 052

43 417

4 908

Ä 03?

5921 96
5921 97
5g2i 9a
4921

15 439
I 385
2 31A

17 617
a 936
2 143

5922 32
5922 10

5922 5C
5922 9C

T
lOOO PAAR a 937 I 997 11 424 12 11a 12 405

2 969

-1 221

3 848

5922

5923 1 0

65 437 69 071 Ga 992

5923 Ä1

5923 45
5923 70

SCHUHE MIT OBERTEIL AUS GUffiI
SOWIE LAUFSOHLE AUS GUWI ODER
KUNSTSTOF F

GUffiIERTE GEWEBE (AUCH IN VERBIN-
DUNG M]T SCHAUM-, SCHWAW. ODER
ZELLGUWJ )

KONFEKTIONSAR] ]KEL {VULKAN ] SIERT
G5SCHWEISST, GEKLEBT) 1 J

3 516
r 349
1 198
6 316

466
315
514
113

17 1aa
a 966

17 115
46 493

1Ä 422
I 214

1A 777
46 845

37 51. 37 56A

1 r 013

3a o9a

a1 223

3 491
31C

3 a07

3 496
391

3 487

50 541
5 02A

s5 569

45 643
a 906

55 549

a2 aal
6 435

a -a 2a2

a
7
a

T
I
T
T

3 51!

15 C77
a 598

1A 363
4 5 552

336

o34
392
351

2 495
2 446

2 e16
2 186

9ac
497

5924 00

592€ OC

592i 2C

5927 40
5927

SCHWAW. , ZELL. , U. SCHAJM.
GUW]ART i KEL
SCH\{AW. ZELL. U. rcOSGUWIAR-

TIKEI
SCHAUI{GUWIARTI(EL

I NSGESAMT

ol
51
12

T
T

5924 1O

5928 51

SPIE!., SPORT- U. CAMPINGARTIKEL
AUS GUWI

GUNfrIBAELLE U. INNENBLASEN FUER
AA:LLE

SCHIAUCHBOOTE AUS GUWIERTEM
GEWEBA 177

4 42?

T 244

1
S1

1; EITJSCHL. SCHUHE MIT OBERTEiL AUS GUWI SOWIE LAUFSOH!E AUS GUWI OOEF KUNSTSTOFF

-1 49-

15a
4 935

I 691

7 7AA

I S1a

11 236

11 3a6

9 855

16

i
I

I

I

I

I

WERT IN1OOOOM

987

3
3

3

9

7
5

T
T
T
T

2



MELOE
NR

5929 50
5929 71
4929 75

5924 55

5929 1 0

520

s9

7 469

1O PROOUXTION NACH GIJETENARTEN UND GUETERI(LASSETt

MENGE
EITHEITER 2EUGN : :

50NST. WEICHGUWJWAREN
KAUTSCHUKKLEBSTOFFE ( E I NSCHL.

GUWI LOESUNG )
TECHN I SCtsIES REPARATURMATER I AL
GUW I F AEOEN
ISOL IER. U. XLESEBAENOER
MEOIZINISCHE PFLASTER AUS

KAU TSCHUK
GUWIHAARPOLSTER U. KROLLHAAR
KAUTSCHUKMISCHUNGEN, AUCH VOR.

VULKANISIERTER LATEX MIT
:! SA T] STOF F EN

SONST. WEICHGUWIWAREN
INSGESAMT

1946 1985 1947 1 986 1 967

1:.ll

? 627
25 106

? 501
2A 661

1 325
2a 56a

1 872

39 5A7

1 795

45 847

1 ?93

a7 0?1

9A5

lN 1000 0M
AN ZAH i
OER
6ETR.

1987

i: Yl

23
22

LUFTMATRATZEß, LUFTKISSEN U.A.
PNEUMAT iSCHE GUffi IERZEUGN I SSE

5924 90

5928

SONST. SPIEL., SPOET. U. CAIV.
PINGAXTIXEL AIJS GUffiI

INSGESMT

-l
ST 

I_t
_f

30
11

2
3

T
T
T
T

T
T

6 318
325

509

5 916
239

493

6 514
2A6

532

41 34?
4 977

9 068

11 71O
3 615

a 712

43 750
a 281

9 420

3 271 3 070 3 405 41 269 37 133 42 231

10 366
a 139

29 3C7

12 067
1 254

32 562
5C 52?

185 215

30 oaa
40 395

1 56 544

371

380

247

70

I 311

5929 aO
592e 9!

5929 99
5929

10
5

2E

208

595

T
T
1

T

440
aa5
256

A1
32
79

32 531
1 60 445

31 866
137 363

7 46
118

2B
3A

5934 OO SONST. HARTGUI\'{IWAREN

20
40

TECHNISCHE U. ELEKTROTECHNISCHE
HARTGU& IWAREN

E94r
59r I
59Ä 1

ALTGUWI, REGENERAT U. MAHL6UT
ALTGUWT U. MAHLGUT
REGENERAT

I NSGESAMT

OBER LE OER
AIJS XALBFELLEN

FUTTERLEOER
AUS KALBFELLEN, RINO. U

HUF ERHAEUTE N

LgOER

ASÄ - LEOER

560
534
492
444

A2

77
113

2 5,72
2 214

{5
84
69

107
2 650
2 255

r5
27

144
o46

10

2 325

17

11 989 17

B 61! I

9

1A

I

6

T
T

3S9
I 441

365
1 133

7 550

77

249
?24

21
.9
59
59

425
1 171

5995

5995
599 5

5995

5995

599 6

ao
RE PARATUREN

REPARATUREN AN BEREIFUNGEN IOHNE
RUNDERNEUERUNGEN )

R UNDER N EU ER U N GE N
REPARATUREN AN SPIELWAREN AUS

G!IT" I
SONST. REPARATUREN AN ERZEUG.

ft ISSEN OIESER GUETERGRUPPE
I NSGE SAMT

EIN

M2r

M2r

M2r

M2r

M2.

M2t

M2.

M2,

M2,

565

a ? 16

9 390

3 072

2 101

13 015

2 121,

a0

90

oo

671
104 741

1 236
126 718

704
104 792

12
25

IOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN ERZEUG
NISSEN DIESER GUETERGRUPPE

6121 1a

6121 20

6121 30

61 21 50

6121 8A

61 21

AUS RIND. U. EINHUFERHAEUTEN

AUS SCHAF. U. LAWFELLEN

AUS ZIEGEN-U. ZICKELFELLEN

AUS SONST. HAEUTEN U. FELLEN

I ilSGE SAMT

T
1 000

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

T
1 00c

T
1 000

535
515
ool
54a

4AO
142
a6s
426

35 52 6

69 A52

31 618

70 235

30 51A

55 441

3A
6a
aa

107
471
o53

5 127

4 296

414 aol

5 22Ä

3 700

114 777

3 5a3

3 296

103 198

7

5

51 ?4 30

6124 50

6124 9C

AUS SCHAF. U. LAWFELLEN

AUS ZIEGEN L'. ZICXELFELLEN

AUS SONST. HAEUTEN U. FELLEN

I N SGESAMT

ANOERE FLAECHENLEOER
BEKLEItrUNGS. U. HANDSCBUHLEDER

AUS KALBFELLEN, RIND- U. EIN.
HUFERHAEUTEN

6124 1A

61?5 1 .,

1a

19

3C

1 000
T

r ooo
T

1 000
T

1 000
T

T
1 00c

i
1 00c

T
1 COO

65Ä
307

573
27a

59a
274

99
218
753
524

56
63

54
134
652
406

5 AA7

14 837

5 323

13 856

2 891

11 511

6

96
22?
674
Ä92

32
Ä1

38
46

61 25

6124

61 25

61 2a

6i 25

AUS SCAAF. U. LAWFELLEN

AUS 2IEGEN- U. ZICKELFELLEN

AUS SONST. HAEUTEN U. FELLEN

POLSTERLEOEF

1 00c
T

1 000
T

T
1 000

T
I OOO

72
125

22
13

307

34
91
18
34

3 772
3 445

a 727

2 293

112 057

4 191

2 519

I 52 469

3 256

2 304

M2.

M2e

M?,

M2'

M2r
FEINLEOER FUER DIE LEOERWAREN

HERSTE. LUNG ?a9
2E?

35
32

123
100

6r 25 50

6125 6C TECHN :SCHE FLAECHENLEDEE

M2,

M2r

M2.

-1 50-

24A
221

30
2,-

113
e7

13 185 11 AA7

3 3.5

197

5 342

i
I

t-
I

I

I

I

I

I
I

I
I

1

i:

6 533

2

5



ERZEUGN: S

.O PROOUKTION IiACH GUETERARTEN UftO GUEIERKLASSEil

EINHEITME LOE

5125 91

6127 11

6215 20

NR

19A6

177
74

159
71

717
276
587
o52

w E R r IN 100C EIM

r 9861986 r 987

BETR.

1 997

l:-::
1 966 98

SONSTiGE FLAECHENLEOER
AUS KALB;ELLEN, RIND. U. E'N

HUFERHAEUTEN

6125 9J

6125 95

61 25 99

6124

AUS SCHAF- !. LAWFELLEN

AUS ZIEGE(. U. ZICXELFELLEN

AUS SONST. HAEIJTEN U. FELLEN

I NSGESAMT

T

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

M2r

M2.

M2r

GEWI CHTLEtrER
UNTERLEDER (SOHL., BRANOSOHL. U.

RAHMENLEEER )
FABRIKAAIONS. U. SCHNITTER.

VACHELEOER
FLEX IBEL-SPALTLEDER
SONST. UNTER!EOER

SONSi. GEWICHTLEOER
, NSGESAMT

45
213

'OOO 
PAAR

T 29

6 144 5 026

i1 a 6aa

643

643

34 619 Ä6 322

5 928 1a 225

5Ä 737 aa ?a1

2 641
a 194

10 839

7 248
9 665

6 7e9
I 650

27 059

7 666
10 715
35 2!4

626

730 500

?23

942

71

442

593

72A

2 269

213

4 647

33 160

6 044

51 00c

202

677
262
128
709

2

s

5

7
12

o51
24
50
a5

4 0=3

2i2 59^

2 7?9

164 9{9

? 41C

190 A25

1 8725i27 1 4
6127 19
6121 90
6127

51 29 00

61 31 00

6135 00

6
a

1
625

VEREOELTE LEOER

LEOERRE STSTOF F E

61 96 0o

621I OO ANTRIEBSRIEMEN

LEOERAUSTAUSCHSTOFFE AUF LEDER
BASIS ILEDERFASERSTOFF U.AE. ]

LOHNVEREOLUNGSARBEITEft AN LEOER
ERZEUGNISSEN

::::::i:::.:t?::::::

I

621
621
621

621
6?1
621

a
T
T

10
90

20
90

2
2

3

3

ANOEPE TECHNISCHE LEDERARTIKEL
SPINNEREI- U. WEBEREIARTIKEL
SONST. TECHNISCHE LEDERARTIXEL.

I NSGESAMT

APBE I TERSCHUTZART I KE L
ATISE I TERSCBUTZHANOSCHUHE
SONST. ARBEITERSCHUTZAFTIKEL

I NSGESAMT

231

? o88
23

968

69

2 793

41 2
a
o

731
o66
797

967
397
364

5 673
I 32Ä

5 585
I 324

29 907

SATTLEP. UNO FEINSATfLERWAREN
AIJS LEDER

SATTLERWAREN FUER TIERE
SONST. SATTLERWAREN
F E I NSATTLERWAREN

HANO. U. REISEKOFFER
SONST. FEIilSATTLERWAREN

I NSGESAMT

i 41
781

457
401
268

253

a
a

1
1

I

7
I
9

7
1

I
30

7
11

9
24

426
852
274

6?14 10
6214 4C

621 A 72
6?1 A 79
621 4

1000 sT

1 000 sT

1000 paaR

FEINTAESCHNER- U. GALANTERIEWAREN
AUS LEOER

SPORTGUERTEL, TRACHTENTRAEGER
!. -GUEFTEL U.A. IlODISCHE
GUERTEL

OAMENHAND. U. UHAENGETASCHEN
FORTEIVEilNA]ES, GELDS:HEIR. U.

BRIEFTASCHEN
SOtrST. FEINTAESCHNER U. GA.

LANTERlEWAREN Z.B. LEOER-
KROEPFE, NECESSAIRES, ETUIS.
FUTTERALE U. A.

I NSGE SAMT

1000 sT
1 000 sT

62
44

4 327
247

4 743
365

32 e80
31 349

39
2,.

25

u:

13

o3 32 613
32 4485215 40

621 5 6C

521 5 a0

621 5

621 5 00

60 6a3
159 531

85 153
189 468

67 240
1 65 .61

LEOERHANDSCHUHE (OHNE ARBEITER
SCHUT2HANOSCHUHE )

521 7 1A

SATTLER. UNO FEINSATTLERWAREN
AIJS LEDERAUSTAUSCHSTOFFEN,
TExiirEN GEWEBEN ODER SONST.
STOFFEN

SATTLERWAREN
FEINSATTLERWAREN

HAN!. U. REISEKOEFER
JOHNE SCHALENKOFFER )

SCHALENKOFFER
SCNST, FE INSATTLERWAFEN

I NSGESAM]

3g

6217 7?
6217 11
6217 79
621 7

100c sT
I OOO Si

535
178

607 564
15A

2a ao3
10 721
31 634

I 25 695

3r 929
I 142

31 620
134 472

21 959
9 938

28 562
127 559

?2

42

5 A76
190

6 724
224

5214 20

6214 4a

FE]NTAESCHNER U. GALANTERIEWAREN
AUS LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN.
TEXTILEN GEWEBEN OOER SONST.
STOFFEN

SPORTGUERTEL, TRACHTENTRAEGER
U. -GUERTEL U.A. rcOISCHE
GUERiE L

AUS LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN
OOER SONST. NICHTTEXTILEN
STOFFEN

DAMENHANO- U. UEiAENGETASCHEN
lCOO ST
1000 sT

-151-

s aa,
153

r 1 053
4 AO5

11 491
5 057

11 850
3 971 15

i
I

I

I

I

.l

ME hüE

A

T
T

T
T

6

55



1O PROOU(TION NACH GUETERARTEN UNO GUETEE(LASSEN

M::3:
NR

5218 60

6214 9C

621 e

ER:EUGNi3 E INHE: T

100c sr

IOOO PAAR

T.:.1.::
. 946

Afo ZAH L
DER
BE-C.

1987 '987

35 733

3A 771 29
1

I

I

I

947

.::;.,;.;--;;;; ";.;;.,;;;: 
-:. --

BE]EFiASCHEN
SCNST. FEITTAESCqNER U. GA.

LANTEAIEWAREh
I NSGESAMT

37 ?43 43 7A1

SCHUHE

62 844 21

2a 120

195 109 ,:

6251 oo ARBElTSSCHUHE U. -STIEFEL
MIi OBERTEIL AUS LEOER

6252 10

6252 5C

SPOPlSCHUHE U. .SiiEFEL
SK:SCHUHE MIT OSERTEIL

AUS LEOER
SERG- U. WANOERSCHUHE M:]

OBERTEIL AUS LEOER
TURN-, HAIlEl-. TENNIS'.

BOOTS- . SPEZ IALLEiCBTATHLETIX.,
UNC AEHNLICHE SCHUHE

MIT OBERTEIL AUS LEOER
MIT CEERTE:L AUS XUXSTSTOFF
MIT OBERTEIL AUS TEXTI!IEN

SONST. SPORTSCHUHE U. .STIEFEL
MIT OBERTEIL AUS LEOER
MIT OBERTEIL AUS KUNSTSTOFF

I NSGESAMT

STRASSENSCHUHE U. -SiIEFEL
FUER HERREN IAB GROESSE 35)
MIT OBERTEIL AUS LEOER
MIT OBERTEIL AUS XUNSTSTOFF
M:T CBERTEIL AUS ANDEREN

STOFFEN Z.B. TEITILIEN
FUER CAMEN (EINSCHL. GEFUET-

TERTER SÄNOALEiTEN )

(AB GROESSE 36)
MIT CBERTElL AUS LEDEE
MIT OB=RTEIL AUS XUIüSTSiOFF
M]T OEERTEIL AUS ANOEREN

STOFFEN, Z.E. IETTIiIEN
FUER KINDER U. KLEINKINOER

(BIS GROESSE 35)
MII OAERTEIL AüS LEDER
MIT OBERTEIL AUS XUNSTSTOFF
MIT OBEPTE]L AUS ANOEREN

STOFFEN. Z,B. TEXT] LIEN
I NSGESAMT

SANOALEN UND FUTTERLOSE
SAflDA LE TTEN

FUER HERREN (AB GROESSE 36]
MIf OBERTEIL AUS LEOER
Mi] OBERTEIL AUS AIiDEREI

STOFFEN
FUER CAMEN (AB GROESSE 36)
M:T OBERTEIL AlS LEOEP
MIT OBEPTEIL AUS ANOEREN

STOF F EN
FUER XINOER U. KLEINKIiIDER

IBIS GROESSE 35 )

MIT OBERTEIL AUS LEOER
MIT C9EPTEJL AUS ANOEREN

STOFFEN
] NSGESAMT

lOOO PAAR

lOOO PAAR

1000 paaR

1OOO PAAR

733

1 49Ä

571

055

111

3 348

o50

674

1 242

aa6

355 87!
.A

-t

t
_l

a7a

191

o08 52 668 6Ä ?29

196 17 AAA a 1 044

3 394 210 563 196 177

6?52
6252
5242

1 OCO DAAR
1 OOO PAAR
lOOO PAAR

52=? 91
5?52 93
6252

lOOO PAAR
1 OOO PAAR
1 OOO PAAR

":o
2 546 2 224

"]'
2 326

31 AAA

E6 676

31 ^21
77 981 85 32!

297271

76

43990. 432 2ß 4O

5253
5253
5253

11

19

1000 paaR
lOOO PAAR

6?53 3r
6253 -15
6253 39

6243 81
6253 65
5253 89

1 OOO PAAR
lOOO PAAR

7 2A8 5 930 6 99a 41 4 225 391 33C rol

lOOO PAAR
lOOO PAAR

1 OOO PAAR
I OOO pAAR 10 896

031

11 455

764

1 601

415

41 97A 12 214

6243 6?2 299 615 207 639 233

6254 1 1

6254 19

6254 a l
6254 {9

6254 ,- 1

6254 19

lOOO PAAP

1OOO PAAR

lOOO PAAR

1 OOO PAAR

2A 444

58 r18

15 991

106 A69

1

2A

23 6S-r

27 169

46 519

29 754

62 983

r ooo PAAp

lOOO PAAR

lOOO PAAR

13 288

lOOO PAAR
lOOO PAAR 3 023 2 713 3 364625

6255

6257 OC SONSTIGE SCHUHE

625AOO LEDERGAiIASCHEN

.A
119 94t

6255 41
6255 d6
6255 49

HAUSSCHUHE
M:T OBERTEIL AUS IEOER
MIT OBERTEIL AUS TEXlILIEN
MIT CAEFTEIL AUS ANOEREN

STDFFEN
I NSGESAMT

1 OOC PAAR
1 OOO PAAP

50
24

610
2 761

354
? 235

17 517
3^ 746

17 937
!o 887

1 OOO PAAR
1 OOO PAAR

3r 3
3 162

22A
3 500

5 09r
55 394

4 A26
53 650

a 495
3i 6e4

16
2A

2
60
782a

34 7

31
6259 . O

6259 50

SCHUHBESTANOTEILE AUS LEOEP U.
EINLEGESOB!EN

SCHUHBESTANDTEILE AUS LEDER
(E!NSCHL. AUS LEDERFASERSTOFF ]

EINLEGESOALEN AUS A!LEN MATERI.
A!lEN)

6295 1O

5295 50

6296 CO

REPARATUREN
AN TEOERWAREN (EINSCHL. REISE

ART I KE: )

AN SCqUHEN

39 310

16 145

36 293

22 930

31 ?59

17 264

18
1 5?e

23
1 975

31

LOHN /EREOLUNGSARBE I TEN

-152-

i
i
I
I

i
i

vrE n--------:-
I1e85 I

i:-l: - l

i IN 1oCC Oq

9a 5

t:
986

:

s

3

1



1O PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT Y:I:: ::.: I ::. i::: ?Y

ZAH

ETR.
OER
BME LOE

NR
ER ZEUGN I S

.TEXTILIEN

VEREDLUNG VON GARNEN

VEREOLUNG VON GEWEBEN

1986 1 9A6

i: li
1 9A7 19A71 985

i:.ll
1 986

i:.ll
1987

63Or OO VEREOLUNG TEXTILER ROH. U. SPINN-
STCF F E

OAV. : FUER EIGENE RECBIJUNG
LOHNVEREDLUilG

lOOO M2 62 358

1 00c M2 43 155

I OOO M2 37 66a

1 000 M2 3a 404

14 645

10
10
10

1000 M2 1 05 AB5

54 332

39 649 32 79A

2AA 38 C74

41 007 39 521

o6a 1AA 724

7A 771

157 35.

36 576
9 126

27 454

a1 192
12 251
2a 935

21 93a
7 551

1a 387

42 195
I 12?

1a 753
13 725
31 028

3! 151
12 271
21 877

11

116 098 107 157

a5 945 56 0a9

167 806 I 59 705

35 43a

T
T

675694

49
64
85

307
46

261
568
5Al
oa7

I
9

5A515a?9

a99
8f\1
61a

2

6302 1 0

6302 70

5302 90

630?

1 953
175

1 77A
3 092
2 346
o 706

GANZ OOER UEBERWIEGEilD AUS
BAUMLLE
OAV.: FUEP EIGENE RECHNUNG

LONNVEREDLUNG

3 165
759

2 tos
35 171
19 773
15 695

?1 976
14 2O1
10 772

26 423
11 306
12 111

SYNTHET ISCHEN CHEMIEFASERN
DAV.: FUER EIGENE RECHNUNG

LOHNVEREOLUNG

6 690
1 14i
5 543

196
777
420

652
422
429

29 535
1 3^6

22 149

28 030
8 8r9

19 181

1

3

I
I
7

11
29
45

703
961
736
712
092
62C

10
32

1A
32

a

29 428
7 143

21 5Aa

SONST. FAEOEN U. FASERN
OAv.: FUER EIGENE RECHNUNG

!OHNvEREDLUNG
I NSGESAMT
DAV' : FUER EIGENE RE:HNUNG

LOHNVEREOLUNG

1 569
6a

1 601
10 819

1 771
I O4a

6 443
7a5

5 694
60 aa7
22 732
3a 155

a o91
1 142
5 989

62 54a
21 257
38 241

6
29

10
1

I

FUER OBERBEKLEIDUNG
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

B AUi'Nrc L LE5305 1 1

630s 17 SYNTHET JSCHEN CHEMIEFASERN

5305 19 SONSTIGE FAEOEN U. FASERN

6305 50 FUER BET]. U. HAUSHALTSWAESCHE

6305 81

5305 90 FUER SOilSTIGE ZWECKE

OAv. I FUER EIGENE FIECHNUNG
BEORUCX T
SONSTIGE AUSPUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2

11 325
I 693
9 632

7 592
1 22A
6 373

OAV. : LOHNVEREOLUNG
BEORU CX T
SCNSTIGE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2

31
3

2A

a?9
177
353

29 359
3 57?

25 747

25 19a
4 241

20 957

OAV. I FUER EIGENE RECHNUNG
BEORUCKT
SONSTIGE AUSRUESAUNGEN

100c M2
1000 M2
1 000 M2

15 354
9 11e
6 235

12 776
7 a5a
5 3ta

10 566
6 590
3 976

BO 335
41 61A
32 721

5A 838

23 551

47 516
32 140
15 475

OAv. : LOHNVEREDLUNG
BEORUCKT
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

1 000 M2
I OOO M2
1 000 M2

47 004
7 968

39 036

41 556
6 zag

35 298

42 501
7 663

34 83a

64 390
13 240
51 150

57 26C
13 276
43 934

59 5Ä1
la 282
4. 259

12

16

10
30

12

11

a
9

10
2
a

30
71
rc

AAV.: FUER EIGENE RECHNUNG
BEtrRUCK T
SONSTIGE AUSRUESTUNSEN

I OOO M2
1000 M2
I OOO M2

21 516
1a 167
6 319

25 056
1A 647
5 45_o

23 526
1a oga
5 429

I 30 674
92 854
37 A?C

1 39 438
106 43!
33 404

1 3. 795
104 18!
30 611

OAV. : LOHNVEREOLUf:G
BEORU3KT
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

I OOO M2
1 000 M2
1 000 M2

16 152
3 5a5

12 566

16 222
5 00c

11 223

14 447
5 049
9 {58

24 910
I 465

15 445

25 640
7 901

1B 779

36 231

528
435

52 S50
3 329

563 936
343 599
240 239

35 353

6A
56
10

27
9

18

25

oa

87 069

2e 341
2 435

2: 515

82 00r

22 799
-i 29.

19 50'

DAV.: FUER E]GENE RECHNUNG
BEDRU CK T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1 000 M2

3 553
2 957

625

2 A?C
I 338

642

OAV. : LOHNvEREOLUNG
BEORU CK T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

100c M2
1000 M2
1000 M2

FUER HEIM- U. SONSTIGE HAUSTET.
T]LIEN IOHNE TEXTILE FUSSBOOEN
AELAEGE )

3A 821
17 303
17 519

3A 987
18 776
20 211

24 703
12 565
13 13A

2S 338
12 972
15 366

21 192
12 012
15 1AO

sc9
16A
1 4',

a 246
5 a71
2 374

7
5
2

10
a
1

37 012
16 628
20 383

3A Oa6
6 915

31 1J2

693

96 205

70 651

8-o 102

60
56

96 55a

1A
23

OAv. : FUER EIGENE RECHNUNG
BEDRUCKT
SONST ] GE AUSRTESTUNGEN

10 796
1C 2?6

3t-2

CAv. ' LOHNVERECTUNG
BEORUCKT
SONSTl GE AUSRUESTUNG=N

oi M2
00 M2
oo M2

345
53e
106

10 190
9 409

781

67 a8s
63 975
3 910

938
149

5a 519
63 395
5 221

1000 M2

1000 M2

\ooo M2
1000 M2

46 093 18 276

113 332 429

28 164
a 485

13 219

2a c3:g 913
18 122

1C

3-r 84A
5 603

27 245

97 797
2 00 5

g5 791

36
5

31

1ÄE
Ä22
327

2a
60
61

2a
I

1§
11
34

DA!. FUER EIGENE RECHNUNG
BAORUCK T
SONSiIGE AUSRUESTUNGEN

1 coo M2
1 0co M2
1 000 M2

9 Caa
?51

B 337

1a 427
160

1A 268

316
58C
7 35

17 701
3 585

.a 116

71 663
26\ 452

111

11

10
6
t

305
132
17i

555
177

ar7
561
147
699
45a

243
129
a74
315
629
685

E3aa

DAV. LOHNVEREOLUNG
E E CRUCK 7
SONST IGE AUSRUESTUNGifo

I NSGESAMT
DAV. I FUER EIGENE RECaNUßG

!OHNVER E DLUN G

1 000 M2
1 00c M2
1 000 M2
I OO0 M2
I OO0 M2
I OOC M2

,1 53-

102
3

9,o

7C
265

rco

97
323

55
257

59
4

576
33C

56

54

309
232

71E
a8t
23C

565

13

I

I-t
I

I

.l

10 535

T
T
1

T

T
T
T
T

a
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rO PROOUKTION ilACH 6UETERARTEI{ UNO GUETERKLASSEN

MEIIGE
EINHEITME LOE

6309

5311 10

ERZEUGil I S

TEXTILE SPINNSTOFFE

1 946

l:.Yl
1 986

i:.Yl
1987 I 986 1986 1987

ANZAHL
OER
BETR.

r 987

KETTSTUHL U. RASCHELWARE, RUNO-

WIRK - U RUfI/OSTR I CKWARE

630A aO FUER OBEFIBEXLElOUNG

6309 ao FUER SONSTIGE ZWECKE

6309 15 XASCHIERTE GEWEBE U. GEWIRKE

6309 90 SONSTIGE VEFIEOELTE TEXTILIEN

6308

6309 II BESCHICHTETE GEWEBE U, GEWIRKE roo0 M2

VEIEDLUIJG VON USCHENWARE

OAv.: FUER EIGENE RECHNUNG
BECRUCXT
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

OAv,; FUEEI EIGENE RECHilUNG
B EORUCK T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

OAV. : FUER EIGEilE RECHNUNG
BE ORU CK T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2

OAV. : LOHNVEPEDLUNG
EE ORU CK T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2 17 400

4 534

1 23-1

1 231

3 304

3 304

754

,i,
5a_2

542

484

":u
a9s

u*

OAV.: FUER EIGENE RECHNUNG
B E ORUCK T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

845
45a
347

I 1Ol
543
519

1 373
777
595

16 664
12 671
3 993

21 620
16 167
5 !53

39 735
20 111
19 624

OAv, : LOHNVEPEDLUNG
BEORUCKT
SOI1ST I GE AUSRUESTUNGEN

673
575
o9a

6 3{0
437

5 643

6 020
r56

5 56!

37 672
6 334

31 33a

39 613
6 0a7

33 556

37 16A
6 342

30 426

6
7

T
T
T

T
T
T

T

2
T
T

T
T
T
T
T
T

7 5rB

13 241

a6a

1 868

7 441

15 604

393

14 052

5a 336

a3 029

I a29

I 429

61 233 76 903

87 141 a3 4S3

a
a8
50
55
94

31

16

16

15

20

11

11

a

a

31

14

14

17

17

17

ro

10

7

7

t3 o752933oo9

392

27a
1

7

26,7

9
57

257

571

o:=

o73

o:"
499

846

,:o
290

o:"
556

12

15

OAV. : LOHilVEREOLUNG
BE ORUCK T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

I XSEE SAMT
OAV,: FUER EIGENE RECHNUNG

LOHNVEREOLUNG
VEREOLUNG SONSTIGER STOFFE

11 275
I 487
9 749

?o ao?
2 853

17 91A

1

12
23

3
20

671
604
o66
o4a
o35
o14

12
1

ro
21

18

215
792
423
465
210
235

55
7

4A
137

44
93

506

214
365
1e7
17A

54
7

46
144

54
93

o64
27a
793
374
697
677

?25
761
465
346
992
394

64618

18 {90

2 49-4

2 191

r5 996

15 996

5 033

1 221

a ?21

21 229

3 S29

3 629

17 AOO

DAV.: FUER EIGENE RECHNUNG
BEORUCK T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2

OAV. : LOHNVEREOLUNG
SEDRUCKT
SONSTI GE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
1000 M2
1000 M2

1000 M2

3 413

3 ar3

961

':u
ao5

o:"
555

16

10

10

5

5

37

17

706

":,
801

":u
985

502

195

6

3A O54

15 220

36 393

15 509

7

OAV, : LOHNVEPEOLUNG
BEORUCX T
SONST I GE AUSRUESTUNGEN

I NSGE SAMT
OAV.: FUER EIGENE RECHNUNG

LOHNVEREOLUilG

20 307

a2 509
37 825
.4 6E!

22 B3A

90 295
43 327
!6 968

20 8A4

a5 810
39 872
45 93a

HAOERN ( LUMPEN }

UilSORT I ERT

6311 51
6311 52
631 1 53
631 I 55
631 1 59
631 1

SORT IERT
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUM L LE
HANF, FLACHS, JUTE
mLLE
CHEM I EF ASERN
SONSI IGEM MATER IAL

lo
T
T
1
T
T
f 1 861IftSGESAMT

WOLLE U. TIERHAARE, BEARBEITET

2 90?

299

3 231 19a 5 810 4 722

631
631

SCHAFWOLLE, REIN GEWASCHEN
MEFINO. BlS B
XREUZ ZUCHT

41
43

6313 45
6313 Ä7
631 3 49

631 3

TIERHAARE, BEARBEITET
FEIN IEINSCHL. II§HAIR)
GROB
HAUT., XALX. , PELZ-, GERBER.

UNO STEPBL iNGSWOLLE
I NSGESAMT

-1 54-

304 301 2 021 495

$i ERT INIOOOIH

A

16

33

s

3

2

A

AA
T
T

T
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1O PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT
R T IN lOOO OM

531 5 40

MELDE -
NR

6314 72
6318 iA

ER ZEUGN I S

GARN (AUCH GEZWIRNT)

19a5 1 946 19a7

l:.ll
1 946

i:.Yl

ANZAHL
oEt
BETP.

1987

631 5 91
631 5 95

6315 97

631 5 99

6315

6318 10
631e 27
6318 aO

VERSPINNBARE ABGAENGE U. REST-
STOFFE (ABFAELLE) (EINSCHL.
MI SCHLJNGEN )

VERSgINNBARE AAGAENGE U. REST.
STOFFE (ABFAELL=) AUS WOLLE
( E INSCHL. KAENilL INGEN )

SONSTIGE VERSPINNBARE ABGAENGE
U, RESTSTOFFE (AEFAELLE )

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUWOLLE
ZELLULOSISCHEN CHEMIE.

FASERN
SYNTHETISCHEN CHEMIE.

F ASERN
SONST, MATERIAL IOHNE SOLCHE

AUS WOLLE )

I NSGESAMT

REISSSPINNSTOFFE U, VERWANDTE
ERZEUGN I SSE

RE ISSBAUWCLLE
RE I SSJUTE
REISSWOLLE U. AUFBEREITETE

WOLLABGAENGE U. .FAEOEN
REISSSPINNSTOFFE AUS ZELLULOSI.

SCHEN OOEP SYNTHETISCHEil
CHEMIEFASERN

REISSVISKOSE
IEISSSVNTHETICS

INOUSTR ]EWATTE {GEKREMPELTE
POLSTERIIATTE JEOER ART,
VL IESS U. AE. )

AUS ZELLULOS]SCHEN OOER SYN-
THET I SCHEN CHEMI EFASERN

AUS SONST. MATERIAL
PUTZWCLLE
SONST. RE]SSSPINNSTOFFE U. VER-

WANOTE ERZEJGNISSE IOHTE
POL I ERSCHE IBEN )

I N SGESAMT

12 501 10 494

216 a6

483 467

12 133

100

981

1a 661

2 )51

, ,),

104 214

..ä,

631 5 41
631 6 45
6316 71
6316 77
631 6 90
631 6

KAWZUEGE U. VORGARN, AUSH GE-
KFEMPELTES ODER ANOERS FUER DIE
SPINNEREI VORBERE]TETES MATERIAL

AUS WOLLE
MERINO. BIS B
KREU Z ZUCH T

AUS ZELLULOSISCHEN SPINNFASERN
AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN
AUS SCNST. MATERIAL

I NSGE SAMT 45 661 39 750 48 851

154 319 155 903 163 014

6316 77
666
959

5
5

5 Ar9
4 362

6 010
4 724

4a Ä61
34 318

!o 4o8
25 6Aa

40 369
21 906

13 51 1 12 365 13 042 a0 007 72 071 74 031

36 505
1a 625

43 599
23 777

46 264
25 445

13
5
I

531 a
63r 8
631 8

531 A

632. .1

6321 1a

6321 1 I

6321 19

6321 33

6321 39

632^ 41

6321 53

6321 59

79
81
90

GARN FLIER GEWEEE (OHNE TEPPICH.,
BASTFASER. U. HAÄR6ARN)

AUS EAUffiOLLE
MIf EINEM ANTEIL VON UEBER
A5 VH BAUMLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
PIT EINEI/ ANTEIL lON 50 B:S
8g VH BAUWCLLE

GEMISCHT MIT ZELLULOSISCHEN
SP I NN'ASERN

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
GEMJSCHT MIT SYNTHETISCHEIi

SP 1 NNF ASERN
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT
GEMISCHT MIT SONST. FASERN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS WOLLE
MIT EINEM ANTEIL VON UEBER
85 VH rcLLE

OARUI{TER ZUM ABSATZ BESTIWT
MIT EJNEM ANTEIL VON 50 BIS
85 vH WCILE

DARUNIEC ZUM ABSATZ SEST]WT
AUS SE;DE

DAPUNTER ZUM A3SAf2 BESfIWT
AUS :ELLILOS:SCHEN SF]N\EASERN
MiT E]NEIr' ANTEJ! !ON UEBER
A5 Vts ZELLU!OS]SCHE\ SOINNFASERN

OARTNTER :ÜM ABSATT BESTIWT
MIT EINEM ANTE]L VON 50 BlS
A5 VB ZELLULCS]SCHEN SPlNNFASEFN

OARUNTER ZLJM ABSAT2 BESiIWf
AUS SYNTHET ] 3CHEN SP I NNF ASERN
MIT EINEM AATEIL VON 50 BIS
65 VB SYNTBETISCHEN SPIilN=ASERN

GEMISCBT MIf EAUWJO!!E
oaRUNTEp zuv arisai: BESTrwi
GEMISCHT MJ- WC:TE
DARUNTER 2UM ABSÄTz BESTIwT
GEMISCHl MlT ZSLLULOSIS:HEN

SPINNFASERN
DARUNTER ZUM ABSATZ AEST]WT

MI] EINEM ANTEIL VON UEBER
85 VA SYNTHETISCBEN SPINNFASERN

OARUNTER ZUM ABSATZ AESTIWT

2 9?1
2 64r

2 356
2 242

2 650
2 380

? oAe
781

193

2 177
799

147

1 676
Ä64

194

1A 494

7 124

1 964

7 AA7
5 32.4

5 298
5 119

7 51Ä
5 98r

7

95

3

804

239

oä.

^t-

, t=

62

42

1?

125

849

964

111

o72

55

11

19

34

25

16

49

6

T
T
T
T

9ao
396

692
2)Ä

755
32 3

10 041
6 456

5 52?
3 537

6 a3C
3 844

127 094

3C a 62 34 519

T

T

T

T
T

l

13 135
e oa2
3 303
2 906

r 4 go5
12 512

11 751
E 165
3 21C
2 843

12 0C3
f a-1a

2 79C
2 549

6321 Bl

6321 63

6321 A5

6321 Aa

-1 55-

,1 814
13 902
11 959

a2 254

53 206

16 BAA

aT 0""

70 640

aa a?2

10 sAC

129 336

2

19a7I 986

i: ll

T
T
T

r

T
T

T
T

2T
T

7

?



1O PROOUX'IIOil XACH G(JETERARTET UNO GUETERXLASSEN

^4E 
LOE

i
I
I

I

I

I

tR
ERZEUGNIS EINHEIT

MENGE

2 673

1 701

AN ZAH L
OER
BETR.

1987

i:-Yl
6321 90

6321

AUS SONST. UTERIAL
OARUNTER ZUM ASSATZ SESTIWT

I NSGESAMT
OARUNIER ZUM ABSATZ BESTII'47

1 945 1 986 1997

93 924
61 9,7

92 090
59 430

.A

95 A06
62 350

4 333 I 862
.A

5 9A6

3 046 2 566

1945

l:.Yl
1987

l: -Yl-

13 934

43 637

13 133

42 092

12 642

40 53A

.o

a2 243

.A

,", o)"

33 382

a4 ao6

119 130

23 974

,a a"o

,o, oä.

1A 46A

," "i.

96 195

663 927 571 0d7 577 929

44 8A4 43 AzB 54 r57

30 43A 23 318 23 al o

A

946

.Y1;
T
T
T

11

15

18

19

39

aa

50

10

30

Ä1

50

80

90

GARN FIJER MASCHENWARE
AUS BAUM'OLLE
MIT EINEM ANTEIL VON UEEER
A5 VH BAUI/ü'OLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
MIT EINEM ANTEIL VON 50 AtS
A5 VH BAUiAIDLLE

GEMISCHT MIT ZELLULOSISCHEN
SP I NNF ASERft
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

GEMISCHT MIT SYI,/THETISCHEI!
SP I NNFASEEIN
DARUNTER zUM ABSAT2 BESTIIffT

GEMISCHT MTT SONST, FASERN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

AUS WOLLE
MIT EINEM ANTEIL VON UEBER
A5 VH IYOLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ SESTI16,IT
MIT EINEM ANTEIL VOft 50 BIS
A5 VH II'OLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
AUS SEIOE

OAFIUNTER ZUM ABSATZ BEST IIffT
AUS ZELLULOSISCHEN SPINNFASERN

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTII*47
AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN
MIT EINEM ANTEIL VON 50 BIS
85 VH SYTTH. SPIilNFASERN

GEMISCHT MIT BAUB'OLLE
DARUNTEFI ZUM ABSATZ BESTIWT

GEMISCHT MIT X'OLLE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIi[qT

GEMISCHT MIT ZELLULOSISCHEN
SP ITNFASERN
OAIIUNTER ZUM ABSATZ BESTIS4T

MIT EINEM ANTEIL VON UEBER
A5 VH SYNTH, SPINNFASERN

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIIS4T
AUS SOflST. MTER I AL

OARUNTER ZUM ABSAT2 SESTIi'{T
I NSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

T
T

6322

6322

6322

6322

6322

6322

632?

:o

T
T

T
T
T
T

T
T

T
T
T
T
T
T

.A

lo

1g

1a

7

15

2

I

1

3

ll

2

22

2

3 075

17 431
17 240

2 437

18 9a5
18 aol

1 77 4

1 035

.o

o61
o51
969
964

51 213

.o

272 034

a6 499

,0" oäo

1 010

a5 341

27 133

:

43 496

23 670

44 69S

25 906

561

1 096

A

6322 81

6322 A3

6322 A5

T
T
T
T

T
1

T
T
I
T
T
T

955
956

2 101
2 101

981
981

2 035

3 t 52

17 892
17 609

ao5
284

92A
096

555
144

464
238

26 AO4

40 281

5 430 5 522

.o

18 125

6322 AA

6322 90

6322

6323

63 23

6323

5323

6323

6324

6321

6324

6324

6324

6324

632 4

30

60

90

GARN FUER fEPPICHE U. FUSSBODEN.
BELAEGE IOHNE BASTFASER. U.
HAARGARN )

AUS WOLLE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS 2ELLULOSISCHEil SPINNFASERN
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

AUS SYNTHETISCHEN SPIilNFASERN
caRUtiTER tuM aBsaTz BEST lwr

AUS SONST. MATERIAL
OARUNTEFI 2UM ABSATZ BESTIIffT

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSA1Z BESTIWT

2 957
2 573

.A

11 273
I 46A

.A
14 51G
12 114

1 439
1 429

10 066
a 551

1? 209
10 095

I 541
I ?11

12 035
11 092

GARN FUEFI ANOERE ZWECKE, AUCH
FUER HANDELSFERTIGE AUFMACHUNG
BEST ItfrTES 6ARN

AUS BAUiil'OLLE
DARUNTEFI 2UM ABSATZ BESTIWT

AUS WOLLE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTItffT

AUS SEIOE
DARUTTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS ZELLULOSISCHEN SPINT'IFASERN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMI{T

AUS SYNTHETJSCHEN SPIilNFASERN
OARUNTER zUM ABSATZ EEST16lT

AUS SONST. MATERIAL
OARUNTER ZUM ÄBSATZ BESTJWT

INSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

2
1

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

21
77

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

?o4

:o

^A

508 I 189
2

t
A

A

.A

3r 5
440

.A

197
204

1

BASTF ASERGARN
FLACHS. U. FLACHSWERG. ILEINEN-)

GARN, AUCH RAMIEGARN
BINDFAEOEii U. KOROEL

DARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIüTT
SONST. FLACHS. U. FLACHSWEFG-

I LE I NEN. ] GARN
OARUilYER ZUM ABSATZ BESTIWT

GARN AUS WEICHHANF
EINDFAEOEN U. XOROEL

DARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT
SONSI. GARN AUS WEICHHANF

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTTiIT'IT
GARN AUS JUTE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIÜ'T

Ä

- 18 957

6325 15

63?5 19

A
A
A
A

A

A

A

T
T

T
T

T
T
T
T
T A

A

6325 33

6325 39

63?5 60

-1 56-

I
I

I

I

I

I

WERT tfu1OOOOM

.A

A

A

A



ER ZEUGN I S

tO PROOUKTION NACH GUETEFIARTEN UI{O GUETERXLASSEN

EIilHEIT

i
I

t-
I

I
I

MELOE

5324 51

6328 71

632a 73

NR I

I

..1

259

5AA

WERT

7 246

AN ZAHL
OER
BE TR.

19A11 985

i:.Yl
1987

l: Yi
1 986

l:-li
a9B7

i: Yl.

6325 63

6325 65

632€ 69

6325 90

63 25

6326 77

6326 A7

6326 90

6326

6327 71

6327 79

6327 90

6321

63?8 1 1

6324 1?
5328 1 3
632A r4

6324 16
6328 17
6324 20

GARN AUS SISAL U. MANILABANF
ERNTEGARN

OAFIUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
BIilDFAEOEN U. KORDEL

EIARUNTER ZUM AeSATZ BESTllilvlT
SONST, GARN AUS SISAL U.

MN I LAHANF
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

KOKO SGAR N

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWl
I NSGESAMT

OARUNTER ZUM ASSATZ EESTIWT

:o

a76
449

784
781

7Ä2
740 6 471 6 146

TEITURIERTES GARN
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

PO LYAM I D
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

POLYESTER
OÄRUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT

SONST. UTER IAL
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BES.rIIf,4T

2Ä O27

.A

4a 6A0

21 227

3A 39e

22 d43

.A

10 769

2t o 857

.A

359 640

171 2BA

293 993

!a4 955

.A

303 454

ANDERES GARN
TECHNTSCHES GARN AUS SYNIHETI-

SCHEM MATERIAL
NET2GARN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIiA4T
SONST. TECHNIScHES EARN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST. GAPN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
I NSGESAMT

DARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT.

04a

122

T
T
T
T
T
T
T
T

l6

6

2

16

11

4
11

2

5

2

A

9
A

954

T
T
T
T
T
T
T

4 037

I 475

.A

5 644

.A

3 2t 6

6 349

NAEH. U. STOPFMITTEL. HANDSTRICK.
U. HANOARBEITSGARN

NAEHMITTEL IN AUFUCHUNGEN
ALLER ART

NAEHGARN
AUS BAUrr1.iOLLE
FUR DEN EINZELVERKAUF
FUER INEIJSTRIE UND HANOWERK

AUS LEIIiEN U. RAHIE
AUS SE IDE
AUS ZELLUL. FILAMENTGARNEil,

SYNTHETISCHEN CHEMIE.
F ASERN

FUER OEN EIN2ELVERKAUF
FUER INOUSTRIE U. HANO$IERK

REIHGARN U. SONST. GAFN AUS
BAUI{IO L L E

STOPFMI TTEL
STOPFilI ST
STOPFWOLLE

HANOSTR I CXGARN
GANZ ODER UEBERWIEGEilD AUS
BAUWOLLE, ZELLUL. SFINN-

FASERN, RESTSTOFFEN (AB.
FAELLEN) AUS ZELLULOSI-
SCHEN SOWIE SYNTH, SPINN.
FASERN, AUCH GEMISCHT

rcLLE, ZELLULOSISCHEN U.
SYN'H. SP INNFASERN AUCH
GEMI SCHT

STRUI\,IPFWOLLE
SPORTT'OL LE

HANDARBE I iSGAFIN
AUS BAUMLLE, ZELLULOSI -

SCHEN CHEMIEFASERft,
SYNTH. SPINNFASERN, AUCH
GEM I SCHT

AUS WOLLE, ZELLULOSISCHEN IJ.
SYNTH. SPINNFASERN, AUCH
GEMISCHT

AUS SONST. MATERIAL
] NSGESAST

129
1 922

Ä2
234

116
2 116

14 426
94 303

16 941
105 457

16 723
106 a82

40
212

3 465
10 660

! 3t4
1r 4gl

.A

4 643
10 269

T
T
T
T

30
233

I O5
r 70a

6
12

4

T
T

a
T

3 ao 76

449 21 000 11 551

556
1t1

649
147

a73
130

al

12 817

1{

6328 31
6325 35

6
3

706

41

,:,
6 400

31i

532a 55
632A 56

3C1
3 069

196
? 

^48

250
2 314

12 269
82 274

f,
59

9 763
60 133123

59

,?,
5 5C7

66

21-5

5 A75

4 401

1 14-9

250 7A9

a 157

5 528

234 716

a 349

5 777

236 926

3

5
6324 79
6324

632S
6329
6329
5329
6329
6329
6329
6329

10
30
50
50
7A
a0
90

ZW]RN ZUR WEITERVERARBEITUNG
(.HNE TEI'URIEETES GARN )

GANZ OOER UEBERWIEGENE AUS
BAUNrcLLE
WOLLE
ZELLULOSISCHEN SP INNFASERN
ZELLULOSI SCHEN F I LAMEIITGARNEN
SYNTHET ISCHEN F I LAMENTGARNEN
SYNTHETISCHEN SP IßNFASERN
SONST. MATERIAL

] NSGE SAMT

1 150
48

77 6
1 181
2 627
1 166

163
7. All

212
17

530
o24
30a
523
,, a2
755

1 205
15

716
I O43
2 286
1 484

31
6 706

077
?Ä1
536
109
034
145
645
a2a

1! 431
135

2 25a
13 399
30 304
12 136
2 129

71 78A

5?1
6a

734
2S9
908
852
746
o78

l
T
T
T
T
T
T
T

11

3
1A
34
13

2
8A

2
13

12

3

a

9
5

-157-

74

MENGE

I 946

i:.il
1 9A6

.A
1
T
T
T
T
T

2

A

42
6
2

31



1O PROOUXTION NACH GUETERAPTET UNO GUETEP(LASSEtI

E!trHEIT 1-: -:-:.:

tt8

1996 r 946 t 997 I 946 1 947 19A7

T
1000 M2

T
1000 M2

T

566
15 533

320

545
15 2A9

302

56t
15 640

313
14 91?
d 771

12 713
a 352

a2 020
a 556

2 1AO
943

W E P T IN 1OOO I'M
ANZAHL
OER
B€TR.l.4E L 9E -

NR

6351 20
6351 30

5351 70
6351

;;;;;;;;;;;;;;- i;;;; ;;;il;;'
U, OHilE WIRX. U, STRICXSIAREN)

VERBAilO'ITTEL, ruLL U. WATTE
IOHNE !NOUSTRIEWATTE)
ITI.JLLGEWEBE, POH U. AUSGERUESTET

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUITII,OLLE

ER ZEUGru I S

SONST. MATERIAL

6351 12

6351 19
6

2
7

9
a

iAJLLB t ilOEN
WATTE U. WATTEWAPEN (OHilE

SOLCHE AUS ZELLSTOFF)
ELAST!SCHE BINOEN

I NSGE SAMT

2 1?1
1 019

31 301
26 7ZZ
81 7 a1

29 090
2? 907
78 062

29 175
27 919
77 410

612
121
664

6A 639
33 61 3
26 715

92 352
3A 517
27 0AA

.A

53
21
12

2

T
I o2

6352 1 I
6352 r 5
6352 20
6352 30

6352 5i
6352 65
6352 50

6352 71
6352 74
6352 75
5342 79

SÄEtrOER, GURTE, FLECHTAFTIKEL,
CIiEN : LLEERZEUGNISSE, SP ITZEN.
STICXERETEN U. POSAMENTEN

BAENOER ALLER ART
UilELAST t SCH
ELAST ! SCH

GURIE ALLEP ART
ELASTISCHE GEIIEBE
FLECHTARTIKEL ALLER ART

UNELAST I SCH
E LAST I SCH

CHEN I L LE ER ZEUGN I SSE
SPITZEN

MASCH II{ENGEXLOEPPELT
AETz. U, LUFTSPITZEN
RASCHELSP ITZEN
SONST. SPITZEN (EII{SCHL. GE-
WEBTER SPITzENSTOFFE, AtsER
OHilE SPTTZENSTOFFE U. BE-
STICKTEN TUELL FUER VOR-
HAENGE }

STICKEREIEN (OHNE TUELL., AETZ.
U. LUFISPTIZEII} U. PARAMENTEN

TAPISSEFIIEN ALLEF ART (EINSCHL,
ABGEPASSTEM STICKMATERIAL )

POSAI{ENTEtrARTIKEL ALLER APT
INSGESAMT

T
T
T

T
T
T

207
o34
415

69C
o25
482

557

aB7

4A3
192
476

512
164
504

20 714
7 617
7 522

9? 994
35 997
?5 691

17 906
7 472
7 93a

19 336
6 916
7 756

2 100
3 070
9 592

2 095
3 115
a 959

2 916
3 336

10 590

Ä

6

27
12
t

16

s
12

10

6352 S1

6352 A5

246

295 6 311

345 12 960

337 a 715

10 467
9 93?

262 572
10 .96

249 397

a o19
10 rga

260 704

1. 840 15 440

329

6352 90
3332

162

295

393

221

290

aol

6353 I 2
5353 19
6353 20

6353 70
6353 AO
6353 91

61
67
69

6353
6353
6353

SAECKE. SCHNUERE, SEILE. TAW'ERX
U. NETZE

SAECKE
AUS SELBSTHERGESTELLTER METEP.
W RE

AUS JUTEGEWEBE
AUS SOI{ST. GEV{EBE

AUS ZUGEKAUFTER METERWARE
SCHT'IUERE I OHNE GEF LOCHTENE ) .

LEtNFN, SEILE U. TAUWERK
GAN: OOER UEBERWIE6END AUS

t{E I CHHANF
SYNTHETISCHEM MTERIAL
SOI{ST. MATERIAL

NETZE (METERIVARE U.  BGEPASST)
F I SCHERNETZE
SOXST, NETZE, AUCH HAENGEMATTEN

TRAGLUFTHALLEN AUS BESCHICHTE.
TEU GEWEBE

I 569 2 92A 5 383 6 S36

43Ä
2A2

381
271

471
229

5 933
2 506

6 a39
I 819

5
4
o599

905

a2a

T
T
T

6
7

9

T
T
T

T
T

2\A
403

197
495

\97
429

2 C77
15 387

2 556
13 110

33 335 32 603

6 752

775
290

T
1000 sr

6353 95

6353

5354 00

ABOECKHAUBEN U. TEXTILE BE-
HAE L TER

I NSGESAMT

FILTERTUCH (METEPWARE U. ABGE
PASST )

SCHLAEUCHE ALLER ART, GEWEBT
(OHNE SCHLAEUCHE GAN2 AUS KUNST
STOFF OOER GU^tr,I )

6355 00

6356 13
6356 23
6355 32
6356 39
6356 40

951
1 971

36 561

7 250

12 223

7 967

67 100

11 654

a 539

9

FILZ, NICHT GEWEBT UNO FILZTUCH,
WAREN AUS FIL2, VLIESSTOFFE U.
WAREN OARAUS
FILZ NICHT GEWEB'

WOLLFILZ
HAARF I L Z

JUTEF I LZ
SONST, F ILZ

waßrEN aus FILz toHNE HUTHALB-
FABRIKATE)

FILZTUCH U. VEPSANOTE ERZEUG.
NISSE Z.B. FUER OIE PAPIERHER
STE L LUII G

9
3
6
9

13

6

T
T
T
T

T

095

955
999

66s

o16
953

1g 225

3 798
20 656

1A 2A5

3 458
19 497

17 166
.A

3 836
19 895

408

669

333
6356 50

-1 58-

658 686 63 191 67 706

I 946

4
2

T

T



ME LOE
NR

6356 80
5355

R
i
I

I
I
I

.l

I

I

I
I
I

.l

? 320
19 620
I 123
9 527
1 512

14 915
3 546

25 444
Ä37

2 170

69

35
16

7
30

2
f

1O PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETEPXLASS€N

EINHEIT -'r-:-:::ERZEUGN I S

AilOERE ROHGEWEBE

LE I NEN

rcLLE

SE IOE

ANOERE ROHGEWESE

ZELLULOS I SCHEN F I LAMENTGARNEN

SYNTHET I SCHEN F I LAMENTGARNEN

SYNTHETISCHEN SPINNFASERN

SONST. MTER'IAL

INSGESAMT

LE INEN

1 985 1 986 1947 1 9a5

1000 cM
;;;;;.
DER
BE'R.

19A?

l:.Yl
1 987

i:.Yl
6356 71

5356 79

6356 73
63s6 75

VL I ESS;OFFE
FUER BEKLEIDUNG, SCHUHE U.

L EOERWAREN
FUER HAUSHA.LT U. MHNBEOARF
FUER EIilWEGARTIKEL, FUER HY.
GIENE U. ANSTALTSBEOARF
FUEP TECHNISCHEN U. SONST.

BEOARF
WAREIT AUS VLIESSTOFFEN

I NSGESAMT

5
T
T

3 553 .590
.A

6 ao5 60 .r5 14 116 a5 948

T
T
T

10 617
2 023

2A 109

12 12A
2 314

31 644

104 538
17 512

364 497

124 172
15 079

365 81 4

1 30 907
19 980

407 057

4 492

252 211

1 097

607

4 011

I 139

501

4 369

r3 255
1 70?

30 493

39 A32 36 aO7

2 792 2 190

I 943

34 171

17
13

11
2

9 845 a

6 423

6357 00 HUTHALBF ABR I KATE
ISTUMPEN, AUCH CAPELINES U.
CORNETS) AUS rcLL. U. HAARFILZ

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
1000 sT.
1000 sT

6359 10

6359 20

6359 31
6359 35
5359 39

SONST. SPINNSTOFFWAREN DIESER
GUETERGRUPPE

MATTEN ALLER APT AUS TEITILEM
MATEF IAL

NAEHwIRKSTOFFE (ffi 1 ll'FSTOFFE )

GPOB6ARNDECKEN U. SONST. SPIflN.
STOFFWAREN AUS GROBGARN IOHNE
SCNLAF. U. REISEOECXEN)

GROB6ARNEECKEN
SCHEUERTUECHER U. AE.
SONST. SPINNSTOFFWAREN AUS

GROBGARN, AUCH GROAGARNGEWEBE
STAUB-, SPUEL- U. POLIERTUECHER

IOHNE GESCHIRR- U. GLAESERTUE.
CHER )

POLIERSCHEIBEN AUS TEXTILEM M.
TERIAL (OHNE SOLCHE AUS FILZ
U. VL IESSTOFFEN )

UMSPONNENE GUffiIFAEOEN
SONST. SPITNSTOFFWAREN DIESER

GUETERGRUPPE, A. N. G.
I NSGESAMT

'r
T

a 430
.A

7 119 6 606 23 7f5 2a 707 2a 24A

6359 40

6359 30
5 150

a 364

7 130

6359 aO
6359 90

306
357

266
295 412

5 623
1? 711 12 783

46 a50
07 654

48 16!
102 023

4A 659
111 3OO

93
39

4
o

21
63 59

6371 10

METERWAFE {OHNE GROBGARNGEWEBE,
HEIM- U. HAUSTEITILIEN SOWIE
VERWANOTE EFZEUGNISSE, OHNE GE-
WIRKTEN.OOER GESTRICKTEN STOFF )

RoHGEWEBE 1 )

GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS
BAUWOLLE (OHNE HJLLGEWEBE)

TYPISCHE STAPELROHGEWEBE 2)

6371 20

6371 30

6371 10

6371 50

637! 60

6311 7A

637r 80

6371 90

63?1

6372 1 1

6372 12

6372 13

26 25A
1 68 400

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

12
69

3
15

13 397
75 942

15 152
.A

426
1 943

14 132
a1 237
2 A9o

14 056

192
2 556

1 59 562

4a 358

r5 535

15t 779

to ! 35

1 219

r59 452

3A ?OA

10 206

M2

M2

M2

B2

M2

M2

M2

M2

M2

w
ü2

M?

609
523
219
129

591
539

2
18

1

1O

14
3

3

27
171

40

r5

50

11

546

749

505

130

294

oo6

29

16

35

59

a

35e

26

19

5a

a

350

415

302

721

977

oo3

183

32

18

2

4

16

11

1a

15

3

ZE!LULOSISCHEN SPINNFASERN IOHNE
ruLLGEWEBE I

TYPISCHE STAPELROHGEWEBE 2) T
1 000

T
1 000

T
I OOO

T

1 000
r

I OOO
T

1 000
T

1 000

110
141
382
999
29C
439
673
060
637
512

911
922

310
421
225
635
49r
152
431
334
659
434

479
Ä13

596

976

366

77 6

096

179

3
26

1

9
1

1Ä
3

?5

3

26
169

FERTIGGEWEBE FUER BEKLEIOUNG U.
LEIBWAESCHE (OHNE FUTTERSTOFF )

STOFF FUER HERREN- U. XNABEN.
OBERBEKLElOUNG, AUCH FUER
HERRENB ERUF SB EK L E I DUTI G

GAN2 OOER UEEERWIEGENB AUS
BAUWO L LE

WOLLE
K AWGARNGEWEBE

T
1 00c M2

i
1 000 M2

6 961
25 549

I 000 M2
f

I 000 M2

2 613
7 575

27 633 129 514 1.37 570 1?2 254 22

101 754 91 24A 100 404 .G
73Ll
o11

STRE 
' 

CHGARNGEWEBE

rEroNNE1 ) NUR ROHGEY'EBE, OIE ALS SOLCHE ABGESETZT WERDEN.. 2I Z,B

-1 59-

KATTUN, RENFORCE, KOEPER, CROISE F INETTE, ZANELLA KETTSAT'N.

1

I

I

t--
I

I
I

T
T

1 9A6

1 238

585

A

?62

T
T

T

T

391



rO PROOUXTION flACH GUETERARTEN UNO ruETERKLASSEN

ME NGE
EINHEIT :_:_:.t rooo ou

MELOE
NFI

6372

6372

6372

ER ZEUGN I S

I

I
I

I

I

.1

AN ZAH L
OER
EETR.

1 94719d7

34 538

7 925

1l ta9

15

1g

19

1946 I 985 r 947 I 985

ZELLULOSI SCHET{ SP INNFASERN

SYNTHETISCHEN SP IflNFASEFIN

SONST. MATERIAL

T
1000 m2

T
1000 M2

T
tooo M2

3 923
16 540

.A

3 971
16 639

4 377
1B C61 1 42 563

STOFF FUER OAMEN-, MEOCHEN-
X LE I NK I NOEROBERBEKL E I OUNG.
AUCH FUER DAMENBERUFSBEXLEI
OUNG

GATZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUN'OLLE T

1000 M2
T

rooo M2

3 735
19 712

.A

4 948
23 953

.A

.A

6 533
25 3156

A

139 758

90 372

30 349

A

i 35 607 2?

a9 oaa 25

20

11

2

11

I

11

r9

1

30 633

6372 21

5372 22

6372 23

5372 31

5372 a1

6372

6372

5372

6372

5372

LE I NEN
a3 90t

36
6372

6372

537 2

6372

6372

6372

21

25

26

27

2A

29

STPE I CHGARilGEWEBE

SE IOE

2ELLULOSI SCHEN SP INNFASERN

ZELLUL. F ILAi'IEflTGAFNEN

SYNTH. F I LAI{ENTGARNEN

SYNTHETISCHEN SPINNFASEFIN

SONST. MATERIAL

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
r ooo

T
1 000

T
t ooo

T
1 000

$,OLLE
KAn1CARNGEWESE

FLOR AUS OEM SCHUSS GEBTL
OET

156

536

128

409

472

5Ä?

74 83A

29 r19

.A

7 186

2 975

79 008

84 944

.A

69 009

40 5a6

5 632

1 760

72 167

5t {90

u2

M2

M2

M2

M2

M2

?112

il2

I
12

3
16

232
5ÄA
940
42A

354
356

54
4ao
372
642
561
647

1

a

2

2

I
11

2
12

724
r99
111
609

314
113

14
379
267
121
625
375

a

roo

2 2 177

ga
729
?72
a91
356

336

61
523
407
362
991
349

SAMT U. PLUESCH FUER BEKLEIOUNG
IOHNE SAMTBAEflOER ]
GAilZ ODER UEBERWTEGENO AUS

BAUtilVO L L E
FLOR AUS DEP KETTE GEBILOET T

rooo M2
920

2 804
905

2 065
1

3
24
32

43

46

a7

a8

49

üIOLLE

ZELLüL. F I LAI'ENTGARNEI,I

SYNTH. F I LAMENTGARTEN

SYNTHETISCHEN SPINNFÄSERN

SOI{S7. MATERIAL

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

T
r ooo

T
r ooo

T
1 000

|42

M2

t42

M2

M2

t42

a aog
5 724

.A
1S9
742
312
484

I 429
4 636

116
446
202
261

I 356
a ao3

152
561
3Sl
191

.A

17 027

a 742

10 952

36 160

13 067

33 911

6.99

5 922

3

3

3

2

EINLAGESTOFF FUER BEKLEIOUNG
WAESCHE U. AE,

GANZ OOER UEgERWIEGENO AUS
BAUITII,OLLE6372 41

6372 52

6372 a9

LE I NEN

SOiIST, MTER IAL

LEIBWAESCHEATOFF ( gINSCHL.
HEMDENSIOFF )

GAilZ OOER UEBERWIEGEilO AUS
BAU!Ii'OLLE

T
1000 M2

I
1000 M2

T
1000 M2

93a
326

.A

.A

915
a57

.A

911
9 316

A

25 096 22 442 26 695

2

i5

a

a

1a 264

3

6372 61

6372 53

6372 6A

6372 69

ZELLULOSISCHEN SP INNFASERN

SYNTHET I SCHEX SP I ilNFASEFIN

SONST, MATERIAL

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 m2

iooo M2

2 014
15 933

.A

1 124
10 151

2 170
17 949

ss9
B 225

2 030
6 A53

691
6 224

82 522

4d 726

a9 709

35 6AA

g1 727

?5 6S3

5372 71

6372 79

TASCHENTUCHSTOFF (METERWAFIE) 1 )

GAUZ OOER UBERWIEGEND AUS
EAUi/IIIOLLE

OAFIUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

SONST. MTERlAL

DARUNTER ZUM ABSATZ BESiIWT

1 000
T

1 000
T

1 000
T

I OOO

XRAWATTEN. U. SCHALSTOFF
IMETERWARE) 1 )

GANZ OOEEI UEBERWIEGENO AUS
S'OLLE

OAFIUITTER ZUM ABSAT2 BEST IWT

SEIDE

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

T
1 00c

T

1 000
T

1 000
T

1 000

M2.

M2

M2t

M2

156
7SB
t56
198

19
147

12A
a49
128
119

1Ä
.52

255
832

18
166

M2i

M2

M2.

M2

.A

:o:o

6372 A3

6372 BA

9 90A

1 ) XONFEl(TIONISPTE EFI2EUGNISSE, DIESE SIEHE UNTER BEKLEIOUNG

-1 60-

3 541 3 624 4 tBl

t 985

2
7

2

1

12
2

7

5



1O PROOJXTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

ME LOE

6372 A6

6312 A7

6372 BA

6372 89

6372 91

6372 93

6372 95

6372 97

6312 99

631 2

i
I

I

I

I

l.
NF

ER 2EUGN I S

ZELLULOS I SCHEN SP INNFASERN

SYNTHETISCHEN F I LAMENTGARNEN

1 9A6

i:.ll
1 986

i: Yi
1 947 I 986

EINHEIT
i
I

...1

301
705

MENGE WERT 1000 0M
ANZAHL
OER
BETR,

1 9471 987

i: ll- - - ;;:.;;;.,.;;;;' ; ; :;;;;;;;;;;;
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTlI'!'T

SYilTHETISCHEI F I IAMENTtrARNEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SYNTHETISCHEN SP INNFASERN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. MATERIAL

OARUTTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONST. GEWEBE FUER BEKLEIOUN6
U. LEIBWAESCHE (METERWARE)
TOHNE FUTTERSTOFF) 1 )

GANZ OOER UEBERIIIEGEND AUS
BAUIüOLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

WOLLE

DARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

ZELLULOS I SCHEN SP INNFASERN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SYNIHETISCHEN F I LAMEilTGARNEN

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIffiT

SOilST. MATERIAL

OARUNTER 2UM AESATZ BESTIIflT

. INSGESAMT

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT

T
1 000

T
1 000

T
1 000

1 000
T

1 000

I OOO
T

1 000
T

1 000
T

1000
T

r oo0
T

1 000
T

1 000

ZELLULOSISCHEN F ILAMENTGARNEN
(E]NSCHL. SEIOE)

T
1000 M2

T
100c M2

T
1000 M2

T
1000 M2

3 122
38 s93

455
6 002

T
1000 M2

T
1000 M2

17 173 17 479 16 371

11 977 13 252 13 855

1 106 734 a 0.6 822 997 658

455 421 161

14 135 12 034 15 664

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
10co

T
1 000

T
1 000

T
1 000

M2.

M2

M2.

M2

M2.

M2

M2.

M2

M2.

M2

M2r

M2

M2

M2

M2!

M2

M2t

M2

M2t

M2

M2r

M2

M2

M2

M2r

M2

299
766

277
714

.A

2

5

15

403
272
403
272

381
? 416

3a7
2 416

.A

lo

419
2 

=51419
2 551

.A

35 723
1 66 643
35 715

1 65 586

.A

.A

715
3A5
658

35 553
1 65 373
35 64.

155 314

35
170

35
170

FUTTERSTOF F
LEIBFUTTERSTOFF IEINSCHL. AER-
MEL. U. WESTENFUTTERSTOFF)

GÄNZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUWCLLE6375 21

6375 25

6375 26

6374 27

3 405
3a 378

434
5 060

3 543
40 091

474
6 aBt

97 20.

13 905

100 746

12 480

105 941

12 5a6

6315 71

6375 75

6374 76

6375 77

6374

SONST. FUTTERSTOFF
GANZ ODER UEBEMI EGEND AUS

BAUIVS!LLE 101
462

51
545

57
67-9

;ELLULOSISCHEN F ILAMENTGARNEN
(EINSCHL. SEIO€)

ZELLULOS I SCHEN SP INßFASERN

SYNTHETI SCHEN F I LAMENTGARNEN

I NSGE SAMT

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

SONS]. MATER IAL

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

493
A A4B

4 9AO
55 306

Ä79
4 831

a 907
5. A60

491
4 945

5 162
57 92A

14 515

.A

I 36 009

14 647

137 676

15 04A

1 45 599

a

2

MRK I SEN . U. SCH JRMSTOF F

MARK I SENSTOFF
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS

BAUMLLE6377 1 1

6377 19

T
1 000

T
1 00c

T
100c

T

1 000
50c
7 21

5 55
941

3S9
422

SCH I RMSTOF F
GANZ OOEA UEBERWIEGENC AUS

SYNTHET I SCHEN F I LAMENTGARNEN6377 57

6377 3_a

6377

SONST, MAT€R ]AT

I N SGESAM'!

OAFUNTER 2UM ABSATZ BESTIWT 674
2 953

T
1 00c

T
I OOO

T
r ooo

1 000

ro

3

1 ) KONFEKTIONIERTE ERZEUGNISSE, OIESE SIEHE UNTER BEXLEIDUNG

-161-

613
2 993 2. 675 19 24C 23 226

1966

9

21

5

'o



i
I

I
I

I

l.

1O PROTruKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

MENGE
EINHEIT

AN ZAH

B ETR
OER

ME LOE .
NR

ER ZEUGN I S

ZELI-ULOSISCHEil F I LAMENTGARNEII

SYNTHET ISCHEN F ILAMENTGAFINEN

SONST. MATERIAL

OARUNTEP ZUM ABSATZ BESTIWT

1987 1 945 1995

i:.Yl

R T IN iOOO OM

5s a95 49 903

I
I
I

I

I

l.
1 986

i:.Yl
1 987

: -Yl-

5378 30

SCHUHOBSRSTOFF, CORO- U. IYJLST
GEWEBE, JUTEGEWEBE

SCHUHOBERSTOFF, GEWEBT

CCOO. U. IIULSTGEWEBE FUER FAHR-
RAD. U. KFIAFTFAHRZEUGREIFEN
U. AE.

GANZ OOEF UEBERWIEGENC AUS
BAUM'OL LE

T
1000 M2

6374

6374

5370

63 78

637a

637a

a1

46

47

A9

BO

T
1000 M2

T
1000 M2

T
rooo M2

T
1000 M2

T

l

T
1 000

T
1 000

I
1 000

T
I OOO

T
1 0oo

T
I OOO

T
1 000

T
t ooo

M2r

M2

M2.

M2

M2t

ilz

M?.

M2

535
s66

5 .135
14 365

4 767
12 937 58 514

GEWEBE AUS JUTE
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIf64T

I NSGESAMT
i 59A 230 I 115

57 629
7 018

62 513
7 426

57 429

SONST. GEWEBE (METERWARE) A.N.G.
(OHNE HEIM. U. HAUSTEXTILTEN SO.
WIE VERWANDTE ERZEUGNISSE, OHNE
GEWIP(TEN OOER GESTRICKTEN
STOF F )

GANZ OOER UEBERWIEGEI{O AUS
BAUMLLE (OHNE MJLLGEWEBE )63 79 to

6379 21 FLACHS ( LE INEN J

6379 30 h!LLE

6379 iO SE IOE

6379 50

6382 r 1

6342 12

ZELLULOSI SCHEN SPINNFASERil (OHNE
iI,JLLGEWEBE )

DARUNTER ZUM ABSAI2 BESTIWT

OAPUNTER ZUM ABSAT2 BESTIIftlT

OARUNTEP ZUM ABSAT2 BESTIi[\47

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

LEINEN U. HALBLEINEN

OARUflTER ZUEI ABSATZ BEST]WT

T
1 000

T

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
1 000

251
2 232

281
2 232

4 414
18 62?

438
1 77 6
1 930

16 342

.A

216
r 911

216
a 911

1 251
16 778

20 700 18 715 21 433 12

469 041 749

6 702 5 575 516 10

79 963 71 439 7A 620 20

I O74 10 s60

16 953 759 11 071 6

139 A2a .23 444 135 842

2A 742 31 603 32 01r 26

367 2 058 697 9

209
7?5

.A

21
5A

o79
128

ao
116

oaB

5r
a5

.A

7

OARUNTER ZUM AESATZ BESTIi,n4T

6379 60 ZELLULOSI SCHEil F ILAMEft TGARNEN

OARUNTER ZUM  BSATZ BESTIWT

6319 70 SYNTHETISCHEN F ILAMENTGARNEN

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTWT

6379 AO SYNTHETISCHEN SP INNFASERN

OARUNTER zUM ABSAT2 BESTII{47

5379 90 SONST. MATERIAL

OARUilTER ZUM ABSÄTZ BESTIWT

6379 I N SGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIM|T

HE IM. U HAUSTEXT!LIEN U.AE

M2.

M2

?42.

it2

E.
M2

M2.

M2

w,
M2

M2r

M2

392
1 620
1 766

15 112
17.66

15 112
7 953

4A 924
7 A91

1a 7A?

1 930
16 342
I 995

45 Sag
I 913

45 310

1

1

A

18

2
1

l4
1

14
a

.A

.A

2?1
976

976

947
302

491
olo
467
a6a
467
a6a
530

9 952

43 097
I 502

43 007

HAUS-, BEIT. U. TISCHWAESCHE.
STOFF, FROTTIERGEWEBE, INLETT U
MATRATZENORE L L
HAUS., BETT. U. TISCHNAESCHE.

STOFF IMETERWARE] 1 )

GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS
BAUMLLE T

1 000
T

1 000
T

1 000

r ooo

oo6
347
269
321
219
107

1a
179

M2

M2'

M2

5 620
33 119
1 09A
6 A32

232
964

6a
259

6 19C
35 322
1 238
? oo9

253
1 004

59
239

1 ) KONFEXTIONIERTE ERZEUGNISSE, OIESE SIEHE UNTER BEXLEIOUNG.

-1 62-

1 946 947

2

2

7

A



1O PROOUKTIOil NACii GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

MELOE

6302 17

6382 18

6382 19

6382 31

6382 39

63A2 51

6342 59

ERZEUGN I S

SYiI?UETISCHEN F I LAMENTGARNEN

EINHEIi
MENGE WERT

1 373

199

a 414

16 657

76 062

a 733

ANZAHL
OER
BETR,

1987

i: Yl

NR

...:
1 1

i:
1 986

l: ll
1 9a7

l:.Yl

OARUNTER ZUM ABSA'Z BESTIWT

SYNTHETISCHEIT SP INNFASERI

OARUNTER ZUU ABSATZ BESTti,I\47

sorusr, narEhrar

DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIffiT

T
1 000

T
1 COC

T
1 000

T

T
1 000

T
1 000

-.;
M2r

M2

M2r

M2

M2

M2.

M2

M2

12A
476

14
59

422
525

221
136
598
{5

219

159
634

17
73

555
aa9

66
325
126

39
160

135
5!9

17
74

506
814

55
213
125
492

3a
151

605 78A

1 893

1 069

12 AaO

15 251

a2 905

1 875

796 3

431 5

975

14 3aA

14 195

15 122

a2 453

2

7 a3a

FROTTlERGEWEBE (SCHLINGENWARE )
(METERWARE ) 1 )

GANZ OOER UEBEFIWIEGENO AUS
BAUruO L LE

OARUNTER ZUM ABSATZ AESTIWT

SONST. MATER IAL

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

INLETT IMETERWARE) 1 )

GAN] OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUruCLLE

MATRA T ZE NOREL L
GAN: ODER UEBERW)EGENO AUS

BAUIÜ'OLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

SONsT. MTER I AL

OARUilTER ZUM AESATZ BESTIWT

M2

M2r

4 242
11 144

! 39
1 493

n 293
11 196

503
', 745

4 541
12 069

723
2 092

oa5
17 A

164
203

1 132
7 Ä24

441
3 005

1 135
7 391

a12
2 A1e

12 705
59 123
3 011

16 416

13 616
62 577
3 372

11 161

13 6!3
52 3Ä6
3 471

1) a75

162
707

138
437

1 77O
5 590

A'?
2 A1O

1 465
5 42C

4 30
2 406

l
I OO0

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

T
I OOO

T
1 000

l
1 000

T
1 000

6382 71

6342 72

6382 75

6342 79

6382

LEINEN (REIN. U. HALBLEINEN]

ZELLULOS I SCHEN SP INNFASERN

SOilST. MTER IAL

I NSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

T
1 000

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

T
1 000

T
, ooo

M2

M2

M2

M?

M2r

M2

A2'

M2

M2,

M2

M2.

M2

M2.

M2

830
133

727
611

825
15 11 321 15 616

6343 13

6343 1a

5343 1S

SCHLAF- U. REISEDECKENSTOFF
STEPPOECKEN-OBEPSTOFF 1 )

SCHLAF. U. REISEDECKENSTOFF
I METERWAPE )

GANZ OOEP UEBERWIEGEND AUS
}JOLLE U. FEINEN TIERHAAFIEN

OARUNTER ZUM ABSATZ AESTIWT

SYNTHETISCHEM MTERlAL

OAFUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

SONST. MATER IAL

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIWT

T
1 000

T
I OO0

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

T
I OOO

199
336

I ?32
2 87Ä

367
599

1 117
2 492

301
487

93?
2 117

STEPPDE CKEil. OBERSTOF F

GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
BAUMflOLLE6343

634 3

634 3

6363

6343

ZELLULCS I SCHEN F I LAMEilTGARNEN

SYNTHETISCHEN F ILAMENTGARNEN

SONST, MATER IAL

I NSGESAMT

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

T
1 000

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

T
I OOO

1
I OCO

M2

M2

t42

M2

M2

56

57

5S

163
733 3 4a2 2 990 3 361

i4OEBEL- (POLSTEREEZUGS- ) U. OEXO-
PATIONSSAOFF IOICHTES GEWEBE )
(OHNE UNDICHTETi VORHANGSTOFF l
TEBELSrOFF IOHIE SAM- PLUESC-'

GANZ OCER UEBEIY/IEGEND AUS
6384 11 BAUffiOLLE T

1000 M2

I ) KONFEKTIONiERTE ERZEUGNISSE, EIESE SlEHE UNTER BEKLEIOUNG

591
o97

649

24"
a3-"

232
643

214
7A7

-1 63-

134 I 732 14

lN 1000 0M

1 946

i:.ll

a

5



947
i
I

I.

i
I
I
I
I

l.

i
I
I
I
I

.l

743
330
654
435
446
637
33S
o15

2
t7
2

r6

r6
3

2 947
24 aA3
2 901

24 506
3 550

32 300
3 451

31 29A

1O PROOUKTION NACH GUETERARTET UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT T.: t_:.: .:.: -: t_ t:.i?::.T.
I 966 19e 6

ER ZEUGN T S

OARUNTER ZUM ABSAIZ BESTTWT

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AN2AHL
OER
BETR.ME LOE

NR

6344 1 3

638{ 1 5

636{ t 6

6384 17

6384 16

634{ r9

6384 5r

53Aa 63

6344 65

6384 67

5344 6A

63S4 69

1945

i:.Yl
1 986

i:.Y1..
125
954
363
659

1 122
3 165

1 947

4
2

12

a9a7

t6 516

13 446

39 Sr 6

WOLLE

ZELLULOS ISCHEN SP INNFASERN

ZELLULOSI SCHEN F ! LAMENTGARNEN

SYNTHETISCHEN F ILAMENTGARNEN

SYNTHETI SCHEil SP INNFASERil

SOilST. IUTERIAL

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1ÖOO M2

471
10t
330
612

174
419

453
o53
383
710

.A

221
430

16 650

11 251

37 9ZA

l5 443

12 747

.A

35 461

14

15

2

11

1

SAMT, PLUESCH U, VELOUF IEIN.
SCHL. EPINGLE OOER FRISE) FUER
I'OEBEL U. OEKORATION 1)

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUITIYOLLE

T!'OLLE

ZELLULOSISCHEN SP IilNFASERN

SYNTHET I SCHEN F I LAI'€NTGARNEil

SYNTHETISCHEN SPIXNFASERN

SONST. MATERIAL

T
t ooo

T
1 000

T
1 000

T
r ooo

T
1 000

T
1 000

OEXORATIONSSTOFF (OICHTES GE-
WEBE) (OHNE IOEBELSTOFF, SAMT
PLUESCH U. VELOUR) 1 )

GANZ OOER UEBERIIIEGENO AUS
BAUitIO L L E

GARD!NENSTOFF IMETERWARE) 1 )

6EWEBTER GARD'NENSTOFF, AUCH
UilO I CHTEP VOßIXANGSTOFF

AUS VOILE

Bro
147
a3s
162

23 320

!o 163

?o 232

sa 592

20 142

43 6Al

M2

M2

t42

M2

u2

ü2

M2

ttt2

M2

Itt2

A2

M2

M2

A2

147
270

.A

662
574

.A

ar 6
157
6AO
a3a

?

A
A

137
1 153 r 5 403

5 225

145 275

12 049 a2 r 91

4 549

9t l
2 463
1 592
3 765

a

9

5344

6-J8 a

6384

6344

6344

63S4

6384

6344

63Aa

LE INEN

WOLLE

ZELLULOSI SCHEil SP INNFASERN

ZELLUL. F ILAMEilTGARilgN

SYNTHET TSCHEN F I LAT4€IJTGARNEN

SYNTHET I SCHEIi SP t i/ilFASERN

SONST. MATERIAL

I NSGESAüT

T
lOOO

T
r ooo

T
r oo0

T
r ooo

T
1 000

T
I OOO

T
1 000

T
1 000

7g
543

772
3 920
2 904

1? O11

11 277
35 043

B2
57S

421
4 126
2 943

12 513

10 999
34 664

71

72

73

75

76

77

7B

79

6365 1 1

6365 r9

5345 50

634 5

6366 12

6346 1 3

1000 M2
161

1 025
139

1 355
126

I 322

11
35

.A
AB

590

666
a3a
929
279

421
734

3 255

16 AA7

77 323

303 536

1

3

t5

a3

296

7A7

.A

304

900

759

300

18

a2

3t o

105

613

o69

400

1

1

2

12

20

3

ANOERER GEWEBTER GAROINENSTOFF
Z.B. OREHERGEWEBE, BOBINETGE.
WEBE (;UELL. AUCH BESTtCKT,
BOB]NETSPITZENSTOFF )

1OOO M2.
I

roo0 M2
232

3 249
291

4 048
339

4 349

1000 Mzr
T

1000 M2

.A
297

3 543 5 a15
345

4 191

22 1O2 29 767 33 275

r2 830 25 330 14 640

1 to o43 82 408

6EWIRXTER GAFIOINEilSTOFF
U,8. RASCHEL-. HAEKELGALON
KETTSIUHLWARE

UVOLLE
AUSLEG. BZW. BAIINWARE

1000 Mzr

1000 M2

1000 M2f
T

tooo M2

2
22

2
21

3
32

3
31

1

13

106 640 34

I 56 755

U.

OARUNTER ZUM ABSATZ AESTIi"T

I NSGESAMT

OARUT,ITER ZUM ABSATZ BESTII6NT

ABGEPASSTE Y{ARE

FLIESEN

TEPPICHE, LAEUFER U. FUSSBOOENBE.
LÄG AUS TEXTILEM MATERIAL (OHNE
MATTEN) IMETERWARE U. ABGEPASST)

GEWEBT
GANZ CDER UEBERWIEGENO AUS

SISAL U. KOKOS
AUSLEG. BZW. BAHNWARE

551
104
453
165
4ilO
681
281
o2a 1 37 505

ABGEPASSTE WAPE

FLIESEN

T
1000 M2

1
1000 M2

T
1000 M2

T
,000 M2

T
1000 M2

T
10cc M2

117
5t

621
249

1) xoNFEKTloNIEnre enzeüGlussE, oIEsE sIEHE uNTER BEKLEIouNG.

-1 64-

136
62

343
2t9

r09
46

642
299

3 976

17 064

4 932

1Ä 521

3 665

16 73t 13

a

Ä

A

A



1O PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT
WERT

ffiLDE
NR

E
I

I
I
I

I

.l

ERZEUGNIS

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

SYNTHETISCHEN F I LAMENTGARNEh
AUSLEG B ZW. BAHWARE

Ail ZAH L
OER
BE TR.

1987 r 987

1: 'l
753a5 SYNTHET ISCHEN F I LAMENTGAPNEil

AUSLEG. gZW. BAHilWARE

1 986 1 946 1 947

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

848
664

ro

T
1000 M2

2 541
1 564

2 897
I 787

T
1000 M2

T
1000 M2

T
I OOO M2

1 174
699

.A

913
5Al

T
1 000 M2

T
1000 M2t
1000 M2

13 929
11 359

13 506
10 324

13 700
11 023

IM TUFTINGVEPFAHREN HERGESTELLT
I NSGESAMT T

1000 M2
36 932
27 BAA

35 242
25 321

34 403
25 901

13 12A 15 133 17 192

27 545 29 A5? 33 291 a

A

67 604 70 392 77 012

21 0?7 19 474 15 442 12

15A 773 1 49 850 I 60 653 16

197 7 67 182 95{ 164 993 22

346 014 359 629 369 136

76 501 a2 4AO BB 626

6 081 5 510 6 244 6

a2 542 a7 890 9Ä 472

3

445
309

550
343

aa8
706

5aa
392

:o

6386 1A

63a6 1g

6386

5386 33

53A6 37

53a6 38

6385 39

6346 3

5346 5A

6386 59

6346 5

6346 70

T
1000 M2

T
1000 M2

1,
1 000 M2

T
.ooo M2

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1 oco M2

T
1 000 M2

1
1000 M2

ABGSDASSTE WARE

FLIESEN

SYNTHETISCHEN SP INNFASERN
AUSLEG- BZW. BAHNWARE

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

SONST. MATERIAL
AUSLEG. BZW, BAHNWARE

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

GEWEBT
I NSGESAMT

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

946
415

.A

T
1000 M2

I
1000 M2

T
1000 M2

3

lo

IM TUFT INGVEEFAHREN HEFGESTELLT
{OHNE BADEZ IWERGARN I TUREN )

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
WOLLE

AUSLEG- BZW. BAHNWARE

439
504

132
84 6

FL IESEil

SYNTHETISCHEN SPINNFASERN
AUSLEG. BZW. BAHNWARE

ARGEPASSTE WARE

FLIESEN

SONST. UTERIAL
AUSLEG. BZW. BAHNWARE

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

SONST. MATERIAL
AUSLEG. BZW, BAHNWARE

ABGEPASSTE WARE

FL ] ESEN

20 526
15 131

19 622
13 456

18 904
13 B4_1

2

AUS NADELF:LZ BZW. NAOELVLlES
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS

SYNTHET ISCHEM MATER IAL
AUSLEG. BZW. BAHilWARE 7 329

8 468 a 695
684

ga7
518

671
502

724
571

AUS NADELF]12 BZW. NAOELVL'ES
I NSGESAMT

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

100c M2
I 491
I 215

I OO1
a 91A

a 542
9 266

T
1000 M2

T
1000 M2

T
1000 M2

1 54!
377

IN ANOEREN VERFAHREN HERGE
STELLT Z.B. GEKNUEPFT, GE
ELOCKT OOER GEWIRKT
AUSLEG- BZW. EAHNWARE

ABGEPASSTE WARE

FLIESEN

6346 7 I\ AN3ERE\ VEFFAHREN HFRGE.
STELLT

I NSGESAMT T
1000 M2

-1 65-

1 508
3aa

1 531
393 12 392 t2 08" 13 197

I

I

t-
I

I
I

I

I
t-
I

I

I

I 9461 986

7
a



1O PROOUXIION NACH GUETERARTEil UND GUETER(LASSEN

EINHEIT

T
1000 M2

a5 031
37 442

946

.:l
34

14 132
35 757

AHL

BETR

I
I
I

I

I

l.
9A5

ANZ
DER

MELOE
NR

63e? 10

63S7 30

5347 70

638?

6348 00

5391 23
6391 27
6391 2a
6391 29
6391 30

5391 53
5391 44
6391 5A
6391 59

WEICHE CELAEGE AIJS KUNSTSTOFF
IN PLATTEN U. BAHNEN AUF TET.
TILER UNTERLAGE IGE$'EBE, FILZ}

2 276
1 115

T
1000 M2

595
444

612
542

T
1000 M2

T
rooo M2

T
rooo M2

2 458
2 259

1 614
1 266

2 ao8
1 998

T
,ooo M2

14 154
24 432

13 634
24 44? oo

540

IN 1000 0ü

19 423 21 763

11 501

ERZEUGN I S

53A 6

6346 60

198?

.i:.ll
1 986 1986 1967

1:.ll
1987

: -ll';;;;;;:';;;. .;;;;;;;.

ABGEPASSTE WAPE

FLIESEN
T

1000 M2
2 349
1 117

507 609

?a 691

16 092

494 071

?1 576

14 451

51 2 590

24 A?O

17 067

I NSGESAMT

I NSGESAMT

I NSGESAMT

I NSGESAMT

I NSGESAMT

T
1000 M2

1 026
Ä16

299
845

900
391

o94
oo6

550
327

201
476

BAOEZIWERGARNITUREN U. EINZEL.
TEILE, IM TUFTINGVEPFAHFIEN HER
GESTELLT.

FUSSEOOE}IBELAG AUF TEXTILER OD€R
PAP IERUNTERLAGE (OHNE GU?TI.{IERTE
GEWESE )

LINOLEUM

22 920

A1 611

5

FE LTBASE

1 511 11 200 to

EESCHICHTETE GEWEBE U. ANOERE BE.
SCHICHTETE TEXTILE TRAEGERBAHNEN
(OHNE GUIN4IERTE GEWEBEI 14

25 174 388 159 558 174 158 23

GEWIRKTER OOEF GESTRICXTER STOFF
(OHNE UNDICHTEN VORHAilGSTOFF )

ROHGEWIRKE U. -GESTRICKE
( METERWAFIE )

RUN0STR ICx- U. RUl,lDV{IRXWARE
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

TiDLLE
SYilTH. FILAMENT6AFINEil
SYNTHETISCHEN SFINNFASERil
SOilST. MATERIAL

KETTSTUIIL. U. RASCHELWARE
GEWIRXTER OOER 6ESTRICKTER

FEPTIGSTOFF (METERWARE I

OBERBEXLE It'UNGSSTOFF
GANZ OO€R UEBERWIEGENO AUS

WOLLE
SVNTH. FILAreTTGARNEN
SYNTHET ISCHEN SPIilNFASERN
SOilST. MATERIAL

WAESCHESTOFF EIXSCHL. HEMOEfo -
STOFF

GANZ OOER UESEEWTEGENO AUS
SYNTHET ISCHEM MATER I AL
SOilST. UTER IAL

ITOEBEL- (POLSTERBEZUGS- ) u.
DEKORAT IONSSTOFF

6ANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
SYfl THETI SCHEM MATER IAL
SOIIST. MATERIAL

SONST. GEWIRKTER OOER GESTRI.
C(TEP FERTIGSTOFF

GANZ OOER UESERWIEGENO AUS
SYNTH. F I LAMENTGARNEN
SONST. MTER I AL

I NS6ESAMT

WIRK. U. STFIICKWAREN

SYNTHETISCHEM ffiTER IAL

SONST. MTER : AL

I
5
1

7
a

T
T
T
T
T

322
156
60?
604

316
150
255
5r 6

374

175
505

24 839
2 692

21 784
33 zag

23 311
2 276

15 944
31 462

.A
23 391

16 650
32 529

3 141
.60
799

3 256

748

3 036
132
911

44 723
2 730

10 742

36 646
z a70
9 171

35 9A{
4 r38

10 7 63

2
10

3
7

T
T
T
T

5391 67
6391 59

6391 77
6391 79

629T
T

a
1

T
T

T
T

610
637

13 411
5 195

15 181
5 5S2

14 075
5 ao2

9
3

I 957

660

676 713 39 3al 35 532

G391 a7
5391 A9
639!

6392 23

6392 27

6392 29

5392 60

GEWIRKTE OOER GESTRIC(TE HERREil
OBERBEKLEIOUNG AB GROESSE 3A
IOHNE SOLCHE AUS ZUGEKAUFTEEI
GlWIFIKTEP OOER GESTRICKTER
M€TERWARE ) 1 )

PULLOVER, SLIPOVER, TWINSETS,
WESTEN, STRICKJACKEN

GANZ ODEF UEBERWIEGENO AUS
rcLLE U. FEINEN TIERHAAREN

609
1 337

16 713

547
1 406

15 4t 6

1 042
1 347

17 201

17 264
19 t56

254 672

16 2AO
rg 600

235 A{9

l9 193
20 395

2^9 191

a
16

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

709
421
900
305
692

533
429
446

279

478

312

644

970

141

12 274

32 243

22 461

410
6Ä7
396
g6t
307
515

16
20

43

32

2?

102

'50

34

20

4

110

985

737

315

5a8

721

29

35

39

s

SONST. GEWIFIKTE OOER GESTRICKTE
HEFRENOBERBEKLEIDUNG, A.N, G.

T
1000 sT

60
200
361

12
15

T
1000 sT

T
rooo sT

59
79

317
421

,8
25

42
53

1 185
2 176

3 194

100 212
6392

5393 r i

GEWIRKTE OOER GESTRICKTE OAMEN
CBERBE(LEIOUNG AB GROESSE 34
(OHNE SOLCHE AUS ZUGEXAUFTER
GEWIRKTER OOER GESTRICXTER
T4ETERWARE ) 1 )

(OSIUEME {AUCH (CMPLETS)
1 019

r) EFIZEUGilISSE AUS ZUGEXAUFTER GEWIRKTER OOER GESTRICKTEP METERI!'ARE, DIESE SIEHE UNTER BEKLEIDUNG.

-166-

730 I 627

MENGE

A



1O PROOUKTIOil flACH GUETERAPT€N UNO GUETERKLASSEN

ME N G E w E R T IN 1000 0t{
ANZ
OEF

AH

AETRERZEUGN I S

6393 1 5 JACXEN {OHNE STRICKJACKEN)

1 986

T
iooo sT

r5

ME'.DE
NR

5393 27

6393 29

5393 30

5393 41

6393.9

6393 51

6393 57

6393 59

639 3

6393

639 3

6393

6393

1 986 1941

i:.Yl
1 9S6

i: Yl
1987 I 9A7

;;
7A 65

ROECKE
GAIIZ OOER UEBERWIEGENO AUS

SYNTHET ISCHEM MATER ]AL

5 027

3 763

3 ?73

? a?a

2 350

12

6

47

124

6A

4

11

1O

BLUSEN {EINSCHL. HEMDELLISEN)
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS

BAUI4,,OLLE

SONST. MATERIAL

HOSEN LANG

SONST. MTERIAL

SYNTHETISCHEM MATER IAL

SCNST. MATERIAL

SYNTHETISCHSM UTERIAL

SOT'1ST, MATERIAL

ITtoRGENROECKE

XLEIDER
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
rcLLE U. FEINEN TIERHAAREN

T
1000 sT

1000 sT
T

1000 sT

123
282

69
150

55
117

103
274

a2
171

38
67

120
29A

a8
180

38
69

1) 329

I 306

5 612

11 211

11 431

I 211

r 9 554

11 355

! a68

T
1 000 sI

1000 sr
27

124
31

123

2a

39

?2
91

PULLOVER, SLIPOVER, TWINSETS,
WSSTEN, STRICKJACXEN

GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS
WOLLE U. FE:NEN TIERHAAREN

3 704

2 613

T
1000 sT

T
1000 sT

T
ro00 sT

31A
636

2 598
6 779

719
2 006

306
641

2 531
6 345

696
r 800

3?0' a1a
2 567
6 561

769
2 004

45 057

235 329

61 123

4A 377

?20 625

59 545

57 022

234 a83

64 169

T
1 000 sT

T
1000 sr

T
1000 sT

T
1000 sT

3.85

6394

6394

6394

639 1

6394

6394

ROECKE

HOSEN, LAIJG

BLUSEN (EINSCHL. HEMDBLUSENJ

XLE IOER

T
1000 sT

T
I OOO ST

T
I COO ST

1
1 000 sT

T
1 000 sT

302
175

29

A7
93

21 52G

2 035

51

61

59

ao

91

31

33

3A

36

37

39

37
77

31
53

326
353

42
251

308
252

36
224

639 3

SONST. GEWIRKTE OOER GESTRlCKTE
DAMENOBERBEKLEIOU\G, A,N.G. T

1 00c sT
T

1000 sT

19
95

4 03C
10 506

I NSGE SAMT

48
94

9AO
499

5a
104

I 174
10 711

3 939

391 94A

4 033

3a3 707

4 019

4M35
GEWIRKTE OOER GESTRICKTE KINOER-

OBERBEKLEIDUIIG (OHNE SOLCHE AUS
ZUGEKAUFTER GEWIRKTER OOER
GESTRICKTER METERWARE) 1 )

KNABENOBERBEK LE I OUNG
GROESSE 10! BIS 176

PULLOVER, SLIPOVER, TWINSETS
WESTEN, STRICKJACKEN

6394 1 r

639. 15

6394 19

HOSEI, LANG

T
1000 sT

T
1000 sT

3?2
123

223

2A3
o2a

29
182

329
1 169

41
211

20 430

2 969

18 423

2 01A

t 9 554

3 403
SONST. GEWIRKTE OOER GE-

STP ICKTE XNABENOBERBEKLE I
DUNG, A.N.G.

ME OCHENOBERBEX LE I OUNG
GROESSE 104 BIS 176

PU!LOVER, SLIPOVER, TW'NSETS,
WESTEN, STRICKJACKEN

SONST, GEWIRKTE OOE€ GE.
STR ICXTE MAEOCHENOBERBEKLE I
OUiIG, A. N. G.

OBERBEKLEIOUNG FUER KLEIN- U.
KLEINSTKINDER BIS GROESSE 9A
(OHNS 

=RSTL]TGSSTRU€MPFE U.
. SCHUHE )

GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
BAUffiCLLE

T
1000 sT

T
1000 sT

22 686

3 030

23 837

3 595

12

1

A

7

.,7

15

5

6394 11

6394 71

6394 79

6394

SYNTHET ISCHEM MATER I AL

SONST. MATERIAL

I NSGESAMT

r ) ERZEUGNISSE AUS ZUGEKAI]FTER GEWIRKTEF OOER GESTRICKTER METERWARE, OIESE SIEHE UNTER BEXLEIOUNG

-
r ooo sT

T
100c sr

T
100c sT

T
1000 sT

322
2 91 I

3Cr
1 770

59
454

1 !O 1

a o51

328
o92
274
564

A5
376
340
o53

234
783
255
5Aa

51
372
306
924

27 B1a

21 844

6 303

1 O? 385

21 61e

19 60A

a 177

9a aga

11 436

20 160

5 zst

95 524

-1 67-

EINAEIT

2 522

I
I-l
I

I

I

1 995
i
I

I

21



1O PROOUKT!ON I{ACH GUETERAPTEil UNO GUETERKLASSET

HENGE
EINHE ITMELOE

ilR
ERZEUGN I S

SYNTHETISCHEM MÄTER I AL

SONST. I,tATERIAL

1 986 I 947

422
414

97
2^7

18 A72

4 919

24 619

4 7A5

26 746

22 709

3 742

rr 1000 0M

5 177

ANZAHL
OER
BE TR.

19A71 986 1 986

i:
G€WIRKTE ODER GESTRICKTE HERREN

WAESCHE {OHNE SOLCHE AUS ZUGE.
KAUFTER GEWIRXTER ODER GE.
STRICKTER METERWARE) 1 )

OBER- U. FREIZETTHEMOEI\ IAUCH
SPORT-, AFISEITSHEMDEN U.AE. J

GAN2 OOER UEBEPWIEGENO AUS
BAUt'lilOLLE6395 1 1

6395 1 "
6395 r9

6395 30

6395 {1

6395 49

6395 51

6395 59

6395 71

6395 79

6395 9'

NACHTHEMOEN, SCHLAF
ANZUEGE

H AUS

I NSGESAMT

T
1000 sr

T
1000 sT

T
1000 sT

T
tooo sr

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sr

T
!ooo sr

T
100c sT

23 531 30

5 120 17

2

4A

14

A7

13

I

344
332

76
243

529
797
140
330

23

B

2

T. SH I RTS
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

BAUUIOLLE

T
1000 sT

267
594

367
436

67
245

464
55a

49
235

3S3
811 20 1AA

7 624
tol
401

a9
381

UNTERJACKEN U. -HEMOEN
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

BAUiilO L L E

SONST. MATERIAL

SONST. MATERTAL

SONST, UTERIAL

UNTEFIHOSEIi, SCHLUEPFER U. SLIPS
6ANZ OOEP UEBERWIEGEIO AUS
BAUffiL LE

40{
23

134

565
290

50
273

22 7A?

4 5?7

27 147

6 478

21 4A3

I A77

3
12

2 ?35
2 273

I
18

2 752
4 660

1

2 392
r 3 240

567

?a
r 33

764
349
t8
6A

37 665

2 964

3B?

1?1 369

546

1 42 225

41 153

. 1?j

41 301

2 330

116

1 30 410

741
975

20
100

6

SONST. GEWTRXTE OOEF GESTRICKTE
HERFIENWAESCHE. A. N. G.

639E

5396

GEWIRKTE OOER GESTRICKTE OAMEN
WAESCHE IOHNE SOLCHE AUS ZUGE
XAUFTER GEYYIRXTER OOER GE-
STRICI(TER TGIERWARE) 1 ]

TAGH EMOE I{
6AI{Z OOER UEBERWIEGEND AUS

BAUN'I,oLLE T
tooo sT

T
tooo sT

Ä7
371

659

73
437

6396 1 1

6396 19

6396 21

6396 27

6396 29

6396 47

6396 49

6396 5r

5396 67

6396 59

6396 81

6395 A9

6396 90

1000 sT

,ooo sr
T

1000 sT

SCHLUEPFEP U. SLIPS
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS

BAUliS'O L L E

SONST, YIATERIAL

SYNTHETISCHEM MATERIAL

SONSI. MATERIAL

SONST, MATERIAL

SYilTHETISCHEM MATEP IAL

SONST, MATERIAL

SONS]. MAT€RIAL

NACHTHEMOEN, SCHLAF- U. HAUS
AilZUEGE

GANZ OOER UEBEFIWIEGENO AUS
BAU$TD L L E

637
B O37

t1
4al

aa 148

10 204

45 493

15 A39

50 340

I 42Ä

T
1000 sT

T
1000 sr

T
looo sT

1g 529

163
62

1 249

982
ig o49

169
78

1 232

952
19 297

69
34

I 123

1 2a1

a 550

58 951

1 236

I 187

66 3A?

418

7 174

T
1000 sT

T
,ooo sr

22
162

Ä

19

3 118

297

2 6i4

542

472
692

r 56
6A

162

565
aa9

34
148
121
300

445
5A2

22
162

65
154

52

1a

10

2

3'
7

A

15

UilTERROECKE (AUCH HALBROECKE)
GAilZ OOER UEBERWIEGEND AUS

SYNTHETISCHEM MTERIAL 3A
56

6
33

T-SH IRTS
6AN2 ODEP UEBERWIEGEflO AUS

BAUMTrc L L E

39 092

6 3Bl

I 194

{3 3A7

7 217

5 469

33 297

7 a20

3 156

T
1000 sT

T
1000 sr

18

2 722
32 104

335
466

30
194

11
65

2 750

132
2 1Ä9

23
119

31 134

? 192

2 0?9

21 1 143

2 514

223 517

27 178 35 544

2 514

1 39A

224 245

12Ä
973

25
113

. A,N.G.

I NSGESAMT

T
1000 sT

T
1000 sT

128
3 070

I AUCB

HAIJS.

T
1000 sT

111
944

71
446

T
1000 sT

554
1 924

663
I 950

501
1 858

2 874

24 947

26

7

11

639i I 1

6397 13

SONST. GEWIR(TE ODER GE-
STRICKTE OAMENWAESCHE.

NACHTHEMOEN, SCHLAF- U,
AN ZUE6E

GEWIRXTE OOER GESTRICKTE KINOER
WAESCHE (OHNE SOLCHE AUS ZUGE.
KAUETER GEWIR(TER OOER GE-
S?RICKTER METERWAREJ 1 )

K I NOERWAESCHE
GFTOESSE 104 BIS 176

OBER. U, FRE I ZE ITHEMOEN
SPOPTHEMOEN } 79

{95 Ä42

1) ERZEUGNISSE AUS ZUGEXAUFTER GEWIRXTER OOER GESTRICKTER METERWARE, OIESE SIEHE UNTER BEKLEIOUNG

-1 68-

2 A33

26 S3A 23 574 34

19A5

a



1O PROOUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEN

EINHEIT T.:.:.:.: WERT INIOOOOM

9 s65 12 731

35 429 605 30 5al

4 915 5 546

AN ZAH

MELOE
NR

6397 15

6397 19

5397 50

6397

539a I 7

6394 19

6398 27

639A 37

6394 17

6398 57

6358 67

6394 71

6398 79

6399 1 1

5399 1!

6399 17

5399 1A

5399 31

639? 34

5399 35

5399 40

SONST. GEWTRXTE OOER
GESTR ICXTE K INOER$TAESCHE
A. N. G.

WAESCHE FUER KLEIN- U. KLEINST
KINOER BIS GPOESSE 96

ER ZEUGN I S

T.SHIRTS

AUS SONST. MTERIAL

F ER T I GSTRUEMPF E

FERT I GSTRUMPFHOSEN

SONST. ART

SONST. MTERIAL

AUS SONST. Mf ER IAL

TRAININGSJACKEN

TRAININGSHOSEN

SCHALS U. TUECHER

ruETZEN (EINSCHL

1986 1946 1987

T
1000 sT

195
1 274

167
933

174
1 350

T
1000 sT

430
6 127

1 227
6 562

1 946 1947 1987
1. VJ

350

2B

36

23

624

92

T
1000 sT

T
1000 sT

3 ?99
1 619

13 609

550
3 205
2 687

13 106

295
3 617
M3

13 512

21 194

22 471

84 510

22 AOl

22 0?a

a3 661

20 933

24 463

a3 149

T
1000 paaR

T
1 OOO PAAR

157
3 354

549
10 031

114
2 772

51{
I 179

152
3 045

379
9 9a4

9 841

39 337

I 65.

37 045

a 986

39 ?20

T
lOOO PAAR

T
lOOO PAAP

,)"
14 412

,).
15 665

5

STRUMOFWARE N

HERRENSTRUEMPFE U. -SOCXEN
(E INSCHL. SPORTSTRUEMPFEN )

AUS SYNTHETISCHEM MATER IAL

INSGESAMT

I NSGE SAMT

16 990

18

DAMENSTRUEMPF E

AUS SYNIHETISCHEM MATERIAL
RUNOGESTRICKT. AO'-'O', O"

GAPN BIS 60 OEN
S TRUi.IPFROHL I NGE

92
ao5
180
488

68
8a l
107
405

2A

1Ä

1Ä

20

10

11

16

29

5

3

9

6

18

6394 49 AUS SONST, MATERIAL

GEWIRXT, MIT NAHT ICOTTON.
STRUEMPFE) U. SOflST. ART
I E INSCHL. SPORTSTRUEMPFEN
U. SOECXCHEN )

STRUMPFHOSEN.
GANZ ODER UEEERWIEGEND AUS

SYNTHET I SCHEM MATER IAL
DAMENFE INSTRUMPFHOSEN AUS

GARN BIS 60 OEN
STRUMPFHOSENROHL INGE

T
1 OOO PAAR

T
IOOO PAAR

126
Ä 1BÄ

aa2
1 492

639e 87

6398 A9

5398

T
lOOO PAAR

T
1000 paaR

97
o52
156
42Ä

I 5A5

14 579

1 706

15 109

10 252

11 893

T
100c sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

1 699
7B 321

66
743
121

1 490

63
64?

9A
1 193

1 725
a2 36Ä

86
972
100

1 208

160 314

5 071

a 135

157 746

4 470

7 554

173 607

5 334

6 650

a 262
ao

756
112
911

1 565
74 571

K INOERSTRUEMPFE
AUS SYNTHETISCHEM MATERIAL

10 482
297 714

10 oao
263 535

11 7Aa
303 534

ANOERE WIRK- UNO STRICKWAREN.
A.N,G. (OHNE SOLCHE AUS ZUGE.
XAUFTER GEWIRKfER OOER GESTRICK
TER METERWARE) 1 )

BADE. U. STPANOBE(LEIOUNS
BAOEHOSEN FUER HEPREN

BAOEANZUEGE FUEP OAMEN
(EINSCHL. BIXINIS)

BADEHOSEN IJ. .ANZUEGE FUEF
XINOER IEINSCHL. EIXIN]S)

BADEMAENTEL U, SONST. EADE
STRANOBEKLEIDUNG

TRAININGSANZUE6E, -JACKEil U
-HOSEN

TRAININGSANZUEGE

T
1 000 sT 148

T
1000 sr

23
217

T
1000 sT 7A

T
1000 sT

19
92

4as

o2a

431

5a
437

3

2

5

5

3

1

22
94

129

245

9p5

499

650

o39

970

299

996

921
372

10
111

17
23?

546
614

124
254

Ä66

2 568

6 145

. 54 6

1 023

38 63-o

6 204

6 616

4 331

12 z6e

a65

2 62A

37 Ä66

a 515

.&

5 935

6

3

7

2
35

7
3C

54
527

3
60

25
99

84
522

31
114

644

T
1000 sT

T
1000 sr

T
10oo sT

537
706

196

519

155
338

SHCRTS U. ANOERE KURZE HOSEI{
( OHNE SFORTHOSEN )

SPORTHOSEN, TUPNHEMOSN U
SONST. SPOFTBEKLE JOUN6

HANOSCHUHE {OHNE SOLCHE AUS
LEOER U. GEWEBE)

T
1000 sT

84
6399 50

6399 60

T
1000 sT

6399 70

6399 A0

6399 91

6399

T
I OOO PAAR

T
1000 sr

1
1000 sT

737

30
474

a 429

5 801

19 379
95 155

3 192

3 051

18 652
102 345

SONS]. E'RK- U
A. N. G.

. STRICKHUEfEN)

STR I CKWAREN

I NSGESAMT
779

1 ) ERZEUGNISSE AUS ZUGEKAUFiER GEWIRKTER ODER GESTRICKTER METERWARE OIESE SIEHE UNTER BEKLEIOUNG

-1 69-

I
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

1 945

22

76
1 715

126
3 459

3
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1O PROÜUXTION ilACH GUETEßIARTEil UNO GUETERKLASSEN

E INHE IT

AX 2AHL
OER
BETR.

1 946

i:.Y1-.
1947

l: -Yl
19A?

49
ao2
256

I 894
I 51 934
51 t90

I 359
1 16 101
3S 293

10 095
162 019
51 424

a
50
37

:_:.::.:
.'i'

I------t-----
I9a7lr

.Yt._.!.. i:

ME LOE
NR

64,1 1 1

6111 13
641 ^ 19

611 1 21
6411 23
6411 29

64,1
6Ä1 1

611 I
6Ä1 1

39
ao

641 1

641 I
641 I
611 1

81
a3
a9
90

1 995

i:-Yl
946946I

OUNG

HENREilOAERBEKLEIDUNG AB GROE-
SSE 38 (OHNE AEIBEITS., BERUFS.,
SPORT., LEOEE-, PELZ-, REGEN-
SCHUTZBEKLEIOURG U. UilIFOR-
MEN) 1)

ANZUEGE
GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS

BAUI{AiOLLE
rcLLE U. FEIttEN TIERHAAREil
SONST, MATEEIIAL

SAKXOS U. JACXEN (OHNE SKI. U.
WINDJACKEil. ANORÄKS, BLOUSONS
u. AE. )

GANZ OO€R UEBERWIEGEIID AUS
BAUW'OL Lg
$/OLLE U. FEINEN TIERHAAEIEN
SONST, MTERIAL

HOSEN, LANG (OHNE JEANSHOSEN)
GANZ OOER UEBERYIIEGENO AUS

BAUIÜ{OLLE
WOLLE U. FEIilEN TIERHAAREN
SONST, MTER I AL

JEAilSHOSEN
MAENTEL U. UI\HAENGE AUS NICHT

GUWIERTEN U. NICHT BE-
SCHICHTETEM GEWEBE

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUI§?VOLLE
T{OLLE U. FEINEN TIERHAAREN
SONST. MATERIAL

SONST. HERREilOBERBEKLE IOUNG.
a. ß. c.

I NSGESAMT

OAMENOBERBEKLEIOUNG AB GROE.
SSE 34 IOHilE ARBEITS., BEEIUE-,
SPORT., LEOER-, PELZ.. REGEN-
SCHUTZBEKLEIOUNG U, UNIFOR-
MEN) 

' )

XOSIUEME (AUCH KOWLETS)
JACKEN (OHNE SKI. U, WINO-

JACXEN, ANORAI(S, BLqUSONS
U. AE. )

ROECKE
GANZ OOER UEBEFIWIEGENO AUS

BAUI§TVO L L E
SONST. MATERIAL

HOSEN. LANG IAUCH JEANSHOSEN
U. HOSENROECKE }

GANZ ODER UEBERWIEGEND AUS
BAUWOLLE
SONST, MTER I AL

arusen (etrscxr, HEMoBLUSENI
GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS

BAUNTJO L L E
SYNTHETISCHEM MATERIAL
SONST. MATER IAL

KLETOER
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

EAUMO L LE
WOLLE U. FEINEN TIERHAAREN
SYNTHETISCHEM MATER IAL
SONST. MATERIAL

fiDRGENROECXE
MENTEL U, UHAENGE AUS NICHT

GUWIERTEM U. NICHT BASCHICH

1000 sT
1000 sT
1000 sT

iooo sT
rooo sT
1000 sT

rooo sT
1000 sT
1000 sT
1000 sT

1000 sr
1000 sT
1000 sT

50
77 4
270

237
676
373

523
27Ä
o80
r94

45
728
?o4

239
643
300

226
363
969
217

91
111

50

99
47
27

I 179
6 ?15
6 897

12 131
20 394
10 075

12
24
to

235
745
314

21 057
a1 559
.5 655

27 178
s2 459
3g 516

?1 394
96 437
a5 784

91 238
1 2r 950
1 39 

'9236 987

a3 357
129 599
I 35 20a
36 2Ä6

94 AO4
140 115
1 62 492
3a 344

19
71
48

2
2
3

2
2
2
1

59
91
94
21

794
404
201

641 1

6412

641 ?
64 12
64 12
6412
64 12

6412 81
641? 83
6412 89
641 2 90

1000 sT

1000 sT

1000 sT

1 000 sr

873

394

364
757

1 465

619

16

18

13 359
7 794
a 240

65
40
41

99

132 037
22 415

1 66 543
176 064

7 633

214

631 137 479 57 060

Ä o77
776 045

4 943
776 579

3 751
asB 490

30

64a2 1

6412 1

6412 21
6412 29

641?
641 2
641 2

5
425

186 I 283 113 155

654

1 689

18 727
2 139 451

16 556
1 509 045

19 Ä74
1 979 214

9A 578 102

94 901 105 499 120

963

64
64

274
234
652

043
272

31
39

41
A7
49

51
53
37
59
50

1000 sr
1000 sT

3 210
5 993

2 199
4 9rg

2 9aA
5 701

1000 sr
1000 sT

A 773
5 Ä11

3 973
a 326

4 094
a 30?

1Ä7 75
195 31

1000 sT
1000 sT
1000 sT

1 000
I OOO
1 000
1 000
1 000

ST
ST
ST

2 730
304

2 404
1 697

214

GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
BAUI.IIO L L E
rcLLE U: FEINEN TIERHAAREN
SONST. MATERIAL

SONST, OAMENOEERBEKLE IDUNG
A.N.G. IZ.B. HOSENANZUEGE)

t NSGE SAMT

rooo sT
1000 sl
1000 sT

25^
637

1 081

26?
543

1 317

120 231
233 392

a6 635
201 670

111 359
230 3{ S

144
211

20 83r
50 9AO

124 1A7
,54 505 142

lAa
907
5ta

1 61 400 1 19 475
109 r85
64 2C6

154 639
1 43 570
92 624

150
a2
94

350
182
929
491
209

765
209
125
1A?
158

170
35

104
137

10

440
320
925
581
14?

99
18

126
lo1

10

olo
214
736
150
5AO

111
t9
74
96

a

31 532
a9 954

136 155

25 1aO
91 244

11Ä 762

31 717
6A 422
38 193

a3
65
55

58

KINDEROBEREEKLEIOUNG 1 )

KNABENOBERBEKLE I DUNG, GROESSE
104 BIS 17€ IOHNE ARBEITS.,BE.
RIJFS., SPORT., LEOER. , PEIT- ,

REGENSCHUTZBEXL. U. UNIFORMEN)
ANZUEGE

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
EAUIiUOLLE
SONST, MATER IAL

SAKKOS U. JACXEN (OHNE SKI- U.
WINDJAC(EN. ANORAKS, BLOUSONS
U. AE. )

GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS
BAUITITIOLLE
WOLLE U. FEINEN TIERHAAREN

' SONST. MATERIAL

511

15
6413 a1
6413 a2

5413 15
6413 

^76413 19

1000 sT
1000 sr

1000 sr
1000 sr
1000 sT 36

' ) 
EINSCHL. SOLCHER AUS ZUGEKAUFTER GEWIR(TER U' 6ESTRICKTER NETERWARE

-1 70-

1 197 559

WERT IN lOOO N

2

1

i 55

A

Ä

2

A
A



1O PROOUKTION ilACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN
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EINHEIT T.:.1::
AN ZAH L
OER
BE TR.

r 947

1.:.: l. l t?:: ?TMELOE -
NR

6413 at
6.1 3 43

6113 Aa
6A13 47

6413 5r
6413 32
5413 54

641 3 55
641 3 $9

ER ZEUGN I S

1 945 1 986 1981 1 986 19S6 19a?

20 491

6 719

1A 564

5 049

,6 4346413 21
6413 23
6413 21
6413 28

rooo sT
1000 sT
1000 sr

1000 sT

1 000 sT

HOSEN, LAilG (AUCH JEANSHOSENJ
GANZ ODER UEBERIIIEGEND AUS

BAUI*{OLLE
WOLLE U. FEINEN TIERHAAREN
SONST, MATERIAL

MAENTEL U, UIVTIAENGE AUS NICH'i
GUWIEPTEM U. NICHT BESCHICH.
TETEM GEWEBE

SONST. KNABENOBERBEKLE IDUNG,
A. N.G.

MAEOCHENOBERBEXLE IDUNG, GROE.
SSE 1O' BIS 175 (OHNE ARBEITS.,
BERUFS-, SPORT., LEOER., PELZ.,
REGENSCHUTZBEKL, U, UNIFOPMEN)

KOSTUEME IAUCH XOMPLETS)
JACKEN (OHNE SKI. U. WIND.

JACKEN, ANORAKS, BLOUSONS
U. AE. J

ROECXE
HOSEN, LANG (AUCH JEANSHOSEN
U. HOSENROECKE )

BLUSEN IEINSCHL. HEMOBLUSEil)
6ANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

BAUNIIOLLE
SYNTHETTSCHEM MATERIAL
SONST. MATERIAL

XLEIDER
GANZ OOEEI UEBERWIEGEND AUS
BAUML LE
SONST. MATERIAL

MAENTEL U. UWAENGE AIJS NICHT
GUffiIERTEM I]. IiICHT BESCHICH.
TETEM GEWEBE

GANZ OOER UEBER$'IEGENO AUS
BAUM'OLLE
WOLLE U. FEINEN TIERHAAREII
SONST. MTERIAL

SONST. MAEDCHENOBEREEKLE IOUNG,
A.ft.G. (2.8. HOSENANZUEGE)

OBERBEKLElOUNG FUER KLEIil- U.
KLEINSTKINDEP BIS GROESSE 9A

KLE IOER
MAENTEL U. UBAENGE AUS NICHT

GUWIERTEM U. ilICHT BESCHICH.
TETEM GEWEBE

SONST. OBERBEKLEIOUNG FUER
KLEIN- U. XLEINSTKINOER.
A.N.G. IZ.B. ROECKE, BLUSEN,
HOSEN, ANZUEGE )

I NSGESAMT

ARSEITS., BERUFS- U. SPEZIAL.
SCHUTZBEKLEIOUNG IGENAEHT] IOHNE
SOLCHE AUS ASBEST U, LEDER] 1)
ARBEITS-, BERUFS. U. SPEZIAL.

SCHUTZANZUEGE, EINTEILIG (XOM.
BINATIONEN)

ARBEITS., BERUFS- U. SPEZIAL.
SCHUT Z JACKEN

GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
BAUruOLLE
SONST. MATERIAL

ARBEITS., BERUFS. U. SPEZIAL-
SCHUTZHOSEN AUCH LATZHOSEN

GANZ OOER UEBEPWIEGEND AUS
BAUMOLLE
SONST. MTERIAL

ARBEITS., BERUFS. U. SPEZIAL.
SCHUT2MAENTEL U. .KI;TEL

FUER HERREN
FUER DAMEN

AREEITS-. EERUFS- U. SPEZiAL-
SCHUTZSCHUERZEN

FUER HERREN
FUER DAMEN

ARBEITS.. BERUFS- U. SPEZIAL.
SCHUT2KLEIOER

ARBEITS-, BERUFS- U. SPEZIAL.
SCHUTZ KOPF B EOECKUNG

SONST. ARBEITS., BERUFS- U.
SPEZ I ALSCHUTZBEKLE IOUNG,
A.N,G,

]NSGESAMT

769

363

6AA

2AO

84

620

291

302

233

490

633

671

A
19

2
11

6

41

12

641 3 30

1000 sT

1000 sT

102

159

149

17

1 252

604

3 060

1 565

817

375

7 395

5 311
13 409

241

6{1 3 51
6al3 63
6a1 3 6t
5413 70

1000 sT
1000 sT
1000 sT

1000 sT
1000 sT
1000 sT

109

23

77a

609

3 39.

30

858

1000 sT
1000 sT

105
761

aa
490

96
546

52
2Aa

545
o62

766

532

1 773
5 003

a 644
10 454

4 29a
o 240

9 048

2 473

?

I
20

20

a1
3
1

12
5

187z321

I OOO ST
1000 sT

177
404

40
151 7

25
?4

1

1

3

11

A

64
6Ä

93
95

3

1000 sT

1 000 sT

1000 sT

1000 sr

1000 sT

1 000 sT

3 402

493

594

29 470

6 402

2 973

235

541 3 9a

29 193
1 28 399

1A 616
a3 351

15 7? 6
a7 873

5 995
93 ?24

28.
758

5 5AO
115 53a

2a
541 3

61\1 1C

28 2OA 36 34e 32 524 51

641 4 21
6414 29

541 1 31
641 4 39

641 4 42
641 4 45

1 000 sT
1000 sT

312
13

504
12

3ao
14

6 203
501

15 097
51A

10 317
473

1 000 sT
1 000 sT

9AO
2?9

1 292
405

1 291
391

24 116
4 160

1000 sT

1 000 s,

29
a

32 163
7 231

31 536
6 918

46
17

1000 sT
1000 sr

77 5
2a5

429
344

a7a
390

15 672
5 514

16 123
7 610

18 145
7 671

55
32

100c sT
1000 sT

137
Ä2

157 112
50

1 416
564

1 365
139

422
aoo

6414 52
6414 55
641A 60

6al{ 80

6414 9C

641 A

6415 41

6415 1 1

6415 15
6415 19
541 5 30

1000 sT
1 000 sT
1000 sT

122

SPORT., BAOE. U. STRAND-
BEKLEIOUN6 1 )

SK]JACKEN, -HOSEN U, .ANZUEGE
SK i JACKEN

SK IANZUEGE
WINDJACKEN. ANORAKS. ELOUSONS

U.AE.
AADE. U. STRANDBEKLEIDUNG

BAOEHOSEN F|JER HERREN
BADSANZL]EGE FUER OAI{EN

EINTEIL]G
ZWEITEILIG (BIKINIS)

BAOEi]oSEN U. -AN2UEGE FUER
K INDER

A

I 495 464

1 000 sT

1 000 sT

733

563

a26
666

979

493

94a
772

46 249 41 302

4 230 6 550

641 5 43
6Ä15 46
641 a 47

1000 sr
1000 sl

28 500
16 461

22

1000 sT

1 ) EINSCHL, SOLCHER AUS ZUGEKAUFTER GEWIRKTER U. GESTRICXTER METERWARE

-171-

734
502

25 050
13 020

3? 108
2A 215

I

16

1A

1

3
2



i
I
I
I
I
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1O PRODUKTIOil NACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEI{

EINHEIT
{o00 0M

AN ZAHL
OER
BETR.WLOE.

NR
ERZEUGN IS

BAOEMAENTEL U SONSTIGE BAOE
U. STFIANDBEXLEIOUilG 1 )

AUS FROTTIERGEWEBE

1 9a5 19471 985 1945 t 9a7 19A7

17
20
11

19 177
171 6?2

53 499
195 854

17 1ß5 3Ä
,99 180

11 292 32 737

6al5 61

6415

T
1000 st
1000 sT
1000 sT

621
567
110

47

32 7AA
3 920
a 832

36 C3S
4 404
1 105

33 442
7 544
2 30A

1000 sT 2 725

5 344

25A

334

3 030

817

354

562
511
101

62

109

56

2 AO9

675

21

53
17
65

1

124

156

354

3 611

2 025

27e

73

r 36

2 234

122

110

.AÄ

3 625

113

551
196
94

5415 69
5415 aC
6115 90

AUS SONST. GEWEBE
SHOFITS U. ANDERE KURZE HOSEN
SPORTHOSEN, TURNHEMOEN U.

SONST. SPORTBEKLEIDUNG, A,N.G.
{2.8. TRAININGSJACXEN U.
-HOSEil )

I NSGESAMT

6t16 11
6416 15

VEREDELTE PEL2FELLE U. PELZBE-
KLEIOUNG IOHNE ERZEUGNISSE AUS
II'EBPELZEN )

XANIN- U. HASENHAARE
VEREDELTE PELzFELLE
PEL28EKLEIOUNG

PELZffiENTEL
PELZJACKEN, -UWAENGE U,

- STOLEII
PELZWESTEN U. EINKNOEPFPELZE
PELZi,I.JETZEN U. .KAPPEN
SONST. PELZBEKLEIDUilG

SOTiST. PELZWAREN
I NSGESAMT

HERRENWAESCHE 3 I

OBEF- U. FRElZEITHEMOEN {AUCH
SPORT', AFTBEITSHEMOEN U.AE. )

GANZ OO€R UEBERWIEGEND AUS
BAUITtrc L L E

SONST. MATERIAL
NACHTHEüOEN, SCHLAF. U. HAUS-

AN ZUEGE
SONST. HERRENWAESCHE, A. N. G.

IZ.E. T-SHIRTS, UNTERHEMOEN,
UNTERHOSEN }

I NSGESAMT

DAMENWAESCHE U, SCHUERZEN 3)
TAGESWAESCHE

IZ.B. TAGHEMOEN, SCHLUEPFER,
UNTERROECKE )

NACHTHEMDEN, SCHLAF- U. HAUS.
AN ZUEGE

GAN2 OOER UEBERWIEGENO AUS
BAUITIrcLLE
SONST. MATERIAL

SONST. OAME{WAESCHE, A. N. G.
{2,8. T.SHIRTS)

SCHUERZEN (OHNE BERUFSAEKLEI.
OUNG) (AUCB KITTEL- U. KLE]-
OERSCHUER ZEN ]

I NSGE SAMT

XIilOERWAESCHE 3I
GROESSE 104 BIS 176

OBER. U, FFIEIZEITHEMOEN {AUCH
SPORTHEMOEN ]

NACHTHEMOEN, SCHLAF. U, HAUS-
AN ZUEGE

SONST. KINDERWAESCHE, A,N.G.
I Z.B. UNTERHEMOEN, T.SHIRTS,
SCHUERZEN )

WAESCHE FUER XLEIN- U. KLEINST.
XINDER BIS GROESSE 9€

I NSGESAIUT

1000 sT

1000 sT

1000 sr

1000 sr

1000 sT

1 000 sT

T
1000 sr

1000 sT

51

55
a7

90

611
641

641
611
5{1
611
611

1000 sT
1000 sT
1000 sr

6 602
146
461
96

6 0a6
59 995

14 002
357

I O57
420

I 790
93 924

115
329
9!

I 431
?5 706

6t1 7
641 7
611 7
61,7
6117
6t1 7
61.,7
6Ä 17

LEDERBEK LE I DUNG
LEOERXOEItrATIONEN U. -Afl ZUEGE
LEOER JACKEN
LEOERWESTEN
LEOERHOSEN
LEOERUENTE L
LEOER XOPF BEDECXUNG
SONST, LEOERBE(LE IOUflG, A. N. G.

I NSGESAMT

5

42
5

20

412

411
738

217
947

tooo sT
1000 sT
1000 sT
1000 sT
1000 sT
1000 sT
1 000 sT

3
110

22
1g

18

3 a32
4? 433

5 709
4 408

4 995
66 0Al

406
456

oa6
275

910
703

3
1

A

7

I
s

15 312

397

2 547

5 343

5 125

35 561

2
Ä7

16

73

41 7?O 11

l9 010 43

37
3

10
B

a4

210
20
30
4C
50
50
90

4
o7

25
5

,3

A1

32
30
aa

5

aa

20

30

1Ä

1.,,

23
3a
61

1

81

39

A

5

I
43

5
21
24

2,:

6418 ?O

611A 50

5418 90

641 I

6419

FIEGENSCHUTzBEKLE IOUNG 2 )

AUS GUiIqIERTEM U. BESCHICHTETEM
GEWEEE

AUS GUWI IGANZ OOER UEBERWI E.
GENO GENAEHT)

AUS KUNSTSTOFF (6ANZ OOER UEBER.
WIEGEflD GENAEHT)

I NSGESAMT

tooo sr

1000 sr
1000 sT

3 293
84 300

2 439

16 178

6 990

55

3aa

2 346

17 424

501

2 065
2 463

1 749
2 250

3 063
2 A7?
? 313

1BA

2 412
2 400

320
579
o46
418

5

641 I
541 I
6419
6419
6419

10
20
30
50
ao

UNIFORMEN 3) IOHNE MJETZEN)
UNIFORMEN (KOI'IPLETTl
UN IFOPMJACKEil
UN I FORHOSEN
UNIFORMENTEL U. .UHAENGE
SONST. UNIFOFIreN, A.N.G. (2.8,

UN IFORMOECKE ]
I NSGESAMT

1000 sr
1000 sT
1000 sT
1000 sr

7 330
I 340
3 152

177

4
1
a

1037
73

a 978
20 877

7 192
l a 555

2 219 ? 411 65 215
21 621

60 B5r
17 7O7

5a 541
17 903

53
19

7
6

6421 1 1

6421 19
6421 2a

1000 sT
1 000 sT

2 263
721

6421 9A

642 I

642Ä 10

594
o77

6 224
95 050

15

15 743 26

24

15

6424 21
6Ä2^ 29
642Ä 10

1000 sr
1 000 sr 1 201

579
1 3a2

650
I 423

16 155
25 797

19 309
2A AA7

2C 493
29 4AB

7 614

30

542a 5A

6Ä24
4 241

6A 319
996
36?

3 395
7A 871

I 455

769

a66

1 674

a19

939

6Ä27

6Ä 27

6127

6127

6.27

10

30

60

70

1 000

1 000

1 000

t ooo

ST

ST

ST

ST

ao

75

5 537 a o25

2) NUR IN BETRIEBEN OES BEKLEIDUNGSGEWERBES HERGESTELLT.'3) EINSCHL. SOLCHER;;-;;;;;;;. oER vo* wEBEREIEN FERTIGGEsTELLTEN waREr
AUS ZUGEKAUFTER GEWIRKTER U, GESTRICXTER METERWARE.

-172-

MEflGE

1946

a

106
6
6
6

6

7



1O PROOUXTION ilACH OUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

EINHEIT T.: r-: :
i
I

I

I

I

.t

6431 70
643r 90
6431

BUESTENHALTER
GANZ OOEP UEBEFWIEGEND AUS

SYNTHETISCHEM MTERIAL
SONST. MATERIAL

1-qa6 1986

i: Yl

1000 sT
1000 sT

1 910
132

2 oaa
156

1000 sT
1000 sT

WERT IN1OCOOM

1 986

23
2

25

910
o18
928

301

617

MSLOE

6Ä3a 7A
643d 90
6Ä3a

6435 17
5435 19

6437 0C

6439 oo

6411 13
6441 23

ERZEUGN I S

.987 1 987

1:.ll

ANZAHL
OER
BFIO.

1981

i:.Yl

1 NSGESAMT

r8 965
3 ?46

2? 234

9A5

20 59.
1 642

22 276

6ga
?31

6432 70
6432 90
6432

M I EDERHOE SCHEN
IUNTEN GESCHLOSSEN]
GAN2 OOER UEBERWIEGEND AUS

SYNTHETISCHEM Mf,ERIAL
SONST. MTERIAL

I NSGESAMT

HUEFTHALTER. ELASTIKSCHLUEPFER
IUNTEN OFFEN), KORSETTS
GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS

SYNTHETISCHEM MATER IAL
SONST, t4ATER IAL

] NSGE SAMT

516
23

3ao
13

6 5iä
251

6 866

5 937
301

6 238

1000 sT
100c sT

161
21

201
21

171 4 416
712

a 128

5 .1a
429

6 243

1000 sT
1000 sT

37
6

1 866
287

1 312
2?O

1 625
205

1000 sT
1000 sT

190
13

200
1'

119 s 992
539

I 68!

6 803
421

a 756

427
6?1
470

1000 sT 2Ä 37 23

526 5 loo
r63

a 263

266

2?6

11

14
7

17

13

12

7

29

74A
797
545

XORSELETTS
OFF EN

GANZ OOER UEBERWIEGENO AUS
SYNTHETISCHEM UTERIAL
SONST. MATER IAL

GE SCH LOSSEN
GANZ OOER UEEERTVIE6END AUS

SYNTHET I SCHEM MTER I AL
SONST. I,IATERIAL

32
5

23
5

71
93

8a
27

ao
93

6435 57
5435 59
6.35

6443 32
6143 31
6143 a9
6443 50
6443

HERRENKOPFBEOECKUNG 1 ) 2)
HUETE AUS

$,OLLFILZ
HAARF I LZ
STOF F

GENAEHT
THERI9PGEFoRMT

STPOH
iAJETZEN IOHNE UNIFORIruETZEN )
UNIFORTruETZEN

I NSGESAMT

I NSGES'UT

S TRUMPFHA L TERGUER TEL

SONST. MIEOER9,AREN

DAMENKOPFBEOECKUNG 1 ) ?)
HUETE AUS

SrclLLF I LZ
HAARF I LZ
STOF F

GE NAEH T
THER!FGEFORMT

STROH
WETZEN (OHNE UßIFORMETZEN]

I NSGESAMT

113
at5
,30

2 01A
5 345
1 98A

,3 650

2 35S
5 36a
1 708

13 813

3 337
1 322

2 A10
, o43

2 814
1 39A

2 66A
430

2 139
776

11 C72

1000 sT
1000 sT

615
654

48
81 a

1

2
1

585

970

3 a99

703

2 146
4 211

922
61 I
a45
436
867

379

5 369

6441 32
6441 37
6441 +9
6441 50
6441 60
64A1

5443 13
6443 23

1000 sT
1000 sT
1000 sT
100c sT
1000 sT

1000 sT
10co sT
1000 sT
1000 sT

I

1000 sT
1000 sT

124
33

104
463
11A

90
458
184

21
137

109

s9
2B

9A
2B

52
32
67

:,
262

aa
59

:,

158

19
42
57

o75

2
?
2
a

956
ao9

18
36

821

767
640
373

a
7

7
a
a
3

6446 30

6Aa9 00

KINDERKOPFBEOECKUNG 1 ) 2)
( HUETE , TJL,ET2EN )

SONST. KOPFBEOECKUilG IZ.B. STRANO
u. KARNEvaISHUElE) 1) 2)

1000 sT

1000 sT

1 000 sT

1000 sT
1000 sT

A?
95

a6

42
a9

32
63

65 225

4 279 to

583 I

1C

3Ä4

6451 30
6451 50
5451

KRAWATTEN, HANDSCHTJHE, SCHALS U
TUECHER 2) 3)

KRAWATTEN. QUERBINDER U.
SCHLEIFEN

HAI!OSCHUHE
SCHALS U. TUECHER

1 000 sT
lOOO PAAR
1000 s7

4 670
.A

672

3 951

1 415

3 942

288

33 503

a o87

29 099

I A56

30 9S5 23
5

15

6451 1 0

6Äö7 1 1

6457 1 5

6447 19

615a lo
645.30
645.50
545. 7C
6454

SPORlGUERTEL, HOSENTRAEGER U.AE.
SPORTGUERTEL, TRACHTENTRAEGER U.

-GUERIEL SOwIE aNOERE TEDISCHE
GUER TE L

AUS TEXTILEN SPINNSTOFFEN
BOSENTRAEGER U. UNTERHEMOTRAEGEP
AERNlELHALTER
SCCK ENHA L TER

] NSGESAMT

1000 sT
10co sr

1 OOO PAAR
1 OCO PAAR

94C
46a

16

575
13

3 701
2 1A1

22

5 84A

a 31C
2 345

19
27

6 70?

I NSGESAMT

5452 OO TASCHENTUECHER 3)

SCH I RM=
HERRENSCHIRME (OHNE TASCHEN.

SCF IRME ]
DAMEISCHIRME (OHNE TASCHEN.

5CI] IRME )
KINOEISCHIRME
TASCHENSCH IRME

FUER HERREN
FUEP OAMEN

SONSl. SCHlFIME
IZ.B. 6ARTEN., MARXTSCHIRME]

I NSGESAMi

79C
59a

15
12

965

1r
9
6
6

23 30

81
o

1000 sT
1000 sT 1

2 A7A 2 342 2 36A
1A

973
1 82A

7 762
15 534

2 A59
10 116

10 291
16 049

5457 51
6457 aa
6147 9a

40 r
7642

314
6332

164
6457

1 ) OHNE SOLCHE AUS LEOER U, PELZ SOWIE BERUFS. U. AE, KOPFBEOECKJNG
METERWARE.. 3) EINSCHL, OER VON WEBEREIEN FERTIGSESTELLTEN WAREN.

1000 sT

SCLCHEP AUS. ZUGEKAUFTER GEWIRKTER U.

-1 73-

2 ) E lNSCHL GESTR I CK TER

1A

q

7

3

4
11

3

1

I



ME LDE

1O PROOUKTION ilACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

EINHEIT :.::.1..1.1:::,?Y
ANZAHL
OER
BEIR.

1 9A5

i:.Yl
1987 198't

1. VJ

ERZEUGN ] S

AUS ANOEREM GEWEBE

AUS GEWIRKTEM GAROINENSTCFF

AUS ANOIREM GEWEBE

AUS GEWIRKTEM GAROINENSTOFF

VORHAENGE (OICHiES GEWEBE )

I NSGESAMT

SONST. MATERIAL

I NSGESAMT

SONST. MTERIAL

,906
1. VJ

1987

1000 sT
1000 sT

73
121 145 169

4r a3o
32 972
38 181

Äo 222
47 499

1 272
3 365
4 644

1945

1:.li
6459 1O
6459 50
6459 90

4NOERES BEKLE IOUNGSZUBEHOER
KUNSTBLUMEN AUS TEXTILIEN
SCHMJCK F EOERN
SONST. BEKLE I OUNGSZUE}EHOER

{OHNE :JTATEN -. CHNE KNCEOIE ],
A. N. G.

I NSGESAMI

7 897 5 209 7 ?76

5459

T
r ooo

a
1 000

T
I OOO

T
I OOO

M2

M2

M2

M2

52

146
{99

50
495
149
630

2

9

31

1)-

2

647 1 1A
6471 5a
647 1

STERBEWAE SCAE
STERBEHEMOEN U. -JACKEN
STERBEOEC(EN, -LAKEN U. .KISSEN

I N SGESAMT

6475 1 1

6175 1 Ä

6475 17

GARDINEN U. VORHAENGE
GAEDINEfo IUNOlCHTE GEWEBE U

GEI{IRKE )

AUS ZUGEXAUFTER METERWARE
KONFEKTICNIERT

AUS VO: LE

1 10
4A
5A

491
868
359

10

a
1000 M2

T
1 000 M2

T
1000 M2

521
14

4?e

126
730

77
447

546 3 190

3 430

3 956

1 067

3 250

a r 54
77

459

AUS SELBSTHERGESTELLT€R METER
WARE KONFEKTISN]ERT

AUS VO 1 LE5475 51

6475 51

6475 47

64 75 90

6a7a

1?
231

45
433
264

3 090

1 392

3 457

11 472

21 13.

13 044

1 707

7 095

22 005

4 317

7 20Ä

20 445

6

ANOERE KONFEKTIONIERTE ERZEUG-
NISSE

PLANEN
AUS ZUGEXAUFTER METERWARE

GANZ OOER UEBERWIEGEND AUS
SYNTHET i SCHEM MATER IAL6477 17

6477 19

6477 3A

6477 51

6a77 5a

6Ä77 51

6477 65

6471 11

6Ä77 75

6477 90

6477

6179 0A

64A1 00

6Ä43 1 1

5483 1 I

6t83 21

6463 29

AUS SELBSTHERGESTELLTER METER
WARE

zetTE
CAMPINGZELTE

AUS ZUGEKAUFTER METERWARE

AUS SELBSTHERGESTELLTER
ME TERWARE

SONST. ZELTE
AUS ZUGEKAUFTER METERWARE

AUS SELBSTHERGESTELLTER
ME TERWARE

SEGEL
AUS ZUGEKAUFTER METERWARE

AUS SELBSTHEFGESTELLTEP
METERWARE

SONST. KONFEKT]ONIERTE ERZEUG
NISSE AUS ZUGEKAUFTER METER-
WARE, Z.B.FAHNEN

55A
117
151

13

T
1000 sl

T
1000 sT 36

570
17

937
7?

T
100c sT

T
1000 sT

T
1CO0 ST

375
9a

13

54 5
96

17A
20

1a 274

3 240

12 525

3 146

',7 272

296

2 196

15 596

2 994

1000 sr
12 1g

o

11
1

157

12 798 21 107 11

2 264

2 242

17

Ä3 316 46

37

53 7C-l 49

1
1000 sT

24
2 2

39 746

42 9a'

50 597

490

922

12 111

I63

65 555

SONS]. ERZEUGNISSE DIESER GUETEE
GRUPPE, A. N. G,

BETTFEOER{ UNO OAUNEN (AUFBE-
REITET)

OARUNTER ZUM ABSAT: BESTIWT

T
1000 sT

T
1 000 sT

457
716

771
99.

504
765

2 806 2 AO7
952

10c0 sr

1000 sT

63a
694

642
6al

30
155

T
1000 sr

T
1000 sT

3 40A
3 a50

2 910
2 873

14 484
11 667

14 910
61 417

T
T

54
38

BETTWAESCHE 1 J

BEZUEGE
FUER OBERBETTEN, AUCB UEBER-

SCH LAG LAKEN
GANZ OOER UEBERWIEGEIO AUS

BAUffiOLLE

FUER KOPFKiSSEN U.AE.
GAIJT OOEP UEAERW:EGE\O AUS

BAUWO ! LE

SONSi. I.IATERlAL

1 ) EINSCHL, DEP VON I{EBEREIEN FEQ]ICGESTELLTEN WAREN

-17 4-

82a
714

23
123

656
976

23
127

16 443

1 912 r 34 5

16 126

1 47A

MENGE
I

I-l
I
I

I

I

I

I

I

I

.l

lJ

I
I

I

I

Il. 1 986

i: Yl

10

3

6

5

o



1O PROO|IKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ME LAE -
NR

SJNIEIT lCOO OM
ATZAHL
OEF
BE TP.

i
I

I

I

I

I

ERZEUGN ] S

SONSi. BETTUECHER

SONST. MATER IAL

A E TTUE CHER
GA\Z ODER UEBERWIEGENC AUS

BAUWOLLE
B I BERBETTUECHER

I 986

.1: Yl
1997 1 985 I 9A7

l: Yl.
1947

l: -Yl

203
875
490
707
111
19a

21 395

12 717

1 143

r 9 022

11 024

4 030

6.e3

6443

64A 3

644 3

6483

6443

Ä1

51

80

48A
3r9
479
6ao
132
224

2C3
593
462
142
?45

22

10

1

23

7

9

940

627

624

137

420

560

23

a6

a

1

6

9

T

T

1 000 sT
T

1000 sT
INLETIS
FUER CBER

TAGES- EZW. UEBERDECKEN IOHNE
GEFUETTEPTE )

ANOERE BETruAESCHE
FROTT I ERBE TTUAE SCHE

SONST. BETTWAESCHE

I NSGESAMT

U. UNTERBETTEN

FUEF KOPEKISSEN

LEINEN U. HALBLEINEN

SONST. MATERIAL

LEINEN U. HALBLEINEN

SONST, UTER IAL

LE I NEN

SYNTHETISCHSM MATER IAL

SONST. MATER IAL

I
1 000 sT

T
1000 sT

505
543
207
956

537
569
250
105

f
lcoo sT

363
491
281
293

T
1000 s;

T
1000 sT

2A1
576
178
275

2A5
569
14A
26e

T
1000 sT

3 50a
16 767

3 344
15 766

3 341
16 176

5S
395

19
152

77
996

ao
77 6

50
669
100
947

T
1000 sT

220
6 149

?49
6 113

256
5 442

T
! ooo sT

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

551
311

60
114
459
A?7

46
94

546
5ao
213
947

25 ?32

I 170

A

26 39a

9 16C

10 081 a 983

6443 91

6443 99

5443 4 541
1 53 083

3 473
177 136

3 453
153 153

6!85 10

HAUS. U. TISCHWAESCHE
HANO. U. AADETU€CHER

GAESTETUECHER
AUS FROTTIERGEWEBE

r)
AUCH

AUS SONST. GEWEBE
GANZ OOEP UEBEPWIEGEND AUS

BAUWOLLE5!85 31

6485 32

5495 39

6AB5

644 5

6aa5

6485

5485

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

64
403

25
175

5A
399

33
,:a

2 204

59a

2 173

635

2 206

s15

94 991 92 590

9 590 10 057

96 071 25

7 963 18

2S

11

!5

6

21

GESCHIRR. U, GLAESEFTUECHER
GANZ OOEP UEBEiWIEGE\O AUS

BAUI#/OLLE6485 41

6485 42

6485 49

6485 50

T
1000 sT

T
1000 sT

T
1000 sT

48
609

902

1 143

3 129

I 995

2 7?9

I 313

3 395 10

WASCHLAPPEN. BAOEZ IiTERART IXEL
U. SONST. FROITiERWAREN {OHilE
HANO- U. BAOETUECHER AUS
FROTTIERGEWEBE I

TISCHTUECHEP BZW. TISCHOECKEN
(EINSCHL. GEOECKE)
GANZ OOEF UEBEFIWIEGEND AUS

BAUWO L L E

1a 845

I 742

18 357

2 25?

21 587

3 006

20 6a7

3 357

19 034

2 575

15 90.

a 321

T
1000 sT

194
2 926

215
2 972 10 253

I 63 06.
I 3?6

1C8 11?
a 573

1 66 ?93

,COO ST
1000 sT
1000 sT

147
147

6 734
3 92a

673
5 420
a 151

6481 ,1
5447 12
64A7 13

5487 1A
64A7 1 6
64A7 1 7
6487 18
6187 21

1 000
1 000
1000
I O00
1 000

6481 26
6147 2i
6147 2A
6ta7 29

71

72

77

79

90

492
190

57
116
326

206
142

542
1Sa

37
8l

Ä32
313

29
50

239
3

SOflST. HAUS. U. TISCHWAESCHE(2.8, T|JDTUECHER iJSCH-
LAEUFER )

6445 I NSGESAMT

STEPPBETTEN. STEPP. U. OAUNEN.
OECKEN, KISSEI U, AE.

STEPPBETTEN U. STEPPOECKEN ZUR
VERWENOUNG

MJT UEBERSCHLAGLAKEN
GANZ OOER UEBERWIEGEND

GSFUELLT
MIT F€OERN U. DAUNEN
M]T NATURFASERN
MIT SONST. MATER]AL

I \ BETTWAESCHEAEZUEGEN
GANZ OOEF UEBEFWJEGENC

GEFUELLT
MIT FEDERN U. OAUNEN
MIT NA]URFASERN
MiT SONST. MATEEIA!

OAUNENO'CKEN
09ERBETTEN (UNGESTEPPT )

K l SSEN
KOPFK ISSEN

GANZ OOER UEBERWIEGENO
GEFUELLT
E!IT FEOETN U. CAUNEN
MIT NATURFASERN
MIT SONST. MATEFIAL

SONST. KISSEN (2.8. PCLSTER.
K ] SSEIi )

25
13
1a
14

1

56Ä
121
954
155
269

36 049

14 05C
19 35a
1 705

22 663
l2 19a
13 045
17 267
1 272

ac
a6

3
99
a5

206

?74
72
I

oa3
o49

4
15
!o

29
11
23

19

ST
ST
ST
ST
ST

247
261

99

195
218
321

93
9

r oo0 sT
1000 sT
lCCO ST

r 106
166
71-

1 256
1e3
675

648
129
791 7 525

16 .,07
4 81;
e 324

12 647

9 150

36
18
11

31
1000 sT 2 70e

] E]NS'HL. JER VON WEAER=iEN ;EPTIGGESTELLTEII WAREN

-175-

30a 2 491 1A 423 19 776

i
I

I

I

I

L
1 946 1 986

I

I
t-
I

I

I

I
I

I

I

I
I

ME IJ G E

e

1

a



ME LDE
NR

6a87 e1
6481 99

ER ZEUGN I S

JC PFCDUKTION NACh GUETERAPTEN UND GUETERX!ASSEN

EJTIL E: -

1000 sT 240 374 1S5

1986 19a7

1000 sT
100c sl
1 000 sr

136

1 158

231

1 ?26

190

9A6

10 551

24 158

1A 113

24 409

1Ä 931

1a 339

1000 sl
r o00 sT

59
32

3 662
467

5 315
734

3 425
614

i ooc DM
AN2AHL
OER
BETR.

19A7

i: ll
19a6

l: ll

64A7 50
5Ä8) 6A

6487 33
6487 37
6487 39
6487 tC

6187 B?
64a7 A3
5487 84

SCHLAF - U. RE I SgSSCKEN 1 I

GANZ ODER UEBERWIEGENO AUS
MLLE U. FEINEN IIERHAARE{
SYNTHET I SCHEM MATER IAL
SONST. MATERIAL

TA6ES- U. UEBEROE'KEil
t GEFUETTERT/GESTEPPT )

K ] NOERWAGENOECKEN
UN-EPBE-TEI! J, MTRAT2ENAUE.

LAGEN
SCHLAF. , SCHLUPF - U. FUSSSAECXE

SCHLAFSAE'KE, GESTEPPT
GAN2 OOER UEBERWIEGENO

GEFUELLT
MIT FEOERN U. OAUNEN
MIT SONST. MATERIAL

SCHLUPF - U. FUSSSAECKE,
GESTEPP]

SCHTAC' SCCLJDE. U. FUSS.
SAECKE, NICHT GESTEPPT

MA TRA T ZE N SCHO NER
VERWANOTE ARTIKEL

I Z.E. KAFFEEWAERMER U, AE. )

I NSGESAMT

i 12

2

11

11

13
2

?3

60
25

79
33

2A
3

1000 sr
1000 sa

41
293

4 503
12 7AO

334
B 147256

16

343

611

464

23

10 443

416

1A 291

98a

6a 132

a 955

368

I 435
13 422

1oco sr
6447 A;

1000 sr
1000 sr

75
99

69
224

103 2 224
4 624

? 514
a 412

2 669
4 699

12 452
209 Aag

16 146
251 324

10 ac7
201 4A3

25

6495 I 1

6495 1 2
5495 13
5495 57
5495 90

REPARATUREN, AUCH AENOERUNGEil
AN HERRENOBERBEKLE IOUNG
AN OAMENOBERBEKLE IOUNG
AN KINCEROAERBEKLEIOUNG
AN SCHIRMEN
AN SONST. ERZEUGNISSEN OIESER

GUETERGRUP PE
I NSGESAMT

6AB7

64 95

6499 00

6811 18

3 247
a 893

66

35
23

4
7

25 362

239
989

493

H]iFSARSEITEN AN ERZEUGNISSEN
OIESER GUETERGRUPPE Z.B. ADJUS
TIEREN, AUFRIFFELN, AUSBESSERN
STOPFEN MDE' U. WSTERZEICH.
NEN, STEPPEN U.AE. 1A 265

::::::ll::: ?:: ::l::::Y:":

16 734

387 176 386 055 374 843

GEWERBE S

6811 12

6811 11

681 1 1a
681 1 15
68', 1 11

MAHL. !. SCHAELruEHLENERZEUGNISSE
MAXLMJEHLENERZEUGN I SSE

WEIZENMEHL U. -SCHROT
DARUNTER ZUM ABSATi BEST IffiT

EOGGEN., MIS- U. GEMENGEreH!
SOWIE.SCHRO'

OARUNTEP ZU}l AASAIZ BESTIffiT
WEIZENGRIESS

AUS HARruE I ZEN
AUS WEICHWEIZEN

YIEIZEN-, RCGGEN. !, MAISERZEUS-
NISSE FUER FUTTERTWECKE

SONST. ERZEUGN]SSE AUS MAHL'
ruEHLEN FUER NAHRUNGSZWECKE

SCHAELruEHLENERZEUGN ISSE
BAF EAER Z EUGN I SSE
FUEi NAHRUNGSZWECXE
FUEF FUATERZWECKE

GERSTENER ZEU6N I SSE
FUER NAHRUNGSZWECKE
FUER FUTTERZWECKE

REISEEZEUGNISSE
BEARBE I ;ETE HUELSENFRUECHTE
OELSAATZN, ZERKLEINERT, N:CHT

ENTFETTET
SONST. SCBAELWEHLENERZEUGN I SSE

FUER NAHRUNGSZWECKE
FUER FUTIERZWECKE

] NSGESAMT

71

I
27

66

9

T
T

T
T

T
T

T

I
I

o6

o8
64
74

505 750
5a9 alo

621 143
6C2 611

132 949
122 196

127 181
117 336

2a c26
e 627

23 432
6 596

611
5Aa

131

26
a

182

552

6S3
220

171
4 55

916

631

72

2A
7

62

14

555

364
561

o15

ao2

7a

56

15

506

618
266

s69

159

27 29?
7 249

30
7

1 731
12 659
32 e4A
5 663

2 aa1
1A 626
30 915
5 774

1 933
12 730
32 708
a 726

166 593 1A3 3ga

19 505 1a 804

55 537 51

2 442
5 055

31 6ai
I 116

677 499 655 Aa5 659 716

5? a37

1A 189

6ai1 5.
681 1 55

20 996
14 978

22 793
13 725

2? 559
11 3aa

37 239
7 512

39
7

3a
7

65
32

681 1

6611
6A11
68r 1

5al 1

61
55
71
73
76

581 1 81
681 1 a5
681 I

1 993
5 992

3a 309
I 742

o
T

4
6

1C
1

15

15

11

6AT 2 OO TE l MAFEN 973 58 296 1 5C 45A

3

:
2A

681 4 12
681 4 1 a

6414 16
6614 1a

641 4 ?A
681 4 27

NAEHRM! TTEL ( OHNE TE IMAREN )

PUDO:NGPULVER U. VERWANDTE
EPZEUGN I SSE

INSTANT ERZEUGNISSE
l NSTANT . PUDD i NGPUL VER
INSTANT.KREMPULVER, -TORTEN.
GUSS-, .KALTSCHALEN U.A.

SOru5T. ERZEUGN]SSE 9IESEP ART
PIJCOINGPULVER SONSTIGER ART
KREMPULVER TORTETiGUSS, KALT.

SCHALEN U. AEHN!. PULVER.
FOERM]GE ERZEUGNISSE SONSTI'
GEtr ART

BA'KPU:VER
VANlLLINZUC(EE

I AUCH VAN I LLEZUCKER )

BACKMlTTEL
FUER ROGGENMEH!- U, SCHROTHAL-

T: GE BACKWiREN
FUER Y/E]ZENBRO] -KLEINGEBAECK
U. FEINE BACKWAREN

T

831

o95

a69

933

543

2,69

3 236

3 521

5 571

1 53 201

11 278

17? 724

I 714

26 956

25 CO6

31 AO7

21 455

19 094

?6 144

30 306

27 245

35 225

I O33
1 333

499
1 8n1

955
I 161

13 146
6 2e)

4 162
1 492

13 720

1A 930

co 12

11

681 4 31

6A1 4 3?
T

1 ) EINSCHL. OER VON WEBEREJEN FEhTIGGESTELLTEN WAREN

-1 76-

2118

13 692

19 oAa

1 431

i 4 963

a 34 3

43 004

67 811

43 160

65 A83

4A 164

,- 4 ,-92 21

i
I

I

I

I

I

i
I---l
I

I.i 946

.Yl

o2

T

T
T

A

T

T



MELOE.
NR

68r4 33

6414 3{
6At 4 36

I 9A6

26 232

AN ZAH L
OER
BETR.

l5 519
i 2 968

r3
6

51 433

1O PRODTJKTIOfl NACH GUETERARTEiI UiIO AJETERKLA3SEI{

MEI{GE
ETNHEITER ZEUGN I S

STAERKE UNO STAERXEERZEUGNISSE
STAERKE UNO SAGO

KARTOFF E LSTAERKE
U I SSTAENKE
WE I ZETSTAERXE
RE I SSTAERXE
SAGO AUS KARTOFFEL- U. ANOERER

STAER(E
STAERXEOER I VATE
MLTOSE, FLUESSIG(MLZZUCXER J ?)
OEX.rROSE ITRAUBEXZUCKER) 2I
OEXTR I NE
KLEEER
I SOGLUKOSE
GLUXOSE, FLUESSIG'U. TROC(EN

(STAERXEZUCXER) 2)
SONST, STAERXEERZEU6NI SSE

I ilSGESAMI

i
I-l
I
I

.l

T
i
I
I
I

I

I

1 987

.i:-Yi
ZUR VERBSSSERUNG OER HALTBAR-

KETT U. FRISCHHALTUNG SOWIE
TREilNMI TTEL

BACK ZUTATEN
BACKFERTIGER KUCHEN. L'. PRIN.

TENTEIG (AUCH TIEFGEFROREN)
TROCKENTETG IN PULVERFORM,

FERT IGüEHL
MALZMEHL, IüLZEXTRAKT
SAEUGLIflGS- U.XLEIt{XII{OERNAHRUNG

AUF GETRElOEBASIS
AUF OBS1- U. GEMJESEBASIS
MIT FLEISCH OOER FISCHAiITEIL
OHNE FLEISCH OOER FISCHANTETL 1 )

AUF MILCHBASIS
SUPPEN IOHNE SUESSE SUPP€N}

SUPPEN. TIEFGEFROREil
SUPPEN ITI LUFTOICHT VEP.

SCHLCSSEIIEN BEHAELTERN
TROCKENSUPPE N

BRUEHERZEUGNISSE ALLER ART
IIUERZEil, MJERZMITTEL
UiJERZSOSSEti
SALATSOSSEN, FLUESSIG
SOSSEN, Z.B. SOSSENPULVER
E IERZEUGN !SSE

F LUESS I G
GEIROCXNET
GEFROREN

SOilSTIGE NAEdRMITTEL
T IiISGESAMT

T
T

r 966 19A7

-i:-Yl-.

3 237
1 268

.A

r6 156
.A

6 156

,1 376

832

12 451

3 42a
I 501

3 654
1 691

,6 A26
{2 5i5

a3 224
I gat

1 9S6

-i:.Yl
,,947

-i:-Yl

17 910 46 3.5 a1 147
.A

6B1a 37

661 4 38

661 4 51

16 \4Ä

4 830

1a 112

434

12 600
a 450
5 325
9 653
2 519
4 03r
9 347

3

22
a

I

6A11 62
5a14 53
6A1{ 55

681Ä 6a
681 4 6a

5 2AO

A

14 092 1 69 r8a

1 202 3 6Aa

30 400 36 963

135 lO4

5 aa5

33 76Ä

177 03t

a 215

67
71
7t
76
7A
79

681 6
661 6
58i 6
681 6
581 5
581 6

6A 1A 21
6AlA 23
661A 25
6A18 27
6dlB 29

681 4
681 4
681 4
6A1{
6A1a
6A1{

6821
5a2 1

6424
6821
6821

T

T
T
T
T
T
T
T

T
T
T
T

4

Ä
4

I 330
5 137
a 565
3 047
3 1a9
9 12a

!3 163
I 369
a 192
9 490
3 073
5 171
9 502

90
3a
50
r0
16
98

o48
117
474
452
60r
a9a
907

56
97
3A
a5
12
1a

102

750
o65
735
30r
179
17A
350

a7
102

39
52
1Z
20

ro6

465
173
211
o2a
576
912
o2a

26
11
t5
a1
18
ro
12

.A

25 463 29 593 185 547
1 097 381

190 A24
I O43 166

21\ 784
1 200 425

a
A

E4

681
6At
6gl
681
681

6Ar
581
58t
661
6Sl

6ar
68r

64,
641
561
68r

T
T
I
T

T

2

Ä
5

5
6

6
6

81
84
87
91

a2
a3
a4
45
46
a7

51
55

9{
93
9a
96

211 853 116 1aO 95 93r r99 723 412 641

a
2
6
2

2
9

i
T
T
a
T

T
T

743
a2

20
21
?1

, lo

35

2
3
1

A
A

754

A

5a.o

.A

al6243
T
f
T
T

T

12 300

.A

{3 096

92 366

g 8r7

11 97a 17 gao 21 141

.A

27 029
.A

6A1 6 90
681 6

30 671
221 047

32 469
329 A39

2g 614
2a3 a53

1 i9 359
I 1a 445
62 759

r25 AO2
126 872
55 3r4

123 125
1 20 950
64 943

232
245
133
197

71

323
928
306
186
599

273
266
1ao
2?1

65

422
656
769
5AA
a49

?67
254
140
206

70

o17
80a
317
ao2
373

55 gaa a2 840 58 a54

32

6
2

260
718
Ä11

i1 943
334 217
52 577

279 829

9A 190 .o3 626 aa 473

T
T
T

991
.15 1

292
63

a
a

T

T

BACKWAREN
BROT U. ANOERE BACKITÄREN AUS

BROTTE I G
BROT IOHiIE (NAECKEBRO'T)
WEIZEI{. U. IVE IZEilMISCHBROT
ROGGEfl - U, ROGGENMISCHBFIOT
SCHROT. U. VOLLXORNBROT

KLEINGESAECX AUS EROTTEtG
SONST. BACKWAREN AUS BIIOTTEI6

FE,IIIE BACXWAREN
XUCHEN, TORTEil U. VERIIANOTE

BACKWAFIET
FRISCH {AUCH Ifl OOSEN}
T I EF 6EFROREN

OAUERBACKWAREN
ZWIEBACK
LEB. U. HONIGXUCHEN, PRINTEN
HART. U, üIEICHXEKS, WAFFELT{
GEFUELL?E RIEGEL U. RIEGEL-

AEHNLICHE ERZEUGNISSE MIT
XEKS- OOEP WAFFELAilTEIL

SAL2., KAESE. U. LAUGEN.
GEBAECK

SONST. OAUERBAC(WAREN
INSGESAMT

731
737
603
700
165

B
a
a
6

6 565
5 569

36 179

5 A9A
6 505

36 310

31 042
3A 637

209 124

z5 242
2?C 171
203 567

30 908
45 925

206 050

5818 97
t o 466

43 923

6a16 99
6a1A

17 950
11 114

r9 005
13 013

a3 001
.6 062

1 ?51 402

a9 126
60 443

2 066 A5A

87 4A6
56 3A2

1 814 343

541
,?,

965
10
30
50
71
74

ZUCXER IRUEBEN- U. ROHRZUCXER)
ROHZUCKER 2 )

VERSRAUCHSZUCKER (OHNE KANOIS) 2)
KANOIS U. XANO'SFARIN
MELASSE
ZUCKERFIUEBENSCHNITZEL, AUSGE -

LAUtr7
VOLLWERT I GE ZUCXERRUEBEN.

SCHN I TZEL
SONSI. ZUCXER EItISCHL. I{EBEN.

PRODUXTE Z.B, ZUCKERSIRUP
I NSCESAMT

VERAPEEITETES OBST UNO GEiTESE
OESTKONSERVEN
( I FISCHKONSERVEN
APFELXONSEFIVEN
SONSlIGE OBSTKONSERVEN

GEMJ E SE KO N SER VE N

ERgSENKONSERVEN
BOHNEilKONSERVEN
SONST I GE GEMJESEKOfl SERVEN

554

42 397
ao5 462

52 o8a
A 205 37G

49 002
62 063

659

6921 77

6S21 90

6821

5825 I 1

6425 12
6425 1 3

934 26140 a39

6425 r 4
6425 r 5
6a25 19

T
T
T

T
T
T

177
12 851
6 5.6

I 299
i9 320
5 067

2 663
1? 442
5 555

BÄ7
12 ?33
19 7 40

3 332
2A 460
14 145

a 592
r0 a7a
,5 210

6
to
19

493
707

15 031

3 349
7 526

28 321

4
2

1) IN MELOE-NR, 681' 31 ETITHALTEN.- 2) PROOUKTIONSW€RT OHI{E VERBRAUCHSSTEUER

-177 -

162
.A

1Ä O47

575
aa6

29 A67

5 r 36
10 329
50 965

601

32 46?

9A6

T

T

A A A

T
T
T

I

t
7

:3

E O20

T
T
f

t

A



frl€ LOE

5?23 22

SR ZSUGN I S

IO PROIIJKTTON NACH 6TJETERARTEiI UNO GUETERKLASSEN

ELNHEIT
ME T G E

ANZAHL
OER
BETR.

r 946 1987 1987946

i
I
I
I
I
I

ilFr
t986

-i:-Yl
1 986947

_:l

6825 24
5425 26
6525 2A

6423 29
5625 33
5825 35

;;;;;;;;;;;;;;-;;.;'. " "' -' - " -

TIEFGEFRORENES GEruESE
TIEFGEFRORENER SP!NAT
SOilST. T I EFGEFRORSIIES GEITI.JESE

iROCXENOBST IAUCH ORANGEAT U.
Z I TRONAT )

TROC(ENGEruESE
MARMELAOE, GELEE, PFLAUMENMJS
OBSTKRAUT (AUCH RUEBENKRAUT,

.SYRIJP, -SAFT)
NUESSE. MANOELII, GEROESTET, GE^

SALZEN OOER ANOERS ZUgEREITET
SAUERKONSERVEN

GURKENXONSEFVEN
ANOERES GEIi-,ESE Iil ESSIG
SAUERKRAUT U. A{O. üILCHSAUER

VERGORENES GEitrJESE
FRUCHTSAEF TE

AUS Z ITßIUSFRUECHTEN
AUS XEEINOBST
AUS TRAUBEN
AUS SONST. FRUECHTEN

FFIUCHTNEKTARE
AUS ZITRUSFRUECHTEN
AUS SONST. FRUECHTEN

OIAET-FRUCHTNEKTARE
AUS Z ITRIJSFRUECHTEN
AUS SONST. FRUECiTEN

FRUCHTSAF TKON2ENTIATE
FRUCHTS IRUP
GEMJESESAEFTE, GEll|.,ESETRUTi(E

GEil'ESE SAEF TE
GEruESETRUNXE

OBSTPEX T I N
TOMATEil. U. GEruERZKETCHUP
FRUXTOSE {FRUCHTZUCKEF)
SONST. VEEIARB. OBST U. GEiAJESE
OSSTPT-JELPE . . MRK , TRESTER , MA I SCHE

I NSGE3AMT

T

T
T

T
T
T

T

T

]
.A

53 61r 60 552 65 921

.A

ra4 023 171 147 195 414

13 321 29 A23 13 0SA 39 aal

A A

12 216 19 145 t5 157

78 439 40 54A

A

6
9

29

6425 37
ao 492 t08 t5a

a1 051

91 AOO

T
T

T

307
738

5A25 al
5a25 {4
6A25 A7

T
T
T
T

T

T

T
T
f
T

T
T
T
T
T

9
l5

I 70{
74 471

3 306
33 795

16 5{9
71 393

t4 t9a
437 337

5 942
70 17Ä

ro
a9

16 277 72 595 20 912 21 556 20 667

1 3a 385
79 7A1

z5

90
a2
a6
a1

37

6625 31
6A25 52
5A25 53
5825 5a

1 000
r ooo
1 000
r ooo

r ooo
, ooo
t ooo
I OOO

I OOO
1 000

T
T
T
T
T

I ?r 5a5
1ro 669
r1 945
34 223

ti t1 032
142 590

I 339
34 213

1 59 373
125 935
11 327
39 624

i 31 445
a5 083
It ser
4a 113

126 626
BA 520
ro 408
37 477

1000 L
tooo L

95 9Al
61 475

99 216
5a 495

132 137
56 355

74 963
32 071

11 3Aa
.a 342

67 963
41 A37

95 5A7
4A 796

6A?5 55
6425 56

5425 58
ca25 59
6425 64
6425 6A

3a 144
14 063
3 aa3
1 265

o63
773
s15
245

37 227
16 1{O
3 077
1 695

33 402
17 66A
12 9A2
4 129

2E 728
16 296
53 295
4 3A5

34 0a2
19 331
a 552
5 449

49
11
r2
19

702
974

c92

1' OO4
2 310

21 549

2 257

11 876
1 241

22 346

1 942

266
439

240

667

154

24
a
A

22
2

lo

27
12
10

1

6825 71
6825 75
6423 aO
6425 9!
6425 95
6S25 97
6425 9A
6825

6027 21

SUESSTITAREN
(AKAOER ZEUGN I SSE

KAKAOMSSE
OARUNTER ZUM ABSATZ EESTti,}47

XAl(AOPRESSXUCHEI
KAKAOBUTTER
KA(AOPULVER

NICHT GEZUCKERT
MIT BELIEBIGEM GEHALT Aft

ZUCKER U.A. ZUSAETZEN
KAXAOSCHALEN, -HAEUTCHEN U.A.

KAXAORESYSTOF FE
SONST, KAKAOERZEUGNISSE

SCHOKO LADEilER 2EUGN I SSE
MASSIVE TAFELSCHOKOLAOEft
SONST. MASSIVE SCHCXOLAOENEP.

ZEUCN I SSE
6EFUELLTE TAFELSCHOXOLADEil
HOHLF IGUREN. UilGEFUELLT
PRAL I NEN
SONST. GEFUELLTE SCHOKOLAOEN-

WAREil
SCHOKO LAOENUEBERZUGSMSSE

I KUVERTUEFIE J

OAFIUTITER ZUM AES'TI BES: I WT
SCHOXO LAOENMASSE

OARUiJTER ZUM AESATZ BEST IWT
GEFUELLTE RIEGEL U. MIT SCHOKO-

LADE UEBERZOGENE RIEGELAEHN-
IICHE ERZEUGNISSE OHNE
OAUERBACXWAPENANTE I L

. SCHOKOLAOENERZEUGN I SSE
SONSTIGER AFIT

2UCKERWAEIEN
KAU6UWI

SIR€ IFENKAUGUWI
SONS'T I GEN XAUGIJNI

TIE ICH(ARAMELLEN
HAR'TKAFIAME L LEN
ORAGEES IOHNE SOLCHE MIT

SCHOXOLAOENUEBERZUG )
KOMRIMATE U. GESTOCHENE

PAST I LLEN
MARZTPANWAF€N
GUifiIBONBONS
FONOANTEI ZEUGil I SSE
SONST. ZUCXERWAREN

ROHI''IASSEii AUS ilANoELN, HASEL-
NUSS., APRIKOSENKERNEil U,OGL.
MARZIPAN-, PERSIPAN., HASEL-

NUSSROHMASSE, ilOUGIT. (ROH )
. MASSE

HACK. U. hOBELFABRIKATE AUS
UNOELN, HASELNUSS. U. APRI-
XOSENKERNEN ( KERNPRAEPARATE )

soilsr. RöHMASSEN
EISPULVER, -BINOEMITTEL U.

- KOt{SERVEi

1A

20

I

13 212
a 950

11 012

M05 1A 112

r5 499 12 971

4 393
11 162
2 950

t4 554

2 409 2 38' I 846

70 569

63 145

523
.A

3!7 539

66 697

51 634

249
.A

385 050

2?

55

9

091

a18
909

.A
304

666

224

27

5S

32
2

61

11

131

533
535

194

264

634

5427 22
6A27 23

T
T
T
T

T

T

11 63?
6 613

13 236

r3 295
I 692

11 634

74 6a3
.A

{93 0t4

7r o60
.A

1 19 713

72 102

151 672

Ä 481

a 266

a 140

5 035

737

13 762

5 264

r3

31r

59 aA4

37 238

4S t92

11
2
a

6A27 25
6A27 26

6827 27

6A27 29

aa 775 14

T
I

35 090 al 215 37 r9A

14 6AA 51 2aE

205

361 235

a ao6 116 340 119 207 107 936

15

a
5

36

32
23
22
81

?1

tg

,i

17

6827 31
6427 32

6427 33
6A27 34
6A27 35
6A27 36

T
T
T
T

T

5 092
15 346
3 137

20 437

4 426
14 571
3 915

,5 260

16 604
153 916
39 sO6

226 960

I 66 097
48 554

345 00{

45 61S
.6? 334
55 269

254 630

5A27 51

6827 a2

6827 a4

6427 69

6427 69

6A2)
6A27
6427
68?1
5827

62
63
65
66
6A

9 327

I 993
25 70Ä
5 956

17 659
r3 302
31 778
6 143

14 145
10 206
33 772
7 495

6 570

63 291 a4 735 62 61A

4C A2a 14 076 40 454

4 984 31 9?1 36 366

3 457 11 842 51 229

a 634 42 364 33 296

30

333
1 175
B 1t9

15 903

301
I O40
7 307

13 553

299
1 061
7 A33

16 Ä93

1 422
a 465

6Ä O71
92 299

1 A14
I 290

57 455
?9 469

1 901
a 399

5A 556
97 349

13 690

4
4

22

18

10
34

11
51

Äo 571

11

6 112

6827 71
6627 73
6327 7Z
6827 79

1 339
5 099

15 317
1 514

35 492

532
342
791
543
o5a

1 503
a a39

13 o8a
1 847

37 041

14
61
72
10

219

1A
a6
52
10

223

oa2
379
954
414
214

17
c,4
61
11

234

oo3
354
7AO
835
4ao

1

11
1

35

664
o84
634
5a5
636

6A27 A2

5BZ7 A5

2 245
I 248

2 668
1 072

2 209
949

25 A4a
a {30

34 590
6 695

29 361
5 16A

7 957 35 r A7

6827 A1
5827 91

-1 78-

350 696 7Bt 3 545 10

WERT INIOOODM

A

A

7

9

7

T

T
T

T



IC PROOUKTION [{ACH GUETERARTEil UilO GUETEFIXLASSEN

E INHE IT _T_:_1.:_:

355 466 357 005 293 302

AN Z,
OER

AHL

BETRERZEUGN IS

642? 93 SPEISEETS (AUCH EISKREMJ

1987 I 946 19S6

--':-ll-
198 7

171 142
2S 416

567 531

141 26d
1A 254

2 732 255

50 295
a I 560
4 619

:o

21 675
36 664
4 664

55 645
aa 911
4 535

407 525
2a 156

2 631 999

iTE L OE
NR

6432 12
6432 r 3

1 946

330
317
224
102
111

r9a6 19A7

i: -Yl
t ooo 32

16
11

6827 95
662? 9-a
6427

SONST. SUESSYIAPEN
I t{SGESAMT

OAUERMILCH U. iIILCHPFAEPARATE
SCHMELZKAESE, SAEURE. U.
LABXAS€ IN

VOLLMI LCHPULVER
MGERMI LCHPULVER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTITA{T

47 709
105 203
13 7a6

56 017
124 390
15 942

9r 61 5
254 038
57 030

a5 947
250 953
62 322

101 530
294 092
sl 305

435
6G7
304
560
266
251

47 129 6{ 687

ta 399 63 037 72 317 6A 236

r89 r{5 r4a 400 157 618 155 443

i69 952 176 144 r6

2 691 4 5A5
1 111 096 a3

T
T

MTLCH, BUTTER UNO KAESE
BEARBE ITETE MI LCH

VOLLMILCH ODER TEILEN'RAHMTE
MI LCH

TRINXMILCH IOHNE WERXMILCH)
WERKMI LCH

EI:TRAHMTE MILCH IMAGERI{ILCH)
BUTTERMI LCH

TRIilKMILCH
WERKMI LCH
MAGERMILCH FUER FUTTERZWECXE

SAHNE (AUCH SCHLAGRAHM)
BUTTER
MI LCHHALBFETT
BUTTEFISCHMLZ
HARTKAE SE
SCXilITTXAESE U. HALBFESTER

SCHN I TTKAESE
WE I CHKAESE
FRISCHXAESE U. .ZUBEREITUNGEN
SAUERMI LCHQUARK
SAUERM I L CHXAESE
MILCHMISCHGETRAENKE
LAXTOSE {MI LCHZUCXER )
JO GHUP T
OHilE ZUSAETZE
ilIT ZUSÄETZEN

QUARKSUESSPE I SEH
FERTI6PUOOING, FLUESSIGDESSERT

AUF MILCHBASIS
AUF WASSERBASIS

SOI{ST, MI LCHERZEUGNISSE
' tNsGEsaMT

1000 L
1000 L

935 4O8
300 425

916 192
343 253

937 159
337 217

768 01 5
taa 332

771 1A6
223 601

747 a2?
207 517

215
77

6832 I 5
6932 17
6532 19
6e32 20
6532 3.,
6432 33
643? 35
6832 a1
6632 aa

1000 L
1000 L
rooo L
iooo L

T
T
T
T

oo2
578
220
721
997
431
o62
193

307
230
116
t o3

167
377
51 /i
275
581
2Ä3
167
546

o41
o3a
297
331
429
213
615
264

125
roa

35
361
a5a

2
21

214

437
109

409
780
631

135
lro
39

405
772

1

25
216

539
293
399
oo6
zie
236
463
599

131
107

32
377
192

1

20
214

959
ao5
484
671
ao5
167
333
24630 31

331
318
t 94
r09
107

ao3
o8

r18
245
215

4
7

4a

6A 32
5432
6A 32
6A 32
6432
6832

47
50
61
65
ao
91

T
T

,T
T
T

1000 L
T

57 751
23 t71
9S 903
2 ! 48
5 a23

50 901

67 511
17 269
93 400
I 997
5 245

50 336

59 640
22 141
9A 352
2 129
5 545

50 t31

3aa

305
7

24
60

450
r56
297

6
22
61

422
694
474
932
747
475

394
17A
312

7
24
60

451
246
979
364
74a
704

75
33

119
11
11

110
a

6832 92
6832 91
6832 95

6432 96
6432 97
6432 9A
6432

50 320
107 496
13 723

368 957
24.332
e3 244

o29 19A

T
T
T

a6
8a
15

40 694

.A

3a 804
1 337

39 95A
1 575

91 705
5 117

4 267 749

a3 122
5 946

4 281 173

21
5

109

a
127
1rg
20
,t5

o40
35r
r65
035
983

11
112
104

2A
1A

511
o32
251
565

t3
116
toa

24
14

r90
aoa
44i
617

481 1 60
16 494
72 619

aa7 119
21 332
69 571

66 216

436 253
20 r15
70 255

63
r9
23

91
76

3

4 277 246

6836 1 I
6436 15

T
T
T
t
T

T
T

ta

20
I

35

17

7

15

6536 17
6436 1A
6436 31

SONST. TROCKETMI LCHERZEUGNISSE
KOilDENSVOLLM ! LCH

{AUCH TEILENTRAHMTJ
KOT,IOEIiSMAGERMI LCH
STERI LISIERTE ODER ULTRAHOCH.
ERHITZiE SAHIIE

STERI LISIERTE OOER ULTRAHOCH.
ERHITZTE TRINXMTLCH

SCHMELZKAESE U. SCHMELZKAESE- ,
2UBERE I IUNGEN

SAEURE. U, LABKASEIN
I NSGESAMT

ERZEUGNISSE OER CELUJEHLEN
ROHE OELE IAUCH GEHAERTET)

OARUNTER ZUM AASATZ BESTIIil4T
EIAFF INIERTE OELE

(AUCH GEHAE!?TET)
DARUNTER ZUM ABSATZ SESTI164T

SPE ISEOELE, V=RgRAUCHSFERTIG
OELKUCHEN U, ENTFETTETE SCHROTE
SOI'/St. ERZEUGNISSE OER

OELruEHLEN
I TiS6ESAMT

I 20 953 1.lo 7 t4 e4 126 310 6A9 304 326 201 664
6836 35
6436 39

5436 50

€36 70
T

16 370 t9 385

191 647

6836 90
6436

1 79 990

31 943

:o

30 861 32 3s9 25C O97

. a16 125

237 1 64

377 3O7

245 AA6

1 301 656

6842 11

68{2 r5

6442 {O
68a2 7S
6642 7A

4t4 198
257 493
39 A{5

o47 173

445 359
277 711

419 741
?95 526

433 175
3t 3 071 270 793

392 339
254 289
37 753

114 655

336 449
99 366

399 663
"oo "ä,72 342
342 375

221 gO4
72 Ä58

355 5t 4

a3
1i
al

6fJ12
3 433

7 33Ä

2 S50

6 442 6 25t 6 179

a7
79

2
624

Ä6,
22A

2
r3

6845 10

6445 50

544 5

MARGARINE, PLATTEi]. U. AIiOERE
NAHRUilGSEETTE

MARGARINE IEINSCHL, HLBFETT.,
ZIEH. U. SCHMELZMARGARINE )

PLATTEN. U. AHOERE TAHPUNGS.
FETTE IOHNE BUTTER, MILCH.
HALBFETT TALG U. SCHMALZI

I NSGESAMT

68 47
6A Ä7
6A A7
6447
68 47
6A A7
68Ä7

11
1A
17
40
70
90

EP2EUGNISSE OER TALGSCHMELZEN U.
, SCHMAL:S I EOERE I EN

O LEO
PREMIER JUS
SECUNOA JUS
SPE ISETALG
SCHMALZ
SONST. ER2EUGNISSE

I NSGESAMT

115 785

29 S7B

130 927

32 !55

t16 061

29 97A 102 92A
.59 790

102 310
!59 31 5

7S 103
373 405

15

2
al 6 545 10 160

20 697
1a 292
10 712

2^ 202
1B 95A
9 73A

21 927
1A 409
10 393

20 244
47 737

t5 455
14 056
7 210

42 975

14 394
13 160
7 642

41 575

23
4O
13

254 543
247 792

a 40?
Ä 145

9 576
57 721

T
T
T
T

5853 1 1

6S53 13

FLE'SCH U. FLEISCHERZEUGNISSE
FLEISCH ISOWEIT AUS EIGEN-

SCHLACHTUilGEN J, FRISCH
SCHWEINEFLEISCH, AUCH SPECX

OARUNTER ZUM ABSATZ BEST:tn4T
KALBF LE T SCH

OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIh]T

-1 79-

242 407
271 479

5 756
5 507

270 853
259 932

5 103
4 465

773 599

31 77 6

766 364

42 902

6a9 270

36 028

295

193

WERT lil 1000 01,
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T
T
T
T

T

T

T
T
T
T
T
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1O PROIIJXTIOI{ [{ACH E.JETERAEITEX Ut{O GUETEPKLASSEI{

MET{GE
E TNHE IT :_:.:.l lt.t9::.7

r 985

i:.Yl
1987

624 116

AN ZAH L
OER
BETR.

NR
1 946

:.Yl .
92 559
69 ?46

r 966

i: -Y1...
124 ia1
121 303

I 9A7

i:-Yi-.-
109 645
106 443

I 946

: -li
1997

6A53 14 ;"':
T

T

T

T

T
T'
T

T

T
T
T

T

T
T
T

6A53

6453

6e5?

15

18

t9

R INOFLE ISCH
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTTIryT

SCHLACHTGEFLUE6EL AUCH TEILE
HAEHilCHEN, HUEHilER

OARUNTER zUM AASATZ BESTIif,I4T
SOilST: GES SCHLACHTGEFLUEGEL

OARUTJTER ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST. FRISCHES FLEISC1I

OAPUNTER ZUU ÄBSATZ BESTIi'.iT
GEFROPENES BZW. TIEFGEFROFIENES

FLEISCN U. SCHLACBT6EFLUEGEL
HAEHNCHEN, HUEHTER

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIIiIt4T
SOT{ST I 685 SCHLACHIGEF LUEGEL

OARUfoTEFI ZUM ABSATZ gESltln,iT
SONSIIGES FLEISCH

OARUI{TER ZUM ABSA?Z BESTIIil{T
IIAJRSTTIARET

ROlruJR ST
BRUEH*\JR ST
KOCHITIJR ST

TIEFGEFFOREil€ TAFELFERT IGE
F LE I SCHGER I CHTE

ruRST-, ;LEISCH. U. MISCH.
KONSERVEN

UruRSIXOXSERVEN
6EF LUEGE L KOIISEPVEil
SOilSI. FLEISCHXONSERVEN
MISCHXONSERVEN MIT

F LE I SCHANIE I L
FLEISCHSALAT U.AE. FEII{KOS-T

AUF FLEISCHBASIS
F LE I SCHEXTRAXTE
SCHIN(EN U, GERAEUCHERTER SPECK
SOI{ST. FLE ISCHWAREN
GENIESSBARE SCHLÄCHTNEBEN-

PROOUXTE
NATUROAERME

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTI»!T
SONS7. SCHLACHTNESENPRODUXTE

I NSGESAMT

F ISCH UNO FISCHERzEUGAISSE
FISCHE, GANZ, OP{E XOPF OO€R

ZERTE I LT
FRISCH OOER GEXUEHI-I
T I EF GEFROREN

SEEF ISCHE
SUESSWASSERF ISCHE, AUCH F I LETS

F !SCHF ! LETS
FRISCH OOER GEXUEHLT
TIEFGEFROREN IOHNE FILETS VON

SUESSW SSEPF I SCHEN )
TIEFGEFRORENE F I SCHERZEUGNISSE

PANIERT (AUCH VORGEBAC(EN)
SONSTIGE TIEFGEFRORENE F ISCH-
, ERZEUGNISSE

FISCHE U. FISCiFILETS, GESALZEN
OO. GE]ROCXTiET OHNE MTJESF ILETS

H€RIßGE UNO HERINGSFILETS, GE-
SALZEN OO. GETROCKNE]

SONSTIGE GESALZENE U. GETROCK-
NETE FISCHE U. FISCHFILETS

GERAEUCHERTE FISCHE OO. FISCH.
F I !ETS !PAEUCHERWAFEN )

GERAEUCHEFTE HERINGE UNO
SPROTTEN

SONSTI3E GERAEUCHERTE F ISCHE
UNO F ISCHF ILETS

ERZEUGNISSE AUS 6ESALZENEN
FISCHEN IN OEL U. AE., MARINA.
DEN, FISCHOAUER(ONSERVEN

LACHS, GERAEUCHERT, IN OEL
SEELACBS. GERAEUCHERT. IN OEL
MAR I NAOEN
ATICHCSEN. SALZSAROELLEN UND

MATJESF I LETS
F I SCHOAUERKONSERVEN

ERZEUGNISSE AUS KREBS. UNO
WEICHTIEREN

ANOERE EE2EUGNISSE AUS FISCHEN
FUER NAHRUNGSZWECKE

F I SCHSALAT
SONST, ERZEUSNISSE AUS FTSCHEN

I O21

{r o7a
I A52
1 A35

.A
r o o74

11 123
1 924
I 915

I 769
.A

13 409
1 946
1 941

3A 523

63 472

13 1r3

i2 611

69 022

12 17 6

535 8i 6

42 315

"o 
,i,

12 360

76 190
35 950

6Ä 52A
a2 594
39 725

547 269
546 076
2AO 147

622 463
636 191
305 664

569 61 3
600 01 3
zAa 960

559
390
571

tt a61
41 9S6

.A
.393

6 613

129 675

1g 3{1

I O{7
.A

31 A1a
33 017

r t o53

33 322
37 392

a3 62
42 93

EA 703
76 A{5
3A 3A2

tt 513

10 034

33 A39
34 52A

44 040

334 lga
2AO 799

51 990

390 996
266 938

47 348

352 607
211 661

3 740

t ao2

a 355

6 333

130 793

19 420

I 3A 208

19 332

496 639 276

r6

13

6l

t8

30 419 45 209 3A 602 ,6

67 656 75 435 33 A96 27

109 30A 124 9e9 126 BO2

6A53 22

6A53 25

6453 29

6853 51
6853 53
6a53 65
6453 57

42 956
40 959

3{
37
40

645
685
645
645

31 219
930

7 959

35 151
1 141

15 10i

9 '30

35 331

641

,, o 615

39 735

541

39 210

a 578

33 225
949

1t 303

192 122
5 714

43 570

214 565
7 431

7A 209

196 283
5 950

56 540

227
4

62

23
6453 60

5653 99
6453

6854 t2
665. i 9
6A54 70

6453 91

6654 90

6854

6A59 1 1

6653 70
6453 ar
6453 A5

6859 41

6859 49

5859 51

6459 59

5a59 62
5a59 6{
6459 65
6459 66

T
T
T
T

133
1

3Al
3i6

2S
B7

3r

UNGgil IESSBARE SCHLACiIT.
NEBEilPROOUXTE

ROHE HAEU'TE U. FELLE VON
SCHLACHTTIEFIEN, FRISCH,
GESALZETT U. GETROCKI{ET
.VOI{ RINOERN U. KAELBERI{
VOII AilOEREN SCHLACHTIEREN

FEDERN, UNBEARBEITET. VOM
HAUSGEF LUEGE L

SONSIIGE UNGENIESSBARS
SCH LI CH TT EA E NPROtru( TE

I N56ESAMT

a2 4ao
1' 91 I

16 30A
1E 775

12 483
11 952 30 443

4 1.1 657

32 429

a 5a4 a5r

2A 296

4 203 672

7 192
2 037

10 240
5 1aa

e 305
5 156

a3
to

7 021
16 24C

608
559

7
21

998
342

7
3

1 418 5 811 6 439

6659 15
6859 17

6859 21
6A59 26

6659 3r
6459 39

31
6

3

16

6

591

641

996

a72

355

2 330

4 700

6 3A7

17 247

5 156

7aa

635

629

349

481

833

346

471

594

629

204

322

556

6S3

3

41

108

7a

323

aa7

oo5

359

719

6

4

1g

6

2

43

17

9a

6?

8

3r

19

10

9

a

7

19

r9

847

2 641

?94

3 39a

757

2 59a

4 908

32 698

4 573

60 41j

4 333

33 152

897

1 197 1 584

881 7 580 5 763

A

903 12 165 15 679 11 646

77
1 712

12 415

50
1 5aO

1Ä 642

3 303
20 441
62 661

3 035
23 770
7a 420

I 965
r9 549
7A O13

4
6

14

3 349
10 974

4 200
11 673

3 369
10 489

24 199
6a 531

21 694
71 260

21 741
6A O49

14
14

7a
o28
174

T
T6459 67

6459 70

T
T

4 508
140

24
61

6459 Al
6859 69

-1 80-

6 167
19a

5 154
155

32 690
2 181

2A 404
2 342

T

T
T

T

T

T

T

1 298

1
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I

I

I
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rO PROCUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLAsSEN

MENGE
E]NHE:TMELOE

NR

6461 aO
5451

ERZEUGNIS

19A7

AN ZAH L
DER
BETR,

1 987
1, vJ

5a59 92

5859 99

5459

5461 ?O

FE]TE UNO OELE VON FISCHEN OOER
MiERESSAEUGET IERE! EUER
ERNAEHRUNGSzWECK E

RESTSTOFFE VON FISCHEN UND ANOE.
REN MEERESTIEREN

I NSGESAMT

1985 1945 1945

i:.ll
19A7

51 0 alg 54A 149 619

KAFFEEMITTEL 1 )

GETREiDEKAFFEE, KAFFEEMITTEL'
MISCHUNGEN, KAFFEE.ZUSAET2E

KAFFEEMI TTEL-EXTRAKTE
INSGESAMT

445
I 245

644
999

794
1 421

3 936
20 953
24 g 5_q

3 076
15 954
r 9 040

4 001
16 053
20 054

BEARBE]TETER KAFFEE, NICHT GE.
ROESIET {KAFFEE, DEM KOFFEIN OO.
ANOERE REIZSTOFEE ENTZOGEN
WOROEN SIND) 1) 2)

5
T
T
T

5464 OO

T

175

15
12

145

21
11

186

624

2

13

6464 11
6465 1 5

5455 41
6465 45

ROESTKAFFEE, BEARBEITETER TEE U.
TEEAEHNL ] CHE ERZEUGN I SSE

RO€STKAFFEE 1) 2)
AUCi GEMAHLEN OOER HANOELS.
FERT]G AUFGEMCHT USW.

NICHT €NTKOFFEINIERT
ENTKOFFEINIERT

KAFFEE.EXTRAXTE 1 )

GEFR IERGETROCKNET
SPRUEHGETROCKNE T

BEARBEITETER TEE UND TEEAEHN.
LICHE ERZEUGNISSE, AUCH GE.
MlSCHT ODER HANDELSFERTIG AUF-
GEMACHT USW,

BEARBEITETER TEE 1) 2)
TEEAEHNLICHE ERZEUGN ISSE

INSGESAMT

BIEE (EINSCH-. NEBENDROOJ(TE)
BIER 1 )

ALKOHCLFREIES BZW. AL(OHOLARMES
BIER MIT EINEM STAffiJERZE.
GEHALT UNTER 2 VH

EINFACH. U. SCHANXAIER ILAGER.
AIEP) MIT EINEM STAm&JERZE.
GEHALT VOI 2 BIS A VH

OBERGAER I G
UNTERGAER I G

VOLLBIER MIT E]NEM STAMERZE-
GEHALT VON 11 BIS 14 VH

OBSPGAER I G
UNTERGAER I G

STARKBIER MIT EINEM STAffiL]ER'
ZEGEHALT Ag 15 VB

OBERGAER IG
UNTERGAER 1 G

ANSTELLHEFEN (BIERHEFEN )

OARUNTER ZUM AESAT: BESTIWT
TREAER

NASS
;ROCKEN

SONSTIGE NEBENPROOUKIE U. REST.
STOFFE DER BIERHERSTELLUNG

I NSGESAMT

a
6

T
T

T
T

aj 921
11 163

a5 542
9 495

75 1aO
I 665

r 334 652
172 694

I 33O 411
I 48 187

964 O37
124 837

22
15

441
304
834

125 951
15 134

1 433 605

3 alc
2 354

2 618
2 727

3 27A
3 145

134 910
79 842

117 413
71 545

r30 710
76 933

3 630
2 573

3 914
3 230

122 615
20 1?A

1 869 517

5865 71
6455 75
6A 65

6A72 51
6872 55
5A72 59

1000 HL

18745
428

136

3
2

T
T

ao1

2? OOA 23 613

587r 10

687 1

6412 10

687. 21
6471 ?5

6471 51
6471 55

6A7 1

687 1

687 1

6e? 1

91
92
99

;1
75
ao

1000 HL
I OOO HL

T

2 559
1 481

1 663
I 259

2 821
I 263

927
26 ?59

1000 HL
1 000 HL

19
77
71

19

5
190
936
755

17 97Ä

253

1000 H!
1000 HL

3 185
15 549

3 442
17 597

3 156
15 557

353 246
r 443 570

347 693
2 074 AO3

356 258
1 853 724

201
441

11
1Aa
oa2
764

1 501
20 393

259

879
25 819

21
1ao

2AO

T
T

f

343 a54
,- 37

332 177
759

33A 1 23
756

1A 248
70

16 773
a2

15 60{
7A

338

936
2 531 466

a 017
2 2A', A?A

MALZ (E]NSCHL. NEBENPRODUKTEN
ABER CHNE MALZMEHL I. -EXTRAKT)

MAL Z

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST:WT
NEBENPROOU(TE D. MALZHERSTELLUNG
M ZKE]ME
ABFALLGERSTE,
SONSTIGE NEBENPROOUKTE U.REST-

STOFFE OER MALZHERS]ELLUNG
I NSGE SAMT

SPIRITUS ( EINSCHL. NEBENPRODUKTEN
UNO HEFEN )

ROHBRANNMEIN 1) 3)
OARUNTER ZUM ABSAT2 EEST]WT

KORNDESTlLLAT 1 ] 3)
DARU!TER ZUM AESATZ BESTIWT

WEINDESTILLAT 1 ) 3)
OARUNTER ZUM ABSATZ BESlIWT

BACKHEFE
FR I SCH
TROCKEN

SONSTIGE HEFEN (OHNE NAEHA-,
BIER-, ABFALL. U. FUTTERHEFEN)

PE I N ZU CHTHE F EKIJ L TUREIv
SChLEMPE, SCHLEMPEKOHLE, FUSEL-

OEL U, ANDERE NE6ENPRCDUKTE U.
RESTSTOFFE OER ALKOHOL'
ERENNERE 1 EN

. INSGESAMT

T
T

326 104
2)a 313

323 939
241 061

326 199
277 61 1

I 063

554

19 703

9 540

670

ro 194

847
2 265 A26

213 242 21 6 gO3 21O 7 17

13 734
n 183

14 424
5 002

14 248
5 244

4 126
1 591

4 176
? 232

3 5a
42

aa
53

647 2
129

219 oaa
i 43

223 3aÄ
145

21 6 762

6473 r O

6A13 31

6A73 35

1 000

1 000
I OOO
1 00c
1 00c

554
?42

a58

21 16a

447
263

294

22 619

6 993

.o

25 147

5 725

27 626

1 324

25 615

644
85 i

o58

16

2

1

5a
5a
6a

52
53
5a

644

I
2

6473 59
6573 9C

426
36 1,62 39 09C

23Ä
37 A37

3
6473

1 ) PFODUKTIONSWERT OHNE VERBRAUCHSSTEUER.. 2) ALS PRODUI(TIoN GlLT oAS RoESTEN, MAHLEN BEI KAFFEE, AIIscHEN BEI TEE sowIE oAS
HANOELSFERTIGE AUEMACHEN USII. DES GEKAUFTEN ROHKAFFEES BZW. ROHTEES FUER EIGENE RECHNUNG, OAS ROES'EN MAH!EN ENTI(OFFEINIEREN
USW.VON KAFFEE FUER FPEMOE RECHNUNG UNI] DAS BEARBEITEN VON TEE FUER FREMOE RECHNU!!G IST UNTER.OER IiJSR LOHNVEREDLUNGSARAEITEN
VOR6ESEHENEN MELOENUWER {6896 OO) AUSGSWIESEN.' 3) MENGENANGABEN IN REINEM ALKOHOL.
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JC PRODUKTION ilACts GUETEFARTEI UND GUSIERXLAgSEi/

SALDE.
TR

6875 i O

5875 30

EFZEUGN: S

i
I

,I
I

I

I

EINiE]T

1000 L

ME NGE AN ZAHL
OER
BETR.

1 9A7 1 9A7

i: Yl

70 321
,35 40{

1A
43

SP;P]TUCSEN T J

(OEflqCANNTE I NE
ERANNru€IN AUS WEIN
WACHHOLOERBRANNME ] NE

STE I NAAEGER
GIN, GENEVER
SONST. WACHHO!OEF -BFANNTWE ] NE

OASTERANI{fWE i NE
L I KOERE
AITTERE, HALBBIfIEPE U. KRAEU.

TEE L I KOEFIE
SSNSTIGE LTKOEEIE

RUM UND ARRAK
SISKY
WCD(A
SCNST. TRINKBRANXfuEINE

I NSGESAMT

TRAUSEN. U. ANOERE WEINE
TRAUBENWEINE AUS ZUGELIEFEETEN

UNO,/OOER ZUGEKAUFTEN TRAUBEN
8ZW. TRAUBENI,DST HERGESTELLT

VERARBE ITETE TRAUBENWE INE
AEOMATISIERTE WEINE, LIKOER- U.

MED]ZINALWEINE
TRALIEENSCHAUWE INE 1 )
PERLWE I NE

XERNOBST. U. ANOEFE FRUCHMEINE
KERNOBSTWE IilE
TNDERE FRUCHME INE
FCUCHTSCHAUS'/EINE 1)

I NSGESAMT

r9a6 19A5 I 987

1000 L
1000 L

19 O11
19 692

87
64

345
466
464
534

lcoo L
1000 L
1000 L
lOOO L

971
529
690
128

oo9
43a
368
711

5 437
I 425
3 501

i 7 469

7 536
1 2a6
3 068

21 194

r 168
3 02S

2a 481

18 110
19 736

71 8C9
131 015

1985 1946

.i:.ll
79 673

1 38 331

6a75 d 1

5575 45
5475 49
647:5C

15
14
34
2Ä

32 750 156

101

6875
6A75
6875
68?5
6A75
6a75

78
ac
93
95
99

1000 L
1oco L

1000 I
iooo L
1000 L
100c L
1000 L

181
704
454
432
580

589

6 433
6 355
I 507

929
637

6 545
7A 746

o12
640
424
143
594
116

67
36

3
2

51
all

127
135
99.
551
344
?31
43{

65
43
27

a
1

42
121

420
443
59!
109
864
65Ä
141

69
55
3S
11

49

6A15 71

6877 1C

6e77 21

6A79 1C

6a79 30

6
6

6
7
7

5

10 3A2
7 25A
3 56S

31. 953

64 614
40 959
19 242
3 771
1 996

39 424
401 069

I A26
1 594
3 560

222 459

6A17 25
6877 29

1 000
1 000
1 00c

1 000
1 000
1000

1 000
1 000
, oOo

51 418 69 A4! 5.503
.A

195 919 2e2 A77 215 661

I 101
617

2 094

,o 710
2 94 3
2 1a1

9 213
6 61A
3 3AA

246 A06

5
71

5 S69 56C

1 7Ea 743

3 206 3r9

9 07A I 881

555 35 ' 57

6 9A 6 6 394

20
63

17 687
78 324

2

5
29

12
5
A

631

974

6a77 31
6e7'? iÄ
6877 57
687)

350

6A79 5i
6A79 55

TAFELWAESSER U. ALXOHOLFREIE
ERFR 1 SCHUNGSGE TRAENKE

TAF E LWAE SSER
NATUERL ICHE MI NERALWAESSER,

MIilERALARI{E WAESSER
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

KUENSTL' CHE MINERALWAESSEF
FRU:H TSAF TGE TRAENK E

K04LENSAEUREHALT I G
KOHLENSAEUREFRE ]

L II'ONAOEN
XOFFE IilHALTIG
FRUCHTSAFTHALTIG
SONST. ART

OIAETET I SCBE ERFR I SCHU!GS.
GETRAENKE .

BRAUSEN UNO SONSTIGE
ERFE I SCHIJNGSGETRAENKE

I NSGE SAMT

1000 L .
1000 L
100c L

934 2a3
797 249

7 353

968 181
432 5e7

1 691

oo2 4 45
461 703

I 650

1000 L
1000 L

18 759
65 476

307 i55
{ 348

314 318
4 883

339 A66
5 456

154
a5

o3 14 189
a1 574

114
69

343
362
317

16
60

28
3267

19
57

5a79 a1
5a?9 a5
6ar9 89
6A79 92

113 172
2A1 22a
190 766

453 353
279 623
199 833

40? .O9
252 179
191 290

aoo 859
21 5 996
11a 669

440 633
?13 962
113 423

381
188
114

327
959
963

1000 L

1000 L

T

45 244 53 16A 51 990

20 569 30 709 31 275

29 1C5 33 467
6A79 98

6479

6ag2 10

1A 505
1 172 Ä27

?4 792
1 226 585

26 459
1 185 9.3

ESSIG, SENF, ESSENZEN, GEWUERZE
9SStG, BERECHNET AUF IO VH

SAEURE (GAERUNGSESSIG) 1 )

OARUNTER ZUM AtsSATZ BESTIWT
S=NF I{EH L
SENE
ESSENZEN {AROMENI FUER OAS

ERNAEHRUNGSGEWERE E

GEWJERZE, GEMAHLEf/, GEMISCHT.
HANOELSFERT I G AUFGEMACHT

GEruERZPRAEPARATE, - ZUBEREITUts.
GEN, -SALZE

I NSGE SAMT

XAFTOFFELERZEUGNISSE IOHNE STAEP.
KE. STAERKEEPZEUGNISSE UND
sPlprrus)

TROCXENSPE I SEKARTOFFELN
POWES FR I TES (ONNE

TIEFGEFRORENE )

KARTOFFELCHIPS UNO .STICKS
XARTOFFELPUFFERMEHL, -KLOSSMEHL
KARTOFFELPUEPEEPULVER UND

.PUEREEELOCKEN
KARTOFFELEIZEUGNISSE T]EE-

GEFROREh
KARTOEFEL\ IN GLAESERN DOSEN

UNC OGL,
KAtrTOFFELSALAT
SONST. XARTCFFEIEEZEUGNISSE

FUEF MEIISCELICHE EPNAEHEUNG
FUER FUTTERZWECKE

I NSGESAMT

AI/CER: ERZEUGNISSE C=S
ER NAECAUNSSGEWEPEES

GRUNSSTO'FE FUER ALKOHOLFREiE
!ND ALKOHOLISCHE GETRAENKE

HOPFENPU!IEE
HCP;ENEXTRAKTE
SCNST. GR!NDSTOFF: FUER ALKC

BCLFREIE U, ALKOHCL:SCHE
GETRAENKE

o

T
T
T
T

2A 727
26 773

10 179

34 480
30 901

10 940

27 358

36 175

2A 7 41

36 537

31
2A

5 213

a o15

3 4 63

724
99?

412
6SA2
6482
68g2

6AA2

6aa2

6842

31
35
50

71

7a

2A

7g

1A?

719

339

790

674

114

62 923 77 192

1O4 674 104 604

29
3

22

27

30

22

4

12

e
?;

a:

44 216 11 29?

5AA3 10
6883 21

9 39r 43 132

35 ?5, 56 6C6

469

7 143
9 27A

7 631
1C 194

42 544 43 0BO

50 922 50 997

2A 2A7

35C

6883 25
6843 3.
6883 35

12 975
12 612
7 300

12 470
1Ä 124
I 11'

11 494
f7 73A
37 737

1l 919
14 269

7 474

17 324
93 31r
38 626

455
92A

426

15 028

43 127

6
7
B

66a3 40

5aa3 ac

5643 60

29

T

i
3 924
5 995

5 959 7 028

739

6 725

5 408

55n
2AO

96

6885 OC EIS (OHNE TRCCKEN'!. SPEISEE]S)

6Aa3 9r
6AA3 99
6Aa3

5864 1'
6888 1 5
5AaA 1 3

T
T

1A 2^7

1 ) PRODUXTIONSWEET OHNE VERBRAUCBSSTEUER
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1
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--..
I
I

ERZEUGN IS I

I

I.......1
MA YONNA I SE

DARUNTER zUM ABSATZ BESTIffiT
SALATMAYONNAISE, PErcULAOE UND

ANOERE PASTENFOERMIGE MAYON-
NAiSEAEHNL ICHE ERZEUGNISSE

OARUNTER ZUM ABSAT: BESTIWT
FE INKOSTSAI.ATE. IEFGEEROIENE FERT IGGEP:CtsTE,

AUS MEHREREN KOMPONENTEN
AESTEHENO

SONST. ERZEUGNISSE DES
ERNAEHRUNGSGEWEREE S

I N SGE SAM]

LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUG.
NISSEN DIESER GUETERGRUPPE

TABAKWAREN 1 ]

1O PROOUKTICN NACH GUETERARTE:T UND GUETERXLASSEN

EINHSIT

I

I

t-
I

I

!.

YIERT ItI1OOOOil
AN ZAH L
OEP
BE TR.

MELOE
NR

6848 31

SAaA 35

6848 50
58Ba 7C

6aaa 80

5e8A

6aa9 1 0
6Aa9 30

5849 41
6AA9 43
58Ag a5
6889 47

T
T

T
T
T

T

1 9a6

r_:l -
5 1?7
4 695

5 r 54
1 066

1a 375
14 669
4 839

20 345
15 410
5 441

270

25 51a 32

13 719 11 563

25 732 23 aao

263 44.

4a 942

107

2 085 2 062

12 241

25a 591 359 5aO

33

18 ) 63 19 948

10 399 to .,77

16 201 55 109

I g 573 33

7 726 3

6

5

10

42

49 599 32

987

.:l
5l

21 313
15 149
5 177

a4 91C
23 811

Ä4 256
25 619

a5 990
2r .16

34
24

1985 1986 1987

i:.ll
1 987

29 116

13 414

222 A19 192 369 23A 435

55 785
556 2r 4

61 643
527 A14

a0 .57
59 6 2811

FUITERM I TTE L
F I SCHMEHL
SONST. FUTTERMITTEL AUS FISCHEN

KRE9S. U. YIEICHTIEREN
FLEISCHFUTTEN., TIER., BLUTMEHL
U. OGL. IOHNE F ISCHMEBL )

F L: I SCHF UT TERMEH L
T I ERMEH L
B LU TMEH L
FLEISCHKNOCHEN. U. FEDERMEHL,

FUTTERKNOCHE NSCHROT
MISCHFUTTER IFERJIGFUTTER)

FUER HE IMTIERE
FUER SONST. TIERE

UEEERW]EGEruO AUS ORGANISCHEN
STOFEEN

FUEP KAELBSR
FUER R INOER
FUER SCHWEINE
FUER GEi LUEGEL
FUER SONST. TIERE

MINERALISCH
WIRKSTOFFHALT IGE VORMI SCHUNGEII
SONST. FUITERMl TTEL

I NSGESAMT

T

2

16 145
54 951

1A 584
64 933

17 027
64 A54

I 061
2A 305

a 121
26 7a /-

7 118
23 Asa

10 062

420 213

I 2A3

{14 AA5

692

224 797

5Aa I
5aa9
6889
6489
68 A9
5889
6a89
6489
6aa I

72
73
74
75
76
77
a0
91

5AA9 71

70, 1 oo

T
T
T
T
T
T

T
T 27

643
352
965
112
921
143

424

112
431
731
593

86

99
208
711
616

a2
75

45

567
556
402
796
131
o2a

20?

100

600
a6
77

620
7AA
176
412
204
AA?

o86

152
443
32a
295

60
a0

179
o77
344

737
147

662
41d

127

326
283

6?
74

6?O
269
490
531
479
541

229
574

122
ao?
249
264

972
s5o
702

454
195

693
761

106
123

9B
96
43
23
1926

1 494
25

I 792 1 737

6496 CO

6911 OO ZIGARETTEN

6941 lO
694 1 40
69Ä1 70
694 1

6971 11
3971 11

6971 1A
6971 1A
697 1

6941 00

6996 00

MI LL. ST
MILL.ST
MILL.ST
MI LL. ST

ZIGARREN U.AE.
Z IGARREN
STUMPE N

Z IGAR I LLOS
I N SGE SAMT

RAUCH., KAU- U. SCHNUPFTABAX
RAUCHTABAX

FEINSCHNITT
PFEIFENTABAK (KRUELLSCHNlAT

OOEä GROBSCHN ] TT )

KAUTABAK
SCHTJUPFTASAK

I NSGESAMT

MILL.ST 40 734

115

? o54

i 253
369

252

39 101

110

25C
369

81

34 248
63 914 63 750

36 143
65 854

1 223 325 1 278 285 1 230 AB8

29 626 28 360 30 711

49 56a 47 950 A7 A68

16

1a
1

14

87 I72 344651 9B1a

12

7

2

LOHilVEREDLUNGSARBEITEN AN ERZEUG
NlSSEN OIESER GUETERGRUPPE

:::lr :l:r ::i:t:t. tY.:?:::iY
FERTIGHAEUSER {1.U. 2.GESCHOSSIG)

UEAERW]EGENO AUS BETON ZUR VOL!-
rcNTAGE VORGESEHEN 2 )

SONSTIGE TABAKWAREN

GARAGEN

4 A77 29 764

SONST. EERTIGTEILAAUTEN UEBERWIE
GENI AUS BETON ZUR VOLLrcNTAGE
VCRGESEHEN 2 ]

WOqNGEEAE-OE I3--, YEiEGE.
SCHOSS I G )

ST
1000 M2

95 173
2A

115

1 000 M2
ST

1000 M2

7
16

5 i73
90

I
a

14 500
251

7 749
135

1 167

20 714

6 165

5a 456

ST
1OOC M2

st.
1000 M2

5a6

5 766
231

1 236
?71

15 745
542

15 524

29 516 50

7O19 1a

701S 50

7413 AA N]CHfr/OHNGEBAEUtrE Z.B. AN.
STALTS., AUEROGEBAEUCE, LAND-
W]RTSCHAFTLICHE U. GEWERBLICHE
B=TR I EBSGEBAEUOE

7019 I NSGE SAMT

1 ) PROOUKiIONSYJERT OHNE VERBRAUCHSSTEUSR.. 2) IN M2.WJHN. BZW. .NUTZFLAECHE.

-1 83-

124
30 963

58 A44

73 7 A1

13A 362

37 959 35

1 946

.i:.ll

T

T
T
T

I

T

-r

T
T

T



1O ;iOOUXTIOfo NACH GUETERARTEN UNO GUEYERKLASSEN

ME N GE
EINHElT

i
I

t-
I

I

I

----.
ANZAHL
DER
BEiR,

10-47

MLOE
NR

ERZEU6N I S

UEBERWIEGETO AUS BCL: 1 )

1947 1 986

2a
oa9
136
400
156

19 a41

162 Ä22

1A2 263

55 420

362 663

418 483

32 063

r84 888

213 951

I 986 1 986

FERTIGHAEUSER (1-U. ?.GESCHOSSIG}
AUS HOLZ OOEF UEBERWIEGENO AUS
HOLZ ZUR VCLLrcNTAGE VORGESEAEN

GANZ AUS HOLZ (HOLZHAEUSER] 1)705r 10

7C51

ST
1 000 M2

ST
1000 i12

ST
1000 Me

245
16

318
122
203
138

864
40

2 oao
2;A

2 944
310

.,gti7

.-i:.11..

?c59 10

7059 30

70s9 50

7059 90

I NSGESAI'T

: NSGESAMT

d 486

2 6.O

6 AO2

a o15

16 570

31 347

4 23A

1 929

? 855

11 022

ANOEEE FERTIGTEILBAUTEN AUS HCLZ
OOER UEBERWIEGENO AUS HOLZ, ZUR
VOL!rcNTAGE VORGESEhEN

WOHNGEBAEUDE I3.U. MEHRGE.
SCHOSSIG ) T )

17

4)

10

BARACKEN Z.B, ARtsEITEPrcHNHEIME
( 9AUgARACKIN )

BRUECXEN TUERME, SILOS HALLEfr
U. ANOERE INGENIEUPBAUTEN 2)

SOI!ST. N!CHTWOHRGEBAEUOE Z.B
XINOEPGAEiTEN. PAVILLONS,
SCHEUNE N

ST
i oco M2

ST
1000 M2

199
1i 14

17a

sl
1000 M3 2

ST
1000 M2

349
18

59
3

Ä25
IO

39
3

271
11

6 597

13 AOI

7095 10
7095 50

REPARATUREN AN F€RTIGIEIL6AUTEN
IM H9CHBAU
UEBERWIEGENO AUS BETON
AUS HOLZ OOER UEBERWIEGENO AUS

HOLZ
INSGESAMT

rcNTAGEN VON FERTIGTEILBAUTEN
IM HSCHBAU
UEEERW]E6END AUS BETON

AN FEPTIGHAEUSEFN
!I ANOEPEN rcHNGEBAEUOEN
AN N ] CHMHNGEBAEUDEN

AUS HOLZ O. UEBERtrIEGEND A.HOLZ
AN FERTIGHAEUSERN
AN ANDEREN rcHNGEAAEUOEft
AN N I CHTrcHNGEBAEUOEN

I NSGESAMT

709 5

7C97 1.
7097 1 4
7097 11

7097 51
7A97 bA
7097 57
709?

1 792

5 52S

r 635

15.80

1 170

6 381

303

1

26

24

2

6a
.A

60

I l\ r{2-WO!\- BZW. -NUT2FLAECHE.- 2l U3 TATSAECaLICHER HCLZANTEIL Air OER FERTIGEN wARE

-1 84-
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1 985

a
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1 I versorgung mit ausgewählten Erzeugnissen und Rohstoffen

ttelde-tlr. I )

2521 1 1

253 1 5 1 -90 zement ( ohne zementklinker )

2533 32

25 steine und Erden, Asbestwaren, schleifmittel

2511 21-29,
34-79 Natursteine für den Tiefbau

Rohblöcke aus Naturwerkstei.n

2516 11, 15 Bausand, Baukies und Kies für
den wegebau

l9 Bearbeitete Natursteine für den
f i 

^f 
h.,!

1985

1986

1000r
MiII. DM

't 000 r
Mi11. DM

13r 014
1 0a3,2
142 6'72
1 195,9

l0 354
I00,3

1t 336
107, 1

11 632
103,4

14 344
131 t1

129 736
1 080,1
139 564
1 1'71 t 4

1985
1985

Mi11. DM
MilI. DM

955,1
1 041 ,9

9'78,1
1 062,5

192,1
209,9

1985

1986

1000r
Mi11. DM

1000r
Mi11. DM

1000t
MilI. DM

89
07

155d/
38 ,6

verfügbar3 )

255 550
373,1

253 101
369 ,9

134 006
95,3

'123 236
88,3

't 5't
1 358,2

7 0'l
1 321 ,O

9
8

080
164

3
6

207
47 t8

209
49 ,4

458
88,9

605
122,2

10
1,8

t,
2,A

555
134,9

802
158,8

25 158
2 '191,3

26 580
2 884,2

1985

1986

1 000 r
MiIl. DM

25 544
2159,3
25 358

2 860,3

1'115
201 ,8
1 825
177 ,3

2 189
258,0
2 079
249 t8

25 344
2'135,1
26 326

2 All t7

2541 11-18 VolI- und Lochziegel

Baug ipse

Bi be rschwänze

Schleifscheiben und sonst
Schleifkörper (ohne Dimant-
schleifmittel und schleifmittel
aus kubischem Bornitrid) .... ..

Roheisen für die Stahlerzeugung

stahlrohblöcke unal -bramme.,
unlegiert und Ieqiert .....

1985

1986

1 233
13't ,2
'7 174
133,9

1985

'r986

1000t
Mi11. DM

1000t
Mi1I. DM

't 733
234,3
1',t20
246t2

48
6,9

48
6,9

1 774
237 ,1
1 755
248 ,6

754a)
125 ,9

?70a)
134 ,2

7 86't
830,7
1 '779
829 ,5

I
9,
I

229
7,2
6'71
6,',|

141
1,9
86

1,4

l2oa)I oo0 m3
MilI. DM

1 000 m3
MiI1. DM

Mi 11

Mi I1

32,4

2s41 21 , 24
28 Dachziegel (ohne Biberschwänze) 1985

1986

260 616
384,1

258 32'7
383,5

11 876
10 ,1

14 2't3
13,1

15 442
21 ,'7

19 499
25 ,7

1 000 st
MiI1. DM

1 000 sr
14il1. DM

198s

1986

132 072
94,0

120't'71
85,5

3 19'7
3,4

3 998
4,0

1 263
1,1

1 533
1,3

1 000 st
Mi1l. DM

1 000 st
MiI1. DM

2
m
DM

2
m
DM

2541 23

2581 1t-57

2542 10 Kermische Spaltplatten und
spaltrienchen, glasiert ..

2542 51, 55 (erilische spaltplatten und
spaltriemchen, unglasie rt

428
1,1
411
6,7

5 29't
131 ,4
5 169
132,2

8 337
154, 4

I 841
170,1

1985

1986

000

000

1985

1986

7 941
164,8
'7 520
164,1

1985

1985
Mi11

Mi I1

'l 000 m2
MJ,1I . DM

1 000 m2
MilI. DM

1 8s3
39,5

1 932
49 ,5

4'7 0't o
496 ,9

48 943
533,2

9 541
94,2

I 413
83,4

15 69't
181 t7

15 790
182 ,9

40 914
409,4

41 566
433,8

2111 12

2713 30-91

1 985
1986

1985
1986

r985

1986

000 t
000 r
000 t
000 t

30 229
2',1 622

38 794
36 't 37

16

13

440
502

456
315

3',1'7

12'l

29'749
2'7 320

38 917
31 112

1 000 t
Mi11. DM

1 000 t
Mi11. DM

914
1 957 ,6

860
1 905,5

126
25't,9

129
269 ,5

283
857 ,3

288
854,0

2733 1A, 50 Präzisionsstahlrohre

DM

DM

27 Eisen und Stahl

1 ) Meldenummer des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1 982.

2) Einschl. Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

3) Die Verfügbarkeit wurde aus aler Gesmtproduktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet -

.) ;;;;;;;;;;t in m3 (aro st = 1 m3).

Erzeugnis Jahr Maßeinheit
Absat z -

pro-
duktion

Gesmt-
pro-

dukt i on
ninfuhr2) Ausfuhr2)

-1 85-

13 206
284,7

13 60s
295 ,6

t



uetde-Nr. I )

281 1, 12-22,
2.1

28 NE-MetaIIe und -MetallhaLbzeug (einschl, Fdelnetallen und deren Halbzeug)

verfügbar3)

282
302

2 103
2 243

Alminium und -legierungen

2813 11,12,
1'l xupfer und -l-egierungen

2813 2',1 ,
24-26 BIei und -Iegierungen

2841 1 1-25 stäbe und Profile aus Alwiniw
und -Iegierungen ....

2841 31, 35 Draht aus Aluminim untl
-1eg i e rungen

2841 41, 45 Bleche, Platten, Tafeln und
Bänder aus Aluminim und
-Ieg i e rungen

2843 1 I '15 stäbe und Profile aus Kupfer
und -Iegierungen ..........

2843 41, 45 Bleche, Platten, Tafeln und
Bänder aus Kupfer und
-Ieg i e rungen

2843 51t 55 Rohre unal Hohlstangen aus Kupfer
und -tegierungen . .. .

3011 't0 Blankatahl

3023 '12 Blattfedern, warm geformt

3023 26 Schraubenfedern, warm geformt

3024 5'1, 55 Geschweißte Ketten aus stahl

3211 33 Revo lve rtlr ehmasch ine n

l98s
1985

1000t
1 000 t

1 985

1986

I 000 t
MiIl. Dti!

'r 000 r
MilI. DU

45'l
2 151,9

463't 550,0

484
2 043,5

484
1 521 t8

81
370,8

88
321 ,2

1 000 r
Mi11. DU

1000r
Mi1I. DM

375
44A ,6

386
350, ',l

96
135,8

99
?5,4

107
't95.5

99
121,8

't 653
1 761

722
184

8s4
424,6

859
860. 5

't985

r986

364
388,9

386

't 985
r985

1 000 r
1000t

258
278

98

104

64
5{

292
318

30 Erzeugnisse der Ziehereien unal Kaltwalzwerke und der Stahlverformung

........ 1985 1 000 t 758 ' ',175

Mil-l. DIrl . I 421,8 314,3
't986 t 000 t . 725 198

Milr. DM . 1 36'7,1 343,8

1985
1986

10 173
10 485

9 972
7 621

2 434
2 295

17 311

15 81',t

1985
1985

1000t
1000t

13't
1 146

158

116
342
339

553
983

l98s
1 985

1 000 r
1000r

1Ä2
'15't

158

187

190

r88
120
1s6

1985
1986

't 000 t
1000t

2'15

38s
41

{6
116
124

200
307

1985
1 986

1000L
1000r

112
't86

l8
17

112
123

198
372,9

179
337,9

135
363 ,2

144
373,2

1985

't986

'r 000 r
Mi1I. DM

1000t
Mi11. DM

15
41 ,5

16
49 ,1

25
113,5

22
106,0

74

285 ,6

1 985

1986

53 069
2s4,3

55 ',|37
255,9

t
tiiI1. DM

t
üi11. DM

2 730
12,9

5 075
20 ,8

14 533
11,5

18 553
85, I

41 266
195,7

4',t 550
190,5

1985

1985
Mi 11

Mi 11

DM
5 461

11,5
5 176

13,9

t
t

78
80

84
344,0

79
342 ,5

t

t

67 615
12'l , 1

63 310
321,1

25 380
91,1

21 971
79,5

4'1 756
247 ,5

45 515
258 ,5D14

1985

1985

st
üi1L. DM

St
MiIf. DM

32 Maschinenbauerzeugnisse

578
139,7

588
16s,0

329
30,3

50,3

309
36,6

381
50,9

598
133,4

730
164,8

1) Meldenumner des systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatisti.ken, Ausgabe 1982,

2) Einschl, warenverkehr mit der Deutschen Denokrati.schen
Republik und Berlin (Ost),

3 ) Die verf ügbarkeit rurtle aus aler Gesmtproaluktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

Jahr tta ße i nheit
Abgat z -pro-
dukt ion

Gesmt-
pro-

dukt ion
si nfuhr 2 ) eusfuh r 2 )Er zeug ni s

-1 86-
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11 Versorqunq mit ausoewäh1 ten Erzeuqnissen und Rohstoffen

ttetde-wr. l1 3)ver ru9Dar

32 Maschinenbauerzeugnisse

321 6 93 Leistungsprüfstände
Mi 11

Mi 1I DM

4 360
1 49,7
4 195
158,9

1 565
59 ,6

1 314
54,8

2 841
92 ,0

2 915
105, I

I 835
144,6
1 826
162,3

318
53,3

324
58,8

345
70,6

324
6't ,8

163,8
2 527
188t2

1985

r986

1985

1985
Mi 11

MiIl

1985

1986
Mi l1

MiII

DM

DM

DM

DM

4
1,

3
1,

32 18 10

3218 30

3218 51

3218 55

3218 61

3219'10

Bohrer für die Metallbearbeitung
(ohne cewindebohrer) .

Fräser und Fräsköpfe für die
Metallbearbeitung . .... ....

Räumwerkzeuge und Räumvor-
richtungen für die MetaIl-
bearbeitung

Reib- untl Senkwerkzeuge für die
Metallbearbeitung .. . .

1985

1986
MiII

tri1I

5 131
368,s
5 045
390,3

1 499
60,0

1 757
61 ,1

2 511
162,2
2 329
154,'t

4 053
256 ,3
4'750
299 ,8

DM

DM

DM

DM

DM

DM

3218 23 Gewindebohrer aller Art 1985

1985
Mi 11

Mi 11

1 828
185,7
1 800
204,A

't84
64,1

208
11,1

t

t

t

t

t

t

t

192
23 ,0

233
29,1

73

96

419
8'r,1

524
97 ,6

1 985

1985
Mi 11

Mi 1I

1 005
54 ,3

1 136

96
15 ,4

1',t 6
15.5

982
46 ,2

I 117
54, 1

9

7

15

61
,4
63
,0

,5
15

DM

DM

Dt{

DM

DM

DM

DM

DM

1985

1985
Mi11

Mi 1I

1 335
75,1

1'794
88,8

125
17,4

134
18,3

'l 277
63, 1

1 721
'77,2

3218 64, 6'7 Drehfutter (auch Planscheiben)

't 740
41,3

2 195

1985

1946
Mi11

Mi 1t

13 421
114,9

t5 151
r31,1

85?
50 ,2

904

12 854
10 ,3

15 589
80, 9

290

341
8,0

Bohr futte r

3218 14, 79 PIan- und Ausdrehköpfe, sonst
Maschj.nen-Spannzeuge und

. -Werkzeughalter

3218 81 spezialvorrichtungen für werk-
ze ugmasch i ne n

3218 85 Schnitt-, Stanz- und Form-
werkzeuge

32r8 89 Spritzqieß- und Preßwerkzeuge für
Kautschuk und Kunststoff -,.....

1985

1986
Mi 1I

Mi 11

3 556
103,1
4 073
121 ,1

9s8
1,3
996

Maschinen für autogenes schweißen 1985

1986

I ) Meldenummer des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe'1982.

2) Einschl. Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und BerIin (Ost).

Milt

Mi 1I

4 879
174,6
4 144
162 ,2

585
17 t8

't 46
21 ,1

2 311
133,0
2 191
127 ,1

3 254
59t4

3 242
52t4

5 290
210,0
5 377
256t5

3) Die Verfügbarkeit wurale aus der cesmtproduktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

DM

DM

DM

DM

7 499
225 ,8
8 551
281 , '7

2 255
85,9

2 799
109,0

4 454
101,7
5 912
144,1

1985

1986
MiII

Mi I1

15 192
387 ,9

15 240
450 ,2

192
13,1

310
20,s

15 160
381 , 7

15 076
439t4

'r98s

1986

t
Mi11. DM

t
Mi]I. DM

63 3r5
1 252,4
55 951

1 374,'7

7 691't95,0
5 910
161 ,O

1 4 82'l
387,8
9 17A
310,s

56 180't 059,5
63 035

1 228 ,6

160
1,5
r 38

1985

1985
Mi II

Mi I1

20 83r
6'1 1,8

22 101
674t3

5 068
250 ,6
5 501

8 509
425 t9
9 689
469 ,1

17 390
436,5

18 832
490 ,2

Er zeug ni s J ahr uaßei.nheit
Absat z -pro-
dukt ion

Gesmt-
pro-

dukt i on
rinfuhr2 ) Ausfuhr2)

DM

-1 87-
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'l'l versorgung mit ausgewählten Erzeugnissen und Rohstoffen

trelde-tlr. I )

3223 81 verbrennungsmotoren nit selbst-
zündung; ohne solche für Kraft-
fahrzeuge, bis 30 kw

3223 82 Verbrennungsmotoren mit selbst-
zündung; ohne solche für Kraft-
fahrzeuge, über 30 bis 50 kw ..

3223 83 verbrennungsmotoren mit Selbst-
zündung; ohne solche für Kraft-
fahrzeuge, über 50 bis 100 kw .,

3223 S1 Verbrennungsmotoren mit Selbst-
zündungt ohne solche für Kraft-
fahrzeuge, über 100 bis 200 kw

3231 22 23 Schraubenkompressoren und sonst
rehrwellige Drehkolben-
komp re9 9o ren

3231 25, 27 Turbokonpressoren für Drücke
über 100 mbar, ein- unal mehr-
stufig.

3231 29 Straßenfahrbare Kompressoren
aIs Anhänger

323 ',t 31 vakuunpwpen, mechanisch

3231 10 Druckluftwerkzeuge.

3232 16, l8 Wärmeaustauscher für luft-
technische ceräte und Anlagen;
Luflbe- und Luftentfeuchter ..

32 Maschinenbauerzeugnisse

3 s49

verfügbar3 )

37 669
88,4

28 843
53, 5

'1985

1 985
Mi I]- . DM

stUi1I. DM

90 3'17
232,0

87 285
217,3

1 985

1986

stMiIl. Dr,r

st!rill-. DM

'r98s

1986

st
MilI. DM

ui11. DM

s6 263
150,1

62 252
171,8

r8 {80
95, 8

17 803
93 ,2

30 289
'163,0

28 8{5
155,8

7 331
48 ,2

7 013
45, 8

l9 585
149,6

17 010
135 ,7

't0 643
98,3

12 22'l
100,s

2 249
38,3

2 333
31 ,8

4 14-1
82 ,5

4 370
87 ,6

1 731
49t4

1 145
5'1 ,5

4 845
271t1
5 513
289 ,2

4 059
42 ,6

3 864
47 ,5

1,1
807
8,1

105
4,9
801
8,2

47 664
253,9

44 849
242 .0

22 89'1
199,7

22 219
189,5

st
MilI. DM

St
Mi11. DM

r 985

1986

15 0t4
257,4

't4 615
2s3,4

3 8?0
42, 4

4 090
38,3

r0 450
't 65, 0

9 349
149,4

I 434'133,8

9 334
141,5

1985

r986
Mi I1

Mi 11

16 629
291t8

19 748
358 ,7

1 643
13,4

1 851

1 643
199,6
7 813
208,2

10 629
125,6

13 781
185,4

DM

DM

t

t

t1985

rgae

11 091
415,3

12 702
4't5,4

3 424
122 ,8
3 251
120 t9

6 3s2
26'1 ,3
5 ',r05

8 153
270,9

10 838
319 ,6r,(i 11

DM

DM

üi

t
Mi1I. DH

t

't985

't985

st
ti{i1I. DM

4 370
81 ,9

4 563
92 ,6

2 025
32 ,9

2 0il0
32,8

st
ni11. DM

'r98s

't985

t
üi11. DM

t
It'tiII. DM

'7 173
254 .3
7 662
241,7

1985

1986

st
Mi1L. DM

st
MilI. DM

1 05 998
63 ,9

't 19 739
6't,9

230 8s4
43,3

241 889
40,2

1',t I 397
33,0

1 04 350
.28,7

225 455
14t2

263 210
19,O

1985

't986

6'721
'19,8

7 486
88, ,l

3 461
38,0

1 244
38,9MiII. DM

4 264
53, 5

s 608
106 ,2

5 924
54,3

5 126
21 tO

31 '14'1

917,3
32 s30

72A ,2

15 935
498,8

18 788
s63,3

522
91.5

462
111,8

224
7't,9

554
't 15,4

3235 15 spr i tzg ie ßnaschj. nen

3236 1'7 furmdrehkrane für Baustellen

1 ) UeLdenumner des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (ost).

1985

1986

t
MiIl. DIll

t
Mi1I. DM

4l 504I 075,0
44 0r9't 151,0

7 078
'r 40,1
7 369
1 49,1

1 985

1985
Mi11. DM

14i II . DM

413
139,0

552
185,0

273
30,5

464
42 ,2

3) Die verfügbarkeit wurde aus aler cesmtproduktion oder so-
weit. diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzprodukti.on
errechnet.

Erzeugnig Jahr Maße inhe it
Absatz-

pro-
d ukt ion

Gesmt-
pro-

duktion
rinfuhr2 ) Ausfuhr 2 )

-1 88-



l1 Versorqunq mit ausqewähIten Er zeugnisseo und Rohstof fen

Melde-Nr. 1 )

5 278
28 ,9

5 965
29 tA

20 9s8
82 ,3

21 231
90 ,2

verfü9bar3 )

16 661
61,8

22 425
206,2

3237 71 Maschinen für die Kaltbearbeitung
von clas oder Glaswaren.

324',! 11 Pflüge für Schlepper- und
Gespannzug

3241 13 Kultivatoren (crubber) mit
f eststehenden Werkzeugen

3241 1 4 Bodenbearbe itung sg e r äte ,
rotierend

3241 1A, 19 Vielfachgeräte und sonst.
Maschinen für die Bodenbear-
beitung und -pflege

3241 33 Düngerstreuer für Stall- und
anderen Dünger.

3241 51 Schl eppe rmähwe rke

3241 54 Fe Idhäcksl e r

1241 55 Mähd re sche r

3242 51 Lanalwi rtschaft 1i che Latlewagen

3245 41-41 Maschinen und Einrichtungen für
dj.e Fleischverarbeitung ......

3245 51, 55 Maschinen unal Apparate für die
Süßwarenherstellung ....,...,

3246 23 Elektrische Geschirrspülmaschinen
für gewerbliche Zwecke

32 Maschinenbauerzeugni gse

Mi1I. DM

MiII. DM

l1 863
956,3

10 981
937,'1

1985

1 986
Mi 11

Mi 1I

2 360
95, 1

2 196
93 ,2

461
21 ,3

463
23,1

1 508
92,4

1 164
a4 ,7

1 313
24 ,0

1 241
25 ,7

stMiII. DM

Mi11. DM

r6 865
112,0

r8 039
109,4

'r98s

1986

18 197
126t5

19 104
122 ,8

3 23r
11,0

3 021
15 .9

1985

1 985

st
Mi11. DM

st
MiIl DM

11 241
41,1

6 030
14 t9

14 417
24 ,6

5 665
4,3

3 675
't8,1

1 921

1985

1986

st
MiIl. DM

6 573
54,0

't 991
'70t2

2 884
7,2

2 502
6,1

4 119
32 ,3

4 587
46 ,6

DM

63
t5
50
,6

8l'l
1,0
531
0,9

1985

1986

't t 255
48,3

9 409
43, 8

3 997
21 ,1

3 899
18,3

4 398
29,4

2 998

'l 0 85'l
40, 0

10 310
38,8

t
MilI. DM

t

1985

1986

st
MiIl. DM

st
MilI. Dl.1

1 099
50 ,1

6 553
4't t1

942
4,1
069

1 674
10,4

1 260
8,4

6 361
45,0

6 444
45,0

1985

1986

St
MiI1. DU

st
MiIl. DM

26 643
103,6

31 706
119,',|

1 All
20t2

10 't08
29 ,.7

17 793
62 ,0

19 389
5't,4

1985

1986

st
MiII. DM

st
MilI. DM

7 05 t
183,7
4 931
1'19,2

2 82A

2 432
20,6

3 55',|
81, t

3 389
102 ,8

5 318
128 ,1
3 974

97 ,0

1985

't985

stlrilI. DM

st
Mi11. DM

69'7
44,3
7r0

46, 8

11 337
832,s
9 504
740,3

1 223
178,1
2 194
244 ,5

1985

1986

st
MiIl. DM

MiIl. DM

15 110
253 ,5

12 612
198,7

2 418
33,6

2 574
34 ,2

4 700
71t2

3 4',t 5

13 828
21s ,1

11 780
1'79,3

1985

1 986

st
MiI1. DM

St
MiII. DM

21 751
451,0

22 397
421 t9

1 '.t92
41 ,2

r 083
38,8

6 '167
28s,0
6 633
280,4

16 182
20't,2

'16 1'7 6
172t4

1 985

1985
Mi II

Mi ].I

9 590
263t5
9 9'15
259,4

616
15,4

711
22,3

4 472
197 ,3
4 70't
't95,0

t 5 734
81,6

5 971
85,5

DM

DM

1985

1 986

st
Mi11. DM

38 073
248 ,1

3't 454
249 ,1

4 938
15,0

4 458
13 ,7

22 051
181,0

20 612
112,5Mi1t. Dr'l

1) Meldenummer des Systenatischen Güterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. Warenverkehr nit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

3) Die Verfügbarkeit wurde aus der Gesmtproaluktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

Erzeugnis Jah r Maße inhe it
Absatz-

pro-
alukt ion

Gesmt-
pro-

d ukt ion
einfuhr2 ) Ausfuhr2 )

-1 89-

DM



1l Versorgulg mit ausgewehlten Erzeugnissen und Rohstoffen

ttelde-xr. 1 )

3251 60.
3252 60

32 Maschinenbauerzeugnisse

verfügbar3)

1 67A
381, s

8 839
394, I

Ei nzel-wärmeaustauscher und
wärmewi rtschaftliche Anlagen

3251 11 Gabelstapler mit batterieelek-
trischem Fahr- und Hubantrieb

325? 15 cabelstapler mit verbrennungs-
motorischem Fahr- und Hubantrieb

3259 s0 Fahrtreppen und Fahrsteige

3261 41 Schnel lschne id e r

326r 53 I|taachinen fär die Herstellung von
Brief wschlägen, Papiertüten,
-beuteln ud -säcken

32'16 31 St ir nr ad get ri ebe

3276 33 Kegelratl- und Kegelstirnrad-
get ri ebe

3276 55, 56 zahnradgetriebe für Wasser-
fahr ze uge

3276 1 1 Stuf enlos einsteL lbare cetriebe,
mechanisch

3217 20 Kug eI lage r

3277 30 Kegel roII enlage r

3218 45 Re ibung s kupplungen

1 985

1986
lri 1I

MiII

27 015
493,2

26 986
519 ,9

4 06',|
10,4

3 074
58, 4

11 976
237.2

l2 331
210,5

t9 100
326,4

r7 698
106 ,7

1985

1985

st
Mi11. DM

St
MilI. DM

18 415
535,8

19 881
601 ,2

2 515
52 ,1

2 325

't3 480
350, 3

't4 901
400,3

7 450
221 ,5
1 20'7
245 ,6

1985

1985

11 794
471 ,5

13 s32
569,3

8 144
290,9
9 678
325,9

t

t

Mi11. DM
st

St
MiII. DM

4 628
200 ,7
5 033
'r55, r

1 985

1 986

st
MiII. DM

st
MilI. DII{

1 757
211,1
r 980
241 ,1

1 206
115,8
't 565
152,5

1985

1985
Mi 11

ui tl

11 82't
2s3,4

10 941
251 t6

196
3,0
121
2,4

I 299
154 ,1
I 072
159,7

3

)

40
,8
2A

248

401
6,6

142,5
2 372
132 ,5

s91
99, 1

443
9',1 , 'l

3 '124
102,3
3 548
94,7

I 155
73 ,1

2 362
l't3,9

't985

1985
Mi 11

Mi 11

3 s89
208 ,2
4 391
238t7

268
7,4
345
8,4

DM

DH

DU

Dli{

DM

Dr.{

DM

DM

DM

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

1985

1985
},Ii I I

Mi 11

24 694
410,5

25 161
439,0

861
15t6

1 380
21 ,6

a 710
149 ,9
't 754
142,0

16 791
276,2

19 041
319,6

1 985

r986
Mi t1

ui 11

5 698
141 .4
8 248
1-t2, 1

'r98s

1986

9 456
202,1

11 061
228 ,1

Mi 11

I'ti I1 DM

4 598
99 ,3

5 358
119.0

s't 13
108,8
6 046't't3,8

2 341
71 ,6

3 057

4 608
73,0

5 582
88,8

1 409
51,0

1 339
45 t't

5 005
.'t 't 1 ,8
4 552
111t9

a 220
256 ,0
9 04',|
264,9

'1985

1986
Mi 11

Mi 11

Dit
'1't 816
315,8

12 255
331,1

't985

'1985
MilI

ui11

19 515
458t2

21 862
507, 5

28 833
754,6

28 264
751 t6.

35 865
935,1

40,178
1 010,5

1985

't985
Mi 11

Milt

29 408
580,5

29 795
598,5

9 922
141 t9

11 281
206 ,3

18 734
346,8

18 887
375,1

20 s96
421,6

22 157
42A,'t

t
Mi11. DM

t
MilI. DM

1985

I 986

3't67
r11,3
4 263
124,4

532

5 9',|
11,7

1 478
67 t1

2 050

2 821

2 181
51,8

DM

DM

DM

Dü

46 0A2
1 241,6
47 141

1 253 t8

1 ) Meldenunner des Systematischen cüterverzej.chnisses fürProduktionsstatistiken, Ausgabe 1982.2) Einschl. Warenverkehr nit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost),

3) Die verfügbarkeit Hurde aus der Gesetproduktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
e r rechnet .

Erzeugni§ Jahr lta6e i nhe it
Absat z -pro-
tlukt ion

Gesmt-
pro-

dukt ion
ri nfuhr 2 ) eusfuhr2)

-1 90-
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ttetde-ttr. 1 ) verfügbar3)

21 219
305,0

19 504
292,A

33 straßenfahrzeuge

331 1 1.0-70 Personenkraftwagen und Klein-
onnibusse

3312 50-80 Kombinationskraftwagen .

3315 00 Omnibusse und Obusse

3321 00 St raß e nz ugma sch inen

3375 00 Fahrräder (einschI. Kinder- und
Jugendfahrräder) ...,

198s

1985

'l 000 st
MiIl. DM

1 000 sr
Mi1I. DM

3 85-l
75 958,7

3 952
82 617 t5

't 000
11 524,9

1 17'7
14 184,8

2 662
51 111,4

2 6A1
53 432 ,5

2 205
36 372,2

2 448
43 369,8

1985

1986

1 000 st
Mi11. DM

1 000 st
Mi11. DM

294
5 043,3

317
5 87'1 ,5

65
931,3

112
1 '119 ,5

142
2 511,5

146
2 594,9

221
3 463,1

283
5 022,2

1985

I986
Mi11. DM

Mi11. DM

15 181
2 61 4,1
r0 637

2 643,0

1 143
44 ,2

1 480
71.0

5 740
979 t0
4 808
865,4

10 584
1 679,9

7 309
I 848,5

r985

1986
Mi1I. DM

st
Mi1I. DM

l8 154
2 389 ,2
r8 855

2 533,8

1 017
92,3

1 053
84,8

11 'tA9
1 135 ,7

9 347
97 3,9

1 342
1 345,8
10 512

1 644 t1

Transformatd-ren mit FIüssi9-
keitsisolation bi6 550 kvA

Transformatoren mit I'Iüssig-
kei.tsisolation über 10 000 kvA

Trockentransf ormatoren über
16 kVA .

2 891
535,5
3 209
603,5

36 Elektrotechnische Erzeugnisse

st
Mi11. DM

1985

1986

1 000 sr
MiIl. DM

1 000 st
Mi11. DM

482
106.5

55 I
124,1

2 328
490, s

2 903
588,3

04
51,

85
39,

5

7
4

I

3612 32

3612 39

3621 15

1 985

1985

st
Mi11. DM

St
Mi11. DM

't3 't34
12'7,2

12 907

't 208
9,6

2 243
16 ,7

2 990
45 ,7

3'107
40 ,1

11 352
90, 1

1l 443
105,3

198s

1 985

st
Mi11. DM

366
422 ,0

422
414,6

20
17 ,0

29
't6,5

176't54, {
233

't89,5

210
244,6

218
241 t6

1512 48

3612 62, 63 Stromwanaller

1985

1985
Mi11. DM

st
MiII. DM

12 255
127,1

12 735
15O,1

3 419
r0,8

2 065
1 4,9

6 485
61 ,7

4 522
65 ,2

9 198
76,2

't0 't79
'r00,4

1985

1986

st
MiIl. Dr.r

St
Mi11. DM

440 123
100,2

420 324
97 ,2

6 034
10,4

9'to1
14,3

82 691
21,5

a5 526
31,0

363.466
83,1

343 505
80, s

r985

1985

Leistungsschalter unter 50 kV

3625 11 Lackierte und emaillierte
wi ckeld rähte

3625 40 Isolierte Fernmeldeleitungen

l) Meldenummer des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. liarenverkehr nit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

st
Mi1I. DM

Mi11. DM

1 3'76
10,9

11 378
13,0

5 843
52 ,0

6 181
45 ,5

8 195
85, 9

1A 124
93,9

1985

't985

74 679
491t6

75 3',|6
430,8

t
Mi11. DM

t
MiII. DM

1',t 969
86 ,7

12 0i7
'13,4

16 043
137,5

14 550
111,1

?0 605
443, I

72 703
390,5

t
Mi1I. DM

t
Mi11. DM

12 663
127,0

12 927
12615

1985

1986

25 325
349t1

23 994
335,0

369
8,5
845

10,4

4 415
52 ,6

5 33s
52,5

3) Die verfügbarkeit wurde aus aler Gesantproduktion oder so-
weit aliese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
er rechnet.

Er zeug ni s Jah r Maßei.nheit
Absat z-

pro-
dukt i on

Gesmt-
pro-

dukt ion
EI NI UNT Ausfuhr2 )
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'l'l versorgung nit ausgewählten Erzeugnissen unal Rohatoffen

uerde-Nr, I )

83

Mi]-I

r,ti Ir

53 4r4
1 096,5
87 189

1 217 ,8

verfügbar3)

54 168
1 122,2
90 119

1 340,2

36 Elektrotechnische Erzeugnisse

3625 50

3526 50 Hochfrequenzkabel

3631 1'1, '15 Efektrische Eandbohrwerkzeuge

3632 21 | 29 schutzgasschweiBgeräte

Fahrzeugleitungen und -kabelsätze 1985

I 986

9 2'18
263 ,7

11 672
336,1

I 524
238,0
I 142
27 3 ,'l

4 484
213,4
5 129
'I 85, 3

s 671
219,3
I 416
215,1

16 227
216 ,6

15 918
161 ,5

t

t
Dli{

Elektrische Baushalts-Kaf f ee-
und -Teebereiter bis 2 1 ...

ELektrische Luftduschen und
Haartrockne r

1985

1 986

t
Ili11 . Drir

t
uitt. DM

1 000 str,ri1I. Du

20 420
222 ,5

19 205
19'1 | 3

3635 37

3535 81, 82 Elektrobügeleisen .

36 37 40 Geschirrapülnaschinen für den
SaushaIt

3537 5'l Elektriache Rasierapparate

3637 56

'r98s

1 985

'r 000 sr
MiII. DI.I

1 000 st
Mi11. DM

1 670
263 ,0
1 658
2s6 ,8

't 't 35
135.5
't 309
150 ,2

2 024
3s 1 ,5
2 04s
364,1

781
48,0

922
42,9

1 985

1 986

St
Hi11. DM

stMilr. Dr.r

52 300
124,9

51 249
152,5

24 29't
10,0

64 763
18,9

23 193
56,1

30 557

s3 104
18,2

9l 4s5
98,9

1985

1 986

'1 000 st
}IiII. DM

1 000 st
MiII. DM

I 310
36'7,8
8 867
389,3

1 554
57,1

1 474
54,7

4 251
r66.3
4 852
181,8

5 520
258 ,6
5,189
262, 2

r985

1 985

1 000 st
lriI1. DM

't 000 st
uiIl. Drir

4 993
240,7
5 029
265 ,3

3 40s
123,8
3 s40
129,9

3 755
167,5
4 037
197 ,6

'1985

't985

'r 000 st
MilI. Drt{

't 000 st
Mi 11 . Dli{

1 219
889,6
1 534
066 ,7

84
42,5

82
43, 1

't 0't 3
494,2

933
584,3

3s0
438, 0

683
525 ,5

1985

'1985

1 000 st
MiIl. Dr,r

t 000 st
MiII. DM

6 979
443,1
't 784
486,5

1 204
37 ,6

t 35 t
40, 8

5 272
228,9
5 785
242,1

2 911
251,8
3 350
284,6

1985

1985

1 000 st
li{l II . Dl{

3 947
105,1
3 770
100,1

5 844
91,0

6 027
93,8

3 308
78,0

3 011
58,3

5 483
1'r8,'l
6 786
125,6

2 168
50, 5

2 548
62 ,2

53',|
51,5

523
48,0

Elektrische staubsauger .

EIekt rische Dunstabz ugshauben

Vollautomatische Eaushalts-
waschnaschinen

1985

1985

671
124 ,6

133
121 ,3

1 985

1985

379
6s, 5

415
72,4

823
1t0,5

841
102 ,9

1 985

igee

4 480
'16'7 ,7
4 936
839,3

1 529
131.3
1 611
131,2

3 632
620 ,8
3 989
555,3

21A ,2
2 618
315,2

'r 000 sr
Mi1I. DM

'l 000 st
l.ti]l . DM

st
Dl.t

st
DM

000
i1r.

000
i11.

3537 91

1539 32-31
1 000 st
r{iLl. DM
'I 000 st
üilI. DM

1 82't
678,s
I 985
840,6

519
259 t6

599
293,1

880'
647,1

983
73',t ,0

1 455
291 .0
1 602
402 ,7

't985

1986

'l 000 st
Mi11. Dlil

1 000 st'
Mil1. Dr{

563
455,3

6s6
501,4

119
39,s

109
36 ,7

224
135,6

317
185,4

458
360 ,2

448
151,1

3539 51, 55 Elektrische Wäschetromneltrockner
bis 6 kg Trockenwäsche

'l ) Iieldenunher ales Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Ber1in (Ost).

3) Die verfügbarkeit wurde aus der Gesamtproduktion oaler so-
wej.t dieae nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
e r rechnet .

Erzeugnis Jahr uaße inheit
Absat z -

Pro-
dukt ion

Gesmt-
Pro-

tlukt ion
Ei nfuhr 2 ) eusfuhr2 )

-192-



1 I Versorqunq mit ausqewähl Erzeugnissen und Rohstoffen

ttelde-ttr. 1 )

3644 51, 55 Eahrzeugkleinlmpen
36 Elektrotechnische Erzeugnisse

. 3)bar

26 r03
552 ,5

35 229
540,5

1985

1985

'r98s

1985

1 985

1986

1 985

1 985

I 985

1986

r985

1 985

'r98s

r986

1 000 st

DM

DM

452 121

471 551
347 ,0

622 063
11t'7

966 407
107,3

1 000 st
MiII. DM

r 000 st
Mi11. DH

r08 018

115 925
50,9

204 124
151 ,0

282 189
219,4

355 421
233 ,1

305 287
1'18,5

15 986
3 912,8
20 109

4 681,',t

Rundf unk- und Fernsehempfangs-
geräte .

365 1 95 An te nnenve r stä rke r

3555 75 Transistoren

3577 55 Elektrische ze itschaltgeräte

3684 40 Elektrische Bahnsignal- unal
-sicherungsgeräte ........

3584 60 Elektrische ceräte für Sicher-
heits- und Alarmanlagen .....

MiI1.
1 000
Mi11.

7 114
4 025,7

7 831
4156,6

14 410
2 408,2

19 35'l
2 774,1

5 598
521t1
5 473
849 ,6

1 000
MiII.
1 000
Mi1I.

I 083
141 ,8
't 505
159,4

173
23,1

136
36 ,7

406
50,9

421
59 ,4

e50
114,0
1 214
136 ,'t

Mi I1
Mi l1
Mi11
Mi11

1 501
162,1
1 417
164,3

1 005
421 ,6
1 023
400,7

I 505
200 ,4
1 339
193,4

1 001
389 ,9
1 101
371,6

't 000 st
Mit-1. DM

't 000 sr
Mi1I. DM

I 337
228t8
8 622
228 ,8

3 092
39 ,1

4 464
62 ,1

7 919
209 ,8
9 316
227,3

3 450
58, t

3 770
63,5

MiII

Mi 11

3 944
221 t1
4 019
245 ,2

369
22 ,2

2A1
2'7 ,1

3 519
20s,0
3 739
219,6

3561 11-80

3',711 12-18

3721 7't

DM

st
DM

DM

DM

st
DM

st
DM

0,

ui 1l

MilI

3 65s
294 ,3
4 05't
347 ,0

303
32 ,5

25,1

427
50,0

423
62t1

3 s31
266 ,8
3 853
310,6DM

37 Feimechanische und optische Erzeugnisse
Kontaktlinsen, optisch bear-beitet, Bri1leng1äser aus clas
und Kunststoff

3721 51,55 Fotoapparate

31 982
121 ,4

37 s98
191,O

22 896
219 ,4

22 902
236,'t

33 275
603,3

32 637
650,5

1985

1986

1985

1985

'l 000 st
Mi11. DM

1 000 sr
Mi11. DM

'r 000 sr
MilI. DM

'l 000 st
MiII. DM

863

1 145
86, 9

18 189
95,3

17 941
96 ,2

2 526
319,8
3 565
Ä41 ,2

993
102,1
t 093
98,8

2 395
297 ,0
3 5l7
429 ,3

Kopiermaschj.nen und -apparate
nach clem elektrostatischen
Kopierverfahren ............

31s4 71 caszähle r

3154't2 IlauswasserzähIer (DIN 3250)

st
MilI. DM

st
MilI. DM

43 846
313,1

52 477
41 3,9

291 5A9
904, Ä

254 3r0
741 ,1

98 443
501 ,2

1 20 440
546,7

216 992't'16t3
186 347

614,1

st
MiIl. DM

MiII. DM

343 ',166
39,3

361 10s
53, 3

285 045
35,5

614 229
58, 1

2 341
106,5
2 027
87, I

505
24,A

450
19,4

1 7'16
83, 1

I 585
59,0

1985

1986

1985

1 986

1985

1986

't985

1985

'l'l'I ,3

74
4l
92
4l

231
1,4
211
1,1

315
4,9
321
4,8

3'171 12-90 Uhren mit Kleinuhrwerk

I 000 sr
Mi11. DM

1 000 sr
Mi11. DM

38 Eisen-, Blech- und Metallwaren

'r 000 sr
MiIl. DM

1 000 st
Ir{i11. DM

2 892
190,2
2 856
191,9

31 609
671,6

36 756
124,1

I 398
309,3
4 383
279,4

1

0,

3813 ?0 Luft-, casdruckgewehre unal
-p i st olen

382 1 40 BeiteI, Eobeleisen, tlobel,
Stech- und Schnitzwerkzeuge

l) l.leldenummer des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982,

2) Einschl. warenverkehr nit der Deutschen Demokratischen
Republik und BerIin (Ost).

1 985 St
Mi11. DM

1 985 St
Mi11. DM

195 234
51,0

r60 555
45, I

95 159
3,4

11 4 67't
3,8

231 650
39 ,2

203 186

53 753
15,2

72 141
11 ,1

1985

't985

t
Mi 1I . DIr{

t
Mi11. DM

156
18,0

657
11,0

840
15,5

'161
14 ,7

3) Die Verfügbarkeit wurde aus aler cesamtproaluktion oaler so-weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

Er zeug ni s Jahr
Absatz-

Maßeinheit pro-
dukt i on

Gesmt-
pro-

dukt ion
ri nfuhr 2 ) Ausfuhr2)

-1 93-

DM



1 I Vergorgung mit ausgewählten Erzeugnissen upd Rohstoffen

uelde-Nr, 1 )

3824 94 Maschinemesser für Mäh- und
Erntemaschinen . ... ,. .. . . .:

38 Eisen-, Blech- und Metallwaren

verfügbar3 )

1't2 989
63,8

181
1

028
0,9

'r98s

1 985
I{i II

Iiti I1

DU
5 045
27,4

3 903
19.9

962
9,6
842
8;8

1 545
17,1

'I 501
15,8

4 363
19,9

3 24Ä
12 ,9

t

t

t

t

t

Dlit

3825 1 0 zangen (auch schnej.dend). Loch-
eiaen qnd ähnliche werkzeuge .

3825 s0 Feilen und Raapeln

3826 1 0 Drehwerkzeuge untl ähnliche ein-
zahnige zerspanungswerkzeuge
für tiletall

3827 24 Schraubenalreher untl Schrauben-
d rehe re inaät ze

3831 30 Rawheizöfen mit öLbeheizung

384 I 4s verschleißteile für landwirt-
schaf tI lche Bodenbearbeitungs-
geräte .

MilI

Mi 1I Dti{

1 993
't56,3
'7 919'153,9

a 287
124 ,8
3 640
12A ,5

6 681
78,9

7 18{
85, 5

1985

1 986

1 98s

1 985
Mi 1l-

Mi II

Dtit

t
Dti{

t

t
DM

t
Dt4

Mi11. Dr.r

r(it-l. DM

t

t

t
MiII.. DM

t
Mi 11 . Dr{

2 9'15
51 ,4

2 905
50,3

1985

1986
Mi 11

Mi 11

DM
1 219
35, s

1 ',H9
33, 4

1 593
25,3

1 293
21 ,4

953
24,4

880

t 859
37,4

1 532
3l ,3

875
46 ,5

930
53 ,'7

217
32,4

210
32,7

a46
25 ,6

882
34,0

188
11,5

162
r3,0

20 51s

't985

't985
Mi 11

Mi 11

9 553
165 ,3
9 5',t6
170,0

2 487
68 ,4

2 179
52 ,0

't 997
1',t 1,4
8 338
119 ,'l

93t
13,5

1 00r
11 ,'t

1985

1 986

1 58 007
53,8

183 283
12,6

11 29

20 -1'1

9St

st

279

1 985

1 986
Mi I1

ui 11

a 144
35,8

I 532
39 ,2

4 378
16,0

4 343
16,5

4',lt0
18.9

2 842
15,8

9 016
32 ,9

10 033
39,9DIiI

3e42 11

3842 72 streckbleche aus stahl

3844 12 Trilsportfässer

19efäße, Abfatltonnen und
oßrawnüIlbehä1.ter,..,..

Paletten, stapelbehalter,
unal ähnliche-plaLten

Er zeugni I

Räder, Lenk- und Bockrollen für
Ilandtransportgeräte ........

Pemanente Magnete .

Kronenkorken

11 567
86, 1

17 249
a2,9

2 511
12 ,2

3 059
13,5

2 sql
19,8

2 551
19,2

11 571
'18 ,5

11 757
77,2

485
1,9
't7 6
2,6

6 381
34,3

7 311
42 ,3

Mü1
Gr 1 985

1986

19/85

1985

1 985

1986

Mi 11

Mi 11

DH

DU

DM

DM

DM

DM

DII{

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

t

6 803
34 ,9

1 337
42, 1

90?
2,5
742
2,1

r,(i 1 t
r.ri 11

344 833
519,0

249 256
505,0

10 125
16,6

9 895
'15,s

55 950
124t5

54 954
127 t1

299 s98
41',|,',|

204 19',1
493,4

38,14 5 t

3848 89

3848 99

3849 9s

I 985

r986
Mitl

Mi t1

14 50A
200,6

89 874
243,7

24 725
34,3

31 431
43 ,9

7 858
20,8

I 237
21 ,O

91 415
214,1

'I 13 058
266 ,6

1985

't985
MilI

Mi l1

DM
10 214

234,1
39 ol i
231t4

1 830
9,6

2 153
13,4

'1 3 s59
99,0

13 255
106,0

28 535
1 44,1

2't 909
r38,8

1 985

1985
Mi II

MiI I

6 446
l9't . 0
5 927
1 90,6

514
58, 9

5'15't3,1

7 437
193.1
1 542't98,9

1 555
61,0

2 190
81,4

D|1

Dü

DM

DM

DM

DM

1 985

1 985
ui 11

Irii 1I

3't 945
120,0

38 002
120,4

4 164
14,1

5 115
14,8

255
4,4
952
7,0

40 458
125 t1

4t 165
12At2

3854 r0 zyl ind e rt ü r schlösse r

1 ) Melalenunmer des systematischen Güterverzeichnisses für
Produktion6statistiken, Ausgabe 1982.

2) EinschL. warenverkehr nit der Deutschen Denokratischen
Republik und Berlin (ost).

1985

1986
Mi 1t

14i 1I

3 587
60,1

4 335
63 ,9

39 ,1
8',t 9

41 ,2

1 248

82'7
14,5

4 203
43,1

4 343
37 ,2

3 ) Die verf ügbarkeit rurtle aus der Gesmtproduktion oaler so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

Br zeug ni s Jahr ltaße inheit
Absat z -

Pro-
dukt ioD

Gesmt-
pro-

dukt ion
rinfuhr2 ) 2r )Aus f uh

t
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Itelde-tlr. I )

Arbeitsmesser mi.t feststehenderKlinge.

Handrasenmäher (ohne motorischen
antrieb)

3885 62 Tuben aus Aluminiw

3881 21 Nähmasch i ne nnad e In

3887 28 Strick-, Häke1- und Mascheo-
fang nadeln

38 Eisen-, Blech- und l{etallwaren

MiIl

Mi 1l

DM

t

3871 11

3881 60

4't't 't 1 r

41 13 70

4115 30

4115 70

41 42 00

4221 1 1

4221 13

ChIor

Ruß

Sauerstoff

Stickstoff.

1985

1985

24'106
130, s

20 235
125 ,2

23 116
115t6

20 330
't 07 ,7

11 464
2't,4

12 207
28 ,6

12 454
41,:

12 112
46,1

00

000

st
DM

DM

1985

1986

st
Mi11. DM

st
MiI1. DM

156 42A
12 ,0

155 373
12 ,2

1 t0 534
9,0

113 431
6,6

60 321

56 9A7
6,4

0,
04
o,

4 42't

14

2 184
52t5

2 267
53 ,7

75
2,6

74

1985

1986
MiIl

Mi 11

5 351
174,7
6 039
178,6

584
10,8

373
1,4

4 751
137,0
4 145
132,3

1985

r985
Mi11

Mi 11

489
126 t0

464
124,6

3't 6
36 ,2

383
3'1 ,7

6r9
152 .0

591
148,'l

246
10 ,2

256
14,2

13
0,s

18
0,4

476
59 ,2

135
43,1

1 985'

r986
Mi11

Mi 11

938
61 ,1

792
45,9 3

DM

DM

40 Chemische Erzeugnisse

1985

1986

1000t
MiI].. DM

1000r
Mi11. DM

520
151,4

542
155,4

3 493
017,8
3 426
045,9

85
19,5

83
20 ,6

1985

1986

1 000 t
Mi11. DM

1000r
MilI. DM

387
709,1

384
583,9

64
114,5

59
102,5

158
339 ,2

141
270t3

1985

1985

tuti I1 . m3
l{i1I. DM

rqit1. m3
tli11. DM

2 066
450,5
2 217
490,9

4 347
969 ,0
4 252
917,1

ui1l.. m3
Mi11. DM

t,li11. m3
Mi1I. DM

44

44
'1 1,3

r985

1 985

1 171
246 ,5
't 584
370 t0

1 813
381,4
2 226
488,9

52
11,5

is
22 ,7

3 526
019,8
3 450
0{3,8

444,4
306

416,1

4 327
963,0
4 231
918,8

6
1,1

I
2,'t

2
7t

2
7,

4
,|

2
2

326
15§,7

415

1 't12
370,0
2 184
418t8

4121 10 SaIzsäure, Chlorwasserstof f ,berechnet auf HCI

4122 41-'lO Schwefelsäure, 01eum, berechnet

1985

1985

1000r
Mi11. DM

1000t
Mi11. DM

302
103,',|

306't02,a

945
322,',1

931
312 ,2

1't
11 ,9

't9
12,1

942
315 ,7

925
304,0

I
4l

auf SO^ roo(I'
1985

Syntheseilmoniak, berechnet auf N l9g5

1986

Äthylen 1985

1986

Propylen I 985

1986

1000t
Mi11. DM

1000t
Mi11. DM

1 911
216 ,3
r 846
249 ,9

3 428
495,'7
3 351
453,6

140
17,O

122
'l 4 ,-7

6 50
76,4

'713
75t7

2 919
435,9
2 140
192,5

1000t
MilI. DM

1000r
MiII. DM

841
486,3

649
267 ,2

1 893
305,7
1 411
192 ,2

372
478,5

s04
425t6

241
322 ,8

9
r0,3

3't 59
3 844, 0

2 658t6

1 908
103,5
'1 570
646,9

3 028
3 688, 3

2 661
2 243,3

316
165 ,7

192
60 ,7

I 918
10'7,5
1',l93
1 21-, A

1000t
Mi1I. DM

1000r
!,ti 11 . DM

1000r
Mi1I. DM

1000t
Mi11. DM

916
141,8

75'1
442,1

1 ) Meldenummer des Systematischen Güterverzelchnisses fürProduktionsstatistikeo, Ausgabe 1982.
2) Einschl. Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen

Republik und Berlin (Ost).

1 566
42'7 | 1

r 405
a21t4

683
750,8

831
537 ,3

8'l
81 ,4

41
30, 4

2 268
2 096,5

2 195
1 328 r 1

3) Die Verfügbarkeit wurcle aus aler cesmtproduktion oaler so-weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

Er zeug ni s Jah r Maße in he it
10n
o-pr

dukt

Absat z - Geset-
pro-

dukt ion
einfuhr2) Ausfuhr2)
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'l 'l Versorqunq nit ausoeuehl Erzeugnissen und Rohatoffen

Melde-Nr. 1 )

4221 141 16 Butadien; Butylene

4224 11, 15 Reinbenzole

4224 33-39 Reinxylole

4251 9t Äthylenoxid

4255 {0 Acetaldehyal

1985

1986

1000t
ui11. DM

1000t
MiIl. DM

't 075
1 112,9

931
'143,8

'l 553
507,4
r 386
660,7

259
419,8

'199
221,2

1 3s5
1 266,8

1 245
491,5

1985

1986

1000t
MilI. DU

1000t
Mi11. DM

1 262
236 ,8
1 195
578,3

1 673
639,1
1 533
741,1

I r so'lt 216,6^)
I r re'l' ,'t , r^'

1 s92
1 546,1

1 507
718,9

1985

1986

1000r
Mi11. Dr.r

1000r
Mi11. DM

495
612, 4

5,1I
379 ,8

267
3s5 ,2

2'19
241 ,9

93
109,3

95
67 ,1

1 985

I 986

1 000 t
MilI. DM

86
142,1

84
96 ,2

488
80r ,7

491
567, 0

30
53,1

38
45, 4

495
8r0,8

499
571 ,3

40 Chemische Erzeugnisse

'l 000 t
MilI. DM

10
14,2

6't,1

319
395t4

334
352,8

A
A

A
A

6',|
79,2

58
52,O

't0 8'
1 24 ,34

1224
68,84

37
62 ,2

41
49,1

verfügbar3)

669
858,3

't25
554, 5

1985

1986

1000r
Mi11. DU
'r 000 rMiII. DU

l9
21 ,A

14
14,1

330
370t7

328,5

29
38,9

28
31,9

431 1 11
43 t4 1l

311 51-59
314 t4

21 53 ',l 0--70 Ka1 i halt ige
berechnet

Dün9enittel,
auf K2O .....

Stickstof fhaltige Düngemittel,
berechnet auf N ..

Phosphathalt ige
berechnet auf

Düngeni tte I
Pzos " " "'

tgesb)r
19get) t

000 t
000 t

1 ',t95

1 117

'17 5

860
521
341

1 449
1 536

'tggsb) r

r geot) t
000 t
000 t

492
445

321
398

r09
85

710
159

1000t
1000t

2 466
2 213

145

117
I 508
1 281

1 103

r 069

'1985

1985

t 000 t
Mi11. DM

1000t
MiIl. DM

265
691,3

255
386,1

d5
592 ,8

44
510,2

183
385,5

170
227 ,3

127
497 ,5

129
729 t5

1 985

1986

1 000 r
MilI. Dti{

1000r
Mi II . DIi{

62
819,7

54
113,6

6
-15.'1

4
53r8

48
602,O

39
524,2

't9
294,4

19
243,3

'r98s

't986

1000t
UiIl. DM

1000t
Mi11. DM

67
I 199,0

66
1 088,0

15
239 ,4

17
231,s

64
943,8

61
901,3

18
494t6

21
418,1

1985

1985

1 985b )

1986c)

434',t 1l-89 Pflanzenbehandlungs- und Schäd-
lingsbekänpfungsnittet ....,..

Andere Pflanzenbehandlungs- und
Schädlingsbekänpfungsmittel . .

43il1 l1-'19 Insektizide, Akarizide

4341 A1, 45 Fungizide

4341 61-69 Herbizide

434 1 81-89

4412 10-
44r9 90 Ku nst sto ffe

1 ) üeldenumer ales Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1 982.

2) Einschl. warenverkehr mit der Deutschen Denokratischen
Republik und BerIin (ost).

93
43'7 ,2

85
350,0

3) Die Verfügbarkei.t wurale aus der cesmtproduktion oaler ao-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

a) Einschl. To1uo1, xylole zur verwendung aIs Kraft- otler
Heizstoffe.

b) wirtschaftsjahr ('1.7.1984 bis 30.5.1985).
c) wirtschaftsjahr ('1.7.1985 bis 30.5.1986).

1000r
r.ri 11 . DM

1000t
Mi11. DM

23
257,2

22
268 ,1

56
'139,6

55
585,5

50
954,8

932 ,6

1985

1985

I 000 t
Mi11. DM

t000t
Mi11. Dti{

43
235,4

46
235,1

2
19 ,6

2
15,8

't5
100.2

't5
'119 ,9

30
154,8

33't31,9

1985

1985

1 000 t
11i11, DM

't 000 t
Mi11. DM

6 612
22 054,1

5 885
21 410 ,5

1 666
25 346,1

7 9Ä1
24 644,4

3 019
446,1
3 192
197 t1

4 014
't 3 238,1

4 ',t60
12 A28,1

6 671
20 554,1

6 972
20 05't,9

Erzeugnig Jahr Maße i nheit
Absat z-

pro-
dukt i on

Gesmt-
pro-

tlukt ion
gi nfuhr 2 ) r )Ausfuh
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1 1 versorqunq mit Erzeugnissen unal Rohstof fen

ttelde-ttr. I )

4412 1O-91 Kontlensationsprodukte

4414 10-99

40 Chemische Erzeugni.sse

7 380, Ob )

7 59s.8b)

Verfügbar3 )

90
385,0

88
352 ,0

Pollmer
poI)me

isalions- und Misch-
risationsprodukte . .

1985

1 986

1000r
Mi1I. DM

1000t
Mi1I. DM

2 052
6'18 , 6
2 072
600 t7

't985

1986

1 000 t
MiII. DM

4 399
1't 540,5

1 510
11 19517

r000t
Mi11. DM

760
989,s

780
128,1

1 152
5 475 t3

1 208
5 5',t5,1

2 004
7 716,1

2 018
7 85r,3

2 115
4 895,3

2 305
4 546,1

4 433
11 283,2

4 705
l0 816,5

2 426
1O 261,9

2 46't
10 219,2

4 946
13 090,2

5 200
12 628,7

4417 l0-90 Kunststoffe auf Zellulosebasis

4,119 10-90 Andere Kunststoffe

1985

1985

1000r
MiIl. DM

1 000 t
rli11. DM

125
1 280,0

1',t 1

1 158,9

191
1 931 ,4

't7 3
1 AO2,'7

't04
191 t5

85
581,4

130
1 441.6

127
1 396,7

't985

1985

1000t
Mit-l. DM

1 000 t
MilI. DM

95
459 ,6

93
455 ,2

103
497 ,6

101
493, r

62
259 ,8

67
248,9

61
269,1

65
269 ,0

104
488,3

102
413,1

1 985

1986

1000t
Mi11. DM

'r 000 r
MilI. DM

445
614,3

456
41'1 ,8

458
725,3

461
512,8

287'I 023,8
299

953,5

349
1 014,2

335
890,3

396
1 674,9

429
1 585,9

1985

1985

1 000 t
Mi l-1 . DM

1000r
Mi].I. DM

134
3 462,1

.t 50
3 65't ,9

94

105
2 635,1

45',t ,3

452 t5

62
1 394,7

6't
1 475t3

1985

1985

170
I ',t 0't ,7

18'1
1 1't4t5

't 000 r
MilI. DM

1000t
MilI. DM

8
71 ,6

9
7't ,6

35
285,9

44
327 ,1

142
88'1 ,4

trz

4 3OO,9b)
4 328,5b)

1't o5o ,2
16 564,4

43
301,7

40

4452 00,
4455 00 Synthetischer Kautschuk,

berechnet auf Trockensubstanz

4617 50 Synthetische organische Farb-
sto ffe

4613 10 Druckfa rben

471 1 't0-
4799 00 Pharmazeuti sche Erzeugnisse

4951 11-90 Seifen

4965 13-25 voII- und Hauptwaschmittel-

4911 10-
4979 90 Körperpflegemittel.

4999 1l Kerzen

r985

1986

1000r
Mi I1 . Dli{

111
418,4

105
436,6

33
152 ,9

33
135,5

12
60,s

l5
61,0

1000t
Mi11. DM

MiI1. DM

MilI. DM

471,4
925 ,0

1 048,3
I 109,0

1 000 t
['iII. DM

1000r
MiII. DM

51
269t1

50
259 ,8

10
48 ,2

53,5

1985
1985

Mi11. DM

MiII. DM

20 'r39,3a)
1 9 830,7a)

6 179,3
6 43'1 ,O

522
599,8

647
151 ,9

1985

1 986

1000r
MiII. DM

1000t
MilI. DM

69s
1't71,7

709
1 92 1,8

40, s

53,4

98
212.4

96
220 ,3

1985
1985

1985

'1986

24

25
'17 ,.0

5 008,4
6 2s3,0

65
298,2

64
293,2

5017 70

50 Büromaschineni Datenverarbeitungsgeräte und -einrichtungen

Aalressier- und Adressenpräge-
masch i ne n 1985

1986

st
MiII. DM

st
Mi11. DM

26 183
35,9

15 358
43,4

4 5'tO
15 ,2

5 857
16,4

40 123
26,4

11 241
30,0

18 510
4,'t

t 730
3,0

I ) Meltlenumer des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Be rlin ( Ost ) .

3) Die Verfügbarkeit wurde aus der Gesetproduktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
e r rechnet .

a) ohne Bulkware (Melalenrn. 4-l40 10i 4770 l0)
b) Ohne WA-Nr. 3005 250.

E r zeugni s Jah r Maße inhe it
Abs at z-

pro-
dukt ion

Gesmt-
pro-

dukt ion
rinfuhr 2 ) Ausfuhr 2 )

-1 97-

2 668
702,3
2 80'l
358,2



1 1 Versorqunq mit ausoewählte n Erzeugnissen und Rohstoffen

üelde-Nr. 1 )

60 623
22'7,2

11 412
212 ,1

verfügbar3 )

463 918
1 043,5
482 1 50
1 075,1

505r 10-59

s0s t 53 Spe iche re i nhe iten

5051 69 Einheiten der aligitalen Technik

ceschirr, Hauahaltsgeräte. Toi-
Iettegegenstänale aus PorzeIIan
und Halbporzellan, undekoriert

r985

r 986

st
Mi 1l . Dti'l

stuilI. DU

221 859
191 ,4

281 459
837, r

53
1 r 906, 1

55
11 892,6

324 5'16
4 648,5
271 934
3 121.,6

302 672
113 ,3

272 163
510,7

5 l Feinkermische Erzeugnisse

t
DM

t

t
DM

t
DM

t
DM

t
DM

50 Büromaschinen;

ADv-ceräte der digitalen Technik 1985

1 986

Datenverarbeitungsgeräte untl -einrichtungen
1000r
MiLI. Dl,t

1000r
MiIl. DM

40
I 621,4

{3
7 176,6

35
7 451,6

35
6 345,2

58't3 075.9
62

13 324.A

'r98s

1 986

stMiII. DM

st
MiII. DI.I

71r 370
1 325,1
088 973
1 269,9

421 158
2 742,9
949 752
2 684,5

532 788
3 230,'7
414 155
2 397,0

51l l 10

517 1 22-2'7

5171 52-70

'r98s

r 986
lri lI

Mi 1I

85 540
440,0

81 5A2
441,4

6 732
35 ,2

s 849
34, s

19 361
145,4

19 896
158,3

73 91',|
329 ,8

73 495
323 ,6DH

5131 t0 Geschirr, Baushaltsgeräte, Toi-
lettegegenstände aus Steingut,
und eko r ie rt

s142 00 Tonwaren für den cärtnereibetlarf

5143 00 Figuren, Phantasie-, Einrich-
tungsschmuck- und Ziergegen-
stände aus Ton . ..

5l5',t 10-99

1985

'1985
}Ti II

MiLt

12 151
105,2

r1 689
108,2

3 477
14,8

3 455
14.8

093
5,{
582
1,6

r4 53s
l't 4,6

13 562
't 15,4

1985

't986
Mi 11

Mi 11

6d 914
61,5

10 367
64,9

18 839
25 ,3

23 12'7
33.3

53 341
53.1

54 050
11,3

30 412
23 t7

29 714
26 ,9

1985

r 986
MiIl

MiIl

24 050
80,1

25 243
89,1

9 218
43,8

9 874
48, 3

26 916
t0t.'1

28 6',19
112,2

t 199
24,4

I ',t28
24 ,2

2 651
68 ,2

2 188

4 1s0
126 t8
3 517
93,3

5 734
232 ,9
6 008
221 ,4

t

t

t

t
DM

6 352
23, 4

6 438

IsoLatoren und Isolierteile aus
Porzellan oder aus keraischen
Stoffen 1985

1986

30 89s
333,6

30 5t0
341 t9

Äo,2
2 533

36 ,2

11 243
106,6

11 750
112,1

22 404
257 ,2

21 293
266,O

Mi I1

üi 11 DM

Wand- und Bodenfliesen
aus Steingut und aus

, gl-asiert
ande ren

feinkerilischen Stoffen

wand- und Bodenfliesen, un-glasiert aus Steinzeug und aus
antleren fei.nkermischen Stoffen

t985

1986

34 500
175t4

34 31'I't43,6

45 692
649 ,0

48 174
669,1

.10 695
292 .8

15 332
296,2

69 491I 13',1 ,6
67 r89

1 117,1

I 000 m2
Mi.11 . DM

1 000 m2
Mi.11. DM

1 o0o n2
Mi11. DU

1 ooo m2
Mi11. DM

1985

1985

1985

1986

MiII
MiIl
I,ti 1 I
r.1i 1I

5 602
1'10 ,6
5 171
1 42,8

52 clas unal claswaren
5221 11-17 Getränkeflaschen ab 150 cn3

InhaIt st
DM

St
DM

6 806
390,1

421 t9

'142
139,6

743
131 ,'7

I 814
295 t8
2 063
332 ,2

1 ) Helalenumer ales Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

3) Die verfügbarkeit wurde aus aler cesmtproduktion oaler so-
weit diese nicht nachgewiesen. aus cler Absatzproduktion
e r rechnet .

Er zeug ni § Jahr uaße inhe it
Absatz-

pro-
dukt ion

Gesilt -pro-
dukt ion

ri nfuhr 2 ) 2r )Ausfuh

-1 98-

DM
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1'l Versorgunq mit ausqewählten Erzeugnissen und Rohstoffen.

Itelde-tlr. 1 )

52 GIas und Glaswaren

Verfügbar3 )

23't
024,2

245
136,3

1 642
1 023,0

1 559'l 005,5

448
8l 8, 'l

453
669,1

6'14
792,8

780
873,1

5 6912 320,1
5 9452 452,4

4 074

5241 12-17

5241 32-36

52'11'lO-70 clasfaser

5351 1 l-50 Furniere

5351 10-90 Sperrholz

5381 41

541 1 22-29

5411 42-45

5422 11-90

Sicherheitsglas, ein- unal mehr-
schichtig

Isolierglas, ungefärbt undgefärbt

213

221
034,0

46
219 ,3

58
268,9

22
127 ,3

34
166 ,6

1985

r986

1 985

1986

1985

1985

1 985

19 86

1985

1986

1985

1986

1 000 t
MiII. DM

1000t
rri11. DM

1985

1985

r oodt
MiIl. DM
'l 000 t
MiII. DM

258
694,1

214
77O,1

8
14,5

10
18,5

25
70,9

29
83,4

241
63'1 ,7

255
'705t2

1985

1985

'r 000 t
Mi1I. DM

1000t
Mil-1. DM

192
887,1

193
912,3

t13
5't 3,5

't 16
.635,3

53
359 ,7

53
3't 4 ,8

252
140,9

256
172,A

5315 10,50 Schnittholz

5322 00,
5325 00 Hobelware, Rauhspund

53 Schnitthotz, Sperrholz und

I 000 m3
Mi11. DM

1 000 m3
Mi11. DM

3 780
111t2
4 351
776,6

1 090
46a ,3
1 l'to
418,8

12 134
4 358, 5

12 959
4 515,9

t 000 m3
MiIl. DM

1 000 m3
Mi]-I. DM

390
205 ,3

397
19't,8

118
108,3

179
113.2

1985

1985

t 430
926 ,0
1 441

sonstiges bearbeitetes Eotz

8 151 9 4442 689,1 3115,'t
8 483 9'1122 771,1 3 218t2

1 000 m3
Mi11. DM
'l 000 m3
Mi11. DM

I 985

1 986

'l 000 m3
Mil1. DM

1 000 m3
üi11. DM

1 000 m3
r,ri 11 . DM

1 000 m3
MiII. DM

MilI. DM

209
403,8

206
395,0

398
769,1

391
596,8

142
363,8

't50
348,5

92
314,8

88
27 6,3

1985

r986

313
420,7

320
449 t8

336
452,2

342
481.4

108
125 t1

117
13'7,0

446
466 ,3

555
524,'t

't34

2 392,2
2 470,0

HoLzspanplatten
geschliffen . .

roh oder

5381 45-49 Bolzspanplatten, bearbeitet

538'l 4'l-49 Holzspanplatten

Fenster und Fenstertüren (auch
verglast )

Mosaik- untl Stabparkett; parkett-
dielen und sonst. Fertigparkett-
e Ieme nt e

5 528
444.6
s 639
510,2

5 812
2 524t4

5 850
2 623,4

932
335,4
't 't 35
410,8

1 053
539,7
't 041
581,7

3 't25
't83,8
3 630
180,3

3 820
245,7
3 735
214,2

149
215 ,1

938
300 ,2

495

439
153,1

I 903
260t8
2 008
329,9

1 992
319,8
2 1',ts
409 ,1

't84
100,9

198
110,5

558
380 ,2

602
428 ,6

3
m000

1 000 n3
MiII. DM

1 000 m3
MiII. DM

1 000 m3
MiI1. DM

1 321,3
4 234

1 361 ,4

158
55, 9

113
66 ,7

2 6'17
1'7 1 ,9
2 674
157,s

r985

1986

1 000 m2
MiII. DM

1 000 m2
r.{iI1. DM

5 29't
141 t3
5 184
156,6

1 445

1 353
47 ,1

1 630
4A ,3

1 417
45,5

5 112
138,8
5 120
't58,4

1985
1986

MilI. DM

Mi11. DM

42 ,5
14i

40, 1

1 000 stMiII. DM

1 000 sr
Mi11. Dr{

54 Holzwaren

I 6't8
040, s

1 711
091,1

2 691,s
2 9O'1 t5

12 48A,3
12 761,8

2111
185 ,2
2 '706
184,1

't2 '181 ,6
13 199,3

zimmer- und Küchemöbel aus
Holz (auch potstermöbel-) .

3) Die Verfügbarkeit wurde aus der Gesamtproduktion oder so-weit diese nicht nachgesiesen, aus der Absatzproduktion
e r rechnet .

Erzeug n is ,f ahr Maße i nhe i.t
Absatz -pro-
dukt i on

Gesilt-
pro-

dukt ion
ninfuhr2 ) Ausfuhr2)

1) Meldenummer des Systematischen Güterverzeichnisses fürProduktionsstatistiken, Ausqabe I 9g2.
2) Einschl Warenverkehr mit där Deutschen DemokratischenRepublik und BerIin (Ost),

-1 99-



I 1 veraorgung nit auageuählten Brzeughiasen und Rohstoffen

Melde-Nr. I )

5166 32, 38 ttaler- und sonst. Pinsel

5456 50 zahnbü raten

551 r 00 Holzschliff , mechanisch unil
chenisch bereitet

54 Holzwaren

Mi 11. . st
Iti ll . Dl'l

MiIl. St
MiII. DM

Mi11. St
MiIl. DM

MiI1. St
MilI. Drtr

55 Holzschliff, ZelIstoff, Papier untl PapIp

't985

1 986

407
1t 8, il

524
130,2

224
80,3

272
83,3

251
82,8

326
89,2

1985

'r985

124
86. 0

138
100,4

47
26,9

64
34,8

92
61 .1

93
't5,1

'1985

1985

1000t
Mi11. DM

1000r
I.Ii II. DM

1 361
031,8
1 045
'132 ,8

52t5
59

43,8

ve rfägbar 3 )

10 926
r6 708,5

1r 520
r6 498,9

68
44,1

14
42,3

15
6

9

8,
1

9,

Papierzellstoff und Halbzellstoff 1985

1986

'r 000 t
Mi 1l- . DM

1000t
r.ri 11 . DM

1t6
129,1

132
12'7,9

618
691 ,8

6r9
598, 9

1 439
092,9
1 097
776,1

2 766
171.,3
2 942
794 ,6

90
124t1

91
111,4

3 294
3 '739,O

3 470
3 282,1

5521 12-90

5526 00 EtleI- und Kunstfaserzellstof f

5531.00-
5545 70 Papier und Pappe. unveredelt

5531 00 Ze itung sd ruckpapie r

5536 l0-75 Hygienepapier

5539 5-1 Ta[Etenrohpapier .

561',t 00 TaIEten aus Papier

5531 70 Lernmittel

s631 81 Taschenkal end e r

.A

.A

.A

.A

Ä

.A

1,

0.

1985

1 985

1000t
Mi1I. DM

1000r
MiII. DU

r59
2A2,A

r54
215 t5

33
51 ,'l

14
50, 5

216
451,6

241
341,8

19 85

1 985

1000t
Milr. Dr'r

1000t
MiII. DM

8 093
13 353,3

I 275
12 833,2

9 292
15 33 t ,7

9 4'12't4 689 , 5

4 141
231 ,6
4 686
58r .8

2 513
860. 8

2 638
112 ,6

'r985

1985

'r 000 r
Mi11. DM

1000r
üi11. DU

594
834, I

745
880,9

862
1 015,9

919
t 084,8

175
206 ,6

264 ,5

r985

I 985

74
17 3,4

55
153,5

578
350,6

592
402,'t

64
142,1

't4
152 ,2

50
12O ,1

50
119,8

1985

1986

1 000 t
Milt. Dr,r

1000r
Mi1I. DM

87
159,4

16
131.5

34 ,1
25

35,9

150
220 .5

t3t
1'16,8

1000r
r.ri 11 . DM

1000t
!.riII. Du

56 Papier- und Pappewaren

'r 38',|
644, 1

I 438
701 ,1

592
142, 6

6l5
435, t

1'l
r6,5

t3
18,9

98
176,9

88
148,6

15 348
65 ,2

18 102
13,1

35 155
180, 7

34 731
185,s

1 04 802
546,1

102 602
507 t4

261
0,9
385
1,4

5 158
15t4

4 428
12, O

35 995
191 ,4

33 517
192,8

95
1,7
106
1 ,'t

498
13,3
544

15 ,2

9 317
13r,s
9 144
135,9

1985

1986

123 6't 0
661,6

118 53 t
619 ,2

r985

1986
l,ti1I

ui11

I OO0 St4)
MilI. DM

I OOO St4)
MiII. DI{

DM

DM

41 893
205,9

31 650
203t4

t

1985

1986
Mi 11

Mi 1I

9'720'!43, t
10 186
150'il

t

t
5633 20-70 Brief mschlä9e, Briefblöcke,

Papierausstattungen .......

'l ) Meldenummer des Systematischen cüterverzeichnisse6 für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. Warenverkehr mit aler Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

1985

1985
ui 1I

MiII

130 554
625 ,3

121 '128
558,9

5 8,14
28 ,8

5 4'11
28 ,5

16 194
89, I

18 697
104,3

119 9lil
556,0

108 508
583, I

DM

3) Die verfügbarkeit wurde aus der cesiltproduktion oaler so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

4)lRo1l-e=1Stück.

Er zeug ni s Jahr ilaße lnhe it pr
dukt

Abaat z-
o-
ion

Gesmt-
pro-

dukt ion
ri nfuhr 2 ) Ausfuhr 2 )

DM

-200-
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7
4



l'l versorqunq mit ausqewähI Erzeugnissen und Rohstoffen

Er zeug ni s Jahr uaße inhe it
Ab sat z-

pro-
dukt ion

Ge smt-
pro-

dukt i on
einfuhr2) ausfuhr2)ttelde-ttr. 1 )

565 I 00 Papie r säcke

5652 10. 50 Tüten und Beutel, ganz oder
überwiegend aus Papier ,..

5654 50 Erzeugnisse aus Weltpappe

5655 20-40 Schachteln, Zuschnitle unal Pack-
mittel aus Karton und Vollpappe

5681 11, 12 tlygienische Papierwaren

5581 't7 Toilettenpapier aus Zellstoff

5681 30 Fi 1t r i e rpap ierwa ren

5582 00 Ro11en, SpuIen, Hü1sen (auch
Spindetn) für die Textil-
industrie

55 Papier- und PaplEwaren

DM
44 257

359, 5

50 435
38s,8DM

t

DM

58 Kunststof ferzeugnj.sse

t 66 6Ä2
512,A

62 239
562 ,7

r 000 r
MiI1. DM

1000t
MiIl. DM

112
525,A

174
529,1

1985

1986

142

181
564,0

13
38,4

15
41.,7

1985

1985

96 704
446.9

97 29'1
461 t9

t
MiII. DM

t
Mi1I. DM

5 749
28,0

5 855
27 ,8

82 402
367 t5

82 393
311,5

't985

1986

1 000 t
Mi 11 . Dr.r

1000t
Mi1I. DM

2 084
3 580,7

2 159
3 535, 3

50
101 ,1

49
94,8

151
296 ,0

167
3',t 1,9

1 983
3 385,4

2 041
1 318t2

1 985

1986

1000t
Mi]1. DM

1000r
MiIl. DM

821
2 515,6

840
146,6

50
150,8

125
580, 1

122
56'7 t9

754
2 082, 1

2 1't5t7

1 985

'1985

312
I 8't 1,8

330
1 883,0

1 000 r
MilI. DM

r 000 t
MiII. DM

38
167,3

46
187.5

159
757,1

't 4'l
706,1

191
1 222,O

235
1 364,4

1985

1986

1000t
I'i1I. DM

1000r
Mi ]-I . DM

708, 5

246
719,2

39
92,O

45
103,4

66,0
3'l

82,4

251
134,5

260
760,2

1985

't985
MilI

Mi 11

3
8,9

2
6,8

20 051
1o7 ,4

20 110
115,2

verfügbar3)

42 096
352t5

49 073
3',r 4 ,9

6,6
586

40s

7 ,'t

2 s66

r 948
18,6

1985

I 985
Mi 1I

Mi 1I

DM
18 546

48,2
19 270

48,3

7 180
17,0

5 784
16,8

5 555
13,4

5 9't I
14,0

20 170
51,8

20 143
51,I

5841 21
5849 91 Verpackungsmittel, Lager- und

TransportbehäIter . . .. ..... .

Büro-, ceschäfts- und schulbedarf 1985

1 986

Pe rsonenkraftwagendecken

59 Gummiwaren

1 000 sr 36 507
MiIl. DM 2 868,8
'l 000 st 38 838Mill. DM 3 047,2

1 000 st 3 961
Mi 1I . Drrl 1 290, 4

1 000 sr 3 988
MiII. DM 1 259t7

a) ohne Lag
b) Ohne and

1000r
14iII. DIil

1 000 r
Mi11. DM

lo6al
673,94)

114a1
67 1 ,1a)

1e1a]
1 419,3a)

1 543,14)

88s
4 983,4

909
I 967 ,1

'r98s

1986

970
5 724.8

1 012
5 839,'l

4 217"
53,4b

11 21
153,

12 17
166 ,

ob
2bMiII

Mi 1l-

DM

DM
s09

60,
-b
8b

59 661
413,0

55 ',|64
456 ,99B

5855 30-80

591 1 32

5911 42, 46 Lastkraftwagen- und Omnibusalecken t9B5

't986

5921 11-19 Schläuche aus Weichgummi

1 ) Meldenumner ales Systematischen Güterverzeichnisses für
Proaluktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. glarenverkehr mit tler Deutschen Demokratischen
Republik untl Bertin (Ost).

2 420
581 ,8
2 555
703, 3

3 594
237 ,3
3 746
237 t1

't985

1986

t
Mi11. DM

t
MiIl. DM

42 155
613,4

42 575
637,4

27 544
258,4

30 917
292,3

l7 505
299,9

15 18't
303,8

52 294
51 1,9

51 311
625 ,9

3) Die Verfügbarkeit wurale aus der cesatproduktion oder so-weit diese nicht nachgewiesenf aus der Absatzproduktion
errechnet.

38 052
2 857.5
40 762

3 002,0

2 141
524,1
2 311
58't ,3

ertanks (WA-Nr. 3907 999)ere Zeicheninstrwente und -geräte (wA-Nr. 90'16 159)

't985

1985

't8 941
1 2O1 ,2
21 759

1 325,2

17 385
1 212t5
r9 835

1 310,4

-201-



1 l versorgung mit ausgesählten Erzeugnissen und Rohstoffen

ttelde-tlr. I )

5921 40 Flachriemen

592 t 50 Keilrienen

5921 60 Föralergurte

5921 93 Boden- und wandbel
und Läufer aug we

ttatte n
uni ..äge 'ichg

5922 32 Schu!zmi !te I

5922 50 Handschuhe

5923 I 0-70 Besohlmaterial

59?1 26, 40 schwilm-, ze11-, Moos- und
schamgwmiartikel ......

s931 00
5932 00 Hartgwniwaren

6t2t 10-80 oberlealer

61 24 t 0-90 Futterleder

6125 11-99 Andere Flachenleder

6127 11-90 Gewichtsleder

'r98s

1 985
uiil.

Mi II

2 A01
a1 ,7

2 14't
'15,2

701
36,7
952

4A ,9

959
46 ,0

1 021
49 t3

2 146
72, 4

2 018
1 4,8

verfügbar 3 )

1 985

1 985
Mi ]-I

r,ri 11

I 49'7't91,5

7 8',t',|
1'71,3

2 329
60 ,2

3 057
57 ,9

4 504
115,0
5 197
111 ,5

59 cmniwaren

DM

t
DU

Dril

t

6 322
135,8
5 681

1985

1986
Mi I1

Mi ]L

DM
4r 845
38s,9

35 082
339,5

I 567
60 ,7

10 147
68 ,7

12 774
112,8

11 129
112,6

37 738
333,8

33 500
295 ,5DM

1985

1985

t
Mi11. DM

t
Mi11. DM

r985

1986

'15 185
58, 4

l6 s59
62 ,7

20 419
131 ,7

21 948
139 ,2

61
12,1

128
14,5

't53
9,2
117

't0,1

86
10,0

114
10,8

MiII. Paar
r'li 11 . DM

Mi1I. Paar
Mi.Il . DM

198
103,3

24s't1't,/t

50
50, 6

51
61 ,7

20 410
136,2

r9 793
164, 1

3 145
69,9

2 722
56 ,2

1 573
12,6

1 404
57 ,0

589
30,5

483
24 ,2

4 r 30
111,9
3 543
89,0

l't o32
788,9

16 866
738,0

ll't50
709,5

l1 993
668,4

't 146
381,0
6 493
34 1,1

28 009
164,9

30 079
174,3

28 293
156,5

31 085
181,9

7 596
25t2

8 438
21 ,6

ti{iIt. St
ui11. Dr.l

li{i I1 . St
titi 11 . Dli{

t

t

Mi 11

182
'7,1

6,4

1985

1986

18
94,

22
91 ,

32
41 ,4

38
48, t

21
l1

05

1985

't985
Mi 11

MiII

27 395
179 ,4

24 9A1
181,5

4 984
38, 1

5 374
49,1

1r 909
81,3

10 552
66t5

1985

't985

15 606
231,5

14 921
220 ,8

3 554
25 ,7

3 670
26,A

3 978
55. I

I 252
68, 5

15 182
192,1

14 339
179,1

Mi

DM

DM

DM

DM

1985

1986

1985

1985
Mi 1t

Mi 1l

1985

1986

1 985

1985
Mi 11

MiII

Dtit

6l Leder

DM

DM

t
Mi11. DM

t
Mi11. DM

1 942
1',| ,5

1 462
9,2

29 919
152,4

32 214
185,9

3',t5
5,6
333

t
I.{i II . DM

t
Mit-l-. DM

10 300
476,4

10 275
441,5

12 572
138,4

11 938
619,0

1 646
471t3
'1 691
438.5

15 226
741,5

14 552
621,9

6
5

03
'tl

5,3
365

DM

1985

r986
MiII

ui ll

DM
t 3 887

61 ,2
2 412

31 ,5

8 502
101 ,7

10 192
120 ,2

4 713
54t2

4 893
53.3

7 615
108,7
'1 111
94t5

1 ) Meldenumer ales systematischen Güterverzeichnisses für
Produktionsstatis!iken, Ausgabe 1982,

2) Einschl. warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik und Berlin (Ost).

Jahr tla ße inhe it
Absat z-

pro-
duktion

Gesant-
pro-

dukt ion
_. - . 2lEI N EUNT Luefuhr2 )Erzeugnis

DM

-202

3) Die Verfügbarkej.t wurde aus der Gesmtproduktion oder so-
weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet.

t



1 1 Versorqunq mit ausqewählte n Erzeugnissen unal Rohstoffen

uelde-ttr. I )

5215 00

6251 00-
6259 50

6251 00

6252 10t 50
71, 91

Arbeitsschuhe und -stiefel mit
Oberteil aus Lealer

Lederhandschuhe ( ohne Arbeiter-
schutzhandschuhe) ....

Schuhe

52 Lederwaren und schuhe

63 Textilien

I 985

1985

'l 000 Paar
MiIl. DM

1 000 Paar
üi1I. DM

1 142
33 ,2

1 220
35, 4

3 864
64,5

4 347
53, 5

708
21 ,O
90s

2A t2

4 29A
'76,7

4 628
70,7

1 985

'r985

Milt
MiII
Mi 11
MiII

Paa r
DM

Paa r
Dtt

84
3 827,3

83
3't34,5

34
1 422,3

34
1 414,4

21q
6 742t1

256
6 424t8

1985

1986

I 000 Paar
MiIl. DM

'l 000 Paar
MiIl. DM

3 570
213 ,8
3 752
222 ,0

3 002

2 056
69,s

410
11t4

49',l
25 ,8

4 202
239t4
5 331
265 ,7

1985

1 986

1 000 Paar
Mi I]. . DM

1 000 Paar
Mi1I. DM

7 9'75
299 ,2
4 345
189,3

19 707
42s ,3

20 53',7
450,5

4 536
162,4
3 835
145,0

1 000 Paar
MiII. DM

'l 000 Paar
Mi11. DM

129 074
4 903,0
128 175
4',l91,4

1985

1985

47 328
2 750,0
43 392

2 512,2

18 856
966,0

19 A24
959,8

1 000 Paar
MiII. DM

1 000 Paar
MiII. DM

21 120
454,0

21 062
466,8

1985

1 986

7 395
260 ,8
a 929
330i2

17 583
336,'l

15 544
293 ,9

3 958
143,5
4 511
157 ,3

'l 000 Paar
Mi11. DM

I 000 Paar
MiII. DM

1985

I 985

13 918
240 ,1

14 510
261,9

't5 416
121,7

17 400
133,2

63, I
3 364
64,6

26 011
298 ,9

28 s46
330,5

159
4 377,1

203
4 504t7

100 612
3 119,0
104 607
3 241,0

346
3 637,2

11
256,2

l0
21A,1

239
9 473,9

45
474,0

464 ,'1

221
2 039 ,1

196
1 551,8

verfü9bar3)

448
4 s24,6

455
5 545,1

Sportschuhe und -stiefel mit
Oberteil aus Leder 23 146

440, 0

21 047
494, 8

6253 1 l, 31 ,
81 Straßenschuhe und -stiefel mit

Oberteil aus Leder

6254 1',1 | 41 ,
71

6255 41-49 Hausschuhe

Sanalalen und futterlose Sanda-
letten mit Oberteil aus Leder

6321-6329 carn

a) Bawwollgarn

b) wollgarn

637 1 -637 9
(ohne 537880)
6382-6385
( ohne
638550 ) cewebe

638ss0,
639',|-5399 Wirk- und Strickwaren

1 985

1986

1000r
Mi11. DM
't 000 t
Mi1I. DM

131
1 263,6

128
1 054,3

135
1 249,5

12s
912,2

'r 000 t
Mi1I. DM

56't
5 433,1

1 986 tli I1 . m2
Mi11. DM

1 980
I 661,7

1985

1985

1 985

1985

1000r
Mi1I. DM

1000r
Mi 11 . Dr4

12
885,0

41
812, 4

l5
364 ,5

't5
330,1

38
176,7

35
700,4

1000t
MilI. DI{

148
6 773,2

499
4 96',t ,6

3817 126,3
2 09A

6 497,0

85
3 762,2

301
12 4A4 t9

6399 31-35 Trainingsanzüge, -jacken und
-hosen

'l ) Meldenummer des Systematischen Güterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.2) Einschl. warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen
Republik untl Berlin (Ost).

3) Die Verfügbarkeit wurde aus aler cesantproduktion oder so-weit aliese nicht nachgwiesen, aus der Absatzproduktion
errechnet,

1985

1986

1 000 st
MiI1. DM

1 000 st
MiII. DM

3 453
156,4
3 501
168 ,2

18 995
429 ,2

21 033
434,7

1 563
61 .4

1 907
66,4

20 885
524,2

22 121
540,5

a) Meldenrn.: 6321 115, 11A,5321 15-19,90, 6322 11-19,90t
5324 't 0, 90.
334, 393, 394, 6322 333, 334, 393,
303, 304,6324 303,304.

5323 90,
b) Meldenrn.:6321 333

394,632

E rzeug ni s Jahr uaße inhe it
Absat z-

pro-
alukt ion

Gesmt -
pro-

dukt ion
2

c )Einfuh aus fuhr 2 )

-203-



1 1 versorgung mit ausgewäh1ten Erzeugnissen und Rohstoffen

uelde-tlr. 1 )

64lt 11-90
6iI13 11-30

verfitgbar3 )

64 Bekleidung

llerren- untl Knabenoberbekleidung

6412 51-59,
5413 55, 59 Kleider für Dmen und Mädchen

6415 43, 46 Badeanzüge für Dmen

6457',t5 Dmenschirme (ohne Taschen-
schirme )

645't 51 Ta6chenschirme für Herren

1 985

1985

1 000 st
MiII. DM

1 000 sr
Mi11. DM

46 960
2 921,0
49 ',t59

3 148,6

89 911
2 521 ,8
106 144
2 838,2

11'7 910
4 392,8
134 il86
4 160,9

1985

't985

1 000 st
MilI. DM

1 000 sr
r'ri1I. DM

2s 884
1 787,1
25 353

1 755i4

16 167
511,0

16 417
508, 1

5 615
485 ,2
4 716
42A,A

36 436
1 812,9
37 514'r 83s,?

1985

1986

3 996
119,8
4 s23
131,7

1 000 stMilI. Dr.l

1 000 sr
MilI. DM

347
7,6
487
8,9

4 321
126,9
4 985
139,8

1985

'!985

1 000 st
MiIl. DM

1 000 sr
MiII. DM

314
10,4
326
9,4

3 161
23 ,9

4 158
25t2

330
2,1
350

3 211
3',t ,5

4 124
31 ,7

1985

1 985

18 907I 050,0
21 427

1 225,9

2s8

3) Die verfügbarkeit mrale aus der cesamtproduktj.on oaler so-weit diese nicht nachgewiesen, aus der Absatzproduktion
er rechnet.

0,5
24

0,8

648s 12 Tischtücher aus Leinen

64A5 77 Tischtücher aus synthetisqhem
Mate r iaI

6487 37 Schlaf- und Reisedecken aus
synthetischem ltaterial ...

l) Meldenumner des Systematischen cüterverzeichnisses für
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982.

2) Einschl. Warenverkehr mit aler Deutschen Demokratischen
Republik uhd BerIin (Ost).

2 464
13,4

13 ,'t

562
4,6
688
4,5

2 160
16,3

2 706
14,4

1985

1985
MiIl. DM

t
Mi 1I . Dr,{

112
1,2
17'7
8,9

31

41
3,4

183
8,7
192

10,6

1985

1986
MiIl

MiII

2 2'79
19,4

1 622
71,8

'I 899
34t9
944

31,8

'112
18,3

6',t 1

17 ,4

3 466
96, 0

1 955
a6 ,2

1 000 st
MiI1. DM

'! 000 sr
Mi11. DM

DM

1l
17
5,

48
4,0

55
5,1

DM

1 985

r986

1 000 stMiII. DM

1 000 sr
Mi11. DM

4 419
96 ,6

4 505
93 ,6

3 335
40, I

3 494
41 ,2

61 ,6
2 803
54,5

4 727
75.8

5 197
80, 3

Er zeug nis Jahr ltaßeinheit
Absatz-

pro-
dukt ion

Gesat-
pro-

dukt ion
ei nfuhr 2 ) ausfuhr2 )

-204-
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