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Abkiirzungen

A = Ampére LFD.M = laufende Meter
ADV-GERAETEN U. L.METALLKONSTRUKT.= Leichtmetallkonstruktion
-~EINRICHTUNGEN = Gerdte und Einrichtungen LWC = light weight coated
fir die automatische LUTRO = lufttrocken
Datenverarbeitung M = Meter
A.N.G./ANG. = anderweitig nicht genannt M, = mit
AG = Silber MAG = Metall-Aktivgas-Schweifen
AL2(804)3 = Aluminiumsul fat MIG = Metall-Inertgas-Schweifien
AL203 = Aluminiumoxid MM = Millimeter
ANSCHL. = anschlieBender MOFA = Motorfahrrad
AP = Altpapier M2 = Quadratmeter
AU = Gold M3 = Kubikmeter
B (MERINO-BIS B) = feine Wollqualititen N = Stickstoff
BACO3 = Bariumcarbonat NA2CO3 = Natriumcarbonat
BAUMASCH. = Baumaschinen NACL = Natriumchlorid
BEST. = bestimmte NAOH = Natriumhydroxid
BRT - = Bruttoregistertonne NA2S04 = Natriumsulfat
BZW. = beziehungsweise NA2S205 = Natriumpyrosulfit
B203 = Bortrioxid NE = Nicht-Eisen
C = Celsius NH = Niederspannuns-Hochlei-
CHEM. = chemisch stung
CM3 = Kubikzentimeter NR. = Nummer
(1) = Kupfer NS-1 = Nanoreziproke Sekunde
D. = der/die 0 = Ortho
DAB = Deutsches Arznei Buch OH. = ohne
DEN = Denier (MaBeinheit fiir P = Para
textile Fadenstiarke) PB = Blei
DIN = Deutsches Institut fiir PBO = Blei (IIl)-oxid
Normung PCB = Polychlorierte Biphenyle
DM = Deutsche Mark PHONOTECHN. = Phonotechnischen
DTEX = dezitex (langenbezogene PVC = Polyvinylchlorid
Masse fiir textile Fasern P20S = Phosphorpentoxid
und Garne; 1 g/10 km) REP.V. = Reparatur von
T2D = Dutzend s = Schwefel
FF. = effektiv S102 = Siliciumdioxid
EINSCHL. = einschlieBlich §02 = Schwefeldioxid
ELEKTRIZ. S03 = Schwefeltrioxid
ERZEUGUNG = Elektrizitdtserzeugung ST = Stiick
1 4 = Fluor SYPRO = Systematik fiir das Pro-
P. = fir duzierende Gewerbe
FE = Eisen T = Tonne
FM = Frequenzmodulation T102 = Titandioxid
GEW.U,.VERARB.V, = Gewinnung und Verarbei- TJ = Terajoule
tung von u. = und
GRUBENAUSB. = Grubenausbau U.a. = und andere(s)
GRUNDSTF. = Grundstoff U.X. = und &hnliche(s)
HCL = Chlorwasserstoff U. DGL. = und dergleichen
HP = Fluorwasserstoff UHF = Ultra-Hoch-Frequenz
HL = Hektoliter UKW = Ultrakurzwelle
H.V. = Herstellung von usw = usw., und so weiter
HZ = Hertz v s Volt
H202 = Wasserstoffperoxid vcC = Vinylchlorid
IND. = Industrie VERARB.V = Verarbeitung von
IT = Kennzeichnung fiir harz- VERARB.U.VEREDLG.
oder kautschukgebundene v. = Verarbeitung und Ver-
Asbestplatten und -dich- edlung von
tungen VERTLG. = Verteilung
KG = Kilogramm VHF = Very High Frequency
KGTR = Kilogramm trocken VH = von Hundert
KM/H = Kilometer/Stunde W = Watt
Kon = Kaliumhydroxid WALZWERKSEINR. = Walzwerkseinrichtungen
KT = metrisches Karat WEITERVERARB. = Weiterverarbeitung
KV = Kilovolt wIG = Wolfram-Inertgas-Schweifien
Kva = Kilovoltampére WISTA = Wirtschaft und Statistik
KW = Kilowatt Z.B. = zum Beispiel
KWH = Kilowattstunde ZN = Zink
K2C03 = Kaliumcarbonat ZNS = Zinksulfid
K20 = Kaliumoxid ZNSO4 = Zinksulfat
L = Liter P = Zellstoffpapier
LANDW. = Landwirtschaft
Z2eichenerklarung

- nichts vorhanden

0 weniger als die Halfte von 1 in der letzten
besetzten Stelle, jedoch mehr als nichts

. Zahlenwert unbekannt
«A Zahlenwert geheimzuhalten

X Tabellenfach gesperrt, weil Aussage
nicht sinnvoll

... Angabe fillt spater an

( ) Aussagewert eingeschriankt, da der
Zahlenwert Fehler aufweisen kann

* Gesamtproduktion

aus Griinden der Geheimhaltung bzw.
Vergleichbarkeit zusammengefaft



Einfihrung

In der vorliegenden Verdffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und als

Erganzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der AuBenhandelsstati-

stik, der Statistik des warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik

sowie ausgewdhlter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1 Vierteljadhrliche Produktionserhebung

Mit dem "Gesetz iiber die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe®" vom 6. November 1975 in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBl. 1 S. 641) in Verbindung mit dem
Gesetz iliber die Statistik fiir Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14, Mirz
1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grundlage fiir
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung iiber die

Produktion einbezogen.

Der Berichtskreis der Vier-
teljidhrlichen Produktionserhebung umfagt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-

nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschiaftigten und mehr sowie

Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) mit im all-

gemeinen 20 Beschaftigten und mehr von Unter-
nehmen der iibrigen Wirtschaftsbereiche
(einschl. Produzierendes Handwerk).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschiftigte und mehr® gilt fir

folgende SYPRO-Zweige die Abschneidegrenze
von "10 Beschaftigte und mehr*®:

2512 - Gewinnung von Natursteinen, a.n.g.,
2516 - Gewinnung von Sand, Kies,

2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeugnis-
sensa.n.g.,

6825 - Obst- und Gemiiseverarbeitung,
6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,
6856 - Fischverarbeitung, ‘

6872 - Malzerei,
6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,
6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

6889 -~ Herstellung von Futtermitteln.
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Fiir den SYPRO-Zweig 5311 Sige~ und Hobelwerke

gilt als Abschneidegrenze der “"Jahresein-
schnitt von mindestens 1 000 m3 Rundholz”.

Als der Erhebung und
der Gliederung der Daten dient das "Systema-
tische Giliterverzeichnis fiir Produktionsstati-

Grundlage

stiken, Ausgabe 1982, Teil 2: Systematisches
Giterverzeichnis fiir Statistiken im Produzie-

renden Gewerbe (GP)").

Die nachgewiesenen Zahlen werden iiberwiegend
im Rahmen der Vierteljdhrlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Giitergruppen 10
(Elektrizitit, Gas, Pernwirme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 22 (Mineraldl-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl), 28 (NE-
Metalle und -Metallhalbzeug) und 29 (GieBe-

reierzeugnisse) werden zusidtzlich Fach-
statistiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
Produktion. Sie umfafgt im all-
gemeinen den verkaufsfdhigen, fiir den Markt
vorgesehenen Produktionsausstoff (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Dem Wert der zum Absatz bestimmten
Produktion liegen die im Berichtszeit-
raum erzielten Verkaufspreise ab Werk
zugrunde. Der Wert umfaft auch die Kosten
der Verpackung, selbst wenn sie geson-
dert in Rechnung géstellt sind. Nicht ein-
bezogen sind dagegen die in Rechnung ge-
stellte Umsatz- und Verbrauchsteuer sowie
gesondert in Rechnung gestellte Fracht-
kosten. Rabatte sind abgezogen. Neben Men-
gen- und Wertangaben wird in der Verdffent-
lichung fiir die einzelnen Giiterarten auch
die Anzahl der produzierenden Betriebe der
Absatzproduktion genannt.

1) Eine ausfiihrliche Darstellung iiber die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben 0.9. Giiterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "wirtschaft und Statistik" 11/82,
S. 782 ff.



Gesamtproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Giiter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der
MaBeinheitsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schlieft neben der zum Absatz bestimmten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die fiir
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach Még-
lichkeit ist in diesen Fillen auch die zum
Absatz bestimmte Produktion als "Darunter-
position® getrennt aufgefilhrt. Soweit fiir
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kaufspreisen bewertet.

Lohnarbeit. Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes
Material be- oder verarbeitet wird. Als
Wert gibt der Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Vergiitung an. Lohnatrbeit
}st im allgemeinen wert- und mengenmagfig in
der zum Absatz bestimmten Produktion ent-
halten (ausgenommen z.B. einige Positionen
der Giitergruppe 22 = Mineraldlerzeugnisse)
und wird nur bei besonderer Bedeutung
getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara-
turen und Montage sind
alg SchluBpositionen der jeweiligen Giiter-
gruppen aufgefilhrt und werden im allgemei-
nen nur wertmafig dargestellt.

Lohnveredlung liegt vor, wenn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvertrag veredelt wird. Dabei bleibt
die Form des Erzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Umfang neu erstellt wird.

Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst gefertigt wer-~
den. Erfolgt der Zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

Art der Fertigung, des
Materials, der Ober -
flachenbehandlung u.a.
In einzelnen Positionen der Giitergruppen
28, 30 bis 33, 37, 38, 63 wird zusatzlich

nach der Art der Fertigung, des Materials,
der Funktion (Steuerung), der Oberflachen-
behandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen G e he im-~
haltung betrieblicher Einzelangaben
werden Daten fiir solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb iiberwiegend beteiligt war,

nicht verdffentlicht. Dies kann dazu fiih~
ren, daB z.B. innerhalb einer vierstelligen
Giterklasse die Angaben fiir eine weitere
Position’ geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten.

Geringfigige Abweli-
chungen in den Summen sind auf Run-~
den der Zahlen zuriickzufithren; Differenzen
gegenilber fritheren Verdffentlichungen er-
kléren sich durch 2zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen.

2 Vierteljahrlicher Produktionsindex

Die origindr berechneten Vierteljdhrlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
len vor allem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen. Dite Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung

fir die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO)" gegliedert.

Der Index fir Unternehmen
(Tabelle 4.1) ist aus den Indizes fiir fach-
liche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschitzte) Verteilung des Census-Value-Added
fiir Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur fiir die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
iiber ein aus der Bruttowertschdépfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

fachliche
(Tabelle 4.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jahrlichen Produktionserhebung unter Aus-

Der Index fir
Unternehmensteile

schaltung der Preisveranderungen berechnet.
Grundlage fiir die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-Steller zu SYPRO-2-Stellern,
Hauptgruppen usw. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census-Value-Added des Basisjahres 1980
ergeben.



-Eine ausfihrliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift "wirt-
schaft und Statistik®™, Heft 12/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljdhrlichen Produktions-
index fiir das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 fir den Berichtszeitraum von 1978
bis einschlieSlich 3. Vierteljahr 1983 sind als
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe 1V A, zu beziehen. Indizes fiir die in
der vorliegenden Fachserie nicht publizierten
Viersteller der "SYPRO® kdnnen direkt beim Sta-
tistischen Bundesamt telefonisch 06121/75-2818/
2586 oder schriftlich erfragt werden.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindizes fiir gewerbliche
Produkte (Erzeugerpreise) sowie fir die
Bin- und Ausfuhr

In Tabelle 5 werden Brzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Giiterverzeichnis
fir Produktionsstatistiken angelehnten Glie-
derung dargestellt., Weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Erliduterungen enthilt die
monatliche Verdffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
fiir gewerbliche Produkte (Brzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 fir die Binfuhr
und Ausfuhr voh wWaren in der an das Giiter-
verzeichnis fiir Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in Tabelle 7 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Verdffentlichung der Pachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes

- fiir die Bin- und Ausfuhr enthalten.

4 AufSenhandel (Spezialhandel)

Die EBin- und Ausfuhr von Giitern in der an das
Gliterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 6
wiedergegeben. Der AuBenhandel umfagt den
wWarenverkehr mit dem Ausland; der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. 2iffer S5). Der Spezialhandel
umfast die unmittelbare Einfuhr von Waren

in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-
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veredlung), nach zollamtlich bewilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von ausldndischen Waren
aus Lager in die vorgenannten EBinfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Bigen- und Lohnveredlung), zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der AuSenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen VerSffentlichungen der Fachserie 7
(AuSenhandel) verwiesen.

S wWarenverkehr mit der Deutschen Demokrati-

schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezlige des Bundesgebietes in
der an das Giiterverzeichnis fir Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in Ta-
belle 8 wiedergegeben. Beziiglich weiterer Br-
gebnisse wird auf die monatlichen Verdffent-
lichungen der Pachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reigseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und Berlin
(0st) verwiesen.

6 Produzierendes Gewerbe im Ausland

Im vorliegenden Heft (Tabelle 12) werden

Produktionsindex,

Arbeitnehmerindex,

Arbeitsvolumenindex,

Produktionsergebnis je Arbeitnehwer,
Produktionsergebnis je Beschiftigtenstunde

in den BEG-Landern, den Vereinigten Staaten
und Japan fiir den Zeitraum 1978 - 1985 dar-
gestellt. Der wirtschaftssystematischen Glie-
derung liegt die Allgemeine Systematik der
Wirtschaftszweige in den Europidischen Ge-
meinschaften (NACE) zugrunde.

Die Produktivitatsindizes werden durch den
Quotienten

Produktionsindex 1980 = 100

MeBzahlen Arbeitsinput 1980 = 700 * 100



gebildet. Als Arbeitsinput wird jeweils der
Arbeitnehmerindex oder der Arbeitsvolumenin-
dex eingesetzt.

Die Daten wurden dem System CRONOS fiir die

Verwaltung von Zeitreihen des Statistischen
Amtes der EBuropdischen Gemeinschaften (SAEG)
und nationalen Verdffentlichungen entnommen.

8-

Zur Methodik wird auf die Beilagen des
SAEG 1/78, 1982 zu den Konjunkturindika-
toren fir die Industrie in den EG-Lidndern
sowie auf den WiSta-Aufsatz 10/84 "BEnt-
wicklung der Produktion, Beschdftigung
und Arbeitsproduktivitdt in der Bundes-
republik Deutschland im internationalen
Vergleich" verwiesen.



PRODUKTIONT} BERGBAU UND YERARBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN

ase=as in Preisen von 1980

- in jeweiiigen Preisen
Mrd.OM Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe Mrd.OM Investitionsgiter produzietendes Gewerbe
320 150
310 140
300 130
2% 120
[}
f \ I i,
280 110 -+ 434
nolnN
s §i Mo
270 10 '#\ ,:
. b [}
’ \"I\"'O“,' \ ’l
%0 ﬂ_n"— % M -V
/\ : e
N
%0 v -.l H 3! %0
i) T T
40 4 o | J' ! | |
' ‘ L] L] L
{1 .
Y Verbrauchsgiiter produzierendes Gewerbe
0 [ L—P -y 4 )
VIV LY
/]
w|— YL ¥ o
Bergbauliche Erzeugnisse _-\_ /‘\/‘v
2 10 %. - ~No
\Ngl“-Qsl, DT L P iy
10 30
Pyt Dy Mg L Sy Pped {
0 0} | I S
Grundstofi- und Produktionsgiitergewerbe Nahrungs— und GenuBmittelgewerbe
100 60
50

90
) 0 _
[ A
70 ;Jiﬁ____;,e_. ..,-' 0 4\5,4;4«__,&%_
’d’ - -~" \’_" (. 4 NP 4 R
2 '
REAEND A
. i

N |~
60 =
o T ) L] ) T L] L] Ll T ¥ L] ) ) L) 0 ¥ L] ) L} L} L} LJ 1 T
L2o3 a2 3 afiz 3 42 3 4 234y 12,3 400 23 44l 2, 3 4]
vj v Vi vj Vi vi vj Vi Vi
1982 1983 1984 1985 1986 1982 1983 1984 1985 1986
1) Zum Absalz beslimml. ]
Statistisches Bundesamt 86 0584
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2 Produktionswert.) nach Hauptqruppen

Becobavliche Erseugaiee AR e
Verande- Verande- . Verande-
Vierteljahe Mill. oM |_cung 1) Anteil Mill. oM | _rung 1) Anteil Mill. oM |_cung 1) Anteil
1981 .. iviverenccnonnsnne 997 974 + 3,4 100 32 672 + 19,1 3,3 292 340 + 3,7 29,3
1982 . uiiueernvsnnsccnnses 1017 763 + 2,0 100 34 443 + 5,4 3,4 290 480 - 0,6 28,5
1983 .ivvennencvennonescns 1 040 390 + 2,2 100 33305 - - 3,3 3,2 294 79 + 1,5 28,3
1984 .. .vviiveceocnnnsnnn 1104 Y1) + 6,1 100 32 572 - 2,2 3,0 325 35t + 10,4 29,5
1985 .uvvvvnernsnonnsnnas 1.18Y 192 + 7,0 100 34 369 + 5,5 2,9 340 050 + 4,5 28,8
1985
LI T 288 764 + 4,7 100 9 397 + 8,4 3,3 84 989 + 4,7 29,4
2.V cieiienntnnnnnnns 293 301 + 12,2 100 8 048 + 9,3 2,7 87 142 e 7,2 29,7
O . T 288 699 + 8,1 100 7 998 + 6,4 2,8 85 658 + 6,7 29,6
[ PO T 310 429 + 3,5 100 8 926 - 1,1 . 2,9 82 261 - 0,4 26,5
1986
LI 5 T 207 4M4 - 0,5 100 8 739 - 7,0 3,0 78 o0 - 8,2 27,1
2. V) teiiiieiinnnnenen 302 120 + 3,0 100 7 627 - 5,2 2,5 80 720 - 7.4 26,7
3. VI cevectovenncnncns
L R T
Brzeugnisse des Investitionsguter Brzeugnisse des Verbrauchsguter “Brzeugnlsse des Nahrungs- und
Jahr roduzierenden Gewerbes | roduzierenden Gewerbes | Genubaittelgewerbes
Vecande- Vecrande- Verande-
Viertel jahr mill. DM I rung 1) Anteil Mill. oM I rung %) Anteil Mill. DM I cung 1) Anteil
1981 Livevesesoovescscnns 400 655 + 3,4 40,1 156 S0S - 0,9 15,7 1S 802 + 4,9 11,6
1982 ..iievcccccsnrcncnss 415 909 + 3,8 40,9 155 741 - 0,5 15,3 121 2M) + 4,7 11,9
1983 L.uiienercannsnsnnee 428 202 + 3,0 a0 160 631 + 3,1 15,4 123 460 + 1,9 ",
1984 . .icvevcncvrnvsnanes 449 475 + 5,0 40,7 170 232 + 6,0 15,4 126 482 + 2,4 ", 4
1985 L .vvvncorvernansnans 503 367 + 12,0 42,6 174 537 + 2,5 14,8 128 870 + 1,9 10,9
1985
LI T 19 604 + 7,2 41,4 43 895 + 0,2 15,2 30 680 + 0,7 10,7
2. V) ceiiinnininnnsone 124 079 + 22,9 42,3 42 673 + 3,4 14,6 31 359 + 2,7 10,7
I T T 120 973 + 11,9 0,9 42 632 + 4,8 14,8 31 437 + 3,8 10,9
Q. V) vienineernnnnenns 138 M2 + 1,7 44,7 45 336 + 2,0 14,6_ 35 194 + 0,6 11,3
1986
LI T 125 727 + 5,1 43,8 44 455 + 1,3 15,9 30 502 - 1,2 10,6
2.V ceeriiiiennnnanen 137 13 + 10,5 45,4 44 875 + 5,2 14,9 31 767 + 1,3 10,5

3.V) tieierenennenenns

4. V) tiiiiiiiiinennaes

*) Zum Absatz bestiomt.
1)} Verdndecrung gegeniiber entsprechendem Vorjahreszeitraum.
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)

3_Produktionswert' ) nach Hauptgruppen und Bundesglindern

Zeitraum
—_— Insgesamt Schi Hmb Ndsa Brm NW Hess RhPf Bawd Bay Saar Bln (W)
Hauptgruppen

Mill. OM

1984 .. ..ivvneeneea.s 1 104 100 29 598 31 344 117 720 13 sS4 338 988 79 240 64 016 195 615 177 347 21 379 35 323
1985 ..ueensssnsseass 1 181 192 31 081 32 388 125 162 15 658 359 B69 84 705 66 304 212 714 191 917 22 889 38 506

2. V3 1985 .......... 293 301 7 796 8 217 30 968 3 944 89 870 21 220 16 724 52 492 46 990 S 928 9 153
davon

Bergbauliche Br-
zeugnisse ....... 8 048 7 3 1772 - S 230 181 10 53 61 733 -

Erzeugnisse. des

Grundstoff- und
Produktions-
gitergewerbes .. 87 142 2 069 3 927 7 382 674 36 055 7 081 6 961 9 S76 10 093 2 035 1 289

Investitions-
gliter produzie-
renden Gewerbes. 124 079 2 662 224 13 048 2 084 30 058 9 007 S 4 30 384 22 430 2 47 4 219

Verbrauchsgiiter
produzierenden
Gewerbes ...... 42 673 1 186 338 3 5719 219 1 940 319 2 aa 9 04 9 097 388 952

Nahrungs- und

GenuBmittel- .
gewerbes ...... 31 359 1 873 1675 5 188 967 6 587 1 832 1 470 3 464 5 309 n 2 692

2, V) 1986 ....uvenen 302 120 7 99N 6 879 31 764 4 409 90 622 21 889 16 4S 56 441 49 900 5 956 ‘9 s28
davon

Bergbauliche Br-
zeugnisse ....... 7 627 6 3 1 283 - 5 378 177 3 11 39 688 -

Erzeugnisse des

Grundstoff-und
Produktions-
glitergewerbes .. 80 720 1V 836 3 107 6 MM 683 32 472 7 081 6 690 9 351 9 678 1t 823 1247

Investitions-

giter produzie-

renden Gewerbes. 137 131 2 966 2 000 14 636 2 S21 33 599 9 365 S 641 33 933 25 185 2 742 4 543
Verbrauchsgiter

produziecenden

Gewerbes ....... 44 875 1 261 349 3 823 24 12 an 3 364 2 943 9 530 9 510 403 1 007
Nahrungs- und

GenuSmittel-

gewerbes ....... 31 767 1 921 1 420 5.291 N 6 702 1 922 1 468 3 876 S 468 299 2 729

Progsent

1984 .. covevnoucnrens 100 2,7 2,8 10,7 1.2 30,7 7,2 5,8 17,7 16,1 1,9 3,2
1985 c.cvvevevococnns 100 2,6 2,7 10,6 1,3 30,6 7,2 5,6 18,0 16,2 1,9 33

2. V) 1985 ....oneens 100 2,7 2,8 10,6 1,3 30,7 7.2 $,7 17,9 16,0 2,0 3.1
davon .

Bergbauliche Br-
zeugnisse ....... 100 0,1 0,0 22,0 - 65,0 2,2 0,1 0,7 0,8 9,1 -

Brzeugnisse des

Grundstoff- und
Produktions-
glitergeverbes .. 100 2.4 4,5 8,5 0,8 41,4 8,1 8,0 mn,0 11,6 2,3 1,8

Investitions-
giiter produzie- -
renden Gewerbes 100 2.1 1,8 10,5 1,7 24,2 7.3 4,4 24,5 18,1 2,0 3.4

Verbrauchsgiter
produzierenden .
Gewerbes ....... 100 2,8 0,8 8,4 0,5 28,0 7,3 6,7 21,1 21,3 0,9 2,2

Nahrungs- und
GenuSmittel-
gewerbes ....... 100 6,0 5,3 16,5 3,1 21,1 S.8 4,7 11,0 16,9 1,0 8,6

2, V31986 ... ......e 100 2,6 2,3 10,5 1,5 30,0 7,2 5,S 18,7 16,5 2,0 3,2
davon

Bergbauliche Br-
zeugnisse ....... 100 0,1 0,0 16,8 - 70,6 2,3 0,0 0,7 0,5 9,0 -

Erzeugnisse des

Grundstoff- und
Produktions-
glitergevwerbes .. 100 2,3 3,8 8,4 0,8 40,3 8,7 . 8,3 1,6 12,0 2,3 1,5

Investitions-
giter produzie-
renden Gewerbes 100 2,2 1,5 10,7 1,8 24,5 6,6 4,1 24,7 18,4 2,0 3,3

Verbrauchsgiter
produzierenden
Gewerbes ....... 100 2,8 0,8 8,5 0,5 27,8 7,9 6,6 21,2 21,2 0,9 © 2,2

Nahrungs- und
GenuBmittel-
gewerbes ....... 100 6,0 4,5 16,5 3 21,1 6,1 4,6 11,3 17,3 0,9 8,6

*}) Zum Absatz bestimmt. Der Nachweis nach Bundesliéndern
schlieft die Pachstatistiken ein.

-11-



4 VIERTELJAEHRL ICHER PRODUKTIONS INDEX

1900
4.1 UNTER
| | | | ] |  VERAENDERUNG |
| | ] Jveraeno. | IN%

svpro- | | | I In% | 1988 | 2.k0 § 2.0 | 19086

-, | WIRTSCHAF TSIWE LG | GEwicHTUnG | 1988 | 1988 | | 988 | 1988 |
| ] { | cecen | 2.mu | GEGEN | GEGEN | .My

| | | | 1980 | | 210 | om0 |

| | | 1 | | 1984 | 1988 |
PRODUZ IERENDES GEWERSE [NSGESAMT 100.00 102.3 3.8 108.2 4.2 s.e 102.3
PRODUZ 1 ERENDES GEWERBE (OF. DAUNAUP TGEWERDE ) 89.03 104.9 4.9 106. 4 4.8 3.7 108.7
1010-30 ELEKTRIZITAETS-U. GASVERSORGUNG 6.03 112,19 4.2 108.7 8.0 -6.0 114, 6
BERGDAU U.VERARBE | TENDES GEWERSE 83.80 104.0 9 106.2 a7 4.8 108.1
21 BERGRAY 2.4 91.3 2.9 92.1 4.8 1.8 90.9
2111 STE INKOHLENGERGD. U, -BR IKETTHERSTELLUNG, KOKERE | 1.74 9.9 4“9 91.7 8.0 42 9.8
VERARSE | TENUES GEWERDE 81.46 104,3 4.9 106.6 4.9 4.8 108.8
GRUNDSTOFF -, PNOUUK T 1ONSGUE TERGEWERSE 22.38 98.4 0.8 8.7 1.2 0.7 98.3
22 MINERALOELVERARDE | TUNG 4.39 81.4 -2.8 eo.8 “1.8 1.8 80.0
28 GEW.U. VERARB. V. STEINEN U.ERDEN 2.56 81.8 -8.0 91,1 “2.6 2%.7 73.8
27 EISENSCHAFFENDE INOUSTRIE 2.68 8s.7 2.7 88.1 2.2 “1.3 7.1
2714 . HOCHOFEN-  STAHL -U, WARMNAL ZWERKE (OH, STAMLROHRE } 2.27 8s. 6 1.8 5.0 1.2 “1.3 ea.8
28 NE -ME TALLERZEUGUNG . NE -ME TALLHALB ZEUGWERKE 0.81 108,93 2.8 107.4 a1 ‘1.6 1.8
2850 NE “METALLHALG ZEUGWERKE 0.54 105.9 0.8 104, 2 1.6 -3.2 109.1
2010 EISEN-, STAHL -U. TEMPERGIESSERE | 0.7¢ 9.5 3.3 e7.8 2.3 *3.7 93.2
29%0 NE-METALLGIESSERE ) 0.27 106.0 8.2 102.8 8.0 -5.9 120.3
3011-1%5,30 ZIEHERE 1EN. KAL TWAL ZWERKE . MECHANIK . ANG. 1.09 112.4 3.0 118.0 2.1 12,8 114,80
a0 CHEMISCHE INDUSTRIG . 7.24 113,10 2.6 110.8 2.1 -3.9 114.8
4031 H. V. CHEM. GRUNDSTE . (AUCH M, ANSCHL .WE | TERVERARS. ) 3.84 13,4 2.0 110.9 1.6 -4.4 114,3
4034 H.V.CHEM, ERZEUGN I SSEN F,.GEWERDE LANDWIRTSCHAFT 0.97 13,7 3.2 111.4 3.4 4.0 118.3
4038 H. V. PHARMAZEUT ISCHEN ERZEUGNISSEN 1.22 114.3 3.2 128.7 0.6 -4,8 109.2
936 H.V.SEIFEN WASCH:L.KOERPERPF LEGEMI TTELN 0.68 113.0 2.8 112,93 3.8 ] 16,9
Ex s2 HERSTELLUNG, VERARD.U. VEREDLG. V. FLACHGLAS 0.44 100.3 4.2 104.3 6.2 e.3 104.2
83 0. ZBEARDE | TUNG 0.%3 91.0 -2.2 92.4 0.1 3.1 [
(1} ZELLSTOFF - HOLZSCHLIFF - PAPIER -y, PAPPEERIEUGUNG 0.62 118,0 1.2 113.8 “0t “2.0 117.3
9 GUMM] VERARBE | TUNG 0.99 109.2 s.4 107.4 6.6 -3.8 114,
INVESTITIONSGUETER PROOUZIERENDES GEWERBE 36.71 119, 4 9.8 1181 8.4 6.9 11409
3021-2% STAHLVERFORMUNG . OBERF LAE CHENVEREDLUNG . FAERTUNG 1.2 100.6 6.7 99.1 6.9 ~2.9 108.3
3 STAML -U. LEICHTMETALLBAU . SCH LENENF AHR ZEUGRAY 1.80 87.3 -1.0 97.1 1.6 28.3 1.4
3194 HoV.STAHL-U. L. METALLKONSTRUK T, (OH. GRUBENAUSE. ) 0.91 86.0 1.4 95.9 4 24.8 ez.9
3181 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU 0.70 09.5 -2.8 102.0 0.9 32.5% 79.8
32 MASCH INENBAU 9.4 100.3 7.4 107.1 7.7 14,8 100.3
320 . V. LANDW. MASCH INEN, ACKERSCHLEPPERN 0.36 103.2 6.1 101,14 6.1 -4.0 103.9
3220 M. V.METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U. AE. 1.39 96.1 19,0 106.6 10.2 2%.2 96.8
3230 MoV, TEXTIL - U NAEMMASCH INEN 0.44 114.8 10.8 120.9 12.2 2.2 17,4
3240 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR. -U.GENUSSMITTEL IND.USW 0.97 107.0 8.3 118.9 7.2 18.1 102.1
32%¢ H.V.HUETTEN U, WAL JWERKSE INR. USW (OH.BAUMASCH. | 1.16 93.2 2.9 103.9 8.1 26.1 91,9
3287 M. V.BAU- . BAUSTOFF -U. AE.MASCH INEN 0.%82 84.0 7.4 87.8 7.6 9.6 86.3
3260 M.V, ZAHNRAEDERN . GE TR IEDEN . LAGERN U, AE. ©.80 106.1 10.8 108.3 10.8 4.2 109. 6
az7o H.V.MASCHINEN £.WEITERE OEST.WIRTSCHAF TSIWE IGE 0.76 112.2 13.8 120.9 11.3 16.8 107.2
3200 SONST. MASCH INENDAU 3.02 e8.8 4.3 104.0 4.4 11,0 100.3
2 STRASSENF ANRZEUGHAU . REP. V. KRAF TF AMRZEUGEN USW 8.60 113.9 11,0 111.8 3.9 -4, 121.3
331 M. V.KRAF TWAGEN U. -MOTOREN s.22 124.3 13,8 120.9 3.6 -8.4 133.3
3318 H.V.TEILEN F.KRAF TWAGEN U.-MOTOREN 1.%8 116.0 1.4 1144 7.2 ‘2.6 128.4
34 SCHIFFBAU c.36 80.2 4.3 7.8 1.9 ‘1.8 Y]
36 ELEXTROTECHNIK REP. V. HAUSHAL TSGERAE TEN 9.52 17,9 10.9 122.2 1.6 7.6 120.6
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTR]Z,ERZEUGUNG. - VERTLG.U. AE. 3.46 110.2 e.9 193.2 8.8 8.7 1147
3680 M.V, ELEK TROMNAUSHAL TSGERAETEN 0.64 96.3 .3 9%.6 8.3 “1.3 106.4
3660 M.V, ZAEHLERN FEANMELDE - . MESS-U.REGELGERAETEN USW 2,62 133.7 16,1 140.7 16.2 1.0 134.0
3670 H. V., RUNDFUNK - FERNSEH - U. PHONOTECHN, GERAE TEN 0.80 18,2 10.0 117.9 12.2 4.8 120.0
37 FEINMECHANIK, OPTIK H, V. UHREN 1.89 109.6 9.8 111,48 10.2 3.3 113.4
e H.V.EISEN-  BLECH V. METALLWAREN 2.79 100.8 3.8 100.9 4.8 0.8 103.9
80 M. V. BUEROMASCH INEN, ADV-GERAETEN U. -E INRJCHTUNGEN 1.12 219.1 24.1 247.9 26.2 30.3 218.2
5060 H. V. OUEROMASCH INEN 0.21 199.8 19.1 126.0 18.0 10.9 111,68
8000 H.V.ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 0.9 241.8 24.7 275.8 27.1 32.8 242.6
VERBRAUCHSGUE TER PRODUZ IERENDES GEWERBE 12.98 94,0 0.9 94.8 2.0 1.7 es.0
s H,V.MUSIKINSTRUM,  SPIELWAREN, FUELLHALTERN USW 0.%9 94.9 0.6 100.9 2.2 13.4 92.2
L) FE INKERAM] K 0.42 86.0 “1.8 3.3 0.8 -1.7 Bé. 2
€x 82 HERSTELLUNG, VERARD.U. VEREDLG. V. HOHLGLAS 0.36 101,10 2.8 103.8 5.7 4.9 102.8
54 HOL 2VERARBE | TUNG 2.61 78.% -8.3 78.8% ~4.8 0.1 77.8
s6 PAPIER-U.PAPPEVERARDE | TUNG 1.02 103.8 3.3 104.0 4. 0.4 106.7
57 DRUCKERE | . VERV IELFAEL TIGUNG 1.92 100.4 1.8 102.9 0.8 8.1 99.¢
ss H. V. KUNSTSTOF FWAREN 1.88 197.2 42 116.8 4.8 -0.6 123.3
1] LEDERER ZEUGUNG 0.06 106.6 0.8 102.4 2.9 “7.7 108.1
2 LEOERVERARBE | TUNG 0.%4 82.6 -3.6 s4.8 0.8 5.5 79.1
(%) TEXT1LGEWERBE 1.96 93.6 3.3 91.6 S.4 -4.3 £7.3
[ BEKLE | DUNGSGEWERDE 1.88 80.4 0.4 e3.0 3.9 6.5 9.4
NAHRUNGS -U. GENUSSM] TTELGEWERBE 9.9 108.3 2.2 108.8 1.6 7.0 103,14
(1] ERNAEHRUNGSGEWERBE 7.02 106.8 2.4 11,4 2.7 9.1 104.8
6818-19 .V, BACKWAREN 1.40 118.7 4. 119,0 4.1 8.9 116.9
6820 H. V. SUESSWAREN [OK, DAUERBACKWAREN ) 0.42 110, 4 0.2 105.2 -4.3 -9.0 110.8
6831-36 M]LCHVERWERTUNG 0.24 109.3 0.6 107.3 4.1 *3.7 115.4
6847-54 SCHLACHTHAEUSER (OM. KOMMUNALE ) . FLE I SCHVERARS. 1,29 110.7 4.3 113.7 4.4 8.7 108.8
874-72 BRAUERE | ,MAEL2ERE | 1.25 96.9 ~0.2 101.4 0.9 8.2 97,6
879 MINERALBRUNNEN  H, V. MINERALWASSER L IMONADEN 0.32 110.4 8.4 109.7 6.1 “1.2 116.3
6089 H.V.FUTTERMI TTELN 0.1% 92.5 -8.4 9.2 ~6.7 -6.8 97.9
© TABAKVERARBE | TUNG 2.37 100.7 1.4 101.2 “1.7 1.0 99.0
v2-78 BAUHAUP TGEWERBE 10,17 82.6 -7.6 94.9 c1.4 3%.0 72.0
HOCHBAULE I STUNGEN 6.18 77.3 -13.0 87.0 *5.8 28.7 7.1
TIEFBAULE I STUNGEN 4.00 90.9 0.7 107.2 4.6 43.7 9.6
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FUER DAS PRODUZIERENDE GEWERSE

«100
NEHMEN
VERAENDERUNG | |  VvERAENDERUNG | |  VERAENDERUNG | | VERAENDERUNG | ] VERAENDERUNG |
N % | [} IN % ] ] IN% | N % | ] IN %
Mg | w9988 | 3.vo | 3.vu | 1988 | avy | avu 198 | vy | t.ve | 1986 | 2.vu | 2.vy | SYPRO-
1986 | 1986 | | 1988 | 1988 | | 1988 | 1988 | | 198¢ | 1986 | | 1986 | 1986 | WNR.
GEGEr | GEGEM | 3.vu | GEGEN | GEGEN | 4.ve | 3EGEN | GEGEN | 1.vu | cecen | cecen | 2.vy | GEGen | GeGen |
140 | 2.00 ) | 3.vo | . 2.v0 | | 4vo | 3.vu0 | I vevo | avo | I 2.vo | s.ovo |
1988 | 1908 | ) 1984 | 988 | | 1984 | 85 | | 198 | 1988 | | 988 | 1986 |
2.9 +2.8  104.7 8.6 0.2 108.8 2.9 7.0 98.4 1.1 9.6  106.3 4.7 8.0
3.0 “0.7  101.7 6.2 c0.8 191,19 3.6 9.2 103.9 1.9 “6.8  107.6 8.0 3.6
-0.9 5.4 94.8 1.8 6.8  122.9 7.8 30.1  128.9 “1.3 4,2 1011 *0.3 -2, 1010-30
3.3 “1.0  102.3 6.5 <0.3  110.2 3.3 7.7 102.2 1.3 *7.3  108.0 8.3 8.7
0.4 -1.3 91.4 6.3 5.1 92.8 3.3 1.8 93.3 ~0.7 0.5 e6.5 1.7 -8, 1 21
1.7 ~2.4 %z.8 10.9 8.8 90.7 5.2 *2.3 91.3 0.6 0.7 a87.8 2.9 -3.8 2111
3.a -1.0  102.6 6.8 “0.4  110.7 3.3 7.9  102.4 1.3 7.8 108.6 5.4 6.1
0.3 -0.4 99.0 3.6 -0.9 8.4 =1.0 «0.6 3.4 -0.8 ©3.0 101.3 1.4 6.2
-2.4 -1.0 79.% 0.6 1.3 82.1 R 3.3 81,1 -5, -1.2 7.9 0.8 “2.7 22
1.8 -19.0 97.8 LE ] 6.6 84.8 4.t *13.0 83.8 0.6 ~36.6 93.8 2.3 74.3 2s
-2.8 R es.e 8.3 1.8 86.4 -0.8 -3.8 87.3 -0.7 1.0 6.9 -4.3 *0.8 27
-1.8 -0.2 86.7 4.3 ~1.8 83.4 ~1.9 -3.8 es.0 1.0 1.9 4.9 R “0.6 2711
2.1 3.7  106.8 S.4 “1.7  108.0 2.7 1.9 110.2 0.8 2.0 112.7 3.7 2.3 20
1.4 4.7 103.6 3.7 -1.8  104.8 -0.8 1.2 108.6 “1.0 3.6 109.7 4.0 1.0 28%0
2.2 6.2 83.3 S.4 “7.9 92.4 -0.3 10.9 92.8% 0.4 0.1 93.9 N 1.8 2010
10.2 17.0 95.9 () -8.9 109.8 5.6 14,5  120,3 7.4 9.6 120.4 13.2 0.1 29%0
8.5 “3.8  116.2 7.0 a0 121.8 -2.3 4.8  107.9 7.8 11,7 12241 9.3 13.6 3011-9%,30
~0.7 3.3 11,6 a6 ©3.0 110,14 -0.2 1.3 114.0 -1.4 3.8 11851 0.1 1.0 40
-1.8 3.1 112.6 a“é -3.8  109.2 -1.3 -3.0  113,2 -1.6 3.7 18,8 -1.3 2.0 4031
2.0 6.2 113.4 5.6 “1.6  109.4 1.2 ©-3.8 18,8 1.8 8.3 18,1 2.5 -0.3 4034
-4,0 0.5  107.9 3.3 “2.4  109.6 -1.8 1.6 110.14 -6.0 0.8  108.3 -2.0 “1.6 4038
2.2 3.4 111.4 3.8 -0.9  113.2 3.4 1.6 15,8 -0.0 2.3 116.5 4.3 0.6 4036
8.2 <0.1  100.2 s.6 2.8 108.% 6.9 8.3  102.1 7.4 -5.9  106.3 9.0 4. Ex 32
1.0 “2.1 93.3 2.4 ~2.9 91.6 -2.0 .18 3.7 0.7 -e.6 97.3 1.2 16.2 83
0.9 3.1 1146 0.6 0.5 113.0 -0.9 c1.4 115,23 ~2.8 2.0 119.3 a6 3.8 s
3.2 7.3 103.4 9.0 -5.9  110.8 a.a 7.2 113.8 0.7 2.4 116.3 s.8 2.8 29
5.9 0.9 107.8 10.2 “1.4  122.8 6.9 12.6  109.9 3.6 ©10.3  118,4 e.3 7.7
6.1 9.3 98.3 9.2 “2.2 99.9 (%4 1.6 107.8 2.7 7.6 109.2 e.7 .6 3021-2%
$.0 “16.2 90.1 7.3 8.8 104.2 ~2.8 15.6 76.0 8.3 -27.14 86.9 8.0 14.3 3
e.4 -13,2 8.4 8.1 e.9 102.6 1.3 16.1 76.9 7.9 -2%.0 28.9 9.5 1.6 3111
3.6 -21.8 94.6 1.7 13.3  109.% -6.8 18.8 74.8 5.7 -32.0 8%.1 1.9 14,2 2184
7.3 -6.3 98.9 8.8 2.8  11%5,a 6.9 16.7 94,6 ) -18.0  106.0 9.8 12.1 32
1.9 2.2 99.1 9.6 10,4 10301 2.9 4.0 102.0 2.0 “1,1 104,58 -8.8 2.% 3210
13.1 -9.6 92.14 8.7 1.8 121.6 1.4 32.0 es.2 10.4 -27.8  104.9 18,7 18.9 3220
8.9 “2.9 112, 13.9 3.6  129.6 10.8 15,4 116,10 8.3 -10.4  118.8 9.6 2.3 3230
4.1 “11.9  103.4 5.3 -0.8 128.4 8.7 24.2 92.3 0.2 ~28.0 14,9 7.4 21.2 3240
10.6 *12.3 2.8 1.9 8.0  118.1 5.8 24.0 es.2 8.0 -26.0 97.4 13.0 14.0 3286
7.7 “1.7 81.4 1201 -3.3 94.3 4.0 1s.8 82.0 7.9 -13.0 0.5 7.8 10.4 3287
8.8 1.2 10%.8 13.0 1.9 111.0 8.7 8.2 107.3 2.9 *3.3  112.0 8.2 4.4 3260
3.6 11,3 1128 12.8 8.3 129.4 10.0 18.0 97.3 +3.0 -20.8 17,2 9.7 20.5 3270
7.0 “3.6 98.9 8.7 4.0  109.1 3.2 10.3 96.1 4 11,9  104.6 10.0 8.0 3200
4.3 8.8  104.1 4“7 “9.3 119,00 3.2 14.3  118.2 0.3 -0.6 124.4 8.4 8.2 33
4.3 10,3 111.3 4.4 -11.0  130.8 2.8 17,3 130.4 ~0.1 0.1 136.2 e.9 4. 3311
6.7 9.6 .108.3 e.1 *6.6  120.85 6.4 11,3 123.8 3.6 2.8 127.4 9.9 3.2 3314
-4.9 -3.4 8.9 8.9 “241 9.2 “1.4 3.8 1.4 -9.8 -8.7 7.7 -0.0 7.7 3a
6.2 *1.3 18,9 14.9 -0.2 120.8 8.7 10,9 116.7 5.0 *9.2 124,86 7.3 6.8 kD)
7.0 1.3 109.1 10.2 0.2  117.4 7.7 7.6 111, s.a sS.8 118,48 8.7 6.6 20
9.5 11,0 6.6 8.1 “8.2  104.7 6.5 20.9  10%.1 s.é 0.4  107.1 13,6 1.9 3680
5.8 -4.8  134.2 1.0 1.6 147.2 1.4 9.7 128.4 8.9 ©12.8  139.6 8.7 8.7 3640
6.7 1.8 103.% 16.2 “6.0 132.4 9.2 27.9 119.7 a2 -9.6 120.4 9.4 0.6 3670
4.3 0.9 105.4 13.9 -4, 117.8 7.0 11,8 109.9 3.8 -6.8  115.3 4.9 8.3 37
3.8 3.0 98.4 6.3 ©1.,3  103.% 3.8 s.2  100.7 0.1 “2.7  107.4 7.4 6.8 3
14.7 -12.0  21%.3 23.7 7.7 280.6 28.1 30.3 207.8 15.0 -26.1  228.9 14,8 10.3 80
-1.8 11,4 111.9 22.2 -3,8  140.2 14.9 26,3 1111 -0.2 -20.8 112.2 -3.2 1.0 8060
<6.8 -12.0  239.0 24.0 9.0 312.7 29.6 30.8 229.6 17.0 ~26.6  28%.6 16.6 1.3 8060
1.9 0.2 92.0 2.9 0.4 97.% 1.0 6.0 4.4 -0.4 -3.2 5.6 4.4 1.2
3.6 -8.6 96.% 4.0 3.4 10%.3 0.7 9.1 6.5 2.1 -17.9 97.9 .9 13.2 £
“0.7 1.1 3.6 1.8 -3.0 87.0 0.1 4.1 84,7 -39 “2.6 67.7 1.7 3.8 81
4.2 <0.7  103.4 9.8 2.6 103.6 2.2 0.2 100.1 3.6 -3.4  108.6 4.8 s.8 Ex 82
-0.8 -0.9 74.8 -3 -8.8 2.6 “6.93 10.9 7%.0 ~3.8 -9.2 0.3 2.2 7.3 sa
3.0 2.6 102.6 8.2 1.5 108.4 2.9 2.7  106.2 -0.0 0.8 107.2 6.0 0.9 L]
1.5 -3.4 97.2 0.9 0.8 108.6 0.6 1.7 97.6 -1.8 “10.1  101.3 8.1 3.8 7
4.9 $.6  118.7 S.4 -2.0  118.0 3.6 2.0  119.2 2.0 1,0 127,84 7.9 6.9 se
-2.8 5.6 8.2 3.9 -18.0  109.6 2.0 15,1 108.6 c1.1 “0.8  107.7 -3.8 -0.8 1)
-1.6 “6.7 83.4 *1.2 .2 86.2 2.0 3.4 3.1 -0.8 *3.6 7.2 -2.% 9.9 62
1.7 6.2 06.2 6.3 “6.8 97.0 a8 12,8 98.8 -0.4 1.8 96.2 4.0 ~2.3 [+)
1.9 -4.3 6.1 4.2 23.7 79.9 3.4 “7.2 87.% 1.8 9.8 7.4 2.6 “18.4 (Y]
1.4 -8.2 108.3 2.9 3.6  112.4 0.4 6.7 104,94 “0.7 -10.9  108,2 3.8 a1
2.4 -6.2  108.1 3.4 1.6 117.8 2.0 12,1 101,23 0.4 *14,0  107.8 4.3 6.4 7 )
3.6 “2.1 16,6 a“e 3.5  124.8 3.8 4.2 114,48 2.0 5.8 1187 8.3 3.8 €818-19
-4.2 5.3 104.6 1.9 -3.2  105.8 -9.7 1.1 113, -8.2 6.9 108.6 0.5 -4.0 e828
3.6 7.5 108.8 3.8 *6.4  105.8 4.2 c2.8  109.2 2.4 3.2 127.6 a“e 1.4 6831-36
0.8 4,6  191.1 4.7 3.7 116.3 4.0 4.7 108.8 -2.2 *9.0 11,2 3.8 8.1 847-54
1.2 *3.7  106.8 0.9 0.9 96.0 0.7 ©10.1 86,1 “1.1 *10.3  109.2 3.2 26.8 €871-72
4.8 6.0 117.6 4.9 -2,7 101.8 8.2 “13.4 1016 0.4 “0.2  131.0 8.4 28.9 6879
2.3 9.8 4.1 -7.8 -9.8 94.8 -8,7 12,2 97.9 -0.3 3.7 $8.0 8.2 0.9 6809
“1.2 “2.2  108.9 1.7 10.2 96.6 -8.2 -8.8 100.8 -3.6 4.0 87.8 1.8 -3.0 ]
2.4 c24.% 01,2 1.0 9.2 88.7 -3.8 *12.4 9.2 2.8 -44.8 94.9 2.4 92.9 72-78
-0.7 -22.9 92.8 -4.4 7.3 81.2 “6.9 -12.8 9.1 0.6 -39.98 8.2 -1.8 73.8
6.7 -28,7 114,2 a.8 11.8  100.3 0.3 *12.2 9.3 8.3 -80.8  109.9 7.3 122.9
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4 VIERTELJAEHRL ICHER PRODUKTIONS INDEX
1980

4,2 FACHLICHE UNTER

[} | ] |  VERAENDERUNG |
|veraeno.

| |
| ] | | N5

svPRO- | i | IN% | 1988 | 2.He | 2.Hu | 986

(LN | WIRTSCHAFTSIWEIG | GewicHTUNG | 1985 | 1988 | | 988 | 1988 |
' ] 1 | GEGEN | 2.HU | GEGEN | GEGEN | 1.hu

{ ] 1 | 198a | | 200 | 1wy |

| | | | | | 1984 | 9988 |
FRODUZ IERENDES GEWERDE INSGESAMT 100,00 103.0 4.1 108.8 a.s 8.6 103.2
PRODL'Z IERENDES GEWERBE (OH. DAUMAUPTGEWERDE ) 90.91 104.9 8.9 106.7 8.0 3.8 106.3
1010-30 ELEKTRIZITAETS U.GASVERSORGUNG 5.2 110.1 4.8 106.2 S.4 -6.8 12,7
BERGIAU U.VERARGE I TENDES GEWERGE as. 71 104.6 8.1 106.7 4“9 4.2 106.8
21 BERGOAY 3.17 8.7 0.8 7.7 0.2 ~2.9 89.1
2114 3TE INKOHLENBERGD . V. -BR IKETTHERSTELLUNG , KOKERE | 1.68 9.0 8.2 91.9 s.s 4.8 9.6
VERARBE I TENDES GEWERDE 82.94 108.2 8.3 107.4 8.1 4.4 106.4
GRUNDS TOFF - U, PROOUK T IONSGUE TERGEWERDE 23.12 99.2 0.9 99.0 1.6 ~0.4 99.3
22 MINERALOELVERARDE | TUNG 3.4 78.9 ~2.0 79.6 0.4 76.3
2% GEW.U. VERARD. V. STEINEN U, ERDEN 2.42 81.6 ~8.3 90.6 -2.7 73.8
27 EISENSCHAFFENDE INOUSTRIE 2.80 80.2 2.3 87.8 1.6 86.0
2711 HOCHOFEN- , STAML -U. WARMNAL ZWERKE | OH , STAHLROMRE ) 2.34 es.o 1.2 4.3 0.4 84.0
28 NE -METALLERZEUGUNG . NE -ME TALLHALB ZEUGNERKE 0.99 109.% 2.4 108.8 4.0 12,8
28%0 NE - ME TALLHALD ZEUGWERKE 0.69 107.9 -0.3 106.3 1.2 110.8
2910 EISEN- ., STAML -U. TEMPERG 1 ESSERE 1 0.91 87.0 3.2 3.7 1.8 91.2
29%0 NE-METALLGIESSERE ] 0.44 108.7 s.1 102.2 a9 120.8
3014-98.30 21EHERE 1EN. KALTWAL ZWERKE . MECHANIK . ANG, 0. 60 9¢.3 “0.1 94,1 0.9 96.1
40 CHEMISCHE INOUSTRIE 8.93 113.8 2.6 11,2 2.1 114.8
4031 MV, CHEM, GRUNDSTF . (AUCH M, ANSCHL .WE | TERVERARS. ) a2 114,0 1.8 114,3 1.8 114,3
4034 H. V. CHEM, ERZEUGNISSEN £ . GEWERBE . LANOWIRTSCHAFT 1.89 13,8 3.2 11,8 3.6 119.1
4035 . V. PHARMAZEUT I SCHEN ERZEUGNISSEN 1.80 11,2 3.1 108.6 0.8 108.8
4036 HeV.SEIFEN, WASCH U, KOERPERPF LEGEMI TTELN 0.72 1.6 2.9 191.2 3.3 114.8
€x 82 HERSTELLUKG, VERARD. U. VEREDLG. V. FLACHGLAS 0.47 99.8 4.3 103. 6 6.8 103.6
%3 HOL ZDEARGE | TUNG 0.48 90.7 c2.1 91,1 ~0.1 9.0
s ZELLSTOFF - HOLZSCHL IFF - PAPIER-U. PAPPEERZEUGUNG 0.74 1147 0.6 113.4 -1.0 116.4
59 GUMMI VERARBE | TUNG 0.93 108.0 S.4 105. 6 6.8 ~4.3 13,6
INVEST I TIONSGUETER PROOUZIERENDES GEWERBE 37,84 112.8 10.0 116.9 8.8 7.4 118, 6
302+-2% STAHL VERF ORMUNG . ORERF LAECHENVEREDLUNG . HAERTUNG T o128 100.8 7.0 98.7 7.2 -a.8 108.4
31 STAML -U, LE ICHTME TALLBAU, SCH ] ENENF AHR ZEUGBAU : 1.82 es.s +2.3 9.4 0.8 29.6 78.0
31 Ho V. STAMHL-U. L METALLKONSTRUKT, {OH, GRUBENAUSE, ) 0.81 82.% - 93.1 3.0 29.7 78.6
3181 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU 0.86 89.2 -3.4 102.3 0.7 34.6 78.%
32 MASCH INENBAU 10,78 100.0 7.3 107.2 7.7 15.8 99.7
azo MoV, LANDW. MASCH INEN ACKERSCHLEPPERN 0.48 105.0 6.0 101.4 6.2 -6.8 104,7
3220 H. V. METALLBEARDE | TUNGSMASCH INEN U. AE. 1.8e 8.7 1.4 107.0 10,8 26.0 96.1
3230 HoVe TEXTIL -U. NAENMASCHINEN 0.49 115, 6 10.8 122.4 12,7 12. 6 118.9
3240 H.V.MASZHINEN F.O.NAHR. -U.GENUSSMITTEL IND. USW 1.29 108.2 8.8 119.8 7.2 18.8 102.6
3256 M.V HUETTEN-U. WAL ZWERKSE INR, USW (OM.BAUMASCH. ) 1.22 92.2 1.9 104,98 8.9 30.8 9.5
3287 H.V.BAU-  BAUSTOFF -U, AE. MASCH INEN 0.68 82.7 8.0 6.0 7.6 8.2 es. 6
3260 H. V. ZAHNRAEDERN . GETRIEGEN. LAGERN U. A€, 0.04 108.9 10.7 108.0 1.9 4 109.3
3270 . V.MASCHINEN F . WEITERE BEST.WIRTSCHAF TSIWE IGE 0.86 113.0 14,8 121.8 1.6 17.0 107.4
3200 SONST.MASCH INENQAU 3.33 97.8 3.7 103.3 2.7 12.8 98.8
33 STRASSENF AHR2EUGHAU . REP, V. KRAF TF AR 2EUGEN USW e.32 119.7 12.% 116.6 a2 -5.0 128.3
397 M. V. KRAF TWAGEN U, ‘MOTOREN 4.88 128,0 14.9 124.0 3.2 6.1 137.2
331 H.V.TEILEN F.KRAF TWAGEN U, -MOTOREN 2.39 110.8 1.9 116.9 7.3 “3.1 129.0
24 SCHIFFRAY 0.39 86.7 7% 4.0 1.2 -8.2 82.8
36 ELEXTROTECHNIK  REP. V. HAUSHAL TSGERAE TEN 9.0% 118, 4 11,0 118.9 1.4 6.4 118.8
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG. - VERTLG. L. AE. 3.37 108.2 9.0 11,2 9.0 5.8 113.8
26%0 M. V. ELEKTROHAUSHAL TSGERAE TEN 0.84 96.3 6.6 9%.1 8.8 ~2.4 107.2
3660 M.V, ZAEHLERN. FERNMELDE - . MESS -U.REGELGERAETEN USW 2.82 136.3 18.8 142,86 18,9 9.7 135.8
670 H. V. RUNDFUNK -, F ERNSEH - U, PHONO TECHN, GERAETEN 0.84 107,7 7.9 108.6 10.4 1.8 113.8
2 FEINMECHANIK OPTIK, H, V. UNREN 1.39 104.0 10.2 108.7 10.2 3.2 106.9
38 Hov ETSEN-  OLECH-U. METALLWAREN 2.87 100. 4 3.9 100.8 a.8 0.3 103.8
50 H. V. BUEROMASCHINEN . ADV -GERAETEN U, -E INR]CHTUNGEN 1.60 226.0 24.3 2%6.4 26.% 31.1 22%.3
8060 H. V. BUEROMASCH INEN 0.22 102.7 17.4 104.8 4.8 4.2 92.6
5080 M.V, ADV-GERAETEN U. - € INRICHTUNGEN 1.%8 24%.6 24.8 280.4 27.2 33.1 246.2
VERSRAUCHSGUETER PRODUZ IERENDES GEWERBE 13,39 94.9 1.0 95.8 2.2 1.2 96.3
39 HoV.MUSTK INSTRUM, . SPIELWAREN  FUELLHALTERN USW 0.%8 96.2 1.4 102.93 2.6 13.7 92.8
8 FE INKERAM] K 0.45 86.7 “1,0 es.7 1.1 ~2.2 87.1
Ex 82 HERSTELLUNG, VERARD.U. VEREDLG. V. HOHLGLAS 0.4 101.0 2.7 103.3 s.6 a? 102.9
sa HOL ZVERARSE [ TUNG 2.9 77.0 ©6.0 76.6 -5.4 -1.0 76.%
s6 PAP 1ER-U. PAPPEVERARBE | TUNG 1,11 104.0 3.7 103.8 a6 -0.3 107,23
(24 ORUCKERE I . VERVIELFAELTIGUNG 1.08 100, 4 1.4 102.9 0.7 8.1 99.5
S8 H.V.KUNSTSTOFFWAREN 2.30 118,2 4. 117.8 4.8 -0.6 124.5
61 LEDERERZEUGUNG 0.08 108.3 0.1 100.4 2.2 -8.9 106.3
62 LEDERVERARBE | TUNG 0.8 ez.s -3.8 84a.8 0.4 s.6 78.8
[*) TEXTILGEWERBE 2.02 94.8 3.8 92.2 8.7 -4.9 98.7
64 BEKLE IDUNGSGEWERBE 1,78 80.3 -0.0 82.7 3.4 6.2 79.0
NAHRUNGS -U. GENUSSMI TTELGEWERBE s.83 104,14 1.9 107.8 1.2 7.4 101.8
1] ERNAEHRUNGSGEWERDE 6.8 108.4 1.9 110.3 2.2 9.8 102.9
681819 H. V. OACKWAREN 0.88 116.8 3.9 122.1 3.7 9.8 1185, 6
6828 M.V, SUESSWAREN [ OH. DAUERBACKWAREN ) 0,48 109.4 -0.8 102.8 c6.4 *11.9 109.9
6831-36 M1 LCHVERWERTUNG 0. 48 108.8 -0.0 106. 6 4“0 <4, 118,19
6847-%4 SCHLACHTHAEUSER {OH, KOMMUNALE ) . FLE I SCHVERARD, 0.73 109. 6 4.9 113,0 ] 6.4 107.4
687172 BRAUERE ! . MAEL 2ERE 1.14 98.8 ~0.2 104.3 0.8 5.3 97.3
6879 MINERALBRUNNEN M. v, MINERALWASSER . L IMONADEN 0.32 110.8 8.7 110.2 6.8 “1.9 116.9
6089 H V. FUTTERMITTELN 0.2% 92.2 -8.8 8.9 -7.0 -6.9 97.8
2] TABAKVERARBE | TUNG 2.36 100.7 1.4 101,.2 “1.7 1.0 98.9
72-78 GAUHAUP TGEWERBE 9.09 83.7 ~6.8 9.3 -0.8 2.1 73.0
HOCHBAULE 1 STUNGEN a.82 77.3 +13.0 87.0 -56.8 28.7 67.1
T1EFBAULE I STUNGEN .27 90.9 0.7 107.2 4“6 43.7 9.6
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FUER DAS PRODUZIERENDE GEWERBE

*400
NEMMENSTE ILE
VERAENDERUNG | |  VERAENDERUNG | |  VERAENDERUNG | | VERAENDERUNG | | VERAENDERUNG |
IN % ) | N % ] IN % | ] N % | | N % [

1aMe | om0 | 1988 | 3.vu | 3.ve | 1988 | a.vu 4ovy | 1986 | vovye | v.ve | 1986 | 2.vo | 2.vs | syeRo-
1986 | 1986 | | 988 | 1988 | | 198s 1988 | | 11986 | 1986 | | 1986 | 1986 | mR.

SEGEN | GEGEN | 3.vy | GEGEN | GEGEN | a.vu | GEGEw | GEGEN | 1.vo | Gecen | GEGEn | 2.vu | ceGEn | cecew |

e | 2.m0 ) | 3.vo | 2.vo | | avo | 3.vu | | vy | avye | | 2.vo | vvo |}

1988 | 1988 | | 1984 | 1988 | | 1984 | 1ses | | 1985 | 1985 | | 1988 | 1se6 |
3.0 -2.8  102.0 5.9 “0.1  109.% .2 7.4 99.4 1.1 *9.2  107.0 a0 7.6
3.1 “0.4  101.9 6.3 1,0 111.8 3.8 9.4 104.8 1.1 "-6.3  108.0 5.0 3.3

1.1 6.1 91,1 1.7 -7.8  121.3 8.3 33.2  127.1 ‘1.5 4.8 98.4 -0.4 -22.6 1010-30
3.3 -0.8  102.6 6.9 -0.8 ' 110.9 3.5 8.1 103.1 1.2 -7.0  108.6 8.3 8.3

“0.6 1.6 83.4 1.6 0.9 92.1 “0.6 10.4 94.2 -2.2 2.3 84.0 1.2 -10.8 21
2.2 -2.8 93.5 11.4 9.7 90.3 5.6 -3.4 0.8 0.7 0.6 ee.s 3.8 ~2.6 2111
3.4 -0.9 103.3 6.7 -0.6  111.6 3.6 8.0 103.4 1.4 “7.3  109.5 5.4 5.9

“0.1 0.3 100.0 3.8 “1.2 ®8.0 -0.6 -2.0 96.9 -1 S1.8 102,19 0.9 8.8

“2.3 -4.1 81.1 3.2 5.3 78.1 -2.8 -3.7 74.9 -5.8 4,1 7.7 0.9 3.7 22
1.7 -18.% $7.1 -1, 6.5 84.2 R} -13.3 84.2 0.4 ©3%.6 93.4 2.4 72.3 28
-3.% ~1.7 9.7 4.7 “1.2 5.4 “1.3 -a.8 86.4 “1.1 1.2 85.7 -8, 7 -0.8 27
-2.¢ -0.4 86.3 3.4 ‘2.2 82.4 -2.6 -4.5 4.3 1.3 2.3 3.7 -5.1 -0.7 2711
2.2 3.4 108.2 5.5 1.2 109.8% 2.7 1,2 11,6 0.8 1.9 113,83 3.7 .7 20
1.2 4.2 108.0 3.8 -1.2  106.9 “0.9 1,0 +10.8 “1.9 3.6  110.9 3.8 0.1 28%0
1.0 9.0 9.6 4.8 ©10.3 87.8 c1.2 10.3 91.3 -0.7 4.0 91.2 2.8 -0 2910
10.7 18.2 95.1 a2 ©10.8  109.4 s.7 15.0 120,98 - 7.9 10,8 120.7 13.7 -0.2 2980
1.6 2.1 93.7 4.7 “2.4 94.8 -2.7 0.9 92.4 -0.9 -2.2 99.9 4.4 8.1 3011-18,30
~0.9 3.2 2.2 .7 “2.9 110.3 ©0.3 £1,7 114,23 -1.8 3.6 115.4 -0.2 1.0 40
-2.0 2.7 1128 47 -4.1 10914 1.7 *3.9  112.9 -1.8 3.8  115.8 “2.4 2.6 4031
2.6 6.8 113.9 5.9 1.2 108.2 1.8 -4.1 19,8 2.2 9.4 118.8 3.0 -0.6 4034
-4.% 0.2 107.7 3.2 c2.4  109.5 ~241 1.7 109.8 -6.8 0.3 107.8 ~2.4 -1.8 4038
2.6 3.2 110.2 2.8 0.6 112.3 3.8 1.9 14,8 0.2 2.0 118.1 s.1 0.8 4036
8.6 -0.0 99.0 5.4 2.7 108.3 7.8 9.4  101.9 7.8 -5.9  108.4 9.3 3.4 & s2
0.7 ~0.4 91.9 2.6 -4.0 $0.3 -2.7 -1.7 8s.6 0.6 -8.2 96.5 o.8 12.7 83
0.3 2.6 1147 <0.3 0.9 112,14 -1.8 ~2.3 114,48 3.8 2.1 118.8 4.2 36 1]
2.9 2.6 101.7 9.4 “6.8  109.%5 4.4 7.7 2.6 0.8 2.8 114, 5.3 1.8 89
6.3 “1.1 109.0 10.% 1.4  124.8 7.4 14,5 111.2 3.8 “10.9  120.0 8.6 7.9
6.0 9.8 98.1 9.6 -2.4 99.4 8.0 1.3 107.8 3.7 8.8  109.1 .6 1.2 3021-2%
4.8 “19.1 89.1 7.3 10.7  103.7 ~4.2 16.4 72.2 . 5.6 -30.4 83.8 4.1 16.1 31
8.5 -18.6 88.7 6.9 10.9  100.6 -0.0 17.4 7.8 7.8 -28.9 8.7 10.9 19.9 3111
3.3 -23.3 94.7 12.8 14,2 109.9 -7.6 18.1 73.3 5.9 -33.3 83.e 1.1 14,3 3184
7.4 +7.0 se.9 e.8 3.0 15,6 6.0 16.9 93.8 a6 -18,9  108.6 10.0 12.6 32
-3.% 3.3 100.6 10.2 -12,2 02,2 2.4 1.6 104.4 1.9 2.2 108.0 -8.4 0.6 3210
13,9 -10.2 91.6 8.7 1.7 122.8 1.8 33.7 87.% 1.2 ~26.6 104.8 16.3 19.8 3220
9.4 -2.9 113.6 14.4 3.9 131.2 1.2 15,8 118.0 9.1 ©10,1  119.9 9.7 1.6 3230
3.7 ©12.7 104,40 s.0 0.9  130.6 9.0 28.1 92.3 -0.2 +29.3  113.0 7.3 22.4 3240
12.0 -14.4 92.2 13.0 10,4 116.8 8.7 26.7 83.8 9.4 -28.9 [ 14.8 14.8 3256
7.7 -0.8 79.9 12.4 -4.7 92.1 3.e 18,3 81.58 8.4 ~11,.8 9.7 7.0 10.4 3287
5.4 1.2 108.7 13.4 2.3 110.3 8.9 4.4  107.0 2.7 +3.0 11,6 8.0 4.3 3260
3.2 -11.8 113,80 13.8 6.1 129.9 10.2 14,1 97.0 -4.0 -25.3  117.8 9.8 21.4 3270
7.9 ~a.4 98.8 .9 6.1 108.2 2.8 s.8 94.3 a2 ~12.8  103.3 1.3 9.8 3200
4.3 10,0  108.3 5.0 ~10.4 124.9 3.9 15,3 128.4 0.8 0.4  134.3 .6 a7 33
3.9 10,6  113.8 4.0 ©12.0 134,85 2.4 18,8 124.2 -0.7 +0.2 140.2 .7 .8 3311
.9 10.4  110.6 8.1 -7.0  123.3 6.7 1.8 12700 3.7 3.1 130.9 10.1 3.0 3318
-7.3 -2.3 83.7 5.0 -3.8 es.1 -2.4 1.7 9.8 -12.4 -6.2 8%.3 -2.0 6.9 3
6.0 -0.3  113,2 18.3 “0.7 1247 e.2 10,2 114,98 4.0 -7.9  122.2 7.2 6.4 %
8.3 2.3 107.6 9.3 0.8 114.9 s.8 6.8 110.4 [N ] +3.9  117.2 9.9 6.2 3620
10.1 12.7 8s.6 8.6 9.2 104.7 9.1 22,3 106.6 () 1.8 107.9 14.4 1.2 3680
4.2 -8,0 137.8 27.4 1.0 147,58 10.8 7.0 129.8 8.0 “12.0  144,2 a.s s.8 3880
6.7 a8 92.7 14.0 “9.3  124.8 7.7 34.3  11%5.0 3.3 +7.6  112.6 10.2 2.1 3670
4.4 1.4 99,4 14.4 4,8  112.0 6.8 12,7 104.2 3.8 -7.0  108.6 8.0 . 8.2 37
3.6 3.2 98.3 6.3 “1.4  102.8 3.5 4.6  100.7 “0.1 -2.0 107.0 7.3 6.2 -1
18.2 -12.1  222.8 23.9 8.1 290.3 28.8 30.8 214.0 18,4 -26.3  236.6 14.9 10.6 80
-8.0 1.6« 9.8 21.7 7.7 118.8 9.8 23.8 94.0 -8. 6 -18.8 91.2  -10.2 -3.0 8060
16.9 12,2  202.9 24.0 9.2 9318.0 29.8 30.8 233.0 17.4 -26.7  299.7 16.8 1.5 8080
2.0 0.8 93.0 3.2 0.8 98.0 1.2 8.4 98.9 “0.4 c2.1 96,7 4.8 0.8
3.4 -9.3 99.0 4.9 4.4 108.7 0.6 6.8 6.7 1.6 -18.0 98.9 ‘4.3 14,1 »
-0.6 1.6 4.1 1.6 ~3.2 87,4 0.7 3.9 [T Y -3.2 -2.0 es.7 2.1 3.6 81
3.9 -0.8  103.6 9.9 2.7 1030 1.7 -0.6 9.7 3.3 «3.2  10%.) 4.4 8.6 € 82
-1.2 <0.1 72.4 -3.9 -6.3 80.8 -6.9 1.6 74,9 -4.4 -8.3 78.9 2.1 6.5 sS4
3.1 3.4 102.4 5.7 0.9 108.3 3.6 2.8 107.1 0.4 1.7 107.6 6.0 0.8 .
1.6 -3.3 97.2 0.9 0.7 108.7 0.6 1.8 97.6 “1.8 +10.2  101.4 8.1 3.9 87
8.1 8.7 16,7 8.3 -2.0 119.0 3.7 2.0 120.3 1.9 1.9 28,7 8.1 7.0 e
-3.8 5.9 92.7 3.3 “16.9 108.2 1.4 16,7 107.9 -1.7 -1,0  108.8 -8.8 -1.8 3]
-1.9 “7.1 3.8 “1.4 8.6 86.0 2.0 3.0 83.0 -1,0 -3.8 v4.7 -2.9 -10.0 62
1.9 7.0 86.4 6.5 -8.0 96.0 8.0 13.4 99.7 -0.2 1,7 97.8 4.2 -1.9 3
1.4 -4.8 86.4 a1 26.7 79.1 2.6 -8.4 87.8 “0.4 10.6 70.8 3.4 “19.4 [
t.4 +8,6 103.7 2.8 3.5 11,9 -0.2 7.9 9.9 -0.7 -40.7  103.7 3.8 3.8
2.4 6.7 102.9 3.1 1.9 117.8 1.6 14,8 9.7 0.8 -18.4  106.1 4.2 6.4 [T}
3.7 -85.3 119,85 4.2 6.4 124.7 3.1 4.4 112.9 1.9 9.8 148.4 8.4 4.9  6818-19
-5.8 7.2 101,77 ~0.2 -S.4  103.4  -11.8 1.7 1130 -9.7 9.3 106.8 -0.7 -8.8 828
3.6 8.0 108.% 3.6 -7.0  104.7 4.8 -3.5 108, 2.8 3.2  122.2 4.7 13.0 €831-36
1.4 +8,0 110.3 8.2 4.2 8.8 a“e 6.0 104.7 -1.8 9.6 110.2 4.1 8.3 847-84
1.1 +3.8  106.7 0.9 1.0 96.0 0.7 +10.0 es.8 “1.2 +10.6 108.8 3.0 26,8 871-72
4.9 6.1 118.8 4.2 -2.7  101.6 9.1 -14,8 1019 0.4 +0.8  132.7 8.7 31.3 879
2.4 10.0 83.6 -8.2 -10.0 94.2 -8.9 12.7 97.8 «0.3 3.8 97.9 s.a 0.1 889
“1.3 “2.3  10%8.9 1.7 10.2 96.6 -8, -8.8  100.5 -3.6 4.0 97.4 1.4 -39 ()
3.0 -24.8  102.9 2.1 9.8 90.2 -3.2 ©12.3 9,2 2.7 -45.9% 96.8 3.0 96.7 72-78
-0.7 -22.9 92.8 -4.4 7.3 81.2 6.9 “12.8 9.1 0.6 -39.8 8.2 1.8 73.8
6.7 -28.7  114,2 s.8 11,8 100.3 0.3 ~12.2 9.3 8.3 +50,8 109.9 7.3 122.9
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N Produktionz) Brzeuqerpreisea)
ummer
5ysg::atik Bezeichnung “ioas | isss ise %1088 “ioss | ‘ised
1) Mill, OM 1980 = 100
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 293 30 287 444 302 120 19,1 17,1 115,5
Bergbauliche Braeugnisse ..........eoeeeenneenennns 8 048 8 739 7627 134,72 132,89 128,92!
Brzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgiter-
GeWerbes ... .cuciceettttcrrernssrrrssscccssncsonas 87 142 78 021 80 720 121,9 113,3 107,0
Erzeugnisse des Investitionsgiter produzierenden
GeWerbes ......vvetccccccrresnsarcnocrsersocssanns 124 079 125 727 137 18,4 120,0 120,9
Brzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
GEeWETDES ...uciverrantescesnsesocosssnosncscnsnnens 42 673 44 455 44 875 mM7,4 18,3 118,6
Brzeugnisse des Nahrungs- und Genuémittelgewerbes . 31 359 30 502 31 766 114,3 114,0 114,0
22 Nineraldlerzeugnisse .......cvevcecevnncnccnenanes 10 096 T 5 963 129,3 102,7 82,8
24 Spalt- und Brutstoffe .......ccvovecviivnsnvananans 52 S4 54 . . .
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 6 956 4 081 T 257 119,9 120,8 121,59
27 Bisen und Stahl ......vuuciirniinrcrsscossnnsonns 11 406 10 425 1IN 120,3 19,9 17,9
28 NE-Metalle und -netallhnlbzeug‘)................. 7 108 6 341 6 339 116,4 96,8 94,7
29 Bisen-, Stahl- und TeMpergul .......ccvvcvennnsne 1982 2 085 2 127
295 NE-Metallformgus (einschl. Bdelmetallformgus) ... 957 1 034 1033 [ 123 123.8 125.6
an Brzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 2 428 2 3%9 2 497 19,7 120,0 18,9
309 Reparaturen, Montagen, Dreherei- u.8. Arbeiten .o 208 208 240 . . .
4 Chemische Braeugnisse .....veeveececcennvocnnnane 37 006 35 601 34 94 122,2 119,3 115,0
521 Flachglas (A3ttenerzeugung) .........coeeenneenens 216 221 238 11,8P)  143,30) 113,90
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 1 981 1 723 2031 94,1 94,4 94,9
55 Holzschliff, Sellstoff, Papier und Pappe ........ 3673 3 536 3609  1221°) 11,6 17,3
$9 GURBLWATEN .. .cviuencrnnnenorcnssscvsvovocsosnone 3 076 3 242 3 306 122,6 124,7 124,8
n Stahlbaverzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 4 705 4 202 4 860 120,8 122,7 124,0
32 Maschinenbauerszeugnisse (einschl. Acker-
8ChLepPern) .. ..ivnineierrrcrrsnncrssocssasanss 30 601 30 453 34 615 122,0 124,5 126,0
33 Strasenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ......... 37 6N 40 000 42 060 121,5 124,0 124,8
M WABBETLANIZOUGE «ovvrrnrrnnnnernenensnreenessonsn 1 310 666 1664 126,59 127,89 127,89)
35 Luft- und Raumfahrzevge®.................coeaell 1 032 689 798 . . .
36 Blektrotechnische Brzeugnisse ..........ceveeuvee 26 922 27 516 29 366 13,2 113,4 14,1
37 Feinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 3 587 3 669 3 877 114,80 16,7 17,3
302 Erzeugnisse der Stahlverformung ......covevveunne 3 974 4 317 4 389 " 18,7 19,2
38 Bisen-, Blech- und Metallwaren .........eco0eenss 9 473 9 613 10 288 19,3 120,2 120,9
S0 Biiromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
-einrichtungen .......ccvvveenrenrcnsssscncnnees 427 4 299 4 702 103,7 101,1 100, 4
70 Pertigteilbauten im HOCADAU +.vvvvvvvevnsereeenns s28 302 s13  119,72)  120,9¢! 122,0¢!
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeridte,
Schmuck, belichtete Pilme, PFillhalter u.8. ..... 1 542 1 414 1 618 15,8 116,2 16,4
st Peinkeramische Brzeugnisse .........c..ccvaveueens 1 000 1 001 1 046 120,2 121,9 122,9
$22-529 Hohlglas, verarbeitetes und veredeltes Glas, £) £) £)
Glasfaser ... .c.viivnnsveancsnssescrccsossosnnes 1 958 1 992 2 038 109,7 109,1 108,8
54 HOLZWACER . ... .iturrsnrserecccvesosnsosesnosnanae 6 159 6 021 6 449 120,1 122,7 123,8
56 Papier- und Pappewaren ........ceeececeevssncccns 4 561 4 726 4 770 120,7 120,1 120,1
$7 Druckereierzeugnisse, Vervielfd@ltigungen ........ S 462 S 570 S 830 17,9 118,8 119,7
58 Kunststofferzeugnisse ......cccccvvevecncsonnncnn 8 616 8 773 9 326 10,7 11,5 10,9
61 7 L PN 401 N 376 128,7 127,9 127,3
621 Lederwaren ......c.ceeteressssacsecrcssssscccncas 369 406 N
625 SERUNE +.trnrrreeeeeeesnueseesensennnseeecennnns 949 1030 g1z [ M8 18,7 19,6
63 Textilien ....iuiieueinrienononensssosnssesonnnes 8 105 8 593 8 383 19,0 118,9 18,7
64 BeKleidung ....icinnniiiriristtrsrerercstanenonns 3 549 4 539 3 137 18,2 19,9 120,6
68 Brzeugnisse des Ernihrungsgewerbes .............. 30 054 29 147 30 397 13,0 12,2 12,2
69 TAbAKWATEN . .vvruveionnesnssvvsosscecssanssosoanne 1 308 1 354 1 369 128,5 132,9 133,7
*) Brzeugerpreise siehe Fachserie 17, Reihe 2, a) Ohne Brdgas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverzeichnis fiir b) Binschl. Systematik-Nr. 527 (Glasfaser),.
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, ¢) Ohne Preisreprisentanten fiir Holzschliff.
2) Zum Absatz bestimmt. d) Systematik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
3) Vierteljahresdurchschnite, e) Oberwiegend aus Beton.
4) Binschl. Bdelmetallen und deren Halbzeug. f) Systematik-Nrn. 522/524 (Hohlglas und veredeltes Glas).
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Ohne Flachglas.
Binschl. Plachglas.
EBrzeugnisse der Eisen schaffenden und Perrolegierungs-

Industrie.
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Bodengerite.

7) Waren, die nicht zugeordnet werden konnten.
p) VorlBufiges Brgebnis.

Mill. DM
Numme Binfuhr Ausfuhr
sg::e- gezeichnung - 7 ) ) )
aysrel, 2. vy 85 [1. vy 86 [2. vs ee®[ 2. vy 8s |1. vs 86P’|2. vy 86
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 105 695 99 172 98 029 132 240 128 282 133 152
Bergbauliche Brzeugnisse ......ceceovvvcccccncncons 16 224 12 720 8 038 2 332 1 362 1 227
Brzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 2) ......ciirvesccrrrcnosnrcscocenne 34 201 29 739 30 789 36 339 33 136 33 7135
Erzeugnisse des Investitionsgiter produsierenden
GEWETDES ...covecvocnsossssssonsasssscssssvansvsscs 31 050 30 899 33 450 70 494 69 988 74 59
Brzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden '
Gewerbes 3) ...ccviicscassncssrrssssocssoracsnssne 14 594 16 670 15 553 14 798 15 795 15 467
Brzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 7 060 6 557 7 097 S 880 5 617 5 594
22 Mineraldlerzeugnisse ......ccocccrccrrrcsconcnns 7 700 S 687 $ 301 AR ZY) 1 066 743
24 Spalt- und Brutstoffe ....c.cevcecncencrcnncccncs 701 207 396 350 264 47
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 1 091 961 1 118 1 204 1127 1 296
27 gisen und Stahl ) J R T TR R R 3 744 3 700 3 729 6 221 5 296 5 289
28 NE-Metalle und -neta!lhalbzeuQS)................. 4 733 3INns 4 114 3 047 2 661 3 077
291 Bisen-, Stahl- und Tempergul .....cococvvcccncrcs 142 137 151 297 302 322
295 NE-Metallformgu$ (einschl. gdelmetallformguB).... 30 29 32 4“ 44 49
30 Brzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 488 507 543 844 832 863
4 Chemische Brzeugnis®se .....ccsesecscsaracossccass 11 108 10 564 10 649 19 368 18 399 18 306
S3 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Bolz ... 815 763 901 445 418 452
$S Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........ 2 587 2 452 2 623 1 539 1 455 1 521
59 GURMIWALEN ..coevessncossscssssssovsecernssnsssssne 1 060 1107 1 232 1 238 127 1 343
n Stahlbauverzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 302 263 340 1o 872 t 020
32 Maschinenbaverzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) S S12 5 462 6 279 18 955 19 302 20 687
33 Strasenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .......... 6 366 .6 981 8 334 23 690 23 957 24 908
34 Wasserfahrzeuge ....cceceescssavovsvcscsscrcrescs 137 136 100 342 276 424
35 Luft- und Raunfuhr:euqes)........................ 2 793 2 676 1 949 3 29 1 904 2 454
36 Blektrotechnische Brzeugnisse .......cvevvveseace 8 417 8 462 8 9N 13 000 13 469 14 126
37 Peinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 1617 1 603 11 2 515 2 603 2 686
302 Brzeugnisse der Stahlverformung ......ececvececes 424 467 487 928 965 996
k1] Bisen-, Blech- und Metallwaren .......ccoov000ses 1 698 1612 1 785 3 630 3 522 3 797
50 piromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
~einrichtuNgen .....ccevvsecvscnsonnscssssncases 37161 3 226 3 469 3 105 3 113 3 478
70 Pertigteilbavten im HoChbau ......ccvcvssnncannes 24 10 24 18 6 1"
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgerite,
Schmuck, belichtete Pilme, Pillhalter u.&. ..... 894 936 90 LR N 999 1 095
51 Peinkeramische Brzeugnisse ......coceevccovvnness aso 342 370 445 443 on
52 Glas und GlasWATreN .....cccossvessccsscccrassrccs 616 578 636 849 857 930
54 HOLEWAT®N ..ocvoscsssnssssossassnsssssnsscsnasesnes 1 005 908 1012 1 145 1163 1 266
56 Papier- und PADPEWATEN ....cssecsvedossocsccccses 459 458 508 960 948 1 040
57 oruckereferzeugnisse, Vervielfiltigungen ........ 320 322 322 928 1 020 959
58 Kunststofferzeugnisse .....ccccercercssrrsnssscccs 1 543 1 505 1 683 2 68) 2 749 2 943
61 LOGEr ...eecvvssesccsansrnssssscassssssssonsaoncs 425 380 403 273 208 257
621 LEACTWATLEN ..cocovrsarsscsvssvssssnssnonsssscssss 268 323 307 145 147 144
625 SCHURE +ovvvesecessesorsvsvvssssascsssssssoscoses 895 1 386 976 277 408 254
63 PextilleN .occevveorosecnonscvoncaroscrsscscvancons $ 126 5 7% S 390 4 561 4 696 4 708
64 Bekleidung ....cccciarsrstssnscsreressvssrscasanse 2 664 3 743 3 005 1 355 2 158 1 400
63_ Brzeugnisse des Erndhrungsgewerbes ......cccveeee 6 952 6 454 6 986 5 562 S 251% S 246
69 PADAKWACEN .v.cccvccssrsnsvssscassscvssssssnssnscs 108 103 m 318 366 347
Sonstige Waren”) L.iiiiiiieiiiiiiiieeniertiaseans 2 526 2 ses 3103 2 398 2 383 2 539
*) siehe Fachserie 7, Reihe 1. ) Binschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
1) In Anlehnung an das Systematische Gliterverzeichnis fir 6) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
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1980 = 100
"::?" Binfuhrpreise?) Avsfuhrpreise?’
Syste- Bezeichnung 2. V) 05 T vi 86 - -
yater, . . V3 Iz. vj 86 | 2. vj asTt.v; ss[z. vj 86
Brzeugnisse des Becrgbaus und Verarb. Gewerbes ....... 127,2 110,0. 101,2 120,1 118,1 17,4
Bergbauliche Brzeugnisse ........ceovevnesennnesnsns 15,5 109,8 79,3 155,5% 139,1 131,9
Brzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 3) .......cveieenencrencecsncncncnnas 121,8 102,10 94,9 118,9 111,4 108,0
Brzeugnisse des Investitionsgiter produzierenden
Gewerbes 4) .. ... i iiiiiiiristcnsrscosssrrrsensas 121,4 19,3 19,3 19,8 121,4 122,4
Brzeugnisse des Verbrauchsgiter produzierenden
Gewerbes 5) ......iiciiiiiininnreserrsntecsernrennas 116,3 13,8 13,2 118,6 19,4 119,3
Brzeugnisse des Nahrungs- und GenuBmittelgewerbes . 115,6 105,0 102,1 115,8 109,2 107,4
22 Mineraldlerzeugnisse .......ccccenciiinncerennnns 131,6 81,3 57,3 129,1 91,6 72,0
24 Spalt- und Brutstoffe ........cccccesrvsvvavnonne 161,0 130,2 125,9 . . .
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 124,3 121,5 121,6 118,% 120,2 121,1
27 Bisen und Stahl ......ccevveetossercsccnssssccans 18,4 13,1 1m0 124,7 114,6 110,6
28 NE-Metalle und -Metallhalbseug®'................. 108,4 82,5 8,5 106,2 87,2 83,5
29 Gieflereierzeugnisge .........ccioiecirtitrvscnons 17,9 109,4 108,0 117,2 120,6 121,2
30 Brazeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke
und der StahlverforMmunNg ...ccecececssssossccccne 123,1 121,4 121,6 M7 17,3 17,6
4 Chemische Brzeugnisse .......ccvcvvcevercvvonaens 123,7 14,0 109,3 119,1 116,2 13,6
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 10,1 102,3 101,2 105,6 106,7 107,3
ss Holzschliff, Sellstoff, Papier und Pappe’ ' ...... 126,4 14,2 18,2 125,3 17,2 16,0
» GURRIWATEN ..cceeerrernoorrssasssnsssnssrsserssssne 114,6 116,9 17,2 14,9 116,8 AN
n Stahlbaverzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 119,6 121,0 122,9 123,8 125,5 127,0
32 Maschinenbauverzeugnisse )........................ 127,4 125,6 125,17 121,8 124,2 125.5
33 Strasentahrzeuge® .. oottt 1s,8 17,1 17,8 122,3 124,6 125,8
36 Elektrotechnische Erzeugnisse .........co0neeevees 18,3 115,6 18,2 15,4 15,8 116,4
37 Peinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 114,2 108,4 108,6 116,7 118,3 19,6
38 Bisen, Blech- und Metallwaren .........ccese000se 122,5 121,3 121,6 121,6 122,4 123,5
50 Biromaschinen, Datenverarbeitungsgerite
und -einrichtungen .....ccecvreienscnascsasacnns 134,8 126,7 125,0 102,9 98,0 96,8
39 Musikinstrumente, sPiélvaren,_SPortgeriteL 10)
Schmuck, belichtete Pilme, PGllhalter u.a. eee 17,0 106,3 106,0 119,4 15,1 114,6
S Peinkeramische Brzeugnisse ............covcveensn 15,5 17,7 120,8 12,3 123,3 12%,3
52 Glas UNA GLlASWATEN ...cvevrevrsonsnncrsnsennsnsns 12,4 14,0 114,4 118,7 122,1 123,5
54 HOLZWAL®@N ...vcucrenecroconenossonssssevsasnnnsas 12,0 1,7 11,8 119,3 122,2 123,3
56 Papier- uUnd PADPEWALEN ...vvvvvsvssvcssnsasssoses 119,0 17,2 "1, 121,1 120,13 120,3
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfiltiqunqen“) seens 120,6 118,2 18,1 21,2 122,89 122,6
58 Kunststofferzeugnisse ......ccccevevenncscnnncnns 12,2 11,4 11,0 13,1 113,08 113,0
61 Leder ....vvvsvocssescessnssnsonsssssnnsssnsnnnnos 14,3 135,8 133,5 147,4 146,1 144,6
62 Lederwaren und Schuhe .......cccevverrencracncsnas 121,8 12,1 120,9 120,4 121,8 122,4
63 Textilien ..u.iueeivecesnsocncassssnsscsnaceanssans 17,5 13,4 12,3 17,8 118,10 17,6
64 Bekleidung ....ieiiiiiintenccatrtennncnnnrsnnenae 112,3 mm,? M 120,10 122,8 123,4
68 Brzeugnisse des Brndhrungsgewerbes ..........c000 15,4 104,8 101,8 14,2 107,2 108,3
69 TaADAKWATEN ..ivosiuensonsscsnscscanssescovnsossans 129,3 129,2 128,5 153,2 156,6 155,2
*) Siehe Pachserie 17, Reihe 8, 6) Einschl. Bdelmetallen und deren Halbzeug.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverzeichnis fir 7) Ohne Preisreprisentanten fir Holzschliff im Index Jder
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, Ausfuhrpreise.
2) Vierteljahresdurchschnitte. 8) Binschl. Ackerschleppern.
3) Ohne Plachglas. 9) Ohne Ackerschlepper.
4) Einschl. Erzeugnisse der Stahlverformung. 10) Ohne Preisreprésentanten fir belichtete Pilme,
5) Einschl. Plachglas. 11) Ohne Preisreprasentanten fiir Lichtpaus- und verwandte
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Mill, DM
“3:?" .Lieferungen des Bundesgebietes Bezige des Bundesgebietes
Syste- Bezeichnung P— - -
_magik 1) .vies | 1.v586 | 2. viee | 2. vjes [n.Vj aslz. vj 86
Erzeugnisse des Bergbaus und Vecrarb. Gewerbes ....... 1797 1 840 1 684 1 703 1 695 1513
Bergbauliche Brzeugnisse .......ccevcevcovconsoscee 216 202 143 S4 50 4?2
Brzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
gitergewerbes 2) ......ececcvrrrrisrsesesesrasssas 833 787 ni 922 828 737
Brzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
GEWEIDES ...vvvesseecesansscscscsonsscnnsnonosasss 270 N 382 219 257 213
Brzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
GeWwerbes 3) ...ccevcrcrrrecrsescnsssrascnsarsreses 191 219 230 437 478 442
Brzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 269 212 195 65 69 69
22 Mineraldlerzeugnisse .......ccccevcrcrrccrrsscane 13 13 9 378 284 m
24 Spalt- und Brutstoffe .....cicevnsorcrvrvesoncnes 0 0 0 1 1 1
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 9 9 10 38 17 43
27 Bisen Und Stahl ...oeeveeccecnecccssasscscassnsns 195 208 7 10 139 120
28 NE-Metalle und -Metallhalbzeug ‘)................ 154 170 153 m 102 85
29 GieBerejerzeugnissgse ......ccovcececearrerscscsnss 2 2 2 9 10 -9
301 Brzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... N 30 23 16 16 13
4 Chemische Brzeugnisse ........cccocecevevvnscvcanes 383 320 298 196 202 17”7
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 17 1" 17 22 23 25
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........ 17 14 16 29 .28 25
s9 GURMIWELEN . .voveseesvacssnsnssvoscacsnssosncases n 8 13 12 10 10
n Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 68 41 37 13 16 15
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) 118 199 206 55 63 $S
33 StraSenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). ......... 16 25 20 8 10 9
34 WABSErfANIZOUGE «ooveeerreanreossoncsocsanasnnnes 0 0 0 1 BN 1
35 Luft- und Raumfahczeuge 5)....................... - - 0 [} - 1]
36 Elektrotechnische Brzeugnisse ......cccvvetenenen 40 72 69 77 93 72
37 Feinmechanische und optische Brzeugnisse, Uhren . 7 8 8 13 16 13
302 Brzeugnisse der Stahlverformung ....c.eeenevscnns 1 3 S 9 n 10
38 Bisen-, Blech- und Metallwaren .......cccvceevenes 17 9 20 39 “n 33
50 Bliromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
~einrichtungen .....ccecevececccsvascsssrssnsens 2 25 17 4 S S
70 Pertigteilbauten im HoChbDauU ....ccvvvevrccsnscnes - - - 0 1 1
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgecite, ;
Schmuck, belichtete Pilme, Pillhalter u.i. ..... 4 3 6 20 20 16
St Feinkeramische Brzeugnisse .......oceccccrvvennes 2 1 2 17 " 20
52 Glas und GlABWATIEN .....vcvsvrenssscnsssrcssessns S 4 3 29 30 27
S4 HOLZWATLEN ..vcocncecrrsssvovsassssscsvsssssansseses 4 6 6 84 81 (.1}
56 Papier- und PapPPEeWAren ....cecccecessrrrsnssssnns ] 6 6 172 15 15
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen ........ 9 9 10 8 ? "
58 Kunststofferzeugnisse .......ccevvevencenccnnnnns 18 17 T 20 23 23 24
61 LOA@r ..vcrienvovesnonessscsscsscconcsonnansscsnsns 4 10 13 3 1 2
62 Lederwaren und Schuhe .....ccoeeecccvcccrssrsncsse 32 38 51 13 A k) 12
63 Pextilien ..i.ccveerenrrercrscnscarsccssssscrencas 8c 88 99 122 143 "7
64 BeKlefdUNG ..ccvvcerererscscvsrcrscsccsasrasssnse 19 37 14 105 124 18
68 Brzeugnisse des Erndhrungsgewerbes ......c.covvee 263 209 188 62 66 66
69 TADAKWAIEN ...cocecsnsossscsossvsscsssnssnsnannsns 6 4 7 3 3 3
Sonstige Waren mit Handelswert ........ccocessvrvesae 18 29 20 7 12 10
*) Siehe Pachserie 6, Reihe 6. 3) Binschl. Plachglas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterverzeichnis fir 4) Binschl. Bdelmetallen und deren Balbzeug.
Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982, $) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

2) Ohne Plachglas.
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9 PRODUXTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERIWE IGEN

] | WERT 1IN 1000 OM
WR,CER | BEZE1CHNUNG |
SYSTE- | ’ R R AR R R R
MATIK 1) | | 188 | 986 | 1986
| | 2. ve 1} 1w ve | 2. vd
216 STEIN-. MUETTEN- UND SALINENSALZ, SOLE 0% 2%6 140 139 113 660
218 TORF 79 877 % 761 96 08¢
21 BERGDAUL ICHE ERZEUGNISEE & oas 263 8 738 070 7 627 109
224 ROMEENZIN UND KRAFTSTOFFE . 7 781 870 S S11 286 4 B9 0%
223 FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFF INER1EGASE 897 911 826 678 323 836
223 SCOMIERMITTE. UND AENNLICHE MINERAL ISCHE OELE 781 233 714 033 687 342
227 ANDERE MINERALOELERZEUGNISSE 634 967 361 786 440 827
22 MINERALOELERZEUGN 1 SSE 10 096 087 7 410 866 ® 963 142
231 ROME UND GEBROCHENE WATURSTEINE. UNBEARBEITETE EROEN 1 019 242 372 169 4 110 a84
283 ZEMENT. BEARBEITETER KALK- UND DOLOMITSTEIN. GIPSERZEUGNISSE. MOERTEL UND
TRANSPORTBE TON 2 341 092 1 146 4% 2 470 386
298 PETONERZEUGNISSE (EINSCHL. KALKSANDSTEINEN) 1 294 032 616 106 1212 313
2%¢ ANDERE ERIEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN 352 162 323 178 37¢ €70
257 ASOESTWAREN 277 742 287 449 362 033
258 SCHLE IFMITTEL 204 242 294 921 302 719
2% STEINE UND ERDEN. ASBESTWAREN. SCHLEIFMITTEL 6 956 467 4 081 346 7 2%6 951
27 ERIEUGNISSE DER MOCHOFEN-. STAHL-. WARMWALZ- UND FERROLEGIERUNGSWERKE
{EINSCHML. DER KALTOLECHWALIWERKE UND WALZSTAMLWE I TERVERARBE I TER ! 23 166 329 22 074 S39 24 884 88
273 ERZEUGNISSE DER STAHLROHAWERKE 2 278 8™ 1733 618 1978 173
274 ERZEUGNISSE. UNLEGIERT UND LEGIERT. DER SCHMIEDE-. PRESS:- UND HAMMERWERKE 841 846 847 118 835 601
27 E1SEN UND STaWL 2) 25 986 746 24 IS 275 24 413 682
261 NE-METALLE UND EDELMETALLE, ROM 3 126 334 2 607 ass 2 897 set
28¢ NE-METALLMALBZEUG UND EDELMETALLHALOZEUG 4 783 788 4 414 401 4 a0y 734
26 NE-METALLE UND -METALLMALBZEUG [EINSCHL. EDELMETALLEN UND DEREN HALBZEUG) 2) 7 910 092 7 021 859 7 039 319
291 EISEN-. STAML- UND TEMPERGUSS 2 %00 931 2 633 100 2 480 132
3 | NE-METALLFORMGUSS (EINSCHL. EDELME TALLFORMGUSS ) 1 408 273 1 817 436 1820 691
29 GIESSEREIERZEUGNISSE 2) 3 906 204 4 130 37 4 001 823
e CRIEUGNISSE DER 21EHNERETEN UND KALTWALZWERKE 2 426 369 2 299 Je4 2 496 860
202 ERZEUGNTSSE DER STAWLVERFORMUNG 3 974 401 4 317 04t 4 389 034
30 ERZEUGNISSE OER ZIEWEREIEN UND KALTWALIWERKE UND DER STAHLVERFORMUNG 6 610 380 6 884 131 7 128 624
EIT) STAML- UND LEICHTMETALLKONSTRUKT IONEN 1 871 320 1 800 676 2 118 112
22 WE ICHEN. KREUZUNGEN UND AEMNLICHES GLEISMATERIAL (OMNE GLE!SORERBAUERZEUGN ISSE ) 42 619 30 %04 39 983
318 DAMPEKESSEL . BEHAELTER UND ROHRLE I TUNGEN 1149 73a 843 983 * 0%4 834
217 SCH1ENENF AMR ZEUGE 399 a1 327 244 343 098
EN) STAMLBGAVERZEUGN I SSE UND SCH I ENENF AHR ZEUGE 4 704 8Se 4 202 30% e 860 228
3291.3212 METALLBEARDE | TUNGSMASCHINEN 2 837 28¢ 2 426 o024 3 131 867
3213 HUETTEN. UND WALZWERKSE INR I CHTUNGEN 328 111 372 S22 802 3°1
3214.32791  INDUSTRIEOEFEN. BRENNER UNC FEUERUNGEN 288 133 233 soc 242 819
3218 GIESSERE IMASCHINEN 145 893 140 222 148 234
3216 PRUEFMASCHINEN 138 42 134 867 139 248
3247 HOLZOE- UND -VERARDE ) TUNGSMASCHINEN 606 009 %83 503 64c B6s
3218 MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE METALLBEARBE I TUNG 1 148 290 1 244 732 1367 742
3219 SCHWE I SSGERAETE UND -MASCHINEN (OWNE ELEKTRISCHE} e9 03¢ o0 068 99 049
3222-3229  VERGRENNUNGSMOTOREN UND ANDERE KRAF TMASCHINEN 1 172 700 1361 310 1 425 188
3234 FLUESS1GKE | TSPUMPEN 891 8852 903 8ge 1000 863
3238 MASCHINEN FUER DIt BE- UND VERARBE I TUNG VON KAUTSCHUK UND KUNSTSTOFF 1171 866 1 070 721 1383 164
3236.3237  SAU-. BAUSTOFF-. KERAMIK- UND GLASMASCHINEN ) 1 732 983 1 706 272 1 905 434
3279 TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN 249 220 267 %26 290 292
3244-3244  LANDMASCHINEN. ACKERSCHLEPPER UND MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN 2 432 109 2 294 557 2 275 483
324%.3246  MASCHINEN FUER NAHRUNGSMITTEL UND FUER VERWANDTE GEBIETE 1 034 149 091 438 1191 196
3247 VERPACKUNGSMASCH I NEN *27 s02 €86 482 771 847
3291 3282 . EINIELAPPARATE. ANLAGEN UND MASCHINEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INDU3TRIE 97% 67% 93 032 1 082 99%
3254 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER O&N BERGBAU 840 432 889 906 8590 641
32553259  FOERDERTECHNIK 1 902 86S 1 861 946 2 177 987
3261 PAPIER- UND DRUCKERE IMASCHINEN 1 938 651 1 793 197 2 269 826
3263 WAREN UND LEISTUNGSAUTOMATEN 128 412 183 908 158 181
3268 WAAGEN 184 768 169 761 190 974
326%.3266  TEXTILMASCHINEN UND JUBEHOER 1 290 313 1 446 906 1 469 387
3267 NAEHMASCH INEN 239 036 283 804 278 881
268 WAESCHERE 1 - UND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE IWECKE 103 290 84 066 112 676
3269 MASCHINEN FUER DIE LEDER:. SCHUM- UND LEOERWARENHERSTELLUNG 62 248 ss 913 66 500
3271 FEUERWEMRGERAE TE 76 767 74 279 90 898
272 ARMATUREN 1797 167 1 914 088 1 974 397
3278 GERAETE FUER OELWYDRAUL ISCHE ANLAGEN UND PNEUMATISCHE STEUERUNGEN 432 368 800 590 805 ses
3276-3278  ANTRIEBSTECHNIK 2 334 042 2 463 390 2 392 938
‘32 MASCHINENDAUERZEUGNISSE (EINSCHL., ACKERSCHLEPPERN ) 30 600 645 30 453 394 4 615 468

1) IN ANLEHNUNG AN OAS SYSTEMATISCHE GUETERVERIEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGASE
1982.- 2) IN DEN GUETERGRUPPEN 27 (EISEN UND STAHL). 28 (NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG) $O-
WIE 29 (GIESSEREIERIEUGNISSE) WURDE OIE GESAMTPRODUKTION (PRODUKTION ZUM ADSATZ UND 2UR WE]-
TERVERARBE I TUNG) BEWERTET.
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9 PRODUXTJONSWERT NACH GUE TERGRUPPEN UND GUETERZWE IGEN

P L L L R T T L T R L LR L R R L R R R R LR

|- | WERT IN 1000 DM
NR, DER | BEZE ICHNUNG |
SYSTE- 1 Y
MATIK ¢) | | 988 | 906 | 1906
I 2. vo | 1. vo | 2. v

3314°3218  KRAFTWAGEN UND DEREN VERBRENNUNGSMOTOREN. FAMRGESTELLE MIT MOTOR 24 198 482 26 456 982 27 476 a8
333 JUBEHOER, EINIEL- UND ERSATZTEILE FUER KRAFTWAGEN UND KRAF TWAGENMOTOREN e 624 070 9 400 162 9 780 424
334 KAROSSERIEN, AUFBAUTEN UND ANHAENGER FUER KRAFTWAGEN UND STRASSENIUGMASCHINEN 1 639 S48 1 811 969 1737 413
33 STRASSENFAHRZEUGE (OMNE ACKERSCHLEPPER ) 37 671 127 40 000 35¢ 42 089 634
3¢ WASSERF AHRZEUGE 1 310 103 66 66 1663 948
380 GERAETE UND EINRICHTUNGEN OER ELEKTRIZITAETSERZEUGUNG UND -UMNANDLUNG 2 060 B4 2 929 643 3 06e 657
362 GERAETE UND EINRICMTUNGEN OER ELEXTRIZITAETSVERTEILUNG 4 219 942 4 222 919 a 827 912
363 ELEXTRISCHE GERAETE FUER GEWERGE UND WAUSHALT 3 996 176 a 011 969 4 133 264
36e ELEXTRISCHE LEUCHTEN UND LAMPEN 1 024 910 1100 267 1120 a1
3es NACHR ICHTENTECHNISCHE GERAETE UND € INRICHTUNGEN 3 217 894 2 74 271 3 012 420
366 RUNDFUNK -, FERNSEM-., PHONOTECHNISCHE GERAETE UND € INRICHTUNGEN U. AE. 3 903 921 4 220 887 4 247 808
367 ELEXTRISCHE MESS-, PRUEF-, REGEL-. STEUERUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN 2 978 165 3 043 092 3 389 2%0
2 ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGN1SSE 26 929 648 27 %1% S82 29 365 531
an OPTISCHE ERZEUGNISSE 740 964 784 37 854 219
3r2 FOTO-. PROJEKTIONS- UND KINOTECHNISCHE GERAETE 387 €37 417 236 a7 867
378 FEINMECHANISCHE ERZEUGN1SSE 960 038 - 986 841 1 060 027
376 MED]IZINMECHANISCHE ERZEUGNISSE {OMNE ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE

UND E INRICHTUNGEN ) 1 003 067 1 002 2%0 1 04 963
377 UHREN 337 137 338 636 353 9%
37 FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE. UWREN 3 886 726 3 e68 726 3 877 300
384 WANDELSWAFFEN UND OEREN MUNITION 98 927 83 863 92 287
a2 WERK ZEUGE 769 726 804 812 838 44
383 ME12Z- UND KOCHGERAE TE 409 s0S 480 794 10 620
384 BLECHWAREN. BLECHKONSTRUKTIONEN UND FE INSTBLECHPACKUNGEX a 339 o8 4 267 301 o 688 161
3es SCHLOESSER UND DESCHMLAEGE 1127 639 1 246 496 1 293 729
387 SCHNE IOWAREN, SESTECKE UND OLANKE WAFFEN 289 a2 264 174 271 102
3se METALLWAREN UND -KURIWAREN : 2 373 469 2 394 99 2 506 774
38 EISEN-. BLECH: UND METALLWAREN 9 472 768 9 613 001 10 287 898
9 GROSSMUS 1K INSTRUMENTE 74 943 74 142 84 537
392 KLE INMUS 1K INSTRUMENTE 71 180 ¢ 419 76 733
293 SPIELWAREN . CHRISTBAUMSCHMUCK 388 695 61 724 404 882
ETY) TURN- UND SPORTGERAETE (OWNE SPORTBEKLE IDUNG UND SPORTSCMUME ) 186 €8¢ 120 822 134 172
398 SCHMUCK, GOLD. UND S1LBERSCHMIEOEWAREN 339 798 333 834 3N 77
396 BEARBEITETE EOGLSTEINE UND DIAMANTEN (AUCH SYNTHETISCH) 17 o9 16 006 16 461
298 ERZEUGNISSE DER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLMALTER, STEMPEL. WAREN AUS

NATUERL ICHEN SCHNITZ: UND FORMSTOFFEN U. AE. 471 089 424 32 811 323
39 MUSIKINSTRUMENTE. SPIELWAREN. SPORTGERAETE. SCHMUCK. BELICHTETE FILME,

FUELLHALTER U. AE. 1 842 22 1 414 ape 1698 312
an CHEMISCHE GRUNDSTOFFE {ELEMENTE ) 20 247 8% 586 54 814
a2 ANORGANISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERG INDUNGEN OER NICHTMETALLE 372 622 388 174 389 299
14 ANORGANISCHE BASEN SOWIE MATALLOXIDE. -HYOROXIOE UND -PEROXIDE 706 840 06 216 599 298
s METALLSALZE UND -PERSALZE OER ANORGANISCHEN SAEUREN se2 838 818 831 833 831
a ANORGAN1SCHME GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN 3 031 420 2 821 674 2 797 760
422 KOHLENWASSERSTOFEE. CHEMISCH EINMEITLICH. IWRE MALOGEN-. SULFO-, NITRO-

UND N1TROSODER}VATE 2 480 896 4 743 33 1313 191
423 ALKOMOLE, IMRE WALOGEN-, SULFO-. NITRO- UND NITROSODERIVATE 874 923 798 124 %9 839
424 PHENOLE, PHENOLALKOWOLE, IWRE HALOGEN-, SULFO-. NITRO- UND N]TROSOOERIVATE 280 926 213 160 192 378
426 SAEUREN, INRE ANMYDRIDE. WALOGENIOE. PEROXKIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND

. SALZE. IMRZ WALOGEN:. SULFO-. NITRO- UND NITROSODERIVATE 1273 aan 1 186 208 1092 978

27 VERBINDUNGEN MIT STICKSTOFFUNKTIONEN 1137 178 1 106 744 1 048 144
a2 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKAL IEN & 380 307 7 008 972 6 172 908
an DUENGEMI TTEL 884 993 656 864 528 716
434 PFLANZENGEHANDLUNGS - UND SCMAEDL INGSPEKAEMPFUNGSMITTEL (AUCH ZUDERE ! TUNGEN

UND VORMISCHUNGEN ) 063 673 1 332 004 820 477
't OUENGEMITTEL, PFLANZENGEHANDLUNGS® UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL 1 448 666 1 s8e See 1 346 193
a4 KUNSTSTOFFE 8 800 263 8 808 763 s 626 732
aas SYNTHETISCHER KAUTSCHUK 488 190 389 360 409 862
as KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHER KAUTSCHUK ¢ 288 483 s 898 128 ¢ 03¢ 294
as1 ZELLULOSISCHE FASERN UND FACOEN 279 288 263 010 278 128
ass SYNTMETISCHE FASERN, FAEDEN UND BORSTEN 1 149 213 1 191 838 1182 914
a8 CHEMIEFASERN ' 1 428 a7 4 456 848 1 461 042

1) IN ANLEMNUNG AN DAS SVSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AJSGABE 1982.
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9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERIWE I GEN

B T O L R R R T R R T L L R R R L) esccsacossersrrsatersrsecccsrsnssssecnrsanrenons

| 1 WERT IN 1000 DM
MR, DER ] BE2E 1CHNUNG
SvsTE- i | EE TR TP ceennens PR PR
MATIK 1) | | 1988 | 1986 | 1986
| 2. vo | 1. v | 2. vJ
YY) ANSTRICHSTOFFE UND VERDUENNUNGEN ] 1 427 948 1 306 189 1 834 932
4 FARSSTOFFE, FARDEN, LACKE UND VERWANDTE ERIEUGNISSE 3 403 914 3 246 702 3 509 864
a7 VITAMINE UND HORMONE, ALKALOIDE UND GLYKOSIOE. ANTI®IOTIKA., ZUBEREITETE OROGEN 858 598 838 161 821 807
474 HUMAN - PHARMAZEUT I SCHE ERZEUGN 1SSE 4 086 879 4 102 727 4 039 326
477 VETER INAER -PHARMAZEUT I SCHE ERZEUGN1SSE 79 822 88 864 94 434
479 SONSTIGE PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 422 222 412 372 440 682
47 PHARMAZEUT ISCHE ERZEUGN1SSE 8 197 224 B 142 124 s 093 919
o GELATINE UND KLEBSTOFFE 376 998 427 732 427. 836
482 GERDSTOFFE, MILFSMITTEL FUER LEDER. TEXTILIEN UND PAPIER, ORGAN]ISCHE
GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND IUBERE I TUNGEN 890 224 065 406 882 034
493 ANDERE HILFSMITTEL 1 142 83 1 144 902 1193 s18
494 BITUMINOESE DACH- UND DICHTUNGSMATERIALIEN, BAUTENSCHUTIMITTEL
UND AEHNL ICHE ERZEUGN]ISSE oA Y A
96 SEIFEN, WASCH- UND REINIGUNGSMITTEL 924 982 993 069 $74 232
97 KOERPERPFLEGEM]I TTEL 1 518 248 1 888 806 1 637 80:
a0 SELOSTKLEDERAENOER UND CHEMISCHER BSUEROBEDARF 483 081 810 166 543 607
) SONSTIGE CHEMISCHE ERIEUGNISSE ’ 7 872 641 8 042 740 & 3856 318
. CHEM]I SCHE ERZEUGNISSE 37 008 928 35 604 229 34 913 902
80 BUEROMASCHINEN, DATENVERARDE ) TUNGSGERAETE UND -E INRICHTUNGEN 4 277 228 4 299 0387 4 701 880
s14 HAUSHMALTS- . WIRTSCHAFTS- UND 21ERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN
(AUCH AUS HALBPORZELLAN) 280 080 203 610 285 187
813 HAUSHALTS- . WIRTSCHAETS: UND ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT UND STEINZEUG 113 202 111 ea2 114 788
s14 TON- UND TOEPFERWAREN a 918 43 296 a3 797
81 FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE 1 000 326 1 000 892 1 046 296
521 FLACHGLAS (HUE TTENERZEUGUNG ) 215 ¢18 220 901 238 473
822 HOMLGLAS (HUETTENERZEUGUNG) 1 000 298 988 ag2 1 031 8%
829 VERARDEITETES GLAS 197 480 222 981 206 480
824 VEREDELTES GLAS (OMNE LOWNVEREDLUNGSARDE I TEN) 843 229 857 672 594 626
82 GLAS UND GLASWAREN 2 174 070 2 212 s47 2 276 078
831 SAEGEWERKSERZEUGN 1 SSE 782 989 861 130 810 069
832 HOBELWARE UND RAUHSPUND 230 806 207 000 232 279
834 IMPRAEGNIERTE HOELZER 38 099 21 974 38 o022
838 FURNIERE 109 ¢87 102 026 108 819
836 0L1 UND 0L 2 120 196 128 187 129 646
838 HOL ZSPANPLATTEN 627 077 626 659 640 657
83 SCHNITTHOLZ. SPERRMOLI UND SONSTIGES BEARBEITETES HOLZ 1 980 803 1 723 ase 2 031 109
841 BAUELEMENTE AUS HOLZ UND HOLIKONSTRUKTIONEN (OWNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOL2 .
ODER UEBERWIEGEND AUS MOLZ. IM HOCHAU) 780 101 €27 748 751 846
842 MOEDEL, MATRATZEN. HOLIGENAEUSE UND ANDERE TISCHLEEIERIEUGNISSE 4 378 204 4 38+ 447 4 597 003
843 VERPACKUNGSMI TTEL AUS HOLZ 200 882 196 827 212 €34
844 TECHNISCHE, GEWERBL ICHE. LANOWIRTSCHAFTLICHE UND AEHNL ICHE HOLZWAREN 206 646 834 331 853 198
848 SONSTIGE HOLZWAREN ‘72 €83 74 389 76 229
846 KOR®-, KORK:, FLECHT: UND BUERSTENWAREN 187 06¢ 106 81 196 788
sS4 HOL IWAREN ¢ 188 897 6 020 987 6 448 791
883 PAPIER, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 2 898 472 2 799 987 2 877 804
884 PAPPE. UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 421 148 426 644 414 636
887 PAPIER UND PAPPE, GESTRICHEN UND PERGAMENTPAPIER (OHNE WACHSPAPIER
UND WASSERDICHTE PACKSTOFFE) 210 764 201 473 208 723
58 HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PARPE 3 673 234 3 835 872 3 609 230
LT3 ERZEUGNISSE FUER DIE GEDAEUDE INNENE INRICHTUNG AUS PAPIER ODER PAPPE 160 196 179 289 177 090
862 IMPRAEGNIERTE, PARAFF INIERTE. GUMMIERTE UND ANDERE VORBERE ITETE SPEZI1ALPAPIERE
UND -PAPPEN (OHNE KUNSTSTOFFBESCHICHTETE BIw. GESTRICHENE PAPIERE UND PAPPEN) 161 910 179 090 178 soe
863 BUEROBEDARF AUS PAPIER UND PAPPE, SCHRE IBWAREN 360 822 366 823 370 834
868 VERPACKUNGSMITTEL AUS PAPIER UND PAPPE (OHNE HARTPAP ]ERWAREN | 2133 87 2 166 601 2 192 529
[T HARTPAP | ERWAREN 231 478 23% €30 281 924
067 BUCHD INDER I SCHE ERZEUGN 1SSE 177 480 204 891 193 806
568 ANDERE ERIEUGNISSE AUS PAPIER UND PAPPE 1328 93 1 388 809 1 402 137
6 PAPIER- UND PAPPEWAREN a 861 412 a4 728 538 4 770 049
871 ORUCKERZEUGN 1 SSE S 183 888 s 274 078 8 822 798
878 VERVIELFAELTIGUNGEN, SONSTIGE ORUCKERE IERZEUGNISSE 269 724 284 838 298 978
1] DRUCKERE IERZEUGNISSE. VERVIELFAELTIGUNGEN s 462 172 S 870 445 S 830 038

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCME GUETERVERZEICHNIS mdn PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 18682,
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9 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERIWE IGEN

P T L R R R

| ] WERT IN 1000 O™
NR. DER ] BEZE ICHNUNG |
SYSTE- 1 foossoocnornncnccns cesecccssssscssnse
MATIK 9) | | 1908 | wee | 1986
| 1 2.ve | v | 2. vy

881 HALOZEUG AUS KUNSTSTOFE 2 824 682 2 801 893 3 000 639
se2 ¢ EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF {OHNE BSAUELEMENTE) 2 808 780 2 762 880 2 822 781
583 BAUELEMENTE AUS KUNSTSTOFF 817 884 w2 93 877 167
S84 VERPACKUNGSMITTEL, LAGER- UND TRANSPORTREMAELTER AUS KUNSTSTOFF {OWNE FOLIEN

UND SELBSTKLEBEDAENDER ) 1 4850 480 1 488 827 1 804 182
ses VEREDLUNGSARBE ITEN FUER EIGENE RECHNUNG 90 31 84 944 96 187
se KUNSTSTOFFERZEUGN 1SSE 8 616 038 8 773 108 9 328 702
891 BERE IFUNGEN. BERE 1FUNGSZUBEHOER 1 280 261 1 384 89 1 333 088
893 HARTGUMMIWAREN 40 840 41 489 48 087
£ GUMMIWAREN 3 076 143 3 24 843 3 30% 602
(1] LEDER 400 948 91 033 376 288
621 LEDERWAREN [EINSCHL. REISEARTIKELN) 369 370 405 834 390 780
.28 SCHUHE 947 118 1 027 a28 909 200
[ LEDERWAREN UND SCHUHE + 318 678 1 43% 387 1302 298
631 OHNE
6318 TEXTILE SPINNSTOFFE (OMNE VERSPINNGARE ABGAENGE UND RESTSTOFFE) 132 629 133 499 123 681
632 GARN 1 826 3 1 822 148 1 716 488
(%] TEXTILIEN 8 104 678 s 592 889 s 382 786
641 OMNE !
6416 11 OBERBEKLE JOUNG, VEREDELTE RAUCH UND PEL (OMNE KANIN- UND HASENHAARE ) 2 849 094 3 483 621 2 721 043
[T} MIEDERWAREN S0 694 43 766 49 04s
as HUETE UND MUETZEM 26 318 29 201 24 423
(Y BETTFEOERN, HAUS:, BETT- UND TISCHWAESCHE. SONSTIGE BETTWAREN U. AE. s28 203 545 909 Bag 846
[ PEKLE 10UNG 3 849 389 4 8539 374 3 736 906
[ ERZEUGNISSE DES ERNASHRUNGSGEWERDES 30 053 613 29 147 478 30 397 289
) TADAKWAREN 1 308 004 1 384 207 1 369 384
70 FERTIGTEILDAUTEN M HOCHBAU 827 878 302 060 812 837

1) IN ANLEMNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN.
AUSGABE 1982.
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10 PROOUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
] | MENGE | WERT IN 1000 OM { oem
MELDE - | ERZEUGNIS | CINMETT |..................................'..........‘............-...-......' OETR.
NR | | | ] i | | | | i
[} [ ] 1988 | 1986 | 1988 | 108 | 1986 | 1986 | e9ee
] | I 20ve 1 dwvve b 20ve | 2ovo b o ve | 2. v Y as v
KTRIZITAET, GAS. FERNWAERME
WASSER
ELEKTRIZITAET 1)
2011 00 ELEKTRIZITAET AUS WAERMEKRAFT
{OMNE SOLCHE AUS KERNENERGIE)  MILL. KWse 12 €83 15 220 12 724 . . . .
1014 00 ELEXTRIZITAET AUS KERNENERGIE MILL, KWHe . . . . - - .
1017 00 ELEKTRIZITAET AUS WASSERKRAFT MILL, KiWne ET) 209 407 . . . .
Gas
1031 00 GAT AUS 2ECHENKOKEREIEN 2) MitL, M3 o a7 082 926 . . . .
T » 29 7%a 33 s8¢ 32 874
1033 00 GAS AUS WUETTENKOKEREIEN 2) MILL, M3 s 487 437 47 . . . .
. Ty . 16 084 15 378 15 727
1035 00 HOCHOFENGAS 2) MiLL. M) s 1 306 1 214 1 214 . . . .
Ty » 45 926 42 707 42 707
1057 00 GAS AUS ORTSGASWERKEN ?) MiLL. M) ¢ . - . . . . .
Ty . . .
1038 00 GENZRATORSAS 2) MILL. M3 » 148 146 149 . . . .
LR s 084 s 126 4 568
1039 00 KLAERGAS 2) 3) MILL, M)« oA Ny oA . . . .
N T o oA Y .a
BERGBAUL ICHE ERZEUGNISSE
STEINKONLE . STEINKOHLENBRIKETTS,
GRUBENGAS 21
2112 ¢ STEINKOHLE |VERWERTBARE FOEPOE -
RUNG ) 1000 T » 19 227 20 721 20 127 . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 13 800 14 832 14 483 2 387 209 3 600 228 3 S09 640 .
2112 40 STE INKOMLENBRIKETTS 1000 T ¢ 29% 326 288 . . . .
DARUNTER UM ADSATZ BESTIMMT 1000 T 208 326 238 91 237 10% 689 82 381 .
“2112 90 GRUBENGAS 2) MILL, M3 » 116 119 113 . . . .
T o 4 064 a4 3 967
BRAUNKOHLE . BRAUNKOKLENBR IKETTS
2114 20 BRAUNKOMLE, ROW 1000 T = 27 950 31 990 26 338 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 23 SN 27 73 22 392 479 897 617 669 833 S99 .
2114 30 BRAUNKOHLENBR IKETTS 1000 T ¢ 946 1 009 706 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ¥ 946 1 009 786 138 692 148 3¢ 123 %32 .
2114 40 BRAUNKOHLENSTAUD U. TROCKENKOHLE 1000 T = 666 13 601 . . . .
CASUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT 1000 7 666 a6 601 76 %13 57 674 6?7 339 .
.
XOKS
STE INKAMLENKIKS
2116 1 ZECHENN.OKT 1000 T ¢ 3 a9 3 921 3 842 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 3 448 3 86 3786 1086 234 1 176 099 ° 109 244 .
2116 4 HMUE TTENKOKS 1000 T » 1979 1 867 1 889 . . . .
211¢ 17 GASWERKEKOKS 1000 T » . . . . . - .
21146 %¢ BRAURKONLENKOKS 1000 T » (1) 39 4 . . . .
ODARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T s 39 40 <0 886 8 74 8 614 .
. STEINVOMLEN- U. BRAUNKOHLENROM-
TEER., ROMBENZOL
2417 1 STE INKOHLENROHTEER 4) T . 234 070 242 079 239 847 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT v 234 070 242 079 239 847 93 %3 62 &74 3% 673 .
2117 18 BRAUNKOHL ENROHTESR T . . - . . - . .
2417 60 ROMOENZOL 4) T s 64 083 69 033 66 870 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ) 64 033 9 053 66 870 87 163 34 87¢C 16 %67 .
2321 CO  ERDOEL, ROW 1000 T » 1 022 1 037 1 032 . . . .
2122 00  ERDGAS 2) MILL, M3 » 2 876 4 823 2 o8t . . . .
Ty » 101 186 169 621 101 310
21264 00  ERDOELGAS 2) MILL, MY o (3] u se . . . .
Ty = 2 3% 2 320 2 0%
2126 00  NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- U. GRO-
GASFOERDERUNG. O1TUMINOESE GE-
STEINE UND SCHIEFCRROHTEER T . A A A . . . .
E1SENER? - ROMF OERDERUNG
2131 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 T » 258 236 208 . . . .
2132 10 FE- INHALT (MENGEN- INH, ) 1000 T » 78 70 ) . . . .
ABSATZFAEHIGES ROME ISENERZ
2133 00 EFFEKT IV -MENGE 1000 T ¢ 238 236 200 . . . .
2134 10 FE INMALT (MENGEN- INM, ) 1000 T » 78 70 60 . . . .
v AUFBEREITETES EISENERZ AUCH GE-
. SINTERT
7 213% 00 EFFEKTIV-MENGE 1000 T ¢ .a Ny .8 . . . .
2136 10 FE- INMALY (MENGEN- INM, } 1000 T = oA A A . . . .
NE-METALLERZE
2141 00 ROHF OERDERUNG (NASSGEWICHT)
{EFFEKTIV-MENGE | 1000 T » Y A .2 . . . .
KONZENTRATE (€ INSCHL, WUETTEN-
FERTIGE RCHERZE)
2142 00 EFFEXT IV -MENGE 1000 T » oA ) A . . . .

1) OMNE STROMERZEUGUNG DER OEFFENTL ICHEN KRAFTWERKE L. DER CEUTSCHEN BUNDESBAHN. - 2). AUF EINMEITLICHEN HEIZWERT 35169 KJ/M3 UMGE-
RECHNET. - 3) NUR VON ANLAGEN IM BERGBAU V. VERARBDE | TENDEN GEWERBE.- 4) AUS ZECHEN: U. HMUETTENKOKEREIEN.
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10 PROOUKTION NACHM GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | ] | anzawe
] i MENGE | WERT 1IN 1000 OM | oee
MELDE - l ERZEUGN]S ' EINMEIT |..................................'..................................' BETR.,
N3 | ! { | | ] | | |
i | { 1985 | 1986 | 1986 | 1988 | 1986 | 1966 | 1986
] ] i 2. vo | vy b 2.8 b 2cve b teve L 2o ve ) asve
MENGEN- INHALT
2143 10 Cu- INHALT T . .a Y A . . . 2
2143 20 PO INMALT T e Y .8 .A . . . 3
2143 30 IN- INHALT T s A oA A . . . H
2143 40 AG- INHALT T e oA A A . . . H
2143 50 AU~ INHALT kG ® A A oA . . . H
SCHWEFEL - U. MAGNETKIES
2144 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKT ]V -MENGE ) 1000 T » A A A . . . 1
ABSATZFAEHIGER ROMKIES U. FLOTA-
TIONSKIES { TROCKENGEWICHT!
2143 00 EFFEKTIV-MENGE L A 'Y B ¥ . . . ]
2146 10 S+ INHALT (MENGEN- INN. ) T e oA A oA . . . 1
2147 00 @AUX!T T . B . . - . . .
2149 00  SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE )
LAUFBEREITET) T e - - . . . . .
21%1 00  KALIROHSALZE (FOERDERUNG) 1000 T o 7 448 6 040 7 348 . . . .
2152 00  KALIROWSALZE (BER. AUF K20) 1000 T & 817 683 799 . . . .
ABSATIFAEHIGE KALISALZE (BER,
AUF K20)
2183 10 ROHSAL ZE 1000 T » 14 19 oA . . . .
2183 40 KAL TUMCHLOR 10 1000 T ¢ s28 421 98 . . . .
2183 70 KAL JUMSULFAT 1000 T = 110 91 'Y . . . .
2153 INSGESAMT 1000 T » 653 831 633 . . . .
2154 00  ABSATIFAEHIGE NEBENPRODUKTE AUS
DER VERARBE I TUNG VON KAL ISALZEN 1000 T » 294 269 227 . . . s
2157 00 NATUERL ICHE ROHPHOSPHATE 1000 T » . . . . . B .
STEIN- U, HUETTENSALZ (BER.
AUF NACL)
2161 10 SPEISESALL 1000 7 . [¥] 46 a4 969 s 289 s 182 3
2161 50 GEWERBE - U. INDUSTRIESALZ 1000 T » 1676 2 097 1 760 . . . .
2161 INSGESAMT 1000 T » 1 720 2 140 1 806 . . . .
SAL INENSALZ
216% 10 S1EDESPE ISESALL 1000 7 Lk 92 67 21 467 2% 556 23 664 s
2168 %50 SIEOEGEWERBE- U. - INDUSTRIESALZ 1000 T » 126 134 131 . . . .
2168 INSGESAMT 1000 T & 209 226 218 . . . .
2169 00  SOLE AUS QUELLEN. BOHRLOECHERN
U.AE (BERECHNET AUF NACL) T s 4 286 282 1 271 €09 1 294 565 . . . .
2172 00  FLUISSPAT, AUPBEREITET T s 21 2%% 23 868 22 sa2 . . . .
2174 00  SCHWERSPAT, AUSBEREITET T . a1 222 85 644 83 838 . . . .
2176 00 GRAPHIT, AUFBEREITET T . oA oA oA . . . .
2179 00  SONST.BERGBAUL ICHE V. AE,ERZEUGN. T . 336 209 626 279 568 682 . . . .
SCHWARZ TORF
2181 11 BRENNTORF ( TROCKENTORF ) T e 84 107 34 107 81 847 . . . .
2181 30 SCHWARZTORF FUER OUENGEZWECKE T 184 011 103 82+ 192 846 & 606 s 749 8 718 []
2181 90 SONST. SCHWARZTORF T A A A Y Y oA 2
WE | SSTORF
) DUENGE TORF , TORF STREV
2185 21 IN BALLEN 1) 1000 ST 2 %93 2 042 3 342 19 373 14 614 24 733 "%
2188 2% LOSE U. IN SAECKEN 1000 M3 640 522 803 10 928 7 831 13 168 3s
TORFM] SCHOUENGER . - KULTURSUGSTRAT ’
2188 81 IN BALLEN 1) 1000 87 334 87 70 3 918 s 460 4 478 26
2188 59 IN ANDEREN PACKUNGEN M3 164 869 151 819 194 839 7 638 7 an 9 023 14
2188 80 BLUMENERDE M3 482 900 836 139 693 412 22 623 23 se2 - 29 823 24
218% 90 SONST, BEARBEITETER WEISSTORF T A - - A . . .
2188 INSGESAMT . . . . A se 88 00 942 .
2196 00  LOMNVEREOLUNGSARBE I TEN . . . . A oA oa 2
MINERALOELERZEUGN]SSE
2211 00  ROHBENZIN T = 4637 929 1 647 306 1 63) 565 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT ¥ 866 562 498 878 538 338 432 486 215 611 163 064 14
LOHNARBE 1T 2) t A oA A Y Y A s
.
KRAF TSTOFFE
2213 10 MOTORENBENZ IN T 5 186 801 4 623 739 4 783 a1 x x x .
DAVON IUM ABSATZ BESTIMMT T 2 789 996 2 616 922 2 720 900 2 427 148 1 460 207 1 200 967 14
LOHNARBEIT 2) T 2 396 B80S 2 006 817 2 062 321 x x x ?
DARUNTER BENZINKOMPONENTEN T 264 143 106 833 107 736 . . . .
2213 N FLUGBENZIN, EINSCHL. LEICHTER
£ LUGTURB INENKRAF TSTOFF T 40 682 S8 116 83 470 22 100 32 733 32 802 L
2213 3% SCHWERER FLUGTURE I NENKRAF TSTOFF T 367 416 332 999 322 404 x ) x .
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT T 246 639 242 204 241 738 214 623 156 983 108 038 12
LOHNARBEIT 2) T 118 777 $0 738 80 663 X 3 x [)

1) OIN-BALLEN ZU 0,17 M3, -2) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFF INERIEN WIRD ALS LOWNARBEIT ANGESEHEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETEQLOTEN UND GUETERKLASSEN

| ! MENGE
MELDE- | ERZEUGNIS I e:mmeT R R R R R R
i | | | | |
t 1 | 1983 i 198¢ |
! | b o2 vi | v vo
2213 ¢ SPEIALBENZIN T 26 28 29
2213 88 TESTBENZIN T 30 as2 37
2213 70 ©E TROLEUM Y 23 32¢ 21
2213 90 CIESELRRAFTSTOFF 1 2 934 25T 2 322
DAVON UM ABSATZ BESTIMMT T 1 886 776 337
LOMNARBEIT 1; T 1047 479 768
2212 INSGESAMT T 8 581 115 7 428
HEIZ0ELE ALLER ART
2217 10 LEICHT T $ 169 282 6 266 894 6 147 390
OAVON IUM ABSATZ GESTIMMT T 2 799 09 3 62+ 060 3 833 606
LOHNARBEIT 1; A 2 370 182 2 645 824 2 31 984
OAR. MITTELDESTY ILLATLOMPONENTEN T - ~ - .
2247 =0 MITTELSOWER U. SCHWER T 2 06: S60 2 94% 442 2 908 627
DAVON IuM ASSLTI BESTIMMT T + 732 638 1 704 303 1 837 847
LOHNARBEIT 1) T 1320 922 1 241 139 1 070 760
DAC, SCHWEROELKOMPOKENTEN T - - -
2217 INSGESaMT T € 230 843 9 212 336 9 0%6 217
223¢ 09  CLUESSIGGAS T . 618 9%1 asy 778 $17 808
T » 29 4%6 2y aap 24 736
2232 09 ANDERE RAFF INERIEGASE T s 1079 991 962 838 946 872
Tu » S0 466 44 467 43 566
DAIUNTER 2UM ADSATZ BESTIMMT T 714 763 655 698 643 266
LONNARBEIT 1) v 269 220 228 872 222 270
22%) 00 BASISOELE T 107 206 72 69¢ 86 082
3CHMIERCELE
22%2 10 MOTCRENCELE T 109 843 88 390 102 930
22%1 20 GETRIEBEDELE T 15 817 16 2% 17 688
22%2 %0 TURD | NENOELE T 3 76 2 %0 3 3%
22%2 90 SONSTIGE SCHMIEROELE T 16 827 18 208 20 031
22%2 INSGE SAMT T 145 98 128 439 144 000
MINERALISCHE OELE. WICHT 2V
SCHMIERIWECKEN
251t sC HYDRAUL IKOELE T 29 814 32 422 33 117
METALLBEARBE | TUNGSOZLE
22%% 20 NICHT WASSERMISCHDAR v 10 243 11 549 10 8%9
2258 3¢ WASSERHM: SCHOAR T 6 592 6 607 6 a%g
22 49 KORROS IUNSSCHUTIMITTEL ALF
MINERALOELDASIS T 1979 2 11 1 882
22%% 30 WEISSOELF v 22 687 19 asg 18 624
2255 6 ELEKTRO- 1SOL IERCELE T 6 473 s 720 s 494
22T 70 FORMENDE.E T g 93 2 559 3 60%
22%% 90 SONST. MINERALISCHE OELE T 32 719 33 710 42 738
2282 INSGESAMT T - 112 419 114 434 122 766
DARUNTER SCHMIEROELE U.A. MINER.
OELE 4US ALTOELAUFREREITUNG A\ 17 796 1 299 13 244
2227 00  SCRMIERFETTE (70 WH MINERALOEL; T 10 071 10 0%2 10 388
PARAFF INE
2271 10 ROHFARAFF IN v
2¢7* 40 HART- UND WE ICHPARAFF IN T 83 926 78 207 77 793
2274 70 PARAFF INGATSCH T 22 216 16 499 16 096
2271 INSSESAMT T 106 182 94 706 93 e89
BI1TUMEN UND -EMULSIONEN
2273 10 9 TumMEN T 764 108 172 018 769 201
DAVON ZUM. ABSATZ BESTIMMT T 476 862 117 626 487 739
LOHNARBEIT 1) T 307 246 Sa4 392 20 a2
2273 %0 B1TUMENEMULS IONEN T 41 430 4 364 44 842
2277 92 PETROLKOKS T 337 481 321 7% 298 200
SONSTIGE MINERALNELERZIEUGNISSE
2279 ¢ EXTRAKTE AUS DER SCHYMIEROEL -
RAFF [NATION T 18 a78 16 417 18 €09
2279 SC OZOKER!IT. MONTEN: L. TORFWACHS.
GERE INIGT T .
2279 80 SCNST., MINERALOELERZIEUGNISSE T 518 389 439 424 416 680
AUFBEREITETES ALTOEL U. VERED-
LUNGSARBE I TEN FUER EIGENE RECH-
NUNG -
2281 10, AUFQEREITETES ALTOEL T . . .
228 S0 VERECLUNGSARBE | TEN . . . .
2296 00 LOMNVEREDLUNGSARBE I TEN . . . .
SPALT- U. BRUTSTOFFE
2411 00 RADIOAKTIVE 1SOTOPE U. AE. MG A .A A
NS-1 » A A .8
2431 00  KERNORENNSTOFFE T s A A A
2484 00 BRENNELEMENTE FUER KERNREAK TOREN T Ny & oA

1) AUCH DIE PRODUKYION IN GETEILIGUNGSRAFF INERIEN WIRD ALS LOHNARBEIT ANGESEHEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | anzam
| MENGE i WERT IN 1000 DM | oer
MELDE- | ERZEUGNTS | EINHEIT |oecoeercecccccsecccnceeccenccccnafecscccccaccccccnnsccsiencccccaaces| BETR,
xe | ] | i |- | | | |
| | 1 1988 | 1986 | 1986 | 1988 | 1986 | 986 | 1986
] [} I 20ve | teve | 2a.vo | 2.ve ) osevo | @ove 2. w
STEILE UND ERDEN, ASOESTWAREN.
SCHLEIFMITTEL
NATURSTE INE
NATURSTE INE FUER DEN TIEFBAU
2811 24 GLE I SBETTUNGSSCHOTTES 1000 1 + 208 282 1 600 13 038 4 284 16 613 6
STRASSENSCHOTTER, SPLITT,
BRECHSAND
2811 22 AUS KALK: U, DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, 2ERKLEINERT 1000 T s 047 2 609 e 259 65 869 21 212 68 469 149
2514 23 AUS SONST, NATURSTEINEN 1000 T ¢ 967 2 o1 7 344 58 246 16 882 9 718 18
2811 24 GEBROCHENE PLATTEN. MAUER- U.
BRUCHSTE INE 1000 T 112 81 237 2 979 [1}] 3 838 »
2811 28 UFER- U. WASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE 1000 T ss¢ 232 asa s 972 2 839 s 237 74
2511 26 SCHROTTEN (PACKLAGE U, KROTIEN: 1000 T 2 108 732 2 380 11 sge 4 493 13 903 110
EDELSPLITT U. EDELBRECHSAND
2844 27 AUS KALK® Us DOLOMITSTEIN.
GEBROCHEN, 2ERKLE INERT 1000 7 1 866 se3 1783 14 136 s 822 16 197 7%
2811 29 AUS SONST., NATURSTE INEN 100 T 3 862 1 061 a4 161 42 sse 11 233 5 374 186
2811 31 BITUMINOESES, GETEERTES U.
. ASPHALTIERTES MISCHGUT UEBER-
WIEGEND AUS NATURSTEINEN 1000 ¥ -2 810 192 2 859 159 497 13 034 180 499 134
MINERALBE TON
2811 34 AUS KALK> U, DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, 2ERKLE INERT 1000 T 3 813 1 203 4 128 32 816 10 721 3¢ 208 [1)
2811 39 AUS SONST, NATURSTE INEN 1000 T 3 107 739 3 698 24 92 s ess 28 921 106
ROMOLOECKE AUS NATURWERKSTEIN
2844 74 AUS HARTGESTEIN My e 676 218 714 . . . .
OARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT ) 76 219 714 89 320 891
2%11 78 AUS MARMOR M s 13 8s0 2 8% 11 717 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3 7 o087 1 801 ¢ 308 3 938 1199 3 234 18
2814 79 AUS SONST. WEICHGESTEIN M e 3 096 1 040 2 221 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M 730 208 591 + 162 312 960 7
2811 INSGE SAMT . . . . 433 720 98 226 480 186 .
2842 00  SCHIEFER (TONSCHIEFER) T . 6 843 4 782 6 642 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T ¢ 843 4 792 6 642 2 03¢ 1 877 2 170 3
KALK- U, DOLOMITSTEIN, ROM
GEBROCHEN ODER ZERKLE INERT
2514 10 KALKSTEIN. KALKSPAT. GEBROCHEN .
ODER ZERKLEINERT, KALKSTEIN-
SAND 1) 1000 T ¢ 11 042 7 232 11 079 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT 1000 T A oA A A A 'Y 32
281¢ SO DOLOMITSTEIN, GEBROCHMEN ODER
2€ERKLEINERT, DOLOMITSTEIN-
SAND 1) 1000 T s 289 2% 269 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A Ny oA 3
2814 INSGESAMT . . . N 33 66 26 128 29 782 .
ROMGIPS UND KRE1DE
2818 10 GIPS, ROH, GROB GEMAMLEN ODER
2ERKLE INERT 1000 T o 621 96 S84 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 2%6 99 238 3 e + 827 3 406 21
2515 %0 KREIDE, ROM, GEMAMLEN ODEP
ZERKLE INERT 1000 T o 77 7 [T) . . . .
DARUNTER 2UM ADSATZ SESTIMMT 1000 T ” 79 .3 7 280 7 878 s 778 3
2818 INSGESAMT . . . . 11N ® 108 12 184 .
SAND U, KIES
2516 11 wAUSAND U. BAUKIES 1000 T ¢ as 308 13 496 37 144 293 398 112 623 316 108 93
2816 18 KIES FUER WEGESAU 1000 T a 807 1 ae0 6 121 37 096 10 Des 42 966 106
2516 18 BITUMINOESES MISCHGUT AUF KIES-
BASIS 1000 7 133 “39 v 482 84 908 ® 293 92 611 ©
2816 40 FORMSAND U. KLEBSAND 1000 T oA oA A oA oA A 4
2816 S1 QUARZSAND, GEMAHLEN 1000 T 80 6? 1] 7 429 . 694 e 334 1"
2%16 8% QUARZSAND. UNGEMAHLEN U.GLASSANG 1000 T 2 032 1 436 1812 36 148 28 209 32 488 2s
2%16 INSGESAMT 1000 T . . . . . . .
TONERDEWAL TIGE ROHSTOFFE
FEUERFESTER TON
2817 12 ROM (AUCH GEMAHLEN) 1000 T = 244 207 271 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 190 16 221 7 2%% ¢ 23 7 748 31
2817 14 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN} 1000 T o oA A oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 17 18 22 3 oa9 3 222 3 949 .
2817 20 TONEROEMALTIGE FEUERFESTE ROM-
STOFFE. TONERDEGEMALT UEBER
4% GEWICHTSHUNDERTTEILEN 1000 T o A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A oA A A oA oA 1
KERAMISCHER TON
2517 M ROM (AUCH GEMAMLEN) 1000 T s a72 427 501 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 7 a2¢ 392 as9 15 229 14 130 16 004 28
2817 3% GEBRANNT [AUCH GEMAMLEN) 1000 T o . . . . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . . . . . .
KAOLIN
2817 a1 ROH 1000 T » 814 482 s46 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMM™ 1000 T oA A oA Ny 'Y Y 2
2817 a8 GEMAMLEN, GESCHLASMMT, GEBRANNT 1000 T e6 74 138 17 926 18 440 32 017 [
2817 S0 BLEICH- U. WALKERDEN 1000 T s " 166 172 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ SBESTIMMT 1000 T Y oA WA A A oA 1
2%17 70 BENTONIT 1000 T @ 4 a2 a8 . . N .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T a0 .2 as FR2TY 4 093 4 923 3

1) OHNE ZUM ARSATZ FUER DEN TIEFBAU BESTIMMTE ‘KALK+ U, DOLOMITSTEINE ODER -SAND.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzami
] MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELDE - ‘ ERZIEUGNLS | EINHED Y l....-.............................'..................................' BETR.
L | | | | | | | |
} | 1988 | 1986 | 986 | 1988 | 1986 | 198 | 1866
] ] 2. v | teve | o2.ve | 2w | v ) 2.ve |2 v
SONSTIGER LEWM L. TON
2917 91 ROH (AUCH GEMAHLEN) 1000 T o 184 [ 143 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT 1000 T A oA A A A A 6
2817 9% GEBRANNT (AUCH GEMAMLEN) 1000 T » . . . . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T . . . - . . .
2317 INSGESAMT . . . . 84 092 47 889 68 209 .
QUARZIT, FELDSPAT U, PEGMATIT
2%18 10 QUARZIT L. QUARZSCHIEFER 1000 T o °8 8¢ 99 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A oA A oA A oA [
2518 40 FELDSPAT, FELOSPATSAND U. AE. 1000 T o 72 ss 144 . . . .
ODARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT 1000 T A A A A A A [
2518 70 PEGMATIT 1000 Y o 22 24 23 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A A 3
2518 INSGESAMT . . . . . " 747 9 231 10 833 .
ANDERE ROHE U. GEBROCHENE NATUR-
STEINE. UNBEARBEITETE EROEN .
2819 30 KIESELGUR U. VERWANDTE ERDEN 1000 T o 37 9 4 . . . .
2%19 80 SPECKSTEIN U. TALKUM 1000 T » e 3 4 . . . .
2519 70 VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE. NICHT GEBLAEMTE CRZELGN. 1000 T s . . . . . . .
2819 98 BIMSSTEIN, ROW (BIMSKIES) 1000 T o 170 19 197 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A A oA 3
2519 97 TRASS, PUZIOLANERDE U.AE. 1000 T o A .. A . . . .
2519 98 SONST. ROHE U. GEBROCHENE NA-
TURSTEINE. UNBEARBEITETE ERDEN 1000 T o 137 48 112 . . . .
2819 INSGESAMT . . . . 12 8% 10 602 13 778 .
SCHIGFERERZEUGN1SSE
2%21 10 DACHSCHIEFER, ZUGERICHTET T 4 138 4 198 4 924 s 280 s 073 6 12% ]
2821 80 SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE . . . . 4 820 1 922 2 191 .
2%21 INSGESAMT . . . . 7 100 6 995 e 316 .
NATURASPHAL TERZEUGN 1 SSE
2523 20 GUSSASPHALT T A A A A A A 1
€323 90 SONST. NATURASOHALTERIEUGNISSE T A A A A A A 2
2823 INSGESAMT T oA A A oA A ‘A .
ANDERE SEARBEITETE NATURSTE INE
2827 11 GROSS-., KLEIN- U, MOSAIKPFLA-
STERSTE INE T 44 gaa 4 266 a8 a7a e 428 76% 9 222 28
2%27 19 GORD-. GRENI-, PRELL- U. NUM-
MERNSTE INE T 21 7199 1 703 19 863 ¢ 848 676 6 883 29
ANDERE HALBFABRIKATE AUS NATUR-
WERKSTEIN
2827 3 AUS HARTGESTEIN X 2 616  m 2 230 4 599 3 3% 4112 14
2827 38 AUS MARMOR M s 268 3 403 4 3% 9 692 s 833 6 382 27
2827 39 AUS SONST. WEICHGESTEIN L) 270 110 218 €59 228 484 6
ANDERE FERTIGFABRIKATE AUS
NATURWERKSTE IN
2527 8 AUS HARTGESTE IN ™3 18 429 10 712 14 984 70 762 S 628 67 197 (13
2527 88 AUS MARMOR =] 20 006 1% 102 21 290 80 882 33 9%¢ R 667 90
23527 89 AUS SONST, WEICHGESTEIN L] e 913 s 831 ? 988 19 773 11 487 18 38 3a
2827 70 MAHL*, MUEHL-, SCHLELIF- (WET2-)
U. POLIERSTEINE ~ A A A A A A ]
2537 99 SONST. BEARBEITETE NATURSTE INE (] A A A oA A A 14
2827 INSGESAMT . . . . 188 513 118 803 178 830 .
€ ISENHUE TTENSCHLACKEN
HOCHOF ENSCHLACKE
2820 11 HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET 1000 T » A s A A . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY  100C T oA A A oA A A 11
2828 14 HUETTENB IMS (GESCHAEUMTE HOCH-
OFENSCHLACKE ) 1000 T o A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T A A A A oA A 1
2528 17 HUETTENSAND (GRANUL IERTE HOCH- :
OFENSCHLACKE } 1000 T o LT ] 493 701 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 T 643 "9 38 s a8 3 791 8 188 L]
2328 20 STAHLWERKSSCHLACKE. NICHT
AUFBERE I TET 1000 T o - - - . . . .
DARUNTER 2UM ADSATZ BESTIMMT 1000 T . . - . . . .
2828 INSGESAMT 1000 T 2 seo 1 868 2 ¢an 18 817 12 366 17 e8¢ .
E1SENMUET TENSCHLACKENERZEUGN I SSE
2529 20 JNGEN U. SCHE 1000 T 1 188 811 1 386 ¢ coe s 018 6 657 ]
2829 30 HUETTENKALK, KONVERTERKALK 1000 1 158 140 182 ¢ 706 6 269 6 308 10
2529 90 SONST. E1SENHUETTENSCHLACKEN-
ERZEUGNISSE 1000 T 1 907 1160 1 978 76 693 2% 737 71 177 as
2%29 INSGESAMT 1000 T 3 249 2 111 3 486 90 o089 37 021 84 142 .
ZEMENT U, ZEMENTAEMNL ICHE ®INDE-
MITTEL
2531 10 ZEMENTKL INKER 2UM ABSATZ BEST, 1000 T 218 [ ] M 18 634 4 338 12 812 6
2531 8 PORTLANDZEMENT NACH DIN 1164 1000 T » 8 987 2 67 s 996 . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T S 699 2 640 S 942 651 610 201 282 659 271 se
2531 84 E1SENPORTLANDZEMENT 1000 T = LEE] 161 566 . . . .
2531 87 HOCHOF ENZEMENT 1000 T = 087 388 976 . . . .
2531 8% SONST, ZEMENT 1000 T o 188 se 182 . . . .
2831 90 2EMENTAEHNL ICHE B INDEMITTEL 1000 Y » 233 164 244 . . . .
2531 INSGESAMT 1000 T = & 081 3 804 8 135 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT 1000 T 7 982 3 ess 370 169 872 169 .

463 8 071 889
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEN

| |
MELDE- | ERZEUGNIS ]
NR | |
| |
| |
BEARBE I TETER KALK: UNC SOLCMIT-
STEIN
2%32 12 KALKSTEIN, KALKSPAT U, DCLOMIT-
STEIN, GEMAMLEN
DARUNTER ZUM ADSATZ SCSTIMMT
2832 40 KALKSTEIN U. -SPAT. GEBRANNT,
DOLOMITSTEIN. GEBRANNT OCER
GESINTERT
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY
2532 70 HYDRAUL 1SCHE B INDEMITTEL
2832 INSGESAMT
ERZEUGNISSE AUS GIPS
2533 32 BAUGIPSE
2533 33 MODELL:. FORM- . ALABASTERGIPS
2833 3¢ DENTALGIPS

2%33 3% SONST. BEARBEITETER GIPS

2833 7 BAUELEMENTE AUS GIPS

2532 7% GiPSKARTONPLATTEN 1)

2533 77 SONST, GIPSERZEUGNISSE

2533 INSGESAMT

MOERTEL U. EDELPUT?
2%3% <0 NASS. U, FEUCHTMOERTEL

£53% 40 TROCKENMCERTEL
2%3% 70 EOELPUT
2%3% INSGESAMT

2336 OC TRANSPORTBE TON

Z1EGELEIERZEUGN I SSE

MAUERZIEGEL
VOLLZIEGEL 2)
2541 11 HINTERMAUERZIEGEL
28541 12 VORMAUER- L. HARTBRANDZIEGEL
2541 13 KL INKER
2544 1a LEICHTZIEGEL 3)
LOCHZIEGEL 2)
2541 18 HINTERMAUERZ JEGEL
2941 16 VORMAUER- U. WARTORANDZIEGEL
2541 1?7 KL INKER
2544 18 LEICHTZIEGEL
2%4% 19 SCHORNSTEIN-. KANAL® U. SONST,
SPEZIALZIEGEL
OACHZIEGEL
254y 21 FALZ- U, PFANNENZIEGEL
2544 22 B IBERSCHMNAENZE
2541 2a FIRST- U. GRATZIEGEL
2%4% 28 SONST, DACHZIEGEL U. DACHIUBE-
HOERTEILE
.2%41 3 DECKENZIEGEL AUS TON
2941 33 KL INKERPLATTEN
254t 42 ORAINROHRE U. FORMSTUECKE
2541 46 KABELSCHUTZHALDEN
2541 9+ SONST. 2I1EGELEJERZEUGNISSE
2541 INSGESAMT
KERAM, SPALTPLATTEN., -RIEMCHEN
2542 10 GLASIERT
2842 81 UNGLASIERY B1S 1.8 CM DICKE
2%42 9% UNGLASIERT UEBER 1.5 CM DICKE 4)
2542 INSGESAMT

2543 00 FERTIGHAEUSER UEBERW. AUS Z1EGEL-
FERTIGTEILEN Z. VOLLM. VORGES. %)

GROBSTEINZEUG
2%4% 19 ROMRE U. FORMSTUECKE AUS STEIN-
ZEUS
254% 19 ANCERE KANAL ISATIONSARTIKEL AUS
STEINZEUG
2945 91 SONST., STEINZEUGERZEUGNISSE
25485 INSGESAMT
FEUERFESTE ERZEUGNISSE
GEFORMTE FEUERFESTE ERIEUGNISSE
2547 24 SILIKASTEINE
2%47 22 SCHAMOTTESTE INE .
2547 24 TONEROERE ICHE STEINE
2547 2% BASISCHE STEINE
2547 27 FEUERLE ICHTSTE INE
2547 29 SONST. GEFORMTE ERZEUGNISSE
UNGEFORMTE FEUERFESTE ERZEUG-
NISSE
2547 31 SAURE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER ZUM AGSAT2 BESTIMMT
2%47 33 SCHAMOTTEMOERTEL U. -MASSEN
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT
2547 34 TONERDERE ICHE MOERTEL U.MASSEN
DARUNTER IUM AGSATZ BESTIMMT
2%47 3% BAS)SCHE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
2847 37 FEUERLEICHT- U. ISOLIERMASSEN
OARUNTER 2UM ADSATI BESTIMMT
2%47 3% SONST. MOERTEL U, MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
23547 . INSGESAMT

1000
1000

1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000

1000
1000
100¢

100C

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000

1000

1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

- -

E-O-Q-C-CJ

m3

L]
L]
[
L)

(<]
M3

“3
“3
ST
$7
ST
st
M2

ST

BERE

ST

1000

- -

-t

R e e

.

]

-

S6
N

- v

a4

24

17
1”7

49
107

843
S24
191

47
38

oA
67
991

123
897
63

199

231
132
84

76%
9
71

737

"

987
292
837

290

430
oA
oA

449
970
156
3938

oA
oA

466

987
087
$10

164
26
468
27
918
827

oA
712

oA
956
170
170

oA
387
[ 1.7
asa
c26
026

- -

%5

48
26

- W

14
98
32
16
10
26

87
40
23
23

L1

20

440

%4
36

A

a4e5

L1
547

491

[ 4
84
s2

161
@2
26

22%

362
912
326

2n

s
oA
oA

112
€39

842

oA
oA

018

I
895
302

658
270
308
062
144
800

A
368
A
ass
108
108

948
094
094
434
424

- -

Sé
30

-

49

54

14
19
34
109
12
3?

59
38
21
21
48

18
18

466
260

769
596
103

440
40

oA
70
606

119
033
66

ea2

198
153
86

747
[ X4
67

80%

13

87
637
344

709
24
422
oA
oA

754
893
108
%%

oA
a

165

204
938
307

939
5435
863
804
403
624

A
108
oA
022

968

A
S42
031
on
076
076

‘190
16
241

19
43

129
1 1.]
144
2%
180

919

8
16
se
17

%
%9

22
12

1
10

16
260

7
a

"m0

20

N W

kL

14
74
61

144
24

106

23

29

3

7
537

27

462

316
574
409
299

704

609
630
o022

163
742
023
618

o268

386
%%
15%

6%
oA
093
.8
oA
326
€3%

432
173
844
449

702

092
"°
918

709
131
432
102
0Se
618

174
2;0
0;0
221
7:]3
178
768

IN 100C O

30

162

198

19
44

125

-1

97

IS4

17
10

182

3

107

2%

Now

16
62

148

22
100

1

27

23

k1]

3

18
821

563

19
604
286

422
684
912

oA
790
970

oA
997

726
664
62¢
018

963

724
498
274

204
973
321
406

020

s26
764
€97

784
106
879

..

.a
81%
369

o84
492

178

796

S48
124
468

103
499
303
369
%1
843

003
.
Iss

186

190

112
.

A%

| anzant

| oer
seseseesec-| BETR.
i !
H 666 | 196¢
| 2. ve | 2. v
40 222 [
198 450 43
1% 180 31
2%3 852 .
62 409 32
9 428 [
1 406 3
A s
21 934 "
4 753 ?
s 1
141 730 .
9 Baa 89
160 720 67
27 769 19
198 333 .
1 004 302 776
1% 230 32
32 738 24
16 882 17
2
5% 083 [}
17 656 18
14 962 13
9 894 .8
2 3 6
68 094 30
22 1%0 12
14 487 24
11 391 14
384 3
10 923 7
A 3
WA 2
18 428 1.8
360 702 .
80 047 18
a1 669 "9
2 9% .
124 667 .
Y 1
30 937 10
a 428 s
7 747 3
43 109 .
16 118 a
8 226 a9
66 172 22
136 801 12
22 422 18
115 828 37
11 88C 18
. .
24 427 36
. .
22 253 "
33 21
2 682 6
. .
18 143 20
838 263 .

160

1) AUF 9.5 MM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 2) IN M3-MAUERWERK OE) 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN. - J) IN MELDE-NR.
2541 18 ENTHALTEN, - 4) AUCH UNGLASIERTE KLINKER-SSALTPLATTEN.- 6) EINSCHL, FERTIGHAEUSER VEBERWIEGEND aus 21EGELFERTIGTEILEN.
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10 PRODUKTION NACH GUE TERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| anzam

2391
2851
2981
25%1

2931

2954
25%¢
2954
2%%a
25%4
2554

2554
2554
2554
2584

2584
29%4

2554
2954
25%4
2554
2554
29%4
25%4
2354
2554

2534
2884

2554
2354
2554
2954
2%%4
2554

2384

2554

29%4

2934
2554
2594
2954
2954
2557
23387
2897

25%7
2987

2587
2987
2587

2587
2587

2987

2557
2857

1) IN MI-MAUERWERK BEI 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN.- 2) IN M3-MAUERWERK (OHNE I1NHALT

10
20
30
S0

21
26
27
29

N
32

34
36

7

6?7

(2]

7%
91
97

L]
%

20
32

3?7
40

60
70

81

a3
as

SCHERBEN . BRUCH VON GROBKERA-
MISCHEN ERIEUGNISSEN

KALKSANOSTEINE 1)
VORMAUERSTE INE U. VERBLENDER
VOLLSTEINE
LOCHSTE INE
HOMLBLOCKSTE INE L. SONST.
QAVELEMENTE
INSGESAMT

SETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON
VOLLSTEINE. VOLLBLOECKE. BAU-
PLATTEN 1)
HOHLBLOCKSTEINE 1)
INISCHENBAUTEILE (DECKENSTEINE)
WANDBAUPLATTEN, UNBEWEMRT
LEICHTOETONPLATTEN. BEWEMRT
SONST, BAUELEMENTE
BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
MAVERSTEINE )
LOCHSTE INE
VOLLSTEINE
HOHLBLOCKSTE INE
SONST, DAUSTCFFE
SAUSTOFFE AUS GASBETON
BLOCKSTEINE, UNGEWEHRT 1)
OAUPLATTEN, UNBEWEHRT
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
DACH- U, DECKENPLATTEN. BEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY
WANDELEMENTE . DEWEHRT
DARUNTER ZuM ABSATZ BESTIMMT
SONST, GASPETONERZEUGNISSE
BAUSTOFFE AUS NORMAL- U. SCHWER-
BETON
VOLLSTEINE 1)
HOHLBLOCKSTEINE 1)
SCHORNSTE INFORMSTUECKE 2)
DECKENSTE INE
PLATTEN U. DIELEN
GITTERTRAEGER MIT BETONFUSS
OETONDACHSTE INE
GROSSFORMATIGE OACHSTEINE 3)
KLEINFORMAT IGE OACHMSTE INE U.
SONDERFORMATE
FIRST- U. GRATSTEINE
BETONFERTIGTEILE
GROSSFORMAT IGE WANDBAUTE ILE
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
GROSSFORMAT IGE DECKENTAFELN
DARUNTER 2uM ABSATZ BESTIMMT
BETONFERTIGTEILE KONSTRUKTIVER
aRT
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT
DECKEN- U, DECKENHOMLBALKEN
FERTIGBAUZELLEN
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY
FENSTER AUS BETON
DARUNTER Ium ABSATZ BESTIMMY
BETONWERKSTE IN
TREPPENBAUFERTIGTE ILE
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
PLATTEN 2uUM VERKLEIDEN U. BE-
LEGEN FUER INNEN U. AUSSEN
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
ARCHITEKTURTEILE
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
BET [T TSTEINE
BAUSTOFFE A, TRUEMMERVERWERTUNG
SONST. DETONERZEUGNISSE FUER DEN
HOCHEAY

INSGESAMT

BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAL
OETONROHRE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER SCHAECHTE U.

BRUNNEN -
STAHLOETON- U, SPANNBE TONROMRE
GEHWEGPLATTEN U. SELAGPLATTEN
BORDSTEINE. RINNSTEINE. EINFAS-
SUNGSSTEINE, RANOSTEINE, BAMN-
STEIGKANTEN
BETONPFLASTERSTEINE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER KLAERANLAGEN
V. AOSCHEIDER. ABDECKPLATTEN
U. SCHACHTABDECKUNGEN
KABELKANALFORMSTEINE. ABZWEIG-
KAESTEN, XABELSCHAECHTE U. A€.
GLE ISSCHWELLEN
RAMMPF AEHLE
KONSTRUKTIVE FERTIGTEILE
FUER DEN UNTERIROISCHEN VER-
KEHRSWE SERAL
FUER DEN BRUECKENDAU
FUER OIE HANGBEFESTIGUNG

1000
1000
4000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000
1020
1000

1000
1000

1000

100C
1000
1000

1000
1¢00
1000

J) UMRECHNUNG IN STUECK-KLEINFORMAT (OIN 114S),

T .

~3 331
M3 7%
M3 668
m 106
M3 1 880
M3 188
~M 42%
L4 02
L3 A
L. 68
M3 28
L] . A
M3 oA
L A
m2 A
“3 Seas
M3 29
Lk ] 29
M2 oA
M2 469
M2 3
L 487
M3 A
M3 8
M3 281
M3 a
M2 74
M2 332
L] 76
ST 137 730
st 9 S
st 2 722
mM2s 883
L3 %2
mM2s 2 433
M2 2 376
T 463
Al 401
L 144
T e 3
Al 3
$Te 61
st 61
T s A
T 46
M2e b
~2 650
T 195
T «A
"2 A
T oA
T 60
T [31]
T 146
T 214
T 632
T 463
T 2 410
T 130
T 3¢
T o9
T A
T 11
T oA
T 24
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°C
194
142

23
449

21
81
34
oA
43
22

b
A
oA

380
29
29
oA

334

330
«A

27
”
0
63

99 243

21 %76
1 682

S28
a8
92t
as0

338
289
22
A
A
34
34

a4
3%
127

90
sse

ag
28

72
A

299
678
604

9
T 676

154
438
163
A
97
27

+a
oA
A
ok

60
31
A

S1e
oA

274
oA

242
3?7
36

22%
a1

122 80%

3C 144
2 192

[1%
747
2 814
2 1%

854
4?6
101
+A
A
61
61

A
36

A
633
10
oA
A

[ 13

S84

183
220
865

482
2 28

3e
as
A

18
oA
7

23
52
43

126

12
19

o -

113

146

16

39

[ 24

129

1%

20

16

648

59

17
n

”
159

3

16
20

65%
o
595

480
811

S68
979
oA

398
737

19%
S45
2;0
665

oh

164
903
728
614
653
933
229
818
93
6ar
The
713
302
2%
an
611
682
oA
+ A
A
277
406
949
764

20%
013

171
059

2%8

430
S0¢C
A

336
oA
296

14
10

33

“

4

w

62

28

T a2

26

93

379

23

20
1”2

18

2
16

DER RAUCHGASABIUEGE ). -

810
784
572

(123
83¢

S8é
962
330

A
010
e84

oA
X
A

782
8ve
074
20

oA

622
7%%
646
144
73?7

34

3¢

431

804
282
531

486
aes

16%

926
18?7
oA

2%2
A
S44

a8
a

18

63

A1)

17

3
10

14

t?7

2
18
667
59
18

31
3s

3%

160

3

.6
9

»

w

546
447
708

983
686

018
a7
sas

A
234
326

A
oA
oA
oA
77C
914
.
497
349
A

984
439
097
sec
647
a29
s2¢
s28
701
810
208
¢85
608

A
989
a9
sed

.a

oA
703
492
890
(LY
sas

839
483

46?7
973
571
96
861

oa
&2

168

2%
17
]

19

NN

~

2

.
NG O B

[
AL
1.
)
"9
20
18
106
12‘

86
"°0

118
7%

111

126
m

67
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | | | anzane
| | ] MENGE ] WERT 1IN 1000 DM | ce=
MELOE- | ERZEUGNILS | EINMEIT feeceecccnen srecesssciececiseeeoo| PETR,
K& | | | | |
| | | 1986 | @8 | 1986
| ] | 1eve | 2. ve |2 ve
2587 ¢7 LAERMSCHUTZWAENDE . 1000 T 1 387 ' 681 I
2587 99 SONST. BETONERZEUGNISSE FUER
DEN TIEFBAU 1000 T 156 86 200 29 835 19 162 40 118 90
2887 INSGESAMT 1000 T 3 TH] 1 a2e 4 927 a8z 237 179 698 486 878 .
BETONERZEUGNISSE FUER ANDERE
IWECKE
29%9 11 STAML - U. SPANNDE TONMASTE T A A oA oA A oA k<]
2559 18 PEOSTEN U. PLATTEN ALLER ART
FUER EINFRIEDUNGEN T a 777 1 896 6 925 97 269 733 17
2559 50 GRABSTEINE, DENKMAELER U.AE. T [-E1] 327 64 774 221 459 s
2%%9 70 BETONERZEUGNISSE FUER GARTEN:
BAU- U. LANDWIRTSCHAFTSBE -
TRIEBE T 76 819 20 600 8y 731 14 983 6 043 14 660 36
25%9 99 SONST. BETONERZEUGNISSE T A A oA Ny oA A ED)
2559 INSGESAMT T 184 949 5% 686 117 284 39 579 23 234 38 859 .

GEBLAEHTE MINER., ERIEUGNISSE
2561 10 BLASHTON, AUCH BLAEHMSCHIEFER T 124 s 4% 702 v93 780 15 486 6 167 4 952 L]
2561 80 GEBLAEHTER VERMICULIT. PERLIY,

CHLORIT U. AE. T 9 141 7 32 10 061 6 1% S 011 6 728 7
2561 INSGESAMT T 130 456 $3 074 123 841 21 637 19 174 21 680 .
2%62 00 ERZEUGN]ISSE AUS KUNSTSTOFFBETON T $ 338 4 824 5 SN 13 279 17 833 1% 023 3
DAEMM- U. LE!CHTBAUPLATTEN
AUS HOLZWOLLE 1)
564 12 OMNE VERBINDUNG MIT PLATTEN
AUS KUNSTSTOFF 1000 M2 87y 528 s78 4 507 3 3 3 704 -}
2964 13 MIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERBUNDEN 1000 M2 1 987 1 476 2 43 1 118 v 927 12 676 9
2%64 14 AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT
HARTSCHAUM FEST VERBUNDEN 1) 1000 M2 20+ 144 1] 1016 758 496 3
2564 18 AUS SONST. MATERIAL 1} 1000 M2 2 68% 778 1 443 9 612 4 70C & 306 L
2564 20 OECKENHOML - U, DECKENVOLLXOERPER,
OUEBELSTEINE U. AE. AUS HOLZ-
BIw, PFLANZENFASERN. 2EMENT-,
GIPS- U. MAGNES]TGEBUNDEN . . . . 12 92¢ 3 120 6 a8l 14
2%6¢ INSGESAMT . . . . 39 182 19 8%¢ 31 663 .
ASBESTZEMENTWAREN
2%6% 2¢C PLATTEN &US ASBESTIEMENT (AUCH
ZEMENTFASERPLATTEN) 2) 1000 ™m2 8 906 8 999 10 498 99 020 98 983 112 867 9
2563 Y0 FORM- U, PRESSSTUECKE 2) 1000 M2 786 658 812 21 3 18 186 21 156 12
256% 51 ORUZKROHRE 3} 1000 m2 922 203 947 13 729 12 476 1% 731 S
2568 S9 SONSTIGE ROWRE 3) 1000 M2 298 367 457 4 981 11 887 8 040 3
2565 INSGESAMT 1000 Mg 10 909 10 827 12 790 139 0J8 142 832 157 794 .
MINERAL!SCHE JISOLIERMITTEL UND
FILTER
2%66 O 1SOL IERMASSEN T 3 0 2 226 2 449 3 967 2 279 2 6%2 ]
2566 20 ISOLIERSTEINE U. -FORMSTUECKE M3 oA A oA oh A oA 3
2566 20 ISOLIERPLATTEN, -MATTEN U.
*MATRATZEN 1) 1000 M2 19 187 18 920 16 740 108 096 110 748 198 896 16
2%66 40 ANDERE 1SOLIERMITTEL . . . . 6 0% 8 810 6 380 L
2566 7C F 1L TERMASSEN T A 8 Y. oA A oA 2
2566 INSGESaAmMY . . . . 122 378 123 7eS 132 773 .
25969 00 SONST. ERZEUGNISSE auS STEINEN
U. EROEN. A.N.G. T 33 &9 26 242 0 569 16 711 14 278 15 738 "
257 00 ASBESTFASERN, -MEHL U. RESTSTOFFE 3
AUS ASBESTFASERN T . A .a A . . . .
2872 00 ASBESTGESPINST (GARN, AUCH
GEIWIRNT) T L4 .a A Y. . . . .
ASBESTSPINNSTOFFWAREN
2%73 10 ASBESTGEWEBE U. -BAENDER (AUCH
MIT GLASFASERBE IM]SCHUNGEN) T L] 124 114 99 . . . .
2873 20 ASBEST3CHUTZOEKLE IOUNG T 88 86 78 1 412 1 3% 1 24 ]
2%73 &0 ASBESTPACKUNGEN L. - 1SOLIER-
SCHNUERE T 318 307 Is4 8 6835 9 014 10 407 ?
2%73 9C SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN T 78 8 °s 2 018 2 820 2 2%6 ?
2%72 INSGE SamT . . . . 14 763 195 927 16 061 .
2%74 00 ASPEST - KAUTSCHUKWAREN T 7% 81 92 s 828 6 280 6 8%2 4
2373 00 ASBESTPLATTEN U. DARALS HERGE -
STELLTE RINGE, RAMMEN U. FORM-
STUECKE : T oA A A oA oA A 1
1T-PLATTEN U. ~DICHTUNGEN (MIT U,
OHNE METALLEINLAGEW]
2576 10 IT-PLATTEN T 1 800 1 383 1 387 8 241 8 051 e 3%¢ [
2576 SO 17-DICHTUNGEN T 917 1 059 1 036 16 892 10 812 17 697 1%
2576 INSGE SAMT T 2 a7 2 442 2 39 2% 124 26 863 26 0% .
2577 00 BREMS - U. KUPPLUNGSMATERIAL T 12 726 12 128 13 491 207 1M 210 0% 228 322 14
2%78 00 ASBEST-FILTRIEAMATERIAL T 1 566 1 624 . 436 10 408 11 092 10 389 3
2579 00 SONST, ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE T oA A oA oA oA oA 1

1) AUF 2.8 CM PLATTENOICKE UMGERECHNET,- 2} AUF 6 MV PLATTENDICKE UMGERECHNET.: 3) AUF 6 MM WANDDICKE UMGERECHNET.
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10 PRODUVTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEMN

M ENGE wWERT IN 1000 O™

PELTE -

|
i
ha i
§
\

FRIEUGNIS

SCHLEIFSCHEIBCN U. S0KST,
SCHLE IFXOERPER

AUS KORUND
2231 11 IN KERAMISCHER U. SILICAT-
BINOUNG 3 3 186 3 868 9 959 $3 069 $6 000 57 106 2e
IN KUNSTHARZE INDUNS
280 13 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 137 1 37 1 498 14 260 15 826 15 540 26
2381 14 M)T FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 3 8a? 4 058 < 191 30 372 s 326 36 299 s
2%81 18 IN GUMMI® INDUNG T a3 110 96 1 582 2 o027 1 812 4
2581 17 IN MAGNES | TO INOUNG T 118 137 147 20¢ 241 272 6
AUS SILICIUMCAREID
239+ 8¢ IN KERAMISCHER U, SI1LICAT-
BINDUNG T 862 - 83 Se1 9 91¢ 9 5% 9 8a? 24
IN KUNSTHAR 2B I NODUNG
2581 83 OMNE FASERSTOFF JERSTASRKUNS v %40 460 s02 s 743 s 242 5 657 26
2561 =4 MIT FASERSTOFF VERSTAERKUNG T 833 987 1 156 6 260 7 596 8 217 10
2581 33 IN GUMM; B INDUNG T L "
2581 %7 IN MAGNES ] TB INCUNG T 3 568 [$1.] 614 t SC ' 887 60t s
2581 iNSGESAMT 1 11 709 12 203 12 706 122 90% 133 200 136 491 .
SCHLE IFPAPIERE -GEWE3Z. -KOM-
DINATION, -MITTEL AUF SCNST.
UNTERLAGEK. LAMELLEMECHLEIF -
REEDER u. -STIFTE
SCHLE IFPAP (ERE .
2383 1 WESSERFES” 1000 M2 t 833 it 1 787 8 128 ? €7 e ocs 3
2%83 19 NICHT WASSERFEST 1000 M2 e 539 s 923 S 863 23 980 24 518 25 728 9
SCHLE IFGEWEDE
2583 24 WASSERFEST 1000 M2 486 326 372 t1 064 & 254 9 69% 7
2383 29 NICHT WASSERFEST 1000 M2 e 638 4 498 4 844 6 626 71 a99 68 77% L)
2582 40 SCHLE 1FKOMB INAT 1ON 1000 M2 168 177 187 4 218 a4 589 4 786 ?
2%83 70 SCHLEIFMITTEL AUF SONST, uNTE®-
LAGEN 1000 M2 A A .A A A oh ?
2%83 80 LAMELLENSCHLE IFRAEDES U. -STIFTE . . . . .a Ny & 2
2%83 INSGE SAMT . . . . 129 108 127 480 129 768 .
2585 00  DIAMANTSCHLE I6SCHE IBEN U. SONST,
OIAMANTSCHLE IFKOERPER A 130 167 157 2% %12 22 %09 2% 207 1
2587 0  SCHLEIFSCHEIBEN U, SONSTIGE
SCHLE 1FKOERPER AUS KUB1STHEM
BORNITRIC T s 1c ® 4 274 s 018 4 903 ?
2589 00  SONST. SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF-
PULVER k4 5 387 6 181 s 344 6 213 6 714 6 080 L3
259% OC  REPARATUREN . . . . . 429 910 1 369 6
2596 00 LOHNVEREOLUNGSARBE I TEN . . . . 4 8501 2 796 4 24% [
MONTAGEN
2997 3 VON FERTIGHAEUSERN. UEBERWIEGEND
AUS ZIEGELFERTIGTEILEN . . . . .8 - - -
2297 90 VOK SONST. ERZEUGNISSEN . . . . A 11 943 19 368 E1)
2597 INSGESAMT . . . . 16 ¢72 11 9as 19 de8 .
EISEN UNO STAHL
ROHE ISEN
2711 12 ROME ISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG 1000 T o 7 sa6 ? 420 7 274 . . . *2
2711 17 GIESSERE | -ROHE I SEN 1000 7 237 243 220 . . . 4
2711 18 SPIEGELEISEN UEBER 6 B1S 30 v
MN-GEHALT 1) 1000 1 =
2741 19 SONST. ROMEISEN 1) 1000 T =
271+ 20 EISEN- UND STAHLSCHWAMM 1000 T * ok A A . . . 1
2711 INSGESAMT 1000 1 » A A Y . . . .
FERRCLEGIERUNGEN
FERROMANGAN
2712 11 MIT EINEM GEHALT AN KOWLENSTOFF
VON MEMR ALS 2 VM 1) 1000 7 =
2712 12 MIT EINEM GEMALT AN KOMHLENSTCES
VON 2 VH ODER WENIGER 2) 1C0C 1 »
FERROSILICIUM
271z 29 MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM
VON 15 VH ODER WENIGER 1000 T = [1] 64 66 . . . .
2712 2% MIT EINEM GEMALT AN SILICIUM
VON MEHR ALS 18 VM 2) 1000 T o
2712 93 FERROCHROM™ 2} 1000 T 3
2712 94 FERROWOLFRAM UNC FERROSILICUM-
WOLFRAM 2} 1000 T o
2712 9% FERROMOLYBOAEN 2) 1000 T =
2712 96 FERROVANAGIN 2) 1000 7 »
2712 97 FERROSIL ICIUMMANGAN 2! 1000 T o
2712 99 SONST. FERROLEGIERUNGEN 1000 T » 43 49 k11 . . . .
2712 INSGESAMT 1000 T = .A ok Ny . . . .
STAMLROMOLOECKE U. -BRAMMEN
2713 30 AUS OXYGENSTAML 1000 T » 8 492 8 0%1 7 947 . . . 12
2713 %0 AUS STEMENS-MARTIN-STAML 1000 T » - . . . . . -
2713 70 AUS ELEKTRO-STAHL 1000 T = 1 787 1 637 1 740 . . . 32
2743 91 AUS STAML SONST, HERSTELLUNGS:
VERF AHREN 1600 T » - . . . . . -
2713 INSGESAMT 1000 T & 1¢ 279 9 687 9 687 . . . .
VORGEWALZTES STAMLHALBZEUG
2744 10 VORBLOECKE, VORBRAMMEN UNC PLA-
TINEN. KNUEPPEL (OMNE ROEMREN-
RUND- U, -MEHRKANTSTAML ) 100C T » 2 799 2 470 2 366 2 308 705 2 0%7 988 1 934 209 "9

1) IN MELDE-NR. 2712 21 ENTHALTEN.- 2) IN MELDE-NR. 2712 99 ENTHALTEN.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
MENGE | WERT IN 1000 DM | cee
“ELOE - ERZEUGNIS EINMETT foeceemecocmncceeneeraeeeenenneceefencneccuerecessosoncocscecccscesce| BETR,

|

e | | | | | | ]
| { 1oes | 98¢ | 1986 | 1988 | 1986 | 1906 | 198¢
| P 2eve 1 seve | 2ove | 2ove | ave ) 2.ve ae v

27446 30 ROEMRENRUND- UND -MEWRKANTSTAHL

{HALBIEUG FUER NAHTLOSE ROHRE) 100C T o 39 34 8 49 868 40 %96 44 aaa s
2714 SO - WARMBREITBAND (COILS) IN ROLLEN
AB 600 MM BREITE ZUM AUSWALZEN 1000 T » 3 041 2 982 3 191 2 347 896 2 146 373 2 18) 99 .
271 INSGESAMT 1000 T » s 879 s 486 S RI% 4 706 466 A4 244 957 4 132 647 .
WALZSTAML. AUCH PLATTIERT
2718 10 GLE I SBAUERZEUGN 1 SSE 1000 T » 108 92 ” 128 084 109 ¢48 93 389 k4
ans 22 FORMSTAHL 1000 T » 332 346 330 298 397 323 094 297 764 ]
2715 2% SPUNDWANDERZEUGNISSE. WARM GE-
WALIT U. AUS WARMBRE I TBAND ODER
WARMBANOSTAHL KAL TPROF IL1ERT 1000 T » (1] @ 82 s 384 a8 900 60 831 3
2718 27 STABSTAHL (EINSCHL. STECKORAHT) 1000 T » 807 a3 241 843 008 866 S19 749 288 26
2718 30 WALZORAHT (OMNE KALT GEZOGENEN
ORANT) 1000 T » 930 842 893 773 743 678 299 1 880 %2 12
2718 42 BREITFLACHSTAML {UEBER 150 MM
©1S 1250 MM BREITE, 4 MM DICKE
UND MEMR ) 1000 T » 74 e 72 81 374 72 001 7 173 [
2715 as SANDSTAML (MITTEL- UND SCHMAL -
BAND UNTER 600 MM BREITE) 1000 T o 823 540 sse 427 708 437 313 447 643 17
2718 a7 WARMBRE I TRAND A® 600 MM BREITE
OLECH, WARM U. KALT GEWALZT,
AD 600 MM BRE!TE 1000 T = 1 232 1279 1179 880 863 856 909 744 S84 )
2718 81 GROBBLECH VON 4,76 MM UND MEMR 1000 T = + 086 903 882 1 022 403 827 o089 801 482 17
271% %4 MITTELBLECH VON 3 MM B1S UNTER
4.76 MV 1000 T s 106 148 101 136 767 161 791 140 743 14
2715 8% FEINBLECH UNTER 3 MM WARM GE-
waALZT 1000 T o 1% 19 14 20 460 26 083 21 a8 10
2718 Sé FEINBLECH UNTER 3 MM KALT GE-
waLzT 1000 T » 2 183 2 142 2129 2 480 316 2 379 277 2 44 728 18
2718 INSGESAMT <000 T o 7 39 7 222 7 027 7 148 67: 6 787 003 7 330 849 .
WE I TERVERARBE ITETER WALZSTAML
2716 10 SPALTOAND AUS FEINBLECH. KALT
GEWALZT. IN ROLLEN, UNTER 600
MM BRE I TE 1000 T » 198 221 211 337 979 364 862 %8 797 28
2716 20 VERZINKTES BLECH UND BAND 1000 T s a8 08 528 863 039 574 981 879 0s8 12
2716 30 VERBLEITES BLECH UND DAND 1000 T » 1 LY 13 15 100 19 974 19 619 a
2716 31 WE1SSBLECH UND WE ISSBAND 1000 T o 183 473 202 322 3%9 302 420 308 714 .
2716 8% FEINSTOLECH UNG FEINSTOAND, UN-
LACKIERT UND LACKIERT 1000 T » 32 26 2s 23 032 18 820 24 027 3
271¢ 7 KUNSTSTOFFUEBERZOGENES BLECH UND
8AND 1000 T o 114 108 113 162 691 148 *77 189 724 6
2716 79 SONST. UEBERZ0G. ODER PLATTIER-
TES BLECH UND BANG 1000 T » 133 120 133 190 486 177 971 187 136 192
2716 INSGESAMT 1000 T s 1149 1161 1222 1 614 676 1 606 605 1 638 032 .
SCHROTT U. NEDENERZEUGNISSE OER
HOCHOFEN-, STAHL- UND WARMNALZ-
WERKE
2718 19 STAHLSCHROTT 1000 T o . . . . . . .
2719 30 NUTZE 1 SEN 1000 T o . . . . . . .
2719 SO GICHTSTAUB. SCHLACKENSAND UND
ABFAELLE 1000 T » . . . . . . .
2719 70 KONVERTERSCHLACKE [THOMASSCHL.) 1000 T » 129 106 148 . . . 3
2719 INSGESAMT 1000 T ¢ 129 106 18 . . . .
2734 00 ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON
PRAE 218 JONSSTAHLROMREN 1000 T ¢ 89 [ 1] [-1] 127 942 136 978 127 243 8
PRAEZ 1S IONSSTAHLROMRE
2733 10 NAHTLOS 1000 T » A oA A A A A 8
2733 %0 GESCHWE [ $ST 1000 T o A A A A A A 27
2733 INSGESAMT 1000 T » 229 . 236 228 493 849 S08 692 816 89% .
SONST, STAHLROHRE
273% 10 NAHTLOS 1000 T ¢ 460 4383 26 819 017 as7 704 671 g8 16
2738 60 GESCHWE I1SST 1000 T » 690 18 566 837 763 630 480 657 J43 4
273% INSGESAMY 1000 T o 1180 973 993 1 656 786C 1 088 151 1 320 0 .
2741 00 GESCHMIEDETES HALB2EUG 1000 T » 16 13 79 . . . 10
2743 00  GESCHMIEDETE STAEBE 1000 T s & (34 .} 164 889 181 809 164 789 27
2745 00  FREIFORMSCHMIEDESTUECKE UEBER
125 KG ROHGEWICHT 1000 T o 49 82 a8 228 378 240 983 229 060 29
2746 00  GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE RINGE
UEBER 125 KG ROMGEWICHT 1000 T o 21 22 20 74 760 84 084 7% 288 1
2747 00  ROLLENDES EISENBAHNZIGUG (AUCH
GEWALZT)
2.8, RAOSAETIE, RADREIFEN, RAD-
KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
KURBELN U. ZAPFEN (LOSE) 1000 T ¢ 1S 18 14 43 732 42 087 a4 108 L]
279% 00  REPARATUREN . - . . . . - .
2796 00 = LOMNVEREDLUNGSARSE I TEN . . . . . . . .
NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG
LEICHTMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN
2811 12 HUETTENALUMINIUM, NICHT LEGIERT T e 188 213 187 033 191 422 A A A ®
2811 16 HUETTENALUMINIUM, LEGIERY T s 117 402 125 262 130 441 380 93¢ 89 282 392 009 9
2011 22 REINST- UND REINALUMINIUM U
(UMGE SCHMOL ZEN ) T . 11 390 10 698 10 802 43 842 36 3N 37 2% 9



10 PROJUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | [} | anzami
| | “ENGE 1 WERT IN 1000 O™ | oer
meLoe- | ERZEUGNIS | EIMMEIT fececeeeciioiiiiiciniiinnntitiitee]oetetirrrcniiticetaciicocenrceeooo| BETR,
nNR | | | ! ] | 1 | 1
| ] | 198 | 1986 | 1986 | 1ses | 1986 | 986 | 1986
i ] b 20ve | teve | 2.ve 1 2.vo ) save 1 zeve 2.V
2011 24 ALUMINIUMGRANAL IEN, -GRIESS V. -
-PULVER T s 4 620 e 590 4 752 46 203 45 907 47 529 k4
2011 27 UMSCHMEL Z - ALUMIN TUMLEG 1 ERUNGEN T . 101 s8e 107 333 114 083 374 862 81 232 365 548 23
2011 80 MAGNES IUM U, MAGNESIUMLEGIERUN -
GEN 1AUCH PULVER) T s A .4 A .A A ‘A 2
SCHWERMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN -
2813 11 ELEXTROLY TRUPFER (KATHODEN ) T . 82 981 8s 010 87 244 382 171 287 773 281 844 [}
2613 12 RAFF INADEKUPFER T s 23 4%0 19 672 20 772 168 808 133 047 114 540 3
2813 18 KUPFERPULVER UND KUPFER -
LEGIERUNGSPULVER T . 2 613 2 688 2 778 33 963 24 912 36 118 [}
2013 17 KUPFERLEG I ERUNGEN T . 10 819 10 967 10 738 % 097 40 992 37 076 19
2813 2¢ WEICH- UND FEINGLE! L ] 62 854 71 633 68 392 74 911 66 743 61 178 10
2813 23 SLEIPULVER T s Y “a A oA oA A 3
2813 24 HARTBLE] U. SAMMLERHARTELE] T . 30 290 28 o9 29 202 37 10 27 %02 27 se0 11
2813 28 BLEILAGERMETALL U. BLEILEGIE-
RUNGEN T s 267 214 207 1 201 836 778 [
2013 2¢ SCHRIFTMETALL (LETTERNMETALL ) T s 307 313 244 866 981 770 s
2813 N FEINZINK LA oA oA .. Ny A Y 3
2813 32 ROHZINK (HUETTENZINK) L 'Y oA A oA Y oA H
2813 33 ZINKSTAUS T . - . - - - . .
2013 24 2INKPULVER T . A .4 Y Y A oA 2
2013 33 UMSCHMEL 22 INK T e 7 154 s 932 6 569 17 289 8 268 9 208 1"
2013 37 2INKLEG] ERUNGEN T . 22 e82 24 083 24 136 69 608 48 012 43 729 12
2813 a1 ZINN (NICHT LEGIERT) T . .4 oA oA Y A oA 4
2813 aa ZINNPULVER T s [ [%4 78 T 308 1 788 1 877 .
2813 a7 ZINNLEGIERUNGEN T . 788 2350 1 066 15 06s 12 979 11 800 12
2013 49 ANT IMON T e .A oA Y oA A A 1
2813 %0 CADMIUM U, CADMIUMLEGIERUNGEN L] A A Y Ny A A 2
2813 60 KOPALT L. KOBALTLEGIERUNGEN T . Y Y A oA o oA 1
2613 70 NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN T . Y Y oA oA oh A 1
2013 80 QUECKS ILBER T . . - . - . - .
2013 94 WEICHLOTE T . 4 423 4 615 4 404 83 0%1 52 947 39 306 18
2613 97 SONST, LOTE (AUCH SILBERLOTE
9IS 8 vM AG) T s . . . . . . .
2813 99 SONST, NE-METALLE V. -LEGIERUN-
GEN T s . 3 779 6 02% . 172 723 180 786 1
2818 00  IWISCHENPROOUKTE OER NE-METALLIN-
OUSTRIE. DIE DER METALLGEWINNUNG
DIENEN T . . . . . . . .
EDELMETALLE
2817 10 SILBER KG » A oA A . . . E]
2017 20 GOLD kG ® oA 'y oA . . . E]
2917 30 PLATIN KG * oA oa A . . . ]
2017 80 PLATINGE IMETALLE G » A oA A . . . *
2647 70 EDELMETALL-LOTE (EINSCHL. SIL-
BERLOTE UEBER 8 VH AG) kG » . . - . - - .
2817 90 EDELMETALLPULVER KG = - . - - . . .
NE - METALLHALD2EUG
STAEBE [STANGEN) AUS ALUMINIUM
UND ALUMINIUMLEG 1 ERUNGEN
2049 11 NICHT LEGIERT T . 94 39 77 . . . te
2041 18 LEGIERT T s ¢ 107 s 640 6 241 . . B 1
PROF ILE AUS ALUMINIUM UND
ALUMINJUMLEG ] ERUNGEN
2041 24 NICHT LEG!ERT T . 199 328 303 . . . 10
2041 28 LEGIERT T . 86 023 62 7194 s 111 . . . 3
ORANT AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEG I ERUNGEN
2041 3 NICHT LEGIERT T . 1 982 1 623 1 730 . . . 10
2841 33 LEGIERT T . 1188 1162 1 294 . . . 10
OLECHE. PLATTEN. TAFELN UND
BAENDER AUS ALUMINIUM UND
ALUMINTUMLEG I ERUNGEN
2849 41 NICHT LEGIERT T . 196 714 128 seo 138 404 . . . 13
2041 as LEGIERT T . 142 878 181 769 157 083 . . . 14

ROMRE UND HOMLSTANGEN AUS ALuM]-
NIUM U, ALUMINIUMLEG | ERUNGEN
2041 81 NICHT LEGIERT
2041 83 LEGIERY
2084t 60 GESENKPRESS- U, SCHMIEDETEILE
AUS ALUMINIUM U, ALUMIKIUM-
LEGIERUNGEN T * 4 832 S 424 s S0 . . .
2844 70 LEITMATERIAL AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN (EINSCHL.
STAHLALUMINIUM) T . 16 908 13 1168 13 02% . . . 14
2041 90 SONST. HALBZEUG AUS ALUMINIUM

. 433 456 482 . . . 10
199 7 490 006 . . . 1%

-4
.
~
~

(L)

Vs ALUMINIUMLEGIERUNGEN T L] 10 033 10 104 10 874 . . . 12
2044 INSGESAMT T s 64 731 388 524 406 801 2 108 Se0 2 082 88?7 2 141 8 .
HALBIEUG AUS MAGNESIUM UND MAG-
NES IUMLEGIERUNGEN
2042 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE,
ORAHT, BLECHE. TAFELN. BAENDER T L A oA oA . . . L
2842 50 ROHRE UND HOMLSTANGEN T . . . . . . .
2042 S0 SONST, HALBZEVG
2.0. SCHEIBEN, STANITEILE
OOEDEN, SCHALEN T . A oA A . . . 1
2042 INSGESAMT T s oA oA oA oA oA oA .
HALBZEUG AUS KUPFER UND KUPFER-
LEGIERUNGEN
STAEDE (STANGEN) U. PROFILE
2843 11 NICHT LEGIERY T . 796 1103 958 . . . Lx
2843 13 LEGIERT T . 8 164 40 117 40 692 . . . 14
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| MENSE
MELDE- | ERZEUGNLS |
L H | | | |
| ] | 198 | 1986 | 1986
| | ) 2.vo | wave | 2. v
ORAMT MIT EINER STAERKE ©1%
0.5 M
2043 34 NICHT LEGIERT L oA oA oA
2843 33 LEGIERT | s2s 921 e%9
MIT EINER STAERKE UEBER 0.5 MM
2043 38 NICHT LEGIERT T s 680 529 403
2843 37 LEGIERT T » 11 327 19 220 12 486
BLECHE. PLATTEN, TAFELN, BAEN-
DER MIT EINER STAERKE UEBER
0.15 Mw
2842 a1 NICHT LEGIERT T s 38 477 33 008 39 489
2843 4% LEGIERT T e 87 302 9 241 S$7 %81
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND
HOHLSTANGEN
2843 %1 NICHT LEGIERT T e 22 aa 24 208 23 470
2043 38 LEGIERT T . 22 424 22 9 24 082
284 60 GESENKSCHM]EDE S TUECKE T s 4 acs 4 701 4 718
2843 70 LEITMATERIAL
2.8. BAENDER, STANGEN, ORAMT
SLANKE LITZEN UND SEILE T . 143 950 153 337 140 991
2843 80 WIDERSTANDSMATER 1AL T . A A A
2843 90 SONST. MALBIEUG
1.8, SCHEIBEN. STANZTEILE.
BOEOEN, SCHALEN T s S 009 4 340 a 99¢
2043 INSGESAMT T s 343 186 356 722 381 360
HALBZEUG AUS BLE! UND BLEILEGIE-
RUNGEN
2044 10 STAEBE. PROF ILE UND DRAWT
MASS IV T . + 899 1 499 812
2844 30 GLECHE. PLATTEN, TAFELN UNOD
BAENDER T e 7 804 6 664 7 808
2044 50 ROMRE {EINSCHL. ROMLINGE).
HOMLSTANGEN, TRAPS. BOGEN.
ROMRVERSCHLUSS® UND ROMRVER-
BINDUNGSSTUECKE T . 637 218 347
2844 90 SONST. WALBZEUG
2.8. SCHEIBEN. STANZTEILE.
GOEDEN, SCHALEN T . [T 7%0 680
2044 INSGESAMT T s 10 923 9 13 10 644
HALBZEUG AUS ZINK UND ZINKLEGIE-
RUNGEN
2848 10 STAEBE. PROFILE UND ORAHT T . .8 Y oA
2048 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UNC
BAENDER T s oA A A
2048 8¢ SONST., HALBIEUG
2.8. SCHEIBEN, STANZTEILE.
BOEORN. SCHALEN T . A A A
2048 INSGESAMT T . 17 422 14 283 20 724
HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE-
RUNGEN
2846 10 STAEBE. PROFILE UND ORAWT
Massiv T s A A 'Y
2846 30 OLECHE  PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T . A .4 A
2046 50 ROMRE (EINSCHL. ROHLINGE),
HOHLSTANGEN, ROHRVERSCHLUSS -
UND ROWRVERS INDUNGSS TUECKE T . A oA .
2846 90 SONST. HALBIEUG
2.8, SCHEIBEN, STANZTEILE.
BOEOEN, SCHALEN T . A A oA
2846 INSGESAMT T s 97 [ LE]
HALDZEUG AUS NICKEL UND NICKELLE-
GIERUNGEN
STAEBE. PROFILE UND ORAWT
2047 11 NICHT LEGIERT T s 708 706 33
2847 18 LEGIERT T 1 188 1 420 1 098
BLECHE. PLATTEN, TAFELN UND
GAENDER
2847 34 NICHT LEGIERT T e A A os
2847 38 LEGIERT T e 1 ees 1778 1 46a
ROMRE (EINSCHL. ROMLINGE) UND
HOHLSTANGEN
2847 sS4 NICHT LEGIERT T . A . .
2047 83 LEGIERT T e A Ny .
2847 70 ANODEN ZUM VERNICKELN T s oA Y A
2847 80 HEI12LE;TER AUS CHROMNICKEL-
LEGIERUNGEN T . A A A
2847 90 SONST, HALBZEUG
2.0. SCHEIBEN. STANZTEILE.
BOEOEN, SCHALEN T . A A A
2047 INSGESAMT T s 4 910 4 862 3 939
HALBZEUG AUS SONST. NE-METALLEN
UND DEREN LEG!ERUNGEN
2848 30 AUS TITAN U, TITANLEGIERUNGEN T . N A oA
2648 S0 AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM. TANTAL
U. OEREN LEGIERUNGEN T e [ 72 7
2848 60 AUS SONST, NE-METALLEN U. DEREN
LEGI1ERUNGEN T . A oA A
2048 80 DRUCKWAL 2EN T s A A )
2848 90 PLATTIERTES HALBZEUG
(AUF MECH. WEGE PLATTIERT) T . 2 822 2 714 2 408
2048 INSGESAMT . . . .
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WERT
1989 1986
2. vu 1. vy
. .
. .
. .
. .
. .
. .
2 027 Sa0 1 7359 Sé8
. .
. .
. .
24 240 17 579
. .
. .
67 360 41 901
. .
. .
. .
. .
4 108 2 836
. .
. .
. .
. .
. .
. .
. .
142 389 137 17
oA oA
22 619 29 701
oA oA
oA oA
27 003 18 286
66 889 90 089

IN 1000 OM

|
1986 |

1 490 638

64 996

.

.
168 784

A
21 6a0

oA
oA

19 876
835 206

1986
2. v | 2. v

~© L "]

-

Lk
20

AR}

.

w ~ N N

W [ 3 (™}
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K TaE

| ANZamL
WERT IN 1000 OM | oer
|

1988 1986 1ge6 | 1986
2. v 1. Ve 2. vo | 2. v
a2 211 47 761 37 se1 1%
79 333 78 365 74 918 13

A oA A s

.A A oA 1

36 032 30 896 31 234 20
145 768 137 736 119 672 4

. . . .

1396 876 1 437 191 1 274 286 348
509 973 567 194 %86 690 154
4%0 516 472 066 466 213 7
143 566 156 €30 182 843 27
1089 379 1 138 147 1 161 651 260
%9 793 57 782 s2 910 23
1119 174 1 195 899 1 214 S61 .
. . . 22

. . . 108

. . . 110

. . . 72

. . . 24

. . . 37

. . . as
. . . 109

. . . 1
. . . 6

286 099 321 837 307 130 .
3se s48 371 208 385 993 a2

. . . .

98 387 723 174 720 282 1]

. . . .
63 991 €5 923 62 692 23

. . . .

24 283 22 823 22 6v? 1

. . . .

1149 633 1 186 140 4 193 744 .

{
{ ! MENGE
meLoe- | ERZEUSNIS | €iwmELY
L] | ] ] | |
] | | 198 | 1986 | 1986
] ] b o2.ve | sove | 20 vo
EDELME TALLHALEZEUG
HALBZEUG (E!NSCWL. FOLIEN)
2049 10 AUS SILBER U. SILBERLEGIERUNGEN KG ® 193 228 138 419 104 3268
2849 20 AUS GOLO U. GOLOLEGIERUNGEN KG * 6 232 7 560 7 409
2849 30 AUS PLATIN U. PLATINLEGIERUNGEN G ¢ A 'Y A
2009 40 AUS PLATINGE IMETALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN KG » «A A A
2049 %0 EDELMETALLPLATTIERTES HALB2EUG kG ® 192 %93 187 874 144 183
2049 70 DENTAL -METALLHALB ZEUG KG 11 832 11 967 10 089
2871 00  BEARDE I TUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS LEICHTMETALLEN T . . .
2874 00 BEARDEITUNGSRESTSTOFFE U. SCWROTY
AUS SCHWERMETALLEN v . . .
207% 00 BEARSE)TUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS EOELMETALLEN T . . .
2877 00 METALLMALTIGE ASCHEN U. RUECK-
STAENDE T . . o
GIESSERE JERZEUGN I SSE
2912 CO  GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T » 608 608 610
2913 00  GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 1 » 99 216 216
2914 00  STAMLGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 1 s 57 60 ss
"2917 00  TEMPERGUSS (NICHY LEGIERT uND
LEGIERT) 1000 T » 32 33 3a
2919 0C RESTSTOFFE AUS DER PROOUKTION VON
EISEN-. STAWL- U. TEMPERGUSS 1000 T . . -
LE 1CHYME TALLFORMGUSS
2951 10 AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUM-
LEGIERUNGEN T . 89 124 102 007 102 588
29081 70 AUS MAGNESTUM U, MAGNESIUM-
LEG I ERUNGEN T . 3 %63 3 626 3 487
2981 INSGESAMT T s 92 ese 108 633 106 012
SCHWERME TALLFORMGUSS
2984 11 AUS KUPFER T s 848 719 813
29%4 12 AUS ROTGUSS T . s 061 s 480 s 42
29848 13 AUS MESSING T . 8 300 8 822 8 980
2984 14 AUS IINNBRONZE LA 2 026 2 %07 2 266
2954 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN M1T
EINEM GEMALT BIS 10 VH NICKEL T . 577 588 614
2984 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T . 93¢ 892 929
29%4 20 AUS BLE] U. OLEILEGIERUNGEN T e 1 784 L YT 1 754
2934 30 AUS 2INK U, ZINKLEGIERUNGEN L] 9 400 12 132 11 817
29%4 40 AUS 2INN U. ZINNLEGIERUNGEN T . 93 165 73
29%4 80 AUS NEUSILBER U. ANDEREN NIK-
KELLEGIERUNGEN MIT €INEM GE-
HALT UEBER 10 VM NICKEL T . 27 31 23
29%¢ INSGE SAMT L Y 29 0%0 33 17 32 611
2957 00  EDELMETALLFORMGUSS KG » . . .
29599 00 RESTSTOFFE AUS DER PRCZUKTION VON
NE-METALL- U. EDELMETALLFORMGUSS T s . . .
ERZEUGNISSE DER ZIEMEREIEN. KALT-
WAL2ZWERKE UND DER STAMLVERFORMUNG
KALTWAL IWERKS: U, ZIEWERE]-ER-
2EUGNISSE (OHNNE ORAWT) .
3011 10 OLANKSTAHML (OMNE LOHNARBE!T) T . 192 a1 A oA
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T 191 829 196 766 192 899
3011 S0 KALTOAND {OWNE LOHNARBEIT) T e 432 464 %1 ¢80 52 103
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT T 403 324 424 498 420 669
KALTPROF ILE (OMNE LOWNARBEIT)
3011 91 AUS WARMBRE ] TEAND, OREITFLACH-
STAML, BLECMEN ODER @ANDSTAML LA 36 627 A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 34 274 33 e94 33 449
3011 9% AUS OBERF LAECHENVEREDEL TEM
MATER 1AL T . 10 7%3 10 447 10 881
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT T 10 783 10 447 10 se
3011 INSGESAMT T s 695 660 719 671 707 873
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMY 1) T 663 378 685 422 675 360

1) EINSCHL. LOHNARBEIT.

-36-
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]

|

MELDE- |
L] |
i

301% 21
3018 22
3013 24

3015 25

30135 26

301t 28

3018 1
3015 82
3018 8

3018 58

3013 S6
J01% S8

301% 70

3018 90

s

3017 11
3017 14
Ct7 18

2017 3z
L1773
3017 2a

3017 3%
3017 38

3017 a1
3017 4%

3017 82
3017 54
3017 87

3017 91
3017 97

3017

3019 00

ERIEUGN]S

KALT GEZOGENER ORAMT

VON WALZORAHT GEZOGEN
MIT EINEM KOWLENSTOFFGEMALT B1S
0.2% VH [EISENDRANT)
VON 0,80 MM ODER MEMR
BLANK
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
VERZINKT
DARUNTER 2UM ASSATZ BESTIMMY
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
ODARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT
VON WENIGER ALS 0.80 MM
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT
MIT EINEM KOHLENSTOFFGENALT
VEBER 0,25 VH {STACHELDRAMT)
BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUERERZUG
DARUNTER UM ADSATZ BESTIMMY
VON 2JGEKAUF TEM DRAHT DUENNER
GEZ0GEN MIT EINEM KOMLENSTOFF -
GEMALT 81S 0.2% VM (EISENORAHT )
VON 0O.80 M ODER MEWR
BLANK
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY
VERZINK? )
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY
VON WENIGER ALS 0,80 MM
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT EINEM KOALENSTOFFGENALT
UEBER 0.2% VM [STAHLORAMT)
BLANK
OARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT
MIT ANDEREM METALLUESERIUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SCHWE I SSORAHT, WEDER UMHUELLT
NOCH GEFUELLY
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
KUNSTSTOFFUEDERZOGENER ORAMT
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY
INSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

DRAHTERZEUGN I SSE

UMHUELLTE STABELELEKTRODEN U,
FUELLORAEMTE (OMNE LOWNARBEIT)

STACHELDRAHT (OMNE LOMNARBEIT)

ORAHTSEILE U. - ITZEN AUS EISEN
Yo STAML (OHNE LOHNARBEIT)

ORAHTGEFLECHT [OMNE LOMNARBEIT)
BLANK ODER VERZINKT
KUNSTSTOFFUEBERZOGEN

BETONSTAHLMATTEN NACH DIN 488
{OHNE LOHNARDEIT)

GESCHWE ISSTE ADSTANDHALTER U,
GITTERTRAEGER FUER BETON-
BEWEHRUNG [OHNE LOHNARBEIT)

GESCHWE I SSTE DRAMTGITTER NACH
SONST. (OHNE LO )

ORAHTGEWEGE (OWNE LOMNARBEIT)
METALLTUECHER U, EGOUTTEURE
SONST. DRAHTGEWEBE

MATRATZEN- U. POLSTERBESTAND-
TEILE (OHNE LOMNARBEIT)

SPRING-. KEGEL- U.A. FEOERM

MATRATZENKETTEN, -MAKEN U.
-STUET2EN

FEDERKERNE U.A. POLSTERFEDE-
RUNGEN

ORAHTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.
FORMERSTICTE U. AE. {OWNE LOMN-
ARBELIT)

SACKVERSCHLUESSE., OSSENDRAHT,
STIEFELEISEN. STOSSPLATTEN V.
DRAHTKORN

INSGESAMT 1)

VEREDLUNGSARBE I TEN FUER EIGENE

RECHNUNG

GESENKSCHMIEDESTUECKE. FREIFORM-

3021 11
3021 18

3021 19
021 &

3021 €S

3021 7N

SCHMIEDESTUECKE B1S 128 KG ROH-
GEWICHT 2)
GESENKSCHMIEOESTUECKE
FUER KRAF TWAGEN
FUER SONST. FAHRZEUGE U.
SELBSTFAHRENDE MASCHINEN
SONST. ART.
FRE IFORMSCHMIEDESTUECKE
GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE
RINGE
ANDERE FRE |FORMSCHMIEDESTUECKE
ROHRFORM- , ROMRVERSCHLUSS- V.
ROHRVERD INDUNGSSTUECKE AUS
STAHL
STAHLFLANSCHE. GESCHMIEOET
ODER GEWALZT
NAHTLOSE U. GESCHWEISSTE
STAHLROHRBOGEN ZuM EIN-
SCHWE 1SSEN

Elnmg?

-t R L]

AA A At

R I T T I T I )

-

-

- -

- -

- -

198

[ )

311
184

70
[ 4]
14
10

27
108

172

462
299

kL]

90

264

2

10

138

N
3

-e

24

832
132

A
oe2

A
S44

264
276
159
477

oA
704
A
3ss
797
977

967
23

083

223
821

0356

840
852
273
631
513
062

013

1”77
769

76

152

397

973

637

o6s

56

G E

|
] <984
I 1. VO

276
167

N W

7
€3
t4

34
19

14

436
2084

19

36

17

312

130

37
33

»

23

113
742
833
98

819
694

817
558
619
738

oA
448
A
oA
A
791
s18
314
708
578

742
319

209

e
743

A7

832
669

266
729

389
980

779

718

447
602

L2
S4ae

742

243

436

|
| 1986
I 2. v

333
193

74
[ 2]
146
11

4
18

3

497
30

13

36

10

270

28

19

A%

148

3%
n

-0

21

811
0%0
1”13
376

22
[ 12 ]

629
490
360
222

oA
399
A
oA
oA
"”
569
473
712
age

910
In2

261

408
736

S4é

239
73

274
49

939
914

LkA)

791

040
823

o48
22¢

93¢

410

[ 1)

797

1983
2. 9

244

")

20

21

a8

478

82

1957

23
12

244

s

22
€3

10

14
784

14

832

126
184
26
16

124
322
420

724

29

€52

92

567
a1

774

604
868
130

472

234
286

202

474
922

102
202

J42

428
992
624
322
748

769

444

|
= R T N 1000 DM

I | | |
| | 1986 | 986 |
| 1w ve | 2. ve )
238 seé 2%0 662

. .
4 818 4 060

. .
7 808 8 809

. .
119 870 122 449

. .
22 132 22 288
10 &7 ° 912
A A

. .
oA A

. .
2 83 2 838

. .
9 144 8 844
oA A

. .
sS4 278 $2 239
? 181 7 248

. .
483 139 499 378
8 975 70 924
sas 710
1850 948 1852 838
21 412 24 209
13 477 12 942
169 282 234 749
S 639 8 761
40 138 44 096
24 694 2% 428
$3 643 57 656
2 99 2 5Se
2 29 2 146
102 068 111 410
17 513 18 650
1% 094 16 888
8t 439 781 567
8 626 20 M
$73 844 563 817
146 837 144 972
174 633 173 267
29 801 28 2327
15 s8¢ 18 7221
100 793 94 563
28 92 24 061

1) FINSCHL. LOHNARBEIT,- 2! EINSCHL. ROMRFORM: K ROHRVERSCHLUSS- U, ROMRVERS INDUNGSSTUECKEN.
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ANZAHL
OER
BETR.

1986
2. v

1

12

0.

P

ar e

10
1.0

22
1

21

22

17

12

87
70
1?2
22

3
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| ] | | | anzawL
| | MENGE | WER T IN 1000 OM | oer
meLoe- | ERZEUGNIS | EINMEIT fev-ceeninncnnniinoiniieciioiecncfoeccecetentrccncacaiiacecacaaaceeef BETR,
teR ! | | ! | ] | | |
{ | | aves | 1986 | 1986 | g8 | 986 | 8e | 986
i ] | 2. vo |} v | 2.vo | 2.ve | .ve | 2. vo | 2. v
302° 7% SONST. ROHRFORM:- . ROMRVER-
SCHLUSS- U. ROHRVERD INDUNGS-
STUECKE T 8 243 8 801 9 021 53 077 60 310 58 229 20
3021 INSGESAMT \ 230 406 270 817 263 802 1 047 404 1 130 166 * 106 959 .
KALTFLIESSPRESSTEILE. PRESS-.
Z1EM- U, STANZTEILE AUS STANL
KALTFLIESSPRESSTEILE
3022 11 HOHLKOERPER T 6 015 6 a7 ¢ 968 33 700 36 499 41 194 1
3022 13 VOLLKOERPER T 4 sar s 132 s 376 16 776 19 s8¢ 21 709 10
PRESS-, 21EW- U. STANITEILE
3022 & MIT EINEM STUECKGEW]ICHT VON
80 G 918 UNTER 2500 G T 67 790 72 721 72 619 327 664 360 718 363 716 160
3022 ¢8 MIT EINEM STUECKGEWICHT vON
2500 G U. MEWR v 39 0es 37 652 41 062 148 208 145 812 167 132 81
3022 . INSGESAMT 1 117 391 124 983 126 023 826 508 862 312 893 7% .
FEDERN AUS STAML U. NE-METALL
FEDERN AUS STAML
3023 12 BLATTFEOERN. WARM GEFORMT T 21 118 21 473 20 177 s 212 91 271 88 39¢ 18
SCHRAUDENF EDERN
3923 22 KALT GEFORMT T 13 379 1% 3% 1S 407 115 801 132 347 133 21¢ 72
3023 26 WARM GEF ORMT T 13 467 13 962 14 297 €S 143 65 150 66 510 12
3023 30 STABILISATOREN T S 86z 6 337 6 629 23 776 27 687 28 377 s
3023 41 FLACHFEDERN. KALT GEFORMY A 4 878 . 952 s 188 40 988 42 870 a6 736 23
3023 %0 SP IRALF LACHFEDERN T (13 30 740 " 242 11 c2e 12 286 s
3023 72 OREHSTABFEDERN. WARM GEFORMT v 67 387 394 3 959 4 70 4 849 E]
3023 74 TORSIONSFEDERN, KALT GEFORMY b eos 712 89 7 813 8 6e9 8 a9 23
3023 79 TELLERFEOERN T 747 814 816 13 927 18 774 10 614 ?
3023 80 SONST, FEDERN T 3 337 3 ess 3 783 36 407 s 306 4 019 33
3023 91 FEDERN AUS NE-METALL T 387 383 403 14 849 18 a8y 15 966 0
3023 INSGE SAMT T 64 379 9 388 68 489 419 116 459 229 464 383 .
KETTEN AUS STAWML U. NE-METALL
3024 20 GLEITSCHUTZKETTEN AUS STAML T 1 188 1 438 1183 18 938 23 318 17 748 s
GESCHWE ISSTE KETTEN AUS STAML
3024 91 1S 16 MM v 9 J48 7 767 6 88 82 s28 8 745 45 687 15
2024 58 UERER 16 M® T 8 063 s 738 & o082 26 287 33 064 29 118 12
3024 80 UNGESCHWE ISSTE KETTEN AUS STAML T 973 966 1018 7 704 & 007 o a4 7
3024 90 KETTEN AUS NE-METALL T 600 782 704 3 267 3 793 4168 8
3024 INSGE SAMT A 20 142 20 e3¢ 17 969 108 694 126 124 108 186 .
SCHRAUBEN. NORM-U. FASSONDREN-
TEILE AUS STAHML U. NE-METALL
3028 1 SCHRAUBEN U. BOL2EN Zum O€-
FESTIGEN VON OBERBAUMATERIAL
FUER QAMNEN T 7 162 6 818 7 226 18 274 19 193 18 S42 Lk
3025 31 HOL 2SCHRAUBEN T 6 364 7 163 7 107 31 906 3% 046 34 866 .
DAV, AUS STAML v s 476 6 207 . 267 24 877 23 378 28 802 21
NE-METALL v e8s 877 €40 7 029 [xT] 6 264 "0
3028 38 GEWINDEFORMENDE SCHRAUBEN AUS
STAML T s 813 6 118 6 924 ELEE T 43 94 47 208 7
028 ¢2 ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN
ONNE KOPF T s 003 4 988 s 081 38 243 37 159 37 001 .
DAV, AUS STAWL T 4 834 4 708 a 897 30 871 32 413 32 073 a7
NE-METALL T 169 170 188 4 372 4 746 4 928 ®
. ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT
KOPF
3028 43 SCHLITZ. U, KREUISCHLITZ-
SCHRAUBEN T 5 867 S 808 s %83 39 688 2 018 41 134 .
DAV. AUS STAML 7 s 774 s 708 S 8114 38 368 40 818 40 110 40
NE-METALL T 9 97 72 1320 1197 1 026 14
AUSSENSECHSKANTSCHRAUBEN M1T
EINER ZUGFESTIGKEIT
3025 44 VON WENIGER ALS 800 N/MM2 T 13 998 14 381 13 292 9 981 81 788 48 361 .
DAV, AUS STAML A 13 987 14 338 13 281 ® 141 80 862 47 810 37
NE-METALL T a e 6 840 893 [32] 10
3023 &2 VON 800 N/MM2 ODER MEM® 1 13 461 13 903 15 814 80 683 S 592 93 98¢ .
DAV, AUS STAML T 13 438 13 097 15 507 80 354 85 469 93 846 23
NE-METALL 1 ¢ . . 131 123 134 3
3028 46 INNENSECHSKANTSCHRAUBEN T 3 910 4197 4 170 22 076 24 730 23 377 .
DAV, AUS STAML T 3 904 2 188 4 161 21 993 24 607 23 263 1
NE-METALL T s "2 ] 1] 123 112 .
3026 47 SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT
SONST. KOPFFORMEN T 14 457 16 386 16 367 90 208 102 292 102 189 .
DAV, AUS STAML T 14 102 15 970 15 919 87 182 98 683 98 %6 82
NE-METALL T I3 a6 36 3 082 3 607 3 73 L]
3028 &+ LOSE MUTTERN T 10 423 1278 10 879 62 oz28 70 031 67 009 .
DAV, AUS STAHL T 10 2% 1 110 10 397 60 074 67 941 64 847 23
NE -METALL T 166 164 182 1 954 2 090 2 162 8
NORMTE ILE OWNE GEWINDE
3028 71 FEDERR INGE T 1 998 2 a32 2 843 s 038 8 694 9 278 .
DAVON AUS STAHL 1 1 963 2 400 2 812 7 426 e 120 8 733 9
NE-METALL T s 22 2 612 574 843 4
3028 73 UNTERLEGSCHE 106N T 4 833 S 404 S 144 22 793 28 680 27 162 .
DAVON AUS STAML T 4 497 s 316 S 060 22 156 27 218 26 013 14
NE-METALL T 38 88 81 639 1263 1 149 7
3028 78 BOLZEN OHNE GEWINDE. VOLLNIETE T 2 818 2 8% 2 898 14 240 17 331 17 136 .
DAVON AUS STAML T 2 618 2 618 2 659 10 248 12 46e 12 179 14
NE-METALL T 197 240 239 3 998 4 867 . 987 3
3028 81 SCHRAUDENDUEBEL . GEWINDEMUELSEN
U. AE. ERZEUGNISSE MIT GEWINDE T 4 901 4 088 o a1 26 910 24 478 26 7% .
DAVON AUS STAmL T 4 818 3 986 4 317 28 932 23 361 25 ese 1
NE-METALL T o3 (] 94 978 917 893 6
3025 65 SICHENUNGSRINGE, “BLECHE. OUE-
OEL U. AE. ERZEUGNISSE OMNE
GEWINDE T * 800 1 843 1 999 12 822 15 878 16 242 .
DAVON AUS STAWL T A oA oA oA oA A s
NE-METALL T oA oA oA oA . 'Y ]
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | ANZAML
] ] MENGE | WERT IN 1000 OM DER
ERZEUSNIS : EINMELT :..........i..........-i.---.-...--=..--.---...i-....-----------------' BETR.
|
| | 1988 | 1986 | 1986 | 1985 | 98¢ | 1986 = 1986
] Il 2ove | sevae | 2.ve ] 2.vo | v )} 2.vo 2w
FASSONDREHTE i LE
GEOREHTE SCHRAUBEN, BOLZEN,
MUTTERN T 17 388 19 348 19 990 120 337 138 701 137 400 .
DAV. AUS STAHML T 16 137 17 893 18 828 100 208 113 088 114 914 19
WE-METALL T 1221 1 488 1 468 20 129 22 e4¢ 22 486 43
ANDERE FASSONDREWTEILE T 46 633 49 299 49 090 803 30 860 601 868 019 .
DAVON AUS STANL T 33 194 34 380 34 662 389 ses 397 489 408 380 273
NE-METALL T 1) 460 14 719 14 428 143 425 163 112 162 €39 1147
INSGESAMT T 166 219 176 243 178 298 % 176 606 1 302 370 1 348 678 .
GROPE ORAMTWAREN AUS STAML U. KE-
METALL
RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBHAKER.
OESENSCHRAUBEN T 1321 1 240 <179 6 126 6 114 s 387 .
DAVON AUS STAHL T A vy A A A oA [
NE-METALL T oA A A A oA A 2
ANDERE GROBE ORAMTWAREN T 4 679 4 928 s 028 22 828 24 017 25 820 .
ODAVON AUS STAHL T 4 298 4 864 4 ¢37 18 881 20 708 22 280 19
NE-METALL T 381 369 368 3 6as 3 308 3 sS40 .
INSGESAMT T ¢ 000 6 168 6 204 28 631 30 131 31 207 .
EISEN- U, STAHLPULVER, ERZEUG-
NISSE AUS SINTERMETALL
EISEN- U. STAHLPULVER T «A A oA Y oA A ]
ERZEUGN1SSE
AUS SINTEREISEN U. SINTERSTAWL T 4 088 4 a3s . 278 72 02 86 743 82 827 12
AUS SINTERMETALL T 30 670 €09 22 957 20 17 27 718 )
INSGESAMT A A .8 A A A oA .
SONST. ERZEUGNISSE DER STAMLVER-
FORMUNG . . . . oA oA A a3
OBERFLAECHENVEREDLUNG U. HAERTUNG
METALL 1SCHE UEBERZUEGE
IM GALVANISCHEN VERFAHREN . . . . 166 778 181 94 197 889 182
IM SCHMEL ZVERF AHREN . . . . 91 426 74 907 89 852 ?
IM SPRITIVERFAHREN - . . . . 16 360 1% 901 20 736 1”7
NICHTME TALL ISCHE UEOERZUEGE
ELOX1EREN . . . . 7% 877 77 807 79 924 1
SONST. NICHTMETALL ISCHE UESER-
2UEGE . . . . 89 882 64 889 71 289 e
HAERTEN U, VERGUETEN . . . . 46 906 83 822 86 218 82
AMUFDAMPFEN VON METALL ISCHEW
UEBER 2UEGEN . . . . 27 103 20 873 34 030 .
SONST, OBERFLAECMENVEREDLUNG U.
HAERTUNG . . . . 28 632 29 %62 34 204 23
INSGESAMT . . . . 816 338 827 702 883 909 .
REPARATUR AN ERZEUGNISSEN DER
STAMLVERFORMUNG . . . . o Sas s 233 s 876 1
LOMNVEREDLUNGSARBE | TEN
AN ERZEUGNISSEN DER Z1EHEREIEN
U, KALTWAL SWERKE . . . B 3 624 ¢ 262 s 688 10
AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG . . . . 13 170 14 118 15 149 22
MONTAGEN VON ERZEUGNISSEN DER
STANLVERFORMUNG . . . . 11 83a 11 623 12 297 18
SCHWE I SSERE 1ARBE I TEN ALLGEME INER
ART [SOWEIT NICHT IUR PRODUKTION
GEHOEREND) . . . . 34 918 40 844 9 209 2
SCHLOSSERE JARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) . . . . 74 126 65 638 78 116 124
DREMERE IARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) . . . . a1 438 a8 278 80 309 1]
SCHLEIFEREJARBEITEN (SOWELT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOERENO) . . . . 7 072 2 106 10 103 33
BESCHLAGSCHMIEDE -, KUNSTSCHMIEDE -
U. REPARATURSCHMIEDEARDE I TEN . . . . 3 864 2 393 3 48 L)
LAENDL ICHE REPARATUR -WERKSTATT-
AROGE I TEN . . . . 12 S92 7 287 12 478 20
INSGESAMT . . . . 173 707 170 %13 200 783 .
STAHLBAUERZEUGNISSE UND
SCHIENENF AHR ZEUGE
SKELETT-. STUETZ- U. TRAEGERKON-
STRUKT JONEN
SKELETTKONSTRUKT JONEN T 70 881 72 & 88 206 233 027 287 184 282 648 .
DAVON AUS STAML ] 70 290 72 070 84 334 228 728 282 269 278 889 204
LEICHTMETALL T 891 €21 872 4 209 4 788 ¢ 709 [
STUETZ- U. TRAEGERKONSTRUKTIONEN 1 4 24 060 26 339 33 934 80 o8 88 179 107 204 .
DAVON AUS STAML T oA 26 3%%9 33 934 A 88 179 107 291 11
LEICHTMETALL T A . . 'Y . . .
HALLEN
OHNE E INBAUTEN T 24 469 26 206 32 722 118 867 97 867 122 s6e .
DAVON AUS STAML T 34 429 26 154 A 118 598 26 690 A [1)
LEICHTMETALL 4 40 174 A 272 918 A 2
MIT EINBAUTEN WIE KRANBAHNEN,
BUEHNEN. TREPPEN USW. T 16 970 19 a82 18 433 41 640 43 a7 49 209 .
DAVON AUS STAHL T A A 108 433 A oA 49 309 £
LEICHTMETALL T A A - oA oA . .
MASTE U. TUERME (AUCH IN ROMR-
BAUNE 13E) T 14 008 11 602 18 898 aa 7% 38 427 80 747 .
DAVON AUS STAML R oA 11 sss 18 810 A 36 1114 as 378 aa
LEICHTMETALL v A a7 8s A 2 316 2 372 3
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
I MENGE [ WERT IN 1000 OM | ogr
mELOE- | ERZEUGN]S = EINMELT =||=||=IETR
NR ]
1 ] | 1988 | 1986 | 1986 | 90 | 1966 | 1986 | +oee
| | |

2. vo | v | 2.ve o 2.ve | vavo ) 2.ve el v

3114 83 GERUESTKONSTRUKTIONEN (AUCH IN

ROHROAUWE 1 3E ) T 2y 310 12 062 2z 209 86 749 47 0%0 23 661 .
DAVON AUS STAHL v 20 ves 1 913 22 1 e 2%0 44 108¢ 87 404 43
LEICHTMETALL T 322 149 276 S 499 2 864 6 260 s
3111 87 SIGNALBRUECKEN, BRUECKEN FUER
ROMA - U, KABELLE!TUNGEN T oA A vy A A Y .
DAVON AUS STAML T oA A A oA A A
LEICHTMETALL T . . . . . . -
FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIEGEND
AUS STAML U. LEICHTMETALL IM
HOCHRAY
3111 7 FERTIGHAEUSER (1- U, 2-GE-
SCHOSS1G! 2UR VOLLMONTAGE
YORGESEHEN T A Y A
1000 M2 A .A A oA A A .
DAVON AUS STAML T oA Y A
1000 M2 oA A A A A A 1
LEICHTMETALL T oA oA A
1000 M2 A A A A A A ]
3111 79 SONST., FERTIGTE ILOAUTEN ZUR .
VOLLMONTAGE VORGESEHEN T e 641 9 624 12 o018 Se 408 57 S48 67 93¢ 30
1000 M2 284 239 288 .
3111 INSGESAMT T 190 786 177 491 220 836 662 204 €31 809 727 449 .
3112 00  BRUECKEN AUS STAML U. LEICHMIME-
TALL. FESTSTEMEND O. BEWEGLICH A 7 726 6 934 7 102 36 040 e 786 33 934 .
DAVON AUS STAML T A A A C A oA A 23
LEICHTMETALL T .a A A A .a h 3
3114 00  STAHLWASSERBAUTEN T 2 ™ 2 7% s 148 13 461 s 180 78 084 16
3115 00 XONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U.
SCHACHTAUSBAU v 1 287 4 138 778 2 821 2 637 2 120 .
DAVON AUS STAHL T oA .A 77 A A 2 120 3
LEICHTMETALL 1 A A - oA A . .
ERZEUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAU
3117 10 ERZEUGNISSE AUS PROF JLSTAML U.
STAHLSCHIENEN FUER OEW
STRECKENAUSBAU T 76 299 78 861 78 388 114 180 113 656 118 701 24
HYDRAUL 1SCHE GRUBENSTEMPEL
3117 21 EINZELSTEMEL T 302 144 176 3 9% . 2% 1 989 3
3117 28 SCHRE I TAUSBAU, KOMPLETT T 22 286 16 111 16 72¢ 132 220 126 200 124 483 s
3117 %0 STRESAUSBAUE INR | CHTUNGEN A sas 2 o3 3 840 1 884 4 088 6 996 6
ZUBEHOER. EINZEL- U, ERSATZITEILE .
3t1? o7 FUER HYDRAUL 1SCHE GRUBENSTEMPEL T 3 809 3 428 3 308 36 659 37 286 3 279 [
31:7 02 FUER ANDERE ERIEUGNISSE FUER
DEN GRUBENAUSBAU T 8 349 e 7%0 e 144 20 %91 24 838 21 31t 13
3117 INSGESAMT T 111 688 106 332 110 894 308 740 304 009 311 734 .
GAUELEMENTE, SCHALUNGSGERUESTE u.
KLEINKONSTRUKTIONEN AUS STAML U.
LEICHTMETALL
3119 1¢ TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN
ODER STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 29 238 23 209 28 oss 207 600 174 sne 199 874 .
OAVON AUS STaML T 22 947 18 122 20 972 124 693 101 672 118 O4s 186
. LEICHTMETALL T 6 208 s 081 ? oes 82 907 73 216 84 830 188
3119 20 FENSTER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 14 449 12 246 16 ses 272 482 246 969 277 738 .
OAVON AUS STAWL T 927 706 769 12 491 13 529 13 810 39
LEICHTMETALL T 13 %1 12 140 1% 818 299 991 233 440 263 928 286
3119 30 GLASDAECHER SOWIE GLEICHARTIGE
VERGLASTE DAUTEILE (T-METALL-
GEW. / QM-GLASMENGE ) T 4 811 e 138 7 824 27 s86 26 411 29 768 .
(] 237 are 247 807 266 472
DAVON AUS STAML T 2 034 2 888 3 I8 18 789 18 086 23 13 12
M2 103 809 99 222 126 608
LEICHTMETALL T 2 477 s 603 4 802 ® 097 11 328 6 630 9
(] 133 609 148 668 139 867
3118 40 DACHSTUEHLE, DACHBINDER U. DEK-
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 6 326 3 63 6 616 14 744 8 370 14 877 .
CAVON AUS STAMWL T 6 282 3 881 6 988 13 93¢ 7 584 13 718 16
LEICHTMETALL 4 aa 80 se . e0s 816 1162 s
3119 80 APDECKUNGEN [LICHTGITTER) L. :
ROSTE AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN T 18 472 21 a9 22 a1 82 77% 60 682 67 313 .
DAVCN AUS STAHL T 18 414 21 318 22 21 81 740 57 900 63 986 a7
LEICHTMETALL T 89 173 200 1 038 2 782 3 387 e
3119 61 INSTALLATIONSWAENOE U. SANI-
TAERIELLEN MIT EINEM RAHMEN
AUS GEWALZTEN ODER STRANG-
, GEPRESSTEN PROF ILEN T 1 514 1 490 1 837 11 838 10 317 14 892 .
DAVON AUS STAML T 963 1103 120 6 67% 6 788 8 563 14
LEICHTMETALL T 889 387 606 S 160 3 562 s 627 s
3119 68 SONST, BAUELEMENTE AUS GEWAL2-
TEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROF | LEN T 11 484 11 817 13 707 90 437 90 422 108 787 .
DAVON AUS STAWL T 10 22¢ 10 %02 12 290 70 428 66 706 78 810 124
LEICHTMETALL T 1 248 L1113 T 1 a7 20 012 23 M6 26 977 a6
3119 70 SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.
SCHALUNGSMATER 1AL T 14 328 13 892 . 15 786 60 2378 52 827 67 633 .
DAVON AUS STAHL T 14 328 13 892 18 786 40 2378 82 527 67 633 10
LEICHTMETALL ] . . . - . - .
3119 80 SONST, KONSTRUKTIONEN AUS GE-
WALZTEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROF ILEN T 14 996 18 S8 16 706 73 219 76 507 68 034 .
DAVON AUS STAML T 14 607 15 292 16 408 6 118 68 300 78 884 120
LEICHTMETALL T 89 202 378 9 104 8 207 9 480 195
3119 INSGE SAMT T 118 308 111 812 129 636 811 386 747 093 843 610 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

R R L R R R R R R R R R LR R R R R LR LR R R R PR R R R

| | | | anzamt
MENGE | WERT IN 1000 DM | oem
EINHELY

B R R el R R R R R L R R L (3L B

|
1
meLDe- | ERZEUGNLS |
R ] | | | | | | |
| | ves | 1986 | v | 1988 | 1986 | 1986 | 1986
| { 2. vo wve | 2.ve | a.ve | . ve ) 2. vy | 20 v

3710 ©8 ZINIEL- U. ERSATZITEILE FUER
STAML® U. LEICHTMETALLKONSTRUK -

TIONEN T 10 44 9 So08 13 278 36 998 32 194 49 184 LH

WE JCHEN, KREUIUNGEN U,.AE. GLEIS-

MATER AL

WEICHEN U, KREUZUNGEh

129 11 AUS KOPFSCHIENEN T 9 142 6 177 8 S22 28 098 18 8% 28 97¢ 12
3121 1S AUS RILLENSCHIENEN T 524 90 579 4 329 3 4 140 4
3121 %0 HEMMSCHUHE . PRELLBOECKE U.AE.

GLEISMATERIAL T 40 290 2%0 2178 1 422 1 386 ?
321 INSGESAMT T 10 008 6 837 9 I 34 602 23 370 21 802 .
2124 00 DREMSCHE IBEN L. SCHIEDEBUEHNEN T . oA . . A - .
3127 00  WEICHEN, XREUZUNGEN U.AE. GLEIS-

MATERIAL FUER FELD- U. IN-

DUSTRIEBAHNEN T a6 oA 08 1 673 oA 1 &0 3
3120 09 EINZEL- U. ERSATITEILE FUER WE)-

CHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-

MATER]AL T 2 S04 2 278 2 640 6 J42 S 692 ¢ 800 L]

OAMPFKESSEL. BEHAELTER U. ROMR-

LE 1 TUNGEN

WASSERROHRKESSEL

3181 11 MIT KOHLEN-. KERNENERGIE- ODER

ELEKTROBEHE | ZUNG T S €32 3 622 7 2%4 95 439 38 726 128 8 "
3151 14 MIT OELBEHEIZUNG T 2 643 2 810 2 46S 3% 392 37 196 38 221 14
3181 17 MIT GASBEHE I ZUNG T 306 9% 334 ® 076 11 879 1" 783 [
3151 19 MIT KOMBINJERTER BEME I IUNG A 4 1 %10 1 11 3 427 17 487 16 498 S0 968 ]

GROSSWASSERRAUMKESSEL
318t 4a MIT OELBEME I ZUNG T 1 443 1 168 A 19 164 11 4351 A 7
2151 47 MIT GASBEHE I ZUNG T ca6 107 oA 3 863 1 408 oA 2
31851 48 MIT KOHLEN-, KERNENERGIE-.

ELEKTRO- QDER MIT XOMBINIER-

TER BEHE | ZUNG T 992 ass 1718 S 929 7 833 19 214 ]
315y 70 OAMPFKESSEL SONST. BAUART T 377 332 402 S 169 6 2%0 S 798 ?
3151 09 EINZEL- U, ERSATITEILE T 1 348 903 + 199 12 726 9 396 " 378 20
3181 INSGESAMT T 14 819 11 628 18 844 200 268 187 637 204 200 .

DAMPF KESSELFEUVERUNGEN
3153 a0 FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF T S44 A48 €53 7 668 7 4866 11 448 L
3183 70 FUER PULVERISIERTEN FESTEN
BRENNSTOFF ODER FUER GAS T ArAL + &1 1 864 22 430 22 564 26 776 4
3153 80 FUER SONST, BRENNSTOFFE SOWIE ’
FUER KOMBINIERTE BEHEIIUNG T 44) 293 324 6 61 4 714 S 148 [
353 09 EINZEL- U. ERSATITEILE T 249 165 186 714 81S €3 L
3133 INSGESAMT ke 2 9%2 2 %23 3 o027 37 443 3% 939 44 209 .
HILFSAPPARATE FUER DAMPEKESSEL
3184 20 SPEISEWASSER® U. LUF TVORWAERMER .
UEBERMITZER., WAERMEAUSTAUSCHER T 10 368 3 44 8 777 78 734 37 212 60 J® 24
3154 40 DAMPF SAMMLER, DAMPF - U. WAERME-
SPEICHER, RUSSBLAESER U.AE. T 54 467 481 7 274 5 964 S S8 L
3134 80 SAUGZUG- U. ENTSTAUBUNGSANLAGEN,
RAUCHGASABIUVEGE U.AE. T 4 0as 2279 5 8N 34 177 29 468 28 70 1°0
3134 08 €INZEL" U, ERSATITEILE T . 386 681 1 174 16 104 9 818 17 806 6
3154 INSGESAMT T 16 384 6 841 12 933 136 209 82 459 112 084 .
BEHAELTER U. KESSELSCHMIEODEER-
2EUGNISSE
3135 a1 CRTSFESTE BEHAELTER UEBER 100
M) FASSUNGSVERMOEGEN FUER AN-
LAGEN DER CHEMISCHEN U. VER-
WANDTEN INDUSTRIE T 6 815 7 204 7 268 S9 88 68 61 7 402 .
DAVON AUS STaHL T oA oA oA A oA A 82
LEICHTMETALL T oA oA oA A oA oA 2
ANDERE ORTSFESTE BEHAELTER
UEBER 100 M3 FASSUNGSVERMOEGEN
318$ 42 FUER FESTE STOFFE T 7 387 S 014 6 644 38 083 27 S2a 34 891 .
DAVON AUS STAHL T 7 149 oA oA 3a 321 oA oA 20
LEICHTMETALL T 208 ) ) 3 S2a oA oA 2
3188 4S5 FUER FLUESSIGE STOFFE ki 135 030 6 Jas 7 424 194 187 33 140 39 612 .
DAVON AUS STAMWL T oA A oA oA oA A 32
LEICHTMETALL T A oA A oA oA oA ,
3188 a7 FUER GASFOERMIGE STOFFE b ' 726 1 99%9¢ 2 136 6 824 S 92 7 217 .
DAVON AUS STAML T 1 726 1 9%e 2 136 6 824 8 392 7 27 12
LEICHTMETALL T - . - - . . -
3188 70 MAENTEL FUER HOCH-, SCHMELZ-,
KOKERE1- U, KUPOLOEFEN SOWIE
WINDERHITZER T 1 838 3 159 2 309 12 599 10 673 8 649 4
31585 90 SONST. KESSELSCHMIEDE -
ERIEUGNISSE T 2 292 891 1 269 7 83 6 A4¢ 7 027 10
32585 08 EINZEL- U. ERSATZTEILE T a8 73?7 S 449 7 299 12 178 8 502 12 Oas 26
3188 INSGESAMT T 43 49% 30 056 J4 269 331 064 160 139 179 842 .
ROHRLE | TUNGEN
3156 10 ORUCKROHRLE I TUNGEN U, IUBEHOER
FUER WASSERKRAF TWERKE T 2 72 4 100 4 188 22 Se7 29 161 32 62 *3
SONST. ROHRLE ITUNGEN U. IUBEHOER
156 21 AUS NAHTLOSEN STAHLRCHREN T 12 6353 9 026 11 202 84 249 60 845 73 143 64
J1%6 2% AUS STAHLBLECH T S 991 7 38 ¢ 388 a5 a7y 850 768 S J66 30
3156 29 AUS GUSSEISEN ODER NE-METALLEN T 218 208 247 3 400 3 148 3 602 S
3156 09 EINZEL- U, ERSATZTEILE T t 801 1 254 1 837 24 804 16 700 T 19 883 14
3186 INSGESAMT T 23 432 21 906 23 762 180 491 160 322 180 088 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNU GUETERXLAISEN

| ! | | | anzanL
| ! ] MENGE ] WERT IN 1000 OM | oer
MELGE - l ERZEUGNIS | EiwMEIT  forccvcvoacnanaacnn. teseereecane ...|. ..... ............................| BETR.
~ | | ! | | ot |
| ] t 1ses | 98¢ | 1966 | 198 | 1986 | 1986 | 1386
| ] b aove § wove | 20ve ) a0 ve | vy 1 @eve v
HETZKESSEL FUER WARMWASSERHE |-
ZUNGSANLAGEN
AUS STAML
3157 11 MIT KOHLEN- ODER ELEKTROBEME!-
2UNG ST 3 599 2 303 2 293 6 718 e 830 4 209 ]
3187 14 MIT OELBENE ) ZUNG ST 34 258 43 143 42 041 6 708 6 899 48 ses 18
3157 17 MIT GASBEWE I TUNG ST 7 376 6 918 €6 789 8 sas e 473 8 27% .
3157 19 MIT KOMDINIERTER BEWE | ZUNG ST 20 411 2% 908 2% 809 39 483 52 581 Sa 878 20
AUS GUSSEISEN
3187 3 MIT KOHLEN- ODER ELEXTROBENE!-
) 2UNG sT 182 A N 821 .A oA 2
3157 34 MIT OELBENE I 2UNG ST 'y A .a A A A 3
3187 37 MIT GASBEHE ! ZUNG sT 28 @18 10 676 31 700 38 822 @ 122 44 009 7
3127 3¢ MIT XOMBINIERTER BEME | ZUNG 4 A . .8 .8 . A z
3187 09 EIN2EL- L. ERSATITEILE T 400 474 -1 3 744 3 836 2 290 3
3187 INSGESaMT . . . . 192 420 185 078 193 710 .
3158 00  TRANSPOR IGROSSBEMAELTER
(CONTAINES } T 15 768 11 649 13 138 R
T 11 184 & 023 9 198 71 789 o4 789 60 758 .
DAVON AUS STAML T 18 227 .a .8
s7 e 908 A Y 84 791 A s 40
LEICHTMETALL T %41 oA Y
ST 2 276 A A 6 96 A A 1
LOKOMOT IVEN
LOKOMOTIVEN MIT KOL@ENVERBREN-
NUNGSMOTOREN WMIT MECHAN | SCHER .
“YORAUL ISCHER U. ELEKTRISCHER
KRAF TUEBERTRAGUNG U. EINER MO-
TORLE ISTUNG
3471 14 B1S 220 Kw T Y Y .a
£34 A A A .A .a Y [
3171 18 UEBER 220 §1S 738 KW T .4 S8 596
s? Y 19 27 A 8 882 10 283 3
3171 947 UEBER 735 Kw T .a .A .a
. ST A .8 A A A A ]
3171 %0 LOKOMOTIVEN MIT ELEKTRISCHEM an-
TRIE® FUER VOLLBAHMNEN T . A .
st - .8 . . A - .
317t 90 ELEKTRISCHE INDUSTR | EBAHNF ARG -
2EUGE U. SONST. LOKOMOTIVEN 1 .8 A Y
st A A A .A Y h 1
3171 0% IUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T " 76 1 413 1 941 19 o9 18 145 19 926 14
3171 INSGE SAMT . . . . sS4 595 72 222 4z 1089 .
SCH1ENENGEBUNDENE WAGEM
3173 10 RE I SEZUGWAGEN T 1682 2 082 1 196
s? kL) L1 28 26 348 39 220 17 88a .
OAVON AUS STAML T 1 682 2 082 1196
ST 1] L 28 26 348 39 220 17 884 3
LEICHTME TALL T . - -
ST . . . . . . .
2:73 20 E1SENBAMNTRIED- U. -STEUERWAGEN,
SCHIENENOMNIBUSSE U. AE. T 723 A A
sT EH A A 27 668 A A .
. DAVON AUS STAWL T A A A
ST A C.A .A A A oA 2
LEICHTME TALL T A - -
st A . - A . - .
GEWOEHNL ICHE GUE TERWAGEN
3173 N OFFEN T 10 62% .A Y
ST 819 .a A 35 868 Y Ny .
DAVON AUS STAWL T 10 623 Y A
ST 819 .A .4 35 see A A 2
LEICHTMETALL T . - .
1 . . . . . . .
3173 38 GEDECKT T s 718 5 764 7 611
ST 226 324 429 32 8%3 32 970 47 892 .
DAVON AUS STAML T S 718 S 764 7 611
ST 226 321 a29 32 e%2 32 970 a7 892 3
LEICHTMETALL T . . -
1 . . . . . . .
SPE21ALGUE TERWAGEN
3173 42 KESSEL* U. QEMAEL TERWAGEN 1 + 320 3 307 4 046
ST %0 74 214 7 8%2 19 830 23 179 .
DLVON AUS STAML T 1320 3 307 4 046
ST so 174 214 7 8%2 19 830 23 179 3
LEICHTMETALL T . . .
sT . . . . . . .
3173 a8 HUCKEPACK - U, CCNTAINERWAGEN T .a 1967 3 681
ST .4 174 249 oA 13 3%9 32 %96 .
DAVON AUS STAML T A 1 967 3 681
sT A 174 249 oA 13 339 32 %96 3
LEICHTMETALL T . . .
1 . . . . . . .
3173 a8 SONST. SPEZIALGUETERWAGEN T A A A
ST Y A A Y A Y .
DAVON AUS STAML T A A A
sT A oA .a A .A A 2
LEICHTMETALL T . . .
et . . . . . . .
3173 80 BAMNDIENST- U.AE. SONDERWAGEN T . - oA
ST . . oA . . vy .
DAVON AUS STAML T . . A
ST . . A . . A 1
LEICHTMETALL T . . .
ST . . . . . . .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzam
MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELD:- | ERZEUGNIS | EINHEIT ecccocceccnns LR Ry R R R R -« | sER,
ne 1 | | | I { | | |
i ! i 1988 | , 1986 | 1986 | 1948 | 1966 ] 1566 | 1986
} i I 2ove | wave | 2eve | 2.ve | vave 1 20ve 2. v
3173 90 WAGENUNTERGESTELLE, FaHR- |
DREN- L. LENKGESTELLE T 723 683 595
ST 230 368 27¢ 10 639 10 298 " 249 [}
3173 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T ? 928 3 137 2 963 4 32 33 022 37 089 ”
3173 INSGE SAMT . . . . 264 604 181 836 232 230 .
STRASSENBAHN:  HOCHEBAAN:, UMTER-
GRUNDBAMN- U. SCHWESEDAHNWAGEN
3174 %0 STRASSENDAHN- , HOCHBAHN -
UNTERGRUNDBAHN- U, SCHWEBE -
BAHNWAGEN v 1 892 2 261 A
sT 82 as A 1 728 aa 208 A .
DAVON AUS STAML T .8 2 261 A
sT A a5 A Y aa 208 A 2
LEICATMETALL T oA . .
ST Y . . .. . . .
3174 09 ZUBEHOER, &INZEL- U. ERSATZ-
TEILE v 576 soe A 18 797 30 167 A [
3174 INSGE SAMT . . . . . 70 S22 74 373 62 I%6 .
FELOBAHN. U. IKDUSTRIEBAHNWAGEN
3178 20 FELOBARN: U, [NDUSTRIEBAHNWAGEN T e as 360
sT 527 228 171 a 006 1 828 2. 991 .
3173 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZTEILE T es9 1279 93¢ S 684 6 983 4 924 =
3178 INSGE 7 AMT . . . . 9 690 8 sos 7 38 .
REPARATUREN U. UEIERHOLUNGEN AN
TRANSPORTOEMAELTERN (CONTA!NER!
U. SCHIENENFAHRZIEUGE
3195 %8 TRANSPORTREHAELTER (CONTAINER)
UEBER 3 MY NUTZRAUM ST 21 081 14 393 20 194 14 472 10 388 13 074 9
3198 7¢ LOKOMDT IVEN s 76 62 72 4 407 3 433 7 218 s
2198 72 € 1SENBAMN-REISEZUG- U. -SONDER-
WAGEN, BE]- U. ANHAENGEWAGEN
ALLER ART st 177 183 186 4 azs 3 81 4 703 3
319% 73 TRIEBWAGEN ALLER ART, SCHIENEN-
OMNIBUSSE U.AE. ST 'Y 'Y A oA oA A H
319t 74 € 1SENDAHN - GUE TERWAGEN L. AR-
BE I TSWAGEN U. AE. st 7 199 6 641 7 005 27 011 30 097 33 €38 16
3198 76 WAGENUNTER-. FAWR:, OREH- U.
LENKGESTELLE. REPARATUREN AN
WAGENTEILEN S A A «A A Y Y [
Jtgs 77 FELD: U. INDUSTRIEBAHNWAGEN st .4 463 A oA 1 670 A 2
3185 79 WIEDERHERSTELLUNGSARBE [ TEN U,
REPARATUREN AN OBERBAUMATERIAL . . . . 3 2¢8 3 881 3 6%¢ 9
3198 INSGESAMT . . . . S8 967 sS4 833 6 337 .
BAUSTELLENARBE I TEN (AUCH IM TAGE-
LOHN)
MONTAGEN. UM- U. WIEDERAUFBAU.
REPARATUREN ALLER ART
2199 11 AN FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIE-
GEND AUS STAWL U. LEICHTME-
TALL IV HOCHBAU . . . . 28 8N 31 46a 41 878 72
2199 12 AN SONST. HOCHBAUKONSTRUKTIONEN
AUS STAML U. LEICHTMETALL . . . . 89 644 78 434 90 486 [
3195 13 AN BRUSCKEN AUS STAML U.
LEICHTMETALL . . . . S 874 3 984 8 170 13
3:99 ta AN STAHLWASSERBAUTEN . . . . 2 810 2 487 3 o088 []
3198 16 AN SONST. STAHL- U. LEJCHTME-
TALL ~KONSTRUKT JONEN . . . . 151 394 131 760 170 208 214
3199 20 AN WEICHEN U. KREUZUNGEN
U.AE. GLEISMATERIAL . . . . 18 a4 M 17 031 ]
3199 514 AN DAMPFKESSELN. FEUERUNGEN
U. HILFSAPPARATEN . . . . 127 80 181 282 118 392 s2
3199 S8 AN ORTSFESTEN BEHAELTERN . . . . 44 008 3% 308 44 322 a8
3199 Se AN ROHRLE J TUNGEN . . . . 716 173 201 442 740 138 a7
2199 INSGE SAMT . . . . 1182 487 1 133 066 1 237 86?7 .
MASCH INENBAUERZEUGN 1 SSE
ME TALLBEARDE I TUNGSMASCH NEN DER
SPANABMEBENDEN FORMUNG
HCBEL-. $TOSS: U.RAEUMMASCHINEN
3211 11 EINSTAENDER- U. IWEISTAENDER-
HOBELMASCHINEN (EINSCHL. KOM-
BINIERTE HOBEL- U. FRAESMA-
SCHINEN) v oA A A
sv A oA A A A oA .
321 18 WAAGERECHT- U, SENKRECHY-
STOSSMASCHINEN T oA oA A
sT ) A A oA oA oA 2
3211 18 HOBEL- U, STOSSMASCHINEN FUER
SONDER 2ZWECKE T 20 19 27
ST 22 17 21 1 947 2 298 2 108 6
3241 19 RAEUMMASCH INEN A 316 239 186
st 42 3e 35 12 328 11 088 6 893 ]
OREH-, AUSSENGEWINDESCHMNEID- V.
ABSTECHMASCH INEN
SP 1 TZENDREMMASCH INEN
3211 21 MIT EINEM UMLAUF -D. UEBER
BETT B1S 800 MM T 2 890 2721 3 206 .
sT 708 660 739 91 202 89 9% 116 €73 1"
324+ 2z M1T EINEM UMLAUF-D. UEBER
GETT UEBER 800 MM T oA oA A
ST A oA A A oA A 1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ERZEUGNIS

]

3214 23

KLE INDREHMASCH INEN
3211 22

KARUSSE L OREHMASCr INEN

UHRMACHERDOREHSTUEHLE ., MECHA-

NIKER- U, NACHOREHMASCHINEN

3241 26

3211 27 APSTECYMASCHINEN U,

AUSSTNGEWINOESCHNE IOMASCH INEN
(OMNE SOLCHE AUS 324278)

~AUTOMA -
TEN. OREmM-. BOMR- U,

STECHMASCHINEN (KOMBINIERT;

29 29

SONST. OREHMASCHINEN

{ACHSEN-

PLOCK-, MINTER-. KURBELWEL-

LEN: U, NOCKEMVELLEN- .

WALZEN: ., PLANDREMMASCH INEN)

REVOLVEROREHMASCHINEN U,

AUTOMATEN
321y 32

OREN-

REVOLVERDRENMASCHINEN | TROM-

MEL-. STERN- L. FLACHTISCH-

REVOLVERDRENMASTH INEN )

3211 34

MEMRSP INDEL - DREHAUTOMATEN

{STANGEN- U. FUTTERAUTOMA -

TEN)
291 36
MATEN}

3292 38

EINSPINDEL - ORENAUTOMATEN
ISTANGEN: . LANGOREHAUTO-

ANDERE EINSPINDEL -ORENAUTO -
MATEN (FUTTERAUTOMATEN)

SOHRMASCHINEN U. INNENGEWINDE -

SCHNE I DMASCH INEN

3221 4y TISCH-, SAEULEN- V.

STAENDER-

BOHRMASCHINEN (AUCH IN REI-

HENANORDNUNG )
3241 42 RADIALSOHRMASCTH INEN

3211 A4S

AUSBOHRMASCHINEN (FEIN- TIEF-

GOHRMASCHINEN U. BOHNRBAENKE .
XURGELWELLEN- U, 2ZVLINDER-

GOHARMASCH INEN )

3211 46
3211 47 LEHRENDOHRMASCH INEN

32+ e

MEHRSP I NDE LEOHRMASCH INEN .
SENKRECHT U. WAAGERECHT

(XOORO] -
NATEN-QOHRMASCH INEN )

SONST, BOHRMASCHINEN {MEMR-

SPINDEL -OOHR - FRAES- U. GE-

WINDESCHNE TDMASCH INEN. 2EN-

TRIER:, ANBOHRMASCHINEN)

3291 43

FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT-
BOMR - U, -FRAESMASCHINEN
KONSOLERAESMASCHINEN (WAAGE -

RECHT, SENKRECHT v,

211 82

INNENGEWINDESCHNE IOMASCH INEN
(OHNE SOLCHE AUS 321278)

UNIVER-

SAL). HANDHEBELFRAESMASCH] -

NEN

321 %2

SENKRECHT:, RUNDTISCH: V.

TROMME L FRAESMASCH INEN {OHNE

KONSOLFRAESMASCHINEN

3211 Sa PLAN: U. LANGFRAESMASCHINEN

3211 S8

3211 87
SCHINEN

3211 S8 WAAGERECHT -BOHR- L.

3211 59

WERK ZEUGFRAESMASCH INEN

KOPJER* L. GRAVIERFRAESMA -

. -FRAES-
MASCHINEN (KOMBINIERT)

SCNST, FRAESMASCHINEN (GEWIN-

DE-. NUTEN-. BLECHKANTEN- .
LANGLOCH, - NOCKENWELLEN:-
WAL ZENZAPFEN- . SCHLUESSEL -

FRAESMASCHINEN)

SAESE- U. FEILMASCHINEN
3211 61 KALT: U. WARMKRE | SSAEGEMA -

SCHINEN

3211 6%

HUB- U, DANDSAEGEMASCHINEN

EIwELT

ST

ST

ST

ST

t-34

??
107

47
524

oA
A

623
130

810
165

1 418
141

1 201

46

420
[ 2]

802

50

oA
oA

114
29

oA
«A

422
s9

12
94

227
210

-

033
047
826
614

-
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MENGE

-

L7
51

S6
(224

A
oA

769
AR

Saa
112

856
97

02%
0t

78
L]

784
464
122

oA
A

47
16

A
A

284
37

18
9%

e
171

oA
A
oA
oA
310
ez26

178
303

454
14

76
263

002
%7
o1
646

- w

P

72
Al

S1
784

A
oA

127
12

00%
159

33
46

259
JeC

$00
87

880
a62
110

[ >

oA
oA

240
3¢

<8
oA

442
59

2%
125

373
214

oA
oA
A
A
270
190

373
ase

sS4
23

206
288

262
799
ose
665

28

41

79

7%

20

22

22

18

12

WERT

949

695

A

e96

378

107

(2.1

908

77

180

oA

200

719

S2s

182

879

094

967

amn

907

768

381

IN 1000 OM

1986
1. v

22

s8

17

10

18

146

18

22

172

574

82

%9

438

217

637

243

460

930

«A

519

oA

439

952

11

339

399

[ =[]

302

413

1966
2. v

kX

s2

23

23

18

23

186

20

44

"

24

14

396

29¢

809

424

678

2738

839

07?7

842

oA

778

1959

10?7

os0

oA

809

617

682

747

934



3214
3241
3211

321

3211

3211

3211

3211

32+

32+

3211

3211

3211

3211
20

3211

324

321
3211

3211

3212

212

72

73

76

77

79

83

9

92

9

94

93

-1

98

9%

09

11

%2

10 PRODUKTION NACTH SUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ERIEUGNITS

SONST, SAZGEMASCHILEN, FElw-
U, TRENNMASCHINEN [AUCH KOM-
BINIERTE SAZGE- U. FEILMA-
SCHINEN | (DEKUP IERSAEGSN
FUER METALL BUEGELSAEGEMA-

SCHINEN

SCHLEIF -
SCHINEN
AUSSEN-RUNOSCHLE IFMASCH INEN

(EINSCHL. SPITZENLOSER
AUSSEN -RUNDSCHLE IFMASCHINEN ;

LASPP- U, POLIERMA-

INNEN-RUNDSCHLE :FMASCHINEN
(EINSCHL., FUTTERLOSER
INNEN -RUNDECAHLE IFMASCHINEN)

RUNDSCHLE IFMASCHINEN FUER
SONCEAIZWECKE (KURBELWELLEN- .
WALZEN- GEWINDE-. rEGEL-.
RADSATISCHLE IFMASCH INEN
AVCH CVALSCHLE IFMASCHINEN]

FLACHSCHLE (FMASCWINEN

ZIEHSCHLE IFMASCHINES
SCHINEN)} U.

I1HONML -
LAEPPMASCHINEN

WERKZEUGSCH. EIFMASCHINEN EUER

INSTANDHAL_ TUNS U, NEUCRO-
OUKTION
SONST, SCHLEIF-, LAEPP- U.

POLIERMASCHINEN [BLECH- U,
BANDSTAHLSCHLEIF U, POLIER-
MACHINEN, ROHRSTHWLEIF- .
POLIERMASCHINEN. TRENN-

SCHLE ISMASTHIREN)

VERZAHNMASCH INEN
FRAESMASTHINEN FUER VERZAHNUN-

GEN  KEILWEL.LEN, ZAMNSTANGEN
U.SCHNECKEN iTEIL- U, WAELZ-
VERF AHREN )

SCHLEIF -, LAEPP-, POLIER- V.

SCHABMASCAINEN FUER VERZAM-
NUNGEN U. KEILWELLEN

SONST., VERZAHNMASCHINEN
ISTOSS . ABRUND- U. ABGRAOMA-
SCHINEN )

ANDERE MSTALLBEARBE I TUNGSMA -
SCHINEN
MEHRSP INDELKIEPFE

BEARBE { TUNGSMASCH INEN ODURCH
ULTRASCHALL. FUNKENERDSION.
ELEKTRONENSTRAML U. LASER

LAENGENTE IL-
SCHINEN

U. KREISTEILMA-

FERTIGUNGSSTRASSEN, SCHALT-
TISCH: U, SCHALTTROMMELMA-
SCHINEN. BEARBE I TUNGSIENTREN

FERTIGUNSSSTRASIEN !TRANS-
FERSTRASSEN)

SCHALTTISCA-
MELMASCHINEN

U, SCHALTTROM-

BEARBE | TUNGSZENTREN

SONST. SONDERMASCHINEN DER
SPANABHEBENDEN FORMUNG

AUFSAUE INHE I TEN, BOHR -

U. DREHE INHEITEN. GEWINDE -
SCHNEID-. FEINBOHR-, AUSBOWR- .
PLANDREH: . TISCHE INHEITEN

ZUBEHOER, EINZEL- V.
TEILE

ERSATZ-

INSGESAMT

METALLBEARDE | TUNGSMASCHINEN DER
SPANLOSEN FORMUNG
HAEMMER . SCHMIEDE-, NIET-.
GE- U, RICHTMASCHINEN U,
FREIFORM- U.
HAEMMER

elE-
AE.
GESENKSCHMIEDE -

SPANN- . TREIB: U, POLICRHAEM-
MER. MAGNETHAEMMER, RUND-
HAEMMER - U, REDUZIERMASCH.

7

-4

ST

ST

sT

ST

MENGE
|

198¢ ! 1986

2. VJ ] 1. vy
464 503
+ 403 1 443
1 061 686
“32 -14
116 74
36 30
862 708
1982 211
2 090 1 89
420 322
410 428
AKT-] 143
+ 099 1 388
2 822 3 748
124 1062
4 Sac 4 278
LY 379
60 73
387 $16
€ 53
212 212
70 7
76 63
894 707
S 807
152 169
X A
A oA
2 %42 3 09%
256 ase
484 283
99 33
a 847 3 719
$20 505
A oA
oA oA
240 420
' 799 2 3%
8 90° & 9s8
a4 781 a1 581
22 9% 24 743
2%% 26%
79 "

-45-

w

12
475

861
109

148
30

S46
244
s06
S04

554
220

266
2C0

321
461

23
119

140
oa?

a2
178

b
A

034
LY

872

a9
534
617

oA
A

430
28¢

839
272
141

.

13
(]

| anzamL
wWERT IN 1000 O | oer
B R R R L T ~++| BETR.
| 1

1985 | 1966 | “Qbe¢ | 198

2. vy | Vo VJ ] Z.ov0 | 2. o
16 584 15 464 29 ™™ 7
48 219 3% 161 47 480 .
9 029 6 342 14 649 L]
27 061 J4 620 39 798 [
66 179 62 o078 73 416 14
26 298 34 38 s 128 12
$4 102 64 857 67 %3¢ 21
49 903 ac Se2 85 971 E
20 S1g 26 337 IT %86 L]
20 769 20 047 26 742 L]
11 a0 12 aee 2% 402 s
$ 729 3 888 9 0N 4
36 838 $2 03¢ 54 290 L]
A oA A L]
133 266 134 188 183 130 12
20 670 13 404 37 S8 12
181 88% 1858 746 249 556 t3
A Y .a 16
12 969 24 2%9 20 073 18
247 S84 280 s62 281 s28 268
1 76% 660 1 656 719 2 238 4aa¢ .
2
8 674 7 €93 7 164 ?



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | } | anzane
¢ MENGE ] WERT 1IN 1000 DM | oes
meL0E- | ERZEUGNIS | EINMEIT feoeecccecrensocariancitincinocctanefectitnietiaentatenataoeecceeeeect| BETR.
L | { ] | | ] | | ]
| ] | 1985 ] 1986 ] 1986 | 198 | 1986 | 1966 | o8¢
| 1 I 22vo | seve | 2ove | @eve 1 odeve 1 2.ve faow
3212 3 SCHIZ EOEWALZ - U. STAUCHMA-
SCHINEN T 91 'y A
sT 11 A A 11 112 A 'Y 2
3212 14 NIETMASCHINEN T 28 a2 38
T 153 211 217 1 282 2 014 2 039 ]
3212 18 OETONSTAHLE IEGEMASCHINEN
(AUCA BETONSTAHLSCHEREN) T . 185 178 180
ST : 203 148 132 3 320 3 609 3773 2
3212 16 PI1EGE- U. RICHTMASCHINEN FUER
ROMRE, WELLEN, STANGEN U.
FORME ISEN T 838 ase 762
ST 212 467 419 27 268 29 416 46 011 [}
3212 19 SONST. MASCHINEN DIESER ART T 4s7 568 a26
sT 148 218 109 13 449 18 263 21 476 20
PRESSEN MIT MECHANISCH. ANTRIE®
FUER DIE METALLOEARDE I TUNG
3212 2+ PRESSEN MIT HAND- U. FUSSAN-
mIEE \ [13 76 72
st 2 156 2 479 2 %3 1 246 1 463 1 840 10
EX2ENTER- U. KURBELPRESSEN
3212 22 ®1S 160 T PREISSKRAFT \ 967 914 1192
3 308 342 794 23 493 22 022 33 548 23
3212 23 UEBER 160 T PRESSKRAFT T 231 2 034 1182
st 43 18 1 15 260 38 795 20 783 7
3212 24 STANZAUTOMATEN T 76% 599 47
st 62 61 a3 18 O4a 14 2239 20 013 1s
3212 2% KNIEMEOEL- U. KURBELZIEW-
PRESSEN T 268 67 ss
ST 24 122 118 s 978 3 296 2 ses ]
3212 26 RE 10SP INDELPRESSEN T 218 112 142
st [ 10 ? 2 918 ' 924 2 46e .
3212 28 SONST. PRESSEN MIT MECMANI-
CHEM ANTRIEB T 340 3 vae 1638
ST 294 828 842 e 763 8 107 27 O4s 10
PRESSEN MIT HYDRAUL ISCH,ANIRIE®
FUER DIE METALLBEARBE | TUNG
*3212 3 HYORAUL ISCHE € INSTAENDERPRES -
SEN - 4ca 3713 483
ST 114 127 133 10 812 7 328 7 881 11
3212 32 MYDRAUL 1SCHE IWE ISTAENDER -
IWE I SAEULEN- U. VIERSAGULEN-
PRESSEN T EX-T1 986 119
s7 120 142 136 33 188 23 710 24 193 14
3212 33 HYDRAUL 1SCHE 2 1EHPRESSEN T 1 999 920 8 012
st "7 1 27 20 321 12 %00 3 10¢ <
3212 e HYORAUL ISCHE ABKANTPRESSEN T 897 760 1 229
37 6s (1] [} 12 657 s 814 14 207 10
3212 38 SONST., HYDRAUL 1SCHE PRESSEN T 1 861 1978 1 014 )
7 189 149 168 8§ 386 as 2391 34 186 9
BLECHPEARBE | TUNGSMASCH INEN
{OHNE PRESSEN)
3212 & SCHEREN U, STANIEN MIT HANO-
U. FUSSANTRIES T 168 140 180
ST 219 176 197 1 620 1 az8 1 883 .
3212 42 SCHEREN U, LOCHSTANIMASCHI -
NEN MIT KRAFTANTRIE® T 5 S47 4 834 s 248
sY 1 22% 1 196 1 360 139 266 129 832 166 645 43
3212 4 BLECHRICHT-, BLECHRUNDR JEGE -
U. BLECHABKANTMASCHINEN T 1 956 1 690 2 228
sT 1389 1178 1 268 40 031 39 340 4 783 23
3212 a4 QOERDEL-. SICKEN-, FALZ-. UM- .
SCHLAG:, UMROLL- U. WUJLSTMA-
SCHINEN T 181 27 161
- sT 847 4ss 876 S 63% 3 382 6 143 8
3212 48 LECHWALZMASCHINEN, RUNDWALZ- .
MASCHINEN MIT WALZEN U. ROL-
LEN . T 81 102 77
ST 81 ? 1cs 6 119 7 767 & 860 s
3212 46 DRUECK- U. PLANIERDAENCKE. GE-
W1NDEDRUECKMASCH INEN T 367 267 197 .
s 47 36 a 12 s0% 1 774 15 186 6
3212 49 SONST, BLECHOEARBE ) TUNGSMA -
SCHINEN T 1 108 188 237
sY 822 308 363 o 461 6 219 9 121 17
DRAHTBE U. - VERARGE | TUNGSMA -
SCHINEN
3212 81 DRARTZ 1EHMASCH INEN T 614 810 686
st 98 287 18 18 529 23 016 21 328 s
3212 %2 ORAWTB1EGE - 4. FEDERWINDEMA-
SCHINEN T 128 A : Y
sT 1 A «A 2 8851 oA .A 3
3212 %3 KETTENHERSTEL LUNGSMASCH INEN T 1 A oA
ST 15 'y A 1 481 A Y 2
3212 88 ORAMTSEIL U, KABELMASCHINEN T (13 613 579
st 264 208 . 250 16 671 17 248 18 869 2}
3212 59 SONST. ORAWTBE: U, VERARBE!-
TUNGSMASCH INEN T 4 09> 3 643 2 ov2
ST 1 598 1 640 + 360 8% 196 8s 4%0 90 653 29
PRESSEN FUER DIE HEPSTELLUNG
VON BOLZEN, SCHRAUBEN, NIETEN,
MUTTERN U. OGL.
3212 N MIT MYDRAUL ISCHEM ANTRIES T
ST 2
3212 73 MIT MECHANISCHEM ANTRIE® T 364 193 ses
ST 42 24 43 17 653 9 284 29 003 ?
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
] ] MENGE ] WER T IN 1000 OM | oer
meLDE- | ERIEUGNIS | EINMEIT  fecvvrroccccciececnnnrectenncnnuase]oncncnniintcccsnnncccsesonnsceens-| PETR,
NR | ] i | | 1 | | |
] [ | <988 | 2966 | 9re | 1985 | 1986 | 1966 | 1986
! [} I 2.ve | save | 2.9 | 2.ve b o tevo b 20 ve |2l v
3212 78 GEW!NDE SCHNE 10MASCHINEN FUER -
BOLZEN. SCHRAUBEN U, MUTTERN T 87 93 .a
sT 28 26 A 2 434 2 902 Y H
32¢2 79 GEWINDEWALZ- U. ROLLMASCHINEN T 100 (1] A
ST a2 31 . 4 48) 3 so7 N .
3212 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE A\ ¢ 269 6 138 s 638 134 113 13z 020 146 817 178
3212 INSGESAMT T 34 326 32 516 34 249 .
ST 39 992 10 844 11 810 .
. . . . 771 s98 769 305 893 126 .
HUETTEN- U. WALZWERKSE INRICHTUN-
GEN
EINZELMASCHINEN
3213 91 FUER WARMWAL ZWERKE T 1 898 86s 2 a8 18 737 6 586 15 872 1"
3213 18 FUER KALTWAL ZWERKE T 892 1 563 1726 7 788 23 246 16 328 ?
MASCHINELLE ANLAGEN
3213 21 FUER WARMWAL ZWERKE T S 43a 6 763 s 837 92 596 114 ¢80 94 978 12
3243 25 FUER KALTWAL IWERKE T 826 119 917 11 197 19 a6t 19 626 s
3213 40 HILFSMASCHINEN FUER WAL ZWERKE T aa? 749 1 224 6 648 13 069 28 731 12
3213 50 EINZELMASCHINEN FUER HOCHOEFEN
U, STAHLWERKE T 1078 1637 779 18 165 26 344 14 625 b
3213 60 MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCH-
OEFEN U. STAHLWERKE T 6 798 ¢ 603 13 7e8 $3 016 96 0%1 210 470 s
3213 09 ZUBEHOER, EINZEL:- U. ERSATZ:
TEILE T 6 167 s 782 s 539 79 997 70 977 104 687 [
3213 INSGESAMY 1 23 23¢ 28 o8t 3% 628 328 111 372 522 602 311 .
INDUSTRIEOEFEN
INDUSTRIECEFEN FUER DIE EISEN-
U. METALLINDUSTRIE
3214 1 SCHMEL ZOEFEN T 629 1103 728 4 370 6 518 s 703 .
3214 18 WARMBEHANDLUNGSOEFEN T 3 %02 2 480 2 847 87 391 as 758 84 805 "%
3214 18 SONST. INDUSTRIEOEFEN T 1 c22 680 €09 28 481 14 012 10 594 12
INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE IN-
OUSTRIEN
3214 92 OEFEN FUER OIE ZEMENT-, KALK-,
GIPS:. TRASS:. XREIDE-. GRO®-
U. FEINKERAMISCHE SOWIE GLAS-
INDUSTRIE T 7178 1138 1311 34 090 21 061 26 239 [
3214 98 SONST, INDUSTRIEOEFEN T 195 a8 L1 4 651 2 493 1 382 3
3214 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 1 407 1 294 1 799 14 961 12 729 20 J86 28
3214 INSGESAMT T 8 529 6 710 7 297 143 934 102 s68 119 109 .
GIESSERE IMASCH INEN
3215 10 FORMMASCHINEN U. -ANLAGEN T 1 378 v 752 + a8s 23 600 27 36 32 620 14
3218 29 AJUFBERE [ TUNGSMASCHINEN U, ~ANLA*
GEN FUER GI1ESSERE 1SANDE T 139 1 748 1473 11 688 12 Oas 12 237 10
321% 30 GUSSPUTZMASCHINEN U. -EINRICH-
TUNGEN T 749 $71 400 72 M 10 874 7 708 ?
3215 so KUPOLOEFEN (EINSCHL. ZUBEHOER,
€INZEL: U, ERSATITEILE) \ Y .a Ny Y A A H
3218 70 DRUCKG 1 ESSMASCHINEN T A ¥y 'Y Ny A Y 1
3215 80 SONST, GIESSERE IMASCHINEN H 61a 296 187 19 912 11 229 8 408 13
IUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE
FUER GIESSERE IMASCHINEN
3218 01 MODELLE U. MODELLEINRICHTUNGEN T 1 ass 1363 1 sa2 ac o9 43 049 48 849 41
3218 04 SPEZ1ALZUBEHOER FUER GIESSERE]-
MASCHINEN T 938 1 098 1 249 9 833 11 273 12 169 12
3215 07 EINZEL: U. ERSATZTEILE FUER
GIESSERE IMASCHINEN T 883 29 .94 21 744 20 922 22 307 20
3248 INSGESAMT T 7 see 7 761 7 912 148 593 140 S22 148 234 .
PRUEFMASCHINEN
MASCHINEN FUER DIE MECHAN|SCHE
PRUEFUNG VON METALL ISCHEN
STOFFEM
3216 11 UNIVERSAL- U. ZUGFESTIGKEITS-
. PRUEFMASCHINEN T 148 149 182
ST 136 es 109 9 367 10 127 1" 283 s
3216 12 HAERTEPRUEFMASCH INEN T <9 a2 44 .
ST 394 3R 374 s 029 s 227 s om 3
3216 13 FEDERPRUEF MASCH INEN T Y WA oh
st A Y oA oA 'Y A 2
3216 19 SONST. PRUEFMASCHINEN FUER
METALLISCHE STOFFE T 326 384 248 27 387 22 127 16 837 16
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRUEFUNG VON NICHTMETALL ISCHEN
STOFFEN
3216 21 PRUEFMASCHINEN FUER TEXTILIEN,
PAPIER ODER PAPPE T ° 12 9 1 621 2 99% 1 740 4
3216 28 PRUEFMASCH INEN FUER SONSTIGE
NICHTMETALLISCHE STOFFE T 327 173 236 18 770 10 622 15 493 10
FUNKTIONS- U.AaE. PRUEFMASCHINEN
3216 91 AUSWICHTMASCH INEN T A Y A
8T +A oA oA oA A oA *
3216 93 LE 1STUNGSPRUEF STAENDE T 1 070 T 092 930
sY 782 939 930 35 246 37 3ss 31 2383 .
3216 99 SONST. PRUEFMASCHINEN T 129 101 287 s 93¢ s 882 10 873 1"
3216 09 IUBEHOER, EINZEL- L. ERSATZTEILE
FUER PRUEFMASCHINEN T 211 229 291 9 7187 10 432 12 612 1]
3216 INSGESAMT T 2 603 2 479 2 sa3 .
. . . . 138 484 134 s67 139 248 .
MOL2BE- U. +VERARBEITUNGSMASCHI-
NEN. AUCH ZUM BEARBEITEN VON
KORK, BEIN. KUNSTSTOFF U.AE.
SAEGEMASCHINEN FUER HOLZ U.AE.
3217 1 VERTIKAL- U. HOR]2ONTALGATTER T 304 269 3%0
sT 66 7% 73 4 338 4 658 6 244 .
3217 13 BANDSAEGEMASCH INEN T 130 18 180
ST 340 323 340 2 eas 2 639 3 908 [
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10 PROOUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

} ] | | | anzam
| | MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELOE- | ERZEUGNIS | EINMEIT feeoecrsecscnccnsneeiecacnsnscenees|ecessscacesccasececncncscnnscncsss| GETR,
R | | I | | | 1 | ]
| [ | 1988 ] wec | 1986 | 1988 | 1988 |} 1986 | 1966
| | | 2. vo | v 2. vo | 2. vo | 1. vo | 2. vu | 2. v
KRE I SSAEGEMASCHINEN
3217 18 FUER QUERSCHNITT T 123 138 163
ST v 127 1 364 1 524 4 866 s 114 6 028 12
3217 16 FUER LAENGSSCHNITY T 327 E1T 346
sT 142 134 134 7 897 ? 912 7 109 18
FUER LAENGS- U. QUERSCHNITT
3217 17 TISCHLERKRE 1 SSAEGEMASCHINEN T 319 288 266
ST 7 392 6 497 s o082 s 8349 s 272 2 863 9
3217 18 FORMATKRE | SSAEGEMASCH INEN T 1377 1 492 1 622
sy 994 1 104 1+ 000 22 72 24 140 28 s83 12
3217 19 SONST. SAEGEMASCHINEN T 206 221 170
T 2 744 3 018 2 21 s 208 . 972 s &58 9
HOBEL-. FRAES:. BOWR- U, STEMM-
MASCHINEN FUER WOLZ U.AE.
3297 21 HOBELMASCHINEN FUER EINSEITI-
GE BEARBE 1 TUNG T 282 264 296
ST 338 480 524 4 509 4 186 s 101 1"
3217 22 FRAESMASCHINEN FUER EINSEITI-
GE DEARDE 1 TUNG T 297 33 336
sy 509 ass 560 6 630 6 282 7 072 19
3217 23 HOBEL- U. FRAESMASCHINEN FUER
IWEL- U. MEMRSEITIGE BEAR-
OE I TUNG T 1 214 1 348 11 527
sT 808 574 s68 3% 117 37 637 41 507 17
3217 26 OUVEBELLOCH- U. SONST. .
BOMRMASCH INEN T 36 308 429
s7 862 743 912 18 083 15 620 17 873 19
3217 20 STEMMASCHINEN (MIT STEMMKET-
TE. LANGLOCHFRAESBOMRER U.A.
ODER MIT EINER KOMDINATION
DIESER WERKZEUGE ARBEITEND) T 40 a8 s8
s7 244 270 313 1 302 1 81 1 744 6
OREM- U. KOPIERMASCHINEN,
SCHLELIF - U. POLIERMASCHINEN
3247 N OREHMASCHINEN, KUPIERMASCHI -
NEN FUER ALLSEITIGE BEARBE!-
. TUNG T %4 58 59
s7 226 241 214 2 18 2 060 2 587 s
3247 38 PLATTENSCHLE IFMASCH INEN T 669 s3% (341
s 203 313 337 14 708 11 96é 15 637 10
3217 39 SONST, SCHLEIF- U, POLIERMA-
© SCHINEN T 24 33 34
ST ss €0 63 897 1 €8¢ 1779 11
MASCHINEN 2UM ZERKLE INERN.
SCHNE IDEN U. VERBINDEN
3217 ZERKLE INERUNGSMASCHINEN, 2ER-
SPANER, SCHNE 1DEMASCHINEN
FUER HOLZWOLLE U.A. T 988 1 010 1 014
sT 304 3%0 aze 15 7156 14 987 15 60a 17
3217 43 SCHNEIDE- U. STANIMASCHINEN
F. FURNIERE U.BRETTCHEN USW. h 126 102 "7
ST [ L1 79 3 249 2 eas 2 73 [3
3217 a5 MASCHINEN 2.AUFTRAGEN HAFTEN-
DER SCHICHTEN (AUCK BELE]- .
MUNGSMASCHINEN ) T (347 489 600
sT 1 844 19398 1”7 23 649 19 302 2% 093 1"
3297 &7 FASERMOLZ-. SPANHOL2-, SPERR-
HOLZ-. SCHMICWTHOLZ- V. DECK-
SCHICHTPRESSEN T 6 226 3 s20 S 466
sY 140 21 130 46 636 36 416 46 290 ?
3217 a9 ANDERE MASCHINEN 2UM ZUSAM-
MENFUEGEN T 1218 1337 1 859
sT 2 216 1 690 1834 50 186 83 231 61 263 25
MASCH INENKOMD INAT IONEN, SONDER- ’
MASCHINEN U.HILFSEINRICHTUNGEN
MASCH I NENKOMD INAT JONEN
3217 8¢ KOMBINIERTE TISCHLERE]-
MASCHINEN T 896 982 914
ST 324 287 299 7 049 9 314 9 078 [
3217 82 MEHRSTUF IGE FORMATBEARBE ! -
TUNGS U, KANTENVERLE IM-
MASCH INEN T 923 903 1 918
sT 182 [$2) 179 25 s18 22 o92 33 620 10
3247 84 MEMRSTUF 1GE OUEBELMASCHINEN A\ A Y Y
ST oA oA A +A oA oA 1
3217 86 SONST. MEHRSTUF IGE MASCHINEN T oA N A
ST A A oA A Y Y H]
3217 87 EINZWECKMASCHINEN FUER SON-
DERFERT I GUNGEN T 423 491 %506
ST 209 437 423 19 137 2% 363 20 200 20
3217 S8 HILFSMASCHINEN U. -EINRICH-
TUNGEN FUER DIE HOLZBE- .
- VERARDE | TUNG T 2 804 2 6as 2 795
st 938 1 229 1 068 84 761 40 947 42 ¢7e 24
HANDGEFUEHRTE MASCHINEN (OMNE
ELEXTROWERK 2EUGE BIS 2 Kw)
3217 & KETTENSAEGEMASCHINEN T 1 334 1383 1 238
[ 214 092 2268 473 212 940 98 112 110 789 99 826 3
3217 ¢S ORUCKLUF TRETRIEBENE HEFT- U,
NAGELMASCH INEN T 144 aa 51
37 26 603 24 003 22 950 11 008 10 099 11 200 3
3217 69 SONST. HANDGEFUEHRTE MASCHI-
NEN T (1Y (3.3 674
ST 36 630 19 409 17 8% 12 M6 11 620 1% 017 1"
3217 70 AUFBAUE INHE 1 TEN T % a8 72
sT 710 706 904 127 1 366 2 210 6
3217 09 JUDEHOER, EINZEL- U.ERSATZITEILE T 3 8%0 3 22 4 104 82 728 73 943 81 968 (X1
3217 INSGE SAMT T 26 494 23 643 27 651 .
s7 300 112 294 491 274 866 .
. . . . 406 009 s83 %03 646 563 .
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10 PRODUKTION NACH GUZTERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | | ] | anzame
| | MENGE | WERT iN 1000 OM | oem
MELOE- | ERZEUGN1S [ OEBINMEIT  feececmmnnneniieiiiciiiiii ittt fereetancctreciciaceiecitiienenaaaa]| BETR,
NR I I 1 | H | | | |
| | |  t98s | 1986 | 1986 | 1ves | 1986 | 1906 | <006
] [} I 20ve 1 o v | 2cve I 2.ve ) wave | 20 ve ) ae v
MASCHINEN- U, PRAEZ ]S IONSWERK ZEUGE
FUCR CIE METALLBEARBE!TUNG (OHNE
SOLCHE DER GUETERGRUPPE 38)
3218 10 BOHRER (OHNE GEWINDEBOHRER) 1
GEWINDEWERK ZEUGE T + 208 1 810 1382 83 626 99 247 104 884 14
3218 24 GEWINDEWALZROLLEN U.
-BACKEN 1) T 6 89 s3 s 758 3 9e8 4 400 .
3218 22 GEWINDEROLL- U. -WALIKOEPFE.
GEWINDEWAL 2E ISEN 1) T oA A oA A A A 2
3218 23 GEWINDEBOHRER ALLER ART 1) T 483 @7 s40 46 100 50 656 84 139 1.
3210 24 SCHNE IDEISEN ALLER ART 1) T 3 a3 ) s M 6 178 6 729 s
3216 26 GEWINDE SCHNE 1 DKOEPFE
U. GEWINDEWERKZEUGHMALTER 1) T 2% 21 29 3 963 3 36ée a a7 3
3218 28 SONST. GEWINDEWERKZEUGE 1) T WA A oA A A A 12
3218 30 FRAESER U. FRAESKOEPFE 1) T 582 638 37 43 S48 a8 381 80 636 37
VERZAHNWERK ZEUGE
3218 41 FUER DAS WAELZ-FRAESVERFAMREN T 262 267 288 12 148 12 468 15 231 9
3218 as FUER DAS STOSS: U, SCHABEVER-
FAHREN T 36 32 » s 537 s 172 6 785 E]
3218 S1 RAEUMWERK ZEUGE U. RAEUMVORR ICH-
TUNGEN T 262 29¢ 264 13 449 14 829 12 722 10
3218 =5 REIB- U. SENKWERKZEUGE 1) v 348 a0% a9 19 731 21 160 22 033 21
BOMR- U. OREHFUTTER 1)
3218 61 BOMRFUTTER T 893 1 038 1 088 25 7154 30 604 0 822 6
OREHFUTTER (AUCH PLANSCHE I8EN)
3218 64 HANDBE TAETIGT T 1 828 1 772 2 oz6 12 123 12 946 10 6ep 6
3218 &7 KRAF TBETAETIGT T 1 629 1 964 1 98¢ 18 701 18 189 18 611 14
ANDERE MASCH INENSPANNZEUGE 1)
3218 73 KOERNERSP | T2EN T 578 63s 31 7 167 7 718 7 983 e
3218 74 HUELSEN (SPANNZANGEN U, AE, ) T 678 sos 940 20 360 28 0%6 31 413 20
3218 7% DORNE {OREHDORNE U, AE. ) T €03 1 027 1 382 17 o3s 21 700 22 407 19
3218 76 MASCH INENSCHRAUBS TOECKE T 303 408 are 6 183 7 83 8 783 ®
3218 77 TEILAPPARATE U. RUNDTISCHE T 490 508 502 18 060 20 s14 20 318 10
3z18 78 PLAN: U. AUSOREMKOEPFE. EIN
STECHWERK 2EUGE T 61 94 (1] 6 179 ® 212 s 262 .
3218 79 SONST, MASCHINEN- SPANNIEUGE :
U. WERKZEUGHALTER T 1 837 2 oz28 2 oso sz 670 Sa 521 2 846 4
VORRICHTUNGEN. SCHNITY-, STANZ-
U. FORMWERK 2EUGE
3218 81 SPEZ IALVORR [CHTUNGEN FUER
WERK ZEUGMASCHINEN 1) v 3 377 3 308 3 724 86 574 9 342 110 704 122
3218 8% SCHNITT-, STANZ- U, FORMANERK -
ZEUGE 1) T 14 23 14 088 15 796 208 742 318 697 340 748 263
3218 88 DRUCKGUSSWERKZEUGE F, LEICHT-
U. SCHWERMETALLE 1) T 822 822 1 234 27 o4y 23 €2 31 706 9
3218 &9 SPRITIGUSS- U. PRESSWERKIEUGE
FUER GUMMI U. KUNSTSTOFE 1) * 4 824 4 938 s 783 143 %03 146 996 174 673 23
WERKZEUGE OER MELOE -NRN, 3218 10
81S 3216 89 GANI ODER MIT
EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS/
82w, MIT HARTMETALL BESTUECKT
3218 92 BOMRER T 319 310 E11 28 812 29 879 28 736 22
3218 94 FRAESER U. FRAESKOEPFE T 236 310 ETY] 32 878 a7 738 38 s19 19
3218 9% REIB- U. SENKWERKZEUGE T 224 233 231 21 118 22 342 24 983 13
3218 99 SONST. AUSWECHSELBARE WERK:
2€UGE T 664 657 73 82 saa % 913 61 86 3s
3218 09 TEILE FUER DIE VORGENANNTEN
WERK ZEUGE T 4 746 s 148 4 990 33 996 38 882 40 396 a3
3218 INSGESAMT T 4 Sae 4 220 48 166 1 148 290 1 244 733 1 367 712 .

SCHWE ISSGERAETE U, -MASCHINEN

3219 40 AUTOGEN - SCHWE 18S -, ~SCHNE 1D- V.

~LOETGERAETE,

(EINSCHL., JUBEHOER. EIN-

ZEL- U, ERSATITEILE) T 617 667 099 23 374 23 397 29 228 17
3219 %0 DRUCKMINDER-, STAHLFLASCHEN-AB-

SPERR- U, -LEITUNGSVENTILE

(EINSCHL, TEILE HIERZV) T 556 546 T e2s 14 998 17 %8 % 967 2
3219 70 MASCHINEN F. AUTOGENES SCHWE1IS-

SEN. SCHNEIDEN U,OBERFLAECHEN"

HAERTEN (EINSCHL. ZUBEHDER,

EINZEL- U, ERSATITEILE) T 1132 214 1 183 44 S94 40 972 42 891 ”
3219 90 HILFSMITTEL U. 2UBEHOER FUER OIE

SCHWE ISSTECHNIK T 217 284 %59 4 068 6 Jar 7 963 ]
3219 INSGESAMT T z 822 2 712 3 166 89 024 86 o068 99 049 .

VERBRENNUNGSMOTOREN MIT FREMD-
IUENDUNG (HUB* U. ROTATIONS-
KOLBENMOTOREN) (OHNE SOLCHE FUER
KRAFT- U. LUFTFAMRZEUGE)
HUB- U. ROTATIONSKOLBENMOTOREN
MIT EINEM HUBRAUM B1S 230 CM3
FUER DEN ANTRIED VON WASSER-
FAHRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-

3222 22 BOROMOTOREN ) T . - - .
ST s . - - - - - .
Xw . . - .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT ' . - -
sT . . . - . . .
Xw . - .
3222 26 FUER SONSTIGE ZWECKE T s A . A
ST A .A .A . . . .
Kw s oA oA A
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 383 sea 86t
sT 39 278 0 568 55 696 11 74a 16 076 16 197 .
xw 108 303 149 496 142 289

1) WERKZEUGE DIESER ART GANZ ODER MIT EINEM ARGEITENDEN TEIL AUS WARTMETALL B2W. MIT HARTMETALL BESTUECKT SIEHE UNTER 3218 92 OIS 99
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10 PROCUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKL_ASSEN

| ] ] [} | anZzmL
\ | MENGE | WEGERT IN 1000 OM | oer
MELDE- | ERZEUGHIS | EINME]T '.--.--......................-.....l..................................l'Em‘
MR | | : ] 1 | | | | |
} | | 198s |} 1986 | 986 | 1988 | 1986 | 1985 | 1986
i | I 2ove |1 sovsg | zove | 2.ve | ove
MIT EINEM HUBRAUM UED. 230 CM3
FUER DEN ANTRIED VON WASSER-
FAMRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
3222 %2 BOROMDTOREN ) T . . . .
ST s . . . - - - .
KW . - -
CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T - . .
sT . . . . . . .
W . . .
3222 S6 FUER SONST. ZWECKE T . 209 262 187
ST » 2 686 3 004 2 474 s 9%8 6 88) e 674 .
Kw » 93 o84 104 122 89 879
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 20% 242 187
3T 2 656 3 004 2 474 s 988 6 882 S 674 3
xw 93 084 100 182 89 879
3222 09 UBENOER. EINZEL- U.ERSATITEILE - * 724 773 793 10 026 10 481 10 492 1"
222 INSGESAMT L .4 Ny A .
ST s A A A .
OARUNTER ZUM ABSATY BESTIMMT T 1317 1 8% 1 sS4 .
ST 41 93a 63 872 88 370 .
. . . . 27 €98 33 4e0 32 363 .
VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBST-
ZUENOUNG (DIESELMOTOREN) [OMNE
SOLCHE FUER KRAF TFAHRZEUGE )
FUER DEN ANTRIEB VON WASSER-
FAHRZEUGEN
3223 3 818 100 xw T 1] 26 36
ST [ 67 (11 663 1 089 1 207 s
Kw 2 6N 4 2% 6 778
3223 22 UEBER 100 BIS 200 Xw T 73 e 4 )
st [H 28 70 2 eos [T} 1 87 .
KW 12 2%2 3 s8) 9 s10
3223 3 UEBER 200 B1S 500 xw T 190 167 229
ST 129 100 167 ? 880 9 769 14 108 [
. [} 43 des 3% 46 56 923
3223 38 UESER S00 B1S 1000 Kw T 430 322 Je0
sT 17 [} 118 27 920 19 o087 19 980 7
Kw 85 144 68 $%0 78 880
3223 UEBER 1000 Kw T 1203 + 687 1479
sT 2 81 92 47 487 94 101 68 772 ?
. xw 118 082 197 920 173 827
3223 @ FUER DEN ANTRIEB VON SCHIENEN- T . 163 [ 80
FAHRZEUGEN ST . 114 S8 a7 10 340 3 377 2 887 .
KW » 40 438 16 350 12 766
DARUNTER ZuM ABSATZ BESTIMMT v 163 [13 S0
st 114 s8 47 10 240 3 377 2 8%87 ]
Xw 40 4S8 16 3%0 12 766
3223 %0 FUER OEN ANTRIED® VON ACKER- T . 7 206 7 021 6 443
SCHLEPPERN sT 19 783 19 28 18 006 . . . .
KW s 1 185 836 1 067 228 930 261
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT T 4 42 a7 4 272
ST 12 098 12 924 977 65 664 64 677 9 903 L]
xw 668 873 680 810 626 667
ANDERE VERBRENNUNGSMOTOREN
. MIT SELOSTIUENOUNG
3223 &1 91S 30 kw L 2 549 2 a08 2 2%6¢
ST . 22 €37 22 ses 20 €93 . . . .
[ 276 078 271 091 258 704
DARUNTER ZUM ABSATZ DESTIMMT T 2 849 2 408 2 2%6¢
sY 22 %7 22 ees 20 93 86 S44 55 496 3 17% ]
w 276 078 271 099 258 704
3223 &2 UEDER 70 B1S SO KW T s Y oA A
ST s A Y .A . . . .
Kw .a .a A
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY J 3 04as 3 186 3 32+
st 11 218 1 806 12 432 60 494 62 949 & 718 )
xw 449 188 474 263 494 108
3223 82 UVERER S0 BI1S 100 Kw T . A A oA
ST = A oA A . . . .
[ .A oA A
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT . k1 2 347 2 823 2 230
s7 S 801 ¢ 300 S 854 80 718 82 690 $1 402 -3
Kw 407 879 436 626 02 218
3223 84 UEGER 100 81S 200 Xw L Y 'Y A
ST o A A A . . . .
KW s o 'Y A :
OCARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT T 2 891 2 683 3 217
sT 4 327 3 896 4 pan 72 a9 €9 701 83 084 6
W 594 100 887 208 658 239
3223 8% UEBER 200 B1S 300 kw T e 780 821 743
ST » 741 812 717 . . . .
W 191 948 126 323 178 017
DARUNTER ZUM ADSAT? BESTIMMT T 780 821 743
ST 741 512 717 26 148 17 139 24 722 s
KW 191 948 126 323 178 017
3223 86 UEBER 300 BIS S00 Xw T . aa8 Jes 994
st . 257 241 388 ‘e . . .
KW = 96 156 90 9se 145 761
OARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT T aas aes 894
87 237 241 3se 190 687 18 469 28 276 7
) xw 96 196 90 958 148 764
3223 &7 UEBER 500 B1S 1000 KW T s 623 498 836
ST s 1858 156 17 . . . .
w v 119 992 109 17¢ 136 470
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT T 623 495 s3¢
ST 188 156 176 36 811 33 an 80 2% 3
Xw 11 992 109 176 136 470
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10 PRODUKTIOK NACH JUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| |
MELDE- | ERZEUGHIS | eiwgss
wR I |
| |
I |
3223 88 UEBER 1000 KW T
s7
Xw
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT T
[
KW
3223 09 IUBEHOER, EINZEL- U,.ERSATZTEILE v
3223 INSGESAMT T
[
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T
ST
GASTURBINEN (OHNE SOLCWE FUER
KRAF TWAGEN U. LUFTFAHRIELGE)
3224 10 GASTURBINEN {GES. LEIST. IN Kw) T
sT
Xw
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T
. ST
L4 ]
3224 09 2UBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T
3224 INSGESAMT T
DaMPF TURB INEN
3227 10 FUER OEN ANTRIE® ELEKTRISCHER
GENERATOREN (GES. LEIST. IN Kw) T
st
Kw
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T
s1
Kw
3227 90 FUER ANDERE IWECKE (GESAMTLEL-
STUNG IN KW) AUCH FUER SCHIFFS-
ANTRIED T
sT
Kw
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT T
ST
Kw
3227 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T
3227 INSGESAMT T
sv
DARUNTER ZUM ABSATZ PESTIMMT T
sT
WASSERKRAF TMASCH INEN
3228 10 WASSERTURB INEN OHNE ORUCKLE1TUNG
(AUCH PUMPTURBINEN U, SPEICHER-
PUMPEN) GESAMTLEISTUNG IN Kw T
Kw
3226 oS ZUDEMOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T
3228 INSGESAMTY T
.
3229 00  KESSELDAMPFMASCHINEN (LOKOMOSI -
LEN) U. KOLBENDAMPFMASCHINEN T
KOMPRESSOREN [VERDICHTER)
U. VAKUUMPUMPEN, DRUCKLUF TGE -
RAETE, -WERKZEUGE U. -BREMSEN
KOMPRESSOREN U. VAKUUMPUMPEN
HUBKOLBENKOMPRESSOREN, ORTSFEST
U. ORTSBEWEGL ICH
81S 15 BAR UEBERDRUCK
3231 11 VSLUMENSTROM. B15 60 M3/M T
ST
3231 12 VOLUMENSTROM UEBER 60 M3/ T
UEBER 15 BAR UEBERDORUCK
3231 1a VOLUMENSTROM B1S 120 M3/W )
3231 18 VOLUMENSTROM UEBER 120 MI/H T
DREMKOL@ENKOMPRE SSOREN
3231 21 EINWELLIG T
MEHRWELL 1G
3231 22 SCHRAUBENKOMPRE SSOREN T
3231 23 SONST. MEHRWELLIGE OREW-
KOLBENKOMPRE SSOREN T
TURBOKOMPRE SSOREN FUER DRUECKE
UEBER 100 MBAR
3231 28 EINSTUFIG T
3231 27 MEWRSTUF 1G T
3231 29 STRASSENF AHRBARE KOMPRESSOREN
: ALS ANHAENGER T
sT
3231 N VAKUUMPUMPEN, MECHAN]SCH T
3231 3% SONST, KOMPRESSOREN
Us VAKUUMPUMPEN T
DRUCKLUF TGERAETE
323t & KOMBINIERTE REIFENFUELL: U.
-DRUCKPRUEF GERAETE T
sT
3231 as SPRITIPISTOLEN. -GERAETE U.
“ANLAGEN FUER FARBE. LEIM
UdA., AUCH SPRITILACKIERAUTO-
MATEN T
3231 49 SON3T. ORUCKLUF TGERAETE . v

73

P

- -

1

%67

192
367

as
192

402
a3
982
402
a8
982
0s7
026
90
026
90

a1

260
432
722

14%
420

968
437
€72
496
29
094
202
833
947

A
oA

106
oA

MEN

G €

|
1986 | 1986

252

32
[ 13
30
9

-

1 047

1 047

a8
10

10

1
1 006
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448 1 192
186 1%
838 190 236
448 ' 192
86 138
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476 11 03
891 34 448
s28 64 733
118 31 674
a2a $7 798
oA ok
oA oA
oA A
+A oA
oA oA
oA oA
oA <A
614 6 800
. .
614 15 162
a8 3
163 2 Oae 142
614 18 162
38 ”?
163 2 044 142
2713 182
&0 [3]
488 27 867
27% 182
60 [ 3]
a8 27 867
174 2 296
064 17 610
98 98
06e 17 610
98 o8
781 801
a3 1 03 692
102 7%
&sa 876
s a9
as 207
072 17 406
713 672
140 a2
509 684
Oa1 2 141
990 44 783
Se6 702
615 1 43
800 2 843
©0a? 1 243
077 1 380
a1 1 986
929 1 074
12 9
$30 * 366
496 1397
901 982

wE

1988

] 2. vy

81

228

%S

3%

s

21

306

22
12

22
66

22

”n

866

983
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[+ 1]

S08
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzawe
| | MENGE i WERT IN 1060 OM | oer
MELOE - l ERIEUGNLS ' EINHEIT '..................................'..................................' SETR,
NR | | | | | ] ] | ]
] 1 | 1989 | 1986 | 1986 | 1985 | 1986 | 9ee | 1986
[ 1 it 2. vo |} .ve | 2.v0 | 2. vo | ove | 2. v | 2. vo
3231 70 DRUCKLUF TWERK ZEUGE {OM. SOLCHE
FUER OEN BERGBAU. STRASSENBAU.
D1E INDUSTRIE DER STEINE UND
ERDEN SOWIE OW, WEFT- U. NAGEL-
MASCHINEN. MASCH INENWERK ZEUGE ) 1 %5 73 73
sT 27 065 30 098 30 518 15 773 16 966 17 196 "
3231 80 DRUCKLUF TSYSTEME ZUR BSTAETI-
GUNG VON BREMSEN FUER SCHIE-
NENFAHRZEUGE (EINSCHL. ZUBE-
HOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE) A\ 1 a22 1 758 1 889 27 810 37 236 40 %01 4
JUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE
3231 01 FUER KOMPRESSOREN U. VAKUUM-
PUMPEN T 4 19 4 a6 s 779 90 320 98 644 127 139 52
3231 04 FUER ORUCKLUF TGERAETE T 1 267 1 439 . 426 11 403 14 7% 1% 978 13
323t 07 FUER DRUCKLUF TWERK ZEUGE T 166 176 268 4128 5 873 6 421 1"
323 INSGE SAMT T 2% 297 26 3%) 31 Sa4 . .
. . . . 606 303 650 995 765 167 .
LUFTTECHNISCHE €INZELAPPARATE U.
ANLAGEN
LUF TTECHNISCHE EINZELAPPARATE
VENTILATOREN, EIN- ODER MEHR-
STUFIG, FUER EINE DRUCKSTE 1GE-
RUNG B1S MAKIMAL 100 MBAR
3232 13 AXIALVENTILATOREN T . A A A
ST . A A N . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT v 2 646 2 907 3 033
ST 1736 024 1 485 995 t S73 422 70 007 62 929 A 042 48
3232 14 RADIALVENTILATOREN. VENTIL-
LATOREN SONSTIGER BAUART T A A A
ST . .A A A . . . .
DARUNTER IuMm ABSATI BESTIMMT T s 974 6 473 6 678
ST 203 sS40 2¢7 201 212 729 66 338 69 105 72 758 S5
3232 16 WAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFT-
TECHNISCHE GERAETE U. ANL. 1 1 764 1 %09 1 782
st 15 700 7 037 18 065 18 192 20 722 22 281 22
3232 17 LUFTFILTER FUER ZULUFT
U. ABLUFT T 127 2 104 2 717
ST 811 793 1 374 418 1+ 788 316 11 196 15 47 18 98¢ 12
3232 18 LUFTBE- L. LUFTENTFEUCHTER T 67 k4 20
sT 143 285 189 791 25% as3 6
3232 19 ELEMENTE DER LUFTVERTEILUNG T 1 967 2 184 2 236
ST 431 737 480 103 470 %06 18 386 20 102 24 092 18
LUF THE 1 ZGERAETE M. VENTILATOR
3232 29 WARMLUF TERZEUGER FUER FESTE.
FLUESSIGE ODER GASFOERMIGE
BRENNSTOFFE T 223 a8 804
s? S0 1 924 1 328 2 374 6 932 ¢ 790 ?
2232 24 LUF THE1ZER (LUF THE | ZGERAETE
MIT WAERMEAUSTAUSCHER FUER
DAMPF . WASSER 00. THERMOOEL T 1165 L3 1) 1329
st 10 087 13 791 13 894 18 880 23 142 22 272 LL]
LUEFTUNGS: U. KLIMAGERAETE -
3232 34 MIT EINGEBAUTER KAEL TEMA:
SCHINE T 3 917 2 494 3 26
ST 2 972 3 38 e 006 Sa 882 4s 203 7 208 13
3232 18 OMNE E INGEBAUTE XAELTEMA-
SCHINE T 4 792 4 372 s 718
. sT 12 110 10 899 12 8% 49 754 as 139 sa 339 2%
3232 4 SPRITISTAENDE. -KABINEN U.
WAENDE MIT EINRICHTUNGEN UM
ABSAUGEN U. ABSCHEIDEN DER
BESCHICHTUNGSSTOFFE AUS OER
ABLUFT T 937 237 19373
ST 491 &30 167 12 4%9 14 230 16 633 14
3232 42 INDUS TR 1ESTAUDSAUGER T 896 737 ees
ST 31 327 26 %08 20 737 21 e80 18 4 20 298 9
2232 44 ANDERE ENTSTAUBUNGSGERAETE T 806 964 + 192
st 2 064 2 748 2 630 11 904 14 162 16 S64 11
3232 @7 RE INRAUM- WERKBAENKE U. -AR-
BE | TSKAB INEN 1 [} 420 1 s 083 9 4aso 7 079 s
3232 48 SONST, LUFTTECHNISCHE EINZEL-
APPARATE T 607 sae 637 17 778 9 743 12 007 1
LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
32122 %1 LUFTHE 1 ZANLAGEN MIT VENTI-
LATOR U, WAERMEAUSTAUSCHER T % 016 s 787 6 138 a4 208 sS4 006 se 048 &0
LUEF TUNGS* U. KL IMAANLAGEN .
3232 61 MIT EINGEBAUTER KAELTEMA-
SCHINE T 5 573 4 590 s 03 62 083 52 189 7% 108 27
3232 66 OMNE E INGEBAUTE KAELTEMA-
SCHINE 7 7 246 s 948 6 48 74 639 7% 331 3 267 30
ANLAGEN ZUR ENTSTAUBUNG
U. GASABSCHE I0UNG
3232 7 TROCKEN ARBE 1 TEND v & 986 2 962 3 861 a9 313 33 467 42 479 24
3232 74 NASS ARBE I TEND T 334 247 226 3 788 317 3 124 S
3232 719 SONST, ART v 1 9es 1 136 1 710 19 2%8 13 %63 18 350 6
3232 91 SONST. LUFTTECHMNISCHE ANLAGEN T ¢ 697 8 739 8 673 1 314 67 643 78 137 "
3232 oe JUBEHOER, EINZEL- V. ERSATITEILE T 14 079 13 060 14 478 97 457 98 085 111 298 101
3232 INSGE SAMT T e A A A .
3232 OARUNTER ZUM AGSATZ DESTIMMT T 7% 064 70 a1e 77 739 .
. . . . 778 798 772 519 836 834 .
GEWERBL I1CHE KUEHLMOEPEL U. -GERAE-
TE. XAELTEMASCHINEN U. -ANLAGEN, .
GEWERBL ICHE KUEHL SCHRAENKE
U. - TRUHEN
FUER NORMALKUEHLUNG
3233 11 e1s 2%0 L T 60 140 238
sT 1 482 3 540 6 428 2 19 3 ses 4 936 6
3233 12 UEBER 250 L T 612 388 "7
ST 6 025 2 99 2 840 8 800 6 489 6 866 ?
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | | | anzam,
} MENGE ] WERT IN 1000 DM | oem
mELoE- | ERIEUGNIS [ L R R R R R I -3 N
NR | ! | | | |
| ] | 1ges | 1986 | 1966 | wees | e86 | 1986 | 1986
] [} I 2. vo .vo | 2.v0 ) 2.ve | 1. vo | 2. vo | 2. vu
FUER TIZFKUEHLLAGERUNG
U. GEFRIERZWECKE
3233 18 B1S 2%0 L T .a Y A
sY A oA oA oA Y oA 1
3233 16 UEBER 230 L T A A Y
ST oa .A A .h Y Y 3
VERKAUS SKUEALMOEBEL (SCHAU-
KUEHLMOEBEL )
FUER NORMALKUEHLUNG
3233 21 TRUMEN. THEKEN. INSELN
(EINSTUF IG! T 1 00% 944 937
ST 2 549 2 043 1063 10 62 10 292 1 747 1
3233 2% REGALE U. SCHRAENKE
. (MEHRETUF 15) T + 618 ‘a9 1 804
sT 2 993 2 362 2 883 17 733 14 201 17 708 ?
3233 29 FUER TI1EFKUEHLUNG
TRUHEN, THEKEN. REGALE T 1 038 1299 1 470
st 3 047 3 537 3 716 19 193 20 03¢ 24 208 .
3233 50 SONST. GEWERBLICHE KUEMLMOEBEL
U. -GERAETE T 3 468 3 369 4 a4
sT 13 680 11 020 11 684 44 911 39 007 a7 832 30
KAELTEMASCHINEN U. -ANLAGEN
KAEL TEMI TTELVERDICHTER
UEDER 0.4 Xw
3233 & KAELTEMITTELVERDICHTER IN
HERI, ODER HALOHERMETI-
SCHER BAUART T . + 7198 1 826 1 923
ST o 17 870 16 289 18 oes . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT v 1 788 1 826 1923
sT 17 870 16 3%9 18 oea 22 148 23 213 24 291 4
3233 6% AND KAEL TEM; TTELVERDICHTER T e .a WA A
: st . A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 678 720 675
ST 10 oos 10 563 9 903 14 661 14 788 14 994 a
3233 70 KAELTEMITTELVERDICHTER- U.
VERFLUESSIGUNGSSAETZE UEBER
0.4 Kkw T 11 223 1 118 1 474
ST & 366 8 454 10 806 11 889 11 846 14 597 8
KAELTESAETIE U.-ANLAGEN UEBER
0.4 Kw
3233 82 FLUESS I1GKE | TSKUEHLSAET2E T 896 1 041 1 944
T 2 7138 3 3% a a8t 26 093 30 933 83 807 [T
3230 88 LUFT- U. GASKUENLSAETZE T 470 347 366
st 2 957 2 200 2 189 20 740 17 216 18 096 7
3233 e SONST. KAELTESAETIE V.
- ANLAGEN T 4 091 1 989 S 363
sT 1192 1 623 1 388 148 866 73 110 206 410 13
WAERMEPUMPEN
WAERMEPUMPEN
MIT ELEKTROMOTORISCH ANGETR. -
KAELTEMITTELVERDICHTER
3233 91 UEBER 15 KW ANSCHLUSSLEI-
STUNG 1) T 31 A A
s 9 .a oA 872 oA A H
MIT VERBRENNUNGSMOTORISCH AN-
GETR. KAELTEMITTELVERDICHTER
3233 93 1S 30 KW NUTIWAERMELE] -
STUNG 2) T - - .
ST . . - . . . .
3233 98 UEBER 30 KW NUTZWAERMELE!-
STUNG 2) T 93 A A
sT 15 A A 6 744 A A [
ABSORPT JONSWAERMEPUMPEN
3233 97 015 30 KW NUTIWAERMELE] -
STUNG 2) v . . .
T . . . . . . .
3233 99 UEBER 30 XKW NUTIWAERMELET -
STUNG 2) v - . .
ST - - - . . . .
3233 09 ZUPEHOER, EINZEL: U.ERSATZTEILE T s 838 4 819 s 76s 109 446 98 823 118 894 a
3233 INSGESAMT T s A A Y .
ST o A A A .
DARUNTER ZUM ABSATZ RESTIMMT T 22 975 19 670 27 o081 .
ST 74 085 69 610 77 72% .
. . . . 47C 581 371 866 $74 232 .
FLUESSIGKE | TSPUMPEN
HANDPUMPEN
3234 16 HANDSCHM]ERPUMPEN FUER OEL- :
ODER FETTFOERDERUNG T 403 404 408
sT 342 747 349 167 345 187 9 960 10 639 10 7138 10
3234 19 SONST, HANDPUMPEN T 282 238 284
st 32 438 29 484 34 240 s 218 s 010 s 288 [}
VERDRAENGERPUMPEN ROTIERENDER
BAUART (KRAF TRUMPEN )
ZAHNRADPUMPEN
3234 32 FUER DRUECKE B1S 20 BAR v 456 s08 92
E34 97 a28 103 472 99 336 12 601 14 262 14 404 1
3234 33 FUER DAUECKE UEBER 20 BAR T 946 1108 1103
sT 136 564 187 J42 156 538 36 682 4 732 43 S42 16
3234 24 SCHRAUBENSP INDELPUMPEN T 907 [11) (11
ST 6 089 7 228 7 824 18 836 17 821 17 784 3
3234 36 EXZENTERSCHNECKENPUMPEN T 582 [13] s8e
ST 4 037 4 887 4 978 17 48?7 19 861 21 064 7
3234 37 KRE 1 SKOLOENPUMPEN T 34 34 a8
ST 1023 901 1 9%9 2 143 2 039 2 732 L]
3234 238 FLUEGEL ZELLENPUMPEN T 2 217 2 236 2 009
. st 166 753 166 378 146 828 37 183 38 395 3% 561 8
3234 39 SONST. VERORAENGERPUMPEN
ROTIERENDER BAUART T €17 421 493 9 338 s 082 s 748 ]

1) NENNAUFNAHME DES VERDICHTERS. -2) NUTIBARER WAERMESTROM, DER V.D. WAERMEPUMPE A.D. WAERME TRAEGER DER WARMEN SEJTE ABGEGEBEN WIRD.
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3234

3234

3234

3234

323

3234

3224

3234

3234

3234

3234

3234

3234

3234

3234
3234
3234

3234
323

323%
323%
3238
32338

3238

3238

3238

3238

3238

3235

323%

3235

|
|
meLDE- | ERZEUGNIS
i
|

10 PRODUKTION MACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

VERDRAENGERPUMFEN OSZIILLIERENDIER
BAUART (XRAF TRUMPEN)
(-3 KRAF T -SCHMIERPUMPEN FUER OEL -
ODER FETTFOERDERUNG

s2 D0S 1ERPUMPEN
RE JHENKOLBENPUMPEN
53 HAUSWAS SERKOLOENPUMPEN
ANDERE RE IHENKOLBENPUMPEN
Sa UM ERZEUGEN EINES DRUCKES
81t S0 BAR
S UEBER S0 BAS
56 AKX ALKOLBENPUMPEN
57 RADIALKOLOENPUMPEN
%9 SONST. VERDRAENGERPUMPEN
CSIILLIERENDER BAUART
KRE ISELPUMPEN [KRAF TPUMPEN)
TAUCHMO TORPUMPEN
61 EINSTUFIG
[ 3} MERRSTUFIG
67 UMLAUFBESCHLEUNIGER OMNE WEL -
LENDICHTUNG
(<.} SE I TENKANALPUMPEN
69 KANALRAD-XRE | SELPUMPEN
ANDERE KRE ISELPUMPEN
7 KREISELPUMPEN M.E. NENNWE I TE

DES AUSTRITTSTUTZENS BIS 15Mm

RAGIALKRE ISELPUMPEN M,E. NENN-
WEITE DES AUSTRITTSTUTZENS
VEBER 15 Mw
EINSTUF IGE RACIALKR, PUMPEN
72 EINSTUF IGE. EINSTROEMIGE
BLCCKPUMPEN

7 ANDERE EINSTUFIGE. EIN-
STROEMIGE RADIALKREISEL -
PUMPEN

74 EINSTUF 1GE. MEHRSTROEMIGE
RADIALKRE I SELPUMREN

7% MEMRSTUF IGE RADIALKREISEL -
PUMPEN

SONST. KREISELPUMPEN
EINSTUF IG
76 MIT EINER NENNWEITE DES AUS-
TRITISTUTZENS UEBER 13 OIS
600 MM

?? MIT EINER NENNWE ITE DES AUS-
TRITISTUTZIENS UEBER 600 MV

78 MEHRSTUF IG
80 SONST. FLUESSIGKE [TSPUMPEN

90 HEBEWERK FUER FLUESSIGKEITEN
09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE

INSGE SAMT
MASCHINEN FUER DIE BE- U, VERAR-
BEITUNG V, KAUTSCHUK U, KUNST-
STOFF

92 ZERKLE INERUNGSMASCH INEN

14 MISCHER, KNETER, RUEHRWERKE

22 KALANDEFR, WAL ZIWERKE .

26 APFARATE U. VORRICHTUNGEN FUER
OI€ WARMBEMANDLUNG V. XAUT-
SCHUK ODER KUNSTSTOFF

30 EXTRUOER

a GLASFORMMASCH INEN

a3 WARMFORMMASCHINEN (TIEFZI1EN-
U, STRECKZIENFORMMASCHINEN)

4% SPRITIGIESSMASCHINEN

MECHANISCHE U. HYDRAUL ISCHE

PRESSEN

$1 FORM- U, SPRITIPRESSEN

59 SONST, PRESSEN

MASCHINEN 2UR HERSTELLUNG VON

SCHAUMSTOFFEN

71 REAKTIONSSCHAEUMMASCH INEN

75 SONST, MASCHINEN IUR WER-

STELLUNG V. SCHAUMSTOFFEN

ST

ST

ST

s

ST

"
*

-

N L
-

36

23

1

31

»
[ R

473

12

847

wo

-
~N -

®ENGE
1986
1. VJ

896 807
<80 68 432
493 s12
455 23 879
174 148
2%8 3 138
97 97
406 It
619 609
129 10 945
209 2 701
007 30 607
437 461
S01 1% 593
227 278
107 1 194
267 60 951
a3 799
892 8 409
2867 5 641
666 S%a 46
%12 670
164 2% 402
320 403
660 1 694
196 323
Is2 974 773
45% 1 794
636 32 238
118 3 273
237 14 476
187 218
498 402
792 3 368
03¢ 23 08?
735 662
364 2 73
176 160
72 a8
364 38
258 . es2
+ & oA
oA oA
160 e 2%2
098 37 870
36 1 910
J84 304
217 309
244 212
625 4 976
304 2 148
264 172
841 761
827 9 132
218 T 788
% b rad
178 163
724 1 020
120 159
132 822
142 23
%36 675

|
| 1986
[} 2. v9
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27

1"

39

[+

406

3c

N

-

940
036
(]
896

201
971

102
ar2
400
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074
462
481
678

27%

219
(37 ]
977
007

738
808
os?
93
86
763

369
016

956
%%

996
611

244
437
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] | | | | anzam
| | MENGSE ] WERT 1IN 1000 D™ | oer
MELDE- | ERZEUGNIS | EINMETT  [eovromeoemmeenemn et iiiieeeeerneccanannnannenauncenconaceces] BETR,
NR | | | | | | |
| | | 1985 | 1986 | 1986 | 1988 | 1986 | 1986 | 1986
H | | 2. vo | vy o 2.v0 | @ove ) vy | 2. ve | 2. v
323% ec MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG.
REPARATUR U. RUNDERNEUERUNG
VOK FAHRZEUGBERE IFUNGEN T 260 194 239 s 8% s 407 10 162 7
3238 91 SONST. MASCHINEN FUER OIE BE- .
U. VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK '
U. KUNSTSTOFF T 3 839 4 684 4 983 10% 430 126 516 138 33 49
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE
3235 oe FORMEN (WERKZEUGE ) T 2 180 2 390 2 732 91 931 94 921 107 280 133
3238 08 SONST. ZUBREWOER T s aas 4 768 S 938 147 892 130 €36 160 344 123
s INSGESAMT T 39 713 34 675 4a 381 .
. . . . 1471 866 1 070 721 1 383 164 .
MASCHINEN FUER DIE BAUWIRTSCHAFT
BAUMASTHINEN F. HOCH:- uU. TIEFBAU
3236 11 BAUAUF ZUEGE. BAUWINDEN T 986 682 1132
ST 2 915 2 369 4 332 14 778 9 674 16 692 s
3236 17 TURMOREHKRANE FUER BAUCTELLEN T s 828 6 692 6 678
ST 142 128 104 36 597 a5 788 s2 719 [
3236 19 SONST, BAUKRANE T oA oA A
T oA oA oA oA <A oA 2
3236 21 BETONMISCHER FUER BAUSTELLEN
U. BETONWERKE T 3 244 3 0%0 3 1%
ST 28 577 29 230 28 498 17 877 16 s82 16 a88 8
3236 22 TRANSPOR TM] SCHERAUFBAUTEN OHNE
FAHRGESTELL h 4 2 294 2 %04 3 879
ST 565 523 817 7 302 18 114 28 o1 ?
3236 23 SETONM] SCHANLAGEN T 3 220 2 re9 2 287
st 254 146 194 26 214 18 806 20 281 [
3236 25 BETONPUMPEN. GETONSPRITZ- U,
-E INPRESSGERAETE T 3 a9 2 173 2 941
sT 472 29¢ 482 87 €53 36 t4e 48 387 L}
3236 27 BETONVERDICHTER T 23¢ 237 e
ST 10 00S 7 907 10 920 7 144 6 390 9 241 a
3236 29 BETONVERTE i LERMASTE T <A A +A
sT o oA 'Y Ny N A 2
3236 30 RAMMEN U, PFAHLZIEHER T 1 024 t 424 982 24 476 3s 819 19 126 [}
3236 41 VERPUTIMASCHINEN T 364 02 486
st 821 606 902 7 261 6 076 9 S48 3
3236 45 SONST. BAUMASCHINEN T 2 324 1 947 2 634 40 968 34 859 9 %10 29
BAGGER
UNIVERSALBAGGER MIT U. OHNE
FAHRWERK
3236 €2 HYDRAUL IKBAGGER MIT AUSSCHL.
HYDRAUL 1SCH BETAETIGTEN AR-
BE | TSWERK ZEUGEN T 32 664 27 837 34 6aa
s7 2138 1 967 2 46y 309 809 264 008 325 O4as 14
3236 64 ANDERE UNIVERSALBAGGER T A oA oA
sT A Y Y .a .a oA 2
3236 69 SONST. BAGGER T oA oA oA Y3 oA A 4
STRASSEN- U. GLEISBAUMASCHINEN
3236 71 81TUMENMI SCHANLAGEN 4 a6 491 I 2 810 6 172 9 845 3
3236 72 ASPHAL TOECKENREFORMER (REPA-
VER)., STRASSENFRAESEN T 1 oas 1 003 941 17 768 11 904 13 036 3
3236 73 ANDERE MASCH!NEN FUER OEN 81-
TUMINOESEN U. BETONSTRASSEN-
eau T 3 aas 2 22% 3 408 50 186 33 902 s1 se9 12
3236 74 BOOENVERD1CHTER T 973 972 1 248
ST 8 058 8 077 10 036 2% oz8 20 682 40 061 [}
3236 78 STRASSENWAL ZEN T 7 434 10 018 11 072
ST 3 601 5 204 5 834 104 790 145 729 159 932 ]
3236 77 MASCHINEN FUER DIE STRASSENIN-
STANDHALTUNG U. -WARTUNG T 296 281 402 '8 332 12 109 13 169 10
3236 78 WINTERDIENSTGERAETE ALLER ART T 843 1399 83 24 998 38 2383 31 o098 10
3236 79 SONST. STRASSEN: U. GLEISBAUMA-
SCHINEN ALLER ART T 3se 284 265 7 893 7 160 7 788 s
ERDBAUGERAZ TE
3236 az RADLADER 1N GRUNDAUSRUESTUNG T 12 011 14 0%0 1% 382
st 1 704 1973 2 I%a 133 300 161 882 181 vaa 14
3236 84 ANBAUGERAETE FUER RAD- U. RAU-
PENLADER, PLANIERMASCHINEN U,
RAUPENSCHLEPPER FUER DEN ERD-
eau T 2 814 2 601 3 342 33 172 30 232 38 989 12
3236 86 PLLNIERMASCHINEN AUF GLEISKET-
TEN ODER RAEDERN 1IN GRUNDAUS-
RUESTUNG T 976 1 286 + 907
ST 73 s6 144 9 394 13 310 18 496 .
3236 €8 VORDERK IPPER, OUMPER (MULDEN- 1 53 7Y A
K1PPER) sT 18 A A 852 A oA 2
3236 89 SONST., ERDBAUGERAETE T 1 186 oA A 15 527 A A ?
3236 039 UBEHOER. EINZEL- U. ERSATZTEILE T 26 140. 28 417 3t 714 223 216 232 63 249 709 138
3236 INSGE SAMT 1 116 976 113 437 132 644 .
. . . . 1288 S44 1 238 830 1 448 689 .
BAUSTOFF -, KERAMIK- U. GLASMA-
SCHINEN
MASCHINEN U, EINRICHTUNGEN ZUR .
HERSTELLUNG VON BINDEMITTELN
U, ZUSCHLAGSTOFFEN
3237 11 FUER DIE ZEMENT:, KALK- .
GIPS-. TRASS- U. KREIDEIN-
OUSTRIE T 4 986 4 808 2 994 43 902 62 970 28 293 (1)
3237 1% FUER DIE SCHOTTER-, SAND- U.
KIESINDUSTRIE U. FUER DIE
TRUEMMERVERWER TUNG T 3 3%0 2 853 2 a3 29 153 21 211 21 o4 17
ZERKLE INERUNGS - U.S1EBMASCHINEN
FUER ANDERE BEREICHE DES BAU-
STOFF -, KERAMIK- U, GLASGE-
WERBES
3237 24 MASCHINEN ZUM ZERKLE INERN
ODER MAHLEN T t 212 1 %503 1 291 14 392 15 869 17 182 10
3237 29 MASCHINEN ZUM SCRTIEREN, SIE-
BEN ODER WASCHEN T 626 680 614 7 259 7 742 7 376 12
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEN

| | | |
| ! ] MEKSE 1
MELOE- | ERIEUGN;:S | EIMMEIT eccccvreriecrenctncoonen R R |
NS | | I i ! |
{ | | | 1986 | 1986 |
| | | | 1. Ve 2. vo |
MASSHINEN L. ZiNRICRTUNGEN 2UR
HERSTELLUNG ZEMENT -, KALK-,
GIPS- L. ASPHALTGEBUNDENER
BAUELEMENTE U.AE.
3237 32 VON DETONSTE INEN v a4 703 6 557 4 929
3237 33 VON QETONPLATTEN 8IS t OM
PLATTENGROESSE T 56
3237 3% VON DETONROHREN U, -FERTIG-
TEILEN T 833 784 [13]
3237 39 VON BAUELEMENTEN AUS ASBEST-
ZEMENT, VON LEICHTBAU-. 1S0-
LIER: U. DAEMMPLATTEN SOWIE
KALK:, GIPS- U. ASPHALTGE-
BUNDENEN ELEMENTER T : 181 + 330 166
3227 40 MASCHINZE ZUR GEWINNUNG VON NA-
TURSTEINEN U. 2UR BEARBEITUNG
VON STEINEN T ' 640 967 1 830
KERAMIKMASCHINEN MASCHINEN U,
EINRICHTUNGEN FUER DIE “~ER-
STELLUNG
3237 8 VON Z1EGELN U. GROBKERAMI -
SCHEN ERZEUGNISSEN k1 [ 11] ¢ 147 S 883
3227 s2 FEUERFESTER ERIZEUGNISSE T 310 140 634
¢37 4% FE INKERAMISCHER ERZEUGHISSE T ‘07 1 8¢ 9es
GLASMASCHINEN
3237 7 FUER DIE HERSTELLUNG uJ. WARM-
BEARBE 1 TUNG VON €LACHGLAS T 329 431 281
3237 74 FUER DIE HERSTELLUNG U. WARM-
OEARDE | TUNG VON HOHLGLAS T 426 616 373
3237 77 FUER OIE KALTBEARBE ITUNG VON
GLAS ODER GLASWAREN T 682 434 50
237 78 GLASFORMEN < %6 736 786
3237 79 2UBEHOER. EINZEL- U. EHLATIT. T 328 453 3 oos
3237 &0 SONST. BAUSTOFFMASCHINEN T 114 7% 79
3237 91 MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG vON
BATTERIEN. ELEMENTEN. AKKUMY-
LATOREN. KOMLE- U. SCHWEISS-
ELEKTRODEN v oA iz A
3237 9% PACK: U. BALLENPRESSEN A A + 857 Y
3237 02 UBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 6 574 s 93¢ 6 445
3237 INSGE SAMT T 38 180 37 e 37 028
TROCKNUNGSANLAGEN U, -MASCHINEN
FUER LANDWIRTSCHAFTL{CHE ERZEUG-
NISSE
3239 11 FUER GRUENFUTTER U. HEU 1 249 (Y 270
2239 12 FUEE SONST. LANDWIRTSCHAFTL,
ERIEUGNISSE 1 t J60 416 714
3239 S FUER NAWRUNGSMITYEL U. TABAKWA-
REN T q42 [ %] ase
FUER TEATILIEN
3239 21 2ENTRIFUGEN v oA .4 .A
3239 2% MASCHINEN U, APPARATE 2uUM
TROCKNEN, BEFEUCHTEN. ERHMITIEN
U. KARGBONISIEREN T A A .a
3238 ¢ FUER WAESCHE T 24 394e soe
3239 4«0 FUER CHEMISCHE PRODUXTE T 619 6 soe
3239 %0 FUER WOLZ T 1.02% 783 1366
3239 60 FUEP BERGDAUL ICHE ERZEUGNISSE v 360 3 136
FUER LACKIERTE ERZEUGNISSE
3239 82 KAMMER* U. DURCHLAUF TROCKNER T 344 191 214
st s 27 L1
3239 &S KOMBINIERTE LACKIER- U. TROCK-
NUNGSANLAGEN T 3 ea 2 894 4 3%¢
eT €06 an 568
3239 FUER GROB- U. FEINKEPAMISCHE ER-
FEUGNISSE [AUCH FUER SCHLEIF-
SCHEIBEN U.A. SCHLEIFMITTEL) T
3239 98 FUER SONST. ERZEUGNISSE T v 113 97 1 %08
3239 08 JUBEHOER, EINZEL- U, ERSATITEILE T 1160 11337 1 642
3239 INSGESAMT T 14 436 13 291 16 062
LANDMASCHINEN U. GERAETE
FUER DIE BODENPEARBEITUNG U.
~PFLEGE
3241 19 PFLUESE FUER SCHLEPPER: U.
GESPANNZIUG T 2 %% 2 73 3 2va
st 3 sau . 282 S 697
KULTIVATOREN (GRUBBER)
3244 13 MIT FESTSTEHENDEN WERKZEUGEN T 9% 516 790
ST 1 99% 1 2%7 .69
3249 14 BODENBEARDE | TUNGSGERAETE. RO-
TIERENT. FUER IAPFWELLENAN-
TRI1EB T 1018 187 1929
st 1353 2178 2 187
3241 17 EGGEN T 3 3 3 416 2 37¢
ST 10 034 16 279 7 994
3241 18 VIELFACHGERAE T 7 873 680 648
3241 19 SONST. MASCHINEN ] 2 2%0 2 148 2 102
UM SACEN U. PFLANZEN
3241 21 ORILLMASCHINEN (OMNE EINZEL -
KORNOR ILLGERAETE U, HANDDRILL -
MASCH INEN) T 982 11 128 1216
sT 2 3e% 2 9 2 aas
3241 22 KARTOFFELLEGEMASCHINEN 1 3s2 430 371
ST 740 1 026 902
3241 2% ANDERE MASCHINEN U. GERAETE T 1 366 1760 1196
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10 PRODUKT]ION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | AnzamL
| i MENGE | WER T IN 1000 OM | oex
MELOE - ' ERZEUGNTS ' EINMELT ‘..................................|..............‘...................' BETR.
w o ] | | | i | i i
] | [TV I | 1986 | 1986 | 1988 | 1536 | 1986 | 1986
t i | 2. vo | .vo | 2. vuo | FRT R | 1w ve | 2. vo | 2. v
UM DUENGEN
OUENGERS TREUER
3241 3 FUER KUNSTOUENGER T 1 787 2 0a7 1 834
sT 6 140 s 321 6 084 1% 914 13 396 13 826 1"
3244 33 FUER STALL- U. ANDEREN OUEN- v 1821 2 439 1827
GER 37 1 328 2 21 1 294 9 487 1% 177 9 %63 [X]
3is: 38 JAUCHE - U. GUELLEPUMPEN T 668 574 53
ST 1 477 1 296 1 Saz 6 960 s 282 6 158 ”
3241 39 SONST. MASTHINEN U. GERAETE T 774 o280 970 S 347 7 297 7 640 9
3241 a9 FUER BEREGNUNG U. BEWAESSERUNG v 282 133 178 2 449 1 082 1 829 3
3241 as FUER DEN PFLANZENSCHUTZ T 1 640 1 769 1 362 32 604 34 477 31 288 Y3
ERNTEMASCHINEN FUER HALMGUT
3241 81 SCHLEPPERMAEHWERKE MIT FINGER-
BALKEN ODER MIT HOR!ZONTAL
ROTIERENDEM WERKZEUG T 3 211 3 936 3 818
ST e 603 9 832 10 413 36 172 37 983 38 1414 12
3244 82 ETT- U, RECHWENDER T 3 610 3 554 4 284
ST 9 847 9 713 11 690 4 Sa9 34 a6e 41 833 s
3241 84 FELDHAECKSLER A\ 2 se2 1 639 2 s28
ST 1 488 37 996 36 974 29 366 36 363 7
3241 83 MAEHORESCHEP - T 27 eas 26 as6 28 817
ST 3 406 3 484 3 7%0 318 181 293 739 318 970 e
3241 S6 FELOPRESSEN (21CK-UP-PRESSEN) T a 596 .4 A
ST 4 099 A A 47 a78 oA o 2
3241 %9 SONST, ERNTEMASCHINEN T 2 018 oA A 26 746 A o e
ERNTEMASCHINEN FUER WACK- U.
SONST. FELOFRUECHTE
3241 61 KARTOFFELERNTEMASCHINEN T 2 v 806 1 909
: st 789 344 691 18 098 7 233 16 e ]
3241 62 2ZUCKERRUEBENERNTEMASCH INEN T 1138 1 001 a4
s7 349 410 149 16 S14 13 302 8 2% s
241 69 FUER SONST. FELDFRUECHTE
1EINSCHL. ZUSATIGERAETE FUER
HACKFRUECHTE } T 630 287 634 7 22z 3 808 6 648 [
2UM DRESCHEN. SORTIEREN UND
AUFBERE 1 TEN LANDWIRTSCHAFT-
LICHER ERZEUGNISSE NACH
DER ERNTE
3244 77 PRESSEN FUER WEIN U. 08ST T 276 104 297 3 469 2 347 S 588 .
3241 78 ZUM ORECHEK, SORTIEREN U. AUF-
BEREITEN A.N.G. T 191 7% 237 3 %65 1 648 6 147 s
FUER DIE TIERWALTUNG
MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
FUTTERBERE I TUNG
3241 81 SCHROT-, QUETSCH- U, MAHL:
MUEHLEN T 183 161 178
st 1 860 v 437 1 489 1997 2 031 2 186 10
3241 82 MAHL- U, MISCHANLAGEN, KOM-
BINIERT T 210 182 248
sT 258 216 241 2 806 2 87 3 ¢as v
3244 8% RUEBENSCHNE LOER MIT U. OHNE
REINIGER, RUEBENMUEHLEN U.A.
FUTTERBERE I TER FUER FEINZER-
KLE INERUNG T [ 16 .
ST 1) 132 [t} ” <29 L 3] 3
3241 86 SONST. MASCHINEN T 1 908 9 40 6 092 412 33 .
3244 87 MASCHINEN U. GERAETE Zum
FUETTERN U. TRAENKEN T 1 748 1 2387 1 4148 14 083 12 362 12 920 17
RASENMAEHER U.A. LANDMASCHINEN
RASENMAEHER
3241 94 MIT ELEKTROMOTORISCHEM ANTRIE® T 4 414 3 86?7 3 66e
ST 241 237 229 489 260 598 a2 173 6 892 36 099 ]
3241 96 MIT VERBRENNUNGSMDTOR. SNTRIEG T 3 327 3 d4a 3 938
sT 109 238 118 032 137 006 86 132 56 982 70 328 1]
3241 99 SONST. LANOMASCHINEN U.AE. T 710 638 1 036 7 983 9 €51 11 a3 14
3241 08 2UBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 21 o4t 20 669 19 634 184 821 178 138 175 383 100
3244 INSGESAMT 1 102 438 9% 923 101 8%9 .
. . . . 1.03% 409 1 020 708 1 07¢ 994 .
LANOWIRTSCHAFTLICHE FOERDER- U.
TRANSPORTMITTEL
FOERDERMI TTEL
3242 12 HOEHENF OERDERER T 1 218 670 1186
s 2 087 101 1693 e 933 4 118 7 741 L]
3242 13 GRE IFERAUF 2UEGE FUER MEU U.
GE TRE 10E T 1 780 843 193%
sy 648 324 642 13 867 ¢ 646 15 090 7
3242 14 SCHLEPPERANBAU- U. -ANMAENGE
LADER T 1 306 1 348 1 asa
sT 2 678 2 223 2 8se 10 124 10 885 11 340 6
3242 16 ENTMISTUNGSANLAGEN MECHANISCH-
AUTOMAT I SCHE DUNGRAEUMANLAGEN T 693 856 686
st 466 266 426 3 597 2 128 3 337 7
3242 17 FOERDERGEBLAESE FUER HEU.
STROM, GARBEN U.SPREU 1 2853 196 2%
ST 788 590 763 2 373 1 697 2 038 .
3242 18 KOERNERGEBL AE SE T 127 174 220
sY 651 898 1072 1328 1872 2 036 s
3242 19 SONST. FOERDERMITTEL T 1 048 1652 1834 6 480 e 76% 9 830 12
LANOWIRTSCHAF TLICHE LADEWAGEN
3242 54 MIT ODER OMNE BE- U. ENTLADE-
VORRICHTUNGEN U. SPEZIALAUF-
BAUTEN T 1% 598 10 312 9 238
ST s 9%2 4 429 3 790 108 832 69 024 61 432 18
3242 09 JUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE A\ ‘822 2 016 1 634 12 ass 13 600 11 467 20
3242 INSGESAMT T 23 941 17 767 18 538 .
. . . . 164 986 118 102 124 I3 .
MILCHWIRTSCHAF TLICHE MASCHINEN
3243 11 MELKMASCHINEN U. -ANLAGEN T Y A Y .4 A A [
3243 1% MILCHKUEHLER MIT KAELTEMASCH INE T A A .a
ST A .a A A oA Y 2
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1C PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| MENGCE
MELDE - | ERIEUGNIS l EINMEIT |........-.......--...‘............
NR i | |
] ] i 1908 I 1986 | 198¢
! [} )} 2. vo ) 1., vo |
3243 90 SOKR3T. MASCTHINEN T 1 054 931
J2¢3 05 IUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 774 807
3243 INSGESAMT T 2 272 2 167 2 S61
ACKERSCHLEPPER U, EINACHSIGE
MOTORGERAETE
3244 10 E INACHSSCHLEPPER T A A )
sT A <A A
ANDERE ACKERSCHLEPOER
RAD U, RAUPENSCHLEPPER
3244 61 81S 18 kw v 334 %2 387
154 742 763 a2e
3244 & UEBER 18 RIS 28 kw T 169 196 126
ST 99 17 76
3244 63 VEDER 28 BIS JI7 Kw T 4 123 o a2y 4 070
ST 1 956 1 96% 1182
3244 66 UEBER 37 BIS %9 Kkw T 3% 932 34 789 33 226
sT 11 780 11 026 10 850
3244 68 UEBER 39 xw T 37 246 31 912 23 697
ST 8 404 7 248 7 492
3244 9C EINACHSIGE MOTORGERAE TE Al ok A oA
3244 09 JUBEHOER, EINZEL- UV.ERSATZTEILE T 14 609 16 110 1% 782
3240 INSGESAMT T $2 960 68 252 87 808
NAHRUNGSMI TTELMASCH INEN
KONSERVIERUNGS - U, VERWANDTE MaA-
SCHINEN
3248 12 MAISCHINEN U. APPARATE FUER DIE
0937~ U. GEMUESEKONSERVIERUNG
U, DIE MARMELADEHER-
STELLUNG b 3 00S 1 8% 4 400
3248 14 MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
€SS1G- U, SENFHERSTELLUNG,
F ISCHVERARDE | TUNGSMASCH INEN T 82 28% 9
3248 17 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
TROCKENMILCH- U, KAESEHER-
STELLUNG T 293 271 36%
32435 29 MEHLMUELLERE IMASCHINEN U, -AN-
LAGEN T 1 224 1 018 1 414
3243 2% SCHAE.MUELLERZ IMASCHINEN U, -AN-
LAGEN T 212 320 495
3248 28 PNEUMAT I SCHE FOERDERANLAGEN FUER
GETRE!DE T 1 620 * 627 1823

J24% 29 GETRE JDESPE ICHERANLAGEN. MIT
FOERDERM!TTELN ENTSTAUBUNGSAN -
LAGEN U.AE. MASCHINELLE EIN-
RICHTUNGEN AUSGERUESTEY T 980 495 898
BAZCKERE S - U, KONDITORE IMASCH] -
NEN U. -OEFEN. TEIGWAREMN- U,
DAUERBACKWARENHERSTELLUNGS *

MASCHINEN
248 231 TEIGKNET- U, -MISCHMASCHINEN T 461 398 539
ST 743 706 ax?
3243 32 TEIGTEILMASCHINEN U, TEIG-
. TEIL- U, ~WIGKMASCHINEN
{KOMB INIERT ) T 432 436 478
sT 77s 718 827
3243 33 RUEHR: U, SCHLAGMASCHINEN T 48 aa 9
ST 3% 379 470
3243 D4 MASCHINEN FUER TEIGWAREN U.
HILFSMASCHINEN FUER DIE
BAECKERE] L. KONDITORE! A 388 364 416
J24% 36 LAUERDACKWARENHERSTELLUNGSMA -
SCHINEN U, -OEFEN T L33 are 758
3245 3?7 NICHTAUTOMAT ISCHE BACKOEFEN T 1357 1156 1 428
T 552 487 637
3243 Je AUTOMAT I SCHE BACKOEFEN T 624 519 1 046
ST 7% 566 s8¢
3248 9 ZUBEHOER. EINZEL: U. ERSATZ-
TEILE FUER BACKOEFCN. A.N.G. T 27% 207 213
FUER DIE FLEISCHVERARBE | TUNG
3245 a9 SCHLACHTHAUSANLAGEN U, -EIN-
RICHTUNGEN T 3122 2 %03 3 083
3245 a¢ WURSTKUECHENMASCHINEN T 827 + 23% 4 654
3245 47 SONST, FLEJSCHERE IMASCHIMEN T 518 s20 302
FUER DIE SUESSWARENHERSTELLUNG
3248 51 KAKAO- U. SCHOKOLADENHERSTEL -
LUNGSMASCH INEN T 947 1 063 1123
3248 5% MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
BONGON- U, SONST, SUESSWAREN-
HERSTELLUNG T 1 30 894 1 428
3245 60 MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
IUCKER INDUSTRIE T 3 361 1 456 2 %13
3245 70 MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
OELMUELLERE! U. SPEISEFETTHER-
STELLUNG T 22 207 424
J245 8O GEWERBLICHE FUTTERMITTELHER-
STELLUNGSMASCH INEN T 758 99¢ S0
3248 90 SONST. NICHT GENANNTE MASCHINEN T 147 120 212
324% 09 TUBEHOER, EINZEL. U.ERSATITEILE T 3 236 3 384 4 730
3248 INSGESAMT T 29 S0 22 448 30 872
MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAHRUNGSM] TTELHERSTELLUNG
BRAVERE -, XELLERE!- U.GETRAEN-
KEHERSTELLUNG .
3246 13 GAER-. LAGER- U. ABFUELLGE-
FAESSE FUER DIE GETRAENXKE-
HERSTELLUNG T 1 221 1770 3 094
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| anzame
WERT IN 1000 DM | oer
....... seesccccsscctinantcceaeat] BETR.
| |

1865 1986 | 1906 | 1986
] 2. ve | 2. v
39 208 15
119 248 14

61 282 sS4 718 63 021 .
A oA A 2
9 541 8 2% & o8 6
2 400 2 424 1 719 .
a8 913 a6 722 43 681 ]
417 680 395 881 346 811 ?
497 804 406 848 416 323 [}
A .a A 7
17% 419 186 074 182 697 a9
170 431 1 06Y 032 1 019 10? .
3z s27 23 314 41 006 2
20 381 17 190 23 169 ]
e 577 e 476 12 207 *0
21 678 19 £38 24 990 17
8 268 e 283 12 570 ]
210 489 11 089 11 573 3
15 249 7 568 13 74 10
12 203 11 821 15 274 12
14 840 12 666 18 780 12
1 863 1768 2 108 3
23 992 21 639 26 360 20
16 727 1% 320 18 000 10
22 28% 19 571 26 681 3
11 928 12 064 19 567 s
8 097 6 216 7 623 ]
0 762 29 472 30 728 21
84 761 45 837 S 129 22
1% 979 14 627 14 882 20
18 373 15 860 19 844 T3
a9 59 3% 538 44 812 18
29 202 15 067 30 318 16
16 76t 13 096 17 836 $
19 042 8 360 3 327 s
s 287 3 249 6 468 e
82 oe1 78 713 86 69¢C 123
.

552 568 456 846 $77 177 .
13 634 19 043 2% s2% 18



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | Anzame
) ] | MENGE | WEAT IN 1000 OM | oes
MELDE - : ERIEUGNIS | EINMEIT feocrevcennmecnenereeanirecaneececafecccacinccicnnnrannranccoacensaaes) BEIR,
NR | | | f | | | i
| | d tees | 1986 | 1966 | 1988 | 986 | 1986 | 98¢
| | I 2.ve ) swve | 2.ve § 2.ve I wave | 2.v0 2. ve
MASCHINEN U. APPARATE
3246 14 FUER DIE HERSTELLUNG VON
B1ER T 4 a8 3 467 4 443 39 024 34 106 47 229 1
3246 18 FUER DIE HERSTELLUNG VON
WEIN, SEKT. LIKOER L. SONST,
ALKGHOL ISCHEN GE TRAENKEN T 387 292 450 9 9235 9 847 12 800 10
3246 19 FUER DIE HERSTELLUNG VON
MINERALWASSER. LIMONADEN U.
SONST. ALKOHOLFREIEN GE-
TRAENKEN T 792 620 s08 19 129 19 9 22 83¢ [}
FUER GROSSKUECHEN U. GASTWIRT-
SCMAF TEN
3246 24 AUFSCHNITT. U. KAESESCHNE 1DE -
MASCHINEN T 164 186 182
sT 4 578 4 491 4 308 14 838 14 090 13 483 6
3246 22 GROSSKAFFEEMAZCH INEN T 165 167 143 20 789 21 420 18 901 3
3246 23 GESCHIRASPUELMASCHINEN T 1138 1 091 1 100
sY 9 873 9 019 ® 299 0 449 se 482 9 867 0
3246 24 GROSSKUECHENMASCHINEN T 247 220 268 12 783 11 9%¢ 14 019 1]
3246 2% B1ERDRUCKAPSARATE U. SCHANK-
TiSCHANLAGEN T 173 139 ‘03 4 708 3 701 4 a6a 6
3246 30 MASCHINEN U, APPARATE FUER OIE
VERARBE ] TUNG VON KAFFEE U, TEE T A oA A Y A .a L]
3246 40 MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
TABAKVERARBE | TUNG T oA .a oA oA o A 3
MASCHINEN FUER DIE WERSTELLUNG
VON FARBEN, SEIFEN U. KERZEN,
MASCHINEN FUER OIE PHARMAZEU-
TISCHE U.KOSMETISCHE INDUSTRIE
3246 81 FARBENHERS TEL L\ SCHINEN T LT H) 167 482 7 884 3 638 10 810 s
3246 85 KOMPR [MIERMASCH INEN T (1) 821 991 18 sse 13 997 17 170 6
3246 S8 SONST. MASCHINEN FUER DIE
PHARMAZEUTISCHE U. KOSMET]S- B
SCHE INDUSTRIE, A.N.G. T 619 412 642 10 sue 17 614 21 3% 19
3246 61 UNTVERSAL “MISCH- U, ~KNETMA-
SCHINEN Y 363 277 322
- s7 2 174 7 487 10 419 20 187 16 006 21 047 12
3246 68 UNTVERSAL - S1EBMASCHINEN T 224 108 284
$T LLE) 138 201 ¢ ane 4 126 7 818 .
3246 08 IZUBEHOER, EINZEL- V. ERSATITEILE 1 1 670 2 o7 2 23y 87 117 93 147 102 880 6
3246 INSGESAMT T 14 792 12 ass 17 961 .
. . . . 481 381 434 609 852 019 .
VERPACKUNGSMASCH INEN
3247 10 SONDERMASCHINEN FUER DIE WER-
STELLUNG VON BLECHPACKUNGEN T [31) 488 648 30 a7%¢ 19 882 27 200 10
ABFUELLMASCHINEN
3247 21 FUER GETRAENKE A\ 459 330 319 22 007 41 620 8 248 1"
3247 24 FUER FESTE STOFFE T 822 10 833 33 658 29 3% 35 147 13
3247 27 FUER FLUESSIGE U. PASTENFOER-
MIGE STOFFE T 169 179 236 12 203 10 866 12 369 1]
VERSCHL |ESSMASCH INEN .
3247 N VON GE TRAENKEPACKUNGEN b4 98 612 N 18 203 17 388 10 831 [}
SONST, PACKUNGEN )
3247 24 OMNE VERSCHLIESSMITTELN T 313 270 368 10 806 9 479 10 186 12
3247 37 MIT VERSCHLIESSMITTELN T 897 (YY) 717 29 290 23 &7 24 339 1
€ INSCHLAGMASCH INEN
2247 a1 EINWICKELMASCHINEN T 428 499 382 29 264 24 386 26 363 .
3247 49 EINSCHLAGMLSCHINEN T 487 278 894 40 84 21 920 36 314 12
FUELL- U. VERSCHLIESSMASCHINEN
3247 81 FUER GE TRAENKEPACKUNGEN T 1778 1 248 1 230 a8 804 38 409 29 179 7
FUER SONST. PACKUNGEN
3247 33 FUER FORMSTABILE PACKMITTEL
AUS GLAS U. FEINKERAMIK T 120 o8 128 13 400 11 83 12 ¢ 1"
3247 S5 FUER FORMSTABILE PACKMITTEL
AUS METALL., KUNSTSTOFF U,
SONST. MATERIAL T 291 204 262 31 698 19 148 29 102 1]
3247 87 FUER KARTONSCHACHTELN T 818 483 817 17 079 12 126 16 226 L]
3247 89 FUER FLEXIBLE PACKMITTEL
1.8. FUER BEUTEL T [+ [H [-13 10 S24 10 217 1 667 12
FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS:
MASCH INEN
3247 61 FUER GE TRAENKEPACKUNGEN T 777 89 977 15 838 2% 079 31 103 L
FUER SONST, PACKUNGEN
3247 63 FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS-
MASCHINEN FUER SCHLAUCH- U.
S1EGELRANDBEUTEL T 694 468 54 34 388 24 788 4 937 19
3247 €5 KALT* U, WARM- TIEFZIEM-
FUELL- U, VERSCHLIESSMASCHI-
NEN T 1120 1 087 1 208 6 973 66 174 83 274 14
3247 66 INNENBEUTEL /AUSSENVERPACKUNGS
“FORM-, U. VERSCHLIESSMASCHI-
. NEN T 189, 100 118 10 580 ¢ 499 7 206 . 3
3247 67 FORM-, FUELL- U. VERSCHLIESS-
MASCHINEN FUER SONST. PACK-
MITTEL AUS FLAECHIGEM PACK-
STOFF T 148 110 324 12 760 12 897 29 121 6
3247 69 MASCHINEN ZUM HERSTELLEN DER
PACKMITTEL AUS SCHMELZE.
GRANULAT ODER VORFORML ING U.
ANSCHL IESSENDEM FUELLEN U,
VERSCHL IESSEN A\ . . . . o . -
MASCHINEN ZUM REINIGEN, TROCKNEN .
U, ABWEHREN VON MIKROORGANISMEN
3247 N VON GE TRAENKEPACKUNGEN T .a oA A A oA A [
3247 7% VON ANDEREN PACKUNGEN U. PACK-
MITTELN T oA Y oA A «A Y 2
VERPACKUNGSMASCHINEN SONST. ART
SAMME LPACKMASCHINEN
HERSTELLUNG VON SAMMELPACKUN-
GEN
3247 91 FUER GE TRAENKEPACKUNGEN T 1 23 1 394 1 827 28 256 34 109 37 823 93
T 02 661 676 26 49 26 278 30, 262 28

3247 93 FUER ANDERE PACKUNGEN
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MELOE -
NR

247
3247
247
3247
3247

2%

3281
328

3281

28
3281
2s

328

3284
3281
28
3281

3281

3284

3281

3291

326

2%+

3281

3281

3281
2sy

281
329t

282
J282

J2%2

3282
282
azs2

3282

13
”

23
24
23

26

28
3
32
34

%

3
40

91

9

97

10
30

s2
S

[ ]

@

| | i | anzamt
| MENGE | WERT IN 1000 DM | oer
ERZEUGNIS ; EINNELT I'------|-=---'= BETR.
] } 1985 1 1986 | 1986 | 1905 1986 1986 | 1984
] I 2. vo ) 1.v9 | 2. ve | 2. vy 1. vV 2. vu vy
ETIKETTIER-. BANDEROLIER- U, -
BANCUNX L EBEMASCH INEN
FUER GE TRAENKEPACKUNGEN T 462 31 sae 37 726 31 457 41 069 14
FUER ANDERE PACKUNGEN T 120 140 187 11 324 12 687 16 999 s
SONSTY, VEREACKUNGSMASCH INEN 1 273 228 322 16 048 19 826 21 120 17
IUBEMOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 1 417 1 498 1 a1 97 931 97 490 106 330 20
INSGESAMT T 13 S99 14 888 15 674 727 802 696 482 771 Sa7 .
EINZELAPPARATE U, -MASCHINEN FUER
DIE CHEMISCHE U. VERWANDTE INOU-
STRIE .
FUER DIE OBERFLAECHENBEMANDLUNG
HOCHORUCKRE INIGER (AUCH M]T
OAMPESTUFE | T 3 788 3 662 3 928
ST a6 567 83 482 70 894 91 694 74 848 83 143 14
FUER DIE VORBEMANDLUNG T 1615 2 403 2 237 43 o9 42 408 47 744 17
2UM LACKIEREN Z.0. IM G3ESS-,
WALZ-, TAUCHVERFAMREN T oA A A
ST A WA A A A oA [
SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER OIE OBERFLAECHENGEHAND-
LUNG \ A A A Y A A 9
FUER DOIE ANORGANISCHE U. ORGA-
NISCHE CHEMIE
FUER OIE ANORGANISCHE CHEMIE
FUER DIE STICKSTOFF- U,
KUNSTOUENGERHERS TEL LUNG T 533 a28 490 6 014 s 074 s ee9 6
SONST. EINZELAPP, U. *MASCH, ] 804 93 4as S 138 6 626 ¢ 749 [
FUER DIE ORGANISCNE CMEMIE
ZUR HERST., VON LEIM, GELA-
TINE, FIRNIS, KITT U.A.E. T [1] 123 101 2 827 3 768 3 124 6
2UR HERST, VON TECHN. FETTEN
V. OELEN. ZUR EXTRAKTION U.
HAERTUNG T 330 260 262 7 102 4 493 s 436 7
SONST. EINZELAPP, U, *MASCH. T 88s 268 322 17 127 12 929 13 014 12
FUER ALLGEM, CHEMISCHE IWECKE
EINZEL - AUTOXLAVEN v 251 18 %84
ST 6 108 132 4 768 2 ea 8 121 s
FILTER U. FILTERPRESSEN T 2 929 1 896 3 828
sT 80 2%6 80 366 47 487 ¢S 288 88 296 73 997 33
ZENTRIFUGEN T 410 401 429
ST 269 27 243 20 072 19 768 22 978 13
RUEMAWERKE . KNET: U, MISCH-
MASCHINEN T 1 408 1 097 1 210
ST 1 428 1 414 1 687 29 062 23 432 28 sse 26
EINZELAPP, ZUR WAERMEBEHAND: :
LUNG VON STOFFEN T 197 1 328 2 3ee
ST 1 808 1128 1 168 31 84 28 872 43 240 1
SONST. EINZELAPP, U. “MASCH. T 6 306 4 462 s 337 68 897 61 088 76 790
FUER DIE GAERUNGS- U. STAERKE-
INDUSTRIE \ 60 186 7 e S26 e 782 s 277 .
EINZELAPPARATE, -EINRICHTUNGEN
U. -AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS-
SICHERE TANKANLAGEN. SPEZIAL-
EINZELAPPARATE FUER SCHIFFS-
AUSRUESTUNGEN T 543 849 763 9 353 10 3234 14 854 .
EINZEL ~WAERMEAUSTAUSCHER (30
WEIT NICHT Zu DAMPFKESSELN
GEHOEREND) T 2 747 2 see 3 129
st ? 013 ? 629 9 23 a6 927 a7 65 413 34
EINZELAPPARATE U, -MASCHINEN
FUER OIE GASERZEUGUNG T ) 262 269 7 780 4 ass . 267 10
EINZELAPPARATE U, -MASCHINEN
FUER DIE WASSERBEWANOLUNG
AUS CHEMISCHEM U,/ ODER 810
LOGISCHEM WEGE T 281 [TH] (11 9 434 11 641 11 124 19
AUF MECMANISCHEM WEGE
FUER TRINK-, BRAUCH- U. KES-
SELSPE ISEWASSER T a2 (1] €73 19 722 1 972 16 027 8
FUER ABWASSER T 2 148 1 890 1 860 34 078 30 704 24 372 12
ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T s 178 s 223 6 Sea 104 011 107 788 136 831 133
INSGESAMT T 33 948 29 669 36 097 .
. . . . 672 208 628 777 743 618 .
ANLAGEN FUER DIE CHEMISCHE U.
VERWANDYE INDUSTRIE
FUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE T 366 169 aas 11 203 6 296 11 149 [
FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE U,
FUER DIE GAERUNGS- U. STAERKE-
INOUSTRIE T 2 031 1730 2 262 20 o%s 20 398 29 336 21
EXPLOS IONSSICHERE TANKANLAGEN
U. SPEZIALAPPARATUREN FUER
SCHIFF SAUSRUE STUNGEN
IUR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U, KRAFTSTOF -
FEN. GASTANKANLAGEN U. TANK-
STELLENE INR ICHTUNGEN T 2 8as 3 an 4 602 34 349 33 682 44 048 12
TANKWAGENAUFBAUTEN OHNE FAMR - .
GESTELL T 1 386 749 1 688 22 122 12 398 27 267 10
SPEZIAL -APPARATUREN FUER
SCHIFF SAUSRUE S TUNGEN T 53 140 103 1 392 4 418 2 306 .
WAERMEWIRTSCHAF TLICHE ANLAGEN
[WAERMEAUS TAUSCHER } T 3 940 3 667 4 007 s 169 77 897 82 467 26
WASSERRUECKKUENLANLAGEN MITTELS
LUFT T 2 618 2 S4s 2 33
ST 1024 1119 819 27 798 24 966 23 694 12
ANLAGEN FUER DIE GASERIEUGUNG T 610 262 382 9 468 7 666 6 697 k4

3282

80
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| | | | | anzami
| MENSE | WERT IN 1000 OM | oem
MELDE- | ERZEUGNIS | EINHELT |..................................'................................... BETR.
NR ! | | | ! | | | 1
i | | 19es | 1986 | 1986 | 1908 | 1986 | 1986 | 1586
§ | 1 2.ve 1 v b 2eve o o2.ve b oveve |l 2eve hasve
ANLAGEN FUER DIE WASSERBEHANDL.
AUF CHEMISCHEM ./ ODER B:CLD-
GISCHEM WEGE
3282 92 FUER TRINK-, BRAUCH* U,
KESSEL SPE 1 SEWASSER T 3 057 2 118 2 248 ss 822 44 163 53 496 22
32%2 93 FUER ABWASSER T 2 023 1 645 2 762 17 614 14 998 21 298 .
AUF MECHAN1SCHEM WEGE
32%2 96 FUER TRINK-, BRAUCH- U, KES-
SELSPE ISEWASSER 4 2 612 1127 1338 21 138 12 828 17 872 10
3232 97 FUER ABWASSER T 2 2%7 + 239 2 3 18 071 7 878 14 780 8
282 INSGE SAMT T 23 797 18 802 26 476 .
. . . . 303 390 267 23% 334 280 .
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER
DEN DERGBAV
32%4 10 GEWINNUNGSMASCH INEN FUER DEN
BERGBAV UNTERTAGE T 9185 1 612 128
ST 474 568 679 22 354 43 863 30 891 4
3253 01 ZUBEWOER, EINZEL- U. ERSATZ- .
TEILE T 4 540 3 9 4 296 S1 830 61 214 61 730 7
STRED- U. STRECKENFOEROERMITTEL
(EINSCHL, ANTRIEBE. UMKEHRSTA-
TIONEN U. SONST. BESTANDTEILE!)
3254 21 FOERDERBAENDER M)T GUMMIGURT
IN NORMALAUSFUEHRUNG T 433 374 a2a 2 a08 1 908 2 299 ]
32%4 2% SCHIEBENDE U. STAUENDE FOER-
OERMITTEL T 1 40e 1096 1 31e 10 s78 7 986 19 013 a
3294 27 SONST. FOERDERMITTEL T a 778 s 490 6 968 13 233 17 0% 32 024 ?
32%4 02 IUBEHOER. EINZEL- U. ERSATIT, T 15 208 19 874 17 732 80 639 96 I 83 323 25
SONST. MASCHINEN U. EINRICHT,
FUER DEN UNTERTAGEBETRIE®
3254 31 ORUCKLUF T+ ZAHNRADMOTOREN T 173 A A 2 378 oA A 2
3284 32 HAESPEL, WINDEN U. SCHRAPPER-
ANLAGEN 7 1 094 738 1 322 s 13% 3 798 4 906 6
32%4 37 LADEMASCH INEN A S 1106 653 807 17 980 11 682 14 424 3
3284 38 GESTE INSBOHRMASCH INEN T 708 1 218 2T 13 488 19 71%0 29 79¢ [
2222 20 CANST, MESCUINEN 1, EINDICHT, M 1 566 A A 24 400 A oA 10
32%4 03 JUBEHOER, EIN2EL- U. ERSATIT, T e 60) & 692 e 369 76 837 70 996 73 622 37
DRUCKLUF TWERK ZEUGE FUER DEN
BERGBAU U. OIE INDUSTRIE OER
STEINE U. ERDEN
32%4 a9 ABBAUHAEMMER 1 1% 1.4 14 113 4 151 962 6
3284 e SONST. DRUCKLUF TWERK2EUGE U,
+GERAETE FUER DEN BERGBAV T 27 [} 38 2 801 1639 3 817 3
3234 04 ZUBEHMOER. EINZEL-U. ERSAT2T. T 229 J6% 320 7 096 10 387 & 758 [ }
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER
SCHACHTFOERDERUNG. WAGENUM-
LAEUFE U. STRECKEN
3284 S2 FOERDERMASCHINEN, FOERDER-
KOERBE FUER HAUPT- U, BLINO-
SCHAECHTE T 1 902 120 142
ST 23 7 [ 20 918 940 ' 2%8 4
32%4 87 * FUELLORTE INRICHTUNGEN, EIN-
RICHT. FUER WAGENUMLAEUFE T 1 118 728 1 366
ST 739 $00 748 6 943 s e7% 9 336 L]
32%4 59 SONST. STRECKENE INRICHTUNGEN T i oA A
sT 7% 784 'y oA 2 006 Y oA 3
3284 0S5 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATIT, T 2 128 2 029 2 469 10 769 9 873 13 10¢ 3
FOERDER- U.GEWINNUNGSGERAETE
FUER DEN TAGEDAU
3284 61 SPEZ1ALBAGGER T . oA oA . oA oA 1
3254 €S SONST. FOERDER- U. GEWIN-
NUNGSGERAETE T 2 397 4 3% 1 066 23 190 27 278 16 242 6
3284 06 UBEHOER, EINZEL- U. ERSATIT, T 1 2% 566 722 12 743 10 s 11 108 ?
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR
AUFBERE ITUNG VON MINERAL 1EN
ZUR GEWINNUNG VON NE-METALLEN
SONIE FUER HUETTENMAENN!SCHE
VORGERE ] TUNGSANLAGEN
AUFBERE 1 TUNGSMASCHINEN U, ~AN-
LAGEN
3284 7 FUER ERZE T 408 190 192 11 066 3 401 277 .
3254 72 FUER STEINKOHLE U. KOKS T a4 384 2 682 763 24 206 23 962 8 696 e
32%4 73 FUER BRAUNKOHLE U. TORF T [4.] oA T oA 810 oA oA 1
3284 7% FUER KALT, STEINSALZ U.A. ~
MINERAL 1EN T 272 oA 3 3 942 oA Y a
3284 07 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATIT. T 11298 1 740 LY. 16 109 20 879 17 874 2%
3284 80O KOKERE IMASCHINEN (EINSCHL. 2U-
BEHOER, EINZEL- U. ERSATZT,) T 1”21 149 255 2 218 2 3%% 3 s00 [
TIEFPONR- U, ERDOELFOERDERGE-
RAETE U. -ANLAGEN
3264 91 TIEFBOMRGERAETE U. -ANLAGEN T [TH] 2 390 1 924 17 027 17 2%2 13 a6 [}
284 94 ERDOELFOERDERGERAETE U. -AN-
LAGEN T oA 463 S8 oA 44 804 53 739 3
3254 96 SPUELPUMPEN FUER TI1EFBOMNRAN-
LAGEN. TIEFPUMPEN FUER OIE
ERDOE L FOERDERUNG T oA S89 %0 oA 8 Ja8 3 J22 4
3284 09 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATIT, T 3 644 4 717 3 993 46 762 385 382 a3 33 1
3284 INSGE SAMT T 61 763 67 187 62 304 .
. . . . S40 432 589 906 890 641 .
KRANE U. NEBEZEUGE
LAUFKRANE
3258 11 HAENGEKRANE [OHNE STAPELKRANE) T 610 718 1187
ST 80 106 128 8 126 9 481 10 632 10
BRUECKENKRANE FUER GREIFER U.
HAKENBETRIES MIT OFFENEN LAUF -
KATZEN
3288 12 618 80 T TRAGFAEHIGKEIT T 1 770 2 IN 273
: st 366 432 530 15 918 24 734 23 322 1"
3285 13 UEBER 80 T TRAGFAEMIGKE!T T 96 A A
sT 4 'y A 9 890 .h .A 3
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| | | [ | anzawy
| MENGE | WERT 1IN 1000 OM | oer
MELOE- | ERIEUGNIS | OEINMELY  fecececiincriaiiiiiiititiiieiiiiiferttatiiencicnciictcccciinciannaas]| BETR,
L ] 1 | | | i | ]
| ] 1 1982 ] 1986 | 1986 | 1988 | 1966 | 1906 | s8¢
] ] I 2. vo | v | 2. vo | 2. vy |} vy ) 2o ve b2l v
3285 14 € INTRAEGER -BRUECKENKRANE M1 T
ELEKTROZUGLAUFKATZEN T 1 096 < 090 LT3
ST a1 20 a7 12 4% 13 024 14 649 ..
328% 18 MEMR TRAEGER - AIRUECKENKRANE MY
ELEKTROZUGLAUFKATZEN T sse 1 817 1 87
ST [ 7% 96 7 003 T4 Sae 12 653 1
3255 16 HAENGEBAHNEN T 821 1017 1199
ST 269 313 a3s 9 63 14 108 18 571 1"
3258 18 STAPELKRANE, REGALOEOIENUNGS -
EINRICHMTUNGEN IN SAEULENBAUART 4 1 189 1 680 2 178
ST 118 18 17 12 509 20 144 29 %63 ?
3255 20 HUE T TENKRANE T 1 834 .4 A 28 93¢ A A H
3288 20 VERLADEBRUECKEN. PORTAL- U,
HALBPORTALKRANE T 1 73a 1 74 966 1€ 332 21 567 13 S8 s
OREMKRANE
3255 41 PORTAL- L. HALGPORTALDREHKRANE T a 248 791 2 670
st 32 14 23 35 743 s 396 18 047 ’
3288 4 SAEULENSCHWENK - U. WANDSCHWENK - ’
KRAN T 277 308 338
s? 894 997 916 2 929 3 167 3 M .
3288 a8 FAHRZEUGKRANE (MOBIL- U. AUTO-
KRANE ! T s 910 8 261 13 458
s? 214 208 32 145 967 132 8%3 22¢ 216 3
3288 47 LKW-LADEKRANE ZUM BE- U. ENTLA-
DEN DER EIGENEN LADEFLAECHE ' 2 060 2 106 2 amn
ST 1 428 LERE 2] v 349 2% 342 27 880 32 874 L]
3285 48 ANDERE NICHT GENANNTE OREHKRANE v T 289 770 2 529 17 308 10 449 36 829 7
SCHUETTGUTGRE IFER U. STUECKGUT-
GREIFER U. -HEPER
3288 71 SCHMUE TTGUTGRE IFER T 99s 1091 1 04
ST 82 422 499 e 779 9 963 8 661 6
3256 78 STUECKGUTGRE IFER U, -HEBER v S1a ag9 689
sT 1 086 1232 1 882 % 333 5 794 e :38 [
3285 80 HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHLEU-
SEN U. WEMRE. FAHRIEUGK IPPER T . - - - . - .
DECK - (SCHIFES- )H)LF SMASCHINEN
3258 93 RUDERMASCHINEN U, -ANLAGEN T .a 238 196
ST A ] a6 “a 2 932 2 194 6
3285 96 LADEWINDEN T A 'Y .a .
ST A .a A oA Y A 2
3288 97 ANKER:- U, VERHOLWINDEN U.SPILLE T 1 149 1019 1132
ST 232 266 764 19 216 10 314 9 740 [
3295 99 SONST, DECKHILFSMASCHINEN A\ A A .8 Y A A 2
3255 09 ZUBEHOER . EINJEL- u. ERSATITEILE T 7 312 9 084 7 754 72 2%8 94 720 92 Tat 7
3288 INSGESAMY T 38 723 3% 191 a8 219 .
. . . . ase 812 431 748 $61 327 .
SERIENHEBEZEUGE (EINSCHL. HANDSE -
TRIEDENER KRANE )
32%6 10 KETTENHEQEZEUGE. WANDRETRIEBEN T 240 161 221 4 8530 2 2713 4 2% s
3286 20 SEJLHEBE2EUGE. MANDBE TR 1EOEN T 332 360 99 e 389 s 37¢ 5 647 13
SEILWINDEN, MOTOR1ISCH BETRIEBEN
3256 3¢ ELEXTROMONTAGEWINOEN (EINSCHL.
MEHR TROMME LWINDEN ) T 387 342 396
ST 96 316 476 2 ass 3 008 2 714 .
3256 39 SONST. MOTOR. GETR. SEILWINDEN T 1 836 761 eas 39 539 18 762 20 €=7 12
32%6 40 HANDBETRIEDENE KRANE T 82 c49 70% 4 089 3 939 s 069 s
HYDRAUL | SCHE HEBEGERAETE U.
-BUEHNEN
32%6 72 LADEBORDWAENDE . UEBERLADE -
BRUECKEN T 561 828 631
sT 1 302 1 037 1 308 1 199 16 930 14 60 9
3256 74 INDUS TR 1 EHEDEBUEHNEN .
~HUB T SCHE T 1 388 1381 1 568
sT 1 886 1" 707 1778 13 87¢ 13 394 13 841 k]
32%6 77 HUBARBE | TSBUEHNEN T 779 596 s
ST 201 282 292 13 718 10 as? 1% 896 e
3286 78 B ANR ZEUGWAR TUNGSBUEHNEN T 1 872 1 a2 TN
st 2 266 2 027 2 7137 13 166 1+ 068 13 o8s 3
3266 79 HYORAUL ISCHE WEBEDOECKE U.A.
HYDRAUL I SCHE HEBEGERAETE T 3 832 2 893 2 970 31 248 28 018 31 442 20
ELEKTROZUEGE. ORUCKLUF THEBE 2EUGE
32%6 81 ELEKTROKETTENZUEGE, -KETTEN-
FUGLAUFKATIEN T S04 s22 s38
ST 11 473 11 418 12 838 12 972 13 768 14 820 s
32%6 83 ELEKTROSEILZUEGE. -SEIL2UG-
LAUFKATZEN T 1 458 1 686 1 901
ST 3 459 3 918 3 733 29 2719 36 749 36 863 6
3256 €9 ORUCKLUF TZIUEGE U. -KATZEN,
- 2¥L INDERHEBE ZEUGE T 669 648 439
ST ase 811 744 6 953 6 678 5 868 3
ANDERE SER | ENHEDE 2EUGE
3256 91 SCHRAUBENWINIEN . SP INDELHEBE -
BOECKE, SPINDEL-KIPPEINRICH-
TUNGER 8, T 2 128 2 273 2 227 11 832 12 488 12 309 7
32%6 95 ZAHNSTANGEN- . GLE)SHEBEWINOEN,
SCHLEUSENWINDEN U.A.E. T 194 318 278 2 813 3 391 3 326 D)
32%6 99 SONST. SERIENHEBEZEUGE U.
-GERAETE T 1 383 1229 1 997 8 776 7 738 13 10¢ [
32%6 09 IUBEHOER, EIN2EL: U.ERSATITEILE T 4 004 3 496 3 730 as 519 a1 748 50 743 as
32%¢ INSGESAMT T 21 388 19 160 21 638 .
. . . . 2%6 274 235 198 264 262 .
£ LURF OERDER ZEUGE
GABELSTAPLER (LASTAUFNAMME FRE]-
TRAGEND)
3287 14 MIT GATTERIEELEKTRISCHEM FAMR-
U. HUBANTRIES T 12 3”7 "IN 14 188
sT 4 5S¢ 4 521 5 361 128 163 130 07¢ 159 522 18
3257 15 MIT VERBRENNUNGSMO TOR I SCHEM :
FAHR- U, HUBANTRIE® T 11 709 13 218 14 691
ST 2 %8s 2 994 3 394 108 822 123 474 139 802 [-]

-62-



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | | | | Anzam.
i | | MENGE | WERT N 1000 OM | oer
meLce- | ERZEUGNIS | einmEdT |....................‘.............'..................................l SETR.
NR | | | | | | ! | |
| | i 19es | 1986 | 1986 | 1385 | w986 | 1986 | 1986
. ] | | 2. vo | tave | 2. ve | 2. vo | eove | 20 ve | 2. v
HUBWAGEN (LASTAUFNAWME RADUNTER -
STUETZT)
HOCHHUBWAGEN
3227 41 OMNE MOTORISCHEN FAMRANTRIE® T 138 A A
ST 1 a30 .8 A 1270 oA oA 2
3297 42 MIT MOTORISCHEM FAMR- U, HUB-
ANTRIE® T 2 801 A A
sT 2 38 .4 A a2 672 A oA 17
NIEOERHUBWAGEN (HUBHOEHE UN-
TER 1 M)
3297 4% OHNE MOTORISCHEN FAHRANTRIE® T 731 4 134 1 142
7 7 138 12 146 12 284 s 277 10 799 9 493 s
3257 46 MIT MOTORISCHEM FAHR: U.
HUBANTRIE8 T 1 256 1396 ' 828
sT 1 518 1691 2 206 18 686 20 486 26 891 s
KRAF TKARREN
MIT BATTERIEELEKTRISCHEM AN-
TRIEE
3287 7 PLATTFORMWAGEN (AUCH ELEX:
TROKARREN ) T 101 % 104
sT 68 81 73 1 730 1 806 2 324 s
3287 72 ZUSWAGEN [ INDUSTRIESSHLES -
PER) AUCH WAGGONSCHIEBER
U, RANGIERSCHLEPPER T 222 466 sos
ST 168 333 19 3 37 6 327 7 019 3
3257 7% MIT VERBRENNUNGSMOTOR I SCHEM . i
ANTRIE® (PLATTEORMNAGEN,
JUGWAGEN U.A.) T 19 127 196
sT 73 4 94 3 742 2 268 3 398 3
3257 90 SONST. FLURFOERDERZEUGE T 981 1 612 828
ST 213 132 221 11 292 17 786 @ 060 7
3287 09 ZUREMOER, EINZEL: U. ERSATZ-
TEILE T 6 8%0 7 668 s 372 98 374 107 708 118 744 39
3297 INSGESAMT T 37 383 40 493 as 125 .
. . . . 423 404 463 198 821 669 .
STETIGFOERDERER, GLEIS: U. DRAWT:
$E 1LFOERDERER
STETIGFOERDERER FUER SCRUETTGUT
DANDFOERDERER MIT GUMMI - TEX-
Tli-. KUNSTSTOFF- ODER ORAMT:
GEWEBEN, STAMLBAENDERN
3258 14 ORTSFEST U. RUECKBAR T 6 314 7 823 7 206 S0 892 a6 573 49 848 a3
3288 12 FAHRBAR U. TRAGBAR 1 a8 6 8s + 428 1 920 1 892 ]
3258 13 GLIEDER-. PLATTENBAND-. TROG-
BAND U. KASTENBANOFOERDERER T 3 %% 3 284 4 8%9 20 370 18 438 2% 238 [
3258 14 BECHERWERKE MIT FESTEN OE-
CHERN, PENDELBECHERWERKE
(EINSCHL. ZUBRINGER, SCHAUF-
LER U.A.) A\ 1 090 713 1 266 7 563 4 %98 6 904 14
3258 18 TROGKETTEN: U.KRAT2ERFOERDERER T 1S4 + a9 1 400 18 314 13 764 11 478 9
32%8 16 SCHNECKENFOERDERER U. SCHNEX-
KENROHREOERDERER T 2 19 1616 2 499 12 231 9 410 13 744 30
3258 17 SCHWINGFOERDERER, SCHUETTEL -
RUTSCHEN. SCHWINGRINNEN U.AE. T 1 a1 1 432 2 036 30 839 29 2%0 41 993 19
3288 19 SONST. STETIGFOERDERER T 2 761 3 ses 3 249 38 932 41 630 26 3% 23
STETIGFOEROERER FUER STUECKGUT
3288 51 BANDFOERDERER MIT GuMMI-, TEX-
TIL-. KUNSTSTOFF-. ORAMTGUR-
TEN U. STAHLBAENCERN T 4 826 a 612 s 172 a6 254 a8 141 ss 386 a7
3288 83 KRE | SFOERDERER, SCHLEPPKREIS-
FOEROERER (OHNE UNTERFLUR-
FOERDERER } T 2 %43 2 284 a 108 28 9se 26 964 a8 752 14
3268 %4 SCHLEPPKE TTENFOERDERER (AUCH
GLE | TKETTENFOERDERER U.AE. ) T 914 1 872 1 277 12 247 23 an 14 943 ®
3258 S8 WANDER- U. FLIESSARBEITST!-
SCHE FUER FLIESSARBEIT U.
MONTAGE T 199 326 aa9 7 071 6 143 7 643 7
3288 S¢ SCHWERKRAF TFOERDERER, ROLLEN-
SAHNEN U.AE. T 4 700 S5 160 s 132 a8 528 42 068 a6 092 a9
3258 87 PALETTIERMASCHINEN T 1 187 1 209 1176 30 329 26 690 2% 908 18
3280 S8 SONST, STETIGFOERDERER T 3 384 4 036 a 068 87 748 71 092 89 &8s as
288 71 PNEUMAT ISCHE STETIGFOERDERER
FUER SCHUETTGUT T A A A A oA oA 10
3288 75 ROMRPOSTANLAGEN U.A. PNEUMA-
TISCHE STETIGFOERDERER FUER
STUECKGUT T . .A oA oA A A 2
3288 90 GLEIS- U. DRAMTSEILFOERDERER T 2 144 109 1619 11 003 s 279 $ 978 'Y
3258 09 IUBEHOER. EINZEL-U.ERSAT2TEILE v 7 619 7 938 8 664 6 093 6 636 72 3%¢ 104
3288 INSGESAMT T 47 058 a8 757 56 189 498 604 498 979 576 698 .
AUFZUEGE (EINSCHL. MASCHINELLE
E€INRICHTUNGEN FUER THEATERBUEH-
NEN)
3289 10 ELEKTRISCHE PERSONENAUF 2UEGE
ALS SEILAUF2UEGE ZUR BEFOERDE-
RUNG VON PERSONEN T 8 126 s 903 s 766
st 1 224 928 990 76 333 88 218 89 188 4
3259 21 ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE ALS
SEILAUF 2UEGE ZUR BEFOERDERUNG
VON GUETERN T 739 1 183 1 082
ST 118 142 121 5 S48 7 s89 7 009 22
3259 22 GUETERAUF ZUEGE U.AE. ALS SEIL-.
STUETZKETTEN-, SPINDEL-. ZAWN-
STANGEN- U.A. AUFZUEGE T 178 137 148
st 114 87 [t} v 738 1 368 1 418 7
3289 2% KLE INGUE TERAUF ZUEGE ALS SEIL-
AUFZUEGE B1S 300 KG TRAGFAE-
HIGKEIT T 666 €00 643
ST 809 804 818 ¢ 695 s 997 6 519 19



1C PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TEQXLASSEN

| i ] ! | anzamL
| | | MENGE | WERT IN 100C OM | oer
MELDE - ' ERZEUGNIS = CEINME]TY :..... ......-...‘........-.-......:...--....-.;...........i----......{ BETR.
[
= | | 19es | 1986 | 986 | 98 | 1986 | 198¢ | 1986
] I I 2. vo | 1vve | o2.ve 2. vu 1.ovd b 2.0 ve |20 v
3259 31 HYORAUL ISCHE PERSONEN- U. LA~
STENAUF ZUEGE T
ST 1145 962 1 076 48 040 37 7138 47 494 a8
3259 33 HYDRAUL ISCHE GUE TERAUF 2UESE v 183 169 158
st a I} 47 1 088 1343 . 368 1
3256 S0 FAHRTREPPEN U, FAMRBARE LAUF -
STEGE A\ 2 861 3 53 3 966
sT are 408 468 a8 648 48 82¢C 83 102 ]
3259 ¢ MOTORGE TRI1EBENE ARBE | TSBUEHNEN
FUER GEGAEUDE (FASSADENLIFTS) T A A Y
sT A A Y 'y A A 3
32%9 70 SONST. AUF JUEGE A\ 160 120 62
sT 172 148 110 3 23¢C 1873 1433 ]
3259 80 MASCHINELLE EINRICHTUNGEN FUER
THEATERBUEHNEN T A A A .
st A 'Y A A A oA 2
3289 09 IUBENOER. EINZEL- U.ERSATZITEILE T 6 604 ¢ s 6 773 ¢ 738 68 934 71 706 . 38
3259 INSGE SAMT T 27 7170 23 ses 25 771 .
ST a4 2a8 3 638 4 092 .
. . . . 266 077 238 226 254 034 .
PAPIER- U. DRUCKERE IMASCHINEN
PAP JERHERSTEL LUNGSMASCH INEN
326 12 SCHLEIFMASCHNEN FUER DIE HER-
STELLUNG VON HOLISCHL IFF T . - . - . - .
3261 13 ENTWAESSERUNGSMASCH INEN FUER
ZELLSTOFF U, HOLZSCHLIFF T A N oA A A A ]
3261 18 ANDERE MASCHINEN U, APP, FUER
OlE HERST.U. AUFBEREITUNG VON
ZELLSTOFF U, HOLZSCHLIFE T A 433 246 A 14 430 8 460 L}
3261 16 KOCHER, AUTOKLAVEN U. A.E. APS, T - A A . A A 4
3261 17 MASCHINEN U, 4PP, FUER OIE HER-
STELLUNG VON PAPIER. KARTON U.
PAPPE v 2 967 2 392 14 557 81 261 40 683 187 182 "
PAP IERZIUR ICHTUNGSMASCHINEN
3261 32 PAP |ERKALANDER T A A Y A a A +
3261 3% ROLLENSCHNE 10E- U. “WICKELMA-
SCHINEN T 642 1079 18560 28 997 40 357 S8 047 13
3261 36 LAENGS - U. QUERSCHNE [DER T 981 978 1078 34 939 33 284 46 430 1
3261 37 SONST. MASCHINEN U. APPARATE ] A A A A A A [}
SCHNE IDEMASCHINEN, MASCHINEN
FUER DIE BUCHB INDERE!
326 @1 SCHNEL L SCHNE 10ER T 3 183 2 838 2 84n 64 048 %6 361 65 471 )
3261 42 ANDERE SCHNE JOEMASCH INEN T 16 125 191 71 1 899 3 a8 4
3261 a4 BOGENF AL ZMASCH INEN T 1 140 1109 1 218 42 019 43 080 47 072 s
326t 48 ZUSAMMENTRAGMASCH INEN T 308 228 2%3 14 261 10 910 12 326 s
3261 47 HEFT- U, KLEBEHEF TMASCHINEN T 363 168 346 14 000 7 0S8 16 223 e
3261 a2 ANDERE MASCHINEN FUER DIE
BUCHE INDERE 1 T A A A A A A 9
ANDERE PAP IERVERARBE | TUNGSMA -
SCHINEN
3261 83 MASCHINEN FUER DIE HERST, VON
BRIEFUMSCHLAEGEN. PAPIERTUE -
TEN. -BEUTELN U. SAECKEN T 816 733 1 082 s 266 s 327 50 979 13
3261 Sa MASCHINEN FUER DIE WERST, VON
KARTONAGEN T a8 88 744 19 646 23 061 32 032 e
3261 8¢ PRESSEN ZUM OL INDPRAEGEN VON
WAREN AUS PAPIER U. PAPPE T oA oA A A A .A 1
3261 57 SONST. MASCHINEN U, APPARATE T 177 1 438 1 Baa 38 378 83 268 65 se 36
DRUCKERE IMASCH INEN
3261 81 S1EBDRUCKMASCH INEN T 130 213 250 16 262 19 109 22 640 .
ROLLENDRUCKMASCH INEN
3261 82 FUER DEN WOCHDRUCK T 822 768 A 20 82e 29 134 oA 2
3261 &3 FUER OEN FLACHDRUCK T 2 631 3 S48 3 897 118 808 148 527 171 028 s
3261 84 FUER DEN TIEFDRUCK T 1872 1183 A S8 903 3 263 A [
326+ 0% GOGENDRUCKMASCH INEN T 14 287 13 32n 16 08S 883 664 840 039 a7 832 °
3261 &7 SONST. DRUCKMASCHINEN T -1 882 2 376 3 020 60 228 76 676 103 313 22
261 o9 HILFSAPP, FUER DRUCKMASCHINEN T 2 098 1 894 2 a3 86 323 S0 292 63 331 29
MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
SATZ- U. REPRODUKTJONSTECHN 1K
3261 91 FCTOSETZMASCHINEN U. FOTOSET2-
GERAETE T 124 90 359 32 707 30 253 9 784 s
3261 OP REPRODUK T IONSGERAETE ZUR HERST.
VON VORLAGEN FUER OIE ORUCK -
FORMHERSTELLUNG T 1 .c69 853 867 181 180 124 672 132 18 3
3261 9% MASCHINEN ZUR WERST. VON Ki1-
+  SCHEES. GALVANOS U. AE.
DRUCKF ORMEN T oA 104 A A 8 038 A H
3261 99 SONST. MASCHINEN U, APPARATE T .A a2 A A 1 247 oA 3
3261 01 IUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE
FUER MASCHINEN U. APP, 2UR
HERST. VON HOLZSCHLIFF, ZELL-
STOFF, PAPIER U, PAPPE T s 289 2 754 3 666 107 080 60 0%9 81 524 22
3261 03 2UBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE
FUER PAPIERIURICHTUNGSMASCH] -
NEN T 1 320 1148 1 881 26 743 2% 662 26 8% 19
3261 08 2UBEHOER. EINZEL- U.ERSAT2TEILE
FUER PAP IERVERARBE I TUNGSMA
SCHINEN T 2 3es 2 o2 2 677 % 207 81 624 $6 870 62
3261 08 ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE
FUER DRUCKMASCH INEN T 9 468 7 380 7 372 129 963 143 388 139 561 64
3261 09 IUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE
FUER MASCHINEN U. APP.FUER DIE
SAT2: U, REPRODUKTIONSTECHNIK T 267 22 200 21 87 16 492 18 741 10
3261 INSGESAMT T 62 187 3 463 73 625 1 938 631 1 793 197 2 268 826 .
WAREN- L. LEISTUNGSAUTOMATEN
WARENAUTOMATEN
3263 11 FUER TABAKWAREN T 1 141 804 (Y]] 17 921 13 §72 14 249 ?
3263 13 FUER NICHT ABGEFUELLTE GETRAEN-
KE T 329 559 883 7 829 14 341 14 813 k4



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
| . MENGE [ WERT IN 1000 D™ | oer
meLoe- | ERZEUGNIS | EINMEIT fe-ccrsoccvenrecaceiocioinacecnennsfecccciscececernssncnccecissaceeese| BETR,
L] | | | | | | | | |
] | | 1908 | 1906 | 1986 | 198 | 1986 | 1986 | 9%¢
} } | 2. vo | 1.ve | 2.ve )} 2. ve | 1.ve |20 ve | 2. v
FUER ANDERE ERZEUGNISSE
3263 16 GEFACH- U. FALLKLAPPENAUTO-
MATEN T 97 138 180 3 377 3 139 4 108 .
3263 17 WARENAUTOMATEN SONST. ART T 364 277 309 13 341 10 641 11 88e ?
3263 40 UNTERHALTUNGS* U, SPIELAUTOMATEN T 1 422 + 695 1 852 68 146 96 697 96 420 12
3263 60 LEISTUNGSAUTOMATEN T 20 17 24 922 802 1 081 3
3263 09 IJUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 176 188 187 13 876 14 295 13 956 [
3263 INSGESAMT T 3 S49 3 672 3 943 128 412 183 908 158 181 .
GROSS- U. SCHNELLWAAGEN
FAHRIEUGWAAGEN (GLELIS- U. STRAS-
SENE AHR ZEUGWAAGEN )
3264 12 MECHANISCH T 159 277 143
sT S0 27 30 1 9864 80% 906 3
3264 1% ELEX TROMECHAN 1 SCH T 494 312 488
sT 127 %9 103 s 899 2 779 6 998 7
WAAGEN FUER STETIGFOERDERER
3264 31 MECHAN1SCH T 3 156 299
ST 147 823% 1979 4776 6 977 & 002 3
3264 3% ELEX TROMECHAN I SCH v 110 84 1%0
ST 169 117 216 T 749 4 127 8 086 3
SELBSTTAETIGE WAAGEN ZUM WIEGEN
U. ABWIEGEN
3264 42 1S 10 KG WIEGEFAEHIGKE!T A\ a8 64 110
sT 119 109 180 1 %es 1 322 3 074 s
UESER 10 KG WIEGEFAEMIGKEIT
3264 4a MECHAN]SCH T 201 199 340
ST 27 3se 420 13 908 11 020 17 217 ¢
3264 46 ELEK TROMECHAN | SCH T 119 Iy 107
s 190 132 186 s 959 3 504 s 284 3
PLATTFORMNAAGEN (OHNE FAHRZEUG-
WAAGEN)
HANOBEDIENT
3264 71 DEZIMAL-, LAUFGEWICHTSWAAGEN T oA oA A
s7 'Y WA Y 'Y A N s
SELOSTANZE IGEND (AUCH DURCH
ZUSCHALTUNG )
LADENT | SCHWAAGEN. GEWICHTS-
U. PREISANZE)GEND
3264 72 MECHANISCH T Y oA oA
sT ‘A .a A oA oA A 1
ELEKTROMECHANTSCH
3264 73 MIT DRUCKWERK T 144 138 139
. ST 7 372 s 496 6 507 47 076 37 728 42 232 ]
3264 74 OHNE DRUCKWERK A\ ea 77 73
ST s 798 4 732 ? 064 16 566 13 264 11 719 3
3264 78 WAAGEN AB S00 G HOECHSTLAST .
ZUR ERMITTLUNG VON BEFOER-
DERUNGSENTGEL TEN T 104 113 99
sT Y 1 343 s 382 1 4s7 + ap 1 332 3
SONST, SELBSTANZE 1GENDE
PLATTFORMNAAGEN
3264 77 MECHAN] SCH T 274 EIT) 278
sT 3 727 4 se8 3 8 1% 388 17 921 15 937 ?
3264 79 ELEKTROMECHAN 1SCH T 200 1851 1%8
sy 2% 3 011 3 8% 9 %68 [ 1] 9o 7%2 .
GEMAEL TERWAAGEN U. GEMENGEWIEGE:
EINRICHTUNGEN
3264 82 MECHANTSCH T 187 186 150
st 813 574 s06 4217 s 200 4 330 3
3264 86 ELEKTROMECHANISCH T 196 sz 611
ST 1 183 1184 1 496 7 868 s 752 18 487 7
ANDERE WAAGEN
3264 91 HANOGEOIENTE U, SELBSTTAETIGE
AUSWIEGEVORR ICHTUNGEN FUER
WAAGEN, A.N.G. T a7 s 3e
ST a9 (1%} 386 1 954 2 %%0 ? 042 .
3264 92 VERGLEICHS: U. SORTIERWAAGEN T as 31 39
sT 241 271 267 s 472 ¢ 072 6 333 .
3264 93 ZAEHLWAAGEN T 2 oA oA
ST 1 A a 1 A .A 2
3264 98 SONST. WAAGEN T 359 A A
ST 1 780 oA oA 12 507 oA oA ?
3264 09 ZUGEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE \ 630 718 629 13 838 17 ese 19 242 22
3264 INSGESAMT T 3 768 3 869 4 203 .
ST 30 612 27 ¢83 3+ 982 .
. . . . 184 768 169 761 190 974 .
TEXTILMASCHINEN
VORBERE ITUNGS- U. HILFSMASCHINEN
FUER DIE SPINNERE!
VORBERE 1 TUNGSMASCH INEN
3265 11 FUER KAMMGARN T oA 233 'Y A 7 436 oA H
3268 12 FUER STRE 1CHGARN T A s78 A oA 9 213 A 3
3268 13 FUER BAUMAOLLE T 3 aan 3 290 3 654 83 018 48 523 [ -1.1) L3
3268 18 FUER PAST- U.A. FASERN
(EINSCHL., ZUPF - U.KREMPELMA-
SCHINEN F. POLSTERMATERIAL),
SOWIE HILFSMASCHINEN FUER
DIE SPINNERES T 238 367 262 s 38 a 88 s 692 k]
SPINNMASCHINEN :
3265 21 DUESENSP INN- U, NACHBEHANDLUNGS -
MASCHINEN FUER ZELLULOSISCHE
U. SYNTHETISCHE FASERN U. FAE-
DEN . T 4 989 7 092 5 207 98 6354 168 213 132 483 1"
3268 2% SONST. SPINNMASCHINEN T 9 647 10 170 9 474 184 227 172 840 162 842 .
3268 30 IWIRNEREL - U. SEILERE IMASCHINEN T 2 908 2 88 2 878 48 628 46 856 9 378 3



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] ] | | anNzZam
| | i MENGE | WERT IN 1000 DM { oer
meLoe- | ERZEUGNIE | EIMREIT feeoccecertioinineiiiieiitititiiaots]orereiciatiatciciacccacaoncteacesc]| BETR,
e ] | | | | | ] ] !
' | | <988 | 1986 | 986 | wges | 1986 | 1986 | 1986
| 1 b 20ve b e vo b 2.ve 1 2ove 1w v | 20w |2 vy
VORSERE ! TUNGS® U. NiLFSMASCHINEN
FUER DIE WEBERE)
3265 4 SPUL:. HASPEL® U.WICKELMA-
SCHINEN T 2 %529 2 756 .3 1y 72 902 79 068 08 098 .
3265 4s SCHAER ., ZETTEL- U. 3SCHLICWT-
MASCH INEN T YY) 1 007 1 821 19 219 26 423 3t 607 4
3265 48 FACHBILOEMASTHINEN (EINSCHL.,
HILFSMASCHINEN HIERZV) T . 647 LI £ 1] 2 069 23 142 25 160 30 778 .
3265 49 HILFSMASCHINEN FUER OIE
WEBERE J T 1414 k1 114 8 264 2 982 T 004 a
3245 30 WEDMASCH INEN T 1 840 1 927 2 069
sT 490 827 2% 46 079 €4 419 88 024 s
TEXTILVEREDLUNGS -, FIL2- U, MUT-
HERSTELLUNGSMASCH INEN
3268 62 @LEICHERE] - U. FAERDEREIMA-
SCHINEN U, - APPARATE T 3 3% 3 66 3 693 71 064 80 830 72 804 14
3265 6* APPRETURMASCHINEN FUER GARNE .
GEWEDE, GEWIRKE U.AE.., MERCE-
RISIERMASCHINEN U, PRESSEN T 1 092 908 872 29 484 22 %1 20 701 (13
3268 67 KALANDER T 68s 647 83as 21 730 18 718 28 2304 a
3265 7 DRUCKERE IMASCH INEN T 167 118 257 4 308 22 6 707 s
3268 78 RAUH-, SCHER- U. GEWEBEREINI-
GUNGSMASCHINEN T 267 124 197 6 982 4 344 6 223 4
3268 76 WARENSCHAUMASCHINEN L. MASCHI -
NEN FUER AUFMACHUNG 7 17¢ 2%3 310 4 426 S 484 6 508 10
3263 78 FIL2: U.HUTHERSTELLUNGSMASCH] -
NEN, SONST. TENTILVEREGLUNGS-
MASCH INEN v 1Y} 94ea 1 a9 1% 3:8 16 669 23 723 15
STRICK: U, WIRKMASCHINEN. NEYZ-,
TUELL-. SPIT2EN-. GARDINEN- U,
STICKMASCHINEN
3¢S o SPULMASCHINEN, SCHAER- y. 2€T7-
TELMASCHINEN T 483 oA A 10 7% A oA 3
3268 82 RUNDSTR ICKMASCHINEN (2YL INDER-
OURCHMESSER B13 165 MM) T 32 oA A
ST 74 A A 2 940 A oA 3
9263 8% RUNDSTRICK- U. RUNDWIRKMASCHI - .
NEN [2VLINOEQDURCHMESSER UES.
165 MM). MILANESEMASCHINEN T 1 174 1216 t 274 38 666 a2 633 5 694 ?
324% 86 FLACHKUL IERWIRKMASCH INEN
(COTTONMASCHINEN), FLACWKET-
TENWIRK: U. RASCHELMASCHINEN bl 2 66 2 937 3 062 46 290 48 824 49 947 6
3243 88 FLACHSTRICKMASCH INEN T + 2% 1 428 1 449
ST 671 772 788 76 884 88 6894 97 6aa 3
3265 09 NETZ-. TUELL-. SPITZEN-,
STICK:, FLECHY-, KLOEPPEL-.
GANDWED -, POSAMENTIER- U.AE.
MASCH INEN T 246 381 Is2 & 929 9 6da 8 838 [
3265 09 EINZEL- U. ERSATITEILE T 6 27% 7 198 6 884 155 164 166 224 172 160 90
265 INSGE SAMT T 47 2303 82 237 &1 732 .
. . . . 1 028 118 1 162 942 1 183 699 .
IZUBEMOERTEILE FUER TEXTIL-
MASCH INEN
SPINNERE IMASCHINEN - ZUBEHOER
3266 11 SPINDELN U. SPINDELTESLE L4 1 326 . 496 1 49% 52 846 61 839 60 767 1)
3266 12 RINGLAEUFER 1. RINGE T oA oA oA oA A oA 2
3266 16 SONST, ZUBEHDER FUER SPINNMA-
SCHINEN T 1 789 1 732 1 790 88 241 83 679 S 122 28
3266 18 IUBEHDER FUER AUFBERE I TUNGS- .
VORBERE ITUNGS - U, HILFSMA-
SCHINEN FUER DIE SPINNERE! T A A A Ny oA A 12
WEBERE IMASCHINEN - ZUBEHOER
3266 29 WEBGESCHIRRE, WEBELITIEN,
WEGEDLAETTER V. ENPANSIONS-
KAEMME T 40 LT ss0 6 491 e 438 7 946 s
J266 29 SONST. IUBEHOERTEILE T 2 197 2 389 2 %00 29 276 34 409 36 201 9
3266 30 TEXTILVEREDLUNGSMASCHINEN - .
JUBEHOER T 703 728 769 15 a4 185 714 17 872 17
3266 40 WIRK: U. STRICKMASCHINEN-
IUBEMOER T oA oA oA Y.} A A 19
3266 30 FLECHT:, KLOEPPEL -, POSAMEN-
TIERMASCHINEN: U, BANDWESMA -
SCHINEN- 2UDEHOER T .A A A A oA .a 1
266 INSGESAMT T 9 093 ® 2 9® 2 262 19% 203 964 285 eS8 .
NAEHMASCH INEN
3267 10 HAUSHAL TSNAEHMASCH INEN (NUR
OBERTEILE) T A Y} A
ST A A A A A <A +
INDUSTRIE- U. ANDERE NAEHMASCH] -
NEN (NUR OBERTEILE)
STEPPSTICHNAEHMASCH INEN
3267 21 MIT HORIZONTALER GREIFGRWELLE T 304 380 372
ST 8 81 10 7%9 10 293 22 7%0 29 270 29 496 S
3267 23 MIT VERTIKALER GREIFERWELLE T 309 272 202
ST 7 382 6 447 6 790 32 209 30 011 32 724 3
3267 29 SONST. ART T 136 108 137 !
st 2 37 2 479 2 842 s 862 S ass 7 728 .
KETTENST ICHNAEHMASCH INEN
267 24 LINIENNAHTNAEHMASCH INEN
(AUCH Z1CK-ZACK-NAEMMASCH] -
NEN) T 63 se 74
ST 1 837 1 780 1 668 7 943 7 789 9 041 ]
3267 3¢ UEBERDECKNAHT . UEBERWEND-
LING: U. SICHERNE ITSNAMT-
NAEHMASCH INEN T 0 s 40 .
ST 1 396 1 G4 918 9 93 7 390 7 492 [
3267 38 SONST. KETTENSTICHNAEHMASCH] -
NEN T 2% 30 k1
ST $08 7% 784 2 %27 3 0se 3 089 S
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEMN

! ] | anzam
! MENGE | WERT 1IN 1000 OM DER
MELOE - : ERZEUGNIS J OEINMEIT fevecnenecccccricctniieniiiiiiitiifiiicittiaioicocicicciiirionaeeeee| BETR,
bl | | i i | |
| | | 19es | 1906 | 1986 | ises | 1986 | 1986 | 1906
] | | 2. v | wve | 2.ve | 2.ve | sove | 2.ve | 2. v
. NAEHAUTOMATEN
3267 43 $T{CHGRUPPEN - NAEHKAUTOMATEN T 7% 84 90
sT 1197 1 472 1 490 10 2%4 12 843 12 694 s
MIT AUTOMATISCHER NAEHGUT-
FUEHRUNG
3267 46 MIT SELBST HERGESTELLTEM
COERTEIL T 226 294 209
s7 434 49 608 17 824 24 837 27 743 [
3267 47 IUR AUFNAHME EINES GEZOGENEW
OBERTEILS VORGESEHEN T 76 52 80
st 360 270 ae 6 183 s 068 s 707 .
3267 48 STICKAUTOMATEN T oA A A
sT oA A 'Y oA Y A 3
3267 S0 MASCHINEN FUER VERWANDTE GEBIETE
DER NAEHMASCHINEN INDUSTRIE T 199 272 238
ST 387 427 424 11 643 13 3N 11 8814 8
3267 60 ZUSCHNEIOE - U, STOFFLEGEMASCHI-
NEN T 342 a76 1134
sT 2 667 2 4%2 3 208 13 2%3 16 609 19 429 [
ZUSATZE INRICHTUNGEN
3267 91 UNTERGESTELLTE FUER NAGHMASCHI-
NEN T 143 204 249
ST ¢ 404 11 947 185 324 1 400 2 o8¢ 2 243 s
3267 99 SONST, ZUSATZE INRICHTUNGEN T a3 (3] aa
sT 2 770 3 779 2 3%0 s 041 6 974 6 173 3
3267 09 EINZEL- U. ERSATZTEILE T 13 107 1 208 S8 383 86 111 1 603 27
3267 INSGESAMT T 3 87 a 167 4 333 .
sT 84 627 95 830 102 374 .
. . . . 239 03¢ 289 804 275 881 .
WAESCHERE |- U. VERWANDTE MASCHI]-
NEN FUER GEWERBL ICHE IWECKE
3268 11 OURCHLAUFWASCHMASCHINEN T 3so 303 3314
sT 32 33 38 8 894 7 870 8 807 N
3268 14 WASCHSCHLEUDERMASCHINEN 4B 70 L
INHALT T 478 270 408
ST 1 090 589 810 12 760 7 097 10 983 s
3268 19 SONST., WASCHMASCHINEN AB 70 L
INHALT T 62 7% 73
ST 287 435 Jee [OR 211 2 18 2 17 N
3268 22 WAESCHESCHLEUDERN MIT EINEM
FUELLGEWICHT UEBER 6 KG TROK-
KENWAE SCHE T a2 Ny Ny
sT 341 A o 889 oA Ny a
3268 26 ENTWAE SSERUNGSPRESSEN FUER
WAESCHE T 244 A A
8T ) oA oA 4 010 A A 4
WAESCHEMANGELN
3268 31 813 450 MY WALZENDURCHMESSER T 328 194 164
. ST 966 836 743 ¢ 489 4 242 4 613 N
3268 3% UEPER 450 MM WAL ZENDURCHMESSER T 649 480 s
s7 118 [ 74 8 ¢354 6 339 e 892 .
3268 42 DAMPFGERAETE U. FORMER T 60 [ [ Y]
st 83 82 80 3 723 3 822 e 196 3
3268 43 BUEGELPRESSEN U. -MASCHINEN T 427 3%) 479
st 6 383 4 363 4 882 9 334 8 317 10 691 ?
3268 60 ANLAGEN U. APPARATE FUER DIE
CHMEMISCHE RE INIGUNG T 933 730 (134 26 916 22 966 29 831 s
3268 70 FALTMASCHINEN U, -TISCHE FUER
FLACME U. NICHTFLACHE TEILE.
MANGE L VORDERE | TUNGSMASCH INEN T 122 es 148 4 79 2 942 s 406 s
3268 90 SONST. WAESCHERE- U. VERWANDTE
MASCHINEN T 396 198 300 7 874 s 949 10 424 ?
3268 09 ZUBEMOER. EINZEL- U.ERSATZTENLE ] 218 220 246 ? 166 7 48 e see 18
3268 INSGESAMT T 4 304 3 270 RY 3 .
. . . . 103 290 84 068 112 676 .
MASCHINEN FUER DIE LEDER-, SCHUH-
U. LEDERWARENHERSTELLUNG
3269 10 LEDERHERS TEL LUNGSMASCH INEN T 639 ass 420 12 669 11 820 14 469 []
SCHUMHERSTELLUNGSMASCH INEN
3269 21 MASCHINEN FUER MODELL- U.
SCHAF THERSTELLUNG. BDOENVER-
ARBEITUNG U. ADSATIOAU T 391 e 469 8 832 . 987 ¢ 63d 10
3269 23 MASCHINEN FUER ZWICKEREI,
BODENBEFEST IGUNG T 826 308 34 14 871 7 183 18 790 [}
3269 .27 SONST. SCHUMHERSTELLUNGSMA-
SCHINEN T 587 4852 3%0 10 288 e 9S8 8 063 °
3269 30 SCHUH INSTANDSE TZUNGSMASCH INEN T 181 161 170 4 080 4 a6 4 886 .
3269 90 LEDERWARENHERSTELLUNGS -, FELL-
U. PELIZURICHTEMASCHINEN T 131 118 123 4 910 1 684 1 029 L}
3269 01 UBEHOER, EINZEL- U. ERSATI-
TEILE FUER LEDERMERSTELLUNGS-
MASCHINEN T 114 [ 7 2 189 1 965 217 7
3269 02 JUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER SCHUNHERSTELLUNGS-
U. - INSTANDSE TZUNGSMASCH INEN T 418 98 336 e 776 9 938 9 683 13
3269 09 2UBEMOER. EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER LEDERWARENHERSTEL-
LUNGS-. FELL- U. PELZIURICHTE-
MASCHINEN T 9 ©oe8 [ 2 296 2 962 3 278 .
3269 INSGESAMT T 2 e83 2 a0 2 649 62 248 85 913 6 %00 .
FEVERWEHRGERAETE
3271 ‘0 AUFBAUTEN FUER KRAF TFAMRGROSS-
GERAETE T 1 838 1212 1 e84
ST 328 314 371 27 712 22 020 27 884 [}
3271 21 TRAGKRAF TSPRITZEN T Y A A
st oA oA A A A A 4
3271 2% TRANSPORTWAGEN FUER TRAGKRAFT-
SPRITZEN T oA oA Y .
ST A oA oA oA A A ]
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] ] | | | anzami
MENGE | WERT IN 1000 OM | oem
MELDE - ERIEUCNIS EINNETT l...----...............-...........'......--......... .....-.-......= BETR.
N

I | | | H
1988 | 1986 | ome | 198 | 1986 | 98¢ | 19me
) 2. vuo | tevo | 2. v} vo | e v ] 20 ve las v

3274 S0 SCHAUM: U. KOHLENSAEURELOESL™-

GERAETE U. -ANLAGEN T 1 496 991 1 294 s 776 9 218 11 so8 5
327t 9 SPRINKLER U. SPRINKLERANLAGEN T 2 183 2 sS4 3 238 22 7191 23 892 27 923 3
3271 98 SONST, FEUERWEWHGERAETE T [1] 93 es 1 338 1 297 1 408 6
3271 09 IUBEHOER. EINZEL- V. ERSATITEILE T 922 690 978 9 783 14 038 16 793 7
327 INSGE SAMT T 6 328 s 830 7 S46 .
. . . . 76 767 74 279 90 se8 .
ARMATUREN
SCHWERARMATUREN 1IN STANDARDAUS -
FUEHRUNG
ABSPERRARMA TUREN
3272 11 AUS GUSSEISEN T 13 o+ 15 668 14 914 110 176 130 178 134 863 9
3272 12 AUS STAML v 6 681 6 443 7 384 137 259 131 196 151 408 s6
3272 14 AUS ANDEREN WERKSTOFFEN T 924 917 298 30 783 31 3e8 33 889 30
3272 18 AUSGLEICHS - U. VERGINDUNGSAR-
MATUREN AUS ALLEN WERKSTOFFEN T 4 527 4 2% 4 964 79 8s2 83 628 9% 618 30
SCHWERARMATUREN FUER SONDERVER-
WENDUNGEN
3272 21 ARMATUREN FUER WASSERGEWINNUNG
U. -VERTEILUNG SOWIE FUER
ABWAESSER T 2 320 2128 2 202 22 748 21 121 23 697 16
3272 22 EROOEL* U. ERDGASARMATUREN T 2 149 3 864 3 294 23 ses 8 6o 33 666 19
3272 29 SONST, SCHWERARMATUREN FUER
SONDERVERWENOUNG T 1 483 1 343 14 53 007 42 299 39 2681 20
ARMATUREN FUER WASSER-VER-
SRAUCHSANLAGEN
3272 31 WASSERARMATUREN FUER DIE HAUS-
INSTALLATION T a4 422 4 524 4 a72 €9 o082 70 817 74 317 20
3272 32 SANITAERE ARMATUREN T 13 179 13 399 13 824 260 049 377 923 375 837 as
Ig?2 I3 ARMATUREN FUER WARM- U, KALT-
WASSERGERAETE T -1 726 683 11 729 12 383 11 272 s
3272 3¢ ARMATUREN FUER VERWANDTE
GERIETE T 70 73 80 2 158 2 168 2 92 N
ARMATUREN FUER VERSCHIEDENE AN-
WENOUNGSGED 1ETE
23272 a1 DAMPF - U, ME]ZUNGSARMATUREN T 3 231 3 819 3 982 3 89 93 907 101 079 3
3272 42 ARMATUREN FUER GETRAENKE- U.
NAHRUNGSM] TTELBERE ! TUNG U,
-VERTEILUNG T 1 803 187 2 270 39 912 a3 +81 S0 027 32
3272 a3 ARMATUREN FUEP GAS: W.LUFTVER-
TEILUNGS: U, -VERBRAUCHSAN- .
LAGEN T 1 863 1 632 ' 962 40 370 37 793 43 726 28
3272 44 #EUERLOE SCHARMA TUREN T 736 a8 ass 16 723 12 790 13 89 9
3272 a0 PLATTENVENTILE U, ARMATUREN -
FUER ANDERE AMWENDJNGSGEB IETE T 1973 2 3% 2 349 81 400 39 945 89 848 30
ARMATUREN FUER SICHERUNG. REGE- .
LUNG U. UEBERWACHUNG
3272 8 SICHERHE | TSARMATUREN GEGEN
DRUCK+ U, TEMPERATURUESER-
SCHRE I TUNG T 1 024 1 202 + 188 30 s62 43 871 a1 334 n
3272 82 SONST, SICHERHE I TSARMATUREN \ 293 408 318 s 198 s 261 s 06S 3
3272 % REGELARMA TUREN M 3 s23 3 816 3 801 111 7239 116 318 124 390 s
3272 54 ABLEITER U. ABSCHEIDER T ' 086 1196 1 186 23 000 2% 472 23 798 21
3272 S8 UEBEAWACHUNGSARMA TUREN v 1100 961 970 33 268 30 013 29 924 11
ARMATUREN FUER OELHYDRAULIK U,
PNEUMAT 1K
WEGE-. DRUCK-, STROM- U, SPERR-
VENTILE
272 €2 FUER DI OELHYDRAUL IK T 4 866 s 384 s 531 :
ST 1023 645 1 098 839 1 442 598 208 224 221 939 238 o008 54
3272 66 FUER DIE PNEUMAT K T 1 920 2 266 2 110
. sT 1 808 483 % 992 643 1 946 138 94 852 107 200 104 see 1
3272 69 SONST. OELHYORAULIK: U, PNEU-
MATIK - ARMATUREN T 3 241 3 as0 3 z8s 84 941 94 893 92 822 18
3272 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 3 147 3 407 3 232 ©® 681 7% M9 70 016 72
272 INSGESAMT T 79 312 82 %60 86 870 .
. . . P 1797 167 1 914 988 1 974 2397 .
3274 00  WALZENGRAVUREN . . . . 33 382 " 612 50 692 Y
GERAETE FUER OELHYDRAUL I1SCHE
ANLAGEN U. PNEUMAT, STEUERUNGEN
EINZELGERAETE FUER OELMYDRAULI-
SCHE ANLAGEN .
3278 11 HYOROMO TOREN T 1 847 1637 1799
sT s 226 36 861 29 837 81 528 86 261 63 420 18
3278 18 HYOROZYL INDER T 6 840 8 139 8 183
’ ST 213 193 373 783 384 403 9 798 126 Ss8 129 924 69
3278 19 SONST., HYDROGERAETE T 1 096 787 1 082
ST 318 408 511 640 2 840 096 40 633 s 750 47 897 17
3278 20 KOMPLETTE HYDROAGGREGATE T 2 100 2 204 2 434
sT 19 026 23 172 24 164 82 971 89 428 63 808 s
EINZELGERAETE FUER PNEUMATISCHE
STEUERUNGEN
3278 8 PNEUMATIKZVL INDER T 2 122 2 814 2 Saa
ST 980 27¢ 927 207 952 311 63 678 72 143 72 222 29
327% 89 SONST. GERAETE T 174 234 229
sT 56 796 66 097 64 238 ¢ 924 8 433 e 124 .
3275 60 KOMPLETTE PNEUMAT IKAGGREGATE :
ISTEUER: U, ABTRIEBSAGGREGATE) T 20 22 32
ST 1 302 2 267 2 717 3 001 2 947 4 162 4
2278 09 UBEHOER, EINJEL- U.ERZATITEIL T 6 378 6 046 s 929 116 836 130 073 116 331 73
3278 INSGESAMT T 20 389 21 6719 22 203 .
sT 1 894 787 1 941 027 4 307 800 .
. . . . 432 268 800 890 808 8se .
ZAHNRAEOER U. GETRIE®E
ZAMNRAEDER
3276 12 STIRNRAEDER U. STIRNRADTRIESE T 8 825 8 373 9 472 100 178 108 991 116 167 -]
3276 13 KEGELRAEDER U. KEGELRADTRIEDE T 812 846 726 16 011 18 779 20 244 a
3276 14 SCHNECKEN, SCHNECKENRAEOER U,
SCHNECKENTR IEBE T 911 869 1 064 16 462 16 7153 19 071 24



10 PRODUXTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzami
| | MENGE 1 WERT IN 1000 D™ [ L
MELoz- | ERZEUGNIS | EINMEI)  ercvcccccoocnmmeniniiiiniiinnrininerinncriccttttncnnnneccnecaneeee-| BETR,
w | ] ] ! | ] ! ] I
' ] 1 19es | w8 | 1986 | 1985 | 1986 | 1986 | 906
[} | | 2. vo | 1.ve | 2. ve | 2. vo | n. v | 2. vo | & v
3276 18 ZAHNSTANGEN, XEILWELLEN U,
GEWINOESP INDELN T ' 28 1 556 1 608 26 273 34 043 32 814 32
3276 19 XKETTENRAEDER T 1 967 2 221 2 2%0 17 249 18 867 19 S84 2
GETRIEBE FUER STATIONAERE IZWECKE
ZAHNRADGE TR 1EBE .
3276 31 STIRNRADGE TR IEDE T 6 469 6 135 6 652 107 288 101 002 116 423 (1]
3276 32 TURBOGETRIZBE, AUCH TURBOPLA-
NETENGETRIEBE (UEBER 3000
U/MIN GEME3SEN AN DER
SCHNELL - LAUFENDEN WELLE) T 224 131 140 7 973 4 saa S 988 3
3276 33 KEGELRAD: U. KEGELSTIRNRAD-
GETRIEBE T 1974 2 243 2 813 46 118 48 110 0 299 4
2276 4 LASTSCHALTGETRIESE T 21 26 .7 1 383 1 676 t 299 3
3276 3% SCHNECKENGE TRIEGE T 2 993 2 744 2 861 42 693 47 103 49 713 40
3276 37 PLANETENGE TRIESE T 1 940 2 137 2 246 40 268 a4 616 47 299 19
3276 28 MOTORGETRIEBE (GETRIEBE ZUM
ANFLANSCHEN AN MOTOREN) T 3 099 3 368 3 810 82 028 57 273 62 203 [1]
327¢ 07 EINZEL- U, ERSATZTENLE 1167 1 245 1036 18 187 18 271 18 123 3
GETRIEBE FUER DEN ANTRIE® VOM
FAHRZEUGEN
ZAHNRADGE TR i EBE
3276 %1 FUER LANDMASCHINEN T 9 066 8 032 8 227 101 606 90 029 92 67 3
3276 %3 FUEBR SCHIENENFAHR2EUGE T as7 574 Sa4 13 632 16 492 18 77y ?
FUER WASSERF AMRZEUGE
3276 38 UNTERSE T2UNGSGE TR1EBE T 278 701 [T 8 08 17 a¢9 19 786 .
3276 56 WENDEGE iw 1EBE T 1 naa 1 313 957 21 08 20 610 18 642 .
3276 S8 FUER SELOSTFAMRENDE GERAETE
FUER DIE BAUWIRTSCHAFT 1 7 330 7 747 ¢ 903 93 401 96 958 91 018 10
3276 %9 FUER SONST. FAHRZEUGE T 3 813 3 096 3 644 as 878 40 846 47 727 9
3276 08 EINZEL- U. ERSATITEILE T 3 ass 3 159 3 596 39 012 37 618 a1 871 18
STUFENLOS EINSTELLOARE GETRIEBE
FUER STATIONAERE IWECKE U. FUER
DEN ANTRIE® VON FAHRZEUGEN
3276 71 MECHAN1SCHE T 2 928 2 988 327 81 202 78 933 87 684 22
3276 74 HYDROSTAT]SCHE T 113 as 104 4 804 a 291 4 801 s
327¢ 77 HYDROOYNAMI SCHE T 876 * 018 1182 47 838 S84 790 62 123 4
3276 09 EINZEL- U, ERSATZTEILE T 324 490 sa3 24 49 29 382 29 067 9®
3276 80 UNGLE 1CHFOERMIG UEBERSETZENDE
GETRIEOE T . - . . - . -
3276 INSGE SAMT T 60 728 61 089 64 529 972 841 1 007 240 1 083 09% .
WAELZLAGER
3277 20 KUGELLAGER T 11 248 11 802 12 091 306 962 318 843 320 8% 19
3277 30 KEGELROLLENLA..... T 6 934 7 300 7 499 137 820 144 382 183 282 .
3277 40 SONST, WAELZLAGER T 13 701 1% 100 13 926 415 563 463 307 487 370 17
3277 90 GEMAEUSE U. GEWAEUSETEILE FUER
WAELZLAGER T 2 182 2 047 2 208 20 78 21 820 23 a4 13
3277 09 EINZEL* U. ERSATITEILE T 6 646 7 191 6 778 107 186 108 913 107 468 18
3277 INSGE SAMT T 40 712 43 a8y 44 a9é 968 014 1 033 635 1 092 214 .
GLEITLAGER. KUPPLUNGEN U. SONST,
ANTRIEBSELEMENTE
KUPPLUNGEN
3278 49 FESTE KUPPLUNGEN T 172 476 421 s 982 9 796 10 437 )
3278 42 FRE IDEWEGL ICHE KUPPLUNGEN T 429 430 96 7 824 e 278 ® 20 L]
3278 43 GELENKWELLEN U. GELENKKUPP-
LUNGEN T 2 781 3 3% 3 319 37 231 a8 124 a8 299 L1
3278 44 DREMELASTISCHE KUPPLUNGEN T 2 243 2 807 2 563 20 524 29 486 30 877 19
3278 a8 RE IBUNGSKUPPLUNGEN T 983 1 060 1138 27 719 31 603 33 724 1
327¢ 46 MAGNE TKUPPLUNGEN T 1 862 1 707 17172 40 097 as 739 46 603 18
3278 47 FLUESS 1GKE | TSKUPPLUNGEN T 150 168 190 s 362 6 808 7 840 .3
Je/e 4y UEDERHULUNGSKUPPLUNGEN T 817 773 687 20 41 20 716 19 390 )
3278 08 ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 608 739 668 19 127 23 017 22 Jee 15
GLEITLAGER U.A. ANTR. ELEMENTE - .
3278 61 FUER OEN MOTORENBAU T 246 320 337 12 878 14 s82 15 886 )
3278 6) FUER OEN UEBRIGEN MASCHINENBAU T 987 1 03¢ 1 318 22 ¢83 . 2% 200 29 021 13
3278 65 GELENKLAGER, -KOEPFE T 484 596 31X} 18 292 21 8% 22 104 ?
3278 67 WELLEN (AUCH FORMWELLEN) T 1 394 1 021 932 20 089S 16 543 16 309 3
3278 69 FLACH- U. KEILRIEMENANTRIESE
SOWIE SONST. ZUGORGANANTRIEGE T 1 866 1933 2 01e 12 207 12 970 13 982 10
3278 06 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ- )
TEILE T 1 18a 475 a3 S 89 4 792 4 040 ?
STAMLGELENKKETTEN
3278 80 FUER FAHRRAEDER U. MOPEDS T 683 652 s08 4 642 4 an 4 087 .
FUER ANDERE IWECKE
3278 91 ROLLEN: U. WUELSENKETTEN 8IS
19.0%5 MM TEILUNG T 3 37 3 521 3 840 2% 838 27 814 29 s2e ?
3278 92 ROLLEN U. MWUELSENKETTEN
UEBER 19,05 MM TEILUNG T 3 098 2 9%0 2 921 21 038 20 806 20 671 ?
3278 97 BUCHSEN U. FOERDERKETTEN T 3 282 3 107 3 470 23 989 22 086 2% 068 14
3278 99 SONST, STAHLGELENKKETTEN T 1 428 1768 1 808 10 861 14 068 13 780 1"
3278 INSGESAMT T 27 800 28 %91 29 €26 374 317 404 448 418 629 .
ANDERE MASCH INENDAUERZEUGN I SSE
. BRENNER U. FEUERUNGEN
3279 1 FUER FESTE BRENNSTOFFE T 1] 90 97
ST 20 27 34 3 388 4 08% s 288 ]
3279 14 FUER FLUESSIGE BRENNSTOFFE
[BRENNER, EINSCHL. MOTOR, PuUM-
PE. STEUERGER. U. GEBLAESE) T 2 033 2 %0 2 130
sT 99 131 192 274 101 118 74 964 92 300 84 694 3
3279 17 FUER GASFOERMIGE BRENNSTOFFE
(BRENNER, EINSCHL. REGEL-,
STEUER- U. SICHERUNGSGERAETE,
MIT ODER OHNE GEBLAESE) T 6as 831 842
sT 17 116 47 082 14 847 26 607 29 392 24 662 27
3279 18 FUER FLUESSIGE ODER GASFOERMI-
GE BRENNSTOFFE (KOMBINIERTE
OEL - /GASBRENNER) T 16 [-1] 178
st 637 538 804 ¢ 242 s 883 8 786 ?
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10 PRODUKTION NACH SUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | 1 | | anzawy
| | | MENGE | WERT IN 1000 O™ | oer
mMeLsE- | ERZEUGNIS = EINHEIY =..................................:...........i...........i..........g'Eﬂ;.
~
= | | 1988 | 1986 | 1ene | 133% | 1986 | w0pe | 1986
I ] | 2. vo | wwve b 2.ve | 2evo |l e v L 2o ve 2 v
3275 20 FAHRZEUGWASCHANLAGEN v 2 1ue 2 os9 2 108
ST 676 687 72% a0 156 38 672 43 695 o
BODENRE INIGUNGSMASCH INEN FUER
GEWERBL ICHE 2WECKE :
3279 1 KEHRMASCH INEN T A A .a
ST A A A A A N 2
3272 Ja SPRUEHE X TRAK T1ONSMASCH INEN T A A .a
s7 A A A A A A H
3279 37 SCHEUERSAUGMASCH INEN . T 349 478 366
st 1 761 2 %83 1 760 8 697 12 039 9 293 3
ANDERE MASCHINEN U. APPARATE
3279 81 MANIPULATOREN. AUTOM, MATERIAL-
U, WERKSTUECKIUFUMR- U. -ENT-
NAHMEE JNR ) CHTUNGEN T 1 0%6 ‘428 1 343
: ST 1 661 8 01 1 736 66 668 84 355 90 613 3a
3279 %3 MONTAGEMASCHINEN U. -AUTOMATEN T 933 747 1 096
ST S 748 L H 4 843 S1 038 36 197 63 078 33
3279 st HYDRAUL 1SCHE AGGREGATE U. VEN- .
TILSTEUERUNGEN ' 29 ] 10
s 1 242 1208 989 T 349 s19 069 3
3279 %9 SONST, MASCHINEN U. APP, A.N.G. A\ 12 399 10 598 13 422 176 800 154 241 205 472 136
3279 ec 2UBEHOER. EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 16 185 16 879 20 129 159 08? 163 011 178 %00 227
MASCHINENTEILE., A.N.G.
3279 91 METALLSTOPFBUCHSENPACKUNGEN U.
~DICHTUNGSR INGE T 786 T 636 2 228 43 999 76 926 73 654 2
3279 9% SCHIFFSPROPELLER, PROPELLER-
FLUEGEL U, VERSTELLPROPELLER T 139 986 1 199 33 442 27 622 33 sa: s
3279 99 STOSSOAEMPFER FUER MASCHINEN,
FLIEMKRAF TREGLER U. SONST.
MASCHINENTEILE. A.N.G. T 3 752 3 162 3 %69 43 330 36 239 40 696 28
3279 INSGE SAMT T 42 958 @2 403 @ 7%9 .
. . . . 748 112 772 063 872 88% .
REPARATUREN
3295 17 AN HOLZBE- U. -VERARBEITUNGSMA-
. SCHINEN . . . . 7 090 7 %82 9 666 ELY
3295 20 AN NICHTELEXTRISCHEN XRAF TMA -
SCHINEN . . . . 58 830 48 031 63 087 E3)
3295 33 AN GEWER®L ICHEN KUEHLMOEBELN U.
*GERAETEN, KAELTEMASCHINEN U,
“ANLAGEN, WAERMEPUMPEN . . . . 11 0sa 8 37 8 871 30
3298 3% AN BAU-. BAUSTOFF - KERAMIK- U, :
GLASMASCH INEN . . . . 38 079 39 496 36 211 84
3298 49 AN LANDMASCHINEN MILCHWIRT:
SCHAF TL ICHMEN MASCHINEN U,
ACKERSCHLEPPERN . . . . 13 893 6 8ae 1 376 62
3295 €8 AN TEXTIL: U. NAEMMASCHINEN . . . . 1 828 2 S4a 2 30 21
3295 80 AN SONST. MASCHINENBAUERZEUGN. . . . . 824 037 565 377 599 776 905
32958 INSGESAMT . . . . 634 201 678 2%2 733 297 .
3296 00  LOWNVEREOLUNGSARBE I TEN AN MASCHI]-
NENDAUERZEUGN I SSEN . . . . 118 008 121 28 132 624 289
MONTAGEN
3297 20 VON NICHTELEKTRISCHEN KRAFT-

. MASCHINEN . . . . 72 864 4 947 88 221 26
3297 88 VON HEGEZEUGEN U. FOERDERMITTELN . . . . 60 336 59 360 73 637 128
3297 90 VON SONST. MASCHINENBAUER 2EUG-

NISSEN . . . . $14 062 435 183 599 999 648
3297 INSGESAMT . . . . 647 282 599 492 761 887 .
3298 00 DEMONTAGEN U, ABWRACKUNG VON MA-
SCHINENDAUERZEUGN I SSEN . . . . 3s2 1 086 ae s
STRASSENT AURZEUGE
(OHNE ACKERSCHLEPPER)
PERSONENKRAF TWAGEN (AUCH DRE IRAE -
021G) U, KLEINOMNIBUSSE (91S 9
SITIPLAETZE). EINSCHL. FAHR-
GESTELLE MIT MOTOR
3311 10 MIT EINEM HUBRAUM 813 4.0 L st 1
3314 20 MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 1.0 BI1S 1.8 L ST 22% 7185 220 178 239 714 2 831 011 2 526 307 2 7SS 474 3
3311 30 MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 1.8 B1S 2.0 L sT 854 003 7% 620 $87 673 9 320 032 © 829 103 10 065 35
3311 40 MIT EINEM HUBRAUM
UERER 2.0 B1S 3.0 L ST 155 978 195 190 190 033 4 844 244 ¢ 921 800 6 141 727 ®
3311 7 MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 3.0 ST 33 ses 34 930 34 047 2 242 880 2 639 818 2 595 364 3
3311 INSGE SAMT ST 969 604 1 02% 926 1 O%1 467 18 938 274 21 117 028 21 858 200 .
KOMB INAT IONSKRAF TWAGEN (MEHR -
IWECKWAGEN) {AUCH ORE IRAEDRIG).
EINSCHL. FAMRGESTELLE MIT MOTOR
312 80 MIT EINEM MUBRAUM B1S 1.5 L sT oA oA A A A A 3
3312 60 MIT EINEM HUGRAUM
UEBER 1.5 BIS 2.0 L ST A Y A A oA oA 6
3312 80 MIT EINEM HUBRAUM
UEBER 2.0 L sT A A A A WA A 3
332 INSGE SAMT st 74 187 78 302 65 922 1 290 943 1 414 446 1 573 816 .
LIEFER. U, LASTKRAFTWAGEN (AUCH
OREIRAEORIG), EINSCHL. FANR:
GESTELLE MIT MOTOR -
3313 10 B1S 4,0 T ZULAESSIGES GESAMT-
GEWICHT st 3% da9 39 158 40 396 €52 179 72% 679 774 074 s
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | | | | anzame
| X MENKNGE { WERT IN 1000 OM | cer
MELDE-  § ENIEUGNTS | BINMEIT feocccccccnnrnciaccinnroniiiiicnencafecerernrciiitotencconsncccacana-| BETR,
.o | | 1 i i ] | |
| ] { 198s | 98 | 1986 | 1982 ! cgss | 1966 | 1966
i [ | 2ovo | tevo b 20ve | 2.8 b vevy ] 2o ve v
3345 2€ UZOER 4.0 6:S 6.0 T ZULAESSIGES
GESAMTGEWICHT st & 805 a4 702 5 885 145 105 151 421 208 812 L}
3313 30 UEBER 6.0 BIS 10.0 T ZULAESSI- :
GES GESAMTGEWICHT ST 8 156 T 84S & 192 402 120 418 565 427 312 .
3313 S0 UEBER 10.0 BIS 12.0 T ZULAESS:-
GES GESAMTGEWICHT 7 2 708 1 961 1 790 156 796 123 372 110 898 a
3313 70 UEBZR 12.0 BiS 15.0 T IULAESS]-
GES GESAMTCEWICHT s7 1 802 1 644 2 03s 146 371 139 148 169 049 5
3313 90 UEBER 15.0 T ZULAESSIGES
GESAMTGEWICHT ST o 499 s 108 9 788 989 021 1 016 619 1 186 899 .
3913 INSGESAMT s7 61 849 6 a1 68 204 2 496 392 2 S74 804 2 876 944 .
LASTKRAF TWAGEN MIT SPZ2IALAUFBAY-
TEN. EINSCHL. FAHRGESTELLE MIY
MDTOR
KOMMUNALF AHRZEUGE
3314 1 F EUERWEHRF AHRZEUGE sT 214 s 232 27 9%6¢ 33 367 32 480 ]
3244 19 SONST. KOMMUNALF AHRZEUGE 87 o 'Y A 'Y oA A [}
3314 20 MOTORCARAVANS ©1S 6.0
ZULAESSIGES GESAMTGEWICHT s7 2 %89 2 74+ 2 o2e 6?7 623 65 434 47 284 s
ANDERE LASTKRA? TWAGEN MIT SPE-
ZIALAUFBAUTEN. HAUPTS, KiTHT
2U BEFOERDERUNGS ZWECKEN
3314 91 B1S 6.0 T ZULAESSIGES :
GESAMTGEWICHT sT . . . . - - -
3314 9% UEBER 6.0 T ZULAESSGES GE-
SAMTGEWICHT [AUCK MOTOR-
CARAVANS ) ST 'y oA A .a A A 1
3314 INSGESAMT st 3 27 3 877 2 87¢ 137 a8 137 218 132 168 .
3318 U0  OMNIBUSSE U. OBUSSE. EINSCHL.
FAHRGESTELLE MIT MOTOR ST a 657 2 841 3 001 772 440 €39 793 742 393 10
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFT-
WAGEN
OTTOMOTOREN. KRE I SKOLBENMOTOREN _
3318 32 FUER PERSONENKRAF TWAGEN ST s
K.
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT sT .
xw
3318 38 FUER LIEFER-. LAST- U, ANDERE
NUTZKRAF TWAGEN ST » 976 592 990 143 1 09 662 . . . .
kw o[ 73 27¢ 828 73 S82 198 77 568 148
ODARUNTER ZuM ABSAT2 BESTIMMY ST 189 766 202 18% 212 2%4 3%0 189 360 378 397 729 -
xw |17 263 523 18 141 776 18 935 818
OC1ESELMOTOREN
3318 S1 FUER PERSONENKRAE TWAGEN s? J
Kw o
DARUNTER ZUM ABSATZ BESYIMMT ST 2
w
3318 83 FUER LIEFER-, LAST- U. ANDERE
NUTIKRAF TWAGEN ST . 260 147 318 819 308 708 . . . .
kw o] 16 S02 791 19 004 81 19 564 945
DARUNTER UM ABSATZ GESTIMMT ST 29 184 31 022 28 48) 201 626 193 219 194 893 L)
xw 2 276 929 2 309 283 2 338 769
3318 70 GASTURBINEN FUER KRAF TWAGEN st = . . . . . . .
W e . . .
DARUNTER UM ABSATI BESTIMMT st . - . . - - .
xw . - -
3318 INSGESAMT ST e 1 236 739 1 306 962 1 328 367 . . . .
Kw o+ 89 782 316 92 587 009 97 133 090 .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT sT 218 947 233 177 240 737 581 818 653 694 892 622 .
xw 19 640 452 20 481 061 21 314 S8a
3319 00 FAHRGESTELLE OWMNE MOTOR
FUER KRAF TWAGEN st oA Y A Y N oA 3
3327 OO  SATTEL- L. SONST. STRASSENIUG-
MASCHINEN, EINSCHL. MOTOREN b 4 4% 4 318 8 29¢ €94 018 S60 687 99 210 ]
3326 00  VERBRENNUNGSMOTOREN FUER
2UGMASCHINEN ST o A A A . . . .
w e N A A
DARUNTER IUM AGSATZ QESTIMMT s7 A A A A oA A 2
Kw .A 'Y A
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE
FUER KRAFTWAGEN- U. KRAFTRAD-
MOTOREN
333 20 GLEITLAGER EINSCHL. LAGERGEW. . . . . 198 703 217 868 232 134 22
3331 30 KOLBEN, KOLBENRINGE. 2viINDER-
LAUFBUCHSEN, VENTILE U.AE, . . . . 661 073 720 689 771 129 [
3331 80 PUMPEN F. VERBRENNUNGSMOTOREN . . . . 997 097 1 088 722 1 13 098 32
3331 60 ANDERE MOTORENTEILE
[OMNE DICHTUNGEN) . . . . 625 S48 668 202 680 444 B
3331 70 O1CHTUNGEN . . . . . 263 882 283 272 272 903 17
3331 INSGESAMT . . . . 2 746 307 2 978 843 3 099 708 .
RAHMEN, RAEDER U. FELGEN FUER
KRAF TWAGEN
3332 10 RAHMEN U. TRAEGER . . . . 184 830 187 768 177 764 "9
3332 70 RAEDER. FELGEN L. NASEN . . . . 266 998 310 301 306 483 22
3332 INSGESAMT . . . . 421 8528 468 066 484 247 .
TRIEBWERKSTEILE U. LENKUNGEN
FUER KRAFTWAGEN U. -RAEDER
3333 10 KUPPLUNGEN . . . . 240 204 209 063 290 442 1]
3333 20 WELLEN. 7.8. KARDANWELLEN . . . . 321 956 338 343 347 338 22
3333 30 GETRIEBE . . . . 891 818 620 178 610 042 1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | . | ] | anzame
MENGE ) WERT IN 000 OM | oem
MELOE- | ERZEUGNIS | erwery :Il:l.ll BE™R.
NR
: [ 1988 | 986 | 1986 | 1985 | 1986 | 1986 | 1986
] ] | 2. vo | eve | 2.9 | 2. ve | 1.v0 | vo | 2. vo
3333 40 ANDERE TRIEBWERKSTEILE . . . . 282 838 281 142 296 103 30
3333 %0 LERKUNGEN . . . . 241 778 267 693 278 736 8
3333 09 EINZEL- U. ERSATITEILE . . . . 349 037 366 514 383 910 49
3333 INSGE SAMT . . . . 1997 728 2 162 907 2 216 568 .
KUEHLER, BREMSAGGREGATE, STOSS-
DAEMPFER U.AE. TEILE FUER XRAFT-
WAGEN U. -RAEDER
3334 10 KUEHLER, KUEHLERTEILE U. KUEM-
LERTRAEGER . . . . 113 49?7 128 198 12% 819 20
3334 30 BREMSAGGREGATE FUER KRAFTFANR-
ZEUGE U. ANHAENGER . . . . 836 603 608 282 638 017 3s
3334 60 ORGANE FUER XIPP- U, MEBEVOR-
RICHTUNGEN, MECHANISCH. PNEU-
MATISCH O. HYORAUL ISCH . . . . 10 308 12 002 11 790 7
3334 70 STOSSODAEMPFER U. -TEILE . . . . 240 879 263 668 271 098 %
3334 90 ANHAENGER - KUPPLUNGEN . . . . 435 68 45 143 83 O4e [}
333e INSGE SAMT . . . . 946 967 1 057 290 1 099 76S .
ANDERE KRAF TWAGENTE ILE
3338 10 AUTOME | ZUNGEN U. -ENTLUEF TUNGEN,
KL IMAANLAGEN . . . . 176 386 206 786 189 621 17
3338 80 SONST, KRAFTWAGENTEILE. . . . . 1061 097 1089 963 1 160 901 83
3338 INSGE SAMT . . . . + 237 483 4 296 719 1 380 322 .
KRAF TWAGEN ZUBEHOER
3337 11 SICHERHEITSGURTE ALLER ART . . . . 132 160 151 234 147 834 14
3337 19 ANDERES KQAF TWAGENZUBEHOER FUER
KAROSSERIEN, AUFBAUTEN U.
INNENAUSSTATTUNGEN . . . . 687 690 747 757 798 387 106
3337 90 SONST. ZUBEHOER SOWIE GARAGEN-
U. WARTUNGSGERAET . . . . 4%1 216 837 346 886 723 84
3337 INSGESAMT . . . . 1271 066 1 436 337 1 499 6as .
KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER
KRAF TWAGEN. 2UGMASCHINEN U. AN-
HAENGER
3341 10 KAROSSERIEN FUER PERSONENKRAFT-
WAGEN sT 36 467 32 178 3¢ 870 302 713 248 186 304 347 9
AUFBAUTEN
3343 20 FUER LIEFER- U. LASTKRAF TWAGEN ST 11 606 10 820 13 003 212 087 166 23¢C 217 740 168
3341 30 FUER KOMMUNALF AHRZEUGE sT 374 858 627 26 937 27 708 36 639 1"
3341 S0 FUER STRASSENZUGMASCHINEN U.
ACKERSCHLEPPER st 3 oo 3 929 3 987 8 060 9 703 10 229 .
3341 90 FUER OMNIBUSSE, CBUSSE U.
ANHAENGER sT 939 839 1 020 31 068 16 647 19 496 3
3341 09 EINIEL- V. ERSATITEILC . : . . . 463 476 479 238 S28 556 7
3344 INSGESAMT . . . . 1 046 338 947 7290 1 113 007 .
3343 00 FAMRGESTELLE FUER ANNAENGER ST 14 785 16 901 24 169 13 203 1 734 18 ag9 ]
KRAF TWAGENANHAENGER
IUR LASTENSEFOERDERUNG
3348 a1 EINACHSIG (14 10 es9 & 793 10 174 22 1%0 20 047 23 652 22
MEMRACHSIG
3348 43 813 10,0 T ZUL. GESAMTGEW. sT 1 738 1 630 1 808 23 248 28 ase 26 160 53
3345 47 UEBER 10.0 T 2uL. GESAMTGEW, st 1653 1 385 + Saa 66 628 58 827 61 833 8%
3348 62 MIT SPEZIALAUFGAUTEN (AUCH 2UR
PERSONENBEFOERDERUNG ) st 1 796 1 693 2 218 2¢ 23t 27 o1 31 a8 34
3343 ¢4 MOBILHEIME (MIT FAHRGESTELL) sT 238 173 246 4 494 3 a8s 4 197 3
3348 66 CAMPING- U.A. WOHNANHAENGER st 13 244 10 762 16 713 148 €36 173 03 183 398 10
SATTELANMAENGER
IUR LASTENBEF OERDERUNG
3348 82 8IS 10,0 T ZUL. GESAMTGEW, st 7 34 8 2 667 1 783 2 918 []
3345 83 UEBER 10.0 T ZUL. GESAMTGEW, sT 1 998 1 492 1 887 78 366 S8 487 89 342 31
3348 88 MIT SPEZIALAUFBAUTEN st 37 4230 381 1 903 34 199 3 9 19
3348 09 EINZEL- U. ERSATITEILE . . . . 183 ase 149 826 151 169 21
3348 INSGE SAMT . . . o 578 00S 882 506 608 917 .
KRAFTRAEDER U, FAMRRAEDER MIT
HILFSMOTOR
KRAFTRAEDER U. MOTORROLLER
MIT GESCHWINDIGKE | TSBEGRENIUNG
3371 12 MIT EINEM HUBRAUM BIS 50 CM3 s? A oA A A A Y 1
3371 13 MIT EINEM HUBRAUM UED. SO CM3 ST A oA oA Y oA Y .
OMNE GESCHWINDIGKE | TSBEGRENZG,
3371 1% MIT EINEM HUBRAUM 9IS SO CMD ST oA oA oA A A Y L]
3371 17 MIT EINEM HUBRAUM UEB. SO CM) sT .4 .a oA <A oA A H
FAHRRAEOER MIT WILFSMOTOR
3371 40 MOPEDS st oA Y oA A A oA H
3371 70 MOFAS sT oA A A oA oA Y 3
337 INSGE SAMT s A A A A oA oA .
VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAFT-
RAEDER U. FAHRRAEDER M, HILF3M,
3372 10 FUER KRAFTRAEDER OMNE GE-
SCHWINDIGKE I TSOEGRENZUNG ST s .A Y A . . . .
KW s oA A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT s7 A oA A A A A ]
“w oA oA oA -
3372 90 FUER KRAFTRAEDER MIT GESCHWIN-
DIGKE 1 TSBEGRENZUNG U, FAMR:
RAEDER MIT HILESMOTOR ST . oA oA oA . . . .
W e Y A A
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT sT A A A oA A oA 1
w oA A A
3372 INSGESAMT sT : Y A A . . . .
W s A oA oA
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT (3 A oA oA oA A .A .
Kw A A A :
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10 PRODUKTION NACH GUETZRARTEN UKD GUETERKLASSEN

| t | | | anzame
| MENGE | WERT IN 1000 OM -
"MELDE. | ERILUGNTS | Etmme;" |..................................|..................................| BETR.
L] | | 1 | | | | | 1
| I | 1888 ] 1986 | 1986 | 1988 | 1806 | 086 |
i 1 I 2. vo | v 2. ve 2. vw | teve | 2. ue
2UBEMOER. EINIEL- U, ERSATITZILE
FUER XRAFTRAEDER. A.N.G.
3373 30 FELGER FUER KRAFTRAEDER U.
RAECER FUER MOTORQOLLER v 18 7 s
s7 15 163 6 297 s a14 [ L1 ‘82 "
3373 7 SAETTEL. SCZIUSSITIE v. $1T2-
BAENKE A oA oA +A
sy oA «h «h A oA oA 1
3373 80 SONST. ZUBEHOER U. TEILE A.N.G. T oA oA A A .. oA 12
3373 INSGESAMT . . . . 2% a4s 2¢ 228 27 62 .
3375 00 FAHRRAEOER (EINSCHL. KINDER- U.
JUGENDF AMRRAEDER: (OHNE SPIEL-
£AHRRAEDER } sT 923 8% 831 904 1 069 053 173 928 151 026 203 496 23
SUEBEWOER, EINZEL- U, ERSATITEILE
FUER FAMRRAEOER U. KINDERSPORT-
FAHRZEUGE, A.N.G.
3376 10 FARRRADRAHME N sv 182 208 117 413 165 744 ® 829 7 097 9 9s8 13
3376 30 PEDALE T 2 aa9 2 078 1 766
PAAR 4 316 4%4 2 676 412 3 383 188 12 192 ? ses 9 674 3
3376 42 SPEICHEN U. KIFPEL. AUSK FUER
KRAF TRAECER T LI H 2] 1 0863 1 028 10 721 & 78% 7 724 3
3376 %0 FELGEN T 1 013 1021 1 003
sT 1712 689 1 739 S8 1 710 018 s 619 6 234 s 347 3
337¢ 70 SAETTEL T oh Y <A
s1 oA oA oA oA oA od 2
3376 90 SONST, TEI.E T . A A A A A a8
3376 INSGESAMT . . . . 138 278 121 127 128 122 .
K INDERWAGEN
338+ 10 K INDERWAGEN (COMNE PUPPENWAGEN ! sT 6 997 67 767 60 693 12 963 16 970 1% 794 12
3381 80 K INDERSPOR TWAGEN [34 126 778 108 695 124 923 11 065 ® %16 10 021 1"
3381 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE . . . . s 373 s 360 s 92% 1
3384 INSGE SAMT . . . . 31 401 31 846 31 740 .
KRANKENF AHRSTUEHLE U.SELBSTFARRER
3384 10 MOTORISCH BETRIEGEN ST 1 a3 T 836 1 339 9378 9 786 8 846 3
3384 S0 ANDBE TR ISBEN s7 23 184 20 a20 20 32 23 3 2¢ 069 23 889 3
3384 09 UBEMOER. SINZEL: U. ERSATITEILE . . . . 3 089 a 069 s 148 4
33es INSGE SAMT . . . . 2% 813 39 924 37 900 .
GCSFANNF AHR ZEUGE
3387 10 ANHAENGER FUER LANDW. IWECKE U.
ANDERE GESPANNFAHRZEUGE sT 4 c24 2 370 3 33 39 238 19 988 26 798 1
3367 09 JUDEHOER . EINZEL- U. ERSATITEILE . . . . 4 646 6 837 7 061 6
REPARATUREN .
3398 10 AN KRAF TWAGEN . . . . 10366 72 1 272 943 1 417 332 1 997
3398 20 AN STRASSENZUGMASCHINEN .o . . . s 881 7 976 e aa1 40
3398 30 AN ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSAT2- ,
TEILEN FUER KRAFTWAGEN U.
KRAF TWAGENMO TOREN . . . . 86 289 83 977 93 531 74
339% 41 AN KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER :
KRAF TWAGEN. ZUGMASCHINEN U.
KRAF TWAGENANHAENGER . . . . 78 920 78 448 87 s26 227
3395 49 AN KRAF TWAGENANHAENGESN . . . . 14 978 12 %91 13 447 %7
3398 70 AN KRAFTRAEDERN (€ INSCML.
MOTOREN) U, FAHRRAEDERN . . . . aa9 328 621 ?
2398 80 AN KINODERWAGEN. KRANKENF AHR -
STUEHLEN U, GESPANNFAHRZEUGEN . . . . %6 766 988 s
3398 INSGE SAMT . . . . 1 887 022 1 457 026 1 624 883 .
3397 00 MONTAGEN VON ERZEUGNISSEN
DIESER GUETERSRUPPE . . . . 17 889 20 496 26 28% 20
3398 00  LACKIERUNGEN AN
STRASSENF AHRZEUGEN . . . . 27 148 26 562 26 118 184
WASSERF AWR ZEUGE
341t HOCHSEE-. KUESTENFAMRGAST:
U, FRACHTSCHIFFE ®RT
ST
3418 HOCHSEE+ U. KUESTENSCHLEPPER,
SEEGEMENDE E1SBRECHER U.
GERCUNGSSCHIFFE 8RT 209 130 73 142 172 846
st a0 13 26 908 472 304 276 955 674 17
3421 BINNENFANRGAST: U. FRACHTSCHIFFE
MIT EIGENANTRIED st ]
3423 BINNENFRACHTSCHIFFE
OWNE E1GENANTRIEB ST
3428 BINNENSCHLEPPER, -BERGUNGS-
SCHIFFE, -EI1SBRECHER U,
WMAFENSCHISFE MIT EIGENANTRIES sT } Ny .8 A oA .A oA s
3430 F 1SCHERE 1 SCHIFFE ST '1
3440 BEHOEROEN- U, SONDERSCHIFFE
FUER DIE HOCHSEE- U. BINNEN-
SCHIFFAHRY sT A A A A A A 2
3450 BONTE U, JACSTEN
(OMNE FALT- U, SCHLAUCHBOOTE) ST 2 204 1 836 2 191 20 708 21 616 30 244 H
3471 SCHWIMVBAGGER . -KRANE, -DOCKS, b
HUB- BIW, BOHRINSELN U.AE. ST
2478 PONTONS U, SCHWIMMKOERPER s7 ], oA 'y A A A oA .
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10 PRODUK T OM NACH GUE TERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | ANZamy
% ENGE | WERT IN 000 DM | oer
mMeLoe- | ERIEUGNIS | emmerr '..................................'.....................----.........' BETR.
L | | | | i i | |
| | | 198 | 1986 | 1906 | 1988 | 1986 | 1986 | 1986
i | I 2. ve | 1eve )} deve b aave o tave L 20 ve | 2. v
3480 CO  SCHIFFBAUL ICKE EINZELTEILE T 11 992 S 066 4 723 70 734 a7 714 60 215 LD
3493 00 FERTIGGESTELLTE REPARATUREN AN
ERZEUGNISSEN DIESER GUETERGRUPPE . . . . 248 232 167 926 278 842 7
3497 00  FERTIGGESTELLTE MONTAGEN AN
ERZEUGNISSEN DIESER GUE TERGRUPPE . . . . A A oA 3
3498 00 FERTIGGESTELLTE UMBAUTEN AN
ERZEUGNISSEN DIESER GUE TERGRUPPE . . . . 15 169 21 594 229 094 8
3499 00  ABWRACKUNG AN
ERIEUGNISSEN DIESER GUE TERGRUPPE . . . . - - - .
ELEXTROTECHNISCHE ERZEUGNIS3E
ELEKTROMOTOREN U. -GENERATOREN
GLE ICHSTROMMDTOREN U, -GENERATO-
REN (EINSCHL. GETR!EGEMOTOREN)
3610 44 81S 0.037% xw ] 2 629 2 909 3 070
ST 4 376 639 4 771 131 4 958 310 89 202 107 721 106 571 14
3611 <2 UEBER ¢.037% 013 €.07% Kw T z 069 2 32 2 483
sT 4 129 802 4 212 944 4 128 144 90 063 73 72a 78 284 23
3611 14 UEBER 0.07% B1S 0,378 Kw A\ 2 327 2 827 2 870
ST 1277 63 1397 839 1 881 844 52 847 86 607 64 972 29
3611 12 UEBER 0,378 BIS 0.7% Xw * 300 322 334
. ST 31 921 £2 128 85 %09 S 969 12 183 13 288 2%
3614 16 JEBER 0.7% 915 7.5 Kw v 1 18 1 68 + 862
ST 31 s0C s 993 82 694 4 687 80 820 86 082 3%
3611 17 UEBER 7.5 OIS 7% Kkw T 1 368 1600 1 818
4 ? 3%% 9 737 e asy 3% 004 4 718 39 860 28
J699 19 UEBER 7% B1S 750 xw T + 298 1 10 1 087
ST T 199 1193 1178 2% 19 18 309 18 69C 1)
3611 19 UEBER 7SO0 Kw T 374 240 313
T 2¢ 12 32 9 4854 S 967 7 092 s
€ INPHASEN -WECHSEL STROMMO TOREN
(EINSCHL, GETRIEBEMOTOREN )
3611 22 81S C.0075 xw T s 'y Y A
ST . s oA A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMY T 180 191 194
ST 894 769 702 880 778 904 9 M 10 841 12 206 10
3601 2¢ VEBER 0.0075 6iS 0.05 Xw T . 2 69 2 %56 2 %87
ST s 3.39% 833 3 294 802 3 222 <23 . . . .
DARUNTER 2Zum ABSATZ BESTIMMT T 2 648 2 %52% 2 S48
SY 3 290 766 2 207 09 3 140 837 sC 293 49 118 81 186 20
361 26 VEBER 0,03 BIS 0.373 xw T s oA oA oA .
ST A oA oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 6 336 6 247 & 320
ST 2 401 999 2 418 130 2 J54 823 105 gas 108 837 106 766 30
3611 28 VEBER 0,378 kw T e oA A A
ST = A .8 oA . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT v 2 3% 2 666 2 %7
ST 363 033 415 767 404 249 31 7aS 34 783 3% 4109 21
MEHRPHASEN -WECHSEL S TROMMO TOREN
(EINSCHL., GETRIEBEMOTOREN)
3611 30 REPULSIONS- V. OREHNSTROMKOMMU -
. TATORMO TOREN T 783 820 897
ST 6 98% ? S49 3T 1) 16 734 16 477 18 698 ]
DREHSTROM- U, 2WE IPHASEN-
WECHSELSTROMMO TOREN
3611 4 915 0.0% Kw T . A .A A
ST s oA oA A L. . . .
DARUNTER ZUM ABTATI DESTIMMT T 1095 s$2 70
ST 19 618 1% 009 18 08s S 796 3 48 4 280 12
61y a2 UEBER 0.0% 81S 0,373 vw T 1 2 1) 2 29¢ 2 426
ST » 273 2300 293 492 316 193 . . . .
DARUNTEK ZUM ABSATZ BESTIMMY T 1 7% 1 740 1 907
sT 204 394 201 443 210 418 46 771 sS4 083 36 082 37
3611 a8 UEBER 0.37% B1S 7.5 Kw T 22 182 22 416 23 746
ST 7%9% 048 675 %7 707 628 255 841 268 797 284 6§07 &1
3611 46 UEBER 7.3 B1% 75 «kw T o a8% e 832 9 127
ST 46 788 81 Sae 82 476 87 ese 90 022 94 861 34
3611 47 UEBER 73 kw IN NIEDERSPAN-
KUNGSAUSFUEHRUNG (B1S % XV) T 3 662 3 632 4 119
s$v 3 172 3 148 3 604 39 721 40 551 46 474 LRI
3611 48 UEBER 78 BIS 790 XW IN HOCH-
SPANNUNGSALSF, (JEBER ¢ K\') T 980 907 1167
sT 48 367 a6 16 823 12 938 15 932 °
611 43 UEBER 730 KW [N HOCHSPAN-
NUNGSAUSE., (UEBER 1 «Vv! T 2 074 1978 2 160
ST 128 174 192 32 944 33 2%6 34 338 ]
WECHSELSTROMGENERATOREN
EIN- U, MEHRPHASEN-WECHSEL -
STROMGENERATOREN .
3611 51 @IS 7.3 xvaA ] 99 137 169
st 4 168 S %81 6 488 2 843 2 %67 3 189 8
611 82 UEBER 7.8 BIS 75 KVA T 202 207 162
ST 1 287 1 188 771 S 660 4 990 3 863 9
3611 83 UEBER 7% B1S 7850 KVA T 649 680 [(TH
ST 829 96 827 9 207 e 710 o 049 e
619 Sa UEBER 730 ©1S 000 Xva * 874 298 655
ST 198 164 126 14 412 13 383 11 103 6
3611 S6 UEBER 3000 xva T
ST S
3611 60 TURBOGENERATOREN T 902 1 %06 2 644
ST 40 79 32 18 360 28 276 a5 460 2
STROMERZEUGUNGSAGGREGATE
ANGETRIEREN DURCH OTTOMO TOREN
3611 72 81S 7.8 xva T
£34 4
3611 73 UEBER 7.8 KVaA T e 3aa 389
ST s 08¢ 6 104 ¢ 569 8 212 & 380 9 72% 2
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzame
| | MEKGE i WERT 1IN 1000 OM | oer
mELoeE- | ERZEUGNIS | EINMEIT Jocoeoococcsnrcnncenciucnncacsaccenfercrncccccocccncccccncencsncanaee| BETR,
NR | | | ] | | |
| | | 1ses | 1986 | 1986 | 1988 | 1986 | 1986 | 1986
| ] | 20vo | wwve | 2.ve | 2.ve 0 wavo L 20 ve |2l
ANGE TRIEBEN OURCH DIESELMOTOREN
U. SONST, KRAFTMASCHINEN
3611 74 618 7.6 KVA T 132 188 143
sv 636 290 328 s 249 3 s6s 3 096 8
3611 75 UESER 7.5 BIS 75 KVA T 832 ase 3s2
st 579 404 331 13 407 7 9214 7 032 12
3611 76 UEBER 76 9IS 225 KVA T 823 369 LT
ST 227 167 140 11 6 9 710 9 279 13
611 77 UEBER 225 BIS 7850 KVa T 8a1 331 82
sT 117 8?7 9 13 935 10 018 10 102 12
3611 78 UEBER 7850 KVA T 93 762 "7
ST 28 ] [E] 33 814 34 326 15 164 s
3611 80 FAHRMOTOREN T 274 98 560
sT 7 809 10 060 12 206 12 246 15 988 23 71%6 [
361 93 ALLSTROM- (UNIVERSAL - JMOTOREN T . 2 604 2 876 2 821
ST . 969 037 1 003 432 1 008 607 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 672 1 810 1 o84
sv 603 663 585 105 617 ase 46 060 47 928 50 426 1
3611 99 ELEKTRO - SONDERMASCH INEN T 1 836 127 + 626
st 70 014 73 891 73 214 4 261 40 370 81 126 23
3611 09 ZUBEHOER. EINZEL- U, ERSATITEILE v 18 s8¢ 16 122 14 6aa 176 874 181 302 186 $90 7%
3611 INSGESAMT T e oA A 'Y
DARUNTER 2UM ABSATZ DESTIMMT T 87 883 89 984 93 137
. . . . 1 468 420 1 809 39 1 359 768 .
TRANSFORMATOREN
VORSCHAL TGERAETE
3612 14 FUER N1EDERSPANNUNGS - LEUCHT-
STOFFLAMPEN sT 6 641 961 6 052 778 6 771 144 4 137 31 083 37 689 0
3612 1% FUER SONST, ENTLADUNGSLAMPEN ST 678 625 744 382 908 191 13 907 13 &70 16 038 .
TRANSFORMATOREN MIT FLUESSIG-
KEITSISOLATION
3612 32 1S 630 KVA ST 3 310 3 242 3 146 31 479 32 206 31 991 ™.
3612 33 UEBER 650 813 1 600 KVA sT 482 436 634 13 256 9 823 12 672 10
3612 24 UEBER 1 600 815 10 000 KVA ST 129 82 % 12 337 6 179 8 792 10
3612 39 UEBER 10 000 «xva T 18 104 104 119 254 89 873 83 68% &
TROCKENTRANSFORMATOREN
3612 42 815 0,010 KVA sT 4 657 788 S S92 451 6 091 39S 27 314 34 103 3% 163 56
3612 43 UEBER 0,010 B1S 1 Kva ST 4 161 475 3 348 560 3 757 208 63 968 66 837 68 643 72
3612 47 UVEBER 1 BIS 16 KvA s cas 268 849 S12 839 443 29 600 34 420 38 9% 1]
3612 48 UEBER 16 KVA ST 2 976 2 807 3 466 32 096 32 894 38 394 3
3612 %0 STEL. - (REGEL - ) TRANSFORMA YOREN ST 32 6as 30 ese 28 959 6 698 6 a8 7 138 13
ME SSWANDLER
STROMNANDLER .
3612 62 B1s 26 KV sT 110 796 98 280 103 172 16 311 16 026 18 973 1"
3612 63 VEBER 26 KV ST s98 840 sas 7 842 8 663 7 609
SPANNUNGSWANDLER
3612 66 81S 36 KV sT 6 071 11 aa7 11 816 4 208 4 Sas 4 539 ?
3612 67 UEBER 36 KV sT 348 309 32 4 689 3 210 3 830 k]
DROSSELN UND SPULEN
3612 81 TRANSOUK TOROROSSELN st oA oA Y A A oA [
DRCSSELSPULEN
3612 84 OHNE € 1SENKERN 7 36 697 61 953 61 903 133 732 1472 7
3612 8% MIT E1SENKERN ST 3 018 3 ee9 3 833 8 303 10 188 6 563 [
3612 90 SONSTIGE TRANSFORMATOREN st A oA A .A oA A 28
3612 08 ZUBEHOER, EINZEL: U. ERSATITEILE T 11 030 11 388 11 609 67 417 67 018 73 68 2
3612 INSGESAMT . . . . 80 937 478 %03 504 065 .
STROMR ICHTER
2613 41 EINKRISTALLGLEICHRICHTERELEMENTE
U. -SAETZE. NICHT STEUERBAR T 238 228 2682
ST 156 292 412 143 494 432 166 927 540 24 978 23 262 23 ee1 .
3613 48 THYRISTOREN. TRIACS U. OGL. T 128 110 118
34 1783 274 1 462 2%4 4 333 370 37 996 37 899 39 294 a
3613 %0 MEWRKRISTALLGLE iCHRICHTERELEMEN -
TE U. ~SAETZE T 1} 13 12
s7 2 200 009 2 365 924 1 465 400 2 ess % 136 . 2 309 s
HALBLE 1 TER - STROMR ] CHTERGERAETE
3613 71 HALOLE | TER-NETZGERAETE M, ELEX-
TRON. GEREGELTEM GLEICH- ODER
WECHSEL SPANNUNGSAUSGANG T 1 866 1 904 2 186
8T 949 002 1 049 831 1 198 62 97 424 107 793 119 561 s
HALOLE I TER-LADEGERAETE FUER
AKKUMULATOREN :
3643 72 FUER STARTERAKKUMJLATOREN T 362 87 609
sT 104 816 183 978 156 920 € 899 9 959 8 230 [
3613 73 FUER ANDERE AKKUMULATOREN T 1 016 1072 1 160
sT 239 902 217 168 230 508 32 827 30 843 34 117 24
HALBLE | TER - STROMR I CHTERGERAE TE
FUER GLE ICHSTROMMOTCREN
3643 74 B1S 100 Kw T 948 1110 1193
sT 27 400 34 421 37 838 a8 322 66 208 78 071 21
3613 7% UEBER 100 KW T [T} 87 7
sT 1333 1196 1363 12 773 7 41 16 429 7
3613 76 . MALBLEITER-STROMRICHTERGERAETE
FUER EINPHASEN- U. MEHRPHASEN-
WECHSELSTROMMOTOREN T 321. Is2 478
ST 5 838 5 epe e 007 30 349 31 330 39 796 "
3613 79 SONSTIGE ~HALBLE I TER - STROMRICH -
TERGERAETE T 248 450 524
s7 11 807 12 907 13 826 29 669 27 754 32 218 22
3613 99 SONSTIGE STROMRICATER T 20 20 24
sT 80 166 46 446 48 957 3 304 2 329 2 1857 s
3613 09 2UBEHOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE T 1 004 779 834 23 284 29 139 31 867 21
3613 INSGESAMT . . . . 349 679 378 993 424 827 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

( f ] | | anzam:
] MENGE ] WERT IN 10060 OM | oew
MELOE- | ERZEUGNIS [ T A R R R T Il 134
NR | ] | | | | | | |
! I | 1988 | 1986 | 1986 | 198% | 1966 ) 198¢ | 1986
I ] | 2. vo | v | 2.vw | 2. ve | teve b2, ve e v
ELEKTRISCHE AKKUMJULATCREN
BLE 1 AKKUMULATOREN
3615 20 81S 7 KG [ TROCKENGEWICHT) T 1 700 L YT} 1 723
ST 365 362 380 699 402 872 16 073 16 406 17 392 .
UEBER 7 KG (TROCKENGEWICHT)
3618 41 TRAKT JONSAKKUMUL ATOREN T S 594 s 229 6 335
ST 206 894 204 083 324 462 89 042 79 298 100 496 7
3615 43 STARTERAKKUMULATOREN T 34 843 37 173 34 974
sT 2 738 708 2 9%6 207 2 774 S77 203 3%6 224 610 212 7 12
3613 48 ANDERE BLE JAKKUMULATOREN UEBER
7 KG (TROCVENGEWICHT) T 1617 1 284 1 647
s7 105 159 82 080 7e 22% 25 704 22 473 27 961 6
3618 90 SONSTIGE AKKUMJILATOREN T A 528 «A
sT A 3732 74 A oA 26 483 .a 3
3615 09 ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T A e A A 246 A 2
3618 INSGESAMT . . . . 36 769 369 618 393 060 .
PRIMAERELEMENTE U. -BATTERIEN
MIT EINEM vOLUMEN BIS 300 CCM
3616 14 MANGANDIOX IDELEMENTE U. -BATTE-
RIEN A\ A A A A A A 3
3616 18 PRIMAERELEMENTE U. -BATTERIEN
SONSTIGER ART \ A A oA A A A 2
3616 30 MIT EINEM VOLUMEN UEBER 300 CCM T A A A A A oA 2
3616 09 UBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T A 'Y A A A Y ]
3616 1NSGE SaMT v ¢ 626 6 277 6 362 91 399 105 426 92 917 .
STARKS TROMKONDENSA TOREN
3617 1 KONDENSATOREN FUER ENTLADUNGS -
LAMPEN st 3029 910 3 331 047 3 S59 959 9 676 10 278 11 018 s

3647 1) OREHSTROM- LE | STUNGSKONDENSA TOREN

MIT NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV

(BIS 60 HZ), ALLE LEISTUNGEN ST 72 214 66 082 73 483 10 S22 110 I3
3617 16 EINPHASEN-LE ISTUNGSKONDENSA TOREN

MIT NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV

(B8iS 60 ™2}, ALLE LEISTUNGEN st A oA oA oA oA A 2
*3617 18 MITTELSPANNUNGSKONDENSATOREN AR

1 KV (OIS 60 WI). ALLE LEISTUN-

GEN IN EINPHASEN: UND ODREW-

-

2 102 8

STROMSCHAL TUNG ST oA oA A ) A oA 2
3617 20 MOTORKONDENSATOREN sY 4 11) S46 4 3597 979 4 516 697 ‘6 957 18 604 16 33 (3
367 40 FUNKENTSTOERKONDENSA TOREN sT 29 550 496 36 607 961 26 301 717 26 281 27 547 27 036 10
3617 S0 KONDENSATOREN FUER DIE LEL-
STUNGSELEKTRONIK ST 199 414 172 St 194 238 4 404 4 333 S 027 4
3617 60 GLE ICHSPANNUNGS - KONDENSATOREN ST 67 340 $7 330 87 282 3 038 1 764 2 047 3
3617 92 LE ISTUNGSKONDENSATOREN FUER IN-
OUKTIONSE INR ICHTUNGEN (ALLE
FREQUENZEN) st 37 737 26 08463 23 JI8s 4 218 3 566 3 286 3
3617 99 SONSTIGE STARKSTROMKONDENSATOREN ST 116 224 67 249 64 384 3 683 3 078 3 8123 L]
3617 09 IUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZITEILE T oA Xy A A oA «A 3
617 INSGESAMY . . . . 83 Jaa 87 747 90 020 .
HOCHSPANNUNGSSCHAL TGERAETE U. AN-
LAGEN A8 1000 v
3621 1 TRENNER UNTER 60 KV ST 3 93 2 782 3 o2s 4 093 3 362 3 630 ?
3621 12 LEISTUNGS: U. LASTTRENNER
. UNTER 60 KV ST $ 684 6 998 8 87¢& 20 695 15 538 19 290 8
362t 18 LEISTUNGSSCHALTER UNTER 60 KV sT 3 2%3 2 83¢ J 474 33 004 27 773 2 960 [
3621 TRENNER AB 40 kv
2.8. SICRERUNGS-. LAST-,
LE I STUNGSTRENNER ST S84 410 748 10 092 10 372 14 817 S
3621 3% LEISTUNGSSCHALTER AR 60 KV st 367 221 239 40 270 6 ses 39 742 3
3621 40 SONSTIGE WOCHSPANNUNGSSCHALT-
GERAETE ST oA oA A A oA oA 3
621 80 WIDERSTAENDE U. WIDERSTANDSGE -
RAETE AD 1000 V ST A oA A A A oA 2
3621 70 HOCHSPANNUNGSS | CHERUNGEN [AUCH
HOCHSPANNUNGSSCHMEL ZSTRE IFEN,
ABER OHNE SICHERUNGSUNTER-
TEILE) sT 83 374 oA A 4 137 A oA S
62t 80 (U HUT AETE
2.8, UEBERSPANNUNGSABLE I TER ST 1% 609 A oA 6 279 A A 2
HOCHSPANNUNGSSCHAL TFELOER
3621 93 DER OFFENEN BAUWE ISE ST 1 32 1112 1 566 11 St 9 061 13 221 21
OER GEKAPSELTEN BAUWEISE
UNTER 60 xv
3621 94 MIT AUSZIEHRAREN GERAETEN ST 2 086 + 880 189 36 807 49 034 6a 7958 12
3621 96 MIT FEST EINGEGAUTEN
GERAETEN ST 8 780 4 664 3 770 33 866 42 477 S1 814 3
3621 97 AB 60 KV MIT AUSZIEHBAREN
ODER FEST EINGEGAUTEN GE-
RAETEN ST 122 109 110 72 0SS S0 998 ' ss 280 4
621 08 ZUBEMOER, EIN2EL- V. ERSATZ-
TEILE T S 978 6 297 S 810 57 447 S8 437 35 soe s
3621 INSGE SAMT . . . . 384 086 318 382 366 632 .
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10 PRODUKTION NACh GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | { | anzamL
| i MENGE | WERT N 1000 OM | o&a
MELDE - ' ERIEUGNIS | EINWE l...................--............-l........--..........-.............l BETR.
w { i | |
\ i | 1oes | 1986 | 1986 | 1988 | 1086 | 1586 | 1986
| [} f 2ovo | aove ) 2ove ) o2.ve L oveve | 20 ve )2l e
NIEDERSOCANNUNGSSCHAL TGERAETE U.
~ANLAGEN UNTER 1000 V
FINFACHE HANDSCHAL TGERAETE
3622 11 LEER- U, LASTSCHALTER ST 908 039 948 696 98z 731 27 %0 29 838 31 39 29
382z 13 SONSTIGE €INFACHE HANCSCHALT-
GEAAETE st 86 376 746 262 824 425 19 086 10 427 19 073 ™9
BEFEMLSSCHALTER
3622 14 POSITIONS- . NAEHERUNGSSCHALTER st 9 432278 6 732 7155 7 417 781 92 233 100 839 109 22¢ 4
3622 16 SONSTIGE BEFEWLSSCHALTER ST 2 647 300 2 835 307 3 192 634 26 816 28 s27 1 a9s Iy
3822 17 SCHNAPPSCHALTER (MIKROSCHALTER, .
AUCH ELEKTRONISCH) ST 16 389 327 17 877 658 20 694 368 29 aae 33 702 34 731 "
3622 18 ANLLSSER U. STELLER st 119 695 121 228 148 134 10 378 10 848 13 768 16
SCHLOSSSCHAL TER
622 22 B1IS 40 & NENNSTROM 1) st 1958 877 1 183 443 1 202 308 45 889 a9 218 52 594 2]
3622 23 UEBER 40 A NENNSTROM 1 sT 101 413 97 318 o8 723 e 6a? a6 878 46 091 ®
SCHUETZE .
3622 26 WILFS- U, STELERSCHUETZE st 2 128 932 2 546 648 2 615 010 3s 701 39 277 43 870 14
ANDERE SCHUETZE
2.8. MOTORSCHUETZE
362z 27 ©iS 10 A DAUERSTROM s* 1631 033 1 630 377 1 722 753 33 049 32 s22 34 133 [
3622 28 UESER 10 815 32 4 DAUERSTROM sT 834 948 o8t 633 976 865 30 656 31 061 33 981 12
622 29 UEBER 32 & DRUERSTROM st 329 %98 286 70° 309 976 45 966 47 338 a8 562 12
AUSLOESER U. ANBAURELAIS
3622 33 THERMISCH VERZOEGERTE UEBER-
STROMAUSLOESER st 2 566 283 2 258 090 2 322 710 32 002 - 32 302 34 284 10
2622 34 SONSTIGE AUSLOESER U. ANBAL:-
RELAIS st 993 242 1 268 493 1 092 616 13 118 18 932 14 857 [
WAECHTER FUER NICHMTELEXTRISCHE
GROESSEN
3622 36 TEMPERATURWAECHTER ST 17 €33 209 21 631 288 22 281 330 77 820 o8 783 94 462 21
3622 29 SONSTIGE WAECHTER FUER NICWT-
ELEXTRISCHE GROESSEN st 284 260 274 372 293 790 10 s8e 10 S04 11 809 11
ANDERE NI1EOERSPANNUNGSSCHALY-
GERAETE
2622 41 SCHIENENVERTE | LUNGEN ST 30 129 ac 349 2 551 7 881 11 21a 10 783 s
3622 4% KRAFT- U, GERAETESTECKVOR-
RICHTUNGEN sT 1882 895 2 109 489 2 255 708 28 974 30 726 33 087 1
3622 42 SONSTIGE NIEDERSPANNUNGS
SCUAL TGERAETE R 1 372 1 294 ' 496 a3 2%2 17 82 282 21
3622 %0 NIEDERSPANNUNGS - HOCHLE 1 STUNGS -
(MM~ } S1CHERUNGEN st 3 675 812 3 46e 3503 4 034 273 18 798 16 438 19 829 ?
3622 60 NISDERSPANNUNGS -WIDERSTAENDE U.
-WIDERSTANDSGERAETE
UNTER 1000 V sT 560 819 €00 126 788 724 11 433 11 439 13 173 e
NIEDERSPANNUNGS - SCHALTFELOER .
-SCHRAENKE L. - TAFELN
3822 72 MIT AUSZIEMBAREN U, STECK-
DAREN GERAETEN sT 27 400 23 233 26 260 67 272 80 503 67 100 37
622 72 MIT FEST €INGEBAUTEN GERAETEN st 234 004 194 194 236 660 201 170 201 304 233 292 189
GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
3622 77 EXPLOSIONS- U. SCHLAGWETTER-
GESCHUETZTE VERTEILUNGEN sT 274 769 278 187 249 e82 36 118 33 804 37 486 14
622 19 ANDERE GEXAPSELTE VERTE ILUNGEN :
2.6, AUS GUSS. STAHLOLECH.
1SOL 1ERSTOFF E3 80 756 69 240 89 138 22 837 20 oos 30 118 so
3622 8C EINGAUFERTIGE SCHAL TSCHRAENKE
OMNE ARMIERUNG OD. BESTUECKUNG 134 739 484 779 179 896 695 106 187 126 360 136 490 53
3622 08 2UBEMOER. EINZEL® U. ERSATZ-
TEILE T 3 977 o aze a 521 09 426 93 404 102 060 es
3622 INSGESAMT . . . c. 4 225 388 1 267 128 1 389 8ee .
INSTALLAT JONSGERAETE 818 1000 V
INSTALLATIONSSCHALTER
3623 12 NICHT REGELBAR 1000 ST 10 823 11 81 10 682 1 912 sa 897 49 08¢ 22
3623 13 REGELBAR (OIMMER) 1000 ST 571 809 721 9 874 14 298 - 12 643 10
3623 14 GERAETESCHAL TER 1000 511 26
3623 18 PAKETSCHALTER 1000 ST aa 338 o €79 80 682 84 934 a5 742 91 389 2
3623 21 STECKDOSEN . 1000 ST 1% 306 22 678 20 719 g8 113 7 2%2 61 a7 32
3623 24 STECKER 1000 ST 19 a2 22 &7 19 609 "9 719 22 966 21 e08 27
3623 29 SONSTIGE STECKVORR ICHTUNGEN 1000 ST s 782 ] s 639 12 206 10 306 9 182 17
FASSUNGEN
3623 32 FUER GLUEHLAMPEN 1000 ST 19 872 19 884 19 782 16 137 16 769 16 64 e
625 36 FUER ENTLADUNGSLAMPEN 1000 ST 38 944 42 177 49 394 16 860 17 970 17 900 ?
ADIWE 1GDOSEN
3623 a8 AUS 1SOLJERSTOFF 1000 ST 9 838 10 838 10 378 18 630 20 549 20 792 20
26223 48 AUS SONSTIGEN WERKSTOFFEN 1000 ST %9 389 340 91 1 698 + 600 ?
3623 52 VERTE ILUNGSTAFELN U. -SCHRAENKE 1000 ST 293 256 279 27 406 32 179 37 909 EH]
3623 56 IAEHLERTAFELN U. - SCHRAENKE 1000 ST 239 158 152 39 333 37 394 40 063 18
2623 €0 INSTALLATIONSS JCHERUNGSELEMENTE 1000 ST 18 813 15 446 1% 329 18 9aa 18 713 16 299 12
3623 70 SCHMELZEINSAETZE ALLER ART FUER
SPANNUNGEN UEBER 100 V 100¢ ST 16 812 15 386 15 814 9 357 o 188 9 648 3
3623 80 INSTALLATIONSSELBSTSCHALTER 1000 ST s 708 e 388 s sse 83 248 o5 639 91 379 10
3623 N KLEMMEN, REIMENKLEMMEN U. OGL. 1000 ST 329 296 369 180 387 520 118 043 142 953 145 748 14
3623 99 SONSTIGE INSTALLATIONSGERAETE 1000 $% 6 336 6 333 ¢ a3s 57 982 e 219 72 67 1
3623 09 ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T 8 187 8 965 s 518 96 054 101 483 104 390 3
3623 INSGESAMT . . . . 733 670 803 801 820 368 .
ELEKTRORIHARE
ISOLIERROMRE AUS KUNSTSTOFF
3624 71 STARR T 2 s29 3 168 3 638
1000 LFO.M s 964 7 792 ¢ 979 6 531 8 117 10 a7 a
2624 75 ¢LEXIBEL T 1 a22 1 208 1 a8
1000 LFO.M 21 887 18 232 23 o83 7 703 6 670 8 230 N
3624 80 ISOL1ERROHRE AUS METALL U.
SONSTIGE ELEKTROROHRE 1 2 140 2 om 2 0717
1000 LFD.M 10 274 14 a0 11 306 ¢ 8as 8 049 7 734 s
3624 OF ZUBEHOER. EIN2EL- U. ERSATITEILE T 7S 438 a3 4 034 s 388 a 84 a
3624 INSGESAMT . . . . 2% 112 26 224 31 249 .

1] UNTER NENNSTROM WIRD OIE THERMISCHE DAUERBELASTOARKEIT DER SCHALTSTUECKE VERSTANDEN. IN IWEIFELSFAELLEN PEZOGEN AUF 380 V.
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10 PRODUKTION NACK GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| i |
] | ] MENCE
meLoe: | ERZEUGNIS I L R R LR PP PR PP PR RP PN |
NR ] i | |
1 { | 198t | 1986 | 986
| ] I 2. vo | 1. vo | 2. v

ISOLIERTE ORAEHTE U. LEITUNGEN

3628 11 LACKIERTL U. EMAILLIERTE DRAGWTE T 19 280 19 366 20 403
3625 18 UMSPONNENE ORAEMTE T 3 261 3 %93 3 7%
3628 30 I1SOLIERTE STARKSTROMLE | TUNGEN T 43 268 47 0S4 46 746
3628 40 ISOLIERTE FERNMELDELE I TUNGEN,
*SCHNUERE V. -DRAEHTE A 6 380 $ 937 & 969
3623 60 FAHRZEUGLE I TUNGEN U, “KABELSAETZE T 16 110 20 027 1 932
3623 80 GERAETEANSCHLUSSLE | TUNGEN T 10 818 12 878 11 810
3625 90 SONSTIGE DRAEHTE U. LEITUNGEN T 12 084 13 266 1% 109
36285 INSGESAMT h 213 17t 121 921 126 327
KABEL
3626 12 SCHIFFSKABEL T 1 486 1 363 . 94
SONST. STARKSTROMCADEL
3626 12 PAPIERISOLIERT T s 057 & 164 s 728
2626 S KUNSTSTOFF- U, ANDERS ISOLIERT T 49 a2 a5 637 $3 889
3626 19 OEL- U. ORUCKKABEL T 1 686 7% 960
FERNME LDEKADEL
3626 21 PAPIERISOL 1ERT T 4 113 3 026 3 382
626 2% KUNSTSTOFE - U, ANDERS ISOLIERT T 21 Ja8 16 71%0 10 699
3626 30 HOCHFREQUENIKABEL T $ 361 S 047 4 701
3626 0 SONST. KABEL T N 1676 3 128
626 INSGESANVT T 89 336 78 358 92 429
KABELGARN] TUREN
3627 10 STARKSTROMKAGELGARN | TUREN 1 2 798 2 102 2 142
3827 %0 FERNMELOEKADELGARN I TUREN T 1 222 1 620 1932
3627 09 SONST. KABELGARNITUREN SOWIE
IUBEHOER. EINZEL: U.ERSATITEILE T 4 434 4 697 $ d22
2627 INSGESAMT T & as3 8 420 ® 397
FREILE I TUNGSARMATUREN
628 10 HOCHSPANNUNGS - FRE I LE | TUNGS -
ARMA TUREN T 696 40 €99
628 SO NIEDERSPANNUNGS -FRE ILE ) TUNGS -
ARMA TUREN T 665 (134 )
3628 0% SONST., FREILEITUNGSARMATUREN U.
- IUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 811 849 €97
2e28 INSGESAMY T 217 1996 2 0%
3629 00 FAHRLE I TUNGSARMATUREN T 2373 2 622 2 9
ELEXTROWERKZEUGE B1S 2 Kw
ELEKTRISCHE HANDBOHRWERK 2EUGE
3631 1t BIS 13 MM GOHROURCHMESSER IN
STAHL ST 396 900 332 6% 404 768
3631 1% UEBER 13 MM BOHADURCHMESSER IN
STAHL 8T 30 J2s 26 680 27 682
ELEKTRISCHE SCHLEIF- U. POLIER-
WERKZEUGE (01S 300 MM SCHE IBEN-
OURCHMESSER)
363 21 TRENN- . GERA4D-. WINKE. -
SCHLEIFER U, POLIERER ST 467 696 sS4 078 609 665
363+ 2% SCHWING- U. BANDSCHLEIFER ST 232 430 132 618 7% 567
ELEXTRISCHE TRENNWERK ZEUGE
3631 €2 KRELIS:. KETTEN-. STICHSAEGEN.
FRAES: U. HOBELWERKZEUGE s 404 220 437 227 405 360
3631 % ELEXTRISCHE OLECHSCHEREN,
“KNABBER U. -SCHNE IDER ST 16 984 16 303 14 08
3621 &0 OREM-, SCHLAGBOLZEN-., STEHEOL -
2ENSCHRAUBER. GEWINDESCHNE 10ER sT 69 753 49 539 74 209
631 80 KOMBINIERTE ELEX TROWERK 2EUGE sT 3 A oA
363 9N ELEXTROMAEMMER U. ELEXTROPNEU-
MATISCHE HAEMMER st 177 %02 174 879 170 900
3631 98 SONSTIGE ELEK TROWERK 2EUGE sT A A A
3631 09 JUGEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T 8234 977 947
3631 INSGE SAMT . . . .
ELEKTROSCHWE 1SS U. -~LOETGERAETZ
SCHWE I SSSTROMQUELLEN
3632 11 SCHWE 1SSSTROMER ZEUGUNGSAGGREGA
TE. SCHWE I SSGENERATOREN ST 850 391 428
3832 12 SCHWE ISSSTROMR ICHTER U.
*UMFORMER ST 276 426 [T
SCHWE I SSTRANSFORMATOREN FUER
SPANNUNGEN
3632 14 81s 220 v ST 2 392 2 616 2 282
3632 17 UEBER 220 v 87 7 830 8 447 8 062
ELEXTRISCHE METALLSCHWE | SSGERAE -
TE IUM SCHUTIGASSCHWE [SSEN U,
VERVIANOTE VERFAMREN
3632 21 SCHUTZGASSCHWE I SSGERAETE NACH
OEM MIG/MAG- VERF ANREN ST 11 234 1177 12 049
3632 29 SONSTIGE SCHUTZGASSCHWEISS-
GERAETE ST 1 704 2 430 2 486
3632 30 ZUSATZGERAETE FUER SCHUTIGAS:
SCHWE 1SS+ U, -SCHNE IDVERFAHREN ST 83s 993 1230
WIDERSTANDSSCHWE ! SSMASCH INEN
3632 a9 PUNKT: U, BUCKELSCHWE 1SS
MASCH INEN s7 90 729 LLY]
3632 4 PUNKT- U, BUCKELSCHWE ) SSZEUGE
U. -ZANGEN ST 696 €63 ?3?
632 4a NAHTSCHWE | SSMASCH INEN ST
3632 47 STUMPF SCHWE ! SSMASCH INEN ST 768 732 664
ELEXTRISCHE SCHIWE 1SSAUTOMATEN
3632 51 WIDERSTANDS - SCHWE I SSAUTOMATEN v 258 336 ase
3632 S8 L ICHTOOGEN - SCHWE | SSAUTOMATEN ST 141 128 202
3632 &0 SONSTIGE ELEKTRISCHE METALL-
SCHWE I SSGERAE TE sT 424 211 127
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oz20
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a3
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754

369
a6

214
029

168

422
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8¢
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188
oA
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oA

377
967
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0s%9
982
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S44
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85 aa? 8% 649 2%
303 728 329 742 L]
81 974 82 628 22
100 €72 106 371 23
997 942 027 o008 .
10 199 12 392 L]
24 820 34 188 k4
288 413 300 469 26
16 844 21 028 L]
30 584 33 783 [
178 342 187 870 195
58 176 49 098 9
19 238 s 291 1
590 382 67% 813 .
3% 350 38 182 12
87 091 75 417 12
32 118 3% 786 22
154 588 149 385 .
7 486 9 876 4
$ 177 10 184 10
10 302 8 902 6
26 938 28 &62 .
3% 200 38 907 22
@ 793 57 783 "
8 241 e 290 e
86 76%5 ) 916 19
13 837 9 180 3
69 88?7 66 923 "9
7 004 6 160 s
18 927 22 028 ]
WA 'y 2
56 179 59 982 e
oA A 1%
24 8483 2% So7 2%
380 122 406 779 .
3 204 3 741 k]
2 660 3 83 ]
1 310 1 042 4

9 736 10 431 L
23 858 23 135 12
14 098 13 966 1"
897 1116 6
26 113 1% 687 e
2 391 2 701 3

]
10 290 10 997 s
78 178 9 681 ?
19 Ses 25 163 L]
17 643 21 87 []



|
meLoe- | ERIEUGNIS
|
|

nNR

3632

3632
3632

3632
3632

2632

3633

2633

3633

3632
3633

3633

3633
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3624
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36233
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3633
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363%
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ELEXTRISCHE SCHWE ISSGERAETE FUER
NICHTMETALLISCHE STOFFE
KUNSTSTOFF SCHWE 1 SSMASCHINEN U.
-GERASTE. WIDERSTANDSOEHEIZT
KUNSTSTOFF SCHWE | SSMASCH INEN
SONST. ART. ELEXTROSCHWE|SS-
GERAETE FUER SONST, STOFFE
ELEKTROLOETY.OLBEN
SONSTIGE ELEXTROLOETGERAETE U.
~E INRICHTUNGEN
IUBEMOER. EINZEL- U, ERSATITEILE
INSGESAMT

ELEXTROCHEMISCHE U. -PHYSIKALI-
SCHE GERACTE U. EINRICHTUNGEN

VOLLSTAENDIGE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN FUER GALVANOTECH-
NISCHE IWECKE

2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER CALVANOTECHN]ISCHE
GERAETE U. EINRICHTUNGEN

ELEVTROSTATISCHE SERAETE

INDUSTRIELLE HOCHFREQUENZGENE
RATOREN

ULTRASCHALL * SCHW INGGERAETE

LASERGERAETE [LASERSTRAHLERZIEU-
GER)

SONSTIGE ELEKTROPHYSIKAL ISCHE
U. ~CHEMISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGER

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE

INSGESAMT

" ELEKTRISCHE INDUSTRIEOESEN

INDUKT IONSSCHMEL Z0EFEN

EINRICHTUNGEN ZUY WARMBERANDELN
VON STOFFEN MITTELS INDUKTION
FUER NETIFREQUENZ

FUER MITTELFREQUENZ
FUER HOCHFREQUENZ

WIDERSTANDSOEFEN
MIT EINEM GEWICHT B1IS S0 K&

MIT EINEM GEWICHT UEBER SO XG
OURCHLAUFOEFEN

STANOOEFEN

ELEKTRISCH BEWEI2TE INFRAROT-
TROCKENOEFEN

OEFEN U. EINRICHTUNGEN FUER
DIELEKTRISCHE ERWAERMUNG

SONSTIGE ELEKTRISCHE INDUSTRIE-
OEFEN

UBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE
- INSGE SAMT

ELEXTROWAERMEGERAETE U. -EINRICH-
TUNGEN FUER DEN HAUSHALT
ELEKTROT I SCHWEROC. ~KLE INMERDE.
EINZEL~ U. MEMRPLATTENKOCHER
ELEXTROVOLLHEROE U. KOMBINIERTE
ELEY. TROVOLLHERDE
ELEKTROE INBAUHERDE V. AE.
ELEKTROVOLLHERDE
ELEKTROKOCHMUL DEN
AUS GLASKERAM]IK
SONSTIGER ART
ELEXTROE INBAUBACKUEFEN
ELEXTROBACK- U, -BRATGERAETE
V. AE,
ELEXTROBROTROESTER
ELEKTROWAFFELEISEN
ELEXTROFR | TEUSEN
ELEXTROGR ILLGERAETE
KONTAKTGR ILLGERAETE
ANDERE GRILLGERAETE
SONSTIGE ELEXTROBACK- U.
~BRATGERAETE
ELEXTROKOCHER U. -ERHITZER
TAUCHSJEDER
ELEKTRISCHE WARMHALTEPLATTEN
ELEXKTRISCHE E1ERKOCHER
ELEKTRISCHE HAUSHALTS -KAFFEE-
U. -TEEGEREITER MIT EINEM
NUTZINHALT 8IS 2 L
SONSTIGE BEWEGLICHE ELEKTRO-
KOCHER U. -ERHITZER
ELEXTRISCHE HEISSWASSERBEREITER
ELEXTRISCHE OURCHLAUFERHITIER
KOCHENDWASSER - AUTOMATEN
ELEXKTRISCHE DRUCKSOE ICHER

EINMELT

st

ST
ST

ST

st

ST
$T

ST

ST

ST
sT
ST

st
ST
sT

ST
sT

st
st
st
sT
ST
st
ST

sT
T

2.

1983

87

- -

-

w -

97
76
163
107

124
S4

551
109
109

48

24
440

47
173
ace
272
138

as
a8

vJ

(723}
64%
388

965
110

633
%0
227

157
010

a8é

607

4%9

612
40

667
106
107
as9

4%
625

161

36
489
254

78
a1

963

393

29
938
s28
[+ ]
010
857
786
379

19
274

489
960
927
559
78%
204
034

679
749
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MENGE

1986

8

294

- N

e

» -

116

89
7
119

148
7%

389
198
a9

s2

38

32

301

2 049

a2

1727
$0
L1

1. v

671

630

291

S48
417

770

249
246

4
999

428

695

209

263
s

s
t14
14
668

659
222

J20

an
$29
206

102
33

103
34
806

007
66
38e
T4

Oas
S04

625
788
29%

863
839

193
460

893
698

009

128
979
944

2.

1986

304

- N

1°

146

9
177
108

142
81

s08
144
91

62
%

37

33%

2%

174
320
109

82
48

vJ

854
993
603

484
408

433
185
728

208

azs

847

399

04
a8

629

97
169
$7C

653
789
188

a2
764
2%0

sS4
k2

448
21
789

012

720
342
820
459
690
€57

043
82¢é

766
582
LLE
488
343
766
ses

336
509

1965

vy

.°

7
%

220

2%

23

3

"9

128

14

27

24

21

1%

184

20

80
"
3

190
0

091
449
436
010

330
380

$00
973
982

232
099

€22

o3

318
764

92

42

992

459

463

[ L3

04

L &1

170

23
361
€39
91

364
706

382
266
017

93%
93s

314
816
567
460
781
389
570

321
278

1IN 1000 OM

1986

vJ

308

22

9

kX 1~

9

27

26

22

18

184

46

81

106

~N

28
1M
30

270
484
136
268

210
129

(23]
311
571

244
€8s

392

727

osc
831

-1

540

742

sas

405

263

2

8359
2%
278

724
823
192
320
388
o028
303
200

083
029

912
294
826
922
ase
774
an

034
928

| &NZAHL
| oer
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1
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ve | vy
12 070 e
11 812 4
15 149 ]
7 224 e
51 534 't
324 46 .
38 Sa1 16
e 159 1a
10 080 6
9 216 s
9 262 6
24 100 3
25 300 14
12 920 1
131 868 .
36 107 [
3
24 166 [
12 2%4 9
27 s20 s
6 424 [
2¢ 974 12
1) a
24 799 L]
9 803 29
197 093 .
s8 342 )
% 73 1C
119 812 "
9 948 7
18 465 . °
53 662 ]
10 981 a
6 933 ®
e 437 13
7 2%0 [
4 067 ?
1 861 s
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1877 e
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22 884 s
10 101 8
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

|
MELDE- | ERIEUGNIS |
L) ' |
| |
l |
3635 a3 ELEXTRISCHE DRUCKLOSE SPEITHER
3638 46 WARMWASSERSPE ICHER MIT INTE-
GRIERTER WAERMEPUMPE
3635 as SONSTIGE ELEXTRISCHE HEISS-
WASSERDERE  TER
HEIIKISSEN U. -DECKEN
3638 61 HEIIK ISSEN
3638 62 HE ) JUECKEN L, OGL.
ELEXTROWAERMEGERAETE FUER OIE
HAUT- U. HAARDEHANDLUNG
J63% 64 ELEXKTRISCHE FRISIERSTAEBE u.
. LOCKENWICKLER
363% 63 SONSTIGE ELEX TROWAERMEGERASTE
ELEKTRISCHE RAUMME 1 2GERAETE u.
-EINRICHTUNGEN
ORTSFEST
3635 N ELEKTRISCHE SPEICHERME | 2GE -
RAETE
3635 72 SONSTIGE ORTSFESTE RAUMHEL7-
GERAETE
ORTSBEWEGL ICH
363c 74 ELEXTRISCHME RAUMAONDI -
TIONIERGERAETE
3638 76 ELEKTRISCHE RADIATOREN
3635 78 ELEKTRISCHE ME1ZLUEFTER
3635 79 SONSTIGE ORTSBEWEGL ICHE
RAUMHE 1 2GERAETE U, -EIN-
© 1CHTUNGEN
ANOERE ELEXTROWASRMEGERAETE
FUER OEN HAUSHALT
ELEXTROBUEGELE I SEN
3635 o1 ELEX TROOAMPFBUEGELE I SEN
363% 82 ELEKTROBUEGELE ISEN SONSTIGER
ART
3638 82 ELEXTRISCHE ROHRRE ) ZKOERPER
635 8% ELEXTRISCHE HEIZELEMENTE,
~STAEGE U, -EINSAET2C
3635 69 SONSTIGE ELEKTROWAERMEGERAETE

U. -EINRICHTUNGEN
WAERMEPUMPEN MIT ELEXTRO-
MOTOR ;i SCH ANGE TR IEBENEM
KAELTEMITTELVERDICHTER
363t 92 B1S 1 KW ANSCHLUSSLE ISTUNG
{BRAUCHWASSERWAERMEPUMPEN ) 1)

363% 95 UEBER 1 BIS 15 KW ANSCHLUSS -
LEISTUNG 1)
3638 09 ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZ-
TEILE
3628 INSGESAMT

GEWERGL ICHE ELEX TROWAERMEGERAETE
U, -EINRICHTUNGEN
3636 10 ELEKTRISCHE HEISSWASSERBERE | TER
3636 SO ELEXTRISCHE ORTSFESTE RAUMHE]IZ-
GERAETE U. *EINRICHTUNGEN
ANDERE GEWERBL ICHE ELEXTROWAER-
MEGERAETE U. -EINRICHTUNGEN

3636 93 ELEXTROWAERMEGERAETE FUER ER-
NAEHRUNGS* U. LANDWIRTSCHAFT
3636 90 SONSTIGE ELEKTROWAERMEGERAETE
U. -EINRICATUNGEN
3636 09 ZUBEHOER, EINZEL: U.ERSATITEILE
636 INSGESAMY
ELEXTROMCTORISCHE WIRTSCHAFTS-
GERAETE
GEWERBL 1CHE
3627 2 ELEXTROBOMNERMASCH INEN
3637 14 ELEKTRISCHE HAARSCHNE IDE -
MASCH INEN
627 16 ELEKTRISCHE TROCKENHAUBEN
3637 17 ELEKTRISCHE HAENDE TROCKNER
3637 18 SONSTIGE ELEKTROMOTORISCHE
WIRTSCHAF TSGERAETE

FUER DEN HAUSHALT
ELEXTROMOTORISCHE KUECHEN-

GERAETE
3637 KAFFEEMUEHLEN (AUCW GEWUERZ-
MUEHLEN)
3637 32 HANDRUEHR - U, -~MIXGERAETE
3637 33 SONSTIGE MIXGERAETE
3637 38 ELEXTRO-ENTSAF TER
2.8. IITRUSPRESSEN
3637 37 RUNDSCHNE tOEMASCH INEN (OmNE
GROSSKUECHENMASCHINEN |
3627 J8 IUSATIGERAETE
3637 39 SONSTIGE ELEKTROMOTORISCHE
KUECHENGERAETE
3637 a0 GESCHIRRSPUELMASCHINEN FUER

DEN HAUSHALT
ELEKTROMOTORISCHE GERAETE ZUR
HAUT: U. HAARBEMHANDLUNG

3637 S¢ RASIERAPPARATE (AUCH BATTE-
RIEBETRIEBEN)

3637 S6 LUFTOUSCHEN U. HAARTROCKNER

3637 %8 HE IMTROCKENHAUBEN

1) NENNAUFNAHME DES VERDICHTERS.
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10 PRODUKTICN NACH GUETEQARTEN UND GUETERKLASSEN
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] ENTELGNIS DOEINHEIT ececereerececneteatieneieceeeeiiea]iirrretcenetcacctiiainncctsesessss| BETR,
| | | | | | | { i
| | ] 1968 | 1986 | 1986 | ‘98% | 1986 | 1p8e | 1986
| | | 2. vo | 1eve b 20 ve 2. vy . v | 2. va )} 2. vo
SONSTIRE GERAETE JUR HAUTe
U. HAARBEHANGLUNG sT 88 87 76 938 108 899 16 367 12 0%3 16 339 13
ELEKTROMOTOR ! SCME GERAETE FUER .
DIE MUNDHYGIENE ST 318 137 347 977 222 712 18 222 e 652 11 790 ?
ELEKTRISCHE STAUBSAUGER
KLOPF - /AUERSTSTAUBSAUGER ST 43 043 43 768 a8 277 11 043 10 311 12 002 .
ANDERE STAUBSAUGER
HANDS TAUBSAUGER sY 526 030 549 068 891 721 61 003 88 022 67 614 []
BODENS TAUBSAUGER st 577 214 598 636 €09 129 118 109 131 419 134 982 10
IUSAT2GERAETE 2U STAUBSAUGERN s? A A A A .A 'Y .
ANDERE ELEKTROMOTORISCHE WIRT-
SCHAF TSGERAETE
DUNSTAB JUGSHAUBEN st 162 3%9 166 601 199 190 31 419 26 703 33 878 7
TISCH-. WAND- U. DECKEN-
VENTILATOREN BIS 200 W 31 e8¢ 822 71 118 127 806 11 428 ¢ 7%0 12 707 L}
LUF TREFEUCHTER, ORTSPEWEG- i
LICH ST s 651 29 148 8 219 601 2 896 629 s
SONSTIGE WIRTSCHAF TSGERAETE ST A A A A A A 3

ZUBEMOER. EINZEL- U.ERSATITEILE

FUER GEWERBL ICHE ZWECKE T 13 1 10 1 974 1 242 11 972 -

FUER DEN HAUSHALY T 2 638 2 59 3 092 19 93¢ 20 061 24 603 18

INSGE SAMT . . . . 79¢ 920 832 488 907 428 .
ELEKTRISCHE HAUSHAL TSKUEMLMOEDEL

MIT ELEKTR:SCH ANGE TRIEBENEM

KCMPRESSOR

HAUSHAL TSKUEHL SCHRAENKE

T ISCHRUEHL SCHRAENKE st 90 996 19 328 94 280 e 322 49 148 39 022 ]
€ INOAUKUEHL SCHRAENKE ST 236 399 249 %02 266 798 106 242 109 284 . 117 181 [
SONS T, HAUSHAL TSKUEHL SCHRAENKE
81s 250 L ST A .a .a A Y A H
VEBER S0 L st A .A A A A ) 2
KOMBINTERTE KUEH.- U. GEFRIER-
SCHRAENKE
TEMPERATUR GEVRENNT REGELBAR ST 3
TEMPERATUR NICHT GETRENNT
REGELBAR s7 es 433 118 006 1191 170 8% 305 74 8938 74 141 3
HAUSHAL TSSEFR IERTRUMEN
81s 250 L sT A WA A A oA oA H
UEBER 290 L ST oA h Y A A oA 2
HAUSHAL TSGEFR 1 ERSCHRAENKE
e1s 250 L
€ INDAUGERAETE ST 56 693 53 138 57 473 30 s%3 28 ags 29 137 ]
STANCGERAETE s7 77 463 7% 763 63 262 34 868 36 145 28 383 a
UEBER 250 L ST N Y .4 A A Y 2
HAUSHAL TSKUEHL SCHRAENKE M:T

ELEKTRISCHER ABSORPTIONSKAELTE -

MASCHINE ST oA A Y A A Y ]
KAELTEMI TTELVERDICHTER
915 0.4 xw ST a
KAELTEMI TTELVERDICHTERSAET2E
015 0.4 KW st 1418 181 1 194 118 1 275 497 es 370 88 304 94 162 3
2UBEHOER. EINZEL- L. GRSATITEILE T 1 614 1 702 1 618 20 601 23 148 21 308 []

INSGESAMT . . . . 437 %09 481 806 481 996 .
ELEXTRISCHE HAUSHAL TSWASCHMASCH | -
NEN U. -GERAETE

WASCHMASCHINEN MIT EINEM FUELL-

GEWICHT @1S € KG TROCKEN-

WAE SCHE

BOTTICH- U. TROMMELWASCH-
MASCH INEN ST 28 024 34 947 28 179 16 832 22 238 18 273 3
VOLLAUTOMATEN
FRONTBESCHICKT (FRONTLADER)
OHNE TROCKENGANG ST [
MIT TROCKENGANG ST ]» 38t 162 422 230 432 Sas 387 632 393 3% 412 876 2
MANTELBESCHICKT ( TOPLADER)
OMNE TROCKENGANG s a
MIT TROCKENGANG st ]» 89 879 99 657 104 997 74 798 83 1114 86 821 1

WAESCHESCHLEUDERN MIT EINEM

FUELLGEWICHT B1S 6 KG TROCKEN-

WAESCHE ST 82 169 118 948 91 263 9 967 14 420 11 0% 3
WAE SCHE TROMMEL TROCKNER MIT

EINEM FUELLGEWICHT BIS 6 KG

TROCKENWAE SCHE
MIT KONDENSATION sT 9 263 %8 633 65 124 43 579 59 143 €3 13¢ 2
MIT ABLUFY sT 67 718 110 154 8% 882 s 470 69 387 60 100 ?

BUEGELMASCHINEN FUER DEN MAUS

ALY sT 16 378 19 528 13 93¢ 11 99 14 076 9 623 s

SONSTIGE WAUSHALTSGERAETE FUER

WAESCHE U. BEKLE JDUNG s? . . . . . . .

JUBEHOER, EINZEL: U.ERSATZTEILE T 2 104 2 33 2 446 20 102 21 667 24 142 LY}

INSGE SAMY . . . . 578 968 677 497 8% 992 .
ELEKTRISCHE LEUCHTEN

IWEZKLEUCHTEN - INNENLEUCHTEN

FUER GLUEWLAMPEN sT 3 052 46t 2 421 333 2 232 433 43 606 43 724 43 03% a
FUER ENTLADUNGSLAMPEN ST 2 506 946 2 698 932 2 637 146 159 487 169 385 178 027 a
IWECKLEUCHTEN - AUSSENLEUCHTEN

FUER GLUEHLAMPEN T 7%2 892 834 219 733 9N 34 689 3% s26 34 032 34

FUER ENTLADUNGSLAMPEN sT 230 994 178 606 203 223 a9 927 46 %00 47 623 22
IWECKLEUCHTEN - SONDERLEUCHTEN

FUER GLUEHLAMPEN sT 43 089 40 134 44 576 16 970 18 769 21 8% 17

FUER ENTLADUNGSLAMPEN st 463 334 s18 506 a6e 623 50 697 88 852 se 232 18
WOMNRAUM: U, REPRAESENTATIV-

LEUCHTEN s1 3 568 692 4 381 243 3 788 729 159 887 174 978 156 799 80
SIRAHLER sT 874 738 851 0S4 777 796 29 178 34 46 32 610 17
WERBELEUCHTEN, SIGNAL- U. BEFEU-

ERUNGSLEUCHTEN FUER STRASSEN- .

WASSER - U. LUF TVERKEHWR ST 227 729 149 980 240 206 39 839 3% 494 44 980 a7
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUEYERKLASSEN

| | ] | | anzamy
| | ] %~ENGE | WERT 1IN 1000 O™ | oer
MELOE- | ERIEUGNIS | EINNEIT '..................................|...........................-....-.. 8ETR,
o { | ! | ( !
] [ | 1982 | 1986 | 98¢ | 198¢ | 1986 ¢ 1086 | 1986
t | I 20 vo b acve | 2o v 2o ve | e v b Esve ) 2.0 Ve
3641 71 ELEKTRONENBL I T2GERLETE T 76 874 7C 199 83 728 1% 368 16 281 43 008 6
3641 79 BATTERIE- U. DYNAMOLEUCHTEN st 762 270 88c 160 993 846 16 246 18 618 19 938 11
3641 80 LICHT- L. DEXORATIONSKETTEN ST 1186 946 212 649 331 098 7 019 2 e87 S 424 3
3641 90 SONSTIGE LEUCHTEN sT 2 401 928 3 719 8¢ 3 457 127 9 266 12 028 1¢ 388 14
3641 07 STROMSCHIENEN FUER BELEUCHTUNGS-
SYSTEME 1000 M 365 480 393 10 948 13 %61 12 728 4
3849 OB ZUGEHOER, EINZEL- U, ERSATITEILE T R ] 1 891 1 862 33 928 41 821 42 042 38
3641 INSGE SAMT . . . . 677 08% 722 8%2 720 696 .
ELEKTRISCHE GLUEHLAMPEN
ALLGEBRAUCHSLAMPEN
IN GEWOEHNL ICHEN FORMEN _
3664 24 W17 VERSOIEGEL TEM KOLBEN 1000 5 3
3644 23 OMNE VERSPIEGELTEN KOLBEN 1000 sv_l— 28 %12 40 08¢ 3e 072 26 002 30 434 29 7%8 s
IN ZWECK- U. ZI1ERFORMEN
J64a 2% MIT VERSPIEGELTEM KOLOEN 1000 sV 3
364a 27 OHMNE VERSPIEGELTEN KOLBEN 1000 ST 16 680 15 376 18 624 14 506 13 061 13 102 s
3644 29 STOSSFESTE ALLGEDRAUCHSLAMPE®: 1000 ST 49e 894 $30 656 1 069 676 3
64 40 HALOGENGLUEHLAMPEN FUER ALLGE-
ME INBELEUCHTUNG U. ANSTRAMLUNG 1000 ST 2 281 3 304 3 594 16 3%2 19 683 22 073 6
FAMRZEUGKLE INLAMPEN
3644 31 MIT HALOGEN 1000 S 14 872 1T 18g 1¢ 931 S0 482 87 a1? 56 356 s
3644 33 OMNE MALOGEN 1000 ST 89 660 107 290 101 646 29 267 34 184 32 198 9
FOTO-., PRUCJEKTIONS: U, STUDIO-
LAMPEN
3640 61 MIT HALOGEN 1000 87 1 6%) + 720 191 12 248 11 320 12 289 3
3644 6% OHNE HALOGEN 1000 ST 247 277 283 2172 2 533 2 948 s
ANDERE GLUEHLAMPEN .
3644 99 e1s 100 v 100C ST 38 499 aa a08 43 149 2% 553 26 008 27 387 18
644 93 VEBER 100 v 1000 Y 4 236 4 200 a 747 13 288 11 818 15 994 8
3644 09 JUBEHOER. EIN2EL- U, ERSATZTEILE T 198 32e 337 @ 849 10 358 11 646 s
644 INSGE SAMT . . . . 200 4% 217 902 224 661 .
ENTLADUNGSLAMPEN
3647 34 LEUCHTSTOFF LAMPEN FUER NET2-
SPANNUNG 1000 ST .a s A A .a oA [}
-3647 40 HOCHSPANNUNGS - LEUCH TROEHREN 1000 M 37 '3 0
1000 ST 29 KE] 32 3 318 3 s 3 670 12
3647 %0 GL IMMLAMPER 1000 ST 26 410 22 7% 28 80¢ 6 734 s 949 7 0as .
3627 60 QUESKSILOERDAMPS - | NATR JUM-
OAMPE - | HALOGEN-METALLOAMOF - U,
MISCHL ICHTLAMPEN 1000 ST 1 889 2 167 2 283 3% 203 40 222 a6 857 &
3647 7C FOTO- VERBRENNUNGSEL | TZL AMPEN 1000 ST . . . . . . .
647 80 ELEXTRONENDL ITILAMPEN FUER FOTO-
IWECKE 1000 ST 17 2¢ 20 902 809 804 3
3647 91 SONSTIGE ENTLADUNGSLAMPEN 1000 ST .a h ‘A A A A 4
3647 0% JUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZTEILE T 407 423 370 9 901 9 829 8 521 6
2647 INSGE SAMT . . . . 147 410 189 513 183 0%5¢ .
GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER
ORAHTNACHR JCHTENTECHNMIK
3651 10 DER FERNSPRECHTECHNIX T 24 993 19 962 19 879 1 B84 729 1 261 344 1 309 079 72
3651 30 OER TELEGRAFENTECHNIK v 443 sa1 97 156 091 155 661 148 424 6
363150 OER ORAMTGEBUNOENEN UEGERTRA-
GUNGSTECHN I T 1 822 L1 1) 1893 472 819 402 a99 427 312 22
3631 90 SONST. GERAETE U. EINRICHTUNGEN T 162 218 138 23 070 19 963 17 028 12
3651 09 ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATZTEILE T ¢ 149 3 42 3 337 2c2 ose 172 224 163 870 L1
3651 INSGESAMT T 31 872 25 €99 2% 145 2 438 797 2 013 691 2 065 781 .
GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER
FUNKNACHR ICHTENTECHN 1K
3653 10 DER FUNKUEBERTRAGUNGS TECHN 1K T 2 022 1778 2 oz2e 838 461 S11 98% 677 7112 39
3653 81 FUNKGERAETE FUER LUF TFAHRZEUGE
(EINSCHL. OER BODENSTATIONEN,
! BORDSPRECHGERAETE U. FLUGZEUG-
RADARGERAETE ) T 29 24 29
ST 676 489 672 15 S0% 1% 819 16 826 ]
3653 %9 SONST. OER FUNKNAVIGATION u. :
FUNKMESSTECHNIK T 2%6 177 b3 -1 102 462 6C 526 %17 S08 10
3653 90 SONST, CER FUNKNACHS ICHTEN-
TECHNIK T a9 62 66
ST S0 856 7% 829 59 999 13 S1¢ 1% 210 16 362 *2
2652 09 JUBEHOER. EINZEL- U.ERSATZYEILE T 700 €71 638 91 868 87 028 104 886 22
653 INSGESAMT . . . . 76% 810 690 268 933 294 .
ELEKTRISCHE 2€1TOIENSTGERAETE
655 14 HAUP TUHREN ST 2 467 T 457 3178 1 734 2 o8 2 278 4
3688 18 NEBENUHREN ST 8 948 9 816 16 368 3 192 2 916 3 a4 ?
3655 70 SONSTIGE ELEKTRISCHE 2€I1TDIENST-
GERAETE ST S 968 a 256 6 047 ? ses 4 882 7 0%6 10
3685 09 ZUBEHOER. EINZEL: U. ERSATITEILE T 17 [ 1" 776 432 $70 s
36%% INSGESAMY . . . . 13 287 10 342 13 248 .
RUNDFUNK* U, FERNSEHEMPFANGSGE -
RAETE U. -EINRICHTUNGEN
RUNOF UNKEMPF ANGSGERAE TE
TISCHEMPEANGSGERAE TE
NICHT KOMBINIERT
MONOGERAE TE
2661 14 OHNE € INGEDAUTE UHR sT - . - . . . .
3661 14 MIT EINGEDAUTER UHR ST 1
\ STEREOGERAE TE
3661 16 OMNE INTEGRIERTE LAUT-
SPRECHER ST 2
3661 17 MIT INTEGRIERTEN LAUT- l
SPRECHERN ST .
3661 18 KOMBINTERT MIT PHONO- U./0DER H
TONBANOGERAE TEN sT 2
3661 20 MUSIKSCHRAENKE U. - TRUHEN st _I- 87 004 99 064 7% 737 46 700 49 107 3% 108 H
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | Anzamy
H | ] MENGE 1 WER T IN 1960 OM | oem
MELDE - H ERIEUGNIS ' EINNE LT |......-.....-.....................l..................................' GETR.
L ] | i | | | | | i
| | | ises | wee | 1986 | 1985 | 1986 | 1836 | 1906
| } I 2ove | tovo | 2.ve | 2.ve | te v | 2. Vo | 2. v
KOFFRREMPT ANGSSIRAZTE
2661 39 NICHMT KOMBINIERT [AUCH
TASCHENEMPF ANGSGERAETE 1) st .
3661 38 KOMOINIERT MIT PHONO- U./ODER
TONBANDGERAETEN 1) st B
KRAF TF AHR ZEUGEMSF ANGSGERAF TE
3661 41 MICHT KOMBINIERT o7 2
3661 43 KOMBINIERT MIT TONBAND-
GERAETEN 7 640 173 666 332 93 S14 226 781 238 265 273 118 3
3661 30 RUNDFUNKCHASSIS (MONO ODER
STERED) st | ’
3661 61 TUNER ALS EINZELGERAETE 2] st o8 217 80 872 160 301 3 761 2 203 4 366 1
FERNSEHEMOF AKGSSERAETE
£ AREF ERNSENGERAE TE .
3661 7 KOFFEREMPF ANGSGERAETE st 86 869 118 488 oA ss 230 76 420 A s
3661 74 TISCH- U, STANDEMPFANGSGERAE -
YE {EINSCML. FERNSEHCHASSIS
U, ~KOMBINATIONEN) st 770 274 871 08 830 97¢ s9s 379 743 963 773 09 "3
3661 80 SCHWARZWE | SSFERNSEHGERAETE
. (EINSCHL. FERNSEHCHASS!S U.
-KOMD INATJONEN | ST - - . . . A 1
ANTENNEN U. ANTENNENVERSTAERKER
3661 91 AUSSENANTENNEN B | 202 189 205 &3¢C 387 37 13 874 12 as? 19 704 7
3661 92 AUTO- U. KOFFERANTENNEN sv 1282 216 1 440 486 1 666 92 33 996 a1 939 42 726 ®
661 93 SONSTIGE ANTENNEN ST 111 83e 205 183 177 698 3 119 s 810 s 016 s
3661 95 ANTENNENVERSTAERKER st 228 140 383 638 369 996 34 793 37 258 38 7%8 1e
HOCHFREQUENZTECHY. BAUGRUPPEN
2661 97 FUER RUNDFUNKEMSZ ANGSGERAETE sT z
3661 98 FUER FERNSEHEMPFANGSGERAETE st 1707 274 2 087 226 2 260 082 78 083 as 378 85 109 ’
ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE
2661 08 FUER ANTENNEN T 940 ¢e9 887 34 522 28 881 20 asc 16
3661 09 FUER RUNDFUNK- L. FERNSEM- )
EMPFANGSGERAETE T 7 S0e s 188 e 152 208 141 212 Tac 176 428 38
3660 INSGESAMT . . . . 1336 850 1 837 121 1 549 218 .
PHONOTECHN I SCHE GERAETE
GLEKTRISCHE TONWIEDERGABEGERAE TE
FUER NICHTMAGNETISCHE TONTRAE-
GER
3663 33 PLATTENSP IELER st s
662 4 PLATTENWECHSLER ST 130 446 116 618 117 091 24 981 20 86° 18 862 A
3663 37 MUS IKBOXEN 3 A A N . A A 2
ELEXTRISCHE BILD- U. TONAUFNAH-
ME- U, -WIEDERGAPEGERAETE FUER
MAGNET I SCHE TONTRAEGER
4663 42 DIKTIERGERAETE st A A A A A A 2
3663 44 B1L0- U. TONAUF 2€ ICHNUNGSGE -
RAETE (S0G. VIDEORECORDER) st 403 117 494 099 ase 380 362 697 426 650 368 443 10
ELEKTRISCHE TONBANDGERAETE
3663 46 SPULENTONDANDGERAETE 37 s 18 s 807 s 633 12 037 10 676 “a 124 .
2663 48 KASSE TTENTONDANDGERAE TE 8T s 998 5 878 7 138 s 268 ¢ 06S 7 04 s
3662 S0 TONFREQUENZVERSTAERKER st 82 418 83 731 73 148 16 402 18 137 17 887 14
2663 61 MIKROFONE st 83 402 87 763 93 074 10 808 10 714 11 223 ?
3663 71 KOPFHOERER sT 289 178 334 082 269 893 1 67 18 182 13 086 .
LAUTSPRECHER
MIT GEMAEUSE
3663 75 BIs 20w st 184 421 226 938 217 313 +7 02 22 339 19 831 10
3663 77 UERER 20 W sT 851 849 S48 464 806 709 28 870 30 767 29 309 21
3663 78 OMNE GEWAEUSE st 2037 968 2 618 760 2 731 164 27 864 32 836 37 871 9
BESPIELTE TONTRAEGER
3663 &1 SCHALLPLATTEN 1000 7 80 623 sS4 944 s4 863 125 221 146 109 129 301 s
3663 65 BESPIELTE KASSETTENTONBAENDER 1000 ST 24 288 28 621 28 138 a3 112 84 492 a8 314 9
2663 88 SONST. QESPIELTE TONTRAEGER
(AUCH BESPIELTE vIDEOBAENDER } 1000 $7 azs %10 789 9 427 s 607 10 024 a
3663 90  SONST. PHONOTECHNISCHE GERAETE ST 78 923 83 ¢ca 83 262 a 149 s 877 s 409 [
3663 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE . 718 €10 674 30 324 35 101 34 086 2
3663 INSGESAMT . . . . 749 089 837 932 780 832 .
ELEKTRONENROEHREN. PI1EINELEN -
TRISCHE DAUELEMENTE. DISKRETE
HALBLEITER
ELEK TRONENROEHREN
3665 10 EMPFAENGER- 1), VERSTAERKER:
ROEHREN 1000 ST 1
KATHODENS TRAHLROEHREN
FUER FERNSEHEMPE ANGSGERAETE
3665 21 FUER FARDFERNSEHGERAETE 1000 ST 2
3665 24 FUER SCHWARIWE I SSFERNSEH-
GERAETE 1000 8T -
3665 29 SONSTIGER ART 1000 7 8¢? 77 798 201 370 180 asS 208 916 1
3668 21 SENDEROEHREN 1000 ST . 3 s .9 880 11139 10 817 I}
3665 39 SONST. ELEK TRONENROEHREN 1000 T 18 16 1 40 026 40 985 39 083 4
3668 SC PIEZOELEKTRISCHE BAUELEMENTE
{QUARZ- U. KERAMIKBAUELEMENTE) 1000 ST 9 329 8 812 9 9% 28 863 27 907 2% 119 9
DISKRETE MALBLEITER
2662 73 OPTOELEKTRONISCHE HALBLEITER-
BAUELEMENTE 1000 1 32 069 17 883 19 777 25 o7 26 ¢49 28 aSé 8
3668 75 TRANS | STOREN 1000 ST 277 963 301 850 348 173 4s 013 34 €S8 39 458 s
3665 76 DIODEN U, SONST. DISKRETE
HALBLE I TER 1000 ST a6 499 46 912 1 806 21 796 19 313 22 270 4
3665 90 SCHEIBEN (WAFER', NOCH NICHT IN
MIKROPLAETTCHEN ZERSCHNITTEN T . . - - - - -
2665 07 ZUBEMOER. EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE FUER ELEKTRONENROEHREN T 721 778 626 28 249 26 414 20 eS8 9
3665 08 IUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZ- :
TEILE FUER PIEZOELEKTRONISCHE
BAUELEMENTE U. DISKRETE HALB-
LEITER T 1 034 798 836 37 478 33 116 37 916 [
2668 INSGESAMT . . . . 437 048 402 636 aac 493 .

1) IN MELDE-NR. J66% 61 ENTHALTEN. - 2) EINSCHL. MELDE-NMR. 3661 Jv UND 33,
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| | ] | ) | anzas
{ ] MENGE ] WERT IN 1000 OM | oer
meELOE- | ERIEUGNIS | OEIMMEIT  Jerccciiciii ettt fectiitieteietiiiiiiiitiieentes-| BETR,
L] | | | | | ] | | {
[ ] ] 1968 | 1986 | 1986 | iges | 1986 | 1986 | 1986
[} ! | 2. vo |} v | 2. vo | 2. vo | e ve ) 20 vo |2 v
BAUELEMENTE DER ELEXTRONISCHEN®
SCHAL TUNGSTECHN 1K
PASSIVE ELEXTRONISCHE U. ELEK-
TROMECHAN ) SCHE BAUELEMENTE
WIDERSTAENDE :
3667 14 SCHICHTEESTWIDERSTAENDE 1600 ST 1 616 245 1 553 136 1 507 161 43 837 a3 a7% 40 722 1
3667 12 ORAHTFES TWIOERS TAENDE 1000 &Y 20 663 23 269 22 738 12 838 14 are 15 112 16
3667 16 SCHICHTSTELLWIDERS TAENDE 1000 ST 10 809 11 8s6 12 060 11 836 13 069 13 882 1"
3667 17 ORAHTSTELLWIDERSTAENDE 1000 ST 1929 1 466 1 843 3 ¢08 3 672 3642 10
3667 19 SONST. WIDERSTAENOE 1000 ST 1 964 2 0% 2 278 4 598 4 369 4 668 7
KONDENSATOREN
ELEK TROLY TKONDENSATOREN
3667 24 ALUMINIUM- ELEK TROL Y TKON -
OENSATOREN 1000 ST 81 528 74 894 76 506 49 410 a9 18 81 128 s
3667 22 TANTAL - ELEK TROL 7 TKONDEN -
SaTOREN 1000 ST 71 378 61 2%6 76 892 3+ s21 25 070 27 910 3
ANDERE FESTKONDENSATOREN
2667 23 XERAMIKKONDENSATOREN 1000 ST 188 306 129 728 152 027 26 322 24 027 24 014 3
3667 24 PAPIER- U. METALLPAPIER-
KONDENSATOREN 1000 ST A A o8 oA oA A ]
3667 2% KUNSTSTOFFOL 1ENKONDENSA -
TOREN 1006 57 345 924 306 237 334 681 67 769 86 111 58 837 "2
3687 27 SONST. FESTXONDENSATOREN 1000 ST A A A A A A 2
3667 29 TRIMMER-, OREH- U. ANDERE
EINSTELLBARE KONDENSATOREN 1000 ST 9 739 & 170 9 184 5 131 4 696 S 034 .
INDUKTIV ITAETEN
3667 31 SPULEN, MAGNETKOEPFE U. AE. T 1 828 1733 1 747
1000 ST 232 o061 239 034 267 621 89 874 93 443 3 124 32
2667 38 UEBERTRAGER T soe 830 700
1000 ST 17 ¢08 27 887 20 615 18 100 21 849 20 630 12
ELEXTROMECHAN I SCHE BAUELE -
MENTE
3667 40 SCHALTER U. SCHALTERSAETZE 1000 ST 69 043 67 669 64 470 83 718 93 433 92 973 28
ELEKTROMAGNE T I SCHE BAUELE-
MENTE
3667 81 QELAIS DER ELEKTROMIK 1000 ST 3 139 3 768 4 159 12 688 20 181 20 914 e
D667 59 SONST. ELEKTROMAGNETISCH
BETAETIGTE BAUELEMENTE 1000 ST 38 [31] 493 746 s 000 7 601 e
KONTAKT: U, VERBINOUNGS -
ELEMENTE
3667 61 XONTAKTELEMENTE 1000 ST 27 oee 11 668 14 187 17 633 13 398 1% 7188 [)
3667 63 STECKVERG INDER FUER GE -
ORUCKTE SCHAL TUNGEN 1600 ST 284 169 284 S351 165 247 113 872 104 742 9% 669 31
3667 &9 AND. VERD INDUNGSELEMENTE MmiLL. ST 1 839 1 895 1 7%4 170 182 174 7117 193 806 37
S ICHERUNGEN
3667 71 FE INS ICHERUNGEN 1000 ST 1"
3667 79 GROBS ICHERUNGEN U, SONST,
S 1CHERUNGEN 1000 87 97 194 95 807 98 330 20 499 21 904 21 663 e
AKTIVE INTEGRIERTE SCWALTUNGEN
3667 01 MONOL I THISCH. DIGITAL 1000 STs Y 'Y Y . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 72 412 7% 662 62 872 186 108 181 248 162 347 [
3667 83 MONOL 1 THISCH, ANALOG 1000 ST» A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 31 a1a 30 021 32 693 79 401 83 212 86 901 €
3667 92 HYBRIDE INTEGRIERTE SCHALTUNGEN
U. PASSIVE INTEGRIERTE
SCHICHTSCHALTUNGEN IN DICh-
ODER DUENNSCHICKTTECHNIX 1000 $T» Y oA Y . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST ? 300 e 129 e 202 32 100 39 636 42 81a 13
LEITERPLATTEN
3667 94 UNBESTUECKT 1000 ST 102 337 101 828 104 246 244 860 261 469 262 186 92
BESTUECKT
3667 9¢ FUER RADIO-., FERNSEM:. PHO-
NO-. HAUSHALTSGERAETE u.
ANDERE KONSUMGUE TER 1000 $Te A oA .8 . . . .
OARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT 1000 ST 3 620 3 840 2 697 17 979 10 8ve 23 235 2%
3667 97 FUER GEWERBL ICHE MASCHINEN U,
GERAETE (OHNE FUER DATENVER-
ARBE ] TUNGSGERAE TE ) 1000 $Ts A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST %30 176 1238 9 702 27 ase 26 770 33
3667 98 SONST, ZUSAMMENGESETZTE BAUGLE-
MENTE FUER DIE FUNKENTSTOERUNG
U. ANDERE ANWENOUNGEN 1000 $Ts A 'Y Y . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT 1000 ST 2 eos 3 207 3 44a 13 891 14 a82 16 626 1"
3667 09 UBEMOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 1 721 1 839 1 970 e 628 32 790 3% 964 28
3667 INSGESAMT . . . . 1381 234 1 422 848 1 477 268 .
ELEKTRISCHE GERAETE U, EINRICH-
TUNGEN ZUM MESSEN NICHTELEKTR-
SCHER U. ELEXTRISCHER GROESSEN
ELEKTRISCHE GERAETE U. EINRICH-
TUNGEN ZUM MESSEN MECHANISCHER
GROESSEN
3672 11 ELEXTRISCHE GESCHWINDIGKE!TS:
U. OREHZAHLMESSER ST 316 272 379 217 404 168 68 252 4 693 58 940 20
3672 13 ELEKTRISCHE ZAEHLER ST 906 106 829 626 864 669 80 958 43 788 48 798 19
ELEXTRISCHE GERAETE U, EINRICH:
TUNGEN UM MESSEN GEOMETRI -
SCHER GROESSEN .
3672 18 UNTER ANWENDUNG VOM FOTOELEX-
TRISCHEN MESSVERFAHREN . sT 78 178 96 820 104 789 4 963 €3 304 8 514 13
3672 16 UNTER ANWENDUNG VON SONSTIGEW
ELEKTRISCHEN MESSVERFAHREN ST 30 738 34 626 38 774 48 101 62 019 81 179 29
ELEXTRISCHE GERAETE U, EINRICH-
TUNGEN UM MESSEN DER TEMPERA-
TUR U. DER WAERMEMENGE
3672 17 ELEKTRISCHE TEMPERATURAUF -
NEHMER ST 1 438 783 1 336 416 1 124 144 2% 129 27 159 24 792 22
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] ] | ANZAHL
MENGE | WERT IN 1000 OM oER

MELDE- EINHEIT |.-...........-.-.......-....-.....'.................... cecesescane]| PETR,

NG

ERZIEUGNIS

1 | | | | ]
| 1988 | 1986 | 906 | 1985 | 1986 | 1986 | +986
o 22ve | revo I 2ovo | 2ove | o sevo b 2ove faove

3872 18 ELEKTRISCHE. SPEZIELL FUER
TEMPERATUR BESTIMMTE ANPAS-
SER. AUSGEPER U. KOMPLETTE
TEMPERATURME SSGERAETE ST 304 874 297 690 326 744 24 822 24 772 27 ¢8) 20
3672 19 ELEXTRISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN 2UM MESSEN DER .
WAERMEVENGE ST 41 368 36 167 31 079 4 083 4 667 3 800 ®
ELEXTRISCHE GERAETE U. EINRICH-
TUNGEN ZUM MESSEN VON ANDEREN
NICHTELEKTRISCHEN GROESSEN
3672 21 ELEKTRISCHE GERAETE UM MES-
SEN VON DRUCK U. DIFFERENZ- .
DRUCK sT7 96 117 94 877 92 514 43 409 46 029 49 8519 24
672 22 ELEXTRISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN Zum MESSEN DER
OURCHF LUSSMENGE ST 17 476 20 978 20 204 17 632 10 100 11 972 2
3672 24 SLEXTRISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN ZUR FUELLSTANDS-
MESSUNG ST 226 637 328 608 349 881 ss 220 83 038 66 269 17
ELEKTRISCHE NAVIGATIONS-
GERAETE
6”2 28 FUER O1E LUFT: U, RAUNFAWRRT ST 332 74 A 2 964 648 oA 2
3672 26 FUER DIE SCHIFFAHRT sT oA A oA oA oA teh 2
3672 27 FOTOGRAMMETRISCHE . GEODAET!-
SCHE, TOPOGRAF ISCHE U. WY~
DROGRAF I SCHE GERAETE MIT OP-
TISCHER VORRICHTUNG. MIY
ELEKTRON!SCHEN BAUELEMENTEN st oA oA A oA A oA 3
3672 28 ELEXKTRISCHE GERAETE IuM MES-
SEN. NACHWE ISEN U, ANALYSIE-
REN JONISIERENDER STRAHLUNG ST 17 4%2 14 579 2% sa8 26 696 29 569 40 828 "
672 29 ELEXTRISCHE GERAETE ZuM MES-
SEN SONST. NICHTELEKXTRISCHER
GROESSEN ST 69 641 90 819 93 662 36 %89 35 308 39 63 36
ELEKTRISCHE GERAETE UM MESSEN
ELEXTRISCHER GROESSEN .
3672 I GERAETE ZUR ERZEUGUNG ELEX-
TRISCHER FREQUENZEN U. S16-
NALE FUER MESSIWECKE sT 2 740 9%2 3 083 079 3 201 742 74 248 72 682 84 160 17
3672 33 ELEXTRISCHE GERAETE U. EIN-
RICHTUNGEN IUM ANPASSEN
ELEKTRISCHER MESS-, STEUER-
U. REGELUNGSSIGNALE st 720 431 674 113 737 494 IS 483 . I 012 41 174 38
3672 40 ELEKTRONENSTRAML OS2I LLOSKOPE ST 13 130 16 489 13 488 24 877 2% 070 21 281 ?
3672 SO NACHR ICHTENTECHN I SCHE MESSGE -
RAETE U. -EINRICHTUNGEN ST 43 227 37 827 s2 099 172 722 147 483 212 ¢4 22
3672 & ELEXTRISCHE MESSORUECKEN,
KOMPENSATOREN U. NORMALIEN ST 4 907 S 243
ANZE IGENDE MESSGERAETE FUER
ELEKTRISCHE GROESSEN. UNAB-
HAENGIG VON DER SKALENSE-
1€ 1CHNUNG
€ INGAUME SSGERAETE
3672 N ANALOG ANZEIGEND ST 637 Saé 819 018 S64 287 39 860 34 633 41 473 22
72 N DIGITAL ANZEIGEND ST 19 633 30 838 18 S1a 7 906 10 106 169 18
ANDERE ANZEI1GENDE MESSGE -
RAETE
3672 78 ANALOG ANZE IGEND sT 26 oes 30 393 32 981 9 442 11 343 12 470 18
672 77 DIGITAL ANZEIGEND ST 15 32a 16 68y 19 110 15 186 14 410 18 768 22
SCHRE IBENDE U. DRUCKENDE
MESSGERAETE FUER ELEXTRISCOME
GROESSEN, UNABHAENGIG VON
OER SKALENBEZE ICHNUNG
€ INDAUSCHRE 1BER
3672 &1 L INIENSCHRE IBER ST S 163
3672 88 PUNK TSCHRE 10€ER ST 2 41a
3672 89 SONST. SCHREIBENOE L. DRUK-
KENCE ELEXTRISCHE MESSGE-
RAETE ST 4 498 4 821 8 107 14 887 17 280 19 716 "
3672 09 IUGEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 332 496 486 67 086 46 837 73 783 [ 13
3672 . INSGESAMT . . . . 2987 040 926 496 1 093 ') .

L]

128 3 429 3 Je9 4 040 L

658
26

"2 13 247 12 Sat 13 719 ®
286 8 062 7 904 8 127 [

N e
e

ELEKTRIZITAETSIAEHLER

3673 30 EINPHASENWE CHSELSTROMZAEHLER

2.8, EIN- U, IWEITARIFZAEHLER ST S0 704 I8 096 T 870 3 679 2 460 2 s49 ®
367) 5¢C MEMRPHASENWECHSELSTROMZAEHLER

2.8, EIN- U, IWEITARIFZAEMLER ST 208 087 232 208 219 774 37 681 4* 107 38 896 [
3673 80 SPEZIALZAEHLER

2.0, MAXIMUMZAEHLER, IMPULSGE-

STEVERTE TARIF- U. FERNZAEWL - .

GERAETE T 16 026 14 638 18 038 8 120
3673 09 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 193 142 184 8 M
3673 INSGESAMT . . . . 88 a1t

848 9 96t
[T 2] 9 28
073 o0 42 .

»
~o0
oo

ELEKTRISCHE MESSGERAETE FUER CME-
MISCHE U. PHYSIKALISCHE UNTER-
SUCHUNGEN
MESSGERAETE MIT OPTISCHER VOR-
RICHTUNG, MIT ELEXTRON]ISCHEN
BAUELEMENTEN AUSGERUESTET
3674 11 SPEXTRALFOTOMETER, SPEXTRO-
METER U. ANDERE FOTOMETRI-
SCHE ANALYSEGERAETE sT 11 669 17 916 12 387 28 07 34 O 36 038 1"
3674 1S SONST. ELEKTRISCHE MESSGE-
RAETE MIT OPTISCHER VORRICH-
TUNG FUER CHEMISCHE U.PHYSI-
KAL ISCHE UNTERSUCHUNGEN sT 23 2%0 26 982 30 ¢2¢ 44 908 48 810 $7 123 "0

-85-
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L R R R R R A L R R RS R R RS

[ f | ] | anzame
| | MENGE | WERT 1IN 1000 OM | oer
meLog- | ERZEUGNIS | EIMMEIT feccercneiccieciciiiiiieiiitirictiefertotitetineiaceincataccccotrset] BETR,
L] | ] | 1 ] | | |
| ] | 1ses | 986 | 1986 | 1988 | 1986 | 1986 | 1586
| | f 2.ve | seve | 2.ve | 2ove | owwve o aave v
ANDERE ELEKTRISCHE NESSGERAETE .
FUER CHEMISCHE U. PHYSIKALI-
SCHE UNTERSUCHUNGEN
3674 St GASANALYSATOREN s7 24 141 23 812 32 010 a7 140 41 401 84 661 1
3674 85 SONST. ELEKTRISCHE MESSGE-
RAETE FUER CHEMISCHE U. PHY-
SIKALISCHE UNTERSUCHUNGEN
ODER UM MESSEN DER PHYSIKA-
LISCHEN EIGENSCHAFTEN s7 99 300 90 S08 96 410 S84 004 st 722 7 984 29
3674 09 2UPEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 186 93 11 48 949 80 372 37 249 14
3674 INSGESAMT . . . . 220 123 226 036 243 08S .
ELEXTRISCHE PRUEFGERAETE U. -EIN-
RICHTUNGEN
ELEKTRISCHE GERAETE L. EINRICH-
TUNGEN FUER DIE WERKSTOFF -
PRUEFUNG
3678 114 CLEKTROMAUNET I SCHE GERAETE
FUER DIE WERKSTOFFPRUEFUNG sT + 798 932 830 18 270 17 119 14 639 7
2678 18 WERKSTOFFPRUEFGERAETE U.
*EINRICHTUNGEN WMIT JONISIE-
RENDER STRAHLUNG ST 884 788 398 13 42 16 209 22 o026 6
3678 19 WERKSTOFFPRUEFGERAETE UNTER
ANWENOUNG ANDERER ELEKTRI-
SCHER VEREAHREN st 1 381 1 4% 1 118 17 663 21 004 18 847 [

ANDERE ELEKTRISCHE PRUEFGERAETE
U. -EINRICHTUNGEN
3478 &0 ELEXTRISCHE GERAETE U. -ElIN-
RICHTUNGEN ZUM PRUEFEN VON
ELEKTRISCHEN KABELN. BAUELE-
MENTEN, VERORAHTUNGEN. VER-

KABELUNGEN U. INSTALLATIONEN 8T 25 sa 89 103 61 868 19 22% 22 160 23 on kL
3678 70 ELEKTRISCHE AUSWUCHTMASCHINEN st
3678 90 SONST., ELEKTRISCHE PRUEFGE-

RAETE U. -EINRICHTUNGEN ST 374 470 318 920 266 189 S4 140 49 209 60 878 37
3678 08 ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 6?7 9 103 30 228 38 174 39 2N 20
2678 INSGE SAMT . . . . 182 944 163 &M 178 349 .

ELEKTRISCHE REGEL- U. STEUERUNGS-
GERAETE U. -EINRICHTUNGEN
FUER BESTIVMMTE ANWENOUNGS-
GESIETE
3677 11 ELEXTRISCHE FEUERUNGSAUTOMA -
TEN ST 499 328 563 137 246 202 13 448 15 090 13 807 4
ELEKTRISCHE REGELGERAETE u.

*EINRICHTUNGEN, AUSSCHLIESS-
LICH BESTIMMT

3677 1 FUER OI€ HEIZUNGS-. LUEF- X
TUNGS* U, KLIMATECHNIK sT 1.27% S0% 1 %10 668 1 616 678 122 073 136 433 137 912 60
3677 18 FUER DIE ELEXTRISCHE STROM-
ERZIEUGUNG U, -VERTEILUNG,
BEGINNEND AM GENERATOR sy 673 801 600 969 682 029 39 08 36 884 39 114 28
3677 19 SONST. ANWENOUNGSABHAENGIGE
REGEL - U. STEUERUNGSGERAETE
V. ~EINRICHTUNGEN sT 2 870 689 3 406 789 J 816 146 232 789 277 288 296 932 149
ANWENOUNGSUNABHAENG I GE
3677 S ELEXKTRISONE ZE1TAUSLOESER FUER
TARIF IWECKE ST 2179 3 076 2 244 96t 1 099 930 a
3677 88 ELEXTRISCHE 1E€1TSCHALTGERAETE st 2 204 061 2 337 Saa 2 368 806 59 441 60 087 60 994 21
RELAIS NACH VDE 0433
3877 62 ZEITRELALS ST 730 927 773 164 73% 073 46 466 48 d42 46 148 28
3677 & MESSRELALIS sT 1 276 594 257 387 338 660 S0 498 40 761 42 936 24
2677 48 MELOERELATS U. MELDER ST 94 978 a1 220 48 378 7 272 6 222 6 713 °
3677 69 HILFESRELAIS sT P 596 498 10 316 569 9 947 942 62 070 62 741 63 818 27
3677 81 FOTOELEXTRISCHE REGEL- U.
STEUERUNGSGERAETE sT 243 223 278 8v) 290 492 39 4068 44 167 51 650 "
677 82 ELEXTPISCHME FERNWIRKGERAETE ST 63 049 78 028 72 a8 74 588 93 8¢?7 86 3N 23
3677 &) ELEXKTRISCHE REGLER 1IN GE-
SCHLOSSENER BAUWE I1SE sy 1 16 276 1276 832 1 234 982 71 897 76 402 82 205 47
3677 87 VERB INGUNGSPROGRAMMIERTE RE- .
GEL* U. STEUERUNGSGERAETE U.
*EINRICHTUNGEN ST 79% 114 690 S39 608 013 154 214 183 737 168 412 &9
3677 8% SPE ICHERPROGRAMMIERTE REGEL -
U. STEUERUNGSGERAETE U. -EIN-
RICHTUNGEN ST 1 079 827 790 543 933 S42 818 274 529 747 880 445 114
3677 08 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE Al 1.83% + 802 1 744 100 449 82 780 106 28 %
3677 INSGESAMT . . . . 1 589 647 1 665 617 * 784 372 .
ELEXTROMEDIZINISCHE GERAETE U.
€ INRICHTUNGEN
. ELEKTROMEDIZINISCHE ROENTGEN-
EINR | CHTUNGEN
3681 12 ROENTGENGERAETE U. -APPARATE
FUER MED1ZINISCHE IWECKE sT 6 498 6 632 8 429 293 0%2 339 673 470 238 10
681 17 ROENTGENZUOEHOER FUER MEDIZ1-
NISCHE U. NICHTMEDIZINISCHE
INECKE ST 7T 430 % 8N 71 697 83 2%1 91 978 97 302 14
3681 19 ROENTGENROENREN (AUCH FEIN-
STRUKTUR -ROENTGEN- U. VEN-
TILROEHREN) ST & 870 9 1M 8 374 73 062 86 188 78 613 a
3681 20 ELEKTRODENTALE EINHEITEN U. GE-
RAETE (OMNE DENTALOEFEN) sT 42 260 36 754 41 338 72 S24 82 616 77 S89 12
681 2 WAERME THERAP JEGERAETE st 129 681 168 378 138 442 69 068 49 898 83 166 18
3681 36 HOCHFREQUENZ THERAP | EGERAETE ST 7 188 10 229 13 023 17 828 14 926 1S 802 12
GERAETE FUER DIE ELEXTRODIAGNO-
SE U. PATIENTENUEDERWACHUNG
681 o1 ULTRASCHALLOIAGNOSEGERAETE sT 1 8%0 1 560 J 46 S 063 15 018 22 872 [
360y 33 ELEXTROKARDIOGRAFEN ST 1 9%9 2 100 2 068 21 279 19 278 17 101 4
3601 8% ELEKTROENCEPHALOGRAFEN ST 191 145 89 3 d2a 3 632 2 40% 3
3681 39 ANOERE GERAETE FUER DIE ELEK-
TRODIAGNOSE U. PATIENTEN-
UEBERWACHUNG ST 4S asé 56 644 101 390 37 7197 44 136 as 283 9
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| | | | | anzame
| MENGE | WERT 1IN 1000 OM | oer
MELDE - | ERIEUGNIS | €r1amEst '............-.....................'..................................| PETR.
L i ! | ] | | ] ] |
| | | 1982 | 1986 | 986 | 1985 | 1986 | 1986 | 1086
| ] I 2.ve | reve 1 2.vo b oaove | oaove b v |20 ve
3681 61 GLEKTASCHIRURGIEGERAZTE (EIN-
SCHL. LASERCHIRURGIEGERAETEN) ST .
2681 65 KARDIOTHERAP IEGERAETE (OMNE M-
PLANTIERDARE HERISCHRITT-
MACHER ) sT 949 996 912 14 276 11 330 11 682 L]
3681 8C ELEXKTRISCHE HOERMILFEN
(OHNE AUCIOMETER) sT s2 836 o6 239 9 831 19 o8y 22 000 22 216 13
3681 90 SONST., ELEXTROMEDIZINISCHE GE-
RAETE U. EINRICHTUNGEN sy s 370 30 2%8 ‘36 971 110 823 134 910 137 982 4
3681 09 2ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE T 228 288 263 32 903 31 493 34 8% 3
3681 INSGESAMT . . . . 873 136 947 073 1 086 636 .
ELEKTROKOHLEN U. -BUERSTEN
(EINSCHL. BUERSTENHAL TERN)
3682 20 GRAPHIT- U. AMORPHE KCHLEELEK-
TRODEN T 26 108 24 838 2% 238 120 7139 113 a4y 105 598 L}
STROMZUF UEHRUNGEN
3682 34 KOMLE- U. METALLBUERSTEN T 379 403 12
ST 52 889 860 86 827 022 61 %43 082 31 0%3 21 429 35 147 [}
3682 3¢ BUEGEL" U. SCHLE IFKOHLEN,
KOMLES INGE v '] 46 s
ST 389 970 511 038 423 982 1 8s6 2 23% 2 278 .
3682 <0 BUERSTENHAL TER T 204 321 328
ST 6 602 111 7 20% 299 7 €90 293 18 238 20 se86 21 198 []
68z 80 KOHLEBLOGCKE . -PLATTEN U.
~STANGEN ZUR HERSTELLUNG VON
KCHLEBUERSTEN U. ANDEREN FORM-
KOERPERN T s 810 4 1233 4 632 12 393 14 271 14 427 k4
3682 70 SONST, ELEKTROTECHNISCHE KOMLE-
ERZEUGNISSE T 1142 1 103 1 149 37 66% 36 320 39 182 a
3682 INSGESAMT . . . . 221 961 215 298 214 827 .
3683 00 ELEKTROTECHNISCHE FERTIGERZEUG-
N1SSE ZU ELEKTRISCHEN 1SOLIER-
IWECKEN T 4 618 3 492 4 613 43 560 35 108 43 683 12
ELEKTRISCHE SIGNAL- U. SICHER-
ME 1 TSGERAETE -
3684 10 VERKEHRSSIGNAL- U. -SICHERUNGS-
GERAETE T 698 661 1033 28 582 29 308 37 %67 ™
3684 40 BAHNSIGNAL - U, -SICHERUNGSGE -
RAETE T 963 1 003 929 86 102 59 620 87 a2 "0
3604 60 GERAETE FUER SICHERMEITS- U.
ALARMANLAGEN T 891 957 s26 7% 769 79 97 83 102 37
3684 90 SONST, SIGNAL* U. SICHERMEITS-
GERAETE A\ 130 130 146 24 a7 22 oos 26 420 23
3684 09 ZUBEHOER, EINZEL- L.ERSATZTEILE 14 399 293 a72 14 336 13 278 13 728 17
3684 INSGESAMT T 3 076 3 044 3 %02 199 267 203 908 218 2%9 .
3685 00 ELEXKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
FAHRARAEOER (OHNE XABEL U. GLUEH-
LAMPEN) T A A oA oA oA oA 2
ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
KRAFTFAHRZEUGE U. VERBRENNUNGS-
MOTOREN
3686 10 ANLASSER U. LICHTMASCHINEN T A oA oA & A A 7
3686 20 ZUENDE INR 1 CHTUNGEN T Y «A Y .a oA oA [
3686 30 UEND- U. GLUEMKERZIEN T A A A A A oA ]
3686 40 KRAF TF AHR ZEUGBE LEUCHTUNGEN T oA A A 3 A A "
3686 30 KRAF TF AMRZEUGS | GNALGERAE TE T A oA A A Ny A 12
3686 90 SONST, ELEKTRISCHE KRAFTFAWR-
2EUGAUSRUESTUNGEN T A oA oA oA oA oA 23
3686 09 ZUBEHOER. EINZEL* U.ERSATITEILE T oA oA oA oA oA e %
686 INSGESAMT A\ 82 094 87 867 S8 480 1 574 087 1 818 883 1 927 83) .
SLEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER
LUFT- U. RAUMEAMRZEUGE
3687 10 AUSRUESTUNG FUER LUFT- U. QAUM-
FAHRZEUGE. 2.B. ANLASSER. GE-
NERATOREN T 2 944 914 7 871 10 807 11 890 .
3687 09 IUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 15 .2 73 s 458 4 689 20 623 1"
3687 INSGE SAMT T 17 956 983 13 026 185 166 32 213 .
ELEKTROMAGNE T 1 SCHE GERAETE
ess 20 LASTHEBEMAGNE TE T 264 oA A
(3 343 «A A 2 8r1= oA oA 2
3ses 30 MAGNET ISCHE SPANNVORR 1 CHTUNGEN T 11 A oA
ST 16 98¢ A A 2 768 o .8 .
3688 48 BETAET IGUNGSMAGNETE T 974 939 1 078
ST 2 182 840 2 206 071 2 741 882 37 976 37 209 4@ 647 .13
3688 B0 SCHWINGMAGNE TE T 100 w2 A
ST 18 413 19 691 A 1 838 1 788 .8 4
3688 60 MAGNE TSCHE 1 DER T 164 177 N
s7 147 . 129 .a 2 dae 1 808 A 2
3688 91 ELEKTRISCHE VERRIEGELUNGS- U.
ENTR1EGELUNGSMAGNE TE T as 383 384
st 270 687 338 020 321 982 7 499 8 831 e ses s
3688 93 ELEKTRISCHE STEUER: U. VENTIL:
MAGNE TE L] 893 84S 832
st 1810 248 1 661 S47 1 620 152 31 400 31 896 32 997 ®
3688 94 ELEKTRISCHE MAGNETVENTILE T 1183 1 227 1183
st t 219 884 1 080 811 1 033 587 60 019 62 488 3 339 22
3688 99 SONSY, ELEKTROMAGNETISCME GE-
RAETE T 136 162 226
ST 61 474 o5 628 102 921 6 337 9 752 12 916 []
3688 09 ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T 330 345 ate RETIRTTY 10 787 12 934 19
Je88 INSGESAMT . . . . 164 181 169 466 183 201 .

-87-
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MELODE -

NR

3689
689

3689
J609
3609
369%
3695

369%

3635
34695

3696

687
3697
3697
3697
3697

3697

L3687

3687

kXAR

3719
371
374t
3711
3741

3711

3”1
I

37T
37

arn
371
37N
370

374

0
20

°c

00

21
26
28
29
S

70

ao

22

24

26
29

64
€3
L]

3714 O

3711

3712

3712
N2

ERZELGHIS

AKDERE ELEXTROTETHNISCHE ERZEUG-
NISSE

ELEXTROZAUNGERAETE

ELEKTRO-SCHMIEDEF EVERGEBLAESE
v. OGL.

SONST. ELEKTRCTESHNISCHE €R-
ZEUGNISSE

ZUBEHOER, EINZEL" U.ERSATITEILE

INSGESAMT
REPARATUREN
AN ELEKTROMOTOREN U. -GENE-
RATOREN

AN ELEKTRISCHEN HAUSHAL TSGE-
RAETEN
AN RUNOFUNK -, FEANSEM- U, PHONO-
TECHNISCHEN GERAETEN U, EIN-
RICHTUNGEN U. AE.
aiv 5037, BLERNTROTECANLIAER
ERZEUGN I SSEN

INSGESAMT

LOHMNVEREDLUNGSARDE I TEN AN ELEX-
TROTECHNISCHEN ERZIEUGN]SSEN

MONTAGEN {EINSCHL., INSTALLATION)

VON SCHALTANLAGEN

VON KABELN (VERLEGEN VON KABELN)

VON FRE ILE] TUNGEN

VON FAMRLE I TUNGEN

VON NACHRICHTENTECHNISCHEN GE -
RAETEN U. EINRICHTUNGEN

VON MESS-, PRUEF-, REGEL-,
STEUERUNGSGERAETEN U. -EIN-
RICHTUNGEN

VON SONST, ELEKTROTECHNISCHEN
ERZEVUGNISSEN

INSGESAMT

FEINMECHANISCHE UND OPTSCHE

ERZEUGNISSE. UMREN

AUGENOPT 1K
KONTAKTLINSEN, OPTISCH DEARBE] -
TET
BRILLENGLAESER AUS GLAS U.
KUNSTSTOFF (€ INSCHL. SONNEN-*
SCHUTZGLAESERN)
BEJDE FLAECHEN FERTIG BEARBEI-
TET (FINISHED)
OMNE KORREKT IONSWIRKUNG
MIT KORREKTIONSWIRKUNG
EINSTAERKENGLAESER
(UNIFOKAL)
MEHRSTAERKENGLAESER
(MULTIFOKAL)
NUR EINE FLAECHE FERTIG
BEARBEITET (SEMIFINISHED)
OPTISCH NICHT BEARBEITET
FASSUNGEN
AUS EDELMETALL OOER EDELMETALL-
PLATTIERUNGEKR (AUC™ DOUBLE u.
MIT NICHTMETALL KOMBINIERT) 1)
AUS SOnST, METALL (AUCH MIT
NICHTMETALL KOMBINIERT) 1)
AUS KUNSTSTOFF 1)
AUS ANDEREM MATERIAL 1)

FASSUNGSTEILE
2.8, MITTELTEILE. BUEGEL
SCHUTZBRILLEN
SONNENBRILLEN
MIT OPTISCH BEARSE:TETEN
GLAESERN
MIT OPT. NICHY BEARB. GLAESERN
ARBE I TSSCHUTZBR ILLEN

SONST. SCHUTZBRILLEN
2.8. SPORTBRILLEN
ANDERE VERGLASTE BRILLEN (AUCH
KLEMMER, STIELBRILLEN)
IUDEHOER FUER DIE AUGENOPTIK
2.8. BRILLENFUTTERALE
INSGESAMT

UNGEFASSTE U. GEFASSTE OPTISCHE
ELEMENTE (OHNE GEFASSTE OPTISCHE
ELEMENTE FUER FOTO-., PROJEK-
TIONS- U, KINOGERAETE)

UNGEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE
SOWIE GLASTE ILUNGEN
GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE
INSGE SAMT

EINHE)

e .

1000

1000

1000

1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

(3

1000
1000
1000
1000
1000

.

ST

st

T

st

ST

ST

sT

ST
ST

sT
sT

ST
ST

ST
sY
ST
ST

ST

GE

R R R R LR Ry - 13N

|
| 1988

| 2. vo |

N -

66

L

-

188

2 02

2 323

72
296
T2

92

PO

579

272

799

551

309
787

oe9
264

484

203

748

952
938
890

1986
1. VJ

1

~ -

62

-

218

2 7%

2 742

206

83)
Sa9
706

I

S22

204

728
69?7

859
490

%12
se8
832

498

o3e
242

424
Is?

124

4%8
141 ]
377

1 1936

| 2. v

1

N -

[ 13

217

2 2%

2 659

<

82
302
968

379
L Rk

o v e .

310
a3

473
597
774

512

93e
338

379

917

129
930
039

1903

I 2. vo

2

8
1]

3
78

83

a2

30

366
524

238
93
167
ar

404

69

387
1 403

26

66

66

22

29
28
37

12

3%

20
96

22
17

1) FUER DIE KLASSIFIZIERUNG VON FASSUNGEN NACH DEM HERSTELLUNGSMATERIAL IST DAS MiTTELTEIL (NICHT
REINE SCHMUCKELEMENTE PLEIBEN UNBERUECKSICHTIGT,

-88-

991
761
o21

928
701

40%

114

256

204
979

107
662
2914
848

982

79¢

S64
991

244

232

468
802

152
711

964
03
244

11

$3%
623

234
120

260
211

506
778
204

| anzaAL
R T IN 1000 DM | oer
| ]
I 1906 1986 | 1966
] 1. vy 2. ve | 2. v
3 142 3 783 4
8 Jes 9 136 2
34 146 39 768 24
39 083 41 386 2%
a4 7199 94 040 .
94 899 113 938 167
43 788 4% 004 58
36 478 32 d2a 42
371 333 411 833 422
S46 492 602 796 .
A A 32
210 028 246 701 152
68 494 118 417 104
88 948 144 678 63
3% 594 35 496 9
343 969 380 121 183
78 746 96 236 4]
384 472 440 278 279
‘217 848 1 461 924 .
23 733 26 465 )
7 an [
64 602 70 278 27
76 d4¢ 75 017 28
2% 491 26 830 8
2 223 2 ]
24 801 21 009 10
2% 676 24 363 s
S4 238 81 996 23
10 503 9 7 e
]
12 910 12 952 a
9 818 12 060 7
s 797 8 98 3
56 288 62 8N 80
18 131 19 269 9
art 261 423 8768 .
26 547 26 476 3
18 038 20 663 14
LY.T1] a7 181 .
BUEGEL) MASSGEBEND.



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzas
| "mENGE | WERT 1IN 1050 OM | oer
MELDE. | ERZEUGNIS | EINHENT  fosscerecnnecnnnccioiinnnnencccoccs]esrncnccnncnincnscinncncnneece| BETR,
Lol | | i | I | | i
) 3 | 1ees | 193¢ | 1986 | 968 ! 1906 | 1906 | 1986
| | I 2.ve )} sove 1 20ve ] 20w ) v | 200 ) e v
MIKROSKOPE U. LUPEN
MIKROSKOPE {OHNE ELEKTRONEN-
SCHUELER- U. MESSMIKROSKOPE )
3713 12 STEREOMI KROSKOPE sY 4 507 2 293 2 2% 9 280 17 139 16 883 s
3713 13 ANDERE MIKROSKOPE st 6 8%2 7 376 s 884 32 199 3% 00¢ 36 444 [}
3712 18 GERAETE FUER MIKROFOTOGRAF IE.
~K INEMATOGRAF 1E U. -PROJEKTION
[NUR ALS NEBENAPPARATE ZU
MIKROSKOPEN VERWENDBAR ) ST 14 341 14 8856 15 137 s S84 S 631 s 987 3
3743 40 LUPEN, LESEGLAESER, FADENZAEH-
LER, STERI €. KALEIC €
U.AE. (EINSCHL. SCHUELERMIKRO-
SKOPEN) s 212 ose 318 398 316 969 2 342 3 02 3 e [X)
3713 o8 ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE xG 1 862 863 1 672 425 1 861 044 17 189 15 208 17 Sas ®
3713 INSGESAMT . . . . 66 331 76 684 80 474 .
FERNGLAESER, FERNRUNRE U. ANDERE
ASTRONOM] SCHE GERAETE (OMHNE
FLUCHT+ U. ZENTRIERFERNROMHRE )
HANDF ERNGLAESER
3718 11 OHNE PRISMEN ST .a oA Y a .A A 3
3748 8 PR 1SMENF EPNGLAESER st 38 a79 38 013 43 477 12 616 12 894 14 879 7
3718 %0 ASTRONOMISCHE GERAETE (OHNE
RADIOASTRONOMISCHE GERAETE) ST .A A A .a oA A H
3748 70 SONST. 21EL-. RICHT- U,
BEOBACHTUNGSF ERNROMRE st 9 403 14 118 13 188 21 163 24 719 24 913 ?
3715 o8 FUBEHOER. EIN2SL- U.ERSATITEILE XG A oA oA WA A Y ?
3718 INSGESAMT . . . . 38 044 sa 022 67 992 .
OHFTISCHE MESSINSTRUMENTE
3717 1 THEOGOLITE U. TACHYMETER st 421 336 344 2 733 2 e 2 099 3
3717 18 NIVELLIERE s7 1 687 1667 1 966 1 881 1 869 2 134 N
FOTOGRAMME TRISCHE SOWIE ANDERE
GEODAETISCHE U. TOPOGRAF ISCHE
GERAETE
3717 47 MIT OPTISCHER VORKICHTUNG (34 o8 I TN A & .A Y ]
3717 18 OHNE OSTISCHE VORRICHTUNG
(OHNE GEODAET!SChE KOMPASSE) sT - . . . . . .
3717 40 FEINMESS- U. FEINPRUEF INSTRUMEN-
TE MIT OFTISCHER VORRICATUNG st a sss 3 989 4 407 aa 327 6 836 - 62 079 18
3717 sC CPTISCHE INSTRUMENTE FUER CHEM] -
BCHE U. PHYSINALISCHE UNTER-
SUCHUNGEN ST 2 297 2 oa 2 222 32 263 27 817 32 409 1
3717 80 SONST. OPTISCHE MESSINSTRUMENTE sT oA WA A A A oA 4
3717 08 2UBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE %G 1 912 436 1 865 841 1 %90 927 26 232 21 a1 34 824 1
3Ny INSGESAM? . . . . 114 013 114 089 134 737 .
ANDERE OPTISCHE GERAETE
3719 10 OPHTHALMOLOG ) SCHE UNTERSUCHUNGS -
U. MESSGERAETE. GERAETE FUER
DIE BRILLENBESTIMMUNG ST 21 607 21 174 22 833 32 €77 28 961 31 009 3
3749 20 KOERPERHOEHLENGE TRACHTUNGS -
GERAETE (ENDOSKOPE ) T 16 650 18 680 18 428 St 346 $2 038 8¢ 99 [
379 80 SONST. OPTISCHE GERAETE sT i A A oA A oA L)
3719 o8 JUGEMOCER, EINZEL- U. ERSATITEILE G A A A oA A A 10
3719 INSGE SAMT . . . . 96 881 92 932 99 991 .
FOTOGERAETE
3721 3 MIKROF ILMAUFNAHME -, -LESE- U.
- RUECK VERGROE ¥ SERUNGSGERAE TE
SOWIE MIKROF I LMENTWICKLUNGS - .
GERAETE st 16 757 11 976 10 228 23 196 39 292 29 46 ]
3721 3% SPEZIALKAMERAS FUER TECHN]SCHE
U. WISSENSCHAFTLICHE ZWECKE sT 1222 o1 es7 2 887 3 104 2 879 ]
FOTOAPPAGATE FUER FILME MIT
EINER BRE!TE
32T 8 31s 3T Mv sT 3
3721 88 UEBER 35 MM sT 193 334 234 281 44 521 +7 736 2+ 707 2% 099 2
KOPJERMASCHINEN U. -APPARATE
FUER FOTO- U. VERVIELFAELY!-
GUNGSZWECKE (OMNE VERVIELFAEL-
TIGUNGS: U, LICHTPAUSMASCHINEN)
3729 ™M NACH DEM CHEMISCHEN KOPIERVER-
FAHREN s1 4
3721 74 NACH DEM THERMOKOP ) ERVERF AHREN sr]— 6 791 9 833 9 146 14 242 13 826 13 90a 1
arar 77 NACH DEM ELEKTROSTATISCHEN KO-
P 1EGVERF AHREN ST 11 788 LRI 12 999 83 se9 101 864 104 767 s
3721 INSGESAMT ST 229 692 268 922 377 208 142 050 179 192 178 698 .
PROJEKTIONS* U. KINDGERAETE
(OMNE MIKROF | LMGERAETE )
3TEHS | LOWERFER
3728 12 DIAPROJEK TOREN ST 93 ava 96 026 94 179 33 087 29 103 26 144 10
3728 12 ANDERE STEHOILOWERFER s7 27 310 28 044 24 %17 15 274 14 129 13 206 [ ]
372% 1% STEHO 1 LOPETRACHTER s7 oA A A Ny A oA 3
3728 20 VERGROE SSERUNGS- U. VERKLE]-
NERUNGSAPPARATE ST 1 868 2 049 1 113 1 493 1 908 828 .
K INOAUF NAHMEGERAETE FUER F 1LME
MIT EINER BREITE
3728 N 915 16 MM [EINSCHL. SOLCHER
FUER DOPPELACHTF 1LME) st A A A A A A |
3728 3% UEBER 16 MM [OHNE SOLCHE
FUER DOPPELACHTF JLME; sT oA oA A A oA Y 1
WIEDERGABEGERAETE FUER FILME
MIT EINER BREITE
3729 42 81S 16 MM ST . H
3725 46 UEBER 16 MM st 2 26 917 1140 s 659 7 863 & 680 3
3728 INSGESAMT ST 162 093 165 996 148 717 68 871 64 443 6 117 .



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| I | | ANZamL
| | MENGE WERT IN 1000 OM | ogr
MELDE- | ERZEUGNIS | EINMEIT [-cceccrrecccccatorcnecacutnacccans cesescscscossncieescccces| BETR.
NR ] | | ] | ] ! ]
] | | 190% ] 1986 | 1986 ] 1986 | 1906 | 1986
1 | | 2. vo | 1. v | 2. ve } vo | 2. vo | 2. v
GERAETE FUER FOTO- U. KINEMATO-
GRAF ISCHE LABORATORIEN. 2UBE-
HOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER FOTO-. PROJEXTIONS- U.
K INGGERAE TE
3729 10 FOTOLABORGERAETE st oA A A A oA A 14
3729 20 GERAETE FUER K INEMATOGRAF | SCHE
LABORATORIEN 7 120 738 130 276 142 264 2% 134 17 662 18 740 13
3729 30 STATIVE FUER FOTO- U. KINOTECH-
NISCHE 2ZWECKE st 31 168 34 424 38 943 e 232 e 803 10 822 [
3729 40 BEL ICHTUNGSMESSER ALLER ART
FUER FOTO- U. KINOTECHNISCHE
IWECKE st 64 286 a8 409 51 089 7 076 4 429 a4 269 s
3729 S OBUEKTIVE FUER FOTO:-. PROJEK-
TIONS- U. KINOGERAETE sT A oA oA A A A 19
3729 55 SONST, GEFASSTE OPTISCHE ELE:
MENTE FUER FOTC . PROJEKTIONS-
U. KINOGERAETE ST 319 619 237 ™™ 234 976 4 641 a4 400 4 949 1
3729 60 BLITIGERAETE s? A A A Y oA oA ]
3729 70 FOTOGRAF ISCHE VERSCHLUESSE L.
BLENDEN ST Y A oA A «A A H
3729 80 SONST. ZUBEMOCR-. LINZEL- U.
ERSATITEILE FUER FOTOGERAETE XG 477 437 aas 827 470 758 33 744 29 681 32 326 29
3729 90 SONST. 2UBEWOER-. EINZEL- L.
ERSATITEILE FUER PROJEKTIONS:
U. XINOGERAETE (3] 2 171 231 1 742 131+ 749 8% 27 907 20 414 28 20% 20
372e INSGESAMT . . . . 176 716 173 600 180 78S .
FEINMECHANISCHE GERAETE FUER
NAVIGATION, WYDROLOGIE U.
METEOROLOGIE
3781 10 KOMPASSE U. KREISELGERAETE FUER
NAUTISCHE U, AERONAUTISCHE
2IWECKE ST a68 481 S04 12 384 11 767 11 262 s
3784 20 SONST. KOMPASSE ST 43 80 29 173 a8 319 1 838 1 041 1072 s
3781 30 NAUTISCHE U. AERONAUTISCHE
» GERAETE (OMNE KOMPASSE) ST 4 081 3 4% 3 642 3 679 4 378 4 617 4
3751 SO OZEANOGRAF ISCHE U.A. HYDROLOGI- )
SCHE GERAETE ST 2 128 2 172 1 991 3 903 ER T 4 420 3
MG TEOROLOG I SCHE GERAETE
3781 91 FUER WISSENSCHAFTLICHE ZWECKE sT 74 418 77 90° 72 337 6 107 S 639 ” 009 [
FUER ANOERE IWECKE
37%1 23 - BAROME TER st 114 728 107 218 131 809 3 478 2 674 3 847 ?
3781 98 SONSTIGER ART sT 641 036 1 080 438 sy es2 o 248 7 276 9 534 10
37%1 09 ZUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE KG 57 838 66 961 63 7183 3 247 3 8%0 4 673 []
3781 INSGESAMT . . . . 42 ¢80 40 730 46 53¢ .
2E ICHENMASCHINEN, 2EICHENTISCHE .
ZEICHEN- U, MATHEMATISCHE INSTRU-
MENTE
3782 11 RE ISSZEUGE ST 223 744 306 %17 334 833 2 ese 4 887 4 877 )
3782 18 REISSZEUGE INZEL INSTRUMENTE ST 1 024 388 821 822 1 010 339 4366 2 82 3 243 3
3782 32 2E 1CHENMASCHINEN ST 48 349 41 763 34 982 9 949 9 816 10 472 .
DAVON NUMERISCH GESTEUERT 5T A A A oA .a A 1
DAVON SONSTIGER ART sT .a A A A .A A s
3782 3% ZE ICHENTISCHE ST 118 992 112 819 148 772 7 598 7 727 8 420 s
3762 $3 PRAEZISTONSMASSSTAERE ST 247 044 283 366 26C 461 1982 1917 2 184 3
3782 88 ZEICHEN. U. KARTENMESSGERAETE s7 A oA A oA Y A 2
3702 80 MATHEMATISCHE INSTRUMENTE sT oA 'y A oA oA A L)
3752 09 2UBEHOER, EINZEL- U,ERSATZTEILE XG 10 170 8 873 12 132 1 899 1181 1 897 3
3782 INSGE SAMT . . . . 34 o8s 32 %8 34 S48 .
PRAEZISIONSWAAGEN, GEOPHYSIKALIL-
SCHE GERAETE. FEINMECHANISCHE
GERAETE UM MESSEN VON GEOMETRI -
SCHEN GROESSEN
PRAEZISIONSWAAGEN MIT EINER EMP-
FINDLICHKEIT VON MINDESTENS
SO MG. MECHANISCH U. ELEKTRO-
MECHAN1SCH
3783 11 ANALYSENWAAGEN ST 2
3783 15 ANDERE PRAEZISIONSWAAGEN sT 28 046 24 676 33 710 40 2%3 41 788 a7 272 9
3783 20 GEOPHYS IKAL ISCHE GERAETE 3T 474 262 27 2 784 3 662 2 010 L]
FEINMECHAN]SCHE GERAETE Zum
MESSEN VON GEOMETRISCHEN
. GROESSEN
3753 e LEMRDORNE . -RINGE. ENOMASSE
U. ANDERE NICHTAKZE IGENOE
LEMREN ST 771 132 689 307 749 607 31 624 32 e89 3% 808 28
37%3 &3 PNEUMAT I SCHE GERAETE UM
MESSEN VON GEOME TR ISCHEN
GROESSEN s7 1
3753 89 MECHANISCHE GERAETE U. IN- ’
STRUMENTE ZUM MESSEN VON
GEOME TR 1 SCHEN GROESSEN ST 826 077 598 028 363 270 3 489 57 882 3 954 40
3753 08 ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE XG 74 1%0 26 246 24 83% s 766 5 461 6 327 10
3753 INSGESAMT . . . . 133 883 141 349 157 A7 .
FEINMECHANISCHE BETRIEDSMESS: L,
REGELGERAETE
FEINMECHANISCHE GERAETE ZuM
MESSEN VON MECHAN]SCHEN
GROESSEN
3754 21 FEINMECHANTSCHE GESCHWINDIG-
KEITS- U, OREWZAMLMESSER ST 1821 245 1 845 333 1 898 910 91 49e 64 539 95 839 20
3754 2% TAXAMETER, TOUREN-, PRODUK-
TIONS: U. SONST. FEINMECHA-
NISCHE ZAEHLER {OHNE GAS- U.
FLUESS1GKE | TSZAEHLER) ST 238 710 218 4%¢ 232 o028 9 368 9 012 9 489 L]

-90-



10 FRODUKTIOMN KACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

MELOE
[

3784

3784

2784

37%4

3794

3784

3734
37%a

3764

3784

3784
3754
3734

3734
37%4

3734

37%4

3788

2755
2788
3785

3783

3788
3788
3788
3789

37%9
3759

3788
37%9
3761
3761

3761
3761

3763
3763
3763
3763
3763

3763

3763

3763
3763

3

34

37

64

&7

1M

1%
30

a9
90

80

09

9%
20
30
40

50

80

= | ] | | anzamL

MENGE | WERT IN 1000 OM | vem

ERZIEUGNIS ElnmglT |.-.......-...............‘........|...............................-..' PETR.
]
|

!
' ! | | |
| { cee | 19re | 1986 1965 | 1986 | 1586 | 1986
! | 2. vo | . ve | 2.v0 | 2.vo | 1.ve | 2 v 2. vy

FEINMECHANISCHE GERAETE 2um
MESSEN DER TEMPCRATUR U. DER
WAERMEMENGE
FEINMECHANISCHE TEMPERATUR-
ME SSUMFORMER T 2 61% 428 3 008 687 2 827 %S08 19 620 2C 140 19 218 [
FEINMECHANISCHE THERMOME TER
MIT Us OHNE SCHALTEINRICH-

TUNG sT 1 08¢ 468 1 144 357 1266 749 20 236 20 197 2% 838 "9
FEINMECHANTSCHE GERAETE Tum
MESSEN OER WAERMEMENGE ST oA A oA A oA a L]
FEINMECHANISCHE GERAETE Zum
MESSEN DER LUFTFEUCHTIGKE!T ST oA A A oA oA oA 2

FEINMECHANISCHE GERAETE ZuUM

MESSEN VON DRUCK L. DIFFE-

RENZORUCK . -MESSUMFORMER
FEIKMECHANISCHE GERAETE Zum
MESSEN VON ORUCK U. DIFFE-

RENZDRUCK ST 8 605 269 9 002 780 9 294 935S 82 677 90 287 87 942 kL3
DRUCKMESS- U. OIFFERENZDRUCK
ME SSUMF ORMER st 48 658 49 2367 S7 803 19 028 24 €33 22 239 1M

ANDERE FE INMECHANISCHE OE-
TRIEGSMESSGERAETE (OWMNE GAS-
U. FLUESSIGKE:TSZAEHLER) N
FEINMECHANISCHE GERAETE 2UR

FUELLSTANDSME SSUNG T 24 606 3 13 27 148 3 283 3 292 3 154 [
SCHWEBEKOERPEROURCHF LUSS -

MESSER ST 38 190 38 302 37 192 17 446 23 797 26 720 ]
FEINMECHANISCHE GERAETE UM

MESSEN SONST. GROESSEN ST € 997 S8 304 9 794 43 896 42 818 41 44) 2%

GAS- U. FLUESSIGKEITSIAEHLER
GASZAEHLER (OMNE STATIONSGAS-

ZAEHLER) ST 133 345 220 646 272 127 17 861 2% 213 30 389 ?
WASSERZAEMLER

HAUS-WASSERZAEHLER GEMAESS

OIN 3260 ST 632 937 612 714 569 170 29 162 28 8S¢ 24 s8¢ 3

ANDERE WASSERZAEMLER st 3+ 309 22 497 21 409 1% 83s 12 872 13 934 [ ]
SON3T. FLUESSIGKEITSZAEHLER st 20 a7 16 898 3 933 23 832 28 89¢C 27 9123 S
REGLER U, REGLERANLAGEN ST 1222 414 465 992 S02 090 as 779 a6 426 49 191 7

IUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZ-

TEILE FUER GAS- U. FLUESSIG-

KE i TSIAEHLER T a7 379 s82 2% 661 31 192 28 71s8 10

JUBEWOER. EINZEL- U. ERSATZ-

TEILE FUER FEINMECHAKISCHE

BETRIEOSMESS. U. REGE.GERAETE T 889 946 995 36 902 37 266 32 189 39
INSGESANT . . . . 841 826 534 4 852 443 .

FEINMECHANISCHE LENRMITTEL U.
LABORGERAETE
PHYSIKAL ISCHE. CHEMISCHE U.
TECHNOLOGISCHE LEWRMITTEL u.

MODELLE s 14
SONST. LEHRMITTEL ST 247 797 27% 748 316 30 17 89S 20 481 23 680 2
JENTRIFUGEN FUER LABORATORIEN s7 6 562 6 844 7 162 17 093 20 042 21 913 s
APPARATE FUER KONSTANTE TEMSE -

RATUREN (HE1SSLUF TGERAETE ) sT 1 033 1 028 t 049 171 2 3% 4+ 604 L]

FEINMECHAN I SCHE GERAETE FUER
PHVSIKAL ISCHE U, CHEMISCHE

UNTERSUCHUNGEN st 13 868 14 993 14 383 6 593 7 094 7 142 1

SONST, FEINMECHANISCHE GERAETE

FUER LABORATORIEN ST 7% S49 93 88% 9% 964 38 208 42 632 as 80 24

JUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 292 282 208 15 804 16 268 16 773 14
INSGESAVT . . . . 97 309 108 868 116 989 .

ANDERE FEINMECHANISCHE GERAETE
UMGEBUNGSLU? T- ABHAENGIGE ATEM-

SCHUTZGERAETE U, 2UBEHOER ST 1136 19 ase 438 870 077 76 836 s2 982 0 472 L]
ANOERE ATMUNGSGERAETE ST 267 249 178 692 194 877 Ja 879 26 247 34 S840 ]
SONST. ANDERWEITIG NICHT GE-

NANNTE FEINMECHANISCHE GERAFTE ST 137 &88 149 3354 196 94 18 274 18 o022 23 037 1°%
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE Ad a21 488 492 30 304 31 940 34 126 20

INSGESAMT . . . . 160 293 129 131 . 182 176 .

MED: ZINISCHE UNTERSUCHUNGSGERAETE
BLUTORUCKMESSER (AUCH RESISTRIE-

RENOE ) ST 03 483 94 030 79 968 8 021 6 3%4 s 824 3

ANDERE MEOIZINISCHE UNTER-

SUCHUNGSGERAZTE st sSes 422 674 615 710 317 18 478 29 98 31N 14

ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATITEILE T 97 a1 94 1" 959 9 3» < 822 ?
INSGESAMT . . . . 38 43S 45 090 a8 177 .

AERZTLICHE. ZAHNAERZITLICHE V.
TIERAERZTLICHE INSTRUMENTE
SPRITZEN (OHNE GANIGLAS-

SPRITZEN) 1000 ST 154 144 159 208 149 027 12 878 13 880 13 609 s
BLUTTRANSFUSIONS- U, INFUSIONS-

GERAETE . 1000 ST 62 a4y 68 941 73 778 89 144 88 184 97 279 9
KANUELEN U. HOMLNADELN 1000 sv} s
WUNONADELN 1000 ST 118 498 117 803 116 612 13 743 13 67 14 616 2
SONST., AERZITLICHE U. TIERAER2T-

LICHE INSTRUMENTE 1000 ST 14 682 12 424 13 733 82 829 8s 725 90 277 as

BOHR INSTRUMENTE U. -WERKZEUGE

FUER ZAHNAERITLICHE BOHR-

MASCHINEN 1000 ST 19 336 18 147 17 094 1 724 32 873 32 2%7 10
SCNST. ZAHNAERZTLICHE INSTRU-

MENTE (EINSCHL. MAND- U. WIN-

KELSTUECKE ) 1000 37 9 612 10 770 8 473 $2 382 s2 872 81 131 21
ZUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 482 485 565 21 821 24 0988 24 3acC 16
INSGESAMT . . . . 304 318 310 933 323 SO .

-91-



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

{ | ) | | &nzame
] | MENLGE | WERT IN 1000 O™ | cer
MELDE- | ERZEUGNIS | eimerr |.-.-..............................|-.................................: BETR.
NR ] | | | | 1 1 | |
| | | 1988 | 1986 | 1986 | 988 | 1986 | 1986 | 1986
| | I 2.vo | seve | 2.ve | zeve | ave | 2.ve |2 ve

ANDERE MEDIZINMECHANISCHE GERAETE

3768 10 APPARATE U. GERAETE FUER ANAES-
THESIE. IUR WIEDERSELEBUNG V.

FUER DIE AEROSOL-. SAUERSTOFF -

U. OZONTHERAPIE ST 74 197 74 189 8v 399 69 917 63 622 73 928 ?
MED:ZINISCHE STERICLISIERGERAETE
3743 N GROSSSTERIL ISATOREN
(STATIONAER) sT 444 323 e 11974 8 727 10 400 ]
3768 35 KLEINSTERIL ISATOREN
{TRANSPORTADEL ) ST S 178 4 330 8 S26 S 442 6 A4 7 248 4

MEDIZINISCH-CHIRURGISCHE MDEDEL .
OENTALSTUEHLE U.AE.

3769 4 SPEZIALTISCHE. -STUEHLE U.

~BAENKE IUR UNTERSUCHUNG.

OPERATION ODER BEHANDLUNG sT 4 343 4 419 a4 ag 26 630 26 841 23 412 11
3745 aS ZAHNAERZTL ICHE BEHANDLUNGS -

STUEHLE (OENTALSTUEWLE) U.AE.
MIT MECHANISCHER KIPP-, HEBE-

U. SCHWENKVORR | CHTUNG ST 692 1 089 769 ® 678 1% 730 12 443 ]
3768 49 SONST. MEDIZINISCH-CHIRURG]-
SCHE MOEBEL s7 67 009 60 212 S8 012 32 949 31 160 29 219 18
3748 70 SONST. MEDIZINMECHANISCHE U.
DENTALE GERAETE U. APPARATE ST 18 854 81 59 91 956 & 735 10 286 10 133 13
3768 09 ZUPEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T 279 390 328 17 561 20 181 20 J2e 16
3768 INSGESAMT . . . . 180 906 182 703 187 073 .
ERZEUGNISSE OER ORTHOPAEDIE-
MECHANTK
3767 11 MEDIZINISCHE KOMPRESS IONS-
STRUEMPFE | GUMMISTRUEMPFE ) st 858 860 938 062 998 626 22 329 23 183 28 %09 12
3767 24 SRUCHBAENDER ST 22 304 20 823 14 439 944 877 932 23
3767 28 STUMPE STRUEMPFE, BANDAGEN,
SUSPENSORIEN ST 388 397 304 986 3%9 335 6 304 6 106 7 400 3s
3767 26 MEDIZINISCHE LE16OINDEN ST 143 800 76 498 82 0%1 6 424 4 828 S 294 LH
3767 FUSSSTUE TZENRONL INGE sT 900 803 777 694 792 903 6 474 7 282 7 316 11
3767 3% FUSSSTUETZEN, ENOGEFORMT ST 343 091 333 834 378 10 4 920 4 436 s 116 IH
“3767 40 ORTHOPAEDISCHE STUETIAPPARATE st 127 498 137 194 127 267 12 302 13 794 13 1% 57
3767 81 ORTHOPAEDISCHE PASSTEILE FUER
KUENSTL ICHE GL IEDER KG 10¢ 078 118 898 113 188 19 €30 20 262 21 e8¢ 18
3767 85 KUENSTL ICHE GLIEDER. ENDGEFORMT ST 81 2%9 a5 168 S8 200 “1 389 12 2%0 1 614 s
3767 71 ZAHNPROTHESEN, NACH INDIVIOU-
ELLEN ABORUECKEW GEFERTIGT . . . . 316 412 290 038 301 970 4
3767 7% TEILE FUER DIE 2AMN- U, KIEFER-
PROTHET IK . . . . 39 017 37 778 39 077 13¢
3787 &1 IMPLANTATE (OHNE HERZISCHRITT-
MACHER U. ANDERE ELEKTROMED!-
2INISCHE GERAETE) sT 171 738 267 084 229 201 20 %4 27 287 26 070 11
3767 &% SONST. ORTHOPAEDIEMECHAN]SCHE
ERZEUGNISSE XG 968 978 943 466 1 061 087 10 €87 13 188 16 373 2
3767 09 JUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 22 a3 a8 1 64a 2 158 1 809 10
3767 INSGE SAMT . . . . 479 188 463 924 483 212 .
UHREN MIT KLE INUHRWERK
TASCHEN- . ARMDANT: L. AZHNL ICHE
KLE INUHREN
ELEXTRISCH ODER ELEKTRONISCH
3774 12 MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUAR?
ALS ZEITTEILER st 282 827 344 3% 314 927 28 941 31 044 29 807 16
3771 16 MIT ANDEREM 2EITTEILER ST . - . . - - . -
NICHTELEKTRISCH, MIT AUTOMA-
TISCHEM AUF2UG
MIT PALETTENANKERHEMMUNG
3771 31 MIT GEMAEUSEN AUS EDELME -
TALLEN ODER AUS EDELME-
TALLPLATTIERUNGEN AUF
EDELMETALL ST 22 708 27 877 2% 887 1 40 1 soe 1 810 3
3771 38 MIT GEHAEUSEN AUS ANDEREM
MATERIAL (AUCH VERGOLODET.
VERSILOERT ODER MIT EOEL- .
METALLEN PLATTIERT) T 6 939 81 828 74 644 2 8%4 3 804 3 213 [
3771 9 MIT ANDERER HEMMUNG sT - - . . - - -
NICHTELEXTRISCH, MIT NICHT-
AUTOMAT ] SCHEM AUF2UG
MIT PALETTENANKERHEMMUNG
377¢ 8 MIT GEMAEUSEN AUS EDELME -
TALLEN ODER AUS EOELME-
TALLPLATTIERUNGEN AUF
EOELMETALL sT 4 868 5 33¢ 6 330 1667 1 241 1 680 6
3771 88 MIT GEMAEUSEN AUS ANDEREM
MATERIAL (AUCH VERGOLOET,
VERSILBERT ODER MIT EOEL-
METALLEN PLATTIERT) ST 62 644 25 891 62 108 4 377 3 3% 4 0% 1
3771 S9 MIT ANDERER HEMMUNG. 2.8.
MIT STIFTANKERHEMMUNG st 208 011 146 149 240 239 3 728 2 ¢85 4 367 a
3771 70 STOPPUHREN sT A A A Y A oA 2
3774 90 ANDERE UMREN MIT KLEINUHRWERK sT oA 'y A A Y A 1
37" INSGESAMT ST 691 602 704 933 754 829 44 609 as 2se 46 237 .
ANDERE UHREN (OHNE ARMATURBRETT-
U, TECHNISCHE UNREN)
ELEXTRISCH ODER ELEKTRONISCH
GATTER JEUHREN
WECKER
3773 14 MIT PIGZOELEKTRISCHEM QUARZ
ALS ZEITTEILER ST 2 322 181 2 540 830 2 815 364 32 200 36 210 35 422 13
3773 13 MIT ANDEREM ZEITTEILER ST . - - - - B -
WANDUMREN
3773 14 MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ
ALS 2EITTEILER st 20
3773 16 MIT ANDEREM 2E1TTEILER st S8 222 S44 329 611 897 14 268 13 84 14 846 1
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEMN *
! | | | | anzam
| 1 MEKGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELDE- | ERLEUGN''S | einwerT !..............‘...................l......-...........................l 0ETR.
L ] i | | | ! | | |
{ . | | 1982 | 1986 | 1986 | 1983 | 1966 | 986 | 1986
i ! I 2. v | 1. vy | PN | 2. vo | .80 b} 2. iv | 2. VY
SONST, BATTERIEUHMREN
3772 17 MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ
ALS ZEITTEILER sT . 20
3773 19 MIT ANDEREM E'TTEILER ST 797 214 917 892 964 980 34 088 34 783 34 eS8 .
ANDERE ELEXTRISCHE ODER ELEx-
TRON I SCHE UHREN
3773 21 WECKER s7 48 853 37 965 30 771 1 212 983 746 3
3773 28 SONST. ELEKTRITCHE ODER
ELEXTRONISCHE UHREN sT 960 a3 527 .s? 470 a3 s
NICHTELEKTRISCH
WECKER
3773 3 GROSSWECKER ST 631 936 586 379 519 884 7 a72 6 953 6 844 s
3773 38 SONST, WECKER s7 362 603 ae3 456 426 247" 3 282 e 200 3 ses a
3775 40 JAHRE SUMREN ST A Y Y Y o A 2
WANDUHREN
3773 5 KUECHENUHREN $T - - - - - . .
3773 34 KUCKUCKSUHREN MIT VOLLEM
STUNDENRUF ST €2 891 a4 636 52 746 s 774 3 818 4 368 7
3773 87 JOCKE LEUHREN
2.8, KUCKUCKSUHREN MIT VIER-
TELSTUNDENRUF . SCHAUKEL®™ u.
MINIATURPENDELUHREN MIT GE-
WICHTS- ODER FECERAUFZUG 1 4% 298 293 %33 300 469 8 339 s 784 s 848 ]
3773 %8 SONST. WANDUAREN ST 32 074 23 693 33 a0 s 823 4 780 s 637 iX]
3773 7C TISCH-, KAMINUMREN U. DGL. sT 18 206 s 368 19 342 2 107 1 acy 2 022 10
3773 80 SONST. NICHTELEKTRISCHE UNREN sT .8 Ny A A A & [
3773 INSGESANT sY S 330 $71 5 0% 68% S 793 730 119 110 196 347 117 990 .
ARMATURBRETTUMREN U. DGL. FUER
KRAF TFAMOZEUGE. SCHIFFE U.
ANDERE FAHRIEUGE
3774 10 MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUARZ ALS
2EITTEILER st A A Y oA A .a 3
3774 %0 M!T ANDEREM ZEITTEJLER sv A oA A A oA A ]
3774 ) INSGESAMT s7 1211 €72 1 288 230 1 577 328 33 934 3% 240 42 904 .
TECHNISCHE UHREN
KONTROLLAPPARATE L+, IEITMESSER .
MiT UMRWERK
3778 1 REG]STR1ERUHREN s 123 49 127 068 138 076 9 320 s 2¢8 s 123 7
3778 17 KURZZ2E | TMESSER ST a4 478 436 074 388 192 3 538 3 082 2 974 [
377% 19 SONST. KONTROLLAPPARATE sT .4 A .4 A Y A [
3778 50 ZEITAUSLOESER MIT MECHAN]ISCHEM
UHRWERK 37 A .4 A A A A 3
3778 INSGESAMT ST 64z 763 644 392 611 961 18 242 18 308 19 460 .
WERKE FUER UMREN LOSE WERKE)
KLE INUHRWERKE . GANGFERTIG
ELEXKTRISCH ODER ELEKTRONISCH
3777 21 MIT PIE20ELEXKTRISCHEM QUARZ
ALS 2EITTEILER ST . ‘A A Y . . . .
CARUNTER 2UM ABSATZ QESTIMMT s7 A A A oA oA A L]
3777 2% MIT ANDEREM ZEITTEILER ST . . . .
DLRUNTER IUM ABSATI BESTIMMT ST . . . . . . -
NICHTELEKTRISCH
3777 30 MIT AUTOMATISCHEM AUF ZUG ST . Y .A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST A .8 A A oA A ]
3777 40 MIT NICHTAUTOMATISCHEM AUF2US ST » . - .
DARUNTER UM ABSATZ GESTIMMT ST - - . . - - .
ANOERE UHRWERKE. GANGFERTIG
ELEXTRISCH ODER ELEKTRONISTH
3777 72 MIT PIEZOELEKTRISCHEM QUAR?
ALS ZEITTEILER ST » oA . .a . . . .
DARUNTER IUM APSATZ BESTIMMT ST 6 742 176 7 017 080 7 682 O™ 3a 898 34 376 37 862 10
MIT ANDEREM ZEITTEILER
3777 15 PATTER1EWERKE ST . - - . .
DARUNTER ZUM ABSATZ GESTIMMT sT - - - - - . .
3777 78 SONST. AR?T ST = oA h oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMWMT sT A WA A oA A o2 3
3777 90 NICHTELEKTRISCH ST . oA A Y . . . .
CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT s7 445 640 378 446 371 %07 18 943 17 309 18 230 13
3777 INSGE SAMT $T A oA A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ SESTIMMT ST A A A A A oA .
UHRENROMWERKE FUER KLE i NUWREN
2778 10 MIT PALETTENANKERHEMMUNG ST A .a A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ GESTIMMT ST 'Y Y Y A A A [
3778 90 MIT ANDERER HEMMUNG ST s . . -
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT ST . . . - . . .
3778 INSGE SAMT ST = A A A . . . .
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT ST Y oA A A A WA .
EINZELTEILE FUER UHREN
FERTIGE GEHAEUSE
FUER UHREN MIT KLE INUHRWERK
3779 1t AUS EDELMETALLEN ODER AUS
ECELMETALLPLATTIERUNGEN AUF
EOELMETALL ST 2 236 3 149 6 482 [] 619 908 3
AUS ANDEREN METALLEN
3779 13 VERGOLDET. VERSILBERT ODER
MIT EDELMETALLEN PLATTIERT ST 481 931 as1 127 459 686 11 322 11 083 10 822 []
3779 18 AUS SONST, METALLEN ST s
3779 17 AUS ANDEREM MATERTAL [34 25 526 119 703 131 100 1 428 1319 1 287 2
3779 %0 FUER ANDERE UHREN st 308 920 213 11e 172 869 6 128 4 947 4 729 3
ANDERE EINZELTEILE FUER UHREN :
3779 91 UHRFEDERN ST 16 685 333 21 984 297 20 230 704 2 898 4 297 2 %6 3
3779 93 SONST, EINZELTEILE FUER UMREN xG 1152 368 1 070 009 1 168 462 34 290 32 77 34 067 32
3779 INSGESAMT . . . . ss 8%9 85 006 54 136 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

{ ] ] | aAKzZamL
| ] MENGE | WER T IN 1000 OM . | oem
MELOE- | ERZEUGNITS | EIMHEDIT  Jevccreenceneninnienaininnintencecnfurerenerecccnccccccccencnencenenne| PETR,
NR | 1 i | | | | ]
| | ! e | 1986 | 1986 | 98 | rgee | 1586 | 1986
] [ P 20vo | savo | 2.vo 1 2eve ) aave b 20 ve | 2. ve
REPARATUREN
3795 10 AN OPTISCHEN ERZEUGNISSEN . . . . 9 178 9 627 10 883 38
3795 20 AN FOTO:., PROJEKTIONS: U.
K INOGERAE TEN . . . . 2 032 1 986 1887 14
3795 S0 AN FEINMECHANISCHEN ERZEUGN ISSEN . . . . 47 872 49 88y se 424 183
3793 70 AN UHREN . . . . 113 1174 118z 17
3798 INSGESAMT . . . . 63 240 62 670 6 327 .
3796 00  LOMNVEREOLUNGSARBE ITEN AN FEIN-
MECHANISCHEN U, OPTISCHEN ER-
ZEUGN I SSEN, UMREN . . L. . 12 S48 17 110 17 438 23
3797 00  MONTAGEN VON FEINMECHANISCHEN U.
OPTISCHEN ERZEUGNISSEN. UWREN . . . . 7 128 59 612 6a 189 as
EISEN-. BLECH- UND METALLWAREN
PI1STOLEN U. REVOLVER
3814 20 SCHRECKSCHUSS- U. SCHEINTOD-
PISTOLEN (AUCH LEUCHT-, S1G-
NAL-. STARTPISTOLEN] ST 73 860 70 447 73 46 ¢ 208 s 728 6 449 [
3011 90 SONST. PISTOLEN U, REVOLVER st 38 611 37 248 38 %4 10 926 12 282 12 361 [
3841 INSGESAMT ST 109 a7 107 €38 112 300 17 1J4 18 007 18 810 .
SPORT: . UAGOGEWEWRE U. AEHNLICHE
WAFFEN
3843 20 SPORTGEWEHRE (KLE INKAL IOERGE -
WEHRE, SCHE IBENBUECHSEN U, AE. ) sT 18 297 17 258 16 981 6 743 6 269 8 618 7
JAGOGEWEHRE
3813 88 JAGOBUECHSEN st s 087 a 888 a4 739 3 o8 3 973 4 oss H
3813 59 JAGDF LINTEN U. SONST. JAGOGE-
WEHRE ALLER ART ST 2 439 1 898 3 192 s 382 3 834 6 800 s
3813 70 LUFT-. GASDRUCKGEWEHRE U.
~PISTOLEN ST 88 150 24 397 43 293 13 821 9 918 12 363 [3
“3813 90 SONST. HANDELSWAFFEN U.AE. GE-

RAETE. 1.8. WETTERKANONEN U.

LEINENSCHIESSGERAETE. WERK-

ZEUGE Ium BOL2ENSETIEN, OUE-

BELN, NIETEN sT 9 163 7 974 2 148 816 748 707 a
3813 INSGESAMT ST 93 136 56 082 70 322 A0 343 24 736 29 27¢ .

3817 00 EINZEL- UND ERSATITEILE FUER
HANOELSWAFFEN . . . . 4 703 4 13 4 209 0

3819 00 SCHIESSOEDARF FUER HANDELSWAFFEN
1.6. PATRONEN, KUGELN. SCHROT . . . . 46 747 36 687 39 992 4

AEXTE, WODELEISEN. AMBOSS-EIN-
SATIWERKIEUGE. MAEMMER U, AE.
3821 10 AEXTE. BEILE. HAEPEN U. AND.
SPALT- U, SCHAGLWERKIEUGE T 308 481 aa 3 82 3 9% 3 487 e
3021 40 GEITEL. HOBELEISEN. WOBEL.
STECH: U, SCHNITIWERKIEUGE 1 180 207 154 4 &N 4 837 4 17 ?
821 70 AMBOSS-E INSATIWERKZEUGE . FAEU-
STEL U, HAEMMER 1 892
3821 INSGESAMT T 2 2%

-

[ 114 aca 7 739 7 634 6 S14 8
3 2 006 1S 962 16 442 14 172 .

~ o
-

MASCH INENWERK ZEUGE FUER ARBEITEN
IM MAUERWERK, BERG- U. TIEFDAU.
BOMR - U. SCHLEIFAPPARATE
MASCHMINENWERKZEUGE FUER ARBE! -
TEN 1M MAUERWERK, BERG- U.
TIEFQAY
3822 12 FRE IMANDFRAESER FUER ARBEITEN
1M MAUERWERK
3822 18 ANDERE MASCHINENWERKZIEUGE F.
ARBEITEN M MAUERWERK, 1M
BERG-, STRASSEN- U.A. TIEF- .
BAY, 1.8B. STEINGOHRER T 868 1 138 * 294 1 824 112 376 18 407 1
J822 S0 MASCHINENBOHRER F.D. BEARGE) -
TUNG v. HCLZ U.SONST. NICHT-
METALL ISCHEN WERKSTOFFEN (OHNE
STE INBOMRER ) T 30 20 30 3 308 J 478 3 804 L]
3822 60 HANDBOMRER. BOHAWINDEN. ORILL-
BOHRAPPARATE U.A, MANDBETRIE-
BENE BOMRMASCHINEN: SCHLEIFAP-
PARATE F. HAND- U. FUSSAN-
TRIES [ ™ 70 897 %2 965 3
J822 INSGESAMT T 963 1237 1398 16 026 17 046 20 176 .

-

SAEGEN. SAEGEGLAETTER UND SAEGEN- '
ZUBEHOER
HANDSAEGEN U. SAEGEDLAETTER F.
HOLZ U.A. NICHTMETALL ISCHE
WERKSTOFFE
823 12 HANDSAEGEN ALLER ART, 2.8.
HEFT-. LANG-. LAUB-. STEIN-
SAEGEN
823 12 KRE 1 SSACGEDLAETTER
3823 18 BANDSAEGEBLAETTER {AUCH IN
ROLLEN) T 163 109 197 297 3 a6 3 299 L
3823 10 GATTERSACGEDLAETTER U, SONST,
LANGSAEGEBLAETTER (OMNE
LAUDSAEGEGLAETTER) T oA A A I oA oA 2
3823 20 LAUBSAEGEBLAETTER FUER ALLE
WERKSTOFFE T a1 37, s 4 101 3 992 3 509 S

1 314 1 2954 1 242 14 490 14 S 13 892 15
999 610 S64 ? 118 7 628 7 093 10

-



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| . ] | | § anzamL
| | MENGE | WERT IN 1000 OM | oe=
mMELOE- | ERZEUGNIS | EINMEIT [eecreveseccncaceacceccceccscnncncsfonmcaacncoceccccoccsecsecccecceee| SETR,
R ] ] | | | 1 | | i
t | | 1988 | 1986 | 1986 | ans | 1986 1986 | 986
| | I 20v0 | teve | 2.va | 2ve | W 2. vo | 2. v
HANDSAEGEN UND SAEGEBLAETTER
FUER METALL
3823 41 KRE 1SSAEGEBLAETTER, MIT EIN-
ZELZAGHNEN OD. MIT SEGMEN-
TEM BESTUECKT T 886 s 981 18 012 16 325 17 aee [
3823 42 KRE ISSAEGEBLATTER NACH DIN
1837. 1838 U.AE. SONDERKON-
STRUKTIONEN T 209 188 184 10 014 9 749 9 4S8 10
3823 44 SONST. KREISSAEGEBLAETTER T 337 343 398 2 664 2 708 3 288 s
2823 46 LANGSAEGEBLAETTER (OHNE
LAUBSAEGEBLAETTER) A\ 259 238 244 9 019 e 843 8 994 [
3823 48 BANDSAEGEBLAETTER T 487 813 478 16 213 17 072 18 978 N
3823 49 HANDSAEGEN ALLER ART T 56 a7 a6 1 961 1 736 1 662 N
3823 90 SAEGENZUBEHOER
2.8. ANGELN, AUGEN. OEHRE,
BOGEN, GESTELLE. GRIFFE.
HEFTE, SCHRAENKE ISEN T A oA oA Y A A
3823 INSGESAMT T 4 a72 4 433 4 480 85 330 87 164 86 S24 .
MASCH INENWERK ZEUGE FUER DIE BEAR-
BEITUNG VON HOLZ, KUNSTSTOFF U.
AE. NICHTMETALLISCHEN WERKSTOF -
FEN, MASCHINENMESSER . ..
3824 11 FRAES: U. SAEGEKETTEN T 9 2% 24 1 547 3 86s 3 201 3
3824 18 FRAESER, FRAESKOEPFE U. VER-
WANDTE MASCH INENWERK ZEUGE T 267 268 279 17 386 18 090 20 738 14
MASCHINENMESSER 2. ZERKLE INERN
U. SCHNEIDEN (AUCH F. HANDAP-
PARATE ALLER ART)
RUNDE MASCHINENMESSER (KREIS-
MESSER) (OWNE SOLCHE FUER
MAEM. U, ERNTEMASCHINEN)
824 91 FUER DIE METALLBEARBE ] TUNG T 136 118 132 9 186 8 723 10 186 .
3824 92 FUER KUECHENMASCHINEN U.
NAHRUNGSMI TTELHERSTEL -
LUNGSMASCHINEN [EINSCHL,
LANGER MASCHINENMESSER U. .
LOCHSCHE IBEN | T 71 438 442 12 488 - 12 748 12 601 1"
3824 93 SONST. ART T 146 121 101 a 7%9 s 002 a4 681 7
3824 94 MASCH INENMESSER FUER MAEM- U.
ERNTEMASCH INEN T 1 480 999 1 085 9 122 8 112 5 594 7
ANDERE MASCH INENMESSER
(EINSCHL, STANZMESSER)
382¢ 9% FUER DIE METALLBEARBE | TUNG T 688 [ %9 11 346 12 025 12 743 [}
3824 96 FUER DIE BEARBEITUNG VON
HOLZ. KUNSTSTOFF U. VER-
WANODTEN WERKSTOFFEN T 190 262 249 4 083 4 620 4 994 [
3824 98 FUER CIE BEARBEITUNG VON
SONST. MATERIAL (PAPIER.
TEXTILIEN, LEDER. GUMMI,
PELZEN. TABAK) T 438 e 423 14 028 13 988 14 080 18
3824 INSGE SAMT T 3 821 3 327 3 46a 83 821 83 872 88 818 .
ZANGEN. BLECHSCHEREN, FEILEN
U. A€,
3825 10 ZANGEN (AUCH SCHNEIDEND). LOCH-
EISEN U.AE. WERKZEUGE T 2 069 2 oae 2 247 39 981 4T 603 48 038 28
3ezs 30 BLECHSCHEREN U.AE. SCHEREN ZUM
SCHNE 10EN VON METALL T €37 714 €50 7 787 9 226 7 91 [
3825 %0 EEILEN U, RASPELN T 387 309 323 ® 010 8 921 e 438 4
3823 INSGESAMT T 3 093 3 071 3 220 56 748 89 780 o1 164 ..
DREMWERKZEUGE . 2 1EWWERK ZEUGE
U. AE.
3826 10 OREMWERKZEUGE U.A. EINZAMNIGE
ZERSPANUNGSWERK ZEUGE FUER
METALL A\ 213 237 239 11 087 12 382 13 328 (11
3826 40 Z1EAWERK2EUGE FUER ORAWT-,
ROHR- U. STANGENZUG T 43 420 123 4 928 4 017 3 928 3
3326 70 ABOREH- U. KORDIERWERKZEUGE,
ANBOMRAPPARATE (ABDICHTAPPARA-
TE). ROHRWALZEN T 12 [ 1 2 193 1 636 2 070 3
3826 INSGESAMT T 656 65 373 18 207 16 033 19 320 .
MONTAGE: U. SONDERWERKZEUGE
MONTAGEWERK ZEUGE
3827 21 SCHRAUBSTOECKE (OHNE MASCHI-
NENSCHRAUBS TOECKE ) v 1238 1 401 1 119 e 854 8 900 9 270 .
3827 22 KLEBSCHRAUBEN, FEILKLOBEN U.AE.
SPANNZEUGE F. MONTAGEARBEITEN T 108 19 111 2 122 2 230" 1 916 )
3827 23 SCHRAUBIWINGEN. SCHRAUBKNECHTE
U.AE. VERLE IMUNGSWERK ZEUGE
OIELENPRESSEN, HODELBANKSPIN-
DELN. -WAKEN U. -ZUBEHOER T 3 098 3 022 3 162 13 627 14 493 14 041 [}
3027 24 SCHRAUGENDREHMER (SCHRAUBENZIE -
HER) U. SCHRAUBENOREHERE IN-
SAETZE T 2 430 2 516 2 492 41 11?7 43 724 a4 Bv4 24
3827 2% STECKSCHLUESSEL, STECKSCHLUES-
SELEINSAETZE U. DAZUGEWOERI -
GE VERBINDUNGS- U. ANTRIE®SS- .
TEILE T 1 816 1 780 1 863 31 667 32 904 38 804 12
SCHRAUBENSCHLUESSEL (EINSCHL.
EINSATZ- U. DA2UGEMOER IGER
. BETAET IGUNGSWERK ZEUGE )
3827 26 FEST
2.8. MAUL- U, RINGSCHLUES:
SEL., FLACHE SCHRAUBEN-
SCHLUESSEL T 3 ses 3 a8 3 302 s1 881 82 339 52 430 20
3827 27 VERSTELLBAR (AUCH ROHR-

IANGEN} L4 361 402 3se $ 802 & 778 S 946 7



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | | | | anzami
MENGE | WERT 1IN 1000 DM | oer
MELOE - ERZEUGNIS | EINMEIT  evccceccccccnrunnnmnarncnucncncnnefensscrnseccccccccccnnncscnnceee-| BETR,
NR | i 1 | | |
[} | | 1988 | 19986 | 986 | 1988 | 1986 | 1986 1986
! | [ I | wWwve | 2ove b 2eve e v b 20 ve el v

3827 25 SONST. MONTAGEWERX ZEUGE
2.0, AUFREIBER. OURCHSCHLAE-
GER. KOERNER. MEISSEL. NIET-
ZIEHER., SCHABER, KISTENOEFF -
NER U.AE. T 801 s46 820 8 392 ® 9% 10 026 19
J827 80 SONDERWERKZEUGE. A.N.G.
2.8, TELEGRAFENBAUWERKZEUGE.
WERKZEUGE FUER OIE LEDERDEAR-
GEITUNG, KELLEN. SPACHTELN, -

GLASSCHNE I0ER U.AE. T (1) 78 1 0114 14 738 16 810 16 223 10
3827 INSGESAMT T 13 803 13 98¢ 13 937 178 197 188 129 190 140 .
HARTMETALL UND HARTMETALLWERKJEU-
GE. DIAMANTWERK ZEUGE
20 19 HARTMETALL
2.8, HARTMETALLPLATTEN, - STAEBE
U. -FORMKOERPER T 299 278 EIT] 62 308 88 731 s 287 12
HARTME TALLWERK 2EUGE
HARTMETALL - U, HMARTMETALL-
SESTUECKTE
Je28 41 OREHWERKZEUGE J. ANDERE €IN-
ZAMNIGE ZERSPANUNGSWERKZEU-
GE FUER METALL- U.A. WERX- ’
STOFFE T 60s 242 877 % 729 88 349 97 128 30
3828 42 ZERSPANUNGSWERK 26UGE FUER .
HOLZ. KUNSTSTOFE U.AE.
NICHTMETALL ISCHE WERKSTOFFE T 125 133 139 21 638 23 828 26 266 12
HARTME TALLBESTUECKTE SAEGE- .
BLAETTER FUER DIE BEARDE I TUNG
828 4% VON HOLZ, KUNSTSTOFF U.A. .
NICHTMETALL. WERKSTOFFEN A 342 348 454 21 633 22 961 24 976 13
e2e 46 VON METALL T 163 187 133 3 37 3 436 3 2%7 .
3028 81 HARTMETALLOESTUECKTE MASCHI -
NENMESSER F.C. BEARDE ! TUNG
VON METALL U.A. WERKSTOFSEN T N A A A A 'y 2
sae 82 HARTMETALL *KAL TPRESSWERK ZEUGE
FUER DIE MASS]VUMF ORMUNG
VON METALL T 32 31 28 4 482 4 309 4 362 ?
3828 33 HARTMETALL - ZIEMWERKZEUGE FUER
ORAMT-, ROMR- U. STANGENIUG
U. AE. WERKZEUGE FUER SPAN-
LOSE UMFORMUNG VON METALL 1 140 144 138 10 864 12 417 12 857 12
HARTMETALLOESTUECKTE MASCMI - :
NENWERK ZEVGE
3e2e S% FUER ARDEITEN IM BERGBAU.
STRASSEN- U. ANDEREN
TIEFBAV T 261 333 347 13 988 16 200 17 224 [
3828 37 . FUER ARBEITEN IM MAUERWERK )
U. FUER AEMNLICHE ZWECKE T 723 (32 713 2% 666 26 128 28 118 [
828 39 SONSTIGE HARTMETALL- U. HART- .
METALLBESTUECKTE WERKZEUGE T A oA A oA A A 4
OJAMANTWERK ZEUGE
3028 71 DIAMANTZ | EWWERK ZEUGE . . . . 1621 1 949 2 o0y L]
VIELKORN-D1AMANTWERK 2EUGE
828 72 UM SAEGEN . . . . 10 8523 10 4% 12 187 ?
3828 76 SONST, ART B . . . @ 272 12 822 13 378 1
3828 78 DJAMANT - T ] EFBOMRKRONEN . . . . 6 991 9 986 7 867 3
3828 79 EINZELD | AMANTWERK 26UGE . . . . 8 444 s 191 & 186 s
3s2e INSGESAMT . . . . 286 566 306 182 328 1%9 .
ANREISS-, MESS- U.SONST.WERKZEUGE
EINEACHE ANREISS: U. MESSZEUGE
FUER HANDWERKER
3835 20 LAENGENMESSZEUGE (DANOMASSE,
MESSLATTEN U. AE.) . . . . 10 400 9 123 10 468 1"
3029 40 SONST. ANREISS- U. MESS2EUGE
IWINKEL, ZIRKEL U.AE.) . . . . 4 853 4 923 s 647 s
3028 60 SONSTIGE WERKZEUGE A. N. G. T 420 38?7 373 9 899 9 741 9 928 1"
3829 90 VORGEARDEITETE TEILE (ROHLINGE)
2U DEN VORGENANNTEN WERKZEUGEN T 626 846 872 .4 017 4 104 4 334 6
3829 INSGESAMT . . . . 26 869 27 891 30 374 .
OEFEN, HERDE. KOCHANLAGEN V.
WASSERHE | 2ER
RAUMME | 20EFEN AUS GUSS U.
BLECH, AUCH GROSSRAUMDEFEN
3831 10 FUER OEHEIZUNG MIT FESTEN
GRENNSTOFFEN (KOHLE U.AE.) ST 31 249 39 287 36 929 18 917 23 610 22 1%8 1
3834 30 MIT OELBEME IZUNG ST 37 384 41 320 40 774 14 938 16 267 15 442 9
3231 %0 MIT GASBEME | 2UNG sT 26 701 34 269 33 324 17 348 20 684 20 693 14
3831 90 GASWANDHE 1 ZOEFEN. 2.8. BADE-
2 IMMEROEFEN st 47 020 S8 764 61 649 14 657 22 363 21 264 6
3831 INSGESAMT st 142 324 170 640 172 67¢ 63 860 83 094 79 587 .
HAUSHAL TSHERDE
3833 10 KOHLENHEROE st 11 454 13 44 11 923 10 463 11 584 1 218 9
3833 30 HEROE MIT OELDEME I ZUNG ST 1 882 2 146 3 182 757 838 1 337 s
3833 s0 GAS-E INDAUGERAETE st 3 317 3 628 6 196 2 as1 2 778 4 854 s
3833 70 GAS-KOCHMULDEN (EINSCHL. GAS-
“KOCHFELOERN AUS GLASKERAMIK) st 7 803 6 880 ? 737 1 616 1 764 2 096 6
3833 90 GAS - STANDHERDE sT 19 600 28 66?7 27 so¢ 9 8ss 18 o082 14 238 1
3833 INSGESAMT ST 44 026 84 764 LT T1) 2% 141 32 013 33 740 .
GROSSKUECHENGERAE TE
3838 10 MIT GASBEHE I ZUNG st 3 926 2 667 3 703 9 8as 8 084 ¢ 017 19
3838 40 MIT ELEKTRISCHER BEMEIZUNG sT 18 770 14 427 16 876 3% 238 33 683 40 822 28
3835 70 MIT SONSTIGER SEHEIZUNG ST 2 109 1 887 1 784 3 716 2 782 3 139 9
38238 INSGESAMT ST 21 808 18 654 22 360 48 799 44 349 83 978 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzami
MENGE ] WERT 1IN 1000 DM | oen
mMeELDE: | ERIEUGNIS | EINHEIT fecccecccecccnniieiiiiiiinitiinntiiusforcttotiittettttittctcecccaneeaeee]| BETR,
L] | | ] | | | ] }
| | | 1ges | 98¢ | 986 | 198% | 1986 | 1986 | 1986
I | | 2. vo | . vi | 2.ve | 2. vo 1} 1wV ) E.vo 2. v
WASSERME | ZER (EINSCHL. UMLAUF -
WASSERHE | ZERN )
3837 10 MIT KOMHLENBEME | ZUNG ST 7 964 7 621 6 648 1 908 1 802 187 3
3837 30 MIT OELBEHE | ZUNG ST 2 3e2 3 636 3 066 .03 ‘374 1 464 a
3837 50 MIT GASBEHE I 2UNG ST 283 978 337 744 354 784 194 880 233 996 2%2 0719 9
3837 90 SONNENKOL LEKTOREN 1000 M2 4 7 128 3 168 4 937 8 347 a
3837 INSGESAMT . . . . 197 7183 242 109 263 464 .
SONSTIGE HEIZ- U. KOCHGERAETE
3839 10 HOLZKOHLENGR I LLGERAETE st 298 337 137 361 189 434 S 266 2 soe 3 093 s
3839 S0 SONST. GERAETE. A.N.G. ST 10 798 6 582 6 924 7 886 6 586 7 483 7
3839 INSGESAMT ST 309 13% 143 913 196 3%8 13 182 9 094 10 836 .
3830 09 ZUBEHOER. EINZEL: U. ERSATITEILE
FUER MEIZ- U. KOCHGERAETE . . . . S8 80C 9 932 €9 48 ¥
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAHLBLECH FUER OIE LANOWIRT-
SCHAF T
3841 10 JAUCHE - U. WASSERFAESSER T 3 A 'Y
. sT *e3 A A 308 Y A 3
3841 20 V IEHFUTTERDAEMPF ER sT 348 .4 .a 247 Y ) 2
3841 30 SCHNE JOGERAETE, 2.8. GRASSCHE -
REN. MAUER, PLANTAGENMESSER.
SENSEN. SICHELN st 166 934 178 251 107 638 2 464 2 saa 1 888 s
3841 48 VERSCHLEISSTEILE SUER BODENBE - .
ARBGE | TUNGSGERAETE (PFLUGSCHA -
RE. STREICHBLECHE, SOMLEN. €G-
GEN- U. KULTIVATORFEDERZINKEN) T 1937 2 26% 2 466 7 906 10 090 10 980 9
BOOENBEARBE | TUNGSGERAETE
3841 81 GABELN U. ZINKENHACKEN ST 480 884 %1 982 564 063 s 336 6 237 & 489 a
3841 82 BLATT-, SPIT2: KREUZ- U.A.
STAEHLERNE MACKEN ST 212 010 248 792 174 322 1 434 2 089 1 317 s
3841 8% STAHLRECHEN ST 401 768 453 67% 482 337 3 186 2 983 3 183 L)
3841 87 SPATEN U. SCHAUFELN st 817 62 696 665 87 420 4 936 6 112 5 344 ?
3841 89 SONSTIGE GERAETE (UAETER,
SCHABE ISEN U.AE. ) . . . . 6 432 6 728 4 914 ?
384t 90 SONSTIGE GERAETE U. BEDARFSAR-
TIKEL. 2.8, HANDSAEGERAETE.
KARTGFFELKOERBE U.AE. . . . . 2 282 1911 2 872 []
3844 09 2UBEHOER. EINZEL-U.ERSATZTEILE T 1 199 1123 1 307 7 476 7 S48 e 673 .
3841 INSGE SAMT . . . . 42 007 46 350 43 7%0 .
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAHLBLECH FUER HAUSWIRTSCHAFT.
GEWERBE U. VERKEMR
HAUSHAL TS »  KUECHEN -U. AE. GERAE TE
842 1 KOCH:, BRAT- U. BACKGESCHIRRE
FUER DEN HAUSHALT T 6 301 6 177 s 80C 92 616 95 853 T 89% .
DAR, : AUS STAHL., NICHTROSTEND T 2 %40 2 404 2 266 58 392 87 002 83 608 1
EMAILLIERT T 3 136 3 021 2 982 31 77 32 849 33 ¢ae 1
3842 12 SCHNELLKOCHGESCHIRRE FUER OEN
HAUSHALT T 1 090 1108 1184 21 996 20 8r3 2+ 824 .
DAR. : AUS STAML, NICHTROSTEND T €80 789 598 14 270 14 449 11 710 .
EMAILLIERT T 409 346 583 7 726 6 414 10 110 ]
LACKIERT T . - . . . - .
AUS WE ISSBLECH v . . . - . . .
3042 13 SONST. HAUSHALTSGESCHIRRE T 1 428 1 408 1473 13 713 13 ass 11 228 .
DAR. : AUS STAHL, NICHTROSTEND T 57 a6 73 1 198 83 a4 .
EMAILLIERT T A A A oA A oA 2
LACK IERT T 661 701 598 2 3se 7 668 6 419 a4
AUS WEISSBLECH T A A A o .. Y 2
3842 4 GROSSKUECHENGE SCH IRRE T 29 169 121 2 2% 2 eeo 2 801 ?
3842 18 SPE I SETRANSPORTGEF AESSE T 1914 1 969 2 347
s7 141 938 143 928 173 s08 11 663 17 a9 16 303 ?
3842 17 MUELLGEFAESSE., ABFALLTONNEN
U. GROSSRAUMMIELLBEHAELTER T a 068 3 789 S 834
[ 3] 67 883 47 N2 77 967 23 629 16 892 24 618 .
DAR. VERZINKT T 2 aas 1 346 2 so¢
ST $3 020 36 s26 64 307 12 049 7 313 12 174 12
3842 19 SONST, HAUSHALTS-., KUECHEN-
U.AE. GERAETE T . 666 978 783 6 443 7 26 7 024 .
DAR. : AUS STAWML. NICHTROSTEND T 74 [+ 78 1 092 ‘260 1962 3
EMAILLIERT T A o8 A oA .a A 1
VERZINKT T A Y A A ' oA 2
3842 30 SANITAERE ARTIKEL T 714 766 () s 012 a9 s 307 .
DAR. AUS STAHL. NICHTROSTEND T 2% 242 281 3 329 2 490 3 381 .
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
DIE ERNAEHRUNGSWIRTSCHAF T
3842 4% MILCHTRANSPORTKANNEN U.AE. T 583 soe (5] 6 170 4 074 7 849 .
3842 a8 SONST. ARTIKEL (FLEISCHEREI-.
BAECKERE 1GERAETE U. AE.) T 762 714 738 12 M) 11 604 11 ¢80 16
ERZEUGN]ISSE AUS STAHLBLECH FUER
MOEBEL (EINSCHL. KUEHLMOE®EL )
3842 %1 GEHAEUSE FUER HAUSHALTS- U.
GEWERBL | CHE KUEHLMOEBEL .
E1SSCHRAENKE, -KISTEN, -TRU-
HEN U. -ZELLEW T 299 470 oA 1 847 2 096 A H
3842 S4 SPUELDECKEN U. ABDECKUNGEN
FUER SPUELTISCHME T 2 630 2 511 2 483 48 799 a9 788 80 033 12
3842 57 ANDERE EINSAET2E FUER MOEBEL T A oA oA .a A Y 2
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS
STAMLBLECH FUER ANDERE GEWERBE
3842 M LOCHBLECHE T 9 45?7 12 475 11 763 43 330 59 367 sS4 011 26
3042 72 STRECKMETALL (STRECKBLECHE) T 1 890 1 764 2 031 8 821 10 943 11 730 ]
3842 73 ERZEUGNISSE AUS HITZE- U.
FEUERDESTAENDIGEM STAHLBLECH T 802 947 878 14 081 19 158 18 743 0

-97-



10 PROODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] ! | | | anzan
| MENGE | WERT IN 1000 OM | cer
MELOE- | ERZEUGNIS | EINHEIT Jeoeccccccccecrcccncanectnrcrnnccco]ecanticnancacnncccnrccccncccnaaes | PETR,
L ] | | | | | | ] ] :
| | | ses | 1986 | 986 | 98 | 1986 ! 1986 | 19086
] ] ) 2.vo b savo b 2ove o 2.ve b vavo | 20 v {2 e
3842 74 TIERFALLEN . . . . A A Ny 2
3042 7% GAUGERAETE. 2.8. MOERTELKUE-
BEL, -TRAEGER, BRECHSTANGEN T 161 1 258 2 707 2 7194 2 168 4 758 4
3842 76 HANOHEBELOLECHSCHEREN U.
~LOCHSTANZEN, GETONEISENSIE-
GER U. -EISENSCHEREN T A Y B .4 A . .
3842 77 MANOGERAETE FUER MECHANISCHE
VERPACKUNG sT Y oA A oA A A 2
3842 79 IUBEMOER, EINZEL- U, ERSATZ-
TEILE T 16 009 1% 784 12 841 36 an 36 708 31 36e 20
ANDERE GERAETE U. GEDARFS-
ARTIKEL AUS STAHLBLECW
842 84 STAMLLE | TPLANKEN T 16 766 16 667 19 017 23 a6 19 543 20 98e b
3042 87 VERKEHRSZE ICHEN BOJEN, SEE-
ZEICHEN, SICHERWEITSEINRICH-
TUNGEN. ABSPERRGERAETE,
LEITE INR ICHTUNGEN T s28 482 634 a ses 3 744 s 678 1
3842 91 LATERNEN U. LAMPEN, AUCH
STURMLATERNEN T oA +A «A A A oA 3
HANDF EUERLOE SCHER
3842 93 AUTOFEUERLOESCHER 818 2 KG
PULVERFUELLUNG ST 98 961 104 568 96 797 2 %07 2 &8s 2 427 N
3842 94 SONST. MANDFEUERLOESCHER ST 328 278 364 728 aas 701 26 890 31 342 29 241 7
SCHILOER AUS STAWHLBLECH
3842 95 TYPENSCHILDER, SKALEN- U,
ZISFERBLAETTER, FRONT-
OLENDEN T [ 9 ® 484 560 44 .
3842 96 SCHALTB 1LOER T A N A oA A .A 2
3842 97 SONST. SCHILDER T T 217 1 244 123 11 903 11 061 1 720 19
3842 98 SONST. GERAETE U. BEDARFS-
ARTIKEL T 14 g8 16 895 16 789 80 499 89 778 92 708 73
3842 INSGESAMT . . . . 212 167 841 125 846 939 .
ERZEUGNISSE AUS STAHLBLECH FUER
DEN ZENTRALHEIZUNGS: U. ANDEREN
QAUBEDARF
" HE1ZKOERPER U.A. ERIEUGNISSE
FUER ZENTRALME | ZUNGEW
3843 12 STAHLRADIATOREN T 6 412 4 397 e 212 20 460 9 341 15 116 6
1000 M2 1) pres s7¢ 6ne
3843 13 PLATTENME | ZKOERPER v 17 210 18 538 17 766 66 077 71 ses 70 943 13
1000 M2 1) 2 179 2 36 2 298
38437 14 SONST. WEIZKOERPER
2.8. GAS- ROEHRENQADIATOREW,
KONVEKTOREN. RI1PPENROHRE T 1831 4 768 3 919 11 832 24 543 20 751 14
3043 18 ORUCKWASSERXESSEL ., KONDEN-
SAT- U. WRASENBEWAEL TER v 2 175 2 19 1 896 10 309 10 256 9 663 17
3843 16 AUSDEHNUNGSGEF AESSE T 1 as0 1732 1 758 ‘0 338 12 942 14 006 13
3843 17 HETZUNGSBOILER U.AE. UNBE-
MEIZTE BEHAELYER FUER
wa JNGSANLAGEN T 4 084 4 as) 4 a7 36 437 42 882 40 328 24
3843 19 JUBEHOER FUER ZENTRALWE |-
ZUNGEN T o83 1Y) 1 018 e 618 8 %43 e ses e
STAHLTUEREN, -TORE U. TUERZAR-
GEN AUS GEFALITEN BLECHPRO-
FILEN
3843 23 FEUERSCHUT 2 TUEREN T 13 962 17 662 16 782 29 718 37 096 38 923 33
3643 24 ANDERE STAMLTUEREN T & 37e 8 667 9 236 2% 923 23 a4 23 79s 23
3043 26 GARAGENTORE (OMNE ROLLTORE | T 13 71858 11 480 1% 283 41 806 39 710 47 645 17
3843 27 ROLL TORE 1 596 s82 620
"2 23 851 21 604 23 a8 7 636 6 430 s 736 12
3843 28 ANDERE STAHL TORE T v 327 1 288 1 624 10 377 9 J2s 10 631 21
3043 37 STAHL TUERZARGEN T 6 834 s 784 6 094 21 885 1e 978 20 149 22
3843 a1 KELLERFENSTER AUS STAHL T 1 76 1167 1 835 s 881 3 661 s 998 6
3843 a8 SONSTIGE STAHLFENSTER AUS GE-
' FALITEN BLECHPROF ILEN T 3 987 3 243 4 128 17 @78 13 158 17 383 16
ANOERE BAUELEMENTE AUS STAML - )
BLECH
3843 59 ROLLAEDEN AUS STAML T oA oA A
[ A A Y A oA A 2
3843 83 SCHEREN- U. ROLLGITTER AUS
STAML T A A oA
m2 oA oA oA oA A oA s
3843 58 HAUS: U. WANDVERKLE IDUNGEN T 30 628 25 099 39 140 79 %37 6% 083 92 838 1
3843 57 TRENNWAENDE AUS GEFALZTEN
STAHLBLECHPROF JLEN T 3 870 2 482 3 202 33 576 24 97 26 601 16
3043 39 SONSTIGE BAUELEMENTE AUS
STAMLBLECH T 15 822 9. 078 1% oze 39 68 26 037 37 103 2%
3843 65 BEDACHUNGSARTIKEL AUS STAML-
BLECH (DACHRINNEN, -PFANNEN.
“ENTLUEFTER. -HAKEN U.AE.) T 10 231 6 322 10 S48 30 084 19 %43 32 925 27
043 67 ROMASCHAPPELN U. -SCHELLEN T 3 832 2 846 3 844 14 629 13 309 16 782 12
3843 74 STAHLBLECHRONRE (REGEN- . )
OFEN-. RAUCHROWRE ) T 3 040 3 068 2 9%9 12 466 12 968 12 128 36
3843 %6 ROHRFORM: . ROMRVERSCHLUSS- U.
ROHMRVERS INDUNGSSTUECKE AUS
STAHLBLECH T ' ez 183 2 104 9 €79 8 894 10 236 24
ANDERE ERZEUGNISSE AUS STAHL-
BLECH FUER DEN BAUBEDARF
3843 81 KANALARTIKEL T 908 783 903 4 338 3 368 4 004 s
3843 83 GEPRESSTE BOEDEN (KESSEL-
DOEOEN) T 11 638 14 610 15 594 36 170 39 010 42 718 22
3843 87 STAMLBADEWANNEN T 12 011 1 977 11 7186 9 777 38 987 37 938 s
3843 88 SONST, ERZEUGNISSE FUER DEM
BAUBEDARF . T 3 090 1 910 2 490 25 400 16 549 21 49a 29
3843 90 BLECHKONS TRUK T JONEN :
(WELLBLECHGARAGEN. RUTSCHEN-
OLECHE, FAHRRADSTAENDE U.AE.) T 28 s18 21 646 25 633 120 408 123 221 136 a4t 127
3843 INSGESAMT . . . . 774 078 726 419 827 844 .

1) IN 1000 M2 HEIZFLAECHE.



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN LUND GUETERKLASSEN

| | | } | anzan
| | | MENGE | WEART IN 1CO0 DM | oer
e | ERZEUGNIS | eimmgnn |
L ] | | 1]
i | | 1988 | 1936 |
| | I 2ove 1 wvo |
LAGER- L. TRANSPORTBRHAELTER ALS
STAHLBLECH
3844 12 TRANSPORTFAESSER T 43 639 ¢ 338 64 $0% 132 76% 142 760 138 473 24
3844 17 TROMMELN T s 280 6 046 s 683 16 718 18 607 18 279 (4
3644 22  TRANSPORTKANNEN (OHNE SPEISE-
U. MILCHTRANSPORTGIFAESSE) T 3 072 2 053 2 83 LR LH] 11 224 10 o83 6
3844 40 HOBBCIKS - 8 as1 6 772 7 M 22 298 18 as 20 822 9
3844 S0 KRAFTSTOFF -, HE1ZOELKANNEN U,
*KANISTER. SCHMIERKANNEN T 962 91 764 9 889 8 720 8 200 a
3844 61 PALETTEN. STAPELBENAELTER,
-PLATTEN U.AE. ERZEUGNISSE T 18 872 20 280 22 81 SO 064 $S 729 62 698 32
3844 70 TRANSPORTEEHAELTER BIS 3 M)
NUTZRAUM T 2 695 3 103 3 043
ST 117 718 143 458 147 930 20 822 24 801 26 146 16
ORTSFESTE LAGERBEMAELTER B1S
100 M3 INHALT (OMNE SCHWERE
KESSELSCHMIEDEERZEUGN 1 $SE )
3844 81 UNTER JRO1SCH T 10 122 7 890 14 102 20 643 14 754 28 378 20
3644 B4 OBER IRDiISCH M 9 402 7 674 11 819 31 2v¢ 29 267 38 734 3
3844 99 STAMLFLASCHEN ALLER ART 1 4 777 a4 940 s 49 28 173 28 877 33 128 s
3844 99 SONST., TRANSPORTEEHAELTER .
AJN.G, (FLASTHENKIERSE .
DECKEL U. YERSCHLUESSE FUER .
EMBALLAGEN U.AE. ' T 3 096 1 786 2 198 9 102 s 947 7 144 )
3844 INSGE SAMT . . . . 353 202 359 101 412 682 .
MOEBEL U.AE, EINRICHTUNGEN AUS
STAML Y. NE-METALL
MOEBEL AUS METALLROHREN SOWIE
-PROF ILEN {OHNE MEDIZINISCH:
CHIRURG1SCHE MOEBEL)
SITIMOEREL
363 12 GARTENDAENKE . GARTEN-. TER-
RASSEN® U. CAMPINGSTUEHLE
(AUCH WO\ LYWOOOSCHAUKELN) A 4 10 4an 10 077 9 929 72 946 66 189 68 790 15
3649 13 ANDERE WOMNSiTZMOESEL. 2.B.
KUECHEN-, ESSIIMMERSTUEHLE 1 a8s 1025 964 10 299 11 809 11 670 ?
382% 14 RE IHENGESTUEHL 1) T 312 272 as7
st 27 028 25 496 ac 726 2 730 3 836 4 897 ?
3845 16 BUERDS: TIMOEBEL T 13 040 13 615 13 &8¢
s? 728 %17 746 468 783 681 154 903 161 375 164 991 24
3845 18 SCHULS I TIMOEBEL t 310 304 304
3T 51 089 52 %02 ‘84 22 3 374 3 402 3 666 6
3848 19 SONST. $1TIZMOEOEL T 1 758 1 8Se 1 697 22 122 20 824 22 %29 18
3848 20 FAHRZEUGSITZE (A, GEPO.STERT) v 9 123 1% 004 10 6C1 149 165 187 246 159 008 12
WOHNMOEBEL
384t 32 BETTESTELLEN T 1033 861 922
st 28 860 19 814 27 674 14 a1 19 441 21 247 [
3845 33 KRANKENBE TTSTELLEN T 283 188 173
ST 2 945 2 883 2 667 3 %9 a4 386 4 a6t s
2848 3% STAHLORAMTMATRATZEN MIT
HOLZ- ODER METALLRAMMEN ST 41 819 10 176 9 393 2 78 607 S82 7
3845 36 LATTENROSTE ST 191 774 288 827 289 607 12 ose 17 822 17 249 [
3848 e BUEGEL T1SCHE T 1 256 1 765 1 %88 7 s8e 12 708 1M 641 L}
84S 29 ANDERE WOWMNMOEBEL. 2.8. KUE-
CHEN- . SARTEN-. CAMPING-
TISCHE. GARTENLIEGEN v 1927 2 143 1 874 1% 879 17 688 16 896 18
843 41 SCHULMOEBEL {OMNE $1T2MOEBEL) T 1 950 1 449 1 438 9 270 8 260 8 o081 12
BUEROMOEBEL
3845 42 815 SCHREIBTISCHHOEHE (BE)-
STELLSCHRAENKE U.AE. ) T
st 1e
J84% 42 UEBER SCHRE 18T ] SCHHOEHE T 3 774 4 202 4 761
s 221 430 220 181 236 46 28 140 30 278 3% 699 3
3543 49 SONSTIGE MOEBEL T 12 682 12 426 12 698 129 561 140 98¢ 135 298 e
REGALE AUS METALLROHREN
3845 52 PALETTENREGALE (AUCH FAHRBAR! T 11 341 13 419 14 652 37 614 35 081 38 492 16
FACHOODENREGALE (AUCH FAHRBAR:
3645 53 UEBER 4 M MOEHE T 1 400 1037 1180 4 727 3 299 3 728 [
3848 8% 1S 4 M HOEHE T 32 7e8 33 607 33 938 93 878 109 727 108 724 37
3845 %6 ANDERE REGALE T 770 796 a1 3 367 a4 241 3 074 14
384t S8 SYSTEMPROF ILE T 3 270 4 374 2 744 8 179 10 %47 9 243 ?
MOEBEL U. AEHMNLICHE EINRICH-
TUNGSGEGENSTAENDE AUS METALL-
BLECH
BUEROMOEBEL
©15 SCHREIBTISCHHOEHE
3848 81 SCHRE 1OT 1 SCHE T a4 061 4 823 s 477
ST 37 979 " N7 49 606 27 1 32 166 34 980 10
3848 83 SONSTIGE BUEROMOEBEL T 1 973 2 8 2 672
st 27 907 33 944 36 7%6 9 64 10 792 14 037 9
UEBER $CHRE I1OT I SCHHOENE
3045 8% SCHRAENKE MIT TUEREN
U. /0DER ROLLAEDEN A\ s 419 s 710 6 010
st 40 208 43 148 44 088 31 740 32 424 33 86 24
3845 87 SCHRAENKE MIT SCHUBLADEN T 2 189 2 867 2 373
sT 16 818 19 44a 18 0 13 138 18 729 14 492 12
3843 &9 SONSTIGE BUEROMOEBEL T 2 0%2 1 599 1 444
ST 37 S20 2 238 48 648 18 2%2 16 482 14 903 7
ANDERE MOEBEL U.AE.
2848 91 KLE JDERSCHRAENKE T 2 170 3 9% 3 728 1% 067 16 728 18 334 17
3848 92 WERKBAENKE T 1 348 1 418 1 640 7 280 7 616 8 701 12
3843 93 WERK ZEUGSCHRAENKE T a4 022 4136 4 6aa 20 93¢ 23 080 26 421 28
3043 94 LAGERS ICHTKAESTEN A\ 3 402 3 04s 4 327 15 48 13 367 18 134 6
3848 98 SONSTIGE STAMLOLECHKAESTEN T s 988 s 759 s 962 44 867 43 97% 47 322 2e
284% 96 SPUELTISCHE AUS STAHLELECH T 1 601 1 287 137N 21 661 16 948 17 026 10
3845 97 SPEZIALE INRICHTUNGEN FUER .
LABORATORIEN b 709 788 + 118 12 840 14 422 18 046 18

1) SITZEINHEITEN (SITIPLAETZE).



MELGE-
NR

849
843

3843
3848

3643

3046

3846
Js4s

3646
<846
Jeaé
848

3846

J046

3848
3048

3846

Joae

846

ELTT Y

J84é

3846

3846
J04s

3846
3846

846
3846

846

o8

09

12

21
2%

a0
82
S4
ss

[ 3]

[ +]
64

2]

67

76

k4 ]

81
89

92
9
99
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ERZIEUGNIS

CUSCHAB TRENNUNGEN

SONSTIGE MOTBEL V. AE. EIN-

RICHTUNGSGEGENSTAENDE. 2.8.

WERKBAENKE AUS NE- METALL-

BLECH, 5CALIESSFACHANLAGEN
IUGEMOER. CINZEL- U.ERSATITEILE
FUER MOEBEL
IUBEHOER, EINZEL- U.ERSATITEILE
FUER REGALE

INSGE SAMT

GERAETE U. DECARFSARTIKEL AUS NE-
METALLBLECHER FUER HAUSWIRT-
SCHAFT. GEWERBE U. VERKEWR
HAUSHALTS .. KUECHEN- U.AE.

GERAETE
KOCM-, BRAT- U. GACKGESCHIRRE
DAV, : AUS NE-SCHWERME TALL
AUS NE-LEICHTMETALL
SONST, HAUSHALTS: L. KUECHEN-
GESCHIRRE
OAV.: AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
GROSSKUECHENGE SCH IRRE
OAR, AUS NE-LEICHTMETALL
SONST. HAUSHALTS-  KUECHEN-
U.AE. GERAETE
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL FUER
OIE ERNAEHRUNGSWIRTSCHAFT
MILCHTRANSPORTKANNEN U.AE.
SONSTIGE GERAETE U. BEDARFS-
ARTIKEL. 1.8, FLEISCHEREI-
U. DAECKERE IGERAETE
OAR, : AUS NE- SCHWERME TALL
FELOFLASCHEN. CAMP INGGESCHIRRE
U.AE. GERAETE
VERKEHRSZEICHEN. SICHERME]TS-
EINRICHTUNGEN. ABSPERRGERAETE.
LEITEINRICHTUNGEN
PLATINEN FUER KFZ-KENNZE ICHEN
KEZ-KENNZEICHEN. GEPRAEGT
BAUELEMENTE
TORE. TUEREN. TUERZARGEN
OAV, : AUS NE - SCHWERME TALL
AUS NE-LEICHTMETALL
ROLLTORE

DAR. AUS MNE-LEICHTMETALL

HAUS: U. WANDVERKLE |DUNGEN
RCLLAEDEN

SCHEREN- U. ROLLGITTER'
JALOUS 1EN
DAR. AUS NE-LEICHTMETALL

SONST. GAUELEMENTE. 2.0.
TRENNWAENOE, STAESE FUER
ROLLAEDEN, OACHFENSTER
DAV, : AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
ANDERE BAVAQTIKEL
DACHR INNEN- U, REGENROHRE
AUCH FORMSTUECKE
CAV,.: AUS NE-SCHWERME TALL
AUS NE-LEICHTMETALL
SONST. GEDACHUNGSARTIKEL. Z.8.
DACHENTLUEFTER. SCHORNSTEIN-
AUFSAETIE
OAV. : AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
HE | ZKOERPER
DAR. AUS NE-LEJCHTMETALL
SONST. BAUARTIKEL., 2.R. KLO-
SETTSPUELKAESTEN
DAV. : AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
LAGER- U. TRANSPORTBEMAEL TER
AUS NE-METALLBLECH
TRANSPORTFAESSER
SONST. LAGER- U. TRANSPORT-
OEMAELTER, 2.8. FLASCHEN-
KOERBE. PALETTEN, =WOBBOCKS
DAV, : AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
ANDERE GERAEYE U. BEDARFS-
ARTIKEL
TYPENSCHILDER. SKALEN. 21F-
FERBLAETTER. FRONTOLENDEN
SCHALTBILODER
SONST. SCHILDER
SONST., GERAETE U. BEDARFSAR-
TIKEL. 2.B. EINSAETZE FUER
EISSCHRAENKE., -KISTEN. - TRUMEN
DAV.: AUS NE-SCHWERMETALL
AUS NE-LEICHTMETALL
INSGE SamT

T

-

LI R

- - -

1000
1000

T
1000

1000

-+ - -

)

- .-

- .-

-

EINHELT

-c-aa-nsd-a-n-o

8§ 3 % X%

-100-

MENGE
|
1988 ] 1686
vo | 1. v

2 SN 2 8%
12 040 1" 927
9 272 9 906
S 182 6 900
oA «A
oA oA
1 025 178
801 309
ok oA
A A
°9 122%
99 725
$27 424
oA oA
242 232
40 k]
83 43
4 034 2 S78
204 2%
16 102
399 oA
S99 oA
103 96
7 807 6 127
103 96
7 807 6 127
732 1+ 33?
27 2 932
399 569
122 77
22 14
313 2 207
1 291 926
3 099 2 197
1208 924
2 0%0 + e
24 10
2 026 11 299
8 433 % 196
7 609 4 Sa7
823 648
878 299
oA X}
A A
[ 2] 56
[ 1] Sé
oA oA

oA -
oA A
oA A
949 1 087
949 1 087
N 409
22 26
910 {27 )
3 sos 2 337
189 79
3 3%a 2 2%7

2

12

1"

L]

LA )

- s

w

1986
2. Vo

708

339
878

604

A
+A
836

319
oA
oA

120

120

273
a7

899
e
113

oA
84
829
8é
829

699 .

837
64
128

23
126
262
0S9
2%

S92
29
S6e

376
879
497

616
oA
oA

96

218

218

401
2%
906

996
157
839

1585
2. vJ

47

76

9

18
1 226

146

NN

-

e

10

10

43

78

78

32

EH

42
3%

21

21

23

27

62

S8
474

073

748
603

299
742

oA
Y}
422

193
oA
oA

$36

S3¢

%56

202
644

662
13?7
776
834
0%se
0ss
596

S98
.17 ]

039
646
676

238

860
a8s
s

090
722
367

S00
A
oA

682

682

oA
oA
A

218

S18

as0
190
ase

627
659
968
493

T IN 1000 OM

1966 1986
vy | 2. vo
s2 42¢ S2 476
73 917 77 s&?
65 899 7% 674
2% 761 18 324
1299 883 1 341 Oas
s A
.4 A
16 894 13 533
6 944 ? 130
A .A
A A
2 802 2 ass
2 802 2 451
6 982 7 co3
A s
6 100 6 510
1 439 2 00a
3 678 4 287
21 646 32 049
3 209 3 59
2 604 2 e50
oA <A
.a 'y
2 J64 2 372
2 364 2 372
21 130 26 877
26 842 43 261
1 089 1 657
81 ¢89 74 895
81 S82 74 0%0
23 0N 26 a8
424 S48
22 612 23 800
21 896 42 112
18 799 32 937
3 097 9 178
3 309 6 942
A A
A oA
960 1 88
960 1 ee
oA .A
A A
A A
24 017 2% 651
24 017 2% 6%
28 s19 24 703
1 362 + 3s2
29 330 30 790
46 628 68 295
3 037 4 235
43 571 64 040
378 ses 481 612

ANZAHL
OER
BETR,

1986
2. v

.4

44

a2

L J LI ™ U L

-

-~®-

W NN
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| | | |
| | | MENGE H wear
MELDE- | ERIEUGNIS | eimgrr | |
~e ] | | I
i | i iges | <986 | 1986 | 1985
] | | 2. vo |} 1ve | 2. ve | 2. v
GELOSCHRAENKE U. TRESORANLAGEN
3847 10 PANZERGE.L.CSCHRAENKE, 1.8. GELD-,
DATENS | CHERUNGSSCHRAENKE T 3 844 3 360 3 784 28 472 2% 478 26 684 26
3847 SO TUEREN FUER TRESORRAEUME, AUCH
KUNDENMIE TF AEUHER - t 2 839 1 668 2 57 732 e 887 18 413 (k]
3847 INSGESAMT T 6 380 s 028 6 384 39 204 34 062 43 097
SPEIIALBEDARFSARTIKE, VERSCW'IENE .
NER ART
TIERHALTE: U, TIERPFLEGEARTIKEL
3848 12 STALLEINRICHTUNGEN, 2.8.
FERKEL TROEGE T 8 872 s 831 8 232 39 629 27 869 37 828 3
3848 13 ANDERE TIERHALTE- u. TIER-
PELEGEARTIKEL 1 v2 818 433 5 882 ¢ 83% 6 227 12
LEITERN {CHNE SOLCHE AUS HOLZ)
3848 €5 STUFENLEITERN U, TRITTE T 3 074 3 388 3 391
ST 432 884 597 482 S11 545 27 496 27 639 20 775 13
3sas 67 SPROSSENLEITERN, AUCH STAML-
ROHRLE I TERN T 2 36 1 977 2 424
ST 172 18 145 408 197 084 2¢ 192 22 020 27 754 "
FAMRBARE HANDTRANSPORTGERAETE
asae 8¢ EINRAEDRIGE, 2.8. SCHUBKARRER T s 800 1 638 1" 779
sT 83 179 91 878 99 920 4 17 S 111 s 7152 12
3848 83 IWE IRAEORIGE. 2.9, SACK-.
STECH- FASSKARREN T 961 1006 1 230
ST 123 689 122 382 128 487 6 920 6 565 7 890 10
3848 8% OREI* U. MEWRRAEURIGE B!S
1 T TRAGLAST T 5 611 4 994 6 083
sT 227 261 208 070 260 866 33 ae2 33 ¢80 40 0S8 29
3848 87 DRE!- U. MEHRRAEORIGE UEBER
1 7 TRAGLAST T 469 68+ 488
. ST 4 951 a 580 s 392 a 420 5 831 s 218 [}
3848 89 RAEDER. LEVY- U. BOCKROLLEN.
DEREN TEILE SOWIE LENK- U.
BOCKGABELN FUER HANDTRANS-
PORTGERAE TE 1 10 633 9 739 10 440 60 789 S5 £80 e 722 21
SONSTIGE SPEZIALBEDARF SARTIKEL
3848 91 BUCHORUCKERE IBEDARF SART IKEL,
GERAETE U, HILFSMITTEL FUER
DAS GRAF 1SCHE GEWERBE T A .A A A A .8 2
3848 92 FRISIERARTIKEL {OHMNE FRISUR
NADELN T A A A .8 A .4 2
3848 $3 LABORATOR UMSSPE 2 | ALBEDARF S -
ARTIKEL T 380 a6 382 2 880 312 2 916 .
3846 95 SCHUTZHELME ALLER ARY s7 a4p 521 346 629 368 018 10 00¢ 5 69¢ 6 278 s
3848 97 METALLSCHLAEUCHE . BIEGSAME
WELLEN U. 2UBEHOER T 3 018 3 040 3 326 a7 862 85 669 S8 168 "9
3848 99 PERMANENTE MAGNETE T 1 691 1 821 1 697
1000 ST 120 758 127 964 136 640 49 113 49 438 81 276 3
3g4s INSGESAMT . . . . 327 613 313 a%2 340 %02 .
FEINSTOLECHOACKUNGEN (OHNE $SOLCHE
AUS NE-METALL)
FUER NAHRUNGS- U. GENUSSMITTEL
3649 31 FUER 0BST-., GEMUESE-, SAURR-
KONSERVEN. MARME LADEN T 4972 s 938 6 048 18 409 2° 667 20 686 1
3849 32 FUER FLEISCH-, WURST- U,
F ISCHWVAREN T ? 733 8 652 9 616 29 062 30 603 31 6%0 13
3849 233 FUER FERTIGGERICHTE, SUPPEN T 6 864 7 108 9 692 29 987 27 676 3= 804 1
3849 3% FUER MILCHERZEUGN ISSE T 9 242 7 829 7 908 29 939 24 209 23 004 1"
3849 36 FUER SPEISEOELE 1 689 1971 2 247 6 738 7 881 e 524 14
3849 37 FUER KAFFEE, TEE. KAKAO T ' 837 1 796 Y s 879 6 017 a4 577 12
3849 30 FUER BaC! Y. SUE T 797 1 046 926 3 oes 4 048 a 034 12
3849 39 FUER SONST. NAHRUNGSMITTEL.
GETRBENKE ., TABAKWAREN T 3% 927 33 387 40 947 156 333 139 438 166 669 20
FUER CHEMISCH: TECHNISCHE ER-
1SUGN1SSE (OHNE ORUCKIERSTAEU-
BERDOSEN)
3849 51 FUER MINERALOELERZEUGNISSE T 4 743 e 736 s 193 *8 234 15 296 16 389 14
3849 33 FUER INOUSTRIECHEMIKAL JEN T 2 892 2 488 2 1%3 9 100 7 739 8 a4 14
2845 54 FUER FARDEN. LACKE U.VERWAND-
TE ERZEUGNISSE T 20 016 . 18 928 21 693 6o 192 77 316 86 023 29
3849 5% FUER KLEBSTOFFE L.BINOEMITTEL T 1 429 1 508 1 aan 4 247 s 190 4 36% 12
3849 57 FUER WASCH* U. REINIGUNGSMIT-
TEL. PUTZ: U. PFLEGEMITTEL A\ 647 Y1) 612 2 9% 2 267 2 177 k4
3849 59 FUER SONST. CHEM]ISCHM-TECHN]-
SCHE ERZEUGNISSE T 2 929 2 827 2 816 12 oso 11 938 11 439 (1)
3849 70 FUER KOSMETISCHE U.PHARMAZEUT: -
SCHE ERZEUGN ISSE T 496 623 626 2 780 3 222 2 023 14
3849 80 DRUCK ZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOL - :
DOSEN) T 11 778 12 127 12 1850 177 48 850 a9 307 7
FEINSTOLECHVERSCHLUESSE
3849 92 FUER NAHRUNGS: U.GENUSSM;TTEL-
VERPACKUNGEN v’ 13 203 12 317 15 €40 98 488 94 036 118 004 1"
3849 94 FUER SONST. YERPACKUNGEN T 834 1038 973 14 062 16 070 16 997 6
3849 9% KRONENKORKEN T e 763 9 110 9 666 27 728 28 o49 30 321 6
3849 INSGESAMT h 136 83€ 134 0SS 151 784 589 555 572 120 638 o8 .
KOFFER, MAPPEN: U.A. LEOERWAREN-
SCHLOESSER U. -BESCHLAEGE
3881 20 SCHLOESSER T 1 0%9 883 1078 172 9%7 11 117 13 073 10
3851 60 BESCHLAESE T 962 1019 * 024 10 832 0 724 10 704 10
38351 INSGE SAMT T 2 o021 1 902 2 099 23 809 21 84 23 177 .
MOEBEL -. GELOSCHRANK- U. KUEML*
MOEBEL SCHLOESSER
MOEBEL SCHLOESSER
3852 14 2L INDERSCHLOESSER T 797 766 808 19 677 19 733 21 022 12
3852 19 SONST. MOEBELSCHLOESSER T 7 934 L

645 S48 566 8 832 7 293

-101-
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| | | | | ANZanL
] MENGE | WERT INSOGO DM | ogr
wese | ERZEUGNIS : EIwE) Y =| ..... '||'=as~ra
NR [}
: i | seas | 1986 | 1986 | 1988 | 1906 | 1966 | 1986
H ] f 2.vo | wove | 2. | 20ve | reve | 2.vy | & vy
2822 4c SCWLOESSER FUER GELD-, PANZER-
SCHRAENKE. TRESSORTUEREN,
STAHLKAMMERN U, OGL. A 482 44 47 10 282 9 760 10 615 6
ssz 90 SCHLOESSER FUER KUEWL® U.
GEFRIERMDEDE.. 1 PP 268 262 4197 4 874 4 446 .
38s2 1HSGE SAMT T 2 104 2 023 2 114 42 686 41 662 as 017 .
MOEBEL - U. ZIERBESCHLAEGE
3883 11 MOEBELSCHARN 1 ERE T 1 993 1 723 1 827 20 466 20 734 20 947 .
DAR. GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS STAHL T 1 a2y 198 1 28 12 362 12 296 12 404 S
3883 1% MOEBEL- L. APPARATEROLLEN T 3 2%4 4 508 4 030 27 019 3¢ 7%0 34 188 0"
3883 17 MOEDEL INNENBESCHLAEGE T 32 819 35 649 3% 133 110 204 121 836 126 245 40
3853 19 MOEDELAUSSENBE SCHLAEGE A 7 232 7 200 7 429 7% 202 81 293 82 e a2
3883 40 BESCHLAEGE FUER KUEML- U.
GEFRIERMOEBEL T 179 201 206 2 044 2 207 2 273 4
3883 30 HERD- U, OFEMNBESCHLAEGE T 3s2 289 %6 3 476 3 728 3 772 3
38%3 70 SARGRESCHLAEGE T Y Y A ¥ oA A .
3883 90 BROTKASTEN: U. SONST. Z1ER-
BESCHLAEGE T A oA oA «A oA «A H
asz3 INSGESAMT T 46 383 80 200 "2 878 241 804 . 269 988 273 712 .
TUERSCHLOESSER L. -SCHL 1ESSER
3854 10 2YL INDER VUERSCHLOESSER T es2 1010 1161 18 018 14 777 17 121 1"
3054 24 SCHL 1ESS2VL INDER FUER TUEREN T 524 530 539 26 e 2% 480 28 717 ]
884 2% € INSTECKTUERSCHLOE SSER T 2 838 2 749 2 769 20 066 22 497 22 222 1
3884 29 SONST. TUERSCHLOESSER T 201 273 267 4 877 s 530 S 866 6
HYDRAULISCHE U. SONST. TUER-
SCHLIESSER
AUTOMAT[SCHE TUERSCHL IESSER
M1T WYDRAUL ISCHER BREMSE
3884 31 OBER IRDISCH T 3
3ss4 33 UNTERIRO1SCH A\ 3
asse 39 SONST. AUTOMATISCHE TUER-
SCH. IES3ER T 1 991 2 396 2 a80 36 417 43 861 as 788 2
3884 INSGE SAMT T 6 103 6 9%9 7 2v6 102 393 111 84S 118 414 .
VORMAENGE - U. FAMRRADSCHLOESSER
3888 11 2\ INDERVORHAENGE SCHLOE SSER T 184 134 173 s 823 7 279 7 0%9 7
Je8s 1% ANDERE VORWAENGE SCHLOESSER T 346 38 267 9 710 e 398 9 806 3
3888 sSC F AHRRADSCHLOESSER T 23 23 . 24 a2 423 431 e
38835 INSGESAMT T 558 497 564 15 954 17 102 17 376 .
FAHRZEUGSCHLOESSER L. -BESCHLAEGE
3886 11 KRAF TE AHR ZEUGSCHLOE SSER T 6 304 7 888 7 2%3 84 241 9% 823 97 890 17
3886 1% SONST. FAMRZEUGSCHLOESSER T 113 134 120 4 026 4 043 4 908 ]
38%6 51 KRAF TF AHR ZEUGBE SCHLAEGE T 22 817 23 804 26 3% 269 143 333 912 383 218 .
DAR.: GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS STAWL T 16 S28 16 400 18 778 139 384 179 438 193 129 17
GAN2 ODER UEDERWIEGEND
AUS NE-METALL T A A ’ A oA N A 23
3896 33 SONST, FAMRZEUGBESCHLAEGE T 106 "s 16 2 732 3 004 3 182 ]
8% INSGE SAMY T 29 340 31 608 33 847 380 142 as1 882 e 36t | .
BAUBESCHMLAEGE
3887 10 FENSTER- U. OBERLICHTBESCHLAEGE
U. -VERSCHLUESSE T 13 470 14 287 15 759 136 657 148 474 161 387 29
3887 20 ROLLADEN- U. JALOUSIEGESCHLAEGE
V. -VERSCHLUESSE T 1 628 [T LT3 6 596 4 546 s 332 .
DAV.: GANZ GDER UEBEFWIEGEND
AUS STAML T 'Y Y Y A oA Y 3
GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS NE-METALL T oA N .o A Y A ]
Jes7 30 TUERGRIFFE  -KNOEPFE U, ZUGEHOE-
RIGE BESCHLAEGE T 2 841 3 228 3 262 62 008 71 493 72 129 .
DAR.: GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS STAHL T .4 Y A oA A .8 10
GANZ ODER UEBERWIEGEND :
AUS NE-METALL T 1239 1262 1 302 31 989 30 268 31 o048 19
3827 S0 TUER- U. FENSTERRIEGEL T A oA Y o . Y oA 3
3887 60 SCHARN I ERE T 2 248 2 474 2 33a 23 190 2s 137 24 378 10
3887 70 FITSCHEN U. GEHAENGE T 1 922 177 1 796 15 248 1% 604 15 268 [
3887 80 TUER: U. TORROLLEN T A A A Ny A Y +
887 91 SONST. BAUGESCHLAEGE T 3 633 3 597 3 72 29 o042 29 077 30 397 24
3887 INSGE SAMT T 26 111 26 972 2e e3s 275 as9 295 120 312 e .
SCHLUESSEL U. SCHLOSSBESTANDTEILE
3888 1 FERTIGE SCHLUESSEL T 296 297 FIH 6 227 6 327 6 oM 14
3888 15 UNFERTIGE SCHLUESSEL T s2 72 13 64 (1.0 618 s
38%8 60 SCHLOSSPESTANDTEILE. A.N.G. T 143 194 214 2 o3 2 278 2 708 H
3888 70 ZYLINDERBDESTANDTEILE. A.N.G. T 114 131 118 4 928 6 177 % 262 3
3ese INSGE SAMT T 0% 694 681 13 71%0 15 aar 14 697 .
SONST. SCHLOESSER U. BESCHLAEGE
3889 20 SCHLIESSIYLINDER FUER WARENAUTO-
MATEN, PARKUHREN U, AE. T 187 184 180 s 732 s 611 s 434 .
3899 70 SONST, SCHLOESSER, A.N.G. 1 soe 223 524 s 876 S 843 6 187 13
3839 90 SON3T. BESCHLAEGE. A.N.G. T 3 206 2 962 3 ove 20 032 20 461 20 873 19
3859 INSGE SAMT T 3 ses 3 e3e 3 e 31 640 31 918 32 496 .
SCHNE | OWAREN
3s71 11 ARBE | TSMESSER MIT FESTSTEWENDER
KLINGE (AUCH JAGD: U. FAHRTEN:
MESSER, ABER OHNE MASCHINEN-
MESSER U. HAUER) 1000 7 6 414 S 340 4 753 33 871 33 s1e 32 408 .
DAR.: AUS STAML 1000 ST 2 338 1 834 1 094 s 829 3 962 3 319 9
AUS STAHL. NICHTRCSTEND 1000 ST 4 080 3 808 3 660 28 04z 29 %%6 29 ose 23
3871 17 KLAPP- U, TASCHENMESSER 1000 ST 1 316 1 449 1 208 7 a1 7 031 7 2%2 .
DAR. : AUS STAHL 1000 ST 835 904 568 2 129 2 124 1 657 s
AUS STAHL. NICHTROSTENG 000 ST 480 (71 640 s 286 4 907 s 595 [}
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10 PRODUKTION NACH JUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

= = ! MENGE ! WERT i e
wen.:e- = ERZEUGNIS | eimElT |.i...'h‘?°°w= ::f.,
Ll | | i | | |
| | | 19es | 1986 | 1986 | 98z | 1986 = 1986 = 1986
..l. L i I 2050 ) teve | 2.ve | 2ove | wwve f 2.ve |2y
357% 21 FEINE SCHEREW 10co ST 8 675 s 198 7 403 3¢ €59 25 418 28 288 .
DAR, &US STAHL 1000 ST 7 823 7 234 6 a6 21 407 2c e84 19 157 23
3871 25 GRSWE SCHEREN (OHNE HECKEN-,
GRAS: U. HANDSCHAF SCHEREN 1000 7 250 317 211 2 984 3 %87 2 391 .
DAR.: AUS STAmL 100v s7 A A .a .. .A .. 7
AUS STAML, NICATROSTEND 4000 7T A A A - A . .
3874 31 HAARSCHNE IDE-, BARTSCHER- U.
TIERSCHERMASCHINEN (OHNE ELEX-
TR1ISCHE ) 1000 ST 142 169 129 1669 1 790 1 567 s
3871 35  HAND- U. FUSSPFLEGE INSTRUMENTE 1000 ST s 794 9 134 10 738 8 363 8 73¢ ® 622 N
3871 41 RASIERMESSER 1000 ST 8 "% . 201 212 23¢ .
3871 44 RASIERAPPARATE (OHNE ELEKTRI-
SCHE ) 1000 ST A A A . A A 2
3871 49 RASIERKLINGEN 1000 s 324 799 319 381 327 as0 82 166 81 613 8% sas 6
3871 51 TECHKISSHT KL INGEN 1000 ST A A A A A A 2
387: 85 HALTER U, MALTERSYSTEME FUER
TECHNISCHE KL INGEN 1000 ST . - . . . . .
3871 60 TAFELWERKZEUGE 1000 ST 1218 1 891 1 3% 3 470 s 429 4 087 ?
3871 70 LOSE GESCHLIFFENE MESSERKL INGEN
FUER BESIECKE 1000 $7 .A A . A A A 3
3871 80  ROHLINGZ FUER SCHNE IDWAREN v 812 810 814 4 626 6 496 6 92 10
3871 9t SONST. SCHNEIOWAREN. A.N.G. . . . . 7 747 9 o7 8 611 1
387 INSGESAMT . . . . 194 857 199 073 201 ¢82 .
3874 00  BESTECKE U. AEHNLICHME TISCHMGE-
RAETE . . . . 62 020 .2 788 66 s21 .
DAR.: AUS STAML. NICHTROSTEND . . . . 33 4aa 31 930 34 ste 22
AUS UNEOLEM NE - SCHWER-
mMETALL . . . . 20 340 20 %13 21 793 "
AUS EDELMETALL . . . . 7 787 9 956 10 197 12
3877 00  BLANKE WAFFEN st a8 071 30 767 a9 327 2 ses 2 e 2 499 N
HAUSHAL TSMASCHINEN L. VERWANDTE
GERAETE
3se1 17 RUNDSCHNE 1DEMASCHINEN, HAND-
BE TRIEBEN s7 ° 7179 19 764 13 ses 313 521 480 e
3881 18 SONST. KUECHENMASCHINEN FUER
SPEISE-U. GETRAENKEZJBERE 1 TUNG . . . . 6 484 6 639 6 62e [
2881 51 HAUSHAL TSWAAGEN (OHNE PERSONEN:
WARGEN) s1 A A A A A .4 2
3861 33 SAELGL INGSWAAGEN st . A A A . " 1
2881 3% SONST. OERSONENWAAGEN {OWNE
WIEGEAUTOMATEN) st .A A . A A A 2
38814 60 MANORASENMAEHER sT 43 3%4 63 951 49 234 3 23 4 703 4 432 3
2881 90 SONST. MASCHINEN U. GERAETE
FUER OEN HAUSHALT U. GARTEN-
GEBRAUCH (OHNE ELEKTRISCME | . . . . 2% 428 20 487 24 2%8 7
3801 1NSGESAMT . . . . 58 274 65 519 62 293 .
TAFELGESCHIRR, GALANTERIEWAREN
U.AE. METALLWAREN FUER DEN WAUS-
GEBRAUCH { INNENAUSSTATTUNG
3882 10 TAFELGESCHIAR U.AE. TAFELGE-
RAZTE AUS METALL (OWNE BE-
STECKE U.AE. TISCHGERAETE) 1 1 007 1 0% 943 32 942 31 610 28 973 .
DAR, : AUS STAML., NICHTROSTEND T 333 M6 204 10 460 9 2% e 479 5
AUS UNEOLEM NE - SCHWER-
METALL T €09 723 e 17 218 17 951 16 0es 1
AUS EDELMETALL T A A A .a A A s
3882 20 GALANTER IEWAREN {OMNE MEDATLLEN
U. PLAKETTEN) . . . . 87 265 89 310 60 918 .
DAV... UEBERWIEGEND AUS UNED-
LEM METALL (AUCH MIT
EDELMETALL UEBERZOGEW) . . . . 84 967 57 877 88 934 6
UEBERWIZGEND AUS EDEL-
METALL . . . . 2 29¢ 1733 1 981 N
TASCHENFEUER ZEUGE
3882 31 MIT FEUERSTE INZUENCUNG sT 1
2882 34 MIT E.EKTRISCHER ODER SONST.
ZUENOUNG st 1
3882 39 TISCHFEVERZEUGE s1 143 986 29 840 398 29 870 $2° 1 885 s 231 12 019 .
2882 91 ORTSBEWEGL ICHE ME1ZAPPARATE U.
KOCHER, LATERNEN U. LAMPEN AUS
NE-METALL FUER FESTE. GASFOER-
MIGE U. FLUESSIGE BRENNSTOFFE . . . . 7 240 7 037 ° 826 3
3882 9% DAMENTASCHENBUEGEL . -ORNAMENTE
U. VERSCHLUESSE . . . . 4 393 4139 3 942 7
3882 99 SONST. METALLWAREN FUER DEN
MAUSGEBRAUCH, A.N.G. . . . . A A A 10
3882 09 EINZEL- U. ERSATIZTEILE . . . . A A A 1
3s82 INSGE SAMT . . . . 123 M 126 659 138 813 .
BUERD- U. SCHREIBGERAETE U.SONST,
METALLWAREN FUER GEWERSL ICHE
ZWECKE
38823 11 MECHANIKEN FUER SCHNELLHEFTER
U. ORDNER . . . . 14 083 1% 74y 14 211 .
3883 12 HEF TGERAETE . . . . s 837 6 477 s 881 a
3883 13 LOCHER . . . . z 892 3 623 3 632 a
3883 16 BRIEFWAAGEN . . . . 1 959 2 137 2 40 6
3883 18 SONST, BUERO: U. SCHRE IBGERAETE . . . . 29 992 38 042 30 947 ]
3883 30 FUELLHALTERFEDERN U.A. SCHREIE-
FEDERN. FEDERSPITZEN AUS GOLD
U. AUS STAML, AUCH VERGOLOET . . . . A oA A 3
3883 40 STEMPELAPPARATE U. VERWANDTE
ERZEUGNISSE {ACRESSPLATTEN.
KONTROLL ZANGEN USW. ) . . . . a8 335 a7 146 5z 698 1
3883 60 METALLTEILE FUER TECHNISCHME GE-
RAETE [ELEKTRODEN. KONTAKTE
U.AE.) . . . . 149 680 123 eas 128 833 2s
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1 | | | | aKzamL
| | MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
meLDe- | ERZEUGNTS = EITNHEDT ='|=|'= PETR.
NR
: | 1 se8s | 1986 | 1906 | 1985 | 1906 | 1986 | 1986
| | 1l 2.vo | v ve | 2.ve | 2.ve | vwve | 2. ve | 2 ve
3s83 70 ETIKETTEN U, AE. VERPACKUNGS-
ZUBEMOER AUS METALL . . . . .a .a 'Y 1
883 94 SONST. METALLWAREN (LOETLAMPEN.
TRAGBARE GARTENSPRITIEN U.AE.) . . . . 16 108 16 949 14 426 13
383 1NSGESAMT . . . . 270 166 253 035 255 773 .
FEINE DRAHTWAREN
884 3¢ HAUSHAL TSORAHTWAREN T 2 728 2 #16 2 826 24 191 22 170 28 372 1
3ees 38 GEWERGL 1CHE ORAHTWAREN T 6 178 6 914 7 270 34 972 39 240 40 445 33
2884 80 METALLTOPFREINIGER U, PARKETT- ’
SHAENERTUECHER, STAHLWOLLE
U. -SPAENE T + 903 1 702 1 938 10 646 10 801 10 918 s
3884 70 LEONISCHE DRAEHTE U. GESPINSTE,
PAILLETTEN A R oA A .a 'Y A [}
3884 90 SCHIRMFURN 1 TUREN T .4 oA 'Y Y A Y 1
884 INSGESAMT T 12 443 13 o028 T 13 ass 9t 816 98 289 102 841 .
DUENNE BAENDER, METALLFOLIEN,
OLATTMETALLE. METALLPULVER.
DOSEN. TUBEN U. KAPSELN
3888 11 DUENNE DAENDER (0 024 BIS
0,200 MM), AUS ALUMINIUM U, .
- LEGIERUNGEN T 18 032 19 676 20 941 161 040 172 769 178 44a 12
FOLIEN UNTER 0.021 MM AUS ALU-
MINIUM U, -LEGIERUNGEN
3ses 13 KASCHIERT T ? 357 8 a8 8 449 108 479 119 2339 118 S8 20
UNKASCHIERT
3808 18 NUR GEWALZT T 13 094 14 208 13 783 97 800 o8 962 106 168 s
388% 19 SONST. ART T 7 403 S 960 s 43% 97 932 81 583 82 389 14
3sss 20 SONST, FOLIEN (AUCH VEREDELT: T 3 61a 3 283 3 013 84 049 74 147 84 319 1
3ses 30 OLATTMETALLE T 0 [ o 2 97 2 91 2 821 s
METALLPULVER
3805 41 ALUMINTUMPULVER, -GRIESS U.
~PASTE T 7 081 6 243 6 173 37 s8¢ 34 219 36 073 .
3885 49 KUPFERLEG I ERUNGSPULVER U.
SONST. METALLPULVER T 2 s8¢ 2 192 2 544 26 7177 24 091 23 763 5
3083 81 DRUCKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOL -
DOSEN) AUS ALUMINIUM T 2 154 2 00s 2 30 686 26 992 29 204 3
ETCL LY SONST. DOSEN AUS ALUMINIUM T 7 053 s 817 10 431 o8 208 92 038 109 797 10
3ses 7 HUELSEN, FLASCHEN U, AE. T 509 Yy s81 s ™ 14 a4 14 878 .
Jees ss TECHN. FLIESSPRESSTEILE AUS
ALUMINIUM U, -LEGIERUNGEN T 980 1 081 1 v 21 140 2c 287 20 398 1
TUBEN
ses 62 AUS ALUMINTUM T 1 603 1 634 1 701
1000 ST 328 748 383 170 3%0 740 4 829 47 692 46 920 14
ses 68 AUS BLEI ODER ZINN T o8 32 Iy
1000 ST 7 429 2 172 3 598 1 3s0 868 783 E)
FLASCHENKAPSELN
e 73 AUS ALUMINIUM T 261 s 02
1000 ST sy 932 348 064 350 424 7 a9t 7 198 6 898 )
388S 74 AUS BLE! (AUCH VERZINNT) T A A Y
1000 ST A A A A .a .A H
3e8s 79 SONST, METALLKAPSELN [OHNE
KRONENKORKEN ; T N oA Y 'Y 'Y oA 3
SCHRAUBVERSCHLUESSE AUS ALUMI-
NIUM
300 82 FUER FUELLGUETER OHNE INNEN-
ORUCK T 1 838 1 ose 983
MiLL. ST 797 514 an 22 923 1% 940 14 022 s
3085 86 FUER FUELLGUETER MIT INNEN-
DRUCK T 4 166 3 838 4 260
MILL. ST 2 99 2 286 2 763 81 476 43 331 3 620 s
3088 . INSGESAMTY . . . . 900 072 876 1%0 935 408 .
ROME DRUCKPLATTEN U. SCHRIFT-
GIESSERE ] -ERZEUGN 1SSE
3886 10 ROHE AETZ: U. OFFSETPLATTEN L.
ROHE DRUCKPLATTEN FUER LITHO-
GRAF ISCHE ZWECKE (ONNE DRUCK-
FERTIGE) T A oA A oA .a oA .
3886 50 SCHRIFTGIESSERE | -ERZEUGNISSE T oA A A A oA Y 1
3886 INSGE SAMT 1 sss 413 479 8 368 6 846 s 964 .
METALLKURZWAREN
887 11 ANNAEH- U. €)NNIETORUCKKNOEPFE 1000 ST 1 107 061 1 039 359 1 098 935 28 711 22 627 26 02 6
3887 18 ANDERE METALLKNOEPFE. AUCH
STOFFOEZOGENE WAESCHEKNOEPFE 1000 st 381 188 284 397 246 914 4 482 3 set 4 993 s
3887 19 KNOPFTEILE AUS METALL T oA oA 'Y Y .a A 2
NADELN
3887 21 NAEHMASCH INENNADELN T 134 120 137 33 eve 22 313 32 778 6
ee7 22 NAEH- . STICK- U. STOPFNADELN T 30 21 28 3 853 3 470 3 461 3
3087 26 STECKNADELN T 169 A A 4 031 A Y 2
3ss7 27 MAAR- U. FRISURNADELN T 176 oA WA 1392 A Y 2
Jse7 20 HANDARBE 1 TSNADELN ] 231 239 216 14 797 14 790 13 108 3
3887 29 SONST. NADELN. AUCH STAHL -
SPITZEN T 9 91 97 4 978 4 888 a4 789 10
3887 30 NAEHZUREHOER (OHNE NADELN) T A A A oA .A «A 2
ZUBEHOER AUS METALL FUER BE-
KLETOUNG
se7 a1 REISSVERSCHLUESSE 1000 ™M 4 154 3 3as 3 s00 11 148 o 664 9 807 ?
3887 a7 HAKEN U. AUGEN (OESEN) Zum .
ANNAEHEN ODER ANNIETEN . . . . 18 469 18 318 16 343 3
3887 49 SONST, ZUBEHOER . . . . 18 860 20 011 20 896 17
Jee87 81 REIT- Y. FAMRGESCHIRRBESCHLAEGE . . . . Y oA A H
DEKORAT JONSME TALLWAREN
3887 61 LAUFROLLENGARN] TUREN (AUCH UN-
VOLLSTAENDIG) . . . . 7 see 7 380 7 829 ]
3887 63 SCHLITZROMRE U. SONST. BEFESTI-
GUNGSMATER 1AL FUER GARDINEN.
VORMAENGE U. SONST. WOHNAUS- -
STATTUNG . . . . 21 484 23 38 23 800 20
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10 PRODUKTION WACH GUETERARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | ] | | anzam
1 MENGE | WERT IN 1000 OM | oem
me-0e- | ERZEUGN(S | EINMEIT fececcciiiiiiiiiiiiiiiiitiiiitiiiia]iiitittitittttittettcnrcctcsceees| BETR,
NR i | | ] | 1 | | |
H | } +9es 1 1986 | 1986 | 185 | 1986 | 1986 | 1986
[} | b 2o vo | aavo L 2.ve | 2.vo b o ve v | 2ove l2aowe
3807 &3 GARDEROBEN. XLEIDERABLAGEN U.
DEREN 2UBEWOER . . . . 7 309 6 200 . 627 1"
3887 67 AUSSTATTUNGSGEGENS TAENDE FUER

SCHLACHT: U, KUEHLHAUSEINRICH-
TUNGEN. FUER SCHAUFENSTER U.
LADENE INR I CHTUNGEN

. . . . 110 %08 110 380 123 249 4
3887 70 SPEZIALNAEGEL U. -STIFTE . . . . 14 269 14 069 14 10% 12
2887 80 SONST, METALLKURZIWAREN . . . . 27 906 30 S48 33 132 2
Jee? INSGESAMT . . . . 331 659 327 726 350 817 .
LEICHTE PRESS-. 2IEM- U. STANZ-
TEILE U. VERWANDTE ERZEUGNISSE
889 11 RIEMEN- U. TRANSPORTBANDVER-
BINDER U. -APPARATE ‘ . . . 8 498 7 892 S 411 3
089 15 SCHLAUCHVERB INDER. SCHLAUCHBIN-
DER, “KLEMMEN U. -SCHMELLEWN . . . . 33 N2 37 176 38 660 1"
HEF TKLAMMERN FUER HEF TGERAETE
U. ~MASCHINEN
889 42 FUER BUEROHEF TGERAETE . . . . A A oA 2
3809 43 FUER ANDERE HEF TGERAETE U.
-MASCH INEN . . . . 24 98 20 33e 23 883
3889 4% BUERC: U. MUSTERBEUTELKLAMMERN . . . . . - A ]
3se9 85 HOMLNIETE . . . . 23 511 24 138 23 429 10
3889 %9 IWEISPITINIETE . . . . s 247 6 067 s 933 s
3889 60 FARBBANDSPULEN. FILMSPULEN U.
PHARMAZEUT ISCHE SPULEN . . . . 11 264 10 728 1 2089 .
Ises 70 STAUFFERBUECHSEN. OELER [OWNE
OEL- U. FETTSCHMIERPUMPEN . . . . s A A 4
889 91 OESEN U. SCHEIBEN AUS STAWL
ODER NE-METALL ZUR VERARBEI -
TUNG AN PLANEN, 2ELTEN U. DGL. . . . . 8 224 s 148 s 613 ]
ANCERE PRESS-, Z1EN- U. STANZ-
TEILE AUS STAML UNTER S0 G
3809 95 FUER ELEKTROTECHNISCHE
ERZEUGNISSE . . . . 81 112 93 2%0 94 824 4
3889 99 FUER ANDERE ERZEUGNISSE . . . . 397 211 434 583 445 0%6 303
3889 INSGESAMT . . . . 888 46 640 778 658 oes .
REPARATUREN
3895 30 AN HE1Z- U. KOCHGERAETEN . . . . t 91e 2 2%0 1 968 9
3895 70 AN SCHNE IDWAREN. @ESTECKEN U.
BLANKEN WAFFEN . . . . 360 493 262 s
3898 80 AN SONST. ERZEUGNISSEN . . . . 2t 262 15 869 28 319 (7}
389% INSGESAMT . . . . 23 %3 18 622 27 s46 .
LOHNVEREDLUNGSARBE | TEN
3896 49 AN BLECHWAREN. BLECHKONSTRUK -
TIONEN U. FEINSTBLECHPACKUNGEN . . . . s 397 ¢ 681 e ata 28
3896 S0 AN SCHLOESSERN U. SESCHLAEGEN . . . . .A N oA [)
3896 70 AN SCHNE JOWAREN. BESTECKEN U.
BLANKEN WAFFEN . . . . A oA A 2
3896 91 AN SONST. ERZEUGNISSEN . . . . 18 889 19 664 23 a89 4
Je96 INSGESAMT . . . . 29 627 29 141 36 219 .
3897 00 MONTAGEN . . . . 41 839 23 380 22 618 39
MUSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN,
SPORTGERAETE, SCHMUCK: BELICH-
TETE FILME, FUELLHALTER U.AE.
3912 00  KLAVIERE (PIANOS) ST 4 646 8 163 s 229 27 ¢e3 31 867 33 7%0 14
3914 00  FLUEGEL UND HISTORISCHE TASTEN:
INSTRUMENTE ST 1 158 1 018 1068 24 9 22 702 25 494 14
3919 00  SONSTIGE GROSSMUSIKINSTRUMENTE
2.8, HARMONIEN, HARFEN, ZUNGEN-
UND PFEIFFENORGELN st 6 as '3 S 964 4 074 ¢ 201 13
3910 09  2UBEMOER, EINZEL- U. ERSAT2ZTEILE
FUER GROSSMUS IK IKSTRUMENTE . . . . 16 601 15 499 19 082 12
STREICH: U. ZUPF INSTRUMENTE
3922 10 STRE ICHINSTRUMENTE ST oA A oA oA Y A H
3922 S0 2UPF INSTRUMENTE st A A A A A A H
3922 INSGESAMT ST A A A oA A A .
SCHLAG-, EFFEKT- U. SIGNALINSTRU-
MENTE (AUCH MUSIKWERKE), [OHNE
ELEKTRISCHE MUSIKBOXEN)
3923 10 SCHLAGINSTRUMENTE ST A <A oA A vy A s
3923 60 EFFEKT- U. SIGNAL INSTRUMENTE
(AUCH MUSIKWERKE ) T ) A A oA A oA 4
3923 INSGE SAMT st 638 122 €73 468 761 8%4 e 990 9 786 11 247 .
. BLASINSTRUMENTE
3924 20 BLASINSTRUMENTE AUS METALL ST 108 451 18 781 13 27 4 686 4 760 s 469 ?
3924 60 ANDERE BLASINSTRUMENTE ST 322 227 261 091 328 020 9 096 9 ¢6) 9 089 10
3924 INSGESAMT ST 340 678 276 872 341 296 13 782 14 422 14 9%8 .
HARMON IKA INSTRUMENTE
3928 10 MUNDHARMON IKAS 1000 ST A oA A A oA A 1
3928 5 HANOHARMON IKAS {AXKORDEONS ) 1000 ST A A A A A oA 1
3928 INSGESAMT 1000 ST oA A A A A oA .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzawi
i | MENGE 1 WERT 1IN 1000 DM | oes
weLoe- | ERIEUGNIS : EINMETT =|---'----=---"------= BETR.
= 1 ] 198% 1 <906 | 1986 | 1988 | 1986 | 19%¢ | 19es
| ] | 2. vo | v b o2cve b 2.ve | v | 2o ve |2l v
ELEXTROMAGNET1SCHE ¢ ELEKTROSTAT] -
SCHE, ELEKTRONISCHE UND AEHN-
LICHE MUSIKINSTRUMENTE
928 10 ELEXTRONISCHE ORGELN sT .a Y 'y oA A .A 3
928 90 SONSTIGE ELEKTROMAGNETISCHE.
ELEXTROSTATISCHE, ELEXTRO-
NISCHE UND AEHNLICHE MUSIK-
INSTRUMENTE sT oA A A 'Y A oA 1
928 INSGESAMT ST ‘A .a A .. A A .
3920 07 MUSIKSAITEN 1000 ST 2 912 3 184 2 39 3 907 4 090 3 968 ]
3920 08  ZUBEHOER UND ZUBEHOERTEILE PUER
KLE INMUS IK INS TRUMENTE . . . . 11 266 11 768 11 310 6
3920 09  EINZEL- UND ERSATZITEILE FUER
KLEINMUSIK INSTRUMENTE . . . . 4 as9 4 e84 s 024 [
K INDERSPORTFAHRZEUGE. PUPPENWAGEN
3931 10 K INDERSPORTE AHR ZEUGE
2.9, SPIELFAMRRAEDER. ROLLER . . . B 3s 229 27 218 28 153 L]
3931 80 PUPPENWAGEN st 2% 677 23 s28 21 214 997 1 084 1 029 s
3934 INSGE SAMT . . . . s 222 28 269 29 <82 .
3933 00  MODELLEISENBAHNNEN UND ZUBEHOER
(OMNE HAEUSCHEN, BAEUME U.AE.) . . . . 76 662 63 814 80 378 12
3938 10 PUPPEN (DMNE SOLCHE AUS GUMM! ) B . . . @ %16 7 643 12 7%0 11
3938 o8 TEILE FUER PUPPEN . . . . 1 286 1576 1 820 s
3938 09 ZUBEHDER FUER PUPPEN (OHNE
TEILE) . . . . 2 620 3 882 3 14a [}
3938 INSGESAMT . . . . 13 a2 12 803 17 ars .
ANDERE SPIELWAREN
KUNSTSTOFF SP IELWAREN
3937 11 BASTELSAETZE FUER DEN MODELLBAU . . . . 18 382 12 444 14 993 12
2937 14 BAUKASTENSP IELZEVUG . . . . e 839 6 192 & 787 6
3937 19 SONSTIGE KUNSTSTOFFSPIELWAREN . . . . 106 557 108 370 107 966 4
: METALLSPIELWAREN
3937 31 MINJATURMODELLE, IM SPRITZ-
GUSSVERFAHREN HERGESTELLT . . . . 9 813 10 097 10 074 .
3937 39 SONSTIGE METALLSP IELWAREN . . . . s 786 4 472 6 593 14
3937 40 HOL 2SP JELWAREN . . . . 17 053 13 991 18 712 2%
PAPIER UND PAPPESP | ELWAREN
3937 %1 PUZZLES . . . . 9 202 10 086 9 95a s
3937 89 SONSTIGE PAPIER- UND PAPPE -
SPIELWAREN . . . . 25 124 29 798 32 827 7
3937 70 STOFF- UND FELLSPIELWAREN . . . . 22 015 23 9% 23 93¢ .
3937 @ SONSTIGE SPIELWAREN . . . . 29 188 26 178 30 602 1.
2937 INSGESAMT . . . . 251 926 245 830 264 4ss .
CHR 1 STBAUMSCHMUCK
3938 10 GLAS - CHR I STBAUMSCHMUCK , AUCH
VERSILOERTE GLASKOLBEN
BIW. -KUGELN . . . . 4 284 a4 597 6 164 e
3938 90 SONST. CHRISTOAUMSCHMUCK . . . . 1 069 2 130 2 288 [
a93e INSGE SaMT . . . . 6 133 6 727 8 a19 .
3999 00  SCHNE IDERPUPPEN U, AE. . . . . 2 788 2 998 2 933 .
3930 09 EINZEL- U. ERSATITEILE FUER
SPIELWAREN U. CHRISTBAUMSCHMUCK,
(OMNE TEILE FUER PUPPEN U,
K INDERSPOR TF ANRZEUGE ) . . . . 2 888 1 983 1 788 ?
3949 00 GERAETE FUER TURNEN U. GYMNASTIK,
AUCH VOLLSTAENDIGE TURNHALLEN-
EINRICHTUNGEN (OHNE KUNSTOFF -
UND GUMMIBAELLE ) . . . . 36 ses 37 av9 37 906 19
GERAETE FUER RASEN- U. TENNISSPORT
V. VERWANDTE SPORTARTEN
942 10 GERAETE FUER RASENSPORY . . . . 3 248 4 610 4 863 s
3942 %0 GERAETE FUER TENNISSPORT U, VER-
WANDTE SPORTARTEN . . . . 6 273 s 708 ¢ 884 [
3942 INSGE SAMT . . . . 9 o 11 318 1 a7 .
3943 00 GERAETE FUER LEICHT- U. SCHWER-
ATHLETIK . . . . 2 167 2 637 2 383 [
GERAETE FUER E1S- UND WINTERSPORT
3944 10 SK1 PAAR 104 500 71 79 391 10 601 6 817 8 ass )
3944 %0 SCHL I TTSCHUHE PAAR oA . . oA - . .
3944 90 SONST. GERAETE FUER EIS- UND
WINTERSPORT . . . . oA 1 954 2 372 s
3944 INSGESAMT . . . . 22 904 8 771 10 860 .
3946 00  GERAETE FUER ANGELSPORT . . . . 8 081 7 867 7 189 3
3947 00  GERAETE FUER SCHWIMM- U. WASSER-
SPORT (EINSCHL. FALTBOOTE) . . . . 42 240 16 984 24 718 1
GERAETE FUER SONSTIGE SPORTARTEN
3949 20 ROLLSCHUME, ROLLER-SKATES PAAR 182 332 202 782 167 313 3 804 4 130 3 27 E]
3949 91 SONSTIGE GERAETE FUER SONSTIGE
SPORTARTEN . . . . 8 861 & 338 13 928 [}
3949 INSGE SAMT . . . . 12 668 12 468 17 196 .
3940 09  IUDEHOER, EINZEL- UND ERSATITEILE
FUER TURN- UND SPORTGERAETE . . . . 22 s0e 23 02 22 833 20
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

} = | mewee = | anzamL
WERT 1IN
L 1 | | ] { | | | |
! | | 1588 | 1986 | 1996 | 19082 | 1966 !} I
. | | bo2.vo b sove | 2.ve | 2ove b wove |
SCHMUSK U. SCHMUCKAEMNL [CHE
ERZEUGNISSE AUS EDELMETALLEN
ODER EDELMETALLPLATTIERUNGEN
ARMBAENDER. ARMREIFEN, HAAR-
SCHMUCK, JUWELEN, KETTEN U.AE.
3982 10 AUS SILBER COER SILBER- .
PLATT IERUNGEN . . . . 43 209 46 879 48 667 73
3982 %2 AUS GOLO . . . . 198 789 184 639 210 407 13%
3932 54 AUS PLATIN ODER PLATINBE)- X
METALLEN . . . . 1 730 1 671 1 612 (X3
3982 58 AUS GOLD:. PLATIN: ODER
PLATINGE IMETALLPLATTIERUNGEN . B . . 18 840 18 430 20 829 28
3982 INSGE SAMT . . . . 289 562 2% 339 281 %1% .
MODE- U. PHANTASIESCHMUCK (AUCH
TEILE DAVON) AUS UNEOLEN METAL-
LEN {OHNE OAMENTASCHENBUEGEL .
-VERSCHLUESSE U. -ORNAMENTE ) :
3986 10 NICHT OBERFLAECHENVEREDELY . . . . a4 211 4 708 S 18 ™3
3935 30 ELOXIERT U.AE. . . . . 7 Sae 9 599 11 639 13
3955 S0 VERSILBERT, VERGOLDEY ODER
PLATINIERT . . . . 25 452 26 788 32 164 3
3935 INSGE SAMT . N . . 37 209 43 068 a8 974 .
3956 00  GLAS-, KUNSTSTOFF- U. SONST. IMI-
TATIONS - SCHMUTKHALEF ABR IKATE U,
-SCHMUCKWAREN (NACH GABLONIER
ART) IN VERG INDUNG MIT UNEOLEN v
METALLEN . . . . 23 173 24 373 22 829 23
3987 00 WAREN AUS ECHTEN PERLEN. EDEL°
STEINEN, SCHMUCKSTEINEN, SYNTHE-
TISCHEN REKONSTITUIERTEN STEINEN.
IN VERBINDUNG MIT UNEOLEN
METALLEN OUER MIT WICHTMETALLISCHEN
STOFFEN . . . . Y .A A 2
MUENIEN UND MEDAILLEN
39%8 0 GEPRAEGTE MUENZEN
AUCH GEDENKMUENZEN . . . . .a .a A 2
MEDAILLEN
AUCH ORDEN U. EHRENZEICHEN.
PLAKETTEN
gse 91 MIT SCHMUCKCHARAKTER . . . . .a 'Y Y 3
3958 9% OWNE SCHMUCKCHARAKTER . . . . 12 729 10 20% 11 84y 1]
nse INSGESAMT . . . . 17 666 14 036 16 371 .
GOLD- U. SILBERSCHMIEDEWAREN
3989 10 KULTGERAETE, AUCH TEILE . . . . Y 'Y Y ]
3989 90 SONSTIGE GOLD- U. SILBER-
SCHMIEDEWAREN, AUCH TEILE . . . . A A Y 1
3959 INSGESAMT . . . . oA A A .
EDELSTEINE FUER STHMUCKWAREN
(OMNE DIAMANTEN U. GRAVIERTE
EDELSTEINE) :
3964 10 NATUR 1000 KT Y A oA A 3 Y .
3961 %0 SYNTHETISCH 1000 KT A .A A oA .a oA ]
961 INSGESAMT . . . . A A .4 .
SCHMUCKSTEINE (HALBEDELSTE INE)
[OHNE GRAVIERTE)
3962 11 ACHAT, AMAZONIT U.A. FELDSPATE,
LADRADOR]IT. HAEMATIT (BLUT-
STEIN). TIGERAUGE. JASPIS
ROSENQUARZ. HELIOTROP (BLUT-
JASPIS) U. CARNEOL. JADE 1000 $°7 936 608 648 3 206 2 18 2 923 s
3962 19 SONSTIGE SCHMUCKSTEINE, NATUR XG 138 10% 159 4 887 3 Je8 3 6an [
3962 %0 SCHMUCKSTEINE, SYNTHETISCH 1000 KT A ¥ .A A .a A H
3962 INSGE SAMT . . . . A A A .
3963 00 DIAMANTEN [OHNE TECHNISCHE) T . Y A oA . . . .
DARUNTER UM ABSATZ GESTIMMT KT A A A A .A A .
TECHNISTHE STEINE UND DIAMANTEN
3965 10 TECHNISCHE STEINE (AUCH UHREN-
LOCHSTEINE) 1000 ST A Y Y . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT 1000 ST Y A A A oA .8 1
3965 70 TECHNISCHE DIAMANTEN (INDUSTRIE-
DIAMANTEN) KT A A oA Y Y oA 1
3965 INSGESAMT . . . . A A A .
3969 00 PERLEN PERLMUTTER. KORALLEN U.
HARTGLAS U.AE.. AUCH GRAVIERTE
EDEL* U, HWALBEDELSTE INE . . . . oA .a A .
3971 00 GERAETE U. MIN!ATURFAHRIEUGE FUER
DAS SCHAUSTELLERGEWERBE . . . . .a .8 'Y 1
ERZEUGNISSE DER FOTO- U. FILM-
LABORS
ERZEUGNISSE DER FOTOLABORS
3981 11 BELICHTETE UND ENTWICKELTE
FOTOGRAF 1SCHE PLATTEN . . . . A A 'Y 4
3981 13 BELICHTETE UND ENTWICKELTE
FILME (OMNE KINOF [LME) . . . . S1 804 40 N6 53 720 52
3981 15 FOTOGRAF 1EN . . . . 163 698 134 206 176 196 84
3961 17 DIAPOSITVE . . . . 19 087 18 447 19 829 3
3981 50 K INOF 1LMKOP 1EN . . . . Y 'Y oA ?
3981 INSGESAMT . . . . 249 027 206 533 267 348 .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUS TERKLASSEMN

| i ] : | | anzaw
| ' MENGE | WERT IN 1000 OM | oe&
ME.DE - l ERZEUGNTS | EIKMELT |..................................|...............................‘..| eETR,
'S H | | | ! ] | | H
| | | o8 | 986 | 986 1985 | 1986 | w9 | -+9ee
1 | | 2. vo | v b 2.ve | 20 ve ) 1. vo | 2, Yo | 2. vu
FUELLER, FUELLMALTER, KUGEL -
SCHRE JBER U. AEWNL ICHES
FUELLER, FUELLMALTER U.
FUELLFEDERHALTER
962 11 MIT SCHAFT OD. KAPPE AUS
EDELMETALLEN OD. EDELMETAL.-
PLATTIERUNGEN ©0C0 ST 928 (33 LT 16 140 14 §50 24 486 ?
3982 19 SONSTIGE FUELLER. FUELLHALTER
UND FUELLFEDERHALTER 1000 ST a 836 3 822 3 979 14 723 12 438 10 547 1
KUGEL SCHRE 10ER
Ive2 22 KUGELSCHRE IBER MIT TINTE 1000 ST 8 6% 12 0%8 10 134 11 8es 16 055 16 196 18
KUGELSCHRE 1BER MIT FARBPASTE
3982 24 MIT SCHAFT OD. KAPPE A, EDEL-
METALLEN OD. EDELMETALL-
PLATTIERUNGEN 1000 SY 7 19 259 1 69% 2 249 2 063 10
AND. KUGELSCHK. MIT FARBPASTE
3982 26 MINE AUSWECHSELDAR 1000 ST 38 277 40 790 42 722 21 062 2+ 089 23 #12 24
982 28 MINE NICHT AUSWECHSELBAR 1000 ST 32 I8 36 868 30 820 4 148 4 404 a4 077 8
DOCHTSCHRE 10ER
1982 31 915 EINSCHL., 2 WM SIRICHBREITE 1000 ST 79 084 68 707 80 953 30 998 26 693 31 406 23
3982 38 UEBER 2 MM STRICHBREITE 1000 ST 30 084 32 508 32 322 24 842 27 271 26 213 11
3982 0 TUSCHESCHRE 1WER 1000 ST 4 836 4 483 4 879 34 323 28 219 29 947 6
DREH- U, DRUCKOLE:STIFTE
Isez 72 B1S EINSCHL. 0.9 MM MINEN-
DURCHME SSER 1000 ST Lk
3982 74 UEBER 0.9 MM MINENDURCHME SSER 1000 ST 3 978 3 J4¢ 4 07 8 %48 ? 963 10 360 s
MINEN
902 8 FUER KUGELSCHRE IBER MIT TINTE 1000 ST 6 818 e 919 ? M6 3 &22 4 3%9 4 510 ]
992 0% FUER KUGELSCHR. MIT FARBPASTE 1000 ST 104 960 104 068 102 817 9 37a 10 498 1c 909 16
98 87 FUCR DOCHTSCHRE IBER . 100¢ 87T 9 828 7 207 e 7%8 1 966 4 786 2 %9 ?
3982 09 TEILE 2U SUELLERN. FUELL-
HALTERN, KUGELSCHREIBERN u.
AEHNL. (OMNE FUELLHALTERFEDERN
U. BLEISTIFTMINEN) . . . . 28 909 28 ges 32 2?7 23
age2 INSGE SAMY . . . . 212 024 207 159 233 %84 .
hl STEMPEL UND FLEROKLISCHEES
3ves 10 GUMMI - U. POLYMERSTEMPEL . . . . 7 019 7 969 7 88z 25
3982 5¢C FLEXOKL ISCHEES . . . . A oA A .
I9es 90 GRENN-. SCHLAG* U. ANC. STEMPEL
AUCH SI1EGEL [OMNE STEMPEL -
APPARATE U. AE.) . . . . A oA A 2
3983 INSGESAMT . . . . 7 928 o Oas 8 608 .
3987 02  WAREN AUS MINERALISCHEN. TIER]-
SCHEN U, PELANZLICHMEN SCHNITZ-
Co FORMSTOFFEN (AUCH AUSGE -
STOPFTE TIERE) . . . . 2 120 1 697 1 786 [
REPARATUREN
3993 18 AN MUSIK INSTRUMENTEN . . . . A A 'y 29
399% 30 AN SP1ELWAREN . . . . Y oA Ny a
3995 40 AN TURN- U. SPORTGERAETEN . . . . .8 A A 6
3995 30 AN SCHMUCK, GOLD- u. SILBER-
SCHMEDEWAREN . . . . 113 a9 800 10
3993 74 AN GERAETEN U.MINIATURFAMRZEUGEN
. FUER DA% SCHAUSTELLERGEWERSE . . . . oA A N 1
IWS 90 AN SONSTIGEN ERIEUGNISSEN
DIESER GUEYERGRUPPE . . . . A .a A 1
399% INSGE SAMT . . . . ¢ 46) 6 464 6 763 .
LOMNVEREDLUNGSARDE I TEN
3996 10 AN GROSSMUS IK INSTRUMENTEN . . . . oA A A 2
2996 20 AN MUSIKWERKEN, SAITEN-. BuLAS-
Ve A. KLEINMUSIK INSTRUMENTEN . . . . . - . -
3996 38 AN PUPPEN . . . . . . . .
3996 37 Al ANDEREN SPIELWAREN . . . . . . . -
2996 <0 A% TURN- U. SPORTGERAETEN . . . N . - . -
3996 80 AN SCHMUCK. GOLO- U. SILBER-
SCHMIEDEWAREN . . . . A oA A 7
2996 71 AN GERAETEN U.MINIATURFAHRZEUGEN
FUER DAS SCHAUSTELLERGEWERBE . . . . . - . .
3996 90 AN SONSTIGEN ER7EUGNISSEN OIESER
GUE TERGRUPPE . . . . oA A oA 4
3996 INSGESAMT . . . . 3 867 4178 5 086 .
CHEM|SCHE ERZEUGNISSE
HALOGENE
4191 18 CHLOR T . 900 250 878 39% 890 207 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 136 498 128 869 135 ¢es 39 740 39 S19 41 788 []
4111 13 BROM T e ess 700 598 .. . . .
4111 16 FLUOR, JOD T s . . . . . . .
41114 INSGE SAMT . . . . a1 074 4C 802 a2 768 .
SUBL IMIERTER, GEFAELLTER ODER
KOLLOTOER (AUCH W!EDERGEWONNE -
NER) SCHWEFEL
4112 80 AUS ERDOEL OOER ERDGAS T . 229 32 314 349 208 626 . . . .
4112 91 SONST. ART T s S 16% S 950 6 648 . . . .
4912 INSGE SAMT . . . . 71 908 90 277 74 2391 .
KOHMLENSTCFF
4113 10 AKT I VKOHLE L 6 329 S 850 S 690 . . . .
4113 4C HOL ZKOHLE A A A A A A A 2
4113 70 RUSS T 97 283 93 943 99 518 181 232 163 689 . 181 663 8
4112 90 KUENSTLICHER U. KOLLOIDER
GRAPMIT T oA A A oA A oA 2
4193 INSGESAMT . . . . 231 Je 217 949 209 976



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | ANZAmL
| } MENGE | WERT IN 1000 O™ | oer
mzLos- | ERZEUGNIS | EINMEIT eovececvecececonacenncecnranconcscsfecccscccaccccccoscascncccanenecess]| BETR,
NR ! | | | | | | | |
| [ 1 98 | 1966 | 1986 ! 988 | 1986 | 1906 | 1986
| | b 22ve | teve | 2eve | 2.ve | wave | 2o ve e v
4214 20 PHOSPHCR T s A A oA . . . .
WASSERSTOFF, SAUERSTOFF. EDELGASE
U. STICKSTOFF, GEMESSEN UNTER
NORMALORUCK BE] 20 ‘SRAD C
4112 10 WASSERSTOFE MILL. M) » 450 403 @ . . . .
DARUNTER ZUM ASSATZ BESTIMMT MiLL. M3 20% 161 163 aa 786 36 820 29 836 14
4118 30 SAUERSTOFF MILL, MO o 1 109 1071 1 090 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT MILL. M3 s33 562 603 113 838 120 399 126 333 29
4118 80 EOELGASE MILL, M3 s Ny Ny oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT MILL. M3 25 26 26 3s 379 37 988 37 076 17
4118 70 STICKSTOFF MILL. M3 * 486 850 584 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT MILL. M3 291 a2t aa7 6 2% 93 724 91 682 28
a1 INSGESAMT . . . . 28¢ 2%3 209 098 284 927 .
ALKAL]- U, ERDALKALIMETALLE.
METALLE OER SELTENEN EROEN
4118 11 NATR UM T L oA Y3 oA . . . .
4118 13 KALIUM, CALCIUM T . oA oA 'Y . . . .
4118 19 SONST. ALKALI- U. ERDALKALI"
METALLE T L b oA oA . . . .
4118 S0 YTTRIUM U, SCANDIUM T «A oh oA A ) oA 4
4118 INSGESAMT . . . . Ny A A
SAL2SAEURE, CHLORSULFONSAEURE
4121 10 SALZSAEURE. CHLORWASSERSTOFF.
BER. AUF HCL T e 242 9%8 238 601 242 700 . N . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T 79 038 74 410 78 27¢ 26 826 25 128 28 778 "9
4124 %0 CHLORSULFONSAEURE T . 10 864 10 590 12 428 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T s a2e s 077 s 986 2 874 2 298 2 7197 3
a2 INSGESAMT . . . . 29 400 27 426 28 378 .
OK1DE U. SAUERSTOFFSAGUREN DES .
SCHWEFELS, SCHWEFELWASSERSTOFE
4122 10 SCHWEFELDIOX1D. BER. AUF 302 T 14 798 18 129 16 248 s 248 S 344 6 291 a
SCHWEFELSAEURE. BER. AUF 303
4122 41 AUS SCHWEFEL ALLER ART T . 253 008 218 830 192 429 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT T 86 533 64 808 68 228 18 392 14 404 18 226 [
4122 43 AUS SCHWEFELKIES T . 174 368 188 %04 183 543 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY v 109 879 114 410 107 138 .8 772 16 738 16 724 3
4122 as AUS METALLVERHUETTUNG T . 215 041 233 040 231 973 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T A A A .a oA A .
4122 49 SONST. aRT T s 28 984 61 414 58 831 . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT? BESTIWMT T oA A oA oA oA oA -1
4122 70 OLEUM. BER. AUF $03 T . 157 812 183 718 188 272 . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 38 623 41 008 38 ses 7 428 6 922 ¢ 529 )
£122 90 SONST. OXI1DE U. SAUERSTOFFSAEU-
REN DES SCHWEFELS. SCHWEFEL-
WASSERSTOFF T 3 299 2 339 2 8se 3 %63 ' 794 2 429 6
a122 INSGESAMT . . . . 77 279 72 182 72 683 .
SALPETERSAEURE. NITRIERSAEUREN
4123 10 SALPETERSAEURE, BER. AUF N T . 154 557 166 799 154 374 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATIZ BESTIMMT T 27 908 26 713 24 203 43 930 4 186 41 gas 10
4123 %0 NITRIERSAEUREN, BER. AUF N T . 77 826 538 . . . .
123 INSGESAMT . . . . 43 965 48 349 41 993 .
4124 00 OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES
PHOSPHORS. BER. AUF P20% L 80 899 74 962 78 749 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 12 683 13 965 14 472 29 731 30 063 31 277 7
ANDERE ANORGANISCHE SAEUREN U,
SAUERSTOFF VERB INDUNGEN DER
NICHTMETALLE
4129 10 FLUSSSAEURE, BER. AUF WF T e 19 808 21 328 21 984 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T Ny A oA A oA Y 4
4129 30 $ILICIUMDIOX 1D, BER. AUF $102 T . a1 653 37 07 38 732 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T a1 208 36 824 38 157 124 939 112 360 113 669 12
KOHLENDIOX 10
£129 51 GASFOERMIG ODER FLUESSIG T 49 925 46 803 85 331 13 237 12 eee 14 233 14
4129 85 FEST (TROCKENELS) T 8 790 s 829 9 830 3 268 2 009 3 698 k]
4129 91 SONST. ANORGANISCHE SAEUREN U.
SAUERSTOFF VERB INDUNGEN DER .
NICHTMETALLE T 13 882 14 304 13 723 17 842 17 aa2 18 882 12
4129 INSGESAMT . . . . 192 247 182 5S4 184 769 .
CHLORIDE. OXYCHLORIDE U.A. HALO-
GEN- U. OXYWALOGENVER® INDUNGEN
DER NICHTMETALLE
413 10 OES PHOSPHORS T e oA A A . . . .
4131 60 DES SILICIUMS T . Ny .a A . . . .
41231 99 SONST. ART A 8 529 7 %66 8 ose 13 302 12 821 12 328 s
an 1NSGE SAMT . . . . 20 653 33 492 33 309 .
SULFIDE DER NICHTMETALLE
4136 10 KOMLENSTOFFOISULF 1D (SCHWEFEL -
KOMLENSTOFF ) T . A A Y . . . .
4136 90 SONST, SULFIDE DER NICHTMETALLE T oA Ny 'Y oA A A 1
4136 INSGESAMT . . . . 'Y A A .
4142 00  SYNTHESEAMMONIAK, BER. AUF N T . a6 293 a48 149 ass 333 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 200 591 199 911 212 394 124 793 92 974 82 826 0
4142 00 AMMONIAK IN WAESSRIGER LOESUNG .
(OHNE ROHES AMMONI]AKWASSER),
BER. AUF N T 2 13 1 994 1 864 1874 183 1 839 s
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10 PRODUXTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1 | MENGE
mMELDE- | ERZEUGNIS |
e | | | | 1
1 { | iees | 986 | 1986
) 1 | 2. ve | 1.ve | 2. vy
OXIDE. W1OROXIDE U. FERONIDE DER
ALKALI- U, ERDALKALIMETALLE
NATRIUMHYOROX IO, SER. AUF NAOW
4146 11 AETINATRON, FEST T . 6 292 58 726 55 582
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 81 241 47 388 52 220
4146 48 NATRONL AUGE T . 886 488 as9 978 887 614
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMT T 424 804 382 174 398 348
4146 230 KAL JUMHYDROX1D. 8ER. AUF KOW T - oA oA oA
4146 91 ONIDE. WYDROKIDE u. PEROXIDE
SONST. ALKALI* U. ERDALKALI-
METALLE T +A oA oA
4146 INSGE SAMT . . . .
ONIDE, HYDROXIDE U. PEROXIDE
SONST. METALLE
4149 1 ALUMINIUMOXID, BER. AUF AL20D T . 331 048 32% 074 306 %61
4149 18 ALUMINIUMHYOROKID, BER. AUF
AL203 T . 413 302 403 615 375 964
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T 73 o4 66 %43 73 440
4149 %0 ELEXTROKORUND T 23 404 21 368 23 950
4149 99 SONST. ANORGAN)SCHE BASEN,
METALLOXIDE, -HMYDROXIDE U.
~PEROXILE U.A. A 13 872 14 772 14 %%3
4149 INSGESAMT . . . .
SALZE DER HALOGENWASSERSTOFFE U,
DER SAUERSTOFF SAEUREN O.HALOGENE
4182 10 . FLUORIDE U. ANORG, FLUORMALTIGE
KOMPLEXSALZE, BER. AUF F T . 9 048 ¢ 812 7 064
OCARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT v 9 o048 6 812 7 06e
4182 20 CHLORIDE U. OXYCHLORIDE DER .
METALLE L 61 322 87 884 8s 287
OARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T 85 322 81 478 9 876
4182 45 HYPOCHLORITE. OER. AUF AKTIVES
cHLOR T . 14 971 9 302 18 022
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT v 6 840 6 342 6 777
14152 90 SONST. SALZE DER HALOGENWASSER-
STOFEE U. DER SAUERSTOFFSAEU-
REN DER HALOGENE T 1 006 1091 1 001
4182 INSGE SAMT . . . .
SULFIOE (EINSCHL. POLYSULF IDEN)
DER METALLE
4183 10 NATRIUMSULF 10€. -HYDROGENSULF |«
OF U. -POLYSULFIDE. BER. AUF S T . 2 363 2 492 2 813
4153 90 SONST, SULFIDE, HYOROGENSULF 1DE
U. POLYSULFIDE DER METALLE T +A oA oA
4183 INSGESAMT . . . .
SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
SCHWEFELS
4154 1 NATRIUMBISULFIT, BER. AUF
NA23205 T . 22 as 2+ 362 25 678
CARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 18 867 14 300 17 184
4184 18 SONST. SULFITE, BISULFITE,
THIOSULFATE. MYDRO- U. HYPO-
. SULFITE, SULFONYLATE U.AE, k4 27 026 2% 413 26 039
NATRIUMSULFAT, BER. AUF NA2304
4184 B9 CALCINIERT T .
4154 52 KRISTALLISIERT T . 32 788 aa 724 41 992
41354 S8 AMMONSULFAT FUER TECHNISCHE
INECKE, BER. AUF W T . 4 249 1 6019 1 783
4154 B¢ ALUMINIUMSULFAT,
BER. AUF AL2ISU4)D T . as 288 s 204 48 702
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T oA A Ny
4154 89 SONST. SULFATE T 34 787 29 244 35 678
a18a INSGESAMT . . . .
SALIE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
STICKSTOFFS, BER. AUF N
4188 10 NITRITE T . 4 940 4 689 4 944
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA A A
4138 so NITRATE T . 8 982 S 886 7 369
4185 INSGESAMTY . . . .
SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN OES
PHOSPHORS, PHOSPHIDE
PHOSPHATE
4187 11 POLYPHOSPHATE, BER. AUF P20S T s 8 110 76 383 79 416
4187 19 SONST, PHOSPHATE, BER.AUF P208 T
4157 80 SALZE ANDERER SAUERSTOFFSAEUREN
DES PHOSPHORS v A A A
4187 90 PHOSPH 1 DE T A oA Y
4187 INSGESAMT . . . .
SONST.SALZE ANORGANISCHER SASUREN
CARBONATE
4159 31 NATRIUMCARBONAY, BER,AUF NAZCO3 T . 366 94 348 402 361 879
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 335 083 342 6713 356 179
4189 34 KAL JUMCARBONAT, BER. AUF X2C02 T . oA oA oA
41359 35 BARIUMCARBONAT, BER.AUF §ACO3 T . A A oA
4159 38 SONST, CARBONATE U. BICARBONATE T a2 228 40 522 38 102
CYANIDE
4189 S1 EINFACHE U. KOMPLEXE CYANIDE A\ 9 713 & 80?7 9 765
4189 8% FULMINATE, CYANATE. RHODANIODE T 4 B4 4 8354 4 236
SILICATE
4155 61 NATRIUM: U. KALIUMSILICATE,
BER. AUF S102 T s 104 806 102 164 96 766
ODARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 7 A .a A
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WERT

196

Ja

.149

246

72
Lk

138
36

108

~

"

a6

3
110

e

220

48

32

vJ

.
047
.
590

oA
[-21-)

523
0%¢

804
82%

13?7
378
.
472

a28
s

A
780

829

648

oA
86)
89

0y

A
oA
747

.
280
8se

812
e

.

iN 1000 Om

EINHEIT  focereencermcnecenrcccnnncccencnececcrrencocotrreccnaceccsccccnnas

1966

128

189

66
39

111
322

22

10

44

29
108

29

122

3

2%
°

vJ

.
648

104

A
1720

!N
63

992
281

.
497
.
481
.
918

669
363

oA
882

684

099

oA
772
031

oA

876

A

18

970
967

912
040

2.

Tt

| anzam
| osr
| seTR.
]
1986 | 1986
ve | 2. vy
. .
26 328 s
. .
126 566 7
A ?
189 186 .
62 141 6
s 337 3
194 978 ”"
326 047 .
. .
24 4s4 6
. .
se 226 21
7 496 6
6 274 .
9¢ 4%0 .
. .
oA ]
& 98¢ .
. .
12 8% a
45 791 .
. .
. .
l - .
A L]
28 679 1%
109 738 .
. .
Y 3
. .
34 197 .
. .
10
A ]
A ]
211 016 .
. .
127 482 k4
27 662 13
26 211 a
8 112 .
. .
A ]



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEM UND GUE TERKLASSEN

e T I L R R R L LR T R R

= = MENGE I wWERT | owzam.
d N
.‘;;‘ ! ERZEUGNIS | EINHEIT |..............................‘...'.................f...???.?.‘.......: :::R.
H | | | | | |
| i |  19as | 1986 | 1906 | g8 | 1986 | 1986 ! 1906
|. | b o 20ve | teve | 2.ve | 2.ve | teve | o2.ve | 2.wo
4159 63 SONST. SILICATE. DER. AUF S102 T Iy h oh A A oA 9
4159 70 BORATE. PERBORATE. BER. AUF B20) T oA ok ok oA oA oA 3
4159 91 SONSTIGE SALZE ANORGAN]SCHER
SAEUREN T A A A oA A A )
4159 INSGESAMT . . . . 397 648 366 089 373 939 .
4191 2C KOLLOIDE EDELMETALLE. EDELMETALL-
AMALGAME. SALZE SOWIE VERDINDUN-
GEN DER EDELMETALLE T A oA A .8 oA N (4
4193 00 1SOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE.
NICHT RADIOAKTIV U. IHRE VER-
B INDUNGEN 3] . - .. . - . .
419% 00 KOMPRIMIERTE LUFT, GASFOERMIG,
{NICHT IN ROHRLE I TUNGEN TRANS-
PORTIERT). GEMESSEN UNTER NOR-
MALDRUCK BE! 20 GRAD C 1000 M3 3% 37 34 173 180 184 1
WASSERSTOFFPERORID
4196 10 FEST T . oA oA oA . . . .
4196 90 ANODERES, BER. AUF H202 v * 1% S84 18 785 18 767 . . . .
4196 INSGESAMT . . . . 22 497 33 144 2 ave .
CARB 10€E
4187 10 CALCIUMCARBID T . A .8 A . . . .
4197 90 SONST. CARBIDE T s oA A oA . . . .
4197 INSGESAMT . . . . &2 212 S4 S4S S4 836 .
. SONST. ANORGANISCHE VERB INOUNGEN
4499 10 HYDRIOE. NITRIDE. AZI10E.
SILICIOE, BORIOE T A oA oA oA A oA s
4199 30 DESTILLIERTES WASSER, LEITFAE-
HIGKE 1 TSWASSER U.AE. T s18 1 500 1 407 1 02% 1183 1 181 k4
4199 S0 AKTIVIERTE NATUERLICHE MINERALI-
SCHE STOFFE T 106 840 109 290 10% 330 53 623 48 799 4T 428 4
4199 70 CALCIUMCYANAMID FUER TECHNISCHE
IWECKE. BER. AUF N T . <A oA oA . . . .
4199 90 SONST. ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE
U. CHEMIKALIEN T 19 499 21 902 30 240 6 ¢80 3 8%4 3 809 L]
4199 INSGESAMT . . . . . 72 228 61 975 4 ses .
AROMAT I SCHE KOHLENWASSERSTOFFE .
CHEMISCH NICHT EINHEITLICH
4241 10 BENZOLVORERZIEUGNIS T L4 a1 417 7 162 8 Sas . . . .
OARUNTER TUM ABSATZ PESTIMMT T 41 17 7 168 e Sa 38 s20 3 a7s 2178 3
4215 &1 MCTORENBENZCL T . oA oA ok . . . .
4211 S0 AROMATENRE ICHE BENZINE T . «A A oA . . . .
421 60 SOLVENTNAPHTHA T . % 337 9 1S58 16 148 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T oA «A 3 A A oA [
4211 70 NAPHTHAL IN M]T EINEM ERSTAR-
RUNGSPUNKT UNTER 79.4 GRAD C T »* 19 838 17 138 20 024 . . . .
4211 B4 ANTHRACEN M1T EINEM ANTHRACEN-
GEHALT UNTER 85 VM T s Y oA A . . . .
42117 N SONST, CHEMISCH NICHT EINHE]T-
LICHE AROMATISCHE KOHLEN-
WASSERSTOFFE T 103 950 81 61C 64 069 90 237 49 274 37 186 3
4211 INSGESAMT . . . . 190 180 94 840 9 766 .
4218 00 ROHPHENOL, -KRESOL. -XYLENOL U.
DEREN GEMISCHE, CHEMISCH NICWT
EINMEITLICH T s oA oA oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA oA oA oA oA A 2
SONST. ERZEUGNISSE AUS DER WE1-
TERVERARBE I TUNG YON ROHTEEREN U.
ROHBENZOL
4219 11 TEERPECH T . 123 82 113 583 68 652 . . . .
4219 18 PECHKOKS T L A oA oA . - . .
4219 80 TEEROELE T . 138 622 119 997 119 8% . . . .
4219 INSGESAMT . . . . 160 909 111 830 7t 933 .
ACYVCLISCHE U. ALICYTLISCHE XOM-
LENWASSERSTOFFE  CHEMISCH EIN-
HEITLICH, BER. AUS 100 VM
4227 11 AETHYLEN T L 820 878 704 025 665 402 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT2 BESTIMMT 1 S18 377 376 690 336 566 654 807 370 828 204 248 8
4221 13 PROPYLEN T . 432 %99 369 865 3s1 288 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 254 119 187 734 179 232 216 882 167 830 84 281 [
4221 14 BUTADIEN T s 219 091 169 476 176 722 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY v 169 967 149 812 148 971 194 800 123 S61 70 680 [
422% 16 BUTYLENE 1 s 203 73S 160 180 179 0410 . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2Z BESTIMMT T 126 963 oA oA 110 03% oA A 4
ACETYLEN IN JEDER FORM
4221 V7 AUS CARGID - . 6 864 7 139 7 004 . . . .
4221 18 AUS ANDEREN VERFAHRSN T . 46 767 41 943 as 331 . . . .
4221 SO CYCLOHEXAN T L] oA oA A . . . .
422 90 SONST. ACYCLISCHE L. ALICYCLI-
SCHE KOHLENWASSERSTOFFE T 54 760 83 01 a4 449 %7 170 42 830 27 701 4
4221 INSGESAMT . . . . 1 316 687 844 2362 870 814 .
AROMATISCHE KOHLENWASSERSTOFFE,
CHEM. E[NHEITLICH, BER.AUF 100 VH
RE INBENHIOLE .
4224 19 AUF KOHLEBASIS T . A oA oA . . . .
4224 18 AUF PETROBASIS T L] 362 743 363 229 228 787 . . . .
DARUNTER IUM ADSATZ BESTIMMT T 260 991 263 23 242 999 298 188 223 702 18 778 10
4224 20 REINTOLUOLE T . 99 196 94 542 132 875 . . . .
RE INXYLOLE
4224 22 O-XYLOL T » 88 000 £0 880 54 694 . . . .
4224 36 P-XYLOL T s .
4224 39 SONST., REINXVLOLE (EINSCHL.
GEMISCHEN) T . 78 964 73 7% 72 812 . . . .
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| | | | | anzam
| MZKEGE | WERT IN 1000 O™ | oer
MELOE- ¢ ERZEUGNIS { EINHELIT 'llilll BETR,
NR
= ] I 1988 | 1086 |} 1986 | 1988 | 198 | 19864 | 1986
] ] I 20ve 1 e v | 20vo ) E&vo b e ve | 20 ve | aeve
4224 0 NAPHTHALIN MIT EINEM ERSTAR-
RUNGSPUNKT A 79 .4 GRAD € T e A ok oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BETIMMY T Y Y A - .a oA 2
4224 91 SONST, CHEMISCH € INHE)TLICHE
AROMET I SCHE KOMLENWASSERSTOFFE v 164 098 141 453 134 731 9% 994 2 220 4 818 12
4224 INSGESAMT . . . . 680 9119 489 191 322 2%9 .
HALOGENDERIVATE DER KOHLENWASSER-
STOFFE. BER. AUF 100 VM
TRICHLORME THAN (CHLOROF ORM)
4227 1 PHARMAZEUTISCH (NACH DAB VI T Y .A .a ¥ A .a 2
4227 12 ANDERES T e e 673 9 918 e 978 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATY BESTIMMT T .a .a N Y 'y oA 3
4227 13 METHYLCHLOR IO T . 36 928 27 374 39 913 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 13 00C. 13 709 16 800 14 269 14 838 17 219 3
4227 18 ME THYLENCHLORID T . 41 270 34 330 38 709 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT A\ oA .A oA oA oA N} a
4227 18 TE TRACHLORKOHLENS TOFF T s 37 587 5 7192 46 103 . . . .
DARUNTEN ZUM ABSATI BESTIMMT T Y oA Ny A A Y ]
4227 18 SONST. CHLORME THANE T . - . - . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T - - - - - . .
4227 20 AETHYLENCHLOR 1D T s 426 sz 424 032 453 626 . . . .
OARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T 17 92¢ 28 373 17 ooc 10 276 17 694 8 009 4
4227 N PERCHLORAE THYLEN T . 42 989 a1 926 at 497 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT A\ A A oA Y A A 3
4227 3% TRICHLORAE THYLEN T s A Y N . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T «A A oA A «A 'Y 3
4227 HEXACHLORCYCLOMEXAN T . oa Y WA . . . .
4227 8 CHLORBENZOLE T . A .A 'Y . . . .
4227 70 VINYL: U. VINYLIDENCHLORID,
MONOMER T . 380 333 317 aga 350 8se . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 86 822 a7 see 57 43% 59 849 43 749 47 234 3
4227 8¢ GROMDER I VATE OER KOWLENWASSER-
STOCEE T 449 589 99 4 696 6 069 6 286 3
4227 90 SONST. HALOGENOERIVATE OEW
KOHLENWASSERSTOFFE -t 87 s22 80 497 82 187 193 632 176 464 184 884 17
4227 INSGESAMT . . . . 419 557 379 os2 290 533 .
4ccy wo  mnuenc WERIVATE DER KOMLENWASSER-
STOFFE. BER AUF 100 v T s 412 369 86 638 a7 026 . . . .
DARUNTER ZuM ABSATI BESTIMMI T 11842 9 583 10 488 33 Y4t 3 798 29 ses ]
ACYCLISCHE ALKOWOLE. BES. aue
100 vH
4231 1 METHANOL [METHYLALKOHOL ) T . 138 780 196 3%6 109 283 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A .. A A A Y s
AETHANOL (AETHYLALKOMOL )
4231 1) SYNTHETISCH T .
4231 14 SULEIT- U, HOLZVERZUCKERUNGS -
SPRIT L 21 869 21 820 2% 37 . . . .
4221 18 1SOPROPANOL ( 1SOPROPYLALKONOL ) T . A A 'y . . . .
4291 16 N-BUTANOL L 75 864 76 09 80 394 . . . .
OARUNTER ZuM ABSATZ BESTIMMT T 32 s 31 70 33 890 @2 27 38 568 € 247 k]
4231 17 ANDERE BUTANOLE (BUTYLALKOHOLE) T . 45 %9 52 042 42 909 . . . .
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT T 2% 023 24 288 21 220 27 078 22 67% 16 7156 s
4231 18 ACYCLISCHE ALKOHOLE ALS RIECH-
. STOFEE T (11} 685 601 11 891 13 221 10 636 3
423 21 2 AETHYLHEXANOL T . 119 126 126 363 121 280 . B . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A Y A .A oA oA s
4231 28 SONST, EINWERTIGE ALIPHATISCHE _
ALKOHOLE T 89 243 8% 4% 85 348 172 693 137 as0 134 887 ?
4231 a1 AETHYLENGLYKOL T s 9 573 s8 472 80 569 . . . .
ODARUNTER ZUM ADSATI BESTIMMT T 27 142 2% 301 26 616 32 787 28 434 23 7196 .
4234 a8 PROPYLENGL YKOL T . 43 374 46 414 42 a92 . . . .
DARUNTER ZUM ABSETZ BESTIMMT T 'Y .4 A A A A 4
4231 49 SONST. ZWEIWERTIGE ALIPHATISCHE '
ALKOHOLE T 26 033 24 828 2% 383 93 870 84 308 s 7e9 3
4231 7 PENTAERYTHRIT T Y A ia . . . .
4231 74 ROHGLYCERIN GLYCERINWASSER U,
GLYCER INUNTERLAUGER T . e o8z 613 724 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T s82 613 724 2 37 1 838 1 847 3
4231 78 GLYCERIN ALS DESTILLAT U. RAF-
FINAT T . 23 06 2% 19 21 46e . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T .4 oA A oA oA «A 3
4231 78 SORBIT T e 17 928 19 499 17 076 . . . .
DARUNTER 2UW ABSATZ BESTIMMT T N WA .8 A oA A 3
4231 79 SONST. DREI- U. HOEHERWERTIGE
ALIPHATISCHE ALKOROLE T A .. A A oA A 3
a@2n INSGESAMY . _ . . . 819 118 744 380 632 3%9 .
CYCLISCHE ALKOHOLE. BER. AUF
100 vH
4234 10 STERINE T Y Y N ' oA A L)
ANDERE CYCLISCHE ALKOMOLE
4234 851 ALS RIECHSTOFFE T 3 218 3 074 3 124 30 827 30 162 28 383 6
4234 S8 CYCLOWEXANOL T . A A A . . . .
DARUNTER ZuUM ABSATZ BESTIMMT T A 'Y oA A A oA 2
4234 59 OENZHYDROL, BORNEOL U. A. CYCL.
ALKOHOLE T A A A oA oA oA 3
4234 INSGESAMT . . . : . 37 403 3% 850 34 s80 .
4237 00 HALOGEWN- U.A. DERIVATE ACYCLI-
SCHER U, CYCLISCHER ALKOHOIE.
BER. AUF 100 wH T 4 998 s o 3 78 18 402 17 994 12 600 s
PHENOLE U, PHENOLALKOHOLE. CHEM.
EINHEITLICH, BER. AUF 100 VH
PHENOLE . 1S0LI1ERT
4242 11 AUS TEERDESTILLATION U,
ABWASSERRE INIGUNG T . oA A A . . . .
4242 18 AUS SYNTHESE T s Y Y .A . . . .
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| ‘ - | | anzam
| - | MENGE | WERT IN 1000 DM | oer
ERZEUGNIS : EINNELT |..................................|..........................-.......= BETR.
| ] | | 1
] | 988 | 1986 | 1986 | 1985 | 1986 = *986 = 1906
| | 20vo | weve | 2. vo || vo | e ve | 2. ve |2 v
4242 20 KRESOLE, ISCLIERT T e 6 034 8 373 s 154 . . . .
DARUNTER IUM ABSATZ QESTIMNT T A .a .A oA Y A ]
4242 30 NYLENOLE. 1SOLIERT T s oA A A . . . .
4242 S0 NAPHTMOLE. RESORCIN T e s 988 4 510 3 42 . . . .
DARUNTER ZUM ABSA1Z BESTIMMT T A A Y oA A A 3
4242 94 SONST. PHENOLE U. PHENOL -
ALFOWOLE T 20 798 21 62e 24 982 76 014 72 048 84 170 10
4242 INSGESAMT . . . . 222 423 193 932 172 601 .
4245 00 HALOGEN- U.A. DERIVATE DER
PHENOLE U. PHENOLALKOWOLE .
BER, AUF :00 VH T 3 964 2 338 2 281 28 802 21 228 9 177 12
AETHER, AETHERALKOWOLE, EPOXIOE
U.AE., BER. AUF 100 VH
42%1 10 DIAETHYLAE THER T A oA A A oA oA ]
42%1 30 GLYKOLAE THER T . 30 %07 25 840 26 467 . . . .
ODARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY * 22 421 19 384 19 724 a6 261 38 840 36 a4y 3
4251 80 SONST, AETHER. AETHERALKOWOLE
U.AE. T 53 990 a8 89c s2 2%9 88 033 91 127 74 812 26
42%17 9 AETHYL_ENOXID T L] 198 0S8 129 893 194 611 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMAT T 22 939 24 832 21 60§ 37 09% 30 146 24 849 [)
@281 9% PROPYLENOX 10 T . 147 327 132 263 134 092 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 102 415 83 108 89 422 193 919 178 787 180 469 3
42%1 99 SONST. EPOXIDE. EPOXYALKOMOLE
U.AE. v A oA oA A A A s
4251 INSGESAMT . . . . 395 496 368 202 350 011 .
4283 00  ACETALE. HALBACETALE U. UERIVATE,
BER. AUF 100 VM T . A A A . . . .
VERBINOUNGEN MIT ALOEHYOFUNKTION.
BER. AUF 100 VM
42%5 10 FORMALOEHYD T e 149 040 *14) 942 139 426 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T 27 a8 27 320 26 088 29 982 26 842 23 166 10
4295 40 ACETALDENYD T s 84 030 79 901 7% 766 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T s 399 4168 3 s24 s 378 4 649 3 M s
4288 70 VERBINDUNSEN MIT ALDERYOFUNK -
TION ALS RIECHSTOFFE T 1149 a7e 233 ® 724 9 887 10 242 O
4265 80 BUTANAL T . 187 716 186 140 180 443 . . . .
ODARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 20 021 14 113 16 730 21 708 13 682 16 288 ]
42%% 90 SONST. VERBINOUNGEN MIT 4LDE-
HYDFUNKTION 1 12 897 12 091 13 939 a6 187 as 963 a8 446 e
283 INSGESAMT . . . . 112 506 100 638 101 919 .
VERBINDUNGEN MIT KETON- ODER CHI-
NONFUNKTION, BER. AU 100 VW
4287 10 ACETON T A A oA . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T A A oA A A oA .
4287 71 METHYL 1 SOBUTYLKETON T . A A A . . . .
4257 74 METHYLAETHYLKETON T e A oA A . . . .
4237 91 SONST. KETONE. CHINONE U. DEREN
DERIVATE A\ 23 479 21 877 21 922 7% 760 54 524 S0 424 29
4257 INSGESAMT . . . . 183 617 142 070 114 368 .
EINDASISCHE SAEUREN U. DEREN
DERIVATE. BER., AUF 100 VH
4261 10 AME | SENSAEURE T . 27 1 23 200 2% 042 . . . .
4261 31 ESSIGSAEURE T s 75 2%1 75 072 7% 576 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 13 130 10 219 9 862 15 763 12 797 11 ata 1
4261 38 ESSIGSAEUREANMYOR 10 T s 24 242 23 34 24 113 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A oA oA <A 3
4261 S0 AME 1 SENSAEURE - U. ESSIGSAEURE-
ESTER ALS RIECHSTOSFE T 1 002 1074 [ ] 9 042 9 878 7 269 [
4260 71 METHYLACETAT T s 4 494 3 226 s 677 . . . .
4261 74 AETHYLACETAT T . A A oA . . . .
. 4261 77 BUTYL. U, ISOBUTYLACETAT T e A oA ‘oA . . . .
4261 91 WEICHMACHER AUF FETTSAGUREDASIS T . 9 394 8 24 9 124 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T WA A A oA oA A [
4261 94 BUTTERSAEURE. IMRE SALZE U.
ESTER ’ L A A oA . . . .
4261 97 BENZOESAEURE. IWRZ SALZE U.
ESTER T e A oA A . . . .
4261 99 SONST. EINBASISCHE ALIPHATI:
SCHE, ALICYCLISCHE U, AROMAT!-
SCHE SAEUREN USW. A\ 182 119 182 sae 151 819 443 000 420 918 408 763 39
4261 INSGE SAMT . . . . 647 069 587 468 558 794 .
MEHRDAS ISCHE SAGUREN U. DEREN
DERIVATE. BER. AUF 100 VH
4263 18 MALE INSAEURE U. MALE INSAEURE -
ANHYOR 1D T . 11 384 11 319 14 309 . . . .
4263 40 PHTHAL SAEUREANHYOR 1D T . 43 389 Q2 M 47 467 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 10 646 12 2%8 17 8 14 233 13 289 12 022 s
WEICHMACHER AUF DER BASIS VON
PHTHAL SAEURE
4263 71 DIBUTHYLPHTHALAT T . 8 232 4 783 s 803 . . . .
4263 72 DIOCTYLPHTHALAT T . 89 261 86 192 60 782 . K . .
4263 73 D11S00CTYL-, DIISONONYL*
U. DI11SODECYLPHTHALAT T s 9 861 10 233 11 262 . . . .
4263 74 SONSTIGE PHTHALSAEUREWE JCH-
MACHER T s 14 904 14 277 16 783 . . . .
4263 78 ALIPHATISCHEN DICARBONSAEUREN T . ¢ 794 s 036 ¢ ses . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 4 469 2 27 4 B8s 13 378 10 311 13 836 6
4263 80 ADIPINSAEURE UNC IMRE SALZE T . A A A . . . .
4263 91 DIMETHYLTEREPHTHALAT T s A oA A . . . .
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT T A A A A Y oA ]
4263 98 SONST. MEHRBASISCHE SAEUREN T e 942 7 424 8 726 36 827 31 012 32 933 1%
4263 INSGE SAMT . . . . 454 401 397 088 357 088 .
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| 1 | | | anzawL
MENGE ] WER T IN 1000 CH | oer
[ {¥- T ] ERIEUGNIS | R R R R T TR I -5
w ot I ] I { ! ! ]
| | 1988 | 198¢ | 1986 | e | 1986 | 1536 | 15386
I 2. vo | 1. va | ] 2. vo vo ] 2. vy ) 2. vu
OXAV-. OKS- U.A. ORGANISCHE SAGU-
REN SOW;E OEREN OERIVATE, OIR.
AUF 100 VH
4268 20 SALICYLSAEURE, IMRE SALZE U.
ESTER T . oA oA oA . . - .
4268 30 ACETYLSALICYLSAEURE. IHRE SALZE
U. ESTER T L] A oA <A . . . .
4243 60 SONST. ACYCLISCHE U. CYCLISCHE
OXVSAEUREN. DEREN SALZE U.AE. T 12 239 11 %53 13 788 S4 100 46 939 52 603 13
4245 80 ACETESSIGSAEUREESTER UND SEINE
SALZE T e a 673 4 829 4 892 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BDESTIMMY T A A .a A oA A s
4265 90 SONST, ORGANISCHE SAEUREN T 1 889 2 197 1 403 18 435 32 233 29 962 10
4268 INZGESAMY . . . . 88 654 96 963 99 087 .
ESTER DER MINERALSAEUREN. IWRE
SALZE U. DERIVATE. BER, AUF
100 v
4289 50 WEICHMACHER AUF PHOSPHORSAEURE -
BASIS T e oA A oA . . . .
4265 S SONST. ESTER DER MINERALSAEUREN
usw, T ok A . A .a oA [E]
4269 INSGE SAMT . . . . 83 317 74 822 76 042 .
VERBINDUNGEN MIT AMINOFUNKTION,
BER. AUF 100 vm
4271 49 ANILIN U. SEINE SALZE T . 43 822 38 883 41 738 . . . .
4271 18 TOLVIDINE U. JHRE SALZE T e a6 ' 306 1368 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T 3 869 664 639 14 193 7 909 8 218 .
4271 90 SONST. MONO- U, PO.LYAMINE.
IHRE SAL2E U. DERIVATE T a8 974 9 59 53 391 30% 80S 291 327 313 177 21
an INSGE SAMT . . . . 332 002 310 273 329 907 .
VERD INDUNGEN MIT ANDEREN STICK-
STOFFUNKTIONEN, BER.AUF 100 v
4278 10 VERS INDUNGEN MIT N-FUNKTIONEN
ALS PHARMAZEUTISCHE CHEMIKA:
LIEN . T . 3173 3 338 2 874 . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 2 768 2 828 2 %33 48 914 47 838 81 778 12
4278 30 AETHANOLAMINE T e A oA Y . . . .
DARUNTER UM ARSATZ BESTIMMT T oA A oA a Y oA 2
4273 %0 HEXAMETHYLENTETRAMIN, SEING
SALZE U. DERIVATE T . WA A 'y . . . .
4278 70 HARNSTOFF, @ER. AUF N A A Y Y . . . .
OARUNTER ZLM ADSATZ BESTIMMT T oA oA A A A A 7]
4278 81 ACRYLNITRIL, MONOMER T e oA A A . . .
ODARUNTER 2UM ABSATZ QESTIMMT H A oA A A A A
4275 89 METHIONIN T s A vy oA . . .
OARUNTER 2UM ASSATZ BESTIMMY T .a iy A A A A
427% 94 SONST. VERBINDUNGEN MIT ANDEREN
STICKSTOFFUNKT IONEN T $3 ns s 811 8 173 546 874 S34 616 800 149 as
278 INSGE SAMY . . . . 80s 176 796 471 718 234 .
ORGAN I SCH-ANORGANISCHE U, HETERO-
CYCLISCHE VERD INDUNGEN
4291 10 ORGANOS 1 LOXANE T . A oA oA . . . .
. PYRIDINE
4291 51 ROMPYRIDIN T . “A A A . . . .
ODARUNTER ZUM ABSATI GESTIMMT T oA A Y A oA ) ]
4201 S8 REINPYRYDIN, PYRYDINHOMOLOGE T e A A A . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T oA A oA Y A A 2
4291 60 TETRAAETHYLBLE! T s A A A . . . .
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT v A A A A A A ]
4291 720 CAPROLACTAM T s A oA A . . . .
4291 &0 SONST. ORGANISCH- ANORGAN1SCHE
ODER ORGANISCHE PHARMAZEUTI -
SCHE CHEMIKALIEN T 3 287 3 212 3 594 132 921 126 273 122 32 18
4291 99 SONST. ORGAN1ISCH-ANORGANISCME - :
U.HETEROCYCL ISCHE VERD INDUNGEN T 44 0638 a0 679 46 912 421 001 408 733 410 683 L1}
4291 INSGE SAMT . L . . 631 838 603 0814 591 796 .
4293 00  POLYCHLORIERTE BIPHENYLE (PCB) T s . . . . . . .
4294 00 GEREINIGTE U. VEREDELTE NATUR-
HARZE T 4 908 4 98¢ 3 768 14 719 18 404 19 9% ]
WACHSE
4298 10 NATUERL ICH T e 139 131 208 . . . .
4293 %0 SYNTHETISCH : T . 18 060 16 818 17 871 . . . R
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 16 758 14 862 13 867 71 938 61 180 64 950 13
4290% 90 IVREREITET T 6 060 [ 6 244 20 334 21 200 21 0e2 1
4208 INSGE SAMT . . . . 93 089 83 279 86 836 .
OELE. FETTE U. FETTSACUREN TIERI-
SCHEN ODER PFLANZLICHEN UR-
SPRUNGS. NICHT ZUR ERNAEHRUNG
4296 10 TIERKOERPER:. KNOCHEN: U. LEIM-
FETT T 39 898 39 260 s 15 82 087 31 943 28 883 (%]
4296 20 TECHNISCHER TALG T A .A A oA A A
TECHNISCHE FETTSAEUREN
4296 3¢ RAFF INATIONSEE TTSAEUREN T . 14 969 14 366 12 799 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 11 486 11 %500 10 121 12 7156 7 594 S 186 1
4296 38 DESTILLATIONS: U.A.FETTSAEUREN T e 59 999 60 S38 61 056 . . . .
) DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T oA A oA DY S A A ]
4296 40 OLEIN T . 10 311 12 801 11 997 . . . .
4296 30 STEARIN T . 20 811 19 99 18 381 . . . .
4296 70 FIRNISSE ALLER ART T 421 230 379 1 312 708 871 .
4296 91 SONST. TECHNISCHE OELE U. FETTE T 27 a2 37 119 4@ 278 s4 223 40 466 40 369 14
4296 INSGE SAMT . . . . 296 876 203 871 182 031 .
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MELDE -
NR

4297
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4297
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423%1¢
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431
4399
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a3t
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4da
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4341

4341
4341
4341
4341
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4341
4341
4341
4341
4341
4341
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4349
4341
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4442

%0

00

1"
12
15

51
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33
57
9

11
1.4
17

%1
8é
57

40
90

00

18
17

18
9

an
as

61

62
[ X]
&5
66
()

%
8
82
83
8s

a8
a7

| |
|

: ERZEUGNIS
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NATUERL ICHE AETHERISCHE OELE U.
RIECHSTOFFE V. atk.
MISCHUNGEN VON AROMASTOFFEN
FUER INDUSTRIELLE VERWENDUNG
NATUERL ICHE AETHERISCHE OELE
U, RIECHSTOFFE
INSGESAMT

KASEINATE U. ANDERE KASEIN-
DERIVATE

SONST. ORGANISCHE GRUNDSTOFFE,
CHEMIKAL IEN V. VERBINODUNGEN

EIKNAEHRSTOFFDUENGER (OMNE KAL!)
STICKSTOFFHALTIGE OUENGEMITTEL,
BER. AUF N
AUS SYNTHETISCHEM AMMONIAK
AUS KOKEREIEN U. GASWERKEWN
CALCIUMCYANAMIOD (KALKSTICK-
STOFF)
PHOSPHATHALTIGE DUENGEMITTEL.
BER. AUF P20%
SUPERPHOSPHATE
GLUEHPHOSPHAT
THOMASPHOSFHAT
GEMAHLENE ROHPHOSPHATE
SONST. PHOSPHATOUENGER
INSGESAMT

MEHRNAEHRS TOF FOUENGER
AUS AUFSCHLUSS VON ROHPHOSPHATEN
MIT SALOETER-. SCHWEFEL- ODER
PHOSPHORSAEUREN
iKOMPLEXDUENGER ). EFF.
STICKETOFF -ANTE
PHOSPHAT -ANTEIL
KALI-ANTEIL
SONSTIGE. AUCH MECHANISCH
GEMISCHT. EFF.
STICKSTOFF -ANTEIL
PHOSPHAT - ANTE IL
KALI-ANTEL

INSGESAMT
GARTEN: U. BLUMENDUENGER
ORGANISCH
MINERAL ISCH
SONSTIGER ART
INSGE SAMT

SONST, DUENGEMITTEL (OHNE KALIT)

PFLANZENBEHANDLUNGS - U, SCHAED-
LINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL 1)
INSEXTIZIDE. AKARIZIOE
PFLANZLICHE INSEXTIZIDE V.
VERWANDTE SYNTHESEPRODUKTE
CHLORIERTE KOHLENWASSERSTOFFE
U. VERWANDTE VERS INOUNGEN
CARBAMATE
ORGAN]ISCHE PHOSPHOR -
VER® INDUNGEN
ORGANISCHE N1TROVERD INDUNGEN
SONST. INSEKTIZIDE. AKARIZIDE
FUNGIZIDE
ANORGAN I SCHE
ORGANISCHE
HERB1210€
ANORGAN [ SCHE
ORGANISCHE
CARBONSAEUREDERIVATE
HARNSTOFFDER i VATE
CARBAMATE
ANILINDERIVATE
HETEROCYCL ISCHE VERS INDUNGEN
81S 3 N-ATOME 1M RING
SON3T. ORGANISCHE HERBIZ10E
ANDERE PFLANZENDEHANDLUNGS- V.
SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL

NEMATIZIDE

MOLLUSK]Z210E

RODENT1Z10€ .

MITTEL GEGEN WILOVERBISS U.
VOGELFRASS

WACHS TUMSREGULATOREN

VEREDLUNGS -U. WUND-
VERSCHLUSSMITTEL

SONST. PFLANIENBENANDLUNGS -
U. SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGS -
MITTEL
INSGE SAMT

KUNSTSTOFFE ALS KONDENSATE. POLY-
KONDENSATE U. POLYADDITIONSPROO.
FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG
DARUNTER IUM AGSATZ BESTIMMY

11 AUCH ZUBEREITUNGEN U. VORMISCHUNGEN.
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TERIF NG

10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | ANZAHL
| M ENGE | WERT IN 1000 (W | oer
MELOE - ' ERZEUGNIS = EINHEDT ;..........i...........i...........=...........i.....---.--i..........} BETR.
~R
= | I 19es | 1986 | 1986 | 1ges | «0ge | 1936 | 1986
| | I 2. vu | .v0 | 2.ve | 2.ve | 1. ve | 2. vo | 2. v4
PHENOPLASTE
0412 N PRESSMASSEN T e 8 $6s 9 102 9 014 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A 'y ?
TECHN1SCHE HAWZE
4412 33 LACKKUNS THARZE T . 4 399 4 298 S 291 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT T 3 010 2 944 3 7%a 14 567 14 039 17 308 8
0447 A% LEIMHARZE T L] +A oA o8 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATI BESTIMMY T A A A A oA oA 6
4412 37 SONST. TECHNISCHE WARZE T s 21 608 24 010 24 837 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 14 788 17 133 18 077 47 873 85 799 S8 s2¢ [}
4412 39 SONST. PHENOPLASTE T . 1 9%6 991 1 969 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT T A A A A A A [
AMINOPLASTE
HARNSTOF FMARZE
4812 a1 PRESSMASSEN T . A 2 690 L-111 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T A 2 690 1 918 A 8 141 s 985 -
TECHNISCHE WARZE
4412 a3 LACKKUNSTHAR 2E T . 2 6% 2 se 2 826 . . . . .
DARUNTER JUM ABSATZ BESTIMMT T A A A A 'y A s
4412 a3 LE IMHARZE T . A A s . . . .
DARUNTER 2UM ADSATD BESTIMMT T 'y A A A A . ]
4442 a6 HARZE FUER TEXTIL-, LEDER-
U. PAPIEAH:LESMITTEL T . .
OARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT T ]
4212 a7 SONST. TECHNISCME WARNSTOFF -
HARZE L .
DARUNTER ZuM ABSAT? GESTIMMTY T s
4012 49 SONST., HAQNSTOFFHARZE T . 21 496 23 806 21 %43 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMY T 3
MELAMINHARZE
4012 89 PRESSMASSEN T . 3 88 3 514 a4 7¢8 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A A A .A WA .a s
TECHNISCHE WARZE
4412 83 LACKKUNSTHARZE T . 3 468 3 579 . 4 089 . . . .
DARUNTER ZUM AQSATZ BESTIMMT T 2 594 2 €78 3 233 13 856 14 014 16 756 4
4412 38 LE IMHARZE T . A .a A . . . .
. DARUNTER 2UM ABSATZ GESTIMMT T A A A 'y A 'y a
4812 8¢ HARZE FUER TEXTIL-. LEDER-
U, PAPIERHILFSMITTEL T s .
12 87 SONST. TECHNISCHE MELAMIN-
HARZE T . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T e
a2 39 SONST. MELAM!N IARZE L 10 682 16 882 19 138 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 2
POLYESTERHARZE 1)
LACKKUNS THAR 2E
4412 62 ALKYOHARZE T s 31 118 32 448 3% 809 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 29 128 29 98¢ 32 %17 92 573 93 073 98 974 22
4412 63 UNGESAETTIGTE POLVESTERHARZE T . 2 6 2 627 2 791 . . . .
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT T A A A .A oA .4 s
412 6a MALE INATHARZE U, SONSTIGE
LACKKUNS THAR ZE T . 3 016 3 152 3 oes . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ GESTIMMY T 2 87 3 037 2 92 14 296 1% 142 13 940 ?
4012 68 SONST, UNGESAETTIGTE POLY-
ESTERHARZE T e 23 3%0 22 714 23 687 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T A oA oA A A oA 12
42 70 EPOX IO~ARZE T . 2¢ 613 18 101 18 990 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 20 547 17 960 18 892 120 227 106 201 111 a6 18
4412 80 SILICUNE T e A A .a . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY J «A oA Y A oA 'y [
4012 91 SONST. KONDENSATIONS-, POLY-:
ADDITIONS- U.AE. PRODUKTE T . 247 438 240 063 260 e85 . . . .
DARUNTER UM ADSATZ BESTIMMT T 226 €27 219 817 240 408 1 280 354 1 266 190 1 342 916 as
a2 INSGESAMT T s 638 117 609 431 645 943 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATI GESTIMMY T 835 289 S14 727 549 593 2 266 99t 2 229 9635 2 334 ¢5% .
KUNSTSTOFFE ALS POLYMERISATIONS-
V. MISCHPOLYMER ISAT IONSPRODUK TE .
44v4 10 FUER DJE CHEMIEFASERHERSTELLUNG T s 60 7%6 9% 5230 57 644 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 19 812 18 726 14 06 110 196 89 446 80 049 3
aava 20 TONENAUSTAUSCHER U, AE. T . A A oA . . . .
POLYOLEF INE
FOLYAETHYLEN
4414 HOCHORUCK - POLYAE THYLEN T . 176 83% 165 084 172 242 . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT? BESTIMMT T .a A .A A A WA ?
44%4 32 NIEDERDRUCK - PCLYAE THYLEN T e 152 322 150 207 125 879 . . . .
DARUNTEP 2UM ABSATZ BESTIMMT T A A A A A A 7
4414 34 SONST. POLYOLEF INE T e 109 689 105 443 112 462 . . . .
OCARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY T oA A 'y A A A ?
4414 38 MISCHPOLYMER ISATE VON OLEF INEN L A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T .a A A Ny A oA 2
4a1s 42 POLYSTYROL T s A A oA . . . .
4414 48 MISCHPOLYMERISATE U, POLYMER]-
SATGEMISCHE VON STYROL T . A A oA . . . .
4414 52 POLYV INYLCHLORID T . 316 108 299 %38 24 708 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT? BESTIMMT T 29¢ eoe 279 609 304 792 475 208 433 283 430 480 12
MISCHPOLYMERISATE VON VINYL-
CHLORID
4414 Sa LACKROHSTOFFE T e % 424 % 004 s 836 . . . .
DARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIMMT T A .a A A A A 3
4414 56 ! ANDERE T 1 974 0 470 32 384 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 20 8% 27 834 30 429 65 883 %8 747 63 026 6
4014 62 POLYVINYLACETAT T . A A A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T Y .a oA A .a A 3
4414 68 MISCHPOLYMERISATE VON VINYL-
ACETAT T 18 849 14 882 19 233 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T .a A A A A oA 9

1) OMNE SOLCHE FUER DIE CHMEMIEFASERHERSTELLUNG.
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1C PRODUKT JON NACY GUETERARTEN UND GUETESKLASSEN

| | | | anzamL
MENGE WER T IN 1000 OM | oer

BINMEIT feoroencemneceecncernncccninsoncnnnnfocorcninncccccncccciecsicecacncsns| BETR,

|
ERZEUGNIS |
|
|
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| |
| 1ses | gec | 190¢

!
i
] | | |

: 1985 | 1w9e6 | 1986 | 1986

I 2. ve | 1. vo | 2. vo 2. vo | 1.ve | 2.vo 2.
POLYACRYLATE, POLYMETHACRY -
LATE 1)
POLYACRYL-, POLYMETHACRY. -
SAEURE U. -ESTER
PLATTEN T . 10 244 10 487 11 028 . . . .
DARUNTER IUM ABSATI BESTIMMY T 10 244 10 487 11 028 70 004 7 449 73 %06 k4
ANDERE T e 39 412 40 930 a4y 283 . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T 2% 506 27 048 2% 622 136 941 132 872 128 177 9
MISCHPOLYMERISATE VON ACRY-
LATEN U.AE. T s 101 882 9% 91% 103 836 . . . .
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT T 64 406 6 863 s 109 278 483 259 849 292 763 21
SONST. VINYLPOLYMERiSATE T e 1% 128 13 432 13 836 . . . .
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMY T A A .4 Y A S 3
MISCHPOLYMER[SATE VON ANDEREN
VINYLDERIVATEN T e 7 480 8 02¢ ? 971 . . . .
DARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT T oA A A A oA oA 6
SONST. POLYMERISATIONSPRODUKTE
CUMARON - INDEN -HARZE T s .A A A . . . .
SONST1GE T e 14 079 15 834 17 223 . . . .
DARUNTEP ZUM ABSATZ BES™ IMMT ] b A A vy A A [}
INSGESAMT T s 130 962 1 260 480 1 338 S28 . . . .
DARUNTER ZUM A3SATI BESTIMMT T 1 1SS 367 4 110 186 1 181 740 3 092 526 2 865 2%2 2 870 I .
KUNSTSTOFFE AUF ZELLULOSEBASIS
FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG T . A A oA . . . .
REGENERIERTER 2ELLULOSE
FOLIEN (ZELLGLAS) T e oA .A A . . . .
SONST. REGENERIERTE 2ELLULOSE T e A A oA . . . .
VULCANF IBER T » A oA A . . . .
OARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T A .A A A A A .
ZELLULOSENTTRATE T . 6 083 4 619 6 451 . . . .
DARUNTER 2UM AGSATZ BESTIMMT T A oA A A A oA ]
ZELLULOSEACETATE U, MISCHESTER 1) T . e 409 e 092 7 929 . . . .
ANDERE ZELLULOSEDERIVATE T e 20 sS40 19 080 18 577 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY T A A oA A .a .A 3
INSGESaMT T . 48 348 as a6 a6 626 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 31 831 29 014 30 224 321 904 292 74e 306 202 .
ANDERE KUNSTSTOFFE
KUNS THORN T s . - . . . . .
SCHMEL ZHARZE U. HARIESTER T . Y Y oA . . . .
ABWANDLUNGSPRODUKTE VON NATUER -
LICHEM KAUTSCHUK T . 1 787 1 832 1 928 . . . .
OARUNTER UM ABSAT? BESTIMMY T 1 787 1 833 1 928 & 919 8 940 e 663 2
ANDERE ABWANCLUNGSPRODUKTE LA 969 910 927 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMY \ 969 910 927 48 394 43 023 44 788 s
KUNSTSTOFFREGENERATE T s ¢ 998 19 971 18 816 . . . .
SONST., KUNSTSTOFFE T e .A A oA . . . .
INSGE SAMT T . 2% S36 26 110 2% 106 . . . .
DARUNTER 2UM ABSAT BESTIMMT v . . . 110 842 117 804 116 684 .
SYNTHETISCHER KAUTSCHUK. BER.
AUF TROCKENSUBSTANS
SYNTHETISCHER LATEX T . 45 897 40 96% as 902 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T . . . 181 798 123 886 138 994 k4
SYNTHETISCHER KAUTSCHUK, FEST T e 7% 807 7 937 7¢ 618 . . . .
DARUNTER 2UM ADSATZ BESTIMMT 1 . . . 303 198 268 474 270 s68 .
ZELLULOSISCHE SPINNFASERN T H
ZELLULOSISCHE F ILAMENTGARNE T e 4a 229 a1 480 a4 171 . . . .
RESTSTOFFE 1ABFAELLE) AUS
ZELLULOSISCHEN CHEMIEFASERN T 840 o6 763 eos 721 624 4
SYNTHETISCHE 3P INNF ASERN
POLYAM]ID-SP INNFASERN T A A A A oA A 6
POLYESTER-SP INNFASERN T Y oA A A A A 2
POLYACRYL - SPINNFASERN T A A A A A A 3
SONST. SYNTHETISCHE SPINNFASERN T A oA A A . A s
INSGE SAMY T 120 78 118 108 118 234 877 193 866 766 832 126 .
SYNTH, FILAMENTGARNE U. BORSIEN
AUS SYNTHCT:SCHEN VERD INDUNGEN
SYNTHETISCHE F1LAMENTGARNE
POLYAMID-F | LAMENTGARNE T e .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 6
POLYESTER - F | LAMENTGARNE T e .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T 9
SONST, SYNTH. FILAMENTGARNE T . 92 17¢ 9% 042 93 623 .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 61 540 66 781 69 %13 S41 164 591 168 619 260 2
BORSTEN AUS SYNTHETISCHEN
VERS I NDUNGEN T . 2 628 3 087 2 801 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT 2 628 3 087 2 601 2% 099 27 7194 28 791 ]
INSGE SAMT . . . . 867 063 618 962 648 051 .
RESTSTOFFE (ABFAELLE) AUS
SYNTHETISCHEN CHEMIEFASERN T 3 204 4 249 a 187 4 957 6 110 s 737 ]
ANORGANISCHE PIGMENTE
SCHWARZP i GMENTE T 'y oA A A A oA 2
WE 1SSP IGMENTE
21NKOX 1D
REIY T 4
BLEIHALTIG T 10 700 1 982 11 403 30 299 28 104 2% 841 3
LITHOPONE U.A. PIGMENTE VON
ZINKSULF O, BER. AUF
20 VA INS T A oA A A oA A 3

1) OHNE SOLCHE FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] | | | anzam
| | MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELOE- | ERZEUGNLS | EINMEIT feceecrcrcccniiatitittintttittiinnetfactcotetttiiotencntoasaoeataenee] BETR,
NR ! | i ] ] | | | !
1 { | 1988 | 1986 | 1986 | 1988 | 1986 | 1986 | 1986
| ] I 2ovo | wWwwvye | 2eve | e vo | tavo ) 2.ve |2 v
4602 47 TITANDIOYOE U. TITANWEISS,
BER. AUF T102 T Y oA oA oA Y ' 6
4612 49 SONST. WEISSPIGMENTE T oA oA «A -A oA oA 4
BUNTP IGMENTE
4612 71 GESCHOENTE FARBERDEN U. KUENST-
LICHER OCKER t ok WA .a A A oA 2
4612 72 BARIUM- . BLEI-. STRONTIUM- U,
ZINKCHROMATE, REIN T 3 38e 2 906 3 249 21 013 18 499 20 972 s
4612 73 CHROMATS IGMENTE . VERSCHNITTEN.
AUCH MIT ANDEREN ANORGANISCHEN
PIGMENTEN GEMISCHT T 37 39 L1 171 193 182 3
4612 74 CADMIUMP IGMENTE {AUCH CAOMIUM-
SULFID. REIN) v Y A .4 oA oA A 4
4612 78 ULTRAMARIN T .a A Y Y .a WA 2
4612 76 ANDERE GLAUPIGMENTE T A A oA N A .A 3
4612 78 SONST. BUNTPIGMENTE v A WA oA 'Y A A 1"
ANDERE ANORGANISCHE PIGMENTE .
4612 91 SLEIMENNIGE. BER. AUF PBO T s 116 4 762 s s82 ¢ 60z . 997 6 338 L
4612 94 ANDERE BLEIOXIDE U. -PIGMENTE,
BER. AUF PBD T A A oA N A oA s
4612 97 ANTIMON:. ZINN- KXOBALT: U,CAD-
MIUMOXIDE. KOBALT- U. CADMIUM- )
HYORONX 10E T oA A A A oA Ny 2
4612 99 SONST. ANORGANISCHE FIGMENTE T oA A Y A oA 'Y 18
FYH INSGE SAMT T 214 430 204 401 208 208 888 216 873 140 S8t 852 .
ANGER 1EBENE ANORGANISCHE PIGMENTE
4614 10 PIGMENTPASTEN U. -DISPERSIONEN 1 s 538 4 216 s 120 33 708 30 62 3% 018 12
4614 S0 ABTOENF ARDEN T Ise 296 346 3 611 3 396 3 766 S
4614 INSGE SAMT T s 896 4 812 5 466 39 319 34 038 38 784 .
ORGANISCHE FARBSTOFFE
4617 50 SYNTHETISCHE ORGANISCHE
FARDSTOFFE T 34 873 35 664 40 40z 898 791 868 947 261 082 16
4617 90 SONST. ORGANMISCHE FARBSTOFFE T 1] 13 6 589 1 144 768 s
a61? INSGE SAMT T 34 892 3s 700 40 438 900 376 690 061 961 817 .
LACKE. OEL-. LEIM-. WASSER-.
DISPERSIONSFARBCN U. &, : KUNST-
STOFFPUTZE: SPACHTEL
LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF
©A31S NATUERL ICHER POLYMERE,
GELOEST IN MEHR ALS 30 VM
NICHTWAESSR. LOESUNGSMITTELN
a6 11 ALKYOHARZLACKE v a5 674 41 984 43 $78 206 976 255 39 296 s%8 143
a6as 12 OELFARBEN L. -LACKE T 2 3ss 1 944 2 376 12 496 10 178 12 298 2¢

ZELLULOSEL ACKE
4681 13 NICHT PIGMENT IERT T 11 ase 11 869 11 708 51 814 83 914 84 101 [
4641 14 PIGMENT 1ERT T I 594 3 876 3 N2 24 098 25 863 25 596 82
4641 18 BITUMEN: U. TEERHALTIGE LACKE T 2 188 1 o098 2 243 7 497 3 892 7 409 28
agat 16 METALLISCH PIGMENTIERTE

ANSTR CHSTOF FE T 2 409 2 153 2 a0 1T 742 14 318 16 060 6
a6a1 17 LEUCHTF ARBEN T 1 1 3 292 297 397 6
4641 18 LACK  U.A. SPACHTEL T s 5a% 4 513 S5 170 20 ey 17 667 20 s02 2
4641 19 SONST. LACKE U. ANSTRICH:

STOFFE AUF BAS]S NATUER-

LICHER POLYMERE T 473 LT 433 2 932 3 o9s 3 323 25

LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF

BAS]S SYNTHETISCHER POLYMERE,

GELOEST IN MEHR ALS 30 VM

NICHTWAESSR. LOESUNGSMITTELN
46a 1 PHENOL - . HARNSTOFF - U,

MELAMINHARZLACKE T 2 396 2 ose 1 983 13 832 12 269 10 928 E1]
464t 32 POLYESTERHARZLACKE T 15 738 15 817 16 679 133 537 139 008 148 098 £
4641 D4 EPON 10MARZLACKE T 7 283 7 293 6 208 48 634 50 895 29 308 [ 1]
4641 38 POL YURE THANHAR ZLACKE T 8 217 8 aa9 ® o4 63 833 64 018 72 074 1)
4641 37 POLYSTYROL- U. POLYVINYL-

HARZLACKE k4 1933 2 073 2 2v8 13 881 14 ses *8 720 32
4641 39 SONST. LACKE U. ANSTRICH-

STOFFE AUF BASIS SYNTHE-

TISCHER POLYMERE T 19 917 20 a08 23 833 140 298 183 173 170 oss ice

LACKE MIT NICHTWAESSR.LOESUNGS- .

MITTELGEHALT VON 30 VM ODER

WENIGER
468y 91 FESTKOERPERRE ICHE LACKE T 1 426 1 484 1 420 9 217 9 S48 10 o008 26
4641 Sa PULVERLACKE A 4 a40 c 163 s 277 3% 664 42 649 a2 269 13

LACKE U.A. ANSTRICHSTOFFE AUF

BAS]S WASSERVERDUENNDARER

BINDEMI TTEL

D1SPERS IONSF ARDEN
YT FUER VERWENOUNG IM INNEN-
BEREICH T 8 128 60 197 66 240 110 832 98 S8 119 667 104
464 62 FUER VERWENDUNG AN AUSSEN-
FLAECHEN ] 39 on 19 08 38 118 118 274 59 845 120 158 93

4641 64 GRUND 1 ERUNGEN T 10 S 7 218 9 %38 27 204 21 836 30 037 70
4641 63 KUNSTSTOFFRPUTZE L4 36 ass 20 487 37 403 62 598 34 027 63 383 a8
4641 66 LEIMANSTRICH: U. WASSERFARBEN T 1 227 1198 1214 3 998 4 002 4 740 12
4541 67 SILICATANSTRCHF ARBEN T 5 206 2 006 s 262 17 187 5 026 16 098 21
4641 g8 SILICATPUTZE T soe 224 [TH 1384 96 1 422 7

WASSERLACKE
4641 81 D1SPERS 1ONSLACKF ARBEN T 3 668 - 3 362 3 938 13 680 15 020 18 388 43
a6s1 08 ELEKTROPHORE SELACKE U.A, WAS-

SERLACKE FUER INOUSTRIELLE

VERARBE | TUNG T 9 633 10 960 “1 067 86 613 62 892 66 210 29
4641 90 SONST, ANSTRICHSTOFFE T 6 sa8 6 186 6 79% 80 622 48 906 81 868 83
460 INSGE SAMT T 316 305 262 114 323 287 1 342 782 1 223 285 1 448 681 .
4648 00  VERDJENNUNGEN T 34 039 33 164 36 047 85 166 82 904 a9 231 108
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10 PRODUKTION NACH GUETERASTENW UND GUETERKLASSEN

| | anzamL
| MENGE WERT IN 1000 OM | oer
MELOE- | ERZEUGNLS | EINMELT  feeccecencriiiioiiiiiciciiiiticeca]orocrtaccncsccncsccccncacaaccsanca]| BETR,
NG | H 1 | | 1
) [} | <9ge i 1986 | 1906 1985 13113 986 | 1986
| | | 2. vo | .ve | 2. v 2. vy 1. Ve 2. vo | 2. v
LEBENSM] 1 TELFARBEN
4671 10 NATUERL ICHE T 222 196 206 3 201 3 428 4 s
4671 S0 SYNTHETISCHE v 228 269 268 7 748 9 2%9 8 879 ?
4674 INSGESAMT T 450 464 a7a 10 949 12 s87 12 990 .
CHEMISCHE CRIEUGNISSE FUER DIE
GLAS:. EMAILLIER: U. KERANISCHE
INDUSTRIE
4672 10 ZUBEREITETE PIGMENTE, TRUE-
BUNGSMITTEL U. FARBEN, EMAILS T Y A oA ' oA A 1]
4672 40 FLUESSIGE GLANIMITTEL U.AE. ’
ZUBERE | TUNGEN T A Y A WA .a A 1
4672 70 ENGOBEN, GLASFRITTEN U.AE. T Y Y oA A A ok 3
4672 INSGE SAMT T 14 050 12 603 193 782 72 742 ¢t 386 €9 22¢ .
DRUCKFARBEN L. HILFSMITTEL 1)
4673 ¢ DRUCKF ARBEN T a1 so8 43 644 46 496 273 123 280 403 291 039 32
4673 %0 ORUCKERE IHILFSMITTE: T 4 498 4 724 4 84y 21 103 23 183 23 7191 13
4673 INSGESAMT . . . . 294 226 303 586 314 830 .
UNTERRICHTS: U. KUENST.ERFARBEN
4674 0 FARBEN FUET DEN UNTERRICHT T 238 206 287 6 142 ¢ 083 7 64t 7
4674 90 KUENS TLERF ARBEN T 475 s46 ars e 921 ® 81¢ 9 868 9
4674 INSGESAMT T 712 83 739 18 062 15 869 17 216 .
4677 OC  JUSEPEITETE SIKKATIVE v + 238 1 30% . 200 8 192 7 802 7 101 s
KITTE U. SPACHTELMASSEN
4679 10 GLASER: U.AE. KITTE A\ 1 838 1 32% + 649 9 464 6 390 7 823 .
4679 %0 SPACHTELMASSEN T 39 324 3% 799 42 014 40 299 35 584 43 294 30
4675 INSGE SAMT v 4 159 27 124 43 659 a9 883 4 94s 81 114 .
VITAMINE U. HORMONE
4711 10 PROVITAMINE U. VITAMINE . . . . 207 456 195 a79 194 869 .
4714 SO HORNONE . . . . 122 649 114 748 113 389 6
4711 INSGESAMT . . . . 330 108 310 227 J08 228 .
4713 00 ENIVME (OWNE LAB) . . . . “14 833 17 237 16 297 s
ALKALOIDE. GLYKISIDE U. DEREN
DERIVATE
8718 12 GLYKOS10E . . . . Ny s 426 s 723 3
4718 80 ALKALOIOE . . : . . WA < 874 61 444 10
4719 INSGESAMT . . . . 8 9355 71 300 6T 167 .
ANTIBICTIKA (PRIMAERPRODUKTLION)
4717 10 PENICILLINE T e 'Y A A . . . .
4717 80 ANDERE ANTISIOTIKA T . 597 380 443 . . . .
4717 INSGE SAM? . . . . 60 878 42 009 as 719 .
4719 00  2UBEREITETE CROGEN U. EXTRAKTE . . . . 84 430 97 388 8as 066 32
4740 10 SULKWARE FUER HUMAN-PHARMAZEUT]-
SCHE SPE2IALITAETL: . . . . 110 9%9 92 262 128 774 16
HUMAN -PHARMAZ. SERA U. IMPFSTOFFE
are1 10 SERA . . . . 2% 303 20 387 33 978 [
4741 SO IMPFSTOFFE . . . . 19 48 16 €03 17 208 3
4744 INSGESAMT . . . . a8 1M as 190 81 187 .
4744 00 HOMOEOPATHISCHE PRAEPARATE . . . . 18 864 24 409 23 696 [}
HUMAN - PHARMAZEUT 1SCHE SPEZIALI-
TAETEN
4747 10 PENICILLINE U. KOMBINATIONEN
AUS PENICILLINEN U. STREPTO-
MYC INEN . . . . 81 961 o9 722 91 832 16
4747 50 HORMONELLE CONTRACEPTIVA . ?
4747 90 SONST. HUMAN-OPHARMAZ. SPEZIALI- .
TAETEN . . . . D 800 624 3 841 144 3 743 837 280
4747 INSGE SAMT . . . . 3 862 585 3 940 866 I 835 669 .
4770 10  BULKWARE FUER VETERINAER-PHARMA-
ZEUTISCHE SPEZIALITAETEN . . . . 3 708 4 068 s 232 ”
VETER INAER - PHARMAZEUT I SCHE SERA
U, IMPESTOFFE
477+ 10 SERA . . . . [11) 866 3 892 4
4771 S0 IMPFSTOFFE . . . . 12 442 19 632 18 564 7
4771 INSGESAMT . . . . 13 098 20 498 19 456 .
4779 00  SONST, VETERINAER-PHARMAZEUTISCHE
ERZEUGNISSE . . . . 62 719 64 301 9 746 as
DENTALMEDIZINISCHE ERZEUGNISSE
4791 10 OENTALZEMENT U.A, ZAMNFUELLSTOFFE KS 15 403 13 976 13 896 9 976 11 092 14 208 9
4791 90 SONST, DENTALMED. ERZEUGNISSE . . . . 3% 187 37 994 43 a28 16
4791 INSGESAMT . . . . 48 163 49 086 9 636 .
VERBANDZEUG. WATTE, PFLASTER.
NAHTMATERIAL, ROENTGEN-KONTRAST-
MITTEL
4794 10 VERBANDZEUG U, WATTE MIT MED!-
KAMENTOESEN STOFFEN GETRAENKT
ODER UEEERZOGEN . . . . 14 679 12 306 12 121 s
4794 3¢ PFLASTER (NICHT AUS GuMM]} . . . . 57 610 S0 844 88 223 7
4794 SO CMIRURGISCHES NAHTMATER 1AL . . . . A oA oA [
4794 70 ROENTGEN-KONTRASTMITTEL U.AE. . . . . Y A A 3
4794 INSGESAMT . . . . 204 848 217 907 224 008 .

4] FUER GRAF ISCHE WECPFE.
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10 PRCOUKTION NACK GUETEPARTEN UND GUE TERKLASSEN

| | ] | | anzam
MENGE | WERT IN 1000 OM | oer
MELDE- | ERZEUGNIS | EINHEIT '..-...-.....-.....................'..................................' BETR,
R | | | | | ] | | ]
| | { o8y | 19eé | 1906 | 1988 | 1986 | 19ee | <986
] | [ | . vao | 2.ve | 2. ve |} 1.vo | 2. vy | 2. vy
4797 00  DESINFEKTIONSMITTEL . . . . 57 334 st 921 sS4 370 2s
4799 00  SONST. CHEMISCH-PHARMAZEUTISCHE
ERZEUGN1SSE . . . . 11% 180 93 as8 102 64 20
GELATINE (OHNE GELATINEDER IVATE)
4912 10 FOTOGELATINE T A A oA Y A 'y e
4912 40 SPEISEGELATINE T 2 382 2 794 2 90 24 906 30 8%2 29 622 ?
4912 %0 PHARMAZEUTISCHE GELATINE v 1 388 1 388 1 426 14 143 14 298 14 568 ]
4912 80 TECHNISCHE GELATINE v A A o8 A A A 2
4912 INSGESAMT T 4 598 s 207 s 393 52 326 89 641 63 062 .
4913 00  KASEINKALTLEIME. BER. AUF
TROCKENSUBSTANZ T + 143 2 028 2 e 2 676 s 129 s 048 .
GLUT INLE IME
4914 20 HAUT- . KNOCHEN-. LEDERLEIM 7 A oA oA Y Y Y 2
4914 90 SPEZIALLEIM AUF GLUTINDASIS T A A Y A A A 4
914 INSGESAMT v 2 16 2 118 2 048 7 297 8 046 7 747 .
4918 00  PFLAN2LICHE KLEBSTOFFE 1) v 14 181 18 264 18 €651 40 974 S1 494 52 018 22
SYNTHETISCHE KLEBSTOFFE 1)
4917 11 WASSERLOESLICH IN WAESSRIGER
EMULSION ODER DISPERSION T 40 des 40 908 ar 289 122 820 134 387 13t 000 3
917 1) IN ORGANISCHEN LOESEMITTELWN T 12 360 12 982 12 460 56 622 71 228 67 766 42
4917 19 UNGELOESTE u. 2. T 7 068 9 462 s 60% a1 100 38 894 36 738 30
4917 INSGE SAMT T 89 772 s9 389 59 354 220 %42 241 176 238 524 .
4918 00  SCHMELZKLEBSTOFFE T $ 906 19 492 1+ 100 4 3N 52 786 50 487 19
4919 00  SONST. KLEBSTOFFE 1) T 22 741 20 912 26 €01 11 849 9 460 12 856 18
GERBSTOFFE
SYNTHETISCHE GERBSTOFFE
4921 40 ORGANISCHE, BER. AUF RE INGERE-
. STOFF T 10 261 10 820 11 889 33 9%0 3% 142 37 843 s
4921 70 ANORGAN | SCHE T A A A WA A A 2
4921 91 SONST. GERB- U. HILFSGERBSTOFFE T Y A A oA oA Y 4
4921 INSGESAMT T 24 921 26 663 28 12% 62 036 62 869 66 511 .
LEOER- U. PELIHILESMITTEL 2)
4922 40 LEDER IMPRAEGNIER- U, LEDER-
TURICHTEMITTEL T 9 148 10 449 10 30¢ a8 477 50 138 9 §1a 24
4922 91 SONST. LEDER- U. PELIMILFSMITTEL T 7 761 s 024 5 6353 20 943 15 87y 17 169 18
922 INSGESAMT T 16 906 1% 473 15 960 65 420 65 709 66 783 .
TEXTILHILESMITTEL 2) )
4923 20 SCHMAELZ- U, BATSCHMITTEL T 6 134 4 686 4 297 25 061 19 728 17 840 1
923 41 SCHLICHTEMITTEL. GRIFFVARIATOREN T e 432 6 227 6 483 3% 934 30 229 32 850 22
4923 4% HYDROPHOBIER -, IMPRAEGNIERM] TTEL T 3 930 3 703 4 069 20 221 *7 929 21 292 13
4923 a9 KNITTERFREI-. KRUMPFFRET- U. AE.
MITTEL U. MILFSMITTEL T 12 240 14 547 13 788 as 789 s1 788 49 657 22
4923 70 KONSERV 1 ERUNGSMI TTEL T 306 276 279 8 546 4 a6 4 072 6
4923 90 SONST. TEXTILMILFSMITTEL T 21 174 19 888 19 972 126 2%4. 116 087 119 938 24
4923 INSGESAMT T 82 216 @ 997 48 828 257 sce 240 141 248 249 .
4924 00  PAPJERMILFSMITTEL 2) T 13 907 26 282 2% 443 9 732 6% 663 e 724 18
ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKT|VE
STOFFE UND ZUBEREITUNGEN. DER. AUF
AKTIVSURSTANZ
ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE
STOFFE FUER
4927 11 LEDER U. PELZE T e A A A . . . .
ODARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 3 17 2 osa 2 182 14 754 7 118 7 sea 9
4927 14 TEXTILIEN T . 3 362 3 190 3 a2 . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT T 2 948 2 718 3 0Ze 18 70 16 801 18 786 16
4927 17 PAPJER T . A A A . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT T A <A .A A oA A 1
4927 19 WASCHMITTEL U.A. T . 105 948 102 2%0 103 837 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1 86 046 8% 511 85 84S 287 831 268 334 261 7177 20
ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKT|VE
IUBERE 1 TUNGEN FUER
4927 51 LEOER U. PELZE T 10 068 10 214 11 144 37 462 37 788 39 691 1%
4927 Sa TEXTILIEN T 10 443 11 249 11 393 61 029 57 702 60 Bac 27
4927 87 PAPIER T oA A A A A A .
4927 %9 WASCHMITTEL U.A. T 9 908 10 384 9 886 45 422 46 887 as ass (1]
4927 INSGESAMT T 122 681 122 290 123 602 a8 231 435 222 434 667 .
4931 00  2UBEREITETE ADOITIVES FUER MINE-
RALOELE (OWNE TETRAAETHYLOLE!) T 33 298 20 843 28 112 108 828 113 939 103 €09 RE}
4932 00  SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERAL -
OELGEHALT UNTER 70 VH A\ 2 014 1 968 2 0%) 16 930 17 621 18 360 16
INDUSTRIERE INIGER: SCHLEIF- U.
POLIERPASTEN
4933 11 WASSERENTHAERTUNGSM) TTEL T 20 730 21 486 28 109 50 453 52 Sa6 se 909 14
4933 12 REINIGUNGS- U. ENTFETTUNGSMIT:
TEL FUER TECHNISCHE ZWECXE T 17 138 16 743 1e 279 42 703 43 228 47 770 a8
4933 13 REINIGUNGS: U. DESINFEKTIONS-
MITTEL FUER DI1E ERNAEMRUNGS
WIRTSCHAFT T 20 e 20 128 21 021 48 147 48 990 81 287 16
4933 18 PHOSPHAT IERUNGS - U. PASSIVIE-
RUNGSM] TTEL v 5 899 s 779 6 232 14 036 14 298 15 460 9®
4933 17 ROSTLOESEMITTEL T 3%0 247 322 1 902 1 308 1 716 14

1) OMNE KAUTITHUKKLEBESTOFFE. - 2) OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE SYOFFE U, ZUBEREITUNGEN.
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10 PRODUKTION NACH SUETERARITEN UND GUETERKLASSEN

| | | | | anzamy
| MENGE | NERT IN 1000 OM | oer
mMELGE- | ERIEUGNIS | EimelY |..................................|..................................'.gyn_
[ ] | 1 1 [ | | | |
[} [} | o8 | %8¢ ) 1geec | 1985 | 1986 | 1986 | 1986
[} ] | 20vo | e v | 2.vo | 2.ve | 1.v0 | 2. ve ) 2. ve
4933 19 SONST. INOUSTRIERE INIGER T 8 473 7 979 8 z6* 28 941 27 849 33 232 3
4933 30 SCHLEIFPASTEN. -EMULSIONEN,
POL IERPASTEN T 2 748 2 994 2 953 6 002 6 34a 6 261 10
4932 INSGESAMY T 75 654 7% 336 8¢ 177 192 204 194 560 214 758 .
FLOTATIONS- U. GIESSEREIMILFS-
MITTEL
4934 20 FLOTATIONSMITTEL T A A o2 A A Y s
4934 81 KERNB [NDEMI TTEL T 37 sss 37 320 36 809 $3 736 56 081 85 302 14
4934 S5 S1-PAKETE T oA Y A A A oA 2
4934 59 SONST. GIESSEREIHILFSMITTEL T 74 284 76 894 74 928 81 2838 8s 730 e84 673 21
4934 INSGESAMT T 131 943 132 692 132 608 139 872 163 892 164 037 .
4935 00 ROSTSCHUTZMITTEL T 2 780 2 396 2 133 12 2% 19 704 10 300 16
4926 00  IUSAMMENGESETZTE KATALYSATOREN T 6 266 s $27 6 962 127 087 126 493 caa 924 21
4937 00 FEIN- U. LABORCHEWIKALIEN T s 482 4 803 s 78% 130 138 128 799 143 288 19
4938 00  KAUTSCHUKHILFSMITYEL (OMNE KON-
SERV IEQUNGSMI TTEL } T 10 598 10 628 10 3%0 63 790 52 620 49 938 ®
4939 00  SONSTIGE HILFSMITTEL T 83 188 51 438 34 160 331 426 333 244 343 720 9%
BITUMEN-DACH- UND D1CHTUNGS-
MATERIALIEN
BITUMEN-DACH: UND DICHTUNGS-
BAMNEN AUS
agatr 14 ROHDACHPAPPE 1000 M2 6 951 3 182 7 781 15 483 7 308 19 832 22
4941 % GLASVLIES 1000 M2 12 %09 4 ass 12 838 28 733 10 017 28 087 27
941 29 ANDEREM MATERIAL 1000 M2 30
4941 70 DACH-U. DICHTUNGSPLATTEN. AUCH
FUER BAUWERKS ISOL IERUNGEN 1000 M2 23 630 8 763 27 480 146 818 53 %S 172 136 3
2944 INSGESAMT 1000 M2 43 090 16 363 47 799 191 038 70 977 219 788 .
BAUTENSCHUTIMITTEL U. VERWANDTE
ERZEJGNISSE
4942 12 BETONZUSATIMITTEL U.AR. T 2% 300 14 887 20 944 36 308 21 064 30 188 30
4942 14 ENTSCHALUNGSMI TTEL T 1 877 873 1 837 3 860 2 061 3 s20 1)
4942 17 BITUMINOESE ANSTRICHMITTEL U 15 378 8 324 18 836 28 ooe 14 668 28 623 M
4942 21 FUGEND | CHTUNGSMASSEN AUF KUNST-
STOFFBASIS T 9 921 9 347 10 741 9% 0%6 88 s2¢ 103 269 2%
SPACHTEL: U, VERGUSSMASSEN, AB-
DICHTUNGSKITTE U, DICHTUNGS-
BAENIER
4942 23 B1TUMINOES T 2 704 1 320 2 4017 7 016 2 743 5 434 3]
942 2% ALF KUNSTSTOFFDASIS T 4 602 3 791 4 134 28 2%9 20 238 22 &0 2¢
4942 27 MINERAL 1SCH T 16 243 13 006 16 964 17 see 12 667 18 006 12
4942 31 SCHUTZBESCHICHTUNGEN FUER MINE- .
RALISCHEN UNTERGRUND. OEL- V.
. CHEMIKAL IENRESISTENT T 2 801 3 108 3 831 21 361 27 1% 30 323 12
4942 38 IMPRAEGN1ERMITTEL T 407 344 480 2 026 2 002 2 873 1
4942 39 SONST. BAUTENSCHUTIMITTEL T 17 03¢ 10 929 17 637 32 738 25 798 38 S1¢ 37
4932 4C MOLZSCHUTIMITTEL T ® 929 7 404 10 186 40 aa? 32 1239 4 867 21
4942 70 FEUERSCHUTZMITTIEL F. GAUSTOFFE T 748 876 [-1] 4778 8 770 6 659 1
4942 INSGESAMT T 106 640 73 906 108 089 314 086 298 414 331 60% .
4943 00 DESTILLIERTE U. PRAGPARIERTE
TEERE T oA A oA A A oA 2
4945 00  I1SOLIERMASSEN FUER DIE ELEXTRO- . . .
INDUSTRIE 1 1 902 1 868 2 028 18 %99 20 829 20 439 s
4947 00  FEUERLOESCHMITTEL (NUR GEMISCHE
U. LADUNGEN FUER FIUERLOESCHGE -
RAETE. -GRANATEN L. -BOMBEN) T s 113 4 608 6 80 10 €51 9 647 18 141 .
FOTCCHEMISCHE ERZEUSNISSE. NICHTY
BELICHTET
4952 10 ROENTGENROLLEN- U, -FORMATF ILME 1000 M2 A A oA oA Y A H
4952 20 FORMATFILME, PLATTEN AUS GLAS 1000 M2 oA A oA Y A oA 3
4982 30 KINEMATOGRAF I SCHE FILME 1000 M2 oA A A «A Y Y .
4982 40 ROLLFILME SUER TECHN, IWECKE 1000 M2 A A A oA A A s
ANDERE ROLLF ILME .
4982 %2 OHNE RANDLOCHUNG 1000 M2 A oA N s oA oA 3
4952 56 MIT RANDLOCHUNG (KLEINSILD-
FILME) 1000 M2 A oA o A Y A '
FOTOGRAF ISCHE PACJERE. KARTEN U,
GEWEBE (OMNE OEL- U.LICHTPAUS-
PAP 1ERE )
4992 62 ®1LOPAPERE 1) ' 1000 M2 L]
4982 5 ELEKTROSTATISCHE PAPIERE 1000 M2 26 666 23 839 21 822 11 887 11 024 9 813 [
4952 69 TECHNISCHE FOTOPAPIERE 2) 1000 M2 43 988 45 326 a8 032 180 202 184 879 182 J4a 3
49%2 70 ENTWICKLER 1 3 368 2 840 3 369 13 674 10 883 12 369 .
982 80 FINIERSALZ T 3 502 2 829 3 828 12 e8s 9 884 1" 792 .
49352 90 SONST, FOTOCHEM, HILFSMITTEL . . . . 29 187 26 240 29 339 19
a9s2 INSGESAMT . . . . 502 168 499 116 485 836 .
4583 00 VORBESCHICHTETE [SENSIBILISIERTE)
ORUCKFORMEN, NICHT BELICHTET . . . . 158 882 159 ses 174 189 10
4985 00 UNBESPIELTE MAGNETTONBAENDER U.
~TONF ILME U.A, MAGNETOGRAMM-
TRAEGER . . . . A A oA 7
SEI1FEN
e 1 FEINSEIFEN T 27
4961 18 MEDIZINALSEIFEN T 16 7% 13 621 13 214 82 730 ® 908 8 350 3
4861 20 HAUSHAL TSKERNSE IFEN T [17] 703 893 2 044 2 468 1+ 980 k4

1) IN MELDE-NR, 4982 69 ENTHALTEN.- 2) EINSCHL. BILDFAPIERE.
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10 PRODUKTION NACH GUETEQARTEN UND GUETERKLASSEN

| anzamL

|
| MENGE }
MELDE- | ERZEUGNIS | EIMHEIT feccccirciiiciriiiiteiietacccnaeane]
NR | | | | | 1
[} H | 1988 | 1986 | 1986 |
] [} I 20 v0 | saove ) 2.
4961 3¢ RASJERSEIFEN T 61 97
4961 81 SCHMIERSEZ IFEN T s 267 8 128
4961 55 FLUESSIGE SEIFEN T 3 o082 3 254
4961 70 SEIFENFLOCKEN, -SPAENE. -NADZLN T 1 284 1 789
4961 80 INCUSTRIESEIFEN T 7 408
4961 90 SONST. SEIFEN T 344 222
4961 INSGESAMT T 27 893 2% 186 28 401
WASCH- ., SPUEL- U.REINIGUNGSMITTEL
VOLLWASCHMITTEL
UEBERWIEGEND
4965 13 FUER DEN HAUSGEBRAUCH T %2 771 168 032 159 030
496% 17 FUER GEWEROL ICHE IWECKE A 10 428 & 022 S 765
HAUPTWASCHMITTEL B1S 60 C
UEGERWIEGEND
4965 21 FUER DEN HAUSGEBRAUCH T 2 830 2 386 2 s68
4965 2% FUER GEWERBL ICHE ZWECKE T 1 466 + 9%0 908
SPEZIAL- U. FEINWASCHMITTEL
4962 31 PULVERFOERMIG T 18 966 19 ase 18 029
496% 8 FLUESSIG T . 237 1924 2 110
WASCHHILESM:TTEL (OMNE LEDER-,
PELZ: V. TERTILMILFSMITTEL)
4965 a1 WAESCHEWE ICHSPUELMITTEL T 89 717 a2 037 87 118
4965 49 SONST, WASCHHLESMITTEL T 2 706 2 56 2 872
GESCHIRRSPUELMI TTEL
4969 52 HANDGESCH IRRSPUELMI TTEL T 36 231 38 86 e 534
MASCHINENGESCH IRRSPUELMI TTEL
4965 Sa PULVEREOEAMIG T 17 663 15 060 16 272
4963 57 FLUESSIG T S 967 6 422 6 971
ANDERE HAUSHAL TSRE INIGUNGSMITTEL
AUF DER BASIS GRENZFLAGCHEN-
AKTIVER STOFFE
4965 61 FLUESSIG 1 28 S66 2% 495 27 %83
4963 69 ANDERE A 564 632 721
496S 70 SCHEUEAMI TTEL v & 052 9 492 9 701
4965 $0 HANDRE INIGUNGSM] TTEL T 6 115 s 939 s 997
“4965 INSGE SAMT T 380 37% 387 43¢ 384 146
ALKOHOLISCHE OUFT- U, HYGIENE-
WAESSER (OMNE AETHERISCHE OELE
U. RIECHSTOFFE)
4971 10 OUF TWAESSER v 93z 972 1193
4971 3 GESICHTSWAESSER T 289 319 3:7
971 S8 RAS1ERWAESSER L 891 828 760
4974 INSGESAMT T 1 812 2 116 2 270
4972 00 PARFUEWS (EINSCHL, RIECHRISSEN,
“BLAETTER, -SALZE V. DUF TKARTEN) T 82 57 [ 13
HAUTPFLEGEMITTEL
4973 10 SONNENSCHUTZM]I TTEL T 2 %822 1 453 2 530
SONST. HAUTPFLEGEMITTEL
4973 9 CREMEFOERMIG T 7 067 7 827 7 S7%
4973 99 _  ANDERE T s a28 s 537 & 426
4973 INSGESAMT T 18 017 14 806 18 532
4974 00 PUDERQ [OMNE MEOIZINISCHE) T 296 30t 320
MUNDPF LEGEMI TTEL
497% 10 ZAHNPASTEN, -SEIFEN. -PULVER T 9® 87 & S0% 9 oo9
4973 40 ZAHN. U, MUNDWAESSER T
497% 70 MITTEL ZUR REINIGUNG U. BEFEST!-
GUNG VON KUENSTL. GEDISSEN T 1 823 1 690 1 ses
4972 INSGESAMT T 10 710 10 198 10 897
HAARPE LEGEM]I TTEL
4976 10 KOPF - U, HAARWAESSER T 748 873 821
HAARWASCHM! TTEL :
4976 21 FLUESSIGE T 15 171 17 487 14 649
4976 29 ANDERE T 168 128 9
4976 41 HAARSPRAYS T 7 18 9 433 ? 742
4976 48 HAARFESTIGER (AUCH TOENEND) T 2 290 2 959 2 722
976 70 HAARFARBEN, -BLEICHMITTEL,
- TOENUNGEN T 1 906 2 090 2 100
4976 91 DAUERWELLMITTEL T 1 17% + 202 L1
4976 99 FIXIER. U. SONST. HAARPFLEGE -
MITTEL T 4 837 4 001 3 51°
97 INSGESAMY T 33 a72 38 170 32 478
SCHOENHE | TSPFLEGEMI TTEL
4977 10 LIPPENPFLEGEMITTEL T 13¢ 211 168
4977 91 NAGELPFLEGEMITTEL T 341 409 asa
4977 95 AUGENPFLEGEMITTEL T 246 29 278
977 INSGE SAMT T 726 8% 890
BADEZUSATZIMITTEL
4978 11 SCHAUM: U. CREMEBAEDER T ta 581 13 446 14 728
4978 15 OUSCHBAEDER T ? 112 s 277 6 999
4978 S0 SONST. BADEZUSATIMITTEL T 1238 1 338 1772
978 INSGE SAMT T 22 928 20 061 23 496
ANDERE XKOERPERPFLEGEMITTEL
4979 10 DESODORANTIEN FUER DIE KOERPER-
PFLEGE . . . .
4979 S0 RASIERCREMES., AUCH IN AEROSOL-
FORM T %6 %19 539
4979 90 SONST. XOERPERPFLEGEMITTEL . . . .
4979 INSGESAMT . . . .
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEMN

|
| ER2EUGNIS
|
|

SELB3TKLEDEBAENDER (OMNE GUMMIER-
TES U AS. PAPIER)
MIT KUNSTSTOFFOLIEN ALS
TRAEGERMATER 1AL
MIT SONST., TRAEGERMATERIAL
INSGESAMT

BLEISTIFTE U, CHEMISCHER BUERO-
BEDARF

BLEISTIFTE

FANG- ., KOPIER- U, SONST, HOLZ-
STIFTE

MINEN FUER BLEI-, FARBE- U,
KOP1ERSTIFTE

8:S 0.9 MM DURCWMESSER
VEBER 0.8 MM DURCHMESSER

SCHREIB-. ZEICHENKREIDE U.
"KOMLE U. A€,

RADIERER

AUS KAUTSCHUK

AUS KUNSTSTOFF

F ARBBAENDER

AUS GEWEBE
SCHRE IBBAENDER BIS 19 MM
DRUCKBDAENDEN AP 19 BIS 220 MM
FARBTUECHER UEBER 220 MM

SONST. ART
FARDEN FUER VERVIELFAELTIGUNGS-
APPARATE (ABZIEMFARBEN)
TINTEN, FARBEN FUER STEMPEL-
KISSEN U. FARBBAENDER
TUSCHEN
KOHLEPAPIER FUER MEHRMAL IGE
BENUTZUNG
E INMALKOHLEPAPIER
HANCOURCHSCHRE 1BEPAP 1ER
SPIR]T-CARBON
DAUERSCHABLONEN [OMHNE SOLCHE
AUS METALL)

PRAEPARIERTE OURCHSCHRE IBEPA-
P1ERE
SONST. CHEMISCHER BUEROBEDARF
(OMNE DRUCKFARBEN. KLEBSTOFFE,
SELOSTKLEOEOAENDER. OEL- V.
LICHTPAUSPAPIERE
INSGESAMT

PUTZ- U, PFLEGEMITTEL
SCHUHPE LEGEMI TTEL
SCHUWCREME
ANDERE SCHUMPF LEGEMITTEL
SONS7T., LEDERPUTI- U. LEDER-
PFLEGEM]ITTEL
FUSSBODENRE INIGUNGSMITTEL
FUSSBODENPFLEGEMITTEL
BDOHNERWACHS
SELBSTGLAENZENDE FUSSBODEN-
PFLEGEMITTEL
ANDERE FUSSBODENPFLEGEMITTEL
MOEBELPFLEGEMITTEL
AUTOPFLEGEMITTEL
AUTOWASCHM TTE.
AUTOLACKPFLEGEMITTEL
AUTOCHROMPF LEGEMI TTEL
DEFROSTER U. ANTIBESCHLAGMITTEL
SONST, AUTOPFLEGEMITTEL
FENSTERPUTZIMITTEL
HERDPUT2ZMITTEL
ROHR- U, WC-REINIGER
SONST, PUTZ: U. PFLEGEMITTEL

INSGESAMT
KONSERV IERUNGSM] TTEL
FUER LEBENSMITTEL
FUER SONST. IZWECKE
INSGESAMT

KUENSTL ICHER SUESSSTOFF

PULVER, SPRENGSTOFFE, PYROTECHNI-
SCHE ERZEUGNISSE
PULVER U, SPRENGSTOFFE
PYROTECHN I SCHE ERZEUGNISSE
JUENDHUETCHEN., SPRENGKAPSELN,
U.A. ZUENDER
ZUENDSCHNUERE
INSGESAMT

GLUEHSTRUEMPFE, IUENOHOELZER U.A.
ZUENOWAREN
GLUEHSTRUEMPFE
ZUENOHOELZER 1)
GASIUENDPILLEN. 2UENDSTEINE vU.A
WAREN AUS LEICHT ENTZUENDL ICHEN
STOFFEN
INSGESAMT

VEREOLUNGSARB.FUER E1G. RECHNUNG

1) KISTE M1T ETWA S00 000 HOELZERN.

1000 GROS
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| |
| WERT IN 1000 OM |
|..................................l
| |
| 1985 1986 98¢ |
| 2. vo . VI 2. vo |
89 760 es apa 90 %61
66 750 @ 243 69 8%1
186 510 184 727 160 412
16 0%0 15 673 1% 772
9 447 e 376 9 006

2 690 4 049 4 482

3 109 2 670 3 8%6

2 650 2 134 2 7190
4273 A A

7 708 6 252 6 2080
18 332 20 797 20 ses
4 980 4 931 s saa
9 372 9 147 9 607
16 473 s 633 14 118
oA A A

12 707 14 306 13 839
A oA A

6 671 6 080 S 644

9 4s2 8 108 7 789

2 847 2 as8 2 83

2 021 2 491 2 %4
Y ) ‘A

165 8354 193 3%¢ 210 028
3% 494 a3 2391 a6 234
336 541 385 439 383 198
10 627 13 284 18 277
18 483 21 374 15 460
3 a7 3 370 3 4aa
23 o098 23 7 2% 061
2 027 1 408 1983
19 519 19 S74 21 812
3 MM 4 223 4 426

3 138 2 767 3 311

2 7o 2 616 3 841
12 292 12 806 13 817
777 784 o686

2 390 S 616 3 %45
12 202 12 947 12 853
14 399 12 429 15 918
3 917 4 183 3 a7
39 83 3% 106 37 424
42 734 40 606 a2 18
223 3es 216 767 223 e9e
9 833 9 090 9 347
24 0%9 22 as9 24 948
34 712 31 S49 34 2938
.4 A A

4% 048 42 73e 39 822
26 674 23 273 23 o9
Y A A

A A oA

92 977 89 604 88 212
Y A A

3 478 3 07 3 087
A oA A

9 772 9 817 10 062
264 811 274 966 261 034

40



10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | | anzamL
MENGE WERT IN 1000 OM | oer

|

MELDE - ERZEUGNIS EINMEDY ----:----I BETR.
|

i

| | | | |
1988 | 986 | 1986 w98s | 1986 | 1986 | 198¢

2. va 1. vo ) 2. v 2. vo |} v | 2.ve e
SON3T. SHEMISCHE ERZEUGHISSE
4999 11 KERZEN ALLER ART T 9 s28 10 819 9 960 47 38% 56 726 52 249 29
4999 19 SONST. WACHSWAREN v 213 208 187 2 195 2 061 1639 [
4999 %0 RAUMSPRAYS . . . . 2 349 2 188 2 134 12
4989 90 SONST, CHEMISCHE ERZEUGNISSE . . . . 332 S8 390 306 362 216 90
4999 INSGESAMT . . . . 364 447 ase 2894 419 238 .
4996 00  LOMNVEREDLUNGSARBE ITEN AN CHEMI -
SCHEN ERZEUGN]ISSEN . . . . 67 83S 98 476 87 607 29
BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE] -
TUNGSSERACTE U. -EINRICHTUNGEN
SCHRE IGMASCHINEN OMNE RECHENWERK
SCHRE IBMASCHINEN
5011 21 ELEKTRON1SCH T 3 82z 3 86a 3 621
sT 267 400 308 122 299 7177 215 e1e 246 642 225 971 3
ELEXTROMECHAN T SCY
5011 2e BIs 12 KG T . . :
ST - - . . - - -
8011 23 UEBER 12 K& \ - - -
ST - . - . - - -
8011 27 MZCHAN!SCh v - . .
sY - - - - - . -
8011 70 TEXTAUTOMATEN *
sT 1
8011 90 SONST, SCHREIB: U. SCHRIFT-
SCRUTZMASCHINEN, 2.8B. SCHREIB-
MASCHINEN MIT UEBERTRAGUNGSE IN-
RICHTUNG AUF AUF ZE ICHNUNGS TRAE *
GER. NOTENSCHRE IOMASCH INEN T 96 a3 as
T 6 442 2 633 s 318 9 78t s 810 10 314 3
5011 09 JUBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T 188 342 433 25 402 23 an 20 004 .
.8011 INSGESAMT . . . . 2%0 967 275 863 266 205 .
RECHENMASCH INEN
£013 20 RECHENMASCHINEN. 2.8, DATENER-
FASSUNGSGERAETE AUF ADDIERMA-
SCHINENBASIS, EIN-, IWEI- OREI:
Us VIERSPEZIESRECHENMASTHINEN T - -
T - . - . - - .
ELEKTRONISCHE TISCH:- U. TASCHEN- ’
RECHNER
8013 91 DRUCKEND Lt . . -
Y - - - - - .
5013 9% NICHT ORUCKENOD T Y A 'Y
sT +A oA oA oh A +A 2
8013 09 IUPEMOER, EINZEL- U, ERSATITEILE T N A A A Ny Y .
8013 INSGESAMT . . . . Y - A
ABRECHNUNGSMASCH INEN U.
REGISTRIERKASSEN
8018 7C MEHR IWECK - ADRECHNUNGSMASCH INEN T Y A 'Y
ST A oA oA oA A oA 1
8018 80 ANDERE ABRECHNUNGSMASCH INEN
2.8, FAKTURIER:, BULCHUNGS-
MASCH INEN T oA . .
sT « A . - oA - - -
8018 90 REGISTRIERKASSEN MIT RECHENWERK T Y A 'Y
. ST .a Ny Y oA Ny .8 1
8015 09 JUBEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 1 a2 A A 20 489 A .8 a
5018 INSGESAMT . . . . 60 735 18 020 15 84 .
VERVIELFAELTIGUNGS - U, ADRESSIER-
MASCHINEN
VERVIELFAEL TIGUNGSMASCH INEN
8017 14 BUERD-OFF SETVERV IELFAELT] -
GUNGSMASCHINEN 815 DIV Ad-
FORMATE T Y N A
ST Y oA Y Y A .8 2
8017 17 UMORUCKVERY IELF AEL T IGUNGS -
‘ MASCHINEN 1 Y oA .8
ST .a Y ¥y oA . 'y 1
5017 18 SCHABLONEN: U. ANDERE VER-
VIELFAEL T JGUNGSMASCH INEN T Ny A A
$T A oA oA +A oA oA 2
LICHTPAUSMASCHINEN U. -GERAETE
8017 42 LICHTPAUSMASCHINEN, -GERAETE
U. -KOMBINATIONEN T 83 A Ny
ST 475 +A +A 3 223 oA oA 3
8017 47 CLICHTPAUSAUTOMATEN T oA 149 oA
st oA 264 A oA 7 182 'Y 2
8047 70 ADRESSIER- U, ADRESSENPRAEGE -
MASCHINEN (AUCH KREDITKARTEN-
U, AUSWE I SPRAEGEMASCH INEN ) v 99 77 [T}
sY 8 218 2 691 3 744 o 744 8 327 12 379 .
2017 09 IUOEHOER. EINZEL- U.ERSATITEILE T 841 997 1 081 15 963 16 047 17 648 172
5017 INSGE SAMT . . . . sS4 450 52 586 58 835 .
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10 PRODUKTION MACH SUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| | | ] | anzami
] | MENGE | WERT IN1CO0 OV | oer
MELOE- | ERZEUGNLS | eiwmerT ‘....................................................................-' PETR,
L] | | | | | | |
= = = 1988 | 1986 | 1986 | 19es | 1986 | 1986 | 1986

ANDERE BUEROMASCHINEN .
5015 S0 POSTBEARBE | TUNGSMASCH INEN
(BRIEFOEFFNUNGS-, BRIEFFALZ-,
BRIEFSORTIER-. KUVERTIER-,

ERANK 1ERMASCHINEN U, AE, ) T 118 97 102
B S 442 s w9 s 481 20 413 18 434 19 716 .
5019 90  SONST, BUEROMASCHINEW (AKTENVER-
NICHTER, REGISTRIERKASSEN OHNE
RECHENWERK U.AE. } T 1 017 1179 73 .
st 28 230 23 sse 30 a14 24 704 31 869 26 373 1
5019 0% ZUBEHOER. EINZEL- U. ERSATZTEILE T 2%0 198 214 s 282 6 058 . 983 1
5019 INSGESAMT . . . . 83 396 56 3ss 84 974 .
GERAETE U. EINRICHTUNGEN FUER DIE
AUTOMAT ISCHE OATENVERARBE 1 TUNG
DER DIGITALEN TECHNIK
5081 10 KOMPAKTE INHE 1 TEN (2UMINDEST
BESTEMEND AUS EINER ZENTRAL-
EINHEIT. EINEM EINGABE- U.
CINEM AUSGABEGERAET, IN EINEM
GEWAEUSE ZUSAMMENGEFASST) T 1 727 2 837 2 e
st 83 166 203 311 186 234 386 812 439 220 420 496 53
NICHT IN EINEM GEMAEUSE 2USAM:
MENGEFASSTE ZENTRAL- U. PERI-
PHERE EINNEITEN
5051 &1 ZENTRALEINEITEN UL
PROZESSOREN T 3 440 2 669 3 ase
st 46 527 e 964 67 918 976 €0t 873 236 1 093 604 2s
5051 63 SPEICHERE INME I TEN ( TROMMEL - .
MAGNE TEANDSPE ICHER UL AE. ) T a 424 a ag9 4 866
st 80 069 76 274 0 73¢ 897 864 878 352 996 996 ™9
EIN- U, /0DER AUSGABEGERAETE
s0%1 6% TASTATUREIN- U, /ODER AUS:
GABEGERAETE. MIT ODER OWNE
1L0SCHIRM T 908 1 629 1719
sT 185 268 416 311 387 019 169 318 226 393 273 099 23
5081 66 DRUCKER T 763 ¢s2 798
: st 34 39 28 008 38 618 123 879 1194 897 143 a8t 1
5081 67 SONST. EIN- U, /ODER AUS-
GADEGERAETE (LOCHKARTEN-,
OELEGLESER U.AE. ) v 60 sa .
st 6 743 6 349 8 019 17 081 19 609 22 764 12
8051 €9 ANDERE EINME!TEN (LOCHER.
SORTIERGERAETE U. AE. ) b 833 a7 [YL
sT s 611 88 448 63 846 109 848 103 652 139 706 20
5081 INSGESAMT T 11 880 12 817 13 937
ST 801 923 853 699 832 183 2 651 070 2 657 368 3 090 150 .
5059 00 SONSTIGER TECHNIKEN
2.0, ANALOG-. WYBRIDRECHNER T A A oA
sv A A A A A .A 3
2UBEHMOER. EINZEL- U. ERSATITEILE
U GERAETEN U, EINRICHTUNGEN
FUER DIE AUTOMATISCHE DATENVER-
ARDE I TUNG
8050 07 LEITERPLATTEN FUER DATENVER-
ARDE ) TUNGSGERAE TE (BESTUECKT) T . oA A A
ST A A oA . . . .
DARUNTER ZUM AGSATZ BESTIMMT 13 213 188 191
. st 1 278 829 840 219 847 049 192 891 160 733 160 664 24
8080 08 SONST. ZUBEMOER-. EINZEL- U.
ERSATITEILE T 9 168 8 041 s €09 912 289 94s €20 937 262 7
8050 INSGE SAMT A . . . 1 906 880 1 10S 383 1 098 026 .
REPARATUREN
S09% 10 AN BUEROMASCHINEN . 34 918 28 278 17 299 19
5095 S0 AN DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN U.
€ INR LCHTUNGEN . . . . a8 790 81 072 o 228 24
€09 INSGESAMT . . . . 79 708 106 3%0 o6 527 .
LOWNVEREDLUNGSARRE 1 TEN
5096 0 AN BUEROMASCHINEN . . . . .a A A 2
S096 S0 AN DATENVERARBE I TUNGSGERAETEN U.
~EINRICHTUNGEN . . . . A A A ®
5096 INSGESAMT . . . . s 360 11 818 13 168 .
MONTAGEN
8097 10 VON BUEROMASCH INEN . . . . A A oA 2
5097 S0 VON DATENVERARDE | TUNGSGERAETEN
V. -EINRICHTUNGEN . . . . A A A 1
5097 INSGESAMT . . . . 11 793 14 692 14 469 .
FEINKERAMI SCHE, ERZEUGN I SSE
GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE,
TOILETTEGEGENSTAENDE AUS POR-
ZELLAN {AUCH AUS WALBPORZELLAN)
114 10 UNDEKOR 1ERT (WEISSWARE) 1) T 21 833 21 18 22 214 109 159 108 800 112 672 as
5111 80 DEKORIERT (GEMALT) 2) . . . . 181 906 188 883 183 842 as
8111 INSGESAMT . . . . 261 068 264 653 266 814 .

4) EINSCHML. DER FUER DIE DEKORIERUNG IM GLEICHEN UNTERNEHMEN BESTIMMTEN ERZEUGNISSE.- 2) NUR WERTSTEIGERUNG GEGENUEBER UNDEXORIERTER
WARE.
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10 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEN

| ! | i | anzamL
| 1 “ENGE | WERT IN 1000 OM | oer
ERZEUGNIS | emwme ='|="--I SETR.
]
] | 198% | 1986 | 1986 | 1985 | 1986 | 1986 | 1568
| I 2. vo | v L 2.ve | 2sve ) 1.ve | 2. v | 2. ve
FIGUREN. PHANTASIE-. EINRICH-
TUNGS-, SCHMUCK- U. ZI1ERGEGEN-
STAENDE AUS PORZELLAN (AUCH AUS
HALBPORZELLAN)
8118 10 UNDEKORIERT 1) T 327 330 323 4 090 4 482 4 469 9
$11S S0 OEXKORIERT 2) . . . . 14 928 4 483 14 204 12
8118 INSGESAMT . . . . 19 018 18 968 .18 673 .
8129 00  KUENSTLICHE ZAEHNE AUS NERAM]-
SCHEN STOFFEN (OHNE STIFTE BIW,
MIT STIFTEN AUS METALL) xG 1 886 1796 1 640
1000 ST 2 062 z 134 1 870 1 442 t 986 1 440 3
812% 00 OENTALPORZELLANMASSE G = LA oA 'y . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMMT