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Einführung

In der vorliegenden Veröffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und aIs
Ergänzung hierzu zusanmenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsstati-
stik, der Statistik des warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgewählter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1 Vierteljährliche Produktionserhebung

Mit den "Gesetz über die Statistik im produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. November 1975 in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBI. I S. 641) in Verbindung mit dem

Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14. März
1980 (BGBI. I S. 289) wurde die Grundlage für
die Vereinheitlichung und zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
nerbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung über die
Produktion einbezogen.

Der Ber i chtskre i s derVier-
teljährlichen Produktionserhebung umfaßt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgeneinen 20 Beschäftigten und mehr sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) mit im aII-
geneinen 20 Beschäftigten und mehr von Unter-
nehmen der übrigen Wirtschaftsbereiche
( einschl. Produzierendes Handwerk) .

AIs Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschäftigte und rnehr" gilt für
foLgende SYPRO-Zweige die Abschneidegrenze
von "l0 Beschäftigte und nehr":

Für den SYPRO-Zweig 5311 Säge-
gilt aIs Abschneidegrenze der
schnitt von mindestens 1 000 m

und Hobelwerke
"Jahresei n-3 Rundholz".

2512
251 6

2591
6816

6872
687 3

687 5

6879

6825
6847
5856 -

Gewinnung von Natursteinen, a.n.g.,
Gewinnung von Sand, Kies,
Herstellung von Transportbeton,
Herstellung von Kartof felerzeugnis-
S€Ilrä.Il .§.1
Obst- und Gemüseverarbeitung,
Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,
Fischverarbeitung,
MäI zerei ,
Alkoholbrennerei,
Herstellung von Spirituosen,
Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,
Herstellung von Futtermitteln.

AIs c r u n d I a g e der Erhebung und
der Gliederung der Daten dient das "systema-
tische Güterverzeichnis für Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, TeiI 2: Systematisches
Güterverzeichnis für Statistiken im Produzie-
renden cewerbe (Ge1"1).

Die nachgewiesenen Zahlen werden überwiegend
im Rahmen der Vierteljährlichen produktions-
erhebung ermittelt. In oen Gütergruppen 10
(Elektrizität, Gas, Fernwärme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 22 (MineraIöI-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl), 28 (NE-
UetaIIe und -!,!etallhalbzeug) und 29 (Gieße-
reierzeugnisse) werden zusätzlich Fach-
statistiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
Pr od u k t i o n . Sie umfaßt im all-
gemeinen den verkaufsfähigen, für den Markt
vorgesehenen Produktionsausstoß (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Dem Wert der zum Absatz bestimmten
Produktion liegen ciie im Berichtszeit-
raum erzielten Verkaufspreise ab Werk
zugrunde. Der l{ert umfaßt auch die Kosten
der Verpackung, selbst wenn sie geson-
dert in Rechnung gestellt sind. Nicht ein-
bezogen sind dagegen die in Rechnung ge-
stellte Unsatz- und Verbrauchsteuer sowie
gesondert in Rechnung gestellte Fracht-
kosten. Rabatte sind abgezogen. Neben Men-
gen- und Wertangaben wird in der Veröffent-
lichung für die einzelnen cüterarten auch
die Anzahl der produzierenden Betriebe der
Absatzproduktion genannt.

1) Eine ausführliche Darstellung über die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Güterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "Wirtschaft und StatistLk" 11/82,
s. 782 ff.688 9

-5-



Gesamtproduktion- Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Güter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der
Maßeinheitsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schließt neben der zum Absatz bestimnten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die für
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach Mög-
Iichkeit ist in diesen FäI1en auch die zum
Absatz bestimmte Produktion aIs "Darunter-
position" geErennt aufgeführt. Soweit für
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kauf spreisen bewertet.

L o h n a r be i t, Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes
Material be- oder verarbeitet wird. AIs
Wert gibt der Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Vergütung an. Lohnarbeit
ist im allgemeinen h'ert- und mengenmäßig in
der zum Absatz bestimnten Produktion ent-
halten (ausgenonmen z.B. einige positionen
der Gütergruppe 22 = Mineralölerzeugnisse)
und wird nur bei besonderer Bedeutung
getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlunq, Repara-
turen und Montage sind
als SchIußpositionen der jeweiligen Güter-
gruppen aufgeführt und werden im allgemei-
nen nur wertnäßig dargestetlt.
Lohnveredlung liegt vor, wenn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
in Lohnvertrag veredelt wird- Dabei bleibt
die Form des Erzeugnisses selbst erhalten.
Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Unfang neu erstellt wird.
Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht in
berichtenden Betrieb selbst gefertigt h,er-
den. Erfolgt der Zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montage$rert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zuqeschlagen.

Art d

Mater
fIäch

tigung, des
der Ober-
n d f u n g u.ä.

In einzelnen Positionen der Gütergruppen
28, 30 bis 33, 37, 38,63 wird zusätzlich

nach der Art der Fertigung, des Materials,
der Funktion (Steuerung), der Oberflächen-
behandlung etc. unterschieden,

Wegen der statistischen G e h e i m -
h a I t u n g betrieblicher Einzelangaben
werden Daten für solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger aIs drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb überwiegend beteiligt h,ar,
nicht veröffentlicht. Dies kann dazu füh-
ren, daß z.B. innerhalb einer vierstelligen
Güterklasse die Angaben für eine $reitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten

Geringf ügi9e Abwei-
c h u n g e n in den Sunmen sind auf Run-
den der ZahIen zurückzuführen; Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er-
k1ären sich durch zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen-

2 Vierteli ährI i cher Produktionsindex

Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 so1-
len vor al1em der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen- Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der ',systernatik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung
für die Statistik in Produzierenden Gelrerbe
(SYPRO) " gegIiedert.

Der Index für Unternehmen
(Tabelle 4-'l ) ist aus den fndizes für fach-
Iiche Unternehmensteile zusanmengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilung des Census-Value-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehrnensteile legt die Struktur für die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehrnensindizes zu
2-StelIern und den Hauptgruppen der SypRO wird
über ein aus der Bruttohrertschöpfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres l9g0
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der Index für fachliche
U n t e r n e h me n s t e i I e (Tabelle 4.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jährlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-SteIler zu SYPRO-2-SteIIern,
Hauptgruppen us$r. sind die Gewichte, die sich
aus den Census-Va1ue-Added des Basisjahres 19g0
ergeben.

erFer
iaI
enb

s,
eha
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Eine ausführliche Darstellung der l{ethoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift nwirt-
schaft und Statistikn, Heft 12,/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljährlichen produktions-
index für das Produzierende cerrerbe auf Basis
1980 = 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschLießIich 3. Vierteljahr 1983 sind als
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe IV A, zu beziehen.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusarmmenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindizes für qewerbliche
Produkte (Erzeuqerpreise ) sowie für die
Ein- und Ausfuhr

In TabeIle 5 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken angelehnten clie-
derung dargestellt. weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Erläuterungen enthäIt die
monatliche Veröffentlichung der Fachserie l7
(Preise), Reihe 2: preise und preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der ao das Güter-
verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in Tabelle 7 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Veröffentlichung der Fachserie l7
(preise), Reihe 8: Preise und preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthalten.

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern in der an das
Güterverzeichnis für produktionsstatistiken
angelehnten cliederung sind in Tabelle 6

wiedergegeben. Der Außenhandel umfaßt den
hlarenverkehr mit dem Auslandi der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Bertin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. Ziffer 5). Der Spezialhandel
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von Waren
in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredl_ung (Eigen- und Lohn-
veredlung), nach zollamtlich bewilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-

kehr, die Einfuhr von ausländischen waren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredtungl, zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserie 7
(Außenhandel ) verwiesen.

5 Ware nverkehr mit der Deutschen Demokrati-
schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 8 wiedergegeben. Bezüg1ich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
Iichungen der Fachserie 5 (Hande1, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und Berlin
(Ost) verwiesen.

Stat i s ande aten
über das Produzierende Gewerbe in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaften

Im vorliegenden Heft (TabeIIe I I ) werden
Daten über

l8
19

01 Anzahl der Unternehmen
03 Anzahl der Lohn- und Gehaltsempfänger,

insgesamt, ohne Heimarbeiter
05 Anzahl der Beschäftigten, insgesamt,

ohne Heimarbeiter
13 Gezahlte Bruttolöhne und -gehäIter, ohneLöhne für die auf der Lohniiste auige-führten Heimarbeiter

24
4l

Personalausgaben, insgesamt
Umsatz an Eigenerzeugnissen des Unterneh-
mens (oder der fachlichen Einheit) und in
Rechnung gestellte Beträ9e für industrielleDienstleistungen an Dritie
Umsatz, insgesamt
Käufe von fremdbezogenen Roh-, Hilfs-und Betriebsstoffen, Zwischenerzeugnissen
usw.
Wert der von Dritten ausgeEührten Lohnar-
be i ten
Käufe (und/oder Eingänge) von Rohstoffenusw., Kosten der (von Dritten oder ande-ren fachlichen Einheiten des Unternehmens)in Anspruch genommenen industriellen
Di enst Iei stungen

44

47

-7-
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57 wert der von Dritten bezogenen nichtindu-striellen Leistungen
68 Produktionsltrert, ohne MWSt.

69 cesamte Vorleistungen an industriellen
und nicht-industriellen Gütern und
Dienstleistungen, ohne MWSt.

71 Bruttoirertschöpfung zu Marktpreisen,
einschließlich aller Steuern

73 Bruttowertschöpfung zu Faktorkosten
79 Investitionen abzügIich Verkäufe

80 Investitionen insgesamt

in den wichtigsten EG-Ländern für die Jahre
1980 bis 1982 veröffentlicht. Diese Daten sol-
Ien ein aild über die Wirtschaftsstruktur in
den Mitgliedstaaten der Europäischen Gemein-
schaften vermitteln. Sie sind für die auf
Seite l9l aufgeführten Wirtschaftszweige ver-
fü9bar.

Sämtliche Zahlen stammen aus der Datenbank
CRONOS des Statistischen Amtes der Europäi-
schen Gemeinschaften, an die das Statistische
Bundesamt nunmehr angeschlossen ist. Die Daten
sind das Ergebnis der koordinierten Jahreser-
hebung über die Tätigkeit der Industrie in
den Mitgliedstaaten der Europäischen Gemein-
schaften. Sie beziehen sich auf die Unterneh-
men des Produzierenden Gewerbes mit 20 Be-
schäftigten und mehr. Damit sind die Ergeb-
nisse voll vergleichbar. Der wirtschaftssyste-
matischen Gliederung liegt die Nomenklatur der
Europäischen Gemeinschaften (NACE) zugrunde.
Die Wertgrößen werden in Europäischen Rechen-
einheiten (ECU) dargestellt.
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PRODUKTIONI)Iil BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN

- 

in jeweiligen Preisen --- in Preisen von 1980
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l) Zum Absatz bestimmt
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1980 ..
't981 ..
'l 982 . .

1983..
19S4 ..
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261
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3
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0,9
0,5
3,',|

5,0

15,4

15,7

15,3

15 .4
1 5,4

't l0
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+

+
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r) Zum Absatz bestimmt.
I ) veränderung gegenüber entsprechendem vorjahreEzeitraum.
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3 Produktiopaeert nach Eauptqruppen und Bundesländernr)

Zeitraum

Haupt9 r uppen

3. vl l9E4
davon

Bergbauliche Er-
zeugnisse .. . ...

Erzeugnisse des
Grundstoff- uDd

Pr gd ukt i ons-
gütergeuerbes .

InvesEitions-
güter produzie-
reDden GewerDeg

Ve rbr auchagüte r
produzierenden
Gewerbea ... ...

Nahrungs- und
Genußmi ttel-
gewerbes ... ...

3. vj r98s
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Bergbauliche Er-
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Investit ions-
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renden Geuerbes.

verbrauchsg ü te r
produz i erenden
cePerbes .,.. ...

Nahrunga- und
Genu4mi ttel-
gewerbes .... ...
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I 983
1 984

r 040 390
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9
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4 992
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't6 689

9

52
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47 090

52
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1 610

2 149
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304

5 455

152

2,0

2,0

1,0

't ,0

1,9

9,4

2,0

1,9

0.9

1,0

1 269

3 825

1 040
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3 8l I

5 099

32 505
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1l 0,15
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85 001 2 147 4 243 7 l54 746 34 I 05 7 .t27 6 849 9 418 t0 t88 1 658 1 359

301 2 144

l20592 2526 1932 l',t837 1993 29465 85{9 5459 29871 2',t89'l 2346 t607

42 591 't 205 34,f 3 523 199 11 556 3 203 2 905 8 8t7 g 3i3 388 r 079
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30 t7

30, 410,3
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15 .7
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7
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3. Vj r984
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Brzeugniase des
Grundatoff- uod

P rodukt i ons-
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renden Gewerbeg

Verbrauchagüter
produzierenden
ceeerbes ..... ..
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gewerbea . .. .. ..

3. Vj l98s
d avon

Bergbauliche Er-
zeugDisse ......

Erzeugnisse des
Grundstoff- und

P r odukt i on s-
gütergewerbes.

lnvestitions-
güter produzie-
renden Gewerbeg

Ve rbrauchsg üte r
pr odu z i er enden
Gewerbes . . ,...

Nahrunga- und
Genußmittel-
gewerbes .. ....

1,2

0,8
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0,{

3,0

1.3

0.9
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2,8
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0.5
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r) Zum Absatz bestimmt. Der Nachweis nach Bundesländern
schließt die Fachstatistiken ein.
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Erzeugerpreiae
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122 ,5 129,1

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugni ase

Erzeugnisse des Grundatoff- und Produktionsgüter-
gewe rbes

Erzeugnj,sge des rnvestitionsgüter produzierenden
Gewe rbes

Erzeugnigse des verbrauchagüter produzierenden
Gewe rbes

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genugmittelgewerbes .

Mineralölerzeugnisse,.
spalt- und Brutstoffe
Stej.ne und Erden, Asbestwaren, schleifmittel .
Eisen und Stahl ..
NE-Metarre und -ttetallharb".rg4 ).
Eisen-, Stahl- und Temperguß
NE-MetaIlformguß (einschl. Edetmetaltformguß)
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltwalzuerke .
Reparaturen, Mobtagen, Dreherei- u.ä. Arbeiten
chemische Erzeugni sse
FIachgIas (tlüttenerzeugung) ....
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Itolz
Holzschliff, zellstoff, Papier und Pappe .....
Gunmi wa ren

Stahlbauerzeugnisse und schienenfahrzeuge .....
Maschinenbauerzeugnisse (ei.nschI. Acker-

schleppern )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) . ...., .
wasserfahrzeuqe .. ... ..
Luft- und Raumfahrzeuges
Elektrotechnische Erzeugnisse .......
Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
Erzeugnisse der stahlverformung ..
Eisen-. Blech- und Metal.l.Haren ......
Büromaschinen. Datenverarbeitungsgeräte und
-einrichtungen

Fertigteilbauten im Hochbau

llusi ki nstrumente, Spielwa ren, Sportgerete,
Schnuck, belichtete Fi,lme, FüIIhalter u.ä. ,. .

Feinkerilische Erzeugnisse
tiohlglas, verarbeitetes und veredeltes GIas'
clasfaser

H o lzwa ren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, vervielfältigungen ......
Kunststof ferzeugnisse .

Leder ..
Lede r wa re n

Schuhe ..
Textilien
Bekleidung

1 982

503

048

485

0 4,0

576

349

't 16,5

131.5a)

117,9

II5.8

't l5i1
114.6

't l9,l

1 34,7a )

121 t9

r 18,{

117,4

ll'1.3

rt8,8

134,1a)

120.4

r18,8

117,8
'll,l,1

266

7

s0

108

40

30

991

518

315

r58

595

303

292

I

86

t24

42

3l

2A7

7

85

120

42

ll

22
24
25

2'l
28
291
295
301

309
4

521
53
55

59

10 084
41

7 412
10 271
5 480
I 571

151
2 147

't 98

33 147

226
1 889
3 524
2 565

10 091

6 950
1l 406
6 494
1 982

95'1
2 416

207
36 954

215
t 981

I 573
3 077

r 0 335
44

1 413
11 1',l9

5 160
I 828

855
2 372

224
35 760

220
1 946
3 674
2 917

1r8,1
115 .1
114,1

It8,3
114,6

119.9
120.3
115,4

123.1

119,7

120 ,1
120 ,1
109 ,7

122.9

120,3

118,5
llo,9b)

94 ,7
118,5-'
119,0

122,2
111,8b)
94, I

't 22 ,1cl
122.6

122.7
ll2,lb)

94 ,0
120,9-'
124 ,1

123.9

120.8 121 ,4

122,0
126,5d)

32

54

56
57
58
5l
621

625
53
64

4 794 4 695

28 018
31 094

959
152

23 003
2 948
3 440
I 586

30 59?
37 654
I 110
r 033

25 9t1
3 585
3 975
9 {89

31 625
33 315
I 037

879
25 't 41
3 4r4
3 874
9 342

118,5
117,6
120,2d)

122.0
121,5
t26,5dl

622

33
34

3s
35
37

302
l8
50

10

39

lll,6
112 ,'t
1t4,6
111 ,6

113 ,2
1l{.8
117 t1
119,3

'I 13 ,2
lt5.t
11'7 ,6
119,5

3 654
128

4 268
521

4 557
593

103,7
11g,7e')

103,2
l20,3e)

101,9
118,0e)

r 505
921

'I 542
1 001

I 510
970

834
871
220
238
932
321
373
041
240
186

1 963
5 160

4 562
5 462
I 5r 3

400
370
948

I 103
3 550

2 024
5 802
4 545
5 5',1 8

8 490
340

384
1 049
7 433
4 425

113,4''
117 t2

10S,29)
117.9
1 l't ,4
1r3,5
110,1
126.0

115,Sfl
t20 ,2

'to9,7g)
120.1
120.7
117,9
110,7
128,7

'|t 5 ,8' '
121,2

lo9,{9)
120.9
120,5
't18.2
111t'l
128,8

5l
522-529

1
't 14 ,4 111t5 111,6

116,7
116,6

119,0
118,2

1',t9.3
118 .7

2A 819
1 424

30 0;
r 105

29 943
1 450

113.3
128,5

113.0
128,5

112,6
130.0

58
59

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwa ren

r) Erzeugerpreise siehe Eachserie 17, Reihe 2.
1 ) zum Absatz bestimmt,
2) In AnLehnung an das Systematische

cüterverzeichnis für Produktionsstatistiken. Ausgabe
3 ) viertel lahresdurchschnitt.4) EinEchI. EdeLmetallen und deren Halbzeug.
5) Ein6chI. Flugbetriebs-, Rettungs-, sicherheits- und

Bodenge räte ,

a) Ohne Erdgas.
b) Einschl. systematik-Nr. 527 (Glasfaser).
c) ohne Preisrepräsentanten für Holzschliff.
d) §ystematik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
e) Uberwiegend aus Beton.
f) ohne Preisrepräsentanten für belichtete FiIme.
g) systematik-Nrn. 522/524 (Hohlglas und veredeltes clas)

- t6-

vlI t. v1 II rcss I

J. vl
I gna

S produkeionswert und index der Erzeuqerprelae (Inllndlabsatz) pach HauDt- und GütgrqruDDeDr)



5 Außenhandel (Spezialhandel) nach HauDt- cüterqruppenr )

MiII. DM

der Ausfuh r
te-

Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes

Aergbauliche Erzeugnisse

Lrzeugnisse oes Grundstoff- und proouktions-
gütergewerbes 2) .....

Erzeugni.sse des Investitionsgüter produzierenden
Gewerbes

Erzeugnisse oes Verbrauchsgüter produzierenden
uewerbes J) .....

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes

tlrneralöIerzeugnisse .

Spalt- und Brutstoffe
Steine und Brden, Asbestwaren, Schleitmittel ..
Eisen und stahl4) .
NE-MetaIte und -Itetallhalbreug5 ) ..
Eisen-. Stahl- und tenperguß
NE-l.tetallformguß (einsch1. Edelnetallfornrguß).,
Erzeugrrisse der lriehereien und (altualzwerke ...
Chenische Erzeugnrsse
Schnittholz, sperrholz und sonst, bearb. Holz.
HoLzschLiff. zellstoff, papier uno pappe .....,
Gumiwaren

Stahlbauerzeugni.sse und Schienenfahrzeuge .......
Masch j.nenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .. .. .... . .
Wasserfahrzeuge ......
Luft- und Raunfahrzeuge6
Elektrotechnische Erzeugnisse ......
Feinmechanische und optische Erzeugnisse. Uhren .
Erzeugnisse der StahLverformung ..
Eisen-, BIech- und Metallwaren ......
Eiüromaschinen, Dateoverarbeitungsgeräte und

-e i nr i ch tunge n
Fertigteil,bauten im Hochbau

Musikinstrumente, SpieLFaren, Sportgeräte,
Schmuck, belichtete Filme, f'üIlhaIter u.ä

Feinkeramische Erzeugni sse
Gl.as und Glaswaren
Ho1 zwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, VervielfäItigungen .
Kuns tstof f er zeu gn i s se
Leoer ..
Lede rw ar e n
Schuhe.
Textilien
Be kl e ioung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakware n

sonstrge giarenT )

7 570
882

I 0ti4
3 154

4 344
I l7

25
371

9 462
884

2 592
841

1 141
350

r 204
6 241
3 047

44
844

19 314
445

r 539
1 239

1 557
259

1 244
6 2A2
2 b14

243
4b

815
18 411

417
1 522
1 220

98 t3l

14 979

3l 3J9

21 127

15 530

6 't61

105

l6

34

31

l{
7

70r

222

2c'l

u52

594

059

104

l4

35

29

16

7

895

304

o{ 9

512

252

045

ll5

2

12

59

]J

5

363

3r8

541

4E0

9a3

526

132

2

35

70

14

181

329

365

410

19b

880

3. vj

129

2

34

61

't5

5

031

080

9 4l)

734

04 6

728

24

27

29',l

295
301
4

53
55
59

1 102
'141

1 o9l
3145
4 136

142
3U

487
l',| rll

815
2 5A7
I 060

9 183

954
1 1{0
3 555
4 2a7

139
II

448
lo 943

1A2
2 543

983

318

500
661

359
131
093
636
421

599

990
354

570
845
{93
357
511

381
326
370
296
754

1 421
597

r 076
5 892
2 934

259
43

725
16 704

349
1 4 50
1 090

1 340
15 543
17 812

599
2 742

l1 778
2 r03

804
3 r 35

3l

33
34

35
36
11

302
38
50

70

39

358
72A
991
144
8't 1
645
42O

390
523

996
36s
535
869
43't
340

!25
152
285
269
937
821

302
512
365
137
793
4',|6
611
124
599

89r
380

616
u05
459
320
543
425
261
895
126
ob4

3 015 3 '163

24
3 569

20
2 b06

t8
3 105

l8
3 339

12

1 021
18 895
21 683

342
3 256

12 981
2 515

928
3 630

I r03
19 875
20 710

513
I 5u4

l3 3{l
2 626

951
3 620

104
421

730
b22
8{9
953
3u5
't94

137

319
915
992

1 171

445
849

1 145

960
928

2 583
273
'14 5

4 561
r 355

I 206
465
883

1 212
996

I 099
2 688

220
158

390
4 421
2 310

51

52
54

56

58
61
621
625
b3
64

68
69

5 o62
1u5

6 950
108

6 937
l0E

5 211
315

5 562
318

5 326
402

2 389 2 526 2 732 2 555 2 39a 2 501

r) Si.ehe Fachserie 7, Reihe 1

5
5

In Anlehnung an das Systematische Güterverzeichnj,s türProouktionsstatistiken, Ausgabe I 9Et.
Ohne Flacnglas.
Einschl. EtachgLas.
Erzeugnisse der Elisen schaffenden und FerroLegierungs-
Industrie.

EinschI. hdelmetallen uno deren da1bzeu9.Einschl. Flugbetriebs-, kettungs-, sich;rherrs- und
Bodengerä te .
ldaren, oie ni.cht zugeordnet werden konnten.vorläufrges Ergebnis.

7l
P)

-17-

Einfuhr
Warenbenennung

3. vj 84 2. vj 85P) vj a5P)3 3. vj. 84 2. vj 85p)

1)



7 Preisindrzes für die Ein- und Ausfuhr nach tlaupt- und Güterqruppenr)
1980 . 100

der

Erzeugnisse des Bergbau6 und verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnis6e des Gruhdstoff- und Produktroos-
gütergererbes 3) .....

Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenalen
cewerbea 4 ) .....

Erzeugni.6se dea verbrauchsgüter produzierenden
cewerbea 5) ,..,..

Erzeugni6se des NahrungE- und Genußni,ttelgewerbes

IlineraLöIerzeugnisse .
spalt- und BruCstoffe
steine und Erden, Asbestwaren, schleifnittel ...
Eisen und stahl ..
NE-MetaIIe und -MetaIIhalbr.ug6).
cießereierzeugnisse ...
Erzeugniase der Ziehereien und Kal,twalzwerke
und der stahlverformung

Chenische Erzeugnisse
Schnittholz' Sperrholz und son6t. bearb. HoIz ..
Holzschliff, zellstoff, Papier und e.pp.7) .....
Gunmiware n

123 .5

147.A

118.8

117.9

113,5

116,2

127,2

155, 5

t21 .8

121 .4

116,3

r15,5

'124 .O

1s7.7

11A ,2

120 ,7

115 .7
l't 1.6

116.5

144,1

115.4

1',t6,4

115 t6

1r3,5

t2o ,1

r55,5

1r8,9

1r9,8

118,5

115,8

119.7

152,3

117,4

120,2

119,1

't12 t2

Aus tuhrpre I se

122,3 129 .',|

127,8 134.8 133,0 99 t6 102.9

te- 3. vj 8s

24

21
2a
29
30

128 ,1
163,0
121 ,7
r 15, r

104,4
111,1

131.6
161 ,0
124,3
't18,4
108,{
117,9

124,8
15'l ,3
124.O
111,5
99,3

'I 14,5

115,5
12',t,1
104,0
113,8

1 ',t 8,5
124.'l
106 .2
11't,2

118,9
121.5
99,7

118,r

121 .1

101,1

53
55
59

31

32
33

Jb
!1
3b

50

1r5.0
118.9
110,3
r33,9
109.3

123 ,1
123,7
110,1
126 .4
114,5

124 .7
123,8
r07.6
122 .5
116,4

il 3,1
't15,3
106, t
122,1
1r3,5

117,1
119.1
105,5
125.3
r14,9

117 ,4
119,1
106,0
r23,0
r15,6

'116 , 4
1',22,1

r13,1
115,1
112,0
119,0

119,6
121.4
115,8
118,3
114 .2
'122.5

'l2l,l
127 ,4
116,0
1 't6,8
112 .1
121.5

121,8
118.1
't 18,6
112 ,7
112,9
llE,4

123.4
121 ,8
122.3
ll5.{
1't 6 ,7
121 t6

124,2
122 t1
123 t5
115,3
116,9
l2't .9

Stahlbauerzeugnisse und Schienenf ahrzeuge
liaschi.nenbauerzeugnisse g ) .
straoenf ahrzeu.Jeg ) . . . ..
Elektrotechnische Erzeugnisse .. ... ,. .. ...
teimechanische und optische Erzeugnisse,
Eisen, Blech- uoo Metallearen ............
Büronaschinen, DaEenverarbeitungsgeräte
und -ernrrchtungen ...

Musikinstrunente. Spielwaren
schnuck, belichtete Filme,

t'einkeranische Erzeugnisse .

clas und Glaswaren
ho I zwareD
Papier- und Pappewaren . ..
Druckereierzeunn.r"., u".rr"""' 

"';i1;

Kunststof ferzeugnisse .

Leder ..
Lederwaren uno Schuhe
Iextilien
Bek I e idung

Erzeugniase des Ernährungsgewerbes

39 , sportgeräte, , ^.!'üIIhalter u.ä.'"'

Uhren

51

5{
56

58
61

62

63
64

111,6
1 1',} ,4
109,6
110.5
117,6
119 ,7
110,4
134,0
118,{
114,8
1u9 ,6

117,0
115,5
112 ,4
112,0
119,0
1',20,6
't12,2
141 ,3
r21.8
111 ,5
112,3

113.2
1 15.5
113,0
'112 ,O
118.4
119.9
lll,9
140,8
121 t4
1t7,1
112,t)

115,9
119,0
115,3
117 ,1
111 ,6
119,7
1l't ,5
't41,5
1',t6,3
114,4
116,3

119,4
121.3
1 18,7
1 ',t9, 3
121 ,1
121,2
113.1
147.4
120 ,4
't17,8
12o ,1

117,8

119,9
122 ,5

120,2
121,3
122,2
113,8
146,8
120,8
118,1
121,2

b6
69 1abakwaren . .....

116,1
'126,5

r15,4
129,1

't1't,4
130,3

112 ,2
r43,3

114,2
153 ,2

110,6
151,5

Siehe f'achserie 17, Reihe 8.
In Anlehnung an das Systeltratische cütelverzetchnrs für
Produktronsstatistiken, Ausgabe 1982.
Vi er t eI j ahreso urchEchn i tte .
Ohne Flachglas,
Einschl. Erzeugnisse der Stahlvertormung.
EinschI. Flachglas.

I
9
0
,|

Einschl. Edelmerallen und deren galbzeug.
Ohne Preisrepräsentanten für flolzschliff im Index der
Austuhrpreise.
Einschl. Ackerschleppern.
Ohne Ackerschlepper.
Ohne PreisEepräsentanten für belichtete FiIme.
Ohne Preisrepräsentanten für Lichtpaus- und vereandte
liaren.

Eintuhrpreise2)
2. vj 8s 3. vj E5 3. Vj 84 2, vj 85

lllarenbenennung
3. vj 84

t8-

1)

2
3
4



b Warenverkehr mit der Deutschen DenokraEischen Republik und Berlin (Ost) nach tlaupt- und Güterqrqppenr)
Mi ].I . DM

Nunmer
der Bezüge des bundesgebietes

te-

Erzeugnisse des bergbaus und Verarb. C€werbes .

Bergbaul iche Erzeugnisse

drzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
güterge*erbes 2) .... - .... ., .. .. ... .

Erzeugnisse des Investrtionsgüter proouzierenden
Gewerbes

Erzeugnisse des Verbrauchsgüter ljroduzierendenGeuerbes 3) .....
Erzeugnisse des Nahrungs- und cenußmittelgewerbes

HineralöIerzeugnisse .
spalt- und Erutstoffe
Steine und Erden, Asbestwaren. Schleifmittel .
Eisen und Stahl ..
NE-Metalle uno -hetalIhaIbr.ug {)
cießereierzeugnisse ..
Erzeugnisse der zj,ehereien und Kaftealzverke .

Chenische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz
holzschliff, Zel,Istoff. Papier und Pappe .....
Gummiwaren

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ... . ,. .
Maschinenbauerzeugn isse ( einscnl.Ackerschleppern)
Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) . .. . .. ,. ..
Wasserfahrzeuge . .. .. .

Luft- und Raumfährzeuge
Elektrotechnische Erzeugnisse ......
Feinnechanische und optische Erzeugnisse, Uhren .
Erzeugnisse der SCahlvertormung ..
Eisen-. Bl.ech- und Hetalluaren ......
Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und
-ei,nrichtungen

Fertigteil.bauten j,m Hochbau

I
0

l3
181

r85
2

2r
350

1

l9
8

l3
0

9
195
'15.

3l
38J

17

1'l
1l

23
0

I
201
196

l'l
33

372
't0

12

417
1

42

95
100

9

13

237
2t
26
12

378
I

38
ll0
It1

9

l6
196

22

29
12

434
I

44
111

1lu2
'I 1

16

213
25

12

585

1zg

197

255

149

22,

43
6
,|

l6

5

3

2

3

3

3

11

19

l4
19

65
6

11

191

215

833

27U

l9l
259

l7

2

2

5

4

9
'tb

l4
32

80
19

2 04Ä

2b2

880

454

191

2',29

791

50

972

226

{70

56

13

47

7

0

0

94
12

10

35

103

54

922

219

431

65

13

55

I
1

0

77
13

9

39

3. Vj 85

836

5l

991

22't

{91

61

1{
64

I
0

0

80
12

8

35

22
24
25
21
28
29

30r
4

53

55
59

31

12
5r
34
35

36
37
302
38
50

10

21

154

18

6d
118

l6
0

it0

7

4l
l{6
l3

168

52

7

I

23

,_

1

'l
4

6

10

18

ll
47

68
22

223

4

0

51

54
56
57

56
5',|

62
63

64

29
't1

2b

88
12

9

22
,|

2t)
'123

123

20

17

29

84
12

8

23

3

l3
122
105

3U

26

86

10

23

15

142
128

39 Musikinstrumente. Spielwaren, Sportgeräte,
Schmuck, belichtete Fj.Ime, r'ülIhalter u.ä. .

Feinkeramische Erzeugnisse
Glas und claswaren
Bo I zwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, Vervielfättrgungen ....
Kuns t stof f er z eu9 n l s se
Leoer ..
Lederwaren und Schuhe
Textilien
Bek Ie id ung

68

59
Erzeugnrsse des Ernährungsgeuerbes
Tabakwar en

Sonstige Waren nit Handelswert

r) Srehe Faclrserie 6, Reihe 6.
I ) In Anlehnung an das Systematische Güterverzerchnrs rür

ProduktronssLatistiken, Ausgaoe 1982 .
2) Ohne FIachgIas.

1ö 22

) Einschl. t IachgIas.
) EinschI. EdeImetaIlen uno deren HaIbzeug.
) EinschL. t'Iugbetriebs-, Rettuogs-, Sicherherts- und

Bodengeräte.

2bJ 53

2

52

3

59

2

Warenbenennun9
Lieferungen des Bundeagebietes

3. vj 84 3. vj 84 2, v) 85

t9-

6

8



9 PPOII,J(T IOiISIERT N OT GUEYERGPUPPEI{ UNO GI.JETERZTG I GEX

BE ZE I CHNUiIGI'lEl. OER
SYSTE -
}TATtK 1 )

-;

I
I
I

.l
I 98r

3, VJ
I 985

?:.ll
r 9a5

l: -Yl

97 31r
66 8.6

rog 266
79 e77

rro 762
6a at6

'i
.!

STEIN., HUETTET- UNO SALINENSALZ, SOLE
TORF2aB

2

271

22

251
253

255
256
251
256

991
co2
162
712
749

489
331
373
251
269

6AS
alo
430
694
534

BERGBAUL ICHE ERZEUGÄ/ISSE

r{ I i]ERALOE L ER ZEUGil I SSE

7 5t6 449 6 oaB eA3 7 997 933

221
223
223
227

ROHBENZIN UND KFIAFISTOFFE
FLI,JESSI6GAS UNO ANOERE RAFF INERIEGASE
SCHMIERilITTEL UNO AEHilLICHE MIilERALISCHE OELE
ANOERE MTNERALOELERZEUGN ISSE

d29 27A
8.3 3.6
723 373
5A7 337

776 919
897 91 1

781 233
63. A53

a oao 655
ao6 a39
76C 377
722 2a3

10 os-i 420 ro o91 0e2 10 335 820

1 e14 655 I O1a 765 1 256 959EIOHE UNO GEBROCHENE ilATURSTEINE, UNBEARBElTETE EROEN
ZEMENT, BEAFBEITETER KALX. UND OOLOMITSTEIN, GIPSERZEUGNISSE

'[IANSPORTBETOIB€ToNERZEUGNISSE IEINSCHL, XALKSANOSTEINEil)
AilOERE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UilD EROEN

? 462
1 386

365
?35
2a1

217
209
668
322
.59

339
248
352
277
293

rcEFTEL UNO
2

SCHLE IFMITTEL

STEINE UNO ERDEN SCHLEIFMITTEL

ERZEUGN ISSE OER HOCHOFEN-, STAHL., WARiil'ALZ- UNO FERROLEGlERUNGSWERKE
I E I ilSCHL. OER KALTBLECHWALZWERKE UNO WAL ZSTAHLWE I TERVEPARBE I TER )

ERZEUGNISSE OER STAHLROHRWEPKE
EPZEUGNISSE, UilLEGIERT UilO LEGIERT, OER SCHMIEOE-. PRESS. UßO HAÜERWER(E

19 a89 36a
2 059 ro,

.63 91 6

23 aC6 329
2 278 571

541 8a6

21 597 716
2 27C 9a7

51 5 70A

7 111 8?a 6 960 253 7 4?3 O32

22 404 365 25 996 746 ?t 38. 331

273
271

27 EISEN UNO STAHL 2)

291
284

NE-METALLE UNO EOELMETALLE, ROH
NE,-METALLHALBZEUG UilO EOELMETALLHALBZEUG

2A NE-METALLE UilO -METALLHALBZEUG IEINSCHL. EOELMETALLEN UilO OEREN HALBZEUGI 2)

291
29s

EISEN., SiAHL- UNO TEMPERGUSS
NE.MTALLFORMGUSS IEINSCHL. EOELMETALLFORMGUSS)

29 GIESSEREIERZEUGNISSE 2 )

301
302

ERZEUGNISSE OER ZIEHEREIEN UND XALTWALZWERXE
ERZEUGNISSE OER STAHLVERFORruNG

30 ER2EUGNISSS OEP ZIEHEREIEN UNC KALMALZWERKE UNO OEP STAHLVERFORDUNG

3' STAHLBAUERZEUGNISSE UNO SCHIENENFAHR2EUGE

7 lgl 606 7 217 AO3 5 850 53G

2 861 214
4 320 59{

3 126 .33Ä
a o9r 469

2 904 462
3 912 174

1 747 35A
, rag 463

2 500 93r
1 aos 273

1 947 217
1 256 700

2 A96 417 3 906 204 3 213 917

2 117 441
3 439 675

2 435 795
3 975 056

2 3?1 539
3 974 .r3

5 7A5 a59 6 615 23A 6 170 20A

311
312
3r5
317

STAHL. UND LE JCHIMETALLXONSTßIUKTIONEN
WE]CHEN, KREUZUNGEN UNO AEHNLICHES GLEISMATERIAL IOHNE GLEISOBERBAUERZEUGNISSE)
OAMPFXESSEL, BEHAELTER UNO ROHRLEITUNGEN
SCH IENENFAHRZEUGE

904 099
35 543

966 937
472 909

861 719
3A aos

149 735
399 3AB

2 062 311
12 460

1 053 87'
376 106

a 79Ä 301 4 694 50r 5 149 225

3?1 1

321 3
321 I
321 5
321 6
321 7
321 B
3219
3222
3234
3235
3236
3239
32Ä1
3244
32n1
3231
325a
3255
3261
32 63
3264
3265
3267
3268
3269
327 1

327?
3275
327 6

32791

3229

120
799
916
625
292
834
ao6
329
o21
739
995
845
157
511
755
599
953
540
649
.90
960
779
1A3
952
927
601
;19
781
214
to8

617
343
236
137
16Ä
505
! 55

337
aa9
o89
550
358
13{
o64
713
o26
711
o26
129
133
195
373
21A

91
53

845
162
396

338
437
963
?92
721
729
581
55!
314
266
907
548
150
763
876
175
891
743
802
94a
916
707
569
797
660
343
527
931
155
327

3237

324 Ä

324 6

3252

3259

535
3?5
236
145
140
607
148
a9

aao
172
7 43
219
432
o34

973
540
a99
93A
129
t 8a
291
239
103

62
76

797
432
327

421
1Ä1
?71
491
o95
742
704
o3!
662
269
315
oo3
220
?92
272
502
o61
432
811
743
ao6
763
676
o35
290
142
767
167
375
962

METAL LBEARBE I IUNGSUSCH I NEN
HUETTEN- UND WALZWERKSE INRICHTUNGEN
INDUSTRIEOEFEN, BRENNER UNO FEUERUNGEN
G I ESSERE I MASCH I NE N
PEUE FMASCH I NEN
HOL28=- UNC -VERARBE ITUNGSMASCHINEN
MASCHINEIi- UNO PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER OIF METALLBEARBEITUNG
SCHWEISSGERAETE UNO -FÄSCHINEN (OBNE ELEKTRISCHE}
VERBRENNUNGST.ETOFIEN UNO ANOERE KRAFTMASCHTNEN
FLUESSIGXE ITSPUMPEN
MASCHINEN FUER OIE 9E. UNO VERARBE!TUilG VON KAUTSCHUX UNO XUNSTSTOFF
BAU-, BAUSTOFF., KERAMIK. UNO GLASMASCHIf{EN
TROCKNUNGSANLAGEi/ UNO .MASCHINEN
LANOMASCHINEN, ACKERSCHLEPPER UND MI LCHWIRTSCHAFTLICHE MASCH'NEN
MASCHINEN FUER NAHRUNGSMITTEL UNO FUER VEEIWANOTE GEBIETE
VERPACKUNGSMASCH I NEN
EINZSLAPPARATE ANLAGEN UND MASCHINEN FUEP OIE CHEMISCHE UNO VERWANOTE
MASCHINEI UNO EINEIICHTUNGEN FUER DEN BERGBAU
F OEROER TECHN I h
PAPIER. UNC ORUCKERE IMSCHINEfo
WAREN UND LE:STUNGSAUTOMATEN
WAAGE N

TEXTILMASCHINgN UNO ZUBEHOEP
NAEHMASCH ] NEN
WAESCHEREI. dND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEVJERBLICHE ZWECKE
MASCHINEN FUER OIE LEOER., SCHUH- UND LEOERWARENHERSTELLUNG
F EUERW-EHEGER AE TE
ARMATUPE N

GERAETE FUER OELHYORAULISCHE ANLAGEN UIO PNEUMATISCHE STEUERUNGEN
ANTRIEBSlECHNI(

333
324
209
124
134
540
999

a2
459
777
947
a27
?69
900
96?
741
863
535
769
77 6
115
161
104
186

7A
51

665
370
04 2

I NOUSTR I E

3?66

3274

32 MASCHINENBAUERZEUGNISSE IEINSCHL. AC(ERSCHLEPPERNI

1 ) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMAiISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PROOUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGAB:
19A?..21 IN OEN GUETERGRUPPEN 27 IEISEN UNO STAHL), 28 INE-METALLE UNO -METALLHALBZEUG) SO
WIE 29 IGIESSEREIERZEUGNISSE) ruROE OIE GESAMTPROOUKTJON IPRODUKTION ZUM ABSATZ UNC zUR WE1
TERVERARBE ITUNG I EEWERTET.

-20.
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3311-33tA
333
33a

371
372
375
376

i
I
I

I
I
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BE ZE I CHNUNG

OFGANISCHE GRUilOSTOFFE UND CHEMIKALIEN

OUENGEM:TTEI, PFLAilZEI{BEHANDLUNGS- UNO SCHAEOL INGSBEKAEMPFUNGSM: TTE!

1 984
3. VJ

1 985
2, VJ

r 985

l:.ll
KPAFTWÄGEil UNO OEREil VERERENNUtrGSrcIOREI{, FIHRGESTELLE MIT ITDTOR
ZUBEHOER, EINZEL. UilO ERSATZTETLE FUER XRAFTWAGEfl UND XRAFTWAGEilIüTOREN

19 912 a72
7 266 155
! 300 ao7

2a 195 aA2
a 604 054
1 539 07A

21 090 369
7 971 852
1 357 3a2AUFBAUTEtr UNO ANHAENGER FUEEI KRAFTWAGEN UNO STRASSETTJZUGüASCHINEil

33 STRASSEiIFAHRZEUGE IOHNE ACXERSCHLEPPER )

3{ WASSERFAHRZEUGE

36 ELEKTPOTECHN I SCHE ERZEUGN I SSE

OPTISCHE ERZEUGNISSE
FOTO-. PROJEKT:OI{S. UilD KINOTECHNISCHE GERAETE
FE INMECHAN ISCHE ERZEUGNISSE
MEOI Z INMECHAN I SCHE ERZEUGN ISSE I OHNE ELEKTROMEO I Z IN I SCHE GERAETE

UNO EIflRICHTUilGEilI
UHREN

FEINMECHANISCHE UNO OPTISCHE EPZEUGNISSE, UHREN

HANOELSWÄFFEil UilO OEREil ITT,NITIOT
WERK ZEUGE
HEIZ. UND KOCHGERAETE
BLECHWAEIEil, BLECHXOilSIRUXTTOilEN UilO FEINSTBLECHPACKUNGEN
SCHLOESSEP UNO BESCHLAEGE
SCNNEITXIAREN, BESTEC(E UNO BLATKE WAFFEN
METALLWAREN UNO -XURZWAPEN

EISEN.. BLECH. UTO METALLWAREN

GROSSruS I X I NSTRUIYENTE

SPIELWAREN CHRISTBAUMSCHruCK
TUPN. UNO SPORTGERAETE IOHNE SPORTBE(LEIOUilG UNO SPORTSCHUHE]
SCHMJCX, GOLD- UNO SILBERSCHMIEOEWAREN
BEARBEITETE EOELSIEINE UilO OIAMNTEN (AUCH SYNTHETISCHI
ERZEUGNISSE OER FOTO. UNO FILMLASOPS, FUELLHALTER, STEMPEL, WAREN AUS

NATUEEILICHEN SCHilITZ. UilC FORMSTOFFEN U. AE.

MJSIX INSTRUIiENTE, SP IELWAREN, SPOPIGERAETE, SCHMJCK, BEL ICHTETE F I Lt4€
FUELLHALTEP U. AE.

CHEMISCHE GRUNOSIOFFE (ELEffiNTE)
ANORGANISCHE SAEUREN UNO SAUERSTOFFVERBINOUilGEN OER NICHTMETALLE
ANORGANISCHE gASEN SOWIE MTALLOXIOE, .HYOROIIOE UNO -PEROXIDE
METALLSALZE UND .PEEISALZE OER AHORGAilISCHEN SAEUREN

ANORGAXISCHE GPUNOSTOFFE UNO CHEUIXALIEX

KOHLEilWASSERSTOFFE, CHEMISCH EITHEITLICH, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO.
UNO NITFIOSOOERIVATE

ALKOHOLE, IHFIE HALO6EN., SULFO-, TITEO. UNO TII]ROSOOERIVATE
PHENOLE. PHENOLALKOHOLE, IHRE HALOGEX., SULFO., NITRO- UND NITROSODERIVATE
SAEUREN, IHRE AXHYOPIOE, HALOGENIOE. PEROXIOE UNO PERSAEUREN SOWIE ESTEP UNOSALZE IHPE HALOGEN., SULFO., XJTRO.UNO NITROSOOERIVATE
VERBINüJNGEN üIT STICXSTOFFUXXTIONEN

3l oga 35r 37 653 739 33 314 €t3C

959 347 1 3O9 7A3 r 036 979

361
362
363
364
365
366
367

6EPAE?E UIIO E ITR ICHTUI{GEN OER ELEXTR I Z ITAETSERZEUGUNG UNO .UiIIANOLUNG
GERAETE UilO EINRICHTUilGEN OER ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG
ELEKTRISCHE 6ERAETE FUER GEWERBE UNO HAUSHALT
ELEKTRISCHE LEUCHTEN UNO LAWEil
NACHRICHTENTECHNISCHE GEFAETE UNO EINR]CHTUNGEN
RUNOFUNK., FERNSEH-, PHONOTECHNISCHE GEFAETE UNO ETNRICHTUNGEN U. AE.
ELEKTRISCHE MESS., PRUEF., REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UilO -EINRICHTUNGEN

t79
9ro
12r
489
346
r 96
403

3t5
106
tli
840
591
071
594

23 OO3 375 26 916 73A 26 741 277

2 A39
4 331
3 333
1 011
3 245
3 622
2 981

23A
355
151
661
290
9ao
l a3

593 363
293 6A8
746 053

7 46 260
307 636
981 31 4

721 257
349 405
938 120

859 390
221 368
386 ?A2
o24 91O
231 711
903 A90
972 220

377

37 2 946 0gO 3 585 211 3 .13 947

457 A5A
305 61 1

1 003 096
337 137

927

306
354
539
42A
oo5

943
1AO
465
646
962
o1g

331 335
541 993
791 a381

93a 3A7
331 305

38r
342
343
384
365
367
3AA

654
341

4 049
i o93

232
2 1G7

394
oa5
oo5
627
22A
208
436

9A
770
411

4 351
1 127

259
2 375

93
753
390

126
236
305

aa7
ao2
117
420
o20
oa7
796

60
60

369
1?6
358

21

96?
212
791
445
o26
6{O

74
71

3aa
,56
339

17

61
6A

Ä20
131
36.

15

231
583
5ao
941
o20
665

38

39

A1

122

4?7

1?

43

423
421
426

I 5a5 959 I 4a9 a51 9 361 794

39i
392
393
394
395
396
394

t94 a66 171 099 540 5aO

1 506 359 1 54? 182 1 609 aog

All
412
a1a
a 1.J

650 2.6
372 50A
71A rO6
8A3 A35

643 094
357 077
678 153
446 837

2 714 a97 3 O42 Aa1 2 919 824

431
434

OUENGEMITTEL
PFLANZENBEHANOLUNGS. UND ScHAEoLINGSBEKAEwFUNGsMITTEL IAUci zUBEREITUI!GEN

UNO VORMISCHUNGEN)

r 15t 353
974 391

1 273 441
1 130 426

I ?17 015
1 039 236

175 493
77? BO9
204 596

378 501
a7a 923
250 925

2 173 510
901 371
225 149

227 400

610 764

532 696

243 t6O

583 9A3

463 673

1 447 656

626 586

77 Ä A8A

I 401 040

8 321 529 7 7O3 
^61

5 537 57O 6 255 .52 6 O3l 9a3

6a5
KUTSTSTOF F E

SYNTHETISCHEP XAUTSCHUK
5 155 873

3ao 697
5 aoo 262

455 r 90
5 632 86A

399 115

KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHEP KAUTSCHUK

451
455

ZEILULOSISCHE FASERN UNO FAEDEN
SYNTHETISCHE FASERN, FAEOEN UßD BORSTEN

2Ä6 1 ',7
896 794

279 258
I 149 213

255 513
91 6 991

CHEM I EF ASERN

1 ) IN ANLEHNUilG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETEPVERZE]CHNIS FUER PROOUKfIONSSTATISTIKEN
AUSGABE 19A2

-21-
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I
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!.

7r9 764
1 005 155

a90 22.
r r62 631

It rooo ttt

1 427 gaa

3 ao3 91a

t 61
350

2 13Ä
231
177

1 326

r 964

l: . Yi.
,r glE

-l: . Yl

a6a

a6

49

5C

5r 1

AT{3TRICHSTOFFE UI{O VEPOUEI{ilUI{GEN

FARBSTOFFE, FARBEN, LACXE UNO VERWAI{OTE ER2EU6I{I33E

| 423 aao

3 e3! r97

1 a79 3aC

S ago 62r

t71
47a
177
.79

a7

491

^92
493
a9a

496
497
494

PHARMA2EUT I 3CHE EF2EUGN I SSE

SONSTTGE CHEMISCHE ERZEUGIiISSE

CHEMISCHE ERZEUONISSE

BUEPOMASCHINEN, OATEilVERAPBEITUNoSGEPAETE UilO -EINRICHTUNGEN

VITAMII{E UI{O HORiDNE, ALXALOIDE UNO GLYKOSIOE
HUIiI I{. PHARMAZEUT I SCHE ERZEUOIC I SSE
VETEFII{AER-PHAPMAZEUTISCHE ERZEUGilISSE
3OI{STtGE PHARMZEUTISCHE ERZEUGNI33E

HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UNO
I AUCH AUS HALEPORZELLAN )

HAUSHALTS., WIRTSCHAFTS. UilO
IOiI. UITD TOEPFEFIYAREN

ANTIBIOTIXA, ZUBEREITETE OROGEN

(OHXE WACHSPAPIER

.6a 374
?7e 2ae
ao 241

375 91a

549 949
. 061 298

79 t22
424 666

17a eaÄ
. oa3 62A

13 13r
39A 3r3

. 699 791 5 116 395 5 002 9E6

3a2 a71 376 995 39a 522OELATINE UNO KLEBSIOFF€
GERBSTOFFE, HILFSMITTEL FUER LEOER, TEXTILTEN UNO PAPIER ORGAilISCHE

GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UTiO ZUBEPEITUilGEN
ANOENE HILFSMIIIEL
BITUMINOESE OACH. UNO OICHTUNGSMAIEFIALIEN, BAUTENSCHUTZMITTEL

UNO AEHNLICH€ ERZEUGNISgE
SEIFEN, WASCH- UilO FEINIGUNGSMITTEL
XOERPERPF LEGEM I TTE L

SELBSTKLEBEBAENOER UND CHEMISCHEF BUEROBEOAFF

a06 a51
I 101 72A

513
514

ZIERGEGENSTAENOE AUS PORZELLAN

2IERGEGEilSTAENOE AUS STEINGUT UNO STEINZEUG
260 997
1oa 268
38 659

260 oao
r13 352
42 A12

281 A65
112 1A3
37 aE7

7 243 264 7 869 664 7 926 7e2

33 r47 136 36 953 667 f,5 760 256

3 56. 223 4 268 35r a 666 496

921 290 ' OOO 969 959 9SA

59e 1 2a
909 795
{16 697
aa8 703

93i 70{
5i8 102
493 091

633 ?t5
962 639
509 063
300 219

225 700
92? aa3
1 7a 8Or
540 002

21 5 614
ooo 298
?o2 654
342 969

219 730
02! 456
205 005
566 020

521

523
524

FLACHGLAS (HUE'IENERZEUGUNG)
HOHLGLAS IHUEIT€flERZEUGUNG ]
VERARBEITETES GLAS
VEREOELTES GLAS (OHNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN)

51

32

541

54

56

575

57

FE IXKERAMI SCHE EFzEUGN ISSE

GLAS UND GLASWAREN

PAPIER. UND PAPPEWAREN

2 059 763 2 179 004 2 243 934

531
332
534
535
536
534

SAEGEfIERKSER ZEUGI I SSE
HOBELWARE UNO FAUHSPUflO
TWRAEGNIERTE HOELZER
FURN I ERE
SPEPRHOLZ UNO PPESSHOLZ
HO L Z SPANPLATTEN

PAPIER, UNVEREOELT (IN ROLLEN UilO BOGEil)
PAPPE, UflVEREOELT (IN ROLLEil UilO BOGEX)
PAPIER UffO PAPPE, 6ESTRICHEil UI{O PERGAMEilTPAPIER

UilO WASSEROTCXTE PACKSTOFFE )

745
249

87
99

555

o9a
092
820
232
a9a
125

763
230

3B
109
120
627

217
ao5
13.
68?
196
oa7

70a
2.7

33
93

107
505

99r
879
227
572
493
o77

5a2
543
544
512
546

BAUELEMENTE AUS HOL2 UNO HOLZ(ONSTRUKTIONEN IOHNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOTZ
OOER UEBERWIE6ENO AUS HOLZ, IH HOCHBAUI

rcEBEL. mrRATZEN, HoLZGEHAEUSE uiro lroEng TISCHLEEtER2EUGNIssE
VEEIPACXUNGSMITTEL AL'S HOLZ
TECHNISCHE, GEWERBL I CHE, LANOV{IRTSCHAF TL ICHE UNO AEHNL ICHE HOLZWAREN
SONSTIGE HOLZWAREN
KORB., KORK-, FLECHT- UNO BUERSTENWAREN

432
1 113

ta8
460

a7
165

332
402
73t
076
310
067

750
374
20a
505

?2
1S6

93 r

349
715
667
607
435

7go
o37
203
a68

76
176

739
oa9
751
939
230
503

SCHNITTHOLZ, SPERRHOLZ UNO SONSTIGES BFARBE]IETES HOL]

HOLzWAREN

1 689 140 1 981 135 , 946 r29

a E7? 201 6 160 055 5 602 053

553
55.
547

561
562

563
56s
566
561
564

2 606 905
.o€r oa8

2 A9S 295
a21 1 A5

2 493 399
433 679

HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAFIER UND PAPPE

176 g9? 210 764 220 085

3 52! 03. 3 673 057 3 671 A3C

1 3a 255 160 196 164 289ERZEUGNISSE FUER OIE GEBAEUOEINNENE'NRICHTUNG AUS PAPIER OOER PAPPE
IMPRAEGNIEPTE, PARAFFINIERTE, 6UWIEFTE UNO ANOERE VORBEREITETE SPEZIALPAPIERE
UND -PAPPEN IOHNE KUNSTSTOFFSESCHICHT€TE BZW. GESTPICHENE PAPIERE UNO PAPPEN)

BUEROBEOAPF AUS PAPIER UNO PÄPPE, SCHREIBWAREN
VERPACKUNGSMTTTEL AUs PAPIEF UNO PAPPE (OHNE HARTPAPIERWAREft)
HAR TPAP I ERWAREN
BUCHB IilOERISCHE ERZEUGNISSE
ANOERE ERZEUGNISSE AUS PAPIEE UNO PAPPE

151
112
920
205
185
197

910
622
a95
325
a80
111

,56
a13
125
?.8
2q3
25a

517
r85
390
627
136
441

967
227
zg6
483
954
833

5a DRUCKER ZEUGN I SSE
V ERV I E LF AE L T I GUNGE N

Ä 219 891 a 562 249 546 249

.953 594
266 760

5 143 335
269 724

5 221 3a2
242 066

ORUCKERE IERZEUGN ISSE

SONSTIGS ORUC(ERE IERZEUGNISSE

VERVIELFAELTIGUNGEN

r ) IN AflLEHilUNG AN OAS SYSlEMATISCH! GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSiATISTIKEN
AUSGAAE 1982.
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FOL I EII

r 9aa
3. VJ

.;;;;
?:.Yl

! 965

l: -Yl
6aa 21a
l3a o75
aao 596

a2a 382
495 774
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SONST. HALBZEUG
z.s. scHEtBEr. st^NZTEtLE.
BOEDEN, SCHALEN

I NSGESAMT

HALB2EUG AUS NICKEL UI{O N:CXELLE
G I ERUilGET

STAEBE, PFOFILE UilO ORAHT
NICHT LEGIERT
LEG I EPT

BLECHE. PLATTET, TAFELN UIIO
BAENOEP
ilICHT LEGIERT
LEG I ER]

POHRE IEINSCHL. ROHLINGEJ UtrO
HOHLSTAilGEN

NICHT LEGIERT
LEGIEFT

AilOOEN ZUM VEPNICKELN
HEI 2LE IYER AUS CHROi;TIC(EL.

3

2

3
T
T 639773

5
a

T
T

2817 1 t
2Ba7 13

2ga7 31
zgal 35

525
t 115

694
r l3r

676
1 159

t69
1 321

2Aa7 ä1
2817 55
29.7 70
2A17 AO

1 665

r50
A

2A.7 9A

28Ä7

SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEX, STAilZTEI!E
BOEOEN, SCHALEN

I NSGESAMT 3 811 a 8i9 3 9a2

2A.A 30
2A4a 50

HALBZEUG AUS SONST. NE.METALLEN
UNO DEREN LEGIERUNGEN

AUS TI'AN U. I]TAI{LEGIERUNGEN
AUS rcLYBOAEN, U'OLFRAM TANTAL
U. OEREN LEGIEPUNGEN

AUS SONST. NE.METALLEil U. DEREil
LEG I EFUNGEN

DRUCKWA L ZEN
PLATTTEFTES HALBZEUG

IAUF I{ECH. WEGE PLATIIERT]
' INSGESAMT

3

5t2AA8 60

2A4a aO
2A4a 90

2849
2 326

-Sr

873 2 ?99 17 82A
7A 979

22 601
60 5.a

33 071
03 0r 2

MENGE

r9a3
2. VJ

FTF]
2, vJ

17 654

3
6

3
17

5

I
T

I

A

9

A

3
A

t

T
T
1

T

A
l

7



,I O PROII,JXTTOIJ ]IACH AJE?ER RTEil UT{O GTJETEP(L SSEI{

EOE LI,ETA L LHALS ZEUG
HALBZEUG IEINSCHL. FOLIEil)

AUS SILBER U, SILBERLEGIERUilGEN
 US @LO U. GOLOLEGIEPUf,GEil
AUS PLATIN U. PLATTIILEGIERUflGEN
AUS PLAIINBEIi.ETALLEX U. O€FEN

LEG t ERUII6E N

EOELMETALLPLATT I ERTES HALAZEUG
OENTAL - ME TA L LHA LB 2EUG

'i
I

EU{HErT l-
I
I

.........!.
(G
XG
(G

KG
XG
KG

i
I
I
I
I
I

ME NGE w E R T til tooo tlll
AI{ ZAHL
OEF
9EYN,,iELDE

t{F

2Ba9 50
2519 70

26a9 10
z6a9 20
26a9 30
28a9.O

ERZEUGiI I S

G T ESSERE I ER ZEUGN I SSE

BEARSE I TUTCSPESTSTOFFE U
 US LEICHTiGTALLEil

EEARBEITUNGSRESTSTOFFE U
AUS SCHWERMETALLEN

BEARBE I TU?iGSRESTSTOFFE U
 US EOELMETALLEN

METALLHALTIGE ASCHEI U.
STAEBDE

t96a
i:.Yl

,965
2, UJ

r 965
3. VJ

I 98a
3. VJ

r 9a5
3. VJ

1 965

l:.Yl

1 17 713
a 293

193 225
6 232

142 Al 3
6 217

34 731
55 150

a2 211
79 335

.A

4t 591
?3 110

r3
r3

a

205 A.8
8 492

192 593
11 532

r 73 932
I 507

36 032
t 45 768

.A
3a a11

106 546

2
r9

a

.^
33 573
22 274

2871 00

2074 00

2475 00

2A77 00

2959 00

. SCHßIOTT

. SCHROTT

. SCHROTT

PUECX.

29! 2 00

291 3 00

291. OO

2917 00

2919 00

2951 10

2951 70

29 51

295a i 1

2954 12
295. r 3
2954 ! a
2954 16

295 4
293.
2951
2951
2951

r9
20
30
40
50

r ooo

1 000

r ooo

I OOO

1 000

T

92a 707

404 !59

305 332

113 156

396 676

509 973

450 51 6

143 566

91 a a77

{70 031

a31 167

124 422

GUSSEISEN ilIT LAMELLENGRAPHIT
(NICHT LEGIERT UND LE6IERl)

GUSSElSEil MIT XUGELGRAPH IT
(NICHT LEGIERT UNO LEGIERT)

STAHLGUSS (XICHT LEGTERT UilD
LEGIERT )

TErcERGUSS INICHT LEGIEPT UND
LEG I ERT )

RESTSTOFFE AUS OER PROOUKTJON VON
EISEil., STAHL. U. TEMPERGUSS

174

51

25

608

199

37

32

525

168

36

27

35a

r 56

71

27

23

LE I CHTüETALLFORMGUSS
AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUM.

LEG I ERUNGEN
AUS MAGNESIUM U. MAGNESIUS-

7{ 565 d9 12. 953 55r r O39 379 940 0.5 213

I NSGESAMT

79 201

2 606
al 8o7

T
T

SCMERME tAL L FOPUGUSS
AUS XUPF€P
AUS ROTGUSS
AUS MESSING
AUS ZIIiNBRONZE
AUS NEUSTLBERLEGIERUNGEN MIT

EINEM GEHALT BIS 10 VH ilICKEL
AUS AilOEREil XUPFERLEGI€RUNGEN
AUS BLEI U. BLEILEGTERUI{GEN
AUS ZINK U. 2INKLEGIERUNGEN
AUS ZINN U. 2TNNLEGIERUNGEN
AUS NEUSILBER U. ANOEREN NIX-

KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE-
HALT UEBER 1O VH NIC(EL

! NSGESAMT

KALTWALzWERXS- U. 2IEHEFEI.ER'
ZEUGNISSE (OHNE ORAHT)
BLANXSTAHL IOHNE LOHXARBEITI

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
(ALTSANO (OHNE LOHIiAFBEIT)

DARUNTER ZUM ABSATZ BEST IWT
KALTPROF ILE IOHilE LOHilARBEIT)

AUS WARI'EREITBANO, BREITFLACH.
STAHL, BLECHEil OOER BANOSTAHL

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIWT
AUS OEERF LAECHEilVEßIEOELTEM

HATERIAL
OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIffil

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM AASATZ BESTIWT 1 )

T
T
T
T

T
T
T
T

T

T
T

KG

T

? 962
77 427

3 553
92 546

810
4 609
I O31
I 848

37 15S
3. 410

36 621
31 214

35 61a
33 656

45 690
499 2r!

59 795
1 119 171

.6 452
996 497

ar5
o61
300
o26

5
a
2

731
225
676
965

7
1

20
101
108

72

r9
3a
32

roo

125
660

1 76,
I 195

69

571
936

1 784
I {OO

93

530
a28

r 637
a 439

a5

17
27 645

27
29 050

18
27 559 2ao 222 2a6 099 2AO 203295a

2957 00 EOE LMETAL LF ORMGUSS

ERZEUGNISSE OER ZIEHEEIEIEil XALT-

li::::::: Y::. :::. :l:::Y:::::1r:

RESTSTOFFE AUS OER PROOUKTION VON
NE.METALL. U. EOELMETALLFORrcUSS

301r 10

30l 1 50

3011 91

30l r 95

301 1

173 313
172 330
395 047
366 963

192 418
191 829
432 16r
403 32.

191 1Ä2
lgl o85
396 34A
369 424

306 .{6

616 571

35a 848

694 347

345 29.

661 372 60

23

1l
11 117
11 111

631 1.6
605 691

65 074

2Ä 194

or" r""

63 991

21 285

149 533

59 970

24 937

o94 226

1 i EINSCHL. LOHNARBEIT

-36-

10 733
10 753

695 660
663 574

to 813
to 813

6ta on5
614 512

r 985

i: . 1i.

3
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MENGE
E IflHE IT

'i
I-t
I

I
I

I{E L OE
NR

3017 41
30i7 {9

3Oi 7 52
30t 7 54

XALT OEZOGEflEF ORAHI
VON WALZORAHT GEZOGEN
MIT EIttEM KOHLEilSTOFFGEHALT BIS
O,25 VH IEISEilORAHT)

vON O,AO if,tl ODEF IEHR
BLANX
OARUN?ER ZUM ABSAIZ BESTIIdT
vEPZ tilXT
OAFUNTER ZUil A9SÄTZ BESTIWT
MIT AilOEPEM ME'ALLUEBER2UG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

vot wENIGEP aLs o.ao w
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIM,iT

MIT EINEM KOHLENS'OFFGEHALT
UEBEP O.23 VH (STACHELORAHT)

BLAXK
OARUNTER ZUM  BSATZ BEST IST

MiT ANOEPEM TTETALLUEBERZUG
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

VON ZUGEXAUFTEM OCIAHT DUENNER
GEZOGEN MIT EIilEM XOHLEilSTOFF-
GEHALT BIS O,25 VH IEISENORAHTI

VON O,8O iN4 OOER MEHR
BLANK

OAEIUNTER ZUU ABSATZ BESTIWT
VERZ 

'N(TDARUNTEP ZUM AESATZ BESITWT
MIT AilOEREM METALLUEBERzUG

OAPUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
VON WENIGER ALS O,AO Titl

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT
MIT E INEM XOHLENSTOFFGEHALT

UEgER O, 25 VH ( STAHLORAHT I
BLAf,K

OARUNTEF ZUM ASSATZ BESTIBT
MIT ANOEREM METALLUEBERZUG

OARUNTER ZUM ABSA?Z BESTIWT
SCHWEISSORABT WEDER UEUELLT

NOCH GEFUELLT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

KUNSTSTOFFUEgERZOGEilER ORAHT
OARUNTER ZUM ASSÄTZ BESTIWT

I NSGESAMT
OAPUNTEP ZUU ABSAIZ BESTIilT

6

T
T
T
T
T
T
T
T

3 100
2 660

56 A55
37 1aG
13 a36
10 5a1

2ar
16r

a

270 61r
194 132

3 062

265 529
rao ao5

.A
2 A2A

215 005

I 574

239 434

4 610

r 96a
3. VJ

r 965
2, VJ

635
31a
?77
6a4

3 095
2 210 2 

'AA

1 965
3. VJ

243
I 65r

23A
a 528

, 945
3. VJ

1 985

l:.ll

ANZAHL
OER
EETR. -

65zal r21

5 322

7 430

70.4 21

3015 22

30r 5 2l

3015 25

30r 5 26

301 5 2A

301 5 90

301 5

T
T
T
T

51 318
53 337
12 a61
10 261

92 422

r8 192

113 72a

20 329

10a 3a7

20 066

70 26.
60 275
14 r39
10 

^77

363
oo
3a

7 091

37 962
16 247

994
998

4 550 4 8rO 3 S56

23 432 26 262 31 235

20 615

460

3 302

23 912

2 t11

21 r Oa

.A

2 55 t

7 832

3r

13

ro

3

1

6

5 2t 5

!5

15r 386 32

33

3O1 5 51

3015 52

301 5 5a

3015 55

25 0BO
17 164

426
126

.A

1 543
I 543

27 993
1d 761

dla
912

30r5 56

30r5 5a

301 5 70

T
T
T
T
T
T
T
T

T
T
T
T

T
T
T
T
T
T

3a

1l
1
4

379
268

a97
443
330
o52
419
613

13 70a

5 355
120 61a
299 977

11 264

a a98
ara 658
290 a5.

41 283

5 636

..o oäo

45 953

B 633

ar" 0",

16 271

7 A11

465 025

r3 538
144

11 951
231

r3 979
146

66 072
255

82 361
421

69 213
3AO

4 823 5 9a r

38 043 36 151 125 158 157 77 A

254 056 291 122 2r5 813 219 014

10
9
7

3Oa7 1 I
3017 1A

3O17 11

301 7 35

30r7 3A

3017 32
30r 7 33
3Cl 7 34

ORAHT€R ZEUGN I SSE
UiHUELLTE STASELELEXTROOEN U.

FUELLORAEHTE (OHilE LOHNARBEIT)
STACHELORAHT IOHNE LOHNARBEIT)
OIIAHTSEILE !. .LITZEN AUS EISEI
IJ. STAHL (OHNE LOHßARBETT)

OßIAHTGEFLECXT (OHXE LOHilARBEIY}
BLANK OOER VERZItr('
KUNSTSTOF FUEBER ZOGEfl

BETONSTAHLMATTET NACH OIN '88(OHNE LOHNANBEIT)
GESCHWEISSTE ABSTANOHALTER U.

GITTERTRAEGER FUER BETON.
BEWEHRUNG (OHNE LOHNARBEIT)

GESCHWEISSTE ORAHTGITTEh ilAcH
SONST, NORMEN IOHNE LOHIARBEIT)

CRAHTGEITEEE IOHNE LOHNARBEIT)
METALLTUECHER U, EGOUTTEURE
SONST. ORAHTGEWEBE

MATRAIZEI- U. POLSTERSESTAND-
TEILE (OHXE LOHN^RBEIT)
SPRING., KEGEL. U.A, FEOERN
MATRATZEN(EfTEN. -HAXEN U.

- STUE T ZEI
FEOERKERilE U.A. POLSTEPFEOE.

RUilGEN
ExlAHTilAEGEL U. .SIIFTE, EIilSCHL.

FORMERSTIFTE U. AE. (OHNE LOHT.
ARBEIT)

SACKVERSCHLUESSE, OESENORAHT,
STIEFELE'SER, STOSSPLATTEN U.
ORAHT(ORN

INSGESAMT 1 )

6A6

931

636

373
400

{55

39A

121

417

T
T

r
T

31 2ao

ll 7o5
6 094

15 513
6 921

i5 t63
5 a66

2r l8o
12 317

20 aa1
12 e60

29 20.
1' 077

24
1?

256

3

21

g

18

a

a 589

35 231

24. O27

4 9gO

3a aaaI

I
T

2.39.
5S 723

21 023
53 256

913
63

26
6Ä

30t7 57

3017 91

513

1 063

1a or3

7 902

471

692

15 521

2 0.5

I 697

rog 600

2 202

2 294

98 174

2 312

. a32

a. 568

5

?1

t8

16

3017 91
7 269 1A 676

I S35

18 922 .6 A?6

9 259 13 704

4 946
365 1 30

3 171
409 776

6 077
432 835

12 315
702 347

14 182
797 31 1

15 r85
797 584301 7

3019 00 VEEIEDLUNGSARBEITEil FUER EIGENE
R E CHilUN G

GESEilXSCHMIEOESTUECXE, FREIFORM-
SCHMIEDESTUECKE BIS 125 XG ROH.
GEWICHT 2)

GESENKSCHM I EDE STUE CXE
FUER XRAFTWAGEN
FUER SONST. FAHRZEUGE U,

SELBSTFAHRENOE MASCHIflEN
SONST. ART.

FFE 1 FORMSCHMI EOESTUECKE
GESCHMIEOETE OOER 6EWALZTE

RINGE
ANOERE FRE IFORMSCHMIEOESTUECKE

ROHFIFORM., POHRVERSCHLUSS. U.
ROHRVERBINOUNGSSTUECKE AUS
STAHL

STAHLFLANSCHE GESCHMIEOET
OOER GEWALZT

TAHTLOSE U. GESCHWEISSTE
STAHLROHRBOGEil ZUM EIN.
SCHWE I SSE N

117 156 134 181 461 4Ä r o23 53! 170 492 6A7 a33021 1 !
3021 15

o5927
29 754

31 152
31 39"

30 551
29 560

10a o47
1 44 589

126 992
1 64 6?t

6 08r
A AB1

2A 772
12 954

26 322
16 7ÄA

24 129
16 132

I 26 339
1 56 595

55
693021 19

3021 51

3O21 65

3021 71

3021 73

5 4A5
3 752

975
637

20 526 24 064 23 313

5 556 5 100

ROHRVEPB I NOUNGSSTUE CKEN

-37-

554

- u,1 ) EINSCHL. LOHNARBEIT.- 2) EINSCHL. IIOHPFORM. POHRVERSCHLUSS

73 521

2a 397

95 759

30 444

95 38.

25 43{

23

943

'i
I
I
I
I
I

I
I
I
I
I

I

1 90{
3. VJ

WERT TNIOOOOM

I

r9

3

29

s



IO PROOUKTTOII iIACH GUETERARTEX UI{O GUETER(L SSET
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I
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i
I
I
I
I

!.

TNZTHL
OER
BE TR.MELO€

NR

3OZ2 11
3022 15

ER 2EU6tr I S

3021 75

3021

SONST. EIOHPFORM., ROHRVER.
SCHLUSS. U. ROHRVERBIilOUilGS-
STUE CK E

I NSGESAMT

1 966

l: . Yl.
i 9ga

l:.Yl
r 985

?:.ll
r 9a5

l:.Yl
r 9e5

l:.ll
30
32

I 245
250 51 I

a4 611
466 217

33 077
1 049 ta6

aa azz
991 222

6 31?
3 a1a

6 Or5
4 541

26 600
13 372

33 7AO
15 776

31 aa9
16 339

I
I

1 98a

l:.Yl

7
31

7
15

T
T

a7a
430

975
263

r9

3i9 2{9 156

49

81 524

93:
r ro
318
or2
355
818
362
255
317
134
207

?4 302

a

21

35 930 15

A7

(ALTFLIESSPRESSTE!LE. PRESS-,
ZtEH. U. STTilZTEILE AUS STAHL

KA LTF L I ESSPRE SSTE I LE
HOHLKOERPER
VOL LKOERPER

PRESS-, ZIEH. U. STANZTEILE
MIT EINEM STUECKGEWICHT VON
50 G EIS UNTER 25OO G

MIT EINEM STUECK6EWICHT VON
2äOO G U. MEHP

INSGESAMi

3022 51

3022 65

3022
32 947
99 015

39 045
117 391

36 731
.12 427

133 81a
435 233

t.a 288
525 508

1a1 762
506 799

55 462

1A 345

1 519

5 362

67 790

21 118

65 459 259 247 327 664

19 625 74 5?2 83 212

3023 22
3023 26
3023 30
3023 .r
3023 30
3023 72
3023 7a
3023 79
3023 BO
3023 91
3023

FEOERT AUS STAHL U. NE-METALL
FEOEPN AUS STAHL

BLATTFEOERN, WARM GEFORMT
SCHFIAUBEilF EOEFIN

XALT GEFOEIMT
WARM GEFOßIMT

STABILISATORETT
FLACHFEOEEIN, XALT GEFORMT
SPIPALFLACHFEOERN
OREHSTABFEOEPil, WARM GEFORMT
TORSIONSFEOEPN, XALT GEFOEIMT
TELLERFEOERN
SONST. FEOERN

FEOERN AUS XE.METALL
I NSGESAMT

3023 1 ?

3024 20

11 661
I r 619
. aos
3 305

496
363
694
415

3 307
3A3

55 434

9A
53
19
36

a
3
6

11

12
359

926
710
261
541
o63
782
647
957
28r
3AO
o70

1r5
65
23
40
ll

7
t3
36
1t

lr9

80r
r a5
775
945
2a2
959
413
921
101
6a9
116

,to
60
23
40

s
a
7

15
33
13

399

3024 51
3024 55
3024 aO
302.90
30 2.

XETTER AUS STAHL U. ilE-METALL
GLEITSCHUTZKETTEN AUS STAHL
GESCtrEISSTE KETIEN AUS STAHL
als 16 W
IJEBER i 6 ffi

UNGESCHWEISSTE KETTEN AUS STAHL
KETTEN AUS NE-METALL

INSGESAMT

7 740
5 900

479
722

11 761

I 348
a 065

973
600

20 112

9 117
7 513

912
742

19 7A7

a6
?4

7
3

103

a1a
410
o52
518
go7

52
26

7
3

10a

a9
?6

3
112

990
oaa
705
729
Ota

16
t3

7
a

r3 379
13 461
5 562
a 57a

663
367
ao5
717

3 337
331

64 379

t 55

5 513

12 C77
12 .a5
5 393
. 349

563
aa1
61 I
770

? 767
324

60 169

1 15?

r 993

59
12

?5
6
3

21
7

30

T

T
T
T
T
T

2? a13

33 505

ia 93a

528
257
701
267
594

3A 364

a9 98i
49 1tl

840
ao 645
ao 554

131
22 076
2r 995

81

SCHRAUBEN, NO§Iü.U. FASSONOFEH.
TEILE AUS STAHL U. il€.M€TALL

SCHQAUEEN U. BOLZEII ZUM BE.
FESTIGEN VON OBERSAUMATER IA!

30?5 1 1

3025 31

3025 35

3024 12

3025

3025

3025

3025

3025

3025

302s

3025

302s

3025

HOL Z SCHRAUBEN
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
GEWINOEFORilENOE SCHRAUSEN AUS

STAHL
ANOERE SCHRAI-]BEN U. BOLZEN

OHNE KOPF
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
ANOERE SCHRAUBEil U. BOL2EN M:T

XOPF
SCHLITZ. U. XREUZSCHL IT2'

SCHRAUBEI
OAV. AUS STAHL

ilE-ffiTALL
AUSSENSECHSXANYSCHßIAUBEN MI T

EINEP ZUGFESTIGXEIT
VON WEN I GER ALS AOO N /W2
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
VOfo AOO N/W OOER MEHR
OAV. AUS STAHI

NE.TETALL
I NTENSECHSKANTSCHRAUBEN
OAV. AUS STAHL

NE.METALL
SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT

SONST, KOPFFORMEN
OA!. AUS STAHL

NE.METALL
LOSE ruTTERN
OAV. AUS STAHL

ilE.reTALL
NORMTEILE OHNE GEWINDE

F EOERP I NGE
OAVON ALJS STAHL

NE.METALL
UNTERLEGSCHE IBEN

OAVON AUS STAHL
NE.METALL

BOLZEN OHNE GEWINOE, VOLLNIETE
OAVON AUS STAHL

NE-METALL
SCHRAUBENDUEBEI, GEWINDEHUELSEN
U. AE. ERZEUGNISSE MI1 GEWINOE

OAVON AUS STAHL
NE -METALL

SICHERUNGSRINGE, .BLECHE OUE.
gEL U. AE. ERZEUGNISSE OHNE
GEW I NOE

OAVON AUS STAHL
NE.METALL

aaa
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6 663
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T
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a' 15a

35 374
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7
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6
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21 d62
21 733

129

13
13

13
t3

3
3

23

1
T
T
T
T
T

t
T
T
T
T
T
T
l
T

14 262
r 3 9.2

320
a 456
a 322

133

11 Aa7
\a 102

355
10 425
10 254

165

r 5 1a6
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1 011
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3023
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3026
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,la
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rl3

a7
1S

a6
l3
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1a
r3

1

a3
30
12

rtB

7e7
693
re2
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7a3
o06

I Oi
a2
lA

alt
2a9
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20
BO3
319
t a3
,17 3

a12
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t9
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1a7
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aoa
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OROBE OFAHTWAREN AUS S'AHL U. I{8.
METALL

P INGSCHRAUBEN, SCHRAUBHÄXEN,
OESENSCHRAUBEN

OAVON AUS STAHL
NE.T.lEIAL L

AilOERE GROEE OEAHTWARET
OAVON AUS STAHL

ilE.i,IETALL
I NSGESAM?

r69

.A
a76
067
389
565

r 32t

.A
. 5?e
4 296

35i
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r 236
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6 09a

5 a30

?1 60r
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16 C6r
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3027 5r
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SKELETTI(OilSTRUXT IONEN
OAVON AUS STAHL

LE 
' 

CHTMETALL
STUETZ. U. TRAEGEPKONSTRUK' IONEil

OAVOil AUS STAHL
LE I CHTffi TAL L

HALLEN
OHNE EINBAUTEN

OAVON AUS STAHL
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STGilALBRUECXEN, BRUECKEil FUER
EIOHR- U, XASELLE ITUI{GET

OAVON AUS STAHL
LEICHTIETALL

FEPT IGTE I LEAUTEN UEEERWIEGENO
AUS STAHL U. LEICHTUETALL IM
HOCHBAL,

FERTIGHAEUSER (1. U. 2.GE.
SCHOSSIG) ZUR VOLLfiEilTAGE
VORGESEHEN

SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUP
VOLLrcNTAGE VOFGESEHEN
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40
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A

54 40A

66? O30

,A

63 923
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BRUECKEil AUS STAHL U. LEICHTME.
TALL, FESTSTEHEI{O O. BEWEGLICH

OAVOfl AUS STAHL
LE I CHTME TAL L

89.

16Ä

193

i35
,41
aa

29
r6O
69

32 246

34oao36734672 89t

979
KONSTRUKTIOtrEN FUER TUNNEL

SCHACHTAUSBAU
OAVOII AUS STAHL

LE:CHTMETALL

STAHLWASSERBAUTEN

DAVON AUS STAHL

ERzEUGNISSE FUEP OEN GRUBENAUSBAU
ER2EUBNISSE AUS PROFILSTAHL U.

STAHLSCHIENEil FUEF DEN
STRECKEilAUSBAU

HYoRAUL I §cHE GRUaENSTEMPEL
E INZELSTEMPEL
SCHFEITAUSOAU, KOMPLETf

STREBAUSBAUE I trF I CHTUNGEN
ZUBEHOER. EIilZEL. U. ERSATZTEILE

FUER HYOfIAULISCHE GRUBENSTEMEL
FUER ANOERE ERzEUGNISSE FUER

DEN GRUBENAUSBAU
I NSGESAMT

BAUELEMET{TE, SCHALUNGSGERUESTE U.
KLEINXOilSMUXTIOilEil AUS STAHL U.
LE I CHTMETAL L

TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN
OOER STRANGGEPRESSIEN PPOF ILEN

OAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

FENSTER AIJS GEWALZTEft OOEP
STRAI{GGEPRESSTEN PROF I LEN

OAVON AUS S?AHL
LE ICHTiETALL

GLASOAECHER SMIE GLEICAARTIGE
VERGLASTE BAUTEILE (T-rrrEtALL -

GEW, / QM.GLASMENGE)

7 9A? 13 11?

81 500 106 773
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3 609
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3r!7 5o
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1 653
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1 242
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ro4 144
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! o79
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11 620

278 9A6
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1? 491
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966
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LE I CHTME TAL L

ABOECKUNGEN ILICHTGITTER ) U.
ROSTE AUS GEWALZTEN OOER
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STAHL. U. LEICHTMET LLXOI{STRUX
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WEICHEN, KREUzUNGEI{ U.AE. GLEIS
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WEICHEft, KREUZUNGEil U.AE. GLEIS
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T
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23 954
a a79
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3 553

1 113
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1 805
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T
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OAMPF XESSE L FEUERUNGEN
FUEP FLUESSI6EN BPENilSTOFF
FUER PULVERISIERTEN FESTEN
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FUEF SONST. BRENXSTOFFE SOTIE
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PRESSEN FUER WEtt U. OSST
ZUM ORfCHEfo, SOPTIEREN U. AUF
BEREITEN A.il,G.

FUER OIE TIERHALTUNG
MASCHINEN U, GERAETE FUER OIE

T 557

930

1 320

1 77A

101

3211 7?
32t1 7B

1 009

107

276

191

1 067

172

13 65r

3 ?50

3 469

3 555

16 92a

3 212

239
I 439

370

796

143
, 560

1a?
I 390

11

1?2 ! 249

13 742

71
6 092

125
1 39CSONST. MASCHINEI

MSCH I NEN U. GERAETE ZUM
FUETTERN U. TRAENKEil

RASEI{MAEHER U.A. LANOüASCHINEN
RASET{MEHEP
MIY ELEXTPOT,OTORISCHEM AilTRIEE

3241 98
3241 0B
3?41

SONST, LANOUSCHINEil U.AE.
ZUBEHOER, EIN2EL. U. ERSATZTEILE

I NSGESAMl

LANIHIRTSCHAFTLICHE FOEROER. U
TRANSPORTM ] TTE L

FOEROERMI TTEL
HOEHEilFOEROEREP

T

T

3241 94

3211 96 MIT VEIIBRENXUNGSITOTOR. ANTPIEB

SCHROT., QUEISCH. U. MAHL
t,I.,EH L E N

MAHL. U. MISCHAilLAGEII, KOM-
BINIERT

GREIFERAUFZUEGE FUER HEU U
OETRE IOE

SCH L E PPERANgAU
LAOER

891

2 945

14 083 13 826

?18 12 173 16 329

478 698 1 036 C92 943 191

241
3

109

r5
aa

21
102

20
93

592
142

r or 3
1 406

635
201

1 7AO
545

625
229

1 030
2 211

1 305
2 67A

1 222
2 532

B1

B2

a5

12

13

14

16

11

l8

19

51

T
ST

T
ST

T
ST
T

T

T
ST
T
ST
T
T
T

222
247

210
250

a
68

908

7 Aa

RUEBEXSCHilEIOER MIT U. OHftE
REINI6ER, RUEEEil}LIEHLEN U. A.
FUTTERBEREITER FUEF FEINZER.
KLEINEPUNG

32.1 86
3241 87

3
5

7

1

a5
1

36

123
591
220
64A
512
220
o73

t14
231
321
25e
710
o79
473

I
84

1

49

90l
?18
5a4
529
a9a
906
690

?2 52C
6 41?

1 5. OO2

35 132
7 943

185 204

25 533
a 353

179 235

12

105

32 A2

3242

32 42

3242

3242

32 42

32 42

32 42

1

2

579

T
ST

T
ST

T

r
ST

T

T
ST
T

S1
l

31A
oa7

ENTMI STUNGSANLAGEN MECHAN I SCH.
AUTOMAT I SCHE (ruNGRAEUMANLAGEN

FOEROEPGEBLAESE FUEF HEU
STROH, GAFBEil U.SPREU

695
t66

851
426

253

651
o45

6 774

I 066

n ?6.

I a?s

2 aa 6
13 a21

a 933

13 867

1a 12Ä

3 597

2 373

I 324
6 a80

5 610

5 05r

10 239

3 400

1 130

3 214
10 577SONST. FOEROERMITTEL

LAN[]I'I IPTSCHAF TL I CHE LADEWAGEN
MIT OOER OHNE BE. U. ENTLAOE
VOEIEI ICHTUNGEN U. SPEZ IALAUF -
BÄIJ TE N

3242 09
x24 2

ZUEEHOER, EINZEL. U.ERSATZ'EILE
INSGESAIN]

4 952
.622

23 9Ä'

2 731
1 Äaa
1 605
9 422

21 113
9 351

r o5 a32
12 455

2a 311
11 262

T
32t3 1 I
3243 15

MI LCHWIRTSCHAFTL I CHE MASCH I NEN
MEL(MSCHINEN U. .ANLAG€Ä
MILCHXUEHLER MIT KAELTEMASCHINE

ST

930
609
32A
60r

-57-

68 421 1 6a 985 7C E5.

6

I
I-l
I

I

I

1 945
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w T ll{ 1000 lil

51 625 6! 2A3 6r a73

go1 757 r 170 a31 r O5l 8a5

 Hlllz

BETR
OER

ME LOE
NR

ER ZEU6il I S

UEgER TA BIS 25 XW

U€BER 25 BIS 37 KW

UEBER 37 BIS 59 KW

UEEER 59 XW

APPARATE FUER OIE

RUEHR. U. SCHLAGMASCHINEN

AUTOMTISCHE BACKOEFEN

U. EFSATZTEILE
I flSGESAMT

9?9
623

2 36a

1 965
3. VJ

r 9a5

l:.Y1.
1?

I 984

.i: .Y1...
29 079
9 712

1 945

l:.Yl
35
12

sa2
2Al

35 665
ro aes3243 90

32!3 09
3243

1 944
3, VJ

1 9A5
2. VJ

1 965
3. VJ

o5a
77 a

272

1 172
730

2 431

32^a 10

SOTST. MSCH I NEN
ZUBEHOER. EINZEL

ACXERSCHLEPPER U. EINACHSIGE
rcTORGERAETE

E I NACHSSCHLE PPER

ANOERE ACKERSCHLEPPER
RAO U. RAUPENSCHLEPPER
Bls t8 xw32 14

324a

32an

324 a

3241

61

63

65

66

6A

T
ST

T
ST
T
ST
T
sr
l

T

sr
T

l
l

106
194
201

334
712
169
99

a 123
1 955

35 932
11 760
37 216
a 404

1. 609
92 960

9AO

3S8

.89
364
196

3 233
I 521

31 103
10 199

7 804

15 154
a5 852

2 340

335

273

1 954

205

3 547

701

910

430

518

200

o31

2 707

2 252

35 7Aa

323 61 |

9 5{ I

2 loo

aa 913

117 6A0

7 371

3 501

37 953

352 948

6

3

I

120
3 111
1 50{

28 545
9 627

2A 564
6 258

32.4 90
32a. 09
324 Ä

E INACHSIGE MTORGERAETE
ZIJBEHOEP, EINZEL. U,ERSATZYEILE

I NSGESAMT
1. 505
75 3?6

375 046

r53 599

{97 AO4

175 4r9

r79 748

167 062

624

246

560

942

523

1

2

5

7

11

4

6

t8

10

7

3

a

17

17

7

7
a

40

NAHPUNGSMI IIELUSCH I NEN
XONSERVlERUNGS. U. VERWANOT€ MA

SCH I ilEN
3245 12

3245 14

3245 17

3215 21

3215 25

3245 28

32.4 29

3245 ?1

3245 32

OSST. U. GEruESEXONSERVIERUilG
U. OIE MARMELAOEHER.
STELLUNG

MSCHINEN U. APPARATE FUER OIE
ESSIG. U, SEilFHERSTELLUNG,
F I SCHVEPARgE I TUNGSNSCH I NEN

USCHINEN U. APPAEIATE FUER OIE
TPOCXEflMILCH- U. KAESEHEP.
STELLUNG

MEHLruELLEPEIMASCHINEil U. .AN.
LAGEN

SCHAELiN.JELLERE IMASCH INEN U. -AN-
L AGEI

P(EUMATISCHE FOEROERANLAGEN FUER
GETRE IOE

GETRE IOESPE'CHERANLAGEN, MI T

FOEPOEPMITTELN, ENTSTAUBUNGSAN.
LABEN U.AE. MASCHINELLE EIN-
PICHTUN6EN AUSGERUESTET

BAECXERE]. U, XONOITOPE IMASCHI.
NEN U..OEFEN, TEI6V{AREI' U.
OAUERBACKWARENHERSTELLUilGS.
MASCH I NEN

TEIGKNET. U. -MISCHMASCHII'IEN

2 109

300

26A

1 309

51 1

2 916

3 005

382

293

1 224

3i3

I 628

109

ao2

729

a96

508

187

a?1

3Ai

477

675

268

aa9

T

T

2B

1a

5

27

l5
19

3?

20

s

21

a

10

26

17

7

l3

5

z5

o93

728

401

550
416
5?5
593

6A

113

990

1 048

3 810

?aa

71e

1 a92 15 83a 15 249 r7 599 1O

T
ST

T

ST
T

T

T
T
ST
T
ST

451 a61
713

342
504

TEIGTEILMASCHINEN U. TEIG-
TEIL- U, -WIRXMASCHIIEN
I KOTJE I N I ERT )

11 5A3 12 203 10 253 12

12 38l

üASCHINEN FUER TEIqIAR€N U.
HILFSMASCHINEN FUER OIE
BAECXERET U. XONO:TOREI

OAUERBACKWAFIENHEFSTE L LUNGSMA
SCHINEN U, .OEFEI

NICHTAUTOMATISCHE BAC(OEFEN

1{ 8aO

i 563

1. 303

1 251

23 992

16 727

22 2A3

11 928

a o97

aa6
760

3A
321

432
773

a8
351

6a9

.A
3 2.5

3244

3245

3245

3245

32{5

32{5

3?45
3245

3215

3245

33

3a

36

37

38

al

46
47

51

55

s33
357
432
62.

75

565
531

29

15

?Ä

12

5275

941

3ro

3 361

322

229

a4B

151

937

316

.A

10 3AO

22 7.4

11 965

20 061

33 995

36 942

12 791

18 373

16 761

18 10a

1A a1a

453

ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSAT2.
TEILE FUEP BAC(OEFEN, A.N.G,

FUER OIE FLEISCHVERARBEITUNG
SCHLACHTHAUSANLAGEN U. .EIN.

R I CHTUNGEN
ruRSTKUECHENMASCH I NEN
SONST. FLE ISCHERE IMASCHINEN

FUER OIE SUESSWARENHERSTELLUNG
KAKAO. U. SCHOKOLADENHERSTEL.

LUNGSMASCH I NEN
MASCHIilEN U. APFARATE FUER OIE

BONBON. U. SONST. SUESSWAPEN.
HEFSTELLUNG

ilASCHINEN U. APPARAT€ FUER DIE
ZUCKERINOUSTRIE

MASCHIflEN U. APPARATE FUEF DIE
OELruELLEREI U. SPEISEF€TTHER.
STELLUNG

GEWERBL ICHE FUTTERMI'TELHEP'
STE L LUNGSI''IASCH I NE N

SONST. NICHT GENANNTE MSCHINEN
ZUBEHOER, E INZEL. U. ERSATZTE I LE

I il SGE SAMT

709
290
411

3 123

515

3 4 66
1 362

491

35 029
a5 387
12 a63

40 762
51 761
r 5 979

11 307
17 227
16 211

25
26
19

14

3?45 60

3245 70
T

.9 549

29 202

3g 25!

53 956

3245 AO

T

l
T
T

324
324
32a

9C
o9

99
a 382

28 203

754
147

4 217
29 521

r 25
7 saa

35 259

a oaz
2 452

7Ä 6aO

11 042
5 257g2 20.

5 270
3 133

aA 023

4

107

3246 1 3

51O 91a 552 691 5al 780

MASCHINEN FUER VEilAiOTE GEBIETE
OER TAHRUNGSM I TTELHERSTEL LUNG

BRAUERE I. KELLERE I . U. GETRAEN
KEHERSTELLUNG
GAER- LAGEP. U. ABFUELLGE.

FAESSE FUER OIE GETRAENKE-
HERSTELLUNG

-58-

1 524 16 A33 13 634 16 999 18
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I
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i
I

I
I
I
I

T
T
I
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tO PFOTIJKTIO'I il C}I GI,ETERAR'Eil UND GUE1ERXLASSEI{

EI]{HEIT
MEilGE

1 945

l:.li

;;;;.
OEF
BE TR.

1 945

l: . Yl.

ü E R t lil IOOO qYl
tttLOE.

t{R
ER 2EUCI{ I S

APPAPATE

r 98a
3. VJ

1 945

?: -li.
198a

l:.ll
I 965

2. VJ

3a 7AO

18 927

21 253

39 024

9 923

19 129

3246 1a

32a6 1A

32a6 19

FUEP OIE XER3TELLUilG VOil
B IER

FUER OIE HERSTELLUI{G VOil
wElil. SEXT, LIXOER U. SOr{ST.
AL(OHOL ISCHEil 6€TRAEf,(EN

FUER OIE HEPSTELLUiIG VOiI
HINEPALWASSER. LITrcT OEN U.
SOTST. 

^L(OHOLFPEIE]{ 
GE-

TRAE]{KEX
FUER GPOSSKUECHEIT U. GASIIIIR?.

SCHAFTEI{
AUFSCHNT'I. U. KAESESCHTEIOE-

üAsCH IilEN

6 059

659

465

a3 942

16 r65

2g 951

T a 493

633

! 046

121

554

2 ao1

85

5A5

5AA

375

65

a 418

357

?92

16

lo

12
a

1O

15

3

9

3246 21

32a5 30

-1246 4O

3 { 3{

58 355
12 609

. 144

.A

3216 22
32a6 23

GFOSSXAFF EEMASCH I NEil
GESCH IRPSPUE LMASCH t XEil

3246 2r
32a6 25

122
3 560

183
1 027
7 0a7

353

161
.376

163
r r35
9 !73

247

133
3 450

i65
r r 56
a 972

224

!r 503
19 9a9

GROSSKUECHEXMSCH I ilEN
BIERORUCXAPPARATE U. SCHAilX.

T I SCHANLAGEN
MASCHIilEN U. APPARATE FUER OIE

VERARBETTUNG VON XAFFEE U. TEE
USCHINEN U. APPARATE FUSF OIE

TABAKVERARgE I TUilG
MASCHINEN FUEF OI€ HERSTELLUT{G

VON FARBEN. SEIFEil U. KERZEI{.
MASCHTNEN FUER OIE PHARHAZEU.
TTSCHE U.XOSMETISCHE INOUSTRIE

F ARBENHERSTE L LUNGSMASCH I NEN
XOMPRIMIERHASCHINEN
SONST. USCHINEN FUER OIE

PHARMAZEUTISCHE U. XOSMEII.
SCHE INOUSTRIE. A.T.G.

UNIVERSAL-MISCH. U. .XNETU.
SCH I NEN

VERPACKUilGSHASCH I NEI{
SONOERUSCHII{EN FUER OIE HER.

STELLUN6 VON,BLECHPACKUNGEN
ABFUE L LMASCH I TE N

FUER GETRAEilKE
FUER FESTE STOFFE
FUER FLUESSI6E U. PASIENFOER.
UIGE STOFFE

VERSCHLIESSMSCHINET
VON BETRAET(EPACKUTGEil
SOilST. PACKUNGEN

OHNE VERSCHL IESSMITTELN
MI T VERSCHL IESSMI TTELN

E I ITSCH LAGMASCH I ilEN
EI}IWICKELMSCHINEN
E I NSCH LAGMASCH I NEN

FLJELL. U. VERSCHLIESSMSCHINEN
FUEP GETRAEilKEPAC(UNGEN
FUER SOI{ST. PACXUTGEN

FUER FOPMSTASI LE PACXMITTEL
AUS GLAS U. FEITKERAMIX

FUER FORMSTABI LE PACKMJTTEL
AUS METALL, KUNSTSTOFF U.

SONST. MTER I AL
FUER XARIONSCHACHTELtr
FUER FLEIIBLE PACXMITTEL
Z.B. FUER BEUlEL

FORU., FUELL' U. VERSCHLIESS.
USCH I TEfo

FIJER GETEIAEilKEPACKUilGEN
FUER SONST. PAC(UfoGEß

T
ST
T
T
ST
T

1a 536
20 759

12 156
20 0r7

5i 355
r9 r90

60 aag
12 783

3246 51
3246 55
3246 58

32a5 G1

32a6 65 UNI VERSAL - SI EBMASCH I NET

A

at8 t 5 0i 6 rg 88a

15 a93 20 187

519

353
171
224
153
670
792

412
I a15

21?
164

1 a?3
,6 683

23 636

6 662
79 653

463 096

266
551

3A2
495

3r9
926

7 773
13 092

7 551
1A 558

7 700
16 349

173

.A

77A

120

a3

771

691

5aa

t59

i 45

r a6

5r a

4 785

5 645
71 514

6 aaa
a7 117

11

6

r4 !88 16

4
6

32a6 0A
324 6

ZUBEHOER, EIilZEL. U. ERSATZTEILE. IilSGESAMI

T

ST
f
ST
T
T

ao5
1 3a5

169
149

I 664
r3 147

45r 8a l 481 581

3247 10
61 1

459
422

16r

398

39 Ar.

26 478
30 964

9 ?22

2. a28

30 276 21 6aC 11

3247 21
3247 2r
3247 27

3217 61

3247 63

3217 65

3?41 66

3247 67

3247 C9

7Sa

,r ?ol

3r o75

59 656

6 057

22 007
33 654

ro 52.

15 535

3.348

66 973

ro 550

12 760

13 931

25 536

35 10A

6a 309

r5 084

1. 053

365
700

r 52

I O38

25a
719

313
897

469
597

a2a
497

259
60a

I 532
30 035

10

18

12
1t

T 256

75C

306
a58

38?
3a,

691

12 203

r5 203

1{ 979

1A C3A

I O6a
22 310

10 306
z9 zEO

10 8ao
23 562

21 717
a1 673

29 264
ao 614

23 l5a
29 agz

3217 31

3247 3Ä
3247 37

3247 A1
3241 Ä9

c
?

a3217 31

3247 53

3247 45

56 4O7 4a 804 43 711

a 433 r3 {oo r r 735

T
T

2A2
A70

291 333
559

23 663
13 497

31 694
17 071

30 r40
13 575

,18

r o7

o19

636

aoa

ra6

142

3247 57
3247 59

FORM. FUELL - U
MASCHINEN FTJER SCHLAUCH. U,
S I EGELRAI{OBEUTE L

(ALT. U. WAFIM- TIEFZIEH-
FUELL. U. V€RSCHLIESSMASCHI.
NEN

I NNENBEUIE L /AUSSEtrVERPACXUilGS
-FORM^, U. VERSCHLIESSMASCHI
NEN

FORM., FUELL- U. VERSCHLIESS-
MASCHINEN FUER SONST. PACK.
MITTEL AUS FLAECH'GEM PACX.
STOF F

USCHINEN ZUM HEFSTELLEN OER
PACXMITTEL AUS SCHMELZE,
GRANULAT OOER VORFORMLING U.
ANSCHLIESSENOEM FUELLEN U.
VERSCHL I ESSEN

MASCH I ilEN ZUM RE I N I GEN POCKNEN
U. ABWEHREN VON MIKROORGANISMEN

VON GETRAEilXEPACKUNGEN
VON AilOEREN PACKU{GEN U. PACX.

MITTELN
VERPACXUNGSMASCHINEN SOilST. ART

SAWELPACKUSCH I NEN
HERSTELLUNG VON SAHELPACKUN.

6EN
FUEP GETRAENKEPACKUNGEft
FUER ANOERE PACXUNGEN

7

6

3247 71
32Ä7 73

9

2

13
23

91
93

32
32

1 zJA
602

821
634

-59-

1 176
566

21 364
31 75.

2A 256
26 491

25 205
2a 010
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I
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3 a44
50 827

330
254

I 565
2 213

r 015
61

? aog
a5 4al

290
224

tO PROIIJXTtOI{ TAO{ dJETER P?Eil UI{O GI',E]EFKL SSEN

TE il G E

ETXHEIT
wEFT INtOOO(}i

At{ ZAHL
OER
9ETR.li€LOE

l{R
ERZ€UGN IS

ETIXETTIER-, BANOEROLIER- U.
BAilOJXLEBEUSCH II{EN

FUEP 6ETRAEI{XEPACKUNGEN
FUER ANOERE PACKUNGEN

SONST, VERPACKUNGSMSCHINEN
ZU9EHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE

I NSGES M

r 9aa
3. VJ

I 945

?:-Yl
1 945

3. VJ

472
128
agr

i 783
17 113

462
120
273

1 a17
r 6 023

1aa
t1?
271

1 170
15 79A

2 7 a4
27 36S
1 772

3 76A
a6 357
1 615

3 592
50 370
1 731

641
419

1 9aa

l:.ll
1965

2. VJ
1 9A5

l: .l l.

35
12
21

108
711

11
16
97

727

726
32.
o.5
951
602

35
l3
2l

to2
7r3

231
35.
1a6
21a
175

12
to
ta
72

825
o54
aao
613
599

965

32a7
3217
3247
3241
3247

95
97
99
o9

EINZELAPPARAT€ U. -USCHITEX FUER
OIE CHEMISCHE U. VERWANOTE INOU'
STR IE

FUER OIE OBERFLAECHEilBEHAftOLUNG
HOCHOPUCXRE INIGER {AUCH MIl

OAPF STUF E )

3251 r3
3231 17

FUER O!E VOPSEHAilOLUNG
2Uü LACXIEREN Z.B. IM GIESS
WALZ- TAUCHVERFAHREN

6a
3a

9r 69r
43 09r

86 r 82
3A 669

l3
16

533
504

573
524

9 025
6 878

6 014
5 134

7 074
5 A05

96

3251 12

3251 18

3241 37

3251 23

3231 2a

3231 25

3241 26

3261 26

3251 3r

325.32

3251 3.

3251 35

2 027

I 43.

239

32 473

2 4.9

9 720

B 906

T
ST
i

T
ST

o4a
736

SONST. HASCHIilEN U. GERAETE
FUER OIE OBEPFLAECHENBEHANO

LUXG
FUER OIE ANOTIGANISCHE U. ORGA-

N ISCHE CHEMIE
FUER OIE ATORGANISCHE CHEMIE

FUER OIE STICXSTOFF- U.
KUNSTOUE II GERHERSTE L L UNG

SOilST. EINZELAPP. U. .MASCH.
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T
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T
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OER OTGITALEN TECHNIK
KOMAKTE IflHEITEil I ZUUIilOESl

EESTEHEilO AUS EIilEF 2EilTRAL-
EIXHEIT, EINEM EINGABE. U.
EINEM AUSGABEGERAET, IX EINEM
GEHAEUSE ZUSAWEI{GEF SST )
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I,EilGEFASSTE IEftTRAL- U
PHERE EINHEITEN
'ZENTRALEIflHEIIEN U.

PRO 2 ESSOFEil
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24 701
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MAGilETBAilOSPEICHER U. AE. )
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2 028
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5095
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65
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EIN. U. /OOER AUSGABEGEFAETE
TASTATUREIil. U. /OOER AUS-

GABEGERAEIE, MIT OOER OHNE
BILOSCHIFM

T
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T
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T
ST
T
ST

T
ST

T
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T
ST

T
ST
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3r 291
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9. !39

617 a3A

8t 7 603
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1 57 191

743
37 r81

694
179 O92
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8t a
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168 492

134 217

I t1 116

128 025

141 128

123 A79

50
6 743
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39
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Z.B. ANALOG., HYBRIEFECHNER
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414
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1O 411

t34 919
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63 033
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51. O8a

a95
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167 951

12 t13

s2 e.3
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10a 32a

2 635 929
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2 171 679
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ZUBEHOER, EINZEL. U. ERSATZTEILE
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I 99a
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5096 50
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AN OATENVEFARBEITUNGSGERAETEN U.
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SCHET STOFFEN IOHf,E STIFTE BZW.
MII STIFTEI{ AUS METALL)

OEilTALPOR TE LLAilMASSE
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FUER FRE,I- U. FAHRLEITUNGEN
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BRENNSTOFFBEHAELfER U. .TANXS
AUS GLASFASERVEßIST. KUflSTSTOFF5Aa9 I 1

58.9 19

58a9.O

5Aa9 71

5A.9 79

59.9 60

5449 91

T
ST
T

ST
T
ST

T

ST
T

ST
T

ST

45o
5 064
3 778

7. O27

3

10

1Ä

16

BEHAELTER U. TANKS FUER
TAHRUNGSM I TTE L

BEHAELIER U. TANKS FUER OIE
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392
28 441 25
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523
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553
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263
rl 784
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817
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1a ta7
937
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a 771

a aTO

t 1 31 6

a all
4 659
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495
?4 a54
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3 89'
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5A 465
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19 295
15 218

s
14

HAUSHALTSE IMER

WANNEN SCHUESSELN

FLASCHEN. U. XOEIREGALE
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o50
olo
341

192
397

2 613
r o 353
1 279
a a79

239
204
529

10 150
712

2 335

6 123

e 757
1 014

1O

6

FRISCHHALTEBEHAELTER AUS XUNST'
STOF F
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23.
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LUF ISCHLIEUCHE
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LUF TSCHLAEUCHE
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3921

592t
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,92 1
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r 804
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6 089
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7 969
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17 a31

13 715
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2 7A6

aa 399
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t 641

7a 408
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2 472

3 a6a

1A O12
6 {29

t, 639
ar 59a

21 423
959 11a
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A
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.3 791

20 001
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REPARATUP.

KLEIN.

I TSGE SAMI
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1a
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11 1 11a
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102 563
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20 126
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5922 3?
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T
rooo PAAe 7 932 a 608 6 158 I 309
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T

392 ao7 335
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6
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7
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7
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I 15C
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32a
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3
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6
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T
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1000 M2
IOOO M2
1000 M2

912
220
692

9 979
32.

9 657

14 .85
504

13 962

20 291
1 965

18 332

227 3a5

ol
325

20
1

r6

rooo M2
1000 M2
1000 w

328 788
66 329

262.39

99 025
2 ?la

96 8l I

52 647
5 001

17 646

47 731
2 629

t5 r o2

a3

6305 00
630 5

OAV. : LOHNVEREDLUNG
B E OIIUC( T
SONSI I GE AUSRUESTUNGEN

LOHIiVEREOLUilGSENTGE L T
I NS6E SAMT
OAV.: FUER EIGENE RECHNUNG

LOHilVEREOLUNG

iooo M2
1000 M2
1000 M2

27e 373
45 195

21 3 999

-153-

297 706
6. 039

?33 667
205 8a6

534
?98
239

o35
557
1?E

a95 B3r
?79 311
216 331

13
40

TEXTI L t EI

I
1

a

T
T
T

T
T
T

7
1

6

I 32
A

11



1O PROOUXTTON NACIi GUETERARTEX UIJO Ci.'ETEFXLASSEI{

EINHEIT T.:.:.:.:
ANZAHL
OER
BE?R.trtELOE -

t{R

6309 00
6 309

ERZEUGN I S

TEXTILE SPINNSTOFFE

I 945

.?:.ll
l 9a5

3. VJ

VEREOLUNG VOil MASCHENWARE

DAV.: FUER EIGENE RECHNUIG
EE ORUCK T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

I 98a

l: ll
I 98a

l: Yl
t 9a5

3. VJ
945

(ETTSTUHL U. RASCHELWARE, RUNO.

WISIK- U. RUTIOSTRICKWAPE

6309 40 FUEP OSEREEKLEIOUilG

6304 ao FUER SONSTIEE ZWECXE

OAV. : FUEP EIGETE R€CHIUNG
BE ORUCK T
SOilSTIGE AUSRUESTUNGEN

1 230
422
aoa

OAV. : LOHNvEREDLUTG
sE oeu cx T
SOI{STIGE AUSRUESTUNGEN

1 026
323
503

69a
336
354

16 247
rO 8aO
5 ao7

20 940
t4 991
5 949

1r 195
I 543
2 652

o62
705
357

30 753
5 502

33 251

1000 M2

13 €t24

1 563

r 563

12 261

12 261

3 588

1 3a l
I 3at

? 2A7

2 2 47

958

":u
465

o:o

o9.

455

'lo
215

,:,
2Ä 1

575

1? t53

r 591

I 391

15 562

15 562

3 33A

1 271

1 2?1

2 06-1

2 067

6 643

704

15 a89
3 770

11 719

I 553

a 553

I i o3

9 103

126 172
36 a77
91 695

27 a62

9 953

I 963

17 a99

17 a99

18 667

13 7?5

13 725

a 91-2

a 91?

5 231 a o6s

? 722 12 027

35 39.
5 8aa

29 550
1t
3)

59 693 46 569

51

A

A

oo

T
T
T

T
T
T

7

ro 813

2

9AA
5ao
aa8

oo3

66 479 71 279

26OAv. : FUER EIGENE RECHNUNG
BEDRUCK T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

272
91

175

r72 2A
.A

337

6

630S OO
6308

6309 11 BESCHICHTETE GEWEBE U. GEWIRXE 1000 M2

alo
319
491

a2 9t2
5 519

a6 a?3

a5 15r
5 .i{

39 737

20 115
2 agA

17 617

17 496
2 597

1.798

62 269

3.736
117 66A
37 323go gas

DAv. : LOHNvEPEOLUNG
BE OPU CK T

SO{ST I GE AUSRUESTUfl GEil
LOHilVEEIEOLUNGSENTGEL T
I ilSGESAMT
OAV.: FUER EIGENE ßIECHNUNG

LOHilVEPEOLUNG
VEREOLUNG SONSTIGER STOFFE

7 150
1 579
a 975

13 933
1 502

12 a51

23

7

7

t5

15

10

10

a

a

r66

":,
801

,:o

365

622

":,
Ba2

,:o
770

to
55

16

OAV. : FUER EIGENE EIECHNUNG
BEORUC( T
SONSTIGE AUSEUESTUN6Eil

,ooo M2
tooo M2
1000 M2

DAv.: LOHNvEREOLUNG
BEDRUC(T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

1000 M2
IOOO M2
rooo M2

18

I

17

11

2

2

2

7

6309 15 KASCHIEPTE GEWEBE U. GEWIRKE

5309 90 SONSTIGE VEREOE!TE TEXTILIEN

OAV. : FUER EIGENE PECHNUXG
BEMUCX T

SONSTIGE AUSRUESTUilGEN

rooo M2
iooo M2
looo M2

OAV.: LOBNVEREOLUNG
BEORUCX T
SOilSTIG€ AUSPUESTUNGEfl

1000 M2
1000 M2
iooo M2

I

36 a65 35 097

i 6 576 11 075

16 576 17 076

O21
.A

890
2
7

OAV. I LOHNVEREOLUNG
B€ ORUCX T
SONSTIGE AUSRUESTUNGEN

LOHNVERE OLUNGSEXTGE L T
I ilSGE SAMT
OAV.: FUER EIGENE PECHilUtrG

LOHNV€RE OLUNG

12 zaa
32 694

a2 595
43 5rB
39 0r7

7r a85
37 67r
37 211

r6

1

2

HAOERI I LUMPEN )
UNSORTIERT T

631i 5r
631 1 52
631 1 53
5311 55
631 1 59
631 I

SORT I ERT
GAN: OOER JEBERWIEGENo AUS

BAUWCL LE
HANF, FLACHS, JUTE
WOLLE
CHEMI EF ASERN
SONSTIGEM MATERIAL

531 1

T
T
T
T
T
TI ilSGESAMT

$/OLLE U. TIERHAARE EEARBEIIET

2 550 363

ß313 41
6313 43

SCHAFrcLLE, REIN GEWASCHEN
MERINO.BIS B
XREUZZUCHT

6313 45
6313 47
6313 49

T
T

f
T 2166313

IIERHAARE, BEARAE]TET
FEIN (EINSCHL. IrcHAIR)
GROB
HAUT.. XALK. PELZ- GERBER-

UNO STERBL INGSWOLLE
INSGESAMT

-154-

304 311 I 820 2 124 2 168

r0

,9A5
2. VJ

T

T
T
T

T

T

T
I
t



rO PROOUX?tOt{ NACH GUETERARTEI{ UI{O GTJETERXL^33EiI

ME N G E
E IT{HE I T

AI{UAHL
OER
BETR.

r 9t5
l:.ll

r 968

l:.Yl

6r o25

29 607

3 499

3 369

27 543

3 094

3 954

i'
I
I
I
I

t.

A
T

T

T
T
T
T

922
617

21a
ao5

30{

909

w E R. T Ir{ 1000 t,t
ITE LOE

53r5 aO

ERZEUGN IS
r{R

r 985

?:.Y1.
t 968

l:.Y1.

12 833

XAWzUEGE U. VOEIGAEIil, AUCH GE.
XREMPELTES OOER  NOERS FUER OIE
SPINNEREI VORBCREITETES MATERIAL

AUS WOLLE
MERINO. EIS B
KREUZ 2UCHT

AUS ZELLULOSISCHEN SPINilFA3ERfl
lus svrlxgriscxEN sPINNFASERN
AUS SONST. &TERIAL

I NSGESAMT

RETSSSPIilNSTOFFE U. VERWAI{OTE
ER2EUGN I SSE

RE ISSBAUiU'OLLE
RE I SS.'JTE
RETSS''OLLE U. AUFBEREITETE

WOLLAEGAEßGE U. .FAEOEN
REISSSPINilSlOFFE AUS ZELLULOSI.

SCHEN OOEF SYNTHETISCHEil
CHEMI EFASERN

PEISSVISKOSE
REISSSYNTHETICS

I i'IDUSTR I EWATTE I GE(REmELIE
POLSTEPWATIE JEOEP ART,
VLIESE U.AE, )

AUS ZELLULOSISCHEfl OOER SYN'
THETISCHEN CHEM'EFASERß

AUS SOilST, MATEFIIAL
PUTZWOLLE
SONST. REISSSPINNSTOFFE U. VER-

WANOTE ERZEUGNISSE IOHNE
POL I ERSCHE I BEN )

ItsGESlffi

GARN IAUCH GEZWIRNTI

r 984
3. VJ

r 984

l:.ll

6315 91
6316 95

VEPSPIilt{BARE ABGAENGE U. REST.
STOFFE IAEFAELLE) IEII{SCHL.
M! SCHUN6EN I

VERSPITINEARE ABGIENGE. U. REST'
STOFFE IAEFAELLEI  US IELLE
lEtr{scHL. xaEit4LltGEN )

SONSTIGE VERSPINI{BAPE ÄEGAEN6E
U. RESTSTOFFE IABFAELLE)

GANZ OOER UEBEPüIIE6ENO AUS
BAIJiIIO L L E
ZELLULOSISCHEil CHEMIE.

FA3ERN
SYNTHETISCHEN CHEMIE-

F ASER N

SoNST. MATERIAL IOHNE SOLCHE
AUS TVOLLE I

IilS6Es^MT

GARN FUER GEWEBE (OHilE IEPPICH.,
BASTFASEP- U. HAAPGARN)

AUS BAUffiL LE
MtT EIilEM ANTEIL VOT UEBEEI
85 VH BAUIIW)LLE

OARUilTER ZUM ASSATZ BESTIWT
MIT EIilEM AilIEIL VOX 50 BIS
A5 VH SAUMLLE

6EMISCHT MIT ZELLULOSISCHEN

6313 97

6315 99

631 5

531 6
5316
6316
531 6
631 6
63i 6

11
45
?1
77
90

63rA 10
631A 27
63i6 aO

T
T

3 221

2A 331

\2 664

l, tor

596

203

33 231

251 605

A

6ra
393

32
25

a2r
660

A

a9 529

ia5 363 1 39 959 48

6318 72
6318 7l

T
T

6319 77 a 804
t 16a

5 294
5 696

35 091
22 A31

38 413
3r 917

.A

823
11 211

397
191

2 165
62 129

2 224
75 543 63 577

1
12

6
1

53r I
63r I
63r A

79
8a
90

63r8

6321 I 1

6321 15

T
T

37 370
20 233

29 473
15 386

3 761
3 38A

7ao
691

.A
339

7 521
5 9a 6

n:,

o59

375

':"
357

29 857

7 608

3 60A

97 359

= aog

3
3

6321

632 1

6321

6321

5321

6321

6321

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIITT
GEMISCHT TIT SYTTHETISCHEN

SP IilIFASEPN
OARUilIEP ZUü ABSATZ EESTIffi
GEUISCHT MIT SOilST. FASERX
OARUNTER ZUU ABSATZ EESTIF4T

AUS U'OLLE
MIT EINEM ANTEIL VOI UEBER
85 VH IIOLLE

OARUI{TER ZUU ABSATZ BESTIWT
MIT EINEM ANTEIL VOI 50 BIS
A5 VH S'OLLE

OAEIUilTER ZUM ABSATZ BEST I WT
AUS SE IOE

OARUNTER ZUU ÄBSATZ BESTIWT
AUS ZELLULOSISCHEN SPI'{ilFASEPil
MIT EIflEM ANTEIL VON UEBER
B5 VH ZELLULOSISCHEN SPIßNFASERN

OARIJNTER ZUM ABSATZ EIEST IWT
MtT EIilEM ANTEIL VOI 50 BIS
A5 VH ZELLULOSISCHEN SPIXilFASERN

OARUNTER ZUM ASSATZ BESTIWT
AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN
MIT EINEM ANTEIL VOil 50 EIS
85 VH SVNTHETISCHEN SPIilT{FASERN

GEMISCHT MIT BAUMLLE
OAPUNTER ZUM ABSATZ EESTIffiT
GEMISCHT MIT I'OLLE
OAFIUNTER ZUM ABSATI BESTIIfrT
GEMISCHT MIT ZELLULOSISCHEI

SP I NNF ASEFIN
OARUilTEF ZUM ABSAT2 BESTIWT

MIT EINEM ANTEIL VON UEBER
85 VH SYNTHETISCHE§ SPINNFASERN

OARUNTER ZUM ABSAT2 EESTI16'T

18

19

39

14

55

59

T
T

l
T
T
T

3r 637 1Or 678

14

a

5

21

977

36 006 30
1 923

213

3 965
995
332

B?9
370

7 016
1 325 .570

35 337

2 054

6321 B^

5321 83

6321 A5

239

13 254
8 964
3 315
3 02 r

ro ar6
7 263
2 711
2 321

90 604

53 AAO

,o ar"

131 743

T
T

T
T

2Ä

14

1r

45

930
930

so5
ao5

1. 549
12 697

6321 88

e o57

2 716

a:,

11 467

- r55-

12 264
10 57r

87 260

a7 90Ä

r "]'
121 732

69 799

Ä5 227

" 
,)o

rra 544

I
I
t-
I

I

l.
I 985

2. VJ

T

A

A

T

2I
I

T
T
T
T

A
T
T 3



ERZEUGN I S

1O PROOUXTIOf, I{ACH GTJETEFTRTET UI{O GUE?EPXLA6SEX

MEilGE
EIilHEITMELOE

6322 11

r 945
2. vJ

AN ZAHL
OER
BETR,

1 965
3. VJ

5321 90

5321

AUS SOTST. MATEEIAL
OAPUNTEF zUM ABSATZ BESTIWT

I NSGESAMT
OARUilTER ZUM ABSAT2 BESTIWT

GARN FUEFI USCHEMAPE
AUS BAUi}rcLLE
HIT EINEM ANTEIL VON UEBER

1 985
3. VJ

1 984

l: ll
r 985

3. VJ

76 292

.;
T
T
T

91 398
ei :r s

a a80 4 t77

2 AA6 2 249

66 S99

3 630

2 597

705 A3a

47 001

694 51 5 561 937

55 315 53 9i a t6

29 3a0 2A a7 Ä 2

5

15

i5

1 092

12 179

T

6322 r5

6322 1A

5322 19

6322 33

5322 39

6322 41

6322 50

OARUilTER ZUH AESATZ BESTIWT
MIT EItrEM AITEIL VON 50 BIS
A5 VH BAUIiTYOLLE

GEMISCHT MIT ZELLULOSISCH€N
SP I NNF ASERil
DARUTTER ZUM ABSATZ EESTIWT

GEMJSCH' MJT SYNTHET)SCH.Ei
SP INTFASEPN
OARUNTEF ZUH ABSATZ BESTIWT

GEMISCHT MIT SOTST. FASERN
OARUNTER ZUH ABSATZ BESTIWI

AUS MLLE
HIT EINEM AilTEIL VON UEBER
65 VH $OLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ EESTIffiT
MIT EINEM AilTEIL VOft 50 BIS
85 VH TIOLLE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT
AUS SEIOE

OAPUNTEF ZUM A8SÄTZ BESTIWT
AUS 2ELLULOSISCHEft SPINNFASERI

OARUNTER ZUM ABSAIZ BESTIWT
AUS SYNTHET]SCHEN SP IililFASERN
H'T EINEM ANTEII VON 50 BISg5 VH SYNTH. SPINTFASERN

GEMISCHT MIT BAUilOLLE
DARUNTER ZUM ABSAT2 EESTIWT

GEMISCHT MIT WOLLE
OARUNTER ZUM AgSATZ BESTIWT

GEMISCHT MIT ZELLULOSISCHEil
SP I XNFASEFN
OARUNTER zUM ABSATZ BESTIffiT

M]T EIilEM ANTEIL VON UEBER
85 VH SYNTH. SPINNFASERil

OARUNTER ZUM ABSAT2 BESTIWT
AUS SONST. MTEPIAL

DARUNIER ZUM ABSATZ BESTIWT
I NSGESAMT

OARUNTER 2UM ASSATZ BESTIffiT,

T
T

T
T
T
l

1 052

26 304

25 i 33

31 335

l
921

920

I 252

,),

262

138 246

430

971 35 43.

25 oar

2) 906

19 701

l

2 137 3

63?2 81

6322 83

5322 Aa

6322 88

6322 90

6322

6323 30

6323 50

6323 AO

6323 90

6323

532. 10

632a 30

6324 a4

532. 50

632a aO

6324 90

632Ä

6325 I 5

6325 19

591

1 502
11 67r

11 301

,o

3. 65a

.o

232 52.

21 999

65 89.

6A 995

T
T

T
T
T
T
T
T

233

2 1A1

344

50 953

25 3.1

71 O72

61 1.2

7 965

5 AaA

,o

612

2 471

17 038
16 743

2 162
.A
.A

r{ 73a

37 139

?57 379

.A
466
755
755

7A3
109
109

a

31

2

30

209

553

940

912

077

7

1E

19

2

11

2

21

GARN FUEF TEPPICHE U. FUSSAOOEN.
BELAEGE (OHNE BASTFASER- U.
HAARGARN ]

AUS T'OLLE
OARUNTEP 2UM ABSATZ BESTIWT

AUS ZELLULOS:SCHEN SP]trNFASERN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIHT

AUS SYilTHETISCHEN SPIililF^SERN
DARUNTEF ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS SONST. MATERIAL
OARUNTER 2UM ABSATZ BESTIffiT

I NSGESAMT
OARUNTER ZUM ABSATZ BESIIWT

GANN FUER ANOERE ZWECKE, AUCH
FUEP HANOELSFERYIGE AUFMACHUNG
BEST IWTES 6ARN

AUS BAUMOL LE
OARUNT€P ZUM ABSATZ BESTIWI

AUS rcLLE
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWT

AUS SE IOE
OAFUNTEP ZUH ABSAT2 BESTIWT

AUS ZELLULOSISCHEN SPINNFASERfo
OARUNT€R ZUM AASAT: BESTIWT

AUS SYßTBETISCHEil SPINNFASERN
OAEUNTEP ZUM ABSAT2 EESTIWT

AUS SONST. MATERIAL
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIffiT

) NSGESAMT
OARUNTER ZUM ASSATZ BESTIWT

BAS;F ASERGARN
FLACHS. U. FLACHSWEPG, (LEINEN- )

GARN AUCH RAMIEGARN
BINOFAEOEN U. KOROEL

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWI
SONST, FLACHS. U. FIACHSWERG.

(LEIItEN. )GARN
OARUNTEF ZUI{ ABSATU BESTIE{T

GARN AUS WE]CHHANT
BINOFAEOEN U. KOROEL

DARUNTEE ZUM ABSATZ BESTIWT
SONST. GAPN AUS WEICHBANF

DARUNTER ZUM ABSAT Z EE ST I WT
GAPN AUS JUTE

OARUNTER ZUM ABSATZ EEST ]WT

751
11O

659
118

721
351

1 A49
I 5t7

a 559
7 174

ro 668
a 833

29 065

,, ,",
.A

104 212

13 414

7 58A

2
2

9
a

10

o58 r 453
403

1 aoa
48 '

79 131

20 258

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
1
T
T
I

2 168
1 223

4 278
2 2A3

1 995
1 216

3 890
2 1ga

45 346
23 ?96

o, 
")o

26 602

.o

4A 647

I 754

4 55

A

T
T
T
T
T
T

502
59

436

.A

149

5325 35

6325 39

6325 50

- 156-

552
364

I 865

.1:.Yl

I
I
I
I
I
I

NR

i
Il-------------lt
| 1ea{ I

.!.,1:.ll .l
t 'a

1 951

314

lo
A

1
T

T
T
T
T
T
T

T
T
T
T
T
T
T

T
T
T

5 30-1

.A

3 192

?

5
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I-t-
I
I

.t.

A

A
A

A

A

T
T
T
T

T
T
T
T
T
l

i'
I
I
I
I
I

.A
231

EN2EU6T{ I S

ro PRotux?tor{ rrlcfl G|TJEIERAR?EN Ut{O GUETERXLI33EI{

r,E ßGE
EI|HEll :.:.:.1..::.:???_T

;;;;;
OER
tsern,

I gEE

l:.Yl
1 9a5

l:.Y].

irlE LOE'
NP

632A 21
632A 35

6325 63

6!23 69

6325 69

6325 90

5325

6325 71

6326 A7

6326 90

5326

6327 71

6327 79

6327 90

6327

6328 11
6324 12
632A r 3
6324 i.

6324 r 6
632A 11
5326 20

aa5

593

232

9 812

a 121

I 572 7 660

OARN AUS SISAL U, MAI{ILAHAilF
ERNTEGARI

OARUilTEP ZUM ABSATZ BESTIi/üT
BII{DFAEOEiI U. KOROEL

OARUNTEP 2Uü ABSATZ BESI I I/'I'IT
SONST. 6ARI{ AUS SISAL U.

i4AII I LAHATF
OAFUI{TEF ZUT ABSATZ EEST I WI

XOXO3GARil
OARUilTER ZUM ABSATZ BESTIWI

I I{SGESIMT
OARUiltER ZUM ABS^TZ BESTli,ttT

TEXIURtERTES G Ril
BAtrz OOER UEBEMIEGEilO AUS

POLYAM I O
OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIM'T

PO L YE STER
OÄRUIITER ZUM ABSAT2 EEST I WT

SONST. MTERIAL
OARUNTER ZUü ABSATZ BESTIBI

I ilSGESltr
DARUXTER ZUM ABSATZ SESTIIffI

ANOERES GARN
TECHNISCHES GARI AUS SYNTHETI-

SCHEM MATEP I L
ilE TZ6ARN

OARUNTER zUM ABSATZ BESTIffiT
SOilST. TECHilISCHES GAPI

OÄRUflYER ZUM ABSAT2 SESTIWT
90flST. GARN

OARUNTEP ZUil ABSATZ BESTIiI4T
I NSGE SAMT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIfrT

t 986

1:.Yl
r 965

l: -Yi-
r 964

l:.Yl
r 945

?:.Yi

I 220
1 142

971
692

2

A

r9 200
r6 339

33 748

355
181

21 19 A57
.A

.A
37 737
37 665

182 277
131 977

3r 7 1AO

1 613
r 331

219 753

.o

370 045

160 847

'n
3ro 006

17

7

1

11

6r9
753a1

2
T

T
T

T
T
T
T

17 128
2 176
3 561

12 274
31 306
12 659
3 574

a2 70a

916

3a8

.A

.A

425

.A

735

6 7a1 5 335

7 881

NAEH. U. STOPFMITTEL, HANOSTRICK'
U, HANOAEIBEITSGAPN

ilAEHMITTEL IN AUFMACHUNGEN
ALLER ART

NAEHGARil
AUS BAUMLLE

FUEP OEN EINZELVEPXAUF
FUER IilOUSTRIE UNO HANOYERX

AUS LE]NEt{ U. RAMIE
AUS SEIDE
AUS ZELLUL. F ILATEflTGA;INEI,
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Fachserie 4: Produzierendes Gewerbe

Reihe 2: lndizes für das Produzierende Ge-
werbe
Feine 2.1 : I.dizes der Produktion und dor Aü6iliprodukii-
viiät, P.odunio. au§gewÖhllor Enouotri$G im Pioduris-

Monatlich {etwa 7 Wochon nach dem Beichiszeiträum):
lndex der Netroproduktion lür das Produzierende Gewerbs;
lndex der Erultoproduktion für lnveslilions- uod Velbrauchs-
süter; Produktionsindex fÜr das Aaugewerbe, Bauhaupl-
sewerbe und Ausbauseweöe; lndet der Aöeitsproduklivitäl
fürden Bergbau und dasVeraüeitende Gewerbo. Außerdem
für ca. 1 ooo ausgewählre EEeugnisse ab§olule P,odukl ions-

Beihe 2.2: Auftragseingang und Umsarz im Vorarbait.n-
den Gewefte, Auttragsoingang und Aültrogsbssaand im

Monatliche (Aufl ragsbesland im Bauhauplgswerbe: vier
teliährliche) lndexberechnung für lnland, Ausland und lns-
gesamt nach Wirtschaftszweigeo (vo äufige Ergebnisse ca. 8
Wochen nach dem Berichtveitraum, endgÜltige Ergebnisse

Reihe 3: Produlition im Produzierenden Ge-
werbe
Reihe 3.1:Produktion im Produzierenden Gewerbedes ln_

Vierreltährliche und tährliche Darstellung der Produk_
r,on vor rd. 6 O0O CLre'. {MFr9e Lnd We,rr sow e erganzel-
der Angaben aus anderen Ouellen (u.a a!ßenhande. Preis_

Reihe 3.2: Produktion im Produzierendsn Geworbe nach
Wirtschaftsweiqen und Erzeugnisgruppen

Jährliche Darslellung der Prod!klion von rd I 100 Güter_
. oss"n 1d| de. 'lertLnr aJs der Wr.1sc.arszseigen.

Reihe4: gergbau und Verarbeitendes Gewerbe
Beschäftig!ng, lJmsatz und lnvesl lionen der Unternehmen
Aeihe 4.1.1: Beschäftiguns, lJmsat. und EnersieversoF
sung der Unternehmen und Betriebe im Bergbau 

'rnd 
im

Verarbeitenden Gewerbe
Monalsber cht (etws I Wochen nach dem Borchl§zeit-
raum): Untehehmen, Belr ebe und fachliche Betriebstei e in
w rtschartssystematischer Gliederuns und nach Ländern (für
Bergbau und Verarb€itendes Gewerbe nsgesarnl) FÜrUnter
nehmen:Zahl der Einheiten, Eeschäftigle. Lohn' ünd G€hall'
s!mme, Umsatz. FÜr Betriebe: zusätz ch zah der Angeslell
ten Lnd Arbeiter, ge!eistele Arbeiterstunden und Energiever
sorguns; für fachliche Betnebsle le: Zah der Einheiten und
der Beschäftigten sow e Umsalz.
Jahresersebnisse im gesonderten Jahr€sberichl Der Vor
bericht enthält wichtige Eckdälen für Betr ebe.

R€ihs 4.1.2r Berri€be, B€schäftigto und Umsatz im B€r9-
bau und lm Verarb€itsndon Gow€rb6 nach Beschäftigten-

Jahrlrch rür September Ergebnisse t{ir Belriebe nach
Aeschäftislen9rößenklassen (Betriebe, Beschällgte und
Umsatz in wirlschaftssyslomalis.her Gliederungi Lände.
ergebniss€ Iür Eergbau und VeEöeilendes Gewerbe ins-

Beihs 4.1.3r Rogion.loVerteilungclerBoi obs im Borgbau
und im V3r€rbsit€ndon G6werb6 und d6ton Beschältlgts
Alle 4 Jahrs: Anza hl der Betiebe und deren Beschätligite in
winschatlssyst€malischer und regionaler Gliederung (bis

R.iho 4.'1.4: Bo3chöttisuno und Umsrlz d.r Betdebe im
B..gb6u und im Vsrarb6ir.nd€n Gawerbo rach Bundes-

B6ih6 4.1.5: Fachlich Unb7n.hm.ßtello im Borgbau und
am V.E6oit.nd6n Gewerbe
Jä nrlich: Anrahldsl fachlichen Unternehmensteile und der
in ihnen Boschäftigten. Prod!krion§wen, Umsatz. uihne und
Gehö lt€r 6owie der Census'Välue-Added in wirtschaftssysle
matisch6r Gliede.ung.

Roih6 4.2: A§chäftigt3, Umsalz und lnvosiitionon dsr
Unt6rnchm.. und 8.trisb6 im Berobau und im Vora.bei'
tendon G€w€rb. - lnvottitlonen -
Jährlicher Vo.boricht mit vorläutig€n Untornehmens- und
Betriebs€rg.bnissen der Investitionss.hsbung. Dieendgülti
gen Erg€bnisse eßcheinen in 1'6f€r6r sysrematischer Gliede-

Aoih€ 4,2.1: B€schäftjgt€, Umsalz und lnve§tiiionon dor
Untern€hm6n und Botri6ba im Bergbau und im
Vs16rb€itsndon Gew6rbo
Jährlich: B€schäftigle, Umsätz, lnvsstitionen, Lager
benände, Zugänge.n vermieteten Sachanlägen und Auf_
wendungen für gernietete und gepachtete Sachanlagen
(l6w€ils nach Wirlschaftszwelgen und näch Beschäftigten
und Umsstzgrößenklasssn).

Bsihs 4.3: Ko3t€nstruktur d.r Untsrnehmsn im Borgbau
und im Vorarb6ltendon G.walb€
Jährlich: Beschäftigl€, B€standteile der G€samtleistung.
wichtig€ Kostenarlen sowis Kosten' und Leisiungsstruktur
{Gli€d6rungr wlrtschaftssystsmaiisch sowi6 nach adschäf_
iigt€n- und z.T. nach Brutlop.odukiion§wertgrößenklassen).
Für die einz€ln€n 8€reiche 6rschein€n dieVedff entlichungen

Reihe 4.3.t : Kostonstruktur der Unternehmen im Bers_
bau. Grund§toff- und Produktionssütersewerbe

A6ihe 4.3.2: Kostonstruktur d.. Unt€rnohmen im lnvesti-
tionsgUt6r produzi€r.nden Gow€rb€

Asihe 4.3.3: Kosl€nstruktur de. Unt€rnohm€n im Ver_
brauchsgüterprodu:isrendenG€worbeundim Nahrungs
und GGnußmittolgBw€rb€

Reihe li Zusammentassende Daten lür das
Produzierende Gewerbe (vorgesehen)



Fachserie 4: Produzierendes Gewerbe

Rclha 5: Baugcworbo
ECh.5.l: 8..cMtticunc. Um.rt und g.rar.br!.rd d..
Brtri.hc lm Baugawrba
J ä h r I ic h s Erg€bdss€ d6r zur Jshro6mitt6 durchg.lühdsn
Efi .bung nach Wi.tsch6fi6:w.ig.n und B€§chäft igt€ngrö-
ß€nllasssn zum Toilio r.gional.r clisd6run0 biszu Kroison.

Brlh. 6.2: aeüfthung, Um..t und lrwütiilon.n d.r
Ufü..n.hm.n lm 8!u!.w.rt
Jäh.lich: B6chäfiig o, Eruttoloho, und ,gohättsumme
Jlhrosbauloisiung, Ums.E und lnvo§titiomr mch Win-
schaftszw€ig€n und E66cMftigt€ngr(rß.nU.s6€n ( gauhrupt.
gewo.b€: 20 Eoscnäftiglo uncl m€hr, Au3b.ug€w€.be: lO
B*chäftigto ond m€h4.

R.lh. 5.3: &rtcrürruktu. d.. Udxn.ixn.n h 8.u9.-

J6hrlich: Koslsn- und !€istlngsgr6ß€n am Aauh6upr- und
Ausb.ug€lvorbo nsch Wirtsch.tt§:w€i9sn, A6.hiftigten,
und B.uttopmduktionrw6ngrößonklasson.

ndha 6: Enrrgir- und Waalc.rrülorgung
R.lh. O.l: 8..c|üttigun& Umxra lnv6üt on.n und
lG.t nrt üllür dar Urtcrrxhm.n ln dar Enargla- uid

J ä h.l ic h (Euch lür f.chlich€ U nternohmonsiailel: Bs.chät-
ti€t€, A.b€it6.stunden. Löhn. und G€hältor, UmsaE., L.g€F
tständ€ und Inv6nitionon n ch WinEchaftszw6igon und
-b€roichen sowi€ nsch B€3chäftigt.ß- llnd umsrtzgrößen,
llasson. Auß€rdom Brutto- und Nsnoproduttion3w€r!.
Brutto' und Nsttowsrtschöptung. M6t6ri.lvorbr.uch und
W6r6noins.tr sowio Kostsn nach l(o3iona.tan.

R.ah. 8.2 und 6.3 unb...tst
ßCh.6.4:Stiom.rr.ugung$nl.9.nd.r gn .iclm8.r!-
b.u und Im V.EröCr.nd.n G6.r.rb.
J ä h rl ic h : Esrrisb6 mit Strcmsrl.ugungs.ntsg6rt n6ch Wirt-
schafiszwoigon und Ländern; L6isrung und B.t.3tung d6r
Slrcm€rI.ugungsanlag€n sowi€ V6rblauch !n S16nnnoft.n
f ür di6 El.h.i!itäl3€.rsugung.

Rihc 7r Hsndw.rk
A.iha 7.'l: B*htttigt. und Um..t lln H.ndw.rk
vi6rt€l jä hrl ic h : 8s§chäft igro und un§stz in lusgowähh6n
Wirßchaft s- und coworb@woigon. SriBonb6r.inigroZshtcn,
Regionälangsb€n und w6it€r3 StruKurd.ion \üis Ausbit-
dungsverhälhisss, Arb€itoruordionste und ln3olv6n:on im

Rclhe 8: Fachstatlltlkrn
R.lh. a.t I El..n- und Stahl lEl..n.Eb.rsbou, Et..n.ch.t-
t.nd. lndultrl.. El..n-, Stahl- und T.mpcrgt.S.rdl',
Monailicha. Vorbs.icht und Monatsboricht übor w63snt-
liche.. Eniwicklungstand6nz.n. Dor Vi6rtct jahresb.rlchr
gibi Uborblick übsr Struhur und Enrwicklung dor .nrspro-
ch€ndon Bsr6ich€, such im Ausland.

R.ih. 8.2: Dling.mita.lvcr.orgung
Monällichor Bericht und Ja hr6sborichi mit Angrb6n üb3r
E..sugung, Ein- und Ausfuha Lielorungcn zum V€.bftuch in
d€r tlndwinschstt (nrch Absstzgobior6n und B6ständon
§owis OÜngerson§n und Nähßtotfgohatt6n).

R.lho S: Sondcrboi0ü96
Rsih6 S. 3: 8$chättigt6 uod Ums.tz im H6ndw€.k 1978 und
1979 - mn Einfüh.uno in dis n6u6 H6ndw€rksberichta.srat-
lung.
F6'h6 S. 4 Baschaftrgr6, Lohn. u.d G6h6[summe sowie
Um3alz d€r UnlsrnEhm6n rm Esrgbau und imVerarb€iisnden

Rsiho S. 5: Matenal- ondWEroooi.gang im aergbEu und im
Vsrarborr6ndon Gmerbe 19a2
Roihe S. 6: M.t€ .1. und Wsr€nsn96ng im Bsugswo.be
r982.
Bsiho S. 7: N6ubo.schnirng d6r Produktions,ndiz6s uod dss
lnd8t d€r Arb6ilsprcduhavitäi äuf B.srs 198O.
Reih3 S.8: Düng6.nüolo.rsogung und -v.rsorgung 195O/51
bls l9a2/43

Ei nzrrvorlrrf rrltlichungan
H.ndw.rt rlhlung 1977 {3 }ldr. und I Sond.rh.ft]
Z.n.u. im P.odutiü.nd.n Grworb! 1979 {7 X.tr.l

"Au.!.söhlt. Zlht.n tlrr dl. E.uwlrtrch.tt"
Monätlicho Ouor§chnittsv.röff€ntlichune mit d€n Ha!p!-
l€il€n 83ug6w6rbe und Eaurärigk.ir §owis mir susgooähttsn
O!l.n rus :ählroich€n 6nd6r6n Slchg€bisr€n.
Ju.g.sahlt. ahlclr zrrr En.rgi.wirt.ch.ti-
Moruilicho und jöhrlicha Ouoßchnnsvsröli.nttichung übsr
Alflommen und Vorw.ndüng von t*ten,llüssigan und gss-
törmigsn Bronßlotlsn sowio Eloktdzitat. Proisindiz6 und
Preis€ lür lu3grwählto Ensrgi.änon. 8€§chäftigung d6r
B.l €bs in der En6rgis- und Wlssorv.rsorgung. Minoratot.

8yrt.m!tilcn
Syst€mllik do, Wirtschoft62w6ig6 mi! €näurorung€n, A!s.
sab§ 1979
Syst6mslik dsl Winschafts.woige mri Botiobs- und ähn
lich.n B6nennung.n. Ausg6bs 1979
Alpiäbotisches V€rzsichnis d6r Esriebs, und ähntich€n
Bln6nnung6n zur Systemstik d6r Wirrschsflszw6ig6, Aus-
sabe 1979
SystBmrtisch6s Güt.rysn6ichni3 f ür Prcduktionssrarisliken.
Au3g6b€ l9E2

ffi STATISTISCHES EUNDESAMT

GUSTAV-Sf RESEMANN.RING 11

6200 WIESBADEN 1

V€röffcnllichungsn und Prospottg sind durch dsn V6d.g
W.Kohlhrmmer GmbH. Philipp-Rois-Slräß€ 3, Posrtach
421120,6500 Mrinz 42, T€1.1061 31) 5 90 94/95, arhätrtich.

L


	Inhalt
	Einführung
	1 Graphische Darstellungen
	2 Produktionswert nach Hauptgruppen
	3 Produktionswert nach Hauptgruppen und Bundesländern
	4 Vierteljährlicher Produktionsindex für das Produzierende Gewerbe
	4.1 Unternehmen
	4.2 Fachliche Unternehmensteile

	5 Produtkionswert und Index der Erzeugerpreise (Inlandsabsatz) nach Haupt- und Gütergruppen
	6 Außenhandel (Spezialhandel) nach Haupt- und Gütergruppen
	7 Preisindizes für die Ein- und Ausfuhr nach Haupt- und Gütergruppen
	8 Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen Republik und Berlin (Ost) nach Haupt- und Gütergruppen
	9 Produktionswert nach Gütergruppen und Güterzweigen
	10 Produktion nach Güterarten und Güterklassen
	Elektrizität, Gas, Fernwärme, Wasser
	Bergbauliche Erzeugnisse

	Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgütergewerbes
	Mineralölerzeugnisse
	Spalt- und Brutstoffe
	Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel
	Eisen und Stahl
	NE-Metalle und -Metallhalbzeug (einschl. Edelmetalle und deren Halbzeug)
	Gießereierzeugnisse
	Erzeugnisse der Ziehereien, Kaltwalzwerke und der Stahlverformung
	Chemische Erzeugnisse
	Schnittholz, Sperrholz und sonstiges bearbeitetes Holz
	Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe
	Gummiwaren

	Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden Gewerbes
	Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge
	Maschinenbauerzeugnisse (einschl. Ackerschleppern)
	Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper)
	Wasserfahrzeuge
	Elektrotechnische Erzeugnisse
	Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
	Eisen-, Blech- und Metallwaren
	Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und -einrichtungen
	Fertigteilbauten im Hochbau

	Erzeugnisse des Verbrauchsgüter produzierenden Gewerbes
	Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeräte, Schmuck, belichtete Filme, Füllhalter u.ä.
	Feinkeramische Erzeugnisse
	Glas und Glaswaren
	Holzwaren
	Papier- und Pappwaren
	Druckereierzeugnisse, Vervielfältigungen
	Kunststofferzeugnisse
	Leder
	Lederwaren und Schuhe
	Textilien
	Bekleidung

	Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes
	Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
	Tabakwaren

	Internationale Übersichten
	Produzierendes Gewerbe im Ausland
	11 Industrie ohne Energie- und Wasserwirtschaft
	12 Übersicht der NACE-Wirtschaftszweige


