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Einführung

In der vorllegenden Veröffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und als
Ergänzung hierzu zusammenfassende Daten aus.
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsstati-
stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
Berlin (ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgewählter Erzeugniise. des'Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

Mit dem "Gesetz über die Statistik im Pro-
duzierenden Gewerbe" vom 5. November 1975,
in der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGB1. I S. 641), in.Verbindung mit dem

Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatc) vom 14. März
1980 (BGBI. I S. 289) wurde die Grundlage für
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung über die
Produktion einbezogen.

Der Ber ichtskre is dervier-
te1 jährlichen Produktionserhebung umfaßt
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeiten-
den Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) von
Unternehmen des Produzierenden Gewerbes mit
im allgemeinen 20 Beschäftigten und mehr
sosrie Betriebe des Bergbaus und des Ver-
arbeitenden cewerbes (einschl. Fertigteil-
bau) mit im allgemeinen 20 Beschäftigten
und mehr von Unternehmen der übrigen Wirt-
schaftsbereiche (einsch1. Pf,oduzierendes
Handwerk) . Die Angaben bezi'ehen sich auf das
Bundesgebiet, einschließlich Berlin (Vtest).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschnei-
degrenze "20 Beschäftigte und mehr" werden
folgende SYPRO-zweige ab "10 Beschäftigte
und mehr" einbezogen:

2512 - Gewinnung von Natursteinen, .ä.n.g.,

2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeug-
nissen, ä.n.9.,

6825 - Obst- und Gemüseverarbeitung,

6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiede-
reien,

6856 - Fischverarbeitung,

6872 - Mälzerei,

6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

5889 - Herstellung von Futtermitteln.

Für den SYPRO-Zvreig 5311 Säge- und Hobelwerke
gitt als Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens 'l 000 m3 Rundholz".

Als c r u n d 1 a g e. der Erhebung und der
Gliederung der Daten dient das "systematische
Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken,
Ausgabe 1982, Teil 2: Systematisches Güterver-
zeichnis für Statistiken im Produzierenden
cewerbe (ce1'11.

Die nachgewiesenen Zahlen werden überwiegend
im Rahmen der Vierteljährlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Gütergruppen 10

(Elektrizität, Gas, Fernwärme, Wasser), 21

(nergbauliche Erzeugnissel, 22 (MineralöIer-
zeugnisse) , 27 (Eisen und Stahl) , 28 (NE-
Metalle und. -Metallhalbzeug) , 29 (Gießereier-
zeugnisse) und 63 (Textilien)

1 ) Eine ausführliche Darstellung über die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Syste-
matik, Definitionen einzelner Begriffe
etc. geben o.g. Gütervärzeichnis sowie
ein Aufsatz in "Wirtschaft und Statistik"
11/82, S. 782 f.t.2516 - Gewinnung von Sand, Kies,

a

E

1 Vierteljährliche Produktionserhebung



srerden zusätzlich Eachstatistiken herange-
zogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
unterscheiden:

Zum Absatz bestimmte
Pr o d u k t i o n . Sie umfaßt im all_
gemeinen den verkaufsfähigen, für den
Markt vorgesehenen produkt ionsausstoß
sowie den Eigenverbrauch und _wird mei-
stens nach Menge und Wert ohne Kennzeich_
nung dargestellt. (Bei der cütergruppe
63 = Textilien beziehen sich die Angaben,
sofern nicht gesonderte Angaben für
"fremde Rechnungrt ausgewiesen sind,
grundsätzlich nur auf, die "produktion
für eigene Rechnungo). Dem Wert der zum
Absatz bestimmten produktion liegen die
im Berichtszeitraum erzielten Verkaufs-
preise ab werk einschl. Verpackung, je_
doch ohne Umsatzsteuer, ohne Transport_
kosten und abzü9lich gewährter Rabatte
sorcie ohne Verbrauchsteuern (2.B. Mineral_
ö1, SaIz, Kaffee, Bier, Branntwein, Tabak)
zugrunde. Neben Mengen- und l{ertangaben
wird in der Veröffentlichung für die einzel_
nen Güterarten auch die Anzahl der produ_
zierenden Betriebe der Absatzproduktion ge_
nannt.

Gesamtproduktion. Sie
wird bei. rund I 200 positionen des Gü_
terverzeichnisses nachgewiesen und ist
in der Maßeinheitsspalte durch einen (*)
besonders gekennzeichnet. Die Gesamtpro_
duktion schließt neben der zum Absatz be_
stimmten auch die zur !{eiterverarbeitung
bestimmte Menge ein, wenn die Weiterver_
arbeitung in einem Betrieb des eigenen
Unternehmens oder von einem anderen Un_
ternehmen im Lohnauftrag erfolgt. Nach
Möglichkeit ist in diesen Fäl1en auch die
zum Absatz bestimmte produktion aIs ,'Da_
runterposition,, getrennt aufgeführt. So_
weit für die cesamtproduktion Werte an_
gegeben sind, wurde die zur V,Ieiterverar_
beitung bestinmte produktionsnenge mit
vergleichbaren Verkaufspreisen bewertet.

Lo h n a r b e i t . Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet getiefertes
Material be- oder verarbeitet wird. AIs
Wert wird vom Auftragnehmer die vom Auf_
traggeber gezahlte Vergütung angegeben.
Lohnarbeit ist im allgemeinen wert_ und

mengenmäßig in der zum Absatz bestimmten
Produktion enthalten (ausgenommen 2.B..
Gütergruppe 53 = Textilien sowie einige
Positionen der Gütergruppe 22 = Mineral-
öIerzeugnisse) - und hrird nur bei beson-
derer Bedeutung getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara_
turen und M.ont.age sind
als Sch1ußpositionen der jeweitigen Güter_
gruppen aufgeführt und werden im allgemei_
nen nur wertmäßig dargestellt. Lohnvered_
lung liegt vor, wenn ein vom Auftraggeber
unberechnet geliefertes Erzeugnis im Lohn_
vertrag veredelt wird. Dabei bleibt die
Form des Erzeugnisses selbst erhalten. Re_
paraturen sind Instandsetzungsarbeiten, bei
denen das reparierte Erzeqgnis höchstens in
geringem Umfang neu erstellt wird. AIs Mon-
tage gilt der Zusamnenbau von Erzeugnissen,
die im wesentl,ichen nicht in berichtenden
Betrieb selbst gefertigt werden. Erfolgt
der Zusammenbau im berichtenden Betrieb, so
wird der ltontagehrert im altgemeinen dem pro_
duktionswert des betreffenden Erzeugnisses
zugeschlagen.

Art der F

Materials
f1ächenbe

e r t i g u n g , d e.s
, der Ober-
h a n d I u n g u.ä.

In einzelnen positionen der Gütergruppen
28, 30 bis 33, 37, 39. 63 wird zusäEz-
Iich nach der Art der Fertigung, des Ma-
terials, der Funktion (Steuerung), der
Oberflächenbehandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen G e h e i m _
h a I t u n g betrieblicher Einzelan_
gaben werden Daten für solche Erzeugnisse,
die entweder von weniger als drei Betrie_
ben produziert wurden oder an deren Her_
stellung ein Betrieb überwiegend betei_
Iigt war, nicht veröffentlicht. Dies kann
dazu führen, daß z.B. innerhalb einer vier_
stelligen cüterklasse die Angaben für eine
weitere position geheimzuhalien sind; diese
fehlenden Daten sind aber in den Summen
enthal ten .

Geringf ü9ige Abwei_
rc h u n g e n in den Summen sind auf Run_
den der zahlen zurückzuführeni Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er_
klären sich durch zwischenzeitlich yorge_
nommene Korrekturen.

-6-



2 Vierte l'i ährl icher Produkt iq4s :!ry1e1

Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
Ien vor allem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtüng dienen. Die Ergeb-
nissä sind entsprechend der "Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 19791, Fassung
für die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO) n gegliedert.

Der Indöx für Unternehmen
(Tabelle 4.1) ist aus den Indizes für fach-
Iiche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilung des Census-Value-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur für die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
über ein aus der Bruttovrertschöpfung zu Markt-
preisen ohne Unsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der Index f ür f a chli.che
U n t e r ne hme n s t e i I e (Tabelle 4.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jährlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-SteIler zu SYPRO-2-Stellern,
Hauptgruppen uslr. sind die Ger+ichte, die sich
aus dern Census-Value-Added des Basisjahres 1980
ergeben.

Eine ausführliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift "Wirt-
schaft und Statistik", Heft 12/83 erschienen.

Ergebnisse des Vierteljährlichen Produktions-
index für das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschließlich 3. Vierteljahr 1983 sind aIs
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe IV A, zu beziehen.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Preise und Preisindizes filrgevvelLliqlg
Produkte ( Erzeuqerpreise sowie für d 1e

Ein- und Ausfuhr

In Tabelle 5 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken angelehnten GIie-
derung dargelteIIt. weitergehende Ergebnisse
sowie methodische ErIäuterungen enthäIt die
monatliche Veröffentlichung der Fachserie 17

(ereise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von waren in der an das Güter-
verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in TabelIe 7 darge-
steIIt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthalten.

4 Außenhandel (Spezialhandel)

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern in der an das
Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung .sind in TabeIIe 5

wiedergegeben. Der Außenhandel unfaßt den
Vtarenverkehr mit dem Auslandi der Warenver-
kehr mit der Deutschen Denokratischen Repu-
blik und BerIin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgI. Ziffer 5). Der Spezialhandel
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von Vtaren
in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-
veredlung), nach zollarntlich bewil.Iigter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die_Einfuhr von ausländischen Waren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten'
sowie die'Ausfuhr von waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredlungl, zur
zollarntlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesberungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserie 7

(Außenhandel ) verwiesen.

-7-



5 mit der Deutschen Demokrati-
schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 8 wiedergegeben. Bezüg1ich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
Iichungen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und BerIin
(o8t) verwid8en.

6 Prgduzierendes Gewerbe im Ausland

Im vorliegenden Heft (Tabelle l1) werden
Produktionsdaten aus den Bereichen

- Itletallverarbeitende Industrie, Feinme-
chanik und Optik

- Leder
- Sonstiges Produzierendes Gewerbe

für die EG-Länder im Zeitraum 1976 - 1983
da rge ste 1 It .

AIs Quellen wurden die Datenbank CRONOS des
Statistischen Amtes der Europäischen Gemein-
schaften sowie folgende nationale Veröffent-
Iichungen herängezogen :

Bundesrepublik Deutschland :
Produktion im Produzierenden Gewerbe des In-
und Auslandes, Fachserie 4, Reihe 3.,|.

Belgien:
- Statistigues Industrielles, publication

mensuelle, Institut National de Statistique,
Brüssel.

- Timber BuIletin for Europe

Dänemark:
Varestatistik for Industri, Manufacturers,
sales of commodities, Danmarks Statistik,
Kopenhagen.

Frank ich:
Annuaire de statistique industrielle, Irlini-
störe du Red6ploiement industriel et du Com-
merce. Exter ieur ( paris ) .

Großbritannien und Nordirland:
- Businesi Irtonitor, euarterly Statistics,

Business Statistics Office, Government
Statistical Service, London

- Annual Abstract of Statistics, Government
Statistical Service, London.

Ital ien:
Annuario di Statistiche Industriali. Istituto
Centrale di Statistica, Roma.

Niederlande:
- Produktiestatistieken industrie, I{aandsta-

tistiek van de industrie, Statistical year-
book of the Netherlands, Central Bureau
voor de tt"t:rl:*: 

_':"ji':rj Heereren.

Bisher sind in dieser Reihe folgende aus-
landsstatistische Beiträge erschienen :

- 2. Vj. 1983: produktion ausgewäh1ter
Erzeugnisse des produzierenden Ge-
werbes im AusIand.

- 3. Vj. 1983: Index der industriellen
Produktion 1975 - 1982 in ausgewählten
OECD-Ländern.

- 4. Vj. 1983: produktion, Ein- und Aus-
fuhr ausgewählter Erzeugnisse in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaf-
ten (Erzeugnisse der Schuh- und BekIei-
dungsindustrie ) .

1983 (ilahresheft) : produktion ausge-
wählter Erzeugnisse der chemischen
Industr ie.

- 1. Vj. 1984: produktion, Ein- und Aus-
fuhr. ausgewählter Erzeugnisse in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaf-
ten für die produktgruppen Chemiefa-
dern, Papier und pappe, Elektrohaus-
haltsgeräte, Büromaschinen, Datenverar-
beitungsgeräte und -einrichtungen.

- 2. Vj. 1984: produktion ausgewäh1ter
Erzeugnisse des produzierenden Gewer-
bes im Ausland (Indizes der produktion,

. der Beschäftigung und der Arbeitspro-
duktivität).
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* ) Zun Ab6atz bestimt.
1 ) Verlinderung 9e9enüber entsprechenden Vorjahreszeitraun.

2 Produktionswert nach Eauptqruppenr)
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3 Produktion8wert nach Hauptqruppen und Bunde§ländernr)
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r) zuh Absatz bestinnt. Der Nachweis nach Bundesländern
schließt die Fachstatistiken ein.
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-o

-2

,.
.3
.3
,6
.3

-1.
l.



Numner
der

Systemat ik

Erzeugerpre i

1980 - 100

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. Gewerbes

Erzeulnisse des crundstoff- und produktionsgüter-
gewerb es

Erzeugnisse des fnvestitionsgüter produzierenden
Gewerbes

Erzeugnisse des Verbrauchsgüter produzierenden
Gewerbes

Erzeugnisse des Nahrungs- und cenußmittelgeeerbes .

MineralöIerzeugnisse .
Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel ....
Eisen und Stahl ..
NE-MetalIe und -Metallhalbr"ug4)..
Eisen-, StahI- und Temperguß
NE-l.letallfornguß (einschL. EdeImetallfornguß) ...
Erzeugnisse der Zieherei.en und Kaltwalzwerke ....
Reparaturen, !{ontagen, Dreherei- u.ä. Arbeiten ..
Chemische Erzeugnisse
Flachglas (Hüttenerzeugung) ....
Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ...
HoIzschliff, ZeIIstoff, papier und pappe ........
cummiwaren

Stahlbauerzeugnisse und SchienenfahEzeuge .......
Haschinenbauerzeugnisse (einschI. Acker-
schleppern )

Straßeäfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .
Wasaerfahrzeuge ......
Luft- und Raumfahrzeuges
Elektrotechnische Erzeugnisse ......
Eeinmechanische und optische Erzeugniaoe, Uhren .
Eizeugnisse der stahlverfornung ...
Bisen-. Blech- und tietaliwaren ......
Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und
-einrichtungen

f'ertigteilbauten im Hochbau

806

673

259

93r

290

553

481

8r4

302

29A

742

326

113.5

126,2a1

113 t9

r13,4

111,3

113,3

117,5

115,3

114.1

115,0

115,5

t3t,5a)

117,9

'il 5,8

115,1

114,6

131,2a)

't20.3 122 ,8 1 22.5

249

7

73

100

38

30

571

417

212

o66

431

324

261

7

8l

r00

4l

30

267

7

80

108

40

30

't 15,1

22
24

25
27
28

291
295
301
309
4
521
53
55

59

33
34

35
35
37
302
38
50

9 537
55

1 666
8 657
5 521
1 421

662
2 r09

160

30 139
216

r 819
2 8A2
2 428

1 683
5 594
3 9't2
4 835
7 t40

300
376

1 014
6 945
4 ',t l3

28 888
I 437

10 009
5l

7 399
10 202
6 273
1 675

196
2 299

175
34 145

213
I 985
3 322
2 113

10 081
4l

7 414
10 273
6 479
1 57',|

758
2 148

198

33 127
226

r 889
3 534

2 563

I 825
5 877
4 219
5 235
7 946

329
373

r 041
7 2Ä3
4 190

]

115,9
1t0.5
108.3

114.1

110.8

I 18,0
114.7
116.1

111 ,6
't 14,0

r18.r
'll 5,3
't14.'l

1t8,3

114,6

1r3,1
108.6b)

96 ,1
105.9c)
116,7 .

111 ?9
1l l, tb)
95,3

1 13,8c )

117.9

118,5
1lo,9b)

94 ,7
I 18.6c)
1t9,0

31

32
5 201 4 168

25 431
27 910
1 044

578
21 197
2 731
3 195
7 999

27 387
24 036

922
925

23 224
3 123
3 408
I 873

28 186
31 135

959
746

23 004
2 970
i 442
I 678

115,5
l't4,3
1l5,Od)

119,0

111.8
117,t
t 19,5d )

1 18,5
117.5
120,2dl

4 747 r18,0 119,5

114 .4

70

39

2 948
132

3 508
751

3 663
725

1 03, 4_

114,5e)
101,5
tl7.5e)

1 456
892

1 480
985

r 502
e?1

I 10.4
110.8
112 ,3
't 14, 3

111.5
112 ,4
113,9
117 .2

I l1,5
112.1
114 .6
t't7 .6

101,9
t18,Oe)

] 113 ,2
115,8
r15,3

1 16,7
116,5

Musikinstrumente, Spieluaren, Sportgeräte,
Schnuck, belichtete Filme, Füllhalter u.ä. ....

Eeinkeramische Erzeugnisse
Hohl9Ias, verarbeitetes und veredeltes cIas.
clasfaser ........

Holzwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse. VervielfäItigungen .......
Kunststof ferzeugnisse .

Leder ..
Lederwaren ... ..
Schuhe.
TextiI ien -. . .. . .
Bekleidung .., ..

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakwaren

1 9A2l

5l
522-529

5A

56

57
58

6l
621
625
53
64

't 783
6 383
4 r63
5 054
8 085

357
362
967

I r70
3 501

1 1 1,4f)
'It3.7

rät,'tsl
l'1 5, r

1'tt,3
109,8
106.3
r 08,0

1 1O,7

112 ,4
112 ,9

113,0"
1r6,5

1 08,49 )

117 ,6
114 ,7
111,8
I r0,0
124 ,4

113,4f)
't17,2

109,29 )

111,9
117 .4
113,5
t10.1
126.0

68
69

29 33s
'I 318

28 902
1 424 128 !9

1r3,8
128,5

1r3.3
128 ,5

111,9

*) Erzeugerpreise siehe Fachserie 17, Reihe 2.
1 ) Zun Absatz bestimt.
2) In Anlehnung an das Systenatische

cüterverzeichnis für produktionsstatistiken (Ausgabe
3 ) viertel jahresdurchschnitt
4) Einschl. Edelnetallen und deren Balbzeuq.
5) Einschl. FLugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und

Bodengeräte.

a) Ohne Erdgas.
b) Einschl. Systematik-Nr. 527 (ctasfaser).
c) Ohne Preisrepräsentanten für Holzschliff.
d) Systematik-Nr. 345 (Boote und ,Jachten).
e) Uberwiegend aus Beton.
f) Ohne Prei6repräsentanten für belichtete Filme.
9) Systenatik-Nrn. 522/524 (Hohlglas und veredelCes clas)

Produkt ion I )

warenbenennung

MiII. Dtl

l6-



5 Außenhandel (Spezialhandel) nach Haupt- und GütergrupDen
Mi 11. Dlit

Ei nfuhr
vj 84p)23. vj 83 2. vj 84p) 3. vj 84P) 3. vj. 83

Irtarenbenennungder
Au sfuhr

1t3

2

32

57

13

5

3. vj 84P

Erzeugnisse des Bergbaua und verarb. Gewerbe§

Bergbaul iche Erzeugnisse

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktion6-
gütergewerbes 2l ......

Erzeugnisse des Investitionsgüter prod uzierenden
Geuerbes

Erzeugnisse des verbrauchEgüter produzierenden
Gewerbes 3).....

Erzeugnisse des Nahrungs- und Genußnittelgewerbes .

Mineralölerzeugnisse .
spalt- und Brutstoffe
steine und Erden, Asbestuaren, schleifmittel ....
Eisen und starrl4) .
NE-Metalle und -Metallhalbr"ug5).
Eisen-, Stahl- und Temperguß
NE-MetalIfornguß ( einschl. Edel.metal Ifomguß ). . . .
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltwalzwerke ....
Choische Erzeugnisse
schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ...
Eolzschliff, zellstoff, Papier und Pappe ........
Gumiwaren

stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge .......
Maschinenbauerzeugnisse ( einschl. Ackerschleppern )

Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ..........
wasserfahrzeuge .......
Luft- und Ramf ahrzeuge5
Elektrotechnische Erzeugnisse ......
Feinnechanische und optische Erzeugnisae, Uhren .
Erzeugnisse der stahlverfomung ....
Eisen-, Blech- und Metallwaren . .. .. .
Bürmaachinen, Datenverarbeitungsgeräte und
{inrichtungen . .. ...

Fertigteilbauten im Hochbau

97 635

15 832

30 943

27 148

't4 t 57

7 092

98 t 19

r4 953

31 339

2? 132

t5 530

6 767

394

243

r 58

462

144

305

366

3r8

548

475

943

526

87 993

13 973

21 505

24 16s

r4 003

6 288

101

I

27

52

12

4

886

a47

880

857

114

834

tt5

2

32

59

t3

5

22
24
25
27
2A
291
295
301
4

53
55
59

6 36',|

452
't 037
2 947
3 540

100
26

318
8 501

955
2 059

808

5 538
659

1 095
3 347
4 620

t l9
30

401

9 855
945

2 410
924

1 571
aB2

I 084
3 164
4 344

I l7

372
9 451

884
2 592

84 1

I 753
348
983

4 350
2'tgt

231
44

612
t4 498

285
r 034

950

1 432
270

't 098
5 157
3 084

25't
46

740
t't 218

370
I 357
I 070

1 422
597

1 0?6
5 896
2 934

259
43

725
t6 705

3{9
1 il50
1 091

3',|

32
33
34
35
36
3'l
302
38
50

309
3r6
974
120
900
185
306
333
354

272
4 550
s 908

257
2 357
7 441
1 414

355
1 592

358
'129

99r
144
877
645
420
390
523

I I 15

t5 2'11
t5 028

537
2 311

10 127
I 836

675
2 823

I 079
t6 429
t5 600

628
2 544

't 't 539
2 047

83',|

3 340

I 340
t6 538
l7 804

s99
2 743

il 783
2 103

804
3 135

2 325
35

2 808
35

3 018
31

2 122
It

2 408
1't

2 606
l870

39

58
69

5l
52
54
56
57
56
6l
621
625
53
64

939
372
521
836
387
300
158
218
2A3
122
461
32q

IilusikinEtrunente, Spielwaren, Sportgeräte
Schmuck, belichtete Filne, FülIhaIter u.

Feinkerilische Erzeugnisse
clas und Glaswaren
Eo L zwa ren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisse, verviel f äl tigungen
Ku nstatoff erz eug n i sse
Ißder ...
t€d erwaren
schuhe.
Textil ien
BekI eidung

Erzeugnisse des Ernährungsgererbes ......
Tabakwaren

878
t25
592
ot7
410
288
340
431
277
857
836
806

995
355
535
869
437

340
1 325

352
285

1 269
4 917
3 821

1 005
388
676
855
'133

870
1 942

159
127

248
3 397
I 724

088
4l5
769
0r3
848
788
325
240
132
231
o82
214

104
421
730
022
849
9s3
305
194
137
3t9
916
992

a

6 191
9'l

6 993
99

6 662
105

4 523
3t I

5 0l'l
294

5 211
315

sonstige ,.r"n7 )

Siehe Faehserie 7, Reihe 1.
l) In Anlehnung an das Systematische cüterverzeiehnis für

Produktionsstatiatiken (Ausgabe I 982)
2) Ohne Flachglas.
3) Einschl. Flachglas.

2 059 2 463 2 388 2 295 3 041 2 555

4) Erzeugnisse der Eisen schaffenden und ferrolegierungs-
Indust rie.

5) Einschl. Edelmetal.len und deren Halbzeug.
6) Einschl. Flugbetfiebs-, Rettungs-, Sicherheit§- und

Bodengerät e.
7) waren, die nicht zugeordnet werden konnten.
p) vorläufiges Ergebnis.

-17-



7 Preisindizes für die Ein- und Ausfuhr nach gaupt_ und cüterqruppen
1980 = 100

der
Syate-

11't .3

1 32,5

t14,5

I 14,2

r09,9
ll3, l

121 ,4

t ito,5

I ',t?, 3

| 16,3

I 12.4

117,A

1 12,9

1 34.2

1 10,7

'I r3,3

1 12,0

1tt,8

Ausfuhrpre

1 15.7

I 38,0

I l{,3

I r5,9

I t{,9
I ta,3

1-t 6 ,'l
117.8
1 14,2
117,1
1r5,3
| 19,8
I 't0,9
1 38,9
l 'r5,4
I13,8
114.4

3. vj 84

tr6,5

1 44,1

1 15,4

116,4

tt5,6
It3,5

121,A
rt8,r
I t8,5
I 12,7
1 12.9
1 18.4

115,9
I19,0
't 't5,3
117,3
117.6
I 19,7
ttl,s
l,l'1,5
I 15,3
114,4
I 16.3

Erzeugnisse des Bergbaua und Verarb. Gewerbes

Bergbauliche Erzeugnisse ..,..

1 23,5

147,5

I 18,8

117,9

t t3,5
I 16.2

Erzeugnisse deg Gr
gütergewerbea 3 )

undEtoff- und produktions-

22
24
25
27
2A
29
30

I 26.7
160;3
117,9
109 .2
r 07,8
'109,3

't 25.2
r46,9
1 20,5
1 t 3,3,
105,{
I09,6

1 2A,1
I 53,0
121 .'t
115, I
104,4
111,7

I t3,0
I13,5
I 0{,9
I 09,5

1t5,3
tl8,l
t 05,8
I 12,7

115,5
l2t .1
't 04,0
I t3,8

Erzeugnisse dea InveEtj,tionsgüter produzierenden
Geserbes {) .....

Erzeug nisse des Verbrauchagüt er produzierenden
Gewerbes 5) .....

Erzeugnisse des Nährungs- und cenußnl,ttelgeverbea,

uineralölerzeugnisse .
Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, Asbestuaren, Schleifnittel ....
Eisen und Stahl ...
NE-titetalle und -Hetallhatbr.rg6 ).
Gießereierzeugnisse ..
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltyalzwerke
und der Stahlverfornung . ......

Cheische Erzeugnisse
Schnittholz, Sperrholz und sona!. bearb. Holz
Holzschliff, zellstoff, papier und e.ppe7) ..
Gumisaren

117.4 121 .4 1 22,3

4
53
55
59

lts,r
t 12,9
104,3
1 12,6
to?,2

r 15,',|
I t8,5
I 08.7
127,1
t08,9

t15,0
t 18,9
1',t0,3
| 33,9
t09,3

I 09,9
1 10.2
103.7
1 09,i
1 12.7

t t't,9
114.6
't 05,9
I 16,7
|'t3,0

Ir3,1
115,3
r 06, 'l

I 22,1
I t3,5

3l
32
33
36
37
38
50

39

5l
52
54
56
57
58
6t
62
63
64

Siehe Pachserie 17. Reihe I

Stahlbauerzeugniase und Schienenfahrz
t{asch i nenbauen eog ni""ag ) .
straßenfahrzeu9.9 ). . .. .
Elektroteehnische Erzeugnisse .......
FeimechaniEche und optische Erzeugnisse, Uhren .
Eisen, Blech- und ltetalluaren . .. . .. . ,. .
Büroaschinen, Datenverarbeitungsgerät eund -einrichtungen . ......

ltusikinstrumente, Spielearen, SportqeEäte. .-.schmuck, belichtete FiIne, FülIhaI[.. u.ä. trl...
Feinkerilische Erze ugnisse
GIas und claswaren .......,
Holzwa ren
Papier- und pappewaren
Druckereierzeug nisse, Vervielf äl ti9 ungenl
Kunststof ferzeugnisse .
Leder ..
I€deryaren und Schuhe
Texti.l ien
Bekleidung

Erzeugnisse des Ernlihrungsgewerbes
Tabakwaren

117,3
1 26.4

'r t6, I
I 26,5

I 10.7
137,3

I 13,',|
I 42,8

1 12,2
I 43,3

euge . Ir5,0
117.9
lll,5
1t1,6
1o7.8
tt5,5

1t5,0
121 ,3
1 12.8
114.4
1 to.7
117.A

116,4
1 22,7
|'t3, I
115,1
1 t2,O
I t9,0

't11,6
1 12.4
I 09,6
I r0,5
tt?,5
I 19.7
1 10,4
I 34,0
1 1A,4
114.A
t09,6

I t9, I
I t 4,'t
1 14.9
1t t,0
| 09,9
I 13,8

I 21,2
1 17,5
118,1
112.1
1 12,4
t 17,4

122, O I 22,5 127.8 99.7 99,2 99.6

-to1 ,2
r06,8
l05,'t
't09, ',l

ttt.7
I 14,2
1OA,2
1 16.9
ttt,8
trt,9
to7 ,1

110 ,4
111.2
1 0a,'t
r09,9
I t5,3
117.A
r 09,8
'I 31,5
1 16,7
I ',t4,0
'r 08,7

116 ,7
114.4
I 13,8
I14,5
tt2.l
I t5,5
106,2
l t5,8
'I r3, I
111,2
ltt,5

68
69

I'r3,0
122,6

I

2
3
4
5

In Anlehnung an das Sygtenatische cüterverzeichnis fürProduktionsstatistiken (AuEgabe l9g2).Vi ertel jah resd urchschn i t te.ohne Flachglas.
Einschl. ErzeugnisEe der Stahlverfomung.EinEcht. Flaehglas.

8) EInscbl. Ackerschleppern.9) Ohne ÄckerschleDoer.l0) ohne preisrepräääntanten fürll) Ohne Preisrepräsentanten für
waren.

6) Einachl. Edelnetallen und deren Halbzeuo.7) ohn: preiarepräsentanteD für Hofzsciriiii-fm Index derAq afuhrpreise.

belichtete Filne.
Lichtpaus- und venandte

ei nfuhrpreise2 )
Wa renbenennung

3. vj 83 2. vj 84 3. vj 8{ 3. vj 83 2. v! 8r

t8-



lrilI. DM

der Bezüge deB Bundesgebietes

3. vj 84SYs te-

Erzeugnisse des Bergbaus und verarb. Gewerbea

Bergbauliche Erzeugnisse

Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
gütergewerbes 2l . .. ...

Erzeugnisse des Investitionsgüter Produzierenden
cewerbes

Erzeugnisse des verbrauchsgüter produzierenden
cewerbes 3) ....,.

Erzeugnis6e des Nahrungs-' und Genußmittelgewerbea

üi ner al öl erzeug ni sse
Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, AEbestwaren, schleifnittel ....
Eisen und Stahl ...
NE-MetaIIe und -tletallhalbr.ug 4).

cießereierzeugniase .......
Erzeugnisse der ziehereien und Kaltwalzwerke ....
chqische Erzeugnisse
Schnittholz' Sperrholz und sonst. bearb. Holz ...
Holzschliff. zellstoff, Papier und Pappe . .......
Gunmiwaren ... ... ..., i.... .. ..

Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge .......
lilaschinenbauerzeugniEse ( ein6chl. Ackerachleppern )
Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper).,........
wasserfahrzeuge ......
Ixft- und Raufahrzeuge
Elektrotechnische Erzeugnisse ...,..
Feinnechanische und optische Erzeugnisse, trhren .
Erzeugnisse der Stahlverfomung ..
Eisen-, Blech- und uetaLlearen ....!.
8ürmaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und
-inrichtungen

Fertigteilbauten im Hochbau

üusikinstrmente, spielwaren. sportgeräte
SchDuck, belichtete FiIme, Füllhalter u.

Fe inkerilische Er zeugnisse

549

236

630

305

135

221

591

199

7t4

252

133

243

580

128

't97

250

149

229

562

55

a4'l

185

409

58

397
,|

730

50

952

212

430

69

'l9l

60

972

226

470

55

22
24
25
27
2A

29
301
4

53
55
59

t0
0

't0

142
99

I
l6

328
4

9
't0

7

0

11
182
162

0

l5
335

5

15
6

I
0

l3
't8l
185

2

23

350
7

l9
I

67
75

5

9
190

25
't8

t2

424
t

4t
94

11'l
9

14

192
20
26
1l

417
1

42
95

100
9

t3
237
2t
27
12

47

3l
32
33
34
35
35
31
302
38
50

49
192

9

0

6

154
25

0

34
5

1

1a

21

r 5{
't8

3;
6

I
15

5

ll
l9
t4
19

65
6

222

17

l5
38

6

0

0

61
t2
l0
3l

15
,t0

9
I
0

8l
tz
9

38

I

13

47
7

0

0

94
t2
t0
35

34

5
I

t2

4

0

39

70

5l
52
54
56
57
58
5l
62
63
64

t0
l0
l0
2t
56

2

tl
t3
13
ll
65

5

237

Papier- und Pappeuaren
Ilruckereierzeug nisse, vervielf äI tigungen
Ku nsts tof ferz eug n i sse
I€der ..
I€deryaren und Schuhe
Textil ien
BekLeidung

Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
Tabakuaren .....

Sonstige Waren mit Bandelswert

Glas und clasuaren
Ho I zwa ren

23
17

2A

77
9

l0
1't

1

t5
101

10s

l5
21

28
a1
t3

6

22
I

l3
1t9
104

29
1't
26
88
12

9

22
I

20
123
123

217

t7

55 67
2

53
25

20

Siehe Fachserie 6, Reihe 6.'l) Nach den cüterverzeichnis für produktionsstatistiken,
(Ausgabe 1982).

2) Ohne Flachglaa. '

3) Einschl. FIachgIas.
4) EinschI. Edelnetallen und deren Halbzeug,
5) Einschl Flugbetriebs-, Rettungs-, sicherheits- und

Bodengeräte.

Lieferungen deE Bundesgebietes
2. Vj 842. v) 84 3. vj 84 3. vj 833, vj 83

warenbenennung

t9-

5

I
2

0

7



I{R. OER
SYSTE.
iIATIK 

' )

216
2r8

221
223
225
227

e31
233

23a
255
2J6
237
258

2a

2 706
I 109
I a67

ao3
246
22a

2 32.i r:o
1 aze

alo
2AO
257

2 a69

I
I
I

I

.!

9 PROI'IJXT !ONSüIEFT IIACff q,JE?ERGPUPPEX UNO dJETEFZü'E tG€il

B€ZE I CHilUTG

STEIti-, HUETTET- U]{O SALIilEXSALZ. SOLE
TORF

BERGBAUL rcHE enzeudt rssg

ROHB€NZ II{ UIiD KRAFTSTOFFE
FLUE§SIGGAS UND ANOERE RAFF INER'EGASE
SCHMTERMI?TEL UI{O AEHNLICHE MITERALTSCHE OELE
AI'IOERE MIT{ERALOELEFZEIJGfl t SSE

MI NERALOE LERZEUGN t SSE

ROHE UtrBGEBROC}IENE NATURSTETr{E, UNBEARBEITETE EROEN
ZEI'ENT. -BEARBEt?ETER XALX. UNO OOLOHITSTETIT, GIPSERZEUGNTSSE. IJDEFTEL UNO

TFANSPOFTBETOI
GROBXERAMTSCHE ERZEU6NISSE
BETONERZEUGNISSE IEtISCHL. (ALXSAilOSTEtilEi)
ANOERE ERZEU6DISSE AUS ST€tNEN UilO EROEiI
ASBE STWAPEN
SCHLEIFMITTEL

STEtNE UND EROEil, ASBESTWAPEN, SCHLETFUITTEL

ERzEUGNISSE OER HOCHOFEN., STAHL-. WAP}JTALZ- UI{O FERROLEGTERUI{G!I''EF(E
I€ INscHL. oER (ALtsLEcHwALzwERxE UNo WAL2STTHLWEtTEPVER PEE ITER I

ERZEUGNISSE DER STAHLROHRWER(E
ERZEUGttSSE. UiLEGtERi UNO LEctERT, OER SCHMtEOe-, PRESS- UilO Hlts,EpsrEFt(E

EISEN UNO STAHL 2)

ER2EUGilISSE DER ZTEHERETEN UilO KALTWALZWEP(€
ERZEUGNISSE OEF STAHLVERFORi,UNG

ERZEUGNISSE OER ZTEHEFEIEN UI{O XALTYTALZüIER(E UI{D OER STAHLVEPFOPiIJilG

STAHL - UNO LE ICH?IVETALLKOXSTRUKT TOTEN
WEICHETI. xREUzUNGEil UI{D AEHTLIcHEs GLEtsuTERIAL
OAITIPFKESSEL, BEHAELIEP UNO ROHRLE TTUNGEX
SCH I EI{ENF AHRZEUGE

IOHNE GLE!3OAERBAUERzEUGiltSSE )

STAHLBAUERZEUGNISSE UND SCHTENEilFAHRZEUGE

II'ERT 1000 t rr

I 337 272 10 OO9 !19 rO OAO AA9

1 983
3. VJ

I 96a
3. VJ

4.503
6a 8r3

99 56A
ar 6.5

? a5a 977
776 2.O
728 A61
538 107

493 102
473 909
70r zao
333 677

829 2?6
6.3 5a6
723 a73
66a 506

7 477 299 7 672 533 ? 8ta .ro

511
aa6

97
5e

I 127 393 r 006 8a6 1 ?13 .19

z 1la
a73
eo6
114
130
/aa3
e5a

79
l aao

762
725

I 513
239

2 016
675
509
645
a!o

1 Ar2
1 476

10a
153
466
162

57
3t

109
r 603

329
I 88a

466
617
2sE
9a3
912
241
325
a5a
86a
172
a17
300
367
.e3
211
a99
352
606
393
690
542
329
r25
792
151
236
a6a
217
591
6E1

2 152
4.9
t 66
113
t13
5r3
95i

78
L5a

429
934

1 492
239

r 9a6
973
661
797
565

1 7?1
1 469

12\
172

I 197
204

8a
50

100
1 717

356
2 002

BZ.
907
r30
462
633
979
093
231
7?7
93a
eao
2a3
2aB
16a
857
oa9
3r9
351
960
3A2
o13
196
33A
332
351
716
i63
527
137
3A.

362
355
235
2a1

2 399
323
210
133
!3a
32.
998

a2
1 473

781
943

I aa2
2*

r a9a
966
726
463
533

1 766
177'i

115
161

1 r51
r a6
79
t3
95

r 659
370

2 0a3

129
aao
569
o31
224
aal
739
314
312
295
32.
621
6aa
550
6e5
266
oE7
720
732
2@
950
779
443
atg
9a9
7a1
619
729
216
710

26.
675
253
o99
29a
56.

992
765
753
ao6
732
523

2r9
.A

549
?36
322
a59

273
274

27

2Aa

2B

291
295

30r
302

30

.31 1

31e
315
314

2?1

3t

7 665 C21 7 395 75A ? .ta 396

20 570 261 22 '77A OO7 22 .O8 385

1A 335 A70
r 561 932

{32 a59

20 292 3A7
1 971 7a3

513 877

i9 aag 366
e 055 101

463 91 5

281 NE-iGTALLE UT{O EOELT4EIALLE, ROH
NE -I{ETAL LHALBZEUG UI{O EOELI4ETALLHALB ZEUG

2 634 664
3 536 30-.

2 942 693
4 0.3 alo

e 861 214
{ 320 09A

NE.,TETALLE UNO .TGTALLHALB2EUG IEtNscffL. EoELi,ETALLET Uf,o oEREN HALBZEUG) 2) 6 190 967 6 993 9a3 7 !A1 312

EISEN.. STAHL- UND TEMPEFGUSS
XE -METALLFORI'GUSS I E I NSCHL. EOE Lr'ETALLFORT|G{JSS I

I 927 093
995 73!

2 063 473
1 199 377

1 747 33a
1 ra9 a63

GIESSEPE IERZEUGN ISSE 2 ) 2 922 B1A 3 263 450 2 69G 617

2 ro9 153
3 r94 96.

2 29A 576
3.Ot OOO

2 1t7 55A
3 aal 9?o

3 463 6A7 5 e8z gt5 a 787 .51

969 0r 7
3a.a9

o79 Ar5
ao7 051

666 659
33 a25

979 57A
431 AO9

493 329
35 5a3

9?3 276
467 736

5 20r 300 a 768 134 . 7A6 7o2

3211,3212
321 3
321 4,32791
3215
3216 -

321 7
32i A
32r9
3222 -3229
3234
3 235
3235. 3237
32 39
32a1 -32aa
32a3 .32.6
32A7
3231 ,3252
323A
3?55 -3259
32 61
3263
3261
3265. 3256
3257
3264
3269
3271
3272
32?5
3276-327e

i,ETAL LBEaPBE t TUt{6Si,tlSC}r ! NEI
HUE??EI{. UIIO WALZIGRKE tilRtCHTUI{GET
INOUS?NIEOEFEIT. BREI{T{ER Uf,O FEUEFUNGEI{
GIESSERE ITASCH INET
PFUEFMASCH I NEN
HOLZBE. UI{D .VERARgE tTUI{GSUSCHINEil
ITIASCH tf,EN - UI{O FFAEZ IS tONSII,ER(zEUG€ FUER ot E iiETALLBEARBE t ?UNG
SCilE ISSGERAETE UTO .iIIASCHtTiEil IOHNE ELEX?R rSCHE )
VERBRENf{U1{GSi,DTOREn UiIo ATTDERE (FAFTUSCHINEN
FLUESSTGKE T?SPUMEil
MASCHINEN FUER OtE BE- UI{O VERAPBETTUNG VOI{ (AU'SCHUX UI{D (UNSTSYOFF
BAU -. BAUSTOFF -, KENAMIl( - UT{O GLASI'ASCHtTEiI
TFOCXNUNqSANLAGEN UNO .MASCH!NEN
LAilI'üSCH t NEN. ACK€RSCHLEPPEF UND M I L CHW IPTSCHAF TL ! CHE T4ASCH t I{EN
MASCHIXEIi FUER NAHRUNGSMTTTEL UilD FUER VEPTVAilOTE GEBTETE
VENPACKUI{GSMASCH t f, EI{
EII{ZELAPPARATE. ANLAGEAJ UilO MASCH!ilEN FUER OtE CTIEMTSCHE UI{O VERTT'AI{OTE
MSCH I T{EI{ UilO E t f,R t CHTU]IGEN FUER t'€]I BERGBAU
FOERDERTECHN I X
PAPIEF. UIO ORUCXERgti{ASCHINEN
WAREN UIiD LEISTUNGSAUTOi,IAT€N
WAAGEII
TEXTILMSCHItrEN UNO ZUBEHOEE
trAEHMASCH INEI{
WAESCHEREI. UNO VEFWANOTE MSCHTNEX FUER GEü'ERBLICHE ZWECXE
MASCHI'IEil FUER OtE LEDER-, SCHUH. UNO LEOETIARETHERSTELLUtrG

ARMTUREN
GEEIAETE FUER OELHYI'RAUL I SCHE ANLAGEft UITD PilEUXIAT t SCHE SYEUERUI{GEI{
aNYRIEBSTEcHt{lK

USCHINEilEAUEFzEUGTISSE (EtI{SCHL. ACKERSCHLEPPEPN)

I I{I'USTF I E

1) ilACH OEM GUETERV€RZEtO.IiltS FUEP PRODUXTIONSSTATISTTTEI, AUSGABE 1962.. 2} IN OEI{ OJETEP-GRUPPETv 27 lEIsElt uNo sraHL), 2a INE-IETALLE- uuo ITIETALLHALBZEUG, sowtE ?9 IGIEssEFEtERZEUG-NISSE} ü{JROE DIE GESAffiPROI,IJKTIOIt IPROIIJ(TtON ZUM AES,i2 UI{o zUR ü,EtTERVEPAFBEITUNG) aEyGRTET

-20-

26 .31 1!,z az äas gra 2a 1g6 a9a

r98a
2. VJ
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29



9 PROI]I.,(T IOi'SWERI I{ACts GTJETERGRUPPEN UI{O GIJETERZU'E t GEN

BEZE I CHI{UNGI{R. OER
3YSTE.
MATTK 1 }

33r I -3316
333
334

i 9a3
3. VJ

i 984

l_.tl

27 909 529 24 035 06a 3r 135 669

I O43 615 922 274 959 3.7

KRAF TWAGE}/ UNO OEREI{ VERBRENiIUNGSiDTOREN, FAHRGESTELLE MI 1 ircTOR
ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER (RAFTWAGEI{ UilO XFAFTWAGENiETOREN
KAROSSERIEN. AUFBAUTEN UND AilHAENGER FUER XRAFTWAGEN UNO STRASSENZUGMASCHINEil

17 7 20 713
6 3a7 677
1 226 136

13 462 6A1
6 a{3 36a
I 39a 607

19 912 AE6
7 263 063r 303 1a7

351
362
363
36it
365
366
367

33

3a

381
342
343
38a
3e5
3A7
3aa

38

391
392
393
39a
395
396
3ta

a1

a?2

aa

GERAETE UNO ETtrRICHTUNGEX OEP ELEKTRT Z ITAETSERZEUGI.'ilG UNO .UIil'ANOLUI{G
GERAETE UNO EIilPICHIUI{GEil OER ELEXTRTZITAETSVEFTEILUNG
ELEKTR!SCHE GERAETE FUEP 6EWERBE UilO HAUSHALT
ELETIR'SCHE LEUCHTETI UilO LAWEN
NACHR TCHTEI{TECHN ISCHE GERAETE UNO E INR I CHTUNGEII
RUI{OFUN(-. FERIISEH., PHONOTECHNISCHE 6ERAEIE UNO EIHTCHTUilGEN U. AE.
ELE(TRISCHE IITESS.. PRUEF-, REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UTO .EINRICHTUNGEN

299 i t6
764 275
a61 33a
6a9 71 I
167 aAO
934 81{
97a 297

SIRASSENFAHRZEUGE IOHI{E ACKERSCHLEPPER)

WASSERF AHRZEUGE

ANORGANTSCflE GRUNOSTOFFE UNO CHEUIKAL IEI{

397
a6?
256
957
622
519

ao
691
364

. 120
1 072

25a
2 221

9AO
647
7i5
211
841
39a
7Aa

749
201
560
456
oa9
70a
55{

911
901
637
711
aal
104

2.79 6a1
3 908 037
3 122 125

a89 435
2 3a3/to1
3 201 002
2 ao2 937

- ?5
63.
341

r o50
I Oga

232
2 157

5 ta5 769
3AO 697

2a5 117
896 794

36 ELEK?FOTECHN I SCffE ERZEUGil I SSE

377

3? FE ti,IECI{AN t SCHE UilD OPTI SCHE EFZEUGN I SSE, UHREN

EtSEil-. BLECH- UNO i.IETALLWAREN

GROS$n 
'S 

IX I XSTPUTGXTE
x LE t ilrrJs t K t xsTeuuEil?E
SPIELWAPEN. CHRISTBAUMSCHIT'CK
TURiJ. UIiD SPORTGERAETE (OHtrE SPORTBEKLEIOUilG UNO SPORTSCHUHE]
SCHi,IJCX, GOLO. UNO SILBERSCHMIEOEWAFEN
BEARBEITETE EDELSTEII{E UI{D DIAMANTEil IAUCH SYilTHETISCH)
ER2EUGI{ISsE OER FOTO. UNO FtLMLAEOFS, FUELLHALTER, STEMEL. WAFIEN AUS

I{AIUERLTCHEN SCHTTTZ- UNO FOFMSTOFFEII U. AE.

HANOELSWAFFEil UilO OEREN iI.'NtTION
tI,ER( ZEUG€
HEIZ- UTO XOCHGERAETE
BLEC}III'AREN. 9LECHXOilSTFUXT IONEN UNO F E I XSTBLECHPACKUilGEil
SCAILOESSEP UND BESCHLAEGE
SCHilEItI{AREI{. BESTECXE UNO BLAN(E WAFFEN
}ClALLWAREN- UNO -XUIIZWAREil

76
564
321

3 77A
I 021

216
1 939

5iB
344
520
550
8?1
591
605

21 197 002 23 223 561 23 00. 076

371
372
375
376

OPTTSCXE ERZEUGXISSE
FOTO., PROJEXTTONS. UND KTNOTECHNTSCHE GERAETE
FE I I{ITECHAN I SCH€ ERZEU6N t SSE
UEO I Z I l'rlt{EcHAil r SCHE ERZEUGN I SSE ( OHI{E ELEXTROIiCO I Z t tl I SCHE GERAETE

UtrO EITFICHTUNGENI
UHREi

553 471
zda 743
736 665

516 693
333 514
601 761

59? 973
296 371
ao3 096

756 322
280 al 1

932 733
321 030

858 079
308 a7i

2.730 7C9 3 1?2 465 2 97O 39{

599
o32
ao2
990
781
207
26A

54
60

393
110
366

13

192
164
20a
759
oo5
351

72
6E

350
171
335

18

50
50

369
126
337

16

967
212
791
r78
2!8
626

7 999 aO8 I 873 2Aa I 67A 10.

ITJSTKINSTRI,ITENTE, SPTELWAREN, SPORTGERAEY€, SCHIIJCX. bELTCHTETE F tLI'iE
FUELLHALTER U. AE.

457 385 1a2 220 494 466

r 463 5rl 1 a8O i61 1 502 272

2 a23 717 2 433 391 2 7t6 335

al l
a1z
a1a
413

CHEMISCHE GPUNDSTOFFE (ELEiENTE )
ANORGAN I SCHE SAEUREN U]ID SAUENSTOFFVERB ITDUXGEII OEßI I{ ICHTIT{ETALLE
ATIORGAilISCHE BASEil SOITIE MTALLOXTOE. .HYDFOXIOE UNO .PEROXIOE
IGTALLSALZE UNO -PERSALZE OER ANORGANISCflEN SAEUREN

tag 776
246 117
576 01 1

701 630

371 7aA
3a2 17.
707 r71
4o.665

559 625
331 356
6al 993
?93 062

.I(OHLENTIASSERSTOFFE. 
CHEMTSCA ETNHEITLICH. IHRE HALOGEI{.. SULFO-. Nt?FO-

UI{O NITROSOOERIVATE
ALXOHOLE. IHRE HALOGEN-; SULFO.. ilI?PO. UiIO NIIrIOSOOERIVATE
PHEiIOLE. PHEilOLAL(OHOLE. !HFE HALOGEN-. SULFO., NTIRO- UIO TTTNOSOOCPIVITE
SAEUREN. IHRE ANHYMIOE. HALOGENTOE. PEROXTOE UNO PERSAEUREI{ SqTtE ESTEF UND
SALZE, IHRE HALOGEN-, SULFO.. NTTRO- UilO NITROSODERIVATE

VERB t NOUIIGEN Mt T STI CTSTOFFUf,XT tOiIEN

2 114 200
665 55r
1?2 721

2 071 035
72a 3A2
zo7 09e

2 173.66
772 AO9
20. !96

a27

a2 ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UIIO CHEiltKAL!Eil

a3 Ot,EN6EiNIITEL. PFLAI{2ENBEHANOLUI{GS- UI{D SCflAEDLtN6S8EI(AEMPFUI{GSMITTEL

423
42a
a26

aal
aa3

(UiISTSTOFFE
SYNTHEYISCHEP XAUTSCHUK

9?A 281
ao5 060

I 222 732
1 025 012

1 r50 aoe
974 391

431
43{

B,EIIGEMt'T?EL
PFLANZENBEHANDLUNGS. UNO SCHAEOLTTIGSEEXAEMPFUNGSMITTEL IAUCH ZIJTEREtTUNGEN

UND VOFMISCHUNGENI

446 067

57? 260

51a 420

19r 700

7 390 141

661'939

775 012

I 436 951

7 223 tO1

607 761

632 693

r zao a59

a A92 713 5 6A6 E22 5 526 it66

.554 599
33it i l6

21a Ga3
a20 ,o4

262 a61
1 075 122

5 a54 19
a32 ?3

(UNSTSTOFFE UNO SYNTHETTSCHER KAUTSCHUX

a31
.t5

2ELLULOSISCHE FASERN UNO FAEOEN
SYNTHETISCHE FASERfl, FAEDEN UilO BORSTEil

a3 O{EMIEFASERT

1 ) ]{ACH OEM GUETERVERZEICHi'IS FUEP PROI'.'KT!OI{SSTATISTI(Eil, AUSGASE 1982
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I{R. DER
SYSTE .
i{aTtx I I

9 PROO,'XT IOIISWERT NACH GI.'ETERBFUPPEX U]{O CUETERZÜE tGgX

BEZE !CHilUTG

ANSTP ICHSTOFFE UNO VERIIJENNUNGEil

FARBSTOFFE, FARBEN, LAcxE UNo VEFWAI{DTE ERZEUGN!ssE

vITAmINE UNO HOFi,DltE, ALkALOIOE UNO GLVXOSIOE
HUMAil.PHARII'IAZEUTtSCHE ERzEUGil tssE
VETER I I{AER.PHARi'IAZEUTI SCHE ERZEU6N t SSE
SOI{STt6E PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNTSSE

ANTTBIOTIKA, zUBEFETTETE OROGEN

PHARiitAZEUTtSCHE ER2EUGNISSE

GELATINE UNO XLEBSTOFFE
GERBSTOFFE, HILFSMTTTEL FUER LEOER, TEITtLtEN UNO PAPtER, ORGAil!SCHE

GRET{ZFLAECHEITAKT!VE STOFFE U]{O ZUBERETTUilGET
ANOERE HILFSi4ITTEL
B I TUilI NOESE OACH. UNO O I CHTUNGSiTATER t AL I EN, BAUTET{SCHUTZI'I TTE L

UNO AEHNLICHE ERZEU6I{ISSE
SEIFEX. WASCH- UNO RE!NIGUNGSMITTEL
KOERPERPF LEGEH! TTE L
SELBSTXLEBEBAENOER UNO CHEMTSC}IER SUEROBEOARF

SONS?IGE CHEMISCHE ERZEUGNTSSE

CHEMISCHE,ERZEUGil I SSE

BUEROMASC}I I I{EN, OATET{VERAPFE t TUTGSGERAETE UNO -E I NR t CHTUNGEN

HAUSHALTS., WINTS.CUTTS. UNO ZTERGEGENSTAEiOE AUS PORZELLAil
IAUCH AUS HALBFORZELLAilI

HAUSHALTS., WIRTSCHAFTS. UNO ZTERGEGENSTAEilOE AUS STEI]{GUT UilO STEIIIZEU6TON. U'{O TOEPFERWAREN
XENAilISCHE INSTALLATIOXSGEoENSTAEI{DE FUER SANTTAERE UNO HYGTEI{tSCHE zü'ECKE

FE IiXERAM!SCHE ERZEUGil TSSE

F LACHGLAS (HUETTEI{ER2EUGUNG )
HOTTLGLÄ§ IHUETT€NERZEUGUilG)
VERAPBEITETES GLAS
VEREOELTES GLAS (OHTE LOHIiVEREOELUI{GSAREE TTEN )

GLAS UNO GLASWAREN

t9a3

?:.Yl
lgaa

2. VJ
1 98a

3. V.J

i 366 99r

3 05A 76A

1 a23 1aO

3 23.335

1 356 Ea3

3 2a5 0?5

a71
a7a
a77
479

a6e

a6

a7

it 93

t9

3o

495
497
{9a

a 3aa t8o a 721 738 a 700 99?

3/49 361 3aa 61 t 3t2 a71

.30 aoa
37. OA2
8 a97

3't o ?93

50a 90a
763 ra3
71 3a9

342 262

a61 37a
3 780 a66

ao eal
375 9t.

5A5 807
496 a22
300 125
437 237

-.4
699 61.
a32 a69
.63 590

.A
91 I 192
41 6 B5a
a52 723

?33 621
109 545
3. A23
92 02a

247 631
tr5 2t6
al 496

.A

260 997
r04 26A
3A 639

.A

216 39a
656 6.3
r36 390
307 277

212 693
952 33'
17 A 1e2
a71 @2

223 700
922 a33
177 122
5ao oo2

a91
492

a9a
5e7 1a9
6A5 791

629 005
1'026 0.O

759 635
1 009 607

6 653 835 ? 2a5 626 7 257 35A

30 i3a 53r 3a 1a3 627 33 127 Z7g

2 9.7 9A6 3 307 926 3 663 1a6

521
522
523
32A

51

52

53r
532
534
535
536
338

53

5a1

5r 3
3r4

511

562

553
565
566
5C7
556

a9r 596 9a6 562 921 270

I 499 062 1 995 979 2 051 t25

SAEGEI!'ERXSERZEUGN t SSE
HOBELTYAPE UNO RAUHSPUilO
IPRAEGilIERTE HOELZEP
FUPT I ERE
SPEFPHOLZ UI{O PRESSHOLZ
HOL ZSPANP LAIIEN

75a
239

27
63

112
53a

223
6t3
aa5
232
aea
123

237
2aa
167
262
122
a5a

o63
903
571
79?
634
197

416
237

3a
ioa
1i3
60a

626
577
r9!
.6t

69
1?2

39a
a32
646
395
694
110

745
2a6

31
a7
99

566
SCHilITTHOLZ. SPERRHOLZ UNO SONSTTGES BEARBETTETES HOLZ

EAUELEI'El{TE aus HoL2 uilo HoLzr(oirsrRU(TtoNEN IoHNE FERTtcrEtLElurEil aus HoLz
ODER UEBERü'IEGEilD AUS HOLZ, tM HOCHBAU)

I.DEBEL. I"IATRI2EN, HOLZGEHAEUSE UiO AI{OEFE ? t SCHLERE IERZEUO]{ t sSE
VEPPACXUTGSMIT?EL AUS HOLz
TECHNtSCHE. GEWERBL tOTE. L NIXYTRTSCTAFTL trlE UI{O AEHI{L I CHE HOLZJTAREI{
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U}'TER I RD I SC H

SOXST. AUTOTIATISCHE TUEi.
SClIL IESSER

rxs6Es AltT

r
T
Tr
T

r
r
T

1 5592 823
30 159
ö 890

19 tls
10 976
22 5A8
9E 07t
67 941

t 't51
2 601

26 40'
6 212

t5 t9{
26 007
22 010I 367

oz9
270

75 1t2
, 997

279 
't1110 505

,l0 563
20 030
86 t66
61 zat

tz 300
24 214

1tt 549
77 101

5
10
37
al

t 3E72 E77

.A
33 09E

.A
43 170 38

935
537

119
309
.l
.A

030 196 988

216
349

03
a5

2
3

136
37E

61
04{ {

5
I

7
5

12I
1f

6

3653

3871 11

3654

3857 3C

3859 20

3854 3t
3854 35
3854 39

3859 70
3859 90
3859

53 5C
53 70
55 90

10
21
25
29

3

T
T
I
T

rlTI
,1
T

r
T
T
T

Tr
T

T

T
r
?

3
2

1 6956 a65
1 6086 102

25 195
E6 9E'

30.350
99 930

28 676
96 25a

3E56 1 1

lE56 '15
3E56 51

3E56 55
3 856

lE57 't 0

3857 20

3857 50
3857 60
i85? 70
3857 E',o
3857 91
3E5f

r 480
2E3

2 650

I 237
30 41E

1 112
326? 65E

1 766
29 AO5

32 574
305 362

E66
668
153

.l
416
930

fAHßZEUGSCHLOESSER U. -BESCHLAE6E
(RAFTFAHRZEU6SCHLOESSER
SONST. f AIIRZ EUCSCHLOESSE R

KR IFTf AlIRZEUGS CSCIILA E GE
0AR.: GAilZ 00ER UEBERgIECEtI0

AUS STIHL
GAIIZ ODER UEBERIIEGETD

AUS T'E-IIETALL
SOtIST. FIIIRZ EUGBESCI{LAE6E

tNs6ESA;T

7a 01EI 826
210 t62
i09 526

5 62E
291 A31

37 t47
2 557

25 291

ROLLADEI{. U. JALOUSIEEESCHLAE6E
U. -YERSCHLUESSE

olv.: 6ANI 0DEn UEBERUIEGEnD
AUS STIHL

CAI{Z ODER UEBERUIE6EilD
AUS IE-iiETALL

TUERGRIFFE, .KiIOEPfE U. ZUGEHOE-
RI6E B ESCHLAEGE

OIR.: CAIZ OOER UEBERTIE6END
AUS STAHL

GAI{Z OOER UEBERYIE6ETID
IUS I{E.IICTALL

TUER- U. TEI{STERRIEGEL
SCHARTII EßE
FITSCHETI U. 6E}IAEN6E
TUER- U. TORROLLEN
SONST. BAUBESCTILAEGE

r irsG Es At'tI

16 096

2 197

2 916

14 662

I 898

2 998

162 7t 1

7 6?0

62 271

{ 020
106

21 175

5 5{9
123

16 567

52 088I 2(2
261 640

6 320
7 92a

760t5 004

7 212
8 616

558
t6 5E6

6 714
9 556

272
16 562

2 7a7
361 5al

5 631
111

20 488

I
3
4

17I

t1
21
{

30

22
5

1Z
I
2,:

14
5
5

:

136.366

100
25 400

122
361

tlt
26 315

2 516
t23 t16

14 496 tt 396 t3 383

t4 953

1 977

2 9rE

2 32t
-A

4 079
2E 935

37 r11
31 I 9E5

3l
505

22

T

T

T

T

T

T

r
T
T
r
T
T
T

r
r
T
T
T

15t E79

z ii3

6a 251

155 Ela

7 207

.A

6r E8r

6

9

407
367

7
l6

5
E

37 750
2 580

2' 411

463
600

960

,, ,i,
z 971

17 296
5 623
1 769
3 50E

35
2

z3

27 620z 964
21 987
5 550
1 7r1
5 t90

3E58 't 1

5E5E 1 5
3E58 60
3E5E 70
5 858

SCHLUESSEL U. SCHLOSSBESTAI{DTEILE
FERTICE SCHLUESSEL
U}IfERTIGE SCHLUESSEL
scHLossBEstAr{DTEILE, A-N-G.
zYLIiloERBEST^N0TEILE, A.il.6-

I t{scEs Alir

266
56

633

312
7A

640

6 Z5Z
663

1r 659

5 {a9
,70

14 03t

142
53f

2 E53
3 552

164
575
954
69?

139
519

2 479
3 537

5 0946 029
17 604
2E 727

5 523
6 359

t9 550
31 112

5 177
5 ?7t

1E 513
29 a6E

I
't3
21

4 375
1 019
1 944
1 247

850
359

249
59

592

5

3

T
T
T
I

5
1
2
I
I

119
267
622
699
2?2
413

3871 17

'1000 sr
1000 sr
t000 sr
1000 sr
1000 sr
1000 sr

102-

5 354
11362 616
1 297

887
374

30 201
3 519

23 899
7 32A
2 471
4 457

I
I
I
I
I
I

t



1O PROOUXTIOII IIICII GUETTRAf,'ET UIID 6UETTRKLASSETI

IHLI
It-
I
I
I

1,
1

llEI cE r E n r ti '1000 Dri
AN
0€
BEI.lELD E.

t{R
E F ZEUCT{ IS EIiI}IEIT

t 983
3. vJ

I 986
2. vJ

I 98a
3. vJ

1963
3. VJ

I 984
2. VJ

1 984
3. vJ

19 t4
5- VJ

3t7t 35
t871 41
3871 44

3871 49
3871 5't
3E71 55

3871 60
3E71 70

3871 E0
387'l 91
5 871

3871 51

3881 17

lEEl 16

3881 51

5682 95

3EE2 99

3882 09
3882

3E83 11

3871 21

3A71 25

38E3 12
36E3 13
38E3',|6
3663 16
3683 l0

315 120

FEINE SClIEREN
DAT. AUS STAHL

6ROBE SCHEREtr (OH}.IE tsFCI(EI{-,
6RAS. U. HAtIDSCSA'SCHEREiI

DAR. : AUS STATIL
AUS STAHL, t{ICHTnOSTtN0

H^ARSCHt{Er DE-, BTRTSC}trR- U.
TIERSCHERIASCHIITEN (OtI}IE ELEK-
TRISCIIE'

HAiID- U. .FUSSPTLEGEINSTRUNEilTE
RASIENXESSER
EASIENAPPARATE (OHIIE ELEXIRI-

SC'IE)
RASIERX LINGEiI
TECHNIS CHE KLINGEN
HALTER U. HALTERSYSTE}lE fUEß

TI'CHTIISCHE KLIN6EX
TAfELTERXZEU6E
LOSE 6ESCHLI FFEIiE }IESSERKLI]16EN

fUER B ESTECKE
ROHLINGE FUER SCHI{EIDIAREX
soilsT- scHt{EIo9ARtN, A.N.G.

I NS GES A}I T

BUERO- U. SCHREIßGERA€TE U.SOI{ST.
IIETALLI'AREN fUEF 6€TERBLICHE
z9ECXE

äECHANIXE}I fUEF SCHNELLHEFTEP
I'. ORDiIER

HI' FTG E R AE TE
LOCHER
BIIEFTAAGEI{
SONST. EUERO- U. SCHREIP6ERIETE
FI.IELLHALTERFEDERN U.A. SCHREIB-
fEDERIi, fE DERSPIIZEil AUS 60LD
u. AUS STAHL, AUCF VtRGoLDaT

STE}TPELAPPAPATE U. VERUANDTE
Eß2EUGiItSSE (ADF€ SSPLAT'EiI,
KOI{TROLLZANGEN USI. )

üETALLTE]LE TUFF TECHI{ISC}IE 6t.
&AETE (ELE(TRODE}I, KONTIKTE
U.AE.)

1000 ST
1000 sT 1 814

1000 sr
T

309
522

1000 sr
1000 sr

6 835
5 760

8 230
7 069

6 515
5 669

20 220
't t 700

?4 971
'17 094

22 229
15 985

1000 sT
1000 sr
1000 sr

1 000 ST
1000 sr
1000 sr
ldoo sr
1000 sr
t000 sT

269 051 347 ttg 72 538 86 t95 80 299

161
6 697

27

130
8 00c

33

E5
6 266

18

1 738
6 ö10

298

I 52'
E 101

317

1 249
6 Et4

188

9624 2 0500

627

ST 23 03s 4' 705 25 742

ST

1 685 4 t09 4 510

556
'l 382
4 895
5 777

'l E8 805

4 271
4 764

167 510

z
10

9

61 518
3',1 929

62
32

62 792
34 375

3E74 00

3877 OO BLANTE 9AF'EN

3882 t0

TAFEL6ESCHIFP, 6ALAXTERIEIAREi
U.AE. iIETALLUARET' FUER DEN HAUS-
6EP RAUCI{ (tt{iIEiIAUSS TATTUNG,

TAFELG ESCHI RR U.AE. TAFEL6E-
RACTE AUS I'ETALL (O1INE BC-
STECKE U.AE. TISCH6ERAETE)
DAF.: AUS STAHL, NICHTRoSTExD

AUS Ut{EDLEl,l l{E-sClluEF-
IIETALL

AUS EDELI.IETALL
GALA}lTERI EgAREI'I (OHNE I!EDA ILL EI'
U. PLAXETTEN)

DAV.: UEBERI,IEGEI{D AUS UtlE0-
LEIN fiETALL (AUCH TIII
EOEL}IETALL UEBER IO6E N)

UEBERTIEGENO AUS EDEL-
TIETALL

TASCHE I{ FEUER ZE UG E. }TIT FEUERSTEIN2UENDUN6
I'IIT ELEKTRISCHER ODER SOI{ST.

ZUEIIOUXG
TISCHfEUEFZE U6E
OFTSSE,T'EGLICHE HEIZTPPARATE U.
xocHER, LATEßNEr{ U. LAfiPEi/ IUS
NE-irETAIL FUER TESTE, GASt0ER-
I'I6E U. fLUESSIG€ E RTNNSTO'TI

DAirEilrlscHEt{8uEGEL, -0Rfl Ail Er{TE
lr- vERScSLUESSE

SOtIST. 
'{ETALI-I'IREI{ 

FUER DEN
HAUSGEPRAUCfl, A-N.G-

EINZEL- U. ERSATZTEILC
IITSGESAHT

3E82 20

BESTECKE U. AE}INIICHE TISC}IGE-
RAETE

DAR.: AUS STAHL, t{IC}tTR0stEND
AUS UilEDLEI' NE-SCHYER-

I'ETALL
AUS EDE LIIETALL

1 595 1 447

' a52
+ 0E6
4 !76

153 {16

32b

30
12

22 777
6 098

22 1r1
7 313

20 204
I 754

19
'13

25

1 905 4

A

5 360 6

4
I

7

66 076

1E 902 15
10

HAUSHALTSiASCHINEN U. VERTANOTE
GERAETE

RUNOSC HTEI DEI{ASCHINEN, HAilD.
EIETRIEBEN

solsT. xuEclrE]r]rAscRrNEN FUER
SPEIS E-U. GETRAEXX EZUE ERE ITI.IN6

FAUSHALTSTIAAGEI{ (OHNE PEFSOI{ EI{.
I'AAG E]{ )

SAEU6L IXGSUAAGETI
sot{sT. PERsoriEft TJAAGEN (0}ll{E

U I EG E AUTot'l ATE t{ )
H A IIDßA S E N}tA E HE R

sor{sT. t AscHrl{Eil u. GERAETE
FUEN DEI HAUSHALT U. GARTEiI-
GEBRAUCH (OHt{E ELEKTRISCHE)

Ir,rs6Es 
^l{ 

T

4ST

1 657

6 125

3 27!

5 976

1 611

ST
ST

ST
s7 26 4A6 55 165 35 964 1 827 4 318 2 827

21 194
46 976

26 343
55 507

20 600
45 657

1 851
782

1 037
322

1 180
334

45 064
1? 69?

29 868
8 971

34 370
10 776

1 025 617 80E 22 4so 16 198

.A
A
A

A
A3E81 53

3E81 55

5881 60
3881 90

3E8t

3882 31
3882 34

3882 39
3882 91

3
I

9

T
T

r
T

65 180

62 911

2 249

60 1?5

s7 590

2 535

64 159

1 917

69

1 173 84',t 1?3 100 124 134 2 198
2
2

sr
ST

467
556
321
672

5
2
2
r3

5 643

3 95E

5 438

4 089

3 541 4

3 lEl 11

119 231 131 tE3. 131 011

't 657

10 1AZ.

12

9 841
4 043r 693
1 724t6 J60

-12 L34
9 769
2 6572 404

23 190

4
4

7
7

3E83 40
3

17

22

3883 60

r03-

1 94e

31 903

1t2 636

42 693

139 512

2 097

39 7E6

131 042

?39

25

i
3

5
13

6



IO PNODUKTION IIACH 6UETERANTEil UIID GUETTRKLASSEII

I
iEN6E I 9ERT INIOOODF------ t -------tlltl

I At{zAHL

- iIELDE-
NR

E R ZEUGNIS E I iI}IE IT

I 984
3- VJ

DEß
BE TP.

l9E 4
3. VJ

1983
3- vJ

t 984
2. vJ

,96{
3. vJ

I t983 I 1984 I
I 3.yJ I 2.vJ I

38El 70

3E83 91

3 E63

ETIKETYEN U. AE. VESPACl(UI{GS-
ZUEEHOEI AUS I'ETILL

SOTST. äETALLUARET{ (LOETLAIIPEN,
IRAGEARE GAFTENSPRI TZTt{ U.AE.)

IrasGEs lltT

3EE4 31
5884 35
3884 50

3E84 70

3861 90
3 884

193 967
1l 530

248 03E
12 650

zto 77'

HAU S HAL TS DßAHTU A F E I{
GEYERBL ICHE DRAHTUARTTI
I,IETALLTOPfREINIGER U. PARI(ETT-

SPA EI{ERTUECHER, STAHLYOLLE
U..SPIENE

LEOTIISCHE DRAEHTE U. GESPINSTE,
PATLLETTEI{

S CH T {il FURiIITUPE I{
I r{sG ES AriT

DUENNE BAEI{DER, iETALL'OLIEN,
SLATTIIE TALLE, II E TALLPULVER,
D0sEil, tUBEN U. r(APSELN

DUEr{ilE BAENDER (0,021 BIS
0,200 f|ln), Aus ALUr{INlun u.
-LEGI ERUiICEN

FOLIET{ UITER 0,021 Ft{ AUS rLU-
TIINIUII U. .LEGIERUN6EN

XASCHI ERT
UilXASCHIENT

TUR 6E9ALZT
SONST. ART

SOI{ST. FOLIEN (IUCH VEREDELT)
BLATTllETALLE
rE T ALL PULVER
ALUNINIUI{PULVER, .GRIESS U.

-PASTE
KUPf ERLEGIERUN6SPUIVER U.

SOT'ST. NETALLPULVER
DRUCKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOL-
D0sEil) AUS 

^LUiIllIUrSONST. DOSEN AUS AIUXITIIUT
HUELSE}{, fLASCSEil U.AE-
TECHT{. fLIESSPRESSiEILE AUS
ALUitNtUit u. -LE6lEPUilGEt{

TUB EN
AUS ALUFIT{TU}I

AUS BLEI ODER IINN

It 011 1t E18

.A

r0 094 7E 
'24

T
T

l 520
5 276

2 935
5 692

24 EOZ
30 061

19
3t

689
263 1

2
5

97 7?2
92 759
7a 906

ta 657
r t53

a 711

2' 91t
29 ?t0

65
o2
,1

10

l5
5

9

I
2

T

TI
T

1 300 1 59t 1 516 7 679 8 0rr

E6 853 80 86{

3885 15
3EE5 1 9
5E85 20
3885 l0

14 962
5 E73
5 1E7

l5 578
7 tt0
3 697

92 164
7t 612
64 996

5865 41

3EE5 49

1685 51

2 843

2 051

1 545
6 374

263

3{ ,lr4

24 597

26 2lA
72 824
5 890

38E5 tl

3E85 13

3867 1 9

3887 30

3885 62

5EE5 65

3EE5 73

3EE5 74

3885 79

3665 82

3885 E6

3EE5

38E6 10

3885 55
3885 57
lE85 5E

3886 50
3E86

3EE7 I I
fEET lE

i 54E
29E 0E!

{4
1 250

T
T
T
T

12

TE

11
6
6

6

7
8
9
A

5
9
7

I

T

T
T
T

T

17 264 16 546

5 756

't 909
7 263

269

742 909

A

114

4 t6E 5 274

I 850
6 56E

305

19 29t
77 l6t
4 540

26 384
E6 455
5 594

t35 999

6 911 8t 187

4'.|38 5 95{ 22 709 30 116

2 360 ? 47. 19 E47 23 132

1A 292

7 3tl

167 163

10t E67

168 162

I 04 240

101
91
79

't5 250
6 895
3 530

r

956 15 770 19 657 zo 158

T
1000 sr

T
1000 sr

I 371
za6 551

1Z
3 382

1 691
339 493

53
5 65'

35 602

796

15 754

I 114

42 056

866
FLAS CHEt{K APS ELtI
AUS ALUITIN IUt'r

AUS ELEI (AUCH VERZII{NT)

S0NST. I,tETALL(APSELiI (OHllE

T
1000 ST

T'r000 sT

406
298 017

35r
356 292

340
530 936 7 400 7 511 7 2a7

SCHRAUBVERSCRLUESSE AUS ALUIII-
rll Uir

FUER TUELLGUETER OHNE II{'{E'I-
DRU CT

TUER FUELLGUETER ftiIT INNEI{-
0Ru cx

IilS6ES Afir

T

1000 n

T
ItILL. ST

1 206
452

I 014
4?4

t 091
505

T
rILL. ST

5 7002 Az-E
4 3702 797

50'l
40

540

557
4E

605

466
37

502

't 000 sr
T

291 889
105

440 678

14 314 14 793 16 319 6

7

ROHE ORUCTP!.ATTEI{ U. SCHPIFT-
GIESSEREI-ERZEUGNISSE

ROHE AETI. U. OFFSEIPLATTEil U.
ROHE DRUCXPLATTEil FUER TITHO-
6RAFISCHE ZUECKE (OHNE DNUCT-
fERTIGE)

SC IIRI f I6I ES S ER E I-E R ZT UGt'I IS SE
I NS6ES AIr

71
01

4
3

a
2
6

T
T
T

7Z
.A

96
-A

3 49 472
727 586

52 399
464 219

56 14A
855 054

5 972
2 427
8 399

5 25?
2 145
7 r00

327 563 3 't90
1 78{

4 2EE , 625

1 979 4 615 3 75 1 10
2

50
67

761

3
6

14 E TALLT U R ZII A R EN
ANiIAEH- U. EINNIETDRUCKI(IIOEPFE
ANDERE TETALLXT{0EPfE, AUCIr

STO FFB EZOGEIIE IIESCHEKITOEP TE
XNOPFTEILE AUS fiETALL
t,i A D ELN

iIAE HII A SCH I N E N tIA D EL T{

rAEH-, STICX- U. ST0PtNADELIt
STECXNAOELN
HAAR- U. FRISUR]IÄDELI{
H AtI DAR BE I TSt'I ADE LlI
SOI{ST. NADELN, AUCH STAItL.

SPITZ E}I
TIAEHZUB EHOER (OHTiE ilADELI{)
ZUTIEHOER AUS IlETALL FUER 8E-

(LEIDUI{G
FE ISSVERSCHLUESS E

HATEN U. AIJGEX (OESEI{) ZUI(

1000 sr 1 247 524 1 197 352 1 295 466 26 E64 3t 367 zE 322 6

6
z

5
1
3l
3

T
T
T
T
r

3AE? 21
laaT 22
3EE7 26
3887 27
3887 28
3887 29

107
?4

tz3
201
178

,16
39

r40
128
190

101
2A

10E
168
1E{

26 914
3 6{t
I E60
I 276

14 049

29 164
4 515
2 443
t 096t3 660

25 923
3 6?2
2 9t1
1 {35

'11 746

3EE7 41
3887 47

38E7 49
3867 51

3887 6'
38E7 63

4 156 9 115

t{ 102
16 a95

1? 703
21 014

15 1r5
16 887

7
17

2

12 074 I 99A

7 820 8 236 7 301

7

t2 603 17

SOtIST. ZUBEHOER
NEIT- U. fAHRGESCHIRRBESCHLAEGE
D ETORAT IOt{SI' ETALLU ANE il

LIUf ROLI.EIIGARfl ITUREII (AUCH UN-
VOLLSTAENDIG)

SCHLITZROHRE U. SOIISf. FEfESTI-
6UN6SI'tATERIAL FUER GARDIITEII,
VORHAENGE U. SOtIST. IOHNAUS-
STATTUIIG

- l0,t-

t0 9E9 t1 6t9

f

E

T

T
T



1O PIODUKTIOil t{ACll 6WTERARTEX UiID 6UETERTLASSET

llEil 6E UERT IiIIOOODX
Ait
DER
gET

z AflL

YJ
I 984

i ELD E-
.NR

ERZEU6NIS EIt{HEIT

I 963
l. vJ

t 9Ea2. vJ
1 98a

l. vJ
19853. UJ

I 9E4
2. VJ

t 9E4
3. YJ

36E? 65 GAROEiOBEX, KLEIDERASLIGETI U.

3887 67
7 600

E9 867
l1 552
27 819

z6t 6El

f 902 8 165

109 117
't? 099
28 394tol gtz

12

41
I5,:3687 70

38E7 E0
3 6t7

AUSSTATTUilGSGE6ETISTA EI{OE FUEß
scILAflrT- u. l(uElrlHtusEIr{Ft cH-
TUilGEil, FUER SCHAUFENSTER U.
L ADE l{ El ilß lC HTUßG€ lr

SPEZtALT{|E6EL U. -SrrtTE
sotasT. iETlLLxuRz9AREt{

INS6ESAXT

I 502

7

2 697 1 892

'11

6

4

293

E

26

E
'10

9{9E
t2 633
30 862

319 524

LETCHTE PRESS-, ZrEH- U- StAt{Z-
TEILE U. VERCAilOTE TTZEUGI{tSSE
RIEIIE!I- U. TNAISPoRTBAIIDYER-3889 11

r889 15 SCHLAUCHVERBII{OER, S CHLAUC[AIN-
DER, -rlEril€il U. -SCHELL€i|

IIEFTKLIi}IERII FUER HE TT6ERAETE
U. -FTSCfiTNEi

TUER BUEROHEFTGERAETE
FUER II{DERE HEFT6ERAETE U.
-rA scH tt{EN

AUERO- U. TUSTERBEUTELKTAIIIIERN
HOHLT{I ETE
ZTEISPITZTIETE
;ARBBAt{DSPULEt{, f rLüSPULET{ U.

PHARI.IAZEUTISCHE SPULEi{
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T

T

530

,{ 2E5

5 482

60'l

17 507

6 t30

6fJ7

'15 990

5 716

2 786

9 EO6

Z E9E

16 395

2 999

1t 391

19 619

? 612

19 194

2 ?O5

t9 4!8

2 811

FtGUREil, PHlt{TASIE-, EIfltICH-
TULGS-, SCfliUCK- U. ZTER6EGEil-
STAEl{DE AUS TOt'

5146 00 SOISTTCE CAREil AUS Toil

INST^LLAtr0ilS6E6Er{STAEitoE f UER
SATIITIERE OOER HY6IEI{ISCHE
zvEcrE

AUS PORZELLAI ODER PONZELLA}I-
AEHNL ICHEI'I I'IA,TERI AL

5155 00

515E 00

11 492 13 556 11 635 73 981 97 11E E5 460

516r 10

ISOLATOREN U. ISOLTERTEILE
rs0LAT0iEfl Aus PoRzELLAir,
STEATIT U.A. KERA}iISIHEN
sTo fFEt{

OlINE t{€TTLLTEILE

'! 
IT i ETALLTEILET{
FUER FREI- U. FAHRLEITUI{GEI{
fUER AI{DERE ZYECXE

r
T
T

527

2 715

596

3 268

603

? ?7A

4 857

19 211

5 
'99

20 ?66

5 512

19 019
5161 22
5161 29 ]

5161 92

ISOLIERTEILE AUS KERAIIISCHEII
STOfFEI{ FUER ELE(TRISCHE
I NSTA LTATIO iI

}TETALLOXIDHALTIGE U. 6ESIt{TER-
TE UIREI{, }llt Ell{Eltl 6EHALT Ail
üETALLOXIDEI VON tiEttR ALS E0
6EYICHTSHUNDERTTEILETI (BERYL.
LIUioXI0, IA6iESIUT4OXID U.l.)

AUS SoilSTl6EI XEtAttISCITEtl
STOFFEN

r t{ sGEs lüT

T

T
T

11

E49
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3
7

5 567

32 a56
62 074

4
5161 99
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43 E21
76 545

ta 0{E
75 566
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IO PRODUKTIOl{ T{ACH 6UETERAPTEiI I']{D 6UETERKLASSE]{

I
I
I
I
I,I

taR

,EiI 6E

19E5
3. YJ

1 9E4
2- vJ

,9t4
3. vJ

AXZAHL
DER
BE TR.

I 9E4
3. vJ

IERT IXTOOODII
tiEL DE. ERZfU6NtS E IiITI EI T

t 9E5
3. VJ

1984
z. vJ

1 9E4
l. vJ

r
T

T
T

5165 12
5165 19
5165 50

ERZEUGIII SSE AUS f E ITIXERAIIISC}IEN
STOfFET' FUER C)IE'{ISCHE U.I.
TECHIIISCI{E ZTECKE

L AEORA TOi IIJI,ISB E DAR T

FILTERSTE IilE
SOiIST16E ERZEU6IIISSE FUER
cllEiIscllE u-A. TEcHttrsc[E
z9ECt( E

r ils6Es lnT

569 659

7 404 9 962 E 610

291 366

.A
634 z 705

.A
2 960 3 254

.A
2a 752 f0 486

.t
2? 329

2
5

t8
5165

5166 00

5'.171 22

5171 23

5171 26

5171 27

IAitD- U. BODEr{tLIESEN, XLtt{KER
AUS f EI il(ERAI'IISCHE'{ SIO FFEN
vAt{D- u. 80 DErrLtEsEt{, GLASTEST

AUS STEIXGUT
IIOSAIK tiIT XANTEi{LAEiIGE
Brs 5,0 cr

At{DERE 8IS 1 ,5 ct{ 0I cKE
EtIIXERAit. STOFfEN

IIOSAII('lII KINTEiILAEI{CE
Bts 5,0 ci

All0ERE 8IS 1r5 Ci DICKE
IAilD-U.BODEtaf LI€SCN, Ut{6LASIERT

AUS STEINZEUG

8rs 5,0 ci
AtaDERE BtS 2,0 Ctl DTCKE

AUS AilDEREI{ TEIt{KERAII. STOFfEII
iostlr rrtT xA]{T€irLAEt{6E
ors 5,0 cll

ANDERE 8IS 2,0 Cll orcl(E
SOIISTI6E fLICSEI' ODER TLIIXER

AUS FEtt{KERAIIISCHEI{ STO f FEN
I NSCES A}IT

KACfi ELOEf Ett, 0f Et{(ACHELN U.8AU-
KERATIISCHE ERZEUGTIISS E

TRATISPOT'ABLE XACHETOEFEI{ U.
-IIEIDE fUER ALLE BREilIISTOfFE,
AUC}I FUER GAS ODER STROiEEHET-
zut{6

OFE[TAC'{€LtI (VERSCHIEOEIICS
rAcH E LZE U6)

BIUKERA'ISCHE ERZEU6'IISSE (BIU-
KOERPE[ ODER OßTS6EBU}IDEIIE
TEILE YOT BAUXOERPERI{' AUS
FE Ti(EßA}IISCHEN S TO Tf Ett

r t{sG Es AtlT

OXIDKERATIK ilIT IIETAlLOXIOEN
uE9Er 90 yh (0)fi{E rs0LAToREil u.
ISOL tERTEILE,

FEITI(ERAiISCHE }IASS Et{ (OHNE
DE T{TALPORZ ELLI NIIASS E )

OARU}ITER ZUII ABSATZ BESTI}II{T

360 29 E76 31 675 35 553

16 267 21 262 19 695 19

946
916

.t
2a 114 z7 t56 2E 117

1 922 5 rlE 4 996

l

4

6 E66 5 517

T 6

;
5

12

If

3

r000 12
l0o0 i2

IN I'fELDE-NR.5171 26
ENTHALTEN

5 240 5 730

IN IIELDE-NR.5'171 26
ENTHALTEN

9a 843 
'06 

665

5111 52

5171 53

5171 56

5171 57
5171 70

5171

1 000
1 000

5 4E5 96 r58

1000 12
1000 12

640 667 682 21 212 2't 649 23 5022 A95 ? 990 2 695 77 t|1 82 a05 75 422

1000 12
,000 i2

.A
1 187 t 341 1 117 33 988

.A
t7 245 32 502

s2
t2

't 000 ri2
'1000 iz

't62
10 {61

148
10 990

127
10 210

t, r00
245 6E0

10 198
261 054

E 62!
258 810

T
1000 sr

T
,000 sr

3 0951 369

165
465

-A

3 701'l 774
I 366
1 610

lA

5

5t75 10

5't?5 70

5175 90

5175

5'tE1 00

5'rE5 00

51E9 00

5195 00

5't 96 00

52'.t1 10

IT A

2
2

T
T

T

f

15 9E4
13 9a4

12
12 4

FEINTEIIiISCI{E SCIIERBET' U. BRUCH

s0tlsT- tEIxl(ERArltscHE EizEUGIISSE

9E5

A .t
REPARATURET{ AiI ;E IIIl(ERA}II SC}IEIi

Enz Eu6Lr ss Et{

LO}ITIVEREDLUIGSARBEITEI AN f EI'I-
KERITISCHEil E RZEU6TISSEII I 1601 023

6LAS U.6LASgAREil

.TLAC,HGLAS (HUETTEXERZEUGUI{G) 1'
tE),lsTElGLAS, Un6E FIERST 9,

1000 il2
1 084

210
15 703

734 2 ?90
5
7

05
4E

GU SS GLA S

Uil6EFAERBT (OHNE ORAHT6I,AS'
8ts 4,5 Xrl52'11 21

5211 25

5211 29

5211 30

T
1 000

T
r 000

r
1000

T
I 000

T
1000

t2

tcz

n2

i2r
i2

a

4

11

210
19

140
12

082
119
961
750
453
596(53
101

UEeER 4,5 ilF

DRIIITGLAS, Ut{GE fAERBI

SPIE6ELGLAS, UI{GE' AERBT

DARUT{TER ZUII AESATZ BESIITNT

fA REEIIGLA S
FEIISTER6LAS, 6EFAERBT

CUSSGLAS, GEfAERBT

SPIE6ELGI.AS, GEFAENBT

DARUI{TER ZUII AESATZ BESTI llfiT

236 007
2',1 384

165 366
15 01 5

216
19

164
1l

12
,|

11

'11 260

3 615

11 360

7 t24
z 72t
a 242

9 719

10 002

111 225

7 847

126 194

7 371

6 025

r0E'lr5

10 212

7 990

{0 2E9

216 t94

5 163 12 162

.a .l
212 89! 225 700

12 640t 343
4 443

297
14 211

E6E

259
E94
430
134
5L6
730
221
051
?24
779

1 373
176

13 462
918

13 462
914

210 045

4

s211 41

5211 44

5211 47

5211 50

5211

SOTISTICES FLACHGLAS
DARUT{TER ZUti ABSATZ BESTIIIIIT. lilscEsAnr

T
't 000

T
r 000

T
I 000

T
1 000

T
T

:

086't30

.A
?65
576
?65
576

139

n2

Ä?

s2.
riz

1

4

8

8

6
?18

020
129
140
370
216
642
?16
642

912
062

1

17
1

't7
1

210
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1O PRODUTTIOII XICH 6UETERAITE,. UtID 6UETER(LTSSEI{

IEil6E rERT ti1000Di
ttlz
DEN ^rL
BET R.tI ELD E-

ilR
ERZEU6TIIS E IT'IE I T

1 985
5. vJ

19A4
2. vJ

1 9E{
3. vJ

I 9E3
3. vJ

1 96rz- vt
l9E 4 t964

3- yJYJ

HOIILGLAS (HUETTEilERzEU6Ut,|G)'')
GETnAEIKEtLASCHEt{ A8 150 Clt3

ITH TLT
GRUEI{E FLASCHEIi5221 11

52?1 12

5221 1t
5221 18

r
1000 sr

T
1000 sr

T
1000 sr

I{ AUS IIA 1TS KO IIS ER YENGLA ES E R,
-FLASCXE}I (AUCH GLASDECKEI.)
2UBIt{DEHAEfEII U. 6ELEE6LAESEI

5221 26 INDUSTRI C(OtIS ERYE16LAES f i, AU CH
HO NI G.U.N A R üE LA DEI{ G LAE SE I

rEDIZtir- u. vERPACl(UNCS6LAS
iEDrzttt6i-As

ARIUTIE FLASCHET'

HALETEISSE U. I'EISSE FLTSCHEI{

S IPHO NS
6ROSS

FUER PHARiIAZEUTISCHE ZTECXE

FUET TAHRUI{6SIIITTEL

r
1000 sr

T
1000 sr

121 372
454 701

67
68

1 50 408
570 672

T
1000 sr

1 269
10 219

3
17

8
E3
16

t6a
2Z
96

T
1000 sT

13 550
tE8 308

t3 905
174 468

117 I
451 9 a6 727

t 5E9

5 552

17 214

23 249

20 412

17 610

I 116
9 Z7A

t 1{9
10 956

83 169

i 745

104 051

1 75'

226
6ZO
134
511t5{
153

215
625
t55
560
142
427

239
6E0
156
578
r55
t49

600
E37
915
546
Et0
9E7

159 367

89 552

107 96t

132 205

99 9E5

99 314

116 497

102 {56

110 0E6

O'E
991
E79
250
359
501

467
215
472
940
E89
172

12

tl
2Z

T
1000 sr

5221 23

5221 31

5221 32

5221 79

5221 A7

5221 EE

5221 11
5221 42
5221 43

5221 14

5221 45

5221 46
5221 1?
5221 48

5221 52

5?21 53

5221 56

5221 62

5221 6E

,
t6

I

9

YERPACKUIIGSFLASCHET{ U. .GLAESEß
ruER cfl EltIscH-TEcSri rscHE

ZIE CKE

5?21 lt
5221 35

5221 36

5?21 38

T
1000 sr

T
't000 sr

T
1000 sT

T
1000 sr

2
12

9
85
11

t45
23
97

E07
279
409
503
531
52E
07E
985

z
12
9

EE
19

,81
z5

103

568
36r
3't 3
E07
191
613
934
694

aE+
568
725
613
003
136
015
684

3 393

17 920

27 816

21 968

a 3aE

1t 516

2' 671

t8 959

9

12

1E
fUER 6ETRAENKE (OHI{E SOLCHE
AB 150 Cr3 rilHAl-r) 12 660

171 541 t5 901 1t
9IßTSCHAFTS6LAS U. BI.EIKRISTALL

9IRTSCHAFTS6LAS (OHI{E KELCI{-
6LAS) UITTER 24 VH
BLEIO XIDGEHATT

IIASC HII{ELI 6E f ERTIGT
I{UIIDGEELAS EI{
}IAiIUELL 6EPRESST

KELCHGLAS UXTER 24 VI{ BLEIOXID-
GEHALT :
i'ASCHII{ELL GE FEITIGT

r
T
T

a6 117
71 121
3 996

53 25E
't 3 136

53
l1

a

960
310
363

1t
14

3

17 6aO

6 927

15 3711 266
1 945

15 132't 017
1 096

09
5Z
?4
6Z

3
7

16 359
I 083
1 242

4 E95
26 097

658
I {43

467

.A

726
641
454

-A
544
915

8 E78
350

HO1ILGLAS FUER LABOßATORtEN
U. KRANXEI.IPfLECE

BAU- U. SOilSTTGES TECItNtSCtiES
)toHL6L 

^S6LASBIU§TEIilE, BETOllGlls U.

4 992
26 2E1

843
1 768

29 108

t5 0E3

40 646

16 152

2 615
E.t 5, 768

2 5Et
557

3 591

.A

562
967

459
867 t0 .lE0

9 760

.A

ll 660

10 215

HAI{DGEFERTIGT

HA}IDGEFERTIGT

1000 sr
T

1000 sr

T

T

«) 219

15 50'

20 0E6
12 109
30 9E3

9 20E

t0 6a{

6 657

BLCIXßISTALL (OHt{E XELCI{GLAS)
AB 24 VH BLEIOIID6EHALT

ITASCHII{ELL 6E FETTI6T
}IUI{DGEBLASET{
}IAIIUELL GEPRESST

XELCHGLAS
AB 24 VH BLEIOXIDGEHALT

IIIASCIIINELL GE f ENTI6T

3

T
T
T

24 ttg
16 {58
?9 789
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60
90

z3
16
29

6
11
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T
1000 sTr
1000 sT 6

3

2
4

T
T
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5221 72
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BEARBEITET
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SOIISTI6ES BELEUCHTUNGSGLAS
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OARUilTER ZUF AESATZ BES'IIlI{T

fUER SOf,STIGE ELEXTRO-
ERZ EUGTIISS E

DARUiITER ZUT ABSATZ PESTIITIIT
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GLAS Iil STAN6Eil, SIAEBET{,
I!ASSIVEI{ KUGELiI ODET f,OEHNEN

STANGEI U. STAEBE, i!ASSM
KUGELiI
DANU]{TER ZUII AESATZ EESTIüI'17

ROEH ßEI{
DARUI{TER ZUN ABSIT2 BESTIIi!}IT

SO}'STIGES lIOHLGLAS
Ir{s6EStrT

7

T
T

T
T

.A

2

1
T
T

a

:

T
T
Tr
T
T

993
308

1 591
430

3 940
1 334

5 9E0
1 676

284

617
261

1 678

16 080

a49- A66

617
'll5

655

3
I
2
31 455

.A .A
1 614 7 329 6 3a7

.A
7 952

G L ASXO LB EI{
rUEß, DIE ELE(TROIt{DUSTRIE
(OHI,IE AUSRUESTUNC)

FUER FERNSEI{BILDROEHREN5221 A2

5221 A3

5221 A1

Tr
1000 sTr

f
1000 sr

391
391

479
479

.A

348
348 5 7t6 7 998

A

T
r

52?1 90
52?1

1E 219

E01 653

.A
1 3E6 I E46

46 188

I 610

60 780

1 919

t? 516

856 645 95? 331 922 153
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1O PRODU(TIOI{ I,IACH 6UETERARTEII UIID 6UETERXLTSSE'{

rEll6E I
It-
I
I
I

9ERr ril1000Dil
AT IA ItL
DER
BETN.

I 9E4
3. vJ

]IELDE- ERZEU6I{IS EI]{}ITIT
NR

t 9E3
3. YJ

1984
2. vJ

I 984
3. vJ

1983
3. VJ

I 122
-A

5 155 5 395 1? t79 21 965

1000 sT
1000 sr
1000 s?
1000 sr

3112 01?
z 560
2 A67

2712 459
z 75?
z 537

2 791f 951
4 169

19 160

5 206
6 6t0
3 496

25 67'

1 984
z- vJ

I 9E4
3. YJ

5231 r1
5231 12
5211 14

5251 16
5231 19
5231 20

ERZEUGHISSE DER 6LASBLAESEREI
6LAS IT S TRUIT EI{ TE

L ABO R A TOR IUT' S GE RA TT€
F IEE E R TH E RI.I O]'E T ER
YI SSE TISC}IA TTLI CH-TE CHTJI SCIIE

THEßiO'ETER (OHt{E ARTTATUXEIT)
SOiISTI6E THENHONETEN
s0risTr6E 6LAstRsTRut{ EttTE

ISOLIER FLASCHEII U.-GE f AESSE
GLASUARCN fUER OIE CHETIISCH-

PBAnüA ZEUTTSCHE rirDUSTSr E

VERPACKUII656LAESER U.
-FLA ESCIICHET'

A',IPULLE N
REA6EIIZ- U. RUIDBO6EI{GLAESER
SOI{STI6E GLASIAREN FUER DIE

CHEIII S CI{-P HA R IIAZE UI IS CHE
Ii{DUSTR IE

SOIS?T6E ER2EU6I{ISSE DER
GLASBLI.ESERE I

I i{SGES ATIT

ST
ST

t000
r 000

23 195 1E
3

10

i03
42

5231 51

GLASXUnZ9IREI
RUECKSTPAHLGLAESER
G'ASXttOEPFE (OIIiIE SOLCHE FUER

TUEREil UT'D iIOEBEL)
L EUC HTgiIB E HA E}I GE
GLASPERLEN U. 6LISSTEII{E
NEfLEXPERLET{ (BALLOTIilI),
DIAiAilTI'{E U. GLAS6LINäER

EPZEUGT{ISSE IUS GLASKURZI'IiEil
I NSG ES A}IT

6EBOG Et,I

SOI{STI6€S VERARBEITETES GLAS

GLASSCHERBEN U. 6LASBRITCH
(AUClr 6LASRESTST0 Ff E)

VEREDELTfS fLACH6LAS 1)2)
srcHEiHEtTsGLAS, AUCIt BEATBETTET

Er ilsc H Ic flTr 6
PLAI

2 858
7 776
3 603

25 '.t16

r 820

.t

72 446 103 280

6 523 6 434

3?1
389
468
009

908
361
080

z
3
2

2A
16
19

5
8
6
5

'l
5
3

5231
5231
5231

'1000 sr
't000 sr
1000 sT

13E 973
27O 6t 1

15 999

131 760
236 038
19 017

10 59f,
12 397
1 262

12 535
15 701
1 170

11 176
13 297
1 

'ZZ

a2 56A
.A

98 563

I 426

95 944

7
7
5

6

4

3

zt
5?

25 22E
62 

'23510 192

5231 91

5231

5271 t0

, E00

z5234 10
5234 30

5214 60
5231 7?
5234 79

5234 90
52!4

5237 00

5259 00

I 096 959 r 420
.A

5 851

't 2 053

41 769

5 tE4

,1 t8r
65 871

6 6t7

14 171

67 004

r 6808 7145
1000 ä? 46a 434T rN EDE-M. 5241 1'7 15 861
1000 i2 ENrmrEN 1 391

7 793499 27 512
20 73, rN WDE-NR. 5241 17
1 825 mwEN

29 916

60 36t

31 610

?6 698

T
1000 i2

T
1000 i2

3 451
379

24 332
? 't48

1? 483
982

17 481
1 310

22 565

98 174

1000 Sr

1000 n2

:

T

606
112
397

87

6Z
3
2

5241 12

524r 15

5241 16

5?41 1f

ITEHRSCHICHTI G (UEREUI{DGLAS )
PLII{

12

5

6

l
CEB06 EN

ISOLIERGLAS (AUCH EEAREEITET)
UNGEfAERE'

ZYEIS CHICHTIG5241 32

5241 33

5241 35

5241 36

5211 51

5241 54

5211 57

sPrE6E16LAS, AELECT
FUER FIHRZEUGRUECXSPIEGEL
FUER AI{OERE ZYECXE

U]IBE A RBE IT ET
DARUI{TER ZUII ABSATZ BESTI}lTT

B EARB EI TET
DANUtll€R ZUII ABSATZ BESTIääT

SOTISTI6ES YEREDELTES FLACHGI.AS
r i{sGEs AtlT

1000 izr
1000 12
1000 ltzr
1000 n2

OREI- U. IiEHRSCHICHTIG

T
1000 i2

T
1000 i2

60 59E
3 149
t 7to

139

55 486
2 6902 424

a7

175 649

10 595

159 346

6 566

180 767

6 907

T.l000 i2
T

1000 i2

2 461
97

162
6

1 730
67
88

5

1 751
77

r03{
6 786

725

4 845

5 i76
365

9 227

7 163

478

6 984

6EFAERBT (AUCH REFLEKTIERElID)
Z9EIS CHI C'III C

OREI- U. fIEHRSCHICHTI6

VEREDELTES HOHLGL^S I)2)
YEREDELTES UIRTSCHIf TSGLIS

(E ItisC itL- KELC lr6LAS)
UNTER 24 VTI BLEIOXIDGEHAIT

VEREDELTES BLEI(RISTILL(EIflSC}IL. KELCHGLAS)
AB 24 VH ELEIOXID6E}IALT

VEREDELTES BELEUCHTIjt{6SGLAS
YEREDELTES SONSI- }IOHLGLAS

rils6EsAlrT

579
579
040
040

479
479
0{9
049

15 09t't9 669
2 ',to1

2A 190
11 313

IN I,IELDE-NR. 5271
15 't 7l
10 349
2 366

26 734
4? 278 t

20 E02 19 594

136 255

10

6

5

GLASFASER
TEXTILE GLASFASEP

DARUI{TER ZUII ABSATZ BESTINTT
9AREI{ AUS TEXTILER CLASFASEN
NICHTTE)TILE GLISfASER

DARUNTER ZUlI ABSATZ BESTIBHT
YTPEiI AUS NICHTTEXTITER GLASFAS.

I t{S6ES A ßT

l4 894
z',t 67 3
3 311

25 t+13
43 680

288

513
515
145
145

13 200
71 176

1E0 608

10 389
84 373

181 406

6407

5241 90
5211

5215 11

5Zt5 15

27 921
54 126

179 027

z7 563
61 980

440 311

5245 50
5245 90
5215

t6 186

't 535
I ,l95
7 140

28 256

8 170
E5 257
76 719

1 198

1 012
1 463
8 094

31 t71

r 509r lr5
7 792

29 E't0

4
4.l2

5271 30
52?1 50

5O ENTHALTEN
81 972 96 232 E6 64a

527 70
527

5295 OO ßEPARTTUNEN AN GLAS U. GLTSTARET{ , 'lEl 1 329

1) ALS PRODU(TIONS9ERf IST DER IERT OES EEZOGEi{Et{ ROHGLASES ZUZUEGLIC)I DES VEREDLUN659ERTES A},IZU6EBEI'I.- 2) VERED€LTES GLAS TST NUP
OATTX ZU IIELOEN,9ENN DIESE ItI DEI'I SELBSTAENDIGETI (Elr,lSTUFIGEN) VEREDLUT{6SOETRtEB U. I{ICHT II{ oER HUETTE ERfolGT.

2
17

4

:
6

T
T
T
T
r
T
T

-129-

t

1

1



,lO PTODU(IIOII iIIGII GUETEIITTEi UTD 6UETFTTLASSEI'

IERT IXIOOODi
I tt{zaHL

DEP
T ELD E-

xt
ERZ€UGNIS EtxllEt, EETI

t 9Et I 9E4
2. UJ

I 9Ea
3. vJ

t98at. vJYJ

5296 70
5296 90

5315

53r6 1 0

5316 50

5316 '

5318 80

LOttilyEßc DLUt{6S lt8 EtTEt{ (OHllE
VEREDLUI6 FUET EIG. RECIII'UXC III
SELESTA EI'DI6EI' YEREDLUXGSE€TR. )
lra GLAsftsER
ril sol{STIGEX ERZEU6l{ISS E1{

DIESEN CUETER6ßUPP€
rI s6 Es AiT

.l
a at9

.A
3 162

.t
I llr5296

scHIrTrfloLz, sPEtRFolz u. sotsr.
BEIREEITETES HOLZ

5 314 10

sTl'16Ex, tasTE u. PfAEltLE, It{ DEn
LiE[6SRICHIUXG CESAE6T, CE-
SCHAELT OOER AEXTLICX B€ARBCITET
(IIIClIT IIIPiAEGXIERT' 1)
TEI.E6PAFENSTAilGEI{ U. LEITUI{CS-
lrAsI E

DARUTTER ZUII ABSATZ BESTINiT

5314 60

5 31{

DARUIICR ZUi ABSATZ EESTItiT

OARUI'TER ZUII ABSATZ BESTIiIIT

5315 50 aus LAUaHoLZ

I t{s 6ES Allr

DAßUNTER ZUi AESATZ BESTIiItT

scHt ARTEt{ U. SPRETSSCL, REST-
SY0FFSPAEtaE U.AE. t)

SCHIARTEI{ U. SPREISSEL
DARUIITER ZUF ABSATZ BESTII,IIlT

]tolz zull zERf^sERi{, I}r t0Ri voil
PLAETTCHEII ODER SCHTITZELf,
(HOL Z HA C|( SC Hil I TZ CL)

DARUttTER ZUN ABSATZ BESTIiI'IT
sAEGE-, HoBEL-, tnl€S,-
scsAEL-, RESTST0Ff- U- SOIST-
HO LZ S PAETE

DARUTITET ZUT ABSATZ BESTIiI'T
INSGES AItT

i!.
1000 slr

i3
1000 sT

ST

.A

t aE3

415

.A

I 55e

1 978
.l9 116

2 014

E09

1 696
15

7 696
t5

27 7A5
323

17 960
221

29 461
339

19 656
2t9

I 631

to 219I 66E
.A

531

2 506
23

2 506
23

12 929
172

E 707
131t5 435
195

11 273
t54

146
789
106
375
26'
39 06'z 522 2102 052 3ta

146 037

1000 13.
1000 i3

i3
t3
i3 13 751

t', 86t

294 93t
2Ea 8E6 6 570

26 651
10 463
29 1t2

t0
30

20E
016

.l

A

3

9!2

4 Ezt 17

7 070 t0
35

15

7

7 890
25

lo 219
lf
.t
.A

9 116
t7

PFACHLt, SOtSI. STAXGEX U.
lrlsTE. (oHilE rELECßA f EllSri]{6Etl
U. LEtTUil6S}tASTE)

DARUIITER ZUll IBSITZ EESTIl,lllT
rils6 Es Anr

1000
,000

il
1000

il
I 000

sT.
ST

t
sTr

z

2aA
571

E90
59q

440

7
I

2 165

53r5 10
SCHUELLEII (]{ICIIT tItPRAEGtIIERI' 1)

AUS ]{ADELHOLZ i3
t000

t3
't 000

i5
I 000

;ll
1000

t3
I 000

tl
1000

sTr

ST
t

srr
sr

a
sT.
ST

I 655
IE

1 655
1E

13 933
147

9 355
't4 5

t5 588
205

lt 008
165

l6e 895

z 1lJ6 5 215 2 125 22

2 521 5 7E4 I 016

SGIilITTHOL Z '.l ,
AUS ilIDELHOLZ

DARUNTCR ZUi AASATZ EESTtir{r
LO HilS C HilI TT

AUS LAUBI|OLZ
DAnUXTER ZUlt ABSATZ BESTIifiT

I.O HI{SC HN I T T
IXSGESAI,TT

DARUIITER ZUII ABSITZ BESTtiI]iT
LOH ]{S CH ilI TT

i5
t3
r3
r3
i!
tti3
t3
T3

2 09E1 770
64

342
224

577
?51
o77
332
93t

913
t35
976
!07
1?9

4E2
{59
EE9
t92
sir
231

621
E

139
3

766
t,

o52
217

326
0tl
576
2ZA

't21 730 {t't
2 616 103

740 611
9 

'79

2 219
1 az?

125
152
tr7

700
t5t
710
E06
2a1

609
6

l0a
z

711
9

614 917 1 690
6 70t {E6

2
2

11 229
440 909
999 6A2
t25 306

z
1

a3 590
67? 506ra6 4r2
169 150

531 E 50

5318 60

{66
463

536
532

T r 115 125
t 115 425

ltl 1{4
t4t 144

2t5 789
223 079

289 098
zEo t4E

527
522

114 947
1+4 987

t0't6t

7 9ZO

10 317 t0 525 969

I 672 9 285 220

t

5 31E

5322 00 HOBELIIARE (OIII{E BODET{BELAG AUS
H0LZ) Z.B. HOFELDTEL€ti, STAE-
BßETTER, FUSSLEISTEil 1)

LOHt{ SC HN I TT

5325 00 RAUHSPUITD 1)

37A 177
1 1A7

t5
22

372 317
, 057

233 948
208

232 70t
,91

?4t 650
t59

2{0
t0

t2 143

65
t

929
971

2
2

STAIGEfl, üASTE U. PFAEHLE (Ii-
PPAEGTI ERT)

TELEGRIFEI{SYAI{6EN U. LEITUT{6S-
}lASTE i3

1000 sT
tl 563

51
PFAE{LE, SOflST. STlr{GEN U.

ll^STE
I ilS6 ES t l1T

1000 sr
t0o0 sr

2 000
2 050

SCHIIELLEiI (tIiPRAEG'iI ERT)
AUS NADELHOLZ

t2 309 5 102 4 538

14 514
62 5 897 5 522

5343 t0

5343 80

534 l

5345 't 0

5345.50

534 5

5349 00

AUS LAUBHOLZ

I ßS6ES A}IT

IIIPßAE6iIENTE HOEIZER SOXST. ART

i3
1000 sTil
1000 sr

ll3
'1000 sr

569
6

17 966
1E2

lE 535
1E8

1 711
17l9 2!r

189
20 972

205

zZO

5 E07

6 027

5 140

!0 782
12

t 409
15

29 305
246

30 711
500

2 215
2 277

to 103,6 000
t4 6'.t8
20 t{o

t1 843
lE 915

566

7 ?OZ

I 270

6 2!6

775

6 7f5
7 550

5 5E3

1 ) SAE6EIERKE 
'!IT 

EITEN JAHRESEINSCHTIII A6 lOOO i5 RUI{DHOLZ.

I 30-

12 356 10 672 22

------------i: 
j-''------------ 

Itlli9E3 I r9Ea I r98a !5.vJ I 2.vJ I '.YJ I

2

a

0AtuiTtt zui rEsATz BEsTttrr

T
T



IO PRODUTTTOil TACH GUETEPAPTEI UTO 6UETENXLASSE'I

tiEx6E yErr rt1000Di
THLArz

DTT
8EriE!D E -

NR
ER ZEUGI{ IS E I I{HE IT

l98t
3. VJ

,'98a
2. YJ

1 984
3. VJ

t9Et3. VJ
I 9E4

z. vJ
I 984

3. VJ
1984

l. vJ

5551 fi
515t 15

5!51 50

535 1

5361 t0
5361 20

5361 50

536't 90
5361

5t71 21

5371 25

5371 51

fUR}IIERE (EIISCItL. ZIGARRE]{- U.
KAESEKI STCI{EIIB RETTCHE ]i)

S CII AEL fURI{t E [E
FUER SPERRI'IOLZ

DITUiITER ZUT AESATZ 8€SIIi}IT
TTCHT;UEN SPERRIIOLI

oARUatTER rult AES^TZ BESTII!ür
SAEGE- U. I'lESsElfUnilIEß6

OARU]ITER IUII ASSTTZ BESII}t}tT
LO ITA RB C IT

Il{sGES AllT
DAIUI'TER ZUiI ABSATZ BESTIIiIIT

LOHTAREE IT

19
11
11t
4t
20
zz

't 0{
35
22

8 330

4 511

5E 167
12 ?34

10

6

7Z
15

69
15

E ZlZ

4 902

59 93t
't4 t 87

7

6

27
10

i3
i5
I'13
i3
Irl5
t3
nl
r3
I'15
T3

i3
i5
r{5
i5
i3
i3
ll!
fi3

i3
i3
i3
n5

ll3tl

i3
riri!

i5
i3
ll3
It3
ir3
It3
i3i3
t3
I'13

{2 065
9 219
9 169
2 843

37 363
16 909
19 697
EE E97

11 525
9 ZZO
9.930
2 8{0

56 014
17 027
18 176
87 aÄ9
29 0E7
18 476

294
521
380
465
710
618
43{
3E4
604
434

at

43

'16

tol

a

6

427

412

386
t70
225
770

.A

SPERiHOLI
. FURI{IERPTATT EiI

DARUITER ZUI'I ABS^TZ BESflittf
T ISCHLE lPhA TT En

OATUXTET ZUII ABSATZ BESTIIIilT
SPERRHOIZFOfi ]ITE ILE (OiI'.E AI{OERE

F0RI,IHOLZ- tl -tloEBE LaE STAt{D TE t LE )
SOI§T. SPENRFOLZ

r tasGEs lllT
DARUITE[ ZU]r ABSTTZ SESTIT{ilT

480

07E

804

162

175

585

29 001
19 697

23 1E5
21 145
{5 658

.A

.A
76 Z5Z
71 711

.A
83 567
77 179

.A
7t 555
67 673

6 156 E 943

910
910

912 002
489 227

949 739
963 754

919 415
898 680

{50 358
126 575

't a7l 662
1 477 700

I 23E
394

1 165
413

1lZ t 98
40 E3a

2' 444
21 052
50 506

19 E54
17 159
11 672

.A

t0 709

42 t{8

19 576

35 {6E

37 339

02E
234

.l

73 0a5
11 187

19 105.

89 9r2

3 {47

6 oie

10

280 405 t9

zt
25

] 6
t

a

5563 00 ItI TTE LLAGEl{
DIRUI{TEN ZUi ABSITZ BESTIf,IIT

5365 00 P RESS HOL Z
DARUIITER ZUI{ ABSATZ FESTIti}IT

t02 {!5
.A

6 E95

852
a52

4 548

6 71t

2E8 711 r05 704

1 4r2 555
1 361 159

260

60{

6

HOI Z 
' 

AS E RHA NTPlA TTEfl
itICltT IEAtEEtTET, AUCB Brruir-

IIIERT
6EIR8 E I TET

BOLZ f tS Err S0Lt Et PlATT E r{
IICHr BEAREEtTET, lUCfl EITUTI-

II I ERT
B EATBE ITET

Itl SG ES l I'lT

884
88a

21
za

23 616
50 715

29 612
2a 551

5371 55
5571

SlEl {1 t

t

706
471

.t

461 22?
412 51'.1

.A

65 900
22 62J
31 65E

11 78E
I 6E5

26 531
78 489

757 050

245
240

25

.t

.A

5381 45

53El 47

53E1 49

53E',!

HOLZSPA XPIJITT EI{
ROII OOER 6ESGHLIfFEII

DARUT{TER ZUII ABSATT EESTIiItT
AEABS EI TET

FUR]IIEPT
DARUTITER ZUII IBSATZ BESTITIIIT

(UtI STS IO f FBE SC H I CRTE T
DARUT{TEI ZUi AESATZ BESTIiTT

A}IDERE Z.B. LACXIERT
DARUTTER ZUI'I ABSAT2 BESTIi;T

I }IS 6ES ATT
DARUT{TER ZUll ABSATI EESTiliir

26
20

362
3{5

791
971
002
54E
164
161
959
910

za z?1

217 000

526

534 45E

665

tt0

253 {03

566 125

t4

az

2
I 300
7 255

5396 00

5411 12

LOHI{VENEDIUiI6SANBEI TEil At{
scHl{ITIHOLZ, SPERRH0LZ U.
SOXST.BEARBEITETES HOLZ

HOT. ZYA RE X

.l 21

BAUELEiIEilTE AUS HOLI
TUCßEtI (AUCH TUERZAR6EI{)

SPEsRTUEIET{ (TUERBlAETTER) f UER
ST
sr

1 000
I 000

1 000 ll2
t000 i2

848
143

6A?
54

E
3?2
956
564 270 281

893
113

1? 450( 907
20 610
5 079

122 E57
3E 789

719 9ZZ
38 541

296 743t9 221
2 215, 179

25?

20 962
5 4lr

123 172
2a

6'5
63tt0

541 1
5t11

541 1

5a,I

13
14

16
19

TUEßZAN6Eil FUEN OEt{ ItII{EITAUSBAU
YUEREilTERTIGELEIIET{TE III' FUTTER
U. BEXLEIDUNG fUER DEII INNEI{-
AUSB AU

HAUSTUCR€ir (AUSSET{TUEnEN)
SO]iSTIGE TUEREII

1000 sr
1000 ST
1000 sr

554
41
71

56 160
21 72t
25 7E1

65 6A2
21 655
37 161

5111 22
5411 28
5411 29
5{1 I 31
5411 35

(tuclr vER6r-Asr)
FEISTER TUER OEI{ HOCHBAU
FEI{STERTUEFEI{
SOIISTIGE fENSTEI

FE'ISTERTAEDEI{ TUS HOLZ
POLLAEOETI AUS HOLZ

1000 sr
1000 sr
'1000 sT

ST
i2
ST

676
50
12

22 708
z 926
1 376

6E5
46

E
2E 293
5 179
1 197

446

196
1 705

25

60
66
52

490
45
.49

434
4Z
62

9

26
20

2a5 6t5
36 900
4 176
2 502

289 277
54 770
3 461
I 030

316
16L

12
21

51 8E7
132

219
8E2

z5

(2
43
{5

54
51

BODEIIBELAG AUS IIOIZ

'OS 
AIK PA RXE T T

STABPA RKETT
PARI(ETTOIELE}t U. SONST. fERTI6-

PA RTEYT EI iIH EI TET.I
HOLZPFTISTERI(LOEIZE 1)

TR EPPEN
SONSTIGE BAUELf}IENTE AUS HOLZ

InSSESAt'lT

7
,

23
64

705

129
604
276
975
824

5411 19
54rt 50
5111 91
5 411

1000 i2
it3

t000 sr
10

z
26
70

?64

915(t5
295
t5l
o79

1) DIE A'{6A8EN IN II3 9EZIEHEiI SICH AUI OEN TTTSAECH- LTCHETI HOLZAiITEIL DER fERTIGEN I'ARE.

-l3r-

I



1o pRoourrrox iltc)t 6UETERARTEiI tr{D 6uärGR(LrssEl{

FEI{GE
trI
DER

nL

rt.BE
'IELDE-taR

ERZEUCNIS E tIIH E IT

.19E3
5. UJ

t 9E4
z. vJ

19ta5. UJ
1985

5. tJ

IERT IXIOOODrl

t 9Ea2. UJ
I 9E{ 198a

3. VJTJ3

54r5 rl
5415 19

HOLZX0I{STnUKTIOI{Ei{ U. f ERTI6EIU=
TEILE AUS HOLZ (OH}IE FERTIGTEIL.
BAUTEI{ AUS HOLZ ODEß UEBER-
ItcGEr{D 

^US 
nOLZ Iri H0Cl{BAU)

s^uit^xABIilEil AUS HOrr l) i3
ST
i3

a 003
1 85{
3 9't6

a 699
2 086
6 214

6 401
I 995

9 99'
6 7516

95
52
92

I
i
4

2a4
{63

6
6

13
17

5415 9l

^ilDERE 
HoLZTOilSTRUXTIOilEt{ t)

TEILE AUS H0LZ fUER HOLZKotI-
ST'UKTIOIEN U. FERTI6TEILBAU-
TEN AUS HOLZ ODEß UEBERTITGE,ND
AUS floLZ

GRO S S FO RI'A TI 6E I.AIt DEI.EI,IEIIT E

AUS HOLZ ODER UEEERYIEGEilD

^us 
HoLz 1)

HOLTLETiBAUTETLE 
')0AßuitTER zuil tBstTr sEsTIiril

SO}'STI6E TEILE AUS HOLI TUER
t{0LlK0xsTRut(TI0tlEil,l )

rl{s6Es Air

5415 95

541 5 99

54't5

5122 11

5L22 15

Irl3

1000 sr

'1000 sr

1000 sr

ir5
,l5i5

,000 sr
1000 sr

I 000 sr
't 000 sr

33 711

593

3 A72
20 165
z0 165

710 io' 995

3 840
15 593r5 593

2 693
21 145
21 145

8

IE

31
71

505

2tE

ttE
259

E 2E3

22 621

5 671

24 291

lt
t6
f819 E97 25 609 21 756

69 a0{
27 299
71 9?1

54?2 19

s422 ?1

542? 23

5122 27

5122 !1

51ZZ 33

5422 t4
5122 36

5422 37

5122 41
5422 42
5422 43
5422 44

5422 45

5122 16

54?2 47

IIT}IER- U. XUECHENITOIBEL AUS IIOLZ
(AUCH POLSTERIOEBEL) (OH'IE
l<ORBIIOEBEL) 2)

S IT ZIi OEB EL
tlOtlll- U. E SSZ llll'IERSTUEHLE

(AUCII iIT GEPOLSTERTEi SITZ'
6ARTEI{STUEHLE U. -8AEt{KE

(AUCH LIEGESTUEHLE, I(LAPP-
SIUEHLE U. A€.)

SOiISTI6E SITZIIOEOEL
POLSIERITOEBEL U. AE.

SESSEL (AUCH EItISIT2I6E CE-
POLS TERTE AIIBIUELEI,IET{T E,

üEHNSTTZIGE GEPOLSTERTE AiBAU.
ELEr.lEllTE (AUClt S0FAS U-
COUCHES )

LIE6EX (AUCH SO6ENATITE
TßAt{IOESISCHE BETTEi)

TIS CHE
KUECHE}ITISCtI€ (AUCII SPUEL-

TISC HE), GAS ISTAEIIEN-,
HOTEL-, KArrrilEt{- U.AE.TTSCBE

T,OHTUilC STI S CH E
(OHIIE SCHRETBTISCHE)

CARTEI{TISCHE
(AUCII KLAPPTISCHE)

(LEIIITISCHE Z.B. ELUNEiI.,
RAUCIt-, ZrER- U- SATZTTSCHE

TACHTTISCHE
SCHRAEiIKE U. VERIA}IDTE ERIEUG-

NISSE
XLEIOERSCHRAEilKE U. SPINOE
S ID EBO A ßDS
UOHil 2INF ER S CH R AENI(E
scllRlN(yAEt{DE, AucH ALS RAUh-

TEI LER
BUECIIERSCHRAENKE (OHIIE BUE-

cBERBARS, -VITRIiTEN U.AE.)
EIt{- BZy. AIEAUKUEC]tEt{-

SC)I RAENK E

KUECHEI{SCHRAETIKE BZI. BUff ETS
z.B. AUf SATZl(UECHEN, SCHgE-
DEI{BU FFETS, RE FOR'I(UECHEII

BUECHEREARS, BUEC HERVITR IIIEN
u-^E.

KOI'IiODEN (AUCH FRI SIEß(OitiO-
DEN)

EETTS 7 ELL EN
UER ERgACHSEiIE

FUER XITIDER
ERGAET{ZUTGSNOEBEL

GA RD E ROB ENN O EB EL
ScHUHSC{nAEIKE, SCHUHnE6ALE
BAOEZ I}'I{ER14OEBEL

EII{BAU- BZY. AIIBAUEADEZIIIXER-
NOEEEL

BADE- U. TOILETTEITSCHRAENXE
(EI NZELSCHRTENKE)

SO}IST IGE E RGAEtiZUt'GSIiIO EBE L
ii AT RAT ZEirR At{'a E t{
POLSTENG€STELLE

DARU'{TER ZUII ABSTTZ BESTIiII4T
IlIS6ES AIIT

I AT RATZ E t{

KO I{ fE(T IOII IERT
AUS KU'ISTSTO FF-SC HAUTSTO Ff

I],ISGESATT

1000 sr
t0o0 sr

58
260

103
330

6 619
at 668

7 109
43 IEE

19
99

867

12A

153

739
70

179

176

573

59
256

E6a

a5{
'l {E

3E

60

460

30,
30

27t
63

125

12
5{

371

352

100

r01

220
671

505

596

6r3

l0{ 599 126

200

171

65

1000 sr
1000 sr

I 001

512

173

46
195

317 927

287 831

96 196

509 553

296 Aa?

92 4t3

1000 sr
1000 sr
1000 sr

16E

2E6

15

?5
17?

171

265

16

39
179

za

t09

1

5
26

2t
120

,
5

2a

a{5

569

{01

a90
055

6E

156

't9

l5
63

190

291

37

603

129

761

645
001

54?2 48

5422 49

1000 sr
1000 sr

1000 sT
1000 sr

1000 LF0-i
1000 sr

1000 sr_

1000 sT

1000 sT

1000 sT

11'l

z7

3 804

42

76

499

559
33

510
61

191

576
14{

254

t3

2+

10,

t
a

24

512

5tt
fro
566
227

5 057
67 799
t5 9tl
23 6ör

2 992 azt

542? 51
5422 55

1000 sr
1000 sr
1000 sr

817
85

210

739
69

18{

366

50

3 r70

361

l4
241

50

64

430

301
37

305
61

224 757 260 t11 219 601

6 a5E 5 950 5 aa7

779 5O1 912 775 806 466

14 968 1a 602 t2 tot
t6 t02 zl foa 17 E71

E8 zEt tot 991 9' 963

167

17

163

2Z

11

127

32a 1153t 520
223 202

35E 365
59 905

244 6E8

,29 110
29 611

203 t38
186

79
'lz6

a6 ?Zt
5 ?72

,02 690
4 9al

E9 465
a 702

t39
12

3a 711
7 

'71
39 697
8 067

2E 595
7 E60

5t
t1

5422 71
542? ?4

5422 76

5422 77

ST
ST

I 000
r 000

r ooo sr 'l
1oo0 sr ]

22 158 2t 718 21

5122 79
5422 aO
542? 90

1 000
1 000
,oo0
r000
'1000

ST
ST
ST
sTr
ST

36
614
13E

o:o

45
579
119

661

3 751
62 115
14 25E

zs !;i1
2 992 ?56

25 797

5 5E5
63 ,708
ls 526

za s6s
3 459 675

t0
15E

9

176

a1
585
130
.tt:,

574
70

262

5 422
39

55
15

3t{

5423 10
5123 40

5423 71
5123 75
5123

5424 50
5424 80
5424

KOßBiIOEB EL
SITZIiOEBEL AUS KOßB6E FLEC{T
SOIISI. IIO€8EL AUS XORBGEfLECHT

rils6EsAllT

70 106
I 5A2

7t 144
2 592

27 194
100 E82

23 004
95 tto

23 040
99 116

913
E68
741

1 tEl
2 026
5 507

77
55

6E
3

602
90

306

a
I

!
7

E
E

8
1 226
1 676
2 902

1) Dtf ANGABEN rN. i3 BEZIEHEtI SICtI lU, DEtl TITS^ECHLICHEtI H0LZAI{TEIL DER FERTIGEil IAnE.- 2) Ail- U-rUfB^UäOEAEL SIt{D JEUETLS UIIER

t3
10

DEI{ Et{TSPRECHEIIDEN E INI ELiOEBE TN NA C}i€ EY I ES EtI.
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1O PRODUXTIOi t'ACH CUETERANTEi Ut{D GUETERKLISSEII

tlEit6E T E R T III IOOO Di
AH

TR.

txt
0En
EEr'iELo E -

ilR
ERZEU6TIIS E II{HEI I

1983
l- vJ

1 9E4
2J YJ

I 9Ea
3- VJ

I 9E!
I. YJ

19842. YJ
1 9E4

3. TJ
1 964

!. YJ

5125 11

5125 12

5125 11

5425 t5
5425 16

5425 17
5425 1E

5125 19

5425 19
5125 70

5125

5126 12

5126 19

BUEROTOEBEL, SCHULI'IOEBEL U. 6E-
STUEHL AUS HOLZ (OH]{E ITOEBEL AUS
STAHL- U. },lE-IIETALLf,OHREI{
SO9IE -PROfILEII)

BUEiOIiOEBEL
SITzttOEBEL (AucH €EPolsTER?)
BUEROiOEB€L (OlIIIE StTZüOEBEL'
8IS SCHTEtBTISCHflOEHE
TISqHE (OIII{E SCHNEIB., BILD-
scflltiAnaElrs- u. scHRErE-
T ASCHI IIEI{TI SCHE )

sc[RErsrtScHE, BrLDsctlr Ri-
ATBEITSTISCHE

SCHREIBXASCHINENTISCHE
AT{DERE BUERONOEBEL BIS

SCHREIBTTSCHHOEHE
BUERO]IIOEBEL UEBEF SCHREIETISCH.

HOEH E
EIilIELSCHRAETI(E
S YS TE'ISAiI DS C HRAEI' KE

AI{DEßE BUEiOiOEBEL UEBEN
SCTIREIBTISCHHOEHC

s c ltuI-r{ oEB E L
S ITZi OE8 EL
TI SC'I E

scttuL6EsTuElrL 1)
S C'IßAE},IKE
SCHUL- U. YATDTAfEL"
EIl{RICHTUI{CS6TCE]ISTAEIIOE TUER

DEta NATURIll SSCI{SCHAf TLlCtlEta
U NTE RR IC HT

SOi{ST. SCHULiOEBEI AUS HOLZ
TIRCHEX-, THEATER- U. XrN0-

GESTUEHL AUS HOLZ
rils6EsArr

11 717 43 855 {0 054 19

17 5655E

203
?9

68

t5 975

E0 0a7
14 21t
2a 902

98 939
'17 E79

1E a52

9t 634
1? 246

36 908

r06
a6

1000 sT
1000 sr

1000 sT

1000 sT

1000 sr

x3

117

'll0

19 211
4 702

167

66

245
33

8Z

121

68
22
24

7E
22
25

32 53E

t6 693

16 909

57

2t
,7

151

67

221
t2
8Z

7E
31
5a

126

57 
'EE

39 26? 38 336

16 at2 22 713

20 4ll ?0 909

a 245

5a 562
zo7 269

5{ 369
229 1t5

t9

5?

17 111 12

54 115
206 9ZO

1 713 3 745

55r
435

152
116

{ 052
a? 

'aa

5425 11
5125 12
5425 43
5425 14
5425 45
5425 17

1000 §r
'1000 ItD.r{

1000 sr
1000 sr
1000 ST
1000 sr
1000 sr
1000 sr
,000 sr

1t5
85

28
16

88
68

25
E

1ta
E}

38
12

? 392
11 751

13 517
2 343

9 6t5
,5 tE5

19 074
3 656

tl
t6
I

16
1l

16
t

511
319

594
tz5

2E
62

st
ST

000
000

9
97

?t
6E

5 0?a
5 176

9 180
6 67!

299 206 349 El 0
.A

156 052

28 941 3l 015 27 991

{8
5

7
l0

41000 sr A

5{26 30
5L26 50

SPEZIAL}IOEAEL U. INt{EI{AUSBAUTEI{
AUS HOLZ

SPEZTAT}IOEBEL fUER TABORS (OHNE
EI IIRI CIITUiIGSGEGEt{STAEN DE f UER
DEI{ ]{ATURT I SSE}ISCHI f TLICHEI{
U I{TE R RI C}II ,

SONST. SPEZIALTIOEBEL FUER EE.
TRIEBSEIl{RTCHTUNGEN U.I.Z9ECXE

LAD ENE IIIRICHTUITGEI{
SCHAU f EI{STERRUECKBIUTEN (AUCH

SC HAU FE II ST € R At{ LAGE N )
vlilDvEßxLEtDUt{GEt{ llls H0Lz
SOiIST. It{!'EI{AUSBAUTEtt AUS HOLZ

INS6ES AI4T

z2

?9
171

6
99

,t:

't3
't3

't3
50

19

:

856.:'
662
408

1 E04
E4 648

177 388
560 E66

3 911

5126 60
5426 E0
5426

2
3
2

t6
3

99

25

7
1

7
1

76
11
84

9l
95

5429
5429
5429

963
?1 192

158 056
521 209

1 159
72 019

160 597
545 510

5427 00 ErsscHRtEt{xE, KuEt{LlloEBEL u. EIs-
TISTEI' AUS HOLZ (OHTE 6AS- U.
ELEKTROKUEHLS CHRAEI{XE ) ST 1 441 I 686

1000 sTr
'1000 sr

587
377

570

133

'9'
1000 sr
't000 sr

142
122

150

1000 sT
1000 sT

1000 L
ST

1 179
43 234

154
223

.A

E

5LZ9 11

5429 15

5129 20
54?9 tO
5429 50

A]IDERE TISCHLEREI ER 2[U6I{ISSE
HOLI6EHAEUS€ FUER RU}{DfUIIK. U.

FERTIS EI{EI{P f AtI€S GERAE TE-
DAIUIITEß ZUN ABSATZ BESTIiFT

SCTIRIEXXE U. TRUHEß ZUI'I EITIBIU
YOt{ RUt{DFUIl(-, TERilSEH-, U-
PHOI{OTECHNI SCHEI{ GERAETEN

DARU}ITER ZUü AASATZ BESTINIT
UIISEI{- U. TELEFOilGEHAEUSE
€TUIS
HOLZ6EHAEUSE FUEN SOilST. TECHIII-

SCHE 6ERAETE
SAERGE AUS HOLZ
I{ODELLE AUS HOLZ

FUER CIESSEREIETI
FUER IIIOERE ZYECKE

t lts6Es 
^llr

593 19 165 16 0E9

1000 sTr
1000 sT
1000 sT
1000 sr

1rl,lo 106

'90
10 90+
! 0r2

10 501
4 3E7

5 199
45 139

6
41

E
4

5429 70

5431 20

FASSSTAEEE AUS HoLZ, tASSGARTaT-
TURET{ U. SOilSTTGES FASSE0LZ 2)

I I{SGES AH T

XABEL- U. SEILTROIIIIELN AUS fiOLZ ST

KISTEII (AUCH KOFFER AUS HOLZ)
(OHIIE Z IGARREN( ISTEII)
vERPACKUil6SKTSTEtl 2)

GAXZ ODER TEILTEISE AUS fUR.
ltrEiTElr HoLz ooEP s3ERRHoL2

11

37 E50. 14 223

6 522
139

91 416
767

43 089 39 256 14 216

19 015
3 ?E3

t04 713

19 642
3 99a

t 02 t51

FACSSER U. (UEBEL AUS HOLZ
FAESSEN, BOTTIC}IE, KUEBEL, EII.IER

(AUCH SAUI{AROTIICHE) A
A 2 t15 A

5431 60

54t 1

5432 00

5434't1

5a34 19

51t4 tO

543{ 60

5434

10 620

05
32

7 765
E6 439

t

7 9aO 't0

A

6t oEl 7 E51

AUS SOI{STIGET HOLZ

il3
1000 sr

ll3
1000 ST

7 642
117

95 526
1 116

6 245
65

95 509
71A

5 060

4E 271

23 076

5 912

50 595

22 137

5 659

5t 00r
24 851

17

tl6
12

KI STEt{GARNITUREI{, AUCH I(I STE I{-
IEILE 2)

SOilSTtGE XIST€N AUS HOLZ (AUCH
HOLIXO FFER) 33 235

4 556 9 079
90 593

i3
oo:

3l
4ST

1) STUECX SITZEIIIHETTEN (SITZPLAETZE). 2) EIE AN6AOEN IN II3 BEZIEHEI{ SICH AUF OEI{ TATSAECHLICIIET{ 1IOLZA]{TEIL Ail OER FEPTI6Ei{ TARE.

INSGESAIIT
E

85
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10 PtoDUkTtox llci GlJtTEtltTEx utD 6uETEtrLAssEil

IiI ELDE- EPZEt 6tltS EITI lIE IT
IR

lEt{6E yErr rt{t00oDtl
lxz AHL
DENIElr-

I 983
3. vJ

t 9E{
2. vJ

1944
3- vJ

1 963
3. VJ

1 98{ 1944
!- vJYJz

191 4
3. vJ

5437 00

546'l 11
544't t4

5445 t0
5445 40
5415

1000 srr
1000 srDIRUI{TER ZUII ABSATZ BESTIäüT

SPULET{ AUS HOLZ (AUCH ßIEI'EI{-
SCHEIBEI{)
TEXTILSPULEil IUS [OLZ (AUCI
l,ALZEt{, HUELSE}1, K0tlEN U-lE.)

I{OlZOR€IIIAREI{ U. 6E DRECHSELTE
TEILE IUS HOLZ
sPlztER-, BERG-, KRAi{KEXStIZ-

sT0EcKE, PEITSCIiEitStI ELE,
6ENTEI U. TEILE DAVO!{

HOLIOUEBEL
HOLZ(I{OEPTE
TABI(P'EIfEI{ 2)
TEILE fUER I'OHI{RAU}ILEUCHTEI{
SOt{STIGE HOLZDREHI'IREt{ U.

6EORECHSELTE TEILE
It{s6ES A}tT

sor{STIGE TECHIISCHE, GEt EtSLICHE
U. LAIIDgIRTSCHAfTLICHE 6ERAETE
AUS HoLt
LEITERI U. LEITERCEßIETE

STUFEI{LEITERI{ U. TRITTE

.A

543
543
543

1Z
76
80

9
9
I

AI{OEIE YERPACKUI{GSNITTEL U.
-nILFSüITTEL AUS $oLZ 1)

AOXPAT ETT EI{
fLACHPAL ETT Et{
s0xsTIGE vERPACTUilGSiTITTEL- U.

-H IL F S}tITTEL
I rsc ES Atlr

l00o sr
1000 sr 5 lt8

.l
6 350

65
6 127 66 923

.A
E0 69+

.A
7{ 908

.l
90 75E

2 7A1

92 949

80 733
3

't52

E6 
'7E

tf
5439

5441 1?

544't t9

5441 50

544 I
54{2 00

5443 10
5443 20
5 443

STIELE U. RUI{DSTAEBE AUS HOIZ 1)
STIELE
NUI DS TA EB E

I its6 Es täT

5444 10
5444 30
5444 40
5{44 91
5441

HOLZBESTAI'DTEILE (OHIIE GEDRECH-
SELTE) I )
BUERS'Et' U. PII{SELHOELZER
FAHRZEU6- U. EOOTSTEILE
iTOEBELBESTATIOTEILE TUS HOLZ
SOIIST ICE HOLZBESTAIIDTEILE

IilSGESA}IT

LEISTEII U. RAFITEil UESER9IE6ETD
AUS t{olZ

LEISTEN
TAPETEILEISTE]I TOOO Lf!.]'t
CARDIt{ENLElSTElle -B ßCTTER
U. -KTEST€iI (EI]{SCHL.
voßHlriGscHIElEI) 1000 LFo.tiBILDERRAIIIIET,ILEISTEI{ IOOO LfD.}Ir

DAßUr{TEI ZUi ABS^rZ EESTIilir 1000 LtD-is0istr6E LETSTEß (oHr{E fuss-
LEISTEiI U. SOI{STI6E IIOBEI.-yrnEfl, 1000 LfD.il

BILDEn-, SPIE6EL- U. S0ilSTIAE
RAI$rEil ,000 LFD.tt

IN56ESAnT 1000 LrD-i
FORiIHOLZTEIIE'I)

a9 302 47 Er4 aa 46E 8' 379

7 126
? t26

L00
59 516

2 971

2 {09

376
376

E32
046
E7E

1 t71
58 392

5 504

3 r89

1 2t7
53 693

tl 7{o
1a! 330

30 712

11 41t

t{ 507
161 662

55 75t

17 631

3 765

t3

2 314

2 930
11 6?5
76 115
z 9709' 690

1Z

2 161

3 25f

2 573

z 711
26 19a
66 otE
2 456

98 086

12

57 058
11 52E
77 A19

3 084

7 301

{ 956

2

3Z

15

a2

15
1+6

458

19?

cäz

13t

3a!
0tt

tt

26

2'

95

20

Irl3
T3

lt3
Il3
i3

tt
ll3
ir3
i3
t3

6
6

521
521 t8 654 ?3 199 7 500

5 859
1 332
7 197

5
2
7

2 751
t5 563
62 136
2 594

E2 844

682
560
242

6
I
E

24
76
at

E6
5
9

75
06
6t

7
2
9

503
50!

931
256
5E4

6 0{E
2 02?
8 070

17
15

,0
12

120
12

.l
t8 t93

3 99a
69 A75

106 626
E E56

tE9 t51

1 Z7t
45 120

tl 1 ,65
E 962

169 520

a
3a

126
9

175

292
601
780
51E
191

5446 11

5116 15

5 446

SONSTIGE SPULEN AUS XOLZ
(E II{SCI{L. R IETIEilSCHEIB EiI)

I 
'ISGES 

Arll

11 771
6 911

20 708

r4 036
6 035

20 073

,3 470
6 692

20 162

21
12

't 5971 597
1 56EI 566

915
I 848

725

1 126

2
E

.l
19 124

YERrZEUCE U. -TEILE AUS HOLZi
HOPEL- U. TER(BAENXE U.AE.

IERXZEU6E U. -TEILE
HOBEL- U. UERKBAEiIKE

I ris6 Es AnT
l0o0 sr

5447 20
514? 40
5147 51
5417 60
5447 91

5447

5448 11
5448 13
5448 15
5148 20

5448 3t
5448 39
5448 60
544A

5452 10
5452 30
5152 50

T
t000 sr

,l000 P^tR
1OOO PAAR

I

5447 .'0

1000 sr
T

1000 sr
1000 sT

70
250
418

56

7a
29a
569

I 056, 865
t 036

I 513

a2
302
839

972
541
834
160
449

232
,90

4
E
6
2
5

,r-

28
14

5

10

ST
ST
ST

16 829
15 a72
9? 434

4t 427
16 695

'r 10 102

1 794
I 1359 129

t
I
0

555
062
49!

z

7

6
7
36ERUESTE (6EßUESTI.E tTENIl'

TECHNISCHE HOLlCENAETE U. 
'IA-SCI{II{ENTEILE f UER ELEl(ITOTEC}I-

r{tK, FoToGRAFtE USy.
GEIJEPELICHE HOLZ6ERAETE

B ETONS CHALUNGS PLATTEiI
SOTST. GEYCRBLICHE IIOLZ6ERAETE

LAI{DYIRTSCHI FTLICIIE HOLZGE SAETE
tNS6ESAItT

SoLZSCHUHE U. .SClult8f, oARF 
^USHOLZ (OHtIE HOLZSTIFTE fUER

SCHUHE )
HOLZS C HUI{E
HOLZSOHLEI U. AESAETZE
SCHUHBEDAFF (OHNE SCHUHLETSTEII)
Z.B. PFLOCKIIOLZBAND

6 E38

4 t45

12 9r9
5 752

806
6a la7

t 707

7 710 9

t8 775
7 002

736
56 176

16 E1t
6 671
1 436

77 5t6
5451 00 BUERO- U. ZETCHET{6ERtETE, nAI- U.

SCHULGERAETE AUS IIOLZ

729 858

1) DIE At{6lBEtl I}l Ii3 BEztEHEI{ SICH AUF 0EN T^TsAECllLlCHEl{ HoLZAI{tEIL All DER FtRT16Eil IARE.- 2) AUCH,tIT rrtuilDSfUECxEil AUS ilArUEi-

702850 1 255 1 7r5 5

LICHEN SCHNITZ- UilD FOR'ISTOTFEN ODER I(UiISTSTOFfEtI.
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IO PRODUITIO]I ilACH CUETERAFTEf, UTD GUE'EI(LISSEI{

AIZ
DET
BET

tltL
iEI{CE rERr til1000Dtr

IELD E- E RZEU6tI I S E IIIIEIT
xn

I 983
3. VJ

I 9t4
2. vJ

I 984
3. YJ

1983
3. YJ

I 9E6
2. TJ

,984
VJ3

,l9Ea
!. vJ

545! 52
5453 56
5ar3

sr^Nz- u. SPAittAREN AUS HOIZ 1)
SPAI{XO E IBE
so[sTt6E sr^tlz- u- sPAiruaRE]r

r lrs6Es Air

5{56 00 KUISTCE9ETELICIIE CE6ENSTAETDE
tus HoIz

5{57 00 HIUSIIALTSARTIXEL U. I(UECHEIIGCRAE-
TE AUS HOLZ

S CIIU}ILEI STEil
's c HUtt s pllre n

I tls 6ES AäT

545{ 00 Hr}rDtAGEr{ AUS BOLZ

HOLZgrtEil SOi{STr6Et ARr
IoLz rol r. E

OIRUTITER ZUil ABSITZ BESTIiäT
lroLt- u. sclrLEIfrEHr (0lrriE sAE-
6E U. HOLZSPA€I{E'

ERZEI'GiIISSE AUS HOTTTOLLE
HoLzDtlHT, HoLz TUER zuErDHoEL-

zER, 
'tol-zsrIFTE 

Bty- ttoLzxlE6EL
FUEt SCflUflE

r!.EIDET- U. HOSENBUE6EL
sor{sTI6E HOI-Z9AnEi

rrs6Es Aär

1000 PA|R
1000 PAAR

37

5 708
1 612

5 771
1 552

166
151

124
,OE

1000 sT
1000 sr

4 ?A9
84 121

5 025
'to5 271

5
02

2 E'E
1 223

1000 sT
1000 sr

I
420

8 896

5152 ?0
54t2 60
5152

5459 10

5459 {0
5459 50
5459 60

5{59 E0
5459 90
5459

zo

I 57E
2 05{

2E 912
6 406

I 385

1 015
2 

'963 (71

6 731

t0 505

26
.A

-l
65E

691
45

3

91509

.A

630

+6t

775

42
97

097
088
185

1

8
9

129
664
797

976
2 967
3 943

1 077
2 012
3 0t9

a
2

!
5

9

8
!

9761
660

I l

15

20

6 630 7 116

9 668 9 932

T
T

T

577
50? E75 826 795

2 899

{ 618 6

ä3*:

11 494 12 E54 't 2 535

ST, 39 183 212 132 248 802

T
1000 sr 117 931 19A 709 171 ?62

! 906 4 554 4 511
.A

7 E36 7 271
.A

7 685
22 256
,5 t93

a 8?z
25 161
39 995

7 663
25 455
f8 99t

7ST

,l

7
36

I
2

5162

5465 r0

5462 10
5162 90

5463 40
5463 70

5 463

711

9 556

2 572

12 54'

rOßOgATEII (OHiIE KORBiIOEBEL,
6ROBE KORETINEil
KLEÜa-, KLCrt{ST- U. SOr{STTCE
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EI'IZELfOßNULARE CAUCH STEIZE),
0RucrsAclrEil, UEITPAPTERE u.AE.

ltocIDRUcK
fLACtloRUCX I )
lIEtoRuc(

ENDLOSfOIiULTTE (AUCH SAETIE)
floc llD nuc (
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7
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37 950
7 352

t5
1?6
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237
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5?12 14
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1
8
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,
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3
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240 107
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6EO E7?
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6
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817 950
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5716 05
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7
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I
7
7
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CATI OKA LEI{D ER
HOC HDR UC K
fLACHDRUC( 1)
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5 445
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102 600
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t,
10 323
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9 051
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221
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AUS TIIEDERDRUCK-POLYAETHYLEX
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26
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7
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6
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EII{SCHICHTIG (ODER IIEI{RSCIII C1I.
TI6 AUS GLEICHEI{ (U}IST-
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DARUXTER zU}I ABSATZ BESTIIIIIT
TIESRSCHICHTI6 AUS VERSCHIE-
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T
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T
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T

T
T
T
T

7
6

6
6
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9
9
A
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t
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l
A

A
A

.A
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36 815
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r
1000 i2

112-
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3- vJ

t 984
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OARUTTER ZUT ABSATZ BESTIiil

5 614 rils6 Es AliT

DARI'iI7ER ZU}I IBSATZ BESTtiIIT

TT
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T
1000 tl2

TT
1000 i2r

T
1000 i2

3
1

15
10

12 194 a9 613 56 757 6

134 147 169 061 175 9A9
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TEICHE BELAE6E It{ PLATTEI{ UttO

OA TllE T
HOi06Era, AUCH iIIHRSCHTCHTTG

I'IEHiSCHICHTI6, HETERO6EI{

AUF Ul{TElL16E 
^US 

t{ICl{TTEr-
TTLEX ST0tfEt{ (2.B. l(Ort,
scH rut(ufls rs T0 f F)

KUI{STHARZ6ETRAE[TTE PAPIERE

toltRE, sclrLAEuct{E, EAEr{DER, sE ILE
U. PROfILE AUS KUISTSTOF'

NOBTE (OHXE ELEXTROROHRE)
AU§ GLTSFTSETYERSTAERKTEiI

POLI ESTIR HARZ E II.
0Aßut{TER ZUü AESITZ BESrIiilr

AUS PoLIAETHiLEit U.SoilST.
POLYOLE ftr{EX

Dtßul{TER ZUn ABSATZ BESTIT'lltT
AUS PYC U. YC.tiISCHPOLY'ERI.

slT E t{
DAf,UiITER ZI'i ABSATZ PESTITNT

AU§ SOtlST. KUt{StSTOFF
DARUI{TER IUIi AESATZ BESTIiIIT

ROHßtORr-, -VE&SCHLUSS- U. VER-
BIalDt l{63STUECXE

AUS PVC U. VC.IIISCHPOLYiERI-
sAT Etl
OIRU]iTER ZU}I AESATZ BESTIITI,IT

AUS SOilSl. KUr{STSTO;F
Dlßut{TER ZUr ABSATZ gESTrittt

S C TILAEU CHE
AUS POLYAETHILEI{ U. SOiIST.

POLIOLEfII{EX
DIRUf,TER ZUi AESATZ BESTIfIHT
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DARUiITER ZUtI ABSATZ BESTITIT
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DARUTTER IUI' ABSATZ BESTtiIIT
BAEll0Et (08]{E fOLIEl{AAEt{0CxEX)
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0,1 .ri STAERXE)

AUS POLYAETIIILEI{ U. SOttST.
POLYOLEFII{EI{
OARUT{TER ZUII ABSATZ BESTIIiiT
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slT Eil
DARUIITER ZUII ABSATZ BESTINfiT

AUS S0itsT- (Ut{STST0FF
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ITOEsELPROTILE)

0ARUITER ZUti ABSTTZ EESTttllr
til s6E s ^irDAIUIIYER ZUII ABSATZ BCSTIIiiT

H^LBZ EUG AUS SCI{AUN(UiSTSTOFF
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OIRUIITER ZUN ABSATZ EESTI''FT
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DARUI{TER ZUI ABSAIZ EESTINNT
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t0
50 42E
5 8E7

t! E{a

a
5
5
6
E

4
6
5

T
T
T
T

526
195
928

n,
150
614

574
359

,l91
108
929

1? 666
5 93E

16 777
6 005

t5 605
4 629

.t
24 022
3 625

t3 760

789
457

636
431

1 15r 916 16 614 21 097 17 715

678
1 216

11 5?2

749
I 650

13 713

566
1 311

10 525

19 329
20 575

zo? ,36
19 456
28 r01

244 51 8

.A
25
77
70

6391 67
6391 69

6391 77
6391 79

6391 E7
6t91 89
6391

6392 23

6392 2?

6392 29

6392 80

T
T

T
T

T
T
T

477
.A

'16 0a9
23 043

192 411

rUER EI6ENE REC'INUNG

r
1000 sT

T
1000 sT

T
t000 sT

549
604
409
980
170
490

397
617
357
9t'l
140
t51

T
't000 s r

r
1000 sr

3? 675

28 269

9 615

4 614

75 193

37 792

27 625

E 648

5 099

79 161

72
98

1 00,
2 171

T
1000 ST

33
43

61
84

955
0932

423
669
387
9r2
131
408

77
96

0'18
t05

54 905

24 923

7 237

3 916

70 979

37

53

25

7
6392

6393 11

GETIRXTE ODER GESTNICKTE DANEN-
OBERBEKLEIOUN6 IB 6iOESSE 34
(OHNE SOLCHE AUS ZUGE(AUTTER
GEIIIRXTER ODER 6ESTRICFTER
IiETERTARE) 1)
kosTUEr{E (AUCH KOr'IPLETS) 30

l9
33
42 3 304

1) ERZEUGTIISSE AUS ZUGEKAUTTER 6Er,IR(TER ODER GESTRICI(TER nETER9ARE, DIESE SIEHE UNTER BEKLEIDUNG.

t&

2 657 I 642 E

2

.A

I



,( PRODUXTIOT iIACH 6UETERARTEiI UhD GUETCPXLASSET{

I'lEilGE I AilllHL
_____-__:_:_:_t__::_199:-r_____-_ i 3Ei, _lttI 1981 I 1eE4 I .t986

I Z.VJ | 3.vJ l3-vJ

I{ ELD E-
ilR

ER ZEUGN IS EII{HT II
19833. VJ

I 9E.2. yJ
I 9E4

3. VJ
198t3. VJ

6393 15 JACKE'{ (OHItE STRICI(JACKEN' I
1000 sT

36
E1

30
76

34
74

639' 27

6393 29

6393 30

6393 47

6393 49

SOI{ST. i'ATERIAL

HosEil, IANG

ELUSEN (EIilSCtl1. XE140BLtJSEra)
6AiIZ ODER UEBERT'IE6ENO AUS

8 AUII90LLE

SOtIST. IlATERIAL

PULLOyER, SLIPOVER, TUtilSETS,
lEsTEil, STß ICt(JACTEN

6ANZ ODER UEBEiIJIEGEND AUS
YOLLE U. FEII{EN TIENNAAREiI

SYNTHETISCHE'I trATERI AL

SOI{ST. }'ATERIAL

RO ECI( E
6AI{Z ODER UEEERTIEGEND AUS

SYI{TIIETISCHEI.I TATE RIAL

(LEIOER
CATIZ OOER UEBEPI'IEGEttO AUS

COLLE U. TEINEN TIERHAAREI{

OBERBETLEIDUNG fUER KLEIN- U.
TLEINSTKIiIDER 8IS GFOESSE 9E
(OHI{E ERSTLINGSSTRUEI'IPfE U.
-s ct{ut{E )

GAIIZ ODER UEBERTIEGEND AUS
BAU}IIIOLL E

25?
494

2 tEl
6 510

4401 569

65 496

199 262

42 23E

37 lt4
177 6!0
38 590

54 459

2l{ 0E6

39 494

T
't000 sr

T.l000 sr
T

1000 sT

EI
t82
66

147
43
76

21 194

9 069

4 E17

12 4r1

6 608

1 656

13 29?

8 916

5 122

18

z1

t0

T
1000 sr

T
1000 sr

36
123

55
163

1s3
325
66

112
46
77

86
1E2

65
116

50
E6

1 486

12 17A

25 332

.A

2 059

't 199

t 228

2 655

18 512

I 9E5

1 6A7

4 192 8

A

103
331

292
z 995

2E1
1 789

118
682

1 55s
a 867

5 403

6393 51

6393 57

6393 59

T
r000 s?

T
't000 sT

T
1000 sr

380
447

2 258
6 554

4761 607

6

515
615
367
6E5
406
468

29
46
69

111

32
71

558
711

55

tr9
51

11

6

t5

4

t

6393 61

6393 67

6393 69

6393 80

6393 91

6393

S YNTHETIS CI'IEII }IATERIAL

SOi{ST. }ITTERIAL

I{ORGENROECX E

SOt{ST. GE9IRKTE ODER 6ESTRICXTE
DAllEl{0BERBEKLEI DUt{G, 1.il.G.

FUEi EI6ENE RECH}IUIIG

6EIIRl(TE OOER GESIRICTTE XII{OER-
OBERBETLEIDUI6 (OHNE SOLCHE IUS
ZU6EI(AU FTER GEUIhKTER OOER
GESTRICXTEN TETERI'ARE) 1 )

Kt,IAEEI{OBERBEKLEI DUNG
GR0ESSE t04 BrS 176

PULLOVER, SLIP0VER, TkrIr{SETS,
uEsTEN, STRI Ci JACTEN

H0sEt{, L^NG

SONST. 6E9IßKTE ODER GE.
SI,R IC(TE KI{AE ENOE E RBEI(LEt.
DUil6, t.t{.6.

TtAE DCHEI{OB €RB EXLEIDUNG
GßOESSE 104 Brs 176

PULLOVER, SLIPOVEF, TYINSETS,
9ESTEN, STRICKJACT(Elr

ROECKE

H0sEtl, LAN6

BLUSE'{ (EINSCHL. HEFD'LUSEN)

KLEIDER

SOT{ST. 6EIIIRXTE ODER GE.
STRI CI(TE TAE DCHEI,{OEERBEI(Lt I-
DUIG, A.N.G-

T
1000 sr

T
1000 sT

16
3l

3 708t0 431

z6
76

3 !,259 845

T
1000 sr

T
1000 sT

335
206

16
zo7

239
933

32
1E5

273
021
36

215

19 954

2 418

t3 954

2 284

l7 393

2 516

T
1000 sr

T
1000 sT

r
1000 sT

T
1000 sr

34
40

140
242

6 669

20 523

z 233

39! 82?

3 997

4 E94

3 784

505 676

? 692

6 603

4 045

367 81?

16
z3
57
96

3
9

6394 11

6lo4 I 5

6394 19

43

r
1000 sT

T
1000 sr

f
1000 sT

T
f000 sr

T
1000 sr

63q4 31

6394 l3
6391 34

6391 36

639a 37

6394 39

6394 71

6394 ?7

6394 79

6394

T
1000 sr

T
1000 sr

T
1000 sT

T
1000 sr

T
'1000 sr

41E
698

4l
187

12
6E

?85
291

3'
1t8

,l8
99

302
206

.A
34

210

10
69

t8 965

.t
? 316

r 236

4E

?

5

2

6

3

26

T
t000 sr .A

.l

?56
737
?34
624
61

504
170
615

259
2 935

211
1 561

78
57a

1 241
7 831

.30 617

1E 701

7 165

108 17?

27 504

15 94g

5 734

88 708

52 601

15 999

6 E98

99 757

25SYITfi ETISCHEF IIATEPI AL

soxsT- tlATEntAL

rUER EI6ENE RICHNUT{6

1) ERZIU6iltSSf AUS ZU6EI(AUrrER GEt{IFXTER ('DER 6ESTRTCKTER llETEßyARE, DrtSE SrEHt Ul{rER gEKLETDUi{G.

167-

.A

3

E

10



1O PNODUTTIOII IIICH GUETERARTE]I UIiD GUETERKLASSEI{

lIELOE-
TR

llEil6E IERT I]''OOODi
Ait I ABL
DCT
EEIT.

ERU EllSt{I S E IIIH EI T

t9E3
3. VJ

19842- rrJ
1 9Ea

5. 9J
I 9E5

3. UJ
1 9E4

5. VJ
1 9E{

2 -'vJ
I 9E4

!. uJ

6595 1 1

6t95 17

6395 19

6395 30

6395 61

6395 49

r
1000 sr

r
1000 sr

I
1000 sr

I
'1000 sr

T
r000 sT

T
1000 sT

T
1000 sr

l8 750

a 31E

17 911
( a20

29 01E

6EIIR(TE ODEI GESIßICKTE HENREN-
TAESCHE (OllXE SOLCXE AUS ru6E-
(AUfTER GETIIKTEI ODES 6E-
STRTC(TEß'EIEN9IRE)'I'
OEEI- U. TREIZETTIIEäDEII (AUCH

S PORT -,
6AXZ OD

B IU'TO

SYiIYHETISCHEi II A' ERI AL

SOl.ST. HATEßIAL

ilACHTHEtIDEil, ScHLAf- U- Htus-
TXZU EG E

Eß UEEEITIECEI{D AUS
LLE {05

12?
86

251
.A
.t

I

t9 to4
I 755

22 370

398
443
a4

270

430
057

7A
3E3

2
7

561
365
t0{
322

16

6

2

50

'll
r

{a

12

a6

12

2

T
1000 sr

279
861

az5t 034
T-Slr trs
6Af,Z OOER UEBETTIE6EXD AUS

B AUi TOLfE 142
690

7
z7

t67
3

6.456
'109

I 7t1
405

6 t48

230SOT{S T. iATEPI AL

UilTERJACTEil U..HETOEil

70

t0

600I 221
37

217

611
6 161

t5
21E

903
t6 E65

t5
177
104't 98E

27 777

125 0El

25 7!?

3 167

6395 51

6595 59

BAUITImLLE

SOIIST. iATETIAL

6395 71

6395 79

6395 91

66E
a 862

t9
109

24 209

3 E26

zt 690

3 E50

512
4 343

38
211

uxTEtHoSEl{, SClltuEPfEß u. sLlPs
GAXZ ODEß UEBER9IEGE]tD AUS

BIUT9OLL €

sotasT- ttATERllL

SOI'ST. GEITRKTE ODER 6ESTTICKYE
HEnRETUAESCHE, A-t|.6.

FUER €tGEIE RECH]{U}'6

SEsIRXTE ODER CCSTRTCKTE OAIIfI{-
ItESCITE (OlllC SoLCllE AUS IUCE-

STRIC(TER }TETERI'ARE) 1)
f A6llEl'l DEtt
6ATZ ODEI UEßERIIE6EIID AUS

A AUi TOLLE

soilsr. iATEFTAL

T
1000 sr

T
't 000 sr

E32
870

52
216

54 5ll
3 639

36 324

2 t52

T
1000 sr

T
1000 sr

2 551
3 902

2 614
15 556

2 5't0
3 97E 121 736

55 665

I 405

I 25 665

968
7 129

16
75

6395

6506

6396 lt
6396 19

6t96 21

6t96 27

6396 29

6396 \7
6396 49

6t96 51

6396 57

6396 59

6396 E1

6396 E9

639ö 90

993
18 01.l

23
253

50
173

2 989
31 771

T
1000 sT

r
1000 sr

632
7 446

71
771

5t 026

9 962

35 498

rt 98{

33 t!4
,1 373

558
156

70
704

66

106
984

a4

21

521
168

74
744

669
025,t
zE4
106
264

SCIILUEPFES U. SLIPS
G^taz oDCn uEEErtalE6EX0 AUS

F AUIIIOLL E

r-s HtR Ts
GAiZ OOER UEBERIIE6EID AUS

BTUf'I TOLLE

SYiTHETISCHEII IIATERIAL

U[TERNOECKE (AUCH HALEßOEC(E)
6AI{Z ODER UCA€RUIE€Et{D AUS

SIXYHETISCHEi äATERIAL

SOIST. iATEßIAL

llAct{TltcioEr, 6cHLtt- u. HAus-
At{luE6E

CTXZ OOER UEBERTIECETTD IUS
9luitaoLL E

SYIITHETISCITEII iATEßIAL

soxsT. fiATElIAL

I 2A4

1 175

I 127

7 699

1531 257
125

1 1Zt

335
1 309

417
1 655

3 261

tE 663

r
t00o sT

T
1000 sr

T
1000 sr

9r5
17 829

20
272

84
1 845

49 99E

1 761

E 9{9

68 161

I 665

7 972

46 050

I 0E5

9 A37

a6

17

l6

T
1000 sT

T
1000 sr

51
290

13
70

5l
342

'12
75

12
264

1E
109

a 127

I 09,

T
1000 sr

T
1000 sr

r
1000 sr

566
E03

51
290
124
320

668
?65

51
511
7t

186

3E ztl
7 365

6 079

33 374

7 779

r t55

39 162

8 790

{ 15E

T
1000 srr
,000 sr

551
565

27
155

52t
2 556

33
134

520
520
2t

125

2t 9{0

2 002

2 631

r85 166

2E 580

1 97t

1 789

187 409

21 935

1 6t5

27
159

2 9E6
33 691

25
165

2 E7E
50 ?4t

2 413

tE7 9t6

soilsr- IAT€RIAL

SOXST. GETIR(TE OOER CE.
STPICKTE 0AFEt{9AESC}lC, A.ll.G- r

t000 sr
f UER ETGENE REC'II{UI{6 r

1000 sr

6€YIRKTE OOEN GCSTßICXTE XIilOEI-
TAESCTiE (OHIE S0LCHE IUS ZU6E-
XAI'fTER GEIIIßKTER ODER €E-
STRTCKTER IEIEßYIRE, 1)
rrr0EnvAEscllE

GROESSE 104 8rS r76
OBER. U. 

'IEtZEITflENDE]{ 
(AUCH

SPO RTHEII OE]{ )

15

52

5

6

18

6

2

6397 1 1

6397 13 l{AcHTlEüDEl,r, sCtlLAf- u. HAUS-

T
1000 sr

'14l
I 496

T
1000 sr

456
1 626

6

28III I UEGE

I) ERZEUGNISSE AUS ZUGEKAUFTER GEUIRI(YEß ODER 6ESTitCXYER ]'ETERgARE, DIESE SIEHE UITER BETLEIDUilG'

r 68-

2 6s1

13 A41

2 783

t8 148

5



TO PROOUITIOT XICH GUETENARTEII U}'O 6UETERTLA§SE]T

E IITTC I T
I E T G-E

19E{2. YJ

rEPr rit000Dr lx
ET
BE

ZAH L

YJ

IIELDE-
IR

ERZEUGTTIS

I l9E5
I l. vJ

i96a
!. YJ

t9E!
3. UJ

I 9E{
2. uJ

I 9E4
3. YJ

I 9r{

6397 15

6397 19

6397 50

639?

T-SH IRTS

SOIST.6ETIRXTE ODER
GESTRICKTE KII{DERTAESCHE,
A.I e6.

TAESCIIE FUER XLTII{- U. XLEIiIST-
XITDER AIS 6ROESSE 98

'UER 
EI6Et{E RECHI{UII6

STPUI{ PF T AR EN
IIERREI{STPUEI{PTE U. -SOCTEN

(EINSCHL. S PO,RTSTNUEFPf EII)
AUS S YI{TIETISCHE}I ITATERIAL

AUS S0ISr. ilATERItL

DAIEIISTRUETP FE
AUS SYXTHETTSCHEi! iATETIAL

RUItD6ESTiICl(r, t{IHTLOS, AUS
6ARI{ BIS 60 DCN

STRUNPFROHL II{GE

r
1000 sr

t04
64E

r
1000 sT

199
I 621

tr5
751

37t5 126
.3715 {23

3555 562

5 ?26 12 260 6 E96 21

!{

t6
T

1000 sr
T,000 sT

260
955
334
831

285
3 320

15 836

14 609

57 915

t6 t5a

15 ?07

60 r16

16 75t

16 172

60 750

T
1000 PMR

T
t000 PAAt

T
't000 PIAR

T
1000 PAAn

.A

.A't73
10 076

2;
15 31

fE R TIGS TRUEiP I E

6EyIRKT, aiIT r{AHT (COTTo]{-
STRUEttPFE, U. SOI{ST. IPT
(EII{SCHL. SPO RTS TRUETPf Eil
u. s0EcxcHEil)

6398 49 aus soilsT. üATERIAL

F E RTIGS TRU'IP fIIOSEN

SOiIST. ART

so,ls?. iTATERIAL

KI tIDERS TRUEI'! PFE
AUS SVI{THETISCIIEI4 üATERIAL

AUS S0]{ST. ilATERttL

FUER EIGENE RfCIttIUIIG

Ail0ExE IIRX- Utro STttCXyAREX,
A-t{.€. (0HrE SoLCHE AUS ZU6E-
KAUFTER GEYI RXTER OOER GESTPICK-
TER IIE TERT'ARE 

' 
1 )

BADE- U. STRANDBEI(LEIDUI{G
EAOEHOSEII FUEN HERREII

6598 l7
6398 t9

6394 2?

6198 37

6398 a7

6399 11

6399 14

6399 17

6399 1A

6399 31

6399 14

6399 35

6399 40

6399 70

6399 80

63e9 91

6399

284
16,
5tE
Est

313
5 305

662
tt 095

17 717

38 452

14 r09

{0 702

ta E't 3

39 771

1 342
12 9!l

1 E53
a4 622

EE
912

E6
852

21E
4 505

1?.9
3 393

27
757

at
639

676

269
3 094
I 310r2 185

2ao
4 506

564
9 633

23

31

] 193
11 863

1 459
68 232

79
939

84
65E

20 751

.A

3',1 o2'l I

2 999

8 603

-1 431

2 598

30 87t

145

1 717

?0 r9a

4 363

5 612

T
10(x) PAIR

r
1000 PAAR

15E
a 028

116
? 533

,t3t
3 379

107
2 225

12 269

9 945

l0 t68

7 602

10 9?2

9 215

T
1000 sr

149
3 465

100
2 181

I 465
64 35a

91
939

91
970

tl4

446
52C

l3
34
a2

567

1 215

2 852

281

35 {84

2a3

1 l?2

19 4a6

2 539

7 111

1 542

r c68

25 611 ta

16

z4
ST RUIIP FHOS €N
6A]IZ ODEß UE6.ERYIEGE',ID AUS

SYilTllETISCHEII ITATERIAT
DAI!E t{f EINS TRUIiP THOSEN AUS
6AFt{ 8IS 60 DEt{

6398 5?

6394 67

639A 7?

ö398 79

639E E7

6398 89

63 96

T
1000 sT

T
,000 sTr
1000 sT

T
1000 sT

111 552

6 E36

6 67f

11 ?42

135 941

a 99E

4 996

123 4A4

6 03{

5 700

T
1000 PIAR

T
1000 PAAR

1E9
3 995

102
z 273

170
3 529

85
2 166 E O4't 6 593

.t
6 E6E

256 101

I 2

t8
12

la

1a

19

12 751 13 687

13
187

5
E2

.A

522
575

a
10
25
63

171
911

E ADEAI{ZUEGE FUER DAIiEN
(EIiISCHL. tsIKIflIS)

B^DEH0SEil U. -At{ZUE6E. fUER
KtitoER (EIilSCtlL. BItINIS)

OAOEITAENTEL U. SONST. PADE- U.
S IßA I{DBEI(LE I OUN G

TPAtilIr{65ANZUEGE, -JACKEI U.
-H 0sE t{
TiTIIINCSANZUEGE

T
,000 sr

19
246

T
1000 sr

5
90

T
1000 sT

l1
45

39
403

1,'
121

E
126

I

2

2
06 6

28TRAI ilIflGSJACKEN

TRA I I{I I{6S HOSEN

SIIORTS U. ATIOER€ KURZE HOSE'I
(OH}{E SPORTHOSEN'

6399 50 SP0RTH0SEt{, TURr{HE!{DEN U.

6399 60 HAI{0sct{uHE (0Ht{E s0Lc8E AUs
TEDEI U. GEIJEB€)

T
t000 sr

r
1000 sT

T
1000 Sr

537
5E0

6
19
32
7E

f0 E9t

320

1 7?6

2ü 546

5 615

-l

6 995

4 659

r 903

i5
T

1000 sT

T
r 000 

_sT
I

1000 PÄAß
T

1000 sT
T

1000 sT

L2
1 145

631 092

193
I 059

209
9ö7

SCHALS U. TUECHER

I.IUET2EtI (E It{SCXL. S TR I CK HUETETI)

SOt{ST. IIIRK- U. STRICTTAREI{,
A.N.G.

30
E50

93
t62

t6

9

12

15

2rT 60E 15 CEö
96 58{FUER EI6TNT FTCHTUß6

1) ERzcuGNrssE aus zußETAUfTER GEttRxrcp cDER 6EsrRrcxrEp iETfNyARE. DtEsE sIEH? uNIER BErLEtDuta6.

- 169-

19 766
98 759

ta 60E
93 690

t
tt.

5

I

I

7

6

A
A



1O PNODU(TIOX ilACII GUCTERAßTET UTD GUETERKLASSEI'

iEI{CE
AIt rHL
DEß
BETF.

I 984
5- VJ

U E ß T II{ IOOO D}T

,ELDE- EF ZEUGI{IS EIXflEIT
Ll

1 9E3
3. YJ

1 984
?. vJ

t 964
3. VJ

t98'
3- vJ

1 964
2- Vt

I 9E4
VJ

253

ST
ST
ST

ST
ST
sr
ST

1000
I 000
1000

r000
,000
1 000
'r000

611
641
641

AE XL E IOU il6

HERR€t{OB EREEKLEI DUI{6 A8 CROE-
ssE 3E (oHtiE AREEITS-, BERUFS-,
SPONT-, LEDER-, PEL?-. PEGEiI- .

scHuTzBEt(L ErDU[{C U. Ut{I t08-
fiErl) I )

AilZUEGE
6AiIZ OD€R UEBEFI'IEGEItD AUS

B AUiIOLLEgOLLE U. fEtIIE'{ TIEIHAANET
SOtIST. TIATERIAL

SAKKOS U. JACKEN (OH]{E SKt- U.
llriloJlcKE]{, AttoRAKs, BLousoils
U.AE.,
GAilZ ODER UEEERgIECEND AUS

BAUiTOLLE
IOLLE U. FEITEN TIERHAAREN
SOilST. iIATERIAL

HOSE}{, LAIG (OHt{E JEAiISHOSEII)
6AI{Z ODEI UEBERIIIEGEilO AUS

BAUF 90LL E
TOLLE U. FEII{ET{ TIERHAARE]{

. soilsT- t{ATERTAL
J El t{s H0s El
NAEt{TEL U. UTHAENGE AUS NICIIT

GUüNI ERTE'{ U- I{ICIIT 8E-
SCHICHTETET 6EUEBE
SAIIZ OD€R UEBERYIEGEI{D AUS

BAU'I90 LL€
TOLLE U- TEI}TE'{ TIERHAAREII
soIsT. llATERlAf

SOiIST. HERRET{OBERBEKLEIDUTIC,
A-ll.G-

I NS 6ES AIIT

DAiIEilOBEf,BE(LEIDUiIG AB 6ROE-
ssE 34 (oHilE ARBEITS-, BERU f-,
SPORT-, LEDER-, PELZ., REGEI{-
SCHUTZBEKLEIDUil6 U. UIIIFOR-
rEil) 1 )

KOSTUEiIE (AUCH TONPLETS,
JACTET (OllllE s(r- u. uIt{D-

JACXEI{, AXORIKS, BLOUS0I{S
u.AE.)

ROE CKE
6At{Z ODER UEEER9IEGEt{D AUS

B AUI'ITOLLE
soilsT. IATERTAL

HOSEI, LAt{6 (AUCt{ JEINSHoSEL
u- H0sEt{RoEcxE)
6Ataz oDER UEEERvIEGEt{0 AUS-

B AUTIO LL€
sot{sT. tTATERtAL

ELUSEX (EII{SCIIL- }IEäDBLUSEI{)
GAI{Z ODER UEBERI'IEGE'IO AUS

B AUiT'OLLE
SYNTHETISCHEII ITATE RIAL
s0LsT. }lArEnrAL

l(LE IOE R

6ANZ OOER UEBENTIEGEND AUS
8 AUNTOLLE
TOLLE U. FEII{EN TIER}IAAREI{
S YTTHETISCHEIi ITATERI AL
S0]{sT. ttlATERltL

ItoR 6Eil ROECI( E

IIAETITEL U. UI'IHAENGE IUS NI CHT
GutltirERrEn u. nlcHT BESCHICII-
TETEF GEYEFE

6ANZ ODER UEBERIIECEND AUS
BIU I,IYOLLE
t,OLLE U. 

'EINEt{ 
TIERSAANEI'

SOIST. IIATERIAL
SOIST. DAIIEiIOBENBEKLEIDUI{6,
A-fl.G. (2.8. ltoSEilAIZUE6E)

II{SGES'tIT

KIiIDEROB €RBEKLEIDUilG 1 )
KIABETOS ERBEI(LEI DUN6, GROESSE
t04 BIS 176 (OHilE ARBETTS-,AE-
RUFS-, SPORT-, LEDER-, PELZ-,
FEGENSCHUIZBEI'L. U. UNI FOR'tEiI)

AII2UE G E
6A]{Z ODER UEAER9IEGEiIO AUS

BA UITOLL E

SOilST. 14ATERIAE
SAKKoS U. JACXET{ (0Hl{E Srr- U.
tITDJACXEt{, ANORIKS, ELoUSONS
u.AE.,
6T'IZ ODEP UE6ERIJIC6EilD AUS

BA UNUOL L E

TOLLE U. fEINEN TIERHAARE}I
SOilST. IiATERIAL

39
63E
232

7 607
145 955
4t 824

8 084
12? 189
4't 91 0

46 6 448
157 055
41 656

12 956
7t 8{1
35 956

49
645
260

158
529
270

8
64
42

z1
75
57

70
r00
106

2?

6411 21
6111 23
6111 29

6{t 1 31
6411 53
6111 39
641 I 40

6112 11
64't2 15

6112 21
6412 29

6112 31
6412 39

6412 E1
6412 t5
6112 89
6412 90

t000 sr
1000 sr
1000 sT

135
616
375

168
595
294

1 711
1 751
2 766
t 486

2 316
t 536
2 t5l
1 126

762

527

555

544

9 65]
70 623
36 297

919
67E
731
09t

56 269
a6 2(2

123 775
41 376

t0 E59
60 tor
30 950

73 0a4
72 '.loz

120 206
30 757

66 071
91 7a0

122 301
3t 507

711
853
650

l
r
,|

40
9t
56

22E

49
17E

76

249

00
80
97

I 921
366

2 452
2 674

236

1
3
'l

00 sr
00 sr

1000 sr
't000 sr
1000 sr

81
83
89
90

6412 11
6112 17
6412 49

64',t1
6411
6{l'.l
611 1

641 1

6412 51
6412 53
6412 57
6412 59
6412 60

1000 sr
1000 sr
't000 sr

3E
ta8

77

6 21t
16 296
1r 085

5 912
26 623
1a 2t3

t'l
3,l
17

E 701
674 634

6 135
609 963

7 655
692 216

5
0{

E5t
{02
079

7E a28
155 028

98 057
238 059

1000 sr

1000 sr

243 35

95 221 l?t

64 oEt 117

9E sOE
236 154

I5E
zz6

131
1?E

6t2

1000 sr

1000 sT

523

677

2 616
5 16E

407'

534

a7 165

50 612

53 ir2

18 r34

2 6E{
6 122

2 551
{ 144

1000 sr
1000 sT

3 at4
5 393

3 607
3 153

3 4r8
3 A29

l1t 469 103 905
t'16 f {8 I 04 690

fi9 017
'r a7 980

47-6 132 ta 02,I 990 E5t
10 90{

1 144 99'
14 39?

2 0s2 324

1Z
.l

I 083

{ 020
3 147I 566

135 t38
117 405
66 259

128 12E
95 105
14 266

1000 sT
1000 sT
1000 sT
't 000 sr
1000 sT

605
235
216
193
141

z 16t,
304

2 356
2 Itl

241

117
40

779
196
ll

794
340
245
125
68E

124 007
21 719

131 75 0
140 t8{

7 198

129
,4

179
1E5

12

509
1tz
52+
006
535

123
46
99

107
11

1000 sr
1000 sr
1000 sr

3E5
1 365t 133

199
763
915

231I ZO7I 414

19 926
232 875
tzE 043

16 607
105 190
85 E92

29 E62
211 259
't 60 20{

1EZ
95
94

46
92
69

66

130 556
135 053
69 01t

6112

6413 11
6413 12

64r3',t5
6413 17
6413 19

1000 sr
'1000 sr
1000 sr

1000 sr
1000 sr

.t;

.A
2Ez3

5

55

t
3
4

.I) EII{SCIIL. SOLCHER AUS ZUGEKAUFTER GETIRKIER U. 6ESTPICXTET ä5TERgAR€.

- r70-

.;
2 51E 1 277 I 537

9



'10 Ploou(TI0l{ r{rclr 6uErERtRTEr{ uirD 6UETERTL^ssEil

}IELDE-
IIETIGE vERT rtl1000Dri

Ar{Z 
^ltLOER

8EIP.E R ZE U6II IS E IXIIE I I
1963

3. VJ
't 98{

2. vJ
'198{ I 98t

3. VJ
I 984

2. vJ
1 984

5. vJ
19 8{

3. vJ I v

6413 30

6413 4t
6413 {3

6411 15
641' 47

641 5 51
6413 52
6415 54

6413 55
6413 59

6413 61
6413 63
6413 64
6413 70

641 3
6 413
6 413
64'.t3

6415 11
6415 15
6415 19
641 5 30

6415 43
6415 46
6415 47

1000 sr

1000 sr

'1000 sr

1000 sr

1000 sr

'r 000 sr

,000 sr

1 027

r2 840

4 900

479

6 786

1 731

549

A

56

104

14

HosEtl, L^t{G (AUCH JEIilSHOSEti)
6At{Z ODER UEBEßIIE6END AUS

BAUI'IIOLL E

TOLLE U. TEIilEN TIERHAAREN
SONST. MITERIAL

I'IAEI{TEL U. UIIHAEilGE AUS I{ICHT
GUIIIIIERTEII U. NICHT EESCHICH-.
TETEi GEt'EBE

SONST. KiIABEt{OEEREETLE IDUN6,
A.t{.6.

}tAEDCHENOEER6EI(LEI OUI{G, GROE-
ssE 104 BIS 176 (01il{E ARBEITS-,
BEPUFS-, SPORT-, LEDER-, PELZ-,
REGEI,ISCHUTZBEXL. U. UNI F0RllEN)

XOSTUEIIE (AUCH KOT.IPLETS )
JACKET{ (OHNE SXI- U. ralr{0-

JACt(EN, At{0RA(S, BLOUSoilS
u-AE-)

FOEC X E

ltosEil, LtNG (AUcH JEAr{S80SEt{
U. HOSETIROECKE'

BLUSEII (EINSCHL. }IEI'DBLUSEN)
6AI{Z ODER UEBERTIE6EiID AUS

EAUl'ltOLLE.
SYNTI{ETIS CHEII iATERI AL
s0ilsT. fi|ATERIAL

KLEIDER
6AI'Z ODER UEEERIIEGET{D AUS

g A I'Ii90 LLE
SONST. I{ATERIAL

}IAEXTEL U. U+IHAETGE AUS I{tCHT
GUIIIIIEßTEItI U. NICHT EESCHICH-
TETEII GETEAE

GAiIZ ODER UEBERYIEGEND AUS
BAUTII'OLLE
I'OLLE U. ;EINE'I TIERHAAREN
S0NST. tTIATERLAL

SONST. iIAEDCHENOEERBEK LEI DUNG,
A.N. G- (2.8. H0SEilAt{ZUE6E)

OBEREEKLEIDUNG fIJER KLEItI. U.
ILEII{STI(IiID€R BIS GßOESSE 98

KLEID Eß
}IAETITEI. U. UtIIiAEN6E AUS TIICHT

GUTrtIEFTEftI ll. XtCraT BESCHICP-
TETEiI GEIJEEE

SOtIST. OSERBEKLEIDUN6 TUER
XLEIH. U. KLEII{STKINDER,
A.t{.G. (2.8. ROECKE, BLt SEN,
H0sEir, At{zuE6E)

INS6ES A},iT

1000 sr
1000 sT
1000 sT

606

169

76

13 528

I tt9
16 464

5 ZO2

18
a

16

5 o_0

304

60

676

286

877

^

1000 sT
t000 sT

75
42E

104
534

77
573

1000 sT 252 ?7?

5
8

0
9

I 493
9 043

I 945
10 700

10
16

6 t80

2 287

560

302

116

265

5 559 18

1000 sr
1000 sT
l0o0 sr

,000 sT
1000 sr

113
1E3

178
220

151
r98

1000 sr
1000 sT
1000 ST t9

462
a 644

584

192

694
540

158

23

1r.E

54

7
70

169

55

3 0?4

601

2 863

227

5 065

408

4 669
5 001

3 912
5 381

IE
3
3

t3
7

641
641

95
95

3
3

123

2A

904

39'l

9

.9

95

26

EE?

13

6

1
6113 9E

976

460 t5 567 20 0'tl

21 980
94 460

18 177
7E 420

23 560
92 561

2Z
641 3

6411 10

ÄRAEITS-, BERUFS- U. SPEZIAL-
ScHUTZBEXLEtDUt{G (6Etl^Er{T) (O}ttl€
SOLCHE IUS ASBEST U, LEDER' '' )
TRBEITS-. BERUfS- U. SPEZIAL-

SCHUTZANZUE6E, EINTEILIG (TOH.
8Il{^rI0l{Er{ )

IRBEITS-, BERT FS- U. SPEZIAL-
SCHUTZJACKEI{
6ANZ ODES UEBER9IEGEND AUS

8 AU fiYOLL E
SOt{ST. IIATERIAL

ARBEITS-, BERUFS- U. SPE2IAL.
SCHUTZHOSEI'I AUCH LAIZHOSEiI
6AI{Z ODER UEBEßTIIE6EI{D AUS

BA UIiTIO LL E
s0r{sT. t{ATEntAL

ARBEITS-, tsERUFS- U. SPEZITL-
SCHUTZI'AENTEL U. .KITTEL

FUER HERREN
FUE R DAI{EI{

ARBEITS-, BERUTS- U- SPEZIAT-
SCHUT ZSCHUERZEN

FUER XERREN
FUEß DAI'IEN

ARBEITS-, 6ERUtS- U. SPEZITL-
SCHUTZXLEID Ei

ARBEITS-, BERUTS- U- SPEZIAL-
S C HU T ZI(OP F8 E D E CK UNG

soNsT. AREEITS-, BERUfS- U.
S P E Z I A LS C HU T ZB EK L E I DUX G,
4.il.G.

INSG ES AhT

sPoRT-, BA0E- U. STRTND-
BE'1LEIOUN6 1 )

sKrJACXEtt, -H0sEN u. -ANZt E6E
SKIJACKEN
SKIHOSEI{
SKIANZUEGE

9INDJACTEil, AtioFAKS, ELOUSONS
U.AE.

BADE- U. STPAT'IDPEKLEIDUT.I6
EADEHOSEI{ FUER HERREN
bADEAilZUEGE FUER DAIiEN
EIiITEILI6
ZUEITEILIG (BIKINIS)

BADEHOSEN U. -II{ZUE6E FUEP. 
K IND EF

1000 sT
1000 sr

516
46

351
12

523
11

'1000 sr
1000 sT

1 23E
1?1

1000 sT
1000 sT

,000 sr
1 000 ST

74
61

I 130
233

26 948
? 771

594
319

927
116

84
63

752
350

11 644
5 619

17 232
E 696

177
1 197

1000 sr

1000 sr
1000 sr

1000 sr

500 1f 960 53

356411 21
6114 29

6414 31
6414 39

6414 42
6414 45

6414 52
6414 55
6414 60

6 66
08

7 648
490

6 595
449

57
85

2E
4

24
26

?5 203
3 663

54
t8

63
35

13

12

59 989 59

E98 9

9 439
4 805

17

4 7t
47 4

A

6
0

I
4
E3

73
51

603
1 317

516
1 155

6414 E0

6414 90

611 4
2 603 2 385

886 36 987 29 979

146 78 I 550 I 6E0

1000 sr 796 666

6415 41 1000 sT 139

1000 sr 142

1) EIilScHL. sOLc}IER Aus zUGEKAUfTER GETtRKTER U. GEsrRrcrTER itETERTARE.

-l7l-

6
95

z 1zo
75 464

360
669

5 717
a2 960

1000 Sr
,000 sr
1000 sT

6
5

16 30

.A

6 995

17?
464I 887 8 458

2 207

1000 sr
1000 sr

331
197

65 E
469

293
179

9 618
5 583

8
1

37
34

'173 10E 1 912 I E64 I 362 4

.A

?25

4
2
6



1O PPODU(TIOiI I{ACH 6UETERAßTEtI UXD 6UETERXLASSE}I

HLA irz'l
I

EITHEIT I--.-.-
ItEr{6E

I{ 198 3
3. YJ

I 9E4
2. VJ

l,ERT ri1000Dt DEF
BEIP.

IiEL DE-
Tß

EFZEItGt{ts

1981
3. VJ

I 9E3
!. vJ

t 9E4
2. YJ

1 98{
3. vJ

l9E 4
3. VJ

6415 61

6415

64t6 51
6416 53

641 E 20

6tt8 50

641 8 90

64rE

T
1000 sr
1000 sr
1000 sr
1000 sr
1000 sr

:

1000 sr
1000 sr
1000 sr

1

I
4

r05

638
{90
022
210
$70
5{3

44 2;e
19 714

11 ?70
'146
30a
938

5 t9l
E1 E54

9E9
1 7ZZ

36 26A

35 106

15 914
1231 229

1 573
a 3a2

9a 795

BAOE'IAEIITEL U. SOIISTIGE BADE-
u. srnAilDBExl-ErDUi{G 1)

AUS fROTTIER6EYEEE

AUS SOflST. CEv€BE
SHORTS U. AiIDEiE (URZE HOSE]'
sP0ßrlosEl{, Tull{HEtl0Eil . u.
solsr. sPoRTAExLglDULc, A -ll -6.
(2.8. TRAITIilGSJACXEN U.
-HOS E il'

INSGESIIII

fENEOELTE PELZTELLE U. PELZBE'
XLEIDUT{G (OIINE ERZEU6IIISSE AUS
BEBPEL Z ET )
xtrlil- u. flAsEt{HAAnE
VEßEDILTE PELZ'ELLE
PEL28EXLEIDUI'G

P€TZi IEi{TEL
Pf LZJACX Eta, -UllHAEtl6E U.

-STO LEX
PELIUESTEII U. CIilTt{OEPfPELZC
PELZITIUETZEI U. -I,APPEtI
SOI{ST. PELZBETLE IDUN6

rttsG ESAPT

LE DE NEEK LE I DU}I 6
LEDERX0ll8rl{ATr0il€t{ u. -At{ zUECE
LEDERJICXEII
LE DE iIE SYET
LE DEiItOSEiI
LEDCRI'IAETITEL
LEDER(OPTBEDECKU'.6
soilsr. LEo€RBE(LE:OUt G, A.il.6.

rN s6€s Al'lT

REGE}ISCHUTZBEKLEI DUt{6 2)
AUS 6UTtiIERTEII U. BESCßIC'ITETEh

6€UE8 E
lus 6ulllr (6altz oDEt UEBERvTE-
6Et{D GElllEhr,

AUS (UtasTsT0Fr (GAllz 0DER UEEEI(-
UIE6EI{D 6EI{AEIIT)

r tls GEs Atl T

UI{IFOf,TEil 3' (OHXE IIUETZET'
uilrF0Rr'rEr{ (roüPLETT)
UTI TONT J ACK E I{
ur r f 0n lros Eil
uNIroRiiAEllTEL U-. -Uül{AEXCE
soilsT. uratl0Rl.EL, A.ll-6. (2.8.

UTTFORIiROECKE,
tils6EsAllT

OBER- U. IREIIEITHE;DEN (AUCH
sPoRr-, AREEITSEEItDEI{ U.AE.)
6AilZ ODER UfBERTIITGEND AUS

oaulrr t0LL E
soilsr. IATERTAL

illcHTSEnDEl{, SCTLAT- U. HtUS-
AIIIU EG E

soltsT. HERnEilIAESCHE, A.N.G.(2.o. r-sHtFTs, UITERHEFDEIt,
u xTEt ltos Elr,

rtls6EsArT

DA}IETIUAESCHE U. SCHUERZEX 3'
rA 6E S9A ES CllE

(l.B. tA6HEnDEX, SCäLUEPfEl,
UI{TERROECTE )

tlAcHTllEllDEi{, SCHLAf- U. HAUS-
l taz uE6 E

8luävoLLE
SOalSTi iATERIIL

s0NsT. DAäEilvAESCltE, 
^.iI.6-(2.8. r-sFlRrs)

SCHUEPZEX (OH}IE BERUFSBE(LEI-
OUI{6) (AUCH I(ITTEL- U. l(LEI-
DERSCXUEN ZEN)

It{s6ES l}lT

KTNDERUAESClIE 3)
GF0€SSE 104 BrS 176
OB€R- U. FRE IZE ITHEITDET{ '(AUCH

SPORTHEIIDEN )
irAcHTlrEllDElr, scllLlf - u. Hlus-

AIZUEGE
soNsT. KII{DERLlESc}lE, A.r.G.

(z-8. ut{TER}lEl{DEN, T-SHlRrS,
s c HUE RzEll)

TAESCHE fUER I(LEII,I. U. KLEITIST-
XII{DER BIS CROESSE 98

l]{s6c.s l]lT

1000 sr 2 5E5

T
1000 sr
1000 sr
1000 sr

503
446
35
E4

519
521
t45
11t

505
a79

21
50

30 322
2 676
1 57E

3t 205
2 1t2

62t
59
66
E1

72
4E

s0 550
151 l3{

2A

32
5
2

5l
,7

22
1l

764't 5 69
6a15 80
6415 90

6{1
64'l

6
6 4 ?18 { 811

3 461

6 OEE

t0

22

24
2A
71

129

16't

5
131

1

63
59

7

:'

17

14

5 118 34 546.
133 715

3A ?68

zr 45 915?5

9
2

10

240

,45

808

1L1

7
0
5

t,'
2tl

9?

t3

1;
56

46
9

11
9

t:

t6
61
l1
29
56

5
19

921
0E7
228
'13 8
541

44
z?5
254

733

6416 55
6416 57
6116 59
6416 90
6416

6al7 t0
6117 20
6417 30
6417 {0
6417 50
64't7 60
6417 90
611?

t000 sr
1000 sr
1000 sT
1000 sr
1000 sr
1000 sr
1000 sT

E
115

I
55
10
I

2t

E
135

2
52
5l

6
19

2 312
45 E05

228
lt E3t
2E 236

454
3 355

92 251

5 983
51 618

293
9 721

26 633
{04

3 856
96 4EE

9

1
I

22

2 354

4 106
2 264
2 600
2 0241000 sr

1000 s?

3l 1 864

14

I 004 6

585

1 718
2(B7
2 269
2 992

589

6419 l0
6{19 20
6419 30
6{1 9 50
6419 80

1000 sr 31
32
76

9

11
21
57

rra

5 463
2 1r2
2 504

673

1000 sr
1000 sr

154

1000 sT
,000 sr

2 195
866

1000 sr 295

,:, 8 313
19 5E5

I 770
19 9?2

293
359

2 311
826

51 714
2t 4E8

54 916
20 929

273 5 {90 2 256 2 399

6421 11
6121 19
6421 20

6419

6121 90

6121

6124 10

2 238
829

332

I 080

59 229
22 E52

66
50

7

E1000 sr e0E

1000 sr 2 099

1000 sr

406

961

2 1E9

3
81

09
78

r
E2

014
175

r 040
E7 520

12 15212 249 12 191 23

6424 21
6124 29
6a2L 40

1000 sr
1000 sr

492
9fJ1

1000 sr

1 E45

435

t5 191
19 980

t3 011
22 210

16 ?Of
21 191

t2
26

137
104

190
9?0

580

t{8

210

6 078 5 176 12

23
6424 50

6424
5 690 6 061

59 862
a' 634

59 899

6427 10

6127 30

6127 60

6427 70

6427

1000 ST

1000 sr

'1000 sr
't 000 sr

959

E66

555

I 58'.I
6 961

1 146

?45

1 772

1 165
5 128

1 .574

1 209

26?

a7

066

124 5 555

l) EtlscHL. DFt vor cEBTREIET TERTIGGEsTELLTE]t IAIEil-- 2) xUR IN BETRIEBE]{ DEs EEKLEIoUIIGSGEvERcES HER6tSTELLT.- 5) EINscl{L. solc}rER
AUS ZUGEXAUFTER GEUIRKTEP U. GESIRICTTER HETERYATE.

-172-

A

5172 tE1

5
5
E
6

9EI

4

2

4



IO PIODUT?IOI' IIACH 6UETEIITTEX UTD 6UETENTLASSEX

AXZ I
DER
BETt

,,
3.

ILt€XGE IERT IiIIOOODi
r.t E L0 E-

t{R
ERZEI,J6NIS

HUEFTHALTER, ELASTIKSC HLUEPf ER
(uNTEt{ 0f tEr{), (oRsETIs
CAI{Z ODER UEEENUIEGEilD AUS

S Yt{TH ETI SCHEII I.tATER IAL
SOI{ST. IIAYERIAL

Ir{s6ESAnT

t 963
3. vJ

I 9E4
2. YJ

EIXBEIT

VJ3
t 9E{ t9E!

1 925
79

5 533
1 915

17 029

3 321
2 1?9

676

I gEa
a. vJ

I 9tal- vJ

2 36t
l3r

25 91?
z 506

2E 223

31 322
2 219

33 54i
2' 9l?
I 560

25 a97

t{6
246
{32

9 EE6
70El0 59{

VJl
8a

:1_

22
9

t5
E

6',431 70
6431 90
64t1

BUESTEilIALTER
6INZ ODER UEBERIIE6EilO AUS

SYilTHETISCHEII trATERIAL
SOIIST. iIATEKIAL

I irsGEsliT.

iIIhDERHO ESCHEX
(ulrTEt{ 6EscHLossEN)
6AT'IZ ODER UEEERTIE6EI{D AUS

SYIITHETISCHEIT I'ATERIAL
SOI'ST. iATERIAL

I t{sGES A'lT

1t
59

6

?0
69

235

45
7t
7a

:,
137

127
185

869
99

1000 sT
1000 sT

z 713
t93

6432 70
6432 90
6432

6434 70
6434 90
6436

64t5 77
6435 19

64t5 57
6435 59
6435

6441 't3
6441 23

'6113 13
6113 23

KORS EI.ET TS
OFFEN

1000 sT
1000 sr

't000 sr
1000 sr
1000 sT
1000 sr

70r
25

l0o0 sr
1000 sr

1000 ST
't000 sr

115
6

t00o sT

1000 sT
1000 sr

t14
177

4E!
13{

7 102
505

7 607

1 {05
145

r 340
200

a 522
,26

6 t88
{42
(5i

46 205 575

355 596

119
166

6',l
8

440
129

2 061
5 486

t 606
4 160

647
5a

173
23

16

IflS6ES 
^nT

6'37 OO STiU}IPfHALTERGUERTEL

6439 00 SOl{sT. üTEDERgARET{

sPoßTGUEnTEL, HOSEITRTEGEß U-AE.
SPONTGUERTEL, TRACHTENTRAEGER U.
-6UERTEL SOUIE A]tOERE }IODISCHE
GUE RTE L

AUS TEXTILEII SPIiIIISTOFf CII
HOSEI{TRAE6ER U. UIITEßHEIDTIAEGEi
AE PII ELH ALT E R

SOC( ENH ALT E R

tils6Es Atlt

171

:,
4 321
1 291
5 6tE

697
020
97?

44

90
135

98
1?

369
211

145
37

13{
6

,26
3

166
66

28
a

3 66{
251

5 649

I tlL
za6

6 268

sr 'l
SIJ
sr
ST
ST

000 sr
000 sr

t000
I 000
1000
I 000
't 000

193

:,

38
2

I 625
r09

aEa
91f
43r

6
7

36
25

E
8

E94
172

12
6

SYilTHETISCHEII TATERIAL
s0itsT. tiATERIAL

GESCHLOSSEN
CAI{Z ODER UEBEßIIEGEI{D AUS

SYIITH ETISCHEII IIATERIIL

E04

71

219

o't 2
+7f
l?
12

{16

7t6

tl

9

143
7

24

6441 32
6411 37
6411 49
6441 50'6441 60
6411

HERRETXOPFSEDECI(UI{C 1) 2'
HUETE AUS
I'OLLFILZ
HAATF I LZ
sTofr

6EilAE'IT
THERII06E FOßIIT

S TROH
iuETzEt{ (oHr{E ut{If oßlliuErzEil)
UIT FOR'II'lUETZ Et{

INS6ESAHT

2
4

2

?
3

5
2
5
3

:
DAiEilTOPfBEDECI(UIIG 1) 2)

HUETE AUS
UOLLF I LZ
HAARFILZ
sroFf

6EI{AEHT
TH ER iIOGE FO R NT

STROH
iuETzElt (oBNE ußIFORüilUETZEt{)

I iISC ES IXT

156
57

,000 sT
1000 st

77
't59

21

:o

5?

1 501
566

4 175z 129
13 937

E4t

1 734
95

5 !42t 531t6 348

{ {E0
2 E39

6143 32
6443 37
6443 49
64a3 50
6443

a9
t43
22

?,

I 864
1 5E9

991
522

'r0 032

343

3 538

?11

3 294

1a 22'

65t

2 9l'

XIiIDERKOPTBEDECKUTI6 1) 2)
(HUETE, t UETZEiI)

SOtIST. KOPFEEDECKUN6 (Z.B.STIAND-
U. KARilEVALSHUEIE' 1) 2)

KllyATTEil, HAitDSCHUBE, S.CHALS U-
TUECTER 2) 3)
KRAgATTEt{, OUEnBINDER U.

SCHLEIIEI{
HAI{DSCHUHE
SCHALS U. TUEC}IER

I NS6ES AH T

6452 00 TASCfiENTUECHER 3)

2 710
3 665

zl3
779

13 107

200
5{5
260
899

9
9
7{

1{
9
6

:

6446 00

6{49 00

6451 10

1000 sr

1000 sr 453

1000 sr 44

1000 sT
1000 st

1000 PIAR
1000 PAAr

I 012
622
t8
10

'l 092
55E

19
17

a 53a
1 979

23
37

6 s75

4 tzlI 566
2a
z3

5 73{

7

12

24
at:

3

6451 30
6451 50
6451

6454 10
6154 30
6454 50
6454 70
6451

6457 11

6457 15

6457 19

6457 51
6457 55
6457 90

1000 sr
'1000 PllR
1000 sT

2 877
.A

509

3 217
-l

491

3 266
-A

5E5

zo 709
-t6 rtE
-A

21 725
.A

7 149

2a 626
.t

5 7{0
.A

5
2

905
004

26
21

S CH I Rl'lE
HERREISCHIFI'E (OHNE TISCI{EtI-

SCHIRiE)
DAt{Etlscl{IRfitE (0llllE TAScHEI-

scfi Ißi E)
Kt}IDERSCHIR}IE
TAS C HEI{ S CHIR iIE

FUER HERREI
fUER DAiIEt{

sotlsT. scHIRt(E
(z-8. GARTEN-, FARITSCHIRilE)

1000 sr
1000 sT

231
9

174

5 956

25 892 aE0

65
4

4 909
r35

1 584
111

53 2 354106 , 951
551I E21

5? 520
761

11 aE4
16 031

2 350
56

10
1

1 80E2 907
tl
12

2 A2Z
10 679

1
16

99

97

ST
ST

't 000
t000

1000 sT
6457 r )rs6E s AltT

1) OHIIE SOLCHE AUS LEDER U. PELZ SOLIE BERUFS- U- AE. l(OPfB€DECKUilG.- 2, EIt{SCHL- SOLCHER AUS ZU6EI(AUFTER GEUtRXTEn U. GESTntCXTEF,IETER9AfiE.- 3) EII{SCHL. iITN VOX LEBEREIEN 
'CRTtGG€STELLTEil 

CARET.

173-

11

at
5

6

4



IO PRODUKTIOI' IACH 6UETETARTE]I Ut'D 6UETEßKLASSEI{

}IELD E. E R ZEU GI{IS EIilHEIT
ilR

I'lE116E vERT rfl1000Di
Al{ I A}l L
DET
BETP.

1 9E3
5. vJ

I 984
2- ut

1 9E4
l. vJ

I 984
VJ

I 983
3- vJ

I 984
2- vJ

I 984
5. vJ

6459 lG
6459 50
6159 9C

AIIOERES OEI(LEIOUI{6SZUBEHO ER

rUllsIBIUIIETI AUS TEXTILIEN
SCHI'IUTX 

'EDERNSOIIST. BETLEIDUI{GSZUB€HOER
(OHiIE ZUTATEI{ U. OHNE XXOEPFE),
A -r{.6.

It{SGES Al'lT

{ 3E9
803

17 072
22 ?61

2i 300
27 081

5 003
901

,0
4

75
02

6159
20 535
26 639

499
16'l
660

I 369
z 752
1 121

z9

106 471
STERBEIAESCHE

STEREEIIEiD€N U. -JICKE]'I
STERBEDECKEN, -ttKEn U. -(ISSElr

rirsGEs AllT

1000 sr
1000 sT

76
27

AZ

i2
iz
n2

359
096
455

1
3{

74
122

70
tll647'l

6471
0

6475 11

64?5 14

6175 17

6477 17

64;? ß
6477 30

6177 51

6177 55

6177 61

6477 65

61?7 71

64?7 75

6a77 90

64E3 21

6483 29

GARDI}IE! U. UORIIAEI{GE
GARDII{EI (UI{DICHIE GETEBE O.
6EIIII(E)

AUS ZU6EKAUfTEN üETTiI'ARE
TON f EKTIO II I ER T
IUS YOILE I

1000 i2
T

1000 n2
r

1000 l,l2

217
692

59
277

75
201

125
578

75
4?7
115
114

116
488

76
453
107
178

15
225

49
490
138
LA7

:^

T
1000 sr

T
1000 sr

373
51

258
8C

AUS AI{DERE}I GEIEBE

AUS GETIßKTEi GARDIiIENSTOFF

AUS ATIDEREi GECEBE

AUS GEvtRKTEti 6ARDrr{ErrST0tf

YORHAEN6E (DICHTES 6EUEBE)

I NSG ES AI.IT

SOtIST. I{ATEFIAL

SONST, IIATEPIAL

012

253

E09

1.005

2 251

4 116

350

526

668

191

710

702

3 858

3 579

891

3 5t{
3 753

982

6

6

4

l

7

3

AUS SELBSTHERGESTELLTEN iETER-
UARE XOt{FEKTIO}IIERT
rus voILE6175 51

6175 54

6475 5?

6L75 90

64? 5

T
t000

T
I 000

T
1 000

T
I 000

15
229

45
450
111

1 292

:^

t3
189

46
t53
1{0
658
.t
.'^

{11
69

227
21

24
0

17
z

ANDERE XOIIFEXTIOI{IERT€ ER2EUC-
t{r ss E

PLAilEil
AUS ZUGEKAUFTER I{ETERUARE

6A}IZ ODER UEBERYIE6EIiO AUS
SYTITHETISCHEIC iATERIAL

IUS SETBSTFERCESTELLTER tIETER-
I ARE

ZELTE
CAI,IP I IIGZ ELT E

AUS ZUG€XAUIIER NETEßIARE

AUS SE]sSTHERCES TELLTER
iE T EPYAR E

SONST. ZELTE
AUS ZUGEKAUFTER iETERIIARE

AUS SETBSTHERGESTELLTER
I'ET ERYAT E

SEGEL
AUS IU6ETAUTTER NETERUAFE

AUS SEISSTHERCES TELLTER
I! ETE R9AN E

T
,000 sr

T
1000 sT

616
28

91E
40

t67
16

T
1000 sT

T
1000 sr

52
2

56
2

T
1000 sr

T
'1000 sr

't8 t7
3

T
1000 sr

10 476

5 195

E 4!9

1 70t

1 171

11 2?E

r 959

6 414

920

1 662

492
77

298
31

11

5

17

2

3

349

951

6E4

.665

735

32

22

2

12

I

7

2

5

59 EE5 53

-A

16

54

2;

256
554

789
1E3

26
150

A
A

A
A

2

SOI{ST. KOiIFEXTTONIERTE ERZ EUG-
NISSE AUS 2UGEXAUFTER 14ETER-
UARE, Z.B. FAHTIEN

6 117

6479 00

6481 00

I NSG ES AHT

SONST. ENZEU6NISSE DTESER GUETER-
GRUPPE,4.il-6.

BETTfEDERII UI{D DAUNEN (AUF8E.
REtTET,

DARUT{TER ZUII ABSATZ BESTII{!!T
T
T

64t3 1 1

64E3 ',19

BEITTAESC}IE 1 )
BEZUE6E

FUER OBERBETTEtt, AUCH UTB€R.
S C HLA GLAKEI{
6AtIZ OOER UEBERUI€GEND AUS

B AU iCOLL E

r
1000 sT

315
15c

a12
361

296
362

't 810
865

1 779
901

1 924
936

E E76
39 973

35 205 37 959 33 415

36 283 33 711 40 667

3E 248 37 370

9 r53
10 312

13 042
64 655

FUER KOPFKISSEI{ U.AE.
6ANZ ODER UEBERUIEGENN AUS

BAUIIHOLLE

T
1000 sr

T
1000 sr

2 0E9
2 300

T
1000 sr

T
1000 sr

2
2
2

09,l
302

A

3
641
730

27
149

sor{sT. tiATFRrrL

I) EII{SChL. DER VOI{ TJEBEREIEI fERTIGGESTELfTTil IAREI{.

-174-

677
802

26
139

15 706

1 t25
14 119

1 247

14 9E8

1 ?64

48

4 3
8

1

5

A
l

2



l0 PnoDuxltox r{tcl GUEtERIRTEil u}tD GUETERKLASSET{

fl€f{6E lxz AllL
DER
BETP.

rERT rr{'1000Dn, ELO C.
iln

ER ZEUGI{ IS EINHEIT ----------- Itt
I 19E4 II 3. vJ I

19E! 't 984
2. vJVJ

19843. VJ
I 983

3. vJ
I 984

2. vJ
19 E4

3- vJ
B ETTUE C HER

BA U}I9OLL E
BIEEREETTUECHER6463 3l

6a85 al
6483 a9

64E3 51

6{81 55

6483 80

3t 554

11 125

5 599

,E 341

6 141

-A

9 605

40 894

11 757

5 090

19 794

6 ZO5

9 0r5

It,ILETT S

FUEi OBER- U. U}ITERBETTETI

SOI{ST. SETTUECHER

s0ilsT. iIATERIAt

'UER 
XOPFXISSEII

LEIiEI{ U. HALBLETNEI{

SOIIST. ITATERIAL

r
,000 sr

T
1000 sr

I
1000 sr

2 182
3 271

5t?
904
197
369

2 142
5 306

580
985
226
al6

911
938
554
924
267
499

31
656

93
,:a

38 093

t0 891

1 521

1E 479

6 011

10 862

I O37
149 629

28

16

7

14

t3

1

E

10

T
'1000 sr

r
1000 sr

416
420
199
E05

128
12A
200
Elt

167
467
207
E50

TA6ES- BZI'- UEBERDECKET{ (OH'{E
6EfUETTEßTE)

ANDERE BETTIAESCHE
TROTTI ERBETT9AESCHE

SOXST. AETTTATSCHE

I I{SGES AilT

HAUS- U. TISCtly^ESCXE 1)
HAt|0- U- BADETUECHER, AUCH

GA EST ETUEC H E ß
AUS fROITIERGETEI'E

T
1000 sr

T
1000 sT

386
63E
151
216

375
578
't 08
1E6

318
494
158
242

r
1000 sr

2
5

T,l000 sr

5EE
693

121
530

3
t4

980
0t6

6463 9r

6483 99

6463 2 269
141 {18

2 832
53 4E7

6485 10

64E5

r
't 000 sr

309
aa2

7? 6?5 al 9?4

96
233
z9,:

2A
5E0

90

':o

zo5
4 983 t0 0?6 10 251

LEIl{EI{ U. HALBLEINEI'I

SOiIST. TATEFIAL

9ASCHLAPPET{, 8^DE Z l}lltERARTIt(EL
u- sot{sT. fR0TrtERt AR€N (OHt{E
HAI{O- U. SADETUECHER AUS
FROTT I ER6 EI Eß E )

TISCHTUECHER 829. TISCXDECKEI{(EIilSCHL.6EDECXE)
6AiIZ ODER UEEER9IEGEiIO AUS

BAU'ITOLLE

LEITIEI{

S ITTHETISCHEIT NA'ERIAL

SOI{ST. t'IAIERIAL

s0NsT. r{tus- u. TrscBlJAEscHE(2.8. üuilDTUEC8ER, TISCH-
LAEUFE R)

I t{S6ES ltrT
STEPPSETTEiT, STEPP- U. DAUi{Er{-

DECßEN, KISSET{ U.AE.
STEPPBETTE'{ U. STEPPD€CKE}' 2Uß

VE RI' E ]{D UIG
iIT UEBERSCHLA6LAKEII' GAt{Z ODER UEBERUIEGEI{D

C E FUELLT
äIT FEDERt,I U. DAUNEI{
ü TT ilATURFAS ERTI

'TIT 
SOTST. äATERIAL

II{ 8 ETTUAESCHEE EZUEGEN
6AI{Z ODEß UEBERIII E6END

GE FUELLT
IIIT FEDERI{ U. DAUNEN
iIIT I{ATUP'ASEFt{
trIT So}tST. itTEntAL

OAUTIEI{DEC(EN
bEERSETTEil (ut{GEs TEPPT)
r rss Et{
xoPF(tssEtl

GA]{2 ODER UEBERIIEGEND
CEfUELLT
IiI T FEDEPI{ U. DIUiITh
IIIT TIATUFFASERN
nIT S0ilST. t',tTERlAL

soNsT. KtssEil (z.B- PoLsIER-
KISSET{)

64 520 l1AUS SOIST. GEIEBE
6A'JZ ODER UEBERITTEGEND AUS

BAUlrllr0LL E6{85 3t

6465 32

6185 39

6185 L1

6185 12

6485 49

6485 50

T
1000 sT

7
'1000 sr

T
1000 sr

7

It

8 536 22

T
,000 sT

T
,000 sT

T
1000 sr

2E
201

46
tr=,

172
252

34
,r=o

516

t 0i9
1 662

E24

1 457

710

9

6

6ESCHIRR- U. GLAESERTUECHER
GA"Z OOER UEBERIIEGETID AUS

F AUII TOL L E ,.0
495
120,:,

I 056

3 299

945

2 717

E60

2 53t

293
6 0256

6485 71

6485 72

6185 77

64E5 79

6465 90

T
1000 sr

I
1000 sT

T
1000 sT

T
,000 sr

512
271

63
1{l(35
490
102
lEf

15 490

z 26A

12 365

z 992

16 2A1

1 l7J
t3 356

4 191

5tr
163

65
135
545
681
59'93

642
I 674

4Z
7a

505
I 660

104
't 93

13 765

1 977

,2 5a'
6 149

1? 156
14 5079 571
13 0041 2E?

12 772
3 991
6 5lE

t0
15

1E

6

z1

6487 11
6447 12
6487 13

6487 11
61A7 ß
6487 17
6447 1A
6467 21

'1000 sT

T
1000 sr

223
1 93-4

185
I 903

197
1 957 6 956

31 750
6 E25

140 709
6 916

117 9E6

1000 sr
1000 sT
1000 sT

850
r48
683

t 313
113
778

1 202
17'l
775

11 619
? 631
6 520

1000 sT
1000 sT
,000 sr

4
104

71

5
95
66

766
736
206

E61
6 1793 ta8

5
17
11

1000 sr
't 000 sr
1000 sT
1000 sT
1000 sT

143
253
309

62
't2

116
260
50E

52
9

,13
266
254

51
,1

14 068tl 686
11 557
11 589
1 003

27
21
27
46
23

6487 26
6187 27
61E7 2A
64A7 29

11
?0
20

5E9
6 E65
3 298

871
674
o29
727
12',i

867
6E6
661

6
3
z
2
1

12
3
6

5
97
77

I 919 5 6a8 26

1) EIl{SCIiL. OEß UOII TEBEREIEN TERTTGGESTELLTEI{ gAREiI.

961

175-

1 872 6E5 11 282

I
2

A
A

2
I



1O PRODUKTIOil IIACH GUETERARTEX UilD 6UETERKI.ASSEt{

ANZA'IL
6 IrERT ltl1000Dt.l DE

EEEELDE-
t{R

ERZEU6t{IS EI}IHEIT

I 983
3. VJ

I 9E4
2- Vt

1 984
3. VJ

1981
3. VJ

1 9E419 E3
3. VJ 2. VJ

,96 4
3. VJ

50
60

6187
64t?

6487 33
6187 37
6aE7 39
6487 40

6487 82
6487 83
6{87 64

SCHLAF- U. REISfDECXEN I'
6AI{Z ODES UEEERUIEGEI{D AUS

90LLE U. fEItIIt{ TI ERIIAAREN
SYiTHETISCHEti TATERIAL
SOI{ST. I'ATESIAL

TAGES- U. UEBERDECXEN
(6E'UEIIER I/GESTEPPT)

X I ]IOER TA6E]' O ECK ET{
U}ITERBETTEI U. üATRATZENAUf-

L AGETI
scHLtF-, scHLuPF- U. fusssiE cKE
sc[LAFSAECXE, CESTEPP'

GAN2 ODER UE8€RYIE6END
GEfUELLT
TI T TEDERl{ U. DAUIIEN
rIT SOI{ST. iATERIAL

scHLUPf- U. FUSSS^ECl(E,
G ES T EPPT

scHLAr-, scHLUPt- u. tuss-
SAECKE, tItCHT GESTEPPT

iA TtlT ZEt{ SC HOI E R

VERTAilDTE ANTIKTL
(2.8. (ATf EEUAERIIER U.AE.,

I NS 6ES AäT

IEPARAIURET{, AUCH AEiIDERUIIGEX
ATI HERR EIIOBERBEKLE IDUI{G
Atl DAlrlE iIOSERBE( LCI oUl{6
AX KIiID EßOBERBE(LEIDUN6
tit s cHt RFEt{
AI SOIST. ERZEUGIIISSETI OIESER

GUE TE R GRUPP E
INSCESA}IT

H IL f SARB EITE',I AII ER2EUGTIISSE}I
DTESER CU€TER6RUPPE Z.B. ADJUS-
TIEREI{, AUFRIFFELI{, AUSBESSERN,
sToPFEfl, r0DE- U. FUSTEßZErClt-
i{EN, STEPPEN U.AE.

ERZEUGI{ISS E DES E RIIACHRUTI6S-

6EYER8 ES

fUER TUTTERZCECKE
I ]{S 6ES AnT

1000 sr
i000 sr
,000 sT

153
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