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Binfdhrung

1 Mit dem "Gesetz dber die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe® vom 6. November 1975, in
der Passung der Bekanntmachung vom 30.5.1980
(BGB1l. I 8. 641), in Verbindung mit dem Ge-
setz Uber die Statistik fir Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom
14.3.1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grund-
lage fir die Vereinheitlichung und Zusammen-
fassung der Erhebungen innerhalb des Produ-
Z2ierenden Gewerbes (Bergbau und Verarbeiten-
des Gewerbe, Baugewerbe, Energie- und Was-
serversorgung) geschaffen. In diese Neuord-
nung der Statistik wurde auch die Berichter-
stattung Uber die Produktion einbezogen.

Die dargestellten Zahlen werden lberwiegend
im Rahmen der "Vierteljdhrlichen Produktions-
erhebung” ermittelt. In den Glitergruppen 10
(Elektrizitdt, Gas, Fernwdrme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 27 (Eisen und
Stahl), 28 (NE-Metalle und -Metallhalbzeug),
29 (GieBereierzeugnisse) und 63 (Textilien)
werden zusdtzlich Pachstatistiken herange-
zogen.

Als Grundlage der Erhebung und
Gliederung dieser Verdffentlichung dient das
*Systematische Gliterverzeichnis fiir Produk-
tionsstatistiken, Ausgabe 1982, Teil 2: Sy-
stematisches Giiterverzeichnis fir Statisti-
ken im Produzierenden Gewerbe (GP)". Damit
tritt ab 1982 das Warenverzeichnis fir die
Industriestatistik, Ausgabe 1975 (WI) auBer
Rraft. Die textlichen Bezeichnungen der Er-
zeugnisse sind in der Verdffentlichung z.T.
gekirzt wiedergegeben worden.

Der Berichtskreis umfast Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Pertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschiftigten und mehr ‘sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) mit im all-
gemeinen 20 Beschlftigten und mehr von Un-
ternehmen der Ubrigen Wirtschaftsbereiche
(einschl. Produzierendes Handwerk).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschiftigte und mehr® werden
folgende SYPRO-Zweige ab "10 Beschiftigte
und mehr" einbezogen:

2512 - Gewinnung von Natursteinen, a.n.g.,

2516 - Gewinnung von Sand, Kies,

2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeug-
nissen, a.n.g.,

6825 ~ Obst- und GemlUseverarbeitung,

6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,

6856 - Pischverarbeitung,

6872 - M3lzerei,

6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

6889 - Herstellung von

Futtermitteln.

Plr den SYPRO Zweig 5311 Sidge~ und Hobelwer-
ke gilt als Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens 1 000 m3 Rundholz®.

Die Angaben beziehen sich auf das Bundesge-
biet; sie schlieBen Berlin (West) ein.

4 Bei den dargestellten Ergebnissen ist zu un-
terscheiden:

4.1 Zum Absatz bestimmte
Produktion., Sie umfast im all-
gemeinen den verkaufsfdhigen, flir den
Markt vorgesehenen ProduktionsausstoB8 und
wird meistens nach Menge und Wert ohne
besondere Kennzeichnung dargestellt. (Bei
der Gltergruppe 63 = Textilien beziehen
sich die Angaben im allgemeinen nur auf
die "Produktion fir eigene Rechnung”).
4.2 Gesamtproduktion., Sie
wird bei einer groBen Anzahl von Gliter-
arten nachgewiesen und ist in der MaBein-~
heitsspalte durch einen (*) besonders
gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schlieft neben der zum Absatz bestimmten
auch die zur Weiterverarbeitung im be-
richtenden oder in einem anderen Betrieb
desselben Unternehmens bestimmte Produk-



tion ein. Nach M3glichkeit ist in diesen
P&llen auch die zum Absatz bestimmte Pro-
duktion als "Darunterposition® getrennt
aufgefihrt.

4.3 Lohnarbeit (Be- oder Verarbei-~

ten vom Material das vom Auftraggeber un-
berechnet bereit gestellt wird). Sie ist
im allgemeinen wert- und mengenmdBig in
der zum Absatz bestimmten Produktion ent-
halten (ausgenommen Gitergruppe 63 = Tex-
tilien) und wird nur bei besonderer Be-
deutung getrennt nachgewiesen.

S Dem Wert der zum Absatz bestimmten Pro-

duktion liegen die im Berichtszeitraum er-
zielten Verkaufspreise ab Werk einschlieslich
Verpackung, jedoch ohne Umsatzsteuer und ab-
zliglich gewdhrter Rabatte sowie ohne Ver-
brauchgsteuern(z.B. bei Mineraldl, Salz,
Kaffee, Bier, Branntwein, Tabakwaren) zu
Grunde. Soweit flir die Gesamtproduktion Wer-
te angegeben sind, wurde die zur Weiterver-
arbeitung bestimmte Produktionsmenge mit
vergleichbaren Verkaufspreisen bewertet.

Die Tabelle 1  enthdlt wertmigig
eine zusammenfassende Ubersicht fir ausge-
wihlte zweistellige Gltergruppen, dreistel-
lige Gliterzweige und vierstellige Giter-
klassen.

Inder Tabelle 2 sind sdmtliche
sechsstelligen Meldenupmern des Gliterver-
zeichnisses fir Statistiken im Produzieren-
den Gewerbe und weitgehend auch die Summie-
rungen zu vierstelligen Gliterklassen berick-

sichtigt. In bestimmten Fillen wird zusitz-
lich nach Funktion, Materialart oder Ober-
flichenbehandlung (7. Stelle der Meldenum-
mer) unterteilt.

Wegen der statistischen Ge he imhal -
t ung betrieblicher Einzelangaben werden
Daten fir solche Erzeugnisse, die entweder
von weniger als drei Betrieben produziert
wurden oder an deren Herstellung ein Betrieb
dberwiegend beteiligt war, nicht verdffent-
licht. Dies kann dazu fihren, daB innerhalb
einer vierstelligen Gliterklasse die Angaben
fir eine weitere Position geheimzuhalten
sind; diese fehlenden Daten sind aber in den
Summen enthalten.

Neben Mengen- und Wertangaben wird in der

letzten Spalte fir die einzelnen Giliterarten
auch die Anzahl der produzierenden B e -
triebe der Absatzproduktion genannt.

Lohnveredelung, Repara-
turen und Montagen sind
als SchluBpositionen der jeweiligen Giliter-
gruppen aufgefiihrt.

Geringfigige A bweichungen in
den Summen sind auf Runden der Zahlen zu-
rdckzufdhren; Differenzen gegenidber friheren
Verdffentlichungen erkléren sich durch zwi-
schenzeitlich vorgenommene Korrekturen.

Ergebnisse aus Zeitriumen vor 1982 wurden

- soweit mSglich - auf die z.2. gdiltige Pas-
sung der Erhebungssystematik umgeschliisselt,
mit Klammern vergleichbar zusammengefaft
oder durch Hinweise ndher erliutert.



1 PRODUKTIONSUERT NACH GUETERSRUPPEN UNG GUETERIVEIGEN

| ] WERT IN 1000 0N
NR.OER ] OETEICHNUNG ]
$YSTE~ ] ]
PATIK 1) ] ] 1981 | 1982 | 1982
] I 2w ] 1o Vs ] 2. W
216 STEIN=, NHUETTEN=- UND SALINENSALZ, SOLE . 21 079 121 229 93 412
218 TORF R a7 7335 73 829 88 064
21 BERGOAULICNE ERZEUGHISSE 6 906 157 8 659 517 6 370 847
2.21 ROMBENZ IN UND KRAFTSTOFFE . 8 P63 678 8 983 133 9 057 103
223 FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFFINERIEGASE 610 109 661 896 827 283
225 SCHMIERNITTEL UND AENNLICHE WINERALISCHE OELE 685 790 613 207 649 224
227 ANGERE MINERALOELERIEUGNISSE 631 911 291 500 402 474
2 MINERALOELERZEUGNISSE 10 707 913 10 539 246 11 016 1S3
251 RONE UND GEBROCHENE NATURSTEINE, UNDEARBEITETE EROEN 1 010 961 426 944 973 091
252 BEARDEITETE MATURSTEINE, SCHLACKEN 324 03¢ 197 207 342 627
283 TEMENT, BEARBEITETER KALK= UND DOLOWITSTEIN, CIPSERIEUGNISSE, NOERTEL UND
TRANSPORYBETON ’ x 2 402 110 1 362 11?7 2 398 222
254 GROBKERANISENE ERZEUGNISSE 1 040 347 876 776 1 062 ™31
258 BETONERZEUGNISSE (EINSCHL. KALKSANDSTEINEN) 1 388 364 728 422 1 329 067
256 ANDERE ERIEUGNISSE AUS STEINEN UND EROEN 373 234 332 783 370 708
257 ASBESTWAREN 240 843 268 718 269 382
238 SCHLEIFFITTEL 228 404 247 002 242 8389
25 STEINE UND ERDEN, ASBESTWAREN, SCNLEIFMITTEL ? 042 344 4 459 573 7 009 699
2N ERZEUGNISSE DER HOCHOFEN-, STAHL=, WARMUALZ- UND FERROLEG JERUNGSVERKE
(EINSCHL. DER KALTOBLECHWALZWERKE UN® WALISTANLVEITERVERARDE ITER) 20 424 418 21 639 905 21 S42 93¢
273 ERZEUGHISSE OER STANLROMAWERKE 1 803 789 2 693 084 2 276 493
27 ERIEUGMISSE, UNLEGIERT UNO LEGIERT, DER SCHMIEDE=, PRESS= UND NANNERWERKE 585 814 684 682 549 290
27 EISEN UNOD STAML 22 814 021 25 039 671 24 368 724
281 NE-METALLE UND EDELMETALLE, RON 2 381 896 2 413 23 2 321 908
284 NE-NETALLHALBZEUG UND EPELMETALLWALBZEVG 3 344 605 3 404 226 3 246 091
28 NE-NETALLE UND ~METALLHALBZEUG (EINSCHL. EOELMETALLEN UND DEREN MALBZEUG) 5 726 SO0 S 817 457 5 567 999
291 EISEN=, STAHL= UND TEMPERGUSS 2 104 844 2 385 402 2 404 231
295 NE-METALLFOPRGUSS (EINSCHL. EDELMETALLFORMGUSS) 1 075 120 1 181 427 1129 694
29 GIESSEREIERIEUENISSE 3 179 984 3 766 879 3 3533 928
301 ERZEUGNISSE PEM ZIEHEREIEN UND KALTWALZVERKE 2 047 991 2 247 413 2 232 366
302 ERZEUGNISSE OER STANLVERFORMUNG 3 277 479 3 720 636 3 552 402
30 ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN UND KALTWALIWERKE UN® DER STAHLVERFORMUNG S 470 476 6 113 950 $ 952 431
mn STANL= UND LEICHTRETALLKONSTRUKTIONEN 2 030 359 1 810 405 2 140 107
312 VEICHEN, KREUTUNGEN UND AEWNLICHES GLEISMATERIAL (ONNE GLEJSOBERBAVERZEUGNISSE) 43 463 4 327 46 758
315 DAMPFKESSEL, BEMAELTER UND RONRLEITUNGEN 1 083 336 951 021 1 124 469
31?7 SCHIENENFANPZEUGE 365 166 355 680 364 0627
n STARLBAUERZEUGNTSSE UND SCHIENENFAHRZEUGE 4 6351 122 4 213 707 4 973 83S
3211,3212  FETALLBEARPEITUNGSMASCHINEN 2 456 396 1978 397 2 409 161
3213 HUETTEN= UNO WALZWERKE INRICHTUNGEN 621 2385 405 319 927 208
3214,32791 INDUSTRIEOEFEN, BRENNER UND FEUERUNGEN 192 460 179 793 177 287
3218 GlESSEREIMASCNINEN 125 858 98 256 98 494
3216 PRUEFMASCHINEN 114 333 110 457 132 116
3217 hOLZBE= UND -VERARBEITUNGIMASCHINEN 347 410 466 184 00 360
3218 HASCHINEN= UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE MEVALLBEARBEITUNG 861 224 930 259 940 629
3219 SCHVEISSGERAETE UND ~PASCHINEN (ONNE ELEKTRISCHE) 86 129 96 438 98 094
32223229 VERBRENNUNGSPOTOREN UND ANDERE KRAFTMASCHINEN 1 185 470 1 215 104 1 648 600
13 FLUESSIGKEITSPUMPEN 808 77?7 770 418 831 103
3235 MASCHINEN FUER OIE BE= UND VERARDEITUNG VON KAUTSCHUK UND KUNSTSVOFF 709 284 630 882 735 807
3236,3237  OAU-, GAUSTOFF~, KERAMIK= UND GLASMASCHINEW 1 867 789 1 716 261 1 790 568
3239 TROCKNUNGSANLAGEN UND ~NASCHINEN R 214 346 195 $36 241 063
3241-3244 LANDMASCHINEN, ACKERSCHLEPPER UND MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHMINEN 1 877 640 2 0435 489 2 168 493
3245,3246  MASCHINEN FUER NANRUNGSMITTEL UND Fuﬁ{,‘!ﬂ!‘l.'ﬁ GEBLETE 813 577 800 739 932 144
3247 VERPACKUNGSRASCHINEN 638 207 546 308 582 328
3251,3252  CINZELAPPARATE, ANLAGEN UND WASCHINEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INOUSTRIE 816 783 783 S 873 144
3254 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DEN BERGBAY $28 737 327 812 87 492
3255-3259 FOERDERTECHNIK 1 724 278 1 628 188 1 939 271
3261 PAPIER= UND DRUCKEREIMASCHINEN 1 436 283 1 233 644 1 452 643
3263 VAREN UND LEISTUNGSAUTOMATEN 116 628 164 801 159 182
3204 WAAGEN ' 168 220 149 824 187 964
3265,3266  TEXTILMASCHINEN UND ZUBEWOER 876 323 859 993 905 339
267 NAENMASCHINEN 175 848 187 430 188 421
3268 VAESCHEREL~ UNO VERWANOTE WASCHINEN FUER GEWFRBLICME ZWECKE 81 489 83 831, 84 338
3269 MASCHINEN FUEP OIE LEDER=, SCHUN= UND LEPERVARENNERSTELLUNG 51 248 49 092 56 156
327 FEUERWENRGERAETE 92 770 75 754 171 598
3272 ARMATUREN 1 468 043 1 550 091 1 611 999
3275 GERAETE FUER OELHYORAULISCHE ANLAGEN UND PNEURATISCHE STEUERUNGEN 331 0S6 355 266 352 750
3276-3278 ANTRIEBSTECHNIK 1 878 431 2 0868 577 2 039 284
32 -MASCHIMENBAUERIEUGHISSE (EINSCHL. ACKERSCHLEPPERN) 26 119 421 25 333 155 28 246 013

consccocnnes

1) NACH DEN GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE 1982,



1 PRODUKT JONSVERT NACH GUETERGRUPPEN UND CUETERIVEIGEN

WERT IN 1000 o0

1 1
NR.OER ] BEZEICHNUNG ]
SYSTE= ] |
WATIK 1) ] ] 98t ) 1982 | 1982
[} I 2.w | 1.9 2. W
33113318  KRAFTUAGEN UNO DEREN VERBRENNUNGSNOTORENM, FANRGESTELLE MIT NOTOR 16 908 526 19 971 133 19 767 %28
333 ZUBENQER, EINZEL~ UND ERSATITVEILE FUER KRAFTWAGEN UND KRAFTWAGENNOYOREN 6 428 083 7 375 108 7 349 983
334 KAROSSERIEN, AUFBAUTEN UND ANNAENGER FUER KRAFTUAGEN UND STRASSENIUGRA SCH INEN 1 431 889 1 530 437 1 611 582
337 KRAFTRAEOER (EINSCHL. DEREN WOTOREN) UND FAMRRAEODER SONIE DEREN TEILE $34 636 476 604 S01 874
33 STRASSENFANRZEUGE (OMNE ACKERSCHLEPPER) 27 812 693 31 897 101 | 31 944 432
34 VASSERFAHRZEVGE : 1 047 083 854 994 1 332 691
361 GERAETE UND EINRICHNTUNGEN OER ELEKTRIZITAEVSERZEUGUNG UND ~URMANDLUNG 2 389 001 2 503 949 2 488 976
362 GERAETE UN® EINRICHTUNGEN OER ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG 3 623 298 3 739 740 3 793 879
363 ELEKTRISCHE GERAETE FUER GEVERGE UND NAUSHALT 3 242 270 3 643 487 3 380 455
364 ELEXTRISCHE LEUCHTEN UND LANPEN 829 122 868 928 831 353
368 NACHRICHTENTECHNISCHE GERAETE UNO EINRICHTUNGEN 2 450 251 2 157 437 2 357 020
366 RUND FUNK =, FERNSEN~, PHONOTECHNISCHE GERAETE UMD EINRICHTUNGEN V. A€. 2 972 889 3 233 610 3 160 882
367 ELEKTRISCHE MESS~-, PRYEF~, RECEL~, STEUERUNGSGERAETE UND ~EINRICHTUNGEN 1 770 333 1 832 361 1 942 148
368 ANDERE ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE 2 197 349 A oA
36 ELEKTROTECHNISCNE ERZEUGNISSE 21 286 493 21 850 158 22 234 138
b34) OPTISCHE ERZEUGNISSE 493 092 $76 773 $65 310
3R FOT0=, PROJEKTIONS= UNO KINCTECHNISCME GERAETE 413 736 361 157 334 318
378 FEINNECHANISCHE ERZEUGNISSE 766 314 710 S26 736 281
376 WEDSZINMECHANTISCHE ERZEUGNISSE (OWNE ELEKTROMEDIZINISCHE GERAETE
UND EINRICHTUNGEN) 856 399 849 816 825 482
377 UHREN 326 970 308 83¢ 314 388
37 FEINMECHANISCHE UND OPTISCNE ERZEUGNISSE, UNREN 2 939 729 2 901 450 2 868 787
3814 HANDELSWAFFEN UNO DEREN NUNITION 86 467 83 $27 80 714
382 WERKZEUGE 634 296 662 736 634 100
383 HEIZ= UNO KOCHGERAETE 298 327 339 309 329 $20
384 BLECPVAREN, DLECHKONSTRUKTIONEN UND FEINSTBLECHPACKUNG EN 3 724 655 3 641 119 3 748 369
385 SCHLOESSER UND BESCHLAEGE 961 336 1 076 425 987 920
387 SCHNEIOWAREN, BESTECKE UND BLANKE WAFFEN 213 349 250 001 230 632
388 NETALLVAREN= UND ~KURZWAREN 1 929 122 2 000 S74 1 915 003
38 EISEN=, BLECH= UND METALLWAREN . 7 923 47S 8 109 054 7 997 $43
3901 GROSSMUS IKINS TRURENTE 77 976 80 232 79 232
392 KLEINRUSIKINSTRUMENTE l oA oA oA
393 SPIELVAREN, CHRISTBAUNSCHRUCK 378 560 331 947 352 946
39 TURN= UND SPORTGERACTE (ONNE SPORTBEKLEIOUNG UND SPORTSCHUNE) oA ‘ oA oA
398 SCHRUCK, GOLO= UND SILBERSCHRIEDEVAREN 325 517 308 426 325 158
396 BEARDEITETE EPELSTEINE UND DIANANTEN CAUCH SYNTHETISCH) 15 772 12 947 12 39
398 ERZEUGNISSE DER FOTO- LUND FILMLABORS, FUELLWALTER, STEMPEL, WAREN AUS
MATUERLICHEN SCHNITZ= UND FORMSTOFFEN U, AE. 423 415 411 729 439 488
39 WUSIKINSTRUNENTE, SPIELWAREN, SPORTGERAETE, SCHAUCK, BELICHTETE FILPE,
FUELLWALTER V. AE. : 1 438 046 1 347 742 1 430 235
411 CHEMISCHE GAUNDSTOFFE (ELENENTE) 482 834 $15 531 $28 427
412 ANORGANISCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVEROINOUNGEN OER NICHTNEVALLE 281 632 270 863 282 431
413 WALOGEN=, ONYHALOGEN= UND SCHWEFELVERDINDUNGEN DER NICHTMETALLE oA oA oA
414 ANORGANISCHE BASEN SOWIE MATALLOXIDE, ~HYDROXIOE UND ~PERONIDE 624 379 622 472 601 243
418 NETALLSALZE UND -PERSALIE OER ANORGANISCHEN SAEUREN 693 S14 731 73?7 719 439
419 FOLLOIOE EDELMETALLE, NICHTRADIOAKTIVE ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE, INRE
VERBINDUNGEN UND SONSTIGE ANORGANISCHE GRUNOSTOFFE UND CHEMIKALIEN oA oA oA
41 ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN 2 424 497 2 453 373 2 425 184
421 KONLENUASSERSTOFFE UND VERVANDTE ERZEUGNISSE, CHENISCH NICHT EINHEITLICH A oA oA
422 KOWLENWASSERSTOFFE, CHENISCH EINNEITLICH, INRE MALOGEN=, SULFO=, NITRO-
UNO NITROSOODERIVATE 1 962 268 1 896 303 1 788 578
423 ALKOHOLE, INRE WALOGEM=, SULFO=, WITRO= UND NITROSOPERIVATE 621 248 649 600 717 825
426 PHENOLE, PHENOLALKOHOLE, INRE WALOGEN=, SULFO=, NITRO= UN® NITROSODERIVATE 156 955 158 397 156 113
426 - SAEUREN, LIHRE ANNYORIGE, WALOGEWIDE, PEROKIDE UND PERSAEUREN SOVWIE ESTER UNG
SALZE, IHRE HALOGEN=, SULFO=, WITRO- UNO WITROSOPERIVATE 1 029 331 1 018 208 1 054 496
427 VERBINDUNGEN STICKSTOFFUNKT SONEN 766 930 785 387 786 111
o
42 ORGANISCHE SRUNASTOFFE UND CHEMIKALZEN 6 174 456 6 208 S06 6 146 393
431 SUENGERITTEL 824 953 699 362 618 501
434 PELANZENDENANBLUNGS= UND SCHAEDLINGSGEKAENPFUNGSRITTEL CAUCH ZUBEREITUNGEN
UND VORRISCHUNGEN) 653 329 1 037 388 ‘708 102
43 SUENGERITTEL, PFLANZENOENANDLUNGS= UND SCHAEDL ING SBEKAENPFUNG SHETTEL 1 480 482 1 736 750 1 326 603
441 KUNSTSTOFFE 4 295 530 4 333 672 4 431 204
443 SYNTHETISCHER KAUTSCHUK 311 078 348 067 346 %27
1YY KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHER KAUTSCHUK 4 606 605 4 681 739 477 ™
459 ZELLULOSISCNE FASERN UND FAEDEN 197 899 226 238 228 844
133} SYNTHETISCHE FASERN, FAEDEN UND BORSTEN 962 154 998 178 990 978
[Y] CHERIEFASERN 1 160 033 1229 436 1219 819

1) NACH PEM GUETERVERIEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGAGE 1982,



1 PRODUKTIONSUERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERIWEIGEN

| ) WERT IN 1000 BN
NR.DER ] BEZEICHNUNG 1
SYSTE~ 1 |
mrk 1 | [ L T 1982 1982
| I 2.vw 1 1.w 2. v

464 ANSTRICHSTOFFE UND VEROUENNUNGEN 1206 689 1 181 181 1 308 804
46 FARBSTOFFE, FARBEN, LACKE UND VERWANDTE ERZEUGNISSE 2866 486 2842968 2 971 &1
o VITANINE UND HORMONE, ALKALOLDE UND GLYKOSIDE, ANTIBIOTIKA, ZUBEREITETE OROGEN 413 141 431 185 397 883
7% HUNAN<PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 3278 160 3 327 051 3 392 012
a7 VETERINAER=PHARRAZEUTISCHE ERZEUGN1SSE 81 326 92 281 8s 398
479 SONSTIGE PHARNAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 287 174 293 132 282 762
.7 PHARMAZEUTISCNE ERZEUGNISSE 40359 800 4 143 649 & 158 255
491 GELATINE UND KLEGSTOFFE 317 199 366 626 342 078
492 GERBSTOFFE, WILFSMITTEL FUER LEDER, TEXTILIENM UND PAPIER, ORGANISCHE

GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBEREITUNGEN 671 697 704 214 75 271
493 ANDERE NILFSMITTEL 790 823 875 649 361 087
49 SITURINOESE DACH- UND DICHTUMGSRATERIALIEM, BAUTENSCHNUTINITTEL

UND AENNLICHE ERZEUGNISSE 452 053 324 553 479 212
496 SEIFEN, WASCH= UND REINIGUNGSMITTEL 843 277 908 676 872 769
497 KOERPERPFLEGENITTEL 1085 207 1 228 707 1 238 072
498 SELBSTKLEREBAENDER UND CNEMISCHER BUEROBEDARF 339 895 387 712 386 839
49 SONSTIGE CMEMISCHE ERZEUGNISSE S 863 770 6 345 679 & 352 753
4 CHEMISCHE ERZEUGMNISSE 28 680 180 29 685 796 29 433 M4S
50 BUEROMASCHINEN, DATENVERARGEITUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN 2251382 2326 478 2 383 904
s11 HAUSHALTS=, VIRTSCHAFTS~ UN® ZJERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN

CAUCH AUS HALBPORZELLAN) 269 163 283 115 273 792
s13 HAUSHALTS=, WIRTSCHAFTS= UND ZIERGEGENSTAENOE AUS STEINGLT UND STEINZEUG 122 816 125 042 123 619
514 TON= UND TOEPFERWAREN Y 31 169 30 286
s15 KERANISCHE INSTALLATIONSGEGENSTAENDE FUER SANITALRE UN® WYGIENISCHE IWECKE A 118 692 108 229
51 FEINKERANISCHE ERZEUGNISSE 977 031 991 s77 956 110
s21 FLACHGLAS (HUETTENERZEUGUNG) 209 592 229 358 217 666
s22 HONLGLAS (NUETTENERZEUGUNG) 849 811 892 483 882 S69
523 VERARBEITETES GLAS 129 107 141 764 135 433
s2% VEREDELTES GLAS (ONNE LOWNVEREOELUNGSARBEITEN) $02 379 «83 820 $00 165
52 GLAS UND GLASWAREW 1875 100 1 943 366 1 953 015
$31 SAEGEVERKSERTEVGNI SSE 815 589 525 784 740 928
532 HOBELWARE UND RAUNSPUNO 217 238 191 839 195 186
$34 IFPRACGRIERTE NOELZER 36 062 26 Se2 36 660
538 FURNIERE 106 872 92 118 91 958
$36 SPERRMOLI UND PRESSHOLZ 126 952 126 834 121 401
s38 HOLZSPANPLATTEN 665 697 631 869 $82 570
$3 SCHNITTHOLZ, SPERRNOLZ UND SONSTIGES BEARBEITEVES WOLZ 2037 095 1 665 516 1 830 737
s41 BAUELEMENTE AUS HOLZ UND HOLZKONSTRUKTIONEN (OMNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOLZ

OCER UEBERVIEGEND AUS HOLZ, I WOCHBAU) 805 93s 639 430 726 822
€42 MOEBEL, MATRAZEN, WOLZGEWAEUSE UND ANDERE TISCHLEREIERZEUGNISSE 4 S60 902 4 427 008- & 300 999
543 VERPACKUNGSPITTEL AUS HOLZ oA 191 796 191 06t
Seb TECHWISCHE, GEWEPBLICHE, LANDWIRTSCHAFTLICNE UND AEHNLICHE HOLZWAREN 486 555 466 525 463 362
548 SONSTIGE HOLZVAREN 72 915 75 013 73 113
546 KORB=, KORK=, FLECHT= UND BUERSTENWAREN A 158 301 152 614
S4 HOLZWAREN 6310 274 & 001 988 5 958 479
553 PAPIER, UNVERESELT CIN ROLLEN UND BOGEN) 2002 999 2 313 671 2 121 163
554 PAPPE, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 364 212 381 264 369 720
557 PAPLER UND PAPPE, GESTRICNEN UND PERGANENTPAPIER (OMNE WACHSPAPIER

UND WASSERDICHTE PACKSTOFFE) 212 791 241 193 235 096
ss HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE 2 686 412 3 048 081 2 843 820
s61 ERZEUGNISSE FUER 01E GEBACUDEINNENEINRICHTUNG AUS PAPIER ODER PAPPE 184 868 187 864 152 545
s62 IMPRAEGNIERTE, PARAFFINLERTE, GUNRIERTE UNO ANDERE VORBEREITETE SPEZIALPAPIERE

UND =PAPPEN CONWE KUNSTSTOFFBESCHICHTETE 82V, GESTRICHENE PAPLERE UN® PAPPEN) 143 17 A A
563 BUEROREDARF AUS PAPIER UND PAPPE, SCHREIDVAREN 320 224 354 680 335 774
565 VERPACKUNGSAITTEL AUS PAPLER UND PAPPE C(ONNE WARTPAFIERVAREN) 1 686 276 ) 844 853 1 747 666
$66 HARTPAPTERVAREN 217 004 266 785 201 Ate
567 GUCNBINDERISCHE ERZEVGNISSE 164 193 187 334 165 259
Se8 ANDERE CRZEUGNISSE AUS PAPIER UND PAPPE 1 042 357 A A
56 PAPIER UND PAPPEVAREN 3775 820 4 189 718 3 957 110
s71 DRUCKERZEUGNISSE 4425 749 4 492 901 & S22 156
$75 VERVIELFAELTIGUNGEN, SONSTIGE DRUCKEREIERZEVGNISSE 283 313 296 748 304 A1
s? ORUCKERETERTEUGNISSE, VERVIELFAELTIGUNGEN 4721 335 4 796 946 4 833 787

1) NACH OEM GUETEAVERZEICHNIS FUER PROPUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE 1982.



1 PRODUKTIONSUERT NACH GUETERSRUPPEN UND GUETERZVEICEN

[] ] WERT 1IN 1000 o0
NR.DER ] SEZEICHNUNG ]
SVSTE~ | ]
MATIK 1) ] ! 1981 1982 1982
1 1 2.w 1. v 2. W
581 HALOZEUG AUS KUNSTSTOFP 2172 401 2 294 039 2 314 986
582 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF C(ONNE BAUELEMENTE) 1 490 682 1 739 843 1 706 142
s83 BAUELENENTE AUS KUNSTSTOFF . 768 813 671 647 796 472
584 VERPACKUNGSNITTEL, LAGER= UND TRANSPORTOEMAELTER AUS KUNSTSTOFF CONNE FOLIEN
UND SELBSTKL ESEDAENDER) 1 138 758 1 184 813 1 191 967
s8s SONSTIGE FERTIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF 829 617 84t 026 824 383
588 VEREPELUNGSARPEITEN FUER EIGENE RECHNUNG 66 933 66 111 69 212
58 KUNSTSTOFFERZEUGNISSE 6 321 778 6 832 284 6 938 157
$91 BEREIFUNGEN, DERE] FUNGSIUBENOER 1 012 262 1917 222 1 118 114
$92 VEICHGUMNIVAREN 1 182 709 1 389 065 1 328 188
593 HARTGUAR TWAREN 48 367 44 002 47 278
$? CUMNIVAREN 2 351 424 2 675 991 2 620 436
61 LEdER 233 432 313 674 301 816
621 LEDERVAREN (EINSCHL. REISEARTIKELN) 381 174 417 298 380 047
625 SCHUNE 874 794 1 043 782 939 319
62 LEOERVAREN UND SCHUNHE 1,257 221 1 461 9% 1 320 %9
631 OHNE
6315 TEXTILE SPINNSTOFFE (ONNE VERSPINNBARE APGAENGE UND RESTSTOFFE) 69 454 77 219 79 323
632 GARN 1 702 455 1673 144 1 772 063
633 OWNE
6353 91,95 SPINNSTOFFUAREN (OMNE WETERWARE 8IW, WINK= UN® STRICKVAREN SOWIE TRAGLUFTMALLEN,
- ABDECKHAUBEN UND TEXTILE BENAELTER) 639 743 699 656 683 796
637 ONNE
6378 30 METERWARE (ONNE GROPGARNGEVERE, WEIM= UND NAUSTEXTILIEN, GEWEBTEM SCHUNODERSTOSF
. SOWIE VERVANDTE ERIZEUGNISSE UNO GEWIRKTEN OPER GESTRICKTEN STOFF) 1 409 830 1 488 271 1 496 780
638 OMNE
6387 10 HEIN= UMD MAUSTEXTILIEN SOVIE VERWANDTE ERZEUGNISSE (ONNE LINOLEUN) 1 422 388 1 537 SS0 1 393 713
639 OMNE
6398 27,57 WIAK= UND STRICEVAREN (ONNE STRUNPF= UND STRUMPFHOSENRONLINGE) 1 519 929 1 699 190 1 468 974
3 TEXTILIEN 7 463 278 8 132 608 7 632 424
641 ONNE
26;6 7" OBERBEKLEIDUNG, VEREDELTE RAUCHWAREN UND PEL2UAREN (ONNE KANLIN= UND HASENHAARE) 2 693 S0 3 396 167 2 515 ses
42 ONNE
6424 40 WAESCHE FUEP NERPEN, BANEN UND KINOER 163 899 171 466 154 630
643 NIEOERVAREN oA 58 321 63 372
644 HUETE UND RUETZEN . 29 953 33 824 27 746
::; BEKLE I0UNG SZUMENOER 82 110 96 763 78 158
OHNE
6478 90 SONSTIGE BEKLEIOUNG UND VERWANDTE ERZEUGNISSE (ONNE VORNAENGE) 128 320 106 873 108 900
648 BETTFEDERN, WAUS=, CETT~ UND TISCHWAESCHE, SONSTIGE BETTWAREMN V. AE. 495 848 759 766 482 447
64 BEKLEIOUNG 3 697 822 4 459 829 3 438 358
68 ERZEUGNISSE DES ERNAENRUNGSGEWERBES 26 580 107 27 668 540 28 016 199
69 TABAKWAREN 1228 716 1 423 860 1 303 s2?7
70 FERTIGTEILBAUTEN IR NOCHBAY 833 562 $07 746 oA

1) NACH DEM GUETERVERIEICHNIS FueR PROGUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE 1982,
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T PRODUKTION NACH GUETERARTER UNO GUETERKLASSEW

[ [} | | | mzam
] ] ] nENGSE ] MERT 1IN 1000 R | ot
nq‘:c- { ERZEveN1s = (30 344 i " : ' 1 stvR,
) ] ] ]
] 1 1 18 | 1982 | 1982 | " | 82 | 1982 | 1982
] | b 2.9 ) 1o | 2% | 2w ) tWew ) 2.W J2.W
ELEKTRIZITAET, GAS, FERNVASRNAE,
VASSER
ELEXTRIZITAET 1)
1091 00  ELEKTRIZITAET AUS VAERNEKRAFT
CONNE SOLCNE AVS KERNENERGIE)  MILL. KWie 13 %9 16 704 13 663 . o . .
1006 00  ELEKTRIZITAEY AUS KERNENERGIE  MILL. KWiNe - - - . . . .
1017 00  ELEKTRIZITAET AUS UASSERKRAPT  NILL. KUN® 370 373 412 . . . .
(1] .
1031 00  GAS AUS ZECHENKOKEREIEN 2) NILL. A3 1182 1 148 1138 . . . .
LR 40 503 40 282 40 632
1033 00  GAS AUS NUETTENKOKEREIEN 2) RILL. M3 » 436 414 420 . . . .
T e 16 020 14 547 "% 767
1035 00  HOCNOFENGAS 2) NILL. N3 o 1 343 1 304 1 200 . . . .
L IR 47 298 43 876 42 233
1037 00  GAS AUS ORTSGASVERKEW 2) L2 TR - - - . . . .
LTI 4 - -
1038 00  GENERATORGAS 2) RILL. W3 » 1”1 186 " . . . .
L 6017 6 336 6 225
1039 00  KLAERSAS 2) 3) NILL. A3 ¢ oA oA oA oA oA oA .
TS e oA oA Y
SERGOAULTICNE ERIEUGNISSE
STEINKOMLE, STEINKONLENBRIKETTS,
GRUBENGAS 2)
2112 10 STEINKONLE (VERVERTBARE FOERDE~
RUNG) 1000 7 » 20 801 23 769 21 640 . o . .
SARUNTER ZUW ABSATZ SESTIAMT 1000 7 13 613 16 312 14 441 2 704 483 3 469 506 3 139 164 .
2112 40 STEINKONLENDRIKETTS 1000 7 ¢ 204 326 261 . - . .
SARUNTER ZUR AGSATZ SESTINNT 1000 V 242 322 260 67 150 92 ™ 72 922 .
2112 90 GRUBENGAS 2) AL, NS ¢ 122 124 122 . . . .
: e 4 287 4 359 4 298
SRAUNKONLE, SRAUNKOWLENDRIKETTS
2114 20 ORAUNKONLE, ROW 1000 T # 30 938 - 33 31 231 . . o .
OARUNTER ZUR ADSATZ OESTIMNMT 1000 ¥ 27 004 29 152 27 174 408 036 $08 405 482 890 .
2114 30 SRAVNKONLENDRIKETTS 1000 T o 954 1 023 903 o . . .
SARUNTER 20N ASSATZ OESTIMNT 1000 T 954 1023 903 109 197 116 660 122 338 .
2114 40 ORAUNKONLENSTAUS V. TROCKEWKONLE 1000 T ¢ 5S1 429 628 o . . .
PARUNTER ZUN ADSATZ BESTIMRT 1000 7 sst 429 628 $S 748 ™ 78 226 o
3
STEINKONLENKOXS
216 N TECHENKOKS 1000 T « 4 979 4 957 4 928 . o e .
SARUNTER ZUM ASSATZ SESTIMNT 1000 7 4 909 4 887 4 351 1 154 241 4 282 307 1 384 722 .
2116 14 HUETTENKOKS 1000 T » 1 968 1 823 1843 . . . .
2116 17 GASVERKSKOKS 1000 v ¢ - - - . . . .
2116 30 SRAUNKONLENKOKS 1000 v & 21 29 30 . . . .
SARUNTER ZUR ABSATZ GESTIMNT 1000 T 21 29 30 3 540 4 681 4 824 .
STEINKONLEN= U, BRAUNKOHL ENRON=
TEER, RONDENZOL
FIL A1) STEINKONLENRONTEER 4) T e 2N %9 270 602 269 877 - . o .
SARUNTER ZUN AGSATZ GESTIANT v 2N 949 270 602 269 877 102 728 105 706 82 304 .
N7 18 ORAUNKONLENRONTEER L - - - . . . .
2117 60 RONOENZOL 4) T e 7 920 80 148 69 417 . o . .
SARUNTER 2UM ABSATI BESTIANT v 3 309 7% 076 63 439 69 033 s3 780 56 073 .
2129 00  EMOEL, ROW 1000 7 o 1 108 1 069 1 062 . . . .
2122 00  ERDGAS ) : NILL. N3 « 3 333 4 392 3 206 . . . .
T8 * 117 284 154 462 12 767
2124 00 ERIOELGAS 2) AILL. N3 ¢ Red 82 79 . . . .
ST e 2 2 2 218 .
2126 00  NEBENPROGUKTE PER EROOEL~ Y. ERO~
GASFOERDERUNG, SITUNINOESE GE=
STEINE UND SCHIEFERRONTEER T . - oA o e . . .
EISENERZ ~ROHFOLRDERUNG
2931 00  EFFEXTIV-NENGE 1000 T » 388 43 363 . . . .
2132 10 FE~IMHALT (MENGEN=INN.) 1000 T o "? 124 106 . . o .
ADSATZFAENIGES RONEISENERL :
2133 00  EFFEXTIV-RENGE 1000 7 o - 387 432 363 . . . .
2134 10 FE=IMNALT (MENGEN=IWN,) 1000 7 » Me 132 103 . . . .
AUFBEREITETES CISENERT AUCH ¢E~
SINTERY
2135 00 CFFEKTIV-RENGE 1000 7 ¢ 2 1 2 . . . .
2136 10 FE=INNALT (RENGEN-INN.) 1000 7 o 1 1 L] . . . .
WE=NETALLERZE
2149 00  RONFOERDERUNG (NASSEEVICHT)
CEFFEKTIV-NENGE) 1000 Vv o oA oA oA - . . .
KOMIENTRATE (EINSCHL. WUETTEN-
FERTIGE RONERZIE)
2142 00 EFPEXTIV-NENSE 1000 7 o oA oA A | . ! . oA .

ecssseccss

1) ONNE STRONERZEUSUNG OER OLFFENTLICHEN KRAFTUERKE U, OER SEUTSCHEN BUNDESBANN.= 2) AVE CINNEITLICNEN NEIZVERT 35169 KJ/N3 Unet~-
RECHNET.= 3) NUR VON ANLAGEN IR SERGOAY U. VERARSEITENDEN SEVERDE.~ 4) AUS ZECHEN- U. WUETTENKOKEREIEN.
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2 PROBUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

[} 1} | ] ! ANZAML
[} | ] MENGE ] © M ERT 1w 1000 o8 | bER
NELOE- | ERZEVENTS : EINNELT : ; : i ; ; : BETR.
[ [}
! ] 1 1981 ) 1982 | 1982 | 1981 | 1982 | 1982 § 1982
! | b 2.v b %eVo 1 2.V 1 2. 1 t.w 1 2.V 12.v
MENGEN=INHALT
2143 10 CU=INNALT T . oA oA oh . . . 2
2143 20 PB=INHALT T e oA oA oA . . . 2
2143 30 TN=INHALT T e oA oA oA . . . 2
2143 40 AG=INHALY T . oA oA oA . . . 2
2143 SO AU=INHALT K6 o2 oA oA . . . -
: SCHWEFEL= U. MAGNETKIES
2144 00 ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE) 1000 7 « oA oA oA . . . ]
ABSATZ FAEHIGER RONKIES U. FLOTA=
TIONSKIES CTROCKENGEWICHT)
2145 00 EFFEKTIV-MENGE T e oA oA oA . . . 1
2146 10 S=INHALT (MENGEN=INH.) T » oA oA oA . . . ]
2147 00 eauxly T e - - - - - - -
2149 00  SPALT~ UND BRUTSTOFFMALTIGE ERZE
C(AUFBEREITET) T e - - - - - - -
2151 00  KALIRONSALZE (FOERDERUNG) 1000 T o 7 280 6 130 S $4$ . . . .
2152 00  KALIRONSALZE (RER. AUF ¥20) 1000 T » 811 692 611 . . . .
ABSATZFAEMIGE KALISALZE (BER.
AUF K20}
2133 10 ROMSALZE 1000 7 « 12 25 12 . . . .
2153 40 KALIUNCHLORTD 1000 T # 549 474 403 . . . .
2153 70 KALTURSUL FAT 1000 T » 104 70 8s . . . .
2183 INSGESANT 1000 T » 665 569 500 . . . .
2154 00  AGSATIFAEHIGE NEGENPRODUK TE AUS
OER VERARBEITUNG VON KALISALZEN 1000 7 « 314 269 248 . . . H
2157 00  NATUERLICHE RONPHOSPNATE 10C0 T ¢ - - - - - - -
STEIN= U, HUETTENSALZ (BER.
AUF NACL)
2161 10 SPEISESALL 1200 1 45 s0 40 3 871 & 970 3 907 3
2161 SO GEWERBE- U. INDUSTRIESALZ 1900 T » 1 772 2 069 1 653 . . . .
2161 INSGESAMNT 1000 T » 1 816 2 119 1 693 . . . .
SALINENSALZ
2165 10 SIEPESPEISESALZ 1900 v 90 103 96 20 980 28 028 21 817 H
2165 S0 SIEDEGEVERBE= U, =INOUSTRIESALL 1000 7 » 119 110 108 . . . .
2168 INSGESANT 1000 T » 209 213 204 . . . .
2169 00 SOLE AUS QUELLEN, BOHRLOECHERN
U.AE (BERECHNET AUF MACL) T o+ 1081 466 1 135935 1 134 190 . . . .
2172 00  FLUSSSPAT, AUFBEREITET T e 19 660 18 449 18 518 . . . .
2176 00  SCHVERSPAT, AUFBEREITET T e 46 195 95 742 93 963 . . . .
2176 00  GRAPHIT, AUFBEREITET T s oA oA oA . . . .
2179 00  SONST.BERGBAULICHME U. AE .ERZEUGN. T e - - - - - - -
SCHVARZTORF
2181 11 BRENNTORF (TROCKENTORF) T e 73 724 33 613 76 244 . . . .
2181 30 SCHWARZTORF FUER DUENGEZWE CKE T 106 864 86 619 97 900 4 291 3 73 4 139 ?
2181 90 SONST, SCHWARZITORF T oA oA oA oA oA oA 2
WEISSTORF
OUENGETORF,TORFSTREY
2185 21 IN BALLEN 1) 1000 ST 3 892 2 92 3 540 37 828 27 481 34 735 sS
2185 25 LOSE V. IN SAECKEN 1000 w3 421 353 571 8 409 6 824 11 121 39
TORFMISCHOUENGER ,~KULTURSUBSTRAT
2185 51 IN BALLEN 1) 1000 sv 581 624 464 7 959 9 265 6 615 32
2185 59 IN ANDEREN PACKUNGEN "3 127 268 109 447 128 979 6 769 S 734 6 351 19
2185 80 BLUKENERDE "3 277 %2 343 268 377 739 17 526 18 295 19 43S 16
2185 90 SONST. BEARREITETER WEISSTORF T oA A oA oA oA oA 1
2188 INSGESAMT . . . . oA oA oA .
2196 00 LOMWNVEREOLUNGSARBEITEN . . . . oA oA oA 1
MINERALOELERZEVGNISSE
2211 00  RONGENZ IN T+ 1830 520 1 602 8e2 1 688 145 . o . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTINMT T 1 312 453 1 036 421 1 093 993 997 464 725 49% 776 738 15
LONNARBELT T oA oA oA oA oA oA ?
KRAFTSTOFFE
2213 10 MOTORENBENZIN T L 794 909 4 710 021 S 322 568 2 424 BBE 1 966 S$16 2 219 095 29
DAVON IUR ABSATZ BESTINMT T 2 843 432 2 700 596 3 148 146 2 317 397 1 890 418 2 140 740 19
LONNARBELT T 1950 427 2 009 425 2 174 422 107 491 76 096 78 35S 10
DARUNTER GENZINKOPPONENTEN T . 225 649 251 753 . . . .
2213 31 FLUGBENZIN, EINSCHL. LEICHTER
FLUGTURBINENKRAFTSTOFF T 102 550 97 070 95 875 89 741 77 064 7 369 6
2213 35 SCHWERER FLUGTURBINENKRAFTSTOFF T 254 244 241 948 288 599 93 351 82 683 98 482 13
DAVON IU® ABSATI BESTIMMT T 107 942 95 65¢ 17 232 87 843 76 $25 91 441 7
LOHNARBELT T 146 302 146 292 171 367 5 509 6 159 7 041 6

1) OIN=BALLEN IV 0,17 N3,
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2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

[} } ] [} | ANZANL
t 1 t mENGE N MERT IN 1000 on ]
MELDE- | ERZEUGNIS | EINMEXIT | ] | BETR.
NR ] ] [} [} ] ] ]
1 ] 1 1981 1982 1982 | 198 | 1982 | 1982 ) 1982
! [} 1 2.9 1. v 2.0 1 2.W ) t.v) | 2.¥) 2.V
2213 $1 SPELIALRENZIN T 32 o070 25 022 24 370 29 823 22 019 20 227 6
2213 3S TESTEENZIN v 38 947 40 443 33 772 27 924 30 293 22 047 7
2213 70 PETROLELUN T 2 205 22 603 20 S72 1 608 9 747 9 17?7 ?
2213 %0 DIESELKRAFTSTOFF T 2 798 705 2 632 391 3 363 107 1 287 936 1 343 610 1 627 876 29
DAVON 2UM ABSATZ GESTIARNT T 1 914 788 1875 336 2 336 806 1 244 612 1 392 735 1 S89 028 19
LOWNARBEST T 883 917 757 055 1 026 301 43 324 30 873 38 048 10
2213 INSGESAMT T 8 023 690 7 769 498 9 148 863 3 953 274 3 $31 931 & 048 873 .
WEJZOELE ALLER ART
2217 10 LETCNT T S 080 657 6 545 646 5 723 797 2 378 305 3 279 352 2 816 641 32
DAVON UM ABSATZ BESTIMNT T 3 603 611 4 S66 022 3 978 106 2 306 311 3 196 216 2 Tek 893 22
LOWNARBELY T 1477 046 1 979 626 1 745 691 71 99 83 136 71 748 10
DAR. WITTELDESTILLATKONPONENTEN T . 106 637 343 417 . o o .
2217 so MITTELSCHWER U. SCHWER T 4 403 904 S 049 250 5 290 885 1 492 673 1 433 076 1 379 666 35
DAVON ZUR ABSATZ BESTINMT T 2 909 362 3 231 S35 3 170 258 1 367 400 1 389 S6% 1 331 S09 28
LOMNARBE]LT T 1 496 542 1 817 715 2 040 628 45 273 43 515 48 157 10
DAR, SCHWEROELKO®PONENTEN T . 30 811 22 434 . o . .
2217 INSGESANT T 9 4846 567 11 S9% BPS 10 934 483 3 790 978 4 792 428 4 196 307 .
2231 00 FLUESSIGGAS L 628 255 598 047 709 817 . . . .
T . 30 029 28 684 33 974
2235 00  ANDERE RAFFINEFJEGASE LR 786 121 775 356 866 423 . . . .
T » 36 862 34 968 40 633
DARUNTER ZUR ABSATZ BESTINNT T 532 679 519 182 588 930 274 130 275 166 312 132 "
LOMNARBEI Y T 237 275 256 174 277 493 e 933 8 353 8 989 10
2251 00  BASISOELE T . 79 143 123 599 . 78 346 102 839 15
’ SCHMIEROELE
g252 10 MOTORENOCELE T 148 050 105 261 104 258 331 104 265 8% 258 501 24
2252 20 GETRIEGEOELE T 18 074 15 008 1?7 096 31 268 27 16S 30 943 23
2252 S0 TURGINENOELE T 2 629 1 651 2 14S 4 233 2 191 3 775 3
2252 90 SONSTIGE SCHMIEROELE T . 24 708 22 384 . 3% 508 34 770 22
2252 INSGESANT T . 146 628 145 883 . 329 346 327 997 .
RINERALISCHE OELE, NICHT ZU
SCHMIERZWECKEN
2255 10 HYDRAULIKOELE T . 28 2852 28 So64 . 36 166 H 11 24
METALLEEAPBEITUNGSOELE
2255 20 NICHT WASSERNISCHBAR T 9 038 10 045 16 308 1% 722 i
2235 30 VASSERMISCHEAR T 21 430 6 420 6 707 &0 503 1. 126 16 901 e
2255 40 KOKROSIONSSCHUTZINITTEL AUF
NINEPALOELSASES T . 2 012 1 931 . 2 41s 4 942 17
2255 50 WEISSOELE T 17 81s 19 147 16 85} 32 i3 16 571 29 662 12
2255 60 ELEKTRO~1SOL JEMOELE T 10 382 11 128 9 154 16 227 15 469 12 280 6
2255 70 FORMENOELE T . 1 651 2 407 . 2 06 3 780 13
2255 90 SONST. MINERALISCHE OELE T . 56 430 49 073 . 65 316 63 127 16
&2ss INSGESAMT T . 136 098 126 764 . 182 380 195 973 .
DARUNTER SCHW]IEROELE U.A. MINER,
OELE AUS ALTOELAUFREREITUNG T sS 321 27 400 34 671 . . . .
2257 00  SCHWPIERFETTE (70 VH MINERALOEL) T 9 189 6 937 ? 640 25 086 19 215 26 S2% 17
PARAFFINE
2271 10 ROHPARAFFIN T 3
2271 40 HART= UND WEICHPARAFFIN T 15 218 14 316 16 630 19 783 15 624 17 298 4
2271 79 PARAFF INGATS CN 1 26 060 19 241 14 275 24 013 22 637 16 933 3
221 INSGESART T 39 276 33 ¢S7 30 84¢ 43 796 3¢ 241 34 23¢ .
BITUPEN UND =EPULSIONEN
2273 10 EITUNEN 1 942 200 232 9ar 845 030 282 76C 89 546 269 27¢ 22
DAVCN 2UR ARSATIZ EESTIPMT 1 oA 189 153 615 020 oA 82 992 264 439 7
LOWNARBEIT T oA 42 530 236 010 A 1 066 (33 %4 5
2273 50 BITUMENESULS TONEN T 364 850 ? 620 47 47 21 49f ¢ 433 34 237 €2
2277 00 PETROLKOKS T 235 «31 38 o028 263 3s¢ 7S 045 67 257 73 810 13
SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE
2279 10 EXTRAKTE AUS OER SCNMJEROEL~-
RAFFINATION T 2z 061 22 839 16 528 & 199 9 821 ? 5% [}
2279 59 QIOKERIT, MONTANe U, TORFWACHS,
GEREINIGT T e - - - - - - .
2279 80 SONST. WINERALOELERZEUGNISSE T 266 011 196 947 232 960 195 12 8G 782 61 516 21
AUFHEREITETES ALYOEL L. VERED=-
LUNGSARBEITEN FUFR EJGENE RECH~
NENG
2281 10 AUFEEREITETES ALTCEL T . . . . . . .
2261 S0 VEREOLUNGSARBETTEN . . . . - - - -
2296 CO  LOWNVEREDLUNG SARGE JTEN . . . . oA ot oA 1
SPALT= U. BRUTSTOFFE
2611 00  RADIOAKTIVE ISCTOPE U. AE. nG - oA oA oA . . . .
NS=1 o oA oA oA
26431 00  KERNBRENNSTOFFE T e oA oA oA . . . .
2451 00  BRENNELEMENTE FUER XERNREAKTOREN T oA oA oA oA oA ] 4
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2 PROSUKTION MACH GUETERARTEN UND SUETERKLASSEN

1) OMNE ZUN ABSATZ FUER OEW TIEFBAU BESTINATE KALK= U, DOLOMITSTEINE OOER =SAND.

-14-

] [} [} - ] § ANZANL
] | ] neEnee ] GERT 1IN 1000 o0 | oem
neLot- | trIEUSNIS | e1mmerv | ] (LTS
1] ] ] [l ] ] ] [] ] ]
] N} I 1981 ] 192 | 982 | 1981 ] 1902 | 1902 ) 1982
] ] I 29 1 1evd | 2.W | 2.v 1 tevws | 2V )2.W
STEINE UND ERDEN, ASDESTUAREN,
SCHLETFRITTEL
NATURSTEINE
: MATURSTEINE FUER DEN TIEFOAV
2311 21 CLEISOETTUNGSSCHOTTER 1000 7 1 502 o 1 008 13 30 4 498 10 464 ”
STRASSENSCHOTTER, SPLITT,
BRECHSAND
251 22 AUS KALK= U, DOLONITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERMLEINERT 1000 7 3 668 9 068 28 236 70 287 1957
2511 23 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T 16 699 3 009 7 043 127 292 23 828 $6 712 196
2511 24 GEBROCKENE PLATTEN, MAUER= U,
BRUCHSTEINE 1000 ¥ °"? 82 m 3 192 1 503 3 154 40
2511 28 UFER= U. VASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE 1000 ¥ $46 246 9?7 6 607 3 013 6 778 70
2311 26 SCHROTTEN (PACKLAGE U, KROTZEN) 1000 T 1 655 766 1 690 8 959 4 527 ? 677 ”
EOELSPLITT U, EOELORECHSAND
C2%11 2?7 AUS KALK= Us DOLONITSTELIN,
GEBROCHEN, 2ERKLEINERT 1000 T 648 1 756 3 843 135 154 84
2511 29 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T 4 990 824 3 642 49 518 9 10 41 013 163
2511 31 SITUNINOESES, GETEERTES VU,
ASPHALTIEATES WISCNGUT UESER=
WIEGEND AUS MATURSTEINEN 1000 ¥ . 387 2 os? . 20 612 119 672 103
PINERALBETON
2511 34 AUS KALK= U, DOLOMITSTELN,
GEDROCHEN, ZTERKLEINERT 1000 T 1 157 2 931 1 9 831 24 490 70
2511 39 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 ¥ S 95?7 1 081 3 089 47 916 8 936 23 791 108
ROHBLOECKE AUS NATURVERKSTEIN
2511 7 AUS HARTGESTEIN "3 959 941 1 700 . . . .
SARUNTER IUR ABSATZ BESTIMNT n3 oA oA oA A oA oA [}
2511 78 AUS RARMOR ) n3 9 674 2 063 6 820 . . . .
SARUNTER 2UM ADSATI BESTIMMT n3 1 658 oA oA 4 952 Y oA 1%
2511 729 AUS SONST. WEICHGESTEIN ns 1 581 880 1493 . . . .
OARUNTER 20N AGSATI BESTIMNY ] oA "7 152 oA 106 138 6
2511 INSGESANT . . . . N . 122 370 386 360 .
2512 00  SCHIEFER (TONSCNIEFER) T 14 478 9 164 17 s82 . . o .
DARUNTER 2UMN ABSATI BESTINMT T 1% 478 9 164 17 582 1 820 1 203 1 683 [
KALK= U, SOLOMITSTEIN, ROM
GEBROCHEN ODER 2ERKLEINERT
2514 10 KALKSTEIN, KALKSPAT, GEBROCHEN
ODER ZERKLEINERT, KALKSTEIN-
SANS 1 1000 v 13 654 8 520 12 628 . . . .
OARUNTER 2UM ABSATZ SESTIMNT 1000 T 2 384 oA oA 29 229 oA oA 32
2514 SO POLOMITSTELIN, GEBROCHEN OOER
ZERKLEINERT, OCOLOMITSTEIN-
SAND 1) 1000 v 248 303 241 . . . .
DARUNTER 2Um ABSATZ BESTIMT 1000 T 168 oA oA 1 645 oA oA 4
2516 INSGESANT . . . . 30 874 25 840 27 869 .
ROHGIPS UND KREDDE
2515 10 GIPS, RON, GROD GEMANLEN ODER
ZERKLEINERY 1000 ¥ 702 6?7 683 . . o -
DARUNTER ZUM ABSATZ SESTIRAT 1000 T oA oA oA oA oA oA 19
2515 50 KREIOE, RONW, GEMAHLEN OpER : .
TERKLEINERT 1000 ¥ oA oA oA . . . .
OGARUNTER 2UM A®SATZ BESTINRT 1000 T Ny oA oA oA o oA 3
2515 INSGESANT . . . . 6 621 s 286 9 624 .
SAND U, KIES
2816 11 CAUSAND U, BAUKIES 1 T 45 126 19 %6 39 613 330 093 143 302 312 028 $32
2516 15 KIES FUER WEGERAV 1000 7 6 539 2 189 $ 570 45 197 15 943 40 723 190
2516 18 BITUPINOESES PISCHGUT AUF KIES-
PASIS 1000 T . 202 1 400 . 11 980 82 052 )
2516 40 FORMSAND U. KLEBSAND 1000 T 283 33 33 3 668 1 482 1 481 3
2516 St QUARZSAND, GEMANLEN 1000 1 113 90 100 7 760 7 243 7 %24 13
2516 SS QUARZSAND, UNGEMANLEN U.GLASSANG 1000 T 1 902 1 41 1 59 28 421 24 289 26 742 13
2516 INSGESANT 1000 T . 23 321 48 307 . 206 239 470 530 .
TONERDEHALTIGE RONSTOFFE
FEUERFESTER TON
2517 12 ROH CAUCH GEMANLEN) 1000 T 399 320 360 . . o .
ODARUNTER UM ABSATZ BESTIPRT 1000 T 303 F134 290 8 154 8 216 9 3%1 37
2517 14 GEBRANRY CAUCH GERANLEN) 1000 T 67 30 &7 . . . o
PARUNTEP IUN AGSATZI SESTIMMT 9000 T s9 24 46 1M 526 158 7 161 1]
2517 20 TONERDENALTIGE FEVERFESTE RON=
STOFFE, TONERDEGENALT VEBER
45 GEVICNTSNUNDERTTEILEN 1000 ¥ -A s [} . . . .
DARUNTER UM AGSATZ BESTIPMT 1000 T oA s 3 T <A 3 966 6 463 3
KERARISCHER TON
2517 3 ROH (AUCH GEPANLEN) 1000 T 409 364 4 . . . .
DARUNTER IUM ABSATZ BESTINWMT 1000 T 329 298 379 11 494 10 676 11 910 28
2517 38 GEBRANNT (AUCH SEMANLEN) 1000 v . - - . . . .
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIANT 1000 T . - - . - ' . -
KAOLIN
2517 41 RON 1000 T oA 239 234 . . . .
DARUNTER UM ADSATZ BESTIAWMY 1000 T oA oh . oA oA ) 2
2517 4S GENAHLEN, GESCNLAEMAT, GEBRANNT 1000 T 920 96 9 " m 17 140 7 10
2517 so BLEICN= U. VALKERDEN 1000 7 oA 222 21 . . . .
DARUNTER 2UR ABSATZ GESTIMNT 1000 ¥ oA oA oA oA oA <A H
2517 70 oéNTONIT 1000 7 oA oA . . .
SARUNTER UM ARSATZ BESTIMT 1000 T oA oA oA oA 1



2 PRODUKTION MACH GUETERARTEN UN® GUETERKLASSEN

] ] ] ] I anzam
] | ] NENGE [} WERT 1IN 1000 o0 ]
nELDE~ | ERZEUGNTS I EInvesT | ] ) OETR,
NR 1 | 1 [} } 1 [} | ]
] ! 1 1981 1982 | 1982 | 1981 | 1982 | 1982 | 1982
] ) I % 1 eV 1 2.V | 2.W § 1. 1 2.V 2.
SONSTIGER LENR U, TON
27T N RON (AUCH GERANLEN) 1000 v » 106 82 139 l . . . .
PARUNTER ZUM ADSATZ OESTINNT 1000 T 51 oA oA 39 oA oA 7
2517 98 GEBRANNT (AUCH GENANLEN) 1000 v + . - - . . . .
DARUNTER ZUN AOSATZ BESTIART 1000 T . - - . - - -
2517 INSGESART . . . . . 47 439 53 984 .
QUARZIT, FELOSPAT U. PEGMATIT
2318 10 QUARZIT U, QUARZSCHIEFER 1000 Vv ¢ 134 47 7s . . . .
OARUNTER UM ABSATZ BESTIAMT 1000 T . L34 oA oA 1716 oA 10
2518 40 FELOSPAT, FELOSPATSAND V. AE. 1000 7 » 75 71 76 . . . .
SARUNTER 2UR ASSATZ BESTIMMT 1000 T oA oA oA oA oA oA 9
2518 70 PEGMATIT 1000 T » 12 L H 13 . . . .
DARUNTER 2U® ABSAT2 BESTIRAT 1000 T o oA oA oA oA oA 2
2518 INSGESANT . . . . 11 160 9 on 9 396 .
ANDERE ROME U, GEDROCHENE NATUR-
STEINE, UNBEARDEITETE EROEN
2519 30 KIESELGUR U. VERVANDTE ERDEN 1000 T » oA 39 33 . . . .
2519 50 SPECKSTEIN U, TALKU® 1000 T ¢ Y 10 4 . . . .
2519 70 VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE. NICNT GEBLAENTE ERZEUGN. 1000 T o oA oh oA . . . .
2519 9S GINSSTEIN, ROM (BINSKIES) 1000 7 ¢ 3%6 36 287 . . . .
OARUNTER ZUR ADSATZ BPESTIANT 1000 T 129 oA oA 1 316 oA oA 2
2519 97 TRASS, PUZIOLANERDE L.AE, 1000 7 o oA A A . . .
2519 98 SONST. RONE Ve GEOROCHENE NA-
TURSTEINE, UNDEARGELTETE ERDEN 1000 T « 84 43 89 . . . .
2519 INSGESANT . . . . 10 963 9 556 11 223 .
SCHIEFERERIEVGNISSE :
2521 10 DACHSCHIEPER,ZUGERICNTET T 270 1 387 1 749 1 63% 1 730 2 062 s
2521 80 SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE . . . . 2 057 2 94 3 078 [
2521 INSGESAMT . . . . 3 692 4 691 $ 140 .
NATURASPHALTERZEUGNISSE
2823 20 GUSSASPHALT v oA oA oA oh oA oA 2
2823 90 SONST. WATURASPHALTERZEUGNISSE T oA oA ok oA oA oA 1
2523 INSGESANT T 13 628 12 120 9 007 2 867 3 323 1 643 .
ANDERE BEARGEITETE NATURSTEINE
2827 1 GROSS=, KLEIN= U, MOSAIKPFLA=
STERSTEINE T 32 18 10 299 30 41?7 & 537 1 0s8 S 119 28
2527 19 BOPD=, GRENI=, PRELL= U, NUMN~
MERNSTEINE T 26 938 3 764 27 040 [ X111 1 311 8 4bé 36
ANDERE MALOFABRIKATE AUS NATUR=
WEAKSTEIN
2827 31 AUS NARTGESTEIN n3 2 12 1 534 2 158 4 972 2 %0S 3 687 15
2827 35 AUS HARNOR 3 6 706 6 012 6 616 1¢ 783 8 296 9 609 3]
2527 39 AUS SONST. WEICNGESTEIN " 75 103 216 337 261 45S 7
ANOERE FERTIGFABAIKATE AUS
NATURVERKSTELIW .
2527 51 AUS NARTGESTEIN "3 15 «20 14 633 21 968 65 560 47 317 70 560 102
2527 sS AUS WARMOR n3 26 429 14 022 23 052 49 737 33 066 49 528 103
2527 59 AUS SONST, WEICHGESTEIN "3 s 778 5 161 8 464 17 156 10 100 16 oS8 38
2827 70 Mhl=, PUENL=, SCHLEIF= (WETZ=)
U. POLIERSTEINE n3 14 oA oA 13 oA oA 2
2527 99 SONST. BEARBEITETE NATURSTEINE (2] 26 554 oA oA 16 520 oA oA 18
2527 INSGESANT . . . . 178 218 116 399 182 389 .
EISENMHUETTENSCHLACKEN
HOCHOFENSCHLACKE
2%28 11 HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, NICHT
AUFBERELTET 1000 T o 2 832 2 180 2 180 . . . .
DARUNTER ZU® ABSATI GESTIAPT 1000 T 2 564 2 030 2 062 16 531 1% 107 13 897 ”
2328 % HUETTENBIPS (GESCHAEUNTE NOCW=
OFENSCHLACKE) 1000 7 ¢ oA A oA . . . .
DARUNTER ZUm ARSATZ BESTIRRT 1000 T oA oA oA oA oA oA 1
2528 17 HUETTENSAND (GRANULIERTE HOCHN=
OFENSCHLACKE) 1000 T ¢ oA A oA . . . .
DARUNTER ZUP ADSATZ BESTIART 1000 T oA oA oA oA oA oA [
2%28 20 STANLWERKSSCHLACKE, NICHT :
AUFBEREITET 1000 T o . - - . . . .
BAPUNTER IUM APSATZ GESTIAMT 1000 T . - - . - - -
2528 INSGESANT 1000 T 3 Sed T3 3 92s 20 790 17 076 18 129 .
EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGNISSE
2329 20 KOERMUNGEN U, KORNGENISCHE 1000 v . e 920 . 6 450 8 903 4
2529 30 MUETTENKALK, KONVERTERKALK 1000 7 724 230 145 S 846 10 016 s 702 ?
2829 90 SONST, EISENHUETTENSCHLACKEN=
ERZEVGNISSE 1000 v . 1 008 2 107 . 38 852 120 419 $8
2529 INSGESANT 1000 T 2 381 1 950 3 232 116 489 $S 518 135 024 .
TERENT U. ZERENTAEHNLICHE BINDE~
PITTEL :
2531 10 ZEMENTKLINKER TU® ABSATZ BEST, 1000 v 443 187 401 23 219 1 148 23 924 12
2531 51 PORTLANDZERENT WACH OIN 1164 1000 7 » ? 75 3 637 6 812 . . . .
OARUNTER IU% ABSATZ SESTINWMT 1000 T 7 693 3 S9s o 739 670 912 362 014 699 822 63
2531 56 E1SENPORTLANDZENENT 1000 7 » 4 254 720 . . . .
2531 57 MOCHOFENZENENT 1000 ¥ ¢ 03? 585 1102 . . . .
2531 S9 SONST. 2EMENT 1000 v o 180 82 163 . . o .
2531 90 ZEMENTAENNLICNE BINGERITTEL 1000 7 » 61 120 233 . . . .
2531 INSGESANT 1000 T ¢ 10 290 4 863 9 431 o . . .
OARUNTER 2UM ABSATI BESTIFNT 1000 v 10 193 4 809 9 339 679 698 469 646 935 134 .
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2 PROSUKTION

WACN GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

| ] ] . ! 1 AnzANL
] [ ] RENGE ] MERT 1IN 1000 o ]
NELOE- | ERTEUGNTS I EInneELIT | | ) oeTR,
[1] ] ] } | ] ] ] ]
1 ] R L1 ] 1982 1982 | 198 | 1982 | 1982 | 1982
] ! 1 2.v0 1 1. W 2 W9 ) 2.W b Y.V | 2.3 ) vd
BEARBEITETER KALK= UND BOLONIT=
STEIN
2532 10 KALKSTEIN, KALKSPAT U, SOLONIT~
STEIN, GEMANLEN 1000 T » 1 232 910 1139 . . o .
SARUNTER 2URN ABSATZ GESTINNT 1000 ¥ LRET] 837 1 006 31 481 23 700 28 699 13
2532 40 KALKSTEIN U. ~SPAT, GEORANNT, .
SOLONITSTEIN, GEORANNT OO ER
GESINTERT 1000 7 s 2 180 1 613 1 949 . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINNT 1000 T 1 914 1 359 1 698 205 137 165 064 196 406 $0
2532 70 HYDRAULISCNE BINDENITTEL 1000 v 178 109 219 12 939 8 468 17 S57 27
2532 INSGESANT . . . . 249 357 197 232 242 662 .
ERZEUGNISSE AUS 61PS
2533 32 BAUGIPSE 1000 ¥ $3S 424 494 64 558 $4 135 63 720 34
2533 33 ROBELL=, FORM= U. ALABASTERGIPS 1000 ¥ 32 35 32 S 855 6 785 6 547 8
2533 34 DENTALGIPS 1000 ¥ 1 H 4 1 84S 1 984 1 508 4
2533 39 $SONST. PEARDEITETER GIPS 1000 7 oA oA oA oA oA oA s
2533 7Y BAUVELENENTE AUS GIPS 1000 ¥ $7 66 78 10 481 15 189 16 903 1%
2333 75 GIPSKARTONPLATTEN 1) 1000 m2 18 324 17 416 15 749 43 235 4S 332 41 233 9
2533 7 SONST, GIPSERZEUGNISSE . . . . oA oA oA 1
2833 INSGESANT . . . . 126 803 124 400 131 09S .
MOERTEL U. EDELPUTZ
2535 10 NASS= U, FEUCHTROERTEL 1000 n3 223 100 168 9 256 S $94 10 463 67
253% 40 TROCKENNOERTEL 1000 T $03 333 542 83 637 59 84S 95 300 $1
2535 70 EDELPUTZ 1000 v 90 2s 72 24 S88 7 2%2 23 973 1
23S INSGESARTY . . . . M7 481 72 691 129 736 .
2536 00 TRANSPORTEETON 1000 n3 11 463 s 288 10 116 1 028 S71 498 148 956 39S 758
ZIEGELEIERZEVGNISSE
MAUERZIEGEL
VOLLZJIEGEL 2)
2541 11 HINTERMAVERZIEGEL 1000 ®3 . 14 309 . 9 601 23 934 s
2541 12 VORMAUER= Y. NARTORANDZIEGEL 1000 N3 235 135 235 37 509 20 478 39 789 31
2541 13 KLINKER 1000 w3 155 S8 107 28 428 12 682 21 490 29
2541 14 LEICHTZIEGEL 1000 W3 . 24 48 . 1 987 [ R 103 s
LOCHITEGEL 2)
2541 15 HINTERMAVERTIEGEL 1000 »3 . 435 994 . 34 298 72 220 1]
2541 16 VORMAUER= U, WARTOMANG ZIEGEL 1000 n3 181 32 116 32 977 7 57 23 075 25
2541 17 KLINKER 1000 n3 127 46 96 26 087 9 896 20 40S 19
2541 18 LEICHTZIEGEL 1000 3 . 354 690 . 29 361 $7 814 56
2561 19 SCHORNSTEIN=, KANAL= U. SONST.
SPEZIALIIEGEL 1000 n3 172 10 131 3 299 197 4 108 12
DACHZIEGEL
2541 21 FALZ= U. PFANNENZIEGEL 1000 SV 60 889 S8 941 &S 832 62 184 62 278 70 539 37
2541 23 BIBERSCHVAENZE 1000 s°v % 293 22 710 27 955 14 502 13 478 17 489 1%
2541 24 FIRSTe U, GRATZIEGEL 1000 ST 1 872 4 187 4 562 8 390 12 059 12 358 27
2541 28 SONST. DACHIIEGEL V. SACHIVOE~
HOERTEILE 1000 ST 1772 1 863 2 049 6 355 6 916 7 166 15
2541 31 DECKENZ IEGEL AUS TOW 1000 #2 [2] 1 70 1 289 202 1 134 9
2541 33 KLINKERPLATTEN 1000 w2 $40 430 465 9 760 s 121 9 37 6
2541 42 ORAINRONRE U, =FORMSTVECKE 1000 ST 2 524 1 683 2 ¢63 996 687 87s 7
2541 46 KABELSCHUTZHAUBEN 1000 ST 980 74 662 283 108 181 3
2541 91 SONST. ZIEGELETER2EUGNISSE . . . . 10 890 11 136 15 931 .
2541 INSGESANT . . . . 415 749 243 040 402 327 .
KERAM. SPALTPLATTEN, ~RIEMCHEN
2542 10 GLASIERT 1000 N2 & 649 4 228 4 398 101 227 92 680 97 089 1
2542 51 UNGLASIERT BIS 1,5 €% DICKE 1000 W2 2 453 2 122 2 230 46 450 40 976 43 346 16
2542 55 UNGLASIERT UEBER 1,5 CM DICKE 3) 1000 »2 201 196 176 3 07 3 436 408 ]
2542 INSGESART 1000 W2 7 303 6 541 6 804 150 734 137 092 143 843 .
2543 00 FERTIGHAEUSER UEBERW.AUS Z1€GEL~
FERTIGTEILEN Z. VOLLM. VORGES.4) st 28 20 34 6 335 2 870 6 728 3
1000 m2 8 s 10
GROBSTEINZEVG
2545 N RONRE U. FORMSTUECKE AUS STEIN= .
2€U6 T 72 647 60 S$42 43 727 30 043 26 262 29 S14 1%
2545 19 ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS
STEINZEVG T 6 951 4 618 s 929 3 433 3 596 6 789 s
2545 91 SONST. STEINZEUGERZEUGNISSE v 3 3722 2 576 2 425 2 818 6 718 6 942 s
2545 INSGESANT T 82 970 67 736 72 081 36 294 36 576 41 248 .
FEVERFESTE ERZEUGNISSE
GEFOMTE FEUERFESTE ERZEUGNISSE P -
2347 21 SILIKASTEINE T 14 920 11 100 11 040 13 549 10 18S 10 530 4
2547 23 SCHANOTTESTEINE T 153 722 130 755 143 840 77 &1 66 495 73 485 $0 -
2547 24 TONERODEREICHE STEINE T 30 648 33 319 31 361 $9 139 49 734 48 735 23
2547 2% BASISCHE STEINE T 113 807 131 092 123 565 112 sé2 136 812 134 766 14
2347 27 FEUERLEICHTSTEINE T 22 356 30 409 28 906 28 913 26
2847 29 SONST. GEFORPTE ERZEUGNISSE T 90 502 34 951 41 436 80 736 69 326 70 921 35
UNGEFORMTE FEUERFESTE ERZEVG~
NISSE
2547 31 SAURE MOERTEL U. NASSEN T . oA oA o o . . .
DARUNTER 2UR ABSATZ GESTIANT T 38 835 $1 05S s2 828 4 677 7 641 9 a7 1
2547 33 SCHANOTTEROERTEL Y. ~NASSEN T oA oA oA . o . .
PARUNTER ZUN ADSATI BESTINNT T 38 71 37 827 42 185 22 393 24 08s 27 780 37
2547 34 TONERDEREICHE MOERTEL U MASSEN T 24 086 28 340 . . o . o
OARUNTER ZUN ABSATIZ BESTINNT T 24 086 28 340 2% 437 13 60S 20 424 19 806 134
2547 35 BASISCHE MOERTEL U, MASSEN T . oA oA oA - o . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTINNT T IK24) 38 368 35 397 23 s8S 20 870 20 177 18
28547 37 FEVERLEICHT= U, ISOLIERMASSEN T = 13 654 10 473 o . .
SARUNTER ZUR ABSATI BESTIAMT T 13 654 10 473 10 098 ? M 7
2547 39 SONST. MOERTEL U, MWASSEN T e oA oA oA . . . .
SARUNTER ZUN ABSATZ BESTIANT T 37 262 11 097 13 026 23 278 12 622 16 350 19
2547 INSGESANT . . . . 439 238 457 198 468 591 .

1) AUF 9,3 W PLATTENDICKE UMGERECHNET .= 2) IN N3I=NAUERWERK GEL1 24 €M WANDDICKE UNTER DERUECKSICHTIGUNG OER FUGEN.= 3) AUCH UN-

GLASIERTE KLINKER=SPALTPLATTEN.~ &) EINSCHL. FERTIGHAEUSER UEBSERVIEGEN® AUS ZI1EGELFERTIGTEILEN.
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2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN .Ulli GUETERKLASSEN

1 ] 1 [} | ANZANL
1 ] ] RENGE ] W ERT 1IN 1000 o0 (L]
ne::e- = ERZEUGNIS = EINNELTY : - ] ! setR.
] | 1 ] ] [}
] [} [] 1981 ] 1982 ] 1982 | 1981 ] 1982 ] 1982 ) 1982
] [} 1 2V 1 teVd 1 2. ) 2.W 1 eV 1 2.V 12.W
2549 00  SCHERGEN U. BRUCH VON GROBKERA=
PISCHEN ERZEUGNISSEN 1000 v - - - - - - -
KALV SANDSTEINE 1)
2551 10 VORPAUERSTEINE U. VERELENDER 1000 W3 691 173 413 40 249 11 649 29 oM 34
2551 20 VYOLLSTEINE 1000 n3 1 169 398 1 003 60 990 24 %18 S8 748 106
2551 30 LOCNSTE INE 1000 n3 (1) 292 a7s 47 693 17 056 49 890 9s
2551 50 HONLBLOCKSTEINE U, SONST.
BAUEL ENENTE 1000 n3 1?7 3s 120 6 564 2 061 7 014 20
2551 INSGESANT 1000 W3 2 873 898 2 410 158 498 85 284 164 723 .
BEVONERZEUGNISSE FUER DEN NOCHOAU
BAUSTOPFE AUS LEICHTOETON
2556 11 VOLLSTEINE, VOLLOLOECKE, BAU~
PLATTEN 1) 1000 n3 228 84 253 1 676 4 000 13 454 48
2554 12 HOMLBLOCKSTEINE 1) 1000 »3 609 93 613 26 613 S 156 27 319 60
2554 13 IWISCHENBAUTEILE (PECKENSTEINE) 1000 W2 603 103 461 s 737 808 4 666 37
2556 14 VANBBAUPLATTEN, UNBEWENRT 1000 N2 133 32 120 490 159 454 ?
2554 1S LEICHTRETONPLATTEN, BEWEHRT 1000 w2 104 .28 " 1 913 466 1 426 ?
2554 19 SONST, BAUELEWENTE 1000 W3 24 ” Yy 2 837 2 675 8 110 13
BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
RAUERSTEINE 1)
2554 21 LOCHSTE INE 1000 N3 33 oA oA 2 011 A oA 2
2556 26 VOLLSTEINE 1000 n3 oA oA oA oA oA oh 2
2554 27 HONLOLOCKSTEINE 1000 a3 16 H 12 1 240 387 1 03¢ ?
2554 29 SONST. GAUSTOFFE 1000 w2 oA A oA oA oA oA 2
BAUSTOFFE AUS GASBETON
2554 31 BLOCKSTEINE, UNBEVEHRT 1) 1000 »3 753 442 642 70 688 43 013 60 561 33
2554 32 SAUPLATTEN, UNBEWENRT 1000 a3e . 24 23 . . . .-
DARUNTER 2U% ADSATZ BESTINNT 1000 W3 . 24 25 . 2 oss 2 226 H
2554 34 OACH= U, DECKENPLATTEN, SEWEHRT 1000 W2+ oA oA . . .
OARUNTER ZUR A®SATZ BESTINNY 1000 m2 383 $81 10 $34 16 151 "
2554 3o VANGELENENTE, BEVENRT 1000 w2e 1 256 270 436 . . . .
OARUNTER ZUM AMSATZ SESTIART 1000 W2 oA 270 436 oA 7 882 12 951 6
2554 37 SONST. GASBETONERZEUGNISSE 1000 #3 . oA oA . oA <A 2
BAUSTOFFE AUS NORNAL= U, SCHWER~
BETON
2554 41 VOLLSTEINE 1) 1000 n3 32 3 20 2 608 456 1735 20
2556 42 HONLOLOCKSTEINE 1) 1000 n3 466 [ 365 24 194 3 928 18 953 92
2554 43 SCHORNSTEINFOANSTUECKE 2) 1000 n3 8 41 64 17 881 8 197 1% 216 26
2554 o4 DECKENSTEINE 1000 #2 193 26 152 2 306 269 1 836 27
2554 45 FLATTEN U, DIELEN 1000 m2 474 135 278 11 91$ 3 119 6 613 15
2554 48 GITTERTRAEGER NIT DETONFUSS 1000 » . 22 97 . 307 (1 1"
BETONDACHS TE INE
2556 5V GROSSFORMATIGE OACHSTEINE 3) 1000 ST 140 277 157 $92 77 379 86 136 20
2554 $3 KLEINFORRATICE PACHSTELNE U,
SONGER FORPATE 1000 sY 170 045 10 89S 15 066 93 209 20 359 26 343 20
2554 55 FIRST= U, GRATSTEINE 1000 sV 2 045 2 659 2 416 S 496 7 483 6 828 19
BETONFERTIGTEILE
2554 61 GROSSFORPATIGE WANODAUTELLE 1000 N2+ 921 604 887 . . . .
OARUNTER UM APSATZ BESTIANT 1000 m2 %7 521 746 69 483 48 416 62 682 129
2554 63 GROSSFORMATIGE OECKENTAFELN 1000 n2e 2 602 1 100 2 559 . . . .
DARUNTER JUP A®SATZ OESTIMRMT 1000 #2 2 485 1 025 2477 68 823 28 679 70 138 31
2554 &S GETONFERTIGTEILE RONSTRUKTIVER
ART 1000 T o o4 373 574 . . o
DARUNTER UM ABSATZ BESTINAT 1000 ¥ $4S 347 513 156 S7¢ 106 326 . 155 316 209
2554 67 DECKEN= U. DECKENHOWLBALKEN 1000 w2 262 3] 144 s 388 984 3 68s tH
2554 68 FERTIGOAUZELLEN 1000 T » I3 2 0 . . . .
DARUNTER ZU® ABSATZ BESTIAMT 1000 T oA 2 0 oA 2 446 1 399 3
2554 69 FENSTER AUS @ETON . 1000 Vs 79 3s ot . . . .
DARUNTER ZUN ABSATZ GESTIMNT 1000 ST 79 3s 68 6 682 2 843 S 614 21
BETONVERKSTEIN
2554 71 TREPPENBAUFERTIGTEILE 1000 7 » 6S 38 s6 . . . .
DAPUNTER ZUR ABSATI PESTIANT 1000 T 65 38 56 27 370 16 734 22 892 93
2554 75 PLATVEN ZUN VERKLEIOEN U, BE~
LEGEN FUER INNEN U. AUSSEN 1000 #2e . 607 m . . . .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIMWT 1000 P2 . 607 oA 26 250 16 578 oA s3
2554 77 ARCHITEKTURTEILE 1000 7 » 32 17 21 . . . .
DARUNTER ZUR ABSATZ BESTINNT 1000 T oA oA oA oA oA oA 46
2554 78 BETONVABEN U. ORNAMENTSTE INE 1000 w2 ) oA oA oA oA oA 2
2554 91 BAUSTOFFE A. TRUEHRERVERWERTUNG 1000 T 81 s 9 10 806 1 58S 3 199 4
2554 97 SONST. BETONERZEUGHISSE FUER DEN
HOCHBAY 1000 v n 6 63 21 327 9 920 17 374 46
2854 INSGESANT . . . . 730 763 443 031 687 762 .
BETONERZEUGHNISSE FUER DEN TIEFBAU
2557 11 BETONRONRE ALLER ART 1000 T 773 280 624 61 19$ 2% 59 $s 397 %2
2557 18 FERTIGTEILE FUER SCHAECHTE U, .
BRUNNEN 1000 v 169 62 163 16 828 6 843 18 454 9s
2557 20 STANLBETON= U, SPANNDETONRONRE 1000 v 265 163 47 38 032 23 426 32 846 13
2557 31 GENVEGPLATTEN U, DELAGPLATTEN 1000 T 844 282 768 73 284 23 908 67 025 V48
2557 34 GORPSTEINE, RINNSTEINE, EINFAS~
SUNGSSTEINE, RANOSTEINE, PANN=
STEIGKANTEN 1000 v $80 178 $3¢9 39 151 13 340 38 928 143
2557 37 BETOMPPLASTERSTEINE ALLER ART 1000 7 2 404 ”s 2 404 143 387 $7 480 150 250 99
2557 40 FERTICTEILE FUER KLAERANLAGEN
Ue ABSCHEIDER, AGOECKPLATTEN
U. SCHACHTABDECKUNGEN 1000 T 726 61 128 23 1720 13 931 25 a1 81
2557 S0 KABELR ANALFORNSTEINE, AEVEIG~
KAESTEN, KABELSCHNAECHTE U. AC. 1000 v 47 21 40 14 893 9 427 14 584 28
2557 40 GLEISSCHUELLEN 1000 t 41 59 70 8 090 11 778 14 369 ?
2557 70 RAPPPEAENLE 1000 v [] 3 H 1207 401 690 4
KONSTRUKTIVE FERTIGTEILE
2557 8t FUER DEN UNTERIROISCHEN VER~
KEHRSVEGEDAY 1000 v 9 24 2 191 (% 144 13
2557 83 FUER DEN BRUECKENDAV 1000 T oA oA oA oA 4
2557 85 FUER D1E HANGOEFESTIGUNG 1000 T oA oA oA Y 3

scssescaan

1) IN N3=RAUERWERK BEI 24 CM WANDPICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG PER FUGEN.~ 2) IN FI-MAUCAWERK (ONNE TWNALT

3) UNRECHNUNG IN STUECK=KLEINFOBRNRAT (01N 1113).

DER PAUCNGASADIVESE) .~



2 PROSUKTION WACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

ANZANL

oeccsccsan

1) AUF 2,5 Ch PLATTENDICKE UMGERECHNET.~ 2) AUF & AN PLATTENDICKE UNGERECHNET .~ 3) AUF 6 NN VAN ICKE UNGERECNNET,

( 1 ] ] '
] ] ] REnee ] VERT IN 1000 o0 (L]
L= | ERTEVENIS | Ewmesy | t | osTR,
e ] | ! [ ! ! [ i '
[} ] 1 198 1982 | 19682 | 1981 ! 82 | 1982 | 1982
! | I 2.V 1 te¥d | 2.9 | 2.9 | %W 1 2. 12w
2357 o7 LAEMNSCHUTIVAENSE 1000 v H 14 (14 1 48 [ ]
2537 99 SONST. OETONENZEVENISSE MER .
OEN TiEFONV 1000 v 314 99 218 39 081 14 639 29 026 103
2557 . INSGESANT 1000 Y s 513 2 160 $ 238 439 083 206 480 457 268 .
lﬂ:“:llﬂﬂllttt FUER ANOERE
. IVECKE
2539 1 STANL.= U, SPANNDETONNASTE 9 320 » 291 " 469 8 703 8 449 11 938
2559 18 PFOSTEN U, PLATTEN ALLER ART
FUER CINFRIEDUNGEN T 10 S350 2 33 3 840 1 010 333 479 19
2559 S0 CRADSTEINE, DENKMAELER U.AE. L4 984 7 1 55 S0 488 (21} L
2539 70 BETONERZEUGNISSE FUER GARTEN-
BAY= U, LANDVIRTSCHAFT SOE~
TRICEDE T 31 o7 21 868 33 s18 10 788 S 094 11 387 43
2359 99 SONST. BETONERZEUSNISSE . T 78 628 21 968 34 539 19 000 9 243 14 729 t3)
2559 INSGESANT T 150 933 36 167 124 932 40 018 23 o7 30 31?7 .
GEDLAENTE NINER. ERZEUGNISSE
2561 10 BLAENTON, AUCH OLAENSCHIEFER T 11 228 76 862 125 133 12 457 8 782 1% 190 ]
2561 S0 GEOLAENTER VERRICULIT, PERLIT,
CHLORIT V. AE, T 19 054 7 063 9 810 4 747 3 681 4 021 H
2561 INSCRSANT T 130 282 a3 927 134 943 17 204 12 463 10 220 -
2562 00 ERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFFBETON T S 430 3 226 3 673 11 S48 7 238 12 819 L3
OAERR= U, LEICHTBAUPLATTEN H
AUS HOLIVOLLE 1)
2564 12 ONNE VERDINDUNG MIT PLATTEN .
AUS KUNSTSTOFF 1000 n2 2 258 1 226 1 486 13 626 8 8354 9 984 "%
2364 13 NIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERBUND EN 1000 n2 2 %16 1 967 2 258 12 680 10 517 11 818 3
2566 14 A)S GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN NIT
HARTSCHAUR FEST VERBUNDEN 1) 1000 #2 041 596 396 3 706 3 639 23 [
2364 13 AUS SONST, RATERIAL ¢) 1000 n2 1 602 840 8s .4 238 4 534 S 338 $
2564 20 PECKENNONL= U, PECKENVOLLKOERPER,
OQUEBELSTEINE U. AE. AUS HOLZ~
BIW. PELANZENFASERN, ZEMENT=,
CIPS= U. NAGNESITGEOUND EN . . . . 7 433 2 788 8 460 |}
2564 INSQESANTY . . . . 41 680 30 369 37 948 .
ASBESTIENENTWAREN
2568 20 PLATTEN AUS ASBESTIENENT (AUCH
TENENTFASERPLATTEN) 2) 1000 n2 14 439 12 298 17 3 14 246 13 172 122 6351 15
2565 30 FORM= U, PRESSSTUECKE 2) 1000 m2 [ 144 203 816 16 720 2 nr 17 993 13
2563 31 ORGCKROWRE 3) 1000 2 1 532 966 926 15 814 8 174 12 448 7
2565 39 SONSTIGE ROMRE 3) 1000 n2 377 270 304 S 149 4 279 S 419 3
2363 INSGESANT 1000 m2 7 27 14 439 "% 151 926 148 3352 158 s .
ngf::l'.litnﬁ ISOLIERPITTEL UND
f .
2566 10 ISOLIEANASSEN v oA 4 538 4 180 oA s 218 4 879 "
2566 20 ISOLIERSTEINE U, ~FORNSTUECKE n3 oA 1 364 1 289 oA 1 296 1rm 3
2566 30 ISOLIERPRATTEN, ~MATTEN U, .
“RATRATIEN 1) 1000 .n2 17 954 17 433 21 %44 121 656 108 933 14 798 16
2566 40 ANBGERE JSOLIENNITTEL - . - - 8 343 6 908 8 493 4
2566 70 FILTERNASSEN T 3 304 s 32 6 736 909 1 987 1 308 3
2566 INSGESANT . . . - 137 384 123 927 130 &8 .
23569 00 SONST. EMZEUGNISSE AUS STEINEW
Us ERDEN, A.M.G. L 152 132 26 679 33 783 13 2908 10 417 12 762 "
2571 00  ASBESTFASCRN, =RENL U. RESTSVOFFE
AS ASOESTFASERN T e oA oA oA . . . .
2572 00  ASBESTCEIPINST (GAAN, AUCH
GCEIVIRNT) T . 690 "nr 782 . . . .
ASBESTSPINNSTOF FUAREN
2573 10 ASDESTGEWEBE U. ~BAENDER (AUCH
MIT GLASFASERBEINISCHUNGEN) \4 149 154 158 - . - .
2573 20 ASBESTSCHUTIPERLEIOUNG T 72 20 83 1 500 1872 11 [}
2573 &0 ASEESTPACKUNGEN Y. =JSOLIER=
SCHNUERE T 81 343 289 6 867 8 517 8 028 ]
2373 %0 SONST. KONFEKTIONIERTE ASPEST~
WAREN T ss 144 134 2 170 3 443 2 944 8
2573 InsGESANY . . . . 172 %2 16 470 135 Sé3 .
2574 00  ASBEST=KAUTSCHUKVAREN T 63 " (44 ¢ 498 861 5 381 L]
2575 00  ASDESTPLATTEN U. DARAUS KERGE~
STELLTE RINGE, RANSEN U. FORN-
STUECKE T 1 522 1 520 1 207 3 s09 3 83 3 289
IT=PLAITEN U, =BICHTUNGEN (RIT V.
OHNE NETALLEINLAGEN)
2576 10 ET=PLATTEN T 1 262 1318 1 435 3 626 6 241 7 184 6
2376 SO IT=ICHTUNGEN L4 395 9203 858 12 008 1% 530 ' 13 988 16
2576 INSGESANT T 1 856 2 221 2 313 17 634 20Mm 21 149 -
2577 00  BREMS= U, KUPPLUNGSMATERIAL T 172 788 11 883 12 330 173 624 179 912 189 81 16
2578 00  ASPDEST=FILTRIERMATERIAL T 2 166 oA oA " 892 oA oA 2
2579 00  SONST. ASBESTHALTIGE ERIEUGNISSE T 1 466 oA oA 6 168 oA A 2



2 PROGUKTION NACR GUETERARTEN UNG GUETERKLASSEN

] ] [} ) § ANZANL
] ] ] RENGE ] WERT IN 1000 o I oEn
ue::e- = ERIEUGNTS = EINMELT = " ] 1 BETR.
: ] | [} | ]
] ] 1 98 | 1982 | 982 | 981 | 1982 | 1982 | 1982
i | b 2.V 1 te ¥ 1 2.V 1 2v 1 %WV 1 2. 2.V
SCHLEIFSCHEIBEN U, SONST.
SCHLETFKOERPER
AUS KORUND
2581 11 IN KEPARISCHER U, SILICAT-
BINDUNG T 4 388 & 459 4 194 $2 847 56 676 $S 089 36
IN KUNSTHARZO INDUNG
2581 13 ONNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG 1 4 1 458 1 286 1 401 12 828 1 967 12 966 28
2581 14 NIT FASERSTOFFVERSTAEAKUNG T 3 485 3 699 3 SA8 27 272 28 684 28 430 21
2581 15 IN GUNNIBINBUNG 4 $9 (1] st 761 701 708 3
2581 17 IN PAGNESITETNOUNG 4 123 104 M4 216 104 191 4
AVS SILICIUNCARDID
2581 51 IN KERAMISCHER U, SILICAT=
0INSUNG T 683 613 sas 9 192 s 789 8 699 26
1IN KUNSTHARZBINOUNG
2581 S3 ONNE FASERSTOFFVERS TAERKUNG T L1¢] $12 $?9 4 343 4 532 S 083 29
2581 54 NIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG b 451 690 658 4 186 $ 923 s S06 16
2581 55 IN GUARIBINDUNG T - - - - - - -
2581 57 IN PAGNESITDINDUNG 14 687 525 (1] 1 847 1 416 1 460 s
2581 INSGESANT T 1 879 11 938 11 7118 113 669 118 874 118 109 .
SCILEIFPAPIERE, ~GEVERE, KON~
OINATION, ~PITTEL AUF SONST,
UNTERLAGEN, LAMELLENSCHLEIF~
RAESER U, =STIFTE .
SCHLETFPAPIERE
2583 1 VASSEPFEST 1000 w2 1 300 1 561 1 457 S 102 6 103 6 211 ?
2583 19 NICHT VASSERFEST 1000 n2 S 439 6 011 s 720 19 739 23 533 23 043 9
SCHLELFGEVERE
2583 21 VASSERFEST 1000 #2 258 27 230 S 695 7 148 S 438 'y
2383 29 NICHT VASSERFEST 1000 n2 3 342 3 792 3 762 43 249 s2 769 S1 402 9
2583 40 SCHLEZFKONDINAT ION 1000 »2 154 237 19 3 222 s 373 6 932 ?
2363 70 SCHLEIFRITTEL AUF SONST. UNTER~
LAGEN 1000 #2 oA oA A oA oA oA ?
2583 80 LAMELLENSCHLETFRAEIER U, =STIFTE . . . . oA oA oA H
2583 INSGESANT . . . o 89 35S 108 142 101 779 .
2585 00 DIAWANTSCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
OIAMANTSCHLE SFKOERPER T 118 70 92 17 101 13 %6 15 038 17
2587 00  SCNLEIFSCHEIBEN U, SONSTIGE
SCHLEIFROERPER AUS KUpISCHEN
SORNITR IS T s 3 4 1 880 1 938 2 034 s
2589 00  SONST. SCHLEIFPITTEL VU, SCHLEIF- -
PULVER T s e $ 126 6 124 6 199 S 472 $ 902 4
2895 00  REPARATUREN . . . . 2 184 419 907 H
2596 00 LOMNVEREOLUNGSARBEITEN . . . . 2 669 2 5% 2 79 4
PONTAGEN
2597 43 VO FEATIGHAEUSERN, UESEMVIEGEND
AUS T1EGELFERTIGTEILEN . . . . «A oA oA 2
2597 90 VON SONST, ERIEUGNISSEN . . . . oA -A oA 33
2%97 INSGESANT . . . . 2 170 16 59 20 109 o
E€ISEM UND STANL
ROHEISEN
271 12 ROHEISEN PUER O1E STANLEAZEUGUNG 9000 T 7 621 7 %24 ? 373 . . . 3
271 12 GIESSERSI-RONEISEN 1000 T o 304 238 242 . . . .
2711 18 SPIEGELEISEN VEBER 6 8IS 30 v
AN=GENALY 1) 1000 7 »
2711 19 SONST. RONEISEN 1) 1000 T ¢
2711 20 EISEN= UND STAHLSCHVANM 1000 T o - «A oA . . . ]
271 INSGESAPT 1000 T o oA oA oA . . . .
FERROLEGTERUNGEN
FERRONANGAN
2712 1 PIT EINER GEMALT AN KONLEWSTOFF
VON MENR ALS 2 VYW 1) 1000 7 o
2712 13 WIT CINEM GERALT AN KOHLENSTOFF
VON 2 VP ODER WENIGER2) 1000 T »
FERROSILICIUP
2712 Y RIT EINER GENALT A SILICIUM
VON 15 VH ODER WENIGER 1000 T o 91 10 62 . . . .
2712 28 RIT EINEM GEWALT AW SILICIUM
VON MEWR ALS 15 v 2) 1000 T ¢
2712 93 FERROCHRAOR 2) 1000 T o
2Nz 9% FERROVOLFRAN UND FERROSILICIUN-
VOLFRAR 2) 1000 7 o
2712 98 FERRONOLYODAEN 2) 1000 7 o
2712 96 FEPROVANASTN 2) 1000 7 ¢
2Nz o7 FERROSILICIUMNANGAN 2) 1000 T o
2712 99 SONST, FERROLEGIERUNGEN 1000 T o 44 38 39
2”2 INSGESANT 1000 T o oA oA oA . . . .
STAWLRONBLOECKE U. =BRAMREN
2713 30 AUS ONVGENSTANL 1000 7 + 827 8 780 8 063 . . . 7
2713 S0 AUS STENENS-NARTIN=STANL 1000 7 o 479 oA oA . . . 2
2713 10 AUS ELEKTRO-STANL 1000 v ¢ 147 «A oA . . o 32
2713 9N AUS STANL SONST. MERSTELLUNGS-
VERFANREN 1000 7 o - - - . . o -
213 INSGESARY 1000 7 ¢ 10 197 10 636 9 859 . . o .
VORGEVALITES STANLHALBLEUG ,
2714 10 VORBLOECKE, vcnu:ne: l.ll:":l‘.:-
NEN, KNUEPPEL (OWN - .
__Eu.'u. '-'uem:r'uunuu 1000 T ¢ 3 813 2 s 3427 2709 899 1 855 177 2 858 606 21

1) IN NELOE-NR. 2712 21 ENTHALTEN.-

2) IN WELDE~-NR,

2712 99 ENTHALTEN.



2 PROSUKTION NACH SUETERARTEN WND SUETERKLASSEN
t 1 ! . , | Anzaw
1 1 i nenee VERT 1IN 1000 on I ot
newoe- | enzevens | emesr | ' ' : P -
4
i i P ows1 ) 1982 | 1em2 1900 | 1m w1 we
H i $ 2% 4 tevi | 2.vs 2ev § t.w 2.v )2
2714 30 SOCHRENAUND= UND ~NEWRKANTSTANL
arre so  oQALBIEUS PUER MANTLOSE SeNRE) 1000 T ¢ 263 228 192 180851 258 703 127 318 ‘
! . 2 735 2 954 2922 1737 743 2 148 265 2 097 484 6
2714 AP 600 MR BREITE Zum AvewALIEW 1000 T o s 813 6 003 6 462 4 628 493 & 262 145 S 083 408 .
VALZSTANL, AUCH PLATTIERT :
2715 10 GLEISBAUERZEVGMISSE 1000 7 o 114 129 9 M1 139 99 114 288 s
2715 22 rORMSTANL 1000 7 o 396 2 368 326 720 391 76 338 394 11
2715 25 SPUNGUAND ERZEUSNISSE, VAW OE-
VALIT §. AUS VARRDREITBMNG OBER
VARNSANS STANL KALTPROFILIEAT 1000 T ¢ 70 “ ss 67 423 33 379 62 688 3
2715 27 STAGSTANL (EINSCHL. STECKORANT) 1000 T + s e9? 863 837 841 906 480  ags 844 32
2715 30 VALZORANT (OWNE KALT 6EZOGENEN
SRANT) 1000 7 ¢ 819 759 812 585 498 598 692 43¢ 420 17
2715 42 GREITFLACHSTANL (UEOER 150 W
918 1250 WM SREITE, 4 AN OICKE
UND REWR) 1000 7 » 82 s ) o6 839 86 013 7780 N
2715 45 SANDSTANL (RITTEL~ UND $EHNAL~
SANS UNTER 600 m SREITE) 1000 v o 580 622 607 401251 499 413 492 M7 16
2715 47 VARWDREITBAND AB 600 WM BRELTE
BLECH, VARR U. KALT SEWALZT,
AB 600 W BREITE 1000 7 ¢ 1 148 1 097 9%9 707 962 767 200 656 359 ?
2718 51 GRODBLECH VON 4,76 NN UN® WEHR 1000 T o o7 1 108 935 821 145 1085 879 954 323 16
2715 84 NITTELOLECH VON'3 Wm BIS UNTER
4,76 W 1000 1 o 120 "z 98 129 783 143 790 124 526 15
2718 5 FEINGLECH UNTER 3 AN WARN Gt~
waL2T 1000 7 » 9 19 " 1 299 21 8 179% 1
215 se FEINBLECH UNTER 3 NN KALT SE~
waLZT 1000 7 * 2 065 2 043 200 1989219 21847585 2200 M7 17
ars INSGESANT 1000 T # 7 293 7 332 6951 6054 752 &880 706 & 582 O76 .
VEITERVERARDEITETER VALZSTANL
2716 10 SPALTOANS AUS FEINOLECH, KALT
SEVALLT, IN ROLLEN, GNTER 600
nn oREITe 1000 7 » 189 208 190 251 115 s21702 299 $29 30
2716 20 VERZINKTES DLECH UNS BAN® 1000 T o 429 “2 462 358186  4sp 219 2 M3 12
2716 30 VERGLEITES GLECH UNO DAND 1000 T o 10 " 13 12 936 15 470 18 403 H
2716 51 VEISSBLECH UND VEISSOAND 1000 7 ¢ 221 222 200 347 464 361 435 338 223 M
2716 55 FEINSTOLECK UND FEINSTOANS, UN-
LACKIERT UND LACKIERT 1000 ¥ o . s 16 s m 1 82 15 s .
2716 71 mnsnron«unzueun SLECH uNe
oANS 1000 7 « 86 109 106 105 386 157 351 150 814 s
2M6 79 sONIT. uewenzoq. oser pLATTICE-
TES BLECH UND DAN 1000 ¥ » 61 7s 7 86 813 91 853 104 499 P’
e INSCESANT 1000 T « 1 000 107 1059 1164 991 1 426 883 1 416 695 .
SCHROTT U. NEBENERZEUSMISSE SEN
HOCHOF EN=, STAWL= UND WARNUALI=
veaKe
2719 10 STARSCHROTY 1000 7 + . . . . . . .
2719 30 WUTZEXSEN 1000 7 o : : : : . . :
2719 S0 GICHTSTAUD, SCHLACKENSAND UWD
ASPAELLE 1000 7 o R . . . . . .
2719 KONVERTERSCHLACKE (THOMASSCNL.) 1000 T = 281 169 133 : : : :
2719 INSSESANT 1000 T ¢ 281 169 133 : : : :
2131 ROHRLUPPEN ZUR WERSTELLUNG VON
PRAEZISIONSSTARLAOHREN 1000 7 o 7 02 ' 74 361 92 977 88 551 ?
PRAEZISTONSSTANLRONAE
2733 10 MANTLOS 1000 T » oA oA oA oA oA oA ) 4
2733 50 GESCWEISST 1000 T » A by a " Y b P
2733 INSGESANT 1000 T » 208 282 205 362 676 468 779 42¢ 788 .
SONST. STANLRONRE
2738 10 WAWTLOS 1000 T ¢ s19 ss9 438 863672 1258 710 1017 110 10
2735 60 SESCHVEISST 1000 7 o 479 9 S1S 523 080 877 619 746 049 37
H:H INSGESANT 1000 T # 998 v 253 954 1366 752 2133 320 1 763 189 .
2741 00 GESCHMIEOETES WALBZEUS 1000 7 o " ” 1" . . . 10
2743 00 GESCHMIEDETE sTACRE 1000 1 ¢ ) 59 St 137756 1572086 127 223 30
2745 00  FREIFORNSCNNIEDESTUECKE UEDER
125 K& RONGEWICNT 1000 v o . 0 R . 297 985 220 357 29
2746 00 GESCHRIEDETE OPER GEWALZTE ®INGE
UEBER 125 K6 RONSEWICHT 1000 T o . 33 26 . 135 661 117985 97
2747 00 MOLLEMDES EISENGANNZEUS CAUCH
GEWALZT)
2.9. RADSAETIE, RADREIFEN, RAD~
KOERPER, ACHSEW, SPRENGRTNGE,
KU ELN U, TAPFEN (LOSE) 1000 7 o 23 18 " o1 681 s 339 s6 273 6
2795 00  REPARATUREN . - - - - - - -
2796 00 LONNVERESLUNGSARBEITEN . - - - - - - -
NE-RETALLE UN® -NETALLNALDZEVG
l:::.""‘l.‘»( Vo PEREN LESIERUN-
2811 12 WUETTENALUMINIUN, NICHT LEGIERT T e 182069 180 S40 182 200 A A A »
2811 16 WUETTENALURINIUM, LEGEERT T e 48 806 72 068 73 898 223 402 242 034 248 834 H
281122 REINST= UND REINALUNINIOM U
CUNSESCHmOLZE) . 9 922 10 o6 10 626 32 919 52 779 31802 10



2 PROSUKTION NACH GUETERARTEN UN® SUETERKLASSEN

t ] [} ] [} Auuul.
1 ) ] MENGE ] VERT I8 1000 o0 1 »
NELOE~ | ERTIEUGNIS § EInNvEIT | ] 1 l!'l’l.
NR ] ] ] ] [} ] ] 4 ]
] 1 ] 1981 ] 1982 [} 1982 ] 1980 ] 1982 ] 1982 | 1982
] ] P 2. ] 1. vs | 2. v ] 2. W ] te W ! 2.3 2
2811 24 ALUNINIUPGRANALIEN, -GRIESS U.
-PULVER T & 3 460 3 044 2 880 - 34 602 30 443 28 799 L]
2811 27 UNSCHREL Z=ALUNINIURLEG] ERUNGEN T e 87 sS4 101 021 97 904 267 376 287 990 278 379 . 29
2811 SO NAGNESIUM U, NAGNES JURLEGCIERUN=
GEN (AUCH PULVER) T . oA oA ) -A oA oA 2
:::unenl.u Us DEREN LEGIERUN-
(]
2813 111 ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN) T = 76 133 75 172 75 957 300 76 278 570 262 080 [}
2813 12 RAFFINADEKUPFER T L 18 023 20 534 21 09t 116 630 123 987 119 803 s
2813 135 KUPFERPULVER UNO KUPFER~
LEGIERUNGSPULYVER T - 2 162 2 341 2 21 28 108 30 434 31 469 8
2813 17 KUPFERLEG IERUNGEN T 10 679 10 852 9 500 40 29Y 40 849 34 287 17
2013 21 WELCH= UND FEINBLES T » 66 054 68 256 47 843 101 903 103 832 26 442 ”
2813 23 OLEIPULVER T oh oA oA oA oA oA 3
2813 24 HARTOLEL U, SANNLERNARTOLEL T e 22 729 26 966 30 656 35 030 38 438 49 270 1"
2813 25 BLEILAGERPETALL U, BLEILEGIE~
RUNGEN T * 630 $37 487 22y 2 310 2 049 8
2813 26 scunnnsuu. CLETTERNRMETALL) T 586 587 433 1 827 1174 1 334 7
2813 31 FEINZI T $9 272 61 035 62 288 102 138 126 478 118 628 4
2913 32 aouzm C(MUETTENZ INK) T oA oA oA oA . oA 2
2813 33 TINKSTAVS T * - - - - - - -
2013 34 TINKPULVER T . oA oA oA oA oA oA 2
2913 35 UNSCHNEL 2T INK T » 8 905 8 146 ? 415 13 228 13 88S 12 137 *
2813 37 TINKLEGIERUNGEN T = 22 591 2 N 23 040 48 326 S0 868 S0 738 1%
2813 41 ZINN (NICHT LEGIERT) T e oA oA oA oA ok oA 2
2813 44 TEINNPULVER T L4 -4k 41 40 875 87 791 &
2813 47 ZENNLEGLERUNGEN T . 702 65S $76 13 200 14 320 11 831 9
2813 49 ANTIRON b 4 L oA oA oA oh oA oA 1
2013 30 CABNIUR U, CADMIUMLEGIERUNGEN T * oA oA A oA oA ok 2
2813 60 KOBALT U, KOBALTLEGIERUNGEN T - oA oA -A oA oA A 2
2813 70 NICKEL U, NICKELLEGIERUNGEN T e 169 ) oA 2 238 oA oA 2
2813 80 QUECKSILOER 1 4 » oA oA oA oA oA oA 1
2813 91 WEICHLOTE T 4 261 4 150 4 362 60 249 67 06S 63 019 18
2813 97 SONST . LOTE (AUCH SILBERLOTE
BIS 8 VW AG) T - . . . . . . .
2013 99 SONST. WE~PETALLE U, =LEGIERUN-
GEN T e . . . . . . .
2818 00 ZWISCHENPRODUKTE OER NE~METALLIN-
GUSTRIE, DIE OER WNETALLGEWINNUNG
DIENEN T e . . . . . - .
EPELMETALLE
2817 10 SILBER K6 o 178 929 160 659 oA - . - 3
2817 20 - GOLD K¢ o oA oA oA . . . 3
2817 30 PLATIN kG o oA oA oA . . . 1
2817 30 PLATINGEIFETALLE [ oA oA oA . . . 1
2817 79 EDELRETALL=LOTE CEINSCHL, SIL=
BERLOTE UERER 8 Vi AG) K¢ » - - - - - - -
2817 90 EPELMETALLPULVER K¢ - - - - - - -
NE-RETALLNALBZEVE
STAEBE (STANGEN) AUS ALURINIUN
UND ALUMINTURLEGIERUNGEN
2840 1N NICHT LEGIERY t - 129 144 128 683 175 681 5
2841 1S LEGIERT 4 - 3 684 3 763 3 S9s 15 S67 20 249 19 108 A\ 3
PROFILE AUS ALUNINIUM UND
ALURINIUNLEGIERUNGEN
2841 21 NICHT LEGIERT T . 2 802 2 17 1 870 1% 882 1 7S 9 %462 10
2841 28 LEGIERT T e $3 256 $1 oS8 50 846 282 8%6 277 o7 270 332 33
DRANT AUS ALURINIUN UNS
ALUNINIUNLEGTERUNGEN
2341 31 NICHT LEGIERT 14 . 874 1 108 286 4 642 s 962 o M ?
2841 38 LEGIERT T e 1 119 1 206 1 085 S 943 6 490 S 769 1
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER AUS ALUPINIUN UND
ALUMINIURLEG] ERUNGEN
2841 41 NICNT LEGIEST T L4 Tt 818 80 478 30 368 3481 427 433 064 427 292 L}
2841 45 LEGIERT \ * 76 923 7 87 79 32 419 29 410 49 424 974 15
ROMRE UND HOMLSTENGEN AUS ALUPL=
NIUN U, ALUMINIUNLEG IERUNGEN
2841 51 NICHT LEGIERT T . 34 28¢ 220 1 243 1 550 1 170 "
2841 S5 LEGIERY T » 6 243 6 ’N 6 482 33 158 3¢ 220 34 463 1%
2840 60 GESENKPRESS~ U, SCHMIEPETELLE
AUS ALUMINIUP 0. ALUNINIUN-
. LEGIERUNGEN T - 3 179 3 57 3 438 16 884 19 232 18 262 14
2% 70 LESYMATERIAL AUS ALURINIUR UNO
ALUMINIUNLEGT FRUNGEN CEINSCHL.
STAHLALUMINIUR) - 16 630 13 010 1?7 209 72 203 40 760 S8 136 21
2941 90 SONST. NALGZEVEG AUS ALUMINIUN
Ue ALURINIUPLEGIEPUNGEN T = 10 33?7 11 383 10 025 35 905 61 233 $3 300 1"
2841 INSGESANT T * 249 450 253 394 256 080 1 308 oot 1 334 293 1 326 140 -
HALBZEUG AUS NAGNESIUN UND NAG=
NESTUNLEG IERUNGEN
2842 10 STAEBE (STANGEN), PROFILE,
DRANT, BLECHE, TAFELN, BAENDEP T » o oA A oA oA oA 1
2842 350 POHRE UND HONLSTANGEN T e - oA - - oA - -
2842 90 SONST. HALBIEVG
Z.8. SCHEJBEN, STANITEILE
BOEDEN, SCHALEN T e oA oA oA oA Y oA 1
2842 INSGESANY T . oA oA oA oA oA oA .
WALBZEUG AUS XUPFER UND KUPFER~
LEGLERUNGEN
STAERE (STANGEN) U. PROFILE
2863 11 NICHT LEGIERY T - 1 045 705 1162 6 748 4 493 ? 240 ]
2863 1S LECIERT T - 31 131 32 237 27 as¢ 204 023 203 440 169 192 ”



2 PROGUKTION MACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

) ] [} [} | ANZANL
1 1 ] BENGE | WERT In 1000 on | e
nELDE- | ERZEUGNIS I Elmmery | | | o€t
NR 3 [} ] [} | [} [} [} ]
I | R S | 1982 | 1982 1981 | 1982 | 1982 | 1982
] ] b 2.v ) eV 1 2.v 1 2. 1 1eW 1 2w vi
.:um.:n EINER STAERKE B1S
4
2843 31 NICHT LEGIERT T e 149 oA oA 962 A oA 3
2843 33 LEGIERT T e s?? T oA oA 3 726 oA oA S
MIT EINER STAEAKE UEBER 0,5 MM
2843 3$ NICHT LEGTERT T e - - - - - - -
2843 37 LEGIERT T . 7 899 8 519 8 532 st 007 sS4 290 $3 162 s
BLECHE, PLATTEN, TAFELN, BAEN=
;‘:,"" EINER STAERKE LEBER
: "
(4
2843 41 MICHT LEGIERTY T . 18 358 18 704 19 496 118 548 119 19?7 129 478 1"
2843 o5 LEGIERT T . 35 599 37 349 37 768 229 877 238 017 235 310 15
ROMRE CEINSCHL. ROMLINGE) UND
HOHLSTANGEN
2843 S0 NICHT LEGLERT T e 15 447 19 686 20 299 99 747 123 453 126 481 13
2843 SS LEGIERT T e 18 880 19 304 19 021 121 916 123 020 118 318 1®
2843 60 GESENKSCHPIEDE STUECKE T s S 3319 4 382 4 503 34 424 27 34 28 038 "
2843 70 LEITRATERTAL
2.8, BAENDER, STANGEN, ORANT
BLANKE LITIEN UND SEILE T . 123 s87 142 756 126 649 $42 633 75 137 486 318 24
2843 80 WIDERSTANOSRATERIAL T e 197 206 182 S 709 6 152 s 819 4
2843 90 SONST . HALPZEUG
2.6, SCHEIBEN, STANZTEILE,
GOEPEN, SCHALEW T e 3 933 4 499 3 810 25 398 28 672 74 1?2
29843 INSGESANT | S 264 133 289 21§ 269 S72 1 44 77 9 513 329 ¢ sﬁ ni .
NALGZEUG AUS MLED UND BLEILEGIE-
MINGEN
2844 10 STAESE, PROFILE UND BRANWT
RASSIV T s 1476 1 600 1 187 3 642 3 653 2 590 9
2844 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAEND ER T s 6 060 6 096 7 AT7 14 955 13 924 16 342 12
2844 SO ROHPE (EINSCHL. ROMLINGE),
WONLSTANGEN, TRAPS, BOGEN,
RONRVERSCHLUSS~ UND PONRVES~
BINDUNGSSTUECKE . T e 673 543 $30 1 661 1 260 1 156 10
2844 90 SONST. MALOZEUG
T.6. SCPELBEN, STANITEILE,
BOEPEN, SCHALEN T e 994 953 904 2 433 2177 2 6 13
2044 INSGESANT T . 9 203 9 192 10 178 22 M1 20 996 22 204 .
HALBZEUG AUS ZINK UND ZINKLEGIE-
PUNGEN
2845 10 STAERE, PROFILE UND DRANT T e oA oA oA oA oA oA H
2845 3 BLECME, PLATTEN, TAFELN UND
CAENDER T . oA oA N oA oA oA 3
2845 oC SONST. WALSIEUE
1.6. SCHEIBEN, STAMITEILE,
GOEDEN, SCHALEN | oA oA oA oA oA oA s
2848 INSGESANT T . 1? 47¢ 13 008 19 054 49 234 43 s24 61 041 .
HKALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGTE~
RUNGEN
2840 10 STAEOE, PROFILE UND DRANT
wASSIV T e - - - - - - -
2866 30 PLECHE, PLATTEN, TAFELN UND .
BAENDER ) T . oA oh oA oA oA o8 2
2846 SO ROUMRE (EINSCHL. RONLINGE),
HONLSTANGEN, ROMRVERSCHLYSS~
UND RONRVEREINDUNGSSTUECKE T s o oA oA oA oA oh 3
2846 90 SUNST, WALRIFUG
ZT.b. SCHEIBEN, STANITEILE,
CCEDEN, SCHALEN T e oA oA oA oA oA oA 3
2846 INSGESART 122 8¢ 86 4 225 3 628 3 309 .
HALBZEUG AUS NJCEEL UND NICKELLE~
G1ERUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRANT
2847 11 NICHT LEGIERT T e a“? oA oA 9 890 oA oA 3
2Rre? S LEGIERT T e 641 608 768 1% 342 20 097 19 087 s
ELECHE, PLATTEN, TAFELN UND
HAENDER
2047 31 NICHT LEGLERY 1 0. o o4 ot Y oA o8 2
2047 38 LEGLIERT T . oh oA oA oA oA oA 2
ROMRE (EINSCPL. KOMLINGE) UND
FOML STANGEN
2847 51 NICHT LEGLERT T s oA oA oA -A oA oA 3
2847 SS LEGLERT | Y o oA Y oA oh oA 7
2847 70 ANCPEN ZUM VERNICYELN T . oA oA ot oA oA oA 2
2847 80 WEIZLEITER ALS CHROPNICKEL=
LEGIERUNGEN | 138 161 116 6 449 4 989 4 403 s
2047 90 SONST, HALBIEVG :
T.k. SCNEIOEN, STANITEILE,
GOESEN, SCHALEW T e oA oA oA oA oA oA 3
2847 INSGESAPT T e 3 3 526 3 334 73 268 89 496 84 692 .
HALBIEUG AUS SONST, NE-WETALLEN
UND DEREN LEGIERUNGEN
2848 30 AUS TITAN U. TITANLEGIEPUNGEN T e oA oA oA oA oA oh 3
2848 89 AUS MOLYBDAEN, WOLFRAP, TANTAL
Ue DEREN LEGIERUNGEN T e 4 41 48 14 134 15 859 17 592 s
2848 60 AUS SONST. NE=FETALLEN U, DEREN
LEGIERUNGEN T e oA oA oA oA oA oA 3
2848 80 ORUCKWALZEN T . oA oA oA oA «A oA 1
2848 90 PLATTIERTES HALOZEVG
CAUF BECH. VEGE PLATTIERT) T e 2 328 1 89? 2 264 20 020 20 896 19 438 (]
2848 INSCESANT . * . . . 77 328 82 937 75 329 .



2 PROGUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

[} [} ] [} | ANZONL
i | ] RENGE 1 VERT 1IN 1000 o8 ) ser
neLoE- | ERTEUGN]S | EINNERT | | 1 oETR.
NR i ] . | ) ] ] ]
] 1 1 198 1982 | 1982 | 1981 1982 1982 | 1982
i t b 2% ) 1.vs | 2.vs | 2.V 1. v 2. ) 2.3
EOELNETALLNALRZEVS
HALOZEUG (EINSCHL. FOLIEN)
2849 10 AUS SILBER U. SILOERLEGIERUNGEN K¢ o 176 36S 161 413 188 928 37 930 29 574 30 647 [T
2849 20 AUS 6OLD U. GOLDLEGIERUNGEN K¢ « ? 826 ? 098 ? s27 86 832 54 $37 33 416 1%
2849 30 AUS PLATIN V. PLATINLEGIERUNGEN g ¢ oA oA oA oA oA oA 3
2849 40 AUS PLATINGEINETALLEN Y. OEREN
LEGIERUNGEN G o oA Y oA oA oA oA 2
2849 S0 EDELNETALLPLATTIERTES MALBZEVS K¢ ¢ 169 398 159 007 188 809 36 S44 36 603 36 497 33
2849 70 PENTAL=RETALLHALO2EVG K6 = 8 687 9 489 7 473 190 874 181 128 149 362 H
2871 00 GEARGEITUNGSRESTSTOFFE U, SCHROTT
AUS LEICHTMETALLEN  { . . . . . . .
2874 00 CEARPEITUNGSRESTSTOFFE U, SCHROTT
AUS SCHUERMETALLEN T . . . . . . .
2875 00 OEARBEITUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS EPELNETALLEN T . . . . . . .
2877 00  METALLMALTIGE ASCHEM U. RUECK-
STAENDE T . . . . . . .
GIESSERETERIEUGNISSE
2912 00  GUSSEISEN AIT LANELLENGRAPMIT
(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T 662 621 1362 377 1 298 876 (2]
2913 00  GUSSEISEN NIT KUGELGRAPHITY
(NICHT LEGIERT UMD LEGIERT) 1000 7 ¢ 829 229 214} 1 457 08?7 s31 278 470 133 %?
2916 00 STAHLGUSS (NICHT LEGIERT UMD
LEE TERT) 1000 T » 68 72 °> 498 392 537 839 488 496 86
2917 00  TEMPERGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 7 o 40 39 38 149 415 153 803 149 706 38
2919 00  RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VOM
EISEN=, STAHL= V. TEWPERGUSS 1000 7 » - - - - - - -
LELCHTRETALLFOPPGUSS
2951 10 AUS ALUNINIUN U. ALUNINIUN
. LEGIERUNGEN T e 76 501 83 612 79 497 767 378 843 9830 811 360 243
2951 70 AUS MAGNESIUP U, WAGNESIURN~
LEGIERUNGEN T » 2 681 4173 3 s8S 39 726 58 099 $1 984 28
2951 INSGESANT T - % 182 87 78S 83 082 807 104 902 079 863 344 .
SCHUERNETALL FORRGUSS
29%4 11 AS KUPFER T . 840 594 676 7 767 s s28 6 656 22
29%4 12 NS ROTGUSS T e & 730 4 974 4 S11 3 73?7 46 288 4 417 "0
2954 13 AUS MESSING T e 8 993 9 343 8 886 a3 137 86 948 87 496 18
2956 14 AUS 2INNERONZE T 1 9%6 1 923 R £1] 17 994 17 898 17 300 <3
2954 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT
EINEP GEWALT OIS 10 VM NICKEL T . 1179 204 464 10 902 8 385 4 369 S
2954 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T . 9s8 932 85% 8 859 8 673 8 419 39
2954 20 AUS BLET U, BLEILEGIERUNGEN T . 1 Se1 1 803 1498 8¢9t 9 016 7 120 32
2954 3¢ AUS TINK Ue ZINKLEGIERUNGEW T e 10 850 1 s¢8 10 S72 24 748 94 689 88 243 97
2954 40 AUS ZINN U, ZINNLEGIEPUNGEN T e 102 s 106 2 296 1 480 894 10
2984 S0 AUS NEUSILBER U. ANDEREN NIK~
KELLEGIERUNGEN WIT EINEN ¢E-
HALT UEBER 10 VM NICKEL T e 49 51 45 468 499 $3s (]
2954 INSGESAPT T e 31 208 32 194 29 373 268 C16 279 398 266 350 .
2957 00  EPELRETALLFORPGUSS K6 * - - - - - - -
2959 00  RESTSTOFFE AUS OER PROPUY TION VON
HE~RETALL- U. EDELMETALL FORMGUSS T e - - - - - - -
ERZEUGNISSE DE® ZTENERETEN, KALT-
VALIVERKE UND DER STANLVERFORMUNG
FALTHALZVERKS= Y. ZIFNEREL-ER~
ZEUGNISSE COHNE BRANT)
3011 10 SLANKSTANL (OHNE LONNARGEIT) T . 186 919 200 292 180 400 . . . .
PARUNTER 2UR AGSATZ BESTINNT 14 186 243 199 643 179 425 298 917 338 819 314 503 s6
3011 SO KALTOAND (ONNE LONNARBEIT) T » 402 568 410 236 393 99% . N o .
DARUNTER UM APSATZ BESTIMNT 4 377 258 378 402 364 387 $10 747 604 892 599 967 76
KALTPROFILE (ONNE LOWNARBEIT)
3011 91 AUS VARMGREITSAND, BREITPLACN=
STANL, BLECHEN ODER BANDSTAWL T e S0 943 48 186 40 553 . . . .
DARUNTER ZU® ABSATZ CESTINMT T 46 956 43 851 36 897 71 692 73 263 69 615 26
3011 9$ AUS ODERFLAECHENVEREDELTEN
PATERIAL T e 6 239 12 376 11 854 . . . .
DARUNTER 2U™ ACSATZ OESTINMT T 6 239 12 376 1 854 1M 22 24 206 24 892 13
3011 INSCESART T e 661 650 693 198 648 620 . . . .
DARUNTER TUR ABSATZ BESTIMRT 1) T 631 679 636 380 614 381 894 043 1 040 977 9 011 242 .

1) EINSCHL. LONNARBE]T.



2 PRODUKTION NACKH SUETERARTEN UMD SUETERKLASSEN

', ] ] - ] | amzam
] ] ] nEneE ] VERT In 1000 on 1 ogn
nELOE- | ERZEUGNHIS | eImerr | ] ) ogTR,
[T} ] ] ! ] | ] ] ]
1 ] 1 19 ] 1982 | 182 | 1901 [} 1982 1902 ) 1982
] ] 1 2.0 1 1. W I 2.% ) 2.vw oW 2V M2.0
KALT GEZOGENER oRANT
VON VALZORANT GEZOGEN .
RIT EINER KONLENSTOFPGEMALT 8IS
0,25 VI C(EISENDRANT)
VON 0,80 An OPER WMENR
3018 21 BLANK T . 318 968 265 646 . . L .
: DARUNTER 2UR ADSATZ SESTINMNTY 1 4 . 227 266 176 988 . 224 483 224 130 o
3018 22 VERTINKT T e . 13 936 10 633 . o . .
SARUNTER ZUR ABSATZ SESTIMMT 1 4 . 8 678 6 757 . 12 379 ? 963 é
3015 24 NIT ANDEREN WETALLUERERZVG T e . oA - . o
DARUNTER TURN ADSATI OESTIANT T . oA - . oA - -
3015 28 VON WENIGER ALS 0,80 M T e . 2 107 2 303 . . . .
DARUNTER 2UR ABSATZ OESTIAMT T . 1 746 191 . 4 926 $ 432 9
NIT EINEM KONLENSTOFFEENALT
VEBER 0,25 VN (STACHELORANT)
3018 26 BLANK L . 72 828 63 368 . . . .
DARUNTER IUR ASSATZ SESTIMNT T . - 61 943 $S 403 . 108 276 100 276 28
3018 28 NIT ANDEREN WNETALLUERERZIUG T . 17 0Md 16 705 . . » .
OARUNTER ZUM ABSATI SESVIMNY T . . 13 118 13 472 . 24 266 2 M0 %
VON ZUGEKAUFTEN BRANT OUENNER
GEZOGEN MIT EINER KONLENSTOFF-
GENALT B18 0,25 VI (EISENDRANT)
VON 0,80 PN OBER MEHR
3018 $1 eLANK T e . 49 296 49 422 . . . .
SARUNTER UM ADSATZ BESTIANT T . 18 816 18 376 - . 25 %9 24 830 7
3018 s2 VERZINKT T e . 100 70 i. . « T .
BARUNTER ZUN AGSATI GESTIMAT T . 100 70 . 318 234 3
3015 $4 RIT ANOEREN METALLUESERZUG T e . oA oA . . . .
OARUNTER ZUP ABSATZ BESTINNT b 4 . "y oA . oA oA 1
3018 S VON VENIGER ALS 0,80 Wn T e . 587 s8¢ . . . .
SARUNTER ZUM ADSATZ GESTIMNT T . 87 586 . 1 630 1rm 4
RIT EINEN KONLENSTOFFCENALT
VEBER 0,25 VH CSTANLORANT)
3018 $6 BLANK T . . 4 760 4 308 . e o .
OARUNTER 2UN ABSATZ SESTIMRT T . 3 185 3 008 . A 30 8 672 6
3015 S8 MIT ANDERER SETALLUEBERZUG T e . oA oA . . . .
DARUNTER 2UR ABSATZ GESTIANT T . )y oA . oA oA 1
3018 70 SCHUEISSORANT, WEDER UMMUELLY .

- NOCH GEFUELLT T e % 178 20 430 17 929 46 111 $3 110 48 077 "
3015 90 KUNSTSTOFFUEBERZOGENER BRANT T e & 408 ? 751 6 127 6 399 9 296 ? 390 "
3018 INSGESANT T e 454 549 507 99S 439 483 . . . .

PARUNTER 2UN ABSATZ BESTIMAT Y 296 142 357 045 298 14 417 138 470 781 456 437 .
ORANTERZEUGNISSE
3017 11 UMHUELLTE STABELELEKTRODEN V.
FUELLORAENTE (OMNE LONNARBELT) T 17 490 19 668 17 704 74 238 88 738 80 65?7 20
3017 14 STACHELDRANT (ONNE LONNARBEIT) T 640 964 728 983 152 1 162 3
3017 18 PRANTSEILE U ~LITZEN AUS EISEN
Uo STAHL (ONNE LOWNARBEIT) 35 13 36 409 34 063 134 S18 143 129 136 660 3?
DRANTCEFLECHT (OWNE LOWNARDELT)
3017 32 BLANK ODER VERZINKT T 13 989 1 627 2 m 30 0s0 24 146 23 854 30
3017 33 KUNSTSTOFFUEOERTOGEN T 7 155 ? 902 7 912 12 S6é 15 87 16 168 18
3017 34 BETONSTANLMATTEN NACH DIN 488
C(OMNE LONNARBELT) T 242 806 321 779 218 934 269 276 [+)
3017 35 GESCHUEISSTE ABSTANDNALTER U,
GITTERTRAEGER FUER BETON~
BLVEHRUNG (ONNE LOWNARGEIT) T 1 480 1 328 1427 1 350 ?
3017 38 GESCHWEISSTE DRANTGITTER NACH
SONST. NORREN (ONNE LONNARSEIT) T 359 819 16 213 1% 477 279 743 21 218 21 840 1%
ORANTGEVESE (ONNE LONNARSELIT)
3017 41 METALLTUECHER U. EGOUTTEURE v 463 411 362 27 089 26 920 25 168 10
3017 49 SONST, DRANTSEWEDE T s 933 6 338 & 460 “ ™ 48 360 48 853 27
PATRATZEN= U. POLSTERRESTANG~
TEILE (OHNE LONNARDEIT)
3017 $2 SPRING=, KEGEL= V.A. FEDERN 4 490 $S0 87 1 889 2 280 2 042 4
3017 sS4 MATRATIENKETTEN, =MAKEN U,
~STUETZEN T 868 871 72 144 2 968 2 793 4
3017 87 FEGEPKERNE U.A. POLSTERFENE~
PUNGEN T 20 573 23 100 22 248 79 147 91 366 88 946 23
3017 9 ORANTNAEGEL U. ~STIFTE, EINSCNL. :
FORMERSTIFTE U, AE. (ONNE LOKN=
AROEIT) T 8 834 9 693 8 438 17 338 22 437 20 069 26
3017 97 SACKVERSCHLUESSE, OESENORANT,
STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN U,
PRANTKORN T 10 059 6 100 S 358 1 s‘; % 662 13 113 16
3017 InseEsANY 1) 481 286 384 152 434 328 724 & 723 458 751 948 .
3019 00 VEREOLUNGSARDEITEN FUER EIGENE
RECHWNG . . . . 12 163 72 197 12 739 18
GESENKSCNNIEOESTUECKE, FREIFORN- .
SCHNIEDESTUECKE B1S 125 K¢ AON~
GEWICNT 2)
GESENKSCHRIEPESTUECK €
3021 11 FUER KRAFTWAGEN T 162 839 145 441 607 452 539 869 92
3021 18 FUER SONST. FANRZEUGE U,
SELOSTFANRENDE PASCHINEN T 29 392 26 447 102 544 10t 333 $9
3021 19 SONST. ART, 4 202 513 36 758 35 752 727 684 152 188 163 000 83
FREIFORNSCHMIEOESTUE CKE
3021 &1 GESCHNIEDETE O0ER GEVALITE .
(3013 T 9 S43 8 255 32 257 29 134 135
3021 65 ANDERE FREIFORNSCHNIESESTUECKE T ? 812 4 932 4 222 28 73 18 363 17 164 23
RONRFORN=, ROMRVERSCHLUSS= V. :
“RONRVERBINGLNESSTUECKE AVS

) STANL

3021 71 STANLFLANSCHE, CESCHMIESET

O0ER GEWALZT T 37 08S 26 206 2% 197 106 652 109 091 100 363 32
3029 73 NANTLOSE U. GESCHUEISSTE

STANLRONROOGEN UM EINe

SCHUELSSEN T 4 129 4 387 3 992 24 278 23 089 23 o030 [

1) EINSCHL. LOHNARDEIT.= 2) EINSCNL . AONRFORN=, RONRVERSCNLUSS= U. RONRVERBINOUNGSSTUECKEN.
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2 PROGUKTION NACH GUETERARTEN UNO GUETERKLASSEN

[} [} ] ] I ANZANL
[} ] } mENGE 1 W ERT 1IN 1000 o0 | oER
MELDE- | ERZEUGNIS I ElnMeIv | ) | oETR.
NR ] ] [} ] | | ) |
] [] ] 1981 | 1982 ] 1982 [} 1981 ] 1982 1982 | 1982
] [} I 2.V 1 1.vd 1 2.V )} 2.w 1 AW W 2. V4 h 2.V
3021 7S SONST. RONRFORM=, ROWRVER=
SCHLUSS= U, ROWRVERBINGUNG S~
STUECKE T 6 836 8 831 7 730 38 416 46 800 46 547 19
3021 INSGESANT T 258 375 282 8s8 257 036 925 740 1 093 78t 1 022 720 .
KALTFLIESSPRESSTEILE, PRESS~,
21EN= U, STANITEILE AUS STANL
KALTFLIESSPRESSTEILE .
3022 11 HONLKOERPER T - S S49 & 945 ___ 27 014 26 579 [
3022 15 VOLLKOERPER T 172 98 s 052 3 o83 47 808 12 388 12 329 1
PRESS=, 21EM= U, STANIZTEILE
3022 61 MIT EINER STUECKGEWICHT VON
S0 ¢ OIS UNTER 2500 6 T 64 614 $6 131 264 234 241 076 132
3022 63 PIT EINEM STUECKGEWICHT VON ¢ —_—
2500 6 V. REMR T 101 336 49 429 $1 919 359 956 171 378 177 174 49
3022 INSGESANT T 114 331 126 644 116 682 407 764 47 981 457 158 .
FEPERN AUS STANL U, NE-NETALL
FEDERN AUS STANL
3023 12 BLATTFEDERN, VARP GEFORNT L 31 639 27 489 1 113 762 109 933 19
SCHRAUDENFEDERN
30238 22 KALT GEFORNT T 16 365 12 493 119 232 102 571 72
3023 26 VARN GEFORMT T 14 585 13 960 67 646 68 921 03]
3023 30 STABILISATOREN T 4 68 4 625 22 103 22 497 3
3023 41 FLACHFEDERN, XALT CEFORMT T 4 050 3 829 30 973 29 478 23
3023 SO $PIRALFLACHFEOERN T 607 647 9 778 10 692 H
3023 72 ORENSTARFEDERN, WARN GE FORMT T 373 363 3 S47 3 940 3
3023 74 TORSIONSFEOERN, KALT GEFORNTY T 1183 1 163 4 839 4 798 1%
3023 79 TELLERFEOERN T 750 730 12 016 11 824 H
3023 80 SONST. FEOERN 1 4 S 692 S 334 39 624 29 %7 32
3023 91 FEDERN AUS NE-METALL T 381 361 12 630 12 384 2
3023 INSGESANT T F 70838 80 240 70 997 F 370 9%4 428 172 398 988 .
KEVTEN AUS STANHL U, NE-METALL
3024 20 GLEITSCHUTZKETTEN AUS STANL ] 1 472 2 333 1 016 17 480 36 491 11 248 7
GESCHWEISSTE KETTEN AUS STANL
3024 S1 018 16 W T S 545 6 100 36 863 38 967 19
3024 5SS UEBER 16 MM T 9 312 8 808 37 361 38 840 13
3024 80 UNGESCHWEISSTE KETTEN AUS STAHL T 840 935 6 678 7 476 14
3024 90 KETTEN AUS NE-RETALL T 17 346 [ 13 76 T 76 937 s 798 S 489 [ ]
302¢ INSGESANT T 18 818 18 914 17 612 96 417 123 19 102 017 .
SCHRAUBEN, NORM U, FASSONDREH=
TEILE AUS STAHL U. WE-METALL
3028 11 SCURAUBEN U. BOLIEN ZUN BE-
FESTIGEN VON OBERGAUNATERIAL
FUER DANNEN T . 7 941 8 404 . 23 335 23 %8 11
3025 ) HOLZISCHRAUBEN T . s 229 4 406 . 26 186 23 128 .
DAR. AUS STANL . T . 4 72 3 940 . 19 89S 17 588 16
ALUNINIUN 1 . 2 L3 . k¢ a7 3
NE-RETALL T . 431 403 . 4 946 4 486 7
3023 35 GEWINDEFORRENDE SCHRAUBEN AUS
ANL T . 3 620 3 630 . 23 242 23 239 1%
3028 42 ANGERE SCHRAUBEN U. GOLZEN
OHNE KOPF 7 . 4 520 & 615 . 33 061 31 878 .
OAR. AUS STANL T . 4 033 4 368 ® 26 982 27 639 43
NE-NETALL T . 1“ 130 * 3 212 3 087 [}
ANDERE SCHRAUBEN U, BOLZEN MIT
¢ .
3028 43 SCHLITZ= U. KREUZSCNLITI-
SCHRAUBEN T . S 680 S 665 . 36 108 34 789 63
OAR. AUS STANL T . s 151 S 173 . 30 030 29 083 38
NE-NETALL T . 86 73 . 1 045 83 "
AUSSENSECHSKANTSCHRAUBEN M1T
EINER 2UGFESTIGKELT
3025 4% VON WENIGER ALS 300 N/AN2 T . 15 124 13 308 . 49 687 44 769 .
PAR. AUS STANL T . 14 795 12 929 . 4% 344 39 927 3
NE=RETALL T . 32 63 . 476 [11] [}
3025 45 VON 800 N/MA2 O0ER NENR T . 22 829 18 096 . 109 516 84 100 .
DAR. AUS STANL T . 17 134 15 151 . 75 197 68 109 26
NE=METALL T . oA oA . oA oA 2
3028 46 INNENSECHSKANTSCHRAUBEN T . 4 370 S 904 . 24 759 33 624 .
OAR. AUS STANL T ° 2 709 2 050 . 13 342 10 187 13
NE-RETALL T . ? 17 . 104 182 3
3023 47 SCHRAUBEN U, BOLIEN NIV
SONSY. KOPFFORNEN T . 10 219 10 728 . 63 091 63 393 .
AR, AUS STANL T . 9 262 9 029 . S 242 $2 193 40
NE-METALL T . 244 386 . 1 828 3 863 7
3023 St LOSE PUTTERN T . 11 442 10 545 . $6 314 $3 743 -
DAR. AUS STANL T . 1M 178 10 168 . $3 481 $0 971 22
NE=METALL T . 156 %8 . 1 841 1 687 H
NORNTEILE OHNE GEWINOE
3028 7 FEDERRINGE T 1 286 1165 1 303 $ 311 6 127 6 789 .
PAVON AUS STANL T . 11157 1 282 * S 992 6 343 8
NE=METALL T . 8 21 * 138 244 3
3025 73 UNTERLEGSCNEIGEN T . S 800 $ 216 ° 28 673 26 620 .
SAVON AUS STANL T . $ 760 S 180 ° 27 937 26 000 ”
NE-NETALL T . 40 36 * 78 620 6
3028 75 GOLZEN ONNE GEWINOE, VOLLNIETE T 2 432 2 877 2 693 10 823 13 867 13 312 .
BAVON AUS STANL T . 2 8 2 501 . 10 946 9 791 13
NE-METALL T . 159 91 . 2 9 3 521 6
3025 81 SCHRAUSENDUEREL, GEVINDENUELSEN
Ve AE. ERZEVGNISSE NIT GEWINGE T . S 666 s 232 . 26 062 25 989 .
PAVON AUS STANL T . S 634 3 195 . 23 430 23 303 "°
NE-NETALL T . 29 37 . 612 606 3
3023 85 SICHERUNGSRINGE, ~BLECHE, OVE~
BEL U. AE. ERZEVUGNISSE OMNE
GEVINGE T . 1 389 1 497 . & 043 4 172 .
PAVON AUS STANL T . 1 389 1497 . 4 043 4 172 4
) 4 L3 - - - - - -

NE-RETALL



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND SUETERKLASSEN

] ] ] . | | ANZANL
1 ] | nenge ] VERT IN 1000 00 ) e
neLoe- | ERZEVENIS | e1mnezy | 1 ) seTa,
[} ] ] ] ] ] ] ] ] ]
] ] 1 18t | 1982 | 1982 | 98 | 9w | 1982 | 1982
] ] F 290 1 1e¥3 1 2.V 1 2.V8 | te¥d | 2.V8 ) 208
FASSONORENTEILE
3025 91 GEPRENTE SCHRAUDEN, BOLZEN,
RUTTERN T 1 594 17 129 16 281 64 932 108 444 104 549
PAR. AUS STAML T . 13 438 13 363 . 8t 13?7 7 "N 83
NE-RETALL 4 LY 1 086 191 . 12 907 14 308 29
3025 95 ANGERE FASSONDRENTEILE T 40 499 40 497 39 707 393 402 408 004 397 358 .
DPAVON AUS STANL T . 31 222 30 403 . 308 102 293 829 238
NENETALL T . e 9 278 9 302 . 99 902 103 729 27
3028 INSCESANT T 154 868 165 495 157 224 936 683 1 042 S18 1 00V 600 .
GROBE DRANTWAREN AUS STANL U. NE=
NETALL
3026 10 RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBKAKEN, .
OESENSCHRAVOEN T 1 380 1 202 6 726 6 028 .
PAVON AUS STANL T oA oA oA oA [}
NE=METALL 14 oA oA oA oA 2
3026 S0 ANDERE SROBE DRANTUAREN T 6 281 S 746 26 602 23 951 .
PAVON AVUS STANL T S 368 s 138 20 413 19 852 2
NE-METALL T o3 611 6 189 4 099 9
3026 1NSGESANT 4 7 223 7 660 6 948 29 093 33 328 29 919 .
EISEN=- U. STANLPULVER, ERZEVG~
MISSE AUS SINVERNETALL
3027 10 EISEN- U, STANLPULVER T oA oA oA oA oA oA
ERZEVGNISSE
3027 51 AUS SINTEREISEN V. SINTERSTANL | 4 3 269 3 595 3 449 47 305 S3 $30 $1 740 1"
3027 $S AUS SINTERMETALL b 4 604 638 565 15 484 19 498 17 848 ?7
3027 ) INSGESANT T oA «A oA oA oA oA .
3028 00  SONSY. ERZEUGNISSE DER STANLVER=
PORNUNG . . . . oA oA oA ]
OBERFLAECHENVEREDLUNG U, WAERTUNG
RETALLISCHE UGBERZUEGE
3029 11 IN GALVANISCHEN VERFANREM . . . . 123 752 134 293 131 960 150
3029 14 1IN SCHNELIVERFANREN . . . . 79 803 76 868 83 070 63
3029 17 IN SPRITIVERFANREN . . . . 17 281 11 s86 11 014 13
NICHTRETALLISCHE UEBERZVEGE
3029 21 ELOXIEREN . . . . 66 646 63 103 63 427 ]
3029 29 SONST. WICHTNETALLISCHE UEBER=-
TUEGE . . . . 41 089 43 329 43 936 36
3029 50 HAERTEN U. VERGUETEN . . . . 50 987 41 191 39 794 48
3029 70 AUFDARPFEN VON METALLISCHEN
VEBERZUEGEN . . . . 4 580 20 445 20 839 3
3029 90 SONST. OBERFLAECHENVEREDLUNG V.
HWAERTUNG . . . . 22 089 21 017 25 230 20
3029 INSGESANT . . . . 406 227 411 832 419 270 .
3095 20  REPARATUR AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG . . . . 4 633 4 059 [ 11} 10
LONNVEREOLUNGSARDET TEN
3096 10 AN ERZEUGNISSEN OER IIENERCIEN
Ue KALTWALIVERKNE . . . . 3 920 3 348 3 N9 s
3096 20 AN ERZEUGNISSEN OER
STANLVERFORMUNG . . . . & 127 7 92 ? 414 1

3097 20  RONTAGEN VON ERZEUGNISSEN BER
STAULVERF ORNUNG - - . . 8 0SS 10 441t 11 786 19

3099 10 SCHWEISSEREIARDEITEN ALLGENEINER
ART CSOWEIT MICHT ZUR PRODUKTION

GENOEREND) . . - . 29 S8y 32 508 35 164 S$4
3099 30 SCHLOSSEREIARGEITEN (SOWEIT NICHT

UR PRODUKTION GEMOERENSD) . . . . S4 901 50 862 66 652 16
3099 40  DREWEREIARBEITEN (SOWEIT NICHT

IUR PRODUKTION GENOEREND) . . . . 18 406 18 00s 19 18 63
3099 50  SCHLEIFEREIARBPEITEN (SOVEIT WICNT

IUR PROGUKTLION GENOEREND) . .. . . S 285 6 303 $ 22
3099 70  BESCHLAGSCHMIENE~, KUNSTSCHNIEOE=

U. REPARATURSCHWIEDEARBEITEN . . . . 812 1187 157 é
3099 80 LAENDLICHE REPARATUR-WERKSTATT=

ARPELITEN . . - . 12 478 11 267 12 223 43
3099 INSGESANT . - . . 1121 6N 120 129 140 759 e

STANLBAUERZEUGNISSE UMD
SCHIENENFANRLEUGE

SKELETT=, STUETZ~ V. TRAEGERKON=
STRUKTIONEN

3111 12 SKELETTKONS TRUKTIONEN T . 78 10S 94 115 - 237 006 276 854 .
SAVON AUS STANL 4 - 77 497, 93 485 - 231 794 27 377 252
LETCNTNETALL T . 608 630 - S 212 ‘5 427 15
3111 16 STUETI~ U. TRAEGERKONSTRUKTIONEN T . 15 987 23 731 . $7 S04 84 199 R
SAVON AUS STAML T . A A . oA "ea 100
LEICHTRETALL T . A A . oA T WA 1
HALLEN
3111 3¢ ONNE EINOAUTEN T 36 363 39 682 $S 744 114 310 116 096 177 853 .
BAVON AUS STANL T A <A oA «A oA +A 109
LEJCHTRETALL T A oA -A A A «A 2
3111 35 RIT EINDAUTEN WIE KRANGANNEN, .
OUEHNEN, TREPPEN USH. T 27 364 20 303 25 $34 61 180 49 185 61 427 .
OAVON AVUS STANL \ A 20 303 «A A 49 185 A 48
LEICHTRETALL T <A - oA oA - +A 1
3111 51 PASTE Vo TUERRE C(AUCH 1IN RONR=
BAUNEISE) | 21 367 18 096 22 202 47 334 47 066 56 182 .
PAVON AUS STANL oA ) oA oA oA A &
LEICHTRE TALL oA «A oA oA <A oA 2



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

¢ ! ) 1 AnzamL
t ] RENGE 1 WERT IN 1000 o0 ) oER
RELOE~ : ERZEVGNTS ) eImnesT ] | BETR,
(1] ] ] | ! | [} )
1 ] 1981 | 1982 | 1982 | 190 1982 | 1982 | 1982
] [} 2.v b V.V 1 2.V 1 2.9 1 1.V ) 2.V V2.0
3111 53 GERUESTKONSTRUKTIONEN CAUCH IN
RONRBAUVELSE) T 13 546 20 500 49 513 76 736 .
DAVON AUS STANL T 13 389 20 288 47 132 73 138 43
LEICHTRETALL T 187 212 2 381 3 398 4
3111 7 SIGNALBRUECKEN, BPUECKEN FUER
RONR= Y. KAGELLEITUNGEN T 17 938 664 605 63 862 1 887 1 840 .
DAVON AUS STANL T 17 729 664 605 62 904 1 887 1 840 [
LETCNTNETALL T 209 - - 2 958 - - -
FERTIGTEILOAUTEN LEBERVIEGEND
AUS STAHL U, LEJCHTRETALL 1IN
HOCHBAY
3141 7 FERTIGHAEYSER (1= U, 2-GE~
SCHOSSIC) IUR VOLLRONTAGE
VORGESENHEN T (Y31 363 308
1000 m2 11 15 [ 2 434 1 985 1 294 .
DAVON AUS STAWL T oA oA oA
1000 w2 oA oA oh oA oA oA 2
LEICHTHETALL T oA oA oA
1000 »2 oA oA oA oA oA oA 1
3111 79 SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUR
VOLLWONTAGE VORGESEHEN T 8 262 6 246 7 933
. 1000 m2 1?9 148 227 46 906 40 732 45 745 22
3 INSGESAPT 240 33¢ 192 992 250 669 688 159 600 974 782 130 .
3112 00  BRUECKEN AUS STANL U. LEICHTME=
TALL, FESTSTENEND O. PEVEGLICH T 9 s2% 9 609 6379 S0 33% $0 337 30 556 .
DAVON AUS STANL T oA oA «A oA <A «A 22
LEICHTMETALL T oA oA oA oA oA oh 1
3114 00  STAHLWASSERBAUTEN T 6 886 1 929 - 4 374 38 094 1" 554 37 961 13
3115 00  KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U,
: SCHACHTAUSBAU T 228 587 [33] 975 1 538 112 .
DAVON AUS STAWL T +A oA oA oA A <A s
LEICHTMETALL T oA oA oA oA oA oA 1
EPZEUENISSE FUER BEN CRURENAUSBAV
3197 10 ERZEUGNISSE AUS PROFILSTANL V.
STAHLSCHIENEN FIER OEN
STRECKENAUSEAY T 91 487 93 184 95 94$ 125 893 133 772 141 202 2%
HYPPAULISCHE GRUSENS TEWPEL
Nz 21 EINZELSTEMPEL T . 9%7 1 532 . s $34 8 726 s
3117 25 SCHAEITAUSBAU, KOMPLETT T . 32 $3¢9 26 248 . 177 445 147 399 6
3117 50 STREDAUSEAUEINRICHTUNGEN T 4 470 2 495 878 10 a1 9 649 2 142 6
. ZUPEMOER, EINZEL= U, ERSATITEILE
3117 07 FUER HYDRAULISCHE GRUBENSTENPEL ] . 8 124 6 026 . 49 708 & 727 9
3117 08 FUER ANDERE ERIEVUGNISSE FUER
DEN GRUBENAUSEAV T 6 052 8 223 9 394 22 284 15 278 20 089 1%
N7 INSGESANT T 147 515 143 513 138 023 406 c82 391 383 o4 283 .
BAVELEMENTE, SCHALUNGSGERUESTE V.
KLEINKONSTRUKTIONEN AUS STANL V.
LETCHTMETALL
3119 10 TORE U, TUEREN AUS GEWALZTEW
OPEN STRANGGEPRESSTEN PROFILEN T oA 38 717 47 009 +A 229 260 268 532 .
PAVON AUS STANL T oA 33 615 41 676 oA 152 368 187 948 204
LEICHTRETALL T A S 102 s 333 A 76 398 80 607 205
3119 20 FENSTER AUS GEWALZTEN OPER
STRANGEEPRESSTEN PACFILEN T oA 15 119 17 598 oA 212 a3¢ 276 070 .
DAVON AUS STaWL T oA 1 236 1276 -A 9 103 7 866 1314
LEICHTRETALL T A 13 883 16 322 A 203 333 268 204 2
3119 30 GLASOAECHER SOVIE GLELCHARTIGE
VERGLASTE EAUTEILE (T=RETALL- .
GEN. / QP-GLASHENGE) T . 972 S 620 6 998
2 212 486 198 88 223 647 21 325 17 719 22 366 .
DAVON AUS STANL T 3 966 4 793 6 172
"2 155 160 150 863 175 625 16 315 13 263 18 008 10
LEICHTRETALL T 1 004 827 826
"2 $? 326 48 00S 48 022 5 010 & 456 4 358 s
3119 40 DACHSTUEHLE, DACNGINDER U. DEK~
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN OPER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN T 12 352 6 083 1 017 20 98 11 388 16 839 .
SAVON AUS STANL T 12 311 6 063 9 989 20 154 1 154 16 933 19
LEJCHTRETALL T 3 22 28 444 229 06 H
3119 50 BSEDECRUNGEN (LICHNTCITTER) U,
ROSTE AUS GEWALITEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PPOFILEN T 18 946 18 514 19 732 $3 184 $2 290 $7 13 .
BAVON AUS STANL r 18 591 1% 113 19 3%0 $1 091 50 S56 $S 361 40
LETCNTRETALL 4 3¢ 401 382 2 093 T ™ 1 732 ]
3119 61 INSTALLATIONSWAENDE U, $SANI=
TAERZELLEN NIT EINER RANNEN
'S GEVALITEN OOER STRANG=
GEPRESSTEN PROFILEN T . 3 113 1 688 . 10 286 13 256 o
PAVON AUS STANL T . 2 1 260 . 7 432 9 938 20
LEJCHTMETALL T . 392 422 . 2 8% 3 318 6
3119 &S SONST. PAUELEMENTE ALS GEWAL2~
TEN OPER STRANGGEPRESSTEN
FROFILEN T . 7 396 12 019 . 47 002 69 163 .
PAVON AUS STAWL T ° 14 " 192 . 33 10s $s 098 "1
LETCHTMETALL T M 669 827 . 1 898 14 067 14
3199 70 SCHALUNGSGERUESTE ¥, SONST.
SCHALUNGSMATERDAL T 15 474 17 578 17 919 S5 345 €S 841 72 248 .
SAVON AUS STAML T A 17 578 17 919 A 65 841 72 248 21
LEICHTRETALL T oA - - oA - - -
3119 80 SONST. KONSTRUKTIONEN AUS GE~-
VALZTEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROFILEN T 36 616 16 342 16 80S 150 483 7Y 938 77 693 .
PAVON AUS STANL T 34 493 15 583 15 963 132 268 63 524 68 088 14$
LEICHTMETALL T 2 123 759 1842 18 213 8 4N 9 605 26
3119 INSCESANT 4 149 483 484 149 788 776 086 718 182 873 319 .
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2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

1 ] ] [} I ANZANL
1 ] ] ‘MENGE ] WERT 1IN 1000 o0 | oER
WELD E~ : ERZEVGNIS = EINNELT : ; " i : SETR,
e
} | ] 1981 ) 1982 ] 1982 [] 198¢ 1982 1982 ) 982
] ! I 2% 1 tevs 1 2.w | 2.wW te W 2. 2. w3
3110 08  EINZEL= U. ERSATITEILE FLER
STAHL= Ve LEICHTNETALLKONSTAUK= .
TIONEN T . 10 0% 12 473 . 36 467 S0 716 70
WEICHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS~
MATERIAL
MEICHEN U. KREUZUNGEN
312¢ 11 AUS KOPFSCHIENEN T 8 743 79 ? M 27 13 27 946 27 08s 13
3121 1S AUS RILLENSCHIENEN T 1 549 k{34 1 298 6 784 s 163 8 024 4
3121 SO HERMSCHUNE, PRELLBOECKE U .AE. )
GLELISPATERLAL T 348 319 326 1 5% 1 488 1 544 6
312¢ INSGESARNT T 10 640 8 788 9 396 35 s0% 34 394 36 653 -
3126 00  DREESCHEIOEN U, SCNIEBEBUENNEN T oA oA b oA oA oA 1
3127 00 wEICHEN, KREVZIUNGEN U.AE. GLEISe
PATERIAL FUER FELO= U, IN=
OUSTRIEGANNEN T oA Y oh oA A o s
3120 09  EINZEL= U. ERSATITEILE FUER WER~
CHEN, KREUZUNGEN U.AE, GLEISe
PATERIAL T 217 2 o 2 403 S 493 S 140 6 124 H
OAMPFRESSEL, REMAELTER V. ROHA~
LEITUNGEN
VASSERROWPKESSEL ] .
3151 11 M1IT KOHLEN=, KERNENERGIE= ODER !
ELEXTPOEERESZUNG T 2 336 2 483 6 M 29 878 43 11 103 132 "
3159 14, PIT CELBEHEITUNG T 3 334 3 207 S 927 $1 013 43 642 S 691 14
3151 17 nIT GASBENEIZUNG L4 922 1 09t 1 343 13 s10 20 284 21 849 [ ]
3151 19 HIT KOMBINIERTER GEHE] ZUNG T 3 204 $ 61S S 03?7 45 423 60 616 36 249 | )
6POSSWASSERRIYYNESSEL
3151 &4 1T OELRENEI2UNG T c 053 1 679 2 10 14 731 13 190 16 8% 10
3181 &7 ¥IT GASBEMEITUNG . T oA 616 164 oA 2 678 1 617 3
3151 48 HIT KONLEN~, KERMENERGLE=,
ELEXTRO= ODER ®IT KOMBINIER~
TLP BEMEIZUNG T 843 452 n 6 379 4 09 S 224 )
3151 70  OAWFFKESSEL SONST, FAUART T . 142 174 oA 1 668 2 37 6
2159 09 EINIEL- U. ERSATITEILE 1 6 0466 2 682 2 280 $4 400 25 487 17 789 24
31514 INSGESANT T 19 416 17 947 23 488 222 118 214 770 260 739 .
OAPPEKESSELFEUERUNG EN
3153 40 FUER FLUESSIGEN GRENNSTOFF T 1 039 395 476 13 304 7 954 8 437 H
3153 70 FUER PULVERISIERTEN FESTEN
BKENNSTOFF ODER FUL® GAS T i S89 + 752 1 672 34 326 23 504 26 0N 4
3158 80 FUEK SONST, BFENNSTOFFE SOVWIE
FLEP KOPUINIEPTE BENEIZUNG T 612 710 802 6 752 6 913 7 537 14
3153 09  EINZEL= U. ERSATITEILE T 896 683 763 9 367 4 941 6 070 S
3153 INSGESANT T S 136 3 S40 3 ns 64 239 43 312 46 083 .
HILFSAPPARATE FUER OARPFRESSEL
3156 23 SPEISEWASSER= U, LUFTVORWAERNER,
UVEBERNITZER, VAERSEAUSTAUSCHER T 6 658 4 530 8 106 110 437 $2 837 68 448 26
3154 4d DANPFSAMRLER, DAWPF= U, WAENWE~
SPEICHER, RUSSBLAESER U.AE, T 631 880 92 9 664 13 613 1M 2 H
3156 80 SAUGIUG= Ve ENTSTAUEUNGSANLAGEN, .
RAUCHGASABIUEEE UL AE. T 2142 1 078 4 793 11 0sS 8 803 26 245 7
3154 08 EINZEL~ U, ERSATITEILE T 2 483 1 229 2 210 16 244 12 897 22 14 13
3156 INSGESAP T T "M 914 7N 15 901 147 400 88 150 128 113 .
BEHAELTER U, KESSELSCHMIEDEER=
1ELENTSSE
3155 41 ORTSFESTE BENAELTER VELER 100
N3 FASSUNGSVERVOEGEN FUER AN=
LAGEN DER CHEVISCHNEN U. VER=
VANDTEN INDUSTRIE T 1% 340 8 719 15 198 98 674 75 396 91 426 .
DAVON AUS STANL T oA 8 343 1% 852 oA 64 264 86 173 62
LEJCHTRETALL T. oA 376 343 oA 10 $32 ? 253 4
ANDERE CRTSFESTE PENAELTEP
LEEER 100 %3 FASSUNGSVERMOEGEN
3155 42 FUER FESTE STOFFE T 9 332 8 970 10 601 36 882 37 779 45 490 -
DAVON AUS STAWL T 9 179 8 769 10 425 34 318 33 674 42 387 33
LEZCHTMETALL T 154 201 176 2 Sés 4 105 3 103 3
3155 &5 FUER FLUESSIGE STOFFE L\ 24 533 15 049 19 333 8S 480 s8 010 8t 728 -
DAVON AUS STanL v A A oA oA oA A 41
LEICHTHETALL T oA oA oA oA oA oh H
3155 &7 FUER GASFOERMIGE STOFFF T 2 300 4 637 3 13¢ 9 o1 17 634 1 978 .
DAVON AUS STAN. T Z Y02 4 437 3 136 ® 611 17 631 11 978 16
LEICHTIPETALL T - - - - - - -
3155 70 RAENTEL FUER NOCH=, SCNNELZ~,
KOKEREL= Y. KUPOLOEFEN SOWIE
VINPERNIT2ES T 117 36 874 6 074 S 543 6 917
3135 90 SONST. XESSELSCHMIEDE~
EPIEUCNESSE T 2 864 651 30 28 918 3 926 3 633 [3
3155 08 E€INZEL- U. EPSATITEILE T 1 752 2 Se? 4 801 4 So7 7 078 ? 997 33
3155 INSGESANT T s6 294 41 329 $4 596 270 206 205 360 251 163 .
ROWRLEITUNGEN
3156 19 ORLCKROHRLEITUNGEN U. ZUEENOER
FUER WASSERVPAFTWENKE T 2 34 2 031 2 998 19 918 13 €8S 22 386 16
SONST, ROMRLEITUNGEN U, ZUBENOER
3156 21 AUS NAHTLOSEN STAMLROHPEN 4 19 188 13 264 18 103 103 434 80 764 117 518 60
3156 25 AUS STAKLELECH v 2 2 443 3 20e 16 094 20 344 22 8% 20
3156 29 AUS GUSSEISEN ODER NE=-METALLEN T 422 S2¢ 367 $ 451 6 35S 7 350 H
3156 09 EINZEL~ U, ERSATITEILE T 2 243 1977 2 094 21 349 26 431 27 238 2
3150 INSGESART T 26 916 20 237 26 966 166 246 %S $S9 197 386 .
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HETIKESSEL FUER WARNUASSERNE] - '
ZUNGSANLAGEN
AUS STANL
3157 11 NIT KONLEN= OOER ELEKTRODENES~ :
%6 (14 S W? 8 S23 8 240 10 020 15 317 13 309 13
3137 14 NIT OELEENEIZUNG T 25 229 32 851 30 959 46 353 $S 708 49 247 20
3157 17 PEIT GASGENEITUNG ST 3 730 S 451 s 027 4 989 7 308 6 662 I3
3157 19 RIT KONBINJERTER OENEIZUNG ST 26 346 27 827 20 663 45 996 44 230 32 430 18
AUS GUSSEISEN
3187 31 HIT KONLEN= ODER ELEKTROGENE]~
2UNG [14 oA oA oA oA oA oA 2
3157 34 WEIT OELBENEITUNG st oA oA oA oA oA oA 2
318? 37 WIT GASBEHEIZUNG s 27 185 29 828 29 347 28 219 2% 463 28 133 9
3187 39 RET KONGINIERTER BENEIZUNG st oA oA oA oA oA oA 2
3157 09 EINZEL= U, ERSATITEILE T - oA oA - oA ot 1
3187 1NSGESANT . . . . 100 058 174 247 153 210 .
3138 00  TRANSPORTGROSSBENAELTER
C(CONTAINER) T 12 135 16 89S 18 261
sT 9 89S 17 600 20 229 53 069 77 623 83 803 o
OAVON AUS STANL T 2 1 oA A
(1 8 272 oA .A 47 692 oA oA [y
LEICHTRETALL T 324 oA oA
[14 1 623 oA oA s 377 o8 oh 2
LOKOROT IVEN
LOKOROTIVEN RIT KOLBENVERBREN®
NUNGSPOTOREN MIT MECKANISCHER,
HYDRAULISCHER U. ELEXTRISCHER
KRAFTUEBERTRAGUNG U, EINER MO~
TORLEISTUNG
M n 018 220 v T oA oA 194
st oA oA 15 oA oA 2 306 3
3971 1S UEBER 220 BIS 733 KW T oA 178 418
ST oA 3 ? oA 2 603 8 139 3
MM 17 UERER 735 kv T 901 1 492 )
ST 10 17 oA 23 2713 30 681 oA 2
3177 SO LOKOMOTIVEN MIT ELEXTRISCHEM ANe
TRIE® FUER VOLLOANNEN ] 252 259 257
ST H 4 H S 796 4 663 5 984 3
3171 90 ELEKTRISCHE INOUSTRIEOANNFANR =
TEVGE U. SONST. LOKOMOTIVEN T oA oA oA
st oh oA oA ) oA oA 1
3171 09 ZUUEROEP, EINZEL=- U, EPSATITEILE T 1 85S 1 968 2 388 17 981 18 435 20 243 1%
317t INSGESANT . . . . $2 950 5O 562 98 879 .
SCHIENENGEDUNDENE WAGEN
3173 10 REISEZUGVAGEN T oA oA 3 8ss 60 $26
ST oA oA 9?7 oA o . .
SAVON AUS STAHL T o oA oA
st oA oA oA -A oA oA 4
LEJCHTMETALL T oA oA oA
[ oA oA oA oA oA oA 1
3173 20 EISENDANNTRIER= U, *STEVEPWAGEN,
SCHIENENONNTIOUSSE U AT, T 264 432 551
[14 1% 36 40 8 255 23 807 22 37 .
DAVON AUS STAML T oA oA oA
ST oA oA A oA oA oA H
LEICHTMNETALL T oA oA oh
(1 oA N ot oA oA oA H
GEWOENNLICNE GUETEMWAGEN
3173 3 OFFEN T 1" 351 10 268 oA
(14 688 408 oA 38 611 34 142 oA .
DAVON AUS STANL T 1 359 10 268 oA
[14 688 405 oA 38 611 34 162 oA 2
LEJCHTMETALL v' - - -
$ - - - - - - -
3173 3§ GEDECKT T 10 330 538 203
ST 299 363 410 o1 804 31 s27 34 365 .
CAVON AUS STANL T 10 330 5 $38 8 203
(14 399 2 410 1 804 31 s27 34 368 3
LEJCHTMETALL T - - -
" - - - - - - -
SPEZIALGUETERVAGEN
3173 42 KESSEL= U, BEMAELTERVAGEN T 759 902
ST 47 44 3 978 . 4 642 .
PAVON AUS STAWL T 759 962
[1 4? “ 3 or8 & 642 4
LEJCHTNETALL T - -
[34 - - - - -
3173 o5 HUCKREPACK= U, CONTAINERWAGEN T 6 420 72
ST 327 258 22 22 16 467 .
PAVON AUS STANL T 420 & 572
ST 327 258 22 222 16 667 3
LEICHTMETALL T - -
s" - - - - -
3173 o8 SONST. SPEZIALGUETEPWAGEN T 12 911 994 700
st | 74 $1 41 70 732 4 399 2 841 .
DAVON AUS STANL T 12 911 994 700
3T 7”4 st 4 70 732 4 599 2 84 3
LEICHTRETALL T J - - -
" - - - - - - -
3173 S0 GANNDIENST= U.AE, SONDERUAGEN T oA oA oA
(1 oA oA oA oA oA oA .
DAVON AUS STANL T oA oA oA
st oA oA oA oA oh oA 1
LETCHTRETALL T oA - -
(34 oA - - oA - - -
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1 ] f 2V 1 teW | 2.¥2 1 2. 1 %W ! 2.V )2V
3173 90 WAGENUNTERGESTELLE, FANR-,
OREN= U. LENKGESTELLE T 2 136 2°760 1 800
) (14 690 (143 609 13 723 24 378 19 713 9
3173 09 IUBENOER, EINZEL= U, ERSATITEILE T 3 48% 4 739 3 414 36 710 44 237 33 03$ 2
N3 1NSGESANT . . . - 251 844 243 906 207 349 .
STRASSENBANN=, HOCHBANN=, UNTER-
CRUNOBANNS U, SCHWEDEDAHNWAGEN
3174 10 STRASSENBANN=, HOCHBANN=
UNTERGPUNDEANN= U, SCHNESE=-
BAHNVAGEN T 1673 1 286 1 512
[14 48 37 [3] 37 657 27 639 32 891 .
SAVON AUS STANL T oA 1 286 4 512
ST oA 37 4 oA 27 659 32 81 3
LEICHTRETALL T oA - -
sT oA - - A - - -
3174 09 ZUBENOER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 74 813 1 737 8 660 10 335 10 901 4
317 THSGESANT . - . . 46 317 37 99 43 792 .
FELDBANN= U, INDUSTRIEBAHMIAGEN
3175 20 FELOBANN= U, INODUSTRIEBANWAGEN 4 1 266 1 360 1 433
ST 6hb 543 404 5 839 7 341 6 691 9
3175 09 UPEHOER, EINIEL- U, ERSATITEILE T 1 219 1 234 1234 8 216 6 877 7 156 8
3178 INSGESANT . . . . 14 08S 1% 218 13 047 .
REPARATUREN U. UEBERNOLUNGEN AN
TRANSPORTBEHAELTERN C(CONTAINER)
Ue SCHIENENFANRZEVGE
3195 58 TRANSPORTOENAELTER (CONTAINER) :
UEBER 3 A3 MUTIRAUM ST - 20 068 25 155 - 10 445 12 929 "
3195 71 LOKONOTIVEN ST 180 S S8 4 543 4 951 4 059 ]
3198 72 EISENBANN-REISEIVG= U, =SONDER=-
WAGEN, DEl~ U, ANMAENGEWAGEN
ALLER ART st 189 16 201 4 157 6 233 11 794 ?
3195 73 TRIEBUAGEN ALLER ART, SCHIEMEN=
OMNIBUSSE U AE, ST oA oA oA oA oA oA H
3195 74 CISENBANN-GUETENWAGEN U, AR=
BEITSWAGEN V.AE. ST 6 534 6 252 7 382 20 333 20 389 24 462 1
3195 76 WAGENUNTER=, FAHR=, DREH= V.
LENKGESTELLE, PEPARATUREN AN
VAGENTEILEN st oA oA oA oA oA oA 1
3198 ?7 FELO= U. INDUSTRIEOANNVAGEN ST 88s A oA 1 898 A oA 2
3195 79 WICOERNERSTELLUNGSARBELTEN V.
REPARATUREN AN OBERBAURATERIAL . . . . 3 414 3 493 3 496 10
3198 INSGESANT . . . - 38 595 s 428 63 831 .
BAUSTELLENARBEITEN CAUCH 1M TAGE~
LOKN)
MONTAGEN, UN= U, VIEDERAUFEAV,
REPARATUREN ALLER ART
3199 1 AN FERTIGTEILBAUTEN VEBERVIE~
GEND AUS STAWL U, LEICNTRE=-
TALL 1IN HOCHBAY . . . . 29 601 43 601 46 466 76
3199 12 AN SONST. HOCHOAUKONSTRUKTIONEN
AUS STAHL V. LEJCRTMETALL . . . . 76 632 95 141 113 820 72
3199 13 AN BRUECKEN AUS STAWL U,
LEJCHTMETALL . . . . 5 951 3 658 4 206 1%
3199 14 AN STANLWASSERPAUTEN . o . . 4 496 2 a2 2 109 "
3199 16 AN SONST. STANL~ U. LEICHTNE~
TALL=KONSTRUKX TIONEN . . . . 154 879 93 882 217 192 198
3199 20 AN VEICHEN U. KREUZUNGEN
U.AE. GLETSWATERIAL . . . . 14 395 11 956 15 634 9
3199 $1 AN DANPFKESSELN, FEVERUNGEN
Us HILFSAPPARATEN . . . . 93 784 70 391 101 279 s3
3199 SS AN ORTSFESTEN DENAELTERN . . . . $7 268 43 972 So 728 ss
3199 56 AN ROMRLEITUNGEN . . . . 653 198 636 573 876 169 237
3199 INSGESANT . . . . 1090 201 1 003 846 1 234 603 .
MASCHINENBAUERIEUGNISSE
PETALLOEARBEITUNGSOASCHINEN OER
SPANABHECENDEN FORWUNG
HOBEL=, STOSS> V.RAEUNNASCHINEN
3211 11 tINSTAENDER= U, ZNEISTAENDER-
HODELMASCHINEN (EINSCUL. KOme
GINJERTE NOBEL= U. FRAESMA=
SCHINEN) 4 270 42 Ny
st 8 s oA 4 090 1 161 oA 2
3211 18 WAAGERECNT= U, SENKRECHT=
STOSSMASCHINEN T 109 70 oA
ST 82 113 A 2 059 1 437 oA 4
3211 18 HOBEL= U. STOSSRASCHINEN FUER
SONDERZUECKE T 120 212 480
st 47 31 48 4 525 7 615 16 194 [
3211 19 RAEUPRASCHINEN T 457 338 361
ST 66 60 60 17 887 11 930 18 262
PREM=, AUSSENGEVINDESCHNEID= V.
ABSTECHMASCHINEN
SPITZIENDRENRASCHINEN
3211 21 NIT EINER UMLAUF=P. UEDER
* BETT o1S 800 mn 7 2 989 1 704 2 218
ST 288 678 673 106 76 $3 89S 76 809 ”
3211 22 RIT EINEM UPLAUF=D. UEBER
BETT VEOER 800 W T 98 285 £144
st 31 32 26 13 196 8 059 16 248 4
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3211 24 KARUSS ELD RENNASCHI NEN T 1 221 240 oA
ST 13 17 oA 22 063 25 942 oA 2
KLEINDRENNASCHINEN
3211 28 UNRMACHERDRENSTUENLE, NECHA=
NIKER= U, NACHORENMASCHINEN T 67 [ oA
ST 170 128 oA 189 1 079 oA 6
3211 26 AUSSENGEVINDESCHNELONASCHINEN
(ONNE SOLCNE AUS 321275) v 86 167 63
ST 1 264 032 991 4 364 6 862 3 439 3
3211 27 ARSTECHMASCHINEN U. =AUTONA~
TEN, OREN=, BONR= U, AB~
STECHPASCHINEN (XONBINIERT) T 56 56 38
st (1] t13 $0 3 88s 3 387 2 638 H
3211 29 SONST. DREHRASCHINEN (ACHSEN=, :
PLOCK=, NINTER=, KURBELWEL~
LEN= U, WOCKENWELLEN=, RONR=,
WALZEN=, PLANDRENNASCHINEN) T 533 $37 761
sT 46 96 64 246 201 20 919 36 900 10
REVOLVERDRENNASCHINEN U, OREH=
AUTONATEN
3211 33 REVOLVERDRENNASCHINEN (TROMe
NEL=, STERN= U. FLACNTISCH~
REVOLVERDREMNASCHEINEN) T 284 569 365
ST 119 15$ 122 15 002 26 744 21 750 9
3211 34 MENRSP INDEL-DRENAUTOMATEN
(STANGEN= U, FUTTERAUTOMA=
TEN) T .l 997 1 146
ST . 12 131 . 51 350 58 911 T2
3211 36 EINSPINDEL~DRENAUTOMATEN
C(STANGEN=, LANGORENAUTO~
MATEN) T 2 874 083 2 354
st 635 37 362 82 742 sS4 158 62 910 4
3211 38 ANDERE EINSPINOEL-DRENAUTO-
MATEN C(FUTTERAUTOMATEN) T . 589 996
sT . 81 113 . 26 070 42 134 12
BOMRMASCHINEN U, INNENGEWINDE~
SCHNE IOMASCHINEN
3211 41 TISCHe, SAEULEN= U, STAENDER=
EOMRFASCHINEN (AUCH IN RET=
HEMANORDNUNG T 501 716 593
ST 4 166 439 3 297 15 773 13 381 1% 102 23
3211 42 RADJALEOHR®ASCHINEN T 154 107 105 . .
ST 87 59 59 3 366 2 369 2 5%4 6
3211 &S AUSBOHRMASCNINEN (FEIN=,TIEF=
BOHRMASCHINEN U. BOHRBAENKE,
KURGELWELLEN= U, ZVLINGER=
BONRMASCHINEN) T 262 194 S48
sT 36 21 59 10 081 [ )4 20 266 s
3211 46 MENRSPINDELEONRNASCHINEN,
SENKRECHT U. WAAGERECNT v . A 89
st . N 28 . oA 3 673 .
3211 47 LEHRENDOHRPASCHINEN (KOORD] =~
NATEN=BONRNASCHINEN) T 146 121 296
ST 3 H 13 5 959 3 640 10 517 3
3211 48 SONST, POMARASCHINEN (MEHR=
SPINDEL~@O0NR=, FRAES= Uo GE=-
VINODESCHNETOMASCHINEN, ZEN-
TRIER=, ANDONRMASCHINEN) T . 637 347
ST . 3] 59 . 20 73¢ 11 545 ®
3211 49 INNENG EWIND ESCHNE TOMASCHINEN
(OHNE SOLCHE AUS 321275) T 4S5 30 43
ST 63 76 8s 1 392 1 062 1 204 6
FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT=
BOWR= U, =FRAESMASCHINEN
3211 S2 KONSOLFRAESRASCHINEN (WAAGE~
RECHT, SENKRECHT L, UNIVER=
SAL), HANDMEBELFRAFSMASCHE -
NEN h § oA 424 442
st A 219 243 oA 14 958 17 684 15
3211 83 SENKRECHT=, RUNDTISCH= U,
TROMPELFRAESNASCHINEN (ONNE
KONSOLFRAESHASCHINEN) T 368 10s 134
ST 146 63 60 10 287 3 80S 6 605 4
3211 54 PLAN= Lo LANGFRACSMASCHINEN T 1 699 2 1710
st 38 22 36 43,576 30 127 37 927 ?
3211 SS WERKZEVGFPAESMASCNINEN A 1 S97 312 1 389
: sT 862 669 666 100 294 83 759 83 100 6
3211 57 KOPJER= U, GRAVIERFKAESMA=
SCHINEN v . 408 646
ST . 293 341 . 12 753 18 sas [
3211 s8 WAAGERECHT=BONR= Y. =FRAES=
RASCHINEN (KOPRINIERT) T 1 897 162 1738
ST ss 46 63 59 973 36 269 54 324 6
3211 59 SONST. FRAESKASCHINEN (GEWIN= .
DE=, NUTEN=, BLECHKANTEN=,
LANGLOCH,= NOCREMVELLEN-,
VALZENZAPFEN~, SCHLUESSEL~
FRAESEASCHINEN) v 74 308 788
ST 321 290 278 16 449 9 766 20 766 ?
SAEGE= U. FEILMASCHINEN
321 o1 KALT= U, WARWMKRE]JSSAEGEMNA=
SCHINEN T 2 13 $50 1 425
ST 2 239 917 1 853 35 796 30 978 31 655 s
3211 &5 HUB= U, BANDSAEGE®ASCHINEN T 530 668 133
sT 500 s11 491 8 770 9 376 1" 073 s

-31 -
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s211- 67 SONST. SAEGEMASCHINEN, FEIL-
. U, TRENWRASCHINEN (AUCH KOM-
OINIERTE SAEGE- U, FEILMA~
SCHINEN) (DEXUPIERSAEGEN
FUER NETALL, BUEGELSACOENA~
SCHINEN) T oA 670 (11
. T oA 189 1 694 oA 12 260 1" 010 I's
SCHLEIF=, LAEPP= V. POLIERMA-
SCHINEN
3211 N AUSS EN=RUNDSCHL E1FRASENINEN
(EINSCHL . SPITZENLOSER
AUSSEN=RUNDSCHLESFRASCHINEN) T 1 083 832 1239
st s 230 180 43 220 36 849 ss ovs 1]
211 INNEN=RUNISCHLES FRASCUI NEN
CEINSCNL. FUTTERLOSER
INNEN=RUND SCRLESFRASCHINEN) T 174 232 150
st s3 0 47 9 383 12 498 10 092 [
3211 73 RUNDSCHLEIPWASCHINEN PUER
SONDERZVECKE (KURDELUELLEN=,
WALZEN=, CEVINDE=, KEGEL-,
RADSATZSCHLEIFNASCHINEN
AUCH OVALSCHLEIFRASCHINEN) T 858 oS? 468
(1 134 " 8 29 278 25 169 22 18 9
32" 8 FLACHSCHLEIFNASCHINEN T 2 492 1 586 1 606
st 489 121 38s 61 669 43 %3 48 510 11}
3211 76 TIENSCHLETFRASCHINEN (HONRA=
SCHINEN) U. LAEPPHASCHINEN T 617 463 1334
st 218 151 138 32 682 27 w? 22 178 "
21 VERKZEUGSCRLEIFMASCHINEN FUER
INSTANOHALTUNG U. NEUPRO=
DUKTION T 1172 993 1 082
st 2 s22 2 650 2 293 43 798 4 100 43 897 F3
3211 79 SONST. SCNLERF=, LAEPP= ¥,
POLIERNASCHINEN (BLECH= U,
BANDSTANLSCHLESF-U, POLIER~
NACHINEN, RONRSCHMLELF= U,
POLIEARASCHINEN, TRENN=
SCHLETFRASCHINEN) 4 1 70 1299 1 487
ST 8 894 $ 297 4 208 36 047 38 776 38 617 27
VERZANMFASCHINEN
3211 83 FRAESPASCNINEN FUER VERZANNYN-
GEN, KEILVELLEN, ZANNSTANGEW
USCHNECKEN (TEIL~ U, VAELI~
VERFANREN) T 858 39 62
st 128 81 76 33 341 23 238 21 513 S
3211 88 SCHLETF=, LAEPP=, POLIER=- U,
SCHABRASCHINEN FUER VERZAN-
MUNGEN U, KEJLVELLEN 4 76 419 304
ST 13 $4 $0 15 893 16 691 13 703 [
3211 89 SONST. VERZANNNASCHINEN
(STOSS~, ADRUND= U, ADGRABNA=
SCHINEN) 4 416 403 395
ST 137 12 112 21 o8s 17 838 20 362 4
ANOERE METALLBEARDEITUNGSNA~
SCHINEN
3211 9N NENRSPINDELKOEP FE T "4 £ 82
T 96 869 809 7 923 o 346 6 477 ?
3211 92 BEARBEITUNGSNASCHINEN OURCH
ULTRASCHALL, FUNKENEROS JON,
ELEKTRONENSTRANL U. LASER T 438 273 319
ST 72 116 92 20 670 14 709 19 298 ]
3211 o3 LAENGENTEIL= V. KAEISTEILMA=
SCHINEN 4 M4 oA -
ST b 13 oA - 24 648 oA - -
FERTIGUNGSSTRASSEN, SCHALT=
TISCH= U. SCHALTTRONRELMA«
SCHINEN, BEARBEITUNGSIENTREN
3211 94 FERTIGUNGSSTRASSEN (TRANS- .
FERSTRASSEN) T 3 ?gg 2 656 s 218
ST 160 96 153 651 117 436 179 200 17
3211 98 SCHALTTISCH= U, SCHALTTRON=
NELPASCHINEN T 89S ss? 989 .
ST nr 83 "3 34 806 26 26 46 940 L H
3211 96 BEARGEITUNGSI ENTREN T 1 167 2 463
st 528 $34 46 403 104 939 24
3211 98 SONST. SONDERMASCHINEN OER
SPANABHEDENDER FORMUNG 4 2 892 oA 620
ST $03 A 3] 106 420 oA 28 086 13
3211 99 AUFDAVEINNEITEN, SONR~
Uo DREHEINNEITEN, GEVINOE~
SCHNEID=, FEINDONR=, AUSDONR=,
PLANOREN=, TISCHEINNEITEN 4 248 298 286
ST 1 603 1477 140 11 249 172 Mm 11 887 ”
3211 09 TUBENOER, EINZEL- ¥. ERSATI~
TEWE | T 9 193 9 224 8 928 198 657 192 353 193 018 230
3211 SNSGESANT T 52 608 40 259 48 831 .
ST 31 148 24 904 22 641 .
. . . . 1 675 597 1 314 066 630 449 .
RETALLOEARSEITUNGSNASCHINEN S8R
SPANLOSEN FORNUNG
NAERRER, SCHRIEDE=, NIET=, BIE~
GE=~ U. RICHTRASCHINEN U, AC.
3212 11 FREIFORN= ¥, GESENKSCURIENE~
. HAGIRER T 302 37 749
T 136 1722 (1] (X34 7 399 8 810 3
3212 12 SPANN=, TREID= B. POLICRUAEN-
NER, MAGHETRAEANER, RUND-
HACRNER= U, REOUZIERMASCN. T 122 84 86
st "9 121 128 s 798 3 3 738 6
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3212 13 SCHMNIEOEWAL2= U, STAUCHMA=
SCHINEN 4 1278 334 243
sT 82 49 48 39 338 6 913 12 366 H
3212 14 NIETMASCHINEN T 17 18 34
st 158 72 699 603 1 347 1 606 ?
3212 18 DETONSTANLEJEGEMASCHINEN
(AUCH DETONSTANLSCHEREN) T 308 304 361
st 4“3 497 495 3 99 6 034 s 122 [
3212 16 SIEGE~ U. RICHTAASCHINEN FUER
RONRE, VELLE®, STANGEN V.
FOMEISEN T 1 023 433 659
ST 363 240 284 38 680 19 738 27 038 16
3212 19 SONST. MASCHINEN DIESER ART T 487 3 A7
sT 106 74 9 14 638 12 686 22 873 16
PRESSEN RIT PECHANISCH, ANTRIE®
FUER DIE PETALLDEANBE] TUNG
3212 21 PRESSEN BIT HAND= U. FUSSAN=
TRIEB T . 60 39
ST . 2 3% 1898 . 1177 904 9
EXTENTER= U, KURBELPRESSEM .
3212 22 813 160 T PRESSKRAFT T 1 865 953 1 086
ST 438 294 246 27 37 18 806 21 68S 2
3212 23 UEBER 160 T PRESSKRAFT v s 027 4799 2 002
ST 31 30 26 62 189 $8 894 31 841 10
3212 24 STANZAUTOMATEN T . 390 79
ST . 34 4$ . 9 741 16 192 'y
3212 28 KNIENEBEL~ U, KUMELZIEW=
PRESSEN T 84 oA oh
ST 30 oA oA 9 363 oA oA H
3212 26 REIBSPINDELPRESSEN 7 324 1 227 422
ST 21 9 3 s 173 15 248 6 380 4
3212 28 SONST. PRESSEN MIT WECHANI-
CHEN ANTRIED T et oA -
T . oA oA . *A oA 6
PRESSEN RIT HYORAULISCH ANTRIED
FUER DIE METALLOEARBEITUNG
3212 31 HYDRAULISCHE EINSTAENDERPRES~
SEN T 863 498 84S
ST 198 138 1”2 9 640 8 408 8 943 13
3212 32 MYPRAULISCHE ZWEISTAENDER=,
i IVEISAEULEN= U. VIERSAEULEN=
PRESSEN T 829 467 4 387
ST 201 190 165 18 939 35 432 s6 229 16
3212 33 HYDRAULISCHE 2IENPRESSEN 4 3 096 202 1 a8t
. sT 40 20 20 23 s18 18 981 16 62 4
3212 34 HYORAULISCHE ABKANTPRESSEN T 6s1 496 722
sY ss 33 &7 6 716 4 996 6 991 9
3212 38 SONST. HYDPAULISCHE PRESSEN T 3 88 1 497 3 638
st 38 33 140 72 490 3% am 8s 907 10
SLECHBEARBE] TUNGSHASCHINEN
CONNE PRESSEN)
3212 41 SCHEREN U, STANZEW WIT HANG=
U. FUSSANTRIER T 308 244 264
ST 12 382 14 5S4 15 992 3 1o 2 669 2 935 ?
3212 42 SCHEREN U, LOCHSTANINASCHI=
HEN MIT KRAFTANTRIE® T 4 368 S 061 4 962
ST 2 M 2 946 3 120 78 742 104 406 113 236 4
3212 43 BLECHRICHT=, BLECHRUNOBLEGE -
U. BLECHABKANTRASCHINEN T 2 628 1 861 1 720
st 121 1 086 1 058 40 669 28 751 29 020 22
3212 44 BOFADEL=, SICKEN=, FALZ=, UM<
SCHLAG=, UMPOLL= U, WULSTPA-
SCNINEN 42 56 89
ST vys 390 4S54 138 1 394 2 432 ?
3212 oS BLECHVALZPASCHINEN, PUNDWALZ~
KASCHINEN MIT WALZEN U. ROL=
LEN oA 102 213
sT oA 20 48 Y 3 189 6 4ob 4
3212 46 PRUECK= U. PLANIERBAENCKE, GE~
WVINDEORUECKMASCHINEN T 391 140 215
st 16 22 39 14 828 10 043 10 839 6
3212 49 SONST. BLECHBEARBEITUNGSRA=
SCHINEN v 278 408 266
ST 338 362 383 7 806 s 7113 7476 %
ORANTEE= U.~VERARBE ITUNGSPA-
SCHINEN
3212 51 DRAHTZ LEHPASCHINEN T 583 595 $09
ST 182 162 89 17 799 16 108 12 779 ?
3212 82 ORANTBIEGE= U, FEDERVINGEMA=
SCHINEN T 139 135 160
sy (3] 38 4$ s 700 ¢ 828 s61 s
3212 53 KETTENNERSTELLUNGSMASCHINEN T 46 35 138
st 28 24 a7 3 109 1 890 ? 208 4
3212 8 ORANTSEIL= U. KABELMASCHINEN T 679 1 062 612 .
st 219 135 202 16 781 20 290 17 ne 13
3212 $9 SONST. PRANTBE~ U. VERARBEI=
: TUNGSHASCHINEN T oA 2 62 2 769
ST oA 1 030 1 018 A 61 831 62 84S 29
PRESSEN FUER OIE WERSTELLUNG
VOR BOLZEN, SCHRAUBEN, WIETENW,
WUTTERN U, P6L.
212 N RIT WYDRAULISCHER ANTRIES v 104
st 49 2 290 )
3212 73 WIT MECHANISCHER ANTRIES T oA 122 338
ST oA 20 30 A 6 M 13 464 s
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3212 75 GEVINDESCHNEJDMASCHINEN FUER
BOLZEN, SCHRAUSEN U, RUTTERN T ss - 39 96
: ’ ST 69 50 43 1 681 1922 2 807 4
3212 79 GEVWINDEVALZ= U. ROLLMASCHINEN T 12 £33 82
$T [3] 28 31 S 346 2 100 2™ 4
3212 09 ZURENOER, EINZEL= U, ERSATI~
: TEILE T 7 631 7 121 7 328 118 601 110 386 12 076 ”3
3212 INSGESANT T 43 732 37 369 39 436 .
st Q2 N6 25 349 27 268 .
. . . . 780 799 664 331 778 M2 .
nu:nen- Ue MALIVERKSEINRICHTUN=
GEN
EINZELRASCHINEN .
3213 11 FUER WARMWAL ZWERKE T 1 399 1 543 1 821 14 287 1M %42 18 579 15
3213 15 FUER KALTWALIVERKE T 219 280 1 020 S 033 3 o027 19 148 4
: RASCHINELLE ANLAGEN
3213 21 FUER VARMWALZVERKE T 18 623 7 151 1M 250 238 97N 99 196 185 214 13
3213 25 FUER KALTUALZWERKE 4 2 691 1 419 1 214 49 246 20 096 166 358 9
3213 40 BILFSHMASCHINEN FUER WAL ZVERKE T s 278 4 380 7 206 97 396 64 206 168 909 17"
3213 so EINZELMPASCHINEN FUER HOCHOEFEM
V. STANLWERKE T 4T 2 687 2 093 S8 643 37 317 32 164 13
3213 60 MASCHINELLE ANLAGEN FUER NOCH=
OEFEN V. STAHLWERKE T s s81 S 884 16 198 69 150 % M 235 174 14
3213 09 IURENOER, EINZEL= U. ERSATZ-
TEILE T 8 847 8 261 8 343 88 339 95 158 101 467 79
3213 INSGESANT T 47 352 31 605 59 147 621 288 408 319 927 208 .
INOLSTRIEOEFEN
INPUSTRIEOEFEN FUER DIE EISEN-
Vo METALLINDUSTRIE
3214 11 SCHMEL 2OEFEN T 97¢ 489 786 6 006 4 439 6 009 s
3214 1S WARPBEHANDLUNGSOEFEN T 2 3¢ 1 636 1 %566 $1 967 31 188 26 924 1
3216 18 SONST. INOUSTRIEOEFEN T . [34] s27 . 7 3¢S 10 277 10
INDUSTRIEOEFEN FUER ANDERE IN-
BUSTRIEN
3214 92 OEFEN FLER SIE 2EMENT=, KALK=,
€1PS=, TRASS=, KREIPE~, GAOB~-
Ue FEINKEPARISCME SOMIE GLAS~
INODYSTRIE T 905 t 178 1 766 1 631 22 659 29 479 [}
3214 98 SONST. INDUSTRIEOEFEN T . 326 419 . 2 672 1 900 H
3218 09 WHENOER, EINZEL= U, ERSATZITEILE T 1 504 1 273 1 550 18 068 14 193 17 726 3
32%4 INSGESART T 7 123 s 373 6 64 102 281 82 $13 90 315 .
GIESSERE IMASCMINEN
3215 10 FORMMASCHINEN U, =ANLAGEN T 1 %61 1 059 616 28 o173 20 125 13 779 12
3215 20 AUFBEREITUNGSMASCHINEN U, =ANLA=
GEN FUER GLESSEREISANDE ] 1 008 812 804 11 457 8 158 ? 992 10
3215 30 GUSSPUTIPASCHINEN V. <€ SNPLICH~
TUNGEN T 954 350 706 16 800 6 418 12 73 3
3215 S0 KUPOLOEFEN (EINSCHL. ZUE ENOER,
EINZEL= U, ERSAT2TEILE) T . 202 157 . 1 138 m [
3218 70 DRUCKS TESSKFASCHINEN ] oA oA 106 oA oA 3 042 3
3215 &2 SONST. GIESSEPEIPASCNINEN oA oA 332 oA A 6 277 15
TULEHOER, EINIFL= U, ERSATITEILE
FLER GIESSEPEINASCHINEN
3215 01 MODELLE L. WODELLEINRICH TUNGEN T 908 1 075 912 22 998 27 980 27 04 62
3215 04 SPEZIALZILRENOER FUER GTESSEREL~ ‘
®ASCHINEN T [Z%] 853 808 6 027 6 240 S 961 13
3213 07 EINZEL= U, ERSATITEILE FUER
GLESSEREINASCHINEN T . 973 970 o 19 369 20 29 26
3218 INSGESANT T 7 390 S 706 S 412 125 858 98 256 98 494 .
POUEFNASCHINEN
RASCHINEN FUER DJE MECHANDISCHE
PRUEFUNG VON METALLISCHEN
STOFFEN
3216 11 UNJVEPSAL® U, ZUGFESTIGKELITS~
PRUEFMASCRINEN T 102 30¢ 139
st 156 402 219 3 626 8 733 S 894 3
3216 12 HAERTEPRUEFRASCHINEN T 78 34 34
ST 394 321 279 432 2 728 2 878 6
3216 13 FEDERPRUEFPASCHINEN T oA oA 5S
sT oA oA 59 oA oA 3 466 3
3216 19 SONST, FRUEFMASCHINEN FUER
PETALLISCHE STOFFE 4 396 226 216 19 643 22 340 19 658 16
MASCHINEN FUER DIE WECHANISCHE
PRUEFUNG VON NICHTREYALLISCHEM
STOFFEN
3216 21 PRUEFMASCHINEN SUER TEXTILIEN,
PAPIER ODER PAPPE T 16 13 2 131 1 793 [
3216 25 PRUEFMASCHINEN FUEP SONSTIGE
NICHTPETALLISCHE STOFFE T 318 304 319 122 7% 9 691 12 138 10
FUNKTIONS= U 8E,. PRUEFRASCHINEN
3216 91 AUSHUCHTPASCHNINEN v oA oA oA
[14 oA oA oA oA <A oA 1
3216 93 LEISTUNGSPRUEFSTAENDE T 967 791 1232
ST 890 684 849 26 333 18 973 41 [
3216 99 SONST. PRUEFPASCHINEN T 97 803 oA 2 902 10 862 A "
3216 09 TUBENOER, EINZEL~ V. EPSATITEILE
FUER PRUEFRASCHINEN T 328 278 230 9 s27 7 928 9 334 23
3216 INSGESART T 2 ®6 3 o7t 2 930 .
. . . . 114 333 110 48?7 132 116 .
HOLZBE= Us =VERAREEITUNGSRASCHI=
NEN, AUCH UM BEARDEITEN VON
KORK, BEIN, KUNSTSTOFF U AE.
SAEGEPASCRINEN FUER WOLZ U.AE.
3297 1 VERTIKAL= U. HORIZONTALGATTER T 563 352 $s3
ST 150 146 2N 8 586 s 226 s 947 11
3297 13 BANDSACGENASCHINEN T 141 17 112
T 626 $03 411 2 %91 2 328 2 387 []
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KREISSAEGCENASCHENEN
3217 18 FUER QUERSCHNITT T 172 82 102 :
ST 904 846 89S 44N 3 122 3 401 9
3217 16 FUER LAENGSSCHNITT 1] 386 311 399
T 419 378 414 8 497 6 818 8 397 1%
FUER LAENGS= U, SUERSCHNLITT
3217 7 TISCHLERKREISSAEGERASCHINEN T 584 97 627
ST 15 900 15 680 16 288 7 790 8 708 8 678 "%
3217 8 FORMATKREISSAEGENASCHINEN T 1 379 1 170 1 031
st 1 113 1 387 988 15 379 135 072 15 39 20
3217 19 SONST. SAEGERMASCHINEN T 780 e 332
T 19 524 6 363 4 610 6 089 s 054 s 298 1%
HOREL=, FRAES=, BONR~ U, STEAR-
MASCHINEN FUER HOLZ U.AE,
3297 2 HOBELWASCHINEN FUER EINSEITI-
GE SEARBEITUNG T 255 315 328
ST 752 LY 1427 3 12 4 693 S 047 L H
3217 22 FRAESFASCHINEN FUER EINSEITI~
GE SEARBEITUNG T 370 328 297
4 860 950 756 7 009 s 994 6 108 20
3217 23 HOPEL= U. FRAESMASCHINEN FUER
2WEL~ U, MENRSEITIGE BEAR-
BEITUNG T 2 1 1 636 1 746
sT 1 023 623 598 42 708 33 968 39 158 17
3217 26 SUEBELLOCH= U, SONST.
BOMRNASCHINEN T 314 276 305
ST 864 630 624 11 710 9 s38 11 %23 19
3217 28 STEMMASCHINEN (NIT STEMRKET-
TE, LANGLOCHFRAESOONRER V.A.
OPER MIT EINER KONDIMATION
PIESER WERKZIEUGE ARBEITEND) T 13 66 sS4
st “9 78 285 1 873 1 s88 1 340 4
OREH= U, KOPIERMASCHINEN,
SCHLEIF= U POLIEANASCHINEN
3297 3 PREHNASCHINEN, KOPIERRASCNHI-
NEW FUER ALLSEITIGE OEARSE]I-
TUNG T 152 127 176
ST 228 243 319 4 036 4 019 . 6 90
3217 38 PLATTENSCHLETFPASCHINEN v 35S 398 470
st 283 207 227 7 554 7 349 7 978 1
3217 39 SONST, SCHLEIF= U. POLIEANA-
SCHINEN T 108 66 81
ST 151 " "¢ 2 079 1 197 908 7"
NASCHINEN 2UP ZERKLEINERN,
SCHNEIDEN U. VERGINEN
3217 TERKLEINERUNGSHASCHINEN, ZER-
SPANER, SCHNNEIDEMASCHINEN
FUER HOLZWOLLE U.A. T 9 338 937 1172
ST 402 406 371 19 232 14 030 17 S84 19
3217 43 SCHNETDE~ U, STANINASCHINEN
Fo FURNIERE U.ORETTCHEN VSV, T 19 101 716
ST 141 144 105 2 38 2 861 2 991 ?
3217 o5 MASCHINEN 2. AUFTRAGEN HAFTEN<
DER SCHICHTEN CAUCH BELEl~
MUNGSPASCHINEN) T 684 481 ™
st 341 494 487 15 153 13 320 21 439 12
3217 47 FASERNOLZ=, SPANNOLZ=, SPERR~
HOLZ~, SCHICHTNOLZ= U, OECK~
SCHICHTPRESSEN T 6 408 3 841 6 883
st 287 2 277 47 319 33 07 47 234 ]
3217 49 ANOERE MASCHRINEN IURM ZIUSAM-
NENFUEGEN 4 1 369 1182 1 351
sT 2 221 2 244 1 656 31 477 28 967 29 891 3
RASCHINENKORBINATIONEN, SONDER=
MASCHINEN U.NILFSEINRICHTUNGEN
MASCHINENKORB INATIONEN
3217 %1 KONBINJERTE TISCHLEREL-
MASCHINEN T 272 714 648
114 19 288 275 2 552 6 122 S 601 9
3217 82 MEHRSTUFIGE FORMATREARSE]L~
TUNGS U. KANTENVERLEIN=
MASCHINEN T 858 700
ST 149 109 15 694 15 984 s
3217 S4 PENRSTUFIGE GUES ELMASCHINEN T 10 15
st 40 30 341 694 3
3217 S6 SONST. PENRSTUFLIGE PASCHINEN T 1 244 321 633
st 332 86 mn 6 993 7 808 16 105 10
3217 57 EINZVECKEASCHINEN FUER SON~
PERFERTIGUNGEN T 943 603 829
sT 403 330 361 26 338 14 562 18 463 28
3217 S8 HILFSPASCHINEN V. =EINRICH~
TUNGEN FUER DIE WOLZ20E- VU,
~VERARBE ITUNG T s 196 3 847 3 395
ST 2 3 2 640 1 283 38 $8% 33 161 31 620 32
MANDGEFUENRTE SASCHINEN (OWNE
ELEXTROVERKZEUGE 818 2 K¥)
3217 6 KETTENSAEGEMASCHINEN T 1 601 1 088 113
$T 22% 403 166 764 170 467 101 989 80 943 83 684 6
3217 68 PRUCKLUFTEETRIEDENE HEFT~ V.
NAGELMASCHINEN T 78 92
ST 19 407 23 350 7 980 8 sT2 3
3217 69 SONSYT. WANDGEFUENRTE PASCHI~
NEN T 477 266 252
ST % 497 40 442 37 089 21 90 11 $10 10 436 9
3217 70 AUFBAUEINNE] TEN T 88 n 74
st 1 37 1297 1 060 1 688 1 627 1 2%2 10
3217 09 TUBENOER, EINZEL~ U.ERSATZTEILE T 4 005 3 462 3 750 80 206 9 736 $9 278 "7
3217 INSGESANT T 39 497 24 117 28 368 .
ST 347 019 263 s10 265 337 .
. . . . $47 410 446 184 $00 360 .
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RASCHINEN= U.PRAEZISIONSWERKZEUGE
FUER DIE METALLOEARDEITUNG (DNNE .
SOLCHE OER CUETERSMNPPE 38)
3218 10 SOHRER (ONNE GEVINGEBONRER) 1)
GEVINDEVERKIEUSE T 1270 1 062 113 63 923 62 416 I NS 22
3218 21 GEVINDEVALIROLLEN U,
~BACKEN 1) T 124 124 s 4 742 S 906 s 073 1
3218 22 GEVINDEROLL= U. =WALIKOEPPE,
SEVINDEWALZEISEN 1) T 93 16 ) 4 236 6 636 3 630 3
3218 23 GEVINGEBONRER ALLER ART 1) T 34?7 M 289 41 662 33 331 34 871 113
3218 24 SCUNEIPEISEN ALLER ART 1) 4 £1 3?7 31 S 140 $ 207 4 244 [
3218 26 GCEVINBESCHNE] OKOEP FE
Vo GEWINDEWERKZEUGHALTER 1) 4 . n 74 ]_ ! 6 014 6 390 9
3218 28 SONST. CEWINDEVERKZEVEE 1) 7 199 (4] 61 8 640 3 910 3 S11 12
3218 30 FRAESER U. FRAESKOEPFE 1) T s38 2] 460 38 728 41 390 39 2s0 32
VERZANNVERKZEUSE
3218 41 FUER DAS WAELZ=FRAESVERFANREN T 79 174 240 9 806 9 186 10 470 9
3218 45 FUER DAS STOSS~ U. SCHABDEVER-
FANREN v 3s “ 39 s 17?7 6 068 S 83 3
3218 31 RAEUNVERKZIEUGE U. RAEURVORRICH=
TUNGEN T 202 210 202 13 203 12 26 172 896 ]
3218 38 REIB= U, SENKWERKZEUGE 1) T k14 361 328 20 082 17 698 17 087 22
SOHR= U, DRENFUTTER 1)
3218 61 SONRFUTTER 1 4 803 828 889 21 s08 24 348 23 056 6
PRENFUTTER (AUCH PLANSCHEIOEN)
3218 64 HANOOETAETIGT 14 1 253 1 082 ]' ; 9 343 ? 729 s
3218 67 KRAFTOETAETIGT T 3 e 2 128 2 000 26 270 17 669 17 237 13
ANSERE MASCHINENSPANNZEUSE 1)
3218 73 KOERNERSPITZEN T 221 198 204 3 6838 3 170 3 267 6
3218 7% HUELSEN (SPANNZANGEN U,.AE.) v ss6 599 $43 16 792 17 3351 16 406 20
3218 75 SORNE (ORENOORNE U.AE.) T 68S 495 $40 1% MM 12 Mo 13 226 22
3218 76 MASCHINENSCHRAU®STOECKE T 266 188 179 4 872 3 696 3 788 10
3218 77 TEILAPPARATE U, RUNOTISCHE T 434 446 399 12 867 13 277 11 664 "
3218 78 PLAN= U, AUSOREHKOEPFE, EIN
STECHVERKZ EUGE v 4s 7 L14 4 469 4 332 4 638 6
3218 79 SONST. WASCHINEN=SPANNZEVGE
U. VERKZEUSHALTER T 2 203 2 380 2 190 49 214 S0 983 43 178 46
VORRICHTUNGEN, SCHNITT=, $TANZ-
V. FORMVERKZEUGE
3218 8 SPEZIALVORRICHTUNGEN FUER .
VERKZEUGPASCHINEN 1) T 2 696 2 638 2 843 69 499 69 854 68 931 128
3218 &3 SCHNITT=, STANI= U, FORWVERK~
IEUGE 1) T 11 88?7 1% 216 18 658 208 852 230 839 270 959 262
3218 88 DRYCKEUSSWERKZEVGE Fo LEICHT=
Vo SCHVERRETALLE 1) T 721 866 916 . 168 20 62 24 518 42
3218 89 SPRITIGUSS= U, PRESSWERKIEUGE
FUER GUNRI U. KUNSTSTOPF 1) T 3 6 3 94 4 103 93 074 100 424 103 612 217
VERKZEUGE DER MELOE-NRN.3218 10
81S 3218 89 GANZ OPER WIT
EINEW ARBEITENOEN TEIL AUS/
BIV, MIT HARTRETALL BESTUECKT
3218 92 BONRER v 152 140 ]_ 15 639 15 984 3
3218 94 FRAESER U. FRAESKOEPFE T 370 263 253 37 187 27 123 26 736 19
3218 95 REIB= U, SENKVERKZEVGE L 106 101 13 12 046 11 827 14 060 1
3218 99 SONST. AUSWECHSELBARE WERK~
2EUGE ] T 279 330 332 26 613 34 624 33 321 39
3218 09 TEILE FUER DIE VOPGENANNTEN
WERKZEVUGE T & 643 s Mn? S 314 24 296 29 872 20 692 43
3218 INSGESANT T 36 043 39 60t 43 744 861 224 930 299 940 629 .
SCHUEISSGERAETE U, =FASCHINEN
3219 40 AUTOGEN=SCHWEISS=,=SCHNEID= U,
~LOETGEPAETE,
CEANSCHL . ZUBENOER, EIN-
ZEL= U. ERSATITEILE) T 707 n9 661 24 494 23 988 23 969 3
3219 50 DRUCKMINDER=, STANLFLASCHEN=AD=
SPERR= U, =LETTUNGSVENTILE
CEINSCHL. TEILE WIERZV) v 492 %2 491 17 876 16 SS7 18 s28 1
3219 70 MASCHINEN F. AUTOGEMES SCHVWEIS=
SEN, SCHNEIDEN U.O0BERFLAECNEN=
HAERTEN (EINSCHL. ZUBEWOER,
C€INZEL= U. ERSATZTEILE) T 1 038 1 081 918 34 180 40 600 33 332 1
3219 90 NILFSMITTEL U. ZUBENOER FUER B IE
SCHVE ISSTECHNIK T 186 226 434 9 579 13 203 22 263 13
3219 INSGESANT T 2 423 2 478 2 s03 86 129 96 438 98 094 .
VERBRENNUNGSHOTOREN NIT FREND=
LUENDUNG (WUB= U. ROTATIONS=
KOLBENPOTOREN) (OMNE SOLCHE FUER
KRAFT= U, LUFTFANRZEVGE)
HUB= U. ROTATIONSKOLBENMOTOREN
MIT EINEM HUBRAUN B1S 250 (M3
FUER DEN ANTRIES VON WASSER-
FANRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN-
3222 22 BORINOTOREN) T e b
ST e .
kv o ’
DARUNTER UM ABSATZ BESTIAMT 7
ST . 1
Xy
3222 26 FUER SONSTIGE ZWECKE T e oA A A
ST » «A oA oA - - . .
Kw o A oA oA
PARUNTER ZUM ABSATI BESTIANT T 394 453 $00
: ST 35 298 49 507 $3 202 ‘J 10 778 13 $%2 1% 732 [
e  J 9 77 130 48 136 186

1) VERKZEUGE PIESER ART GANZ OPER MIV EINEM ARGEITENSEN TEIL AUS HWARTMETALL B2W. NIT NARTRETALL DESTURCKT SIENE UNTER 3218 92 9is 99
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RIT EINEN HUBRAUR UEB. 250 CN3
FUER OEN ANTRIED VON WASSER-
FANRZEUGEN (EINSCHL. AUSSEN= . .
3222 s2 BORDNOTOREN) T e
ST« R
[
SARUNTER ZUR ADSATLZ BESTIPNT T
ST 2
KV
3222 $6 FUER SONST. ZVECKE T e 193 190 223
ST« 2 862 2 766 2 860 . . . .
ke o | st 320 49 $32 $7 899
SARUNTER UM AQSATZ BESTIMMT T 193 190 223
114 2 862 2 766 2 860 j s 157 $ 160 6 346 ?
v ]| st 320 49 532 57 899
3222 09 ZUGEHOER, EINZEL~ U.ERSATZITEILE v 642 7n"s ”n? 8 09 9 s73 9 402 12
3222 INSGESANY T e oA oA oA .
ST = oA oA oA .
DARUNTER UM ABSATZ BESTIRNT T 1 229 1 357 1 449 .
st 38 187 $2 213 $6 062 .
. . . . 24 031 26 285 30 480 .
VERBRENNUNGSPOTOREN MIT SELOST-
ZUENDUNG (DIESELWOTOREN) (OHNE
SOLCHE FUER KRAFTFANRZEVGE)
FUER DEN ANTRIED VON WASSER~
FANRZ EUGEN
3223 31 8IS 100 kv 4 40 38 77
ST 154 123 206 1 S0 1 412 3 289 )
¥ 8 346 6 622 12 960
3223 32 UEBER 100 ©1S 200 KW T 76 4% 68
(3] 106 $2 94 : 1 768 2 256 H
k¥ 15 778 8 o1 13 957
3223 33 UEBER 200 OIS SO0 Kv T 167 150 243
(14 107 103 157 ¢ 307 ? 951 1% 279 ?
1 36 513 34 995 52 628
3223 35 UEBER 500 8IS 1000 kv T 290 304 408
sT 64 62 % 1% 876 13 596 20 523 6
[ 46 631 45 324 $3 613
3223 ¥ VEBER 1000 xv v 2 59¢ 1 852 3 798
ST 9 9% 168 96 404 100 311 183 824 ?
] 229 968 219 S22 408 765
3223 40 FUER CEN ANTRIE® VON SCHIENEN~ T e 189 231 7
: FANRZEUGEN ST . 143 163 ? 0%2 11 013 .
KV » 32 962 43 813
DARUNTER IUR ABSATZ BESTINMT T 189 231
ST 143 163 7 032 11 013 H
[ 32 962 43 813
3223 80 FUER DEN ANTRIES VOMN ACKER - T . 7 307 ? 605 8 152
SCHLEPPERN ST » 19 542 20 822 21 854 . . . .
kv e | . 1106 105 1 179 901
PARUNTER ZUW ABSATI BESTINMT T 4 194 $36 & 759
ST 10 94 12 663 12 825 J $6 492 61 472 66 450 7
xw . 664 741 693 273
ANDERE VERBRENNUNGSMOTOREN
RIT SELPSTZUENDUNG
3223 81 8ls 30 xkv | 3 793 2 974 2 724
ST e 29 826 25 962 23 093 . . . .
K * 37 620 299 391 273 306
DARUNTER 2UR ABSATZ BESTIANT T 3 793 974 2 724
ST 29 826 25 962 23 093 72 969 65 149 57 881 6
[{] 372 620 299 391 273 306
3223 82 UEBER 30 P1S 50 kv L 2 oA WA oA
ST o oA A N . . . .
[ {" 2N ] oA +A oA
OARUNTER 20UF ABSATI BESTIARMT 4 2 679 3 794 3 933
. ST 9 $32 13 445 13 95% 46 098 71 570 73 920 s
KV 360 072 536 955 560 440
3225 83 VEBER 50 oIS 100 «v T » oA oA «A
ST o oA oA A - - - -
[ CAR) oA oA oA
DARUNTER 2U® ABSATZ BESTIAMT T 3 148 2 602 2 972
ST 7 417 6 192 7 139 59 076 52 298 62 843 9
v $25 261 443 847 526 00
3223 84 VERER 100 £33 200 Ky T e 3 16t 2 913 3 3%
ST . 4 272 4177 4 876 . . . .
XKW 566 557 $33 696 673 667
DARUNTER TUM ABSATZ GESTIAPT T 2 25% 328 2 s
st 3 269 3 S3y 4 198 $é 824 58 704 7 162 [
[0} 439 236 469 024 582 630
3223 8% VEBER 200 81 300 v T o« 801 822 1 203
ST o 712 695 1 071 . . . .
KW 172 931 179 84S 270 871
DARUNTER 2Um ABSATI BESTIMMT T 801 8:2 1 203
s 712 695 10N 246 o078 24 3%6 36 453 ?
kv 172 931 179 84S 270 871
3223 86 VESER 30C 8IS 500 Kv T e 615 098 712
ST o 402 450 1 130 . . . .
N e 149 869 162 661 163 777
BARUNTER IUW ABSATZ GESTIMNY T 615 698 712
(3 403 450 130 24 645 26 69 30 976 6
[{] 149 869 162 641 163 777
3223 87 VEBER SO0 e1s 1000 kv T . 1 085 1 230 1143
ST o 298 N7 328 . . . .
(TR 201 397 225 190 217 063
OQARUNTER ZUM ARSATZ BESTIMNMT T 1 085 1 230 1143
st 298 317 328 45 338 S4 443 $8 526 6
v 201 397 225 190 217 063
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2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN VNGO GUETERKLASSEN

! ] ] . ) | ANzaNL
| | 1 nENGE | VERT 181000 o0 | kR
neee- | ERZEUENIS ) cwmesr ) ) ) oEvA.
(] [} ! | | | [ ] |
t | (IR L | 1982 1982 | 1901 | 1982 | 1982 | 1982
] | ) 2.v4 | t1.Ww 2+ I 2V 1 eV ] 2.v3 1 2.%
3223 89 VERER 1000 kv T e 2 02 1 990 3 206
T o 175 162 183 . . . .
KV e 252 983 270 531 333 758
SARUNTER 2UM ABSATZ OESTIART v 2 %02 1 990 206
ST 178 162 183 90 821 1M1 514 166 268 7
e 252 983 270 31 333 758
3223 09 TUBENOER, EINZEL~ UERSATZVEILE " T 9 808 11 658 11 422 235 20 233 020 235 736 “
3223 INSCESANT T . 38 339 39 289 44 1M .
ST o 73 256 7 so3 75 462 .
PARUNTER ZUR ABSATI SESTIMNY T 34 046 35 21t 39 644 .
ST 63 098 63 996 64 781 .
. . . . 831 390 913 289 1 113 229 .
GASTURDINEN (OWNE SOLCHE FUER
KRAFTWAGEN U. LUFTFANRZEVGE)
3224 10 CASTURBINEN (GES. LEIST. IN KW) T e oA oA 1 037
ST« oA oA S . . . .
K¢ o oA oA 181 148
OARUNTER ZUP AGSATZ GESTIMNT | oA oA 1 03?
st oA A s oA oA 3t 389 3
] oA oA 181 148 .
3224 09 TUBENOER, EINIEL~ U.ERSATITVEILE T oA oA 363 oA ) ? 800 H
3224 INSEESANT v 1 631 3 202 1 403 .
. . . . 36 702 63 226 39 189 .
OARPFTURBINEN
3227 10 PUER DEN ANTRIE® ELEKTRISCHER
GENERATOREN (GES. LEIST. IN KW) T e 3 763 1 144 3 01}
ST o 34 67 42 . . . .
KV * 964 354 401 247 214 83
OARUNTER ZUM ABSATZ SESTIMMT T 3 763 1 %4 3013
ST 34 67 42 128 794 40 372 155 889 3
v 964 354 401 247 214 83t
3227 90 PUER ANDERE ZVECKE (GESARTLEL~
STUNG IN KW) AUCH FUER SCHIFFS~
ANTRIEE T . 564 257 427
ST o 123 8s 82 . . . .
Ky * 131 902 60 N7 80 512
SARUNTER ZUR ADSATI BESTIRNY v Seé 257 427
ST 123 8S 82 21 389 1% 688 16 093 ¢
. v 131 902 60 717 80 512
3227 09  ZUBENOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE T 3 187 3 596 S 891 112 783 129 728 161 239 a3
s227 INSGESANT T . 7 514 4 997 9 330 .
ST o 157 152 126 .
OARUNTER TUN ADSATZ BESTIANY v ? 514 4 997 9 330 .
st 157 152 124 .
. B B . 263 166 185 283 333 233 .
WASSEAKRAFTRASCHINEN
3226 10 UASSERTURGINEN ONNE PRUCKLEITUNG
CAUCH PURPTURBINEN U. SPEICHER-
PUNPEN) GESANTLEISTUNG IN KV Y 394 7 417 8 745 17 477 16 886 120 513 4
(L) 1665 301 2000 578 1 045 498
3228 09  IUPEHOER, EINZEL~ U, ERSATITEILE 14 24 381 158 7 s00 6 908 7 826 ?
3228 INSGESANTY T 608 7 767 8 902 .
. . . . 24 77 23 79 128 339 .
3229 00  KESSELPANPFRASCHINEN (LOKONODS =
LEN) U. KOLBENDANPERASCHINEN T oA 10 L} oA 1 228 1 130 1
KOMWPRESSOREN (VERBICHTER)
U VAKUURPURPEN, DRUCKLUFTGE~
RAETE, =WERKZEUSE U, -RRENSEN
KONPRESSOREN U. VAKUUNPURPEN
NUBKOLSENKONPRE SSOREN, ORTSFEST
Ue ORTSOEVESLICH
8IS 15 PAR UEDERIRUCK
231 N VOLURENSTRON 018 60 W3/M T 2 110 1589 1 591
st 16 004 17 957 17 447 22 426 20 363 22 260 21
3231 12 VOLUNENSTRON UEBER 60 N3/M T 890 748 700 15 748 10 689 1 988 18
VEBER 15 BAR UEDERDRUCK
3231 1 VOLUNENSTAOR 033 120 N3/M T 138 "1 74 4 654 4 170 3 s77 ?
3231 1S VOLUNENSTRON UEGER 120 W3/H T 1 007 60S 802 23 886 18 624 26 961 12
SRENKOLOENKONPRESSOREN :
3231 21 EINELL TG T 1 662 816 1 619 20 831 14 086 23 299 L]
NENRVELLIG
3231 22 SCHRAUGENKONPRESSOREN T 1 930 2 06 37 048 40 889 1%
3231 23 SONST. WEHRWELLIGE DREN-
KOLOENKONPRESSOREN 4 3 321 819 91 64 894 13 821 14 030 [
TURBOKONPRESSOREN FUER BRUECKE
VEBER 100 Weas
3231 28 EINSTUFIC T ]_ 1 424 1 769 43 413 St 297 ?
3231 27 NEWRSTUF 16 T 4 4350 2 270 2 286 142 6N 75 119 75 008. H
3231 29 STRASSENFANRDARE KORPRESSOREN
ALS ANHAENGER T 1 838 1 011 1 048
. sT 1 888 943 922 34 610 17 se? 17 933 4
323t 31 VAKUURPURPEN, WECHANISCH v 1 3852 1312 1 288 43 801 46 572 43 790 1
3231 38 SONST. KONPRESSOREN
Vo VAKUURPURPEN 756 mn 736 17 333 10 710 16 s8s "
PRUCKLUF FEERAETE
3231 41 KOMOINIERTE REIFENFUELL- V.
“ORUCKPRUEFEERAETE T 17 17 18
st 1 680 1 510 1 610 684 T4 616 4
3231 43 SPRITZPISTOLEN, -GERAETE Y.
~ANLAGEN . FUER FARDE, LEIN
Vehe, AUCH SPRITILACKIERAUTO=
BATEN T 47 332 M2 24 609 21 768 31 498 23
3231 49 SONST. PRUCKLUFTEERAETE L 533 529 536 8 138 7 960 8 188 8



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ANZANL

} ] | ] ’ )
[} ] ] NENGE ] WERT IN 1000 0N ) o€e
na.“:e- = ERTEVGNLS : EINNELT | [ | DETP.
] [} ] | ] ]
] [} ] 1981 ] 1982 ] 1982 ] 1981 1982 ] 1982 | 1982
] ! I 2.9 )} tews | 2.W0 | 2.w "eVd | 2.V 2.V
3231 70 DRUCKLUFTWERKD EUGE
FUER DIE EISEN- U. METALLOEAR-
OEITUNG T 133 103 108
T 26 820 29 617 23 129 15 0% 10 834 1?2 24 7
3231 80 PRUCKLUFTSYSTENE 2UF BETAETI~
GUNG VON BRENSEN FUER SCHIE=
NENFAHRZEUGE (EINSCHL. ZUBE-
HOER, EINZEL- U. ERSATIVEILE) - T 1 138 1 680 1 678 21 983 32 368 32 910 6
ZUBEHOER, EINTEL= U ERSATITEILE
3231 01 FUER KOMPRESSOREN U. VAKUUR~
PUMPEN T 3 99 3 r22 3 728 85 996 81 904 82 893 40
3231 04 FUER DRUCKRUFTGERAETE T 956 1 148 1119 8 309 9 066 8 807 15
3231 07 FUER PRUCKLUFTVERKZEUGE T 208 170 168 6 496 s 792 6 153 12
323 IYSGESANTY T 24 850 20 598 22 702 -
. . . o 562 149 482 470 $33 423 .
LUFTTECHNISCHE EINZELAPPARATE U,
ANLAGEN
LUFTTECHNISCHE E€INZELAPPARATE
VENTILATOREN, EIN= OPER MEWR=
STUFIG, FUEM EINE DRUCKSTEIGE~
RUNG BIS NAXIMAL 100 meaw
3232 13 AXSALVENTILATOREN T . oA oA
st » oA oA . . . .
PARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMRNT T 3 169 3 248
st 630 494 826 122 $1 153 47 773 48
32352 14 RADIALVENTILATOREN, VENTIL-
LATOREN SONSTIGER' BAUART T . oA oA oA
[ LR oA oA oA . . . .
DARUNTER ZUR ABSATI BESTIAMT T 7 $07 2 3;3 S 4bé
8T 759 148 23 225 419 86 652 $S 066 54 359
3232 16 WAERREAUSTAUSCNER FUER LUFT~
TECHNISCHE GERAETE U, ANL. T . 1 118 1 14
st . 8 701 7 77 . 15 985 16 441 ”
3232 17 LUFTFILTER FUER ZULUFT
Ve ABLUFT T . 699 99,
3T . 482 015 686 820 . 3 872 5 411 6
3232 18 LUFTBE= U, LUFTENTFEUCHTER T . 101 82
(14 . 79 172 . 2 187 1 746 ?
3232 19 ELEMENTE OER LUFTVERTEILUNG T . 1 567 1 758
. 7 . 739 ses 752 662 ‘e 14 262 14 450 "
LUFTHEIZGEPAETE N, VENTILATOR
3232 21 WARPLUFTERZEUGER FUER FESTE,
FLUESSIGE OOER GASFOERMIGE
BRENNSTOFFE T 624 412 264
ST 1278 1 076 §04 6 859 6 069 3 103 9
3232 24 LUFTMEIZER CLUFTHEIZGERAETE
NIT WAERNEAUSTAUSCHER FUER
BAMPF, WASSER 00, THERMOOEL T 1 201 1 36t 127
sT 8 679 12 112 9 250 16 648 22 802 19 &8s 20
LUEFTUNGS= V. XLIMAGERAETE
3232 34 PIT EINGECAUTER KAELTENA=
SCHINE v 2 ™o 3 134 4 756
ST 2 348 1% 948 1 702 42 670 35 990 40 42 12
3232 36 ONNE EINGEBAUTE KAELTEMA~
SCHINE T . 4 889 S 010
sT . 3o 492 40 030 . 60 3s¢ 62 356 34
3252 o1 SPRITISTAENOE, =KAGINEN V.
VAENDE MIT EINRICHTUNGEN Zum
ABSAUGEN U, ABSCHEIDEN OEP
BESCHICHTUNGSSTOFFE AUS DER
ABLUFT T 1 388 903 172
. ST 372 329 %9 18 Céa 9 168 17 S2¢ 1"
3232 42 INGUSTRIESTAUESAUGER T 1 957 1 Ses
ST 190 179 16 869 24 ags 2% 140 12
3232 46 ANDERE ENTSTAUBUNGSGERAETE T 3 478 o0z 1 05
st 172 1 824 50 $17 7 793 " 170 1"
3232 &7 REINRAUN=VERKMAENKE U, =Af=
PEITSKABINEN T s11 [ (3] 6 360 1 651 2 C5e 6
3232 48 SONST. LUFTTECHNISCHE EINZEL~
APPARATE T . 593 525 . 17 79 13 211 18
LUFTTECHNISCHE ANLAGEN
3232 51 LUFTHESTANLAGEN WIT VENTI= .
LATOR U, WAERPEAUSTAUSCHER T . 4 093 4 213 . 39 392 37 353 48
LUEFTUNGS= U. KL IMAANLAGEN
3232 & RIT EINGEDAUTEP KAELTENA-
SCHINE T 6 387 7 208 8 960 S0 814 43 473 63 654 L
3252 66 OHNE EINGEQAUTE KAELTEMA=
SCHINE T . 6 332 10 2?72 . a7 779 70 738 28
ANLAGEN ZUR ENTSTAUCUNG
Ve GASABSCHEIOUNG
3232 7 TROCKEN ARPEITEND v 2 983 4 143 28 950 38 631 26
3232 74 NASS ARBEITEND T 136 159 2 13?7 2 183 3
3232 7% SONST. ART T 3 672 314 493 42 310 2 633 & 942 3
3232 9N SONST. LUFTTECHNISCHE ANLAGEN T . 3 440 3 «02 . 41 188 42 13¢ 56
323: 08 IURENOER, EINZEL~- U, ERSATZTEILE T . 1M 678 12 s8s . 84 942 90 426 110
323 INSGESANT T e oA oA oA .
3232 BARUNTER 2UP AGSATZ GESTIMNT T 63 914 62 094 7 .
. . . . 673 783 619 308 686 008 .
GEVERBLICHE KUENLNOEBEL U.=GERAE-
TE, KAELTEMASCHINEN U. =ANLAGEN,
VAERNEPUNPEN
GEWERBLICHE FUENLMOEBEL U, =GE~
RAETE MIT ELEKTRISCH ANGETRIE=
CENEM KORPRESSOR
GEWERBL ICHE KUENLSCHRAENKE
Ve =TRUNEN
FUER NORMALKUENLUNG
32,5 1 818 250 L T 213 217 203
(1 4 955 S 04é s 229 3 829 3 591 3 724 [}
3233 12 VEBER 250 L T 874 776 808
ST 10 33¢ 10 293 10 176 9 %41 9 820 9 258 9



2 PROGUKTION NACKH CUETERARTEN UND SUETERKLASSEN

] [} ] ] I amgeit
1 [} ] nENGSE ] VERT 181000 W0 | ot
neLOE- = tRIEVenNIS : [${T1333 i ; i ; : i ({1
1]
1 ] t 198 ¢ 1902 1982 | 98 | 92 | 1982 | 1982
] ] I 2.9 1 1t.v 2V ) 2.9 1 eV ) 2V )2.W
FUER TIEFRUEHLLAGERVNG
U SEFRIERTVECKE
3233 1§ 028 250 L T oA oA oA
sT oA oA oA ) oA oA 1
3233 16 veste 250 L T 290 426 oA
[1] 2 569 s oA 4 884 $ 902 7 4
VERKAUFSKUENLNOEDEL (SCHAV=
KUENLNOEDEL )
FUER MORNALKUENLUNG
3233 21 TAUNEN, THEKEN, INSELN
(EINSTUFSE) T 28 951 1 136
sT 2 002 4 219 3 281 11 094 12 167 10 922 1]
3233 28 REGALE V. SCHRAENKE
MENRSTYFIE) T 665 1157 1 597
st 1 869 1 7% 2 634 8 082 8 817 12 367 6
3233 29 FUER TIEFKUENLUNG
TRUNEN, THEKEN, REGALE T 1 087 913 1 063
3T 2 &S 1 982 2 s28 " 332 12 93 15 862 ¢
3233 S0 SONST. GEVERBLICHE KVENLRNOEDEL
Vo =GERALTE T 2 2 150 2 93
(14 12 123 10 487 12 1462 36 340 33 391 40 118 33
KAELTERASCHINEN V. =ANLASEN
KAELTERITTELVERDICHTER
veseEr 0,4
3233 &1 KAELTERITTELVERDICNTER 1IN
HERN. OBER WALONERNETI~
SCHER DAUART | 1 831 1 746 1 780
’ T o 12 708 17 433 16 928 . . . .
BARUNTER UM ARSATZ BESTIMMT T 1 331, 1 744 ‘Y 780
st 12 708 17 438 16 928 18 468 22 1% 22 503 6
3233 68 AND KAELTEMITTELVERD ICHTER T e oA oA oA
$T o oA Y oA - . - .
SARUNTER IUR ASSATL SESTIMMT T 407 $36 488
ST 7 659 9 454 9 417 8. 351 9 M2 s 378 4
3233 70 KAELTENITTELVERDICHTER= U,
VERFLUESSICUNESSAETZE UEDER
0,4 k¥ 4 1 343 1M 1 226 )
: (14 12 054 12 389 172 329 15 036 14 372 13 036 9
xsainnnu Uo=ANLAGEN VEBER
.6 KW
3233 82 FLUESSIGKEITSKUENLSAETIE T . 469 481
(13 . 913 1 160 . 13 s67 15 001 "
3233 88 LUFT= U. GASKUEWLSAETIE T 331 $43 [7%4
st 1 619 649 3 98¢ 9 481 15 212 17 678 ?
3233 88 SONST, KAELTESAETIE V.
“ANLAGEN T oA 10 315 3 152
(1 A 1 204 1208 oA 354 208 75 756 17
VAERNEPUNPEN
VAERNEPUNPEN
NIT ELEKTROROTORISCH ANGETR.
KAELTENITTELVERDICNTER
3233 N UEBER 15 KU ANSCHLUSSLEL-
STUNG 1) T . 1% 13
st . 73 46 . 463 643 [
NIT VERBRENNUNGSROTORISCH AN~
GETR, KACLTENITTELVERDICHTER
3233 93 8IS 30 KV NUTIVAERNELEI-
sTUNG 2) T . - -
£ 34 . - - - - - -
3233 93 UEBER 30 K¥ NUTZVAGARELEI~
sTuNG 2) 14 . oA oA
ST . oA oA . oA oA 2
: ABSORPTIONSUAERNEPUNPEN
3233 97 838 30 K¥ NUTIVAERRELEI~
sTuNG 2) T . oA oA
st . 'y oA . oA oA 2
3233 99 UEBER 30 KW NUTIVAERNELED~ )
STUNG 2) 7' . o -
[ . oA - . oA - -
3233 09 ZUBEHOER, EINZEL= U ERSATITEILE T 4 906 4 654 4373 78 528 82 248 75 184 43
3233 INSGESANT T » A o oA .
3T« oA L oA .
DARUNTER IUR ABSATI QESTINNT T 18 S26 26 236 20 019 .
(14 76 807 83 686 83 0?7 .
. . - . 294 730 602 935 331 396 .
FLUESSIGKE ITSPUNPEN
HANDPURPEN
3234 16 HANDSCHN IERPURPEN FUER OEL~
ODER FETTFOERDERUNG T 490 429 $19
st 373 750 258 114 233 829 8 409 6 820 8 676 "
3234 19 SONST. NANDPURPEN T oA 388 376
[14 oA 38 51S 39 035 A 4 596 S 697 19
VERORAENGERPUNPEN ROTIERENDER : .
BAUART (KRAFTPUMPEN)
ZAHNRADPURPEN
3234 32 FUER DRUECKE 8IS 20 BN T s27 429 438
(14 82 491 a8 322 90 589 8 636 10 213 " 1S 13
3234 33 FUER PRUECKE VEBER 20 OAR 4 989 046 93
(14 134 #6 121 87 116 880 31 698 32 396 29 893 "
3234 34 SCHRAUDENSPINDEL PURPEN T 923 831 839
: T 6 374 6 080 7 045 16 899 16 802 19 839 4
3234 36 EXZENTERSCHNECKENPURPEN 4 373 388 411
) [14 1 664 678 1 636 7 71 ? 3% 9 396 4
3234 37 KREI SKOLOENPUNPEN T oA 18 32
i ST oA 162 180 oA 2 003 2 198 3
3234 38 FLUEGELZELLENPUNPEN T 1 3514 $09 1
13 21 218 117 762 130 837 26 77 2s 888 29 257 s
3234 39 SONST. VERDRAENSERPUNPEN
ROVIERENDER BAVARTY 2 020 952 1 246 19 438 13 143 16 950 "

1) NENNAUFNANNE DES VERDICHTERS. =2) NUTIBARER WAERRESTRON, PER V.0. VAERNEPUNPE A.0.

VAERNETRAESER PER VARNEN SEITE ABGESESEN VIR,



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETEAVLASSEN

.

] [} | : 1 | ANZANL
| ] ] MENGE ] VMERT IN 000 B 1 R
!:::E- = ERTEUGNLS : EINNELT : ] | BETR,
] ] ] ] ) !
] [} 1 981 1982 | 9 1 191 | 1982 | 1982 | 1982
] [} b 2.9 1 1evd 1 2.¥ 1 2 1 eV 1 2.V 2.V
VERDRAENGERPURPEN OSZILLIERENOER
BAUART (KRAFTPUPPEN)
3234 St KRAFT=SCHRIERPUNPEN FUER OEL~
ODER FETTFOERPERUNG ’ ¥ 1 492 673 727
st 37 930 30 465 31 753 27 109 21 961 23 606 ]
3234 S2 POSIERPUNPEN T sS4 541 488
T 16 102 16 382 18 154 2% 270 28 616 28 138 0
REINEMKOLO ENPURNPEN
3234 S3 HAUSWASSERKOLOENPUNPEN v Fial 243 261
£ 14 S 750 S 188 S 360 3 633 3 608 3 660 4
ANDERE REINENKOLBENPURNPEN
3234 S4 UM ERZEUGEN EINES ORUCKES
o1s S0 ear T 4SS 418
T 892 921 6 491 6 357 8
3234 53 VEBER 50 oar T 207 S$61 763
T 11 s81t 9 695 10 188 24 629 20 750 30 160 1%
3234 S AXRIALKOLOENPUNPEN ) 4 1 690 1 869
T 26 743 29 S49 69 388 70 608 19
3234 S7 RADIALKOLOENPURPEN T 2 130 368 323
ST S 697 12 807 12 48 81 167 10 319 9 804 7
3234 39 SONST. VERORAENGERPUNPEN
OSZILL JERENGER QAVART T 109 128 154 2 130 3 358 3 836
KREISELOURPEN (KRAFTPURPEN)
TAUCHNOTORPUNPEN
3234 61 EINSTUFIG T 1 409 1 443 1 169
ST 36 898 76 839 S 186 30 133 34 660 28 S82 13
3234 63 NENRSTUF1G T 1 084 1 034 1 200
ST 10 73¢ 8 11 9?37 43 192 38 056 47 969 [
3234 67 UNLAUFOESCHLEYNIGER ONNE VEL~
LENDICHTUNG T 3 169 341 3 739
T 373 857 339 189 389 758 46 2462 43 806 48 AS9 8
3234 48 SEITENKANALPURPEN T . 1 691 .
ST . 1% 804 17 270 . 13 13 93¢ 7”
3234 &9 KANAL RAD =KREISELPUNPEN T 412 361 300
£ 14 2 859 2 728 2 063 18 938 8 613 9 291 8
ANDERE KREISELPUNPEN .
3234 N KREISELPUNPEN N .E. NENWELITE
0ES AUSTRITTSTUTZENS 6IS tSn 1 4 . 1 003 %6
sT . 360 663 298 599 . 1% 609 11 S99 "
PADIALKREISELPUNPEN NoEu NENN-
WEITE DES AUSTRITYSTUTIENS
VEBER 1S mn
EINSTUFIGE RADIALKR, PUNPEN
3234 72 EINSTUFIGE, EInSTROENIGE
. BLOCKPUNPEN T . 1 526 1 489
T . 26 579 26 881 . 17 603 19 163 19
323 73 ANDERE EINSTUFIGE, ElN-
STROENIGE RADIALKREISEL~
PURPEN \ . 2 703 6 225
T . 18 288 8 738 . 43 535 69 133 22
3234 74 CINSTUFIGE, NENRSTROENIGE
RADIALKRE ISELPUNPEN T . 7”38 207
T . 1298 1 829 . 23 469 8 261 8
323/ 7S RENRSTUFIGE RADIALKREISEL~
PUNPEN T - 2 348 2 7
st . 10 828 " 185 hd 35 744 S0 624 2
SONST . KREISELPUNPEN
EINSTUPIG
3234 76 WIT CINER NENNVEITE OES AUS~
TRITTSTUTZIENS VESER 135 oIS
600 N T . 1 004 1 196
ST . 328 363 286 545 . 18 613 21 938 ”
3234 77 NET EINER NEWNWEITE BES AUS- ’
TRITTSTUTIENS VERER 400 Mn A 4 . 162 232
st . 48 36 . 4 704 7 G4 S
323 78 RENRSTUFIG T . b1 320
ST . 6 737 6 041 . 7" 331 10 470 9
3234 80 SONST. FLUESSIGNEITSPUMNPEN T } A oA } oA oA ”"
3234 90 HEDEWERK FUER FLUESSIGKEITEN T 830 oA oA 23 473 oA o 1
3234 09 UBEHOER, EINZEL- U. ERSATITEILE T S 516 S 158 4 799 154 361 151 510 147 633 109
3234 INSGESANT A4 37 504 33 340 37 7138 .
. . . . 808 777 770 418 8319 103 .
NASCHINEN FUER DIE BE~ U. VERAR-
!st;l'mﬁ Ve KAUTSCHUK U, KUNST=
sto!
3238 12 TERKLEINERUNGSHASCH INEN T 1t 234 1 03?7 841 33 889 31 336 27 60S 20
3235 14 RISCHER, KNETER, RUEHAWERKE 7 600 14? 240 7 922 S s 8 471 10
3238 28 KALANDER, WALIVERKE T 286 b124 756 9 101 1% 205 1% 988 ]
3238 26 APPARATE U. VORRICNTUNGEN PUER
DIE VARNSENANDLUNG V. KAUT~
SCHUK OPER KUNSTSTOFF T - 1”4 150 . 4 626 4 083 7
3238 30 EXTRUDER T 4 407 E 3444 4 267 147 492 103 187 150 678" 4
3235 41 SLASFORRBRASCHINEN T 1 608 137 2 056
{14 181 188 200 49 922 44 803 60 338 10
3235 o3 WARRFORNNASCHINEN (TIEFIIEN=
Ue STRECKZI IEHFORNRASCH INEN) 14 080 793 82s 34 798 34 2% 36 963 L]
3235 45 SPRIVIGIESSMASCHINEN T $ 609 6 903 7 31
st 1 0t2 1 284 V277 140 808 164 077 152 8718 20
NECHANISCHE V. HYORAULISCHE
PRESSEN
3235 5t FORR= U, SPRITIPRESSEN 4 500 o7S
T 1”21 97 10 025 9 483 9
3238 s¢ SONST. PRESSEN T 1 419 813 31
sT 147 46 $s 22 91 11 069 95 798 7
NASCHINEN ZUR NERSTELLUNG VOM
SCHAUNSTOFFEN
3238 71 REAKTIONSSCHACUNRASCHINEN T s1e 827
T . 150 152 26 930 27 68S 10
3238 75 SONST. MASCHINEN ZUR WER~
STELLUNG V. SCHAUNSTOFFEN T 887 332 451 27 758 8 188 10 e "
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3235 80 RASCHINEN ZUR NERSTELLUNG,
REPARATUR U, RUNDERNEUERUNG .
VON FANRZEUGH EREIFUNGEN T 35 266 ne 12 8352 s 759 6 478 "
3235 91 SONST. RASCHINEN FUER DIE OE-
Ue VERARBEITUNG VON KAUTSCNUK
U KUNSTSTOFF T . 2 258 2 18 . 779 $7 793 3]
zo::u:u, EINZEL~ V. ERSATI-
TELL
3235 08 FORNEN (VEMKZEWGE) T 2 043 1 742 1 690 63 244 61 867 64 483 1728
3235 09 SONST, ZUBEROER T 4 322 3 644 3 432 83 909 79 868 85 739 120
3238 INSGESANT T 27 a7 26 &40 26 306 e
. . . . 709 284 630 862 735 807 .
RASCHINEN FUER 0IE BAUVIRTSCHAFT
SAURASCHINEN F, NOCH= U, TIEFOAV
3236 1 BAUAUFIUEGE, BAUVINDEN T oA 844 982
st oA 1 583 1 993 A 9 929 12 391 ]
3236 17 TUMIO RENKRANE FUER DAUSTELLEN 4 10 054 8 732 9 1mMm
ST 327 230 251 62 697 61 N7 62 113 ]
3236 19 SONST. BAUKRANE T . 3 oA
st . oA oA . oA oA 1
3236 21 GETONMISCHER FUER BAUSTELLEN
U, BETONVERKE T 6 467 S 894
ST s3 117 41 613 37 s98 36 599 18
3236 22 TRANSPORTRISCHERAUFOAUTEN ONNE
FANRGESTELL T - 9 243 oA A ;
ST 47 348 oA oA $s 833 oA oA
3236 23 BETONMISCHANLAGEN T S 497 4 965 4 366
ST 257 a7 238 39 654 37 618 33 28 3
3236 25 BETONPUNPEN, BETONSPRITZ= U,
~CINPRESSGERAETE T 3 318 3 972 4 198
ST 282 328 324 s8 228 64 578 64 297 4
3236 27 BETONVERDICHTER T 327 246 ar2
: (14 13 651 12 79 13 373 8 480 6 079 7 s H
3236 29 BETONVERTETLERNASTE T . oA oA
ST . oA oA . oA oA 2
3236 30 RARNEN U, PFANLIIEWER T 903 622 563 11 %47 11 718 10 863 ]
3236 41 VERPUTINASCHINEN T . 689 601
ST . 820 87 B 12 S64 10 410 3
3236 45 son:t. BAUNASCHINEN T . 3 316 3 564 . 49 973 . 49 990 30
BAGGE
UNIVERSALBAGGER NIT U, OWNE
FAHRWERK
3236 62 HYDRAULIKDAGGER NIT AUSSCHL.
HYORAULISCH SETAETIGTEN AR~
BEITSWERKZIEUGEN v 24 002 29 041 22 616 :
ST 1 844 1 709 1 846 227 591 189 033 215 089 17
3236 o4 ANDERE UNIVERSALOAGGER T oA oA oA
st oA oA oA oA oA oA 2
3236 69 SONST . BAGGES T 2 518 %2 oA 18 162 17 192 A 12
STRASSEN= U, GLEISOAUNASCHINEN
3236 71 OETUNENNI SCHANLAGEN T 165 ? 042 $1 944 $7 322 9
3236 72 ASPHALTOECKENREFORPER (REPA=
VER), STRASSENFAAESEN T oA oA oA oA 1
3236 73 ANDERE WASCHINEN FUER OEN B]-~
TUPINOESEN U, OETONSTRASSEN~
8y T 10 S10 3 732 3 580 97 965 4 299 37 49 1?2
3236 74 BODENVERDICHTER T 1174 610 728
st ? 964 3 806 S 574 34 300 15 248 19 479 9
3236 75 STRASSENWALZEN T oA 10 959 7 688
st oA 2 977 2 355 oA 111 182 85 270 13
3236 77 NASCHINEN FUER DIE STRASSENIN-
STANDHALTUNG U. ~WARTUNG 4 341 529 492 15 380 16 153 15 182 "
3236 78 VWINTERDIENSTGERAETE ALLER ART T 791 1 %8 816 21 204 34 280 23 302 9
3236 79 SONST, STRASSEN= U. GLEISOAUMA-
SCHINEN ALLER ART ] 1 280 ”3 oA 16 34$ 7 647 A 6
ERDBAUGERAETE
3236 82 RADLADER IN GRUNDAUSRUESTUNG 4 17 752 15 276 15 330
sT 2 462 1 861 1 973 194 382 160 S47 164 238 17
3236 84 ANBAUGERAETE FUER RAD=- U, RAU-
PENLAGER, PLANIERRASCHINEN U,
RAUPENSCHLEPPER FUER DEN ERD=
BAV T 4 297 4 069 3 03?7 39 169 42 252 40 749 18
3236 86 PLANTERRASCHINEN AUF GLEISKET=
TEN OPER RAESERN IN GRUNDAUS=
RUESTUNG 4 3 378 3 18 4 013
ST 290 263 313 32 489 30 259 36 909 3
3236 88 VORDERKIPPER, OUNPER (NULDEN= 14 153 129 oA
KIPPER) (14 79 59 oA 2 056 1 762 oA 2
3236 89 SONST. ERDBAUGERAETE T 2 334 2 240 A 23 904 21 451 oA b4
3236 09 ZUBEMOER, EINZEL- V. ERSATITEILE T 29 466 28 403 27 433 223 257 216 458 222 812 162
3236 INSGESANT 1 4 1467 143 135 7204 134 192 .
. . . . 14610 927 1 291 974 1 306 387 .
BAUSTOFF=, KERARIK= Y. GLASPA~
SCHINEN
NASCHINEN U, EINRTCHTUNGEN ZUR
HERSTELLUNG VON BINDERITTELN
Ve ZUSCHLAGSTOPFEN
3237 11 FUER DIE ZENENT=, KALK=,
6IPS=, TRASS= U. KREIGEIN=-
SUSTRIE 4 S 77 4 421 s 889 43 808 37 309 4s 308 17
3237 15 FUER 03E SCHOTTER=, SAND~ U,
KIESINDUSTRIE U, FUER DIE
TRUERNERVERUERTUNG T S 551 3 682 4 270 47 18 32 842 40 129 20
TERKLEINERUNGS= U.SIEBRASCHINEN
FUER ANDERE OEREICHE DES DAV~
STOFF=, KERARIK= U, GLASGE~
VEROES
3237 24 WASCHINEN 2UM ZERKLEINEAN
OOER MAHLEN v 1 483 2 728 1719 17 008 23 064 22 539 1
3237 29 RASCHINEN 2UN SORTIEREN, S$IE-
BEN ODER WASCHEN 1 4 877 782 896 8 266 9 sss 9 838 %
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RASCHINEN U, EINRICHTUNGEN ZUR
HERSTELLUNG ZEMENT~, KALK~,
GIPS= U. ASPHALTGEBUNPENER
BAUELENENTE U AE.
3237 32 VON BETONSTEINEN T S 906 6 234 7 e 41 220 43 306 49 603 20
3237 33 VON BETONPLATTEN 8IS 1 &N
PLATTENGROESSE T 328 525 386 6 970 11 884 8 834 4
3237 38 VON OETONRONREN U, =FERTIG-
TEILEN T s08 461 1 019 4 P62 4 191 [ YY4 10
3237 39 VON BAUELENENTEN AUS ASBEST~
TEMENT, VON LEICHTBAU=, 1SO-
LIER= U, DAEMMPLATTEN SOVIE ,
KALK=, GIPS~ U. ASPHALTGE~
SUNDENEN ELEMENTEN T 1 321 1 672 1 614 17 260 20 160 21 230 10
3237 40 NASCHINEN ZUR GEVINNUNG VON NA=
TURSTEINEN U, ZUR GEARBEITUNG
VON STEINEN T 1 682 1 160 1 524 2% 316 18 220 20 958 22
KERAPJKIRASCHINEN, MASCHINEW V.
EINRICHTUNGEN FUER DIE WER~
STELLUNG
3237 st VON ZIEGELN U. GROBKERAM]~
SCHEN ERZEUGNISSEN T 6 248 6 098 S 498 s2 283 41 019 35 849 20
3237 52 FEYERFESTER ERZEYGNISSE T 464 319 310 172 181 8 664 6 651 9
3237 $S FEINKERAMISCHER ERZEUGNISSE T 1 168 752 1 691 29 307 20 678 40 414 18
GLASWASCHINEN
23T n FUER 01€ NERSTELLUNG U, WARR=
BEARBEITUNG VON FLACHELAS T 273 216 6 299 7 829 9
3237 7% FUER OIE MERSTELLUNG U. VAR«
BEARBEITUNG VON HOHLGLAS T 203 327 254 19 063 7 703 ? 222 13
3237 77 FUER OIE KALTOEARBELTUNG VOM
GLAS OPER GLASWAREN T 442 728 694 16 817 18 193 26 788 19
3237 78 GLASFORMEN T 383 346 387 9 448 9 982 8 702 15
3237 79 ZUBEHOER, EINZEL= U. ERSATIT. T 501 597 769 6 299 S 639 7 950 22
3237 80 SONST. GAUSTOFFRASCHINEN T 134 402 72 113 .2 802 1 78 3
3237 9 MASCHINEN ZUR WERSTELLUNG VON
BATTERIEN, ELENENTEN, AKKUMY-
LATOREN, XONLE~ U, SCHWEISS~
ELEKTRODEN : T 172 - oA 3 84e - oA ?
3237 95 PACK= U. BALLENPRESSEN T . 1 906 oA . 26 489 oA 15
3237 09 TUBEHOER, EIN2EL- U.ERSATITEILE T s 726 6 665 7 679 70 134 76 05S 84 354 93
3237 INSGESANT T 41 450 39 808 44 567 456 862 424 267 484 211 .
TROCKNUNGSANLAGEN U. =MASCHINEN
FUER LANOWIRTSCHAFTLICHE ERZEVG~
N1SSE
3239 1 FUER GRUENFUTTER U, NHEU T $19 261 458 s 840 3 231 S 973 ]
3239 % FUER SONST. LANGWIRTSCHAFTL.
ERZEUGNISSE T 832 $S9 864 6 354 6 672 8 018 %
3239 18 FUER NANRUNGSMITTEL U, TABAKWA=
REN T 520 $17 1 0% 6 757 6 268 13 948 [
FUER TEXTILIEW
3239 21 ZENTRIFUGEN T 40 -A oA 568 oA oA 2
3239 28 MASCHINER U, APPARATE ZUN
TROCKNEN, BEFEUCHTEN, ERMITZEN
Ue KARDONISIEREN T 2 751 oA oA 61 902 oA A 15
3239 30 FUER WAESCHE T 27 264 868 10 602 12 873 13 346 6
3239 40 FUER CHEMISCHE PROOUKTE ¥ 936 656 861 21 011 16 254 16 427 "
3239 S0 FUER NOLZ T oA 1 039 743 oA 9 560 8 786 8
3239 60 FUER BERGBAULICHE ERZEVGNISSE T 152 121 136 1 558 1 353 1 299 6
FUER LACKIERTE ERZEUGNISSE
3239 82 KARMER= U, DURCHLAUFTROCKNER 4 oA 155 301
(1] oA 9 3s oA 3 282 ? 327 H
3239 835 KONBINIERTE LACKIER= U. TROCK=
NUNGSANLAGEN T ‘3 659 2 922 4 161
sT 764 44 633 34 173 30 426 42 266 21
3239 91 FUER GROB~ U, FEINKEMAMISCHE ER~-
ZEUGNISSE C(AUCH FUER SCHLEIF- .
SCHEIBEN U.A. SCHLEIFMITTEL) T 261 15 102 2 378 226 1 378 3
3239 98 FUER SONST, ERZEUGNISSE T 595 558 957 3 670 s 790 7 898 1"
3239 09 2UBEHOER, EINZEL~ U. ERSATITEILE T + 382 1 432 127 28 779 27 539 27 070 37
3239 INSGESANT T 14 664 12 121 15 226 .
. . . . 214 346 198 536 241 06S .
LANBRASCHINEN V. GERAETE
PUER OLE BODENBEARBEITUNG V.
~PFLEGE
324t 1N PFLUEGE FUER SCHLEPPER=- U,
6ESPANNZIUG T 2 481 3 529 2 607
st 6 106 4 462 3 m 20 539 27 371 23 182 10
KULTIVATOREN (GRUBBER)
3241 13 NIT FESTSTENENDEN WERKZEUGEN T 1 339 1 161 1 607
ST 2 53 3 128 3 276 7 590 s 236 7 841 17
3241 14 BODENDEARBEITUNGSGERAETE, RO-
TIEREND, FUER 2APFUELLENAN=
TRIED . T 97 1 561 1 167
ST 2 002 3 189 2 050 7 204 9 895 7 S16 )
3241 17 EGGEN T oA 4 131 2 664
st oA 27 7 10 204 oA 26 096 18 375 15
3241 18 VIELFACHGERAETE T 839 1 642 936 $ 360 s 988 6 293 10
3241 19 SONST. MASCPINEN T 1 248 1 927 1 817 & 049 8 342 8 233 . 20
UM SAEEN U. PFLANZEN
3240 21 ORILLMASCHINEN (OWNE EINZEL-
KORNORILLGERAETE U, HANDDRILL~
RASCHINEN) T 638 1 100 28
(1 1 657 2 78 2 094 S S9% 10 165 8 248 6
3241 22 KARTOPFELLEGEMASCHINEN T 269 38S 199
st 735 (73] 6035 1 10¢ 2 872 944 S
3241 25 ANDERE MASCHINEN U, SERAETE T (244 1 060 49S 10 148 " 4 081 7
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3241 31 PUER KUNSTOUENGER 4 . 2 178 1 192
. ST . 10 336 S 463 . 19 15¢ 10 697 17?2
3241 33 FUER STALL=~ ¥. ANDEREN BUEN~- T . S 037 2 209
1] [14 - 4 078 17173 . 24 609 11 326 1
3241 38 JAUCHE= U, SUELLEPURPEN T 1 069 37
(14 1 603 2 403 6 193 T 170 "%
3249 39 SONST. BASCNINEN ¥, GERAETE T 1 909 1 262 706 185 094 * 78 S 43¢ "
3241 41 FUER DERECNUNG . DEVALSSERUNG 14 | o 805 (314 . S 421 S 783 3
3241 43 FUER DEN PPLANIENSCHUTZ T 1 M2 1 %4 1 422 29 618 39 124 34 37 111
ERNTENASCHINEN PUER NALNGUT
3241 31 SCHLEPPERNAENVERKE NIT FINGER-
GALKEN 00ER NIT NORIZONTAL
NOTIERENDER VERKIEVS T 4 350 4 327 4 949
ST 13 184 12 283 13 329 38 383 39 497 46 816 %*
3241 82 2ETT= U. RECNVENOER T 3 389 3 037 3 312
st 10 303 8 523 9 494 28 318 27 692 3t 130 3
3241 S4 FELONAECKSLER T 1 382 932 1193
[ 971 $02 1 163 16 409 12 818 14 098
3241 33 NAEHORESCHER T 26 137 20 177 22 540
sT 3 s28 2 7 3 24 234 026 203 008 224 93
3241 $6 FELOPRESSEN (PICR-UP-PRESSEN) T oA oA oA
st o oA oA ) oA oA 2
324¢ 39 SONST. EANTERASCHINEN A 4 2 390 .3 888 oA 23 43¢ 41 03¢ | oA "
ERNTENASCHINEN FUER NACK- U,
SONSY. FELDFRUECNTE
3241 61 KARTOFFELEANTENASCNINEN 1 4 1 488 oA 1 700
. [ $63 oA $30 11 843 oA 13 329
3241 62 ZUCKERRUEDENERNTENASCH INEN 1 4 1 267 86 1 328
sT 470 2 400 16 068 1 079 17 964
3241 69 FUER SONST. FELOFPRUECHTE
CEINSCHL. ZUSATIGERAETE FUER .
NACKEFRUECHTE) T 480 884 604 4 993 19 436 s 868 ]
UN BRESCHEN, SORTIEREN UND
AUFOEREITEN LANOWIRTSCHAPT=
LICHER ERTEVSNISSE NACH
OER ERNTE
3241 77 PRESSEN FUER VELIN U. OBST T 330 106 498 3 980 1228 6 383
3241 78 ZUN DRECHEN, SORTIEREN U. AUF~
OEREITEN A.N.G. 123 1"4é 242 2 200 1 910 4 026
FUER 0I€ TIERNALTUNG
MASCHINEN U, GERAETE FUER 01
FUTTERDEREITUNG
3241 89 SCHAOT=, QUETSCH= V. RANL~
RyENLEN T 328 348 312
st 2 369 2 538 2 269 S m2 S 793 $ 638 13
3241 82 um.- u. NISCHANLAGEN, KON~
13 T 276 239 229
st 802 293 220 2 492 2 678 L 1) 10
3241 85 RUESENSCHNEIDER NIT ¥. ONNE
REINIGER, RUEDENAUENLEN U.A.
FUTTERGEREITER PUER FEINZER-
KLEINERUNG T 120 s8 1
L st 973 1 887 176 626 7”2 "7 s
3241 86 SONST. MASCHINEN T 23¢9 160 372 1 876 2 458 6 03t [
3241 87 RASCHINEN U, GERAETE 2UN
FUETTERN U, TRAENKEN T . S 364 1 942 . 17 378 11 886 20
RASENRAEHER U A, LANDNASCHINEN
RASENNAENER
3241 9% PIT ELEKTROROTORISCHEN ANTRIED T 3 703 3 064
st 204 534 136 $73 39 027 34 942 13
8241 96 RIT VERPRENNUNGSNOTOR. ANTRIES T 6 818 3 508 "7
st 305 288 125 178 94 000 88 393 $S 066 S4 363 16
3241 98 SONST . LANDRASCHINEN U.AE. T ! . 352 $61 oA 4 006 4 636 [
3241 08 TUDENOER, EINZEL- U, CRBATITEILE 1 4 . 23 290 28 333 . 200 349 247 373 122
3241 nseesant T 91 238 104 024 99 946 .
. . . . 824 232 932 208 959 816 .
LANDUIRTSCHAPTLICHE FOERDER= ¥,
TRANSPORTNITTEL
R FOERDERRITTEL
3242 12 HOENENFOERDERER 4 1 664 733 9?76
T 27 1432 1 93 11 639 6 188 T 660 11
3242 13 GREIFERAUPIUESE FUER NEV U.
- QETRETNE T 1 607 831 1 448
T 846 262 $00 1" 707 6 114 10 919 [}
3242 % SCHLEPPERANDAU= Y. =ANNAENGE-
LAER T 739 1 988 1 304
st 1 531 4 158 2 668 4 482 13 964 9 759 [ ]
3242 16 ENTNISTUNGSANLAGEN NECHANISCH=
AUTORATISCNE OUNGRAEUNANLAGEN T 96 954 1 09
ST 866 632 822 S 186 4 293 s 10 10
3242 7 FOERDERGESLAESE FUER NEW, .
STRON, GAROEN U.SPRGY T 323 248 b3
ST 27 me 760 2 108 1 668 178 6
3242 18 KOERNERGEBLAESE T 254 180 154
(14 1 458 1 230 210 2 443 1 804 1718 6
3242 19 SONST, FOERDEMMETYEL 4 . 2 1 048 . s 236 6 199 15
LANDUIATSCHAFTLICHE LADEBVAGEN
3242 51 NIT OOER ONNE &= ¥, ENTLADE~
VORRICHTUNGEN U, SPEZIALAVE~
sayTen T 13 987 12 543 1 826
sT ? 341 S 936 S 900 83 620 80 949 76 349 12
3242 09 Tusenose, EINzEL- u.uuntuu T 1 97 1 65 1 58S 10 300 10 228 10 s8¢ 23
3242 NSSESANT T 2 960 19 926 19 648 .
. . . . 144 762 130 438 128 703 .
NILCHVEATSCHAFTLICNE RASCHINEN
3243 1 NELKRASCHINEN ¥, ~ANLASEN T 1 669 1 447 1 492 31 58S 28 122 29 1?7
3243 15 NILCAKUENLER NIT KAELTERASCHNING 4 351 198 57
st 4 641 2 81 3 288 6 519 3 862 4 N6
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3243 90  SONST. WASCHWINEW T 1072 83 1 025 33 149 33 063 3S 890 ;"
3243 09  2UBENOER, EINIEL- U. ERSATZTEILE T 628 - 427 488 s 936 6 87 7 617 15
3243 INSCESANT T 3 720 2 n2 s 232 .
. . . . 0”2 199 o 521 7 %0 .
ACKERSCHLEPPER ¥. CINACHSISE 4
- HOTOMERAETE
3246 10 EINACHSSCHLEPPER v 7 79 oA
ST 686 40 oA 3 s 3 ™ oA 2
ANSERE ACKERSCHLEPPER
RAD U. RAUPENSCNLEPPER
3244 61 s1s 18 v v u? 359 362 .
3T 616 629 "0 7 099 s 490 * 4%
3244 63 VESER 18 033 25 XV T 187 8?7 “ :
(14 122 82 69 2 243 1 833 1 283
3244 63 VESER 25 813 37 KV T s 829 7 79 s 313
sv 4 309 3 S64 2 ™ 76 338 72 796 s 746 10
3244 66 VERER 37 818 39 kv T i 30 499 33 838 :
st - 10 349 1 693 296 786 338 209 6
3244 68 UEOER 59 v T 60 830 31 S44 32 831
sv 18 004 ? 401 ? 426 s6? 239 343 963 T2 667 '
3244 90 EINACNSIGE MOTORGERAETE T % 638 $93 20 O79 1" M2 18 360 6
3244 09 IUBENOER, EINZEL- U.ERSATZTEILE v ¢ 052 16 109 17 27 150 164 166 821 183 339 48
3244 INSCESART T 86 863 86 491 2 612 .
. . . - 826 437 913 322 1 002 436 .
NANRUNG SRITVELNASCH INEN )
KONSERVIERUNGS= U, VERVANDTE MA=
SCHINEN
3245 12 RASCHINEN U, APPARATE FUER O1€
083T= U, GEVUESEKONSERVIERUNG
Uo DIE MAPRELADENER-
STELLUMG v 3 77 1493 4 388 30 006 21 410 35 7202 21
3245 14 MASCHINEN U, APPARATE FUER DIE
€331~ U. SENFNERSTELLUNG, .
FISCHVERARSE ITUNGSHASCHENEN v 3ts 380 16 48 1 oy s
3248 17 MASCHINEN U. APPARATE FUER BI1E
TROCKENRILCH= U. KAESENER
STELLUNG v e 260 318 22 7 s 19 ¢ 400 s
3245 21 MENLPUELLEREIFASCNINEN U. =AW=
LAGEN v 3 820 3 158 2 668 $1 093 33 306 32 981 2
3245 25 SCPAGLMUELLEREINASCHINEN U, =AW=
LAGEN T 135 13 124 3 0? 2 m ? 158 3
3245 28 PNEUNATISCHE FOERDERANLAGEN FUER )
CETREIOE v 1 200 1 506 1 782 7 149 16 191 18 487 s
3245 29  GETREIPESPEICNERANLAGEN, NIT :
FOERDERNITTELN, CNTSTAUBUNGSAN-
LAGEN U.AE. PASCNINELLE EIN-
RICHTUNGEN AUSSERUESTETY v 3 033 se? 0 12 662 s 06s 13 s93 "
BAECKEREI- U, KONDITOREIRASCHI=
NEN U.-0EFEN, TEIGUAREN- U.
SAVERBACKVARENHER STELLUNGS =
NASCHINGN
3248 31 TEIGKNET= U. ~RISCHNASCHINEN v 500 506 437
. st 837 781 Ty 1 236 12 23 " 264 7"
3245 32 TEIGTEILNASCHINEN U. TELG-
TEIL= U, ~WIRKNASCHINEN
(KONDINIERT) v 748 se3 619
st 1 048 1 060 1 014 1% 769 16 300 17 182 12
3248 33 RUEHR= U, SCHLAGRASCHINEN T 39 23 oA
sv 4S3 340 oA 1 037 9%9 oA 2
3245 34 MASCHINEN FUER TEIGWAREN U,
WILFSWASCHINEN FUER DIE
GAECKEREL U. KONDITOREL v 338 282 oA 19 7113 13 o A 19
3245 36 SAVERBACKVARENNER STELLUNGSNA =
SCHINEN U, =OEFEN v 988 799 1 037 19 488 1% 788 20 482 13
3248 37 NICHTAUTONATISCHE OACKCEFEN T 1378 1 318 1 468
st 407 21 4n 20 67 20 308 22 176 6
3248 38 AUTOMATISCHE BACKOEFEN T $60 386 488
sT rts 58 s 9 078 6 %2 10 944 s
3248 39 TUBENOER, EINZEL- V. ERSATIZ~
TEILE FUER BACKOEFEN, A.N.G. T 233 201 129 $ 464 s 138 4 329 6
FUER OIE FLEISCHVERARDEITUNG
3248 41 SCHLACHTHAUSANLAGEN U, ~EIN~
RICHTUNGEN T 2 s 3 126 2 538 24 813 24 393 24 333 3
3243 46 WURSTKUEC HENPASCHINEN 7 1476 1 466 1 346 4 894 42 839 43 706 30
3248 47 SONST. FLEISCHEREINASCHINEN T $69 463 94 16 369 i 15 sos 22
FUER BIE SUESSWARENHERSTELLUNG
3243 51 KAKAD= U, SCHOROLADENNERSTEL=~
LUNGSHASCHINEN T 1 08¢ 7% 1114 15 S48 11 879 18 251 T
3248 55 RASCHINEN V. APPARATE FUER BIE
GONION= U, SONST. SUESSVAREN-
NERSTELLUNG T 706 s07 96 24 049 23 %66 30 852 1)
3245 60  RASCHINEN U. APPARATE FUER BI1€
2UCKERINDUSTRIE T 4 62 3 278 3 170 42 237 28 3356 31 103 18
3245 70 WASCHINEN U, APPARATE FUER BIE )
OELWUELLERES U. SPEISEFETTHER= ’
STELLUNG T 31 s34 2mn 15 410 17 747 10 150 9
3245 80  GEMERDLICHE FUTTERMITTELWER=
STELLUNGSNASCH INEN T 921 ses 98$ 10 903 7 892 23 451 3
3245 90  SONST. NICHT GENARNTE MASCHINEN T 267 159 121 8 s34 S 836 4 348 "
3243 09  IUPENOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 3 s70 3 591 3 789 st 749 $9 628 62 026 104
3248 INSGESANT T 33 &3¢ 26 611 30 082 . N
. . . . . 488 832 433 847 S03 948 .
WASCHINEN FUER VERVANDTE GESIETE
PER NANRUNGSMITTELMERSTELLUNG
. SRAVEREL-, KELLEREI= U.GETRAEN-
KENERSTELLUNG
3246 13 GAER=, LAGER= U. ASFUELLGE~
FAESSE FUER O1E GETRAENKE-
HERSTELLUNG T 3 423 2 654 2 468 29 &S 18 201 19 914 1



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UMD GUETERKLASSEN

] ] ] ] ) anzanL
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RASCHINEN U, APPARATE
3246 14 FUER 03E HERSTELLUNG VON
el1ER T 6 U7 2 616 2 437 47 o9 22 s19 21 460 1%
3246 18 FUER OIE HERSTELLUNG VON
WEIN, SEKT, LIKOER U, SONST.
ALKOHOLISCNEN GETRAENKEN T . - 283 t 144 . 9 063 7 397 [}
3246 19 FUER BIE NERSTELLUNG VON
NINERALVASSER, LIRONADEN V.
SONST, ALKONOLFREIER GE~
TRAENKEN . 788 828 . 16 938 12 666 ?
FUER GROSSKUECHEN U, GASTWIRT-
SCHAFTEN
3246 21 AUFSCHNITT= B, KAESESCHNESDE~
NASCHINEN T 223 216 182
(14 4 859 4 823 4 1S 12 661 12 9 10 416 [
3246 22 GROSSKAFFEENASCHINEN 7 86 166 "1 8 263 13 778 72 97 6
3246 23 GESCHIRRSPUELMASCNINEN T 1 219 1 359 1477
[14 9 406 10 &80 12 764 43 782 $1 202 $8 023 1"
3246 24 CROSSKUECHENNMASCHINEN T 326 266 278 17 88s 13 924 15 986 "
3246 28 BIERDRUCKAPPARATE U, SCHANK-
TISCHANLAGEN T ' ?? 98 1 576 2 539 3 431 [
3246 30 RASCHINEN U. APPARATE FUER DIE
VERARBEITUNG VON KAFFEE U. TEE T oA oA oA A oA A s
3246 40 RASCHINEN U, APPARATE FUER )€
TABAKVERARSE ITUNG T oA oA oA «A oA oA 9
PASCHINEN FUER 01E WERSTELLUNG
VON FARDEN, SEIFEN U. KERZEN,
MASCHINEN FUER DIE PHARRAZEU«
TISCHE U.KOSRETISCHE INOUSTRIE
3246 S9 FARBENNERSTELLUNGSRAS CHINEN T %? 200 245 3172 s 728 6 193 s
3246 33 KONPRINIERPASCH INEN T $20 348 S84 10 298 6 197 12 619 6
3246 38 SONST. MASCHINEN FUER 01€
PHARNAZEUTISCHE V. KOSNETI-
SCHE INOUSTRIE, A N.G. L 4 491 s62 327 17 238 17 449 122 710 16
3246 61 UNIVERSAL-NISCH= U, ~KNETMA~-
SCHINEN T 343 357 218
sT 136 191 1 359 13 072 13 081 9 830 1
3246 65 UNIVERSAL=SIEPMASCHINEN 14 17 14?7 159
ST 136 147 18 s 132 4 378 4 504 3
3246 08 ZUBEHOER, EINZEL- V. ERSATITEILE T . 1 535 1 N7 . 64 615 82 984 &0
3246 INSGESANT T 17 762 13 267 13 823 . .
. . . . 328 028 366 892 428 199 .
VERPACKUNGSNASCNINEN
3247 10 SONDERMASCHINEN FUER DIE NER=
STELLUNG VON BLECHPACKUNGEN T 591 328 312 20 431 13 456 14 998 [}
ABFUELLAASCHINEN
3247 21 FUER GETRAENKE T . 614 448 . 146 646 14 862 10
3247 24 FUER FESTE STOFFE T 299 s17 $93 21 285 19 756 25 092 "
3247 27 FUER FLUESSIGE U, PASTENFOER-
RIGE STOFFE T 219 160 t344 8 82 6 843 10 889 7
VERSCHLIESSPASCHNINEN
3247 3% VYON GETRAENKEPACKUNGEN T . oA 340 . oA 10 713 3
SONST. PACKUNGEN
3247 34 OHNE VERSCHLIESSMITTELN T 202 214 6 536 7 831 1%
3247 37 NIT VERSCHLIESSAITTELN T 961 763 [Y}] 30 110 20 496 20 740 172
EINSCHLAGMASCHINEN
3247 41 EINVICKELNASCHINEN T 1 293 396 ]’ ' 19 579 22 946 H
3247 49 EINSCHLAGRASCN INEN 1 4 933 291 $70 50 064 20 679 42 S24 3
FUELL= U. VERSCHLIESSMASCNINEN
3247 st FUER GETRAENKEPACKUNGEN  { . 941 603 . 30 804 22 614 ?
FUER SONST. PACKUNGEN
3247 S3 PUER FORMSTABILE PACKMITTEL
AUS GLAS U. FEINKERANIK T . 142 "7 . 12 268 9 674 10
3247 $8 FUER FORMSTABILE PACKRITTEL
AUS WETALL, KUNSTSTOFF U,
SONST. MATERIAL L 4 . 263 197 . 16 732 18 277 12
3247 7 FUER KARTONSCHACHTELR T . 340 388 . 11 768 14 699 ?
3247 39 FUER FLEXISLE PACKRITTEL
T.8. FUER PEUTEL T . 134 15% . 4 313 12 193 9
. FORM=, FUELL> U. VERSCHLIESS~
PASCHINEN
3247 61 FUER GETRAENKEPACKUNGEN v . 1473 1 451 . 34 758 36 579 s
FUER SONST. PACKUNGEN
3247 63 FORM=, FYELL~- Y. VERSCHLIESS~
RASCHINEN FUER SCHLAUCH= V.
SIEGELRANDDEUTEL T 616 440 486 33 993 19 918 25 616 "
3247 68 KALT= U, VARN= TIEFZIEN-
FUELL* Yo VERSCHLIESSNASCHL-
NEN . 706 917 . 36 772 42 879 [
3247 66 INNENBEUTEL /AUSSENVER PACKUNGS
=FORM=, U, VERSCHLIESSMASCHI=-
NEN T . 164 "2 . 9 358 7 268 4
3247 67 FORN=, FUELL- Y. VERSCHLIESS~ .
NASCHINEN FUER SONST. PACK=
AITTEL AUS PLAECHIGER PACK=~
STOFF . 153 266 . 12 917 19 313 ?
3247 69 RASCHINEN TUR HERSTELLEN PER
PACKNITTEL AUS SCHMELZE,
GRANULAT ODER VORFORMLING U.
ANSCHLIESSENOEN FUELLEN ¥,
VERSCHLIESSEN T . - - . - - -
MASCHINEN ZUN REINIGEN, TROCKNEW
Uo ABUEHREN VON WIKROORGANISWEN
3247 71 VYON GETRAENKEPACKUNGEN T . 1 203 A . 26 479 ! oA [}
3247 78 VON ANDEREN PACKUNGEN U. PACK=
NITTELN 1) T oA oA oA oA
VERPACKUNGSRASCHINEN SONST. ART
SANNELPACKNASCHINEN
NERSTELLUNG VON SAMRELPACKUN-
GEN
3247 91 FUER GETRAENKEPACKUNGEN T ' 1 08 [13] ]’ 20 729 19 012 1
3247 93 FUER ANDERE PACKUNGEN 1 269 $20 533 28 161 1S 830 29 361 22

1) IN MELDE-NR. 3247 99 ENTHALTEN.



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND SUETERKLASSEN

[} ] ] ] | ANzANL
] ] ] "NENGE $ VERT 1IN 1000 on I o0
NELOE- | ERIEVENTS i EImmerr | ] ) ogTe.
[ ] ] ] ] ] [] [} ] ]
1 ] ] 1981 ] 1982 ] 1982 ] 1981 [} 1982 ] 1982 | 1982
[} ] I 2.9 1 1evd 1 2w ) 2. } 1ev | 2.V } v
ETIKEYTIER=, GANDEROLIER= U.
BANOUAKLEBENASCNINEN
3247 9% FUER GETRAENKEPACKUNGEN T 173 443 34 284 29 789 13
3247 97 FUER ANDERE PACKUNGEN T 670 " 1”1 42 721 9 746 10 708 10
3247 99 SONST. VERPACKUNGSRASCHINEN - T 342 414 346 14 038 14 418 14 399 15
3247 09 IUBENOER, EINZEL- U. ERSATZITEILE T . 1 7359 1 498 . 95 934 87 013 63
3247 INSGESANT T 15 412 14 006 13 160 638 207 S46 308 $82 328 .
EINZELAPPARATE U. ~NASCHINEN FUER ,
DIE CNEMISCHE U. VERWANOTE INDU-
STRIE
FUER DIE ORERFLAECHENDENANDLUNG
3251 12 HOCHORUCKRE INIGER (AUCH MIT
DANPFSTUFE) T 2 s 2 N7 2 883
T 15 364 21 966 26 1M1 48 918 60 198 60 768 %
3259 13 FUER DIE VORDENANOLUNG T 2 138 2 s21 ‘ 18 298 27 213 1%
3251 17 UM LACKIEREN 1.8. 1IN GIESS-,
WALZ=, TAUCHVERFAHREN T 75 oA
ST %7 oA 1917 oA H
3251 18 SONST. MASCHENEN V. GERAETE
FUER DIE OPERFLAECHENBENAND =
Lune T 2 731 252 oA 37 174 23 08¢ oA
FUER DIE ANORGANISCHE U. ORGA=
NISCHE CHEMIE
FUER DIE ANORGANISCHE CHENIE
3251 23 FUER DIE STICKSTOFF= Y. : .
KUNSTOUENGERHERS TELLUNG T B 344 410 584 ‘s 723 4 618 6 481 6
3251 24 SONST, EINZELAPP, U, =NASCH, T 1 043 829 437 " a3 9 75?7 S 489 9
FUER DIE ORGANISCHE CHEMIE
3251 25 Uk MEPST. VON LEIN, GELA~
TINE, FIRNIS, KIVT U.A.t. T LH) s3 146$ 3 s21 219 4 838 ?
3251 26 IUR HERST. VON TECHN, FETTEN
U. OELEN, ZUR EXTRAKTION U.
HAERTUNG ) T 385° 687 709 10 S76 20 366 20 61S []
3251 28 SONST. EINZELAPP. U, “MASCH. T 243 1 370 1 097 4 054 22 N 21 508 9
FUER ALLGEM, CHEPISCHE ZWECKE
3251 31 EINZEL=AUTOKLAVEN T 979 352 ss8
ST 49 74 79 10 336 & 602 " 778 [
3251 32 FILTER U, FILTERPRESSEN T 3 106 4 297 4 224
(14 46 702 49 338 $1 39S 60 740 62 S47 $8 679 26
3251 3 TENTRIFUGEN T 600 297 396 :
ST 612 304 488 23 198 16 247 18 29% 1%
32%1 38 RUENRWERKE, NNET~ U, MISCH=
KASCHINEN T 1 1M1 837 870
st 2 293 1 905 1 963 23 707 21 009 21 810 30
3251 37 EINZELAFP, ZUN WAEAPEBEHAND=
LUNG VON STOFFEN T 1 159 2 161
ST . 738 674 17 98?7 26 A1 22
3251 38 SONST. ESNIELAPP. V. =MASCH. T 8 849 S 987 6 828 103 S&3 66 S71 73 951 4¢
3251 40 FLER DIE GAERUNGS= U. STAERKE~
INDUSTRIE T 68 84 63 3 120 S 037 3 853 )
3251 $3 EINZELAPPARATE, ~EINRICHTUNGEN
U. =AUFBAUTEN FUER EXPLOSIONS-
SICHERE TANKANLAGEN, SPEZIAL~
EINZELAPPARATE FUER SCHIFFS=
AUSRUESTUNGEN T 1397 1 08s 1 482 16 830 10 908 13 989 9
3251 60 EINZEL-WAERMEAUSTAUSCHER (30
WEIT MICHT IV OAMPFKESSELN
GENOEREND) T 3 024 2 965 3 248
ST 3 M 3 329 3 440 44 406 42 196 49 461 32
3251 80 EINZELAPPARATE U. =MASCHINEM
FUER DIE GASERZIEVCUNG T 646 350 458 8 749 6 244 s 383 L H
EINZELAPPARATE U, =NASCHINEN
FUER DJE WASSERBEHANOLUNG
3251 9 AUF CHERISCHES U./ ODER 810~
LOGISCHEN WEGE T 98s 690 976 13 419 12 508 11 904 ”"
AUF MECHANISCHEP WEGE
3251 $6 FUER TRINK=, BRAUCH= U, KES=
SELSPEISEWASSER T 1 829 350 $82 18 $27 7 418 12 169 H
3251 97 FUER ABWASSER T 1 410 1 568 1 986 21 730 28 330 30 220 9
3251 09 IUBENOER, EINZEL= U.ERSATITEILE T S 116 4 560 4 518 79 059 69 419 73 014 121
3251 INSGESART T 36 638 33 313 37 13 .
. . . . 548 780 $31 257 575 453 .
ANLAGEN FUER DIF CHEMISCHE V.
VERVANDTE INDUSTRIE
3252 10 FUER DIE ANORGANISCHE CHEMIE T 237 373 454 7 278 7 807 9 2717 [
3252 30 FUER DIE ORGANISCNE CHENIE V.
FUER DIE GAERUNGS= U. STAERKE-
INDUSTRIE T 1372 1 254 2 892 23 368 22 366 53 s21 19
EXPLOSIONSSICNERE TANKANLAGEN
Le SPEZTALAPPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN
3252 51 TUR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGREITEN U. KRAFTSTOF~
FEN, GASTANKANLAGEN U. TANK=
STELLENEINRICHTUNGEN T S 474 2 946 4 110 43 632 30 091 39 007 13
3252 82 TANKWAGENAUFOAUTEN ONNE FAHR~
GESTELL T 1 423 1 229 1 039 19 11 20 098 16 681 10
3252 5§ SPETIAL=APPARATUREN FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN T 1?7 206 "1 3 214 4 867 3 307 3
3232 60 VAERNEWIRTSCHAFTLICHE ANLAGEN
CWAERNEAUS TAUSCHER) T 3 %42 3 54$ 3 051 $3 964 5S 701 S0 679 23
3252 70 VASSERRUECYKUENLANLAGEN RITTELS
‘LUFT T 2 459 3177 2 920
ST . 2 139 1 817 22 020 30 820 30 146 11
3252 80 ANLAGEM FUER DIE GASERZEUGUNG T 1 811 910 820 13 872 202 10 591 [

— 47—



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETEAKLASSEN

[} ] ) ] | I AN um.
: ] 1 ] RENRGE i VERT 1IN 1000 ON | otn
neLoe- | ERZEVENES | eImmelr | ] | otTe
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] ] ) 1981 ] 1962 | 192 | 1981 (] 1982 ] 1902 | 1”2
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ANLAGEN FUER 01E WASSERBENANOL.
AUf CHERISCHEN U,/ ODER 0I0LO0- .
GISCHEM WEGE ,
3252 92 FUER TRINK=, BRAUCH= U.
KESSELSPEISEVASSER T 3 455 2 108 2 900 39 962 29 654 38 483 "
3232 93 FUER ADVASSER T 2 124 1 6%4 1 766 17 492 " 13 383 ”
AUF MECHANISCNEN WEGE - - :
3232 96 FUER TRINK=, DRAUCH= Uo Ku-
seunlstucsu T 1198 2 139 2 102 11 310 16 72 19 243 9
3252 97 FUER ADWASSER 4 3 309 3 943 3 246 12 880 n7nm 13 330 9
3252 INSGESANT T 6 728 23 M3 23 469 .
- . . - 268 003 252 7 297 " .
NASCHINEN V. EINRICHTUNGEN FUER
SEN BERGOAY
3254 10 CEVINNUNGSRASCHINEN FUER OEN :
DERGOAU UNTERTAGE 4 2 872 1 583 1 393
) ST 76 : 43 114 49 339 30 351 22 613 4
3254 01 ZUDENOER, EINIEL~ V. ERSAT2-
TEILE 4 348 S 258 S 196 49 48 S8 93 ST 916 20
STREB= U, STRECKENFOERDERNITTEL
CEINSCHL. ANTRIEDE, UNKENRSTA-
TIONEN Y. SONST. SESTANDTEILE)
3254 21 FOERDERBAENDER MIT GUANIGURT
IN NORPALAUSFUENRUNG T 1 004 1 %64 1 4% 3 328 7 e 7 3%¢ ?
3254 23 SCHIEBENDE U, STAUENDE FOER- : .
OERNITTEL T ‘390 863 m 3 19 6 190 S 761 4
3284 27 SONST. FOERDEANITTEL 1 4 S 3460 S 670 s M8 17 646 10 843 22 226 S
3254 02 IUBEHOER, EINZEL~- U, ERSATIT, T 16 951 "7 13 606 .83 723 89 696 86 M2 W
SONST. MASCHINEN U, EINRICHT. .
FUER DEN UNTERTAGEDETRIED
3254 31 DRUCKLUFT~ZANNRADNOTOREN T F11] 257 200 2 %0 3 727 4 2 H
3234 33 HAESPEL, VINOEN U. SCHRAPPER~
ANLAGEN T 2 397 962 1 198 19 237 S 836 6 959 é
3284 37 LADEMASCH INEN . T 784 704 488 12 486 10 602 T 640 3
3254 38 GESTEINSPONRNASCHINEN T 11 919 1 137 12 134 18 110 26 837 [
3254 39 SONST, MASCHINEN U, EINRICHT. oA 4 189 3 031 oA 22 o% 24 832 1%
3254 03 IUBEHOER, EINZEL~ U, ERSATIT. - T S 617 S 9464 S 5S4 65 337 67 021 67 811 40
PRUCKLUFTVERKZEUGE FUER OEN
BEAGDAY U. DJE INDUSTRIE OCR
STEINE U. ERDEN :
3254 41 ABBAUNWAENRER T 32 15 16 2 M2 1M 1278 ?
3254 48 SONST. DRUCKLUFTWERKZIEVGE U.
=GERAETE FUER OEN BSERGOAU |4 oA 23 38 oA 2 083 3 A78 6
3254 04 TUBEHOER, EINTEL-V. ERSATIT, T 108 92 146 2°966 4 061 2 97 ?
MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER .
SCHACHTFOERDEAUNG, WAGENUR-
LAEUFE U, STPECKEN
3254 $3 FOERDERRASCHINEN, FOERDER~
KOERDE FUER NAUPT=- ¥, OLIND~
SCHAECHTE 4 oA 437 154
£14 oA, 3 23S oA 4 7 1 448 é
3254 57 FUELLORTEINRICHTUNGEN, EIN~
RICHT, FUER WAGENUMLAEUFE 4 oA 920 1M
(14 oA 621 1 480 A S 016 9 Sé8
3254 9 SONST. STRECKENEINRICHTUNGEN T 128 18 139
st 10 630 23 764 9 814 1 136 1 018 1 356 3
3254 05 TUBEHOER, EINZEL~ U, ERSATIT. T 3 652 2 756 2 6 23 578 14 044 16 843 18
FOERDER= U.CEVINNUNGSCERAETE
FUER OEN TAGESAV
3256 61 SPEZIALBAGCER 4 2 856 8 693 39 828 77 407
3254 &5 SONST. FOEROER= U, GEWIN-
NUNGSGERAETE T 4 001 272 368 32 427 4 404 14 428 ?
3254 06 TUDENOER, EIN2EL~ V. ERSATIT, T 1 191 34 936 12 864 8 483 12 208 13
RASCHINEN U, EINRICHTUNGEN ZUR
AUFBEREITUNG VON MINERALIEN
IUR GEVINNUNG VON NE-RETALLEN
SOVIE FUER MUSTTENMAENNISCNE
VORBERE ITUNGSANLAGEN
AUFOEREITUNSSNASCHINEN U, ~AN=
LAGEN
3254 71 FUER ERZE T 838 89 291 19 378 1 941 13 039 3
3254 72 FUER STEINKOWLE U. KOKS T 1 352 2 230 15 826 17 0% 10
3254 73 FUER BRAUNKONLE U, TORF T 3] 13 2 (Y] . 2
3254 75 FUER KALE, STEINSALZ V.A.
NINERALIEN 7 19 A 1 928 143 oA 206 426 1
3254 07 ZUBENOER, EINZEL= U. ERSATIT, v 1 408 1 750 1 000 122 936 12 108 9 856 3
3254 80 KOKEREINASCHINEN (EINSCHL. Ty~
BEHOER, EINZEL- U. ERSATIT.) T S 264 614 690 3 676 S 718
TIEFBONR= U, EROOELFOERDERGE=
RAETE U, =ANLAGEN .
3256 91 TIEFOONRGERAETE U, =ANLAGEN . 1 18 . 23 442 "
3254 94 ERDOEL FOERDERGERAETE U, =AN=
LAGEN . A . oA ]
3254 96 SPUELPUPPEN FUER TIEFBOHRAN~
LAGEN, TICFPUNPEN FUER 01C .
ERDOEL FOERDERUNG L 4 . 602 1411 . s 218 22 1M 2
3254 09 TUBEMOER, EINZEL~ U. ERSATIT, T . 3 %21 3 243 - 39 798 36 148 1%
3254 INSGESANT T 63 664 63 992 66 366 .
. - - . 528 737 327 912 S87 492 -
KRANE U. HEBEZEVUSE
LAUFKRANE
3255 11 NAENGEKRANE (ONNE STAPELKRANE)T) T 292 339
. st 59 aH? 6 446 8 372 1
DRUECKENKRANE FUER GRELFER U,
HAKENBETRIES NIT OFFENEN LAUF=~
KATZEN
3235 12 818 SO T TPAGFAENIGKEIT T 2 901 3 038 2 s21
T L14} 685 847 17 666 24 938 20 403 "
3255 13 UEBER SO T TRAGFAENIGKELIT T oA 1 08S 1122
(14 oA 6 ’ oA 1% 040 12 Y

1) IN NELDE=NR. 3255 17 ENTHALTEN.



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN
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3255 14 EINTRAEGER-BRVECKENKRANE NIT
ELEXTROZUGLAUFKATLZEN T 2 427 2 089 2 o028
st 38 [34) 440 17 188 15 082 14 667 19
3255 15 REWRTRAEGER=BRUECKENKRANE NIT
ELEKTROZUGLAVFKATZEN T 1 463 1 835 2 104
(1] 158 158 %3 9 066 14 082 13 003 13
3285 16 HAENG EOANNEN T 1613 1 110 1101
sT 236 317 207 29 119 18 478 29 196 1%
3235 18 STAPELKRANE , REGALBEDIENUNGS~
EINRICHTUNGEN 1N SAEULENBAUART T 1 501 646 755
ST 143 1 100 13 739 8 465 10 147 6
3255 20 HUETTENKRANE T oA 1258 1 062 N 1 792 9 790 4
3253 30 VERLADEBRUECKEN, PORTAL= V.
HALBPONT ALK RANE T 4 085S 2 303 s 810 32 780 14 608 28 &9%0 6
BREHKRANE
3255 41 PORTAL= U. NALBPORTALORENKRANE T 967 s 316 3 066
ST 7 10 76 34 847 34 322 31 783 10
3255 43 SAEULENSCHUENK= U, WANDSCHWENK=
T . s22 768
st . 848 1 164 . 3 633 6 073 7
3255 4AS FANRZEUGKRANE (%0RIL~ U. AUTO-
KRANE) . T 10 362 10 106 16 077
(14 276 218 342 136 304 129 07$ 224 670 13
3258 47 LKW=LADEKRANE 2Un BE~ U. ENTLA=-
PEN DER EIGENEN LADEFLAECHE T 4 257 2 314 2 289
ST 2 344 129 1 283 44 288 26 63 24 928 ]
3255 48 ANDERE NICHT GENANNTE DPENKRANE T . 854 1 689 . 11 331 24 04S s
SCHUETTGUTGREIFER U, STUECKGUT~
GREIFER Uy, -NEGER
3255 71 SCHUETTGUTGREIFER T 97s 1 218 1 126
. st $9C 484 $50 8 701 9 469 10 239 7
3255 75 STUECKGUTGREIFER V. =HEBEP T 316 357 302
s7 $92 “0 318 3 464 3 358 2 723 9
3255 80 HUBWERKE FUER BRUECKEN, SCHLEU-
SEN U, WENRE, FANRIEUGKIPPER T b - oA oA - oA ]
ECK=C(SCHIFFS=)NILFSRASCHINEN
3255 93 RUDERMASCHINEN U. =ANLAGEW T 309 1 0814 43S
st 46 79 1) 9 046 19 200 14 078 6
3283 96 LADEVINDEN T oA oA oA
ST oA oA N Y oA oA 2
3238 97 ANKER= U. VEPNOLWINDEN U.SPILLE T 839 1 767 2 018
st 3?72 380 3s$ 9 462 15 120 16 580 ]
3255 99 SONST. DECKHILFSPASCHINEN T 367 oA 362 1 207 oA 1 378 3
3255 09 IUBENOER, EINZEL= V. ERSATZTEILE T 6 434 7 553 8 283 80 498 8S 068 92 286 21
3285 . INSGESANT T 4S 200 4S5 C47 $9 986 .
. . . . 489 1S 469 C9% 600 329 .
SERLENHEDEZEUGE CEINSCHL. NANDBE-
TRIEBENER KRANE)
3256 10 KETTENNEBEZEUGE, HANDBETRIEBEN T oA 289 267 oA 4 801 4 535 7
3236 20 SEILMEBEZEVGE, WANGBETRIEBEN T 1129 1 002 861 9 812 ? 691 9 739 15
SEILWINDEN, MOTORISCH BEVRIEBEN
3256 31 ELEKTRONRONTAGEWINDEN (EINSCHL.
NENRTROMMELWINDEN) T 415 325 $36
st 519 &b 455 2 850 2 006 4 317 .
3256 39 SONST. MOTOR, OETR. SEILVINDEN T 1 %92 1 318 1 648 2% 226 21 670 25 678 1%
3256 40 NANDOETRIEBENE KRANE T 353 683 733 3 330 s 306 s 734 6
HYDRAULISCHE MEBEGERAETE V. .
~BUENNEN
3286 72 LAD ERORDWAENDE, UEGERLADE-
BRUECKEN 14 614 690
st 1 004 1 132 9 213 10 410 3
3256 76 INDUSTRIENEREBUENNEN, :
~HUeTISCHE T 1 149 722 708
st 1 569 1 052 1 062 13 824 ? 286 ? 069 .9
32%6 77 HUBARBEITSOUENNEN v 1127 700 930
st 341 451 428 15 S61 10 546 13 886 10
3256 78 FAN RZEUGWARTUNGSBUENNEN T 1 906 1 510 1 369
ST 2 476 1 983 1 780 13 $89 10 743 10 940 6
3256 79 HYOPAULISCHE WEBEBOECKE V.A.
HYDPAULISCHE HEBEGEMAETE T 3 931 2 587 4 129 36 104 31 331 37 7%¢ 22
FLEKTROZVEGE, SRUCKLUFTHEDEZEVGE
3256 81 ELEKTROKETTENZUEGE, =~KETTEN-
ZUGLAUFKATZIEN T 668 $62 s07
s 14 070 12 398 11 907 16 419 12 580 12 408 ?
3256 83 ELEXTROSEILIVEGE, ~SEILIVG~
LAUFKATZEN T 2 104 2183 2 061
ST $ 363 4 948 6 e 31 218 38 582 35 509 )
32%6 89 DRUCKLUFTIVEGE U, =KATIEN,
«ZYLENPERNEDEZEUGE T 721 987 762
(3 1 428 1 209 932 6 17 7 440 6 230 [}
ANDERE SERIENHEMEZELGE
3256 91 SCHRAUBENWINOEN, SPINDELHEBE~
BOECKE, SPINDEL=KIPPEINRICH= :
TUNGEN UVoAe T 1 510 1 784 1 928 8 433 9 878 10 079
3256 95 ZANNSTANGEN=, GLEISHEDEUIMDEN,
SCHLEUSENVINDEN U.AL€ . T 104 100 92 1 728 1623 1 589
3256 99 SONST. SERTENNEREZEUGE V.
~GERAETE T 1 602 1 23?7 1 287 11 390 7 446 7 2m [
3256 09 ZUBENOER, EINZEL= U.ERSATITEILE T 2 778 4 008 4 050 42 380 36 360 33 888 [0
3256 INSGESANT T 21 456 20 o2t 22 338 .
. . . . 264 266 226 699 237 104 .
FLURFOERDERZEUGE
GABELSTAPLER (LASTAUFNANRE FRE]-
TRAGEND)
3257 11 MIT BATTERICELEKTRISCHEN FANR-
U. HUBANTRIES b\ 8 332 6 115 6 99S
(13 & 472 2 461 2 850 93 010 68 393 79 S71 13
3257 18 PIT VERBRENNUNGSNOTOR] SCHER
FANR= o HUBANTRIE® 4 13 347 11 849 12 803
ST 2 978 2 687 2 889 115 S9¢ 97 788 102 $94 L1
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WUBWAGEN CLASTAUFNANRE RAPUNTER=
STUETIT)
HOCHNUBVAGEN
3257 4t ONNE MOTORISCHEN FANRANTRIEE T 128 76 oA
: st 323 23s oA 1 887 1378 oA 2
3257 42 NIT ROTORISCHER FANR= ¥, WUO-
ANTRICS T 1 663 3 18 A L
1 4 1 307 1 907 oA 20 852 37 866 o 11
NIEDERNVOVAGEN (HUBHOENE UN-
T®R Y W)
3257 48 ONNE ROTORISCHNEN FANMANTRICS b\ 689 628 334
st 6 756 6 014 $ 169 s 233 4 449 4 082 s
3287 46 NIT NOTORISCNEN FANR= U,
HUBANTRIED T (-] 1 100 1 148 )
st 934 1 33 1 504 8 799 12 940 13 989 [y
KRAFTKABREN
NIT DATTERIEEL EXTRISCHEN AN~
TR1ED
33T 1 PLATTFORRVAGEN (AUCH ELEK~
TROKARREN) T 210 254 223
i 8T 84 218 193 2 T 2 %0 2 783 ]
3287 72 TUGVAGEN C(INOUSTRIESCHLEP-
PER) AUCH VAGSONSCHIESER
Ue RANGIERSCHLEPPER 1 4 © 119 226 314
sv "9 172 262 2 350 2 906 % 1] ?
3257 75 NIT VERSRENNUNGSROTORSS CHEN
ANTRIES (PLATTFORRUAGEN,
ZUGHASEN U.A.) T 174 107 372
st 112 48 Eel 3 232 2112 7 996
3257 90 SONST. PLURFOERDERZIEVGE 4 812, 1519 443
: st 399 s 109 6 986 S 983 S 033
3257 09 IUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZ- :
TEILE 4 6 076 6 222 6 547 86 397 88 444 96 634 38
3257 INSGESANTY T 32 248 30 283 32 877 . .
. . . . 347 106 325 258 388 206 .
STETIGFOEROERER, GLEIS~ U. DRANT-
SEILFOERPERENR
STETIGFOERDERER FUER SCHUETTEUT
SANDFOERDERER MIT GUMAT~, TEX~
TiL=, KUNSTSTOFF= GOER DRANT~
GEVEDEN, STANLEAENOERN
3258 11 ORTSFEST U. AVECKBAR 4 $ 401 6 690 8 784 39 691 49 614 $9 223 133
3258 12 FANRSAR U. TRAGOAR T 188 mn 126 1 888 906 1 076 H
3238 13 GLIESER=, PLATTENBAND=, TROG~
SAND U. KASTENSANDFOCRDERER 2 404 2 886 2 MM 16 213 19 $80 19 999 1%
3238 14 OECHERVERKE WIT FESTEN ot~
CHERN, PENSELOECHERVERKE
CEINSCHL, TUBRINGER, SCHAUF=
LER V.A.) T 786 978 840 8 119 ? 094 7 344 20
3258 1S TROGKETTEN= W.KRATZERFOERDERER T 1 681 2 28 2 162 14 032 22 213 20 096 21
3258 16 SCHNECKENFOERDERER U, SCHNEK-
KENRONRFOERD ERER 4 1 808 1732 1 910 11 961 ® s62 11 737 3
3238 17 SCHUINGFOERDERER, SCHUETTEL~
RUTSCHEN, SCHVINGRINNEN U AE. T 1272 1 114 1 199 23 368 20 782 26 18 15
3258 19 SONST. STETIGFOERDERER | 4 2 034 - 3 223 3 669 20 676 23 626 33 459 21
STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT .
3258 s1 DAND FOERDERER WIT CUNRI=, TEX~
TIL=, KUNSTSTOFF=, PRANTGUR~
TENW U. STANLOAENOERN T 3 008 2 788 4 317 33 628 33 198 48 152 37
3238 3 KREISFORRDERER, SCULEPPKRELS~
FOERDERER (ONNE UNTERFLUR-
FOERDERER) 2 854 1 723 2 894 27 748 18 169 27 on 1%
3258 S4 SCHLEPPRKETTENFOEROERER CAUCH
GLETTKETTENFOCADERER U AE.) T 768 853 1 267 9 648 1" 627 Q2™ 1”?
3258 SS VANDER= U, FLIESSARBEITSTI~
SCHE PUER FLIESSARDEIT V.
RONTAGE T 1 087 1 341 754 20 889 18 054 1% 493 ?
3258 6 SCHUERKRAFTFOERDERER, ROLLEN-
BANNEN U AE. .2 T4 3 257 3 020 21 298 18 678 23 028 38
3298 57 PALETTIERRASCHINEN 1) T ) 1 008 851 30 281 20 614 1
3258 S8 SONST. STETIGFOERDERER 1) T : 3 431 4 883 46 094 76 485 3s
3258 T PNEUNATISCHE STETIGFOEROERER
FUER SCHUETTGUT T 189 oA oA 4850 | oA A s
3258 75 RONRPOSTANLAGEN U.A, PNEUMA - .
TISCHE STETICFOERPERER FUER
STUECKGUT 4 S 458 oA o 93 316 oA oA 1
32358 90 SLEIS~ U, ORANTSEILFOERDERER T 1 646 1 43S 2 on2 10 846 9 479 10 629 "
3258 09 TUBEHOER, EINZEL-U.ERSATITEILE T 7 085 6 5852 8 073 s4 232 50 262 60 982 (1]
3238 INSGESANT 1 4 40 378 4 834 49 840 412 391 401 494 488 799 .
AUFZUEGE CEINSCML. MASCHINELLE
:::;uumneu FUER THEATERQUEN-
3259 10 ELEKTRISCHNE PERSONENAYFIVESE
ALS SEILAUFIUESE ZUR DEFOERIE-
RUNG . VON PERSONEN 4 9 839 ? 620 10 491
sT 1 524 1 151 1 526 81 626 63 8ss 89 628 2
3259 1 CELEKTRISCHE LASTENAUFZVESE ALS
SEILAUFZUESE 2UR SEFOERIERUNG
VYON GUETERN 1 4 924 1 048 1 024
) 11 "7 109 124 S 994 6 803 10 $32 s
3239 22 GUETERAUFIVEGE U.AE. ALS SEIL~,
STUETIKETTEN=, SPINOEL~, ZANN-
STANGEN= U.A. AUFIUEGE 4 264 122 156
) ST 178 97 2% 2 434 1 as 1822 10
3239 28 KLEINGUETERAVFIVESE ALS SEIL-
AUFZUEGE D18 300 K¢ TRAGFAE-
HISKEIT b\ $44 $22 $02
(14 94 6 $37 4 304 S 033 $ 063 23

1) IN MELDE-NR. 3258 75 ENTHALTEN.
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3259 HYORAULISCHE PERSONEN= U. LA=
STENAUFIVEGE T 6 082 6 219
sT 56 873 36 933 39 50?7 43
32%9 35 HYORAULISCHE SUETERAUFZUEGE 14 6 530 161 222 s
ST 1101 39 3 38 727 876 1 368 LH
3259 S0 FANRTREPPEN U, FANRBARE LAVUF~
STEGE T 3 013 2 803 3 101
ST 338 439 396 34 538 31 309 37 821 [3
3259 60 MOTORBETRIEOENE ARDELTSPUENNEN
PUER GEQAEUSE (FASSADENLIFTS) T oA oA oA
sT oA oA oA oA oh oA 2
32%9 70 SONST. AUFIUEGE T 128 108 S47
ST 347 304 ” 1 908 1 90 S 461 H
3259 80 PASCHINELLE EINRICHTUNGEN FUER
THEATERBUENNEN T oA oA oA
ST oA oA oA oA oA ) )
3259 09 ZUBENOER, EINZEL= U.ERSATITEILE T 357 486 697 59 314 $S $12 61 468 37
3239 INSGESANT T 27 423 24 049 28 073 .
st 251 %47 3 779 .
. . . . 230 800 205 640 254 833 .
PAPIER= U, ORUCKERE INASCH INEN
PAPIERHERSTELLUNGSPASCHINEN
3261 12 SCHLEIFMASCHINEN FUER OIE MER=
STELLUNG VON HOLZSCHLIFF T oA oA 2
3261 13 ENTWAESSERUNGISNASCHINEN FUER
ZELLSTOFF U. NOLISCHLIFF T oA oA
3261 18 ANDERE MASCHINEN V. APP. FUER
OJE NERST.U. AUFSEREITUNG VON
ZELLSTOFF U. MOLZSCHLIFF T 144 3 810 2
3261 16 KOCHER, AUTOKLAVEN U. A.E. APP. T oA 663 oA 11 522 1
3261 17 WASCHINEN U, APP, FUER DIE WER-
STELLUNG VON PAPIER, KARTON U,
PAPPE T S 68¢ 2 oS4 S 855 92 8as 49 048 105 704 22
PAPIERZURICHTUNGSRASCHINEN
3261 32 PAPIERKALANDER T 1 1%9 oA oA "M 733 oA oA 1
3201 3$ ROLLENSCHNEIOE= U, =WICKELRA=
SCHINEN T $9s 268 (11 24 683 16 ass 36 378 9
3261 36 LAENGS= U, QUERSCHNELDER * T 636 $38 918 18 721 20 s8¢ 32 981 9
3261 37 SONST. FASCHINEN U. APPARATE T . 7 oA . S 796 oA ?
SCHNEIDEPASCHINEN, WASCHINEN
FUER DIE BUCHOINDEREL
3261 41 SCHMELL SCHNE 10ER T 2 927 2 752 2 37 $2 497 48 323 46 067 "
3261 &2 ANDERE SCHNETOEMASCHINEN Tt . 392 228 . 15 361 8 973 6
3261 44 BOGENFALIMASCHINEN T . 7S 776 . 24 228 26 051 6
3261 48 TUSANNENTRAGNASCHINEN T 14 210 238 4 381 7 089 9 058 S
3261 47 HEFT= V. KLEBEHEFTMASCHINEN T . 253 242 . 11 187 8 339 6
3261 48 ANGERE MASCHINEN FUER D€
BUCHBINOEREL T . 39 oA . ? 18 oA [
ANDERE PAPIERVERARHEITUNGSMA=
SCRINEN
3261 83 MASCHINEN FUER OJE WERST. VON
BRIEFUNSCHLAEGEN, PAPIERTUE~
TEN, =BEUTELN U, SAECKEM T 1 927 1 005 4 339 70 916 41 510 $6 404 11"
3261 S4 WASCHINEN FUER BIE WERST. VON
KARTOMAGEN T . 37 71 . 14 789 16 480 6
3261 So PRESSEN ZUN BLINOPRAEGEN VON
WAREN AUS PAPIER U. PAPPE T oA .A} ot oA H
3261 57 SONST. PASCHINEN U, APPARATE T 2 626 1 238 1 364 74 278 33 30 37 sS4 3s
DRUCKERETPASCHINEN
3261 81 STEEORUCKMASCHINEN T . 96 107 . s 850 1% 571 4
ROLLENDRUCRPASCHINEN
3261 82 FUER OEN HOCHORUCK T 697 2 009 18 455 $5 293 4
326% 8T FUEP DEN FLACHIRUCK T 599 2 194 23 650 92 430 H
3261 54 FUER DEN TIEFORUCK T 3 036 83?7 423 109 857 21 379 13 830 4
3261 85 BOGENDRYCKRASCHINEN T 12 055 11 982 12 112 384 503 388 370 400 854 1
3261 &7 SONST. DRUCKRASCHINEN T . 1 698 1381 . 68 468 49 290 21
3261 89 WILFSAPF. FUER ORUCKMASCHINEW T 2 484 1 635 ) 34 031 19 197 3¢
MASCHINEN U. GERAETE FUER DIE
SATZ= U. REFRODUKTIONSTECHNIK
3261 91 FOTOSETZMASCHINEN U, FOTOSETI~ .
GERAETE T oA oA oA -A H
3261 93 REFRODUKTIONSGERAETE ZUR WERST.
VON VORLAGEN FUER D1E ORUCK-
FORMNERSTELLUNG T 467 468 87 379 73 104 3
3261 95 PASCHINEN ZUR MERST, VON KLI=
SCHEES, GALVANOS U, AE.
DRUCKFORMEN T oA oA oA b 2
3261 99 SONST, MASCHINEN U. APPARATE T 3 241 oA A F 189 246 oA oA ?
3261 01 ZUBEWOER, EINTZEL= U ERSATITVEILE
FUER PASCHINEN U. APP. ZUR
HERST. VON NOLZSCHLIFF, ZELL=-
STOFF, PAPIER U. PAPPE T 4 177 4 003 3 443 84 38% 69 333 6 071 . 25
3261 03 ZURENOER, EINIEL= U.ERSATZTEILE
FUER PAPIERZURICHTUNGSPASCHI=
NEN T 949 1 cte 1 012 16 181 16 140 15 547 17
3261 05 ZUBENOER, EINIEL= U.ERSATITEILE
FUER PAPIERVERARDEITUNGSNA=
SCHINEN T 1 99 1 617 221 31 449 33 70 3s 837 62
3261 08 2UBENOER, EINZEL= U.ERSATITEILE
FUER ORUCKMASCHINEN T 7 587 ? 182 104 810 108 347 7"
3261 09 ZUBENOER, EIN2EL= U.ERSATITELILE
FUER MASCHINEN U. APP.FUER DIE
SATZ= U. REPRODUKTIONS TECHNIK T 8 84S 228 206 141 950 14 833 17 326
3261 INSGESANT T 4 797 46 001 52 995 1 436 283 1 233 646 1 452 648 .
VAREN= U, LEISTUNGSAUTOMATEN
WARENAUTORAT EN
3263 11 FUER TABAKWAREN T 1 416 1 489 1 462 19 838 22 136 2% 93¢ [}
3263 13 FUER NICHT APGEFVELLTE GETRAEN-
KE . 373 M9 . S 949 7 488

-81 -
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FUER ANDERE ENZEUGNISSE
3263 16 GEFACH= Vo FALLELAPPENAUTO- .
RATEN T . 49 26 . 2 3 2 380 3
3263 17 WARENAUTORATEN SONST, ART T . 292 387 . 10 093 11 482 [
3263 40 UNTERWALTUNGS= U. SPIELAUTONATEN T 1016 1 338 1 382 63 834 98 093 96 373 15
3263 60 LELSTUNGSAUTORATEN T 20 1 19 $36 826 910 4
3263 09 IUGENOER, EINZEL= V. ERSATITEILE T 412 852 [14] 14 466 25 692 18 416 1
3263 INSGESANT T 3 4 381 & 349 16 628 164 801 159 182 .
GROSS= U. SCHNELLWAAGEN
FANRZEUGNAAGEN (GLEIS= U, STRAS-
SENFANRZEUSWAAGEN)
3264 12 NECHANI SCN T . 244 282
ST . s 64 .! 1 513 2 2%
3264 15 ELEKTRONECHANISCH T 79 434 890 :
ST 88 [ }] 128 3 401 3 228 $ 10 [
VAAGEN FUER STETIGFOERDERER
3264 31 NECHANISCH T 176 279 296
st 1 090 1 838 193 4 749 8 144 ? 999 4
3264 38 ELEKTRONECHANISCH T 432 9 183
st 301 80 170 9 358 4 962 [ {4 s
SELBSTTAETIGE WAAGEN ZUR WIEGEN
Uo ABWIEGEN
3264 42 813 10 K¢ WIEGEFAENIGKEIT T . 179 168
sy . 24 499 . 8 380 s S48 1 4
UEBER 10 K¢ WIEGEFAENIGKELT
3264 44 NECHANISCH T T 301 e 3)
T . 2635 350 [ 8 964 12 423 é
3264 46 ELEKTROPECHANTISCH T . 61 60 :
3T . 100 (17 . 2 428 2 332 [}
PLATTFORMWAAGEN (OHNE FANRZEUG=
VAAGEN)
HANDBEDIENT
3264 71 BEZIMAL=, LAUFGEVICHTSUAAGEN T B 173 162
T . 4 382 3 857 . 2 127 1 888 14
SELOSTANZEIGEND CAUCH SURCH
TUSCHALTUNE)
LADENTISCHUAAGEN, CEWICHTS=
U, PREISANZEIGEND
3264 72 PECHANISCH T 21 oA oA .
ST 750 oA oA 1 047 oA oA 3
ELEKTRONECHANISCH
3264 73 NIT PRUCKVEPK T 18 92 ]
sT & S$43 3 838 . 33 637 33 891 3
3264 7% ONNE PRUCKWERK T 188 oA oA : ‘
(1] 6 604 oA oA J 62 729 oA oA 2
3264 75 VAAGEN AP SO0 ¢ NOECHSTLAST
ZUR ERNITTLUNG VON PEFOER- .
DERUNGSENTGELTEN T 52 144
T 49 S$13 4+ 038 2 191 -
SONST, SELOSTANZEIGENDE
PLATTFORNVAAGEN
3264 77 NECHANISCH T 280 338
: ST 3 S07 3 1M1 8 778 10 671 14
3264 79 ELEKTROMECHANISCH | 410 120 139
: ST 3 891 366 383 | 16 647 4 528 4 834 6
OEHAELTERWAAGEN U, GEMENGEWIEGE~
EINRICHTUNGEN
3264 82 HECHANISCH 4 . 309 288
[ . 984 1 164 . 7 759 10 589 4
3264 86 ELEKTRONECHANTISCH T . 104 203
sY . 419 652 . 3 448 8 218 6
ANDERE WAAGEN .
3264 9N HWANDPEDTENTE U, SELOSTTAETIGE
AUSWIEGEVORRICHTUNGEN FUER
VAAGEN, A N.G. T 9209 104 124
st 1 818 1 244 1183 7 330 27137 3 951 7
3264 92 VERGLEICHS= L. SORTIERWAAGEN T . 1? 154
[1 . 300 278 M 1728 2 468 H
3264 93 ZAEHLWAAGEN T . oA 3
st . oA 92 . oA 218 3
3264 98 SONST. WAAGEW T . 27 427
st . 950 479 . 11 440 22 890 ?
3264 09 UBENOER, EINIEL~ U. ERSATZITEILE T 1124 688 807 14 537 TR} 18 749 23
3264 INSGESANT T S 358 4 283 S $38 .
3T 21 39S 26 343 26 762 .
. . . . 168 220 149 824 187 964 .
TEXTILMASCHINEN
VORBEREJTUNGS= U. NILFSNASCMINEN
FUER DIE SPINNERE]
VORDERE L TUNGCSNASCHINEN
3265 11 FUER KARRGARN T 680 488 318 8 063 6 471 s 220 [}
32488 12 FUER STPEICNGARN T oA 244 361 ok 3 322 6 046 3
3265 13 FUER BAUNWOLLE T & 438 2 378 2 618 60 $10 34 321 28 804 ?
3265 15 FUER BAST= W.A. FASERN
CEINSCHL. 2UPF= U KRENPELNA~ ’
SCHINEN F. POLSTEANATERIAL),
SOWIE WILFSMASCHINEN FUER .
DIE SPINNEREL T 261 153 164 6 239 3 438 4 101 [}
SPINNRASCHINEN
3263 21 SUESENSPINN= U, NACNDENANDLUNGS «
NASCHINEN FUER 2ELLULOSISCHE
U. SYNTHETISCHE FASERN U, FAE~
‘OEN b 4 1 637 2 253 3 299 40 007 60 719 91 036 ?
3265 28 SONST, SPINNBASCHINEN T S 647 4™ 4 548 64 687 67 239 63 874 [
3265 30 IVIRNEREL= Vs SEILEREINASCHINEN T 1 694 1 363 1 266 24 322 25 254 24 669 4



2 PRODUKTION WACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] [} ] . ! ) ANZANL
[} ] ] NENGE ] VERT IN 1000 o 1 oER
neLee- | ERZEUGNTS ) eInmeElT | 1 } o€ETR.
e 1. ] ] ] [} | [} ] |
] 1 to1981 | 1982 | 1982 1981 | 1982 | 1982 | 1982
] [] b 2.0 1 1e V8 1 2.% 1 2% b 1.V | 2.V 2.V
VORBEREITUNGS= U. WILFSNASCHINEN
FUER 93€ WEBERE]
3263 41 SPUL=, HASPEL~ U.WICKELMA~
SCHINEN 4 2 649 1796 1 886 65 234 48 719 1 947 10
3263 44 SCHAER=, ZETTEL= U, SCHLICNT=
NASCHINEN T 865 470 79 14 090 10 287 8 520 H
3265 48 FACHOILOENASCHINEN (EINSCHL.
HILFSMASCHINEN WIERZV) T 802 683 905 12 081 12 940 14 818 H
3263 49 HILFSMASCHINEN FUER OIE
WEBEREL T 208 164 186 5 378 $ 000 S 568 7
3265 S0 WEBMASCHINEN T 1 697 1 554 1 727
ST 462 418 44 41 421 33 889 39 021 6
TEXTILVEREDLUNGS=, FILI= U, WUT=
HERSTELLUNGS®ASCHINEN
3268 62 BLEICHEREI~ Y. FAERBEREINA~ :
SCHINEN V.= APPARATE T 2 274 2 676 2 859 St 784 S8 427 63 284 18
3265 65 APPRETURNASCHINEN FUER GARNE,
GEVERE, GEWIRKE U.AE., MERCE~
RISLERMASCHINEN U, PRESSEN T 361 466 749 9 634 13 361 20 057 1%
3268 67 KALANDER T oA 261 243 oA S 978 6 756 3
3265 1 PRUCKEREINASCHINEN \ 274 76 218 6 923 1 236 3 778 ‘
3265 75 RAUNH=, SCHER= U. GEWEBEREINI-
GCUNGSMASCRINEN T 182 299 348 4 310 5 958 7 43S 8
3268 76 NARENSCHAUMASCHINEN U. MASCHI~
NEN FUER AUFRACHUNG T 170 192 296 4 152 4 086 6 059 10
3265 78 FILI= UHUTHERST ELLUNGSMASCHE=
NEN, SONST. TEXTILVEREDLUNGS=
KASCHINEN T 25 £33 641 12 231 14 971 14 458 1%
STRICK= U, WIRKWASCHINEN, NETZ=,
TUELL=, SPIT2EN=, GAPOPINEN~ U.
STICKRASCHINEN
3265 81 SPULMASCHINEN, SCHAER= U, 26T~
TELMASCHINEN T 321 240 316 6 412 5 408 6 226 3
3265 82 RUNDSTRICKNASCHINEN (ZYLINDER=
DURCHPESSER BIS 165 AM) 1 4 . 362 383
ST . 76 69 . s 609 S 885 3
3265 83 RUNDSTRICK= U, RUNDWIRKNASCHI=
NEN C(ZYLINDERDURCHMESSER UtB.
165 WM), PILANESEPASCHINEN T 1 153 1 110 1 149 33 924 33 87 36 226 ?
3265 86 FLACHKULTERWINKNASCHINEN
CCOTTONRASCHINEN), FLACHKET=
TENWIRK= U, RASCHELNASCHINEN T oA 2 062 1 998 oA 34 824 32 799 4
3265 86 FLACHSTKICKMASCH INEN T 689 741 702
st 604 656 604 41 788 49 71 49 293 4
3265 89 NETZ=, TUELL>, SPITZEN-,
STICK=, FLECHT=, KLOEPPEL-,
BANDVWEB=, POSANENTIER= V. AE.
PASCHINEN T oA %8 1 270 oA 21 213 25 241 6
3265 09 EINZEL= U, ERSATZTEILE T S 652 S 462 S 39S 10% 983 114 278 116 563 83
3268 INSGESANT T 36 212 31 951 34 322 .
. . . . 682 359 680 519 739 668 .
TUBENCERTEILE FUER TEXTILe
MASCHINEN
SPINNERE INASCHINEN=ZUL ENOER
3266 11 SPINDELN U, SPINDELTELLE T 946 820 753 26 655 21 098 19 692 10
3266 12 RINGLAEUFER U, ®INGE T 136 m 123 6 05S S 293 s 12 3
3266 16 SONST. ZUBENOER FUER SPINNNA=
SCHINEN T 1 473 1 215 28 d2% 24 502 30
3246 18 TUBENOER FUER AUFDERE ITUNGS~,
VORBEREITUNGS= U, WILFSMA=
SCHINEN FUEP O1E SPINNEREL 2 176 401 418 54 516 12 a8 1 237 10
WEBERE IMASCHINEN=ZUBEKOER
3266 21 VEBGESCHIRRE, WEBELITZEN,
WEGEBLAETTER U, EXPANSIONS~
KAENRE b 4 543 614 549 s 718 6 825 S 760 4
3266 29 SONST. ZUSEMOERTEILE T 1 652 1M 1 382 23 578 20 410 19 471 22
3266 30 TEXTILVEREDLUNGSMASCHINEN=
IUBEHOER T 624 563 $45 13 253 12 428 12 338 7
3266 40 VIRK= U, STRICKWASCHINEN=
ZURENOER £ 766 oA oA 63 592 oA A 19
3256 S0 FLECHT=, KLOEPPEL=, POSAMEN= .
TIERMASCHINEN= U, SANDWEBMA~
SCHINEN=ZUBENOER T - oh oA - oA oA 1
3266 ENSGESANT T o 823 6 28?7 S 669 193 964 179 o2 163 671 .
NAEHMASCHINEN
3267 10 FAUSHALTSNAEHNASCHINEN (NUR .
ORERTEILE) T 954 971 998
(1 78 422 79 344 76 766 20 Set 33 283 31 05?7 3
INDUSTRIE= Uo ANDERE NAENNASCHI=
NEN (NUR ORERTEILE)
STEPPSTICHNAENNASCHINEN
3267 2% NIT WORIZONTALER GREIFERVELLE T 265 221 280
ST 6 799 s 796 6 881 17 998 16 605 19 452 s
3267 23 RIT VERTIKALER GRELFERVELLE T 207 224 218
ST 4 973 5 434 223 16 417 17 343 16 663 3
3267 29 SONST. ART T 186 229 21
ST s 26 T 770 s 924 6 631 8 792 8 432 6
KETTENSTICHNAEMMASCHINEN
3267 34 LINJENNAHTNAENPASCHINEN
(AUCH ZICK=ZACK=NAERMASCNI=
NEW) T 41 $1 49
ST 1279 1274 T 4 470 s 190 s 182 H
3267 3o UEBERDECKNANT=, UEGERWENS=
LING= U, SICHERHEITSNANT=
NAEWMASCHINEN T $2 33 40
ST 1 020 1 127 878 4 012 & 011 4 368 ?
3267 38 SONST. KETTENST SCHNAEHMASCHI=
NEN T 26 23 20
st 71 528 $34 1 638 1 699 1 594 [
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1 ] ] ' ] 1 ANZAaNL
! ] ] RENGE ] WERT IN 1000 o0 ) sER
neLoe- | ERZEUGNIS ) EINmEIT § 1 | oETR,
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| ! ) 2.V 1 1. ve 1 2. 1 2w b eV 1 2.V 2.V
NABNAUTONATEN
3267 43 STICHERUPPEN~NAENAUTONATEN T 10?7 126 120
7 2 ar 3 337 - 3 108 10 101 1" 3% 10 677 [
RIT AUTORATISCHER NAENGUT-
FUEHRUNG
3267 46 NIT SEROST WERGESTELLTEM
: OOERTELIL T 163 159 202
T 261 n 334 9 462 9 808 13 233 S
3267 47 TUR RUFNANNE EINES BEZOGCENEN
OPERTEILS VORGESENEN T 20 16 30
st 92 n 219 1 483 2 688 2 680 4
3267 48 STICKAUTORATEN T oA oA oA
ST oA oA oA oA oA oA 1
3267 $0 MASCHINEN FUER VERVANDTE GEBIETE
OER NAEHNASCHINENINOUSTRIE T oA oA oA
v oA oA oA oA oA oA "
3267 60 ZUSCHNEIDE- U, STOFFLEGEPASCHI-
NEN T 240 187 252
ST 3 079 3 295 3 206 8 622 10 271 9 354 ]
USATZEINRICHTUNGEN
3267 91 UNTERGESTELLTE FUER MAEHNASCHI-
NEN T 176 170 134
T 7 119 6 563 S 741 1 514 1484 1182 3
3267 99 SONST. ZUSATZEINRICHTUNGEN 4 66 42 43
st 3 379 3 257 3 49 .6 976 3 607 3 Sé68 S
3267 09 EINZEL- U. ERSATITEILE T 1 463 1 518 1 384 As 062 s2 162 $2 840 21
3267 INSGESANT T 4 255 4 251 4 236
ST 110 404 118 467 113 878 .
. . . : . 175 848 187 430 188 421 .
VAESCHEREL= U, VERWANOTE WASCHI-
NEN FUER GEWEROL ICHE ZVWECKE
3268 11 DURCHLAV FUASCHNASCHENEN T 195 168 27
ST 31 23 30 S 846 S 105 6 130 4
3268 14 VASCHSCHLEUDERMASCHINEN AB 70 L
INHALT T 177 174 209
st 129 37 152 4 048 4 218 4 87 H
3268 19 SONST, WASCHMASCHINEN AB 70 L
INWALT 1 364 486 461 .
ST 1 500 1 893 1 S4e 10 632 " 79 " sr? H
3268 22 VAESCHESCHLELOERN NIT EINER
FUELLGEWICHT UEBER 6 KE TROK-
KENWAESCHE T (33 3 46
sT 362 o p1H T 1182 1 198 978 L
3268 26 ENTUAESSERUNGSPRESSEN FUER
WAES CNE T . 362 392
ST . $é 62 . 4 369 4 M 4
VAESCHEMANGELN
3268 31 6818 450 MR VALZENODURCHMESSER T 198 258 237
T 332 s 634 2 968 4 038 3 8 3
3268 3% UEBER 450 WP VALZENGURCHNESSER T 133 221 322
st 29 40 S4 2 081 3 948 s 228 ?
3268 42 DAMPFGERAETE V. FORNER T 151 '34
sT 136 73 S 267 3 400 3
3268 43 BUEGELPRESSEN U, =MASCHINEN T 428 297 316
st 4 104 419 3 602 11 620 7 318 8 210 ?
3268 60 ANLAGEN U. APPARATE FUER OILE
CHEMISCHE REINIGUNG T 1 091 933 1 22 479 20 368 21 448 4
3268 70 FALTRASCHINEN U. ~TISCHE FUER
FLACHE U, NICHTFLACHE TEILE,
NANGELVORDEREITUNGSPAS CHINEN T 10 143 "7 3 063 4 316 3 418 4
3268 90 SONST. WAESCHERELI~ U. VERVANDTE
NASCH INEN T . 637 224 . 7 156 2 671 ]
3268 09 ZUBENOER, EINZEL= U.ERSATZTEILE T 297 214 238 8 395 6 554 7 739 15
3268 INSGESANT T 3 699 4 111 3 635 .
. . . . 81 489 83 831 84 355 .
WASCHINEN FUER 01€ LEDER=, SCHUH-
Uo LEDERVARENNERSTELLUNG
3269 10 LEPERHERSTELLUNGSNASCHINEN T 369 260 467 6 137 S 990 10 204 9
SCHUNHERSTELLUNGSWASCHINEN
3269 21 MASCHINEN FUER MOGELL= V.
SCHAFTHERSTELLUNG, BOPENVER=-
ARBEITUNG V. ABSATIGAU T 604 3s8 393 9 497 4 an s 0N 7
3269 28 PASCHINEN FUER 2WICKEREL,
BODENDEFESTIGUNG T 269 “? 548 9 301 11 019 1 649 7
3269 27 SONST, SCHUNHERSTELLUNGSNA=
SCHINEN T 467 375 469 S 713 8 037 8 822 13
3269 30 SCHUH INSTANDSETZUNGSHAS CHINEN T oA 179 19 oA 3 447 3 823 4
3269 90 LEGERVARENNERSTELLUNGS=, FELL=~
Uoe PELZZURICHTERASCHINEN T 132 " 31 2 240 1 998 2 300 9
3269 01 LUBENOER, EINZEL~ U. ERSAT2~
TEILE FUER LEDEMNERSTELLUNGS~
NASCHINEN T 151 217 222 2 Mo 5 236 s 231 9
3269 02 IUBEHOER, EINZEL~ U. ERSATI~
TEILE FUER SCHUMHERSTELLUNGS= '
U. =INSTANOSETZUNGSMASCHINEN T oA 394 350 oA 6 992 7 316 1
3269 09 TUBENOER, EINZEL~ U. ERSATZ-
TEILE FUER LEDERVARENHERSTEL-
LUNGS=, FELL= U. PELIZURICHTE~
RASCHINEN T 317 179 214 2 291 1 905 1 780 10
3269 INSGESANT T 2 958 2 51 2 985 St 245 49 092 s6 136 .
FEUERVENRGERAETE
3271 10 AUFBAUTEN FUER KRAFTFANRGROSS -
GERAETE T 1 847 1 163 1 359
(24 (3¢ 307 359 24 326 17 842 28 st8 [
3271 21, TRAGKRAFTSPRITIEN T 62 46 69
ST 436 251 483 3 047 2 299 3 S48 4
3271 28 TRANSPORTUAGEN FUER TRAGKRAFT=
SPRITZEN T oA 830 253
ST oA 900 1 490 oA 6 362 1 420 3
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] ] ] ] | ANZANL
] ] ] MENGE ] WERT IN 1000 o0 | okR
MELDE- | ERZEUGN]S § EINWEIT | 1 - | BETR,
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[} [} 1 2. w0 1. V¢ 2.3 1 2.w . v 2. V0 2. W3
3271 S0 SCHAUM= U, KOMLENSAEURELOESCH=
GERAETE U, ~ANLAGEN T 3 033 1 757 2 840 14 087 11 683 14 90S H
2n 9 SPRINKLER U. SPRINKLERANLAGEN T o4 2177 3 086 oA 22 822 111 968 7
3271 95 SONST. FEUERWEMRGERAETE T 239 181 181 2 255 2 17 2 016 10
3271 09 IUBENOER, EIN2EL- V. ERSATZITEILE T 940 9205 490 6 160 12 768 ? 170 7
2n INSGESANT T 10 223 7 0se 8 282 . -
. . . . 92 770 5 784 171 398 -
ARBATUREN
SCHUERARNATUREN IN STANDARDAUS~
FUEHRUNG
ABSPERRARMATUREN '
3272 1 AUS GUSSEISEN T 16 688 17 427 15 556 128 143 132 818 129 837 61
3272 12 AUS STAHL T 6 909 6 67 7 0609 114 094 123 382 139 898 60
3272 1% AUS ANDEREN WERKSTOFFEN T 1 110 270 890 36 798 32 882 27 956 31
3272 18 AUSGLEICHS= V. VERGINDUNGSAR~
NATUREN AUS ALLEN WERKSTOFFEN T 2 807 3 298 3 356 58 799 60 548 63 41 27
SCHUERARRATUREN FUER SONGERVER= ’
WENDUNGEN
3272 21 ARMATUREN FUER WASSERGEWINNUNG
Ue =VERTEILUNG SOWIE FUER
ABWAESSER T 2 063 2 232 2 317 19 987 18 269 20 269 "%
3272 22 ERBOEL> U, EROGASARMATUREM T 3 756 417 4 503 42 948 46 249 39 666 "%
3272 29 SONST. SCHWERARMATUREN FUER
SOND ERVERVENDUNG T 1 284 1 664 1 358 27 052 38 407 46 029 20
ARMATUREN FUER WASSER-VERe
BRAUCHSANLAGEN
bricaiil VASSERARMATUREN FUER DIE NAUS~
INSTALLATION T 4 286 3 979 3 856 62 492 $5 933 $6 730 21
3272 32 SANITAERE ARRATUREN T 12 239 12 953 112 988 290 ™M 317 809 316 508 43
3272 33 ARMATUREN FUER WARW= U, KALT=
WASSERGERAETE T ki 635 $59 8 726 7 630 7 001 6
3272 34 ARMATUREN FUER VERWANDTE
GEDIETE T 152 108 103 4 809 S 996 $ 060 4
ARWATUREN FUER VERSCHIEDENE AN~
VENDUNGSGERIETE
3212 M OARPF= U, HEJZUNGSARMATUREN T 2 836 3 269 3 338 $6 560 70 816 66 143 34
3272 42 ARNATUREN FUER GETRAENKE- U, :
NAHRUNGSHITTELBOEREITUNG U,
=VERTEILUNG T 2 034 1 844 2 044 35 473 35 302 38 623 3
3272 43 APNATUREN FUER GAS~ U.LUFTVER-
TEILUNGS= U. =VERBRAUCHSAN~
LAGEN T 1 686 1 o041 t 726 31 134 30 965 33 032 37
3272 44 FEUERLOESCHARNATUREN T 772 822 761 12 977 13 310 15 339 10
3272 48 PLATTENVENTILE U. ARMATUREN
FUER ANDERE ANVENDUNGSGEDIETE T 2 299 216 2 134 43 203 46 681 43 143 31
ARRATUREN FUER SICHERUNG, REGE~
LUNG U. UEBERWACHUNG
32712 1 SICHERHE ITSARNATUREN GEGEM
ORUCK~ U. TEMPERATURUEBER~
SCHRELITUNG T 1 163 1 200 1 212 36 183 37 172 39 1 35
327 S2 SONST. SICHERMNEITSARNATUREN T 461 452 453 $ 232 S 244 8 3N 8
3272 S3 REGELARNATUREN T 3 644 3 s 3 470 98 658 102 452 107 033 $3
3272 S4 ABLEITER U, ABSCHEIDER T 1 040 923 941 20 319 18 038 20 149 20
3272 5% UEBERWACHUNGS ARNATUREN T 820 994 1 141 21 327 23 637 23 813 22
ARNATUREN FUER OELNYORAULIK U.
PNEYNATIK
MEGE=, DRUCK=, STROM= U.SPERR=~ .
VENTILE
327 62 FUER DIE OELHYDNAULIK T o177 4 016 4 237
ST - 817 s21 814 408 143 475 145 40% 151 916 $s
3272 66 FUER DIE PNEUMATIK T 1 612 1 697 1 767
ST . 1 074 S16 1 264 532 58 431 $8 438 65 876 15
3272 & SONST. OELHYORAULIK= U, PNEU~
MATIK=ARMATUREN T 2 630 2 882 2 963 60 233 67 085 70 482 16
3272 09 ZUPENOER, EINZEL- V. ERSATITEILE T 3 231 3 126 3 147 S0 219 57 010 55 S84 78
2R INSGESANT T 80 427 82 602 82 00S -
- - . - 1 468 043 1 550 091 1 611 719 .
3274 00 WALIENGRAVUREN - - - . 27 163 32 166 29 826 "%
GERAETE FUER OELHYDRAULISCNE
ANLAGEN U, PNEUNAT. STEUERUNGEN
EINZELGERAETE FUER OELHYDRAULL~
SCHE ANLAGEN .
3275 11 HYOROMOTOREN T 1 0 1 396 1 360
ST 37 m 36 799 34 622 42 88s 44 784 46 208 ”
3275 15 HYDROZYLINDER T 7 201 7 069 6 932
ST 182 S25 198 482 185 488 85 312 88 786 90 132 72
3275 19 SONST. HYDROGERAETE T 794 1 S48 109
ST 92 687 29 415 226 739 22 733 31 s22 31 647 1%
327158 20 KOMPLETTE HYOROAGGREGATE T 2 364 2 347 2 281
ST 22 011 23 210 25 945 50 745 51 s28 51 779 60
EINZELGERAETE FUER PNEUPATISCHE
STEUERUNGEN
3278 51 PHEUPATIKIVLINOER T 1 452 1 392 1 399
. st $28 616 $45 951 586 449 39 638 41 743 43 615 26
3275 59 SONST, GERAETE 1 -3 154 154
ST 39 273 42 220 6b 428 4 394 S 18 $ 222 4
3275 60 KOMPLETTE PNEURATIKAGGREGATE
CSTEVER= U. ABTRIEGSAGGREGATE) T AS 35 24
: sT 1 475 1 251 929 S 407 3 696 2 838 4
3275 09 TUBEHOER, EINZEL~ VU.ERSATIVEILE T s 926 6 417 4 816 79 942 88 026 81 312 ”
3275 INSGESANTY T 19 172 20 357 18 075 .
st 904 360 937 348 1 104 600 o
. . . . 331 056 355 266 352 7150 .
ZANNRAEDER U, GETRIEPE
ZANNRAEDER
3276 12 STIRNRACOER U, STIRNRADTRIEBE T 10 878 9 694 9 903 101 224 102 482 102 034 109
3276 13 KEGELRAEDER U, FEGELRADTRIEDE T 1 106 857 84S 15 524 15 95§ 16 266 43
3276 1 SCHNECKEN, SCHNECKENRAEDER U,
SCHNECKENTRIERE 1 1t 08S 971 942 14 512 13 180 13 021 36
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3276 1S ZANNSTANGEN, KEILVELLEN U,
GEVINDESPINDELN T 756 (14} 823 18 702 20 336 19 602 33
3276 19 KETTENRAEOER T 1 964 2 316 2 126 13 sss 15 773 14 862 43
GETRIEDE FUER STATIONAERE ZWECKE
TAHNRADGETRIESE
3276 31 STIRNRAOGETRIEOE T 6 887 6 310 6 493 94 172 93 076 9% 778 11
3276 32 TURBOGETRIEOE, AUCH TURBOPLA~
NETENGETRIEDE (VESER 3000
U/MIN GENESSEN AN OER
SCHNELL-LAUFENSEN VELLE) T 183 219 190 7T M4 7 438 9 011 3
3276 33 KEGELRAD= U. KEGELSTIRNRAD~
GETRIEDE 14 2 685 2 749 2 146 42 664 47 500 43 802 42
3276 34 LASTSCHALTGETRIEOE T 30 22 19 1 386 1 357 1 039 3
3276 33 SCHNECKENGETRIEDE T 2 138 2 672 2 o73 32 469 35 574 36 926 46
3276 37 PLANETENGETRIEDE T 1 858 1679 2 142 33 644 27 493 36 249 ”
3276 38 NOTORGETRIEDE (CETRICOHE 2UMm
ANFLANSCNEN AN ROTOREN) T 22 2 382 2 323 40 925 41 498 42 338 1%
3276 07 CINTEL= U, ERSATITEILE T 1 011 1 188 1 229 1% 219 20 770 20 243 14
CETRIESE FUER DEN ANTRIES VON
FANRZEUSEN
TANNRADGETRIEDE
3276 51 PUER LANDNASCHINEN T 3 663 S 442 6 826 41 026 61 110 76 718 7
3276 53 FUER SCHIENENFANRZEVSE T 362 340 n 8 163 S 104 4 897 ]
FUER VASSERFANRIEVGE
3276 33 UNTERSETZUNGSGETRLIEDE T 523 1 128 12720 28 so7 29 265 32 736 6
3276 56 WENDEGETRIEDE T 1 294 4 089 1 203 23 131 20 117 23 248 ]
3276 S8 FUER SELDSTPANRENDE GERAETE
FUER BIE SAUNIRTSCHAFT 7 4 149 S 540 6 217 $2 584 68 464 7 462 1)
3276 39 FUER SONST. FANRICUSE T 2 048 . 1 399 2 086 27 463 17 950 26 498 [
3276 08 EINZEL- U, EMSATITEILE T 3 087 2 7 3 169 31 368 38 723 37 708 1
STUFENLOS EINSTELLOARE GETRIEDE
FUER STATIONAERE 2VECKE U. FUER
SEN ANTRIED VON FANRIEUGEN
3276 M NECHANISCHE T 2 a2 2 298 2 253 $1 983 s8 232 7 897 20
3276 74 NYPROSTATISCNE T 160 7"2 143 S 748 4 328 s 371 7
3276 17 HYDRODYNARISCHE T 1 153 106 1 079 $1 434 48 436 47 27 ]
3276 09 EINZEL= U. ERSATITEILE T 7”6 384 404 26 261 23 s89 26 727 10
3276 80 UNGLEICHFOERNIS VEOERSETZENOE
GETRIESE T - - - - - -
3276 INSGESANT T 52 278 $3 467 $6 781 776 008 817 807 865 354 .
WAELZLAGER
3277 20 KUGELLAGER T 1M 116 1 689 10 409 286 302 309 486 279 999 22
3277 30 KEGELROLLENLAGER T 6 028 7 830 6 345 104 346 148 147 119 677 4
3277 &40 SONST. WAELILAGER | 4 1 55?7 13 620 12 952 306 990 372 428 349 746 1%
3277 90 GENABUSE U. GENAEUSETEILE FUER
VAELZLAGER |4 3 022 2 820 2 14 1% 724 17 363 16 392 13
3277 09 EINTEL= U, ERSATITEILE T S 559 7 492 S 648 73 941 88 343 74 004 18
s INSGESANT T 37 219 43 451 37 861 787 303 935 764 839 818 .
GLEZTLAGER, KUPPLUNGEN U, SONST.
ANTRICOSELENENTE
KUPPLUNGEN
3278 41 FESTE KUPPLUNGEN T 176 156 168 3 409 4 706 4 011 ]
3278 42 FREJDEWEGLICHE KUPPLUNGEN T 228 214 366 4 834 S 463 7 766 ?
3278 43 GELENKWELLEN Vo SELENKKUPP~
LUNGEN T 2 276 2 363 2 612 27 676 29 306 33 066 12
3278 44 ORENERLASTISCHE KUPPLUNGEN T 2 7 2 969 2 633 33 044 34 700 32 969 17
3278 45 REIDUNGSKUPPLUNGEN T 1 368 1 439 1 497 28 612 34 288 34 461 1
3278 46 NAGHETRUPPLUNGEN T 1 300 13 1 262 31 867 29 186 28 213 7
3278 47 FLUESSIGKEL TSKUPPLUNGEN T 207 223 199 6 073 7 808 6 258 3
3278 48 UEBERHOLUNGSKUPPLUNGEN T 9?7 614 ss6 13 408 16 423 16 238 ?
3270 08 TUBENOER, EINZEL= U, EASATI=
TEILE ] 433 491 464 11 248 12 950 12 783 .13
GLEITLAGER U.A. ANTR, ELENENTE
3278 61 FUER 0EN NOTORENOAY T 232 279 232 10 831 2 67 12 375 S
3278 63 FUER DEN UEORIGEN NASCHINENDAY v ) 939 988 . 19 %3 22 098 13
3278 &5 GELENKLAGER, ~KOEPPE T . oA 409 401 oA 13 226 11 668 s
3278 67 VWELLEN CAUCH FORMUELLEN) 4 1154 125 1 420 1" 738 13 120 14 230 9
3278 69 FLACH= U, KEILRIEMENANTRIEDE .
SONIE SONST, ZUGORGANANTRIESE T 1 647 1 726 1 634 10 069 10 782 10 375
3278 06 ZUDENOER, EINZEL= U. ERSATI~
TEILE 4 oA 408 376 ; oA 4 788 s 094 "
STANLGELENKKETTEN
3278 80 FUER PANRRAEOER U, MOPEDS T 836 752 [T S 616 s 020 4 379 4
FUER ANDERE ZVECKE
3278 91 ROLLEN- U, NUELSENKETTEN 018
19,05 W TEILUNG 4 3 079 3 222 2 913 23 082 23 391 21 %6 9
3278 92 ROLLEN= Y. NUELSENKETTEN
VEBER 19,05 PR TEILUNG L4 3 418 3 33¢ 3 161 25 094 2% 276 24 693 [ 4
3278 9?7 SUCHSEN Y. FOERDERKETTEN L 4 3 159 3 107 3 204 21 996 23 23 253 "%
3278 99 SONST. STANLGELENKKETTEN T 932 1213 1 092 6 673 7 S67 8 037 10
3278 INSEESANT 4 28 ™1 26 518 25 799 318 140 333 006 3346 112" .
AMDERE RASCHINENDAUERZEUGNISSE
BRENNER ¥. FEUERUNGEN
3279 1 FUER FESTE BRENNSTOFFE oA oA oA
(14 oA oA oA oA oA oA F
3279 14 PFUER FLUESSICE DRENNSTOFFE
(DRENNER, EINSCHL. MOTOR, PURN-
PE, STEUERCER, V. CEDLAESE) T 2 21 2 643 2 208
ST 80 S79 122 132 93 439 67 967 77 199 64 260 %)
3279 17 FUER GASFOERNIGE ORENNSTOFFE
CORENNER, . EINSCHL . RESEL~,
STEVER= U, SICHEAUNESCERALTE,
NIT OPER ONNE GESLALSE) T 300 we 403
) 114 17 600 13 808 13 716 16 669 16 S19 " 687 29
3279 18 FUER PLUESSICE O0CR GASFOERNI-
GE DRENNSTOFFE (KONDINIERTE
OCL=/GASORENNER) T oA o4 A
T oA 473 oA oA 3 18 oA ?
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3279 20 FANRZIEVUGWASCHANL AGEN T 1 538 1 088 1279
sT 752 337 436
GOPENRE INIGUNGSNASCHINEN FUER 25 330 20 114 24 82 4
GEVERBLICHE IVECKE
3279 31 KENRMASCHINEN T . 232
sY . 120 $24 . 11 336 s
3279 34 SPRUEHEXTRAKTIONSNASCHINEN 3 . oA
T .’ oA - <A [
3279 3?7 SCHEVERSAUGRASCH INEN T . oA 284
sy . oA 125 096 . oA 14 315 1
ANDERE MASCHINEN U. APPARATE
3279 $1 WANIPULATOREN, AUTOM. MATERIAL~-
V. VERKSTUECKZUFUNR= U, <ENT=
NAHNEEINRICHTUNGEN A . 1170 1 216
st . n? 773 . $9 103 46 284 "%
3279 $3 MONTAGEPASCHINEN U. ~AUTONATEN T - 509 621
st . 1 003 952 . 22 144 32 644 1%
3279 58 HYBRAULISCHE AGGREGATE U. VENe
TILSTEVERUNGEN 4 64 (3] 62
ST 1 772 1 928 1 793 1 898 1531 1 689 ?
3279 39 SONST. PASCHINEN U. APP.,A.N.G. T . 13 247 15 238 . 139 922 168 004 127
3279 80 IUBENOER, EINIFLe U, ERSATI-
TEILE v 15 926 15 783 14 543 137 719 %8 943 146 195 246
MNASCHINENTEILE, ANG.
3279 91 PETALLSTOPFBUCHSENPACKUNGEN U,
~DICHTUNGSRINGE T 3] s79 656 33 299 33 504 34 373 19
3279 98 SCHIFFSPROPELLER, PROPELLER~-
FLUEGEL U. VE, STELLPROPELLER T 1 356 1 306 1338 35 o7 36 T4 33 208 s
3279 99 STOSSOAENPFER  UER NASCHINEN,
FLIENKRAFTEEGLER U, SONST.
PASCHINENTEILE, A.N.C. T 7 131 3 031 3 350 84 282 28 010 28 913 21
271 INSGESANT T 42 641 40 253 41 406 .
. . . 575 928 599 678 617 319 .
REPARATUREN
3295 17 AN WOLIBE= U, ~VERARBEITUNGSPA~
SCHINEN . . - . 3 791 s 03¢ 3 821 33
3298 20 AN NICHTELEXTRISCHEN KRAFTPA-
SCHINEN . . . . A7 696 48 341 54 $$7 33
3295 33 AN GEVERBLICNEN KUENLNOEBELN V.
“GERAETEN, KAELTEMASCHINEN U,
=ANLAGEN, WAERPEPURAPEN - . - . 6 292 4 701 S 994 24
3295 38 AN SAU=, BAUSTOFF~, KERAPIK= U,
GLASRASCHINEN - . . . . 40 10 38 S5t1¢é °20
3295 49, AN LANDMASCNINEN, RILCHVIAT=
SCHAFTLICNEN RASCHINER V.
ACKERSCHLEPPERN - . - . 13 439 11 989 13 000 69
3295 63 AN TEXTIL= U MAENRASCHINEW . . . . o 1326 4 263 26
3295 80 AN SONST. MASCHINENGAVER ZEUGH. . . . - . 398 589 428 672 803
3293 INSGESANT . . . - 527 417 $10 562 543 823 .
3296 00 LOMNVEREDLUNGSARBEITEN AN BASCHI~
NENEAVERTIEUGNISSEN . . . - 87 363 79 747 79 S&7 230
MONTAGEN
3297 20 VON NICHTELEKTRISCHEN KRAFT=
MASCHINEN . . . . 58 653 59 427 76 488 26
3297 5 VON HEBEZEVUGEN U. FOERPEMITTELN . . . . 50 302 75 882 59 103 126
3297 90 VON SONST. WASCHINENOAVERLZEVG~ .
NISSEN . . . . 455 4S9 a4 243 534 931 621
3297 INSGESAMY . . . . $94 S04 579 $S2 688 722 .
3298 00 DERONTAGEN U, ABWRACKUNG VOMN PBA-
SCHINENBAUERZEUGNISSEN . - - . 144 323 926 6
STRASSENFANRZ EVGE
COMNE ACKERSCHLEPPEP)
PERSONENKRAFTWAGEN (AUCH BREIMAE-~
ORIG) U, KLEINORNNIPUSSE (P1S ¢
SITIPLAETZE), EINSCHL. FANR= .
GESTELLE PIT movOR
3311 10 WIT EINEM HUBRAUN 018 1,0 ¢ ST 27 945 oA oA 230 676 oA 1] 2
3311 20 NIT EINEP RUPRAUN
VEBER 1,0 818 1,5 L st 253 340 A A 2 465 340 A o 6
3311 30 NIT EINEN HUBRAUN
VEBER 1,5 OIS 2,0 L st 401 353 486 84S 476 1064 5 056 063 6 413 451 6 390 341 10
3311 &) ®IT EINER NWUBRAUN
VERER 2,0 818 3,0 L st 132 369 1350 987 147 286 3 010 026 3 641 247 3 687 S3? 1"
3311 20 NIT EINEP HUERMAU®
VEBER 3,0 L st 17 418 18 376 18 460 761 080 895 141 944 S63 3
3319 INSGESANT ST 832 623 995 282 965 934 11 523 185 14 262 353 14 250 81S .
KORUIMNATIONSKRAFTVAGEN (RENR~
IVECKWAGEN) C(AUCH PREINAEORIG),
EINSCHL. FANRGESTELLE RIT MOTOR
3312 SO NIT EINEP HUBRAUW 815 1,5 L T oA 16 724 13 382 oA 173 392 140 893 3
3312 40 MIT EINER HUBRAUW
yEeER 1,S 818 2,0 L sT oA 47 265 43 828 oA 618 38S $76 700 H
3312 80 ALT EINER KUBSRAUN
VEBER 2,0 L (14 oh % 731 13 403 oA 363 3N 334 489 4
3312 INSGESANT T 75 s78 7 720 70 S80 1 042 172 1 1SS 338 1 052 082 .
LIEFER= U. LASTRRAFTWAGEN (AUCH
OREIRAEORIG), EINSCHL, FAHR=
GESTELLE MIT mOTOR
3313 10 818 4,0 T IULAESSIGES GESANT=
GEVICHT ST . 34 373 30 368 . 579 212 $49 322 4
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331320  UEBER 4,0 813 6,0 T ZULAESSIGES
SESANTEEVICHT st . . 954 s 463 . e 062 178 929 3
3313 30 UESER 6,0 01S 10,0 T ZULAESSI~ X
SES GESANTGEVICHT 5 . s 896 9 243 : 389 662 418 324 7
3313 50  vEBER 10,0 18 12,0 T TAAESSI~
GES GCESARTGEVICHT st . 2 970 s 061 . 157 063 176 464 3
3313 70 wesER 12,0 815 15,0 T ZUWLAESSI~
GES CESARTGEVICHT v . 1618 2 . 116 139 180 938 s
3313 90 UEBER 15,0 T ZULAESSIGES
GESANTEEVICHT st . 18 99 15 381 2 022 466 1 749 961 "
3313 INSGESANT v . " 787 65 786 o 3406 366 3 25 138 .
LASTRRAFTUAGEN MIT $PEZIALAUFSAU-
TEN, EINSCHL. FAWRGESTELLE MIT
#OTOR
KONRUNAL F ANRZEUSE
3314 11 FEUERVENRFANRZEVGE s A 308 19 A 34 s 2 615 s
3314 19 SONST. KONNUNALFANRTIEVGE st ) prd oA A A . 8
3314 30  MOTORCARAVAMS 13 6,0 T
TULAESS1GES GESANYGEWICHT s . 2 89 2 458 . 3 386 42 006 s
ANDERE LASTKRAFTWAGEN MIT SPE-
T1ALAUFBAUTEN, HAUPTS. NICHT
IV BEFOERDEPUNGSIVECKEN
3314 91 e18 6,0 T TuLAESSIGES
GESANTGENICHT st . - " . - . '
3314 95 UEBER 6,0 T ZULAESSIGES GE~
SANTGEUICHT (AUCK MOTOR= _
CARAVANS) st . A oA . oA A 2
3314 IMGESANT st . s 507 3 338 . 126 116 137 485 .
331$ 00 OMNEIBUSSE U, OBUSSE, EINSOHNL. .
FAWRGESTELLE WIT WOTON st 603 3 ste 3948  TII 399 609 998 &9 393 10
VERBRENNUNGSNOTOREN FUER KRAFT=
WAGEN
OTTONOTOREN, KAEISKOLBENROTOREN
3318 32 FUER PERSONENKRAFTWAGEN ST « 761133 815 780 779 957 . . . .
KW o SO 225 336 S3 214 602 S 41S 388
OARUNTER ZUM ADSATZ BESTIMMT st " 109 295 9% 079 A %1200 127 277 s
w ‘A 7382 256 6335 707 .
3318 38 FUER LIEFER=, LAST= U, ANDERE
NUTZKRAFTWAGEN $T o 19 938 10 162 19 448 - - . .
KV o 1007 141 S46 862 1 012 863
PARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMAT T A - - o - - -
[ () oA - -
SIESELNOTOREN
3318 $1 FUER PERSONENKRAFTUAGEN 3T
[ {]
DARUNTER ZUR APSATY BESTINMTY ST
()
3318 53 FUER LIEFER=, LAST- U. AWDERE
WTZERAFTUAGEN v 274 849 303 809 287 579 . . . .
) xv o[ 17 273 285 19 474 770 18 622 728
OARUNTER ZUR AGSATZ SESTIMNT st s8 781 45 439 38 062 227 215 269 66 251 338 9
_ kv ) 3623628 3223721 3 081 093
3318 70 GASTURBINEN FUER KRAPTVAGEN 3 - - - . . . .
SARUNTER Zum ABSATZ BESTIMMT st - - - - - - -
“ - - -
3318 1uscesant ST « 1055 917 1 129 751 1 086 984 . . . .
KV = 68 SOS 762 73 234 214 71 0S0 981
DARUNTER ZUN ABSATZ SESTINNY 5T 170 020 134 73¢ 132 121 367 661 410 766 378 613 .
KV 11 396 434 10 605 977 9 396 800
3319 00 FANRGESTELLE OWNE ROTOR
FUER KRAPTVAGEW st o " - - - - 3
3321 00 SATTEL- U, SONST. STRASSENZUG-
PASCHINEN, EINSCHL. NOTOREN st 6 960 8 000 8172 804266 923 118 1029 97 01
3328 00 VERBRENNUNGSROTOREN FUER
WENASCHINEN T . A A o . . . .
Ky » oh oA oA
ODARUNTER ZUN ADSATZ BESTIMNT T oA oA oA oh oA Y] 2
KV o “ by
UBENOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER KRAFTVAGEN= U KAAFTRAD-
NOTOREN
5331 20 GLEITLAGER EINSCHL. LAGERGEN. . . . . 297 e s 2
3331 30  XOLBEN, KOLBENRINGE, ZVLINOER= 1
LAUFOUCHSEN, VENTILE U.A€. . . . . 819 039 640 009 608 785 43
3331 50 PUNPEN F, VERORENNUNGSMOTOREN . . . . 630 093 637 686 31
3331 60 ANDERE WOTOREWTEILE 1 :
COHNE 0 ICHTUNGEN) . . . . 959 949  SSO 114 S48 184 48
3331 70 SECHTUNGEN N . . . 165302 177 999 201 646 17
3331 INSSESANT . . . . 1944 490 2191 132 2 133 212 .
RANNEN, RAEOER V. FELGEN FUER
KRAFTUAGEN
3332 10 RANNEN U, TRAEGER . . . . 135 976 149 043 124 493 1S
3332 70 RAEDER, FELGEN U, NAGEN . . . . 198 896 255 358 266 331 20
3332 INSGESANT : . : . 334 872 404 401 300 824 .
TRIESVERKSTEILE V. LENKUNGEN
FUER KRAFTUAGEN U, =RACOER
333310 KUPPLUMGEN . . . . . 242280 238 408 17
3333 20 VELLEW, 2.8. KARDAWVELLEW . : : . . 275959 28472 23
3333 300 cevarene : . . . 342 633 432 422 474 390 4
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3333 40 ANDERE TRIEBWERKSTEILE . . . . . 463 257 439 217 36
3333 S0 LENKUNGEN - - - . 98 492 193 178 195 132 ]
3338 09 EINZEL= L. ERSATIVEILE . . - . 260 370 346 667 349 006 .
3333 INSCESANT . . . . . 958 763 980 800 .
KVEWLER, BRENSAGGREGATE, STOSS~-
DAERPFER U.AE. TEILE FUER KRAFT-
VAGEN U, =RAESER
3334 10 KUENLER, KUEHLERTEILE U, KUEW-
, LERTRAEGER . . . . 107 993 125 337 114 370 1"
3334 30 BREPSAGGREGATE FUER KRAFTFANR=
TEUGE U. ANNAENGER . . . . 405 897 433 ss8 473 812 37
3334 60 ORGANE FUER KIPP- U, HEBEVOR=
RICHTUNGEN, MECHANISCH, PNEU-
PATISCH 0. WYDRAULISCH . . . . 22 362 17 570 16 264 ]
3334 70 STOSSOAENPFER U, =TEILE . ' - - - 163 158 190 «69 192 072 16
3334 90 ANHAENGE R=KUPPLUNGEN . - . - 42 907 43 871 49 428 10
3334 INSGESANT - - . IS 742 314 813 00S 847 723 .
ANDERE KRAFTWAGENTEILE
3335 10 AUTONEIZUNGEN U, <ENTLUE FTUNGEN,
KL IPAANLAGEN - - - . oA 153 408 133 S99 13
3335 80 SONST. KRAFTHAGENTEILE, - . - - A P15 244 814 372 92
3338 INSGESANT - . - . 051 608 068 549 947 970 .
KRAFTHAGENZUB EnOER
3337 11 SICHERHEITSGUATE ALLER ART . . . . 99 844 102 304 106 $21 10
3337 19 ANOERES KRAFTUAGENZUBEWOER FUER
KAROSSERIEN, AUFBAUTEN U.
INNENAUSSTATTUNGEN o . . . 369 180 446 0SA $56 897 91
3337 90 SONST. TUBEMOER SOWIE GARAGEN=
Ve VARTUNGSGENAET . . . . 2469 822 393 793 386 096 79
3337 JNSGESANT - . . - 738 246 242 155 049 434 .
KAROSSERIEN U. AUFBAUTEN FUER
KRAFTUAGEN, IUGRASCHINEN V. AN=
HAENGER .
3341 10 KAROSSERIEN FUER PERSONENKRAFT~
HAGEN sT 18 74 24 S24 23 675 194 891 1435 249 170 488 1?0
AUFBAUTEN
3341 20 FLER LIEFER= Yo LASTKRAFTUAGEN T 14 495 15 400 13 936 263 905 271 933 268 714 ”
3341 30 FUER KORNUNALFANRZEUGE sy 623 $33 603 37 649 35 470 36 227 ”
3341 S0 FUER STRASSENZUGRASCHINEN U,
ACKERSCHLEPPER £ 14 3 992 & 442 4 436 10 583 16 18¢ 17 092 [
3341 90 FUER OMNIBUSSE, OBYSSE V.
ANHAENGER ST ka3 524 484 $9 353 33 746 28 939 170
3341 09 EINZEL= U, ERSATITEILE . . . - 32¢ 721 388 %49 392 336 |-
334t INSGESANT - . - - 798 104 891 128 913 796 .
3343 00 FANRGESTELLE FUER ANMAENGER ST 15 616 18 904 19 043 14 669 14 894 17 132 "
KRAFTUAGENANNAENGER
ZUR LASTENBEFOEROERUNG
3345 41 EINACHSIG sy 1o 991 9 826 12 20?7 44 368 26 061 27 380 3%
MEHRACHSIG
3345 43 618 10,0 7 VL. GESANTGEVW. sy 1 547 1 338 19 283 22 103 $3
3345 47 UEDER 10,0 7 2UL. GESANTGEW. 3T 3 937 1 519 1 736 94 028 65 143 8s 007 9
3345 62 - MIT SPEZIALAUFBAUTEN (AUCH ZUP
PERSONENEEFOERQLAUNG) st 2 264 1 832 2 096 31 224 23 w4 33 682 38
3345 64 MORILMEINE (MIT FANRGESTELL) sv : 1 022 923 13 211 18 347 12
33485 66 CAPPING= U.A. WONNANPAENGER £} 1% 221 13 454 13 289 166 7% 141 929 137 s3s 21
SATTELARNAENGER
TUR LASTENBEFOERDERUNG
3345 82 €18 10,0 T ZUL, GESANTGEN, E1s 125 "7 S 864 S 201 13
33435 83 VESER 10,0 7 2UL. CESANTGEV, 134 2 260 2 340 2 347 104 922 120 804 124 097 36
33435 3 NIT SPEZIALAUFBAUTEN T 479 388 655 36 498 38 245 58 664 23
3348 09 EINZEL~- U, ERSATZTEILE . . - . 149 102 167 11 166 528 20
3348 INSGESANT . - - - 419 116 622 418 678 624 .
KRAFTRACOER U, FANRRAEOER MIT
WILESPOTOR
KRAFTRAEDER V. NOTORROLLER
HIT GESCHWINDIGKEITSEEGRENTIUNG
3311 12 WIT EINER WuoRAU® §1S SO CN3 sT ] oA o\ oA oA .
3371 3 PIT EINE® NUBRAUN VED, 30 CM3 st 10 857 oA oA 25 032 ) oA 3
. ONNE GESCHWINDIGREITSOEGRENZIG.
3371 15 NIT EINEXN WUBRAUR 8]1S SO Cn3 ST S 326 oA oA 14 074 oA oA e
33N v NIT EINER WUBRAUA UEP. 30 CM3 £ 14 13 481t 11 98 9 m? 74 190 73 626 63 157 L3
FANRRAEDER PIT WILFSNOTOR
3371 40 HOPEDS T 12 U6 2 989 S 193 14 332 3 364 S 484 &
3371 70 MOFAS st ¢8 086 22 404 20 360 33 481¢ 29 879 27 0a3 [
3N INSGESANT Eig 69 896 4S 20t 45 809 161 109 131 224 123 267 .
VERERENNUNGSNOTOREN FUER KRAFT=
RAEDER U, FANRRAEDER P. NILFSP,
3372 10 FUER KRAFTRAEOER OWNE GE~
SCHVINDIGKEITSOEGRENZUNG ST = oA oA oA . . . .
KN o oA oA oA
OARUNTER UM ABSATZ BESTINNT 8; .: -: -: oA ) A 2
X . o o :
3372 90 FUER KRAFTRAEDER RIT GESCHWIN-
PIGKEITSREGRENZIUNG Uo FANRS-
RAEDER NIT HILFSROTOR ST o oA oA oA . . . .
XV e -A oA «A
DARUNTER IUP AGSATZ BESTIANT ST oA .: .: oA oA oA 3
Xy oA o o
3372 INSGESANT 7 70 964 $7 S4é 48 495 - - - -
Ky o 226 673 75 721 154 133
DAMUNTER ZUM ABSATZ PESTINNT st 49 274 44 300 33 144 24 163 135 284 13 3846 -
[ ] 168 912 139 502 100 660
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1 i b 1980 1 1982 | 1982 | 1981 ) 1982 | 1982 | 1M
i [ b 2.% ) 1e¥ | 2.¥ 1 2.V 1| t.w 2% 12.%
2UBENOER, EINZEL- ¥, ERSATITEILE
FUER KRAPTRAEDER, A.N.8.
3375 30  FELGEN PUER KRAFTRAEMER V.
SATSER FUER NOTORROLLER 1 36 s? 47
1 27 027 o1 586 26 ™24 3 133 162 .
S373 70 SAETTEL, SOLIVSSITZE V. $1TZ- ,
SAENKE v A - -
T " o A - A A 2
3373 80 SONST. IVGENOER U. TEILE AN.6. v iy vy oy A Y A 2
373 Iusetsant . . . . 31 034 31 6 32 128 .
3375 00 FANRRAEDER (EINSCHL. KINOER= V.
JUGENDFANRRAEDES) (ONNE SPIEL=
PAMRRAEDER) ST 1000301 839 708 939 731 176 446 160 627 188 330 29
IUPENOER, EINZEL- Y. ERSATZTEILE
FUER FARRRAEDES U. KINGERSPORT-
FARRZEVGE, A.N.G.
3376 10 FANRRADRAMMIEN v 213 37 213 066 204 035 sn 10 323 wor 10
3376 30  resALE ' 2 808 2 o098 2 223
- PAAR 4300 759 4 542 029 & 029 777 10 s¢6 12 o078 0 73
3376 40 SPEICHEN U. NIPPEL, AUCH FUER
KRAFTRAEDER T 1212 1 049 " 108 s 179 7 300 s 14
3376 50 FeneEN v 1 097 t 274 993
ST 1646 151 2 012 867 1 634 129 s 370 6 726 87
3376 70 SAEYTEL. T W o o
_ st " oy ) oA A - 2
3376 90 sowsT. TElLE v A “ "y A A A sk
3376 et . : . . 141 882 137 858 144 363 .
KINDEMVAGEN :
3381 10 KINDEAUAGEN (ONNE PUPPENMAGEN) st % 612 67 488 s N7 1 018 1s 375 nwur s
3301 50 KINDERSPORTVAGEN st 86 291 o1 72 950 7 578 8 o1? soes 13
3361 09  ZUBEMOER, EINZEL= U. ERSATITEILE . . . . 319 4 023 3691 13
3381 INSEESANT . . . . 24 798 27 418 23 o6 .
KRAWKENTANRSTUEOLE U.SELOSTFANRER
3384 10 WOTORISCH BETRIEDEN st 1 568 137 1 334 s 813 6 355 6 382 .
3386 SO MAWDSETRIESEN st 24 540 20 S65 19 831 19 848 16 501 17 374 s
3304 09  ZUBEHOER, EINIEL- U. ERSATZTEILE . . . . 2 052 2 0s2 1 283 ‘
3384 INSEESANT . . : . 28 10 24 908 25 039 .
CESPANNF ANRZEVGE
3387 10 ANHAENGER FUER LANOW. ZVECKE U.
ANDERE GESPANNPANRIEVGE st s 4n2 . a3 4 996 23 332 28 657 33158 20
S387 09  IVBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE . . . . Ht] ¢ 207 s 788 7
REPARATUREN
3395 10 AN KRAFTVAGEW . . . . 1362728 1282 313 1333 911 1 851
3395 20 AN STRASSENZUGNASCHINEN : . . : 13 547 11 020 10 300 49
3395 30 AN ZUDEWOER, EINZEL- V. ERSATZ- g
TEILEN FUER KRAFTUAGEN U,
KRAFTVAGENNOTOREN . . . . 73 382 74 023 70500 7
3395 41 AW KAROSSERIEN Y. AUFBAUTEN PUER
KRAFTUAGEN, ZUGRASCHINEN V.
KRAFTUAGENANNAENGER . . . . 83 199 80 384 8t 828 265
3305 49 AN KRAFTVAGENANHAENGERN . . . . 14 899 12 a6 12 6
3395 70 AN KRAFTRAEPERN (EINSCHL.
NOTOREN) U. FANRRAESERN . . . . 566 254 n 0
3395 80 AW KINGERVAGEW, KRAWKENFANRe
STUENLEN . 6£SPANNFAHRZEUGEN . . . . “r 7 “2 s
3395 INSSESANT . : . « 1528738 1460 814 1 S8 033 .
3307 00  WONTAGEN VON ERZEWGNISSEN
PLESER GUETERGRUPPE . . . . 6 ss6 s 508 10833 18
3398 00  LACKIENUNGEN AN
STRASSENF ANDZEVGEN . . . . 26 219 23 982 27317 208
VASSERFANRZEUGE
3419 HOCHSEE=, KUESTENPANRGAST-
U. FRACHTSCHIPFE T
T
e woms; aunoe.
| { ] { ] Ve
BERGUNGSSCHIFFE sty | . 7 216 175 396
pid . 16 22 . 182 682267 12
a2 SINMENPANRGAST- U. PRACHTSCHIFFE
WIT E16ENANTR] st
3423 S INNENE RACKTECHTFFE
ONNE E1GENANTRIER ”
3625 SIANENSCHLEPPLR, ~DEaeUNes-
WIFFE, -E1S0RECHER U,
HAFEMSCRIFFE NIT CICENANTAIED st | 20 9 12 28 310 23 100 32 29¢ ‘
3430 FISCHEREISCHIFFE st
3440 SEHOEROEN~ U. SONSERSCHIF FE
FUER OEE WOCHSEE~ U, DINNEN-
SCHIPPANRT st . 5 19 . 21 143 155 849 9
3450 P00TE U. JACHTEN
(ONNE FALT= Vo SCHLAUCKNDOOTE) ST 17134 ™ 1461 12 903 1% o081 017 | 20
3an scrvimmesses. caane, -soccs, "
= BIV. SONRINSELN U.AE.
3478 PONTONS U. SCHUINNKOERPER H } ” s ? 7 882 26 295 55 221 ‘
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3480 00  SCHIFFOAULICHE EINZELTEILE T 7 043 14 853 9 160 39 681 83 27 48 344 31
3495 00  FERTIGGESTELLTE REPARATUREN AN
ERZEVGNISSEN PIESER GUETERGRUPPE . . . . 234 936 250 377 274 553 99
3497 00  FERTIGGESTELLTE MONTAGEN AN
ERZEUGNISSEN PIESER GUETERGRUPPE . . . . 3 456 4 210 & 977 ?
3498 00  FERTIGGESTELLTE UWBAUTEN AN
ERZEVGNISSEN DIESER GUETERGRUPPE . . . . 62 172 83 483 S6 25?7 7
ELEKTROTECNNISCHE ERZEUGNISSE
ELEKTAONOTOREN U. ~GENERATOREN
GLEICHSTRONROTOREN U, =GENERATO-
REN CEINSCHL. GETRIERENQOTOREN)
3611 11 813 0,037% «xw T . 920 1 876
ST . 3 134 487 3 232 244, . 56 799 s8 018 13
3611 12 VEBER 0,037% 818 0,075 kv T 1 826 1 853 e
(1) 2 825 S84 3 018 467 3 689 $5S 53 969 48 823 $4 340 23
3611 1% VEBER 0,075 e1$ 0,37S k¥ T 1 698 624 726
st 895 272 854 804 886 341 35 533 35 087 35 863 28
3611 18 VEBER 0,375 01$ 0,73 kv T 173 196
(1] 9 199 12 839 6 598 7 199 25
3611 16 UEBER 0,75 818 7,3 &v T 865 931 977
(1] 23 802 16 701 17 053 27 970 27 158 28 433 31
3011 17 VEBER 7,5 815 75 «w T 1 346 1 218 1199
(14 5 398 3 964 4 253 30 994 26 138 27 128 29
3611 18 UVEBER 7S B1S 750 KW T 26 1 450 1 10%
ST 653 674 827 28 136 28 040 23 15?7 16
3611 19 VEBER 750 Kv T 386 787 38
1 36 “ 32 9 393 16 40% 13 867 3
EINPHASEN-UECHSELS TRONMOTOREN
CEINSCHL. GETRIEBEROTOREN) .
3619 22 #1S 0,0075 v, T e 172 203
ST o 1138 171 1 262 944 . . .
ODARUNTER TUN ABSATZ BESTIMRT T 130 163
ST 326 247 476 793 8 46 10 480 17
3611 24 VEBER 0,007% oIS 0,05 kv T e 2 419 623
ST » 2 519 229 2 s77 7%2 . . .
DARUNTER 2UM AGSATZ BESTINNT v 2 282 2-531
ST 2 323 %S 2 426 601 41 613 43 559 24
3611 26 VEBER 0,05 €35 0,373 KW T e 11 s23 10 429
[ 1A 2 450 140 2 312 333 . . .
DARUNTER IUN ARSATZ BESTIANT T 7 257 763
ST 1970 384 1 270 638 90 788 88 583 30
3611 28 UEPER 0,375 v T e 14 266 oA oA
ST ¢ |5 628 235 oA oA . . o .
DARUNTER 2UR ARSATI GESTIANT T I 10 003 1 759 1 583
(14 J6 404 747 262 «68 228 13t | 142 307 20.3%¢ 19 972 23
NEHRPHASEN-VECHSELSTRONNOTOREN
C(EINSCHL. GETRIEGEMOTOREN)
3611 30 REPYLSIONS= U, DRENSTR ONKOMNY=
TATORNOTOREN T 86 833 721
ST s 087 S 970 6 313 13 085S 15 006 13 787 [
ODRENSTRON= L, ZWEIPHASEN=
WECHSELSTROMROTOREN
3611 41 618 0,05 v T e A oA
ST o oA oA . . .
DARUNTER ZUW ARSATZ BESTINMT 1] 184 136
sy 24 443 24 501 s 322 S 371 16
3611 42 VEBER 0,05 o138 0,375 kv T . 2 785 119 2 148
ST » 290 844 281 311 261 940 . . . .
DARUNTER ZUW AGSATI BESTIMMT T 431 1 424 1 631
(34 248 008 166 321 179 174 40 690 33 s67 38 329 3]
3611 &S VUERER 0,373 8IS 7,5 KW T 18 472 17 972 21 504
ST $S3 518 554 361 617 346 197 S7¢ 208 919 239 21 69
3611 46 VERER 7,5 BIS 75 KW T 10 344 10 468 8 296
ST 70 166 69 732 45 243 88 463 92 08$ 80 434 41
3611 47 UEBER 75 KW IN NIEDERSPAN=
NUNGSAUSFUENRUNG (BIS 1 XV) T 3 3 9 .
sT 3 s32 3 425 4 ns 43 796 16
3611 48 CEBER 75 OIS 750 KW IN NOCNe
SPANNUNGSAUSF, (UEEER 1 Kv) T 1 533 1 353
ST 1 729 397 17 958 18 641 ]
3611 49 CEBER 750 Xu IN HOCHSPAN~
NUNGSAUSF. (UEOER 1 KV) T 7 549 2 542 2 999
3T 4 235 230 227 97 373 36 759 39 820 9
WECHSEL STRONGENERATOREN
EIN= U, MENRPHASEN-WECHSEL~
STRONGENERATOREN
3611 51 8IS 7,8 KvA T 213 180 168
ST $ 75 7 747 6 734 2 44 3 %S 3 158 s
3611 S2 UEBER 7,5 OIS 7S rVA T 2462 274 238
. st 1 091 1 116 1 065 S 403 5 888 S 331 17"
3611 33 UERER 75 BIS 750 «va T 1 364 1142 1125
ST 1052 893 885 16 03S 15 sée 16 351 ?
3611 S4 UVEDER 750 €13 3000 KVA T 1 386 1 036
ST 241 202 20 163 17 683 ?
3611 S6 VEBER 3000 KvA T oA 1873 1 470
ST oA 3 58 oA 34 460 28 336 H
3611 60 TURBOGENERATOREN T oA 5 613 1 874
st oA 4 ? oA 98 392 45 034 3
STROMERZEVGUNGSAGGREGATE
ANGETRIEDEN SURCH OTTOROTOREN
3611 72 1S 7,5 KVA T 452 441 387
[34 8 206 8 437 6 899 12 984 12 %6 12 695 []
3611 73 VEBER 7,5 KvA T 22 18 48
st 21 21 $é 403 384 1253 H

-61-
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' ' ] : ] | anzanL
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ANGETRIEDEN SURCH DIESELNOTOREN .
Ve SONST. KRAFTRASCHINGN
3611 7% o1s 7,5 KvA v " 106
: v 621 38 2 M 3 a7 4
3611 78 UERER 7,5 8IS 7S XVA T 934 832 9
v 1878 0 684 19 900 20 397 20 202 "
361t 76 VEDER 75 B1S 223 KVA A 4 708 397 (3]
ST 229 264 242 12 0s? ” 2% 15 019 ”
361 77 VEBER 225 @13 730 KVA T 1 631 1519
sv 239 231 a2 129 38 82 ;5
3611 78 UEBER 750 KVA T 2 1y a7 1 032 )
T 343 40 62 8 498 22 518 $1 358 s
3611 80  FAWRNOTOREN 1 $30 600 s28
st 4 920 6212 s 132 18 591 22 1 28 91 s
3611 93 ALLSTRON=(UNIVERSAL=INOTOREN T ] . 1 384 1 302 .
ST o . 786 968 820 899 . . . .
DARUNTER ZUR ABSSATI BESTIMMT ) 4 . . 826 854
st N 437 42 432 018 . 29 792 30 030 1
3611 99 ELEKTRO=SONDERPASCHINEN T 2 0338 1 018 1 028
sT s0 828 62 40 56 318 s9 1 31 028 32 386 13
3611 09 TUBEHOER, EINIEL- U, ERSATITEILE T 11 014 11 994 13 418 113 408 123 887 122 217 78
3611 INSGESANT T - 92 703 oA oA X
SARUNTER ZUN ADSATI DESTINNT T 494 89 151 87 e81t
, . . . .« 1309027 3% 156 1 362 116 .
TRANSFORMATOREN '
VORSCHALTGERAETE
3612 11 FUER NIEOERSPANNUNGS=LEUCHT~
STOFFLANPEN st 3 783 311 4 755 211 4 712 218 13 468 8 024 18 363 6
3612 13 FUER SONST. ENTLAGUNGSLANPEN st 31 ns 398 092 422 219 7 381 9 380 10 738 .
TRANSFORPATOREN RIT FLUESSIG~
KEITSISOLATION
3612 32 618 650 KVA ) st s 074 3 493 4 084 41 766 31 964 39 079 1
3612 33 VEBER 650 818 1 600 KVA N 792 1238 924 13 252 24 259 19 248 1
3612 34 VEBER 1 600 818 10 000 KVA st 131 168 169 11 981 14 489 12 981 9
3612 39 UEBER 10 000 KVA T 152 "4 128 129 839 101 078 13 29?7 ?
TROCKENTRANS FORNATOREN
3612 42 8IS 0,010 KVA st 2077 619 2 066 449 17 268 16 513 49
3612 45 veEBER 0,010 €13 1 Kva sT . 2 223 030 2 277 826 40 823 41 967 62
3692 47 UEBER 1 B1S 156 KVA ST s 090 097 707 210 725 $S4 81 18 22 070 20 637 60
3612 A8 UESER 16 KVA st 2 863 4 266 3 o8¢ 25 166 30 048 27 469 29
3612 S0 STELL=(REGEL=)TRANSFORMATOREN st 48 939 27 402 32 376 6 046 s 408 s 038 15
MESSVANDLER
STRONVANDLER
3612 62 e1s 36 kv T 113 309 120 238 17 29 17 400 %
3612 63 UESER 36 KV sv 116 834 948 1159 26 367 9 802 s s41 ]
SPANNUNGSWANSLER
3612 66 b1s 36 kv st 6 830 s 681 ]_ - 4 s7? 4 Ses s
3612 67 VEBER 36 KV st 17 684 666 517 9 862 4 m 4 338 3
DROSSELN UND SPULEYN
3612 81 TRANSOUKTORDPROSSELN ST 1 340 oA oA 153 oA oA 1
PROSSELSPULEN
3612 84 ONNE EISENKERN s7 20 156 10?7 994 86 341 PYed a7 931 ?
3612 83 WIT CISENKERN st 26 2 149 2 164 4 990 23 s99 12 680 9
3612 90 SONSTIGE TRANSFORMATOREN £ 33 629 oA oA 4 317 oA oA 19
3612 09  ZUGEHOER, EINZEL= U. ERSATITEILE T 3 695 9 ate 9 223 60 048 41 880 $7 343 38
3612 INSGESANT . . . . 438 707 464 788 437 406 .
STROMRICHTER
3613 41 EINKRISTALLGLETCHPICHTERELENENTE
Ue =SAETIE, NICHT STEUVERDAR T i) 169 1m”
ST 20 287 936 21 672 273 21 719 813 13 612 15 42 % 781 s
3613 48 THYRISTOREN, TRIACS U, D6L. ) 4 86 $4 66
st 1912992 1 766 985 1 450 382 25 233 23 804 24 430 .
3613 S0 NEHRKRISTALLGLEICHRICHTERELEREN.
. TE U, -~SAET2E ) 4 42 27 23
T 7 593 0764 .5 946 351 S 413 020 ? 067 s 666 s 80t 7
WALBLELTER=STRONRICHTERGERAETE
3613 N HALBLEITER=NETIGERAETE M, ELEK~
TRON, GEREGELTER GLEICH~ ODER
WECHSEL SPANNUNESAUSGANG . 1 697 1 202
st . 758 176 121 002 . s1 988 8 680 21
HALBLEITER-LAGEGERAETE FUER
AKKUNULATOREN
3613 2 FUER STARTERAKKURULATOREN ) 939 939
st 475 728 990 302 12 322 15 384 "
3613 73 FUER ANDERE AKKUMULATOREN ) 4 2 20 1 064 634
st 670 584 88 360 45 630 40 282 26 912 7 107 13
HALBLEITER=STRONRICHTERGERAETE
FUER GLEICHSTRORMOTOREN
3613 7% 813 100 kv 1 530 $61
st 21 8% 23 3N 24 176 23 090 %
3613 78 UEBER 100 xv T 684 1mne 154
T 33 889 2 807 2 4 877 21 121 17 321 ?
3413 76 HALBLEITER=STRONRICHTERGERAETE
FUER EINPHASEN~= U, PENRPHASEN~- '
WECHSELSTRORROTOREN T . 176 213
st . 7 s29 4 S69 . 16 923 18 826 7
3613 79 SONSTIGE=HALOLEITER-STRONRICH=
TERGERAETE T . $20 490
st . 39 840 63 253 . 23 183 27 766 ”
3613 99 SONSTIGE STRONRICHTER A [3] 108 99 .
st 3 s8¢ 2 %6 2 902 3 186 2 867 3 961 7
3613 09 ZUBENOER, EINIEL~ Y. ERSATITEILE 118 324 497 7 426 1 3 % 060 1.
3613 INSGESANT . . . . 222 o%2 236 294 258 224 .
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ELEKTRISCHE AKKURULATOREN
BLETAKKUNULATONEN
3615 20 81S 7 KG (TROCKENGEVICHT) T 1 499 763
ST 314 799 355 197 15 147 16 560 4
UEBER 7 K6 (TROCKENGEWLCNT)
3615 41 TRAKTJONSAKKUNUL ATOREN T 4 318 320
[ 198 804 192 436 62 1M 63 786 ]
3615 43 STARTERAKKUPULATOREN T 38 431 33 317
st 2 684 763 2 456 $S2 209 437 192 867 15
3615 48 ANDERE OLEIAKKUNULATOREN UEBER
7 K6 (TROCKENGEWICHT) T 41 095 1 516 1 526
13 3 000 S82 176 065 159 474 273 830 21 043 22 232 ?
3615 90 SONSTIGE AKKURULATOREN T 468 437 493
[ 1296 149 1 740 447 1 708 180 24 620 28 369 24 639 6
3615 09 LUBEHOER, EINIEL= U, ERSATZTEILE T 38 $0 100 528 940 2 713 Y
3615 INSGESANT . . . . 298 978 337 699 324 817 .
PRIMACRELENENTE U, =BATTERIEN
PIT EINE® VOLUMEN 81S 300 cCm
3616 11 RANGANOTOXIDELEMENTE V. =BATTE-
RIEN T . 7 73 $ 908 . S4 354 48 266 3
3616 15 PRIMAERELENENTE U. =BATTERIEN
SONSTIGER ART T . oA oA . oA oA 2
3616 30 MIT EINEM VOLUNEN VESER 300 CCM T . oA oA . Y oA 2
3616 09 TULENOER, EINZEL=- U. ERSATITEILE T . oh oA . oA oA 1
3610 INSGESANT T S 738 8 09 6 336 $9 062 69 478 63 383 .
STARY STRONKONDENSATOREN
3617 11 KONOENSATOREN FUEP ENTLANUNGS=
LARPEN ST 2 405 169 3 128 421 2 840 667 7 $65 9 435 9 336 6
3617 13 ORENSTRON=LEISTUNGSKONDENSATOREN
RIT NENNSPANNUNGEN UNTER 1 KV
(B1S 60 HZ), ALLE LEISTUNGEN st 40 447 oA oA 9 207 oA oA 9
3617 16 EINPHASEN-LEISTUNGSKONDENSATONEN
RIT NENNSPANNUNGEN UNTER T KV '
<B1S 60 MI), ALLE LEISTUNGEN ST oA oA A oA oA oA H
3617 18 NITTELSPANNUNG SKONDENSATOREN A®
1 KV (8IS 60 NI), ALLE LEISTUN-
GEN IN EJNPHASEN= UND OREN=
STROPSCHALTUNG ST oA 1 518 oA A 1 892 oA 2
3617 20 MOTORKOND ENSATONEN ST 3 506 278 4 205 87t 4 St1e 734 15 249 17 055 18 508 9
3617 40 FUNKENTSTOERKONOENSATONEN $T 26 164 155 21 926 786 21 302 SS4 1 082 9 477 9 756 8
3617 SO KONCENSATOREN FUER 1€ LEI=
STUNGSELEKTRONIK 114 735 650 136 597 207 430 4 368 2 639 3577 3
3617 60 GLEICHSPANNUNGS =KONDENSATOREN (34 oA 64 472 46 265 oA 2 058 1 320 3
3617 92 LEISTUNGSKONOENSATOREN FUER IN=~
OUKTIONSEINRICHTUNGEN (ALLE
FREQUENZEN) ST s2 919 54 250 56 962 4124 4 313 4 620 .
3617 99 SONSTIGE STARKSTROMKONDENSATOREN st $3 134 S? 78$ 69 071 2735 2 a8 4 702 .
3617 09 LUBENOER, EINTEL- U. ERSAT2TEILE T oA 13 10 oA 731 $5S 3
3617 INSGESANT . . . . 61 215 $9 $34 63 032 .
HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE U, ANe
LAGEN A6 1000 v
3621 11 TRENNER UNTER 40 Kv (14 oA oA oA oA ot -A ?
3621 12 LEISTUNGS= U. LASTTRENNER
UNTER 60 KV ST 11 926 9 30 9 934 19 383 15 953 19 095 [3
3629 15 LEISTUNGSSCHALTER UNTER 60 KV T 2 $30 3 441 3 207 32 M 31 2649 31 893 b4
3621 33 TRENNER AG 60 KV
2.8, SICHERUNGS=, LAST=,
LEISTUNGS TRENNER sT 747 %8 724 7" 974 8 523 9 320 s
3621 33 LEISTUNGSSCHALTER AD 60 KV ST 253 067 336 42 700 41 3%3 46 632 3
3621 40 SONSTIGE MOCHSPANNUNGSSCHALT=
GERAETE st oA oA oA oA oA oA 3
3621 SO VIDERSTAENDE U. WIPERSTAND SGE~
RAETE AR 1000 v st . 1 766 oA . 141 oA 1
3629 70 HOCHSPANNUNGSS ICHERUNGEN CAUCH
HOCHSPANNUNGSSCHRELISTRES FEN,
ABER OMNE SICHERUNGSUNTER=
TEILE) ST 6 310 68 330 67 960 4 852 & 7270 4 618 ?
3621 80 UESERSPANNUNGSSCHUTZGERAETE
Tete UERERSPANNUNGSABLEITER ST 33 145 31 25 23 670 8 110 7 266 ? 768 H
HOCHS PANNUNGSS CHALT FEL DER
3621 93 DER OFFENEN SAUWELSE st 1 788 1 35?7 t 282 12 062 1% 616 16 809 . 26
PER GEKAPSELTEN DAUWELSE
UNTER 60 Ky
3621 9% MIT AUSZIENGAREN GERAETEN sT 2 208 3 016 3 213 53 810 66 230 86 563 16
3621 96 PIT FEST EINGEBGAUTEN
GERAETEN ST 8 282 6 664 6 109 50 242 64 496 1 589 [}
3621 97 A8 60 KV MIT AUSZIEHSAREN
ODER FEST EINGENNUTEN GE~
RAETEN ST %*s 220 175 72 231 93 s28 87 463 3
3621 08 TUBENOER, EINZEL= U. ERSATZ- .
TEILE T . 6 065 oA . 43 356 oA 36
3621 INSGESANT . . . . 355 178 397 911 422 248 .



2 PROGUKTION NACH SUETERARTEN UND SUETERKLASSEN

1) UNTER NENNSTRON WIRG OIE THERRISCHE DAUERDELASTOARKEIT dER

SCHNALTSTUECKE VERSTANDEN,IN ZVEIFELSFAELLEN BEZOGEN AUF 380

\ 0

] ] ] ) § anzanL
1 ] ] neEnseE [ WERT IN 1000 00 ) otn
neLoe- | eRzEUENIS ) &1wmesy | ] ) sgtTR,
13 i ] ] ! . | ] ] ] ]
1 1 | 198 ) 1982 982 | 198 | 1982 | 1982 | 1982
1 ] I 2.V 1 1% | 2.¥ 1} 2. | 1w t 2w 12.W
NIEPERSPANNUNGSSCHALTGERAETE V.
<ANLAGEN WNTER 1000 Vv
EINFACHE MANDSCNALTEERAETE'
3622 11 LEER= U, LASTSCHALTER (1] 797 038 914 SO7 30 638 28 722 33
3622 13 SONSTIGE EINFACHE WANG SCHALT=
GERAETE ST 2 368 922 768 723 656 389 $7 202 18 974 16 S11 1
SEFENLISCHALTER
3622 14 POSITIONS=, NAEWERUNGSSCHALTER st ]_ S 728 b S 896 179 ]_ 69 256 7 178 38
3622 16 SONSTIGE DEFENLSSCNALTER (14 7 245 516 1 468 933 1 704 659 72 083 18 47 19 974 ”
3622 17 SCHNAPPSCUALTER (RIKROSCHALTER,
AUCH ELEKTRONISCN) (14 7 611 294 21 591 416 23 307 987 34 836 35 s21 36 718 19
3622 18 ANLASSER U, STELLER 34 136 993 106 379 133 ss8 13 630 14 052 1% 313 1"
SCHLOSSSCHALTER
3622 22 0518 40 A NENNSTRON 1) 14 928 948 876 823 934 560 33 063 34 100 36 %7 1?2
3622 23 VEBER A0 A NENNSTROM 1) st e NS 90 750 91 334 43 668 4 992 43 248 10
SCHVETE
3622 26 HILPS= V. STEUERSCIVETIE (14 2 758 667 2 008 9 $3 302 40 571 16
ANDERE SCHVETZE
1.8, NOTORSCHUET2E
3622 27 8IS 10 A GAUERSTRON (14 663 979 822 177 10 998 13 239 [
3622 28 VESER 10 813 32 A GAUERSTROM 14 837 871 1 445 966 26 72 39 630 1"
3622 29 UESER 32 A DAUERSTRON T 4 902 058 431 778 471 054 | 135 782 $2 029 $4 303 12
AUSLOESER U, ANDAURELALS
3622 33 THERNISCH VERZOEGERTE UCOER~
STRONAUSLOESER st 1 459 070 1 85t 689 26 39 26 904 10
3622 34 SONSTIGE AUSLOESER U, ANBAU-
. RELALS ST 2 546 763 9467 879 962 S68 38 425 13 949 12 408 9
VAECHTER FUER NICHTELEN TRISCNE
GROESSEN
3622 36 TEMPERATURVAECHTER st 12 440 662 12 172 405 1S 883 201 69 653 66 412 71 %67 2%
3622 39 SONSTIGE VAECHTER FUER NICWT-
ELEKTPISCHE GROESSEN ST 163 188 198 738 191 883 7TM 8 708 8 347 10
ANDERE NIEOERSPANNUNGSSCHALT~
GERAETE
3622 41 SCHIENENVERTE TLUNGEN T 31 190 33 337 34 446 6 741 7 052 7 351 [}
3622 45 KRAFT= U, GERAETESTECKVOR~
RICHTUNGEN T 1799 310 1 847 212 2 015 343 29 079 26 338 27 333 13
3622 49 SONSTICE NIEDERSPANNUNGS=
SCHALTGERAETE T 1 133 1 121 1 200 36 758 38 908 39 71 26
3622 50 NI EDERSPANNUNGS-HOCHLELSTUNGS =
(M=) STCHERUNGEN 114 3 413 142 3 736 843 3 837 362 17 184 18 013 18 542 10
3622 60 NIEGERSPANNUNGS W J0ERSTAENIE V.
-nuuu»unune
UNTER 1000 v st . $26 946 $24 747 . 14 864 13 178 1"
NIEPERSPANNUNGS -SCNALTFELDER,
=SCHRAENKE Ve =TAFELN
3622 72 NIT AUSIIENBAREN U. STECK~
BAREN GERAETEN [14 33 976 29 238 30 184 58 133 S0 296 69 021 3s
3622 73 NIT FEST CINGEDAUTEN GERAETEN st 330 937 233 956 262 063 224 638 203 832 226 908 164
GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
3622 77 EXPLOSIONS= U, SCHLAGVETTER=
GESCHUETITE VERTEILUNGEN (11 346 531 334 708 37 144 38 320 7
3622 79 ANDESE GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
T.8. AUS GUSS, STANLDLECH,
ISOLIERSTOFF st 348 615 400 078 628 537 65 443 43 934 46 109 48
3622 80 EINGAUFERTIGE SCHALTSCHRAENKE
ONNE ARNIERUNG 00, BESTUECKYNG 3T 706 774 342 223 305 018 67 518 68 363 63 637 49
3622 08 TUBENOER, EINZEL- U, ERSATI-
TEILE L 4 . 4 SS3 4 342 . 82 889 8% 014 f14
3622 INSCESANT . . . . 1099 777 1 114 626 1 167 121 .
INSTALLATIONSGERACTE OIS 1000 v
INSTALLATIONSSCHALTER
3623 12 NICHT REGELBAR ] (14 14 411 13 968 12 107 42 967 46 017 42 o7 23
3623 13 REGELOAR (DIMNER) 1000 st 3 1 080 1139 12 408 11 893 1" 2 10
3 1% GERAETESCHALTER 1000 st 32 594 36 036 37 874 $s 212 60 663 62 937 28
3623 18 - PAKETSCHALTER 1000 7 103 87 76 1 609 1 624 1 396 3
3623 21 STECKOOSEN 1000 st 26 214 24 408 19 869 s 368 $7 320 48 $90 33
3623 24 STECKER 1000 $v 17 526 20 819 18 490 15 882 19 269 18 088 29
3623 29 wns&x‘:e STECHVORRICHTUNGEN 1000 ST 4 577 3 042 2 398 7 830 8 684 6 633 17”
FASSUNGEN
3623 32 FUER GLUENLANPEN 1000 sV 26 438 25 990 18 460 17 477 3]
3623 36 FUER ENTLADUNGSLANPEN 1000 st 46 997 18 662 1?7 003 28 638 9 131 8 a4 6
ADIVELIC00SEN
3623 4S AUS TSOLIERSTOFF 1000 ar]_ 9 240 ? %8 ]_ 19 217 18 069 1"
3623 48 AS SONSTIGEN VERKSTOFFER 1000 sY | 8 951 413 333 117 398 1 419 1 008 ?
3623 S2 VERTEILUNGSTAPELN U. ~SCHRAENKE 1000 sV 448 397 448 30 961 30 924 33 247 42
3623 56 ZAEHLERTAFELN ¥, =SCHRABNKE 1000 ST 299 33 329 37 098 42 939 43 006 19
3623 INSTALLATIONSSICHERUNGSELENENTE 1000 sV % 1351 13 473 13 737 16 11 14 809 16 863 "
3623 70 SCHMELZEINSAETIE ALLER ART FUER
SPANNUNGEN UEOER 100 V 1000 st 10 983 21 430 19 479 8 747 9 673 9 556 6
3623 80 INSTALLATIONSSELOSTSCHALTER 1000 SV 7 208 ¢ 381 6 578 67 770 60 420 6 93 0
3623 91 KLEMNEN, REINENKLERMEN U, PEL. 1000 8V 224 238 263 336 242 620 76 118 88 792 83 979 "
3623 99 SONSTIGE INSTALLATIONSGERAETE 1000 sT 8 618 ? 204 8 386 48 498 46 627 48 158 %
3623 09 ZUPENOER, EINZEL= V. ERSATZTEILE T 8 163 6 623 6 887 82 411 73 826 80 403 38
3623 INSCESANT . . . . 601 640 623 693 615 333 .
ELEKTROROHRE
ISOLIERRONRE AUS KUNSTSTOFF
3624 M STARR T 3 367 3 643 3 253
1000 LFO N o6 437 679 6 093 7 616 8 5S4 ? 643 3
3626 75 FLEXIOEL T oA 1 338 2 0
1000 LFO 0 oA 18 169 26 322 oA 9 450 12 62 H
3624 80 ISOLICRRONAE AUS WETALL U.
SONSTI6E ELEKTRORONRE T oA 2 897 2 346
1000 LFO.N oh 9 297 9 829 oA 8 832 8 214 ]
3626 09 ZUPENOER, EINZEL~ . ERSATZTEILE T 381 59S 624 4 639 S 367 4 117 3
3624 INSEESANT . . . . 3t 39¢ 32 403 32 %98 .
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ISOLIERTE PRAENTE U. LEITUNGEN
3625 11 LACKIERTE U, EMAILLIERTE ORAENTE T 16 244 17 402 18 038 98 136 112 107 112 969 13
3625 15 ° UNSPONNENE ORAENTE T 3 312 3 446 3 068 23 989 27 138 24 048 1]
3623 30 JSOLIERTE STARKSTRONLEITUNGEN 14 45 1S 43 29S 41 114 274 803 269 283 252 494 42
3623 40 I1SOLIERTE FERMNELOELEITUNGEN,
“SCHNUERE U, =BRAENTE T 6 869 6 204 S 990 82 888 75 436 76 162 23
3623 60 FANRZEUGLEITUNGEN U.~KABELSAETZE T 8 956 9 443 9 848 128 128 153 82 150 002 23
3625 80 GERAETEANSCHLUSSLEITUNGEN T 6 330 7 929 7 926 46 884 70 360 66 950 28
3625 90 SONSTIGE DRAENTE V. LEITUNGEW T 8 642 11 754 1 483 56 317 80 543 81 721 24
3628 KABEL INSGESANT T 95 468 99 473 97 464 791 142 788 666 762 343 .
3626 12 SCHIFFSKABEL T 1 469 2 902 2 143 10 425 18 032 13 88s ]
SONST. STARKSTROMKABEL
3626 13 PAPIERISOLIERTY T 8 670 7 650 968 43 312 41 647 42 369 9
3626 15 KUNSTSTOFF= V. ANOERS ISOLIERT T $9 751 $S 654 $7 464 308 %62 297 613 299 996 29
3626 19 OfL= U. DRUCKKADEL T 8 854 273 2 %1 44 632 2% 456 30 894 3
FERNNEL DEKABEL
3626 21 PAPIERISOLIERT T 8 802 3 267 3 860 66 890 30 589 40 463 6
3626 25 KUNSTSTOFF= U, ANDERS ISOLIERT T 19 040 26 899 2% 850 163 790 208 137 193 s68 16
3626 SO HOCHFREQGUENT KAGEL T 2 800 3 878 3 984 138 14] 35 628 39 458 8
3626 90 SONST. KABEL T 1 99 583 639 10 848 7 331 8 24 10
3626 INSGESANTY | 4 111 380 103 606 104 849 676 047 664 431 669 259 .
KABELGARNITUREN
3627 10 STARKSTRONKABELGARNI TUREN 1 4 2 485 1 960 2 375 19 814 17 001 20 &3S 13
3627 S0 PERNMELOEKAD ELGARNI TUREN T 610 418 443 27 @21 21 898 20 78S 10
3627 09 SONST, KAGELGARNITUREN SOWIE
TUBENOER, EINZEL= U.ERSATITEILE T 1 598 1 283 1 2% 37 432 23 148 23 962 20
3627 INSGESANT T 4 690 3 667 4 091 84 467 62 049 65 362 .
FREILEITUNGSARNATUREN
3628 10 HOCHSPANNUNGS=FREILEITUNGS =
ARMATUREN T 806 638 748 11 981 8 101 9 684 4
3628 SO NIEOERSPANNUNGS=FREILEITUNGS
ARMATUREN T 808 264 739 7" 716 1"® 169 10 77 10
3628 09 SONST. FREILEJTUNGSARRATUREN U,
ZUBEHOER, EIN2EL= U.ERSATITEILE L4 667 689 765 & sa3 8 441 9 418 8
3028 INSGESART 4 2 282 2 091 2 249 32 220 27 703 29 779 .
3629 00  FANRLEITUNGSARRATUREN T 2 039 2 066 1 93¢ 31 436 28 266 29 639 22
ELEKTROVERKZEVGE 818 2 v
ELEKTRISCHE HANDOONRUERKZEVGE
3631 11 BIS 13 u® BOHRDURCHPESSER IN
. STANL (1] 339 007 402 576 «09 566 $6 702 61 704 62 919 1"
3631 1S UEBER 13 MM BONRDURCHMESSER IN
TANL (14 16 607 40 342 37 123 6 638 11 750 10 258 9
ELEKTRISCHE SCNLELIF= Y. POLIER=
VEPFZIEUGE (8BS 300 M SCHEIDEN-
SURCHPESSER)
3631 21 TRENN=, GERAD=, VINKEL~
SCHLEIFER U, POLIERER ST 316 129 378 796 415 015 60 493 67 982 77 177 18
3631 25 SCHUING= U, PANDSCHLELFER st 1”1 517 211 718 217 467 146 657 26 129 26 911 [
ELEKTRISCHE TRENNWERKZEVUGE
3631 42 KREIS=, KETTEN=, STICHSAEGEN,
FRAES= U, NOBELWERRZEVGE ST 418 890 $86 239 $83 197 62 228 81 460 81 632 18
3631 4S ELEKTRISCHE BLECHSCHEREN,
=KNABBER U. =SCHNEIOER ST 19 647 16 873 18 027 e 382 7 03 ? 264 ?
3631 60 PREN=, SCHLAGOOLZEN=, STENOOL=
ZENSCHRAVBER, GEVINDESCHNE IOER [ 18 382 2% 998 26 065 9 489 1 3% 11 974 []
3631 80 KOWBINIERTE ELEKTROMERKZEUGE ST 35 s02 oA oA 2 423 oA oA 3
3831 91 ELEKTROMAENNER U, ELEKTROPNEV~
MATISCHE MAEARER ST Se 781 62 247 6% 032 33 478 32 138 33 Sé2 ?
3631 93 SONSTIGE ELEKTROVERKZEVGE ST 270 184 oA oA 41 657 o oA 16
3631 09 TUBENOER, EINIEL= U. ERSATZTVEILE T aé 1 207 1 200 22 3N 29 106 27 887 26
3631 INSGESANT . . . . 316 709 370 433 383 660 .
ELELTROSCHWEISS= ¥, =LOETGERAETE
SCHUEISSSTROPQUELL EN
3632 11 SCHVESSSSTRONERZEUGUNGSAGGREGA~
TE, SCHWELSSGENERATOREN st oA 27? 320 oA 2 631 2 00 6
3632 12 SCHWEISSSTRORRICHTER U
“UMFORNER st oA $39 626 oA 3 550 4 030 10
SCHUEISSTRANSFORMATOREN FUER
SPANNUNGEN
3632 14 8ls 220 ¥ (14 3 37 3 000 1 667 1 699 [3
3632 17 VeEReER 220 v ST 21 339 & 595 8 345 14 550 10 249 9 226 [
ELEKTR ISCHE ¥ETALLSCHWEL SS6ERAE-
TE TUF SCHUTIGASSCNVELISSEN V.
VERVANDTE VERFANREN
3632 21 SCHUTZGASSCHUEISSCERAETE NACH
DEP MIG/MAG=VERFANREN st 2n s 428 12 18 1" 892
3632 29 SONSTIGE SCHUT2GASSCHWELSS= .
GERAETE - T 3 767 962 1478 19 468 6 019 8 987
3632 30 TUSATIGERAETE FUER SCHUTIGAS~
SCHVEISS= U, =SCHNNEIOVERFANREN ST 2 129 1 761 2 870 1 630 2 se7 4 303
WIPERSTANDSSCHUEISSMASCHINEN
3632 41 PUNKT= U, BUCKELSCHUWELSS
NASCHINEN ST . s26 (13 . 42 S48 36 788 "
3632 43 PUNKT= Us BUCKELSCHVELSSZEUGE
Ue =ZANGEN (34 . 626 733 . 1 963 2 094 4
3632 44 NAHTSCHWETSSNASCHINEN st 9 29 38 2 938 & 4S8 3 720 4
3632 47 STUNPFSCHWELSSNASEN INEN ST 928 820 667 & 906 S 193 9 689 6
ELEKTRISCHE SCHVEISSAUTOMATEN
3032 S1 VIPERSTANDS ~SCHVEISSAUTORATEN [14 261 239 261 20 918 102 982 36 661 ]
3632 S$ LICHTROGEN=SCHVEISSAUTONATEN ST 22 159 14 13 681 1 284 13 656 8
3632 60 SONSTIGE ELEXTRISCHNE METALL=
SCNWETSSGERAETE (1} . 956 856 . 6 003 s 441 4



2 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

] ] ] [] 1 anzane
i ] ] nENGE ] WERT In 1000 on I PER
MELOE- | ERIEUGNIS t EImmesT | ] ) OETR.
R ] ] ] ] | ] 1 [} ]
| § ] 1981 [} 1982 ! 1982 ] 1981 ] 1982 ] 1982 (| 1982
] ) b 2.9 b 1. ¥ 1 2.9 1 2.v 1 1eWs 1 2.V V2.w
ELEKTRISCHE SCHVEISSGERAETE FUER :
NICHTMETALLISCHE STOFFE
3632 75 KUNSTSTOFFSCNWEI SSMASCHINEN U, :
~GERAETE, WIDERSTANOSOENEIZT ST 29 009 S 545 6 764 9 969 7 096 7 844 s
3632 79 KUNSTSTOFFSCHUEISSNASCHINEN
SONST. ART, ELEXKTROSCMUELISS~
: GERAETE FUER SONST. STOFFE 134 . 309 676 . 4 834 ¢ 203 S
3632 81 ELEKTROLOETKOLOEN T 437 340 425 01S 426 063 9 463 9 198 9 282 ]
3632 88 SONSTIGE ELEKTROLOETGERAETE V.
~EINRICHTUNGEN [ 22 S04 439 s1? 3 132 3 0?7 4 802 ?
3632 08 TUBENOER, EINZEL~ U. ERSATITEILE T . 990 824 . 36 021 30 443 37
3632 INSGESANT - - - . 168 294 274 080 209 012 .
ELEKTROCHERISCNE U. ~PHYSIKALI~
SCHE GERAETE U. EINRICHTUNGEN
3633 31 VOLLSTAENDIGE GERAETE U, EIN-
RICHTUNGEN FUER GALVANOTECH-
NESCHE 2ZWECKE T 3 668 3 099 2 462 36 473 26 108 24 459 7
3633 39 IUBENOER, EINZEL~ U, ERSATI-
TEILE FUER GALVANOTECHNISCHE
GERAETE U, EINRICHTUNGEN T : 202 158 205 2 929 3 128 3 30 ”"
3633 SO ELEKTROSTATISCHE GERAETE st 1 813 2 709 2 % 6 541 S 399 $ 256 [}
3633 61 INDUSTRIELLE WOCNFREQUENZGENE=
: RATOREN ST 70 78 ta) 3 434 3 266 3 876 S
3633 70 ULTRASCHALL ~SCHVINGGERAETE ST 1 840 2178 1 749 417 4 646 4 433 H
3633 91 LASERGERAETE (LASERSTRANLERIEV-
GER) T "o 143 6 138 6 248 é
3633 98 SONSTIGE ELEKTROPHYSIKALISCHE
Ve =CHENISCHE GERAETE V. EIN-
RICHTUNGEN st 8 009 . 7 805 ? 879 28 "7 15 649 15 997 1%
3633 09 IUBENOER, EINZEL=> U. ERSATI~
TEILE . T. 1255 1 268 11753 8 346 9 108 1 793 3
3633 HNSGESANT - - . . 83 814 73 442 73 M9 -
ELEKTRISCHE INOUSTRICOEFEN
3634 20 INDUKTTONSSCHRELZOEFEN T 932 604 436
. T 39 (34 40 17 962 14 604 16 S84 ?
EINRICHTUNGEN ZUN VARNBEHANDELN
VON STOFFEN WITTELS INOUXTION .
3634 31 FUER NETIFREGUENZ T
114 2
3634 35 FUER PITTELFREQUEN2 T L 610 937 692
st 134 n 84 24 016 35 304 26 432 H
3634 39 FUER HOCHFREQUENZ T sS4 7 19
T 661 s 76 1 529 4 869 S S47 6 091 ?
WIDERSTANDSOEFEN
3634 41 MIT EINEM GEWICHNT 8IS 50 X6 T ] 954 1 064
ST 1% 072 19 823 17 271 22 o9 12
NIV EINEN GEVICHT VEBER 50 K6 .
3634 4S5 OURCHLAUFOEFEN T 459 302
sT 34 38 9 612 6 318 8
3634 49 STANDOEFEN T L 3 806 1 351 1 400
: st 22 620 2 645 2 708 62 051 15 551 16 067 18
3634 70 ELEKTRISCH BENEIZTE INFRAROT-
TROCKENOEFEN T 80 928 [
ST sS4 $S Sé 2 003 2 160 1 674 4
3034 80 OEFEN U. EINRICHTUNGEN FUER .
PIELEXTRISCNE ERWAERMUNG T - -
3T - - - - -
3634 9 SONSTIGE ELEKTRISCHE INDUSTRIE~
OEFEN T L 1 954 1 386 913
ST 243 36 30 25 920 23 549 18 347 7
3634 09 LUHEHOER, EINZFL~- U, ERSAT2TEILE T 982 1270 1 338 24 595 31 108 32 630 35
3634 INSGESANT - - - . 161 416 154 700 146 239 .
ELEKTROVAERMEGERAETE U, =EINRICH-
TUNGEN FUER DEN WAUSWALT
3635 11 ELEKTROTISCHNERDE, -KLEINNERDE,
EINZEL= U, MENRPLATTENKOCHER st oA 146 381 133 359 oA 10 408 9 819 8
3635 12 ELEKTROVOLLNERDE V. KONPINIERTE
ELEKTROVOLLNERDE T 101 743 105 88S 92 993 St 367 54 006 49 309 ”
ELEKTPOEINDAUNERDE U, AE.
3635 16 ELEKTROVOLLHERDE ST 184 384 208 30% 165 915 107 393 124 801 100 654 9
ELEKTROKOCHOULOEN
3635 17 AUS GLASKERARNIK st l 107 827 108 151 37 876 37 2N 8
3638 18 SONSTIGER ARTY ST 23 N3 143 975 125 450 $9 376 29 839 23 o 9
3635 19 ELEKTROE INBAUBACKOEFEN ST 38 73S $s 207 61 599 27 249 40 962 44 466 9
ELEKTROBACK= U, =~BRATGERAETE
V. AE.
3635 21 ELEKTROBROTROESTER st 433 002 $16 002 463 258 13 182 18 565 16 280 ‘s
3635 24 ELEXTROWA FFELEISEN st . 131 585 102 403 . 6 073 4 722 10
3635 25 ELEXTROFRIVEUSEN T . 141 9335 154 839 . 94N 10 770 L H
ELEKTROGAILLGERAETE
3638 27 KONTAKTGRILLGERAETE ST l 7 863 58 204 7 Sé4 6 778 9
3635 28 ANOERE GRILLGERAETE ST 106 425 64 358 43 925 14 145 6 518 4 846 4
3635 29 SONSTIGE ELEKTROBACK= V. '
“BRATGERAETE T . $2 310 32 992 . 2 006 1 308 6
ELEKTROKOCHER U, =ERHITZER )
3635 11 TAUCHSIEDER ST $51 090 460 437 442 0N 3 1 3 0s2 2 742 7
3635 32 ELEKTRISCHE MARRHALTEPLATTEN ST . 79 098 108 017 . 3 320 3 620 ”
3635 33 ELEKTYRISCHE EIERKOCHER ST . 194 985 152 916 . 4 636 3 61 9
3635 37 ELEKTRISCHE WAUSHALTS<KAFFEE =
Us =TEEQEREITER NIT EINEN
NUTZINNALY O3S 2 L st 1 388 461 1 783 939 1 678 449 63 186 81 906 78 984 13
3635 38 SONSTIGE PEWEGLICHE ELEXTRO-
KOCHER Yo ~ERNITZER £33 . 208 707 239 660 . S 743 6 601 135
ELEKTRISCHE HEISSVASSERDEREITER
3635 49 ELEKTRISCHE PURCHLAUFERNITZER (34 134 290 133 875 128 266 30 154 29 4407 27 393 S
3635 43 KOCHENOUASSER=AUTONATEN $T 113 467 108 356 99 374 12 402 " 17 9 824 14
3438 44 ELEKTRISCHE ORUCKSPEICHER ST 58 031 58 1S58 50 849 34 744 3% m 31 468 1]
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36335 45 ELEKTRISCHE DRUCKLOSE SPERCHER T 170 289 177 439 178 277 0 39
3635 46 VARNUASSERSPEICHER NIT INTE~ 20 393 18 22 82 ’
GRIERTER WAEMMEPUNPE T 700 499 1 046 720 3
3633 48 SONSTICE ELEKTRISCHE NEISS~
VASSERDEREITER sT 9 166 3 924 6 613 S 348 1 432 1 639 4
HEIZKISSEN U, ~DECKEN
3635 61 PEIZKISSEN st 83 407 66 046 72 583 1497 1 227 1 369 s
3638 62 NEIZTOECKEN V. P6L. ST 228 17 181 269 191 877 10 043 6 183 6 279 3
ELEKTROMAERNEGERAETE FUER DIE
HAUT= U, HAARBEHANDLUNG
3635 64 ELERTRISCHE FRISIERSTAEDE V.
LOCKENVICKLER ST 34 744 319 353 420 798 S67 3 472 4 098 8
3635 &S SONSTIGE ELEKTROVAERNEGERAETE T 8 836 30 396 15 901 4 16 S 438 2 168 H
ELEKTRISCHE RAUNNESZGERAETE ¥, -
~EINRICNTUNGEN
ORTSFEST
3633 71 ELEKTRISCNE SPEICHERNELZGE-
RAETE sT 102 330 9 $27 86 $S8 61 467 $6 250 ST 640 ”?
3638 72 SONSTIGE ORTYSFESTE RAURNEIZ~
GERAETE ST 13 752 180 976 173 096 8 87% 1 640 11 863 21
ORTSPEVECLICH
3635 74 ELEXTRISCHE RAUNKOND 1=
TIONZERGERAETE ST 9 093 1 191 % 707 2 875 2 360 4 010 3
3635 76 ELEKTRISCHE RADIATOREN ST 75 590 . 114 884 77 825 6 316 10 096 7 018 ?
3635 78 ELEKTRISCHE WEIZLUEFTER T 381 639 340 S83 285 610 16 088 15 872 13 966 1%
3635 79 SONSTIGE ORTSOEWEGLICHE
RAUNHEIZGERAETE U, ~EIN-
RICHTUNGEN ST 43 137 72 1S 40 $32 S 414 6 458 6 377 1?2
AMDERE ELEKTROVAERNEGERAETE
FUER DEN WAUSHALT
ELEXTROBUEGELEISEN
3635 81 ELEKTRODANP FRUEGELEL SEN 14 'y
3635 82 ELEKTROBDUEGELEISEN SONSTIGER .
ARY 3T 1 132 609 1 321 834 1 142 850 $é 211 63 952 54 393
3635 83 ELEKTRISCHE RONANESZKOERPER 1000 n 3 078 2 983 2 736
ST 3 361 286 4 000 040 3 907 840 23 838 24 393 23 967 1.2
3635 85 ELEKTRISCHE WEIZELENENTE,
=$TAERE U, ~EINSAETZE (14 9 $67 11T 9 922 181 10 861 406 6% 296 64 648 66 828 22
3635 89 SONSTIGE ELEKTROVAERNEGERAETE
Ue ~EINRICHTUNGEN 3T . 1 146 330 840 908 . 13 137 12 848 15
VAERNEPURPEN WIT ELEKTRO-
NOTORISCH ANGETRIEDENER
KAELTENITTELVERDICHTER
3635 92 8IS 1 KV ANSCHLUSSLELISTUNG
(BRAUCHUASSERVAERNEPURPEN) 1) T B 136 286
st . 2 0% 2 192 . 4 178 $ 233 [3
3635 9% UEBER 1 813 15 KW ANSCNLUSS-
LEISTUNG 1) T . 6h4 58S
st . 2 740 2 69 . 14 266 13 899 15
3635 09 IUBENOER, EINZEL~ U, ERSATI-
TEILE T 1570 1 647 1 541 23 424 27 607 24 801 33
3638 INSGESANT . . . . 794 711 878 136 808 319 .
GEVERBLICHE ELENTROVAERNEGERAE TE
Ue =EINRICHTUNGEN .
3636 10 ELEKTRISCHE HEISSWASSERDERELITER 1] 4 191 4 288 3 85?7 1 146 1224 4 339 H
3636 S0 ELEXTRISCHE ORTSFESTE RAURNEIZ~
GERAETE U. ~EINRICHTUNGEN st 25 939 15 108 13 914 S 187 4 938 4 879 10
ANDERE GEVERDLICNE ELEKTROVAER=~
NEGERAETE U. ~EINRICNTUNGEN
3636 93 ELEXTROVAERNEGERAETE FUER ER-
NAENRUNGS= V. LANDWIRTSCHAFT st 1 3593 1 465 1 367 1431 1738 1718 9
3636 98 SONSTIGE ELEXTROWAERMEGERAEYE
U, =EINRICHTUNGEN st 126 384 48 904 120 698 15 485 13 980 13 994 27
3636 09 ZUBENOER, EINZEL- U.ERSATITEILE T 282 206 160 6 237 8 732 8 594 18
3636 INSGESANY . . . . 29 486 30 609 30 s521 .
ELEKTRONOTORISCHE VIRTSCHAFTS=
GERAETE
GENERBLICKE
3637 12 ELEKTRODONNERNASCHINEN 3T 6 702 9 060 8 04¢ $ 042 7 899 7 876 s
3637 14 ELEKTRISCHE WAARSCHNEIDE~
RASCHINEN st 18 576 31 401 38 592 976 1m 1 902 s
3637 16 ELEKTRISCHE TROCKENHAUBEN (34 6 418 T 746 oA $ 096 6 065 oA 2
3637 17 ELEKTRISCHE WAENOE TROCKNER s % 469 22 s72 20 675 1 610 2 628 2 602 4
3637 18 SONSTIGE ELEKTROPOTORISCHE
VIRTSCHAFTSGERAETE $T 8 901 15 1?7 oA 4 439 s 679 A [}
FUER SEN NAUSHALT
ELEXTRONOTORISCHE KUECHEN~
GERAETE
3637 31 KAFFEEMUENLEN C(AUCH GEWVERZ=
NUENLEN) 134 123 319 169 377 136 492 4 877 6 160 S 706 6
3637 32 HANDRUENR= V. =RIXCERAETE ST 227 182 219 568 234 226 15 448 18 122 19 904 ?
3637 33 SONSTIGE MIXGERAETE ST 96 592 123 214 98 107 13 834 19 858 16 949 H
3637 3S ELEXTRO=ENTSAFTER
1.9, ZITRUSPRESSEN ST 129 908 109 006 121 376 7 539 6 759 6 97 [
3637 37 RUNPSCHNEIDERASCHINEN (ONNE
GROSSKUECHENRASCNINEN) 3 193 148 392 348 217 529 8 177 22 94 19 26 "
3637 38 ZUSATIGERAETE ST 150 639 177 657 1M 902 4 450 S 46 s 982 [3
3637 39 SONSTIGE ELEKTROMOTORISCHE
- KUECHENGERAETE st 62 941 89 540 74 769 2 473 3 363 3 23 6
3637 40 GESCHIRRSPUELNASCHINEN FUER
PEN MAUSHALY [1 255 262 293 466 270 982 179 187 204 738 190 721 6
CELEKTRONOTORISENE GERAETE ZUR
NAUT= U, HAARBENANDLUNG
3637 S1 RASIERAPPARATE (AUCH SATTE-
RICOETRIEOEN) [14 1 35 697 1 360 522 1 373 363 80 174 8s 503 83 933 [ ]
3637 S6 LUFTOUSCNEN Ue WAARTROCKNER F14 1079 245 1 023 635 1 043 098 29 524 25 113 29 460 9
3637 S8 NEINTROCKENNAVDEN ST 106 539 133 874 128 195 4 620 6 289 6 161 4

1) NENNAUFHANNE OES VERDICHTERS,
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3637 9 SONSTIGE CERAETE ZUR NAUT~ *
Ues HAARDENANOLUNG T 74 232 61 391 63 397 10 123 T 4690 10 639 1
3637 60 CLEXTRONROTORISCNE GERAETE FUER :
OIE MUNBHYECIENE T . 203 809 217 276 . 10 373 3 191 ]
ELEKTRISCHE STAUOSAUGER
3437 82 KLOPF=/BUERSTSTAUBSAUGER sT 31 951 6 026 e
ANDERE STAUBSAUGER
3637 83 HANG STAUBSAVESER T a7 213 300 s2m “ 8;7 6
3637 86 BOPENSTAUBSAUSER (34 784 630 S11 350 482 164 400 123 206 1 14 ”"
3637 89 ZUSATZGERAETE 2V STAUBSAUGERN v 233 753 233 682 261 774 33 76 32 606 34 391 H
ANDERE ELEKTROMOTORISCNE VIRT-
SCHAFTSCERAETE
3637 91 OUNSTABZUGCSHAVOER ST 257 387 246 218 240 053 40 170 39 961 40 127 7
3637 93 TISCHe, WAND= U, PECKEN-
VENTILATOREN 018 200 ¥ (14 106 921 99 108 113 899 12 824 73 n 12 987 8
3637 94 LUFTOEFEUCHTER,, ORTSOEVES~ .
LICH 134 . oA oA - oA oA 2
3637 98 SONSTIGE WIRTSCHAFTSGERAETE 14 . oh oA - A oh 4
ZUBENOER, EINZEL- U.ERSATITEILE ’
3637 08 FUER GEVERBLICHE 2VECKE T [ 9 & 793 [ 134 798 ]
3637 09 FUER DEN NAUSHALT T 3 186 3 064 3 170 30 613 29 393 28 731 26
3437 INSGESANT . . . . 696 933 764 363 746 490 -
ELEKTRISCHE MAUSHALTSKUEHLEOER EL
MIT ELEKTRISCH ANGETRIEDENEN
KONPRESSOR
HAUSHALTSKUENLSCHRAENKE
3638 12 TISCHRUENLSCHRAENKE 3T 99 1S 128 158 99 842 39 336 $0 672 39 s18 4
3638 13 EINBAUKUENLSCHRAENKE st 263 228 283 693 - 239 324 107 281 118 338 107 744 [
SONST .HAUSHALTSKUENLSCHRAENKE
3638 1S o1 230 L v 34 028 28 819 23 I 16 543 1% 659 11 429 3
3638 17 UEBER 250 L (14 oA . oA oA oA oA ?
KOMBINIERTE KUENL~ U, GEFRIER~
SCHRAENKE
3638 21 TERPERATUR GETRENNT REGELBAR ST 3
3638 25 TENPERATUR NICHT GETRENNT
REGELOAR ST 45 036 50 781 47 913 32 78 37 623 35 560 2
HAUSHALTSGEFRIERTRUNEN
3638 35 818 230 L st oA oA oA - oA 2
3638 36 UEBER 250 L ST 68 405 oA oA 33 797 oA oA 2
HAUSHALTSGEFRIERSCHRAENKE .
818 250 L
3638 37 EIRBAUGERAETE s7 41 &N 44 213 . 18 S79 20 644 ]
3638 38 STANDGERAETE ST 126 425 72 407 76 SS6 $5 M 31 249 36 337 4
3638 39 yeseER 250 ¢ ST 4 179 oA oA 23 340 oA oA 3
3638 40 HAUSHALTSKUENLSCNRAENKE RIT
ELEKYI!’CNE' ABSORPTIONSKAELTE~
MASCHINM ST oA ) oA oA oA oA 1
3638 60 KAE\JGH!"’ELVGIOICM’G'
018 0,4 K v 1
3638 70 uﬂ.l'tllT‘lEl.V!lOch’!l&AETlE
818 0,4 ST 1 252 562 975 123 945 664 93 460 77 034 74 150 2
3638 09 zoaeuou, Ellu!l.- Ue ERSATZTEILE T . 840 1 372 1 N2 1" 93¢ 16 297 13 238 ?
3638 - INSGESARNT . - . . 435 123 449 113 407 266 .
ELEKTRISCHE HAUSHALTSWASCHNASCNE~
NEN U. =GERAETE
WA