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vorbeme rkung

Die vorliegende trsystematik der Produktionsbe-

reiche in Input-Output-Rechnungen", Ausgabe

1990 (SIO 1990), ist - wie auch die früheren

Ausgaben der seit 1970 jährlich erstellten
SIO - in erster Linie für die Aufstellung von

Input-Output-Tabellen im Rahmen der Volkswirt-
schaftlichen Gesamtrechnungen der Bundesre-

publik Deutschland bestimmt. Sie kann außerdem

für andere zwecke im Rahmen der Volkswirt-
schaftlichen Gesamtrechnungen verwendet werden'

In ihrer Zielsetzung entspricht die SIO der

"systematik.der wirtschaftszweige in den

Europäischen Gemeinschaften, Fassung für
Input-output-Tabe1len" (NACE/CLIo), die vom

Statistischen Amt der Europäischen Gemein-

schaften (SAEG) für die Input-output-Tabellen
im Rahmen des "Europäischen Systems Volkswirt-
schaftlicher Gesamtrechnungenn (ESVG) ent-

wickelt und in die "Allgemeine Systematik der

wirtschatszweige in den Europäischen Gemein-

schaftenn (NACE) integriert wurde.

Die Slo-Ausgabe 1990 knüpft in ihrer syste-

matischen Gliederung an die SlO-Ausgaben der

Jahre 1970 bis 1989 an und wird wiederum in
zwei Teilen vorgelegt:

TeiI 1 Zusammenfassende Darstellung der
Produktionsbereiche und GruPPen
der SIO

Teil 2 Ausführliche Darstellung der
Produktionsbereiche in
I nPut-OutPut-Rechn ungen

Beginnend mit der slo-Ausgabe 1979 werden

umfangreiche Teile des Tabellenprogralnms

mit Hitfe von Datenverarbeitungsanlagen er-

stellt. Von diesem zeitpunkt ab ist auch die
nsystematik der hlirtschaftszweige, Ausgabe

1979, Fassung für die Statistik im Produzie-

renden Gewerbe" (sYPRo) in die Gegenüber-

stellung aufgenommen worden.
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Methocli sche Erläuterungen

1 Allgemeines

Die SIO ist eine Systematik der Tätigkeiten ein
und derselben Art, angewandt auf homogene

Produktionseinheiten. Sie wurde von der "Syste-
matik der Wirtschaftszweige" ([tZ) abgeleitet,
und zwar für die Abteilungen 0 bis 5 (Bereiche
der Land- und Forstwirtschaft, Fischerei, des
Produzierenden Gewerbes, des Handels, des Ver-
kehrs und der Nachrichtenübermittlung sowie
der Kreditinstitute und des Versicherungsge-
werbes) von der "systematik der Wirtschafts-
zweige mit Erläuterungen, Ausgabe 1979n, für
die übrigen Abteilungen (7 bis 9) von der
'rsystematik der wirtschaftszweige, Stand 1970".

2 Definition der Prod uktionsbereiche

Der EIgqgEligggDgCSlgb stellt eine zusammen-

fassung von homogenen Produktionseinheiten dar.
Die homogene E5gqSE!.i9gggi!h919 ist durch eine
einheitliche Tätigkeit, nämtich durch Güter-
eingänge, einen einheitlichen Produktions-
prozeß und durch Abgänge homogener Güter 9e-
kennzeichnet. Die Güter, clie clie Eingänge und

die Abgänge darstellen, sind sowohl durch ihre
Natur aIs auch durch ihren Verarbeitungsgrad
und die angewandte Produktionstechnik gekenn-
zeichnet. l )

Die Beschreibung der in einem Produktionsbe-
reich zusammengefaßten Tätigkeiten erfolgt in
der ausführlichen Darstellung (siehe s. 45 ff.)
durch Bezugnahme auf verschiedene Gütersyste-
matiken (Güter- bzw. Dienstleistungsarten).
Der Produktionsbereich ste1lt die so be-
zeichneten Güter und Dienstleistungen her, und

zwar aIIe und nur diese.

3 Zusammenhang zwischen Produktionsbereichen
und dreistelligen Gruppen der SIO

Die zusammenfassende Darstellung in Teil 1

(S. 13 ff .l zeLgE, aus welchen g$PPg!--(PEgi:
ClgIIgI) der SIo sich die einzelnen Efg9SE:
glglglglgighe zusammensetzen. In der zusammen-
fassenden Darstellung werden insgesamt 117 Pro-

1 ) Abgeleitet aus: Europäisches System Volks-
wirtschaftlicher Gesamtrechnungen (ESVG )
1970, Ziffer 265 ff.

duktionsbereiche und 177 SlO-Gruppen unter-
schieden. Die 1 17 Produktionsbereiche teilen
sich wie folgt auf:

6 Produktionsbereiche für die Erzeugung
von Produkten der Land- und Forstwirt-
schaft, Fischerei,

73 Produktionsbereiche für clie Versorgung
mit Energie und t{asser, Gewinnung und
Herstellung von Bergbauerzeugnissen
sowie für die Herstellung von Erzeug-
nissen des verarbeitenden Geluerbes,

4 Produktionsbereiche für die Erstellung
von Bauten,

22 Produktionsbereiche für Dienstlei-
stungen der Unternehmen und Freien
Berufe,

12 Produktionsbereiche für pienstlei-
stungen der organisationen ohne Er-
werbszweck, für Häusliche Dienste
sowie für Dienstleistungen der Ge-
bietskörperschaften und der Sozial-
versicherung.

Von den 177 dreistelligen SIO-GrupPen sind 91

zugleich Produktionsbereiche; die übrigen 86

slo-cruppen sind zu 26 Produktionsbereichen zu-
sammengefaßt.

Die Produktionsbereiche und SlO-Gruppen werden
in der zusammenfassenden Darstellung jeweils
durch die entsprechenden Positionen der

"systematik der wirtschaftszweige mit Er-
Iäuterungen, Ausgabe 1979i lwz 19791 t

"Systematik der wirtschaftszweige in den
Europäischen cemeinschaften, Fassung für
Input-Output-Tabellen, Ausgabe 1 970n
(NACE,/CLrO 19701 ,

"systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe
1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden Gewerbe'r (SYPRO), nur bei
denAbteilungenl-31

beschrieben. Außerdem werden den dreistelligen
SIO-cruppen der Ausgabe 1990 clie jeweiligen
SlO-cruppen der Slo-Ausgaben 1970 bis 1989
gegenübergestel lt.
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Die dreistetligen'SIO-GruPpen sind ebenso wie
die Ein- und Zweisteller der sIO von der Sy-
stematik der Wirtschaftszweige (ltlz) abgelei-
tet. Ihre Nummern stimmen mit derlen aus der
VtZ überein, soweit dies aus gliederungs- und
nummerungstechnischen Gründen möglich ist.

Ihre Bezeichnungen sind gegenüber denen der
entsprechenden vtZ-Positionen etlvas abge-
ändert, um zu verdeutlichen, daß es sich um

homogene Produktionseinheiten handelt. Bei
den Dreistellern (Gruppen) der SIO ergeben
sich aus diesem Grunde in einigen FäIlen
stärkere Abweichungen von der wZ. Das ist
z.B. der Fall bei SIO-Gruppe

570 Dienstleistungen der Nachrichten-
übermittlung,

die von der wz-Gruppe 517 (Deutsche Bundes-
post) abgeleitet ist, sich aber auf die
Nachrichtenübermittlung als typische Tätigkeit
der Deutschen Bundespost beschränkt. Die außer-
halb der Nachrichtenübermittlung liegenden
Tätigkeiten (2.8. Postsparkassen-, Postgiro-
dienst) sind den entsprechenden Produktions-
bereichen zugeordnet, ohne daß dieses beson-
ders erwähnt wird.

.Weitere Abweichungen zwischen den Dreistellern
(Gruppen) der SIO und der WZ beruhen auf der
Anpassung an die NACE,/CLIo, wegen der in ver-
schiedenen Fällen aus einem wz-Dreisteller
mehrere slo-Dreisteller gebildet vrurden, z.B.
SIO-Gruppen

4 Darstell unq der sechsstelliqen Güter- und

Dienstleistungsarten der SIO

Die ausführliche Darstetlung in Teil 2 (S.
45 ff.) zeigt, durch welche SgSh99!91-!!99!
Güter- und P!9!9!19!g!g!9gel!9! der slo die
dreistetligen §Ig:glgPPgn definiert werden. Da-
bei wird soweit wie mö91ich die tiefere Gliecle-
rung der Systematik der Wirtschaftszweige be-
rücksichtigt.l ) tteben der sich dadurch erge-
benden Gliederung nach der Herkunft ist bei
den Güter- und Dienstleistungsarten innerhalb
der Dreisteller eine Gruppierung nach der Ver-
wendung ( intermediäre Verwendung, letzter Ver-
brauch, Investition) vorgenommen worden,
allerdings ohne daß diese Verwendungsarten a1s
Ganzes aus der SIo anfaIlen.

Der ausführliche Teil der SIo wird seit 1979

vollständig mit Hilfe von EDV-AnIagen erstellt.
Der ausführliche Tabellenteil (TeiI 2) der
SIO ist nach dem Dezimalsystem gegliedert;
die Ausgabe 1989 umfaßt

10 einstellige Abteilungen,

16 zweistellige Unterabteilungen (nur in
den Abteilungen 0 bis 2),

177 dreistellige Gruppen,

2817 sechsstettige Güter- bzw. Dienstlei-
stu ngs a rten,
darunter: 1923 ft,r die Versorgung mit

Energie und wasser, Gewin-
nung und Herstellung von
Be rgbaue rzeugnissen sowie
für clie Herstellung von
Erzeugnissen des Verarbei-
tenden Gewerbes.

Die sechsstelligen Güter- und Dienstleistungs-
arten in den einzelnen Bereichen der SIo wer-
den durch die folgenden Systematiken beschrie-
ben, die im Anhang 1 (als "Kurzbeschreibung
der in der SrO gegenübergestellten Syste-
matiken") noch gesondert nachgewiesen werdeni

1 ) Abgeleitet aus: Europäisches system Volks-
wi rtschaf tlicher Gesamtrechnungen
(ESVG) 197O, zi.ffer 265 ff .

200, 2o1 , 203,

273, 274, 275

511, 5l4,517

541, 544, 546,

204 (aus WZ 20O Chenische
Industrie ) ,
(aus WZ 275 Textilge-
werbe ) ,
(aus WZ 512 Straßen-
verkehr, Parkplätze
und -häuser ) ,

547 (aus WZ 515 Luft-
fahrt, Flugplätze ).

Die §lgllgEEgEEgl, clie in der zusammenfas-
senden Darstellung für die einzelnen Bro-
gStsllglgpgleicle vergeben wurde, ist
nur für interne Zwecke und nicht für
die Veröf fentlichung bestimmt.
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die Beschreibung erfolgt (außer clurch wZ 1979
und NACE,/CLrO 1970):

- im Bereich nErzeugung von Produkten der Land-
und Forstwirtschaft, Fischerei",

-- durch das "systematische Güterverzeichnis
für die Land- und Forstwirtschaft, Fische-
rei, Ausgabe 1989" (GP 1989, Teil 1 )
und

-- durch das "warenverzeichnis für die Außen-
handelsstatistik, Ausgabe 1990" (WA 1990),

- in den Bereichen "Versorgung mit Energie und
wasser, Gewinnung und Herst.ellung von Berg-
bauerzeugnissen" sowie "Herstellung von Er-
zeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"

-- durch das Isystematische Güterverzeichnis
für statistiken im Produzierenden Gewerbe,
Ausgabe 1989' (cP 1989, Teil 2)

-- durch das "Warenverzeichnis für die Außen-
handelsstatistik, Ausgabe 1990" (wA 1990),

-- durch die "systematik der Wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden Gewerberr ( SYPRO)

- im Bereich "Erstellung von Bauten"
-- durch die "Bauberichterstattung 1977"

(Fragebogen für den Monatsbericht im Bau-
hauptgewerbe),

-- durch die "systematik der wirtschaftszweige,
Ausgabe 1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden Gewerbg" (SYPRO)

-- durch die "Systematik der Bauwerke, Aus-
gabe 1978u (SB 1978),

- im Bereich "Dienstleistungen des Handels"
-- durch das "Verzeichnis der lilarenarten"

der im Rahmen der Handels- und Gaststätten-
zählung 1968 durchgeführten Ergänzenden Re-
präsentativerhebung 1970 über den waren-
eingang (HGZ 1970)

-- durch die entsprechenden SIo-Dreisteller
aus den Bereichen der Land- und Forst-
wirtschaft, Fischerei und des Produ-
zierenden Gewerbes (ohne Baugewerbe),

- im Bereich rrDienstleistungen des Verkehrs
und der Nachrichtenübermittlung"

-- durch das "Güterverzeichnis für die Ver-
kehrsstatistik, Ausgabe 1969" (cV 1959)

-- durch die entsprechenden SIo-Dreisteller
aus den Bereichen der Land- und Forstwirt-schaft, Fischerei und des Produzierenden
Gewerbes (ohne Baugewerbe),

in den Bereichen "Dienstleistungen der Kre-ditinstitute und des Versicherungsgewerbes",rrDienstleistungen der sonstigen Unternehmen
und Freien Beruferr, nDienstleistungen der
Organisationen ohne Erwerbszweck, Häusliche
Dienste'rr "Dienstleistungen der Gebietskör-
perschaften und der Sozialversicherung"

-- durch die "Allgemeine Systematik der Wirt-
schaftsz!,reige in den Europäischen Gemein-
schaften, 1970rr (NACE 1970).

In jeder Slo-cruppe können für llterne_lgggEg
sechsstel ler

.... 998

999

für

Verkaufte Leistungen aus Hilfs-
tätigkeiten
Leistungen, die keiner der vor-
genannten Positionen zugerech-
net hrerden können

eingerichtet werden.

Unter den Sechsstellern

s00

werden in den Abteilungen I und 9 der SIo die
gelegentlich und als Nebenprodukt im Bereich
der nichtmarktbestirunten Produktion des
Staates und der privaten Organisationen ohne
Erwerbszweck erzeugten Güter und erbrachten
marktbestimmten Dienstleistungenl ) nachge-
wiesen, die für illgflg_ZCgcEe noch tiefer
untergliedert werden.

Für mehrere SIo-Sechssteller in den Bereichen
"Erzeugung von Produkten der Land- und Forst-
wirtschaft, Fischerei"r "Versorgung mit Ener-
gie und wasser, Gewinnung und Herstellung von
Bergbauerzeugnissen" sowie "Herstellung von
Erzeugnissen des verarbeitenden Gewerbes"
kann die Zuordnung von walgllgmBgrn des waren-
verzeichnisses für die Außenhandelsstatistik
(wA), Ausgabe 1990, nur sgbwelpggElgällg er-
folgen. WA-Warennummern, die nur schrrerpunkt-
mäßig einem SlO-Sechssteller zugeordnet sind,
sind durch den Zuordnungsschlüssel "S" ge-
kennzeichnet. An den Stellen, an denen VtA-
Warennummern ygMgllä:glgE sind, wurden sie
durch den Zuordnungsschlüssel "V" gekenn-
zeichnet (siehe dazu auch Anhang 2 und 3).

Wenn einer sechsstelligen SIO-Güter- oder
-Dienstleistungsart keine entsprechende Syste-
matik-Nummer zugeordnet werden kann, so wird
dies durch ein "-" (kein Nachweis) verdeutlicht.

In der Spalte "Anmerkung" ist u.a. besonders
vermerkt, welche SIO-Güter-. bzw. -Dienstlei-
stungsarten in den Input-Output-Rechnungen
a1s allgemeine Kuppelprodukte bzw. verwen-
dungsgleiche Produkte zu behandeln sind.

1 ) Abgeleitet auss Europäisches System
Volkswi rtschaf tI iche r cesamtr ech-
nungen (ESVG)1970, ziffer 616.
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5 Zuordn shinweise zum Nachwe is allgemeiner 6 Anhang

Kuppelprodukte bzw. ve rwendung sgle iche r
Produkte.---1-

Als gllggß9i!9E-§gppelpreggE!1 ) (d.t. ni.ht
ausschließIich zu einer Gruppe gehörendes Pro-
dukt) wird hier ein Erzeugnis bezeichnet, das
technisch mit der Produktion anderer Erzeug-
nisse verbunden ist, dessen Produktion je-
doch in mehreren Gruppen vorkommti z.B-
Gas, dessen Erzeugung i4 Zechen- und Hütten-
kokereien (Gruppe 112) mit der Produktion
von Koks verbunden ist und vö11i9 dem Gas

gleicht, das in Ortsgaswerken (Gruppe 103)

erzeugt wird.

Der Anhang 1 enthäIt eine [q17be§Sh!9lpgg:l
g1_lgI-qygggBq!i\9!, durch die die einzelnen
Produktionsbereiche, die dreistelligen Gruppen
und die sechsstelligen Güter- und oienstlei-
stungsarten der SIO definiert werden.

Die 4!!ä!gg-?-Sg9-3, zeigen, an welchen Stellen
der SIO Güternummern des WA schwerpunktmäßi9
zugeorflnet und an welchen SteIlen sie vernach-
lässigt worden sind. Die Übersicht in Anhang 2

ist nach s-I9:I9§ggI3 und die Übersicht in An-
hang 3 nach WA-Nummer ! (jeweils in aufstei-
gender Reihenfotge) geordnet. oiese Über-
sichten bieten damit die Möglichkeit einer
besseren Beurteilung der dargestellten Ergeb-
nisse. Die Anhänge 2 und 3 wurden vollständig
maschinell erstelIt.

Der Anhanq 4 enthäIt die Bestandteile der

9lgtl9g9l!99!qp!g!S in einer Übersicht und

in einer ausführlichen Darstelfung.

Der Anhang-s enthäIt eine Übersicht a1ler in
der SIO 1990 zur Umsetzung vorgesehenen

SsPPsr-PrsgeEls-geg verwend bee-Brs:
9SE!9. Ig_A!bg!g_q werden nur die zur Umsetzung
vorgesehenen Kuppelprodukte und verwendungs-
gleichen Produkte aus den SrO-Gruppen 01 1 bis
299 und 719 nachgewiesen, aber mit Angabe der
SlO-Güterarten und der entsprechenden GP- und

WA-Nummern.

Ein verwendunqsqleiches Produkt2) i"t .in
Erzeugnis, dessen verwendungszweck dem

anderer Erzeugnisse 9leicht. Jedoch werden
diese in einer anderen Gruppe erfaßt, da
ihre Produktionstechnik unterschiedlich ist;
z.B. Lederschuhe (Gruppe 272 Herstellung
von Schuhen aus Leder und Textilien), Gummi-
schuhe.(Gruppe 213 Herstellung von Gummi-
waren), Schuhe aus Kunststoff (Gruppe 210

Herstellung von Kunststoffwaren).

1 ) Abgeleitet aus: Europäisches System
Volkswi rtschaftl iche r Ge samtr ech-
nungen (ESVG) 1970, ZLffet 612.

2 ) Abgeleitet aus: Europäisches System
Volkswi rtschaftl iche r Gesamtr ech-
nungen (ESVG) 1970, zLffer 613.
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0 ERZEUGUNGVoNPRoDUKTENDERI,AND-UNDFoRSTWIRTSCHAFT,FISCHEREI

-UEBERSICHTUEBERDIEPRoDUKTIoNSBEREICHEUNDGRUPPEN-

BER.
1982 - 90

GNIER 12-76 1 77 -81
1 970 71't9

R

011,
014,
017

05r,
0ss

001 1 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER AI,IGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT' DES ALIGEMEINEN
GARTENBAUES SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGER-

STUFE

EX 011
014
017

EX

EX
EX

1

2
3
4
9

0
0
0
0
0

ERZEUGUNGVoNPRoDUKTENDERALIßEMEINENLANDWIRTSCHAFT011

014

017

0 31 031 003 1

034 034 0034

037 037 0037

00 51

EX 01 1,
EX 01 3,

014

EX 0',1 1,
EX 01 3,

014

011EX 011

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALIßEMEINEN GARTENBAUES

014 Ex 011 EX 013 EX 013 014

DIENSTI,EISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

017 EX 011 , EX 0o 9 019 019 017
EX 012,
EX 014

DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI

031 EX Ol 1 EX 05 5 EX 021 EX 021 031

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER OEWERBLICTIEN TIERHALTUNG' -ZUCHT UND -PFLEGE

EX 0l l, Ex 014, EX oo 2, EX 011' E:K 011, 034
- örE, Ex ot9 Ex 05 5 025 o25
EX 037

GEWERBLICHE JAGD

EX 037 EX 014 EX oo 2, 015 015 037
E'X291

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCIIAFT SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER

FORSTWIRTSCHAFTL ICHEN ERZEUGERSTUFE

051, EX 011,055 020

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER

FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE)

051 EX 01 1,
EX 020

0sl

DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

o5s Ex o2o Ex o0 9 035 035 055

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI UND FISCHZUCHT SOVTIE DIENSTLEISTUNGEN
AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX

EX
EX

EX
EX

011,
0'12,
013,
01 4,
019

00 0,
00 1,
00 2,
298

't,
5,
5

00
00
05

051

05s

EX

EX

EX 00 0,
EX 00 5,
EX 05 5,
EJ/.262

011,
0'12,
o21,
031

EX 011,
012,

EX 021,
031

07't,
07 4,
077

007 1

071 ,
074,
o77

030

l3

0

0



0 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER IÄND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

0

BER. GNIER I

07 1

074

077

11 1977 IN SIO GRUPPE 075.
21 1977 NICHT VORHANDEN.

1979 't970 197 1

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE. UND KUESTENFISCHEREI

071 EX 030 EX 05 0, 051 051
8X292

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHEREI UND FISCHZUCHT

074 EX 030 05
29

05s

DIENSTI,EISTUNGEN AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

077 EX 030

EX
1

2

1972-76 1977

071

05s 0741 )

07721

14



VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PPE I-
GNIER

E UNDI
BER.

1982 - 90

101 101 01 01

103 103 01 03

105 105 01 05

1979 't979 1970 197 1 1972-76 1977-81

ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON EI.EKTRIZITAET

EX 1OO, 1010, 151, 10 1 101 101 101
101 EX 1060 EX 163

ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON GAS

EX 100, Ex 1030, EX 162 10 3 103 103 103
EX 103 EX 1050

ERZEUGT,NG UND VERTEILUNG VON WAR!4WASSER UND DAMPF (FERNWAERI'IE); PRESSLUFT

EX 100, 1050, Ex 163 10 5 105 105 105
105 EX 1060

GEWINNUNG UND VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VERSORGUNG

107 1o7o 170 Ex 10 7 107 107 107

GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLT'NG VON STEINKOHLENBRIKETTS

EX 110 EX 2111 EX 111 11 0 110 110 110

GEWINNUNG VON BRAUNKOHI.E, HERSTELI,UNG VON BRAUNKOHLENBRIKETTS, BRAUNKOHLEN-
KOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER

EXll1 8X2114 F;X112 11 1 111 ll',| 1l|
STEINKOHLENVERKOKUNG

EX 100, EX 1030, EX 120, 11 2 112 1'.12 112
EX 103, EX 1060, EX 162
Ex ilo Ex 2111

GEWINNUNG VON ERZEN

EX 113, EX 2130 EX 151,
EX 114 bis EX 211,

Ex 2445 Ex 212

GEWINNUNG VON EISENERZEN

EX 113 EX 2130 EX 211 11 3 113 113 113

GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN; BAUXIT

EX 113. EX21 4'.1 EX 151 , 11 4 1l4 114 114
Ex 114 bis Ex 212

EX 2145

GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF

EX 232
bis

EX 239

1 07 107

111 111

1't 0 110 0110

01 07

0111

't12 112 0112

3
4

5
I

01 13

113

114

01 15

115

118

EX 1 15,
EX 118

2
2
2

50,
71,
80

EX
EX
EX

GEWINNUNG VON

EX 115 EX

GEWINNUNG VON

EX 118 EX
EX

GEWINNUNG VON
ERDGASBOHRUNG

EX 115 EX

KALISALZEN, STEIN-, HUETTEN- UND SAI,INENSALZ, SOLE

2150 EX 232, 11 5, 115 115 115
EX 233 EX 20 0

SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF

2171, EX 239 11 8 118 118 118
2180

ERDOEI,, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN SOWIE ERDOEL- UND

2160 EX 130 11 6 115 115 116

116 116 01 16
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VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKIIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
-90 197 1979 1 970 1970 197 1 1972-7 7 -81

119 119 OI 19 VEREDLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

0
1

3
4
5
6
8

EX 2111
bis

EX 21 80

EX 111,
EX 1 12,
Ex 120,
EX 130,
EX 151 ,
ßx 211,
EX. 212,
w. 232

bis
F.X 239

EX 11 9 EX 119 EX 119 119

t6

1



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

BEZ
GNIER

UND PP
BER.

19 -90 197 0 1970 19711979 72-76 1977-81

2OO.
202,
204

020 0 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCITL. HERSTELLUNG UND VERARBEI-
TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ER-
ZEUGNISSEN; OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VER-
WAI,TUNGEN SOWIE OTINE CHEMIEFASERN)

EX 200,
201 ,

EX 233

EX 200,
EX 233

EX 28161
EX 4031,
Ex 4034

2400,
EX 2816,

4031,
4034,

EX 4035
bis

EX 4090

152.
EX 224,
Ex 252

bis
EX 259.
EX 260,
EX 472

200 HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRI-
VATEN VERBRAUCH UND FUER VERWAITUNGEN SOWIE OHNE CIIEMIEFASERN UND VERED-
LUNGSARBEITEN )

EX 224,
EX 252

bis
EX 256.
EX 472

EX 20 0, EX 200, EX 200, 200
20 2, 202, 2O2,

Ex 29 4 EX 294 EX 294

202

204

201 201 02 01

203 203 0203

205 205 020s

210 210 0210

213 213 0213

216 216 0216

22't 221 0221

HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN

201 2400 152 EX 20 0 EX 200 EX 200 202

VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
Ex 2oo Ex 403'l Ex 252 20 4 204 204 204

bis bis
EX 4090 Ex 259,

EX 260

HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN

Ex 200 Ex 4090 EX 260 EX 20 1 201 201 201

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (2.8. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA)

Ex 200 EX 4035 EX 257 EX 20 0, 203 203 203
bis bis 20 3

EX 4039 EX 259

HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN

205 2200 140 EX 20 0, 205 205 205
205

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOF'FWAREN

210 5800 EX 453,*)
483

HERSTELLI]NG VON GUMMIWAREN

213 Ex 5900 481

210 210 210

EX 215 EX 215 213

REPARATUREN VON BEREIFUNGEN SOWIE RUNDERNEUERUNGEN

216 Ex 5900 482 EX 21 5 Ex 215 EX 215 216

GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBEARBEITETEN
ERDEN

221 2512 231, EX 22 1 EX 221 EX 221 221
bis Ex 239
2519

EX

EX
EX

20 0,
21 0

20 0,
21 5

*) VGL ANHANG 1 - NACE,/CLIO.

17



2 HERSTEI,LUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEIIENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPENPROD. GRUPPE SI-
BER. GNIER

1982 - 90
wz SYPRO NACE/CI,IO

1970
sro
1972-7 6

SIO
1977 -81

sro sro
197 11979 1979 9 70

NUMMER

222 222 0222 BE- UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN

222 2525
bis
2536,
2551
bis
2510,
2591

242,
EX 243,

244,
245

EX 215 ,
EX 221,
EX 222,

224

EX
EX
EX
EX
EX

22
22
22

EX
EX
EX

20
21

0,
5.
0,
1,
2

4,
4,
2,
6

22
24
25
25

215 ,
221 ,
222,
224

222.
225

222

224

223 223 0223 HERSTELLUNG

223

VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

2541 241,bis Ex 248
2543

223 223 22tr 223

0224 HERSTELLUNG VON FEINKERA!,TISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. SCIILEIFMITTEI,)

2580, 246,
51 10 EX 248
bis
s170

224,
226

230,
232,
23't

224,
226

224

226

227 227 0227

HERSTELLUNG

224

HERSTELLUNG

226

VON FEINKEFAI.IISCHEN ERZEUGNISSEN

51 10 EX 248
bis
51 70

VON SCHLEIFMITTELN

2s 80 246

EX
EX

EX
EX
EX
EX

2,
4

22
22

EX
EX

EX
EX

EX 222,
EX 225

226

HERSTELLUNG VON GLAS UND GLASWAREN

22't 521 I 247 22 7 227 227 227
bis
5290

ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HAI.BZEUG), ERZEUGUNG VON SCHIT{IEDE-,
PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN (OHNE STAHLROHRE) SOWIE ERZEUGUNG UND
BEARBEITUNG VON KALTWAI,ZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROBE
DRAHTWAREN)

EX 225,
EX 256

225,
256

02 30

EX 103,
230,
232.

EX 237

EX 1030,
27 11,
2740.

Ex 301 l,
EX 30',| 5

EX 162,
EX 221,

223,
EX 312

230

232

ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OHNE STAHLROHRE UND
FRE IFORMSCHMI EDESTUECKE )

EX 103, EX 1030, EX 162, EX 23 0 EX 230 EX 230 230230 2711 EX 221

ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS. UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN

232 2'.140 EX 312 EX 23 0 EX 230, EX 230, 232
231 231

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KALTWALZWERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNTSSEN
(OHNE GRoBE DRAHTWAREN)

EX 237 EX 3011, 223 EX 23 I EX 237, EX 237, 237
EX 3015 EX 238 EX 238

237

18



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

GNIERBER.
1982 - 90 197 9 19 1970 197 1 2-7 1977 -81

231 .
238,
239

02 31 ERZEUGUNG VON STAHLROHREN, ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGS-
ERZEUGNISSEN UND GROBEN DRAHTWAREN SOWIE ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ER-
ZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHI'IIE.
DEREI; REPARATUREN AN LANDMASCHINEN

231 ,
EX 237,

238,
239

2715,
2720,

EX 301 1,
Ex 3015,

3021
bis
3030

EX 221,
222,

EX 312,
3 l3,

EX 316

231

238

239

233 233 0233

234 234 0234

236 236 0236

240 240 0240

241 241 0241

242 242 0242

ERZEUGUNG VON STAHLROHREN

231 2715, EX 221 ,2'720 222
0,
8

23
23

EX
EX

o
6

Ex 230,
Ex 237

EX 238,
EX 242

EX
EX

EX 230
EX 237

231

239

233

234

236

(OHNE

240

241

BUERO-

242

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN UND GROBEN
DRAHTWAREN

EX 238 EX 238 238EX 237,
238

EX 301 1, EX 312,
EX 3015, EX 313

3021,
3025

EX 23 I

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCTILOSSEREI,
DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIEDEREI; REPARATUREN AN LANDMASCTIINEN

239 3030 EX 239, EX 239,
EX 242, EX 242,
Ex 256 EX 256

ERZEUGUNG VON NE-METALLEN UND NE-METALLHALBZEUG

EX 233 28't1, EX 224 23 2 232 232
2813,

EX 2816,
2850

ERZEUGUNG VON EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS

234 2910 Ex 31 1 23 4 234 234

ERZEUGUNG VON NE-METALLFORMGUSS (EINSCHL. EDELMETALLFORMGUSS)

. 236 2950 EX 31 1 23 6 236 236

HERSTELLUNG VON STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEICHENBAU
DAMPF'KESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UND SCHIENENFAHRZEUGE)

240 31 11 314 EX 23 8, EX 238, EX 238,
bis Ex 24 0 Ex 240 Ex 240
31 17

HERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAEI.TERN UND ROHRLEITUNGEN

241 3151 315 EX 24 0 EX 240 EX 240

HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN ( OHNE SCHI ENENFAHRZEUGE,
MASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN)

EX 31 3,
Ex 316

23
25EX

242 32r0
bis
3280

321
bis
328

23 8,
24 2,
244

EX
EX
EX

38
42

2
2

HERSTELLI'NG VON BUEROMASCHINEN, DATEWERARBEITUNGSGERAETEN UND -EIN-
RICHTUNGEN

5 060
bis
5 080

330 249

243 243 0243

243

19

249 249 243

0



22 HERSTELI.UNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BEZEICTINUNG DER PRODUKTIONSBEREICTIE UND GRUPPENPROD. GRUPPE SI-
BER. GNIER

i982 - 90
wz
1979

SYPRO
1979

sro
197 0

sIo
197 1

SIO
1972-7 6

sro
1977 -81

NACE,/CLIO
197 0

NUMMER

244 244 0244

245 245 0245

246 246 0246

247 247 0247

248 248 0248

249 249 0249

250 250 0250

252 252 0252

254 254 0254

256 256 0256

257 257 0257

HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN

247 3171 362
bis EX
317 9

TIERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEN

256 3810
bis
3889

EX 257 EX 3980, EX
EX 3990 Ex

241 ,
243

241 ,
243

EX 238, EX 238, 256
EX 242, EX 242,
EX 256 EX 256

HERSTELLT]NG VON KRAFTWAGEN UND DEREN TEILEN

244, 33 1 1 35 1 EX 24 2, 244, 244, 244
EX 245 bis bis EX 24 4, 257 257

3316, 353, EX 25 5
EX 3321 EX 363,bis Ex 365
EX 3380

HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRANKENFAHR-
STUEHLEN UND KINDERWAGEN SOWIE DEREN TEIIJEN UND ZUBEHOER

Ex 245 EX 3321 EX 363, EX 24 7 EX 247 Ex 247 245
bis Ex 365

EX 3380

HERSTELLUNG VON WASSERFAHRZEUGEN

246 3400 361 24 6 246 246 246

247

248 3s00 364 24 I 248 248 248

VON FACHWERKsTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAHRZEUGEN, FAIIR-
RAEDERN, HAUSHALTSNAEH- UND -SCHREIBMASCHINEN

249 3390, 671, 24 5 245, 245, 249
EX 6590 EX 672* ) Ex 259 EX 259

HERSTELLUNG VON EI.EKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN

250 3610 341 EX 24 7, EX 247, EX 247, 25Obis bis 25 0 250 250
3670, 347
36 90

HERSTELLUNG VON FEINMECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

252 371 1 371 Ex 25 2 EX 252 EX 252 252bis bis
37 60 373

HERSTELLUNG VON UHREN

2s4 3771 374 25 4 254 254 254

HERSTELLI,JNG VON EISEN-, BLECH- UND METALLWAREN (OHNE KRAFTWAGENZUBEHOER)

24 1

242
243

312,
316,
491

493,
495

EX
EX
EX

EX
EX
EX

4,
2,
6

24
25
25

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER FOTO- UND FILMIJABORS, EI,'ELLHALTERN,
KUGELSCHREIBERN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U.AE.

4
2
6
2
8
3

2
2
2
2
2
7

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 252,
EX 256,
EX 260,
Ex 268,
EX 713

EX 252, 257
EX 256,
EX 260,
EX 268,
EX 713

*) vGL. ANHANG 1 - NACE/CLrO.
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22 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

. UEBERSICIIT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

GNIER IBER.
1982 - 90

wz
1979 79 1 970 1970 197 1 2-7 6 197'1-81

258 258 0258 HERSTELLUNG VON MUSIKINSTRUMENTEN, SPIELWAREN, SPORTGERAETEN UND SCHMUCK

258 258 258EX 257,
258

261

391 1

bis
3970,

EX 3980,
EX 3990

Ex 491,
492,

EX 493,
49 4.

EX 495

25 8,
262EX

259 259 0259 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN,

259 3680, EX 672*l
6550,

8X259 EX 259 EX 259

260 260 0250

Ex 6590

HOLZBEARBEITUNG

260 s31 1 ,
536 1

EX 260 EX 260 260

261 261 0261 HERSTELLUNG VON HOLZWAREN

5411 EX 463,
bis 464
5470 bis

467

EX 260,
261,

EX 277,
EX 279

Ex 260,
261 ,

EX 2'l.l ,
EX 279

A.N.G.

259

26'l

EX 271, EX 271,
EX 272, E)t 272,
EX 279 EX 279

00
00

EX
EX
EX

EX
EX
EX

EX

461 ,
462

0,
5,
2

0,
5,
2,
3,
7

00
00
26

26
26
27

264 264 0264

265 26s 0265

268 268 0268

269 269 0269

2't0 270 o2'10

271 271 027 1

272 2'12 0272

HERSTELLUNG VON HOLZSTOFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

264 5500 471, 26 4 264 264 264
EX 472

HERSTELLUNG VON PAPIER- UND PAPPEWAREN

255 5610 EX 472, 26 5, 265 265 265
bis Ex 473 Ex 27 4
569 1

HERSTELLUNG VON DRUCKEREIERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UND VERWANDTEN WAREN

268 57oO EX 473 EX 25 I EX 258 EX 268 268

REPARATUREN VON GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.

269 Ex 6590 EN 672* ) EX 25 9 EX 259 Ex 259 269

ERZEUGUNG VON LEDER

270 61 00 441 27 0 270 270 270

HERSTELLUNG VON LEDERWAREN (OHNE SCHUHE)

EX 2'?1 EX 6211 EX 442 EX 27 '1 , EX 271 EX 271 EX 271
EX. 27 9

HERSTELLUNG VON SCHUHEN AUS LEDER UND TEXTILIEN

272

273,
274,
215

EX 2'11. EX 6211, EX 442,
272 6251 451 * )

272

HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN, VIIRK- UND STRICKFAREN,
SONSTIGEN TEXTILIEN; TEXTILVEREDLUNG

027 3

275 6301 431,*)
bis 432,* |6399 436

bis
439,

Ex 620

*) VGL. ANHANG 1 - NACE/CLIO.

2'l



22 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

ffiBER. cNrERrc sro-
1982 - 90 1979 1979 1970 1970 1971 1972-76 1977-81

NUMII{ER

273

274

275

HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN

Ex 275 6301
bis
6323,

EX 6341
bis

Ex 6357,
EX 6399

HERSTELLUNG VON SONSTIGEN TEXTILIEN

*EX 431
EX 439

EX

EX

EX
EX

2,
4,
6

26
27
27

EX
EX
EX

1,
3,
4

4,
6

20
27
27

27
27

Ex 273 EX 273

EX 274 EX 274

275

213

274

275

276

277

EX 275 EX 6331
bis

EX 6365,
Ex 6380,
Ex 6399

EX 431,*)
EX 432, * )
Ex 436

bis
EX 439,
EX 520

HERSTELLUNG VON WIRK- UND STRICKWAREN, TEXTILVEREDLUNG

EX 275 EX 5331 Ex 431*) 27 5 275
bis bis

EX 6365, EX 439
6370,

EX 6380,
5391,

EX 5399

HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN SOWIE BETTWAREN

276 6413 EX 453,*)bis 455,
6499 455

HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN

EX 276 6413 EX 453, * )bis EX 455,
6460, 456

EX 6470,
64 81
bis
6499

HERSTELLUNG VON BETTWAREN

EX 276 Ex 6470 EX 455 8X277 EX 277 Ex 277

2'19 6510 EX 672 *l EX 27 9 Ex 260,
EX 6590 Ex 276,

Ex 271,
EX 279

o276

276

277

281 281 0281

276,
277

282.
283

EX 271,
EX 273,
EX 2'14,
EX 276

EX 271.
EX 273,
EX 274,
EX 276

279 279 0279 REPARATUREN VON SCHUHEN UND GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE., SCHIRMEN

EX
EX
EX
EX

260,
276,
277,
279

EX 271,
Ex 272,
Ex 219

0282

282

HERSTELLUNG VON MAHL- UND SCHAELMUEHLENERZEUGNISSEN (OHNE OELMUEHLEN-
ERZEUGNISSE)

281 6811 EX 415 28 1 281 281 281

HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN UND TEIGWAREN

282, 6812, EX 417 ,283 5814 Ex 418

HERSTELI,UNG VON STAERKEERZEUGNISSEN

282

*) VGL. ANHANG 1 - NACE,/CLIO.

6814 Ex 418

22

E.X282 Ex 282 Ex 282 282



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER.

19
GNIER wz

1979
SYPRO
1979

sro
't970

sIo
197 1

sro
1972-76

sro
1977 -81

NACE,/CLIO
't9702-90

283

284 284 0284

285 285 02 85

286 286 02 85

287 287 0287

288 288 0288

289 289 0289

291 291 029 1

295 295 0295

EX 412.
EX 640

00
20
29

20
29

292 292

293 293

EX 294 EX 294 294

295

HERSTELLUNG VON TEIGWAREN

283 6812 EX 417 EX 28 3 EX 283 EX 283 283

IIERSTELLUNG VON BACKWAREN

284 6818, EX 419 28 4, 284, 284, 284
6819 Ex 28 7 EX 287 Ex 287

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE

285 6821 Ex 420 28 5 285 285 285

VERARBEITUNG VON OBST UND GEMUESE UND HERSTELLUNG VON FRUCHT- UND GEMUESE-
SAEFTEN

286 6825 Ex 414 EX 00 1, EX 286 Ex 286 286
8X286

HERSTELLUNG VON SUESSWAREN (OHNE DAUERBACKWAREN)

287 6828 Ex 421 EX 28 7 EX 287 EX 287 287

BEARBEITUNG VON !4ILCH UND HERSTELLUNG VON MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UND
KAESE

288 5831, EX 413
6836

EX 28 8 EX 288 EX 288 288

HERSTELLUNG VON SPEISEOEL UND -FETT

289 6841, EX 411 28 9
6844

HERSTELLTJNG VON FLEISCH UND FLEISCTIERZEUGNISSEN

289 289 289

291 ,
EX 909

294,
EX 900

6847
bis
68 s4

EX 014,
EX 01 5,
EX 025,
EX 29'l

EX 014,
EX 015,
EX 025,
EX 291

05

EX
EX
EX

EX
EX
EX

2,
0,
1

291

292 292 0292 VERARBEITUNG VON FISCH, HERSTELLUNG VON FISCHERZEUGNISSEN

292 6856 EX 415 292

293 293 0293 HERSTELLI'NG VON BIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

293 6811, EX 427
6872

293 293

294 294 0294 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN AUS AGRARALKOHOL UND SEINEN NEBEN-
ERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN, VERARBEITUNG VON TVEIN

0
0
2

20 0.
294

6873 EX, 424
bis bis6877 EX 426

EX
EX

MINERALBRUNNEN, HERSTELLUNG VON MINERALWASSER UND LIMONADEN

295 6879 EX 428 Ex 10 7, 295 295
295

23
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22 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

296 296 0296 HERSTELLUNG VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEWERBES
(OHNE FUTTERII{ITTEL)

296 6813,
681 6,
5850,
6982

EX 411
bis

EX 422,
423,

Ex 424
bis

EX 428

282,
293,
286,
288,
291 ,
298

EX
EX
EX
EX
EX

7,
I

10
29

EX
EX

299

297

299

297

299

297

296

297

299

EX 282,
Ex 283,
EX 285,
Ex 288,
EX 291,

298

297 297 0297 IIERSTELLUNG VON FUTTERMITTELN

297 5889 EX 422

299 299 0299 HERSTELLUNG VON TABAKWAREN

299 691 1,
69r 5

429

24

PROD. GRTJPPE §I- ffi-BER. GNIER 
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

3

3OO 3OO O3OO HOCH- UND TIEFBAU

EX 300 Ex 7210
bis

EX 7255

302,
305,
308

31 0,
316

351 ,
3s4,
357,
359

EX 243,
EX 463,
EX 505

bis
EX 507

Ex 505
bis

EX 507,
s09

EX 302,
EX 305,
EX 308

EX 300
bis

Ex 316

EX 7301 Ex 505
bis bis

EX 7304, EX 507,
7305 509

STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI

EX 305 Ex 7400 EX 505 EX 31 3
bis

EX 507

ZIMMEREI, DACHDECKEREI

EX 308 EX 7510, EX 505 EX 3',1 3
Ex 7550 bis

Ex 507

BAU INSTALLATION, AUSBAULE I STUNGEN

EX 310, EX 7610 EX 505
Ex 316 bis bis

EX 7799 Ex 507

BAUINSTALLATION

EX 119,
EX 222,

31 1,
312

300

EX 31 3 EX 313 Ex 313 302

EX 313 EX 313 30s

EX 313 Ex 313 308

EX 31 4 EX 314 EX 314 310

EX 31 4 EX 314 EX 314 316

EX
EX

EX
EX

o
2,
1,
2

11
22
31
31

119 ,
222.
31 1,
312

0 302 SPEZIALBAU, STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI, ZIMMEREI, DACH-
DECKEREI

EX 7301
bis

EX 7304,
7305,

EX 7400
bis

Ex 7550

302

305

308

310

315

0310

03 51

SPEZIALBAU

Ex 302

Ex 310 Ex 7610
bis

EX 7670

AUSBAULEISTUNGEN

EX 316 EX 7710 EX 505
bis bis

Ex 7799 Ex 507

ERSTELLUNG VON FERTIGEN BAUVTERKEN

EX 505
bis

Ex 507

EX 505
bis

EX 507

EX 7210
bis

EX 7304,
EX 7400

bis
Ex '1799

25

FRoD. -cRIPPE-S -
BER. GNIER -

1992 - 90 __ 1979 't979 '1970 . __ 1970 1971 1972-76 197'l-81
_- NUMMER



33 ERSTELLUNG VON BAUTEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
_Lg-q, - eo te?e re?e re# _UZZ:91

351 - ERSTELLUNG VON WOHNBAUTEN

3s4

357

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN GEBAEUDEN (EINSCHL. FREISTEHENDE SELBSTAENDIGE
KONSTRUKTIONEN )

EX 300
bis

Ex 316

Ex 300
bis

EX 316

7210
bis
7237 ,
724't ,
7249,
725't ,
7255.
7301
bis
7304,
7400,
7510,
7 550,
761 0
bis
7670,
7710
bis
7799

EX 505

EX 506

EX 507

31 6

31 7

31 8

316

317

318

EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

EX

Ex 72 10
bis

EX 7237,
EX '1241 .
EX 7249,
EX 7251,
EX 7255,
Ex 7301

bis
EX 7304,
Ex 7400,
EX 751 0,
EX 7550,
Ex 761 0

bis
EX 7670.
Ex 771 0

bis
EX 7'?99

EX 7210,
Ex 7241,
Ex 7243,
EX 7249,
Ex 7251,
Ex 7303,
Ex 7304,
EX 7400,
EX 7510

bis
EX 7670,
EX 7710

bis
EX 7734,
EX 7771

316 351

317 3s4

318 357

ERSTELLUNG VON STRASSEN UND WEGEN

EX
EX
EX
EX
EX

300,
302,
30s,
310 ,
316

26



ERSTELI,UNG VON BAUTEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

3
3

SI-
GNIERBER.

1982 - 90 1979 1 970 1910 197'l 72-16 '1977 -81

359 ERSTELLUNG VON SONSTIGEN BAUWERKEN

EX 300
bis

EX 316

EX 72'10,
EX 7241,
EX 7242,
EX 7244

bis
EX 7251,
EX 7303,
EX 7304,
EX 7400,
EX 7510,
EX 7610

bis
Ex 7570,
EX 7710

bis
EX 7734,
EX 7751,
EX 7'?71

EX 507 31 9 319 319 3s9

27





4 DIENSTLEISTUNGEN DES HANDELS 4

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

FEo-5'.ffi
BER.

1982 - 90
GNIER \ 1979 1970 1970

SIO SIO
197 1 1972-7 6

sro
1977 -81

NUIIIMER

41 0,
EX 801,
909

041 0 DIENSTI,EISTUNGEN DES GROSSHANDEI.S, DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANDES (EBV)
UND DER BUNDESANSTAI,T FUER LANDTTIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG (BALM)

40/41 1l
(ohne EX 408)r

EX 907

40/41 1l
(ohne EX 408)

2l

DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDEI,S

61 0,
910EX

410

410 410

EX 801 - DIENSTLEISTUNGEN DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANDES (EBV)

EX 834

- DIENSTLEISTUNGEN DER BUNDESANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKT-
ORDNUNG (BALM)

EX 907 EX 910 EX 90 1 901 909

O4O8 RUECKGEWINNUNG

EX 408 EX 620 40 I 408 408

O42O DIENSTLEISTUNGEN DER HANDELSVERITIITTLUNG

42, 1 ) 630 2) 42 O 420 420
EX 437

0430 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELTIANDEI,S

43 1) Ex 640 2) 43 0 430 430
(ohne EX 437)

909

909

408 408

408

420 420

420

430 430

430

1) DrE WZ-POSTTTTONEN 419 8, 428 8. 429 89 UND 439 I FUER DEN HANDEL Mrr WAREN VERSCHTEDENER
ART WERDEN ZUR BESCHREIBUNG DER SIO-SECHSSTELLER IN TEIL 2 NICIIT IIERANGEZOGEN.2) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.

610 2) 40 0,
41 0

400,
410

29





5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

FE6D;BER. cNrER ----ETo1982 - 90 1919 1970 1970 1971 1972-76 _ 1977-8'.1
NUII.IMER

5

s01 ,
505,
507

511 ,
514 ,
517

501

s05

507

511

51 4

517

521

05 01

051 1

501

505

511

514

5't7

521

s01

505

s07

511

514

517

521

DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

51 1 710

PERSONENBEEOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 511 EX 710 50 0110, 500 ll0,
50 0510 s00 s10

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 51 1 nX 7tO1 ) 50 0120, 5OO 120,
50 0520 500 520

UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 511 EX 710

DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS

512 72
72
72
72

EX 76
EX97C

PERSONENBEFOERDERUNGSI,EISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS

EX 512 EX 721,
EX 722,
EX 725,
EX97C

50 1.l11,
50 1112

501 111,
501 112

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS

Ex 512 Ex 723,1) 50 1r2o 501 r2o
EX 761

UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS

EX 512 50 1500 501 500

521 ,
523,
525,
526,
527 ,
531 ,
533,
s35,
535,
537

0521 DIENSTTEISTUNGEN DER SCHIFFAHRT, WASSERSTRASSEN UND HAEFEN

EX 72'l .
EX 722,
EX 723,
EX 725,
EX 761

730,
741 ,
742,

EX 762,
EX 763

513,
514

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT

EX 513 EX 730 50 2110 502 110

1 ) VGL. ANUERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.

31



55 DIENSTLEISTUNGEN DES VERXEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERUITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
r982 - 90 1979 1970 197 1 72-76 19 -81

523

525

526

527

531

533

s35

536

537

541

544

546

a

547

054 1

s35

537

541

544

547

523

525

526

527

531

535

536

s37

541

544

546

547

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
l'!EX 51 3 EX 730 r, 50 2121 502 121 523

DIENSTLEISTUNGEN DER BERGI,JNG IN DER BINNENSCHIFFAHRT

Ex s13 Ex 762 50 2122 502 122 525

UEBRIGE DIENSTI,EISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT

EX 513 EX 730

DIENSTI,EISTUNGEN DER BINNENWASSE.RSTRASSEN UND -HAEFEN

Ex 513 Ex 762 50 2500 502 100 527

PERSONENBEFOERDERUNGSI,EISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT

EX 514 EX 741, 50 3110 503 110 531
EX 742

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT (oHNE BUGSIER-
UND BERGUNGSSCHIFFAHRT)

1lEx 514 Ex 741,;( 50 3121 503 121 533 533
EX 742 tt

541 ,
544,
546,
547

DIENSTLEISTUNGEN DER BUGSIER- UND BERGUNGSSCHIFFAHRT

Ex s14 Ex 763 50 3122 503 122

UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT

EX 514 EX 741 , -
EX 742

DIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEN (OHNE .HAFENSCHIFFAHRT)

Ex 5't 4 EX 763 50 3500 503 500

DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT UND FLUGPLAETZE

51 s 750,
EX 764

PERSONENBEE'OERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT

EX 51s Ex 7s0 50 4110 504 lto
GUETERBEFOERDERUNGS LE I STUNGEN DER LUFTFAIIRT

EX 515 EX ?50 1) 50 4120 s04 l2o
UEBRIGE DIENSTIJEISTUNGEN DER LUFTFAHRT

EX 515 El( 750

DIENSTLEISTUNGEN DER FLUGPLAETZE

EX 5t5 EX 764 50 4500 504 500

1) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.

32



5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS UND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

5

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UN GRUPPEN
BER. GNIER----_ WZ NACE/CLIO SIO SIO SIO SIO

'ts82 - so 1979 1970 1970 1971 1972-76_121:!'81
NUMI4ER

550 550 0550

570 570 0s7 0

590 590 0590

BEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER ROHRLEITUNGSEINRICHTUNGEN

51 6 724 50 5 505 550

DIENSTLEISTUNGEN DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

517 790 50 7 50? 570

DIENSTLEISTUNGEN DER SPEDITION, LAGEREI UND VERKEHRSVERMITTLUNG

551, 77 lt 50 9 509 590
555 772,

773

550

570

s90

33





66 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE UND DES VERSICHERUNGSGEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

I-
GNIER

REI
SIO
197 1

sBER.
1982 - 90 1979 1970 1970 1972- 1977 -81

601 601 O601 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE

611 51 1

600 Ex 81 1bis bis609 Ex 81 3

611
bis
616"

EX 811
bis

Ex 813

061 1

600 600 601

DI ENSTLE ISTUNGEN DES VERSICHERUNGSGEWERBES ( OHNE VER"IIITTLUNG VON
VERSICHERUNGEN)

820 51 0 610 611

620 620 620

501

611

620

620 620 062O UNTERSTELLTE BANKGEBUEHREN

35





DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FREIEN BERUFE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

GNIE wz
19 1972-1 970 1 970

OTOO DIENSTLEISTUNGEN DES GASTSTAETTEN- UND BEHERBERGUNGSGEWERBES

71 EX 660, 70 O ?00 700
(ohne EX 711), EX 96 C

72
(ohne EX 728)

07O3 DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER

EX ?51 EX 94 C 70 3 703 703

0704 MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSANSTALTEN,
ERZIEHUNGSANSTALTEN UND KINDERGAERTEN

EX 728, EX 93 C, 7O 4 704 7O4
EX 751 EX 96 C

0708 DIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS-, LITERATUR- UND PRESSEWESENS

EX 755, EX 474, 70 I 708 708
?60, EX 830,

EX 789 EX 97 C

071O MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITS- UND
VETERINAERWESENS

EX 735, EX 95 C,
771, EX 982
774

- MARKTBESTIMIiTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITSWESENS

EX 735, EX 95 C, 71 0 710 71O
771 EX 982

- MARKTBESTIMMTE DIENSTI,EISTUNGEN DES VETERINAERWESENS

774 EX 95 C 71 1 711 711

0716 VERII,IIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUMEN

EX 794 EX 850 71 6 716 716

0718 VERITIIETUNG BEWEGLICHER SACHEN (OHNE BUCH-, ZEITSCTIRIFTEN- UND
FILMVERLEIH )

71 I 718 718

7
7

BER.
1982 -

700 700

703 703

704 704

708 708

IIO

't10,
711

1977 -8'l

700

703

704

708

710

711

716

718

7t0

711

'116 716

71 8 7'18

551 ,
791

EX 81 3,
840

609,
619 ,
701 ,
702,
706,
707,
712 ,
713 ,
714 .
717 ,
719

0719 MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN' A.N.G.

EX 512,
653,
655,
657 ,
731,

EX 735,
739,
741 ,
745,

EX 751,
EX 755,

781 ,
784,
787 ,

EX 789,
EX 794,

797 ,
799

EX 761,
EX 813,
EX 830.
EX 850,

92 C.
EX 93 C,
EX 94 C,
EX 97 C,
EX 982,

983,
984

37



7 DIENSTI.EISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UND FR,EIßN BERUFE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

7

GRUPPE SI- BBZEICHNUNG DER PRODUKtrIONSBEREICHE UND GRUPPENPROD.
BER. GNIER SIO SIO

197 1

sro't972-
srowz

't979
NACE,/CLIO
1 9702 1970

609

619

701

702

706

707

712

713

714

717

719

DIENSTI,EISTUNGEN DER EFFEKTENBOERSEN UND DER VERI{ITTLUNG VON BANK- UND
EFFEKTENGESCHAEFTEN

609655 EX 830 60' 9 509

DIENSTTEISIT,NGEN DER VERII{ITTLUNG VON VERSICHERUNGEN

657 Ex'830 61 9 619

DIENSTLEISTUNGEN'DER WAESCTIEREI UND REINI,GUNG (EINSCIIIT.
GEWERBE)

609

619 61 9

SCHORNSTE INFEGER-

701 701

702

706

707 707

717 717

DIENSTI.EISTUNGEN DES FRISEUR- UND SONSTIGEN KOERPERPFI,EGEGEWERBES

702 702

731 ,
741;

EX 745

Ex 751,
EX 755

EX 755,
EX 794

EX 92 C,
981

EX 830,
EX 850,
EX97C

70 1

706

707

701

706

707

EX 735 EX 982 702
DIENSTLEISIUNGEN. AT'F. DEN GEBIEf,EN VON WISSENSCHAFT, BILDUNG, ERZIEHUNG,
UND SPORT (OHNE DIENSTLEISEUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER?
UNTE RRIC HTSANSTALT EN,, ERZ I EHUNGSAIISTAßT'EN UND KI NDE RGAERT EN )

706

DIENSTI,EISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON KTJNST, THEATER, FILM, RUNDFUNK UND
FERNSEHEN

EX
EX
EX

c
c
c

93
94
91

DI ENSTI,E ISTUNGEN DER RECTITSBEBÄTUNG, WIRTSCHAFTSBERATUNG UND -PRUEFUNG

781 , EX 830, 71 2 712 7'12 712
EX 784, EX 984
EX 789,

799

DIENSTLEISTUNGEN DER ARCHITEKTUR- UND INGENIEURBUEROS, LABORATORIEN
UND AEHNLICHEN INSTITUTE

EX 784, EX 830 EX 71 3 E)( 713 EX 713 713
EX 789

DIENSTLEISTUNGEN DER WIR1TSCHAFTSWERBUNG (OHNE AUSSTELLT'NGS- UND
}IESSEWESEN)

787 EX 830 71 4 714 714 714

DIENSTLEISTUNGEN DES GRUNDSTUECKS- UND WOHNUNGSVTESENS SOWIE DER VER!,IOEGENS-
VERWALTUNG (OHNE VER"t.{IETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAEUITEN)

71 7 717

SONSTIGE MARKTBESTI!{MTE DIENSTLEISTUNGEN (OHNE VERMIETUNG
BEWEGLICHER SACHEN)

EX 51 2,
EX 789,
EX 't94,

797

EX 761,
EX 81 3,
EX 830,
EX 850

EX 761,
EX 81 3,
Ex 830,
EX 92 C,
EX 97 C,
EX,982,

983,
EX 984

EX 512,
653,

EX 735,
739,

EX 745,
EX 755,
EX 789

38

71 9 719 719 719



DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

GNI

II

BER.
1982 - 90.

80 0,
808

800

808

EX 811
bis

EX 817

97 197 0 70 197 1 1972-76 19

DIENSTI,EISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
NEHI{EN TAETIG (OHNE DIENSTI,EISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND

GESUNDH EITSE INRI CHTUNGEN )

0800

080 1

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE AIiISTALTEN UND EINRICH-
TUNGEN) 11, 2I

EX 811
bis

EX 817

800 800 800

EX 660,
EX 94 B,

96 B,
EX 97 B,
EX 982

94
96
97

EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

800

DIENSTLEISIUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEIN-
RICHTUNGEN)

808 808 808 808

B,
B,
B

650,
95 B,
97 B,
982

94 C,
95 C,
96 C,
97C

EX 811
bis

Ex 817

Ex 801,
803,
80 5,
807,
809

EX 831,
Ex 834,
EX 837

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG

650,
93 C,

EX 831, 'EX 94 C,
EX 834, EX 97 C
EX 837

EX
EX
HK
EX
EX
EX

EX 801 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERVTERBSZWECK, FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE A}ISTALTEN UND
EINRICHTUNGEN) 2 )

EX96C 80 1 801 801 801

803 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEIIMEN TAETIG

803 803 803 803

805 DIENSTLEI STUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISAT IONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FI,'ER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 831, EX 93 C
sN 834,
EX 837

80s 805 805 805

1 ) EINSCHL. DER DIENSTLEISTUNGEN DER UEBERWIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANISATIONEN DER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UND KULTUR. - 2) DIENSTLEISTUNGEN DER BESONDERS NACHGEWTESENEN AN-
STALTEN I,'ND EINRICHTUNGEN SIEHE UNTER SIO 802 BIS 809.

Ex 831,
EX 834,
EX 837

39



DIENSTLEISTUNGEN ,DER ORGANISATIONEN OITNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICTIE DIENSTE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

I

GNIEBER.
1982 - 90

wz
1979 1 970 1970 197 1 72-76 1977-81

807

809

802 802 0802

804 804 080 4

806 806 0806

DIENSTLE ISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISAT IONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 834 EX 95 C 80 7 807 807 807

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
oRGANISAITONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICIITS-. UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

809 809 809 809

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 660,
EX96C

Ex 831,
EX 834,
EX 837

EX93B
EX94B
EX95B
EX97B

EX 81 1'
bis

EX 817

802

85 0

802

8s0

802

8s0

802

805

8s0

DIENSTI.EISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHII{EN TAETIG

EX93B 804 804 804 804EX 811
bis

EX 817

EX 811
bis

Ex 814,
EX 817

DIENSTTEISTUNGEN DER GESUNDITEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHUEN TAETIG

806 806 806EX95B

850 850 O85O HAEUSLICHE DIENSTE

EX 71 l, EX 660,
850 990

40

8



9 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICITE UND GRUPPEN -

9

SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPENPROD. GRUPPE
BER.

1982 - 90
GNIER wz

1979
SIO
1970

sro
197 1

NACE/CLrO
1970

sro
1972-76

sro
1977 -81

NUMMER

900,
908

090 0

0961

DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER
FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDES-
ANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)

EX 900,
901
bis
903,

EX 904,
905,

EX 906,
EX 907,

908,
EX 909

EX 412,
EX 650,
EX 761,

bis
EX 764,
EX 830,
EX 91 0,

92 A,
EX 93 A,
EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982

ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLE ISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN ( OHNE
BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDESANSTALT
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG)

900

908 DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTAI,TEN UND EINRICHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS-
UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN )

Ex 900,
901
bis
903,

EX 904
bis

Ex 907

98r
bis
989

EX 761
bis

Ex 164,
EX 910

EX901 900 900 900

908 908 908 908

902 902 0902 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

Ex 904 902 902 902 902

904 904 0904 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX 904 Ex 93 A 90 4 904 904 904

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

Ex 906 EX 95 A 90 6 906 906 906

906 906 0906

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

830,
91 0,
92 A,
93 A,
96 At
97 A,
982

Ex 904,
EX 905,
EX 906,

90 8,
EX 909

412,
660,

EX 660,
EX 91 0,
EX 94 A,
EX 96 A,
EX97A

EX 93 A,
EX 94 A,
EX 95 A,
EX97A

961 ,
962,
968

DIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSF'OERDERUNG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

ALI,GEME INE VER!{ATTUNGS D I ENSTIJE I STUNGEN DER SO Z IALVERS IC Ii ERUNG
UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE BESONDERS NACHGEYTIESENE ANSTAI.TEN UND
EINRICHTUNGEN)

EX 981 EX 910
bis

EX 989

961

41

96 1 961 961 961



99 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBI ETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZ IALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PRoD-GRTJPFE ffi
BER. eNren ---sro 

--
1982 - 90 1919 1 970 197 0 197 1 1972-7 6 1977 -81

NUMMER

962

968

966 966 09 65

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG

EX 981
bis

EX 989

962 962 962 962

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENSTLEISIUNGEN DER FOR-
SCHUNGS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

EX 981
bis

EX 989

968 968 968 968

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHETTSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBE ITSFOERDERUNG

EX 981 EX 95 A
bis

EX 985

966 966 966 966

EX'94 A,
EX97A

560,
96A

EX
EX

42



Teil 2

Ausführliche Darstellung der Produktionsbereiche

in lnput-0utput-Rechnungen 1990





0

0l

ERZEIEUß YtI{ PRODUKIEN DER LAIO. I''ID FORSTXITTSCHAFT. FISCHEREI

ERZELßtl'ß Y(n PRTIDUKTEN DER LAt'lDllI RTSCHAFT

0

01

NUIIGR
sysrEr,rarlx DER PRoDuxrtltltrr*.rEElrll,,ltl3r-0ulPlrT-REctNuEEN (slo) 1ss0

hc 1979 GP 1989 t{A 1990 r{AcE/cLIo 1970

011 ERZEI'GI.I{G VIT.I PRODUKTEN DER ALLGET€INEN LÄ{DI{IRTSCHAFT

Ex 011

0lt I ERZE
t ,lD

OlI 1I GETREIDE

:I,IGNISSE DES }IARKTTRrcHTBAUES (OHNE GEHUESE
ERDBEEREN )

EX 011 I,
EX 011 8

EX 011
Ex 011

I
I

011 111 EINGEFUEHRTER HART}.IEIZEN (NICHT ZU SAATZ]€CKEN)

ROGGEN (EINSCIIL. SAATR$GEN)

1 10,
180

10
80

011
011

2t
22
)a
25
27

0111 31,01ll 33,
0111 35,
0111 36

EX 011 10
EX 0t1 80

EX
EX

0
0

l00r l0 900 Ex 011

Ex 011

1002 00 000 Ex 011

1003 00 902 Ex 011

1003 00 100.. Ex 011
1003 00 909

1004 00 100,
1004 00 900

EX 011

011 112 SONSTIGER }IEIZEN UND SPELZ (EINSCHt. SAAI1€IZEN)

011 1i3

0111
0111
0111
0111
0111
0111

llr
13,
14,

li,
18

0111
011I
0111
0lr1
0111

0111 51,
0r1l s5,
0111 56

x
x

1001 10 100l00l 90 100
l00t g0 910
1001 90 990

011 11S BRAUGERSTE

Ex 011 10,
EX 011 80

0111 32

OI1 115 SI}NSTIGE 6ERSTE (EINsCHL, SAATGERSTE)

011 116 IIAFER (EINSCHL. SAATHAFER)

0lll 111,
0111 {5,
0111 q9

011 I17 I,4AIS (EINSCHL. SAATI'IAIS) (OHNE GRUENT'TAIS}

EX 011 10
Ex 011 80

EX 011 10
EX 011 80

0709
07L2
0712
1005
1005
r005
100s
I 005
1005

soo,
l to,
190,
110 ,
130,
150,
190,
9oo,
000

EX 011

Ex 019

90
90
90
10
l0
l0
l0
10
90

011 118 REIs, RoH (EINSCHL. t^^r::ll 
.,

011 119 TRITICALE UND SONSTIGES GETREIOE' A.N'G(2.8. BUCH}IEIZEN, HIRSE U.AE, )

1006 10 250
1005 10 270
1006 10 920
1006 10 940
1006 l0 960
1006 10 980

1006 10 100,
1006 10 2r0,
1006 l0 230,

(EINSCHL. SAATGUT)

1007 00 100
1007 00 900

0
0

EX
EX

0,

FORTSETZUNG

80
0111 71
0111 75

115

Ex 011

EX 011 10,
Ex 011 80



0

01

ERZEtElm VOi PRO0UKTEN DER LAIrl}- tl,O FORSTI.IIRTSCHAFT, FISCHERET

ERZEIJGTI\ß VII{ PROOUKTEN DER LAI{D]{I RTSCHAFT

0

01

NI'TIGR
SYSTEI'IATIK DER PRoDUKTITTISEEREICHE lN IiIPUT-oUTPUT-RECHNUTCEN (SI0) t99O

BEZEIC${IIß

NOCH
011 119 91

oo
011
011

TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHIE, TJNBEARBEITET

008 10 000,
008 20 000,
008 30 000,
008 90 roo,
008 90 900

011 12

011 121 SPEISEERBSEN

OLI I22 FUTIERERBSEN

EX
EX

011 r0,olt 80

OlI 12{ SPEISEBO+INEN

EX 0tt 10,
Ex 011 80

011 125 FUTTERBOHNEN

OII !?7 LINSEN

011 13

EX 011 1,
EX 011 I

EX 0ll 10,
Ex 011 80

10
80

011
011

E
E

Ex 011 10
EX 011 80

l0
80

011
011

OELSITIET{ UIJD -FRUECHTE, UIIBEARBEJTET (OHIIE OL]VEII)

EX0
Ex0

0112 11

0112 15

0tL2 2?

s 0713 10 909,s 0713 20 900
EX 011

EX 011s 0713 l0v 0713 20
902
900

0tt2 27
0772 24

s 0713s 0713s 0713s 0713

EX 011

s 0713 50 900 Ex 011

EX 011

s 1201 00 900,
1202 10 900,
1203 00 000,
120{ 00 902,

31 900,
32 900.
33 900,
39 900

0112 9t s 0713 40 900 EX 011

011 129 SO.ISTIGE TROCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, I'NEEARBEITET

x 01r 10,x 011 80

11 10,
11 80

0112 92,
0112 93,
0112 99

0152 5r,
0152 55,
0152 57

s 0713 90 900
1209 29 190s 1209 29 500

I.IURZEL. WD KNOLLENGENAECHSE, FRISCH (OHNE I,.IURZEL- UlD
KNOLLENGEIIUESE U'IO OHNE SAEMEREIEN)

Ex 011 l,
EX 011 I

011 131 KARTOFFELN (OHNE PFLANZKARTOFFELN)

EX 011

011 133 PFLANZXARTOFFELN (SAATKARTOFFELN)

Ex 0ll 10, 0152 59
EX 011 80

0701 r0 000 Ex 011

011 137 ZUCKERRUEBEN

0113 30 1212 91 100 EX olt

011 14

EX 011 1
Ex 011 8

011 1{2 OELSAATEN IT,ID -FRUECHTE, UNBEARBEITET ([)HNE SOLCHE FUER
SAAIZI.IECKE t[.lD 0HNE 0LMt'l)

90 100
90 510
90 590
90 902
90 904
90 909

070
070
070
070
070
070

E
E

x
x

11
!o

FORTSETZU'IG

EX0
EX0

11 10,
11 80

0115 11,
0115 14,
0115 17,
0115 21.

46
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ERZEIEII{G VI}I PRODUKTEN OER LANT Ü{D FORSTUIRTSCHAFT, FISC}IEREI

ERZEIEU\ß vtl,l PRoDUKTEN DER LANDIITRTSCHAFT

00

01 01

NI,IfiR
SYSTEHATIK DER PROOU(TIü\ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIGEN ( SIO ) 1990

BEZEICHN$ß

rc 1s79 GP 1989 r.ta 1990 NACE/CLI0 137C

NOCH
011 llu 0115 31

0115 {1
0115 51
0115 53
0115 55
0r15 57
0u5 61
0115 71
0115 91
0115 93
nrrE oE
0r15 97
0115 99

0115 12,
0115 15,
0115 18,
0115 25.
0l15 35,
0115 {5,
0115 52,
0115 54,
0115 56,
0115 58,
0115 69,
0115 79

s 1204s 1205
1206s 1206s 1207s 1207s 1207s 1207s 1207s 1207s l?07s 1207s 1207s 1207

1201
t20z
L20S
1205
1206
1207
L207
L207
L207
1207
L207
r207.2ia
L207

00 909,
00 900,
00 902,
00 909,
10 900,
20 900,
30 900,
40 900,
50 900,
60 900,
91 9oo,
92 900,
99 910,
99 990

00
10
00
00
00
l0
20
30
{0
50
60
91
32
99

OI1 1{5 OELSAATEN IT.,IO -FRUECHTE, U'IBEARBEITET' FUER SAATZI{ECKE
(OHNE OLIVEN)

EX 0ll 10,
EX 011 80

EX 011 10.
EX 011 80

5301 l0 000,

LANDI.IIRTSCHAFTLICHE SAEI4EREIEN {OHNE S,IATGETREIOE, PFLANZ-
KÄRTOFFELN, OELSAATEN UND OHNE SAI,IEI'J U. A. VERI'IE},IRIJI'IG56UT
FUER DEN GARTENBAU)

100,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100 ,
100 ,
100,
100

EX 0r1

011 15 PFLANZENFASERN, IJNBEARBEITET

011 15I BAUI.S.IOLLE, UNBEARBEITET

0115 20 5201 00 100,
s201 00 900

Ex 019

OT1 1S9 ANDERE PFLANZENFASERN, I,IJBEARBEITE'T. ÄUCH FLACHS UNO IIANF

EX 011 1,
EX 011 8

011 16

OlI 16I SAATGUT FUER HUELSENFRUECHTE

Ex 011 10, 0118 10
Ex 011 80

011 164 RUEBENSAHEN

EX 011,
EX 019

EX 011

1209 11
1?09 19

000
000

0116 40,
0116 50.
0116 70.
0116 30

S
s

s

5302
5303
5303
5304
s305
5305
E'AE
530S

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000

l0
10
90
10
11
19
zt
29
91
oo5305

5305

EX 011 I
Ex 011 I

0713 10 110,
0713 l0 190,
0713 Z0 100,
0713 31 100,
0713 32 100,
0713 33 100,
0713 39 100,
0713 {0 100,
0713 50 100,
0713 90 100

8
EX0
EX 0

0118 30

47

EX 011

s



0

01

0

01

ERZEIGI \ß vtl{ PRODUKTEN DER l.Ailf U,O F0RSTI,IIRTSC}IAFT, FISCHEREI

ERZEI'GII'ß VO{ PR@UXIEN OER LANOHIRTSCTIAFT

NUilGR
SYS]EHATIK DER PROOUKTIO'ISBEREICHE IN INPII-OUTPUT-RECHNIIßEN ( SIO ) 1990

BEZEICHNIT{C

l€ 1979 GP l98S }lA 1990 r{acE/cLI0 1970

O1I 167 GRAS-, KLEE- U'ID LUZERNESAIGN SOI.IIE SI}'ISTIGE LAT,ID}IIRTSCHAFT-
LICHE SAEI.CREIEN

EX 011

011 17 ANDERE PELAI{ZLICHE ERZEUCNI SSE OER ALLGEI,IEINEN LAND}IIRT-
SCHAFT, A.N.G. (OTINE NEBENPRODUKTE II'IO RESTSTOFFE)

Ex 011 1,
EX 011 8

011 171 ROHTABAK, AI,CH GETROCKNET

0118 50,
0118 70,
0118 90

Ex 011 10,
Ex otl 80

000,
100,
300,
902,
90{,
909,
110,
150,
300,
900,
000,
102,
10,0,
900,
000,
110,
200,
300,
402,
409,
500.
800,
710.
750,
900

2t
22
22
22
22
22
23
23
23
23
2q
23
25
25
26
29
29
29

29
23
23
23

1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
120S
1209
1209
120S
1209
r209
1209
1209
1209
1209
1209
1209
1209

10 200.
10 300,
10 {10,
10 490,l0 500,t0 600,l0 700.
l0 800.
10 900,
20 100,
20 200,
20 300.
20 410,
20 490.
20 500,
20 500,
20 700,
20 800,
20 900

EX
EX

0 l0
80

0ll9 71,
0119 75

2{01 10 100,

0601 20 100.
1212 99 100

0s08
0908
0908

20
30

0909 r0 100,
0909 l0 900,
0s09 20 000,
0909 30 r10,
0909 30 190,
0s09 40 110,
0s09 {0 190,
0909 50 110.
0909 s0 r90,
0310 10 000,
0st0 20 100,
0910 30 000,
0910 40 110,
0sl0 40 130,
0910 91 100,
0910 99 r00,
0sr0 99 9r0,
1211 20 000,

Ex 011,
EX 019

250
240
2t0
zq0
240
250
240
2S0t
21101
2401
2qot
2{01
2,q01
2401
2q0t
2{01
2401

O1I I74 ZICTIORIEN}IURZELN. FRISCH

EX 011 10
EX 011 B0

0119 10 Ex 011

EX 011

011 177 ARANEI-. GE}IUERZ- I'{D DUFTPFLANZEN, FRISCH SOT.IIE SO'ISTIGE
ERZEI'GI{I SSE DER ALL6EI'IEINEN LANOI.II RTSCHAFT, A. N. G.

EX 011 10,
EX olt 80

0119 51,
01r9 55,
0119 58.
0119 90

0703
0709
0709
0906

90
90
90
10
l0

000,
400,
900,
000,
100,
r00,
000,

V
s
s

s

FORTSE]-ZLN6

{8



00

0l
ERZErcU\re VO'l PROUTTEN oER tAlG tlD FoRSTI{IRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIJGII'ß v(I'l PiOUKTEN DER I,ATOIIIRTSCHAFT 01

NIJIiiGR
SYSIEI.IATIK DER PRODUKTIC{SBEREICHE !N I]fI'T.OUTPUT.RECff{IIEEN -(SIO} I99O

EEZEICliltiG

r€ 1979 GP !989 ]{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
011 177

011 190

011 2

0l9l
0r31
0191
0191

Y I2L2
1213s r{02
1402s 11102
1{03
1 403s l{04
1404
15r5
1521s 2308s 2q01v 5301v 5301

20
00
10
91
oo
10
90
20
90
60
10
90
30
30
30

000
000
000
000
000
000
000
000
000
100
100
900
000
100
900

1211 90 100,s 1211 90 900,s 1212 20 000

011 19 NEBEiPRMUKTE I'{O RESTSTOFFE Vü{ PFLANZLICHEN ERZEI.ENISSEH
DER ALLGEI€IIEN LANDI{IRTSCHAFT

Ex 011 1,
Ex 01t I

NEBEI{PRODUKIE INO RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEIßNI SSEN
OER ALLGEIGII{EN LANDI{IRTSCHAFT. A.N.G, (2.8. GETREIDESTROH
u'lD -SPREU, XARToFFELKRAUT, |(AP0K U.AE. )

EX 011 10.
Ex 0ll 80

0191 11, EX 011
Ex 019

0l9l
0191

l5
20
30
67
68
90

ERZE I,IGNI SSE OE S F UTTE RBAUE S ( MI LCHVIEHHALTI,hIG
IJI.IO RINDERI,IAST)

EX 011
Ex 011

?I

O1I 21 TIAUSRINDER, LEBEND

011 211 ZUCHTRINDER, LEBEND

0212
02tz

011 21{ NUTZRINDER, LEBEND (OHNE SCHLACHTRINDER)

0212 31,
0zL2 32,
02t2 33,
02L2 35,
0212 35,
0212 51,
02L2 52,
0212 53,
0212 55,
02t2 s7

011 217

OIl 23 HAUSSC}IAFE, LEBENO

Ex 011
Ex 011 I

EX
EX
EX
EX

EX 011 21
EX 011 2{
Ex 011 28
EX 011 80

Ex otl 2{.
Ex 011 28,
Ex 011 80

01r 21
011 24
011 280ll 80

2l
22
,a
2S
'E
26

28

0212
02t2
02L2
02t2
021?
02t2
02t2

001
003
004
006
007

102,
a1a
332,
352,
35{

0102 10
0102 10
0102 10

0102 90
0102 90
0102 90
0102 90v 0102 90

0102 10
0102 t0

0102 90 104,
0102 90 314,
0102 90 334,s 0102 90 35{
0102 90 370

EX ols

EX 014

EX 0l{
SCHTACHTRINDER, LEBEND

EX 011 2,
EX 0ll I

0212 61,
0212 82,
0212 63,
0212 65,
0212 65,
0212 81,
0212 8?,
02L2 83,
0212 85,
02t2 8']

{9



0

0t
ERZEl,Etm YC{ PR0OUKTEN OER LAI'ltF ttlD FORSTUIRTSCI{AFT, FISCHEREI

ERZETßIi'ß Yo'l PRIDUKTEN DER LAI'ID]'IIRTSCHAFT

0

01

NtfffR
SYSTEl{aTlK DER PRIDUXTIIIISEEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECI|NIIEEN (SI0) 1990

EEzEICHNT}IG

1.8 1979 GP 1983 l.a t990 MCE/CLI0 1970

0u 230 ztßHT-, Nurz- u{D SCHLACHTSCHAFE, LEBEND

0r1 25

O1I 250 KUHI'IILCH WD SCHAFS}IILCH, ROH

0295 10

011 29

011 290 NATUERLICHER DUENGER 1 )

OII 27 ROHNOLLE

011 271 ROHI.IOLLE IM SCHI.IEISS IJND AUF DEH RUECKEN GEI.IASCHEN

EX 011 211,
EX 011 28,
EX 011 80

Ex 011 24,
EX 0lr 28,
EX 011 80

0197 10,
0197 50.
0299 97,
0299 99

0213 10,
0213 53,
0213 54,

11,
12,
13,
16

1l

4
4
4

021
021
021
021

22,
23,
2q,
25,
27,
29

01011 10 100, Ex 014s 010{ 10 900

RoHITILCH (oHNE ZIEGENüILCH WD SII{STIGE RoHHILCH, a.N.G. )

2
8

NATUERLICHER DUENGER

72,l8

EX
EX

EX
EX

EX
EX
EX

2I

0291 10,
0291 40

EX 011 21
EX 011 24
EX 011 28
EX 011 80

011 2{
011 28
011 80

EX
EX
EX

EX OI
EX 01

0
0
0

EX 0ll {1
EX 011 48
EX 011 80

EX 01
EX 0l
EX 0l

{1
48
80

011
011

v 0{01 20 990,s 0401 30 ll0,s 0{0r 30 190

5101 11 000,
5101 r9 000

EX 014

0
0

ERZEI'§NISSE OER TIERISCHEN VEREDLI.TIG

011 4,
EX 0ll 8

01I 41 HAUSSCHI.,IEINE, LEBEND

OIl 41I ZUCHTSCHI€INE, LEEENO

011 {ts

EX 014

s 3101 00 000

0103 10 000 Ex 014

0103 91 100,
0103 92 110,
0103 92 190

EX 01{

ANIGRKU\ß: 1) VERI€NDItrIGSGLEICHES PR0DUKT . SI0 200 390

EX 011
EX 01{

011 4

OT1 O4 HAUSGEFLUEGEL, LESEND

011 41I1 HUEHNER, LEBEND

EX 011 {
EX 011 8

SCHLACHTSCH}EINE, LEBEND

0213
0213
0213
0213
0213
0213

0213 56
0213 58

EX
EX I0

0

qq
118
80

0216 11
0zL6 t2
0216 l{,
0216 17,
0216 13

0105 l1 001
0105 11 002
0105 11 004
0105 11 005
0105 91 000

EX 014

50



0

01

ERZEIEI}ß VIIT PRODUKIEN OER I,A}{D. I'{D FORSMRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZETßOß VO'I PR@UKIEN DER L^IDI{IRTSCITAFT

o

01

Nl,t€R
SYSIEI.IATIK OER PRODUKTIII{SEEREICHE IN IiIPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) I99O

BEZEICHNIIIG

r€ 1979 6P 1989 r.la 1990 MCE/CLI0 1970

011 {1I5 ENTEN IID 6AENSE, LEBENO

011 4{9

44,
{8,
80

0218 31,
0216 39,
0216 51,
0216 59

0105 l9 100,
0105 t9 900.
0105 99 r00,
0105 99 200

EX 011
EX 011
EX 011

EX 011 44,
Ex 0r1 48,
EX 011 80

EX 011 {{
Ex 011 48
EX 011 80

s
EX 0l{

SIT,ISTIGES LEBENDES HAUSGEFLUEGEL (EINSCHL. TRUT-, PERL- IT{D
ZlGRctlt Et{,lEfill }

EX 011 4
EX 011 I

0215 71,
0216 79.
0216 91,
0216 93

0131 21,
0L3L 22,
0131 24,
0131 25,
0t3L 27,
0131 29

EX 014

Ex 014

EX 011

EX 011

s 0105 l3v 0105 19
0105 99
0105 99

r 00,
900,
300,
500

011 47 EIER, FRISCIi

011 470 HUEHNEREIER U.IO Sü.ISTIGE EIER, FRISCH

0292 11,
0292 19,
0292 91,
0292 99

011 6 ERZEIJGIIISSE OES DAUERKULTURBAUES

011 6,
Ex 0ll 8

OII 61 FRISCHOBST

0{07 00 110,
0{07 00 190.
01107 00 302,s 0{07 00 900

EX
EX

EX 011 61
EX 011 68
EX 011 80

Ex 011 61
EX 011 68
Ex 011 80

Ex'01t 61
Ex 011 68
EX 011 80

BI
011 611

011 512 STEINOBST, FRISCH

OlI 613 SCHALENOBST, FRISCH

KERNOBST, FRISCH

0

0
0

l-1 ,t2,
14,
15,
18

l3
13
l3
13
13

0808 l0
0808 r0
0808 l0
0808 10
0808 20
0808 20

100.
910,
930,
990,
100
310

0808 20 330,
0808 20 350,
0808 20 390,
0808 20 900

0809 l0 000,
0809 20 102,
0803 20 10{,

0131 31,
0131 33,0t3l 35,
0131 37,
0131 38,
0131 91,
0131 92,
0131 93

080rs 0801s 0801
0802s 0802
0802s 0802
0802

l0 900,
20 000,
30 000,1l 100,1l 900.
12 100,
12 900.

0802
0802
0802
0802
0802
0802
0802
0802

000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
900,

0809 20 902
0809 20 904
0809 30 002
0809 30 00{
0809 {0 110
0809 {0 190
0809 {0 900

2r
22
3l
3?
40
50
90
90
90

Ex 011,
EX 019

q

s
s
s
s
s
s
s 0813 50 300,

0813 50 9r0,
0813 50 990

51



0

01

ERZEIJGIIS V(l{ PRODUKIEN DER LAI{IF I'{D FORSTHIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEI.EII'IG VO{ PROOUXTEN DER LA'O}IIRTSCIIAFT

0

0l

NI,IGR
SYSIEHATIX DER PROOUXTIÜ{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECII{II'ßEN (SIO) I99O

BEZEICHNUIG

r€ 1979 6P 1989 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

011 611I SNSTIGES BAUI,TOBST, FRISCH (OHNE TROPISCHE FRUECHTE)

08011 20 100 Ex 011{1
49

0 131
013r

61,
58,
80

EX 011 6l
EX 011 68
Ex 0ll 80

EX 011
Ex 011
EX 01t

BEEREN, FRISCH (OHNE ERD. WD ].IÄLOBEEREN)011 615

0810s 0810
08 10
0810s 0810s 0810s 0810

EX 01120 100,
20 900,
30 100,
30 300,
30 900,
40 500,
{0 900

51,
t)
54,
s7,

0131
0 r3l
013 1
0131

s
s
s
S
s

0131 59

OI1 615 ZITRUSFRUECHTE WD ANDERE TROPISCHE FRUECHTE, FRISCH

11,
l9

EX0
EX0

0803 00 100,
080{ l0 000,
0804 30

81
83
85
87
oo
9{
OE

96
98
99

0135 11,
0135 15,
0I35 17,
0135 21,
0135 25,
0135 {1,
0135 49,
0135 71,
0135 75.
0135 79

0131
0131
0 131
0131
0131
0131
013 I
0131
0131
0131

40
{0
50
10
10
l0
10
10
l0
10
10
10
10
10
10
10
t0
20
20
20
20
20
30
30
{0
90
?0
90
90
90

0805 l0 110, EX 012
0806 10 150,
0806 10 190,
0806 10 910.
0806 10 990,
2204 2t 2t0,
2204 zt 2?0,
2205 2t 250,
z20s ?r 290,
2204 2t Sto,
??04 2t 330,
2204 21 350,
2205 2L 390,
2204 2t 490,
2204 21 590,
2204 21 900,
2204 29 2t0,
2204 29 230,
220q 29 252,
2204 23 254,
2204 29 259,
2204 29 232,
220t 29 294,
2205 29 293,

08011
080{
0804
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
080s
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0805
0807

000,
I00,
900,
000,
110,
1S0,
190,
2t0,
250,
290,
310 ,
350,
390,
410.
450,
{90,
700,
900,
100,
300,
500,
700,
900,
100 ,
900,
000,
000,
000,
100,
300,
800

0810
0810s 0810

OIl 619 NEBENPRODUKTE IJNO RESTSTOFFE VON FRISCHOBST

EX 011s 1212 30 000.s 1212 99 900
0193 l061

E8
80

EX 011 C3
EX 011 68
EX 011 80

Ex 01
EX 01
EX 01

aNl.ERKt\ß: r) I.EIN aUS ZUGEKAUFTEN IüINTRAUBEN -
slo 29{ 500

OI1 63 I€INBAUERZET,IGNISSE 1)

01I 63I NEINBAUERZEIj6NISSE (OHNE REBENVERI'ETIRI'.IGS6UT)

EX 011 5,
EX 01r I

s
S(
S
c

S

S
C

s
S
St
S

S
S
5
s

F(]RTSETZÜ{G

s2



0

01

ERZEUGII\ß YO{ PROOUKTEN DER L,,{O- II{O FORSIXIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEI'GII\E VtT{ PRODUXTEN DER LANDTIRTSCHAFT

0

01

NUiGR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIII'ISEEREICHE tN INPI'T.OUTPUT-RECHNI}EEN (SIO} I99O

BEZEICHT{Iliß

r€ 1979 GP I9B9 HA 1990 r,lacE/cLI0 1970

NOCH
011 631

O1I 639 NEBENPRODUKIE II'IO RESTSTOFFE VON HEINBAUERZEUGNISSEN

0193 30

310,
330
350
392
200
{90
590
900
100
910
990
100

29
29
29
29
29
29
23
29
30
30
30
00

220q
2204
220q
2204
2204
220q
2204
2204
2204
2204
2204
2206

Ex 012

011 65 HoPFEN, FRISCH

011 650 HOPFEN, FRISCTI (OHNE PFLANZGUT)

0139 l0 1210 10 000 Ex 011

011 67 KAFFEE I.IID TEE

O1I 671 KAFFEE. NICHT GEROESTET

at 20 En s 0901 11 000 Ex 019

011 575 TEE u'rD r'll]E, t'IBEaRBEITET

0139 61,
0139 65

011 69 ERZEUGNISSE OES OAUERKULTURBAUES

011 690 SO.ISTIGE ERZEIJGNISSE OES DAUERKULTURBAUES (EINSCHL. NEBEI*.
PRODUKTEN II.ID RESTSTOFFEN) (2.8, OLIVEN, FRISCH, KAKAIF
BOIINEN, ROH. ZUCKERROTIR)

63
68
80

otl 65
EX 0ll 58
EX 011 80

Ex0
EX0
Ex0

2307
2307
2307
2308
2308

00
00
00
90
90

110,
190,
9oo,
110,
190

Ex 011 6,
Ex 011 8

0902 20 000
0902 {0 000s 0903 00 000

EX 019

EX 011

310.
390,
000,
350,
000,
000

RI'.IKELRI'EBEN. KOHLRUEBEN, STOPPELRUEBEN IJI'ID FUTTERI'IOEHREN
SOT.IIE StIISTIGE I.IURZEL- UND KNOLLENGEI.IAECHSE (OHNE I.IURZEL-
I'{D XNOLLEhßEHUESE)

Ex 011 90

0 139
0 139
0 139
0139
0t 39
0 193

31,
39,
70,
80,
90,
90

0709
0709
0901v 0904
L2L2s 1801

90
90
30
20
32
00

01 13
0113
0113
0113
0113
0113

51 ,
53,
EE
t?

80

EX 011,
013,

EX 019

O1I 9 SO{STIGE ERZEIENISSE DER ALLGEHEINEN LANDNIRTSCHAFT

EX 011 9

011 910

OlI 930 FUTTERPFLA}IZEN. FRISCH ODER GETROCKNET (Z,B
GRAS, SUESSLUPINEN, GRUENI,TAIS U.AE. )

071q l0 910
0714 10 990
0714 90 110
0714 90 900
1214 90 100

L2L2 t0
t2L2 70
1212 10
1214 90

10
40
50
70

KLEE, LUZERNE,

F t)RTSElZ I.i,IG

EX 011 90 0117
0117
0117
0117

53

I00, Ex 011
910,
990,
909



0

0l
ERZEIßIIß VOII PRooU§EIiI DER LAI{IF IT\O FORSTUIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIßIIE YIil PR@UI(TEN DER LAI'IDI.IIRTSCHAFT

0

01

i'flxl,cR
SYSIEI{ATIK DER PROOUKTITI'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPI'T-REC}üIIIGEN (SI(l) 1990

BEZEICHNTI\IG

r{z 1979 GP 1989 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

Nofti
011 930 0117 90

011 951

01q

01{ I

0152 11.
0152 12,
0152 13,
0152 14,
0152 r5,
0152 15,
0152 17,
0152 18,
0152 19

014 1,90 ELATT- IJND STENGELGEHUESE. BLUETEI+-
GETUESE, FRISCH TAUCH GETRoCKNET)

014 150 FRUCHTGEHUESE, FRISCH (AUCH GETROCKT.IET)

ANDERE LEBENDE TIERE DER ALLGEIGINEN LANOI{IRTSCHAFT, A.1
(OHNE CHINCHILLA- I''IO AiIGORAIqNINCHEN) (2.8. HAUSZIEGEN
I(ANINCIIEN, BIENEN U.AE. )

N.G

Ex 011 90 EX 0l1l

OlI 970 NATUERLICHER H[}'IIG

Ex 011 90 0293 00 0{09 00 000 Ex 0t{

OlT 990 SO'ISTIGE TIERISCHE ERZEUGNISSE, NEBENPROOUKTE I'!D RESTSTOFFE
DER ALLGEITINEN LANDI.,IIRTSC}IAFTI A'N'G'

Ex 011 90 EX 0111
EX 0r9

100
900
100

0104 20s 0104 20v 0106 00

0215 00
0217 t0
0217 50
0218 00

0291 70,
0291 90,
0299 40

100
900

0
0

0
0

081
081

s
s

EX 014 10
EX 014 80
Ex 014 90

EX 014 10,
EX 014 80,
EX 014 90

EX 0l{ 10
EX 014 80
EX 014 90

0705 ll 102,
070s 11 109,
070s 11 902,
0705 11 909,
0705 19 000,
0705 21 000,
070s 29 000,
0709 t0 000,
0709 20 000,
0709 ll0 000,
0709 70 000,
0709 90 100,
0709 90 200,
070s 90 500,
0709 90 900

v 0{01v 0001v 0{01v 0{01v 0401v 0401v 0401
1521

?0
30
30
30
30
30
30
90

990,
110,
190,
3r0,
390,
3r0
990
910

ERZEIJGI,I'IG VON PRODUKTEN DES ALLGEIfINEN GARTENBAUES

014

ERZEIJGNISSE OES GEHUESEBAUES

01{ I,
Ex 014 I,
EX 01{ I

OI4 110 ERDBEEREN, FRISCH (OHNE I.IALOERDBEEREN)

0131 70

014 130 SPEISEKoHL, FRISCH (AUCH GETRoCKNET)

0704 10 100 , EX 011

EX 011

EX 011

0704 10 900
0704 20 000
0704 90 102,
0704 90 1011,
0704 90 902,
070{ 90 904,
0704 90 906,
070{ 90 909

SALAT- LT,ID SPROSSEN-

0152 2t
0t32 22
0t52 2?
0Ls2 2S
0ls2 25
0152 26
0ts2 27
0152 28
0152 29

0 152
0 152
0 152
0 152
0 152
0 152
0 152
0152

ll

31
?R

36
21
38

0702
0702
0707
0707
0707
0707
0709
0709

EX 011

FORTSETZIJNG

Ex 0141 l0
EX 014 80
Ex 014 90

5a

00
00
00
00
00
00
30
60

100,
900,
110 ,
192,
loo
900,
000,
100,

+,
s



0

0l
ERZEI6ltß V(t{ PR(DUKTEN DER I,ANF OD FoRSmRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIßII\ß VIT.I PROU(TEN OER LAIOI{IRTSCHAFT

0

01

NU}iGR
SYSTE}TATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPIIT.OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) 1990

BEZEICII{IIE

r€ 1979 GP 1983 laa 1990 r{acE/cLlo 1970

NOCH0l{ 150 0709 50 910,
0709 60 950,s 0709
0709
0807
0807

60 990,
90 700,
l0 100,
10 900

014 t60 IIURZEL-. xN0LLEtl-, ZIIIEBEL- U,lD HUELSEIIGEHUESE' FRISCH
(AUCH GETROCXNET)

Ex 011

014 170 ZUCHTPILzE, FRISCH (AUCH GETROCKNET)

0152 91,
0152 99

0709 51 100 EX 011

OI4 I9O NEBENPRODUKTE t,NO RESTSTOFFE VON GETIUESE

0195 10 v 2308 90 900,v 2309 90 990
EX 01I

OI{ 3 ERZEUGNISSE DES ZIERPFLANZENBAUES

014 300 BLUi{EN U.A. ZIERPFLANZEN SOI.IIE SAMEN U.A. VERHEHRLINGSGUT
FUER DEN GARTENBAU (EINSCHL. NEBENPROOUKTEN UND RESTSTOFFEN
VON GARTENBAUERZEIJ6NISSEN, A.N.G. ) (OHNE ZIERGEHOETZE UND
BAUHSC IIULE RZE t.l6N I S SE )

0152 51,
0152 52.
0152 53,
0152 6{,
0152 55,
0t52 67,
0ls2 58,
0152 69,
0152 71,
0152 75,
0152 78,
0152 81,
0152 85,
0152 47,
0152 89

EX 014 l0
EX 014 80
EX 014 90

Ex 014 10
EX 01rl 80
EX 01{ 90

0.1
0l
01

014 3,
Ex 01{ I,
Ex 014 I

10
80
90

s

0703 10 190,
0703 10 900.
0703 20 000,
0703 90 000,
0706 l0 000,
0706 90 tlo,
0706 90 190,
0706 90 300,
0706 90 900,
0708 l0 100,
0708 t0 900,
0708 20 r00.
0708 20 900,
0708 90 000,
0714 20 100

q
x
x
x

oa
93,
94,
95,
97,
oo
11,
lo
2t,
23,
24,
al
26,
27,
24,
31,

33,
34,
äE
36,
33,
40,
51,
E'
EE

58,
59,
El r
59,,(
81,
82,
83,
8{,
85,
86,
87,

30
80
90

EX
EX

0153
0153
0153
0153
0153
0153
0 153
01s5
0155
0155
0 155
0155
0r55
0155
0155
0rs5
0155
0155
0155
01s5
0155
0155
0155
0155
0ls5
0155
0155
0 155
0155
0155
0155
0 155
0155
0155
0155
0155
0 155
0155
0155
0155

0601
0601
060 1
060 1
050 1
0601
0601
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0603

Ex 01110 100.
I0 200.
10 300.
10 400,
10 900,
20 300,
20 900,
30 100,
91 000,
99 300,
oo Ei^
99 590,
93 700,

99 990,l0 110 ,l0 130,
10 150,l0 210,l0 250,
10 290,
10 510,
10 s30,l0 550,
10 610,
10 650,
10 630,
10 10c,
10 900,
91 902.

10 110,
30 000,9t 100,
91 900,

99 930,
20 900

0603
0803
0603
0603
0603
0603
0603
0603
0504
0604
0604
060{
0703
1209
1209
1209
1209
1209
zt02

0603
0603
0603

FORTSETZ IJN6

4
4

01
01
01



0 ERZElrGlt\ß Y(I{ PRmUKTEN oER LA,{F tt\D FoRST}IRTSCHAFT, FISC]IEREI

. ERZE$Nß VO{ PR(I)UXTEN DER LAM)I{IRTSCHAFT0l
0

0t

SYSTE].,IATiK OER PRMUXTIO'ISBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHNIIIGEN (SIO} T99O
NtJIIf R BEZEICT+'IilG

1€ 1979 GP l9g9 r.,la 1990 NACE/CL!0 1970

NOCH0l{ 300 0155 88,
0155 89,
0155 91,
0155 95,
0157 11,
0r57 111,
0157 17,
0157 111,
0157 {3,
0157 45,
0t5? 47,
0157 {9,
0195 90

014 5 ERZETJGNISSE DER BAUHSC}IULEN

010 500

s0
80
90

01{ 5
EX 0t{ 8
EX 014 I

0
0
0

t{
l4
l4

EX
EX

OBSTGEHOELZE. BEERENSTRAErcHER, ERDBEERPFLANZEN, REBENVER-
HEHRTJNGSGUT, PFLANZGUT FUER IIOPFEN, ZIER- IT.ID FORSTGEHOELZE

0 153
0 153
0153
0 153
0 153
0 153
0 153
0ls3
0 153
0153
0153
0 153
0 153
0153
0153
0153
01s3
0 153

11,
L2,l{.
!E
17,
?t,
22,
23,

29,
2!
,E
39,
41,
sz,
45,
{6,

l0
l0
20
20
20
30
{0
40
40
99
99
99
99oo

0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602

100,
900,
t00,
9r0,
990,
900,
110,
190,
900,
100,
300,
410,
{50 ,
1190

EX 011

C

0ls3 48,
0153 49,
0153 5l,
01s3 55,
0153 61,
0153 63.
01s3 55.
0153 86,
0153 67,
0153 68,
0153 69,
0153 71,
0153 72,
6aa2 aa
0153 74.
0153 75.
0153 79.
0153 81,
0153 83.
0153 84.
0153 86,
0153 87,
0153 88,
0153 89

07?

017 000

DIENSTLEI STI'\ßEN AUF DE R LANO}.II RTSCHAFTLICHEN ERZEI'GERSTUFE

017

DIENSTLE I STI,NGEN AUF DE R LAiIOI.II RTSCHAF TLICHEN ERZE IJ6E RSTUF E(2.8._PFLUEGEN, HAEHEN, DRESCHEN. }€LKEN, GETREIDETROCKNLII{G,
TABAKTROCKNUNG, SCHAEDLINGSBEKAEIPFU{G IN DER LANOI{IRT-
SCTIAFT, PFLE6E LAND}.IIRTSCHAFTLICTIEP TIERE, ERNTEN U,ID VER-
PACKEN VON OBST t,ND GEI{UESE)

017 00 0310 00

s6

Ex 011
EX OI2
EX 014

s



0

03

ERZEUGIIß VOII PRODUKIEN DER LAII& IT\E FORSMRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEI.EIIG VO{ PRODUKTEN OER GE]CRBLICTIEN GAERTNEREI, GE]€RBLICHEN TIERHALTUß, -ZI,CHT IT'ID -PFLEGE

0

or:i

031 DIENSTLEISTTMEN DER GE}ERBLICHEN GAERINEREI

031

DIENSTLEISTII\ßEN OER LANDSCHAFTSGAERTNEREI ( Z. B. ANLEGEN,
EINSAEEN, BEPFLÄNZEN vON GRUENFLAECHEN' DARI ,ITER GRUENFLAE-
CHEN VO{ PARKS, SPORTPLAETZEN, SPIELPLAETZEN, AUTOEAHNEN INO
SO.ISTIGEN STRASSEN)

031 10 0351 00 - EX 0r1

031 1r0

031 150 OIENSTLEISTLT\ßEN DER GEIERBLICHEN GAERTNEREI' A.N.C. (aUS-
FUEHRIT'IG GAERINERISCHER ARBEITEN II'I AUFTRAG ANDERER, Z.B,
VIREDELN. PFLEGE VON GRAEBERN IJND FRIEOHOEFEN, BLUI.IEN- IT.ID
KRANZBIIIDEERZEUGNISSE) (EINSCHL. NEBENPROOUKTEN IND REST-
STOFFEN DER GE}ERBLICHEN GAERINEREI )

031 50 v 0604 10 100,v 060{ 10 900,v 0604 99 100

EX otl

03{ ERZEUGLTS VO! PROOUKTEN OER GEI.€RBLICHEN TIERHALTII\IC, -ZrcHT
tAD -PFLEGE

034 I ERZEU6NISSE DER 6EI.IERBLICHEN PFEROEZUCHT t,,NO

-PFLEGE (EINSCHL, ERZEUGNISSEN DER ALLGEMEINEN LANOI.IIRT-
SCHAFT )

0170 00
0196 00
0359 00

034 1IO ZUCHTPFERDE

0211 11

034 130 NUTZPFERDS (OHNE SCHLACHT?FEROE)

EX 011 2,
Ex 011 I,

034 I

Ex 011 24.
EX 011 28.
Ex 0ii 8c,
Ex 03{ r0

0211 13,
0211 1{.
0211 15

0101 11 002, EX 014
0101 l1 004

0101 19 900 EX 01{

0101 19 100 EX 014

, Ex 0l{

EX 0l{

Ex 01i
034

EX 037

Ex 011 24.
Ex 011 28.
Ex 011 80,
EX 03{ 10

034 150 SCHLACHTPFERDE

0211 19

03{ I70 ESEL, HTULTIERE I.['IO T'IAULESEL

Ex 011 24.
EX 011 28.
Ex 01i 80.
EX 034 10

Ex 011 24.
EX 011 28.
EX 011 80,
EX 034 l0

{0
70

02ll
0211

0t0l 20 t00
0101 20 900

034 190 GE}.IERBLIC|tE PFEROEPFLE6E

EX 03{ 10 0391 00

03{ { ERZEUGNISSE DER PELZTIERHALTIJNG IJNO -ZUCHT

Ex 011 I
EX O3i;
EX 03{ 7
EX 037 0

LEBENDE TiERE DER PELZTIERHALTIJNG IJND -ZUCHT, A.N.G

Ex 034 4

034 41

s7

NUHGR 
sysTEttaTIK oER PRo0UKTIOSSEREICHE lN INPUT-0U1PUT-REC}flU{6EN (SI0) 1990

BEZEICHNlliß

l€ 1979 GP 1989 l{a 1990 ilaCE/CLtO r37o



0

03

0

03

ERUrßrrE vtl{ PR0oUKTEN oER LAI{D- t {D FoRSmRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZETßI'\ß vC{ PRoDUKTEN DER GEI€RBLICHEN GAERTNEREI, GE]€RBLICIIEN TIER}|aLTLiE, -ZUCHT tllD -PFLEGE

N]''I'ER
SYSTEI{ATIX DER PRODUKTIOTSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTINIIßEN (SIO} 19TIO

BEZEICHNII\IG

lc 197S GP 1989 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

03{ {11

03{ {15

03ll 49

CHIIICHILLA- ttlD at'lGoRAloNIl'ICHEN

EX 03,{ {0 0219 l0 s 0106 00 100

ZtCHTI{aAR}IILD, LEBEND, ZUR PELZGEI{Ii 'lü!G, a.N.G,

Ex 034 110 0251 ll

ERZEIJGNISSE DER PELZTIERIIALTIJNG IT.ID -ZI,lCHT, A.N.G.

O3II {92 FEINE TIERHAARE, IT'IBEARBEITET

0295 60

03{ 1134 PELZFELLE,
PELZTIEREN

ROH, VINI CHINCHILLAIGNITJCHEN, NERZEN U.A. zUCHT-

EX 034 40

EX 01{

EX 014

EX 011 I
EX 03{ 1l
EX 039 7
EX 037 0

Ex 011 90
EX 03{ {0
Ex 034 70

EX
EX
EX

0501 00 000. Ex 014s 5102 r0 r00,s s102 10 300,s s102 10 500,v 5102 10 900

EX 01{

034 497 PELZFELLTEILE VON ERZEUGNISSEN OER TIERHALTIJNG

0296 91 s 4301 90 000 Ex 0111

034 7 ERZEUGNISSE DER GEIIERBLICHEN TIIRHALTTJI.IG, -ZUCHT UND
-PFLEGE

O31I 71 LEBENDE TIERE DER GEI.,IERBLICHEN TIERHALTI.I.IG, A. N. G

EX 034 7

034 710

200, Ex 01{
910.
930,
100,
000

03{ 79 GROBE TIERHAARE, HAEUIE IJND FELLE, FEDERN U.AE
ZEUGNISSE, U'IBEARBEITET

ER-

GROBE TIERHAARE, UNBEARBEITET, A.N.G
GROBHAARE VON SCHI.IEINEN)

(aUCli R0SSHAARE; oHNE

v 0s02 90 000. Ex 01{,v 0503 00 000,v 5102 20 000

0236 11,
0296 13,
0296 17

4301 l0 000,
11301 20 000.
4301 30 000

034 {0
034 70
037 00

EX 011 2
EX 011 8
EX 034 4
EX 034 7
EX 037 0

LEBENOE TIERE DER GEI.IERBLICHEN TIERHALTI.hJG, A.N.G. (OHNE
TIERISCHE ERZEUGNISSE) (2.8. HAUSTAUBEN, HAUSHTJNDE I.O'IO
-KATZEN, ZII'IMERVOEGEL, ZIERFISCHE U.aE. S0l.llE ZUCHTFEDERl
I.,IILD UND SONSTIGES ZUCTITIIAAR- UNO ZUCHTHILO, LEBEND, A,N.G. )

EX 034 70 0219 20
0219 31
0219 35
0219 40
0219 50
0219 70
0219 80
0219 90
0251 19
0251 50
0251 90

0106 00
0106 00
0106 00
0301 10
0307 E0

EX 011 2,
EX 011 8,
EX 034 4,
EX 034 7,
EX 037 0

011 24
011 28
011 80
034 70

EX
EX
EX
EX

036 791

0295 50

58



00

oil03

ERZEiEIIG VO{ PR0DUXTEN oER LAI{F lI\D FoRSmRTSCHAFT, FISCHEREI

ERzEIßI}E Y(N PROOUKIEI\I DER GEIGRELICHB{ GAERIilEREI, oETCRELICHEN TIERHALTIIE, -ZrcHT L]IO .PFLE6E

NUrlGR
SYSIEII TIK OER PR0DUKTIü,ISBEREICHE IN IlPtfi-0UIPtIT-REC]e{LllGEN (Sl0} 1990

BEZEICTü'Ir\ß

r€ ts79 GP 1989 r{A 1990 I{ACE/CLI0 1970

034 792 PELZFELLE. ROH, A.N.G. tI{O SONSTIGE HAEUTE I;'ID FELLE, ROH,
A.N.G. (OT6E SOLCIIE VO{ I'IEERES- ITIO SCTILACHTTIEREN)

0296 15,Ex 03rt 70,
EX 037 00

v 4l0r lo 100, Ex ot4,v {l0r r0 900, Ex 019v 11101 21 000,v {101 22 0o0,v {101 23 000,v 1lt0l 30 100,v illol 30 900,v 4101 40 000,v {102 l0 100,v 11102 l0 900,v {102 21 000,v 4102 29 000,v {103 l0 100,v {103 t0 900,v 4103 20 000,v {103 90 000,
{30t 40 000.
4301 S0 000,
11301 60 000,
{30r 80 100,
{301 80 300,
4301 80 500,
{30r 80 900

900
300
900
900
900
900
000
r00
002
004
006
008
000

llto
9l
99
00
l0
00
00
00
00
90

041 0

0296 19,
0296 50

034 793 FEoE
FEDE

034 ?97

RN, t''ßEAREEITET
RTIEREN

EX 03{ 70

ANOERE TIERISCIIE ERZEUGNISSE
OER GEI€RBLICHEN TIERHALTUNG

, VtlN ZUCHTFEOERI.IILD I.F'IO SO'ISTIGEN

0297 11,
0297 90

v 0s05 90 000 Ex 014

. NEBENPRODUKTE UND RESTSTOFFE
, -ZUCHT UND -PFLEGE

EX 034 40
EX 03{ 70
EX 037 00

0295
0299
0299
0299
0299

EX 01{,
Ex 019

OE

10,
70,
OE

0408
0808
01108
0{08

v 0208 r0v 0208 90

s

s

s

s

s
s

0502
0504
0504
0504
0504
0505
0506
0507
0507
0508
0510
051 1
051 I
051 1
0s1 l
5001

90 000,l0 000,
90 000,
00 000.
00 000,l0 000,9l 900,
99 100,
99 900,
00 000

037

034 799 SONSTIGE DIENSTLEISTIJNGEN OER GEI.IERBLICHEN TIERPFLEGE (Z.B
PFLEGE v(I'l HU'I0EN, KATZEN U.A. NICHTLANDIiIIRTSCTTAFTLICHEN
TIEREN )

EX 0311 70 0395 00

037 I

GE}ERBLICHE JAGD

EX 037

ERZEUGNISSE OER GE}ERBLICHEN JA6D

EX 037 0

ERZET'GNISSE OER GEIERBLICHEN JAGD UND I.IILDHEGE

EX 037 0

I"IILD, LEBENO (OHNE ZUCHTI.IILD)

037 10

0255 10,
0255 50,
0255 90

EX 01{

037 100

EX 037 00 0102 90 900
0103 91 900
0103 92 900v 0104 l0 900v 0104 20 900

EX 014



03

0

03

ERZE$tt\ß vllrl PIOUKIEN oER LAr'lIF t {D FoRST}IIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIßIiß YO{ PRooUKTS'I DER GEI€RBLICHEN GAERINEREI, GEI€RBLICHEN TIERHALTU\E, -ZUCHT u\D -PFLEGE

NI'I,ER
SYSTTHANK D€R PROOUXTITI{SBEßEICHE IN INPUT-OUIPUT-REC}INLT\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNII\ß

t2, t979 6P t98S lta 1990 NACE/CL!0 1970

037 I

037 90

037 900

ERZEI'GNISSE VOT I.IILD

EX 037 0

ERZEIJGNISSE VO\I I.IILD, A.N.G.

EX 037 0

SÜ'ISTIGE ERZETGNISSE v0!(2,8. GEl.lll9,ltt\ß Vü.I FLEII

EX 037 00 I

I.IILD ( OHNE ZrcHFEDERI.IILD)
scH )

02911 10,
029{ 50,
0297 19

0203
0203
0203
0203
0203
0203
0208
0208
0208
050{
050{
050{
050{
4301

11 S00,
12 300,l9 900,
21 900,
22 900,
29 900,
10 900,
90 300,
90 900,
00 002,
00 0011,
00 006,
00 008,
90 000

EX 0111

t
(
s
s
s
s

v

60



0

05

ERZEIßU\ß V0{ PR0DUKTEN DER LAMF U{D F0RSTI{IRTSCHAFT' FISCHEREI

ERZEIJGTIß YII{ PRI]DUKIEN OER FORSTTIRTSCHAFT

0

OS

NtlltR
SYSTETIATIK DER PRODUKTIüTISBEREICHE IN I?'IPUT.OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

BEZEICHNIIß

l€ r37t GP 1989 lla 1990 r{acE/cLI0 1970

0sl

05r

O5I 011 LAUBHOLZ. SIEHEI{D

EX 05r 00

051 OI5 NAOELHOLZ, STEHEND

EX 051 00

EX 051 00

ERZEIGUIG vtl{ PRoDUKTEN
LEISTIIGEX AUF DER FORS'

FORSII.IIRTSCHAFT ( OHNE DIENST-,SCHAFTLICHEN 
ERZEI'GERSTUFE )

051 O3T LAUBROTIHOI:. AI,ICH ENTRINDET OOER GROB ZUGERICHTET

EX 051 00 s 4{01 10 000,v 4403 20 009,
4403 31
41103 32
{1103 33
111103 3{

34
34
3{
34
äq
ät

9l
92
92
oo
99
99
99
99
l0
10

4904 20 000

051 034 NADELROTIHt)LZ, AUCH ENTRINDET ODER GROB ZUGERICHTET

0521
0521
0521
0521
0521
0s2s
0525
0525
0525
0525
0525
0530

10,
30,
50
70
90
10
20
30
50
70
90
00

4{03
4403
4403
4{03
4403
4403
{403
{{03
4{03
4003
4{03
4403

4{03
{404
q404

000,
000,
000,
100,
300,
500.
700,
900,
100,
900,
002,
009,
00?,
009,
t02,
109.
902,
904,
903.
002,
009,

DER
TI.IIRT

0511 10,
0511 30,
0s11 50,
051r 70,
0511 90

0515 10,
0s15 30,
0515 S0,
0515 70,
0515 90

v 0602 99 410,v 0602 99 t90

v 0602 99 1110,v 0602 99 490

EX 020

EX 020

EX 020

EX 020

EX 011

{{03
{403

0541
0541
05{r
05{t
05111
05115
05115
054s
0545
05{5

v {{01s 4403
4403s 4403v 41104v {{04v 4{04

10 000.
20 002,
20 00{,
20 009,
10 002,
10 009,
20 000

10,
30,
50,
70,
90,
10,
30,
50,
70,
90

O5T 035 I€IHNACHTSBAEUT'E

EX 051 00

051 OS1 NATURKORK. IT,IBEARBEITET

0572 00

051 053 PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE (OHNE STROH)

EX 051 00 0573 10.
0573 40,
0573 70,
0573 90

051 OS5 NATURKAUTSCHUK

0571 00 v 060{ l0 900,
0604 31 100,
060{ 9l 909

{501 l0 000 Ex 020

Ex 0111{01 10 000,v 1401 20 000,v 1401 90 000

10 000,
21 000,
22 000,

41001
4001
4001
400 l
{001
4001
4002

Ft)RTSE12$IG

0s74 l0
0574 {0
0574 70

61

29 100,
29 900.
30 000,
80 000,

Ex 011



0

05

0

05

EREIßII'IG VI'{ PR@UKTEN DER UIND- I',ID FORSTI{IRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIJGIIß VIT{ PROOUKIEN DER FORSruIRTSCHAFT

Nt l.tCR
SYSTETTATIK OER PRODUXTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) IS9O

BEZEICHilUß

r.tz 1979 GP 1989 HA 1,990 NACE/CLI0 1970

051 057 NATUERLICHE GUr,tGN, HARZE, BALSAI'E U.AE.

EX 05r 00 0575 10,
0575 50

051 059 PFLANZLICHE RoHSToFFE ZUt,t FAERBEN tt'10 GERBEN

Ex 051 00 0576 10,
0576 50

051 070

EX 05r 00 0s77
05?7

NOCH
0s1 055

051 090

055 000

v 0604v 060{v 0604v 0909
0910
121 I
l2t I
121 1

EX 011

Ex 011

v {005 99 000

, EX 020

140{ l0 000 Ex 011

1301 20 000
1301 90 000

FORSTI,.II RTSCHAFTLICHE IT.ID I.,IILDI{AC}ISENDE PFLANZEN ZU BINDE-
II'IO ZIERZ]€CKEN WD ZUR GEhERBLICHEN I€IIERVERARBEITWG I
A. N, G.

10,
50

l0 100,l0 900,
99 100,
50 190,
40 900,
10 000,
90 300,
90 s00

I.IALDFRUECHTE IJND I.II LDI.IACHSENDE ERZETIGNISSE SO!.{IE SONSTIGE
FORSTI.IIRTSCHAFTLICHE ERZEUGNISSE, A.N.6. (2.8. I.IALDBEEREN,
IEI§CH, PILZE, FRISCTi, EICHELN I,'NO BUCHECKERN, U,IBEARBEITET,
ROSSKASTANIEN U. AE. SOI.IIE FORSTSA],EN )

EX 051 00 0578 11,
0578 1{,
0578 17,
0578 19,
0578 {1,
0578 49,
0578 70,
0578 91,
0578 99,
0579 10,
0579 50

0709
0709
0709
0709
0709v 0810v 0810v 0810v 0810
081 0
0810v 0810v 0810v 0810
1203
1209
2308

5l 300,
51 500,
51
51
52
l0
10
20
30
{10
40
{0
40
90
oo
99
l0

902
909
000
100
900
900
900
100
300
500
900
800
102
10{
000

DIENSTLEISTThIGEN AUF OER FORSTI.IIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

05s

DIENSTLEISTWGEN AUF OER FORSTI.IIRTSCHAFTLICHEN ERZETJGERSTUFE(2.8. HOLZEINSCHLAG, ZURECHTHAUEN t,lilD SPALTEN VON HOLZ,
SCHAEDLINGSBEKAET,FFI'{G. TRANSPORT VON ROH- IJNO RUNDHOL2 BIS
ZU DER STELLEI AN DER ES VOI{ EINER ANDEREN EINHEIT UEBER-
NOMHEN I.IIRO )

055 00 0590 00 - EX O2O

62

0s5



0

07

EizErEuG Y(l{ PROUTTEil DER l-A}&. rxo FoRST}IRTSCII FT, FISCHERET

ERZEtElltß VC{ PROUKTB,I oER FISCHEREI lI\D FISCHZIr}IT

0

07

NI,I,IGR
SYSTE}IATIK DER PR(DUKTIO'ISBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT.REC}IIILNEEN (StO) 1990

BEZEICIINIl\ß

tz 1979 GP 1989 lra 1990 NACE/CL!o 1970

ERZEIßIIIG VO.I PROOUKTEN OER HOCHSEE- IT,ID XIJESTET'IFISCHEREI

071

071

071 010

071 0{0

FRISCH ODER 6E-
LETS )

SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERIEILT,
KUEHLT, LEBEND OOER NICHT LEBENO (OHNE FI

EX 0300301 10 900,
0301 33 900,
0302 21 r00,
0302 21 300,

0711 11,
0711 12,
0711 15.
0711 17,
07tt 21,
0711 23,
0711 25,
07LL 27,
0711 31,
0711 33,
0711 35,07ll 37,
0711 51,
0711 53,07tl 55,
0711 57,
0711 61,
0711 63,
0711 85,
0711 67,
0711 7l,
0711 73,
0711 8t,07ll 91

10
50

0?
07

EX
EX

0302 2r 900,
0302 22 000,
0302 23 0oo,
0302 29 100,
0302 29 900,
0302 31 100,
0302 31 900,
0302 32 loo,
0302 32 900,
0302 33 loo,
0302 33 300,
0302 39 100,
0302 39 9oo,
0302 {0 r02,
0302 40 tog,
0302 40 902,
0302 40 909,
0302 50 100,
0302 50 s00,
0302 61 100.
0302 51 300,
0302 51 910,
0302 51 990,
0302 62 000,
0302 53 000,
0302 64 100,
0302 64 900,
0302 65 200,
0302 65 500.
0302 65 900,
0302 69 210,
0302 69 250,
0302 59 3r0,
0302 69 330,
0302 59 350,
0302 69 410,
0302 69 1150,
0302 69 5r0,
0302 59 S50,
0302 69 610,
0302 69 650,
o3o2 E9 750,
0302 E9 810,
0302 69 850,
0302 69 950,
0303 lll 110,
0303 4t 130,
0303 41 r90,
0303 {2 120,
0303 42 180,
0303 {2 320,
0303 112 380,
0303 42 S20,
0303 {2 580,
0303 43 ll0,
0303 113 130,
0303 113 190,
0303 49 r10,
0303 49 130,
0303 119 190,
0303 79 210,
0303 79 230,
0303 79 290,
0304 10 920,
0304 r0 930,
0304 10 982.
0304 r0 989

SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEIL.T, TIEFGEFROREN
(BLOCKI.IARE) ( OHNE 

.FILETS) 
1 )

071
0?l

0711 13,
0711 14,

31 100,
31 300,
31 900,
32 000,
33 0oo,
39 100,
39 200,
39 900,
41 900,
{12 900,
{3 900,

0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303

5
EX
EX

0711 16,
0711 19,
0711 22,
0711 24,
0711 26,
0771 28,
0711 32,
0711 34,
0711 36,

aNtfRKt$lG: l) SIEHE auctl SI0 232 035

EX 030

63

FORTSETZTJNG



0

07

0

07

ENZE[ßI|\ß VO{ PRMUKTEN DER I.ANF IID FORST}IIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEIßIIß VIT{ PROUKTE}I OER FISCHEREI IIID FTSCHZ$HT

NLMGR
SYSTEIIATIK DER PR0DUTTI0,ISBEREICHE lN liplrT-0tmUT-RECliltmEN (Sl0) l9!,0

t€ 1379 GP 1989 t{A 1990 r{acE/cLlo 1970

NOCH
071 0110 38,

52,
511,
56,
58,
62,
611,
65,
68,
?2,
74,
82'
95

071 I
0711
071 1
0711
07ll
0711
0711
07t 1
0711

.0711
0711
071 1
071 1

0303 {9 900
0303 50 102
0303 50 t09
0303 50 902
0303 50 909
0303 60 ll0
0303 60 190
0303 60 900
0303 71 100
0303 71 300
0303 71 9t0
0303 71 990
0303 72 000

071 O5O SEEFISCHFILETS, TIEFGEFROREN (BLOCKI.IARE)

20 2t0, Ex 030

SEEI{ASSER(RE8S- I.r'ID SEE].IASSERI.IEICHTIERE, IN IHREH PANZER
OOER IN IHRER SCHALE. FRISCH ODER GEKUEHLT, LEBEND OOER
NICHT LEBEND, GENIESSBAR, SEEI.IASSERKREESTIERE IN IHREH PAN-
ZER, NUR IN IIASSER GEKOCHT

0303 73 000,
0303 7{ tlo,
0303 711 r90,
0303 711 900,
0303 75 200,
0303 75 500,
0303 75 900,
0303 77 000,
0303 78 100,
0303 78 900,
0303 79 310,
0303 73 350,
o3o3 79 370,
0303 79 rllo,
0303 79 E50,
0303 79 510,
0303 79 550.
0303 79 510,
0303 79 630,
0303 79 650,
0303 79 7to,
0303 79 750,
0303 79 810,
0303 79 830.
0303 79 990,
03011 90 210,
030{ 90 250,
0304 90 310,
0304 9o 350,
030{ 90 380,
0304 90 390,
0304 90 1110,
0304 90 450,
0304 90 {70,
0304 90 490,
030{ 90 sro,
030{ 90 550,
0304 90 570,
0304 90 590,
0304 90 610,
0304 90 980

0306 tl o0o, Ex 030
0306 12 r00,
0306 12 900,
0306 13 100,

0713 10
0713 20
0713 30
0713 110
0713 50
0713 60
0713 70
0713 80
0713 90

EX 071 10
EX 07t 50

s
s
s
s
S
S
5
s
s
s
S
s
S
s
s
S
s
S
s
s
s
s
s

030{
0304
0304
030{
0304
0304
030{
030{
0304
030{
030{
030{
0304
0304
0304
030{
0304
0304
03011
03011
0304
030{
0304
0306
0306

290,
310,
330,
350,
370,
111 0,
930,
t50,
510,
530,
570,
590,
610,
690,
710 ,
730,
750,
790,
8r0,
830,
850,'980,
900,
900

20
20
20
20
20
20
z0
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
19
29

071 070

EX
EX

FORTSETZT,NG

071 10
071 50

0715
0715
0715
0715

11,
t2,t{,
15,

b{

s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
S
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s



0 0

0707

ERZEIß|i'G Vll{ PRDUTTEil DER LlrD U\D FoRST}IIRTSCHAFT, FISCI{EREI

ERZEIßIIIß YOT PRMU(TEN OER FTSCHEREI IIID FTSCHZIßHT

Nl,fttR
SYSTE]IATIK DER PRODUKTIII{SEEREIC}IE IN INPUT-OUPUT-RECHNII'ßEN (SIO} 1990

BEZEICHNII\ß

hu 1979 GP 1989 r{A 1990 NACE/CLI0 1970

0305 t3 300,
0306 13 900,
0306 t9 300,
0306 19 900,
0306 21 000,
0306 22 100,
0306 22 910,
0306 22 990,
0306 23 100,
0306 23 310,
0305 23 390,
0306 23 900,
0306 29 300,
0306 29 9oo,
0307 10 100,
0307 10 900,
0307 21 000,
0307 29 100,
0307 29 900r
0307 31 100,
0307 31 900,
0307 39 100,
0307 39 900,
0307 4l 100,
0307 {1 910,
0307 {l 990,
0307 {3 110,
0307 49 190,
0307 119 310,
0307 119 330,
0307 {9 350.
0307 49 380,
0307 {9 510,
0307 {9 590,
0307 {9 7r0,
0307 {9 910,
0307 49 990,
0307 5t 000,
0307 59 100,
0307 59 900,
0307 91 000,
0307 99 110,
0307 99 130,
0307 99 190,
0307 99 900

17,
13
Ei
55
EO

i,r0cH
071 070

071 090

0715
0715
0715
0715
0715

s

s

s

s

s

SI}{STIGE ERZEUGNISSE DER HOCHSEE- LND KUESTENFISC}IEREI (Z.B
NATURSCHl.lAEHHE. KORALLEN, PERLilUTTER, ROH, SEET..IASSERPFLAN-
ZEN, PERLEN, ROH)

EX 030

EX 030

000,
000,
000,
100,
900,
100,
900,
000,
000,
100,
900,
000.
000,
000

0302
041 0
0s08
0509
051 1
0511
0s11
1402
1402
430 I
{30r
4301
7101
7i01

70
00
00
00
9l
s9
99
10
99
70
70
90
l0
2t

s

s

(

0717 00
0719 l0
0719 2l
0719 25
0719 31
0719 35
0719 40
0719 50
0719 50
0719 80
0719 90

EX 071 10
EX 071 S0

0?4 ERZEUGI \E vO! PRoDUKIEN DER BIiü'IENFISCHEREI t['tD FISCHZUCHT

07q

074 OIO SUESSI{ASSERFISCHE, GANZ, OHNE KOPF OOER ZERIEILT, FRISCH
ODER GEKUEHLT, GENIESSEAR, LEBEND ODER NICHT LEBEND (OHNE
FILETS }

0301 9l 000,
0301 92 000,
0301 93 000,

0751
0751
0751
0751
0751
0751
0751
0751

0751
0?51
0751
0751

11,
lJi
15,
t!tro
20,
30,

EO

75,
90

EX 07{ 10,
Ex 074 50

0301 99 110
0301 99 190
0302 1l 000
0302 12 000
0302 19 000
0302 66 000
0302 69 110
0302 69 t90
030{ 10 110
0304 10 130
030{ 10 190
030{ 10 910
0304 20 190

6S

s

s



0?

ERZE|EII'IG vO{ PRmUKIEN DER LA,S- LnD FoRSIXIRTSCHAFT, FISCI{EREI

ERZEtEtt'ß .v(I{ PR@UKTEN OER FtScHEREt UO rtsCXZmm

0

07

t'llrlltR
SYSIEIIATIK DER PRO0UKTIOTSBEREICHE tN Ilft T-0UP[ T-RECii{U\EEN (SI0} 1990

BEZEICE{IT\ß

]C 1979 GP 1989 r.lA 1990 r{AcE/cLIo 1970

07t 050 SIJESSI{ASSERXREBS- I'{D SUESSI{ASSERIGICHTIERE, IN IHREN PA}IZER
ODER IT{ IHRER SCHALE, FRISCH ODER GEKUEHLT, GENIESSBAR, LE-
BEND ODEN HICHT LEBENO, SUESST{ASSERKREBSTIERE IN IHREI,I PA'+.
zER, NUR IN IaSSER 6EK0CHT .

0755 00 0306 t4 100,
0306 1{ 300,
0306 111 900,

EX 07t 10,
EX 07{ S0

EX 030

0306
0305
0308
0306
0306
0307
0307
0307
0307
0307

100,
t o0,
3oo,
900,
100,
000,
9oo,
900,
900,
900

000,
000,
000,llo,
190,
000,
000,
000,
000,
110,
190,
000,
110,
130,
190,
9r0,
100,
900

19
24
24
24
29
2L
23
31
39
99

91
92
93oo
oo
11
t2
ta
56
69
69
70
10
10
l0
10
9t
91

0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0304
030{
030{
0304
051r
05lt

07{ 090 SO{STIGE ERzEIßNISSE DER BITI'IENFI SCI{EREI I'{D FI SCHZT,ICHT,
A.N.G. (2.8. ERUT- WD SA?FISCHE. LEBEND, SUESSI{ASSER-
FISCHE, -XREBS- tt{D -}EICI|rIERE, IIIIGENIESSBAR )

0759 10,
0759 30,
0759 90

Ex 030

077 DIENSTLEISTII{CEN AUF DER FISCHHIRTSCTIAFTLICHEN ERZEI'GERSTUFE

077

077 lOO DIENSTLEISTITIGEN FUER DIE HOCHSEE- IJND KUESTENFISCHEREI

EX 077 00 0791 00 EX 030

077 5OO OIENSTLEISTTT{GEN FUER OIE BIIS.IENFISCHEREI UNO FISCHZrcHT

EX 077 00 0795 00 - EX 030

Ex 074 l0
EX 07{ 50

030
030
030
030
030

66



I
10

tERSORGtt\ß l{tT EI'IERGIE t \D }IASSER, 6El{llü{l,ltF tt{D HERSTELLIIß VO'l BERGBAIERZEiHIISSEI{

VERSORGIIE ltIT ELEI«RIZITAETi GAS, FERiHAERTG U\D IIASSER 10

Ntt.l.C R
SYSIEIiTATIK DER PRODUKTIoISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIOII'\EEN (SIO) 1990

EEZEICHNIIß

l€ 1979 6P 1989 SYPR0 1979 1.lA 1990 r'lAcE/cLI0 1970

lol ERZEUGII'IG $lD VERIEILIIIG vO'I ELEKTRIZITaET

Ex 100
101

rol IOO ERZEIJGTE ELEKTRIZITAET

101 I
101 4

00,
00,

1017 00,
1019 00

IOI 3OO VERTEILTE ELEKTRIZITAET

2716 00 000 Ex 161

EX IEl

ANTCRKUIG3 1) ALLGEIfINES KUPPELPRODUKT - SI0 105 100

EX 163

ANIGRKI\ß: 1) vGL . SI0 ll0. 112, 116, 20S, 230

ANttERKt\ß: t) GRUBET'IGAS . SI0 110 100, KoKEREIGAS - SI0
112 O2O, RETORTENKOHLE. SI0 112 040, ERDGAS'116 020'
ERO0ELGAS - SI0 116 030. FLUESSIGGAS ' SI0 ?03 210,
HEIZGaS . sl(l 205 250. HTHOFEiGAS ' SI0 230 03s'
KLAERGAS . SI0 103 200
2} GP-NR IO34 11 I'\ID 1034 19 HIER VERNACHLAESSIGT.
SCHI.ERPTT{KTI,IAESSIC 2IßEORDNET IN SIO 112 O2O IJND

103 200

EX 162

v 2705 00 000 Ex 162

EX 162

ANiGRKI 'lG: 1) DAtttrF vt ,l ELEKTRIZITAETSI€RKEN - SI0
101 500

EX 163

EX
EX

100 00
101 l1
101 1{
101 17
101 111

101 4{
101 47

EX 101 0,
1060

101 5OO OAI?F VO'I ELEKTRIZITAETSIüRKEN 1)

103 ERZEI,GI'\ß tND VERTEILII'IG VON GAS 1)

103 lOO ERZEI'GTES GAS IN ORTSGASI.IERKEN, GENERATORGAS, AUFBEREITEIES
EROGAS IN GASHERKEN I) 2)

103 200 KLAERGAS, BI06AS, 0EPtlilEGAS, GAS aUS KoBLE (oHNE
KOKEREIGAS, HOCHOFENGAS UNO SONSTIGES HERGESTELLTES
GAS, Z.B. SPaLT-, MISCHGAS)

Ex 100 00,
101 70

IO3 SOO VERTEILTES GAS

105

EXlI

105 100 LraERtlE,
I.IERKEN }

EX 100
Ex 103

1032 10,
1032 30,
1032 S0,
103{ 19,
103{ 90

Ex 1010,
Ex 1060

EX
EX

Ex 1030,
EX 1060

ERZEI'GI''IG IJND VERTEILI''IG V$'I I.IARI,I.IASSER ti,IO DAI.PF (FERN.
IIAERT,E), PRESSLUFT

I 030
I 060

030
060

EX
EX

EX 100 00,
EX 103 10,
EX 103 {0

EX 100 00
EX 103 10
Ex 103 {0

1051 11,
1051 14,
1051 21,
1051 24,
1051 40,
1051 50,
l0s3 00,
1054 00

EX 100 00
EX 105 00

EX 100 00,
103 70

00
OS

050
060

EX
EX

EX 100 00,
Ex 105 00

105 5OO PRESSLUFT (IN ROHRLE]TIJNGEN TRANSPORTIERT)

}IEISSLUFT, KAELTE (OHNE OATPF VON ELEKTRIZITAETS-
1)

Ex 1050,
EX 1060

1057 00

67

v 2851 00 300 Ex 163



I 1

1010

\GRS0RGIIß l{IT E}GRGIE t't,lD }IASSER' GEt{Itl{tlß lliD HERSIELLTI\ß vO{ BERGBAIERZEIßNISSEN

vERS0RGU\re ffiT ELEKTRIZITAET, GAS, FER'TLAERIE U{0 }IASSER

SYSTE'{ATIK OER PRODUKTIII{SBEREICHE IN INPIIT
EEZEICtII{tt'ß

'-ouTPt T-RECIS'II{CEN ( SI0 ) 1990
NUiIGR

lE 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 r{a 1990 NACE/CL!0 1970

107

107 000

GEI{I]ü'IIIG IT{D TERTEIL$IG YO'I ]{ASSER AUS
OEFFENTLICHER IERSORGI!ß

107

IASSER ( GR$IDI{ASSER, QUELLI.,IASSER OHNE ABGEFUELLTE TAFEL-
}IAE SSER, OBERFLAECHENI{ASSE R, UFERFILTRIERTES ]{ASSER,
AiIGEREICHERIE S GRI'{01{ASSER )

1081
1081
1083
r083
108,11
108{
1084
108{
1087
1087
1088
1088

107 10
107 49
107 70

10
50
10
50
11
l5
51
s5
10
s0
10
50

1070 2201 90 000 170

68



1

ll
IERS0RGI|iE HIT ETGRGIE tlD l{aSSER, GE}lltt{tltß tl'lD HERSTELLIIIG vlt{ EEffiBAIER2EIßMSSEN

GEHItfl I'G IID HERSTELLIIß VIT,I EERGBAUERZEIßI{I SSEN l1

NI,ICR
SYSIEI{ATIK DER PRODUKTINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNIITIGEN ( SIO ) T93O

BEZEICHNTI\ß

1€ 1979 GP 1989 sr?Ro 1979 ].ra 1990 NACE/CLI0 1970

110

EX 110

IlO lOO GRUBENGAS T)

Ex 110 1r 2118 00 Ex 2111

1IO 4OO STEINKOHLE (VER]GRTBARE FOERDERWG)

EX 110 11 2111 10 EX 2111

110 7OO STEINKOTILENBRIKETTS U.A. BREII.ISTOFFE AUF KOHLEBASIS

EX 110 50 2111 50, Ex 2111
2111 70,
2113 00

111 GEI.IINNI',IG VON BRAUNKOHLE. HERSTELLTT{G VO,J BRAI.I'IKOHLEN-
BRIKETTS, BRAUNKOHLENKOKS IJND BRAt,NKOHLENR()HTEER

EX 111

111 010 ROHBRAUNKOHLE, ERAI'NKOHLENSTAUB, TRrcKENKOHLE UND
BRAIJNKOHLENGRANULAT

EX 111 00 Ex 211{

111 O4IO ERAIT{KOHLENBRIKETTS

EX 111 00 2113 50

11I 071 BRAUNKOHLENKOKS IT{O -SCHI.IELKOKS 1)

Ex 111 00 2113 30

Ex 2Lt4

Ex 2114

111 075 BRATJNKOHLENROHTEER 1)

Ex 111 00 2117 t5 Ex 2114

tL2 STEINKOHLENVERKOKIJNO

GEI.II}ilUß V(n STEINKOHLE, HERSTELLBß VII! STEINKOHLENBRI-
KETTS

aNltRKu{G3 l) ALLGEITINES XUPPELPRoDUXT . SI0 103 100,
NACE/CLIO T62

v 2705 00 000.v 27Lt 21 000,v 2711 29 000

EX 111

EX 111

EX 111

s

2701 11 r00
2701 11 900
2707 tZ t00
2701 12 900
2701 19 000

270
270

19 000
20 000

112 O ERZEUGN]SSE DER STEINKOT.ILENVERKOKI.i{G

I12 OlO STEINKOHLENKOKS 1)

EX 110 ls

II2 O2O KOKEREIGAS 1 )

2111 31,
2111 35

Ex 2111

2702 I0 000 Ex 112

2702 20 000 Ex 112

ANHERKUNG: 1) ALLGET€INES KUPPELPRoDUKT . SI0 112 010

2704 00 300, Ex 112v 2704 00 900

AN]'ERKIJN6' 1} ALLGEI.EINES KUPPELPROOUKT . SIO 2OO 201

v 2706 00 000 Ex 112

AN}ERKItr.IG : I ) BRAI,'IKO}ILENKOKS IJND BRAI.r'IKOHLENSCHIIEL.
K0KS = SI0 111 071

270{ 00 110,
2704 00 190

EX 120

aNMERKUNG: 1) aLLGEI'iEINES KUPPELPR0OUKT - SI0 103 100,
NACE/CLIO 162

v 2705 00 000 Ex 162

2113 10.
2113 70,
2115 00

030
060

EX
EX

EXIExl
EXI

EX 100
EX 103
EX 1t0

00,
03,
l0

EX 100 00,
Ex 103 10,
Ex 103 40

1034 11

69



1

tl
VERS0RGII!ß l{IT ENERGIE tllD I{ASSER, GEI{Ill{l,ilG U{D HERSIELLLiG v(Irl BERGBATERZE$0{ISSEN

GEI{Ii'{IIß I.I{D HERSTELLhß V(t'I IERGBAIEiZEIßNI SSEN 11

MRiGR
SYSIEI{ATIK DER PROOUXTIIT{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUI.RECIT{IIIGEN (SIO) I99O

BEZEICHNIIE

r{z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lrA 1990 NACE/CLI0 1970

I12 O{O RETORTENKOII.E

112 0s0

112 070

112 080

2117 11

2117 60

112 085 SCHiEFEL AUS STEINKOHLE I)

I12 O9O SCHIGFELSAURES A}I,IINIAK 1)

I13 GEI.IIM{LNG VIT,I EISENERZEN 1)

Ex 113

113 IOO EISENERZ (VTRI.ERTBARE FOEROERTJNG)

Ex 113 10 2133 00

11{

STEINKOHLENROIIEER 1 )

EX 110 lS

ROHBENZOL 1 )

EX 110 15

PECrt I )

v 270{ 00 900 Ex 120

ANrtRxutlc: r) ALLGEIfINES KUPPELPRODUKT - SI0 200 201,
MCE/CLIo 252, 253

s 2706 00 000 Ex 120

ANr,ERxu{G: 1) aLLGEIGINES KUPPELPRooUKI - SI0 200 201
NACE/CLIo 252, 233

EX 120

ANERKU{G: 1) ALLGEIGINES KUPPELPRoDUKT . SI0 200 201,
NACE/CL!o 252, 253

Ex 120

At$fRKu{G! r) ALLGEI,EINES XUPPELPRoDUKT - SI0 200 103,
NACE/CLIo 252, 253

Ex 120

aNi€RKtiE: 1) ALLGEI'GINES KUPPELPR0DUKT. SI0 200 310,
NACE/CLIo 252, 253

EX 120

ANTGRKT.ü|G: 1) DIE 6P-NRN 2131 00, 2132 l0 rf.lD 2134 10
SIND NICIiT IN OIE SIt) AUFGENOIiII'IEN

EX 211EX 2130

GEI.IITüI['\ß VOJ NE-IfTALLERZEN, SPALT- UNO BRUTSTOFFHALTIGEN
ERZEII, BAUXIT 1)

EX 2111

EX 2111

260
260

000
000

11
L2

aNr,ERKu,lG: 1) oIE GP-NRN 2141 00.2143 l0
2143 30. 2143 40 tND 21,{3 50 SIND NICHT Ir
6EN0trtN

2t43 20,
DIE SIO AUF-N

EX 113,
ll9

114 lOO NE-I€TALLERZ-KII,IZENTRATE (EINSCHL, IIUETTENFERTIGE ROHERZE)

EX 113 50 2142 00 EX 2141 S

SO.ISTIGE BERGBIULICHE UND AEHNLICHE ERZEUGNISSE (2.8.
SIRCIITI.:III i, ZOELESTIII, LITI'iIUI'ßLIHI.IER, BERNSTEIN - AUCH
GROB BEARBEITET. BAUXIT, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE- AUFBEREITET, NATUERLICHE ROHPHOSPHATE)

ztss,
EX Z!71

2602 00 000,
2603 00 000,
2604 00 000,
2605 00 000,
2607 00 000,
2608 00 000,
2609 00 000,
2610 00 000,
2611 00 000,
2513 10 000,
2613 90 000,
2614 00 100,
2614 00 900,
2615 10 000,
2615 90 100,
2615 90 900,
2616 r0 000,
2616 90 000,
2817 10 000.
2617 90 000

EX 2L2

2510 r0 000
2511 20 000v 2530 90 009
2606 00 000
2612 10 100
2512 10 900
2612 20 t00

114 900

EX
2178 00

70

2612 20 900

151,
EX 239

1



I
ll

TIERSORGII\ß }tIT ENERGIE II{D }IASSER, GE}IIi|{I,\ß WO HERSTELLIIß VII{ EERGBAI.ERZE$ilISSEN

GEl{Itü,lu\ß tnD HERSttLLtIß v(I{ BERGBAT ERZETIGNI SSEN 11

itu,r€R
SYSTEI1aTIK DER PR0DUKTIC{SBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-REC}ü'IiIßEN (SI0) r9S0

BEZEICHNU\ß

lP 1979 GP 1989 SYPR0 1973 r{A l9s0 NACE/CLI0 1970

115

Ex 115

115 O KALISALZE

Ex 115

11S 011 IGLIROHSALZE (BERECHNET AUF I(2t))

Ex 115 40 2152 00 Ex 21s0

115 O2O IqLISALZE. ABSATZFAEHIG (I}HNE IqLIUI'ISULFAT)

EX 115 {0 2ls3 10,
2153 {0

Ex 2150

GEI.[]ü{II{G VI}'I IGLISALZEN, STEIN-, TIUETIETF WD SALINENSALZ,
soLE r )

ANI€RKhIG: 1 )
rfr,r6E ) 2151 00

DIE GP{'IR DER ROHFOEROERII\E (EFFEKTIV-
r IST NICHT IN DIE SI0 AUFGENo]'itN

v 31011 10 000 Ex 232

s 31011 l0 000,
310{ 20 100,
3104 20 500,
310{ 20 900

Ex 232

EX 23?

2530 20 000 Ex 232

II5 060 KALIUHSULFAT

EX 115 ll0 2153 70 Ex 2150

115 090 NEBENPRoDUKTE aUS DER VERARBEITTI'IG RoHER WD GELoESTER KALI-
SALZE, ABSATZFAEHIG

EX 115 40 2154 00 Ex 2ls0

000
000

310{ 30s 310{ 90

115 5 STEINSALZ, SIEDESALZ UND SOLE

Ex 115

115 510 SPEISE- IJND SIEOESPEISESALZ
t

115 540 GE]GRBE-, INoUSTRIE-, VIEH-, STREU- U.lD aUFTAUSALZ

EX 115 71,
EX ll5 75

EX 2150

OHRLOECHERN U.AE. (SOI.IEIT NICHT IH BERG-
zr.,tEcKE GEr.r0r,tt{EN ) , BEREC}TNET aUF NACL

2189 00 EX 2150

2501 00 910 EX 233

2501 00 100 Ex 233

2709 00 100,
2709 00 900

EX 130

aNIGRKUNq: l) aLLGEI€INES KUPPELPRoDUKT - SI0 103 100

s 2711 21 oOO, Ei 130s 2711 29 000

ANI,ERKIING: 1) ALLGEI'IEINES KUPPELPRooUKT - SI0 103 100

v 2705 00 000 Ex 130

aNlERKu{G: I) aLLGEtfI}lES KUPPELPRo0UKT - SI0 200 201.
203 525, 205 590

EX
EX

7t
75

115
115

2 161
165

EX 2150
I

2161 55,
2155 55,
2167 00

250
2s0
2S0

1 00 310. Ex 233I 00 510.I 00 990

115 570 SoLE aUS
BAU FUER

QUELLEN. B
TECHNI SCHE

EX 115 75

t ab

116 OlO ERDoEL, RoH

EX 116 00

GEI{II{NIJNG VON ERDOEL, ERDGA
SOI.IIE ERDOEL- WD ERDGASBOH

Ex 116

S I,NO BITUI'IINOESEN GESTEINEN
RtJN6

2121 00 Ex 2160

1I5 O2O ERDGAS I)
EX 116 00 2122 00 EX 2160

116 O3O ERDOELGAS 1)

EX 116 00 2t2S 00 Ex 2160

116 O4S ANDERE PRODUKTE DER EROOEL- I,IND EROGASGEI.III.Ii,II'.IG. BITUHINOESE
6ESTEINE WD SCHIEFERROIJTEER ( Z. B. EROGASBENZIN, ERDI.IACHS,
RoH) 1)

Ex 2160EX 116 00 2126 00 v 2706 00 000,v 2712 90 110,v 2714 10 000,v 2714 90 000

EX 130

I



I
11

IERSORGTIß IIIT EIIERGIE IID I{ASSER, 681{I1Ü{ÜG I!'D IIERSTELLII\E Vtl{ BERGBAI.GRALENISSEN

GEllllü{tiß lt'lD HERSTELLTIE v(l{ EERGBAIERZET GNI SSEN 11

NU.I'CR
SYSTET{ATIK DER PRODUXTIC,ISBEREICHE lN IiIPUT-0UTPUT-RECHNIIßEN (SI0) 1990

BEZEICHNU\ß

l€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

116 O7O SCHIfFEL AUS ERDOEL ODER ERDGAS I )

116 090 ERDoEL- lro ERDGASEoHRI \ß

EX 116 00 EX 2160

II8 GEI{II\T{Uß V(I{ Sü.ISTIGEN BERGBAUERZETßNISSEN I''ID TORF 1)

Ex 1t8

lt8 I FLUSSSPAT, SC}0.ERSPaT, GRAPHIT UND So{STIGE BERGBAUERZEUG-
NISSE (OHNE TORF)

Ex 1t8

r18 1r0 FLUSSSPaT, AESATZFAEHIGE RoHFoERDERIhIG; FLUSSSPAT, AUFBE-.
REITET

Ex 118 11 2172 00 Ex 2171

aNltRKtlß: 1) aLLGEI.IEINES KUPPELPR00UKT . SI0 200 103

EX 130

Ex 130

ANIGRKI{G: 1} DIE GP-l,lRN 2l1l{ 00 WD 2146 l0 SIND NICHT
IN DIE SIO AUFGENOI.T.IEN

118 3

118 300

118 5

118 515

ll8 130 SCIIHERSPaT, aBSATZFAEHIGE RoHFoERDERIING; SCHI€RSPAT AUFBE-
REI TET

Ex 118 11 2L74 00 EX 2L7t

r18 150 GRAPHIT. aBSATZFAEHIGE RoHFoERDERING; GRaPHIT, AUFBEREITET

5x 118 11 2178 oo Ex 2t7t 
i:3ä
2504

2511 l0 000 Ex 239

EX 239

2502 0Q 000 Ex 239

v 2703 00 000 Ex 239

ANIGRKI\tG3 r) ALLGETIEINES KUPPELPRoDUKT. SI0 200 201

, Ex 239

SCH].EFEL- I'{D I.IAGNETKIES, ABSATZFAEHIG

EX 118

SCTII.IEFEL- I'.IO ]'IAGNETKIES, ABSATZFAEHIG

Ex 118 15 2145 00 Ex 2171

TORF, TORFKOKS, -ERIKETTS I['ID -ROHTEER

EX 118

SCHI{ARZTORF FUER GAER'INERISCHE ZHECKE

10 002
10 009
90 000

v 2703 00 000s 2704 00 900v 2706 00 000v 68rs 20 000

2529 21 000.
2529 22 000

Ex 239

EX 118 50 EX 2180

118 5{O ENERGETISCHER TORF, INDUSTRIETORF I,ND TORF FUER SINSTIGE
ZI€CI(E (2.8. TORFBRIKETTS, TORFKOKS) 1)

Ex 118 50 2189 r0. Ex 2180
2189 50

Ex 2180

181 20
181 31l8l 33
181 37

2
2
2,

I18 5SI ]{EISSTORF FUER GAERTNERISCHE ZNECKE, LOSE INO IN SAECKEN

EX 118 50 ?LAS 24 EX 2180 V 2703 00 000 EX 239

118 555 So{STIGER r€ISSToRF (2.8. DUENGEToRF IN BALLEN, PFLANZ-
BALLEN, AUFZIJCHTTOEPFE IJND ANOERE }IAREN AUS TORF )

EX 1r8 50 2L85 22,
2185 58

?2

s 2703v 3105v 3823s 6815v 6815v 6815

00
20
90
20
ot
99

000,
900,
980,
000,
000,
o^o

Ex 239



I
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vERSORGllß itIT ETGRGIE Lr\D HASSER. GEHItI{tLG Lt{D HERSTELLII\ß vO{ BERGBAIJERAIHIISSEN

6E}IIIÜ{I''ß IIO HERSIELLI.I.G VI,II BERGBAUERZEIJGNI SSEN 1l

NIJ!!GR
SYSIE'{ATIX DER PRODUXTI C.ISBEREICHE

BEZE
IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN ( SIO) T99O
ICHNU\ß

1€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 lla 1990 NACE/CLI0 1370

t,{O SIßSTRATE, LOSE, IN BALLEN t'NO ANDEREI.ITORF?.II SCHDUET{GER
PACXIT\ßEN

EX 118 50

1t8 580

v 2703 00 000 Ex 239Ex 2180

119 VEREDLI'.IG VON ERZEI,GNISSEN OIESER GUETERGRUPPE

119 IOO EIGENVEREDLIT{G VO.I BERGBAUERZEI'GNISSEN

2185 52,
2185 54,
2185 56

EX 2111,
Ex 2u4.

Ex ll0
Ex 111
EX 1I3
EX 115
EX 116
EX ll8

EXI
EXl
EXl
EXl
EXI
EXI

111,
112,
L20,
130,
zLL,
zLZ,
232,
233,
239

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 2130,
EX 21111,
EX 2150,
Ex 2160.
Ex 2171,
Ex 2180

Ex 2111,
Ex 2114.
Ev. 2730,
Ex 2141,
Ex 2150,
Ex 2160,
EX 2171.
Ex 2180

. 2195 00

119 2OO LOHNVEREOLIJNG VON BERBBAUERZETENISSEN

l0 11,
10 15,
10 50,
11 00,
13 10,
13 50,

10 11,
10 15,
10 50,1l 00,
13 10,

EX 115 40
EX 115 71
Ex ll5 75
Ex 116 00
EX 1r8 11
EX 118 ls
Ex 118 50

13 50
15 40l5 71
15 75
16 00
18 11
18 15
18 50

EX1
EXl
EX1EXl
EX1
EXI
EX1
EX1ExlExl
EXl
EXI
EX1

111,
tL2,
120,
130,
zLL,
2L2,
232,
233,
239

2196 00

I
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20

HERSTELLIIE v(Itl ERZETßI{I SSEN DES VERARBEITEI\DEN 6E1€RBES

HERSTELLIT\ß Y(t'l CHEI{ISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSIELLU\ß llilD VERARBEITT}ß VC.l SPALT- t,l0 BRUTST0FFEN, I{INERAL0ELVERARBEITIIIG

t{rttGR
SYSTET.IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNIIEEN (SIO} I99O

BEZEICIIt'ltlilc

HZ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

200 HERSTELLTIE VIT,I CHEHISCHEN ERZEI.,GNISSEN (OHNE SOLCHE VOR]{IE-
GEND FUER PRIVATEN VERBRArcH U{D FUER VERI{ALTII{GEN SOI{IE
otlNE CHEI.IIEFASERN W0 VEREDL$ßSARBEITEN) 1)

200 r aN0RGANISCHE 6RII'IDST0FFE txlD CHEiIII(ÄLIEN (0HNE CHEI.IIEFASERN)

aNtERKtllG: 1) VGL. SI0 0I1, 111, 112, 116, 118,205,
230

2801 l0 000 Ex 252,
Ex 253

2801 20 000,
2801 30 lo0,
2801 30 900

ANi€RKLNG: l) SCHIftFEL aUS STEINKOHTE . SI0 112 08S
SCHTEFEL AUS EROOEL 00ER ERDGAS. SI0 116 070,
SCH!€FEL aUS EROOELRAFFINERIEN . SI0 205 585

EX 200
Ex 233

EX 200 1,
EX 200 2,
Ex 233 1

200 101 CHL0R

EX 200 r0

2OO TO2 BROH, FLUOR IJNO JOO

Ex 200 10

200 103

4111 11 Ex 4031

EX {031

scHr.tEFEL, SUBLIT'tIERT, 6EFAELLT oDER K0LL0ID (EINSCHL. t{lE-
DERGENONNENEN, OHNE GEREINIGTEN NATUERLICHEN SCHHEFEL) I)

EX 200 10

4111 13,
{111 t6

Ex 252
EX 2S3

Ex 4031

2OO 104 AKTIVKOHLE (TIER-, PFLANZEN. UND (NOCHENKI)TTLE)

EX 200 10 4113 r0 EX 4031

2OO I05 HI)LZKOHLE

EX 200 10 ql13 {0 EX {03r

2OO 106 RUSS (2.8. ACETYLEN., FLAI'$F UND GASRUSS)

EX 200 l0 4113 70 EX 11031

2OO I07 GRAPHIT, KUENSTLICH t'ND KOLLOID

EX 200 10 {113 g0 E x 11031

200 108 PltosPH0R

Ex 200 10 4114 00 Ex 403:,

4112 50,
4112 91 .

2503 90 000,
2802 00 000

3802 10 000

4{02 00 000

2803 00 100,
2803 00 300,
2803 00 900

Ex 252,
Ex 253

EX
EX

252
253

EX 252,
EX 2S3

EX
EX

EX
EX

Ex 252
Ex 253

252
253

2OO 111 SAUERSTOFF

EX 200 27

2OO 112 EDELGASE (Z.B

ex 200 27

4115 30 Ex 4034

ARGON, HELIUI'I, KRYPTOIJ, NEON t'.ID XENON)

4115 50 EX 40311

3801 10 000,s 3801 20 100,
3801 20 900

2804 70 000

s 2804 l0 000 Ex 256

v 2804 10 000

280{ 40 000 Ex 256

2804 21 000,
2804 29 000

EX 256

Ex 232
EX 253

252
,Eä

200 109

200 110

}IASSERSTOFF, NICHT IN DER PETROCHEI.IIE HERGESTELLT

ex 200 27 llll5 10 Ex {034

IIASSERSTOFF, IN DER PETROCHEI'IIE HER6ESTELLT

EX 200 l0 - Ex 4031

200 113 STICKSToFF

EX 200 27 Ex 4034{115 70

75

2804 30 000 Ex 256



2

2020

HERSTELLII\ß VO{ ERZEIßNISSEN DES IERARSEITEIIDEN 6E}ERBES

HERSIELLUß Vll{ CHEI{ISCHE]r ERZETßNISSEN, HERSTELLTm U{D r/ERARBEITIIß v('{ SPALT- t.lilo BRUTSToFFEN, ]{INERALoELVERARBEITU\G

NtJItGR
SYSIET{ATIX DER PRODUKTIfiSBEREICHE IN INPI'T-OUIPITT.RECHNIIIGEN (SIO} I99O

EEZEICHI{ur6

1€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{a 1990 nacE/cLlo lg70

200 119 aLlqLI- tl'D ERDALIqLIETALLE, SELTENERDI'ETALLE, SCAI{0IUH tND
YTTRIUH (OltlE RADI0AKTI\IE CHEHISCHE ELEI.fNTE) l)

EX 200 10 11118 00 Ex 4031

2OO LzO SALZSAEURE, CHLORI{ASSERSTOFF, GASFOERI',IIG ODER FLUESSIG

Ex 200 10 4121 10 Ex 4031

2OO LzL CTILORSULF(I'ISAEURE ( CHLOROSCH]€FELSAEURE )

EX 200 l0 11121 50 EX 11031

2OO I22 SCH]€FELSAEURE t'{D OLEUM

EX 200 10 4L22 40,
ALZZ 70

Ex 11031

200 t23 SCHI€FELDIOXIO, Sü'ISTICE OXIDE U{D SAUERSTOFFSAEUREN OES
SCHItFELS i SCHI€FELl.ßSSERST0FF

EX 200 10 4L22 10,
4LZ2 90

Ex 4031

2OO 124 SALPETERSAEURE (PRII,TAERPROOUKTION)

EX 200 10 11123 10 EX 4031

2OO 125 NITRIERSAEUREN

Ex 200 t0 {123 50 EX 4031

2OO 126 OXIOE LND SAUERSTOFFSAEUREN DES PHOSPHORS

EX 200 l0 {12{ 00 Ex 4031

200 129 ANDERE AN0RGANISCiIE SAEUREN t ,l0 SAUERST0FFVERBIN0UIGEN DER
NICIIT}€TALLE

EX 200 10 EX 4031

aJSGRK$|G: 1) V6L . SI0 233 049

2806 10 000

2806 20 000 Ex 252,
Ex 253

Ex zsz
EX 253

2805 11 000
2805 19 000
2805 21 000
2A0S 22 000
2805 30 100
2805 30 900

281
281
28r
281
281
281
zar

2812 ro 150,
2812 r0 190,
2812 10 900,
2812 90 000

ex 2s2,
Ex 2S3

CHLORIOE. OXYCHLORIDE
BINDI'{GEN DER NICHTI.IE

I'{D ANOERE HALOGEN- t,ND OXYIIALOGENVER-
TALLE

2A EX 252,
Ex 253v 281

s 2808 00 000 Ex 252,
EX 2S3

v 2808 00 000 Ex 252,' Ex 253

Ex 252,
EX 253

2812 10 1r0,

2809
2809

2807 00 100,
2807 00 900

281{ l0 000

EX 252,
EX 253

23 000
29 100

10
20

4129
4L29
4t29
{123
sL29

10,
30.
51,
55,
91

0

2811

00
l1
19
?7
22
23
2a
ac

Er< 252,
Ex 2S3

000,
000

000,
000,
000,
000,
000,
100 ,
300,
900

S

200 131

Ex 200 r0 Ex {031

2OO I35 SULFIDE DER NICHTTTTALLE

EX 200 10 4136 00 EX 4031

2OO 14I SY}ITHESEAI,II(NIAK ( PRII'TAERSTICKSTOFF )

EX 200 10 41112 00 EX 4031

2OO 1.I3 AI,II'II]NIAK IN }TAESSRIGER LOESUNG (SALHIAKGEIST) (OHNE
ROHES AI'I{OIIAKI{ASSE R )

Ex 4031

4131 l0
,q131 50
{131 70
11131 90

Ex 252
EX 2S3

252
253

EX
EX

2813 10 000
2813 90 100
2813 90 900

Ex 252,
Ex 253

Ex 252,
EX 253

Ex 200 10 {1{4 00

76

28111 20 000
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2020

HERSTELLLT,ß V(l{ ERZEIßN! SSEI{ DES VERARBEIIEITDEN GEICREES

HERSTELLTIß YC{ CHEI{ISCHEN ERZEIGNISSEN, HERSTELLT}ß tt'lD VERARBEITU\ß VSI SPALT- lt'lD ERUTSToFFEX, I{INERAL0ELIGRARBEITIT\ß

NI'ICR
SYSTEI{ATIK DER PRII)UKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUIPI'T.RECHNLNßEN (SIO) 1g9O

EEZEICHNtnß

l€ 1s79 GP 1989 sY"Ro 1979 r{a 1990 MCE/CLI0 1970

2OO I{I5 OXIDE, HYDROXIDE WO PEROXIDE DER ALKÄLI- IND EROALIGLI-
}TTALLE

EX 200 10 {l4ß 11. Ex 4031
41,06 15.
{1{5 30,
{1{5 9r

2OO I47 ELEKTROKORIi.ID (KUENSTLICTIER KORI'..ID)

EX 200 l0 1ll1l9 50 Ex {031

2OO 1{9 OXIDE, HYDROXIDE
ELEKTROKORIIIO )

EX 200 l0

I''ID PEROXIDE SO{STIGER I,E TALLE (OHNE

EX 11031

2519 90
2815 11
2815 12
2815 20
?8r5 20
2815 30

100,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
200

EX 252
Ex 253

28r6

2816
2816

2828
2426
2426
2826
2826
?826
2426
2827
2827
2827
2827
2427
2A27
2827
2827
282'7
2AZ7
2827
2827
282?
2427

Ex 252,
Ex 2S3

10
z0
30
20
90
90

2823
2AZ5
2A2S

2818 10 000

4r{9 11
4149 15
{149 91
41{9 93
41{9 95
4149 98

2817 00 000,
2818 20 000,
2818 30 000,
2819 10 000,
2813 90 000,
2820 10 000,
2820 90 000,
2821 r0 000,
2822 00 000,
2823 00 000,
2825 10 000,
2825 30 0oo,
2825 {0 000,
2825 50 ooo,
2825 60 100,
2825 60 900,
2825 70 000,
2825 90 {oo,
2825 90 500,
2825 90 900

EX ZSZ,
Ex 253

s

2OO 151 SALZE DER HALOGENNASSERSTOFFE IJND DER SAUERSTOFFSAEUREN DER
ITALOGENE

EX 200 10 Ex 4031

2OO 152 SULFIDE OER METALLE (EINSCHL. POLYSULFIDE) (OHNE
CADMIUM. UNO ZINKSULFIDE, AIJTITION-, ANTIT'INKALIUI+ t.,ND
qUECKSILBERSULFIDE )

{152 10,
415?.20,
{152 45,
{152 90

11
t2
19
?0
30
90
90
10
20
31
32

34
2E
36
37
3B
39
41
49
49

000,
000,
000,
000,
0oo,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
0oo,
000,
000,
000,
000,
000,
0oo,
000,
100,
900,

Ex 252
Ex 253

2AZ7
282?
2A27
2428
2AZB
2824
2829
2829
2829
2429
2830

51 000,
59 ooo,
60 000,
10 100,
10 900,
90 000,1l 000,
13 000,
90 100,
90 900,
90 110,

2830 90 190,
3104 90 000

EX 4031 2830 t0 000
2830 90 110
2830 90 190
2830 90 900

Ex 232,
Ex 253

EX 200 10 !1153 10
{153 90

77
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HERSIELLIT\ß VII{ ERZEIßNISSEN DES IERARBEIIEIOEN 6E}ERBES

HERSTELL|I\E vttl CtEtIISCHEX ERZETßNISSEN, HERSTELLU\E tllD VERARBEITII\E vC{ SPALT- t ,lD BRUTSToFFEN, }ü},IERAL0EL\GRAREEITIIIß

NIJII,ER
SYSIEI,IATIK DER PR0DUKTIfiSBEREICHE IN INPITT-0tfiPlIT-RECtftt \ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNIIß

|e 1979 GP lg89 SYPRo ts73 HA 1990 NACE/CLI0 1970

200 153 MTRIUAISULFIT, TITIoSULFATE, SULFoXYLATE WD S0'ISTIGE
SULFIIE ALS §ALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES SCHIfFELS

EX 200 10 4154 11,
{15{ 18

EX {031 EX 252,
Ex 2S3

ex 252.
EX 253

2831 10 000
2831 90 000
2832 t0 000
2432 20 000
2832 30 000

200 r54 SULFATE ÜO ALAIIIE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
scHr{FELS (o}i{E SoLCHE FUER DUENGEZT€CXE, |qLIU!{SULFAT,
PFLA''IZENSCTIUTZI.IITTEL IAID CERB STOFFE )

EX 200 l0 {154 53, EX 11031
415{ 55,
{15{ 56,
1115{ 59

2OO 155 NITRITE IT'ID NITRAIE ALS SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN DES
STICKSTOFFS (OIINE DUENGEHITTEL)

EX 200 t0 4155 10,
4155 50

Ex 4031

2OO 156 PHOSPHATE. PHOSPHITE Ii.ID HYPOPHOSPHITE ALS SALZE DER SAUER-
STOFFSAEUREN DES PIIOSPHORS

EX 200 10 11157 10, EX 4031
4ls7 50

2OO 157 P}IOSPHIDE ALS SALZE OER SAUERSTOFFSAEUREN OES PTIOSPHORS

EX 200 10 0157 90 EX {1031

2OO T59 CARBO'IATE (OHNE PIGI.GNIE)

EX 200 l0

2833
283?
2833
2833
2833
2833
2833
2833
2833
2S?3
2833
2433
2833
2433
2433
2833
2833

l1 000r

2835 10 000,
2835 21 000,
2835 22 100,

28{8 10 000,
28118 90 000

2836 l0 000.
2836 20 00{,

2837 11 000,
2837 19 000,
2437 20 000,

ex 252,
EX 253

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
3oo,
500,
700,
900,
100,
900,
000

l9
2t
22
23
24
25
26
27
29
23
23
29ao
30
30
{0

Ex 252
EX 2s3

2834 10 000
2834 2t 000
2A34 22 000
2834 29 100
2839 29 300
2834 29 500
28311 29 900v 3102 50 900

22 900,
23 000,
24 000,
25 100,
25 900,
26 100,
26 900,
29 000,
31 000,
39 100.
39 300,
39 S00,
39 800

2835
2835
2835
2835
2835
2835
2835
2835
2835
2835
2435
2835
2835

008,
000,
000,
000,
000,
000 ,
000,
000,
110.
190,
900

20
30
40
50
60

92
93
oo
oo
oo

ex 232,
Ex 253

EX
EX

252
253

EX {031

2OO 161 CYANIOE, FULITINATE I.[.IO CYANATE (OHNE PIGHENTE)

4159 51,
{r59 55

EX {031

4159 3t,
4159 3{,
4159 35,
{r59 38

2836
2836
2836
2836
2836
2836
2836
2836
2836
2836
2838

FORTSElZII\IG

EX 200 l0

78

Ex 25?,
EX 253



2 HERSTELLIIE VO'I ERZEIJGNISSEN OES VERARBEIIE]OEN BE}CRBES

2o HERSIELLII\ß VI}I CHEI.IISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSIELLIT\ß IT'IO TERARBEITII\ß VO{ SPALT- II.ID BRUTSTOFFEN, HII{ERALOELVERAREEITI.I.ß

SYSTE]'IaTIK DER PRooUKTIü,ISBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHN]IIßEN (SI0) 1990
Ntlr€R BEZEICHNIT'ß

2

20

r,2 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lla 1990 NACE/CLI0 1970

N0clr
200 161

200 tE2 SILICATE

Ex 200 10 4159 60

2OO 163 EORATE, PEROXOBORATE (PERBORATT)

Ex 200 10 1115S 70

2OO 167 SS{STI6E SALZE (EINSCHL
ODER PEROXOSAEUREN)

EX 11031

EX 4031

SALZE DER ANORGANISCHEN SAEUREN

2838 00 000

2839
2839

EX
EX

252
253

2839
2839
2839
2442

000,
000,
000,
100,
900,
000

l1ro
20
90
90
l0

Ex 252
Ex 253

28{0 11 000
2840 t9 000
28110 20 100
28{0 20 900
28{0 30 000

l0 100
10 900
21 000
23 000
30 000
90 100
90 900

2843
28{3
2843
28113
28{3
28q3
2843

EX 200 l0 EX {031

200 171 EDELMETALLE IN KOTLOIOEI1 ZUSTAND, EDELI'ETALLAMALGAHE,
-SALZE, ANORGANISCHE ODER ORGANISCHE VERBINOI.JNGEN OER EDEL-
I1ETALLE, AUCH CHEHISCH NICHT EINHEITLICH

EX 200 10 11191 00 Ex 4031

200 173

NICHT EINHEITLICH

EX 200 10 4193 00 EX 4031

2OO I74 KOI{PRIHIERTE LUFT, GASFOER}IIG (NICIIT IN ROHRLEITTJNGEN
TRANSPORTIERT )

EX 200 10 11195 00 EX 4031

20O 175 l.IASSERSTOFFPEROXIO

Ex 200 10 4196 00 EX 4031

2OO 176 CARBIDE (PRII'IAERPROOUKTION)

EX 200 10 ,{197 00 Ex 4031

2OO 17? HYDRIDE, NITRIOE, AZ]OE, SILICIDE UND BORIOE

EX 200 10 4199 10 Ex 4031

q159 93,arEq qq
4159 99

28{1
284t
2441s 28{1
2A4t
28{1
2ASt
28{l
2851
2A4t
2842
2A42

t0 000
30 000
40 000
50 000
60 000
70 000
80 000
90 100
90 300
90 900
90 100g0 900
90 000

EX 25?
Ex 253

3104

EX 252
Ex 253

ISOTOPE CHEHISCHER ELEI'IENTE, NICHT RAOIOAKTIV, IHRE AN-
ORGANISCHEN ODER ORGANISCHEN VERBIND$IGEN, AUCH CiiEHISCH

2845 t0 000, Ex 252
28115 90 100, Ex 253
28{S 90 900

s 2851 00 300

2847 00 000

Ex 252
Ex 253

EX
EX

252
253

28{9
2449
28{9
2859
28{19
2849

2850
2850
2850
2850
2850

t0
20
90
90
90
90

000,
000.
100,
300,
500,
900

Ex 252
Ex 253

252
253

x
x

79

00
00
00
00
00

100,
300,
500,
700,
900

s
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HERSTELLIT\ß VO{ ERZEßI{ISSEN DES VERAREEIIEI\DEN GEI€R8ES

HERSIELLII{G YO{ CHEITISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSIELLLNG U.ID YTRARBEITII\ß Yln SPALT- IT'IO ERUTSTOFFEN, I.IINERALOELVERAREEITIIIG

NUIIGR
SYSTEI,IaTIK DER PR0DUKTIII,ISBEREICHE IN INPfi-OUIPUT-RECHNIIIGEN (SI0) 1990

BEZEICITNUTG

2

l€ 1s79 GP 1989 sY?Ro r97S r{a 1990 NACE/CLI0 1970

2OO 178 DESTILLIERTES I.IASSER. LEITFAEHIGKEITSI{ASSER OOER }IASSER VO'I
GLEICHER REINTIEIT

EX 200 l0 11199 30 EX a03t 28Sl 00 100

2OO 179 }IINERALISCTIE STOFFE, AKTIVIERT, NATUERLICH (OHNE AKTIVKOHLE}

Ex 2oo lo 4199 60 EX {031 - 3802 90 OOO

2OO 180 I(ALKSTICKSTOFF (CALCIUI,EYANAHIO) FUER TECHNISCHE Z}€CKE

EX 200 t0 4199 70 EX 11031

200 191 S0'ISTIGE aNORGANISCHE GRt{DST0FFE tN0 CHEHIXALIEN, a.N.G

EX 200 l0 {199 90 EX 4031 2601 20 000.
28{6 10 000,

2OO 2 ORGANISCHE GRI''IOSTOFFE I,,NO CHEI'IIKALIEN

EX 200 1,
EX 200 2

2OO 207 KOHLENIIASSERSTOFFE UNO VERI.IANDTE ERZEUGNISSE, CHEHISCH
NICTiT EINHEITLICH I )

Ex 200 10

EX 25'2
EX 253

EX
EX

x
x

252,
253

2SZl
253

EX 252
Ex 253

28116 90 000
2851 00 900
3818 00 100
3818 00 900
3823 30 000v 3823 90 980

EX 11031

KoHLEN]{aSSERSToFFE aCyCLI SCH, CHEt'tI SCH EINHEITLICH ( oHNE
ETHIN (ACEWLEN) IN JEDER FORI'4

EX 200 10 1
3

6

EX {031

2OO 204 CYCLISCIIE KOHLEN}TASSERSTOFFE

4?24 t0,
4224 ?0,
4225 33,
4224 38,
4224 50,qzzs 60,
s224 70,
4225 80,
u24 90

EX 4031

aNl€RKtNG: 1) BRAUNKoIILENRoHTEEß - SI0 111 075, STEIN-
X0iILENROHTEER - SI0 112 050, R0HBENZOL - SI0 112 070,
PECH . sIO 112 080, SCHIEFERR0HTEER - SI0 116 045,
TORFR0HTEER - SI0 118 5{0

l0 100, Ex 2s2,
t0 900, Ex 253
20 100.
20 900,
30 100,
30 900,
ll0 000,
50 100,
50 910,
50 990,
60 100,
60 300,
60 900,
91 000,
99 110,
99 r90.
99 300,
99 500,
99 700,
99 910,oo ooa
l0 000,
20 000

42t2 10,
sztz 20,

2707
270?
2?07
2707
2707
2707
2707
2707
270?
2707
2707
270?
2707
2707

s2L2 30
42L2 60
42L? 90
4216 00
4218 00

200 203

2707
2?07
2707
2707
2707
2707
2707
2708
2708

2901

2901
2901
2901
2901

l0 100, Ex
r0 900, EX
21 000,
22 000,
23 000,
2{ 000,
29 100,
29 900

4227
422r
4221
s22t
q22t

252
253

4

s
2901
2901

2902 1\
2902 19
2902 19
2902 19
2902 20
2902 2A
2902 30
2902 30
2902 111

2902 42
2902 q3
2902 44
2902 44

000
100
300
900
100
900
100
900
000
000
000
100
900

EX
EX

252
253

FORTSETZI'\IG

EX 200 10

80



2

2020

HERSTELLII\G VO{ ERzEtrcilISSEN DES I/ERAREEIIEiDEN GE}f RBES

HERSTELLTT\ß Ytl{ CHE}IISCHEN ERZEißNISSEN, HERSTELLIIß tl{D IGRARBEITUre VO{ SPaLT- t {0 IRUTSTOFFEN, }IINERALOELIERARBEITiIG

NulrtR
SYSTEI{ATIK DER PROOUTTIC'ISBEREICHE IN INPUT.OUIPUT.RECHNIMEN (SIO) 1990

BEZEICHNT.iß

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lrA tg90 NACE/CLI0 1970

NOCH
200 204

2OO 207 HALOGENDERIVATE OER KOHLENT{ASSERSTOFFE

Ex 200 10 4228 lt, EX {031
4228 12,
q228 73,
u28 14,
s228 22,
q228 33,qz28 34,
4228 37,
4228 3l

2OO 208 ETHIN (ACETYLEN) IN JEDER FORH

e\ 200 27 uzt l7

200 209

EX 11034

SULFF, NITRO- OOER NITROSODERIVATE OER KOHLENI.IASSERSTOFFE,
AUCH HALOGENIERT

EX 200 10 {229 10,
u29 50,
s229 90

EX 4031

v 2901 29 900 EX 256

2905 rr 000

ANIIERKII'IG: 1) VERI.IEND$CSGLEICHES PRODUKT - SI0 294 010

2207 20 000 Ex 252,
EX 253

2902 50 000,
2902 60 000,
2902 70 000,
2902 90 100,
2902 90 300
2902 90 900

2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903

11 000,
12 000,
13 000,
14 o0o,

000,
000.
000,
000,
000.
000,
000,
100,
310.
390,
900,
r00,
200,
300,
400,
5oo,
600,
700,
800,
910,
990,
000,
000,
000,
000,
000

EX 252
EX 253

15
l6
19
2t
23
?3
30
30
30
30
40
40
{0
40
{0
40
{0
40
40
{0
5l
s9
61
62
69

2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2303
2903
2903
2903
2903

290{ 10 000
29011 20 100
2904 20 900
2904 90 100
2904 90 900

232
253

Ex 252
EX 253

EX
EX

2905 12 000, ex 2s2
2905 13 000, Ex 253
2905 14 100,
290s 14 900,
2905 15 000,
2905 16 r00,
2905 15 900,
2905 17 000,
2905 19 r00,
2905 19 900,
2905 21 000,
2905 22 100,
2905 22 900,
2905 2.o 000

2OO 2I1 I{ETHANOL (I.IETHYLALKOHOL), PRII.IAERPRODUKTION

EX 200 10 5232 Lr EX {031

ZOO 2I? ETHANOL (ETHYLALKOTIOL), SYNTHETISCH 1)

EX 200 l0 qz32 12 Ex 4031

2OO 2I3 SONSTIGE EINI€RTIGE ACYCLISCHE ALKOH()LE

EX 200 10 {232 15,
q232 L6,

EX 4031

4232 1'7,
4232 t8,
u32 2?,
4232 23

2OO 2TS SONSTIGE ZI.IEI}IERTIGE ACYCLISCHE ATKOHOLE

Ex {031 EX 252
EX 253

q232
q232
u5z
4232

s1
{5
46
49

EX 200 10

8l

2905 31 000,
2905 32 000,
2905 39 100,
2905 39 900



2 HERSTELLI|iIC V(}{ ERZETßNISSEN DES I/ERARBEIIEI\PEN GEI€RBES

20 HERSTELLII\ß VOI CIGI{ISCHE}T ERZEIJGI.IISSEN, HERSTELLIIIG IT,IO VERANBEITIIE vO{ SPALT- I,'ID BRUTSTOFFEN, 
'{INERALIELIERAnSEITUG

20

NI'IIGR
SYSTE}TATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN IiIPIIT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1390

BEZEICHNI.iE

1{2 t979 GP 1989 SYPR0 t97g ]{a 1990 NACE/CLI0 1970

2OO 215 ROHGLYCERIN, GLYTERIN}IASSER II'ID -Ii.IIERLAIJGEN

EX 200 r0 4232 74 EX 11031

2OO 2L6 GLYCERIN ALS DESTILLAT I'.ID RAFFINAT (EINSCHL.
SYI{THESEGLYCERIN )

EX 200 10 4232 73 Ex,{031

2OO 219 SNSTIGE DREI- tno HOEHERI.IERTIGE ACYCLISCHE ALKOHOLE(2.8, SORBIT)

EX 200 10 q232 ?9, EX 11031
s232 79

2OO 223 CYCLISCHE ALXOHOLE ALS RIECHSTOFFE

EX 200 ]C 4235 10 EX {031

2OO 223 SO-ISTIGE CYCLISCHE ALKOHI)LE (EINSCHL. OER HALOGEN-, SULFO-,
I,IITRIF I,.ID NITROSOOERIVATE )

Ex 200 10 {235 80 Ex 4031

ls20 t0 000

1520 90 000 EX 252,
EX 253

Ex 252,
EX 2S3

Ex 232
Ex 253

ex 252,
Ex 253

EX 252
Ex 253

2905 {3
2905 {rl
2905 {4
2905 {q

2905 111
2305 q2

000,
000,
000,
110,
190,
910,
990,
too,
900

q4
{9
rl9

290S
2905
2905

2906 11 000
2906 14 000s 2906 19 000
2906 21 000
2906 29 r00s 2906 29 900

2OO 228 TIALOGEN-. SULFIF, NITRO- IT'ID NITROSODERIVATE DER ACYCLISCHEN
ALKOHOLE

EX 200 10 4232 90 EX {031

ZOO 23T PHENOLE IIID PHENOLALKOHOLE, CHEHISCH EINHEITL]CH

EX 200 10 EX {031

2OO 232 HALOGEN-. SULFF, NITRO- IJND NITROSODERIVATE OER PHENOLE I''ID
PHENt)LALKOHOLE

EX 200 l0

2906 12 000,
2906 13 000,v 2906 19 000v 2906 29 900

2905 S0 100,
2905 50 300,
2905 50 900

Ex 292
EX 253

EX 252
EX 25316

19
41
49
60

s242
42q2
4?C2
4242
4242
q242

EX 252
Ex 253

2908
2908
2908
2908
2908

l0
l0
20
90
90

2909 11 000
2909 19 000
2909 20 000
2909 30 100
2909 30 300
2909 30 900
2909 41 000

2907 ll
2907 L2

000,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
100,
900,
100,
900,
100,
900,
000

100,
900,
000,
t00,
900

2307
2907
2907
2907
2307
2307
290?
290?
2907
2907
2907
2907
2907

l5
l4
15

2t
22
22
a5
23
29
29
30

200 233

I.IITROSOOERIVATE

Ex 200 10

ET}IER. ETHERALKOHt)LE. ETHERPHENOLE, ETHERALKOHOLPHENOLE,
ALXOHOLPEROXIDE, ETHERPEROXIDE, KETONPEROXIOE (AUCH CHEI'IISC}I
IJICHT EITJHEITLICH); IHRE HALoGEN-, SUtF0-, NITR0- oDER

{2{5 10,
11245 50,
{2{5 90

Ex 11031

EX 4031425?
s252
4252
4252
t252

F0RTSETZU,IG

11,
15,
t7,
30

a2

EX 252,
EX 2S3



z HEistELLltE vor EizElB{tssat oEs vErarlEIIBOOl BEICIIES

ZO HERSIELLI ß vC{ CHE}ltSCtlE{ EiZE|EI{ISSS{, I{ERSIELLUA uO vERARtEtILt'E YC{ SPALT- UO IiUTSTüFOI' l{llcllLGtlGl^rtElnlß

SYSTtII TIx DEt PRmUmflSEEREICHE lil IiplIT-oUTPtT-iECH{Lr\FEil (SI0) 1S0
HI'ICR EEZEIC}ilÜß

2

20

1€ 1979 GP t9t9 sY"to 1979 ]{a 1!t90 I{ACE/CL!o 1970

iltrcH
200 233 2909

2909
2909
2909
2S09
2909
2909
2909
2909

000,
000.
000,
100,
900,
100,
900,
100,
900

2910 l0 000,
2Sl0 20 000,
2910 30 000,
29t0 90 000

29tl 00 000

2915 21 000

2915 t2
2915 t3
29tS
2915

ex 2s2,
EX 253

zr\ 2s2.
Ex 253

tü2
{3{{
t9
l9
50
50
EO
50

2OO 234 EPOXIOE, EPOXYALKO}iOLE, EPOXYPHENOLE tI'O EPOXYEIHER
OREIGLIEORIGEI{ RIIG; IHRE HALOGETts' SULFF' NITRF
NITROSOOERIYAIE

{2S5 70,
{itss 80,
,a255 90

l,IIT
ODER

200 235

EX 200 10 {2S3 t0, EX {031
1US3 50,
1lil53 90

ACETALE II{O IIALBACETALE, AI'CTI XIT AiIDEREN SAIERSTIIFF.
FÜ.lxTIO'lEN. IHRE IIAL0GEN-, SULFF. NITRF tl'lD
NITROSOOERIVAIE

EX 200 r0 {2S{ 00 Ex tl03r

2OO 23C VEREINOTITIGEN I,IIT ALDEHYDFI,{XTIO'I. IHRE HALOGE}ts' SULFO-'
NITRF WO NITRDSODERIVATE

Ex 200 10 1U5S 20, Ex {031
russ 30,
11255 40,

2OO 238 VERBINOII\ßEN HIT XETü\F OOER CHINü.IFIXKTIO'I' IHRE HALOGEN-'
SULFF, NITRIF IT'IO NITROSOOERIVATE

Ex 200 l0 4257 20, Ex e03l
11257 30,
ll2s7 50,
4257 ?0,
{257 80

2OO 2{I A}EISENSAEURE

EX 200 l0 11261 lt EX {031

2OO 242 ESSIGSAEURE

Ex 200 l0 {261 2l Ex {031

2OO 2ß GESAETTIGIE ACYCLISCHE EINBASISCHE CARBOISAEUREN IXD IHRE
ANHYORIDE, HALOGENTOE. PEROXIOE I,.IO PEROXYSAEURENs IHRE! HALOGEIF, SULFF, NITRF ODER NITROSOOERIVAIE (OHNE
AI.f ISEIiF I'{D ESSIGSAEUREN)

Ex 200 10 11261 15. Ex rl03l
9261 25,
{1251 30,
11261 {0

2912
23L2
2912
23t2
23L2
29t2
23L2
2912
2912
29L2
29t2
29t2
2913

29tq
29L4
29t4
2914
291{
29rt
29111
291{
291{
2El{
2914
291{
29r4
291{

Ex 252
Ex 253

EX
EX

000,
0oo,
000,
000,
0oo,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000

000,
000,
000,
000,
000.
000,
000,
000,
000.
000,
000,
000,
000,
000,
r00,
900

1t
LZ
13
1S
2l
29
30
{l
42
t3
50
60
00

t1
L2
l3
19
2t
22
23
29
30{l
{9
50
6l
59
70
70

252
233

291{
29r{

Ex ß2
Ex 253

2915 11 000

Ex 2S2,
Ex 253

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,

22
23
24
23
3t
32
33

29ts
29lS
2915
2915
29ts

F0RTSEIZLT\ß

83

Ex 252,
Ex 253



zo

2

20

HERSTELLII'E vC{ ERZEIEI{I SSAn OES vEtllBEIlBOE{ GEICREES

HERSTELLII\E YO{ ClGl[SCl{E{ EiZEIH{ISSENT HERSTELLII'ß üD YERAiBEITIIG V(n SPALT- lr\D IRUISTCFB{' llllGRALELYEllREElTlItß

2

NI'ICR
SYSIE}IATI K DER PR@UKTIO{SEEREICHE IN IIf, UT{'UTPUT.REC}T{UßA{ ( SIO } ISSO

EEZEIC}NIiß

1€ 1379 6P 1989 sY"io 1979 r{ 1990 t'tacE/cLl0 1970

NOCH
200 243

200 244

{266 r0,
11266 29,
{266 81,
{12G5 89,
4266 90

Ex {031

000,
000,
100,
300,
500,
900,
000.
000,
100,
900,
100,
300,
9oo,
100,
900

3a
:ts
39
39
39
39
t0
50
60
50
70
70
70
90
90

231s
2915
291s
29r5
2315
291S
21115
2915
29rS
29ts
2Sr5
21t15
23ts
29r5
29ts

I'{68 SAETTIGIE AC YC LI SCIIE E INBASI SCHE CARBC'ISAE UREN,
CYCLI SCTIE EI]IßASI SCHE CARBI}NSAEUREN ; IHRE ANHYDRIDE,
HALOGENIDE. PER0XIOE, PER0XYSAEUREN; IHRE tlaL0GEl$-'
SULFIF, NITRF ODER NITROSODERIVATE

EX 200 t0 4i262 tL, EX {031
4262
4262
t2E2

13,
15,
20,

2916 ll 100,
2gt5 ll 900,
2916 t2 000,
2916 13

2916
29r6
2916
29r6
2916
2916
29r6
2Sr6

2917 31 000,
2917
291

2917 11 000,
2917 12 100,

17 000,

Ex 252,
Ex 253

4262 60,
4262 70

2OO 2q5 },IEIC}II'IACHER AUF DER BASIS VON PHTHALSAEURE

EX 200 10 EX {031

200 246 SI}.ISTIGE TGHRBASI SCHE CARBONSAEUREN, IHRE ANHYDRIOE,
HALOGENIOE, PEROXIDE I'{D PEROXYSAEUREN, ITIRE HALIIGEIts,
SULFF, NITR(F ODER NITROSODERIVATE

EX 200 10 1126{ 15. EX 11031
{26{ 55,
,0264 58

2OO 247 SALICYLSAEURE, O-ACETYLSALICYLSAEURE I'.ID IHRE SALZE IT{O
ESTER

EX 200 r0 4266 2t EX {031

200 zsa ANDE RE CARBIT,ISAE UREN }II T ZUSAETZLI CHEN SAUE RSTOFF I''IKTI O'IEN
WO IHRE ATü{rcRIDE. HALOGENIDE. PEROXIDE I'{D PEROXYSAEURENi
IHRE HALttrETF, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE (OHNE
SALICYLSAEURE, TFACETYLSALICYLSAEURE u'10 IttRE SALZE t 'lD
E STER }

000,
000,
000,
100,
300,
9oo,
000,
000,
r00,
900,
000,
000

l{
15
19
l9
l9
z0
3t
32
32
33
39

2916
2916
2916

4264
4265
4264
4264

51
52ta
54

32
33
3{
3{

7
7
7

000.
000,
100,
900

Ex 252
EX 253

2s2,
253

EX
EX

291
291

29r'
23t
291'
291
23t
291
291
291
29r
29r
29r

7
7
7
7
7
7
7
7
7
7

900,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
900

12
13
1{
t9
20
35
36
5l
ao
39

1l
72
13
14
15
l6

000,
000.
000,
000,
000,
000,

100,
300,
900,
t00,
300,

2918 21 000,
2918 22 000,
2918 23 100,
2918 23 900

2918
2918
2918
2918
2918
z9,8
29r8
2918
2918
2918
2918
2918

252,
253

EX
EX

Ex 252,
EX 253

19
19
19
to
29

FORTSETZLlre

EX 200 r0

8{



Z HERSIELLII\E Yll{ ERZEIJGNISSEN DES VERAiEEITEIDEH GEICRBES

20 HEiST€LLIIß vo| cHEt{tscHEN ERA$NISSET'I, HEISTELLIITß U{D TERARBEINM Yü SPALT- IID ERUTSTtrFE{' ,'IITGRALGLVERARBEITIiC

SYSTEI{ATIK DER PROOUKTIilSBEREICHE IN Ii'IPUT-OUTPIIT.REC}I{I'{GEN (SIO) I99O
NITICR BEZEICHNI'\ß

2

20

lE 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{a 1990 NACE/CLIo 1970

NMH
200 249

zOO 249 ESTER DER HINERALSAEUREN' IHRE SALZE I''ID IHRE HALOGET+-'
SULFF, NITRF IßID NITROSODERIVAIE

EX 2OO lO 11268 l0' EX 11031
ru68 30,
4269 00

2OO 25L ANILIN t ,lD SEINE SALZE

Ex 200 10 4272 77 Ex 4031

2OO 253 VERBINDITIGEN HIT AI,IINOFIT'IKTIO'I (OHNE ANILIN I''ID SEINE SALZE)

2918 29 500
2918 29 900
2918 30 000
2918 90 000

2919 00
2919 00

EX 252,
Ex 253

l r0,
190,
910,
990,
000,
100,
200,
300,
800

2919 00
2919 00
2920 70
2920 90
2920 90
2S20 90
2920 90

2921 {1 000 EX
EX

252
253

EX 232
EX 253

EX 200 l0
u72
q272
4272
u?2
4272

2OO 254 AHINE HIT SAUERSTOFFT''IKTII''IEN

EX 200 l0 4276
42?6

4272
E272

10.
30,
50,
73,
75,
79,
s0

2327
292r
29Zt
2321
292r
29?t
292t
29?1
2927
292r
2321
292L
292t
292L
292t
2921
292t
232t
zg2r
232L
292t
2921
2921

2922
2922
2922
2922
2322
2922
2922
2922
2922
2322
2922
2922
2922
2322

Ex {031

11,
19

EX 4031

110,
190,
900,
0oo,
100,
3oo,
900,
0oo,
000,
000,
100,
900,
1oo,
900,
100,
900,
000,
000,
100,
900,
r00,
900,
000

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
900,
000

2923 10 100
2923 10 900
2923 20 000
2923 90 000

1l
1l
l1
L2
l9
to
to
2t
22
29
30
30
q2
42
,{3
113
44
{5
49
{9
It
5l
59

11
t2
13
19
2l
IZ
23
30
{1
q2
q9
49
119
50

Ex 252
Ex 253

200 255 QUARTAERE ORGANI SCHE AfiOI{I UI{SALZE II{D -T,IYDROXIOE ; LECITHINE
UNO ANDERE PHOSPHOAI'IINOLIPOIOE

EX 200 r0 q2?6 ?0 Ex 4031 252
253

EX
EX

EX

200 256 ANDERE VERBINDUNGEN I,IIT ANOEREN STICKSTOFFL'NKTIONEN
(OHNE SiCCHARIN)

EX 2oO lO 4276 31, EX 4031
u76 33,
4276 33,
4276 39,
4276 40,
4276 5L,
1u76 59,
{276 60'
{276 80,
11276 91,
11276 99

252
253

000,
000,
loo,
300,
9oo,
loo,
900,
100,
900,
000,
000,

10
2t
29
29
29ro
to
20
20
10
20

2924
2925
2924
2924
2324
29?3
2925
2925
2325
2526
2326

F()RTSET2TJNG

85



2

2020

HERSTELLI.iE VC.I ERZEIßI{I SSEN OES YTRAREEITEI\DEN 6E}CR8ES

HERSIELLITTE Yll{ ClCl{tSCHE{ ERZETENISSEN, HERST€LL|iß lltD VERARBEITITTG Yll{ SPALT- tl{o BRUTSTffFEN, }iIiERALGLIER^RBEITIIG

NIJIIGR
SYSTEI{ATIK DER PRODUffiIO{SEEREICHE IN IIPin.OI'IPUT.RECII{IIEEN (SIll) I9SO

BEZEICT!{tlrß

1€ rs79 GP 1989 s\PRo 1979 lta l9g0 t{acE/cLlo 1970

NOCH
200 255

2OO 257 ORGANI SC'I-AI{ORGAI{I SCHE VEREINOIT,IGEN

EX 200 l0 E23t 20,
{291 30

EX 11031

2OO 258 HE1EREYCLISCHE IEREINOII{GEN, NUR HIT SAIJERSTOFF ALS
HElEROATO{( E }

Ex 200 l0 4292 t0 Ex {031

200 259 HETERoCYCLISCHE \ERBINDI 'IGEN, NUR t'lIT STICKSToFF ALS
HEIERoaTOn(Eli NTICLEINSAEUREN uilD IHRE SALZE; ANoERE
HEIE ROCYCLI SCHE VERBINOIT{GEN

EX 200 l0 423? 30, Ex {031
4292 50

200 261 SULFAT.IIoE

Ex 200 r0

2926 90 100
2925 90 900
2927 00 000
2928 00 000
2929 l0 000
2923 90 000

l0
20
30
a0
90
90
90
00
00
00
00

2930
2330
29:10
2930
2930
2930
2930
2931
2931
293r
2931

ex 2s2,
Ex 253

2932 tl 000
2332 12 000
2932 13 000
2932 19 000
2932 2l 000
2932 29 100
2932 29 900
2932 90 100
2932 90 300
2932 90 500
2932 90 700
2932 90 900

2933 ll 100
2933 1r 900
2933 19 r00
2933 19 900
2933 21 000
2933 29 100
2933 29 900
2933 31 000
2933 33 100
2933 39.900

000,
0oo,
000,
0oo,
100,
200,
8oo,
100,
200,
300.
900

e\ 2s2
EX 253

Ex 252,
Ex 253

293?
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2333
2933
2333
2334
29?S
29311
293q
293r1
29?4
2934
2934
2934
293{
2934
29?4
2935
293q
2934

{0
110
s1
5l
sl
EO

59
61
69
69
7l
79
90
90
90
90
!10
90
10
20
20
20
20
30
30
90
90
90
90
90
90
90
,90

100,
900,
r00,
3oo,
900,
loo,
9oo,
000,
loo,
900,
000,
000,
loo,
300,
500,
600,
700,
900,
000,
r00.
3oo,
500,
900,
100,
300,
r00,
300,
1100,
500,
600,
700,
800,
900

EX 252
EX 253

2935 00 000q292 90 EX 4031

2



2 HERSTELLIIIß Vln ERAIE{ISSEN DES VERARBEIIETIDEN GEIGRBES

20 HERSTELLII\ß vO{ C}lEl.ttSCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLTIß ll'D VERARBEITI!ß Vü SPaLT- ll,D BRUTSTtrFEil, IiGRALoELYERAREEITIiG

NIIfiR
SYSTEI,IATIX DER PRIDUKTIO,ISEEREICHE IN tt{PUT-0UIPUT-RECto{tl'ßEil (SI0) rSS0

BEZEICINU,ß

2

20

le 1979 GP 1983 sY?Ro 1979 1{A 1990 HACE/CL!0 tg70

2OO 265 GEREINIGTE U,ID VEREOELTE NATURHARZE

EX 200 10 {129{1 00 EX !1031

200 266 l.taclrsE, NATUERLICH

EX 200 l0 11295 10 Ex {1031

200 267 r.lacHsE, SYNIHETISCH

Ex 200 10 {295 50 EX {031

2OO 26A HACHSE, ZUBEREIIET (OHNE DENTAL}IACHS IT'ID I{ACHS}IAREN)

EX 200 39 4295 80 EX 4039

2OO 269 TIERKOERPER-, KNOCHEN- [T'ID LEIIIFETT

Ex 200 10 11296 10 EX 4031

2OO 271 TALG, TECHNISCH

EX 200 10 q296 20 EX 11031

ZOO 272 FETTSAEUREN, TECHNISCHE (O}INE CHEHISCH EINHEITLICHE)

EX 200 10 4296 36,
{296 39,
11296 6l

EX 4031

2OO 273 OELSAEURE

EX 200 10 11295 34 EX 0031

2OO 274 STEARINSAEURE

EX 200 10 4296 32 EX,q031

ZOO 276 FIRNISSE ALLER ART

EX 200 10 11296 70 EX {031

200 278 SONSTIGE TECHNISCHE PFLANZLICHE u'lD TIERISCHE 0ELE ü'lD
FETTE, NICHT ZUR ERNAEHRT'NG

Ex 200 10 {296 65, EX 4031
11296 92,
u96 97

1301
3805
3805
3805
3805
3805
3805
3805

l0
10
l0
10
20
90
l0
l0

000,
100,
300,
900,
000,
000,
t0o,
900

E\ 252
Ex 253

252
253

EX
EX

EX 252
Ex 253

Ex 252
Ex 253

EX
EX

Ex 252
Ex 2S3

EX
EX

Et\ 252
Ex 253

s 3404 90 100 Ex 259

v 1519 30 000,
34011 10 000,
3{0{ 20 000,
3{0{ 90 900

1501 o0 110,v 1502 00 100,
1505 10 000,
1505 90 000

1521 10 900,
1521 90 r00,
1521 90 990

s 1502 00 100

1519 12 000

1519 t1 000

v 1518 00 900

252
253

l5l9 13 000,
1519 r9 000,
1519 20 000

Ex 252,
EX 253

EX
EX

232,
253

252,
253

1503 00 300,v 1504 30 900,
1506 00 000,
1507 10 100,
1507 90 100,
1508 l0 100,
1508 90 100,
1509 10 r00,
1509 90 000,v 1510 00 r00,v l5l0 00 900,
1511 10 r00,
1511 90 190,
1511 90 910,
1512 11 100,
1512 1S 100,
r5l2 21 100,
1512 29 10C,
1513 11 100,
1513 19 r90,
1513 19 300,

F()RTSETZIÄIG

87



Z HERSIELLiIIG vll'l ERZETIGNISSEN OES IERAREEITEI€il GEICREES

?o HERSTELLuE vtt{ CTfrXISCHEN ERZETENISSEN, }|ERSIELLIIG üO TERARBEtniß VC{ SPALT- u{O BRUTSTOFFEN, }iIiGRALOELYtRAREEITIIß

NITIGR
SYSTE}9TIK DER PR0DUKTIII,ISBEREICHE lN l,\lPlIT-0tmUT-REClilU{GEN (SI0} 1990

BEZEICIO{IIE

2

20

r€ t97s GP 1989 SYPRo 1979 lra lsto NACE/CLI0 1970

NOCH
200 278

2OO 2U RIECH- t''ID AROI,IASTOFFE FUER INDUSTRIELLE VERI.IENDT'NG. GE-
HISCHT, NATUERLICH ODER KUENSTLICH (OHNE ESSENZEN t''IO
AROI.EN FUEß OAS ERNAEIIRIf'I6SGEI.IERBE )

?x 200 24 4297 10 EX 4034

2OO 285 OELE I'.ID RIECHSTOFFE, NATUERLICH ETTIERISCH

EX 200 24 {1297 90 Ex 1103{

200 299 CASEINATE UID ANDERE CASEINDERIVATE UNO SSJSTIGE ORGANISCHE
GRII'IDSTOFFE. CHEt'lIKALIEN I,'ND VERBINOUNGEN. A.N'G. I OHNE

PRovlTAT'IINE. vITAHINE. HoRM$!E, aLK0L0I0E. GLYXoSIDE UNo
ANTIBIOTIK4 SOI.IIE OTINE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE)

s

1513 21 1r0,
t5t3 21 190,
1513 29 190,
1513 29 300,l5l{ t0 r00,lsl{ 90 r00.
1515 1r 000,
1515 l3 100,
1515 21 100,
1515 29 100,
1515 30 100,
1515 30 900,
1515 a0 000,
lsts 5o 1lo,
1515 50 910,
1515 60 900,
1515 90 100,
1515 90 210,
1515 90 3r0,
ts15 90 {00,
1515 90 5oo,
t5t6 20 100,
1516 20 990,
1518 00 310,
l5r8 00 390,
1518 00 900,
1519 30 000,
1522 00 100.
1522 00 310,
1522 00 390,
1522 00 910,
1522 00 990,
3803 00 100,
3803 00 900

lt 100, Ex 256ll 900,
12 100,
12 900,
13 100,
13 900,t4 100,
r4 900,
19 100,
19 900,2l 100,
21 900,
22 t00.
22 900,
23 r00,
23 900,
2{ r00.
24 900,
25 100,
25 900,
26 r00,
26 900,
29 110,
29 3r0,
29 510,
29 530,
29 550,
29 570,
29 590,
29 910,
30 000,
90 100,
90 900

s
s

3302 90 000 Ex 255

330r
3301
330r
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
330r
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
3301
330r
3301
3301

{298 00,
4299 r0,
4299 50,
{299 90

EX 11031 v 1108
29iI0
2940
2942
3002
3501
3501
3501
3502

000,
100,
900,
000,
910,
100,
500,
900,
l0o,

Ex 252
Ex 253

F0RTSETZU'lG

EX 200 10

88

20
00
00
00
10
10
10
90
l0



2 IIERSIELI.II\ß VO{ ERZEI.rei}IISSEN DES VERARBEITENDEN GE1€RBES

20 HERSTELLII\ß VII{ CHEI{ISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLII\ß II\ID I/ERARBEITII\IG YII'I SPALT- IIIO IRUTSTOFFEN, ].IINERALGLYERARBEITIIE

NI,,tCR
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIflSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) T99O

BEZETCTü[uß

2

20

r€ 1979 GP 1S89 sY?Ro 1979 lu 1990 NACE/CLI0 1970

NMH
200 299

2OO 3 OUENGEHITTEL

EX 200 1

2OO 310 STICKSTOFFDUENGEMITTEL. MINERALISCH (]OER CHEMISCH

EX 200 l0

3502
3502
3502
3502
3502
3S0e
3505v 350s

90 100,
90 510,
90 590,
90 700,
90 900,
00 000,l0 500,
10 900,
00 100,
00 900,
20 000,
90 000,
00 100,
00 900,t0 100,
10 500,
10 800,
20 000,
20 000,
60 110.
60 190,
60 910,
60 990.
90 100,
90 850,
90 870,
90 962,
90 969,
90 972.
90 979.
90 980

380{
3804
3806
3806
3807
3807
38 17
3817
3817
3817
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823
3823

s

s

s

EX 4031

2OO 331 SUPERPHOSPHATE

EX 200 10 s311 Sl EX 4031

200 335 THor,rasPHosPlrar 1)

Ex 200 l0 {311 45 EX {031

2OO 338 ANOERE PHOSPHATHALTIGE EIM'IAEHRSTOFFOUET,IGER

Ex 200 10 4311 ;9 Ex 4o3r

2OO 350 HEHRNAEHRSTOFFDUENGER 1 )

ANI.IERKUNGT 1) SCHI.IEFEISAURES Att'tONIAK - SI0 112 090

Ex 252,
Ex 253

3103 10 000

aNtERKt,IG: 1) TH0HASSCHLACKE - SI0 230 090

s 3103 20 000 Ex 2s2,
EX 253

2510 20 000,
3103 90 000

aNMERKUNGS 1) DIE GP-NRN {31{ 11, {3111 l{, 431q 17,
11314 51. 4314 54 UND {3r{ 57 FUER STICKSToFF-, PHoS-
PHAT- UND KALI-ANTEIL SIND NICHT IN DIE SIO AI'FGENOIiGN

11311
4311
{311
43tl
11311

13,
14,
16,
17,
19

3102 10 100,
3102 l0 9r0,
3102 10 990,
3102 21 000,
3102 29 100,
3102 29 900,
3102 30 100,
3102 30 900,
3102 110 102,
3102 40 109,
3102 {0 900,
3102 50 100,
3102 50 900,
3102 60 000,
3102 70 000,
3102 80 000,
3102 90 000

,t,
253

EX
EX

Ex 4031

Ex 252
EX 253

EX
EX

232
253

v 3101 00 000
3105 20 100s 3105 20 900
3105 30 000
3105 {0 000
3105 5l 000
3105 59 000
3105 60 100
310s 90 100
3105 90 910v 3105 90 990

Ex 200 10 {314 10
11314 50

89



2

20

HERSTELLI.T\ß VII'I ERZEI.EIiII SSEN DES YERARBEITEI'IOE{ GEICRBES

HERSTELLu\G vC,t CHEXTSCHEN ERZETßNISSEN, HERSTELLnß U{D I/ERARBEITI TC Vtl{ SPALT- t 'lD BRUTSTOFFEN, I{INERAL0€LVEiARBEITU'ß

2

20

NUIIt R

SYSIEI'IATIX DER PROOUKTI(I{SEEREICHE IN IiPI'T-OUPUT.RECII{IIßEN (SIO) 1990
BEZElctfi,llt\ß

r€ 1973 GP 1989 SYPRo 1979 na t9!t0 r{acE/cLI0 1970

2oO 370 GARIEIF tlD BLUCNDIEI.IGER (0HNE T0RFHISCHDUET'IGER)

Ex 200 l0 4?17 20, Ex 4031
4317 110,
4317 90

2oO 390 SIIISTIGE DIIISEiIITTEL (2.8. PERLHUMUS) l)

Ex 200 l0 4319 00 EX 4031

2OO 4 KWSTST()FFE, IqUTSCHUK. SY}ITHETISCH

EX 200 1

e.x 252,
EX 253

aNrtRKtI\ß: r] GUANO ti'lD S(I'ISTIGE TIERISCHE DIEISEHIT-
TEL, NICHT CHEMISCII BEARBEITET ' SI0 01r 290

v 3101 00 000,
3105 60 900,s 3105 90 990

EX
EX

EX {031

3105 l0 000

3902 10 002,
3902 l0 009,
3902 20

30
90
1t
19
20
30
90
l0
22
30
30
q0
50
61
51
69
90
l1
19
20
90
10
l0
90
90
10
90

,tt

200 420

EX 200 10 EX 4031

2OO 43? POLYI.TERISITIOISPRODUKTE (EINSCHL. COPOLYHERISATEN)

KII'ISTSTOFFE auF DER BASIS voN KONoENSATIoNS-. PoLYKO'|oEN-
SATIONS- IIO POLYAOOITIONSPROOUKTEN FUER DIE CHEI4IEFASER-
ITERSTELLII'G: PHENOLHARZE, AMINOHARZE IJND POLYURETHANE, IN
PRIMAERFOffiNi POLYET}IER' EPOXIOHARZE' POLYESTER' POLYAi'IIDE
IT.ID SILICO{E

3907 10 000, Ex 25.2
3907 20 110, EX 253
3907 20 190.
3907 20 902,
3907 20 909,
3907 30 000,
3907 40 002,
3907 00 009,
3907 50 000.
3907 60 002.
3907 60 003.
3907 9t 100,
3907 91 900,
3907 99 002.
3907 99 003.
3908 t0 000,
3908 90 002,
3908 90 009.
3909 l0 002,
3909 lo oo9,
3909 20 002.
3909 20 009,
3909 30 002,
3909 30 009.
3909 {0 002,
3909 {0 009,
3909 50 000,
3910 00 000,
3911 90 100

41111 00,
44L2 31,
{{12 33,
4412 35.
44L2 37,
4412 39,
44LZ 41,
44L2 43,
4St2 45,
44L2 48,
{412 51,
41112 53,
4412 55,
{412 58,
4412 61,
4{12 69,
4412 90,
1l{13 11 ,
{1113 15,
9913 13,
4{13 30,
{{13 51,
41113 53,
111113 s5,
4413 57,
4{13 59,
41113 70,
4413 80

000,
000,
000,
000.
000,
000,
000,
000,
000.
000.
000,
002,
009,
000,
000,
002,
009.
000,
000.
000,
000,
00c,
000 ,
002,
009,
002,
009,
000 ,
900,

EX 200 10 441{
4{1 4
s4lq
{{1 4
4414
441 4
44tS
4414
{4111
Aqt4
4qL4
{1ll4
4q1 {
1141{
44t4
4414
4414
{{1 {
44Lq
{qt4
0StS
41ll {

10,
20,
31,
aa

39,
42,
{8,
a)
54,
56,
57,
E?,
68,
69,
?!
7q,
78,
81,
89,
98

3902
3902
3903
3903
3903
3903
3903
3904
390,{
390{
390{
3904
3904
390{
3904
3904
3904
3904
3905
3905
3905
3905
3906
3905
3906
3906
,ot I
3911

3901 10 100. EX 252
3901 l0 900. Ex 253
3901 20 000.
3901 30 000,
3901 90 000,

FORTSETZL]ß

90



Z HERSTELLiIIG vtl{ ERZEI§.IISSEN DES VERARBEITENoEN 6E}CRBES

2o HERSTELLIIr vol.I cHE}ItSCHEN ERZEIßNISSEN, HERSTELLII\ß IT'ID VERARBEITNß Vü'I SPALT- IT'ID ERUTSTOFFEN, I.IINERALOELVERARBEITTIIG

z

20

NI'IGR
SYSTEIiATI( DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-0UIPUI-RECI|NI|,ßEN (SI0) 19!10

EEZEICHNIIß

12 1979 GP 1989 SYPR0 1379 l{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
200 432

2OO 851 REGENERTERTE CELLULOSE (2.B. FOLIEN tI{O KIT'ISTDAERIf)

EX 200 l0 qqLT 22, Ex 11031
s417 23

2OO {53 VULKANFIBER

EX 200 10 44t7 40 EX 11031

39111 00 000,v 3915 90 190,v 3920 99 500,v 3921 90 600

s
ao1 a
3917
3917
39r9
3919
3920
3920
3920
3921
392r

3920
3921

3912 20
3912 20
3Sr2 20

3912
3912
3912

900,
190,
510,
9oo,
900,
110 ,
190,
900,
000,
900

l0
29
3?
10
90
71
7t
7l
14
90

Ex 252,
Ex 253

72 000
90 900 253

x
x

2OO 455 CELLULOSENITRATE (2.8, CELLULOIO)

EX 200 l0 41117 60 EX 4031

2OO 459 St)NSTIGE KTJNSTSTOFFE AUF CELLULOSEBASIS (2.8. PRIl'tAERPRO-
DUKTION ALS PULVER, KOERNER, BLOECKE, PLAT,IEN' DISPERSIONEN'
t0ESU'IGEN )

EX 200 10 {q17 10, EX 4031
4417 80,
4417 30

110,
190,
900

Ex 252
Ex 2S3

Ex 252
Ex 253

11 000
12 000
31 000
39 100
39 900
90 100
90 900
29 190
90 900

3912
3912
3912
,ot ,
3917
3921

{002 11 000, Ex 252
4002 19 000, EX 2S3
4002 20 000.
{002 31 000,
11002 39 000,
4002 41 000,
{002 49 000,
4002 51 000,
400? 59 000,
4002 60 000,
{002 70 000,
4002 91 000,
4002 99 100,
4002 99 900,
{005 99 000

s(

?00 478 ANDERE KUNSTSTOFFE (2.8.
KOERNER, BLOECKE, PLATTEN

PRII,TAERPRODUKTION ALS PULVER
, 0ISPERSIoNEN, L0ESIJN6EN)

Ex 200 10 EX 4031

2OO {90 KAUTSCHUK, FAKTIS UND LATEX, ,SYIITHETISCH

EX 200 10 41152 00,
{{55 00

EX 4031

2OO 5 ANORGANISCHE PIGMENTE, ORGANISCHE FAFBSTOFFE

200 510 ANORGANISCTIE PIGHENTE (HINERALFARBEN U,AE. ). REIN. VER-
SCiiNITTEN ODER UNTEREINANOER VERHISCHT, IUCI1 ANGERIEBEN
(OHNE FARBERDEN, RUSS IJNO EISENOXIOSCHI.IARZ)

Ex 200 10 {612 40. EX 4031
4612 50,
s6l2 72,

4419 20
4{19 40
4419 70

1518 00
3806 30s 3806 90
3913 r0
391-e 90
3913 30
3917 l0
3920 99v {002 99

100,
000,
000,
000,
100 ,
900,
100,
900,
900

EX 25?
Ex 253

Ex 200 1
Ex 200 2

E
E

252
,a)

FORTSETZU'IG

ot

s 2817 00 000,
s 2821 10 000,

2821 20 000,
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2

20

HERSIELLIIIG VO{ ERZEIßI{I SSEN OES I/ERARBEIIBTE{ GEIGRBE S

HERSTELLU\E vlr{ CHE}IISC}IEN ERZEIEI{ISSEN, HERSTELLIIß l}lD VERARBEITIIß vü{ SPALT- tt{D BRUTSTOFFEN, I{I}€RALOELI/ERARBEITIIG

2

NUITR
SYSIE}TATIK DER PRODUKTIO{SEEREICHE IN INPITT-OUTPUT-REC}O{$I6EN (SIO} I99O

EEZEICHNIIß

l€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CL!o 1970

NocH
200 510 2822

2823
2424
2424
2824
2825
2423
2823
2830
2830
2830
2830
2835
28111
2A4l
3206
3206
3206
3205
3206
3206
3205
320€
3206
3206
3206
3208

000,
000,
000,
000,
000,
000,
300,
900,
000,
000,
110,
190,
000,
000,
000,
100,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
100.
900,
000,
900

00
00
l0
20
90
80
90
90
20
30
90
90
70
20
50
l0
l0
20
20
30
{1a
113
{9
119
s0
l0

46t2 73,
{612 80,
11612 90

2OO 530 PIGI.tNTPASTEN IT.IO -OISPERSIONEN. ABTOENFARBEN

EX 200 t0 {51
{61

EX 4031

2OO 5{O PRAEGEFOLIEN

Er\ 200 27 EX 0034

2OO 550 ORGANISCHE FARBHITTEL (OHNE LEBENSI'TITTELFARBEN)

EX 200 t0 EX 4031

s
s

10
50

q

E
3212 90 310,
3212 90 390

3212 t0 100,
3212 10 900

Ex 256

EX ZSZI
EX 253

Ex 256

3808 10 000 Ex 256

3808 20 1oo, EX 256
3808 20 900

Ex 252,
Ex 253

4615 90

1161
461
461
{61
{61

?
,7
7
7
.7

10,
30,
60,
80,
OR

00 110,
00 l9o,
00 900,
11 000,
12 000,
13 000,
14 000,
15 000,
16 000,
17 000,
19 000,
90 000,
00 000

3203
3203
3203
320{
3204
320q
3204
3204
3204
3204
3205

000,
000,
000,
000,
100,
101,
103 ,
105,
107,
r09

320q
3205

200 570 ORGANISCHE GRENZFLAECfIENAKTIVE STOFFE I.INO ZUBEREITIÄIGEN
(OHNE SEIFEN, MSCH-, SPUEL- UND REINIGUI'IGSHITTEL)

EX 200 27 11,
1{,
16,
18.
EI
5{,
56,
58

EX q0344927
s927
4327
sg27
4927
4927
432?
4927

11

l3
19
20
90
90
90

90

3q0?
3402
3C02
3402
3402
3q02
3402
3402
3402
3q02

s

200 6

200 610

SAATEN-, PF LANZENSCHUTZ- UND SCHAEDLING SBEI(AEiPFIJNGSHI TTE L

EX 200 2

INSEKTETITERTILGI$IGSI'IITTEL ( INSEKTIZIDE ) U.ID I',IITTEL 6EGEN
SPINNMILBEN ( AKARIZIOE )

EX 200 21 {341 11,
{3{1 13,
43111 15,
43{1 17,
43,{1 19

Ex 4034

EX 4034

2OO 630 PILZVERTILGT'{GSHITTEL (FIJNGIZIDE}

Erl 200 27 4341 41,
4341 lls

32

s



2

20

ITERSIELLIIIß VO{ ERZE$NISSEN OES VERAREEIIEI\DEN 6EI'RBES

HERSTELLIIS vIN cHEt.IISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSTELLI,{G IIID VERARBEITII.ß VO'I SPALT- tItID BRUTSTOFFEN. I.IIIGRALOELIERARBEITIIIG

2

z0

NUt€R
SYSTET,UTIK oER PRooUKTI[I'ISBEREICHE IN INPUT-0UIPUT-RECHNI'\ßEN (SI0) 1990

EEZEICHNII\ß

lc 1979 GP 1389 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIO I97O

2OO 650 IT{KRAUTVERTI LGIT\ßSMITTEL ( HERBIZIDE )

EX 200 27 43tll 61.
113111 62,
43{l 63.
{3{1 65,
43{l 67

Ex 4034

200 690

EX 200 27 EX {03{

200 7

EX 200 2

2OO 710 LEBENSMITTELFARBEN, NATUERLICH IND SYT'JTHETISCH

Ex 200 21 4671 10,
4671 50

EX 4034

?OO 721 I.IASSERVEROUEIü,IBARE
FARBEN, SILICATANS

EX 200 2L

ANSTRICHSTOFFE, LEI I'IANSTRICH- UNO I.IA SSER-
TRICHFARBEN

3808 30 r00 Ex 256

3808 30 3oo,
3808 30 900,v 3808 90 000

Ex 256

v 3212 90 900 Ex 255

3209 10 000.
3209 90 000,
3210 00 900

Ex 255

v 3208 90 990,
3210 00 100

Ex 25S

stl.tsTIGE sAATEr,l--, PFLANZENSCHUIZ- t'10 SCHAEDLINGSBEKAEI'IP-
Frr,t6sHtTTEL (2.8, RooENTIZIDE, T.ToLLUKCIZI0E, FASCIoLIZIDE,
NEt'IATIZIDE }

8l
82
83
88

43{1
{3{1
113{l
{3{1

LACKE, FARBEN, VERDUEhNU,IGEN t'lD VERI'IANDTE ERZEIIGNI SSE

EX {034

2OO 723 OELLACKE, OELLACKFARBEN

Ex 200 21 {6{1 12 EX 11034

2OO 725 LACKE. ANSIRICHFARBEN IJND LACKFARBEN AUF BASIS VON KI['IST-
HAR2EN

EX 200 21

46{1 61
{6{1 62
116{l 6{
{6{1 E5
45{1 66
46111 67
{6{1 68
4641 81
ll6lll 85

46,{l
{6{1
{b9r
4641
4641
{541
4641
{5{l
46{1

EX 403411,
31,
a1
34,
aa
20

54

s 3208 l0 900,
3208 20 900,
3208 90 910,s 3208 90 990

EX 255

Ex 255

2OO 727 CELLULOSELACKE

EX 200 2L {6,{1 13.q641 14
Ex {034

200 729 SONSTIGE ANSTRICIISTOFFE (2.8. BITUMENLACKE, TEERHALTIGE
tACKE, }lETALLFARBEN, LEUCHTFARBEN)

EX 200 21 46{1 15. Ex 403{
{6{1 16'
4641 17 '{641 19,
{641 90

2OO 730 VERDUENNIJNGEN

Ex 200 21 11645 00 Ex 4034

2OO'?40 CHEHISCHE ERZEUGNISSE FUER GLAS, EI'IAILLE LND KERAI'IISCHE
E RZE UGNI SSE

4672 10,
4672 90

EX 4034

v 3208 90 930 Ex 255

EX 255

S

3208
3208
3208
3208
321?
32L2

l0 100,
20 100,
90 100,
90 990,
90 100,
90 900

v 3807 00 900,
3814 00 100,
3814 00 900,
3823 90 700

3207 10 100
3207 10 900
3207 20 100

F ORTSETZIJNG

EX 200 21

a?

Ex 255
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2020

HERSTELLI}IG YO{ ERZEIßNISSEN OES VIRARBENEIDO{ GEI€RBES

HERSTELLIIG YC{ CHEXISCHEN ERZETßNISSEN, HERSTELLIIIG I.I$ \'ERARBEITUß VIil SPALT- IID ERUTSTI'FFEN, I{II€RALO€LI/ERARBEITIIß

NI.OIGR
SYSIEI{ATIK DER PRODUKTIII{SEEREICHE IN IiIPUT-OUPI'T-RECB{hEEN (StO) I99O

BEZEICHN$IG

l€ 1973 GP 1989 s\PRo 1979 ]{a t:t90 NACE/CLI0 1970

NIfH
200 740

200 750

200 761

200 755

200 770

200 780

200 790

200 8

200 803

200 805

200 807

200 8r2

200 814

3207 20 900,
3207 30 000,
3207 {0 100,
3207 40 900

DRItrKFARBEN

Ex 200 21 4673 11, EX 11034
{673 15,
11573 19

tnTERRICHTSFAREEN (GEFUELLTE FARBI(AESTEN)

Ex 200 2t {674 10 EX {034

KUENSTLERFAREEN (EINSCHL. SOLCHE FUER DIE PLAKAT].IALEREI}

EX 200 2l 45711 90 EX 4034

SIKKATI\IE, ZIßEREIlET

EX 200 21 4677 00 EX 4034

KITTE (EINSCI{1. HARZKITT UND HARZZEI.IENT)

EX 200 21 4E79 t0 EX 4034

LACK- WO ANOERE SPACHTEL, SPACHTELI'TASSEN (AUSGLEICHS- I.IND
NIVELLIERT4ASSEN )

EX 200 21 46{1 18, EX 403q. 4679 50

CHEI'IISCHE ERZEI,GNISSE VORI..IIEGEND FUER GEbERBLICHE UND
LANDl{IRTSCHAFTLICHE VERI,,IENDt.[.I6

EX 200 2

SPEI SEGE LATINE

Ex 200 27 11912 00 EX 4034 S

PHART,IAZEUTISCHE GELATINE

EX 200 27 {912 50 EX ,9034 V

SONSTIGE GELATINE

EX 200 27 4912 90 Ex 4034

KASEINKALTLEITG

Ex 200 z7 {913 00 EX 11034

ANDERE LEI}T TIERISCHEN URSPRI$IGS

EX 200 27 {914 00 EX 9034

3214 10 900
32r{ 90 000

3215 r1 000,
3215 19 000

EX 255

3213 r0 000 Ex 255

3213 90 000 EX 2S5

3211 00 000 Ex 255

3214 10 100 EX 255

Ex 255

3503 00 t00 Ex 256

3503 00 100 Ex 256

0506 10 000,
3503 00 r00

EX 256

3501 90 100 Ex 256

3503 00 500,
3503 00 900

Ex 255

2OO 816 PFLATJZLICHE KLEBSTOFFE (OHNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE}

ex 200 27 {915 00 Ex {03{ 3505
3505
3505
3505
3506
3506
3505

20
20
20
20
10
99qq

100,
300,
500,
900,
100,
100,
900

EX 256

( OHNE KAUTSCHUKKLEBSTOFFE )2OO 817 KLEBSTOFFE, SY1JTHETISCH, A.N.G

EX {034 s 3506 10 900,s 3506 9l 000,v 3506 99 900

EX 200 27 ,q917 11 ,
4917 13,
4917 19

sl

Ex 256



2

20

HERSTELLITIG VO'I ER2ErcNISSEN DES \iERARBEIETDEN 6E}CRBES

xERSTELLu\ß Y(l{ CHETuSCHEN ERZEIßNISSEN, HERSIELLU\ß l|,lD VERARBEITIIIG VO,l SPALT- t},lD ERUTSTFFEN' }IIIGRALOELVERARBEITIIIG

2

20

NI'IIGR
SYSTEIIATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'\ßEN (SIO) 19!IO

BEZEICHNU\ß

2OO 819 SOTSTIGE XLEBSTOFFE
KAUTSCHUKKLEBSTOFFE

E\ 200 27

A.N.G. (ArcH GEI,IISCH]E KLEESTOFFE, OHNE
I'.ID SY}ITHETISCTIE KLEBSTOFFE )

EX {03{119t8
{919

2OO 821 GERBSTOFFE U{D HILFSGERBSTOFFE

EX ?00 27 11921 10,
4921 90

200 922 LEDER- UND I

UND ZUBEREI

200 924

PELZHILFSHITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIIE STOFFE
TINIGEN IJND OHNE FARBEN ISIO VERDUEIS,ITT{GEN)

00
00

l0
{0
90

q922
4322
4322

000,
000,
000,
loo,
900,
000,
000,
900

10
20
30
90
90
l0
90
00

3201
3201
3201
3201
320r
3202
3202
3804

EX 4034

3809 10
3809 t0
3809 10
3809 l0
3809 99

v 3506 10 900,v 3505 91 000,
s 3505 99 900

Ex 256

Ex 256

Ex 256

EX 2s6

EX 256

EX 258

3{03 11 009, EX 256EX 200 27 Ex {03{

2OO 823 TEXTILHILFSI'IITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE IJND ZUBE-
REITI'IGEN UND OHNE FARBEN UND VERDUEIü.I$ßEN)

EX 200 27 {923 10,
4923 30,
4923 40,
{923 50,
4923 60,
{923 80

EX 4034

s
S

s

3{03 91
3808 90

009,
000,
100,
300,
500,
900,
000

000
002
002
000
100
300
500
900
000

3809 10
3809 10

2710 00 998, EX 256
?20s 20
3403 11
3{103 91
3808 90

s
S
s
s

3809 l0
3809 l0
3809 91

PAPIERHILFSI'IITTEL (OHNE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE I,ND ZUBE-
REITUNGEN t,ND OHNE FARBEN UNO VERDUENNLNGEN)

Ex 200 27 4924 00 Ex 4034

s
q

3809 10 100,
3809 10 300,

38 12
3812
3823

s 3823 l0 000.
3823 90 930

3809 10 500
3809 l0 900
3809 92 000
3809 99 000

2OO 825 KAUTSCHUKHILFSHITTEL (OHNE KONSERVIERIJT,IGSHITTEL)

il\ 200 27 4938 00 EX {034

2OO 828 FLOTATII'NS- UND GIESSEREIHILFSHINEL

EX 200 27

3812
3812

10 000
20 000
30 200
30 800
90 980

11 100
11 900
19 000
21 000
29 000
90 000

493{ 20,
4934 5r,
11934 90

EX {034

2OO 831 AODITIVES FUER I'IINERALOELE, ZUBEREITET

Ex 200 2? 4931 00 Ex 4034

2OO 835 SCHI'IIERFETTE HIT EINEM I.IINERALOELGEHALT UNTER 70 i
EX 200 27 4932 00 EX 4034

381
381
381
381
381
381

1517 90 910
1517 90 930
3403 19 910
3403 19 990
3403 99 100
3403 99 900

95

EX 256

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1S7g I{a 1390 NACE/CLIo 1370

s



I

20

2

20

TIERSTELLIIß VO{ ERZEIßNI SSEil DES IERARSEIIE}OEI{ GE]CREES

HERSTELLIIG Vtl{ CHEXISCHEN ERZErcNISSEN, HERSYELLI,I\E lI\D IERAREEITISß Ytn SPALT- UO an[SfOrfeN, HIiIERALOELVERARBEITIIS

NIiICR
SYSTIiBTIK DER PR0DUKTIT,ISBEREICHE IN IiPUI-0UTPUT-REC}||{II{6EN (Sl0) 1990

BEZEICHNI '6
lq 1979 GP 1989 SYPRo 1973 lta 1990 MCE/CLIo 1970

200 8{r INDUSTRIEREINIGER ( Z. B. I{ASSERENTHAERThESHITTEL OHNE ]{ASCH-
HILFSHITTEL ; ENIFETTU\GSHIfiEL FUER TECHNI SCHE ZTECKE,
PHOSPTIATIENU\ES-, PASSI VIERII\ßS- I,l{D ROSTLOE SEHITTEL }

ex 200 27 EX rl03rl11933 11,
11933 12,
4933 13,
4933 15;
4933 17,
{933 19

3t03 l9 r00
3823 90 200
3823 90 810
3823 90 980

EX 256

EX 256

EX 256

EX 256

Ex 256

s

2OO 842 SCHLEIFPASTEN tND -E}.IULSIONEN, POLIERPASTEN (OHNE PUTZ- I'{O
PFLEGET'IITTEL )

ex 200 27 4933 50 EX 4034

200 8{13 RoSTSCHUTZTInEL, a.N.G. (oHNE R0STLoESEI,IITTEL)

Ex 200 27 {935 00 Ex 403{

2OO 841I IGTALYSATOREN. ZUSA}TGNGESETZT

Ex 200 27 11936 00 EX {0311

v 31105 90 100,v 3{05 90 900

v 31103 19 100,
3823 90 600

3815 11 000,
3815 12 000,
3815 19 000.
3815 90 000

v 3{03 99 900,
3823 40 000.
3823 90 950

2OO 8{5 FEIN- WD LABORCHE}IIIGLIEN

EX 200 27 4937 00 Ex 4034 3822 00 000,
9990 29 000

Ex 256

2OO 8{9 SONSTIGE HILFSI.IITTEL

EX 200 27 11939 00 EX 4034 Ex 255

2OO 851 OACHPAPPE

EX 200 27 {9{1 11 EX 4034 6807 l0 ll0 Ex 472

2OO 853 GLASVLIESBAHNEN UND S$.ISTIGE ABDICHTTJNGSHATERIALIEN FUER
DACHOEC KIIIG SZ}€C KE L[\IO BAU}.IE RKS I S OLI E RUNGEN

EX 200 27 s3{1 15,
49{1 17,
49{1 18,
49{l 90

EX 403{ 6807 l0 190 Ex 256

2OO 855 BAUTENSCHUTZI'IITTEL, KITTE IJND SPACHTELI.IASSEN, BITUHINOES

EX 200 27 4942 17,
4912 23

Ex 4034 v 2715 00 000 Ex 256

2OO 857 HOLZSCHUTZHITTEL (OHNE FEUERSCHUTZMITTEL)

EX 200 27 4942 40 EX 403{ v 3808 90 000 Ex 256

2OO 859 SONSTIGE BAUTENSCHUTZHITTEL (EINSCHL. FEUERSCHUTZ}IITTEL)

EX 200 27

s

3810
3810
39l0
3810
38r2
3812
3e2?
3823
3823

000,
100,
910,
990,
000,
800,
300,
500,
830

10
90
90
90
20
30
90
90
90

4942 L2,
4942 14,
4342 2L
4942 25,
4342 27,
119{2 31 ,
49{2 35,
11942 39,
4942 70

Ex {034

2OO 864 ISOLIERT,qSSEN FUER DIE ELEKTROINDUSTRIE

Ex 200 27 4945 00 EX 11034

s5

Ex 256



2 !(ERSTELLUß VO{ ERZETEI,IISSEN DES I'ERARBEIIEIDEN GEI€RBES

20 HERSIELLU\rc VO{ CHEIIISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSTELLBß I.IO VERARBEITLNG VIil SPALT- IT{O BRUTSTOFFEN, I{II{ERALOELVERARBEITIIiß

NIJIiIGR
SYSTEI{ATIK DER PRODUKTIII{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} I99O

BEZEICTü{lI\aG

/
20

1€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 lta ts90 NACE/CLI0 1970

200 867

200 871

200 875

200 879

200 880 PUL
$'r0

FEUERLoESCHT.IITIEL (NUR GEHISCHE t,lD LAou\ßEN FtER FEUER-
LOESCHGERAETE, -GRANATEN UTO -BO]AEN)

EX 200 27 4947 00 Ex i1034

Kü,I SE RvI E Rtl\lc Sr,lI TIE L F UE R LEBENSiII TTE L

Ex 200 27 11993 11 Ex 11034 S

ZI€CKE (OHNE SOLCHE FUER

EX 4034 V

3813 00 000 Ex 2s6

3808 90 000 Ex 256

3808 90 000 Ex 256

Kü{SERVIER6IGS]'IITTEL FUER SI}ISTIGE
BAUTEN, HOLZ, TEXTILIEN IJNO LEDER)

ex 200 2? {993 80

KUENSTLICHER SUESSTOFF

ex 200 27 4994 00 v 2106 90 313,
2925 11 000

EX 200 27 11996 10 ,
{996 40,
4995 70

EX {034

2OO 890 SONSTIGE CHEHISCHE ERZEUGNISSE (EINSCHL. DRIJCKTREIHILFS-
tllTTEL FTJER GRAFISCHE ZI.IECKE )

4673 50,
4999 91

Ex {034

Ex {034

,VER, SPREI'IGSTOFFE, PYROTECHNISCHE ERZETJGNISSE, ZUENOER
I ZUENOSCHNUERE

HERSTELLUNG VON CHEHIEFASERN

EX 200

CELLULOSI SCHE CHEHIEFASERN

EX 200 4

CELLULOSI SCTIE SPI]'T,IFASERN

EX 200 40 4521 00

3801
3602
3602
3603
3603
3603
3604s 3604

000,
002,
009,
100,
902,
s09,
000,
000

Ex 256

Ex 256

EX 260

EX 260

00
00
00
00
00
00
l0
90

255,
2S6

EX
EX

2
z

00
00

2
2

EX
EX

Y 2706s 3{03v 3812
3819
3820

00
19
30
00
00

000,
100,
200,
000,
000,

3821 00 000v 3823 10 000s 3823 60 110s 3823 50 190s 3823 60 9r0s 3823 60 990
3823 90 400v 3823 90 850v 3823 90 980
710{ 20 000

207

20t

201

I

110

EX 4090

201 150 CELLULOSISCTIE FILAI.IENTE

EX 200 40 4525 00 EX {090

201 I9O RESTSTOFFE AUS CELLULOSISCHEN CTIEHIEFASERII

EX 200 40 4529 00 Ex 11090

5504 r0 000,
5504 90 000

s
s

31 000
32 000
33 100
39 000
41 000
{2 000
43 000
00 000
00 100
00 900

51103
5{03
51103s 5a03s 51103v 5{03s 5403s 5405
5502
s502

97

v 5505 20 000 Ex 260



Z IIERSIELLI \ß vO{ ERZELBNISSEN oES 1/ERAnBEITEDEN GEICREES

20 HERSIELLTm y(t{ clEt{IscHEil ERzEtßNIssEN, HERSTELLLiß U{D TERARBEITÜß YO{ SPALT- l.l\D BIUTSTOFFEN, }üNERALoELIERAREEITIITß

Nlrl.lGR
SYSTEI.IATIK OER PROOUKTIII{SBEREICHE IN lt'lPtT-0fiPtT-REC}NII'ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNlnT

2

20

l€ 1979 GP 1989 srPRo 1979 laa 1930 NACE/CL!o 1370

2OI5 ST'NTHETISCIIECHEIIIEFASERN

EX 200 {

201 510 SWNETISCITE SPIIÜ{FASERN (OIINE, RESTSTOFFE)

. Ex 200 l0 45sl 20, Ex 4o9o
4551 30,
{551 50,
4551 80

2OI 530 S\I'ITHETISCHE FILAItNTE

EX 200 {0 4555 12,
4555 15,
{555 18

EX 11090

5503
5503
5503
5503
5503
5503
5503
5503

5402
5402
5{02
sq02
5{02
5402
5402
5402
5{02
s402
5{02
5t02
s40?
5{02
51102
5402
5402
5402
5{02
5402
51102
5{0{
5404
5501
5501
5501
550r

5{02 1lt 100,
5{02 {1 300,

EX 260

Ex 260

EX 250

152

10
10
l0
20
30
{0
90
90

110,
r90,
900,
000,
000,
000,
100,
900

s

s

s

s

S

s

s

900,
000,
100,
900,
100,
910,
990,
100,
300,
900,
100,
900,
100,
90o,
r 00,
300,
900,
r00,
900,
100.
900,
loo,
900,
000,
000,
000,
000

{1
42
4t3
{3
{9
119
{9
EI
5I
ct
a,
52
59
59
bI
61
6l
62
62
69
69
t0
l0
l0
20
30
90

201 5S0

201 570

BORSTEN AUS SWTHETISCTIEN VERBTNOLNGEN

EX 200 40 q555 60 Ex 4090

RESTSTOFFE AUS SN'ITHETISCHEN CHEHIEFASERN

Ex 200 {0 4558 00 Ex 0090

s 5{04 l0 900 Ex 260

5505
s505
5505
5505
5505

0 100,
0 300,
0 500,
0 700,
0 900

2O? HERSTELLT}S tT{D VERAREEITUNG VON SPALT- I.['ID BRUTSTOFFEN

201

202 O SPALT- IND BRUTSTOFFE

201 0

202 OOO KUENSTLICHE OOER NATUERLICHE RADIOAXTIVE ISOTOPE, TRANSUR^NE
U'ID DEREN IEREINDIIIGEN. KERNBRENNSTOFFE IT,ID DEREN AUSGANGS-
STOFFE IN JEDER FORH SO}.IIE BRE},IiIELEIGNTE FUER KERNREAKTOREN

201 00 240024ll 00,
2{31 00.
2451 00

2844 10 000,
2854 20 7t0,
.28{4 20 190.
2844 Z0 9t0,
28{{ 20 990,
28411 30 900,
28{4 40 000,
28{4 S0 000,
8401 30 000

98



2

20

2

20

}IERSTELLI.]ß VO{ ERZEIEI{ISSEN DES VERARBEITENDEN GEICREES

IIERSTELLIT{G VO{ CHE}TISCHEN ERZEI'GNISSEN, HERSTELLII\G II\D YERAREETTIT\ß VO,I SPALT- II\D BRI'TSTOFFEil, I{INERALOELVERARBEITIiE

NI'ICR
SYSTEI.IATIX OER PRODUKTIOISSEREICTIE IN INPI'T-OUIPUT-RECHNIIßEN (SIO} T99O

BEZEICHNUß

r,E 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 l.la 1990 MCE/CLI0 1970

203 HERSTELLI'{G VO.I CHEI.II SCHEN ERZET'GNISSEN VORI{IEGEND FUER
PRIVATEN VERBRAITH U'IO FUER IERI{ALTIT{GEN (2.8. PHARI4AZEUTII(A
tilD KoSI'ETITG)

EX 200

203 0 CHEHI SCHE ERZETßNI SSE VORI{IEGEND FUER PRIVATEN VTRBRAIEH
IT'IO FUER VER}IALTI}.IGEN (2.8. PHAR}TAZEUTII(A Ü{D KOSTETIKA)

EX 200 3

203 O1T PROVITAI'IINE If'ID VITAHINE

Ex 2oo 31 4711 10 EX t035

203 0L2 |oRMoNE

Ex 200 31 4711 50 EX 4035

203 013 ENZYHE (O}INE LAB)

EX 200 3l 4713 00 EX {035

203 01{ GLYKOSIDE, IIIRE SALZE, ETHER. ESTER IJNO ANDERE DERIVATE

EX 200 31 4715 l0 EX {035

203 OI5 ALKALOIDE, IHRE SALZE, ETHER, ESTER I[iO ANOERE DERIVATE

Ex 200 31 4715 50 EX 4035

203 O16 ANTIBIOTIKA (PRII,IAERPROOUKTION)

EX 200 31

000, Ex 257
0oo,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
900,
110,
190,

10
2t
22
2?
24
25
26
z7
28
29
29
23
90
90
90

2936
2935
2936
2s36
2936
2936
2S3E
2936
2336
2936
2936
2936
2936
2936
2936 900

1oo,
90o,
000,
000,
100,
90o,
000,
000,
000

4717 10,
4717 50

2937 10
2937 10
aoa1 11

2937 22
2937 23
2937 29
2937 91
2937 92
2937 99

,o20
2933,oro
2939
2939,oro
2939
2939
2939
2939
2S39

2941 10 000,
2941 20 100.
29{r 20 900,

EX 257

3507 90 000 Ex 257

293S 10 000,
2938 90 r00,
2938 90 300,
2338 90 900

Ex 257

2939 10 000,
2939 21 1oo,

Ex 257

2939 21

EX 11035

ZUBEREITETE OROGEN UND EXTRAKTE I'IENSCHLICHER, PFLANZLICHER
UND TIERISCHER HERKI.[.IFT

900 ,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000.
110 .
190,
300,
900

30
40
50
50
EO
?0
90
90
90
90

29111 30 000
29ql 40 000
29111 50 000
29{r 90 000

1302
1302
1302
I 302
1302

ex 257

203 0t7

Ex q035 I
2
4
9
o

Ft)RTSE12I.r.IG

EX 200 31 {718 10,
4718 50

oo

000,
000,
000 ,
100,
910,

EX 257



2 HEiSTELLLT'ß v(t{ ERZE|EI'|ISSEN DES TTERAiEEITE}O€N GEICRBES

20 }|ERSTELLu\ß VIil ClGt{tSCHEil ERZE|§{ISSEN, HERSIELLT \ß lr'tD TTERAREEITUE Ytl{ SPALT- lr{D BRUTSToFFEN, }III{EIALoELVERARBEITIiS

SYSTE'TATIK OER PROOUKTIüSBERETCHE IN I].IPI'T-OT,TPUT-RECTO{[ißEN (SIO) 1990
NI'CCR BEZEICHIIIIE

2

20

NOCH
203 017

203 OrS BULKIIaRE vo'l PHARITaZEUTISCHEN SERA, IIIPFSToFFEN tX'lD
ARANEIHAREN

EX 200 31 ,11731 00,
11735 10,
{735 50

EX {03S

203 O2I PHARI'IAZEUTISCHE SERA

EX 200 31 4751 10 Ex 11035

203 023 PHART'TAZEUTISCHE IWFSTI)FFE

EX 200 31 11751 50 EX 4035

203 025 SONSTIGE PHART'AZEUTISCHE SPEZIALITAETEN (OHNE DENTAL-
MEDIZINISCHE ERZEUGNI SSE )

19 990,
31 000,
32 100,
32 900,
39 000,l0 100,l0 900,
20 100,
20 900,
90 r00,
90 910,
90 990,
r0 950,l0 990,
90 100,
90 300

1302
1302
1302
1302
1302
3001
300r
3001
3001
3001
3001
3001
3002
3002
3002
3002

v
3002 l0 100,
3002 20 000,

EX 257

3002
3002
3003
3003
3003
3003
3003
3003
3003

31 000
39 000
10 000
20 000
31 000
39 000
40 000
90 100
90 900

s 3002 10 100 Ex 257

s 3002 20 000,s 3002 31 000,s 3002 39 000

ex 2s7

EX 200 31 EX 4035

{755 90
4757 00

203 027 DENTALZETfNY I''ID ANOERE ZAHNFUELLSTOFFE

EX 200 31 11791 10 EX {035

203 029

4753
4753
{755
4755
4755

10,
90,
10,
30,
50,

s ex 2sl

s 3006 40 oo0 Ex 257

s 3{07 00 000 Ex 257

100.
100,
900,
100,
900,
loo,
900,
100,
900,
100,
900,
100.
900,
100,
9oo,
110,
r90,
910,
990,
110,
190

10
10
l0
20
20
3l
3l
32
?z
39
39
40
40
50
50
90
90
90
90
60
60

150{
3004
3004
300{
3004
3004
300{
3004
3004
300{
300{
3004
300{
300_{
3004
3004
300{
300{
300r1
3005
3006

SONSTIGE OE}ITALIGDIZINISCHE ERZET'GNISSE (OHNE HITTEL ZUR
REINIGI'IG tIO BEFESTIGTI.IG VON KUENSTLICHEN 6EBISSEN)

EX 200 31 11791 91 Ex 11035

203 031 VERBANDHIIEL U,lO l.laTIE t'lIT I'IEDIKAI'IENTOESEN ST0FFEN
GETRAENKT OOER UEBERzOGEN (()HNE TEXTILE VERBANDHITTEL
UNO I{ATTE, II{GETRAENKT)

EX 2oO 31 {794 10 EX qo35 3005 90 110,
3005 9C 990

100

EX 257

!a tg79 GP 1989 SY"Ro 1979 l{a 19:10 NACE/CLIo 1970



2 z
za20

HERSTELLÜß VO{ ERZEI.EI{I SSEN DE S I/ERARBEI EilDEI{ GEI€RBE S

HERSTELLIIß Vtn CHE}iISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSTELLI.T\ß IIO VERARBEITIIß VIT{ SPALT- U{O BRUTSTOFFEN, I{II{ERALOELVERAREEITU\6

NI'IICR
SYSTEI,IATIX OER PRODUKTIII{SEEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNIIßEi{ (SIO) 1990

EEZEICHNU\ß

l€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 l{a 1990 r{acE/cLI0 1970

203 032 PFLASTER (EINSCTIL

Ex 200 3t

}GDIZTNISCHER PFLASIER AUS IqUTSCHUK)

4794 {0 Ex {035 3005 l0 000 EX 257,
EX 481

3006 l0 100,
3006 10 900

EX 257

3307 90 000,
3808 {0 000

EX 257

203 033 CHIRURGISCHES NAHTI,IATERIAL

EX 200 31 {79{ 60 EX 4035

203 035 DESINFEKTIONSHITTEL

EX 200 31 {1797 00 EX 11035

203 037 SO{STIGE CHEHISC}I-PHARI'IAZEUTISCHE ERZEI.,GNISSE' A.N.G

EX 200 31 4798 00 Ex 11035

LICHTEI,IPFINDLICHE PLATIEN Ii,ID FILTE, NICHT BELICHTET (AUCH
IN ROLLEN), VORBESCHICHIETE DRUCKFORI,EN

EX 200 35

3002
3002
3006
3006
3006
3006
3006
3823

3701
3701
370 1
370 I
3701
370r
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3?02
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3702
3?02
3702
3702
3702
3t02
?702

EX 257

EX 259

Ex 259

500
900
000
000
000
000
900
910

90
90
20
30
110
50
60
90

203 047

{952 41,
{9S2 {3,
11953 00

EX 4037 10 100,
10 900,
20 000,
30 000,
91 000,
99 000,
10 000,
20 000,
31 r00,
31 900,
32 ll0,
32 190,
32 3r0,
32 510,
32 9r0.
32 990,
39 000,
41 000,
42 000,
{3 000,
44 000,sl l0o,
51 900,
52 1oo,
52 900.
53 000.
541 000,
55 000,
56 100,
56 900,
91 100,
31 300,
92 100,
s2 900,
93 100,
93 900,9{ 100,
94 900,
95 000.
50 100,
50 300,
50 910,
50 990

3702
3?02
3702v 4442v 8442v 8q42v 8442

203 O{8 LICHTEHPFINOLICHE PHOTOPAPIERE, PAPPEN LND SPII.II{STOFFE,
NICHT BELICHTET (OHNE t)Et- UND LICHTPAUSPAPIERE)

EX 200 35 4952 60 EX {037

203 051 ENTI.I]CKLER, FIXIERSALZ IIND SI}ISTIGE FOTOCHEI'IISCHE HILFS-
H]TTEL, A.N.G,

EX 200 35 4952 70, Ex 41037
4952 80,

F0RTSElZ ut\ß

s 3703
3703
3703s 3703s 3703v 4811v {823

IO
20
20
30
90
90
90

000,
100,
900,
100,
900,
900,
790

3707 10 000,
3707 90 110,

101

EX 2S9



2 HERSTELLTT{G v(n ERAI§{ISSEN DES rER^rBEIlE}OEr{ GETCREES

20 HERSTELLUG VOt CIEIGSCHEil ER2E]ßNISSEN, HERSTELLIT{G u{D TERAROEITIT\E vtr{ SPALT- tr,O ERUTSTIIFFEN, HTüRALoEL\,tRAREE!I.]G

NITIGR
SYSTEI{ATIK DER PRooUKTINSBEREICHE lN INPUT-0UTPuT-REC}0{u\ßEN ( SI0) 1990

BEZEICHNII\ß

2

20

NOCH
203 05r 4952 90

203 052 1'IA6NETTÜß^E}DER. I,IA6NETTI}'IFIL1,E SO}.IIE ANOERE ].IA6NETOGRA1'It
TRAEGER, u\SESPIELT

Ex 200 39 {955 00 EX 4039

3707 90 190,
3707 90 300,
3707 90 900

s 3{01 11 000 Ex 258

V aqor rr ooo Ex 2s8

v 3401 19 000.v 3401 20 100
EX 258

Ex 2S8

8523 11 002, EX 259
8523 rr 00{,
8523 ll 006,
8523 12 000,
8523 13 00r,
8523 13 003,
8523 13 00s,
8523 13 007,
8523 13 009,
8523 20 100,
8523 20 900,
8523 90 000

EX 11036

EX 4035

Ex 4035

203 059 SIT.ISTIGE SEIFEN (EINSCHL. 5CHHIERSEIFEN) (OHNE HAND-
I.IASCHPASTEN }

EX 200 33 0961 20,
4961 51,

EX 4036

{961
11961
4961 90

203 053

203 055

203 058

203 061

FEINSEIFEN. I.EOIZINALSEIFEN

Ex 200 33 4961 10

RASIERSEIFEN

Ex 200 33 {961 31

INOUSTRIESEIFEN ( OHNE SCTII'TIERSEIFEN )

Ex 200 33 4361 80

3{01 19 000
3a0l 20 100
3{01 20 90055,

70,

VOL LI{A SCHI.I] TTE L I''IO HA UPTI.IA SCHHI TTE L SOI.II E I.IA SC HH I LF SHI TTE L
( OHNE TEXTIL-, LEOER- IjI.ID PELZHILFSMITTEL )

EX
EX

200 27.
200 33

4965 11,
4965 1s,
{965 112.
{965 {4,
4965 48.
11965 49

11965 31,
4955 35,
{965 52,
11965 53,
4965 55,
{965 56,
4965 58,
4355 61,
{96s 69

EX 4034,
EX 11036

Ex 4035

EX 4036

s 3402s 3402v 3809v 3809v 3809V 3BO9

20
90
10
l0
10
l0

900,
900,
100 ,
300,
s00,
s00

Ex 256,
Ex 258

203 063 6E SCHI RRSPT'E LI.I] TTE L, FE INI.IASCHHI TTE L IJND ANDERE HAUSHALTS-
REINIGISIGSHITTEL AUF BASIS GRENZFLAECHENAKTIVER STOFFE

EX 200 33

203 065 SCHEUERT{ITTEL

Ex 200 33 4965 70 EX 4036

203 069 HANOREINIGI,ßSIIITTEL (0HNE SEIFEN)

EX 200 33 {965 90 Ex 4036

203 071 DUFT- II'ID IiYGIENEI.IAESSER, ALKOHOLISCH (OHNE ETHERISCTIE OELE
I'.ID RIECHST(]FFE )

v 3402 20 900,v 3{02 90 900
Ex 258

3405 ,00 000 Ex 258

v 3402 20 900,v 3{02 90 900
Ex 258

s 3303 00 900,v 3304 99 009.v 3307 10 000

Ex 200 33 ,q971 10,
4971 51,
4971 55

102

Ex 258

l€ tE79 GP 1989 SY?Ro 1979 !& 19!10 I{aCE/CLIo 1970



2 jtEisrELLr.lß vtt{ ERzEtß}'llss8{ oEs rtRltSElTROo{ BEtcttEs

20 }IERSTELLIIS YC{ C'EI{ISC}IE}I ERZEIßNISSEN, HERSTELLI.iE I.T\D YERARBEIIT,G VC{ SPALT- UO BRI,?STOFFEN, }IIIGRALGLYIRARBEIITG

NIiICR
SYSIEIiATIK DER PR0DUKTIO,ISBEREICHE IN ltPtl-0tmUT-RECHNLt'ßEN (Sto) 1990

EEZEICTilITß

2

20

1€ rs7s GP 1989 SYPR0 1979 )la t93o NACE/CLIo 1970

203 072 PARFIEI{S, FLIESSIG ODER FEST (EINSCHL. RIECHKISSEN,
-BLAETTER, -S^LzE SOI{IE DUFTIqETEN)

4972 00 EX {036EX 200 !B

203 073 HAUIPFLEGE}TITTEL

Ex 200 33

203 083 FARBBAENDER

Ex 200 39

3303 00 100 Ex 258

EX 11036

203 074 PI,IDER, LOSE, FEST I''IO FLUESSIG, AUCH FAERBEND (OHNE
I€DIZINISCHE PUDER}

EX 200 33 11974 00 EX 4035

203 075 ZAHtts U\O n {DPFLEGE}üTTEL

Ex 200 :l:l 11975 10, Ex 11038
4975 90

203 0?6 HAARPFLEGEI{ITIEL ( EINSCHL. HAARhASCHI'IITTEL )

EX 200 33 EX 4036

203 O7? SCHOENHEITSPFLEGE}.IITTEL (OHNE HAUTPFLEGET4ITTEL UND PUOER)

Ex 200 33 {977 10,
4977 91,
11977 95

EX {035

203 O7A BAOEZUSA?'{ITTEL

Ex 200 33 4978 11,
4978 15,
4978 90

EX 4036

203 079 ANDERE KOERPERPFLEGEHITIEL

Ex 200 33

{973 10,
{973 91,
{973 99

4979 t0,
,0979 50,
{979 90

s 330{ 99 002,v 33011 99 009

330rt 99 009
3305 10 000
3305 20 000
3305 30 000
3305 90 100
3305 90 900

10
2L
23
{1
115
70ol
oo

,{976
{976
9976
{976
4976
4976
4976
{975

3304 10 000
3304 20 000
330{ 30 000v 330{ 99 002s 3304 99 009s 3307 90 000v 3{01 11 000

3303 00 900
330{ 99 009
3307 10 000
3307 20 000
3307 90 000
3401 r11 000

v 9504
9609
9809
3609
9609
9609

20
l0
l0
20

900,
100,
900,
000,
100,
900

EX 2S8

EX 2S9

330{ 91 000 EX 2S8

3306 10 000,
3306 90 000

EX 258

EX 258

Ex 258

3307 30 000 Ex 258

EX 258

EX 259

EX {036

203 081 SELBSTKLEBEBAENDER ALLER ART (OHNE GUIf'IIERTES U,AE. PAPIER)

Ex 200 39 ll98l l0,
t981 90

EX {039

203 042 BLEI-, FARE- II{O XOPIERSTIFTE, HINEN DAFUER, SCHREIEKREIOEN,
SIGNIERSTIFTE u,lD ZEICHENKOHLE

EX 200 39 {1s85 12,
{985 13,
{985 r4,
{985 17

EX {039

s

3919 l0 100s 5906 t0 100s s905 l0 s00

90
90

11985 21,
{985 23,
{985 25,
{98S 26

EX 11039

103

9612 10 100,
9612 l0 900

EX 2S9



2

20
2

20

HERSTELLTIE VIII E eZS IE0{ISSEN DES VERARBEITE}'IDEN 681€REES

HERSTELLUß VO,I CHET,IISCHEN ERZEIßNISSEN, HERSTELLT}IO ÜD I/ERARBETNNß VO{ SPALT- II{D ERI'TSTTFAI, }TIIGRALELYERARBEITUß

SYSTEIiIATIK OER PRODUKTI IT'ISBERETCHE IN INPUT-OUIPUT-REC}NIIßEN
BEZEICHNIIß

( sro) rso
NIIICR

rc 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

203 O81l TIN1EN (oHNE SoLCHE FUER LEDER tllo SCHUHE)' FAEBE! EUER
STE}?ELKISSEN t {0 VERVIELFAELTIGT {GSAPPARATE; TUSCHEN

EX 200 39 11985 80 EX 4039

203 085 XOHLEPAPIER I'{D HANDOURCHSCHREIBEPAPIER (EINSCTIL. PRAE-
PARIERTE DURCHSCHREIBEPAPIERE }

Ex 200 39 4985 61' Ex 11039
4985 63,
4985 55,
1198s 67,
11985 91

3215 90 100,
3215 90 802

4809 r0 000,
4809 20 000,
4815 10 000,
{816 20 000,s {816 90 000

Ex 259

Ex 2S9

809
000

Ex 259

203 088

Ex 200 39 Ex {039

203 091 SCHUtt- ttlo LEDERPFLEGEMITTEL

Ex 200 39 4991 21,
{99r 29,
4991 31

Ex {039

203 092 FUSSBODENREINIGUNGS- IJNO -PFLEGEI'IITTEL

EX 200 39 4991 40,
4991 51,
11991 55,
4991 59

EX 11039

203 093 I.IOEBELPFLEGEHITTEL

EX 200 39 EX 4039

203 094 AUTOPFLEGEI.IITTEL

Ex 200 39

RADIERER, KORREKTURBAENOER,
(OHNE DRIrcXFARBEN, KLEBSTOF
LICHTPAUSPAPIERE )

SI]NSTIGER CHEHISCHER BI'EROBEDARF
FE, SELBSTKLEBEBAENDER, OEL- I'.ID

1198S
1198s
4985
11985

9018
19
{1
99

3215v 3926
{0 l6
{816v 4816
9612
9990

30
90
20
99

000,
000,
000,
000,
024

10
92

v 3{03 11 009, Ex 259v 3403 91 009,s 3{05 10 000

v 3{05 20 000 Ex 2S9

v 3,{02 20 l0o, Ex 259v 31102 20 900,v 3402 90 109,v 31102 go 9oo,s 3{05 20 000

4991 60

{991
4991
{391
4991
4991

7t,
75.
77,
79

EX 4039

. HEROPUTZ- t,ND FENSTER-
ERN$ICSHITTEL )

EX {039

Ex {039

v 3402 20 900,v 31102 90 900,s 3{05 30 000,v 3{05 90 100,v 3405 90 900

v 3402 20 900,v 3402 90 900,s 3405 90 r00,s 31105 90 900

3406 00 110,
3{06 00 190,
31106 00 900

v 3{04 90 100,v 31107 00 000

Ex 259

Ex 259

EX 259

Ex 259

203 095

203 096 KERZEN ALLER ART

EX 200 39

203 Og7 HOOELLIERI.IASSEN

EX 200 39

SONSTIGE PUTZ- IJNO PFLEGEI.IITTEL (Z.B
PUTZMITTEL, }.IC-REINIGER, FLECKENENTF

EX 200 39 11991 81,
4991 84,
4991 87,
{991 90

4999 1l

4993 30 EX {039

ZUENDHOELZER t,,ND ANDERE ZUENDI,'IAREN (2.8. ZUENDSlEINE,
FACKELN. KOIILEANZUENDER, BRETINSTOFFE FUER FEUERZEUGE)

4997 30,
4997 91,
11997 95

EX 4039 v 3604
3505
3606
3606
3606v 5908

000,
000.
000,
100,
900,
000

90
00
10
90
90
00

203 098

EX 200 39

104

Ex 259



2 IIERSTELLIIE V(I.l EREI.BI{ISSS{ DES VtR^IIEIIBDCil GEI€TßES

20 HERSItLLIIG YO{ C}GI{ISCHEN ERZETB{ISSEI{, HERSTELLII'ß t]D TERAiEEIIIIG vO{ SPALT- lr\D BRUTST0FFEN' ltll€RALELYIRAiEEIn ß

NI'IGR
SYSTE}TATIK OER PROOUKnO{SEEREIC}IE IN I1fUT-OI,IPI'T.ßEC}T{IIGEN (SIO} 1990

aEzElclr{uß

2
20

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{a t9t!0 NACE/CL!0 1970

204

203 099 ZIßEREITIT'EE{ Zlr,t PARFIE}IIEREN 0DER DESOD0RIEREN v(I'l
RAEUI,GN, AI.EH DUFTEiDE ZUBEREITETE RAETICHER',TITTEL

EX 200 3s {999 60 Ex {039

204 0

VEREoLI'\ßSARBEITEN AN CHEHISCHEN ERZEI GNISSEN

EX 200

VT REDLIIIG §AR8E ITEN AI.I CTIE HI SCHEN E RZE UGNI S SEN

204 OIO EIGENVEREOLIiß VIT'I BEZOGENEN CHEI',IISCHEN ERZEI,GNISSEN(2.8. }TÄ}ILIN, REGENERIEREN, TIISCHEN, FAERBEN)

ex 200 27 a095 00 Ex r03{

2O1I O5O LOHNIEREDLU\G VÜ{ CHEIIISCHEN ERZEI,GNISSEN

{096 00

:ß07 {l 000,
!l:l07 {9 000

Ex 259

EX 256

EX 252
EX 253

EX 200 I
Ex 200 2
EX 200 3
EX 200 {

EX 200 r0,
Ex 200 21,
Ex 200 2{,
EX 200 27,
EX 200 31.
Ex 200 33,
EX 200 35,
EX 200 39.
EX 200 40

EX 11031,
EX {03{,
Ex 4035,
EX 4036,
EX 4037,
EX 11039,
EX {090

Ex 2200

EX 2200

EX 2200

EX 2200

E\ 2200

EX 2200

EX 255,
EX 256,
EX 257,
Ex 258,

205

205 1

HERSTELLT \ß VO{ I.IINERaL0ELERZE[GNISSEN I)
205

KRAFTSTOFFE (OHNE FLUESSIGGAS)

2OS 120 VERGASERKRAFTSTOFF I.?,ID BENZINKO}IPONENTEN

EX 259
EX 260

aNERKU{G3 r} VGL. SI0 103, 116, 200

EX l1l0

EX- r40

2710 00 250 Ex 1{0

2710 00 210 EX 1{0

2710 00 ll0,
2710 00 150,
2710 00 390

EX 1{0

EX
EX

205
205

I
3

332,
334,
?s2,
354

00
00
00
00

2?10
27t0
2710
27L0

Ex 205 10,
EX 20S 30

2212 10,
22L3 LL,
2Zt3 L3,
2213 15

20s 13!

205 140

20s 150

20s 160

FLt,,GBENZIN

Ex 205 10, 2213 31
Ex 205 30

SPEZIALBENZIN ( SIEDEGRENZENBENZIN }

EX 205 r0, 2213 51
EX 205 30

TESTBENZIN ( SIEDEGRENZENBENZIN )

EX 205 10, 2213 55
Ex 205 30

ROHBENZIN ( LEICHTBENZIN )

2211 00

205 170 LEWHTOELE (Z.B PETROLEUH )

2213 70

2710 00 310,
2710 00 370

EX 205 10
Ex 20s 30

Ex 205 10,
Ex 205 30

105

2710 00 550 Ex 1110



2 HEiSIELLIIE Ylll ERZEIB{ISSE{ DfS VER^RBEIT6DO{ SEICiIES

20 HERSTELIIIß VO{ CtlEt{ISC}lEN ERZEIE{ISSEN, HERSIELIIIIE llD tERAiBEIlLiß YOrl SPALT- u\D ERUISToFFEil, ,{I?CRALELIERARBEITII'E

SYSEI,IATIX DER PRoouKTIüSEEREICHE IN !i{PUI-0U1PUT-REC}I{I!'ßEI{
BEZEICH{IIß

(sI0) 1930
r{rrtcR

2

20

]c 1979 6P 198!t sY?R0 1979 lra 1990 NACE/CL!o 1970

205 T8O SCH}CRER FLIßTUREIiENKRAFTSTOFF

Ex 20s 10, 2213 35
EX 205 30

Ex a200

205 190 OIESELXiAFTSTOFF

22t3 90 EX 2200

20s 2 FLUESSTGGAS WD ANDERE SAFFINERIEGASE (OIII{E EROCAS)

EX 205 I,
EX 205 3

2710 00 510 Ex l{0

2710 00 692 EX 140

ANlfRKlltlG: l) aLLGE'GINES KUPPELPRoDUXT . SI0 103 100,
NACE/CLIO 162

EX 140

,ü{}GRKU{G: 1} ALLGEIEINES KUPPEI-PRoDUKT . SI0 103 100,
NACE/CLIO I52

v 2711 29 000 EX l{0

EX 205 l0
EX 205 30

20s 210 FLUESSI66AS (
ItolrqToRs ) IZ.B. PROPAN, BUTA'{. ArcH HIT ZUSATz-EINES

)

2237 00 EX 2200

205 250 HEIZGAS IT'IO ANOERE RAFFINERIEGASE (OHNE FLIJESSIGGAS) 1)

Ex 205 ro, 2235 OO EX 22oO
EX 205 30

Ex 205 t0
EX 205 30

000,
000,
l l0,
190,
910,
930,
990,
100,
300,
900,
000,
000

00
11
t2
L2
t2
L2
L2
13
13
13
14
t9

270527tl
27tt
27Lr
27Ll
27tl
2?Ll
27Lt
27LL
27tl
27tt
2?tL

205 3 SCHI,IIERMITTEL I'{O AE}INLICHE HINERALISCHE OELE

EX 205 1,
EX 205 3

205 320 I.IOTORENOELE SOI{IE SCHHIERHITIEL ALS SCHIFFSBEDARF U.AE, 1)

EX 205 10, 2252 l0 Ert 2200
Ex 205 30

ANIGRKI '16: l) oIE HA{'IR 9930 27 000 IST HIER ZUSAETZ-
LICII AUFGENO}TGN HOROEN

2710 00 991, EX 140
9s30 27 000

20s 370

Ex 2200

205 390 SCHI'IIERFETTE I.IIT EINEH }III'IERALOELGEHALT AB 70 1

Ex 20s 10, 2257 00 Ex 2200
EX 20s 30

205 5 HEIZOEL .I''ID S$ISTIGE I4INERALOELERZEIJGNISSE

205 5r1 HEIZoEL. LEICHT ttlD I'IITTELDESTILLATKoTf,0'IENTEN

SII\ISTIGE SCH}TIEROELE I''ID HINERALTSCHE OELE, A,N.G. (OHNE
TIEIZOEL )

EX 20s 10
Ex 205 30

s 2710 00 699,
2710 00 992,
2710 00 9S3,
2710 0o 994,
2710 00 995,
2710 00 996,
2710 00 999

2251 00,
2252 20,
2252 50,
2252 90,
2255 r0,
2255 20,
2255 30,
2255 40,
2255 50,
2255 60,
2253 70,
2255 90

EX 140

2710 00 9S7 EX 140

2710 00 6911 Ex 1110

27t0 00 792,
2710 00 794,
2710 00 796,

EX 205 1,
EX 205 3

EX 2200

205 S15 HEIZoEL, HITTELSCHIGR tl'lD SClll€R tllD HS-X0I?O,IENTEN

EX 205 10, 22t2 50, Ex 22oo
EX 205 30 2217 60

Ex 205 10,
EX 205 30

2212 30,
2217 20

F0RTSE12 tlß

106

Ex r40



2 HERSIELLIIß Yil ERZEIßT{ISSEN OES IGRARBEITEEEN GE]€R8ES

20 HERSTELLLiE YCt CtlEt{ISCHEil ERZETßNISSEN, HERSTELLU{G WD VERARBEIIII\ß YO{ SPALT- t,lD BRUTSTofFEN, I'IINERALoELYtRARBEITIIG

SYSTEilATIK OER PßODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECTfiII\ßEN ( SIO) 1990
NIJ}IGR BEZEICHNII\ß

2

20

r.z 1379 6P 1989 SYPRo 1979 HA t9S0 NACE/CLI0 1970

NOCH
205 5r5

205 525 RoH-, HART- t'lD I€ICHPARAFFIN, PARAFFIT'IGATSCH 1)

Ex 205 10,
Ex 205 30

22?7 20,
227L 70

Ex 2200

205 51IO BITUIGN t'{O BITUI€NEIIULSIOIEN

2710 00 798

AiOERKII\ß3 1) NEBENPRODUKIE OER ERDOEL- tNO ERIIGASfI,ER-
DERUTG - SI0 116 0{S

2772
2712
z7L2
27L2
27t?

20
30
90
90
30

000.
3lo,
330,
330,
900

Ex lll0

EX 1{0EX 205 t0
Ex 205 30

EX 205 10.
EX 205 30

EX 205 10
EX 205 30

227? t0,
2273 50

EX 2200

EX 2200

Ex 2200

2?13
27t3

ll 000,
12 000

2713 20 000,s 2715 00 000

205 550 PETROLKOXS

2277 00

205 S81 EXTRAKTE AUS DER SCHI.IIEROELRAFFINATION

2279 t0

EX 2200

Ex 2200

205 9 VEREOLIi{GSARBEITEN AN ITINERALOELERZEUGNISSEN

Ex 205 1,
Ex 205 3

205 930 EIGENVEREOLIIIG VII.I BEZOGENEN HINERALOELERZEUGNISSEN

EX 205 10,
EX 205 30

2295 00 EX 2200

205 970 LOHNVEREDLLT\E VO.I I,IINERALOELERZEUGNI SSEN

EX 205 10, 2?96 00 Ex 2200
EX 205 30

EX 1{0

Ex 1{0

ANltRKt 'lG: 1) aLLGEHEINES KUPPELPRooUKT - SI0 200 103.
NACE/CLI0 252, 253

Ex 140

ANHERKUNG: 1) NEBENPRooUKTE DER ERDoEL- uNo EROGASFoER-
DERtl{G. SI0 116 0{5

EX lll0

EX 140

Ex 140

2713 90 100
2713 90 900

205 585

20s s90

SCHI.IEFEL AUS EROOELRAFFINERIEN 1 )

EX 205 l0

St}'ISTIGE I.IINERALOELERZEI,GNI SSE 1 )

EX 205 10, 2273 30
Ex 205 30

2710 00 {10
2710 00 1150
2710 00 590
2710 00 610
2710 00 650v 2710 00 699
2710 00 710
2710 00 750
2710 00 910
2710 00 930
2710 00 950
2712 10 100
2712 10 S00s 2712 90 110
2712 90 190

107



108



2 }IERSTELLIIß VO{ ERZEIJGNI SSEN DES VERAREEIIEI'DEN GETERBES

TIERSIELLIT{G Vq! KIT'ISTSTOFF- tND GIT'{I}IAREN

2

2l2L

NUl.If R
SYSIEITATIK DER PRODUKTIü\ISEEREICHE IN INPUT-OITPIIT-RECHNIT{6EN (SIO) 1990

BEZEICHNII\ß

210 HERSTELLTTß VO\l KINSTSToFFIIaREN

210

210 1 HALBZEIJG AUS KU.ISTSTOFF

EX 210 0

210 lIO FOLIEN AUS KIIISTSTOFF BIS EINSCHL, I,O HH OICKE (OHNE Rt)H-
FOLIEN. F0LIEN aUS REGENERIERTER CELLUL0SE UND SCHAUI'ßU'IST-
SToFF0LIEN) i Ktt'ISTSToFF-VERBtNoBAHNEN (otlNE KUNSTSToFF-
TEXTI LBAHI'IEN )

EX 210 00 EX 58005811 21,
58U 22.
s81l 23,
sBu 25,
5811 26,
58t1 27,
5811 28,58ll 29,
5811 {1,
5811 {3.
5811 115,
s811 47,
5811 43,
5811 70,
5812 00

S
s

3919 t0 3r0, Ex 483
3919 10 390.
3919 10 510,
3919 10 590,
3919 10 900,
3919 90 310,
3913 30 390,
3919 90 500,
3919 90 900,
3920 10 110,
3920 10 190,
3920 l0 900,
3920 20 100,
3920 20 500,
3920 20 710,
3920 20 790,
3920 20 900,
3920 30 000,
3920 {1 ll0,
3920 41 910,
3920 {2 110,
3920 {2 910,
3920 51 000,
3920 59 000,
3920 61 000,
3920 62 000,
3920 63 000,
3920 69 000,
3920 73 100,
3920 73 500,
3920 79 000,
3920 91 000,
3920 92 000,
3920 99 190.
3920 99 500,
3921 90 110,
3921 90 190,
3921 90 500,
3921 90 600,
3321 90 900,
5q04 90 110,
5404 90 190,
5404 90 900,
5405 00 000,
5605 00 000

350,
390,
590,
350,
390,
500,

900,
000,
190,

190,

000,
000,
000,
000,
000,
000,
900.
000,
000,
000,
000,
110,
190,

100,
900,
110 ,

10
10
10
90
90
90
l0
?0
30
q1
41
42
q2
qt
S3
61
62
63
6-o
73
79
32
93
94
oo
99qq
!q

90

S

S

S
s
s

C

s

S

210 130 TAFELN t,lND PLATTEN
UEBER 1,0 ifi DICKE

EX 210 00

(AUCH FOLIEN) AUS KIJNSTSTOFF
(OHNE BAUELEI'IENTE )

5813 23, Ex 5800
5813 24,
5813 26,
5813 27,
5813 29,
s813 00,
5813 70

c ,o!o

v 3919s 3919v 3919v 3919v 3920v 3920v 3320
3920
3920
3920'3920

s 3920s 3920v 3920v 3920v 3920v 3920
3920s 3920v 3920
3320v 3920s 3920s 3920s 3920s 3921
3921s 3921

EX 483

FORTSETZTJNG
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2

2t

HERSTELLII\ß VO{ ERZEIßNISSEN OES VERARBEIIENDEN GEI€RBES

HERSTELLU\ß v(N K[IISTSToFF- tt{D GUI'}II1{AREN

2

2t

NI,IGR
SYSTEITATIK DER PRODUKTIfiSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNI'\ßEN ( SI0 ) 1990

BEZETCHNIIß

r.tz 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

190,
200,
300,
{30,
490,
500.
600,
900

90
90
90
90
90
90
90
90

3921
3921
3921
3921
3921
3921
3921
3921

s

s

NOCH
210 130

210 150

Ex 210 00

210 170

Ex 210 00

210 181

EX 210 00

210 185 PROFILE AUS KII.ISTST()FF

EX 210 00

SC H ICHIPRE SS STOF FP LATIEN ( [)HNE SCHAUI'IKII.ISTSTOFF P LATTEN )'
BODEN- IJND ].IANDBELAE6E, AtrcH AUF UNIERLAGE AUS NICHTTEXTILEN
STOFFEN (OHNE TAFELN UNO PLATTEN AUs KIIISTSTOFF UEBER
i,o r.rlr otcKE sol,,tlE oHNE ttarIEN ttto LAETFER aus scHaul'l-
KIIISTSTOFF )

v 3919 t0 390,v 3919 90 390,

3915
3916
3916
3916
391
391

3315 10 000.
3915 20 000,
3915 30 000,

EX {83

EX {83

EX 483

10 100
10 900
90 000
94 000
90 300
90 {10

3918s 3918
3918
3920
3921
3921

s
s

EX 5800

Ex 5800

Ex 5800

581{ 10,
5814 50,
5815 51,
5815 5{,
5815 53.
5815 80

ROHRE, SCHLAEUCHE, BAENDER WD SEILE AUS KII{STSTOFF

3917 21 100. EX llB3
3917 22 100,
3917 23 100,
3917 29 110,
3917 29 130,
3917 29 1s0.
3917 29 190,
3917 31 500,
3917 32 110,
3917 32 190,
3917 32 310,
3917 32 3S0,
3917 32 390,
3917 39 110,
3917 39 130,
3917 39 1S0.
3917 39 r90,
3917 40 900,
3319 10 350,
3919 10 390,
3919 10 590.
3919 90 350,
3919 90 390.
3919 90 500,
3920 99 110,
3920 99 190,
3920 99 5oo,
3921 19 100,
3921 90 200,
3921 90 500

11.
t5r
15,
to
at
ao
{3,
45.
49,
74,
76,
79

5817
5817
5817
5817
58 17
5817
58 17
s8l7
581 7
5817
5817
58 17

s

SONSTIGES HALBZEIJG AUS KI,NSTSTOFF (2.8. FOLIEN. PLATTEN'
ELOECKE AUS SCHAUT'IKUNSTSToFF); KWSTT{aRZGETRAENKTE PAPIERE

sBt6 00,
5818 10,
5818 3t, 11 000

12 000
13 000
14 000
31 000
39 000

)oa
332
392
392
481
1181

(
I
I

5818 32
5818 34
5818 39
5818 51
5818 55
5818 70
sB19 50

000,
0oo,
110,
130,
150,
190,
510 ,
590,
900,
000,
990,
900

t0
20
90
90
90
90
90
90
90
30
90
90

5
6

Ex 5800

210 190 BRUCH U{O RESTSTOFFE AUS KIT'ISTSTOFF' EIIISCHL. FILMSCHROTT

Ex 5800

5819 11,
5819 15,
5819 16,
5819 17,
5819 19

39 16

3916
3916
20rE
3S26
9{03

EX 1183

110

5819 99EX 210 00

FORTSETZLT.ß



2 HERSIELLTIIG VO{ ERZEI'GNI SSEN DES VERARBEIIENDEN GEI€RBES

HE RSTELLTIIG YII'I KI',ISTSTOFF- I''ID GI'I{II{AREN

2

2t2l

NUIIGR
SYSIEI,IATIK DER PR0DUKTI0,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNLilGEN (SI0) 1990

BEZEICHNII$

t€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
210 190

s

3915 90 110
39lS 90 130
3915 90 190
33tS 90 910
3915 90 930
3915 90 990

3917
3917
aol ,
39r7
201 ?
3917
3917
3918
3923
3926
392F
8420
8{85
9305
930S

3926
9006
9006
9007
9007
9008
9009
9009
9010
901 1
3013
90r5
90 17
9026
9027
9028
9033
9114
91111

EX 1183

EX q83

Ex 483

210 3 EINZELTEILE AUS KII.ISTSTOFF

EX 210 0

?

2IO 310 EINZELTEILE AUS KINSTSTOFF FUER I'IASCHINEN (OHNE SOLCHE FUER
ELEKTROTECTINI SCHE ERZEIIGNI SSE ), EINSCHL. SCHRAUBEN, I'IUTTERN
IJND DGL, SOI{IE EINZELIEILE NACH MUSTER OOER ZEICHNIJNG

EX 210 00 EX 5800

2IO 321 EINZELTEILE AUS KU.ISTSTOFF FUER ELEKTROTECHNISCHE ERZEUO-
NI SSE

EX 210 00 s822 r0,
5A22 20,
5822 30,
5A22 St,
5822 5s,

EX 5800

5822 60
5822 90

2IO 325 EINZELTEILE AUS KU,ISTSTOFF FUER FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE
ERZEUGNISSE SOI{IE FUER UHREN

EX 210 00 5823 50.
5823 99

EX 5800

210 330 EINZELTEILE AUS KI'.ISTSTOFF FUER SCHLOESSER IJND BESCHLAEGE

Ex 210 00 5825 s3 EX 5800

210 340 BREHS- UNo KUPPL$ßSt'taTERIaLIEN (BELAEGE; FoRl+
I''ID BREi,ISSTUECKE )

EX 210 00

5821
5821
5821
5821
5821
s821
s821
5821
582s
5825
5829

L2.
13,
111,
15,
16,

2L,
29,
11,
tE
00

s
s

e

990,
990,
990,
990,
990,
900.
990,
900,
900,
500,
990,
900,
900,
000,
900

2l
22
23
ao
32
55
20
10
{0
90
90
9l
30
10,o

v 3923v 8507
85{6
85{7
9{05

40
90
90
20
92

100,
990,
100,
000,
900

EX 1183

90
91
oo
91
ot
90
90
90

990,
900,
000,
900,
000,
000,
100,
900.

90 000
90 000
90 000
90 000
90 000
90 900
90 900
90 300
00 000
30 005
30 009

v 3925 90 100,v 3925 30 000
EX 483

EX 5800

210 350 EINZELTEILE AUS KI.I.ISTSTOFF FUER SCHUHMREN

Ex 210 00 5828 60 Ex 5800

5826 10.
5826 21,
5826 25.
5826 29

6813 10 100
6813 10 900
6813 90 100
6813 90 900

8406 10 900.
6406 20 900.

s 6{06 99 900

Ex 483

111



2r

HERSTELLIT\ß VO{ ERZEIßI{I SSEN DES VERARBEITETOEN GE}ER8ES

HERSTELLTIG vÜ{ rU{STSToFF- WD 6lJl'l'ü1{AREN

2

2t

NIIICR
SYSIE}IATIK DER PROOUKTIilSBERETCHE tN INPUT-OUTPUT-REC}${IIIGEN (SIO} 1990

BEZEICHNU\ß

EINZELTEILE AUS KInSTSTOFF FUER SO'ISTIGE ZI.ECKE SOI.IIE BAI'-
ELEI€NTE AUS KInSTSTOFF (OHNE RAU}€INIIEIIEN' SANITAERE
ll{D HYGTENTSCHE l,lah}'lEN tnD BECKEN aus KIIISTST0FF)

EX 210 00 5821 31,
s821 39,

EX 5800

210 390

210 5 FERTIGERZEIJGNISSE AUS KINSTSTOFF

EX 210 0

210 S11 SCHUHE t 'lD STIEFEL GANZ AUS KI|'ISTSTOFF 1)

Eh 210 00 5851 11. Ex 5800
sB51 19

3917 2t 910, EX e83
3917 22 910,
3917 23 910.
3917 29 9r0,
3917 31 100,
3317 33 r00,
3917 39 910,
3917 40 100,
3922 90 000,
3923 {0 100,
392{ 90 900,
3925 l0 000,
3925 20 000,
3925 30 000.
3925 90 900,
3926 10 000,
3926 90 r00,
3926 90 990.
6502 00 000.
6507 00 000,
6603 10 000,
8503 90 000,
7117 90 009,
841{ 90 100,
8607 99 900,
8708 l0 100,
8708 10 900.
8708 23 100.
8708 29 900,
8708 39 100,
8708 39 902.
8708 39 909,
8708 99 999.
8714 1l 000,
8714 19 000,
87111 20 000.
871{ 91 900,
8714 95 000,
8714 96 900,
8716 90 300,
8716 90 900,
9021 21 100.
9021 29 900.
9021 90 900,
9209 91 000,
9209 92 002,
9209 92 009.
9209 93 000,
9209 94 000,
9209 99 100.
9209 99 902.
9209 99 909,
9401 90 100.
9003 90 900,
9{011 21 900,
91105 50 100,
9405 92 100.
9503 10 900,
9E06 30 000,
9608 99 990.
9614 90 000

s

s
s

s
s

I

582r {0,
5821 70,
5821 90,
5824 11,
s824 19,
58211 4o,
5824 70,
5825 51,
5825 55,
5825 59,
5827 10,
s827 9q,
5827 99,
s828 qo,
5828 91,
5828 95,
5828 99,
5B3l {1,
5831 43,
5831 119,
5831 70,
s83? 110,
5832 90,
5833 00,
5834 15,
583{ 19,
583{ 90,
5835 12,
5835 19,
5835 90,
5838 10,
5838 30,
5838 50,
5838 70,
5838 80.
5839 10,
5839 92,
5839 95,
5839 99

ANI,IERKiNG: 1) VERIfND$IGSGLEICHES PR0DUKT - SI0 272 r

Ex {836001 10 900,
6401 9l 900.
6{01 92 900,
6401 99 900,
6{02 11 000.
6402 19 000,
6402 20 000,
6{02 30 300,
6402 91 900,
61102 99 310,
6402 99 390,
5402 39 500,
6i102 99 910,
61102 99 930,
6402 99 960,
6402 99 980

Lt2

l€r97sGP1989sYPRo1s79-}.lA1990NACE/CLIo1970



2 HERSTELLbß VIII ERZEIßNI SSE{ DES IERAiEEITEIDET{ GE}ERBES

HERSTELLI,T\G YtI{ KII{STSTOFF- Il\D GI,I{IITREN2l
2

2l

NIJIIGR
SYSIEI,IATIK OER PR0DUKTIü,ISBEREICHE IN IiPUT-0UIPW-RECil{I|\ßEN (Sl0) 1990

BE2EICIiIU\6

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 lra 1990 NACE/CLI0 lS70

2IO 515 BEKLEIDIIE, BEKLEIDIT{GSZUBEHOER IJNO KURZIAREN AUS KIT{STSTOFF ATüGRKU{G3 1) NACE/CLIO {S3 VGL ANHAI{G 1

EX 210 00

210 52? BADEI.IA}{NEN, SPUELBECKEN,
SONIE S$'ISTIGE SANITAERE
KWSTSTOFF (EINSCHL. TOI

EX 210 00

ARI'F, SITZ- t,ND FUSSBADEI.IA}I'IEN
I',ND HYGIENISCHE ARTIKEL AUS

LETTEARTIKEL ) ( OHNE TAESCHNERI.IAREN )

5851 113,
5851 {9,
5851 7r,
5851 74,
58Sl 76,
5851 79

EX 5800

v

3926 20
3926 90

42
42
90
90
10
00

Y 3922 90 000,v 3924 90 900

v 3920v 3920v 3921v 3923s 392{v 9504

I10.
910,
600,
900,
000,
000

EX {S3 1)

EX 483

EX {83

EX {83

6113
6210
6210
6210
6210
5505

00
20
30
{0
50
9l
90
l0
t0
2t
30
lo
20
20

000,
990,
90o,
000,
000,
000,
000,
900,
009,
002,
009,
000,
000,
000,
910,
990

7tt7
9606
9606
9605
9605
9607
9607
9607

210 52T HAUSHALTS- INO GEBRAIICHSARTIKEL AUS KIJNSTSTOFF (OHNE I-IATTEN
Itr.IO LAEUFER AUS SCHAUIIKWSTSTOFF, TOILETTEARTIKEL, ARTIKEL
FUER GARTE}F IXD BLUI'ENPFLEGE)

Ex 2r0 00 L2,
14,
16,

23,
25,
27,
31,
20
40,
51,
s5

EX 5800

2IO 524 ]'IEDIZINISCHE I''IO LABORBEOARFSARTIKEL AUS KUNSTSTOFF

EX 210 00 5854 10 EX 5800

5853
5853
5853
s853
s853
5853
5853
5853
5853
5853
s853
58S3

EX 5800

210 5{0 BUER0-, GESCHAEFTS- t.lD SCHULBEDARF AUS KIJNSTSTOFF (0HNE
FUELLHALTER. DREH- IJNO DRUCKSCHREIBSTIFTE, TAESCHNERI.IAREN
UND I.IERBEARTIKEL )

EX 210 oo 5855 30, EX 58oo
s855 S0,
5855 80

210 550 VERPACKU\ßS}IITTEL. LAGER- t'lD TRANSP0RTBEHAELTER AUS KI!{ST-
STOFF (OHNE SELBSTKLEBEBAENOER IJNO OHNE FOLIEN)

EX 210 00 Ex 5800

5837
5837
5853
5853
5853
5854

10,
90,7t,
79,
73,
90

3922
3924
3924
9615
96ls

3922
?922

10 000
20 000
90 000
90 ll0
90 900
11 000
90 000

s 3926 10 000 Ex 483

EX 118358{1 2r,
5841 23,
58,q1 27,
5Blll 50,
584t 72,
58{1 74,
58{l 76,
58{l 78,
5841 80,
s8{2 11,
5842 12,
5842 15,
58{2 19,
5842 53,
58{2 59,
58{3 11,
5843 12,
58{3 14.
5843 r5.
5843 15,

s

910,
000.
000.
100,
3oo,
loo,
900,
900,
100,
900,
100,
900,
000,
500,
900,
900

32
10
2l
29
30
30
{0
50
50
90
90
TU
t2
99
00

3917
3923
3923
3923
3923
3923
3923
3923
3323
3923
3923
3923
3925
4202
4202
9617

s
c

s

5843 17,
58{3 18,
58{3 91,

00
11
13

58{4
5845
s845

F0RTSElZ t,'rc

113

s

S
5



2t
2

zr

HERSTELLOß VIil ERZEI§IISSEN DES VERAiEEIIEiDEN oElfRAES

HERSTELLI.I'G Y(n KIT{STSTOFF- IIID GUT+iI}IAREN

2

NT'}IGR
SYSIEIAnK DER PRoOurrI(nSEEREtcHE IN INPUT-0UTPUT-REC]INII,EEN (SI0) 1990

BEZEICIf{llß

NOCH
2r0 550

210 560 HOEBEL AUS Kt 'ISTSTOFF

EX 210 00

s8{6 l1;
s8{6 13,
5811S 15,
58t5 50,
58!16 9l,
58q7 7t,
58{7 75,
58117 79,
5847 80.
5848 10,
58{8 30,
58{8 8tt
s8{8 83,
58{8 85,
58118 90,
5849 12,
58{9 18,
58{9 50,
5849 62,
5849 68,
5B{9 81,
s849 89,
58{9 90

5856 10,
5856 30,
5856 50,
5858 90

EX 5800

EX 5800

7009 92 000
9,{0r 80 000
9{03 70 100
9403 70 900

EX {83

EX ,983

EX {183

210 570 SCHHT,CKI.IAREN. ANDENKEN, ZIERGEGENSTAENDE, DEKORATIÜ{S- IJND
T.CRBEARTIKEL AUS KIJNSTSTOFF (ArcH KUIST- IT,ID OEKORATIONS-
BLUI,EN )

Ex 210 00 s8s9 20,
5859 {1,

EX 5800

5859 49
5859 S0

2IO 580 FERTIGHAEUSER AUS KI'NSTSTOFF (AUCH GEI{AECHSHAEUSER' U.AE. )

Ex 210 00 5857 00 EX 5800

210 S90 SOI'ISTIGE FERTIGERZETGNISSE aUS KUNSTSTOFF' a.N.G.

EX 210 00 5838 00, EX 5800
5853 50,
5853 80,
5853 90,
5858 00,
s8s9 60,
s859 9l,
5859 99

210 9 REPARATUREN, VEREOLUNGSARBEITEN I,NO I4O{TAGEN VON KI''ISTSTOFF-
E RZEUGNI SSEN

EX 210 0

210 9TO REPARATUREN IJNO VEREDLT'.IG VON KI'NSTSTOFFERZEUGI'IISSEN

3926 {0 000,
6702 l0 000,Y 71L7 90 009,v 9505 90 009

3405
31105
3{0s
3917
39l7
3919
3322
3923
3923
3923
3324
3924
392{
33?4
3S25
3926
3325
{601
4501
11601
6306
84111
8303
8903
8903
8907
9614
961{

s

s

s

s
s

10 000, Ex 483
30 000,
90 900,
29 990,
32 990,
90 100,
10 0oo,
29 900,
110 900,
90 9oo,
10 000,
90 110,
90 190,
90 900,
90 900,
90 910,
90 990,
20 900,
91 900,
99 900,
119 000,
20 990,
10 110.
10 190,
10 900,
10 000,
20 900,
90 000

5892 00,
5895 10.
5895 90,
5896 00

EX 2r0 00

1tl

Ex 1183

lP 1979 6P 1989 SY?Ro 1979 lla 1990 NACE/CLIo 1970



2

21
2

2l
HERSIELLII\ß VO.I ERZEIßNI SSEI{ DES YERAISEITEN)EN 6EI€R8ES

HERSIELLOß VO'l Kt ,ISTSTFF- WD GlJltlll{AREN

NI'IICR
SYSTEI{ATIK OER PR0DUKTIü'ISEEREICHE IN IISIT-0WPUT-RECHNU.ßEN (SI0} 1990

BEZEICHI{tl'ß

2TO 950 H(nTAGEN VITI KI'{STSTOFFERZEI'GNISSEN

EX 210 00 5897 58'
5897 90

EX 5800

Ex 5900

VOLLGUT+IIREIFEN ( OHNE ACKER-

, Ex 5300

2t3

213 I

213 130

213 1{0

HERSIELLU\re VO{ 6U1.I1I}IAREN

?L3

BEREIFTT\ßEN

EX 213 1

PE RSIIIENKRAFT}TAGENBERE I FthI6EN

EX 213 r0 s91r 32.
5911 34

0
0

EX 1183

EX 481

EX 1181

EX {81

EX 1181

EX 481

EX,{81

EX 481

LASTKRAFTI{AGEIißEREIFÜßEN U, AE
SC}I LEPPE RBERE I F I}IGEN )

{01 I
{013

{011
11011
q01 I
{01 I
110 12
8012
{013
{013
4013

{01 1
{01 1s {013

591
591
Eet
591

5911 52
5911 5{
s911 72
59ll 74

{1
{3
115

000,
100

002,
00{,
003,
004.
100,
900,
902,
90{,
900

91 002
99 002
90 900

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000

99 009
90 900

10
91
oo
10
90
20
90

Ex 213 l0 20
20or
99
90
90
10
10
90

.t1
tot I oo

213 150 aCKERSCHLEPPEF-, aCKERT'UGEN- UND ACKERI'IaSCHINENBEREIFU'IGEN

Ex 213 l0 EX 5900

213 160 HAND- t'.ID IhIDUSTRIEKARRENBEREIFLINGEN

EX 213 lC EX 5900 s 11011v {013
5911 62,
5911 64

213 180 BEREIFIhßEN FUER SONSTIGE FAHRZEUGE

EX 213 10 5911 93,
EOt i oE

5919 10,
5919 20

EX 5900 30 100,
30 900,
40 000,
50 100,
50 900,
99 009,
10 100,
20 100,
20 000,
90 100,
90 900

q0t2
{0 r2
{013
{013

{011
4011
401 I
11011
4011
401 I

{013

213 190 BEREIFI'{GSZIßEHOER, KLEINFLICKZEI'G IJND NERKSTAETTENI'{ATERIAL
AUS GUI,ü.II

EX 213 10 EX 5900

2I3 2 I.IEICHGUT'T'II}IAREN

EX 213 5

2L3 ?II BOOEN- UJD I.IANDBELA6, HATTEN U.IO LAEUFER AUS GUHHI

EX 213 50 5921 93 Ex s900

213 279 SCHLAEUCIIE (OHNE FEUERLt)ESCHSCHLAEUCHE), RIEHEN, TRANSPORT-
BAENOER, I{ALZEN I}{D S()NSTI6E TECIINI SCHE GUI'II'|II.IAREN

Ex 213 50 5921 11, EX 59oo v
5921 l{, s
5921 19,

{005
{005
0005
4006
{006
5604
5504

q008 21 100,
{016 91 000

t1005 91 000,
4006 90 000,
{008 19 000,

FORTSETZ $IG

115

EX,{81

l€ r97S GP 1989 SYPRo 1979 l{Ä 1990 NACE/CLIo 1970



2

2L

HE RSTELLTIE VC{ E RZEI.§{I SSEI{ DE S YE RARBE I TET{DEN GE]C RBE S

HERSTELLIM Vü KWSTSTOFF- II'IO GIJ}üI]{AREN

2

2l

NII,ICR
SYSTEI{ATIK DER PRODUXTIII{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIilIIßEN (SIO} I99O

BEZEICHNII{6

l€ 1979 GP rS89 SYPRo 1979 r{a 1990 MCE/CL!0 1970

NOCH
213 219 5921 {0.

2r3 220 }EICHGI,I$TI1.IAREN FUER ].€DIZINI SCHE, SANITAERE WD
HYGIENISCTIE ZI.ECKE (OHNE CHIRUR6ISCHE SCHLAEUCHE)

Ex 213 50 5322 32,
5922 50,
5922 60,
5922 9r

EX 5900

213 230 scHr{ar.n'l-, ZELL-, H00s- t.rD SCHAUTGUffiIaRTIKEL (oHNE KoNFEK-
TIONIERTE ]'IATRATZEN AUS SCHAUI,IGUI,IHI )

Ex 213 50 5927 20,
5327 40

EX 5900

213 2U SCHLAUCHEO()TE AUS GUHHIERTEM GEI.IEBE

Ex 213 s0 5928 51 EX 5900

2L3 248 SO{STIGE SPORT- IJNO CAHPINGARTIKEL AUS 6UII'II

Ex 213 S0 5928 10,
5928 9r

EX 5900

213 2ST BESOHLT1ATERIAL AUS GUI,IHI

EX 213 50 5923 10,
5923 41,
5923 {5,
5923 70

EX 5900

213 255 SCHUIIE HIT 0BERTEIL AUS GUI'f'lI SO!,IIE LAUFS0HLE aUS GUMMI
tlDER KUNSTSTOFF 1 )

EX 213 S0 5924 00 Ex 5900

Ex 481

aNI,ERKUNG: l) VERIENOIiICSGLEICHES PRODUI(T - SI0 272 1

532
592
592
532
592
EO'
5921
592r

50'
60,
70,
80,
95,
96,
37,
oo

11008
11008
4008
{009
{009
{009
{009
{009

21 900,
29 100.
29 300,
10 oo0,
20 000,
30 000,
40 000,

4009
{009
11010
{010
{0r0
4016
t0l6
{016
{016
4016
11016
{016
9305
s305

{01 4
11014
401 4
{0r5
110 15
{015

100,
910.
990,
000,
000,
000,
100,
100,
900,
000,
000,
100,
900,
900,
900

50
50
50
l0ot
99
10
93
93
s{
95
99
oo
29
90

10 000
90 100
90 900
1I 000
19 100
19 900

3{05 90 900
4008 11 000
4016 10 900
9305 29 900
9305 90 900
9{04 90 909

40 16

v 4006v {016
6306s 6306
9506
9s05v 9505

8903
8903
8903 r0 900,
8906 00 930,
8907 10 000

95 000,
10 110 ,t0 190,

Ex 481

EX {81

EX {81

Ex 48r

s
s

s

3{05 10 000.
3405 20 000,
31105 90 100,

90
oo
{l
49
32
61
69

000,
900,
000,
000,
000,
000,
900

v {008 21 900,
6406 20 100,v 6406 99 900

116

6401
6401
640 I
6{01
6C02
6402
Eq02

10 I9lI
92 1
99 1
30 l
91 I
99 1

00. Ex 4gr
00'
00,
00.
00,
00,

,00
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2t
HERSTELLIT\ß vO{ ERzEtEIiII SSEN DES TGRAREETIEI,DEN 6E1€RBES

HERSTELLU{G VlI,l xlr'lsTsTff F- U\D GlI,l.lIl{AREN

2

2L

NUI.iGR
SYSIEIIaTI( DER PR0oUKTIC'ISBEREICHE lN IilPlrT-oUTPuT-RECHNllrßEN (SI0) 1990

BEZEICHNIIß

r€ 1979 GP 1989 s\trRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

213 261 GU].}IIERTE GEI€BE

EX 213 50 5925 00 EX 5900

213 265 KI}{FEKTII}ISARTIKEL AUS GU}O'II

EX 2r3 50 5926 00 Ex 5900

273 270 KAUTSCHUKKLEBSTOFFE (EINSCHL. CUTT,TILOESIJN6)

EX 213 S0 5929 10 EX 5900

2I3 290 SI]NSTIGE I{ICIIGUIII.TII.TAREN ( OIINE I'IEOIZINI SCHE PFLASTER )

EX 213 50 EX 5900

213 3 HARTGUIT'III{AREN

EX 213 5

2I3 3IO TECTINISCHE I''IO ELEKTROTECHNISCHE HART6UH}III.{AREN

EX 213 50 5931 00 EX 5900

213 390 SONSTIGE HARTGUI'II'IIt.IAREN

EX 213 50 5932 00 Ex 5900

zt3 4 ALTGUI.+II, REGENERAT IJT,ID I'IAHLGUT

Ex 213 5

v

s

100,
100,
100,
900,
000.
100,
900,
000,
900,
900

20
90
10
l0ot
99
oo
10
l0
30

5902
5902
5905
s906
5906
s906
5906
591 1
6002
6002

910,
990,
000,
000,
000,
000,
100

l0
l0
20
30
110
50
91

5902 l0 100. Ex rß1

{015 90 000,
6210 l0 100,

EX {81

4005 20 000 Ex 481

c

62r0
6210
6210
5210
6210
62r0
6506

E Or6
5929
EOrO
5929
EOrO

30,

80,or
98

s 4005s 4005v {005v 0006
4007s 11016s {016v 5604v 5804

10
o!
99
90
00
OE
ao
20
90

000,
000,
0oo,
000,
000 ,
000,
900,
000,
000

Ex 481

Ex 1181

EX 1l8l

v 4017
q0t7

s {017v 8507v 8547

00
00
00
90
90

110.
910 ,

000

4017 00 110,
{017 00 990,
9514 90 000

2I3 410 ALTGU}ü4I IT{O I.IAHLGUT

Ex 213 50 5941 20 Ex 5900 {004 00 000,
4012 l0 900,
{012 20 900.
4017 00 190

EX {81

213 450 REGENERAT

EX 213 SC 59{l 40 EX 5900

REPARATUREN IXO VEREOLIJNGSARBEITEN VON GUI'IHII{AREN (OHNE
REPARATUREN VtI! BEREIFUNGEN)

EX 213 1,
EX 213 5

213 I

LL7

.1003 00 000 Ex {81



HERSTELLIIß YI'{ ERA$NISSEN OES VERARBEITEIDEN oEI€RBES

HERSTELLII\ß Vq{ KU{STSTOFF- I',ID GU}I.II}TAREN

22

z1 <l

NIIIGR
SYSTETIATIK DER PROOUKTTO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUßEN ( SIO ) TS9O

BEZEICI0{I {6

la 1s7s GP 1989 SYPRo 1979 lla 1990 NACE/CLI0 1970

213 91IO REPARATUREN VIN SII{STIGEN GIXI{I]{AREN

EX 213 50 5992 90

213 96Ö EIGENVEREDLII{G Vü'I GU}I,II1{AREN

Ex 213 10, 5995 0o
EX 2t3 50

Ex 5900

Ex 5900

Ex {81

EX {81

EX 481

442

2I3 9? O LOHNVEREDLT'{G VII'I GUI.{I,III.IAREN

EX 213 lo' 5996 oo
Ex 213 50

EX 5900

2L6 REPARATURENVTII'IBEREIFI,\ßENSOI{IE RII{DERITEUERII'IGEN

216

215 9 REPARATUREN VO'I BEREIFII\ßEN SOI.IIE RI''IDER}IEI,ERI'.IGEN

216 0

216 9IO REPARATUREN VON BEREIFIhIGEN SOI.IIE RIT,IOER!{EUERI''IGEN

216 00 5992 10,
5992 s0

Ex 5900

118



2

u22

HERSIELLhIG VO'I ERZEIJGNISSEN OES VERAREEIIE}OEN 6E}CRBES

GEXITü{|IG tlo VERIRBEITIIIG V(t'l SIEITGN lr,l0 ERDEN, iIERSTELLL}ß vtt{ FEINXERA}üK, GLAS u{D GLAS}IAREN

NI'fiR
SYSTEIIATIK OER PROOUKTIÜ'ISBEREICHE IN IMIIT-OUIPUT-REC}T{INßEN (SIO) I93O

BEZEIC}fi'ltll6

221

22r I

22L L70 GLEISBETTTTIGSSCHoTTER

EX 22r 10 2511 21

227 I2I STRASSENSCHOTGR, SPLITT, BRECHSANO

EX zzt t0

22I L23 EDELSPLITT, EDELBRECHSAND

Ex 221 10 2S1
257

GEI{I]lltllG YO{ ROIIEN u.lD 6EBR0CHENEN NATURSIEINEN SoIIE lr'lBE-
ARBEIIETEN EROEN

221

NATURSTEIlG

22t L

Ex 25L2

Ex zstz

Ex 2512

2517 10 9oO Ex 231

s 2517 l0 900 EX 23122
23

27
29

251
251

s 2517s 2517
el 000
49 000

221 726

2522 10,

2522 50

EX 25L2,
EX 2529

22I I29 SO'ISTIGE NATURSTEINE FUER DEN NEGEBAU

Ex 22r t0 EX 2512

22I I3O UF€R- tNO IIASSERBAUSIEINE, SCHUETTSTEINE

EX 221 t0 2511 25 Ex 2512

22I I4I ROHBLOECKE AUS HARTGESTEIN (EINSCHL
r,raRrloR ri.ro stltsTlcEfr r{ICH6ESTEIN

8 I TUI.IINOE SES, GETEERTE S t'ND A SPHALTIERTE S

I{IEGENO AUS NATURSTEIN WO SCHLACKEN

23tl zq,
2511 26,
2511 3{,
2511 39

tE!

251

MISCHGUT UEBER-

2517 20 000,
2517 30 000

251s 11
2515 12
2516 11

Ex 231

Ex 231,
EX 245

Ex 231

Ex 231

Ex 22t t0,
EX 222 30

v 2515 11 000v 2515 12 002v 2516 1l 000v 2516 12 100v 2516 22 100v 2516 90 100v 2s17 {1 000v 2517 49 000

000,
002,
000,
100,
100,
100

s 2515 11 000,s 2515 12 002,
2515 12 006,
2515 12 009,
2515 20 000,s 2s16 11 000,s 2sl6 12 100,
2516 12 9oo,

75
79

251
23t
251

t2
22
90

E
6
6

AUS FINDLINGEN), AUS

EX 23L2EX 221 l0

22I 3 KALK- [I'IO DOLOHITSTEIN, ROH

I(ALKSTEIN, R()H (EINSCHL. KALKSPAT UNO KALKSTEINSAND)

22t 3'. 2514 10 EX 251S

D(]LOMITSTEITJ. ROH (EINSCHL. OOLOHITSTEINSANO)

221 5t 2514 50 EX 2519

x
x 5

22

EX 231

2516 21 000.s 2515 22 100,
2516 22 900,s 2s16 90 100,s 2516 90 910,s 2516 30 990

s 2s21 00 000 Ex 231

22L 310

221 3S0

! to

2518 10 000 EX 239

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970



HERSIILLII\ß VIIII ERZEIßNI SSEN DES I'ERARBEIIE}IDEN 6E}CREES

GEI[]f{u\ß ttlo VERARBEITT {G VIr{ SIEITGN tt{o ERDEN, HERSTELLI|\G Vo'l FEINKERAI{IK' GL.AS t}lo GLASI{AREN 22
2

22

N,m€R
SYSTEI{ATIK DER PRODUfiIOSBEREICHE IN INPUT.OUIPUT.RECI{NI'GEN ( SIO ) I9!IO

BEZEICHNI'{C

r{z 1979 GP 1989 s\PRo 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

22t 4 SÄ'{D tnD KIES

z2r 2

22L lLO EAUSAT{o, BAIF t'lD }EGEKIES, atCH GEBRoCXEN

ex z2l 20 2516 1l' Ex 2516
2516 15

22I qBO FORl't-, QUARZ-, GLAS- IJND KLEBSANO (OI{NE BRECHSAND)

Ex 221 20 2515 110, Ex 2516
2516 51,
2516 55

221 7

2A 1fi SCHIEFER (TONSCHIEFER)

22r ql 2512 00 Ex 2517

Ex 22L 33

SIT'ISTIGE ROHE IT'ID GEBROCHENE NATURSTEINE SO}IIE I'IBEARBEITETE
ERDEN

EX

EX

3,
4,
5

22
22
22

v 2505 10 000,s 2505 90 000,
2517 l0 100

s 2505 10 000,v 2505 90 000

2508 r0 000,
2508 30 002,
2508 {0 002,
2508 40 009

EX 231

2514 00 000 Ex 231

2520 10 000 Ex 231

2509 00 000 Ex 231

Ex 231

Ex 231

221 724 ROHGIPS (EINSCHL. ANHYORIT' HARTALABASTER' i'IARIE}IGLAS UNO

GIPS AUS DER RAUCHGASENTSC}II.EFELINIG )

Ex 2514

22I ?27 KREIDE, ROH, GEI'IAHLEN OOER ZERKLEINERT

EX 221 35 2sl5 50 Ex 2514

221 73L LEHi{ t$lD T(n.l (AUCH GEr''laHLEN)i BENTONIT

ex 221 43 EX 2377

227 733 BLEICHTON (BLEICHERDE)

EX 221 43 2517 50 EX 2517

z2l 735 |(AoLIN, RoH

EX 221 q5 2517 {1 Ex z5t7

221 73? KAoLIN, GEiIAHLEN, GESCHLAEI'|ifT, AUCH GEBRAIü{T

Er1 221 45 2517 qS EX 2517

22I 74I QUARZIT I['ID QUARZSCHIEFER

EX 221 57 2518 10 EX 2St9

2?L 7q5 FELDSPAT, FELDSPATSANO IJND FELDSPATHALTIGER SAND; PEGI'IATIT

Ex 221 37 Ex 2519

z2r 733 KIESELGUR IJNO VERI.IANDTE ERDEN (AUCH KIESELIGE KREIOE'
TRIPEL )

EX 221 57 2519 30 EX 2519

22T ?66 SPECKSTEIN I}.ID TALKUI'4 (AUCTI TALKSCHIEFER' PTIYLLITSCHIEFER
IJI.ID GRUENSTEIN )

Ex 2519

2515 11,
2515 15

tEI
25t',
251
251

L2
30
70
90

7
7
7
7

2518 llo,
2518 70

2508 20 000 Ex 231

2507 00 100 Ex 231

2507 00 900 Ex 231

2505 10 000,
2506 21 000.
2506 29 000

EX 239

2516 90 100,
2516 90 910,

EX 239

2516
2529
,Eto

Ex 233

90 390l0 000
30 000

2512 00 000v 2530 90 009

000
000

10
20

2526
2526

EX Z2l S7 2519 50

L20

EX 239
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2

22

HERSTELLUß V(t{ ERZE]ßNISSEil OES I/ERAREEITETOEN 6E}EREES

'GElIItültlG lr{D VERAREETTU\G vü STEINEN tl'10 ERDEN, }IERSIELLI}ß vtli FEINXERAI{IK, GLAS WD GLAST{AREN

z

NUNGR
SYSIEI{ATIX DER PRODUKTITT{SBEREICHE tN INPUT-OI'MUT-RECI{IIIIGEN (SIO) 1990

BEZEICT0{lnß

lu 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{A 1990 NACE/CLI0 1970

22L 779 EII,ISSTEIN. ROTI, AIJCH BI}ISKIES (OHNE HUENENBIMS)

22L St 2519 95 Ex 2519

22t 798

2513 11 000,
2513 19 000

Ex 239

EX 239

SO.ISTIGE ROHE I'.IO GEBRTHENE NATURSIEINE SOI.IIE WBEARBEIIETE
EROEN, A.N.G.

Ex 22t 57 Ex 2519

BE- UND VERARBEITI'I.IG Vt)N NATURSTEINEN

222

ZEi€NT U.lD ZEI'ENTAEIINLICHE BINDEMITTEL .

Ex 222 7

ZEHENTKLINKER

EX 222 L0 2531 10 EX 2531

PORTLANDZE}€NT, NACH DIN 1164

EX 222 t0 2531 51 Ex 2531

251
251

?0
99

.9I 2503 10 000,v 2508 50 000,
2513 21 000,
2Sl3 29 000,
2519 l0 000.
252{ 00 100.
2524 00 900,
2525 t0 000.
2525 20 000.
2525 30 000.
2527 00 000.
2528 r0 000,
2528 90 000,
2530 10 000,
2530 30 000.
2530 {0 000,
2530 90 004.s 2530 90 009,v 2602 00 000.s 271q 10 000.s 2714 90 000.
68111 10 000.
68t{ 90 100,
6814 90 900,v 7102 10 000.
7102 21 000.
7102 31 000,
7103 l0 000

222

222 t

222 lLo

222 L30

222 I5O HOCHOFEN- IT.ID EISENPORTLANDZEHENT IHUETT€NZEMENT), NACI1
DIN I164

EX 222 10 2531 5S,
2531 57

EV 
'EäI

222 170 SONSTIGER ZE}€NT (OHNE DENTALZEIIENT)

Ex 222 t0 2531 59 Ex 2531

222 190 ZEITNTAEHNLICHE BINDEHITTEL (OHNE MISCHBINDER)

ex 222 10 2531 90 Ex 2531

222 2 SI]NSTIGE NATURSTEINE. BEAREEITET

222 2II DACHSCHIEFER, ZUGERICHTET

EX 222 90 2521 10 Ex 2529

2523 10 000 Ex 242

2523 21 000,
2523 29 000

Ex 242

ex 2q2

Er< 242

2523
?523

2523 30 000.
2523 90 900

100
300

90
90

222
222

x
x I

8

u 2523 90 900,v 9881 68 004
EX ?42

121

6803 00 100 ex 245



2

.22
2

22

HE RSrE LLLG YOr E tZE rßr{l SSEI{ DE 3 VEiAiEE I IE}OEI{ gErC rtE S

GE}{l]ü{trlß llD WnaRlEITl,lß v(I{ SIEttGn UO ERoEN, }lEiSlELLtm Y(I{ FEINxElarux. GL S [r'D GLAST{aREI

SYSTEI{ATIX OEt PROIITI orsEERElclrE lN trft T-0uTPur-rEcn{t 6EN
EEZEtCn{uG

(sI0) 1990
iüttcR

222 2I7 SII{STIGE SCXIEFEIEßZEIßNISSE

Ex 222 90 2S2l 80 Ex 2529
v

222 22e NATURASPHALTERZETßI{I§SE ( Z. B. aSPHALIICHL tl,lD -STaI?F}CHL'
ASPIIALIPLATTEN ll\D -BETOPLATTEN. ASPIIALII.IASTI X.
-PFLASIERKITT IID GUSSASPXALT )

Ex 222 30 2523 00 Ex 2529 5807 r0 900,
6807 90 000

t8o3 oo 9oo,
9610 00 000

Ex 2{5

Ex 245

222 230 NATURSTEINE. BEATEEIIET, FUER DEN TIEFBAU, A.N.G

e\'222 8t,
ex 222 A5

Ex 2525

222 241 HALBFABRII(ATE AUS TIARTGESTEIN. I€ICH6ESTEIN I''IO I'IARIIOR

Ex 2t5

Ex 245

EX 245

AN'GRKIT\ß: I} GP- t'{O }IA-NUII€RI'I VEN'{ACHLAESSIGT,
SIEHE SI0 222 zqr V$ 222 2q5

ex 215

Ex 242

680
680
680

I 00 002,r 00 005,r 00 008

Ex 2S2S

222 2I3 FERTIGFABRIIqTE AUS TIARTGESTEIN, I{ARHN U{D SIT{STIGEI' }€IC}I-
GESIEIN

Ex 222 At,
E\ ?22 a5

Ex 222 AL,
Ex 222 AS

2525 11.
2525 19

2525 3r.
2525 3s,
2S2S 39

252s 5r,
2525 55,
2525 59

v
v
s
s

6802 21 000,
6802 22 004
6802 22 009
6802 23 000
5802 29 000
5802 9r 000
5802 92 00{
6802 92'009
6802 93 900
6802 99 900

6802 l0 000
6802 91 000
6802 92 00{
s802 32 009
6802 93 100
8802 93 900
6802 99 r00
6802 99 900
9t05 50 000

s
s
s
s

v
v

t0 000, Ex 215
22 002,
32 002,l0 000,
22 9oo,
23 000,
30 000,
50 990,
68 004

6802
6802
6802
680{
6804

Ex 2525

ERZETCNISSE aUS STEINBILDHAUEREIEN U\O STEINIITZEREIEN I )

ex 222 A5 - Ex 2S2s

SO'ISTIGE NATURSIEINE, BEARBEITET (2.8. STEINDRI,CXPLATIEN.
ERzEIJGNI SSE AUS .['RAIqTXSCHIEFER )

Ex 222 81, 2s2s 90 Ex 2S2S v
ex 222 AS

XALX,
BETO,J

v

222 243

222 280

222 3

v
v

Y
Y
v

680r1
68011
a$2
988r

BEARBEITET| GIPSERZEI GNI SSE, r,ltf RTEL tl'lD TRANSPoRT-

EX 222 2,
ex 222 C,
ex 222 6

222 303 BEAREEITETER IqLT- O{O OOLOHITSIEIN (II'O{E HYORAULISCTIE
BITDEHITTEL )

ex 222 2t 2532 10,
2532 qC

Ex 2535

222 307 HYDRAULTSCHE 8IIOE}IITTEL (2.8. HISCHBIiDER NACH OIN {207)

Ex 222 2L 2sB2 70 EX 2535

s
v

2518 20 000,
2518 30 000,
2S2r
2322
2522
2322

00 000l0 000
20 000
30 000

LZz

EX 242

rc 1979 GP l9B9 Sl?Ro 1979 lO 1990 t{aCElCLlo 1970



2

22

HERSTELLhIG VO{ ERZEIßNISSEN DES VERAREEIETDEN GEI€iBES

GEXITI{IiG IIiIT, I,TRARBEITüß VII{ STEIT€N I,{D EROEN, HERSIELL$ß VtI\| FEINKERAI{IK, GLAS II'IO GLAS}IAREN

2

22

NUI!GR
SYSTE],IATIK DER PROOUKTINSBEREICHE.IN INPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO) 1990

BEZEICHNIIß

HZ 1979 GP 1989 slPRo 1979 r{A 1990 NACE/CL!0 1970

222

222

222

222

222

222

222

3S2

353

354

35s

356

357

391

BAIßIPSE, BEaREEIIET (2.8, PUIZ- W0 STTCKGIPS)

EX 222 25 2533 32 EX 2536

MODELL-, FOßIF U{O ALABASTERGIPS, BEARBEITET

Ex 222 23 2533 33 EX 2536 S

DENTALGIPS, BEARBEIIET

Ex 222 23 2533 3{ Ex 2536 V

Sü.ISTIGER BEAREEITETER 6IPS (2.8. LENZIN t'{D AMIALINE)

Ex 222 25 2533 39 EX 2535 v

PLANEN, DIELEN, EAUKOERPER, ITAUERSTEINE U.AE. BAUELEHENTE
AUS GIPS

EX 222 41 2533 7r, EX 2563
2533 75 s

FI6UREN, PLASTIKEN U.AE, ERZEUGNISSE AUS GIPS

Ex 222 4L 2533 77 EX 2563 S

I'IOERIEL I'{D EDELPUTZ (OHNE FEUERFESTE I"IOERIEL I['ID I.IASSEN)

Ex 222 23 zs35
2535
2535
2S35
2535
2S35
2535
2535
2535

2520 20 100 Ex 2u

2520 20 900 tx 2q2

2520 20 900 EX 242

2520 20 900 EX 242

6809 11 000,
5809 l9 000,
6809 90 000

EX Z1l3

6809 90 000 Ex 243

3823 50 900 EX 243

3823 50 100 EX 243

6812 40 000 E)< 2SS

ex 244

2L,
,l

23,
30,
41,
{3,
{5,
49,
70

EX 2535

222 395 TRANSPORTBETO{

Ex 222 g0

222 4

222 43t

222 535

2536 00 EX 2591

ASBESTI"IAREN

E\ 222 7

ASEESTGEI€BE II'ID -BAENOER (AUCH HIT GLASFASEREEIHISCH1JNGEN}

EX 222 70 2573 r0 EX 2570 s

ASBESTPACKII.I6EN I['ID -I SOLIERSCHNUERE

Ex 222 70 2573 60 E)4 2570 s
s

6812 30 000
6812 90 100

222 455 ASBESTSCHUTZBEKLEIDI'{G I,ND SONSTIGE XONFEKTIMIERTE
ASBESTI,IAREN

EX 222 70 2573 20,
2573 90

EX 2570

222 450 ASEEST-KAUTSCHUKHAREN (OHNE IT-PLATTEN)

EX 222 70 2574 00 EX 2570

222 465 IT-PLATTEN UID -OICHTUNGEN

2576 10,
2576 50

EX 2570

s 6812 50 000 EX 245

6812 r0
6812 20
6812 30
5812 40
6812 50
6812 50
6At2 7.0
6812 90

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
900

EX 244

.s 5812 70 000,
6812 90 r00,
6812 90 900

I
Ex 222 70

123

EX ?SS



2

22

2

22

HERSTELLIIß VI'{ ERZEIßT{I SSE{ DES I'ERARBEIIENOEN GEI€RBES

GE}IIidIM tnD VERAREEIN|\ß Y(N STEIICN IXO ERDEI{, HERSIELLIIE VtI.l FEINTERA}IIK, GLAS IID GUISI{ARETII

SYSTEI{ATIK DER PROOUXTII}ISEEREICHE IN INPUT.OUIPUT.RECHNI'{GEN
BEZEICHNUre

( sr0) 19s0
NI'OICR

lE 1979 GP 1989 sYpRo 1979 ].la 1990 I'IACE/CLI0 1970

222 I'9I FILTRIER]'IATERIAL HIT ASBESTGEHALT

Ex 222 70 2578 00 Ex 2570

222 439 SO'ISTIGE ASBEST}IALTIGE ERZEIßNISSE (OHNE BREHS- IIIO
KUPPLT'{G STTATE R IALI EN )

EX 222 ?0 2579 00 EX 2570

{1812 00 00{ Ex 244

ex zss

AN}€RKIT{G: I} 6P-I'IR 2532 OO HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHI.ERPITIKTI.IAESSIG ZI,GEORDNET IN SIO 222 9IO

EX 254

Atll.lERKU{Gi 1) GP-Nfil,l 2595 00, 2596 00 HIER VERNACH-
LAESSIGT, SCHIERPI 'IKII,taESSIG ZII6E0RDNET IN SI0 222 930,
222 950

EX 244

EX 2113

00
l0
20
60
?0
90
90
90

s 6810 ll 100, Ex 2{13v 6810 19 900,v 6810 91 000,v 6810 99 000

ll
L2
13
1{
l5
l9

6810 11
6810 l9
6810 19
6810 91

s
s

s

v

2524
6812
6812
6812
6812
6812
85116
85{7

v 6810 11 902,v 6810 19 900,v 6810 91 000,v 9406 00 900

909,
300,
900,
000,

6810 99 000,
9{06 00 900

11
19
l9
91
99
00

3oo,
000,
000,
000,
000,
900,
900,
000

222 5

222 Sto

222 540

REPARATUREN Ii.ID VEREDLIT{GSARBEITEN VON ASEEST}IAREN

EX 222 7

REPARATUREN VO'I ASBESTT.IAREN

ex 222 70 - r ) Ex 2570

VEREDLIT{GSARBEI TEN VON ASBE STI,IAREN

EX 222 70 - I ) EX 2570

222 6 IGLKSANDSTEINE

Ex 222 5

222 6tO voLL-, LOCH- tNO VORI'TAUERSTEINE tND VERBLENOER

Ex 222 50 2551 10, Ex 2551
2551 20,
2551 30

222 690 SMSTIGE BAUELEHENTE AUS KALKSANDSTEINEN (2.8. HOHLBLOCK-
STEINE )

EX 222 SO Z55l 50 EX Z55l

222 ? BETIINERZEI'GNISSE FUER DEN HOCHBAU

EX 222 3

222 7I5 BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON

EX 222 3l Ex 2553

222 720 BLoECKE, PLATTEN u,lO SONSTIGE BAUSTOFFE auS GASBET${

Ex 222 37 2554 31, Ex 2559
2554 32,
2S5S 35,
255{ 36,
2S5S 37

222 730 SONSTIGE BETONERZEU6NISSE (AUCH BETONFEPTI6TEILE) FUER DEN
HOCHBAU (OHNE SOLCHE AUS BII',IS OOER SCHLACKE IJNO OHNE
FERTIGTEILBAUTEN }

681
681

s
o

0
0

902,
900

EX 2113

255q
2554
25SS
2554
25511
255{

EX 243

2555
2559

xEX 222 37
Ex 222 38

FORTSETz $ß

2555
2SS4
2554
2s54
25511
2S5S
2554
2SS4
2554

41,
42,
43,
44,
45,
118,
51,
53,
EE

nq

s 6810
6810v 6810s 6810v 6810v 9406

909,
100,
900,
000,
000,
900

EX 243

o



z2

22

HERSIELLIIE Vü,| ERZET GNISSEN OES IERAREEITEIOEII GE1€RBES

GEllltl,lllG W0 vIRAREEInnß Y0{ STEINEN t ,l0 ERDEI{, HERSIELLiIIG vtt{ FEINKERAI{IKi GLAS tl'lD GLAS}AREN

NU].IGR
SYSEttaTIK DER PRO0UKTIO'ISBEREICHE IN INPE-0UIPUT-RECI|NIIßEN ( SI0 ) 1990

BEZEICHNU\ß

r€ r97s GP 1989 srPRo 1979 r{a 1990 NACE,/CLI0 1970

NOCH
222 730

222 750 BETS{ERZEUGNISSE FUER OEN TIEFBAU

Ex 222 37

25S{
2554
25s4
255{
25511
25511
2555
25511
255{
2554
2555
2554

6l
s3
65
67
68
E9
7l
7S
77
78
91
97

222

222

222

222

222

761

762

765

76?

769

6810

6810

681 0

5810

6810

Ex 243

EX 2{3

EX 2113

EX 243

EX 2,113

EX 2{3

EX 2{3

EX 243

2SS7
2557
2557
2557
2537

s 6810s 6810
6810v 6810v 91106

l9
t9
20
9l
00

300,
900,
000,
000,
300

z5s7
2557
2557
2557
2SS7
zs57
2557

11,
15,
20,
31,
3{,
3?,
40,
50,
60,
70,
81,
83,
85,
87,
99

Ex 2559

2557
2557
2557

STAHL- IJND SPAiNBET$'II'IASTE (EINSCHL. TEILEN}

EX 222 37 2559 11 EX 2559 v

PFOSTEN I,NO PLATTEN ALLER ART FUER EINFßIEDI'{GEN AUS BETTN

ex 222 37 2559 15 EX 2559 V

GRAB STE INE, OENKI,TAELE R, EINFASSUNGEN FUER FRIEOIIOF SZ}ECKE,
PLASTIKEN AUS BETON

Ex 222 37 2559 50 EX 2559 V

FERTIGTEILE AUS BETON FUER GAERTNEREI UND LANDWIRTSCHAFT

Ex 222 37 ?S59 70 Ex 2559 v

SONSTIGE 8ET(I'IERZEI,GNISSE FUER ANDERE Z|.IECKE, A.N. 6.

EX 222 37 2559 99 EX 2559 S

99

99

99

99

93

000

000

000

000

000

222 770 BAUSTOFFE AUS SCHLACKENEETON (STEINE, OIELEN I.[{O PLATTEN)

Ex 222 31 2S5S 20 EX 2559 v 5810 11 100,v 6810 l9 900

222 8 SI}JSTIGE ERZEI'GNISSE AUS STEINEN UND EROEN, A,N.G

222 8L0 DAEMI'F tnlo LEICHTBAUPLATTEN. DIELEN, FLIESEN, BLOECKE U.AE
AUS PFLANZENFASERN, STROH, HOLZSPAENEN ODER HOLZABFAELLEN,
MIT MINERALISChEN EINOEHITTELN HERGESTELLT

EX 222 44 EX 2563

22? 830 PLATTEN, FORH- UNO PRESSSTUECKE, ROHRE U.AE. HAREN AUS
FASERZEI',IENT : ASBESTZEiIENTIIAREN

EX 222 q
E)< 222 I

256
256
2S6
256
255

L2,
13,
14,
15,
20

4
s
4
4
s

6808
6808
6809

002,
009,
000

00
00
19

EX 2565 10 000
20 110
20 190
20 900
30 000
90 000

681
681
581
68r
68r
681

EX 2q3EX 222 S7 2567 10,
2567 30,
2567 50,
2567 90,
2568 10,
2568 90

125



HERSIELLIIß Vil ERZEIßNISSEN DES VERARSEIIENDEN GE]€R8ES

GEl{I}l,lU{G tllO VtRARBEIT[I\ß vtt'l SIEINEN tl,O EROEN, HERSTELLI.Iß v(t'l FEINKERAI'IIK' GLAS tXO GI-ASI{AREN

2

22
1

22

NI,liIGR
SYSIE}IATII( OER PROOUKTIO{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) T99O

BEZEICHNI'{G

!u 1973 GP 1989 sY"Ro 1979 ],la 1990 NACE/CLIo 1970

222 Ail BLAEHTO{ (ArcH BLAEHSCHIEFER)

ex 222 30 256r l0 Ex 2529

222 gq' GEBLAEHTER VERI'IICULIT, PERLIT' CHLoRIT U.aE.

ex 222 30 256r S0 Ex 2529

222 A62 FLUGASCHE IJT.,ID AEHNLICHE AUFBEREITETE SCTILACKEN ALS ZUSATZ
FUER BAUSTOFFE

6805 20 100 Ex 2415

s 6805 20 900 EX 2415

2621 00 000 Ex 245

222 869

ex 222 90 2526 00 Ex 2529

EI SENHUETTENSCHLACKEN, EI SENHUETTENSCHLACKENERZET,IGNI SSE :
GRANULATE, K0ERNul.l6EN tND GEHISCHE FUER STREUZI'IECKE

ex 222 90 252?
2528
z52A
,eto
acao
2529

Ex 252900,
30,
50,
10,
30,
80

2618 00 000,
2619 00 990,v 6806 l0 000,v 6806 20 900

s 6806 10 000,
6806 90 000.
6901 00 100,
6901 00 900

EX 2115

EX 245

Ex 245

EX 245

222 A7l ISOLIERI.,TITTEL (2.8. UÄSSEN. STEINE' FORNSTUECKE' PLATTEN'
I'IATTEN, I'IATRATZEN UNO SCHNUERE)

Ex 222 90 2566 10, Ex 2529
2566 20,
2566 30'
2566 40

222 490

ex 222 90 2562 00, Ex 2529
2559 00

222 I REPARATUREN, VEREDL
STEINEN UND ERDEN (

UNG UNO HONTAGEN VON ERZEI,IGNISSEN AUS
OHNE ASBEST)

22? 3LO REPARATUREN VON ERZEUGNISSEN AUS STEINEN II{D EROEN (OHNE

ASBEST )

?22 875 FILTERMASSEN

EX 222 90 2566 70 Ex 2529

2592 00 1) EX 2525.
EX 2555,
Ex 2559,
Ex 2563

SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN IJND ERDEN' A.N'6' {EINSCHL.
KUENSTLICHER 5T€INERZEUGNISSE) (2.8. KIT'ISTSTOFFBETON'
SCHHELZBASALT, STEINGUSSI,IASSEN )

s 6804v 5810v 6810
6815v 6815v 6815s 6815
9880
9880
9880s 9881v 9881
9882
9882
9889

10 000,
11 909,
99 000,
10 ooo,
20 000,
91 000,
99 909,
68 002,
68 00{,
58 009,
68 00{r
69 0011
68 002
58 009
68 000

2?2 930 EIGENVEREDLUNG VON ERZEUGI.IISSEN AUS STEINEN UNO EROEN

ANMERKUNG : I ) GP-NR SCHI.IERPI'NKTI'IAESSIG ZUGEORNDNET'
VERNACHLAESSIGT IN SIO 22? sLO

aNHERKUNG: 1 ) GP-NR SCHI.IERPUNKTHAESSIG ZUGEoRoNET,
VERNACHLAESSIGT IN SIO 222 5SO

EX ?2? I
Ex 222 ?
EX 222 3
ex 222 q
ex 222 S
EX 222 6
EX 222 8
EX 222 I

EX 222 t0,
Ex 222 2t,
EX 2?2 23,
Ex 222 25,
EX 222 3t,
EX 222 34,
EX 222 37,

EX ?22 3?,
EX 222 34,
EX 222 4r,
E)< 222 8t,
EX 222 85

EX 2{3
ex 245

EX 242
EX 2{3
EX 245

Ex 2525,
ex ?s29,
Ex 2531,
Ex 2535,
EX 2536.
EX 2551,
Ex 2553,

FORTSETZT,t,16

2595 00 1 )

126
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22

HERSTELLTIß VÜ'l ERZETßNISSEN DES VERARBEITEhIIIEN GEI€RBES

cEl{Itt{ttE tt\D VERARBEITIT\ß v(I{ SIEINEN t,ro EROEN, HERSTELLTIß Vltl FEINXERAXIK' GLAS tltD GLAS}IAREN

2

ZZ

SYSIEI.IATIK OER PRODUKTIII{SBEREICHE IN INPUT-OUTPI'T-REC}INII'ßEN (SIO) 1990
BEZEICHNI}16NUIIGR

SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970l.u t97l GP 1983

NOCH
222 930

22? 9$O LOHNVEREOLLNG VO! ERZEUGNISSEN AUS STEINEN IJNO ERDEN (OHNE

ASBE ST )

AN]IRKING' 1 ) GP-NR SCHI.IERPI'NKTMESSIG ZIJGEORDNET'
VERNACHLAESSIGT IN SI() 222 SqO

ex 2q2,
EX 2113,
EX 2{5

Ex 222 38,
Ex 222 4t,
ex 22? 4t,
Ex 222 47,
Ex 222 50,
ex 222 60,
E\ 222 81,
ex 222 45,
EX 222 90

2553,
2555,
2559,
2563,
2565,
2591

EX 222 L0,
Ex 222 2t,
Ex 222 23,
Ex 222 25,
Ex 222 31,
EX 222 3q,
Ex 222 37,
EX 222 39,
EX 222 qL,
EX 222 54,
EX 222 47,
EX ?22 50,
EX Z2Z 60,
ex 222 8L,
tx 222 85,
EX ?22 90

EX
EX
EX
EX
EX

2555,
2559,
2563.
2565,
2591

2596 00 1 )

222 973

2?3 OI7 DRAINROHRE U,ID DRAINROHRFORHSTUECKE

EX ?23 70 2541 80

EX 2525,
EX 2529,
EX 2531,
Ex 2535,
Ex 2536,
EX 2551,

MÜ'ITAGEN VII'I SOISTIGEN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN I''ID ERDEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 2525,
Ex 2559,
EX 2563

2597 00

?23 TIERSTELLII{G VO{ GROBKERAHISCHEN ERZEUGNISSEN

223

223 O1 ZIEGELEIERZEISNISSE, KERAMISCHE SPALTPLATTEN SOI'IIE FERTIG-
HAEUSER AUS ZIEGELFERTIGTEILEN

223 7

2?3 Oi I'IAUERZIEGEL (AI,CH KLINKER), OECKENZIEGEL AUS TON

EX 223 70 EX 2541

223 OL3 OACHZIEGEL UTD OACHZUBEHOERTEILE

ex 2?3 70 254ll 51'
2541 53,
2541 s5,
2541 59

EX 2541

223 OI4 KLINKERPLATTEN (OHNE If,{GLASIERTE KLINKER-SPALTPLATTEN)

ex ?23 70 254t 70 EX 2541

Z2g 016 KERAMISCHE SPALTPLATTEN UNO 'RIEI'ICHEN

Ex ?23 70 2552 l0'
2552 57,
2542 55

Ex 2541

EX 22? 3?
EX 222 4L
Er\ 222 83

253
24s

x
x

?341 Z2
?5Sr 25
2551 23
?sSL 32
25411 39
2541 111

25111 49
25{1 60

6904 10 000
s 6904 90 000

ex zst

s 6905 10 000 Ex 2{1

v 6907 l0 000.v 6907 90 990,v 5908 t0 000,
6908 90 190

EX 2111

6907 90 102,
6907 90 109,
6908 90 110,
6908 90 310

EX 241

6906 00 002v 6906 00 009
EX 2541

t27

EX 241



?1

u
HERSIELLIT{G VC,I ERZEIßNISSEN DES'/ERARBEITEIOET{ GElf RBES

GEllIlü{ü16 t 'lD VERARBEITII{G vüi STEINEN lt{O ERDEN, HERSTELLThß VtN FEINIGRAIIIX' GLAS u\O GLASI{AREi'I

Nttl€R
SYSIEiIATIK DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN ( SIO ) I99O

BEZEICHNI'{G

r.E 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 HA 1990 MCE/CLI0 1970

223 018 FERTIGHAEUSER (r- U.lO 2- GESCHOSSIG) UEBERI.IIEGEND aus
ZIEGELFERTIGTEILEN ZUR VOLLHO|'ITAGE VORGESEHEN

EX 223 70 25113 00 EX 25,111

223 OLg SONSTIGE ZIEGELEIERZEUGNISSE

EX 223 7o 2541 9o EX 25111

223 04 GROBSTEINZEUG

223 |

ZZ3 OSI ROHRE I,NO ANOERE KANALISATIONSARTIKEL AUS STEINZEI'G

EX 223 L0 EX 2552

. STALLARTIKEL AUS

Ex zst?

Ev, 2343

s 9{06 00 900 Ex 21ll

s 6906 00 009 Ex 2s8

v 6909 19 009,v 8909 90 009,v 6910 90 009

EX 248

EX 2{8

v 2530 90 002, EX 241v 6904 90 000,v 6905 90 0oo,v 6906 00 009,v 6907 r0 000,v 6908 10 000.v 6908 90 990

2545 11.
25{5 19

223 04? SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINZEUG (Z.B
STEINZEUG )

EX 223 t0 2545 9r

223 07 FEUERFESTE ERZEUGNISSE

223 S

223 O7Z FEUERFESTE HALBI.IAREN (GEBRA]'INTE, AUCH GEI'iAHLENE FEUERFESTE
ROHSTOFFE ) NIT TONERDEGEHALT

E)< 223 40 EX 2543

Z?3 075 FEUERFESTE FERTIGERZEUGNISSE (()HNE MOERTEL UND ITASSEN)

EX 223 40

2517 tq,
2317 20

2547 Zt,
25q7 23,
2547 24,
2547 25,
2547 27,
2547 ?3

2508 30 006s 2508 50 000
2508 60 000s 2508 70 002
2519 90 300
2519 90 900v 2s30 90 002

s 5815
68r5
581S
6902
6902
6902
6902
6902
6903
6903
6903
6903
6903s 6903

000,
100,
902,
000,
100,
9 r0,
990,
000,
000,
1oo.
900,
100,
902,
909

EX 248

Ex 248

91
99
99
l0
20
20
z0
on
l0
20
20
90
90
90

223 077 FEUERFESTE MOERTEL t['ID I'IASSEN

EX 223 40 2557
2547
2547
?547
2547
?5q7

EX 2543

223 1OO SCHERBEN UNO BRUCH VON GROBKERAHISCHETI ERZEUGNISSEN

EX 223 S0 25119 00 Ex 2543

2!
33,
3{,
35,
5/,
39

v 2508 70 002,
2508 70 004,v 2518 30 000,
3816 00 000

124

v 2530 90 002 Et< 248
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HERSIELLII{G Vil ERZEIßNISSEN DES VERARBEIIETOEN GEI€RBES

GElllit{tlß llD VERARBEIIT \ß vt}.| STETNEN lrilD ERDET{, HERSTELLIIß vü,| FEINKERA}IIK' GLAS WD GLAST'{AREN

NUIS,ER
SYSTEI.iaTIK OER PR0DUKTImSBEREICHE IN INPUT-0UT?UT-REC}|Ni|'ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNln16

llz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.la 1990 NACE/CLI0 1970

225

224 I

225 tLr

HERSTELLIiIG VIN FEINKERAHISCHEN ERZEI,GNISSEN

22q

HAUSHALTS-, }.IIRTSCHAFTS- IJND ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN
(AUCH AUS HALBPORZELLAN)

Ex 224 7

UNOEKORIERTES 6ESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGEN-
STAENOE AUS PORZELLAN (I.IEISSI.IARE )

Ex 22{ 10 irrr ro Ex sllo

DEKORIERTES 6ESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGENSTAENDE
AUS PORZELL,A},I, GEMALT

EX 224 L0 Srll 50 EX 5110

UNDEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-, SCHHTJCK- ISIO ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN
( OTINE ELEKTRISCHE LEUCHTEN)

Ex 224 L0 EX 5110

6911 l0 001,
6911 10 005,
6911 90 001,
6911 90 005,
6912 00 900

6912 00 501,
6912 00 505

EX 248

Ex 2{18

Er< 244

EX 248

EX 248

224 LLs

2?$ t50

Z2S 3L1 UNOEKORIERTES
STAENOE AUS S

15
t5 5

5
5

6911 10 000,
6911 10 008,
6911 90 004,
6911 90 008

6913 10 000,
6913 90 990,v 7tl7 90 002,v 7117 90 009

9021 21 902
9021 21 904

224 2 KUENSTLICHE ZAEHNE AUS KERAMISCHEN STOFFEN

EX 224 1

225 2t0 KUENSTLICHE zAEHNE AUS KERAHISCHEN STOFFEN, AUCH IN VER-
BINOU.IG I.,IIT }TTALL (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF UNO OHNE
DENTALP ORZE LLANI,IA S SE }

EX 224 r0 5121 00 EX 5110

?24 3 HAUSHALTS-, T.IIRTSCHAFTS- UNO ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT,
FEINEH t'ND oRAUBLAUEM STEINZEUG

Ex 224 2

EX 225 ?t

6ESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE IJND TOILETTEGEGEN-
TE INGUT BZI,I. STE IN6UTAEHNLICIIEH I'IATERIAL

5131 l0 EX 5120

??S 3L3 DEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UND TOILETTEGEGEN-
STAENOE AUS STEINGUT BZt,t. STEINGUTAEHNLICHEM I'IATERIAL

ex 22s 2t 5131 50 EX 5120

?25 340 UNDEKORIERTES UND OEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE IJND
TOILETTEGEGENSTAENOE AUS FEINSTEINZEUG, GRAUBLAUEH OOER
BRAIJNEM STEINZEUG

EX 224 2t Ex 5120

224 350 UNOEKORIERTE UND DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
TUNGS-. SCHI'IUCK- UI,IO ZIERGEGENSTAENOE AUS STEINGUT BZI^I.
STEINGUTAEHNLICHEN I'IATERI AL

EX 2?4 2'.

5134 10
5134 50

EX 2485011,
508

00
00

6312
5912

EX 2446912 00 302
6912 00 309

22q 365 UNOEKORIERTE UND
TUNGS-, SCHMTJCK-
UND STEINZEIß

ex 224 Z\

FORTSEIZUNG

EX 5120

DEKORIERTE FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICH-
UND ZIERGEGENSTAENOE AUS FEINSTEINZEUG

EX 5120

EX 2485136 10
5136 50

6913 90 930,v 7117 90 002,v 7117 90 009

5137 ?0,

129

6913 90 912, EX 24A



2

22

ITERSTELLIIß VD.I ERZE]ßNISSEN OES VERARBEIIENDET{ 6E}ERBES

GEluttltlG u{O TGRARBEITU{G vt}l SIEINET'I tXO ERDEN, HERSTELLTIß vü,| FEINKEßA]{IK' 6LAS lt'lD GLASI{AREN

a

22

NI'I.iGR
SYSTEHATIK DER PROOUXTI(nSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{6EN ( SIO } 1990

BEZEICHNIl\16

!B 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.tA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
224 365 5137 60

225 4 T$.I- I.[.ID TOEPFERI.IAREN

Ex 224 2

224 470 GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE IJNO TOILETTEGEGENSTAENDE AUS TON

EX 224 25 51{l 00

224 430 TONI.IAREN FUER OEN GAERTNEREIBEDARF

E1 224 25 51{2 00

EX 5120

6913 90 9r9,v 7tt7 90 002,v 7117 90 009

Ex 224 25 51113 00

224 480 SONSTIGE i,IAREN AUS TON, A.N.G

EX 224 25 5lll8 00 EX 5120 s 6909 90 009rv 6910 90 100

?25 5 INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS KERAI.IIK FUER SANITAERE ODER
HYGIENISCHE ZNECKE

Ex zz4 s

225 5?O INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS KERAHIK FUER SANITAERE ODER
HYGIENISCHE Z|,IECKE

EX 2?S 4L 5151 00 Ex 5150 6910 10 000'
6910 90 oo2,s 6910 90 009

224 q50

225 6

zzs 6t0

224 620

F IGUREN
STAENDE

, PHANTASIE-, EINRICHTUI,IGS.,
AUS TON

EX 5120 S

SCHMUCK- UND ZIERGEGEI,I'-

EX 5120

6912 00 100 EX 248

E9l4 90 100 EX 248

EX 248

EX 2118

EX 2{8

8546 20 100 EX 2118

85{6 20 910,
85{6 20 990

EX 248

90 100
90 002
90 009

6913
7tt1
7LL7

ISOLATOREN UNO ISOLIERTEILE, ERZEUGNISSE AUS FEINKERAI'TISCHEN
STOFFEN FUER CHEI'IISCHE UND ANDERE TECHNISCHE ZI,IECKE

EX 2?4 S

ISOLATOREN AUS KERAMISCHEN STOFFEN O H N E HETALLTEILE

EX 224 45 5161 l0 EX 5160

ISOTATOREN AUS KERAHISCHEN STOFFEN M ]. T METALLTEILEN

EX 224 S5 5161 20 EX 5160

224 630 ISOLIERTEILE AUS KERAHISCHEN STOFFEN FUER ELEKTRISCHE IN-
STALLATI ON

EX 224 q3 9?
99

EX 5160

225 650 ERZEUGN
ANDERE

IISSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN FUER CHEHISCHE UND
TECTINISCHE ZI,,IECKE

EX 224 45 5165 00 Ex 5160

224 6?0 OXIDKERAT4IK MIT EINEI'I GEHALT AN HETALLOXIOEN UEBER 90 VH

Ex ??4 S5 5166 00 EX 5160 V

16
16

5
5

8547 10 100,
8547 10 900

EX 244

EX 244

s

6909 11 002
6909 11 009
5909 19 009
6903 90 002
6909 90 009

6903
6909
8505
8505
8505

130

90
ro
to
19
90

903,
002,
100,
900,
900

EX zqg



22

2 IIERSTELLTT{G VO'I ERZEIßNI SSE}I DES VERARBEITEI\DEN GETEREES

GEHI]i,{IIG IT\O VERARBEITII'IG VI}.I SIEINEN Il\D ERDEN, HERSTELLI'ß VII{ FEINKERAI'IKI GLAS II{D GI.ASTUREN

NUlnGR
SYSTE],IATIK DER PRODUKTIO'ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}INIIßEN (SIO) T99O

BEZEICHNU\ß

rc 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l.ra 1990 NACE/CLI0 1970

224 7

224 7II I.IAND- WD BODENFLIESEN (EINSCHL. HOSAIK), GLASIERT, (OHNE
SOLCHE AUS T(N WO OHNE KERAMISCHE SPALTPLATTEN)

EX 22q 7l 5171 21, EX 5170
5171 25,
5171 28

s

225 7IS I.IAND- IJNO BODENFLIESEN UND SONSTIGE FLIESEN ODER KLINKER
(EINSCHL. I'IOSAIK}, IJNGLASIERT, (OHNE SOLCHE AUS TON If'ID OHNE
KERAI4ISCHE SPALIPLATTEN }

EX 22q ?r 5171 50
5171 70

EX 5170

225 730 TRANSPORTABLE KACHELOEFEN IJNO -HERDE. OFENKACHELN

Ex 224 75 5175 10, EX 5170
5L75 ?0

225 750 FEINKERAT.IISCHE I'TASSEN ( OTINE DENTALPORZELLANI.IASSE )

EX 224 70 5181 00 EX 5110

224 760 FEINKERAIIISCHE SCHERBEN I'NO 8RI'CH

Ex 22C t0 5185 00 EX 5110

224 790 SONSTIGE FEINKERAHISCHE (AUCH BAUKERAHISCHE) ERZEIJGNISSE(Z.B. OENTALPORZELLANI4ASSE )

Ex 224 75 5188 00 Ex 5170

FLIESEN, KACHELN, KACHELOEFEN
S0l.,lIE S(NSTIGE FEINXERAHISCHE

IT{D BAUKERAI'IISCHE ERZEI'GNI SSE
ERZEUGNISSE

E1 224 L
EX 224 7

6908
8908
6908
6908
6908

S
s

000,
510,
910,
930,
990

l0
90
90
90
90

Er\ 248

EX 24A

s 6907
6907
6907s 6907v 6908v 6908

10
90
90
90
90
90

000,
9r0,
930,
990,
sr0,
990

s

s

EX 248

s 69111 l0 000,v 6914 90 900
EX 248

v 2839 90 900,v 3801 20 100,v 3823 90 980

Ex 248

s 2530 90 002 EX 2118

5905 10 000, Ex 244
6905
691 4
691 4
9880
9880
9880
9881
9882
9882
9889

90 000
10 000
90 900
69 002
69 004
69 009
59 00{
59 002
69 009
69 000

225 3 REPARATUREN t,hJO VEREOLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 22q I,
EX 225 2,
EX 224 7,
EX 224 7

224 3IO REPARATUREN VOI FEINKERAHISCHEN ERZETJGNISSEN

5192 00EX 22{ r0,
EX 224 21,
EX 22q 25,
Ex 224 41,
EX 224 q5,
EX 225 7i,
E\ 225 75

Ex 22{ lC
Ex 224 2'-
EX 224 25
EX 224 4L
Ex 225 45
ex 2?4 7i
Ex 22q 75

EX 5110,
Ex 5120,
EX 5150,
EX 5160,
EX 5170

2?4 940 EIGENVEREOLIJIIG VON FEiNKERAI4ISCHEN ERZEUGNISSEN

1t0,
L20,
150,
t60,
170

EX5
EX5
EX5
EX5
EX5

5195 00

131

EX 2,{8

2
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HERSTELLI'\ß VIil ERZEUE{ISSEN OES VERARBEIIENDEN EEI€REES

GEl.llt$lt \ß lr'10 I/ERARBEITI|{C VtN STEITGN tl,lD ERDEI, HERSTELLT|Iß v(},l FEINXERa}IIK, 6LAS tllD GLAS}IaREN

Ntsff R
SYSTEI{ATIK DER PR0DUKTIO'ISBEREICHE lt'l IIIPUT-0UIPUT-RECHNI'{6EN (SI0) 1990

BEZEICHNII\IG

l€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.rA 1990 NACE/CLI0 1970

224 930 LOHNVEREDLII'IG VON FEINKERA]'IISCHEN ERZEIßNISSEN

5196 00EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

l0
2L
25
41
{5
7t
7S

22q
224
224
224
224
225
224

EX 5110,
Ex 5120,
Ex 5150,
EX 5160,
EX S170

EX 2{8

EX 246

6805 20 000 Ex 2q6

6805 10 000 Ex 246

226

226 0

HERSTELLUNG VON SCHLEIFT'IITTELN

226

SCHLEIFI'IITTEL

226 t,
226 5

226 OlO SCHLEIFSCHEIBEN tND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER (OHNE OIA]'TANT-
SCHLEIFMITTEL UND SCHLEIFMITTEL AUS KUBISCHEI,I EORNITRID)

Ex 226 10 2581 11,
2581 13,
2581 r{,
2581 15,
zSAt 77,
2S8l 51,
2581 53,
2581 5{,
2581 56

EX 2580

Ex 52ll

s
S

6804 22 110
6804 22 190
68011 22 300
680{ 22 500
68011 22 900
6804 30 000

2?6 O3O SCTILEIFPAPIERE (AUCH I.IASSERFEST)

EX 226 l0 2583 11,
2583 r9

EX 2580

226 O5O SCHLEIFGEHEBE (AUCH I.IASSERFEST)

EX 226 10 2583 21,
2583 29

EX 2580

226 O7O OIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN UNO SONSTIGE DIAI'4ANTSCHLEIFKOERPER;
SCHLEIFSCHEIBEN UND SONSTIGE SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
B ORNI TRI D

226 50 2585 00,
2587 00

EX 2580

226 O9O SONSTIGE SCHLEIFT'IITTEL t'lNO -PULVER (OHNE SCHLEIFPASTEN,
-EHULSIONEN UNO POLIERPASTEN)

EX 2580

6804 21 000.v 6804 22 300,v 6805 30 909

v 2530v 680{
6805
6805s 680sv 7105

EX 2{6

EX 2{6

227

EX 226 10

HERSTELLI'NG VON 6LAS IJND GLASI.,IÄREN

227

FLACHGLAS (OHNE VERARBEITETES UNO VEREOELTES 6LAS)

2583 40,
2583 70,
2583 80,
2589 00

90
2?
30
30
30
90

009,
900,
100,
902,
909,
000

227 |

227 LlO FENSTERGLASI UNGEFAERBT ODER GEFAERBT

Ex 2?7 tO 5?LL ?0

EX 227
EX 227

t32

7004
7004
7004
700{
7004
7004
700{
7004
7004

10
l0
10
90
90
90
90
90
90

300,
500,
900,
500,
700,
910 ,
930,
950,
990

ex 2s?
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2222

HERSTELLU\ß Yil ERZE1ßNISSEN DES VERARBEITEIOEN GEIERBES

GEl{Ill{liG lt'10 VERARBEITT \ß VO.l STEINEN u.lD ERDEil, HERSTELLU\ß Yü FEINKERAI'IIK, GLAS u{D GLASI{AREN

NUI.t,f, R
SYSTET{ATIK DER PRODUKTIII{SEEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHMilGEN ( SIO) 1990

BEZEICIü{UtC

l,,rz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lta 1990 NACE/CLIo 1970

227 t20 GUSSGLAS (AI'CH DRAHTGLAS}. SPIEGELGLAS, I'{GEFAERBT
ODER GEFAERET

EX 227 t0 EX 5211

227 IAO SPEZIALFLACHGLÄS I[.ID SO'ISTIGES FLACHGLAS

EX 227 45 5211 30 EX 5225

227 2 HOHLGLAS (OHNE VERAREEIIETES t,lND VEREOELTES GLAS)

EX 227 4

227 2t7 6ETRAENKEFLASCHEN ( EINSCHL, SCHAUHT.,IEINFLASCHEN ) ( OI,INE
GETRAENKE-6ROS56LAS )

EX 227 qL EX 5225

32
34
37
60

52r I
521 I
s21 1
5211

7003 tt 900, Ex 2q7
l9
20
20
10
10
10
l0
l0
l0
l0
2t
2l
2l
2t
2l
2t
29
29

29
29
29
29
30

00 910
20 100l1 100l9 100
30 000
10 100
90 100
00 100
19 800
21 990
29 000
00 000l0 000
90 000l0 000

7010 30
7010 90
7010 90

7010 90v 7010 90
7010 90
7010 90v 7010 90

7010 90 710
7010 90 770
7010 90 810
7010 90 870

7003
7003
7003
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005
7005

7002
7003
7003
7003
7004
7004
7005
7007
?007
7007
70tq
70ts

900,
100,
900,
100,
310,
330,
350,
910,
930,
950,
t00,
200,
300,
1100,
500,
900,
100,
310,
330,
350,
910,
930,
950,
000

7001

410,
{30,
{50,
470,
sI0.
530,
550,
570

100,
2t0,
610,
670,
990

EX 24?

EX 247

EX 247

7015
7016

227 220 HAUSHALTS- ttlo INDUSTRIEKoNSERVENGLAESER

Ex 227 SL 5221 20 Ex 5225

ZZ7 Z3O MEDIZINGLAS, VERPACKIJI{GSFLASCHEN UNO -GLAESER

EX 227 Sl

5221 11.
5221 L2,
3221 t7

7010 90
7010 90
7010 90
7010 90
7010 90

s221 31,
5221 32,
5221 33,
5221 35,
5221 36,
52?t 3A

227 252 I,IIRTSCHAFTS6LAS (EINSCHL
GEHALT

EX 5225

KELCTIGLAS) UNTER 24 % BLEIOXID-

EX 247

EX 5225

FORTSETZUNG

EX 227 4L 5221 4t,
522t 52,
522t 43,
5Z2t 4q,
5Z2t S5

133

s 70 13
70 l3
70 13
7013
70 13
701 3

l0
29
?o
aa
2U

39

000,
l oo,
s90,
990,
0oo,
100,

EX 2q7
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22u
HERSIELLTIIG Vü ERZEIE{ISSEN DES IERAREEIIENDEN GE1€RBES

6EI{I1Ü{IT!ß I',IO VERAREEITI'\E VOII STEI].EN Il\D ERDEN, HERSTELLIIß VII\I FEINKERAI'IK, GLAS IT.ID GLAS}IAREN

NUIICR
SYSTEI.IATIK DER PROOUKTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} I99O

EEZEICHNII{G

r{z 1979 GP 1989 SYPRO 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
227 242

227 245 BLEIKRISTALL (EINSCHL. KELCHGLAS) AB 24 I BLEII)XIOGETIALT

EX 227 4r Ex 5225

22? 250 HOHLGLAS FIJER LABORATORIEN tXiD KRANKENPFLE6E

Ex 227 45 3221 56 Ex 5225

227 260 8AU- UND SONSTIGES TECHNISCHES HOHLGLAS

EX 227 S5 5221 69 EX 5225

227 2'IO BELEUCHTUNGSGLAS (OHNE VEREOELTES 6LAS)

EX 227 45 Ex 5225

?27 ?AO GLASKOLBEN

EX 227 q5 ex s225

227 29I GLASSTANGEN UNO -STAEBE, I{ASSIVE KUGELN

EX 227 S5 5221 87 EX 5225

227 295 GLASROEHREN

EX 227 45 5221 88 Ex 5225

227 299 SONSTIGES HOHLGLAS, A.N.G.

EX 227 41 52?r 91 ex 5225

VERARBEITETES GLAS

EX 2?7 7

7013 21 190s 7013 31 100s 7013 31 900s 7013 9l 100s 7013 91 900v 9405 50 000

5221 46
522t 47
522t 48
5221 52
5221 53

7013
7013
7013
7013v 9{05

39
39
99
99
50

910,
990,
100,
900,
000

7020 00 100,
7020 00 900,
85{6 10 000,v 85{7 90 000

EX 247

ex 2477
7
7

S
s
s

000,
000,
000,
002,
00{,
009.
002,
004.
002,
009,
002,
004,
000,
000,
000,
002,
009,
000,
000

l0
?0
90
99
99
9!'
99
99
99
oo
99
99
99
99
99
99
99
99
99

70
70
70
9880
9880
9880
9881
988r
9882
9882
9883
9883
988{
s885
9886
9887
9887
9888
9889

72
/3
78

522
522
522

EX 2477016 90 300
7016 90 900

7011 20 000
7011 90 000
7012 00 100
7012 00 900

s 7002 10 000v 7002 20 900
7010 90 310

s 701{ 00 000,s 9405 91 190,s 9405 9l 900

EX Zq7

7011 10 000, Et 247

v 7002 10 000,s 7002 20 900
EX 247

7002 31 000,
7002 32 000,
7002 39 000

EX 247

5221 8L

,r1 a

t34

EX ?47
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2222

HERSTELLI \E v(I't ERZEIGI{ISSEN DES VERARBEIIE,{DEi,| GEICRBES

GEI{IIÜiIIIG IlD VERARBEITII\ß VITTI ,STEINEN ]'.ID ERDEN, HERSIELLI,iG VO,I FETNKERA}.IIK, GLAS I',ID GLAS}IAREN

NU}If R
SYSIEI,IATIK OER PRODUKTII},ISBEREICHE tN INPUT-OUTPUT-RECHNUßEN (SIO) 1990

BEZEICHNII{G

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l.la 1990 NACE/CLI0 1970

227 3LO GLASINSTRI'}CNTE (2.8. LABORATORIUMSGERAETE, THER}TOiEIER,
GANZGLASSPRITZEN }

EX 227 73 5231 11,
5231 1{,
5231 18,
s231 19

Ex 5290 7017 10 000, Ex 247
70t7
70t7
9018
9025
9025
9025
9025

tx 247

20 000
90 000
31 900
11 9121l 91{
11 990
80 992

227 320 ISOLIERFLASCTIEN ITID -CEFAESSE (INNENBEHAELTER AUS GLAS,
UMI.IANTE LIII,IG AUS BELIEBIGEN NATE RIALIEN, Z. B. I,IETALL,
KU.ISTSToFF )

Ex 227 73 5235 00 Ex 5290

227 337 VERPACKI',IGSGLAESER II\IO -FLAESCHCHEN FUER DIE CHEHISCH-PHAR-
I,IAZEUTISCHE INOUSTRIE

EX 227 73 5231 51 EX 5290 s
s

227 335 AMPIJLLEN FUER DIE CHEHISCH-PHARI4AZEUTISCHE INDUSTRIE

EX 22? 73 5231 52 EX 5290

2?7 339 REAGENZGLAESER I.}JO SONSTIGE GLASI.IAREN FUER DIE CHEi,IISCH-
PHAR},IAZEUTI SCHE INOUSTRIE

EX 227 73 EX 5290

9617 00 110
9617 00 r90

EX 2477010 90 210
7010 90 990

523
523

54
58

7010 10 000 EA 247

v 7017 90 000 ex 247

7018 90 900 Ex 247

91105 9l 110 EX 247

EX 247

?27 350

227 ?53

?27 355

SONSTIGE ERZEIJGNISSE OER 6LASBLAESEREI

Ex 227 73 5231 91 EX 5290

LEUCHTENEEIIAEI\ßE

Etl 227 7t 5234 60 EX 5290

REFLEXPERLEN (BALLOTINI ), D]AI,IANTINE UNO GLASGLIMI,ER,
GLASPERLEN ITJO GLASSTEINE

Ex 227 71 5234 70 EX S29o 7018
7018
7018
7018
7018

l l0,
190,
300,
510,
590,
000

t0
l0
10
l0
10
20s

227 358 SONSTIGE GLASKURZI.,IAREN SOI.IIE ERZEUGNISSE AUS GLASKURZMREN

EX 227 7t 5234 80 EX 5290 v

2?7 3AO SONSTIGES VERARBEITETES GLAS

EX 227 7t 5237 00 EX 5290

Z?7 390 GLASSCHERBEN I,[IO GLASBRUCH (AUCH GLASRESTSTOFFE)

EX 22? 71 523S 00 Ex 5290

VEREDELTES GLAS ( OHNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN)

EX 227 )

7018

s

00
l0
20
90
29
30

000,
900,
000,
100.
000,
000

v 7001v 7018
70?0v 9881v 9881
9889

00
90
00
68
69
70

990,
100,
300,
004,
004,
000

7074
7018
70 18
7018
9606
9606

7001 00 100,s 7001 00 990

EX 247

EX Zq7

2?7 4

135

EX 247
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HERSTELLIIß Vt}.I ERZEIßNISSEN DES I/ERARBEITEiDEN GE}ERBES

GEI{I]\I{IiE u{D VERARBEITT \ß v(N STEINEN lr'lD ERDEN, HERSTELLU{G vo'l FEINKERAIiIK, 6LAS tnD GLASI{AREN

2

NIJIICR
SYSTEI,IATIK DER PROOUKTI(nSEEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNII{GEN (SIO} T99O

BEZEICHNT'\ß

r{z 1979 GP 1989 sYPßo 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970

227 4II SICHERHEITSGLAS (AUCTI BEARBEIIET}, EIN- IT,ID I.GHRSCHICHTIG

EX 227 72 Ex 529052{r 12,
5241 13,s2llt 1s

ll loo,
11 900,
19 100,
19 200,

7007
7007
7007
700?s 7007
7007
7007s 7007s 7007

19 800
21 100
21 910
21 990
29 000

EX 247

EX 247

227 413 ISOLIERGLAS (AUCH BEARBEITET), UNGEFAERBT t'.IO GEFAERBT

EX 227 72 Ex 5290

22? II5 SPIEGELGLAS, BELEGT

EX 227 72 Ex 5290

?27 SI3 SONSTIGES VEREDELTES FLACHGLAS

Ex 227 72 5241 90 Ex 5290

a1
33
35
36

52111
524t
5241
5241

7008 00 110,
7008 00 130,
7008 00 910,
7008 00 990

v 7009 10 000,
7009 9l 000

s2111 s 1 ,
52{1 53

EX 247

7006 00 900,
7016 90 100

EX 247

v 9405 91 190 EX 247

v 7013 10 000,
7013 21 110,
7013 2t 910,

EX 247

22? 445

227 448

227 5 GLASI,,IOLLE UNO ANDERE GLASFASERN, I.IAREN OARAUS

EX 227 7

ZZ7 5?O TEXTILE GLASFASERN UNO I.IAREN OARAUS

EX 227 77

VEREOELTES BELEUCHTUN6SGLAS

EX 227 74 5245 50 EX 5290

VEREDELTES }.IIRTSCHAFTSGLAS, VEREDELTES ELEIKRISTALL
(EINSCHL. KELCHGLAS) UNO SONSTIGES VEREDELIES IIOHLGLAS

EX 227 74 52115 80 EX 5290

7013
7013
70 l3v 7013v 7013v 7013v 7013
9616

21 990,
29 510,
29 910,
31 t0o,
31 900,
91 100.
91 900,l0 100

7019 l0 100,
7019 l0 510,
7019 10 S90,
7019 10 990,
7019 20 ll0,
7019 20 310,
7019 20 350,
7019 20 900,
7019 31 000,
7019 90 910,v 7019 90 990

EX 5290

221 560 NICHTTEXTILE GLASFASERN UNO I.IAREN DARAUS

EX 227 77 5261 11.
5261 12,
5261 13

EX 5290

227 580 OPTISCHE FASERN, LICHTLEITFASERN

EX 227 77 5251 30 EX 5290

?27 9 REPARATUREN UND LOHNVEREOLUNG VON GLASI{AREN

5261 21,
5?61 22,
5261 23,
326t 24,
5261 25

EX 247

EX 247

S

000;
000,
100,
300,
990

32eo
90
90
90

7019
7019
7019
70 l9
70 19

x
x
X

I
s
7

227
227
227

135

v 7019 90 990 EX 247
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HERSIELLII\ß Vü'I ERZETßNISSEN DES VERARBEIIEiDEN GE]€RBES

GEI{I]üIIIß tt{O I/ERARBEITIIß VO,I STEINEN IIIO ERDEN. HERSTELLII\ß VO'I FEINKERAI'IK, GLAS IT'IO GLASI.IAREN

NUI,Of R
SYSTE}IATIK DER PRODUKTITT'ISEEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNII{GEN (SIO) 1990

BEZEIC}INII\ß

t€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.la 1990 NACE/CLIo 1970

227 9IO REPARATURET{ V(N GLAS}TAREN

5292 00 EX 5290

227 350 LOHNVEREDLTIIG V$.I GLAS U'ID GLASI.IAREN SOI,,IIE VO{ GLASFASER

5296 70,
s296 90

EX 5211,
EX 522s,
Ex 5290

x
x
x

227 7r,
227 72,
227 73,
22? 7q

ex 247

EX 247

EX

EX 227 t0,
EX 227 41,
EX 227 45,
EX 227 71,
EX 227 72,
EX 227 7X,
EX 227 75,
EX 221 77

r37
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23
2

23

HERSIELLIIE Vil ERZEIßNI SSEN I}ES I'EiAREEITEIOEI{ GEII RBES

ERZEUG|I\ß tt'lD BEAiBEITIIß vttl ICTALLEN

230 ERZETß|I\ß Y(t{ ETSEN lr,lD STAHL (EINSCHL. HALBZEIß; oHNE
§rÄruoxne u\D FREIFoRl,tscHHrEDEsruEcxE ) I )

Ex 103,
230

230 O HI]CHOFEI'I.-, STAHL- II'ID 1.IAR1.S'IALZ}ERKSERZETENISSE' FERROLEGIE-
Ru\ßEN

230 OIl ROHEISEN FUER DIE STAHLERZEIJGIT'IG

EX 230.00 27Ll 12 EX 2711

230 015 SPTEGELEISEN TEBER 6 BIS 30 % t't'l-GEHALT

Ex 230 00 27ll 18 EX 27lr

230 019 s${srlcEs RoHEISEN

Ex 230 00 EX 2711

r03
230

EX

ANERKU\ß: 1) VGL . SI0 256

EX 22L

7201 {0 000 ex 221

7201 10 r90.
7201 10 300,
7201 l0 900,

EX 22L

110.
002,
00{,
110

l0
z0
20
99

1l
11
2t
2l
29
29

7201
7201
7201
7202

27Ll 17,
2711 19,
27L7 20

230 OzL HOCHOFEI+-FERROLEGIERIT\ßEN

EX 230 00

230 029 SONSTIGE FERROLEGIERT}IGEN

EX 230 00

27L2 Lt,
27t2 2t

ex 27Lt

s 7201 20 002,s 7201 20 00{,
7201 30 100,
7201s 7?02
7202
7203s 7203

7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202
7202

200,
800.
r00,
900,
002,
009

7202
7202
7202
7202
7202
7202

30 900,
99 110,
99 r90,
r0 000,
90 000

l9 000,
30 000,
{1 100,
41 900,

EX 22r

EX 22r

27L2
2712
27L2
27t2
271?
27t2
z7t2
27t2

13,
25,
93,
9{,
OE

96,
o?
99

EX 2711

STRAI'IGGUSS )

EX 2711

Ex 221

loo,
500,
900,
000,
000.
000,
000,
000,
000,
000,
902,
909

119
{3
rl9
s0
60
?0
80
91
92
93
s9
99

EX 230 00

230 035 H0CH0FEN6aS 1 )

1034 15 EX 1030,
EX 1060

230 041 STAHLHALBZET'G. VORGEI.IALZT (EINSCHL. I,|AR}ßREITBANO -COILS- IN
ROLLEN AB 5OO TT.I EREITE)

Ex 230 00 ?71 EX 2711

aNr'lERKUtlG: l) ALLGEI1EINES KUPPELPR0DUKT ' SI0 10-? 100

s 2705 00 000 Ex 152

s 7207 11 110,s 7207 11 190,
7207 L2 tLo.

230 031 STAHLROHBLOECKE [T'ID -BRA]'fIN (EINSCHL

z7t3 30
2?t3 70
2713 90

10
50
s7

4

v 7203 90
7204 50
7206 t0
7206 90

000,
900,
000,
000,
000,
000

0
0

7ztg
7224

EX 100 00:x 103 10
EX 103 40

FORTSETZI'NG

277q
27LS

r39

ex 22L

SYSTEl,lATtx OER PR0DUKTIü'ISBEREICHE IN INPUT-0UPIT-REClflllEEN (SI0) 1990
NUifGR EEZEICHNIT\ß

l€ 1979 GP 1989 SYpR0 1979 1{A 1990 NACE/CLro 1970



23
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23

HERS1ELLIIß VO{ ERZEIßT{I SSAN OES YTRARBEITEiIOEN GE]€RBES

ERZEI'GIIß IID EEAREEITII{G Vil IGTALLEN

2

NI'tGR
SYSIEI{ATIK DER PRo0UKT!ttlSBEREtCt{E IN IMUT-0UTPUT-RECHNI'\EEN (SI0) 1990

BEZEICHNtnß

7207 t2
7207 20
7207 20
?207 20
720? 20
7207 20
7208 r1
7204 t2

190,
r 10,
150,
170 r
310,
330,
000,

NOCH
230 04t

230 0,115 R0EHRENRU{D- ü.10 -I'EHRKANTSTAHL

Ex 230 00 ?7t4 30 EX 2711

230 osr GLEIS0BERBAUERZEUGNISSE (2.8. SCHIENEN, SCHI€LLEN, LASCHEN,
UNTERLAGSPLATTEN )

EX 230 00 2715 r0 EX 2711

230 052 BREITFLANSCHTRAEGER t[.lD FoRIISTAhL

EX 230 00 27t5 22 EX 2711

100,
910,
990,
1oo,
9r0,
990,
100,
900,
lo0,
900,
1oo,
910,
990,
100,
910.
990,
l0o,
900,
100,
100,
l l0,
l30,
r50,
190,
100,
900.
100,
900,
100,
900,
100,
900,
010,
092,
099,
r5?,
15{,
159,
100,
110,
190r
000

110,
r90,
150

L2
L2
l3
13
13
l4
l4
2t
2l
22
22
22
23
23
23
2S
24
12u
90
90
90
90
11
11
t2

20

7208
7208
7204
7208
7208
7208
7208
7204
7204
7204
7204
720A
72oA
720A
7208
?20a
7204
72tt
7ztt
TZtA
72r8
72t8
7ztg
72t9
72t9
72t9
7219 t2
7219 13
7219 13
7219 t4
72t9 t4
7225 90
7225 90
7224 90
7225 S0
7224 90
7224 30v ?225 L0v 7225 20v 7225 20
7225 ?0

Ex 227

EX 221

7207
7207
7207

7302 10 100,
7302 t0 310,
7302 10 390,
7302 20 000,
7302 110 100,
7302 40 900,
7302 90 100,s 7302 90 300

Ex 2277207 t9 3r0,Y 7207 20 570,s 7207 20 7t0,
7216 31 1r0.
7216 31 190,
7216 31 910,
7216 31 990,
7216 32 110,
7216 32 190.
7216 32 9r0,
7216 32 990,
7216 33 100,
7216 33 900,
72i6 40 100,
7216 {0 900,
7216 50 r00,
7215 50 900,s 7216 90 100,v 7222 30 590,v 7222 30 990,
7222 40 tro,

FORTSETZtnß
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2323

HERSIELLI',IG Vü,I ERZEIßNI SSEN OES IERAREEITEIOEil GE}ERBES

ERZEI'GII\ß tnD EEARBEINNß VIN iCTALLEN

NUTIER
SYSIEIiIATIK DER PRODUKTIü'ISBEREICHE IN INPUI.OIITPUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1990

BEZEICHNI'{6

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
230 052

230 053 SPtNDITANoERZEIGNISSE (2.8, SPUNDI.IANDPRoFILE, KANALDIELEN)

EX Z3o OO 2775 25 EX Z71t

230 054 STABSTAHL (OHNE BLANKSTAHL)

EX 230 00 2715 27 EX 27tt

230 055 I.IALZDRAHT (OHNE KALT GEZOGENEN DRAHT)

EX 230 00 2715 30 Ex 27!.1

7301 10 000v 7301 20 000v 7308 90 999

7222 40Y 7228 t0v 7228 20v 7228 20Y 7228 70Y 7228 B0

7207
7207
7207
7207s 7207Y 7?07
?2t4
?274
7214
7274

io
l9
20
20
20
20

EX 227

Ex 221

190,
r00,
110,
190,
100,
100

ll0,
r50,
510,
s50,
570,
710,

7Zt6
72t6s 7216Y 72L6
72t6s 72!7v 7217Y 7277
72t8
7222
7222
72?2
7222
7222
tzzzs 7222s 7222
7222s 7?22s 7222
7224s 7228
???8s 7228s ?228s 7228
7229
7228
7228
7228
7228
7228
'1228
7Z2A
722A
7228s 7228
7228v 1z?as 7224s 7?28
7228

72tq
7214
7Zt4
72t4
7214
72r5
72t5
72t6

7Zt3
7213
72r3
7213
72t3
?213
7213
7221
7??l
7227

7227

20 000,
30 000,
40 t00,
40 910,
40 990,
s0 100,
50 910,
50 990,
60 000,
90 100,
90 900,
10 000,
21 000,
22 000,
60 900,
90 100,
90 600,
11 902,
11 909,
21 000,
90 500,l0 110,
10 190.
10 510,
10 590,
10 990,
30 100,
30 590,
30 990,
40 300,
40 330,
40 990,
90 300,
10 100,
10 300,
10 900,
20 110,
20 190,
20 300,
20 300,
30 102,
30 r09,
30 302,
30 309,
30 802,
30 809,
50 100,
50 900,
70 100,
70 3r0,
70 910,
70 990,
80 100,
80 900

7213 l0 000. Er< 22r
20 0oo,
31 000,
39 000,
41 000,
49 000,
50 100,
50 900,
00 100,
00 900,
10 000,
20 000,
90 100,

FORTSETZUNG
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a
2

23

HERSTELLI.IIE VI,{ ERZEIT{ISSEN DES VERARSEITEIOE{ 681€REES

ERZEI,EIIE I.I'D EEAiEEITI.n|G VC{ ITTALLEN

NIIICR
SYSIEI,IATIK DER PROOUKTIOS8EREICHE IN INPUT-OUNUI-REC}TIIIßEN (StO} I99O

BEZEICHNUre

NrcH
230 055

230 056 BREITFLACHSTAHL
BREITE (OHNE XÄL

(WIVERSALSTAHL), }ARI.ßANO IT.ITER 600 ]'}I
,T GEI.IALZTEN BANOSTAHL)

27t5 52, EX 27Lr
2715 45

7227 90 300,
7227 90 A02,
7227 90 809

7208 31 000,
7208 lll 000,

EX 22L

11 000,
12 900,

7208 32 r00, ex 22t

9ro,
990,
000,
900,
910,
990,
110,
190,
900,
100,
900,
t00,
900,
l l0,
190,
000,
000,
l l0,
190.
100,
300,
500,
700,
100,
000

19
19
2t
22
23
29
2l
2l
2t
22
22
23
23
90
90
11
t2
20
20
40
40
{0
{0
20
91

92
32
32
32
32
33
33
33
34
3{
42
42
42
E2
q2
42
{3
{3
113
4S
s4
90
90
11
2l
3l
41
90
90
90
2t
2t
2t
22
23
23
31
31
32
32
90
90
90
90
10
10
10
20
20
20
20

300,
510,
590,
910.
990,
100,
910,
9!10,
100,
900,
100,
300.
5r0,
590,
910,
990,
100,
910,
990,
100,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
910,llo,
190.
900,
100,
9oo,
100,
900,
100.
900,
100,
900,
910,
990,
110 ,
190,
100,
910,
990,
110 ,
190,
300,
900,

72tL
72177ztt
7211
7zLt
72tL
72t77ztl
72t3
72r9
72t3
7219
72t9
72L3
72t3
72r9
72t9
7220
7220
7225
7225
7225
7225
7225
7225
7226
7226

v

v

Ex 230 00

230 057 BLECH VON 3 ],tH OICKE WD HEHR, AB 60O Ii,I BREITE

EX 230 00 27t5 52, EX 2711
2715 53

s

s

7208
720A
7208
7204
7208
7208
7208
7208
7208
7204
720A
720A
7208
7208
7208
7208
7208
720A
7204
7204
720A
7204
7208
?209
7209
7209
7209
7209
7209
72t6
72t9
72!9
72t9
72L9
7219
7219
72t9
72L9
72t9
7279
72t3
7219
7219
7220
7220
7225
7225
?225
7225
7225
7225
7225

s

s
S

FORTSETZT['IG
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a

23

2

23

HE RSTE LLU\ß vO{ E RZEIJCTNI SSEN DE S \GRAiEEIIEiOEN GEI€REE S

ERZEI'GUß I'{O BEARBEITI'{G VC{ }GTALLEI'I

NUlfiR
SYSIEiIATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-0IFUT-RECIi?,|U{GEN (SI0) r99o

BEZEICHNII{C

{0 100
{0 300
{0 500
{0 700
50 000
90 100
90 900

7225
7225
7225
7225
?223
7225
7225

s
s
s
s

C

s
s
s
s

NOCH
230 057

230 058 FEINBLECH TNTER 3 I.O'I DICKE UND SPALTEAND IJNTER 600 }IM BREIIE

EX 230 00 EX z?LL 7208
7208
7208
7208
7208
7?0a
7204
7209
7209
7209
7203
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
720372tl
ntL72tl
72tr
72tt
72tL72tl
7219
72t9
7219
72L3

Ex 227

EX ?27

35 r00
3s 910
35 930
45 100
45 910
45 930
{5 990
12 100
12 900
13 100
13 900
22 t00
22 900
23 100
23 900
32 100
32 900
33 100
33 900
42 100
42 900
43 100
{3 900l9 100
29 100
30 1004t 100
49 100
90 110
90 1902{ 100
24 900
33 100
33 900
3rl 100
34 900
12 000
20 100
20 110
20 190
110 900
50 000l0 100
10 300
20 100
20 310
20 510
20 590
91 000
92 100
99 110
99 190
72 002
72 00s
?2 002
72 00s
72 002
72 00q
72 000
72 000
72 000
72 002
72 000
72 000

2715 55
2715 56
2716 r0

s

72t9
7219v 7220
7220v 7225v 7225
7225s 7225
7226
7226s 7229
7226
7226
7226v 7226
7226
7226
7226
9880
9880
3881
9881
9883
9883
9884
9885
9886
9887
9888
9889

7210 31 100
7210 31 900
7210 39 r00
7210 39 900
7210 41 100
7210 111 900
7210 49 100
7210 419 900
7212 2L tt}
72t2 2t t90
7212 2t 300
7212 29 tto
7272 23 t90
72t2 29 300
7212 30 tlo

s

s

s

s

EX 2711

Z3O 073 VERZINKTES BTECH UND BANO

EX 230 00 2716 20

FORTSETZ$'IG
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2

23

2

23

HERSTELLIIIG vo,l ERZETßNISSEN DES VERARBEIIET'|OEN GEICRBES

ERZETGUß tND BEARBEITIIIG v(I{ I,CTALLEN

NrsrtR
SYSTEIIATIK DER PRoDUKTIo'ISBEREICHE IN INPUT-0UIPUT-RECHNU\rcEN (SI0) 1990

BEZEICHNU\ß

l.E 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
230 073

230 075 VERBLEITES BLECH tT{O BA^ID

EX 230 00 27t6 30 EX 27tL

2?O 077 hIEISSBLECH IJND I.IEISSBAND

EX 230 00 2716 5l EX 2711

230 078 FEINSTBLEC}I I.r'ID FEINSTBAND

Ex 230 00 2716 55 EX 2711

230 079 SONSTIGES UEBERZOGENES ODER PLATTIERTES BLECH I,ND BANO

Ex 230 00 2716 7L,
2716 79

EX Z7l1

190
900

7212 30s 7212 30

7210 20 100, Er\ 221
7210 20 900,
7212 50 310,
7212 50 390,
72t2 50 850

7210 11 100
7210 11 900
7210 t2 Lto
7210 t2 130
7210 12 900
7210 70 110
7210 90 330
?2t2 t0 100
7212 t0 930
7212 S0 t00

Ex 221

EX 22t7208v 7208
7203
7209
7209
7209
7?09
7209
7209
7209
7209v 727tv 72ttv 72ttv 72t7v 72t7
72t9
72t9

35 990,
45 990,l4 100,
14 900,
24 r00,
24 310,
211 990,3{ 100,
34 900,{4 l0o,{s 900,
19 100,
29 100,
30 100,
41 100,
49 100,
35 l0o,
35 900

7210 50 100, EX 221
72t0
7210
72L0

50 900,
60 110.
60 190,
60 900,
70 190,
70 9oo,
90 100,
90 310,
90 350,
90 390,
90 900,
10 910,
10 990,
21 900,
29 900,
30 900,
40 910.
110 930,
{0 990,
50 100,
50 5r0,
50 590,
s0 710,
50 730,
50 750,
50 910,
50 930,
50 970,
50 980,
60 110,
60 190,
60 910,
60 930,
60 990,
90 310,
90 390,
20 7L0,
20 790,
99 310,
99 390

72t0
72t0
72t0
72t0s 7210
7210
72t0
7210
72t2
72t2v 7272Y 72t2v 7212

s

s

72t2
72L2
72L2
72t2
72L2
72t2
72t2
7212
7212
7212
72L2
7212
72L2't?Lz
72!2
7212
72t2
7212
7220
7220
7226
7226
7226
7226

144
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2323

HE RSTE LL[I\ß V(I'l ERZE LElill SSEI 0E S VERAREEITEIIDEN GEIE RBE S

ERZETßU\ß t'10 BEAREEITIIß vtn ICTALLEN

NUIIGR
SYSIEIIATIK DER PR0DUKTIO'ISEEREICHE lN INPUT-0UTPUT-RECHNI|{GEN (SI0) 1990

BEZEICHNII\ß

lc 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r{A 1990 NACE/CLIo 1970

230 O8I STAHLSCHROTT (EINSCHL. SCHROTTROHBLOECKEN AUS OEI.I ZUSAI.iGN-
SCHI.ELZEN Vü LEGIERTEI.I STAHLSCHROTT )

Ex 230 00 2719 10 EX 27lt

230 082 GICHTSTAUB, RESTSTOFFE, CEEIGNET ZUR I.IIEDERGEI.{IIü'III\ß VON
EISEN IJND STAHL

Ex 230 00 2719 50 EX 2711

230 085 NUTZEISEN (OI.INE GUSSEISEN)

EX 230 00 2719 30 EX 2711

230 O9O KONVERTERSCHLACKE. PHOSPHORHALTIG (THOT4ASSCHLACKE) I)
EX 230 00 Z7L9 70 EX 2711

23r 1

ERZEUGIJNG VIT.I STATILROHREN

23t

ERZEUGNI SSE DER STAHLROHRI.IERKE

231 1.
231 5

231 110 ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLIJNG VON PRAEZISIONSSTAHLROHREN t,,ND
ANOEREN XALT 6EZO6ENEN STAHLROHREN

EX 231 10 273t 00 EX 2713

231 130 PRAEZISIONSSTAHLROHRE, NAHTLOS UND AUS 6ESCHIIEISSTEN STAHL-
ROHREN

231 50 2733 10,
2733 50

?720

231 150 SONSTIGE STAHLROHREI NAHTLOS (OHNE PRAEZISIONSSTAHLROI,IRE
UNO OHNE STÄHLFLASCHEN)

r-x 2715

EX 221

aNltRKtNG! 1) ALLGEHEINES KUPPELPR0DUKT = SI0 200 335

v 3103 20 000 zx 22t

Ex 222

s
s
s
s
st

7204
7?04
?204
720q
720q
7204
7204

000,
000,
000,
I00,
9r 0,
990,

2l
23
30
41
{l
{l
49
49

100
3007?04

7204

Et< 221

EX 227

EX 222

s 720{
720q

{9 910,
{9 990,
s0 100

100,
910,
930,
950

2619 00
2619 00
2619 00
2619 00

v 7204v 7204v 7204v 720qY 720qv 7204v ?204
7302

30{l{l{l
49
49
{9
l0

000,
100,
910,
990,
100,
3oo,
990,
900

231

7306

7304
7304
7304
7304
73011
730q
7304
730{
7304
7305
7305
7306
7306

3l t00,
31 910,
39 200,,ql 100,4l 900,q9 300,
51 300,
51 9r0,
59 500.
90 100,
30 100,
30 210,
30 290,
{0 loo,
40 310.
40 990,
50 100,
50 910,
50 100

7306
7308
7306
7305
7306

730{
7304
7304
7304

7304
730q
73011
7304

Et< 222

FORTSETZIJNG

Ex 231 10 2733 L0
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2323

IIERSIELL$G VII.I ERZE NISSEN OES TERARBEITEND€N GEI€RBES

ERZEIßUrc U\D BEARBEITII{G v$I IGTALLEN

NI'IICR
SYSTEITATIK oER PRoDUKT:OSBEREICHE lN INPUT-0UTPUT-RECHNII\ßEN (SI0) l99o

SEZEICHN1116

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
231 150

231 L7O SONSTIGE STAHLROHRE, GESCHI.IEISST

EX 231 10 2735 60

?32 |

EX 232 0

232 LIO GESCHIIIEDETES HALBZEUG

Ex 232 00 27qt 00

232 153 GESCTIHIEDETE STAEBE,
( I'IIT GLE ICHBLEIBENOEH

EX 2775

ERZEUGI!'IG VON SCHHIEDE-, PRESS- UND HAM,ER}IERKSERZEUGNI SSEN

232

SCHI'IIEDE-, PRESS- IJND HAiNfi RIf RKSERZEIJGNISSE ( OHNE FREIFORI.F
SCHHIEDESTI'ECKE BIS I25 K6 ROHGEHICHT)

s

7304 39 510,
73011 39 590,
7304 39 910,
7304 39 930,
730{ 39 990,
73011 49 r00,
7304 119 910,
73011 {9 990,
73011 5t 110,
7304 5r 190,
7304 51 990,
7304 59 100,
7304 59 310,
730{ 59 390,
7304 59 910,
7304 59 930,
730{ 59 990,
73011 90 900,
7306 20 000

000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
1r 0,
190.
900,
300,
5r0,
s90,
710,
790,
9oo,
9:10,
990,
310,
390,
900

ll
t2
l9
20
20
31
39
10
10
t0
30
30
30
30
30
30
110
s0
50
60
60

7305
7305
7305
7305
7305
7305
7305
7306
7306
7305
7306
7305
7306
7305
7306
7306
7306
7305
7306
7305
7306

232

Ev,2740 7207
7207
7207
7207
7207
7207
7278
?zta
?225
7225
7224

Er< 222

Ex 312

EX 312

11 900
12 900
19 900
20 r90
20 390
20 900
90 300
90 990
90 132
90 199
90 990

EX 232 00 7207 t9
7207 t9
7207 20
7207 20

AUCH SCHI'IIEDEI,{ALZERZEU6NI SSE
I OUERSCHNITT)

2742 00 EX ?740

10
90

190,
390.
590,
790,
000,
500,
910,
510 ,
9r0,
390,
910,
500,
500,
000
990

7274
7216
72t8
7222
7222u 7222
7224
7228
7224
7228v 7228

146

90
30
30
40
90
t0
20
40
70
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2323

HERSTELLIT\ß Vü.I ERZEIßNISSEN OES VERARBEITENDEN GEI€RBES

ERZEIJGU\TG U.ID BEARBEITT'{G VO{ IfTALLEN

NUI.iGR
SYSTETIATIK OER PRODUKTIIT'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPIIT-RECHNII{GEN (SIO} 1990

BEZEICHNIIß

rü 1s79 GP 1989 SYPR0 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970

232 4 E RZE I,IGII\ß II\D BEAREE ITIT\ß VO! F RE I F ORI.ISCHI.II EDE STUEC KEN UEBER
I25 KG ROTIGE}IICHT

EX 232 0

232 430 FREIF0RMSCHITIEOESTUECKE tt'10 GESCHMIEDETE ODER GEI.IALZTE RIN-
6E UEBER 125 KG ROTIGEI{ICHT

EX 232 00 ex 27q02745 00
2746 00 s 8{01 40 100v 8420 10 009

81120 91 300
8485 90 534

7328 19 loq,
7326 90 914,

EX 3I2

8607 19 110,
8607 19 180

EX 312

232 7

232 700

ROLLENDES EISENEAHNZEIJC (AUCH GEI,.IALZT)

EX 232 0

ROLLENDES EISENBAHNZEUG (AUCH GEMLZT) (2.8. RAOSAE?E, RAD-
REIFEN, RAOXOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE, KURBELN thID ZAPFEN)

EX 232 oO 2747 oO EX Z74o

233

233 0

ERZEUGIT{G VOI NE-}f TALLEN UNO NE-METALLHALBZEUG

Ex 233

NE-HETALLE, ROH (EINSCHL. EDELHETALLE)

EX 233 l

233 011 REINST- IIID REINALUT'IINIUM UND UHSCHMELZ-ALUHINIUHLEGIE-
RUNGEN

EX 233 t7 28tL 22, EX 2815
2Al1 27

v 7501 10 000,
7601 20 900

Er< 22q

233 OLz HUETTENALUI,TINIUI'I, LEGIERT t'lNO NICHT LEGIERT

EX 233 11 28ll 12, EX 28ll
2811 16

233 013 ALUHINIU].GRAMLIEN, -GRIESS UNO -PULVER, DURCH HETALLURGI-
SCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 11 zBtt ?4 Ex 2811

s 7601 10 oo0,
7601 20 100

EX 225

7601 l0 000,
7603 10 000,
7603 20 000

ex ?24

EX 224

EX 225

233 016 MAGNESIUM UID I.IAGNESIUMLEGIERUNGEN (AUCH PULVER), OURCH
METALLURGISCHE VERFAIIREN HERGESTELLT

EX 233 17 2811 50 EX 2816

233 O2T ELEKTROLYTKTJPFER (KATHODEN), RAFFINAOEKUPFER

Ex 233 1{

8104 11 000
8104 19 000s 8104 30 000

EX 2813

?53 024 KUPFERLEGIERII\IGEN

EX 233 1? 28t3 t7 EX 2816

233 OZ7 KUPFERPULVEP IJT{O KUPFERLEGIERUNGSPULVER, DURCH HETALLURGI-
SCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 2813

2813 11,
2A73 tZ

Y 7502
7403
7403
7 403
7 q03

00
11
L2
13

000,
000,
000,
000,
000

7 SO3
7 403
7 403
7 q03
7405

2l
22
23
23
00

000,
000,
000,
000,
000

EX 225

EX 233 14 2813 15

t47

7406 10 000 Ex 224



22

2323

HERSIELL$ß VO'I ERZEIßNISSEI{ DES WRAREEIIENDEN 6E}CR8ES

ERZEUGU\E tt{D EEAREEITI|{G v(I,l I,ETALLEN

NtTIfR
SYSTEI,IATIK OER PROOUKTINSEEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNIIßET{ (SIO) 1990

BEZEICHNIT{G

233 O3O }€ICH- thIO FEINBLEI

Ex 233 l{ 2At3 2t Ex 2813

233 031 BLEI UNO BLEILEGIERIJTICEN (OHNE I.IEICH- IJND FEINBLEI)

EX 233 17 EX 2816

233 033 BLEIPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HER6ESTELLT

EX 233 t7 2Bt3 23 EX 2815

233 03!l FEINZINK, ROHZINK (HUETTENZINK)
TION AUS GASPHASE HERGESTELLT

2S
25
26

3
3
3

281
28r
?8r

7801 l0 000,
7801 99 100

EX 224

7801 gl 000,
7801 99 910

EX 224

s 780,{ 20 000 Ex 224

, ZINKSTAUB, DURCH KINOENSA-

, Ex 2813EX 233 14

233 035 UHSCHMELZZINK t,lND ZINKLEGIERI,,NGEN

Ex 233 L7 2813 35,
2AL3 37

EX 2816

233 036 ZINKPULVER, DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 34 EX 2816

233 O3'7 ZINN UND ZINNLEGIERUIIGEN

EX 233 l7

2813 31
2813 32
2813 33

EX 224

7901 12 900,
7901 20 000

EX 224

s 7303 90 000 Ex 224

EX 224

s 8005 20 000 Ex 224

8110 00 110 Ex 224

s 8107 10 000 Ex 224

s 8105 10 100 EX 225

7901 11 000,
7901 12 100,
7901 12 300,
7903 10 000

EX 2816

ZIIINPULVER, DURCH HETALLURGISCTIE VERFAHREN HER6ESTELLT

Ex 233 77 2813 44 EX 2816

ANTIHON

EX 233 14 2813 1r9 EX 2813

CAOMIUH I',ND CAOI'IIUMLEGIERUNGEN (AUCH PULVER)

EX 233 14 2813 50 EX 2813

KOBALT UND KOBALTLEGIERIJNGEN (AUCH PULVER)

Ex 233 14 2813 60 EX 2813

NICKEL UNO NICKELLEGIERUN§EN (AUCH PULVER ALLER
HERSTELLIJNGSVERFAHREN )

EX 233 t7 2813 70 Ex 2816

2813 41,
?at3 c7

S
q

000
000

110
120

800
800

233

233

??3

?33

233

038

033

0.11

0s2

043

7502 l0 000,s 7502 20 000,s 7501t 00 000,v 8112 20 100

2805 110 100,
2805 {0 900

EX 2ZS

EX 224

EX ??4

233 O{5 QUECKSILBER

EX 233 14 2813 80 Ex 2813

233 046 IIEICHL0TE UND S0NSTIGE L0TE (OHNE EDELHETALL-LOTE; JED0CH
MIT SILBERLOTEN BIS 8 1 AG)

EX 233 17 2813 91, Ex 2816
2813 97

233 049 SONSTIGE NE-HETALLE UNO -METALLEGIERUNGEN (OHNE EDELHETALLE
UND OHNE ZHISCHENPRODUKTE DER NE-HETALLINDUSTRIE) 1)

EX 2816

v 8311 30 000v 8311 90 000

aNHERKUNGT l) VGL = SI0 200 119

2804 50 100,
280{ 50 900,
2804 61 000,
2804 69 000
280{ 80 000
2804 30 000

FORTSETZ IJN6

EX 233 17 2813 99
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2

23

HERSTELLIIß VIT.I ERZEIßNI SSEN DES VERAREEITErcEN BEi€REES

ERZEIßu\re tl\lD BEARBEITIIß vO{ }fTALLEN

2

B

NU!iGR
SYSTEI.IATI( DER PRODUKTIT}ISBEREICHE tN IIPUT-OUTPUT-RECT{I''GEN (SIO) I99O

BEZEICTNU\rc

lc 1979 GP 1989 SYPRo 1379 r{a 1990 r,lacE/cLlo 1970

NOCH
233 0,119 s 28{4 30 110.

281lrl 30 190.s 28{{ 30 5lo,s 28{{ 30 590,
8r01
8101

s 8106
8r08s 8109
8l l1s 8112s 8112
8112s 8112
8r12s 8112
8l 12s 8112s 8113

000,
loo,
0oo,
loo,
100,
100,
r00,
100,
110 ,
000,
r00,
310,
100,
l l0,
100,
310,
900,
100

8102
8102
8103

10
91
10
91
10
00
l0
10
00
l1
2A
20
30
40
91
9l
9l
00

233 060 Z].IISCHENPROOUKTE DER NE-I€TALLINOUSTRIE' DIE OER METALLGE-
I.IINNIJiIG DIENEN

EX 233 17 2815 00 Ex 2816

s

233 081 SILBER (EINSCHL. RUECKGEI'II1'I'IIÄIG AUS FOTOCHEHISCHEN
ERZEUGNI SSEN )

EX 233 14 2817 10 EX 2813

233 082 G0LD

EX 233 14 2At7 20 EX 2813

233 083 PLATIN

EX 233 1{ 2817 30 EX 2813

233 085 PLATINBEIHETALLE (IRIOtUI't, 0Sl'lIUl't' PALLADIUM' RHoDIUH'
RUTHENI UI.I )

EX 233 14 2817 50 EX 2813

233 087 EDELHETALL-LOTE (EINSCHL. SILBERLOIEN UEBER 8 1 AG)

EX 233 14 2817 70 EX 2813

233 089 EOELI'IETALLPULVER

EX 233 14 2817 90 EX 2813

NE-HETALLHALBZEUG I,IND EDELITTALLHALBZEUG ( OHNE NE-METALL-
PULVER )

EX 233 5

7401 l0 000, Ex 224
7401 20
7502
7501
7501
7801
7801
81 01

000,
000,
000,
000,
100,
990,
000,

00
10
20
99
oo
99

s

8102 99 000.
8105 l0 100,
8109 10 100

7106
7106

I
o

EX 22q100
900

7108 12 000.
7108 20 000

Ex 225

s 7110 ll 000 Ex 224

?r
23
31
39
EI
119

EX 22q

v 7106 92 990 ZX Z2S

EX 224

s
s
s
s
s
s

7110
7110
7110
7t 10
71 10
7110

000,
000,
000.
000,
000.
000

7106 l0 000,
7108 11 000,
7110 11 000,
7110 2l o0o,
7110 31 000,
7110 41 000

233 5

149
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2323

HERSTELLTIE Vtl,l ERZEIßI{I SSEl'l DES \GRAREEIIENoEN GE}EREES

ERZEIßu\ß tlD BEARBEInm vll{ ICTALLEN

NI'}tGR
SYSIE'{ATIK OER PRODUXTIII,ISBERETCHE I',I IiPUT-OUIPUT.RECHNIIßEI{ (SIO) 1990

EEZEICHNTIß

lE 1979 GP 1989 SYPR0 1979 ]{a 1990 NACE,/CLIo 1970

233 511 HALBZEIß AUS ALU]'IINIUH I'{D ALUHINII'}ILEGIERIIßEN (OHNE
FOLIEN lno LEITI'IATERIAL)

EX 233 50 Ex 2850

233 514 LEITI,IaTERIAL AUS ALUHINITM UND ALtI'IINIUHLEGIERI,ICEN
(EINSCHL. STAHLALUMINIUH) (OHNE fOLIEN)

EX 233 50 2841 70 EX 2850

233 517 HALBZEUG AUS I.IAGNESIUH UND I,IAGNESIUHLEGIERI}EEN

Ex 233 50 Ex 2850

233 53I HALBZEUG AUS KUPFEfi I$IO KUPFERLEGIERT'I'IGEN (OHNE FOLIEN)

Ex 233 50

28,|1 I r ,
28q1 15,
2A4r 2L,
2a4t 25,
2841 31,28{l 35,28{l {l,
2A47 45,
28{l Sr,
28111 55,
28{1 60,
28111 90

l0o,
900,
000,
100,
900,
000,
100,
900,
000.
100,
900,
100,
910,
s30,
990,
t 00,
500,
910.
930,
990,
000,
000,
100,
910.
990,
100,
300,
g l0,
990,
000,
100,
900,
300,
990

s
s
s

7,{07 10 000,
7407 2r t00,'740? 2t 900,
7407 22 700,
7407 29 002,
7{Q7 29 009,
7408 11 000,
7408 19 100,
7{08 19 900,
7404 2t 002,
71108 21 006,
7q08 22 l02l
?404 22 106,
?q0a 29 102,
71108 29 106,
7408 29 902,
7408 29 906,
71109 1l 000,
7{09 19 000,
71109 21 000,
7{09 29 000.
7409 31 000,
7{09 39 000,
7409 40 tlo,
7409 {0 190,
7409 40 910,

'7409 40 990,
7409 90 r0o,
7{09 90 900,
7411 l0 110,
7{11 10 190,
7{11 10 900,
7,911 21 100,
7411 21 900,v 7411 22 r00,v 7411 22 300,
74tL 29 L02,
74111 29 109,
71111 29 900 ,

760{
760{
760'l
760{
760r1
7605
7605
7605
7605
7605
7605
7605
7606
7606
7606
7606
7606
7S06
7606
7606
7806
7605
7608
7608
7608
7608
7608
7608
7608
7614
76111
761 {
7616
7616

10
l02l
29
29
1l
19
19
2t
29
29
l1
11
11
11
L2
t2
72
L2
L2
91
92
l0
l0
l0
20
20
20
20
10
90
90
90
90

EX 224

ex 224

Ex 224

v 7614 10 000,v 7614 90 100,v 761{ 90 900

8104 90 100,s 8104 90 900

EX 2?4

2842 t0
?8C2 30
2AC2 90

2843
2443
2443
2843
2443
2AS3
28{3
2443
2Aq3
2843
2A43
28113
2A43
za43
2853
2443
2443

11,
15,
3?,
3{,
35,
37,
38,
39'
41,
{5,
51,
55'
60,
71,
75,
80,
90

EX 2850

F ORTSETZtnIG
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2 2

2323

HERSTELLT.]ß V(I'l ERZEIJGNISSEN DES VERAREEIIEIDEN 6E}CR6ES

ERZEIßIIß I}'ID BEAREEIThß Vil IETALLEN

NUI.OGR
SYSTE].{ATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECTTNIIGEI{ (SIO) T99O

EEZEICHNIIß

l€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 llA 1990 NACE/CLIo 1970

NI}CH
233 531

233 533 HALBZEUG AUS ZINK IT'ID ZINKLEGIERbßEN (OHNE FOLIEN)

EX 233 50 EX 2850

7412 t0Y ?4t2 20

7904
790{
7905
7905

00 002,
00 0011,
00 rl0,
00 r90,
00 900,
00 000

EX 224

EX 224

Ex 224

Ex 224

EX 2?S

Ex 224

000
000
100
9r0
990
00{

7{t3 00
7413 00
7413 00
71119 9l

2845 10,
28115 30,
2B{5 80

10
30
50
90

t0
30
50
90

2944
2845
2845
2844

28q6
2846
2446
28{6

s
7905
7905

233 534 HALBZEUG AUS BLEI If.ID BLEILEGIERTNßEN (OHNE FOLIEN)

Ex 233 S0 Ex 2850

233 S35 HALBZEUG AUS ZII\N WO ZIiü.ILEGIERIhIGEN (OHNE FOLIEN)

Ex 233 50 EX 2850

233 537 HALBZEUG AUS TITAN UNO TITANLEGIERI'NGEN

EX 233 50 28{8 30 EX 2850

233 538 TIALBZEUG AUS NICKEL Iff.IO NICKELLEGIERTJNGEN (AI'CH IIEIZLEITER)

Ex 233 50 2447 tt,
28{7 15,
2Aq7 ?\t
28{7 35,
2847 5L,
2847 55,
2847 70,
2A47 A0,
2447 90

EX 2850

233 539 HALBZEUG AUS I'IOLYBDAEN, }.IOLFRAH. TANTAL UNO SONSTIGEN NE-
METALLEGIERUNGEN ( OHNE EOELI'ETALLhALBZEUG )

EX 233 50 28118 50,
28118 60

EX 2850

7803 00 000,
7804 19 000,
7805 00 000

s 8003 00 000,
8004 00 000,s 8006 00 000

7222 30 590,
7222 30 990,
7223 00 L02,

s

s
s

s
s

s

8108 90 100
8108 90 300
8108 90 500
8108 90 700
8108 90 900

902
900
900
100
900
000

7223 00
7q07 22
7408 22
TStt 22
7q1l 22
7505 ll
7505 12
7505 12
7505 2t
7505 22
7505 22
7506 10
7506 20
7506 20

30 110
30 510
30 590
92 000
93 000
99 000
92 000
93 000
99 000
90 r00
90 900
90 000
00 900
90 000
90 000
00 900
00 900
19 000
20 900
30 900
40 900
99 100
99 300

2844
2854

810 1
8102
8102
8102
8103
8103
8105
8106
81 07
8r09
8110
8111
8l 12
8112
81 12
8112
8112
81 12

002,
009,
000,
002,
009,
000,
002,
009,

7507 11 000;s 7507 12 000,s 7507 20 000,v 7508 00 900

2444
810 I
8t0 1

FORTSETZUNG
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232?

HERSTELLIIE VO{ ERZEIT{ISSEN DES VER^RBEIIENDEI{ GEI€RIES

ERZEUGIm U\p BEIßSEII1Iß v(I{ IGTALLEN

NU}IGR
SYSTEITATIK DER PRoDUXTIII,ISBEREICIIE lN II{PUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHN116

1€ 1979 GP 1989 s\?Ro 1979 t,lA 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
233 539

233 551 ORtrru{ALZEN

Ex 233 50 2848 80 EX 2850 S 81120 9r 900

233 555 PLATTIERTES HALBZEUG, AUF I.IECHANISCHE}'I HEGE PLAMERT (OIO.IE
PLATTIERTES EOELI'ETALLHALBZETJG )

EINSCHL
( OHNE

EX 224

ex 22q

EX 224

EX 224

E\ 225

EX 224

Ex 225

ex zz4

EX 224

EX 225

8112 99 900,
8113 00 900

v 7210 90 310,Y 72t2 60 1r0,v 7212 50 910

v 7lt0 29 000,v 71.10 39 000,v .7110 {9 000

233 57t

233 572

Ex 233 50 2848 S0 EX 2850

HALBZEI'G (EINSCHL. FOLIEN) AUS SILBER I'iID SILEERLEGIERhßEN

Ex 233 50 28119 10 EX 28s0

s

HALBZETG (EINSCHL. FoLIEN) AUS G0L0 ü.10 GoLDLEGIERU\GEN

EX 233 S0 28{9 20 EX 2850

7106 92 100
7106 92 910
7105 92 990

7108 13 100
7108 13 300
7108 13 500
7108 13 900

100
300
500
900

tl0 19tt0 l9
110 r9
110 t9

233 573 HALBZEUG (EINSCHL

Ex 233 50

FOLIEN} AUS PLATIN IND PLATINLEGIERIAßEN

28{9 s0 EX 2850 7
7
7
I

233 575 IIALBZEUG AUS PLATINEEIHETALLEN WD DEREN LEGIERTT{GEN

EX 233 50 28119 {0 EX 2850

233 577 EDEL}fTALLPLATTIERTES HALBZEIJG

EX 233 50 2849 50 EX 2850 7107 00 000,
7t09 00 000,71ll 00 000

233 579

ua2 1

DENTAL-I.IE TALLTIALB ZE UG

EX 233 50 2849 70 EX 2850

EEARBEITII.IGSRESTSTOFFE IJND SCHROTT AUS NE-IGTALLEN (

EOELT€TALLEN), METALLHALTIGE ASCHEN t,lND RUECKSTAENDE
GUSSRESTSTOFFE )

EX 233 5

233 710 BEARBEITTT'IGSRESTSTOFFE I['ID SCHROTT AUS LEICHTI.GTALLEN

Ex 233 50 2871 00 Ex 2850

?33 720 BEARBEIT$ßSRESTSTOFFE UNO SCTIROTT AUS SCHI.€R],IETALLEN

EX 233 50 287q 00 Ex 2850

7602
7G02s 7602
7602s 8104v 8112

00
00
00
00
20II

LL2,
1111,
190,
900,
000,
000

S

28{11 30 110,
284{ 30 510,

S
s
s
s
S

s

2845
7 40q
7 404
7404
7503
7503
780?
7802
7902
8002MI
8102
8103
8105

30 590,
00 100,
00 910,
00 990,
00 100,
00 900.
00 100,
00 900,
00 000,
00 000,
91 900,
91 900,l0 900,
10 900,

FORTSETZT'\ß
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23

HERSTELLIIE Vfi ERZEIßNISSEN DES IERARBEI1ENOEN GE}CREES

ERZEUGII\ß W0 EEARBEIThT v(I,l IfTALLEN

NUl'lGR
SYSTEI{aTIK OER PR0OUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIT\ß8il (SI0) 1990

BEZEICHNIIß

r,u 1979 GP r98!t SYPRo 1979 l.tA 1990 MCE/CLIo 1970

NOCH
233 720

233 7A0 BEARBEITTI'ICSRESTSToFFE t ',10 SCHRoTT AUS EDELMETALLEN

EX 233 50 2875 00 EX 2850

233 790 HETALLHALTIGE ASCHEN [T.ID RUECKSTAENDE

EX 233 50 ?877 00 EX 2850

ERZEI'GUNG VON EISEN-, STAHL- [I'IO IEHPERGUSS

234

23{ OlO EISENGUSS (NICTIT LEGIERT I'JD LE6IERT) (EINSCHL, STAHLSAND)

EX 234 00

s
10 000
10 900
10 900
00 190
00 190
20 390
30 r00
40 190
91 100
91 390
91 900
00 100

000,
000,
000

8107
8108
8109
Bll0
8tl1

tL2
tL2
112
tL2
tL2
1L2
113

s 7112 10s 7tL2 20v 7112 90

2620 r9 000
2920 20 000
2620 30 000
2620 {0 000
2520 50 000
2620 90 100
2620 90 200
2620 90 300
2620 90 1100
2620 S0 500
2620 90 600
2620 90 700
2620 90 800
2620 90 910
2620 90 S90
7112 10 000
7lL2 20 000
7112 90 000s

8106 00 r00,

Ex zzq

2620 ll 000, Ex 224

234

2912
29t2
2913
29 13

10,
30,
10,
90

EX 2910 7303
7303
7307
7307
7322
7323
7323
7324
7325
7325
7325
7325
?325
8{03
8{09
8{09
8410
8420
8{31
as32
8439
8439
84{3
8448
8454
81155
8{66
8466
8466
8q7 4
847?
8479
8485
8503
8514
8607
8507
8607
8607
8607
8607

100,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
200,
500,
910,
990,
000,
100,
002,
002,
100,
loo,
200,
9t0,
100,
100,
100,
100,
110,
100 ,
?00,
200,
200,
100,
100,
920,
100,
910,
100,
010,
910,
100,
100,
010,
110,

EX 31100
00
11
l1
1l
91
9?
2t
10
10
10
10
91
90
91

90
91
49
90
91
99
90
20
20
30
91

93
90
90
90
90
00
90
t9
19
2t
29
30
91

s
s
s

s

s

s

s

s
S
S
s
s

F0RTSETZI .16
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23

2

23

HERSTELLIIIG Vü\I ERZE$NISSEN OES VERARBEITENDEN GE]€RBES

ERZEUGU\re U{0 BEARBEITII\ß v$l }ETALLEN

NU]'!GR
SYSTEI{ATIK DER PRODUKTIINSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU\re8I ( SIO ) T99O

BEZEICil!üß
le 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{A l9s0 r{AcE/cLI0 1970

NOCH
2311 010 s

s

s

s
s

8507 9r 910,
8607 99 ll0,
8S07
8607
8607
8708

!,:r 300
99 510
99 900
70 910
s9 992
90 r00

8708

234 O3O STAHIGUSS (NICHT LEGIERT t,,NO LEGIERT)

EX 234 00 291{ 00 EX 2910

234 O5O TEI'fERGUSS (NICHT LEGIERT IJND LEGIERT)

Ex 234 00 2917 00 EX 2910

8709

7316
7325
'7325
8403
8409
8403
8{10
8{l3t
81132.
8{!lt)
8439
8{{3
8{{8
8{55
8{66
8466
8{66
8474
a477
8479
8{85
8503
85l{
8607
8807
8607
8607
8607
8607
8607
8607
8507
9507
8607
8708
8708
8709

7307
7?25v 8403V B4o9v 8409v 8410v 8{31v as32v 8439v 8{39v 8443v 84{8v 8{56v 8456v 81166v 8474v a477v 8479
8{85v 8503v 851{v 8607v 8607v 8607v 8607v 8507v 8607v 8607v 8507v 8607v 8607v 8607v 8708v 8708v 8709

000,
000,
900,
900,
002,
002,
I00,
200,
910,
loo,
100,
1oo,
100,
900,
200,
200,
2oo,
100,
loo,
920,
510,
910,
100,
010,
310,
100 ,
100,
010,
110,
910,
l l0,
300,
510,
900,
9r0,
992,
100

00
9t
99
s0
9l
99
90
{9
90
ot
oo
90
20
30
9l
92
93
90
90
90
90
00
90
l9
l9
2l
23
30
91
91
99
99
99oo
70
oa
90

19 r00.
99 100,
90 900,
91 002,
99 oo2,
90 100,
49 200,
90 910,
91 100,
99 100,
90 100,
20 100,9l 200.
92 200,
93 200,
90 loo,
90 100,
90 920,
90 300,
00 910,
90 100,
19 010,
19 910,
21 100,
29 100,
30 010,
91 110,
91 910,
99 110,
99 300,
99 510,
99 900,
70 910,oo oo,
90 100

EX 311
s

C

S
5
s

s

s
s

s
s

s(
s

s

EX 311
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23

a

a2

HERSTELLIIß VO{ ERZErcIIISSEN DES VEßARBEIIEMEN 6E}CR8ES

ERZETßLNG tl'lD BEARBEITU\ß VO'l ,GTALLEN

NUI'iGR
SYSIEITATIK DER PROOUKTIII,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\GEN (SI0) 1990

EEzEIcHNII\ß

r.u 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970

234 O7O RESTSToFFE aUS DER PRoDUKTIII'I voN EISEN-, STAHL- t!'lD TEIIPER-
GUSS ( KREISLAUFI'IATERIAL )

EX 2311 OO 2919 00 EX 2910 720/t l0 000

ERZE uGtfi.lG VON NE-HETALLF oRi'EUSS
( EINSCHL. EDELHETALLFORI6USS )

236

236 011 SCHI.IERI4ETALLFORI'fiUSS AUS KUPFER, ROTGUSS. HESSING t,lNO

ANOEREN KUPFERLEGIERI't{GEN

?36

s 7st? 20 000,
7{19 91 002

v 7801 99 990,v 7806 00 900

EX 31t

EX 311

EX 311

Ex 311

Ex 311

Ex 311

Ex 311

Ex 311

Ex 311

EX 236 00 EX 2950

236 OI2 SCHNERT4ETALLFORI,ßUSS AUS BLEI II.IO BLEILEGIERI,'IGEN

EX 238 00 ?354 20 EX 2950

236 OT{ SCHNERMETALLFORI''I6USS AUS ZINK t!"ID ZINKLE6IERIT{CEN

EX 236 00 2954 30 EX 2950

236 O15 SCHT^IERMETALLFORT'IGUSS AUS ZINN I,,ND ZINNLEGIERIJNGEN

EX 236 00 2954 {0 EX 2950

236 OT8 SCH].ERHETALLFORI'IGUSS AUS NEUSILBER IJNO ANDEREN
NICKELI-EGI ERUNGEN

EX 236 00 2954 50 EX 2950

Ex 2950

2954 11,
295q L?,
2954 13,
2954 1{,
2954 16.
2954 l9

00 002
00 000

7904
7906

v 8101 99 000v 8102 99 000v 8103 90 900

100
900

v 8108 90v 8108 90

EX 3117115 90 102
7115 90 109

v 8001 t0 000,v 8001 20 000,v 8003 00 000,v 8006 00 000

v ?502 20 000,v 7505 12 009,v 7507 12 000.v 7507 20 000

EX 311

236 019 SONSTIGER SCHHERMETALLFI)RTGUSS

EX 236 00 2954 90 EX 2950

236 031 LEICHTMETALLFORI4GUSS AUS ALUI4INIUI'l UND ALUMINIUHLEGIERUNGEN

EX 236 0o 2951 10 EX 2950 7509 00 000'
7616 90 91
7516 90 91

z,I

236 035 LEICHT}TETALLFORTGUSS AUS I'1A6IIESIUM UND I4AGNESIUMLEGIERUNGEN

EX 236 OO ?351 70 EX 2950 v 8104 90 900

236 037 SONSTIGER LEICHTHETALLFORI.ßUSS

EX 236 00 2951 80 EX 2950

236 058 EDELMTALLFORI'IGUSS

EX 236 00 2957 00 EX 2950

236 O7O RESTSTOFFE VON I'IE-HETALLFOR}GUSS UND EDELMETALLFORIGUSS
( KREI SLAUFHATERIAL )

v 7Lt2v 7!12v 7tt2u ?404v 7503v 7602v 7802v 7902

000.
000,
000,
100,
900,
190,
900,
000,

10
20
90
00
00
00
00
00

FORTSETZUNG

Ex 236 00 2959 00
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23

2

23

HERSTELLT 'ß YtI{ ERZETß|,IISSEI{ DES VERAFEEITENDEN GEICREES

ERZEUGIIß lnD EEARBEITU\ß v(n IfTALLEN

2

NUTTGR
SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT\ßEN (SIO) I99O

BEZEICHNUC

1.? 1979 GP 1989 SYPR0 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

237

NOCH
236 070

237 |

237 1OO BLANKSTATIL

237 l0 3011 10 EX 30lt

237 2 BANOSTAHL, KALT GEI.IAI-ZT (UNTER 600 
'.i'1 

BREITE)

EX 237 '7

237 zOO BANOSTAHL. KALT SEI.IALZT (UNTER 600 MM BREITE)

ax ?37 70 3011 50 Ex 3011

KALTPROF I LE

EX 237 7

237 3OO KALTPROFILE

EX 237 70 EX 3011

ERZEUGIhE ttlO BEARBEITTI'16 vON KALTHALZT{ERKS- t '10 ZIEHEREI-
ERZEUGNISSEN (OHNE 6ROBE DRAHTT.IAREN)

EX 237

BLANKSTAHL

ex 237 7

90 930,
90 950,
90 970,
90 980,
30 590,
30 990,
40 910,

v 8002 00 000v 8l0l 91 900v 8102 91 900v 8103 10 900v 8104 20 000v 8108 l0 900

72t
72t
721
721
7Zt
??7
7ZL
7?1
721
72t

7216
7216
7?76
72L6
7222
7222
7222

s 7215
7215
7?ts
7215
72L3v 7276v 7216Y 72t6
7ZZ2
7222
7222
7222
7222v 722?v 7222v 7228s 722A
7228
7228Y 7228

l0 000,
20 100,
20 900,
30 000,
{0 000,
50 110,
60 190,
60 900,
20 t02,
20 10{,
20 106,
20 902,
20 9011,
20 906,
110 910,
40 930,l0 900,
z0 700,
50 002,
50 009.
70 910

30 310,
30 390,
30 500,
30 900,
41 910,
41 950,
41 990,
49 910,
49 990,
90 900,
20 310,
20 390,
20 510,
20 590,
20 910,
20 990,
90 900,
r0 9r0,
10 990,
20 390,
20 900,
92 900,
99 900

v 72t3 10 000,s 7216 60 110,s 7216 60 190,

7220
7220
7220
7220
7220
7220
7220
72?6
7226
7226
7228
7226
7226

Ex 223

Ex 223

91
95

301
301

S

F t)RTSETZT.lilG
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HERSIELLII\ß Vü'I ERZEIßNISSEN DES VERARBETTENDEN 6E}CRBES

ERZEIßIT\ß I'.IO BEAREEITIT{G VO'I }ETALLEN

2

23
2

23

sysTEiraTlK OER PRoDUKTIü{SBEREICHE !t! INPqT-OUTPUT-REC}INI}IGEN (SI0) 1990
BEZEICHN1116NUl'tGR

r€ 1s79 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

Nofti
237 300

237 5

237 6

EX 3015

v 72?.8Y 7228s 7228

s

10
20
70

900
700
910

DRAHT, KALT GEZOGEN (EINSCI|L. KISISTSToFFUEBEIZo9ENEH DRAHT
üi'ib iönrcissönÄintoxNe ISoLIERTE DRAEHTE FUER oIE ELEKTRo-
TECHNIK}

ex 237 4

23TSOODRAHT,KALTGEZOGEN(EINSCHL.KUN§T§ToFFUEBERZ0GENEMoRAHTwo sÖnrcissonÄxil totlHe ISoLIERTE DRAEHTE FUER orE ELEKTRo-
TECHNI K )

237 610 DRAHTSEILE UNO -LITZEN
( AUCH KONFEKTIOTIIERT )

EX 237 40

-LITZEN AUS EISEN IJND STAHL' DRAHTGEFLECHTE'
ACHELDRAHT U.,IE.

AUS EISEN IT.ID STAHL

3017 18 EX 3015

7217 11 100, EX 223
11
11
t2
t2
13
13
l3
13
19
l9
2l
22
23
?9
31
32
33
39
00
00
00
00
10
20
90
90
72
7Z
7Z

EX 2?3

EX 237 40

ORAHTSEILE UND .

DRAHTGEI.IEEE. ST

EX 237 4

301s 21,
3015 22,
30ls 24.
3015 25,
3015 26,
301s 28,
3015 5l,
3015 52,
3015 54,
3015',55,
3015 55,
3015 58.
3015 70,
3015 90

902,
909,
100,
900,
110,
190,
910,
990,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000.
000,
Loz,
109,
902,
909,
000,
000,
002,
009,
009,
009,
009

l0 100l0 300
r0 500l0 710
l0 750
10 790
10 910
10 950
10 990
90 100
90 900

72L7'72t7
72L7
72t7
7277
72t7
72L7
7217
7217
72t7
7277
72t7
72t7
72t7
7217
72t7
7277
7217
7223
7223
7223
7223
7229
7229
7229
7229
9880
9882
9887

73L2
73L?
73t2

73tZ
73t2
73t2

73t2
7312
73t2
73tZ
73L2

237 620 DRAHTGEFLECHT (EINSCHL' KIT'ISTSTOFFUEBERZOGENEI',I)

EX 237 SO 3017 32. EX 3015
.301? 33

237 630 METALLTUECHER UNO EGOUTTEURE

EX 237 S0 301? 41 EX 3015

23? 640 SONSTIGE DRAHTGEI.IEBE (OHNE I'IETALLTUECHER UND EGOUTTEURE)

EX 237 40 3017 49 EX 3015

7314
73t4
73tS
731 4
7314
7 St{

?3ts
73t4
7 {tSv 7414
7508

1oo,
900,
100,
900,
000,
900

{l
41
42
s2
119
90

EX 223

731{ 11 100,
7314 19 100,
71114 10 000

EX ?23

11 900l9 900
90 100
90 900
00 100
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2 2

2323

iIERSTELLIIIG v(Iil ERZEIßNISSEN DES I/ERARBEIIEiIOEN GEhERBES

ER2EIßII{6 IITID EEARBEITIIß VI'.I ].ETALLEN

NUNGR
SYSTEI,{ATIK DER PRoDUXTIo{SBEREICHE IN INPUT-0UPUT-RECHNII|GEN (SI0) 1990

BEZEICHI{IIE

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.E 1990 NACE/CLI0 1970

237 660

?37 7

237 710

,21 12d

23? 740 DRAHINAEGEL UNO -STIFTE (EINSCHL
SCHLAUFEN )

7313 00 000 Ex 223

7320 20 100 Ex 223

FORI'IERSTIFTEN, KRAHPEN UID

EX 3015 S 7317 00 300,s 7317 00 910
Ex 223

STACHELDRAHT

EX 237 q0 3017 tll EX 3015

UI.IIUELLIE STABELEKTRODEN, I,IATRATZEN- UNO POLSTERBESTAND-
TEILE, DRAHINAEGEL UND -STIFTE U.A. DRAHTERZEU§NISSE

ex 237 4

UI+IUELLTE STABELEKTRODEN (EINSCHI-. GEFUELLTEN)

EX ?37 40 3017 11 EX 3015

HATRA?EI+- U,l0 P0LSTERBESTANOTEILE (FEDERN, KETTEN. HAKEN,
STUETZEN IT'ID FEDERKERNE )

EX 237 S0 EX 3015

s
s

301'
301
301

301
301
301

7
7
7

52
54
57

10 100, Ex 223
l0 900,
20 000,
30 000,
90 000

831
831
831
831
831

7314 20 000
7314 30 100
7314 30 900

Ex 237 40 3017 91

231 }AO SOISTIoE DRAHTERZEUGNISSE (2.8. SACKVERSCHLUESSE, OESEN-
ORAHT, STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN, DRAHTKORN)

EX 237 40 30t7 97 EX 30.15 v 7317v 7317
00 300
00 999

7307 19 900,
7307 21 000,

EX 223

EX 223

EX 312

aal 0 BE T I]NSTAH LI'IATTEN, 6E SCHNE I S STE AB STANO'HAL
TRAEGER FUER BETONBEI.IEHRUNG, GESCHI.EI.SSTE

EX 237 t,
Er< ?37 4,
EX 237 7

TER IAIO GITTER-
ORAHTGITTER

EX 3021

237 900 BETONSTAHLHAYTEN, GESCHI.IEI SSTE ABSTANOHALTER t,ND 61TTER-
TRAEGER F UE R BETONSENE}IRUNG, GE SCH}.IE I SSTE DRAHTG ITTE R

EX 237 40 Ex 3015

238 ERZEU6IJNG IJND BEARBEITUNG VOI'I STAHLVERFORI'IWGSERZEIJGNI SSEN
UID 6RO8EN ORAHTI.IAREN

238 4 STAHLVERFORI'IU.IGSERZEUGNISSE

Ex 238 {

238 415 ROHRFORT'F, ROHRVERSCHLUSS- IX.ID ROHRVERBINOU{GSSTUECKE
ÄUS STAHL

EX 238 {1

34
35
38

7
7
7

421
235

TY

3021 ?t,
302L 72,
302t 75,
3021 79

730?
7307
7307
7307
7347
7307'7307
7307
7307
7307
7307
7307
?307
7307s 7307

2?
23
?3
29
29
29
91
32
93
93
93
o2
99
99
99

000,
100,
900,
l oo,
300,
900,
000,
000,
110 ,
190,
910,
990,
100,
300,
900

158
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2323

HERSIELLII{G VIN ERZEIßNISSEN DES VERAREEITEiDEN GE]CRBES

ERZEtGtt\ß ltlD BEARBEtru\re v(Itt I,tTALLEN

NUiI.,IER
SYSTEI{ATIK DER PR0DUKTIII{SBEREICHE IN IiIPUT-0UTPUT-RECHNII,ßEN (SI0} 1990

BEZEICHNIIIG

r{z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 ilacE/cLl0 1970

238 {16 FREIFORI'ISCHHIEOESTUECKE BIS 125 KG ROHGEI.IICHT, ROH, A}IGE-
ARBEITET I['ID FERTIG EEARBEI1ET

EX 238 1ll 3021 61.
3021 65

EX 3021

238 4I8 GESENKSCHHIEDESTUECKE, FREIFORI.ISCHHIEDESTUECKE BIS 12S KG

EX 238 111 EX 3021

7328
7326v 8{01v 81120
81185

t9
90
110
91
90

102.
9t2,
100,
900,
532

Ex 312

EX 3123021
3021
3021
3021
3021
3021
3021

.E
31,
32,
33,
39,
{0

v 6405 99v 7302 90
7302 90
7326 ll
7326 19
7326 90

900
300
300
000
900
930
999
550
100
800
910
992
999
500

7315 81 000
7315 82 100
7315 82 900
7315 89 002
7315 89 009
7315 90 000
7{19 10 000

7318 11 000.
7318 12 100,
7318 12 900,
7318 13 000,
7318 14 100,
7318 111 910,
7318 14 990,
7318 15 200,
7318 l5 300,

7326 90
81185 90
8607 30
8607 30
8708 60
8708 60
8708 60
8716 90

7320 20 902
7320 20 909
7320 90 002
7320 90 004
7320 90 009
71116 00 000

238 420 SCHT.,|ERE PRESS-

EX 238 4{
ZIEH- IJND STANZTEILE (OHNE LEICHTE TEILE)

3021 81, EX 3021 v 7326 90 993
7326 90 997s 7326 90 999

EX 3I2

7320 l0 000, EX 313

7315 20 000 EX 313

Ex 313

s 7317 00 999, EX 313

3021
3021
3021
3022
3022
3022
3022
3422

82
83
83
2l
25
30
{0
90

Z3A S4O FEDERN AUS STAHL IIND NE-].TTALLEN (OHNE I'IATRATZEN- IJND UHR-
FEoERN) (2.8. BLATT-, PARABEL-, SCITRAUBEN-, FLACH-r
TORSIONS-, DREHSTAB- IJND TELLERFEOERN)

Ex 238 47 3023 11,
3023 13,
3023 tS,
3023 15,
3023 15,
3023 31.
?0?3 32,
3023 33,
3023 34,
3023 35,
3023 36,
3023 37,
3023 38,
3023 42,
3023 43,
3023 9r

238 1I51 GLEITSCHUTZ-, TRAKTOREI$- U.AE. KETTEN

EX 238 47 3024 20

EX Z3A 47

EX 3025

EX 3025

238 {58 SONSTIGE KETTEN I.h.ID KETTENTEILE (2.8. STEGKETTEN,
GESCTI]"IEI SSTE UNO IJN6ESCHI.IEI SSTE KETTEN )

EX 3025

?38 462 SCHRAUBEN. BOLZEN, HUTTERN, SCHT.IELLENSCHRAUBEN, SCHRAUB-
HAKEN, IJIETE, SPLINTE, KEItE, IJNTERLEGSCHEIBEN (EINSCHL.
FEDERRINGSCHEIBEN) U.AE, I,IÄREN AUS EISEN OOER STAHL (OHNE
DREHTEILE )

ex 23a 47

3025
3024
3024
3024
30?4

EI

60,
70,
90

EX 3025

s

FORTSETZTJNG

3025 21.
3025 24,
30?5 26,
3025 28,
3025 29,
3025 33,
3025 311,
3025 36,
3025 38,
3025 52,

lEo



22

2323

HERSTELLT \ß vtl{ ER2EGilISSEN oEs VERAREEITENDEN GE}ERBES

ERZEIßIIE IiD BEAREEITIIG VII'I I,ETALLEN

N0$r
238 462

238 {611

EX 238 S7

3025 53,
3025 54,

3026 11,
3026 l{,
3026 17,
3026 111,
3026 43,
3026 {5.
3028 47,
3025 119,
3026 71,
3026 74,
3026 77

3028
3028
3028
3028
3028
3028
3028
3028
3028

EX 3025

Ex 3025

3025
3025
3025
3025
3025
3025
3025
302S
3025
3025
3025
3025
3025

SCTIRAIIBEN, BOLZENI MUTTERN' SCHRAUBHAffN, NIETE, SPLINTE,
KEILE, II,ITERLEGSCHEIBEN (EINSCHL. FEDERRIT'TGSCHEIBEN) u.aE
I.IAREN AUS NE-METALL

56,
57
58
59
65
65
7q
76
77
7B
80
95
99

7318 15 410,
7318 15 t90,
7318 r5 510,
7318 l5 590,
7318 15 610,
7318 15 690,
7318 15 700,
7318 15 810,
7318 15 890,
7318 15 900,
7318 16 300,
7318 16 500,
7318 t6 9r0,
7318 16 990,
7318 19 000,
7318 21 002,
7318 21 009,
7318 22 000,
7318 23 000,
7318 211 oo0,
7318 29 000,
7326 90 992

l5 100,
15 200,
15 3oo,
15 {10,
15 {90,l5 510,l5 590,
15 610,l5 690,l5 700,
15 810.
15 890.
15 900,
16 100,
16 3oo,
16 500,
16 910,
16 990,
19 000,
29 000,
32 100,
32 900,
00 900,l0 000

s

7415 21 000
7{15 23 000
7{15 31 000s 7{r5 32 100s 71115 32 900
7415 39 000s 7508 00 900s 7615 10 000

7318
7318
73 18
73 t8
7318
73 18
73 18
7{15
7415
7508

EX 313

EX 313

EX 313

238 466 GEOREHTE SCTIRAUBEN. BOLZEN. HUTTERN, I'NTERLEGSCHEIBEN U.AE.
I.TAREN AUS ].ETALL

EX 238 47 EX 3025

238 469 SOISTIGE OREHTEILE (AUTOI'IAITNDREHTEILE)

EX 238 117

3028 11,
3028 13,
3028 15,
3028 17,
3028 19

7318
73 t8
73r8
7318
73 l8
73 l8
7318
7318
7318
7318
7318
73 18
73 18

76 l5

31,
39,
41.
qq,
{6,
s9,ci
55,
59

v 7326s 7419v 7616v 8409v 8409v 81113v 8431v 8431v 8431v 8433v 8466v 8{55v 8466v 8{65.v 8473v 8{73v 8481v 81185v 8485v 8485v 8485v 8485

49 809,
90 000,
91 800,
92 800.
93 800,9{ 000,
10 000,
30 000,
90 000,t0 100,l0 900,
90 590,
90 700,
90 900,

90 999
99 009
90 990
91 009
99 009
91 900
10 002
10 009

FORTSETZI.hß
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SYSTEI{ATIK DER PRODUKTITT{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\GEN (SIO) T99O
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HERSTELLTI\E vtn ERZEIJGNISSEN DES VERARBEIIEiloEI{ GEIGRBES

ERZETßIT\ß I,'ID BEARBEITLilG VII{ I,ETALLEN

2

23

2

23

NUITGR
sYsTEltaIIK oER PRo0uKTI0{SBEREICHE tN INPUT-0UTPUT-RECHNIT\ßEN (slo) 1990

BEZEICHNIT{G

1{Z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 rS70

N0ctr
238 {69

238 {91 EISEN- t',ND STAHLPULVER

EX ?38 S7 3027 70

238 493 PULVERI.TETALLURGISCHE ERZEIßNISSE

Ex 238 47

v 8503v 8508v 85rqv 85118v 8708v 871{v 8716v 8803v 8803v 9015v 9017v 9026v 9027v 9033

00 930,
90 000,
90 9oo,
00 000.
99 999,
99 9oo,
90 900,
10 900,
30 909,
90 0oo,
s0 000,
s0 900,
90 9oo,
00 000

EX 3025

238 {99 SONSTIGE ERZEUGNISSE OER STAHLVERFORMI.hE

EX 238 47 3029 00 EX 3025

238 8 REPARATUREN, OEERFLAECHENVEREDLTI\IG, HAERTIJM, I,IONTAGEN VON
ZIEHEREI-, KALTI{aLZI.|ERKS- t'10 STAHLVERFoRMI|I'|GSERZEUGNI SSEN

238 8IO OBERFLAECHENVEREOLUNG IJNO HAERTUT6 (OHNE OBERFLAECHENUEBER-
ZUE6E VOI'I STATILSLECH IJND -ETNO}

3027
3027
302?
3027
302?
302?

3027

41,
q2,
43,
{.1,
49,

79

EX 3025 7205 10 000,
7205 21 000,
7205 29 000

EX 313

Ex 313

EX 313

Ex 313?38 70 EX 3025

238 830 REPARATUREN VON STAHLVERFORHI,hI6SERZEUGNISSEN (OHNE OBERFLAE-
CHENVEREOLTJNG UNO HAERTUIiG )

3092 00 EX 3021,
EX 3025

238 890 H$.ITAGEN VON STAHLvERF0RHLI,IGSERZEUGNISSEN

3097 00 EX 3021,
EX 3025

239 ERZEUGUN6 UND BEARBE]TI.['16 VON ERZEUGNISSEN OER SCHI,.IEISSEREI,
SCHL0SSEREI, 0REHEREI, SCIlLEIFEREI UND SCHTIIEDEREI: REPARA-
TUREN AN LANOI,IASCHINEN

239

SCTII.IEISSEREI-, SCHLOSSEREI-, DREHEREI- U.AE, AREEITEN

239 1

Ex 312
EX 313

Ex 312,
EX 313

EX 237 1,
Ex 237 S,
EX 237 7,
EX 238 {,

23A 7

238 41,
238 44,
234 47

EX
EX
EX

EX 238 41
EX 238 S4
EX 238 47

3093 11,
3093 14.
3093 17,
3093 21,
3093 25,
3093 28,
3093 50,
3093 70,
3093 90

239 1

161
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2323

TIERSIELLIIIG VIIiI ERZEIßNISSEN OES VERARBEITENOEN 681€R8ES

ERZEIJGII\ß INO BEARBEITIIE VII{ IICTALLEN

NI,I.IGR
SYSIEI.IATIK DER PROOUKTIIT,ISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNI'\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHN[I\ß

r€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 r.rA 1990 NACE/CLI0 t.970

239 1IO SCTI]€ISSARBEITEN (SO]€IT NICHT ZUR FAERII(ATITT'I GEHOEREND)

Ex 239 lt 309s l0 EX 3030

239 150 ARBEITEN DER SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI ${D
SCHHIEoEREI, a.N,G. j BESoNDERS REPARATURARBEITEN

EX 313,
EX 316

239 I

239 9r0

EX 3030

REPARATUREN AN LANOI.TASCHINEN

239 5

REPARATUREN AN LANDHASCHINEN. HILCHT.IIRTSCHAFTLICHEN
NEN I''IO ACKERSCHLEPPERN DURCH REPARATURI.IERKSTAETTEN
LANDl.IASCHINEN

239 50 3099 80 EX 3030

Ex 239 11,
239 14,
233 77

3099
3099
3099
3099

30
{0
50
70

13
16

EX3
EX3

EX 313
EX 316

r,rascHI-
FUER

162



2 HERSTELLIIß VCII ERZEI,,GNISSEN DES I/ERARBEITEISEil GEENBES 2

HERSTELLIT{G VI}.I STAHL- WD I.IASCHINENBAI'ERZEI'6N., FAHRZEIJGEN, BUEROI,IASCHINEN, DATEI{VERARBEITU\reSGERAETEN I',ID -EINRICHTII\ßEil 24

NUI.IGR
SYSTET'IATIX DER PRODUKTIO,ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIINIIßEH (SIO) T99O

BEZEICHNIIß

2S

uE 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lra 1990 MCE/CLIo 1970

240 HERSTELLIT{G VO'I STAHL- WD LEICHIT'ETALLK$'ISTRU(TII''IEN, }GI-
CHENBAU (oHNE DAIfFKESSEL, EEHAELIER, RoHRLEITI \ßEN ttlD
SCHIENENFAHRZEIJGE )

240

240 L2? FERTIGTEILBAUTEN UEBERI.IIEGEND AUS HETALL, KONSTRUKTIO{EN,
ABDECKU{GEN, ROSTE, SCHALUNGSGERUESTE UND -HATERIAL, AUS
STAHL UND ALUHINIUM (OHNE STAHLI.IASSERBAUTEN U,ID EAUELEI,ENTE
HIE TORE, TUEREN, GLASOAECHER'

EX 311r

2SO I2q ERSATZ- IJNO EINZELTEILE FUER STAHL- I,INO LEICHTHETALLKO.I-
STRUKTIONEN, A.N.6,

EX 240 r0 31r{ 09, EX 3tlr
3118 09

3111 1t
3111 r{
3111 173rl1 50
311{ ll
3114 15
31111 21
3114 23
311{ 31
3114 35
3114 50
3114 70
3114 87
3114 923ll4 93
311{ 95
31111 97
3114 99
3118 1l
3118 l{
3118 17
3118 39
3118 53
3118 55
3tl8 57
3118 59
3118 30

EX 240 10
EX 240 30 s

Ex 3l{

v 9406 00 300 Ex 3111

7216
7301
7308
7308
7308
7308

90
20
10
20
{0
90

910,
000,
000,
000,
009,
510,

s
s

7308 90 599,
7308 90 999,
7610 r0 000,
7810 90 100,
7610 90 900,
91108 00 300,
9406 00 900,
9880 73 002,
9880 73 0011,
9881 73 002,
9881 73 0011,
9482 73 002,
9882 73 009,
9883 73 002,
9883 73 004
9886 73 000
9887 73 00?
9887 73 009
9888 73 000
9888 76 000
9889 73 000
9889 76 000

2410 140 STAHLI.IaSSERBAUTEN (2.8. SCHLEUSEN, SCHUETZEN, l.tEHRE, oRTS-
FESTE DOCKS UND LANDEERUECKEN)

EX 2110 10 3114 40 EX 31tt

2{0 160 ToRE, TUEREN, FENSTER U{o 6LAS0AECHER aUS STAHL- uNo LEICHT-
METALL

EX 240 30 EX 3111

7308 90 t00 Ex 314

31 1{
31111
3114
31 18
3118
31 18
31 18

3t2
3L2
312
3L2

81,
8{,
91,
31,
2a
35,
51

v 7308v 7308v 7308v 7308s 7610

30
30
90
90
l0

002,
009,
592,
992,
000

7302s 8608s 8608s 8608s 9888

30
00
00
00
86

000,
100,
910,
990,
000

v 8608 00 100,v 8608 00 910.v 8608 00 990

EX 314

Ex 314

Ex 314

?c0 taz I.IEICHENT KREUZUNGEN, OREHSCHE]BEN, SCHIEBEBUEHNEN, HEHI.I
SCHUHE, PRELLBOECKE U.AE, GLEISI'IATERIAL IOHNE SOLCHE FUER
FELD- IJNO INDUSTRIEBAHNEN UND OHNE GLEISBREI'ISEN)

EX 250 70 EX 3114

240 185 GLEISHATERIAL FUER FELD- tJNO INDUSTRIEBAHNEN (OHNE 6LEIS-
BREHSEN )

ex 240 70 3127 00 EX 3114

2{O 191 HONTAGEN UND ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN SRUECKEN

Ex 2110 10 3199 13 EX 3111

I,

163

EX 314



2 HERSTELLIIß vütr ERzEtßNIssEN DEs vERARBEITEIoEI{ GETcRBES 2

24 HERSTELLTT\ß VO{ STAHL. tnD }USCHINENBAUERZEI'GN., FAHRZEIßEN. BIEROTiASCHINEN, OAIENVERARBEITIIßSGERAETEN IT\IO -EINRICHTIIGEN 2q

NU]TGR
SYSIETIATIK DER PROOUXTIü,ISBEREICHE IN IT.IPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN (SIO) 1990

BEZEICIO{IIG

r€ 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

2110 193

240 195

250 t37

290 199

3192 59,
3199 12,
3199 1?,
3199 19

EX 3l1l

EX 314

EX 31{

EX 3tq

UEBERHOLIE t'{D REPARIERTE TRANSPORTBEHAELTER ( CO{TAINER )
UEBER 3 t,B NUZRAUH WD SCHIENENFA}IRZEI,GE, H(}ITAGEN IT{O
ANOERE BAUSTELLENARBEITEN AN H(THBAIJ- T''ID STI,ISTIGEN STAHL-
t$l0 LEICHTI'ETALLK0.ISTRUKTI0NEN, aN ERZETßNI SSEN FUER DEN
GRUBEMUSBAU (I}HNE SOLC}IE AN STAHLI.IASSERBAUTEN IIID FERTIG-
TEI LEAUIEN )

EX 2{0 10

HO.ITAGEN IT{O ANDERE EAUSTELLENARBEITEN AN

Ex 240 l0 3199 11 EX

I.IO,ITAGEN t''IO ANDERE EAUSTELLENARBEITEN AN

EX 2110 10 3199 14 EX

1.IO'ITA6EN I',ID ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN

EX 3111

FERTIGTEILBAUTEN

3t 11

STATILI.ASSEREAUTEN

3111

I€ICHEN, KREIF
ZIJr.IGEN U. AE. GLEISI{ATERIAL

EX 2{0 70 3199 20

6RIJEENAUSEAUERZEUCNI SSE

2{0 5

HYORAULI SCHE GRIJEENSTENPEL

EX 3114 EX 314

s 7308 40 002,
8479 89 300

EX 31{

s 7308 40 004 EX 314

v 7308 ilo 002v 7308 40 004
EX 314

240 ?

?.40 210

EX 2{0 50 3117 07,
3117 21,
3117 25

EX 3117

2SO 230 STRECKEMUSBAUEINRICHTIJiIGEN FUER DEN BERGBAU ( STRECXENBOE-
GEN }

Ex 2,{0 50 3117 t0 EX 3l17

240 250 STREBAUSBAUEINRICHTIf,{GEN ( OTINE HYORAULICHE GRIJBENSTEI.PEL )

EX 2{0 50 3117 50 EX 3117

240 270 ZUBEHOER ZU ERZEUGNISSEN FUER DEN GRUBENAUSBAU

EX 240 50 3117 08 Ex 3117

241 HERSTELLU\S v(}.l DAifFKESSELN, EEHAELTERN tND RoHRLEIT|AIGEN

24t

2SL I OAI.fFKESSEL, ORTSFESTE BEHAELTER IJND ROHRLEITUNGEN

2qt 0

241 qt?

v 7308 {0 002,v 7308 40 004

DAI.PFXE SSEL ( DAI,PFERZE UGER ), DAI'PFKE SSELFE I'ERI,T'IGEN ( OHNE
E II{ZELNE BREiI.IER ), XERNREAKTOREN, HASCHINEN IT'ID APPARATE
FUER DIE ISOTOPENTRENNI''IG

01
92

2SL
252

EX
EX

3151 12, EX 3151,
Ex 3280

8401
8401
4402
8402
BS02
8402
8402s 81116s 8416

10
20
11

t9
19
20
20
5U

000,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000

EX 315,
EX 328315t 1{,

3151 17,
3151 18,
3151 19,
3151 {1,3t5t 43,
3151 45,
3151 49.
3151 72,
3151 75,
3151 79,
3152 11,
3152 15,
3153 40,
3153 71,
3153 75,
3153 78,
3153 90

164
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24

HERSIELLII{G Vil ERZEIJGNISSEN OES VERAREEITE,\DEN GEI€REES 2

HERSTELLLiE Vü,I STAHL- WD I,IASCHINEIißAIJER2EIßN., FAHRZEIßEN, BTEROI.TASCHINEN' DATENVERAREEITII\ESGERAEIEN II,ID -EINRICHTIIEET{ 2I

NUI.!GR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO) 1990

SEZElcHNu\ß

r.E 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lu 1990 NACE/CLI0 1970

zql 4I8 EINZEL- I''ID ERSATZTEILE FUER DAI?FXESSEL, DAI'?FKESSEL-
FEUERTI'IGEN t,.IO KERNREAKTOREN

EX 21ll 01
Ex 242 92

3151 08,
3152 09,
3153 08

EX 3151,
Ex 3280

8401 40 900,
81102 90 000,s 8{15 90 000

EX 31S,
Ex 328

2.11 431

24t 539

HILFSAPPARATE FUER DAI'PFKESSEL (2.8. VORI.{AERI'IER, UEBER-
HITZER, HAERI€AUSTAUSCHER, SAIüLER, SPEICHER, KUEHLER IT'IO
RUSSBLAESER )

EX 24r 01 EX 3151

EINZEL- I,ND ERSATZTEILE ZU HILFSAPPARATEN FUER DAI.PF- WD
ZENTRALHEIZ1116SKE SSEL

EX 2111 0I

3154 20
315{1 30
31511 40
315{ 81
3154 83
315rt 85
3154 89
315i1 90

s Ex 315

39
39

s 8403 90 900.
8404 90 000

Ex 315

s 7309 00s 7309 00
100
300

EX 3t5

7309 00 510,
7309 00 590,

Ex 315

Ex 315

s 7308 90 999,v 71119 99 009,v 7610 90 900

8{0{
840{aut
a42t
8421
842L

l0
20
39
39

0oo,
000,
510,
710,
750,
990

?4T 454 BEHAELTER AUS STAHL OOER ALUI.IINIUI'I, MIT EINEI'| FASSI'NGS-
VERMOEGEN UEBER IOO Tf}

EX 2{r 05

3154 03,
3157 07,
3157 08

EX 3151

EX 31513155
3 155
3155
2'EE
3155
3155

11,
13,
rc

EI
EE

s
s
s

7309 00 900
7311 00 990
7611 00 000
7613 00 000
9880 73 009
98811 73 000
9885 73 000

241 455 r.raENTEL FUER HrcH-, SCHT,tLZ-, KoKEREI- UNo KUPoLoEFEN SotlIE
I.IINDERHITZER

EX 241 05 3155 70 EX 3151 V 81117 90 009

?SI 457 SONSTIGE KESSELSCHHIEOEERZEIJGNISSE

EX 21ll 05 3155 90 EX 3151

2{1 1159 EINZEL
100 rß

- UND ERSATZTEILE FUER ORTSFESTE BEHAELTER UEBER
FASSI,N6 SVE RHOEGEN I.IJD F UE R KE SSELSCHHIEDEERZEUGNI SSE,

A. N. G,

EX 2111 05 3155 08 EX 3151

DR UC KROH RLE I TI.[.I6EN F UE R I.IA S SE RKRAF T}.IE RKE

EX 241 05 3155 10 EX 3151

SONSTIGE ROHRLEITIT{GEN

EX 241 05 3156 21, EX 3151
3156 25,
3156 2?,
3156 {0

v 8{17 90 009 Ex 315

zqt 471

v 7308 90 999 EX 315

?41 474

Ex 315

2$ 473 EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ROHRLEITUNGEN, A.N,G

EX 2111 05 3156 08 Ex 3151 Ex 315

241 480 HEIZKESSEL FUEF [4ARNI.IiSSERHE]ZIJ}IGSANLAGEN

EX 3151?tEr rt
3157 25.
3157 5t,
3157 52,
3157 53,
3157 55,
.I E' EO

EX 241 01

r65

8403 10 100,
81103 l0 900,v 8404 10 000

EX 315



22

24

HERSTELLI''G Y(n ERZEIßNISSEN OES YERARTEITEI\DEN GE]€REES

HERSTELLU\ß vtl{ STAHL- t}lD IIASCHINENBAIjERZEUGN., FAHRZETßEN, 8UERo]'iASCHINEN, DATENIERARBEITT \ßSGERAEIEN tlo -EINRICHTI''ßEN

NUNGR
SYSTEI.IATIK OER PRODUKTIII{SEEREICHE IN Ii'IPUT-OUPUT-RECHNhIGEN (SIO) I99O

BEZEIcHNU,ß

r€ 1979 GP 1989 s\PRo ls79 ].la 1990 NACE/CLI0 1970

247 485 TRANSPORTGROSSBEHAELTER (CONTAINER) IJEBER 3 }ß NUTZRATJ}I

EX 2111 05 3lS9 09, EX 3151

2SI S9S HÜ,JTAGEN I'{O
TERN UEBER li
ERZEI,GNI SSEN

242 t15 DRETII.TASCHINEN I.JND,
NEN tnID DREHAUTOMA

8509 00 100,
8609 00 900

EX 315

EX 315

Ex 315

EX 315

Ex 322

8461 30 000 Ex 322

100, Ex 322

AB STECHHASCHINEN
TEN }

3271 23,
32Lt 25,
32Lt 25,
3?11 27,
3211 28

( OHNE REVOLVERDREHIIASCHI-

EX 3220 8{S8 11
8458 11
81158 19
8458 19s 8458 91s 8458 91s 81158 99v 8458 99

159 I
159 5

3
3

0,
i0

2111 491 MO,ITAGEN I''ID ANOERE BAUSTELLENARBEITEN AN DAI'fFKESSELN
(EINSCHL. FEUERIJ}'I§EN, HILFSAPPARATEN t'{D HEIZKESSELN)

Ex 2{t 01 3199 5l EX 3151

ANDERE BAUSTELLENARBEITEN AN ORTSFESTEN BEHAEL.
OO 1,E} FASSWGSVERHOEGEN UND KESSELSCHT.IIEDE-

?u

EX 2{1 05 3139 55 EX 3151

?41 437 MII,ITAGEN IT'ID ÄNDERE BAUSTELLENAREEITEN AN ROHRLEITII\|GEN

Ex 241 05 3lg9 56 EX 31Sl

HERSTELLII{G VO,I HASCHINENBAUERZEIENI SSEN ( OHNE SCHIENENFAHR-
ZE t'GE, BUE RO}IASCHINEN, DATENVERARBEITI$IGSGERAEIE UND -EIN-
RICHTINGEN }

242

242 r If TALLE E ARBE I TII.IG SI,IA SCH INEN, I,IA SCH INEN- t['ID P RAEZ I SI (l\lslü RI(-
zErjcE

Ex 242 |

242 iLL HOBEL- tI{D STOSSITIASCT{INEN (AUCH SONDEREAUARTEN)

Ex 2A r0 3211 13 EX 3220

242 IL{ RAEUT.fiASCHII€N (AIJCH Sü.IOERBAUARIEN)

Ex z1l2 10 3211 17 EX 3220

1 10 002,I l0 00{1,
1 20 000

846
8116
8{6

Ex ?q2 t0

252 116 AUSSEN- I'\E I}.INENGEI,.IINDESCHNEIDENASCHINEN (OHNE SOLCHE FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN IJNO HUTTERN)

EX 2112 l0 3211 49 EX 3220

252 LL7 REVOLVERDREH]'TASCHINEN

Ex 2q2 t0 3211 33 EX 3220

2q? TI9 DREHAUTOI.IATEN

Ex 242 t0 E)4 3220

?q? IZT EOHRI.IASCHINEN (OHNE I,IAAGERECHT-BOHR- UNO -FRAESI.IERKE)

EX 3220

990
100
990,
100,
900,
100,
900

v 8459 l0 000,
8{59 70 000

ex 322

v 81158 11 919,v 8458 t9 919
EX 322

V8V8V8I

32
,E
36
a1

41
4?
s4
{6

32
32
32
32

3211
32t1
321 1
321 I

8{58 tls 8458 Il
8458 19s 8458 19v 81158 91v 8458 91v 8458 99s 81158 99

912,
919,
912,

100,
900,
t 00,
900

EX 322

457 20 002
457 20 009
{59 l0 000
459 21 100

FORTSETZ$IG

EX 242 t0

165

EX 322
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HERSTELLTT\ß vfl ERZE|GIISSEN DES VERARBEITEIDEN 681€REES 2

HERSTELLII{G VIN STAHL- IT,IO HASCHINENBAIJ€RZEI,GN., FAHRZEIJGEN, BUERO}IASCHIIGN, DAIENYERARBEITTI\ßSGERAETEN I''IO -EINRICHIIiEEN 24

NUÜGR
SYSIET.IATIX OER PRODUKTITI{SBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECTIilII\ß81{ (SIO) 1990

EEZEICHNI|\ß

l.rz 1979 6P 1989 s\PRo 1979 r.lA 1990 NACE/CLI0 1970

N0cH2U Lzl 3211 48

242 122 FRAESI'IaSCHINEN (oHNE HAAGERECHT-BoHR- t['lD -FRAESI#RKE)

EX 242 70 32ll 52, EX 3220
3211 s3,
3211 5{,
3211 55,
3211 57,
3211 59

252 LZ3 I"IAAGERECHT-BOHR- UND -FRAES}€RKE

ex 2q2 r0 3?11 58 EX 3220

2SZ L26 SAEGE-' FEIL- UNo TRE]Ü\,11'IASCIIINEN

EX 242 L0 3211 61,
3211 65,
3211 66,
3211 68

EX 3220

242 L23 SCHLEIF-, HON., LAEPP- UND POLIERI'TASCHINEN

EX 2112 10 EX 3220

32t
321
32L
321
3Zl
327
321

2E2 I37 VERZAHNI,IASCHINEN

ex 242 l0 EX 3220

EX 3220

81159 21 910
8rls9 21 990
8{59 29 100
8{59 29 910
8{59 29 990
8{59 110 100
81159 110 900

000,
000,
000,
100,
910.
990.
100,
910,
990

10
51
59
51
EI
61
69
69
59

8459
8459
8459
8{59
81159
81159
81159
8459
81159

8{51
8451
8461
8461
846r

112,
119.
192,
199.
900

ex 322

Ex 322

Ex 322

Ex 322

Ex 322

EX 322

v 8459 l0 000,
8459 31 000.s 8459 39 000

50
50
50
50
50

7t
72

74
7R
76
77
78
73

3211 93
3211 9432ll 95
3211 95

32t2 8r
3212 83

8460 11 000,
8{60 19 000.

100,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
100,
900,
009

900,
110,
192,
199,
310,
aoa
399,
710,
790,
300

21
2L
29
29
31
39
00
90
90
81

90
{0
{0
40
{0
40
40
40
40
{0

8460
81161
81161
8{61
8461
8{51
81161
8{61
81161
81161

83
88
89

8{60
8{60
8460
8{60
8460
8{60
81160
8{60s 8{60v 81t79

a,
32
32

?52 L32 BEARBEITTJNGSI'TASCHINEN HIT FISIKENEROSION

EX 2112 l0 3211 91 EX 3220

ZS2 734 BEARBEITUNGSI'IASCHINEN OURCH ULTRASCHALL, ELEKTRONENSTRAHL
I,IND LASER

EX 242 t0 32lr 92 EX 3220

S

24? 136 FERTI6UNGSSTRASSEN, SCHATTTISCH- UND SCHALTTROHMELT'TASCHINEN,
BEARBEITUNGSZENTREN, FLEXIBLE FERTIGUNGSEINRICHTUNGEN

81156 30 002,
8456 30 009

Ex 322

s

s

8456
8456
8456
8{55
8456

l0
z0
z0
90
90

000,
002.
009,
002,
009

81157s 8457s 8457
a437
9882
9883
9883

000,
002.
009.
000,
009,
002,
004,

F ORTSETZI}.IG

EX 242 10

167

l0
20
20
30
84
84
84

EX 32?
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HERSIELLÜ\ß vü{ ERZEI§{ISSEN DES I/ERARBEITENDEN BEI€RBES 2

HERSTELL]IIG VIT.I STAHL. I'{O I,IASCHIiEI{EAIJERZEIEN., FAHRZEIreEN, EIERO{ASCHINEN, OATENVERARBEITTT{GSCERAEIEN II{D 'EINRICHTIIGEN 24

NISTGR
SYSIET,IATIX DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN IiIPUT-OUTPUT-RECHNI'\ßEN (SIO} 1990

BEZEIC}NI'{6

r.tz l97s 6P 1989 slPRo 1973 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
2A ß6

2E2 L3? SO'ISTIGE }ERKZEIß]'IASCHINEN DER SPANABHEBENDEN FOR]'TI''ß

- EX 2112 10 3211 98 Ex 3220

252 L38 AUFBAUEINHEITEN

EX 2{2 rO 3211 99 Ex 3220

2U rsr

9886 8{ 000,
9888 84 000,
3889 8{ 000

8461 Sl0 000 ex 322

s 81159v 81159

8452 2l 100,
8452 21 900,

l0 oo0, Ex 322
39 000

EX 322

Ex 322

EX 322

EX 322

242 ls} ZtßEHtlER, EINZEL- u'l0 ERSATZTEILE FUER I'ETALLBEARBEITT'\ßS-
I'IASCHINEN DER SPANABHEBENDEN FORI'IIJNG' A.N'G. (AIJCH

TGHRSPINDELKOEPFE )

ex 2q2 Lo v 3211 08 ) Ex 3220 s 8{66 93 qgq'
v 81179 90 987

llaEliGR, SCllt'lIEDE-, NIET-' BIEGE- tsD -RICHIIISCHINEN,iiEs§Er'ruen'Öie nEnsreuuhre v${ BoLZEN' scHRauBEH' NIEIEN'
}4UTIERN U. OGL., GEI.IIIOESCHNEID-' I.IALZ- I'{D -ROLLI'I^SCHINEN
FUER BOL2EN, SÖHRAUBEN t.hD }TUTTERN

Ex 2tt2 lo 3212 17, EX 1220 V
32L2 L3,
3212 lS,
32L2 72.
32L2 76

BETü,ISTAHL-B IEGEI'TA SCH INEN, B IE6E- III{D RI CHTI'IA SCH I NEN
nOttne, rcUUel' STANGEN UND F0R!€ISEN SOIIIE SOISTIGE I

NEN OER SPANL0SEN F0R['[I\ß

s

000,
r00,
900,
910.
910,
000,
900

l0
10
t0
9l
99
20
90

8{59
81162
8{62
8{62
8462
8€63
8463

242 t53

ex 242 L0 3212 i7,
3212 a9

EX 32?0

242 I3S PRESSEN T.!IT I.IECHANISCHEM ANTRIEB FUER DIE T€TALLBEARBEITTI'IG

EX 242 t0 EX 3220

?l2 L56 PRESSEN HIT HYORAULICHEM ANTRIEB FUER DIE T.ETALLIEARBEITIi{G

FUER
i'rAscHr-

32t2 2L,
3212 22,
32L2 2?,
32L2 ?4,
3Zr2 25,
3212 29

31.
32,
33,
34,
38

3212
32L2
32t2
32L2
32L?

115,
46,
47,
48,
{9

v 81t62 21 1oo,s 8462 21 900,s 81t62 29 910,s 8462 29 990,v 8{62 31 900,v 8462 :t!t 910,v 81162 39 990,
8{C3 10 900,v 8nS3 90 900

8452 21 900,
8462 29 109,
8462 29 910,
8452 29 990,
8462 31 100,
8{62 31 900,
8462 39 102,
8{62 39 r09,
8462 39 910,
8{82 39 9S0,
8462 1ll I00,
8{62 41 900,
8452 119 100,
8{62 {9 9oo,
8463 90 100,
8463 90 900,
8479 81 009

8$62
8{62
81152
8462

v 8/152
8462
a462
81152
8{62

100,
900.
500 i
990

{1
4u
g9
s9

Ex 242 t0

252 I59 BLECHEEARBEITI'NGSMASCHINEN (OHNE PRESSEN)

EX 3220

EX 3220

29
91
9l
91oo

sl0,
100,
500,
990,
100

EX 3.22

EX 242 L0 32t2
32L2
32t2
32t2
3212
3212

{1,
s2,
{3,
s4,

s

s

S
C

S
s
S
s
S

84S2 21 r00, Ex 322

32L2
aal a
3212

168

2
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24

HERSTELLhß VtI{ ERZE$ilISSEN DES VERAREEITENOEN GE}CREES

HERSTELLTI{G vtl'l STAHL- tt{D l'lAscHI}ErßauERzEtßN' , FAHRZEIIGEN, BUER0ltascHINEN, OAIENVIRARBEITT'I\ßSGERAETEN l''lD -EINRICHTU\EEN ?4

NUI'fiER
SYSIEI,qNX DER PROOUKTII,.ISEEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNIIEEN ( SIO ) 1990

BEZEICHNII{6

2U 16I DRAHTZIEHI'IASCHINEN

EX 242 l0 3212 51 EX 3220

?52 164 SONSTIGE DRAHTBE- t,NO .VERAREEITIT\IGSNASCHINEN (EINSCHL.
ORAHT}.IARENHER STELLII.16SI'IASCH INEN I

EX ?42 t0 32t2 34,
3212 58,
32t2 39

Ex 3220

8453 r0 100 Ex 322

2SZ 170

3212 09

2q2 LAI BOHR].IERKZEUGE (OHNE GEI.IINOEBOHRER)

EX 2112 I0 3218 10

242 IA2 GENINDEI.IERKZEIJGE

EX 2112 l0

ZUBEHOER. VORRICHTII{GEN, APPARATE, EINZEL- UND ERSATZTEILE
F UER HETALLSEAREE I TI}{G SITASCHINEN DE R SPANLOSEN FORMIJNG,
A. N. G.

EX 242 10

3218
32 18
3218
3218

23,
2q,
)a
23

EX 3220

EX 3220

EX 3220

EX 3220

EX 3220

EX 3220

v 8{62v 8462v 8{162
8463
81179
8479s 8479

8205
4207
4207
a20?v 8456

2l
2g
29
30
40
8l
81

900,
910,
990,
000,
002,
004,
009

l0
40
{0
40
30

Ex 322

Ex 322

EX 322

av ar)

Er. 322

v 8{66 93 8oo,s 8465 94 000,s 81179 90 987.v 8479 90 989

8207 50 600,
8207 50 700

002,
190.
332,
399,
009

252 IA3 FRAESI.IERKZEUGE

EX 242 r0

252 LA{ VERZAHNI.IERKZEUGE

EX 2q2 70

3218 46 8207 70 319,
8207 70 390

EX 322

v 8207 90 500 EX ?2?

8207 60 790,
8207 60 900

EX 322

s 8207 50 390 Ev. 322

252 IA5 RAEUHI,.IERKZEUGE

EX 242 l0 3218 4'7

?42 186 REIBAHLEN UND AUSEOHRI.IERXZEUGE

EX 2q2 L0 3218 48

2SZ LB7

EX 3220

T.IERKZEUG- UNO I.IERKSTUECKHALTER FUER I,,IERKZEUGMASCHINEN UNO
VON HANO ZU FUEHRENDE I.IER(ZEUGE, TEILKOEPFE IJND ANDERE
SPEZIALVORRICHTTJNGEN F UE R I,€ RKZE UGI'TASCHINEN

EX 252 70 EX 3220

3218 4i,
3218 45

3218 61,
3218 63,
3218 5{.

8{66 l0
81166 10
8{66 10
81166 l0
8n66 10
8466 10
81166 20
8466 20
8466 20
8,q66 20

3218 65.
3218 69.
32lB 81,
3218 82,
3218 83,
3218 84,
3218 86,
3218 87,
3218 89.zrt o oa

8{66 20
8465 30s 8466 30

102,
104,
310,
392,
399,
900,
100,
9L2,
919,
992,
ooo
002,
009

2C? IA9 SCHNITT-, STANZ- UND FORH9IERKZEUGE

EX 252 LO 3218 49 EX 3220

252 I92 FORMEN FUER HETALLE OOER HARTHETALLPULVER (METALLCARBIOE),
ZUM ORUCKGIESSEN

EA 32?0

8207 30 100 EX 322

EX 242 10 3218 95

169

8{80 41 000 Ex 322

l.P 1979 GP 1989 SYPRO 1979 I.lA 1990 NACE/CLIo 1970



2 HERSTELLIIIG VII.I ERZEIßNISSEI{ DES IERARBEITENOEN GE]GRBES

24 HERSIELLIIG V(n STAHL- I|iID }TASCHINENBAUERZEIßN., FAHRZEIßEI{, BUEROI{ASCHINEN, OATENVERARBEITIIIGSGERAETEN IT{D -EINRICHNNEEN 24

NtTIfR
SYSIET,IATIK OER PRODUKTITT,ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTINIIßEN (SIO} T99O

BEZEICHTIUE

,8 1979 GP 1989 SYPR0 1979 t{a 1990 NACE/CLI0 1970

242 Lgq SPRITZGIESS- I'{D PRESS]€RKZEUGE FUER IqUTSCHUK I'!D
KII'ISTSTOFF

EX 242 L0 3218 37 Ex 3220

242 19? I.IASCHINEN- II'ID PRAEzISIü'ISI.IERKZEUGE FUER OIE HETALLBEARBEI-
II'{G AUS HARTI'ETALL OOER MIT HARTI.ETALL BESTUECKT

EX 242 t0 EX.3220

21I2 199 TEILE ZU I.IASCHINEI+. INIO PRAEZISIONSI"ERKZEUGEN, A.N.G

EX zrv l0 3218 09 EX 3220

2q2 ?

3218 52
3218 53
3218 54
3218 56
32lA 57
3218 58
3218 59

8t80 71 000 E4 322

Ex 322

EX 322

ll0,
310,
500,
310,
710,
100,
5oo,
7r0,
002

40
40
50
60
60
70
90
90
e2

a207
8?07
az07
a20?
8207
8207
4207
8207
9883

HUETTEN- (t'lD I.IALZI.IERKSEINRICHTIX\EEN,
t[\tD BAUr.rascHINEN, BAUSToFF-, KERAMIK-
HEBEZEIJGE I,T'IO FOERDER].IITTEL

EX 2q2 2

BERGI"ERKS-, GIESSEREI-
UND GLASI,TASCTIINEN,

2q2 2OT EINZELHASCHINEN UND HASCHINELLE ANLAGEN FUER I.IARI'F $IO IGLT-
I.IALZI..IERKE

EX zqz 2L 3213 1l,
3213 15,
32L3 2t,
3213 25

EX 3256

242 204 -HILFSHASCHINEN FUER I.IALZHERKE (OHNE FORITAENDERNDE II.ID TREN-
NENOE I4ASCHINEN FUER DIE HETALLBEARBEITTJNG)

Ex 242 2t 3213 40 Ex 3256

?52 207 EINZELHASCHINEN UNO I,IASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCHOEFEN UND
STAHLI.IERKE

EX 252 2l EX 3256

2E2 209 ZUBEHOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER HUETTEN- LT'IO I,.IALZ-
I.IERKSEINRICHTUIGEN, A. N. G.

Ex 2q2 2t 3213 09 EX 3255

252 ZII GIESSEREIIIASCHINEN

Ex 2q2 2t Ex 3256

s 81U8 90 300,v 8428 90 500
Ex 325

84s5
8455
8455
9882
9882

8{3r
8431
845{
81154
845{
84S5
8455
8{S5

l0
zt
22
84
85

000,
000,
000,
002,
002

EX 325

Ex 325

Ex 325

50
60

3
3

321
32r

v 8428 90 300,s 8{28 90 500,v 8{131 39 100,
84511 l0 000

S
31
?e
20
20
20
30
30
90

009,
r 00,
110,
190,
900,
310,
390,
000

3215 10,
3215 20,
3215 30,
3215 60,
3215 90

t02,
310,
390,
100,
900,
007,
009,
007 ,
007

v 8{17 10 002, EX 325
8424 30v 811241 89v 8112{ 89
8454 30
8454 30
8474 10v 4474 20
8574 39
8474 80

2S? Zis HODELLE, T4OOELLEINRICHTUNGEN UND KOKILLEN SOI.IIE SPEZIALZU-
EEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER GIESSEREII'IASCHINEN,
i. N. 6.

Ex 3256

Ft)RTSEIZTI{G

EX ?42 ?l 3215 01
3215 0{
3215 07

t70

u as24
8{54
4474v 8474
8{80s 8480

90
90
90
90
10
?0

009,
000,
907,
909,
000,
100,

EX 325

c
5
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24

HERSIELLIIIG VO\I EiZEIJGNISSEN DES VERARBEIIE}O€}I GEICRBES 2

HERSIELLu{G Vo{ STAHL- rr,tD T,|ASCHIIGNBAUERZEIJGN, , FAHRZELGEN, BUER0}IASCHINEN, DATENVERARBEITu\ßSGERAETEN tt'lD -EINRICHTIiGEN 2S

SYSTEHATIK OER PROOUKTTTT{SBEREICHE IM INPUT-OUIPUT-RECTi'IIIßEN (SIO) 1990
NUiNGR BEZEICHNI'{G

!u 1979 GP 1989 SYPRO 1979 l.lA 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
2U 215 8480 20 900,

8{80 30 900.
8{80 49 002,
8480 {9 009

8{30 20 000s 8479 10 003v 8703 l0 100v 8703 l0 900

89 909,
{0 r00,
{0 310,
40 390,
El 000,
32 000,

v 8{193236
3235
?2?6
3236

252 22I BAUI,TASCHINEN FUER OEN HOCH- IT.IO TIEFBAU (OHNE BAGGER' STRAS-
SEN- UND EROBAUI'IASCHINEN)

EX 242 25 EX 3257

2q2 22? BAGGER (OHNE SCHI.III'TßAGGER)

EX 242 2s 3236 62,
3236 68

EX 3257

252 223 HASCHINEN FUER DIE STRASSENINSTANDHALTLT'IG uND -MRTUNG S0l.lIE
I,.IINTERDIENSTGERAETE ALLER ART

EX 252 25 EX 3257

242 224 VASCH'
SEN S'

INEN FUER DEN BETONSTRASSENBAU IIf.IO FUER OEN BITU}IINOE-
TRASSENBAU SOI.IIE STRASSENI.IALZEN

EX 242 25 EX 3257

81113
8524
a423
8{25

3236 11,
3236 L7,
3236 21,
3236 ZZ,
3236 23,
3236 25,
3236 27,
3236 30,
3236 {1,
3235 48,
3236 7S

S

s
s

s

s 8429 52 002,
s 8{29 52 00{,s 81129 52 006,s 81129 53 000

8425
8{26
8{26
a426
8,1128
as28
8{28
81129
8430
8430
8467
8{67
8474

4423
8{29
81129v 8{30
a4?q
8479
8{79

40 000. Ex 32S
20 909,
31 9oo,
39 310,
39 990,
20 000.
9r 900.
99 900,
10 91{,
10 9r9,
r0 990,
40 900,l0 000,
61 000,
19 100,
89 ooo,
31 000

Ex 325

77
7g

7L
72
1a
75

3236
3236

t0 002,
10 004

Ex 325

Ex 325

EX 325

EX 325

zSZ 225 SONSTIGE STRASSENBAUMASCTIINEN t['10 GLEISBAUMASCHINEN ALLER
ART

EX 252 25 3236 79 EX 3257

24? 226 EROBAUGERAETE (EINSCHL

EX 252 25

RAUPENSCHLEPPER )

EX 3257

s 8430 50 000,v 8430 59 000

v 81128 90 910,
81129 11 000 ,

3?36 82,
3236 811,
3236 86,
3236 87

8429 19 000,
8{29 20 000,
8429 30 000,
8429 5t 900,
8429 59 000,
8q30 39 009,
8430 50 000,
8q30 62 000,
8430 69 000,
8{31 41 002,
8431 {1 004,
8431 42 000,
8704 10 110.
870{ l0 190,
8704 10 900

s

S

?52 227 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER BAUMASCHINEN' A.N.G

EX 3257 v as24v 8431v 8{31v 8431s 81131s 8467

009,
009.
009,
a02,
809.
000,

F ORTSETZ UN6

EX ?42 25 3236 09

17t

90
l0
31
49
49
99

EX 325
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24

HERSTELLU{G v(t,l ERZETß|,|ISSEil DEs VERARBEIIENDEil GE}CRBES 2

HERSTELLU\ß vln STAHL- U,lO I,iASCHINENBAIERZEIGN., FAHRZEI,GEI{, BUERoI{ASCHINEN, DATENVERAREETTLI\ßSBERAEIEN tiD -EINRICHTIT\ßEI 24

NU}IGR
SYSIE}ATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} T99O

BEZEICTO{tl\ß

r.E 1979 GP 1989 SYPRo 1979 llA 1990 NACE/CLI0 1970

N(rcH
242 227

?EZ 235

2U 236

242 23t

Y 847q 90 905,v 8474 90 909,
8{79 90 981

2q2 228 I'IASCHINEN IND EINRICHTIhßEN ZUR HERSIELLIIG Vüt BII.IOEHITTELN
[T'IO ZUSCHLAGSTOFFEN

Ex 2U 25 EX 3?57

242 229 ZERKLEINER$ßS- IJND SIEB]'IASCHINEN

Ex 2U 25 3237 23,
3237 28

EX 3257

242 231 i'IASCHINEN t'lD EINRICHTUNGEN ZUR HERSTELLLiß ZEI'IENT-' KALK-,
6IPS- I}ID ASP}IALTGEBI,$IDENER BAUELEI.IENTE U. AE.

EX 2S? 25 ex 3237

3237 tt,
3237 t4,
3237 77

3237 32,
3237 38,
3237 33

aq74
a474v 8q7s
e474
a474
3881
9881

005,
006,
009,
006,
008,
00{,
004

v 8430 50 000,
8{7{ t0 009,s 84711 20 009

v 81151t l0 000,v 8464 20 900,s 846{ 90 009

v 8{56 10 000,v 8456 20 009,v 8456 90 009,v 8{6{ 10 000,
8{64
8464
81164
as75
a475
8480

v 81166 91 800,
8475 90 000,v 81180 20 100,v 8480 20 900

EX 325

EX 325

EX 325

, Ex 325

Ex 325

EX 325

10
20
20
39
80
84
85

242 232 iTASCHINEN ZUR GEI.IINNUNG VON NATURSTEINEN II'ID ZUR BEARBEITI'{G
VO'I STEINEN

EX 2U 25 323? 40 EX 3257

242 233 KERAMIKI.IASCHINEN

Ex 242 25 3237 51,
3237 52,
3237 55

EX 3257

2E? Z3S GLASI.IASCTIINEN

E\ 252 25

v 8456 10 000v 8{56 20 009v 8456 90 009s 8116{ 10 000s 846{ 20 900
8464 90 002

10 000
20 900
90 009
20 004
39 0011
80 00{

81164
8{54
8{5{
a474
8q7 4
8474

20 110
20 190
90 009
10 000
20 000
50 000

Ex 2q2 25

3237 7t,
3237 7q,
3237 75,
3z37 77,
3237 78

3237 73

EX 3257

EX 3257

EX 325

ZUBEHOER, EINZEL- IJNO ERSATZTEILE FUER GLAS''lASCHINEN, A.N.G

SONSTIGE BAUSTOFFI,TASCHINEN, I4ASCHINEN ZUR IIERSTELLIJI'IG VOi
BATTERIEN, ELEHENTEN, AKKUMULATOREN, KOHLE- LT'IO SCHI€ISS-
ELEKTRODEN; PACK-, BALLEN- UND CONTAINERPRESSEN

EX 252 25 3237 80,
3237 91,
a1a1 aa
3237 96

EX 3257

ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER BAUSTOFF- IJND KERA-
MIKI,IASCHINEN, A. N. G.

EX 3237

v 8479 89 809 EX 325

s 8{66 91 800v 8455 93 800s 8474 90 905
s 8,{711 90 909v 8480 20 100v 8480 20 900

F0RTSE I-Zu\ß

EX 2U 25 3237 09

172

EX 325
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24

TTERSIELLI,T\ß V$I ERZEIßNISSEN DES \IERARBEITET\DEN 6E}CR8ES 2

HERSIELLU\ß VO'l STAHL- u\D ltaSCHlt€lEauERZEtGN,, FAHRZEIJGEN, BIER01{ASCHII,IEN, DATENVERARBEITTmSGERAETEN t,lD -EINRICHTT {GEN 24

NUI{I,GR
SYSETUTIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTIIGEN ( SI O } T99O

BEZEICHNII\IG

r,,rz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r,,ta lslto NACE/CLIo 1970

NOCH
242 237

242 239 REPARATUREN AAI EAIF IIID BAUSTOFF-, KERAHIK- IT.ID GLAS-
HASCHINEN

EX 242 25 3292 35 EX 3257

?42 ?4L GEI{IIü.IIT{6SI,IASCHINEN FUER DEN BERGEAU IJNIERTAGE

Ex 252 Zt 3254 tr EX 3256

242 242 STREB. IJND STßECKENFOEROERI.IITTEL FUER DEN UNTERTAGEBETRIEB

EX 2U 2L

242 253

3255 2r,
3254 25,
3254 27

3254 33,
3254 ?4,
3254 35,
325i1 36

3255 4t,
3254 48

3254 52,
3254 58

3255 72,
3254 78

EX 325

EX 325

EX 32s

Ex 325

EX 325

Ex 325

EX 325

Ex 32S

81180 50 000

v 8428 20 919,
8428 3t 000

v 842As 8,1129s 81130s 8{30v 8430

90
51
31
39
69

999,
100,
000,
002,
000

Ex 3256

SONSTIGE t'IASCHINEN I,lI'It) EINRICHTI.I.IGEN FUER OEN IJNTERTAGEBE-
TRIEB (OHNE HAEI.I'ER I'ND DRrcKLUFTIüRKZEUGE SOI.IIE OHNE HY-
ORAULI SCHE GRUBENSTE]'PEL )

EX 242 ?t

242 245 ORI'CKLUFTI.IERKZEIJGE I,,I.ID -GERAETE FUER OEN BERGBAU I'{D DIE IN.
OUSIRIE DER STEINE I,,ND EROEN

EX 242 27

EX 3256

Ex 3256

B4L2
81114
81125s 8428v 8q28v 8429v 8{29v 8430v 81130
8{30v 81130

39 900,
59 302,
20 004,
90 910,
90 999,
51 100,
59 000,
31 000,
39 009,
49 009,
50 000

v 81130v 81167
81167

8425 20 002,
81128 l0 912,v 8428 10 990,v 8{28 50 000

847q
a47 4
8574
847 4
9880
s880
9881
9881

81128 90 992,v 8,1131 39 909,v 8,1131 119 809

l0 000
11 900
19 906

242 257 MASCHINEN I'.IO EINRICHThIGEN FUER SCHACHTFOERDERIJNG, I.IAGENUI'F
LAEUFE UND STRECKEN

EX 242 2l Ex 3256

242 24A FoERDER- UND GEl.,lIlo'ltX\ßSGERAETE FUER DEN TAGEBAU

Ex 242 2t 3234 62 Ex 3256

24? 25r

v 8{28 32 000v 8428 33 900v 8{28 39 999v 81128 90 910v 8q29 52 002v 81129 52 004v 81129 52 006v 81129 59 000v 81130 39 002v 81130 69 000

10 002,
20 002,
39 002,
80 002,
84 002,
85 002,
84 002,
85 002

AUFBEREITU{GSI.TASCHINEN I}JO -ANLAGEN FUER ERZE, STEINKOHLE
UND KOKS, BRAII{KOHLE UND TORF, KALI, STEINSALZ SOI.IIE ANDERE
I.IINERALIEN (AUCH EINRICHTUßEN ZUR GEI.IINNIJNG VON NE-HETALLEN
SOI.II E F UE R HUETTENI'IAENNI SCI'IE VORBE RE I TUNG SANLAGEN }

EX 2$2 21 Ex 3256

2q? 255 KOKEREIHÄSCHINEN (EINSCHL. DEREN TEILE)

EX ?42 2t 325{ 80 EX 3256 EX 325

173



2 IIERSTELLIIE VO'I ERZEIEIISSE{ DES VERAREEITENOEil GE]€RIES

24 HERSIELLTIG Yll{ STAHL- U'D I,IASCHINENBAITERZEIßN., FAHRZEIß€N, BIERI}IASCHINEN, DATEN\GRARBEITII§SGER ETEN llD {INRICHTIIGEN

NUiltR
.SYSIEMATIT DER PRODUKTIIT{S8EiEICHE IN II{PUT-OUTPUT-REC}f{IIßEN (SIO) T99O

BEZEICt0{U'E

z

24

]c 1979 GP t98S sY?R0 1979 ]{a 1990 NACE/CLIo 1970

2A 25,9 TIEFBIIIR- IID ERDOELFOERDEiGERAETE IT'ID -ANLAGEN (OTII{E
t {0 BOHRINSEIJ'I}

EX 2tt2 2l

HUB-

32511 91,
32511 9{,
32511 96

EX 3256

Ex 3256

8{13 50
8{13 50
8{13 50

7L2, EX 325
719,
732,
794,
900,
000,

v

242 26t ZUBEHOER, EINZEL- IJNO ERSATZTEILE ZU I'IASCHINEN WO EINRICH-
T$|6EN F. oEN EERGBAU, a.N,6. (oHNE EINZEL- rf,.rD ERSATZTEILE
F. DßI,ICKLUFT}ERK2EUGE. F. EINRICHTWGEN ZUR AUFBEREIThß V$I
ERZEN. KOHLE, KOKS, TORF USI.I., F. KOKEREII.IASCHINEN, F. TIEF-
BOHR- WD EROOELFOERDERGERAETE IJND -ANLA6EN)

Ex 2q2 2L

81113 50
8{13 50
8{30 {r
81130 {9 002

v 8111{ 90 902,s 81131 10 002,v 81l:l1 r0 009,
8431 31 002,

009
902

325{
3254
?2SS
3254
3255

19,
?3,
39,
59,
69

909,
902,
909

EX 325

Ex 325

Ex 325

Ex 325

EX 325

8{31 31
Brfitt 39
8{31 398ßr {1
8{31 119
8705 20

ZUEEHOER, EINZEL- t,,iID ERSATZTEILE FIJER ]'IASCHINEN I['ID EIN-
RICHTTT\§EN ZUR AUFBEREITU{G VON ERZEN, KOHLE, KOKS, TORF IT{O
ANDEREN }IINERALIEN, ZUR GEHITS'IIT{C VON NE-I'IETALLEN SO{IE FUER
HI'ETTEN}IAEhNI SCHE VORBE RE I TIJNGSANLAGEN, A. N. 6.

Ex 242 2t 3254 73 EX 3256 v 8t3r 39
8474 90v 81174 90

909,
00{,
8011,

?42 263 ZUBEHOER, EINZEL- IJND ERSATZTEILE ZU ORI,,CKLUFTI€RKZEIßEN
FUER OEN BERGBAU UND OIE INOUSTRIE DER STEINE I'{D ERDEN,
a. H. G.

' Ex 242 2t 325,{ {9 Ex 3256 S 811€7 92 009 Ex 32S

2U 265

242 263 ZUBEHOER. EINZEL- If,{D ERSATZTEILE FUER TIEFBOTIR- I'.ID ERDOEL-
FOEROERGERAETE II{D -ANLAGEN

EX 2q2 2L 325{ 99 EX 3256

24? 272 BRUECKEII-, LAUF-, PORTAL-, CIhITAINER- WD ANOERE KRANE'
VERLADEBRUECXEN

Ex 242 2L 3255 21, Ex 32s6
325s 22,
32SS 25,
3255 25,
3255 35.
3255 50

242 273 OREHKRANE (EINSCHL, MOEIL- WD AUTOKRANE) (OHNE SCH}III.II,F
KRA}.IE )

Ex ?42 2t 32SS 41,
325s 43,
3255 {5,
3255 47

Ex 3256

7304 20 100,v 8{13 91 900,
8{31 {3 000

v 8{126 20
81U6 30
81126 4ls 8{26 {rv 8426 {9
81126 91s 81U6 9l 900,
8€E 99 100,
8705 l0 000

002,
009,
000,
009 i
900

000,
000,
002,
009,
000,
100,

11ll
t9
4l
s9

8426
8426
8{26
8q25
81126s

2q2 2'74 DECK- ( SCHIFFS-)HILFSMASCHINEN

Ev,252 2L 3255 51,
3256 53,
3256 58

Ex 3256

242 277 SCHUETTGiJT- IJNO STUECKGUTGREIFER UNO STUECKGUTHEBER

EX 3256

v 8425v 84i25v 81125v 8{28v 8i179

31
39
39
90
89

900,
910,
990,
999,
809

EX 325

v 8,ßr 39 909,s 8431 4r 00{,v 8,t31 rl9 802

EX 2U 27 3255 71,
3255 75

L74

Ex 325



2

24

HERSIELLU\ß Yü'l ERZETßNISSEN OEs TERARBEIIETOEN GEI€REES 2

HERSTELLLtac Vfl STAHL- uro HASCHINEHBAUERZETßN., FAHRZETßEN, BUEROI{ASCHIIIEN, DATENVERARBEITU\ßSGERAETEN tt'10 -EINRICHTU\ßEN 24

NU}ITR
SYSTEITATIK DER PRooUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-oUIPUT-RECHNI'IGEN (SI0) 1990

BEZEICHN$IG

l.rz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 MCE/CLI0 1970

2U 279 ZUBEHOER. EINZEL- IT'IO ERSATZTEILE FUER KRANE IJND HEBEZET'GE
(OHNE SOLCHE FUER BAUKRAI{E IT,ID hANDBETRIEEENE KRANE}, A.N.G

EX 252 2L 3255 08 EX 3256

242 281 KETTENHEBEZEUGE, HANDBETRIEEEN

EX 242 2t 3256 10 EX 3256

242 282 SEILHEBEZEUCE, HANoBETRIEBEN W0 SEILI,,|INoEN, I'I0T0RISCH BE-
TRIEBEN (OHNE BAUI.{INDEN)

EX 2U 2t 3256 20,
3256 31,
3256 39

EX 3256

v

242 2A3 KRANE, HANDBETRIEBEN, SONSTIoE SERIENHEBEZEUGE UND GERAETE
ZUR REGALBEOIENUNG

s
843

8{31 l0 009,
81131 39 909,
8113 802

809

19 100,
19 910

Ex 325

Ex 325

Ex 325

EX 325

Ex 325

EX 325

Ex 325

rl9
119

8,q25
aE25

s 81125
8S2S
as25
a4z3
a425
8{25
aqzs
8{83
81183
8{83

19
19
31
31
39
39
39
50
50
50

100,
390,
lo0,
900,
100,
910,
990,
9t2,
s 19,
990

s

S
s

EX 242 2r

242 2A4 FLURFOEROERZEI,GE

EX 242 2l

I 
'EE

3256
3256
3255
3256

60,
60,
92,
94,
98

EX 3256

EX 3258

v 8,q25
a423s 8425
8{25s 8425v 8{26Y A4Z7v 8428
4428

42 909,
49 100,
49 902,
49 904,
119 909,
99 900,
90 009,
50 000,
90 100

3257
3?57
aacl
323'1
3251
3257
3?57
325?
3257
3257

11,
15,
43,
44,
47,

75,
80,
90

8{28s 8426
4427
a427
a427
as27
aq27
4427
4427

12 000,
49 000,t0 102,
10 r09,
10 900,
20 110,
20 190,
20 900,
90 002,
90 009,
50 000,
11 100 ,
11 900.
19 100,
19 900

as27
84?A
8709
8709
8709
8709

?4? 285 KRAFTBETRIEBENE HEBEBOECKE UND -GERAETE

EX 2C2 2t 3256 79 EX 3256

?42 ?A6 HYDRAULISCHE HEBEBUEHNEN (OHNE MASCHINELLE EINRICHTUNGEN
FUER THEATEREUEHNEN)

EX 242 2t

v 81125
aq25s 842sv 8425v 8425v 81128

42
s2
42
49
49
50

100 ,
902,
909,
902,
909.
000

EX 3256

242 2A7 ELEKTROZUEGE. ORUCKLUFTHEBEZEUGE

EX 242 2r 3256 81,
3256 83.
3256 89

EX 3256

252 2A3 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SERIENHEBEZEUGE,
GERAETE ZUR REGALBEDIENUNG. OECKHILFSHASCHINEN, ITUBI.IERKE
FUER BRUECKEN, ETC., A.IJ.G.

EX ?42 2t 3256 08 Ex 3256

3256
3256
3256
3256

77,
78

1ll 000,{z 100,
s2 90c

81125 ll 100.s 8{25 11 900,v 8425 49 909

as23
8425
8425

Ex 325

s 81131 10 009,v 8431 20 000,

FORTSETZIJNG

175

Ex 325

s



2

24

HERSTELLI,\ß YO{ ERZETßI{ISSAN DES IERAREEITENOEN GEIfREES 2

HERSIELLU\ß v(I{ STAHL- t\D I.IASCHINENBAUERZEIGIl., FAHRZETßEI{, BIEROI{ASCHINEi{, DATENVERARBEITU\ßSGERAEIEN lllD -EI]{RICHTIIßEN 24

NU'iIR
SYSIE}IATIK OER PRODUKTIII{SEEREICHE IN IT{PUT-OUIPUT-RECHNII{GEN (SIO) T99O

BEZEICH'IU\E

l€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 l.ra 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
2U 249

252 230 ZUBEHOER, EINZEL- If{O ERSATZTEILE FUER FLURFOERDERZEIJGE,
a. N.6.

Ex 242 2t 3257 09 EX 3256

242 Z3I GLEIS- U.ID ORAHTSEILFOERDERER (OHNE SOLCHE FUER DEN BERGBAU)

Ex 252 2t 3258 90 Ex 3256 V

V

252 292 STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT (OHNE SOLCHE FUER DEN BER6-
BAU UNO FUER GETREIDE}

EX 2U 2t

39
49

81131
8431

909
809

3258 11,
3258 12,
3258 13,
3258 1{,
3258 15,
3258 16,
3258 17,
3258 r9,
3258 70

Ex 3256

EX 3256

s 8{31 20 000. EX 325v 8{31 39 90S,v 8431 49 802,
8709 90 900

81128 10 9r9,
81128 60 000,
81128 90 999

Ex 325

v 8{28s 81128
8q28s 8428v 8428s 8428v 8428
a42As 8{28

EX 325

s 8{31 39 909,v 8{31 419 809

20 100, Ex 325
20 919,
20 999,
32 000,
33 100,
33 9oo,
39 100,
39 992,
39 999

242 293 STETIGFOERDERER FUER STUECKGUT

EX 2U 2t 3258
3258
3258
3258
3258
3258
32S8
3258

51,
52,
53,
5{,
55,
56,
s?,
59

s

S
s

900,
100,
ooa
000,
100,
100,
910,
999.
999

81126 99
8428 20
a428 20
asza 32
8428 33
8428 39
8428 39
81t28 39
8428 90

?42 235 ZUBEHOER, EINZEL- IJI',ID ERSATZTEILE FUER STETIGFOERDERER,
GLEIS- tNO DRAHTSEILFOEROERER, A.N.G.

ex 242 ?t 3258 08 Ex 3256 EX 325

2SZ 237 AUFZUEGE (OHNE BAUAUFZUEGE). FAHRTREPPEN IT.IO FAHREARE LAUF-
SIEGE (EINSCHL. HASCHINELLER EINRICHTI.I{GEN FUER IHEAITR-
EUEHNEN )

EX 2q2 2t aaco
3259
3259
3259
3259
3259
3259
3259
3259
3259

10,
2r,
22,

33,
41,
43,
50,
60'
70

100,
919,
990,
000,
999

EX 3256 aq28s 81t28s 8428
8424s 81128

10
l0
10
40
90

EX 325

EX 325

EX 325

zu

242

24?

298

299

3

311

ZUBEHOER, EINZEL- t[,ID ERSATZTEILE FUER AUFZUEGE, FAHRTREPPEN
IJI.ID FAHRSTEIGE, A.N.G,

EX ?42 2t 3259 08 Ex 3256 . S 81131 31 009

HONTAGEN VON HEBE- UND FOERDERZEUGEN

EX 242 2t 3297 55 EX 3258

L J.NOI.IASCHINEN UND ACKERSCHLEPPER

EX 252 3

HASCTIINEN IJND GERAETE FUER DIE BODENBEARBEITT'NG INO -PFLEGE

EX 321032411 11 ,
3241 13,
32411 1{,
3241 16,

8432 10 102
8432 10 109
8i132 10 900
81132 21 000
8{32 29 102
8432 29 r04

Ft)RTSETZt,hIG

EX 2112 30

3?q7 L7,
32111 18,

176

Ex 321



2 HERSTELLI'{G Vü{ ERZEIßNISSEN DES YERARBEITEIOEN GEI€RBES 2

24 HERSIELLhTG v(I{ STAHL- tt{D }TASCHIIGNEAUERZEIGN., FAHRZEIJGEN, BIERo|.iaSCHINEN, DATEiII/ERARBEInmSGERAETEN ll,l0 -EINnICHTIIIEEN 24

NUI'IER
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIO'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECH'{IIEEN (SIO) 1990

BEZEIC}INI'\ß

r.E 1979 GP 1989 SYPRO IS79 14A 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
242 31t 32111 19

242 3l? HASCHINEN t!,tD GERAETE ZUM SaEEN' PFLANZEN t['lD DUENGEN

EX 242 30 EX 3210

8{32 29 300,
8432 29 900,s 8432 80 000

81113 20 900,
8{13 50 9oo,
8413 60 909,
8{13 81
a42q 87
8112{ 8l
81132 30
8{32 30
8432 30
8{32 30
8432 40
8{32 40
8432 S0
8716 20

v 8419 89 901,
8{2{ 8r 390,s 8424 81 910.s 8{2{ 81 990

3Z4t 27,
3247 23,
324t 27,
32111 31,
32{1 33,
32111 35,
3241 39

3211
324L
32{l
SZEt32tl
32qL
32111
3241

51,
52,
5{,
55,
58,
61,
62,
69

8433s 8433
8{35
81135v 8{37v 8{38

4424v a42sv 4424v 8424
as32v 8432
8433
8433
81133
8433
8433
8433
8433

5?
60
l0
10
10
60

000,
900,
100,
900,
000,
000

EX 321

EX 321

EX 321

EX 321

EX 321

900,
910,
990.
110,
L92,
r99,
900,
102,
109,
900,
100

242 3I3 I'TASCHINEN WD GERAETE FUER DEN PFLANZENSCHUTZ

EX ?42 30 3Z4l 40 EX 3210

?s2 315 HASCHINEN
RASENt,tAEHE

EX 252 30

252 376

UND GERAETE FUER DIE ERNTE (OHNE LAOEhIAGEN ti'IO
R)

EX 3210

EX 242 30 EX 3210

MASCHINEN UNO GERAETE FUER DIE TIERHALTUNG (OHNE FOERDER-
MITTEL )

EX 242 30

s 8{33 20 510, EX 321
8{33
8{33
81133
8{33
8{33
8433
8433
8433
81133
8433
8433
8433
8433
8{33

?0
20
20
30
30
40
{0
51
53
53
53
53
59
59

592.
599.
900,
100,
900,
r00.
900,
000,
100,
302,
309.
900,
100,
900

I.TASCHINEN IJND GERAETE ZUI'I ORESCHEN, SORTIEREN UNO AUFBEREI-
TEN LANOI.,IIRTSCHAFTLICHER ERZEUGNISSE NACH DER ERNTE

3241 77
324t 78

?42 3t7

EX 3210

242 3Lg RASENHAEHER, ANDERE LANOI"IASCHINEN (OHNE FOEROER- UND TRANS-
PORTHITTEL, ACKERSCHLEPPER WD NICIITHOTORISCH ANGETRIEBENE
HANORASENMAEHER )

EX 242 30 Ex 3210

32{r 81,
32qt a?,
3241 85,
32111 86,
324t A7

s 8{19 89 901.
8{36 t0 100.
8{36 10 900,s 8{36 29 000
81135 80 002v 8{36 80 009

9l
92
93
97
99

?2
32
3?
2a
aa

8l
81
81
81
29
80
t1
11
11
11
t9
19
l9

100.
310.
910,
990,
500.
000,
100,
510,
590,
900,
100,
510,
590.

8{133 l9 700
8433 20 100v 8433 20 510s 8{35 80 004

F ORTSETZTT'IG

177



2

24

HEßSIELLIIß VO{ ERALCNISSAN OES TERARBEITENDEN BEI€RBES 2

HERSTELLI|TG V(t{ STAHL- tt\D }tascHINENBAUERZElrGll., FAHRZEIßEN, EUERO}TASCHINEN, OATENVERARBEITU,GSßERAETEN ll{) +IXRICHTIT'ßEN 2l

Nt ll,E R
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN (SI0} 1390

BEZEICHNU\ß

1€ lg79 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
2U 3t8

242 3r3
EX 242 30 3241 09 EX 3210

?42 320 FOERDERI,IITTEL FUER DIE LANDI.IIRTSCHAFT (OHNE LADEI{AGEN)

ex zE2 30 äfr^ä: Ex 3210

3242 14,
3242 76,
3242 17,
3ZS2 lA,
324? 13

ZUBEHOER, EINZEL- IJND ERSA'I-zTEILE FUER LAND}TASCHINEN' A.N.G.

81167 89 000
8701 10 100
8701 10 900

20 300
33 900
39 934
90 710
90 790
80 004

50 990,
50 902,
89 908,
19 999,
10 000

50 902,
89 908,
11 000,l9 999,
20 0oo,
20 000

81119
8419
a42L
a4?1
8422
843{

8{13 9l 900, Ex 321

s
s

s

8419 90
81124 90
8432 90
as32
8433
8{35
8{35
81136
8{37
8708
8708
8708

v 81t31 10 009.v 8{31 31 oo3,
8{31 39 90{,v 8715 90 900

v 8{2S 11 900, Ex 321
81128v 8{28
8428
84?A
8{28v 8436

8716 20 900 Ex 321

8716

909,
002,
992,
999,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
100,
100,
900

90
90
90
9t
99
90
29
3l
39
90

242 33t

zs2 333

LANDIIIRTSCHAFTLICHE LAOEI.IAGEN UNO DEREN VORRICHTII'IGEN

EX ?U 30 3242 5L EX 3210

zuBEHoER. EINZEL- uNo ERsaTZTEILE FUER LANDNIRrscurrlicxe
FOEROER. IND TRANSPORTMITTEL' A'N.G.

EX ?.q2 30 3242 09 EX 3210

2q2 3:57 MILCII}II RTSCHAFTLICHE I'TASC}IINEN FUER OIE LANDI'IIRTSCHAFT

EX 3210 v 8{r8s 8{19v 8{ll9v 8421
8434

EX 321

EX 321

EX 321

EX 32I

EX 321

EX 252 30 32{3 13

2U 335 MILCHI,IIRTSCHAFTLICHE I.IASCHINEN FUER MOLKEREIEN (OTINE MILCH-
PUIf EN )

EX ?U 30 32{3 90 EX 3210

?q2 359 ZUBEHOER, EINZEL- IJNO ERSATZTEILE FUER MILCHI'IIRTSCHAFTLICHE
l'lASCHINEN, A. N. G.

ex 2q2 30 3243 09 EX 3210

2q2 372 ACKERSCHLEPPER

EX 2q2 30

S

8421 9l 002,Y AS22 90 009,
8434 90 002,s 8434 90 009

32qS
3254
3244
3245
32q4
3244
3254

51,
52,
53,
54,
55,
37,
58

EX 3210 s 8701
870 I
870 1
8701
8701
870 1
8701
870 1

000,
110,
150,
210,
250,
310,
350,
390

30
90
90
90
90
90
90
90

v 8701 30 000,
8701 90 500

242 374 GEBRAUCHTE ACKER- UND RAUPENSCHLEPPER

t78

EX 321



2

24

HERSTELLUIG Vtn ERZETilISSEN DES VERARBEITEI{'EN 6E}EREES 2

HERSTELLII\G VIN STAHL- IIIO I.IASCHINE}IEAIERZEIJGN., FAHRZEIßEN, BIJERüASCHIITiI, DATEN'\'ERABEEITIIßSGERAEIEN IT'IO -EINRIC}ITII\EE{ 24

NUI'IER
SYSIE}TATIK DER PRODUKTINSBEREICHE IN INPUT-OUTPIT.REC}NIIEEN (SIO) 1990

BEZEICHNIT\ß

!,8 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

242 379 ZUBEH0ER' EINZEL- tl'10 ERSATZTEILE FUER aCKER-
SCHLEPPER, A.N.G.

EX 242 30 321u1 08 EX 3210

242 340

Ex 2{2 30 3232 43 Ex 3210

252 4 I'TASCHINEN FUER DIE VERARBEITI$IG VON GUIS'II UND KUNSTSTOFFI
NAHRIJMSMITTEL].IASCHINEN LT.ID VERI.IANDTE I4ASCHINEN, EINZELAPPA-
RATE UNO -HASCHINEN SOI.IIE ANLAGEN FUER OIE CHEHISCHE tT{D
VERI.{ANOTE INDUSTRIE

EX 242 S

252 ALL MASCHINEN FUER DIE BE- UND VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK UND
KWSTSTOFF (OHNE I.IERKZEUGI'TASCHINEN ZUTI BEARBEITEN VON KI''IST-
STOFF U.AE. )

ex 242 q0 EX 32,q0

s

s

s

8419
8419
8E33
8434
81138
8{38
81138
8479

8428v 81t36s 8436s 8{37
8437v 81138s 9885

000,
908,
900,
000,
000,
910,
999,
809

EX 321

EX 324

8708 29
8708 31
8708 39
8708 40
8708 50
8708 60
8708 60
8708 60
8708 70
8708 70
8708 80
8708 91
8708 92
8708 93
8708 9{
8708 99
8708 99

9oo,
990,
902,
902.
902,
910,
992,
999.
500,
990,
900,
9oo,
900,
902,
900,
910,ooo

REPARATUREN AN LANDI'IASCHINEN, TIILCHI.IIRTSCHAFTLICHEN I.tASCHI-
NEN t,NO ACKERSCHLEPPERN OURCTI PROOUKTI $'ISBETRIEBE

3235
3235
3235
3235
3235
3235
3235
3235
323S
3235
3235
3235
3235
3235

72,
1{,
22,
26,
30,
{1,
{3,
45,
51,
EO
71,
75,
80,

s

EX 321

81119 89 909, EX 324

Ex 324

81120 10 009
8{Sl 80 100
8{77 10 000
a477 Z0 000
8477 30 000
8{177 {0 000
8{77 51 000
81177 59 100
8477 59 900
8477 80 100
8477 80 902
8477 80 909
8515 80 90S

8{19 90 909,
84120 99 000,
8{51 90 00{,
8465 93 800,
8477 90 900.
84180 20 100,
8480 20 900,
8{80 79 100,
8480 79 900

242 SI9 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE 2U ]'IASCHINEN FUER OIE VER-
ARBEITLNG VON 6UMMI IJND KIJNSTSTOFF (EINSCHL. FORHEN} (OHNE
SPRITZOUSS- UND PRESSNERKZEUGE}

EX 242 S0 3235 08,
3235 09

EX 3240

252 S2T KONSERVIERUNGS- UND VERhIANOTE I.IASCHINEN

EX 252 40 3243 72,
3245 15,
3ZS5 t7

EX 32{0

?42 422 MASCHINEN I,,NO ANLAGEN FUER DIE HERSTELLUNG VON GRUND-
NAHRUNGS- UNO FUTTERMITTELN (OHNE OELMUELLEREII'IASCHINEN t'ND
ZUCKE RHE RSTE LLUNGSI'1ASCH INEN )

EX 3240

s

s

s

40
89
60
20
50
80
80
89

s

EX 242 40 3245 2t
3245 22
32SS 26
32q5 27

179

20
80
80
l0
80
60
84

912,
004,
009,
000,
000,
000,
000

Ex 324



2

2q

HERSTELLII\ß V(I{ ERZEIH{ISSAn DEs VERARBEITENoEIII GE}CRBES 2

HERSIELLITG Vlr'l STAHL- tl\tD HASCHINENEAIJERZET'GN., FAHRZEIJ6EI{, BTEROT{ASCHINEN, DATENVERAREEITU\ßSGERAEIEN u\O -EINRICHTIIEEI{ 24

NtJ}IfR
SYSIE}TATIK DER PROOUXTTIITISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHI{I'{GEN (SIO} 1930

BEZEICHNU\re

r.tz 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

242 423 l,taSCHlNEN tl,lD ANLAGEN FUER OIE ZUCXERINDUSTRIE

EX 242 40 3245 23 EX 32110

2q2 524 I'TASCHINEN I'.IO ANLAGEN FUER OIE SPEISEOEL- IT'ID SPEISEFETT-
HERSTELLTI!6

EX 2q2.40 32q5 24 EX 32110

2q2 525 BAECKEREI- I'NO KONDITOREIHASCHINEN I,ND -OEFEN, TEIGI{AREN-
IJND DAUERBACKI{ARENHERSTELLI'NG SHASCHINEN ( OHNE EACKOEFEN FUE R

OEN HAUSHALT)

EX 32{0

Ex 242 S0 3245 52,
32q5 53,
3253 SS,
3245 45

8421
81179
8{79
9885

8ql7
8r117v 81120
81138
8438
8514

8,{19 89 906;v 8420 10 009,s 8{138 20 000

EX 324

EX 32{

EX 324

EX 324

EX 324

EX 324

EX 32{

Ex 324

81119 89 90S
81121 19 99{
8438 30 000
9885 84 000
9885 85 000

90{
996
909
100
900
000

89
to
29
20
z0
85

8111s
8Szt

20 100,
20 900,
10 009,
l0 100,l0 900,l0 100

31,
32,
33,
34,
35,
36,
37,
38

32q5
3255

40 000,
89 907,
89 908,
80 100,
10 000.
82 000,
89 809

40 000,
50 90{,
89 908,
90 909,
19 996,
22 000,
20 000,
30 002,
40 000

s

s
s

Ex 2q2 q0

32115
3245
3245
32115
3245
32{5

242 426 SUESSI.IARENHERSTELLUNGSHASCHINEN t',NO -ANLAGEN

EX 32{0

242 42? FLEI SCHVERARBEITI,INGSI,TASCHINEN UNO SCHLACHTHAUSANLAGEN

EX 2U 40 EX 321t0

242 428 KAFFEE-, TEE- IJND TABAKVERARBEITUNGST'TASCHINEN t'ND -ANLAGEN

ax 242 q0 32{5 60 EX 32{0 v

v

252 q29 GETRAENKEHERSTELLUNGSMASCHINEN UND -ANLAGEN

EX 252 q0 3245 71,
32q5 72,
3245 73,
3245 74,
3255 7?

EX 32{0

2S? 431 UNIVERSAL-HI SCH-, -KI{ET- IJND -SIEBMASCHINEN SOI.IIE EXTRUOER
ZUR HERSTELLU.IG VON NAHRUNGSMITTELN

EX 242 40 EX 32{10

32{5
32!15
3245
3245
32{5
3245

51,
52,
53,
5{,
55,
56

89
19
50
50
50

903,
996,
002,
00{,
009

8419v aszt
81138
81138

s 81138

8419
8{19
8419
8{38
a478
8479
B{79

S

S
s

8419
8419
81119
8iI19
842t
aszt
8422
aszz
81138

3246 11,
321t6 15

v 8437 l0 000,v 8438 20 000,v 8438 80 999,s 8479 82 000

2q2 432 MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER GROSSKUECHEN UND GASTT.IIRT-
SCi'IAFTEN

EX 242 40 3246 22, EX 3240
3246 23,
3256 24

V

8419
84r9
as22
8438
81138

180

81
8l
19
50
80

100,
9r0,
000,
009,
992

Ex 325



2

24

HERSTELLI,\E VO.I ERZEIE{ISSE{ DES I/ERARBEITEiIDEN GEI€RBES 2

HERSIELLUTß YO{ STAHL- t ,lD I,IASCHINEIIBAITERZEIßI{., FAHtrZEIEOI, BIIRO}IASCHINEI,I, OATEiIVERAREEITU\ßSGERAETEN tiD -EINRICHTUEEN 2l

NI,I.ICR
SYSTE].IATIX DER PRODUKTIIT{SEEREICHE ItI IiIPUT-OUTPIIT-RECHNIIIGEN (SIO} T99O

BEZEICHilIIß

1€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

?42 433

2 42 43 4 RE STSTOFFVERI.IE RTI'{G S1'TA SCH INEN U'ID SO'ISTIGE
NAH RII{6 SHI TTELIT1ASCH INEN

ex 242 40 3246 70,
3246 90

I,iASCHINEN FIER olE HERSTELLU\ß vü{ FARBEN. SEIFEN t {D
KERZEN, }IASCHINEN FUER OIE PHARITAZEUTISCHE I'iID XOSI€TISCHE
IiDUSTRIE

EX 2tt2 40 3246 51,
32{6 55,
32116 58

EX 3240 v Itltg 89 908,v 81121 t9 999,s 8{l2l 29 909,v 8479 20 900,v 8479 89 8011

242 439 ZUBEHOER, EINZEL- I.hID ERSATZTEILE FUER
NAHRU{GS!'ITTEL]IASCHINEN, A. N. G,

ex 2u 40 3255
32{5
3243
3245
32s5
3246

EX 32{0

EX 32{0

v 81119 89v 8{2r l9
81133 60v 8{35 29v 81138 80

EX 324

EX 32q

EX 324

EX 3211

EX 32q

EX 32{

8417
8{19
8419
8SZ0
8421
8{21
842t
8422
8433
811311
8436
8437
81138
8478

90
90
90
99
23
9t
99
90
90
90
99
90
90
90

908,
396,
100,
000,
999

oo2,
902,
906,
0oo,
901t,
009,
006,
009,
000,
009,
000,
000,
000,
000,
983.
989,
loo,
900

29,
39,
119,
53,
79,
09

s

s

8479 90v 8479 90v 8514 90v 8sr4 90

242 457 SNDERIIASC}IINEN FUER DIE HERSTELLISIG VON BLECHPACKBIGEN

EX 242 40 32q7 tSr EX 32{0
32118 15

v 8482 21 100,
8462 23 L02

242 458 VERPACXTI{GS]'IASCHINEN

Ex 242 40 EX 3240

242 459 ZUBEHOER, EINZEL- IJI'ID ERSATZTEILE VON I,TASCHINEN FUER OIE
HERSTELLT'{G VON BLECBPACKIT{GEN UNO FUER VERPACKüIGSNASCIIINEN

ex 2q2 40 3257 08,
32118 09

Ex 32q0

242 471 EINZELAPPARATE UND -MASCHINEN FUER DIE ANORGANISCTIE IJNO
ORGANISCHE CHEHIE UND FUER ALLGEMEINE ZI€CKE

8522
8422
as22
4422

s
3247 25,
3247 27,
3247 ?4,
3247 29,
3247 53,
3247 55,
32q7 57,
3247 59,
3247 62,
324? 63,
3247 64,
3257 65,
3247 64,
3247 92,
3247 95,
3247 96,
3247 94,
3258 2t,
3258 23,
3248 25,
32SA 29,
32118 40,
32{8 60

000,
002,
009,
000

?0
30
30
40

v8s8v8
q22 90 002,
{22 90 009,
466 94 000

EX 3240 s 81t19 40 000v 8{19 89 100
8419 89 902s 8419 89.909
8{21 19 992s 81121 19 999
as2t 23 902

FORTSETZIT{6

EX 2U 40 325t
3251
3251
325r
325r
3251
3251

23.
25,
25,
26,
28,
31,
32,

181

EX 324



2z HERSTELLIM Vü{ ERZEIßNISSEN OES VERARBEITEiDEN GE]€RBES

2q HERSTELLIIß V$I STAHL- I''ID I{ASCHII6SAIERZEIJGN., FAHRZEIJGEN, BUERO{ASCHINEN, DAIENVERAREEITII\ßSGERAETEN II\ID -EINRICHNTßEil 2I

NU],IER
SYSTEiTATIK DER PRODUKTITI{SBEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNIIßEN (SIO) I99O

BEZEICHNII\ß

lu 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ].ra 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
242 4?t

242 472

8424
8424
8424
a479

32s
325
aaa
32s

81121
a42l

34
35
37
38 v

s

909.
909,
310,
390,
900,
002,
009,
000,
804,
989

000, Ex 32s
908

29
20
89
89
89
81
81
a2
89
90

8{79
8579
8479
81179

v 8{19 40v 8{19 89

252 473

242 574

?s? s76

EINZELAPPARATE IT.ID -I,IASCTIINEN FUER OIE GAERU{GS- U,IO
STAERKEINDUSTRIE

EX 242 40 3251 {0 EX 3240

EINZELAPPARAIT, -EINRICHTII.IGEN IT,ID -AUFBAUIEN FUER EXPLO-
SIONSSICHERE TANKANLAGEN I',ID SPEZIAL-EINZELAPPARATE FUER
SCHI FF SAUSRUE STI'.IGEN

ex 2qz 40 32sl 50 Ex 32110

EINZEL-I..IAER}CAUSTAUSCHER ( SOI€IT NICHT ZU DA]'PFKESSELN GE-
HOERENO) ITID EINZELAPPARATE ZU KUEHLERN UNO KAI-IINKUEHLERN

Ex 242 S0 3251 60

EINZELAPPARATE IJND -I,IASCHINEN FUER I

-HASCHIf{6, -REINIGIX{G tiNo -KUEHLUNG
FUER INOUSTRIELLE ZI{ECKE)

EX 252 S0 3251 80

EX 32{0

OIE GASERZEUGIJNG,
(EINSCHL, GASZAEHLERN

EX 32110

8{13 11 000 Ex 32{

8419 50 100,s 8{19 50 909
ex 32s

EX 324

81121 21 100,
a42t 2t 902,

ex 324

8421 21 909

81105 10 002v 8419 50 909v 81121 39 S10v 8421 39 710v 8{21 39 750v 8,{21 39 990
9028 10 002

252 477 EINZELAPPARATE IJND -IIASCHINEN FUER OIE I,IASSERBEHANDLUNG
( OHNE FLUESSIGKEITSPUI,PEN )

EX 242 q0 3251 91, EX 32{0
3251 96, S
3251 97 S

252 479 ZUBEHOER, EINZEL- t,lND ERSATZTEILE ZU EINZELAPPARATEN IJiIO
-T,IASCHINEN SOI.IIE ZU ANLAGEN FUER OIE CHEMISCHE IJNO VER}.,IANDTE
INOUSTRIE, A.N.G

EX 2q2 40 3251 08 EX 3240 s 8405 90v 81113 91
8{19 90s 8{19 90
8419 90s 8{19 90s 8{21 91s 8421 99v 8421 99v 842{ 90v 8{66 94v 8{79 90v 81179 90v 9028 90

000,
900,
r 00,
902,
905,
909,
009,
002,
006,
009,
000,
987,
989,
900

v 8ql9 40 000v 8{19 50 909s 8419 89 100v 8479 89 804v 8707 90 900
9880 84 009
3880 85 009
9884 84 000
98811 85 000

Ex 324

EX 324

242 430 ANLAGEN FUER DIE CHEI.IISCHE I$ID VERTANDTE INDUSTRIE (EINSCHL
T.IASSERRUECKKUEhLANLAGEN )

EX 242 40 3252
3252
3?52
aal)

325?
3?32
3232
3252
3252
325?
3252

10,
30,
51,
53,
tq
60,
70,
80.
o2
96,
97

EX 32{0

182



z

2t
HERSTELLIIIC Vil ERZEIßI{ISSE{ DES I'ERAREEITETüEN OE]€REES 2

HERSIELLLT'E VII{ SIAHL- WD IiTASCHINEI\ßAUERZEIßN., FAHRZEIEEN, EIERfiASCHIIGN, OAIENVERAREEITIT\ESGERAETEN IID {I}IRIC}ITII'ßEI{ 24

NIJ}ICR
SYSTEIATIK OER PRODUKTII'{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-REC}${IIßEN (SIO} 1990

EEZEIC}S{I|\E

üE 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 1{A 1990 MCE/CLIo 1970

242 5II OBERFLAECHENIECHNIK

EX 212 40,
ex 2u 92

EX 32{,
EX 328

3253 20,
3253 31,
3253 32,
3253 33,
3253 35,
3253 36,
3253 38,
3253 50,
3253 ?0.
3253 80

3265 111
32Es 15
3265 17
3265 22
3265 25
3265 30

3265 65,
3265 67,
3265 71,
3265 75,
3265 76.
3265 78

v 8{19 32 002v 8{r9 33 00v 8419 89 909v 8{21 39 550
8428 20 902v 81U11 20 909s 81124 89 100s 8112{ 89 3r0s 8{24 89 390s 8479 8r 002

3240,
3280

EX
EX

252 5t9 ZUBEHOER, EINZEL- I,IND ERSATZTEILE FUER ERZEI'GNISSE DER
OBERFLAECHENTECHNI K

EX 242 92 3253 08 EX 3280

2q2 6 IEXTIL- II\ID MEHI.TASCHINEN

EX 242 g

252 61I SPIiI.II.IASCHINEN, AUF- INIO VORBEREITIJNCS- IJND HILFS].IASCHINEN
F t,ER DIE SPII'[,IERE I, ZNIRNE REI- UND SEI LEREI].IASCHINEN

EX ?U A0

v 8{19 90 901,v 8tl9 90 909,v 81121 99 006,s 84211 90 009,v 8479 90 987,v 8479 90 989

EX 32{
EX 328

Ex 3230

242 67? I€B]'IASCHINEN, VORBEREITUNGS- t,lND HILFSI.IASCHINEN FUER DIE
I€BEREI

Ex 24? 60 EX 3230

242 6tS TEXTI LVEREDLT NGS-, FILZ- t ND HUTITERSTELLI,f\TGSI.TaSCHINEN

Ex 2U 60 3265 6r, Ex 3230
326s 63,

v 8419

842r
8S2l
8444
8445
8{115
8{45
8{45
B4{5
8{ts
8{{5
84{5
8445
81145
8{{5
811{5
8r179

8445
8rlrl5
84{5
8445
8{{6
8446
84{6
8448
8448

8420
842r
8443
8{43
8{43
8443
8449
8451
8{51
8451
8451
8{St
8451
8508

19
29
00
00
1t
1l
1l
t2
l3
l9
l9
l9
20
30
30
110

40
90
90
90
2l
29
30ll
I9

50
l0
19
50
50
50
60
00
23
40
50
80
80
80
80

999,
909,
100,
900,
o02,
00{,
009,
000,
000,
002,
0o{,
009,
0oo,
100,
900,
009

0oo,
002,
006,
009,
000,
0oo,
000,
000,
009

909,
00{,
999,
110,
190,
902,
000,
000,
000,
000,
000,
90r,
903,
909,
900

EX 323

EX 323

Ex 323

41
s4
118
49
50

3265
3265
3265
3265
3265

83
85
86
88
89

3265
3255
3265
3265
3255

s

s

v
V

242 6t'1 STRICK- tilD T.IIRKHASCHINEN, NErZ-, TUELL-, SPITzEN-, GARoI-
NEN- UNO STICKI'IASCHINEN, FLECHT-, KLOEPPEL-, POSET'IENTIER-
UlO BAI{D}EBI.TASCHINEN

Ex 242 60 EX 3230 8445 90 00rl
8445 t0 000
8{47 11 002
84117 l1 0011
8447 12 000
BSST 20 toz
8447 20 910

F0RTSE.l-ZU\ß

183

, EX 323

s



2 HERSIELLIIIG VO{ ERZETßNISSEN OES VERAREEITE}OO{ GEICREES 2

24 HERSTELLI,\E VIT{ STAHL- IIIO }IASCHITGNBAIERZEI,GN. , FAHRZEIßEN, BUEROI{ASCHIiET{, DAIENYERAREEITII\ßSGERAETEN II.O -EINRICHTIIEEN 24

NUiNGR
SYSIEITATIX DER PRODUKTIOiISBEREICHE IN INPUT-OUTPIIT-RECTT{IIEEN (SIO) 1990. EEZEICHNII\ß

t€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 hlA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
242 617

242 619 EINZEL- rf{o ERSATZTEILE FUER TEXTILI.1aSCHINEN, A.N,G. (oHNE
ZUBEHOER FUER TEXTILI'IASCHINEN )

EX 242 60 3265 09 EX 3230

242 6qO ZUBEHOERTEILE FUER TEXTILI,TASCHINEN

Ex 242 50

8{{7 20 930,
8{47 20 990,
8{{7 90 009

3266 13,
3266 17,
3256 19,
3266 2t,
3266 29,
3256 30,
3266 60

3267
3267
326'l
3267
326t
3267
326'7
3267
326?
3267

EX 3230

EX 3230

73L7v 8{13
811{8v 8008
84{8
84{8
8448
8{48
84,48
8448
8{{8
8448
8{{8
8{{8
8448
84q8
8{{8v 8449s 8451

8447
a452
8452
8452
8452s 8452

81152 l0 110,
81152 10 190 ,
8{52 10 900

Ex 323

Ex 323

Ex 323

Ex 323

302,
000,
990,
900,
900,
004,
000

oo,
909,
002,
009,
002,
009,
000,
100,
900.
000,
000,
000,
002,
009,
100,
900,
000,
000,
004

90
99
50
90
20
90
90

00
50
19
l9
31
3l
32
33
33
39
{1
q2
49
{9
51
51
s9
00
90

81119
8{20
a4u
8{{3
84{8
8,{51
8508

242 67I TIAUSHALTSNAEHT'TASCHINEN (NUR OBERIEILE)

ex 242 E0 3267 l0 EX 3230

252 673 INDUSTRIE- I$IO ANOERE NAEHI.TASCHINEN (NUR OBERTEILE)
( EINSC}IL. }IANOT,IERKERNAEHI,IASCHINEN IJNO NAEHAUTO]'IATEN )

EX 2U 60

Ex 323

2t,
23,
29,
34,
36,
38,
43,
46,
47,
48

90
2r
2t
29
29

002,
002,
009,
002,
004,
009

?q2 675

?42 677 ZUSATZEINRICHTIT'IGEN FUER NAEHI'IASCHINEN

EX 2q2 60 3257 91,
3267 99

EX 3230

?q? 679 EINZEL- I'IID ERSATZTEILE FUER NAEHMASCHINEN

EX 242 60 3267 09 EX 3230

?S? EBO REPARATUREN AN TEXTIL- IJND NAEHI,IASCHINEN

EX 2112 60 3292 65 I ) EX 3230

SONSTIGE I'TASCHINEN FUER VERMNDTE GEBIETE DER NAEHI.TASCHINEN-
INDUSTRIE (2.8. PERFORIER-, I,IARKIER-, KONTINUIERLICH ARBEI-
TENOE UNO T.IIOERSTANDSBEHEIZTE KIJNSTSTOFFSCHI.GISS- IJND
ZUSCHNEIOEMASCHINEN )

Et< 242 60 3267 50,
3267 60

EX 3230 v 8{51 50 000,v 8452 29 009,
8508 80 100,v 8515 80 909

v 8451 90 004v 8451 90 009s 8452 90 000v 8508 90 000

s 81152 40 000,v 81152 90 000
EX 323

Ex 323

ANIIER(UiIG: l) GP-NR 3232 65 SCHI.IERPIINKTIIAESSIG 242 680
ZUGEORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 2{9 IlO

Ex 323

184



2 HERSTELLIIG YO,I ERZE$NISSB{ DES YERARBEITENOEN GE]GRBES 2

24 HERSTELLU\rc VO{ STA}IL- tnID }OSCHINENBAI,ERZEIßN., FAHRZEIEEN. BIER$IASCHINEN, DATENVERARBEITIIICSGERAETEN II,ID {INRICHru'GB{ 24

NUü.t R
SYSTEI.TATIK DER PRIIOUXTIilSBEREICIIE IN I1{PW-OUPUT-RECHNII\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNI'\ß

r€ 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 lra 1990 NACE/CLIo 1970

2U7 HOLZEE- IT{D -IERARBEIT$ßSI'IASCHINEN ( EINSCHL. I€RICEIß}TA-
SCHINEN ZIJ}I BEARBEITEN VO'I KORK, BEIN, HARTICAUTSCTIUK, KI''IST-
SToFF U.AE. HARTEN SToFFEN, PAPIER-, DRITCKEREI-, I{AESCHE-
REI-, SCHIf,I- tND LEDERINDUSTRIEI{ASCHINEN)

EX 242 7

2q2 71L SAEGEHASCHINEN (OHNE HANOGEFUEHRTE I.TASCHINEN)

EX 242 7t EX 3270

242 712 HOBEL-, FRAES-, BOHR- IJND STEI.T'TASCHINEN (OHNE HANOGEFUEHRTE
t'lASCHINEN )

ex 242 7L EX 3270

242 773 OREH-, KOPIER-, SCHLEIF- I,NO POLIERI'TASCHI].IEN (OHNE TIAI.ID6E-
FUEHRTE I,IASCTIINEN )

EX 2t? 71

32t'
321
32t
321
321
321
32L

S

7
7
7
7
7
7
7

32L7 2L
3217 22
32L7 23
3Zt7 26
3Zn 2a

11
13
1S
16
L7
18
l9

51
5?
55
57
58

{55
1165
1165

8II
EX 327

81155 92 000,
81t65 95 000

Er< 32?

8465 93 000,
8{65 99 100

EX 327

002,
004,
009

III

EX 3270

242 714 I,TASCHINEN ZUI4 ZERKLEINERN, SCHNEIOEN t$ID VERBINDEN (OHNE
HANOGEFUEhRTE I4ASCHINEN }

E)< 2q2 7l

321
32t
32r

321
32L

7 3L,
7 35,
739

EX 3270

32L

257 ? L5 I'IASCHINENKO]'SINATI ONEN, SONDERI,TASCHINEN IJNO HILFSEINRICH-
TIJI'IGEN

EX zqz 71 E \ 3270

2U 716 HANDGEFUEHRTE MASCHINEN (OHNE ELEKTROI.IERKZEUGE BIS 2 Kt.I)

. Ex ?42 7t 9217 6r, Ex 3270
3217 65,
3217 69

3217
3217

3217
3277
3277
32t7
32t7

4l
113
rl5
47
rt9

7
7
7

8{65 9{ 000,
8{65 96 000,v 8{65 99 900,
81179 30 100

v 8{1113v 8456v 8456V 8458
81t55
8{65s 8465v 81166
8479v 84179
9887
9887

909,
000,
009,
009,
100,
900,
900,
800.
900,
809,
002,
002

EX 327

EX 327

EX 327

EX 327

50
10
20
90
10
10
99
92
30
89
84
85

v 81165 91 009,
8{67 19 902,
8467 81 000,v 8967 89 000

2S? 7 L7 AUFBAUE INHEIIEN F UER HOLZBEARBE I TtnIG SI'IASCHINEN

EX 252 ]L 3217 70 Ex 3270

252 778 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER HOLZBE- t.ßID -VER-
ARBEITUNGSI.IASCHINEN, A. N. G.

EX 2q2 7r 3217 09 EX 3270

v 8{56 92 800,v 8{67 91 000,v 8{79 90 985

100.
900,
800,
000,
009,
000,
985

185

v 81llt3v 8443s 81166s 81167v 8{67v 8457s 8479

90
90
92
91
92
99
90

Ex 3?7



22 TIERSTELLTT\ß Vil ERZEIENISSEN DES VERAREEITEIfi'EN CEI€RBES

24 HERSIELLTI\ß VC{ STAIIL. IT'IO TTASCIII}GIIBAIIRZEI,|GN.. FAHRZEI'GEN, BUEROI.TASCHINEN, OAIET{\ERARBEITII\ßSGERAEIEN II\IO -EIi{RICHI1IG€N 24

NU}IGR
SYSTEIIaTIT DER PRoDUKTIq{SBEREICHE IN INPUT-0UT?UT-RECHNI''IGEN (SI0) 1990

EEZEICHNU\E

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l.la 1990 NACE/CLI0 1970

242 7I3 REPARATUREN AI,I HOLZBE- IT,ID -VERARBEITINGS}IASCHINEN

Ex 242 7t 3292 rT EX 3270

2U 721 I,IASCHINEN tll0 APPARATE ZUR llERSTELLt,16 v$.1 HOLZSCHLIFF,
ZELLSTOFF, PAPIER WD PAPPE

811,q0
8{40
8440
84{0
8440
8{{1
84111
8441
8{{1
84{1
8{41

10
l0
l0
l0
l0
10
l0
20
30
{0
80

100,
200,
300,
400,
900,
300,
909,
000,
000,
000,
000

EX 327

EX 327

EX 327

EX 327

ex 327

Ex 327

EX 327

Ex 242 72 3261
3261

11,
l7

EX 3270 8{r9 89 908
8{21 19 999
8439 10 000
81t39 20 000
9887 84 009
9887 85 009

242 722 ZUBEHOER, EINZEL- I'.IO ERSATZIEILE FUER MASCHINEN, RATE ZUR HERSTELLTI\ß VON hOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF,
t l.lD PAPPE

Ex 242 72 3261 01 Ex 3270

t,ND APPA-
PAPIE R

v 8419 90 906,v 8{21 9t 003,
8439 91 900,s 8{39 99 900

81120 10 002,
81139 30 000,
8{{1 10 100.
84,{1 l0 200

2U 723 PAPIERZURICHTI''IGSI,TASCHINEN

EX ?42 72 3261 35.
3261 36,
3251 38

EX 3270

252 72q ZUBEHOER, EINZEL- If{D ERSATZTEILE FUER PAPIERZURICHTUNGS-
I4ASCHINEN. A.N.G,

EX 252 72 3261 03 ex 3270

242 725 PAPIERVERARBEITIT{GSI'IASCHINEN

EX 242 72 EX 3270

Zqz 726 ZUEEHOER, EINZEL- U,IO ERSATZTEILE FUER PAPIERVERARBEITI'NGS-
MASCHINEN, A.N.G.

EX 2S? 72 3251 05 EX 3270

242 ?27 DRUCKEREIITASCHINEN ( OHNE TEXTILDRUCKHASCHINEN)

EX 242 ?2

v 81t20 99 000v 8439 99 900
84111 90 100

326r {1,
3261 42,
3261 44,
3261 45,
326t 47,
3261 {8,
3261 53,
3261 54,
3261 58

84{0 90 000,
8{{1 90 900

EX 327

3261 81,
3261 42,
3261 83,
3261 85,
3261 86,
3261 88,
3261 83,
3281 91,
?261 92,
3261 93,
3261 98

EX 3270 v 4424 20 909,
8{n2 10 000,
81142 20 100,

20 900,
30 000,
11 000,
12 '000,
19 110,
19 190.
19 900,
21 000,
29 000,
30 000,
40 000,
50 190,
50 909,

4442s 84{2
84t43s 8{113
8443
84{3
8443
8443
84113
8{{3
8{43s 8443s 81143s 8443
9006

60 000
10 000

242 729 ZUBEHOER, EIIIZEL- IJND ERSATZTEILE FUER DRUCKEREII'TASCHINEN,
A. N. G.

Ex 252 72 EX 32703261 08,
3261 09

186

v 842{ 90 009,s 84,q2 40 000,s 84113 90 900,v 9006 9t 900

?x 327



2 HERSIELLII\IG Vfi ERZEI,ENISSB,I DES VERARBEIIENDEN GEI€REES 2

24 HERSTELLI'G VC{ STAHL- II'ID TIASCHINENBAUERZEI'GN., FAHRZETßEN, BUERTI{ASCHII'IEN, DAIEN\GRAREEITII\ESGERAETEN IID +IiIRICHTI.iGBI 24

NIjIICR
SYSTETIATIK DER PRooUXTI0'ISBEREICI|E IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNII'G

r€ 1979 GP t98g sY"Ro 1979 t{a 1390 NACE/CLI0 1970

2U 73I I{AESCTIEREI- IND VERI.IANDTE HASCHINEN FUER GE]GRBLICHE ZI€CKE
( OfliIE TROCXENI.IASCHINEN, RAUHTRrcKNER WD IEXTILVEREDLTI{GS-
I{ASCHINEN }

EX 2q2 73 3268
3268
3268
3268
3268
3268
3268
3268
3268
3268
3268

11,l{'
19,
20,
31,
35,
42,
113,
60,
70,
90

EX !270 v 8{19 50v 8{20 10
842r t2

EX 327

EX 327

s

909,
009,
0011,
900,
000,
000,
002,
009,
000,
902,
909,
90,11,
905,
906,
907,
909

l1
L2
t9
20
20
10
30
30
80
80
80
80
80

8450
8{50
8{50
8{50
8it50
8451
8451
845
8115
845
8115
8{S
845

252 732 ZUBEHOER, EINZEL- IJNO ERSATZTEILE FUER I.IAESCHEREI- II.ID VER-
r{aNoTE HASCHINEN FUER GEI{ERBLICHE Z.,|ECKE, A.N,G.

ex 242 73 3268 07.
3258 08

EX 3270

2S? 733 LEOERHERSIELLU}IGSI.IASCHINEN

Ex 252 73 3269 10 EX 3270

242 734 ZUEEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERBEREI- IT{O LEDER-
INDUSTRIEI'IASCHINEN, A. N. G.

EX 242 73 3269 01 EX 3270

242 733 SC}II'HHERSIELLUNGS- IJND -INSTANOSETZT.T{GS],TASCHINEN

zx 2u 7? 3269 21,
3253 25,

EX 3270

3263 27,
3269 30

2E2 736 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHUHHERSIELLI'NGS-
rJfJo -INSTANoSETZUNGST'IaSCHINEN, A. N. G.

EX 242 73 3269 02 EX 3270

242 737 LEOERT.,IARENHERSIELLUNGS-, FELL- UND PELZZURICHTEI'TASCHINEN

EX 242 73 3269 90 eX 3270

242 739 ZUBEHOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER LEOERI.IARENHERSTEL-
LUIGS-, FELL- UND PELZZURICHTET,1aSCHINEN, a.N.G.

EX 242 73 3269 09 eX 3270 S

242 8 ZAHNRAEDER, GETRIEBE, I.IAELZLAGER UND SONSTIGE ANTRIEBSELE-
I'fNTE SOI{IE STAHLGELENKKETTEN

EX 2q2 I

252 AIO ZAHNRAEDER (OHNE SOLCHE AUS KI'T{STSTOFF IJNO OHNE SOLCTIE FUER
FEINI'ECHANI SCTIE UND OPTI SCHE ERZEIJCNI SSE }

Ex 242 A0 EX 3260

2E2 821 GETRIEBE (OHNE STUFENLOS EINSTELLBARE UND OHNE SOLCHE FUER
KRAFTFAHRZEUGE )

s

8419 g0 906, EX 327
81120 99 000,
8E21 31 009,
8450 90 000,
8{151 90 009

v 8420 l0 009
8453 10 000

v as20 99 000.v 8453 90 009

2
3
4
E

I

3276
3276
3276
3276
3276

Ex 327

81153 20 000 ex 327

81153 90 002 EX 327

8{S3 80 000 EX 327

81153 90 009 EX 327

B{83 90 981,
81183 90 983,
8{83 90 985

EX 326

EX 3260

FORTSETZI,hI6

EX 252 80 3276 31,
3276 32,
3278 33,
3276 35,
3276 37,
3276 38,

787

8,q83
8{83
8483
8{183
8{83
84t83

{0
110
40
{10
110
40

100,
912,
9111,
916,
919,
935,

EX 326

s
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24

HERSTELLII§ VO{ ERZEIßNISSEN DES VERAREEITENDEN GEI€RBES 2

HERSTELLIIß Vtn STAHL- I|rD }TASCHINENBAIJERZEIßN., FAHRZEIßEN, BUERO}TASCHINEN' OAIEI{VERARBEITIIiIGSGERAETEN I''ID -EINRICHTII\ßET{ 24

SYSTEIIATIX DER PR0DUKTIü'ISBEREICHE !ry INPUT-0UIPUT-RECHNIIGEN
BEZEICHNII\IG

( sI0) 1990

NUI.TGR

SYPRO 1979 r.ra 1990 NACE/CLIo 1970HZ 1979 GP 1989

NOCH2n azt 3276 51,
3276 53.
3276 55,
3276 56,
3276 57,
3276 58

EINZEL- UND ERSATZTEILE ZU GETRIEBEN FUER STATIü'IAERE Z}IEK-
xE 

-ütlo rüen oEtt rNrnlea (FoRMl"lEGtßE) voN FAHRZETGEN'
A, N, G.

EX 242 8o 3276 39' EX 3260 v
3276 59 s

S

3278 61,
3278 63,
3278 65

8{83
8{83

{0
{0

939
999S

252 A23

zszEaSsTUFENLosEINSTELLBAREGETRIEBE(oHNESoLCHEFUERKRAFTFAHR-
ZEUGE )

EX 2{2 80 EX 3250

v 8483 30 100,
8{83 30 510,
8483 30 590,

s 8!183 30 900

EX 326

EX 326

EX 326

Ex 326

8{83 90 100
81183 90 920
8{83 90 986

40 100,
40 931,
{0 933,
{0 935

8483
8483
8{83
8483

3?76 7r,
3276 ?4,
3276 77

?.42827EINZEL-UNDERSATZTEILEFUERSTUFENLoS-EINSTELLBAREGETRIE---- -- sE, Ä,N.0. (oHNE soLcHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)

EX 2{2 8o 3276 79 EX 3260 v 8',1183 90 986

?SZ A3O HAELZLAGER UNO OEREN TEILE (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

3277 20,
3277 30,
3277 50,
3277 90

Ex 326

EX 2{2 80 EX 3260

242 850 GLEIT- UND GELENKLAGER (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

EX 3260

s

8482 10 100, Ex 326
8482 l0 900,
81182 20 000,
81182 30 000,
8482 40 000,
8{82 50 000.
8{82 80 000,
8{82 91 100,
8482 91 902,
81182 91 909,
8482 99 002.
8{82 99 009,
8483 Z0 000,
8483 30 100,
8483 30 310,
8483 90 100,
8483 90 300

Ex 2{2 80

z42a:"oKUPPLUNGENtJNooERENTEILE(oHNESoLcHEFUERKRAFTFAHRZEUGE)

EX ?42 AO 32?8 41, EX 3260
3274 q2,
327A 43,
327A 44,
3278 55,
32?A 46,
327A 47, v
3278 SA,
3278 119

252 A8I FATIRRAD- IX.IO ]'IOPEOKETTEN

EX 252 A0 3278 80

242 AA5

ROLLEN- UND HUELSENKETTEN UEBER 19.05 MH TEILUNG OIN 8180'
äisil'-atä2, eiäi, etes, 818?, 8188 gryS 4qMU1yI9EN DAzu'
äüönier.txEiitru, FöenoEnkErrrru, soNsrlGE STaHLGELENKKETTEN
( OHNE STAHLGUSSKETTEN )

EX 2E2 80 3278 32, EX 3260
327A 97,
3278 98

8{83 10
81183 60
8483 60
8{83 60

90s.
100 ,

919.
oo,
ooo
100

8{83
81183
8{83

60
60
90

EX 3260 s 7315 11 100 Ex 326

ROLLEN- IJND HUELSENKETTEN 8IS 19'05 I'IM TEILTJNG DIN 8I8O'
8I87, 8188 IJND ABI.IANDLUNGEN DAZU

EX 2SZ.8O 3278 9l EX 3260 v 7315 11 100 Ex 325

7315 11 900,
7315 12 002,
7315 12 009

zSZ Aa7

188

EX 326

S



2 HERSTELLT \ß vtN ERZE$NISSE{ OES VERARBEITEI\DEN GE]€REES 2

HERSTELLTIß Vtil sTAnL- wD }iaSCHIN€NBAUERZETßN., FAHRZETßEil, BIEROI{ASCHI}GN, OAIENVERARBEITTT\ßSGERAETEN ttlD -EINRICHTIIrcEil 2424

Nul.lf R

SYSTET.TATIK DER PRODUKTIO'ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHN$ßEN (SIO} 1990
BEZEICllNtl,ß

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.la 1990 MCE/CLIo 1970

?52 888 TEILE FUER STAHLGELENKKETTEN

Ex 2U 80 3278 99

242 890

EX 3260

SII'ISTIGE ANTRIEBSELEMENTE t'NO DEREN TEILE (2.8. hELLEN'
FORIff LLEN. RIE]TNANTRIEBE t,lND Sü{STIGE ZUGORGANANTRIEBE )

ex 2s2 80 3278 67, EX 3260
3278 68,
3278 59

242 9 SONSTIGE I'IASCHINENBAUERZEIJGNISSE

242 3OI ARI'IATUREN (OHNE DEREN TEILE)

EX 242 9t Ex 3280

7315 19 000 Ex 326

81183 10 r00, Ex 326

Ex 328

s 81181 90 000 Ex 328

8q17 10 002
8{17 10 009

8483 10 300,
81183 lo {10,
81183 10 510,
8{83 10 530,
8483 10 580,
8{83 10 902,
8483 r0 909,
8,{83 40 992,
8{83 50 100,
8483 50 912,
8{83 50 990,
8483 90 100,
8483 90 920,
8483 90 989

s(

100,
909,
100,
900,
910,
990,
100,
900,
110,
190,
310,
390,
510,
s90,
610,
630,
690,
710,
730,
799,
810,
850,
870,
990

10
10
20
z0
30
30
40
110
80
80
80
80
s0
80
80
80
80
80
80
80
BO
80
80
80

8481
848r
8{81
8481
8{81
8{81
8{8r
81181
8{81
8{81
8481
8{81
8{81
8481
8{81
8481
8481
81181
8481
8{81
81181
8{81
8481
8{81

s

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

242
2U
2ü
252
2q2
2q2
252
252

I,
a
3,
4,
6,
7,I,I

3272 73,
3272 t6,
3272 t7,

s
s

327? tB,
3272 L3,
3Z?2 23,
3?72 25,
3272 27,
3272 35,
3272 36,
3272 ?7,
3272 38,
3272 45,
3272 46,
3272 56,
3272 57,
3272 6L,
3272 63,
3272 65,
3272 63,
3272 67,
3272 68,
3272 77,
327? 72,
3272 73,
3272 75,
3272 75,
3?72 76,
3272 ?7,
3272 78,
3272 8L,
3272 83,
3272 AS,
3272 9L,
3272 32,
327? 94,
3272 93,
3272 36,
3272 97,
3272 94,
3272 93

s

242 909 ZUEEIIOER, EINZEL- UI.IO ERSATZTEILE FUER ARTIATUREII

Ex ?q2 97 3272 09 EX 3280

?42 9TI INDUSTRIEOEFEN IJNO OFENANLAGEN FUER DIE EISEN- UNO I'fTALL-
INDUSTRIE ( OHNE ELEKTROOEFEN)

ex 2s2 92 32lS 12, EX 3280 s
3214 13,
3275 14,
321{ 19

189

EX 328

s



24

2HERSTELLIIß VO{ ERZEIßNISSEN OES YERAREEITEiIDEN 6E]CRBES

HERSTELLIIß VO.I STAHL- I|IID I,IASCHII€TSAUERZEI'6N., FAHRZEIJGEN, BUERO{ASCHITGH, OAIEilIERARBEITIT\ESGERAETEN U'ID -EINRICHTIITEEN 24

NUIIGR
sYsTEltaTIK OER PRO0UKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-REC|flIIßEN (SI0) 1990

BEZEICHNIl\ß

Ie 1979 GP 1989 SYPRo 1379 l.la 1990 NACE/CLI0 1970

242 9L2 INDUSTRIEOEFEN II,ID OFEMNLAGEN FUER ANOERE INOUSTRIEN (OHNE
ELEKTROOEFEN }

EX 242 92 3214 33, EX 3280 81117
3214 38 81117

80 100, Ex 328
80 900

242 9I3 BREIT{ER I'!D FEUERII.IGEN (OHNE SOLCHE FUER DA]'PFKESSEL)

EX 242 92

252 91.4 ZUBEHOER,
BREI,IiIER (

EX ZU 92

242 9LS PRUEFI.IASCHINEN FUER ITTALLPRUEFI'NG

EX 242 32

EX 3280

EINZEL- U.IO ERSATZTEILE FUER INDUSTRIEOEFEN IJND
OHNE SOLCHE FUER ELEKTROOEFEN)

3214 81,
3214 85,
32t4 87,
3214 88

8416 l0 100,
8415 l0 900,v 8{16 20 000,v 8lltE 30 000

3214 06
3Zt4 07

EX 3280

EX 3280

v 8{16 90 000,s 81117 90 009

Ex 328

EX 328

ax 3283216 11,
3216 t2,
3215 18

s
s

9024
3024
9024
902{

10
t0
l0
l0

80 990
90 00{
90 000
90 009

910
930
992
999S

?4? 916 SONSTIGE PRUEFI.IASCHINEN

EX ?q2 92 EX 3280

24? 3I7 ZUBEHOER, EINzEL- $ID ERSATZTEILE FUER PRUEFI'TASCHINEN,
A, N. G.

EX 252 92 3216 08 EX 3280

242 3L9 SCHI,.IEISSGERAETE IJND -HASCHINEN UND DEREN TEILE (OHNE ELEK-
TROSCH}TEISS- IJND -LOET6ERAETE )

EX ?42 92 EX 3280

?42 321 vERBRE]'lt'ltt'lGSIi0T0REN HIT FREIOZUENDU,IG ( HUB- UND ROTATI 0NS-
KoLBENMoToREN: oHNE SoLCHE FUER KRAFT- UND LUFTFAHRZEUGE)

EX 242 9? 3222 25,
3222 55

EX 3280

3216 20
3216 32
3216 93
3215 99

3219 40

3219 70
3219 90

9024v 902{
9031
9031v 9031
9881

80 910,
80 990,
10 000,
20 000,

EX 328

9886
9887

v 902{ 90 000,v 9031 90 900
EX 328

8{05 10 004, EX 328v 8405 90 000,
100,
000,
000,
000.
000,
809,
989,
902,
100 ,
90o,
792,
000

8524 20
8{68 10
8{68 20
8468 80
8468 90v 84179 89v 81179 90
81r81 10v 8481 110v 8{181 40
8481 80v 8{81 90

8407 21 110, EX 328
8407 21 190,
8407 21 910,
8407 21 990,
8407 29 100.
8407 29 302,
8407 29 304,
8{07 29 500,
8407 29 700,
8407 29 900,
8407 33 900,
8407 3{ 300,
8{07 3{ 910,
8,{07 34 990,
8{07 30 r02,
8407 90 104,
8{07 90 700.
8407 90 910,
8407 90 930,
81107 90 990

e

s
S

190
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HERSTELLII\ß V(n ERZEIE{ISSEN OES IERAREEITEiDEN 6E1€N8ES 2

HERSIELLITG v0,t STAIL- tt'to ]iaSCHINENBAUERZEIGN., FAHRZETßEN, BUER$IASCHII€N, OAIENYERARBEITTICSGERAETEN tlD -EINRICHTI'{GEN 24

NITICR
SYSTEiiATIK DER PRoDUKTIINSBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHNIIßEN (SI0) 1990

BEZEIC!fi$ß

t€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ].ra 1990 NACE/CLI0 1970

2U 322

2E2 9?3

242 926

Ex 242 92 3222 09 EX 3280

ZIßEH0ER, EINZEL- uND ERSAT2TEILE FUER VERBRET$|I|\EST0T0REN
HIT FRE}DZUENOI,{G ( HUB- U{O ROTATIIT\ISKOLBENMOTOREN' A. N. G. )

8{09 9t 009
8{2r 23 900
8421 31 900,
8,{2r 99 002,
8{21 99 006

EX 328

Ex 328

EX 328

Ex 328

EX 328

EX 328

vERBREtt'lttlGSIiOTOREN HIT SELBSTZUEN0U{6 (0RTSFEST t 'lD ZUl'l
E INBAU, SCHIFF SDI E SELH I LF SI,IOTOREN ; OHNE ANTRIEB SI,IASCHINEN
F UER KRAFTFAHRZEUGE, hIASSERFAHRZEIJGE, SCHIENENFAHRZEUGE IJND
ACKERSCHLEPPER )

ex 242 92 EX 3280

VERBREIü'IIT{GSI.IOTOREN MIT SELBSTZUENDIJNG FUER DEN ANTRIEB V$.I
I.IASSERFAHR2EUGEN ( SCHIFFSDIESELHAUPTHOTOREN)

EY.2U 92 EX 3280

vERBREtftltl.tGSl.lOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER OEN ANTRIEB vü.|
SCHIENENFAHRZEI'GEN UND ACKERSCHLEPPERN

EX 242 92 3223 40t EX 3280 V
3223 S0

ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER vERBREtlNt ,l6Sl'l0T0REN
HIT SELBSTZUENDUNG, A.N.G,

EX 3280

3223 8r,
3223 42,
3223 83,
3223 84,
3223 45,
3223 86,
3223 47,
3223 89

8408
8{08
84t08
8408
81108
8{08
8{08
8{08
8{08
8{08
8{08

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

290,
310,
352,
35{,
370,
5r0,
550,
570,
710,
750,
990

2q2 927

24? 329

100,
2t0,
250,
3oo,
{00,
5oo,
600,
700,
800,
900

l0
l0
l0
10
l0
10
10
l0
l0
10

B{08
8{08
8!108
8408
8{08
8{08
81108
8408
8{08
8{08

3223 .3r,
3223 32,
3223 33,
3223 35,
3223 39

81108 20 100
8408 20 312
8{08 20 314
8{08 20 350
8{08 20 370
8008 90 2t0

Ex 328

s

ex 2s2 92 3223 09

252 932 KESSELOA].PFI,IASCHINEN (LOKOMOBILEN ), KOLBENOAI'IPFI,IASCHINEN UND
ANDERE HOTOREN UNO KRAFT}IASCHINEN, A.N.G. IIND DEREN TEILE
(OTINE SOLCHE FUER OAMPFKESSEL)

EX 2E2 92 3229 00 EX 3280

v 8409v 842Lv 8{21v 8421v 8{21

009,
900,
900,
002,
006

9oo,
000,
990,
100,
990,
900

99
23
3t
99
99

v 8{06v 8405s 8{12
84L2
84r2
a4t2

19
90
29
80
80
30

212 335 OATfFTURBINEN FUER KRAFThERKE ZUM ANTRIEB VON GENERATOREN

Ex 242 92 3227 10 EX 3280

2i2 936 DATPFTURBINEN FUER ANDERE ZI^IECKE (AUCH FUER SCHIFFSANTRIEB)

EX 252 92 3227 90 EX 3280
s

8{06
8{06
8405
8{06
9880

19
19
l9
t9
84

110,
130,
150,
190,
004

8406 11 000,
81106 l9 900

191

EX 328



22 HERSTELLUG VO{ ERZEIßIIISSEN DES YERARBEITEiDEN GEIIREES

24 HERSIELLU,IG Yil STAHL- tlD ,{ASCHttGttatERZElßN., FAHRZEIJGEN, EUER(!}iASCHII{EN, OATEN\GRARBEITIIßSGERAETEN tlo -EINRICHTII\ßEi'I 24

NUI}IR
SYSIET.IATIK DER PROOUKTIO{SEEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-REC}i{IIGEN (SIO) T99O

BEZEICHNII,ß

242 937 ZUBEHOER, EINZEL- I$IO ERSATZTEILE FUER DA}PFTURBINEN, A.N.G

EX 2U 92 3227 09 'EX 3280

zU8EHOER, EINZEL- UIO

EX 3280

s 8{05 90 000 Ex 328

242 938 I"IASSERKRAFT]',IASCHINEN, EINSCHL.
ERSATZTEILEN, A.N.G.

EX 242 32 3228 00 81110
8410
8410
8{10
8{12
aqlz
8{12

11 000,
t2 000,
13 000,
90 900,

Ex 328

Ex 328

Ex 328

EX 328

EX 328

s

29 100
29 990
90 500
81 900
91 900

8413
8{13

81 300
82 910
82 930
82 990
99 900

s 8424 20 909, Ex 328
8424 30 109,
8{24 30 900,
9026 20 5t0

252 94I GASTURBINEN (OHNE SOLCTIE FUER KRAFTI.IAGEN t$ID LUFTFAHRZEUGE),
EINSCHL. ZUBEHoER, EINZEL- thlo ERSATZTEILEN, a.N.G.

EX 242 32 3224 00 EX 3280 S 8{1

24? 942 KOHPRESSOREN (VEROICHITR) WD VAKUUI?UI,PEN

EX 242 32

s

8{l
81ll
8{1
8{1

3231 l1,
3231 L2,
3231 1{,
3231 15,
3Z3L 21,
3Z3t 22,
3231 23,
3231 25,
3231 27,
3231 24,
3231 29,
3231 31,
3231 35

EX 3280 8{14 10 100.
8{14 l0 300,
8414 10 500,
8414 l0 900,
8{1{ 20 100,
8414 20 990,
8{14 30 100,
81ll{ {0 100,
8{14 {0 900,
8{14 80 100,
8414 80 210,
8{14 80 290,8{l{ 80 310,
81t14 80 390,
8{14 80 410,
8414 80 1190,
81114 80 600,
8414 80 710,
8414 80 790,
8{14 80 900

242 943 ORUCKLUFTGERAETE ( OHNE ORTJCKLUFTT.IERKzEUGE )

EX 24? 32 3231 4r,
3231 119

EX 3280

242 954 ORUCKLUFTI.IERKZEUGE ( OHNE HEFT- UND NAGE L]'IASCH INEN,
I,IASCHINENT.,IERKZEUGE SOHIE SOLCHE FUER OEN BERGBAU, DEN
STRASSENBAU, DIE INDUSTRIE STEINE UNO EROEN)

Ex 252 32 3Z3L 70 EX 3280

?42 94G ORUCKLUFTSYSTEHE I.r,ID DEREN TEILE ZU BREMSEN FUER SCHIENEN-
FAHRZEUGE

EX 252 92 323t 80 EX 3280

2q2 957 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER VEROICHTER, VAKUU}F

-PUIiIPEN, 
ORUCKLUFTGERAETE I,['IO -I.IERKZEUGE, A. N. G.

EX 252 92 3231 01, EX 3280 S
3231 05, S

3231 07 V

252 948 EINZELGERAETE IJNO ANLAGEN OER KLII'IA-, LUFT- UND
ENTSTAUBWGSTECHNI K

EX 3280

8467 11 100,s 8{67 11 900,
8467 19 904,
81167 l9 909

8607 21 900,
8807 29 900

Ex 328

8{1 4
8414
4424
8{67
8467
9025

90
90
90
32
da
90

100,
909,
009,
002,
009,
900

3232 lL,
3232 12,
3232 L5,

7322 90 100,
7322 90 900,
8{lq 51 100,

FORTSETZUNG

Ex 252 92

r92

EX 328

l,€ 1979 GP 1989 SY"Ro 1979 l{A 1990 NACE/CLIo 1970
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HERSIELLIIß VOI ERZEIßNISSS{ DES IERARBEITENDEN GE}CREES 2

HERSIELLIT\ß VIT{ STAHL- IT.ID I,IASCHINEN6AI'ERZEI'GN., FATIRZEI.EEN, BI'EROITASCHINEN, DATENVERARBEITIIIGSGERAETEN t'{D -EINRICHTIiEE{ 24

SYSTE'{ATIK OER PROOUKTIilSEERE ICHE IN II'IPUT
BEZEICIf{tt\ß

'-OUTPUT-RECHNII{GEN ( SIO} I99O
NUIItR

IE 1979 §P 1989 sY"Ro 1979 lua 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
242 948

242 3q9

242 951 GEIfiRBLICHE KUEHLHOEBEL
AI{GETRIEBENEI{ KOI4PRESSOR

EX 242 92

252 353

242 954 FLUESSIGKEITSPUMPEN

EX 252 92

3232 17,
3232 18,
3232 22,
3232 23,
3232 26,
3232 2A,
3232 3L,

ZIJSETIOER, EINZEL- I,ND ERSATZTEILE FUER EINZELGERAETE IT.{D
ANLAGEN OER KLIl.la-, LUFT- t[.10 ENTSTAUBTX{GSTECHNIK

EX 252 92 3232 09 EX 3280

3?32 36.
3232 43,
3232 4s,
?232 35,
3232 59,
3232 82,
3232 6{,
3232 55,
3232 67,
3232 69,
3232 Ar.
3232 83,
3232 86,
3232 94,
3232 95,
3232 97,
3232 99

100,
309,
5oo,
9oo,
000,
100,
900,
100,
900,
100,
900,
100,
900,
906,
r 00,
300,
510,
710,
750,
990,
809,
900

8{14 59
81ll1l 59
8{14 59s 841{ 59
8415 l0
8,{15 81s 81115 81
8415 82
8{15 82
81115 83
8{r5 83v 8415 90v Ellls 90
81119 50s 81121 39s 8{2r 39s 81121 39s 8{2r 39s 81121 39s B{2r 39v 8479 89v 8508 80

v 8{111s 8414s 8415s 81115v 8{19s 8421v 8479v 8508

100,
902,
100,
900,
902,
006,
989,
000

990,
9{'0,
110,
r90,
910,
990

Ex 328

EX 328

EX 328

90
90
90
90
90
99
90
90

I.ßID -GERAETE HIT ELEKTRISCH

3233 13,
3233 r{,
3233 22,
3233 24,
3?33 27,
3233 35,
3233 45

3233
3?33
3233
3233
3233
3233
3233
3233
3233

EX 3280

EX 3280

s 8{18 30
81118 40
8418 50
8q18 50

5
81t18 50
8{r8 S0

242 952 KAELTEI'IASCHINEN UND -ANLAGEN, I.,IAERMEPUMPEN

Ex 242 92 EX 3280

ZUBETIOER. EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GEI"IERBLICTIE KUETIL-
I'4OE8EL WO -GERAETE, KAELTE}IASCHINEN UND -ANLAGEN, A.N.6.

EX 2q2 9? 3233 08 Ex 3280

51,
65,
68,
75,
81,
8{,
86,
87,
90

81114
8414
8{18
81118
8{18
8{18
8418
81119

910,
990,
100,
906,
910,
990,
100,
000

909,
900,
903

30
30
61
61
69
69
99
60

8413 50 300
8i113 50 500
81113 50 712
8S13 S0 719
8413 50 792
8413 50 794
8413 50 900
8413 60 100
8{113 60 300
81113 60 410
8413 60 490
8{r3 60 510
81113 60 590
81113 60 600

90
99
90

v 8414s 8{18

C

S
S
s
S

8419

EX 328

Ex 3283235
3234
3234
3234
3234
?234
3235
3235
3234
3234
323q
3234
3234
3235
3235
3235
3234
3234
3Z3S
3234

16,
19,
31,
32,
3{,
36,
3?,
38,
39,
51,
52,
53.
54,
55,
56,
57,
59,
61,
63,
67,

81113
8{13
8413s 81113v 8413
8413

to
l9
z0
20
30
50

100,
900,
100,
900,
900,
r00,

FORTSETZIJiIG

193



HERSIELLIIß VO'I ERZEIJGNISSEN DES VERAREEITENDE}I GEICREES

24 HERSTELLIIIG VOI STAHL- I,{O I{ASCHIIT}ßAI,ERZEIJGN., FAHRZEIßEN, BUERO!{ASCHINEN, DATENVERAREEITIIßSGEßAETEN II,ID {INRICHIIIGSI 24

NU]tGR
SYSIEIATIX DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}O{IMEN ( SIO) 1990

BEZEICHN$IG

2

r.z 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.la 1990 NACE/CLI0 t970

NOCH
242 954 3234

?234
3234
3234
3234
3234
3?3q
3234

3234

68.
69,
7t,
72,
73,
74,
75,
76,
7?,
78,
ot

81113 60 902,
909,
100,
210,
290,
300,
{00,
500,
610,
690.
700,
800,
912,
9t {,
990,
r00,
900,
000

60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
81
8l
s2

81113
81113

3234
3234

s 8{r3
81113
81113
8{13
8413
8{13
81113
8413s 8413
8,1113s 8413
81113
8{13
8413
8{13

242 955 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER FLUESSIGKEITSPUI'IPEN,
A, N. G.

EX 252 9? 3234 03 EX 3280 S

242 357 TROCKNIT.JGSANLACEI',I I}'IO -HASCHINEN FUER LANOT.IIRTSCHAFTLICHE
PRODUKTE, NAHRTNGS- UNO GENUSSHITTEL

EX ?52 92 3239 11,
323-q r 4,
3239 15

Ex 3280

242 358 TROCKNUNGSANLAGEN IJND -I'IASCHINEN FUER TEXTILIEN

Ex 2E2 32 ?239 20 EX 3280

8{19 31 000,
8419 39 003

8413 91 900,
81113 92 000

EX 328

Ex 328

Ex 328

Ex 328

S
19 999
29 000

8419 32 0011,
8419 39 005,
8419 39 007,s 84119 39 009

842
845

?42 959 TROCXNIf'IGSANLAGEN t,,ND -I,IASCHINEN FUER }IAESCHE (HIT EINEH
FUELL6EI.IICHT UEBER 6 KG TROCKENI.IAESCHE )

EX 2q2 92 3239 30 EX 3280

242 96I TROCKNTT'IGSANLAGEN I.S.IO .I,IASCHINEN FUER CHEHISCHE PRODUKTE UNO
FUER ERZEU6NISSE AUS KI.OISTSTOFF I.IND KAUTSCHUK

Ex 242 92 3239 115 EX 3280

24? 962 TROCKNU.IGSANLAGEN IJND -I.TASCHINEN FUER TIOLZ

EX 242 92 3239 50 EX 3280

242 363 TROCKNUNGSANLAGEN UND -I*USCHINEN FUER LACKIERTE ERZEUGNISSE
UND FUER SONSTIGE ZhIECKE

E)\ 24? 32 EX 3280

242 367

x239
3239

8
o

81151 21 900 Ex 328

8{19 39 001,v 8419 39 009
Ex 328

s 8419 32 002 EX 328

EX 328

s 8419 90 901,v 8421 91 009,s 8{51 90 002

Ex 328

ZUBEHOER, ]

-},TASCH INEN

EX 2q2 92

242 968 MREN- UNO LEISTT'.IGSAUTOHATEN

EX 24? 32

EINZEL- UNO ERSATZIEILE FUER TROCI«TJNGSANLAGEN IJNO
, A.N.G.

3239 08 EX 3280

3263 11,
3263 13,
3263 16,
3263 i?,
3263 40,
3263 70

90
t!

19
19
52
30
30
30
30

000.
100 ,
900,
100,
900,
000,
100 ,
300,
500,
900

EX 3280 v 8{70
8476
8476
8476
8{75v 9006
9504
9504
9504
9504

194

s



2 IIERSIELLI,\ß VII{ ERAIB{ISSEN OES YERARBEIIENDEI{ GEIIREES

24 HERSIELLU'G Y(n STAHL- t{0 }IASC}IINEiEAIJERZEUGN., FAHRZEIßEI{, EIER(}IASCHINEN, DATENVERARBETTII\GSGERAEIEN tlD {INRIC}ITII'EEN

NuttR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTITI{SBEREICHE IN INPIII-OUIPUT-RECHNI'{GEN (SIO) I99O

BEZEICHNII\ß

2

24

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970

ZUBETIOER, EINZEL- tf{D ERSATZTEILE FUER }IAREII. I'{O LEISTIIßS-
auTonAIEN, a.N.G.

EX 242 92 3263 09 EX 3280

?U 971 GROSS- II\IO SCHNELLI.,IAAGEN

ex 2q2 sz

242 963

zu 972

252 976

2E? 977

3264 L2,
326{ 15,
3254 31,
326{ 35,
3264 42t
326{ {11,
326{ 116,
3264 7t,
3284 72,
3264 74,
326E 75,
3264 77,
3264.79,
32t4 42,
326{ 86,
326{ 91,
32G4 92,
32611 99

EX 3280 8{23
8423
4423
8423
8423
8423
8123
8{123
8423
8q23
842?

20
30
8l
8l
8l
81
a2
a2
82
89
89

000,
000,
100,
300,
500,
900,
100,
910,
990,
loo,
900

Ex 328

Ex 328

Ex 328

81176 90 000 Ex 328

s

s

ZUBEHOER
I.IAAGEN,

I, EINZEL- UNO ERSAZTEILE FUER GROSS- II'ID SCHNELL-
A, N. G.

ex 2q2 32 326{ 09 EX 3280

252 973 FEUERIfHRGERAETE (OHNE HANDFEUERLOESCTIER)

Ex 242 92 EX 3280

ZUEE}IOER, EINZEL- U{D ERSATZTEILE FUER DIE I'IONTAGE- U{O
HANOHABI,INGSTECHNIK UND FUER INDUSTRIEROBOTER. A.N.G.

EX 2t2 32 3281 09 EX 3280 v

SCHIFFSPROPELLER, PROPELLERFLUEGEL t[.ID VERSTELLPROPELLER(alrctl aNLAGEN) (EINSCHL. FERNSTEUERTI,IG)

Ex 2U 32 3289 95 EX 3280 v
s
s

212 974 Sü'ISTIGE HASCHINENTEILE (OHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)
( Z. B. OICHTLT'IGSRINGE, HETALLSTOPFBUCHSENPACKI$16EN, FEDE-
RIT.IGEN, STOSSDAEI,PFER IJNO REGULATOREN)

EX 242 92 3289 91, EX 3280 v
3289 99

S

S
s
s

2q2 979 IULZETIGRAVUREN

Ex 2q2 92 Ex 3280

81123 90 009 EX 328

10
20
50
9l
95

3Z7L
3277
3271
3271
3271

1l
t2
l3lll
25
28
27
28

v 8{13 70v 8{13 70s 8{2{ 10v 8{24 89v 8{28 90

6S0,
800,
909,
900,
999

242 97q ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FI'ER FEUER]€HRGERAETE,
A. N. G.

Ex 242 92 3271 09 EX 3280

242 975 i'i(I{TAGETECHNI K, HANoHABU{GSIECHNIK, INoUSTRIER0BoTER

Ex 242 92 EX 32803281

v 8{13 gr 900,v 8{211 10 909
Ex 328

81128 90 999,
8{79 89 500

Ex 328

81131 39 909 EX 328

8{79 89 809,
8485 10 100,
8{85 l0 900

EX 328

328
328
328
328
328
328
328

81183
8484
8484
8{84
8484
8{85
8485

40
t0
10
90
90
90

999,
100,
900.
100.
900,
590,
700,
900

3Z7S O0

loE

8{85
90
s0

EX 328



2

24

HERSTELLU\G YtI{ ERZETGNISSEN DES VERARBEITEiI0€}I GEEnEES 2

HERSTELLIIß Y(I{ STAHL- tlD I{ASCHIiGISAIERZEIJGN., FAHRZEUGEN, BUER0I,{ASCHINEN, DaIEIMiARBEITU\ßSCERAETEN LlD -EINRICHrußEtil 2l

NU]ICR
SYSTET,IATIK DER PRODU(TIII{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECIü{I!ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNII\E

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

2U 9A2 SONSTIGE }TASCTIINENBAUERZEIIGNISSE, A.N.G.

Ex 242 92 3289 20,
3283 32,
3289 37,
3289 511,
3289 55,

EX 3280

Ex 3260
E\ 3270
Ex 3280

8{21
8421
4424
8424
8424
8425
81155
8474
8474
8{79
8479
8479
8479
8515

v 4424 90 009,v 8{66 93 800,u 8474 90 909,v 8{73 90 100,s 81179 90 989

s

s

l9 100,
29 100,
89 r00,
89 310,
89 390,
89 900,
20 009,
39 009,
80 009,
10 009,
89 100,
89 600,
89 809,
80 s09,
00 100,
00 300

21 990
29 500
29 9t0
31 900

100
500

00 002,
00 004,
00 006,
00 009

930r
930 1
9301
9301

Ex 328

Ex 328

3289 59,
3289 61

2U 3A3 ZUBEHOER, EINZEL- UlD ERSATZTEILE FUER SONSTIGE I.IASCHINEN-
BAUERZETßNISSE, A.N,6.

Ex 242 92 3289 89 Ex 3280

8608
8608

242 385 GERAETE FUER OELTIYDRAUL]SCHE ANLAGEN I,ND PNEUI.IATISC}IE STEUE-
Rt$16EN

E\ 242 92 Ex 3280 8412 21 910, Ex 328

Ex 328

ANMERKT{G: 1) Sü'lDERNUl,tlER, IM GP NICHT ENIHALTEN

Ex 328

3275 11,
3275 15,
3275 19,
3275 20,
3275 51,
3273 38,
3275 60

a4t2
84t2
84L2
aqtz

252 987 ZUBEHOER, EINZEL- I['ID ERSATZIEILE ZU GERAETEN FUER OELHY-
DRAULISCHE ANLAGEN IT'ID PNEUI4ATISCHE STEUERUNGEN, A.N.G.

EX 2q2 32 3275 09 EX 3280

242 997 CESCHUETZE, SCHI€RE I,IASCTIINEN}IAFFEN IJND TORPEDOS (EINSCHL
REPARATUREN )

EX 242 92 3280 10, I ) EX 3280
3280 95 I )

252 933 REPARATUREN VON GEI.,IERBLICHEN KUEHLI'IOEBELN UNO -6ERAETEN,
KAELTEI'TASCHINEN UND -ANLAGEN

EX 252 32 3292 33 EX 3280

2C2 994 REPARATUREN VON SONSTIGEN MASCHINENBAUERZEUGNISSEN

3292 20,
3292 80

v 8412 90v 81112 90

EX 252 t0
Ex 242 2r
EX 252 40
EX 24? 72
EX 242 73
EX 2{2 80
ex 242 9L
Ex 242 92

EX 252 L0,
Ex 252 2t,
EX ?42 25,
Ex 242 30,
Et 242 40,
EX 242 60,
EX 242 7t,
EX 242 72,
ax 242 73,
EX 2q2 A0,
EX 242 91,
EX 242 32

EX 3220,
EX 32{0,
EX 3256,

EX 328

Et< 322,
EX 324,
EX 32s,
Ex 326,
EX 327,
Ex 328

321
322
323
32C
3?5
326
327
328

2112 996 EIGENVEREDLTX{G VIX\I I.TASCHINENBAUERZEUGNI SSEN

3295 00 x
x
x
x
x
x

3210,
32?0,
3230,
3250,
3255,
3257,
3250,
3270,
3280

EX
EX
EX

196

EX
EX
EX
EX
EY
EX
EX
EX



2

zl
HERSTELLTm vo'l ERZEI§{ISSE{ OES VERARBEIIEI\D€N GEICRBES 2

HERSTELLuß Vü{ STAHL- llD }t SCHINE]SAIERAUGN., FAHRZETEENT EI,ERI}iASCHINEN, DATENTERAREEITIT\ßSoERAETEN tlD {IilRICHTIIEEN 24

SYSTE},IATIX DER PROOUKTI O,ISBEREICHE IN Ii|PUT-0UIPUT-RECHNÜ\ßEN
EEZElClflttlß

(sr0) 1990
NUI.I,CR

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

2U 397 L0HN\GREOLI \GSARBEITEN VtI{ I'IaSCHINENBAUERZEI,GNISSEN

3296 00 EX 3210,
EX 3220,
EX 3230,
EX 32110.
EX 3256,
EX 3257,
EX 3260,
EX 3270,
EX 3280

242 998 I4ü{TAGEN VC'I S${STIGEN ]'TASCHINENBAUERZEUGNISSEN

EX 3210,
EX 3220,
EX 3230,
EX 32{0,
EX 3256,
Ex 3257,
Ex 3250,
EX 3270.
Ex 3280

EX 3210,
EX 3220,
Ex 3230,
EX 32{0,
Ex 3256,
EX 3257,
Ex 3260,
EX 3270,
EX 3280

2112 999 OEHO{TAGEN I''ID ABI.IRACKIf,'IG VOI'I I4ASCHINENBAI,IERZET'GNISSEN T )

3298 00

?23t 20,
3297 90

HERSIELL$,IC VON BUEROI'tASCHINEN, DATENVERARBEITIiGSGERAETEN
U.IO -EINRICHTüßEN

ANiIERXUiE! 1) aLLGEi€INES (UPPELPR0DUKT . SI0 {08 210,
NACE/CLIO 620

EX 321,
Ex 322,
EX 323,
EX 32{,
EX 325,
EX 326,
EX 327,
EX 328

EX 2112 10,
EX 242 2r,
Ex 2q2 25,
EX 2q2 30.
EX 242 40,
EX ZE2 60,
EX 2tn ?1,
EX 2U.72,
ex 242 73,
Ex 242 80,
EX 242 3t,
EX 242 32

EX 2E2 t0,
Ex 242 2L,
E)\ 242 25,
Ex 2U 30,
ex 242 40.
Ex 2{2 60,
EX 2q2 7L,
Et\ z4;t 72,
E\ 252 73,
EX 2q2 80,
Ex 242 9L,
ex zq2 92

Ex 242 r0,
EX 242 2L,
Ex 2t2 2s,
Er\ 2U 30,
EX 242 40,
Ex 2{2 60,
EX 2t2 ?L,
EX 2q2 72,
Ex 2U 73,
E\ 2q2 80,
Ex 2,02 91.
Ex 242 32

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

32L,
322,
323,
325,
325,
326,
327,
328

32Lr
322,
323,
3ZS,

EX
EX
EX
EX
Ex 325,
EX 326,
EX 327,
Ex 328

2$3

2q3

243 I BUEROI.TASCHINEN

?43 L

2413 111 SCHßEIBI.IASCHINEN UND TEXTVERARBEITWGSI'TASCHINEN

EX 2rl3 l0 EX 50605011 20,
5011 60

8{69 l0 000,
8459 21 002,
8{69 21 009,
81169 29 000.

Ex 330

EX 330

8{69 31 000
8469 39 000

2113 119 ZUBEHOER, EINZEL- IJNO ERSATZTEILE FUER SCHREIBI'TASCHINEN OHNE
RECHEN}ERK, A.N.G.

EX 2113 10 5011 09 EX 5060 S 8473 10 000

2ß Nq RECHENI,TASCHINEN, ABRECHNIJNGSHASCHINEN ITIO REGISTRIERIqSSEN

EX 2rl3 l0 501,{ r0 EX 5060 8{70 l0 000, Ex 330

2q3 P8 ZUBEH(]ER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER RECHENI'IASCTIINEN,
ABRECHNTIIGSMASCHINEN UND REGISTRIERKASSEN, A.N,6.

EX 2113 10 501{ 09 EX 5060 8473 2l 000,
84?3 29 002,
8473 29 009

(

8470

81170
81170

8470
8470
8470

2t
29
30
40
50
90

000,
0oo,
000,
000,
000,
000

EX 330

roa



2 XERSIELLTIß VC{ ERZEIßNISSEN DES VERARBEITEEEN GEIIRBES 2

2l HERSTELLI,I'ß VCil STAHL- lllD IIASCHIIGI\ßAIJERZEIJGN., FAHRZEIJGEN, EIERO}iASCHIiEN, DATENVERARBEITIIßSGERAEIEN tlt10 -EINRICHTII'EEN 24

SYSTEI.IATIK DER PR00UKTI (I{SBERE ICHE IN INPUT-oUTPUT-REC}I{u\EEN
BEZEICHNUß

( slo) 1990
NIJ}TGR

].U 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 NACE/CL!0 1970

243 l4l VERVIELFAELTIGIT\ßS- tt{D ADRESSIERI.IaSCHINEN (OHNE KOPIERtla-
SCHINEN I'.ID -APPARATEI

EX 2{3 l0 EX 5060

243 149 ZUEEHOER, EINZEL- U'ID ERSAZTEILE FUER VERVIELFAELTIGIT{GS-
uNo aDRESSIERHASCHINEN, A.N.G.

EX 2{3 10 5017 08 EX 5060 V
s

2113 151 SONSTIGE BUERO]TASCHINEN (OHNE ELEKTRISCHE DIKTIERGERAETE)

EX 243 10

5017 10
5017 110

5018 l0
v 8{43

4472
a472
9009

000,
000,
000,
100

8{{3 90 900
81173 110 000
9009 90 900

L2
10
20
22

Ex 330

Ex 330

EX 330

EX 5060

ZUBEHOER, EII{ZEL- U{D ERSATzIEILE FUER SO}ISTIGE BUEROI'IASCHI-
NEN

EX 2,q3 10 5018 08 Ex 5050

GERAETE t',IO EINRICHTI'\ßEN FUER DIE DA]ENVERARBEITIT{G

243 5

GERAETE IT.ID EINRICHThIGEN FUER DIE DATENVERARBEITIJNG
OER OIGITALEN TECHNIK

EX 2113 50

5018 30,
5018 50,
5018 80

8{72 30 000,
8472 90 100

Ex 330

v 8{73 ll0 000 Ex 330

2{3 159

2{3 5

2{13 510

505r
5051
5051
s0s1
5051
5051
50sr
5051
5051
5051
5051
5051
5051
5051

11,
17,
2r,
23,
25,
27,
31,
37,
51.
52,
53,
55,
56,

EX 5080 asTt 20
847t 20
8S7t 20
asTt 20

100,
1100,
500,
800,
900,20

9l
91
9l
91
91
32
32
93
93
93
93
93
99
99
99

8r171
8471
847L
8{71
8{71
847t
8S7l
8S?t
8471
a47l
8471
8S7l
8{71
a4?l
84171
847L

100,
400,
500,
600,
900,
1oo,
900,
100,
400,
5oo,
600,
900,
100,
300,
900

243 S2O GERAETE tf'IO EINRICHTBIGEN FUER OIE DATENVERARBEITUNG
SONSTIGER IECHNIKEN

EX 243 50 5059 00 EX 5080

243 530 ZUBEHOER, EINZEL- IIiIO ERSATZTEILE ZU GERAETEN t['ID EINRICH-
TTJNGEN FUER OIE DATENVERARBEITI'.IG, A.N.G.

EX 2{3 50 505! 07,
5050 09

EX 5080

2113 5{O STANDAROSOFTI.TARE

EX 2{3 50 5050 00 EX 5080

243 550 REPARATUREN V${ BUEROI.IASCHII.IEN I,,NO DATENVERARBEITUNGS-
GERAETEN WD -EINRICHTWGEN

5092 00

EX 330

EX 330

ANHERK(I{G: 1) GP-NR 5092 00 SCHhIERPINKTmAESSIG ZUGE-
ORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 2119 I5O

EX 330

8471 10 100
81171 l0 900v 8{71 92 100v 8{71 92 900v 8{71 93 100

EX 330

v 8473 l0 000,s 8{73 30 000,v 8n73 40 000

5060,
5080,

E IGENVEREOL$IG VON BUE R()I'IASCH INEN UNO DATENVE RARBE ITUNG S-
EtNRICHTtßßEN

EX 243 10,
EX 2{3 50

EX 2{3 10
EX 2,113 50

EX
EX

EX 5060,
Ex 5080

2{3 560

5095 00

198

EX 330

s
s
s
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24

HERSTELLIIIG vtt{ ERZET§{ISSE{ DES I/ERARBEITEIIDEN 6E1€RBES 2

HERSTELLTTG YOrt STAIIL- tt{D IüSCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEIßEN, EIER0.IASCHII{EN, DATENVERAREEITII'GSEERAEIEN lr{D {INRICHTI!ßEI{ 24

NUI.IGR
SYSIE}IATIK DER PRODUKTI II'ISBEREICHE

sezE
IN INPT T-0UTPUT-RECHNIT\ßEN (SI0) 1990
IICHNII{G

!c 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

2113 570 LO}INVEREOLII\IG VO{ BUERO]'TASCHINEN IJND OATENVERAREEITIIGS-
GERAEIEN IT{D -EINRICHTIT\ßEN

5095 00 EX 5060,
EX 5080

}Tq!TAGEN Vüi BUEROI.IASCHINEN WO DATENVERARBEITII\ßSGERAEIEN
tI{O -EINRICHTTT\ßEN

EX 5080.
Ex 5080

Ex 2{3 l0
Ex 2rl3 50

s 8703 21 100,s 8703 31 100,v 8703 90 900

s 8703 22 130,v 8703 31 100,v 8703 90 900

v 8703 23 r90,v 8703 32 190,v 8703 33 190,s 8703 90 900

s 8703 211 100,s 8703 33 190.v 8703 90 900

EX 330

Ex 330

EX 35r

EX 351

EX 35r

Ex 351

, EX 351

243 580

5097 00

ZEA tlERSTELLtl,ß V(}'l KRAFTI,IAGEN tf'lD oEREN TEILEN

Ex 243 t0
Ex 2,r3 50

24q,
EX 2rl5

245 O KRAFTI{AGEN (EINSCHL. DEREN HOTOREN I}.ID FAHRGESIELLEN)

244 011 PERS(I'IENKRAFTI.IAGEN t['lD KLEINOI'i{IBUSSE UEBER 0'5 BIS 1'0 L
TIUBRAUH

EX 2{{ l0 3311 l0 EX 33ll

zqS OLz PERSNENKRAFT}IACEN U'ID KLEINO]'IIIIBUSSE UEBER I'O BIS I'S L
TIUBRAIJM

EX 2{{ r0 3311 20 EX 33ll

2{{ OI3 PERSO'IENKRAFTI.,IAGEN If{D KLEINO]'T,IIBUSSE UEBER 1,5 BIS 2,0 L
HUBRAUM

Ex 2{{ t0 3311 30 EX 3311

244 014 PERSTNENKRAFTI.IAGEN UND KLEINOI.NIBUSSE UEBER 2,0 BIS 3,0 L
HUBRAUIl

EX 2!14 10 3311 40 EX 3311

2q4 OL5 PERSO{ENKRAFTI.IAGEN IJND KLEINOI'I,IIBUSSE UEBER 3,0 L HUBRAUM

EX 2llll 10 3311 70 EX 331I

254 OL6 KOI,ßINATIB.ISKRAFTI.IAGEN BIS 1,5 L HUBRAUH

Ex 2411 l0 3312 50 EX 3311

244 OL7 KO}AINATIONSKRAFTI"TAGEN UEBER 1,5 L HUBRAU]4

3312 60,
3312 80

EX 3311

244 L,
2t4 4,
244 7,

Ex 2{5 I,
Ex 2{15 2.
Ex 245 5

s
s

S

8703
8703
8703
8703
8706

l9o,
t90,
100,
s00,
9r0

23
32
90
90
00

EX 351

s
s

8703 l0
8703 10
8703 2L
4703 22
8703 3l
8703 90

100
900
100
130
100
900

23 190
211 100
32 r90
33 190
90 900

8703 l0 100,
8703 10 900,
8703
8703
8703
8703
8703

EX zqS l0

199

EX 3Sl
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24

ITERSTELLT \ß vtl,l ERZEIßNISSEN DES I/ERARBEITENOEN GEICRBES 2

HERSIELLI}ß vtl{ STAHL- $O l,laSCHlNENBAtERZElJcN., FAHRZEUGEN, BUER0}IASCHIIGN. DATEN\|ERARBEITIIGSGERAETEN U{D -EINRICHTUGE{ 24

SYSIEIT^TIK OER P RODUKTI O.ISEERE ICTIE IN INPUT-OUTPUT-RECilUGEN
BEZEICHNTI'ß

( sI0) 1990
NUI.IGR

rc 1979 GP 1989 SYPR0 1979 lu 1990 NACE,/CLIo 1970

244 OzL LIEFER- U'IO LASTKRAFII{AGEN (AIjCH l,tIT SPEzIALAUFEAUTENI (OH-
NE KO+II'{ALFAHRZEUGE )

EX 2{{ l0 EX 33tl3313 r0,

244 022

2SS 023

3313
3313
3313
3313
3313
3314
331{

20,
30,
50,
70,
90,
50,
90

33 tB
3318
33 18
3318
3318

32,
35,
51,
53,
?0

8703 22 110, Ex 351
8703 23. tro,v 8703 2{ 100,
8703 32 110,
8703 33 110,
8704 2l 100,
8704 21 310,
8704 21 9r0,
8704 22 700,
870{ 22 910.
87011 23 100,
87011 23 910.
8704 31 100,
870{ 31 310,
870{ 31 910,
8704 32 100,
8704 32 910,
870{ 90 000,
8705 40 000,
8705 30 100,
8705 90 300,
8705 90 902,
8706 00 11{,s 8705 00 190.v 8706 00 990,
9880 87 002,
9882 87 002

KOI,II'II,hIALFAHRZEUGE ( O}INE OTNIBUSSE UND OBUSSE )

EX 244 10 3314 11, EX 3311
331{ 19

oT,NIBUSSE tf'10 oBUssE (OHNE KLEIN0|flIBUSSE BIS I SITZPLAETZE)

EX 2q4 10 3315 o0 EX 3311

254 025 PANZERKAI',IPF}TAGEN, GEPANZERTE FAHRZEIJGE UNO AMPHIBIENFAHR-
ZEI,,GE (EINSCHL. REPARATUREN)

EX 244 r0 3310 10, 1) EX 3311
3310 95 I )

244 027 VERBRENNUNGSI'IOTOREN FUER KRAFTHAGEN

EX 244 10

aNMERKtiß: 1) SoNoERNUI'IMER, IH GP NICHT ENTHALIEN

Ex 351

8705 30 000,
8705 90 909

Ex 351

8702 l0 110, Ex 351
8702 10 910
8702 90 r10
8702s 8702s 8703
8706s 8706

90
90
90
00
00

310,
900,
100,
112.
990

871
871
871
871
871

00r ,
003,
005,
007,
009

00
00
00
00
00

0
o
0
0
0

EX 3311

zqS O3I STRASSENZUG]'TASCHINEN

EX 2{{ t0 3321 00 EX 3311

245 035 VERBREI,INIf,,IGSM0TOREN FUER STRASSENZUGHASCHINEN

EX 2q4l l0 3328 0C EX 3311

8407 33s 8{07 33
81107 34s 8407 34s 8407 34s 8{07 34
8{07 90§ 81107 90v 81107 30v 8{07 90s 8407 90s 8q08 20
8408 20
8{08 20
8408 20
8{08 20v 8{111 8l

100,
900,
100,
300,
910,
990,
500,
700,
910,
930,
990,
100,
510,
550,
570,
990,
900

EX 351

8701 20 100v 8701 30 000s 8701 90 900v 8706 00 190v 8705 00 990

Ex 351

200

v 8408 20 370 EX 351
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HERSIELLIIß VIIII ERZEIEI{ISSE{ OES VERARIEITEiDEN GE]GRBES 2

HERSTELLU\ß VII{ STAHL- IIIO I{ASCHTNENBAUERZEIßN., FAHRZEIßEI{, EUERfiASCHINEN, OAIET'IVERAREEITIIßSGERAEIEN II\D {INRICHTIIßEN 24

NI'IIGR
SYSTE].{ATIK DER PRODUKTIC{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI,IßEN (SIO) T99O

BEZEICHNTI{G

lu 1979 cP 1989 S'|PRo 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1370

2I4 OIL GEBRAI,CHTI STRASSENZIJG]'IASCHINEN 1 }

zSq 0s3 GEBRAICHTE or,[\lIBUSSE 1)

245 O47 GEBRAI'CHIE
KRAFT}TAGEN

PERSONENKRAF
1)

254 Oqg GEBRAUCHTI LASTKRAFT}IAGEN 1 }

211{ 051 FAHRGESTELLE oHNE i40T0REN FUER KRAFTI.,IAGEN (AUCH FUER Kot'ßI-
NATI ONSKRAFTI.146EN }

Ex 211{ 10 3319 00 Ex 3311 V
v'v
v

244 053 TEILE FUER KRAFTMGEN (EINSCHL. ZUBEHOER) (OHNE HOTORENTEILE
FUER KRAFTFAHRZEI,GE) SOI.IIE TEILE FUER KRAFTRAEDER (OHNE
KRAFTRAOEINZELTEILE UND -ZUBEHOER )

: 1) aLLGEI€I],|ES KUPPELPRODUKT . SI0 1108 250,
620

EX 351

AN]'ERI(tT{G
NACE/CLIO

Ex 351

ANI,ERKI'163 1) ALLGEIEINES KUPPELPR0DUKT . SI0 408 250,
NACE/CLIO 620

EX 351

v

TM6EN SOHIE GEBRAI,ICHTE KO'GINATIü{S- AN]'€RKWG3 1) ALLGE]'EINES KUPPELPRODUKT ' SIO {08 250,
NACE/CLIO 620

v 8703 10 100, Ex 3S1
8703 21 900,
8703 22 900,
8703 23 900,
8703 24 9oo,
8703 3t 900,
8703 32 900,
8703 33 900,v 8703 90 900

AN}fiRKUNG! 1) ALLGEI'EINES KUPPELPR0OUKT . SI0 408 250,
NACE/CLI0 620

EX 351

v 8701 l0 900,
8701 20 900,v 8701 90 900

8702 10 190,
8702 10 9S0,
8702 90 190,
8702 90 390,
8702 90 900

870{ 21 390
870{ 21 990
870{ 22 990
8704 23 990
87011 31 390
87011 31 990
8704 32 990

910,
910,
992,
999

00
oo
99
39

8706
8708
8708
8708

EX 2SS 40 3332 10,
3332 70,
3333 09.
3333 10,
3333 ?0,
3333 30,

Ex 3314 s 7009 10
7115 10

000,
000,
900,
900,
9oo,
710,
909,
100,
000,
000,
000,
990,

EX 353

3333 40,
3333 50,
3334 10,
333{ 30,
3334 60,
3334 70,
333{ 90,
3335 10,-
3335 50,
3335 80,
3337 11,
3337 19,
3337 90

v
s

s
s

S
s
s

s
s
s

s

Tlls 90
84111 59
8{15 81
8421 33
81125 49
8481 30
8081 90
8512 {0
8512 90
8516 29

s
s

8708 l0 100,
8708 r0 s00,
8708 21 100,
8708 2t 900,
8708 29 100,
8708 29 900,
8708 31 100,
8708 31 9r0,
8708 31 990,
8708 39 100,
8708 39 909,
8708 ll0 100,
8708 {0 902,
8708 110 909,
8708 50 100,
8708 50 902,
8708 50 909,
8708 60 r00,
8708 70 100,
8704 70 500,
8708 70 990,
8708 80 r00,
8708 80 900.
8708 91 100,
8708 91 900,
8708 92 100,

s

s

FORTSETZI'\IG

20t
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HERSIELLTIß V(N ERZEI.ßNISSEN OES VERARBEITEI{DEN CE}ERBES. 2

HERSTELLIß Vtil STAHL- tt{D |{ASCHII{Ei{EAUERZEU6N., FAHRZEUGEN, BUERO}{ASCHIiIEN, DATENTERARBEITTIESGERAETEN llD {It{RlCHIllGOl 24

NUI,IGR
SYSIEI{ATIK DER PROOUKTIilSBEREICHE

BEZE
IN INPUT-OUIPUT-RECHNIIßEN (SIO) T99O
lcHN$ß

NOCH
254 053

2{{ 055 TEILE FUER KRAFTFAHRZEUGHOTOREN

s 8708 92
8708 93v 8708 93
8708 93
8708 911

s
s

8{09
8,{09
8,fl3
8421
842L
8{83
8{83
81183

8708
8708.8708
8708
9990
9390

94
99
oo
9!'
87
a?

900,
100,
902,
909,
100,
900,
100,
910,
999,
002,
00{

EX 254 40 EX 33r{

245 O?I KAROSSERIEN II'ID AUFBAUTEN FUER XRAFThIAGEN' STRASSENZUGI'TA-
SCHINEN II.ID ANHAENGER

3331
333r
3331
3331
3331

20,
30,
50,
50,
70

3341
33{l
33111
33{1
33{1
334 1

10,
20,
30,
50,
ot
OA

s
s
s
s
s
s

91 003,
99 009,
30 900,
23 900,
31 900,
10 410,
r0 580,
30 900,l0 900,
90 900

8{8{
8{811

EX 353

Ex 352

EX 352

ex 2q4 70 Ex 3316

244 073 EINZEL- t''IO ERSATZTEILE ZU KÄROSSERIEN WD AUFBAUTEN FUER
KRAFTHAGEN. STRASSENZI'GI.IASCHINEN UND ANHAENGER' A. N. 6.

EX 245 7o 3341 09 EX 3316 V 8716 90 900 EX 3S2

s
S

8707 10 100,
8707 l0 900,

s 8716 90 100,s 8716 90 900

8707 90 100,
8707 90 900,
8716 90 300

2SS O?S FAHRGESTELLE, EINZEL- IIID ERSATZTEILE FUER KRAFTI.IAGENAN-
HAENGER, A.N.G,

EX 244 70 33{3 00, EX 3316
3345 09

zSS 077 KRAFTI..IAGENANHAENGER

EX 244 70

244 0S1

33{5
3345
3345
33 {5
3345
3345
33{5
33q5
33{5
33{5
33r15

Ex 3316 87 t5
8716
8715
8716
8715
8716
8716
87 16
8716
8716
87 l6
8716

10 100.
10 910,
10 930,
10 990,

{13,
47,
49,
81,
8{,
86,
87,
q1
o?
OE

99

003,
100,
300,
Eto
599,
800,
002,
009

31
39
39
39
39
39
40
{0

351
352
363
365

EX 351
EX 352
Ex 363
Ex 365

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 352

ANI'IERK$ß: 1 )

3392 111, 3392
PIJNKTI,IAE SSI6

REPARATUREN VON KRAFTI.IAGEN. STRASSENZUGHASCHINEN, DEREN AUF-
BAUTEN I[,IO ANHAENGERN SO}.IIE AN OEREN FAHRGESTELLEN

1) EX 3311,
EX 3316

?qq 095 LACKIERIIIGEN VoN STRASSENFAHRZEUGEN

6P-NRN 3392 15, 3392 20, 3392 30,
49, 3399 00 HIER VERNACHLAESSIGT, SCHI€R-

ZUGEORDNET IN SIO 2{9 OTO

254
244

EX
EX

351
352

x
x

AN}TRKII\ß3 1) GP-NR 3398 OO HIER VERNACHLAESSIGT'
SCHI{ERPIJi.IKTI,IAESSIG ZUGEORDNET IN SI() 249 O7O

EX 2{{ 10,.
EX 24q 70,
EX 245 11,
EX 245 1;,
Ex 2115 21.
EX 245 ?5,
EX 2{5 51

1) 3311,
3316,
3321,
3324,
3327,
3380

?44 097 MONTAGEN V(T{ STRASSENFAHRZEUGEN

EX 3311,
EX 3316,
EX 3321,
EX 33211,
EX 3380

FORTSETZUNG

EX 2114 10.
EX 2{4 70,
Ex 245 11,
EX 245 17,
EX 2{5 51,

3397 00

202

I,{Z r9?9 GP 1989 SYPRo 1979 l,lA 1990 NACE/CLIo 1970
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HERSIELLU\ß vot ERZEIE|{ISSEil DES TIERARBEITENDEN GE]€iBES 2

HERSTELLTiE V(t{ STAHL- tllt) }{ASCHII,IEi{EAUERZEIJGN., FAHßZEIßENr BIERoI{ASCHIIGN, DATENVERARBEITIIßSGERAETET{ llD +INRICHTIIßEIi| 24

NUI.ICR
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIO,ISBERETCHE IN INPUT-OUTPUT-iECHNIIIGEN (SIO) I99O

BEZETCHNIIß

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 19S0 MCE/CLI0 1970

243

EX 245 5{,
EX 2115 5?

TIERS]ELLI'{G VO{ KRAFT- IJNO FAHRRAEDERN, GESPAIT,IFAHRZETßEN,
KRANKENFAIIRSTUEHLEN IJNO KINDERI.IAGEN SOI.IIE OEREN TEILEN t',ID
ZUEE}IOER

EX 2115

245 L KRAFT- I'.IO FAHRRAEDER SOI.IIE FAHRRAD- IJNO KRAFTRAOTETLE II.ID
-ZUBEHOE R

Ex 24S r,
Ex 245 2

2{5 ll0 FAHRRAEDER l.lIT HILFSII0TOR tf'10 l,l0PEOS

EX 2{5 r1 3371 110,
337t 70

EX 3321

2q5 145 KRAFTRAEDER I',IO I'TOTORROLLER

EX 2115 ll 3371 l0 Ex 3321

2{5 150 VERBREI,IT{II{GSI.IOTOREN FUER KRAFTRAEOER, HOPEDS AUCH FAHRRAD-
HI LF SHOTOREN

EX 21t5 lil 3372 10, Ex 3321 8{07
3372 90 8{07

245 I7O FAHRRAEOER

Ex 245 L7 3375 00 Ex 3324

245 181 FAHRRAOTEILE UNO -ZUBEHOER (OHNE FAHRRADRA}I]'fN)

EX 2{5 25

NOCH
2SS 037

2{5 183 FAHRRADRA}I}CN

EX 245 25

87ll 10 000 Ex 363

87tl 2087rl 2087ll 20
8711 30
8711 4087ll 5087ll 90

loo,
910,
990,
000,
000,
000,
000

EX 363

3376 30,
3376 40,
3376 60,
3376 90

3376 10

EX 3327

EX 3327

EX 3327

090,
000,
900,
910,
1011

31
32
33
311
90

81107
8407
aq07

s
v
v
s

002,
9r 0,
909,
100,
000,
300,
900,
100,
900,
100,
900,
100,
300,
900,
000,
100,
300,
900,
100,
300,
500,
900

10
20
90
30
20
91
9l
s2
s2
93
93
3{
94
94
95
96
96
96
oa
99
99
99

8306
8{l {
8{1{
8{81
87111
871 {
8714
871 {
8714
87L4
8?14
8774
8714
aTLq
a7t4
871{
87t4
871{
8714
87tS
8714
871{

EX 3t3

8712 00 900 Ex 363

EX 363

8714 91 100 Ex 363

Ex .363

s

s

245 185 KRAFTRAOEINZELTEILE UNO -ZUBEHOER, A.N,G.

Ex 2{S 21 3373 00 v 8481 30 100s 8714 1l 000s 8714 t9 000

24S I9O REPARATUREN VON KRAFT- If,IO FAHRRAEDERN (EINSCHL. LOHNVERED-
LI'.I6SAR8EIIEN AN DEREN TEILEN)

ex 245
EX 245

t.
4,

r) I,
s,

x
x

332
332

203

FtlRTSETZtnß

ANHERKUNG: 1) GP-NR 3392 70 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHI.ERPUNKT}IAESSIG ZUGEORDNET IN SI() 2{9 O5O

EX 363
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HERSIELLU\G vü ERZETßNISSEN oES vEnARBElIEmet GEICiBES 2

HERSTELLIT\ß VII{ STAHL- I'{O ].IASCHINET.SAUERZEIßN., FAHRZEIßEN, BUEROTASCHINE}'I, DAIEI,IVERAREEITIT\ßSGERAEIEN I''IO {INRIC}ITIIßEN 24

NUI'!GR
SYSIE},IATIK OER PROOUXTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUIPI'T-ßECT!'III'EEN (SIOI T99O

BEZEICHNI'{6

1€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 l.u 199q NACE/CLI0 1970

NOCH
2{15 190 EX 3327

GESPAT\$IFAHRZEIßE, KRANKENFAHRSTUEHLE tf,lD KINDER|AGEN

EX 2115 5

EX 21t5 17,
EX 2rl5 21,
Ex 245 25

2115 510 GESPAIü,IFAHRZEUGE

EX 2{5 51 3387 10 EX 3380

245 530 EINZEL- IJ''ID ERSATZIEILE FUER GESPA}T'IFAHRZErcE

EX 2{5 Sl 3387 09 EX 3380

2115 550 KRANKENFAHRSTUE}ILE I['ID OEREN TEILE

Ex 245 57

245 5

246

2{6 I

2,q6 110

246 130

206 150 TANKER

EX 246 lt

HERSTELLT'NG VON HASSERFAHRZEI,GEN

256

HOCHSEE- I,,NO KUESTENSCHIFFE

EX 2{6 1

FAHR6ASTSCHIFFE

EX 246 11 31111 10

FRACHTSCHIFFE

EX 2{6 11 3{1I 40

EX 3400

EX 3400

EX 3{00

SEEGEHENDE EISBRECHER I,,ND

EX 3400

8716 31 002,
8716 39 512,

Ex 365

v 8716 90 100,v 8716 90 900
Ex 365

8713 10 000
8713 90 000

Ex 365

EX 365

Ex 365

s 8901 l0 100 EX 351

8901 30 100,
8901 90 100

EX 361

8301 20 100 Ex 361

s 8904 00 100,s 8906 00 910
Ex 351

8716 39 592
8716 80 009

EX 3380

2115 570 KINDERI.IAGEN I$ID OEREN TEILE (OHNE PUPPENI.IAGEN)

Ex 2115 54 3381 09. EX 3380
3381 10,
3381 50

245 590 REPARATUREN VOT,I KINDERI.,IAGEN, XRANKENFAHRSTUEHLEN I'{O SONSTI-
GEN STRASSENFAHRZET,IGEN, A.N.G.

3392 80 EX 3380

3384 09,
3384 10,
3384 50

8715 00 102
8715 00 109
8715 00 900

EX 2{5 51
EX 2115 5{
EX 245 57

3{11 70

246 L7O HUCHSEE- UNO KUESTENSCHLEPPER,
BERGI$IGSSCHI FFE

EX 246 1l 3{15 00

2116 185 BEHOEROEN- UND SONDERSCHIFFE (EINSCHL. FAEHRSCHIFFEN )

EX 3{00 8901 10 10C, EX 361

s

99 910,
99 930,
90 100,
90 900,
00 910,
00 99c

Ex 246 11 3{11 80,
3440 00

204

8903
8903
8905
8905
8906
8906
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HERSTELLIIE YII'I ERZEIßIISSEII DES \GRAREEITENDEIT cEICRBES 2

HERSIELLIIS vtt{ STAIIL- t '10 I{ASCHINENIAITERZEIßN. ' FaHRZEtßElt, BLERI}IASCHINEN' DAIENVERARIEITT {GSGERAETEN [nD {lNRlCHnmE{ 24

Nt ltfR SYSTE}TATIK DER PRODUKTIU{SBEREICHE IN IMITT-OUTPUT-REC}OIIIßEN (SIO} 1S9O
BEZElcm{lnß

r.E 1979 6P 1989 SYPRo tsTs ria 1990 NACE/CLIo 1970

2{6 T9O FISCHEREISCHIFFE

EX 2{6 lt

256 2

256 210

256 230

?46 250

246 ?70

246 2A0

246 3

21t6 300

3{30 00 EX 3{00

BITflENSCHIFFE

EX 246 I

FAHRGASTSCHIFFE HIT EIGENANTRIEB

EX 2115 l1 3421 t0

FRACHTSCHIFFE MIT EIGENANTRIEB

Ex 246 11 31121 110

EX 3{00

EX 3{100

TANKER IIIT EIGENANTRIEB

Ex 2{5 11 3427 70 Ex 31100

FRACHTSCHIFFE OHNE EIGEMNTRIEB

Ex 246 tl 31123 00 Ex 3{00

B III'IENSC}ILEPPER, -BE RGII.IG SSCHIFFE, -E I SBRECHER II{D HAFE]F
SCTIIFFE HIT EIGENANTRIEB

EX 2{6 11 3425 00 EX 31100 v

BOOTE II\ID JACHTEN

EX 2{5 5

BOOIE I'ND JACHTEN

EX 2116 50

8901 10 900 Ex 361

8901 30 900,
8901 90 990

EX 361

8901 20 900 Ex 361

8901 90 910 EX 361

8902 00 tlo,
8902 00 190,
8902 00 900

EX 351

EX 361

EX 361

EX 361

890{
890{
8904
8906
8906

100,
910,
990,
930,
990

00
00
00
00
00

s

s
s
s

8903 91 100
8903 91 910
8903 91 930
8903 91 990
8903 92 100
8903 92 9r0
8903 92 990
8903 99 100
8903 99 9r0
8903 99 990

31150 00 EX 3{00
s

256 4 SCHllIl.llßaGGER, -KRANE, -KoERPER, -D0CKS, PoNTü'lS, HUB- UND
BOHRINSE LN

EX 2{6 1

2q6 450 SCHT.,TIiIAAGGER ALLER ART, SCH1.|I1'i4KRANE, SCHI.|IiHENoE KoHLE-
WD GETREIDEHEBER

EX 2116 11 347t 20 EX 3{00

2{5 4s0 P(I,ITü!S, SCHI.IIHNKOERPER tl'10 -D0CKS

EX 245 ll 3471 70,
3{79 00

EX 31100

?56 490 HUB- UND BOHRINSELN

EX 246 11 3471 90

SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE

EX 2116 1

8905 10 100,
8905 r0 900,v 8905 90 900

s 8905 90 900,
8907 90 000

EX 3400

EX 361

246 5

20s

8905 20 000 EX 36r



2 IiERSTELLIIß V$I ERZEIßNISSEN OES VERARBEIIEIü}EI{ GE]GRBES 2

2l HERSTELL|T\E vO{ STAI{L- u\D }iASCHIm,ßAIERZEIßN., FAHRZEIEEN, BUER0}IaSCHII{EN, oATEI'IVERARBEITI \ßSGERAETEN ttlD -EINRICHTIIEEN 24

NI'Tll,ER
SYSTEI{ TlK DER PRooUKTI(I,ISBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-REC}NIIEEN (SI0) 1990

BEZEICHNU\ß

!e 1979 6P 1989 SYPRo 1979 ].ra 1990 NACE/CLI0 1970

2116 5OO SCHIFFBAULICHE EINZELIEILE, A.N.6, (EINSCHL, SOLCHE FUER
8001E tr{D SCHH!!+TKoERPER)

EX 2{6 1l 31180 00 EX 3400

245 6 KRIEGSSCHIFFE, ABI{RACKITIG VO{ }TASSERFAHRZEUGEN UND
6EBRAI,CHTE }TASSERFAHRZEIJGE

2116 510 KRIEGSSCHIFFE

EX 3{00

2415 550 AB},|RACKIf{G vü,| I{ASSERFAHRZEUGEN I )

2116 15 31199 00

2{6 670 GEBRAIJCHTE ]{ASSERFAHRZEIJGE I )

EX 3{00

246 7 REPARATUREN, I'IO}ITAGEN I',ID UI'EAUTEN VON MSSERFAHRZEIJGEN

246 7 IO REPARATUREN Vü.I I.,IASSERFAHRZEIJGEN

EX 2{6 11.
EX 2{6 s0

3492 00 EX 3400

246 74O ]'IO'ITAGEN VO'I ]{ASSERFAHRZEI'GEN

EX 246 11, 3497 00
EX 2,{6 50

EX 3{00

246 770 UHBAUTEN V(N XASSERFAHRZEIJGEN

Ex 2{6 11,
EX 2{5 50

3{98 00 EX 3400

247 HERSTELLU'IG VON SCHIENENFAHRZEUGEN

247

LOKOHOTI VEN247 00

8906 00 102
8906 00 109

ELEKTRI SCHER INDUSTRIEBAHN-

EX 3171 8601 l0 000

EX 361

ANItRKU{6: 1) ALLGEIEINES KUPPELPR0DUXT . SI0 408 210.
NACE/CLIO 620

8908 00 000 Ex 361

ANERXUIG3 1) ALLGEI.IEINES KUPPELPRODUKT - SI0 al08 250.
NACE/CLIt) 520

Ex 351

EX 361

EX 361

Ex 361

EX 246 I
EX 2116 5

11
s0

246
246

EX 361

EX 362

Ex 362

EX
EX

EX
EX

246
248 5

257 t,
EX 257 7

2117 001 LoKoMoTMN
FAHRZEUGE )

EX 247 t0

ALLER ART (EINSCHL.

3I71 10,
3171 50 8501 20 000,

8602 10 000,
8602 90 000.v 9888 86 000

?47 OO3 ZUBEHOER, EINZEL- UNO Ef,SATZTEILE FUER L()KOMOTIVEN UND
SCIIIENENFAHRZEUGE (EIIISCHL. TENOERN, OHNE ROLLENDES
EI SENBAHNZETJG )

EX 2{7 10,
EX 247 41

317:. 08,

3179 50

EX 3171,
EX 317{,
EX 3t77

8607
8607
8607v 8607v 8607
8607
8607
8607s 8607
8607s 8607

11
t?
19
30
30
91
31
99
99
99
99

000,
000,
990,
100,
800,
190,
990,
190,
300,
590.
900

206
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HERSTELL$ß YIT,I ERZEIE{ISSE'{ DES VEiARBEITENDEN GEIIREES 2

HERSTELLIT'G YO{ STAHL- II,ID IiIASCHINENBAIJERZEIßN., FAHRZEIßE}'I, BIIRIT{ASCHIhEN, DAIENVERARBEITMSGERAETEN II\D +INRIC)ITIIßEN 24

NI''I'CR
SYSIEI,iATIK oER PRoDUKTIüISBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHNUEEN (SI0) r99O

BEZEICHNUTß

rc 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

247 0t SCHIEiGißEBWDENE I{AGEN (OHNE FELD- I'{O INDUSTRIEBAHTÜIAGEN)

EX 247 4

247 0rl EISENBAHNTRIEB-, -PERS0{EN-, -GUETERI{AGEN (AIEH SCHIENETF
0mIBussE )

Ex 2t7 4t 3t72 r0, EX 317{ v 8603
3173 10, 8503
3175 10, 8604
3175 30, s 8605
3175 S0 86OEs 8606

8505

247 0t6 TRIEB- WD PERSO'|EN}IAGEN FUER STRASSEN-, HOCH-, INTERGRU\|D-I'!D SCHIIBEBAHN

EX 247 4t 3172 50, EX 3174 s
3173 60 v

8603 l0 000,
8605 00 000

Ex 362

Ex 362

l0
90
00
00
l0
20
30
91
91
32
99
99
86

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
l0o,
900.
000,
002,
009.
002

s

8606
8605
8606
8506
8605
9882

Ex 362

247 OS FELOBA}IN- I'{D INOUSTRIEBAHNI.IAGEN

EX 247 4

247 O4O FELOBAHN- I''ID INOUSTRIEBAHNT.IAGEN

247 45 3175 90 EX 3177

247 OA REPARATUREN VÜ'I SCHIENENFAHRZEUGEN I[,ID OBERBAUIiIAIERIAL

EX 247 7

247 A8O UEBERTIOLTE BZI.I. REPARIERIE SCHIENENFAHRZEIJGE. 1{IEDEß}IER-
STELLINGSAREEI TEN UNO REPARATUREN VON OEERBAUI4AIERIAL

3192 70 3179

?48 HERSTELLI,iIG VON LUFTFAHRZEIJGEN

248

LUFT- If{O RAUHFAHRZEUGE UNO DEREN TEILE

EX 2118 1,
Ex 2{8 5

258 I

8606
8506
9880

000,
009,
002

20
99
85

1oo,
l0o,
100,
100,
100,
000

248 115 SEGELFLIJGZEUGE OHNE HILFSHOTOR UND HANGGLEITER (FLUG-
DRACHEN}, BALLONE, LUFTSCHIFFE U. OGL.

Ex 2118 l0 3sll 12, Ex 3500
3511 20

?sa 120

2SA 140

SEGELFLUGZEI,6E I,IIT HILFSMOTOR

Ex 248 10 3511 15

ANOERE LUFT- UND RAUMFAHRZEUGE

Ex 248 10 3515 00 EX 3500

248 160 LUFTFA}IRZEUGE FUER I'IILITAERISCHE ZI,.IECKE (EINSCHL
TUREII )

3530 10, 1)
3530 95 I )

EX 3500

EX 364

v 8802 20 100 Ex 364

EX 36{

ANI'IERKUNG: I ) SoNoERNUl.lttR, Itl GP NICHT ENTHALTEN

8{12 l0 902, Ex 364
81179 89 802,

Ex 3500

8801 10
8801 10
8801 90
8801 90
8801 90

100,
900,
loo,
910,
990

8802 ll
8802 12s 8802 20
8802 30
8802 40v 8802 50

10
50

248
2q8

x
X

FORTSETZ$IG

207

REPARA-



2 }IERSIELLII{G VO{ ERZEIJGNISSEN DES I/ERAREEITBOEil GEI€RBES 2

2q HERSIELLIhE V0{.STAHL- u{D }iASCHII,IEI{BAIERZEI,EN., FAHRZEUGEN, BUER0I{ASCHII,IEN, DAIENVERARBEITIIßSGEnAETEN tt\D -EINRICHTIIIGEN 24

NUTTGR
SYSIEI,TATI( DER PROOUKTIII{SEEREICHE IN II'IPUT-OUIPUT-REC}I,IIIEEN (SIO} T99O

BEZEICHNIIß

HZ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 hlA 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
2118 150

248 I8O TEILE FUER LUFT- t,NO RAUI,IFAI{RZEIJGE

EX 2118 10 3579 00 EX 3500

248 3 FLUGKOERPER, TRIEBItrRKE IJI'ID DEREN IEILE

24A 320 FLUGKOERPER

EX 2q8 50 3532 00 EX 3500 S 8802 50 000

248 330 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEII.E FUER FLUGKOERPER, A.N.6.

3530 09 EX 3500

S
s

v 8411v 8411v 8412v 8413v 81113

900,
900,
300,
100,
100

EX 36{

Ex 364

Ex 36{

EX 36{

900,
900,
900,
900,
900.
902

r00,
100,
too,
900,
100,
900,
100,
909,
100,
910,
990.
002,
003

11
t2
20
30
40
30

89
90
10
10
20
20
30
30
90
90
90
88
88

8802
8802
8802
8802
8802
8803

8479
8479
8803
8803
8803
8803
8803
8803
8803
8803
8803
9990
99S0

s
s
s
s
S

EX 248 1
EX 248 5

EX 248 50

2118 380 TRIEBT.IERKE U.ID ANDERE ANTRIEBSMOTOREN FUER LUFT- I,NO
RAUHFAHRZEUGE

EX 248 10 3533 00 Ex 3500

248 390 TEILE FUER TRIEBI,IERKE IJTJO ANOERE ANTRIEBSHOTOREN FUER LUFT-
I,ND RAUHFAHRZEUGE, A.N.G.

3535 00 EX 3500

91
99
90
30
91

841
841
84ll
841
841v 8{1
841
841
841

10
l0
90
11
1f
L2
t2
t?
2l
?.t
22
22
22
81
81
82
l0
IO
2l
31
39
80

8409 10 100, Ex 354
8409 10 900,
8411 91 100,
8{11 91 900,
8411 99 100,
84tZ 90 lCC,
8412 90 300,
8413 30 100,
8413 91 i00,
8421 23 100,
8421 31 100,
8479 89 loo,
8479 90 100

S

S

8{07
8507
8{08
8{r 1
8{l 1
841 I
841 I
841 1
841 I
8{1 I

aqtz
8412
8{112

100,
900.
100.
100,
900,
110,
130,
190,
900,
100,
900,
110 ,
190,
900,
100,
900,
100,
100 ,
909,
100,
100 ,
100.
3t081112

l0
50

EX 2118
EX 2{8

S

208



2

2t,

HERSTELLLI\ß Y(l{ EßZEl§{lSSSl 0€S VtiARSEITEI\DEN OEI€RAES 2

HERSIELLII'ß VO,I STAHL. I.T\D I{ASCHITIEI{BAIJERZEIAN., FAHRZEI.EET{, BIEROIASCHI'GN, DATENI/ERAiEEITII'GSEERAEIEN II[, -EI]'IRICHTII'EEN 24

N[J}ITR
SYSTEI.IATIX DER PRODUKIIC,ISBEREICHE tN ll\ptT-0UIPUT-RECHNhßEN (SI0) 1990

EEZEICTt{üß

1€ tg79 GP 1989 SYPRo 1979 ].la 1990 IIACE/CLIO l97O

2t8 7

2q8 7q0

2{8 760 BODETGERAEIE

EX 2118 50 3580 00 EX 3500

208 I REPARATUREN, LOHNVEREDLTI!6SARBEIIEN,
VIT.I LUFTFAHRZET'GEN

2{8 910 REPARATUREN vü.I LUFT- t$lD RAITIfAHRZEIGEN

EX 2118 10, 3592 00 Ex 3500
EX 2{8 50

244 320 EIGENVEREDLI'{G VOilI LUFTFAHRZET'GEN

Ex 2{8 10, 3595 00
EX 2t8 50

EX 3500

2118 930 LOHNVEREOLII\G VOÄI LUFTFAHRZEUGEN

EX 248 10, 3596 00
EX 2118 50

EX 3500

2{8 950 HTT.IIAGEN VII\I, LUFTFAHRZET'GEN

EX 2rl8 10, 3597 00
EX 2{8 50

EX 3500

248 970 ABI.IRACKII{G IND BERGT'I\IG VON LUFTFAHRZEIJGEN 1)

Ex 2{8 10, 3598 00, EX 3500
EX 248 50 3599 00

249 0

2{9 010

RETTIIßS-, SICHERHEITS- tND BODEI,IGERAETE

EX 2118 5

RETTTU\ßS- t {D SICHERHEITSGERAETE, A.N,G., FALLSCHIRIT tI,lo
ANSCHNALLGURIE ( EINSCHL. TEILEN)

EX 2{8 50 EX 350010
50
90

3571
357r
3571

v 6307 90 990, EX 36{v 8803 20 r00,v 8803 30 100,v 8803 30 909,v 8803 90 100,v 8803 90 Sto,v 8803 90 990,
880{ 00 000

8805
8805
8805
8805

100
900
100
900

10
10
20
20

EX 3511

EX 364

EX 36{

EX 364

EX 364

aNltRKti{G: l) ALLGEI'IINES KUPPELPRODUXT . SI0 408 210

EX 3611

Ex 671

HO'ITAGEN I'.ID ABI{RACKI''IG

EX 2418 1
Ex 248 5

zq9 VON FACH}ERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAHR-
ZEtreENi FATIRRAEDERN, HAUSHALTSNAEH- I,ND -SCHREIBI,TASCHINEN

243

REPARATUREN u{D U]ißAUIEN VO'l KRAFTFAHRZEIJGEN tt'10 FAHRRAEDERN

249 t

REPARATUREN t {D UI'IBAUTEN vON KRAFTI.IAGEN, ZuG]'IaSCHINEN, ANliftRKü'lG: 1) GP-NRN 3392 rS, 3392 20, 3392 30,
DEREN AUFBAUTEN WO ANHAENGERN SOI"IIE AN OEREN FAHRGESTELLEN 3392 {1, 3392 1I9, 3399 OO HIER SCHI.IERPIT{KTI.IAESSIG ZU6E-

ORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 2{4 O9I

249 1r Ex 3390

2{9 O5O REPARATUREN VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN

249 t4 3332 70 1 ) Ex 3390

3392
3392
3392
3392
3392
3399

1S
20
30
4t
{9
00

r)
1)
r)
1)
r)
1)

aNMERKING: 1) 6P-NR 3392 70 |

GEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN

EX 671

SCHI€RPUNKTIIAE SSIG ZIF
2{5 r90

209

HIER
SIO



24

HERSIELLIIß VO{ ERZEIßT{ISSEN D€S VERAREEIIEIOE}{ GEIIRBES 2

HERSTELLIIß Vtttl STAIIL- tllD t{ASC}lIl{EliSAlJERZEtGN., FAIIRZEIEEN, BIEROiIASCHIEN, DAIEI{VERAiEEITU\ßSEERAETEN lIrD -EII{RICHIIIiEB{ 24

NU}IGR
SYSIEI{ATIK DER PROOUKTIq{SBEREICHE Iil INPUT.OUTPI'T.RECIi{MEN (StO} T99O

BEZEICHNI.]ß

le 1979 GP 1989 SYPR0 t97S 1{A 1990 r{acE/cLlo 1970

2t9 070

2119 I

249 1r0

289 150

LACKIERIIßEN VII{ STRASSENFAHRZEIßEN tT{D FAHRRAEDERN

243 t7 3338 00 1 ) EX 3390

REPARATUREN vOI HAUSHALT SI{AEH- tt'10 - SCHRE I B}IASCHINEN

249 S

REPARATUREN V[I'I HAUSHALTSNAEHI{ASCHINEN

EX 2,119 50 - 1) EX 8590

REPARATUREN VI}'I SCHREIBTASCHINEN BIS 12 KG

Ex 249 50 r ) Ex 8590

aNlERKtm: 1) GP{IR 3398 00 HIER SCHt€RPlt'lrnAESSIG ZtF
GEoRITNET, VERNÄCHLAESSIGT rN SI0 2e{ 094

Ex 671

ANIGRKI'\ß: 1) GP-NR 3292 65 HIER VERNACHLAESSIGT.
SCHI€RPITTKT}IAESSIG ZI,,GEORDNET IN SIO 242 BAO
2} NACE/CLIO 672 V6L ANHANG 1

Ex 672 2l

AN}ERKII{6: I} GP-NR 5092 OO HIER VTM{ACHLAESSIGT,
SCHI€RPI''IKTHAESSIG ZUGEORDNET IN SIO Z{3 550
2) NACE/CLIO 672 V6L ANHANG 1

EX 672 2t

210



2 HERSIELLIIß Vil ERZEI.H{ISSEN DES VERARBEITENDEN GE}CRBES

23 H. V, ELEXTROTECH., FEINIGCH. U. OPT. ERZEIJGN., EB!,HIAREH, I,IUSIKINSTRIßI., SPORTGERAET., SCI{I,IIJCX, ERZEI,GN. O. FOTOLAE. USl{.

NIIIGR
SYSTEI.IATIK DER PROOUKTITI'ISSEREICHE IN IiIPIJT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO} I99O

BEZEICHNIT\ß

2

23

r€ l97s 6P 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 NACE/CLI0 1970

250 HERSTELLII{G VO'I ELEKTROIECHNISCHEN ERZETJGNISSEN T)

250

250 1 AKKU',IULATOREN II'ID -BATTERIEN

EX 250 I

250 T3O AKKUI{ULATORENI ELEKTRISCH SOI.IIE ZUBEHOER, EINzEL- IT'ID
ERSATZTEILE FUER AKKUHULATOREN, A.N.G.

Ex 250 10 3615 20,
3615 111.
3615 43,
3615 115,
3615 80

AN]TRKIT\ß: T) OHNE HERSTELLIT\E VIT'I GERAETEN WD EIN-
RICHTT \ßEN FUER OIE aUT0ttaTISCHE DATENVERARBEITIIIG
( SIIFBEREICH 2{}

10 100, Ex 3{3
10
t0
20
20
20
30
30
30
40
40
80
80
90
90
90

351 I
36t I
3611
361 I
361 I
3611
361 1
361 I
361 I
361 I
361 1
3611
361 I
3611
361 I
361 I
3611
361 t

EX 3610

Ex 3620

Ex 3620

8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507
8507

8505 11 100,
8506 tl 900,
8506 12 000,
8506 13 000,
8506 19 100,
8506 19 900,
8506 20 000,s 8s06 90 000

910
990
100
910
990
100
910
990
100
900
100
900
100
910
990

250 I7O PRI].TAERELEI.ENTE t,ND -BATTERIEN SOI.IIE OEREN TEILE

Ex 250 l0 3616 00 Ex 3610

250 3 GERAEIE t,lD EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSERZETGT'tG, -U1+
i.IANOLII{G t!'ID -VERTEILIING SO].IIE GEHERELICHE ELEKTROGERAETE

Ex 250 3

2SO 3OI GLEICTISTRO!ilOTOREN UNO -GENERATOREN, HECHSELSTROI.ü'IOTOREN
w0 -GENERAToREN (oHNE ELEKTRo-KLEINSTiloToREN BIS 0,0375 KH)

Ex 250 3{

EX 3113

3611 12,
3511 14,36lt 15,
3611 16,
3511 17,36tl 18,

s
s
S
s
s
s

S

8501 10 930, Ex 3112
8501 31
850r
8501
8501
8501
8501
850l
850r
8501
8501
8501
8501
8501
850r
8501
850r
8501
8501
8s02
8543
9880
9882
9883
9883
9886
9888
988S

8502
8502
8S02
8502
8502
8502
8502
8502
8502

aa
32
33
34
3{
110
51
52
52
c,
53
53
61
61
62
63
B4
30
80
85
85
85
85
85
85
85

900,
910,
990,
990,
910,
990,
900,
900,
9r0,
330,
990,
910 ,
990,
910,
990,
900,
900,
000,
910,
902,
00{,
009,
002,
004,
000,
000,
000

t92l
23
25
21
'E4l
42
{5
q6
47
48
119
61
62
63
6{
65

s
s

23C 302 STPOITRZEUGI$IGSAGGREGATE

Ex 250 34 36
36
36
36
351
361

11 100,tl 900,
12 100,
12 900,
13 r00,
13 910,
13 990,
20 100,
20 910,

71
7q
75
76
77
78

FORTSETZLNß

2tt

EX 342

s

s



2 HERSTELLII\ß VC,I ERZEI,IGNISSEN DES VERARBEIIE}DAT 6E}EREES

25 H. V. ELEKTROIECH., FEII$GCII. U. OPT. ERZEIßN., EBT+}AREN, I,IJSIKINSTRIT'I., SPORTGERAET., SCHruCK. ERZEIßN. D. FOTOLIS. USI{.

NUITCR
SYSTEi,IAT!K DER PROOUI«III{SBEREICHE IN INPUT-OUFUT-REC}i{IIGEN (SIO) 1990

BEzEICtf{tllc

2

ß

r€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 r{acE/cLlo l9?0

NOCH
250 302

2SO 303 FAHRI'IOTOREN

EX 250 311

2s0 305

EX 250 34

250 307

250 309

2s0 311

s 8502 20 990,
8502 30 100,
8502 30 990

3811 85

ALLSTROIT ( WIVERSAL- ) I4OTOREN

3611 11,
3811 96

EX 3620

EX 3620 ' 8501
8501s 850r
8501
850r

EX 3U

EX 3112

EX 3{12

E,X 3112

Ex 352

Ex 34?

33 9103{ 500
53 500

850
850
8S0

ELEKTRO.KLEINSTMOTOREN BI S O, O37S KI"I, GLEICHSTROIÜ{OTOREN III'ID

l0
10
l0
20
20

100,
910,
990,
100,
900

ELEKTRO-SII{I}ER}TASCHINEN ( Z. B, EINANXERU]'FOR}IER, PHASEN-
scHIEBER, DREHTRANSFoRl.raToREN, TACHol,,lETERI,IASCHItlEN, ZUG-
LICHTMASCHINEN. VERSTAERKER- Ii'ID PENDEL],IASCHINEN }

EX 250 34 3511 98 EX 3620 930.
990,
900.
900,
900,
910.
100.
900

10
10
31
110
5l
6l
{0
40

850r
850 1
8s01
8501
8501
850r
8s02
8502s

ZUBEHOER, EINZEL- t['ID ERSATZTEILE FUER ELEKTROMOTOREN IJND

-GENERATOREN, A,N.G.

EX 250 34 3611 09 EX 3620
s

TRANSFORMATOREN ( OHNE OREH- t,ND SCHI,IEI SSTRANSFORI4ATOREN,
UEBERTRAGER t['lD OR0SSELSPULEN FUER DIE NACHRICHTENIECHNIK )

EX 250 3{ 3612 11, EX 3620

8503 00 r00,
8503 00 990

21 000.
22 t00,
22 900,
23 000.
31 100.
31 310.
31 390,
31 900.
32 100,
32 310,
32 390.
32 900,
33 100.
33 900,
34 000,
50 100,
50 900

3612 15,
3Et2 Z?,
3612 23,
36L2 25,
36t? 29,
3612 31,
3612 35,
36L2 37,
3612 38,
3612 41,
3612 {{,
3612 46,
3612 50.
36tZ 62,
3612 63,
3612 65.
3612 84,
3612 85,
3612 99

8504 l0 100,
8504 10 910,
8504 10 990.s 850{s 8504
8504
8504
8504
850{
8504s 850{
8504
8504
8504s 8504
850qs 8504s 85011
8504v 850{

250 3I2 ZUBEHOER, EINZEL- t[.lD ERSATZTEILE FUER TRANSFOR]IAT0REN'
A, N. G.

EX 250 34 3EI2 09 EX 3620

250 313 STROI'IRICHTER (OHNE SCHI.€ISSSTROHRICHTER)

EX 250 34 EX 3620

8504 90 1t0
850{1 90 r90

EX 342

3613 12
3613 15
3613 20
3613 31

8504
8504
8504
8504v 8540
8541
85{1

40
40
{0
40
89
10
30

100,
500,
o26
oon
90c ,
910.
900

3613
3613
3613
5b15
3613
3613
3613
36 13
36 13

33.
2E
37,
61,
62,
65,
66,
67,
81,

3613 83
3613 85
3513 87
3613 88

FORTSETZUNG

2t2



22 HERSIELLTI{G VC{ ERZEI§{ISS8{ DES TERARBEITENOEN 6E}CRBES

25 H. V. ELEKTROIECH.. FEIIüGCH. U. OpT. ERZETßN., EB!H{ARE},|, }ltStKINSTRlSt., SPoRTGERAET., SCHHITK, ERZETßN.0. FoToI-AB. Usr{. 23

SYSTETIATIK DER PRoDUKTI0'ISEEREICHE IN INPUT-0UTPUT-REC}fr{IIEEN (SI0} 1990
NUTIGR BEZEICINU\ß

NrcH
2S0 3r3 3613 98

250 31{ ZUBEHoER, EIIIZEL- tt'lD ERSATZTEILE FUER STRoI'IRICHTER' a.N.G

EX 250 3{ 3613 09 EX 3620 
v

250 315 STARKSTROI.II(I}IDENSATOREN ( OHNE KII{DENSATOREN DER ELEKTRF
NI SCHEN SCHALTI''IGSTECHNI K )

EX 250 311 3617 11,
3617 15,
3817 20,
3617 40,
3617 70,
3Bt7 32,
3617 98

250 3T6 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATzTEILE FUER STARKSTROHKTilOEN-
SATOREN, A.N.G.

EX 250 34 3617 09 EX 3620

8504 90 900,
8541 90 000

EX 3112

EX 3620 8532 10 000 EX 3U

v 8532 90 000 Ex 342

250 3L? H0CHSPAiNU\ßSSCHALTGERAETE t \D -ANLA§EN AB I 000 V

Ex 250 3{ 3621 13,
352r l{, EX 3620

250 3!9 ZUBEHOER. EINZEL- IJND ERSATZTEILE FUER HOC}ISPA}I{$ßSSCHALT-
GERAETE I'{D -ANLAGEN AB 1 OOO V, A,N.G.

EX 250 311 3521 08 Ex 3620

250 321 NIEDERSPAIü'IIT{GSSCHALTGERAETE IJND -ANLAGEN II'ITER I OOO V

EX 2S0 34 Ex 3620

250 322 ZUBEHOER, EINZEL- IT.ID ERSATZTEILE FUER NIEDERSPAIT'ItI'IGS-
SCHALTGERAETE UND -ANLAGEN IJNTER 1 OOO V, A.N.G.

3622 08,
3622 60

EX 3620

8535 10 000,
8535 21 000,
8535 29 000.
8535 30 100,

EX 342

16,
32,
36,
50,
70,
93,
OE

98,
99

3621
3621
3621
362r
3521
3621
362r
362r
3621

8535
8535
8535
8537
8537

90 000,
20 910,
z0 990

30 900
110 000

50
50 009,
69 009,
90 010,
90 800,
10 100,
10 990,
90 loo,
90 900,
10 100,
10 9lo,
20 r00,
89 100

v 8s38 l0 ooo,v 8538 90 900
Ex 342

EX 31123622 11,
3622 13,
3622 75,
3622 16,
3622 t7,
3522 18,
3627. 22,
3622 24,
3622 25,
3622 26,
3622 27,
3622 28,
36?2 29,
3622 33,
3422 35,
3622 36,
3622 33,
3622 qt,
3422 45,
3622 59,
3522 50,
3622 72,
3622 73,
3822 77,
3622 79,
3822 80

s 8536 10s 8536 10v 8536 20
8536 20v 8536 20s 8535 30v 8535 30s 8536 30v 8536 {1v 8536 1llv 8536 {9
8536 50s 8536 50
8536
8536
8536
8536
8536
8537
8537
8S38
8538
9032
9032
9032
9032

500,
900,
109,
905,
908,
100,
300,
900,
100,
909,
009,
00{,
006.
007,

s
s
s

s
s

8533
8533
8533
8533
8536
8536
8536
8538
8538
9032

29
39
110
90
30
30
30
l0
90
90

000,
000.
900,
000,
100,
300,
900,
000,
900,
100

Ex 2S0 34

213

EX 3112

lu 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{A 1990 NACE/CL!o 1970



2

2525

HERS1ELLIIß YüT E RZEIJGI'II ssEN DE s VERAREEI IEIIDEI cElCiEE s

H. V. ELEKTROIEC}I.. FEIISCCH. U. OPT. ERZEUGN. I EB]tsIAREN, ilUSIXINSTRUI.!., SPORI§ERAET., SCHMrcK, ERZEIJGN. D. FOTOIJAE. USI{.

NUIIGR
SYSIET{ATIK oER PRoOUKTIII{SBEREICHE tN INPUT-0UTPUT-RECHNI\GEN (SI0) r99o

EEZEICIS{Lr\ß

r€ 1979 GP 198:, SYPRo 1979 l.ta 1990 NACE/CLIo 1970

250 323 INSTALLATIO'ISGERAEIT BIS I OOO V WD DEREN TEILE

EX 250 311 3523
3623
3623
3623
3623
3623
3823
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623

09,
12,
13,
16,
2t,
29,
32,
36,
{5,
48,
52,
56,
60,
70,
80.
91.
99

EX 3620

Ex 3620

EX 3620

8536 l0
8536 l0
8536 t0
8536 20
8536 20
8535 20
8S3B 20
8536 30
8536 30
8536 30
8536 111
8536 41
8536 49
8535 50
8536 50
8536 6l
85:16 6r
8535 69
8536 90
8536 90
8537 10
8537 10
8538 r0
8538 90

EX 3{2
v

100,
500,
900,
102,
109,
902,
908.
100,
300,
900,
100,
909,
009,
001,
006,
loo,
900,
002,
192,
800,
100,
990,
000,
900

s

s

s
s

s

250 326 ELEKTROROHRE II.IO OEREN TEILE

EX 250 311 362i1 09,
3624 7t,
3524 75,
362{ 80

v 85{7 90 000 Ex 3{2

Ex 31lt

85{4..{9 110,
8544 {9 190,
854{ {9 910.

Ex 3{t

Ex 341

Ex 341

Ex 341

250 332 ISOLIERTE DRAEHTE, LEITLNGEN t.}ID KABEL

EX 250 3l 3625
362s
3625
3625
3625
3625
3625
3625
3EZ5
3626
3626
3626
36Zb

11,
IE
31,
3{,
{5,
65,
81,
85,ot
t2,
13,

19,

85{4 11 100
8511{ 11 900
8511{ 19 100
85{4 19 900
85411 20 100
85411 20 9t0
851I{ 20 99085{{ 30 t00
85{4 30 90085{{ {l 100
85{11 nl 900

,q9
51
EO

59
59
59
60
50
60
60
60
60
70

3626 ?2,
3626 23,
3826 21,
3626 50,
3626 90

990,
000,
100.
310,
930,
990,
110,
130,
190,
910,
930,
990,
000

854{
85{4
85{4
8544
85{4
85{l{
85411
85{4
85{11
8544
854{
85{4
85411

250 337 STARKSTROHKABELGARNITUREN

EX 250 31 36?7 20 EX 3620

250 338 FERNMELOEKABELGARNITUREN

EX 250 31 3627 60 Ex 3620

250 339 SONSTIGE KABELGARNITUREN I''JO ZUBEHOER, EINZEL- WD ERSATZ-
TEILE FUER KABELGARNITUREN

EX 250 31 3627 08 EX 3620

250 3{I HOCH SPANNI'{G S-FRE I LE I TUNG SARI,TATUREN

Ex 250 31 3628 20 EX 3620

250 3 42 NI E DE R SP A]'Nt$ß S-F RE I LE I TI.['JG SA RI'TA TUREN

Ex 250 31 3628 60 EX 3620

2L4

EX 341

2



2

25

HERSIELLIT\ß VO.I ERZEIJGNISSEN OES VERAREEIIEDEN GEICREES 2
H. v. ELEKTRoTECH., FEIltlGcH. u. (pT. ERzElrcN., EBI{-}IAREN, nstKlNsrRl}t., spoRtEERAET., scHr,ttc(. ERZEIßN. D. ForoLAB. usL. 2s

NUITGR
SYSTEI{ATIK OER PROOUXTIO,ISEEREICHE IN TNPUT-OUIPUT.REC}T{IIGEN (StOI 1990

EEZEIClf.lu\ß

r€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 ].la 1990 NACE/CLIo t970

250 3{3 S$ISTIGE FREILEITTT\ßSARI{aTuREN tßtD ZUBEH0ER, EINZEL- ü,tD
ERSATZIEI LE FIJER FREI LEITU\6SAR}IaTUREN

EX 250 31 3628 08 EX 3620

250 3{{ FAHRLEITTÄßSARITATUREN

Ex 250 31 3629 00

250 3{5 ELEKTROI.ERI(ZEIEE BIS 2 XI{

EX 250 37

EX 3620

EX 3{l

EX 3rl1

8508 10 100,
8508 10 910,
8508 10 990,

EX 3113

s 8508 90 000 EX 343

3631 12,
3631 15,

EX 3620

s

INZEL- I,NO ERSAIZIEILE FUER ELEKTROTGRKZEIßE BIS

lr.l0

8508 20 r00
8508 20 300
8508 20 900
8508 80 300
8508 80 5t0
8508 80 S30
8508 80 590
8508 80 700
8508 80 800
8508 80 900

20
31
35
42
45
60
9l
95oo

3631
3631
3631
3631
3631
3631
363r
3631
3631

250 3116 ZUBEHoER,
2 Kl"l, a.N.

250 3$?

E
G

Ex 2s0 37 3631 09 Ex 3620

E LE KTROSCHI{! SSGERAETT ( O}INE KONTINUIE RLICH ARBEITENDE
HIDERSTANDSBEIIEIZTE KIT'ISTST()FFSCHT.IEI SSHASCHINEN )

Ex 250 37 3632 11, EX 3520
3632 L2,
3632 t{,
3632 17,
3632 22,
3632 25,
3832 29,
3632 30,
3632 42,
3632 43,
3632 47,
3632 51,
3632
3632

55,

3632
3632

65
79
80

v

v
Y
Y
v

v

8q55
81156
850l
850r
8501
8501
8501
8502
8502
8502
8502
8502
8502
8502
BS04
850{
8504
850{
850{
8S0{
850{
851S
851s
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515
8515

8515 1
8515 I
8515 80

EX 3{3

EX 3113

000,
009,
900,
910,
990,
990,
9r0,
900.
900,
910,
990,
910,
990,
900,
000,
100,
900,
900,
900,
000,
910,
002,
009.
100,
902,
909,
000,
t 10,
130,
r90,
902,
909,
t02,
109.
909

000.
000,
902

l0
90
3l
32
32
33
3{
1l
t2
13
13
20
20
{0
2t
22
3t
32
33
34
40
2t
2t
29
29
29
3t
39
39
39
39
39
80
80
80s

250 3II8 ELEKTROLOETGERAEIE IJND KWSTSTOFFSCHNEISSTASCHINEN, ]{IDER-
STANDSBEHEIZT

EX 250 37 3832 75, EX 3620
3632 91,
3632 95

250 349 ZUBEHOER, EIIJZEL- UIID ERS:TZTEILE FUER ELEKTROSCHI"IEISS-
GERAETE, A,N.G.

EX 250 37 3632 06,
3632 07,
3632 09

EX 3620

250 35I GALVANOTECHNISCHE GERAEIE tnD EINRICHTIJNGEN

Ex 250 37 3633 31 Ex 3620

Io

v 8{66 93 800.
8515 90 000

EX 3113

215
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2 HERSIELLuß Vfi ERZEIn{ISSEI.I DES VERARBEITEiDET{ GE}CRBES

25 H. v. ELEKIROTECH.I FEI]{].ECH. U. OPT. ERZEUGN., EB}H{AREN, }IIJSIKINSTRUI{., SPORTGERAET., SCHI{.EI(, ERZErcil. D. FOTOI.AE. USI{.

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTI C{SBEREIC}IE IN INPUT-OUIPUT.NEC}O{i'{GEN
BEZEICHl{IIß

( sI0l 1990
NI'iGR

2

25

r{ 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 l.ta 1990 NACE/CLIo 1970

250 3S2 ZIßEHOER, EINZEL. IT,IO ERSATZIEILE FUER GALVANOTECHNISCHE
GEßaETE ltlD EINRICHTüßEN

EX 250 37 3633 39 EX 3620

2SO 3S3 ELEXTROSTATISCHE GERAEIT UNO EINRICHTII{GEN

EX 250 37 3633 50 Ex 3620

2SO 351I INDUSTRIELLE HOCHFREQUENZGENERATOREN

EX 250 37 3633 6r Ex 3820

250 355 LASERSTRA}ILERZEUGER I^§.IO DIOOENLASER

EX 250 37 3633 92,
3633 33

Ex 3620

250 356 ULTRASCHALL-SCHI.IINGGERAETE IJND SONSTIGE ELEKTROPHYSI IGLI-
scHE tt'lD -CHEHISCHE GERAETE UND EINRICHTIT\ßEN

v 85113 90 900 Ex 3113

v 81121 39 100,v 8{21 39 300,s 81121 39 550,v 85113 80 908

v 8543 20 000,s 8543 80 902

8541
9013

EX 31t3

10 990,
20 000

Ex 3{3

Ex 343

EX 250 37 70, Ex 3620
98

8543 10 000,v 8593 20 000,
85{3 30 002,v 85113 80 908

3633
3633

EX 3113

EX 3113

250 357 ZUEEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTR&HEI'IISCHE IJI.ID
ELEKTROPHYSIIqLISCHE GERAETE WD EINRICHTIXIGEN, A.N.6.

EX 250 37 3533 09 Ex 3620 v

250 363 ELEKTRISCHE INFRAROT-TROCKENOEFEN (OHI{E SOLCHE FUER DIE
E RNAEHRTTIG S- IT.ID LANOI.II RTSCTIAFT U'IO OTTNE TROCKN$'G SANLAoEN
WD -HASCHINEN}

Ex 250 37 3634 75 EX 3620 S 8514 30 100

2S0 366 SNSTIGE ELEKTRISCHE INDUSTRIEOEFEN {LICHTBOGEN-,
TI(NSSCHI'IEL2-, I{IDERSTANDSOEFEN U, AE. )

EX 250 37 383{ 11, EX 3620
3534 15,
363{ 34,
3634 38,
36311 {12,. 3634 46,
3634 117,
363{ 60,
363{ 90

INDUK-

EX 343

910. EX 3{3
992s 851{ 10 999,

s 8514 90 900 EX 3113

38ol 30 ooo,
3801 90 000,v 8506 90 000,

EX 343

s 8546 90 900,s 85117 90 000

006,
9oo,
000

99
g0
90

8514 l0
8514 r0

q20
420
s20
11 30
430
440

a42t
85q3
9013

851
851
851
851
851
851

102,
109,
9oo,
100,
900,
000

2S0 369 ZUBEHOE R,
STRIE OEFEN

EINZEL- IJNO ERSAIZTEILE FUER ELEKTRISCHE INOU-l, a.N.G.

EX 250 37 3834 09 EX 3620

250 371 ELEKTROKOHLEN IJND -BUERSTEN (EINSCHL. BUERSTENHALITRN)
(OHNE STABELEKTRODEN)

EX 250 37 3682 20, Ex 3620
3682 31,
3682 36,
3682 40,
3682 50,
3682 70

11 000
19 100
l9 900
20 000
90 100
90 900

8545
85115
8545
8545
8545
85115

250 375 ELEKTROTECHNISCHE FERTIGERZEI'GNISSE ZU ELEKTRISCHEN ISOLIER-
zr€cKEN. a.N,6.

Ex 3620 EX 3{3EX 250 37 3683 00

216



2 NERSIELLIIß Vtn ERZEI.ßT{ISSEN DES VERAREEITEIiDTT GEICRBES

23 H. V. ELEKTROTECH., FEINI.TCH. U. OPT. ERzErcN., EBT.HUREI{, }IUSIKII{STRI}I., SPORT6EIAET., SCHiltrT, ERZEI'GN. D. FOTOLAE. USI{.

NUI.iGR
SYSTE}IATIK DER PROOUKTII}ISEEREICHE IN II\PUT-OUTPUT.RECTi{IIGEN (SIOI I99O

BEZEICIi{llß

2

23

l.z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 NACE/CLIo 1970

250 377 ELEKTRISCHE SIGNAL-
ZEIßSIG].IALGERAETE )

IT'IO SICHERHEITSGERAEIE ( OHNE KRAFTFAHR-

EX 250 37 368{ 10,
3584 110.
3684 60,
368{ 90

EX 3620 8530 l0 000,
8530 80 000,
8531 l0 100,
8531 10 900,

ESll
8512
8512
8s12
aslz
85!2
8512
8512
8536
8536
8536
8538
8536
8536
8536
8538
8538

8501 31 100,
8501 32 100.

EX 3r3

Ex 343

EX 3{3

8531 20 100
8531 20 900
8531 80 r00
8531 80 900v 8808 00 100s 8608 00 300

250 379 ZUBEHOER, EINZEL- U.ID ERSAIZTEILE FUER ELEKTRISCHE SIGML-
IJND SICHERHEITSGERAETE, A,N,G. (OHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHR-
ZEIßSI6NALGERAETE }

EX 250 37 3684 09 EX 3620 EX 31138530 90 000,
8531 90 000,v 8608 00 910,v 8608 00 990

250 385 .ELEKTRISCHE AUSRUESTI'{6 FUER FAHRRAEDER, KRAFTFAHRZEI'GE
VERERE]'T{LT.GSI'IOTOREN SOI{IE DEREN IEILE ( O}INE BATIERIEN,
I,,ND GLUEHLA].f EN )

EX 250 37 3686 00 EX 3820

WD
XABEL

s
s

v

900,
900,
900.
900,
900,
900,
000,
100,
910,
990,
000,
000,
000.
000,
100,
r09,
loo,
909,
009,
009,
900,
800,
900

r00,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100,
l0o,
000,
100,
100,
100,
100,
l oo,
100,
100.
100,
100,
100,
100,
100,
100,
100.
100,
100,
100,
100,
100,
l0o,
100,
100,
too,
100,
100,
100,

l0
20
30
{0
50
80
90
10
10
10
z0
30
110
90
10
20
41
1ll
{9
50
61
90
90

33
3{
40
sl
52
53
61
62
53
6{
10
20
30
40
50
80
l0
80
l9
80
90
l0
20
80
90
l0
20
10
20
31
39
40
81
89
90
80

851
851
851
851
851
851

2SO 386 ELEKTRISCHE AUSRUESTI,ING FUER LUFT- UNO RAUI'FAHRZEIJGE (OHNE
NAVIGATIONSGERAETE) SO}IIE OEREN TEILE

EX 250 37 3687 09, EX 3620
3587 10

8501
8501
850r
8501
850r
8501
8501
8S01
8501
850r
8511
8S1 I
8511
8Sl1
851 I
851 I
852r
8S{3
9025
9025
9025
9026
9026
9026
9026
9029
9029
9030
9030
9030
9030
s030
9030
9030
9030
9031

FORTSETZT'\ß

2t7



2 HERSTELLI'\6 VÜ{ ERZEIE{ISSEil DES TERARBEITEIDEN 6E}CR8ES

25 H. V. EI-EK1R01tCH., FEll'ltGCH. U.0PT. ERZEIßN., EB!{-l{AREll, }rrSI§NSTRUH.' SPORIBERAET.' SCHI'lltrK' ERZETßN.0. F0T0LAB. USH'

SYSTEHATIK DER P ROOUI(TI II{SBE REICHE IN II\PUT-OUTP I'T-REC}NI''ßEN
BEZEICII{ltrE

( sI0, 1990
NTTITR

2

25

l€ 1s79 GP 1989 st"Ro 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
2S0 386

250 395 ELEKTRO}IAGNETISCHE GERAETE $ID DEREN 1EILE

s 9031s 9032v 9032s 9032s 9032

90 loo,l0 100,
20 100,
8!t too,
90 100

EX 2S0 37 3588 09,
3688 30,
3688 45,
3688 50,
3688 9r,
3888 93,
3588 9{,
3688 98

EX 3620 799.
0oo,
000,
102,
109,
3021
30{,
900

80
20
30
90
90
90
90
90

81181
8505
850S
8505
8505
8505
8505
850S

Ex 3113

EX 343

s

250 397

EX 2S0 37 3689 10,
3689 20,
3689 80

EX 3620

250 399 2UBEHOER, EIITZEL- IJND ERSATzTEILE FUER SNSTIGE ELEKTR(F
IECHNISCHE ERZEI.,GNISSE, A.N.G.

Ex 250 37 3689 09 EX 3620

250 4 GEt€ RB LICHE E LE KTRoI,IaE RI'EGERAETE t['lD -E INRICHTU\ßEN,
ELEKTROI4OTORI SCHE I.,II RTSCHAFTSGERAEIE FUER GEI€RBLICHE ZI€CKE

EX 250 3

2SO {I1 ELEKTRISCHE HEISSI.IASSERBEREITER FUER GE]€RBLICHE ZI€CKE

Ex 250 37 3636 10 EX 3620

250 414 STERILISATOREN FUER NICHTI.EDIZINISCHE ZI€CKE I'{O SO,ISTIGE
GE}ERBLICHE ELEKTRONAERI.EGERAETE I'I'ID EINRICHTIIßEN ( OHNE
KWSTSTOFF SCHhEI SSGERAETE HIT I{IDERSTANOSBEHEI ZtI{6 ODER
HEI SSLUFTSTROH)

Ex 2S0 37 3636 98 EX 3620

250 417 ZUBEHOER, EINZEL- IT{D ERSATZTEILE FUER GEI{RBLICHE ELEKTRF
I{AERI,EGERAETE I,IND .EINRICHTWGEN

EX 250 37 3636 09 EX 3620

250 418 GE}ERBLICHE ELEKTRO}'IOTORISCHE T.IIRTSCHAFTSGERAETE

3637 12,
3837 t{,
3637 17,
3537 19

Ex 3620

SO,ISTIGE ELEKTROTECHNISCHE ERZEI'GNISSE, A.N.G. (2.8, ELEK-
TROZA$IGERAETE. ELEKTRO-SCHMIEOEFEUERGEBLAESE, ELEKTRISCHE
DESINFEKTIII{SGERAETE IJND ZUENOVORRICHTI'{GEN FUER
SPRE]SIIßEN }

v a422 20 000,s 85{3 80 908

v aq22 90 009,
85{3 90 100,s 85{3 90 900,s 85118 00 000

EX 3{3

v 8516 10 110,v 8516 10 190
EX 343

Ex 343

250 {12 ELEKTRISCHE RAUI+IEIZGERAETE IJT,IO -EINRICHTI'{GEN, ORTSFEST,
FUER GE}CRBLICHE ZIGCKE

Erl 250 37 3636 50 EX 3620

250 1113 E LE KTROI.AERI,EGE RAE TE F UER ERNAEHRU{G S- I}{D LANOI.II RTSCHAFT,
A.N.6. (2.8. ELEKTRISCHE BRUTAPPARATE I''IO INFRAROTTROCKEN-
OEFEN )

EX 250 37 3636 93 EX 3620

v 8515 21 000,v 8sl6 29 r00,v 8516 29 500,v 8516 29 990

8{36 2l 000 EX 343

v 8419 89 909,v 8422 20 000,v 85111 l0 999,v 85113 80 908

Ex 343

v 8,q19 90 909v 8422 90 009v 8Sl4 90 900v 8516 90 000

000,
100,
900,
000

EX 3413

EX 250 37

zt8

v 8510 20s 8518 3rv 8516 31
8516 33

Ex 343



2 IIERSIELLIT\ß VÜ{ ERZEIßNISSEH DES VERAREEIIEEE{ GETEREES

25 H. v. ELEKTROIECIi., FEINTGCH. U. OPT. ERZEITGN., EEIFI{AREN' ]{USIKINSTRII{., SP0RTOERAET.' SCHXICK, ERZErcN. D. FOTOLiAS. USL.

SYSIE}IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-ßECHNIIßEN (SIO} T99O
NUilGR BEZEICHNIIß

2

25

r€ 1979 GP 1983 SYPRo 1979 l.ta 1990 NACE/CLI0 1970

250 419 ZUEEHOER, EIT{ZEL- IT'ID ERSATZIEILE ZU ELEKTROI.IOTORISC}IEN
I{IRTSCHAFTSGERAETEN FI'ER GE}€RBLICHE Z]{CKE, A. N. G.

Ex 250 37 3837 05 EX 3620 Y 8510 90 000,v 9516 90 000

8516 r0
8516 50
8516 S0
8516 E0
8516 60
8515 60
8516 60
8516 60
8516 71
85t6 72
8516 79
8516 79

900,
000,
100,
510,
590,
700,
800,
900,
000,
000,
r00,
900

EX 3113

Ex 3{6

EX 3{6

EX 3116

EX 346

Ex 346

250 5

250 51r

E LE KTROI{AE RIGCE RAETE I''ID ANDE RE I.II RTSCHAFTSGE RAETE IJND
LEUCHTEN FUER GEI€RBE WD HAUSHALT

EX 250 {,
EX 250 5

ELEKTRISCHE PLATTENKOCHER, ELEKTROHERDE, GERAEIE ZUH ]..IARI+
HALTEN VO'I SPEISEN I''IO GESCHIRR, ELEKTROBACK- I}.ID -BRAT-
GERAETE, ELEKTROKOCHER t'iD -ERHITZER FUER OEN HAUSHALT

s

3635 il4
3635 {5

Ex 250 50 3635 11,
3635 13,

EX 3650

250 S12 ELEKTRISCHE T{EISSI.IASSEßEEREIIER FUER DEN HAUSHALT

Ex 250 50 3635 {1,
3635 {3,

EX 3550

3635
3635
3635
3635
3635
3635
3635
5bJ5
3635
3835
3635
3635
3635
3535
3635

16,
17,
18,
13,2t,
25,
25,
27,
24,
23,
31,
32,
2a
37,
38

s 8516 10 110,s 8516 10 r90

3535 {9

250 513 ELEKTRI SCHE TRANSPORTABLE RAUI+IEIZGERAETE [T'IO -EINRICHTINGEN
SOI.IIE RAUMKü{DITIü{IERGERAETE FUER DEN HAUSHALT (AUCH
ELEKTRISCHE RADIATOREN) (OHNE SPEICHERHEIZGERAETE)

EX 2s0 s0 3635 76, EX 35s0 S
3535 78, S
3835 79

250 514 ELEKTRISCHE ORTSFESTE RAUTTTEIZEINRICHTUNGEN IJNO SPEICHER-
HEIZCERAETE FUER OEN HAUSHALT

EX 250 50 3635 71,
3635 72

EX 3650

250 515 ELEKTRISC}IE KLEINI.IAERI€GERAETE UNO ELEKTRISCHE BUEGELGERAETE
FUER OEN HAUSHALT

EX 250 50 363s 61,
3835 62,

EX 3650

3535 54,
3635 65,
3535 8l

8516 29 r00
8515 29 500
8516 29 9r0

s 8516 21 000,v 8s16 29 500,s 8515 29 990

6301
8515
8516
8515v 8516
91l0rl

l0
32
40
{0
79
90

000,
000,
100,
900,
900.
902

250 518 SONSTIGE ELEKTRO}TAERI'TEGERAETE FUER
PUMPEN MIT ELEKTROMOTORISC}I ANGETRI
OICHTER 8IS 15KI.I ANSCHLUSSLEISTUNG
ELEKTRI SCHE HEIZELEIENIE }

DEN HAUSHALT UND }TAERHE-
EBENEI'I KAELTEI4ITTELVER-
( z. B. RoHRHEIZKoERPER,

EX 346

3635 89
3635 93
3635 96

250 519 ZUBEHOER, EIIIZEL- IJND ERSATZTEILE FUER ELEKTROI.IAERI'IEGERAETE
UND -EINRICHTI}.IGEN FUER DEN IIAUSIIALT, A.N.G,

EX 250 50 3635 09 Ex 3550 S 8516 30 000 Ex 346

EX 250 50 3635 83,
3635 85,

EX 3550 8418 61 902,
8418 61 904,v 8516 79 900,
8516 80 100,
8516 80 900v 8516 90 000

219
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HERSTELLü\ß vO'l ERZEIBIISSEI{ DES IERAREEIEiDEN GE}EiEES 2

H. Y. ELEKIROIECH., FEIiI,CCH. U. OPT. ERZEIJGN., EE}FI{AREN, TSIKINSTRI'I{., SPORTGERAET., SCHHf,K, ERZEI'O{.0. FOTOI,AE. USI{. 23

NI'}tCR
SYSIEI.IATIK OER PRODUKTIO{SBEREICHE

BEZE
IN INPUT-OUPUT-RECHNIIßEN (SIO) T99O
ICHNIl\E

]U 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 r{a 1990 MCE/CLIo 1970

ELEKTROMOTORI SCHE ]{IRTSCHAFTSGERAETE FUER DEN I.IAUSHALT ( Z. B.
STAIßSAIßER, XUECHEI,IGERAETE' 6ESCHIRRSPUELI'IASCHINEN, GERAETE
ZUR HAUT- WO TIAARBEHANOLU\ß, ELEKTROZAHNBI,ERSTEN, LUFIEE-
FEIJCHIER, ELEKTRISCHE SPRINGBRITT,IEN FUER ITT,IENRAEUI,E II{O
AQI,IARIENDURCHLUEFIER }

Ex 250 50 EX 3650

250 522

250 529

8111{1 51 9oo, Ex 3116
8414 60 000,
81122 11 000,Y 8q24 89 900,
8509 10 1oo,
8509 l0 900,
8509 20 000,
8509 30 000,
8509 1r0 002,
8503 110 004,
8509 110 006,
8509 110 009,
8509 80 002,
8509 80 009,
8510 r0 000,

8111{ 30 300, EX 31lE
8{r8 10 100,
8418 10 900,
8{18 21 1oo,
8418 21 510,
81118 21 590,
8{r8 21 9r0,
8{18 21 990,
8418 22 000,
8418 29 000,
8{18 30 100,
8{18 30 910,
81118 30 990,
81118'40 100,
8q18 {0 910,
8418 69 100,
81118 69 910,
8418 69 990

10
l0
10
10
10
l0
10
20
20

3637 31,
3637 311,
3637 35,
3637 37,
3637 38,
3637 39,
3637 40,
3637 51,
3637 56,
3637 58,
3637 59,
3637 60,
3637 82,
3637 83,
3537 86,
3637 91,
3637 9{,
3637 99

s 8510 20 000v 8516 31 100s 8516 31 900v 8516 79 900

902,
002,
100,
900,
000,
000

ZUBE}IOER. EINZEL- t.hID ERSATZTEILE FUE
I,{IRTSCIIAFTSGERAETE FUER OEN TIAUSHALT,

R ELEKTROHOTORISCHE
A. N. G,

EX 346

EX 3{6

EX 3{6

v 81ll{ 90s 81122 90
8509 90
8509 g0

s 8510 90v 8516 90

Ex 250 50 3637 07 EX 3650

250 531 ELEKTRISCHE HAUSHALTSKUEHLMOEBEL

EX 250 50 Ex 3650

250 539 ZUBEHOER, EINZEL- IJND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE HAUS-
HALTSKUEHLHOEBEL, A.N. G,

Ex 250 50 3638 09 EX 3550

250 SIIO ELEKTRISCHE HAUSHALTSI{ASCHI.IASCHINEN UND -GERAETE SOHIE
OEREN TEILE

Ex 250 50 EX 3550 10 009,
12 002,
91 009,
11 100,
12 000,
19 000,
90 000,
21 1oo,
30 100,
80 309,
90 002,
90 009

210, EX 347
290.
300,
502,
509,
910,

8{1{ 90 909,
8{18 99 300

3638 12,
3638 13,
3638 15,
3638 23,
3838 32,
3638 33,
3638 34,
3638 50

3639 09,
3639 11,
3639 31,
3639 35,
3639 50,
3639 51.
3639 85,
3639 80,
3639 90

8r120
8421v 81121
8450v 81150s 8450s 8{50
8,{51
8{51
8451
8ll5l
8{51

940s
91105
9405
9405
9,q05
9{05
9405
91105
9405

s

250 55I ELEKTRISCHE }.IOHNRAU]'F UNO REPRAESENTATIVLEUCHTEN, STRAHLER

EX 250 115 36{t 40, EX 36110
36111 50

FORTSETZ IJ\IG
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NU]ITR
SYSIEI{ATIK DER PROOUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-OUTPIJT-RECIflIIßEN (SIO} I99O

BEZEICHNIIIG

r.tz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.tA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
250 551

250 555 I.IERBELEUCHTEN, SIGNAL- I}IO BEFEUERII.IGSLET'CHTEN FUER
STRASSEN-, I.IASSER- UND LUFTVERKEHR

EX 250 45 3641 60 Ex 36110

250 558 SONSTIGE ELEKTRISCHE LEI,,CHTEN (OHNE FAHRZEUGLEUCHTEN)

Ex 250 45

9{05 20 300,
9{05 20 500,s 9005 20 910,v 9005 20 990

36{1 11,
36{1 15,
?641 22,
36{1 23,
364t 27,
36411 32,
36{1 34,
36{1 36,

EX 3640 8513
9005
9{05
9{0s
91105
9{05

8513v 8536s 9006
91105s 9{05

l0
6l
l0
t0
l0
z0

000.
000,
100,
910,
990,
310.

90
90
39
99
99

000,
800,
000,
100.
909

EX 3,{7

EX 347

EX 347

Ex 347

EX 347

EX 347

s

s

9{05 {0 3r0
s405 110 350
9{05 {0 390v 91105 40 910v 91105 rl0 950s 9405 60 100
91105 60 910
9{05 60 990

9405 20 990
9{05 30 000
9405 40 100
9{05 {0 910
91105 40 950
9{05 110 990

too,
300,
510,
590,
900,
100.
300,
9C0.
100,
900

3641
36111
36!11
3641
36{l
3641

38,
7t,
76,
78,
80,
95

250 559 ZUBEHOER, EINZEL- I}.ID ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE LEUCHTEN,
A.N.G. (OHNE SOLCHE FUER FAHRZEI,IGLEUCHTEN)

EX 2S0 {S EX 36{0

250 56T FAHRZEUGKLEINLAMPEN

EX 250,{t 36115 111,
3645 37

EX 36110

250 568 SONSTIGE ELEKTRISCHE GLIJETILAI,PEN If'ID OEREN TEILE. A.N.G

Ex 250 4r

36{1 07,
3641 09

8539 l0 900,
8539 21 300,
8539 29 310,
8539 29 390

EX 3640

250 570 ENTLADIJiIGSLAI,FEN

EX 250 41 EX 3640

250 590 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ENTLADUNGSLAT'IPEN

Ex 250 4l 3546 09 Ex 3640

3645 09,
3645 12,
36,q5 l6,
3645 r8,

8539
8539
8539
8539
8539
8S39
8539
8539
8539s 8533s gs39

l0 100,2t 100.
21 910.
21 990,
22 t00,
22 900,
29 100.
29 910.
29 990.
90 100.
90 900

36{5 33
3645 35
36{5 73
36{5 75
3645 77

22
26
30
{0
50
?0
90

3646
3646
5b9b
3545
36116
36{6
3546

8539 31 r00,
8539 31 900,

8536 50 002,v 8539 90 100.v 8539 90 900,v 9006 99 000

s

8539
8539
8539
8539
8S39
8539
8539
8539
9006
9006

39
39
39
39
39
40
q0
40
62
62

EX 347

227
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NIIIGR
SYSIE}TATIK DER PRODUKTIINSEEREICHE IN II'IPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (

BEZEICIü{tr{G

r€ 1979 GP 1989 sY"R0 1979 llA 1990 NACE/CLI0 1970

250 72L GERAEIE lllD ETNRICHTU\ßEN DER LEIIERGESI,{DEIGI'I
rELEKolilttllI(ATI$,1

EX 250 61 10,
20,
30,
50,
50,
73,
?7,
8{,
88

EX 36603652
36S2
3652
3652
3652
3652
3652
3652
3652

8517
8517
8517s 8517
85r7
8517s 8s17
8518v 8519
8520v 8520

000,
000,
000,
000,
100,
9Oo,
000,
3oo,
900,
000,
900

100
910
990
000
990

000,
100,
9oo,
100,
900,
100,
910,
990,
100,
910,
990,
610,
690,
200.
100,
500,
900

l0
20
30
{0
8l
81
8?
40
99
20
90

8517 90
8517 30
8517 90
8518 90
8522 90

EX 3llll

, EX 344

EX 344

EX 3{{

2SO 722 ZUEEHIIER, EINZEL- U{O ERSATZTEILE FUER GERAEIE I''ID EINRICH-
ir.nraeu oän Ler rEnoesLNoeHEN TELEKol'htwI xlTlül' A. N. G.

EX 250 61 3652 09 EX 3660

250 723 GERAETE t'{O EINRICHTIJNGEN OER NICHTLEITERGEBU'IDENEN
TELE KOil'IIITI IqTI ON

EX 250 51 365{ 10, EX 3650
36511 31'
365{ 33'
3654 37'
36511 90

8521 10 310, Ex 3{{
8521 90
8525 r0
8525 10
8525 20
8525 20
8525 30
8525 30
8525 30
8527 90
8527 90
8527 90
8528 l0
8528 10
8528 20
8s29 10
8529 10

260 724 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER GERAEIE I'{D EIN-
RICHTI.T{GEN DE R NICHTLEI TERCEBII,IDENEN
If LEKOtt'ltt'IlXATION' A. N' 6.

EX 250 61 3654 08 EX 3580

250 725 F ttlKlG SS- ( RAOAR- ) . F ttlKNAVIGATI tlNS-' F tt'lKFERI'ISTEUE Ru{GS-
GERAETE LND -EINRICHTUNGEN

EX 250 61 3556 20' Ex 3660
3655 {0'
3656 60

ZUBEHOER, EINZEL- WO ERSATZTEILE FUER FI''IX}fSS-(RADAR-)'
F I.hII(NAVIGATI ONS-, F IT{KF E RNSTE UE R[JN6 SGE RAE TE IND
-EINRICHTTT\ßEN

Ex 2SO 51 3556 09 EX 3660

v 8529 90 590v 8529 90 990

v 8529 10

8525 lo l1o,
8526 10 130,
8526 l0
8526 l0
8526 9l
8525 91
8526 9l
8526 92
8526 92

190,
900,
110 ,
190,
900,
1oo,
900

250 726

2SO 72? ELEKTRISCHE UHRENANLAGEN, ZEITKItr{TROLLAPPARATE, ZEITI'ESSER

3658 10,
3658 30,
3658 50

EX 3660

s
s

8529 S0 100
8529 90 590
8529 90 990

EX 3rl4

EX 3{49105 91 102,
9105 91 10{,v 9105 91 990,s 9105 10 100.

s 9106 10 900,v 9106 90 100,v 9106 90 900

Ex 250 61
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NU}IGR
SYSIE}iATIK OER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECIO{IiEEN (SIO) r99O

BEZEICHNII\ß

l€ 1979 GP 1989 sY"Ro 197S !,ß 1990 NACE/CLIo 1970

2SO 728 TEILE IT,ID ZUBEHOER FUER ELEKiRISCHE UHRENANLAGEN, ZEIT-
Xü{TROLLAPPARAIE, ZEIT}TSSER, A.N. G.

EX 250 61 3658 09 Ex 3660 v 9109 tl 009,v 9109 19 90S
EX 31lll

EX 3115

EX 3{5

Ex 345

EX 345

250 731 RI,NDFIT{KEI'PFAI{GS6ERAETE

EX 250 71 366
356

EX 3670

250 733 FERNSEHETfFA''IGSGERAETE

EX 250 77 Ex 3670

250 734 aNTEttr'lEN. HoCI|FREQUENZTECT,|NISCHE BAUGRUPPEN tX{D S0NSTIGETEILE WD ZUEEHOER FUER RI,ßIDFI''IK- UND FERNSEHE}IPFANGSGERAETE

Ex 2S0 7l EX 3670

2SO 735 PHONOTECHNISCHE GERAETE (OHNE IJNBESPIELTE T,TAGNETTONBAENOER}

EX 250 71 3563 30,
3563 {{,
3663 {5,

Ex 3670

10
{0

72
76

36e
366

8527 lr r00
8527 11 900
8527 l3 000
8527 2t t00
8527 21 900
8527 29 000
8527 31 100
8527 31 9r0
8527 31 990
8527 32 100
8527 32 900
8527 39 100
8527 39 9r0
8527 39 990

8528 10 400
8528 l0 500
8528 t0 7t0
8528 10 730
8528 l0 750
8528 l0 780
8528 10 800
8528 20 710
8528 20 730
8528 20 790
8528 20 9r0

8528 r0 910
8528 l0 980
8528 20 990
8529 r0 200
8529 l0 310
8529 r0 390
8529 l0 {00
8529 r0 700
8529 I0 900
8529 90 990
8543 80 902
85{3 80 90{
85113 90 900
950{ 10 000

3661 06
3661 07
3661 9l
3651 92
3561 93
3661 95
3681 96

48,
t,
54,
61,
71t
75,
77,
78,
95

s

3663
3663
3663
3663
3663
3663
3663
3563
3663

8518
8518
8sl8
8518
8518
8518
8518
8518
8518
8518
8S18
8518
85r8
8518
8518
8519
8519
8519
8519
8519
8519
85r9
8519
8519
8519
8519
8520
8520
4520
8520
8520
8520
8S20
8520

s

l0
10
21
zl
22
22
29
29
30
30
40
{0
40
50
50
10
2t
23
31
39
40

91
9l
99
t0
31
31
31
31
39
39
90

100,
900,
100,
900,
100,
900.
100,
900,
100,
900.
100,
910,
990,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
r00.
910,
990,
100,
900,
000,
110 ,
190,
300,
900,
100,
900,
100.

FORTSETZI,NG
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NIJIICR
SYSTE].IATIK DER PRODUKTIIilSBEREICHE IT,I INPUT-OUTPUT.RECIT'III\ßEN (SIO} 1990

BEZEIcF{lI\ß

le 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ].ra 1990 r,racE/cLl0 1970

Nmlr
2S0 73S

250 73S SCHALLPLATTEN U.A

Ex 250 75

BESPIELTE TONTRAEGER

EX 3670

250 737 ZUBEHOER, EINZEL- LNO ERSATZTEILE FUER PHONOTECHNISCHE' GERAETE, A.N.6.

€x 250 71 3663 08 Ex 3670

EX 250 71 EX 3570

ZSO 742 AKTIVE INTEGRIERTE SCHALTUNGEN 1)

EX 250 65 3665 82,
3665 84,
3665 85,
3565 88

ANMERKUNG! 1) ZUBEHoER, EINZEL- ullD ERSATZTEILE SINo IN
DER SIO 250 7{I ENTHALTEN

s 8520s 8521
852l
8521
852r
8528
8528
8528

900,
310,
390,
900,
000,
1l o,
190,
300

90
10
l0
10
90
l0
10
l0

3663
3663
3663
3663

az
83
85
88

000,
100,
900,
100,
9oo,
100,
9oo,
100,
910,
990

000,
000,
100,
300,
910,
990

100,
300,
500,
800,
t00,
300,
900,
100,
300,
900,
100,
900.
000,
000,
000,
000,
110,
r90,
900,
000,
000,

l0
2l
2t
22
22
23
23
90
90
90

90
l0
90
90
90
90

l1
l1
11
1l
t2
L2
t2
20
20
?0
30
30
41
42
{9
81
8It
89
899l
oo

85211
4524
8524
852,|
BS2q
8524
8524
8524
8524
852{

8518
8522
4522
85.22
a522
as22

EX 3{5

EX 3115

EX 345

s

s

250 ?IL AKTIVE BAUELE}GNTE DER ELEKTRONIK (OHNE AKTIVE INTEGRIERTT
SCHALTIAIGEN. STROT.IRICHTER t,lNO ROENTGENßOEHREN } SO]'IIE
TEILE I )

ANI'IERKING: 1) ENTHAELT AUCH ZUBEHoER' EINZEL- UNo
ERSATZTEILE DER SIO 250 752

3665 06,
!t665 09,
3665 20,
3685 31,
365s 38,
3665 73,
3665 74.
3665 7G,
3665 78

85{0
85{0
85{0
85{0
8S110
85{0
8540
85r10
8S40
85{0. 85110
85110
8540
85{0
85{0
8540
85110
8540s 8540
8S40
85{0
8541 l0 100,s 85111 10 990,

s

85111 2l 100,
8541 21 900,
8S4l 29 100,
85{1 29 900,
8541 30 100,
8541 40 100,
8541 110 910,
85111 {0 930,
8541 4o 990,
8541 50 100,
8slll 50 900,
85111 90 000

8542 11 100, EX 3114
85412 11 300 .
8542 11 410,
85{2 11 430,
8s42 11 {50,
8542 11 510,
8s42 lt 520,
85112 lt 530,
85112 11 550,
8542 lt 610,
85{2 11 630,
85,{2 11 650,
85112 11 660,
85C2 lt 720,
8s112 ll 760,

EX 3560

F(]RTSETZLNß

225

s
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NI'II,CR
SYSTEI{ATIK DER PRODUKTIIII,ISBEREICHE IN INPI'T-OUTPUT-REC}O{II\ßEN (SIO} 1990

BEZEICHNtnß

NOCH
250 742 8542

a542
85112
4542
85{2
a542

810,
830,
850,
870,
910,

30 004.
80 908,
r0 100,
20 110,
20 130,
20 150,
20 190,
20 900,

11
11
l1
11ll
11 990,
19 1oo,
19 200.l9 3oo,l9 500,
19 700,
l9 900,
90 000

85{12
85112
aStn
854?.
85112
85112
85{2s

250 7 q3 PIEZOELEXTRI SCHE BAUELETGNTE ( QUARZ- UND KERAI'IIKBAUELE]'frNTE )

EX 250 71 3667 {0 EX 3570 85{r 60 000

250 745 PASSIVE IJND ELEKTROI'ECHANISCHE BAUELEHENTE FUER DIE
ELEKTR$,IIK S0llIE BAUGRUPPEN FUER DIE ELEKTRO{IK (OHNE STR0I'F
RICHTER, ELEKTRO{ENROEHREN IT'ID DI SXRETE HALELEITER )

EX 2S0 65

250 7SA

Ex 3660

EX 3660

90
30
l0
90
90
90

000,
000,
000,
900,
000,
000

EX 3115

EX 344

3667 13,
3687 1{,
3667 15,
3657 18,

5

8504 31 900, Ex 3{{
85011 32 900,
8504 33 900,
8504 34 000,
8504 50 9oo,
8505 90 900,
8529 90 990,
8532 21 000,
8532 22 000,
8532 23 000.
8532 2{ 100.
8532 24 900,
8532 25 000,
8532 29 000.
8532 30 100,
8532 30 900.
8533 10 000.
8533 21 000,
8533 29 000,
8533 31 000,
8533 39 000,
8533 {0 100,
8533 {0 900,
8534 00 rto,
8534 00 190,
853{ 00 900,
85!t5 10 100,
8536 20 109,
8535 20 908,
8535 30 100,
8536 30 300,
8536 30 900.
8536 {r 100,
8536 41 902,
8536 41 909,
8536 s0 009,
85!,6 69 009,
8536 90 110,
8536 90 199,
853S 90 800,
8538 90 100.
8538 90 900.
85112 20 100,
85{2 20 S00,
85{2 20 900.
851U 80 000

3667 19,
3667 21,
3667 22,
3667 23,
3667 26,
3687 27,
3657 28,
3667 29,
3667 32,
3667 36,
3567 55,
3667 62,
3667 64,
3567 65,
3667 58,
36G7 72,
3867 75,
3667 81,
3667 82,
3667 83,
3667 811,
3667 85,
3667 89,
3667 91,
3667 93,
3667 95,
3667 99

s

s

s

§
s

(

ZUBETIOER. EINZEL- I,II,ID ERSATZTEILE FUER PIEZOELEKTRONISCHE
BAUELEMENTE IJI'IO ANDERE PASSIVE IJNO ELEKTROHECTIANISCHE BAU-
ELEHENTE FUER DIE ELEKTRONIK, A.N.G.

Ex 250 65 3667 08 EX 3650 S
s

250 75I ELEKTRISCHE UNO ELEKTRONISCHE I'IESSGERAETE

8532
8533
8538
8538
8541
854?

3671
3671
3671
3671
3671
3671
3871
3E7t

v 85{3v 85,{3v 901{s 9014s 901{s 9014s 9014s 90lll
FORTSETzIJNG

EX 250 61 11,
15,
,1
23,a?
29,

43,

225
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2 HERSTELLIM V(n ERZEIreI{ISSAI DES IERARBEITEiDEN GEI€RIES
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Nt,ICR
SYSTEI.IATIK OER PROOUKTIII{SEEREICHE IN INPUT.OI'TPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990

BEZEICIIT'ltt\ß

rc 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ]{a 1990 NACE/CLIo 1970

s 9014 80 000,v 9025 t9 100,
9025 lS 910,v 9025 19 990,v 9025 80 100,
9025 80 910,v 9025 80 992,v 9025 80 9!l{,v 9025 80 999,v 9026 l0 100,
9026 10 510,
9026 10 590,v 9026 l0 9r9,v 3028 10 990,v 9026 20 100,
9025 20 300,v 9026 20 900,v 9026 80 r00,
9026 80 910,v 9026 80 990,
9027 r0 100,v 9027 10 900,
9027 20 100,
9027 20 900,s 9027 30 000,

s 9027 50 0oo,
9027 80 110.
9027 80 190,Y 9027 80 990,v 9029 l0 100,s 9029 10 900,v 9029 20 100,v 9029 20 310,v 9029 20 390,
9029 20 900,v 9030 10 100,
9030 10 900,
9030 20 9oo,v 9030 31 100,
9030 31 900,v 9030 39 100.s 9030 39 300,
9030 3S 910,
9030 39 990,v 9030 tlo r00,
9030 l0 900,v 9030 81 100,s 9030 81 900,v 9030 83 100.s 9030 89 910,
9030 89 990,v 9031 40 000,v 9031 80 100,
9031 80 310,
9031 80 390,s 9031 80 919,v 9031 80 990,
9880 90 002,
9881 90 002,
9882 90 002,
9882 90 oo9,
9883 90 002,
9883 90 004,
s885 90 000,
9888 90 000

115,
47,
51,
65,
69,
70,
oo
10,
20,
51,
s2,
511,
60,7t,
73,
75,
77,
81,
85,
87,
88,
11,
1{,
51,
56

3671
3671
3671
3671
3671
3671
367r
3672
3672
3672
3672
3672
3672
3672
3672
3872
3G72
36?2
3672
36t2
3672
3674
3F74
3674
3674

NrcH
250 7Sl

zso 752 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE t''ID ELEX-
TRONISCHE ]'GSSGERAETE, A.N.G.

EX 344000,
900,
100,
900.
000,
100,
900,
too,
900,
900,
100,
100 ,
900,
300,
900,
100,
900,
100,
900

20
90
90
90
90
90
90
90
90
90
10
90
90
39
81
90
90
90
90

85113
85113
9014
901{
901S
902s
9025
9026
9026
9027
9029
9029
9029
9030
9030
9030
9030
9031
9031

s

s
s

s
S

s

S

Ex 366009,
07,
08,
31,
35,
09

3671
367?
3G72
3672
3672
3674

Ex 250 61

226
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NI',iGR
SYSTEITATIK DER PRoDUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNI'\GEN (SI0) 1990

BEZEICHNII\ß

250 7Ss ZUBEHOER' EINZEL- t ,l0 ERSATZTEILE FUER ELEKTRIZITAETS-
ZAEHLER, A.N.G.

Ex 250 61 3673 09 EX 3650

250 7S5 ELEKTRISCHE PRUEFGERAETE I''IO -EINRICHTI$IGEN

250 753 ELEKTRIZITAETSZAEHLER

EX 250 6l

EX 2S0 61

3673 30,
3673 50,
3673 80

3675 12,
3675 t1l,
3675 16,
3675 2t,
3675 25,
3675 30
3675 {0
3675 90

, EINZEL- t,ND ERSATZTEILE
I,NO -EINRICHTI.]IGEN, A.N. G.

3675 06,
3675 07

EX 3560

EX 3650

FUER ELEKTRISCHE PRUEF-

EX 3560

9028 30 110,
9028 30 190,
9028 30 900,
9880 90 0011

EX 3rlll

9028 90 100 Ex 3{4

EX 3{4

EX 3114

250 756 ZUBEHOER
GERAETE I

9012 r0 000,
9022 19 000,
9022 29 000
902{ 10 100v 90211 l0 910v 902{ 10 930v 90211 l0 999
90211 80 100s 9024 80 990v 9031 80 990

{9 00{,
{9 009,
50 009,l0 9r0,
90 100,
89 9r0,
10 r00.
10 300,
10 910,
t0 990,
20 100,
20 900,
89 100,
89 900,
00 002,
00 009

Ex 250 61

250 758 ELEKTRISCHE REGEL- t,lD STEUERHGSGERAETE t$10 -EINRICHTU\ßEN

9012 90 000v 9022 90 100v 9022 90 900s 902{ 90 000v 9031 90 900

Ex 250 6t Ex 3650

250 759 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE RE6EL-
UND STEUERII.16SGERAETE I,JIID -EINRICHTTJNGEN, A. N.6.

EX 250 61 3677 08 EX 3660

2SO 77 I ELEKTRO]'EDIZINI SCHE GERAEIE II.ID EINRICHTI'NGEN

Ex 250 61 3681 12,
3681 15,
3681 15.

Ex 3660

3677 1I,
3677 13,
3677 15,§77 16,
3677 18,
3677 51.
3677 55,
?En 62,
3577 63.
3677 65,
3677 57,
3677 68,
3677 81.
3677 82'
3677 A4,
3677 85.
3677 86.
3577 A7,
3677 88

Y 8517v 8517v 8535v 8536
8536
8535s 8536v 8536
8537v 8538v 9030v 9032
9032s 9032v 9032v 9032v 9032v 9032s 9032
9107s 9107

000,
000,
100,
909,
002,

EX 311{{0
a2
{lt
4l
1l!t

v 8538 10 000v 8538 90 900s 9032 90 900

EX 344

EX 3411

368r
3S8r

20
32
35
51
E2
E<
58
50
70
8t
a4
87
91

s
s
s
s
s
Y
s
s

9018
9018
9018
9018
9018
9018

9021
9021
9021
3022
3022
3022
9889

000,
002,
009,
000,
000,
100,
{10,
1l!t0.
900,
100,
000,
000,
900,
000,
000,
000,
000

1l
19
t9
20
111

s0
90
90
90
10
{0
50
90
11
2l
30
90

368
368
358
368

368
50ö
368
3681
368r
3481

9018
9018
9018
9019

227
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NI'iGR
SYSTEI.IATIK OER PRODUKTIII{SBEREICTIE tN IiPUT'OUTPUT'REC}fiUßEN (SIO) 1990

BEZETCtü{llß

1€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.la 1990 NACE/CLIo r97b

250 77fJ

EX 2S0 6l EX 3660

250 780 ELEKTROTECHNISCHE ERZEI'GNI SSE FUER HILITAERISCHE Z}CCKE
( EINSCHL. REPARATUREN)

3670 10, 1) Ex 3560
3670 95 1 )

Z5O 790 ELEKTROTECHNISCHE ERZEIJGNISSE' I}IVOLLSTAEIü}IC A'{GEIGLDET

36r0,

ZIßEI{IIER, EINZEL- IT{D ERSATZTEILE FUER ELEKTROIGDIZINISCHE
GERAETE I.},lD EINRICHTIT'IGEN' A.N.G.

3581 07,
3681 08,
3681 18

000,
002.
009,
000,
000,
410,
{90,
900,
100,
100,
900

v 9018 11v 9018 l9v 9018 19v 9018 20v 9018 {1v 9018 90v 9018 90v 9018 90
9021 90s 9022 30s 9022 90

EX 3{l
ex 342
EX 3rl3
EX 31111
EX 3115
EX 346
EX 347

Ex 2S0 10,
Ex 250 31,
Ex 250 3{,
Ex 2S0 37,
Ex 2S0 ,{l,
Ex 250 45,
Ex 250 50,
Ex 250 61,
Ex 250 65,
Ex 250 7r,
EX 250 75

EX 3111
EX 3112
EX 3113
EX 34{
EX 31lS
EX 3115
EX 3117

10,
80

EX 311{

EX 3{{

ANIGRKi {G: 1) Sü{DERNUIöfR. IH GP NICHT ENI}IALTEN

EX
EX

EX
EX
EX
EX

250 G1
250 65

VEREDLIIT.IG SARBEITEN
EfZEt,GNI SSEN

3620
36110
3650

EX 3660,
EX 3670

INID M}ITAGEN Vü{ ELEKTRO-

EX
EX
EX
EX

2S0 I

250 8IO REPARATUREN Vü{ SONSTIGEN ELEKTROTECHNISCTIEN ERZEI,GNISSEN ANERKUNG: I) 6P-NRN 3692 30, 3692 50 HIER VERNACH-
LAEaSIGT, SCHIERPi,IKT]'IaESSIG ZUGEoRDNET IN SI0 2S9 100

Ex 3610,
EX 3620,
EX 3540,
EX !t650,
EX 3560.
EX 3670

z5O 820 EIGENVERDIU\E voN ELEKTRoTECHNISCHEN ERZEUGNI SSEN

3695 00 EX 3810,
EX 3620,
EX 3E{0,
EX 3650,

EX 3{1,
ex 342,
EX 3{3,
EX 3{11,
EX 3{15,
EX 3116,
EX 3117

250 830 LOHNVEREDLIT.IG VON ELEKTROTECHNISCHEN ERZEIjGNISSEN

3696 00

EX 3660,
EX 3670

REPAiATUREN,
IECTINI SCHEN

250
250
250
250
250
8S0
250

Ex 250 10,
Ex 250 31,
EX 2S0 3{,
Ex 250 37,
Ex 250 {S,
Ex 250 50,
Ex 250 Gl,
Ex 250 65,
Ex 250 71

Ex 250 10,
Ex 250 31,
EX 250 34,
EX 250 37,
EX 250 111,
EX 250 {5,
EX 250 50,
Ex 250 61.
Ex 250 65,
Ex 250 71.
EX 250 75

EX
EX
EX
EX

EX 2S0 10,
Ex 250 31,
Ex 250 34,
EX 2S0 37,
Ex 250 41,
Ex 250415.
Ex 250 50,
EX 250 61,
Ex 250 65,
Ex 2S0 71,
Ex 250 75

I,
3,
4,
E

6,
7r
8

3692
3§92

EX 3660,
EX 3670

EX 341.
Ex 342,
EX 3113,
EX 34{,
EX 34s,
EX 346,
EX 3{7

3610
3620
3640
3550

224
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SYSIE}TATIX OER PROOUXTIINSEERETCHE tN I?'IPUI-OUTPUT-RECIil\III\EEN (SIO} 1990
NUIIf R BEZEICHNIIß

r€ 1979 GP I9B9 SYPRO Ig79 r.lA 1990 NACE/CLI0 1970

250

250

250

250

8rl0

850

870

890

VERLEGEN v(}'l IoBELN DURCH SPEZIALFIRIEN DER ELEKTR0IECH-
NISCHEN INDUSTRIE

EX 250 80 3697 25 EX 3690

HO,ITAGEN vü{ FREILEITIJNGEN

EX 250 80 3697 28 Ex 3690

}I$ITAGEN Vü.I FAHRLEI TIJI.IGEN

EX 250 80 3697 29 EX 3690

H${TAGEN Vü'I Sü{STIGEN ELEKTROTECHNI SCHEN ERZEI'GNI SSEN

EX 250 80 3997 2L, EX 3690
3697 51 '3897 70'
3697 80

901 I
901 I
901 I
901 I
901 I
98811

000,
000,
002,
004.
009,
000

Ex 3{3

EX 3,{3

EX 3113

Ex 373

EX 373

Ex 3{1
EX 3{2
Ex 343
EX 3114
EX 345
EX 3116
EX 357

252 HERSTELLUhIG Vü.I FEINI'IEC}IANISCHEN IXID OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

252

25? O OPTISCHE ERZEI'6NISSE, FOTOGERAETE U.AE

EX 252 I,
EX 252 2

252 OLz OPTISCHE MIKROSKOPE (OHNE ELEKTRONENIIIKROSKOPE)

EX 2S2 11 3713 12, EX 3711
3713 51,
3713 5q,
3713 57

252 OLB TEILE I[.IO ZUBEHOER FUER OPTISCHE HIXROSKOPE

EX 252 11 3713 09 EX 3711

252 022 FERNGLAESER. FERNROHRE UlO ANDERE ASTRü\IOHISCHE GERAETE
(OHNE RADIOASTRONOHISCHE GERAETE SO[,,IIE ZIELFERNROHRE FUER
I.,IAFFEN, MASCHINEN U.DGL. )

. EX 252 11 3715 10' EX 3711
3715 50

10
20
80
80
80
90

s 9011 90 000
9027 90 100

EX 373

9005 10 100,
9005 10 900,
9005 80 000

EX 373

9005 90 000 Ex 373

252 024

252 032 GERAETE FUER GEODAESIE, TOPOGRAPHIE, FOTOGRAIT{ETRIE IJND
HYDRTIGRAPHIE

EX 252 11 EX 3711

TEILE UND ZUBEHOER FUER FERNGLAESER, FERNROHRE UNO ANDERE
aSTRff.IOMISCHE 6ERAETE' a.N.G. (OHNE 0PTISCHE ELEi'IENTE)

EX 252 11 3715 09 EX 3711

3717 30,
3717 60,
3717 90

9015
9015
9015
9015
9015
9015
9015
9015
90 15

l0
10
20
20
30
30
{0
40
80

loo,
90o,
100,
900,
100,
900,
l0o,
900,
910

252 033 TEILE
FOTOG

I',I'ID ZUBEHOER FUER GERAETE FUER GEOOAESIE, TOPOGRAPHIE,
RAMHETRIE I$IO HYDROGRAPHIE

Ex 252 1l 3717 09 EX 3711 s 9015 90 000 Ex 373

252 034 ANDERE OPTISCHE GERAETE

EX 252 11 EX 3711

FORTSETZTT{G

3719 11,
3719 15,
37L9 20,

223
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NIJIIGR
SYSTE'{ATIX DER PR(I)UXTIIT'ISEEREICHE IN IT.IPUI-OUPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

EEZEICHNll're

r,z 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{a 1990 NACE/CLIo 1970

NMH
252 03{ 3719 30,

3719 50,
3719 91,
3719 95,
3719 93

v 9018 900,
200,
9oo,
0oo,
000,
0oo,
000

50
90
l0
30
50
30
{0s

9018
9027
3027
9027
9031
9031

252 O3S TEILE WD ZUBEHOER FUER ANDERE OPTISCHE GERAETE

Ex 252 11 3719 07' Ex 3711
3719 09

s 9013 90 000,Y 9027 90 900,v 9031 90 900

4202 3L
q202 32

Ex 373

EX 373

EX 373

ZSZ O5O ERZETGNISSE DER AIEENoPTIK u'lD DEREN TEILE

EX 2s,2 L5 37LL 26, EX 3715
3711 27,
3711 28,

252 072 T.hEEFASSTE ttrlD GEFASSTE oPTISCHE ELEIGNIE (0!!E 90LC!E AUS -oprisctt NIcHT BEARBEITETEH GLAs sot{IE oHNE GEFASSTE oPTIScHE
ELEHENIE FUER FOTOAPPARATE' FI LI'II(A]1E RAS' PROJEKTOREN' FOTIF
GRAFISCIIE ODER KINEMAT0GRAFISCHE YEßGROESSERü\ßS- t {D
VE RKLEINERI''IGSAPPARATE )

EX 252 11 3712 11, Ex 3711
3?12 17,
3712 51;
3712 55

s

25? 082 FOT0aPPARATE t l'lD F0T0KOPIERAPPARATE ( OIINE VERVIEL-
FAELTIGU'IGS. WD LICHTPAUS]'TASCHINEN )

EX 252 20 3721 10, EX 3721
37?7 50,
3721 70,
3723 10,
3723 50

232 O9Z PROJEKTIONS- UND KINOGERAETE

371 I
3711
371 1
3711
3711
371 I
371 1
371 I
3711
371 1
3711
371 I
371 I

30,
41,
42,
113,
45,
45,
47,
119,
62,
65,
66,
70,
80

4202
{1202
9001
9001
9001
9001
9001
9001
9001
9001
9001
9003
9003
9003
9003
9003
900{
9004
900{
900{

9001
9001
9001
9002
9002
9002
9002
9018

000,
1oo,
900,
0oo,
000,
loo,
310,
390,
900,
100,
3lo,
390,
900,
000,
100,
300,
900,
000,
100,
900,
002,
009

900,
000,
loo,
900,
000,
900,
100,
990,
900

9006 20
9005 30
9006 40
9006 51
9006 52
9006 53
9006 59
9009 11
9009 11
9009 1l
9009 11
9009 12
9009 12
9009 12
9009 12
9009 21
9009 21
9009 21
9009 2l
9009 22
9009 30

32
39
30
40
{0
{0
40
50
50
50
50lt.
l9
l9
t9
90
l0
t0
90
90

900t lo 1oo, Ex 373
9001 10

20
90
90
19
20
90
90
50

Ex 252 20 3725 11,
3725 t2,
3725 lq,
3723 20,
3?25 30,
3725 40

v 8519v 8520
9007
9007
9007
9007

000.
000,
000,
000,
000,
0oo,
000,
002,
00,11,
006,
008,
002,
004,
006,
008,
002,
004.
006,
008 ,
900,
000

900,
900,
000,
002,
00{.
000,

s

EX 3721 99
90
11
19
19
?l

F()RTSETZ II\IG

230
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NU}If R
SYSTE'{ATIX DER PRODUKTIÜ{SEERETCHE IN IT,IPUT.OUIPUT-REC}ü{II{GEN (SIO) 1990

BEZEICTINI'\ß

tE ts79 GP 1989 SYPRo 1979 1.rA 1990 NACE/CLI0 1970

NrcH
252 092

252 093 GERAETE FUER FOTOGRAFISCHE I,IND KINEMATOGRAFISCHE
LABORATORIEN, LICHTSI LDI{AENDE

ex 2s2 20 3727 10,
3727 30,
3727 50,
3727 90

ex 372t

zsz 098 ZUBEH0ER li,lD IEILE FUER F0TF, PROJEKTI0NS- uNO KIN06ERAETE

EX 252 20

9007
9007
9008
9008
9008
9008
9008
9008

29
23
l0
20
20
30
30
{0

002,
004,
000,
002,
00{,
002,
009,
000

9010 10 000,
9010 20 000,
9010 30 000

EX 373

EX 3733729
3729
37?9
3723
3729
3729
37?3
3723

ll,
2L,
30,
110,
51,
55,
91,
OE

90ll
l1
20
90
62
62
69
91
9t
99
9l
91
92
90
90
90
90
110

990,
002,
009,
r00,
9l o,
r00,
900,
000,
loo,
900,
000,
100,
900,
000,
000,
100,
9oo,
000,
000

Ex 3721 v 4522
9002
9002
9002
9002s 900Gv 3006
9006
9006s 9005v 9006
9007s 9007s 9007s 9008s 9009s 9009s 9010
9027

252 5

252 511

FEINI.GCHANI SCHE ERzEI.|CNI SSE ( OHNE HEDIZIN- If'ID ORTHOPAEDIE-
I.TCHANI SCHE ERZEIJGNI SSE )

EX 2SZ S

KOIiIPASSE t',IO ANOERE NAUTISCHE I''ID AERONAUTISCHE GERAETE
(OHNE FUNKGERAETE, ELEKTRISCHE NAVIGATIONSGERAETE IfiD
BETRIEBSI.ESS- ttlD REGELGERAETE )

Ex 2S2 55 EX 3751

252 5I4 HYDROLOGISCHE IJND GEOPHYSIKALISCHE GERAETE

Ex 252 s5

61
6{
67

375
375
375

s 9014 l0
9014 l0v 90111 20v 9014 20v 90t{ 20v :,01{ 20v 9014 20v 901{ 80

v 901{ 90 100, Ex 371v 9014 90 900,v 9015 90 000,v 9025 90 100

loo,
900,
110,
130,
150,
190,
goo,
000

110
190
930
990
990
990
100
900
994
ooo

Ex 371

EX 371

Ex 371

EX 3751

252 SI5 I€TEOROLOGISCHE GERAETE

EX 252 55 3751 ,111.

3751 113,
3751 {5,
3751 {9

EX 3751

252 5I8 TEILE IJNO ZUBEHOER FUEF GERAETE FUER OZEANOGRAPHIE,
HYDROLOGIE, I4ETEOROLOGIE IJNO GE()PHYSIK, A.N.G.

EX 252 55 3751 08 EX 3751

3751 10,
3751 70

v 9015 80 110,v 90t5 80 190,s 9015 80 930

9015 80
90ls 80
9015 80g0l5 80
9025 11
9025 r9
9025 Z0
9025 20
9025 80
9025 80

s
s

s
s

231
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NI,I,IGR
SYSTEI,IATIK DER PRODUI(TIC{SEEREICHE IN INPI'T-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} 1990

EEZEICm{U'E

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{A 1990 NACE/CLIo 1970

252 S2O ZEICHEN- IIIO }IAT}IEI.IATISCHE INSTRUI'ENTE SOI{IE DEREN TEILE

EX 252 55 3752 08, EX 3751
3752 11,
3752 L5,
3?52 32,
3752 35,
3752 40,
3752 50

9017
9017
9017
9017
9017
9017
9017
9017
9017
9017
9031
9031

9017
9017
9017
9031

s
s

s

v 9017 90 000,v 9031 90 900

EX 371

EX 371

EX 371

100,
900,
110,
192,
199,
900,
t02,
109,
909,
000,
919,
990

t0
l0
20
20
20
20
80
80
80
90
80
80

252 332 FEINIICHANISCHE GERAETE ZUH 1

GEOtf TRISCHEN GROESSEN ( OHNE
HANDI€RKER )

}TESSEN OOER PRUEFEN VO.I
EINFACHE I€SSZEI,IGE FUER

Ex 252 55 3753 {1,
3753 43,
3753 {9,
3753 G0

EX 3751 30 r00
30 900
80 902
80 919

2SZ 539 TEILE IT,ID ZUBEHOER FUER FEIN]GCHANISCHE GERAEIE ZUI4 ]'ESSEN
GEO]ITRISCHER GROESSEN, A.N.G.

EX 252 55 3753 09 EX 3751

Ex 252 51 EX 3751

252 559 ZUBEHOER, EINZEL- t$IO ERSATZTEILE FUER FEINI.€CHANISC}IE
BETRIEBSTESS- t[.ID REGELGERAETE. A.N.G.

Ex 252 51 375{ 07, EX 3751
3754 09

EX 37r

252 sil ANDERE FEINT,TECHANISCHE HESS- I$ID REGELGERAETf (OHNE ELEK-
TRISCHE I.IESS-, PRUEF-, RECEL-, STEUERI,INGSGERAEIE tI{D

. -EINRICHTU'IGEN t,lNO LABORGERAETE }

3755 2t,
3754 25,
375{ 31,
375{ 33,
375{ 35,
3754 37,
3754 41,
3750 {3,
3754 {S.
375{ 46,
375q 57,
3754 {9,
375{ 62,
375t 63,
375{ 59,
375q 72,
375{ 75,
37S{ 79,
37S1t 81,
3754 89,
3754 9l,
3754 93,
375{ 95,
37511 99

s

s
S
s

s
s

s

s
S

s

9025 11 roo, Ex 371
9025 11 990,
9025 19 100,
9025 l9 990,
9025 80 992,
9025 10 100,
9025 l0 912,
9026 10 919,
s026 lo 990,
9025 20 100.
9026 20 590,
9026 20 900,
9026 80 r00,
9026 80 990,
9027 10 900,
9027 80 910.
9027 80 990,
9028 r0 oo{,
9028 10 009,
9028 20 002,
9028 20 005,
9028 20 009,
9029 10 900,
9029 20 100,
9029 20 310,
9029 20 390,
9031 80 919,

s
s

s

s
S(

9031 80
9032 10
9032 t0
9032 20
9032 20
9032 8t
9032 8l
9032 89
9032 89
9880 90

990,
100,
990,
100,
900,
100,
900,
loo,
900,
009

s

S

S

000,
100,
900.
100,
900,
900,
900,
100,
900,
900,
t 00,
900,
000

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
00

70t7
9025
9025
9026
9026
9027
9028
9029
9029
9031
9032
9032
9033

232
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HERSIELLIIß VO{ ERZEIßNISSEN DES TERARBEIIEIIOEN GEI€RBES 2

H. V, ELEKTROTECH., FEINIGCH. U. OpT. ERZEIßN., EBiHTAREN, HUSIKINSTRÜ{., Sp0RTGERAET., SCHllltrK, ERZETßN. D. F0T0LA8. USI{. 25

NUl,iGR
SYSTE}IATIK OER PROOUKTIü{SEEREICHE IN INPUT-OUTPI'T.RECTINIIßEN (SIO) 1990

EEZEICHNtl\ß

t€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

252 552 NICHT]'€DIZINISCHE ATHII\ßSGERAETE WD OEREN TEILE' A.N.6.

EX 252 55 3757 09,
3757 10,
3757 50

EX 3751

252 560 FEIN].IECHANI SCHE IJND OPTI SCHE ERZEI'GNI SSE FUER HILITAERI SCHE
ZI€CKE (EINSCHL. REPARATUREN)

Ex 371

ANI€RKII\ß: I) S${DERNUITGR, IM GP NICHT ENTHALIEN

EX 371

s018 31 100, Ex 372

9020 00 100,
9020 00 900

Ex 252 51,
EX 252 55

3780 10, 1)
3780 95 1 )

EX 3751

EX 3751

252 592 ANDERE FEINI'ECHANISCHE GERAETE

EX 252 55 3759
3759
3759
3759
,?EO
3759
3759

10,
30'
{0,
50,
7L,
75,
80

8{14 r0 500, Ex 371
8{1{ t0 900,
81119 40 000,
8{119 89 909,
8421 19 9r0,
aszt 2t 90?,
8421 21 909,
a42t 22 000,
8421 29 909,
81179 82 0oo,
9016 00 r02.
9016 00 109,
3023 00 100,
9023 00 300,
9023 00 900

v 8{14 90 909, EX 371v 8419 90 909,v 84121 9t 009,v 8{2r 99 002,v 81121 99 006,v 84?9 90 989.
9016 0o 9oo,v 9033 00 000

900,
100.
900,
000,
002,
00{,
005,
008,
100,
100,
300,
500,
600,
900,
900,
000

3l
32
32
39
q9
49
119
49
50
90
90
90
90
90
l0
20

252 598 TEILE IjNO ZUBEHOER FUER ANOERE FEIN]'€CHANISCHE GERAETE

EX 252 55 3759 07. EX 3751
3759 09

252 7 I.TEOIZINI'TECHANISCHE I,[.IO ORTTIOPAEDIEHECHANI SCHE
(OHNE ELEXTROMEDIZINISCIIE GERAEIE IT'ID EINRICH'

EX 252 7

E RZE UGNI SSE
TltlGEN )

232 7I2 MEDIZINISCHE GERAETE (OHNE ELEKTRO}EOIZINISCHE I

OPTISCHE GERAETE FUER AIJGENAERZTE UND ENDOSKOPE
DEREN TEILE

GERAETE,) UND

EX 252 70

?52 ?73 STERILISIERAPPARA]E,
OENTALSTUEHLE U.DGL.

EX 252 70

}4EDIZINI SCH-CHIRURGISCHE MOEBEL,
UT.ID DEREN TEILE

3765 08, EX 3750
3765 31,
3765 35,
3755 41,
3765 45,
3765 {9

3761 08,
3761 11,
3761 111,
376t 17,
376r t9,
3761 31,
3761 3s,
3761 110,
3761 51,
3761 55,
3761 60,
3761 71,
37El 75,
3761 81,
3751 85,
3761 90

37G7
3767
3767
3767
3767
3?6?
3787
3787

EX 3760

EX 3760

s 9018
90r8
9018
9018
90r8
9018
9018

9018s 9018
9019
9019

s0l8
9018s 9018

8419 20 000
81119 90 909
9,{02 I0 000
9402 90 00{
9402 90 009

90r8
9018

EX 372

252 770 ER2EU6NISSE OER ORTHOPAEDIEHECHANIK UNO OEREN TEILE

v 6113v 6115v 6115
6115v 6115v 6117v 6117
9021

100,
000,
000,
100,
000,
100,
000,
000,

FORTSETZIJNG

EX 252 70 09,
11,
15,
20,
31,
35,
40,7t,

233

00
9l
92
93
oo
80
90
l1

Ex 372
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HERSTELLU\rc VO{ ERZEIE{ISSAN DES VERAREEITENDEN GEI€RBES

H. V. ELEKTROTECH., FEI}IIGCH. U. OPT. ERZEIßN., EBI,H{ARETI, T.{JSTXINSTRU}I., SPORTGERAET., SCHNTK, ERZEIFN. D. FOTOLAB. USl{.

NUIiCR
SYSTEHATIX DER PRODUKTIO,ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1990

BEZEICHNU\G

r€ 1979 6P 1989 sY?Ro 1979 ].la 1990 NACE/CLIO I97O

NOCH
252 770

252 I

3?67
3?67
3767
3767
3767
3787

75,
83'
86,
87,
89
90

19 102
19 l0{l9 109
19 900
29 r00
29 900
30 100
30 902
30 909

9021
902r
9021
9021
9021
9021
9021
9021
9021

EX 371
EX 312
EX 373

371
372
373

EX
EX
EX

EX 3711,
Ex 3715,
Ex 3721,
EX 3751,
EX 3760

29 000
91 000
99 000
11 000
12 000
19 000
21 000
29 000
91 000
99 000l0 000
90 000

91 0l9l0l
9l 0l
91 01
910 I
91 01
9l 01gl 02
9r 02
9102
9r02
9102
9102
9102
9103
I 103

s

REPARATUREN,
t'EC}IANI SCHEN

VEREDLI,INGSARBEITEN t,ND ].I&{TAGEN VO\I FEIN.
tf{D OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

Ex 2S2 I
ex 232 Z
Ex 252 5
ex 252 7

252 330 REPARATUREN V$'I OPTISCHEN I,,ND FEINI.IECHANISCHEN ERZEIJGNISSEN
(OHNE REPAßATUREN AN FOTF, PROJEKTI$.IS- IT{D KINITGERAETEN)

EX 371
Ex 372
EX 373

EX 252 11.
Ex 252 15,
ex 252 20,
Ex 252 51,
Ex 252 55,
ex 2s2 70

EX 252 11
EX 252 15
Ex 252 20
Ex 252 51
Ex 252 55
EX 252 70

ex 252 tL
EX 2S2 15
Ex 23?. 20
EX 252 51,EX 252 55
EX 252 70

Ex 252 ll, 3797 30 EX 3711,
EX 252 15, EX 3715,
Ert. 252 20, eX 372L,
EX 252 51, Ex 3751,
Ex 252 55, EX 3760
Ex 252 70

3?32 t0,
3732 20,
3792 S0

EX 3711,
EX 3715,
ex 3721,
Ex 3751,
EX 3760

EX
EX
EX
EX

EX 371.
EX ?72,
EX 373

252 950 EIGENVEßEDLU,IG v(},l FEINT,IECHANISCHEN UlD OPTISCHEN
ERZEIßNI SSEN

3795 30 Ex 3711,
3715
?72L
3751
3760

252 960 LOHI,IVEREDLII\E
ERZEII6NISSEN

VON FEINMEC}TANISCHEN I'{D OPTISCHEN

3796 30

252 9'10 MINTAGEN Vü.I FEINI.ECHANISCHEN U.IO OPTISCHEN ERZEIßNISSEN

254 0

HERSTELLIT'IG VON UHREN

254

UHREN (OHNE ELEXTROTECHNISCHE)

EX 2511 0

25{ OlO TASCHET+., ARI.ßAND- IJNO AEHNLICHE UHREN MIT KLEINUHRI.ERK

EX 25{ 00 11,
15,
{1,
115,7t,
,E
81,
85,
90

EX 3777

254

3771
3771
377t
3777
37?t
37?1
3771
377t
3777

11 000,
12 000,
19 000,
21 000,

EX 374

234



2 HERSTELLIT{G VC{ ERZEIßNISSEN DES VERARBEIIENOEI{ GEICREES

25 H, V. ELEKTRoTECH., FEIMGCH. U.oPT. ERZETßN., EBll-l{AREN, l4tSIKINSTRU]I,, SP0RTGERAET., SCHmrK, ERZEUGN. D. FoToLAE. USH.

NU].TGR
SYSIEI{ATIK DER PRODUKTIüISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}II{IIIGEN (SIO) r99O

BEZEICHNIITß

2

23

l{z 1979 GP 1989 SYPR0 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

254 O2O ANDERE UHREN (OIINE TECTOIISCTIE I'TIREN)

EX 2511 00 3773 12,
3773 tS,
3773 31,
3773 38,
37?3 52,
37?3 53,
3773
377?
3773
3773
3773
3773
3773
3773
3774

254 O3O TECHNISCHE UHREN

EX 2511 00 3775 10,
3t73 20,
3775 60

3779 22,
3779 24,
3779 27,
3779 32,
3779 36,
37?9 38,
3779 52,
3779 58,
3779 91,
37?9 95,
3779 96,
3779 98

EX 3771

Er1 3771

ex 3771

EX 3771

EX 3771

v 9106v 9106
9106s 9106s 9106v 9107

l0 100,
r0 900,
20 000,
90 100,
90 900,
00 009

EX 3711

EX 375

EX 374

EX 375

EX 374

EX 374

s{
s7
58
91
92
93
95
97
00

9101! 00 100
9104 00 900
9105 tl 102
9105 ll 109
9105 ll 900
9105 19 100
9105 19 902
9105 19 909
9105 2r t00
9105 21 900
9105 29 t00
9105 29 902
9105 29 909
9105 91 912
9105 91 9t9s 9105 91 990
9105 99 100
9105 99 900

ex 3771

254 060 UHRI.IERKE, UHRRoHI.ERKE uO EINZELTEILE FUER UHREN

EX 25{ 00 EX 3771 sl08 lr 000,
9108 l2 000,
9108 19 000.

s

9r08
3108
9108
9109
9109
9109
9109
9109
9109
9109
9109
9tr0
9110
9l 10
sl t0
9l l0

000,
000,
000,
002,
003,
100,
902,
909.
100,
902,
909,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
002,
006,
000,
000

20
91
99
11
11l9
l9
l9
90
90
90llll
t2
l9
90
10
20
20
80
90
10
80
90
10
30
30
{10
90

s

s

9r 119lll
91119l1l
9111
91 12
91 12
91 12
911{
9114
91 1{
91111
9114

2511 9 REPARATUREN, VEREDLIhIGSARBEIIEN I,,ND HI',ITA6EN VON UHREN

EX 254 0,
259 {

254

254

?54

?54

910

920

930

980

REPARATUREN Vttr.I UHREN

EX 259 {0 3792 7A

EIGENVEREOLT'.$ VON UHREN

Ex 254 00 3795 50

LOHNVEREDLUNG VON UHREN

EX 25{ 00 3798 50

MONTAGEN VON UHREN

EX 254 00 3797 50

235

EX 374



2 HERSTELLIIß VO{ ERZErßr{tSSEr{ OES \GRARBEIIENDEN GE}CRBES 2

25 H. y. ELEKIf,OTECH., FEIN;GCH. U. OPT. ERZEIßN., EBl,Fl{AiEt{, 1{,SIKINSTRU1.|., SPORTBERAET., SCHI{trK, ERZETßI{. D. FOTOL B. USI{. 25

NIJII,CR
SYSTEI,IaTIK DER PROOUKTITI,ISBEREICHE IN INPUT-ouTPUT-RECHNuißEN (SI0) 1990

EEZEICHNIIß

l€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 .hß 1990 NACE/CLI0 1970

HERSTELLII\G v$'I EISEN-, BLECH- INO IIETALLI{AREN (OH\E KRAFT- AI'$GRKI'{63 1) VGL. SIO 230
I{AGEilZUBEHOER ) I )

256 o I€R|(ZEIJGE (oHNE maSCHINEil.- WD PRAEZISIü,|SI€RKZEIßE)

256

Ex 256 0

256 OII HOBEL, AEXTE, HAEM}ER

Ex 256 0r

256 013

256

3821 1{,
382t L7,
3821 18

EX 3821 820
820

8203
8203
8203
8203
8203
8462
8{62
8452
81162
B{62

EX 316

EX 316

EX 316

EX 316

1t0 002,
{0 009,

8205 20 000,
8205 30 000

FEILEN, ZAI'IGEN, I'ETALLSCHENEN' ROHR- I,,ND

BOLZENSCHNEIDER U. AE.

Ex 256 0r EX 3821

256 015 HO'ITAGEIfRKZEI.IGE (2.8. SCHRAUBENSCHLUESSEL' -ZIEHER'
SCHRAUBSTOECKE UNO -Z},IINGEN U.AE. )

EX 256 01 EX 3821

256 017

Ex 256 0r EX 3821

256 018 EINFACHE ANREISS- ttI.ID ]'ESSZEIßE FUER HAND}ERKER

EX 256 01 3821 91,
3821 911,
382L 97

EX 3821

Ex 3821

256 030

3821
3821
3821
3821
344?

31'
33,
35,
39,
76

10 000,
20 100,
20 900,
30 000,
110 000,
29 990,
39 109,
39 990,
49 100,
{9 S00

3821
382r
3821
:t821
3821
3821
38?1

51
32
53
511
55
57
59

8205
8205
8205
9880
9882
9882

82011 11 000, Ex 315
4204 L2
a204 20

EX 316

40
70
70
a2
82
82

000,
000,
000,
002,
009,
004,
002,
009

009,
100,
300,
902,
904,
909,
000,
000,
000,
000,
009,
00{,
000,
002,
000.
000

20 300
80 109
80 912
80 919

ANDERE HANOI.ERKZEUGE ( Z. B. BO}IR}ERKZEUGE' SCHLEIFAPPARATE
FUER HANO- tf'10 FUSSANTRIEB, AttsOSSE' HIT PATRO'IEN BETRIEBENE
}ERKzEIßE ZUM NIETEN, KOERNER, I'EISSEL U'AE. )

3821
3821
3821
3821
3821
3821

l0
59
59
59
59
5B
60
80
90
00
a2
82
a2
90
a2
a2

8205
8205
820S
8205
8205
8205
8205
8205
8205
8206
9880
9883
9886
9887
9889
9990

7t,
72,
73,
75,
77,
99 S

256 O2O MASCHINENI.ERKZEUGE FUER ARBEITEN IH HAUERI€RK. EERG' IJND

TIEFBAU (.OHNE SAEGEBLAETTER, HARTMETALL- IJND OIAI'IANTI..IERK-
ZEUCE )

9017v 9017
903rv 9031

8?07Y 8207Y 8207
9880
9881
9B8l

900,
900,
990,
002,
002,
004

Ex 256 01 3825 11,
3825 20,
3825 70

SAEGEN, SAEGEBLAETTER UNO SAEGENZUBEHOER (OHNE SAEGEKETTEN'
HARTI'ETALL- UND DI AI'TANTI.IERKZEUGE )

3823 11,
3823 12,

EX 3821

12
50
90
a?
82
82

8202 10 000,
8202 20 r00,

FORTSETZTJI'IG

Ex 256 01

z3E

EX 316



2 HERSIELLIIß VtI{ ERZEIßI{ISSEN DES VERAIEEITEIORI 6E}ERBES

25 H. V. ELEICROTECH., FEINI.ECH. U. OPT. ERZETßN., EBI,FI{AREN, l{tSIKINSTRu.l., SPORTEEIAET., SCHiltrK, ERZEI6N. D. FOTOL B. USI{.

NU}IGR
SYSTE}TATIX DER PRODUKTIO\ISEEREICHE IN INPUT-OUPI'T.REC}flUGEI{ (SIO) I99O

EEZEICHNU\re

2

z5

1€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 ltA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
256 030

256 0{0

3423
3523
3823
3423
3823
3823
3823
3823
3823

2L
23
25
27
31
35
51
53
s9

55
31
35
50
7l
,E
110
60
90

8202 20 900.

4202
8202
4202
8202
8202
4202

4202 3
8202 3
8202 ?
4202 ?
8202 I
8202 I

8202 40 000,
8207 {0 900,
8207 50 900,
8207 60 500,
8207 70 900,

oo
99

100
510
590
900
110
190
300
110
r92
l91l
196
199

S(}'ISTIGE }IASCHINENI€RKZEUGE FUER DIE EEARBEITU{G vü{ ttOLZ,
KIT{STSTOFF U. AE. NICHTTGTALLI SCHEN I.IERKSTOFFEN, HASCHINEN-
HESSER ( OHNE 1'TASCHINENBOIIRER IT'ID OHNE TIARTI',IETALLBESTUECKIE
l.,IERKZEUGE DIESER ART )

EX 258 01 EX 3821

256 OGO OREHI.IERKZEI'GE U. A. EINZAHNIGE ZERSPANIX{6S].IERKZEIJGE,
I#RKZEUGE I,ND PRESSNATRIZEN. FUER DIE METALLEEAREEI
( OHNE HARTHETALL- I.hIO D I A]'TANT]€ RKZET'GE }

Ex 256 01 3826 10, EX 382r
3825 40

3823
382{
3824
3A2S
3424
382{
3825
3825
3825

s

8207 20 990,
8207 80 199,
8207 80 900,
8207 90 9r0

EX 316

EX 315

EX 316

8207
8207
820?
8208
8208
8208
8208
8208
8208
9884
9885
9887
9887

s

s
s

80
90
90
20
30
30
{0
40
90
82
82
a2
e2

900,
300,
990,
000,
100,
900,
002,
009,
000,
000,
000,
002,
009

ZIEH-
TlNG

s

s

256 O8I HART}IETALL UND HARTI.IETALLI€RKZEUGE (ArcH HESSER FUER DIE
METALLBEARBEITUNG )

EX 256 0r EX 3821

256 085 DIAI,IANTI.IERKZEI'GE

EX 256 01

7L
7q

2L
23
t2
l5
2l
22
25
28

31
35
37

3823
3823
3823
3424
3825
3828
3828
3828
3828
3828
3828
3828
3828
3828
3828

900,
900,
900,
100,
900,
910,
990,
900,
300,
900,
310,
390,
110,
300,
710,
750,
790,
9t 0.
000,
100,
900

100,
100,
100,
100,
3r2,
900,
t32,
900,
100

32
91oo
11ll
z0
20
30
50
50
60
60
80
90
90
90
90
90
t0
00
o0

t2
20
50
50
70
70
80
80
90

8202 32 10A, Ex 316
4202
4202
8202
8207
9207
8207
8207
8207
8207
8207
8207
4207
4207
4207
8207
4207
a207
4207
8208
8209
8209

4207
8207
4207
8207
8207
8207
8207
8207
8207

3823
3823
3829
3829
3829
3829
3829

or
95,
zt,
23,
25,
27,
23

EX 3821

237
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HERSIELLIß VO{ ERZEIH{ISSE{ OES VERARBEIIE}DEN GE]€REES 2

1, V. ELE;TROTECH., FEItll.GCH. U. OPT. ERZETßN., EBt{-l{AREtl. ilrStKINSTRull.' SP0RIGERAET.' SCHI{LCK' ERZETßI{. D. F0T0LAB. US}|. 25

NI,I,IGR
SYSIETTATIK DER PROOUKTIO'ISBEREICHE IN INPUT-0UIPUT-RECHNII\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHMIIG

lz 1979 GP 19S9 sY?Ro 1979 lra 1930 NACE/CLIo 1970

256 t

256 1r0

256 12r HOEBELSCHLOESSER

EX 256 10

SCHLOESSER t''lD BESCHLAEGE

EX 255 I

KoFFER-, HAPPEtts
( OHNE SOLCHE FUE

Ex 256 10

Ii'IO LEDE RI.IARENSCHLOE SSE R WD -BE SCTILAEGE
R DAIENTASCHEN)

3851 77, EX 3850
3855
3857
3857

3851 51,
3851 55

EX 3850

50'
17,
g1

v 3926
8301s 8301
8302

EX 316

EX 316

000,
90q,
0oo,
901

30
40
50
{9

8301 30 000 Ex 316

8301 40 902 EX 316

256 L24 SCHLOESSER FUER GELDSCHRAENKE' PANZERSCHRAENIG' TRESOR-
TTEREN' STaHLKAItfRN tX,lD DGL.

EX 255 10 3851 72 EX 3850

255 140 TUERSCHL0ESSER ü,10 -SCHLIESSER (OtillE ]'I0EBEL- ttlD
GELDSCHRANKSCTILOESSER )

Ex 256 10 3851 71, EX 3850
3851 73'
3851 75'
3851 76

256 150 VORHAENGESCHLOESSER

Ex 255 ro 3851 1
3851 I5

EX 3850

256 16T FAHRRAOSCHLOESSER

Ex 256 10 3851 311 Ex 3850

255 T69 FAHRZEUGSC}ILOESSER (O}INE FATTRRAOSCTILOESSER}

EX 256 r0 3851 31, EX 3850
3851 37

256 I71 SONSTIGE SCHLOESSER, SCHLIESSZYLINOER
PARKUHREN, SCHALTSCHRAENKE t,ND TUEREN

EX 256 l0 3851 79,
3851 31,
3851 92

F UER I.IARENAUTOI,ßTEN,

EX 3850

255 179 SCHLUESSEL I''ID SCHLOSSBESTANDTEILE, A.N.G

EX 255 10 Ex 3850

256 181 BESCHLAEGE AUS HoLZ

EX 261 {7 3853
38S3

EX 54111

256 182 BESCHLAEGE AUS KU{STSTOFF (OTINE KOFFER-, MPPEN- t.hID
TAE SCHNER}TARENEESCHLAEGE )

EX 210 00 3855 12,
3855 16,
3855 20,
3855 40,
3855 90

EX 5800

110,
190,
100,
902,
909

830r
8301
8302
8302
8302

110
{0
50
60
60

8301 l0 000 Ex 316

8301 40 906 EX 316

EX 316

s 8301 110 909,v 8301 50 000
Ex 315

8301 60 000,
8301 70 000

EX 316

v 4{21 90 990 EX {55

s 3325 90 100,s 3926 30 000
EX 483

8302 10 100, Ex 316
8302
8302

830
830

20 000
{0 909

93,
OE

97,
99

10,
80

385
385
385
385

HOEBELBESCHLAEGE AUS HETALL (OHNE SOLCHE FUER KUETIL- IJNO

GEFRIERI'IOEBEL UND OHNE LAUFRAEDER UNO -ROLLEN)

EX 3850

?56 183

EX 256 10 3857 11,
3857 51,
3857 55

238

8302

l0 900,
112 100,
42 900



2 HERSIELLI,sß YII,I ERZE NISSEN DES VERARBEITAI)E}I 6E1€RBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEI]I,GCH. U. OPT. ERZEIßN., EBI.I.}IAREN, I.IUSIKINSTRUI,I., SPORTEEßAET., SCHIIIf,K, ERZEI,GN. D. FOTOLAE. USI{. 25

SYSIEI,iATIK DER PRODUKTI O'ISBEREICHE
BEZE

IN INPUT-OUTPUT-RECHIITI{GEN
ICHNIfiG

( sI0) 1990
Nu]ll,tR

l.tz 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970

256 I85 BAUEESCHLAEGE AUS ],fTALL

EX 256 l0 3857

2S5 186 FAHRZEI'GBESCHLAEGE AUS }ETALL

EX 256 10 3857 r5.
3857 71,
3857 75

256 I87 LAUFRAEDER ODER -ROLLEN AUS lifTALL

EX 258 r0

12
l3
31
32
33
35
39

3857
3857
3857
3857
3857
3857

EX 3850

EX 3850

EX 3850

EX 3850

EX 3871

EX 3871

8302 20 100,
8302 20 900

8211 92 900,82ll 93 100,

EX 316

Ex 316

Ex 31t

EX 316

s 8302 l0 900,
8302 llt 001,
8302 {1 0011,
8302 rll 008

900,
000,
100,
90{

900,
902,
903,
905,
909

t0
49
n9
49
49

s

000,
000,
1oo,
100,

5l
l0
9l
92

10
30
49
rl9

8302
8302
8302
8302

8302
8302
8302
8302
8302

3857 21,
?857 2$,
3837 27

EX 315

256 r89 SONSTIGE BESCTILAEGE AUS I,€TALL (OHNE KOFFER-, I,IAPPEN-,
TAESCHNERI{ARENBESCHLAEGE, LAUFRAEOER UND -ROLLEN )

EX 256 l0 3857 r9,
3857 93,
3857 95,
3857 99

256 2 SCHNEID}TAREN,. EESTECKE tNO BLANKE I.IAFFEN

EX 256 2

256 2TO SCHNEIDI.IAREN

Ex 256 21 EX 3871

256 230 BESTECKE U.AE. TISCHGERAEIE (OHNE TAFELGESCHIRR)

3B?t 12,
3871 13,
3871 l{,
3871 16,
3871 18,
3871 22,
3871 23,
3871 26,
?a7t 29r
3871 30,
3871 rl5,
3A7t 47,
3871 ll8,
3871 65,
3871 81,
3871 83,
3871 85

8205
82ll
8211
821 I

v

v
v

82L7
8211

93 900,9{ 000,
10 lo0,
10 902,
10 909,
20 000,
90 000,
00 000,l0 002,
20 ooo,
90 002,
90 009

Il 002
19 000
20 000
91 100
91 902
9r 90{9l 909
92 r00l0 100l0 900
20 102
20 109
20 900
91 000
99 102
99 109
99 900

EX 256 2r,
Ex 256 25

3874 11.
387{ 15,
387{ 19,
3874 30

a2L2
azr2
8212
azt2
8Zt2
8213
azt4
azt4
82t4
azt4

7114tv 7114v 7114s 8211
8211
8211
82lls 82rl
82r5
8215
8215
8215
8215
8215
82r5
8215
8215

EX 316,
EX 491

256 250 BLANKE HAFFEN

ex 2s6 zL 3877 00

256 3 HANDELST,IAFFEN IJT,{D OEREN HIT$ITION

Ex 256 3

239

9307 00 000 Ex 316
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SYSIE}IATI X DER PROOUKTI IT'ISBERE ICHE tIiI INPI,T.OUTPUT-RECHNIT'ßEN
EEZErClNtlß

(sl0) 1990

2

25

NulltR
GP l9g9 SYPRo 1979 l.a 19!'0 NACE/CLIo 1970!E 1979

256 g2O PISTOLEN tr{D REVOLVER (olNE SCHREqKSCHUSS-' LEUCHT-'
sicnAa-, sraRT-, LUFTPISToLEN u'aE' )

Ex 256 30 3811 10 EX 3810

256 330 SPORT- IT'ID JAGDGEI€HRE

Ex 256 30

256 350 I.,IAFFENTEILE FUER HANOELSMFFEN

Ex 256 30 38rl 95

EX 3810

EX 3810

PATRü'IEN, KI'GELN I'\ID

Ex 3810 9306

100,
30o,
900,
110,
190,
900

20
zo
20
30
30
30

9303
9303
9303
9303
9303
9303

51,
5,{,
37

381
381
381

9302 00 100,
9302 00 900

EX 316

Ex 316

EX 316

EX 316

EX .316

EX 316

256 340 aNOERE FELERI,ßFFEN U.AE. BE! DENEN DI.E-ExPL0SIü\lSllIRKtlß
EiNaR TREIELADII{G GENurzr }'IIRD u.a. }laFFEN

Ex 256 30 3811 70' EX 38ro
3811 80

9303 r0 000
9303 90 002
9303 90 009
g:t011 00 000

s 000,
000,
100,
300,
500,
900,
900

000,
000,
100,
200,
ll0o,
800,
l0o,gt0,
930,
9s0,
990,
900

002,
004.
009,
t02,
109,
302,
304,
309,
102,
10{,
109

10
2r
29
29
29
29
g0

10
2l
29
z3
29
23
30
30
30
30
30
90

00
00
00
90
90
30
30
30
90
90
90

9305
9305
9305
9305
9305
930S
9305

9305
3306
9306
9306
9306
9306
9306
9306
9306
s306
9306

9301
9301
9301
9305
9305
9306
9306
s306
9306
9306
9306

s
s

256 370

256 390

EX 255 30 3820 10, 1)
3820 95 I )

EX 3810

256 { HEIZ- IJI'ID KOCHGERAETE (OHNE ELEKTRISCHE}

EX 256 4

256 U0 RAUI+IEIZOEFEN IIND ANDERE }IEIZGERAETE FUER OEN }IAUSHALT I['IO
FUER GEhIERBLICHE ZHECKE

SCHIESSBEDARF FUER HANDELST{AFFEN (ZiB
sclrRoT )

Ex 256 30 3811 91

LEICHTE KRIEGS}TAFFEN IX'ID OEREN TEILE (EI!§CHL. REPARATUREN}
iZ.e. cehrr[RE, KARABINER, MAScHINEN§EHEHRE' ScIINELLFEUERGE-
I.f }IRE If'ID IVIASCHINENPI STOLEN )

aNIGRKING:.r) SOHOentlUmeR, lt'l 6P NICHT ENTTIALIEN

s
s
s

Ex 256 40 3831 11.
3831 r5,
3831 110,
3831 70,
3834 00

256 430 HEROE U.A. KOCHGERAETE FUER OEN HAUSHALT

3833
3833
3833
3833
3833
3833
3833

EX 3830

EX 3830 ?327
732L
732t
7327
732t
7321
7321

11 100,
11 300,
12 000,
13 002,
13 009,8l 900,
82 900,

7321 81 100,
7321 82 100,
7321 83 000,v 7326 90 999

EX 316

11,
13,
15,
19,
40,7t,
75

F0RTSETZU,TC

EX 256 {0

240

EX 316
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25 H. V. ELEKTROTECH., FEINIGCH. U, OpT. ERZELGN., EEIt-l{AREt{, }TUSIKINSTRu'1., SPoRT6ERAET.' SCHillrcK' ERZEIJGN.0. FoToLAB. USX. 25

NU]'I,ER
SYSIE}IATIK OER PRODUKTII'{SBEREICHE IN INPUT-OUPI'T-RECTT{II\ßEN (SIO) T99O

EEZEICHNI'\ß

r,,lz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
256 1130

256 450 GROSSKUECHENGERAETE ( OHNE GROSSKUECHEN}TASCHINEN}

EX 256 {0 EX 3830

?56 S7O NICHTELEKTRISCHE I.IASSERHEIZER

EX 256 110 3837 11,
3837 15,
3837 {0,
3837 90

EX 3830

256 490 TEILE FUER HEIZ- IJND KOCHGERAETE I'ND NICHTELEKTRISCHE
I.IASSERTIEIZER

EX 256 llo 3830 07, Ex 3830
3830 08

256 5 GERAETE LND BEDARFSARTIKEL AUS ETSEN OOER STAHL FUER HAUS-
t,,IIRTSCHAFT, LANO}.II RTSC}IAFT UND GEI{ERBE

256 52I HAUS}IALTS- UND KUECHETEESCHIRRE AUS EISEN OOER STA}IL' FUER
DEN HAUSHALT

3835 10,
3835 40,
3835 70

EX 255 50 EX 38,q2

256 529 ANOERE HAUSI.IIRTSCHAFTSARTIKEL (2.8. HAUSHALTSI.,IERKZEUGE'
NICHTSCHNEIDEND, TRETEII.GR, BRIEFKAESTEN )

v 8419 81 990

s 8{r9 81 990 Ex 316

Ex 316

EX 316

7323 93 902,
7323 3q 902,
7323 99 910,
7323 99 992

Ex 3163842 11,
3AE2 L2,
38412 13

38{2 18,
38q2 2t,
3842 23,
3842 25,
38E2 27.
3Aq2 29

ABDECKIJNGEN FUER SPUELTISCHE, HYGIENE- UND
KEL (NICHT FUER DEN EINBAU BESTII'T.IT)' AUS

8419 11 000,
8419 19 002,
811t9 19 009

7321 90 000v 8{19 30 909

EX 256 0,
EX 256 Z,
Ex 256 5

256 50,
255 71,

SPUELBECKEN,
TOILETTENARTI
STAHLBLECH

EX 2s6 S0

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX

3842t
3A47,
3882

EX 316

7324 l0 100,s 7324 10 900,
732{ 90 r00,
732{ 90 900

EX 316

73?3 33 902,
7323 SS 902

EX 316

7323
7323
7323
7323
7323
8205

l0 000,
93 909,
94 909,
99 996,oo ooo
51 000

255 8r
256 89

256 531

38{2 3r,
38!U 33

EX 38{12

256 535 GROSSKUECHENGESCHIRRE UND BEOARFSARTIKEL AUS STAHL FUER OIE
ERNAEHRUNGSNIRTSCHAFT ( OT|NE TRANSPORTGEFAESSE }

EX 256 50 3A42 14, EX 3842 V
38112 45. v
3A4? S8

256 5110 KOERBE, AUCH FUER REGALE, VOGELKAEFIGE U.AE., HAKEN' RINGE'
OESEN AUS EISEN- ODER.STAHLDRAHT

EX 255 89 3842 35, EX 3882 v
3AS? 37,
38112 39

EX 31673t7
7326
7?26
7326
7?26
7326

00
20
20
20
20
20

910,
100,
30?,
309,
500,
900

BEDARFSARTIKEL AUS STAHL, FUER OIE LANDI"IIRTSCHAFT (2.8.
STALLEINRICHTUNGEN, HUFEISEN, HANDSAEGERAETE, HEIDEZAIJN-
PFAEHLE, VIEHFUTTEROAEHPFER. ABER OHNE OAEMPFKOLONNEN.
HUFNAEGEL UND GLOCKEN)

EX 256 05
Ex 256 50

38112 41 ,
3A42 52,
38q2 53,
3852 4S

EX 3821,
EX 38{2

256 s51

24r

v 81119 89 909 EX 3lB

s
s

s
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SYSTE}IATIK DER PRMUKTIII{SEE REICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU\rcEN
BEZEIC]0{tl'ß

(sr0) 1990
NtJI,tGR

l€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 hra 1990 NACE/CLI0 1970

256 555 IIAND]€RI(ZEUGE AUS STAHLBLECH FUER DIE LAND-, FORSIXIRTSCHAFT
II'ID DEN GARIENBAU

EX 256 01,
EX 256 05,
EX 255 2l

38111 31,
3841 35.

Ex 3821,
EX 3871

8201 l0 002,
8201 r0 0011,
8201 10 006,
8201 l0 008,
8201 20 000,
8201 30 002,
8201 30 009,
8201 50 002,
B20r 50 009,
8201 60 000,
8201 90 002,
8201 90 009,v 8205 59 909,
81132 90 100,v 8432 90 910,s 8432 90 992,v 8432 90 999

991,
995,
996,ggs,
000,
000,
900

v
s
v

3842 53,
38112 55.
3842 s8,
!1842 59,
38412 60,
3842 84,
ß42 gB,
?842 97,
38112 99

002,
009,
s92,
992,
000,
002,
00{,
009,
900,
000,
602,
609,
700,
000

30
30
90
90
10
l9
19
19
10
29
90
s0
90
50

v 7208v ?2r0v 72t0
.73t4v 7326

900,
900.
900,
000,
999

EX 316

EX 316

EX 316

38{t 81,
38111 82,
38111 83,
38{1 84,
38111 87,
38{r 88,
3841 Sl,
38111 93,
38{1 95,
38{l !'9

256 5s9 ZUBEHOER,
hIIRTSCHAFT

EINZEL- INO ERSATZIEILE ZU GERAETEN FUER DIE LANIF

,Ex 256 05

256 5BO HÄNDGERAE'
I,TASCHINEN

256 590

38{1 0g

TE FUER ],ECHANISCHE VERPACKIT'ß (OHNE VERPACKII.IGS-
)

EX 3821 EX 315

Ex 255 50 3842 77 Ex 38112

SOI'ISTIGE BEOARFSARTIKEL AUS STAHL (2.8. SCTILAUC}IBE-
FE STIGIS'6SELE}TENTE, TRANSPORTVEf BIM)ER, FAREBANOSPULEN'
STUETZEN, KItrISOLEN, STAHLLEITPLANKEN. VEßKETIBSSC}IILOER,
ZAHLEN, EIJCHSTAEEN, PROSPEKTSTAENOER U.AE., EINSCHL, TEILEN)

8205 59 906 Ex 315

s 7326 20 900, EX 316EX 38112.
Ex 3889

256 533 LOCHBLECHE, STRECKBLECHE tX{D GLUEHTOEPFE AUS STA}ILELECfI

Ex 256 50 38112 52,
§42 7t,
?842 72

EX 38112

.256 836 ERZEIJGNISSE AUS STAHLBLECH FUER OEN ZENTRALHEIZhES- IJ?,ID

ANOEREN BAUEEOARF

EX 256 50 38{3 12, Ex 38{Z
38{3 13,
3843 14,
38113 l8,

EX
EX

256 50
255 95 7326 90

732G 90
7326 90
7326 90
8302 S0
8310 00
9028 90

90
39
{9
50
90

7308
7308
7308
7308
7310
?322
?322
7322
7324
73?q
7326
7326
7326
8302

38{3 21,
3Aß 22,
38113 23,
3Aß 2q,
38{3 26,
38113 27,
38{3 28,
38113 29,
38{3 51,
38{3 53,
38{3 55.
38{3 57,
38{3 59,
3Aß 72,
38,113 75,
3843 82,
3843 84,
3843 85.
38{13 86.
38{3 89,
38113 91,
3844 21,
384{ 23,
3811{ 25.
3844 27

s
s
s
s

242
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NUl'!GR
SYSIEI{ATIK DER PROOU(TI$ISBEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNIIßEN ( SIO} T99O

BEZEIC}INII\ß

l€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1S70

256 637 BETIAELIER AUS EISEN ODER STAHL, BIS IOO I.I3, AI'CH
SPEI SETRANSPORT6EFAE SSE

Ex 256 50 38{{ 11,
38114 15,
38{4 31,
38{4 33,
3811{ 35,
38{{ 37,
38114 39,

EX 3842

3811{
38114
38411
38{11
38r14
38{11
38,0{
38411
38{4t
38411
38{4
38{{
384,11

38114 75,
?8q4 77,
388:1 2r

v 7311 00 s90,
732G 90 ,t00,
7326 90 500

7310 29
7310 29
7311 00
7311 00

7305 90 000,
7306 90 000,v 7307 99 900,v 7326 90 999

s 7308 90 S10,s 7308 90 599,v 9406 00 300

v 7309 00v 7309 00v 7309 00v 7309 00s 7310 t0
7310 29

v 7326 90 999,s 8304 00 000

100
300
s90
900
000
902
90{
909
100
910

Ex 316

EX 316

EX 315

Ex 316

EX 316

EX 316

EX 315

41
45
51
55
7l
72
73
78
79
a2
85
92
95

258 6U
PRESSIE BOEOEN

Ex 256 50 38{3 6r,
38113 611,
38{3 66,
3889 10

Ex 38{2

255 8413 BLECHKOI'ISTRUKTIO{EN IT''IO SONDERAUSSTATTIJI{GEN AUS STAHLBLECH

EX 256 50 3843 9s,
3843 99

Ex 38{2

256 644 KAESTEN AUS STAHLBLECH (OHNE SICHERHEITSKASSETTEN tno
BRIEFI(AESTEN }

EX 255 71

ROHRE, ROHRF0Ri,F, R0HRVERSCHLUSS- W0 ROHRVERBINDII,ßSSTUECKE
AUS STAHLBLECH (OHNE GESCHI€ISSTE IJND ELEKTROROHRE) WD GE-

256 546 BUCHDRTEKEREIBEOARFSARTIKEL. GERAETE UND HILFST',IITTEL FUER
OAS GRAFISCHE GEI€RBE

EX 256 50 38{8 79 EX 38{2

256 648 FRISIERARTIKEL (OHNE FRISURNADELN)

Ex 256 50 38{8 92 EX 3842

256 652 FAHRBARE HANOTRANSPORTGERAETE (OHNE FLURFOERDERZEUGE)

EX 256 50 EX 38{2

256 553

FUER LANOI.IIRTSCHAFT ITID GEIERBE

EX 256 50

EX 381t7

EX 381t2

Ex 316000
000

s 9615 19s 9615 90

8716 80 002,v 8716 90 S00

v 8205 59 909v 8{,{2 30 000v 811{2 40 000v 8{{2 50 910v 8{112 50 990

10 900
90 100
90 900
81 310l0 909ll 000

81
83
85
87
88

3848
3848
3848
3848
38{8

LEITERN AUS I.f TALL, }fTALLSCHLAEUCHE, BIEGSA}IE ]#LLEN,
PER]4ANENTE I.IAGNETE UND S()IISTIGE BEOARFSARTIKEL AÜS NE-I'IETALL

3848 61,
3848 62,
38{8 5{,
3848 65,
38118 96,
38{B 98,
38118 99

7326v 7616v 830{
8307
8307
8307
8307Y 8424v 8{83
8505

90 300,
90 390,
00 000,
10 100.

243
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NIRIGR
SYSTEI.IATIK OER PRODUKTIüSBEREICHE IN TNPUT-OUIPUT-RECHNOEEN ( SIO} 1990

BEZEICHNtItIG

1€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CL!o 1970

255 656

255 657 FAHRZEIJGSITZE AUS I'ETALL (EINSCHL
KINOERAUTOSITZE )

EX 256 711 3845 21

REIIIEiIGESTIEHL' BUERF ttlo SCHULIIoEBEL AUS |€TALL
(OHNE SIIZ}IOEBEL)

EX 256 71, 38115 211, EX 38117
Ex 256 7{ 38{15 31,

38a5 3{,
38{5 37'

38,
39,
7l

s 9401v 9401v 91101v 9401v 9401
9403

30 100, EX 316
30 900,
71 0021

3845
38115
38{S

009,
000,
100,
510,
590,
9lo,
930,
990,
000

77
79
10
t0
l0
10
10
l0
99

91103
9{03
9403
91103
9{03
9888

91101 30 100,
9rl0l 30 900,
9{01 40 000,
9110t 71 002,
9{0r 71 009,
9401 79 000,
9403 20 919,
9{03 20 9!19,:
9404 l0 000

256 658 Sü.ISTIGE ]'iOEBEL AUS ]'IETALL'
BETTSTELLEN AUS METALL ( OHNE

ArcH STAHLDRAHTHATRATZEN II.IO
KRANKENBETTSTELLEN )

GEPOI-STERTER) (OHNE

EX 3847 91101 l0 r00,
9{01 10 900,
91101 20 000

9401 90 100,
9401 90 900,
91103 90 100

EX 315

EX 316EX 256 71,
EX 256 7{

3A45 22,
3845 23,

EX 3847
S

s
S
s

2G,
27,
28,
29,
61,
53,
55,
67,
E9'
74,
7Q'
90

38115
38r15
38115
38r15
38{5
38rF
38{5
38115:
38ll5
3818'
38{5
3845

256 659 TEILE IJNö ZUBE}IOER FUER ]'IOEBEL IJNO EINRICIITT!{GEN AUS I€TALL'

EX 256 7S 38{5 05, EX 38{7 S
38'1ls 06; s
3845 08 S

Ex 316

EX 316

2SB 661 HAUSHALTS-, KUECHEI.ßESCHIRRE t!'lD
S${ITAER-, HY6IENE-, TOII.ETTEARTI
KOCHGESCHIRRE AUS NE-HETAI-L

Ex 256"65 38116 11,
38{6 13,
3846 18'
38{6 r9

256 662 GROSSKUECHEißESCHIRRE AUS NE-I'ETALL

Ex 256 E6 38{6 t6

256 668

EX 256 66

-GE.RÄETE. HAUSI.IIRTSCHAFTS-,
,KEL, AIJCH FELDFLASCHEN t,ND

EX 381111

EX 38{{

EX 384{

7qfl 00s 7418 l0
?Ata 20v 7612 90
7615 l0s 7615 t0s 7615 20v 7616 90
7907 90
7907 90v 8007 00v 9990 99

000,
009,
000,
999,
100,
900,
000,
990,
002,
009,
000,
023

BEHAELTER I''ID BEDARFSARTIKEL FUER I'IILCH-' Sü'ISTIGE ER-
NA€HRI'NGS-, LANDT.IIRTSCHAFT UNO GE},IERBE' AUS NE-I'IETALL (2.8
STALLEINRICHTUNGEN, PALETTEN, HILCHTRANSP0RTI(ATü'IEN. BE-
HAELTER FUER VEROICHTETE UNO VERFLUESSIGTE GASE' I4IT AB-
SCHIRI'IIJT'IG AUS BLEI U.AE., ABER OHNE VERPACKUNGSBE}IAELTER)

v 7615 lO 9oO EX 318

4202 19 100, EX 3153846 115
3846 {7
3846 43
38{6 5r
38{6 7{
38{6 75

s
s

S
S

S
s

100
230
290
300

761
761
751
761

000
910
999

7615 10
7616 90
7806 00
7806 00
8424 81
9990 99

000,
300,
990,
100,
900,
310,
023

254
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NUI.ITR
SYSIEI{aTIK DER PRoDUKTIü\TSBEREICHE IN !i'IPUT-0UTPUT-RECt|NuIEEN (SI0) 1990

BEZEICHNII{G

r,lz 1979 GP 1989 SYPR0 1979 t{a 1990 NACE/CLIo 1970

2SG E7S VERKEHRSZEICHEN, SICHERHEITSEINRICHTIJNGEN, ABSPERRGERAETE,
LEIlEINRICHTII\EEN, KRAFTFAHRZEI,GKE}I.IZEICHEN' SO.ISTIGE
SCHILDER, SKALEN, ZAHLEN U,AE. AUS NE-I.IETALL

Ex 256 86 38{6 52,
38116 54,
3846 55,
38i16 57,
38{16 59

EX 38{4 s 8310 00 000 Ex 316

256 682

Ex 256 65 EX 38114

256 68{ GELDSCHRAENKE, TRESORANLAGEN t'ND SICHERTIEITSIqSSETTEN U.AE''
AUS UNEDLEN I.iETALLEN

E< 2s6 77 33ll ä3: Ex 38,n8

3847 90

256 687 METALLEINRICHTIJNGEN (Z.B
OUSCHABTRE]WI'{GEN )

KRANKENBETTSTELLEN, RE6ALE,

BAUELEHENTE, BEDACHU{GSARTIKEL' HEIZX0ERPER ttlD Sü,ISTIGE
BAUARTIKEL AUS NE-i,ETALL (AUCH STUETZEN, KONSOLEN U.AE.
I.IAREN AUS NE-I.€TALL, ABER OHNE DUSCTIABTRENN$IGEN)

38115 31,
38{6 32,
38116 33,
38{6 3{,
38116 3s,
38{6 36,
3846 37,
38{6 39,
3845 111,
38{5 ,{2,
38115 113,
38116 {4

7El0
7610
7515
7616
7907
8302

000,
900,
000.
990,
000,
000

Ex 316

EX 316

Ex 316

l0
90
20
90
10
50

8303 00 r00,
8303 00 300,
8303 00 900

7t,
7q

EX
EX

256
256

38113 58,
38{5 4{,
3845,{5,
38115 46,
38{5 {7,

3848 10,
38{8 21,
3848 25,
38{8 51,
3848 55,
3848 95

EX 3847 81118 gl 000, Ex 316

v 9{03 90 100 EX 316

9{02
9403
94ür
9{03

90
20
20
20

002,
100,
912,
999

100,
300,
100,
902.
000,
900,
909,
000

38115 48,
3e45 72,
38115 73,
3845 75,
3A45 77,
3845 78.
3845 82,
3845 86,
3846 38

256 588 ZUBEHOER FUEF REGALE

EX 256 7l

zSE 689

3845 03,
38115 04

EX 38{7

SPEZIALEEDARFSARTIKEL VERSCHIEOENER ART AUS(2.8. HANDSIEBE, HANOFEUERLOESCHER, NICHTELE
LEUCHTUMSKOERPER IJND BRENNER OAFUER)

ttrlEDCEN
KTRI SCHE

T,IETALLEN
BE-

50
89

256
256

EX
EX

EX 3842,
EX 3882

6506
6506gu4
8ilz4
9{05
9{05
940S
960{

l0
10
t0
l0
50
91
99
00

S

s

256 691 FEINSTBLECHPACKTT'IGEN FtER 0BST-, GEI.IUESE-, SAUERKoNSERVEN
UND l.lARHELADEN

EX 256 69 38119 3t EX 38{9 v 7310 21 100 EX 316

256 692 FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER FLEISCH-, I.IURST- UNO FISCHI.IAREN

EX 256 69 38{9 32 EX 38q9 V 7310 21 100 EX 316

256 594 FEINSTBLECHPACKTJNGEN FUER MILCHERZEUGNISSE

Ex 256 69 38419 3s EX 38119

245

v 7310 21 100 EX 316

s
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23

HERSIELLIIß VIT{ ERZEIß{ISSET{ OES IERAREEIIETDEN 8E}TREES 2

H. Y. ELEKTR0TECH', FEINI€CH' U' 0PT' ERZEIßN', EBil-lAREt{' HUstrtNSTRUl't" SPORIGERAET" SCHl'ltlCK' ERZETEN' D' FOTOLAB' US}l' 25

SYSIE}.IATIK DER PRODUXTII'{SEERETCHE IN IT'IPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990
NI'iGR BEZEICHNII'16

l{z 1979 GP 1989 SYPR0 1979 lla 1390 NACE/CLIo 1970

256 695 FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER FERTIGGERICHTE' SUPPEN' S?EISEoEL'
KAFFEE, IEE' KAKAO' BACKMREN' SUESST''IAREN U{D S0{STIGE NAtl-
Ru{GS- tt\D GENUSSHITTEL

EX 256 69 38{9 33, EX 38{9 S 7310 21 100 Ex 31C
38{9 36,
38{9 37,
38{9 38,
3849 39

256 697 FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER DEN CHEI'IISCHEN BEREICH' AUCH

ORrcKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOLDOSEN) (OHNE SIILCTIE AUS
ALUHINIUI"I}

7310 21 910,
7310 21 990,
7310 29 100

EX 256 69 EX 38119

256 699 VERSCHLUESSE U.A. VERPACKU'IGSZUBEHoER AUS STAIIL

EX 256 69 38119 91, EX 38n9
38{9 92,
38119 9{1,
38{9 99

255 8 I'ETALLHAREN IT{D HETALLKURZMREN (OHNE NE-I€TALLBLECHI.IAREN)

38{9 51,
38{9 53,
3849 S1l,
38{9 55,
38{9 56,
3849 57,
3849 59,
38{9 50

8309 10 000,
8309 90 900

Ex 316

EX 316

EX 256 8
EX 2S5 I

256 8tr

256 ALZ TAFELGESCHIRR AUS METALL (OHNE TISCHGERAETE)

3882 11,
3882 13,

Ex 3882

256 8I3 GALANTERIEMREN, FEUERZEUGE (OEREN TEILE} IT'IO AITZUENDER AUS
IJNEDLEN I'GTALLEN

HAUSHALTS}IASC}IINEN ISD VERi{ANOTE GERAETE ( Z. B. FLEI SCH-
HACKER, KAFFEEIIUEHLEN, KUECHENiIaSCHIT'IEN FUER SPEISENZUBEREI-
itml irusxrtiC: uno iensturNHAl\GEN, HAM)f,asENI'IAEHER UND
HAND STRICKI,IASCH INEN )

EX 256 81 3881 10, Ex 3882 I

3881 51' I

3B8l 53.
3E81 55,
3881 60,
3881 9l

8210
8210
8{23

8{l!,:}
854?
8457

8Zl0 00 r02,
8210 00 105,

EX 318

8q23
8423

00 902,
00 909,
10 100,
10 900,
90 002,
19 900,
20 to?,
20 lo{,

9603 90 100

EX
EX

316,
491

11202 39 0oo, EX 316

s

EX
EX

256 8{
256 89

711{ 11v 7114 l9s 7114 20
7323 93
7323 94
7323 !'9
7{18 t0v 7418 10v 7508 00v 8007 00

1{
l6
L7
19

7009
7326
?qla
7 419
7816
8007
8306
8305
8306
8306
8305
960S
9613
9613
96r3
9613

0011,
000,
000,
100,
100,
loo,
002,
009,
900,
000

000,
100,
009,
002,
990,
000,
009,
000.
100,
900,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,

3882
3882
3882
3882

EX 256 89 30,
{0,
53,
511,
55,
56,

3882 s7,
3882 59

Ex 38823882
3882
3882
3882
3882
3882

32
90
10
99
90
00
l0
?l
29
?3
30
00
10
20
z0
30
80
90
90
19

9613
9613
961{s
9615

Ft)RTSETZU{G

246



2 IIERSTELLIIß V$I ERZEIßNISSEN OES VERARBEITEN'EN 6E}ERBES

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINIGCH. U. OPT. ERZEI'GN., EBIF}IAREN, ilUSIKINSTRIT'I., SPORTGERAET., SCHI{IEX, ERZEIßN. D. FOTOI,AE. USX.

2

23

NUI.IGR
SYSTEI{ATIK OER PRODUKTITI{SBEREICHE

BEZE
IN INPIJT-0UTPUT-RECHI{u\ßEN (SI0) 1990
ICHNIIIG

r{z 1979 6P 1989 SYPRo 1979 ]{a 1990 NACE/CL!o 1970

NOCH
256 813

256 815

256 821

EUERF IX'ID SCTIREIBGERAETE AUS I'IET
KUGELSCHREIBER, BRIEFOEFFNER U.AE

EX 256 82,
Ex 256 89

3883 rr,
3883 12.
3883 13,
3883 l1l,
3883 16,
3883 17,
3883
3883
3883
3883
3883

t9
ZJ
29
30
110

,ALL (OHNE FUELLHALTER,
.)

Ex 3882

EX 3882

9616 t0 900

5605 00 000,
6603 20 000,
6603 90 000

4202
71105
74L0
7{10
7{l 0
71110
750{
7603
7607
7BO7
7607
7GO7
7607
7607
7612 t0 000,
7512 90 100,
7612 90 992,
780,{ 11 000,

8214 10 00{v 830{ 00 000
8305 l0 000
8305 20 000
8305 90 000v 8u3 81 100v 81123 81 900
8{41 10 902
a4?2 90 902
8472 90 909v 8473 4l0 000
9508 91 000

19 100,
20 000,ll 000,
12 000.
21 000,
22 000,
00 000,
20 000,lr r00,rI 900,
19 100.
19 900,
20 100,
20 900,

Ex 315

Ex 316

Ex 316

256 8IS SONSTIGE FEINE ORAHTI.IAREN (2.8. LEONISCHE DRAEHIE,
PAILLETTEN II{D SCHIRItrUFI'IITUREN )

EX 256 89 388{ 70, EX 3882 S
3884 90

s

FOLIEN, OUE}üE BAENDER, I'IETALLPULVER, VERPACKWGSBETIAELTER
t,tIE DoSEN, HUELSEN t!.10 TUBEN aUS NE-HETALL

EX 256 87 3885 12, EX 3882 V
3885 13,
3885 1{,
3885 15,
3885 17,
388s 19
3885 21

31,
33,
39,
50,
62.
53,
641.
66,
68,
69,
'70

s3885
3885
388S
3885
3885
3885
3885
3885
3885
3885
3885 v 780{ 20 000v 7806 00 900v 7903 90 000

8005 r0 000v 800s 20 000v 8007 00 000v 810{ 30 000

256 823 VERSCHLUESSE I,l.A, VERPACKWGSZUBEHOER HIE PLOHBEN, GIESS-
PFROPFEN AUS NE-I.IETALL

EX 256 87 3885
3885
3885
3885
3885

256 A27 ORUCKPLATTEN, ROH

EX 256 89 38{8 71 EX 3882

255 829 DRUCKTYPEN IT'ID SONSTIGE ROHE DRUCKFORI.IEN

EX 256 88 38118 75 EX 3882

256 851 HETALLKURZI.IAREN FUER BEKLEIOIJNG

81,
83,
8{,
86,
89

EX 316

v 84112 50 390 EX 316

v 8ss2 50 910,v 8{{2 50 990
Ex 316

SCHUHE, GARDINEN U.DGL.

EX 3889 V 6603 10 000, Er 316

8309 90 102,
90 10{,
90 900

8309
8309

7317 00 100,
7317 00 500,
7319 l0 000,
7319 20 000,
7319 30 000,
7319 90 oo0,
71115 10 000,
71119 99 00{,v 7616 l0 000,
7616 90 100,v 8302 49 905,v 8302 50 000,

3886 13,
3886 15,
3885 51,
3886 55,
3886 59,
3887 11,
3887 18,
3887 20,
3887 31,
3887 32.
3887 3{,
3857 37,
3887 38,

FORTSETZLNG

EX 256 91

247



HERSTELLIIß VIT,I ERZEIEI{I SSEN OES VTRARBEITENOEN GEI€RBES

H, v. EIIKIROTECH., FEIN|GCH. U. OpT. ERZEIJGN., EBttslAREIit, irUSIKINSTRli,l., SPoRTGERAET., SCHmJCK, ERZEIGN. 0. F0T0L B. USI{.

2

25
2

25

NI'ICR
SYSTEI,IATIK OER PRODUKTIIT'ISBEREICHE IN It\PUT-OUTPUT.RECHNUIGEN (SIO} T99O

EEZETCIi{ltß

NOCH
258 851 3887 39,

3887 t4,
3887415,
3887 117,
3887 48,
3887 53,
3887 55,
3887 56,
3887 58,
3887 59,
3887 61.
3887 63,
3887 6{

:1882,
3889

EX
EX

Ex 258 8r,
EX 256 82,
EX 256 84,
EX 256 87,
EX 256 88,
EX 256 89,
EX 256 91,
Ex 256 95

316,
49r

EX
EX

9930 99 000,
s90 99 021,
9990 !r9 022,
s990 99 029

EX 256 8l
EX 256 82
Ex 2S5 8{
EX 255 87
Ex 256 88
Ex 256 89
Ex 256 9l
Ex 255 95

002,
009,
002,
009,
002,
00{,
009,
002,
009,
992,
002,
009,
000,
000,
000,llo,
190,
023

10
10
20
20
90
90
90
30
30
20
10
t0
22
30
l1
20
20
99

8308
8308
8308
8308
8308
8308
8308
8452
ac52
91103
9605
9606
9606
9806
9607
9607
9607
9990

s
s

s

s

256 858 PRESS-, ZIEH- tT{D STANZTEILE AUS EISEN OOER STAHL HIT EINEI'I
STUECXGEI{ICHT I'NTER 50 G

Ex 256 95 3889 95,
3889 Srfl

256 860 SORTII,ENTE VON V€RSCHIEDENEN }.IAREN

256 880

EX 3889 s 7326 90 993,v 7325 90 999

9990 99 025

EX 316

Ex 3r2,
EX 316,
EX {l!tl

SCHIFFSBEDARF, HILFSGERAETE, LEIHGUT WO SoNSrlOe HAReN ANI€RKI['16: 1) DIE M-NRN 9930 99 OOO tilo 9990 99 029
Ät[En Äni, uNüoLtsrÄENoto moercloer r I srND HrER zusaETzLIcH aUFEENoHi'EN l.,loRDEN

EX 3882,
EX 3889

258 I REPARA
BLECH-

Ex 3810.
EX 3821.
EX 3830,
Ex 38112,
EX 38411,
EX 3847,

Ex 256 0,
EX 256 1,
EX 2s6 2,
EX 256 3,
Ex 256 {,
EX 256 5,

256 6,
256 7,

Ex 256 8,
EX 256 I

TUREN, VEREDLTT{GSARBEITEN If'.ID I'1O'ITA6EN V$.I EI SEN-'
t,{D I'ETALL}TAREN

3892 30,
3892 80

ANI',IERKUI'IG3 1) CP-NR 3892 70 HIER VERNACHLAESSIGT'
SCHI{ERPIi'IKTI'TAESSI6 ZUCEORONET IN SIt] 259 9OO

EX 316,
Ex 491

256 9IO REPARATUREN VON EISEN-., BLECH- t'ND METALLI.IAREN 1)

EX 3810,
Ex 3821,
Ex 3830,
EX 38,112,
Ex 3844,
EX 3847,
EX 38{8
EX 3850
EX 3882

256 940 EIGENVEREOLI,NGSARBEITEN VON EISEN-, BLECH- IJND METALLI,IAREN

Ex 256 01,
EX 256 05,
Ex 256 10,
EX 256 30,
EX 256 {0,
EX 2s6 50,
Ex 256 56,
Ex 256 7r,
EX 256 7{,
EX 255 77,
EX 256 81,
Ex 255 82,
EX 256 84,
EX 256 89

Ex 256 01,
EX 255 05,
EX 256 to,
Ex 256 21,
EX 256 25,
EX 256 30,

EX 316
EX 1191

FORTSETZI,}IG

3895 00

2q8

1{ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ]{a 1990 MCE/CLIo 1970

,



2 HERSTELLIIß V(n EiZEI§{ISSAn DES !/ERARBEITEilDEN 6E1-R8ES

25 H. y. ELEKTROTECH., FErtSGCn. U.oPT. ERZEIEN., EBlt{AnEil, }lrSIKlNSTRl'}t., SP0RT6EiAET.T SCH}f,tK, ERZEEil.0. FgmLAE. USI{.

NTIICR
SYSTE}TATIK DER PRODUXTI(NSEEREIC}IE IN INPUT-OUPUT.RECHNUEEN (SIO) T99O

EEzEICHT{rr{6

2

fr

le 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1,{A 1990 NACE/CLIo 1970

NMH
256 9rl0

237

EX 384ß,
EX 38{9,
EX 3850,
EX 3871,
EX 3882,
EX 3889

EX 3810,
EX 3821,
EX 3830,
EX 38112,
EX 3811{,
EX 3847,
EX 38{8,
EX 38,i9,
EX 3850,
EX 3871,
EX 3882,
EX 3889

EX 316

EX 316

EX 316,
EX 1191

EX 316,
EX 1l9t

EX 316,
EX {91

EX 256 {0,
EX 256 50,
EX 256 86,
EX 256 69,
EX 256 71,
EX 256 74,
EX 2SB 77t
EX 256 81,
EX 256 82,
EX 256 811,
EX 256 87,
EX 256 89,
EX 256 91

256 950 LOHNVEREOLII\ßSAREEIIEN VB{ BLECHI{AREN, BLECHKO'ISIRUKTIINEN
IT\ID FEINSTBLECHPACKIhßEN

3896 110

256 950 LoHNVEREoLU\ßSARBEITEN v$'l SCHLoESSEftil W0 BESCHLAEGEN

EX 256 10 38!16 50 EX 3850

256 970 LOTINVEREDL$IGSARBEITEN Vü'I SCHNEID}IAREN, BESTECKEN ililo
BLAIKEN I.IAFFEN

EX 256 21,
EX 25G 25

3895 70 EX 3871

255 980 LOH}IVEREDLITßSARBEITEN VO'I Sü{STIGEN EISEIF, BLECH- I.l\|O
I€TALLl.IAREN

3896 9l EX 3810,
EX 3821,
EX 3830,
Ex 3882,
EX 3889

255 930 H0'ITAGEN Ytt'l EISEN-, BLECH- u{0 |ETALLI{AREN

3897 00

EX 256 110,
Ex 256 S0,
EX 256 6G,
EX 255 63,
EX 258 7l

EX
EX
EX
EX
EX

3830,
38i,E)
38{{,
3847,
38{9

EX 258 01,
EX 256 05r
EX 256 30,
EX 255 110,
EX 2SE 81,
Ex 256 82,
Ex 256 84,
EX 256 87,
Ex 256 88,
Ex 256 89,
Ex 256 91,
Ex 256 95

EX 256 01,
Ex 256 05,
EX 256 r0,
EX 256 2r,
Ex 256 25,
Ex 256 30,
EX 256 {0,
EX 256 50,
Ex 256 66.
Ex 256 69,
EX 25S 71,
EX 256 7{,
ex 258 77,
EX 256 81,
EX 256 82,
EX 256 8{,
EX 256 87,
Ex 256 89,
EX 256 gr

HERSTELLI.T{G VON ERZEUGNISSEN DER FOTO- I.}ID FILI'ILABORS.
FUELLHALTERN, KUGELSCHREIBERN, hIAREN AUS NATUERLICHEN
SCIINITZ- tS.lD FoRttSToFFEN

EX 257

ERZEUGNISSE OER FOTO- IINO FILHLABORS

EX 257 7

237 |

2ttg



2 HERSIELLII\ß VO{ ERZEIßT{ISSEN DES IGRARSEITEIOO{ 6E]5REES 2

23 H. Y. ELEKTiOTECH., FEINIGCH. U. OPT. ERZETßN., EB}FI{AREN, TTUSIKINSTRIII., SPORIEERAET., SCHI'IIJCK, ERZEIßN. O. FOTOLAE. US}I. 2ß

SYSTEI{ATIX DER PR(I()UKTIII'ISEEßEICHE IN INPUT-OfiPUT-RECIi|IIßEN (SIO) r99O
NUTGR BEZEICHNIIE

tc 1979 GP 1989 sYpßo 1979 l{a 1990 NACE/CLIo 1970

257 110 ERZEI'CNISSE DER FOTOLABORS

EX 257 73 3981 11,
3981 13,
3981 17

257 130. FOTI]GRAFIEN

. EX 257 75 398r 15

257 lSO ERZEI'GNISSE DER FI]'ILABORS

Ex 257 7t 3981 50

?SI 2 FIJELLHALIER, KIJGELSCHREIBER U.AE

EX 2S7 I

257 ?OO FUELLHALTER,
SCHREIBFEDERN

EX 257 r0

KT,GELSCHREIBER U.AE
)

I.IAREN AUS ]IINERALISC}IEN,
scHNIrz- u{0 FoRt',tsTof FEN

Ex 3990

EX 3990

SCTIREIEGERAETE (OHNE

EX 3980

TIERISCHEN I'{D PFLANZLICHEN
(AI,ICII AUSGESTOPFTE TIERE)

v rl9ll 81 800 Ex rl93

EX 1193

s

v 7117 90 OO9, EX 495

9201 10 100
9201 10 900

EX 492

EX 3990 s 370{
370tt
3705
3705
3705

00 100.
00 900,
10 000,
90 100,
s0 900

EX 1193

37011 00 100,
3706 10 100,
3706 10 9r0,
3706 10 990,
3706 90 100,
3706 90 3r0.
3705 90 510.
3706 90 910,
3706 90 990

Its08 l0 100. Ex 495
9608 10 300,
9608 10 910,
9608 l0 990,
9608 20 000,
.9608 31 000.
'q508 39 100,
9608 98 900,
8608 tlo 000,
9608 50 000.
9608 50 100,
.9608 60 900,
9508 -9S' 300.
9608 g8 910,
9608 99 S90

09,rl,
19,
22,
24,
28,
28,
3r.,
35,
60,
70,
81,
85,
a7

3982
3982
3982
3982
3982
3982
39CZ
3982
3882
lNEZ
3982
3s2
{r382
3982

25? 7 HAREN AUS NATIrEfiLICHEN SClt{IrZ- U'lD FORHSTOFFEN

EX 257 5

257 770

EX 2S7 50 3987 10,
3387 90

Ex 3980

258 HERSTELLTÄß Vü'I HUSI KINSTRU],IENTEN, SPIELI.IAREN, SPORTGERAEIEN
ttlD SCHI',IUCK

258 0 HUSI KINSTRUI.f,NTE

258 I

258 OOI KLAVIERE HIT AUFRECHT.STEHENDEH RAHHEN

EX 258 tl 3912 00 EX 3911

258 OO3 FLUEGEL IJND HISTORISCHE TASTENINSTRUHENTE (2.8. CEMBALI.
SPINETTE, CLAVICHORDE)

EX 258 11 3914 oO EX 3911

S

9601 10 000
9601 90 900
9802 00 000
9606 29 000
9606 30 000

EX 257
258

EX 492

250

9201 20 000,
9201 90 000



2 HEiSIELLIIG YC{ ERZE NISSEI OES VERAREEITEI\DEI{ GE}ERBES 2

25 H, V, ELEKTROTECH., FEtlsGcH. u. opT. ERZEIßI{., EBrH{AtEil, nSIKIt{STRt}t., SPORIEERAET.' SCI{l'lLEK' ERZEIßN.0. F0T0ta8. usra. a

NTJIIGR
SYS1EilATIX OER PRoI)UKTI6ISEER€ICHE II{ I}PI,T.OUTPUT.REC}INIT\EEN (SIO} 1990

BEZEICHNI'\ß

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 MCE/CLIo 1970

2S8 005

258 oO7 TEILE U,tD ZUBEHoER FUER GRoSSI'IUSIKINSTRUI'ENII
' EX 258 11 3910 09 Ex 3911

258 052 STREICH- I,iID ZUPFINSTRU}fNTE (EINSCHL. ITARFEN)

EX 258 l5 3322 00 EX 391r

258 053 SCHLAGINSTRI'}CNTE

EX 258 l5 3923 10 EX 3911

2S8 054 EFFEKT- WD SIGN^LINSTRIJ}fNTE

EX 2S8 15 3923 50 Ex 3911

Sü\ISTI6E GROSS}IUSIKINSTRUIf NlE ( OThE HARFEIiI II.ID ELEKIR'
}.IUSIKINSTRUICNIE} (2.8. HARI.Iü{IEN. ZI,\ßEiF II\O
PFEIFENORGELN)

EX 258 1l 3918 00 EX 3911 9203 00 100,
9203 00 900,v 9204 10 000

s 9209 9l 000,v 9209 92 009,s 9209 93 000,v 8209 99 909

9202 10
9202 10
9202 90
9202 90
9202 90

9206 00
9206 00

002,
009,
100,
300,
900

EX {92

EX {92

EX 492

EX 492

EX 492

EX {92

EX {92

EX {92

EX 492

100
900

EX :t911

258 056 HAR}.IOIII(AINSTRU}GNTE

Ex 258 r5 3925 10,
3925 S0

EX 3911

258 057 HUSIKSAITEN

Ex 258 r5 3920 05 EX 39ll

2S8 058 ELEKTROI1AGNETISCHE, ELEKTROSTATISCHE, ELEKTROIISCHE U.AE.
I,IUSI KtNSTRUt.ENTE

Ex 2S8 15 3928 10, EX 391r
3928 90

258 055 BLASINSTRU]GNTE

EX 258 15

258 070 TEILE I'{D ZIßEHOER
( AIEH ]'IUSIK}ERKE }

EX 258 t5

258 3I3 PUPPENI{AGEN (EINSCHL

EX 258 31

3924 r0,
392{l S0

FUER KLE INHUSI KINSTRUIf NTE

3920 06 , EX 3911

DEREN IEILE)

3931 r0

9208 l0 000,
9208 90 000

9205 l0 000,
9205 90 100,
9205 90 900

s 320a l0 000,
920{ 20 000

9209 30 000 Ex 1192

9207 10 100,
9207 l0 900,
9207 90 100,
9207 90 900

s
s
s
s
s
s

9209 l0 000,
9209 20 000,
9209 92 002,
9209 92 009,9{ 000,

99 100,
99 902,
99 909

9209
9209
9209

258 3

258 311 KINOERSPORTFAHRZEI'GE (EINSCHL. DEREN TEILE)

Ex 258 31 3931 90 Ex 3931

SPIELI.IAREN, I.IEIHNACHTSARTIKEL, SCHNEIDERPUPPEN U. AE. }IAREN

2S8 3

9209

8712 00 100,
9501 00 900

EX 49{

EX 3931

251

9501 00 100 Ex {94



2 IIERSIELLII\ß Y(I'l ERZEI,GNISSEN DES \GRARBEIIE,\DEN GEIIRAES

ZS H. V. ELEKTROIECH., FEttü,fCH, u. OPT. ERZETßN., EB}.H{AREN, I.IUSIKINSTRU{., SPoRIGERAET.' SCHmrcK, ERZEIßI,I. D. F0T0IA8. US&

NU}If R
SYSIEIATIK oER PRIIDUXTIU'ISBEREICHE IN L'lPlfi-oUTPtT-REClltllGEN (SI0) 1990

BEZEICTINU\ß

2

ä

258 315 PUPPEN, DEREN TEILE IT{D ZUBEHOER (AIJCH SOLCHE AUS GU|,}II)

EX 258 3t 3!t35 07,
3935 09,
3935 20

EX :t931

(OHNE GUI+IIBAELLE)

EX 3331

9502 10 100,
9502 t0 900,
9502 9l 000,
9502 99 000

v 850!1 3tv 8529 90
9503 10s 9503 10
9503 20

s

EX t91l

EX 1194

EX 1194

EX {9{

Ex {3{

Ex 49{

EX 494

2S8 318

258 620

258 630

ANOERE SPIELI.IAREN t''ID OEREN TEILE

Ex 258 31 3933 00,
3936 11,
3936 13,
3936 15,
3936 17'
39:16 18,
3936 19.
3936 20,
3936 31,
3936 35,
39:16 ll1,
3936 45,
3936 52,
3936 5{,
3936 56,
3s36 60,
3336 70'
3936 80,
3936 91,. 33:16 95,
3935 99

20
30
30
30lll
49
{9
49
50
60
60
70
80
80
90
g0
90
90
90
90
90
90
90
90

9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
s503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9503
9508
9503
9504
t!50{
9505

900,
!x,0,
100,
900,
100,
900,
100,
300,
900,
000,
100,
300,
s00,
000,
100,
900,
000,
100,
900,
r00.
310,
350,
370,
5lo,
550,
990,
100,
900.
005

258 .330 I€I}TNACHTSARTIKEL ( OTINE ELEI(TR. LICHTTRKETTEI,I)

258 37 Ex 393r 8505 t0 r00.
9505 10 900

258 350 SCHNEIoERPTFPEN' scllaUFEN§r€RPtPPEN U.AE. HAREN; BEI'E§LICHE
FIGI'REN WD AUSSTELLT$ESSTUECKE FUER SCHAI'FENSTER

Ex 258 3{ 3939 00 EX 3331 9618 00 000

258 370 GERAEIE tI{D HINIATURFAHRZEIßE FI'ER DAS SC}IAUSTELLERGEIGRBE

EX 258 31 3971 00 EX 3931 9508 00 000

258 6 TURN. WD SPORTGERAETE

258 5

258 610 GERAETE FUER TURNEN U.ID GYI.IIASTIK

EX 258 60 39{1 00 EX 3940

GERAEIE FUER LEICHT- IßID SCHI€RATHLETIK

Ex 258 60 39{3 00 Ex 39110

GERAETE FUER AT'IGELSPORT

EX 2S8 60 39{6 00 EX 39{0

s 9506 91 000 Ex 119{

v 9506 9l 000 Ex {94

ir3g8
3ä38

20
80

9507 10 000,
9507 20 100,
9507 30 000

258 6110 GERAETE FUER SCHI.II}fü UND MSSERSPORT (EINSCHL. FALTBOOTEN)

EX 3940Ex 258 60 39q7 00

258 651 GERAETE FUER RASEN- $IO IEM.IISSPORT UNO VERI.IANOTE SPORTARTEN

33q2 20,
3942 40,
39112 60

EX 39,{0

v 8903v 8903v 8906
9505
9506
9506

91
99
00
2t
29
,o

910 ,
100,
930,
000,
100,
900

9506 40 100,
9506 51 000,
9505 59 100,

FORTSET2Iß16

Ex 258 60

252

EX {94

lü 1979 6P 1989 SYPRo 1979 M 1990 NACE/CLIo 1970



2 IIERSTELLUE VtI{ ERZEI'GNISSEil DES VERARBEITENDEN GE]€R8ES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FEI].SCCH. U. OPT. ERZEIJGN., EB}I-I{AREN, I,IUSIKINSTRI'iJi., SPORTGERAET., SCHiRJCK, ERZEI'GN, D. FOTOLAE. USI{. 23

NUIICR
SYSTETIATIK DER PR0DUKTIII,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHN$ßEN ( SI0) 1990

BEZEICt{riltß

t€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 M 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
258 651

258 654 GERAETE FI,,ER EIS- UND HINTERSPORT

Ex 258 60 394{ 10,
3944 30,
39{q 50,
39{l1l 90

258 557 GERAETE FUER SOI.ISTIGE SPORTARTEN, A.N,G
( AI'CTI SPIELPLATZGERAETE )

258 670

9506 59 900,
9506 62 100,
9505 52 900,s 9s06 69 900

EX 258 60 EX 39{0

ZUBEHOER, EINZEL- IJND ERSATZTEILE FUER TURN- II.ID SPORT-
GERAETE, A.N.G.

Ex 258 §0 39{0 08,
3940 09

EX 39110

EDEL- t''ID SCHI,II,CKSTEINE, SOHIE SCTI}IUCK, GIILD- II\ID
SI LBERSCH]'IIEDEt.lAREN

20
30
{0
95
99

39{9
39119
3949
3949
39{9

EX 39110 9505
9506
9505
9S06
s506
9S05

11ll
t2
19
70
99

100,
900,
000,
r00,
100,
902

loo,
900,
000,
r00,
900,
900,
100,
300,
100,
909,
900,
000

EX 1191t

EX {94

EX {91

EX ll91

, EX 491

950,0 20
9S0{ 20
9505 31
9506 39
9506 :tt
9506 {0
9506 69
9506 70
9506 39
9506 39
9507 20
9507 90

{206 r0 000, Ex 49{v 8{14v 8{lll 20 910
20 990
19 900
70 900
s9 309

lo 000,
39 000,
91 o0o,
99 000,
90 000,l0 000,

9506
9506v 9505

258 I

258 301 FARBEDELSTEINE IT\ID OIAI,ßNTENI BEARBEITET
( OHNE INDUSTRIEDIAI,TANTEN )

Ex 258 91 3962 00,
3963 90,
3964
3966

EX 257 I
257 ?

EX 257 5
€.r< 257 ]

258 I

10,
00

EX 3960

EX 3951,
EX 39511,
EX 3970

s 7102
7t02
7103
7103s 710{
7105s 7105 90 000,
7116 20 110,
7tr6 20 190

2S8 904 TECIINISCHE STEINE I$ID INDUSTRIEDIAHANTEN

Ex 258 91 3953 10,
39611 20

EX 3960

258 907 PERLEN $.ID KORALLEN, BEARBEITET

EX 258 9l 39E9 10,
3963 20

EX 3960

258 351 SCHI'IUCK AUS EDELHETALLEN OOER EOELMETALLPLATTIERI'NGEN, Gt)L}-
UND SI LBERSCH]'IIEDEI.IAREN

v 7102 10
7102 29
71011 l0v 710{ 90
9ll1t 20

000
000
000
000
000

s 7101 10 000
7t0r 22 000
9601 90 100

000,
000.
000,
009.
000,
000.
100,

Ex 2S8 93,
Ex 258 95,
Ex 258 99

3952
3952
3952
3952
3958
3958
3959

FORTSETzIIIG

20,
30,
50'
70,
11,
19,
19

253

7113 11
7113 19
7113 20
7114 11s 711{1 19v 7Lt4 20
9113 10

EX 49r

s



2 NERSTELLT'{G Yü'I ERZErcNISSEN OES VEßARBEITEADEN GE]CRBES 2

25 H. V. ELEKTROIECH,, FEIiIiCCH. U. OPT. ERZEI'GN., EBI.FI{AREN, }IUSIKINSTRI'{., SPORTGERAET,, SCHilrcK, ERZEIJGN. D. FOTOLAB. USI{. 23

NUIÜGR
SYSTEI.IATIX DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-REC}O{IIßET'I (SIO} 1990.BEZEICHNIIß

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.la 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
258 951

258 S52 PHANTASIESCHI.II'CK AUS IT,IEOLEN I'ETALLEN ( AUCH VERSILBERT,
VERGOLDET ODER PLATINIERT, AIJCH I€DAILLEN WD ABZEICHEN
HIT SCH}IItrKCHARAKTE R }

EX 258 97 39511 10, Ex 3957
395{ 5r,
3954 59,
3955 00

258 S53 PHANTASIESCHT'!rcK AUS I$IEDLEN t'fraLLEN (AUCH VERSILBERT, VER-
GOLDET ODER PLATINIERT) IN VERBINDTJNG MIT GLAS

EX 258 97 395{ 30 EX 3957

258 95{ MREN AUS ECHTTN PERLEN OOER ZrcHIPERLEN, AUS EDELSTEINEN,
SCH]'IUCKSTEINEN. SYNTT{ETI SCHEN tT{D REKO{STITUIERTEN STEINEN
IN VERBINDIf\E itIT UNEoLEN I'ETaLLEN 00ER l,lIT
NICHTT'IETALLISCHEN STOFFEN

EX 258 95 3957 00 EX 3954

258 9S5 MUENZEN (NICHT SA}N,ILWGSSTUECKE)

Ex 258 99 3959 rr EX 3970

258 957 .REPARATUREN VO\I SCHI'IIJCK, 6OLD: $IO SILAERSCHI'IIEDEMREN

EX
EX

1)

258 958

3995 00 EX 3951,
EX 395S,
EX 3957,
EX 3960,
Ex 3970,
EX 3980,
EX 3990

258 960 LOHNVEREOLU'IG VON MUSIKINSTRU}€NTEN, SPIELI.IAREN, SPORT-
6ERAETEN, SCHHI,ICK, BELICHTEIEN FILI'IEN, FUELLHALTERN U.AE.

EX 2S7 lO, 3995 oO EX 3951,
EX 2S7 50, Ex 39511,
EX 257 7t, EX 3957,
EX 2S7 75, Ex 3960,
EX 258 91, EX 3970,
EX 258 93, Ex 3980,
EX 258 95, EX 3990
EX 258 97,
EX 258 99

258 970 REPARATUREN vor.r ERZEUGNISSEN oER F0T0- UNo FILMLABoRS, voN
FUELLHALTERN SOI.IIE VON N,lTUERLICHEI'I SCHNITZ- UNO FORM-
STOFFEN U.AE.

EX 257 10,
EX 257 50,
EX 257 7t,
EX 257 75

3992 90 EX 3980,
EX 3990

258 980 HONTAGEN VON SPORTGERAETEN U.AE

EX 258 50 3997 00 EX 3940

100,
900,
100,
900

Ex 491

aNl'lERxu{G: 1) GP-NR 3992 50 }IIER VERNACHLAESSIGT,
SCH}CRPI'gKT}TAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 259 5OO

EX {91

9113 t0 900

7tt?
7Lt?
7tt7
7tt?
7L!7
91 13

11
l9
l9
t9
r9
20

000,
912,
919,
992,ooo
000

EX qgr

EX 1l9l

Ex ,1191

s
s
s

7117 l9 100
7117 90 002
7117 90 009
9113 90 900

7116 10 000,
7116 20 900,
9113 90 900

7118 l0
7118 10
7118 90
7118 90

395r
3954
3957
3960

EIGENVEREDLIT'IG VON MUSI KINSTRUI'ENTEN, SPIELI.TAREN, SPORT-
6ERAETEN, SCHMUCK, BELICHTETEN FILI'IEN, FUELLHALTERN U.AE

EX
Ex

9l
93
35
97

258
258
258
258

EX
EX
EX
EX

EX 491
Ex 493
EX {95

EX 257 10,
EX 257 50,
EX 257 71,
EX 257 75,
EX 258 91,
Ex 258 93,
Ex 258 95,
EX 258 97,
EX 258 99

Ex 491
EX 493
EX {95

E
E

493
{95

254

EX 49{



z r|ERSTELLüß vtr{ ERZEIßilISSEN DES YERARBEITENoEN 6EI€R8ES

25 H. V. ELEKTROIECH., FEIN}TCH. U. OPT. ERZEIJGN., EBI'FI{AREN, I'IIJSIKTNSTRUI'I., SPORTEERAET.' SCHI{IJCK' ERZEI'EI{' O' FOTOLAB' US}I'

SYSTE]'IATIK DER PRODUXTIIT{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHIII.hßEN (SIO} T99O
NU}tCR BEZEICHNI''6

z

23

2S9 VO.I FACH}ERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAIJCHS-
GUETERN, A.N.G.

259

259 IOO REPARATUREN VttN ELEKTRISCHEN GERAETEN FUER DEN HAUSHALT

259 10 3592 30, 1)
3692 50 r )

3680

259 5OO REPARATUREN Vü{ SCHMT,CK

ANIERKUIIG: 1) GP-NRN 3692 30' 3592 50 HIER SCHIERPIiIKT-
}TAESSIG ZUGEORONET. VERNACHLAESSIGT IN SIO 250 810,
2} NACE/CLIO 672 VGL AN}IA]'IG 1

EX 672 ?t

259 700

25-a 900

ANI€RKü,163 1) GP-NRN 3732 70, 3992 50 HIER SCHIERPTNKT-
MAESSIG ZUGEoR0NET, VERNACHLAESSIGT IN SI0 25{ 090,
258 :t57, 2) NACE/CLIo 672 vGL aNHAr{G I

EX 572 2tEx 259 40 3992 50 1 ) 6550

REPARATUREN VON }IUSIKINSTRUT4ENTEN

Ex 2S9 70 3992 15 I ) Ex 5590

REPARATUREN Vü.I SOiISTIGEN GEBRAUCHSGUEIERN' a. N' G

1) NACE/CLIO 672 V6L ANTIANG 1

Ex 672 2t

ANlERKtlre: 1) GP-NRN 3892 70, 3992 30 HIER
I,IAESSIG ZUGEORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO
256 910, 258 391,
2) NACE/CLIO 672 VGL ANHANG 1

EX 672 2l

SCHI.ERPt'{KT-
252 930,

EX 259 70 3892 70, 1)
3992 30. 1)
3992 {0,
3992 71

EX 6590

aEc

l€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l'ta 1990 NACE/CLIo 1970





2

26

2

26

IIERSTELLUß VO.I ERZE Iß{ISSEN DES TGRAiBEITETOEN GE}CR8ES

BEARBEITU{G Vtt,l H0LZ, iIERSTELLIIIG vtl{ H0LZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- tt\O PAPPET{AREN' DRrcXEREIERZE$NISSEN

NttrfR
SYSIEI4ATIK DER PROOUKTI0{SBEREICHE IN IlglIT-OUTPtT-REC}l{tt\ßEN (SI0) l99O

BEZEtCIfiUß

r€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 r{A 1990 MCE/CLIo 1970

260 HOLzBEARBEIT$IG

260

260 O SAEGE}ERKSERZEIJGNISSE, FURNIERE IT{D II'FRAEGNIER]E HOELZER

EX 260 1,
EX 260 5

260 003 TELEGRAF€NSTAIIGEN WD LEITüIGSI.IASTE ( NICHT II.IPRAEGNIERT )

Ex 260 l0 5314 10 EX 5311

260 OO4 PFAEHLE, Sü{STIGE STANGEN IT\IO I,IASIE (NICHT I}PRAEGNIERT)

Ex 260 10 531{ 80 Ex 53ll

260 00s SCHIELLEN (NICHT II,PRAEGNIERT)

Ex 250 l0 5315 10,
5315 s0

Ex 5311

260 006 SCHNITTHOLZ

EX 260 10 5316 10,
5316 50

EX 5311

260 OO8 SCHI.IARTEN WD SPREISSEL, RESTSTOFFSPAENE U.AE

EX 250 10

v {1103 20 002,v 4403 20 009

002,
009,
002,
009,
000

EX 1161

EX 451v 4{03v {403s {110{s 1l{0{s {110{

4q07
4507
4401
4407
4407
t407
{{07
q407
4407
q4a7
4407
4407
4407
1lll07
11408
{1108
{{08

20
20
10
l0
20

Ex 5311

Ex 531L

( IT,PRAEGNIERT )

EX 5361

( IHPRAE6NIERT }

EX 5361

4406 l0 000 Ex 46r

EX 1161

{{01 2l 000,
{{01 22 000,
4{01 30 100,
4{01 30 902,
4{01 30 909

EX {61

4403 tC 100 Ex {62

v

710,
790,
910,
930,
9So,
900,
900,
900,
900,
900,
910,
930,
992,
999,
910,
990,
910

l0
l0
10
10
l0
2l
22
23
91
32
99
99
99
99
l0
l0
90

41t07 10 300
1l{107 21 390
4407 22 390s {1107 23 300
{1t07 91 3!,0s {{07 92 300s 11407 99 310s 41107 99 :t92s 4{07 99 399
01108 t0 300
{408 20 300
41108 90 300s {{09 l0 900s 4{09 20 990

5318 50,
5318 60,
5318 80

EX 1l5l

260 OO9 HOBELI.IARE I['IO RAUHSPU,IO

EX 260 l0

260 0{r

260 043

5322 00,
s325 00

TELEGRAFENSTANGEN UNO LEITIJNGSMASTE

Ex 250 51 s343 t0

PFAEHLE, SONSTIGE STANGEN If{D I'IASTE

EX 250 5r 53{3 80 {903 l0 910,s {403 l0 990

257

EX {62



?

2E

HERSTELLIIG Vil ERZEIßNI SSEN .OES 
VERARBEIIEiDEN BEI€RBES

BEARBEITITß Vo,t HOLZ, HERSTELLTT\ß Ylltl HOLZI.IAREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- u\D PAPPET{AREN' DRIrcXEREIERZEI'G|'IISSEN

2

26

NIJIllGR
sysIEltATIr DER PROOUKTIII,ISEEREICHE IN It{PUT-OtmuT-RECtf{tt\EEN (Sl0) 1990

BEZEICHNII\ß

GP 1989 SYPRo 1979 la 1990 NACE/CLIo 1970lE 1979

260 O7O FURNIERE (EINSCHL

EX 280 53

260 O{5 SCH]€LLEN (IIfRAEONIERT)

EX 260 5l 53{S 10,
53{S 50

260 O1I9 I}IPRAEGNTERIE HOELZER SONSTIGER ART

Ex 250 51 5349 00

EX 536r

EX 536r

ZIGARREI.I- IT'ID IqESEKISTENBRETTCTIEN )

5351 11, EX 5361
5351 r5,
5351 50

Ex 5361

1l{05 90 000 Ex 1162

v {1103 l0 990 Ex 462

{{08s {{08
tl{08
{008
4{08

s4t2
ssLzq4v
44L2

s4L2
s4L2
4St2
44L2
{{18qu0
4{i,0

4{l I
41111
4qll{{ll
4l4l I
4411
q4t1
1l{1.1

1l{08
1l{08
{{08

t0 930,
t0 990,
20 910,
20 990.
90 932.
90 939.
90 992,
90 999

EX 462

EX {82

EX {62

EX 462

260 1 SPERRHOLZ, HOLZFASERPLATTEN II'ID HOLZSPANPLATTEN

260 1IO SPERRHOLZ' I'IITTELLAGEN

EX 260 55 5361 10,
5361 20,
53El 80;
5363 00

531 I
5361

EX 280 1
EX 260 5

000,
000.
000,
000,
100.
900,
000,
100,
300.
000,
110,
t90

000.
000,
000.
000.
000,
000.
000.
000

11
19
2t
29
31
39gl
99

2L,
25,
50,
00

5371
5371
5371
5389

1l{10 10 100
{{10 l0 300
4{10 l0 500
{1110 l0 900
,{q10 90 r00
4412 9l 000

11
I2
l9
?r
23
29
9l
99
99
90
90
90

qqtz

s

260 130 PRESSHoI-Z

EX 260 55 s3gs 00 EX 5351

260 150 HOLZFASERPLATTEN

EX 260 57 EX 5361

260 170. HOLZSPANPLATTEN

EX 260 s9 538r {1,
5381 {7,
5381 118

EX 536r

260 180 EIGENVEREOLIT\ß VON SCHNITTHOLZ, SPERRHOLZ I['ID SIINSTIGEH
BEARBEITETEN HOLZ

5395 00 Ex 5311,
EX 5361

260 190 LOIINVEREDLIJNG VON SCHNITTHOLZ, SPERRHOLZ UND SONSTIGEH
BEARBEITETEN HOLZ

1l{10 90 900,
1l{13 00 000

Ex 462

Ex 250 10,
EX 260 51,
EX 280 53,
EX 260 S5.
EX 260 57,
Ex 260 59

EX 260 10,
EX 260 51
EX 250 53
EX 260 55
Ex 260 57
EX 260 59

EX 461
Ex 462

5395 00 EX
EX

258

EX 461,
EX 462



HERSIELLII{G Vln ERZEIßNISSEH DES VERAREEITENDEN CE]€RBES

BEAREEITTI\ß VC.I HOLZ, HERSTELL$ß VüiI HOLZT{AREN, PAPIER, PAPPE,'PAPIER- ITIID PAPPE}IAREN, DRI'CKEREIERZEIßNISSEN

2

26

2

26

NU],lGR
SYSTET'TATIK DER PRODU(TIO{SBERETCHE IN !}PUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO} 1990

BEZEICTfltnß

r,l2 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lua 1990 NACE/CLIo 1970

261

261 0

HERSTELLTT\ß v(N H0LZI.IAREN

26r

HOEBEL WD TISCHLEREIERZEUGNISSE AUS HOLZ SOI.IIE XOREI.IOE8EL

Ex 261 3

261 O3I SITZMOEBEL AUS HOLZ (OHNE POLSTERSESSEL. BUERF II'IO SCHUL-
HOEBEL }

Ex 261 31 Ex 5421

261 035 POLSTEI
LIEGEN

RHOEBEL AUS HOLZ (Z.B
)

sEssEL, cor,cHEs, soFAs uD

261 35 5422 2t, Ll
s422 23, tl
5422 27 1 )

EX 511211

261 O4O ZI}IGR- II{O KUECHENI.IOEBEL AUS HOLZ (EINSCHL, KUECHENTISCHE)

EX 51121

11,
15,
19

s42Z
5422
s422

v 9{01 40 000,s 91101 61 009,
s 3{01 69 000

Ex 467

1 ) GP-NRN HIER SCHI.IERPII,IKIT.IAESSIG ZIJGE-
RNACHLAESSIGT IN SIO 26T IOO

EX {67

Ex {67

EX {67

EX {67

AN].TRKUNG:
ORDNET, VE

s 91101 {0 000,
9{01 61 002,v 9401 71 002

Ex 261 3l

261 O5O I4ATRATZENRAHHEN IJND POLSTERGESTELLE AUS TIOLZ

Ex 261 31 5422 A0,
s422 90

EX S{2r

261 06I BUEROT'IOEBEL AUS HOLZ

Ex 261 3l

5422 31,
5422 33,
5422 34,
5422 38,
5422 37,
3422 4L,
5422 52,
5i{z2 43,
s422 Sq,
s422 45,
5422 46,
3422 57,su2 44,
3q2? 43,
5422 51,
5{22 55,suz 7L,
5q2Z 74,
542? 76,
542? 77,
5522 73

s 7009s 9403
91103
9{03
91103

000,
000,
000,
102,
t09

92
4t0
50
50
50

5525
5{25
5{25
s42s
51125
5425
s425
51125

s425
51125
51125
5425
51125
51125

11,
t?,
14,
15,
16.
1a
18,
19

Ex 51121

EX 51t21

100,
900,lto,
t90,
910,
990,
002,
004,
009,
002,
00{,
002.
009,
002,
004,
00o.
000,
000,
002,
009.
000,
000

30
30
30
30
30
30
99
99
99
99
s9
9Sl
99
99
99
99
:xt
oo
99
99oo
99

9{01
9{01
9403
9{03
9{103
9{03
9880
9880
9880
9881
988r
9882
9882
9883
9883
9884
9885
9885
9887
9887
9888
9889

v 9401 90 900,s 940{ 10 000

v 9,{01 69 000,s 9403 60 9oo,s 9610 00 000.
9889 911 000

261 065 SCHULHOEBEL AUS HOLZ

EX 261 31 EX {6752,
53,
5{,
Eq
57,
EO

259

s
s
s
s
S
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s



2

ß
2

26

HERSTELLI.}ß V(I{ ERZEIßT{ISSEN DES IERARBEITEND€N GE]GRBES

BEARBEITIT\ß VIT{ IIOLZ, HERSIELLIIß Vil HOLZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER. IT\O PAPPE}IAREN, DRrcXEREIERZEIßNISSEil

NU],ITR
SYSTE}üIIX DER PR0DUKTIü,ISBEREICHE IN II{PUT-0UTPUT-RECIiNII{6EN (SI0} 1990

EEZEICHMIE

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970

26I O7I KIRCHEN-, IHEATER- lnD KINGESTUSHL AUS HOLZ

Ex 261 31 5rU5 70 EX 51121

261 07S SPEZIALI.|IEBEL AUS HoLZ

EX 261 31 5E26 L2,
5,q26 l8

EX 51121

261 077 KOREMOEBEL AUS KORBGEFLECHT

261 33 54211 s0,
5112{ 80

EX 51121

26T O8O LAOENEINRICHTII{GEN ü.ID SCHAIFENSTERRUECKBAUTEN AUS TIOLZ

EX 251 31 51126 {0 EX 5{21

261 090 I,IANDVERKLEIDI \ßEN t 'lD Sü'ISTIGE II'ü'IENAUSBAUTEN AUS HoLZ
( OHNE SATI.IAIGBINEN }

EX 261 31 5{26 60,
5i126 80

EX 5{l2l

2611 POLSTEBEIAREEITEN, I.{ATRAIZEN

261 lOO POLSTEREIARBEIlEN AN HOEBELN

2gl 37

261 12r maTRATZEr,r

261 51

I ) EX S42{

009, Ex !157
000

v 91103 50 900 ex s67

EX 1157

9403 50 300 EX 467

v {1118 90 000 Ex 1167

AllffiRKtl'16: l) GP-NRN SU2 27, 5422 23, 5q22 27 HIER
VERNACTILAESSIGT; SCtll.lERPuNKTl'tAESSIG ZUGEoRDNET IN SI0
261 035

EX 467

A!üfRxtnß: 1) GP:NRN HIER SCHIERPINKTT'UESSIG ZUGE-
ORDNET, VERNACTTLAESSIGT IN SIO 261 12S

911011 21 100, EX 1167
940{ 29 r00,
9{04 29 900

aNtGRKtlS: 1) GP-NRN 51U3 10, 5t123 40, 5/123 70 HtrER
VERNACTILAESSIGT, SCTII.ERPIhIKTI.TAESSIG ZIJGEORDNET III SIO
26t L?t

EX 467

EX {63

v 4{18 10 000 EX 463

v 6t
69

9110
9{0

v 9401 40 000
91t01 50 000s 9{03 80 000

EX 261 3.
261 5

51P3 10, 1)'5rU3 {0, 1)
5123 70 I )

EX 5427

261 125 POLSTEREIARBEITEN AN I,TATRATZEN

26155 - 1) Exs4Z7

261 ? HOLzK$ISTRUKTIO{EN WD SONSTIGE BAUELEHENTE AUS IIOLZ

261 211 TUEREN, TREPPEN, I,IOHNTNGSFENSTER UND ROLLAEDEN AUS HOLZ

EX 261 t4 s

261 2L2 SONSTIGE FENSTER AUS HOLZ (2.8. FRUEHBEETFENSTER)

Ex 261 14 5{i1 29 EX 5{11

261 2T3 SONSTIGE BAUELEMENTE AUS HOLZ (2.8. NIC}ITHINERALISCHE ISO-
LIERI'IITTEL, TIOLZROTIRE UND KLOSETTSITZE)

EX 5411

EX 261 1
EX 261 3
EX 261 I

5411 12
5411 1{
51111 16
541t l9
Sqtt 22
54r1 28
5411 31
5{11 35
51t11 50

l0 000
20 100
20 900
90 000

4418
4418

Ex 51111

4418s 4418

EX 261 14 sqt1 13,
5411 {9,
51111 91

260

4418 50 000v 4418 90 000
{{21 90 300v 851t7 90 000

Ex 463
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2
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HERSIELLII\ß Vü,I ERZEIßNI SSEN I}ES VERARBEITENDEN GEI€RBES

BEARgEtTItß V1;{ HSLZ, HERSTELLS\ß Vü{ HOLZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- tl'lD PAPPET{AREN' DRitrXEREIERZEißilISSEN

Nt,IiCR
SYSIEITATIK DER PROOUKTIIIISBEREICHE IN I1'IPUT-0UTPUT-RECHMIGEN (SI0) 1990

BEZEICTf{lm

rc 1973 GP 1989 sY?Ro 1979 l{A 1990 MCE/CLI0 1970

261 2I4 HOLzKI}ISTRUKTIO,IEN (OHNE FERTIGTEILBAUTEN)

EX 261 11 51115 11' EX 5{l1l
51115 19

261 2I7 BOOENBELAG AUS HOLZ

261 L7 s4L1 52,
5{11 113 ,
5{11 45

261 2r9 TEI
AUS

v 4418 90 000 EX 1163

LE AUS HOLZ FUER HoLZK0'ISTRUKTIIINEN WD FERTIGIEILBAUIEN
HOLZ

EX 51111 4407
s407Y 4407
440?Y 4507v 4{07v 4407Y 4407v {1109
4409
{{18
41118

21 310,
22 3t0,
23 300,
91 310,
92 300,
99 310,
99 392,
99 399,
to 9oo,
20 9r0,
30 100,
30 900

EX 463

Ex 261 11 EX 5{rr

EX 261 31 51127 00 Ex 51121

HOLZGEHAEUSE, I'II'SIKSCHRAENKE WD -TRUHEN FUER RIT'IOFIIIX-'
FERNSEH- IT'ID PHO{OTECHNISCHE GERAETE

Ex 261 31 51129 11, EX 51121
51129 15

UHRE]F t,l0 IELEFTX{GEHAEUSE AUS HoLZ

Ex 261 31 5q29 20 EX 542I

HOLZGEHAEUSE FUER SONSTICE TEC}iNI SCHE GERAEIE

Ex 261 3r srug 60 Ex S{2r

5{15 91,
51115 95,
5{15 99

v {1118 90 000 EX 1163

v s{03 {0 000 Ex 457

8529 90 510 EX {67

Y 9ll2 80 000 Ex 467

Y 4421 90 990,v 8452 40 000
EX {57

261 251

267 252

26t 253

261 25{

zEr 255

26t 257

261 259

26t 3

261 310

261 340

261 376

EISSCHRAENKE, KUEHLHOEBEL I'}IO EISKISTEN AUS HOLZ (O}INE GAS-
t'.ID ELEKTROKUEHLSCHRAENKE )

SAERGE AUS HOLZ

EX 2Sr 31 5{29 70 EX 51121 v

HODELLE AUS HOLZ FUER GIESSEREIEN

Ex 25r 31 5429 91 Ex 51121

HOOELLE AUS HOLZ FUER ANDERE ZI.ECKE

EX 261 31 51129 95 Ex 51121 v

VERPACKTNGSHINEL AUS HOLZ

26t 2

FAESSER, BOTTICHE, KUEBEL, EIMER IJNO ANOERE BOETTCHERHAREN
AUS HOLZ (OHNE FASSSTAEBE}

26t 25 51131 00 Ex 51131

KABEL- I[.ID SEILTROI-II'IELN AUS HOLZ

EX 261 21 5432 oo EX 5431 
v

41121 90 990 EX 457

8{80 30 100 EX 467

4{21 90 990 EX tl67

4416 00 900 Ex 464

111115 I0 900,
{{21 90 990

EX {64

VERPACKIII\IGSKI STEN, ETUI S,
STX,ISTIGE VERPACKI'NG SMI TTEL

KISTENGARNITUREN, HOLZKOFFER t}'ID
AUS HOLZ

51134 21
5,1134 29
543{ 30
5{134 s0,
s1t39 13,
51139 90

Ex 5431 4202
41115
4{15

s
990,
t02,
10,{l,
109,
100,
900,

19
10
l0
t0
20
20

4415

FORTSETZLNß

EX 261 21

2Er

{{15
4415

EX {6{
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26

HERSIELLI,\ß VO'I ERZEIßI{I SSET'I OE S VERAf,BEIIEIOEil §E}ERBES

BEARBEITTTß V(t{ HOLZ, HERSTELLI\ß vlll IIOLZHAREN, PAPIER, PAPPE, PaPtER- bD PAPPEIIAREN' DRIß(EREIERZE|ß]|!SSE{

z

26

SYSIEI{AIIK DER PRo0UKTIII{SEEREICHE IN ll'lPt I
8EZ€IC)fl{Uß

'-0uTPUT-RECTO{IIGEN (SI0} 1990
NIJIIGR

r.E 1979 GP 1989 SYPRo 1979 la t9s0 NACE/CLIo 1970

NOCH
261 376 {{16 00 100..s {1120 90 gl0,

s 1lll20 90 990

26I S TECHNISCHE, GEIIRBLIC}IE, LANDXIRTSCHAFTLICHE U.AE. HOLZMREN

EX 261 4

261 4II LEISTEN I''ID RAHI.EN UEBERI.,IIEGEND AUS HOLZ

Ex 261 117 EX 5441

261 II12 FORITIOLZTEILE (OIINE SPERRHOLZFORi{IEILE)

, EX 261 rl7 541U 00 EX 5{41

261 413

54111
54{l
511{l

2t,
24,

28,
29,
51,
59

54lll
511111
54{1
5{,ll

{1109 t0 100
4409 20 100
0t1{ 00 100
41ll{ 00 900

000,
0001
000,
000,
000,
100,
000

EX {65

Ex {65

EX 1165

STIELE IJNO RINOSTAEEE AUS }IOLZ. BUERSIEN- IT'ID PINSELHOELZER
UNO SONSTIGE HOLZBESTANOTEILE, A.N.G;

EX 5{{r s
s

EX 261 {7 S{{3 10,
5453 20,
5{4{ 10,
54rlrl 9l

261 {T5 FAHRZETJG. I}ID BOOTSTEILE AUS IIOLZ

EX 261 {7 Srl4{ 30

261 416 I'IOEBELBESTANDTEILE AUS HOLZ (2.8.

EX 261 47 5{{!1',40

.;

01108 10 9t0,
{{08 90 910,
41117 00 100.
{417 00 900

tnlD $ERKZEIGTEILE aUS HoLZ; tloBEL- tflD
U, AE.

EX 51141

EX .51t41

EX 5{{l

SCHE IJND GEI.IERBLICHE GERAETE AUS HOLZ (2..8
TTlNSCHALI'{G SP LATTEN )

v {{21 90 990 ei riss

9401 90'900.
91103 90 300

EX {l§5

s 4{17 00 9oo,v {{21 90 990
Ex {65

{421 90 100.
8{t20 3l 900

Ex {165

EX 5a4I

STUHI.SITzE )

EX 5{41

26t 417

EX 261 47 5{{5 r0,
51l1ls 40

261 qI8 SPULEN I$ID RIEI.TENSC}IEIBEN AUS HOLZ

EX 261 47 5{4§ 00

261 431

EX 261 {7

HOLZDREH}IAREN U\IO GEORECHSELIE TEILE AUS HOLZ (2.8. SPAZIER-
STOECKE, TABAKPFEIFEN, ZIGARRENSPITZEN,, TEILE FI'ER I{OIINRAUI'F
LEIJCHTEN Ii'ID HOLZPERLEN)

t.IER(ZEIEE
hIERKBAEN(E

5447 10
5447 20
5447 40
5447 60
5{{7 90

v sq20 90 910,v 4s20 90 990,
EX 465

{{18 40 000 Ex {65

s
00
l0
29
30
10
20
90

6602
6603
9506
9606
96111
96r{
96111

261 433 TECHNI
UND BE

LEITERN

EX 261 {7 54{8
5{48
5448
54{8
54r18
5{48

EX 51141

RECHEN,

EX 5{{l

11,
13,
15.
20,3i,
39

26T {35 LANDNIRTSCHAFTLICHE TIOLzGERAETE (Z.B
BIENENZUCHTGERAETE )

EX 261 47 5{{8 E0

262

v 4421 90 990 EX 465



HERSTELLU\rc YtN ERZEIENISSEN DES VERAREEIIENOEN GEI€iBES

BEAREEITI|\re YO.I HOLZ, HERSTELLIIß VII\I HOLZI.IAREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- I''ID PAPPE}TAREN, DREXEREIERZEIßI{ISSE}'I

2

2B
2

26

NUIiGR
SYSIEI,TATIK DER PROOUXTIü,ISBEREICHE IN IMUT-0UTPUT-RECHNIißEN (SI0) 1990

BEZEICHNüIG

]e 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.lA 1990 NACE/CLIo 1970

261 437 HAUSHALTSARTIKEL t'lD KUECHET'IGERAEIE AUS HoLZ

EX 261 {7 51157 00 Ex 54{l

26r {51 BUERTF WD ZEICHEI'IGERAETE, I.IAL- IJND SCHULGERAETE AUS HOLZ
(OHNE HOEBEL)

EX 261 47 51151 00 EX 51141

261 {53 HOLZSCHUHE I,I'ID SCHUHBEDARF AUS HOLZ (OHNE HOLZSTIFTE'
H0LZITAE6EL) I )

261 4$ 51152 oO EX 5{'01

261 II54 STANZ- IT{D SPANMREN AUS HOLZ (2.8. SPAN(OERBE)

Ex 2El {7 5453 00 EX 51l1ll

261 455 KIT'ISTGEI€RSLICHE GEGENSTAENDE AUS HOLZ
( OHNE PHANTASIESCHHUCK)

EX 261 117 5{156 00 EX slldl

EX 1155

EX 465

ANI'fiRKu,|G3 1) VER]€NDI'{GSGLEICHE PRo0UKTE - SIO 272 7

s 11419 00 100,s 4419 00 900

v 9017 80 102
9608 99 100

s
s

EX {65

v 44ls l0 102 EX 465

EX 465

4405 00 000 Ex 1165

v 44t7 00 900,s 6{05 l0 100,s 61t05 20 l0o,
5406 91 000

s

100,
900,
110,
190,
110,
190,
000

00
00
l0
l0
90
90
50

41119
4419
4420
4420
4420
4420
9{0s

261 457

26r Et 5{59 r0,
5{59 {0

EX 5441

26t 459 SOI.ISTIGE HOLZ!.IAREN, A.N.G. (Z.B' HOLZDRAHT' HAND]#BSTUEHLE'
SPIi{.IRAEDER, SAEGEBOECKE SOI.IIE KLEIDER- IJND HOSEflBI,IEGEL
AUS HOLZ)

EX 26t 47 51159 80, EX 5{4r
5{59 !'0

HOLZ}IOLLE,
HOLZSPAENE

HOLZ- U,ID SCHLEIFI'EHL (OHNE SAEGE- II.ID SO'ISTIGE
)

{{07 t0 100, Ex 465
4407 l0 500,
4{07 21 100,
4407 21 500,
4407 22 t00,
4q07 22 soo,
{407 23 100.
{{07 23 500,
41107 9l 100,
{{07 91 500,
4407 92 100,
41107 92 500,
{s07 99 lto,
4407 99 190,
4407 99 S10,
{{07 99 590,
111108 10 100,
{!108 l0 500,
41108 20 100,
{4108 20 500,
11408 90 r00,
{{08 90 500,
41109 l0 900,
4{09 20 S9o,
4{20 90 910,
4420 90 990,
4{21 10 0oo,
4iI21 90 500,
41121 90 910,
41121 90 990,
9305 29 900,
9305 90 900,
9515 19 000

251 5 KORE-, KORK-, FLECHT- UND BUERSTENMREN, BEARBEITET

261
261

5
7

263
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HERSTELLIIß VOII ERZEIJGNI SSEN OES VERAREEITE}OEil 6E]GRBES

BEAREEITII\E Vfi }IOLZ, HERSIELLII\E VII{ HOLZI.IAREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- IIO PAPPEI{AREN, ORIJCXEREIERZEIßIIIISSEN

251 615 KORBI{AREN (III'E KORBI.IOEBEL)

261 64 51162 10,
51182 90

EX 5{61

261 621 KORK IJND XORKI.IAREN (OHNE KORKSTOPFEN)

EX 261 61 s{63 80 Ex 5461

26T. 625 KORKSTOPFEN (KORKEN)

EX 261 6r 5463 {0 Ex 546r

261 633 STUHLRUR.I',ID STROHI.IAREN

EX 261 67 5i164 00 Ex 51161

26T 640 SCHILF- WD BASTFLECHTI{AßEN

EX 261 67 51165 00 EX 5461

26T 650 ZUGERICHIEIE NATUERLICHE BORSTEN, HAARE If{D FASERN

EX 261 70 5{.65 l0 EX 5470

{601 20
{G01 9r
4601
4602
s602
11602
q602

100,
loo,
100,
912,
919,
992,
999,
100,
900

000,
.000,
000,
000,
100,
900,
900

000,
900

oo
l0
10
10
l0
90
90

90
00
90
l0
90
90
99

10
00

EX {66

EX 466

EX 486

EX 465

4602
{1602

4501
4502
{503
4504t
45011
4504
6{06

4503v .9617

s t{01 20 000s 1401 90 000v {501 20 900v 4601 91 900v {601 99 900
{502 10.100v 6502 00 000

s 0502 10 900,s 0s02 90 000

EX 466

EX 466

V
s
s
s
v

00q,
t00,
900,
900,
900,
o00

23
10
20sl
99
30

1202
3601
!1601
{601
{60r
{81{

9603 29 100. Ex {56
9603 30 100,
9503 30 900,
9603 40 104

EX 51170

261 663 BUERSTEN I[.ID BESEN (OIINE SOLC}IE FUER TECHNISCHE ZI.IECKE UND
OHNE ZAHNBUERSTEN)

EX 261 70

26T 662 PINSEL

EX 261 70

261 564 ZAHNBUERSTEN

EX 261 70

5{86 32,
5{66 38

51166 41,
5{66 e3,
5466 115,
5465 {8,
5486 51,
511€5 55

5{56 60

Ex 5{70

EX 5470

EX. 5470

9603 r0
9603 29
9603 23
9603 40
9603 90
9605 00

9603 2r o0o,v 9605 00 000

Ex 466000,
300,
900.
102.
910,
000

261 665 BUERSTEN UTJO BESETI FUER TECHI.,IISCHE ZI^IECKE

EX 466

51166
5466
5{66
5466
5{65

EX 261 70 81,
83.
85,
87,
89

264

9503 50 000 Ex 466

SYSIEI{ATIK DER PRODUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECIi|IIßEN (SI0) lS90
NUI,iGR BEZEICTINI'\E

l.lz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970
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26
2

2G

HERSTELLI'\ß VO,I ERZEIßI{I SSEN OES VERARBEITE}DEN GEICREES

BEAREEINm vC{ HOLZ, HERSIELLIT{G VO{ HOLZ].IAREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER. II.IO PAPPE}IAREN' DRUCTEREIERZEIßI{ISSEN

NI'ICR
SYSTE].IATIK OER PRODUKTINSBEREICHE IN TNPUT-OUPUT-RECHNII{GEN (SIO) 1990

BEZEICHiltnTG

r€ t97s GP 1989 SYPRo 1979 lla 1990 NACE/CL!0 1970

26T 569 SO,ISTIGE PINSEL, BUERSTEN IT.ID BESEN, AIJCH NATURSCTII{^E''T(2.8. STAUBI€OEL, PUOERQUASTEN I'I,IO FARBROLLER)

EX 261 70 51166 70, EX 51170
5466 9l

REPARATUREN, VEREDLII.IG UND MONTAGE VON HOLZI..IAREN (OHNE
REPARATUREN VON GEBRAUCHSGUETERN )

0509 00 900, Ex 166
9603 40

s 90
00
20

9G03
9605
9616

9oo,
990,
000,
000

251 9

26] 9IO REPARATUREN VON HOLZMREN (OHNE GEBRAUCHSGUETER)

1) 2l

ANriERKut{G3 1) t,lZ-NR 269 00 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCHI.IERPtfi{KT},tAESSIG ZIT6EORDNET IN SIO 259 9OO
2) 6P-NR 51192 90 HIER VERNACHLAESSIGT,
SCH]"ERPII'IKTT.UESSIG ZUGEORDNET IN 259 9OO
3) SYPR(H'IR 6590 HIER VERNACHLAESSIGT, S. SI0 263 900

EX {67

4703 ll 000, Ex 471

EX 261 I,
Ex 251 3,
EX 261 11,

EX 261 I

3)

EIGENVEREDLI'{G VON HOLZ]'IAREN

EX 261 90 5495 00 EX 51ur

LOHNVEREDLIAIG VON TIOLZ- UND SCHNITZI{AREN

EX 251 90 5496 00 EX 51121

HO'ITAGEN VÜ'I HOLZI.IAREN

5{97 00 EX 5{lr,
EX 5{21,
EX 5{1ll

HERSTELLIÄIG VON HOLzSTOFF, ZELLSTOFF, PAPIER I['ID PAPPE

284

ZELLSTOFF II,IO GEBLEICHTE LINTERS

EX 264 1

EX
EX
EX

EX
EX
EX

EX 261 tll
EX 261 31
EX 261 117

{63,
{6{,
465

261 930

261 955

zEl 957

254 040

z6t 070

26.1 5

55Zt L2,
5521 16,
5521 90

4703 19 000,
4703 2t 000,
{703 29 000,
4704 tl 000,
470{ l9 000,
470{ 2t 000,
{704 29 000,
4705 00 000,
{706 r0 000,
4706 91 000,
{706 92 100,
41706 92 900,
{706 93 000

EX 1167

453,
1165,
ß7

264

26{ 0

26iI OlO PAPIERZELLSTOFF

EX 284 11 EX 5500

EOELZELLSTOFF I,IND KI'.ISTFASERZELLSTOFF

Ex 26{ 11 5526 oO EX 55oO

GEBLEICTITE LINTERS

Ex 264 11 5529 00 EX 5500

HOLZSTOFF, ALTPAPIER, PAPIER IJND PAPPE

EX 264 1,
26{ 6

{702 00 000 EX 471

265

v 1404 20 000 Ex 471
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HERSTELLIIß Vü{ ERZEIßNI SSEN OES VERAREEITEIO€il 6E}CREES

EEARBEITS\ß V11{ HOLZ, HERSIELL1T\ß Vq,t HoLzhtaREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- u\D PAPPEI{AREN' DRtCKEREIERZEIßI'IISSEN

2

26

SYSIEI.IATIK DER PROOUKTI tI{SBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}T{IIßEN
BEZEICHNII\ß

( st0) 1990
NUlfiR

!u 1979 GP 1989 sYPno 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

25{ 511 HOLZSToFF

26{ 515

EX 264 65 5517 00 EX 5500

264 531 2EITTJNGSDRTrcKPAPIER

Ex 26{1 65 5531 00 EX 5s00

265 53? DRI'CK- t}.ID SCTIREIBPAPIER

Ex 2611 65 5532 Ex 5500

264 53q KRAFTPAPIER (SULFAT- IJNO NA RO*IffiAFTPAPIER)

EX 294 55 5533 10, EX 5500
s533 50',,
5533 80

2611 535 PACXPAPIER (OHNE KRAFTPACK- IJI.ID I.ELLPAPPENPAPIER)

EX 264 15 55r2
5512

PAPIER- t$ID PAPPERESTSTOFFE
PAPIER- tX,lD PAPPEHERSTELLTI'IG

10
50

EX 5500

(AUCH ALTPAPIER) FUER DIE
AUFEEREITET

4701 00 100,
4701 00 900

Ex {71

EX 471

EX {71

s 4802 51 9oo, EX 471

4707 10 000
4707 20 000
1t707 30 I00
4707 30 900
4707 90 100
1t707 90 900

1180
{80

00 100,
00 900

11
t5
l9
5l
5S
57
58

5s32
553?
5532
5532
s532
EEä'

s
s(
s
s
s

11802
{802 52 008.

4A02 32
s2

60
60
50
60
1l
11
29to
90

002,
006,

I 06.
108.
905,
908,
902,
904,
r09,
900,
900

4802
ss02
4A02
q802
4810
4810
11810
4810
tl8l l

v 4802 52 006.v ,4802 52 008,
ex 471

EX 1l7lEX 2611 65 s53{
5534
553{
5534
5534
5534
5534
553 {

1l,
IE
50,
60,
72,
7?,,o
-Q8

EX 5500

{802 53 110,
4802 53 906.
11802 53 908,
480{ 2r 100,
11804 21 300,
4804 2E 100,
{804 29 900.
{804 31 100,
4804 31 510,
4804 31 590,
4804 31 900.
480{ 39 100,
4804 39 510,
48011 39 590,
4804 39 900,
4804 41 100,
4804 41 910,
11804 {1 990,
48011 ,q2 100,
{80{ {2 900,
{804 {9 100.
480{ 49 900,
11804 sl 100,
480{ s2 100,
4804 59 100,
{1808 20 000,
4808 30 000

Y

4802 51 100,v 4802 51 900,
4805 30 100,
4805 30 900,
4805 60 r00,v 4805 60 302,v 4805 60 309,v 4805 60 900,v 4805 70 110.v 4805 70 190.v ,1805 70 300,v 4805 80 900,
4806 20 000,
4806 40 100,s 6807 91 000

266
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HERSIELLIIß VOI ERZEI§{I SSE{ DES VERAREEIIEIDEN BE]CRBES

BEARBEITLiT V(I{ HoLZ, HERSTELLhß VtI{ HoLzl.laREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- W0 PAPPE}IAREII' oRtCKEREIERZEißNISSEN

2

26

NUIICR
SYSIEIIATIK DER PRODUKTIITISBEREICHE IN II'IPUI-0UTPUT-RECHNI \ßEN (SI0) 1990

BEZEICHN1116

t€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 1.rA t9g0 NACE/CLIo 1970

26{ 535 }ELLPAPPENPAPIER

EX 25{ 65

264 537 TOILETTENPAPIER

EX 264 65

264 539 ANDERES HYGIENEPAPIER

EX 264 55

13'
18,
55,
58

5535
5535
553S
5535

5536 21,
5536 7r

5535 25,
5536 75

EX 5500

Ex 5500

EX 5500

110,
l5o,
190,
900,
110,
150,
190,
310,
350,
390,
900,
000,
000,
100,
909,
100,
900,
902,
309,
1r0,
190,
110

3t2,
332

11tl
11
l1
19
19
19
19
19
l9
19
10
2t
22
22
23
29
60
EO
70
70
80

{804
rl80{
t80{
{8011
lt80{
{804
1180{
{80{
{804
1t804
{80{
{t805
4805
q805
4805
{805
4805
11805
{805
{805
11805
4t805

EX {171

EX 1t71

S

s
s
s
s

264 5411 OPAKES I'{D TRANSPARENTES ZEICHENPAPIER' AI,CH BI'CIIII{6STRANS-
PARENTPAPIER

EX 264 65 EX 5500

s 11803 00 319,s {803 00 399,
{803 00 900

v

v

s 11803 00s {803 00

v {802 z0 o0o,
4802 30 000,

EX 471

EX 471

EX,{715539 31

264 543 I.IERTZEICHEN-, BANXNOTEN- UND DOKUI€NIENPAPIER

EX 264 65 5539 35 Ex 5500

261 544 KONDENSATORENPAPIER, CAREO{ßOHPAPIER' SOI.IIE STREICHROTIPAPIER
IJND -I(ARTON

EX 264 G5 5539 1r1,
5s39 43,
5539 55

Ex 5500

26{ 545 TAPETENROHPAPIER

EX 264 65 5539 sr

265 347 ZE'.LSTOFFI.IATTE (OFFENES VLIES)

EX 264 Es 5536 l0 Ex 5500

{802 51 900
{802 52 005
4802 52 008
11802 53 908
{802 60 r08
4802 50 908
11806 30 000

4802 52 004 EX ll71

v

v

900,
006,
008,
902,
908,
908,
t02,
106,
108,
902,
906,
908,
900,
900,
900,
510

52
52
53
53
53
60
60
60
60
60
60
l9
60
70
90

s802
4A02
4502
11802
4802
q802
{802
11802
4802
s802
4802
{804
4805
480§
e823

4802 5r

4803 00 I00, Ex 471

EX {7I4802 40 100
{802 40 902
4802 {0 909

EX 5500

v tt803 00 312v 1t803 00 3t9v 11803 00 392v 11803 00 399

26i
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26

HERSTELLLT,ß v(,il ERZEIJGiII SSEN oES vERIRBEITEt\tlB'l SEI€iEES

BEARBEITU\re vC{ ttOLZ, HERSIELLIß vü\l HOLZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- tt'lD PAPPET{AREN' DRIf,KEREIERZETßNISSEN

2

ß

SYSIEITATIK DER PROOUKTI ü{SBEREICHE IN Il'pUT-0utPlrT-REcHNllßEN
BEZEICHMIß

(st0) 1990
NU}IfR

lE 1979 GP 1989 SYPR0 1979 ]{a 1990 NACE/CLI0 1970

SONSTIGES SII\DERPAPIER (2.8. FLOR- I},ID DURCHSCHLAGPOST'
LOESCHPAPIER, FI LTRIERPAPIER, LANOIORIENPAPIER, BIBEL-,
DUE]'|\IDRIICKPAPIER, LEOERAUSTAUSCHSTOFF, ZIGARETIENPAPIER,
F OTOROHPAP IER U\ID -KARTO'I. VULKANFIBE RROHSTOFF )

2611 5{9

EX 264.65

25{ 551 i{ASCHINENKAFTOII

Ex 264 65

{809 90
4810 11

EX {71

EX 471

ex 472

000,
000,
006,
008,
190,
906,
908,
r 06,
108,
906,
908,
900,
000,
009,
900,
000,
000,
900,
900,
900,
000,
000,
1 10,
190,
900,
002,
009,
002,
100

t1802
11802 i

4802 |

{802 I

0802 !

{802 l

4802
4402
4AO2
48ö2
{802
,{80{
4805
r1805
4805
4805
4805
la05
4805
1t806
11807
11807
{807
4A07
{807
11808
{808q8t2
1t813

4e02
1t802
11804
lE0rl
{.m{
ß05
{805
4ßÖs
{805
11805
11805
4805
4805
4806
{810
r1810
{8rQ
481 0
481 0
{8 l0
11810
481 0
4810
{810
481 0

906
908
900

10
20
5?
s2
53
53
53
60
60
EO
60
l9
2l
23
29
40
50
50
70
{0
10
9t
99
99
99
90
90
00
90

60
60
51
52
59
2-l
22

zts
23
29
50
80
80
t2
29
29
32
32
39
9t
ot
91
99
99

s
v

s
s

V

v

s
S

v

s

s

s
s
s

s
s

s
s
s
S
s
s
s
S

5533 11,
5539 39,
5539 62,
s539 6{,
5539 66,
5533 67,
5539 84,
5539 99

EX 5500

EX 55005541 10,
5541 31,
5E4r 39,
sE{r 50.
6E{,1 ?1,
55{r 73,
.55{1 7{,
ss{r 75,
55{1 77,
s5{r 7€

900,
000,
r90,
900,
000,
109,
900,
100,
900,
000,
100,
3oo,
900,
r 00,
900

{802 20 000, Ex 471
4802 53 906,
{802 53 908,
,{805 B0 900

V

264 555 I.,IICKELPAPPE

EX 264 55 5545 10,
5545 40,
55115 70

Ex 5500

26{ 571 PAPIER, KARTOI{ UND PAPPE, AUSSERHALB OER PAPIERI'IASCHINE 6E-
STRICHEN tND BEKLEBT

EX 26{ 61 EX 5500 000,
100,
902,
90{,
000,
000,
102 .
109,
900,
000,
100,
900,
000.
100 ,
300,
900.
100 ,
300,
900,

s {810 11s 4810 11v {810 12
{1810 21
4810 29s 4810 29s 4810 29
4810 3lv 4810 32v 4810 32v {810 39v 4810 91v {810 9lv 4810 91v 4810 99
4810 99v 11810 99

11
1{{l
115
?0

557 I
5571
5571
5571
5S71

FORTSET2UNG

268
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HERSIELLIIIG VII{ ERZEIH{I SSEN OE S'/ENARBEITENDEN GE]€RBE S

BEARBEITITG V(t{ HoLZ, HERSTELLnß VO{ HoLzt{AREN, paptER, PAPPE, PAPIER- tl\lD PAPPEI{AREN, oRrcXEREIERZEIJGI,IISSEN

2

26

NIJ}ICR
SYSTE}IATIK DER PRODUKTII},ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUI-RECHNIIEEN (SIO) 1S9O

EEZEICHNII\ß

le 1979 6P lS89 s\PRo 1979 r{a 1990 r'racE/cLlo 1970

N0cH
26q 57t

254 575

26{ 580

265 120

EX 5500

Ex 5SO0

254 590 L0HNVEREOLII\ß VON PAPIER UND PAPPE

5596 00 EX 5500

265 I

HERSTELLIiß V$I PAPIER- I[.ID PAPPE}TAREN

265

PAPIER- t'{D PAPPEMREN

265 I11 TAPETEN AUS PAPIER, AI,ICH KI'{STSTOFFBESCHICHTET' }ETALLISIERT
U. AE.

Ex 2G5 l0 sEll 00 EX 5610

265 I15 ANDERE ERZEI'GNISSE AUS PAPIER IJND PAPPE FUER DIE GEBAEUOE-
I}ü,IENAUSSTATTUM

Ex 265 90 5613 00 EX 5691

ECHT PERGA}fNTPAPIER

Ex 26{ 65 5575 00

EIGENVEREDLU\ß vB.l PAPIER U,lD PAPPE

Ex 26{ 11, 5595 00
EX 26rl 15,
EX 26{ Er,
EX 2611 65

I.IASSERDICHTES, GUI.ü.IIERTES I,NO ANDERE
( OHNE KTT.ISTSTOFFBESCHICHTETES UND GE

s622
s523
5623
5627
5627
5627

EX 471
EX 472

EX 254 11,
EX 2611 15,
EX 264 61,
EX 26,{ 65

v 11811 31 000,v {811 39 000,s 11811 90 900

{806 l0 000 Ex 1171

EX 471,
EX 472

EX 472

v t8l4 90 900 EX 472

26)

Ex 265 I
EX 25S 2
Ex 265 {
Ex 265 I

{8111 10 000,
11811t 20 000,s {8t{ 30 000,
481,0 90 r00,s {814 90 900

S VORBEREITETES PAPIER
STRICHEI'IES PAPIER }

EX 265 21 EX 5610

265 I31 GESCHAEFTSBUECHER UND BUEROHILFSMITTEL

EX 255 40 5631 10, EX 5620
5631 20,
5631 30,
5631 40,
5631 81,
5631 85.
5532 10,
s632 50,
5632 90

00,
20,
110,
10,
50,
90

s
s

3703 10 0oo, Ex 472
100,
900,
000,
900,
000,
000,
000,
000,
9oo,
100,
900,
000,
000,
790

100
300

90
90
l0
99
10zl
29
40
90
11
11
l9
{0
90

3709
3703
4807
4807
1l8t I
4811
{811
481 1
081 r
4423
qa23
4AZ3
{823
ta23

11819
4420s 4820
11820
4820
sa20
4820
4820
4820
4A20

60
l0
l0
10
10
l0
30
40
{0
90

000, Ex 472

502,
509,
900,
000,
100,
9oo,
000

269
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Zb26

HERSIELLII\ß VO{ ERZEIßNISSEN DES VERARBEIIEiOEN GE}5REES

BEAREEITITß vtt't H0LZ, HERSTELLU{G ytl't HOLzt{aREN, papIER, pappE, pApIER- WD pappEl{aREN, DRTTEREIERZEIJGNISSEN

NUl,tGR
SYSIEI{ATI( DER PR$UKTIINSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIü{IT\ßEN (SIO} T99O

BEZEICHNII{G

1g 1979 GP 1989 SYPRO 1979 t{a l9:r0 NACE/CLI0 1970

265 r35

265 141

LERN}IITTEL

EX 265. {0

PAPIERSAECKE

EX 285 25

5631 70

5551 00

265 14{ TUETEN ttlD BEUTEL

EX 265 25 s652 10,
5652 50

UI'ISCHLAEGE U.AE. S[)I.IIE St)O,ISTIGE
BRIEFSCHACHTELN, SCHREIB- UND

EX 255 {O 5533 20,
5633 30,
5633 70

265 152

Ex 265 90

265 I55 TEXTILHTJELSEN I,IT'IO -SPULSI.I AUS PAPIER

EX 265:90 5682 o0

EX 5620

EX 5610

EX 5610

. PAPIERAUSSTATTT'{6EN
BRIEFBT.OECKE }

EX 5620

EX 56Sr.

Ex 5691

11820 20 000 Ex 472

s 11813 30 002,s 4819 30 00{,s 4819 40 000

v 0819 30 002,v 11819 30 00{,v 11819 {0 000

4818
4818.
11818
{8lB
{818s 4818
aglE
{818,
11818
{8[8
11818s {8t8
1l8lBs 4818
11823

l0 100,l0 900,
20 r00',
20 910,
20 g!to,
30 000,
ll0 110,,{0 130,{0 rg0,
{0 910,
40 990,
50 000,
90 100,
90 !t00,
20 000

ex 472

Ex 472

EX 472

ex s?z

Ex 472

Ex s72

EX 472

EX 472

Ex s7?

265 T47 BRIEF(2.8.

s

{817 l0 000,
11817 20 000,
{817 30 000,
{820 l0 300.
4823 5t 900,
11823 59 901,
4823 59 903,
{823 59 904,
{8?3 59 905,
{823 90 790

ZELLSTOFFI.IATTE-, F I LTRIERPÄP,IE'R- UND KREPPAP IERHAREN

5G81 16,
568,1 18i
5881 20,
5681 3oi
s6B1 40,
5681 50,
56.81 60,
5861, 71,
56A1 75,
5681 81,
s58r 85,
568[, 90

265 T57 SIEGEII'IARKEN, ETIKETTEN I}.ID AI'IHAEI,IGER (OHNE BEDRI,ICKTE)

EX 265 90 5883 20,
5683 60

EX 5691

265 160 ROLLEN U.AE. (OHNE ZELLSTOFFI.IAITE UND KREPPAPIERI.IAREN) (Z.B
ABREISSROLLEN ALLER ART, EINSCHLAGPAPIER U.AE. )

EX 265 90

{822 10 000,s 4422 90 002,s 4822 90 009

4821 90 100,
11821 90 900

0603
0604
6702

3405 10 000,
3{05 30 000.

568{ 10,
5684 50,
ss8{ 70

4811 90 100.v {811 90 900,
{823 51 100,
4823 59 100

EX 5691

EX 5691

i

265 171 LAMPENSCHIRI,E ALLER ART

Ex 265 90 5612 00

265 174 KUNST- UND OEKORATIONSBLUI,IEN (OHNE AUS KUNSTSTOFF, TEXTIL
UND LEDER)

EX 265 90 5687 10, EX 5691
5687 50

s

265 178 SONSTIGE PAPIER- UND PAPPE}.IAREN (2.8. FESTARTIKEL, GIRLAN-
DEN, FAEHNCHEN, DEKORATIONSARTIKEL, ZIGARETTENPAPIER,
PAPIERI,.IOLLE, LOESCHER UND ZIGARRENSPITZEN)

EX 265 90 5685 00, EX 5691 V
5686 10, v

FORTSET2IJNG

91105 99 902v 91105 99 909

90 000
99 900
90 000

270

Ex 472
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ß26

HERSTELLIM VO,I ERZEIßNI SSEN OES I/ERARBENETDEN GEICRßES

BEARBEITU{G vtt'l H0LZ, HERSTELLTIG v(I{ HOLZ}IAREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- tlD PAPPEI{AREN' DRIEXEREIERZEIßNISSEN

NUnf R
SYSTEilANX OER PRODUKTIINSBEREICHE IN TNPUI-OUTPUT-REC}T{II\ßEN (SIO) 1990

BEZEICIINU're

r.u 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lla 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
255 178 5686 50,

5689 00

265 I81 I€LLPAPPE IT{D ERZEI,GNISSE DARAUS

EX 255 25 565{ 10,
5654 50

265 T83 KARTONAGEN (OHNE FALTSCHACHIELN)

Ex 265 25 5656 ro,
sE56 20.
5€56 {0,
5555 70

EX 5610

265 185 ETUIS U.AE.

EX 285 25 5856 80 EX 5510

265 187 FALTSCHACHTELN (OHNE FLUESSIGKEITSPACXUNGEN AUS KARTtr,l)

EX 265 25 5656 30 EX 5510

3{0s 90
11813 t0
4gt3 20
{813 90
4818 50

900,
000,
000,
900,
000,
9oo,
009,
002,
009,
900,
907,
909,
900,
200 |
300,
710,
790,
909,
002,
000

v

v
v
v

90
50
90
90
5t
59
59
?0
90
90
90
30
90
90
90

e8l8
48r9
4422
4822
4e2?
4823
4423
11823
4823
4823
4423
4823
s823
9505
961,!l

s

ex 472EX 5610 {808 l0 100,
11808 l0 900,
{1819 10 000,s 11819 50 009

v 4819 20 100,v {819 20 900
EX 472

v 4819 50 009 EX 472

s 11819 20 100,s 4819 20 900
Ex 472

265 191 HARTPAPIERI.IAREN FUER HAUS- tf,ID KUECHENBEDARF

Ex 265 90 5565 r0 Ex 5B9t

265 199 SONSTIGE HARI?API
PAPIER t,ND PAPPE,

Ex 265 25

ERI{AREN. STANZ---IT{D PRAEGEERZET'oNISSE AUS
A. N. G,

5661 10,
sE6l 50,
5651 70,
566s 50,
5665 90

EX 5610

EX 5620

v 3{0sv 3405v 3{05v {818v {818
{819v {819
s823s i1823
442?
qa23

000,
000,
900,
000,
900,
002,
009,
100 r
9oo,
r 00,
902,
909,
000

EX 472

EX q72

v {819 S0 009,
{823 60 100,
11823 60 900

s 4823
91103

l0
30
90
!10
90
50
50
70
70
90
90
90
80

265 6

265 600

BUCHBINDERI SCHE ERZEIJGNI SSE

265 6

255 60

EIJCHBINOERISCHE ERZEIJGNISSE (2,8. BUECTIER, ZEITSCHRIFIEN,
KATALOGE, BROSCHUEREI,,I, ALBEN, I4APPEN. GEPRAEGTE I.IANDKALEN-
OER; AUFZIEHEN VON BILDERN UND KARTEN; PRAEGEN. FALZEN UND
HEFTEN )

5571 00
5673 10
5673 90

{820 50 002,
{820 50 009,
9990 63 000

265 9 VEREDLT'NG VON PAPIER- t,t'IO PAPPEMREN

FORTSET2tn|6

Ex 265 r
EX 265 2
EX 265 4

277

Ex 473



2

2E
2

26

HERSTELLIIE VOT ERZEIßNI SSEN OES VERARBEITENDEN GEICREES

BEAnBEtTItß vtt{ HOLZ, ;EßS1ELLS{6 vol HOI2I{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- tt'lD PAPPE}IaREN, DRUCKEREIERZETD{ISSEN

PRODUKTI II,ISEEREICHE. IN tNP IJT-OUTPI'T-RECHN$ßEN
BEZEICIINIl\ß

(sI0) 1990SYSTEIIATIK oER
NI'fiR

SYPR0 1979 r{a 1990 I{ACE/CLIo 1970GP 1989r€ 1979

NOCH
265 9 EX 265 I

265 9rO EIGENVEREDLII'ß Vü{ PAPIER- t'{D PAPPE}IaREN

56!'5 00

LOHNVEREDLT}IG VON PAPIER- IJNO PAPPEI{AREN
( OHNE LO}O{ErcHBINDEREI )

Ex 255 10,
EX 265 21,
Ex 265 25,
EX 265 40,
Ex 265 90

EX 265 10,
EX 265 21
EX 265 25
EX 265 {0
Ex 255 90

Ex 5E10,
Ex 5620,
EX 5591

EX 472

ex 472

!1838 30 OO0, Ex {73
11907 00
11907

265 950

56!m 00

268 HERSTELLI}ß VI},,I DRUCKEREIERZETJGNISSEN' LICHTPAUS- WD VER-
I.IANOTEN }IAf,EN

268

268 1 DRI,CKERETERZ.IßNISSE

EX 268 I

288: IlI DRIJC'KSACHEiI FUER GESCHAEFTLICHE I[.IO PRIVAIE Z}GCKE

Ex 5810,
EX 5520,
Ex 5691

EX 268 15 Ex siol)

268 115 ORUCrcßtITRZEUGNISSE FUER VEEPACKIT\ß'SZ1'CEKEI ETIXETTEN

EX 258 15 EX 5700

268 T2I KATAL(reE U.IO I€RBEDRIJCKE

Ex 268 ls

57il 13.,
5711 14:'57ll 15,
5i1l 33,;
571! 34,
s71l 35 v

s

100,
3oo,
910,
990,
00El,
000

100,
9oo,
790

00
00
o0
oo
9§]

l0
10
90

{907
ßto?
4S{0
1lä,tl

4821
482r
4A2ev

13i
14,
15;
33,
3{,
35r
s3,
54,
55'

s7l6
5716
s71E
5715
571G
5716.
5716
s7l6
5716

s7L2 3:3,
5712 54,
5712 55,
5712 83,
57L2 AS,
57L2 AS

EX 5700

EX 473

s 49tI l0 000 Ex 473

258 I2S TUNDKALENOER

EX 288 15

268 130

268 I1I1 ZEITT,IIGEN IJND ANZEIGENBLAETTER

Ex 268 11 5714 03.
5714 04,
57111 05

5717 13,
57L7
5717

14
15

BUECHER (FESTGEBUNOEN, BROSCHIERT, AIJCH IN LOSEN BOGEN

OOER BLAETIERN)

EX 258 15 5713 03' EX 5700
5713 04'
5713 05

EX 5700

EX 5700

{910 00 002
s 11910 00 009

EX 1173

EX q73

s
S
s
s

002,
009,
002,
009,
000,
00q

99
99
00
00
00
49

4903
{903
490{
9920s

s 4901 10 000,
{901 91 002.
4901 91 009,
4901
4901

4902 10 000,
4902 90 oo2,
4902 90 oo4,

EX 473

FORTSETZI.IIG

272
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HERSIELLIM VO.I ERZEIßT{I SSR{ DES VERARIEIIE}OE}T GEEREES

BEARBEITI.iG YOI HOLZ, HERSIELLIIIG VIN HOLZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- IIO PAPPEI{AREil, DRIEXEREIERZEIßNISSEN

NUl.r,fR
SYSTETUIIK OER PROOUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}T,IIMEN (SIO) I99O

BEZEICHNII'ß

1,8 1979 GP 1989 SYPR0 1979 HA 1990 N CEICLIo 1970

NOCH
268 1111

268 I45 ZEITSCHRIFTEN

EX 268 15 EX 5700

268 180 SONSTIGE DRrcKEREIERZEIJGNISSE (2.8. HOOELLIER- UND BILOER-

5715 03,
5715 0{,
5715 05

7
7
7I

53'5{'
s5,
03,

s 9920 {9 002

4902 9o 006,
0902 90 008,v 9920 {S 002

EX 1173

4901 l0 000, ex 473

BOGEN, SPIELIGRTEN, ABzIEHBILOER, ATLANTEN, GLOEEN,
SCHIESSSC}IEIBEN, LAND- WD SEEKARTEN )

288 { LICHTPAUS- tND VERI.IANOIE I{AREN

268 4IIO REPRTTGRAPHISCHE PROOI'(IE

EX 268 70 5757 00

258 1130

EX 5700

EX 5700

UGNISSEN (EINSCHL. VON
)

EX 5700

EX 268 tS s77'
571
571'
571
5718 04,
5718 05,
5719 03,
5719 0{,
5719 05 v

11901 99 002
{901 99 009
11903 00 002
{903 00 009
1190s 10 000
4905 9r 000
11905 99 000
11905 00 000
4908 l0 000
{908 90 000
4Et09 00 002
q909 00 00{
4909 00 008
11911 91 100
{911 9l 800
9504 110 000
9920 49 00{

s

EX 268 {
EX 268 7

EX 5700

REPRODUKTIO{EN $'ID DRIJCKFORI.EN ( ZI,H ABSATA BESTII.T'iT ),
GU],1I,II-; POLYI.ER- If{D AIJDERE SIEI'IPEL, BELICHTETE I,NO
ENTI.IICKELIE IlI KROF IL]'E

v 4901 99 002,v rl90l 99 009,s 4905 00 000

EX 1173

Ex 473

EX 473

EX {73

5755 20,
5755 {0,
5755 70,
5756 00,
5758 00

L0HNVEREDLI'\C voN oRUCKEREIERZEI
LICHTPAUS- IT,ID VERI{ANOTEN I.IAREN

3705 20 000v 4ft11 10 000v {911 91 800v 49ll 99 000s 81142 50 100s 84112 50 300s 84112 50 9t0s 811{2 50 990
9611 00 000

257 30,
EX 268 {0

268 490 ERZETENISSE OER SATZHERSTELLU'IG (ZUt't aBSATZ BESTII.IMT)

Ex 268 {0 5752 00 Ex 5700

268 7 YEREDLIIß VO! ORrcKEREIERZEI'GNISSEN

268 710 EIGENVEREDLIIß Vff.I OR$XEREIERZEIENISSEN

EX 288 11, 5795 oO Ex 5700
EX 268 t5.
Ex 268 40,
Ex 268 70

EX 268 1
EX 258 4
EX 268 7

Ex 268 11
Ex 258 15
EX 268 40
EX 258 70

258 7S0

5796 00

273

EX {73
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26

HERSTELLII\E VÜ{ ERZEIßIIII SSE{ DES VERARBEIIEiDEN GE}CRBES

BEARBEITIIß VO{ HOLZ, HEßSTELLI|iß v(l,l HOLZI{AREN, PAPIER, PAPPE, PAPIER- U,lD PAPPE}I REN' DREXEREIERZEGilISSEN

NTTICR
sYSlEl,lATIK oER PROOUI(TIIIISEEREICHE IN IiIPUT-0UIPUT-RECHNu\ßEN (SI0) 1990

EEZEIC}NIIG

!P 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 l.ra 1990 MCE/CLIo 1970

269

269 I

269 900

REPARATUREN VtN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.

289

REPARATUREN Yü'I GEBRArcHSGUE1ERN AUS HOLZ U.AE.

269 0

REPARATUREN VIII.I GEBRArcHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.

269 00 5492 10,
5492 90

EX 8590
1)

ANI.ERKIJT'IG: I) GP-NR 5II92 90 HIER SCHI.ERPIT,IKII'IAESSIG
ZIJGEORDNET, VERNACTILAESSIGT IN SI() 26T 910,
2) NACE/CLIO 672 VGL ANHAT'IG 1

EX 672 2t

275



2

27

2

27

HERSIELLTI\ß VII.I ERZEIßNI SSEN DES VERARBEITE}DEI{ 6EIf ROES

ERZETßI \E v(I{ LEDER' HERSTELLIIß Vln LEDERI{ARE]II, IEXTILIEN tt{o BEKLEIDU{G

NU}ITR
SYSTEI,IATIK OER PROOUKTTO,ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}IIIIIGEN (SIO) 1990

BEZEICHNIl\ß

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l{A 1990 NACE/CLI0 1970

270 ERZEIßIT{G VO'I LEDER

2?0

LEDER

EX 270 0

OBERLEDER

EX 270 00

270 |

270 110

EX 6100

270 130 FUTTERLEDER

EX 270 00 EX C100

Z7O I5I FEINLEDER FUER DIE LEDERI.IARENHERSTELLI'NG

EX 270 00 6125 40 EX 6100

270 L54 BEXLEIDI,MS- I'I{D HANOSCHUTTLEDER

Ex 270 00 6125 11,
5l2s 13,
6125 15,
6125 19

EX 5100

270 1S5 POLSTERLEDER

EX 270 00 5125 30

2?O I57 TECHNISCHE FLAECHENLEDER

EX 270 00 6125 60 EX 6100

270 I59 SONSTIGE FLAECHENLEDER, A.N.G

EX 270 00 Ex 6100

10
20
30
50
80

612{ 10
61211 30
6124 50
612{ 90

6121
6121
6121
6121
6 121

s 4104 10 950,
4104 10 9911,s 4104 31 190,
{10{ 31 304,s {104 31 900,
4104 39 104,s {r0{ 39 900,v 4105 20 0011,
{106 20 006

v {104
410{
{10{v 11105v {106

l0
31
39
20
20

{1 0{
111011
410{
4r04
{10{

10
3t
3l
39
39
20
20

999,
306,
105,
009,
009

999,
190,
309.
109,
900,
009,
009

Ex 4{1

Ex 4{l

EX 4{1

Ex {{l

Ex {{1

EX {41

102,
004,
004

{104 39s {105 20
{105 20

v 41011 t0 950,v {1011 10 999,s 11104 31 309,s 4104 39 r09,s {107 10 900,s {107 29 900,v 11107 90 900

Ex {{l

v

v

{I0{ 10 992,
{104 31 190,
{r04 31 302,
{104 31 900,
{101t 39 900
{105 20 002ql05 20 002,v {107 90 900

EX 8100

s

v

v
4105
{106

6125 50
8125 9r
6125 93
5125 95
6125 99

v 4104 10 999,v {10{ 3t 190,v 11104 31 309,v {10{ 31 900,v 411011 39 109.v {10{ 39 900,s {105 20 009.s {106 20 009,v 4107 l0 900,v 4107 29 900,s 11107 90 900,v 4108 00 100.v ,q108 00 900,v 4109 00 000

275
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27
2

27

HERSIELLIIß v(Itl ERZEmilI SSEN DE S VERARBEITET\EEN GEI€REES

ERZETGU\ß Vil LEDER, HERSIELLTIG vtl{ LEDEßI{AREN' TEXTILIEN ll'lD EEXLEIDT \ß

SYSTENATIK DER PRODUKTI TI.ISBEREICHE IN II{PUT-OUPUT-RECHN$ßEN
BEZEICHN1116

(sI0) 1990
NI'IGR

1,2 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{a 1990 NACE/CLI0 1970

270 L7A LEDER, GEGERET ABER NICHT ZTIGERICHTET IT.ID GEI{ICHTSLEDER

EX 270 00 Ex 6100

2?o 4 LEDERRESTSTOFFE UNO REXO'ISTITUIERTES LEDER

EX ?70 0

270 qIO LEDERRESTSTDFFE

EX 270 00 6131 00 EX 6100

2?O 450 REKItr{STITUIERTES LEDER

EX 270 00 §I35 00 :EX'€100

270 7 VEREOLIIß VO\I LEDER

EX 270 0

2?O 710 EIGENVEREOLTS'IG VON LEDER

EX .270 00 6195 00 EX .8rO0

Z7O ?SO LO}TNVE.REOLIT{G VON I-EDER

EX ',270 00 6196 00 EX 6100

27I TIERSTELLIT.IG VON LEDERI.IAREN (OHNE SCHUHE}

EX 271

271 T LEDERI{AREN (OHNE SCHUHE)

EX 2?t 0

2?1 110 ANTRIEBSRIEI'IEN AUS LEOER

ex 271 04 5221 00 . Ex 6211

271 L2I SPINNEREI- WO I.IEBEREILEOERARTIKEL

EX 27L 0S 6222 l0 Ex 6211

271 I23 SONSTIGE TECHNISCHE LEDERARTIKEL

EX 271 04 6222 gO Ex 6211

?71 L3O ARBEITERSCHUTZARTIKEL AUS LEDER

6223 20,
6223 90

Ex 6211

{100 l0 100, Ex {rl1
4l0a 10 300,
410{ l0 910,
4104 21 000,qt04 22 lo0,
410{ 22 900,
,{1011 29 000,
4104 31 110,
1110{ 31 190,
11105 1l 100,
{r05 11 910,
{105 11 990,
11105 12 r00,
{r05 12 900,
4105 l9 100,
11105 t9 9oo,
41106 11 100,
4lo5 11 9oo,
{106 t2 o0o,
{105 19 000,
11107 l0 100,
4107 2r 0oo,
{r07 29 100,
4107 90 100

6111 00
EL27 tS
5127 80

s
s
s

ll,1l0 00 000 Ex 1l{11

'{llr .00 000 Ex {lI1

4108 Ex {4r

v {108 00 100,v 11108 00 900,v 4109 00 000

EX {{11

{204 00 100 ex ssz

v 4204 00 900 Ex sqz

s 420{ 00 900,
11206 90 000

ex 442

4108
{109

00 100,
00 900,
00 000

EX ?lt 04

276

4203 29 100 EX qqz



2 HERSTELLII\ß vil ERZETßNISSEN DES \iERARBEIIEN0EN GElf RBES

ERZETßUß vÜ{ LEDER' HERSTELLIT\ß VO,l LEDER}laREt'l' IEXTILIEN U'lD BEKLEIoÜ\ß

2

27

SYSTEITATIX DER PROOUXTIT''ISBEREICHE IN INPUT
BEZEICHNTT{G

,-OUTPUT-RECHNIIßEN (SI(!) T99O
NU}IGR

l& 1979 6P 1989 SYPRo 1979 tta 1990 NACE/CLI0 1970

271 752 SATTLERI{AREN AUS LEOER ODER REKONSTITUIERTEH LEDER
FUER TIERE

EX 271 0r 6224 t0 EX 6211

27I I45 SONSTIGE SATTLERMREN AUS LEDER ODER REKONSTITUIERTEI'I LEDER
( OHNE FEINSATTLERI.IAREN)

s {201 00 000 Ex 442

EX 271 0I 6?24 q0 EX 6211

?7I LSA FEINSATTLERI{AREN AUS LEDER OOER REKONSTITUIERTEH LEOER

EX 271 01 6224 72,
6224 73

EX 6211

?7I I52 FEINTAESCHNER- I['IO GALANTERIEI.,IAREN AUS LEDER OOER

REKONSTITUIERTEH LEDER

EX 271 01 EX 6211

v 11203s 11203
4205v 9305v 9305

30
{0
00
29
90

000,
000,
000,
900,
300

EX SS2

s 4202 lr 100,s 4202 11 900.Y 5202 21 000,v 4202 31 000

EX S4Z

{202 11 100, EX 542
s202
s202
s202
q202
4202
s202

11203 21 000,
4203 29 910,
4203 29 990

EX 442

l2 110,
12 910,l9 910,
32 100,
32 900

6223 20,
6225 40,
6225 60.
6225 A0

s
s

900,
000,
000,
100,
500,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
000,
000,
000

11
2l
31
9t
91
91
30
40
00
90
90
00
29
30

000,
190,
990.
990,
110,
910,
990,
900,
000.
000,
000,
900,
900

v 4201 00Y 520? t2Y 4202 t2v 4202 t3s 4202 92s 4202 92v 4202 92v 4202 99
6305 91
6306 99
6307 20v 9305 29v 9305 90

S

s

4?03
4203
6S07
8702
9r 13
9505
9606
9606

27t t62 HANDSCHUHE AUS LEDER OOER REKIX'ISTITUERTEH LEDER
( OHNE ARBEITERSCHUTZHANOSCHUHE )

EX 27t 07 6226 oO EX 6211 Ex q42

271 5 hIAREN AUS TEXTILEN GEI€BEN OOER SONSTIGEN STOFFEN
(OHNE SCHUHE)

EX 271 0

Z7I 5L3 SATTLER}IAREN AUS TEXTILEN GEhIEBEN ODER SONSTIGEN STOFFEN
( OTINE FEINSATTLERMREN )

EX 271 01 622? 10 EX 6211

271 516 FEINSATTLER}IAREN AUS TEXTILEN 6EI..IEBEN OOER SONSTIoEN STOFFEN

. (OHNE KOFFER)

EX 271 01 6227 79 EX 6211 S q20Z
s q202
s 4202u 4202Y q?02

27I 518 HANO- I.'NO REISEKOFFEF IEINSCHL. SCHALENKOFFER} AUS
TEXTILEN GEI.IEBEN OOER Sü{SI]GEN STOFFEN

EX 271 0l 6227 72, EX 6211
6227 ?4

EX 4q2

s 11202 12 190,s 4202 12 990,s 4202 19 990

277
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2 2

2?27

HERS1ELLIIß YC{ ERZEIßilISSEN DES TERAREEITENDEN 6E1€R8ES

ERZEIJGI'\E vtr,l LEDER, HERSIELLII{G vO{ LEDERI{AREN, TEXTILIEN Ü,lD BEKLEIDu\ß

NIJ}ITR
SYSIE].IATIK DER PRODUKTIfi SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}NU\ßEN ( SIO } 1990

BEZE ICHI,III\IG

r€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 r.ra 1990 NACE/CLIo 1970

27t SS2

271 558

SPORTGUERTEL, TRACHTENTRAEGER ti{D I.IOOISCHE GUERTEL AUS
SINSTIGEN NICHTTEXTILEN STOFFEN

Ex 271 Or 622A 20 EX 6211

SIT'ISTIGE FEINTAESCHNER- UNO GALANTERIEI.IAREN AUS
TEXTILEN GEI€BEN ODER SONSTIGEN STOFFEN

EX 271 0l 12 110,
12 190,

EX $42

ex 442EX 6211

6TE SCHUHE (EINSCHL. ORTTIOPAEOISCHE I',IOt)
ANI,IERKUNG: ! ) SCHUHE aUS KWSTST0FF, vGL - SI0 210 511'
SCHUHE AUS GUl'tMI' vGL - SI0 213 255, SCHUHE AUS HOLZ'
vGL - SI0 261 4s3' 2) Gp-NR 625I.815 5255 IN SI0
272 tlt gls 272 t52 SCHI.ERPIINKTT'IAESSIG
ZI'GEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 272 SIO

6403 40 000 EX {51

6403 11 ooo,
61103 l9 000,

EX 451

6228 40,
6228 60,
6228 90

Y 4202Y 4202v q202v s202v 4202Y 4202
4202
s202s 4202s 4202s 4202s 4202v u02
s202
4?02v 4202
4c02s u02
s202s 4202.u 6702
9113v 9113

t2
L2
13
l9
22
22to
32
32
39
92
32
92
92
92
92oo
99
90
90
90

9to,
990.
910,
990,
100,
900 r
000,
100,
9oo,
000,
110,
r50,
190,
910,
950,
990,
100,
900,
000,
300,
900

272

272 I

272 Ltl

272 tL7

SERIENCEFERTI
STRICKSCHU}IE )

ANiIERKIX!6: l) VGL = SI0 210, Zl3, 267, 2) NACE/CLIo
al51 . SI0 272 LLI BIS 272 570 vGL aNtlAt'16 I

TIERSTELLII..IG VON SCHUHEN AUS LEDER IJND TEXTILIEN I), 2)

EX 27L
272

Ex 272 |

ARBEITSSCHUHE IJND ARBEITSSTIEFEL

Ex 272 t0 6251 00

SP0RTSCHUHE t[,lD -STIEFEL

Ex 272 t0 6252 22,
6252 25,
6252 29,
6252 42,
6252 119

EX 5251

EX 6251

EX 62s1

99 910,
99 930,
99 950,
99 980,tl 000,
20 900

6{03
6403
6{03
6403
6,{04
6{0{

272 I3O STRASSENSC}IUHE IT{D -STIEFEL (OHNE SOLCHE GANZ AUS KINSTSTOFF
ODER 6UHHI )

EX 272 t0 EX {5r6253 10,
6253 {0,
6253 70,
6253 92

5{03
6403
6{03
64t03
5403
61103
6403
6{03
5q03
8403
6403
6403
6403
61103
6403
6403
61103
6{03
5403
6{103
6403
6403
6{105
6,1105

s
5
s
c

30 000,5r 110,
51 rS0,
51 190,
51 910,
51 950,
51 990,
59 910,
s9 gso,
59 990,
91 110,
91 130,
91 160,
91 180,9l 910,
91 S30,
91 950,
91 980,
99 910,
99 930,
99 360,
99 980,
90 100,
90 900

278



2

27

2

27

HERSTELLTIß v(}'l ERZErcNISSEN DES VERARBEIIEI,IOEN GEICRBES

ERZETJGTIG Vfi LEDER, HERSTELLTT{G VIT{ LEDERI{AREN, TEXTILIEN IIID BEKLEIDIIß

NU?iGR
SYSTE],TATIK DER PRODUKTIÜ{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI.T\EEN (SIO} I99O

BEZEICHN1116

r,{z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ].ta 1990 NACE/CLI0 1970

272 IS2 LEICHTE STRASSENSCHUHE, HAUSSCHUHE (OHNE SOLCHE GANZ AUS
KIf{STSTOFF ODER GUI'STI )

Ex 272 t0 EX 6251

272 I9I LEOERGAI,TASCHEN

EX 272 tO 6258 00 EX 6251

272 tg5 SCHUHBESTANOTEILE aus LEDER t 'lD EINLEGESoHLEN

EX 272 L0 6259 10, Ex 6251
6259 50

272 5 ]'IASSSCHUHE, REPARATUREN rNo VEREDLUIIG VoN LEDERhTAREN

272 5t0 UASSSCHUHE

EX {51

ANHERKII\ß: I) GP-NR 625I OO BIS 6259 SO HIER VERNACH-
LAESSIGT. SCHIIRPUNKTHAESSIG 2U6EORDNET IN SIO 272 ITI
Brs 272 19s

'EX {51

ANl.lERKt\ß: 1) 6P-NRN 6292 70, 6292 50 HIER VERNACH-
LAESSIGT. SCHI.ERPTJNKTI,IAESSIG ZUGEORDNET IN SIO 279 lOO

Ex ssz

5253
5254
625{
62511
625{
6255
6255
6255

99
l0
110
70
90
41
45
aq

5403 20 000,
6403 59 tlo,

6403
6{03
61103
5403
6{03
6403
6403
61104
6{011
6{04
6{0{
640s
61105
61105
6{0s
61105
6{05
5405

10
10
99
99
99

61106 99 r00 Ex 45r

EX 1151

61103
6403
6403

59 3ro,
59 350,
59 390,
59 500,
99 rl0,
99 310,
99 330,
99 360,
99 380,
99 500,l9 100,
19 900,
20 100,
20 900,
10 1oo,
10 900,
20 1oo,
20 910,
20 990,
90 100.
90 900

s

s
s

5{06
6{05
6406
6{06v 8406

110,
190,
3oo,
500,
900

2i2 540

272 550

5295 00

2?2 5?O LOHNVEREDLII'IG VON SCHUHEN I,[.ID LEOERMREN

6295 00

HERSTELLUNC VON SPINNFTSERI.I UIID GÄRNEN I )

EX 275

TEXTILE SPINNSTOFFE

EX 27? 50 - 1) EX 6251

REPARATUREN VON LEOERI.{AREN ( OHNE GEBRArcHSGUETER )

EX 271 01, - 1) EX 6211
EX 271 0$

EIGENVEREDLIf'IG VON SCHUHEN I.hID LEOERI,IAREN

EX 6211.
EX 6251

EX 442,
Ex 451

ANlrERKurlG: 1) NACE/CLIo 431 = sIO 2-73 710 BIS 273 290
VGL ANHANG 1

EX 271 0
ex 272 L

272 5

EX 271 01,
EX 271 0{1,
EX 271 07,
EX 272 t0,
E»< 272 50

0

o

qs2
451

EX
EX

EX 271 0l
EX 271 0{
EX 271 07
EX 272 t0
EX 27? 50

275
273
275

EX 6211
EX 6251

273

EX
EX

273 I

279
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2

27

HERSIE LLII{G YtT{ ERZEIEIiII SSEN OE S VTRAREEI TENDEN CE}ERBE S

ERZEUGU{G vll{ LEDER' HERSIELLIIß v(t{ LEDER}IAßEN, TEXTILIEN t {0 BEKLEIDU\ß

2

NU}!CR
SYSTET,IATIK DER PRODUXTIilSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990

BEZEICHi'rur6

ru 1979 GP 1989 SYPRo 1979 }A 1990 NACE/CLI0 1970

273 110 I{OLLE tnD TIERHAARE, BEARBEITET

EX 275 01 6313 00 EX 6301

273 L?O VERSPIiI.IEARE ABGAENGE I,'ND RESTSTOFFE (ABFAELLE) (EINSCHL
MI SCHU\EEN )

EX 27S 95 6315 00 EX
EX

5301,
5399

s

0502
0502
0502
0503
5101
5101
5l0r
5102
5102

EX 431

EX 1l3l

431
1139

EX
EX

100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
3oo,
500,
900,
000,
000

000,
1oo,
900,
loo,
910,
990,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
500,
700,
900,
000

l0
l0
90
00
2t
29
30
10
l0
l0
l0
20
00

10
l0
10
20
20
20
30
10
99
30
30
90
90
l9
29
99
l0
l0
l0
10
l0
20

s

5102
5102
5102
5703

5003
5r03
5 103
5r03
5103
5103
5r03
5202
5202
5301
5301
5303
530,q
5305
5305
5305
5505
5S05
5505
5505
5505
s50s

5003
5r05
5105
5105
5105
5105
5105
B2o3
5506
5506
5506
5506
5506
5506
5507

s
s
s

s

(
s
s
s
S
s

273'730 KAHIfZUEGE IJND VORGARN (AUCH GEKREHPE
DIE SPI}Ü\IEREI VORBEREITETES MATERIAL

EX 275 0l

273 ISO PFLANZENFASERN, BEARBEITET

275 04

90 000,l0 000,
21 000,
29 000,
30 100,
30 900,
110 000,
00 000,l0 000,
20 000,
30 000,
90 100,
90 910,
90 990,
00 000

6316 40
6316 80

TES ODER ANOERS FUER

EX 6301

EX 635{

EX 6399

EX {3I

6317 10,
6317 {0,
5317 90

v 5301
5301
5301v 5301v 5301v 5302
5302v 5303v 5303v 530{v 5305v 5305v 5305

5 104
5202v 5202v 5301v 5301v 5303v 5305v 5305v 5505v 5505v 5505v 5505

000,
000,
000,
to0,
900,
000,
000,
00!,
000,
000,
000,
000,
000

000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000 |
100,
300,
500,
700,

10
2t
29
30
30
10
90
10
90
90
19
29
99

273 150 REISSSPIIü'IST[)FFE UNO VER}.IANOTE ERZEUGNISSE

FORTSETZUNG

EX 275 95 6318 50,
6318 77.
6318 79,
5318 9l

280

00
91
99
30
30
90
l9
99
l0
10
10
10

EX {39



2

27

2

27

HERSTELLII\ß VtN ERZETßNISSEN DES VERAREEIIENOET{ GE]GRBES

ERZEtßlm vü{ LEDER' HERSTELLII{G vll.l LEDERTIAREN' IEXTILIEN tl'10 BEKLEI0U\E

NU}IGR
SYSTENATIX DER PRODUKTIIINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT\ßEN (SIO} 1990

BEZEICHNIl\ß

1€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 MCE/CLI0 1970

5505 l0 900,
5505 20 000,
5601 2l r00,
5601 21 900,
5601 30 000

s

NOCH
273 150

273 2 GARN

273 270 GARN AUS BAU].Ü,IOLLE , BEARBEIIET

EX {31

EX 275 1,
275 2,

ex 275 4,
EX 275 9

EX 275 t2
EX 275 22
ex 273 A

r00,
900,
000,
0oo,
000,
000,
100,
300,
900,
000.
000.
000,
000,
100.
900,
000.
000,
000,
000,
100,
300.
900,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
000,
000,
000.
000,
100,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
900,
000.
000,
000,
000,
100,
900.
000

l5
l5
2l
22
23
24
23
25
25
31
32
33
34
35
35lll
42
43
44
{5
45
45
1l
t2
13
111
t5
15
2t
22
z3
2S
25
23
3t
32
33
3{
35
3S
{1
42
43
s4
45
{5
90

EX 6312,
Ex 6322,
EX 6342

5205 11 000,
5205 t.2 000,
5205 13 000,
5205 14 000,
520S
5205
520S
5205
520S
5205
5205
5205
5205
5205
5205
5205
5205
5205
5205
520s
s205
5205
5205
520S
5205
s205
5206
5205
5206
5205
5206
5206
5206
5206
5206
s206
5206
s206
5206
5206
5206
5206
5206
5206
5206
5205
5206
5206
5206
5206
56011

6321 lr,
6321 15,
6321 18,
6321 19,
6322 11,
6322 15,
6322 18,
6322 19,
632{ 10,
6329 10

2?3 22O GARN AUS I.IOLLE

Ex {315106 l0 r00,
5106 10 900,
5106 Z0 110,
5106 20 l9o,
5106 20 910,
5106 20 990,
5107 10 100,
5107 10 900,
5107 20 100,
5107 20 30C.
5107 20 510,
5107 20 590,
5107 20 910.
5107 20 9S0,
5108 10 100,
5108 10 900,
5108 20 100,
5108 20 900,
5109 r0 900,
5109 90 900

630 1
631 1
6341

EX
EX
EX

11

4l

c2rl
6321
bStl
6322
6323
6324
6329

33,
39.
33,
äo
30,
30,
30

275
275
275

EX
EX
EX

281
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27

HERSTELLIßß VO{ ERZEIßOIISSEI'I OE S VERARBEIIENDEN CEI€REES

ERZEIGII\ß vü{ LEDER, HERSIELLBre vü{ LEOERI{AREN' IEXTILIEN t 'lD BEKLEIDIITß

2

2?

NITICR
SYSTEI'IATIK DER PRODUXTIO'ISBEREICHE tN II.IPUT-OUTPUT'RECHNIßIGEN (SIO} 1990

BEZEICHNtI,ß

lE ls79 GP 1989 SYPRo 1979 r.la 1990 NACE/CLI0 1970

EX 43t
EX {39

10
l0
20
119
119
119

51t02
s{02
5402
51102
5402
5502

100,
900,
000,
1oo,
910,
990,

5306 10 110,
5306 10 190,

5607 29 900,s 5607 30 000,s 5607 90 000

273 zEO GARN AUS SYI{THETISCHEN ODER CELLULOSISCHEN FASERT'I

Ex 63r1,
EX 6312,
Ex 5322,
EX 5323,
Ex 6341,
EX 63112,
Ex 6357

2?3 255 BAST- tr{o }IaRTFASERGARN, AUCH GEZI,IIRNT

EX 6354,
EX 6355,
EX 6357

6321 55,
6321 59,
6321 81,
6321 83,
6321 85,
6321 88,
6322 50,
6322 Ar,
6322 A3,
6322 8s,
6322 88,
6323 50,
6323 80,
632{ 50,
6324 80,
6327 7t,
6327 79,
6329 50,
6329 60,
6329 70,
5329 80

Ex 275 11,
EX 275 t2,
Ex 275 22,
Ex 275 23,
EX 275 qt,
EX 275 42,
EX 275 9r 5402 51 r00,

51102 51 300,
5,1102 5l 900,
5402 52 100,
5402 52 900,
5q02 59 100,
5402 59 900,
51102 51 100,
5402 61 300,
5402 61 900,
5{02 62 100,
5402 62 900,
5402 69 1oo,
5402 69 900,
5403 10 000,
51103 3l oo0,
51103 32 000,
5tt03 33 900,
51103 39 000.
5403 111 000,
5{03 42 000,
5403 49 000,
5509 1l ooo,
s509 12 000,
5509 21 100,
5509 21 9oo,
5509 22 100,
5509 22 900,
5509 31 100,
5509 31 900,
s509 32 100,
5509 32 9oo,
5509 {1 1oo,
5509 {r 900,
5509 42 100,
5509 {2 900,
5509 51 000,
5509 52 100,
5509 52 900,
5509 53 000,
5509 59 000,
5509 61 100,
5509 61 900,
5509 62 000,
5509 69 000,
5509 91 r00,
5509 91 900,
5509 92 000,
5509 99 000,
5510 11 000,
5510 12 000,
5510 20 000,
5510 30 000,
5510 90 000,
5511 l0 000,
5511 20 000,
5511 30 000,
5604 20 000.
56011 90 000.
5606 00 100,
5605 00 390

s
S

c

s

s

s

S
s

s

s

s

s
S

EX 431
EX 439

IO
70

S
s
s

6325
6325

273 tS
27S 15

EX 275 91 310,
390,
500,
110 ,
190,
100,
900,
000,
000,
100,
900,
110 ,
130,
190,
900,
000,

10
10
10
20
20
10
10
20
10
20
?0
90
90
90
90
2t

5306
5305
5306
5306
5306
5307
5307
5307
5308
s308
5308
5308
5308
5308
5308
5607

2e2
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27

HERSIELLU\re Vil ERZEIßNISSEN OES VERARBEIIETO€il GEI€REES

ERZEI'GII\ß VO{ LEOER, HERSTELLIIß Vt}I LEOER]{AREN, TEXTILIEN IXD BEKLEIDII\ß

2

27

Ni,I.IGR
SYSIEIiaTIK DER PRoDUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-0UPUT-RECHNU'GEN (SI0) 1990

BEZEICHNI.T{G

r.tz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{A 1990 NACE/CLIo 1970

273 260 TEXTURIERTES GARN

Ex 275 23 EX 6323

273 270 NAEH- IJND STOPFHITTEL, HANDSTRICK- IJND HANDARBEITSGARN

6326
5326
E326

r00, Ex 1131
300,
900,
0oo,
100,
900,
l oo,
900,
100,
900

3t
3l
3l
32
33
33
39
39
20
20

5402
5q02
5402
3E02
3402
5{02
5402
5402
5r103
51103

77
87
90

EX 275 2r,
Ex 275 22,
EX 275 23

6328 11,
6328 12,
6328 16,
6328 17,
6328 13,
6328 20,
8328 31,
6328 35,
6328 51,
6328 55,
5328 56,
6328 7L,
6328 73,
6328 79

EX 6301,
EX 6322,
Ex 5323

s 5006 oo loo,s 5006 00 900,
5109
5r09
5109
5r09
520!t
52011
5204
5207
s207
5306
5306
s308
5308
5308
5401
5401
5{0r
s{01
5{01
51105
5{06
5508
5508
5508
s508
5508
550{
6308
9605

5002
500{
5004
5005
s005
5006
5006
s 110
5308
560{

1oo,
900,
100,
900,
000,
000,
000,
000.
000,
900,
900.
110,
r30,
190,
110 .
190.
900.
100,
900,
000,
000,
110,
190.
900,
100,
900,
000,
000,
000

EX ,q31

EX 439

EX {31
Ex 439

l0
10
90
90
11
19
20
l0
90
l0
20
90
90
90
10
l0
t0
20
20
l0
z0
l0
l0
10
20
20
90
00
00

00
00
00
00
00
00
00
00
30
90

v

v

273 29? GARN AUS SONSTICEH I'IAIERIAL, A.N.G.

Ex 8312,
63r3,

EX 6322,
Ex 6342,
EX 635{,
EX 5357

274

ex 27s

2't4 I SPINNSTOFFI.IAREN ( OHNE I'f TERhIARE, BEKLEIDTT{G, I.II RK- IJND
STR]CKI.TAREN )

EX 275 3,
EX 275 S,
EX 275 I

274 lIO VERBANDT.IITTEL, MULL UND NATTE (OHNE INDUSTRIEI.,IATTE)

EX 27S 95 EX 6399

aNttERKU{G: 1) NACE/CLIo {31, 1132 - SI0 274 131 BIS
274 5OO VGL ANHANG I

5321
6322
5323
6324
6327
6329

Ex 275 L2
275 L3

EX ?7s 22
EX 275 U
EX 275 91

91
91
90
91
90
90

000,
100,
900.
100,
900,
100,
900,
000,
000,
000

HERSTELLUNG VON SONSTIGEIJ TEXTILIEN I)

6351 10,
B35r 20,
6351 40,
6351 51,
6351 59.
6351 70

3005
3005
5208
5208
5210
5210
521 1

3005 90 190,
3005 90 310,

90
90
11

l1
2t
l1
21
10
10
2r
2l
2?

510,
550,
100,
r00,
100,
100,
000,
000,
100,
900,
100,
900,
100,

(

52r
560
560
560
560
560

FORTSETZI'!G
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HERSTELLhT VO{ ERZE IEI{I SSEX OE S VERAREEITEiIOEN GE]€RBES

ERZEllGt ,G Vo.l LEDER' HERSTELLIIG vo,l LEDERI{AREN, TEXTILIEN tt'lD EEKLEIDU{G

NUTTGR
SYSTEITATIK oER PRoDUm0{SBEREICHE IN INPUT-onPUT-RECHNI'EEN (SI0) 1990

EEZEICINU\ß

1€ 1979 GP 1989 sY?Ro 1979 lla 1990 NACE/CLI0 1970

NMH
274 Llo

274 LzI BAENDER, GURTE IIND ELASTISCHE GEI.IEBE

5601 22 910,
s601 22 990,
5601 29 000,v 6307 90 990

EX 275 95

274 L23 FLECHTARTIXEL ALLER ART

Ex 275 95 6352 51,
5352 55

Ex 6:,99

5352
6352
6352
6352

11,
15,
20,
30

000.
0oo,
100,
9oo,
100,
900,
000,
0oo,
1oo,
9oo,
900,
000

Ex 5399 5805 l0
5806 20
5806 31
5806 31
5806 32
5806 32
5806 39
5806 40
5807 l0
5807 l0
5807 90
5910 00

EX {39

6352 60 Ex 6399 s606 00 990,
5801 26 ooo,
5801 36 000

EX {39

EX 1139

, EX 439

EX {39

11601 10 100
11601 r0 900
5808 l0 000
5908 00 000
6307 90 990

s

274 I23 CHENILLEERZEI'GNISSE

EX 275 95

274 127 SPITzEN

EX 275 95 Ex 6399

274 L23 STICKEßEIEN, TAPISSERIEN I,INO POSAI,IENTENARTIKEL ALLER ART

EX 27S 95 Ex 6399

275 t3t SAECKE

6353 30 EX 6355

6352 71,
6352 74,
6352 75,
6352 79

580{ 21 100
58011 21 900
580{ 29 100
5804 29 900
580{ 30 000
6002 20 3r0
6002 {13 190

6352
6352
5352

81
85
90

100,
9r0,
990,
o02,
006,
000,
100,
900,
100,
900,
100,
900,
r00,
300,
000

00
00
00
00
00
90
10
10
9l
91
3?
32
99
99
00

5606
5606
s606
5805
5805
5808
5810
5810
5810
5810
5810
5810
5810
5810
6308

EX 275 35,
EX 275 SS

274 L33 ABDECKHAUBEN UND TEXTILE BEHAELTER

Ex 275 95 6353 95 Ex 6399

274 I35 SCHNUERE, LEINEN, SEILE UND TAUI.IERK (OHNE GEFLrcHIENE)

6353 67,
5353 68

EX 6357

6305
6305
5305
630s
6305
6305
6305
6305

v 6307 90 990 EX 439

5507 10
5607 29v 5607 30
5607 4l
5607 49
5607 49
5607 49

10 100,
r0 900,
20 000,
31 100,
31 910,
31 990,
39 000,
90 000

EX 431
EX 432

FORTSETZ IAIG

EX 275 91

z8q

000,
100,
000,
000,
110,
190,
900,

Ex 439
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27

HERSTELLIT\ß vÜ{ ERZEIß|,|I SSEN DES VERARBEITEIOEN GEI€RBES

ERZEIEIIC V[I'I LEDER, HERSIELLII\ß Vü{ LEOERI{AREN' TEXTILIEN IT{D BEKLEIDIIE

2

27

NUI.IGR
SYSTEiTATIK OER PRODUKTII}.ISBEREICHE IN TNPUT-OUIPUT-REC}O{IIßEN (SIO) 1990

BEZEICHNU\ß

12 1979 GP 1989 SYPR0 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
27{ 135

275 I37 FISCHERNETZE (]'ETERI.IARE II{O ABGEPASST)

EX 275 95 6353 70 EX 6399

274 r3g SoNSTIGE NErZE (l.ETERltaRE tl.lD aBGEPASSTI (2.8. EINKAUFS-
NETZE, BALLNETZE, TAR}T,IETZE' HAENGEI'IATTEN)

EX 275 95 6353 80 EX 6399 l9
19
l9
l9
19
l9
90
10
90
10

20 000
40 000

5607
5607
5607
5607
5607
5609
5911

s608
5608
5608
5608

5608
5508
5608
5608
5608
5508
5608
5804
6307
8505

59
59

31101
3401
3405
31105 20
3405 30
5602 r0
5602 10
5602
5502
5602
5502
5502
5602
5602
5602
5603
5603
5603
5603
5603
5807
581 I
5905
59t
591
591
591
591
531
s9l
6210
6302
6302
6302
6302
6303
6303
6307
6307
6307

10
l0
l0
10
?l
23
23
90
00
00
00
00
00
90
00
00
10
31
3l
31
32
32
90
l0
22
32
53
93
92
99
l0
90
90

50 1r0,
50 r90,
50 300,
s0 900,
90 0oo,
00 000,
90 900

190
910
990

110
190

110, Ex 1139

EX 6332,
EX 63112

EX 6399

310,
330,
910,
990,
000,
110,
990,
000

5909 00 100,
5909 00 900

EX {39

Ex 439

Ex {39

s

s

274 I4O FILTERTUCH (I€TERI{ARE I'ID ABGEPASST)

EX 275 32, 635{ 00
EX 275 42

274 I53 SCHLAEUCHE ALLER ART, GEI€BT

EX 275 95 8355 00

EX 431
Ex {32

274 160

EX 275 95 EX 6399

274 T7O HUTHALEFABRIKATE (STU}PEN, CAPELINES UND CORNETS)

EX 275 95 6357 00 EX 6399

FILZ, FILZTTCH uNO I{aREN aUS FILZ' VLIESST0FFE U'10 l'l,aREN
OARAUS (OHNE HUTHALEFABRIKAIE I,NO HUETE)

6356
63S6
6356
6356
6356
6356
8356
5356
6356
6356

31
32
39
40
50
72
75
79
80
90

11to
l0

000,
000,
000,
000,
000,
110 ,
r90,
310,
350,
390,
.900,
000,
100,
900,
000,
100,
910,
930,
950,
990,
100,
000,
700,
000,
l l0,
190,
900,
100,
900,
100,
100,
100,
100,
100,
100.
100,
r00,
300,
910.
990

5

C

285

6501 00 000 Ex 439
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27

HERSTELLU{G vC'l ERZE[re[,lISSEil DE S YERARBEITENOEN GE]€RBES

ERZEIßIIIG VO'I LEDER, HERSTELLI.iE Vln LEDERI{AREN' TEXTILIEN WD BEKLEIOIIIG

SYSTE}IATIK DER PRODUKTITNSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990
NI'fiR BEZEICHNIIß

1€ 1979 GP 1989 sY"Ro 1979 l.la 1990 NACE/CLIo 1S70

274 lgr GROBGARNoECKEN uilD SoNSTIGE SPIiÜ'|SToFF]'IaREN aus GRoBGARN
(OHNE SCHLAF- IJND REISEDECKEN)

EX 275 32, 6359 35, EX 6332'
Ex 275 42 6359 38 EX 631U

IEIERI.IARE ( OHNE GROBGARNGET€8E,
SOI.IIE VERT,IANOTE ERZETJGNISSE IJND
GESTRICKTEN STOFF )

HEIM. I}JO HAUSTEXTILIEN
OHNE GEhIIRKTEN ODER

6301 20 100, Ex ,1131,
EX 1132910,

990.
100,
900,
100,
900,
100,
900,
100,
9oo,
100

Ex 439

5604
581 I
5903
591 1
59r 1
591r
5911
5911
5307
5307
6307
6307
6502
9305
9305

EX 431,
EX 532

s
v

)
s

s
s
s

s

S
S

s
,s
s

6301 20
6301 20
6301 30
6301 30
6301 00
6301 {0
6301 90
6301 90
6307 10
6307 l0
6307 90

274 I85 }IATTEN ALLER ART AUS TEXTILEM I'IATERIAL

EX 275 95 6359 10 EX 6399 5702 39 100
s702 39 900
5702 119 100
5702 49 900
5702 59 000
5702 99 000

2?4 130 SüSTIGE SPIII'{STOFFI.IAREN (OHNE METERI.IARE' EEKLEIDI''IG' }IIRK-
UtD STRICKI{AREN)

Ex 273 ?2
ex 2?5 E2
Ex 275 95

63S9
6359
6359
6359
6359

20,
40.
60,
80,
91

6332,
6342,
6399

EX
EX
EX

EX 1t31
EX 432
EX 1139

000,
000,
910,
190,
900,
100,
9oo,
900.
100,
3oo,
900,
990,
000,
9oo,
900

10
00
90
31
3l
32
?2
90
10
l0
10
90
00
23
90

275 3

Et1 275 3
EX 275 {
Ex 275 5
EX 275 8
EX 275 I

EX 275 31,
EX 2?5 32,
EX 275 33,
EX 275 41,
Ex 275 S2

6371
6371
6371
6371
6371
6371
5371
6371
6371

10,
20,
30,
40,
50,
60.
70,
80,
90

?74 310 ROHGET.IEBE

EX 6331
Ex 6332
EX 6333,
EX 6341,
EX 63{2

s

(

5007 20 210,
5007 20 390,
5007 20 510,
5007 90 100.
5112 11 000,
5208 11 900,
5208 t2 110,
s208 12 130,
5208 12 150,
5208 12 1S0,
5208 12 910,
5208 12 930,
5208 12 950,
5208 12 990,
5208 13 000,
s208 l9 000,
5209 11. 000,
5209 12 000,
5209 19 000,
5210 11 100,
5210 11 900,
5210 12 000,
5210 19 000,
5211 l1 000,
5211 12 000,
5211 19 000,
5212 11 100,
5212 11 900,
5212 21 100,
5212 21 900,
5309 11 110,
5309 11 190,
5309 21 100,
5310 10 100,
5310 r0 900,

FORTSETZII\ß

286
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HERSTELLIIß VO{ ERZEIENISSEN DES I/ERAREEITEIOEN GEIIRBES

ERZETßII\ß vtl'l LEDER, HERSTELLII\IG vü'l LEDERIIAREN' TEXTILIEil lllD BEKLEIDT \ß

2

NUl.!tR
SYSTTITATIK OER PRODUKTII''ISBEREICHE IN INPI'T-OUPUT-RECIO{IIßEN (SIO) T99O

BEZEICHNU\E

HZ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
274 3L0

275 325

53ll
51107
51107
5407
5{07
5{07
51107

00
10
20
30{t
51
60

s

51107 71
5407 81
5407 9l
5,{08 10
5{08 21
51108 31
s5r2 lt
5512 21
s5l2 91
5513 tr
5513 11
s513 11
5513 12
s513 13
5513 l9
s51{ 11
5514 12
5514 13
55111 l9
5515 l1
EE!E t'
5515 13
5515 19
5515 21
55t5 22
5575 22
5515 29
5515 9r
5515 92
5sl5 92
5515 99
5516 11
s516 2l
5516 3r
5516 {11
5516 91
5801 21
5801 31
s802 11
5803 90
5803 90
5803 90
5803 90
5905 00
5905 00
5905 00
5905 00
6308 00

100,
000,
900,
000,
0oo,
000.
100,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
loo,
300,
90o,
000.
0oo,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
100,
110 ,
100,
100 ,
110 ,
910,
100,
100,ll0,
910.
100,
000,
000.
000.
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
500,
900,
310,
500,
700,
900,
000

FERTIGGEI.IEBE FUER BEKLEIDIIIG t,lND LEIBI,IAESCHE, FUTTERSTOFF
SOI.IIE SCHUHOBERSTOFF, GEI.IEBT (OHNE SAMT UND PLUESCH
FUER BEKLEIOUNG )

EX 275 3l
EX 275 32
Ex 275 33
Ex 275 34
EX 275 qt
Ex 275 42
EX 275 95

6372 11,
6372 t2,

EX 5331,
Ex 6332,
Ex 6333,
EX 6341,
EX 5342,
EX 635{,
Ex 6399

5007
5007
5007s 5007
5007v 5007
5007
5007
5007
5007s 5007
5007
5007
5007

10 000,
20 100,
20 310,
20 390,
20 410.
20 510,
20 590,
20 510,
20 690,
20 7t0,
90 100,
90 300,
90 500.
90 900.
11 000.
19 100,
19 900,
20 000,
30 100,
30 300,
30 900,
90 100,
90 9r0,
90 930,
90 990,
11 000.l9 100,
19 900.
20 000,
30 100,
30 300,
30 900.
90 100,

x
x
x

431
432
4396372 13,

6372 15,
6372 18,
6372 19,
6372 2t,
6372 22,
6372 23,
6372 24,
637? 25,
637? 26,
6372 27,
6372 2A,
6372 ?9,
6372 51,
63?2 52,
6372 59,
6372 61,
6372 68,
b5 /z b5,
6372 10,
5372 83,
6372 85,
637? 8?,
6372 89,
6372 9l,
5372 96,
6372 98,
637s 22,
6375 25,
6375 28,
6375 73,

51
EI
51
c!
S1
51
51
51

F ORTSETZIJNG

287

511I

5112
5l 12
5112
5112
5l l2
5112
5112
5112

s
s
s
s
s
s
s

s
s

s
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27

HERSTE LLII\IG YO{ ERZE IßI{I SSAI DES VERAREE t IEiIDEN GE]€RBE S

ERZETGU\ß vt}{ LEDER, HERSTELLU\G v(l{ LEDER}IAREN' IEXTILIEN tI,lD BEKLEIDIIß

2

27

SYSTEI,TATIK DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO) 1990
NUI,IGR BEZEICHNTIß

r.P 1979 GP 1989 SYPRo 1979 ],,ta 1990 NACE/CLI0 1970

5112 90 910,
5112 90 930,
5112 90 990,
5113 00 000,

s 5208 21 9oo,s 5208 22 Llo,s 5208 22 9lA,
s 5208 23 oo0,
s 5208 29 000,v 5208 31 000,v 5208 32 110,s s208 32 910,s 5208 33 000,
s 5208 39 000,s 5208 4l o0o,s 5208 42 000,s 5208 43 000,s 5208 49 000,s 5208 51 000,
s 5208 52 100r
s 5208 52 900,s 5208 53 000,s 5208 59 000,
s 5209 2l 0oo,s 5209 22 000,s 5209 29 000,
v 5209 31 000,s 5209 32 000,
s s209 39 000,s 5209 111 000,

5209 112 0oo,s 5209 113 000,s 5209 49 900,s 5209 51 0oo,s 5209 52 000,s s209 59 000,s 5210 21 100,s 5210 21 900,s 5210 22 000,s 5210 29 000,
s 5210 31 100,s 5210 3l 900,s 5210 32 000,
s s21o 39 0oo,s 5zr0 {1 o0o,s 5210 {2 o0o,s 5210 {9 000,s 5210 51 000,
s 5210 52 000,
s 5210 59 oo0,v 5211 21 o0o,v 5211 22 040,v 5211 29 000,s 5211 31 ooo,s 5211 32 000,s 5211 39 000,s 5211 41 000,

5211 112 000,s 5211 113 000,s 5211 {9 190,s 52ll 49 900,s 5211 51 000,s 5211 52 000,s 5211 59 000,s 5212 12. 100,v 5212 l2 900,v s2L2 13 100,v s2t2 13 900,v 5212 111 100,Y 52t2 l4 900,v 52L2 15 100,Y 52L2 ls 900,s 5212 22 t00,Y 32L2 22 900,v 52t2 23 1oo,v 52!2 23 9oo,v 5212 211 100,v s2t2 2{ 900.\ 52L2 25 100.,Y 52t2 25 900,v 5309 1l 900,v 5309 19 100.v 5309 19 9oo,v 5309 21 900,v 5309 29 100.v 5309 29 900,v 5310 90 000,v 5311 00 100,v 5311 00 900,s 5407 10 000,
5407 20 110,
5407 20 190,s 5{07 20 900,v 51107 30 000,

78
30

6375
6378

NOCH
274 325

2A8

FORTSETZIJN6
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27

HERSIELLIIE VII.I ERZEI'GNISSEN DES IERARBEIIEIDEX 6E}ERBES

ERZEIßII\E vÜ{ LEDER, HERSTELLU{G v(I'l LEDER}IAREN, TEXTILIEN lr,l0 BEKLEIDIIIG

2

NUI.IGR
SYSIEI{ATIK OER PRODUKTIII'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNII{6EN (SIO) IS9O

BEZEICHNU\ß

hE 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t,tA 1990 NACE/CLI0 1370

N0cH
274 325 5407 er 000,

51107 {2 100,
5{07 {2 900,
5407 43 000,
5407 44 100,
5{07 {{ 900,
5407 51 000,
5407 52 000,
51107 53 100,
5407 53 S00,
5{07 54 000,
51107 E0 100,
5{07 60 300,
5{107 60 510,
5407 50 590,
s{07 60 900,
5{07 71 000,
51107 72 000,
5407 73 910,
5407 73 990,
5{07 74 000,
5{07 81 000,
5t07 82 000,
5407 83 900,
5{07 8{ 000,
51107 91 000,
5{07 92 000,
5407 93 900,
5407 94 000,
51108 l0 000,
5408 21 000,
51108 22 100,
5408 22 900,
5{08 23 r00,
5{08 23 9oo,
5408 2{ 000,
5408 31 000,
5408 32 000,
5{08 33 000,
51108 34 000,
5512 19 100,
5512 t9 9oo,
5512 29 r00,
5512 29 900,
5512 99 100,
5512 99 900,
5513 11 100,
5513 11 300,
5513 11 900,
5513 12 000,
5513 13 000,
5513 r9 000,
s513 21 100,
5513 21 300,
5513 21 900,
s5l3 22 000,
5513 23 000,
5513 29 000,
5513 31 000,
5513 32 ooo,
5513 33 000,
5s13 39 000,
5513 41 000,
5513 42 000,
5513 {3 000,
5513 49 000,
551{ 11 000,
551{ 12 000,
55rq 13 000,
551{ 19 000,
5514 21 ooo,
5514 22 000,
5514 23 000,
5514 29 000,
5514 31 000,
5514 32 000;
5514 33 000,
5514 39 000,
5514 111 000,
551{ 42 000,
s51{ 43 000,
5514 49 000,
5515 11 300,
5515 11 9oo,
5515 12 300,
5515 12 900,
s5l5 13 r90,
5515 13 910,
5515 13 990,
s515 19 300,
5515 19 900,
5515 21 300,
5515 21 900,
5s15 22 l9o,

v

s
s

s
s
s

v
S
s
s
s

s
S
s

s

s
s

s

s

v

289

FORTSETZT,lN6
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27

tlE R STELLU{6 Vü'l ERZELENI SSEN DE S VERARBEITET\DEN GE]€RBES

ERZETßu|C V0[ LEDER, HERSIELLu\E YO.l LEDEß]IAREN, TEXTTLIEN tND EEKLEIDLT\ß

2

27

Nut,CR
SYSTE]iIATIK DER PRODUKTINSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTIEEN (SIO) 1990

BEZEICHNTI\ß

lz 1979 6P 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

910,
990,
300,goo,
300,
900,
r90,
910,
990,
300,
900,
000,
000,
000,
000,
900,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
300,
500,
900,
000

22
22
29
29
9l
91
32
92
32
99
99
l2
13
l4
22
2?
24
32
33
3{
42
{3
4q
92
93
94
90
90
90
90
00

5st5
5S15
55ls
5515
5515
5515
5515
5515
5515
s5l5
5515
5516
5516
5516
5516
5516
55lE
5516
5516
5516
5516
5515
55rG
5516
5516
55r6
5803
5803
5803
5803
5811

v 5208 21 900, EX 431,
v 5208 22 tL0, Ex {32

5208 22 130,
5208 22 150,
5208 22 L90,v .5208 22 310,
5208 22 930,
5208 22 950,
5208 22 990,v 5208 23 000,v s208 29 000,s 5208 31 000,s 5208 32 ll0,
5208 32 130,
5208 32 150,
5208 32 190,v 5208 32 910,
5208 32 930,
s208 32 950,
5208 32 990,v 5208 33 000,v 5208 33 ooo,v 5208 41 000,v 5208 42 o0o,v 5208 q3 ooo,v 5208 {9 000,

v 5208 51 000,v 5208 52 100,v 5208 52 900,v 5208 53 000,v 5208 59 000,v s209 21 000,
v 5209 22 000,v 5209 29 000,s 5209 31 000.v 5209 32 000,v 5209 39 000,v 5209 41 000,v 5209 113 000,v s209 49 100,v 5209 49 900,v 5209 51 000,v 5209 52 000,v 5209 59 000,v 5210 2l 100,v 52to 21 9oo,v s210 22 000,v 5210 29 000,v 5210.31 100,v 5210 31 900,v 5210 32 000,v 5210 39 000,v 5210 41 000.v 5210 ,{2 000,v 5210 49 000.v 5210 51 000,v 52lo 52 ooo,

10,
50,
80,
10,
60,
?0,
80,
91,ll,
L2,
77,
18,
19,
31,
39,
51,
59,7t,
78,
13,
18.
t9,
56,
58

EB77
E,377
6378
6379
6379
6379
6379
6379
6382
6382
6382
6382
6382
6382
6382
6382
8382
6382
6382
6383
6383
6383
6383
6383

Ex 275 31,
EX 275 32,
Ex 27S 33,
Ex 275 35,
EX 275 {1,
EX 275 q2,
EX 275 45

v

V

NOCH
274 325

s

S

s

S

s
s
s

s

HAUS-, BErT- UND TISCHHAESCHESToFF' -i!qIIIER9E!!Eq9. itaR-
krieru- uruo ScHIRMSToFFE, JurE- tr'10 SoNSTIGE cElElE'
SCHLAF- UND REI SEOECKENSTOFF' STEPPDECKENOEERSTOFF

EX 6331,
Ex 5332,
EX 6333,
EX 53{1,
EX 6342,
EX 635{,
EX 6355

274 345

290
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27

HERSTELLTI'IG VtIi ERAUGNISSEN OES VERARBEIIETOEI GEI{RBES

ERZEIGllS v(t{ LEDER, HERSTELLU\ß v(t'l LEDERI{AREN, IEffiLIEN tt'lD BEKLEIDI,{G

2

27

NU}I[R
SYSTEI'IATIK DER PRODUKTTü'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-REC}I{II\ßEN (SIO} 1990

EEZEICHNIIß

re l97s 6P 1989 SYPRo 1979 r.ta 1990 NACE/CLIo 1970

5210 s9 000,
5211 21 000,
5211 22 000,
52rl z9 000,
5211 31 000,
s211 32 000,
52ll 39 000,
5211 {1 000,
5211 43 000,
5211 49 ll0,
521r {9 190,
5211 {9 900,
52rr 51 000,
5211 52 000.
5211 59 000,
5212 12 r00,
s2L2 L2 900,
5212 13 100,
5212 13 900,
s212 111 100,
5212 1{l 9oo,
5212 15 100,
5212 15 900,
32t2 22 L00,
5Zt2 22 300,
s212 23 r00.
52t2 23 300,
52t2 ?S 100,
5ZL2 24 300,
52L2 23 L00,
5212 25 900,
5309 l1 900,
5309 t9 100,
5309 r9 9oo,
5309 21 900,
s309 29 r00,
5309 29 900,
s310 10 100.
5310 90 000,
5311 o0 r0o,53lt 00 900,
5408 23 900,
5516 23 100,
5516 {3 000,
5802 l9 000,
5802 20 000,
5803 90 900,
5809 00 000,
5S0l 10 000,
5901 90 000,
5903 r0 r00,
5903 20 r00.
5903 90 100.
5905 00 100,
5905 00 390.
s905 00 500,
5905 00 700,
5905 00 900,
5911 31 190,
5911 31 900,
59lr 32 100,59tl 32 900,59ll 90 900,
6308 00 000

s
s
s

s

EX 432100,
000,
100,
510,
590,
100,
100,
100,
100,
000,
000,
900,
000,
000,
000,
000,
500

tl9
43
53
60
60
t5
83
93
23
33

11
13l{
18
19
7L
74
77
7A
79

638{
6384
538{
6384
638{
6384
6384
6384
6384
538{

s 5209v s1107v 5407v 5407v 5407
51107
s{07
51107

2?S 350 1'10EBEL- UND DEK0RATI0NSSI0FF (OICHTES GE]€BE) (OHNE U'l-
DICHTEN VORHANGSTOFF UND OHNE SAHT UND PLUESCH FUER I'IOEBEL
UND DEKORATION)

EX 27s 55 Ex 6365

274 360 CORO- UNO HULSTGEI.IEBE FUER REIFEN

51108
5{08
s5t6 13
5516 23
5516 33
5516 {3
s516 93
s802 30
5803 90

5902 10 900.
5902 20 900,
5902 90 900

S

EX
EX

{5
48

6332
6342

291

6378
6378

5L
4?

275X
x

NOCH
2?4 345

EX 431
EX 1132

S
s
s

s
s
s
S
s
s
s

s
s
s
s
s
s
S
s
s
S
s
S
s
s
s
s
S
s

s

s
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27

HERSTE LLIIIG YII{ ERZEIßNI SSEN DE S IE RARBE ITEiIDEN GE}G REE S

ERZETßu\ß v(}{ LEDER, HERSIELLTIß vtll LEoER}IAREN, TEXTILIEN t,{D BEKLEIDIiß

2

27

NU}If R
SYSTE]'IATIK DER PRODUfiIO{SBEREICHE IN I'{PUT-OUTPUT.RECHNIII6EN (SIO) 1990

BEZEIC}ü,ltlß

1€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 I.ra 1s90 NACE/CLI0 1970

274 38I SAMT WD PLUESCH FUER BEKLEIDI'{G (OHNE SA}TTBAENDER)

Ex 275 32
Ex 275 33
Ex 275 42

6372
6372
e372
6372
6372
637?
6?72

538{
638,11
638{
6384
638{

42,
44,
115,
116,
s7,
{8,
{9

51.
63,
55,
66,
59

EX 6332,
EX 6333,
EX 63{2

EX 6355

EX 1131,
EX 1132

0oo,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
100,
900

1130{
5801
5801
5801
5801
5801
5801
5801
5801
5801

00
10
22
23
25
32
33
35
90
90

?74 389 SAI{T LNO PLUESCH, VELOUR FUER I'IOEBEL I,IND OEXORATIII'I

EX 275 55 5801 l0 000,
5801 22 0oo,
5801 23 ooo,
5801 24 000,
5801 25 000,
5801 32 000,
5801 33 000,
5801 3{ 000,
5801 35 000,
58ot 90 100,
5801 90 900

5701 10 100,
5701 10 9r0,
5701 t0 930,
5701 r0 990,
5701 90 100,
5701 90 900,
5702 r0 000,
5702 20 000,
5702 31 100,
5702 31 300,
5702 31 300,
5702 32 100,
s702 32 900,
5702 39 100,
5702 39 900,
5702 {1 100,
5702 41 900,
5702 42 700,
5?02 S2 300.
5702 {9 r00,
5702 49 900,
5702 51 000,
5702 52 000,
5702 59 000,
5702 91 000,
5702 92 000,
5702 99 000,
5703 10 r00,
5703 10 900,
5703 20 110,
5703 20 190,
5703 20 910,
5703 20 990,
5703 30 110,
5703 30 190,
5703 30 510,
5703 30 590,
s703 30 910,
5703 30 990,

Ex 432

EX {38

v
v
V

274 390 TEPPICHE, LAEUFER t'NO FUSSBOOENBELAG AUS TEXTILEH I'TAIERIAL,
ALS I.ETERI.IARE UND ABGEPASST (OHNE I'IATTEN)

EX 275 8l Ex 6380

2?4 4 FUSSBOOENBELAG UNO BESCHICHTETE 6EI.IEBE ALLER ART

EX 275 A

?75 qzi FUSSBOOENBELAG AUF TEXTILER OOER PAP]ERII,ITERLAGE
(OTINE GUHHIERTE GEI.IEBE )

Ex 6380

5386 13,
6386 17,
6386 18,
6386 19,
6385 33,
6385 37,
6386 38,
5386 39,
6386 58,
6386 59,
6386 70,
6386 80

s
s

S
c

s

s

5703 90 100,
5703 90 900,
5704 l0 000,
570{ 90 ooo,
5705 00 100,
s70s 0o 3ro,
5705 00 390,
5705 00 900

EX 275 8S 6387 00

232

,9815
59011
5904
590{
590{

00
l0
91
9l
92

000,
000,
100,
900,
000

EX 438
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27

HERSTELLIIß Vü.I ERZEIßNISSEN OES VERARBEITEIDEI{ GEI€RBES

ERZEIEII{G vfi LEDER, HERSTELLU\ß vO}l LEDER}IAREN' TEXTILIEN lr'lD EEKLEIDIIIC

2

NUl,lGR
SYSTEHATIK OER PRODUKTIII'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIT'IIIiGEN (SIO) T99O

BEZEICHNII\ß

r€ 1979 GP 1989 SYPRO 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

27q S?O BESCHICHIEIE GE]€BE t.},ID ANDERE BESCHICHTETT TEXTILE TRAEGER-
BA}INEN ( OHNE GUI.I.IIERTE GE}EBE}

EX 275 87 6388 00 EX 6380 | Ex 438

5007 20 390,
5007 20 5r0,
5007 90 100,

ANtERKttIG: 1) VGL oIENSTLEISTIJNGSART - SI0 1108 130

EX 620

aNI,ERKUIG: 1) vGL OIENSTLEISTUNGSART . SI0 {08 130

6309 00 000 Ex 620

ANtlERKut'lG: 1) NACE/CLI0 431, 432 - SI0 275 191 BIS
275 590 V6L. ANHANG I

s

5903 t0 900
5903 20 900
5903 90 9r0
5903 90 990
5907 00 000

274 5 IX'IoICHIER V0RHA]'i6ST0FF ( mTERHARE )

EX 275 5

?74 5OO GAROINENSTOFF (I€TERI.IARE)

Ex 275 5r 6385 10,
6385 50

?75 3 SONSTIGE TEXTILIEN

274 gto HAoERN (LUI'PEN) 1)

6311 59

274 950 ALTHAREN AUS SPIT.${STOFFEN 1 }

EX 6361

s

v

v

t32,
1136,
439

EX
EX
EX

51107 10 000,
5407 20 900,
51107 30 000,
5407 {l 000,
5{07 112 100,
51107 {2 900,
51107 1t3 000,
5407 5t 000,
51107 52 000,
5407 53 100,
54107 53 900,
51107 60 100,
5{07 60 300,
51107 60 5r0,
5{07 60 590,
5407 50 900,
5{07 71 000,
5{107 72 000.
5407 73 910,
5{07 73 990,
5407 8l 000,
5407 91 000,
5{08 r0 0oo,
5408 21 000,
5{08 22 100.
51108 22 900,
51t08 23 900,
s408 24 000.
5408 31 000,
5803 10 000,
5803 90 100,
5803 90 300,
580{ t0 190,
58011 10 900,
6002 43 110,
6002 rl3 500.
6002 93 100,
5002 93 910

EX
EX
EX
EX
EX
EX

??s
275
2?5
2?5
275
273

5,
s,
5,
5,
7lI

!00,
300,
900,
000

10
l0
l0
90

631 0
6310
6310
631 0

6311 10,
6311 51,
6311 52,
E3l1 53,
63lt 55,

HERSTELLUNG VON I.IIRK- UND STRICKI.,IAREN, TEXTILVEREDLUNG 1)

EX 275

275

233



2

27

HERSTELLU\ß vtr,l ERZEIJG'II SSE,{ DES VERARBETTENDEN 6Elf RBES

ERZEIßII\ß VO{ LEDER, HERSIELLII\E V(n LEDERI{AREN' TEXTTLIEN II'ID BEKLEIDIIß

2

27

NIJ}IfR
SYSIEI,IATIK OER PRODUKTIü{SEEREICHE

BEzf,
IN TNPIIT-OUIPUT.RECIINII\IGEN (SIO) 1990
ICHNIl\ß

1€ 1979 6P 1989 SYPRO 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970

z?s t r{IRx- trlo STRICXMREN

275 110 GEI{IRKTER ODER GESTRICKTER ST0FF (OHNE If'IDICHIEN V0RHA1'16-
SIOFF )

Ex 275 65 Ex 6370

275 IZO OBERBEKLEIDTJI{§, GEI.,IIRKT ODER GESTRICKT

Ex 275 65 Ex 5370

EX 275 3,
EX 275 4,
Ex 275 5,
EX 275 S,
EX 275 7,
Ex 275 A,
EX 275 I

5906 9l 000, Ex 436
5908 o0 000,
6001 10 000,
6001 21 000,
6001 22 000,
E00l 29 r0o,
6001 29 900,
6001 9r 100,
5001 9l 300,
6001 91 500,
6001 9t 900,
6001 92 I00,
8001 92 300,
6001 92 500,
5001 92 900,
5001 99 100,
6001 99 900,
6002 10 100,
6002 lo 900,
8002 20 100,
5002 20 390,
6002 20 500,
8002 20 700,
6002 20 900,
6002 30 100,
6002 30 900,
6002 {r 000,
6002 112 100,
6002 112 300,
6002 42 500,
G002 ru 900,
5002 {3 310,
6002 {3 330,
6002 43 350,
6002 113 390,
6002 113 910,
Eo02 113 930,
6002 1r3 950,
5002 /ül 990.
6002 49 000,
6002 91 000,
6002 92 100,
5002 92 300,
6002 92 500,
6002 92 900,
6002 sl 3I0,
6002 93 330,
6002 93 350,
6002 93 390.
6002 33 990,
6002 99 000

610r l0 100,
6101 10 900,
6101 20 100,
5101 20 900,
6101 30 100,
6101 30 9oo,
6101 90 100,
6101 90 900,
5102 l0 r00.
6102 10 900,
6102 20 100,
6102 20 900,
6102 30 100,
6102 30 900,
6102 90 100,
6102 90 900,
6103 11 000,
6103 l2 000,
6103 19 000,
6103 21 000,
6103 22 000,
6103 23 000,
Gr03 29 000.
6103 31 000,
6103 32 000,
6103 33 000,

6392 23,
6392 27,
5392 29,
6392 80,
6393 11,
6393 15,
6393 27,
6393 29,
6393 30,
6393 {0,
6393 51,
6393 57,
6393 59,
6393 61.
6393 67,
6393 69,
6393 90,
539{ 11,
639{ 15,

6391 23,
6391 27,
6391 28,
6391 29,
6391 31,
6391 39,
6391 53,
6391 57,
6391 58,
6391 59,
6391 67,
6391 59,
6391 70,
E39l 87,
6391 89

s

s

EX 1136

6394
639,11
639{
6394
63S11
639{
6394

234

19,
31,
34,
38,
7L,
?7,
79

F()RTSETZUNß
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HERSTELLII\IG V(I'l ERZEIJGNISSEN DES IERAREEI1ENOEN 6E}CRBES

ERZETßIIß V(I{ LEDER, HERSTELLU\ß vil LEoERI{aREN, IEXTILIEN WD BEKLEIDIIß

NUIO€R
SYSTE}TATIK DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}S{II\EEN (SIO) T99O

BEZEICHNU\ß

r{z 1s79 GP 1989 SYPR0 1979 l.la 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
273 t20

6103 {l 900,
6103 42 100,
6103 112 900,
6103 {3 100.
6103 43 900,
6103 49 100,
6103 49 910,
6103 49 990.
610{ 11 000,
610{ 12 000.
510{ 13 000,
610{ l9 000,
6104 21 000,
610{ 22 000,
6104 23 000,
610{ 29 000,
61011 31 000,
610{ 32 000,
610{ 33 000,
6104 39 000,
5104 41 000,
6104 42 000,
6104 43 000,
610{ {{ 000.
610{ 49 000,
610{ 51 000,
510{ 52 000,
610{ s3 000,
510{ 59 000,
610{ 61 100,
610{ 61 900,
61011 62 100,
610{ 62 900.
610{ 63 100,
6104 53 900,
610{ 69 100,
610{ 69 910,
6104 69 990.
6106 l0 000,
6106 20 000,
5106 90 100.
5105 90 300,
6106 90 500.
6105 90 900,
6107 9l 000,
6107 92 000,
6107 99 000,
6108 91 000,
6108 92 000,
6108 99 100,v 6108 99 900,
6110 l0 100,
6110 l0 310,
6110 10 390,
6110 t0 910.
6110 t0 990,
6110 20 910.
6110 20 990.
6110 30 910,
5110.30 990.
6110 90 100,s 6110 90 900,s 6111 l0 900,s 6111 20 900.s 6111 30 900,s 6111 90 000,
5112 20 000,s 5113 00 900,
6114 l0 000.
611{ 20 000,
61111 30 000.
5114 90 000

Br03 39 000,
6103 rll 100,

6105 10 000.
6105 20 100,
6105 20 900,

EX 436

275 130 r.laESCHE, GEHIRKT 00ER GESTRICKT

EX 275 65

6105 90 100,
6105 90 900.
6107 1t 000,
6107 12 000,
6107 19 000,
5107 21 000.
6107 22 000.
5107 29 000,
6108 t1 100,
6108 11 900.
6108 l9 100,
6108 19 900,
6108 21 000,

EX 63706395 r1.
6395 17,
6395 19,
6395 30,
6395 41,
5395 49,
6395 51,
6395 59,
6395 71,
6395 79,
6395 91,
6396 11,
5396 19,
6396 21,
6396 27,
6396 29,

,OE

FORTSElZ I,,N6



27

HERSTELLII\ß VO{ ERZEIH{ISSEN DES VERARBEITENOEN GE}CREES

ERZEIßI''IG YO{ LEDER, TIERSTELLIT\ß VIT{ LEDER}IAREN' TEXTILIEN IT{D BEKLEIDI'\ß

2

27

SYSTEHATIX DER PRODUKTIO\ISBERETCHE IN INPUT.OUIPUT'RECHNIT'IGEN (SIO} 1990
NUl.tGR BEZEICHNIl\ß

l€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLr0 1970

EX 6370

EX 6370

6111 10 900,
6111 20 900,

6115 l9 900,
110,
r90,
900,
000,
000,
300,
910,

22 000)
29 000,
31 100,
31 9oo,

6307 90 100,
6505 90 110

EX 1136

EX 1136

6108
6108
8108
6108

6396 117,
5396 {9.
6396 5r,
6396 57,
6396 59,
6396 81,
63!16 89,
6396 90,
8397 11,
5397 13,
6397 15,
6397 19,
6397 50

NOCH
275 130

275 I4O STRIJIPFI{AREN

EX 275 6l

110,
190,
900,
000,
9oo,
000,
100,
300,
900,
100,
loo,
900,
900,
300,
900,
000

6108 32
6108 32
6108 32
6108 39s 6108 99
6109 l0
5109 90
6109 90
6109 906lt0 20
8110 30v 6110 90v 6111 10v 8111 20v 6lt1 30v 6111 90

6398 17,
6398 19,
6398 41,
6398 47,
6338 {3,
6398 71,
6398 77,
6398 79.
6398 87,
6398 89

6111 30 §r00.
5111 90 0oo,
6115 11 000,
6115 12 000,
6115 19 100,

990
o00
000

Erls 20'6t1s 20
8115 20s 6115 sls 6115 92
6115 93
611s 93
6115 93s 6115 99v 6217 l0

61ll l0 100,
6111 20 1oo,
6111 30 100,v 6lt1 90 000,
6lt6 10 100,
6115 l0 900,
6116 91 000,
6116 92 000.
6116 93 000,
6116 99 000

275 150 HANDSCHT'HE, GEI.,IIRKT ODER GESTRICXT

Ex 275 65 6399 60

275 170

611l l0 900, Ex !136
6111 20 900,
5111 30 900,
6111 90 000,
6112 lt 000,
5112 l2 000,
6112 19 000,
6112 31 100,
5112 31 900,
6112 39 100,
6112 39 900,
6112 41 100,
6112 111 900,
6112 119 100,
6112 {9 900,
6113 00 100,
6117 10 000,
6117 20 000,
6117 80 100,
5117 80 9oo,
6117 90 000,
6301 20 100,
6301 30 100,
6301 40 100,
6301 90 100,
630{ 91 000,
6307 10 100,

SII'ISTIGE }.IIRK- I,ND STRICKMREN, A.N.6. (2.8. SCHALS' HUET-
ZEtl, SP0RTBEKLEIOUI,IG' BADE- tN0 STRAN0BEKLEIDtt'lG)

EX 275 65 EX 63706399 11,
6399 rS,
6399 17,
6399 18,
6399 31,
6399 3{,
6399 35,
6399 40,
6399 50,
6399 70.
6399 80,
6399 31

s

s

5

296



HERSIELLI,IE U'{ ERZEIE{ISSE{ DES YENARBEITE]OE{ GEICREE S

ERZETßuß vttl LEDER, }IERSIELLUTE YU{ LEDERIaAREN, TEXTILIEN tl\D BEKLEIDII'ß

2

27
2

27

NI'.iCR
SYSTEI.IATIK DER PRMUKTIO{SEEREICHE IN ITI{,I'T-OUTPUT'REC}ffTIII6EN (SIO} I99O

BEZEICHNIIß

GP 1989 stPRo 1979 l{A 1990 NACE/CLIo 1970l{ 1979

275 190 REPARATUREN VO.I TEXTILIEN

8300 95

EX 6365,
Ex 6370,
EX 5380,
Ex 5391
EX 6399

?75 5 VOT REINEN TEXTILVEREDLI'{GSFIRIfN YEREDELTE TEXTILIEN

EX 275 7

275 5IO VEREDELTE TEXTILE RO}I- tT{D SPIII.ISTOFFE

Ex 275 ?O 6301 00 Ex 6391

275 520 VEREOELTES 6ARN, AtrcH GEZI.IIRNT

EX 275 70 6302 lo,
6302 70,
6302 90

EX 639r

EX {31,
EX {32,
EX 436,
EX {38,
EX 439

EX 1131

EX 43r

EX 1t32

ex q32

EX 432

aNr€RKl,llG: 1) NACE/CLI0 al53 - SI0 276 010 BIS 276 900
V6L ANHANG 1

EX 4S3

6331,
6332,
6333,
63{l,
G342,
63511,
6355.
G357,
636r,

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 275 31,
EX 275 32,
EX 27S 33,
ex 27s 34,
EX 275 35,
EX 275 {1,
Ex 275 42,
Ex 275 {5,
EX 275 51,
Ex 275 55,
EX 275 61,
EX 275 65,
EX 275 70,
EX 275 81,
EX 275 8{,
EX 279 87,
EX 275 91,
EX 275 95

275 541

275 551

VEREI}ELTE GE}EBE (OHNE I.hIDICHIEN
IIID BESCHICHTETE GEhIEBE)

ex 2?s 70 5305 11'
6305 17'

19
60
81,
90

V0RHAi{GSToFF, KASCHIERTE

EX G391

6305
5305
6305
6305

VEREDELTE ltASCHENl.laRE (0HNE KASCHIERTE tt'10 BESCHICHIETE GE-
I.II RKE }

EX 275 70 G308 {0,
6308 80

EX 6391

275 590 SO'ISTIGE VEREDELTE STOFFE

EX 275 70 EX 6391

HERSIELL$ß VOil BEKLEIDTI'IG t'lD PELZI'IAREN l]

EX 276

OBERBEKLEIDIIIG

Ex 276 7

6309 11,
6309 15,
8309 90

276

276 0

276 010 HERREN- IT.{D XNABENOEERBEKLEIOI''IG ( OHNE ARBEITS-' BERUFS-'
sioii-, ueoen-, PELZ-. REGENScHUTZBEKLEIDt,ß tt'10 tt'lIFoRt'lEN )

276 rr. 5{11 11, Ex qtli'
EX 278 12, 6411 13, EX 6414
EX 276 tS, 6{11 19.
EX 276 16 6411 21,

6201
620r
6201
6201
6201
6201
6203
6203 12 000.
6203 l9 100,

11
t2
L2
l3
l3
19ll

000,
100,
900.
100,
900.
000,
000,

3oo,
900,
000,
900,
900,
190,
900,

19
l9
2t
22
2?
23
29

6203
6203
6203
6203
8203
6203
6203

5411 23,
61111 29,
6q11 31,
G4ll 33,
51111 39.
61111 110,
6411 81,
5{11 83,
61111 89,
51111 90,
61113 13,
61113 16,

FORTSETZLNß

ao1

J



2

27

HERSIELLII\ß Vü,I ERZEIENISSEN OE S TIERAREEIIEIüEil GEICRBES

ERZEIßIIE VII,I LEDER, HERSTELLIIS VtI{ LEDER}IAREN, TEMLTEN ÜO BEKLEIDIT!ß

2

2?

SYSIEI,IATIK DER. PRODUKTI OTISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECll{U\ßEil
BEZEICHNI !ß

( sr0) 1990
NU}IGR

l,{z 1979 GP 1989 SYPRO 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970

6203 31 0oo,
6203 32 900,
6203 33 9oo,
6203 39 190,
6203 39 900,
6203 {1 100,

NOCH
276 010 6413 21,

6{13 23,
6{13 24,
6413 29

300,
900,
310,
330,
350,
590,
900,
190,
390,
900,
190,
390,
500,
900,
100

1ll
42a
42
q2
42
43
43
113
{9
{9
119
1l!l
l0

6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6210

s 6203 lll

s

s

276 OZO I$IIFORiGN (OHNE I''IIFORIrT,ETZEN) 1) ANI,ERKu,ß: 1) t{IF0R}IEN FUER DAHEN lr'lD I'{AE0CHEN S0}|IE
FüEn xEiniH-tno r<t'taBEN I{ERDEN IM l.lA BEI oER IIERRE}I- tl'lD
DA'GNOEERBEKLEIDIT{6 NACTEEI.IIESEN

6206
6206
6206
6206
6206

EX rl53

EX 453

6{13,
61ll1l,
61130

EX
EX
EX

EX 276 L2
EX 276 16
EX 275 18

10,
20,
30,
50,
80

5419
6ill9
6419
6{19
64t19

REEXLEIDIJNG ( OHNE ARBEITS-, BERUFS-'
REGENSCHUTZBEKLEIDIhE WD I,INIFOR}EN )

276 O3O DAMEN. I,,ND I'IAEDCHENOBE
SPORT-, LEDER., PELZ-.

6{12 11.
6i112 15,

EX 6111,{

276 O4O OBERBEKLEIOTI.IG FUER KLEIN- UND KLEINSTKINDER

EX 6414

6202 11 oo0,
6202 12 100,
6202 12 900,
6202 t3 100,
6202 13 900,
6202 19 000,
6204 11 000,
62011 12 000,
620{ 13 000,
6204 l9 1oo,
6204 19 900,
62011 21 000,
620{ 22 900,
620{ 23 900,
6204 29 190,
6204 29 900,
82011 31 000,
520q 32 900,
6204 33 900,
6204 39 190,
820{ 39 900.
62011 {l 000,
62011 {2 000,
620{ 113 000,
6204 {4 oo0,
5204 49 100,
6204 119 900,
6204 51 000,
6204 52 000,
6204 53 000,
620{ 59 100,
620q 59 900.
620{ 61 r00,
620{ 51 800,
62011 62 310,
6204 62 330,
6204 62 350,
5204 62 s90,
62011 63 190,
620{ 63 390,
6204 69 190,
620{ 69 390,
620{ 69 900,
6206 10 000,
6206 20 000,

EX 276 t{,
Ex 275 15

6St2 2L,
6412 23,
6tr2 31,
5412 39,
61112 {lr,
6St2 q7,
6412 {9,
6el2 51,
6rlt2 53,
5{12 57,
5{r2 59,
6{12 60,
6412 81,
6{12 83,
6{12 89,
6{12 90,
6413 44,
6413 {S,
6{13 47,
6413 53,
6{13 55,
6{13 59,
61113 60

S

s

s

s
s

30
40
40
90
90

000,
002,
004,
100,
900

s 6209 10 000,s 6209 20 000,
s 6209 30 000,6

276
2?6

x
x

FORTSET2UT{G

EX 1153

298

6413 90
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27

HERSTELLU\E V(l{ ERZELEilISSEN OES TTERARBEITEISEN GEI€REES

ERZETßIIß v(I,l LEDER, HERSTELLTIß v0r LEDERI{AREN' TEXIILIEN tl'lD BEKLEIDiIß

2

27

NUIi,€R
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTI0{SBEREICHE IN It\ptT-oUTPuT-REcHNtllGEN (SI0) 1990

EEZEIcl0{lI\E

l{z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{a 1990 NACE/CLI0 1970

s 6209 90 000
NOCH
276 0q0

276 050

276 060

22 tOO, EX 453
23 100,
29 110,
32 100,
33 100,
39 110,
42 110,
42 510,
113 llo,
113 310,{9 110,
{9 3r0,
{9 900,
22 L00t
23 100,
29 110,
32 100,
33 100,
39 110,
62 110,
62 510,
63 110,
63 3lo,
69 110,
69 310,
69 900,
10 r00,
r0 910,
t0 990,
32 100,
33 100,
39 000,
112 100 ,
113 100,
rl9 000

6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
6203
5203
5203
6203
620{
6205
6204
6204
6205
6204
520{
62011
6204
6205
6204
6204
6204
62r0
6210
6210

000,
000,
000,
000,
0oo,
000,
300,
590,
390,
390,
900,
8oo,
900,
590,
900;
390,
900,
390,
5oo,
900,
002,
009,
000,
000,
102,
109,
100,
000,
990,
000,
000,
000,
000,
900,
900,
000,
000.
900,
900,
000,
000

93oo
91
s2
93
99
{1
42
43
{9
49
6t
61
62
62
63
63
69
69
59
9l
9l
32
99
91
91
3?
99
10
1t
r2
20
31
32
33
39
{11
s2
113

49
90

6202
6203
5203
6203
6203
5203
6244
6204
6204
62011
620{
6204
9204
E20S
6204
6207
6207
6207
6207
6208
5208
6208
6208
6210
621r

ARBEITS-, BERUF S- UND SPEZIALSCHUTZBEXLEIOIIß' GENAEHT
IOTO'IE SOLCHE AUS LEDER tfr.ID ASBEST}

Ex 276 18 61114 r0, Ex 61130
6{14 21,
6{1{ 29,
6{11l 31'
6{14
5{14
6{14
61114
6{111
61ll{
61114

39,
42,
115,
52,
55'
70,
90

V

-s
s

621
621
621
621
621
521

Ex 6430 5201 91 000,
8201 !'2 000,
E20r
6201
6202
6202

EX 4S3

6202

SPORT-, STRAND- UNO BADEBEKLEIDWG

Ex 276 18 51115 10,
6415 30'
6q15 41,
61115 43,
64ls {6,
6{15 tl7'
51115 61,
6415 59,
6{15 80'
6415 91'
6{15 93'
61115 95,
E{15 99

Vt
s
s
S
s
s

v

621 r62ll
621 I
621 1
621 Is 6211
621 I
521162lls 6211
6217

299
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27

HERSTELLII6 Vü{ ERZEIßIIIISSEN DES VERARBEIIEIOEil GEIGRBES

ERZEIEIIß VO.I LEDER, HERSIELLIM VO{ LEDERI{AREN' TEXILIEN II'IO BEKLEIDIIIG

2

27

NU}NGR
SYSTEI.iATIX DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN I1{PIJT.OUTPITT-RECÜ{II\ßEN (SIO} T99O

BEZEICH{IIIG

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 lra 1990 NACE/CL!0 1970

278 O7O LEDERBEI(LEIDI'{G

EX 276 18

276 O8O REGENSCHUTZEEKLEIDI''IG

EX 276 18

5tl7 10,
64t7 2t.
6{17 00,
5417 50,
6{17 80

6{18 20,
5.{18 60

EX 51130

EX 6430

EX 61121

{203 l0 000,v 6506 10 900,v 6506 99 000

Ex 453

Ex 1153

s 5102 10 900 Ex {56

EX 455

4303 l0 900,
6505 92 000

EX {56

1302 30 r00,
4303 10 100,
{303 90 000

EX {56

6205 l0 000,
6205 20 000,
6205 30 002,
6205 30 004,

278 |

276 110

276 140

PELZ].lAREN

EX 276 6

KANIN- IT'ID HASENHAARE

275 63

VEREDELTE PELZFELLE

275 6t

100,
9oo,
000.
000,
000,
000,
000,
002,

v 6203 23 900s 6210 20 000s 6210 30 000s 6210 40 000s 6210 50 000

6416 11 EX 6{60

6416 l5 Ex 61160

2?6 I?O PELZBEKLEIDüß (OHM ERZETIGNISSE AUS ]€BPELZEN)

EX 276 65 61115 51, Ex 51160
6{16 53,
6{16 57,
6{16 58

275 190 SoNSTIGE PELZI,,IAREN 12.8. ZU TECTINISCHEN ZI'IECKEN; FUSSAECrc
IJNO DECKEN) (OHNE ERZEUGNISSE AUS }IEBPELZEN)

EX 275 65 6tll5 90 EX 61160

276 2 I"IAESCHE FUER HERREN' DAi'EN U'10 KINDER; I''IIEDERI'IAREN

?76 2IO HAESCHE FUER TIERREN

000,
000,
000,
100,
200,
300,
4ro,
4.90,
s80,
600.
700,
900,
g0g,
2t0,
250,
3r0,
3S0,
{r0,
{50,
5r0,
550,
610.
650,
710,
750

1l
L2
13
l9
19
t9
t9
t9
l9
19
I9
r9
20
30
3p
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

{1302
4302
q302
{1302
11302
4302
4302
11302
{302
4g0z
11302
4302
{392
{1302
äaoz
a302
4342
4302
q?oz
9302
*302
4302
4302.

r {302
4302

EX 276 2
ex 276 S
EX 276 8
EX 276 I

6205
620S
6207
6207
6207
6207

30
90
l1
l9
2l
22
23
916207

6207

FORTSETZUNG

EX 27G 21,
Ex 276 ZZ

6421
642r
642 I
642L

11.
19,
20,
90

300

EX 453



27
2

27

HERSIELLLIß YO{ ERZEIEilISSEN DES VERARBETIEI'OEN GE}CRBES

ERZEIßII\ß VO,I LEDERI HERSIELLIIE V(n LEDERI{AREN' TEXTILIEN IT{D BEKLEIOIIß

2

NOCH
276 2t0

276 220

v 8207 91 009,v 6207 92 000,v 6207 99 000,s 6210 l0 990

I{AESCHE FUER DA]'{EN tf,.ID KINDER SOI.IIE KLEIN- U{D KLEINST-
KINDER, SCHUERZEN

10
2L
?e
q0
50
10
50
70

EX 276 2L
EX 276 22

6424
6424
6424
611211
6424
6427
EU7
8427

51131 70,

6{34
61135
6{3S
61138

61131
6432
6432
6{34

90,
70,
90,
70,
90,
10,
s0,
00

EX 6t121

Ex 64110

EX 6{25

EX 61125

Ex 5489

EX 6450

6208 ll o0o,
6208 l9 r00,
6208 19 S00,
6208 21 000,
6208 22 ooo,
6208 29 000,
6208 91 102,
6208 91 109,
6208 9r 900,
6208 92 100,
6208 92 900,
5208 99 000,
6209 10 000,
6209 20 000,
6209 30 000,
6209 90 000,
6210 10 990

000,
900,
100,
900,
100,
900,
900,
100,
300,
900,
100,
300,
900

000,
100.
902,
909,
000,
900,
000,
000,
100,
900,
000,
900,
000,
000

2t
22
23
29
3l
3r
32
39
39
39
l9
19
19

40
51
Et
5l
s2
53
59
60
9l
91
92
93oo
00

EX 1153

6302 r0 100,
6302 10 900,

EX 1155

EX 455

s

V

6212 10 ooo, EX 4S3
6212 20 000,
6212 30 000,v 6212 90 000

276 230 HIEOERT,IAREN

276 27,
Ex 276 28

278 230 BETT}t{ESCHE

Ex 276 81

2?6 260 HAUS- IND TISCHhIAESCHE

Ex 276 81

276 270 SIERBEI,IAESCHE

EX 276 95

61183 12.
5,{83 1{,
6483 16,
648:) 18,
61183 3l,
6483 33,
6{83 39,
6{83 51,
6483 55,
61183 92,
6483 95

6302
63.02
6302
G302
6302
5302
6302
6302
6302
6302
6304
630{
6304

6302
'6302
6302
6302
5302
6302
6302
6302
6302
8302
6302
6302
6308

s
s
s

5{8S
61185
6{8S
6485
6485
6485
Ell85
E48S
61185
61185
61185
6485

10,
31,
32,
,o
1ll ,
{18,
50,7t,
?2,
77,
79,
90

6302

6{71 10,
6471 50

Ex 4s5

276 4 HUEIE I,hIO MUETZEN

Ex 276 q

276 470 UI\IIFORTß.IUETZEN FUER HERREN UND OA}'IEN

Ev.. 276 43. 6441 60
ex 276 44

301

6505 S0 300 EX ll53

SYSTEI{ATIX DER PRODUXTITT'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1390
NIJI.IGR EEZEICHNII\IG

r€ 1979 GP 1989 SY?Ro 1379 lla 1990 NACE/CLIo 1970
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2

27

HE RSIELLII{G VO.I EßZE IßNI SSEN DE S vE RARBEIIEI\DEil GE}CR8E S

ERZEIßIIG vü-l LEDER, HERSIELLI'\ß VtI\l LEDERI{AREN, TEXTILIEI.I tt{D EErLEIoLnrc

278 450

27ES BEKLEI0U\ßSZUBEHoER

276 515 KRAl.larrEN, HAi'IDSCHUHE. SCHALS t$10 TUECHER, GENAEHT

EX 276 46 6453 10, EX 6450
51153 30,
6453 {0

275 S3O SPORTGUERIEL, HO§ENTRAEGER U,AE

SIT'ISTIGE KOPFBEDECKII\ß II{O DEREN IEILE (OHNE SOLCHE AUS
LE0ER, PELZ, KÜ{STST0FF, Gurotl tf,lD 0}lNE BERUFSK0FFBEDECKU{G}

EX 64506{{t 13,
6{{1 23,
6{41 32,
61141 37,6{{l {9,
61141 50,
6{{3 13,
6443 23,
6{{3 32,
6{43 37,
641113 119,
64{3 50,
5{45 00,
6{{9 00

EX 276 113
EX 278 44

v 5502
6503
6503
6504
6505
5505
6505

00
00
00
00
90
90
90

000,
100,
900,
000,
190.
s02,
909,

EX 1tS3

EX 455

s 5505 l0 900s 6506 99 000v 6507 00 000

sI276
27e

EX
EX

6213 10 000. Ex rl53
E2r3 20 000.
6213 90 000,
6214 10 000.
6214 20 000,
6214 30 000,
E2t{ {0 000,
621{ 90 100,
G21{ 90 900,
6215 t0 000,
8215 20 000,
621s 90 000,
§215 00 000

6!154
6,{S4

10,
{0

AUS TEXTII-EI'I ]'IATERIAL

EX 61150 § 6212 90 000,v 6217 l0 000
Ex 276 116

276 sso scHIRlrE 1 )

EX 276 {S 61157 11 ,
6{57 15,
6457 19,
8457 51,
6457 55,
5457 90

276 570 SONSTIGES BEKLEIDLT.GSZUBETIOER (Z.B
LIEN $'ID SCHI4IJCKFEDERN)

Ei 6{so

KUNSTBLUI.EN AUS TEXTI-

Ex {53

AIi$GRKUIG: r) vGL . SI0 279 500

Ex {53

EX {53

000,
000,
102,
109.
900

000,
000,
000,
000,
000,
990,
000,
000,
000,
000,
000,
000,

000,
390,
510,
100,
000.
100,
900,
000,
000,
000,
000,
900,
900,
000,
000,

l0
9t
9g
s3
99

10
20
30
90
10
90
l0
00
00
90ll
l9

00
20
20
90
90
90
00lt
l2
19
91
32
oo
1l
92

6501
6601'6601
E60l
6501

4304
5007
5007
5007
5608
5803
5905
5303
6303
6303
6303
6303
6303
6304
6304

Ex 276 g6 6459 10,
6459 80

Ex 6450

276 590 SONSTIGE BEKLEIOI'.IG U.ID VERITANDTE ERZEUGNISSE

EX 276 91,
Ex 276 95

S
v

6209
t209
6209
5209
G.21?
6307
6505
GS07
6701
5702
6705
6704
6704 20 000,
6704 90 000,v 9603 90 990

6575 72,
64?5 11,
6;175 52 ,
6{75 57.
6475 90,
6477 90.
6479 00

EX 6481,
EX 6489

FORTSETZUNG

302

SYSTEITATIK DER PROOUKTIIIiISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECII{IIßEN (SIO) T99O
NU}iGR BEZEICHNII\IG

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970
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27

HERSTELLII{G VO{ ERZEI§,II SSE.I DES IERAREEIIENDEN GE}CR8ES

ERZETßU\ß v(x{ LEOER, HERSTELLU\ß vlt{ LEDERI{AREN' TEXTILIEN t 'lD BEKLEIDIIß

2

27

NUIitGR
SYSTE}TATIK DER PRODUKTIO'ISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNhßEN ( SIO } I99O

BEZEICHNIIß

NOCH
276 590

276 6 PLANEN' ZELTE u'lD SEGEL

Ex 276 I

276 600 PLAI'IEN, ZELTE UNO SEGEL

EX 276 95

63011 93 000,
53011 99 000,v 6307 90 990,v 6308 00 000,v 9305 29 900,v 9305 90 9oo,v 91105 99 909,
9889 63 000

EX 5489

OE KORATE URARBEITEN ( OHNE SCHAUFENSTERGE STALTU'IG )

Ex 276 I

DEKORATEURARBEITEN ( OHNE SCHAUFENSTERGE STALTII.IG )

EX 276 91 - Ex 6481

HILFSARBEIIEN AN BEKLEIDWG WD VERMNOTEN ERZEIJGNISSEN

276 5

HILFSARBEITEN AN BEKLEIDIJNG IJND VER}'IANDTEN ERZEtJGiIISSEN

278 S0 6499 00 E{99

REPARATUREN u{D VEREDLING v(n{ BEXLEIDII\E U.AE.

5306
6306
6306
6306
6306
6306
5306
6306

11
t2
l9
27
22
29
3l
39

16
18
50
60
70

Ex {53
EX 1155
Ex 456

L2
16
22
28
44
46
65
81
8S
9l
95

279
276
276
276
276
276
276
276
2t6
276
276

6477
6477
6477
6477
6477

000,
000,
000,
000,
000,
000,
000,
000

Ex 455

EX 455

Ex 1153

276

276

278

276

276

700

I

800

I

276 910 REPARATUREN VON BEKLEIOIJNG U.AE. (EINSCHL. BEKLEIOTT\ßSZUBE-
HOER, PELZ- UND BETTI"IAREN}

6{92 r0

EX 2?6 L,
EX 276 2,
EX 276 11,
Ex 276 6.
Ex 276 8,
EX 276 I

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 6413,
EX 641{,
EX 6421,
EX Eil25,
EX 6,q{0,
EX 6450,
Ex 6450,
EX 64170,
EX 61181,
EX 6118s

276 920 EIGENVEREDLUNG VON BEKLEIDUNG U.AE
ZUBEHOER, PELz- UND BETTI"IAREN)

( EINSCHL, BEKLEIDT,,I.IGS-

EX 6413,
EX 61114,
EX 81121,
EX E{25,
Ex 6440,
Ex 5950,
Ex 6460,
EX 6470,
EX 6481,
EX 61189

276
?76
276
276
276
?76
276
276
276
276
276

t2,
15.
22,
28,
s4,
46,
65,
81,
85,
oi
95

61195 00 EX 4S3
EX 455
EX {56

453
{55

EX
EX

3,
4,

276 930 LOHNVEREDLUNG VON BEKLEIOI,|NG U.AE. (EINSCHL. BEKLEIDINGS-
ZUBETIOER, PELZ- IJND BETTI.IAREN)

t2
l6

276
276

x
x

641 |

641

303

F ORTSETZ I}IG

6,q96 00

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1.lA 1990 NACE/CLIo 1970
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HERSTELLTIß VO'I ERZEIJGNISSEN DES IERARBEITENOEN GE}CRBES

ERZETßuß V0,l LEoER, HERSTELLIm V0'l LEOERIIaREN, TEXTILIEN u\[) BEKLEIoU{G

2

27

NU].IGR
SYSIEHATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN II,IPUT'OUTPUT'RECIflII\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHMI\ß

r.tz 1979 GP T9B9 SYPR0 1973 lla 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
276 930

277 HERSTELLT!.IG Vü{ BETTI'IAREN

EX 276

277 O HERSTELLIT\ß VON BETTHAREN

EX 276 I

27? Olo BETTFEOERN tl,lD oAtt{EN, aUFBEREITET

EX 276 85 8481 00 Ex 6470

277 OSO STEPPBETTEN, STEPP- IJNO OAIT.IENDECKEN' KISSEN U.AE

Ex 276 85 11,
12,
13,
14,
16,
17,
18,

EX 6470

Ex 456

0505 l0 900 Ex 455

Ex 455

aNr,lERKutlG: i) vGL = SI0 276 550' 2) NACE/CLIO 672
VGL ANHAI.IG I

Ex 672 2l

ex 276 22,
EX 2?6 28,
EX 276 SS.
EX 276 46,
EX 276 65,
Ex 276 81,
EX 276 85,
EX 276 91,
EX 276 95

EX 8421,
EX 6425,
EX 54{0,
EX 6450,
EX 8450,
EX 6470,
EX 6481,
EX 5489

6SBt
6487
6{87
61187
6487
61187
6{87

s's
s
s

910.
990,
300,
900,
900,
100,
300,
900.
too,
900,
100,
909

20
20
30
{0
90
19
I9
l9
30
30
90
90

6301
6301
6301
6301
6301
E30{
5304
630{
34011
sao{
9404
9{011

g4a7 2t,
6487 25,
6487 27,
64a? 28,
6{87 23,
61187 33,
61187 37,
6{87 39,
51187 40,
6487 50.
61187 60,
6{87 82,
6487 83,
61187 84,
6{87 87,
61187 91,
6{87 93

s

279 REPARATUREN VON SCHIJHEN IJI'ID GEBRAUCHSGUETERN AUS
LEDER U.AE., SCHIRI'IEN

?73

2?9 I REPARATUREN VON SCHUHEN tJtIO GEBRAI,|CHSGIETERN AUS
LEDER U.AE,

2?9 t

279 lOO REPARATUREN VON SCHUHEN IJND GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE

279 t0 6292 10, r)
6292 50 1 )

6510

?79 5 REPARATUREN VON SCHIRI'EN

273 5

279 5OO REPARATUREN VON SCHIRTEN 1 )

2?9 S0 6492 80 EX 6590

ANIERKTi.IG: 1) GP-NRN 6292 10, 6292 50 HIER SCHI'IERPISIKT-
HAESSIG ZUGEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 272 540,
2) NACE/CIIO 672 VGL ANHANG 1

Ex 672 2l

304



2

28/29

HERSTELLU\ß Yt}I ERZEItrI{ISSEN DES TIERARBEI1ENOEN GE]GRBES

HERSTELLTI{G VIN ERZEUGNISSEN DES EMI,AEHRII{6SGE1'ER8ES tno DER TABAKVERARBEITI'{G

2

28/29

SYSIEI,TATI K OER PRODUKTI II{SBEREICHE,
BEZE

IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\EEN (SI0) 1990
lcHNlnßNUIIf R

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r.ra 1990 NACE/CLI0 1970

281 150

281 5 SCHAELMUEHLENERZEUGNISSE

281 5

281 5IO HAFER- IJND GERSTENERZEIJGNISSE FUER NAHRIAIGSZ}ECKE

EX 6811

28/ ?3

281

281 1

281 110

281 530 HAFER- UND GERSTENEßZEUGNISSE FUER FUTTERZ}ECKE

Ex 281 50 6811 55' EX 68lt
6811 65

281 550 REISERZEUGNISSE

Ex 281 50 EX 5811

iIaHLi'IUEHLENERZEUGNI SSE FUER NAHRtf'lGSZ}f; CKE ( oilNE FUTTER-
riExtrl-tZ.s. iErzEH-, RoGGEN- uNo GEI'ENGET'EHL' l'lEIzEN- UND

ROGGENBACKSCHROT SOI.IIE',IEIZENCRIE SS )

HERSTELLIIIG vü.| ERZEUGNI SSEN DES ERNAEHRImSGEI'ERBES u{D
0ER TABAKvERARBE ITt[.lG

HERSTELLI.hIG V$.I I'IAHL- UND SC}IAELHUEHLENERZEUGNI SSEN ( OHNE

OELI.TUEHLENERZEUGNI SSE )

2AL

MHL'IUEHLENERZEUGNI SSE

281 I

EX 281 10 EX 6811

I4AHLMUEHLENERZET'GNISSE FUER FUTTERZI'IECKE (2.8. KLEIE LND
FUTTER]'IEHLE }

EX 281 10 6811 17 Ex 6811

EX 281 50 6811 51,
6811 61

000,
000,
100,
900,
100,
900,lt0,
190,
900,
100,
000,
100.
1100,
900,
9r0,
950

00
10
20
20
11
l1
13
13
l3
l9
27
29
23
23
23
23

103
103
103
103
103
r03

1103
r 103
I 10{
1104
1 10{

6811 12,
6811 1{,
6811 15,
6811 16,
6811 18

90 100,
90 300,
12 000,
19 300,
23 200,
29 300,1l 100,
11 900,
12 900,
z1 100,
21 300,
21 S00,
21 900,
22 100,
22 300

1102
I 102

l10 t
1 102
1 102
1102
1103

I 103
I 103
1 103
1103
1104
1104
I 10{
1104
I 10{
1104
1 104
1104
1 104

1104 12 100,v 1104 22 500,
1104 2? 900,v 110{ 29 390

EX {16

Ex 416

2302 l0 r00, Ex 416
2302 l0 900,
2302 30 r00,
2302 30 900,
2302 40 100,
2302 ll0 900

EX 416

1006 20
1006 20

6811 71

1006 20
1005 20
1006 20
1006 20
1006 20

110,
130,
150,
170,
920,
940,
960,
980,
210,
230,

FORTSETZ IJNG

305

1006 20
1005 30
1006 30

EX 415



2

2A/29

HERSIELLTI{G YIT.I ERZEI,GNI SSEN OES IERAREEITEiDEN 6E1€RBES

HERSIELLTT\ß v(tl ERZEUGNI SSEN DES ERNAEHRU{GSGE]€RBES UrD oER TABAKVERARBEITTT'|G

2

2A/23

NUIOGR
SYSTE],IATIK OER PRODUKTI$ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) 1990

BEZEICHNII{6

HZ rg79 GP 1989 SYPR0 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

NrcH
281 5S0

281 570 HUELSENFiUECHTE, EEARBEITET

EX 281 50 6811 73

281 580

281 590 SONSTIGE SCHÄELI'IUEHLEIIERZEUGNISSE FUER FUTTERZT.,IECKE

EX 281 50 5811 85 EX 6811

1006 30
1006 30
1006 30
1006 30
1006 30
1006 30
1006 40
1102 30
1103 1{
1103 29
11011 19
1104 29
?302 20
2302 20

v 0713 10v 0713 10v 0713 20v 0713 31v 0713 32v 0713 33v 0713 39v 0713 {0v 0713 50v 0713 90
1106 10
2303 50

1006
1006
1006
1006
1006
1005
1006
1006

30
30
30
30
30
30
30
30

250,
270,
qzo,
s40,
{60,
1180,
610.
630,
650,
570,
920,
940,
960,
980,
000,
000,
000,
500,
910,
390,
100,
900

902,
909,
900,
900,
900.
900,
900,
900,
900,
900,
000,
000

EX 6811

OELSAATEN, ZERKLEINERT, NICHT ENTFETTET UND SONSTIGE SCHAEL-
HUEHLENERZEUGNISSE FUER NAHRTJNGSZHECKE (2.8. HIßSE'
6E SCHAELT, S0 JAERZE UGNI SSE, B UCHI'IEIZENr.lEHL, HI LoCoRN-
ERZET,l6NISSE )

EX 281 50 6811 76,
6811 81

EX 6811

EX 416

EX {16

s
s

I lo2
1 103
1 103
11011
I l0{
1104
I 104
11011
1 104
1104
110{
I 10{
1101t
1104
I 10{
110{
1104
1104
1104
120 I
t204
1205
1206
L207
L207
L207
L207
t207
1207
t207
L207
L207
t20?
1208
1208

900,
900,
900,
100,
300,
500,
990,
500,
100,
300,
110 ,
150,
190,
310,
350.
330,
990,
100,
900,
900,

900,
909,
900,
900,
900,
900,
900,
900.
900,
900,
910 ,
990,
000,
000

990,
190.
100,
900,

1104 19
1104 29
1104 30
I10{ 30

90
19
?9
19
19
t9
19
22
23
23
?9
29
29
?3
29
29
23
30
30
00
00
00
00
10
20
30
40
50
60
91
9?
oo
9S
10
90

s

s

s
s

S
s

2302 {0 r00,
2302 40 900

306

EX 415



2

28/29

HERSTELLII{G Vü'I ERZEIßNI SSEN DE S VIRAREEITE}DEN GEICREES

ttERsIELLtI\ßvtl{ERZEiJGNIssENDESERNAEHRIIßS6E1€RBEst}IooERTABAKVERARBEIThß

2

2ßtE

SYSTEI,IATI K OER PROOUKTI O'ISEERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTf{IIEEN (SIO) 1990
EEZEICHNIIIGNUl,tGR

l.tz 1979 6P 1989 SYPRo 1979 ].r,a 1990 MCE/CLIo 1970

2A2 HERSTELLI'\6 V[T'I STAERKEERZEGNISSEN

2A2

2A?I STAERKEERZEIßNISSE

282 0

282 110 KART0FFEL-' irAIS-, !'EIZEIF, SONSTIGE STAERKE l['lD SAG0
( AUCH REISSTAERKE )

EX 282 Oo 6815 tl' EX 68r{
6816 12,
6816 13,
5816 19

2A2 ßO ISOGLUKOSE, GLUKOSE I''ID DEXTROSE (TRAUBENZUCKER)

Ex 282 00 EX 68146816 46
6816 48

1108
1 108
1108
I r08
1108
1 108
1903

7702
L70Z
t702
1702
t702
L702
1702
L?02
L702
t702
t702
2106
2106

soNsTIGE STAERKEERZEUGNISSE WD IIIRE NEBENPRoDUKTE (Z'B'
ii'eäi nl-oExiairlEl ma[rose. MAI sKE It'lE, r'lal SQUELLI'aSSER ttr'lo
rlnrorrelpulpe, aBER oHl{E I'IAISKEIHoEL )

6816415,
68tE 70,
6816 80

0714 10 1oo,
071{ 20 900,
0714 90 190,

EX 1118

EX 1118

Ex 417

000,
000,
000.
000,
t00,
s00,
000

r00,
510,
590,
910,
990,
100,
900.
100,
t00,
300,
500,
300,
550

ll
L2
13
1{
l9
19
00

30
30
30
30
30
110
110
60
90
90
90
90
90

1104 30 100,
110{ 30 900.
1106 20 100,
1105 20 910,
1106 20 9!10,
1108 20 000,
1109 00 000,
2105 90 550,
2303 l0 110,
2303 10 190,
2303 10 9oo,
3505 10 r0o,
3505 10 900

s

282 180

EX 282 00 EX 6814

?A3 HERSTELLLNG VIT.I IEIGI'IAREN

243

283 OOO |IERSTELL$IG VO.| TEIGHAREN

283 00 6812 00 6812

244 HE R STELLIT.IG Vq'I BACKT{AREN

z8q

284 1 HERSTELLUIIG VOII B,:CXHAREII (OHNE DAUERBACKI^IAREN)

zAS 1,
28q 5

284 100 BACKI,IAREN (OHNE DIUEREACKHAREN) (2.8. BROT' PUHPERNICKEL'
xNÄECTCSAOT, BROETCHEN UIID FEINBACKMREN)

6818 21,
6818 23,
6818 25,
6818 27,

6818

EX 418

v
v

s

s

1902
1902
1902
1902
r902

11
19
l9
30
30

000,
1oo,
900,
l oo,
900

1905 10 000,
v 1905 40 000,

1905 90 100,
1905 90 300,

FORTSEIZIJNG

284 10,
28{ 51.
2811 55

307

EX 1119



2

28/29

HERSIELLU\ß v(l{ ERZE$I'|I SSB{ DES VERARBEIIEI$EN GEIGRBES

HERSTELLIITIG V(n ERZEIJGNISSEN OES ERilAEHRII\IGSGE}ERBES IT{O DER TABA(VERARBEITII\ß

2

25t29

NMH
28{ 100

ZB{ 5 OAUERBACKI{AREN

zBq 7

28{ 5IO ZHIEBACK

Er< 244 70 6818 71 EX 6819

284 580

EX 28{ 70 68r8 Ex 6819

2A5 H€RSTELLI'',I6 VON ERZEUGNISSEN OER ZUCKERINOUSTRIE

285

285 010 RoHZTJCKER

EX 285 00 6821 l0 EX 6821

285 O2O VERBRAUCHSZUCKER SOI.IIE KANDIS UND KANDISFARIN

EX 285 00

6818 29,
6818 51,
6818 55

v t9o5 90 502,s 1905 90 600,s 1905 90 900

s 190s 40 000 Ex 4119

1905 20 100,
1905 20 3oo,

EX rll9

s

EX 1120

1701 99 100 EX {20

1703 10 000,
1703 90 000

EX 520

1212 91 900, EX 1120

SOf'ISTIGE DAUERBACKMREN (2.8. LEB- UND Hü'II6KUCHEN, PRINTEN,
KEKSE, I.IAFFELN, GEFUELLTE RIEGEL U.AE. HIT KEKS- ODER
I.IAFFELANTEIL, SALZ-, KAESE- IhID LAUGENGEBAECK, EISKUITS,
OELATEN )

6818
1905
1905
1905
r905
1905
1905
1905
1905
1905
1905
1905
tsi05
1905
r905
1905
1905v

72,
73,
74,
73,
76,
77,
78,
81,
89

900,
t l0,
190,
300,
510,
s92,
599,
910,
992,
994,
200,
{00,
s02,
504,
600,
900

20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
90
90
90
90
90
90

6818
6818
6818
6818
6818
6818
6818

EX 6821

285 0{0 ZTJCKER}€LASSE

Ex 285 00 6821 71 EX 682l

285 OSO ZIJCKERRUEBENSCHNITZEL, AUSGELAIJGT UNO GETROCXNET

EX 28S 00

6821 31,
6821 35,
6821 s0

6827 75,
E82t 77 110,

130,
190,
900

1701 l1 100,t70l ll 900,
1701 12 100,l70t 12 900

20
20
20
20

285 O8O SONSTIGER ZUCKER (Z.B

EX 285 oO

RUEBENSIRUP )

6821 60

Ex 6821

EX 6821

2303
2303
2303
2303

s
701 91 000, EX 420
701 99 900,
702 20 t00,
702 20 900,
702 90 710,
702 90 750,
702 90 790,
702 90 900,
106 90 590

1
I
1

s
2

308

SYSTE],I^TIX OER PRODUKTII,,ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHN$IGEN (SIO} T99O
NI'}iGR BEZEICHNU\rc

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLIo 1970



2

28/29

ITERSTELLIIß VO'I ERZEIßT{I SSEN DES I/ERARSEITEMEil GElf, RBES

HERSTELLU{G v0{ ERZEIJGNISSEN DES ERiIAEHRII{GSGEIIRBES U\O DER TABAKVERARBEITTT{G

2

28/29

NU}I{ER
SYSIE}TATIK DER PROOUKTIIT{SBEREICHE IN INPUT.OUPUT-RECHNII'GEN (SIO) 1990

BEZEICHNU'ß

VERARBEITIT{G VO! OBST II'ID GEI.IUESE I'{D HERSIELLI}IG VO.I
FRUCHT- IND GEI.TIJESESAEFTEN

246

286 OIO OBSTKü'ISERVEN, LUFMICHT VERSCTILOSSEN (AUCH OBSTSALAT)

Ex 286 01 6825 11. Ex 6825
6825 12,
6825 13,
6825 14,
6825 15

286

2008 20
2008 20
2004 20
2008 20
2008 20
2008 20
200a 20

110,
t90,
310,
390,
510,
590,

Ex 41{

710,
790,
9r0,
990,
110,
l90,
310,
390,
510,
550,
590,
710,
7S0,
790,
9r0,
990,
110,
190,
210,
290,
310,
390,
510,
s30,
710,
790,
910,
990,
110,
I90,
310,
390,
510,
590,
610,
590,
7t 0,
790,
910,
990,
l l0,
190,
310,
390,
510,
s90,
610,
690,
710,
790,
910,
990,
I10,
190,
310,
390,
510,
s90,
510,
690,
710 ,
790,
310,
990,
110 ,
190,
310,
390,
500,
700,
910,
990,
110,
190,
310,
390,
500,
?LO,
790,
910.
990,

2008 20
2008 20
2008 20
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 30
2008 {0
2008 1t0
2008 40
2008 110
2008 110
2008 110
2008 40
2008 {0
2008 40
2008 {0
2008 40
2008 {10
2008 50
2008 50
2008 s0
2008 50
2008 50
2008 s
2008 50
2008 50
2008 50
2008 50
2008 50
2008 50
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 60
2008 70
2008 70
2008 70
2008 70
2008 70
2008 70
2008 70
2008 70
z00a 70
2008 70
2008 70
2008 70
2008 80
2008 80
2008 80
2008 80
2008 80
2008 80
2008 80
2008 80
2008 92
2008 92
2008 92
2008 92
200a 92
2008 92
2008 92
200e 32
2008 92

FORTSETZISIG

309

r.rz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r,la 1990 NACE/CLIo 1970



2

24t29
, HERSTELLIIß YIITI ERZEIE!|ISSEN DES VERAREEIIEI{DEN GE}EREES

XERSTELLIIß VIITI ERZEIßIIISSEN OES Efr'{AEHRI,IßSGEITREES II.ID DER TABAKVERAREEITT,\ß

2

28t29

NUtttR
SYSTEmATTK OER PRoDUKTIC{SBEREICIIE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII\ßEN (SI0} 1990

EEZEICHNtt\E

lc 1979 6P 1989 sY"Ro 1979 r.la 1990 NACE/CLIo 1970

110,
190.
210,
230,
250,
270,
320,
31lo,
350,
3§'0,
{10,
{30,
450,
1150,
{80,
5r0,
530,
550,
510,
692,
5911,
698,
710,
750,
990

100,
900,
100,
300,
900,
100,
900,'000,
000,
000,
000,
002,'009,
002.
0011,
009,
000.
002,
0o9,
100,
300,
500,
902.
909,
000,
850,
910.
990

510,
590,
600,
700,
800,
901,
902,
904,
905,
907.
909,
000,
110,
190,
902,
909,
110 ,
190,
3L2,
319,
390.
510,
590,
900.
100,
300,
500,

99
99
oq
99
99
99
99
99
oo
99
99
99
99
9!l
99
g9
oo
99
99
99
99
99oo
99
99

l0
10
90
90
90
.10
l0
20
10
110
51
59
53
EO
BO
60
70
80
80
90
90
90
90
90
9l
99
sxt
99

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
90
10
10
10
l0
20
20
20
20
20
20
20
20
90
90
90

2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008
2008

2002
2002
2002
200?
2002

.2003
2003'2003
:2005
200s
200s
,2005
200s'2005
2005
2005
.2005
2005
2005
2005
z00s
2005
2005
200s
2008
2008
2008
2008

0710
0710
0710
0710
0710
0710
07 l0
0710
0710
0710
0710
0710
0811
08ll
0811
081I
0811
0811
081 I
081 I
081 I
0811
081 I
081 I
0811
0811
081 I

NOCH
285 010

286 020 6EMUESEX0ISERVEN, LUFTDICHT VERSCIIL0SSEN

Ex 286 01 EX lll{

EX lll{

Ex 6825

Ex 6825

6825 16,
6825 17,
6825 18,
682s l9

s

0710 21 000,
0710 22 000,
0710 29 000,
0710 30 000,
0710 40 000,
0710 80 100,

286 030 0BST tND GEr.ttESE, TIEFGEFRoREN

EX 286 0r 6825 22,
6425 25,
6825 26

310

F0RTSEIZ Lr,ß

s



2

28/29

IIERSIELLI,\ß VIN ERZEIJGNISSEN DES VERARBEITEEEN GEICRBES

HERSTELLT.I\ß Vtn ERZEIJGNISSEN DES ERNAEHRTI{GSGEITRBES U{O OER TAEAXIERARBEITII\IG

2

ntn

NUitCR
SYSTEI.TATIK OER PRODUKTIII{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO} I99O

BEZEICHNU\ß

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l.la 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
286 030 08

08
08
08
08
08

200s
2004
2004
2004
2004

2001
2001
2001
200 I
2001
2001
2001
2001
200r
2001
2001
2001s 2001

200

90 700
90 901
90 902
90 90{
90 905
90 309
90 r00
90 300
90 500
90 910
90 950
90 990

90 600,
90 801.
90 803,
90 80s,
90 807,
90 808,

286 O4IO OBST WO GEHUESE, GETROCKNET (2.8. ORANGEAT UND ZITRONAT)

EX 286 0l 6825 28,
5825 29

EX 6825

286 O5O MARHELAOE, GELEE, PFLAUTENI.IUS, OSSTKRAUT (OHNE RUEBENKRAUT)

Ex 286 0l 6825 3r, Ex 6825
682s 32,
6825 34,
6825 3s

286 060 NUESSE, GESALZEN. oEROESTET OOER ANDERS ZUEEREITET

EX 286 0t 5825 36,
5825 38

Ex 6825

07t2
071?
0803
0804
080{
080,11
0804
08011
08011
0806
0806
0806
0806
0806
0806
0813
0813
0813
0813
0813
0813
0813
08r3
0813
0813
0813
0813
090{
2005

2007
2007
2007
2047
2007
2007
2007
2007
2007
2007
?007
?007
2007
2007
2007
2007

07L2 20 OOO,
0712 30 000,
0712 90 300.

EX 41{

EX {l{

500,
900,
900,
000,
900,
000,
r00,
900,
000,
110,
L20,
r80,
910,
920,
980,
000,
000,
000.
100,
300.
500,
600,
800,
110,
190,
910,
s90,
100,
392

100,
9oo,
100,
300,
900,
100,
200,
310,
330,
350,
390,
510,
s92,
EOO

902,
909

90
90
00
l0
20
30
{0
{0
50
20
20
20
20
20
20
l0
20
30
{0
{0
40
110
{0
50
50
SO
50
20
00

l0
10
9t
91
9l
99
99
oo
oo
99
99
99
99
99
99
99

s
s

Y 72t2
2008
2008
2008
2008

30
11
I1
19
19

000,
910.
990.
100,
900

10 000,
20 000,
90 100,
90 ?00,
90 300,
90 400,
90 500,

EX 1114

285 O7O SAUERKONSERVEN

EX 286 01 EX 6825

FORTSET2 IJNC

6e2-< .11,
6825 {4,
6825 47

311

EX 414



HERSTELLII\ß YO{ ERZEIßNI SSEN OES YTRARBEITEIIDEN CEI€iBES

HERSTELLTI\ß VII{ ERZEI'GNI SSEN DES EM{AEHRII\ßSGEi€RIES WD DER TABAKVIRAREEITI|\IG

22

28/29 28/29

SYSTE}TATIK DER PRODUKTIII.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990
NIJITCR BEZEICHNIIß

l.E 1979 GP 1989 SYPR0 1979 l.a 1990 MCE/CLI0 1970

2005 30 000NOCH
285 070

286 080

,oc 6qq

FRTJCHT- IT'IO GEHI'ESESAEFTE, AUCH TIEFGEFROREN' FRIICTITSAFT-
KO,IZENTRATE II{D FRI.ICHTSIRUP ( OHNE RUEBENSIRUP )

2009 11 110, EX {r{
2009 11 190,
2009 11 910,
2009 11 990,
2009 l9 110,
2009 19 190,
2009 19 910,
2009 l9 990,
2009 20 r10,
2009 20 190,
2009 20 9r0,
2009 20 990,
2009 30 110,
2009 30 190,
2009 30 310,
2009 30 390,
2009 30 s10,
2009 30 550,
2009 30 590,
200s 30 910,
2009 30 9s0,
2009 30 990,
2009 {0 110,
2009 t0 r90,
2009 110 300,
2009 40 910,
2009 {0 930,
2009 q0 990,
2009 50 r00,
?009 50 900,
2009 60 110,
2009 60 1S0,
2009 60 5r0.
2009 60 590,
2009 E0 710.
2009 60 790,
2009 60 900,
2009 70 110,
20Gl 70 190,
2009 70 300,
2009 70 9r0,
2009 70 930,
2009 70 990,
2009 80 110,
2009 B0 190,
2009 80 320,
2009 80 340,
2009 80 390,
2009 80 500,
2009 80 610,
2009 80 630,
2009 80 690,
200t 80 802,
200s 80 809,
2009 80 830,
2009 80 8s9,
2009 80 930,
2009 80 950,
2009 80 992,
2009 80 9911,
2009 80 996.
2009 80 999,
2009 90 ll0,
2009 90 190,
2009 90 210,
2009 90 290,
2009 90 310,
2009 90 390,
2009 90 {10,
2oo9 30 490,
2009 90 5r0,
2009 90 590,
2009 90 710,
2009 90 730,
2009 90 790,
2009 90 910,
2009 90 930,
2009 90 990,
2106 90 990,
2202 90 100

286 05

6825 80,
6825 91.

Ex 6825

EX 6825

682s 51,
6825 52,
6825 53,
6825 511,
6825 55,
6825 56,
682s 58,
6825 59,
6825 611,
5825 68,
6825 71,
6825 75

SONSTIGES VERAREEITETES OBST UND GEHUESE (2.8. (1BSTPULPE'
OBSTMARK, TRESTER, I'TAISCHE, OBSTPEKTIN, TOMATENKETCHUP UNO

FRUCHTZUCKER )

00
00

10
20

071
07L

EX 414

3t2

EX 286 01

F0RiSErZU,ß



28/29

HERSIELLhß VO'I ERZEIJGNI SSEN DES VERAREEITEiEEN GE]{R8ES

HERSTELLTßß Vtl{ ERZETGNISSEN 0ES ERI'IAEHRI \ßSGE}ERBES tt'lD DER TAEAKVERARBEITT {G

2

28/29

NUI,I€R
SYSEI.IATIK OER PRODUXTIIT'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNTIßEN (SIO} 1990

BEZEICHNI'{G

r{z 1979 GP 1989 SYPR0 1979 M 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
285 099 6825 95,

6825 97,
6825 98

247 HERSTELLUNG VON SUESSMREN (OHNE DAUERBACKI.IAREN)

287

247 I SUESShIAREN ( OHNE OAUERBACKI{AREN )

247 0

287 IIO KAKAOERZEIJGNISSE (OHNE SCHOKOLADENERZEUGNISSE I.IIE PUDER.
SCHOKOLADE) (2.8. KAKAOI'IASSE, -PRESSKUCHEN. -BUTTER,
-PULVER, -SCHALEN, -HAEUTCHEN, -TRI'NK6RI'{DMASSE, -PASTEN
UND -SI RIJP }

EX 287 01 6A27 ?t, EX 6828
6827 2?,
6827 23,
6827 25,
6427 25,
6827 2'7,
6827 28,
6A27 29

247 L20 SCHOKOLADENERZEIJGNISSE (2.8. TAFELSCHOKOLADEN, KROKETTEN,
KRINGEL. RIEGEL, FIGUREN, PRALINENI PHANTASIEARTIKEL,
SCHOKOLAOENI,IASSE UNO -STREUSEL, KUVERTUERE. PUDERSCHOKOLAOE;
AEER OHNE t.IEISSE SCHOKOLAOE)

EX 287 0l 6827 31, EX 6828 S
6e27 32, S
6827 33, V
6821 35, V
6ß2'1 X7,
6827 38,' 6827 39,
6A?7 4t,
6827 42,
682? 4{,
6827 47,
6827 48,
6A27 49

?8? 730 ZUCKERI.IAREN (O}INE ROHMASSEN) (2.8. KARAI'IELLEN, KAUGUHMI,
DRAGEES, PASTILLEN, KOHPRII4ATE. MARZIPAN- UND LAKRITZMREN,
KANOIERTE FRUECHTE, FOIIDANT, IIOUGAT UND NEISSE SCHOKOLAOEi
ABER OIINE ORANGEAT UND ZITRONAT)

6427 62,
5827 63,

EX 6828

071
071
071
07t
071
07L
071
071
081
081
081

900.
000,
000,
100,
300,
500,
700,
900,
000,
000,
100.
200,
300.
400,
500,
800,
900,
000,
100,
900.
002.
009,
100,
s00,
000,
900,
100,
000,
900,
300

20
30
40
90
90
90
90
90
l0
20
90
90
90
90
90
90
90
00
30
30
20
20
20
20
50
60
1l
20
90
90

0812
08L2
0812
0812
0812
0812
0814
1 106
1106
1202
L202
1302
1302
t702
1702
2008

s
2103
2308

2103

l80l 00 000
1802 00 000
1803 10 000
1803 20 000
1804 00 000
I80S 00 000
1806 10 100
1806 10 300
1805 t0 900
1805 z0 100
1806 20 300
1806 20 500
1806 20 700
1806 20 902
1806 20 909
1806 90 700
1806 90 900

1806 20 100
1806 20 300
t805 20 500
1806 20 909
1806 31 002
1806 31 00{
1806 32 100
1806 32 900
1806 90 110
1806 90 190
1805 90 310
1806 90 390
1806 90 505

EX 421

EX SZr

s
s
s

s

s

FORTSETZTJNG

287 03

313

I 704
1704

10 110,l0 190,
Ex 1121



2

28/29

HERSTELLDIG vtt{ ERZE$ilt SSE{ 0E S IERARBEIIt|'DEi{ GEIGRBES

HERSTELLII.ß Vfi ERZEI'GNISSEN OES Ei'IAEHRIIGSGEICRBES t''ID DER TAEAXVERARBEITIIIG

z

28t29

NUIIGR
SYSIEI.IATIK DER PRODUXTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHI,ITIIGEN (SIO) I99O

BEZEICHNIT{G

NOCH
287 130 6827 65,

6827 66,
6A27 67,
5827 68,
6827 69,
6A27 7L,
682? 73,
G827 75,
6827 76,
8827 78

170{
17011
170{
1704
t70s
170{
17011
t704
1704
170{
17011
1704
L704
1806
1806
1806
1806
2006
2006
2005
2006
2106
2106
2r0E

910,
990,
r00,
300,
510,
550,
610,
650,
710,
750,
810,
992,
999,
502,
50,!l,
509,
500,
100,
310,
399r
900,
912,
919,
990

10
10
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
00
00
00
00
90
90
90

100,
0:00,
000,
900,
900,
000,
000,
000,
000,
100,
3oo,
9oo,
300,
910,
990,
000,
510,
100,
300,
900,
100,
300,
500,
902,
909,
912,
919,
990

l0
z0
30ll
t?
22
3?
40
50
90
90
90
50
50
s0
30
90
10
l0
10
20
20
20
20
20
90
90
90

1704
1806
1806
1808
1806
1806
1806
r806
1806
2105
2106
2105

287 150 SPEISEEIS, EISPULVER, EISBINOEHITTEL I,IND EISKO{SERVEN

EX 287 09 5827 91, EX 6828
6827 93

2A7 7? O FETTGLASURI.IASSE, ROHMASSEN Fi'ER OIE SUE SSI.,IARENHERSTELLTT'IG

EX 287 09 Ex 6828

287 190 S$,ISTIGE SUESSTIAREN (2.8. KUNSTHü,IIG UND HISCHSIRUP)

EX 287 09 6827 99 EX 6828

BEARBEITI'NG VON HILCH UND HERSTELLUNO VON HILCHPRAEPARATEN'
EUTTER UIIO KAESE

288

I4I LCH. BEARBEITET, BUTTER I.IND I'IOLKEREIKAESE

288 I

v 1806 20 909,v 1806 90 900,
1901 90 902.
2105 00 100,
2l0s 00 910,
2105 00 990.v 2106 90 9r2,v 2106 90 919,v 2.106 90 !190

Ex 421

EX 421

v

s

a2
85
g7
95

6827
6827
6A27
6fl27

0801
0801
0801
0802
0802
0802
0802
0802
0802
0802
0802
0802
0813
0813
0813
LzlZ

v 1701 91 000,v 1701 99 900,
1702 90 600,v 1702 90 900

EX 421

288

288 0

314

l€1s79GP1989SY"Rot979}u1990NAcE/c1Io1970



?

28/29

HERSTELLII{G V(n ERZEIßNISSEN OES VER^REEITROEN GEI€RBES

HERSIELLLNß Yil ERZEIJGNI SSEN OES ER'\IAEHRUßSGE}GRBES IT{D OER TABAKIERARBEITIT{G

2

28t29

NUI,IGR
SYSTEI{ATIK OER PROOUKTIü{SEEREICHE IN INPUT-OUIPUT.RECTO{IIIGEN (SIO} T99O

BEZEICHNIIIG

be. 1979 GP 1389 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

288 0r0 TRINKI'IILCH, BEARBEIIIT; SAI+IE tl'lD SCHLAGRAHI.I

EX 288 10 Ex 6831

288 030 BUTTER ü,lD BUTIERSC}II.IaLZ

EX 288 10 683{ 40 Ex 6831

288 050 KAESE (aUCH FRISCHKAESE tilD QUARK, AEER 0HNE SCH]'TELZKAESE)

EX 288 10 683{ sl,
6834 54,
683{ s8.
6834 70,
6834 81,
6834 85

Ex 683r

288 07O I.IILCHHISCHGETRAENKE

EX 288 10 683.1 17 EX 6831

288 090 MILCHZUCKER. OUARKSUESSSPEISE IJND JOGHURT
(AUCH FERTIGPUODING AUF HILCHBASIS)

EX 5831

683{ 11,
6834 12,
683i1 21

s
s
s
s
s
s
v
v
s
S
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s

0{01
0001
01101
0{01
01101
0a0l
0{01
0{01
0401
01101
0{01
0{01
0402
0{02
0402
0402
0402
0402
0{02
0qo?
0403

100,
900,
110,
190,
910,
990,
l10,
r90,
3lo,
390,
910,
990,
510,
590,
9t0,
990,
310,
390,
910,
990,
s90

100,
900

102,
109,
902,
909,
100,
900,
002,
009,
110,
l32r
139,
r50,
170,
190,
2lo,
230,
250,
270,
290,
310,
330,
350,
370,
390,
500,
610.
530,
690,
710,
730,
7S0,
772,
779,
790,
810,
830,
850,
892,
894,
896,
898,
910,
930.
970,
930

0{03 90 910,
2202 90 910,
2202 90 950,
2202 30 990

04105 00
0{05 00

EX ll13

EX 413

EX q13

l0
10
z0
20
20
20
30
30
30
30
30
30
91
9l
91
91
39
99
99
oo
90

0{06 r0s 0005 10
0406
01106
0{06
0{06
0{06
0{06
0405
0406
0{06'01106

0{06
0{06
0{06
0a06
01106
0{06
0{06
0{06
0{06
0405
0405
0{06
0406
0{05
0405
0110G
0{06
0406
0s06
0{06
0,006
0{05
0,005
0{06
01106
0{06
0{06
0{06
0{06
0{06
0r105
0{06
0406

10
10
20
z0
110
40
90
90
90
90
90
90
90
30
90
90
90
s0
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

EX 413

FORTSETZIJNG

EX 288 10 683{ 16,
683{ 18,
6834 25,
6834 29,

315

v 0801 10 100,v 0401 10 900,v 0401 20 110,v 01101 20 190,

Ex 1113



2

28t29

HERSTELLIIIG VII{ ERZELEilt SSEN OE S IIER^REEITEiDEN CEI€R8ES

HERSTELLII{G VO'I ERZEI'GNISSEN OES ERiIAEI{RII\ßSGEI€REES IT'ID DER TABAXIGRARBEITIIß

2

28t29

SYSIE}IATIK OER PRODUKTTO.ISBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNI'{6EN (SIO) T99O
BEZEICHNII,I6NI'IICR

1€ 1979 GP 1389 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

v 0401 20 910,
01103 l0
0{03 l0

91
92
93
OE

68311
6834
68311
6834

N0cH
288 090 110,

130,
190,
3r0,
330,
390,
510,
530,
590,
910,
930,
990.
510,
530.
6r0,
530,
690,
910,
930,
990,
910,
990,
110,
130,
310,
330,
510,
530,
910,
s30,
109,
100,,900,

| 510

l0
l0
l0
10
10
l0
10
l0
10
10
90
90
90
90
90
90
90
90
l0
10
90
90
90
90
90
90
90
90
l0
l0
10
90

0402 l0 110, Ex 413
01102 l0 190.
0402 l0 910,
0{02 r0 990,
0s02 2r lr0,
0402 zl 170,
0402 21 r90,
0{02 21 910,
0s02 21 390,
0402 29 110,
o4o2 29 r5o,
o{02 29 190,
0{02 29 910,
0402 29 990,
0{03 90 110,
0{03 90 130,
0403 90 190,
0403 90 310,
0403 90 330,
0{03 90 390,
0403 90 710,
0{03 90 730,
0{03 90 790,
0{04 10 110,
0{04 l0 190,
0{0{ 10 910,
0404 90 110,
0404 90 130,
0404 90 190,
000{ 90 310,
04011 90 330.
0{04 90 390,
0{011 90 510,
04011 90 s30,
0404 90 590,
040{ 90 910,
0404 90 930,
040{ 90 990

583{
683{
68311
683s

EX 6836

EX 6836

0403 :

01103 r

0403
01103
0403
0403
0403
01103
0{03
0403
0403
01103
0{03
0403
0q03
0403
0403
0tI03
0{011
040{
0{011
0{011
0404
0404
0{0{
0{011
0{0rl
040{
0{06
1702
t7a2
2106

040?
0402
0402
0402v 0402v 0402v 0402

t

v

288 5 DAIERI.iILCH, ITILCHPRAEPARATE I,NO SCII],EL2XAESE

288 5

288 5ro TR0CKENmILCHERZEI.ENISSE ( Z' 8. iuLcH-' ]'IoLKE- l'{D
SAHNEPULVER )

3t
33
35
39

EX 288 51

288 530 KONOENSNILCH

EX 288 51

s
s
s

s
S

S
S

110,
l90,
310,
390,
510,
590,
910,

FORTSET2t[I6

6834 14

315

91
9t
9l
91
91
91
9l

EX {13



28t23

HERSTELLT \ß v(}'l ERZETßNISSEN DES VERARBEITEIOEN GE]€RBES

HERSTELLüß VC{ ERZEIjGNISSEi'I OES ERNAEHRII\ßSGE]€RBES tI'D DER TABAKVERARBEITII{G

2

2AfA

SYSTEilATIK DER PRODUKTI q{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}O'III\ßEN (SIO) T99O
BEZEICHNIIßNUffiR

r.rz 1979 GP 1389 SYPR0 1979 1{A 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
288 530 0402 91 990,

0402 99 110,
0{102 99 190,
01102 99 310,
0402 99 390,
0402 99 9ro,
01102 99 990

0401 10 100
0,|01 20 1r0
0{101 20 910
0401 30 310
0402 91 5r0

288 5{O SAIINE UND FLASCHENHILCH' STTRILISIERT

Ex 288 51 883{ 13'
5834 23

EX 289 10 68{2 21,
6Aq2 23,
6852 25,
68{2 29

289 030

EX 289 10

6842
68112

OELE, RAFFINIERT (AUCH GEIIAERTETE), NICHT ALS VERERAUCHS-
FERTIGE SPEISE()ELE

EX 6835

EX 68111

EX 68111

30 100,
30 310,
30 390,
30 900

EX 1113

Ex 413

EX {11

EX Sll

288 550 SCHMELZKAESE I'ND SCH}'IELZKAESEZUBEREITIhßEN

288 55 6834 60 EX 6836

288 560 KASEIN

EX 288 51 683{ 37 EX 6836

2Ag HERSTELLUNG VO,I SPEISEOEL ISID -FETT

289

289 O ERZEUGNISSE DER OEL]4UEHLEN

289 1

289 OIO ROHE OELE (ArcH GETIAERTET}

0{06
0{06
0{06
0{05

3501 l0 900 EX rl13

1507 t0
1508 l0
1509 10s 1510 00
t5l1 l0
1512 ll
1512 11
r5l2 21
1513 11
1513 11
1513 21
1513 2l
15111 10v 1515 tl
1515 21
r5l5 50
r51S 90
1515 90
1515 90

900,
9oo,
900,
100,
900,
910,
990,
900,
9r0,
990,
910,
990,
900,
000,
900,
190,
290.
510,
590

6842
68q2

31,
33,
35,
?q

lSl 0
1511
151 I
15 12
1512

s

1507 90
1508 90

sgo,
9oo,
900,
110,
990,
910,
990,
9oo,
110,
9t 0,
990,
110.
500,
910.
990,
900,
900,
900,
990,
390.

990,
910,
990

00
90
90
19
19
23
19
l9
to
?9
10

?3
90
19
29
50
90
90
90
20
20

1512
1513
1513
1513
l5 13
l5 l3
1513
15 13
1S 14
15 15
1515
15 15
1515
1515
1515
l5 15
1516

317



2

z8/29

HERSTELLIIß VO{ ERZEIßT{ISSEN DES VERARBEITENDEN GE}GRBES

HERSTELLU\ß vu{ ERZETGNISSEN DES ERflAEHRU\ßSGEI€RBES lt{o DER TABAKVERARBEITU\ß

2

28t23

NUIfiR
SYSTEITATIK OER PROOUKTIO{SBEREICHE tN INPUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNIIß

289 O5O SPEISEOELE, VERBRAUCHSFERTIG

EX 289 l0 681U 40

289 O9O RUECKSTAENOE AUS OELHUETTLEN (Z.B
IJND SCHROTE )

EX 68111

DERIVATE SOHIE OELXrcHEN

EX 68111

RE NAHRIJNGSFETTE; VERBRAUCHSFERTIG (OTINE

scHl,raLz )

68115 50 EX 6844

900,
900,

9l o,
990,
900,
110,
910,
990,
300,

1507 90
1508 90
1510 00
1511 90
15ll 90
1512 19
1512 l9
1512 29
1513 r9
1513 t9
1513 19
1513 21
tsr3 29
1513 29
l5r3 29
1513 29
1514 90
1515 r9
1515 29
1515 50
.1515 90
1515 90
1515 90
1516 20
1516 20
1517 90

EX 4ll

s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
S
S

S

900,
1r0,
990,

110,
5oo,
910,
990,
900,
900,
900,
990.
390 r
910,
990,
9r0,
990,
930

Ex 289 10 68112 75,
6e42 7A

289 5 T,IAR6ARINE, PLATTEN- UND ANDERE NAHRIT.IGSFETTE

289 5

289 5].0 I4AR6ARINE

EX 289 50 6845 10 EX 68{4

000,
000,
000,
000,
000.
000,
000,
000,
110,
190,
sl0,
930,
990

00
00
10
20
30
40
50
60
90
90
90
90
90

2304
2305
2306
2308
2308
2308
2306
2e05
2äoG
2306
2306
2906
2306

EX 4llt

1517 10 100,
1517 10 900

EX 411

1517 90 990 EX 4ll
289 550 PLATTEN- II.ID ANDE

BUTTER, TALG IJND

291 l0
909 30

EX 289 50

IIERSTELLI,[.IG VON F LEI SCH I,IND FLE I SCHERZEUGNI SSEN

291,
EX 909

291

291 1 FLEISCH, FRISCII UND GEFROREN

291

291 .110 FLEISCH, FRISCH, GEKUEIILT ODER GEFROREN

EX
EX

EX
EX

909
I
3

6853
6853
6853
6853
6853
6853
6853
68S3
6853

Ex 6852 0201
020 I
0201
0201
0201
0201
020 I
0201
0201
0201
0202
0202
0?o2
0202
0202

l0 1c0,
10 900,
20 ?t0,
20 290,
20 310,
20 390,
20 510,
20 590,
20 900,
30 000,l0 000,
20 100,
20 3oo,
20 500,
20 900,

11,
13,
14,
15,
18,
to
?2,
25,
29

4L2
6110

EX
EX

F ORTSETZTJNG

3I8

I€1979GP1989SYPR01979t{A1990NAcE/c1Io1970
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28/29

HERSTELLIJNG V(r{ ERZEIJCNISSEN OES VERARBEITENOEN GE]GRBES

}IERSTELLII',IG voN ERZEIJGNISSEN DES ERNAEHRTNGSGEI.€RBES lr,lD DER TABAKVERARBEITTI,IG

2

28t23

NUHI,IER
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) T99O

BEZEICHNU,IG

HZ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1.lA 1990 NACE/CLI0 1970

0202 30 100,
0202 30 500,
0202 30 900,
0203 11 1oo,
0203 12 110,
0203 12 190,
0203 l9 110,
0203 19 130,
0203 l9 150,
0203 t9 550,
0203 19 590,
0203 21 100,
0203 21 900,
0203 22 7r0,
0203 ?2 L90,
0203 22 300,
0203 29 110,
0203 29 130,
0203 29 150,
0203 29 550,
0203 29 590,
0203 29 900,
0204 l0 000,
02011 21 000,
0204 2? t00,
0?04 2? 300,
0204 z2 500,
020s 22 900,
0204 23 000,
0204 30 000,
0204 41 000,
0?04 42 L00,
0204 42 300,
0204 42 500,
0204 112 900,
0204 43 ooo,
0201t 50 110,
0204 50 130,
02011 50 150,
0204 s0 I90,
0204 50 310,
0204 50 390,
0204 50 510,
0204 50 530,
0204 50 550,
0204 50 5901
0204 50 710,
0204 50 790,
0205 00 000,
0206 10 9r0,
0208 10 950,
0206 10 990,
0206 2? 940,
0206 29 910,
0205 29 990,
0206 30 210,
0206 30 310,
0206 41 910,
0205 41 990,
0206 49 910,
0206 49 990,
0206 80 910,
0206 80 990,
0205 90 910,
0206 90 990,
0207 10 110,
0207 10 r52,
0207 10 159,
0207 70 r92,
0207 l0 199,
0207 10 310,
0207 10 390,
0207 10 510,
0207 10 550,
0207 10 590,
0?0? L0 710,
0207 l0 790,
0207 r0 900,
0207 zt t02,
0207 21 109,
0207 zt 3o2,
0207 21 909,
0207 22 t00,
0207 22 900,
0207 23 tlo,
0207 23 190,
020? 23 5t0,
02a7 23 590,
0207 23 900,
0207 39 110,
0207 39 130,
0207 39 1s0,
0207 39 t70,
0207 39 2r0,

NOCH
231 110

319

FORTSETZINI6



2

2A/23

HERSTELLIT{G VON ERZEIJGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEI,€RBES

HERSTELLItr{G VON ERZEIENISSEN DES ERNAEHRIIMSGE}IERBES II'ID DER TABAKVERARBEITIT\E

2

2A/29

NUI'IMER
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIÜ'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI$IGEN (SIO) T99O

BEZEICHNTJNC

HZ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 t,.lA 1990 NACE/CLr0 1970

020?
0207
0207
0207
0207
0207
0207
0207
0207
020?
0207
0?07
o?07
0207
0207
0207
0zo7
0207
o207

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

230,
250,
270,
3r0,
330,
350,
370,
{10,
rl30,
1150,
q70,
s30,
550,
570,
610,
630,
650,
670,
710,

NOCH
291 110

291 190 SCHLACHINEBENPROOUKTE (OHNE SOLCHE VON HILD)

EX 291 10, 5853 91, EX 6852
EX 909 30 6853 99

0207 39 730t
0207 39 750,
0207 39 770,
0207 39 810,
0207 39 830,
0207 41 100,
0207 41 ll0,
0207 4t 210.
0207 41 310,
0207 4t 4l0l
0207 41 510,
0207 4L 7t0,
0207 4z t00t
0207 u tto,
0207 u zto,
0207 42 3t0l
.0207 42 410,
0?07 q2 5t0,
4207 s2 s90,
0207 q2 7t0,
0207 {13 110,
0?07 43 150,
a207 a3 zto.
0207 4? 230,
0207 {:} 250,
0207 43 310,
0207 113 1110,
0207 {3 510,
0207 43 530,
0207 t3 Elo,
0207 n3 630,
0207 13 7t0,
0207 {3 .810,
0208 l0 100,
0208 20 000,
0208 90 100,
0208 90 300,
0208 90 500,
0208 90 900,
0209 00 t10

100,
000,
100,
100,
100,
9oo,
100,
100,
100,
100,
000,
510,
850,
900,
900,
900,
900 r
100,
900,
900,
3oo,
9oo,
710 |
790,
000,
002,
00{,
006,
008

10
2t
22
29
30
30
111

{9
80
90
31
39
39
39
41
42
43
50
50
90
00
00
90
90
00
00
00
00
00

0206
0206
0206
0206
0208
0206
0206
0206
0206
0206
0207
0207
0207
020?
0207
0207
0207
0207
0207
0208
0209
0209
0210
0210
0{10
0504
0504
050{
050{

EX {12

s
s
s
s

320



2

2A/29-

IIERSTELLI|rß v(I.l ERZETßNISSEN DES TERAREEIIEIIDEN 6E!€RBES

HERSTELLII\ß YO\I ERZEIJGNISSEN DES ERNAEHRI'\ßSGEI€RBES IIID DER TABAKVERARBEITTI\ß

2

28/29

NU].tf R
SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIT},ISEEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNII{GEN (SIO) I99O

BEZEICHNII{6

r€ 1979 6P 1989 SYPRo 1979 r.rA 1990 NACE/CLI0 1970

ROHE HAEUTE t'{O FELLE VON SCTILACHTTIEREN, FRISCH, GESALZEN
UND GETRoCIqET; TEILE v$.1 SCHLACHTTIERHAEUTEN t$10 -FELLEN
SoHIE SoNSTIGE SCHLACHINESENPRoDUKTE' UI.|6ENIESSBAR

CESALZEN

29t 2

6854 12,
6854 19,
6854 70,
6854 90

6853 31,
6853 34.
6853 37

6853 {0,
6853 51,
G853 53,
6853 55,
6853 57,
5853 60,
6853 81,
6853 89

Ex 6852

EX 291 I
EX 909 3

30
291
909

EX
EX

23I 2OO ROHE HAEUTE IJNO FELLE VON SCHLACHTTIEREN, FRISCH,
UNO. GETROCKNEI IJND SONSTIGE SCHLACHINEBENPRODUKTE,
UNGENIESSBAR

10, EX 4L2

ex 412,
EX 6{0

0s02 10 100,
0505 10 100,
0506 90 000,
0507 90 000,
0510 00 000,
{101 t0 100,
4101 10 900,
{101 21 000,
4101 22 000,
{101 29 000,
11101 30 100,
{r01 30 900,
11101 110 000,
4102 t0 1oo,
11102 l0 900,
{102 21 000.
4102 29 000,
4103 l0 100,
4103 10 900,
q103 20 000,
4103 90 000

S

s
s
S
s
s
s
s
s
s
s
S
S

S
s
s
s

291 S FLEISCHMREN, ERZEUGNISSE DER TALGSCHMELZEN I,ND SCHI.IALZSIE-
OERE IEN

291 4,
291 6

l50l 00 100,
1601 00 9r0,
1601 00 990

6853,
68511

EX
EX

291 /11,
291 1l{,
23t 47

EX
EX
EX

EX 291 41
EX 291 4il
EX 291 4'

291 II14 SONSTIGE FLEISCHI{AREN (EINSCTIL. KONSERVEN UNO
FLEISCHEXTRAKTE )

0203 00 190,
0210 lr 110,
0210 1l 190,
0210 ll 310.
0210 11 390,
0210 11 900,
0210 12 110,
0210 12 190,
0210 12 900,
0210 19 100,
0zl0 19 200,
0210 l9 300,
0210 t9 400,
0210 19 510,
0210 19 590,
0210 19 600,
0210 19 700.
0210 l9 810.
0210 19 890,
0210 19 900.
0210 20 100,
0210 20 900,
0210 90 100,
0210 90 110,
0210 90 190,
0210 90 200,
0210 90 310,
0210 90 390.
0210 90 410.
0210 90 490,
0210 30 500,
0210 90 800,
0210 90 900,
1602 10 000,
1602 20 100,
1502 20 900,
1502 31 110.
1602 31 190,
1602 3t 300,
1502 31 900,
1602 39 u0.

.160? 39 190.
1602 39 300,

EX 8853,
EX 68511

FORTSETZT.,NC
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2

28/29

HER STELLtllG Yü ERZEIJGI{I SSEN DE S VERARBEI TEI\DEN GE]€RBE S

HERSTELLTT\ß Y(}{ ERZEIßNISSEN DES EXNAEHRII\ßSGEI€RBES lt'lD OER TABAXVERARBEITIIß 28/29

NIJIIf R
SYSIE}TATIK DER PROOUKTTüSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTINU\reEN ( SIO ) I99O

BEZEICIINII{6

r& 1979 GP 1989 SYPRo 1979 r{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
291 {111

1502
1602
1602
1602
tE02
1602
1602
r602
1502
1602
1502
1602
1602
1602
1603
1603
1603
1902

1602 39
1802 {1
1602 lll
t602 42
1602 112
1602 49
1602 {9

900,
100,
900,
100,
900,
110,
130,
150,
190,
300,
500,
900,
r00,
900,
310,
510,
El0,
690,
710,
790,
990,
100,
300,
900,
300

1502
I503
1503
150{

0305
0305
0305
0305
0305
0305
0305
0305

00 9r9
00 110
00 900

1604
1604
160,{
1604
160{
1604
160q
1604
1604
160{
160q
1604
160{
1604
16011
1604

119
{9
{9
{19
{19
50
50
90
90
g0
90
90
90
90
00
00
00
20

29r 42t 0LEo]IaRGARIN, oLE0STEARIN

EX 291 50

29I 423 SPEISETALG

Ex 291 E0

29t 427 SCHI,IALZ

EX 291 50

232 020

EX 292 00

5847 11

68{7 40

6e47 70

EX 6847

EX 6847

EX 6847

EX 6856

1503 00 190 EX 412

1502 00 912,
'1502 00 990

Ex 412

l50l 00 190,
1501 00 900

Ex {12

29I 428 PREHIER UND SECIJNOA JUS I,NO SONSTIGE ERZEIJGNISSE DER TALG-
SCHIITELZEN I}{D SCHT.IALZSIEOEREIEN ( Z. B. GRIEBEN )

EX 291 60 6847 14, EX 68417'6847 80

292 VERARBEITLNG VIIN FISCH, HERSTELLIJNG VON FISCHERZEUGNISSEN

23?

292 OlO RAEIJCHERHAREN

EX 292 00 EX 6856

20 100,
r50al 30 190,s 1516 10 900,v 2301 t0 000

EX {12

EX 1ll5

EX {15

6859
6859
6859

51
EE

58

000,
000
100
200
300
400
500
900

0t
s2
119
{9
119
{9
119
49

FISCHERZEI,GNISSE IN OEL, I,TARINAOEN, ANCHOSEN IJI'ID FISC}IDAUER'
I.IAREN (VOLLKONSERVEN), FISCHSALATE t,,NO TAFELFERTI6E FISCII-
GERICHTE, TIEFGEFROREN

5859
6859
6859
6859
6859
6859
5859
6859

31,
39,
62,
64,
65,
66,
67,
81

11
t2
t2
t2
l3
13
l4
l4
15
15
16
l9
19
l9
13

000,
100,
902,
909,
loo,
900,
100 ,
900,
100,
900,
000,
100,
300,
500.
910,
991 ,

F t)RTSETzI.'NG
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2

2A/29

IIERSTELLIT{G V[T'I ERZEIßNISSEN DES WRARBEIIENOEN GElf RBES

IIERSTELLUß V(''I ERZEIßNISSEN DES ERT{AEHRII\ßSGE}ERBES IT\O DER TABAXVERARBEITII\ß

2

28tß

NU}tCR
SYSTEI.CTIK OER PRODUKTIü$SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTT{IIßEN (SIO) 1990

BEZEICHNlnß

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
232 020

292 035 SEEFISC}IE I'.IO SEEFISCHFILETS. TIEFGEFROREN
( OHNE BLOCKI{ARE )

EX 292 00

l60rl
1604
1604
16011
1604
160{
16011
1504
160{
r60{

19
l9
l9
19
20
z0
20
20
20
20

993,
995,
997,
999,
100,
300,
400,
5oo,
700,
900

6859
6859
6859

15
t7
25

Ex 6856 0303 l0
0303 21
0303 22
0303 29
0303 3l

000,
000,
000,
000,
100,
300,
9oo,
000,
000,
100,
200,
900,
110,
130,
190,
900,
120,
180,
320,
380,
520,
580,
900,
110,
130,
190,
900,
110,
130,
r90,
900,
r02,
109,
902.
909,
110 ,
190,
900,
100,
300,
910,
990,
000,
000,
110 ,
tgo,
900,
200,
500,
900,
000,
000,
100,
900,
110,
r90,
2!0,
230,
2S0,
310,
350,
370,
,ql0,
450,
510,
550.
510,
630,
650,
710 ,
750,
810,
830,
990,
110,
130,
210,
290,
310,

Ex {15

v

v

v

v

0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
030{
030{
0304
030{
030{l

31
31
32
33
39
39
39
4l{l
111lll
42
42
42
42
q2
42
42
q3
43
{3
rl3
{9
{9
a9
rt9
50
50
50
50
50
60
60
7l
7l
7t
7l
72
73
74
7q
74
75
75
75
76
77
7A
78
79
79
79
79
79
79
?o
79
79
79
79
?o
73
79
19
70
79
79
79
79
20
20
20
20
20

FORTSET2UNG
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2

28/ß
HERSTELLI,\ß vü ERZETß|{! SSEI{ DES I/ERARBEIIENDEN 6E}CRBE s

HERSTELLIßß Vt}'I ERZEIßNI SSEN OES ER?{AEHRIIßS6E}CRBES IND DER TABAXYTRAREEITII\ß

2

2At?9

Nt,,iGR
SYSTET{ATIK DER PR0DUXTIo,ISBEREICHE IN Ii{PUT-0UnUT-RECHNIT\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNI'\ß

r€ 197S GP 1989 SYPR0 1979 l.ra 1990 NACE/CLI0 1970

330,
350,
370,tll0,
{30;
1150,
510,
s30,
5?0,
5S0,
610,
690,
710,
730,
750,
790,
810,
830,
850,
980,
100

20
20
?0
20
z0
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
90

N(fH
292 035

30 110, EX ,1115

30 190,
30 300,
30 500,
30 900,5r 100,
51 900,
59 110,
59 190.
5s 300,
59 s00,
59 e00,
59 700,
59 900,5l 000,
62 000;
E3 000,
68 100,
69 2oo,
69 300,
6S 500,
69 900

030{ l

030{ i

0304
0304
030r1
03011
03011
030{
0304
030{
03011
030{
03011
0304
03011
030{
030{
03011
030{
030{
030{

0305
0305
0305
030s
0305
0405
0305
030s
0,305
0305
0305
030s
0308
0305
0305
0305
030s
0305
0305
0305
030E
0305

1605
rE05
1605

21 100,
21 300,
21 900,
2? 000,
23 000,
29 100,
29 900,
31 100,
31 900.
32 100,
32 900,
33 100,
33 900,
39 100,
39 900,
40 102,
40 109,
40 902,
,{0 909,
50 100,
50 900,
61 100,
51 300,
61 910,
61 990,
62 000.
63 000,6{ 100,
64 900,

v

Y

292 O4O SALZHERII.IGE IND SONSTIGE FISCHE, GESALZEN

EX 292 oo 8859 {1, EX 5855
6859 {9

t0 000, EX 1115
20 o0o,
30 000,
40 000,
90 100,
90 900

292 O5O ERZEUGNISSE AUS KREBS- I.hS hEICHTIEREN FUER NAHRItr{GSZI.IECKE

Ex 292 00 6859 71, EX 5856 1605
6859 7s 1605

1605

292 060 FISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTETLT t,ND
FISCHFILETS, FRISCTI

EX 292 00 6859 1r, 1) EX 6856
5859 21

EX 4150302 11 000,
0302 12 000,
0302 19 000,
0!t02
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302

FORTSETZ$IG
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28/29

HEPSTELLII{G VO{ ERZEIJGNISSEN DES VERARBEITE]OEN GEIGRBES

HERSTELLI.hß V(t{ ERZEIJGNISSEN DES ERiIAEHRIIßSGE}ERBES IT\D DER TABAKI/ERARBEITT'\ß

2

28t29

NUTIf R
SYSIEIiaTIK DER PRODUKTIo{SBEREICHE IN INPUT-0UT?uT-RECHNU\ßEN ( SI0 ) 1990

BEZEICHNU,tG

r.rz 1979 GP 1989 SYPRo 1979 l{A 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
292 060 v 0302 B5 200,v 0302 65 500,v 0302 65 900.v 0302 66 000,v 0302 69 ll0,v 0302 59 190,v 0302 69 210,v 0302 69 250.v 0302 69 310,v 0302 69 330,v 0302 59 350,v 0302 69 410,v 0302 69 {50,v 0302 59 510,v 0302 69 550,v 0302 69 610,v 0302 69 650,v 0302 69 750,v 0302 69 810,v 0302 69 850,v 0302 69 950,

03011 10 310,
030{ 10 392,
0304 10 394,
0304 10 399

292 O8O SONSTIGE ERZEUCNISSE AUS FISCHEN FUER NAHRT''IGSZHECXE

EX 292 00 68s9 89 EX 6856

232 O3O FISCHTRAN IJND FISCHOEL, ROHLEBEROEL' GEKLAERT' FUER NATI-
RIJNGSZI.IECKE

Ex 292 00 5859 92 EX 6856

292 lOO RESTSToFFFE VoN FISCHEN U.a. I€ERESTIEREN, A.N.G

EX 292 00 6859 99 EX 6856

293 HERSTELLU]'16 vON EIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

293

293 O BIER

293 1

293 OlO EINFACH-, LA6ER-, VOLL- UND STARKBIER SOI.IIE ALKOHOLFREIES
BZH. ALKOHOLARI4ES BIER

EX 293 10 6871 10. EX 6871 V
6871 30

293 O4O ANSTELLHEFE (BIERHEFE)

EX 293 l0 6871 80 EX 6871

293 O7O TREBER, ABFALLHEFE UNO SONSTIGE NEBENPRODUKTE DES BIERES

EX 6871

0302 70 000
0303 80 000
0305 l0 000
0305 20 000
1504 20 900
1604 30 100
160{ 30 900

v 15011 10 100, Ex ,!ll5
1504 10 900,
1S0{ 20 900.
15011 30 1r0,s 1504 30 900,
t5l6 l0 100,v 1515 10 900

000
000
000
100
900

EX 415

Ex 415

EX 527

S

90
00
00
91
91

0s07
0508
0sl0
0s1 I
05ll

2202 90 100
2203 00 100
2203 00 900

s 2102 20 190,s 2303 30 000

2102 10 900 Ex s27

Ex 293 10 6871 91.
6871 92,
6671 99

aac

Ex sz7



2

28/29

HERSTELLIIIG VO{ ERZEIED{ISSE}I DES VTRARBEITENDEN GE]€RBES

|IERSTELLBG vil ERZEUGNISSEN DES ERt{aEHRt \ßSGE}ERBES t {0 DER TABAKVERARBEITT \ß

)
28/29

NU}If R
SYSTE]'IATIK DER PRODUXTITI.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990

EEZEICHNtnß

r€ 1979 6P 1989 sY"Ro 1979 r.la 1990 NACE/CLIo 1970

293 S I,TALZ IfiO SEINE NEBENERZE$NISSE

293 5

293 510 r,rALZ (atCH I.IALZMEHL, -FLoCKEN tt'lD SCHRoT, AEER oHNE
T1ALZEXTRAKT IT{D NEBENPROOUKTE )

6A72 20,
6872 30

EX 6813,
EX 6872

Ex 293 S0
Ex 296 30

1107 10 110, Ex 427
1107 l0 190,l0 910,

10 990,
20 000

107
107
107

293 550 NEBENPRODUKTE DER I,IALZHERSTELLIT.IG (Z.B
UND ABFALLGERSTE )

IlALZKEIIG

EX 6872

Ex 6873,
6875

2ZO7 t0 000,
2m8'90 910,
2208 90 990

EX 424

Ex 293 50 6872 51,
6872 55,
6872 59

294 HERSTELLT$ß vü,I ERZEUGNISSEN AUS AGRARALK0}I0L tt'lD SEINEN
NEBENERZEI,IGNISSENi SPIRITUOSEN, VERARBEIT$IG VO'I I{EIN

294,
Ex 900

294 0 ERZEUGNISSE AUS AGRARALKOTIOL IJND SEINE NEBENPRODUKTE
SOI.IIE TIEFE

EX 2911 1,
EX 900 3

294 OIO ETHYLALKOTIOL (OHNE VERGAELLTEN UNO SYITHETISCHEN) I), 2)

EX 2911 11, 6873 10 Ex 6873
Ex 900 39

294 O7o BACKHEFE WD Sff'ISTI§E HEFEN (0HNE NAEIiR-' BIER- tt'lD AB-'
FALLHEFE ) SOI.{IE REINZUCHTHEFEKULTUREN

EX 29tl 11 6873 52. EX 6873
6873 53.
5873 58,
6873 59

294 O9O FUSELOEL IJND SDNSTIGE ERZEUGNISSE DER ALKOHOLERENNEREIEN
UNO SPIRITUSREINIGUN6SANSTALTEN (EINSC}IL. SCI'ILEIfE UNO
SCHLE}trEKOHLE )

Ex 23{ 1l

SPI RI TUOSEN

EX 234 1

6873 90 Ex 6873

294 S

294 {OO SPIRITUOSEN (EINSCHL. KORN-, I€INDESTILLAT I.fID SONSTIGER
46RARALKOHOL )

v 2303 30 000 Ex 427

Al.ltlERRt NG: I ) ETHYLALK0HbL '

I.,IE,IN; VERGAELLT VGL SIO .2OO VGL SIO 2OO 2I2, 2) BRANNT.
298

2102 r0 r00.
2102 10 310,
2102 l0 390

ex qzs

v 2303 30 000 Ex s24

2208 20 toz, Ex 424EX 2911 11 ,29{ l5
6873 31,
6873 35,
6873 39,
6876 10,
6876 30,
6876 41,

2208 20 109,
2208 ?0 302,
2208 20 904,
2208 20 909,
2208 30 110,
2208 30 1S0,
2208 30 910,
2208 30 990,
2208 {0 100,
2208 40 900,
2208 50 110,
2208 50 190,
2208 50 910,
2208 50 990,
2208 30 110,
2208 90 190.
2208 90 310,
2208 90 330,
2208 90 390,
2208 90 510,
2208 90 530,
2208 90 550,
2208 90 590,
2208 90 710,

6876
6876
6876
6875
6876
6876
6876
6876
6876
6876
6876
6876

45,
119,
50,
71,
78,
80,
or
o2
OE

96,
98,

FORTSETZIJNG
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28/29

HERSTELLIIIG YO'l ERZEIßNISSEN DES VERARBEIIEiIDEN 681€RBES

HERSIELLU\ß vtt'l ERZEUGNISSEN oES ERNAEHRIIICSGEIIRBES ll'10 DER TABAKVERARBEITU\ß

2

2ft29

NUITGR
SYSTEHATIX DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUIGEN ( SIO } 1990

BEZEICHNI.]IG

r.z 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
29{ {100

294 5 I.IEIN AUS I€INTRAUBEN

EX 294 5

29{ 5OO I.IEIN AUS I€INTRAUBEN 1)

EX 294 51 6877 10 EX 6877

294 7 TRAUBEN-, FR$HT- I.$IO OBSTI.EINE. VERARBEITET

EX 294 5

295 710 TRAUBENI€]NE, VERARBEIIET ( OHNE TRAUBENSCHAUI'I}'IEIN ) ( Z. 8
I.ERI.TIJT-, KRAEUTER-, LI KOER- WD }TEDIZINALI.IEIN }

EX 29{ 51 68'77 28 EX 6877

294 740 TRAUBENSCHAUIffIN

EX 294 51 6877 ?5 EX 6877

294 770 KERNoBST-, FRUCHT-, HSIIG-, r.laLz-, FRUCHTSCHAUIt,TEIN uNo
AEHNLICHE GETRAENKE

294 55

ANtfRKt \E: r) VERI€NDü\ßSGLEICHES PRODUKT - SI0 011 63r
011 639. NACE/CLIo 012

EX U5

EX q25

EX {25

v

v

2205 2t0,
230,
250,
230,
310,
330,
350,
390,
1190,
590,
900,
210,
230,
ac,
254,
,EO
232,
294,
299,
310,
330.
350,
392,
399,
490,
590,
900

2l
2l
2r
27
2r
2t
21
2l
2t
2L
2l
29
23
?g
29
29
23
29
29
29
29
23
29
23
29
29
z9

100,
410.
490.
510,
100,
{10,
450,
430,
510,
550,
100,
900,
loo,
900

10 110 ,
10 190,
10 900

zt
2t
2L
27
29
29
29
29
23
?9
l0
10
g0
90

2204
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2205
2204
220q
2205
2205
2205
2205

2208 90 730,
2208 90 790

z20s
2204
2204

2206 00 910,
2205 00 930.
220€ 00 990

Ex 425

2204
2204
2204
2204
2205
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2204
2205
2205
2205
?20s
2205
zz04
2205
z20q
2204
2204
2205

s

295

EX 6877

I'lJNER,:LBRtJI.INEII, HERSTELLUIJG VON NINERALI,.IASSER UND LIHONADEN

295

295 OlO MINERAL-, OUELL- UNO TAFELI.IAESSER

6877 51,
5877 54,
6877 57

EX 6879EX 2S5 00 6879 11,
6879 13,
68?9 {0

327

2201 10 000 Ex 428

s



28t29

HERSTELLU\ß vtt{ ERZETßI{ISSEN DES TERARBEITENDEN 6E}CR6ES

HERSIELLI,\ß V(n ERZEIJGNTSSEN OES ERNAEHRLNßSGE}ERBES IIID DER TABAXVERARBEITIIß

2

2A/29

295 O5O FRTJCHTSAFTGETRAENKE (OHNE FRIJCHT- WD GE}IUESESAEFTT)' LIilTF
NADEN' BRAUSEN tf'lD S(I'ISTI6E ERFRISCHTI'IGSGETRAENKE

Ex 295 00 EX 6879 2202 r0 000,s 2202 90 r00
6879 51,
5879 55,
6A79 72,
6879 73,
6879 75,
6879 79,
6879 82,
5879 9{,
6879 96,
6879 97,
6879 99

2 101
2101

0903 00 000,
0909 50 190,
1211 90 900.

EX {28

EX 1123

ex c23

EX 423

2l 01
2101
2101
2t0t

0901
2101
2101
2l0l
2101

{0
30
30
30
30

000,
110 ,
190;
910,
990

296 HERSTELLIJNG VON
GEIEREES (OHNE F

296

5865 12,
6865 1{,
6885 t6

296 OO2 KAFFEE, BEARBEITET, NICHT GEROESTET

Ex 296 11 6863 00

6861 20,
6861 80

SONSTIGEN ERZEIJGNISSEN DES ERNAEHRWGS-
UTTERHITTEL )

EX 8860

'Ex 6860

0901 21 000,
0901 22 000

EX 1123

0so1 1r ooo, EX {23
0901 12 000

296 O ROESTKAFFEE, IEE UNO TEEAEHNLICHE ERZEI,6NISSE; KARTOFFEL-
ERZEIßNI SSE

296 OOI ROESTKAFFEE

Ex 296 1l

I
a

298
296

296 OO3 KAFFEE-EXTRA(TE

EX 2!16 11 6865 {l; EX 5860
EB65 1r5,
5855 {8

296 OO5 IEE, BEARBEITET

EX 296 11

I
6865 72 EX 6860

296 OO7 TEEAEHNLICHE ERZEUGNISSE

EX 295 11 6865 75 EX 5860

298 O5O KAFFEEHITTEL (2.8. GETREIOEKAFFEE, MISCHTI'IGEN, EXTRAKTE AUS
KAFFEEHITTELN UNO ZUSATZSTOFFEN )

0902
0902

lo 110,
10 l9o,l0 910,l0 990

10 000
30 000
20 100
20 900

10 000
10 100
r0 910
10 990
20 100
20 902
20 909

t2
27

12 99
06 90

900,
990

296 15 EX 6860

296 O7I TROCKENSPEISEKARTOFFELN

Ex 296 20 6883 10 EX 6816

296 074 POHI.IES FRITES, KARTOFFELCHIPS UNO TIEFGEFRORENE KARTOFFEL-
E RZE UGNI SSE

Ex 296 20 6883 21,
6883 25,
6883 110

Ex 6816

EX 423

0712 10 000 Ex 423

32e

0710
2004s 2004s 2004s 2005
2005s 2005

EX 423

SYSIE'1ATIK DER PRODUXTIINSBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNI}ßEN (SIO} T99O
Nullf R BEZEICHNTI'16

r€1979GP1989SYPRo1979t{A1990NACE/CLIo1970



2

28t23

HERSIELLTT{G Vil ERZEIßNISSEN OES VERARBEITE}O€N GEI€RBES

HERSTELLÜß YOT ERZEIßNISSEN OES Ef,NAEHRIT\ESGEI€RBES II'D DER TABAKVERARBEITIIß

2

z8/29

SYSIEHATIK OER PRODUKTI ü.ISBEREICIIE IN INPUT-0UTPUT-RECINi \ßEN ( SI0) 1990
BEZEICHNII'IGNUI,ICR

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 t{a 1990 NACE/CLI0 1970

29607?KARTOFFELI'€HL'-PUFFERIGHL,-PUEREEPULVERI''ID-PUEREEFLOCKEN
sonrE smsrreE KARToFFELERZEUGNISSE (EINscHL. KARToFFELNASS-
KO}ISERVEN )

EX 296 20

296 1 NAEHRHITTEL (()HNE TEIGI.{AREN)

29G 3

296 110

296 t?l

296 725

296 L2?

EX 296 30

31,
35.
50,
60,

10
20
90
10
10

6883
6883
6883
6883
6883
6883

91
oq 20

20

000.
000,
808.
9r0,
990,
100,
909

Ex 6816

EX 6813

1 105
1105v 2001v 20011v 2004v 2005v 2005

EX 423

EX 523

ex s23

PUDDIT'IGPULVER LNo VERI{ANOTE ERZEIIGNI SSE ( Z. Br KREI'ISoSSEN-
iÜTvEH; iONiEruEÜSS, KALTSCHALENi ABER OHNE FERTIGPUODING
AUF HILCHBASIS}

EX 296 30 6815 12. EX 6813
6815 1{.
6815 16,
6815 18'
683{ 97

BACKPULVER

EX 296 30 6815 24 EX 6813

VANILLINZUCKER (AUCH VANILLEZUCKER)

EX 296 30 6815 27 EX 6813 s

BACKHITTEL, BACKZUTATEN, BACKFERTIGER TEIG IT.IO FERTIGHEHL

6815
68ls

v 1806 90 900,
v 1901 90 909,v 2106 90 990

2102 30 000 Ex 423

1701 91 000 Ex {23

EX 42320
90
90

1901
1901
21066815

6815
681s
5815
6815
6815

31,
e)
33,
34,

36,
42,
s4

2103 10 000
2103 z0 000
2103 90 100
2104 10 000

6815 61
6815 64
6815 67

6815
68r5
6815
6415
6815

000.
909.
9!10

1901 l0 000
2104 20 000

296 130 SAEIßLINGS- WO KLEINKINDERNAHRUNG

Ex 296 30 6815 51.
6815 5{r
E8l5 55

EX 6813

296 160 SUPPEN (OIINE BRUEHERZEIJ6NISSE' SOSSEN' I'IUERZEN)

EX 296 30 EX 6813

296 170 BRUEHERZEI'GNISSE, SOSSETI, I.IUERZEN UNO GE].IUERZSOSSEN (OHNE

GEHUERZE UND SUPPEN)

EX 6813

Ex 423

s 2104 10 000 Ex 423

EX {23EX 296 30

296 180 EIERZEUGNISSE

EX 296 30

74,
76,
?8,
73

6815 81
6815 85

EX 6813 0407v 0407
0408
0408
0408
0408s 0408
0tI08
3502
3502

304,
900,
100,
110,
130.
10c.
102,
r09.
910.
990

00
00
11
19

91
99
99
i0
10

296 195 SoNSTIGE NAEIIRHITTEt, j-'t1.6. {2.8. NAEIRHEFE' HEFE-' t'lALZ-
Eiinrii, puFrr'taIs, pÜrrnets, coRNFLAKES UND HUESLI)

Ex 296 30 6815 90 EX 6813
C

1901 90 110,
1901 90 190,
1901 90 909.

F ORTSETZT,,NG

329

a'/.. s23



2

28/29

HERSIELLU\re V(I{ ERZEtEilISSEil oES VERARBEITEIOEN GEI€RBES

HERSIELLU\E vO{ ERZETßNISSEN DES Em{aEHRIIßSGEI€RBES tt'lD DER TABAKIERARBEITTIß

2

28/29

NI,IICR
SYSTEI.IATIX DER PRODUKTII'{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO) I99O

BEZEICHNII{G

r€ 1979 GP 1989 SYPRo 1979 1{A 1990 NACE/CLI0 1970

N(]CH
296 r95

296 4 ESSIG, SENF, ESSENZEN, GEI.IUERZE U.AE., A,N.G, {EINSCIIL
VEREDLTI\ßSARBEITEN )

296 {10 ESSIG, 10 1 SAEURE (GAERI,INGSESSIG)

EX 296 110 5882 10 Ex 6882

296 420 SENF IND SENFI,EHL

Ex 296 110 6882 31, Ex 5882

. 6882 35

295 {30 ESSENZEN, AROI.EN FUER DAS ERNAEHRIJNGSGEI€RBE tNO GRI,}IDSTOF-
FE FUER ALKOHOLFREIE UNO ALKOHOLISCHE GETRAENKE

EX 296 {0, 6882 50, Ex 6882
Ex 296 90 6888 11,

6888 15,
5888 19

Ex 423

2209 00 910,
2209 00 990

2103 30 100,
2103 30 900

EX {23

EX 1123

s 2103 90 900 EX {23

v 0709 60 9!t0, Ex {23

ANHERKUNG: 1) DIE L,la-NRN 9930 21 000 Ul,l0 9990 24 000
SIND HIER ZUSAETZLICH AUFGEIIOTII4EI] I.IORDEN

3930 24 000, EX 423
9990 2S 000

296
296

$
I

1904
1904
190{
1904
19011
2102

2209
2209

10
10
l0
90
90
20

100,
300,
9oo,
100,
900,
110

00 110,
00 190,

1210 20 002
1210 20 009
1302 13 000
1302 19 300
2208 l0 100
2208 t0 900
3302 l0 000

EX 6882

256 IISO GEHUERZE (OHNE KOT,ISERVIERT'NGSHITTEL FUER LEBENSHITTEL)

EX 296 ll0 6882 71.
6882 7s

Ex 8882

296 .I7O ERZEUGNISSE DES ERNAEHRUNGSGEI,,IERBES AL5 SCHIFFSEEOARF SOI,'IIE
UNVOLLSIAENDIG ANGEI'lELDET 1 )

Ex 296 90 Ex 6882

296 480 SONSTIGE ERZEUGNISSE OES ERNAEHRUNGSGEI.ERBES, A.II,G

296 440 i,raY(}|'talsE

Ex 296 90 6888 31,
6888 35

090{ 11 l0o,
090{ 11 900,
090n 12 000,
0304 20 310,s 090{ 20 350,
09011 20 390,
0904 20 900,
0905 00 000,v 0906 l0 000,
0906 20 000,
0907 00 000,v 0908 l0 100,
0908 10 900,
0908 20 900,v 0908 30 000,v 0909 10 100,v 0909 10 900,v 0909 20 000,
0909 30 900.
0909 {0 900,v 0909 50 190,
0909 50 9oo,
0910 20 900,s 0910 30 000,
0910 {0 190,
0910 50 000,
0910 91 900,
0910 99 990

EX 6882

FORTSETZ UNG

EX 296 90 6888 60,
6888 70,
6888 80

22n

v 0407v 01108s 1302
rEt?
1602

00
99
32
90
90

900,
102,
100,
100 ,
100,

EX 523



2

24t29

HER STELLII{G VO,I E RZE IßNI SSEN DE S I,ERARBE t TET{O€}I GE]€REE S

HERSIELLII\IG VO{ ERZEI'GNISSEi'I DES ER}IAEHRII\ßSGEI€RBES tT\D OER TABA(VIRARBEITIIß

2

28t25

NUI'ICR
SYSTE}IATIK DER PRODUKTIO'ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUEEN ( SIO } 1990

EEZEICHNII\IG

l€ 1979 GP 1989 SYPR0 1979 t{a 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
296 480

296 1191 EIGENVEREDLU\|G v(N ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRU'IGSGEIGRBES

1) 5895 00 zt

296 495 LOHNVEREOLI''IG VtI! ERZEIJGNI SSEN DES ERNAEHRT}I§SGEI.ERBES

9r0.
909,
100,
910,
990,
100,
900,
902,
000,
100,
900,
100,
9t2,oro
990,
000

ANI'ERKIT{G3 1) HIERVON SIND ALLE POSITIONEN DER W.28/29
(OHNE 299I BETROFFEN, 2) HIERVON SINO ALLE POSITIT}IEN
OER SYPRO 68 BETROFFEN

ANl.tRKtllG: 1) HIERVIIN SIND ALLE P0SITI0?'|EN DeR W 2A/29
(OHNE 299) BETROFFEN, 2) TIIERVON SIND ALLE POSITIMEN
OER SYPRO 68 BETROFFEN

v 150{ r9
1901 90
L902 20
L902 20
1902 20
1902 110

1902 110v 2005 90Y 2104 20
2106 10
2106 r0
2106
2106

90
90
90
90
10

2106
2106
3507

l) 6895 00 2t

Ex 4tl1,
EX Stz,
EX {13,
EX {14,
Ex 415,
EX {16.
EX 417,
EX 1118.
EX 419,
EX 1120,
EX 1l2t ,
Ex q22,
EX {23,
EX CZS,
EX 425,
EX {26,
EX 427,
EX 424

EX 1l1l,
EX {12.
EX 413,
Ex 414,
EX {15,
Ex 416,
EX 417,
EX 418,
EX 419,
EX 420,
EX 1121,
Ex 422,
EX 423,
EX 524,
EX 425,
EX q25,
E\ 427,
EX 1128

296 7 EIS (OIINE TROCKEN- ISTO SPEISEEIS)

296 5

296 7OO EIS (OHNE TROCKEN- I,I,IO SPEISEEIS)

295 50 6885 00 EX 6882 Ex 423

297 HERSTELLUNG VON FUTTERHITTELN

)41

297 O1O FISCHMEHL. REIN UNO 6EHISCHT

Ex 29l- 01 6889 10 Ex 6889 2301 20 000 Ex 422

?97 O2O SONSTIGE FUTTERHITTEL AUS FISCHEN, SCHAL- UND KRUSTENTIEREN

EX 297 01 6889 30 Ex 6889 2309 90 100 Ex s?2

331

s
s
s



2

28/29

HENSIELLI}ß VO{ ERZEIßIiII SSEI{ DE S IERAREETIEI\DEN 6EIf RBES

HERSTELLT \G vttl ERZETßNISSEN OES ERIIAEHRU\ßSGEIGREES t 'lD OER TABAKYERARBEITTIß

z

2At29

NUITCR
SYSTEI'IATIK DER PRODUKT!0'ISBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNhIGEN (SI0) 1990

BEZEICHNII\ß

ltz 1979 GP 1989 SYPR0 1979 t{A 1990 ilacE/cLl0 1970

297 030 FLEI SCH-, TIERKOERPER-, KNOCHENFUTTERT.GHL II'IO FUTTERKNOCHEN-
SCHROT (OHNE FISCHI,EHL)

EX 297 01 EX 6889

297 O5O },IISCHFUTTER (FERTIGFUTTER)

297 04

6889 {1,
5889 43,
6889 45,
6889 117

v 0505 90 0oo,s 0506 90 000,s 2301 10 000

ex 422

2309 lo 110,
2309 l0 130,
2309 r0 150,

EX 422

2309 90 3lo, Ex s22

EX U2

2403 10 000 Ex 429

2403 99 100 EX 429

HERSTELLUNG VON TABAKI.,IAREN

299

RA[ICH-, KAU- t0'10 SCHNUPFTABAK

EX 299 1

RAUCHTABAX

6889 61,
5889 62,
6889 63,
6889 64,
6889 65,
6889 66,
6889 67,
6889 68

11
15

6971 1l,
6971 t5

6971 50

Ex 6889

EX 6915

Ex 69:.5

2303 r0 190,
2309 10 310,
2309 10 330,
2309 10 390,
2309 t0 510,
2309 r0 530,
2309 l0 590,
2309 r0 700,
2309 10 900,
23m 90 910,
2309 90 990

?97 060 T.IIRXSTOFFHALTIGE VORMISCHTI'IGEN (FUTTERHITTEL)

Et< 237 07 6889 80 EX 6889

297 080 irUrUrrEn. ZERKLEINERT (2,8. STROHHAECKSEL, HEUI'EHL ttlD-: TR0cxENGRUENFUTTER) UND S0NSTI6EFUTTERHITTEL, A.N.G.

EX 297 o7 6889 91 Ex 6889

s

s
s(
s
s
s
S
e
S
S
s

330,
350.
390,
1110,
{30,
490,
510,
,530,
590,
700,
990

ooo,
902,
190 '310.
330,
350,
390,
{10,
030,
1190,
510.
530,
590,
700

g0
90
90
90
90
90
.90
,90
,90
90
90

l0
90
?.0
s0
90
90
90
90
90
90
90
90
g0
90

2309
2309
.2303
2309
2309
2309
2309
.2309
2309
2309
2309

lz!ttz!q
210?
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2309

299 0

299 010

299 050

EX
EX

293
299

KAIF UND SCHNUPFTABAK

EX 299
EX 299

,oo
299

5

299 .I Z]GARREN, ZIGARRILLOS U.AE

E
4x

332



2

2A/29

HERSTELLII{G vo'l ERZEIJGNI SSEN DES VERARBEIIE^DEN GE]€RBES

HERSIELLTI\ß VO.I ERZEI,GNISSEN OES ERNAEHR$ßSGEI€R8ES IID DER TABAX\iERARBEITI,\ß

2

28/29

299 410 ZIGARRENEINLAGEN, TABAXFOLIEN (BANDTABAK} U.AE.

EX 29S 11,
Ex 299 {0

5381 00 EX 6915

299 450 ZIGARREN II,ID ZIGARILL[)S

v 21101 30 000,
2{03 9r 000,
2,{03 99 900

2402 Z0 000,
2{02 90 000

EX 429

EX 299 11
EX 299 110

69111 20
69111 70

6995 00

EX 6911,
EX 6915

EX 6911
EX 6315

EX 8915 EX E29

Ex 429

EX {29

Ex 429

002
004

10
l0

402
402

z
2

299 7 ZIGARETTEN

299 7OO ZIGARETITN

EX 2S9 11,
EX 299 70

6911 00

299 9 VEREDLUNG VIIT,I TABAKI{AREN

299 910 EIGENVEREDLIJTIG VON TABAKI.IAREN

EX 29S 1
EX 299 7

EX 299 11,
Ex 299 r5,
Ex 293 {0,
EX 299 70

EX 299 I
Ex 299 4
Ex 239 7

Ex 299 lt
Ex 299 15
EX 299 110

Ex 299 70

299 950 LOHNVEßEDLI,,NG VON TABAKI.,IAREN

6996 00 EX 6911
EX 6915

333

SYSEI,IATIK DER PROOUKTIII'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTfi{IIEEN (SIO) 1990
NU],0tR BEZEICHNII\IG

r.ü 1979 GP 1989 SYPRo 1979 HA 1990 NACE/CLIo 1970





ERSTELLU,IG VIn BAUIEN 3
3

NUI.I'ER
SYSIEI{ATIK DER PRODUKTINSEERETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN ( SIO ) 1990

BEZEICHNüIG

r€ 1979 BAUBER 1977 . ) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLI0 1970

300 HOCH- IT,IO TIEFBAU

Ex 300

3oO I HIICHBAIFRoHLEISTI,IGEN (oHNE FERTIGTEILBAUTEN)

3OO 1OO HOCHBAUTEN I'.ID INGENIEURHOCHBAUTEN (OHNE FERTIGTEILBAUTEN)

I
4

x
x

300
300

EX 300 10
EX 300 40

EX 7210,
EX 7220

3OO 5 LEISTIJT'IGEN I}1 FERTIGTEILHOCIIBAU

EX 300 I,
EX 300 5

3OO 5IT HOHNGEBAEUDE IH FERTIGITILBAU' UEBERI.,IIEGEND AUS BETON 1)

EX 7210,
ex 723L

aNl€RKtt\ß! 1) ZUoRDNU,E oER GP-NRN 7011 00 lJNo 7019 l0
EX 2q3,
EX S05

Ex 01,
EX 02.
Ex 03,
EX OS,
Ex 06.
EX 07

EX 1{,
EX t5,
EX 16,
EX 17,
EX t8

EX 505
EX 506
Ex 507

EX 300 10,
EX 300 5l

EX 13

300 515 NICHTI.IOHI.IGEBAEUOE ITI FERTIGIEILBAU' UEBERI.IIE6ENO
AUS BETIT'I 1)

ANTERKüI,IG: 1) ZUORDNING OER GP-NRN 7019 50 lf{D 7019 80

EX 7210,
Ex 7231

FORTSET2UNG

r) ENTSPRECHEND DER scHL.-NR. DEs FRAGEBoGENS 1977 DEs NMoNATSBERICHTS IH BAUIIAUPTGEHERBE (EINSCHL, FERTIGTEILBAU)'', S 2

335

EX 7111 10,
EX 7111 40,
EX 7111 70,
EX 7130 00

Ex 7117 10,
EX 7117 30,
EX 7117 40,
EX 7117 51,
EX 7117 5{,
EX 7117 57,
EX 7tt7 7L,
EX 7r17 75,
EX 7117 80,
EX 7lt7 90,
EX 7151 11,
EX 7151 15,
EX 7151 13,
EX 7l5l 2I,
EX 7151 25,
EX 7l5t 30,
EX 71Sl 40,
EX 7151 S0,
EX 7l5l 61,
EX 7151 65,
EX 7151 70,
EX 7151 8r,
EX 7151 85,
EX 7151 91,
EX 7151 95,
EX 7153 10,
EX 7153 20,
EX 7lS3 30,
EX 7153 50,
EX 7153 70,
EX 7153 91,
EX 7153 93,
EX 7153 95,
EX 7153 99,
EX 7155 00,
EX 7157 11,
EX 7t57 L2,
EX 7157 13,
EX 7157 r4,
EX 7157 15,
EX 7157 17,
EX 7157 19,
Ex 7157 21,
EX ?t57 ?3,
EX 7157 25,
Ex 7157 2s,
EX 7157 31,
EX 7157 34,
EX 7157 37,
EX 7157 41,
EX ?75? SZ,
EX 7157 43,
EX 7157 115,
Er< 7t57 47,
Ex 7157 49,
EX ?157 50,
EX 7157 71,

l0
51

300
300

EX
EX

Ex 243
EX 506



2 ERSTELLIIG Yü{ BAUTEN 3

NUI.ICR
SYSTEI'IaTIK DER PRoDUKTIo'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU,IGEN (SI0) 1390

BEZEICHNIIß

lü 1979 BAUBER 1977 r ) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLI0 1970

NMH
300 515

300 551

300 sss

EX 7L37 ?5,
Ex 7157 91,
EX 7157 95,
Ex 7159 11,
Ex 7159 r5,
Ex 7159 21,
EX 7159 211,
EX 7159 27,
Ex 7159 29,
EX 7159 31,
EX 7159 311,
EX 7159 37,
EX 7159,{0,
Ex 7159 51,
Ex 7159 53,
EX 7153 55,
EX 7159 57,
Ex 7159 59,
EX 7153 80,
Ex 7159 70,
EX 7159 81,
Ex 7159 85,
EX 7r5S 89,
Ex 7159 91,
Ex 7159 93,
EX 7159 95,
Ex ?159 97,
EX 7159 S9,
EX 7170 00,
EX 7190 00

I.IOHITIGEBAEUOE IM FERTIGTEILBAU aUS HOLZ ODER UEBERI.,IIEGENO AUS AI$GRKUNG: 1) ZUORoNU\ß oER. GP-t'lRN 70Sl 10, 7051 S0,
H0L2 1),2) 7059 r0 UND 7059 30. 2) r,la-NR 9405 00 100 HIER SCHI.IER-pt'lKT. VERNACHLAESSIGT IN SI0 300 555

EX 13 Ex 7111 10, Ex {53,
Ex 7.111 110, Ex sos
Ex 7111 70,
EX 7130 00

EX 3O0 10,
Ex 300 55,
EX 300 55

EXgx 7270,
7235

NICHTHO}IIÜGEBAEUDE IM FERTIGTEILBAU, AUS IIOLZ
GEND AUS HOLZ SOI.IIE BRUECKEN, TUER],!E, SILOS,
II.IGENIEURHOLZBAU T )

OOER UEBERNIE-
ITALLEN U.A.

ANTIERKUNG! 1) ZUORDIII$E OER GP-NRN 7059 50 ttlD 7059 90

EX 463,
EX 505

EX 300 10,
Ex 300 55,
EX 300 56

EX 14,
EX 15,
EX 16,
EX 17,
EX 18

EX 7210,
cx 72?5

Ex il17 10,
EX 7117 30,
EX 7ll7 110,
Ex 7117 51,
EX 7117 5{,
EX 7117 5?,
EX 7ll7 71,
ex 7tt7 73,
EX 7117 80,
EX 7117 90,
EX 7151 11,
EX 7lS1 l5r
EX 7151 19,
EX 71Sr 21,
EX 71Sl 25,
EX 7r5t 30,
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

7151 40,7l5r 50,
7151 61,
7151 55,
7151 70,
7151 81,
71Sr 85,
7151 91,
7151 95,
7153 t0,
7153 20,
7153 30,
7153 50,7ls3 70,
7153 91,
7153 93,
7153 95,
7153 99,
7155 00,
7157 11,

EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157

L2,
13,t{,
15,
77,
19,
2t,
23,
25,
29,
31,
3{,

F ORTSETZT.TIG

.} ENTSPRECHEND OER SCHL.-NR. OES FRAGEBOGENS 1977 DES N}TONATSBERICHTS IH BAUHAUPTGEI.IERBE (EINSCHL, FERTIGTEILBAU)i, KA 2
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3 ERSTELLII{G YII,I BAUTEN 3

NU}ICR
SYSTE].TATIK OER PRODUKTIO.ISBEREICHE IN IhPUT-OUTPUT-RECTfiTT\EEN (SIO) 1990

BEZEICHNIIß

r.P 1979 BAUBER 1977 r) EYPRo 1979 s8 1978 NACE/CLI0 1970

NOCH
300 555 EX 7157 37,

EX 7157 {1,
EX 7t57 42,
EX 7157 43,
EX 7157 115,
EX 7LS7 47,
EX 7157 {9,
EX 7157 50,
EX 7157 71,
Ex 7L57 75,
EX 7157 91,
EX 7157 95,
Ex 7159 11,
EX 7159 15,
Ex 7159 21,
EX 7t59 24,
EX 7159 27,
Ex 7159 29,
Ex 7159 31,
EX 7159 3{,
EX 7159 37,
EX 7159 110.
Ex 7159 51,
EX 7159 53,
Ex 7159 55,
EX 715S 57,
EX 7159 59.
EX 7159 60,
EX 7159 70,
EX 7159 81,
Ex 7159 85,
EX 7159 89,
Ex 7lS9 91,
EX 7159 93,
EX 7lS9 95,
EX 7159 97,
Ex 7159 99,
Ex 7170 00i
EX 7190 00

3OO 6 REPARATUREN I.t{D M$ITAGEN AN FERTIGTEILBAUTEN IH HOCHBAU

3OO EOl REPARATUREN AN I.IOHNGEBAEUDEN UEEERI.IIEGEND AUS BETON 1) aNltRKu,lG: l) zUoRDNthß oER GP-NR 7095 l0 AUCH IN SI0
3OO 602 ENTHALTEN

ANI,ERKIiIG: 1) ZU0RDNIN6 DER GP-NR 7mS l0 ArcH IN SI0
3OO 501 ENTHALTEN

ANI,IERKI.$IG: 1) ZUORONUNG DER GP-NR 7095 50 AUCH IN SI()
3OO 604 ENTHALTEN

ANI.IERKU'IG: 1 )
3OO 603 ENTHAL

ZUORONII'IG DER GP-NR 7095 50 AUCH IN SIO
TEN

EX 300 I
EX 300 5

EX 300 10
EX 300 5l

EX
EX

300 10,
300 51

EX 13 EX 72L0,
EX 7231

EX 7210,
EX 7235

EX 2q3
Ex 505

EX 243
EX 506

EX 463
Ex 505

3OO 602 REPARATUßEN AN NICHTI.IO}INGEBAEUDEN UEBERHIEGEND AUS BETOTJ 1)

EX 7210,
EX 7237

3OO 603 REPARATUREN AN I"IOHNGEBAEUDEN AUS IIOLZ ODER UEBERHIEGEND AUS
HoLZ I )

Ex 13 EX 7210,
EX 7235

3OO 604 REPARATUREN AN NICHTHOHNGEBAEUOEN AUS HOLZ ODER UEEERI.IIEGEND
AUS HOLZ I )

EX t{,
EX 15.
EX 16,
EX 17,
EX 18

EX l{,
Ex 15,
EX 16,
EX 17,
EX 18

EX
EX
EX

EX 300 10,
EX 300 55,
Ex 300 56

EX
EX

300 10
300 55
300 56

10
s3

300
300

EX 463
Ex 506

3OO 611 HONTAGEN AI'I I,.IOHNGEBAEUOEN UEBERT..IIEGEND AUS BETON 1)

Ex 13

aNI,ERKING: 1, ZU0RDNUI{6 oER GP-NRN 7097 11 UND 7097 l4
EX 300 10
Ex 300 53

EX 7210.
EX ?233

243
505

x
x

EX 2q3
Ex 506

3OO 612 I'IONTAGEN AN NICHT}IOHNGEBAEUOEN TJEBERI,.IIEGEND AUS EETON 1) Al,ltlERKU{G: l) ZUoRDNUNG oER GP-NR 7097 17

EX 7210,
EX 7233

DES FRAGEBOGENS 1S77 DES I'Mü{ATSEERICHTS II,1 BAUHAUPTGE}.IER8E (EINSCHL. FERTIGIEILBAU}N, KA 2
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EX 14,
EX 15,
Ex 16.
EX 17,

FORTSETZUN6

I) ENTSPRECHEND DER SCHL.-NR



3ERSTELLIIE VIT{ EAUTEN3

SYSTEI.TATIX DER PRODUI(TI II{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUIGEN (SIO) 1990
BEZEICHNII\ßNI,}IGR

BAUBER 1977 . ) SYPRO 1979 s8 1978 NACE/CLIo 1970t.E 1979

NOCH
300 512 EX 18

3OO 813 I'IO,ITAGEN AN I.IOHiEEBAEUDEN AUS HOLZ ODER UEBERXIEGEND AUS

HoLz I )

ANTGRKItr{G: 1) ZUORDNLNß DER GP-NRN 7097 5I IJND 7097 54

ANI.ERKI'NG: 1) ZUORDNIJNG OER GP-NR 7097 57

EX 1163,
EX 506

EX 507

EX 507

EX 507

EX 507

Ex 507

EX 507

Ex 300 10,
EX 300 57

EX 300 10,
EX 300 57

EX 300 10.
EX 300 73

3oo 750 SrnlssgruBau

300 770

Ex 300 10.
EX 300 76

BERGBAULICHE
ERD0ELB0HRUtE

3OO 790 TIEFBAU, A.N.G

Ex 300 10,
Ex 300 79

EX OB EX 7210,
ex 7243

7270
72q4

TIEFBOHRT'NG. AUFSCHLIESSWG' SCHACHTEAU (OHNE

)

Ex 7210,
Ex 7245

10,
43

EX 13 EX 7210,
EX 7237

Ex 7210.
EX 7241

EX rlE3
EX 505

3OO 614 Mü{TAGEN AN NICHTNOHNGEBAEUDEN AUS HOLZ OOER UEBERI{IEGEND
AUS HOLZ I )

ex 7210,
EX 7237

EX 14
EX 15

EX 300 1,
EX 300 7

3OO 710 EROBE}EG$IGSARBEITEN' LANDESKULTURBAU

EX 300 10, Ex 04'
Ex 300 71 EX 09'

Ex l0

3OO7 TIEFBAIFROHLEISTI$IGEN

3OO 730 i.IASSER- IJNO I.IASSERSPEZIALBAU

EX 16,
EX 17,
EX 18

Ex 04,
EX 0S,
EX 10

EX 04,
EX 09,
EX l0

EX
EX

?2t0,
7242

Ex 300 10,
EX 300 75

3OO 760 BRITüI€NBAU, NICHT B€RGBAIJLICHE TIEFBOHRIT\ß

Ex 300 10
EX 300 77

EX
EX

EX 04
EX 09
EX 10

EX 04
EX 09
EX t0

Ex 01,
EX 02,
EX 03,
EX 051
EX 06,
EX 07

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 05,
EX 06,
EX 0/-

72
EX
EX

300 8 GERUESTBAU' FASSADENREINIGTf.IG

Ex 300 8

3OO 810 GERUESTBAU

EX 300 8l EX 7251

30O 850 FASSAOENREINIGUNG

Ex 300 85 Ex 7255

.) ENTSPRECHEN0 DER SCHL.-NR, DES FRAGEBoGENS 1377 DEs "HO.TATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEI.,IERBE (EINSCHL. FERTIGTEILBaU)"' KA 2

EX
EX
EX

EX
EX

505,
so6,
507

505,
506
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ERSTELLI'{6 VO{ EAUTEN 3
3

NUN€R
SYSTE].IATIK OER PRODUKTIO{SBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO} I99O

EEZEICHNII\ß

l€ 1979 EaUBER 1977 .) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLr0 1970

302 SPEZIALBAU

EX 302

302 0

302 OlO SCHORNSTEIN-, FEUERTI\ßS- I[.ID INDUSTRIEOFENBAU

Ex 302 01 EX 7301

302 030 GEBAEUDETR0C§U\ß

EX 302 02 Ex 7302

302 051 AEDICTITTT'Io GEGEN I{ASSER' FEI'CHTIGKEIT

Ex 302 03 EX 7303

SPEZIALBAULEIST$IGEN (2.8. SCHORNSTEINBAU' GEBAEUDE-
TROCXNU\ß, aBDICHTtl,lG U{0 ABDAEHI'ttf'lG' ABBRrcHARBEITEN )

EX 302 0

EX 03,
EX 05,
EX 06,
Ex 07

EX 506

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 0s,
EX 06,
EX 07,
EX 09,
EX 10

EX 505
EX 506
EX 507

EX 01.
EX 02,
EX 03.
EX 04,
Ex 0s,
EX 05,
EX 07,
EX 08,
Ex 09,
EX 10

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 04,
EX 05,
Ex 06,
EX 07,
EX 08,
EX 09,
Ex l0

EX 0r.
EX 02,
EX 03.
EX 05,
Ex 05,
Ex 07

Ex 505
Ex 506
EX 507

302 055 DAEm'rUaG GEGEN KAELTE, !lAERl'€, SCHALL

EX 302 05

302 O7O ABBRUCH-, SPREN6- UND ENTTRUEI'II'IERTJNGSARBEITEN I)

302 09 7305

ERSCHUETTERIJNG

EX 73011 Ex 505
EX 506
EX 507

ANI'IERKII.IG:
NACE/CLI O

l)
620

aLLGEI'IEINES KUPPELPRooUKT - SI0 {08 210'

509

305

30s 0

305 000

STUKXAITURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI

EX 305

STUKKATEURARBE I TEN. G IP SE RE I Ifr'IO VE RPUTZEREI

EX 305 0

STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UI.ID VERPUTZEREI

Ex 305 00 Ex 01, EX 7{00
EX C2.
EX 03,
EX 05.
EX 06,
EX 07

505
506
507

EX
EX
EX

r) ENTSPRECHENO DER SCHL.-NR. OES FRAGEBOGENS 1977 DES ''H$'IATSEERICHTS IM BAUHAUPTGEI'IER8E (EINSCHL. FERTIGTEILBAU)", U 2
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ERSTELLLT\ß YO{ BAUIEN 33

NITICR
SYSTEI'IATIK OER PROOUKTITNSBEREICHE IN INPUI-OUPUT-RECHNTIIGEN (SIO) T99O

BEZEICHNI'{6

308 ZII.ICREI,OACHDECKEREI

Ex 308

308 1 ZI}IGREI, INGENIEURHOLZBAUTEN

Ex 308 I

308 100 zIirGREI, INGENIEURHoLZBAUTEN

EX 308 10 EX 75I0

308 5

308 s00

DACHDECKEREI

Ex 308 5

DACHDECKEREI

Ex 308 50

EX 505
EX 506
Ex 507

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 05,
EX 06,
EX 07

EX 0l
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
EX 07

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 0{,
EX 05,
EX 06,
EX 07,
EX 09,
EX 10

EX 01,
EX 02,
EX 03,
EX 04,
EX 05,
EX 06,
EX 07,
EX 09,
EX 10

EX 7550

310 BAUINSTALLATI ON

Ex 310

310 1 KLEI'PNERE.I, GAS. IJND hIASEERINSTALLATION

EX 310 1

3lo 100 KLElf,r{EREI, GAS- tND I{AS§ERINSTALLATI$I

EX 310 10 EX 01, EX 7€10
Ex 02,
EX 03,
EX 04,
EX'05,
EX 06,
EX 07,
EX 09.
EX 10

Ex 505
EX 506

505,
s05,
507

EX
EX
EX

310 3

3lo 300 INSTALLATION V([{ HETZUNGS-, LUEFTUNGS-, KLItiA- WD GESIN0-
HEITSIECHNI SCHEN ANLAGEN

EX 310 30 EX 7640

INSTALLATIü{ v$l tlEIZt['lGS-' LUEFTIJNGS-' KLIHA- tt'tO GESWD-
TiEITSTECHNI SCHEN ANLAßEN

Ex 310 3

EX 505,
Ex 506,
Ex 507

310 5

310 500

E LE KTROINSTALLATI ON

EX 310 5

E LE KTROINSTALLATI ON

EX 310 50 EX 7670

.) ETITSPRECHEND DER SCHL.-NR. DES FRAGEBOGENS 1977 DES TMONATSBERICHTS IH BAUHAUPTGEI€RBE (EINSCHL. FERTIGIEILBAU)", 0 2
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EX 505
EX 506
EX 507

l€ 1979 BAUBER 197? .) sY"Ro 1979 sB 1978 NACE/CLIo 1970



ERSTELLIT'ß Yil BAUTEN 3
3

SYSTEI.IaTIK DER PRoOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-0UT?UT-RECiilU'GEN (SI0) 1990
NUT,IGR BEZEICHNII{G

tü 1979 BAUBER 1977 r) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLr0 1970

316 AUSBAULEI STU\reEN

EX 316

AUSBAULEISTT'{GEN ( OHNE EAUINSTALLATION)315 1

316 lOO AUSBAULEISTTJNGEN (OHNE BAUINSTALLATION)

316 3 GLASEREI, ]'IALEREI, TAPETTNKLEBEREI

316 3IO GLASEREI

316 31IO HALEREI, LACKIEREREI

316 370 TAPETENKLEEEREI

316 5 BAUTISCHLEREI, PARKETTLEGEREI

3IE 510 BAUTISCHLEREI

EX 316 10,
EX 315 31

316 5SO PARKETTLEGEREI

EX 316 10,
EX 315 35

3r5
316

EX
EX

I
2

EX 01,
Ex 02,
EX 03,
Ex 05.
EX 06,
EX 07

EX 316 l0
EX 3lE 21

EX 01,
EX 02,
Ex 03,
EX 05,
EX 06,
EX 07

EX 316 10
EX 316 24

EX 01.
EX 02,
EX 03,
EX 05,
EX 06,
EX 07

Ex 316 r0
EX 316 27

EX 0l
Ex 02
Ex 03
EX 05
EX 06
EX 07

Ex 7710,
EX 7731

EX 7710,
EX 7734

EX 7710,
EX 7?37

EX 7710,
EX 7751

EX 7710,
EX 7755

EX 505
EX 505
Ex 507

EX 505
EX 506
Ex 507

I
2

316
316

EX
EX

Ex 505,
EX 506

EX 505,
EX 505,
EX 507

EX 01.
EX 02,
EX 03,
EX 05.
EX 06,
Ex 07

01
02
03
05
06
07

EX
EX
EX
EX
EX

316 7 FUSSBODEN-, FLIESEN- I,IND PLATTENLEGEREI

316 710 FLIESEN-. PLATTEN- UNO MOSAIKLEGEREI

EX 316 10,
EX 316 51

EX 7710,
EX 7771

r) ENTSpREcHENo DER scHL,-NR. DEs FRAGEBoGENs 1977 DEs I'IIoNATSBERICHTS IM BAUHAUPTGET'IERBE (EINSCHL. FERTIGTEILBAUIn, KA 2

EX 316 1,
EX 315 5

Ex 505
EX 505
EX 507

3{1

EX 505,
EX 506



3 ERS1ELLIIß VOII BAUTEN 3

NUrf R
SYSIEI.IATIK OER PRODUKTITITISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} T99O

BEZEICHNII\G

r€ 1979 BAIJBER 1977 r) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLI0 1970

3T6 7{O ESTRICHLEGEREI

EX 316 10,
EX 316 S{

EX 01
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
EX 07

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 7710,
ex 777q

EX
EX

7710,
7799

EX 505,
Ex s05,
EX 507

316 770 SilSTIGE FUSSBODENLEGEREI II'IO -KLEBEREI (OHNE ESTRICH-
LEGEREI )

EX 7710,
ex 777'7

316 9 SOISTIGE AUSBAULEISTT,I'IGEN

EX 01,
Ex 02,
EX 03,
EX 0s,
EX 06,
EX 07

EX 316 10
Ex 316 57

EX 505,
EX 506,
EX 507

Ex 316 I,
EX 316 6

316 9IO OFEN- tT{O HERDSETZEREI

Ex 7710,
EX 77gl

316 950 SO{STIGE AUSBAUI-EISTIT{GEN (OHM OFEN- I,IND HERDSETZEREI)

01,
OZ,
03,
0s,
06,
07

EX ,01 ;
EX 02,
EX 03,
EX 05.,
EX 06,
EX. 07

Ex 315 10
Ex 316 61,

EX 300 I,
EX 300 q,
EX 300 5,
EX 300 7,
EX 300 I,
Ex 302 0,
EX 305 0,
Ex 308 I,
EX 308 5,
EX 310 1,
EX 310 3,
EX 310 5,
EX 316 I,
EX 316 2,
EX 316 3,
EX 316 5,
EX 316 5

EX 300 10
EX 300 110

EX 300 51
Ex 300 53

300 56,
300 57,
300 71,
300 79,
300 81,
300 85,
302 01,

505,
506,
507

EX
EX
EX

EX 505
EX 506
Ex s07

351 ERSIELLIT'IG v(I{ I{OHNBAUTEN

351 O I.I(I}I],IGEBAEUDE IJND INITERKUENFTE

I.IOHNGEBAEUOE IJND IJNTERKUENFTE (2. B. EIN-, ZI#I- I,['ID
FAMILIENHAEUSER, I,IOCHENENDHAEUSER, GARTENLAUBEN, NI
HUETTEI'I, BARACKEN, ABER NICHT EAUERNHAEUSER)

Ex 3l€ 10,
Ex 316 65

351 000

Ex 300 55i

F (]RTSETZLT{G

tI ENTSPRECHEND DER SCHL.-NR

x 7?t0,
x 7220,
x 7?3t,
! 1Ua2
x 7235,
x 7237,

EX 7l1t 10,
EX 7111 40,
EX 7111 70,
EX 7130 00

EX 300
EX 302
Ex 305
EX 308
EX 310
EX 316

i€HR-
SSEN-

EX 01 EX 505

EX 72qt r
Ex 72q9,
EX 7251,
Ex 7255,
Ex 7301,
EX 7302,

OES FRAGEBOGENS 1977 OES 'MII'IATSEERICHTS I}T BAUHAUPTGEIüRBE (EINSCHL. FERTIGTEILBAU)i, KA 2
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3 ERSTELLII!re VO'I BAUTEN

NUI,!GR
SYSTEI.IATIX OER PR0DUKTIOT'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\EEN (SI0) 1990

EEZEICHNII\ß

tü 1979 BAIEER lg77 .) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLI0 1970

N0cH
351 000

354

EX 7791,
Ex 7799

ERSTELLU{G vü,l Sü,ISTIGEN GEBAEUDEN (EINSCHL. FREISTEHENOE
SELE STAENOIGE Kü,ISTRUKTI INEN )

7303,
7304,
7400,
7510,
7550,
7610,
78110,
7670,
77t0 )
7731,
7735,
7737,
773t,
7755,
7771,
777q,
7777,

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 302 02.
Ex 302 03,
EX 302 05.
EX 305 00,
EX 308 10,
EX 308 50,
EX 310 10,
EX 3t0 30,
EX 310 50,
EX 316 10,
EX 316 21,
EX 316 2{,
EX 316 27,
EX 316 31,
EX 315 35,
Ex 316 5r,
EX 316 5{,
EX 315 57,
EX 316 61,
Ex 316 65

EX 300 t,
EX 300 {,
EX 300 5,
EX 300 7.
EX 300 I,
EX 302 0,
EX 305 0,
EX 308 1,
Ex 308 5,
EX 310 I,
EX 310 3,
EX 310 5,
EX 316 1,
EX 316 2,
EX 315 3,
EX 316 5,
EX 316 5

Ex 300 10.
EX 300 40,
EX 300 51,
EX 300 53.
EX 300 55,
EX 300 56.
EX 300 57.
EX 300 71.
EX 300 79.
EX 300 BI.
Ex 300 85,
EX 302 01.
EX 302 02.
EX 302 03,
EX 302 05,
EX 305 00,
EX 308 10.
EX 308 50.
EX 310 10,
Ex 310 30,
EX 310 50,
Ex 316 10,
EX 316 21,
EX 316 2S,
EX 315 27,
EX 316 31,
EX 316 35,
EX 316 51.
EX 316 54.
EX 316 57,
EX 316 6i,
EX 316 65

EX 300,
EX 302.
EX 305,
Ex 308,
EX 310,
EX 316

3S1I 1 ANSTALTSGEBAEUDE

3511 110 ANSTALTSGEBAEUDE (2.8. KRANGNHAEUSER, KLINIKEN, SANATORIEN,
tIE I LANSTALTEN, STRAF VOLLZT'6 56EBAE UDE, ALTENHE II,IE I PF LEGE-
HEIl'IE, SCH}CSTERNHEII4E, SCIIUELERHEIHE. INTERNATE, LEHRLIMS-
HEIME, GESELLENHEIT.IE, KINOERHEIME, KINDERDOERFER, LAGERGE-
BAEUOE FUER IIOHNZI.,IECKE, OEOACHLOSENTIEII.IE U. AE. )

EX 03
EX 05
EX 06
EX OJ

EX 7210,
EX 7220,
EX 7231,
EX 7233,
Ex 7235,
EX 7237,
EX 72qt,
EX 7243,
EX 7251,
EX 7255,
EX 7301,
EX 7302,
EX 7303,
EX 7304,
EX 7400,
EX 7510,
EX 7550,
EX 7810,
EX 7640,
EX 7670,
EX 7710,
EX 7731.
EX 773q,
x 773?,
x 775t)
x 7755,
x 777L,
t< 7?7q,
x 7777,
x 779t,
x 7799

EX 7ll7 10,
EX 7117 30,
EX 7t17 {0,
EX 7117 51,
EX 7117 5{,
EX 7117 57,
EX 7117 71,
E\ 7tt7 75,
EX 7117 80,
EX 7117 90,
EX 7151 11,
EX 7tS1 15,
EX 7r5t 19,
EX 7151 2ll
EX 7151 25,
EX 7151 30,
EX 7l5l 110,
EX 7l5l 50,
EX 7151 61,
EX 7151 55,
EX 7151 70,
EX 7l5l 81,
EX 7151 85,
EX 7151 91,
EX 7151 95

Ex 506

E
E
E
E
E
E
E
E

r) ENTSPRECHEND DEP SCHL.-NR. 0ES FRAGEBoGENS 1977 oES iH0NATSBERICHTS IH BAUHAUPTGEIIERBE (EINSCHL. FERTIGTEILBAU)4, KA 2
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3 ERSTELLIIG YIT{ BAUTEN 3

35{ 3 BUEß(F I'{D VERI.IALTI'\ßSGEBAEUOE

300 l,
300 {,
300 5,
300 7,
300 8,
302 o,
305 0,
308 I,
308 5,
310 1,
310 3,
310 5,
316 1,
315 2,
316 3,
316 5,
315 6

35{ 310 BUERF UND VERhIALTI'NGSGEBAEUOE (2.8. AMTSGEBAEUOE' BANI(GE-
EAEUOE, BE}IOERDE}IGEBAE UOE, BIfi{OE SBAHNDI RE KTIIT'ISGEBAEUOE,
BOE RSEiIGEBAEUDE, BTAIDE STAGSGEBAEUDE, D I REKTISISGEBAE UDE r GE-
IT RKSCHAFTSGEBAEUOE, LANDTAG SGEBAEUDE, MINI STERIUMSGEBAEUOE,
PARTEIGEBAEUOE, POSTAilTSGEBAEUDE U.AE. )

EX
EX
EX
EX
E.X
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

Ex 7210,
ex 7220,
Etl 723L,
EX 7233,
EX 7235,
EX V2?7,
EX 725t,
EX 7249,
EX 7251,
EX 7255,
EX 7301,
€'t< t3oz,
Ex 7303,
EX 730{,
EX 7400,
EX 7510,
EX 7550,
EX 7810,
EX 7E40,
EX 7670,
Ex 7710,
EX 7731,
.EX 773{,',EX 7737,
Ex 7751,
EX 7755,
EX 777t,
EX 7774,
EX 7777,
EX 7?gr,
EX 7799

EX 03
EX 05
EX 06
EX 07

EX 300 10,
Ex 300 q0,
Ex 300 5r,
EX 300 53,
Ex 3q0 5s,
EX.300 56,
EX 300 57,
EX 300 71,
Ex 300 79,
EX 300 81,
EX 300 85,
EX 302 01,
Ex 302 02.
Ex 302 03,
Ex 302 0S,
EX A05 00,
Ex 308 10,
EX 308 50.
Ex 310 r0,
EX 3lo 30,
,EX 310 50,
Ex 3tE r0,
EX 315 21,
Ex 315 2{,
EX 316 27,
EX 316 3r,
EX 3.16 35,
Ex 316 51,
EX 315 5{,
EX 316 57,
EX 316 61,
EX 316 65

EX 300 I,
EX 300 4,
EX 300 5,
EX 300 7,
EX 300 I,
Ex 302 0,
Ex 305 0,
Ex 308 I,
Ex 308 5,
EX 310 I,
EX 310 3,
EX 310 S,
EX 316 I,
EX 316 2,
EX 31G 3,
EX 316 5,
EX 316 6

EX
EX
EX
EX
,EX
EX

7153 10,
7153 20,
7153 30,
7153 50,
7153 70,
7153 91,

Ex 7153 93,
EX 7tE3 35,
Ex 7lE3 99

EX 506

EX 506

35{ 5 BETRIEBSEEBAEUDE

35i 510 BETRIEBSGEEAEUDE (2.8. BAUERI,IHsEUSER, LANDT.IIRTSCHAFTL]CHE
BETRIEBS6EBAEUDE, FABRIKGEBAEUOE, T.IERKSTATTGEBAEUOE, HAN-
DELSGEBAEUDE, T,{ARENLAGERGEBAEUOE, VERKEHRSGEBAEUOE, BAHN-
HOFSGEBAEUDE, FERNMELDEAMTSGEBAEUDE, FERNSETITUERI'IE, FERN-
SPRECHZENTRALEN, LOKOHOTIV- UNO HAGGONHALLEN U.AE. )

EX 02,
Ex 03,
EX 05,
EX 06,
EX 07

EX 300 l0
EX 300 40
EX 300 5l
EX 300 53
EX 300 55
EX 300 56
EX 300 57

EX 7210,
EX 7220,
EX 72X1,
EX 7233,
EX 7235,
E\ 7237,
EX 724L,

EX 7155 00,
EX 7157 11,
EX 7157 t2,
EX 7157 13,
EX 7157 14,
EX 7157 15,
EX 7L57 L7,

F ORTSETZLNG

r} ENTSPRECHEND DER scHL..NR. DEs FRAGEBOGENS 1977 OES NHONATSBERICHTS IH BAUHAUPTCEHERBE (EINSCHL. FERTIGIEILBAU)'', O 2
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EX 72q3,
EX 7251,
EX 7255,
Ex 7301,
EX 7302,
EX 7303,
EX 7304,
EX 71100,

7157 19,
715? 2L)
7t57 23,
7ts7 25,
7ts7 29r
7t57 3t,
7L57 34,
7L57 37,
7157 {1,
?t57 42,
7157 43,
7157 115,
7157 47,
7157 49,
7157 50,
7757 7!,
7L57 73,
7157 91,
7157 95

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

7510,
7550,
7610,
76110,
7670,
77t0,
773Lt
7734,
7737,
7?5L)
7?SS.
777t,
7774,
7777 r
7791,
7799

EX 300 7r,
EX 300 79,
Ex 300 81,
Ex 300 85,
EX 302 01,
Ex 302 02,
EX 302 03,
Ex 302 05,
EX 305 00,
EX 308 10,
EX 308 50,
EX 310 10.
EX 310 30,
EX 310 50,
Ex 315 10,
Ex 316 21,
EX 316 24,
EX 3t6 27,
EX 315 3r,
EX 316 35,

Ex 300 1,
EX 300 11,
EX 300 5,
EX 300 7,
EX 300 8.
EX 302 0,
EX 305 0,
EX 308 I,
EX 308 5,
EX 310 I,
EX 310 3,
EX 310 5,
Ex 316 I,
EX 316 2,
EX 316 3,
Ex 316 5,
Ex 316 6

EX 03.
EX 05,
Ex 06,
EX 07

EX 300 10,
EX 300 40,
EX 300 51r
EX 300 53,
EX 300 55,
EX 300 56,
EX 300 57,
EX 300 71,
EX 300 79,
EX 300 81,
EX 300 85,
EX 30? 01,
Ex 302 02,
EX 302 03,
EX 302 05,
EX 305 00,
EX 308 10,
Ex 308 50,
EX 310 10,
EX 310 30.
Ex 310 50,
EX 315 10,
EX 316 21,
EX 316 Z1t,
EX 316 27,
EX 316 31,
Ex 316 35,
Ex 316 51,
EX 316 54,
EX 316 57,
EX 316 61,
EX 316 65

NOCH
35{ 510

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

334 7 SONSTIGE NICHTHOHiTEBAEUOE

354 710 SONSTIGE NICHTHOThIGEBAEUDE, BEHELFSI'TAESSIGE NICHThIOHNBAUTEN
UND FREISTEHENOE SELBSTAENDIGE KONSTRUKTIONEN (2.8. KIRCHEN,
SCHULGEBAEUDE, UNIVERSITAETSGEBAEUOE, HOCHSCHULGEEAEUDE,
INSTITUTSGEBAEUOE FUER FORSCHII.IGSZHECKE, HEDIZINISCHE BE-
HANDLI'NGSINSTITUTE, GEBAEIJDE FUER HEILBAEDEß U.AE. )

EX 316 51,
EX 316 5{,
EX 316 57,
Ex 315 51,
Ex 316 65

EX 506EX 7159 11
EX 7159 15
EX 7rS9 21
EX 7159 211

EX'1159 27

EX 7210,
EX 7220,
EX 7231,
EX 7233,
EX 7235.
EX 7237,
EX 72qt,
EX 7253,
EX 7251,
EX 7255,
EX 7301,
EX 7302,
EX 7303,
Ex 73011,
EX 7400,
EX 7510.
Ex 7550,
EX 7610,
EX 76{0,
EX 7670,
EX 7710,
EX 7731,
EX 7734,

7737,
7751,
7755,
7771,
7774)
77?7,
779t,
7739

EX 7159 29,
Ex 7159 31,
EX 7159 341,
EX 7159 37,
Ex 7159 {0,
Ex 7159 51,
EX 7159 53,
EX 7153 55,
EX 7159 57,
Ex 7159 59,
EX 7159 60,
Ex 7159 70,
EX 7159 81,
EX 7159 85,
EX 7159 89,
EX 7159 91,
Ex 7159 93,
EX 7159 95,
Ex 7159 97,
Ex 7159 99,
EX 7170 00,
EX 7190 00

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

r) ENTSPRECHEND DER SCHL,-NR, DES FRAGEBOGENS 1977 DES "HONATSBERTCHTS IH BAUHAUPTGEI',IERBE (EINSCHL. FERTIGTEILBAU)", s 2
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3 ERSTELLTI\ß VO{ BAUTEN 3

357 ERSIELLIIß V(N STRASSEN tNO }EGEN

357 0 STRASSEN tt'tD 1.86E

357 000

EX 08

STRASSEN I''ID I.EGE (2.8. BUERGERSTEIGE, OAEIIf , DURCHLAESSE
BIS 2H LICHTE ].IEITE, FAHRBA}INEN, KREISEL, XREUZI,}IGSBAU}ERXE,
LAI.IINENSCHUTZANLAGEN, I.TAUE RN, PARKP LAETZE, RAEI€GE,
STRASSENTISü,IELS, STRASSENTEBER- tND -WIERFUEHRIT,GEN BIS 2 t4
LICHIT l.lEIIE, TI$I'IELS' aBER 0]lNE STRASSENBRUECIGN

EX 300,
EX 302,
EX 305,
EX 310,
Ex 316

EX 300 I,
EX 300 7,
EX 300 8,
Ex 302 0,
Ex 305 0,
EX 310 I,
EX 310 3,
EX 310 5,
EX 316 I,
EX 316 2,
EX 316 5

7St2
75111

EX 7610,

7248,
725t,
7303,
7304,
7400,

76110,
7670,
7710,
7731,
7734,
777t

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 3.00 10,
EX 300 71,
Ex 300 75,
EX 300 79,
EX 300 Bl,
EX 302 03,
EX 302 05,
EX 309. 00,
EX 310 10,
EX 3t0 30,
Ex 310 S0,
EX 3lG 10,
EX 3r5 21,
EX 316 24,
Ex 318 5l

EX 300 1,
EX.300 7,
EX 300 8,
EX 302 0,
EX 305 0,
Ex 308 I,
EX 310 1.
EX 310 3,
EX 310 5,
EX 316 I,
EX 316 2,
EX 316 5

7517 00,
7537 00,
7539 00,
7551 00,
7553 00,
7555 00,
7557 00

Ex 300 l0
EX 30C 71
Ex 300 ?3
EX 300 76
EX 300 73
Ex 300 81
EX 302 03
Ex 302 05
EX 305 00
Ex 308 10
EX 310 10
EX 310 30
Ex 310 50
EX 316 l0
Ex 316 21

72t0,
724L,
72q3,

751
751

10,
50,
00,
l0

EX 507

EX 507

:t59 ERSIELLIT{G VON SI]NSTIGEN EAUI€RKEN

3SS 1 I.IASSEREAUTEN WO LANDESKULTURBAUTEN

359 110 T.IASSERBAUTEN IND LANOESKULTURBAUTEN (2.B. TIEFBAUITN AN
HÄSSERSTRASSEN, HAEFEN, NICHT SCTIIFFBAREN FLUESSEN UND
BAECHEN, I.IASSERVE RSORGUN6SANLAGEN, ABI.IASSERANLAGEN, LAND-
T.IIRTSCIIAFTLICHE }.IASSER8AUTEN, TIEFBAUTEN FUER H()OR- UID OED-
LANDKULTIVIERTJNG, ZUM SCHUTZ GEGEN BODENEROSION U.AE. )

'EX 300
EX 302
EX 305
Ex 308
EX 310
EX 315

EX 04,
EX 09,
EX 10

EX 7210,
EX 1241.
EX 7242,
Ex 7244,
EX 7249,
EX 7251,
EX 7303,
EX 730{,
EX 7400,
EX 7510,
Ex 7610,
EX 7640,
EX 7670,
EX 7710,
EX 773L,

F0RTSETZ t[,16

.) ENTSPRECHENO OER SCHL.-NR. OES FRAGEBOGENS 1977 OES 'IHOIIATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEI{RBE (EINSCHL. FERTIGTEILBAU)rr, KA 2
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NUI.I'GR
SYSIEI,IaTIK DER PRoDUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECiiNI,\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNTIß

12 1979 BAUBER 1977 r ) SYPRo 1979 sB 1978 NACE/CLI0 1970

NOCH
359 110

359 Sto

EX 316 2{1,
EX 316 5t

359 5 Sü'ISTIGE TIEFBAUIEN

SO,ISTIGE TIEFBAUTEN (2.8. SIRASSENBRUECKEN, BAIINKoERPER,
SONSTIGE TIEFBAUTEN FUEß SCHIENENBAHNEN, EISENBAHNBRUECKEN,
HOCHEAHNKü{STRUKTI INEN, FLIIG}IAEFEN UND -PLAETZE, TIEFBAUIEN
FUER DEN IRANSPORT FLUESSIGER UND FESTER STOFFE IN ROHRLEI-
TI'NGEN, FIJER OIE NACHRICH]ENUEBERHITTLT'NG U.AE. )

EX 300 10,

EX 300 I,
EX 300 7,
Ex 300 8,
EX 302 0,
EX 305 0,
EX 308 I,
EX 310 1,
Ex 310 3,
EX 310 5,
EX 315 l.
Ex 316 2,
EX 3t6 3,
EX 316 5

EX 300 71
EX 300 77
EX 300 79
Ex 300 81
Ex 302 03
EX 302 05
EX 305 00
EX 308 l0
EX 310 r0
EX 310 30
Ex 310 50
EX 316 10
Ex 316 2t
EX 316 2{
EX 316 31
EX 316 51

EX 7734,
EX 777t

72t0,
724L
72q5

EX 5077513
751{
7515
7515
7515
7515
7519
7531
7532
7533
75311
7535
7536
7571
7577
7571
7575
7590

EX 011,
EX 09,
Ex l0

EX
EX
EX

00,
7Q,
10,
{0,
70,
00,
00,
00,
00'
00,
00,
00,
00,
10,
50,
90'
00,
00

EX 72q9,
EX 7251,
EX 7303,
Ex 730{,
EX 7{00,
EX 7510,
Ex 7610,
EX 76110.
Ex 7670,
EX 7710,
EX 7731,
EX 773{,
EX 7751,
ex 7777

1) ENTSPRECHEND OER SCHL.-NR. DES FRAGEBOGENS 1977 DES OMII{ATSBERICHTS IM EAUHAUPTGEI.IERBE (EINSCHL. FERTIGIEILBAU)N, I(A 2
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{l DIE{SruISTII'68{ DES HÄ}OELS I

408 RUECKGE}IIiI.IIIIG I )

EX 408

RUECKGEI{II,I{Uß DURCH DEN GR0SSHANDEL

AN}CRKII\IG 3 T } HIER NUR RIECXGEI{I]IIII'\ß, ENTSPRECHENDE
DIENSTLEISTIIIGEN DES HANDELS 1€ROEN IN OEN HA'{DELSARTEN
NACHCEI{IESEN, VGL - SI0 2A, 244, 246, 24A. 274, g1z

408 I

408 lr0

EX 408 3
EX 1108 7

EX 1108 71,
EX {08 711

Ex 408 71
EX 408 77

Ex 408 71
EX {08 79

RUECKGEIIIIüIu\E voN SCHRoTT, NE-ALTT.ETALLEN ü,t0 ABBRUCH-
I,IAIERIAL DURCH DEN GROSSHANOEL

Ex {08 31,
EX 1108 35

{08 I3O RUECKGEI.IIIü,IIT{G VI]N LU'4PEN I,T.ID TEXTILABFAELLEN DURCH OEN
GROSSHANOEL 1)

EX 620

Ex €20

1108 150 RUECKGEI.IIi|'|II\ß VoN ALTPAPIER tf,tD pAppE DURCH DEN GROSSHANOEL

EX 620

,1108 170 RUECKGE]{I1Ü{IT'I6 VON SI]NSTIGEN ABFALLSTOFFEN DURCH DEN GR0SS-
HANOEL

EX 520

{08 2 RUECKGEI.IITI{I,\IG DURCH DAS PROOUZIERENDE GEITRBE

408 210 aBI{RACK- Ü,lD ABBRUCHLEISTTT{6EN OES PRODUZTERENDEN
GE}ERBES T}

EX 620

408 250 SO'ISTIGE RUECKGEhIINNIJIIG DURCTI OAS PROOUZIERENOE GEI€RBE 1)

408 3

EX 620

ERI€RB WD VORRATSVERAENDERI'.IG Vt]N VORHANOENEN ANLAGEGUETERN

{08 310 ER}ERB V(N VORHANOENEN ANLAGEGUETERN DURCH WIERNEHHEN

EX 620

408 320 VORHANDENEN ANLAGEGUETERN DURCTI PRIVATE
O{EN OHNE ER],.IERBSZI.IECK

EX 620

408 330 ERI{RB V(tr'I VORHANDENEN ANLAGEGUETERN DURCTI OEN STAAT

EX 520

408 350 ER]€RB VON VORHANDENEN ANLAGEGI'ETERN DURCH PRIVATE HAUSHALTE

Ex 620

408 370 VORRATSVERAENDERTT'IG VORHANDENER ANLAGEGUETER

Ex 620

aN!f,RKthr6: t) vGL . slo 21t2 9s7, 2116 650,2{8 970, 302 070

ANltRKtl,l6: l) GEBRATCHTE l(RAFTl.laGEN, vGL . SI0 2{4 OlllqI§ 2{{ O{9; GEBßAI,CHIE T.IASSERFAHRZEUGE, VGL - SIO
246 570

AI[GRKü\ß: l) vGL . SI0 274 910, 274 9S0

ERI€RB Vü{
OR6ANISATI

ERI.IERE VON VORHANDENEN ANLAGEGUETERN DURCH OIE
UEERIGE }IELT I )

{08 390

3119

EX 620

ANffiRKt'lG: l) AUSFUHR v& VoRHANDENEN aNLAGEGUETERN

SYSTEI{ATIK DER PROOUKTITT{SEEREICI{E IN IiPUr-OUPUI-REC}NIIGEI{ (SIO) 1990NtllCR BEZEICHilurtG

1€ 1979 HGZ 1970 SI0 1990 MCE/CLIO t97o



4 OIENSTLEISTIT{GEN OES HA}OELS {

NU}I,IR
SYSTET{ATIX DER PROOUI(TIO{SSEREICHE IN INPI'T-OUTPUT-RECTT{II6EN (SIOI 1990

BEZEICHNIIß

r€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

1IO8 5 ABGABE VI}'I VORHAflDENEN AIILAGEGUETERN

1IO8 5OO ABGAEE VItr{ VORHANDENEN ANLAGEGUETERN 1 )

1108 7

q08 720

E08 730

NETTOERI.IERB V(T'I ANTIQUITAETEN. VORHANOENEN GEBRAIJCHSGUETERN
If'ID RUECKGEHIT$$ESGUEIERN 1 )

NETT0ERI,|ERB v(},l ANTIQUITAETEN. VORHANDENEN GEBRAITCHSGUEIERN
DURCH ORGANISATITI{EN OHNE ERI€RBSZI.,IECK, NICHT FUER
W]ERNEHI,EN TAETIG

ANttRKlßE: r) ANTIQUITAETEN NUR Sol.lEIT NICHT AUS
ANLAGEVERI.IOEGEN. ZU DEN ANTIQUITAETEN RECHNEN AI,CH
SAIfiLII\ßEN IIID EINZELNE SAI'ßILIT'IGSSTUECKE ( Z. B. IVIIENZEN,
SoI€IT SAI.fiLu\ßSSTUECKE )

aNlGRKu{G ! 1 ) aBGA}16 vOM VERH0EGENSVERAENDERI}|GSKII,|T0
DER VOLKSHIRTSCHAFT

aus

EX 620

EX 620

NETTOE RT.E RB VO{ ANTI QUI TAETEN I VORHANOENEN GEB RAIJCHSGUETERI!
UNO RUECKGE}III'I.II'{6SGUETERN DURCH OEN STAAT

408 7S0

q08 790

,qIO DI,EHSTLEISTIi{GENlESGRO§SII'ANOTLS 1}

410 011 DIENSTLEISTT'.IGEN OES GROS§HANDELS
ALLOEHEINEN LAM)I{I RTSCHAFT

NETTOERI.E RB VII! ANTT OUITAE iCU, VONNMIOCICT,I GEB R^UCH S6UETER?.I
(rilD RUECKGEIIIII{$ESGUEIERN DURCH OIE ITEBRIGE l.lELT 1)

NETToERNERB vON aNTIOUITAEIEN, :V0RHaNDENEN GEBRAT CHSGITEIERN
ISID RUEC KGE1.il}T.I$IG SGUEIE RN O URCH P RI VATE HAUSHALTE

EX 620

Ex 620

1)

EX E2O

riurnnrr.i'rc: 1) vGL sro 9og

aNl'tRKu{G: 1) IN DER NACE/CLIo IST AUC.H DER l€IN
ZUGEIGFTEN TRAUBEN EIN ERZEUBNIS DES I.EINBAUES

Ex 610 1)

EX

401,
402,
110{,
,4105,
{0F,
q07,
{98,
1111,
cL2,
{r3,
{r{.
srE,
,018,
{19

TIIT ERZEUGNISSEN DER

ollEX 401
EX 401

{0r
EX 402

402
EX {02

402
EX {11

111l
EX {II
EX 1111
EX 411
EX {11
EX 1111
EX 411
EX 4I1
EX 1l1l
EX 1111
EX {11

11,
14,
51,
1{,
17,
19,
80,
10,
2L,
25,
41,q5,
51,
EE

61,
65,
79,
81,
83

002,
003,
004.

EX 005,
009,

EX 012,
015,
06r,

Ex 062.
070 r
071,

133,
1.t3 .

EX r47,
Ex 156,

161,
162,
171

410 01{ OIENSTLEISTINGEN OES GROSSHANDELS I4IT ERZEUGNISSEN DES
ALLGEHEINEN GARIENBAUES

EX,{01 11
EX {01 14

014

FORTSET2TIT'IG

Ex 005.
EX Cl1,

350

EX 610



DIEI{STLEISTIIGEil OES HA'{OELS 44

NOCH
4r0 014

4110 034 DIENSTLEI STI,\IGEN DES GROSSHANOELS I.IIT ERZEIßNI SSEN DER
GE]€RBLICHEN TIERHALTTT'IG, -ZUCHT tNo -PFLE6E

131

012,
013,
014,
062,
077,
078

EX 40r 30,
EX {11 10,
Ex !111 25

021
022
095
915

EX
EX

401 55
EX q02 t4
EX 402 50

EX 1102 50
Ex {11 10
EX 1ll1 51

EX 1101 30,
EX 404 60,
Ex 407 11

EX
EX

EX

0311 EX 610

{IO 037 DIENSTLEISTIJT.IGEN DES GROSSTIANDELS l.tIT ERZEIJGNISSEN DER
GE}ERBLICHEN JA6D

rl10 051

410 071

410 074

q10 110

410 114

IIlO III DIENSTLEISTIT{6EN DES GROSSHANDELS I'tIT BRATNKOHLE' SRAI''I-
KO}ILENBRIXETTS, BRAIJNKOIILENKOKS UNO BRAIT'IKOHLENROHTEER

EX 1lo5 10, EX 903 r11
Ex 1105 40

{10 112 DIENSTLEISTIi,IGEN DES GROSSHANDELS HIT SIEINK0HLENX0KS

Ex 1105 10, 902 LL?
Ex 405 {0

4IO 113 DIENSTLEISTTJNGEN DES GROSSHANOELS HIT EISENERZEN

EX 406 1l 081 rI3

EX 013,
EX 147

037 EX 510

DIENSTLEI STIT{GEN DES GROSSHANOELS }IIT ERZEIßNI SSEN DER
FORSTl.IIRTSCHAFT

051 EX 610

DIENSTLEISTI'NGEN DES GROSSHANOELS I'IIT ERZEIßNISSEN DER
TIOCHSEE- IJNO KUESTENFISCHERE]

EX {1r 75 EX l1l8 071 EX 610

DIENSTLEI STIT{GEN DES GROSSTTANDELS I'IIT ERZEUGNISSEN DER
EI]ü'IENFISCHEREI t[,lD FISCHZUCHT

EX {11 75 Ex 1{8 074 EX 610

DIENSTLEI STIT{GEN DES GROSSHANDELS HIT STEINKOHLE' STEIN-
XOILENERIKETTS

EX 405 lO, 901 110 EX 610
EX {05 40

EX 610

EX 510

EX 610

DIENSTLEISTI'{GEN DES GROSSHANDELS HIT NE-IGTALLERZEN' SPALT-
IT.ID BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

406 r5 082 114 EX 610

{10 115 DIENSTLEISTTJNGEN
PHATEN, STEIN-, I

DES GROSSHANDELS I'1IT KILISALZEN, ROHPHOS.
HI.IETTEN. UND SALINENSALZ, SOLE

115

DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS HIT ERDOEL, ERDGAS UND
BITUI4INOESEN GESTEINEN

EX 1i05 10, 904 116
EX 405 70

EX 010,
Ex 15{

EX 1101 1r
EX {01 17
EX 404 10

EX 610

410 116

351

EX 610

SYSEIATIK DER PRODUKTIIT.ISSEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNIT\GEN (SIO) 1990
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NU}ICR
SYSIEITATIX DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN (SIO) I99O

BEZEICHNU'6

!u 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

410 118 oIENSTLEISTUTßEN DES 6R0SSHAN0ELS HIT SII'ISTIGEN BERGBATF
ERZEIJGNISSEN tI{O TORF

EX 011,
EX 903

OIENSTLEI STII{GI N OES GROSSHAM}ELS HIT C}IE]'IISCHEN ERZEIj6-
NISSEN VOR}IIEGENO FUER PRIVATEN VERBRAUCIj-IIID FUER VERI.IAL-
TI,I.EEI'I (.2. 8.. PHART'TAZEUTIIG UAB KOSTJETTI« )

EX 610

1110 200 DIENSTLEISTU\ßEN oES GRoSSHANoELS MIT CHEHISCHEN ERZEU6-
NISSEN (OHNE SOLCHE VOR}IIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH t''ID
FIJER VERI.IALTIT.ßEN S()I{IE OHNE CHEI'IIEFASERN )

200 EX 510

,lllo 201 0IENSTLEIST{!\ßEN 0ES GR0SSHAiOELS ttIT CHEI,IIEFASERN

Ex 402 13 Ex 073, 201
075

EX 610

4,LO 20? OIENSTLEISTTIGEN OES GR0SSHANDELS HIT SPALT: t[,lD BRUTSTOFFEN

EX 1104. 10 - 202 EX 610

EX {01 11,
EX {01 17,
EX {05 10,
EX {05 40,
EX {06 11

r18

EX {01 11
EX rl0l 17
EX {0{ l0
EX {04 60

80
3l
61r
t0
60
80

010,
029,
091 ,
092,
093,
096,
097,
098,
60?,
6r0,
611 .
612,
G13,
710

lx
EX

EX

E
E

028,
1a)
270,
2i1,
273,
27 4,
275,
276,

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

'EX
EX
EX

413
4I4
{16
418
{18
418

410 203

203 EX ElO

4IO 205 DIENSTLEISTI}I6EN OES GROSSTIANDELS HIT HINERALOELERZEUGNISSEN

EX 610

410 210 OIENSTLEISTLNGEN DES 6ROSSHANDELS I'IIT KTINSTSTOFFI.IAREN

210

277 i
{31,
{5r.
sl0,
702,
703.
710,
723.
72A.
725,
733,
73t,
735,
7 40,
7 St,
742,
? 4?,
7q4,
145,
806,
808

90s,
906,
907,
908,
909,
9t0,
311 ,
912,
913.
314,
916

EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

10,
70

EX
EX

EX 405
EX {05

205

FORTSETZUiIG

407
413
{13
1113
413
q13
1116

t7,
11,
1{,
15,
18,

65

352

EX 610

EX
EX



4 DIETISTLEISTII\EEN OES HANDELS ll

NOCH
{10 210

410 213 DIENSTLEISTI.hßEN DES GROSSHANOELS HIT GU}IHII{AREN

2L3

EX 280,
EX 281,
Ex 282,
EX 283,
ex 2aq,
EX 303,

311,
EX 340,
Ex 3111,
EX 342,
EX 343,
Ex 344,
EX 3,115,
EX 3116,
EX 3417,
EX 348,
EX 355,
EX 357,
EX 370,

375,
EX 385,
EX 4S0,
EX 451,
EX 608,
EX 616,
Ex 617,
EX 618,
Ex 619,
Ex 621,
Ex 622,
Ex 623,
Ex 723,
EX 724,
EX 725,
EX 726,
EX 8OB

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

Ex 029
EX 608

EX ,{12 30
EX {14 9q
EX {1{ 95
EX {15 l{
Ex 416 17
EX {16 l9
EX {16 65
EX 1118 35

281,
242,
244,
{51,
508,
808,
621,
622,
724,
723,
726,
808

222

Ex 610

EX 610

EX 610

Ex 610

410 ZZI

410 222

DIEN§TLEISTIJI\IGEN OES GROSSHANDELS I'tIT ROHEN IJND GEEROCHENEN
NATURSTEINEN SOI.IIE I'{EEARBEITETEN EROEN

EX 1107 40 EX 029 22t Ex 610

DIENSTLEISTIJMEN DES GROSSHANDELS HIT BE- LT,ID VERARBEIIEIEN
NATURSTEINEN

EX {07 40,
Ex {15 65

410 223 DIENSTLEISTWGEN DES GROSSHANOELS HIT GROBKERAI.IISCHEN
E RZE UGNI SSEN

EX {07 40 EX 029 223

SlO 225 DIENSTLEISTTJNGEN DES GROSSHANDELS MIT FEINKERAHISCHEN
ERZEI,'6NISSEN

EX {07 {0,
EX ,q07 8l,
EX {13 30,
EX {15 85,
EX {16 90.
EX 1118 35

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

22q029,
370,
371,
373,
37 4,
381,
450,
608,
623,
?23,
724,
808

353

sYslEt'tarlK DER PRoDUKTIITi|SBEREICHE tN INpur-ourpur-REcHNUGEN (slo) t99oNUIICR SeZeiClfiWG
l.lz 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLIo r97o



4 OIENSTLEISTIIßEN DES HA',IDELS 4

NUINGR
SYSTEI,{ATIX oER PRo0UKTIilSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-REC}Oiu\EEN (SI0) 1990

BEZEICHNI.]G

r.rz 1979 HGZ 1970 sI0 1990 NACE/CLIo 1970

4LO 226 DIENSTLEISTBGEN OES GROSSHANDELS I'!IT SCHLEIFMITTELN

EX {16 65 Ex 608, 226
Ex 723

4t0 227 DIENSTLEISTU{6EN DES GRoSSHANDELS HIT GLAS ttlD GLASI,IaREN

03
03

Ex 370,

{10 230 OIENSTLEISTI.hGEN OES GROSSHANDELS }IIT EISEN I,ND STAHL
( EINSCHL. HALBZEIJ6 ; OTINE STAHLROHRE I,ND FßEIFORI'ISCHHIEOE-
STUECKE )

230

410 231 DIENSTLEISTII{GEN.DES GROSSITANOELS HIT STAHLROHREN

EX 306 45 Ex 084 231

474 232 PrEN§IEISMqEN DES cRqSSHlr,l0ELS HrT SCHi'TIEDE-, pRESs- rJN0
hAI'II.E R}E RKSE R2E t,lGNI S SEN

Ex 406 45 Ex 08{ 232 Ex 610

{10 233 DIENSTLEISTT$I6EN DES
NE+,lETALLHALB2E tI6

GRqs§ltatloELs tllT IIE-}ETAI-LEN rI{D

EX 1102 19
{07 60

EX 1ll3 30
Ex 416 65
EX 416 90
Ex 418 35

0,

Ex 083
EX 084

227

239

EX 610

EX 610

EX 510

EX 610

EX ,610

Ex 610

EX 610

372,
380,
38r,
1150,
724,
7?5,
808

EX
EX
EX
EX
EX

{06 {1
Ex 406 45

406 71,
EX il06 75,
Ex {18 3l

EX
EX

,085
,o86
087
4A2

EX

{10 234 9IEry§MI§rtr|cEN oEs Gßos§tJANOELs HIT .EISEN-, STAHL- u'lD
TET4PERGUSS

Ex {06 {5 Ex 08s 234

410 236 oIENSTLEISTt .|GEN DES GR0ESHANoEI.S r,tIT NE-i,ETALLF0Ri'ßUSS

EX.g05 75 Ex 086, 236
EX 087

s70 237 DIENSTLEISTIJNGEN DES
ZIElIEffEI E RZE U6NI SSEN

GROSSHANOELS MIT KATTI.IALZ}IERKS- t[,ID
(OHNE GROEE DRAHTMREN)

1110 238

410 239

237

OIENSTLE I STIi'IGEN DE S GROSSHANDELS t'tIT STAHLVERF I]R].III,I6SER-
ZEUGNISSEN UNO GROBEN DRAHTI.IAREN

238

DIENSTLEISTUNGEN DES 6ROSSHANDELS HIT ERZEUGNISSEN DER
SCHI.IEISSEREI, SCHLOSSEREI, OREHEREI, SCHLEIFEREI I,INO
SCHTIIEDE RE I

EX 1106 115 EX 084 233

DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS HIT STAHL- UNO LEICHT-
METALLBAU- UND I,,IEICHENBAUERZEUGNISSEN ( OHNE DAMPFKESSEL,
BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UI{D SCHIENENFAHRZET'GE)

250

EX !106 ,qs
.EX 413 11
EX {13 18

{06 115,
1113 11,
1113 12,
1ll3 14,
{13 18

EX
EX

X
x

EX 08{
EX 305

E
E

EX 084
302
303
305

EX 610

EX 610

Ex 610

EX qI3 11
EX 413 1{

sLo ?40

EX 303

35{

EX 510



4 oIENSTLEISTLI'ßEN OES HAIiIDELS 4

NUt.iCR
SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIOSOEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNüßEN (SIOI 1990

EEZEICllNtl'ß

r€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1370

SLO 24I OIENSTLEISTII\IGEN DES GROSSHANDELS HIT OAI?FKESSELN,
BETIAELIERN U'ID ROHRLEI TI'{GEN

EX 1107 85, EX 533,
Ex {16 {9 EX 62{l

EX 610

qIO 2E2 DIENSTLEI STII'IGEN DES GROSSHANDELS HIT },IASCHINENBAUERZETJG-
NI SSEN ( OHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUEROI'IASCIIINEN, DATENVER-
AßBEITIT{GSGERAETE UNO -EINRICHTIJNGEN )

242 Ex 610

.qlo 243 DIENSTLEISTT'{GEN DES GROSSHANDELS HIT EUEROilASCHINEN, DATEN-
VE RARBE I TI'N6 SGE RAE TEN If'IO -E INR I CHTII.IGEN

EX 416 411 EX 610

4IO 2{{ DIENSTLEISTIT.IGEN DES GROSSHANDELS HIT KRAFTI,{AGEN IND DEREN
TEILEN

Ex {16 11,

2qt

EX {07 81,
EX {07 85,
EX {13 20,
Ex 416 19,
EX {16 20,
EX 4t6 41,
EX 4L6 42,
EX {15 116,
EX {16 119,

1116 51,
{16 53.

Ex 1116 55,{t6 57,
EX 416 67

24?

303,
307,
308,
52L,
s22,
524,
525,
526,
527,
529,
530,
531,
s32,
s33,
g2?,
625,
808

s23

EX
EX

EX

EX
EX
EX
EX

EX 610t{,

DIENSTLEISTLNGEN DES GROSSHANDELS MIT KRAFT- I'{O FAHR-
RAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN UND KINOER-
l.laGEN SOlllIE DEREN TEILEN U'10 ZUBEH0ER

EX EIO

DIENSTLEI STIJiIGEN OE S GROSSHANDEL S I'IIT I.TAS SE RFAHRZEIJGEN

EX 1ll5 19 5111 Z$G EX 610

DIENSTLEISTWGEN DES GROSSHANDELS t.IIT SCHIENENFAHRZErcEN

Ex 416 19 Ex 513 2q7 Ex 610

DI ENSTLEI STIJNGEN DE S GROSSHANDELS HIT LUFTFAHRZE I,GEN

EX {16 19 EX St3 248 EX 610

EX 610

502,
503,
501t,
505,
506,

EX 509,
Ex 808

2q4
EX {16
EX {t6 13

4r0 2{5

s70 246

410 217

4t0 248

EX {13
EX {16
EX {16
EX 1ll5
EX 1ll8

x {13 20,
x 413 711
x 418 50

{
7
I

90

35

245365
507
509
511
512
513
908

EX

E
E

IIlO 250 DIENSTLEISTT,iIGEN DES GROSSHANDELS I'IIT ELEKTROTECHNISCHEN
ERZET'GNI SSEN ( OHNE OATENVERARBEITUNGSGERAEIE I,INO -EINRICH-
TI,.IGEN )

250324
,a?
326
327
328
329
330
331
402
403
q0s
405
406
s07
{08

FORTSEIZIJiiIG

355



4 DIENSTLEISTUTßEN DES llAl'l0ELS {

EX 610

EX 610

EX G1g

NOCH
410 250

4lO 252 DIENSTLEISTT \EEN OES GROSSHANOELS l.'lIT FEINT'ECHANISCHEN UND
OPTISCHEN ERZEIJGNISSEN

252

{10 254 OIENSTTEISTI'CEN OES GROS§8ANDELS 1'IIT I,IIIREN

{14 6r Ex {4r Z5S

{10 2s6

Ex {50,

{J,l r
4t2,
{13,
{t,q,
{15,
416,
117,
illE,
419,
q20,
421,
q23,
{35,
7ZL,
72q,
725,
726,
808

E32,
{33.
{3S,
446,

722,
723,
72q,
129,
726"
807,
808

256e90,
2§S,
2I§,
903.
30{,
305,
306.
307,
303,
32L,
323,
332,
340,
3d1;
3q2,
3{3,
3{4.
3{5.
3{6.
347,
3118.
356,
357,
363,
385,
4q7,
458,

s21,
535,
602,
603,
60{,
605,
608,
610,
613 ,
619.
62i.
622,
623,
625,
721,
723,
724,
725,
726,
808

EY

EX
EX
EX
EX
EX
Ex
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX

EX
:,(
F_.

EX
Ev.
Ef
EX
ix
EX
E,(
E){
EX
EX
:X

Ex 407 Er,
EX {07 85,
EX {12 10,
EX {r2 9s,
Ex 1ll3 11,
EX {13 1rl,
EX {13 15,
Ex 413 18,
EX 1113 19,
Ex 413 60.
Ex {14 96,
Ex 1116 20.
EX 4t8 35,
EX 418 50

v,

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX

EX
EX
at.
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

EX 4l1l 3l{l{ 3s
EX 418 31
EX 4r8 35

OIEN$TLEISTT'\FEN DES GROSSHANDELS HIT EISEN-, BLECH- UNO
I.IETALLMNEN ( OHNE KRAFTI{AGENAUBEHOER }

356

SYSTEIIaTIX DER PRooUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990
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DIENSTISTIr\ßEN DES HA'üELS 4
4

NUI.iCR
SYSTEiTATIK OER PRODUKTId'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) T99O

BEZEIcHNU\ß

r& 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLIo 1970

4t0 2s7

{10 258

4t0 260

DIENSTLEISTTiIGEN DES GROSSHANOELS I''IIT ERZEIßNISSEN DER FOTO-
wÖ TTUHLaAONS, FUELLHALTERN, STE]'PE[T'I' I.IAREN AUS MTUER-
LICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U.AE.

Ex 412 10,
EX 012 95,
EX 1ll3 90,
Ex 4lll 31,
EX {19 17

EX 1113 75
Ex 1114 65
EX q14 911
Ex 1ll{ 96

EX {31
EX !141
EX 805
Ex 806
EX 813

257 EX 610

Ex 610

EX 610

EX 610

OI ENSTLEI STIT\ßEN DE S GROSSHANDELS l'tIT HUSI KINSTRU]GNIEN'
SPORTGERAETEN, SPIEL- UND SCHMIJCKI.IAREN

258

DES GROSSHANDELS HIT ERZEIßNISSEN DER HOLZ-

260

DIETISTLEI STIJNGEN DE S GROSSHANOELS 1'II T HOLZ}.IAREN

261

240,
281,
242,
283 r
244,
245,
{43,
444,
445,
1l{6,
1150,
451,
452,
808

021
022
023
02s
025
026
028

027,
t72,
253,
270,
27t,
272,
273,
27q,
275,
276,

Et< 27?,
EX 3{0,

EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

EX

DIENSTLEI STI}'IGEN
BEARSEITII\IG

EX

EX

EXEX 405 10,
EX 405,{0,
Ex 1107 11,

407 t4,
EX 507 L7

{10 2Al

EX 407 17,
EX {12 10,
Ex {12 95,
Ex {13 50,
Ex 413 90

3{l ,
342,
3{3,
354,
3{5,
346,
347,
348,
356,
357,
362,
363,
36r1,
{50,
610,
613,
619,
621,
622,

EX 726,
EX 808

410 26{ DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS HIT HOLZSCHLIFF' ZELL-
STOFF, PAPIER UND PAPPE

264 EX 610

4iO 265 OIENSTLEISTUN§EN OES GROSSHANDELS HIT PAPIER- IJND PAPPEI'IAREN

265

EX 726
EX 731

802
803
804

419 11,
Ex 419 13,
E X 4119 15

EX 451
Ex 616
Ex 621
EX 622

FORTSETZIiIG

EX 1113 80
Ex {119 13
EX 1119 15
EX 419 17

357

EX 610



DIENSTLEISTIT{CEN DES HANOELS 4s

NU}IGR
SYSIEI.IATIK DER PROOUKTIO.ISBEREICHE IN INPI,T-OUTPUT-REC}INII\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNT'\ß

r€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH{r0 265

410 268 DIENSTLEISTIIIGEN OES GROSSHANDELS MIT ORUCKEREIERZEUGNISSEN,
LICHTPAUS- I,IND VERI,{ANDTEN I.IAREN

EX 731
Ex 805
Ex 805
EX 807
Ex 808
Ex 813

815
816

Ex {19 ls,
EX 419 17,
EX {19 41,
EX {19 {5

Ex 362.
809,
810,
8t1,
812,

Ex 813,
814

268

273

EX 610

EX 610

EX 610

,EX ElO

Ex 510

EX 610

4IO 270 DIENSTLEISTI,NGEN DES GROSSHANDELS.}IIT LEOER

s02 70 270

SLO 27L DIENSTLEISTU\reEN OES GROSSIIANOELS HIT LEDERMBEN (OHNE
SCHUHE }

EX 412 10, Er1 ?$7, 271
412 S1, Ev' 277 ,

Ex 1116 65 EX 441.
4,{.9.

EX 608,
Ex BZ1,
EX 62?

4t0 272 OIEN§TLEIST,I},IßEN
TEXTILIEN

DES CROSSHANDELS 1,IIT .SCHUHfN AUS LEDER I['ID

EX 277,
Ex 621,
Ex 622

272

SIO ?73 OIENSTLEISTT'{GEN OES GROSSHANOELS HIT SPIIWFASERN IJND GARNEN

Ex {r2 ro.
.412 80,

Ex lIlE 67

EX 27.0,
EX 27L,
Ex n.2,
ex 2?3,
EI ?7L,
Ex 275.
EX 278

402 11,
EX 412 10,
EX {12 45

063.
054.
085,
066,
087,off,
069 |
0?2,
073,
07,iI,

076,
247,
255.
256,
257,
258,
259,
260.
261,
?CR
266,
261,
268,
269,
271,
,o<
296 ,
606,
617,
518,
725

EX

Ex 808

4lo 275 DIENSTLEISTU,IGEN DES GRoSSHANDELS MIT SoNSTIGEN TEXTILIEN

275
EX

EX
EX

EX 402 19
EX 412 10

412 20
EX 412 45
EX {12 50qLz 7L
EX 413 80

416 63

EX
EX
Er.

x
x
x

358



4 DIENSTLEISTU\ßEN OES HAI'|DELS 4

NUNTR
SYSTEI.IATIX OER PRODUKTIü.ISBEREICHE IN II.IPUT-OUTPUT-RECHNhßEN (SIO) I99O

EEzEICHNtIß

l€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

lLO 275 OIENSTLEISTII,IGEN DES GROSSHANOELS }TIT }IIRK- IT,IO STRICKI.IAREN

275Ex 1112 10
EX 1112 45

220
22L
222
223
226

EX 227
ex 224

229
230
z3L
232

EX

EX
EX
E)C
EX
EX

EX 610

EX 610

EX 610

EX 610

EX 610

EX 610

DIENSTLEI
HAREN

EX 296

STU.IGEN DES GROSSHANDELS I.IIT BEKLEIDT''IG IT{O PELZ-{10 276

276

S7O 27? DIENSTLEISTUN§EN DES GROSSHANDELS MIT 8ETTI.{AREN

EX 277

410 281 DIENSTLEISTI'{6EN DES GROSSHANDELS MIT HAHL- I,ND SCHAEL-
MUEHLENERZEUGNI SSEN ( OHNE OELHT'EHLENERZE IJGNI SSE I

Ex 152 28r

4IO ZA2 DIENSILEISTIhIGEN OES GROSSHANOELS MIT STAERXEERZET'GNISSEN

EX 1112 10
EX 1ll2 30

4L2 4L
EX 1112 45
EX 412 50

!112 60
Erz 77

Ex {l{ 96

202,
203,
20s,
205,
206,
207,
208,
203,
zLt,
2t2,
2r3.
2111,
215,
216,
217,2ß,
2t3,
2?7,
228,
233,
240,
24t,
zsz,
253,
254,
2t15,
24G,
2t17,
251,
258,
ß7,
280,
281,
282,
291,
232,
29X,
29q.
,OE
296

EX
EX

EX
EX

10
74

EX 4ll 10,
411 71,

EX {11 79

079
232

?
2

{l
4l

Ex 152

1I1O 283 DIENSTLEISTIJNGEN DES GROSSHANDELS HIT TEIGI.IAREN

Ex 1tll I0, EX 153 283
Ex 1ll1 79

.I1O 284 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT BACKI.IAREN

EX qll 10,
EX 411 79

282

284Ex {11 10
Ex 1l1l 36
EX 1ll1 79

150,
151,

EX 159,
EX 181

2EO

EX 610



OIENSTLEISTU\ßEN DES HAl,llELS {4

NUI.ICR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIO'ISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNIIGEN (SIO) 1930

BEZEICHNIIß

4IO 285 DIENSTLEISTIII§EN OES GROSSHANDELS HIT ERZEI,GNISSEN DER
ZIJCKERINDUSTRIE

!t10 286

EX 411 10. 1S7, 285 EX 610
llll 31 EX 181

DIENSTLEISTT,\ßEN DES GROSSHANDELS HIT OBST- II{O GEMUESE-
ERZEIJGNISSEN, FRI.trHT. UTO GEMUESESAEFTEN

286 EX 610

4t0 287

1li0 288 DI
HI

{r0 2gr

4t0 292

10

DIENSTLEI STU,GEN
DAIJERBACKI{AREN )

EX 411 10,
EX 411 4l

EX 411
EX 411
EX 411

25
73

EX {11 10,
Ex {1r 4l

OlENSTLEI'ST{'IGEN
ERZEUGITIS§EN

DES GROSSHANOELS HIT SUESSMREN (OHNE

112,
L20,
135,
136,
15{,
156

EX

EX
EX

EX

EX
EX

ENSTLEI.STI}ßEN DES GROSSTIAM)ELS ],IIT BEARBEITETER HILCH,
LCHPRAEPARATEN, BUTTER UND I(AE.SE

2dB

287158,
rs9,
r60,.
16{,
l8r

137
138
139
140

Ex {t11 10
EX {11 36

EX {11 10,
Ex 411 4r,
EX {11 75,
EX {ll 75

EX {11 10
EX 41r 81
EX {lt 83

EX 610

EX 610

EX. Bl0
{lo 289 DIENSTLEISTTT\ßEN DES GROSSHANOELS r4IT SPEISEOEL ttlD -FETT

094,
l'{1

2A9

EES GRO§g}TANI}ELS I'IIT FLEI SCH. tI{D FLEISC}I-

z9r EX 5i0

OIENSTLEISTTTßEN OES GROSS}IANDELS TIIT FISCH WD FISCHERZET'G-
NI SSEN

Ex 120., 292 EX 610

EX
EX

EX 110? 50r
Ex *r1 10,
EX 4'r,r {r,
EX 411 Sr
Ex llll s5

x rz0,
t{t+,
r4s,
r{5,
147,l5{

{110 293

lilg,
Ex ls4

OIENSTTEISTLT\EEN DES GR0SSHANoELS MIT BIER uNo SEINEN NEBEN-
EßZEIßNI SSEN

1I1O 294 DIENSTLEISTU{GEN OES
NEBENERZEI,6NISSEN, SP

166 293

GROSSHANOELS HIT SPIRITUS I['ID SEINEN
IIRITUOSEN II{D I.IEINERZEIJGNISSEN

167, 295 |

168,
169,
170

ANiERKING: 1) IN DER NACE/CLIo IST oER l.lEIN AUS EIGENEN
UNO AUS ZUGEKÄUFTEN TRAI,BEN EIN ERZET'GNIS DES T.IEINBAUES

1)

x 4ll
x 411
x 411

l0
79
a7

E
E
E

Ex 610

EX 610

410 295 DIENSTLEISTU\reEN OES 6ROSSHANOELS MIT T4INERALMSSER I,IND LI.
HONAOEN

295 EX 610

410 295 DIENSTLEISTU{GEN OES 6ROSSHANDELS I'IIT SONSTIGEN ERZEUGNISSEN
DES ERNAEHRI,I.IGSGEI.IERBES ( OTiNE FUTTER}'IITTEL )

EX 411 10
EX 411 87

155

296EX 411 10,
EX 411 {5,
EX {11 61,
EX 411 65,
EX 1111 79,

F t)RTSETZtf\6

101,
110,
1l1r
rl5.

Ex 152,

350

EX 610

r€ 1979 HGZ 1970 SI0 1990 NACE/CLIo 1970



4 DIENSTLEISTIIßEN DES HANDELS 4

NUI.iCR
SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIITTISBEREICHE IN IT{PUT-OUIPUT-RECHNII{GEN (SIO) T99O

BEZEtCHNUß

rü 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
1lt0 296 EX 416 55 Ex 153,

EX 154,
155,
156,
163,

EX

EX l5{

{IO 297 DIENSTLEISTINGEN DES GROSSHANDELS l'tIT FUTTERI.IITTELN

EX {01 11,
EX 1t01 14

Ex llll 10,
.{11 90

006,
007,
008

297 EX 610

{10 299 DIENSTLEISTI'{GEN OES GROSSHANOELS ].4IT TA8AKI{AREN

ex t72 EX 610

{IO { OIENSTLEISTIJNGEN DES GROSSHANDELS HIT GEBRAT,ICHTEN GUE]ERN

410 {08 DIENSTLEISTINGEN DES GROSSHANOELS HIT GEBRAI'CHIEN GUETERN

EX 610

qlo 70? OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS HIT KWSTGEGENSTAENOEN

EX 413 60 EX 362 70? EX 5lO

4IO 708 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS !4IT VERLAGSERZEI'6NISSEN

EX !t52,
EX 800

708 EX 510

420

420 011 DIENSTLEISTIT{GEN DER HANDELSVERI.IITTLI'NG VON ERZEI,GNISSEN DER
ALLGE],E INEN LANDIIII RTSCHAFT

011 EX 630

ANHERKUNG! I) IN OER NACE/CLIO IST AIJCH DER I€IN AUS
ZI,IGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES I.IEINBAUES

1)

too

EX 408 3
Ex 1108 7

EX 1108 31,
EX {08 35,
EX 408 71,
Ex ,{08 711,
EX 40A 77,
EX 408 79.
EX {13 18,
EX ll13 60i
EX {13 71,
EX 413 75,
Ex 1ll{ 31,
EX {14 65,
EX 416 ll,
Ex 416 t{,
Ex {16 17,
Ex {16 19,
EX 1lt6 20,
EX {15 {1,
EX 1116 {Zr
EX 1116 {4,
EX 416 1lB,
Ex {16 {9,
EX 4r8 35,
EX {19 4l

051 ,
0s2,
053,
054,
oss,
361

408

EX {13 60,
Ex 1119 17,
EX 1u9 ,lll,
EX 1lI9 45

O I ENSTLE I STI''IGEN DE R HANDE LSVE R]§lI TTLI'\IG

42,
s37EX

EX 421 lt,
4Zl 15,

Ex {21 53,
s21 57,

Ex 423 10.
EX t23 32,
Ex {23 341,
EX 1123 35,
Ex 423 36,
EX {23 61,
EX 429 31

36r



4
4 DIENSTLETSTIIßEN OES HA'{OELS

NU]'TER
SYSTE}IATIK DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-OUIPIJT-RECTO{II\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNUß

1.r2 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

420 0r{ DIENSTLEI STI'IGEN OER HANDELSVERIIITTLIJNG vü{ ERZET GNISSEN DES

ALLGE}€INEN GARTENBAUES

EX {21 11
EX {2r 13
EX 423 10
ex a23 32
Ex 429 3r

01{ Ex 630

420 '034

c20 037

DIENSTLEISTI.[.IGEN DER HANOELSVERHITTLUNG
GEI,,IERELICHEN TIERHALTI,ßIG' -ZUCHT t''ID -PF

VON ERZEIJGNISSEN DER
'LEGE

03q EX 630

OIENSTLEI STIT{GEN DER HANDELSVERI'IITTLU're VON ERZEIßNISSEN OER

GEI€RBLICHEN JA6D

037 EX E3O

DIENSTLEI STI.hIGEN DER HANDELSVERI'IITTLI'NG VON ERZETSNISSEN DER
F ORSTI.II RTSCHAFT

EX 630

OIENSTLEI STIfiGEN DER HANOEL§VEM'TITTLIJNG VI]N ERZEI'CNI SSEN DER
HoCHSEE- UhlD KT ESTENFISCHEREI

EX ,ß23 rO, - 071 EX 6:10
Ex s23 37,
EX 429 31

OIENSTLEISTüIGEN OER HAh.OELSVER}1ITTLUiß vü,| EßZEI GNI SSEN DER
,8NiNE}IFISOHEREI IJND FI SCIIZI'CHT

Ex 1l!3 10, - 074 EX 630
Ex 4?3 37,
EX il29 31

OIENSTLEI STLSSEN OER HAIIOELSVEFHITTLIAE VON STEINKOHLE'
STEINKOIILENBRI KETTS

EX il22 51, - 110 EX 630
Ex 1t22 sq

DIENSTLE I STUIGEN DER HANOELSVE RHITTLTAE VON SRAINKO}ILE'
gRÄriNxoiLENBii rerr§, snlwtoHLENKoKS tr,lo 6RAt NKoHL€NRoHTEER

Ex llz2 51, - 111 EX 530
EX 422 5S

qzl 17
EX 421 53
EX {2r 55

Ex {2r 13
EX q22 20tx n2 8r

Ex {21 55,
EX 1123 10,
EX 423 35,
EX 1129 31

420 051

420 077

&o 074

{20 110

{20 1r1

051

420 IIZ DIENSTLEISTI'N6EN DER HANDELSVERMITTLI'NG VON STEINKOTILENKOKS

EX A22 5L, - 112 Ex 630
E1 422 SS

{20 113 DIENSTLEISTTI{6EN OER HANDELSVERHITTLIJNG Vü'I EISENERZEN

EX 422 60 113 Ex 630

{20 114 DIENSTLEIS'
SPALT- UND

420 115

TIJNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON NE-I'IETALLERZEN'
BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

EX 1122 60 - 114 EX 630

DIENSTLEISTUNGEN DER HATIOELSVERI.IITTLUNG VON KALISALZEN' ROH-
PHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- UNO SALINENSALZ' SOLE

EX 421 11,
Ex s22 20

115

420 116 OIENSTLEISTIJNGEN OER HANOELSVERHITTLUNG VON ERDOEL' ERDGAS

UND BITUHINOESEN 6ESTEINEN

EX 422 51,
E1 422 57

116

EX 630

362

Ex 630



DIENSTLEISTUEEI{ OES HANDELS 44

NUI.ICR
SYSTEI,IaTIK DER PRODUKTI0{SBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990

SEZEICHNTIß

1120 t 18 DIENSTLEISTII\ßEN OER HANOELSVERI'IITTLIIß v(I'l Sü'ISTIGEN BERG-
BAUERZEIJGNISSEN II{O TORF

118 EX 630

DIENSTLE I STUTGEN DE R HANDE L SlE Rr'tI TTLII{G vü'l CHEI'II SCHEN
ERZEI,IGNISSEN (OHNE SOLCHE VORI.IIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAT'C}I
I,IND FUER VERI{ALTI,I{6EN SO],IIE OHNE CHEHIEFASERN)

EX {2r l1
Ex 422 5L
Ex q22 54
Ex 422 60

420 200

EX 1121 11,
ex 422 20

EX 630

420 ZOI OIENSTLEI STI,INGEN DER HANDELSVERHITTLIT'IG VON CHETTIEFASERN

EX {21 53 201 EX 530

420 20? DIENSTLEISTINIGEN OER HANDELSVER]'IITTLIT'IG VIN SPALT- IND BRUT.
SIOFFEN

ex 422 20 - 202 Ex 630

200

420 203

s20 205

OIENSTLEISTIJNGEN DER HANDEL
ERZET'GNISSEN VORNIEGEND FUE
VEßI{ALTIhßEN (2. B. PHARI,TAZE

OIENSTLEI STII\6EN
ZEI,,6NI SSEN

SvERIIITTLU,IG vü'l CHEI'II SCHTN
R PRIVATEN VERBRATJCH II'ID FUER
UTIKA IJND KOSI'ETIIG)

{125 80,
{25 31,
427 ?3,
428 11,
42A 17,
1129 s9,
s29 75,
1129 84,u9 a7

EX
EX

EX
EX

EX

20?

DER HANDELSVERMITTLTAE VON HINERALOELER- ANIERKUNG: 1) IN DER NACE ttr{o NACE/CLIo IST HIER aUCH
DER EINZELHANOEL }1IT NINERALOELERZEIJGNTSSEN ( TANK-
STELLEN-ABSATZ IN EIGENE]4 NAFTEN) EIIIGEORDNET

l)

EX 630

Ex 1122 51,
Ex 422 57.

1137 10

20s EX G3O

420 2IO OIENSTLEISTÜ'IGEN DER TTANDELSVERHITTLIJNG YO'I KI'.ISTSTOFF-
I.IAREN

210 EX 630

S?O 2L3 OIENSTLEI STIJNGEN DER HANDELSVERI.IITTLIJNG VOI'I GU}T.III.IAREN

a, a EX 630

qz| 221 DIENSTLEISTUIGEN DER TIANDELSVERI'IITTLUNG VON ROHEN t!'ID GE-
BRrcHENEN NATURSTE INEN SOI,,IIE TJNBEARBEI TETEN E RDEN

Ex s22 A6 zZL EX 630

q2O 2?2 OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITTLUNG VON BE- IJND VERAR-
BEITETEN NATURSTEINEN

222

EX 422 84,
Ex 425 11,
EX U7 75,
Ex 1t28 60,
EX 429 51,
Ex {29 75

Ex {24 31
EX 426 70
Ex {26 90
EX U7 t0
Ex 427 75
EX 1128 t4
Ex 429 45
Ex {29 60
Ex 429 7t
EX 523 75
Ex 429 A?

EX 4ZZ A6
EX 527 75

363

Ex 630

1,8 1979 HGZ 1970 SI0 1990 MCE/CLIo 1970



4 oIENSTLEISTUIGEN DES HAIIDELS 4

NUITIR
SYSIE}IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECII}IIII6EN (SIO) I99O

BEZEICHNIilG

le 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

120 223 OIENSTLEISTII\ßEN DER IiANOELSVER]'IITTLU}I6 VON GROBKERAI,IISC}IEN
ERZET'GNI SSEN

Ex 630

420 224 OIENSTLEISTIMEN DER HANDELSVERHITTLUNG VON FEINKERAMISCHEN
ERZEIßNI SSEN

225 EX 530

420 2?6 DIENSTLEISTU\ßEN DER HATIDELSVERHITTLUNG VoN SCHLEIFT'IITTELN

Ex 427 75, - 226 EX 530
EX U9 73

420 227 DIENSTLEISTLI.ßEN OEß HANO€LSVERI4ITTLIJNG VON GLAS IJNO GLAS-
NAREN

227 EX 630

s2o 2?o OIENSTLE1STI$IGEN DER HAM)ELSVERHITTLTJNG VON EISEN WD STAHL
(EINSCHL. HÄLBZEUG; oHNE STAHLRoHRE U{0 FREIF0R}ISCHHIEDE-
STUECKE )

EX rl22 60 - 230 Ex 630

S2O 23I DIENSTLEISTI,IIGEN DER HANOELSVERI4ITTLI''.IG VON STAHLROHREN

EX q22 60 231 EX 630

S2O 232 DIENSTLEISTI''IGEN OER HANOELSVERMITTLUhT VON SCHHIEDE-,
PRESS- I,I{D HAMHERHERKSERZEUGI{I SSEN

EX 4ZZ 60 EX 630

S2O ?33 OIENSTLEISTIJNGEN OER HANDETSVERMITTLI,ING VON NE-I.IETALLEN t'lND
NE-METALLHALBZE I.16

EX 422 60,
EX 428 14

EX 630

qzo 234 OIENSTLEISTIJT.IGEN OER HANOELSVERI4ITTLIJNG VON EISEN-, STAHL-
UNO TEHPERGUSS

EX q22 60 - 235 EX 630

S2O 236 OIENSTLEI STI'.IGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON NE-IIETALLFORH-
G USS

EX 422 E0 EX 630

420 237 DIENSTLEI STI,NGEN DEP HANDELSVERI4ITTLI$IG VON KALTHALZT,,IERKS-
I,IND ZIEHEREIERZEUGI'IISSEN ( OHNE GROBE DRAHTI{AREN)

?37 Ex 630

420 238 DIENSTLEISTUN§EN DEF HANDELSVERI'IITTLUN6 VON STAHLVERFOR-
MUNGSERZEUGN]SSEIJ UNO GROBEN DRAHTI.IAREN

?38

223Ex 422 A6
EX 422 89

EX 422 86,
Ex 422 83,
EX {25 30,
EX 427 73,
Ex rl28 14,
Ex {128 60.
EX ,|29 59,
EX ll29 75,
EX 1129 87

Ex {2r 53
EX {22 85
Ex 1125 30
EX 527 73
EX 428 t4
EX 428 60
Ex 4l2S 59
EX {29 75
Ex 4ß 87

232

233

236

50
11
s1

s2?
423
429

EX
EX
EX

EX qzz 60,
EX {25 11

364

Ex 630



4 DIENSTLEISTIIßEN DES HANDELS 4

NIJIiGR
SYSTETIATIK DER PRODUKTINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN ( SIO ) T99O

BEZEICHNU'ß

r{2 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

420 239 OIENSTLEISTI.I\ßEN DER TTANDELSVERI'IITTLII\ß Vil ERZEIßNISSEN OER
SCHI€ISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI II'IO
SCHHIEDEREI

EX U2 60 - 239 Ex 630

420 250 DIENSTLEI STI'NGEN DER HANDELSVERHITTLINIG VON STAHL- IJNO
LEICHTI.ETALLBATF t,lNO I.IEICHENBAUERZEI,IGNI SSEN ( OHNE DAI,PF-
KESSEL, EEHAELTER, ROHRLEITUNGEN IJND SCHIENENFATIRZEIEE)

EX 4125 11 - 240 Ex 630

q20 241 OI ENSTLEI STII,IGEN OER HANDELSVERMITTLUNG Vü{ DA],PFKESSELN,
EEHAELTEßN IJND ROHRLEITI'NGEN

?41

OIENSTLEI STII'ICEN DER HANDELSVERHITTLIJNG VM IASCHINENBATF
ERZEIJGNI SSEN ( OHNE SCHIENENFATIRZE UGE, BUE ROI'IASCHINEN,
DaTENVERARBEI TT NGSGERAETE UND -EINRICHTIi'IGEN )

Ex 422 89
EX U7 47
EX 429 ?5

EX 630

EX 630

q20 242

s20 243

2q2Ex €22 89,
EX {25 15,
EX 427 10,
EX 527 45,
Ex 427 47,
EX q27 7L,
EX 427 77,
EX q29 54,
EX {29 75

OIENSTLEI STIJNGEN OER HANDELSVE RMI TTLUNG VON BUEROI,IASCHINEN,
DATENVERARBE JTUNGSGERAETEN t,ND -E INRICHTT'NGEN

24? EX 630

420 244 OIENSTLEISTII{GEN DER HANDELSVERHITTLUNG VO'I KRAFTI.IAGEN IT{D
OEREN TEILEN

2CS EX 630

q20 245 DIENSTLEISTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG VO'I I(RAFT- If'IO FAHR-
RAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN t,ND KINOER.
I.IAGEN SOI.IIE DEREN TEILEN IJNO ZUBEHOER

2E5 EX 630

420 246 0IENSTLEISTU,ICEN DER HANDELSVERMITTLUNG VON I.IASSERFaHRZEUGEN

e)\ 427 10,
EX 429 75

256 Ex 630

SzO 247 DIENSTLEISTIJNGEN DER HANOELSVERMITTLIJNG VO.I SCHIENENFAHR.
ZEIJGEN

247 EX 530

420 248 OIENSTLEISTIT{GEN OER HANOELSVERHITTLT'NG Vt)N LUFTFAHRZEI'GEN

EX q27 ß, - 258 EX 630
EX 529 75

120 230 DIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON ELEKTROTEC}I-
IIISCHEN ERZEUGNISSEN ( OHNE OATENVERAREEITUNGSGERAETE t,ND
-E INRICHTUNGEN )

250

EX
EX

427 47,
429 75

EX 427 10,
EX 429 71,
EX 429 75

EX 1125 90
EX q27 t0
EX 428 14
EX {29 59
EX 429 7r
EX 429 75

x 425 15x 425 7t
x 1128 l4x 429 5Sx 429 87

EX E27 LO
EX q29 75

365

EX 630



DIENSTLEISTI'\ßEN DES HAT\PELS tll

NUIiTR
SYSTET4ATIK DER PRODUKTIO{SBEREICIIE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII{6EN (SIO) 19gO

BEZEICHNIT!6

1,,r2 1979 HGZ 1970 sro 1990 NACE/CLI0 1970

420 252 DIENSTLEI STII\ßEN DER HANDELSVERTITTLII{G VO,I FEIN}GCHANI SCHEN
IJND OPTISCHEN ERZEIJGNISSEN

S2O 254 DIENSTLEIST('.GEN DER HANDELSVERNITTLIJNG VON UHREN

254

EX rl2E 31. - 252 EX 630
1126 35,

EX 428 14,
EX {29 60

Ex 426 60
EX 1129 60

EX 630

VON EISEN-, BLECH-
r)

255 Ex 630

EX 630

1I2O 256 DIENSTLEISTI}IGEN OER HANDELSVERHITTLTI{G
UNO HETALLI.IAREN ( OHNE KRAFTITAGENZUEEHOER

Ex 422 A3,
EX 424 10,
Ex q24 73,
EX 1125 11 ,
EX {125 60,
Ex 426 90,
EX 427 53,
EX 428 14,
Ex 428 60,
EX {29 51,
EX 829 57,
EX {29 60,
EX {29 75

257EX 42{ l0
EX 424 75
EX 425 90
EX {26 31
EX 428 5{
EX 429 rl9
EX 4129 59
EX 429 60
EX 429 87

s20 257 DIENSTLEISTIJNGEN DER HANDELSVERHITTLIJNG VON ERZEUGNISSEN OER
FOTO- UND FILMLABORS. FUELLHALTERN, STEHPELN, I.IAREN AUS
NATUERLICHEN SCHNITZ- IJNO FORHSTOFFEN U.AE.

420 258 OIENSTLEI STI,IIGEN DER HANOELSVERMITTLIX{G VON I4USIKINSTRU-
HENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- UND SCHMUCKMREN

260

420 261 OIENSTLEISTII'IGEN OER HANDELSVER}IITTLUNG VON HOLZI.IAREN

261

258

$?0 260 DIENSTLEI STTJNGEN OER HANOELSVERIIITTLUNG VON ERZEI'GNISSEN OER
HOLZBEARBE I TII.16

EX {25 75
Ex 1126 60
EX 1126 70
EX 426 90
EX {29 59
Ex {129 60

424 75,
{2S 60,,{25 90,
{29 57,
{129 59

51
60
8?

Ex 530

EX 630

EX 630

Ex 630

E',X q22 5C
EX {22 81
Ex s22 AS

EX
EX
EX
EX
EX

420 264

ex q22 8s,
EX {2q 10,

DI ENSTLE I STI.I.JGEN DER HANDE L SVE RMI TTLUNG VON HOLZSCHLIFF,
ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

264428
4?8
s29

EX
EX

DIENSTLEISTLNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON PAPIER- UND
PAPPEl.lAREN

26s

420 265

EX {25 80
Ex 428 54
EX {28 60
EX 429 59
EX 423 87

366

EX 630



DIENSTISTII\ßEN DES HAmELS 4
4

NI,}IGR
SYSTE}TATIK DER PRODUXTIOTISEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

EEZEICHNIT{C

tq 1979 HGZ 1970 slo 1990 MCE/CLI0 1970

u0 268 O I EN STLE I STUßEN DE R HANDE L StE Rt,tI TTLI'\ß VIT{ ORI,CKE RE IERZEUG-
NISSEN, LICHTPAUS- U{D VERI{ANDTEN I{AREN

Ex 428 54, - 268 EX 630
EX 428 57,
EX {28 60,
Ex 429 81,
Ex {29 87

420 2?O DIENSTLEISTII{GEN DER HANDELSVERHITTLIT{G Vü*I LEOER

EX 421 55 - 270 EX 530

S2O 2?I DIENSTLEISTII,IGEN OER HANDELSVERHITTLT'NG V(N LEOERI{AREN (OHNE

SCHUHE )

EX 630

q20 272 DIENSTLEI ST$ßEN OER HANDELSVERI.IITTLI$IG Vq{ SCHUHEN AUS
LEDER II'IO TEXTILIEN

272 Ex 630

420 273 OIENSTLEI STLNGEN DER HANOELSVERIIITTLTtr.IG VO'I SPIIT'IFASERN UNO
§ARNEN

EX 630

q2O 275 OIENSTLEISTIJNGEN DER HANDELSVERHITTLWG VO'I STI{STIGEN
TEXTILIEN

274 EX 630

S2O 275 OIENSTLEISTIJNGEN OER HANDELSVERHITTLIJNG VON I.IIRK- t'lND
STRICXIIAREN

EX 1124 t0,
424 71,

ex 427 ?5,
Ex 1129 {9

EX 1124 10,
112{ 90,

EX 427 77,
Ex {29 {9

2731l2l 51,
EX 42{ 10,
Ex 424 50,
EX 429 49

EX {21 53,
EX 112{ 10,

424 20,
EX {24 3{,
EX 1124 50,
EX {24 61,
Ex 425 80,
EX 427 75,
Ex 428 60,
EX 429 49,
EX {29 59

EX {24 10,
EX 42{ 31,
EX 424 35,

424 37,
EX U4 50,

425 65,
EX 426 90,
EX {29 {1,
EX 1t29 {5,
EX {29 49

EX 42{ 10,
Ex 424 50,
Ex 1129 41

273 EX 630

EX 630

EX 630

420 276 OIENSTLEISTI.IGEN DER HANDELSVERHITTLUM vü{ BEKLEIOUNG UND
PELZ].IAREN

2?6

SzC 277 DIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERI,IITTLUNG VOII BETTI.IÄREN

217

DIENSTLEI STUNGEN OER HANOELSVERI.IITTLUN6 VON I'IAHL- IJNO

SCHAELHUEHLENERZEIJGNI SSEN ( OHNE OE LT{UEHLENE RZEIJGNI SSE )

EX 423 10,
EX 423 37,
EX 429 31

281

EX 424 10
Ex 424 61
EX 429 {9

sz! 287

367

EX 630



4 DIENSTLEISTII{GEN DES HAI{DELS 1l

NUttfR
SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) t99O

BEZEICHNI'{C

r€ 1979 H6Z 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

S2O 282 OIENSTLEISTU\reEN DER HANOELSVERI4ITTLWG VO{ STAERKEERZEI,G-
NI SSEN

242

420 ZA3 DIENSTLEISTI}IGEN DER HANOELSVERHITTLI}.IG VON TEIGMREN

283

4?O 285 DIENSTLEISTTI{GEN DER HANDELSVERI.IITTLUNG VO{ BACKI.IAREN

284

420 288 DIENSTLEI STII.IGEN DER TIANOELSVERT,TITTLUNG VON OBST. I,ND
GEMUESEERZEIJGNISSEN, FRUCHT- UND GEHUESESAEFTEN

Ex 423 10, - 286e\ q23 32,
EX 423'37,
Ex ,923 31

4?0 287 DIENSTLEI STI.$IGEN
DAUERBACKI.IAREN )

qz3
1123sn

S2O 2AA OIENSTLEISTTT.IGEN DER
HILCH, HILCHPRAEPARA

EX 630

EX 630

EX 630

EX 630

EX 630

DER HANDELSVERI'IITTLUNG VIX{ SUESS}.IAREN ( OHNE

- 287 Ex 630

HANOEL SVERI,.IITTLUNG VON BEASBEIIETER
TEN, BUTTER I,INO KAESE

- 298 Ex 630

EX 530

EX 630

EX 630

EX
EX
EX
EX

EX 1123 l0
EX E23 3?
EX 1129 31

EX 423 10
ex 423 3'1
EX {29 3l

{23 l0
423 33
423 37
{29 31

EX 112.3 10,
Ex {23 33,
EX 429 31

q21 55
423 r0
423 3q
1123 35
s29 3t

Ex 423 10.
EX {23 34,
EX 523 37,
Ex 1129 31

EX 423 10
EX 423 37
EX 423 65
EX 1129 35

420 285 oIENSTLEISTU\ßEN 0ER HANDELSVERI''IITTLIf'16 vo'l ERZEUGNISSEN DER
ZI,lCXERINDUSTRI E

285

EX
EX
EX

l0
33
31

EX 1123 t0
EX 423 3S
EX 1129 31

EX
EX
EX
EX
EX

Ex {23 10,
EX 423 34,
EX 1129 3l

S2O 292 OIENSTLEISTI'IGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON FISCH IJND FISCH-
ERZE U6NI SSEN

qzo 2Ag OIENSTLEISTT,GEN OER HANOELSVERHITTLUI.IG v(nl| SPEISEOEL UND
-FETT

289

420 ?91 DIENSTLEISTIJT{GEII OER HANOELSVERMITTLUNG VON FLEISCH UND
F LE I SCHE RZEUGNI SSEN

291

292

293

S2O ?93 OIENSTLEISTTJNCE}I DER HANDELSVERHITTLUNG VON BIER UNO SEINEN
NEBENERZEU6NI SSEI/

368

EX 630



DIENSTLEISTIIIEEN DES HANI}ELS 4
4

420 n4

294

SZO 235 OIENSTLEISTI'.IGEN DER HANOELSVERHITTLUNG VON I'IINERAL]{ASSER
I.hIO LIMO{ADEN

295

OIENSTLEISTU\ßEN DER HANDELSVERHITTL$re vÜ{ SPIRITUS lt'10
SEINEN NEBENERZEI,GNI SSEN' SPIRITUOSEN t,.IO ].E INERZEIJGNI SSEN

ANI.GRKIT'IG8 1) IN DER NACE/CLIO IST OER }GIN AUS EIGENEN
INO-IUS ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEI'GNIS DES ]{EINEAUES

1)EX 1123 10
Ex {23 61
Ex 429 35

EX4123 10,
EX 423 65,
EX 429 35

EX 423 10
,{23 90

EX rl29 35

EX 630

EX 530

EX 630

420 296 DIENSTLEI STUNGEN
ERZET'GNISSEN DES

OER HANDELSVERHITTLTING VON SONSTIGEN
ERNAEHRWGSCErcRBES ( OHNE FUTTERMITIEL }

296Ex 423 10,
EX 1123 3{,
EX 423 36,
Ex 423 37,
EX 427 71,
EX {129 3l

420 29? DIENSTLEI STIT\ßEN DER HANDELSVERHITTLI,NG Vü,I FUTTERI.IITTELN

EX,{21 11 297

420 ?39 DIENSTLEISTI,INGEN DER HANDELSVERHITTLI'NG VOI{ TABAKMREN

2S9

{20 408 DIENSTLEISTI,NGEN OER HANDELSVERHITTLI'NG VON GEBRAUCHTEN
GUEIERN

. EX 425 11, - 408

4ZO ?07 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERHITTLUNG VON KII'ISTGEGEN-
STAENOEN

707

420 704 DI ENSTLEI STt['l6EN DER HANDE L SVERHI TTLUNG vON VERLA§ SER-
ZEIJGNI SSEN

708

430 OIENSTLEISTUNGEN DES EINZELTTANOELS

EX {25 60,
EX 425 71,
EX {25 75,
EX 1126 31,
EX 1125 60,
EX 427 10,
EX 427 43,
EX 42? 47,
EX 428 1,{,
EX 128 57,

4ZA 70,
EX 429 51,
EX rl29 5{,
EX 1129 53,
EX 429 60,
ex 429 ?1,
EX 1129 75,
EX 429 81,
EX 423 A7

EX 630

EX 630

EX 630

EX 530

EX 630

Ex 1125 50
EX 1129 57

EX 425 60,
EX 1128 54,
EX {28 57,
EX {29 57,
EX 1129 81,
EX 1129 87

431 ,
43?,
1133,
4311,
,{35,
1l3E,
437,
1138,
{39

EX

369

SYSTE].IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICIIE IN INPUT-OUIPUT-RECHNTI\IGEN (SIO} T99O
NUI'ltR BEzEIcHNtlilc

r.rz 1979 HGZ 1970 SI0 1990 MCE/CLIo 1970



4 OIENSTLEISTII'ßEN DES HAIOELS

NUl.If R
SYSIEI4ATIK OER PRODUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIGEN (SI0) 1990

BEZEICHNIIß

l€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

430 011 DIENSTLEISTI'{6EN DES EINZEL}IANOELS i'IIT ERZEIJGNI SSEN DER

ALLGEiTEINEN LANOI{I RTSCHAFT

002,
003,
0011,

EX 005,
009,

EX 012,
EX 130,

1113,
EX 147,
Ex 156,

162

014

MIT ERZET'GNISSEN DER

071

ANIfRKIIE: 1) IN DER NACE/CLIO IST AIJCH OER ].€IN AUS

ZUEEUUTrcH TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES I.IEINBAUES

1)Ex 1131 11,
EX 431 15,
EX 431 {1,
EX 1131 43,
EX 431 {5,
EX ,1131 q6,
EX q31 48,
EX 431 119,
EX {31 61,
EX 43r 90,
EX {39 20,
EX 433 91

011 Ex 6{0

EX 6{0

Ex 6110

EX 6,{0

EX 6{0

430 01{ DIENSTLEISTIJNGEN DES EINZELHANDELS HIT ERZEUGNISSEN OES
ALLGEHEINEN GARTENBAUES

EX 005,
Ex 011,
Ex 130

EX ,1131 11 ,
EX 1131 15.
EX 431 {8,
EX 1139 10,
EX {39 20

,{30 034

1130 037 DIENSTLEISTIT{GEN DES EINZELHANDELS MIT ERZEIJGNISSEN DER

GEI.ERBLICHEN JAGO

037

430 051 OIENSTLEISTTT.IGEN DES EINZ€LHANOELS HIT ERZEIENISSEN DER
F ORSTI.II RTSCIIAFT

EX 439 rO EX 021,
EX 022,

915

DIENSTLEI STTINGEN DES EINZELTIANOELS
HOCHSEE- IJNO KUESTENFISCHEREI

051

430 071

EX 148

430 074 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS HIT ERZEUGNISSEN DER

BIIINENFISCHEREI UND FISCHZUCHT

Ex 148 074

430 110 DIENSTLEISTIJI.IGEN
KOHLENBRIKETTS

EX 439 70

{30 111 DIENSTLEISTUNGEN
BRAUNKOHLENBRI KE

EX 439 70

OES EINZELHANOELS I'tIT STEINKOHLE' STEIN-

110

{30 112 DIENSTLEISTUI'IGEN DES EINZELHANDELS HIT STEINKOHLENKOKS

EX 439 70 112

430 113 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELIIANOELS MIT EISENERZEN

113

OIENSTLEISTTI,IGEN DES EINZELHANDELS I'IIT ERZEI'GNISSEN DER GE-
T.IERBLICHEN TIERttaLTt[,tG, -ZUCHT UNo -PFLEGE

EX 439 20, Ex 012, 03{ EX 640
EX 439 9l EX 013,

0111'
078

EX 013,
EX 147

EX {31 11
EX 1131 15
EX {31 {3
EX 1139 91

EX 431 11
EX 431 15
Ex 431 q2

Ex {31 11,
EX {31 15.
EX 431 42

EX 640

EX E{0

Ex 640

OES EINZELHANDELS HIT BRAI$IKOHLE,
TT., BRAUNKOHLENKOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER

Ex 903 lll EX 6{0

901

902

EX {39 91

370

EX 640

4



s DIEilSruISTIIßE'{ OES HANOELS 4

NUIIGR
SYSTEI,iATIK DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU{GEN (SI0} 1990

BEZEICHNIIIG

rü 1979 HGZ 1970 sl() 1390 NACE/CLI0 1970

1I3O II4I OIENSTLEISTII{GEN DES EINZELHANOELS MIT NE-}CTALLERZEN,
SPALT- WD ERUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

EX 1139 91 - 1l1l EX 5110

{30 115 OIENSTLEI STIAßEN DES EINZELHANDELS I',IIT KALISALZEN, ROHPHOS-
PHAIEN, SIEIN-, HUETTEN- I''ID SALINENSALZ, SOLE

EX 010,
EX 180

115 EX 6{0

430 116 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS HIT ERDoEL, ERoGAS t.lD
BITUT'IINOESEN GESTEINEN

EX 1139 70 904 115 EX 6110

430 118 DIENSTLEISTWGEN DEs EINZELHANDELS t'lIT SOTISTIGEN BERGBAUER-
ZEIJGNISSEN UND TORF

EX 439 20
EX 439 9l

EX 439 70,
EX {39 9l

EX 01I.
EX 903

118 EX C4O

EX 6{0

EX 640

EX 640

430 200 O IENSTLEI STIT{GEN OE S EINZEL}IANOELS MI T CHEI.II SCHEN ERZEIJG-
NISSEN (OHNE SOLCHE VORNIEGEND FUER PRIVATE}I VERBRAI,CTI UND
FUER VERI{ALTIiIGEN SOI.IIE OHNE CHEMIEFASERN)

EX ,{35 61,
EX 1139 20

200

1I3O 201 DIENSTLEISTI'NGEN DES EINZELHANOELS HIT CHEI{IEFASERN

EX 439 91 - 201

430 202 DIENSTLEISTIJNGEN DES EINZELHANOELS HIT SPALT- UtD BRUT-
STOFFEN

202

1130 203 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT CHEHISCHEN ERZEUG-
NISSEN VORNIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UJD FUER VERI.IAL-
TIJhIGEN (2.8. PHARMAZEUTIKA, KOSMETIKA)

20?

430 205 DIENSTLEISTT,INGEN OES EINZELHANOELS MIT I.IINERALOELERZEUG-
NI SSEN

aNMERKUNG: l) IN DER NACE UND NACE/CLIo IST oER EINZEL-
HANOEL TIIT MINERALOELERZEUGNISSEN ( TANKSTELLEN-ABSATZ
IN EIGENEM NAI4EN} OER HANDELSVERTIITTLUNG (TANKSTELLEN-
ABSATZ IN FREMDEI.I NAHEN) ZUGEORONET

EX 010
EX 029

607
EX 610

611
612

EX 613
EX 710

436 r0,
{36 50,
436 61,
436 85,
1135 80,
439 {1,
439 9l

EX

x
x
x

EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

277,
431,
{51 ,
510,
702,
703,
710,
723,
7241
725,
732,
733,
73q,
735t
750,
7 qt,
7 q2,
743,
7q4,
745,
806,
808

EX
EX

EX 6q0

437 50,
Ex 439 70

205905,
906,
307,
908,
909,
910,
911.gtz,
913,
914

371

EX 640 l)



4 OIENSTLEISTUGEN DES HANDELS tl

NU]ÜGR
SYSTEIIaTIK oER PRoDUKTIilSBEREICHE IN INPUT-oUIPUT-RECHNIIGEN (SI0) 1990

BEZEICHNTJT,IG

1€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 MCE/CLI0 1970

430 210 DIENSTLEISTII\ßEN OES EINZELHANOELS HIT KWSTSTOFF}IAREN

2t0 EX E4O

430 213 OIENSTLEISTI.hIGEN OES EINZELHANOELS I,IIT GUMMII.IAREN

?13 EX 6110

DIENSTLEISTI''IGEN DES EINZELIIANOELS MIT ROHEN UND GEBROCHENEN
NATURSTEINEN SOI,IIE UNEEARBEITETEN EROEN

Ex {39 91 Ex 029 221 Ex 640

OIENSTLEIST$6EN OES EINZELHANOELS I,IIT BE- IJND VERARBEITETEN
NATURSTEINEN

EX {39 9l Ex 029, 222 Ex 640
EX 608

434 223 OIENSTLEISTTTJGEN DES EINZELHANDELS I'1IT GROEKERAHISCHEN
E RZEUGNI SSEN

EX {39 9t EX 6110

43O 224 OIENSTLEISTUJGEII DES EINZELHANDELS MIT FEINKERAMISCHEN
E RZE UGNI SSEN

EX

EX {33 11
EX {33 13
EX 433 t5
EX 1139 9r

EX 028,
Ex 035,
EX t72,
EX 270,
EX 271,
EX 272,
EX 273,
EX 274,
EX 275,
EX 276,
EX 280,
EX 281,
Ex 282,
EX 283.
EX 28{,
EX 303,
EX 340,
EX 3,{1,
EX 3{2,
EX 3113,
Ex 3{{1,
EX 3115,
EX 3{6,
EX 347,
EX 3{8,
EX 356,
Ex 357,
EX 370,

375.
Ex 385,
EX 450.
EX 1151,
EX 608,
Ex 616,
EX 617,
EX 618,
Ex 619,
Ex 621,
EX 622,
Ex 623,
EX 723,
EX 7?4,
EX 725,
EX 726,
Ex 808

EX {32 33
EX {32 35
Ex 432 37
EX 436 {0
EX 438 15
Ex {138 50
EX 439 6l
EX {39 65
EX 1133 91

E
E
E
E

E
E
E
E
E
E
E

?AL,
282,
284,
1l5l,
508,
608.
62r,
622,
724,
725,
7?6,
808

430 22r

430 222

,aa029
035

E
E

EX
EX
EX

2?S

Ft]RTSETZUNG

433
433
436
439

30,
80,
40,
91

Ex 029,
EX 370,

aal
373,
37 4,

Ex 381,
Ex 450,

372

EX 6{0



4 DIENSTLEISrureEil OES HANDELS 1l

NI'ICR
SYSTEIIaTIx OER PRODUXTIü'ISBEREICHE IN INPUT-0UIPuT-RECHNhIGEN (SI0) 1990

EEZEICHNTIIC

1€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
430 225

430 226 DIENSTLEISTTT\ßEN OES EINZELHANDELS HIT SCHLEIFHIfiELN

EX 439 91

430 227 OIENSTLEIST$IGEN DES EINZELHANOELS HIT GLAS UlD GLASI.IAREN

EX 608
EX 623
EX 723
ex 724
EX 808

372,
380,
381,
450,
724,
725

226

227

EX 6110

EX 6110

608
723

EX
EX

EX
EX
EX
EX

EX 433 30,
EX 436 110,
Ex 439 9r

030,
031,

EX 370,

430 230

1130 231

0IENSTLEISTU\EEN DES EINZEL}IANoELS MIT EISEN u{0 STAHL
(EINSCHL. IIALBZEUG; oHNE STAHLRoHRE tND FREIF0RiISCHI.IIEDE-
STUECKE }

EX 439 91 - 230 EX 640

DIENSTLE I STIT.IGEN DE S E INZELHANDELS MIT STAHLRO}IREN

EX 1139 9r 231 EX 6{0

s30 232 oIENSTLEISTUI,|GEN DES EINZELHANDELS MIT SCHHIEDE-, PRESS- tmo
HAMI.IERI.ERXSERZEUGNI SSEN

Ex 439 91 - 232 Ex 640

430 233 OIENSTLEISTIX{GEN DES EINZELHANDELS HIT NE-}fTALLEN IJI.ID
NE-HETALLHALBZEUG

EX {39 9l s42,
ex 723

EX 640

430 234 OIENSTLEISTT'{GEN DES EINZELHANOELS ],4IT EISEN-, STAHL- IJND
]EI.IPER6USS

EX {39 91 234 EX 540

430 236 DIENSTLEISTI'.IGEN DES EINZELHANOELS MIT NE-HETALLFORI'GUSS

EX 1139 9l - 236 Ex 640

430 237 DIENSTLEI STUNGEN OES EINZELHANOELS MIT KALTI4ALZI{ERKS- IJNO
ZIEHEREIERZEUGNISSEN ( OHNE 6ROBE ORAHTI.IAREN)

Ex 30s 237 EX 6{0

430 238 DIENSTLEISTT''I6EN DES EINZELHANDELS MIT STAHLVERFORHIT{GSER-
ZEIJGNISSEN UNO GROBEN DRAHTI.IAREN

238 Ex 640

43C 239 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS HIT ERZEI'GNISSEN DER
SCHI.IEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI UNO
SC HMI EOE RE I

EX 439 91 239 EX 640

{30 2IIO OIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS HIT STAHL- UND LEICHTME-
TALLBAU- IIND I,{EICHENEAUERZEI'GNI SSEN ( OHNE OAI'IPFKESSEL,
BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN IJND SCHIENENFAHRZEUGE)

2q0

233

EX 1133 11
EX 433 13
Ex 1133 15
8X {39 91

302
303
30s

EX
EX

EX
EX

Ex 433 11,
EX {33 13,
EX {39 91

EX 1133 11
EX 1133 13

035.
303

373

EX 640



ll DIENSTLEISTI'{GEil OES HAI{OELS 4

NUitf R
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIO{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNIT\ßEN (SIO) 1990

SEZEICHNIIß

l€ 1979 HGZ 1970 slo 1990 l,racE/cLI0 1970

430 2{l DIENSTLEISTU\ßEN DES EINZELHANoELS
BEHAELIERN IND RO}IRLEITIT{CEN

I,IIT DAI.?FKESSELN,

241 EX 6110

430 252 DIENSTLEI ST(hIGEN DE S E INZELHANOELS I'1I T t'tA SCHINENBAUERZEIß-
NI SSEN ( OHNE SCHIENENFAHRZETßE, BUEROI'TASCHINEN. DATENVERAR-
BEITIJNCSGERAETE thIO -EINRICHTU.IGEN }

EX {18 20, Ex 303. 242 EX 640
EX {33 80, EX 307,
EX 434 15, 308,
EX {34 70, 521,
EX 1139 91 522,

325,
525,
s26,

EX 527,
s29,
530,
531,
532,

Ex 533,
Ex 623,
EX 624,
EX 808

DIENSTLEI STüßEN DES EINZELHANOELS MIT BUERO].BSCHINEN,
OATENVERARBEI TII{G SGERAEIEN UlD -E INRICHTt,\lGEN

EX 1135 50 S23 2E3 EX 6t0

1130 2113

530 24q DIENSTLEISTÜ\ßEN DES EINZELHANDELS MIT KRAFTI{AGEN tt{D DEREN
TEILEN

EX 1133 80,
EX 1139 91

533
624

EX
EX

EX {38 11,
EX ,1138 15

502
503
50{
505
506

EX 509
Ex 808

244 Ex 6{0

EX 640

430 2115 OIENSTLEISTNßEN OES EINZELHANOELS }TIT KRAFT- IJND FAHR:
RAEDERN, GESPANNFA}IRZEUGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN I['IO KINDER-
hIAGEN SOI.IIE DEREN TEILEN t,ND ZUEEHOER

365 245EX {33 90
EX 436 40
EX {38 11
EX {38 50

EX S13,
Ex 808

507,
Ex 509,

511,
512,

430 2116 DIENSTLEISTINGEN OES EINZELHANDELS HIT I.IASSERFAHRZEUGEN

EX {38 11, 514 249
EX {139 65

EX 640

430 247 DIENSTLEISTüIGEN DES.EINZELHANOELS HIT SCHIENENFAHRZEI'GEN

EX 513 247 EX G1l0

{I3O 248 DIENSTLEISTTNGEN DES EINZELHANDELS HIT LUFTFAHRZEUGEN

EX {38 1l EX 513 248 Ex 640

430 250 OIENSTLEISTT'NGEN DES EINZELHANOELS HIT ELEKTROTECHNISCHEN
E RZEI'GNI S SEN ( OHNE OATENVE RARBEI TIJNG SGERAETE t'ND -EINRICH-
TUNGEN )

250 Ex 640434 11
EX {34 15

435 20
EX {3{ 110

EX 939 9l

3?4,
i,E
326,
321,

323.
330,
221
q02,
403,
{04,
405,
406,
s07,

F()RTSETZ IJNG

374



4 OIEXSILEISTIIßEN DES HANDELS 4

NUt.tf R
SYSTEI'IATIK DER PRODUXTIO{3EEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT\ßEN (SIO) T99O

BEZEICHNII\IG

12 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
430 250

430 252 DIENSTLEISTIJNGEN DES EINZELHANOELS I'IIT FEINT'ECIIANISCHEN I[,IO
OPTI SCHEN ERZEUGNI SSEN

252

EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

1108,
{r1,
4L2,
413,
41{,
1115,
1ll6,
4t7,
418,
419,
420,
421,
q3s,
72L,
72q,
725,
726,
808

432
{33

DIENSTLEISTIJNGEN DES EINZELHANDELS HI
TGTALLI.IAREN ( OHNE KRAFTT.IAGENZUBEHOER )

EX 6{0

?s4 EX 640

T EISET+-, BLECII- WD

256 Ex 640

EX {36 {0
EX 439 ,{l

{39 45

430 25{ DIENSTLEISTII'IGEN OES EINZELHANOELS HIT U}IREN

Ex 1139 50 EX 4E1

430 255

EX 435,
436,

EX 1ZL,
722,

EX 723,
EX 724,
EX 725,
EX 726,
EX 807,
EX 808

EX 307,
309,
321,
a)a
332,

EX 3{0,

280
295
296
303
304
305
306

EX

EX {16 20
EX 1133 l1
Ex 1133 13
EX {33 lS

1133 l7
EX 433 40
EX {33 57
Ex 433 60
EX 433 80
EX 436 40
Ex 1139 30
EX 439 65

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX

3111,
3SZ,
343,
344,
3{5,
346,
3q7,
348,
356,
3S7,
363,
385,
sq1,
448,
{s0,
527,
502,
603,
60,q,
605,
508,
610,
513,
619,
621,
622,

EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX 523,
EX 62{,
EX 72t,
EX 723,
EX 7Zq,
EX 725,
EX 726,
EX 808

375



4 OIENSTLEISTU\rcEN DES HA|'IDELS 4

430 257

1130 258

ll30 261

1t30 264

DIENSTLEISTI.$ßEN DE S EINZELHANDELS MIT ERZEIIGNISSEN DER
f OIq:-!ry9 FILHLABoRS, FUELLHALTERN, STEI'PELN, l.taREN aus
NATUERLICHEN SCTINITZ- tND FORTISTOFFEN U.AE.

Ex |33 60,
EX {33 90,
EX 435 ll,
EX 439 {r

x
x
x
x
x

OIENSTLE I STI.'{6EN OE S E INZELHANOELS HI T MUSI KINSTRUT'ENTEN,
SPORTGERAETEN, SPIEL- UJO SCHHUCKI.IAREN

43r
44r
805
806
813

0?r
022
024
02s
026
028

257

258

260

EX 6{0

EX 5{0

EX 640

EX 6{0

EX 540

EX 1134 50
Ex 1139 50
EX 1139 61
Ex 439 55

EX {33 110
Ex {33 57
EX 1133 60
Ex 433 90
EX 43S 9l

EX 280,
EX 281,
EX 2A2.
Ex 283,
EX 284,

285,
4,q3,
454,
{{5,
4115,

EX 1150,
Ex {51,

qsz,
Ex 808

1I3O 260 OIENSTLEISTII{6EN OES EINZELHANOELS HIT ERZEI'GNISSEN DER
HOLZBEARBE I TU,IG

EX
EX

439
439

E
E

7

EX

DIENSTLEISTUICEN DE S EINZELHANOELS MIT HOLzI.IAREN

2670?7,
Ex 035.
EX 172,

253,
Ex 2?0,
ex 27L,
EX 272,
EX ?73,
Ex 275,
Ex 275,
Ex 276,
EX ?77.
E ){ 340,
Ex 3{1,
Ex 342,
Ex 343.
Ex 34{,
Ex 3{5,
Ex 3{6,
Ex 3s7,
EX 348,
EX 356,
Ex 357,
Ex 362.
Ex 363,

364,
EX 450,
EX 610,
EX 613,
Ex 619,
EX 62r,
Ex 622,
EX 7?6,
EX 808

DIENSTLEISTU.IGEN DES EINZELHANOELS HIT HOLZSCHLIFF, ZELL-
STOFF, PAPIER TJND PAPPE

264
EX 435 11

{30 265 DIENSTLEISTI.$JGEII OE5 EINZELHANOELS MIT PAPIER- UND PAPPE-
I.IAREN

EX 731,
802,
803,
804

265

FORTSETZIJNG

433 70,
EX 435 11,
EX 435 15,

Ex 451,
EX 516.
Ex 621,

376

EX 640

sYsrEHÄTIK DER PRODUKTTIT,|SEEREICHE IN INPUT-0UTPIIT-RECHNü|GEN (sIO) lggo
Nt ttGR BEZEICHNifi6

r.z 1979 HGZ 1970 SI0 1990 NACE/CLIo 1970



4 DIENSTLEISTIIßEN OES IIAIDELS {

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTI C{SBEREICHE IN TNPUT-0UTPUT-REC}f{I!\EEN
BEZEICHl{I'\ß

( sI0) 1990
NUiNCR

t{ 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
{30 265 EX 435 60

(I3O 268 OIENSTLEISTII.IGEN OES EINZEL}IANDELS
NISSEN, LICHIPAUS- II{D VER}IANOTEN I

HIT DRT,CKEREIERZEIJG-
}IAREN

2G8

ex 622
EX 731
Ex 805
EX 806
EX 807
EX 808
Ex 813

815
816

EX 362,
809,
810,
81r,
812.
813,

?s7,

4{1 ,{{9,

EX 277
EX EzI
EX 622

EX
EX
EX

EX 6110EX {3{ 50
EX 435 rr
EX {35 41
EX 1135 115

EX
s8l

430 270 DIENSTLEISTT'\GEil OES EINZELHANDELS HIT LEDER

EX 1132 8r 270

430 271 DIENSTLEI STII{GEN DES EINZELHANDELS 1'IIT LEDER]TAREN ( OHNE
SCHUHE )

430 2?3

EX 270,
EX 27L,
EX 2?2,
EX 273,
EX 27q,
EX 275,
EX 276

EX 255,
EX 257,

258,
2s9,
260,
265,

EX 277,
Ex 295,
EX 296,

606.
EX 617,
EX 618,
EX 725

EX 6{0

EX 640

EX 6{0

EX 540

EX 640

Ex 608,
EX 521,
Ex 622

S3O 272 DIENSTLEISTIT{GEN DES EINZELHANDELS HIT SCHUHEN AUS LEDER If,.ID
TEXTILIEN

271{32 8s
EX ,{39 91

EX {32 8l
EX 1139 55

EX 432 10.
Ex ,q32 51,
EX {32 55

x
x
x
x

OIENSTLEI STI'{GEN
GARNEN

2?2

DES EINZELHANOELS I'IIT SPINMASERN IJND

EX 808 273

S3O 274 DIENSTLEISTIT\GEN OES EINZELHANDELS MIT SONSTIGEN TEXTILIEN

EX 247,
2S5,

275EX 1132 10,
432 20,

EX 432 48,
EX {32 51,
Ex 432 55,

432 71,
432 72,
432 73,

EX 435 80,
EX 439 31

430 ?75 DIENSTLEISTIJIIGEII OES EIIIZELHANDELS HIT I^IIRK- UND STRICK-
I.IAREN

10
31

41

432
s3z
432
43?

275

FORTSET2$G

EX
EX

220,
zZL,
222,
223,
226,
22?,
224,
229,
230,
z3t,

377

EX 6{0



4 DIEIIISTLEISIIIEEN DES HAM€LS 4

NU'NGR
SYSTEI,IaTIK DER PRooUKTIO{SBEREICT{E IN INPUT-OUTPUT-RECHil6ßEN (Sto) r99O

BEZEICHNUI6

r.tz 1979 HGZ 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
1130 275

430 276

430 2I7 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS HIT BETTLIAREN

232,
EX 295

DIENSTLEISTIhEEN DES EINZELHANOELS HIT BEKLEIOII\ß I}IO PELZ-
I{AREN

202,
203,
20q)
205,
206,
207,
208,
209,
ztL,
2L2,
2t3,
274,zts,
216,
217,
zta,

EX 227,
ex 228,

233,
240,
241,
242,
243,
245,
255,
zs6,

er< 247,
251,

EX 256,
EX 257,
EX 280,
EX 281,
Ex 242,,291,

29?,
293,
294,

EX 295,
EX 296

276Ex 432 10
EX e32 3l
Ex {32 33
EX 432 3s
EX 432 37
EX {32 111

432 45
EX 4132 48

432 60
432 77

EX 1139 65

EX 6{0

EX 6{0

EX 640

430 281 oIENSTLEISTU'IGEN DEs
MUEHLENERZEI,IGNISSEN (

277

EINZELHANOELS HIT i,IAHL- IT{O SCHAEL-
OHNE OELMUEHLENERZEIJCNISSE )

EX 152 281

EX 1132 10,
432 74

25S

430 282 DIENSTLEISTT,N6EN OES EINZELHANOELS HIT STAERKEERZEUGNISSEN

EX 152 282

430 283 oIENSTLEISTU,IGEN oES EINZELHANoELS MIT TEIGI{AREN

EX 153 283

q3O 284 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS I,,IIT BACXI.,IAREN

EX 1t31 11,
EX 1l3l 15,
EX 431 119

11,
t5,
,{9

EX
EX
EX

EX
EX
EX

1l
15
,q9

EX 4l3l
EX 431
Ex {31

{31

43
43
{3

43
{3
113

EX 540

EX 6{10

EX 64011,
15,
44,

150,
151,

EX 159,
EX 181

284

47

iI3O 285 OIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT ERZET,IGNISSEN OER
Z UCKE RINDUSTRI E

285EX 431 1I,
EX 431 15,
EX 431 49

ls7,
Ex 181

378

EX 640



DIENSTLEISTII{GEN OES HATOELS 44

030 285 DIENSTLEISTI'{GEN DES ETNZELHANOELS l'tIT OBST- I'{D GEHUESEER-
ZETJGNISSEN, FRrcHT- II,ID GEI.IUESESAEFTEN

246

430 2A7 DIENSTLEISTIT\EEN DES EINZELTIANOELS NIT SUESSI.IAREN (OHNE
OAUERBACKI.IAREN )

112,
EX 120,

135,
136,

EX 156,
EX 180

EX {31 rr,
EX 431 r5,
EX 1l3l 48,
EX 431 {9

2A7

EX 640

EX 6{0EX 1l3t 11,
EX 1131 15,
EX rl31 114.
Ex 431 45

158,
EX 153,

160,
EX 164,
EX 181

rl30 288 OIENSTLEIST$EEN OES EINZELHANDELS HIT BEARBEITETER HILCH'
MILCHPRAEPARAIEN, BUTTER WD IGESE

137,
138.
139,
l1l0

288

430 289 DIENSTLEISTII{GEN DES EINZELHANDELS HIT SPEISEOEL WD -FETT

1 111 289

1130 291 DIENSTLEISTT'.I6EN OES EINZELHANDELS HIT FLEISCH If,'{O
FLEI SCHERZEIßNI SSEN

430 292 OIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS MIT FISCH UND FISCHER-
ZEUGNI SSEN

292

{30 293 OIENSTLEISTI''I6EN DES EINZELHANOELS HIT BIER I,IND SEINEN
NEBENERZEU6NI SSEN

{30 29{ DIENSTLEISTTI,IGEN DES EINZELHANOELS HIT SPIRITUS UNO SEINEN
NEBENERZEUGNI SSEN' SP I RITU0SEN tf,lD l'lE INERZET GNI SSEN

EX {31 11, 167. 234 EX 640
EX 43r 15, 168,
EX 431 61 169,

170

1I3O 295 DIENSTLEISTI'IGEN DES EINZELHANDELS MIT MINERALMSSER tf,'Io
LIMONADEN

165 295 EX 6110

1130 296 DIENSTLEISTIJNGEN DES EINZELHANOELS HIT SONSTIGEN ERZEUG-
NISSEN OES ERNAEHRL'NGSGEI.IERBES ( OHNE FUTTERHITTEL)

aNt'ERKttlG: 1) IN DER NACE/CLI0 IST DER I'EIN AUS EIGENEN
IT{O AUS ZI,IGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES I'IEINBAUES

l)

EX {31 11,
EX 1t3l 15,
EX rl31 41

EX 431 tl
EX {31 l5
EX {31 4l

EX 6{0

EX 6110

EX 6{10

EX 640

EX 540

EX 431 11
EX {31 15
EX 1131 {1
EX 1l3l 113

EX 43r 46
EX 1139 91

EX 431 11
EX {31 15
EX 431 {1
EX ,1131 112

EX ,q31 {9

291t20,
14{,
145.
I 46,
147,
180

233156EX 1131 11,
EX {31 15,
EX {l3l 49,
EX 431 E5

101,
110,
111 ,
113 ,
t52,
153,
156,
163,

EX

EX
EX

EX 120.
149,

EX 180

EX 431 11
EX 431 l5
EX 431 65

EX 431 11.
EX 1131 15,
EX 431 41,
EX {3r {5,
EX 431 49,
EX {39 91

296

EX
EX
EX

FORTSETZ UNG

379

EX 640

SYSIEI.IATIX DER PRODUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-OUDUT-RECIiNIIIGEN (SI0) 1930
NUIiER BEzEIctlNllß

l€ l97g tlGZ 1970 SI0 1990 NACE/CLIo 1370



q OIE{SruISIII\ßEN DES TIAT'IDELS 4

Nl,lttR
SYSTET{ATIK DER PRooUKTI0{SBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHI,lU{6

ltz 1979 H6Z 1970 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NMH
1130 296

1130 237

EX 16ll'
EX 180

DIENSTLEI STII,IGEN DES EINZELHAr'IDELS HIT FUTIERIUTTEU

EX 439 20 006, 297
007 '.008

EX 640

430 299 DIENSTLEISTIÄIGEN DES EINZELHANDELS I'IIT TABAKI.IAREN

EX 431 11, E,1 t72 299
EX 1131 90

EX 6{0

1I3O {08 DIENSTLEIST$IGEN OES EINZELHANDELS HIT GEERArcHIEN GUETERN

351 1108 EX 640

I3O 707 DIEN§TLEISTIOIGEN DES EINZELHANDELS HIT KII{ST§EGENSTAENDEN

Ex l[t3 S1l Ex 362 707 EX 640

{30 708 oIENSTLEISTT$ßEN DES EINZELHANoELS HIT VERL GSERZETßNISSEN

EX {r5 20,
Ex 1133 13,ß3 5r,
EX {13{ 40,
EX 1134 50,
EX 113{ 70,
EX {35 {1,
Ex ,035 60,
EX 1136 110,
EX {38 11,
EX 1138 15,
Ex ,038 50,
Ex {3S 3p,
EX ,1139 {1,
EX {39 50,
EX 1139 91,

439 95

EX rl33 54
Ex 1134 50
EX {35 11
EX 1135 15
EX 1135 41
Ex 1135 {5

EX.
EX 800

362, 708 EX 6{0

380



OIENSTLEI STU\ßEN DES VERIGHRS tl,lO OER I{ACHRICHIENTEBER}UTTLhß R

NUI.IGR
SYSTE].TATIK DER PRODUKTIO'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECIINIIGEN (SIO} I99O

BEZEICHNiI,IG

r€ 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

s01

501 100

501 S00

505 G UETE RBEFOERDERI.I{G SLEI STIT.IGEN DE R EI SENBAHNEN

EX 511

505 01.1 GUETERBEFoERDERU\ßSLEISTU\ßEN DER EISENBAHNEN VoN ERZETG-
NISSEN DER ALLGEIf INEN LANDI,,IIRTSCHAFT

011

505 014 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTIfJGEN DER EISENBATINEN VON ERZEUG-
NISSEN OES ALLGEHEINEN GARTENBAUES

EX 511 10,
Ex 511 50

014

505 034 GUETERBEFOEROERTJNGSLEISTIJNGEN DER EISENBAHNEN VON ERZEIJG-
NISSEN DER 6EI.IERBLICHEN TIERHALTT'NG, -ZUCHT IJND -PFLEGE

EX 001,
091,

El r{6
034

505 037 GUETERBEFOERDERI'{GSLEISTIi.IGEN OER EISENBAHNEN VON ERZEUG-
NISSEN DER GEI€RBLICHEN JA6D

EX 001
EX 099

505 051 GUETEREEFOEROERIJNGSLEISTII'IGEN DER EISENBATINEN' VON ERZEI,I6-
NISSEN DER FORSTI.IIRTSCHAFT

051

505 071 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON ERZEUG-
NISSEN DEF HOCHSEE- UI.ID KUESIENFISCHEREI

071

PE RSt,IENBEFGRDERu{G sLE I STUIGEN DER EI SENBAHNEN

EX 511

PE RSO{ENBEF0EROERIIß SLE I STII'IGEN DE R OEUTSCHEN It'IDESBAHN

EX 511 t0 EX 710

PE RSq'IENBEFOE RDERI.$I6 SLEI STIJNGEN OER SO{STIGEN EI SENBAHNEN

EX S11 50 EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

ANltRKt \G: 1) IN OER NACE/CLI0 IST AUCH DER l€IN AUS
ZI,IGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES I.IEINBAUES

EX 001,0lt,
0t2,
013,
0111,
015,
016,
nio
020,
031,

Ex 035,
04r ,
0s2,
0{5,
060,

EX 099,
EX 131,
EX r32,

134,
EX 1111,
Ex 143,
EX 146,
Ex 155,

167,
171,
181,
719

10
50

EX5
EX5

r)

035
039
121

037EX 511 10,
Ex 511 50

x
x
x

10
50

EX5
EX5

EX 51r 10,
Ex 511 50

1C
50

051
052

056
092
099

x

E
E

E
E

Ex t42

381

EX 710



5 O IENSTLE I STII\ßEN OE S IE RKEHRS IID DER MCHRICHTENUEBE RI.IITTLII.IG

NI,ICR
SYSIEmATIK DER PROOUKTIfiSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN ( SIO) 1990

BEZEICHNI'{G

r.E 1979 GV 1969 sro 1990 NACE/CLI0 1970

505 O71I GUEIERBEFOERDERTI{GSLEISTIhIGEN DER EISENBA}O{EN VO{ ERZETJG-
NISSEN OER BIINENFISCHEREI u'lD FISCHZrcHT'

l1 10,tl 50
EX r{2

s05 110 GUEIERBEF0EROERt t'IGSLEI STUNGEN
KOHLE, STEINKOHLENBRIKETTS

505 111

505 1r2 CUETEREEF OERDERI}'IGSLEI STU{GEN
KOHLENKOKS

505 115

505 115

074 EX 710

OER EISENBAHNEN VO{ SIEIN-

110 EX 710

EX 710

DER EISENBAHNEN Vü'I SIEIIf-

lL2 EX 710

EX 710

SENBAHNEN VON NE-I'ETALL-
ERZEN, BAUXIT

114 EX 710

EX5
EX5

zLL,
213

GUETERBEFOERDERTJI{GSLEI STUNGEN OER EISENBAHNEN VIT.I BRAII{-
KOH LE, B RAIT,IKOH LENB RI KETTS, B RAII'IKOTILENKOKS IT,IO B RA I''IKO}ILEN-
Rt)HTEE R

l1 10,
11 50

111

EX 511 l0
Ex 511 50

22L
223
233

EX5
EX5

Ex 511 10
EX 511 50

4E2;
453,
{s§,
1159

Ex 5:.1 10
EX 5ll 50

231

505 113 GUETEREEFOERDERWGSLEISTI'N6EN OER EISENBAHNEN VOT'I

EI SENERZEN

EX sll 10, 1110 r13
Ex 511 50

505 I14 GUETERBEFOERDERTfr,IGSLEISTIJNGEN OER EI
ERZEN, SPALT- WD BRUTSTOFFIIALTIGEN

GUETERBEFOEROERUNGSLEI STI'{6EN DER EISENBAHNEN VON KALI-
SALZEN, ROHPHOSPHATEN, SIEIN-, HI]€TTEN- IJNO SALINENSALZ,
SOLE

EX 511 10, 821, 115 EX 710
EX 511 50 7t2,

713,
723

GUETEREEFOERDERUNGSLEI STI'NGEN DER EI SENBAHNEN VOI{ ERDOEL,
EROGAS UND BITUMINOESEN OESTEINEN

11 10,1l 50
310,

EX 330
116 EX 710EX5

EX5

505 118 GUETEREEFOERDERIJNGSLEISTThIGEN OER EISENBAHNEN VOI.I SONSTIGEN
BERGBAUERZET'6NISSEN UND TORF

224 118 EX 710
622
623

EX 639,
7Ll

GUETERBEFOEROERI'NGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON CHEHISCHEN
ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORI.IIEGENO FUER PRIVATEN VERBRAUCH
I.INO FUER VERI.IALTUNGEN SOI,JIE OHNE CHEHIEFASERN)

EX 511 r0, EX 092, 200 EX 710
EX 511 50 q67,

722,
72q,
729,
811 ,
812,
813,
I1,{,, 819,
820,
831,
839,
89r,
892,

EX 893,
EX 894,
EX 896

EX 511 10,
EX 511 50

505 200

382



DIENSTLEISTII{GEN OES VERKEHRS UID DER NACHRICHIENIJEBERI'IITTLB'G

NU]TGR
SYSIEI.IATIX OER PRODUKTITT'ISBEREICHE IN IIIPUT-OUIPUT-RECHNU\reEN (SIO) T99O

BEZEICTINIIß

r.rz 1979 6v 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

s05 201

0113 EX 710
50

505 202 GUETERBEFOEROERII\ESLEISTI.I.GEN DER EISENBAHNEN VON SPALT-
UND ERUTSTOFFEN

EX 895 202 EX 710

505 203 GUETE RBEFOEROERI.hIGSLE I STI'{GEN DE R EI SENBAHNEN VON CHEHI SCHEN
ERZEIJGNISSEN VORI.,IIE6END FUER PRIVATEN VERBRAUCH UNO FUER
VERI.TALTUNGEN ( Z. B. PHARI.IAZEUTII(A IJND KOSHETIKA )

EX 511 rO, EX 893, 203 EX 710
EX 511 50 EX 979

505 205 GUETERBEFOERDERI'.ICSLEIST$'CEN DER EISENBAHNEN VON I'IINERAL-
OELERZEIJ6NI SSEN

GUETERBEF0ERoERU\ßSLEI STt,IGEN
CHEMIEFASERN

DER EISENBAHNEN Vü'I

20t

205

51
51

EX
EX

Ex 511 10,
EX 511 S0

EX
EX

511 10,
511 50

3Zt,
323,
32s,
327,
330,
34r,
3113,
349

EX 710

EX

505 210 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON KTJNST-
STOFFHAREN

505 213

s05 221

EX 511 lO, EX 975, 210 Ex 710
EX 511 S0 EX 979

6UETE RBEFOE RDERII.IG SLEI STUNGEN OER E I SENBAHNEN VON GU]''IMI1"IÄREN

EX 511 10, 971 2L3 EX 710
EX 511 50

GUETERBEFOEROERIJNGSLEI STI',IGEN OER EI SENEAHNEN VON ROHEN UNO

GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOI.IIE UNBEARBEITETEN ERDEN

511.
612,
613,
61 {,
631,
632,
633,
63{,

Ex 633

EX 511 10
EX 5r1 50

22r EX 710

EX 710

505 222 GUETERBEFOERDERT'.IGSLEISTI'N6EN DER EISENBAHNEN VOT.I BE- UND

VERARBEITETEN NATURSTEINEN

EX 511 10, Ex 343, 222 EX 7I0
EX 511 S0 615,

641,
6q2,
650,
691,

EX 952

505 223 GUETERBEFOEROERIJNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON GROB-
KERAMI SCHEN ERZEUGNI SSEN

?23 EX 710EX 511 10.
EX 511 50

EX 639
692

Ex 952

505 22q 6UETE RBEF OE RDE RUI.IG SLE I STUIiGEN DE R E I SENBAHNEI'I VOTI FEII'I-
KERAMI SCHEN ERZEUGNI SSEN

EX 511
EX 511

Ex 952 ??s

505 226 GUETERBEFOERDERLT.,ESLEISTIJNGEN OER EISENBAHNEN VON SCHLEIF-
HI TTE LN

10
50

226EX 511 10,
EX 511 50

EX 952

383

EX 710



O IENSTLEI STtlßEN OE S \trRXEHRS u,lD 0E R MCHRICHTENUEBERI'II TTLU{G 55

NTJIITR
SYSTEI,iATIK OER PROUmO{SEEREICHE tN INPUT-0UTPUT-RECHNI'\ßEN ( SI0) 1990

BEZEICHNIIß

1€ 1979 Gv l9E9 slo 1990 NACE/CLI0 1970

SOS 227 GI'ETERBEFOERDERT''IGSLEISTTT{GEN DER EISENBA}f{EN VO'I GLAS IT'ID
6LASl{AREN

951
952
962

EX
EX

Ex 511 r0
EX S11 50

6UETERBEFbERDERIJNG SLE I STUNGEN
ROHREN

EX 710

230 EX 710

OER EISENBAHNEN VOT'I STAHL-

2?7 EX 710

227

505 230

505 231

464,
1t65,
466,
511,
5L2,

GUETERBEFOEROERIJNGSLEI STUNGEN DER EI SENBAHNEN VO"I EI SEN UND
STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; O}INE STAHLROHRE IIIO FREIFORI'F
SCIIl'TIEDESTUECKE )

EX 511 10
EX 511 50

513,
515,
522,

EX 523,
531,
332,
533
535

EX 537
5{1.,
542,
543,
5{11,
s1t5,
5{6,
?zt

EX 5ll r0
EX 511 50

EX

EX

523
551
552

505 232

505 233

GUETERBEF,:OERDERUNGSLEI STI.r{bEN OER EI SENSIHNEN VtT{ SCHMIEDE-'
PRESS- IJND HAI.II',IERI# RKSERZEUGNI SSEN

Ex 511 lO, Ex 552 232 EX 710
Ex 51t 50

G UETERBEF OERDERU'IGSLE I STUNGEN OER E I SENBAHI'IEN vUt{
NE-t.f TALLEN IÄID NE-HETALLHALBZEUG

EX 710

EX 5ll 10,
EX 511 50

Ex 552,
EX 9119

234 EX 710

OER EISENBAHNEN VON NE-HETALL-

236 EX 710

505 236 GUETERBEFOERDERIJNGSLE I STTJNGEN
F0R]'ßUSS

Ex 568,
EX 949

233

505 234 GUETEREEFOERDEf,UNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VO'I EISEN-'
STAHL- UNO TEIPERGUSS

s6l
562
s63
55{l
56s
568EX

10
50

EX
EX

505 237 GUETERBEFOERDERWGSLEISTUNGEN DER EI
!.{ALZI.IERKS- UND ZIEHEREIERZEUGNI SSEN

SENBAHNEN V${ KALT-
(OHNE 6ROBE DRAHTMREN)

EX 511 l0
EX 511 50

EX 511 10
EX 511 50

EX 535 237

6UETERBEF()ERDERT,INGSLEISTUNGEII OEF EISENBAHIIEN VON STAHLVER-
FORMTJNGSERZEUGNI SSEN UNO GROBEN DRAHTHAREN

238

EX 710

505 238

11 10,
11 50

EXS
EX5

EX 536,
EX 949

505 239 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VO! ERZEUG-
NISSEN OER SCHI.IEISSEREI, SCHLOSSEREI' DREHEREI' SCHLEIFEREI
IJNO SCHHIEDEREI

EX 511 10, EX 9119 239 EX 710
EX 511 50

EX 710

384



5 DIENSTLEI STIT{6EN OES VERXEHRS II{O DER NACIIRICHTENI'EBER}IITTLüß 5

NUI.IGR
SYSTEITATIK DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OU'I?UT-RECHNIIEEN (SIO) T99O

SEZEICHNIt\ß

l€ 1979 Gv l9B9 slo 1990 NACE/CLI0 1970

505 2110

50s 2q1

GUETERBEFOEROERII{GSLEI STI}IGEN DER EI SENBAHNEN Vg{ STAHL-
IT.ID LEICHT]'CTALLBAIF t'.ID I€ICHENBAUERZEUGNI SSEN ( OHNE DAIfF-
KESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITTtr{GEN UND SCHIENENFAHRZEUGE)

10, Ex 537,
Ex 939,

91ll

240EX 511
EX 511 50

GUETERBEFoERDERI'\E SLE I STIIIGEN DER E I SENBATINEN voN DAI,PF-
KESSELN, BETIAELTERN If.ID ROTIRLEITIJNGEN

Ex 939 ?4t

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 511 l0
EX 511 S0

505 252 GUEIERBEFOERDERTIIGSLEI STINGEN DER EI SENBAHNEN VON I'iASCHI-
NENBAUERZEI,6NISSEN ( OHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUEROT1ASCHINEN,
OATENVEßARBEI TI'.IGSGERAEIT UND -EINRICHTUNGEN )

Ex 511 10,
EX 5ll 50

320
Ex 939
EX 949

242

SLEISTIJI.IGEN OER EISENBAHNEN VON BUERO-
RARBEITIJN6SGERAETEN I,INO -EINRICHTUNGEN

505 2{3

505 2115

GUETE RBEF t)ERDERTIiG
I'tASCHINEN, DATENVE

EX 939 243 EX 710

505 244 GUETERBEFOEROERIT{GSLEI STIJNGEN DER E I SENBAHNEN VON KRAFT}.,IAGEN
UND OEREN TEILEN

EX 511 10,
EX 511 50

EX 910
Ex 939

EX 910,
EX 939,
EX 979

EX S11 10,
EX 511 50

910
979

10
50

931,
EX 979

Ex 511 10,
EX 5!1 50

l0
50

EX5
EX5

EX Sll
EX 511

244

GUETERBEFOERDERUIGSLEISTIJNGEN DER EISENBAHNEN VON KRAFT-
WD FAHRRAEOERN, GE SPAT.INFAHRZE UGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN IjND
KINDERT.IAGEN SOI{IE OEREN TEILEN IJND ZUBEHOER

lo, 245

505 2{16 GUETEREEFOERDERTAIGSLEISTIJNGEN OER EISENBATINEN VON }.IASSER-
FAHR2EUGEN

EX 5lt 10.
EX 511 50

EX 910 2q6

505 248 GUETEREEFOERDERIi'.IGSLEISTIJNGEN OER EISENBAHNEN VON LUFT-
FAHRZEIJGEN

50

305 247 GUETERBEFOEROER$,IGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON SCHIENEN.
FAHRZEUGEN

5l
5l

EX 9IO 24710
50

x
x

248

505 250 GUETERBEFOEROERI,\IGSLEISTTJNGEN OER EISENBA}INEN VOII ELEKTRO-
TECHNISCHEN ERZEI'6NISSEN ( OHNE DATENVERARBEITUNGSGERAETE
UND -EINRICHTI'IGEN)

E
E

250

505 252 CUETERBEFOERDERIJNGSLEISTIJNGEN OER EISENBAHNEN VON FEIN-
I'IECHANI SCHEN I.OID OPTI SCHEN ERZEUGNISSEN

EX 511 10,
Ex 5Il 50

EX 979 252

505 254 GUETERBEFt)ERDERT'.IGSLEISTIJNGEN DER EISENBAHNEN VON UHREN

EX 511
EX 511

10
50

Ex 979 254

505 255 GUETERBEFOERDERUI.IGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON EISEN-,
BLECH- UNO IGTALLI.{AREN ( OHNE KRAFTI^IAGENZUBEHOER )

256894
939

X
x

FORTSETZUNG

Ex 511
EX 511

385

EX 710



5 DIENSTLEISTI'{GEN DES VERKEHRS ll,to DER NACHRICHIENUEEERI{ITTLLIß 5

SYSIEI.IATIK DER PRODUKTIII'ISBEREICHE
BEZE

IN INPUT.OUIPUT-RECHNIAGEN
ICHNI''IG

( sI0 ) 1990
NI'fiR

r"z 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NMH
s05 256 EX 9119'

EX 979

GUEIERBEFOERDERING SLE I STTJNGEN DER E I SENBAHNEN Vtn ER2EIJ6-
NISSEN OER FOTO- IJND FILMLAEORS, FUELLHALTTRN, STEI'PELN,
I{AREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORI,ISTOFFEN U.AE.

505 257

EX 979 257

505 258 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN V$,I I.IUSIXIN-
STRUHENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- IJNO SCHHIJC(I.IAREN

2S8

505 250 GUETERBEFOERDER$IGSLEIST$'IGEN DER EISENBAHNEN V$.I ERZEUG-
NISSEN DER HOI.ZBEARBEITUNG

250

EX 710

EX 7TO

EX 710

EX 710

GUETERbEFOERDERUNGSLEI STUNGEN DER EI SENBAHNEH VOII TIOUZ-
SCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER IJNO PAPPE

Ex 511 10, 8111, 264 EX 710
EX 511 50 EX 972

GUETERBEFOERDERUNGSLE I STLT\EEN DE R E I SENBAHNEN VON PAP I ER-
WD PAPPE}IAREN

EX 511 lO, EX 9?2, 265 EX 7lO
EX 511 50 973

EX 710

EX 7IO

EX 710

10
50

EX5
EX5

EX
EX

EX 511 l0
EX 511 50

EX 511 10
EX 511 50

10
50

5l
51

EX
EX

Ex 511 10
EX 511 50

952
979

505 26I GUETERBEFOERDERTJNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON HOLZI.IAREN

052,
055,
056,
057,
976

EX 952
EX 975
EX 976
EX 979

EX
EX
EX

EX

2EL

50s 26{

505 265

505 258 GUETEREEFOEROERI,INGSLEISTI,NGEN OER EISENBA}INEN VON DRI'CKEREI-
ERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UNO VERI.IANOTEN I{AREN

Ex 974 258

505 270 GIJETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON LEOER

EX 511 10, EX 961 270
EX 511 50

5OS 27I GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON LEOER-
I.IAREN (OHNE SCHUHE )

27LEX 961
Ex 953

EX5
Ex5

r1 10,
11 50

503 272 GUETEREEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON SCHUHEN
AUS LEDER IJNO TEXTILIEN

EX 961,
EX 963

272

505 273 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON SPINN-
FASERN t',NO GARNEN

213

274

EX slt l0
EX 511 S0

EX 710

EX 710

305 274 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON SONSTIGEN
TE XTI LIEN

EX 96251
51

5l
5l

10
50

l0
50

E
E

EX
EX

EX 982

386

EX 710



5 D I ENSTLE I STII{GEN OE S VE RKEHRS t'{D DER NACHRICHTENIf BERI{I TTLI'\G 5

NU}If R
SYSTET4ATIX DER PRODUKTIü{SEEREICHE IN INPUT-OUIPUT-REC}T{II\ßEN (SIO} T99O

BEZEICHNtn16

1€ 1979 Gv l9B9 slo 1990 NACE/CLI0 1970

505 275 GUEIERBEFOERDERIIIGSLEISTII{GEN OER EISENBAHNEN VO'I }IIRK- II.ID
STRICKI{AREN

962,
983

EX
EX

GUEIERBEFOERDERI$IG SLEI STI.I.IGEN
I[.ID PELZI.TAREN

EX 961
EX 963
EX 979

EX 511 10
Ex 511 50

EX 511 10,
EX 511 50

275 EX 710

DER EISENBAHNEN VON BEKLEIDI'{G

276 EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

286 EX 710

EX 710

505 276

505 277 GUETERBEFOERDERTNIGSLEI STIT{GEN OER EISENBAHNEN VON BETTI.IAREN

Ex 975,
EX 979

277EX 511 t0
EX Sl1 s0

505 281 GUETERBEFOERDERU'IGSLEISTI''IGEN DER EISENBAHNEN VON ],iAHL- IJND
SCHAEL}IUEHLENERZET,l6NI SSEN ( OHNE OELHUETILENERZEUGNI SSE )

Ex Sl1 10,
EX 5ll 50

161,
EX 165

241

505 282 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTTIIGEN DER EISENBAHNEN VON STAERKE-
E RZE UGNI SSEN

28210
SO

10
50

Ex 511
EX 511

x
x
x

r36
163
r66
895

505 283 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTI'{GEN DER EISENBAHNEN VON TEIGI.IAREN

EX 163 EX 710

505 28{ GUETERBEFOERDERTJNCSLEI STIX'IGEN DER EI SENBAHNEN VON BACKI.IAREN

EX 511 10, Ex 163 2AS EX 710
Ex 511 50

505 285 GUETERBEFOERDERLNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON ERZEUG-
NISSEN DER zUCKERINOUSTRIE

1ll
ll2

285 EX 710

I13,
EX 135

505 286 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTI'iIGEN DER EISENBAHNEN VON OBST- UND. GEMUESEERZEIJGNISSEN. FRUCHT- UND GEI'IUESESAEFTEN

EX 511
EX 511

243

Ex 511 10
EX 511 50

EX 511 10,
EX 511 50

EX 039.
164,

Ex 166

505 287 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTI'.IGEN DER EISENBAHNEN VON SUESSI.IAREN
( OHNE OAUEREACKI..IAREN)

281 EX 710

s05 288 CUETERBEFOERDERIJNGSLEISTI,}I6EN DER EISENBAHNEN VON BEARBEI-
TETER I'4ILCH, HILCHPRAEPARATEN, BUTTER UND KAESE

EX 5ll 10, Ex 143, 2A8 Ex 710
EX 511 S0 144

505 289 GUETERBEFOEROERI,,NGSLEISTIJNCEN DER EISENBAHNEN VON SPEISE(]EL
UND -FETT

11 10,
11 50

EX5
EX5

EX 132,
EX 136

EX 511 10,
EX 511 50

EY tAE
r72,
182

249

505 291 GUETERBEFOERDERT'NGSLEISTIJNGEN OER EISENBAHNEN VON FLEISCH
UND FLEI SCTIERZEUGNI SSEN

29tEx 511 10
EX 511 50

EX 1{1
EX 145

147

387

Ex 710



DIENSTLEI STII\ßEN DE S VERKEHiS IID DER 1'IACHRICHIENUEEERI{ITTL]IIG 5

NI'IGR
SYSTEI'IATIK DER PRODUXTI O.ISBEREICHE IN INPUT

BEZEICHNII\ß

,.OUTPUT-RECHNTIEEN ( SIO) T99O

1€ 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

505 292 GUETERBEFOEROERTT{GSLEI ST$I6EN DER EI SENBA}INEN Vü.I FISCH I['ID
FI SCHERZEIJGNI SSEN

511
51r

EX 1112,
I 118

292

505 293 GUEIERBEFOERDERINGSLEISTIJNGEN DER EISENBA}INEN V(I.I BIER UND
SEINEN NEBENERZEI'6NI SSEN

293

l0
50

EX
EX

EX 511 10
EX 511 50

Ex 511 10
Ex 511 50

EX5
EX5

EX 5ll l0
EX 511 50

5
5

EX
EX

Ex 511 10
EX 5ll 50

EX 710

EX 710

EX 710 1)

EX 710

EX 710

Ex 710

EX 710

122
76?

EX 511 10,
EX 511 50

505 294 GUETERBEFOEROERU\IGSLEISTI'NGEN DER EISENBAHNEN Vü'I SPIRITUS
I''ID SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN U{O I€INERZEI,IG-
NI SSEN

EX 121 29q
L25

505 295 GUETERBEFOERDERU\IGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON MINERAL-
IIASSER tN0 LIHü.IADEN

295

ANI€RKING: l) IN DER NACE/CLI0 IST oER IIEIN AUS EIGENEN
IJND AUS ZUGEIqUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES }EINBAUES

505 296

505 297 6UETERBEFOE
HITTELN

EX 511 10,
EX 511 50

11 10,1l 50

EX 128

GUEIEßBEFOERDERtfr{GSLEI STUNGEN DER EISENEAHNEN VI]il,I SONSTIGEN
ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRIJI'IGSCEIERBES { oHNE FUTTERTIITTEL )

296EX
EX

128,
131,
133,
139,
t{6EX

RDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON FUTTER-

179 297

505 299 GUETEREEFOERDERIJNGSLEI STUNGEN OER EI SENB^HNEN VOT.I TABAKHAREN

135 299

505 {08 GUETERBEFOEROERT,INGSLEISTI'NGEN OER EISENBATINEN VON GEBRAUCH-
TEN GUETERN

EX 511 10,
EX 511 50

q08 EX 710

505 707 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON KI['IST-
6EGENSTAENDEN

EX 5ll 10,
EX 511 50

EX 979 707 EX 710

505 708 GUETTRBEFOEROERUNGSLEISTTJNGEN DER EISENBAHNEN VON VERLAGS-
ERZEUGNISSEN

10
50

EX 974 708 EX 710

SO7 UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN

EX 511

507 1OO GUETERBEFOEROERUNGSLEISTIJNGEN OES DURCHGANGSVERI(EHRS

EX 710

507 3OO GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES EXPRESSGUTVERKETIRS

0{9
451
461
462
{63
842

EX5
EV E

11 10,
11 50

388

EX 710



DIENSTLET STIIEEN OES VERKEHRS tnD DER N^CHRICHIENII BERI.IITTLTT\E E
5

NUITGR
SYSTEI.TATIK DER PRODUI(TIONSBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990

BEZEICHNU\ß

507 5OO PERSO'IETI UTD GUEIERBEFOERDERTTIGSLEI STI'NGEN DES HILITAER-
VERKEHRS

507 7OO SONSTIGE OIENSTLEIST6ßEN OER EISENBAHNEN

EX 511 10
EX 511 50

EX 710

EX 710

EX 723 1)

EX 723

EX 5tl 10,
EX 511 50

s11 PE RSONENBEFOERDERI'\ß SLE I STUI'IGEN DE S STRASSENVERKEHRS

Ex 512

511 100 PERS$'IENBEFoERDERII\IGSLEISTtNGEN DES STRASSENVERKEHRS (oHNE
SKI-SC}ILEPPLIFTE )

S11 5OO MRKIBESTII.I,ITE BEFOERDERT'.IGSLEISTEN DER SKI-SCHLEPPLIFTE

5r2 35 EX 97 C

5I4 GUETERBEFOERDER$IGSLEISTIftGEN DES STRASSENVERKEHRS

EX S12

S1{ 011 GUETERBEFoERDERU\ßSLEISTUIGEN 0ES STRASSENVERKEHRS voN
ERZEIJGNISSEN DER ALLGEITINEN LANDhIIRTSCHAFT

AN}fRKtiGs 1) IN oER NACE/CLIo IST AUCH DER IIEIN aus
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS OES I.IEINBAUES

EX 721
ex ?22
EX 7?5

Ex 512 l0
EX 5r2 21
Ex 512 25
EX Sl2 3l
Ex 512 {1
EX 512 44
Ex 5L2 47
EX 512 50
EX 5r2 60

Ex 512 71,
EX S12 7{,
EX 512 79

EX 001,
011 ,
0t?,
013,
0l{,
015,
016,
019,
020,
031,

EX 035,
0{1,
042,
045,
060,

EX 099,
Ex 131,
Ex 132,

134,
EX 11ll,
Ex 1{3,
EX 146,
EX 165,

167,

181,
719

EX 035,
Ex 039,
Ex 121

011

03{

514 014 GUETERBEFOERDER$IGSLEISTIJNGEN DES STRASSENVERKETIRS VON
ERZEUGNISSEN, DES ALL6E}EINEN GARTENBAUES

0111

51{ 034 oUETERBEFOEROERIJNGSLEISTIJNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN OEP GEI.IERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND
-PF LEGE

ExS
EX5
Ex5

t2 ?t
12 74
L2 79

EX 512 71
EX 512 ?4
Ex 512 79

EX 001,
091,

Ex 1{6

389

EX 723

|tz 1979 Gv 1969 SI0 1990 NACE/CLro 1970



DI ENSTLE I STII{6EN OE S I'ERKEHRS IND DE R NACH RICHTENUEBERI{I TTLI'{6 5

NI,IICR
SYSTE].IATIK DER PROOUKTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII\ßEN (SIO} 1990

EEzEtCINUE

l€ 1979 Gv 1969 slo 1990 NacE/cLI0 1970

5111 037

514 051

GUETEREEF OERDERIÄIGSLEI STIJNGEN OES STRASSENIERKEHRS VC'I
ERZEIJGNISSEN DER GEI,,IERBLICHEN JAGD

037EX
EX

EX 512 71,
EX 512 7{,
EX 512 79

Ex 512 7t
EX 5L2 74
Ex 512 79

Ex 512
EX 512
Ex 512

EX 512 71
EX 512 74
Ex 512 79

3t2 7r
5L2 7S
sLz 73

EX
EX
EX

EX 512 71,
EX 512 74,
EX 512 79

5L2 77
5L2 74
512 79

EX
EX
EX

5t2 7t,
5t2 74,
512 79

EX
EX
EX

EX 512 7r
EX 512 74
EX 512 79

1? 7r
72 7S
t2 79

EX5
EX 5
EX5

001
099

EX 723

Ex 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 7?3

EX 7?3

GUETERBEF0ERDERtf'lcsLEI STUNGEN DES
ERZEUGNISSEN OER FORSTHIRTSCHAFT

STRASSENVERKEHRS V(X{

051

116

051
EX 052
EX 055
EX 056
EX 092
EX 039

514 071 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN DER HOCHSEE- UNO KUESTENFISCHEREI

EX 1{2 071

51{ 074 GUETERBEFOERDERUIIGSLEISTUNGEN OES STRASSENIERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN OER EII,INENFISCHEREI UND FISCHZrcHT

EX 142 074

514 1IO GUETERBEFOEßOERUNGSLEISTTJNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
STEINKOHLE, STEINKOHLENBRI KETTS

ztt,
213

110

7
7q,
79

5l{ 111 GUETERBEFOEf,DERWGSLEI STUiIGEN DE S STRASSENVERKEHRS VON
BRAI'.IKOfILE, BRAIf{KOHLENBRIKETTS, BRAI,INKOHLENKOKS UND BRAUN-
KOHLENROHTEER

111

514 112 oUETERBEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN OES STRASSENVERKEHRS V()N
STEINKOITLENKOKS

231 tL2

514 113 GUETERBEF0EROERUNGSLEISTTT'IGEN 0ES STRASSENVERKEHRS vON
EI SENERZEN

410 113

514 lIII 6UETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS V()N
NE-I'IETALLERZEN, SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

ll4

22L
223
233

452
{53
1155
459

51{ 115 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
KALISALZEN, ROHPHOSPTIATEN, STEIN., HUETTEI+. UNO SALINENSALZ,
SOLE

115

511 116 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
EROOEL, ERDGAS UND EITUMINOESEN GESTEINEN

Ezt,
7t2,
773,
723

EX 512 71,
EX 5L2 75,
EX 512 79

310,
EX 330

390

EX 723



5 DtENsTLEIsTt \GEN DEs VERXEHRS tI\lD DER NACHRICHIENIEBERI{ITTLU\ß 5

NUliER
SYSTE},IATIK DER PROOUKTIIT{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUßEN (SIO) 1990

BEZEICHNTI.ß

r.E 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLIo 1970

ST{ 1I8 GUETERBEF1
SONSTIGEN

OERDERII\ß SLEI STII\GEN OE S STRASSENVERKEHRS VO'I
BERGBAUERZETßNISSEN ü'10 TORF

118

Ex 0s2,
467,
722,
724,
729,
811,
812,
813.
814,
819,
820,
831,
839,
891,
892,

GUETERBEF0ERDERt'lGSLEISTTNGEN 0ES STRASSENVERKEHRS VON
CHEI,IIEFASERN

51q 205 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
MINERALOELERZEUGNI SSEN

7t,
7q,
73

3?1,
323,
325,
aa1

EX 330,
341 ,

EX 3113.
349

EX
EX
EX

224,
622,
623,

EX 539,
71I

51{l 200 GUETERBEFoERDER$IGSLEISTIINGEN DES SJRA§SENVERKEHRS VoN
ciENi§cttetl EizEUGNISSEN (oHNE s0LcHE voRl'IIEGEND FUER PRIva-
ieu irnanlucH uNo FUER vERtIaLTtNGEN so!^llE oHNE cHEI'IIEFASERN)

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

Ex 723

E1 723

EX 723

EX 723

EX 723

Ex 723

EX 723

Ex 723

EX 512 71,
Etl 5L2 74,
Ex 512 79

200

Ex 893
Ex 894
EX 896

514 201

043 201

5I4 202 GUETERBEFOERDERIJNGSLEI STII'IGEN DES STRASSENVERKEHRS VI]N
SPALT- UND BRUTSTOFFEN

EX 896 202

203

5t2 71,
Stz 74,

79

75,
7g

EX 5r2 71
EX 512 711

EX 512 79

EX
EX
EX

EX 51,2
EX 512
Ex 512

Ex 512
EX 512
EX 512

EX 512
EX 512
EX 512

512

514 203 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTBJGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
c*imrscneru ERzEUGNISSEN voRt.llEGENo FUER PRIvATEN vERBRAUcH
UND FUER VERI.IALTUNGEN (2.8. PHAR}'TAZEUTIKA UNO KOS]'IETIKA)

E
E

893
979

51q 210 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTLNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
KUNSTSTOFF I.IAREN

EX 975,
Ex 979

210

51{ 213 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTTSIGEN DES STRASSENVERKEHRS VON

GUT,IMII,{AREN

971 2t3

7
7

20s

ISTIJNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
NATURSTEII'IEN SOT.IIE UNBEARBEITETEI'I

4,
79

Sts 221 6UETE
ROHEN
EROEN

RBEFOE ROERUNG SLE
UND GEBROCHENEN

c1a 1a
5t2 74
5r2 79

221

FORTSETZ IJNG

Ex 512 71
EX 5t2 7S
EX 512 73

611 ,
öLZ.
613,

391

ex 723



OIENSTLET STI|\EEN DES vtRxEltRS tt'lD DER MCHRICHTENUEBERI1ITTL6ß5

r.rz 1979 GV 1959 slo 1990 NACE/CLr0 1970

NOCH
574 221 614

631
532
633
634

EX 639

ilq 222 GUETERBEFOERDERIJN6SLEISTTINGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
BE- UNO VERARBEITETEN NATURSTEINEN

222EX 512 71,
EX 5t2 74,
EX 512 79

EX 512 71,
EX 5L? 74,
EX 512 79

EX 3{3.
615,
841,
642,
650,
691,

EX 952

EX 723

EX 72?

EX 723

E»\ 723

EX 723

EX 723

EX 723

514 223 GUETERBEF OERDE RUNGSLEI STUNGEN DES STRASSENVERKETIRS VON
GROEKERAI.II SCHEN ERZEUGNISSEN

Ex 512 71, Ex 639, 223
Ex stz 74, 692'
Ex 512 79 EX 9S2

GUEIERBEFOEROERUNG SLE I STI,NGEN OE S STRASSENVERKEHR S VON
FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 512 71, EX 952 224
EX gL2 75,
EX 512 79

514 224

lLS 226 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
SC}ILEIFHITTELN

226EX 952

slq 227 GUETEREEFOERDERIJNG SLEI STTJNGEN OE S STRASSENIERKEI'IRS VON
6LAS I,ND GLASMREN

230

514 231 §UETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKETIRS VON
STAH LROH REN

231

?L,'14,
10

512
512
512

EX 512 71,
Er< 512 74,
EX 512 79

EX
EX
EX

227951,
Ex 9S2,
Ex 962

51{ 230 GUETERBEFI}ERDERTJNGSLEISTI'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; oHNE STAHLROHRE UNo
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE )

464,
485,
456,
511 ,
512,
513,
515,
522,

EX 523,
531,
s32,
533,
535,

EX 537,
5{1 ,
552,
5{3,
544,
5115,
546,
721

EX 512 71
EX 512 74
Ex 512 79

Ex 523,
EEI

Ex 552

514 232 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTTJNGEN DES STRASSEIIVERKEHRS VON
SCHHIEDE-, PRESS- UND HAHHERIIERKSERZEUON]SSEN

)2)EX 512 71
EX 512 711
EX 512 79

Ex 552

ao)

EX 723

SYSIEI{ATIK DER PRODUKTIO{SEEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHN$ßEN ( SI O ) 1990
Npr,rGR BEZEICHNII\ß



DIENSTLEI STIIIGEN OE S VERKEHRS IT'IO DER NACHRICHTENIJEEER}IITTLIIIG

NUIOGR

5111 233

5lq 234

51{ 236

5111 237

514 238

514 239

5t4 242

lu 1979

GUETERBEF OERDE Rlt{G SLE I STII'IGEN DE S STRA S SENVE RKE HRS vtn{
HE:rciÄLuH utD NE-I'ETALLIIaLBZEUG

SYSTE],IATI K DER PRODUKTI I}ISBERE

Gv 1959 slo 1990

233

238

EX 949 239

EX 910.
Ex 939

254

ICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNIIßEN (SIO} 19SO
BEZEICHNU\ß

NACE/CLI0 1970

561,
562,
553.
564.
5b5.
568EX

EX 512 71
ex 5L2 74
EX 512 79

EX 7?3

EX ?23

EX 723

EX 723

EX ?23

EX 723

Ex 552,
EX 9119

235 ex 723

GUETERBEF OEROERI,ßIG SLEI STI''I6EN DE S STRASSENVERKEHRS VON

NE-HETALLFORIGUSS
E< 723

GuETERBEFoERDERLT,ßSLEI STt'IGEN OES STRASSENYEIIEH!! voN KALT-
üiiüä'K's:- inö" äiEiE nE ie n2EÜsNi § seH ( oHNE G RoBE DRArlrr'raREN )

EX 512 71. EX 536 237 EX 723
EX 512 74,
EX 512 79

GUETERBEFOEROER$ß SLE I STIT{6EN DE S STRASSENVERKEHRS VON

itseu-, sraxl-. tllo TEI'PERGUSS

GUETERBEFOERDERiiIGSLEISTIJNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON

iiaiiüERiöRüircien2eGnt ssEn th'lo GRoBEN DRAHTMREN

EX 512 71,
EX 512 74,
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX 536,
EX 949

EX 512 71.
EX Stz 74,
EX 512 79

EX 512 71,
EX 512 74.
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 7.1
Ex 512 73

EX 512 71
EX 512 7.1
EX 512 79

EX
EX

236568
9{9

GUETERBEFOERoERT'|6SLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS voN
EäiiüöNii§Eü-oei'iöircisirneI, scHLossEREl' DREHEREI'
SCHLEIFEREI IIIO SCTIHIEOEREI

51{ 240

250

s1{ 241 GUETERBEFOERDERLT$sLEIsrtNGEN qE! §IEA§IEI'|VERKEHRS voN

öiNäFxEisEiH' BEHAELTERN uNo RoHRLEITUNGEN

EX 512 71, Ex 939 2Sl
EX 512 74,
EX 512 79

GUETERBEF OEROE RLNGSLE I STIT'IGEN DE S STRASSENVE RKEHRS VON

iiiii:-ui'rö-LEiciinEiÄLr-sru- uNo T"IEIcHENBAUERzEUGNI ssEN
iöili.ii oi'mäexEiiEu, 

-seiÄELrrn, RoHRLEITUNGEN UND ScHTENEN-
FAHRZEU6E )

tal
939,
941

EX
EX

GUETERBEFOERDERNGSLEISTT'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VON

üiöiiNEi{äiÜE R2EGr'ri s§Eu t oire scntetrerF 4!!?E !9E:.. BUER0t4a-
seiiilEü;''iliENVEaÄHgEiiuNGsoERAETE UND -EINRIcHTwGEN)

920,
EX 939,
EX 9{9

?42

514 243 GUETERBEFoERoERtr'tGsLEISTUNGEI)I 0E§-§Jll§§ENvERKEHRS voN

sÜE noilaicri lHeN, riliEr'rvEnÄnae I TUNG SGERAETEN t'hlo -E INRIcH-
TUNGEN

EX 512 71, Ex 939 243 EX 723
EX 512 74'
EX 512 79

GUETERBEFOEROERÜIGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON

KRAFTHAGEN IIID OEREN TEILEN

Ex 512 71
EX 512 7{
EX 512 79
EX 512 90

723
761

515 2q4

333

EX
EX



E DIENSTLEI STt \ßEN DES YERKEHRS lnlD oER NACHRICiITENIJ€EERI'IITTLU{G 5

Nt,ICR
SYSTEI'IaTIK DER PRo0UKTIIIISBEREICHE IN INPUT-0UIPUT-RECHNU\ßEN (SI0) r9:,0

BEZEtCHNtl\t6

r.r2 1979 GV 1959 slo 1990 NACE/CLI0 1970

514 2115 GUEIERBEFoERoERU\ßSLEI STU\ßEN DES STRASSENVERKETTRS v(I,l
KRAFT- ti'ID FAHRRAEOERN, GESPA]'T{FAHRZEI'GEN, KRANKENFAHRSTUEH-
LEN tND KINOER}IAGEN SOI"IIE DEREN TEILEN IT{O ZUBEHOER

245

514 246 GUEIERBEFOEROERINIGSLEISTUMEN DES STRASSENIERKEHRS VO,I
lIASSE RFAHRZEIJGEN

EX 910 246

5I4 2S? GUETERBEFOEROERTJI{GSLEI STI'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VO'I
SCHIENENFAHRZEUGEN

EX 910 2q7

S14 2{8 GUEIERBEFOERDERTi'IGSLEI STI,I}IGEN DES STRASSENIERKEHRS VO,I
LUFTFAHRZET,lGEN

EX 512 71,
EX 512 711,
EX 512 79

EX 910
EX 939
EX 979

Et< 723

ex 723

Ex 723

EX 723EX 512 71, EX 910.
EX 512 74, EX 979
EX s12 79

GUETERBEFOEROERIJTIGSLEI 5TI,II{GEN OES
ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN (

RAETE IJND -EINRICHTUNGEN)

STRASSENVERKEHRS VON
OHNE DATENVERARBEITI,I'IG SGE-

t2 7t,
L2 75,
12 79

EXS
EX5
Ex5

EX 512 71
EX 512 711

EX 512 79

EX 512 71
EX 5r2 74
EX 512 79

258

5l{ 2S0

931,
EX 979

5I{ 252 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTTJNCEN
FEINI'IECHANISCHEN t,NO OPiISCHEN

EX 512 71, EX 979
EX 5L2 ?4,
Ex 512 79

250

OES STRASSENVERKEHRS VON
I ERZEIIGNISSEN

252

EX 723

EX 723

514 254 GUETERBEFOERO€RUNGSLEISTMrcEN DES STRASSENVERKEHRS VON UHREN

EX 979 23q EX 723

514 256 GUETERBEFOEROERTJNGSLEISTUI'IGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
EISEN-, BLECH- UND METALL}.IAREN ( OTINE KRAFTI.IAGENZUBEHOER)

256 EX 723

5r4 257 CUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN DER FOTO- t'ND FILHLABORS, FUELLHALTERN, STEIF
PELN, I.IAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- I',NO FOR'.ISTOFFEN U.AE.

EX 512 71, EX 979 257 EX 723
EX 512 7,{,
EX 512 79

51iI 258 CUETEREEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
I4USIKINSTRUI.IENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- UND SCHHUCKMREN

Ex 952,
EX 979

258 EX 723

51{ 260 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKE}IRS VON
ERZEUGNISSEN DER HOLZBEARBEITUNG

280

Ex 512 71,
EX 512 74,
EX 512 79

EX
EX
EX
EX

EX 512 71
EX 512 711

EX 512 79

89{,
939,
9{9,
979

EX
EX
EX

7L
74
79

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

51
51

x
x
x

5 052
055
056
057
976x

t2,
2

394

Ex 723



0I ENSTLE I STU{GEN DE S vE RXEHRS u,lo DER I{aCHRICHIENTEBE Rl'{I TTLU\ß 5

NI'IiGR
SYSTET.IATIK OER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) 1990

BEZEICHNü16

htz 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CL:0 1970

51,1I 261 GUETERBEFOERDERTT{GSLEISTII\ßEN OES STRASSENVERKEHRS VOT'I

HOLZl.IAREN

261

514 26{I GUETERBEFOERDERÜ.IGSLEISTIf{GEN OES STRASSENVERKEHRS VO{
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

2GS

EX
EX
EX
EX

EX Stz 71
EX 512 74
EX 512 79

EX 512 71
ex 5L2 7S
EX 512 79

EX 512 71,
EX S12 74.
EX 512 79

EX 512 71,
EX 512 711,
EX S12 79

EX 96r,
Ex 963

EX 512 7r.
EX 512 74
EX 512 79

EX 512 71
EX 5t2 74
EX 512 79

Ex 962.
EX 963

L2 7t
L2 7q
t2 73

EX5
EX5
EX5

EX 512 71
EX 572 74
EX 512 7-q

t2 7t
72 7S
t2 79

9G2,
975,
976,
979

Ex 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 512 71,
EX 512 74,
EX 512 79

841
972EX

S1{ 265 GUEIERBEFOERDERTJT'IGSLEI STIT'ICEN DES STRASSENVERKEHRS VON
PAPIER- IJNO PAPPEI.,IAREN

265 EX 723

5I1I 268 GUETEREEFOERDERI'\IGSLEISTTßIGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
DRUCKEREIERZE UGNI SSEN, LICHTPAUS- UND VERI.IANDTEN I.IAREN

EX 974 268 EX 723

SIq 270 GUEIERBEFOERDERIJNGSLEISTII'IGEN DES STRASSENVERKEHRS VON LEDER

EX 961 270 EX 723

5IS 277 GUETERBEFOEROERI,NGSLEISTI,N6EN DES STRASSENVERKEHRS VON
LEDERI.IAREN ( OHNE SCHUHE )

271 EX 723

9?Z
973

EX

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX
EX

951
963

5t4 2?2 GUETEREEF OEROERIJNG SLEI
SCHUHEN AUS LEDER I,IND

STUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
TE XTI LI EN

EX 961,
EX 963,
EX 979

272

574 2?3 GUETERBEFoERDERLT\ßSLEISTUNGEN 0ES STRASSENVERKEHRS voN
SPINNFASERN t',ID GARNEN

EX 982 273

EX 512 79

575 274 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
SONSTIGEN TEXTILIEN

Ex 952

SLA 275 GUETERBEFOEROERIJNGSLEISTTJNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
I.IIRK- UND STRICKI{AREI'I

275

5IS 276 6UETERBEFOERDERUN6SLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
BEKLEIDUNO UNO PELZHAREN

EX 512 71,
EX 512 74,

27q

279

514 27? GUETERBEFOEROERI,NGSLEISTI'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VI]N
BETTl.lAREN

?77EX5
EX5
EX5

EX 975
EX 979

395

EX 723



DIENSTLEISTtlißEN DES TERKEHRS U'10 DER IIACHRICHTENUEBERIIITTLIIß5

51{ 281

5t4 282

GUETERBEFOERDERIIßSLEI STU{GEN DE S STRASSENT/ERKEHRS v$l
r,tAHL- WD SCHAELI,IUEHLENERZEIßNI SSEN ( orlNE oELI'TUEHLENER-
zElßNlSSE )

281

GUEIERBEFOERDERTJNGSLEI STTJNGEN DE S STRASSENVERKE}IRS VON
STAERKEERZETßNI SSEN

252

161
r65

GUETERSEF0ERDERIf.IGSLEI STUNGEN DE S STRASSENVERKEHRS vON

EX 512
Ex 512
Ex 512

EXs,
79

7
7

EX 723

E»\ 723

EX 723

EX 723

Ell 723

EX 723

EX 723

EX 723

ex 723

EX 723

EX 512 71, EX
EX 512 7{1, EX
EX 512 79 Ex

136,
163,
166,
895

514 283
TEIGI.IAREN

EX 183

5t 4 28{ GIJETERBEFOERDERü{GSLEI ST$I6EN DES STRASSENIERKEHRS Vü'I
BACKI.I.AREN

EX 153 244

514 285 GUEIERäEFOEROERTJNG SLE I STU.IGEN DE S STRASSEN\ERKEHR S VON
ERZEUGNISSEN OER ZUCKERINOUSTRIE

zaB

Ex 512 71,
ex srz 74,
EX 512 79

za3

EX 512 71,
EX 512 7{,
Ex 5t2 79

111 ,
112,
113,

EX 136

EX 512 71
EX StZ 7S
EX 512 79

71,
74,
?3

5t2 7t,
5t2 ?4,
512 79

512
512
512

514 286 GUETERBEFOERDER
OBST- IJND GEHUE

5t4 247

DES STRASSENVERKEHRS VIIN
, FRUCHT- IJND GEHUESESAEFTEN

289

WGSLEISTIhICEN
SEERZEUGNISSEN

Ex 039,
1611r

EX 166

G UEIERBEFOEROERIJNG SLE I STLNßEN DE S STRA SSENVERKETIRS VON
SUESSI.IAREN ( OTINE DAUERBACKI'IAREN)

EX 132,
EX 136

287

EX
EX
EX

EX
EX
EX

EX 512 71
EX 512 74
Ex 512 79

EX 512 71
Ex 512 74
EX 512 79

5111 288

514 289

284

GUETERBEFOEROERI'NG SLEI STUNGEN DE S STRASSENVE RKEIIR S VOII
SPEISEOEL UND -FETT

289

6UETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
BEARBEITETER MILCH, HILCHPRAEPARATEN' EUTTER UND KAESE

EX 1415.
772,
182

{1,
45,
q7

EX 43,
44

EX 512 71
EX 5L2 74
EX 512 79

514 291 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTT'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
FLEISCH UND FLEISCHERZEUGNISSEN

291EXI
EXl

I

514 292 6UETERBEFOERDERT'NGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
FISCH t.lND FISCHERZEUGNISSEN

EX 512 71, 292
EX 5L2 7q
EX 512 73

Ex 142.
1{8

398

EX 723

SYSTEI.IATIK DER PROOUXTIO{SSEREICXE IN INPUT-OUTPUT-RECIINIT{6EN (SIO} I99O
NIjIIGR BEZEICHNI'\ß

]C 1979 Gv 1969 StO 1990 NACE/CLr0 1970



5 DI ENSTLEI STI.IßEi{ DES VERXEHRS I.t{D DER i.IACHRTCHTETII,EEERI.IITTLIT\ß

NI'}tCR
SYSTEl,taTIx oER PRooUKTIIIISBEßEICHE IN INPTT-0UTPUT-RECH]{6|GEN (SI0) t9g0

BEZEICHNIIG

5l1l 293

5l11 294

5r{ 295 GUETERBEF0ERDERTI'IG
1',IINE RALI.IA SSER Ü'IO

EX 512 71,
EX SL2 74r
EX 512 79

Gt EIERBEFoERDERIIßSLEI STt \ßEN DES STRASSENVERXEHRS v(I{
BIER IT'ID SEINEN NEBENERZEIJGNISSEN

EX 512 71, t22, 293
Ex 512 7,11, 182
EX 512 79

G IJEIE RBEF OEROE RIT{G SLE I STI'{GEN OE S STRA S SENVE RKEH RS Vi}.I
SPIRITUS I,NO SEINEN NEBENERZEIJGNISSEN, SPIRITUOSEN IT\ID
I€INERZEI'6NI SSEN

Ex 512 71, EX 121, 29q
ex 5L2 75, 125
EX 512 79

aNltRKtmG: 1) IN DER NACE/CLIo IST DER t€IN AUS EIGENEN
I,ND AUS ZI'GEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEIJCNIS DES I€INBAUES

l)

EX ?23

EX 723

EX 128 295

sl4 296 GUEIERBEFoERoERT,I6SLEISTUNGEN oES STRASSENVTRXEHRS vü,t
SO{STIGEN ERZET'GNI SSEN OES ERT'IAEHRUßSGEI€ßBES ( OHNE
FUTTERITIITTE L }

GUETERBEFOERDERIJNG
FUTIERHITTELN

GUEIERBEFOEROERIIiIG
TABAKI.IAREN

SLEISTTAICEN DES STRASSENVERKEHRS VON
LIl1(},lA0EN

296

SLEISTIJNGEN DES STRASSENIERXEHRS Vü!

179 297

SLEISTI'NGEN DES STRASSENVERKEHRS VO.I

13S 299

:ISTü,IGEN DES STRASSENVERKEHRS v(l,l

EX 9711 708

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX S12 71,
EX 512 74,
Ex 512 73

128
r31
133lro
I 116

EX
EX

EX

EX 72t,
EX 722,
EX 723,
EX 725,
EX 76I

EX 512 l0
Ex 512 21
EX 512 25
EX 512 31
EX 512 4l
EX S12 1l1l
ex 572 47
EX 512 50

51{ 2S7

5l{ 299

408

Ex 512 71
EX S12 74
EX st2 79

EX 512 7r
EX 512 74
EX 512 79

EX 512 7t
EX 5L2 74
EX SLz 77
Ex 512 79

EX 512 7l
EX 512 74
Ex 512 79

5l{ 1108

5t4 707

GUETERBEFOEROERIJNGSLEI STIhIGEN OE S STRASSENVERKEHRS VÜ,I
GEBRAUCHTEN GUETERN

0{9,
1151,
{61,
462
{63

GUEIERBEF OERDERWG
KII{STGE6ENSTAENDEN

8U

SLEISTIT{GEN DES STRASSENVERKEHRS VON

EX 979 707

514 708 6 UEIERBEFOEROE RIf{6SLE
VERLA6SERZEU6NI SSEN

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

517 UEBRIGEDIENSTLEISTTX.IGENDESSTRASSENVERKEHRS

Ex 512

517 OOO UEBRIGE OIENSTLEISTTJNGEN OES STRASSENVERKEHRS 1)

FORTSETZüIG

397

ANI'ERKU,IGr t) vGL SI0 300 100

r€ 1979 GV 1969 SI0 l9§t0 NAcE/cLIo l97o



DIENSTLEISTIT{GEN DES VERKEHRS IT{O OER NACHRICHTENTEBERI{ITTLIIß E

NI'I.IGR
sYsrEilarlK DER PRoDuxrItr,rsBEREIcHE tN INpUT-oupur-REcHNtr\6EN (slo) 1990

BEZEICHNIl\ß

NOCH
517 000

521 PERSilENBEFOERDERBIGSLEISTTJNGENDERBINNENSCHIFFAHRT

EX s13

52I OOO PERSO'IENEEFOERDERII{GSLEI STINGEN OER BINNENSCHIFFAHRT

523 GUETERBEF0ERDERIliIG SLE I STU\ßEN DER BINNENSCHIFFAHRT

EX s13

EX 512 60,
Ex 512 71,
EX SLz 7t,
EX 5L2 77,
Ex 512 79,
Ex 512 90

EX S13 ll
Ex 5r3 l9

EX 513 1{,
EX 513 17,
Ex 513 l9

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

Ex 730

ANHE
ZUGE

523 OII GUETERBEFOERDERTI{GSLEISTIT.ßEN
ERZEUGNISSEN OER ALLGEI,EII,IEN I

Ex 001,

523 014

523 03{

523 037

OER BINNENSCHIFFAHRT VON
LANOI.,II RTSCHAFT

011

014

034

037

051

RKU{6: 1) IN DER NACE,/CLIO IST ArcH DER HEIN AUS
KAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEIJGNIS DES I€INBAUES

1)

x

011 ,
012,
013,
014,
015,
015,
019,
020,
031 ,
035,
0{1 ,
042,
0115,
060,
099,
131,
t3z.
134.
1{r ,
143,
1{6,
165,
167,\7t,
181,
719

035,
039,
121

EX
EX
EX

E
E
E
E

EX
EX
EX

GUETERBEFOERDERLNG SLE] STU!6EN DER B II{NENSCHIFFAHRT VON
ERZEIIGNISSEN DES ALLGEIEINEN GARTENBAUES

GUETE REEF OEROE R[I\I6 SLEI STt,ilIGEN OE R B INNENSCHI FFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER GE}IERBLICHEN TIERHALTI.hIG, -ZUCHT UNO
-PFLEGE

1{,
17,
19

EX 001,
091 ,

EX 146

EX 513 14,
EX 513 17,
EX 513 19

Ex 513
EX 513
EX 513

EX 513 1{,
Ex 513 17,
EX 513 r9

GUETERBEFOEROERtnßSLEIST$IGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER GE}.IERBLICHEN JAGD

EX 001,
EX 099

523 051 GUETERBEF()ERDERI'.IGSLEI STI.'NGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER FORSTHIRTSCHAFT

051,
Ex 052,
EX 055,
Ex 056,
Ex 032.
EX 099

EX 513 1{,
Ex 513 17,
Ex 513 19

398

EX 730

r{z 1979 Gv 1969 slo t99o McE/CLto 1970



DIENSTLEISflffiEN OES IERKEI{RS ll'D DER NACHRICHTENIEBERI{ITTLIiß5

SYSIEI,TATIK OER PRODUKTIilSBEREICHE tN TNPUI-OUTPUT-RECHNIT\ßEN (SIO) T99O
NtxltR BEZEICHNIIß

t€ 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLIo 1970

523 0?1

523 110

EX 513 t4l,
Ex 513 17,
EX 513 r9

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

GUETERBEFOERDERUIGSLE I STt \ßEN DER BII'NENSCHIFFAHRT v(I{
ERZEI,IGNISSEN OER HOCHSEE- IJNO KUESIENFI SCHEREI

EX l1l2 071

s23 07{ GUETERBEFOERDERIT{GSLEISTIhIGEN qER BlqErygC}llFFAHRr v(r'l- ERZEIßNISSEN DER BINNENFISCHEREI I.['ID FISCHZUCHT

Ex 513 14, EX 142 07q
EX 513 17,
Ex 5r3 r9

Ex 513 lq,
EX 513 17,
EX 513 19

2u,
2r3

G UE TE RBEF 0E RDE Rlr\ß SLE I STII{GEN 0E R B II'INENSCH IFFAH RT vtt'l
BRAI',IKOHLE, BRAIf,'IKOHLENBRIKETTS' BRAWKO}ILENKOKS IND BRAIT{-
KOHLENROHTEER

GUETERBEF OEROE RWG SLEI STINIGEN DER
SIEINKOHLE, STEINKOHLENBRIKETTS

BI]ü,IENSCHIFFAHRT Vü'I

110

114

523 111

lll

52? Ll? CUETERBEFOERDERTNGSLEISTUNGEN OER BIIü'IENSCHIFFAHRT vü'l
STEINKOHLENKOKS

23r tt2

13 1,11,
13 17,
13 l9

EX 513 l{
Ex 513 17
EX 513 l9

EX 513
EX S13
EX 513

EX5
EX5
EX5

22L
223
233

523 I13 GUETERBEFOERDERT'IGSLEISTI ,IGEN DER BINNENSCHIFFAHRT vÜ'l
EISENERZEN'

113

523 114

523 115

523 116

14,
t7,

Ex 513
EX S13
Ex 513

14,
L7,
19

1{,
L7,
19

410

G UETERBEF OERDERI .IC SLE I STUNGEN OER I INNENSCHIFFATIRT vütl
NE-}IETALLERZEN, SPALT. IJND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN' BAUXIT

452
453
1155
459

GUETERBEF 0ERDE RUNG SLE I STLNGEN OER B Ii'|I'IENSCHI FFAHRT v(tr'l
KALISALzEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- t[.ID SALINENSALZ'
SOLE

115

GUETE RBEFOERDERUNGSLEI STUNGEN DE R EINNENSCHIFFAHRT VII'I
ERDOEL, EROGAS ü'IO BITUMINOESEN GESTEINEN

116

EX 513
EX 513
EX 513

310,
EX 330

EX 513 14l
Ex 513 17
EX 513 r9

621
?t2
713
723

523 118 GUETERBEFOERDERIT{GSLEISTI'NGEN DER
S$.ISTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN ü'ID

BINNENSCHIFFAHRT V${
TORF

1t8Ex 513 l1l,
EX 513 17,
EX 513 19

224,
622,
623,

EX 639,
7Lt

523 ?00 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VIIN
CHEHISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORI.IIEGEND FUER PRIVA-
TEN VERBRAUCH UNO FUER VERI.IALTUNGEN SOI.IIE ()HNE CHENIEFASERN)

EX
EX
EX

s 20013
3
2

5l
51

{,
7,I

FORTSETZIßIG

EX 092.
467,
722,
725,
729,

,oo

EX 730



DI ENSTLE I STIIßEN DES VE RKEHRS II\D DE R NACXRICHTET{IEEERXI TTLUß 5
5

NurltR
SYSIEI{ATIK DER PROOUKTTI}ISBEREICHE IN INPIJT-OUTPI'T-RECH{II'ßEN (SIO) 1990

BEZEIClll,ltt'lG

1"2 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLIo 1970

NOCH
s23 200

523 2OI GUETERBEFOERDERIT'IGSLEISTIIIGEN OER BINNENSCHIFFAHRT V$!
CHE]'IIEFASERN

201

811,
812,
813,
814,
819,
820,
831,
839,
891,
892,
893,
89{,
896

EX
EX
EX

EX
EX
EX

513 t1l,
513 17,
513 19

EX 513 1,11,
EX 513 17,
EX 513 r9

043 EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

523 2oz GUETERBEFOERDERU\ESLEI STlx'ßEN OER BII'II\IENSCHIFFAHRT Vtn'l
SPALT- IJND BRUTSTOFFEN

Ex 513 14, Ex 896 202
EX 513 17,
EX 513 19

523 203

523 2OS CUETERBEFOERDERII\ESLETSTUI§EN OER BI}IT{ENSCHIFFAHRT VI}t
I.,tINE RAI.OE LERZE UGN I SSEN

32t,
323,

205

325
327

G UE TE RBEF OE RDE RIT'IG SLE I STU-.IOEN DER B I M'IENSCH I FFAH RT VON
önEtri sötteN ERzEttGNI ssEN voRllrEcEllo FUER PRIvATEN vERBRAUcH
UIIO FUEN VERI{ALTIJNGEN (2,8. PHARI'TAZEUTIKA If{D KOSI'üTII(A)

EX 5r3 t{, EX 893, 203 EX 730
EX 513 17, EX 979
EX 513 19

EX 330.
3{l ,

EX 3{3.
349

523 210 GUETERBEFOE RDERI.hI6SLE I STIT{GEN OER BII'INENSCTIIFFAHRT VON
KUNSTSTOFFI,,IAREN

210EX 513 14,
EX 513 17,
Ex 513 19

EX 513 1S,
EX 513 17,
Ex 513 19

Ex 975
Ex 979

523 2L3 GUETERBEF0ERDERUNGSLEI STIJNGEN OER BII'INENSCHIFFAHRT VON
GUMI',II}.lAR€N

971 2t314,
17,
19

523 22I GUETERBEFOERDERI,'NGSLEI STTJNGEN DEi BINNENSCHIFFAHRT Vü'I
NOTIEII U['IO GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOI.IIE U'ISEARBEITETEN
ERDEN

EX 513
EX 513
EX 513

523 222 GUETERBEFOERDERUNGSLE]STIJNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BE- UND VERARBEITETEN NATURSTEINEN

611 ,
612,
613,
61{,
631.
632,
633,
63{,

Ev C20

Ex 343,
615,
641,
642,
550.
691,

EX 952

?2L

aa,EX 513 1S
Ex Sl3 17
EX 513 19

400

EX 730



5 DIENSTLEISTIIßEN OES \ERXEHRS 
.t'{D 

OER MCHRTCHTENUEBERTITTTLTI{G

Nultf R
SYSGiIaTIK DER PR0oUKTI0'ISBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHNIIIGEN (SI0) 1990

EEZEICHNtt\ß

r€ 197S GV 1969 slo 1990 MCE/CLI0 1970

523 223 GUETEREEFOERDERI'{GSLEI STIhIGEN DER BIII{ENSCHIFFAHRT VO'I
GROßKERA}II SCHEN E RZEIßNI SSEN

7I

EX 513 lll
EX 513 17
EX 513 19

EX S13
EX 513
EX 513

Ex 513 14,
EX S13 17,
Ex 513 19

s,
7,I

Ex 513
Ex 513
EX 513

2234,

224

EX 839
692

EX 952

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

523 224 GUETERBEFOERDER$.IGsLEI STt,IGEN OER BI}ilENSCHIFFAHRT v(N
FEINKERAHISCHEN ERZEUGNI SSEN

EX 952

s23 226 G UETERBEF OE RDE RIJI'IG SLE I STUI{6EN DE R B IIü{ENSCH I FF AHRT VI}'I
SCIILEIFHITTELN

EX 952 226

523 227 G UEIE RBEF OE ROE RII'IG S LEI STI''ICEN OE R B I]'I{EN SCHI FFAH RT VOII
GLAS IJND GLASI.IAREN

227

523 230 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
EISEN IJNO STAHL (EINSC}IL. TIALBZEI,G; OHNE STATILROHRE WD
F RE I F ORMSCHI,TI EDE STUEC KE )

Ex 513 14, 230
EX 513 17,
EX S13 l9

523 23I GUETERBEFOERDERIJNGSLEI STUNGEN DER BINNENSCT,IIFFAHRT VON
STAHLROHREN

231

523 232 GUETERBEFOERDERI,NGSLEI STIJNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
SCHHIEDE-, PRESS- UND HAI'IHERhIERKSERZE I'GNI SSEN

EX 5S2 232

323 233 6 UETERBEFOERDERI'NG SLE I STUI{GEN DE R BINNENSCTIIFFAHRT VOI{
NE-IGTALLEN If{D NE-HETALLHALBZEUG

951
952
962

1164,
{65,
466,
511,
5L2,
513,EIE
522,
523,
531 ,
532,
s33,
535,
537,5{l,
ssz,
5{3,
5{{,
545,
546,
7Zt

EX
EX

EX

EX

513
513
5r3

EX 513 14,
EX 513 17,
EX 513 19

EX 513 111,
Ex sl3 17,
Ex 513 19

14
t7
19

EX
EX
EX

Ex 523
55r

EX 552

561,
562,
563,
554,
565,

EX 558

aaa

523 234 6UETTRBEFOEROERTJNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCTIIFFAHRT VON
EISEN-, STAHL- UNO TEHPERGUSS

234EX 5S2
EX 9{9

EX S13 l4
EX 513 17
EX 513 19

{01

EX 730



E DIENSTLE t STII\ßEN OE S YERXEHRS IID, OE R I{ACHRICHTENUEBERXI TTLII\G 5

NUI.IGR
SYSTE,TATIK OER PRODUKTIII{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNi'\EEN (SIO) 1990

BEZEICHNU\ß

lE 1979 Gv 1969 sI0 1990 NACE/CLI0 1970

523 236 GUEIERBEFO€RDERIT\ßSLEISTII{6EN OER BIM{ENSCHIFFAHRT VOI{, NE-ItTALLFORI,GUSS

236

523 237 GUETERBEFOERDERT'.IGSLEI STINGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
KALTI.IALZ}€RKS- U.IO ZIEHEREIERZEUGNI SSEN ( OHNE GROBE
DRAHTI.IAREN )

Ex 536 237

4,
7,I

EX 5r3
Ex 513
EX 5r3

513 17,
t4
l9

s13

5r3

EX 513
EX 513
EX 513

558
9{9

x
x

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

523 238 GUEIERBEF0ERDERUIGSLEISTtf,ßEN DER BINNEN
STAHLVERFORHII{GSERZEIßNISSEN I'ND GROBEN

523 239

52? 2S?

EX
EX
EX

EX 513 111
EX 513 t7
EX 513 l9

{
7I

EX 513 t{
EX 513 17
EX 513 19

ISCHIFFAHRT VON
ORAHTI.IAREN

238

GUETERBEF oERDERU\ßSLEI STII'IGEN DER BIIü\,ENSCHIFFAHRT VoN
ERZEIßNISSEN DER SCHhEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI,
SCHLETFEREI WD SC}1]',IIEOEREI

Ex 9{9 239

Ex 535
EX 9{9

523 240 GUETE RBEF OERDERU\reSLEI STINIGEN DER B IM.IENSCHIFFAHRT VON
STAHL- t',ID LEICIITI'IETALLBAU- [X'ID I.IEICHENEAUERZET'ONISSEN ( OHNE
DA}PFKESSEL, BEIIAELTER, ROHRLEITUTTGEN UNO SCHIEI'IENFAHRZEUGE )

2q0

523 247 GTETERBEFOEROERII\IGSLEI STIAIGEN DER BIT.INENSCHIFFAHRT VON
M}?FKESSELN, BE}IAELTERN IS'IO ROHRLEITIIISEN

EX 513 14. EX 93S 247
EX 513 17,
Ex 5r3 13

537,
939,
94t

EX
EX

920
Ex 939
Ex 949

910q?a

GUE]ERBEFOERDER$I6SLE I STtf,'IGEN DER B INNENSCHIFFAHRT Vü'I
MASCHINENBAUE RZEUGNI SSEN ( OHNE SCH IENENFAHRZEUGE, BUEROI,ß-
SCHINEN, DATENVERARBE I TIIJGSGERAETE UNO -EINRICHTT'NGEN }

Ex St3 lll.
Ex 513 17,
EX 513 l9

242

523 Zq3 G UETERBEF OERDERTTGSLE I STI'.I6EN DER B INNENSCHIFFAHRT VON
B UE ROI'IASCTIINEN, DATENVE RA RBE I TUNG SGE RAETEN UND -E INRICH-
TIJNGEN

Ex 939 243

523 245 GUETERBEFOEROER$IGSLEISTT'NGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
KRAFTI.IAGEN I''ID OEREN TEILEN

244

5?3 2q5 G UETERBEF OERDERI,I{G SLE I STUNGEN DE R BINNENSCHI FFAHRT VON
KRAFT- I,$ID FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZETJGEN, KRANKENFAHRSTUEH-
LEN tf,IO KINDERI{AGEN SOI.IIE DEREN TEILEN IJNO ZUBEHOER

245

EX 513 1{
EX 513 17
EX 513 19

EX 513
EX 5r3
Ex 513

EX 91C
Ex 939
Ex 979

Ex 513 1{
Ex 513 1r-
EV Er2 rO

7,I

X
x7

4

I

523 2S6 6UETERBEFOERDERTT'IGSLEI STI'NGEN DER EINNENSCHIFFAHRT VON
HASSERFAHRZEUGEII

246Ex 513
Ex 513
EX 513

EX 910

s02

EX 730



DIENSTLEI STII\IGEN DES IERTEHRS I.iD DER NACHRICHTENUEBERI{ITTLII{G 5

NIJ}ICR
SYSIE}IATIK DER PRODUKTIC'ISSEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNTIIGEN (SIO) I99O

BEZEICTINII{G

r.tz 1979 GV l9E9 slo 1990 NACE/CLI0 1970

523 247

EX 730

523 248 GUETERBEFOERDERU{GSLEI STIjNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VIT'I
LUFTFAHRZETJ6EN

244 EX 730

523 250 GUETERBEF OERDERTJN§SLE I STI'NGEN DER B INNENSCHIFFAHRT V(IiI
E LEKTRoTECHNI SCHEN ERZEUGNI SSEN ( oHNE oATENVERARBEITU\ßS-
GERAETE IJNO -EINRICHTUNGEN)

250 EX ?30

SZ3 252 GUETERBEF0ERDERIf,IGSLEI STUNCEN OER BII'ü'IENSCHIFFAHRT VO'l
FEINI'IECHANI SCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 513 14, EX 979 252
EX 513 17,
EX 513 r9

EX 730

5?3 254 CUEIERBEFOEROERIT{GSLEI STUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VO{ UHREN

EX 979 254 Ex 730

S23 256 GUETERBEFOERDERI,INGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT V${
EISEN-, ELECH- UND METALLI"IAREN ( OHNE KRAFTI.IAGENZUBEHOER)

G UETE RBEF 0E RDE Rut'lc I

SCHIENENFAHRZETßEN
SLEISTIhIGEN DER EIIT,IENSCHIFFAHRT VO'I

EX 9r0 247EX 513 tll
EX 513 17
EX 513 19

EX 910,
EX 979

EX 513 l{
EX 513 17
Ex 5r3 19

Ex s13 1,q.
EX 513 17,
EX 513 19

EX 513 1{,
EX 513 17,
Ex 513 19

931
979EX

256 EX 730

GUETERBEF OERDE RUNGSLE I STII'IGEN 0E R BINNENSCHIFFAHRT vON
ERZEUGNISSEN OER FOTO- UND FILHLABORS, FUELLTIALTERN, STEI{-
PELN, I.IAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- IJNO FORHSTOFFEN U.AE.

EX 979 257 EX 730

523 258 6UETEREEF0ERoERUIIGSLEISTUNGEN DER BIIINENSCHIFFAHRT vON
MUSI KINSTRUI.ENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- IJND SCHHIJCKI.IAREN

25A

523 250 GUETERBEFOEROERIJNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
ERZEUGNI SSEN DER HOLZBEARBEITUNG

260 EX 730

5?3 26I CUETEREEFOERDERUNGSLEI STUNGEN DER BINNENSCHIFFATIRT VON
HOLZI.IAREN

EX 513 1{,
Ex 513 17,
EX 513 19

Ex 894
EX 939
EX 9{19
EX 979

EX 5t3 l{
EX 513 17
EX 513 l9

EX 513 111
EX 513 17
EX 513 l9

13 14,
13 17,
13 19

EX5
EX5
EXS

EX 513 111,
EX 513 17,
EX 513 19

EX
EX

OE'
oro EX 730

EX 730

EX 052
EX 055
EX 056

057
EX 976

261

GUETERBEF()EROERT'NGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UNO PAPPE

Ex 962.
EX 975,
EX 976,
EX 979

{1
72

8I 264

523 26,r

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX

403

EX 730



5 DIENSTLEI STU{GEN DE S IERXEHRS ttlo oER NACHRICHTENiEBERIIITTLI'\E 5

NU'IGR
SYSTE}IATIK DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-REC}O{II\ßEN (SIO) 1990

BEZEICHNI'{G

r€ 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

523 265 GUETERBEFOEROERTNßSLEISTI$IGEN OER BIII,IENSCHIFFAHRT VON
PAPIER- I'.ID PAPPE}IAREN

Ex 513 l{, Ex 972. 265
EX 513 17, 973
EX S13 19

523 268 GUETERBEFoERDERU\GSLEISTII.|GEN DER BIM.IENSCHIFFAHRT voN
DRUCKEREIERZEUGNI SSEN, LICHTPAUS- II{O VER}.IANDTEN }TAREN

EX 974 268

513 1{,
513 17,
513 19

EX 513 14,
EX 513 17,
EX S13 19

EX 961,
Ex 963

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

Ex 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

4,
7,I

EX S13
EX 513
EX 513

523 27 O GUETERBEFOEROERIiIGSLEI STU,IGEN DER EII.INENSCHIFFAHRT VON LEDER

270Ex 961

523 27 I GUETERBEFOERDERINrcSLEI STIAIGEN DER BII,IAIENSCHIFFAHRT VON
LEDERI,{AREN ( OHNE SCHUIIE }

523 272

EX
EX
EX

271EX 961,
EX 963

EX 513
EX 513
EX 513

EX 513 111,
EX 513 17,
EX 513 19

s,
7,

GUETERBEF OEROERIJNGSLE I STI'{GEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
SCHUHEN AUS LEDER IJNO TEXTILIEN

523 273 GUETERBEFOERDERIJNGSLEI STIT{GEN OER BIIS,IENSCHIFFAHRT VON
SPINNFASERN $.ID GARNEN

EX 513 1,9, EX 962 273
Ex 513 17,
EX 513 19

523 27 4 GUETERBEFOERDERIJNGSLEI STIJNGEN DER EINNENSCHIFFAHRT VON
SONSTIGEN TEXTILIEN

EX 513 14, EX 962 275
Ex 513 17,
EX 513 19

523 275 GUETERBEF OEROE RIJNG SLE I STI,,N6EN OER B INNENSCHIFFAHRT VON
HIRK- UND STRICKI.IAREN

273

523 276 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTIJNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BEKLEIOUNG UND PELZT.IAREN

276

523 277 GUETERBEFOERDERII'IGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BETTHAREN

Ex 975 277
.E X 979

523 28I GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
MAHL- UNO SCHAELHUEHLENERZEUGNISSEN (OHNE OELMUEHLENER-
ZEUGNI SSE )

281

523 282 6UETERBEFOERDERUNGSLE]STIJNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
STAE RKEE RZE UGNI SSEN

242

EX 962
EX 963

96r
963
379

x

x

EX 513 l{,
EX 513 17,
Ex 513 19

EX 513 14,
EX 5r3 17,
EX 513 19

161,
Ex 155

EX 513 14,
EX 513 17,
EX 513 19

c
7I

EX 513
Ex 513
EX 513

EX 136,
EX 163,
EX 166,

895

1104

EX 730



5 D IENSTLEI STI|\IGEN OE S VERXEHRS I'{D DE R I{ACHRICHTENIJEBERI.fI TTLII\ß 5

NU}tCR
SYSTE'.IATIK OER PROOUKTIÜ{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNhIGEN (SIO) 1990

BEZEICHNII\E

p. 1973 GV 1969 sI0 1990 NACE/CLI0 1970

523 283 GUETERBEFOERDER$ßSLEI STI,\ßEN DER BITT.IENSCHIFFAHRT VO'I
TEIGI{AREN

EX 163

523 285 GUETERBEFOERDERUIßSLEI STIJNGEN DER BIM.IENSCHIFFAHRT VOt
BACKI.iAREN

EX 153 284

523 28S GUETERBEF0EROERT {GSLEISTI}IGEN 0ER BI],I'IENSCHIFFAHRT VO!
ERZEI,IGNI SSEN DER ZUCKERINDUSTRIE

EX 513 tll,
EX 513 17,
Ex 513 19

Ex 513 14,
EX 513 17,
Ex 5I3 19

EX
EX
EX

EX 513 l1l,
Ex 513 17,
EX 513 19

EX 513 l{
EX 513 17
EX 513 l9

Ex 513 1{,
EX 513 17,
EX 513 19

EX S13
Ex 513
EX 513

13 14,
13 17,
13 19

EX5
EX5
EX5

EX 513
EX 513
EX 513

EX 513 1{,
EX 513 17,
Ex 513 19

Ex 513 14
EX 513 17
EX 513 t9

s,
7,
9

283 EX 730

EX 730

Ex 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

285

s23 286 GUETERBEFOEROE RI'NG SLE I STUNGEN OER B IIS'IENSCHIFFAHRT V$I
OBST- UNO GEI.TUESEERZEIJGNI SSEN, FRI'CHI- UNO GEI4UESESAEFTEN

285

523 287 GUEIERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAIIRT Vil
SUESSI.IAREN ( OHNE DAUERBACKI.,IAREN )

287

523 288 GUEI€REEFOERDERTJNGSLEI STIi{GEN DER BINNENSCTIIFFAHRT VII{
BEARBEIIETER MILCH, HILCHPRAEPARATEN, BUTTER IND KAESE

288

513 111,
513 17,
513 t9

111 ,
L12,
113,

EX 136

EX 039
1611

EX 166

Ex 132
EX 136

EX

EX 1111,
EX 145,

157

q2
48

143
144

523 289 GUETEREEFOERDE
SPEISEOEL IJNO

:RIJNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VO.I
-FETT

Ex 145, 289
t7z,
LBZ

LZ?,
762

1q,
17,
19

523 237 GUETERBEFOERDERT'NGSLEI STII'IGEN OER BITI.IENSCHIFFAHRT VON
FLEISCH IJND FLEISCHERZEUGNISSEN

291

523 292 GUETEREEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT V${
FISCH UND FISCHERZEUGNISSEN

?92

523 293 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VO.I
BIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

EX

523 294 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
SPIRITUS UND SEINEN NEBENERZEUGI.II SSEI'I. SPIRITUOSEN UI]O I.IEIN-
ERZEUGNI SSEN

235

293

523 235 GUEITRBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EINNENSCIIIFFAHRT V()N
MINERAL}IASSER UND LIMONADEN

aNMERKUNG: 1) IN DER NACE/CLI0 IST DER l.lEIN AUS EIGENEN
UNO AUS ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIIJ ERZEUGTJIS DES t,.IEINBAUES

r2r
t25

EX

29514

FORTSETZ UN6

Ex 513
EX 513 17,

Ex 128

405

EX 730

l)



5 OI ENSTLE I STI,\ßEN DE S VERIGHRS IT'IO DER NACIIRICHIENIJEBE R}IITTLUß 5

NU}IGR
SYSIEIT^TIK DER PRODUKTIT}ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO} 1990

BEZEICHNI'\ß

l€ 1979 6V 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

NOCH
523 295

523 296

Ex 513 l9

GUEIERBEFOE
Sü'ISTIGEN E
FUTTERT4ITTE

RDERI'{GSLEI STI',IGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
RZEI,ICNI SSEN OES ERNAEHRItr'IGSGEI.IERBES ( OHNE
L)

296

523 297 GUETERBEF0ERDERUGSLEI STTNGEN OER BIIü.IENSCHIFFAHRT Vü.l
FUTTERHITTELN

EX 513 14,
Ex 513 17,
EX 513 19

EX 128,
EX 131,

133,
!20

EX 146

EX 513 1{.
EX 513 17,
EX 513 19

l?o

EX 730

297 EX 730

523 299 GUEIERBEFOERDERIIIGSLEIST$IGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
TABAXl.lAREN

299 EX 730

523 408 GTJETERBEFOERDERI!'IGSLEI STIT{GEN DER EINNENSCHIFFAHRT VON
GEBRArcHIEN GUETERN

{08 EX 730

323 7 07 GUEIERBEFOEROERIT{GSLEI STTJNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
KUISTGE6ENSTAENDEN

EX 979 707 EX 730

523 708 GUEIERBEFOEROERI.ßIGSLEISTIIIGEN OER BII{NENSCHIFFAHRT VON
VERLA6 SER2E UGNI SSEI.I

EX 974 EX 730

525 OIENSTLEISTII\.I§EN DER EERGUNG IN DER BINNENSCHIFFAHRT

EX 513

525 OOO OIENSTLEISTLN$EN OER BERGII'IG IN DER BINNENSCHIFFAHRT 1)

Ex S13 90 EX 76?

526 UEERIGE DIENSTLEISTI.I'IGENOERBINNENSCHIFFAHRT

Ex 513

526 OOO UEBRIGE DIENSTLEISTI'.IGEN OER BINNENSCHIFFAHRT

EX 730

5?? DIENSTLEISTTJNGEN OER BIIINENHASSERSTRASSEN IJNO -HAEFEN

EX 513

527 OOO OIENSTLEI STI'IGEN DER BIIü'IENI^IASSERSTRASSEN I,IND -TIAEFEN 1 )

EX 513 90 EX 762

135Ex 513 14
Ex 513 17
Ex 513 l9

049,
451 ,
{51,
462,
463,
8U

EX 513 1{,
EX 513 17,
EX 513 19

EX 513 111
Ex Sl3 17
EX 513 l9

EX 513 14,
EX 513 17,
Ex 513 19

708

EX 513 1l
EX 513 1{
EX 513 17
Ex 513 l9

aI{I.ERKLNG: 1) VGL SI0 900 100

406

ANI'ERKUNG: 1) VGL SIO 9OO 1OO



s OIENSTLEI STIIIGEN DES IERKEHRS IID OER iACHRICHIENI'EBERTITTLIIß 5

NuifR
SYSTEHATIK DER PRODUKTIOISEEREICHE IN IiPUT-OUTPUT.RECHNII\ßEN (SIO) 1990

BEZEICI{'lu{G

r.u 1979 6V 1969 slo 1990 NACE/CLIo 1970

531 PERSO'IENBEF0EROERII\ßSLEISTUNGEN DER SEE- tlltlO KUESIENSCHIFF-
FAHRT

EX 5l{

531 000 PERSü*IENBEF0ER0ERU.IGSLEISTUNGEN OER SEE- tl.lO KUESIENSCHIFF-
FAHRT

Ex 514 11,
EX 51{ 15

EX 514 11,
EX 51{ 15

EX 001,
011 ,
012,
013,
01{,
015,
016,.
019,
020,
031 ,

Ex 035,
041 ,
0s2,
0,q5,
060,

EX 099,
EX 131,
EX 132,

13{,
EX 141,
Ex 143,
EX 1{6,
EX 165,

157,
171,
181,
719

EX 71ll ,
ex 7c2

EX 7{1,
EX 752

EX 741,
EX 742

EX 741,
E1 ?42

c), GUETERBEF OERDERUI'|GSLE I STt[.l6EN DE R SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
(OHNE BUGSIER- t,ND BERGIJNGSSCHIFFAHRT)

EX 514

533 011 6UETERBEFOERDERIJNGSLEISTIJNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
Vt]N ERZET'GNI SSEN DER ALLGEHEINEN LANOI,IIRTSCHAFT

ANI'IERKUNG: r) IN OER NACE/CLI0 IST aUCH DER l,lEIN AUS
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZET'GNIS DES I.IEINBAUES

011 ex 74L
Ex 742

533 014 GUETERBEFOERDE RIJI,IGSLE
VON ERzEUGNISSEN DES

Ex 514 1l
EX 514 15

EX 741
EX 742

03{EX 514 11,
EX 5111 15

Ex 51{ 11,
EX 5t{ 15

Ex 514 11,
EX 514 15

,ISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
ALLGEI.IEINEN GARTENBAUES

0r4

533 034 CUETERBEFOERDERTJNGSLEISTUNCEN OER SEE- UNO KUESITNSCHIFFAHRT
VON ERZ€UGNISSEN DER GEI.IERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND
.PF LEGE

533 037 GUETEREEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZETIGNISSEN OER GEI.IERBLICHEN JAGO

EX 001,
EX 099

037

EX 035,
EX 039,
EX 121

EX OOl
091

EX 146

533 051 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZEI,IGNISSEN DER FORSTI.IIRTSCHAFT

051051,
EX 052,
EX 055,
Ex 056,
EX 092,
EX 099

1
E

EX 514
EX 51{

533 C71 GUETERBEF(]EROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UND KUESIENSCHIFFAHRT
VON ERZEUGNISSEN DER HOCHSEE- t.['ID KUESTENFISCHEREI

07tEX 1{2

407

EX 71ll
EX 742



DIENSTLE I STII{6EN DE S VE RKEHRS IT,ID DER I'IACHRICHTENIf, BE RilITTLII\ß

NUr,rf R
SYSTEI,IATIK OEß PROOUKTIIT'ISBEREICHE IN INPUT-OfiPUI-RECTO{U'IGEN (SIO} 1990

BEZEICHNI'\ß

l€ 1979 GV 1969 slo 1990 MCE/CLI0 1970

533 O74I GUEIERBEFOEROERIiIGSLEISTIißEN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZEIßNISSEN OER BITilENFISCHEREI I$ID FISCHZUCHT

EX 1rl2 0?s

533 110 GUEIERBEFOERDERI'{GSLEISTLNGEN DER SEE- U.ID KUESTENSCHIFFAHRT
VON STEINKOHLE. STEINXOHLENBRIKETTS

EX 51{ 11, 211, 110 EX 741.
Ex 514 15 2t3 eX 7q2

EX 741
EX 7q2

11,
15

EX 51{
EX 514

221
223
233

EX 51{ r1
EX 5lS 15

GUEIERBEF0ERoERU\ßS
VON STEINKOHLENKOKS

62EX5
EX5

EX 51,9 11
Ex 51{ 15

533 111 6UEIERBEF0ERDERU,IGSLEISTU{GEN
VON BRAUNKOHLE, BRAI'NKOTILENBRI
BRATJNKOHLENROHTEER

533 112

EX S11l 11,
EX 5111 15

s33 113

533 114

533 115

111 EX 7111,
EX 742

LEIST$I6EN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT

z3L rl2 EX 7111,
EX 752

- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
BRAü,IK0HLENX0KS U,lD

UND KUESTENSCHIFFAHRT
STEII'IEN

116 EX 741,
EX 742

?00

DER SEE,
KETTS,

GUETERBEFOERDERT$IG SLEI STI$IGEN OE R SEE- IJNO KUE STENSCHIFFAHRT
VIIN EISENERZEN

EX 51{ 11. 1ll0 113 EX 741,
Ex 5111 15 eX 7U

GUEIEREEFOEROERTINGSLEI STIT'I§EN DER SEE- UNO KUESIENSCHIFFAHRT
VON NE-IGTALLER2EN, SPALT- IJNO BRUTSTOFFHALTICEN ERZEN.
SAUXIT

EX 51{ 11, 452, 114 EX 7{1,
EX 514 15 {53, EX ?42

1155.
459

GUETERBEFOEROERI'\ßSLE I STUNGEN DE R SEE- IJN,D KUE STENSCHIFFATIRT
VON KALISALZEN, ROHPIIOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- t[,ID SALINEN-
saLz, soLE

1{l 11 ,
14 15

115 Ex 7{1,
EX 742t2

l3
723

7
7

533 116 GUETERBEFOERDERTI.IGSLEISTUNGEN DER SEE-
VON ERDOEL, ERDGAS UNO BITUHINOESEN 6E

310,
EX 330

533 118 GUETERBEFOERDERTII6SLEISTTJT'IGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF

EX 51{ 11,
EX 5111 15

118

CUETERBEFOEROERI,,N6SLEISTIJIIGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON CHEHISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORI.IIEGEND FUER
PRIVATEN VERBRAUCH UNO FUER VERI.IALTUNGEN SO}.IIE OTINE CTIEMIE-
FASERN )

EX 741
EX 742

Ex 741
EX 742

EX 51{l 11
EX 51{ 15

224,
622,
623,

EX 639,
711

533 200

Ex 092,
s61,
7?2,

723,
811,
812,
813,
814 ,
819,
820,
831,
839,
891,
892,

EX 893.

F ORTSETZUNG

408

5 E



q OIENSTLEISTIIIGEN OES YIRXEHRS I'{O DER MCHRICHTENUEBERHITTLTI{G 5

NUt.tGR
SYSTET.IATIK DER PROOUKTITI{SEEREICTIE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1990

EEZEICHNtI'ß

rc 1979 GV 1989 sr0 r99d NACE/CLIo 1970

NOCH
533 200

533 201 GUEIERBEFOERDERTJNGSLEISTUNGEN DER SEE- Ii.ID KUESIENSCHIFFAHRT
VON CHEHIEFASERN

043

533 ZO2 GUEIERBEFOERDERIJNGSLEISTIjNGEN DER SEE- UNO KUESIENSCHIFFAHRT
VON SPALT- I,IND BRUTSTOFFEN

EX 896

E?l rn2 CUEIERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON CHEHISCHEN ERZEUGNISSEN VORI.IIEGEND FUER PRIYATEN VER-
BRAIJCH U{D FUER VERI.IALTI,NGEN (2.8. PTTAR}IAZEUTIKA I.[.ID KOSIIIE-
TII(A )

Ex 51{ 11, EX 893, 203 EX 741,
EX 5l{ l5 EX 979 EX 7U

533 205 GUETEREEFOERDERI'NGSLEISTIJNGEN DER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON 14INERALOELERZEUGNI SSEN

EX 894,
EX 896

EX 514 11,
EX S14 15

205

533 210 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTTI.IGEN DER SEE- UND KUESIENSCHIFFAHRT
VON KIJNSTSTOFF}TAREN

Ex slq 11,
EX 514 15

EX
EX

EX 741,
EX 7U

EX 741,
EX 752

14 11
1{ 15

EX5
EX5

EX 7{1,
Et\ 742

EX 7{1,
EX 742

201

202

EX S11l 11
EX 5l{ 15

611 |
512,
613,
614,
63r,
632,
633,
634,
639

Ex 639
692

EX 952

t{ 11t4 15

14
L4

11
15

EX 741
EX 742

32t,
323,
325,
327,
330,
3{1 ,
343,
3{9

975
979

EX

EX

533 213 GUETERBEF()ERDERIJNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON GUHI'III.IAREN

EX 51{ 11.
Ex 51{ 15

971

210

2t3

EX 741,
EX 7U

EX 71lt ,
EX 742

533 221 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFA}IRT
VON ROHEN Ii,ID 6EBROCHENEN NATURSTEII,IEN SOI.IIE IJNEEARBEITETEN
EROEN

533 222 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON BE- UNO VERAREEITETEN NATURSTEINEN

EX 514
EX 514

514
514

EX
EX

q

EX

I Ex 343,
615,
641,
652,
650,
691,

Ex 952

E

533 ?23 GUEIERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UIIO KUESTETISCHIFFAHRT
VON GROBKERAI'II SCHEN ERZEUGNI SSEN

EX 5
EX5

2?4

EX 741
EX 752

533 ?ZS GUETERBEFOERDERI'NGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTETISCHIFFAHRT
VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

Ex 952

409

EX 74t
EX 742



OIENSTLEISTII\ßEN DES VERKEHRS II'ID DER MCHRICHTENIIEBERHITTLIIß

533 226 GUETERBEFOEROERTI'ßSLEISTU{6EN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VOI'I SCHLEIF}IITTELN

Ex 952

533 227 GUETERBEFoERDERI,I6SLEISTU\6EN oER SEE- tNo KUESTENSCHIFFAHRT
VO{ GLAS I'ID GLASI{AREN

227

s33 230 GUETERBEFOERDERI'{G SLEI STU{GEN DER SEE- UNO KUE STENSCHIFFAHRT
VON EISEN t'.ID STAHL (EINSCHL. HALBZEUGi OHNE STAHLROHRE
I['ID F REIFORItSCHI,IIEDE STUEC KE }

230

533 231 GUEIERBEF0ERDERUIGSLEISTTT'IGEN DER SEE- ttlD KUESTENSCHIFFAHRT
V$,I STAHLROHREN

s33 232 GUEIERBEFOERDERT'NGSLE I STUNGEN OER SEE- t['ID KUE STENSCHIFFAHRT
VIIN SCHMIEDE-, PRESS- IJND HAMMERI.IERKSERZEUGNI SSEN

EX 552

533 233 GUEIIRBEF OERDERT'{6 SLE I STIJNGEN OE R SEE- IJND KUE STENSCHIFFAHRT
VOiI NE-I,E TALLEN UT.IO NE -I.{E TAL LHALBZE UG

Ex 51{ 1l
EX 5r{ 15

EX 5t4 11
Ex 514 15

226 x
x

74t
742

EX 741
EX 7q2

951
9s2
962

x
x

4511,
465,
466.
511,
512,
513,
515,
522,
523,
531 ,caa
533,
535,
537,
541,
552,
543,
544.
5115,
5{6,
721

x

EX

EX Slll 11
Ex 514 15

EX

EX

€x 514 ll
EX 51{ 15

231523
551
552

EX 747,
EX 752

EX 741
EX 742

EX 51{ 11,
EX 514 15

232

233 EX 741,
EX 7q2

GUEIERBEFOEROE R$IG SLE I STII.IGEN OER SEE- UNO KUE STENSCH IFFAHRT
VON EISEI.}-, STAHL- IJ}JO TEMPERGUSS

EX 7{1,
EX 742

EX 514 11,
EX 514 15

561 ,
562,
563,
56{,
565,

Ex 568

533 234

533 236 GUETERBEFOERDERIJI'IGSLEISTI'.IGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON NE-I'ETALLF ORI.6USS

533 237 GUETERBEFOERDEPUITGSLEI STUIIGEN DEF SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON KALT!.TALZ}€RKS- UND ZIETTEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROEE
DRAHTI.IAREN )

EX 535

533 238 GUEIERBEFOERDERTJNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON STAHLVE RF ORMI.ßIG SE RZEI,IGNI SSEN IJND GROBEN DRAHTI,IAREN

EX 514 1l
Ex 514 15

234Ex 552
EX 949

EX 514 1l
EX 51{ 15

236558
949

?37EX 514 11,
EX 514 15

238536
949

E
E

EX 7111
EX 7S?

EX 71ll,
Ex 752

x
x

EX 51!l 11,
Ex 514 15

410

EX 741
EX 742

SYSTE}IATIK DER PRODUKTI$ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) I99O
NUNGR BEZEICHNINß

r€ 1979 Gv 1969 SI0 l9g0 NACE/CLIo 1970

EX 741,
EX 742



5 DI ENSTLE I STtl'ßEN DE S vE RKEHRS u\O 0E R NACHR I CIITENI,EEERI'II TTLTI\ß s

NUI,ICR
SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO} T9SO

BEZEICIINII{6

1€ 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

533 239 GUEIERBEFOEROER$ESLEISTIT{CIN DER SEE- I'{D KI'ES'
VÜ,I ERZEtreNISSEN DER SCHiüISSEREI, SCHLOSSEREI,
SCHLEIFEREI U'10 SCHHIEDEREI

EX 51{ 11, EX 9119 239 EX 7111,
EX 51{ rS Ex ?42

GUETERBEFOERDERI''IG SLEI STI$ICEN DER SEE- I,NO KUE STENSCHIFFAHRT
V(T.I STAHL- IJND LEICHTNETALLBAU- UNO I.IEICHENBAUERZErcNI SSEN
( OHNE DAI.PFKESSEL, BEHAELTER, ßOHRLEITII{GEN IT.ID SCHIENEN-
FAHRZEUGE )

EX
EX

5r4 11,5l{ rs 240 EX Tllt,
ex 742

533 2II1 GUEIERBEFOERDERIJNGSLEISTI,N6EN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VO{ OAI.PFKESSELN, BEHAELTERN t,lNO ROHRLEITLNßEN

EX 939 EX 7{1,
EX 752

533 242 GUETERBEFOERDE RIJNG SLE I STUNGEN OER SEE- I,IND KUE STENSCHIFFAHRT
VO.I I,TASCHINENBAUERzEUGNI SSEN ( OHNE SCHIENENFA}IRZEUGE, BUERO-
I.IASCHINEN, DATENVERARBEITUNGS6ERAETE If{D -EINRICHTI'{GEN }

252 Ex 741,
EX't42

533 243 GUETERBEFOEROERI.II{GSLEI STUNGEN DER SEE- IJND KUE SIENSCHIFFAHRT
VON BUEROHASCHINEN, DATENVERARBE I TWGSGERAETEN IJND -E IN-
RICHTI[,IGEN

TENSCHIFFAHRT
DREHEREI,

533 240

533 250

EX S14 ll,
Ex 514 15

EX 51q 11,
EX 5l{ 15

EX 5l{ 11,
EX 514 15

EX
EX

Ex 514 1l
Ex 51{ 15

EX 514 11
EX 514 15

EX S14 11
EX 514 r5

Ex 514 11
EX 5r4 15

EX S14 11
EX 514 15

252EX 514 11
EX 514 15

EX 537
EX 939

91ll

EX
EX

2tL

920
939
949

Ex 939

533 24{ GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND XUESTENSCHIFFAHRT
VO'I KRAFTI"IAGEN UND DEREN TEILEN

533 2115 GUETERBEFOERDE RUNG SLE I STI'NGEN DER SEE- I,ND XUESTENSCHIFFAHRT
VON KRAFT- t['IO FAHRRAEDERN, GESPAI,INFAHRZEUGEN, KRANKEN-
FAHRSTUEHLEN IT{D KINDERI.IAGEN SOI.IIE DEREN TEILEN I,INO ZUBEHOER

255

533 2q6 6 UETERBEFOERDE RUNG SLE I STUNGEN OER SEE- IT.IO KUE SIENSCH I FFAHRT
VO'I I..IASSERFAHRZEUGEN

EX 514 11, EX 910 246 EX 741,
Ex 51{ 15 EX ?q2

333 247 6UETERBEFI)EROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON SCHIENENFAHRZEUGEN

EX 910 247

S33 248 GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN DER SEE- I,,ND KUESTENSCHIFFAHRT
Vt)N LUFTFAHRZEUGEN

2E3 EX 7{1
EX 742

2qs910
939

910
939
973

E
E

x
x
x

Ex 741
EX 752

7SL
74?

74L
742

x
x

EX 910,
Ex 979

EX 741,
EX 742

Ex 7q1,
EX 7S?

24A

GUETEREEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
V()N ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE DATENVERARBEI-
TTJNGSGERAETE UNO -EINRICHTUNGEN)

931,
Ex 979

250

533 252 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
V$! FEINI'ECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZETJGNISSEN

EX 979

111 1

EX 74L,
EX 7q2



5 oIENSTLEI STU\EEN DES I/ERKEHRS U{0 oER,IIACHRICHIENiEEER}IITTLU\re

NUIIGR
SYSTEI.TATIK DER PROOUKTIII{SBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNINßEN (SIO} 19SO

BEZEICHI{U\re

rE 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

533 2511

533 256

GUETERBEF0ERDERhIGSLEISTT \ßEN DER SEE- u'lD KUESIENSCHIFFAHRT
VtI.l UHREN

EX 51{ 11, EX 979 254 EX 7111.
Ex Slrl t5 ex 7U

CUETEREEFOERDERISE SLEI STTSIGEN DE R SEE- II{D KUE SIENSCHIFFAHRT
VON EISEN-, ELECH- tno METALLI.IAREN (OHNE KRAFTMGENZUBEHOER)

256

GUETERBEF OEROERII,IG SLEI STI$6EN OE R SEE- UND KUE STENSCHIFFAHRT
VON ERZEIJGNISSEN DER FOTO- IJND FILHLABORS, FUELLHALTERN,
STEI',IPELN, I.IAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- tf{D FORHSTOFFEN
U. AE.

EX 979 257

EX 51{ 11,
EX 514 t5

EX 7{1
EX 7q2

894
939
349
973

x
Y

x
x

EX
EX
EX
EX

533 257

533 268

EX 514 11,
EX 514 15

EX 7ll1
EX 742

EX 5l1l 11,
EX 5111 15

533 2S8 GUETERBEF0ERDERU,I6SLEISTI$IGEN OER sEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VO{ MUSIKINSTRU}GNTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- IJNO SCHHWK-
I.IAREN

s33 260

EX 514 11, Ex 952, 258 EX 7111,
EX 5l{ 15 EX 979 EX 742

GUEIERBEF OEROERI,NG SLEI STIJT.IGEN DER SEE- t'{D KUE STENSCHI FFAHRT
VIX{ ERZEUGNISSEN OER }IOLZEEARBEITING

EX 514 11, Ex 052, 260 EX 741,
EX 514 15 EX 055, EX 742

EX 056,
057 'EX 976

533 26I GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTIhG€N OER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON HOLZMREN

533 254

533 265 GUETERBEFOEROERTJNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON PAPIER- UND PAPPEMREN

GUETEREEF OE ROERTI,IG SLE I STI.hEEN DER SEE- UNO KUE STENSCHIFFAHRT
VIIN TIOLzSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

EX 514 11, 841, 264 EX 741,
EX 514 15 EX 972 EX 742

Ex 514
EX 51{

261962,
975,
976,
979

972
973

EX 741,
E\ 742

EX 741,
EX 742

x 265
E

GUETERBEFOEROERTJNGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VO'I DRI'CKEREIERZEUGNI SSEN, LICHTPAUS- UND VERI.TANOTEN I.IAREN

EX 974 268

533 270 6UETERBEFOEROERI,NGSLEISTTIIGEN OER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON LEOER

EX 51{ 11,
Ex 514 ls

EX 741,
EX 742

EX 7111 .
EX 7S?

EX 951 270

GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON LEDERI.IAREN (OHNE SCHUHE)

Ex 51ll 11,
EX 514 15

533 271

Ex 514 11,
EX 51{ l5

EX 951,
Ex 963

?7r EX 741,
Ex 742

533 272 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON SCHUHEN AUS LEDER UND TEXTILIEN

EX 514 11,
EX. 514 15

?72Ex 961,
Ex 963

st2

F_X 74t,
EX 7S?



DIENSTLEI STtl,lGEN DES VERXEHRS lI{D DER ]'IACHRICHTENI EBERI{ITTLIIE5

NUIICR
SYSTEITATIK DER PRODUKTI$SBEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNII\EEN (SIO) I99O

BEZEICHNI'{G

r€ 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

9,33 273 GUEIERBEFOERDER$IGSLEISTI,\IGEN
VO,I SPITüIFASERN IT.ID GARNEN

EX 5111 11, EX 962
Ex sl{l t5

DER SEE- t''IO KUESIENSCHIFFAHRT

533274GUEItRBEF0ERDERiI'|GSLEIST[I{GENDERSEE-tI'lDKuES]ENSCHIFFAHRT
VOI{ SO{STIGEN TEXTILIEN

EX 962

EX 71ll ,
E\A 742

EX 741,
EX 742

273

274

533 275

Ex 514 11,
EX 51{ 15

GUEIERBEFOERDERI,NC SLEI STIJNGEN OER SEE- IJND KUE STENSCHIFFA}IRT
VO{ I{IRK- IIND STRICKI.IAREN

EX 741,
EX 7q2

EX 514 11, EX 975, 277 EX Z{1,
Ex sii is' Ex 979 Ex 742

GUEIERBEFOERDERT'lGSLEISTTNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VOTI ITAXI-- UND SCHAELI.IUEHLENERZEI'GNISSEN (OHNE OELMUEHLEN-
ERZETßNISSE }

st,t 11
5r4 l5

161,
EX 165

281

GUEIERBEF OE RDE RI'{G SLEI STUNGEN OER SEE- UNO XUE STENSCHIFFAHRT
VON STAERKEERZEUGNISSEN

242

VON TEIGI.IAREN

243

EX 514 11,
EX 5111 15

533276GUETERBEF0ERoERu'IGSLEISTIJNGENDERSEE-u'IoKUESTENSCHIFFAHRT
VON BEKLEIDIi.IG I,ND PELZ}IAREN

533 Zt t GUEITRBEFOERDERU.IGSLEI STUiIGEN DER sEE- UND KUE STENSCHIFFAHRT
Vü'I BETTI.IAREN

EX 741
EX 742

EX 741,
EX 7q2E

E

741
742

EX
EX

GUETERBEFOERDERUI{GSLEI STUNGEN OE R SEE- IJNO KUE STENSCH IFF AHRT

275EX 962
EX 963

961,
963,
979

EX
EX
EX

279EX 5l{ ll
EX 51{ l5

EX 136
EX 153
EX 166

895

533 281

s33 282

Ex 51{ 11, EX 163
Ex 514 15

533 284 6UETERBEFOERDERTJNGSLEISTT''IGEN OER SEE- IJTIO KUESTENSCHIFFAHRT
VON BACKI.IAREN

533 283

533 285

EX 5t4 11
EX 514 15

EX S11l 11,
EX 514 15

EX 741,
EX 7q2

EX 7111,
EX 7S?

EX 163 2aq

GUETERBEFOEROERUNG SLEI STUNGEN DE R SEE- IJND KUE STENSCHIFFAHRT
VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE

EX 514 11
EX 514 15

111 ,trz,
113,

Ex 136

039,
16{,
166

Ex 514 11,
EX 5r4 15

132
136

285 EX 741,
EX 742

533 286 GUETERBEFOERDERI,INGSLEISTUNGEN OER SEE- LT'ID KUESTENSCHIFFAHRT
VON ()BST- UND GEMUESEERZEUGNISSEN' FRUCHT- I.I'IO GEI''IUESE-
SAEFIEN

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- IJ}JD KUESTENSCHIFFAHRT
VON SUESShIAREN ( OHNE OAUERBACKI.IAREN)

EX

EX

286 EX 7{1
Ev, ?42

Ex 514 11,
Ex 514 15

x
x

28'l

533 2A?

413

EX 741
EX 742



5 OIENSTLEI STIIIGEN DES VERXEHRS t,lD OER NACHRICHTENI,EBERI,ITTLIIß 5

SYSIE}TATIK DER PROOUKTIT}'ISBEREICHE tN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN
BEZEICHN$ß

( sI0) 1990
NIJIIGR

r,{z 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

533 288 GUEIERBEFoERDERTITGSLEISTU{GEN DER SEE- UND KUESTENSCH:FFAHRT
V(N BEARBEITETER l.IILCH, IlILCHPRAEPARATEN, BUTTER IJND IqESE

248

533 289

EX 7111
EX 742

113,
s4

Ex 5l{ 11,
EX 51{ 15

GUETERBEF0ER0ERIt{GSLEI STt \ßEN
VON SPEISEOEL tND -FETT

EX 514 11
Ex 514 15

EX 1115.
r72,
182

OER SEE- IJND KUESIENSCHIFFAHRT

289 EX 7111,
EX 742

533 291 GUEIERBEFOERDERII{GSLEISTTJI'IGEN DER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON FLEISCH II,ID FTEISCHERZEUGNISSEN

297 7Sl
7q2

533 292

EX 1{2,
r 118

533 293 GUETERE€FGRDE.RI'{6SLEISTItrI6EN OER SEE- IfiID X{JE§IENSCHIFFA}IRT
V()N BIER I.ü.ID SEINEN NEBENEf,ZEUGNISSEN

Ex 51{ 1r, *2, ?93 EX 7111,
EX 5r{ 15 162 EX 752

533 294 GUETEREEFOEROERüßSLEISTI'l€EN OER SEE- t'lD KTESTENSCHIFFAHRT alllERKt{63 l) IN oER NACE/CLIO IST DER IIEIN aUS EIGEIIEN
V0! SPIRITUS tilD SEINEN NEBENERZEUGNISSEN' SPIIITU0SEN UND t[.10 aus ZUGEIQUFIEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS OES lGINBauEs
hEINERZETJGNI SSEN

EX 5t1l 11. Ex 121, 284 EX 7{1, 1)
EX 5t{ 15 125 EX 742 1 }

533 2.95 GUEIERBEFOERDERII\ßSLEISTIJIGEN DER SEE- WD KUESTENSCHIFFAHRT
VqT. HTI{EiALHASSER WTi LI}iütAOEN

Ex 514 11. Ex 12,8 295 EX 741,
EX 5t{ 15 EX 74?

EX l4l,
EX 145,

L4'7

GUETERBEF OEROERI,{G SLE I STII'IGEN DE R SEE. IIND KUESIENSCHIFFAHßT
VON SONSTIGEIJ ERZEIJGNI SSEN DE S ERNAEHRUI{GSOE}.IERBES ( OHNE
FUTTERiIITTEL )

11,
t5

EX ST{
EX 5t{

GT ETERBEF0ERDERU\ßSLEISTI {GEN oER SEE- $lD XUESIENSCHIFFAHRT
VO.I FISCH t}IO FISCHERZEI'GNISSEN

EX 5l{ 11,
EX 5l{ 15

I
5

EX S14
Ex 5r{

EX 514 11,
Ex 514 t5

299135EX 5111 11,
EX 51{ 15

292

EX
EX

EX 741
EX 742

533 296

533 297 C UE TE RBE F OE RDE RÜIG S LE I
VON FUTTERI4ITTELN

296 EX 741,
ex 742

STI$I6EN DER SEE- I.ND KUESTENSCHIFFAHRT

179 297 EX 7{1,
ex ?42

Ex 128,
Ex 131,

r33,
139,

Ex 146

EX 741,
EX 74?

533 299 GUETERBEFOERDERIIIGSLEIST$IGEN DER SEE- t,ND KUESTENSCHIFFAHRT
Vü'I TABAKI.IAREN

533 1IO8 GUETERBEFOERDERIIIGSLEISTT'N6EN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON GEBRAUCIITEN GUETERN

EX 514 11,
EX 514 15

0119
.151
951
482
463
8q2

408 EX 741,
EX 7q2

533 707 GUETERBEFOEROERLN§SLE]STUNGEN DER SEE- IJND KUESTENSCHIFFAHRT
VON KI.['ISTGEGENSTAENDEN

707EX S14 11,
EX 51.4 15

EX 979

ill 4

EX 7{1
EX 742



DIENSTLEI SNNßEX OES VERXEHRS I'{O DER I{ACHRICHTENUEEER}IITTLIIß

NUI.ICR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIüSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT:REC}iNI}.GEN (SI0) 1S90

BEZEICHI'IIIIG

r€ 1979 GV 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

533 708 GUETEREEFOERDERTT{GSLEISTI$IGEN DER SEE- II{D KUESTENSCHIFFAHRT
VO{ VERLAGSERZEI,IGNI SSEN

EX 974 708 EX 7{1,
E\ 742

53S DIENSTLE I STIT{GEN DER BUGSIER- UNO BERGIT'IGSSCHIFFAHRT

EX 5l1l

535 000 DIENSTLEISTT.IGEN DER BTGSIER- UNO BERGU{GSSCIIIFFAHRT l)
5t{ 95 EX 763

UEERIGE OIENSTLEISTIhIGEN OER SEE- I,IND KUESTENSCHIFFAHRT

EX 514

535 OOO UEBRICE DIENSTLEISTTJiIGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT

OIENSTLEISTLT\GEN OER SEEHAEFEN (OHNE HAFENSCHIFFAHRT)

EX 5l1l

537 OOO DIENSTLEISTUIGEN DER SEETIAEFEN (OHNE HAFENSCHIFFAHRT) 1)

51{ 91 EX 763

541 PERSO.IENBEFOERDERWGSLEISTI,N6EN DER LUFTFAHRT

Ex 515

5{1 OOO PERSü{ENBEFOERDERI'{6SLEI STIJNGEN DER LUFTFAHRT

EX 515 t0 EX 7S0

s{4 GUETERBEFOERDERIJNG SLEI STU{GEN DER LUFTFAHRT

EX 515

5{4 011 GUEIEREEFOERDERLNGSLEISTI,,NGEN OER LUFTFAHRT V$,I
ERZEI,ICNI SSEN DER ALLGEI'EINEN LANDI+I RTSCHAFT

EX 51s r0 011 EX 750

5{{ 014 CUEITRBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VI',I
ERZEUGNISSEN DES ALLGEHEINEN GARTENBAUES

EX 035,
EX 039,

01{

aNl.GRKu{G: 1) vGL SI0 900 i00

ANttERKtt'lG: l) VGL SI0 900 100

aN?.lERKutlG: l) IN DER NACE/CLI0 IST arcH DER l.lEIN AUS
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS OES I.IEINBAUES

EX 514 11
EX 514 15

536

EX 7{1
EX ?42

EX 514 11,
EX 51{ t5

537

EX 001 ,
011,
012,
0t3,
0l {,
015,
016,
019,
020,
03r,
035,
0{t,
0s2,
0415 r
060,
099,
131,
132,
13{,
t41,
1 113,
146 ,
165,
167,
171 ,l8t ,
719

EX

1)

EX

EX
EX

EX
EX
EX
EX

FORTSETZU{G

EX 515 10

415

EX 750



DTENSTLE I STUIGEN DE S r/ERXEiIRS tlD oER NACIIRICHTEI{If, BERt'll TTLU\ß E

NOCH
5{4 0t{ Ex 121

541I 03{ GUETERBEFOEROERTI\IGSLEISTI}GEN DER LUFIFAHRT VO'I ERZET'G-
NISSEN DER GEI€RBLICHEN TIERHALTII'IG, -ZIJCHT WO -PFLEGE

EX 515 lO EX OO1, 034
091,

EX 1{6

5II4 037 GUETERBEFOERDER$,IGSLEISTIJNGEN OER LUFTFAHRT VON
ERZEUGNISSEN DER GEI.IERBLICHEN JAGD

EX 515 r0 EX 001,
EX 099

037

5441 051 GUETERBEFOERDERTI'IGSLEISTI$IGEN DER LUFTFAHRT VON
ERZETJGNISSEN DER FORSTUIRTSCHAFT

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

Ex 750

Ex 515 l0 051
EX 0S2
EX 055
Ex 056
Ex 092,
EX O9B

GUETEREEFIIEIDERTT{GSLEI STIT\ßEN . OEfi LUFTFITIRT VON
ERZET'GNISSEN DER HOCHSEE- UT\TD,KüESTENFISCHEREI

EX 515 10 EX l1l2

05r

544 071

S 4S O7 4 GUETEBBEFOENDEff I'.IG.SLE I STI$IGEN DER
TERZEUGNI SSEN DER BItü'lEf'lFI:6CHEREI

Ex 515 l0 EX 1{2

071

I LI'FTfA}IRT VIII'I
rHD FtrSC.HZIJCHT

0?4

5{4 110 C,I'ETEREE,FIERDEßINGSLEI§T66EN DER LUFTFATIRT VO{
STEINI«I}ILE, STEINKOHL€NERI,KETTS

.EX 515 ro 211, l1o
2L3

544 111

€x 515 r0 111 €x 750

5{{ T 12 GI.IETERBEFOEROERII{GSLEI STIT{GEN DER LUFTFA.HRT VON
STEINKOHLENKffiS

EX 515 l0 231 LL2 EX 750

51I1I 113 GUEIERBEFOEROERT.S.IGSLEI STTßIGEN DER LUFTf AHRT VON EISENERZEN

EX 515 l0 1r3 EX 750

511{ 114 AHRT VON
TIGEN ERZEN, BAUXIT

r11l EX 750EX 515 l0

5114 115 6UETERBEFOERDERIJNGSLEISTTf,IGEN DER LUFTFAHRT Vü'I KALISAL-
ZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- IJNO SALINENSALz, SOLE

Ex sls 10 q?i. lls Ex 7S0
! La)
713,
7?3

5441 115 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT VON
EROOEL, ERDGAS UNO BITUMINOESEN GESTEINEN

115

G UETE RB€FoERDERII{G Sl-E I STIJ}IGEN oER LUFTFAHRT v0l.l B RA tlI'lKoHLE,
B RAIN(OI{LENBRI(E TTS, BRAIST($ILf NK gKS tf{D BRAIüVKO}ILEHROHTEEfi

?2.t
223
233

GUETERBEFOEROERIJNGSLEI STTJNGEN DER LUFTF
M-I.IETALLER2EN, SPALT- UND BRUTSTOFFHAL

410

452
{53
455
459

310,EX 515 10
Ex 330

416

EX 7SO

SYSTEITATIK DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN Ii{PUT-0UTPUT-RECIf{UreEN (SI0} 1990
NUI,IGR BEZEICTO.III{G

!.rz 1s?9 Gv 1969 SI0 1990 MCE/CLIo 1970



D OIENSTLEISTtlßEtl 0ES IERXEHRS t \D DER MCHRICHIENUEBER]{ITTLhß 5

NU]IGR
SYSTEI,IATIK DER PRODUKTII}ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN (SIO) T99O

BEZEICHNU\re

l€ 1979 GV 1959 slo 1990 NACE/CLI0 1970

511{ 118 GUEIERBEFOERDERI'{GSLEI STIIIGEN DER LUFIFAHRT Vü
SÜ{STIGEN BERGBAUERZEI'GNISSEN WO TORF

EX 515 r0

5{rl 200

sg4 201

544 202

554 203

554 205

224,
622,
623,

EX 539,
711

611 ,
612,
613,
614,
631 ,
632,
633,
63{,

Ex 639

118 EX 750

GUEIEREEFOERDERhIGSLEI STI'NGEN OER LUFTFAHRT VOT
CHEI{ISCHEN ERZET'GNISSEN (OHNE SOLCHE VORhIIEGEND FIJER PRIVA-
TEN VERBRAUCH tn\ID FUER VERI{ALTUNGEN SOIIIE OHNE CHEI,IIEFASERN)

EX SlS 10 EX 092, 200
467,
722,
725,
729,
811 ,
812,
813,' 8111,
819,
820 r
831,
839,
83r,
a92,

EX 893,
EX 894,
EX 896

GUEIERBEFOERDERINIGSLEI STI'NGEN DER LUFTFAHRT VO{
CHEHIEFASERN

Ex 515 t0 0{3 201

EX 750

EX 750

GUETERBEFOEROERUNGSLEI STIINGEN OER LUFTFAHRT v(I,l
SPALT- t,ND BRUTSTOFFEN

Ex 515 10 EX 895 202 EX 750

GUETERBEF0ERDERUNGSLEI STII,|GEN DER LUFTFAHRT vÜ{
CHEI.,IISCHEN ERZEIJCNI SSEN VORHIEGEND FUER PRIVAIEN YERBRAT'CH
I,NO FUER VER}.IALTIf'I6EN (2.8. PHARI,TAZEUTIKA IT,ID KOSI.ETII(A)

Ex 515 10 Ex 893, - 203 EX 750
EX 979

GUEIERBEFOERDERIi,IG
t,tINERALOE LE RZE IJGNI

Ex 51S 10

Ex s15 10

SLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT V(t'l
SSEN

3ZL,
323,
325,
3?7,

Ex 330,
3{l ,

Ex 3113,
3{9

20s EX 750

221 EX 750

544 210 GUETERBEFoERDERTTIGSLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT v(r'l
KUNSTSTOFF}qREN

Ex 515 10 EX
EX

210 EX 7S0

5q4 ?T3 GUETERBEFOERDERIT{GSLEISTI,,NGEN OER LUFTFAHRT VO{ GUTT'II9IAREN

Ex 515 l0 971 213 Ex 750

544 2?l

975,
979

6UETERBEFOERDERLNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VIN ROHEN I$ID
GEEROCHENEN NATURSTEINEN SOT,{IE UNBEARBEITETEN ERDEN

417



5 DIENSTLEISTII\ßEN OES VERXEHRS t,lD DER NACHRICHIENUEBERI{ITTLIIIG 5

NUITGR
SYSTE}IATIK OER PROOUKTIIT'ISBERETCHE iN INPUT-OUTPUT-RECHNII{GEN (SIO)-1990

BEZEICHNIIG

|z 1979 GV 1959 slo 1990 NACE/CLI0 1970

sCt 222

EX 515 l0
641,
642,
650,
691,

Ex 952

S4S 223 GUETERBEFOEROERTI\ßSLEISTI'{GEN DER LUFTFAHRT VON
GROBKERAI.II SCHE}I ERZEIJCNISSEN

Ex 515 10

GUETERBEFOEROERTT\ßSLEISTI'}GEN DER LUFTFAHRT VO'I BE- WD
VERAREEITETEN NATURSlEINEN

EX 3
6

22243,
1S,

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 639,
692,

Ex 952

223

544 225 GUEIERBEFoERDERT \ßSLEISTU{GEN DER LUFTFAHRT voN
FEINKE RAMI SCHEN ERZEIJGNI SSEN

Ex 515 l0 Ex 952 224

5{4 225 GUEIE
SCHLE

RBEFOERDERl}ßSLEI S'
IFHITTELN

T$'IGEN OER LUFTFAHRT VON

EX 515 10 Ex gsz

s44 227 GUETERBEF0ERDERLT\$SLEI STINGEN DER LUFTFAHRT vtll'l
6LAS tf,'Io OLASI{AREN

Ex 515 l0

5114 230

228

EX
EX

227qsl,
952,
962

561,
562,
563,
5611,
565,

GUETEEBEf OERDERI,I\ßSLEtSTI&IGEN
tIO STAI.IL (EINSC}IL.,HALBZEI'C;
F REIFORHSCH§trEDE S,TUECIG )

DER LUFIFAT{RT V$.1 EISEN
oHl€ STAITLRIIHRE .tND

250Ex 51s 10 EX 750

5114 231 GUETERBEFqERDERUßSLEISTU'IGEI{ DER LUFTFAHRI V$.I STAHLROHREN

Ex sls r0 E, :3?, 23t Ex 7s0

Ex 552

5SS 232 GUETERBEFOERDERUIGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
SCHMIEOE-, PRE S S- I,IND TIAI'IMER'.IERKSE RzE I.IGNI SSEN

EX 515 10 EX 552 EX 750

544 233 GUETERBEFOERDERT''IGSLEISTI.hIGEN OER LUFTFÄHRT VON
NE-METALLEN UIIO NE-METÄLLIIALBZEUG

EX

EX

!lE{.
llGs.
456,
5r1,
512,
5r3.,
515,
522,
523,
53r,
E32,
s33,
535,
537,
5{1,5r2,
5{3,
s44,
5{5,
5{6,
72t

232

?33EX 515 10

Ex 568

418

EX 750



5 OIENSTLEISTIIIGEN DES VERKEHRS UD OER NACHRICHTENUEBERIIITTLII\G 5

544 234 GUEIEREEFOERDERII\ßSLEI STUNGEN DER LUFTFAHRT VII{
EISEI+-. STAHL- II{D IE].fER6USS

EX 5lS 10 EX 552, 234
EX 949

S{I4 236 GUETERBEFOERDERTI{GSLEI STü'IGEN DER LUFTFAHRT VtI{
NE-I,ETALLF OR]GUSS

5q4 238

EX 5lS t0 236

GUEIIRBEFOERDERIJNCSLEI STI'NGEN DER LUFTFAHRT VO\I STAHLVER-
FORMi'lGSERZEUGNI SSEN t[,lD GRoBEN DRAHTI.IAREN

Ex 515 lo EX 536, 2?A
EX 949

568
9119

EX
EX

EX 750

Ex 750

EX 750

545 237 GUEIERBEF0ERDERUNGSLEISTIf'IGEN OER LUFTFAHRT VO'l KALT-
}IALZ]€RKS- tf'ID ZIEHEREIERZEUCNI SSEN ( OHNE GROBE ORAHTI{AREN )

Ex 515 r0 Ex 536 23? EX 750

511{ 239

Ex 515 t0

ss{ 240

544 242

554 245 GUETERBEFOERDERT'NGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT VON
KRAFTT.UGEN IJND DEREN TEILEN

EX 515 l0 EX 910,
EX 939

254

6UETERBEFOERDER$E SLEI STI,INGEN
ERZET,GNISSEN DER SCH].IEISSEREI
SCHLEIFEREI IT{D SCHI'IIEDEREI

DER LUFTFAHRT v(tr'l
SCTILOSSEREI, OREHEREI,

233EX 537
EX 939
EX 3119

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

GUEITRBEFOERDERIJNGSLEI STUNGEN DER LUFTFAHRT VO! STAHL- t''ID
LEICHTI'ETALLEAU- WD T.,IEICHENBAUERzEUGNI SSEN ( OHNE OAI'PF-
KESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UNO SCHIENENFAHRZEIJGE}

Ex 5r5 10 9{1 250 EX 750

S1I4 2111 GUETEREEFOERDERIT{GSLEISTTJNGEN DER LUFTFAHRT V(N
DA}fFKESSELN, BEHAELTERN IIND ROHRLEITIX.IGEN

EX 515 l0 EX 939 2ql

GUETERBEFOERDE Rtlt{G SLEI STUNGEN DE R LUFTFAHRT Vttr'l
IIASCHINENBAUERZEUGNI SSEN ( OHNE SCHIENENFAHRZETJGE, BUERO]'IA-
SCHINEN, DATENVE RARBEI TUßSGERAETE t ND -E INRICHTIf'IGEN )

Ex 515 l0 242920
EX 939
EX S49

544 24? GUEIERBEFOERDERI'NCSLEISTI'NGEN DER LUFTFAHRT VON BUERF
ißSCHINEN, DATENVERARBEITUNG SGERAETEN IJND .E INRICHTWGEN,

Ex 515 10 EX 339 243

5q4 ?43

54iI 245 GUETERBEFOEROERIÄIGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VIN
IIISSE RFA}IRZE UGEN

Ex 515 10 EX 9r0 256

544 247 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN DER' LUFTFAHRT VON

SCH IENENFAHRZE IJ6EN

247

GUEIERBEFOERDERWGSLEISTI'N6EN OER LUFTFAHRT VON
KRAFT- IJND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRA'.IKENFAIIR-
STUEHLEN I[.ID KINDERI{AGEN SOI,.IIE DEREN TEILEN II'IO ZUBEHOER

Ex 515 to Ex 9lo, 245
EX 939,
EX 979

EX S15 t0 EX 910

419

EX 750

NulfüR sYsTEl{arlx DER PRo0uxTI${ttt*rEElrll,Äffi3T-0uTPUT-REcHNtr{GEN (slo) rsso

r€ 1979 Gv 19G9 SI0 1990 NACE/CLIo 1970



5 D I ENSTLE I SINßEN DE S VE RXEHRS I'{D OER NACHRICHTENIf, BE RI{I TTLI.I{G

51111 2118 6UETERBEF0ER0ERU\ßSLEISTttßEN DER LUFTFAHRT v(I'l
LUFTFAHRZEIßEN

Ex 515 10 EX 910,
EX 979

z4a

250

EX 750

EX 750

EX 7S0

.Ex 750

EX 750

EX 750

EX 750

Ex 750

5114 250 GUETEREEFOERDERI'{GSLEISTII{6EN DER LUFTFAHRT VON
ELEKTRoTECHNI SCHEN ERZEUGNI SSEN ( otlNE DATENVERARBEITT'165-
GERAETE UNO, -EINRICHTIßIGEN )

EX 515 10 931,
EX 979

S4q 252 GUETERBEFOERDERHGSLEISTIi\IGEN OER LUFTFAHRT VO.I
FEINHECHANISCHEN UNO OPTISCHEN ERZEIJGNISSEN

EX 515 10 EX 979 252

544 254 GUETEREEFOERDEßIT{GSLEIST$IGEN DER LUFTFAHRT VIIN UHREN

Ex 515 10 EX 979 254

5{{ 256

5SS 257

5{4 258

5{,q 260

GUETERBEF0ERDERT \ßSLEI STihIGEN DER LUFTFAHRT v0l,l
EISEN-, BLECH- WD I.ETALLI.IAREN (OHNE KßAFTI.AGENZI'BEIIOER)

Ex'515r 1o Ex 894' 256 Ex 750
Ex 939i
EX !',{9,
EX 979

GUETERBEFOERDERTT{GSLEI STIJNGEN DER LUFTFAHRT VON
ERZEI,ßN'I§SEN DEf,.F0T0- t tlO FILMLAB0ffS, FUELLHALTERN, slElfr
P€LN, t.lAREN AUS NATUERLIqHEN SCHNITZ- I,NI} FORI,TSTOFFEN U.AE].

Er( 5'15 10 EX 979 257 EX 750

GUEIEfiB€FOERTERI,\E SLE I STUI{qEN DE R LUF TF AHRT VO,I
HUSIKINSTRT$INTEN, SPoRTGERAETEN, SPIEL- t {0 SCHI'lt CKl.laREN

8X.515 10 E.X rEz. 23A EX 750
EX 979

G UETERBEF.OERffi RI'.IG SLE I STIh'I§EN DE R. LWTFAT.IRT VON
ERZEUGNISSEN DER HOLZBEARSEITTJNG

EX,51S r0 EX 052, 280 Ex 750' EX 055,
Ex 0EEr

057,
EX 976

5{{ 261 GUETERBEFOEiDERT'.IGSLEISTUiIEEN OER LUFTFAHßT VON
TITILZI,IAREN

EX 515 10 261

544 251I GUETERBEFOERDERI''IGSLEI
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF

EX 515 10

STTJNGE]I DER LUFTFAHRT VON
, PAPIER IJNO PAPPE

Ex 962
EX 973
EX 976
EX 979

841
972

972
973

EX
264

5{q 255 GUETERBEFOEROERI''IGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
PAPIER- UNO PAPPEI.IÄREN

EX 515 10 265

544 268 GUETEREEFOERDERUN6SLEISTUIIGEI.I DER LUFTFAHRT VON
DRUCKEREIERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UNO VERMNDTEN MREN

EX 5r5 l0 Ex 974 268

544 270 GUETERBEFOERDERI,NGSLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT VON LEDER

EX 515 10 Ex 961 Z?0

s20

EX 750

SYSIEI1aTIK DER PR0OUKTI0'ISBEREICHE IN TNPUT-OuTPIT-RECHNIffiEN (SI0) 1990
NUIIGR BEZEICHNI'{6

le 1979 GV 1969 SI0 19!'0 NACE/CLIo 1970



5 DIENSTLEISTI,\EEX DES VIRKEHRS LnD DER NACTTRICHIENUEEERI{ITTLI {c 5

NITIf R
SYSTE].IATIK OER PROOUKNO{SBEREIC}IE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIEEN (SIO) 1990

BEZEICHN1116

544 27t GUEIEREEFOERDERhIGSLEIST$ßEN DER LUFTFAHRT V(N
LEDERI{AREN (OHNE SCHUHE}

EX 515 10 EX 961,
EX 963

544 27 2 GUETERBEFOERDERITIGSLEIST$IGEN DER LUFTFAHRT VC{
SCHUHEN aUS LEDER tl'lD TEXTILIEN

Ex 515 10 272

sSq 273 GUETERBEFOERDERI'iIGSLEISTIhßEN OER LUFTFAHRT VtI{
SPIII.IFASERN IND GARNEN

EX 515 10 EX 962 273

54q 274 GUETERBEFOEROERIßIGSLEISTIIMEN DER LUFTFAHRT V$I
Sü\ISTIGEN TEXTILIEN

EX 515 10 EX 962 274

545 275 GUETEREEFOERDERII,IGSLEISTI'NGEN DER LUFTFAHRT Vft
I.IIRK- tND STRICKI.IAREN

Ex s15 10 EX 962, 275
EX 963

544 276

Ex 515 10 276

545 277 GUETTRBEFOERDERIX{GSLEISTIT{6EN OER LUFTFAHRT VOI.I BETTI{AREN

EX 515 10 EX 97s,
EX 979

271 EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

96r
963

EN
EX

EX 961
Ex s63
Ex 979

136
163
166
895

111rtz
113

EX 135

277

5q4 ZAI GUEIERBEFOERDERIf'IGSLEISTIT{GEN OER LUFTFAHRT V(I,I }IAHL- I'{O
SCTIAELI,IUETILENERZET'GNISSEN ( I]HNE OELHUEHLENERZEIJ6NISSE )

EX S15 10 161, 281
EX 165

344 282 G UETE RBEFOE ROE RI$IG S LE I STIJI'ICEN DE R LUFTFAHRT VII,I
STAERrcERZEU6NI SSEN

EX 515 t0 EX 750

5{4 283 GUETERBEFOERDERI'{GSLEISTIJT'IGEN OER LUFTFAHRT VII.I TEIG}IAREN

Ex 515 l0 Ex 163 283 EX 750

544 284 CUETEREEFOERDERTJNGSLEI STUNGEN DER LUFTFAHRT VO'I
BACK}IAREN

Ex 515 l0 Ex 163 284

54{ 285 GUETERBEFOERDERI'NGSLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT V$J
ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE

EX 7s0

EX 515 10 EX 750

E

EX

282

285

GUETE
OBST-

RBEF OERDERU'IGSLE I STI'NGEN DE R LUF TFAHRT V(XI
UNO GEHUESEERZEUGNISSEN, FRUCHT- IJNO GEMUESESAEFIEN

286

544 286

EX 515 10 EX 039
164

EX 166

421

EX 7S0

].U 1979 GV 1969 SI0 l9S0 NACE/CLIo 1970



OIENSILEI STIIIGEN DES TIERXEHRS IIIO OER MCHRICHTENT'EBER'{ITTLIIG 5
5

NUIfüR
SYSTE}TATIK DER PRODUKTTü{SEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIßEN ( SIO) 1990

BEZEICHNIIß

rc 1979 Gv 1969 slo 1990 NACE/CLI0 1970

554 247 GUETERBEFOERDERII\ßSLEI STII{GEN DER
SUESSI{AREN ( OHIG OAIJERBACXI{AREN)

Ex 515 r0 EX 132,
Ex 136

GUETERBEF OERDERIT\ß SLEI STI$ßEN DER LUFTFAHRT VON

eEÄnBeiTETEn t4ILcn, HILcHPRAEPARATEN' BUTTER u{D KAEsE

EX 515 10 EX 1113, 288
1411

LUFTFAHRT VO'I

297 EX 750

EX 7S0

EX 750

EX 750

EX 750

Ex 7Bo

Ex 750 1)

EX 750

EX 7S0

EX 750

544 288

544 289 GUETERBEFOERDERT '|6SLEISTtt'lGEN DER LUFTFAHRT vON
SPEISEOEL I''ID -FETT

EX 515 lO EX 11lS' 249
t7z,
182

54{ 291 GUEIERBEFOERDERU\ßSLEISTI!'IGEN D€R LUFTFAHRT vON
FLEISCH IT{D FLEISCHERZETßNISSEN

Ex 515 10 Ex 1111,
Ex 1{5,

L47

29r

29{

ÖER LUFTFAHRT VON

ooE

544 292

54{ 293

544 294

CUET€iBEF ffi TDE RI'.ß SLEI ST{TIIBSN,DE R LUFFAHRT VTIIV

FrSCH rf,ro FISCHERZETßNI SSEr.l

Ex 515 tO .Ex Ie2, 252
r48

GUETE R6EF OEROE RUßSLE I STITiIGEN DE R LUF TFAHRT VINI
EIER ITTD SEII.IEN NEBET{ERZEI,IGNISSEN

Ex 515 ro tu, 293
tE2

GTJETERB€F OEßDE RI.nß SLE I STUreEN DE R LIJFTFAHRT V(tr'I
lx'lO SEiMI NSBEN€RZEI,IGNISSEN' SPIRITUOSEN IJNO I"IE

äRZEI'TINISSEN

ÄNltf,K$rc: 1) IN lER NACE/CLIO IST OFR lE-I! AUS:E.I-9EIE!
r.OIO-AUS ZIJGEI(AUFTEN TRAUBEN EIN ERZEI'GNIS DES If,INBAUESSPIRTTUS

IN-

EX 515 10 EX 12tr
125

51I4 295 GUETERCEFOERDERI.I.GSLEISTI$IGEN
HIT,IERALI.TASSER I''ID LII'IOIIAOEN

EX 5rS 10 EX 128

544 296

Ex s15 l0

544 297 GUEIERBEFOERDERIT.IGSLEI STIT\ßEN OER LUFTFAHRT VON
FUTTERHITTELN

EX 515 10 179 z9l

049,
{51,
461 ,
462,
463,
8q2

SUE TE R8EF.E ROE Ri.I.ß SLE I STUTSEN DER LUFTF AHRT VON
soliiioEu -Enzt Gttt sseru DE§ E RNAEHRTING sGEI'IERBE s ( UHNE
FUTTERI.IITTEL )

296Ex 1,28,
Ex 131,

133,
13:t,

Ex l{6

51I{ 299 GUETERBEFOERDERTIIGSLEI STI.h.IGEN DER LUFTFAHRT VON TABAKI'IAREN

EX 51S 10 135 299 EX 750

544 408 GUETERBEFOERDERU'IGSLEISTTI'IGEN DER LUFTFAHRT VON GEBRAUCHTEN
GUETERN

EX 515 10 408

422

EX 750



5 DIENSTLEI STII{GEN DES I/ERKEHRS IT{D DER NACHRTCHTENUEBERI,IITTLII{G 5

NIJII€R
SYSIEI1ATIK OER PR0DUIfiIII.ISBEREICHE lN INPUT-0UTPUT-RECHNU\ßEN (SI0) 1990

BEZEICHNII{G

544 707 GUEIEREEFOERDERII{GSLEISTIT{GEN DER LUFTFAHRT VO{ XI''IST-
6E6ENSTAENDEN

Ex 515 10 EX 979

54iI 708 CUETERBEFOERDERI'NGSLEISTI$IGEN DER LUFTFAHRT VO{ VERLAGS-
ERZEIßNISSEN

Ex 515 10 EX 97{ 708

UEBRIGE DIENSTLEISTU'IGEN DER LUFTFAHRT

EX S15

5{6 OOO UEBRIGE DIENSTLEISTU{GEN OER LUFTFAHRT

EX 515 10

5{7 OIENSTLEISTI$IGEN OER FLUCPLAETZE

Ex 515

)
547 OOO DIENSTLEISTTNIGEN OER FLIIGPLAETZE 1-)

s15 90

550 BEFOERDERIßIGSLE I STTJNGEN DE R ROHRLEI TUNG SEINRICHTI'{6EN

sl6

550 1 IB BEFOERDERIX{GSLEI STIÄßEN DER ROHRLEITIJNGSEINRICHTII{GEN
v(I{ ERDoEL, ERDGAS

Ex 516 00 310, 116
Ex 330

550 205 EEFOERDERI$IGSLEI STUNGEN DER ROHRLEITIJNGSEINRICHThIGEN
VON HINERALOELERZEUGNISSEN

EX 515 00 321,
323,

205

325,
327,

Ex 330,
3{r

550 9OO SONSTIGE BEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN DER ROHRLEITIJl\lGSEIN.
RICHTU{GEN

Ex 516 00

DIENSTLE I STI'{6EN DER NACHRICHTENUEBERHI TTLthß

517

570 100 DIENSTLEISTT.hEEN DES ALLGEI'IEINEN POSTOIENSTES ( Z. B
PORTO, PAKETGEBUEHREN )

70? EX 750

EX 7S0

EX 750

EX 764

EX ?25

E1 725

EX 725

BRIEF-.

EX 790

EX 790

EX 790

546

AN}€RKING: 1) vGL SI0 900 100

113,
49

3
3

570

570 310

570 350

570 500

EX 517 00

DIENSTLEI STTJNGEN DES TELEXDIENSTTS

EX 517 00

DIENSTLEI STIJNGEN DES TELEGRA}f,'IOIENSTES

EX St7 00

0IENSTLEISTU.IGEN 0ES FERNSPRECHDIENSIES

Ex s17 00

u3

EX 790

E t979 GV 1959 SI0 1990 NACE/CLIo 1970



5 DIENSTLEISTIT{GEN DES YERXEHRS tI\lO OER NACHRICHIENUEBERI{ITTLI'{G

NU'{GR
SYSTEI.IATIK DER PRODUKTIIT{SBEREICHE IN INPUT-OUTPIJT-RECHNII\ßEN (SIO) T99O

BEZEICHNISß

r.ü 1s79 GV 1969 slo 1990 NACE/CLIo 1970 
'

570 7OO DIENSTLEISTII{GEN DES FI'{K- WD FERN]GLDEOIENSIES

EX 517 00 |

570 9OO SONSTIGE OIENSTLEISNilGEN OER NACHRICHTENUEBERHITTLI$ß

EX 517 00

590 DIENSTLEISTT$GEN DER SPEDITION, LAGEREI I[,ID VERKEHRSVER-
HITTLUN6

ECI
EEE

590 lOO OIENSTLEISTTT\ßEN DER LAGEREI

590 4OO OIENSTLEISTUNGEN OER SPEEITION I'NO VERKEHRSVERI'IITTLIÄIO
( 0HNE REI SEVERATISTALTUNG t ND REISEVERI'iITTLLI'|€ )

ssl to,
555 10,
555 90

590 700

s5s 51,
s55 ss

sSl 51
55r 55

Q I TNSTLE I STIX{6EN OE R RE I SEVERAN§TALTUNG UIIO RE I SE VE RI'II TTL I,NO

EX 790

EX 790

771

773

772

424

s



6 0IENSTLEISTt \ßEN DER KREDITII'ISIIUIE t 'lD DES VERSICHERI!'ßSGEIIRBES

NUITGR
SYSTE},IATIK DER PRODUKTIilSEEREICHE IN INPUI-OUTPUT-RECHNII{6EN (SIO} T99O

BEzEICHN]116

riz 1979 NACE 1970 NACE/CL!o 1970

601 DIENSTLEISTU\EEN oER KREDITINSTITUTE

601 lOO OIENSTLEISTI$EEN OER BIi.IDESBANK 6EGEN TATSAECHLICHE ENTGELIE

600 00 811 EX 811

60I {OO OIENSTLEISTWGEN DER POSTGIRO- IJNO POSTSPARIGSSENAE}MR
GEGEN TATSAECHLICHE ENTGELTE

607 00

601 700 DIENSTLEIST$I6EN DER KREDITINSTITU]E, A.N.G. GEGEN TATSAECH-
LICHE ENTGELTE

501 900 DIENSTLEI STI'NGEN DER KREDITINSTITUTE 6EGEN I'.IITRSTELLTE
ENTGELTE 1 )

6OfI DIENSTLEISTIhEEN DER EFFEKTENBOERSEN IJNO DER VERI.IITTLT'NG VO'I
BANK- I'{O EFFEKTENGESCHAEFTEN

655

609 OOO DIENSTLEISTTJNGEN DER EFFEKTENEOERSEN t[,IO DER VERIIITTLI,,NG VIIN
BANK- IINO EFFEKTENGESCHAEFTEN

831 EX 830

6ll DIENSTLEI STIJNGEN DES VERSICHERI,T'IGSGEI.IERBES ( OHNE VERI.IITTLI,NG
VO{ VERSICHERIT{GEN}

ANItRKU\ß: 1) ALLGEI'EINES KUPPELPRoDUKT - SI0 620 000

600,
601,
602,
503,
804,
605 r
605,
607,
608,
609

8t2
813

Ex 812,
EX 813

EX 812.
Ex 813

EX
EX

EX 812.
EX 813

601 10,
601 30,
601 s0,
601 70,
602 ro,
502 40,
602 70,
503 10,
603 20,
503 40,
60{ 10,
60{ 60,
605 00,
606 00,
608 ro,
508 50,
609 01,
609 04,
609 07,
509 09

EX 811,
EX 812,
EX 813

655 tl
655 15
65s 51
555 55
655 59

611 ,
612,
614.
616

611 110 DIENSTLEISTIIIIGEN DER LEBENSVERSICHERUNG

611 10 EX AZ2 Ex 820

425

6



6 OIENSTLEISTIT\ßEN DER KREDITINSTITUIE tno DES VERSICHERIIGSGE]€RBES b

NU]TGR
SYSTEI,IATIK DER PROOUKTINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECM,II,{6EN (SIO) 1990

BEZEICHNIIIC

l€ 1979 NACE 1970 NACE/CLIo 1970

611 I5O DIENSTLEISTII\IGEN DER PENSII}.IS- IJND STERBEIqSSEN 1)

611 50 Ex 422 EX 820

611 3OO DIENSTLEISTIT{GEN DER KRANKENVERSICHERIJIIG (NICHT SOZIALVER-
SICHERU\E )

612 00 EX 823 EX 820

611 5OO DIENSTLEISTtnßEN DER SCTIAOEN- Itr{D IJNFALLVERSICHERU,IG (NICHT
S0ZIaLvERSICHERu,l6 )

EX 823 EX 820

611 710 DIENSTLEtrSTIT{GEN OER RI'ECßVERSICHERIT{G IN OER LEBENS\GRSI-
CHERII\ß

Ex Et6 00 Ex 822 EX 8?0

611 750 OIENSTLE.ISTIIGEN OER PIJECTVEfiSICHERThß IN OER KRAt''lKEIts,
SCHAoEI'ü'* u{0 tfiFaLLVEftSIC}EnLhE

EX C,t6 00 Ex 823 Ex 820

619 OtrENS:TL€ISTIIEEN OER VEfiIIITTLIßIG Vü,I VEßSICHERII\E€N

657

619 000 DIEilSTLEI§TU!ßEII, OER vERlrrrILu,lG vON VERSICHERII,IEEN

657 01, 882 EX.830
657 05

620 IT.IIERSIELLTE BAI{IGEBI'E}IREi{

620 OOO IT'IIERSTELLTE BAIIKGEBUEHREN 1 )

ANltRKtt\ß : 1 ) GEI'II SCHTE VERSICHERIMSI'ITERNEHIGN
(LEBENS\ERSICHERU\ßEN l.'lIT KRANXEN-, SCHADEi{- u{D t}l-
FALLVERSICHER$IG} (NACE 821) SIND IN DER BII\OESREPUBLIX
DEUTSCHLAI{D NICHT VERTRETEN

6111 0t,6r{ 02,
61{ 03,6t{ 0,{,
El4l 05,
61{ 06,
614 08

aNrf Rxlr{G : r } DIENSTLEI STII,|GEN DER KREDITINSTITUIE
GEGEN WIERSIELLTE ENTGELTE, vGL - SI0 601 900

EX 811,
Ex 8t2,
EX 813

s26



7 DIENSTLEISTIIßEI{ DER SO{STIGEN IliIIEiiEH}fN lt'lD FREIEI,I BERTFE 7

NI'}TGR
SYSTEI,IATIX DER PRoDUKTIü,ISEEREICHE IN IhPUT-oUTPUT-RECHNI{GEN (SI0) 1990

BEZEICHNI.]IG

1€ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1370

7OO OIE}'ISTLEISTIiIGENOESGASTSTAETTEN- II'IO BEHEREERGIIßSGE]€RBES

7OO lOO OIENSTLEISTIT.IGEN DER HOTELS If'ID GASTHOEFE

6651,
6652

EX 660

700 210 oIENSTLEISTtiIGEN DER FREIOENHEII,IE tt{D PENSINEN

711 15 5S53 EX 660

700 2{0 oIENSTLEISTT \ßEN DER ERHoL$ES- UND FERIENT{EI}I (EINSCHL.
FERIENHAEUSER, -I{OHNII\IGEN II{D HUETIEN}

7tL,
7t3,
715,
?17,
72t,
723,
725,
727,
728

EX

EX

711 11
711 13
7Lt t7

91,
93,
95,
96

EX
EX

EX 713 11
EX 7I3 9l

713 99

7
7
7

EX 6G71,
Ex 6873,
EX 667{,

EX 660

EX 6675,
EX 6676

7OO 270 DIENSTLEISTTT{GEN OER CA]fINGPLAETZE

711 97 EX 6672 EX 680

7OO {OO DIENSTLEISTIT{GEN DER GAST- WD SPEISEHIRTSCHAFIEN }IIT AUS-
SCHANK ALKOIIOLISCHER GETRAENKE ( OHNE EAHNHOFSI.IIRTSCHAFTEN )

Ex 660

7OO {'IO DIENSTLEISTIJNGEN DER BAHNHOFSI.IIRTSCHAFTEN

EX 713 11,
EX 713 9l

EX 661,
EX 582

EX 660

700 {70 DIENSTLEISTIT{GEN DER SPEISEHIRTSCHAFTEN OHNE AUSSCHANK
4LKOIIOLISCHER GETRAENKE

661
662

700

700

700

700

700

510

s20

540

560

580

EX 713 1l

OIENSTLEI STIf,ICEN

713 9S

DIENSTLEI STIT{GEN

7r3 93

DIENSTLEI STII{GEN

715 00

DIENSTLEI STII'IGEN

713 96

DIENSTLEI STI$SEN

DER

DER

DER

DER

DER

EX 661 EX 660

CAFES

EX 662 EX 660

BARS, TANZ- UNO VERGNUEGTNGSLOIGLE

563 EX 660

KANTINEN

Ex 654 EX 860

EI SOIELEN

Ex 662 EX 660

TRINK- UNO IHBISSHALLEN

EX 661, Ex 66C
EX 682

713 15
713 97

7OO 8OO OIENSTLEISTWGEN DER SCHLAF- UND SPEISEMGENBETRIEBE

717 00 666 EX 550

427



7 OIENSTLEI STI,{GEN DER Sü\ISTIGEI.I II'ITER},IEHITX IT\D FREIEN BERIJFE 7

NI,I}IGR
SYSIE}TATI K DER PRODUXTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNIIßEN ( SIO ) I99O

BEZEICHNII{6

7OO 9OO OIENSTLEISTI,{GEN DER HEI]€ (OHNE FREI.DEN-' ERHOLIilGS- UND
FERIENHEII.E )

EX96C2 EX96C

701 DIENSTLEISTIII.IGEN DER I.IAESCHEREI t,ND REINIGIJNG ( EINSCHL
SCHORNSTEINFEGER6E}ERBE )

731,
Ttll I

EX 745

701 lOO OIENSTLEISTIhIGEN' DER I{AESCHEREI

Ex98Cl EX 981

721 10,
72L 3t,
72L 35,
721 90,
723 00,
725 t0,
725 50,
727 00,

EX 728 00

70r 200

701 400

7or 600

701 8oo

73t l1,
731 15

DIENSTLEI STWGEN DER CHEHTSCHEN REINIGIJNG I,,ND BEKLEIDI.IIGS-
FAERBEREI

731 41, EX 9A C I EX 981
731 45

rilexs.ruEr;srt.rresEN oER HEI s'slrar\EELET tsrD BuEGELEI

t?t lo, Ex'98 c 1 Ex 98t

DIENSTLEISTIT{GEN oEfi REIr[Hnh WN efgleuoEN; RAEu,EN rStD
INVENTAR ( OHI€ HAI}SFASSAO€NRilNICIhE }

7{190, EX92C3 EX92C
EX' 7it5 30

urrn srt-et srlx;Etu oe,s scnonNsrE ruregengeurRar s

74llo Ex92c3 EX92C

702 orENsrLErsttn6EN DEs FRTSEUR- uvD SOIISTTOEN rOdRpenPrlEsr-
GEI,,IERBES

EX 735

7o2 r'oo DIENSTLETSTUNGeN OeS rntSeURmNEnBeS

Ex98C2 EX 982

7oz soo DIENSrLEIsrtr{GEN DEs SoNSTIGEN K0ERPERiTFLEGEGEI|ERBES

735 ql,
735 115

EX98C2 EX 982

DIENSTLEISTII'JGEN DER SELBSTAENOIGEN }IISSENSCHAFTLER

EX 751

703 OOO DIENSTLEISTIJNGEN OER SELBSTAENOIGEN NISSENSCHAFTLER

751q0 Ex94C EX94C

HARKTBESTIHT4TE DIENSTLEISTUI.IGEN OER UNTERRICHTSANSTALTEN,
ERZIEHUNGSANSTALTEN UNO KII.JDERGAERTEN

7:ls 11,
795 14,
735 t7

703

70s

EX 728,
EX 751

428

t,rz 1979 NACE 1970 NACE/CLIo 1970



7 DIENSTLEISTII.|GEN DER So'ISTIGEN IJNTERNEHI.EN t 'lD FREIEN BERUFE 7

NUI.IMER
SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) T99O

BEZEICHNUNG

1,,t2 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

704

704

70s

704

704

110

r20

130

5r0

550

OIENSTLE I STUNGEN

75r 51

DIENSTLEI STI'NGEN

751 10,
751 511

DIENSTLEI STTJNGEN

751 75

DIENSTLEI STI'NGEN

751 57

DIENSTLEI STIhIGEN

ALLGEMEINBILDENDEN SCHULEN

Ex93C2 EX93C

BERUFSBILDENOEN SCHULEN

EX93C3 EX93C

KRAFTFAHRSCHULEN

Ex93C6 EX93C

ERZIEHIJNGSANSTALTEN

EX93C2, EX93C
Ex93C3

KINDERGAERTEN IJND -HORTE

93C4, EX93C,EX96C2 Ex96C

DER

DER

DER

DER

DER

705

706 {00

706 800

70?

EX 751,
EX 755

DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN v$,1 I.IISSENSCHAFT, BILDU{G,
ERZIEHT'NG UND SPORT (OHNE DIENSTLEISTIJNGEN DER SELBSTAENOI-
GEN I,.II SSENSCHAFTLER, IJNTERRICHTSANSTALTEN, ERZIEHIJNGSANSTAL-
TEN ]f\ID KINDERGAERTEN)

EX 728 00,
751 60

20,
30

75
75

706 IOO DIENSTLEISTI,INGEN DER I.IISSENSCHAFTLICHEN BIBLIOTHEKEN IJND
ARCHIVE

EX 94
EX 97

EX 94 C,
EX97C

c,c7

706 2OO DIENSTLEISTUNGEN DES SONSTIGEN IJNTERRICHTS IJND DER SELB-
STAENOIGEN LEHRER

75t 7t,
751 91,
751 95,
751 99,
755 87,
755 98

ca,c5,
C5,
c 8,c9

EX 93
93

EX 93
EX 97
EX 97

93
37

EX
EX

c
c

DIENSTLEI STUNGEN DER SONSTIGEN BILDIJNGSSTAETTEN

75560 EX97C7 EX97C

OIENSTLEISTUNGEN DER SPORTEINRICHTT'NGEN UNO SELBSTAENDIGEN
SPORTLER

75581, EX97C8 EX97C
755 8{

DIENSTLEISTTf'IGEN AUF DEN GEBIETEN vON KtNST, THEAIER, FILI'|,
RUNDFIf{K UND FERNSEHEN

EX 755
EX 79{

707 1IO DIENSTLEISTUNGEN DER THEATER UND OPERNHAEUSER

75541 EX97C5 EX97C

701 ISO DIENSTLEISTUNGEN DER ORCHESTER, KAPELLEN, CHOERE I',NO
BALLETTE

755 43 EX97C6 EX97C

707 I?O OIENSTLEISTUNGEN DER VARIETES UND KLEINKUNSTBUEHNEN

75552 EX97C5 EX97C

423



a DIENSTLEISTIJNGEN DER SIT'ISTIGEN UNTERNEHI'EN IT{O FREIEN BERUFE 7

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNTJNGEN ( SIO
BEZEICHNT'NG

) 1990
NUI,S'IER

NZ 1979 NACE 1970 NACE/CLIo 1970

70? 2OO DIENSTLEISTI'NGEN DER FIL?'ITHEATER

75510 97C3

707 310 DIENSTLEI ST$ICEN DER FILI'IAUFNAHI,IE

707 370

707 500

70? 700

EX97C

7s5 20,
794 91

DIENSTI-EI STUNGEN DES FI LI'IVERLEIHS UND -VE RTRIEB S

75530 97C2 EX97C

DIENSTLEI STIINGEN DER RuNDFt NK- tt'lD FERNSEHANSTALTEN

75550 gTcs EX97C

DIENSTLEI STIJNGEN DER SELBSTAENDIGEN KUENSTLER 1 }

75344, EX97C6 EX97C
76s 45,
755 116

ANilERRu{G3 1) ENTSPRICHT tj{a 9701 10 000' 9702 00 000
tf,tD 9703 00 000

EX 838,
EX 850,97Cl

EX 830,
EX 850,
EX97C

707 9OO DIENSILEIST1IMEN DER SEIBSTAE!.DIGEN ARTISTEN

755118 Ex97C6 EX97C

708 DIEIiSTLEISTII{0EN DEs vERtacs-, LITERaTUR- [Jl'tD PRESSE]€SENS

EX 755,
780,

EX 7BS

7Ob TOO DItN§ILEIST'IhIGEN DES VERLAGS VON BUECHERN, HTSSEIISCIIATT-
LICHEN thID FACHZEITSCHRIFTEN

780 11, 4't4L, EX {711
7,B0 15, Ett 4714
760 5r

7O8 2OO DIENSTLEISTWGEN DES VERLAGS VON ZEITUNGEN SOHIE VON UNTER-
[ÄLiENoEn ZETTScHRIFTEN u\rD BRoScHtEREN

E»\ 4744 EX 474

708 3OO DTENSTLEISTIJI'IGEN OES SONSTIGEN VERLÄGSI'ESENS

4742
4743
4755

Ex 474

708 5OO DIENSTLEISTUNGEN DER LEIHBUECHEREIEN UND LESEZIRKEL

75570. EX97C7 EX97C

708 7OO OIENSTLEISTTJNGEN OER KORRESPONDENZ- UND NACHRICHTENBUEROS

789 41 EX 8393 EX 830

708 9OO DIENSTLEISTUNCEN DER SELBSTAENDIGEN SCHRIFTSTELLER IJTID

JOURNALI STEN

7Ss 17, Ex 83s3, EI 99or78945' EX97C6 EX97C

710 MARKTBESTIMHTEDIENSTLEISTUNGENDESGESI$IDHEITST"IESENS

?50 55
760 59
780 7l
760 7s

760 30
760 91
760 99

735
77i

EX

430



7 DIENSTLEISTLNGEN DER SIX{STIGEN t {TEßNEHI'€N tt'lD FREIEN BERUFE

SYSTE],ßTI K DER PRODUKTI ONSBEREICTIE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI$ßEN
BEZEICHNTJNG

( sI0) 1990

NUHHER

NACE 1970 NACE/CLI0 1970HZ 1979

TToII0DIENSTLEISTUNGENDERARZTPRAXEN(oHNEZAHN-IJNDTIERARZT-
PRAXEN )

77lLl 95C3 EX95C

710 130

710 160

DIENSTLEISTUNGEN OER ZAHNARZTPRAXEN

7?lLS EX95C4 EX95C

DIENSTLEISTUNGEN DER HEILKIJNOIGENPRAXEN

77L7? Ex95C5 EX95C

Trorg.oDIENSTLEISTIJNGENDEsso{sTIcENFREIBERUFLICHENGESI,NoHEITS-

710 500

HESENS

771r9 Ex95C5

HARKTBE STII'IMTE DIENSTLEI STUNGEN
TUNGEN DES GESII,IoHEITS]'IESENS

735 71,
77t 5L,
771 59

71I T1ARKTBESTIHMTEDIENSTLEISTUNCENDESVETERINAER]^IESENS

775

EX95C

DER ANSTALTEN UND EINRICH-

EX 95 C,
EX 982

C 1,c2,c2
95
9S
98

EX
EX
EX

711 110 DIENSTLEISTIJNGEN DER TIERARZTPRAXEN

77SLL EX95C5

7I? 570 DIENSTLE
I'IENSBERA'

EX95C

TIIIS0DIENSTLEISTUNGENDEssoNsTIGENFREIBERUFLICHENVETERINAER-
hIESENS

775L9 EX95C6 EX95C

TIISooMARKTEESTIHHTEDIENSTLEISTUNGENoERANSTALTENt,NDEINRICH-
Tt {GE].i DES vETERINAERI.IESENS

77550 EX95C6 EX9sC

7t2 DIENSTLEISTTJNGEN OER RECHTSBERATTJNG, I''IIRTSCHAFTSBERATT'NG
UND -PRUEFUNG

7I2 lIO DIENSTLEISTUNGEN DER ANNALTPRAXEN UND NOTARIATE

EX 835 EX 830

712 150 DIENSTLEISTUNCEN DER SO{STIGEN RECHTSBERATUT'IG

7L2 510

781 19 EX 83s EX 830

DIENSTLEI STTINGEN DER PRAXEN VON I,.IIEJSCHAFTSPRUEFERN' VEREI-
oiETEru SUCHPNUEFERN UND STETJERBERATERN

781 111, Ex 836 EX 830
7At 71,
781 75

712 540

781 45 EX 836 EX 830

781
EX 784
EX 789

799

DIENSTLEI STI'NGEN OER PRAXEN VON STEUERBEVOLLT{AECHTIGTEN

781 11
781 13
781 15
781 t7

836,
837,
8391

EX
EX

I STUNGEN DER SONSTIGEN hII RTSCHAFTLICHEN IJI{TERNEH-
TUNG IJND -PRUEFIJ}IG

EX 830,
EX 9811

F0RTSETZtfr'16

781 91
781 95
781 99

431

7



7 DIENSTLEISTU'ßEN DER Sü.ISTIGEN IJiITERNEHIGN tt{D FREIEN BERUFE 7

NUHMER
SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNUNG

HZ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
7r2 5?0

7t3

713 100

713 510

713. 550

7t4

714 000

EX 8392,
EX98C1l

DIENSTLEISTLNGEN DER ARCHITEKTUR- UND INGENIEURBUEROS,
LABORATORIEN WD AEHNLICHEN INSTITUTE

785 37
789 r0

EX 789 20
799 00

EX 784
EX 789

DIENSTLEI STU'IGEN
r'E ssrJr'rc sBUER0s

DIEN$TLEI Sf,TJ}§EN
UND }GSSE)'FSEN)

784 10
784 31
784 35
784 50

DER ARCHITEKTUR-, BAUINGENIEUR- II|\IO VER-

EX 837 EX 830

DE R HI RTSCMF:ISI.IEREINB ( OHllE AUSSTE LLü,16 S-

EX 838 Ex 830

DIENSTLEISTU{EEN DER. II{GENIEUR- u'lD TECIINI SCtlEN. 8LER0S
( &lNE BAUI NGENIEUR: tfllD vE Rt4EiSSUllgSBuE ROS )

7811.33, EX 837, EX 830
Ex 78!' 29 Ex 8s92

DI EN§TLE I STWGEN. - DER CHEI{}SQHEN I,IND C.HEMOTECHNI SCH€N LAB OI
RATORIEN

7Aq 70 Ex 837 E)( 83Q

DIENSTLEIS'TIT,EEN
urs- tEssEhEsEnI

DER hII RT§CHAFT§XE;RB!.I{G . ( OHI,IE AUSSTE LLI$I§ S:

787

?&7 Lt,
787 t2,
7&7 13,
vg7 Lat
787 77,
787 19,
78? 50

7tE

716 100

716 500

VERmIETU§' vt},l l.l0ttNtst6EN, GRIII\DSTUECKEN lS,lD RAEUIEN

EX 794

VERI"IIETIJNG VON NOHNTX{GEN (EINSCHL. NUTZU{G VIIN EIGENTUEI"IER-
I.ITTHNUNGEN}.

EX 794 11 EX 850 EX 850

VERHIETTAIG VON GRI'NDSTUECKEN IJND RAEUMEN

EX 794 99 EX 850 EX 850

7t? OIENSTLEI STUNGEN DES GRWDSTUECKS- IjTID HOHNIhIGSI.IESENS SOHIE
DER VERMOEGENSVERhIALTUNG ( OHNE VERMIETUNG VII{ hIOHNUNGEN,
GRUNDSTUECKEN tf,{D RAEUIEN}

EX 512,
EX 789,
EX 79{,

797

7L7 IIO OIENSTLEISTUNGEN
VON HOHNUNGEN)

EX 7911 11 ,
794 15

DER I.IOHNUMSLNTERNEHHEN ( 0HNE VERI'IIETUNG

EX 830
EX 850

833
850EX

432



7 DIENSTLEISTIf{GEN DER SONSTIGEN U'ITERNEH],EN I[.ID FREIEN BERUFE 7

NUi,IMER
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNWGEN (SIO) 1990

BEZEICHNT$IG

l.lz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

717 150 DIENSTLEISTUNGEN DES GRUNDSTUECKS- UND I.IOHNIJNGSHESENS (OHNE
NOHNUNGSIJNTERNEHMEN SOHIE OHNE VERHIETIjNC VON GRUNOSTUECKEN
I,INO RAEUMEN )

717 510 SGESELLSCHAFTEN ( OHNE KAPI-

EX 813

761
830
850

EX
EX
EX

EX 761
834

EX 850

EX 512 90,
794 50,

EX 7S4 99

OIENSTLEI STUNGEN DER BETEILIGUNG
TALANLAGEGE SELLSCHAFTEN )

EX 813

7L7 5SO DIENSTLEISTIJNGEN DER INKASSOBUEROS

789 31 Ex 8393 EX 830

7I7 570 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN VERMOEGENSVERHALTUNG

789 39, EX 8393 EX 830. 789 90

7ta VERMIETUNG BE}"IE6LICHER SACHEN (OHNE EUCH-, ZEITSCHRIFTEN-
UND FILHVERLEIH )

651,
791

7I8 lOO VERHIETUNG VON HAUSRAT IJND BEKLEIDUNG

EX 791 70 846r EX 8{0

718 3OO VERMIETIJNG VON PERSONENKRAFTHAGEN AN SELBSTFAHRER

EX 813,
444

Ex 813,
EX 8{0

718 5OO VERITIIETUNG VON Sü{STIGEN FAHRZEUGEN

EX 813,
EX 8115

Ex 813,
EX 8{0

718 7OO VERMIETII'IG VON LANO- UND BAUI.IIRTSCHAFTLICHEN I,IASCHINEN UND
GERAETEN

797 0t,
737 09

00
60

EX 551 00
791 10
73t 20

EX
EX

651 00
791 50

55
?9

EX

EX

EX

Ex 651 00,
791 30,

EX 791 EO,
EX 791 70,

791 90

EX 512
653

EX 735
aao

EX 7{5
EX 755
EX 789

EX 813,
841 ,
842

EX 813
EX 840

7I8 9OO VERMIETUNG SONSTIGER BEI.IEGLICHER SACHEN

813,
843,
845,
81162
847

EX 813,
EX 840

719

719 110 DIENSTLEISTUNGEN OER AUSSTELLUI'IGS-, HESSE- UNO I,,IARENMARKT-
EINRICHTUNGEN

789 51,
789 55

EX 8393 EX 830

719 150 OIENSTLEISTTI.IGEN DER SCHAUSTELLTNG

SONSTI6E ]'IARKIBESTII,II,ITE DIENSTLEISTIJNGEN ( OHNE VERMIETIJIIG
BE}.IEGLICHER SACHEN)

EX 739 90
755 91
75s 92

o
4

97
98

EX
EX

EX 97 C,
Ex 984

433



7 DIENSTLEISTTi{GEN DER S0{STIGEN lt\tTERNEH}tN UND FREIEN BERUFE

NUtt'lER
SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUIreEN (SIO) T99O

BEZEICHNUTIG

1.t2 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

719

719

719

719

719

719

210

240

270

310

350

510

DIENSTLEI STUNGEN

755 9{

DIENSTLEI STUNGEN

755 95

DIENSTLEI STI,NGEN

755 95

DIENSTLEI STII{GEN

653 00

DIENSTLEI STUNGEN

739 30

DIENSTLEI STIJNGEN
BEI.IACHIJNG

789 61

DES

DER

DES

DER

DES

DER

1€TT- WD LOTTTRIEI,IESENS

EX97CS EX97C

SPIELBANKEN UND -KLUBS

EX97C9 EX97C

EETRIEBS VON SPIELAUTOI,IATEN

EX37C9 EX97C

LEIHHAEUSER

EX 813 EX 813

VE RSTEI6ERlf,{G S6ENERBE S

EX98C4 EX984

GRIJNDSTUECKS-, GEBAEUDE- IJND SCHIFFS-

EX 8393 EX 830

719 550 DIENSTLEISTUNGEN OER AUFBEHAHRUNG, DER BOTEN- UND AEHNLICHEN
DIENSTE (EINSCHL, FREI'IDENFUEHRUNG)

EX 761,
Ex 8393,
EX98C4

EX 512 90,
EX 739 90,

789 65

EX 761,
Ex 830,
EX 984

719 610 DIENSTLEISTI'NGEN DER AUSKUNFTSBUEROS

789 7l EX 8393 EX 830

7T9 630 OIENSTLEISTT,INGEN DER OOL}'IETSCHER-, SCHREIB- UND UEBER-
SETZUNGSBUEROS

EX 8392,
EX 8393

EX 830

719 660

EX 830,
EX97C

DIENSTLEI STUNGEN DER PRIVATEN STELLENVERMITTLTAIG

EX 789 20
?49 73
789 75

EX
EX

7A9 77
789 78 I8393,

97C

719 690

719 700

719 800

719 I

DIENSTLEI STUNGEN

739 50

DIENSTLEI STI,N6EN

739 10

DIENSTLEI STIJNGEN

789 80

DIENSTLEI STUNGEN
EINRICHTUNGEN

DER EHEVERMITTLUNG

EX98C4 EX98{

DES FOTOGRAFISCHEN GEI,,IERBES

9BC3 983

DES ABFUELL- IJND VERPACKUIIGSGEI.IERBES

EX 8393 Ex 830

DER HYGIENISCHEN I['ID AEHNLICHEN

EX 735,
EX 739,
EX 745

719 910 OIENSTLEISTIJNCEN DER hIANNEN- IJNO BRAUSEEAEDER (OHNE MEDI-
ZIhIISCHE BAEDER)

735 75 EX 98 C 2 EX 9A2

DIENSTLEI STUNGEN DER STRASSENREINIGUNG, HUELLABFUHR, AB1.IAS-
SERBESEITICUNG UND AEHNLICHER HYGIENISCHER EINRICHTTAIGEN
(OHNE HERSTELLIJNG VON KLAERGAS)

EX92C7115 10
745 20

EX 745 30

719 930

EX92C1

434



DIENSTLEISTTNIGEN DER SONSTIGEN IJNTERNEHHEN IT{O FREIEN BERUFE 7

NUI,II'IER
SYSTEITATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNIJNG

htz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

719 970 DIENSTLEISTUI\IGEN DES BESTATTIfr{GSHESENS

7?9 70 EX 98 C ,{ EX 984

435





DIENSTLEISTIT{GEN OER ORCANISATIOI.IEN OHNE ERI.IERBSZI€CK, HAEUSLICHE DIENSTE

NUl,lt'lER
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I99O

BEZEICHNIJNG

NZ L979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

800 DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERI,.IERBSZhIECK, NICHT
FUER UNTERNEHHEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGE}.IIESENE AN-
STALTEN UND EINRICHTI,INGEN) 1), 2)

ANMERKUNG: r) EINSCHL. oER DIENSTLEISTUNGEN oER UEBER-
I.IIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANISATIONEN OER
ERZIEHUNG, HISSENSCHAFT UND KULTUR, 2) DIENSTLEISTUNGEN
DER BESONDERS NACHGEI^IIESENEN ANSTALTEN UND
EINRICHTI'NGEN SIEHE UNTER SIO 802 BIS 809

800 1 NICHTHARKTBESTIHHTE DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERHERBSZHECK, NICHT FUER WTERNEHHEN TAETIG (OHNE BESI'NDERS
NACHGEI,,IIESENE ANSTALTEN UNO EINRICHTUNGEN )

800 ll0 NICHTHARKTBESTIT,ITITE DIENSTLEISTUNGEN DER CHRISTLICHEN
KIRCHEN, ORDEN, RELIGIOESEN UND I,,IELTANSCHAULICHEN
VEREINIGUNGEN

EX96B6 EX96B

8OO 120 NICHTHARKTBESTIHHTE DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN
DER FREIEN I.IOHLFAHRTSPFLEGE

EX96B1 EX96B

800 131 NICHTMARKTBESTII'II4TE DIENSTLEISTUNGEN DER ORoANISATIONEN DER
ERZIEHUNG, T.IISSENSCHAFT IJND KULTUR, UEBERHIEGEND PRIVAT
FINANZIERT

EX 813 1I

800 135

EX 811,
Ex 812,
EX 813,
EX 8111,
EX 8r5,
EX 816,
EX 817

EX 811
EX 8I1
EX 812
EX 812
EX 813
EX 81{
EX 815
EX 816
EX 816
EX 817
EX 817

Ex 811 10,
EX 811 20

t2
72

EX8
EX8

1
2

B,
B 1,
B8

B,
B I,
B8

88,
B8

EX 94
EX 96
EX 95

EX
EX

EX94B
EX968

NICHTMARKTBESTINHTE DIENSTLE
ERZIEHUNG, I,.IISSENSCHAFT UND
LICH FINANZIERT

ISTUNGEN DER ORGANISATIONEN DER
KULTUR, UEBERI,'IIEGEND OEFFENT-

EX 813 12

8OO I41 NICHTHARKTBESTIHTITE DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN DER
SPORTPFLEGE

8OO 145 NICHTMARKTBESTII.TMTE OIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN DER
JUGENDPFLE6E

EX A72 2L,
Ex atz 22

EX96B8 EX96B

EX
EX

EX
EX

96
97

11
t2

4
4

81
81

EX94B
EX96B

EX 94
EX 96
EX 96

B
B

96
97

800 150

800 190

NICHTMARKTBESTIMHTE DIENSTLEISTUNGEN DER GENERKSCHAFTEN

EX8l510 EX96B5 EX96B

NICHTHARKTBESTIT,IMTE DI ENSTLEI STUNGEN DE R P OLI TI SCHEN
PARTEIEN UND SONSTIGEN ORGANISATIONEN OHNE ERNERBSZI.,IECK,
NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX9{B
EX96B
EX97B

B,
B 1,
B 7,88,
B8

EX 911
EX 96
EX 96
EX 96
EX 97

Ex 813 1l
EX 813 12
EX 814 11
EX 814 12
EX 816 10
EX 816 20
Ex 817 10

FORTSETZUNG

437

8



OIENSTLEISTU{GEN DER ORGANISATI(tr'|EN OHNE ERIGRBSZHECK' HAEUSLICHE DIENSTE I8

NUH]'IER
SYSTEI,IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNI,NG

r,,tz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
800 190

800 5

800 500

801

801 110 DIENSTLEISTUNGEN DER ARBEITGEBERVERBAENDE

83110 96C4 EX96C

EX 817 21,
EX AL7 22

SONSTIGE DIENSTLEI STTJNGEN DER ORGANI SATI ONEN OHNE ERI.IERBS-
ZHECK, NICHT FUER UNTERNEHHEN TAETIG (BHNE BESONDERS NACH6E-
HIESENE ANSTALTEN IhIO EINRICHTUNGEN)

SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERhIERBS- ANHERKIJNG: 1} NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
2wecx,-nIöii FuEr ururrntrexNEN TAETIG (oHNE BEsoNoERs NAcHcE- DUKTE)' zu vERScHIEoENEN SITFGRUPPEN
I,,IIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN) 1)

EX 8ll I
EX 8r1 2
EX 812 I
EX 412 2
EX 813 I
EX 814 1
EX 815 I
EX 816 1
EX 816 2
Ex 817 1
EX 817 2

EX 811 10,
EX 811 20,
EX 812 ll,
EX 812 12,
EX Atz ?1,
EX 8L2 22,
EX 813 11,
EX 813 12,
EX 814 11,
EX 814 12,
EX 815 10,
EX 816 10,
EX 816 20,
EX 817 10,
Ex 817 21,
ex at7 22

B,
B 1,85,86,
B 7,
B8'
B8

94
96
96
96
96
96
37

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX94B
EX9EB
EX97B

DIENSTLEISTTJNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERNERBSZI.IECK, FUER ANI,ERKIJNG: 1) DIENSTLEISTUNGEN OER BESONDERS NACHGE-
ÜIIienT'TEtTTIeI,T TÄ.TIG (OHNE BESONDERS NACHGEI.IIESENE ANSTALTEN HIESENEN ANSTAL1EN UNO EINRICHTUNGEN SIEHE UNTER
UND EINRICHTUNGEN) 1) SIO 802 8IS 809

Ex 831,
EX 834,
EX 837

EX 83{ l0 EX96C3 EX96C

801 170 DIENSTLEISTI'NGEN OER OEFFENTLICH-RECHTLICHEN HIRTSCHAFTS-
UND BERUFSVERTRETI'{GEN

837 10 EX96C3 EX96C

801 205 DIENSTLEISTUNGEN DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANOES (EBV)

EX 834 10 EX96C3 EX96C

402 OIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATI-
ONEN OHNE ERI.IERBSZI.IECK, NICHT FUER UNTERNEHI"IEN TAETIG

801 140 DIENSTLEISTUNGEN DE
VERBAENDE (OHNE OEF
BERUFSVERTRETI,TIGEN )

802 1OO NICHTMARKTBESTIMHTE DIENSTLEIS'
TUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
UNTERNEHHEN TAETIG

R BERUFSORGANISATIONEN IJNO I^IIRTSCHAFTS-
FENTLICH-RECHTLICHE HIRTSCHAFTS- UND

TI,NGEN OER FORSCHIJNGSEINRICH-
ERI.IERBSZNECK, NICHT FUER

EX 93 B,

EX 811,
EX 812,
EX 813,
EX 814,
Ex 815,
Ex 816,
EX 817

FORTSETZTfr{G

EX 811 71, Ex93B1,

,{38



I DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIü{EN OHNE ERI.IERBSZI.IECK, HAEUSLICHE DIENSTE I

NUI',IT4ER
SYSTEI,IATIK DER PR0DUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

BEZEICHNUNG

hlz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
802 100

802 5OO SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTT$IGEN DER
ORGANI SATI ONEN OHNE ERI.IERBSZI.IECK, NICHT FUER I'NTERNEHMEN
TAETIG 1 )

803 DIENSTLEISTIJNGEN DER FORSCHUNOSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATI-
ONEN OHNE ER}^IERBSZ},.IECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 831,
EX 8311,
EX 837

803 100 DIENSTLEISTUNGEN DER F0RSCHUNGSEINRICHTII.IGEN DER 0RGANISATI-
ONEN OHNE ERI.IERBSZHECK, FIJER UNTERNEHHEN TAETIG

EX 9{ C,
EX97C7

EX94C
EX97C

OIENSTLEISTIJNGEN OER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISA-
TIONEN OHNE ERHERBSZI.IECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

804 lOO NICHT}4ARKTBESTIMHTE DIENSTLEISTI,INGEN DER I'NTERRICHTSEINRICH-
TIS{GEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERI.IERBSZHECK, NICHT FUER
UNTERNEHHEN TAETIG

EX93B

ANMERKUNG! 1) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 703, NACE/CLIo 94 C

Ex 811 72,
EX 811 73,
EX 811 74,
EX 812 73,
EX BLz 74,
EX 813 7r,
EX 813 73,
EX 813 711,
EX 814 73,
EX 814 74,
EX 815 73,
EX 815 711,
EX 816 73,
EX 816 74,
Ex 817 73',,
EX 8L7 74

EX 811 75
EX 811 76
EX 811 77
EX 81r 78
EX 81r 79
EX 812 76
EX 8L2 77
Ex 812 78
EX 812 79
Ex 813 75
Ex 813 76
EX 813 79
Ex 8r{ 76
EX 814 79
EX 815 79

94
95
37

EX
EX
EX

EX94B
EX95B
EX97B

EX 93 B,
EX 94 B,
Ex 95 B,
EX97B

B I,
B,
B 1,
B7

EX 93
EX 94
EX 95
EX 97

7

804

EX 811 71,
EX 811 72,
EX 811 73,
EX 811 74,
Ex 812 73,
EX Atz 75,
EX 813 71,
EX 813 73,
EX 813 74,
EX 8111 73,
EX 814 7{,
EX 815 73,
EX 815 74,
EX 816 73,
EX 816 711,
EX 817 73,
EX 8t7 74

73
74
7L
73
7q
73
7q

831
831
834
834
834
837
837

EX 811
Ex 812
EX 813
EX 814
Ex 815
EX 816
EX 8I7

Ex93B2,
Ex93B3,
EX93B4

FORTSETZI,ING
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8 DIENSTLEISTINGEN DER ORGANISATIIINEN OHNE ERI"IERBSz}IECK, HAEUSLICHE DIENS1E I

NUHI'IER
SYSTEITIATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNUNG

1,,t2 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
80{ 100 EX 816 79

EX 817 79

804 5OO SONSTIGE DIENSTLEIS'
OER ORGANISATIONEN
NEH}{EN TAETIG 1)

805

TUNGEN OER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN
OHNE ERhIERBSZI.IECK, NICHT FUER UNTER-

EX93B

ANMERKUNG: 1) NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SIO.GRUPPE 701I, NACE/CLIO 93 C

EX 811 75,
EX 811 76,
EX 811 77,
EX 811 78,
EX 8tl 79,
EX 812 76,
EX 8t2 77,
EX 812 78,
EX 812 79,
EX 813 75,
EX 813 76,
EX 813 79,
EX 811t 76,
EX 814 79,
EX 815 79,
EX 816 79,
EX 817 79

EX 811 91,
EX 8ll 99,
Ex 812 91,
EX 812 99,
EX 813 91,
EX 813 99,
EX 814 91,
EX 814 99,
EX 817 91,
EX 817 99

s5
95
95

EX 811 91
EX 811 99
EX 812 91
Ex 812 99
EX 813 91
EX 813 99
EX 814 91
EX 814 99
EX 817 91
EX 817 99

82,
B3,
B4

EX 93
EX 93
EX 33

805 lOO DIENSTLEISTUMEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN OER ORGANISA-
TIONEN OHNE ERI,.IERBSZNECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

83179, EX93C3 EX93C
834 79,
437 79

806 DIENSTLEISTUNGEN DER GESTJNOHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISA-
TIONEN OHNE ERHERBSZI.IECK, NICHT FUER UNTERNEHHEN TAETIG

8OE loO NICHTI'TARKTBESTIHHTE DIENSTLEISTU,I6EN 0ER GESUNDHEITSEINRICH-
TI,NGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERI,JERBSZI"IECK, NICHT FUER
UNTERNEHHEN TAETI6

EX95B

DIENSTLEISTUNGEN DER UNTE
TIONEN OHNE ERI.IERBSZI.IECK,

RRICHTSEINRICHTIJNGEN DER ORGANI SA-
FUER I'NTERNEHMEN TAETIG

EX95B

811 ,
AL?,
813,
814,
817

EX 831
EX 834
EX 837

EX
EX
EX
EX
EX

806 5OO SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN OER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN
OER ORGANISATIONEN OHNE ERI^IERBSZNECK, NICHT FUER UNTERNEHI'IEN
TAETIG 1 )

EX 95
EX 95
EX 95

EX
EX
EX

B 1,s2,
B4

B I,82,
B4

ANMERKIJNG: 1}
DUKTE), ZU SI

NEBENVERKAEUFE ( ALLGEI,EINE KUPPELPRO-
FGRUPPE 7TO, NACE/CLIO 95 C

440



8 DIENSTLEISTI'NGEN DER ORCANISATIü{EN OHNE ER}GRBSZI'ECK, HAEUSLICHE DIENSTE I

NU]'IMER
SYSTE],IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1S9O

BEZEICHNUNG

NZ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

807

807 100

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISA-
TIONEN OHNE ERI.IERBSZI"IECK, FUER UNTERNEHHEN TAET]G

EX 834

808

808 100

EX95C

DIENSTLEISTTJNGEN BESONDERS NACHGEHIESENER ANSTALTEN UND EIN-
nicHrurueeru DER oRoANIsarIoNEN oHNE ERWERBSZI^IECK, NICHT FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTIJNGEN DER FORSCHUNGS-'
UNTERRICHTS- UNO GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

EX 811,
EX 812,
EX 813,
EX 814,

DIENSTLEI STUNCEN DER GESUNDHEI'
TIONEN OHNE ERNERBSZI.IECK, FUER

TSEINRICHTI,INGEN DER ORGANISA-
UNTERNEHHEN TAETIG

839 91,
834 99

EX 815
EX 816
EX 817

EX95Ct,
EXS5C2,EX95C{

82,85,
B 7,88,

NICHTMARKTBESTIHHTE DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGE-
I,TIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER ORGANISATII]NEN OHNE
ERI^IERBSZI^IECK, NICHT FUER TINTERNEHI'IEN TAETIG (OHNE DIENST-
LETSTUNGEN oEn ronscnuuGs-, tNTERRICHTS- uNo GESUNDHETTSEIN-
RICHTUNCEN )

EX 664
EX 667
EX 96
EX 97
EX 97
EX 97
Ex 982

EX 811 51,
EX 811 53,
EX 811 55,
EX 811 57,
Ex 811 61,
EX 811 62,
EX 811 63,
EX 811 6{,
EX 811 65,
EX 811 66,
EX 811 67,
EX 811 68,
EX 811 69,
EX 811 81,
EX 811 82,
EX 811 83,
EX 811 85,
EX 811 86,
EX 811 88,
EX 812 51,
Ex 812 53,
EX 812 55,
Ex 812 57,
Ex 812 61,
EX 812 62,
EX 812 63,
EX 812 6{,
EX 812 6s.
EX 812 66,
EX 812 67,
EX 812 68,
EX 812 69,
EX 812 81,
EX 812 82,
EX 812 85,
EX 812 86,
EX 812 88,
EX 813 51,
EX 813 53,
EX 813 55,
Ex 813 61,
EX 813 81,
EX 813 82,
EX 813 83,
EX 813 8{,
EX 813 85,
EX 813 88,
EX 814 51,
EX 814 53,
EX 814 55,
EX 814 85,
EX 814 86,
EX 81{ 87,
EX 8111 88,
EX 815 51,
EX 815 53,
EX 81S 55,
EX 8r5 61,
EX 815 63,
EX 815 69,

EX 560,
EX96B
EX97B
EX 982

FORTSETZUNG

s4l



8 DIENSTLEISTUI,EEN DER 0RGANISATIONEN 0HNE ERI.IERBSZI.IECK' HAETiSLICHE DIENSTE 8

NUljt'tER
SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNCEN (SIO) I99O

BEZEICHNTJNG

htz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

85
51
51
53
EE

61
56
67
69
83
85
86

815
816
817
817
817
8L7
817
817
817
817
817
817

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

NOCH
808 100

808 500 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPRO-
IFGRUPPE 7oo, NACE/CLIo 560

ANHERKUiIG: 1
oUKTE), ZU S

SONSTIGE D IENSTLEI STIJNGEN BE SONDERS NACHGEI.,IIE SENER ANSTAL-
TEN I,ND EINRICHTTJNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERI,,IERBSZ!{ECK'
NICHT FUER UNTERNEH}4EN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER
FORSCHI,INGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITS-
EINRICHTUNGEN) 1 )

EX 660,
EX96B
EX97B
EX 982

Ex 664,
EX 667,
EX96B2,
EX97B5,
EX97B7,
EX97B8,
Ex 982

EX 811 51,
EX 811 53,
EX 811 55,
EX 811 57,
EX 811 61,
EX 811 62,
EX 811 63,
EX 811 6{,
EX 811 65,
EX 811 66,
EX 811 67,
EX 811 68,
EX 811 69,
EX 811 81,
EX 811 82,
EX 811 83,
EX 811 85,
EX 811 85,
EX 8r1 88,
EX 812 51,
Ex 812 53,
EX 812 55,
Ex 812 57,
EX 812 61,
EX 812 52,
EX 812 63,
EX 812 64,
EX 812 65,
EX 812 66,
EX 812 67,
EX 812 68,
EX 812 69,
EX 812 81,
EX 8t2 42,
EX 8r2 8s,
EX 8r2 86,
EX 812 88,
EX 813 51,
Ex 813 53,
EX 813 55,
EX 813 61,
EX 813 8r,
EX 813 82,
EX 813 83,
EX 813 811,
EX 813 85,
EX 813 88,
EX 8111 51,
EX 814 53,
EX 81{ 55,
EX 814 85,
EX 814 86,
EX 814 87,
EX 8I4 88,
EX 815 51,
EX 815 53,
EX 815 55,
EX 815 61,
EX 815 63,
EX 815 69,
EX 815 85,
EX 816 51,
EX 817 51,
EX 817 53,
EX 817 55,
EX 817 61,
EX 817 66,
EX 817 67,
EX 817 69,
EX 817 83,
EX 817 85,
EX 817 86

442



DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ER}ERBSZI.IECK, HAEUSLICHE DIENSTE 8

NUMMER
SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I99O

BEZEICHNTJiIG

HZ 1979 NACE 1970 NACE/CLr0 1970

809

809 r00

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEI',IIESENER ANSTALTEN t 'lD EIN-
RICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERI.IERBSZ}.IECK, FUER I,INTER-
NEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHTJNGS-, UNTER-
RICHTS- IJND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

Ex 831,
EX 834,
EX 837

DIENSTLEI STtfr{GEN BESONDERS NACHGE}.IIESENER ANSTALTEN IJND
EINRICHTUNGEN oER ORGANISATI0NEN OHNE ERI"IERBSZI.IECK' FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHI'NGS-,
UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

83r 51, EX 667, EX 660,
83153, EX96C2 EX95C
831 61,
834 51,
83{ 53,
83q 61,
837 51,
837 53

850 HAEUSLICHE DIENSTE

EX 711,
8S

850 OOO HAEUSLICHE OIENSTE

711 98,
850 00

EX 667
99

660
990

EX
D

443





DIENSTLEI STTJNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERIJNG I

NUI.ll'lER
SYSTEHATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNIJNG

l,,lz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

900

900 I

900 100

900 11,
900 13,
900 15,
900 17,
900 21,
900 25,
900 31,

ALLGEMEINE VERI,.IALTI'N6SDIENSTLE I STUNGEN DER GEBIETSKOERPER-
SCHAFTEN (OHNE BESONDERS NACHGEI.IIESENE ANSTALTEN UND EIN-
RICHTUNGEN UND OHNE BI,,NOESANSTALT FUER LANDI.IIRTSCHAFTLICHE
HARKTORDNUNG )

EX 900,
901,
902,
903,

EX 904,
EX 905,
EX 906,
EX 907

NICHTT,TARKTBESTIMMTE ALLGEME INE VERt"lALTUNG SDIENSTLEI STUNCEN
OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN ( OHNE BESI]NDERS NACHGEhIIESEIIE
ANSTALTEN I$ID EINRICHTUNCEN IJND OHNE BUNOESANSTALT FUER
LANDT,,IIRTSCHAFTLICHE I'lARKTORDNUNG )

x
x
x
X
x
x
x
x
x

EX 900 1,
EX 900 2,
EX 900 3,
EX 900 4,
EX 901 0,
EX 902 1,
Ex 902 2,
EX 902 3,
Ex 902 {1,

E
E
E
E
E
E

903 I,
903 2,
903 3,
903 4,
904 I,
905 I,
905 1,
907 1,
901 2,
907 3,
907 4

EX
EX

NICHTHARKTBESTII.IMTE ALLGEMEINE VERI.IALTUNGSOIENSTLEI STUNGEN
DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE BESONDERS NACHGEI,,IIESENE
ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDESANSTALT FUER
LANDI,'II RTSCHAFTLICHE 1'TARKTORONIJN6 )

ANttERKtNG: 1) NACE 761 UEBERI,,IIEGEND IN SI0 517 000 ENT-
HALTEN, NACE 762 UEBERI,.IIEGEND IN SIO 525 OOO' 527 OOO

ENTHALTEN, NACE 763 UEBERI,,IIEGEND IN SIO 535 OOO'
537 0OO ENTHALTEN, NACE 764 UEBERI.IIEGENo rN SI0 547 000
ENTHALTEN

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

91 A 1,
91 A 2,9143,9la{,9lA5

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

761,
762,
763,
76{,

EX 761,
EX 76?,
EX 763,
Ex 764,
EX 910

900 3s,
900 39,
900 40,
901 00,
902 11,
902 ls,
90? 20,
902 31,
s02 35,
902 41,
902 ll5,
903 lo,
903 21,
903 23,
903 25,
903 26,
903 27,
903 30,
903 40,
904 10,
905 11,
905 12,
905 13,
905 15,
905 17,
905 18,
905 19,
906 10,
907 11,
907 lg,
907 77,
907 19,
907 2t,
907 23,
907 25,
90? 27,
907 28,
907 29,
907 3r,
907 !15,

FORTSETZIJN6
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I DIENSTLEISTIJNGEN DER GEBIETSI(OERPERSCHAFTEN ]ff{O DER SOZIALVERSICHERUIIG

NUTII'IER
SYSTEHATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTINWGEN (SIO) 1990

BEZEICHNISIC

HZ 1S79 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
900 100 EX 907 111

EX 907 4t5

SONSTIGE DIENSTLEISTWGEN DER ALLGEMEINEN VERHALTUNG DER GE-
BIETSKOERPERSCHAFTEN ( OHNE BE SONDERS NACHGEI.IIESENE ANSTAL-
TEN UNO EINRICHTLINGEN I,ND OHNE BUNDESANSTALT FUER
LANDhII RTSCHAFTLICHE I'IARKTORDNUN6 )

HERSTELLUNG VON DRUCKEREIERZEUGNI§SEN
(NEBENVERKAEUFE DES STAATES) 1)

900 5

900 510

9OO 520 PERSONEN- UND GUETERBEFOERDERUNGSLEISTThIGEN DES
STRASSENVERKEHRS 1)

EX 900 1,
EX 900 2,
EX 900 3,
EX 900 ,qr
EX 901 0,
EX 902 1;
EX 902 2,
EX 902 3,
EX 902 4,
EX 903 I,
EX 903 2,
EX 903 3,
EX 903 11,
EX 90{ I,
EX 905 I,
EX 906 I,
EX 907 I,
EX 907 2,
EX 907 3,
EX 907 {

AiltlERKUl,lG ! 1 ) NEBENVERKAEUFE ( ALLGEMEINE KUPPELPR0-
DUKTE}, ZU SIO-GRIJPPE 268, NACE/CLIO {73

ANMERKUNG: 1) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SI(FGRUPPE 511, NACE/CLIO 721

EX 761
EX 762
EX 763
EX 76{
EX 910

EX 761
EX 762
EX 763
EX 7611
EX 910A 1,

A2,

761
762
763
764
91
91

EX 761,
EX 742,
EX 783,
EX 764,
EX 91,a 1,
EX91AZ,
EX91A3,
EX91a4,EX91a5

EX 900 11,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 900 21,
EX 900 25,
EX 900 31,
EX 900 35,
EX 900 39,
EX 900 40,
EX 901 00,
EX 902 11,
EX 902 15,
Ex 902 20,
EX 902 31,
Ex 902 35,
EX 902 4lt,
Ex 902 115,
EX 903 10,
Ex 903 21,
Ex s03 23,
EX 903 25,
EX 903 26,
EX 903 27 )
EX 903 30,
Ex 903 {0,
EX 904 10,
EX 90s 1r,
EX 905 12,
EX 905 13,
EX 905 15,
Ex 905 17,
EX 905 18,
EX 905 19,
EX 906 10,
EX 907 11,
EX 907 1{,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
EX 907 27,
EX 907 28,
EX 907 29,
EX 907 31,
EX 907 35,
EX 907 41,
EX 907 115

x
x
x
x
x
x

FORTSETZIf{G

EX 900 11,
EX 900 13,
Ex 900 ls,
EX 900 17,
EX 900 21,
EX 900 25,

446



I DIENSTLEISTIJNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN IJNO DER SOZIALVERSICHERUNG I

NUMMER
SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE

BE2E
IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990
ICHNUNG

NZ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

9OO 530 PERSONEN- I,iID GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNEN-,
SEE- t,ND KUESTENSCHIFFAHRT 1)

ANHERKUNG: 1} NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPRh
DUKTE), ZU SI0-6RUPPE 527, NACE/CLI9 762

43,44,
A5

EX 91
EX 91
EX 31

EX 900 31,
EX 900 35,
EX 900 39,
EX 900 40,
EX 901 00,
EX 902 11,
EX 902 15,
EX 902 20,
Ex 902 31,
EX 902 35,
EX 902 41,
EX 902 45,
EX 903 10,
EX 903 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX 903 26,
Ex 903 27,
EX 903 30,
EX 903 ll0,
EX 904 10,
EX 905 11,
EX 905 12,
EX 90s 13,
EX 905 15,
EX 905 17,
EX 905 18,
EX 905 19,
EX 906 10,
EX 907 11,
EX 907 14,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
EX 307 27,
Ex 907 28,
EX 907 29,
EX 907 31,
EX 907 35,
EX 907 41,
EX 907 45

EX 900 11,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 900 21.
EX 900 25,
EX 900 31,
EX 900 35,
Ex s00 39,
EX 900 1t0,
EX 901 00,
Ex 902 11,
EL902 15,
EX 902 20,
Ex 902 31,
Ex 902 35,
EX 902 41,
EX 902 {5,
EX 903 10,
EX 903 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX 903 26,
EX 903 2?,
EX 903 30,
EX 903 {0,
EX 904 10,
EX 905 11,
EX 9O5 12,
EX 905 13,
EX 905 15,
EX 905 17,
EX 905 18,
EX 905 19,
EX 906 10,
EX 907 11,
EX 907 1{,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 2r,
EX 907 23,
Ex 907 25,
EX 307 27,
EX 907 28,
Ex 907 29,
EX 907 31,

NOCH
900 520

EX 761
EX 762
EX 763
EX 76{
EX 9IO

EX 761,
EX ?62,
EX 763,
EX 764,
EX91AtEXgIA2EX91a3EX9lA4
EX91A5

s47

FORTSETZIJNG



I DIENSTLEI STU\reEN DER GEBIETSKoERPERSCHAFTEN u{D DER SoZIALVERSICHERIJ}IG

NUH]'ER
SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE

SEZE
IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO} T99O
ICHNUNG

HZ 1979 NACE 1970 NACE/CLIO 1E7O

35
,4t1

115

907
907
907

EX
EX
EX

NOCH
900 530

900 550

900 560

DIENSTLEISTIJNGEN VON GASTSTAETTEN U{D BEHERBERGIJNGS-
srÄerrEru il

DIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS-, LITERATUR- I'ND
PRESSEHE§ENs 1 )

ANI.iIERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRIF
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 700, NACE/CLIo 560

ANNERKItr{Gr 1} NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPRo-
DUKTE}, ZU SIO-GRUPPE 708, NACE/CLIO 474

EX 761
EX 782
EX 763
EX 764
EX 910

EX 761,
EX 762,
EX 763,
EX 764,
EX91a1
EX91A2
EX91A3
EX91A4
EX91A5

EX 900 11,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 900 21,
EX 900 25,
EX 900 31,
EX 900 35,
EX 900 39,
EX 900 40,
EX 901 00,
EX 902 11,
EX 902 15,
EX 902 20,
EX 902 31,
EX 902 35,
EX 902 {1,
EX 902 {5,
EX 903 10,
EX 903 21,
EX EI03 23,
EX 903 25,
Ex 903 26,
EX 903 27,
EX 903 30,
EX 903 110,
EX 90,q 10,
EX 905 11,
Er 905 12,
EX Sr05 13,
EX 90s 15,
EX 905 17,
EX 905 18,
EX 905 19,
Ex 906 10,
EX 907 t1,
EX 907 111,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
ex s07 27,
EX 907 28,
EX 907 29,
EX 907 31i
Ex 907 35,
EX 907 ql,
EX 907 115

EX 761,
EX 76.2,
EX 763,
EX 7511,
EX91A1
EX91A2
EX91A3EX9tA4
EX91A5

EX 900 11,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 800 21,
EX 900 25,
EX 900 31,
EX 900 35,
Ex 900 39,
EX 900 40,
EX 901 oo,
EX 902 11,
EX 902 15,
EX 902 20,
EX 902 31,
EX 902 35,
EX 902 41,
EX 902 45,
EX 903 10,
EX 903 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX S03 26,
EX 903 27,
EX 903 30,
EX 903 40,
EX 904 10,
EX 905 11,
EX 905 12,
EX 905 13,

761,
762,
763,
7Eq,
910

EX
EX
EX
EX
EX

4,118

Ex 905 15,
EX 905 17,

FORTSETZUNG

I



I DIENSTLEISTThIGEN OER CEBIETSKOERPERSCHAFTEN IJND DER SOZIALVERSICHERUNG

NUHMER
SYSTEI.ßTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPIJT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

BEZEICHNUNG

NZ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
900 560

9OO 570 VERHIETUNG VON I^IOHNUNGEN, GRI'{DSTUECKEN UND RAEUHEN I )

9Oo 580 Sü.ISTIGE MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTTf'IGEN 1)

ANHERKUNG: 1) NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPR(F
DUKTE), ZU SI(rcRUPPE 7T6, NACE/CLIO 850

EX 905 18,
Ex 905 19,
EX 906 10,
EX 907 11,
EX 907 t{,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 90? 27)
EX 907 23,
EX 907 25,
Ex 907 ??,
EX 907 28,
EX 907 29,
EX 907 31,
EX 907 35,
EX 907 41,
EX 907 115

761,
762,
763,
764,
910

EX
EX
EX
EX
EX

EX 761,
EX 762,
EX 763,
EX 76S,EX9IAl
EX91a2
EX91A3
EX91 A1l
EX91A5

EX
EX
EX
EX
EX

EX 761,
EX 762,
EX 763,
EX 7611,
EX91a1
EX91A2
EX91A3
EX91 All
EX91A5

EX 900 11,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 900 21,
Ex 900 25,
Ex 900 31,
EX 900 35,
EX 900 39,
EX 900 40,
EX 901 00,
EX 902 11,
EX 902 15,
EX 902 20,
EX 902 31,
EX 902 35,
EX 902 41,
EX 902 115,
EX 903 10,
EX 903 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX 903 26,
EX 903 27,
EX 903 30,
Ex 903 {0,
EX 90C t0,
Ex 905 11,
EX 905 12,
EX 905 13,
EX 905 15,
EX 905 17,
EX 905 18,
Ex 905 19,
Ex 906 10,
EX 907 11,
EX 907 111,
Ex 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
E)< 907 27,
EX 907 28,
EX 907 29;
EX 907 31,
EX 907 35,
Ex 907 41,
EX 907 45

ANMERKUNG: r) NEBENVERKAEUFE (ALLGEI'IEINE KUPPELPRo-
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 719, NACE/CLIo 830

761,
762,
763,
764,
910

EX 900 1!,
EX 900 13,
EX 900 15,
EX 900 17,
EX 900 21,
EX 900 25,
EX 900 31,
EX 900 35,
EX 900 39,
EX 900 110,
EX 901 oo,
EX 902 11,
Ex 902 15,
EX 502 20,
Ex 902 31,
EX 902 35,
EX 902 41,
EX 902 115,

{119

F0RTSETZtt'lc

o



o DIENSTLEISTUTIGEN DER GEBIETSKoERPERSCHAFTEN U{D DER S0ZIALVERSICHERUNG

NUMHER
SYSTEMATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhIGEN (SIO) ISI9O

BEZEICHNUNG

HZ 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

NOCH
900 580

902

902 lOO NICHTMARKTBESTITO'ITE
RICHTUNGEN DER GEBI

EX 903 10,
EX 903 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX 903 25,
EX 903 27,
EX 903 30,
EX 903 40,
EX 904 10,
EX 905 11,
EX 905 12,
EX 905 13,
EX 905 15,
EX 905 17,
EX 905 18,
Ex 905 19,
EX 906 10,
EX 907 11,
EX 907 14,
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
E)\ 907 27,
EX 907 28,
EX 907 29,
EX 907 31,
EX 907 35,
EX 907 41,
EX 907 45

OI ENSTLE I STWGEN OE R FORSCHWGSE INRICHTI$IGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX 904

DIENSTLEISTUI{GEN DER FORSCHUNGSEIN-
ETSKOERPERSCHAFTEN

902 500 SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRtrCHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN 1 }

904 DIENSTLEI STIS,IGEN DE R UNTERRICHTSEINRICHTT'IGEN DER
GEB IETSKOERPERSCHAFTEN

EX 904

904 100 NICHTI'IARKTBESTII'IMTE DIENSTLEI STUNGEN oER UNTERRICHTSEINRICH-
TIJNGEN DER 6EBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX93A

ANIERKI.I},IG 3

ANHERKI,NG: 1} NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
DUKTE}, ZU SIO-GRUPPE 704, NACE/CLIO 93 C

EX 93
EX 94
Ex 95
EX 97

93
94
95
97

EX
EX
EX
EX

EX 904 71
EX 304 72
EX 90{ 73
EX 90il 74

EX 90{ 71
EX 904 72
EX 904 73
EX 904 74

EX 93 A,
EX 94 A,
EX 95 A,
EX9?A

EX93A
EX9{A
EX95A
EX97A

a I,
a,
A 1,
A7

a I,
a,
A 1,

A2,
A3,
A4

DUKTE),2U
1)
SI

NEBENVERKAEUFE ( ALLGET4EINE KUPPELPRO-
o-GRUPPE 703, NACE/CLIo 94 C

904 500

EX 9041 75
EX 904 76
EX 904 77
EX 90{ 78
EX 90{ 79

EX 904 75,
EX 90S 76,
EX 90{ 77,
EX 90.1 78,
EX 904 79

EX 93
EX 93
EX 93

93
93
93

EX
EX
EX

SONSTIGE DIENSTLEI STUIIGEN
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN I )

DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER

A?, EX93a
A 3,
A4

4t50

I



I OIENSTLEISTISßEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN If'ID DER SOZIALVERSICHERU'IG I

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU{GEN
BEzEICHNt[.16

( sr0) 1990
NUHI'IER

htz 1979 NACE 1970 NACE/CLr0 1970

906 DIENSTLEISTIJNGENDERGESUNDHEITSEINRICHTUNGENDER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX 9OB

306looNICHTMARKTBEsTIl'lMTEDIENSTLEI§TIJNGENoERGESIJNDHEITSEINRICH-
TUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX95A

906 500

EX95A

EX
EX

95
95
95

906 91,
906 99

EX 906 91
EX 906 99

EX
EX
EX

EX 95
EX 95
EX 95

A I'
A2,
A4

a 1,

A4

SONSTIGE DIENSTLE]STIJNGEN DER GESIJNDHEITSEINRICHTIJNGEN DER AN]'ERKtfi{G: 1) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-

GEBIETSKOERPERSCHAFTEN li -.'. -.--'.-' OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 7IO' NACE/CLIO 95 C

908

908 1

908 100

DIENSTLEI STUNGEN BES${DERS NACHGEHIESENER ANSTALTEN IJND

EiiriiötriuruoEi'i-öen-sEBTETSxoERPERScHAFTEN ( oliNE-DIENsr-
r-Ei§iÜNeEr'r- DE n F onscnuno s-, UNTERRIcHTS- UND GE suNoHE lrs-
EINRICHTUN6EN )

EX 904
EX 905
EX 906

908
EX 909

NICHTMARKTBE STI MMTE DI ENSTLEI STTJNGEN BE SONT}E RS NACHGENIE SE-
r'irä arsiauiEtr Ütto sttlnrcxrunGEN DER GEBIETSKoERPERScHAFTEN
ionui üterusiwIsruNGEN oER FoRScHUNGS-' UNTERRIcHTS- UND

GE SUNDHE I TSEINRICHTUNGEN )

90{ 6,
904 8,
905 s,
905 g,
906 8,
908 1,

EX 908 2,
908 3,
909 1,
909 Z,

EX 909 3,
909 4

NICHTMARKTBESTIMMTE OIENSTLEISTUNGEN BESONDEB§ NACHGEHIESE-
i.iEä lr.rsiÄLiEt't uruo erruntcHrutleEN DER oEBIETSKoERPERScHAFTEN
iorue öterusilelsruNGEN DER FoRScHUNGS-, t['lrERRIcHTs- UND

GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN )

904 61,
904 81,
904 82,
9011 83,

EX S09 30,
903 40

SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN BESONOERS NACHGEHIESENEE ANSTALTEN
r.tIrj_ eiIInTCtIiUIIGEN OER GEBIETSKOERPE RSCHAFTEN ( OHNE DI ENST-
ieisiüNeEu oER FoRScHUNGS-, IINTERRIcHTS- UND GEStftIDHEITS-
EINRICHTUNGEN

EX 908 2

904 84,
9011 85,
905 51,
905 53,
905 55,
905 61,
90s 62,
905 63,
905 6{,
905 6s,
905 66,
905 57,
s05 68,
90s 89,
906 86,
906 87,
906 88,
908 10,

EX 908 20,
908 30,
909 10,
909 21;
909 25,

Ex {12,
EX 660,
EX 830,
EX 910,
EX 92 A,
EX 96 A,
EX 97 A,
EX 982

EX 412,
EX 66?,
EX 839,
EX91A1,EX92Al,
EX32 A2,
EX96A2,
EX97A5,
EX97A7,
EX97A8,
EX 982

908 5
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I DIENSTLEI STUTIGEN DER CEBIETSKOERPERSCHAFTEN WD DER SOZIALVERSICHERTNG I

NU],flIER
SYSTEMATIK DER PRODUKTI ONSBEREICHE

BEZE
IN INPUT-OUTPUT-RECHNNGEN (SIO) I99O
,ICHNI$IG

r.tz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

908 510 ERZEUGUNG Vü{ KLAERGAS 2}

EX 908 20

HERSTELLUNß VON FLEISCH IJND FLEISCHERZEI'GNISSEN
(NEBENVERKAEUFE DES STAATES) 2)

908 530 OIENSTLEISTUNGEN VON GASTSTAETTEN WD BEHERBERGUNGS-
STAETTEN 2 )

gO8.560 VERMIETI'{G BEHEGLICHER SACHEN 2)

ANI'IERKUNG : 2 ) NEBENVERKAEUFE ( ALLGEI'IEINE KUPPELPRo-
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 103, NACE/CLro 162

AN}TERKI,ING: 2) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 291, NACE/CLIo 412

ANMERKU},I6 3 2 ) NEBENVERKAEUFE ( ALLGEI,IEINE KUPPELPRF
DUKTE), ZU STTFGRUPPE 700, NACE/CLIo 660

AiI*IERKUNo : 2 ) NEBENVERKAEUFE ( ALLCEtfi INE KUPPELPRo-
DUKTE), ZU SIO-GRUPPE 7I8, NACE/CLIO 840

ANi,|ERKUNGs 2) NEBENVERKAEUFE (ALLGEHEINE KUPPELPRo-
DUKTE), ZU SIO-GRUPPE 719, NACE/CLIO 830

9r0
92
s3
96
3?

EX 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 96
EX 97
EX 97
EX 97

EX
EX
EX
EX
EX

A 1'
A I'A2,
A 3,A2,A5'
A 7,
A8

A I,
a 1,

A 3,A2,
a 5,
AB

A 1,
a 1,A2,
A 3'42,A5'
^ 

7,
A8

A
A
A

908 520

EX91A1,
EX92A1,
EX3?A2,
EX93A3,
EX96A2,
EX97A5,
EX97A7,
Ex97A8

EX 910,
EX 92 A,
EX 93 A,
Ex 96 A,
EX97A

910
92
93
96
97

EX
EX
EX
EX
EX

EX 910,
EX 92 A,
EX 93 A,
EX 96 A,
EX97A

EX
EX
EX
EX
EX

A
A

A

308 550 DIENSTLEISTWGEN AUF OEN GEBIETEN VON I.IISSENSCHAFT' BIL-
DTJNC, ERZIEHUNG tt{D SPoRT 2}

ANMERKUNG: 2) NEBENVERKAEUFE (ALLGET1EINE KUPPELPRIF
oUKTE); ZU SI0-6RUPPE 706, NACE/CLi0 97 C

EX 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 96
EX 97
Ex 97
EX 97

EX 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 96
EX 97
EX 97
EX 97

EX91At,EX92al,EX32A2,
EX93A3,EX96a2,
EX97A5,
EX97A7,
EX97A8

EX91A1
EX92A1EX32A2
EX93A3
EX95A2EX97a5EX97a7
EX97A8

910,
92A
934
96A
97A

908 570 SONSTIGE I,iARKTBESTIMHTE DIENSTLEISTUNGEN 2)

DIENSTLEISTUNGEN OER BIJNDESANSTALT FUER LANDHIRTSCHAFTLICHE
MARKTORDNTJNG (BALH}

EX 907

9OS Ol1 DIENSTLEISTUNGEN OER HARKT0RGANISATI$'I FUER ERZEUGNISSE DER
ALLGEME INEN LANOt,II RTSCHAFT

EX 910

EX 910,
EX 92 A,
EX 93 A,
EX 96 A,
EX97A

909

Ex 907 11 EX9lal

s52



I DIENSTLEISTIJNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN I''ID DER SOZIALVERSICHERUNG 9

NUMI'IER
SYSTETTATIK DER PR0DUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-oUIPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

BEZEICHNUNG

htz 1979 NACE 1970 NACE/CLI0 1970

961

909 285 OIENSTLEISTUNGEN DER I'IARKTORGANISATION FUER ERZEUGNISSE DER
ZUCKERINDUSTRIE

EX 907 11 EX 91 A 1 EX 9r0

909 288 DIENSTLEISTUNGEN DER T,TARKTORGANISATION FUER BEARBEITETE
I,IILCH, MILCHPRAEPARATE UND BUTTER

EX 907 11 EX 91 A 1 EX 9lO

909 291 DIENSTLEISTUNGEN DER I,IARKTORGANISATI$,I FUER FLEISCH If{O
FLEI SCHERZEUGNI SSE

EX 907 11 EX9lAl EX 910

ALLCEMEINE VER],'lALTT'NGSDIENSTLEISTWGEN DER SOZIALVERSICHE-
RUN6 IJND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE BESONDERS NACHGEhIIESENE
ANSTALTEN UNO EINRICHTUNGEN)

961 1OO NICHTI,IARKTBESTIMHTE ALLGEHEINE VERNALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN
DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERT,ING (OHNE BESONDERS
NACHGENIESENE ANSTALTEN UNO EINRICHTUNGEN)

EX91A9 EX 910

961 500 SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER ALLGEMEINEN VERI"ALTUNG DER
SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOER0ERUNG (0HNE BES0'IDERS
NACHGEI^IIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN) 1}

EX91A9 EX 910

962 DIENSTLEISTUNGEN DER FI
SOZIALVERSICHERIJNG If{O

ORSCHTT'IGSE INRICHTUN6EN OER
ARBEITSF OERDE RUNG

962 lOO NICHTMARKTBESTII'IMTE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHIJNGSEINRICH-
TUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG

962 500 SONSTIGE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN OER
SOZIALVERSICHERI,NG UNO ARBEITSFOERDERUNG 1)

AI.It-lERKUNG : 1 ) NEBENVERKAEUFE ( ALLGEI'IEINE KUPPELPRF
DUKTE}t ZU SIO-GRUPPE 7I9, NACE/CLIO 830

ANI'IERKUNG: I) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 703, NACE/CLIO 94I C

EX 981
EX 982
EX 984
EX 986
EX 989

EX 981 11
EX 981 14
EX 981 17
Ex 981 20
EX 982 11
EX 982 14
Ex 98{ 10
EX 986 10
EX 989 10

EX 981 ll
EX 981 14
Ex 981 17
EX 981 20
EX 982 11
EX S82 14
EX 98{ 10
EX 985 10
Ex 989 10

94
97

EX
EX

EX 94 A,
EX97A7

EX 981 73,
EX 981 7ll,
EX 982 73,
EX 9A2 ?4,
EX 984 73,
EX 984 74,
EX 986 73,
EX 986 74,
EX 98It 73,
EX 989 74

EX 981
EX 982
EX 984
EX 986
EX 989

EX 981 73,
EX 981 7{,
EX 982 73,
EX 9A2 74,
EX 9811 73,
EX 984 711,

EXa,94
97

EX
EX

9,11

97
A
A

FORTSETZI'NG

EX
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DIENSTLEISTIT\EEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN I'{D DER SOZIALVERSICHERIJNG II

NUI,OER
SYSTEMTIK DER PRODUKTIT]NSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU{6EN, (SIO) 1990

BEZEICHNTJNG

HZ 1979 NACE 1970 NACE/CLIo 1970

NOCH
962 500 EX 985 73,

EX 986 74,
EX 989 73,
EX 989 74

EX 981
EX 982
EX 984
EX 986

966

966 100

986 500

968

968 100

968 500

DIENSTLEISTU{GEN OER GESIf'IDHEITSEINR
SOZIALVERSICHERTT{G UND ARBEITSFOERDE

ICHTIJNGEN DER
RtT{G

EX 560

NICHTMARKTBESTIHMTE DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICTI-
iüuoeru oen sozIALvERSIcHERUNG UND aRBErTSFoERDERING

SoNSTIGE DIENSTLETSTuNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER 1Nl4E-!liUNq! 1) NEBENVERKAEUFE (aLLGEi'EINE KUPPELPRo-

§ö2iÄiiEniic'rienü[s-urlri-ÄriaEirsFoEniiEiurue-ii 
- oÜxirl, zu sIo-GRUPPE 710' NAcErcLro ss c

EX 981 91,
Ex 981 99,
EX 982 91,
EX 982 99,
EX 98{ 91,
EX 1984 99,
EX 986 91,
EX 988 99

EX 981 91,
EX 981 99,
EX 982 91,
EX 982 99,
Ex 98{ 9r,
'Ex 984 99,
EX 986 91,
EX 986 99

OIENSTLEI sTttNGEN BE SO,IDERS NACH§EHI E SENER ANSTALTEN UND
Fi[Cicrilr'rarn DER soziALvERsIcHERtlllG UND ARBEI TSFoERDERUNo
r onuE brEusruel srL[.tGEN DER FoRScHUNGS- UND GESUNoHEITS-
EINRICHTUNoEN )

EX95A

EX95A

EX 981,
Ex 982,
EX 98{,
EX S186,
EX 989

NICHTMARKTBE STI I'S'ITE D IENSTLE I STII'IGEN BE SONDE RS NACHGE I"II E-
§EnE'n' lr'i§rÄtrrü üno EitrntcnruNcEN DER sozraLvERsrcHERuNG uNo
Än'a'EiriF0EiDeRu,to ( oxnr oIENSTLEI sruNGEN DER FoRscHuNGs- UND

§E SI$IDHE ITSE INRICHTIJNGEN )

EX98151, EX96A2 EX96A
EX 982 51,
EX 984 51,
EX 986 51,
Ex 989 5r

42,
A4

a I,A2,
A4

EX 95
EX 95
EX 95

EX 95
EX 95
EX 95

SoNSTIGE DIENSTLEISTUNGEN BESoNDERS !AC!GEL|IE§E!EF ANSTALTEN
uüii-eiunlcxiut'roEH oen SozIALvERSIcHERWG tx{D ARBETTSFoERDE-
RüNG-ioHNi DiENSTLEISTUNGEN DER FoRscHuNGs- uNo oESIJNDHEITS-
EINRICHTIJNGEN) 1 )

ANI.TERKWG: 1 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGE],IEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SIo-GRUPPE 700, NACE/CLIo 660

EX gB1
EX 982
EX 984
EX 986
EX 989

51,
51'
51,
51,
51

EX 657

4511



Anhang





ANHANG 1ANHANG 1

KURZBESCHREIBUNG DER IN DER SIO

GEGENUEBERGE STELLTEN SYSTE!,TATI KEN

Ausführliche BezeichnungTabeI len
verwendete

Abkürzungen Erläute rungen

wz t'systematik der Wirtschaftszweige"
von dieser systematik sind die Ein-, zwei- und Dreistetler, zum TeiI
auch die Seclrssteller, der SIO abgeleitet. Die Nummern der WZ 19'19
erläutern alle SIo-Positionen.

"Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Fassung für die
Statistik im Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

Die 254 Viersteller der SYPRO erIäutern in den sIo-AbteiIungen
1 bis 3 die sechsstelligen SIO-Güter- bzw- -Leistungsarten des
Produzierenden Gewerbes.

,'Systemati sches Güte rve rzeichnis f ür Produktionsstati st iken, Ausgabe
1989',(GP)

Es ist seit 1. Januar 1990 in Kraft und ersetzt das "Systema-
tische Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken, Ausgabe 1982 (GP)"'
Der Aufbau des neuen Güterverzeichnisses für Produktionsstatistiken,
Ausgabe 1989 folgt weitgehend der bisherigen Gliederung.

TeiI 1: Systematisches Güterverzeichnis für die Land- und
Forstwirtschaft, Fischerei

Teil 2: Systematisches Güterverzeichnis für Statistiken im
Produzierenden Gewe rbe

Seine 583 sechsstelligen Meldenummern des Teil 1 erläutern die sechs-
stelligen SIO-Güterarten im Bereich der Erz.eugung von Produkten der Land-
und F.oistwirtschaft, Fischerei (SlO-Abteilüng 0) und seine 5 706 sechs-
stelligen Meldenummern des Teil 2 erläutern die sechsstelligen SIO-Güter-
arten äes Produzierenden Gewerbes (SlQ-Abteilungen 1 bis 3). In cler SIO-
Abteilung 3 = Erstellung von Bauten, sind die zutreffenden GP-MeIdenum-
mern der Gp-Gütergruppe ?0 = Fertigteilbauten im Hochbau, in der SPalte
,,Anmerkung,' aufgeiühit. Es sind nur g a i z e GP-Meldenummern anzu-
treffen, äa die-sechsstelligen SIO-Güterarten im Bereich des Produzieren-
den Gewerbes in erster Linie durch eine Zusammenfassung von nur ganzen
Güterarten des GP gebildet werden.

"Warenverzeichnis für die Außenhandelsstatistik, Ausgabe 1990"

Seine 10 466 neunstelligen warennummern (Warenarten) erläu-
tern die sechsstelligen Slo-Güterarten im Bereich der Erzeugung
von Produkten der Land- und Forstwirtschaft, Fischerei sowie des
Produzierenden Gewerbes (slo-Abteilungen 0 bis 3). In der slo-
Abteilung 3 ist eine zugeordnete wA-Warennummer in der Spalte
t'AnmerkuÄg" aufgeführt. Die Warennummern des 9tA können den
sechsstelligen Slo-Güterarten häufig nur nach dem schrilerpunkt
ihres Inhalis zugeordnet werden. Diese WA-warennummern sind durch
ein "S" gekennzeichnet. wA-Nummern, die bei einer SIO-Güterart
vernachlässigt werden, sind durch ein "v" gekennzeichnet. Ein
Verzeichnis aller schlrerpunktmäßig zugeordneten bzw. ver-
nachlässigten wA-Nummern ist im Anhang 2 und 3 enthalten.

SYPRO 1 979

cP 1989

wA 1990
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ANHANG I ANHANG 1

KURZBESCHREIBUNG DER IN DER SIO
GEGENUEBERGE STEI,LTEN SYSTEMATI KEN

Ausführliche BezeichnungIn den Tabellen
verwendete

Abkürzungen Er1äute rungen

HGz 1970 "Verzeichnis der warenarten" für die Handels- und Gaststättenzählung 1968,
Ergänzende Repräsentativerhebung 1 970

oie 385 dreistelligen Signier-(Cotle:)nummern, clie im Rahmen der
Handels- und Gaststättenzählung 1968 bei der Ergänzenden Reprä-
sentativerhebung 1970 für 1969 über die Gliederung des Warenein-
gangs nach warenarten verwendet wurden, erläutern die sechsstelligen
aro-Dienstleistungsarten im Bereich des Handels (sro-Abteilung 4).

GV 1959 "Güterverzeichnis für die Verkehrsstatistik, Ausgabe 1969"

Seine 1?5 dreistelligen Gruppennummern (Gütergruppen) erläutern
die sIo-sechssteller im Bereich des Verkehrs (slo-Abteilung 5).

NACE 1 970 "Allgemeine Systematik der wirtschaftszweige in den Europäischen
Gemäinschaftän, NACE 1970rt (Nomenclature g6n6ra1e des activit6s
6conomiques dans les Communaut6s europ6ennes)

Die NACE hat 271 Dreisteller (ohne Buchstaben-Zusatzschlilssel der
Abt. 9). Soweit es sich um Dienstleistungsarten der SIO-Abteilungen
6 bis t handelt, sind die entsprechenden NAcE-Dreisteller' den SIO-
sechsste.f lern gegenübergestel lt.

NACEy'CLTO 1970, "systematik. der ltirtschaftszweige in den Europäischen Gemeinschaften,
Fassung .fär Input-output-Tabel1en",. Ausgabe 1970 .(Nornenclature d.es
activit6s 6conämiques dans les Communaut6s europ6ennes - Ramification
pour 1'6tablis'sement des tableaux Entr6es-Sorties) NACE/cLloi
(vgf. ESVG 1970, seite 172 f.f.l
183 Dreisteller der NAcE,/cLIo werden den sechsstelligen SIO-Waren-
und -Dienstleistungsarten in den Abteilungen 0 bis 9 gegeniiberge-
stellt.
Fünf der 183 Dreisteller sind durch Zusammenfassen von ltl Drei-
stellern der NACE gebildet und durch einen §tern (*) in der
"Zusammenfassenden Darstellung der Produktionsbereiche und
Gruppen der SIO" gekennzeichnet (431*, 432*, 451*, 453*, 672* ). sei
14 öieistellern där NAcE,/cLIo im, Bereich der Abteilung 9 ist die
clritte Stelle durch den Buchstaben A oder B oder C gebilclet.
(9.e = Nichtmarktbestimmte Dienstleistungen des staates, 9.8 =
Nichtmarktbestimmte Dienstleistungen der privaten Organisationen,
9.C = Marktbestimmte Dienstleistungen).
Die Dreisteller der NACE,/CLIO sind ihrerseits bisher nu.r vorläufig innNomenclatüres d'activite et de produits dans le cadre du n§ECo,
Edition provisoirex, Mai 1971 erläutert. Die in dieser vorläufigen Aus-
gabe zur Beschreibung der Dreisteller der NACE,/CLIo vorgenommene Zuordnung
von Nummern der NIMEXE 1) (1971) lst clen Gegenüberstellungen in Ermange-
lung einer enelgültigen - und auf clie im Entwurf vorliegende NIPRO 2) ab-
gestimmten - Beschreibung der NAcE,/cLIo zugrunde gelegt.
Für die Erstellung der Input-output-Tabellen des SAEG für die lrahre ab
1970 werden die Dreisteller der NAcE,/cLIo zu 44 Produktionsbereichen
zusammengefaßt (v91. NAcE/cLro R 44 im sAEG-Dok 931/ST/721.

1 ) NIMEXE = warenverzeichnis für die Statistik des Außenhandels der Gemeinschaft und des Handels
zwischen ihren Mitgliedstaaten (Nomenclature des marchandises pour les statistiques du
commerce ext6rieur de la Communaut6 et du commerce entre ses Etats memb.res).

2) NIPRO = Gemeinsames verzeichnis der industriellen Erzeugnisse (Nomenclature
commune des produits industriels).
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ANHANG 1
ANHANG 1

KURZBESCHREIBUNG DER IN DER SIO
GEGENUEBERGE ST ELLTEN SYSTEMATIKEN

Ausführliche BezeichnungIn den Tabellen
verwendete

Abkürzungen Erläute r ungen

BAUBER 1 977

sB 1 978

SIo 1970 bis 1989

sro 1 990

"Bauberichterstattung 1977 | Fragebogen für den Monatsbericht im
Bauhauptgewerbe'r

Die Signiernummern ("Kennziffe6ntr) für die Arbeitsstunden nach
Art der Bauten erläutern die sechsstelligen SIO-Leistungsart.en
im Bereich der Erstellung von Bauten (Sro-Abteitung 3).

"systematik der Bauwerke, Ausgabe 1978"

Ihre sechssteltigen Nummern erläutern alie SIO-Sechsste1ler im
Bereich der Erstellung von Bauten (slo-Abteilung 3).

"systematik der Produktionsbereiche in Input-OutPut-Rechnungen (SIO)"r
Ausgabe 1970 (Teil I und II), Ausgaben 1971 bis 1989

rn der zusammenfassenden Darstellung der Produktionsbereiche und
cruppen werden die Slo-Gruppen (3-Steller) der Ausgaben 1970 - 1989
den äntsprechenden SIO-Gruppen der Ausgabe 1990 gegenübergestellt.

"Systematik der Produktionsbereiche in Input-Output-Rechnungen (SIO)",
Ausgabe 1 990

Die dreistelligen Gruppennummern 01 1 bis 299 der SIO erläutern bei
den Handels- und verkehrsleistungen (sro-Abteilungen 4 und 5 - ohne
slo-Gruppen 408, 501, 507, 511, 517, 521, 525, 526, 521, 531, 535,
536, 537, 541. 546, 547, 570. 590 -) die sechsstelligen SIO-Dienst-
Ieistungsarten. Diese sind so abgegrenzt, daß sie mit den entsprechen-
den SlO-Dreistellern im Bereich des Produzierenden Gewerbes überein-
stimmen. Dadurch ist erkennbar, wo die gehandelten oder transportierten
Erzeugnisse hergestellt sind.
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ANHANG 2
ANHANG 2

SI O-NR

011 121

oLL t22
S 0713 10 SO2 ANDERE FUTTERERBSEN TROCKEN
V 0713 20 9OO AND KICHERERBSEN TROCKEN

011 1211
31 9OO AND BOHNEN ART VIGNA I'IUNGO USI,.I TROCK
32 9OO AND ADZUKIBOHNEN TROCKEN
33 9OO AND GARTENEOHNEN TROCKEN
39 9OO ANDERE BOHNEN TROCKEN

011 125
S 0713 50 9OO AND PUFFBOHNEN PFERDEBOHNEN USN TROCK

oLl 127
S 0713 40 9OO ANOERE LINSEN TROCKEN

011 129
S 0713 90 9OO ANDERE BOHNEN TROCKEN
S 1209 29 5OO SAI'IEN VON LUPINEN

011 1{2
9OO ANDERE SOJABOHNEN AUCH GESCHROTET
909 AI'IDERE LEINSAMEI'I AUCH GESCHROTET
9OO AND RAPS-RUEBSENSAHEN AUCH GESCHROTET
909 AND SONNENBLUMENKERNE AUCH GESCHROTET
9OO ANDERE PALI'NUESSE PALI'IKERNE
9OO ANDERE BAUMhIOLLSAHEN
9OO ANDERE RIZINUSSAHEN
9OO ANDERE SESAHSAI4EN
9OO A]'IOERE SENFSAHEN
9OO ANDERE SAFLORSAHEN
9OO ANDERE MOHNSAMEN
9OO ANOERE SHEANUESSE (KARITENUESSE)
910 HANFSAHEN
990 ANDERE OELSAHEN USI,.I NICHT ZUR AUSSAAT

FLACHS ROH ODER GEROESTET
HANF ROH ODER GEROESTET
JUTE U AND TEXT BASTFASER ROH/6EROEST
I,JERG U ABFALL V JUTE/AND TEXT ABFALL
NERG U ABFALL V KOKOS EINSCHL GARNABF
NER6 U ABFALL V ABACA EINSCHL GARNABF
ANDERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE

011 167
V 1209 29 5OO SAHEN VON LUPINEN

011 177

SYSTEI4ATIK OER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI€RPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN 8ZI'I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SI(H'IR -
ZO HAREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (HA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNo IN SIO-NR ..' "'

SCHhIERP

S 0713 10 909 ANDERE ERBSEN TROCKEN
S 0713 20 9OO AND KICHERERBSEN TROCKEN

281 570llt 122 281 570

281 570
011 121

s 0713
s 0713
s 0713
s 0713

281 570
281 570
zBt 570
241 570

281 570

zBt 570

281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580
281 580

00
00
00
00
10
20
30
40
50
60
91
32
oo
oo

120 I
L?04
1205
1206
L207
t207
1207
L20i
L207
L20?
7207
L207
l?07
120?

296 450
296 450
296 1150
295 450
296 450
296 450
051 070 296 007 296 450

296 450
296 007
01r 190

011 177
071 090
071 090
2A4 070
014 r90
299 {10

20 000
10 000
93 000
20 000
90 900
30 000
30 100
30 900

0703
0709
0906
0st08
0908
0909
0909
0909
0909
0910
121 r
t2t2

tz12
ts02
1402
1{0{
2308
2q07
5301
5301

281 570
011 167

s
s

s
s
s
5(
s
S
s
S
S(

01i 159 273 tSo
273 740
273 7q0
273 t20 213 lS0 273 150
273 120 273 AA 273 150
273 L20 273 140
?73 t20 273 LSo 273 L50

5301 10 000
5302 10 000
5303 r0 000
5303 90 000
5305 19 000
5305 29 000
5305 99 000

011 129

90 000
90 900
10 000l0 r00
30 000
10 100
10 900
20 000
50 190
30 000
90 900
20 000

PORREE AND GEMUESE O ALLIUI'IART FR 6EK
ANOERES GEHUESE FRISCH ODER GEKUEHLT
ZIMT ZIMTBLUETEN NICHT GE]"IAHLEN USI.I
I'IUSKATNUSS NICHT GEMAHL HST ETHEROEL
AMOMEN UNO KAROAMOMEN
ANISFRUECHTE
STERNANI SFRUECHTE
KORIANOERFRUECHTE
AND FENCHELFRUECHTE USN NICHT GEMAHL
KURKUMA
AND PFLANZEN UND -TEILE SAI'EN USI.I
ALGEN UND TANGE

AL6EN IJND TAN6E
KAPOK
ANDERE PFLANZLICHE POLSTERSTOFFE
BAUI'II,IOLL-LINTERS
AND PFLANZL STOFFE US},I FUTTERZI.IECKE
TABAKABFAELLE
].IERG
ABFALL VON FLACHS E]NSCHL GARNABFALL

01ll 160
014 140

011 190

011 2111

273
273

tz0
t20

V O1O2 90 354 STIERE SCHLACHTTIERE GE],.I > 220 KG sT 011 2r7

011 21?
S O1O2 90 35{ STIEf,E SCHLACHTTIERE GEH > 220 KG ST

ST

011 2111

011 230
s 01011 10 900 ANoERE SCHAFE
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ANHANG 2

SI O-NR

0r1 250

011 290

ANHANG 2

SYSTEI1aTIK OER PR0DUKTI$ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNUI'IGEN (SI0) 1990

- UEEERSICHT DER SCHIGRPI$IKTMAE5516 ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN }'IA-NR GEORDNET NACH SI(H{R -
ZO I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNI$IG (}{A) SIFNR VERMCHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ...

SCHl.ERP

V O4O1 20 990 MILCH FETTGEH )
S O4O1 30 110 HILCH FETTGEH <
S O1IO1 30 190 MILCH FETTGEH <

3 6HT Ui'TSCHL > 2 L L 288 010
21 GHT UHSCHL < 2 L
21 6HT UHSCHL > 2 L

011 990 288 0r0oli 990 288 010

S 3IO1 OO OOO TIERISCHE OO PFLANZL DUEMEMITTEL USH

V O1O5 19 1OO KUEKEN VON GAENSEN U TRUTHUEHNERN
S O1O5 19 9OO KUEKEN VON ANOEREH HAUSGEFLUEGEL

011 4119

200 350 200 390

011 449

011 1145

296 180 296 1180

286 060 28t t?0
296 007

2911 500
29{ 500
294 500
29{ 500
29{ 500
294 500
294 500
2911 500

294 500

29{ 500
29{ 500

296 002

011 445

011 4419

011 {70

S O1O5'19 1OO KUEKEN VON GAENSEN U TRUTH
V O1O5 19 9OO KUEKEN V()N ANDEREM HAUSGEF

UEHNERN
LUEGEL 0r1 445

ST
ST

ST
ST

011 613

011 615

011 616

0r1 619

011 631

011 571

S O4O7 OO 9OO ANDERE EIER IN DER SCHALE IOOO ST

OOO PARANUESSE
OOO KASCHIH,IUESSE
9OO ANOERE MANDELN IN DER SCHALE
9OO ANDERE MANOELN OHNE SCHALE
OOO HASELNUESSE OHNE SCHALE
OOO },IALNUESSE OHNE SCHALE

s 0801 20
s 0801 30
s 0802 11
s 0802 12
s 0802 22
s 0802 32
s 0802 40
s 0802 50
s 0802 90
s 0802 90
s 0802 90
s 0813 50v 0813 50v 0813 50

70
70
70
70
70
70
.70
,70
.70
70
.70
,70

287
287
287
247
247
247
287
287
247
287
2A7
287

000
000
100
300
900
300
910
990

ESSKASTANIEN
PISTAZIEN
PEKAN-( HICKORY- )NUESSE
AREKA-( BETEL- )NUESSE IJND KOLANUESSE
ANDERE. SCHALENFRUECHTE
HISCHI,ING V SCHALENFR POS O8O1 U O8O2
AND MISCTI V GETR FRUECH tl PFLAUI,I FEIG 286 O4O
AND I,IISCHI'NGEN V GETROCKNET FRUECHTEN 286 O4IO

294 710

294 7L0

S O81O 20 9OO BROI'IBEEREN HAULBEEREN USI.{ FRISCH
S OSIO 30 9OO ANQ JOTANNISBEEREN STACHELBEEREN FR
S O81O' 40 5OO FRUECHTE VACCINIUH I,IACROCARPUM USI.I FR
S O81O 40 9OO AND FRUECHTE D GATTUNO VACCINIUM FR

S O8O{ 10 OOO DATTELN
s 0804 30 000 aNANAS
s. 08011 40 100 AvocaDoFRUEcHTE vol'l 1. 12. BIS 3r, 5.
s 080{ 40 900 AVoCaDoFRUECHTE vor'l 1. G. BIS 30. 11.
S 0804 50 000 GTAVEN MAtlGo- ullo I'1aNG0STANFRIECHTE
S 08.10 90 8OO ANDERE FRUECHTE FRISCI}

S 1212 30 OOO AP.RIKOSEN- PFIRSICTI- PfLAUI,ENSTEINE
S 1212 99 9OO AND }IAREN PFLANzL URSPRInIGS F ERIIAEHR

}.EISSI.IEIN Q8A IN BEH <2 L ALK <137
AND I,IEIN QBA IN BEH < 2 L ALK, < I3T
AND I.,IEISShEIN IN BEH <2 L ALX <13 %
ANO 

'.IEIN 
IN BEH (2 L ALKOHOLG <13 %

l€Issr.rEIN QBA BEH (2 L ALK >13-15'r
AND ].IEIN QBA BEH < 2 L ALK >13:151
AND ],EISSNEIN 8EH <2 L ALK >13-151
AND ]#IN BEH < 2 L ALKOHOLG »13-15X
A}D HEIN IN BEH ( 2 L ALK > 15-18 X
AND NEIN IN BEH < 2 L ALK > T8-Z? A
AND }IEIN IN BEH < 2 L ALKOHOL >22 1
NEISSI"IEIN QBA IN BEH )2 L ALK <13 %
AND I,.IEIN QBA IN BEH > 2 L ALK < 13%
AND I.IEISSI.IEIN ALK <13X HRST SCHAU]Ü,I
AND l.,IEISS}'IEIN ALK(I32 HST HEINESSIG
AND NEISSI.IEIN IN BEH > 2 L ALK <13/
VERSCHNITTROTHEIN BEH )2 L ALK <I31
AND I{EIN ALK < 13% HERST hIEINESSIG
AND I.IEIN IN BEH ) 2 L ALKOHOLG <137
r.rElssr.r€IN QBA IN BEH )21 ALK>13-15%
aND l.rEIN QBA IN BEH >2 L 41K>13-15%
AND l,.IEISSI.IEIN IN BEH >21 ALK>13-15%

392 VERSCHNITTROThI BEH >2 L ALK )I3-15X
399 AND NEIN BEH >2 L ALKOHOLG >13-15%
1I9O AND I.IEIN IN BEH )21 ALKOHOL )15-181
590 AND NEIN IN BEH )21 ALKOHOL >18-22%
9OO I.IEIN IN BEH > 2 L ALKOHOLGEH > 22 %

S O9O1 11 OOO KAFFEE NICHT 6ER NICHT ENTKOFF SACK

051 090
051 090
051 090
05r 090

286 040
286 040
286 040
286 0110
286 040
051 090

2911 500
2911 500
294 500
2941 500
2911 500
2911 500
294 500
294 500
294 500
294 500
294 500
2911 500
29{ 500
294 500

210
230
250
290
310
330
350
390
1190
590
900
210
230
252
255
259
292
294
299
310
330
350

s 220q 27s 2204 .2Ls 220s 2L
s 2z0s 27s 2204 2L
s 2204 2L
s 220$ 2rs 2204 2t
v 2204 2ts 2204 2t
s 2204 2L
s z?os 23
s 220s 29
s 2204 29
s 2204 29
s 2204 29
s 2204 29s 2204 29
s 220s.29s 2204 23
s 2204 29
s 220s 29
s 2204 29
s 2204 29
Y 2205 29
s 2204 23
s 220s 29

L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

0rl 675 s 0903 00 000 maTE
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ANHANG 2
ANHANG 2

SIIFNR

011 890

01r 951

011 990

014 110

014 150

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER ScHt"tERPUNKTttaESsIG ZUGEORDNETEN BZtl. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH §Io-NR -
ZO I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNI.hIG ( I.IA ) SIO-NR VERNACHLAESSIGTJNG IN SIO-NR ... .

SCHhIERP

296 450V O9O4 20 350 CAPSICUMFRUECHTE HERST V ETHER OEL
S I8O1 OO OOO KAKAOBOHNEN -BRUCH ROT{ OOER GEROESTET 287 tro

S O1O4I 20 9OO ANDERE ZIEGEN
V 0106 OO 1OO HAUSKANINCHEN

ST

3GHTUMSCHL)21 1

21 GHT UHSCHL < 2 L
21 GHT UMSCHL ) 2 L
- <1I5 GHT UMSCHL <21
- <1I5 GHT UMSCHL >21

037 100
03ll 1111

0401 20 990 l,lILCH
0401 30 110 MILCH

FETTGEH
FETTGEH
FETTGEH
FETTG >2
FETT6 >2

)

i1
r1

L 288 010
011 250
011 250
288 010
288 010
288 010
288 010

MI LCH
t,IILCH
-MILCH
MILCH

01101 30 190
0401 30 310
01101 30 390
0401 30 910
0401 30 990

L(21L)21UMSCH
UMSCH

1I5 GHT
{5 GHT

s o81o 10 100 ERoBEEREN FRISCH VoH 1. 5' BIS 31' 7
S O81O 10 9OO ERDBEEREN FRISCH VOM 1. 8. BIS 30' 4

014 140
S O7O9 90 9OO ANOERES GEHUESE FRISCH ODER GEKUEHLT

FETTGEH
MILCH FETTGEH

S O7O9 60 990 AND CAPSICU}T. PIMENTAFRUECHTE FR GEK

S O7O3 90 OOO PORREE ANO GEI'IUESE D ALLIUHART FR GEK

V 2308 90 9OO AND PFLANZL STOFFE US],.I FUTTERZI.IECKE
V 2309 90 990 ANDERE FUTTERZUBEREITTJNGEN

051 090
051 090

014 160

0L1 177

295 450

oLr 177

014 190

01{ 300

014 500

031 150

034 1111

011 190
297 050

S 0602 99 3OO GE]'IJESEPFLANZEN ERDBEERPFLANZEN
S 0604 10 1OO RENTIERFLECHTE
S 0604 IO 9OO ANDERE HOOSE tX{D FLECHTEN
S 0604 99 lOO ANDERES BLATTI^IERK USW NUR GETROCKNET

01{ 500
031 150 051 070
031 150 051 035
031 150 051 070

01{ 300
05r 011 051 015
051 011 051 015

051 070

v 0602 99 300
s 0602 99 410
s 0602 99 490

6EMUESEPF LAI'IZEN ERDBEERPF LANZEN
FORSTGEHOELZE
ANDERE BAEUME I'ND STRAEUCHER

014 300
014 300
0r4 300

273
273
273

,034 492
s 5102 r0 100
s 5102 l0 300
s 5102 10 500
v 5102 10 900

V 0604 10 lOO RENTIERFLECHTE
V 060{ IO 9OO ANDERE I,IOOSE UND FLECHTEN
V 0604 99 1OO ANOERES BLATTI.IERK USI.I NUR GETROCKNET

S 0106 OO lOO HAUSKANINCHEN

ANGORAKANINCHENHAAR N GEKRE]IPELT USH
ALPAKA LAI'TA VIKUNJAHAARE N GEKR US!.I
ZIEGENHAARE NICHT GEKREI'IP N GEKAEI'IMT
KANINCHENHAARE USH N GEKREI'IP N GEKAE

S 43ol 90 000 TEILE vü.I PELZFELLEN RoH

1OO RINDHAUT FRISCH USN STUECKGEI.T<8KG USI.I
9OO RINOHAUT AND KONSER STUECKGEI.I<8KG US]"I
OOO RINOHAUT KALBFELL GANZ FRISCH USI,.I
OOO RIND KALBCROUPON USI.I FRISCH NASS GES
OOO AND RINDHAUT USN FRISCH NASS GESALZEN
lOO RINDHAUT KALBFELL GETROCK TROCKGESALZ
9OO RINDHAUT KALBFELL AND KONSERVIERT
OOO HAUT FELL V PFERD AND EINHUFER ROH ST
1OO SCHAFLAI'I]'IFELL ROH NICHTENTHAART ST
9OO SCHAFFELL ROH NICHTENTHAART ST
OOO SCHAF/LAHI'IFELL ROH ENTHAART GEPICK ST
OOO SCHAFFELL ROH ENTHAART AND KONSERV ST
lOO ZIEGEN/ZICKELFELL ROH FRISCH USI.I ST
9OO ZIEGEN/ZICKELFELL ROH AND KIT{SERV ST
OOO KRIECHTIERHAUT ROH FRISCH GESALZ US},I
OOO HAUT FELL V AND TIER ROH FRISCH USI.I

011 951

0
0
0

034 1197

276 110

261 650
273 rto
273 tto

29t 200
231 200

037 900 071 090

03{ 791
V O5O2 90 OOO OACHSHAARE AND TIERHAARE ABFAELLE DAV
V O5O3 OO OOO ROSSHAAR US].I HIT ODER OHNE T.INTERLAGE
V 5102 20 OOO GROBE TIERHAARE N GEKREHP N GEKAE]'$IT

297 200
29r 200
291 200
29t 200
29L 200
29L 200
291 200
291 200
29t 200
29r 200
291 200
291 200
29t 200
291 200

034 792
v 4101 10
v 41101 10
v 4101 21v 4t0t 22
v 11101 29
v {101 30
v 4101 30
v 11101 {0
v {r02 10
v 4102 10
v 11102 21v 4102 29
v 11103 l0
v 11103 10
v 11103 20
v 4103 90
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ANHANG 2

SIO-NR

034 793

03s 737

ANHAT{G 2

SYSTE]'tATIK DER PRODUKTIIhISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNNGEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCTII.IERPIJNKTMESSIG ZUGEORDNETEN BZI,I. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH SITFNR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (1.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGTi{G IN SI(H{R ... ...

SCHI"IERP

V O5O5 90 OOO VOGELBAELGE AND VOGELTEILE USW

0208
0208
0410
0502
0504
0504
0504
050,q
0505
0506

s

s

s

s

s
s

l0 900
90 300
00 000
10 r00
00 002
00 0011
00 006
00 008
90 000
90 000
90 000
00 000
00 000
91 900
99 100
99 900

FLEISCH VON HASEN
FLEISCH V I^IILD AUSGEN KANINCHEN HASEN
I.IAREN TIER URSPRIf{GS A N G GENIESSBAR
ROHE BORSTEN V HAUSSCH].IEIN BORSTENABF
DAERHE VON SCHAFEN
DAERME VON SCHHEINEN
DAERME VON ANO TIEREN ALS FISCHEN
BLASEN }IAEGEN V AND TIEREN ALS FISCHE
VOGELBAELGE ANO VOGELTEILE USI.I
ANDERE KNOCHEN STIRNBEINZAPFEN USI,.I
SCHILDPATT USI^I ROH OO EINFACH BEARB
KORALLEN SCHALEN PANZER V I.IEICHTIEREN
GRAUE AI'4BRA BIBERGEIL ZIBET MOSCHUS
ANO I,{AREN AUS FISCHEN KREBSTIEREN US[.I
FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN
ANDERE I.IAREN TIERISCHEN URSPRUNGS

SCHAFE
ZIEGEN

ANO GANZE U HALBE SCHHEINE GEFROREN
SCHINK SCHULTERN V ANO SCH},,IEIN GEFROR
AND FLEISCH V AND SCHHEINEN GEFROREN
FLEISCH VON HASEN
FLEISCH V I.IILD AUSGEN KANINCHEN HASEN
AND FLEISCH GENIESSB SCHLACHTNEBENERZ
DAERME VON SCHAFEN
DAERME VON SCHHEINEN
DAERHE VON ANO TIEREN ALS FISCHEN
BLASEN }IAEGEN V AND TIEREN ALS FISCHE
TEILE VON PELZFELLEN ROH

034 797

037 900
037 900

071 090
29t 200
291 r90
291 190
231 190
291 190

231 110
291 190

291 110
291 ll0
291 ll0
034 797
a34 797
291 110

291 190
291 190
291 190
291 190
034 1197

0r4 500
0111 500

051 0311
051 03q
260 004
260 0041
260 004

051 031
260 003
051 031

260 004
260 004
260 004

014 300

291 190

297 030

292 L00

292 t00

260 00ri
260 003 260 004

0507
0508

297 030

071 090

071 090

034 793

29t 200

291 200

090
090

0510
051 1
051 I
0s1 1

1r0
110
615
615
515
615
616

07
07

037 100 v 0104 10 900 ANDERE
V O1O4 20 9OO ANDERE

20
?0
10
l0
z0

sT 011 230sT 0r1 951

037 900

051 011

051 015

051 031

051 03{

051 035

21 900
22 300
29 900l0 900
90 300
90 900
00 002
00 004
00 006
00 008
90 000

0203
0203
0203
0208
0208
0208
05011
05011
0504

s
s
s
S
s
S

0504
11301

v 0602v 0802
99 {10 FORSTGEHOELZE
99 490 ANDERE BAEUTIE LNO STRAEUCiER

v 0602 93 410 F0RSTGEHoELZE
V 0602 99 490 ANDERE BAEUME LT{D STRAEUCHER

014 500
0111 500

s 41101 l0
v 4403 20v 1t404 10
v 4n04 10

000
009
002
009v 4404 20 000

BRENNHOLZ IN FORM V RUNDLINGEN UShI }T}
AND NADELROHHOLZ }B
NADELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE
AND NADELHOLZ GROB ZUGERICHTET USN
LAUBHOLZ GROB ZUGERICHTET USH

BRENNHOLZ IN FORM V RUNDLINGEN USI.I ]'E}
NADELHOLZ Z SAEGEN I'IESSERN SCHAEL 1ß
ANO NADELROHHOLZ IIE}
NADELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE
AND NADELHOLZ GROB zI'GERICHTET USI,J
LAUBHOLZ GROB ZUGERICHTET US[,.I

ERDBEEREN FRISCH VOI'I 1, 5. BIS 31. 7. O11I
ERDBEEREN FRISCH VOH 1. 8. BIS 30. II. OT4
BROI,IBEEREN MAULBEEREN USI.I FRISCH OlI
AND JOHANNISBEEREN STACHELBEEREN FR 011
FRUECHTE VACCINIUM I{ACROCARPUH USI.I FR 011
AND FRUECHTE D GATTtnß VACCINIUM FR 011
ANDERE FRUECHTE FRISCH 011

v 4401
s 1tll03
s 41103v {{04v 4404v 4110{

002
009
002

10 000

009
000

051 053

051 055

V O8O4 IO 9OO ANDERE ]'IOOSE If{D FLECHTEN

V 1{OI 20 OOO PEDOIG UND STUHLROHR
V 14101 90 OOO ANDERE PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

V 4IOO5 99 OOO ANDERE KAUTSCHUKI4ISCHUNGEN

V 060{ 10 lOO RENTIERFLECHTE
V 0604 IO 9OO ANDERE MOOSE UND FLECHTEN
V 0604 99 lOO ANDERES BLATTI.IERK USI.I NUR GETROCKNET
V O9O9 50 190 AND FENCHELFRUECHTE US],.I NICHT GEI'IAHL

261 533
261 533

051 070

200 1190

014 300
014 3000l{ 300
011 177

10 100l0 900
20 900
30 900
{0 500
40 900
90 800

0810
0810
0810
08r0
0810
0810
0810

051 090
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ANHAI{G 2
ANHANG 2

SI(FNR

071 010

071 0110

0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTNEEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]üRPUNKTMAESSIG ZIJGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SI(FNR -
ZO I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (I.IA) SIFNR VERNACHLAESSIGI$IG IN SIIFNR... ...

SCHI,.IERP

27
2l
2l
22
23
ao
23
31
31
ea
32
33
aa
39
39
40
40
ll0
40
50
50
bl
61
61
6l
82
G3
6{
64
65
6S
65
69
69
69
B9
69
69
E9
B9
69
69
69
69
69
69
69
47
41
41
42
42
42
4?
42
42
{3
43
43
119
119
{9
79
79
79

100
300
900
000
000
100
900
100
900
100
900
100
900
100
900
t02
109
302
909
100
900
100
300
910
990
000
000
100
900
200
500
900
210
250

SCHMRZER HEILBUTT FRISCH OD GEKUEHLT
ATLANTISCHER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT
PAZIFISCHER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT
SCHOLLEN GOLDBUTT FRISCH OO GEKUEHLT
SEEZUNGEN FRISCH OOER GEKUEHLT
SCHEEFSCHNUT FRISCH ODER GEKUEHLT
ANDERE PLATTFISCHE FRISCH OO GEKUEHLT
I.IEISSER THUN Z HERST V HAREN POS 1604
ANDERER ]^IEISSER THUN FRISCH GEKUEHLT
GELBFLOSSENTHUN HERST V HARE P()S I6OII
AND GELBFLOSSENTHUN FRISCH GEKUEHLT
ECHTER BONITO HERST V hIAREN POS 160{
ANDERER ECHTER BONITO FRISCH GEKUEHLT
AND THUNFISCHE HERST V }.IAREN P(]S 1604
ANDERE THUNFISCHE FRISCH OD GEKUEHLT
HERINGE FRISCH GANZ V 15.2. BIS 15.G.
AND HERINGE FRISCH V 15. 2. BIS 15.6.
HERINCE FRISCH 6ANZ V 16.5. BIS 1II,2.
ANO HERINGE FRISCH V 16.6. BIS 14.2.
KABELJ GAOUS HORHUA FRISCH O GEKUEHLT
AND KABELJAU FRISCH ODER GEKUEHLT
SARDINEN D ART SARDINA PILCHARDUS FR
SARDINEN D SARDINOPSART SARDINELLEN
SPROTTEN FRISCH 6EK V 15.2. BIS 15,6.
SPROTTEN FRISCH GEK V 16.6. BIS 14.2.
SCHELLFISCH FRISCH ODER GEKUEHLT
KOEHLER FRISCH ODER GEKUEHLT
]4AKRELEN FRISCH GEK V 15.2. BIS 15.5.
MAKRELEN FRISCH GEK V 16.6. BIS 1{.2.
DORNHAIE FRISCH ODER GEKUEHLT
KATZENHAIE FRISCH OOER GEKUEHLT
ANDERE HAIE FRISCH ODER GEKUEHLT
FISCHE EUTHYINUSART HST ]^lAR POS 1604I
ANO FISCHE D EUTHYINUSART FRISCH GEK

292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
232 0E,0
292 060
292 060
292 060
292 080
292 060
292 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
292 060
292 060
2S2 060
292 060
292 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
292 060
292 060
232 060
292 060
zsz 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 033
292 035
2S2 035
232 035
232 035
232 035
292 035
292 035
232 035
232 033

252 035
232 035
292 035
292 035
292 035
292 035
232 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
232 035
292 035
29? 035
292 035
292 03s
292 035
292 035
292 035
292 03s
292 035
232 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 03s
232 035

31
31
3t
32
33
39
39
39
41
42
,{3
49
50
50
50
50
60
60
50
77
7L
?!
7t
72
?3
74
?4
74
75
75

0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303

310 ROT/GOLDBARSCHE SEBAS ART FRISCH GEK
330 AND ROT/GOLOBARSCH FRISCH OD GEKUEHLT
350 FISCHE O ART EOREOGAOUS SAIDA FR GEK
410 MERLAN FRISCH ODER GEKUEHLT
450 LENG FRISCH ODER GEKUEHLT
510 PAZIFISCHER POLLACK USI^I FRISCH GEK
550 SARDELLEN FRISCH ODER GEKUEHLT
610 SEEBRASSEN FRISCH ODER GEKUEHLT
650 SEEHECHTE FRISCH ODER GEKUEHLT
750 BRACHSENI'IAKRELEN FRISCH OOER GEKUEHLT
810 SEETEUFEL FRISCH ODER GEKUEHLT
850 BLAUER NITTLING FRISCH ODER GEKUEHLT
950 ANOERE SEEFISCHE FRISCH ODER GEKUEHLT
110 HEISSTHUN GEFR GANZ HST !,IAR POS 1604
130 HEISSTHUN GEFR AUSG OH KIEM POS 160{
T9O AND NEISSTHI'N GEFR HST hIAREN POS 1604
120 GELBFLOSSENTHUN GEFR >IOKG F POS 160{
180 GELBFLOSSENTHI'N GEFR <IOKG F POS 1604
320 GELBFL THUN AUSG USI,.I »lOKG F POS 1604
380 GELBFL THIJN AUSG USI"I <IOKG F POS 1604I
520 AND GELBFLOSSENTHUN >IO KG F POS T604
580 AND GELBFLOSSENTHUN <10 KG F POS 160{
110 ECHTER BONITO GANZ GEFR F POS 1604
130 ECHT BONITI) AUSGEN US].I HARE POS 1604
190 AND ECHT BONITO GEFR HAREN D POS 1604
110 AND THUNFISCH GEFR GANZ I.IARE POS 1604I
I3O AND THIJNF GEFR AUSG UShI hIARE POS 1601I
190 AND THTJNF GEFR Z HERST ].IAREN POS 1604
2IO FISCH EUTHYIINUSART GFR GANZ POS 1604
230 FISCH EUTHYNNUSART AUS6 US],.I POS 1604
290 ANO FISCH EUTHVINUSART 6EFR POS 1604

lOO SCHHARZER HEILBUTT GEFROREN
3OO ATLANTISCHER HEILBUTT GEFROREN
9OO PAZIFISCHER HEILBUTT GEFROREN
OOO SCHOLLEN ODER COLDBUTT GEFROREN
OOO SEEZUNGEN GEFROREN
1OO FLIJNDERN GEFROREN
2OO SCHEEFSCHNUT GEFROREN
9OO ANOERE PLATTFISCHE CEFROREN
9OO ANDERER I.IEISSER THUN GEFROREN
9OO ANDERER GELBFLOSSENTHI'N GEFROREN
9OO ANDERER ECHTER BONITO GEFROREN
9OO ANDERE THTJNFISCHE GEFROREN
IO2 HERINGE GEFROREN GANZ V 15.2.8IST5.6.
rO9 AND HERINGE GEFROREN V 15.2.BIS15.6.
902 HERINGE GEFROREN CANZ V 16.6.BIST{.2,
909 AND HERINGE GEFROREN V 16.6.8IS14.2.
IlO KABELJAU D ART GADUS MORHUA GEFROREN
190 KABELJAU DER ART GADUS OGAC GEFROREN
9OO KABELJAU GADUS MACROCEPHALUS GEFROREN
1OO SARDINEN ART SARDINA PILCHARDUS GEFR
3OO SAROINEN SARDINOPSGAT SARDINELLEN 6FR
910 SPROTTEN GEFROREN V 15. 2. BIS 15. 6,
990 SPROTTEN GEFROREN V 16. 6. BIS T4. 2.
OOO SCHELLFISCH GEFROREN
OOO KOEHLER GEFROREN
110 ]'IaKRELE Sc SComRUS USl"l v 15.2.-15.6.
190 MAKRELE SC SC0I,ßRUS US1.M6.6.-l{.2.
9OO I'IAKRELEN SCOI'IBER AUSTRALASICUS GEFROR
2OO DORNHAIE GEFROREN
5OO KATZENHAIE GEFROREN
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ANHANG 2

SIFNR

07t 040

071 050

ANHA}IG 2

SYSTE]'TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIfr{KTI,IAESSIG Z1JGEORDNETEN BZhI. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I^IAREN-NR, KURZBEZEICHNI'{G (},lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ...

SCHNERP

s 0303
s 0303
s 0303
s 0303
s 0303
s 0303

75 900
77 000
78 100
78 900
79 3r0
79 .350

ANDERE HAIE GEFROREN
}.{EERBARSCHE GEFROREN
SEEHECHTE MERLUCCIUSARTEN GEFROREN
SEEHECHTE UROPHYCISARTEN 6EFROREN
AND FISCHE O EUTHY}INUSART GEFROREN
ROT/GOLDBARSCH SEBASTE ART GEFROREN
AND ROT/COLOBARSCH US],.I GEFROREN
FISCHE D ART BOREOGADUS SAIDA GEFROR
I,IERLAN GEFROREN
LENG GEFROREN
PAZIFISCHER POLLACK US[.I GEFROREN
FISCH oRCYNoPSIS UNICoL V 15.2.-15.6.
FISCH oRCYNoPSIS UNICoL V 16.6.-14,2.
SARDELLEN GEFROREN
SEEBRASSEN GEFROREN
BRACHSENHAKRELEN GEFROREN
SEETEUFEL GEFROREN
BLAUER HITTLING GEFROREN

990 ANDERE SEEFISCHE GEFROREN

FILET KABELJAU GAD ]'IACROCEPHALUS GEFR
FILETS VON ANDEREH KABELJAU GEFROREN
FILETS VOI.I KOEHLER GEFROREN
FILETS VON SCHELLFISCH GEFROREN
FILETS V ROT/GOLDBARSCH SEBAS ART GFR

292 035
292 035
292 035
232 035
292 035
292 03s
292 035
292 035
292 035
292 035
232 035
292 035
232 035
292 035
232 035
292 035
292 035

292 035
292 035
292 035
232 035
292 035
292 035
232 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
292 035
29? 033
23? 035
292 035
292 035
292 035
292 035

07t 070
071 070

s
s
S
s
s
s
s
s
s
s
s
s
S

s
s
s
q

s
S
C

s
s
s
t
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s
s

071 090
s 0302 70 000v 0{10 00 000
s 0508 00 000
s 0511 91 900v 0511 99 100v 0s11 99 900v 1402 10 000v 1{02 99 000v 4301 90 000v 7101 10 000

074 010

0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303
0303

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

91
92
93
99
99ll
t2
19
66
59
59
10
10
10
10

370
410
450
510
550
510
630
650
710
750

?30
750
790
810
830
850
980
900
900

ILETS
ILETS
I LETS
ILETS
I LETS
I LETS
I LETS

810
830

0303
0303
0303
0303
0303

292 0?5
292 035

292 035
292 035
292 035

0304 20 370 FILETS
030{1 20 410
030{ 20 1130
030{ 20 450
030{ 20 510

0304
0304
030q
030{
03011

20
20
20
20
20

2t0
290
310
330
350

0304
0304
0304
030{
030{
0304

20 530
20 570
20 590
20 610
20 890
20 7L0

V AND ROT/GOLDBARSCH USH GEFR
VOI4 MERLAN GEFROREN
VOM LENG GEFROREN
V THLNF FISCH EUTHYNNUSART GFR
V HAKRELEN SC AUSTRALASIC GEFR
VON ANDEREN HAKRELEN GEFROREN
V SEEHECHT HERLUCCIUSART GEFR
V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR
V DORNHAI KATZENHAI GEFROREN
VON ANDEREN HAIEN GEFROREN

0304 20
03011 20
030q 20
030{ 20
0304 20
0304 20
030{ 20
0306 r9
0306 29

LETS
LETS

FILETS
FILETS
F I LETS
FI LETS
FI LETS
FI LETS
FILETS
ANDERE
ANDERE

FILETS V SCHOLLEN () GOLDBUTT GEFROREN
VON FLUNDERN GEFROREN
VON HERINGEN GEFROREN
VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN
VON BRACHSEN}TAKRELEN GEFROREN
VOH SEETEUFEL GEFROREN
V PAZIFISCHEN POLLACK GEFROREN
V ANO SEEI.IASSERFISCH GEFROREN
KREBSTIERE 6EFROREN
KREBSTIERE NICHT GEFROREN

ANDERE KREBSTIERE GEFROREN
ANDERE KREBSTIERE NICHT GEFROREN
KAMIF PILGERMUSCHELN LEBENO FR OD GEK
ANDERE KA]'TI+.MUSCHELN PILGER-HUSCHELN
MIESMUSCHELN PERNA-ART LEB FR OD 6EK
ANDERE MIESMUSCHELN PERNA-ARTEN
AND HEICHTIERE I,,IIRBELLOSE MSSERTIERE

071 050
'071 050
074 050
074 050
074 050
074 050
07{ 050

071 070
s 0306 19 900
s 0306 29 900
s 0307 21 000s 0307 29 900
s 0307 31 900s 0307 3.9 900
s 0307 99 900

0711 090 292 080
03s 737

034 737 292 L00. 034 797 0711 090 23:2 100
034 ?9'7
034 797
01r 190
011 190
034 497
258 907

071 070
077 070
071 070
071 070
07L 070

07{ 010

074 090
07{ 090
074 090
0711 090
07q 090
074 090
074 090
07{ 090
074 090
.074 0s0
074 090
074 090
074 090
07{ 090
074 09C

0301
0301
0301
0301
0301
0302
0302
0302
0302
0302
0302
0304
0304
0304
03011

FISCHLEBERN -RO6EN .MILCH FRISCH GEK
I.IAREN TIER URSPRU{GS A N G GENIESSEAR
KORALLEN SCHALEN PANZER V ],,IEICHTIEREN
AND }{AREN AUS FISCHEN KREBSTIEREN USt^i
FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN
ANDERE MREN TIERISCHEN URSPRUNGS
KAPOK
ANDERE PFLANZLICHE POLSTERSTOFFE
TEILE VON PELZFELLEN ROH
ECHTE PERLEN G

OOO FORELLEN LEBENO
OOO AALE (ANGUILLA-ARTEN) LEBEND
OOO KARPFEN LEBEND
110 PAZIFISCH ATLANTISCH U DONAULACHS LEB
190 ANDERE SUESSI.,IASSERFISCHE LEBEND
OOO FORELLEN FRISCH ODER GEKUEHLT
OOO PAZIF ATLANT U DONAULACHS FRISCH GEK
OOO ANDERE SALMONIDEN FRISCH OD GEKUEHLT
OOO AALE FRISCH ODER GEKUEHLT
I1O KARPFEN FRISCH OOER GEKUEHLT
190 AND SUESSI.IASSERFISCHE FRISCH GEKUEHLT
110 FILETS V FORELLEN FRISCH OD GEKUEHLT
130 FILETS PAZIF ATLANT USN LACHS FR GEK
190 FILETS V AND SUESS}.IASSERFISCH FR 6EK
910 AND FLEISCH V SUESSI"IASSERFISCH FR GEK

PILGERMUSCHELN LEEEND FR OD GEK
KAI-II'I-]'IUSCHELN PI LGER-HUSCHELN

292 050
292 060
292 050
292 060
292 080
292 060

0711 050

v
900
900
900

v 0307 21 000 KAr4r'r-
ANDERE29

31
39
oo

0307
0307
0307
0307

HIESI,IUSCHELN PERNA-ART LEB FR OO GEK
ANDERE MIESI.IUSCHELN PERNA-ARTEN

9OO AND I.IEICHTIERE NIRBELLOSE MSSERTIERE

V O3O1 91 OOO FORELLEN LEBEND
0711 090
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ANHANG 2

SI O-NR

074 090

103 200

ANHANG 2

SYSTEI,IATIK DER PR0DUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPUNKTHAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORONET NACH SIO-NR -
Zt) NAREN-NR, KURZEEZEICHNI''IG (HA) SIO-NR VERNACHLAESSIGI'NG IN SIO-NR

SCHI,IERP

v 0301 92 000
v 0301 93 000
v 0301 99 110
v 0301 99 1S0
v 0302 11 000
v 0302 12 000
v 0302 19 000
v 0302 66 000
v 0302 69 110
v 0302 69 190v 0302 70 000
v 0304 10 110
v 030{ l0 130v 030,q 10 190v 0304 l0 910
v 0511 91 100
v 0511 91 900

AALE (ANGUILLA-ARTEN} LEBEND
KARPFEN LEBEND
PAZIFISCH ATLANTISCH U DONAULACHS LEB
ANDERE SUESSNASSERFISCHE LEBEND
FORELLEN FRISCII ODER CEKUEHLT
PAZIF ATLANT U DONAULACHS FRISCH GEK
ANDERE SALI,IONIOEN FRISCH OD GEKUEHLT
AALE FRISCH ODER GEKUEHLT
KARPFEN FRISCH OOER GEKUEHLT
AND SUESSHASSERFISCHE FRISCH GEKUEHLT
FISCHLEBERN -ROGEN -MILCH FRISCH GEK
FILETS V FORELLEN FRISCH OD GEKUEHLT
FILETS PAZIF ATLANT US},I LACHS FR GEK
FILETS V ANO SUESSI.,IASSERFISCH FR GEK
AND FLEISCH V SUESSMSSERFISCH FR GEK
ABFAELLE VON FISCHEN UNGENIESSBAR
AND },IAREN AUS FISCHEN KREBSTIEREN USI^I

074 010
0711 010
074 010
074 010
074 010
0711 010
074 010
0711 010
074 010
07{ 010
071 090
074 010
074 010
074 010
074 0t0
292 100
071 090

105 500

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS },,IASSERGAS US}^I

V 2851 OO 3OO FLUESSIGE LUFT PRESSLUFT

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS MSSERGAS USI^I
V 27LT 27 OOO EROGAS IN GASFOERHIGEH ZUSTAND
V 27LI 29 OOO AND KOHLENHASSERST GASFOERMIG

230 035

200 t74

110 100

110 400

I'IHH
ZUSTAND

230 035
116 020
116 020

110 700

S 2701 19 OOO ANDERE STEINKOHLE

V 2701 19 OOO ANOERE STEINKOHLE 110 400

V 2704 OO 9OO ANDERER KOKS RETORTENKOHLE 118 540

V 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNKOHLE UShI 1I2 O5O

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS MSSERGAS USI.I 230 035

V 2704 OO 9OO ANDERER KOKS RETORTENKOHLE 118 5110

S 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNKOHLE USI,{

S 2502 OO OOO NANGANERZE I'IANGANGEHALT > 20 GHT

V 2530 90 OO9 ANDERE I{INERALISCHE STOFFE A 14 G N I 22I 796

v 3104 10 000 CaRNALL SYLVINJT NAT KALISALZ XG l(2o 115 020

S 3101I IO OOO CARNALL SYLVINIT NAT KALISALZ K6 I(2O

S 3IO{ 90 OOO AND I'IINER OD CHEN KALIDUENGEH KG I(2O

S 2717 21 OOO EROGAS IN GASFOERHIGEM ZUSTAND H],.IH

S 2717 29 OOO AND KOHLENNASSERST GASFOERHIG ZUSTAND

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS I.IASSERGAS USI,.I

V 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRATJNKOHLE USI.I
Y 2712 30 I1O OZOKERIT NONTANI{ACHS TORFI.IACHS ROH
Y 2714 LO OOO BITUI'IINOESE OD OELHALT SCHIEFER SANDE
V 271II 90 OOO NATURBITUHEN NATURASPHALT USN

110 700

111 075 116 045 118 540 200 890

227 796

115 011

200 151 200 167

111 071

111 075

t12 020

112 01t0

112 050

114 100

114 900

l1s 011

115 020

115 080

116 020

115 030

110 100
110 100 205 250

116 045

230 035

112 050
205 590
221 796
22t 796

118 sss
118 515

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGI.OMERIERT

467



ANHANG 2

SI O-NR

r18 540

118 551

ANHAIIG 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'NGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPIT{KT}.TAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SI(FNR -
ZO I"IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJ$IG (I.IA} SIo-NR VERNACHLAESSIGU'IG IN SIo-NR .,. ...

SCHl,,IERP

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOHERIERT
S 2704 OO 9OO ANDERER KOKS RETORTENKOHLE
V 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAI.INKOHLE USI.I
V 6815 20 OOO MREN A TORF

118 555

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOMERIERT IT8 555

111 071 112 040
12 050
r8 555

1r8 555
5 2703 00 000
v 3105 20 900
v 3823 90 980
s 6815 20 000
v 6815 91 000
v 6815 99 909

118 560

TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOMERIERT
ANOERE NPK-DUENGEHITTEL
AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INDUST
hIAREN A TORF
hIAREN M ]"IAGNESIT DOLOHIT CHROMIT
AND HARE A STEIN OD AND MINERAL STOFF

200 350
200 8{1

1i8 515

1lB 5{0

118 5{0 118 551 118 560

222 890
223 075
222 A90

200 L07

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGCLOHERIERT 1I8 555

S 3801 20 lOO KOLLOID GRAPHIT OELIGE SUSPENSION USH

s 2804 10 000 MSSERSToFF

v 2804 10 000 !,,tassERsT0FF 200 109

V 2811 29 1OO SCHI"IEFELTRI()XIO DIARSENTRIOXID

S 2808 OO OOO SALPETERSAEURE NITRIERSAEUREN

V 2808 OO OOO SALPETERSAEURE NITRIERSAEUREN 200 L24

S 2811 29 lOO SCHNEFELTRIOXIO DIARSENTRIOXID

2AI7 OO OOO ZINKOXID ZINKPEROXID
282L IO OOO EISENOXIDE I,ND -HYDROXIDE
282? OO OOO COBALTOXIOE IJNO -HYDROXIOE,
2A23 OO OOO TITANOXIDE
2A25 90 9OO ANO ANORGANISCHE BASEN METALLOXID USI,.I

200 109

224 750

200 110

200 L25

200 123

200 151 200 510
200 151 200 5r0

225 750

200 510

200 110

TB

1,t!t

200 t23
200 L23

200 t24

200 L25

200 L23

200 1q9

200 152

200 155

s

200 510
200 510
200 510
200 510

200 510

200 151
v 2830 g0
v 2830 90
v 310{ 90

110 CALCIUII ANTIMON- EISENSULFIDE
I9O ANDERE SULFIDE
OOO AND I'IINER OD CHEH KALIDUENGEI.I I(G I(2O

200
200

15?

115
152
060

200 162

S 2830 90 110 CALCIU]+ ANTII'ION- EISENSULFIOE
S 2830 90 190 ANOERE SULFIDE

V 3IO2 50 9OO ANDERES NATRIUI'NITRAT KG N 200 310

S 2839 90 9OO ANDERE SILICATE

CHROI.TATE DICHROI,TATE PEROXOCHROT,IAT
HINER (]D CHEI'I KALIDUENGEH KG KzO 1I5 060

S 2851 OO 3OO FLUESSIGE LUFT PRESSLUFT

V 3823 90 980 AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INDUST 2OO 8{i __

S 2901 29 9OO AND ACYCL KOHLENI.IASSERSTOFF UNGSAETT

V 2901 29 9OO ANO ACYCL KOHLENI"IASSERSTOFF I'NGSAETT 2OO 203

200 167
s 28111 50 000 aND
v 310{ 90 000 aNo

200 L74
105 500

200 191

200 203

200 208
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ANHANG 2 ,NHANG 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJI,IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZI,.I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH

Z() I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (t"IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ..
SCHhIERP

SIO-NR -
SI O-NR

200 223
s 2906 19
s 2906 29

v 2906 19 000 aND
v 2906 29 900 AND

ALICYCLISCH ALKOHOL IHR HSN-DERIV
AROI,TATISCH ALKOHOL IHRE HSN-DERIV

ALICYCLISCH ALKOHOL IHR HSN-DERIV
AROMATISCH ALKOHOL IHRE HSN-DERIV

200 225
200 225

OOO AND
9OO AND

200 225

200 267

200 223
200 223

200 268

V 1519 30 OOO TECHNISCHE FETTALKOHOLE 200 27A

S 31104 90 TOO ZUBEREITETE NACHSE EINSCHL SIEGELLACK

V 1502 OO lOO FETT V RINO USI^I Z IND ZI^I NICHT LEBMIT 2OO 27I

S 1502 OO IOO FETT V RIND US}^I Z INO ZN NICHT LEBHIT

V 1518 OO 9OO TIER PFLANZ FETT OEL GEKOCHT OXIDIERT 2OO 278

AND FETTE U OELE V I'IEERESSAEUGETIEREN
OLIVENOEL ROH (Z B TRESTEROEL)
AND OLIVENOEL EINSCHL HISCHG POS 1509
LEINOEL ROH
AND PFLANZL FETTE U OELE UHSCHL >1 KG
TIER PFLANZ FETT OEL GEKOCHT OXIDIERT
TECHNISCHE FETTALKOHOLE

200 269

011 290

200 390

203 097

200 289

200 a?t
200 730

200 890

200 155

230 030

118 555

200 27!

200 276

200 278 v 1504 30 S00v 1510 00 100v 1510 00 900s 1515 11 000v 1516 20 990s 1518 00 900s 1519 30 000

292 090
289 010
289 050

289 030
289 010

200 276
200 ?67

200 233

200 310

v 1108 20
v 3505 10
s 38011 00
v 3806 90
s 3807 00
v 3823 60v 3823 60
v 3823 60
v 3823 60
s 3823 90v 3823 90

000
900
900
000
900lt0
190
910
990
850
980

INULIN
ANDERE MOOIFIZIERTE STAERKEN
AND ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG
LEICHTE SCHHERE HARZOELE SCHHELZHARZE
HOLZTEEROELE HOLZKREOSOT USI,,I
SORBIT I"IAESSR LOES GEH D-HANNIT (2GHT
SORBIT I,.IAESSR LOES GEH D-NANNIT )26HT
AND SOREIT GEHALT D-I'IANNIT < 2 GHT
AND SORBIT GEHALT D-I.IANNIT > 2 GHT
FLUESSIGE POLYCHLORDIPHENYLE USI,,I
AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INOUST

242 L80
282 180

200 47A

200 890
200 890
200 890
200 890

200 841

190
130
130

110
110

200 335

S 3102 50 9OO ANDERES NATRIUT,NITRAT KGN

S 3103 20 OOO DEPHOSPHORATIONSSCHLACKEN KG P2O5

OO OOO TIERISCHE OD PFLANZL DUENGEMITTEI USH
20 9OO ANDERE NPK-DUENGENITTEL
90 990 ANO MINERAL OO CHEHISCHE OUENGEI{ITEL

200 350

200 390

200 432

200 451

200 1153

3101
3105
3105

101 00
105 90

s

v3s3 200 350
OOO TIERISCHE OD PFLANZL DUENGEHITTEL USI.I OT1 290
990 ANO HINERAL OD CHET,IISCHE DUENGEHITTEL

V 3915 90 190 ABFAELLE USI.I AND ADOITPOLYMERISATERZG 210
V 3920 99 5OO TAFELN USI^I ADDITPOLYMERISATIONERZEUGN 210
V 3921 90 600 AND TAFEL UShI AOOITIONSPOLYI'TERISATERZ 210

s 3917v 3919v 3919v 3921v 3921

29
l0
90
14
90

190
900
900
000
900

2t0
2r0

ROHRE UShI N BIEGSAM AND POLYMERISAT
KLEBEBAND AND KTJNSTSTOFF BREITE (2OCM
TAFELN USI^I AND KWSTSTOFF SELBSTKLEB
ZELLKUNSTST-TAFEL USH REGEN CELLULOSE
AND TAFELN PLATTEN USH AND KI'NSTSTOFF

2r0 181
210 lr0

200 1159 210 170

V 3921 90 9OO AND TAFELN PLATTEN USH AND KIJNSTSTOFF 210 110

200 1t59
V 3917 29 190 ROHRE UShI N BIECSAH AND POLYMERISAT
V 3921 90 9OO AND TAFELN PLATTEN USI.I AND KIS{STSTOFF

LEICHTE SCHNERE HARZOELE SCHHELZTIARZE
ANDERER SY}ITHETISCHER KAUTSCHUK

200 451
2r0 110

200 478
s 3806 90 000v {002 99 900 200 490

469

200 299



ANHANG 2

SIIFNR

200 4s0

200 510

200 570

200 690

ANHAT,IG 2

SYSTEMATIK DER PRoDUKTIUNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.ERPuNKTI'iAESSIG ZUGEoRDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN ].la-NR GEoRDNET NACH SIo-NR -
Zt) HAREN-NR, KURZBEZEICHNTJNG ('.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIhIG IN SIIFNR ... ."

SCHl.IERP

S 4IOO2 99 9OO ANDEfiER SVITHETISCHER KAUTSCHUK
S 4IOO5 99 OOO ANDERE KAUTSCHUKMISCHUNGEN 213 190 2L3 290

200 478
051 055

s 2817
s 2821
s 2822
s 2823v 2825
v 2830
v 2830
v 2841
v 3208

00
10
00
00
90
90
90
50
10

000
000
000
000
900
110
190
000
900

ZINKOXID ZINKPEROXID
EISENOXIDE UND -HYOROXIDE
COBALTOXIDE I,ND -HYDROXIOE
TITANOXIDE
AND ANORGANI§CHE BASEN I'IETALLOXID USI,.I
CALCIUI+- ANTIi,ION- EISENSULFIDE
ANDERE SULFIDE
AND CHROMATE DICHROI,I,ATE PEROXI]CHROMAT
ANSTRICHFARBEN USl.,l P0LYESTERGRTI'IDLAGE

49
49
119
119

200
200
200
200

200 1{9
200 152
200 152
200 167
200 725

s 31102 20 1
s 3{02 90 1

OO GRENZFLAECHAKTIV ZUBEREIT F EINZELVKF
09 GRENZFLAECHAKTIV ZUBEREITG AND ZHECKE

203 032
203 092

200 710

V 3808 90 OOO AND SCHAEDLINGSBEKAEMPFIJNGSHITTEL USI.J 2OO 871

V 3212 90 gOO FAERBE-U ANO FARBHITTEL F EINZELVERK 2OO 729

V 3208 90 9gO ANSTRICHFARB USH GRI'NDL NAT POLYI'ERE 2OO 725

S 3208 IO.9OO'ANSTRICHFARBEN,USI,,I POLYESTERGRUNDLAGE 2OO 5TO
S 32OB 90 990 ANSTRICHFARB USI.I GRUNDL NAT POLY}1ERE 2AO 723

200 723

200 725

200 727

200 727 200 729

200 723

200 730

V 3208 90 990 AN§TRICHFARB USH GRWDL NAT POLYMERE 2OO 725

V 32OT 90.990 ANSTRICHFARB USH GRUNOL NAT POLYI'IERE
S 3212 90 9OO FAERBE.U ANO FARBf'IITTEL F EINZELVERK

200 725

V 3807 OO 9OO HOLZTEEROELE HOLZKREOSOT USI^I 200 299

S 3503 OO.1OO GELATINE UND IHRE' DERIVATE

V 3503 OO IOO GELATINE UNO IHRE.DERIVATE 200 803

V 3503 OO] lOO GELATINE IJND IHRE DERIVATE 200 803

V 3506 99 9OO ANO ZUB LEIME KLEBSTOFFE BEH < 1 KG ZOO 819

S 3506 10 9OO AND KLEBSTOFFERZ EINZELVERT. BEH <I KG
S 3506 91 OOO KLEBSTOFF KAUTSCHUKGRIT{DLG 8EH < T KG
V 3506 99 9OO AND ZUB LEIHE KLEBSTOFFE BEH < 1 KG

2oo 710

200 805 200 a07

200 816 200 817

200 a?q

200 803

200 805

200 807

200 816

200 817

200 819

200 azl

200 819
200 8r9

200 819

V 3506 10 9OO ANO KLEBSTOFFERZ EINZELVERK BEH
V 3506 91 OOO KLEBSTOFF KAUTSCHUKGRIJNDLG BEH <
S 3506 99 9OO AND ZUB LEII,IE KLEBSTOFFE BEH < 1

<1 KG 200I KG 200
KG

at7
817

2oo a22 . 203 091
203 091

200 a7l
200 823
200 823
200 423
200 823

s 3403 11 009
s 3403 91 009
v 3808 90 000
v 3809 l0 100
v 3809 10 300
v 3809 10 500
v 3809 10 900
s 3809 99 000

V 3804 OO 9OO AND ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG 2OO 299

LEDER- PELZFELLBEHANOHITT ERDOELHALTG
ZUBEREIT Z BEHAND LEDER PELZFELL UShI
AND SCHAEDLING SBE KAEI'IPF UNG SI'1I TTE L US],.I
ZURICHTMITT GRUNOL STAERKE GEH <55GHT
ZURICHTMITT GRDL STAERKE GEH>ss-7OGHT
ZURICHTMITT GRDL STAERKE GEH>70-836HT
ZURICHTMITT GRUNDL STAERKE GEH >83GHT
ANDERE ZURICHTEHITTEL ZUBEREITET

V 3808 SO OOO AND SCHAEOLINGSBEKAE]'PFUNGSMITTEL USI"I
S 3809 10 lOO ZURICHTMITT GRUNDL STAERKE GEH <sSGHT
S 3809 10 3OO ZURICHTMITT GRDL STAERKE GEH)ss-7OGHT

200 871
200 422
200 a22

200 823

470

200 824
200 424

203 061
203 061



ANHANG 2

SI(FNR

200 823

200 824

200 825

200 826

ANHAIIG 2

SYSTET'IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1S9O

- UEBERSICHT DER SCHI^IERPWKTMAESSIG ZIßEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN ]"IA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO hIAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (1.IA) SIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIIFNR ... ...

SCHI,,IERP

S 3809 10 5OO ZURICHTI'IITT 6RDL STAERKE GEH>70-83GHT
S 3809 10 9OO ZURICHTMITT GRI,INDL STAERKE GEH >83GHT

200 822 200 82tl 203 061
200 822 200 824 203 061

v 3809
v 3809
v 3809
v 3809v 3809

10
l0
10
10
99

100
300
500
900
000

200 823
200 823
200 823
200 823
200 822

ZURICHTMITT
ZURICHTMiTT
ZURICHTMITT
ZURICHTMITT
ANDERE ZURII

GRUNDL STAERKE GEH <556HT
GRDL STAERKE GEH)sS-7OGHT
GRDL STAERKE GEH>70-83GHT
GRUNOL STAERKE GEH >83GHT

CHTEMITTEL ZUBEREITET

s
s

3812 20 000
3812 30 200
3812 30 800
3823 90 980

HEICHI,TACHER F KAUTSCHUK USI^I ZUSAI'ü,ICES
ZUBEREITETE ANTI()XIOATIONSMITTEL
STABILISATOR USH F KAUTSCHUK KUNSTST
AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEHISCH INDUST

S 3823 IO OOO BINDEHITTEL F GIESSEREIFORM OD -KERNE

200 890
200 849

200 890

200 859

118 555 200 191 200 299 200 a25 200 890 22s 750

200 azs

200 590 200 822 200 a23 200 857 200 875

203 098

200 841 200 843

200 849

200 8s7

200 835

200 8411

200 842

200 843

V 1517 90 930 GENIESSB MISCHG
S 3403 99 9OO AND ZUBEREITETE

USI,.I V FORIT TRENNOEL
SCHHIERHITTEL USI4

289 050

V 3403 19 lOO SCHMIERT4ITT ERDOELGEH>7OGHT N CHARAKT
S 3823 90 980 AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INDUST

200 890

v 3{05 90
v 3405 90

100
900

HETALLPOLIERMITTE L
AND ZUBEREITUNGEN DER POSITION 3,IIO5

095
095

03
03

2
2

200 849

200 855

s 3812 20
v 3812 30

V 3403 19 1OO SCHHIERMITT ERDOELGEH)7OGHT N CHARAKT 2OO 890

000 HEICHmACHER F KAUTSCHUK USr,,l ZUSAl,tt'ßES
8OO STABILISATOR USH F KAUTSCHUK KTJNSTST 200 825

V 2715 OO OOO BITUMIN MISCH GRI'NOL NATURASPHALT USI.I 205 SIIO

V 3808 90 OOO AND SCHAEDLINGSBEKAEMPFI'I{GSMITTEL US],,I 2OO 871

V 3IIO3 99 9OO AND ZUBEREITETE SCH}4IERMITTEL USI.I 2OO 835

S 3808 90 OOO AND SCHAEDLINGSBEKAEMPFTJNGSHITTEL USN

V 3808 90 OOO AND SCHAEDLINGSBEKAEHPFUNGSI,IITTEL USI.I 2OO 871

v 2106 90 919 AND LEBENMITTELZUB r,ILCHF (I,5GHT US].I 296 {80

S 360{ 90 OOO SIGNALRAKETEN U AND PYROTECHN ARTIKEL

200 857

200 859

200 871

200 875

200 879

200 880

200 890

201 150

200 299
200 299
200 299
200 299

S

s
s
s
s

2706 OO OOO TEER AUS STEINKOIILE BRAUNKOHLE UShI 112 O5O
31103 19 IOO SCHMIERHITT ERDOELGEH>7OGHT N CHARAKT
38T2 30 2OO ZUBEREITETE ANTIOXIOATIONST,IITTEL 2OO 8253823 10 OOO BINDEMITTEL F GIESSEREIFORH OD -KERNE 2OO 8263823 60 1IO SORBIT HAESSR LOES 6EH D-I,IANNIT (26HT
3823 60 190 SORBIT I.IAESSR LOES GEH D-MANNIT >2GHT
3823 60 9IO ANO SORBIT GEHALT D-MANNIT < 2 GHT
3823 60 990 AND SORBIT GEHALT D-IIANNIT > 2 6HT
3823 90 850 FLUESSIGE POLYCHLORDIPHENYLE USI.I 2OO 2993823 90 980 AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INDUST ?OO 8111

s 51t03
s 51103
s 5403
s 51103
v 5403
s 54103
s 5405

31 000
32 000
39 000{r 000
42 000
49 000
00 000

IJNGEZI,.I VISKOSEGARN <I2ODREHG/H N EVKF
I'NGEZ}.I VISKOSEGARN >12ODREHG/H N EVKF
AND 6ARN KUENSTL FILAM IJNGEZHI NI EVK
VISKOSEGARN GEZhIIRNT NI EINZELVERKAUF
CELLULOSEACETATGARN GEZNIRNT NI EVK
AND GARN KUENSTL FILAM GEZNIRNT N +Ev
KUENSTL HoNoFIL>67TEx<lt'fiDURCHM N EvK

273 240
273 240
273 240
273 240

273 240
273 240
210 1r0

V 5505 20 OOO ABFALL VO\,I KUENSTLICHEN CHEI'IIEFASERN 273 Lzo
201 190

47 1



ANHANG 2

SI t)-NR

201 530

201 550

ANHAI\ß 2

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTI'IAESSIG ZI,GEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (NA) SIFNR VERNACHLAESSIGIT{G IN SIO-NR

SCHHERP

s 5402 {9 100
v 5402 49 910
v 51102 49 990
s 51102 51 100
v 5402 51 300
v 51102 5t 900
s 5402 52 100
v 5402 52 900
s 51102 59 100
v 5402 59 900
s 5{02 61 100
v 51102 61 300
v 5{02 61 900
s 5{02 62 100
v 5{02 62 900
s 5402 69 100
v 5402 69 900
v 5{04 10 900

ELASTOGARNE Ii{GEZI"I IJNGEDR USI.I NI EVK
POLYPROPYGARN UNGEzI"I I'INGEDR USI.I N EVK
AND SY{TH GARN UNGEZI.I UNGEDR NI EVK
NYLONGARN I,TI6EZ}^I >sODRE <7TEX NI EVK
NYLIhIGARN UNGEZ}^I >5OORE<7-33TEX N EVK
NYLONGARN UNGEZI.I >sODRE >33TEX NI EVK
POLYGARN UNGEZN >sODRE <14TEX NI EVK
POLYGARN IJNGEZI,.I >sOORE >14TEX NI EVK
POLYPROPYLENGARN UN6EZI.I >sODRE NI EVK
AND SY{TH GARN If,{GEZH )sODRE NI EVK
NYLI]NGARN GEZI,'IIRNT <7TEX NI EINZELVK
NYLONGARN GEZHIRNT >7-33TEX NI EINZVK
NYLONGARN GEZI,.IIRNT >33TEX NI EINZELVK
POLYESTERGARN GEZI^IIRNT <11ITEX NI EVK
POLYESTERGARN GEZI.IIRNT >14ITEX NI EVK
POLYPROPYLENoARN GEZHIRNT NI EINZELVK
AND SYNTHET GARN GEZNIRNT NI EINZELVK
SVITH MONOFIL >67TEX <lMM DURCHM N EV

S 540{ 10 9OO SYITH HIT{OFIL )67TEX <l]'IM DURCHM N EV

273 240

2?3 240

273

273

2?3

273

273

273

273

240

240

2q0

2+0

240

240

250

273 240
273 240

273 240

273 240
201 550

273 240
273 240

273 240
273 240

273 120
2'73 L20
273 L20
273 t20
273 L20

296 480

201 570

203 0L7

v 5505 10
v 5505 10
v 5505 10
v 5505 10
v 5505 10

1 OO NYLIIN-POLYAHIDABFAELLE
3OO POLYESTERABFAELLE
5OO POLYACRYL-HODACRYLABFAELLE
7OO POLYPROPYLENABFALL
9OO ABFALL V ANO SYNTHETISCH CHEMIEFASERN

201 530

203 019

V I3O2 32 1OO SCHLEIME AIJS JOHANNISBROT OO -KERNEN

203 019

203 027

3002 10 100
3002 20 000
3002 3t 000
3002 39 000

ANTI SERA
VACCINE FUER ,OIE HUI'IANIIEDIZIN
VACCINE GE6EN I"IAUL- IJNO KLAUENSEUCHE
AND VACCINE FUER VETERIMERHEDIZIN

203 027
203 023
203 023
203 023

203 023

203 025

s 3002 10 100 aNTISERA

S 3OO2 20 OOO VACCINE FIjER DIE HUI{A}IIffiDIZIN
S-3002 31 OQO VACCINE GE6EN NAUL- tf'ID KLAUENSETrcHE
s 3002 39 000 ANo vAccINE FUER YETERINAERmEqIZTN

S 150{ 10 1OO FISCHLEBEROEL GEHALT VIT A <2500 I E

S 3006 {O OOO ZAHNZE}ENT AND ZAHNFUELLSTOFFE USI^I

S 3OO? OO OOO MODELLIERI,IASSEN USI"I

V 3307 90 OOO AND ZUB RIECH- KOERPERPFLEG]'IITTEL USI.I 203 O77

v 3006 110 000 ZAHNZEI'IENT AND ZAHNFUELLST0FFE USl.l

V 8442 50 1OO AUF PHOTOMECH hIECE HEhGEST KLISCHEES
V 84112 50 3OO OFFSETORUCKPLATTEN U -EOLIEN
V 8{42 50 910 DRUCKTYPEN AND DRUCKFOfi},I M DRrcKBILD
V 8{42 50 990 DRUCKTYPEN AND DRI'CKFORI,I OHNE BILD

203 019

292 090

203 03t

203 097

203 019
203 0t9

203 027

203 029

203 035

203 037

203 047

203 048

203 053

s 3703
s 3703
s 3703v 4811
v 11823

203 027

268 {30
268 ,{30
268 430
268 {30

10
90
90
90
90

OOO PHOTOPAPIERROLLE BREITE >61OHM N BEL
1OO LICHTEI'IPF PAPIER SILBER OD PLATINSALZ
9OO AND LICHTEMPF PHOTOPAPIER USH N BEL
90O ZELLSTOFFHATTE ZELLSTOFFASERVLIESE
790 AND PAPIER F BESTIMHT ZI^IECK ZUGESCHN

2BS L20
265 L20
285 L20

264 5t7
265 178

203 056

S 3401 11 OOO SEIFE Z KOERPERPFLEGE AUCH I'IEO ZI^IECKE

V 3401 11 OOO SEIFE Z KOERPERPFLEGE AUCH MED ZI"IECKE 203 053

203 059
203 058

V 3401 19 OOO ANO SEIFE IN TAFELN RIEGELN US],.I

472

203 056 203 077 203 07S 274 L60



ANHANG 2
ANHANG 2

SI O-NR

203 058

203 059

203 061

203 063

203 069

203 07r

203 073

203 075

SYSIII,,IATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPI'NKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ]"IA-NR GEORONET NACH SI(FNR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ..' "'

SCHl,,IERP

V 3IIO1 20 1OO SEIFENFLOCKEN -KOERNER ODER -PULVER 203 059

S 3{01 T9 OOO ANO SEIFE IN TAFELN RIEGELN USI"I
§ itoi zo loo sEIFENFLocKEN -KoERNER 00ER -PULvER

203 058 2?4 LEo
203 058

203 069
203 069s 3402

s 3402
v 3809
v 3809
v 3809
v 3809

20
90
10
t0
10
10

9OO ZUB !{ASCH- REINIGMITTEL US}.I EINZELVKF
9OO AND ZUB T,{ASCH- HASCHHILFS- REINIGHITT
rOO ZURICHTHITT GRUNOL STAERKE GEH (556HT
3OO ZURICHTMiTT GRDL STAERKE GEH>Ss-7OGHT
5OO ZURICHTMITT 6ROL STAERKE GEH>70-83GHT
9OO ZURICHTMITT GRI'NDL STAERKE GEH >83GHT

203 092 203 094
203 092 203 09{

203 063
203 083

200 823
200 823
200 823
200 823

203
203

095
095

v 3402 20 9OO ZUB l.lascH- REINIGMITTEL USl"l EINIELyTF 203 061
ü ä4ö2 5ö 5oo Ätlo zuB l,lAscH- HAScHHILFS- REINIGMITT 203 061

v g4o2 20 9oo zuB MSCH- REINIGMTTTEL USI'I EIN?ELyI$ 203 061
v ääöä 5ö 5oo Ät'to zuB HAscH- t,lAscHHrLFs- REINIGmITT .203 061

S 3303 OO 9OO OUFTI.IAESSER (TOILETTEHAESSER)
V 3304 99 OO9 AND ZUBEREITETE SCHOENHEITSMI
V 3307 10 OOO ZUBEREiTETE RASIERHITTEL

S 3304 99 OO2 CREHES EMULSIONEN UND OELE
V ESO{ SS OO9 AND ZUBEREITETE SCHOENHEITSMITTEL USI"I

203 079
TTEL USl.l 203 077

203 079

203 077

V 330{ 99 OO9 AND ZUBEREITETE SCHOENHEITSMITTEL USH

203 077

203 077

203 073

203 053

203 071 203 073 203 076 203 079
203 035 203 079

203 077 v 3304 99 002 CREI
s 3304 99 009 ANo
s 3307 90 000 aND
v 3401 11 000 sEI

HES EHULSIONEN IjNO OELE
ZUBEREITETE SCHOENHEITSHITTEL USI.I
ZUB RIECH- KOERPERPFLEGHITTEL USH

FE Z KOERPERPFLEGE AUCH MED Z}.IECKE

V 3303 OO 9OO DUFTNAESSER (TOILETTET^IAESSER)
V 33011 99 OO9 AND ZUBEREITETT SCHOENHEITSHITTEL USI.I
S ASOZ TO OOO ZUBEREITETE RASIER}IITTEL
ü ääoz 5o ooo AND zuB RIEcH- KoERPERPFLEGMITTEL ust^l
v äsor it ooo serre 2 KoERPERPFLEGE AucH HED zl"lEcKE

203 079

203 081

203 085

203 077
203 053

s 5906 ro too KLEBEBAENoER tlIT EINER BRETJE <10CH-
i 55oa io 9oo KLEBEBAENDER HIT EINER BREITE>10-20cN

2t3 26t
2r3 267

203 082
V 9504 20 9OO ANDERE BILLAROSPIELE IJND ZUBEHOER 258 657

203 077
203 077

203 071

203 088S 4816 90 OOO AND PRAEPARIERT PAPIER ZUGESCHNITTEN

203 088

203 091

203 032

203 093

v 3926 10 000
v 4816 90 000

BUERO SCHULARTIKEL AUS KI$ISTSTOFFEN
AND PRAEPARIERT PAPIER ZUGESCHNITTEN

210 s40
203 085

v 3403 11 009 LEDER- PELZFELLBEHANDIIITT EEDoELHALTG
v iioe 5i oo9 ZUBEREIT z BEHAND LEoER PELzFELL usl'l
s äiös io ooo scHUHcREHE aEHNL ScHUH-LEDERPFLEGHTTT

IOO GRENZFLAECHAKTIV ZUBEREIT F EINZELVKF
ioo zug r..rascH- REINTGMITTEL usl^l EINzELvKF
I09 GRENZFLAECTIAKTIV ZUBEREITG AND ZI.IECKE
9OO AND ZUB I"TASCH- HASCHHILFS- REINIGI'IITT
OOO HOEACL- U BOHNERMCHS AEHNL ZUBEREITG

v 3402 20
Y 3402 20v 3402 90
v 3402 90
s 3405 20

200 822
200 422

zLO 590 213 230 265 7?A 265 199 2?4 !60

200 570
203 051
200 s70
203 061

203 093 213 230 274 160

203 061
203 061

210 590 265 178 265 199 274 160
203 095
203 095

V 3405 20 OOO HOEBEL- U BOHNERI.IACHS AEHNL ZUBEREITG 203 092

v 3402 20 900 zuB NASCH- REINIGHITTEL USl.l EINIELYrFv äiöz so soo ÄNo zuB l.lascH- t^lAscHHILFs- REINIoT'IIrr
s äiös äo ooo pouenmrrr F KARoSSERTE AUToPFLEGHITT
V 3{05 90 lOO I'IETALLPOLIERNITTEL
v äios so 9oo aND ZUBEREITUNGEN DER PoSITIoN 31105

203 0911

473



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

203 095

203 097

203 098

205 2t0

SYSIEMATIK DER PRODUKTI$'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHh|ERPLNKTI.IAESSIG ZUGEORDNETEN BZll. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH SIFNR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNWG (HA) SIIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIFNR ... ."

SCHHERP

V 3402 20 9OO ZUB hIASCH- REINIGHITTEL USI"I EINZELVKF
V 3402 90 9OO AND ZU8 HASCH- HASCHHILFS- REINIGMITT
S 3405 90 TOO METALLPOLIERHITTEL
S 3405 90 9OO ANO ZUBEREITIJNGEN DER POSITION 3405

V 3{04 90 lOO ZUBEREITETE ].IACHSE EINSCHL SIEGELLACK 2OO 258
v äroz oo oo0 I'toDELLIERlrAssEN usl'l 203 029

203 061
203 061

ARTI KEL
STRUMPF

200 442
200 842

205 590

200 855

116 0115

203 0911 213 230
203 09,{ 210 590 213 230 265 178 265 199

V 360{ 90 OOO SIGNALRAKETEN U AND PYROTECHN
V 5908 OO OOO DOCHTE GEI.IEBT USH A SPST GLUEH

200 880
274 L23

205 250

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS MSSERGAS USI.I 230 035

V 2?L7 29 OOO ANO KOHLENT.TASSERST GASFOERMIG ZUSTAND 116 O2O

S 2710 OO 699 AND SCHHEROEL ZU ANDERER VERI.IENDI,NC

S 2715 OO OOO BITUI'IIN TISCH GRUNDL NATURASPHALT USH

20s 370

205 51t0

205 590

210 110

210 130

V 2710 OO 699 AND SCHI.IEROEL ZU ANOERER VERI,,IENDUNG
S 27L2 90 110 OZOKERIT HONTANI,IACHS TORFMCHS ROH

205 370

3919 10 330 KLEBEBANO KONDENSATPOLYMERISATERZEUGN
3919 10 590 KLEBEBAND AND ADDITPOLYMERISATERZEUGN
3919 10 9OO KLEBEBAND AND KUNSTSTOFF BREITE <2OCH
3919 90 390 TAFELN USI.I KONDENSPOLYI'IERERZ SELBSTKL
3919 90 5OO TAFEL USI,J ADDITPOLYI'IERISATERZ SELB,STK
3TI19 90 9OO TAFELN UShI AND KTJNSTSTOFF SELBSTKLEB
3920 10 9OO ETHYLENTAFEL -PLATTE USN DICKE >O'lMN
3920 20 9OO PR0PYLENTAFEL -PLATTE USt'l DICKE>0'lMN
3920 30 OOO STYROLTAFELN -PLATTEN -FOLIEN USI.I
3920 SZ 110 VC-TAFEL BIEG.SAI'I N }.IEICHGEI'iACHT D<II'IH
3g2O U 910 VC-TAFEL BIEGSAH I"EICHGEI'IACHT O <II'IH
3920 51 OOO POLYMETHYL-HETHACRYLAT-TAFELN USI,.I

3920 59 OOO TAFELN PLATTEN USI^I AND ACRYLPOLYI''IERE
3920 61 OOO POLYCARBONAT-TAFELN -PLATTEN US}.I
g92O .6? OOO POLYETHYLENTEREPHTHALAT-TAFELN USI.I
3SI2O 63 OOO TAFEL PLATTE USI^I UNGESAETT POLYESTER
3g2O 69 OOO TAFEL PLATTE FOLIE USI"I AND POLYESTER
3920 79 OOO PLATTEN TAFELN USI^I AND CELLULOSEDERIV
3g2O 92 OOO POLYAMID-TAFELN -PLATTEN -FOLIEN USh
3920 99 190 TAFELN USt,{ AND KONOENSPOLYMERISATERZG
3920 99 5OO TAFELN UST'I AODITPOLYHERISATIONERzEI,IGN
3921 90 1IO POLYESTER-FOLIEN -PLATTEN GEI.IELLT
3921 90 190 AND POLYESTER-TAFELN -PLATTEN USH
3:121 90 5OO TAFEL UST.I AND KONDENSATPOLYI'IERISATERZ
3921 90 5OO AND TAFEL US[,J ADDITIONSPOLYMERISATERZ
3921 90 9OO AND TAFELN PLATTEN USH AND KIJNSTSTOFF
5llOS Oo o0o KUENSTL M0N0FIL>67TEX<ll'fiDURCHfl N EvK
5605 OO OOO T4ETALLGARN USI'I AUCH UI4SPOi'INEN USI.I KG

St
s
s
s
c
s
q

s
s

q

s
S
s

s

S
s

s

210 130
200 451
210 130
210 130
200 4151
2r0 130
210 130
2r0 130
2t0 52r
2L0 527

210 130zt0 130
210 130
210 130
210 130
210 130

210 130
210 130

210 130
210 130
210 130

210 170

20r 150
256 8r9

210 130
210 130

2t0 170

2r0 L70 210 181
2t0 170

210 170

200 453 200 1159 210 130
210 130

200 1151

S 3919 10 3SO EPOXIDHARZKLEBEBANO BREITE ( 20 CI'1

V 3919 10 390 KLEBEBAND KONDENSATPOLYMERISATERZEUGN
V 39T9 1O 590 KLEBEBAND AND ADDITPOLYMERISATERZEUGN
S 3919 90 3SO EPOXIDHARZTAFELN USI.I SELBSTKLEBENO
V 3919 90 390 TAFELN UShI KONDENSPOLY]'IERERZ SELBSTKL
V 3319 90 5OO TAFEL USI^I ADDITPOLYHERISATERZ SELBSTK
v 3920 10 9OO ETHYLENTAFEL -PLATTE USI^I DICKE >0,lMt'l
v 3920 20 9OO PRoPYLENTAFEL -PLATTE USl,l DrCKE)o'lMM
V 3920 30 OOO STYROLTAFELN -PLATTEN -FOLIEN USI4
S 3920 51 OOO POLYMETHYL-METHACRYLAT-TAFELN USI.I
S 3920 59 OOO TAFELN PLATTEN USI.I AND ACRYLPOLYMERE
V 3920 61 OOO POLYCARBONAT-TAFELN -PLATTEN US[.I
V 3920 62 OOO POLYETHYLENTEREPHTHALAT-TAFELN USI^I

V 3920 63 OOO TAFEL PLATTE USI,{ UNGESAETT POLYESTER
V 3920 69 OOO TAFEL PLATTE FOLIE US[^I AND POLYESTER
S 3920 79 OOO PLATTEN TAFELN US}'I AND CELLULOSEDER]V
V 3920 92 OOO POLYANID-TAFELN -PLATTEN -FOLIEN UShI
V 3920 94 OOO PHENOLHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USI'J

S 3920 99 110 EPOXIDHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USI,.I

S 3920 99 190 TAFELN USI,J AND KONOENSPOLYMERI§ATERZG
S 3920 99 5OO TAFELN USI,I ADOITPOLYHERISATIONERZEUCN
S 3921 19 1OO ZELLKST-TAFEL -PLATTE USI.I EPOXIDHARZ
S 3921 90 110 POLYESTER-FOLIEN -PLATTEN GEHELLT
V 3921 90 190 AND POLYESTER-TAFELN -PLATTEN USI"I

S 3921 90 2OO AND EPOXIDHARZ-TAFELN -PLATTEN USI4
V 3921 90 3OO AND PHENOLHARZ.TAFELN -PLATTEN UShI
V 3921 90 5OO TAFEL USI.I AND KONDENSATPOLYI'IERISATERZ
S 3921 90 600 AND TAFEL USN ADDITIONSPOLYMERISATERZ
V 3921 90 9O() AND TAFELN PLATTEN USI,I AND KI'NSTSTOFF

270 770
210 110

zto 170

2t0 t70

210 110
210 110

210 110

210 170
210 110 210 r70
200 432 210 110 210 170
2t0 t70
210 110

2t0 t70

2t0
2t0
2t0
210
2L0

110
110
110
110
110

110
110
110
110

2t0
2L0
210
2t0
210 110
210 150

2r0 110

210 150
210 110

210 110

474

200 432 210 110 2r0 527



ANHANG 2

SIO-NR

210 150

2L() L70

210 181

210 185

210 190

ANHANG 2

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCH]"IERPIT{KTHAESSIG ZUGEORDNETEN BZ}"I, VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIIFNR -
Z0 I,IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (l{A) SIO-NR VERNACHLAESSIGWG IN SIO-NR

SCHlüRP

S 3918 IO 9OO VINYLCHLORIDPOLYI'IERBODEN/I.IANDBELAG M2
S 3920 94 OOO PHENOLHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USI,.I
S 3921 90 3OO AND PHENOLHARZ-TAFELN -PLATTEN UShI

210 310
210 130
210 130

v 3917 29
v 3s19 10
s 3919 10
v 3919 10
v 3919 90
v 3919 90
v 3919 90
v 3920 99
v 3920 99
v 3920 99
v 3921 19
v 3921 90
v 3921 90

190
350
390
590
350
390
500
110
190
500
100
200
500

ROHRE USI,I N BIEGSAI"I ANO POLYMERISAT
EPOXIDHARZKLEBEBAND BREITE < 20 CM
KLEBEBAND KONDENSATPOLYMERISATERZEUGN
KLEBEBAND ANO ADDITPOLYMERISATERZEUGN
EPOXIDHARZTAFELN USI.I SELBSTKLEBEND
TAFELN USI.I KONOENSPOLYHERERZ SELBSTKL
TAFEL USN ADDITPOLYI'IERISATERZ SELBSTK
EPOXIDHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USI.I
TAFELN USI,.I AND KONOENSPOLYMERISATERZG
TAFELN USN ADDITPOLYHERISATIONERZEU6N
ZELLKST-TAFEL -PLATTE USI,I EPOXIDHARZ
ANO EPOXIDHARZ-TAFELN -PLATTEN USI^I
TAFEL USI.I AND KONDENSATPOLYMERISATERZ

KLEBEBAND KONDENSATPOLYMERISATERZEUGN
TAFELN USI^I KONDENSP(]LYI'IERERZ SELBSTKL
ZELLKUNSTST-TAFEL USI,.I REGEN CELLULOSE
PAPIER KSTGESTRICH GEBLEICHT >150G/M2
AND PAPIER KIJNSTSTOFFGESTRICHEN US}.I

200 4t51
264 577
264 571

200 432

210 5S0
210 590

210 5S0 2r0 590

238 469 242 978

2L3 257 238 1ll8 287 621 272 L35

210 110 2r0 130 210 181
210 110
210 130
210 110
210 110
2r0 130
210 130
2r0 130

200 451
210 130

210 130
210 130
2r0 110

2t0 L70
210 tto

v 3919
v 3919
s 3921
s {811
s {811

10
90
ts
31
39

390
390
000
000
000

V 3925 30 OOO KI'NSTSTOFF-FENSTERLADEN -JALOUSIE USI.I
V 3926 90 990 ANO HAREN AUS KUNSTSTOFFEN USN
V 9403 90 9OO HOEBELTEILE AUS ANDEREN STOFFEN

S 3915 90 I9O ABFAELLE USH AND ADDITPOLYI'IERISATERZG

3917 29 990 ROHRE U SCHLAUECHE A AND KIJNSTSTOFFEN
33L7 32 990 AND ROHR USI,,I AUS ANO KUNSTSTOFFEN USI,.I
3918 IO 9OO VINYLCHLORIDPOLYMERBOOEN/NANDBELAG rl2
3923 {O 9OO AND SPULE SPINDEL USI.I AUS KUNSTSTOFF
3926 90 990 AND I,.IAREN AUS KUNSTSTOFFEN USI,.I
8{20 91 9OO I.IALZEN A AND STOFFEN F KALANDER USI.I
8485 90 9OO AND TEILE V HASCH APP GER A AND STOFF
9305 10 OOO TEILE U ZUBEHOER F REVOLVER PISTOLEN
9305 29 9OO AND TEIL ZUBEHOER F 6EI.IEHR D POS 9303

V 3923 40 lOO SPULEN USI,.I PHOTO/KINEMATOGRAPH FILME
V 8507 90 990 AND TEILE F AKKIJI{ULATOREN F ANO ZI{ECK

2r0 390
210 590
210 390

210 310

2t0 321

2t0 325

210 330

210 350

s
s

s

s

210 150

210 590
233 551

256 350
256 350

2r0 390
250 130

v 3926 90
v 9006 91
v 9006 99
v 9007 91
v 9007 92
v 9008 90
v 9009 90
v 9009 90,v 9010 90
v 9011 90
v 9013 90
v 9015 90
v 9017 90
v 9026 90
v 9027 90
v 9028 90
v 9033 00

ANO MREN AUS KIJNSTSTOFFEN USI,.I
ANO TEILE U ZUBEHOER F PHOTOAPPARATE
AND TEILE U ZUBEH F BLITZLICHTGER USI^I
AND TEILE U ZUBEHOER F FILHKAHERAS
TEILE U ZUBEH F FILMVORFUEHRAPP
TEILE U ZUBEH F STEHBILDHERFER US[,.I
TEILE USI.I F ELSTAT PHOTOKOPIERAPP US}.I
TEILE ZUBEH F AND PHOTOKOPIERAPPARATE
TEILE ZUBEH F APPARAT USI,.I PHOTOGR LAB
TEIL ZUBEHOER F OPT I'IIKROSKOP USI,.I KG
TEIL ZUBEH F OPT INSTRI]M APPAR GERAET
TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRU]'I US],.I KG
TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTRUHENT USI,'I
AND TEIL ZI'B MESS/UEB'.IACHINSTR US].I KG

L ZUB PHYS CHEM IJNTERSrcHINSTR KG
LE USI.I GAS/FLUESSIGKZAEHLER USH KG
TEILE ZUBEHOER F ].IARE D KAP 90 KG

V 3925 90 lOO KTJNSTSTOFF-TUER -FENSTERBESCTILAG USI,I
V 3925 30 OOO KI'NSTSTOFF-HOEBELBESCHLAEGE USI.I

S 6406 99 9OO AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENANNT

990
900
000
900
000
000
100
900

210 590
252 098
2S0 559
252 098
252 098
252 098
252 098
252 038
252 098
252 0L8
252 035
252 033
25.2 520
250 752
230 752
252 549
252 549

000
000
000
000
000
900

r0 000
90 990
00 000
00 000
10 000
90 000

9OO TEI
9OO TEI]
OOO AND

256 LAz
256 182

2r0 527

210 590
210 550

90 000
40 100
90 900
10 000
30 000
90 900

AND KUNSTSTI.IARE SANITAER HYGIEN ZNECK
SPULEN USI,.I PHOTO,/KINEI,IATOGRAPH FILHE
AND HAUSHALTARTIKEL USi.I ANO KUNSTST
KST-SA]',I]'IELBEHAELTER USI.I FASSVERM>3OOL
KIJNSTSTOFF-FENSTERLADEN - JALOUSIE US}.I
AND KUNSTSTOFF-BAUBESCHLAEGE US1,.I
BUERO SCHULARTIKEL AUS KWSTSTOFFEN
AND I.IAREN AUS KUNSTSTOFFEN UShI
HUTSTUHPEN GEFLOCHTEN OD STREIFEN ST
BAENDER ZUR IM{ENAUSRUESTT'{G USI,.I
GRIFFE UND KNAEUFE
TEILE AUSSTATTG ZUBEH D POS 6601

2r0 327

210 185
210 590

2

274 t90
278 450

0
0

540
590

431
819

2
261 633
27L 152

276 450
276 570

KG 261
KG 256

210 390
v 3922
s 3923
v 392{
v 3925
s 3s25
s 392s
v 3926
v 3926
s 8502
s 6507
v 6503
v 6603

475



ANHANG 2

SI(FNR

210 390

210 515

210 521

2t0 524

210 527

210 540

ANHAT'IG 2

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKT'4AESSIG ZIJGEORDNETEN BZ!,I. VERNACHLAESSIGTEN hIA-NR GEORDNET NACH SIIH{R -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNI'{G (]'IA} SI(H{R VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

SCH}ERP

7117 90
8414 90
8607 99

s

009
100
900
100
900
100
900
100
902
909
999
000
000
000
900
000
900
300
900
900
900
000
002
009
000
000
100
902
909
100
900
100
900
000
990
000

PHANTASIESCHMUCK AND STOFF OH GLAS KG
TEILE V LUFTPUHP/KOHPRESS USI.I ZlV LFZ
ANO TEILE F AND SCHIENENFAHRZEIJGE
STOSSST U TEILE F INDUSTR KFZ-MONTAGE
STOSSSTANGE U TEILE F AND KFZ-MONTAGE
AND KAROSSERIETEIL F IND KFZ-MONTAGE
ANO KAROSSERIETEIL F AND KFZ-MONTAGE

IND KFZ-MONT
SCHLEPPER
AND KFZ-MONT

AND TEILE ZUBEHOER F AND KFZ-MONTAGE
SAETTEL F KRAFTRAEDER U HOPEOS ST
AND TEILE U ZUBEH F KRAFTRAD U I'IOPED
TEILE U ZUBEHOER F ROLLSTUEHLE USI.I
TEILE V RAHIIIEN U GABELN F FAHRRAO USI,'I
SAETTEL F FAHRRAEDER US],,I ST
TEILE V PEDALEN U TRETLAGER F FAHRRAD
KAROSSERIEN AUFBAUTEN FUER ANHAENGER
ANOERE TEILE FUER ANHAENGER
AND ZAHNPROTHESE ZAHNPROTHETIK!.IARE KG
VORRICHT USI,.I BEHEB V FTJNKTIONSCHAEDEN
TEILE I,,NO ZUBEHOER FUER KLAVIERE
BOGEN -TEILE F NUSIKINSTR POS 9202
AND TEILE ZUBEH F MUSIKINSTR POS 92OZ
TEILE ZUBEHOER F MUSIKINSTR POS 9203
TEILE ZUBEHOER F I.IUSIKINSTR POS 9207
TEILE ZUBEHOER F HUSIKINSTR POS 920{
TEILE ZUBEHOER F HUSIKINSTR POS 9205
AND TEILE ZUBETIOER F MUSIKINSTRUMENTE
TEILE V SITZEN FUER LUFTFAHRZEUGE
MOEBELTEILE AUS ANDEREN STOFFEN
LEUCHTSCHILD USI^I A I'IETALL F ZIV LUFTF
ANO ELEKTRISCHE EISENBAHNEN Z SPIELEN
KNOPFFORITIEN -TEILE -ROHLINGE KG
ANOERE TEILE FUER SCHREIBHITTEL KG
ZIGARREN-ZI6ARETTENSPITZENUSN KG

258 953
242 947
247 003
244 053
244 053
211{ 053
2SS 053
244 053
242 379
24{ 053
244 053
21lS 185
24s r85
245 181
2115 181
2115 181
245 181
244 07L
244 075
252 770
250 771
258 007
258 070
258 070
25A 007
258 070
258 070
258 070
258 070
256 659

210 185
250 555
258 318
256 851
257 ZO0
256 813

8708 l0
8708 t0
8708 29
8708 29

39
39
39
99
11
19
20
91
95
96
90
90
29
90
91
92
92
o,
94
99
99
99
90
90
60
10
30
99
90

8708
8708
8708
8708
8714
87t4
87t4
87t4
8714
871 4
87 l6
8716
9021
902 1
9209
9209
9209
9209
9209
9209
9209
9209
9401
9{03
s{05
9503
9606
9608
9614

3926
61 13
6210
6210
621 0
5210
7LL?
9806
9606
9606

3920
3920
3921
3923
3924
9604

BREHSE SERVOBREHSE
BREMSE SERVOBREMSE
BREI'ßE SERVOBREMSE

usl.r
usl"l
usr.l

F
F
F

s

90 990
00 900
20 000
30 000
40 000
50 000
90 009
10 002
10 009
30 000

AND MREN AUS KUNSTSTOFFEN USH
BEKLDG GEI,IIRK/GESTRICK POS 5903/07 ST
AND BEKLEID I$ITERPOS 62011I-620119 ST
AND BEKLEID I'{TERPOS B2O21I-620219 ST
AND BEKLEIDG POS 5303-06-07 F ]'ßI$I ST
AND BEKLEIDG POS 5903-06-07 F FRAU ST
PHANTASIESCHT4UCK ANO STOFF OH GLAS KG
DRUCkKN0EPFE Z AI'INAEH TEILE DAVO! KG
AND DRUCKKNOEPFE U TEILE DAVON KG
{NOPFFORMEN -TEILE -ROHLINGE KG

42 lIO VC-TAFEL BIEGSAH N I.IEICHGEMACHT D<lHI'l
{2 SlO VC-TAFEL BIE6SAI4 HEICHGEi4ACHT D <II,IH
90 600 ANO TAFEL IjS}.I ADDITIONSPOLYMERISATERZ
90 9OO AND KUNSTST-TRANSPORT VERPACKT'NGSHITT
IO OOO GESCHIRR USI^I AUS KUNSTSTOFFEN
OO OOO HANDSIEBE ST

2r0 590
275 L20
276 080
276 080
276 080
276 080
258 953
256 851
256 951
256 851

210 110
210 110
210 130
210 550

256 689
210 590

V 3922 90 OOO AND KUNSTSTI.IARE SANITAEI
V 3924 90 9OO AND HAUSHALTARTIKEL US}I

R HYGIEN ZHECK
AND KUNSTST

270 527
210 5S0

s 3922 10
s 3922 90
s 392{ 90
v 3924 90
v 9615 90

000
000
110
900
000

KUNSTST-BADEMIINE -DUSCHE -I.IASCHEECK
AND KWSTSTI.IARE SANITAER HYGIEN Zl^lECK
SCH!,IAEI'IME AUS REGENERIERTER CELLULOSE
AND HAUSHALTARTIKEL USI.I AND KUNSTST
HAAR- FRISIERNADEL HAARKLAI,IHER US1.l KG

2t
2t
2r

210 590
256 6118

270 5?4
590
390
590

0
0
0

S 3526 TO OOO BUERO SCHULARTIKEL AUS KUNSTSTOFFEN 203 088 210 390

210 590

2L0 52L 210 590
210 390

26t 625

210 550

210 560

s 3923
v 3923
s 3923
s 3925v 4202
s 9617

23
110
s0
10
99
00

900
900
900
000
900
900

SAECKE BEUTEL USI.I AUS AND KUNSTSTOFF
AND SPULE SPINDEL USI,.I AUS KUNSTSTOFF
AND KUNSTST-TRANSPORT VERPACKUNGSMITT
KST-SAMMELBEHAELTER USI,.I FASSVER»3OOL
AND BEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN
TEILE VON ISOLIERFLASCHEN -BEHAELTERN

210 310

271 558

V 7OO9 92 OOO AND SPIEGEL A GLAS GERAHHT 261 0110

210 570
V 7117 90 OO9 PHANTASIESCHMUCK AND STOFF OH GLAS KG 258
V 9505 90 OO9 FEST- KARNEVALARTIKEL USI.I A AND STOFF 258

V 3405 10 OOO SCHUHCREI'IE AEHNL SCHUH-LEDERPFLEGHITT
V 3{05 30 OOO POLIERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
V 31105 90 9OO AND ZUBEREITI.hIGEN DER POSITION 3405

953
318

203 09r
203 094
203 095

210 590

476



ANHANG 2
ANHANG 2

SI(FNR

210 590

213 140

29 990
32 990
10 000
29 900

900

SYSTEMATIK DER PRODUI§IONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECBNU,IGEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPWKTT'IAESSIG .ZUGEORDNETEN BZ]'I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO'NR -

ZO ]'IAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (M) SIFNR VERNACHLAESSIGTf{G IN SITFNR
SCHIüRP

3917
3917
3922
3923
3923
3923
3925
392{
3924
3925
3926
4601
1t601
4601
5306

s

s

s

s
s

900
000
110
900
900
990
900
900
900
000
990
110
190
900
000
000

40
90
10
90
90
90
90
20
g1
oo
119
20
10
l0
10
l0
90

ROHRE U SCHLAUECHE A AND KUNSTSTOFFEN
AND ROHR USI,I AUS AND KUNSTSTOFFEN USI,.I

KI.I{STST-BADE],,IANNE -DUSCHE -HASCHBECK
SAECKE BEUTEL USI,.I AUS AND KUNSTSTOFF
AND SPULE SPINDEL USI,{ AUS KUNSTSTOFF
AND. KUNSTST.TRANSPORT VERPACKIJNGSMITT
GESCHIRR US].I AUS KUNSTSTOFFEN
SCHhIAEMHE AUS REGENERIERTER CELLULOSE
AND HAUSHALTARTIKEL USI^I ANO KIJNSTST
AND KUNSTSTOFF-BAUBESCHLAEGE USI,J
AND HAREN AUS KUNSTSTOFFEN USH
AND ]'IATTE STROHI,IATTE G]TTERGEFLECHT
AND I,IAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
ANDERE FLECHTMREN
LUFTMATRATZEN AUS AND SPINNSTOFFEN ST
AND HAND- OO FUSSBETRIEB LUFTPUHPE ST
AUFBLASB BOOT GEH<2OKG LAENGE(2'5H ST
AND SCHLAUCHBOOTE GEHICHT <IOOKG ST
AND SCHLAUCHBOOTE GEI^I >IOOKG ST
AUFBLASBARE FLOESSE ST
ZIGARREN-ZIGARETTENSPITZENUSH KG

210 310
210 310
270 527
2r0 550
210 310
210 550
210 521
2t0 5'27

210 390

261 6110
261 B{0

2r3 248

2t3 242
2L3 242
2L3 24?
256 813

213 150

210 390

210 185

2t0 525

210 310

210 527

zto 325 210 390 210 515

8903
8903
8903
8907
961 {

8414

V 4OI3 90 9OO ANDERE LUFTSCHLAEUCHE

261 633 261 6110

258 670242
2L3

342
212

213 11t0 213 160 213 180

213 180

213 150

ST

STS {IOI3 90 9OO ANOERE LUFTSCHLAEUCHE

213 160

213 180

S 4011 99 OO9 ANDERE LUFTREIFEN NEU
V 4013 90 9OO ANDERE LUFTSCHLAEUCHE

v 4011 99
v 4013 90

009
900

ST
ST 213 150

ANDERE LUFTREIFEN NEU
ANDERE LUFTSCHLAEUCHE

KAUTSCHUK RUSS/SI LICIUMDIOXIDZUSATZ
KAUTSCHUKT.IISCHG PLATTE BLATT STREIFEN
ANOERE KAUTSCHUKHI SCHUN§EN
ANO FORI'4EN U MRE NICHTVULK KAUTSCHUK
HOCHF GARN POLY/NYLON USI.I GETR/BESTR
AND FAEDEN KORDEL USI^I A SPST-GARN UEB

sT2sT213 160
13 150

213 190 2L3 248 213 290
213 251

213 290
256 3s0
256 350

2L3 2t9 v 4005 91 000
s 4006 90 000
s 4008 21 900
v {016 95 000
v 11016 99 900
v 9305 29 900
v 9305 90 900

203 09r
203 092
203 095
203 095
258 350
256 350
277 050

213 290
2r0 590

256 280

2t3 230
213 2S0
200 490
?r3 2t9
273 250
273 250

213 190
v 4005 10 000
v 4005 91 000
v 11005 99 000
v {006 90 000
v 5604 20 000
v 56011 90 000

ST
ST
ST
ST
ST

275
275

I5906
591 I
6002
6002

KAUTSCHUKMISCHG PLATTE BLATT STREIFEN
AND FORMEN U HARE NICHTVULK KAUTSCHUK
AND VOLLKAUTSCHUK-PLATTE -BLATT USI,J

ANO AUFBLASBARE HEICHKAUTSCHUKMREN
ANOERE I.IEICHKAUTSCHUKI.IAREN
AND TEIL ZUBEHOER F GE}üHR O POS 9303
AND TEIL ZUBEH F I.IAFFEN POS 9301-9304

213 290

213 290

2t3 230

2L3 2q8

2t3 251

v 4016
v 8903
s 8903
s 8903
v 8906
s 8907 210 590

210 590

3405
3{05
3{05
340s
9305
9305
94011

l0
20
30
90
29
90
90

OOO SCHUHCREME AEHNL SCHUH-LEDERPFLEGMITT
OOO MOEBEL- U BOHNERI.IACHS AEHNL ZUBEREITC
1OO METALLPOLIERHITTEL
9OO AND ZUBEREITUNGEN OER POSITION 34105
9OO ANO TEIL ZUBEHOER F GEI"IEHR D POS 9303
9OO ANO TEIL ZUBEH F MFFEN POS 9301-9304
909 AND DECKBETT KISSEN US14 ANO FUELLUNG

2t3 242
95
l0
10
10
00

000
110
190
900
930

AND AUFBLASBARE NEICHKAUTSCHUKMREN
AUFBLASB BOOT GEI.I<2OKC LAENGE<z,5H
AND SCHLAUCHBOOTE GEI.IICHT <IOOKG
AND SCHLAUCHBOOTE 6Et.I >1OOK6
AND MSSERFAHRZErcE GEhI <IOOKG

0
0

2
2

590
590

V 4006 90 OOO AND FORHEN U I"IARE NICHTVULK KAUTSCHUK
V 4016 99 9OO ANDERE I.IEICHKAUTSCHUKI{AREN
S 6306 49 OOO LUFTHATRATZEN AUS AND SPI]'INSTOFFEN ST
V 9506 69 9OO ANO BAELLE AUSG GOLF- TISCHTENNISBALL

V {OO8 21 9OO AND VOLLKAUTSCHUK-PLATTE -BLATT US]^I

V 6406 99.900 AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENANNT

10 OOO AUFBLASBARE FLOESSE

5906 r0 100 KLEEEBAENOER HIT EINER BREITE <IOCM
KLEBEBAENDER MIT EINER BREITE>10-2OCH
KAUTSCHUTIERT GEHEB A GEI"IIRK/GESTRICK
GEIGBE FILZ US],,I F TECHN ZI#CKE USI.I
GEhIIRK/GESTRICK <3OCH BR }I KAUTSCHUK
6E]"IIRK/GESTRICK >3OCI'1 BR I'IIT KAUTSCH

5906 10

2L3 213
213 290

2s8 651

2t3 2L9
210 350

s
s

203 081
203 081900

000
000

275 tlo
275 tBo

0
0

2L3 2Bl

10
10
30

900
900

477



ANHANG 2

SIO-NR

2t3 285

2t3 2fJ0

213 310

213 390

227 170

ANHAiIG 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPIX{KTMAESSIG .ZUGEORDNETEN BZ},I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO I.IAREN.NR. KURZBEZEICHNI'{G (M) SIO-NR VERNACHLAESSIGI'NG IN SIO-NR . . . . ..

SCHNERP

BEKLEIDUNG A MREN D POSITION 5602 ST
BEKLDG A NARE POS 5603 STERIL VERP ST
BEKLDG A I,IARE POS 5603 AND VERPACK ST
AND BEKLEID TJNTERPOS 620111-620119 ST
AND BEKLEID UNTERPOS 620211-620219 ST
AND BEKLEIDG POS 5903-05-07 F I"IANN ST
AND BEKLEIDG POS 5903-06-07 F FRAU ST

276 050
276 030
276 2L0
276 080
276 040
276 080
276 080

v 6210 10 100
v 6210 l0 910
v 6210 10 990
v 6210 20 000
v 6210 30 000
v 6210 40 000
v 6210 50 000

4005
4005
4005
4006
11015

00 110
00 990
90 990
90 000

s
§

s
s

10 000
91 000
99 000
90 000
95 000
99 900
20 000
90 000

KAUTSCHUK RUSS/SILICIUMDIOXIOZUSATZ
KAUTSCHUKMISCHS PLATTE BLATT STREIFEN
ANDERE KAUTSCHUKHI SCHUNGEN
AND FORHEN U NARE. NICHTVULK KAUTSCHUK
AND AUFBLASBARE HEICHKAUTSCHUKHAREN
ANDERE I,.IEICHKAUTSCHUKI.IAREN
HOCHF GARN POLY/NYLON USI.I GETR/BESTR
AND FAEDEN KORDEL USI^I A SPST-GARN I'EB

213 190
213 190 2L3 219

{016

200 490
2L3 219

273 240
273 240

213 2t9
2t3 213

213 242
213 2SA

560{
5604

v {017s 4017v 8507v 8547

HARTKAUTSCHUK IN NASSEN PLATTEN USI.I 213 390
ANDERE HARTKAUTSCHUKWAREN
AND TEILE F AKKUT4ULATOREN F ANO Z}{ECK 250 T3O
AND ISOLIERTEILE DER POS 8547 250 375

213 310
KG 256 813

213 390

213 3r0

227 LrO

zzt t29
221 L23

22t 450

s {017 00 rl0v {017 00 990
v 9614 90 000

HARTKAUTSCHUK IN ]'IASSEN PLATTEN USI,{
ANDERE HARTKAUTSCHUKMREN
ZIGARREN- ZIGARETTENSPITZEN USI.I

V 2517 10 9OO ANDERE ZERKLEINERTE STEINE

S 2517 10 9OO AiIDERE ZERKLEINERTE STEINE

I'IARHOR TRAVERTIN ROTI OO 6ROB EEHAUEN
MARHOR TRAVERTIN ZERTEILT OICKE <25CM
GRANIT ROH ODER GROB BEHAUEN
GRANIT GESAEGT ZERTEILT OICKE < 25 CM
SANOSTEIN GESAEGT ZERTEILT DICKE<25CI'I
PORPHYR USI,{ GESAEGT ZEßT DICKE <25 CM
KOERNUNGEN SPLITTER MEHL AUS MARMOR
KOERNI,ING SPLITTER USN V AND I.{ERKSTEIN

11 OOO I,IARMOR TRAVERTIN ROH OD GROB BEHAUEN
12 OO2 HARMOR TRAVERTIN ZERTEILT OICKE <25CM
11 OOO GRANIT ROH ODER GROB BEHAUEN
12 1OO GRANIT GESAEGT ZERTEILT DICKE < 25 C}I
22 1OO SANDSTEIN 6ESAEGT ZERTEILT DICKE<25CM
90 lOO PORPHYR USN GESAEGT ZERT DICKE (25 CM

v 2515
v 2515
v 2516
v 2516
v 2516v 2516

221
221
227
227
22r
22t

141
1,qlI{l
141
141
141

11
t2
11
t2
22
90
90
90

000
002
000
100
100
100
910
990

22t L27

221 t?l

221 r4t
221 Lgl
227 t41
?.21 t4l
227 741
227 147
221 t23
221 t23

221 723

22t 723

221 130

22L 147

22t 310

S 2517 41 OOO KOERNUNGEN SPLITTER I,EHL AUS }IARMOR
S 2SI7 {9 OOO KOERNI,NG SPLITTER UShI V AND. I{ERKSTEIN

ll 000t2 0021l 000
12 100
22 L00
90 100
41 000
ll9 000

2515
2515
2916
2516
2516
25r6
257?
2517

s 2515
s 2515
s 2516
s 2516
s 2s16
s 2516
s 2516
s 2516

I"IARHOR TRAVERTIN ROH OD GROB BEHAUEN
]'IARMOR TRAVERTIN ZERTEILT DICKE (25CM
GRANIT ROH ODER GROB BEHAUEN
GRANIT GESAEGT ZERTEILT DICKE < 25 CM
SANOSTEIN GESAEGT ZERTEILT DICKE(2sCH
PORPHYR US}.I GESAEGT ZERT DICKE <25 CM
PORPHYR BASALT GESAEGT USH DICKE>2sCH
AND HERKSTEINE GESAEGT USN DICKE>2sCM

221 r29 221 130
221 129 221 130
22t t23 22t t30
227 L29 227 130
22t t29 221 L?0
22L L29 227 L30 227 745
22t 755
221 745

222 305

22L 4L0

22L 450

22t 745

S 2521 OO OOO KALKSTEINE Z HERST V KALK ODER ZEI'IENT

V 2505 10 OOO KIESELSAURE SANDE IJND QUARZSANDE
S 2505 90 OOO ANOERE NATUERLICHE SANOE

s 2505 10 000 KIESELSAURE SANDE UNo QUARZSANDE
V 2505 90 OOO ANDERE NATUERLICHE SANDE

227 450

221 Sto

v 2516v 2516
v 2516

910
990

l4l
141
141

90
90
90

100 PORPHYR USH GESAEGT ZERT OICKE <25 CM 22I
PORPHYR BASALT GESAEGT USI,.I DICKE>2sCH 221
AND XERKSTEINE GESAEGT USN DICKE)zsCH 221

V 2530 90 OO9 ANOERE HINERALISCHE STOFFE A H G N I 227 736
22L 753

478

221 4L0



ANHANG 2
ANHANG 2

SI(FNR

22r 796

222 L70

v 2508
s 2530
Y 2802
s z7t4
s 2774
v 7t02

50
90
00
10
90
10

000
009
000
000
000
000

223 072

1111 100

258 S01

116 045
116 0115

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI$IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI^IERPUNKTI'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -

ZO NAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (I,.IA) SITFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ..' "'
SCHHERP

ANDALUSIT CYANIT ITID SILLII'IANIT
ANOERE MINERALISCHE STOFFE A t4 G N I
i,IANGANERZE HANGANGEHALT > 20 GHT
BITUMINOESE OD OELHALT SCHIEFER SANDE
NATURBITUMEN NATURASPHALT USN
DIAI,IANTEN NI SORT UNGEFASST USI.I KARAT

1141 9oO 22L 753 225 090

S 2523 90 9OO ANDERER ZEHENT

A ASBEST
ZIV LUFTF

222 790

223 077

2?2 354 222 355

222 810

222 356

222 450

222 450
222 465

222 L90

222 27?

222 zSt

222 245

222 240

222 305

222 353

8802
6802
6802
6802
6402

s 6802
s 6802
s 6802
s 6802
v 6802
v 6802
v 9405

10
91
92

93
99
50

000
000
004
009
900
900
000

222 L70
222 490

227 3r0

V 2523 90 9OO ANDERER ZEHENT
V 9881 68 OO4 FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEIN

V 9610 OO OOO SCHIEFERTAFELN USI.I AUCH GERAHMT

s
s

91 OOO I.IARMOR TRAVERTIN ALABASTER ANO BEARB
92 OO4I JURA-BANKKALKE ANDERS BEARBEITET
92 OO9 ANDERE KALKSTEINE ANDERS BEARBEITET
93 9OO GRANIT AND BEARB EIGENGENICHT <IOKG
99 9OO AND STEINE ANO BEARB EIGENGEI.I <IOKG

251 065

222 245
222 245
222 245

222 245
222 245

222 280
222 241
222 2Sl
222 247

222 2t»
222 251
256 589

222 245
222 490
226 0r0
228 0t0
268 430
222 430

FLIESEN HUERFEL U DERGL KOERNUNG USI{
MARHOR TRAVERTIN ALABASTER AND BEARB
JURA-BANKKALKE ANDERS BEARBEITET
ANDERE KALKSTEINE ANDERS BEARBEITET
GRANIT ANO BEARB EIGENGEI^IICHT <IOKG
AND STEINE AND BEARB EIGENGEI.I <10K6
NICHTELEKTRI SCHE BELEUCHTUNOSKOERPER

6802
68011
880{
6804
8442
9881

FLIESEN HUERFEL U OERGL KOERNT,ING USI.I
MUEHLSTEIN U STEIN Z I'TAHLEN BRECH USI.I
AND MUEHL/SCHLEIFSTEIN Z HAHLEN USI^I

HETZ- OOER POLIERSTEIN Z HANDGEBRAUCH
DRUCKTYPEN AND DRUCKFORM OTINE BILO
FABRIKATIO{SANL BEARBEITG V STEIN

S 2518 30 OOO OOLOMITSTAHPFMASSE
v 2szt oo ooo KALKSTEINE z HERsr v KALK 00ER ZEMENT

S 2520 20 9OO ANDERER GIPS

V ?520 ?O 9OO ANDERER GIPS

V 2520 20 9OO ANDERER GIPS

10 000
10 000
22 904
30 000
50 990
68 00{

?22 354

222 355

222 353

222 353

222 357
222 35G

222 357

S 6809 19 OOO GIPSPLATTEN TAFELN USI"I AND I'EBERZ6 ]'E
V 6809 90 OOO ANO GIPSMREN/GIPSHISCHIJMEN

S 6809 90 OOO AND GIPSI.IAREN/GIPSMISCHUNGEN

222 431
S 6812 40 OOO GEI.IEBE GEHIRKE A ASBEST

222 535

222 545

s 6812 30
s 6812 90

OOO SCHNUR SEIL AI'CH GEFLrcHTEN
rOO }IAREN A BEARB ASBESTFASER F

S 6812 50 OOO BEKLEIDC- ZUBEHOER SCHUHE UShI ASBEST 222 450

222 499
222 499
222 435
222 437
222 445
222 599
222 463
222 493

8812
5812
6812
6812
6812
5812
6812
6812

s

v

10 000
20 000
30 000
110 000
50 000
60 000
70 000
90 900

BEARB ASBESTFASER A GRUNDLAG V ASBEST
GARNE A ASBEST
SCHNUR SEIL AUCH GEFLOCHIEN A ASBEST
GE}.IE8E 6E].IIRKE A ASBEST
BEKLEIDG- ZUBEHOER SCHUHE USI.I ASBEST
PAPIER PAPPE USI.I AUF GRUNDLAGE ASBEST
DICHTUI.IGSl'tATERIAL A ASBESTFAS/ELASToH
AND I.IAREN A BEARB ASBESTFASER

222 450

479



ANHAM 2

SI(FNR

222 465

222 690

222 730

222 ?50

222 762

ANHA}I6 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIOilISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPIT,IKTMAESSIG ZI'GEORDNETEN 8ZhI. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO }IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I.,IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGII{G IN SIIFNR

SCHhIERP

S 5812 70 OOO OICHTUNGSHATERIAL A ASBESTFAS/ELASTOH
V 6812 90 IOO !.IAREN A BEARB ASBESTFASER F ZIV LUFTT
V 6812 90 9OO AND NAREN A BEARB ASBESTFASER

BEARB ASBESTFASER A GRUNDLAG V ASBEST
GARNE A ASBEST
PAPIER PAPPE IJSI,I AUF GRUNOLAGE ASBEST
DICHTIJNGSI4ATERIAL A ASBESTFAS/ELASTOM
AND NAREN A BEARB ASBESTFASER
AND ELEKTR ISOLATOREN A AND STOFFEN
ANO ISOLIERTEILE DER POS 8547

S 6810 11 902 BAUBLOECKE HAUERSTEIN A KALKSANDHISCH
V 5810 19 9OO AND STEIN ZIEGEL US}.I BETON KSTST USI,.I

BAUBLOECKE I4AUERSTEIN A KALKSANDI'IISCH
AND STEIN ZIEGEL USI,.I BETON KSTST USN
VORGEFERT BAUELEI'IENTE A ZEMENT BETON
VORGEFERTIGTE GEBAEIJOE A ANO STOFFEN

BAUBLOECKE I'IAUERSTEINE A LEICHJBETON
ANO STEIN ZIEGEL USI^I BETON KSTST USI.I
VORGEFERT BAUELE}IENTE A ZEMENT BETON
AND MREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN

222 450 222 499

222 770

222 7?O 222 8gO

222 690 222 7L5 22? 720 222 730

222 A3S
222 499

222 Sso
222 450

?22 465
222 450 222 585

222 599
v 6812 10 000
s 6812 20 000
s 8812 60 000
v 6812 70 000
s 8812 90 900v 85116 90 900v 8547 90 000

222 610

222 450

250 375
250 375

6810
5810
68r0
9{06

222 750
222 730
222 769

s 6810 11 100
v 6810 19 900
v 5810 91 000v 6810 99 000

222 7?.0
v.6810 11 909
v 6810 19 300
v 6810 19 900
V 6810 9I,000
v 6810 98 000v 9406 oo 900

11 902
19 900
91 000
00 900

222 690
222 750

222 6L0
222 750
222 ?30
223 0t8

222 7?0
222 750
?22 750
222 730
222 749
223 oLA

222 7r5

BAUBLOECKE HAUERSTEINE A AND HI§CHIJNG
WAND-U BOÖENP.LATTEN A ZEI,IENT BETON H2
AND STEIN ZIEGEL USH BETON KSTST USI,.I
VORGEFERT BAIJELEI,IENTE A ZEHENT BETON
AND !{AREN A ZEMENT BETON KI,INST§TEII.I
VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A AND STOFFEN

S.S§TO TT 909 BhüBLOECKE }IAIJERSTEINE A AND ],IISCHIJNG
V 6810 19 9OO AND STEIN ZIEGEL USEI BETON KSTST USI"I
S 5810 91 OOO VORGEFERT BAUELENENTE A ZEHENT BETON
V 6810 99 OOO AND HAREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN
V 9405.OO 906 VORGTFERTIGTE GEBAEUDE A AND STOFFEN

S 6810 19 3OO MND-U BODENPLATTEN A ZET,IENT BETON },I2
S 58IO 19 9OO AND STEIN ZIEGEL USI{ BETON KSTST USH
V 68iO 91 OOO VORGEFERT BAUELEHENTE A ZEMENT BETON
V 9406 OO 9OO VOf,GEFERTIGTE GEBAEUOE A AND STOFFEN

222 750

222 763
223 0t8

222 720
222 6t0 222 890 222 7t5 222 720 222 730 222 770

222 7?0
223 018

222 767
V 6810 99 OOO ANO NAREN A ZEMENT BäTON KI'NSTSTEIN 222 769

2?2 765

V 5810 39 OOO AND I.IAREN A ZEHäNT BETON KIf'ISTSTEIN 222 783

v 68io 99 ooo AND I"IAREN A ZEHENT BETON KI,'ISTSTEIN 222 7A9

V 6810 99 OOO AND ]'IAREN A ZEMENT BETON KIJNSTSTEIN 22? ?69

S 6810 99 OOO AND HAREN A ZEMENT BETON KI'NSTSTEIN

222 767

222 769
222 7t5 222 720 222 730 222 76L 222 762 222 765
222 ?67 222 890 .

222 770
v 681
v 681

O 11 IOO BAUBLOECKE HAUERSTEINE A LEICHTBETON
O 19 9OO AND STEIN ZIEGEL USI,.I BETON KSTST USI,.I

222 7tS
222 750

222 8t0

222 845
S 6806 20 9OO GEBLAEHTER VERMINCULIT USH A GEMISCH

222 469
V 6806 10 OOO HINERAL ].IOLLEN AUCH GEMISCHT IN ROLLE
V 6806 20 9OO GEBLAEHTER VERMINCULIT US],.I A GEMISCH

V 6809 19 OOO GIPSPLATTEN TAFELN USI.I AND UEBERZG 142 222 356

222 A7t
222 845

222 889

222 477
S 6806 IO OOO I4INERAL NOLLEN AUCH GEI'IISCHT IN ROLLE

480

222 869



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

222 490

?23 0L7

10 000
11 909
99 000
20 000
91 000
99 909
68 004
69 0011

SYSTE]'TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII'IGEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCHIERPUNKTT'IAESSIG ZIßE0RDNETEN BZH, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GE0RDNET NACH SI0-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIIFNR

SCHHERP

5804
68 10
681 0
6815

s

s
s

HUEHLSTEIN U STEIN Z MAHLEN BRECH USI'I
BAUBLOECKE I'TAUERSTEINE A AND MISCHUNG
AND I"IAREN A ZEI.4ENT BETON KUNSTSTEIN
HAREN A TORF
,{AREN M HAGNESIT DOLONIT CHROMIT
AND hIARE A STEIN OO AND MINERAL STOFF
FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEIN
FABRIKATIONSANL BEARB V STEIN KERAMIK

2?2 280
222 730
222 769
118 555
223 075

118 555
222 L90 222 2A0 227 340

224 790

223 oL9

6815
68 1s
9881
9881

S 6904 90 OOO HOURDIS DECKENZIEGEL USH A KERA STOFF

2ß 0r3

V 6907 10 Ooo KERAM FLIESEN usl"l F MoSAIK uNcL4S i'12 224 715
v sSoZ 5O 990 ANO KERAH FLIESEN US[,.I UNGLASIERT 142 224 7I5
v sgöe io ooo xenau FLIESE ust4 F MoSAIK GLASIERT ]42 224 7Lt

223 077
V 6906 OO OO9 AND KERAHISCHE ROHRE ROHRLEITUNG USI'I 223 O4I

223 0L4

223 018

S 6905 10 OOO DACHZIEGEL ST

S 9406 OO 9OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A ANO STOFFEN

224 790

222 690 222 720 222 730 222 750 240 rZ3

223 077 223 0L9

22L 796
223 077

555
670

222 A90

224 48;O-- -

223 0t9
v 2530 90 002
v 6904 90 000
v 6905 90 000
v 6906 00 009
v 6907 10 000
v 6908 10 000
v 6908 90 990

SCHERBEN BRUCH V KERA}I HERGEST }'IAREN
HOUROIS DECKENZIEGEL US[.I A KERA STOFF
SCHORNSTEINTEILE U ANOERE BAUKERAMIK
AND KERAMISCHE ROHRE ROHRLEITTJNG USH
KERAI1 FLIESEN USI^I F MOSAIK UNGLAS ]'I2
KERA}I FLIESE USI,.I F MOSAIK GLASIERT M2
AND KERAHISCHE FLIESEN GLASIERT ?42

224 760
223 0t7
225 730
223 041
224 715
225 7rl
224 7Lt

225 760

223 041
S 6906 OO OO9 AND KERAMISCHE ROHRE ROHRLEITUNG US}^I

223 042

223 072

224 430

v 6909
v 6909
v 6910

225 640
sP 224 480

224 520

223 072
222 305

225 lS0
V 7117 90 OO2 PHANTASIESCHI.IUCK ANO STOFF M GLAS KG 258 953
v 7ii7 90 OO9 PHANTASIESCHMUCK ANO STOFF OH GLAS KG 258 953

225 350
V 7117 90 OO2 PIIANTASIESCHMTrcK AND STOFF I'I GLAS KG 258 953
v 7ii7 90 OO9 PHANTASIESCHMUCK AND STOFF OH GLAS KG 258 953

258 953
258 953

224 450 
v 7117 90 oo2 ,HANTASIE'.HMTK aND sroFF H GLA' KG zs8 983
v 7ii7 90 OO. PHANTASIESCHMUCK AND STOFF OH GLAS KG 258 953

19 OO9 AND KERAM I,'IARE CHEI4 OD TECHN ZI,.IECK
90 OO9 AND KERAM BEHAELTN LANOI.IIRTSCH/TRAN
90 OO9 AND KERAMISCHE SANITAERGEGENSTAENOE

223 075
S 6815 91 OOO I.IAREN M I,IAGNESIT DOLOI'IIT CHROHIJ
S 6903 90 909 ANDERE FEUERFESTE KERAMISCHE I"IAREN K6

1r8
225

?'23 077
V 2508 ?O OO2 SCMHOTTE-KOERNUNGEN
V 2518 30 OOO DOLONITSTAI'IPFHASSE

223 100
V 2530 90 OO2 SCHERBEN BRI'CH V KERA]'I HERGEST ]'IAREN 224 760

224 3G5

S 2508 50 OOO ANDALUSIT CYANIT IJND SILLIMANIT
S 2508 70 OO2 SCHAHOTTE-KOERNUNGEN
v 2sso SO OO2 SCHEREEN BRrcH V KERAM HERGEST I,IAREN

V 7117 90 OO2 PHANTASIESCHHUCK AND STOFF H GLAS KG

V 7117 90 OO9 PHANTASIESCH}II'CK ANO STOFF OH GLAS KG

S 69111 90 IOO AND KERAH I'IAREN AUS GEI.IOEHNLICHEH TON

224 480
S G9O9 90 OO9 AND KERAH EEHAELTN LANDI,IIRTSCH/TRANSP

481

223 042 224 840



ANHAM 2

SIIFNR

224 440

224 520

224 640

ANHANG 2

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEEERSICHT DER SCHI,,IERPWKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BzN, VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SIIFNR -
Z0 NAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (],lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGU'IG IN SITFNR ... ...

SCHI.IERP

V 69111 90 lOO AND KERAM I.IAREN AUS GEHOEHNLICHEH TON 224 430

S 6910 90 OO9 AND KERA].4ISCHE SANITAERGEGENSTAENDE 223 042

223 042s 6909 19
v 6909 S0

OO9 AND
OO9 AND

KERAM hARE CHEH OD TECHN ZNECK
KERAM BEHAELIN LANDHIRTSCH/TRANSP 224 480

22q ?tr

225 7L5

22q 730

224 750

224 780

223 075
250 395

224 670
v 6903 90
v 8505 90

90 900 ai'IDERE SILICaTE
20 lOO KOLLOXD GRAPHIT OELIGE
90 880 AND ERZEUGN ZI]BEREITG i

283s
38q1
3423

8905
690s
6914
69r{
9881

909 ANDERE FEUERFESTE KERAI'IISCHE }"IAREN KG
9OO TEILE V EL-MGNETEN OAUERI.TAGNETEN US}.I

6908 10 OOO KERAH FLIESE USI.I F ]'IOSAIK GLASIERT }I2
6908 90 510 KERAH FLIESE USI.I OBERFL<9OCI'? GLAS t,I2
6908 90 930 ANO KERAMISCHE FLIESEN GLASIERT II2

S 6907 10 OOO KERAM FLIESEN USI4 F MOSAIK I,NGLAS M2
S 6907 90 930 AND KERAM FLIESEN US}I UNGLASIERT }A
V 6908 90 5IO KERAH FLIESE USN OBERFL<gOCI'I2 GLAS I'I2
V 6908 90 990 AND KERAHISCHE FLIESEN GLASIERT TQ

S 8914 10 OOO ANDERE KERAMISCHE I.IAREN AUS PORZELLAN
V 6914 90 9OO AND KERAI.I I".IAREN AUS ANO KERAH STOFFEN

SUSPENSION USI.I
CHEHISCH INDUST

S 2530 90 OO2 SCHERBEN BRI'CH V KERAI,I HERGEST I.IAREN

10 OOO OACHZIEGEL ST
90 OOO SCHORNSTEINTEILE U AI\DERE BAUKERA}IIX
10 O-OO ANDERE KERA}IISCHE hIAREN AUS PORZELLAN
90 9OO AND KERAH I.IAREN AUS AND KERAH STOfFEN
69 OO4I FABRIKATIONSANL BEARB V STEIN KERAMIK

V 68011 22 9OO AND MUEHL/SCHLEIFSTEIN Z ]'BHLEN USI.I
V B8O5 30 909 NATUERL KSTL SCHLEIFSTOFF AND I,,NTERLC

ANDERE MINERALISCHE STOFFE A N G N I
ANO MUEHL/SCHLEIFSTEIN 2 I.TAHLEN USN
NATUERL KSTL SCHLEIFST0FF AND tfr,lTERLG
STAIjB PULVER V AND EDELSTEINEN USI.I G

223 0L9

2zA ?t5

223 014 223 019
223 0L4

225 790

223 019 223 072 223 100

223 0L9

225 730
22? a30 227 3BO

222 2A0 228 070 226 090
222 250

226 070

227 448

223 otS
224 7t5
223 0rS

225 790

224 7LL
225 7tt

200 t62
200 107
200 841v

22A 790

226 010

226 070

228 090

227 t80

227 220

2?7 252

227 245

223 0t3
225 730

v
s
V(
e

S 6804 22 9OO AM }'II,EHL/SCHLEIFSTEIN Z MAHLEN USI.I
S B8O4 30 OOO hIETZ- ODER POLIERSTEIN Z HANDGEBRATJCH

7013 31 100
7013 31 900
7013 91 t00
7013 91 900

226 010
22G 090

v 2530 90 OO'9
v 6804 22 900
s 680s 30 909v 7105 90 000

22L 796
226 010

701 0
7010

258 901

v 7007 19 800 aND EINSCHICHTSICHGLAS VoRGESPAI$II ilz 227 4r7
Y 7OO7 21 990 VEREIJNDGLAS IN AB]'IESS F AND FAHRZErcE 227 ATL
v'7007 29 000 aND VERBUNoGLAS vQ. 227 471
V 7OI{ OO OOO GLASI.IAR F SIGNVORR OPT ELEM N OPTBEAR 227 270

90 210 BEHAELTNISSE A GLASROEHREN <lHM ST
90 990 STOPFEN DECKEL AND VERSCHLUESS A GLAS

227 331
227 33L

S 7013 10 OOO GLASKERAI.4IKI.IAREN TISCHAUSSTATT USI.I ST
V 91105 50 OOO NICHTELEKTRISCHE BELEUCHTUNGSKOERPER 255 689

AND TISCHGLASI..IAR BLEIKRIST HANDGEF ST
AND TISCHGLAS!,IAR BLEIKRIST NECHGEF ST
AND GLASI,,IAR A BLEIKRIST HANDGEFERT ST
AND GLAS}.IAR A BLEIKRIST I'IECHGEFERT ST

9405 50 OOO NICHTELEKTRISCHE BELEUCHTI,INGSKOERPER 256 589

s 7017 l0 000 LABGLASMRE GESCHT'I QUARZ SI-DIoXIo KG
S 7OI7 20 OOO LABORI.IAR A GLAS I,I AUSDEHNKOEF <5X10-6
S 7017 90 OOO LABORNAREN HYGIEN ART USH A ANO 6LAS

s
t
s
S

227 458
227 448
227 448
227 448

227 3t0
227 3L0
227 3L0 227 339 252 543

22? 250

482



ANHANG 2

SIIFNR

227 250

227 260

ANHANG 2

26
28
26
26
26
26
26
26
28
26
26
26

v 9880 9S 002
v 9880 99 004
v 9880 99 009
v 9881 99 002
v 9881 99 004
v 9882 S9 002
v 9882 99 009
v 9883 99 002
v 9883 99 004
v 98811 99 000
v 9885 99 000
v 9886 99 000
v 9887 99 002
v 9887 99 009
v 9888 99 000
v 9889 99 000

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNI'NGEN (SIO) I99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKT]'TAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNIT{G (NA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIFNR

SCHI.IERP

FABRIKATIONSANL KOHLEBERGBAU AND MRE
FABRIKATIONSANL ELEKTR ERZG AND i.IARE
FABRIKATIONSANL ANO ENERGIEI.I AND I,.IARE
FABRIKATIONSANL NICHTENERG HIN AND t.IA
FABRIKATIONSANL BEARB STEIN ANO NAREN
FABRIKATIONSANL STAHLERZEUG AND I,.IARE
FABRIKATIONSANL AND METBEARB ANO NARE
FABRIKATIONSANL MASCHINENBAU AND HARE
FABRIKATIONSANL ELEKTROTECHN AND I.IARE
FABRIKATIONSANL CHEMISCH IND AND hIARE
FABRIKATIONSANL NAHRI"IITTGEh AND I.IARE
FABRIKATIONSANL TEXTILIND USI,.I AND I"IAR
FABRIKATIONSANL HOLZBEARBEIT AND I.IARE
FABRIKATIONSANL AND GEI,.IERBE AND hIARE
FABRIKATIONSANT VERKEHR USH AND I.IARE
FAB RI KATI ONSANL I.IASSERGEI,,I USI"I ANO I"IAR

V 8547 90 OOO AND ISOLIERTEILE DER POS 8547 250 375

S 701{ OO OOO GLASI^IAR F SIGNVORR
S 9405 91 190 GLAS Z AUSSTATTG
S 9405 91 9OO ANO TEILE A GLAS

V 7OO2 10 OOO GLAS IN KUGELN NICHT BEARBEITET
S 7OO2 20 9OO STANGEN STAEBE A AND GLAS NICHT BEARB

227 299
227 299

10 OOO GLAS IN KUGELN NICHT BEARBEITET
20 9OO STANGEN STAEBE A ANO GLAS NICHT BEARB 22? 23I

227 237

061
061
061
061
061
061
061
051
051
061
061
061
06r
061
061
061

227 270

227 291

227 299

227 370

227 331

227 339

OPT ELEH N OPTBEAR
LEKTR BELEUCHTKOERP

BELEUCHTUNCKOERPER

26t
26r
261
261

227 250
227 250
227 2SO
25? 7t2
252 54r
252 54t

227 L80 227 358
227 445
256 689

7002
7002s

7017 10 000
7017 20 000
7017 90 000
9018 31 900
9025 11 990
9025 80 992

LAB6LASI"IARE GESCHM QUARZ SI-DIOXID KG
LABORI.IAR A 6LAS N AUSDEHNKOEF <5XIO-5
LABORI.IAREN HYGIEN ART USI,,I A AND GLAS
ANDERE SPRITZEN AUCH MIT NADELN
ANDERE FLUESSIGKEITSTHERMOI'IETER ST
OICHTEHESSER USI^I OPTISCH PYROMETER ST

227 355

S 7O1O 90 2IO BEHAELINISSE A GLASROEHREN <1I,II4 ST 227 220
S 7O1O 90 990 STOPFEN DECKEL AND VERSCHLUESS A GLAS 227 220

V 7017 90 OOO LABORHAREN HYGIEN ART UShI A AND GLAS 227 25O

S 7018 20 OOO HIKROKI,GELN A GLAS DURCHT,IESS <II'IM 227 358

GLASMR F SIGNVORR OPT ELEM N OPTEEAR
MIKROKUGELN A GLAS DURCHHESS <II.IH
GLASAUGEN U ERZEUGN A GLASKURZHARE KG
ANOERE I«OEPFE KG
KNOPFFOR]'EN -TEILE -ROHLINGE KG

227 340

V 7001 00 990 ANo GLASI,IASSE
V 7018 90 lOO GLASAIIGEN U ERZEUGN A GLASKURZMRE KG
V S881 68 OO4 FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEIN
V 9881 69 OO4 FABRIKATIONSANL BEARB V STEIN KERAHIK

S 7OO1 OO 990 AND GLASMASSE

S 7OO7 19 8OO AND EINSC+IICHTSICHGLAS VORGESPANNT ]'l2
S 7OO7 21 990 VERBI'NDGLAS IN ABI'IESS F AND FAHRZEIJGE
S 7OO7 29 OOO AND VERBTJNDGLAS }12

V 7OO9 10 OOO RIJECKSPIE§EL F FAHRZEUGE sT 241t 0S3

V 91105 91 190 GLAS Z AUSSTATTG ELEKTR BELEUCHTKOERP

227 270
227 355

257 770
2s6 8s1

227 355
v 701{1 00 000
v 7018 20 000
s 7018 90 100
v 9605 29 000
v 9606 30 000

227 390
227 35A
222 430
224 790

227 3A0

227 350

227 47t

227 475

22? 380

2?7 7a0
227 tBo
221 L80

227 445
227 270

227 242
227 245
227 245
227 245
227 245

GLASKERAMIKI.IAREN TISCHAUSSTATT USI^I ST
AND TISCHGLASMR BLEIKRIST HANDGEF ST
ANO TISCHGLASI.IAR BLEIKRIST I.IECHGEF ST
AND GLASMR A BLEIKRIST HANDGEFERT ST
AND GLASI.IAR A BLEIKRIST MECHGEFERT ST

227 448
v 7013
v 7013
v 7013
v 7013
v 7013

10
31
31
91
91

000
100
900
r00
900

483



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

227 520

227 560

227 580

230 011

230 019

230 035

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNINIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTT'IAESSIG ZI'GEORDNETEN BZI"I. VERNACHLAESSIGTEN I'IA{R GEORDNET NACH SI(H{R -
ZO I"IAREN-NR, KURZBEZEICHNTNG (1''lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGTI'IG IN SIFNR " ' " '

SCHNERP

230 031 v 7203 90 OOO EISEN REINH >99,94% IN STUECKEN USl"l 230 019

22? 520 227 580

103 2oO 110 100 1r2 020 116 030 205 210

V 7019 ,90 990 ANO HAREN A GLASFASERN

S 7019 90 990 AND }^IAREN A GLASFASERN

V 7019 90 990 AND }{AREN A GLASFASERN

227 560

227 580

v 7201 20 002
v 7207 20 004
v 7202 99 110

ROHEISEN IJNLEGIERT PHOSPHOR >0,5-1%
ROHEISEN NICHT LEGIERT PHOSPHOR >1-3%
FERROPHOSPHOR P-GEHALT >3-15%

230 019
230 019
230 0!.9

230 057
230 057
230 057

230 0{5
230 0115
230 045

S 7207 20 OO2 ROHEISEN UNLEGIERT PHOSPHOR >O'5-1%
S ?207 20 OO4 ROHEISEN NICHT LEGIERT PHOSPHOR )1-3%
s 7202 99 110 FERRoPH0SPH0R P-GEiIALT >3-15%
s 7203 90 000 EISEN REINH )99,9,{% IN STUECKEN USt"l

230 011
230 011
230 011
230 03r

S 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS I.IASSERGAS US[,.I

230 0ll1

230 045

230 051

s
s
s

1t 110
11 190
2ö 150
10 100
20 110
z0 190

720'7
7207
?207
7225
722s
1223

7207
7207
7.207

238 4r8

230 054
230 054
230 054

230 054
230 054
230 054
230 054
230 05{
230 054
230 054

240 123
241 475

S 7302 90 3OO KLEMT'4- SPURPLATTEN SPURSTANGEN EIS./ST

HALBZG AUTOI'4 ST C-<0'25% QUADR HARt'ßl'l
HALBZG EIS/ST C-(0r25% QUADR t'lARl'ßEl'l
HALßZG EIS/ST C-)0r25-0r6!6 QUADR VGHA
BLECHE A SI LICITJT+.EL-STAH'L ],'IARI'IGEI,.I
BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR !,IAB]'ßEI.I
ELECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR KALTGEH

11 110 HALBZG AUTOM ST C=<0'25,/ QUADR HARI'61'i
11 r90 HALBZG EIS/ST C'<0'25ta QUADR l'lARt'ßEt"l
ZO 150 HALBZG EIS/ST C.)O;25-O'6% QUADR VGNA

230 0111
230 01ll
230 041

230 052

230 052

237 500
237 500

230 052

230 053

230 054

v 7207 20
s 7207 ?0
s 7216 90
Y 7222 30
v 7222 30
v 722A t0
v 722A 20
u 7228 20v 7?28 70
v 722A 80

570
710
100
590
s90
100
110
1S0
100
t00

HALBZG EIS/ST C->0'6r RU'ID V0RGEI'IALZT
HALBZG EIS/ST C->0,251 RD V0RPROF-GEI'I
AND PROFILE [.IA.RT'EEI,.I USH NUR PLATTIERT
ANÖ STABSTAHL NROST NI-GEHALT >2,5%
AND STABSTAHL NROST NI-GEHALT <2,5'Ä
STABSTAHL SCHNELLARB-ST NUR }.I6EI.I US}.I

STABST IN-SI-ST RECIITECK 4FLAECH I.GEI.I
AND STABST A !T{-SI-ST NUR NAR]iGEH USI,'I
PROFILE A AND LE6 ST NUR HARI'EEN USI^I
HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIERTEH STAHL

sT-BLECH NRoST r.lGEhl >13Hl,l NI>2,5r
STBLECH NR0ST l,,16l,,l l0-13Mr'l NI)2,5%
ST-BLECH NROST }GEH >IOHM NI<2,57
t^tsT-BLECH NRoST 11,75-10l.lM NI>2,51
t,tsT-BLECH NRoST 11,75-1oMH NI(2,5%
l.lST-BLECH NRoST >3-41'751'frt NI>2,5%

V 7301 20 OOO EIS/ST-PROFILE OURCH SCHI.IEISS HERGEST
v 7.0. 90 999 AND KONSTRUKTIONEN U -TEILE EIS/STAHL

S ?207 ?o 570 HALBZG EIS/ST C'>0'61 RUND V0RGEHALZT
V 7207 20 710 HALBZG EIS/ST C=>0'25% RD V0RPR0F-GEI.I
S 7216 60 9OO AND PROFIL NUR KALTHER-FERTIGGESTELLT
V 7216 SO lOO ANO PROFILE I"IARI'ßEI.I UShI NUR PLATTIERT
s 7217 lt 902 DRAHT C<0,25% NICHT UEBZoG RIPP>0'81'1t'l
v 72L? Ll 909 AND DRAHT C<0,25% NICHT UEBZoG >0'81'lM
v 727? 27 O0O DRAHT C-GEH >0,2s-0,6% NI UEBERZoGEN
s 7222 30 590 AND STABSTAHL NRoST NI-GEHALT )2'5'ß
S ?222 30 990 AND STABSTAHL NROST NI-GEHALI <2'5%
S 7222 40 930 AND STAHLPROFILE KALT HERGESTELLT
S 7222 40 990 ANO PROFILE AUS NICHTROSTENOEI'I STAHL
S 7228 10 IOO STABSTAHL SCHNELLARB-ST NUR }SEhI USI'J

S 7228 10 9OO AND STABSTAHL A SCHNELLARBEITSSTAHL
S 7228 ?O 110 STABST [,N-SI-ST RECHTECK 4FLAECH }.IGEH

s 722A 20 190 ANo STABST A tll-SI-ST NUR HARl',lcEl'l usl'l
S 7228 70 1OO PROFILE A ANO LEG ST NUR I.IARI'ßEhI USI'I
V 722A 70 gto PROFILE A AND LEG ST NUR KALTHERGEST
S 7228 70 990 ANO PROFILE A ANO LEGIERTEH STAHL
S 7228 AO 1OO HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIERTEH STAHL

230 052

237 r00

237 500

230 052 233 538
230 052 233 538
237 100
232 tS3

23? ?00
237 300

230 052
237 100 237 300
230 052
230 052
230 052

237 300
232 t53
230 052

230 ',057
230 057
230 057
230 057
230 057
230 057

230 056
v 7273 2t 110 AND
v 7219 2L 190 aNo
v 72L9 27 900 AND
v 7219 22 100 AND
v 7219 22 900 AND
v 72L9 23 100 AND

484



ANHAM 2
ANHANG 2

SIO-NR

230 056

230 057

230 058

230 073

230 078

230 081

230 085

230 090

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICTIE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH

ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNT'NG (I.IA) SIIH{R VERNACHLAESSIGIJNG IN SIFNR ..' ..
SCHI.IERP

SIO-NR -

s

s

72t9
7220
7225
7225
7225
722s
7225
?225
7226
7226

7204
72t6
72t9
72L3
72L9
72t9
72t9
72L9
72t3
7225
7225
7225
7225
72?5
7225
7225
7225

23 900
12 000
20 110
20 190
40 100
40.300
40 500
40 700
20 100
91 000

90
90
2L
2l
2r
22
22
23
23
10
20
20
40
4t0
40
110
50

900
910
110
190
900
100
900
100
900
100
110
190
100
300
500
700
000

230

230
230
230
230
230
230
230

057

057
057
057
057
057
057
058

AND I.IST-BLECH NRoST >3-11,751"1M NI<2,5%
BANDSTAHL NRoST l^lARt'ßEl,,l DI <11,751',1H

BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR I.IARI'ßEI"I
BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR KALTGEhI
BLECHE AND LEG ST NUR HARI'IGE!,I >2OI,IM
BLECHE AND LEG ST NUR I.IGEI,.I >Is-2OHH
BLECHE AND LEG ST NUR l.lGE]'l >4'75-151'lM
BLECHE ANo LEG ST NUR hlGEl.l >3-4,75MM
BANDSTAHL SCHNELLARB-ST NUR I.IARI'ßEI.I
BANDST A AND LEG STAHL NUR ].IARI'IGEN

230 058

230 058

256 633
240 L23
230 056
230 056
230 056
230 056
230 056
230 055
230 056
230 0,{1
230 0{1
230 0{1
230 056
230 056
230 056
230 056

230 057
230 056

19
29
30
41
49
L2
20
20
50
20
91

72
72
72
72
7zLL
7220
7225
7225
7225
7226
7228

AND HARI'ßE].J FLACHERZGN A EIS/ST )6OCH
PROFILIERT BLECH KALTHER-/FERTIGGEST
ANO ST-BLECH NROST ],IGEI.I )13MM NI>2'5%
AND STBLECH NROST 

',IGI,.I 
1O-13I'1M NI)2'5%

AND ST-BLECH NRoST !'lcEl,,l >10MM NI<2,5%
aND HST-BLECH NRoST 4,75-l0MM NI>z,5i6
aND !,{ST-BLECH NRoST 9,75-10MM NI<2,5%
AND HST-BLECH NROST )3-4,75MM NI>2'5%
AND HST-BLECH NROST >3-II'75HH NI<2'5%
BLECHE A SILICIUI+-EL-STAHL I"IARI'IGEI^I

BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR MRI'ßE},I
BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR KALTGEH
BLECHE AND LEG ST NUR I.IARI'ßEI.I >2OMM
BLECHE AND LEG ST NUR I.IGEI.I >15-2OI'IM
BLECHE AND LEG ST NUR l"lGEl,l >q,75-15MM
BLECHE AND LEG ST NUR ].SE],I >3-4'75MM
BLECHE A AND LEG STAHL NUR KALTGEhI

230 056
230 055

230 058
230 058

230 0s8

s
s
s
s
s

s
S

s 7208 4s

v 720sv 7204
v 720s
v 7204v 7204v 720s
v 7204

990 AND BLECHE l.,lARl.lGEl,l <0,5MH
I 00 BAND ST I.IGE l.'» 50-60cM< 4, 75Ml'l) 275 /355MPA
1OO AND BANDSTAHL l.lARtß81,1 >50-60cM<4, 75MM
lOO BANDST KALTGEhI >50-6OCH >275I>355MPA
lOO AND BANDST KGEIDS0-60CM C-GEH<o,25%
100 AND BANDST KGEH >50-60CM C-6EH>0,25%
OOO gll'lOStltlt NROST l,'lARMGEl"l DI <{'75H}4 230 056
110 BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR I"IARI4GEI''I 230 057
igo sLecHe A ScHNELLARB-srAHL NUR KALTGEH 230 057
OOO BLECHE A AND LEG STAHL NUR KALTGEI.I
IOO BANDSTAHL SCTINELLARB.ST NUR HARI'IGEH
öoo Blruosr a aND LE6 sraHL NUR NARI'ßEI^I 230 056

39 900
49 900
21 900
29 900
30 900

230
230
230
230
230
230

0?8
078
078
078
078
078

72t0
7270
72L2
72t2

S
s
s
s
s 7212

AND BLECHE EL-LVT VERZINKT RUND US],.I

ANO BLECHE AND VERZINKT qUADR USI,I
BANDST<5OCH ELLYT VERZINKT)275>355I'IPA
AND BANDST <5OCI'I ELEKTROLYT VERZINKT
BANDST <5OCI'1 AND VERZINKT

ABFAELLE SCHROTT A VERZINNT EIS OD ST
DREH/-FRAESSPAENE USN A EIS OD STAHL
STANZ/-SCHNEIDABF A EIS/ST PAKETIERT
AND STANZ/-SCHNEIDAEF A EISEN/SIAHL
ANO SCHROTT USI.I A EIS/ST GESCHREDDERT
AND SCHROTT USI.I A EIS/ST PAKETIERT
AND ABFAELLE SCHROTT A EISEN OD STAHL

256 633
2s6 633
230 079
230 079
230 079

230 058
230 058
230 058
230 058
230 058
230 058

Y ?204 45
v 7211 19v 72tr 29
v 7211 30
v 72tt 47
Y ?zLL 49

230 079
s 7210 90
v ?2L2 2l
v 72t2 29
v 72L2 30
s 72L2 60
s 7212 60

230 073
230 073
230 073

233 555
233 555

230 085
230 085
230 085
230 085
230 085
230 085
230 085

230 081
230 081
230 081
230 081
230 081
230 081
230 081

200 335

990 ANo BLECHE HARflGEt{ <0,51'll4
1OO BANDST 1.|GE»50-50CM<4, 75MM>275I355HPA
oo aND BANo STAHL l"laRll6E hL >50-6 oCM<{, 75l"ll'1
oo BANDST KALTGET^I >50-60EH >275l>3551'tPA
00 aND BANoST KGEI»So-BoCH C-GEH<o,25'(
oo aND BANDST KGEl,l >50-60CM C-GEH>0,251

310 BLECHE RTJND OVAL US}I PLATTIERT
9OO BANDST<sOCM ELLYT VERZINKT>27s>3SSHPA
9OO AND BANOST <sOCM ELEKTROLYT VERZINKT
9OO BANDST <sOCH AND VERZINKT
110 BANDST PLATTIERT >50-6OCI'I NUR OBFLBEA
910 BANDST }'IGEI.I(50C1.I NUR OBFLBEA PLATTIER

233 555

S 720{ 30 OOO ABFAELLE SCHROTT A VERZINNT EIS OO ST
S 72OS 4L 1OO DREH/-FRAESSPAENE US],'I A EIS OD STAHL
S 7204 47 9TO STANZ/-SCHNEIDABF A EIS/ST PAKETIERT
S 7204 41 990 AND STANZ/-SCHNEIOABF A EISEN/STAHL
S 7204 49 IOO AND SCHROTT USN A EIS/ST GESCHREODERT
S 7204 49 3OO AND SCHROTT US}{ A EIS/ST PAKETIERT
S 7204 49 990 ANO ABFAELLE SCHROTT A EISEN OD STAHL

30 000
{11 100
4r 910
111. 990,{9 r00
119 300
49 990

V 3103 20 OOO DEPHOSPHORATI$ISSCHLACKEN KG P2O5

V 7306 40 990 ANO ST-ROHRE NROST GESCHI,.IEISST KREISF 23L I?O
231 130
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ANHAT'IG 2ANHANG 2

SIO-NR

237 L70

232 153

232 430

233 011

233 0L2

233 013

233 016

233 027

233 030

233 033

233 036

2?? 037

233 038

233 0111

n3 a42

233 043

233 0{6

233 049

V 722? 40 990 AND PROFILE AUS NICHTROSTENDETI STAHL 230 054
V 7228 70 990 AND PROFILE A AND LEGIERTEM STAHL 230 054

SYSTEMTIK DER PRODUKTIq{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU{GEN (SIO) I99O

- UEBERSICHT DER SCH}IERPIJNKT],TAESSIC ZIJGEORDNETEN BZ1.I, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
zo I^|AREN-NR. KURZBEZEICHNTf'IG (t.lA) SIIFNR VERNACHLAESSTGWG IN SIIH{R ... ...

SCHI.IERP

S 7306 40 990 AND ST.ROHRE NROST GESCHHEISST KREISF 231 130

S 8401 40 lOO TEIL V KERNREAKT STAHL FREIFORI'IGESCHH
V 8420 10 OO9 AND KALANDER U AND HALZHERKE

238 1115
242 ALl

V 760I IO OOO NICHTLEGIERTES ALUMINIUM IN ROHFORM 233 OI2

S 7EO1 10 OOO NICHTLEGIERTES ALUMINIUM IN ROHFORH 233 011 233 0r3

V 7601 10 OOO NICHTLEGIERTES ALUMINIUH IN ROHFORI'I
V 7603 20 OOO PULVER M LAHELLSTRUKT U FLITTER A ALU

233 0t2
256 821

S 8104 30 OOO MAGNESII'MPULVER DREHSPAENE U KOERNER

\ ?402 AO OOO N RAFF KUPFER CU-ANODEN'Z EL-LYT RAFF 233 060

5'780.1 99 LOO BLE] }.1 SILBERGEH >O,.OT[ Z RAFFINtrEREN

S 7804I EO OOO PULVER U FLITTER A BLEI

S 7gO3 90 OOO PULVER U FLI TER At]S ZINK

S ]BOOT 10 OOO NtrCHTLEGTERTES ZINN IN ROHFORM
S 8OO1 30 OOO ZINNLEGIERI'IEEN trN ROHFOR''I

S 8OO5 20 OOO PULVER U FLITIER A ZINN

S 8IO7 10 OOO GAOMIUTI ROH PUI.VER ABFAELLE U SCHROTT

s 8105 lO rOO C0BALT ROH -PULVER -MTTEN USH KG

S 7502 20 OOO NICKELLEGIERIJNGEN
S 7504 00 0100 PULVER t,lD FLITTER AUS NICKEL
V ALI2 20 1OO CHROMLEGIERIhIGEN ROH NICKELGEH >lOGHT 233 049

256 821

233 060

256 821

25,6 A2r

236 016
236 016

266 821

233 ?20

233 060

236 018
256 821

v 8311 30
v 8311 90

OOO U]-III STAEBE GEF DRAEHTE F LOET/AUTOGEN 23? 7IO
OOO AND SCH}IEISSSTAEBE USI"I A IJNEOL METALL 237 710

s
s

2A44 30 110 CERI,IETS V AN U235 ABGEREICHERTEI'I URAN
2A44 30 510 CERMETS VoN TH0RIUi"I
2854 30 590 ANDERE VERBINDI'NGEN VON THORIUH
8106 OO lOO BISHUT ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
8TO9 10 TOO ZIRCONIUM ROH U PULVER A ZIRCONIUH

BERYLLIUM ROH PULV ABFALL SCHROTT KG

CHROHLEGIERTf{GEN ROH NICKELGEH >1OGHT
GERI'IANIUI.I Rt]H PULVER ABFAELLE SCHROTT
HAFNIUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
GALL- IND- TTIALLIUH ROH PULY ABFAELLE
CERMETS ROH ABFAELLE U SCHROTT

8lL2
8112
81 12
81 !2
8tL2
8113

l1 000
20 100
30 100
91 100
91 900
00 100

233 539 233 720
233 s39 233 ?20
233 539 233 720
233 720
233 060
233 710
233 01t3
233 720
233 1?0
233 7ZA
233 720

233 030

233 539
233 539
233 042
233 049

233 060
s 7402 00
v 7801 99
s 7801 99
v 8101 99
v 8102 9s
v 8105 r0
v 8109 10

OOO N RAFF KUPFER CIFANODEN Z EL-LYT RAFF
lOO BLEI H SILBERGEIi >OIO27 Z RAFFINIEREN
990 AND BLEI IN ROHFORH NICHT RAFFINIERT
OOO ANDERE I.IAREN AUS NOLFRAM
OOO ANDERE ].IAREN AUS HOLYBDAEN
lOO COBALT ROH -PULVER .],IATTEN USil KG

IOO ZIRCONIUM ROH U PULVER A ZIRCONIUH.

233 02L

236 0L2
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ANHANG 2

SI O-NR

233 083

233 085

233 087

ANHANG 2

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTI,IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN'HA-NR GEORONET NACH SI(H{R -
ZO NAREN-NR. KURZBEZEICHNUNE (!,IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

SCHHERP

S 71IO 11 OOO PLATIN IN ROHFORI"I ODER ALS PULVER G 233 089

233 089
233 575
233 089
233 575
233 089
233 575

230 054
230 054

237 500
237 500
233 531
233 531
238 018
235 018
236 018

238 {64

30
00
00
22
22
L2
L2
20
00

19
19

0
0

233 0{9
233 049
233 049

233 060 238
233 060 235
236 019

233 539
v 28{{ 30 110
v 28411 30 510
v 28{4 30 590
s 8101 S9 000
s 8102 93 000
s 8103 90 900

233 5s1

s 7110
s 7110
s 7110
s 7110
s 7110
s 7110

27
29
31
39
41
49

000
000
000
000
000
000

PALLADIUH IN ROHFORH OD ALS PULVER G
PALLADIUM ALS HALBZEUG G
RHODIUH IN ROHFORM OOER ALS PULVER G
RHODIUM ALS HALBZEUG G
IRIDIUH OS}IIUH RUTHENIUM ROH PULVER G
IRIDIUM OSMIUl'l RUTHENIUI'I HALBZEUG G

V 7106 92 990 AND HALBZEUG A SILBER F-GEH <750 VT G 233 57I

233 089

233 511

233 S14

233 517

233 083
233 085
233 085
233 085

V 7110 11 OOO PLATIN IN ROHFORM ODER ALS PULVER G
V 7110 21 OOO PALLADIUH IN ROHFORH OD ALS PULVER G
V 7110 31 OOO RHODIUM IN ROHFOR]'I ODER ALS PULVER G
V 7110 1I1 OOO IRIDIUH OSMIUH RUTHENIUH ROH PULVER G

S 7614 IO OOO LITZEN KABEL USI.I A ALU H STAHLSEELE
S 761{ 90 IOO AND LITZEN KABEL USI.I A NICHTLEG ALU
S 761{ 90 9OO ANO LITZEN KABEL USI,.I A ALULEGIERTJNGEN
V 7616 90 990 AND I.IAREN A ALUHINIUM AND HERGESTELLT

OOO LITZEN KABEL US}.I A ALU M STAHLSEELE
1OO AND LITZEN KABEL USI,.I A NICHTLEG ALU
9OO AND LITZEN KABEL USI,.I A ALULEGIERT'NGEN

S 8104 90 9OO ANDERE I.IAREN AUS MA6NESIUI'1

V 74L7 22 lOO GERAOE ROHRE CU-NI- OO CU-NI-ZINK-LEG
Y 74L1 2? SOO AND ROHRE A CU-NI-LEG OD CU-NI-ZN-LE6
V 74I2 ZO OOO ROHRFORI4STUECKE USI^I A KUPFERLEGIERUNG

S 7904 OO OO2 STANGEN U PROFILE AUS ZINK
S 7906 OO OOO ROHRE ROHRFORHSTUECKE USN AUS ZINK

S 8OO3 OO OOO STANGEN PROFILE U DRAHT AUS ZINN
S 8006 OO OOO ROHRE ROHRFORHSTUECKE USI^I A ZII{N

S 8108 90 IOO TITANROHRE F.6AS- U FLUESSLTG F LFZG
S 8TO8 90 9OO ANOERE ].IAREN A TITAN

7222 30 590 AND STABSTAHL NRoST NI-GEHALI >2,5iß
990 AND STABSTAHL NROST NI-GEHALI <2,5%
IO2 DRAHT A HEIZLEITLEG DINI747O NI>z,5,6
902 DRAHT a HEIZLEITLE6 DrNl7470 NI<2,5%
IOO GERADE ROHRE CU-NI- OD CU-NI-ZINK-LEG
9OO ANO ROHRE A CTFNI-LEG OD CU-NI-ZN-LEG
OO9 STANGEN USI.I A AND NICKELLEGIERUNGEN
OOO ROHRE AUS NICKELLEGIERIf{GEN
OOO ROHRFORMSTUECKE USI"I AUS NICKEL
9OO ANDERE I.IAREN AUS NICKEL

CERI'ETS V AN U235 ABGEREICHERTEH URAN
CERMETS VON THORIUN
ANDERE VERBINDIJNGEN VON THORIUH
ANDERE MREN AUS HOLFRAM
ANDERE MREN AUS MOLYBOAEN
ANDERE I.IAREN AUS TANTAL KG

S 8420 91 9OO MLZEN A AND STOFFEN F KALANDER USI.I

USI.I PLATTIERT
>so-BOCH NUR OBFLBEA
NUR OBFLBEA PLATTIER

S 7106 92 990 AND HALBZEI'G A SILBER F-GEH <750 VT G

233
233
233

4
s
4

51
51
51

256 8r3

v 7614 10
v 761{ 90
v 761{ 90

233 51r
233 5r1
233 511

233 53r

233 533

233 535

233 537

233 538

233 538
233 s38
236 011

236 035

236 01{
236 014

236 016
236 016

2?6 037
236 037

s
s
s
s
s
s
s

7222
7223
7223
74t1
74L7
7505
7507
7507
7508

RIJO{D OVAL
PLATTIERT
lGEl.t<50cM

BLECHE
BANDST
BANDST

233 555
v 7210 90 310
Y 72L2 60 Lto
v 7212 60 910

230 079
230 079
230 079

2r0 310 238 1115 251 1118

233 571

G 233 085
233 575

V 71IO 29 OOO PALLADIUM ALS HALBZEIE

487
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ANHANG 2

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTITINSBEREICHE tN TNPUT-OUTPUT-RECHNUIIGEN (SI0) 1990

- UEEERSICHT DER SCH}IERPWKT]'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH, VERNACHLAESSIGTEN },IA-NR GEORDNET I.IACH SIO-NR -
ZO MREN-NR, KURZBEZEICHNII{G (1ll/\) SIFNR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR ". .. '

SCHHERP

AMIANG 2

SI(H{R

233 575

233 ?t0

233 720

233 780

23Ei 790

v 7110 39 000 RHoDIUH
v 7110 49 000 IRIDIUT'I

2844 30 110
2844 30 510
28{{ 30 590

7325 91

CERI'IETS V AN U235 ABGEREICHERTEH URAN
CER]'IETS VON THORIUH
ANDERE VERBINDUNGEN VON THORIUH
ABFAELLE SCHROTT A RAFFINIERT KUPFER
ABFAELLE SCHROTT A NICKELLEGIERUNGEN
ANO ABFAELLE U SCHROTT A BLEI
ABFAELLE U SCHROTT AUS ZINK
ABFAELLE U SCHROTT AUS ZINN
ABFAELLE U SCHROTT AUS I,IOLFRAI'I
ABFAELLE U SCHROTT AUS MOLYBDAEN
ABFAELLE U SCHROTT AUS TANTAL KG

EISHUT ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
CAOMIUFI ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
ABFAELLE U SCHROTT A TITAN KG
GERI,TANIUM ROH PULVER ABFAELLE SCHROTT
HAFNIUI.,I ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
GALL- IND- THALLIUH ROH PULV ABFAELLE
CERMETS ROH ABFAELLE U SCHROTT

HAHLKUGELN/KOERPER EISEN/ST GEGOSSEN
AND, TEILE V ZENTRALHEIZUNGSKESSELN
TEIL A EISEN STAHL GEGOSS F VERBRMOT
TEIL A EISEN STAHL GEGOSS F D]ESELI4OT
I.IASSERTUREINTEILE USI,,I A EI SEN O STAHL
EISEN/STAHLTEIL GEGOSS POS 8426/29/30
SCHEIBEN ZINKEN USI"I A EISEN O STAHL
ilASCHINTEIL Z HALESTHST A EISEN STAHL
TEILE V PAPIERHSTHASCH A EISEN STAHL
DRWK.HILFSMASCHIN-TEIL A EISEN/STAHL
TEILE/ZUB F I,IASCH 81144 A EISEN/STAHL
EISEN- STAHLTEIL US]4 GEGOSS POS 81161I
EISEN- STAHLTEIL USi,.I GEGOSS POS 81165
EISEN- STAHLTEIL GEGOSS F POS 8{56-61
TEILE V MASCH APP F BER6H EISEN/STAHL
EISEN/STAHLTEILE F KAUTSCH/KSTSTHASCH
EISEN/STAHLTEIL GEGOSS F AND MASCH
EISEN/STAHLTEIL F ELI.IOTOR POS 8501/02
EL INDUSTRIEOFENTEIL US],.I EISEN/STAHL

236 070

233 780 236 070

234 030 234 050 242 7lA

242 209
234 030 234 050

2311 030 23{ 050

234 030

234 030
23{ 030

23{ 010

23{ 01

23{ 050
2311 0S0

HALBZErc
UH RUTHENIUH HALBZEUG

G 233 085G 233 085

233 049
233 041

ALS
OSMI

236 070
236 070

s 7602 00 190
s 81011 20 000
v 8112 11 000

AND BEARBEITUNGSABFAELLE A ALUMINIUM
ABFAELLE U SCHROTT A ]'IAGNESIUM
BERYLLIUM ROH PULV AEFALL SCHROTT KG 233 049

233 0n9
233 049
233 049

236 070
236 070
236 070
236 070
236 070
236 070
236 070
236 070

7404 00 100
7503 00 900
7802 00 900
7902 00 000
8002 00 000
8101 91 900
8102 9l 900
8103 10 900
8106 00 100
8107 10 000
8108 10 900
8112 30 100
8112 91 100
8112 9l 900
8113 00 100

s
s
s
S
s
s
S
s

s
233
233
233
213

0{9
0{s
049
049

233 790 236 070
233 ?90 236 070

233 790

S 7112 10 OOO GOLDABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ KG

S 7112 20 OOO FLATINABFALL/SC}IROTT OHNE.EEKRAETZ KG

V 7112 €O OOO AND EDELMETABFA/SCHROTT U GEKRAETZ KG

V ?I12 IO OOO GOLOABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ KG 233 780
Y ?7A2 20 OOO FLATINABFALLISCHROTT OHNE GEKRAETZ K6 233 780
S 71i2 '90 OOO AND EDELMETASFA/SCHROTT U,GEKRAETZ KG

234 050

23,{ 050
234 050 2,{,q 051

23{ 050
2341 050 256 555
234 050
2311 050

234 050

'e3q o3o 2glt o3o
2311 030 234 050
23{ 030 234 050

234 01Ö
v ?825 rel Ooo t.tAHLKtsELNll(oERPER EI§EI!1SI 6Eq9§§q! 234 030
S A{dg 9T OO2 ]EIL A EI§EN STAHL GEGOSS F VERBRI'IOT
s 8409 99'002 TErL A EISEN STAIIL !EG0SS-F DIESELMoT
S 8410 gO tOO HASSERTURBINTEILE IISN A EISEN O STAHL
v i3q31 {s 2go.EISEN/STAHLTEIL 6E6oss ?-os e*26/2s/30 ?91 9-39v 8{32 90 gio SCHETBEN ZTNKEN USt,l a EISEN 0 STAHL 234 030
,V 8439 91 IOO IIASCHINTE,IL Z HALBSTHST A EISEN STAHL 234 O3O
V 8439 93 IOO TEILE V PAPIERHSTI'TA:SCH A EISEN STAHL 234 O3O
S 8{{3 90 1oO DRUCK-HILFSI'IASCHIN-TEIL A EISEN/STAHL
v 8{418 20 ,100 TEILE/ZUB F tlASC.f A4{4 A-EISEN/STAHL 23{ 030
s 81154 20 110 eIESSF0RM a GUS$ISEN F I^|GoTS USH
S.8.S6,91 2OO EISEN- STAHLTEIL USH GEGOSS PoS 81164
v 8466 32 2oO EISEN- STAHLTEIL USH GEGoSS PoS 81165 2311 030
v 8{66 93 200'EISEN- STAHLTEIL GEGoSS F PoS 811s5-61 2311 030
S 8{74 90 lOO TEILE V ]'IASCH APP F BERGH EISEN/STAHL
v sazi 9o ioo ei§ENzsranLrEILE F KAUTSCH/KSTSIHASCH 234 030
V 8479 SO 920 EISEN/STAHLTEIL GEGOSS F AND MASCH ?35 O3O
v 8so3 o0 910 EISEN/STAHLTEIL F ELl.'t0ToR PoS 8501/02 23'!t 030
V 8514 90 lOO EL INDUSTRIEOFENTEIL USI,,I EISEN/STAHL 234 O3O
V 8607 19 OlO ACHSE RADSATZ USN EISEN/STAHL GEG OSS 23{ O3O
S,8507 19 910 DREH/LENKGEST SCHIENENFZG EISEN/STAHL
S 8607 21 lOO DRUCKLUFTBREHSVORRICHTTJNG EISEN/STAHL
S 8607 29 1OO AND BREHSVORRICHTUNGEN A EISEN,/STAHL
S 8607 30 OlO ZI.EHAKEN USI"I EISEN/STATILGUSS SCHIENFZ
S 8607 91 110 LOKO}4OTIVACHSLAG UShI EISEN/STAHLGUSS
S 8607 91 9IO AND TEIL EISEN/STAHLGUSS F LOKO}'IOTIVE
S 8607 99 110 SCHIENFZGACHSLAG US]..I EISEN/STAHLGUSS
V 8607 99 3OO hIAGENKAESTEN AUFBAUTEN USI..I F SCHIENFZ 247 OO3
S 8607 99 510 SCHIENFZGUNTERGESTELL EISEN/STAHLGUSS
V 8607 39 9OO AND TEILE F AND SCHIENENFAHRZEUCE 247 OO3
S 8708 70 910 RADTEIL GEGOSSEN STERNFORH A EISEN
S 8708 99 S92 AND TEIL ZUBEH A EISEN STAHL GEGOSSEN
V 8709 90 IOO EISEN/STAHLGUSSTEIL F KRAFTKARREN USI,.I 234 O3O

234 030

234 030 234 050
234 030 2311 050
234 030 23{ 050
23{ 030 234 050
234 030 234 050
23{ 030 23{ 050
234 030 234 050

235
234
?34

234

241 439
234 010
234 010
234 010

000
900
002
002
100
200
910
100
100
100
100
200
200
200
100
100
920
910
r00

90or
99
90
49
90
91
99
90
20
91
92
93
90
90
90
00
90

81103
8409
8409
8{1 0
8431
8532
8{39
8{39
8443
81148
8,{66
8466
8llE6
8574
8477
8479
8503
8514

s

s
s
s
s

S

s
s

s
s
s
s

234 010

234 010

2311 010

0l
01
01

0
0
0
0

234 010
234 0L0

0r0

050
050
050050 242 439

23{ 010 234
2?S Oto 235
234 0t0 234
234 0r0 234
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ANHANG 2

SIIFNR

234 030

2311 050

236 011

ANHAI,IG 2

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUPUT-RECHNIf{GEN (SIO) 19SO

- UEBERSICHT DER SCH]üiPIX{KT1'IAESSIG ZIJGEORONETEN BZ!,I. VERNACHLAESSIGTEN hIA-NR GEORDNET NACH SIt}'NR -
Z0 !.|aREN-NR. KURZBEZEICHNUIIG (tlA) SIO-NR

SCH}IERP
VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

23,{ 010 234 050s 8607
v 8607
v 8607v 8507v 8607v 8607v 8607
v 8607
v 8607

19
19
?r
29
30
91
91
99
99
99

010
910
100
100
010
110
910
110
300
510
9.00
910
392
100S

ACHSE RADSATZ USI.I EISEN/STAHL GEG OSS
DREH/LENKGEST SCHIENENFZG EISEN/STAHL
DRUCKLUFTBREHSVORRICHTUNG EISEN/STAHL
AND BREMSVORRICHTUNGEN A EISEN/STAHL
ZUGHAKEN USI,I EISEN/STAHLGUSS SCHIENFZ
LOKOMOTIVACHSLAG USI,,I EISEN/STAHLGUSS
AND TEIL EISEN/STAHLGUSS F LOKOI,IOTIVE
SCHIENFZGACHSLAG USI,.I EI SEN/STAHLGUSS
hIAGENKAESTEN AUFBAUTEN USN F SCHIENFZ
SCHIENFZGUNTERGESTELL EI SEN/STAHLGUSS
AND TEILE F AND SCHIENENFAHRZETJGE
RAOTEIL GEGOSSEN STERNFORH A EISEN
ANO TEIL ZUBEH A EISEN STAHL GEGOSSEN
EISEN/STAHLGUSSTEIL F KRAFTKARREN UShI

234 0t0
234 010
2311 010
234 0r0
23{ 010
2341 010
23{ 010
257 003
2311 010
247 003
23ll 010
234 0108708 99

8709 90

8403 90 S00

8607
8607 99
8708 70

8409
81109
8{10
81131
8432
8439
8439
84{3
81148
8466
8466
8465
847 4
a477
8479
8503
851{
8607
8607
8607
8607
8607
8807
8607
8607
8607
8607
8607
8708
8708
8709

234 010 2341 050

234 010
234 030
234 030
234 030
234 030
234 0r0
234 030
234 010
2311 030
234 030
23{ 010
23{r 030
234 030
23{ 030
234 030
2311 030
23{ 010
2311 010
2311 010
23{ 010
235 0!0
23q 010
234 0t0
257 003
234 010
247 003
2311 010
234 010
234 030

002
002
100
200
910
100
100
100
100
200
200
200
100
r00
920
910
100
010
910
100
100
010
110
910
110
300
510
900

91
99
90
49
90
ot
99
90
20
91
92
93
90
90
90
00
90
19
19
2t
23
30
91
91
99
99
99
99
70
93
90

AND TEILE V ZENTRALHEIZUNGSKESSELN
TEIL A EISEN STAHL GEGOSS F VERBRMI)T
TEIL A EISEN STAHL GEGOSS F DIESELMOT
}.IASSERTURBINTEILE USI.I A EISEN O STAHL
EISEN/STAHLTEIL GEGOSS POS 8426/25/30
SCHEIBEN ZINKEN USI,.I A EISEN O STAHL
HASCHINTEIL Z HALBSTHST A EISEN STAHL
TEILE V PAPIERHST}IASCH A EISEN STAHL
DRUCK-HILFSI'IASCHIN-TEIL A EISEN/STAHL
TETLE/ZUB F MASCH 84114 A EISEN/STAHL
EISEN- STAHLTEIL US},I GEGOSS POS 846{
EISEN- SIAHLTEIL USI,J GEGOSS POS 84165
EISEN- STAHLTEIL GEGOSS F POS 8456-61
TEILE V HASCH APP F BERGM EISEN/STAHL
EISEN/STAHLTEILE F KAUTSCH/KSTSTHASCH
EISEN/STAHLTEIL GEGOSS F AND MASCH
EISEN/STAHLTEIL F ELHOTOR POS 8501/02
EL INDUSTRIEOFENTIIL USN EISEN/STAHL
ACHSE RADSATZ USI^I EISEN/STAHL 6EG OSS
DREH/LENKGEST SCHIENENFZG EISEN/STAHL
DRUCKLUFTEREMSVORRICHTUNG EI SEN/STAHL
AND BREHSVORRICHTUNGEN A EISEN/STAHL
ZUGTIAKEN USI,.I EISEN/STAHLGUSS SCHIENFZ
LOKO],IOTIVACHSLAG US],.I EI SEN/STAHLGUSS
AND TEIL EISEN/STAHLGUSS F LOKOMOTIVE
SCHIENFZGACHSLAG USI,{ EISEN/STAHLGUSS
I,IAGENKAESTEN AUFBAUTEN USI.I F SCHIENFZ
SCHIENFZGUNTERGESTELL EI SEN/STAHLGUSS
ANO TEILE F ANO SCHIENENFAHRzEUGE

247 439
2311 010
234 010

9IO RADTEIL GEGOSSEN STERNFORM A EISEN
992 AND TEIL ZUBEH A EISEN STAHL GEGOSSEN
IOO EISEN/STAHLGUSSTEIL F KRAFTKARREN USI.I

S 11112 20 OOO ROHRFORHSTUECKE USI.I A KUPFERLEGIERUNG 233 531

2?6 072

236 014

236 016

236 018

236 019

236 035

V 7801 99 990 ANO BLEI IN ROHFORM NICHT RAFFINIERT
V 7806 OO 9OO ANDERE hIAREN AUS BLEI

V 790{ OO OO2 STANGEN U PROFILE AUS ZINK
V 7906 OO OOO ROHRE ROHRFORHSTUECKE US1.I AUS ZINK

V 8OO1 10 OOO NICHTLEGIERTES ZITü{ IN ROHFORH
V 8OO1 20 OOO ZINNLEGIERIf{GEN IN ROHFORI,I
V 8OO3 OO OOO STANGEN PROFILE U DRAHT AUS ZINN
V 8006 OO OOO ROHRE ROHRFORMSTUECKE USI,J A ZINN

233 060
258 568

233 S33
233 533

233 037
233 037
233 535
233 535

7502 20 000
7505 12 009
7507 12 000
7507 20 000

NICKELLEGIERUNGEN
STANGEN USI,.I A AND NICKELLEGIERIf{GEN
ROHRE AIJS NICKELLEGIERUNGEN
ROHRFORI'ISTUECKE USI..I AUS NICKEL

233 043
233 538
233 538
233 538

233 539
233 539
233 539

v 8101 99 000 ANDERE MREN AUS l.loLFRAl't
V 8102 99 OOO ANDERE HAREN AUS I'IOLYBDAEN
V 8103 90 9OO ANDERE HAREN AUS TANTAL

V 8104 90 gOO ANDERE I,TAREN AUS ]'TAGNESIUI,I

KG

236 037
V 8108 90 lOO TITANROHRE F GAS- U FLUESSLTG F LFZG 233 53?
V 8108 90 9OO ANDERE I.IAREN A TITAN 233 537

236 070
233 780
233 740
233 790
?'33 720

7112 10 000
71L2 20 000
7112 90 000
71101t 00 100

v
v

GOLDABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ KG
PLATINABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ KG
ANO EDELI.€TABFA/SCHROTT U GEKRAETZ KG
ABFAELLE SCHROTT A RAFFINIERT KUPFER

233 517

489



ANHANG 2

SI(FNR

238 070

237 t00

237 300

237 S:00

23'] 820

ANHAIß 2

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPTINKT]'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORONET NACH SItH{R -
Z0 I,IAREN-NR. KURZBEZEICHNT ,IG (llA) SI(H{R VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHHERP

2?3 720
233 710
233 720
233 720
233 720
233 720
233 720
233 720
233 710
233 720

v 7503
v 7602
v 7a02
v 7902
v 8002
v 8101
v 8102
v 8103
v 810{lv 8108

00 900
00 190
00 900
o0 000
00 000
91 900
91 900
10 900
20 000
10 s00

ABFAELLE SCHROTT A NICKELLEGIERIIi{GEN
AND BEARBEITI}IGSABFAELLE A ALU]'IINIUM
AND ABFAELLE U SCHROTT A BLEI
ABFAELLE U SCHROTT AUS ZINK
ABFAELLE U SCHROTT AUS ZINN
ABFAELLE U SCHROTT AUS },IOLFRAH
ABFAELLE U SCHROTT AUS HOLYBDAEN
ABFAELLE U SCHROTT AUS TANTAL KG
ABFAETLE U SCHRoTT A ]'IAGNESIUH
ABFAELLE U SCHROTT A TITAN KG

OOO STABSTAHL AUTOHATST NUR KALTHERGEST
IlO C- US}.I PROFIL FLACHI.IALZERZ KALTHERGST
lSO AND PROFIL FLACHI.IALZERZG KALTHERGEST
9OO AND PROFIL NUR KALTHER-FERTIGGESTELLT
9TO ST-PROFILE FLACHGEI,.I ERZEUGN KHERGEST
930 AND STAHLPROFILE KALT HERGESTELLT
9OO AND STABSTAHL A SCHNELLARBEITSSTAHL
7OO STABSTAHL A I'N-SI-ST NUR KALT HERCEST
910 PROFILE A AND LEG ST NUR KALTHERGEST

s 7215
Y ?216
Y 72t6
v 7216
Y 7222
v 7222
v 7228
s 722A
v 7228

10
60
60
60
{0
40
10
20
70

237 300
237 300
237 300
230 054
237 300
230 054
230 05{l

237 300
237 300

237 100
237 t00
237 100

054
054

230
230

7218 60 190
7222 30 590
7222 30 990
7222 40 9L0
7228 10 900
7228 20 700
7224 70 91.0

7215 IO OOO STABSTAHL AUTOMATST NUR KALTHERGEST
7216 60 110 C- UShI PROFIL FLACHI,IALZERZ KALTHERGST

AND PROFIL FLACHI.IALZERZG KALTHERGEST
AND STABSTAHL NROST NI-GEHALT >2,52
AND STABSTAHL NROST NI-GEHALI <2,5%
ST-PROFILE FLACH6E}.I ERZEUGN KHERGEST
AND STABSTAHL A SCHNELLARBEITSSTAHL
STABSTAHL A }|+-SI-ST NUR KALT HERGEST
PROFILE A AND LEG ST NUR KALTHERGEST

v 7217 Lr 902.oRAHT C<0,25X NICHT UEBZoG RtrPP>0,8MM
s 7217 tt 909 aND.0RAHT. C<0,25% NICHT UEBZo§ >0,8MHI 72:17 2L 000 DRAHT C-GEH )0'25:0'6r NI UEBERZIEEN
v 7223 00 102 ORAHT A HEIZLEITLEG DIN 7470 NI)2'5'l6
Y 722A OO 902 ORAflT A HEIZLSITLEG OIN1747O NI(2,5X

230 05{
237 t00

237 700

230 054 237 L00

230 05{
230 05{
230 0s4

233 538
233 538

237 640

S 74!4' 90r 9oo CU.Of,AHTGfTTER SU-Sf,ßECKSLECHE Usl,,l

v 71114 90 9o0 SI-DRAHTGITTER CI-STRECKSIECHE US],,l 237 e20

U!fti STAEBE 6EF DRAEHTE F LOET/AUTOGEN
AlilD SCH|,IEISSSTAEBE USl,l A t[,lEDL I,ETALL

S 7317 OO 3OO STIFTT NAEGEL KRAHPEN F SCHUHE
S 7317 OO.9IO AND, STIFTE NAEBEL USI.,I-A DRAHT

V 7317 OO 3OO STIFTE NAEGEL KRAHPEN F SCHUHE
V 7317 OO 399 AND STIFTE NAEGEL US}I A EISEN/STAHL

S 7307 39 9OO AND ROHRFORI'ISTUECKE UShI A EISEN/STAHL

V 8401 40 1OO TEIL V KERNREAKT STAHL FREIFOR],ßESCHH 232 430
V 8420 91 9OO HALZEN A AND STOFFEN F IGLANDER USI.I 233 551

237 640

?33 0{6
233 046

256 642

237 7r0
s 83,11 30 000
s 8311 90 000

237 750

237 780

238 4r5

237 780
256 540

237 750
238 462

238 1116

238 {18

238 420

v 5{06
Y 7302v 732G
s 8507
s 8607
s 8708
s 8708
s 8708

s9
90
90
30
30
60
60
60

900
300
ooo
100
800
910ooa
ooo

AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENANNT 210 350
KLEI,Ii,I- SPURPLATTEN SPURSTANGEN EIS/ST 230 051
AND I"IAREN A EISEN OO STAHL 238 420
ZI.IGHAKEN US],J STAHL GESENKG F SCHIENFZ
AND ZUGHAKEN PUFFER US!,I F SCHIENFAHRZ
TRAGACHSE USI.I A STAHL GESENKGESCHI,IIED
TRAGACHSE US}.I A EISEN OD STAHL GEGOSS
AND TRAGACHSEN USI,I F AND KFZ-MONTAGE

247 003
247 003
242 379
?4? 3?9
242 379

V 7326 90 993 SPULEN SPINDELN USI,.I TEXTILINO EIS/ST 255 858
S 7326 90 399 AND ].IAREN A EISEN OD STAHL 238 {r8 238 469 256 420 256 590 256 633 256 842

256 544 256 858

AND STIFTE NAEGEL US},I A EISEN/STAHL
SCHRAUB Z OBERBAUMAT-BEFEST F BAHNEN
AND SCHRAUBEN OH KOPF A NROST STAHL
AND SCHRATJBE OH KOPF (8OO}.IPA ZUGFESTG
AND SCHRAUBE OH XOPF >8OOI'IPA ZUGFESTG

23? 740
238 466
238 1166
238 466
238 466

2?g 462
s 7317 00 999
s 7318 15 200
s 7318 15 300
s 7318 15 {10
s 7318 15 490

490

s

s



ANHANG 2

SIO-NR

238 462

238 4611

238 {66

238 1169

ANHAI,IG 2

SYSTE]'IATIK OER PRODUKTIONSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIi{6EN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.€RPUNKTHAESSIG ZIJGEORDNEIEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN hIA-NR GEORDNET NACH SI(H,IR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNIT{G (M) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHI{ERP

AND SCHRAUB NROST ST H KOPF SCHLITZ
ANO SCHRAUBEN M KOPF M SCHLITZ
ANO SCHRAUB NROST ST M KOPF INNENSKT
AND SCHRAUBEN M KOPF U INNENSECHSKANT
ANO SCHRAUB NROST ST M KOPF AUSSEIIGKT
ANO SCHRAUB M KOPF AUSS-GKANT (8001'IPA
ANO SCHRAUB M KOPF AUSS-GKANT >8OOI'PA
ANO SCHRAUBEN U BOLZEN M GEI.IINOE
AND MUTTERN A NICHTROSTENDEI'I STAHL
SICHERUNGSHUTTERN A EISEN AND STAHL
AND I,,IUTTERN A AND STAHL LOCHI.I (12MI'I
AND MUTTERN A AND STAHL LOCHH )121'tH
ANO ]^IAREN SCHRAUBEN U NIETENIND I"I GE]"I
AND I.IAREN SCHRAUB- U NIETINDUS OH GEI.I

7318 15 510
7318 15 590
7318 15 610
7318 15 690
7318 15 700
7318 15 810
7318 ls 890
7318 15 900
7318 16 300
7318 16 500
7318 16 910
7318 16 990
7318 r9 000
7318 29 000

ls 200
15 300
15 410
15 1190
15 510
15 590
15 610
15 890
15 700
15 810
15 890
15 900
16 300
16 500t6 910
15 990
19 000
29 000
32 100
32 900
00 900
10 000

238 1166
238 466
238 466
238 466
238 486
238 468
238 466
238 1166
238 {66
238 466
238 1166
238 1166
238 4166
238 466

S 7415 32 1OO AND CU-SCHRAUBEN -BOLZEN H HET-GEI.IINO
S 7415 32 9OO AND SCHRAUBEN BOLZEN MUTTERN A KUPFER
S 7508 OO 9OO ANDERE I.IAREN AUS NICKEL
S 7616 TO OOO NAEGEL SCHRAUBEN MUTTERN USI.I A ALU

238 1165
238 466
233 538
238 466

238 466 256 8L2
256 851

7318
7318
73 18
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
7318
73 18
7318
7318
71115
7{15
7508
7615

v 7326 90 999
s 7419 99 009
v 7616 90 990
v 8409 91 009
v 8,{09 99 009
v 8413 91 900
v 8{31 10 002
v 8431 10 009
v 8431 49 809v 8433 90 000
v 8{66 91 800v 8{66 92 800
v 8456 93 800v 8466 94 000
v 81t73 10 000
v 8473 30 000
v 8481 90 000
v 8485 10 100
v 8485 10 900
v 81t85 90 590
v 8485 90 700
v 8485 90 900
v 8503 00 990
v 8508 90 000
v 851{ 90 900
v 8548 00 000v 8708 99 999
v 8714 99 900
v 8716 90 900
v 8803 10 900
v 8803 30 909
v 9015 90 000
v 9017 90 000
v 9026 90 900
v 9027 90 900
v 9033 00 000

SCHRAUB Z OBERBAUMAT-BEFEST F BAHNEN
AND SCHRAUBEN OH KOPF A NROST STAHL
AND SCHRAUBE OH K[)PF <8OO],IPA ZUGFESTG
AND SCHRAUBE OH KOPF >EOOMPA ZUGFESTG
AND SCHRAUB NROST ST H KOPF SCHLITZ
ANO SCHRAUBEN N KOPF M SCHLITZ
ANO SCHRAUB NROST ST H KOPF INNENSKT
AND SCHRAUBEN M KoPF U II.INENSECHSKANT
AND SCHRAUB NROST ST I'I KOPF AUSSENEKT
ANO SCHRAUB H KOPF AUSS-GKANT <8OOI,IPA
AND SCHRAUB H KOPF AUSS-EKANT >8OOI,PA
AND SCHRAUBEN U BOLZEN M GEI^IINDE
AND MUTTERN A NICHTROSTENDEM STAHL
SICHERUNGSMUTTERN A EISEN AND STAHL
AND I,IUTTERN A AND STAHL LOCHI"I <12HH
AND I,IUTTERN A AND STAHL LOCH}{ >12MH
AND I.IAREN SCHRAUBEN U NIETENINO M GEI^I
AND I.IAREN SCHRAUB- U NIETINDUS OH GEI.I
ANO CU-SCHRAUBEN -BOLZEN M }IET-GEI.IIND
AND SCHRAUBEN BOLZEN I'IUTTERN A KUPFER
ANOERE HAREN AUS NICKEL
NAEGEL SCTIRAUBEN HUTTERN USN A ALU

AND NAREN A EISEN OD STAHL
AND NAREN A KIJPFER
AND MREN A ALUMINIUH ANO HERGESTELLT
AND TEILE V I.IOTOREN I'I FREMDZUENDLT{G
ANO TEILE V HOTOREN I'I SELBSTZUENDTJNG
TEILE V AND FLUESSIGKEITSPUNPEI'I
TEILE V FOERDI',IASCH BERGH SPEZ-ZUGI.IIND
TEILE V FLASCHZUG ANO ZIJGI.IINDEN USI^I
TEILE V ANO MASCH US}.I POS 8426/29/30
TEILE V ERNTE- DRESCHI,IASCH RASENH USI.I
ANO TEIL
AND TEIL

23A 462
238 462
238 462
23A 462
238 4E.2
238 462
238 562
238 462
234 462
23A 462
234 462
23A 462
23A 462
238 462
238 4A?
238 462
23A 462
238 462
23A 464
238 {6{
234 464
238 46q

238 420
247 574

256
245
244
242
242
242

055
955
261
289

813
055

AND TEIL
AND TEIL

ZUBEHOER
ZUBEHOER
ZIJEEHOER
ZUBEHOER

242 227
242 3t9
242 237
242 7LA
242 tSo
242 r?0
2113 119
243 530
252 903
242 977
242 9?7
252 978

F mascH D Pos 8464
mascH D Pos 8465
r,rascH Pos 8456-61
HASCH PoS A4e2/63

TEXTVERARBMASCH

F
F
F

7216 90 910
7301 20 000
7308 90 5t0
7308 90 599
7308 90 999
7610 10 000
7810 90 900
91106 00 300
9406 00 900

S

s
s

TEILE ZUBEH SCHREIB-
TEILE ZUBEH F HASCHINEN D POS 8471
TEILE V ARHATUREN U AEHNL APPARATEN
SCHIFFSSCHRAUBEN US}.I A ERONZE ST
SCHIFFSSCHRAUBEN USI.I A ANO STOFFEN ST
AND TEILE V HASCH US}.I A ST AND BEARB
AND TEILE V MASCH APP GERAET A KUPFER
ANO TEILE V ]'IASCH APP 6ER A AND STOFF
AND TEILE F EL-}IOTORE USH POS 8501/02
TEILE V ELEKTRFHANDI"IERKZEUGEN
AND TEILE V ELEKTR INDUSTRIEOFEN US}.I
EL TEILE V HASCH USI.I IN KAP 85 Ä NG
AND TEILE ZUBEHOER F AND KFZ-HONTAGE
ANO TEILE U ZUBEHOER F FAHRRAEOER USN
ANDERE TEILE FUER ANHAENGER
PROPELLER ROTOREN TEILE F AND LUFTFZ
AND TEILE V ANO HUBSCHR STARRFLUEGLER
TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRUH USI.I KG
TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTRUMENT USI.I
AND TEIL ZUB I,ESS/UEBI.IACHINSTR USI.I KG
TEIL ZUB PHYS CHEM I'NTERSUCHINSTR KG
AND TEILE ZUBEHOER F I"IARE D KAP 90 KG

PROFILIERT BLECH KALTHER-,/FERTIGGEST
EIS/ST-PROFILE DURCH SCHNEISS HERGEST
VERBDPLATT A 2 PROFBLECH ISO-HITTSCHI
AND ZU KONSTRUKTZI"IECK VORGEARB BLECHE
AND KONSTRUKTI${EN U -TEILE EIS/STAHL
TORE TUEREN FENSTER USH A ALUNINIUH
AND KOT'ISTRUKTI$,IEN AUS ALU]'IINIUN
VORGEFERTIGTT GEBAEUDE EISEN OD STAHL
VORGEFERTIGIE GEBAEUDE A AND STOFFEN

242 378
210 310
250 309
250 3116
2s0 369
250 399
244 053
2{5 r81
245 075
2€8 180
2ll8 180
252 033
252 520
250 752
250 752
252 549

230 057
230 053

256 6113
256 6113
241 474
240 180

24t 474 258 EAz
240 L24 256 643

223 0L8

240 r23
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ANHANG 2

SI(H{R

240 t24

240 160

240 742

250 2t0

AT{HAAIG 2

SYSTEI'IATIK DER PRooUKTIII|'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNif'IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT ,DER SCHI.IERPIT{KTI'TAESSIG ZTJGEORONETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SI(H{R -
ZO MREN-NR, KURZBEZEICHNIT{G (M} SIO-NR VERNACHLAESSIGIJ}IG IN SIO-NR

SCHXERP

V 9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUDE EISEN OD STAHL 2.IIO 123

v 7308 30v 7308 30
v 7308 90
v 7308 90
s 7610 10

002
009
592
992
000

s 8508
s 8608
s 8608
s 9888

FENSTER U FENSTERRAHMEN A EISEN/STAHL
TORE TUEREN TOR. U TUERSCHHELL EIS/ST
ROLLAEDEN A STAHL- OD EISENBLECH
SCHEREN- U ROLLGITTER A EISEN/ STAHL
TORE TUEREN FENSTER USI.I A ALUI,IINIUM

256 636
256 636
255 636
256 838

240 123 256 682

240 185 242 9,A2 250 377
2110 185 250 379
2{0 185 250 379
247 00L

00
00
00
86

lOO GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENI.IEG
9IO EISEN/STAHLGUSSTEIL V SI6NAL6ER USI,I
990 AND TEIL V SIGNAL-/SICHERUNGSGER USH
OOO FABRIKATIONSANL VERKEHR US],.I KERAHIK

240 185
V 8608 OO lOO GLEISHAT GERAET ORTSFEST F SCHIENT.IEG
V 8508 OO 910 EISEN/STAHLGUSSTEIL V SIGNALGER UShI
V 8608 OO g9O ,AND TEIL V SIGNAL-/SICHERIJNGSGER USI.I

S 7308 40 OO2 STREBAUSBAU SRI'BENSTEI,,IPEL A EIS,/STAHL

S 7308 40 9O4.STRECKENAUSBAU STRECKENBOEGEN EIS/ST

V 7308 40 OO2 STREEAUSBAU GRUBENSTE.I,PEL A EIS/STAHL 240 2IO
V 7308 lIO OO{ STRECKENAUSBAU STiECKENBOEGEN EIS/ST 240 230

240 taz
240 ta2
240 taz

250 230

240 250 250 270

240 250 240 270

2U 9L3
242 9t3

252 9L4

2{1 {80

230 053 240 t23 241 47t

240 250

240 270

211 4L2

2q1 418

V 7Aq8 {O OO2 STREBAUSBAP GRUEENSTE}'{PEL A EIS/STAHL 240 zLO
V ?308 lIO OO4I STRECKEMUSBAU STRECKENBOEGEN EIS/ST 240 230

S 8{15 20 OOO ANP BFEI$.IER EIN§CHL KO}'B BREIS,IER
s 84116 30 000 auTor'1 FEUER$reEN !€CH SESCBICXER USI^I

BEHAELTER
BEIIAELT F
AND BEHAEL
BEHAELT A
AND BEHAEL

§ 8{04r l0 000 HILFSAPP F (ES§EL DER POS 8{02 U 81103.V 8421 39 510 f.ILTRIERAPP F AM 6A§E NASS VERFAHREN 2U 94Av d{?1 99 710 FTLIRIERAPP F Ar'rD GA§E KATALYT vERF{H !{2 gqg
V 8{21 39 7SO FILTßIERAPP F AND GASE THER]4 VERFAHR 2q2 9SA
v 8421 39 9!t0 aND APP Z FILTR REINIo V AND 6ASEN 242 3t8

s 81116 90 Q00 TEILE v SFElslEßN aUTgM FTEUERUNGEN USl4l

s 8403 90 900 aND TEILE V ZENTRÄLHEIZTTJGSKESSELN

F GASFOERMIGE STOFFE >3OOL
FLUESS ST M II,|NENAUSKL>3OO1
,TER F FLUESS ST <IOOOOOL
EIS/ST F FESTE STOFfE >3OOL
,DIOOOL VERDICHT/FLUESS GAS

BEHAELTER USI.I A ALUI'IINIUM >3OOL 256 668
BEHAELTER A ALUHINIUH F GASE 255 668

242 9t4

V 8417 90 OO9 TEILE V NI ELEKTR INOUSTR-LABOROEFEN 242 9IS

V 7308 90 999 AND KONSTRUKTIONEN U -TEILE EIS/STAHL ?4I S7S

KONSTRUKTIIhIEN U -TEILE EIS/STAHL
HAREN A KUPFER 238 469
KIT{STRUKTIONEN AUS ALUMINIUI"I 240 IZ3

24L 43t

S 8458 91 IOO SENKRECHT-DREHHASCHINE NUMER GEST ST
S 8458 91 9OO AND DREHI,IASCHINE NUMERISCH GESTEU ST

{3241 1

24t 439

24t 454
s 7309 00 100
s 7ä0s 00 300
s 7309 00 590
s 7303 00 300
s 7311 00 S90v 7611 00 000
v 7513 00 000

23{ 030 234 050

256 637
258 637
256 537
256 637
256 637

2{1 /155
V 8{17 90 OO9 TEILE V NI ELEKTR INDUSTR-LABOROEFEN

241 453

24t 571

241 474

2$ 440

7308 90 999 AND
7,{rr9 99 009 AND
7610 90 900 aND

s

V 8404 10 OOO HILFSAPP F KESSEL DER POS 8402 U 8403

2U ttg
242 LLg

242 tls

492



ANHANG 2

SIO-NR

242 tts

252 LrE

2q2 t17

242 tLg

242 tzt

242 L22

ANHANG 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1S9O

- UEBERSICHT DER SCHhERPI'NKTMAESSIG ZUGEORDNETEN 8ZI,I. VERNACHLAESSIGTEN ],.IA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
Zt] MREN-NR. KURZBEZEICHNWG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIIFNR ... ...

SCHl.ERP

S 81158 99 IOO AND SENKRECHT DREHMASCH MET-BEARB ST 242 II9
V 81158 99 9OO AND DREHMASCHINE F HETALLBEARBEITG ST 242 119

V 8459 10 OOO HETALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST 2.{2 138

v 8458 11 919 AND
v 8458 19 9r9 ANo

HO-DREHAUT REVDREHI'IA NUH 6EST ST 242 119
HORIZONT DREHAUTOH REVOLVOREHH ST 2112 119

8458 11 919 AND HO-DREHAUT REVDREHNA NUM GEST
8458 19 919 AND HORIZONT DREHAUTOM REVOLVDREHH
8458 91 lOO SENKRECHT-DREHMASCHINE NUMER GEST
8458 91 9OO AND DREHMASCHINE NUHERISCH GESTEU
81158 99 lOO AND SENKRECHT DREHHASCH HET-BEARB
8458 99 9OO AND DREHHASCHINE F METALLBEARBEITG

ST
ST
ST
ST
ST
ST

§
s

s

242 Lt?
252 !L7

242
242
242

lt5
115
115

V 81157 20 OO2 I'IEHRNEGEMASCHINE NUMER GESTEUERT ST
V 8457 20 OO9 AND MEHRI,IEGENASCH F HETALLBEARB ST
V 8459 1O OOO ]'IETALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST

V 8459 10 OOO METALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST 2{I2 138

V 8II59 10 OOO HETALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST 2{2 138
S 8459 39 OOO AND KOMBI AUSBOHR- U FRAESHASCHINE ST

S 8{60 90 9OO METPOLIERMA USI^I UNT O,OIHM GENAUIG ST
V 8479 81 OO9 AND MSCH APP GER Z METALLBEHANDLG ST 252 t6S

v 8460 90 900 HETPoLIERT'|a USI.I UNT 0,01MM GENAUTG Sl 242 129

242 L36
242 t36
242 r38

242 ttS

242 L38

252 t23

zsz t23

242 t3l

242 L3t

24? L34

252 136

242 t38

2S? 140

252 rSt

24? tS3

242 r55

242 t56

s 8456
s 8456
s 8456

242 7t5
242 7r5
242 715

250 347
242 982
250 357

10 OOO LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLNZT,IA ST
20 OO9 AND ULTRASCHALLT.IERKZEUGMASCHINEN ST
90 OOg AND ELEKTRONENHERKZEUGMASCHINE USI,.I ST

242 23? 242 235
242 232 242 234
242 232 242 235

4437 20 002
8457 20 009

HEHR}.IEGEMASCHINE NUI'IER GESTEUERT ST
AND I'IEHRI"IEGEHASCH F HETALLBEARB ST

S 81159 IO OOO METALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN
V 81159 39 OOO AND KO]'IB] AUSBOHR- U FRAESI'IASCHINE

242 Lzt
242 t27

ST
ST

242 LtG 242 Lzt 242 122 242 123 242 L51
242 L23

S 8{65 93 8OO AND TEIL ZUBEHOER F I.IASCH POS 81156-6I
V 81179 90 987 TEIL V AND ]'IETALLBEARBEITII'IGSHASCHINE 2112 170

238 459 2q2 L70 242 237 242 4L9 242 983 250 3119

V 84159 10 OOO I'IETALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST
S 8{53 90 9OO AND HET-BE- VERARBEITI,IASCH SPANLOS ST

242 L38
242 t53 242 tSg

s
s
S

242 L59
242 155
252 156
242 L59

242 LSg
?s? L53
242 159
242 t5t

ASE? 2T IOO BIEGEI'TASCH USH NUI'I GEST FLACHER2GN ST
A462 21 9OO AND BIEGEMSCH USH NUMER GESTEUERT ST
8462 29 910 ANO BIEGEI'IASCH US'J HYDRAUL ARBEIT ST
8462 29 990 AND BIEGE- ABKANTMASCH USH N NUI,IER ST
8462 31 9OO SCHEREN NUHER GEST F AND HET.ERZGN ST
8{62 39 910 AND SCHEREN HYDR ARB AND HET-ERZGN ST
8462 39 990 ANO SCHEREN F AND I'IETALLERZEUGNIS ST
8463 90 SOO AND HET-BE- VERARBEITMASCH SPANLOS ST

242 159
242 t53
242 L59
242 r59

242 tS3

252 t59
242 tsS
252 164

242 164
252 L6S
256 013

V 8462 2I lOO BIEGEHASCH USI,.I NUN GEST FLACHERZGN ST
V 8{62 21 9OO ANO BIEGEMASCH USI,'I NUMER GESTEUERT ST
V 8{82 41 1OO LOCHSTANZ USH NUI'I GEST METFLACHERZ ST
V 8462 1I1 9OO LOCHSTANZ USH NUH GEST AND MET-ERZ ST

V 81IE2 29 910 AND BIEGE]'TASCH USI,,I HYDRAUL ARBEIT ST

8{162 21 100
8462 2l 900
8{62 29 9r0
8462 29 990

s BIEGEHASCH UShI NUM 6EST FLACHERZGN
AND BIEGEI,TASCH USI.I NUHER GESTEUERT
AND BIEGEMASCH USI.I HYDRAUL ARBEIT
AND BIEGE- ABKANTI'IASCH USI,I N NU].IER

STsT 2112 153sT 242 153sT 242 153

2U 153

493

242 L53 242 155 242 457



ANHANG 2

SI(FNR

242 r53

242 L64

242 170

252 tBz

ANHAT{G 2

SYSTE]ITATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}ERPIX{KTNAESSIG ZUGEORDNETEN BZ1.I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SI(FNR -
ZO }.IAREN-NR. KURZBEZEICHNWG (M) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIIFNR

SCHHERP

s 8{62
s 8462
s 8462
s 8462
s 8462
s 8462
s 8462
s 8462
v 8463v 8479

31 900
39 109
39 9r0
39 990
{1 r00
41 900
49 100
{9 900
90 900
81 009

SCHEREN NUMER GEST F AND I,IET-ERZGN ST
AND SCHEREN F ]'IETALLFLACHERZEUGNIS ST
AND SCHEREN HYDR ARB AND MET-ERZGN ST
AND SCHEREN F AND }ETALLERZEUGNIS ST
LOCHSTANZ US].I NUH GEST METFLACHERZ ST
LOCHSTANZ USI.I NUN GEST AND MET-ERZ ST
ANO LOCHSTANZ USI.I F HETFLACHERZGN ST
AND LOCHSTANZ USI.I F AND MET-ERZGN ST
AND MET-BE- VERARBEITI"TASCH SPANLOS ST
AND t'tASCH APP GER Z METALLBEHANDLG ST

242 7E3
256 013
242 L532A t53 256 013
242 t55
242 r55
256 013
256 013

242 r5l
242 t6S

V 81162 2T 9OO AND BIEGEMASCH USH NUMER GESTEUERT ST
V A482 29 910 ANO BIEGEMASCH USI,I HYDRAUL ARBEIT ST
V 8462 29 990 AND BIEGE- ABKANTHASCH USI^I N NUMER ST
S 8479 81 OO9 AND MASCH APP GER Z METALLBEHANDLG ST

242 t53
24? LS3
242 t53

242 123 242 r53 252 477

1166
466

V8s8 93 8OO AND TEIL ZUBEHOER F I'IASCH POS 8{156-51
94 OOO AND TEIL ZUBEHOER F I.IASCH POS 8462/63
90 987 TEIL V AND HETALLBEARBEITT'{GSMASCHINE
90 989 TEIL V AND MASCHINE APPARAT GERAET

238 469
242 140

256 08r

242 LAz

?u 207

2q2 20$

242 207

252 235 24? 237 252 419

242 140

242 983

242 t8?

242 r97

242 459 252 579
242 q73 242 5t9s 8479

v 8479

242 L84

V 8486 30 OO9 AND TEILKOEPF ANP SPEzVORR NKZGI,IASCH

V 8207 90 5OO AUSNECHSELBARE VERZAHNHERKZEIJGE KG

S 8207 60 390 REIBAHLEN USI.I A AND STOFF F I'ETqEAßB

g gas6 30 089 AND TETLKoEP.F AND §PEZV0RB t{KZottaSCH

2U t86

242 L87

242 t97

2U 205

2U 207

252 203

242 2r5

242 227

S 8207 60 310 REIBAHLEN USI.I A GESINT ]IAMET F I.fTEEA 256 081
s s207 so 500 AIJSSECH$ELBARE VERzAHIIIEßI(ZEIGE KG 2q2 LBS
S 8207 90 710 AT.IO HERKZEIEE A GESINT HAHET F }fTBEA 256 OBl

S 8428 90 3OO I{ALZT.IERKTIASCHINE KIPPER F INFOTS US}^I
v 84a8.90 5O0 BESCHICKEINR H0CHoEF USH SCHMIEDHANIP 24? 207

V 8{28 9Q 3OO hIALZHERKI{ASCIIINE KIPPER F INCOTS U§N
s 81128 90 s00 EESCHICKEINR HoCHOEF USi,'t SCHHTED!4aNIP
v 8{31 39 100 TTILE V I{aLZI.ERXmASCH },r-NR 8{2890300

252 204

242 209

s
31
39
20

81131
B{31
811511

OO9 TEILE V AND PERS- LASTAUFZG ROLLTREPP
100 TEILE V r.raLzllERKr'USCH r+NR 842890300
110 GIESSFORM A GI'SSEISEN F INGOTS USI.I

242 298

234 010

242 2L1
v 8,q17 10 002v 8112{ 89 310
v 842{ 89 390
v 847{ 20 009

NICHTELEKTRISCHE I'ETALLSCHMELZOEFEN
aNo T.IaSSERSTRREINAPP tt0T0RL<7,SKr^l ST
AND MSSERSTRREINAPP MOTORL>7,sKI.I ST
ZERKLEINHASCH US}J F AND MINERAL STOFF

2U 9L1
242 stt
242 5Lt
242 229

V 8,1124 90 OO9 TEILE V AND APPARATEN DER POS 81124
V 8474 90 909 TEILE V I'IASCH APP F AND MINERAL STOFF
S 8480 20 lOO GRUNDPLATTEN A GUSSEISEN F FORI"IEN
V 81180 20 9OO ANO GRUNDPLATTEN F FORMEN

242 5t9
242 237

242 273
?42 2?2
242 291
242 297

v a42s
v 8{25v 8425v 8425
s 8{25v 8{26v 8{26v 8428
v 8428
s 8430
s 8430
s 8{67

20
31
39
39
20
g1
99
10
10
l0
61
89

909
900
910
s90
000
900
900
919
990
000
000
000

AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE
AND ZUGI.IINDEN U SPILLE t4 EL-HOTOR ST
AND ZUGI.IIND SPILLE KOLBENVERBHOTOR ST
AND ZUG},'IINDEN U SPILLETURMDREHKRANE ST
ANO KRANE Z AUFBAU STRASSENFZ HERGERI
AND KRANE
AND ELEKTR PERSONEN- U LASTENAUFZUEGE
AND NICHTELEKTR PERSONEN- LASTENAUFZG
RAMMEN U PFAHLZIEHER ST
]'IASCH USI.I Z FESTSTAI,.IPF VERDICHTEN ST
ANO HANOGEF I.IERKZGE H NICHTEL MOT ST

BAGGER 36OGRAD DREHB DIENSTGEI^I <ET ST
BAGGER 36OGRAD DREHB DIENSTG)6-35T ST
BAGGER 36OGRAD DREHB DIENSTGE],»3sT ST
AND BAGGER SCHUERF- SCHAUFELLADER ST

242 419

242 943
242 282
252 2a2
242 242

242 273

s 81129 52
s 81129 52
s 81129 52
s 81U9 59

o02
004
006
000

242 245
242 224
242 3LA 242 716

242 248
242 244
242 244
2A2 226 242 243 2U 248

242 222

494



ANHANG 2

SIO-NR

242 2?3

242 225

252 225

252 226

252 221

252 228

ANHANG 2

242 982
244 016
244 018

10 009
10 100
10 900

8{79
8703
8703

s

sysTEMATIK ofR pRoourttonsBEREIcHE IN INpur-0urpur-REcHNtr{GEN ( slo) rggo

- UEBERSICHT DER SCHI,GRPUNKTHAESSIG ZI'GEORDNETEN 821.I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (1.IA) SI(H.IR VERNACHLAESSIGTJNG IN SIO-NR ... ...

SCHI.IERP

AND MSCH F D STRASSEN- HOCH- TIEFBAU
SCHNEESPEZFAHRZ USH KOLBENVERBRHOT ST
SCHNEESPEZFAHRZ USN M AND MOTOR ST

V 81119 89 909 AND APPARATE VORRICHT Z I.IARHBEHANDL 242 47I
V 81130 61 OOO T,TASCH USH Z FESTSTAMPF VEROICHTEN ST 242 22L

s B43o so odo mo sELBsrF ttascH ERD-B0oENARB usn sr
V 8{I3O 69 OOO AND N SELBSTF I'TASCH F ERDBEARB USU ST 242 226

242 2?6 242 229 242 243

v 8428
v 81129
s 8430
v 81130
s 8430
v 8431

90
59
39
50
69
SL

910 AND LADEHASCH Z AUFNAHME V SCHUETTGUT
OOO AND BAGGER SCHUERF- SCHAUFELLADER ST
OO9 AND TUNNELBOHR- STRECKVORTRIEBSMASCH
OOO AND SELBSTF MASCH ERD-BODENARB USI,J ST
OOO AND N SELBSTF MASCH F ERDBEARB USI.I ST
OO4I EII.IER KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USI.I

242 253

252 225 242 2q7 242 2SA

238 469 252 255 242 273 242 283 252 235
242 718

242 2tL 242 228

242 233 252 23s

242 253
242 222

242 223

242 2?7

81t24 90 009
81131 10 009
8q31 31 009
8{31 49 802
8431 {9 809
8467 99 000
8{74 90 905
8117{ 90 909

s
s

TEILE V ANO APPARATEN DER POS 8424
TEILE V FLASCHZUG AND ZUGI^IINOEN USI^I
TEILE V AND PERS- LASTAUFZG ROLLTREPP

V A47S 20 OO9 ZERKLEINI"TASCH US1,I F AND HINERAL STOFF 252 223

252 Stg
242 289
252 298
242 279

242 237
?42 237

AND TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL UShI
TEILE V ANO MASCH USH POS 8526/23/30
TEILE V HANDGEF },IERKZ6 M NICHTEL HOT
TEILE V I'IASCH APP F IIINERAL BAUSTOFFE
TEILE V HASCH APP F AND HINERAL STOFF

252 229

242 233

242 234

242 236

v 8456 10
v 8,q56 20
v 81156 90
s 8464 10
s 846{ 20

V 8430 50 OOO AND SELBSTF HASCH
S A474 20 OO9 ZERKLEINMASCH US}.I

ERD-BODENARB
F ANO MINERAL

SAEGEMA F STEINE AND HINERAL STOFF ST 242 232
AM SCHLEIF- POLIERHA F STEINE USH ST 242 232
ANO I"IERKZEUGI'IA F AND MINERAL STOFF ST

usl.r sT 21lz 225
, STOFF

242 231
v 8464 l0 000
v 8464 20 900
s 8464 90 009

242 232
OOO LASER LICHT ANO PHOTONENSTRAHL].IZ]'IA ST
OO9 ANO ULTRASCHALLI.IERKZEUGMASCHINEN ST
OO9 AND ELEKTRONENhIERKZEUGMASCHINE USI,,I ST
OOO SAEGEiIA F STEINE AND I'IINERAL STOFF ST
9OO AND SCHLEIF- POLIERI'IA F STEINE USI.I ST

2U t3S
242 L34
252 r34

242 23t 24? 233 252 234
242 23L 242 233

242 232
242 232
242 231

8464 10 000
8464 20 300
811611 90 009

SAEGEMA F STEINE AND HINERAL STOFF.ST
AND SCHLEIF- POLIERHA F STEINE USI.I ST
AND I,.IERKZEU6MA F AND MINERAL STOFF ST

LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLI{ZMA ST
AND ULTRASCHALLI,,IERKZEUGMASCHINEN ST
AND ELEKTRü{ENI.IERKZEUGI'IASCHINE USI.I ST
SAEGEHA F STEINE AND HINERAL STOFF ST
AND HERKZEUGI'TA F AND }IINERAL STOFF ST

V 81166 91 800 ANo TEIL ZUBEHoER F I'tAscH D Pos 8{6{
V 81180 20 1OO GRUNDPLATTEN A GUSSEISEN F FORMEN
V 8,!I8O 20 9OO AND GRI$IDPLATTEN F FORMEN

V 8479 89 809 AND MASCHINEN APPARATE U GERAETE

8456
81156
8456
8{69
81164

10 000
20 009
90 009l0 000
90 009

242 ß4
252 L34
242 l3S
242 232
252 23r

242 237
242 215
24? 4r9

242 982

242 2?5

242 237
s 8466 91 800
v 8{66 93 800
s 8{74 90 905
s 81174 90 909
v 8118L20-a00
v 8{180 20 900

242 140

242 2t5
242 4t9

238 469

252 227
242 2L5

AND TEIL ZUBEHOER F MASCH D POS 8464
AND TEIL ZUBEHOER F I'IASCH POS 81156-61
TEILE V MASCH APP F HINERAL BAUSTOFFE
TEILE V HASCH APP F AND I'IINERAL STOFF
GRI'NDPLATTEN A GUSSEISEN F FORHEN
ANO GRUNDPLATTEN F FORMEN

242 235

242 227 242 285 242 943

v 81128
s 81129
s 81130
s 8430
v 8430

AND ]'IASCH APP GER Z BE- ENTLADEN USI.I
SELBSTFAHR FRONTSCHAUFLAO I'{T TAGE ST
SELBSTFAHR ABBAUl"lASCH TUNNELBOHR],IASCH
AND SCHRAEI'IHASCH U AND ABBAUI'IASCHINE
AND N SELBSTF ]'IASCH F ERDBEARB USI"I ST

242 297
242 243
242 243
242 244

242 226

242 24t
90
5l
3t
39
59

999
100
000
002
000

495



ANHANG 2

SI(H{R

242 252

242 243

242 245

242 24?

242 248

242 255

2U 253

242 Z6t

242 263

ANHANG 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI$IGEN ( SIO ) 1990

- UEBERSICHT OER SCHNERPTJNKTMAESSIG ZIJGEORDNETEN BZI.,I. VERNACHLAESSIGIEN NA-NR GEORDNET NACH SIIH'IR -
Z0 hIAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (t,lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIfi{G IN SIFNR ... ...

SCHNERP

V 8428 20 9I9 AND PNEUMAT STETIGFOERD F SCHUETTGUT 242 29'2

S 8428 90 910 AND LADEI'IASCH Z AUFNAHME V SCHUETTGUT
V 8428 90 999 AND ],IASCH APP GER Z BE- ENTLADEN USI.I 252 297
V 8429 51 1OO SELBSTFAHR FRONTSCHAUFLAD UNT TAGE S1 242 24L
V 8429 59 OOO AND BAGGER SCHUERF- SCHAUFELLADER S1 242 222

242 226 242 248

V 8430 31 OOO SELBSTFAHR ABBAUMASCH TUNNELBOHRHASCH 2112
V 8430 39 OO9 AND TUNNELBOHR- STRECKVORTRIEBSHASCH 242
V 8430 50 OOO AND SELBSTF I,TASCH ERD-BODENARB USI,.I 31 242

24t
226
225

V 8{30 10 OOO RANMEN U PFAHLZIEHER ST 2U 22I
V 8467 11 9OO AND HANOGEF ROTIER DRUCKLUFTI.IERKZG ST 242 345

V 8428 1O 990 AND NICHTELEKTR PERSONEN- LASTENAUFZG
V 8{28 50 OOO AUFSCHIEBER USI,.I F SCHIENENFAHRZEUGE

242 297
242 284

STBAGoER 36OG
BA66ER 36OG
BAGGER 36OG
ANO BA66ER

002
004
006
000
002
000

81128
as28
8428
81128
a429
8429
81129
a+29
8{30
81130

32
33
39
90
52
trz
52
EO

39
69

:s

OOO AND STETIGFOERD F I"TAREN H KUEEEL
9OO AND STETIGFOERD F I,.IAREN H BAND GURT
999 AND NICHT PNEUMAT STETIGFOERD F MREN
910 AND LADEMASCH Z AUFNAHT1E V SCHUETTGUT

RAD OREHB DIENSTGEN <67
RAD DREHB DIENSTG>6-357
RAD OREHB DIENSTGE»3s7
SCHUERF- SCHAUFELLADER ST

AND SCHRAE]'IHASCH U ANO ABBAUMASCHtrNE
AND N SELBSTF HASCH F ERDBEARB USI,.I ST

292
232
252
245
222sI 242 222sI 242 222

252 222
242 2412U 226

242
242
242
242
242

V 8431 39 909 TEILE V AND MASCH APP U GER POS 8428 2U 295
v 8431 4lg 809 iEILE v AlrD HASCH USr.l POS 8426/29/30 2A 227

V 8413 50 712,AXIAL- U RAOIAL(OLBENPUNPEN
V 8413 50 718 AND HYDROKOLBENPT,I.#EN
v 81113 50 ?92 Ä\lD iKOliBEr\Frr{PEN i.DRtCK < 50BAR
V 8II13 50 794 AI{D KOLBENPI'}FEN DRI'CK » SOBAR
V A1I13 50 gOO AND OSZILLIEREI''IDE VERDRAENGERPUMPE

sT 2112 954§T 2112 9s{
'sT 2112 954sT 242 954sT 242 §54

242 943
238 189

242 249
242 298
242 295
252 277

TEI tE
TEILE
TEILE
fEILE
T€ILE
EI]'ER

s0 902
10 b02
10 009
31 009
39 909
41 004

81t14
81131
8431
81ß1
8431
81131

252 265

242 263

V ANO VENTII-ATOR OD AAZUGSHAUBE
V FOERD}IASCH BERGI,I SPEZ-ZIJGHIND
V FLASCH2I'G AND ZUGHINDEN USI,I
V ,AND 

PENS- LASTAWZG ROLLTREPP
V ANO IIASCH APP U GER POS 81128
KUEB BREIFEfi ZANG F BAGGER US].I

S 81167 32 OO9 TEILE V AND HANDoEF ORUCKLUFTI.üRI(ZG

V 8{3T 39 EOg 
.TEILE 

V AND },IASCH APP U GER POS
V 8{74 gO 909 TEILE V I,IASCH APP F AND MINERAL

81128
STOFF

V 8413 91 9OO TEILE V AND FI-UESSIGKEITSPUMPEN 2U 955

v 81126
s 8{26

41 OO9 AND SELBSTFAHR I'TASCH H LUFTBER RAD SI 242 27?
99 9OO AND KRANE

242 295
242 237

242 7L8 242 947

242 221 242 283 242 233

242 272

242 273

24? 274

242 277

V 8,q26 20 OOO TURNDREHKRANE ST
S 8426 41 OO9 AND SELESTFAHR HASCH t4 LUFTBER RAO ST
V 8426 1I9 OOO AND SELBSTFAHRENDE KRANE ST
S 8426 91 9OO AND KRANE Z AUFBAU STRASSENFZ HERGERI

V 81125 31 9OO AND ZUG'JINDEN U SPILLE H EL-HOTOR ST
V 8425 39 910 AND zUGI"IIND SPILLE KOLBENVERBMOTOR ST
V 8425 39 990 AND ZUGI,.IINOEN U SPILLE
V 8428 90 999 AND MASCH APP GER Z BE- ENTLADEN US[.I
V 8{79 89 809 AND ]"IASCHINEN APPARATE U GERAETE

242 22r
242 zAq

252 272

242 22r

2SZ 282
252 242
242 242
242 2972U 942

S
8,q31 39 S09
8431 {1 004
8431 49 802

TEILE V AND HASCH APP U GER POS 81128
EIHER KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USI.I
AND TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL US}.I

242 295

2U 279

V 8431 10 OO9 TEILE V FLASCHZUG AND ZUGI.IINDEN USH 2U 2AS
2U 279

496

242 226 2U 261



ANHANG 2

SI O-NR

24? 279

242 241

ANHANG 2

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIJNKT}IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (M} SIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ...

SCH].IERP

V 8431 39 909 TEILE V ANO MASCH APP U GER POS 8428
S 8431 49 802 AND TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL USI,.I

v 81131 49 809 TEILE V AND I'taSCH USN PoS AS2B/29/30

2U 295

242 227
242 227 242 277 242 230

V 8425 19 lOO AND FLASCHENZUEGE F ZIV LUFTFAHRZEUGE 242 242

242 282

252 2e3

242 285

242 285

242 246

s 8425
s 81125
s 81125
s 8425
v 8483
v 8483

19
31
39
39
50
50

100
900
910
990
912
990

252 490
242 890

AND FLASCHENZUEGE F ZIV LUFTFAHRZEUGE
AND ZUGHINDEN U SPILLE M EL-MOTOR ST
AND ZUG],.IIND SPILLE KI]LBENVERBMOTOR ST
AND ZUGI,JINDEN U SPILLE
SCHHUNGRAED USI.I EISEN/STAHL AND ZI^IECK
AND SCHI.IUNGRAEDER RIEMEN SEILSCHEIBEN

242 287
242 227 242 274
242 221 252 2?q
242 22t 242 274

v 81t25
s 842s
s 8425
v 8426
v 8427
v 81128

42 909
119 902
{9 90s
99 900
90 009
50 000

AND HYDRAULISCHE HUBI.IINDEN
AND TRAGBARE HAGENHEBER F KFZ
ANO HUBNINDEN
ANO KRANE
ANO KARREN Z FOERDERN U HANTIEREN
AUFSCHIEBER US},.I F SCHIENENFAHRZEUGE

sT 2{2 285sr 242 28ssr 2s2 286 252 2A7 244 053
242 272sT 242 2A4
242 2AS

242 273
242 283
242 257 242 2A3 242 285

ll9 000 AND
90 009 aND
50 000 auF

242 289

242 283
242 283
242 2A4

8425 42 L00
81125 42 909
8425 ,n9 902
842s 119 909
8428 50 000

s 8426
s a42?
s 81128

s

SELBSTFAHRENDE KRANE ST
KARREN Z FOERDERN U HANTIEREN ST

SCHIEBER US],.I F SCHIENENFAHRZEUGE

HYDRAUL HUBI.IINDEN F ZIV LUFTFAHRZEUGE
AND HYDRAULISCHE HUBI"IINDEN ST
ANO TRAGBARE }.IAGENHEBER F KFZ ST
ANO HUBI"IINDEN ST
AUFSCHIEBER USH F SCHIENENFAHRZEIJGE

252 243

242 285

242 320

238 1169 242 2?7 242 28L 252 279 242 339

252 287

242 249

2U 290

242 297

2U 292

242 23s

S 8425 S2 1OO HYDRAUL HUEHINDEN F ZIV LUFTFAHRZEIJGE

S 8425 11 9OO AND FLASCHENZUEGE M ELEKTRO]4OTOR
V 8{25 {9 909 AND HUBT,{INDEN

S 8431 IO OO9 TEILE V FLASCHZUG AND ZI'GNINOEN US],.I
V 8431 20 OOO TEILE V STAPKÄRR AND KARR }1 HEBEVORR
V 8431 39 909 TEILE V AND I,TASCH APP U GER POS 8{28
V 8{131 119 809 TEILE v AND I'iASCH USI.| PoS A42E/29/30

STsf 242 283

242 290
252 295
242 227

s 91131 20 000
v 8431 39 909
v 8431 49 802

TEILE V STAPKARR AND KARR H HEBEVORR
TEILE V ANO I'IASCH APP U GER POS 8{28
ANO TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL USI.I

242 289
242 295
242 279

v 8{28 10 919
v 81128 90 999

AND ELEKTR PERSIINEN- U LASTENAUFZUEGE
AND MASCH APP GER Z BE- ENTLAOEN US}I

20 1OO PNEU]'IAT STETICFOERDERER F ZIV.LUFTFZ
20 919 ANO PNEUMAT STETIGFOERD F SCHUETTGUT
32 OOO AND STETIGFOERO F I.IAREN 1'I KUEBEL
33 IOO AND STFOERD F I.IAR H BAND GURT zTV LFZ
33 9OO AND STETIGFOERD F I,.IAREN M BAND GURT
33 lOO AND STETIGFOERD F HAREN F ZIV LI'FTFZ
39 999 AND NICHT PNEUNAT STETIGFOERD F MREN

242 237
242 297

8424
8428
8428
8/l28
8428
a42A
8428

s
s

s

s

2U 293

242 293

242 293

242 252
242 248

242 248

2U 248

242 293

242 320

242 233

2U 293 v 8{26
s 8428
v 81128
s 8428
s 8428v 8428
v. 8{28

900
100
000
100
100ooo
gft9

242
242

292
23?

oo
20
32
33
39
39
90

AND KRANE
PNEUMAT SIETIGFOERDERER F ZIV LUFTFZ
AND STETIGFOERD F MREN H KUEBEL
AND STFOERD F NAR I'I BAND GURT ZIV LFZ
ANO STETIGFOERD F I.IAREN F zIV LUFTFZ
ANO NICHT PNEU}IAT STETIGFOERD F I.IAREN
ÄND r'rascH App GER z BE- ENTLADEN ushl

242 272

242 292
242 292

252 292
242 232

252 255
242 230

S 8431 39 909 TEILE v AND ]'[ASCH APP U GER PoS 81128

v 8431 49 8ff) TEILE V AND l,rASCH USl.r PoS 8426/23/30

S 81128 10 919 AND ELEKTR PERS${EN- U LASTENAUFZUEGE
S 81128 10 990 ANO NICHTELEKTR PERSIhIEN- LASTENAUFZG
S 8{128 90 999 AND MASCH APP GER Z BE- ENTLAOEN US].I

242 227

242 zBt 242 283 242 277 242 279 242 249
242 978

2U 22t 242 291
242 22t 242 247
242 24r 242 243 242 275 2U 291 242 293 242 973
2U 975

242 237

497



ANHANG 2
ANHAT'IG 2

SIIFNR

242 298

252 3rl

2U 3r2

242 3t3

242 3L5

SYSTE}IATIK DER PRODUKTII]NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO} 1S9O

- UEBERSICHT DER SCH]€RPII,|KTi.IAESSIG ZTGEORDNETEN BZ1.l. VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GEORDNET NACH SI(H'lR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIfrIG (HA) SIO:NR VERNACHLAESSIGIT\§ IN SIO-NR ... ...

SCHl.IERP

S 8II31 31 OO9 TEILE V AND PERS- LASTAUFZG ROLLTREPP 242 209 242 227 ?42 26L 242 339

S 8432 80 000 AND t'tASCH APP GERAET F B0DENBEARB USt,l 242 3t8

AND HANDPUHPEN ST
AND OSZILLIERENDE VERDRAENGERPU]'IPE ST
AND ROTIERENDE VERORAENGERPU]'IPEN ST
AND FLUESSIGKEITSPUMPEN ST
SPRITZ- SPRUEHGER USI'I F SCHLEPPANB ST
AND MECH APP Z VERTEIL USI^I F LANDI"I ST

V 84119 89 901 ANO I"IAR}1BEH APPARATE F LANDNIRTSCHAFT
S 84211 81 910 SPRITZ- SPRUEHGER US}.I F SCHLEPPANB ST
S 8424 81 990 AND MECH APP Z VERTEIL USI.I F LANOi,I ST

242 95e
242 954
24? 954
242 354
242 3t3
242 3L3

242 317

81113 20 900
81113 50 900
8413 B0 909
8{13 8l 900
8{211 8t 910
8424 81 990

f}424,
8424
8424
8432qs3
8{3€
B{IE7
8701

3r0
910
9S,0
GOo
51,0
o04l
OOO AND HAND§EF

LANDHIRTS
SCHLEPPANB

242 3L2
242 3r2

242 3L3
242 435

242 920 242 422

244 047

252 3t8
242 3L8

S 81133 20 510 ]'IAEHMASCH F SCHLEPPANBAU HORIZONT ST 242 314

242 Czt
242 422
242 42t

252 3t6

252 3l?

2U 318

242 320

242 339

242 35L

242 355

242 35,3

S 81[13 BO 9OO AND REINIG- SORTIERI'4ASCH OBST USl{ ST
V 8437 10 OO,O HASCH Z REINIG SORTIER KOERNER USI,.I ST
v 84138 60 o0o ttaSCH aPP Z BE- VERARB FRUCHT GEI'IUESE

S 8419 89 901 AND HAR]iEEH APPARAT€ F LANO}IIRTSCHAFT
S 8{iT6 29 OOO AND HASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT
v 8lt!l€ 80 0O.g Ar{D }TASCHII'EH USl.l F D F0RSTHIRTSCH ST 242 422

ST
ST
ST

81
81
81
80
2A.
80
8S
10

242 ?19
v 8d!.3 91 900
v 8{19 90 909
v &!Er2 90 9!t2
s 8432 90 SNig
s 84Ui3 S0 000
s 8{l!t6 99 00Q
v 8q37 g0 000
v 8708 29 100
v 8708 31 100
v 8708 39 100
v 8716 90 900

v
V
v
s

S

ST
ST
ST

usl^r
ST

256 €68
242 3L3
242 3t3
242 3Ll
242 3t5
242 22L

soo E

v 8{25 11 900 AND
v 81128 33 900 AND
v 8{36 80 .00{ 

Al,,lD

sTt {6

FLASCHENZUEGE I't ELEKTRI}I'ETOR ST
STETIGFOERD F I.IAREN H BANO GURT
T'IASCH USI..I. F LANDI"IIRTSCH GARTEN ST

TEILE V !Ü.{D FLUESSIGKEITSPIJT'PEN
TEITE V AND APP VORR Z I.IARTßEHAND USI.I
AND SCHEIBEN USt.| F FFLUEGE ZM|<EN USI'I
ÄNO TEIL F BODEißIARBEITGIIASCHINE USH
TEII.E V ERNTE- DRESCHI,IASC}I RÄSEIII'1 USH
T€ILE V ]'tASCH US}I LANO- FORSTHIRT USI.I
TEILE V GETREIDEREI.NIGG-SOßTIER}.IA USH
!ü{O KAROSSERI€TEIL F lr'lo KFZ-HONTAGE
BRE}SBELAEGE F INDUSTR KFZ-HONTAGE
EREi4SE SERV0BRET'|SE USH F lt{O KFZ{ltlf{T
A$IDERE TEILE FUER ANHAEhIGER

sT 2112 951

242 439

2U 355

242 433

2112 9s5
242 4?9
255 555

255 555
238 1lE9
2U 439

242 439
244 053
2414 053
2411 053
244 075

V 8ßT 10 OO9 TEILE V FLASCHZI'G AND ZIßI.IINOEN US].I
V 81131 31 OO9 TEILE V AND PERS- LASTAUFZG ROLLTREPP
V 8716 90 9OO ANDERE TEILE FUER ANHAENGER

2U 2A7
242 292
242 3LA

242 249
242 294
244 075

242 3512U 423
242 477
242 429

242 42r

2U 459

v 8{18
s 8{r9
v 81119
v 8{21

50 990 AND KUEHL}IOEBEL I

50 902 }IAER]'IEAUSTAUSCHER F 1'IILCHNIRTSCHAFT
89 908 AND NAR],ßEH APP F NAHRHITTELINO US].I
19 999 ZENTRIFIßEN F ANO ZNECKE

242
242

429
4?1

V 8{19 50 902 MERMEAUSTAUSCHER F MILCHI.IIRTSCHAFT
V 8{I9 89 908 AND MRI'IBEH APP F NAHRMITTELIND USI.I
V 81I2I 19 999 ZENTRIFUGEN F AND ZI.IECKE
Y 8422 20 000 l.lASCH APP REINIG TRoCKN v FLASCH USll
S 81134 20 OOO ANO }IILCHhIIRTSCHAFTL }IASCH APP GER ST

V 81122 90 OOS TEILE V AND MASCH U APPARAT POS 8II22
S 8431t 90 Oog TEILE v AND IIILCHHIRTSCHAFTL I'IASCHINE

242 372
S 8701 30 OOO GLEISKETTENZIJGI.IASCHINEN ST

498
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ANHANG 2

SIO-NR

242 374

?42 379

242 {LL

2q2 qLg

242 427

242 522

242 523

242 424

242 425

ANHAIIG 2

SYSTEHATIK DER PR0DUKTIü.ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNü{GEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTHAESSIG ZUGE0RDNETEN BZ1.l. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GE0RDNET NACH SI0-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNTÄIG (}IA) SIFNR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIFNR,,., ...

SCHI€RP

V 8701 30 OOO GLEISKETTENZUGHASCHINEN sf 242 372

8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708
8708

23
31
39
40
50
EO
BO
60
70
70
80
91
92

s

S

s

s99
500
990
900
900
900

9OO AND KÄROSSERIETEIL F AND KFZ-MONTAGE
990 AND BREMSBELAEGE F AND KFZ-HONTAGE
902 EREHSE SERVOBREMSE USH F SCHLEPPER
902 SCHALTGETRIEBE F SCHLEPPER-I,IONTAGE
902 TRIEBACHSEN USI,.I F SCHLEPPER-MONTAGE
9IO TRAGACHSE USI^I A STAHL GESENKGESCTIMIEO
992 TRAGACHSE USI,,I A EISEN OD STAHL GEGOSS

210 390

244 053

244 053

232 430 242 425 242 426 242 73t 242 733 250 5{0

?42 439 242 6L9 242 724 252 732 242 735

252 2t5 24? 235 252 237

244 053
244 053

2411 053

238 1ll8
238 418
238 1118
2114 053
2SS 053
244 053
zSq 053
244 053

244 053
254 053
244 053

8708 93 902
8708 94 900

AND TRAGACHSEN USI^I F AND KFZ-MIX{TAGE
RAEDER-TEILE ZUBEH A ALU ANO KFZ-MONT
ANO RAEDER-TEILE ZUBEH F AND KFZ-MONT
STOSSDAEMPFER F ANDERE KFZ-MONTAGE
KUEHLER F ANDERE KFZ-HONTAGE
AUSPUFFTOPF -ROHR F AND KFZ-HONTAGE
SCHALTKUPPLUNGEN -TEILE F SCHLEPPER
LENKRAO -GETRIEBE USI,,I F AND KFZ-HONTG

8708 99 910 AND TEILE ZUBEH A STAHL GESENKGESCHM
8708 99 999 AND TEILE ZUBEHOER F AND KFZ-HONTAGE

V 81119 89 909 AND APPARATE VORRICHT Z I.IARMBEHANDL
S 81120 IO OO9 AND KALANOER U AND I"IALZ],.IERKE
v 8515 80 909 aND EL SCH!{EISSmASCH DER PoS 8515 ST

242 471

250 347

v 81119
s 8420v 8{51
v 81165
v 8480
s 8480

90
99
90
93
20
20

909
000
00{
800
100
900

TEILE V AND APP VORR Z MR]'tsEHAND USI.I 242 479
AND TEILE V KALANDERN U AND HALZNERK
TEILE V HASCH APP 8115140000-845180903 242 640
ANO TEIL ZUBEHOER F ]'IASCH POS 81156-61 242 ISO
GRUNDPLATTEN A GUSSEISEN F FORI'IEN 24? 2T5
AND GRUNDPLATTEN F FORMEN

8{19 {0
8419 89
8433 60
8434 20
81138 60
81t38 80
81179 89

s
s

OOO OESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
908 AND HARMBEH APP F NAHRMITTELINO USI,{
9OO AND REINIG- SORTIERT,TASCH OBST USI^I ST
OOO AND MILCHI,,IIRTSCHAFTL MASCH APP GER ST
OOO ]4ASCH APP Z BE- VERARB FRUCHT GEMUESE
999 AND AUF- ZUBERMASCH V LEBENSMITT USI,.I
809 ANO I'TASCHINEN APPARATE U GERAETE

242 422
252 4?4

242 471
242 423
242 3LE
242 355

252 982

2{2 316
242 531

v 8{36
s 81136
s 8437
v 8438
s 9885

80
80
l0
60
811

004
009
000
000
000

ANO I'TASCH US[,.I F LANOI.IIRTSCH GARTEN ST
AND I4ASCHINEN USI^I F D FORSTI,,IIRTSCH ST
MASCH Z REINIG SORTIER KOERNER US1.I ST
I,IASCH APP Z BE- VERARB FRUCHT GEHUESE
FABRI KATI ONSANL NAHRHI TTELGEI,.I I'IASCHIN

2q2 3L7
2q2 3t6 242 431

242 423

242 427 242 429 242 534

252 533
242 423

242 3t8

242 42t

V 9885 84 OOO FABRIKATIONSANL NAHRHITTELGEI"I MASCHIN 242 422
V 9885 85 OOO FABRIKATIONSANL NAHRHITTELGEI.I EL AUSR 252 424

a427
842L
a479
9885

s

s
S

19 996 ZENTRIFUGEN F ANO NAHRII,IGS- GENUSSHIT
29 909 ANO APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT 252 4?3
20 9OO AND I'TASCH Z GEI,,IINNEN/AUFBER FETT/OEL
85 OOO FABRIKATIONSANL NAHRMITTELGEhI EL AUSR

V 8420 10 OO9 AND KALANDER U AND HALZNERKE 242 SLl

V 8420 10 OO9 AND KALANDER U AND NALZI,,IERKE
s 81138 20 000 t"rascfr aPP HERST v suEssl.,taR KAKAo usr.,l

242 SLt

V 81121 19 995 ZENTRIFUGEN F AND NAHRUNGS- GENUSSMIT 242 424
S 8438 50 OO9 AND }TASCH U APP Z VERARB V FLEISCH

24? q26

242 427

252 428

242 431

2U 432

v 8419
v 8{19
v 8479
v 8479

000
908
000
809

q0
89
82
89

DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
AND }.IARI'ßETI APP F NAHRHITTELINO USH
AND I'IASCH Z MISCHEN KNETEN ]'IAHLEN USI,I
AND I'TASCHINEN APPARATE U GERAETE

TEILE V AND APP VORR Z MRI,ßEHAND USI.,I
ZENTRIFT'GEN F ANO NAHRIJNGS- GENUSSHIT
APPARAT Z FILTR/REINIG V AND GETRAENK
]'IASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USI,I
FUELL- KOHLENSAEUREVERSI,TASCH GETRAENK

242
242
242
242

47ru3
431
982

V 8419 40 OOO DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
S 8419 89 908 AND ]'IAR]',I8EH APP F NAHR]'IITTELIND USI.I

242 47L

242 4792U 424

252 454

242 357
242 472

v 81119
v 81121
s 8421
s 8u2
v 8422

242 355 242 42L 242 428 2U 433 242 435
242 721

252 592
242 355 242 458 250 397 250 4t4

242 429

90
19
22
20
30

909
996
000
000
002

499



ANHAI.IG 2

SIO-NR

252 43L

252 432

ANHAI\ß 2

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIf\ßEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI,.IERPIJNKTI'IAESSIG ZUGEORONETEN BZ}I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SIIFNR -
ZO },IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNC (I.IA) SIO-NR VERI{ACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR ... ..'

SCHI€RP

v 8437 10 000v 8438 20 000
v 8438 80 999
s 8479 82 000

HASCH Z REINIG SORTIER KOERNER USI,I ST
MASCH APP HERST V SUESS],.IAR KAKAO USI.I
AND AUF- ZUBER]'IASCH V LEBENSMITT UShI
AND I'IASCH Z I,IISCHEN KNETEN MAHLEN USI.J

242 4222U 426
242 42r

242 428 242 477 252 592

V 8438 50 OO9 AND I'IASCH U APP Z VERARB V FLEISCH 2U 421

242 433

252 534

v 8419v a42t
s 8421
v 8479
v 81179

89
19
29
20
89

89
19
29
80

242 423
242 471

v 8419
v 8421
v 81136
v 81138

908 AND I.TARMBEH APP F NAHRHITTELIND US!,I
999 ZENTRIFUGEN F AND ZI,IECKE
909 AND APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT
9OO AND MASCH Z GEI.III{$IEN/AUFBER FETT/OEL
804 AND MASCH APP GER F O CHEI,I INOUSTRIE

908 AND I.IARI'IBEH APP F NAHRMITTELIND US],.I
996 ZENTRIFIßEN F AND NAHRUNGS- GENUSSMIT
OOO AND HASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT
999 AND AUF- ZUBERMASCH V LEBENSHITT USI,.I

TEILE V AND ].IAE
TEIL V }'IARI'IBEH

RHEAUSTAUSCHERN
APP VORR NATIR/GENUSSMI

,RN U AND HALZNERK
UG TROCKENSCHLEUD

AND TEI
TEILE

REINIG V GASEN
APPARAT POS 8q22

SCHHASCH RASENH USI.I

242 424 252 47L 242 6lt 252 592

242 S2g

242 559 242 459 250 399 2s0 417

242 42t 252 428 242 423 2q2 572 252 490 2s2 532

242 42q
242 47t

242 429
242 424
242 3L7
242 42t

242 479
2q2 ?22 252 732

242 4L9
242 479
242 359
242 459
2C2 319
2112 3S9
242 3L9

252 3t9
'242 943
.2311 030
250 369

LEV
AND
APP
AND

RNTE-

252 433
242 953
242 5t1

242 474
242 9SA
242 948
242 958
242 948

252 439 v 8419 90.902
s 8419 90 906
v 81120 99 000v 8421 91 009v 81121 .99 006
v 8422 90 009
v ,8433 90 000
v ,8{I3q §0 009
v 81135 99 000
s,M37 90 000
v 8479 S0 .989
v'ts81{ 90 ,100
v BE1s,90 S00

TEILE
TEI LE
TEI LE

LE
LE
LE

TE
TE
TEI I

TEII
€1 ,

AND
STAHL

TEITE V

242 457
v.8452 21 l0o SIEEEI{aSCH USl.l NUfi GE§T FLAC},IERZGN ST 2112 159

?s2 458

242 559

242 47t

252 472

242 474

v 8422 20 OOO l'lascH aPP fiEINIG TioCKN V FLASCH USt.l
S 8422 30 .OO2 fIELL- KOHLENSÄEIIREVERSMA§CH EETRAENK

V.8422 gO OO2 TEILE V GESCHIRRSPI'ELHASCHINEN
§.8422 90 OOE TEILE V 'ANO MA§CH U APPARAT POS 8{22
V 8486 94 OOO AND TEIL ?UBEHOER F i'IASCH POS 8{62163

s 8419
v 8{19
s 8419

242 423

250 529

242 L70

s 8421 r9 999

,DESTILLIER- U REKTIFIZIERA?PARATE
üIASSRUECI(KUEHLAPP AND HAERIIEAUSTAUSCH
AND APPARATE VORRICHT Z NARI{EEHANDL
ZENTRIFUGEN F AND zI^IECKE

,q0 000
89 100
89 909

252 490

24? sLl
252 982
242 Btt
242 164
242 43t
242 983

252 225
252 33t2U 958

242 StL
242 433

242 ALl
242 355

250 414 252 592 256 551
252 6tt 242 674 2C2 72t

8421 29
8425 20
B{24 89
8424 89
8{2q 89
8,rr79 81
8479 81
a479 A2
8{79 89
8479 90

-v

s

909
809
3ro
390
900
002
009
000
804
989

AND APP Z FILTR REINIG V FLI'ESSIGKEIT
AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE
AND MSSEfiSTRREINAPP MOTORL<7,sKI.I ST
aND hIaSSEESTRREINAPP I0T0RL)7,5K1^l ST
ANO MECH APP Z VERTEIL -SPRITZEN USI.I
I,IETALLBEARBMASCH F CHEM OBERFLAECHBEH
AND IIASCH APP GER Z HETALLBEHANOLG ST
AND I'TASCH Z I'IISCHEN KNETEN I'IAHLEN USN
ANO MASCH APP GER F O CHEI.I INDUSTRIE
TEIL V AND NASCHIT,IE APPARAT GERAET

242 433 252 490

242 S?6 252 490 242 675 242 73r

8419 IIO OOO DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
81II9 89 908 AND MRI'I8EH APP F NAHRMITTELIND USH

252 471
242 523

S 8419 50 909 hIAER}EAUSTAUSCHER F AND Z],IECKE

252 476

242 477

v 8419
v 8421
v 8421
v 842rv 81121

50
39

S 8421 21 902 APP Z FIL
s 81121 21 909 APP Z FIL

909 ]..IAERI,IEAUSTAUSCHER F AND ZI.IECKE
510 FILTRIERAPP F AND GASE NASS VERFAHREN
710 FILTRIERAPP F AND GASE KATALYT VERFAH
750 FILTRIERAPP F AND GASE THERM VERFAHR
990 AND APP Z FILTR REINIG V ANO GASEN

39
äo
39

TR
TR

2s2 592
252 592

REINIG
REINIG

V HASSER CHE].I I.IE6E
v I.|ASSER AND HEGE

2U 4?9
S 8405 90 OOO TEILE V GENERATOR- NASSERGASERZG USI,I

500

242 3t9



ANHAIIG 2
ANTIANG 2

SIO-NR

252 479

252 430

252 6t7

2112 619

2SZ 673

8421 91
81121 99
81121 99

90
94

002
008

90
90
90

009
000
987
989
900

32 002
39 009
89 909
39 550
20 909
89 100
89 310
89 390
81 002

SYSTE]"IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990
i

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPIINKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN l.lA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -

ZO MREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (HA) SII}-NR VERNACHLAESSIGU{G IN SIO-NR
SCHI.IERP

v 8413 91 900 TEILE V
s 8419 90 902 TEILE V
s 8419 90 909 TEILE v

^ND 
FLUESSIGKEITSPUMPEN 252 955

AND HAERHEAUSTAUSCHERN
AND APP VORR Z MRI,IBEHAND USI.I

242
242
252
242
242

439
319
7t3
439
922

2qz eß 2a2 949
242 4L9 242 429
255 490
242 722 242 732
2q2 923 252 598

242 519

242 967

250 417

iso sso

252 598

252 598
s
s

009 TEILE V AND ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUD
TEILE V APP Z FILTR REINIG V FLUESSK
TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN
rEile v AND aPPARATEN DER Pos 8424
rtto ieru ZUBEHoER F MASCH PoS 8462/83
rg!I. V MO METALLBEARBEITLNGSMASCHINE
rErl v ano MAScHINE APPARAT GERAET
rEite usu GAs/FLUESSIoKZAEHLER usl"l KG

a424
8466
8479
8473
9028

81119 40 000
8419 50 909
8419 89 100
8479 89 8011
8707 90 900

8413 90 902
8{20 99 000
8442 50 990
8443 90 900
81t51 90 00{
8508 99 ooo

AND ROTIERENDE VERDRAENGERPUHPEN ST
ANO HILFST,IASCH -APP F MASCTI 8444-8447
MASCHINEN Z HERST/AUSRUEST V FILZ USI"I

242 640
v 8413 60 909
v 8448 19 009
v 84119 00 000
s 8,1151 90 00{

242
242
242
242
242
252

949
519
170
170
983
5,99

242
252

170
983

V 8421 19 999 ZENTRIFUGEN F AND ZHECKE 2q2 477
ü äiii ä5 sö5 anD lip z rrlrn REINIG v FLUESSIGKEIT 242 433

?42 613
s 8{{8 19 oO9 AND HILFST'IASCH -APP F MASCH A444-A547

s

DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
hIAERMEAUSTAUSCHER F AND ZNECKE
I.NSSNUECXXUENIAPP AND I.{AERMEAUSTAUSCH
Är'to tmscn APP GER F D cHEl'4 INDUSTRIE
AUO TANOSSERTEN F AND LKI+.HONTAGE ST

TROCKNER F HOLZ
TROCKNER F ANO ZI.IECKE
AND APPARATE VORRICHT Z MRMBEHANDL
rtlrnlennpp F aND GAsE EL-srar vERFAH
AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE
I.IASSERSTRREINAPP N MOTOR HEIZVORR ST
ÄNo ltassensrnnElNAPP l't0T0RL<7'sKhl sr
AND I.IASSERSTRREINAPP HoToRL>7'sKl'l ST
meilugeangmnscH F cHEt'4 oBERFLAECHBEH

TEILE V TROCKNERN U-POS 841931-8111939
rErle v aND aPP voRR z HARI'IBEHAND ust'{
TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN
TEILE V AND APPARATEN OER POS 8424
TEIL V ANO ],TETALLBEARBEITUNGSTIASCHIT.IE
tEtt v lt'to MAScHINE aPPARAT GERAET

NAERMEAUSTAUSCHER F ANO ZHECKE
ZENTRIFUGEN F AND ZNECKE
Ätro nornttotlsoRucKnAscHlNEN sr
HILFSMASCH U -APPARAT F DRUCKHASCHINE
]"IASCHINEN Z HERST/AUSRUEST V FILZ US!,I
AND TROCXNER F 6ARN 6EI^IEB SPINNSTI'IARE
I,IASCH Z At'F- ABI.IICK FALTEN USI,I GEI"IEBE
AND HASCHINEN U APPARATE D POS 8451
mrü euexrno-UNDHERKzEUGE sr

TEILE V AND NAERMEAUSTAUSCHERN
MIO TCIIE V KALANDERN U ANO ]4ALZI"IERK
DRIJCKTYPEN AND DRUCKFORM OHNE BILD
ÄHo onucr-xlursißscH-TElLE u APPARATE
TEILE V ]'IASCH aPP 8451110000-845180903
TEILE V ELEKTRFHAND!,IERKZEIJGEN

242 S7l
2q2 474

242 47L
242
254

47t
071

242 962
?42 965
242 4?l
250 3s3
242 943

252 982
24? 2Ll 242 477
242 2tt 242 47r
242 477

2U 967
252 479
252 949

242 2r5 242 227 242 579 242 ?29 2U 957 252 983

242 519
v 8{19 90 901
v 8419 90 909
v 8421 99 006
s 84211 90 009
v 8479 90 987
v 8479 90 989

242 SLr
v 8419
v 81119
v 8419
v 842t
Y 8424
s 8424
s 842{
s as24
s 8479

2S? 614
v 84119 50 909
v 8421 19 999
v 8{43 50 190
v 8443 60 000
s 8{49 00 000
v 8451 29 000
s 8451 50 000
v 8451 80 909
v 8508 80 900

242 942
242 342

TEILE V 1,ßSCH APP 845140000-845180903

S 8452 29 OO9 ANO NAEHI'IASCHINEN NEU ST

2SZ 640

242 640

242 675

242 419 2U Bl9 242 673

252 675

252 475
242 S?t
242 727
252 727

2U 954

242 731
2s0 345

242 677
V 8547 20 TO2 FLACH- NAEHI.IIRK]'IASCH HANOBETR(3OKG ST 255 811

2U 479
242 4L9
268 1130
242 723
242 650
250 346

95{242
242
242

13
1{

6
6

2A2 875
v 81151 50 OOO I1ASCH Z AUF- ABI.IICK FALTEN USl"l GEI.|EBE

i,Bisä ,a öös rNo naEnmnscnlnEH nEu - sr
ü ä6is Bo 909 AND EL scHl.lElsst'tAscH DER Pos Esls sr

242 614
242 873
250 347

s 81152 40
v 8452 90

I'IOEBEL SOCKEL DECKEL F NAEHI'IASCHINEN
AND NAEH],IASCHINENTEI LE 242 679

252 677
000
000

501

261 25{



ANHATIG 2

SIO-NR

242 679

252 7Lt

ANHANG 2

SYSTEI{ATIx DER PRODUKTIO,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII{GEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPWKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZ}I. VERNACHLAESSIGTEN }{A-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO ].IAREN-NR. KURZBEZEICHNIT{G (hIA) SITFNR VERII,{CHLAESSIGU\ß IN SIIH{R.., ...

SCHl.GRP

v 81151 90 0011 TEILE V i{ASCH APP 81151110000-8{5180303
V 8451 90 OO9 TEILE V AND }IASCH U APP D POS 845I
S 8452 90 OOO AND NAEH}IASCHINENIEILE
V 8508 90 OOO TEILE V ELEKTRFHANDHERKZEUGEN

242 640
242 732

2U 877

242 ?r4

250 3,06

S 8465 91 OO9 ANO SAEGEI'IASCHINEN F HOLZ KORK US].I ST

v 8116s 99 900 aND ].IERKZEIJGi"IASCH F HoLZ KoRK USl.l ST 2U 715

AND DRUCKI,TASCHINEN U -APPARATE ST
LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHL}.IZI'IA ST
AND ULTRASCHALLI,,IERKZEUGMASCHINEN ST
ANO ELEKTRONENI.IERKZEUGNASCHINE US],.I ST
AND ],{ERKZEUGMASCH F HOLZ KORK US!.I ST
AND TEIL ZUBEHOER F MASCH D POS 8{65
ANO MASCHINEN APPARATE U GERAETE

242 7Ll
242 22t

242 7lA

238 469
2U ?L7

242 7ts

242 7t6

242 717

242 7r8

242 721

252 722

242 724

242 727

242 723

242 ?31

84113
84s6
8456
8456
81165
81166
81179

50 909
10 000
20 009
90 009
99 900
92 800
89 809

2U ?27
242 134
242 r34
242 134 2U 7t4
242 7tA
242 982

V 8465 9T OO9 ANO SAEGEI.IASCHINEN F HOLZ KORK US].I ST
V 8467 89 OOO AND HANOGEF NERKZGE H NICHTEL HOT ST

V 81166 92 8OO AND TEIL ZUBEHOER F ]'IASCH D POS 8465 242 7
V 81167 91 OOO TEILE F HANDGEFUEHRTE KETTENSAEGEN 242 ?
V 8479 90 985 TEIL V AIID BEARBI,IASCH F HOLZ OD KORK 242 7

'18
'18
'18

90
s0
.,92

91.
32
99
90

8{43
8443
8469
8487
81157
8{87
8{79

s
s

s

234 0r0
242 723

242 7t5 242 777
F
V

V 81119 89 908 AND }IARMBEH APP F NAHRMITTELIND UShI
V 8421 19 999 ZENTRIFUGEN F AND ZI.IECKE

242 283
242 227

242 7r7

242 429
242 47t

V 8II19 90 906 TEiL V MR!ßEH APP VORR NAHR/GEMJSSI.II
V 8II?1 91 OO9 TEILE V AND ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUD
S 8433 99 9OO AND TEILE V PAPIERHERSTELLIIASCH UShI

242
242

439
479

V 81120 99 OOO AhID TEILE V KALANDERN U AND I.IALZ].ERK
v 81I.9 99 9oO AND TEILE v PAPIERHERSTELLMASCH USI,.I

242 725

242 4L9
242 722

2U 943
256 6{6
243 lS7
242 614
252 7r5
252 BL4

a424
8442
8{rl3
8443

s
s
s
c
s

81143
8443

20 909 AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE
30 OOO HASCH Z ZURICHT HERST V KLISCHEES USW
12 OOO BOGENOFFSETHASCH PAPFORH < 22X36CH ST
50 I9O AND ROTATIONSDRUCKHASCHINEN ST
50 909 AND DRUCKHASCHINEN U -APPARATE ST
60 OOO HILFSI'IASCH U -APPARAT F DRUCKMASCHINE

V 8424 90 OO9 TEILE V AND APPARATEN DER POS 81124
S 81142 {O OOO TEILE V SCHRIFTSETZ/GIESSMASCHINE USW
S 8443 90 9OO AND DRUCK-HILFSMASCH-TEILE U APPARATE
V 9006 91 9OO AND TEILE U ZUBEHOER F PHOTOAPPARATE

I.,IAERHEAUSTAUSCHER F AND ZhIECKE
AND KALANOER U AND },IALZNERKE
AND T.IASCHMASCH EINGEB SCHLEUD<IOKG ST
AND I.IASCHI'IASCH OH SCHLEUDER <IOKG ST
AND HASCHINEN U APPARATE D POS 8451

256 646
242 8t9 242 7tA 243 1419

250 540

242 614 250 S40

242 5t9

252 098

v 81119 50 909
v 84120 10 009
s 8450 12 000
v 8450 1S 000
s 81151 80 909

242 4742U {tL
250 5110

242 732 v 8419 90 906
v 81120 99 000
v 8421 91 009
v 8450 90 000
s 8451 90 009

242 7?3

TEIL V MRMBEH APP VORR NAHR/GENUSSHI
AND TEILE V KALANDERN U ANO hIALZNERK
TEILE V ANO ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUD
TEILE V MASCHINEN Z hIASCHEN V I.IAESCHE
TEILE V AND I,IASCH U APP O POS 8451

242 439
242 4L9
242 479
250 540

V 8420 10 OO9 AND KALANDER U AND hIALZI.IERKE 242 4tL

V 8{20 99 OOO AND TEILE V KALANDERN U ANO MLZNERK 242 4I9
242 735

502

242 6?3 250.540

XORK



ANHANG 2
ANHANG 2

SI O-NR

242 735

242 738

24? 82t

252 823

2SZ 830

242 450

2q2 907

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO } 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH

ZO HAREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (I''IA) SIIFNR VERNACHLAESSIGT'NG IN SIO-NR .. ' "
SCHHERP

V 8453 90 OOS TEILE V AND HASCH U APPARAT POS 8453 242 734

S 8453 90 OO9 TEILE V AND I'IASCH U APPARAT POS 81153 242 734

S 8483 40 lOO GETRIEBE KUGELROLLSPINDELN F ZIV LFZ 242 825
§ ääää Aö sä5 ÄNö GEiRtEeE iourr KUSELRoLLSPINDELN 242 s78

SIO-NR -

v 8483 so 1oo TEILE v MREN D Pos 8{q3 E ?IY-LUlIrzi äiää sö szo EiseNzsraxLrElL GEc0ssEN-t-?g§II q!q3
§ äisä so s8s retur v cETRIEBEN 0 UNTERPoSIT 8{83{0

24? 830
252 827

242 825
V 81183 lIO 1OO GETRIEBE KUGELROLLSPINDELN F ZIV LFZ 242 A2I

242 827
V 8{83 90 986 TEILE V GETRIEBEN D IJNTERPOSIT A48340 242 423

242 430

242 430

s 8483 30 r0o LAGERGEH oHNE I.IAELZLAGER Us! ZMFZC
i ä.Ieä 5o ioo ieru v MREN 0 Pos 8483 F zlv LUFTFz

V 8483 30 lOO LAGERGEH OHNE I'IAELZLAGER USI"I ZIV IFZG
S 8483 30 9OO GLEITLAGER U LAGERSCHALEN

252 850
242 A23 242 A70 242 430

2,q{ 05s

242 485

244 055
256 853
2q2 242
24? 282

241 455 241 459

252 870
V 8483 90 1OO TEILE V HAREN D POS 8483 F ZIV LUFTFZ 242 830

252 8Al
S 7315 11 1OO ROLLENKETTEN F FAHR- KRAFTRAEO MOPEDS

242 885
V 7315 11 1OO ROLLENKETTEN F FAHR- KRAFTRAED I'I(IPEDS 242 881

252 A9A
v 8483
s 8483
s 8483
s 8{83
s 8{83
v 81183
v 8483

10 410
10 580
10 909
50 9r2
50 990
90 100
90 920

KURBEL-/-HELLE A EISEN/STAHL GEGOSSEN
AND KURBELN U KURBEL}.IELLEN
AND }{ELLEN EINSCI}L NOCKENNELLEN
SCHl.lt t'16RAED USl,.l EISEN/STAHL AND Zt'lECK
AND SCH}.IIJNGRAEDER RIEHEN SEILSCHEIBEN
TEILE V ].IAREN D POS 81183 F ZIV LUFTFZ
EISEN/STAHLTEIL GEGOSSEN F POSIT 8483

244 0s5

242 430
242 423

s 8{81
s 8481
s 81181

40 1OO UEBERDRUCK- SICHERHEITSVENTIL EIS/ST
io 5oo aHo UEBERDRUcK- u SIcHERHEITSvENTILE
80 799 AND VENTILE A AND STOFFEN

242 9L3
242 919
250 395

242 909
S 8481 90 OOO TEILE V ARI'TATUREN U AEHNL APPARATEN 238 {69 242 9L9 244 058

252 gtt
S 8417 IO OO2 NICHTELEKTRISCHE METALLSCHHELZOEFEN 242 zlr

242 9L3
V 8416 20 OOO AND BRENNER EINSCHL KOMB BRENNER
v äsi6 io 000 aurol'r FEUERIINGEN MEcH BEScHIcKER usl"l

V 8{15 90 OOO TEILE V BREI{NERN AUTOH FEUERT$I6EN-US!'I
s ai17 9o oo9 TErLE v NI ELEKTR INouSrR-LABoRoEFEN

s 9024 10 910 UNIVERSAL/ZUGFESTIGKPRUEFI'IASCH HET KG

i söZa io sio HaeRTepRUTFMAScHINEN ust"l F HETALL KG

§ 5o2s ro 999 AND IIaTERIALPRUEFI'IascHIN usl'{ F HETALL

V 902{ 80 990 AND PRUEFI'IASCHINEN F ANO STOFFE
V iOgT gO 990 AND I,IESS- PRUEFINSTRUMENTE USI'J

2$ 412
24L 412

24? 914

242 9L5

242 916

242 917

241 418

250 755
250 755
250 755

KG 250 755
252 54t

v 9024 90 000
v 9031 90 900

TEILE U ZUBEHOER F PRUEFI"IASCHINEN
AND TEILE ZUBEHOER F I.IAREN D KAP 90

KG 250 756
250 752

242 9t3
V 81105 90 OOO TEILE V GENERATOR- MSSERGASERZG USI"I 242 479

503



ANHANG 2

SI(FNR

242 9t9

24? 322.

242 927

242 329

2*2 932

242 936

ANHANG 2

SYSTEI'TATIK DER PRODUKTII]NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJ}IGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPIJNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIf{G IN SIO-NR ... ...

SCHHERP

AND MASCHINEN APPARATE U GERAETE
TEIL V AND T,TASCHINE APPARAT GERAET
UEBERDRUCK- SICHERHEITSVENTIL EIS/ST
ANO UEBERDRUCK- U SICHERHEITSVENTILE
TEILE V ARI'IATUREN U AEHNL APPARATEN

242 942
252 383
242 30r
242 901
242 309

89 809
90 989
{0 100
40 900
90 000

242 321

8479
8479
8481
81181
8{81

244 053
2{4 053

242 349
242 349

250 353
250 353
24r 431 242 476
24L 43t 242 478 244 053
24t 43t 242 476
2Sr S3t 242 478

S 81114 59 9OO AND VENTILATOREN
81 900
90 100
90 900
39 100
39 300
39 510
39 710
39 750
39 990

81115
8415
84r5
8421
a42t
as27
as27
842L
842t

s

S
s
s
s
s
s

v 81t07 33
v 8407 311
v 8407 34v 8407 34
s 8407 90v 8407 90
s 8407 90
s 8407 90v 8407 90

900 aND HUBK0LBI'|0T F KFZ >250-r000Cl,B ST
3OO HUBKOLBENMI]T KFZ IOOOC]'EI GEBRAUCHT ST
910 HUBKOLBENMI]TOREN NEU KFZ <15OOCITI ST
990 HUBKOLBENMOTOREN NEU KFZ >lsOOCI'B ST
104 AND OTTOHOTOREN < zSOCI.E} >{K],J ST
7OO AND OTTOHOTOREN >2sOCI,EI GEBRAUCHT ST
9IO AND OTTOHOTOREN NEU <IOKH ST
930 AND OTTOHOTOREN NEU >1OKI,T-5OKI,.I ST
990 AND OTTONOTOREN NEU >sOKI,.I ST

20 100 DIESEL- HALB0IESELM0T IND Mü{TAGE ST
20 370 DIESELMOT F ACKERSCHLEPPER >IOOK],.I ST

244 027
zqs o27
24q 027
245 027

8409 91 OO9 ANO TEILE V MOTOREN M FREHDZUENDI'NG
842L 23 9OO AND OEL- KRAFTSTOFFILT F KOLBVERBRTIOT
8421 31 9OO AND LUFTANSAUGFILTER F KOLBENVERBRHOT
8d21 99 OO2 TEILE V APP 2 FILTR REINIG V FLUESSK
8421 99 006 TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN

245 1s0
244 027

244 027
244 027

244 027

2111t 0s5
244 0s5
254 053
242 479
242 9q9

254 027v 8408
s 81108 244 035

v 8409 99
v 8d21 23
v 8,1X21 3I
v 8421 99v 8d21,,99

OO9 AND TEILE V MOTOREN M SELBSTZUENDUNG
9OO AND OEL- KRAFTSTOFFILT F KOLBVERBRHOT
9OO AND LUFTANSAUGFILTER F KOLBENVERBRMOT
OO2 TEILE V APP Z FILTR REINIG V FLUESSK
006 TEILE V APP.Z FILTR REIIII.I.G V CASEN.

2SS 055
2411 055
2{4 055
242 479
212 945

V, 8{06 19: 9OO, ANt} DAI.fFTURBINEN ,

V.81I@ 90] OOO. TEILE VON DAMPFTURBTNEN.
s:-8412 2$ 990 AND HASSERKRAF:il'TASCIIINEN

S,8EOB 19' 9OO AND. DAI"IFFTURBINEN

S A4OE 90 OOO TFILE VON OAI1FFTURBINEN

?42 93F
2!2 997

ST 242 9?8

242 931

sT 2{2 93?

242 93?

2U 932

242 987

2SZ 938

2q2 952

242 943

q
29, !180
9Ö 5008l st00
91 900

8,4LZ
, aslz;

81113
8n13

10
10'
20

841'4
8!1I14,
8111,11

AiID I,,IASSERKRAFT}IASC}IINEN
TEILE V AND HYDRTR.IOTOREN
AND FLUE,SSIGKEITSPWPEN
TEILE V AND FLUESSIGKEITSPUMFEN

242 9S1l
212 356

242 94r

ST

STS 841T 8I,9OO AND GASTURBINEN « SOOOKH
S 8411 93 9OO TEILE V ANO GASTURBINEN

2:54 027 2{8 380
244 330

252 532
252 532

s
s.

BOO DIFFUSIONS- KRYO- ADSORPTIO{SPUI'IPE ST
9OO AND VAKUUMPUMPEN ST
990 AND HANO- OD FUSSBETRIEB LUFTPUT,IPE ST 210 590

S 8425 20 909 AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE

S 81167 11 9OO AND HANDGEF ROTIER ORUCKLUFTNERKZG ST

242 22r 252 477 242 5rr 242 727

252 245

210 390 242 959
242 953 245 181 2s0 539 252 538

242 9SS

242 947
s 8414
s 8414
Y 8425
v 8467v 9026

90
90
90
32
90

100
909
009
009
900

242 5t9
242 263
250 752

TEILE V LUFTPUT'IP/KOMPRESS US}.I ZIY LFZ
TEILE V ANO LUFTPUMP LUFT/GAS KOI.,IPRES
TEILE V AND APPARATEN DER POS 842,9
TEILE V AND HANDGEF DRUCKLUFTI.IERKZG
AND TEIL ZU8 HESS/UEBI"IACHINSTR UShI KG

ST
ANO KLII'IAGER M KALTERZVR U UMKEHRVENT
TEILE V KLI],IAGER M/OH KAELTERZ ZIV LF
TEILE V AND KLIi'IAGERAETEN POS 8415
AND APP Z FILTR REINIG V 6A5 ZIV LFZ
AND APPARATE Z FILTR OD REINIG V LUFT
FILTRIERAPP F ANO GASE NASS VERFAHREN
FILTRIERAPP F AND GASE KATALYT VERFAH
FILTRIERAPP F AND GASE THERM VERFAHR
AND APP Z FILTR REINIG V AND GASEN

242 348

504



ANHANG 2ANHANG 2

SI IFNR

242 948

242 949

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNWGEN (SIO) 1990

. UEBERSICHT DER SCHI.GRPUNKTMAESSIG ZI,IGEORDNETEN BZH. VERI,IACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURzBEZEICHNI'NG (t.lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

SCHHERP

V 8479 89 809 AND I'IASCHINEN APPARATE U GERAETE 242 942
V 8508 80 9OO AND ELEKTRFHANDI.IERKZEUGE ST 250 345

v 84111
s 8414
s 8415
s 81115
v 8419
s 8llzl

90
90
90
90
90
99

242 947

V 8479 90 989 TEIL V AND MASCHINE APPARAT GERAET
V 8508 90 OOO TEILE V ELEKTR(FHANDNERKZEUGEN

ANO GEFRIER- TIEFKTRUHEN >{OO-8OOL ST
AND KUEHLMOEBEL ST

S 81118 69 910 ABSORPTIONS}.IAERMEPUMPEN ST
S 81118 69.990 AND EINRICHTUNGEN Z KAELTEERZEUGUNG

V 81114 90 909 TEILE V AND LUFTPUMP LUFT/GAS XOMPRES 242 947
S 8{18 99 9OO AND TEILE V KAELTEERZEUGTJNGSGERAETEN

100
902
100
900
902
006

TEI
TEI
TEI
TEI
TEI
TEI

LE V LUFTPUMP/KOHPRESS US'.I ZIV LFZ
LE V AND VENTILATOR OD ABZUGSHAUBE
LE V KLINAGER M/OH KAELTERZ ZIV LF
LE V AND KLIMACERAETEN Pt)S 8415
LE V AND hIAERMEAUSTAUSCHERN
LE V APP Z FILTR REINIG V GASEN

242 26t 2s0 529
242 948
24? 948

250 531
250 531

250 539

242 479 . 242 439 242 479 242 5L9 242 922 252 929 250 357
252 598

242 9A3
250 346

250 531
242 357

242 951
s 8418 30 990
s 8{18 50 990

242 952

242 353

252 955

242 955
s 8413 20
v 8{13 30
s 8413 50
s 8413 50
s 8413 50
s 8,{13 50
s 8413 s0
s 8413 50
s 81113 70
s 8413 70
s 81113 81

900
900
712
719
732
794
900
909
690
800
900

AND HANDPUT4PEN ST
AND KRAFTSTPUNPEN US14 F VERBRMOTOR ST
AXIAL- U RADIALKOLBENPUMPEN ST
ANO HYDROKOLBENPUMPEN ST
AND KOLBENPUMPEN DRUCK < sOBAR ST
AND KOLBENPUT,IPEN DRUCK ) SOBAR ST
AND OSZILLIERENOE VERDRAENGERPUHPE ST
AND ROTIERENDE VERDRAENGERPUMPEN ST
AND RADIALKRPUMP EINSTUF EINSTROEM ST
ANO RADIALKREISELPUMPEN ]',IEHRSTUFIG ST
AND FLUESSIGKEITSPUI'IPEN ST

242 3L2
254 055

242 259
252 259
242 259
252 259
242 253
242 3L2
242 973
242 973
252 312

238 {69

242 471

242 3t2
242 640

S 84T3 91 9OO TEILE V ANO FLUESSIGKEITSPUI'PEN

242 938

242 269 242 319 242 479 242 938 2q2 975

242 358

242 96t

v 81121 l9 999
s 81151 29 000

ZENTRIFIJGEN F AND ZNECKE
ANO TROCKNER F 6ARN GEI,IEB SPII'JNSTI.IARE

TEILE
TEI LE
TEI LE

242 965

242 479

242 967

242 984

242 977

242 973

242 974

V 8{19 39 OO9 TROCKNER F AND ZlüCKE

v TR0CKNERN U-PoS 8111931-8111939
V AND ZENTRIFIJG TROCKENSCHLEIJO
V TROCKNERN F MESCHE GARNE USH

2U 6t4

242 slt

242 stt 242 36l

242 5t3
250 540

252 962

2U 965

s 8{19 32 002 TRoCXNER F HoLZ

S 84T9 39 OO9 TROCKNER F ANO ZHECKE

901
009
002

90
91
90

s

S

8419
8427
81151

243 L24
252 042

V 8470 90 OOO FRANKIERMA AEHNL }IASCH M RECHENI..IER ST
V 9006 52 OOO AND PHOTOAPP FILMROLLENEREIT (35MM ST

S 81123 81 lOO SORTIER- SELBSTST KONTRhIAAGE <3OKG ST 256 8
S 81123 81 9OO AND ],IAAGEN ( 3OKG HOECHSTLAST ST 256 8

15
15

v 8{13
v 8413
s 842,{\ 8424
v 81128

24? 9SS
242 954

252 974
242 342
242 297

252 955
242 973

70 690
70 800
10 903
89 900
90 999

AND RADIALKRPUHP EINSTUF EINSTROEH ST
ANO RADIALKREISELPUMPEN I,IEHRSTUFIG ST
AND FEUERLOESCHER
AND ]'ECH APP Z VERTEIL -SPRITZEN USI.I
AND MASCH APP GER Z BE- ENTLADEN USI.I

V 8413 91 9OO TEILE V AND FLUESSIGKEITSPUMPEN
V 8424 10 909 AND FEUERLOESCHER

V 8{28 90 999 AND MASCH APP GER Z BE- ENTLADEN USH 242 237
242 975

505



AM{AIIG 2
ANHANG 2

SI O-NR

242 9?6

242 977

242 974

242 942

2U 383

2A 99?

a42 98r

243 119

v 8483 40
s 8{8{ 10
s 8484 90
s 8485 90
s 8485 90
v 81185 90

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUI'IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.{ERPUNKTI'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
Z0 I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (NA) SIFNR VERNACHLAESSIGU'IG IN SIFNR "' "'

SCH}IERP

V 8431 39 909 TEILE V ANO HASCH APP U GER POS 8428 242 295

V 8.q79 89 809 AND I,IASCHINEN APPARATE U GERAETE
S 8485 IO lOO SCHIFFSSCHRAUBEN US}.I A BRONZE ST
S.8485 10 9OO SCHIFFSSCHRAUBEN USI..I A AND STOFFEN ST

242 982

252 Slt
242 5ll
242 511

242 L34
242 223
2118 390

238
234

469
469

999 ANO GETRIEBE SOHIE KUGELROLLSPINDELN
SOO I,IETALLOPLAST DICHTI'NGEN F AND ZI^IECKE
9OO SAETZE ZUSSTELL V OICHTUNG ANO ZHECKE
590 ANO TEILE V MASCH USI,'I A ST AND BEARB
7OO ANO TEILE V MASCH APP GERAET A KUPFER
9OO ANO TEILE V I'IASCH APP GER A AND STOFF

242 421
244 055
244 055
238 469
238 469

210 310

v 8425
v as24v 8425
s 842{
v 8456
v 8479
v 81179
s 8479

v 8515 80 909 aND EL SCHI^IEISSMASCH DER PoS 85!5 ST
V 8608 OO TOO GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENI,{E6
V 88OB 0O 3OO SIGNALGERAET USl,'l F SCHIENENIüG 0 DCL

89 100
89 310
89 390
89 900
20 009
10 009
89 r00
89 809

T,IASSERSTRREINAPP t4 M0T0R HEIZV0RR ST
AND HASSERSTRREINAPP MOTORL(7,sKN ST
AND I"IASSERSTRREIMPP H()TORL)7,sKI.I ST
AND MECH APP Z VERTEIL -SPRITZEN USI^I

AND ULTRASCHALLI,IEßKZEUGI'IASCHINEN ST
AND ]'IASCH F O STRASSEN- HOCH- TIEFBAU
HYDROPNEUM AKKUMULATOREN USH ZIV LFZ
ANO I,TASCHINEN APPARATE U GERAETE

242 S7t 242 973 250 522

242
242

275
977

242 427 242 428 242 715 242 Sl3

242 q77 2U 479 2* 519 242 9t9

252 236
242 948

250 347
250 taz
230 377

242 5t9
242 140
242 23?
2118 390

V 8424 90 OO9 TEILE V AND APPARATEN DER POS 81124
v 8{66 83 8O0 at{D TErL ZUBEIIOER F }{ASCH PoS 845q-61
v 81174 90 SOg IEILE v t'lASCtl APP F AND HII'IERAL ST0FF
V 8479 90 TOO TEITE V AND iIASCH APP 6ER F ZIV LFZGE
S 8479 gO 989 TEIL V AND.]4ASCHINE APPARAT GERAET

v 8{12 90 100 TEILE V ANE l'10T0ß I(RAFTItASCH: Zlv LFZ
V 8412 90 g6O TEILE V AND HVOROFIOTORE}I

Y 91101 OO OO2 HALB- VOLLAUTOMATISCHE GEhIETI.RE USH ST
v .3or oO oo4 PANZERBUECHSE -FAUST BAä}OKA USI,,I ST
V 9301 OO OO9 ANOERE KRIEGS}IAFFEN ST

242 L7A
242 943

242 439
252 5SA

2118 390
242 3?8

2s6 390
2SE !90
258 :t80

243 L24

S 8473 10 OO0 TEILE ZUBEH SCHREITB- TEXTYERARBI'IASCH

S 8{70 90 OOO FRANKIERI,TA AEHNL MASCH H REC}IE]{dER ST

v B4{3 12 0oO BOGENoFFSETIASCH PAPfoRl'l ( 22X36CH ST 252 727

238 1l€9 21t3 530

242 968

2{3 159 2113 530 256 815

24? r4L

243 r49

253 520

243 530

V 8,4113 90 9OO ANO DRUCK-HILFSMASCH-TEILE U APPARATE
S 8{73 40 OOO TEILE ZUBEH F AND BUEROMASCH -APPARAT
V 9OO9 90 9OO TEILE ZUBEH F AND PHOTOKOPIERAPPARATE

242 729

252 098

243 159
V 8{73 40 OOO TEILE ZUBEH F AND BUEROHASCH -APPARAT 253 lqg

243 510
S 8471 92 lOO EIN- OD AUSGABEEINH F ZIV LUFTFZ ST 243 520
§ erzi 52 5oo aruo EIN- oD aUSGABEEINHEITEN sT 2s3 520
§ eszi sg loo SpEIcHEREINHETTEN F zIV LUFTFAHRZ sr 243 520

V A471 92 1OO EIN- OD AUSGABEEINH F ZIV LUFTFZ
V 8471 92 9OO AND EIN- OD AUSGABEEINHEITEN
V 8471 93 lOO SPEICHEREINHEITEN F ZIV LUFTFAHRZ

sT 21t3 510sT 243 510sT 2{3 510

V 8II73 10 OOO TEILE ZUBEH SCHREIB- TEXTVERARBI'TASCH
S 8II73 30 OOO TEiLE ZUBEH F I4ASCHINEN D POS 8471
V 8473 40 OOO TEILE ZUBEH F AND BUEROMASCH -APPARAT

2113 119

243 r49
238 {69

s 8703 21 100
s 8703 31 100
v 8703 90 900

PKI.I VERBRHOT H FREMDZ <IOOOCI,EI NEU ST
PKN VERBRI,,IOT SELBSTZ <15OOC1iB NEU ST
AND FAHRZ Z PERSONBEFOERD AND MOT ST

245 016
245 0L2 2411 015

244 0t4

244 olt

506



ANHANG 2

SI(FNR

244 0t2

244 0t3

244 074

254 0t3

244 076

245 077

24$ 02t

244 023

244 027

244 03t

211{ 035

ANHANG 2

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECTINIJNGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI"IERPUNKT]'TAESSI6 ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
Z() MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I"IA) SIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR .,. ,..

SCHI.IERP

8703
11
1ll

22
8703 31
8703 90

C 190 pKl.r VERERHoT FRZG>1000-1500Ct'Ei NEU ST
lOO PKI,I VERBRMOT SELBSTZ <IsOOCI,E} NEU ST
9OO AND FAHRZ Z PERSONBEFOERD ANO HOT ST

244 0L6

zSq 0t4 245 0t
244 oLq 244 0t

24q 05L

244 ort 244 0t2
244 047

8703
8703
8703
3703
8706

8703
8703
8703
8703

s
s

s

s

23 190
32 190
90 100
90 900
00 910

PKr^l VERERM0T FRZG>1500-3000c1'l!l NEU ST
PKI,I SELBSTZUENDG )1500-25OOCM3 NEU ST
FAHRZET'GE MIT ELEKTROMOTOR ST
AND FAHRZ Z PERSONBEFOERD AND M(!T ST
FAHRGESTELL F PKI^I ST

SCHNEESPEZFAHRZ UShI KOLBENVERBRHOT ST
SCHNEESPEZFAHRZ USI.I H AND HOTOR ST
PKI,.I VERBRHOT FRZG>1500-3OOOCI.TI NEU ST
PKI,I VERBRHOT FREMDZG >3OOOCM3 NEU ST
PKI,.I SELBSTZUENDG >1500-25OOCI'E} NEU ST
PKH VERBRMOT SELBSTZDG>25OOCI4:} NEU ST
AND FAHRZ Z PERSONBEFOERO AND HOT ST

244 0
244 0

244 023
2S$ 0r4

244 073
244 0L32{{ 015

7
7

23 190 PKl.l vERBRHoT FRZG>1500-3000C1'Ei NEU ST
32 190 PK],,r SELBSTZUENDG )1500-2500ct't| NEU ST
33 190 PKI,{ VERBRMOT SELBSTZDG>2sOOCI,EI NEU ST
90 9OO AND FAHRZ Z PERSONBEFOERD AND I'IOT ST

SCHNEESPEZFAHRZ US}.I KOLBENVERBRHOT ST
SCHNEESPEZFAHRZ USI.,I M AND HOTOR ST
PKI.I VERBRMOT I.,I FREMOZ <IOOOCIß NEU ST
PKI,I VERBRMOT FRZG>1OOO-15OOCI'[I NEU ST
PKH VERBRMOT SELBSTZ <15OOCi,EI NEU ST
AND FAHRZ Z PERSONEEFOERD AND ]'IOT ST

244 0L3 244 075 Z4S 0L6 244 077

s 8703 24 100 PKr.,t VERBRT'|oT FREMDZG >3000ct{l NEU ST
S 8703 33 190 PKI,.I VERBRMOT SELBSTZDG>25OOC]'E} NEU ST
V 8703 90 9OO AND FAHRZ Z PERSONBEFOERD AND HOT ST

244 0L7
24tt 01s

254 027
244 0L7

245 017 245 047
2SS 017

s 8703 10
s 8703 t0
v 8703 21
v 8703 22
v 8703 31
v 8703 90

100
900
100
190
100
900

v 8703
v 8703
v 8703
v 8703
v 8703
v 8703
v 8703

10
l0
23
24

r00
900
190
100
190
190
900

245 otS

24? 223
242 223

254 0L7
24q 0r2
244 0L7
244 Al4

2{4 016
2114 016
245 0t3
245 ots
245 073
245 015
244 074

32
33
s0

v 8703 211 100 PKr,,r VERERMoT FREMDZG >3000Crß NEU ST
S 8706 OO 190 FAHRGESTELL F AND BUS U LKI4 ST
V 8706 OO 990 AND FAHRGESTELLE F ANO KFZ ST

S 8702 90 9OO'ANDERE OI'NIBUSSE
S 8703 90 IOO FAHRZEUGE MIT ELEKTRI»IOTOR
S 8706 OO g9O AND FAHRGESTELLE F AND KFZ

244 0L5

2SS 023
24q 03L

244 053
244 0L3
244 02r 254 03t

2115 150

245 150

242 327
242 927

245 041

ST
ST
ST

8407
8407
8407
81107
8407

33
31r
3S
34
90
90
90
90
20
81

900
300
910
990
700
910
930
990
100
900

ST
ST
ST
ST
STsr 242 921sI 242 921
ST
STsI 252 94t

sI 242 372
STsr 244 027sr 244 023

sr 2u 927

8407
8{07

ANO HUBKOLBMOT F KFZ >250-IOOOC]'E}
HUBKOLBENMOT KFZ IOOOCI'EI GEBRAIJCHT
HUBKOLBENMOTOREN NEU KFZ <IsOOC]{I
HUBKOLBENI'IOTOREN NEU KFZ >lsOOCI'B
AND OTTOMOTOREN >2sOCI,GI GEBRAUCHT
AND OTTOI,IOTOREN NEU <IOKI.I
AND OTTOT,IOTOREN NEU >10K1+5OKI^I
AND OTTI,I'IOTOREN NEU >50K1,.I
DIESEL- HALBDIESELI'IOT IND HONTAGE
AND GASTURBINEN ( sOOOKI.I

242 321
242 321
242 32t
242 927
242 921

8507
8408
8{11

244 047

245 043

V 8701 30 OOO GLEISKETTENZUGHASCHINEN
S 87OI 90 9OO ANDERE SCHLEPPER
V 8706 OO 190 FAHRGESTELL F AND BUS U LKH
V 8706 OO 990 ANO FAHRGESTELLE F AND XFZ

V 8408 20 370 DIESELI{OT F ACKERSCHLEPPER >lOOKl.I

V 8701 10 9OO EINACHSSCHLEPPER >AKI.I LEISTUNG
V 8701 90 9OO ANDERE SCHLEPPER

V 8702 90 9OO ANOERE O.NIBUSSE

244 047
8703 10 r00 SCHNEFSPEZFAHRZ USl.r KoLBENVERBRMoT ST
8703 90 9OO AND F^HRZ Z PERSONBEFOERD ANO MOT ST

244 016
254 otS

sT 242 318sT 21t,q 031

sI 244 023

sT 211{ 0r3
2{4 051

V 8706 OO 910 FAHRGESTELL F PKN

507

s
s
s
s
s

s
s



ANHANG 2

SI(FNR

244 051

ANHAIIG 2

SYSTE]'UTIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPIJT-RECHNIT{GEN (SIO} T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKT}IAESSIG ZUGEORDNETEN BZ1"I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIIFNR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (I..IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGTI\ß IN SIFNR ... ...

SCH}€RP

v 8708 99
v 8708 99
v 8708 99

244 053
234 0r0
244 033

910 AND TEILE ZUBEH A STAHL GESENKGESCHI,I
992 AND TEIL ZUBEH A EISEN STAHL GEGOSSEN
999 AND TEILE ZUBEHOER F ANO KFZ-HONTAGE

81121 39 710
8425 4t9 909
8481 30 100
8481 90 000
8512 40 000
8512 90 000
8516 29 990
8708 10 100
8708 10 900
8708 29 100
8708 29 900
8708 31 100
8708 31 990
8708 39 100
8708 39 909
8708 {0 902
8708 50 902
8708 70 500
8708 70 990
8708 80 900
8708 91 900
8708 92 900
8708 93 902
8708 911 900
8708 99 S10
8708 99 999

244 055
s 8{109. 91 009
s 8409i 99 009
S 8413 38.9o0r
s 8{21 23r 9Ir0
s.,ed21 3L 900,
s 8483 10 410
v,8483 10 5SO
vr 8{l*} 30. gdo
v 8i118.4 10 gO0
v 8{84 90,900

zS:t 071

2SS 053
S 7OO9 10 OOO RUECKSPIEGEL F FAHRZEUGE ST

8414 59 9OO AND VENTILATOREN ST
81115 81 9OO AND KLII'tAGER M KALTERZVR U UMKEHRVENT

FILTRIERAPP F ANO 6ASE IGTALYT VERFAH
AND HUBI,,IINDEN ST
RUECKSCHLAGKLAPP/-VENTIt F REIFEN USH
TEILE V ARMATUREN U AEHNL APPARATEN
ELEKTR SCHEIBENI^IISCHER-ENTFROSTER USI.I
TEILE V ELEKTR BELEUCHT-SIGNALGER USI^I
ANO EL GERAETE F RAUMBEHEIZUNG USN ST

AND KAROSSERIETEIL F IND KFZ-HONTAGE
AND KAROSSERIETEIL F AND KFZ-I,IONTAGE
BREHSBELAEGE F INDUSTR KFZ-MONTAGE
ANO BRETISBELAEGE F ANO KFZ-i'IONTAGE
BREMSE SERVOBREMSE USI'I F IND KFZ-MONT
BREHSE SERVOBREMSE USI,I F ANO KFZ-MONT
SCHALTGETRIEBE F SCHLEPPER-HONTAGE
TRIEBACHSEN USI.I F SCHLEPPER-HONTAGE
RAEDER-TEILE ZUBEH A ALU AND KFZ-I'IONT
AND RAEDER-TEILE ZUBEH F AND KFZ-HONT

254 013
V 8716. 9O 9OO ANDERE TEILE FUEE. AMAENGER zLS 475

zs{ 07s
S 87T6 90 IOO FAHRGESTELLE FUER ANHAENGER
S 87T5 90 9OO ANDERE IEILE FUER ANIIAENCER

245 1S0
33 9OO AND HUBKOLBMOT F KFZ )250-1OOOCI'E}
34 910 HI,EKOLBENMOTOREN NEU KFZ <lsOOCI,B
90 10{ ANo 0TT01,|0T0REN < 250C1'ß >4Ktl

245 181
HANDPUMPEN F FAHRRAEDER ST
TEILE V AND LUFTPUMP LUFT/GAS KOI'IPRES
RUECKSCHLAGKLAPP/-VENTIL F REIFEN UShI
TEILE U ZUBEHOER F ROLLSTUEHTE UShI
TEILE V RATII'IEN U GABELN F FAHRRAD US}{
SAETTEL F FAHRRAEDER UShI ST
TEILE V PEDALEN U TRETLAGER F FAHRRAD
AND TEILE U ZUBEHOER F FAHRRAEOER USI,.I

V 8481 30 1OO RUECKSCHLAGKLAPP/-VENTIL F REIFEN USI.I 2{4 053
S 871Ii 11 OOO SAETTEL F KRAFTRAEDER U MOPEOS ST
S 871q 19 OOO AND TEILE U ZUBEH F KRAFTRAD U I'IOPEO

245 530
V 8716 SO IOO FAHRGESTELLE FUER ANHAENGER 244 075

245 075V 8716 90 9OO ANDERE TEILE FUER ANHAENGER

245 110
S 8901 1O IOO SEEFAHRGASTSCHIFFE US].I BRT ST

s

(
s
s
s
s
S
s
q

e

s
S
S(
R

s
s
5

STOSSST U TEILE F INOUSTR KFZ-I'IONTAGE
STOSSSTANGE U TEILE F AND KFZ-NONTAGE

227 4t5
242 348
242 948
242 948
242 283

245 181 245 185
24? 909
250 385
250 385
250 5111

210 390 242 319
2r0 390 242 379
252 3L9
242 379
210 390 242 319
210 390
242 373

242 379
242 379
242 373
252 3?9
242 379
242 379

210 390
210 390

238 469 242 922
238 469 242 925
242 954
242 322 24? 329
242 522 242 929
242 490

212 590
alo 380

258 670

245 051
238 1159 242 379 245 051

2A? 890
293 8s0
zsz s7a
252. 978

STOSSOAEHPFER F ANDERE KFZ-MONTAGE
KUEHLER F ANOERE KFZ-MONTAGE
AUSPUFFTOPF -ROH8 F ANO KFZ-HONTAGE
SCHALTKUPPLUNGEN -TEILE F SCHLEPPER
LENKRAD -GETRIEBE USW F ANO KFZ-MONTG
AND TEILE ZUBEH A ST^HL GESENKGESCH}I
aND TEILE ZUBEIT0Eß F aND KFZ_iIoNTAGE

AND TEILE V MOTOREN M FREI,IDZUENOTITIG
Ahts TEILE V NOIO*EN M SELBSTZUENgIJNG
ANO KRAFTSTFTXfEII. US}I. F VERBRT{OTOR ST
AND OEL- KRAFTSTSFFILT F KOLBVERBßi'IOT
ANO LUFTANSAIIGFILTER F KOLEENVEf,BßHOT
KUREEL-/-HELLE.] A EISEI*/STAHL GEGOSSEN
aN0 KUß8ELN U KUfiBELI.IE|LEN
OLEI.TTAGEfi U LAGERSCHAITEN.
i-IETALLOPIAST DICHIWEEI{ F aN0 Z+,ECKE
SAETZE ZUSSTELL V DICHTI,,NG AI}IO Z}ECKE

242 379
242 379
242 379
210 390

S 8707 90 9oo ANO KAR0SSERIEN F AND LKH-MO'IIA6E ST
S 8716 90 300 KAR0SSERIEN AUFBAUTEN' FUER ANtlaEl'lGEß

245 530
210 390 238 1159 242 3r9 242 339 244 073 2ll5 S30
256 652

20 910
90 909
30 100
20 000
91 900
95 000
96 900
99 900

8.407
e40?
8rrc7

8414
841 {
81t81
8?74
87LS
a7t4
87t4
a7t4

sI 245 027sr 244 027sr 242 32r

0
0
0
0

238

270
2t0

245 185

s

s
s
s
s
s

242 947
244 053

2t
2l
2t
2l

390
390
390
390
1169

390
390

246 185

248 t70
s 89011 00 100 SCHLEPPER ST

508

246 240



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

246 t70

246 185

246 280

246 300

v 8901 10
v 8903 99
v 8903 99
v 8905 90
v 8906 00
s 8906 00

, SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{6EN (SIO} T99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPIJNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZ]'I. VERNACHLAESSIGTEN }TA-NR GEORDNET NACH SI(H'IR -
ZO I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (}.|A) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR "' '"

SCHt,.IERP

s 8906 oo 910 aND SEEhIASSERFAHRZEUGE sT 2116 185

100
910
990
900
910
990

SEEFAHRGASTSCHIFFE USI,.I BRT
AND SPORTBOOT 6EI.I>1OOKG LANG(7,5H
AND SPORTB0oT GEr.»100K6 LANG>7,5N
ANDERE FEUERSCHIFFE USI.I
AND SEEI.IASSERFAHRZEUGE
AND }.IASSERFAHRZETJGE GE],.I >lOOKG

SEGELBOOT A M HIMOT GEI.I <IOOKG ST
ST

SCHLEPPER ST
AND HASSERFAHRZEUGE GEI,.I <IOOKG ST
AND I.IASSERFAHRZEUGE GEhI )IOOKG ST

ST
ST
ST
ST
ST
ST

246 110
246 300
2{6 300
246 SS0
246 L70

v 89011 00 100
s 8905 00 930
v 8906 00 990

246 L70

2116 18S

246 280

2L3 2U 258 840

SPORTBOOT
SPORTBOOT
SPORTBOOT

8903 91 91p AND
8903 99 r00 ANo
8903 99 S10 AND
8903 99 990 AND

s
S
s
s

ust^t GEI^I <100KG
GEIDlooKG LANG<7,5H
GE!,»100KG LANG>7,5M

258 6110
258 640
21t6 185
246 185

246 185 246 450

ST
ST

ST
ST
ST
ST

246 440
V 8905 90 9OO ANDERE FEUERSCHIFFE USI'{ sr 246 1150

2116 450
S 8905 90 9OO ANDERE FEUERSCHIFFE USI'I ST

257 007
V 9888 86 OOO FABRIKATIONSANL VERKEHR UST'I KERAMIK 240 I82

247 003
8607 30 1OO ZIJGHAKEN USH STAHL GESENKG F SCHIENFZ 23A 4IA
e6öu äö eoo aNo ZUcHAKEN PUFFER ust',l F ScHTENFAHRZ 238 4rB
8607 99 3OO I^IAGENKAESTEN AUFBAUTEN US[.I F SCHIENFZ
SSOZ SS 9OO AND TEILE F ANO SCHIENENFAHRZEIßE

s
s

234 010
210 390

050
030 234 050

234 030
234 010

234
234

247 0t4

241 0t6

247 0q0

24A tqo

248 180

248 320

v 8603
s 860s
s 8606
s 8606

v 8479
v 8479

10
00
20
99

OOO TRIEBI,IAGEN USH M NETZSTROMSPEISUNG
OOO PERSON GEPAECKI,'IAGEN USI,.I SCHIENGEB
OOO NAERMEIS()L OO KUEHLMGEN SCHIENGEB
OO9 AND SPEZIALGUETERhTAGEN SCHIENENGEB

247 0t6
247 otB
24? OS0
247 040

247 014
24? ots

v 8606 20 OO0 MERHEISoL 00 KUEHLI,IAGEN SCHIENGEq ST
v e6oe 5s oo9 AND SPEZIALGUETERIIaGEN ScHIENENGEB sr

zs7 ots
247 0t4

24A 120 v 8802 20 loo ZMTaRRFLUEGELFLTßZG UShl (2000KG sT 2t8 l1l0

S 8503 10 OOO TRIEBI,,IA6EN USI.I M NETZSTROMSPEISUNG ST
V EEOS OO OOO PERSON GEPAECKMGEN USI,.I SCHIENGEB ST

S 8802 20 lOO ZIV STARRFLI'EGELFLUGZG USN <2OOOKG ST
v aeo2 Eo ooo RAUttFAHRz sarELLrrEN TRAEcERRAKETE sr

24A L20
248 320

89 lOO HYDROPNEUM AKKUMULATOREN USI.I ZTV LFZ
90 1OO TEILE V ANO NASCH APP GER F ZIV LFZGE
ro 5oo pnopEut-ER RoToREN TEILE F AND LUFTFz
20 1OO FAHRGESTELLE U TEILE F ZIV LUFTFAHRZ
io too alto rErLE F zIvILE HUBScHRAUBER usl',l
io gog aruo rEILE v AND HuBscHR STaRRFLUEGLER
90 lOO TEILE VON DRACHEN
5o gro ano rEILE F aND zlv LUFTFAHRzEUGE
90 990 AND TEILE F ANO LUFTFAHRZEUGE

248 390
248 390

s
s
S
s
s
s
s

8803
8803
8803

S 8802 50 OOO RAUT.IFAHRZ SATELLITEN TRAEGERRAKETE ST

238 1169
248 ?50
248 750

30
91

8803
8803
8803
8803

8413
81113

238 1169
24A ?40
24A 740
248 740

248 7q0

2118 330

2{8 380

8411 91 900
81111 99 900
81112 90 300

100
100

TEILE V AND TURBO-STRAHL-/PROPELLTRI.I
TEILE V AND GASTURBINEN
TEILE V AND STRAHLTRIEBI.ERKEN
KRAFTSTPU],IP US],.I VERBRI'IOTOR ZIV LFZ ST
TEILE V FLUESSIGKEITSPU]'IPEN F ZIY LFZ

ST

2{8 390
242 941
2118 390
248 390
2118 390

2U 941

248 140

v 81111 8t 900 aND GASTURBINEN < 5000Ktl

2118 390
S 8411 91 9OO TEILE V AND TURBO-STRAHL-/PROPELLTRI'I

509

248 330



ANHANG 2

SIIFNR

2{8 390

258 740

250 130

ANHANG 2

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) i99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIJNKTMESSIG ZIJGEORDNETEN BZhI. VERNACHLAESSIGTEN ],.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
Zt) MREN-NR. KURZBEZEICHNIJI\ß (I.IA) SItH{R VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

SCHl.ERP

s
s
s
s
s
s

84L2
84L2
8{13
8413
81t79
8479

8803
8803
8803
8803
8803

90 100
90 300
30 100
91 100
89 100
90 100

TEILE V AND ]'IOTOR KRAFTI,IASCH zIY LFZ
TEILE V AND STRAHLTRIEBI.IERKEN
KRAFTSTPUMP US],.I VERBR]'4OTOR ZIV LFZ ST
TEILE V FLUESSICKEITSPU]'PEN F ZIV LFZ
HYDROPNEUH AKKUHULATOREN USI.I ZIV LFZ
TEILE V AND },[ASCH APP GER F ZIV LFZGE

242 987
2118 330
248 330
2118 330
242 942 2{8 180
2U 9A3 2{8 180

6307 90 S90 AND
8803 20 100 FAH

KONFEKTIONIER I,.IAREN A AND STOFFEN
RGESTELLE U TEILE F ZIV LUFTFAHRZ
TEILE F ZIVILE HUBSCHRAUBER USI^I
TEILE V AND HUBSCHR STARRFLUEGLER

274 t90
248 180
248 180
2118 180
248 180
248 180
248 180

30
30
90
90
90

100
909
100

ANO
AND
TEILE Vt)N DRACHEN

910 AND TEILE F AND ZIV LUFTFAHRZEUGE
990 AND TEILE F AAID LUFTFAHRZEUGE

S 8507 90 990 AND TEILE F AKKUHULATOREN F AND ZhIECK 2t0 327 213 310

250 371
250 170

250 301

2S0 302

250 305

S 8506 90 OOO TEILE V EL PRII'IAERELE],IENT -BATTERIEN

10 930 HECHSELSTRoHI40ToREN LEIST < 37,51,,1 ST
31 9OO AND GLEICHSTRMOT -GENERATOR <7501,{ ST
32 910 GLEICHSTRI'IoT -GENERAT0R)750[+.7, sKr,l ST
32 990 AND GLEICHSTRNoT -GENERAT>7,5-75KH ST
33 990 AND GLEICHSTRHOT -GENERAT)75-375KH ST
3.{ 910 AND GLEICHSTRMOT -GENERA>375-75OKI,,I ST
{O 9OO AND EINPHASEI$.I.IECHSELSTROMMOMREN ST
51 900 flEHRPH-HECHSELSTRo|4MoT0REN (7501.1 ST
61 910 AND HECflSEISTRGEI,IERATOREN <7,5KVA ST
6{ OOO hECHSELSTROTGETERATOREN > 7EOKVA ST
80 902 }ETTEL/HIEHF8EQIIENZINDUSTRIECENERATOR

s
s
s
s
s
s
s
s
S
S

250 357
250 307
250 307
250 30?
250 386

250 354

8501
8501
8501
8501
850r
8501
8501
8501
8501
8501
85113

250 357
250 347
290 847
e50 3{7
'250 347
?.50 947

250 307

11 900 ANo
12 900 ,aND
13 910 AND
13 ,gBo AlitD
20 s10 afib
20 '9S0 ÄND

s .8502I 8502
s,ß502
S iB02
§'18502
§ 8502

850,{
8504
8504
8504
8504
8504
850{

250
250
250
250
250

307
307
34?
347
347

250 347

STROMERzAGGR I,I DIESELHOT(7sKVA ST
STR0MAGSR flr D.IES!,10D75-375(VA ST
ST{0],|AGBR i,r OIESi|0T}375-750KVA ST
STRI}ERZAS6R,fi: DTESMOT >7.sOKVA ST
STREIIERZAGBR 'l,l .8TT0lmT (7.,5KVA ST
STROMERZAGCR iI4,OTTOMOT >7,5KVA ST

S rB50t 10 990 GLEICHSTROffiII0IOREN LEISTUNG {37'5I'l ST

250 307

250 309

t0 gso
t0 990
31 900

s

sT 250 301sT 250 305sT zso 301sT 250 301sT 250 901sT 250 301sT 250 347

9501
8E01
8501
85d1
9501
8501
8502

250 745
250 745
250 745

2t
22
31
32
33
3,11

50

{10 900
51 rg00
,61 810

.}IECHEELSTßO].T'IOTSREN LEIST ( 37,51.I
r6trElclfstR0t$t0T0f,EN LETSTUfiIG €7,5H
AND GLEICHSTR}'IOT -GENERATOR (750N
AND EINPHASEN-l.lEcHSELSTRollMoToREN
HEHRPH-i.{ECHSELSTROMHOTOREN <75OI.I

250 311

250 313

40 900
.AND I,{ECHSELSTRGENERATOREN <7,sKVA
AND ELEKTR ROTIERENDE U]'IFORHER

S 8503 OO 990 AND TEILE F EL-HOTORE USI.I POS 8501/02

ST
ST
ST
ST
ST
ST

250 745

sT 250 7{1

V 85{1 90 OOO TEILE V DIOOEN TRANSISTOREN USI,I 250 74t

V 8532 90 OOO TEILE V EL FESTKONDENSATOREN U DCL 250 748

V 8538 10 OOO TAFELN USI,.I F POS 8537 NICHT AUSGERUES 250 322
v 8538 90 900 AND TEILE v GERAETEN D PoS 8535-8537 250 322

238 1169

250 347
250 347
250 347 250 745 258 318

S
q

s
s
s
s

OOO TRAFOS H FLUESSKEITSISOLAT (65OKVA
lOO TRAFOS M FLUESSKISOLAT>650-16OOKVA
SOO AND TRANSFORI'IATOREN <IKVA
9OO AND TRANSFORMATOREN )I-16KVA
9OO ANO TRANSFORI'IATOREN >16-SOOKVA
OOO AND TRANSFORHATOREN >SOOKVA
9OO AND DROSSEL-/SELBSTINDUKTIONSSPULE

250 347
250 347
250 347

V 85110 89 9OO AND ELEKTRONENROEHREN

250 314

250 316

250 319

s 8536 10 500
s 8536 10 900
v 8536 20 109
v 8536 20 908

SICHERUNG (1000V STRoMST >10A-634 ST
SICHERUNG <r000v STRoI'ISTAERKE )63A ST
AND LEISTUNGSSCHALTER (IOOOV <63A ST
GEKAPS LEISTT$IGSCHALTER <1OOOV)63A ST

250 323
250 323

250 745
250 323

250 327

510



ANHANG 2

SI O-NR

250 321

2S0 323

250 326

ANHA]'IG 2

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSEEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPIJNKTI.IAESSIG ZIJCEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR .., ,.

SCHI.lERP

s 8536
v 8536
s 8536
v 8536
v 8536v 8536
s 8s36
s 8536
s 8536
s 8536
s 8537
s 8537
v 8538
v 8538
v 9032
v 9032
v 9032
v 9032

30
30
30
111
41
49
50
50
69
90
10
10
90
90
10
10
20
89

100
300
900
100
909
009
006
009
009
800
100
990
100
900
100
910
100
100

29
39
40
90
30
30
30
10
90

90

000
000
900
000
100
300
900
000
900

100

250 322

250 322

250 323

250 323

ANO SCHUTZSCHALTER <IOOOV <16A ST
AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV >16-1254 ST
ANO SCHUTZSCHALTER (1OOOV >1254 ST
RELAIS SPANN <6OV STROMST <2A
AND RELAIS SPANN <6OV STROMST >2A
AND RELAIS SPANNUNG )60-1OOOV
TRENNER EINSCHL LASTTRENNER <IOOOV ST
ANO SCHALTER F EINE SPANN (IOOOV ST
AND STECKVORRICHTUNGEN SPANN<IOOOV ST
AND VERBINDUNG- KONTAKTELEHENT <IOOOV
STEUERSCHRAENKE<1OOOV F NUM STEUERUNG
AND SCHALTTAFELN US],.I AUSGERUEST<IOOOV
ZUSAI'I],ßES ELTRON SCHALT F POS 8535-37
AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537
THERHOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST
AND THERI'IOSTATE M ELEKTR SCHALTER ST
DRUCKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST
AND REGELINSTRUM USI"I F ZIV LUFTFZG KG

250 323

250 323
250 323
250 758

250 745

250 745

250 758

250 559 250 755

250 323
250 385
250 745
250 323
250 323
230 323

250 745
250 322
250 386
250 758
252 541
2s0 386

250 323 250 ?48 250 759
250 32t 250 323 250 385 250 745 250 748

250 743
250 745
230 ?45
250 74A
250 3?L
250 323
250 321

250 386

250 38S 250 7{5 250 758
250 385 250 745 250 758

250 745
250 327
230 321
250 ?45

v 8536 l0
v 8536 10
v 8536 10
v 8536 20
s 8536 20
v 8536 30
s 8536 30v 8536 30
s 8536 41
s 8536 41
v 8536 {9
v 8536 50
s 8538 61
v 8536 90
v 8537 10
v 8537 10
v 8538 10
v 8538 90

250 743

250 385

250 322
v 8533
v 8533
v 8533
v 8533
v 8536
v 8536
v 8535
s 8538
s 8538

v 9032

AND FESTI"IIOERSTAENOE LEIST >zOH
DRAHT-STELLI"IIDERSTAENDE LEI ST >20}^I
AND STELLI.IIOERSTAENDE LEIST >2OI,I
TEILE V ANO ELEKTR I,.IIDERSTAENDEN
AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV <164 ST
AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV )16-1254 ST
AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV >1254 ST
TAFELN UShI F POS 8537 NICHT AUSGERUES
ANO TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537

TEILE UShI F REGELINSTR UShI ZIV LFZ KG

1OO SICHERUNG <IOOOV STROHSTAERKE <1OA ST
5OO SICHERUNG <IOOOV STROMST )10A-634 ST
9OO SICHERUNG <IOOOV STROMSTAERKE >634 ST
IO9 AND LEISTIINGSSCHALTER <IOOOV <634 ST
908 GEKAPS LEISTIJNGSCHALTER <1OOOV>63A ST
IOO AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV <16A ST
3OO AND SCHUTZSCHALTER (IOOOV >16-125A ST
900 aNo SCHUTZSCHALTER <1000V )125a ST
lOO RELAIS SPANN <6OV STROMST <2A
909 AND RELAIS SPANN <6OV STROHST >2A
OO9 ANO RELAIS SPA]'INUNG >60-1OOOV
006 TRENNER EINSCHL LASTTRENNER <lOOOV ST
9OO AND LAMPENFASSUNGEN SPANNUNG <IOOOV
8OO AND VERBINDUNG- KONTAKTELEHENT <IOOOV
lOO STEUERSCHRAENKE<IOOOV F NUM STEUERUNG
S9O AND SCHALTTAFELN US},.I AUSGERUEST(TOOOV
OOO TAFELN USI,.I F POS 8537 NICHT AUSGERUES
9OO AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537

250 321
250 327

250 385

242 674 242 948

238 {69 2,{2 613 242 879 252 949

250 319
250 319
250 759

250 32t
250 321

250 758
250 32t
250 32t
25A 32t
250 32t
250 322
250 322

250 32t
250 32t

250 745

250 322 250 745

V 8547 90 OOO ANO ISOLIERTEILE DER POS 85{7

S 8SO8 80 9OO AND ELEKTRO-HANDhIERKZEUGE

S 8508 90 OOO TEILE V ELEKTRO-HANDI,,IERKZEUGEN

250 375

250 3,{5
ST

250 3{6

250 347

250 3{9

v 8456
v 8456v 8501
v 8501v 8501v 8501
v 8501
v 8502
v 8502
v 8502
v 8502v 8502
v 8502
v 8502
v 850{v 8504v 8504
v 85011v 8504
v 850,{
s 85ls

10 000
90 009
31 900
32 910
32 990
33 990
34 910ll 900
12 900
13 910
13 990
20 910
20 990
40 900
21 000
22 t00
31 900
32 900
33 900
34 000
80 909

LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLHZMA
ANO ELEKTRONENhIERKZEUCHASCHINE UShI
AND GLEICHSTRHOT -GENERATOR <750N
GLEICHSTRHoT -GENE RAToR)7501.F7, 5Kr.r
AND GLEICHSTRHOT -GENERAT>7,5-75K].I
AND GLEICHSTRI'IOT -GENERAT)75-375KhI
AND. GLEICHSTRHOT -GENERA)375-750K1,.]
AND STROI'IERZAGGR H DIESELMOT<7sKVA
AND STROI.4A6GR M DIESMOT>7S-37sKVA
AND STROI'TAGGR I,1 DIESHOT>375-75OKVA
AND STROMERZAGGR H DIESI'IOT >TSOKVA
aND STR0TERZAGGR M 0TT0m0T <7,5KVA
AND STROHERZAGGR H OTTOMOT >7,5KVA
AND ELEKTR ROTIERENDE U],FORTER
TRAFOS H FLUESSKEITSISOLAT <GsOKVA
TRAFOS H FLUESSKISOLAT>6SO-1600KVA
ANO TRANSFORMATOREN (lKVA
AND TRANSFORHATOREN >I-I6KVA
AND TRAI'ISFORI'IATOREN >I6-5OOKVA
ANO TRANSFORMATOREN >SOOKVA
AND EL SCHhIEISSMASCH DER POS 8515

sI 242 L3Ssr 242 L34sT 250 301sT 250 301sT 250 301sT 250 301sT 250 301sT 250 302sT 250 302sT 250 302sT 250 302sT 250 302sT 250 302sT 250 307sT 250 31rsT 250 311sT 250 311sT 250 311sT 250 311sT 250 311sT 242 (tt 242 6?5 242 942

v 81166 93 800 AND TEIL ZUBEHoER F MASCH PoS 8458-61 242 t40

250 3S1
S 8543 30 OO4I I,IASCH USI.I F GALVANF EL-PHORESETECHN

511

250 751



ANHANG 2

SI(FNR

250 352

250 353

250 354

250 355

ANHANG 2

SYSTEMTIK DER PRODUKTI${SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}TERPUNKTI.TAESSIG ZI'GEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNWG (I.IA} SI(FNR VERNACHLAESSIGTf,{G IN SIO-NR

SCHHERP

V 85II3 90 9OO AND TEILE V MASCH APP GER D POS 8543 250 399

V 8{21 39 1OO AND APP Z FILTR REINIG V GAS ZIV LFZ
V 81121 39 3OO AND APPARATE Z FILTR OO REINIG V LUFT
S 8{21 39 550 FILTRIERAPP F ANO GASE EL-STAT VERFAH
V 8543 80 908 AND ELEKTR I{ASCH APP GERAETE POS 8543

242 5L7

v 85113 20 000
s 85{3 80 902

242 948
242 948

250 397

250 752

v 8541 10 990 AND 0I00EN

V 8543 20 OOO SIGNALGENERATOREN
V 85113 80 9OB AND ELEKTR MASCH APP GERAETE POS 85,{3

V 8421 99 006 TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN
V 8543 90 9OO AND TEILE V HASCH APP GER D POS 8543
V 9013 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT INSTRUM APPAR GERAET

S 8514 30 1OO INFRAROTOEFEN

SIGNALGENERATOREN
MITTEL/HOCHFREQUENZINDUSTRI E6ENERATOR 250 301 250 ?35

250 366

250 41{

238 {69 2U 433 250 417

222 499 227 260 250 326 281 213

242 982

250 7Sl

250 356

250 357

250 363

250 752
250 397

252 949
250 399
252 0?5

250 366

250 36S

S 85I{ 10 9II9 ATIO HIDERSTIEF,EN INDIREKT 8E}I€tr}sol<G
V 8614 30 TOO ITIFfiAROTffiFEN

260 371

250 363

S ffiI4 SO 9OO Ä$D TTILE V EITEKTR INOUSTRIEOFEN USH

V 6-5{€] 90 OOD TfILE V EL Pf,I.MAEßELE}G?{T -BATTERIEN 250 170

S 8546 90 900 AI{O ELEKTR IS0LATOREN A Ai'lD STOFFEN
S 85C7 90 OOO AFD ISOLIERTEILE DER POS 8547

V 8608 OO lOO GLEIS}IAT GERA€T ORTSf,EST F SCHIEhIüIEG
s 8608 00 3o0 gtrG,IaLGERAET usu F scHIEllENlGG 0 DGL

240 taz

V 8608 OO 910 EISENISTAHLGUSSTEIL V SIGNALGER USI,,I
v 8808 00 9!10 AND TEIL v SLGNAL-/SIC}IERII'IGSGER USN

250 375

250 377

250 37S

250 385

250 386

222 4ß
213 310

240 7822N tA2

s 8512
s 8512
v 8536
v 8535
v 8536
v 8536
v 8536
v 8536
v 8536
v 8536
v 8538

40
90
10
?0
41
41
rt9
50
61
90
90

000
000
100
109
100
909
009
009
900
800
900

2SS 053
254 053

250 745
250 745
250 323
250 323
250 758
250 32t
250 323
250 321
250 322

250 301

250 751 252 3S!
250 751 252 547
250 752 252 559
250 75r 250 752
250 751 252 54t
250 751
250 75r
250 751
250 751
250 751
250 751
250 752
250 75L
250 752
250 327 250 75A 252 541

v 8501 64 000
s 9025 19 100
s 9025 80 100
s 9025 90 r00
v 9026 l0 100
s 9026 20 100
s 9026 80 100
s 9026 90 100
s 9029 10 100
s 9029 20 100
s 9030 10 r00
s 9030 31 100
s 9030 39 r00
s 9030 40 100
s 9030 81 100
s 9030 89 100
s 9030 90 100
s 9031 80 100
s 9031 g0 100
s 9032 10 100
v 9032 20 100

ELEKTR SCHEIBENHISCIIER-ENTFROSTER USI.I
lEILE V ELEKTR BELEUCHT-SIGNALGER USI,.I
SICHERT'T{G <IOOOV STRI}MSTAERKE <1OA ST
AND LEISTI'NGSSCHALTER <IOOOV (634 ST
RELAIS SPANN <6OV STROHST (2A
AND RELAIS SPANN <6OV STROMST >2A
AND RELAIS SPAI'lNul{G >60-1000v
AND SCHALTER F EINE SPAI{'I (IOOOV ST
AND LAI,FENFASSUNGEN SPAIü{IING <IOOOV
ANO VERBINDUNG- KONTAKTELEMENT <IOOOV
AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537

NECHSELSTROI'IGENERATOREN ) 7sOKVA ST
AND THERMOI',IETER F ZIV LUFTFAHRZEUG ST
AND I'IESSINSTRUI',IENT ZIV LUFTFAHRZo ST
TEIL ZUBEH F HESSINSTR ZIV LUFTFZG KG
FLUESSIGKDURCHFLUSSIIESSER ZIV LFZG ST
ORUCKI,IESSINSTRUM US],.I F ZIV LUFTFZG ST
AND HESS/UEBI"IACHINSTR USI,.I ZIV LFZG ST
TEIL USI^I MESS/UEBNACHINSTR ZIV LFZ KC
ELEKTR TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG ST
TACHOMETER US!{ F ZIV LUFTFAHRZEUGE ST
HESSINSTR USH ION STRAHLEN ZIV LFZ KG
VIELFACHI'.IESSGERAET F ZIV LUFTFAHRZ KG
HESSINSTR US'.I ELEKTR GROESS ZIV LF KG
FERNMELDE]ECH INSTRUH USI,{ ZIV LFZG KG
REGISTRIERINSTRUM USI.,I ZIV LUFTFZG KG
INSTR USI,.I OH REGISTRIERVORR ZIV LF KG
TEILE ZUBEH F I'IESSINSTR USI.I ZIV LF KG
AND INSTR APPARAT GERAET F ZIV LFZ KG
TEIL F INSTR I.IANR 9O3T8O1OO ZIV LF K6
T}IERMOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST
DRUCKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEI'GE ST

250 751
250 751
250 752

252 547

252 518 252 549
252 547

252 54t

512



ANHANG 2

SI O-NR

250 386

250 395

250 397

250 399

250 4ll

250 4L2

250 414

250 4L7

250 1t18

250 {19

250 511

ANHANG 2

SYSTEI"IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I99O

- UEBERSICHT DER SCHI"ERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIIH{R -
Z(] I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG ( I.IA ) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIFNR .,. ..

SCH].IERP

S 9032 89 IOO AND REGELINSTRUI"I USI,.I F ZIV LUFTFZG KG
S 9032 90 1OO TEILE USI"I F REGELINSTR US},I ZIV LFZ KG

V 8481 80 799. AND VENTILE A AND STOFFEN
S 8505 90 9OO TEILE V EL-MAGNETEN DAUERHAGNETEN USI,.I

\ 8422 20 OOO HASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USI,.I
S 8543 80 908 AND ELEKTR I,TASCH APP GERAETE POS 8543

250 758 252 547
252 549

224 670 250 745

250 353 250 356 250 414 250 751

2s0 327
250 322

242 901

242 529

V 81122 90 OO9 TEILE V AND MASCH U APPARAT
S 8543 90 9OO AND TEILE V MASCH APP GER D
S 8548 OO OOO EL TEILE V ITIASCH USI.I IN KAP

8522
8543

NG

rlz
AND ELEKTR

V 8516 21 OOO SPEICHERHEIZGERAETE ST
V 8516 29 1OO EL RADIATOREN H FLUESSKEITSUMLAUF ST
V 8516 29 5OO ELEKTRISCHE KONVEKTOREN ST
V 85T6 29 990 ANO EL CERAETE F RAU?,ßEHEIZUNG USI^I ST

V 8419 89 909 AND APPARATE VORRICHT Z I,,IARMBEHANDL
Y 8422 20 OOO MASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USI.J
V 851{ 10 999 AND !.IIDERSTOEFEN INDIREKT BEHEIZ)sOKG
V 85.q3 80 908 AND ELEKTR MASCH APP GERAETE POS 8S1I3

250 352 250 357 250 734 250 752
238 469

250 522

250 5r5 250 518 250 522

250 1111
250 {11

250 4t2
250 412 250 51ll

250 St2

254 053 250 4L2

250 St7 250 419 250 518 250 529

250 418

250 1118

PO
PO
85 A

242 459

sT 250 512sT 250 512
v 8516 10
v 8516 10

110
190

250 514
250 sl3
250 513
250 5r4

242 477
252 529
250 366
250 397

v 8419 90 909 TEILE V
v 8s22 90 009 TEILE V
V 8514 90 9OO AND TEII
v 8516 90 000 TEILE v

AND APP VORR Z 1,.IARI'IBEHAND USI.I
AND MASCH U APPARAT POS 8422

LE V ELEKTR INOUSTRIEOFEN USI.I
ELEKTR I.IART.IHASSBEREITERN UShI

242 579
242 553
250 369
250 5r9

V 8510 20 OOO HAARSCHNEIDE- SCHERI'IASCH H EL-I'IOT ST
S 8516 31 IOO ELEKTRISCHE HAARTROCKENHAUBEN ST
V 8516 31 9OO AND ELEKTRISCHE HAARTROCKNER ST

250 522

250 52?

250 512

250 513

250 5l,g

250 515

s 8516 10
s 8516 10

V 8S1O 90 OOO TEILE V EL RASIERAP SCHERI'TASCH USH KC 250 529
V 8516 90 OOO TEILE V ELEKTR HARMI"IASSBEREITERN USI.I 250 519

S 8516 79 9OO AND ELEKTROI.IAER]'EGERAETE F D HAUSH ST

110 ELEKTR MRHI.IASSER-DURCHLAUFERHITZ ST
190 AND ELEKTR I.IARMNASSERBEREITER ST

S 8516 29 1OO EL RAOIATOREN M FLUESSKEITSUI,ILAUF ST
S 8516 29 5OO ELEKTRISCHE KONVEKTOREN ST

S 8516 21 OOO SPEICHERHEIZGERAETE ST
v 8516 29 500 ELEKTRISCHE K$'IVEKT0REN ST
S 8516 29 990 AND EL GERAETE F RAUMBEHEIZUNG USH ST

250 513

V 8516 79 9OO AND ELEKTROMERMEGERAETE F D HAUSH ST 250 511

V 8516 79 9OO AND ELEKTROMER}IEGERAETE F D HAUSH ST 250 511
V 8516 90 OOO TEILE V ELEKTR I.{ARMI{ASSBEREITERN USH 250 519

S 8516 90 OOO TEILE V ELEKTR MRHMSSBEREITERN USN

2s0 518

250 519

250 5,22
v a42s
s 8510
v 8516
s 8516
v 8516

89
20
31
31
79

900
000
100
900
900

242 342

250 1118

250 511

AND MECH APP Z VERTEIL -SPRITZEN USI.I
HAARSCHNEIDE- SCHERMASCH M EL-HOT ST
ELEKTRISCHE HAARTROCKENHAUBEN ST
AND ELEKTRISCHE HAARTROCKNER ST
AND ELEKTROhIAERHEGERAETE F D HAUSH ST

V 8414 90 902 TEILE V AND VENTILATOR OD ABZI'GSHAUBE 2II2 949
250 52S

513



AiIHANG 2

SIO-NR

250 529

250 531

250 551

250 555

2S0 558

250 570

250 590

250 72t

250 722

250 723

250 724

ANHAIS Z

SYSTEI'IATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPUNKTI,TAESSIG ZUGEORDNETEN BZ}'I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNTi{G (1,IA) SIo-NR VERNACHLAESSIGU,IG IN SIo-NR

SCHHERP

s au2
s 8510
v 8516

KG
usl.r

ust^t
RN

90 OO2 TEILE V
90 OOO TEILE V
90 OOO TEILE V

GE SCHI RRSPUELHASCHINEN
EL RASIERAP SCHERHASCH
ELE KTR I^IARMHASSBEREITEI

242 459
250 419

250 519

V 84T8 30 g9O AND GEFRIER- TIEFKTRUHEN >IIOO-8OOL ST
V 8{T8 69 910 ABSORPTIONS].IAERI'IEPUMPEN ST
v 81118 59 990 AND EINRICHTLNGEN.Z KAELTEERZEUGTI.IG

TEILE V AND LUFTPUHP LUFT/GAS KOHPRES
ANO TEILE V KAELTEERZEUGTJNGSGERAETEN

252 957
252 952
242 952

242 947
242 953

250 s39
v 8414 90 909
v 81118 99 900

250 540
252 {LL
242 4?9
2U 737

242 737
242 367
242 732

v 8{20
v 8421
v 8{50
s 8450
s 8{50
v 81151
v 8451
v 8451

t0
91
L2
19
90
80
90
90

009
009
000
000
000
909
002
009

AND KALANDER U AND I.IALZ}.IERKE
TEILE V AND ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUD
AND I,.IASCHHASCH EINGEB SCHLEUO<IOKG ST
AND I,.IASCHMASCH OH SCHLEUDER (IOKG ST
TEILE V MASCHINEN Z I.IASCHEN V MESCHE
AND MASCHINEN U APPARATE D POS 81151
TEILE V TROCKNERN F I.IAESCHE GARNE USI4
TEILE V AND I'TASCH U APP D POS 8451

2U 731
242 732

250 558

250 558

250 551

2§0 561
2S0 S55
280 558

210 325 260 590 2s? o98
256 689 265 L7r 275 590

250 590
250 590

252 098

250 758
250 758

s 9405 10 910
v 9{l0s l0 990
s 9{05 ?0 910
v 9405 20 990

DECKENLEUCHTE A AND STOFF F GLUEHLAMP
DECKE- I,,IANDLEUCHTE A AND STOFF ELEKTR
TISCHLEUCHTE A ANO ST(FF F GLUEHLAHPE
TISCHLEUCHTE USI^I A AND STOFFEN ELEKTR

250 558

250 5S

V 91105 4IO gTO BELEUCHTKOERP A ANO STOFF F GLUEHIAMP
V 9'1105 OO 950 BET.EUCHTKBERP AND STOFf LE.IJCHTSTROEHR
S g{05 EO TOO LEUCHTSCHiILO USI.I A }€TALL F ZlV LI'FTF

DECKENLEUCTITE Ä AND §TOFF F GLIJEHLANP
DecKE- MI\ft)LEUCHTE A AllO SToFF ELEKTR
TJSCHLEUCHTE A AND STOFF F GLI'EHLAHPE
TISGIILEI'CHTE USI,{ A A'{D STOFFEN ELEKTR
BELErcHTKOERP A Al\l0 STOFf F SLUEHLAMP
BELEI'CHTI(IERP AND STOFF LEUCHTSTRIIEHR

V 853€,90 AOO A}TD VERßINEIJNG- Kü{TAI(TELE}GNT <IOOOV
§ 9OO5 99 OOO ÄM TEILE U ZUEEH F BLIiZLICHT6€R USI"I
S 9405 gg g S AND T€IL A AND STOFf F BELEUCHTKOERP

s 8938 90 100 LAIFENSoCKEL
S 8539 90 900 AND TEILE v EL GLIIEHLAIP€N UEI^I

2S0 558
250 S58

210 390

250 558
v 9405 10 910
s s405 10 990
v 9405 20 910
s,9405 a0 9s0
s.gr!05 110,510
§ slr05 {0 950

250 559

250 551

250 S5r

2.50 321

252 098v 9006 62 100 BLITZIIUERFEL
S 9006 62 9OO BLITZLAI'IPEN U DGL

ST
ST

v 9539 90 100 LA],!PEN8oCKEL
V 8639 90 999 IID TEILE V EL GLUEHLAI,TPEN USN
V gOOE 99 OOO AND TEILE U ZUBEH F BLITZLICHTGER US}I

S 8517 40 OOO AND GERAETE F TRAEGERFREQUEN2SYSTEI',IE
S 8517 82 OOO GERAETE F D TELEGRAPHENTECHNIK
V 8519 99 9OO AND TONI,.IIEDERGABEGERAETE ST
V 8520 SO 9OO AND TONAUFNGER AUCH M NIEDGABEVORR ST

250 588
250 568
250 559

250 735
250 735

V 8518 90 OOO TEILE V MIKROPHOI{EN
V 8522 90 990 ANO TEILE ZUBEHOER F

LAUTSPRECHERN US].I 250 737
GER PoS 8s19-21 250 737

v 8521 10 310 VTDE0NA6NBDGER<1,3CM(50Hlt/S FS-KAN ST
V 8521 90 OOO AND VIOEOGER BILD- TONAUFZ-/-},IIEOG ST
V 8529 TO 9OO AND TEILE V ANTENNEN U ANT-REFLEKTOR

250 735
250 735
250 735

v 8529 90 590 ANo r'roEBEL U CEHAEUSE D PoS 8525-8528 250 ?28
V 8529 90 990 AND TEILE V GERAETEN D POS 8525-8528 250 728

S 8529 90 590 AND MOEBEL U GEHAEUSE D POS
S 8529 90 990 AND TEILE V GERAETEN D POS

i 8525-8528 2508525-8528 250
72q
724 250 734 250 745 258 318

250 726

514



ANHANG 2

SIO-NR

250 727

250 72A

250 734

250 735

250 737

250 742

ANHAIIG 2

105
106
106
106
106

v9
S9s9vsv9

SYSTEHATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'{GEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPI'NKTI'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (I.IA) SIFNR VERNACHLAESSIGIhIG IN SIO-NR ... ...

SCHHERP

91 990 AND UHREN MIT NETZANSCHLUSS USI,.I ST
10 1OO ARBEITSZEITREGISTRIERUHREN ST
10 9OO ZEIT- UND DATUMSTEHPELUHREN ST
90 1OO KURZZEITMESSER ST
90 9OO AND ZEITKONTROLLAPPARAT ZEITHESSER ST

V 9TO9 11 OO9 AND UHRI.IERK F }.IECKER NETZANSCHLUSS ST
V 9TO9 19 909 AND UHRNERK F NETZANSCHLUSS ST

S 8529 10 9OO AND TEILE V ANTENNEN U ANT-REFLEKTOR
V 8529 90 990 AND TEILE V GERAETEN O POS 8525-8528
V 8543 80 902 HITTEL/HOCHFREQUENZINDUSTRIEGENERATOR
V 8543 90 9OO AND TEILE V MASCH APP GER O POS 85113

25s 020
254 030
2511 030

254 030
254 030

254 060
254 060

250 723
250 726
250 354
250 399

S 8519 99 9OO AND TONHIEDERGABEGERAETE ST
S 8520 90 9OO AND TONAUFNGER AUCH 14 

'.IIEDGABEVORR 
ST

s 8521 10 310 VIDE0MAGNBD6ER<1,3CM(50MH/S FS-KAM ST
S 8521 90 OOO AND VIDEOGER BILD- TONAUFZ-/-I.IIEDG ST

250 72t
250 721
250 723
250 723

252 092
252 032

8518
4522

s
s

90 000
90 990

TEILE V HIKROPHONEN
AND TEILE ZUBEHOER F

LAUTSPRECHERN USI.I
GER PoS 8519-21

250 ?22
250 722 252 098

250 3r3
250 355
250 31{ 250 7SA

250 ?48

250 316
250 322

250 757
s 8540 89
s 85111 10
s 85111 90

9OO AND ELEKTRONENROEHREN
990 AND OIODEN
OOO TEILE V DIOOEN TRANSISTOREN UShI

ST

S 8542 90 OOO TEILE V ELTRON IC OO MIKROBAUSTEINEN

250 745

250 757

8504
8504
8504

31 900

000
900
100
109

8s04
s

s
c
s
s
s

s

s
s
C

S
s
s

32
33
34
50
90
90
29
39
s0
10
20
20
30
30
30{l
4l
50
69
90
90
90

900
900
000
900
900
990
000

AND TRANSFORHATOREN (IKVA
AND TRANSFORMATOREN > 1-I6KVA
AND TRANSFORMATOREN >16-5OOKVA
AND TRANSF()RMATOREN )SOOKVA
AND DROSSEL-/SELBSTINDUKTIONSSPULE
TEILE V EL-I,IAGNETEN DAUER}IAGNETEN USI^I
ANO TEILE V GERAETEN O POS 8525-8528
ANO FESTI.IIDERSTAENDE LEIST >201,I
DRAHT-STELLhIIDERSTAENDE LEIST )zON
AND STELLI.IIOERSTAENDE LEIST )20}.{
SICHERI,.IG <1000V STR0ITISTAERKE <10A
AND LEISTUNGSSCHALTER <IOOOV <63A

TEILE V EL FESTKONDENSATOREN U OGL
TEILE V AND ELEKTR I.IIOERSTAENDEN
TAFELN USI.I F POS 8537 NICHT AUSGERUES
AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537
TEILE V DIODEN TRANSISTOREN USI.I
TEILE V ELTRON IC OD MIKROBAUSTEINEN

}IASCH USH F GALVAN(F EL-PHORESETECHI'I
AND ELEKTR MASCH APP GERAETE POS 85113
KOI'PASSE FUER ZIVILE LUFTTAHRZEUGE ST
UEBERZIEH-I.IARNRECHNER F ZIV LUFTFZ ST
TRAEGHEITNAVIGATSYST F ZIV LUFTFZG ST
EODENANNAEHERGI..IARNGERAET F ZIV LFZ ST
AND NAVIGATIONSGER USI,J ZIV LUFTFZG KG
NAVIGATINSTRUM US!,I LUFT- RAUI\4FAHRT ST
AND NAVIGATIONINSTRUI,IENT -APPARAT USI^I
AND THERI'IOi'IETER F ZIV LUFTFAHRZEUG ST
ANDERE THERI,,IOMETER ST
AND MESSINSTRUMENT ZIV LUFTFAHRZG ST
OICHTE].ESSER USI.I OPTISCH PYROHETER ST
HYGROI,IETER PSYCHROMETER ST
ANDERE HESSINSTRUMENTE ST
FLUESSIGKDURCHFLUSSI.fi SSER ZIV LFZG ST
ANO FLUESSIGKEITSDURCHFLUSSHESSER ST
FLUESSIGKEITFUELLHOEHEANZEIGER US}.I ST
DRUCKMESSINSTRUI,4 USI.I F ZIV LUFTFZG ST
AND DRUCKMESSINSTRUN -APPARAT UShI ST
AND HESS/UEBI.,IACHINSTR USI.I ZIV LFZG ST

sT 250 311sT 250 311sT 250 311sT 250 311

8535
8536

8536
8536

8504
8505
8529
8533
8533
8533
8536

8535
8536
8536
8536

8536
8536
8538
8538

901
901
90r
901
901
901
901

908 GEKAPS LEISTUNGSCHALTER <IOOOV>E3A
lOO AND SCHUTZSCHALTER (IOOOV (16A
300 ANo SCHUTZSCHALTER <1000V >16-t2SA
9OO AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV >125A
1OO RELAIS SPATü{ <6OV STROMST <2A
909 ANO RELAIS SPANN <6OV STROHST >2A
OO9 AND SCHALTER F EINE SPANN <IOOOV ST
OO9 AND STECKVORR]CHTUNGEN SPANN<IOOOV ST
8OO AND VERBINDUNG- KONTAKTELEMENT <1OOOV
100 zusAlju4cEs ELTRoN SCHALT F pos 8535-37
9OO AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537

250 311
2s0 395
250 726

250 322
2s0 322
250 322
230 323 250 385
250 32r 250 323 250 385

250 323
250 321
250 323
250 321
250 323
250 323
250 32t
250 321
?s0 321

250 32t 250 758
250 322

ST
ST
ST
ST
ST
ST

250 322
250 322
250 747
250 742

250 351
250 397
252 stl

252 St
252 5t
252 5r
252 Sr
252 5t
252 51

2s0 386
252 5St
2s0 386
252 541
252 5t5
252 Sts
252 541
252 541
252 541
250 386

0011
908
100
110
130
150
190
900
000
100
990
100
992
9911
999
100
919
s90
100
900
100

250 758
s 8532
s 8533
v 8538
v 8538
v 8541
v 8542

90
90
t0
90
90
90

000
000
000
900
000
000

8543 30
8543 80

9025
9025
9025
9025
9025
9025
9028
9026
9026
9025
9026
9026

10
20
20
20
20
20
80
l9
l9
80
80
80
80
10
10
10
20
20
80

252 54L
250 386

515



ANHANG 2

SIO-NR

250 751

250 75?

?5 755

250 756

250 758

250 759

ANHANG 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIf{6EN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHIERPIJNKTI'tAESSIG ZUGEoRDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH SIFNR -
ZO HAREN-NR. KURZBEZEICHNT'NG (M) SIO-NR

SCHI'IERP
VERNACHLAESSIGTT{G IN SIO-NR

v 9026
v 9027
s 9027
s 9027
v 3027
v 9029
s 9029
v 9029
v 9029
v 9029
v 9030
v 9030
v 9030
s 9030
v 9030
v 9030
s 9030
v 9030
s 9030
v 9031
v 9031
s 9031
v 9031

s 851ß
v 8543
s 9014
s 9014
v 9015
v 9025
v 9025
v €026
s 9026
ts 9027
v 9029
v 9029
s 19029
v 8090v 9030
v go30
v ,50a1
§'5(,3r

250 386
252 541
252 54r
2s0 386
250 386
250 386

80 990l0 900
30 000
50 000
80 990
10 100
10 900
20 r00
20 310
20 390
10 100
31 100
39 100
39 300{0 1008l 100
81 900
89 100
89 910
40 000
80 100
80 919
80 990

AND HESS- UEBERMCHI'{GSINSTRUM UShI ST
AND GAS- RAUCHIf{TERSUCHUNGSGERAETE ST
SPEKTRO]'IETER -PHOTO].ETER -GRAPHEN KG
UV- LICHT- INFRAROTSTRAHLINSTR US!,I KG
OBERFLAECHENSPANN- USI.I I"ESSINSTRUM KG
ELEKTR TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG ST
TOURENZAEHLER USH TAXAI.IETER USI,.I ST
TACHOMETER UShI F ZIV LUFTFAHRZEUGE ST
GESCHXINDIGKEITMESSER F LANDFAHRZG ST
AND TACHOMETER GESCHHINDKEITHESSER ST
HESSINSTR USI,{ ION STRAHLEN ZIV LFZ KG
VIELFACHHESSGERAET F ZIV LUFTFAHRZ KG
I'IESSINSTR USI^I ELEKTR GROESS ZIV LF KG
ELTRON MESSINST USI.I ELEKTR GROESSE KG
FERNMELDETECH.INSTRUH USH ZIV LFZ6 KG
REGISTRIERINSTRUM US}.I ZIV LUFTFZG KG
AND REGISTRIERINSTRUM -APPARAT USI,,I KG
INSTR USI.I OH RECISTRIERVORR ZIV LF KG
ELTRON INSTR UShI OH REGISTRIERVORR KG
AND OPTISCHE INSTRUM APPARATE GERAETE
AND INSTR APPARAT GERAET F ZIV LFZ KG
ANO HESSINSTRU}IENT USI,I GEOMET GROESSE
AND HESS- PRUEFINSTRUMENTE USI,.I

20 OOO SIGNALGENERATOREN
90 9OO ANO TEILE V HASCH APP CER D POS 8543
90 IOO TEIL ZUBEH F NAVIGATINSTR ZIV LUFTFZG
90 .9OO AND TEILE ZUBEH F NAVIGATINSTR USI"I KG
90 OOO TEIL zUBEH F GEOPHYSIK INSTRUM USI,I K6
90 IOO TEIL ZUBEH F MESSII{STR ZIV LUFTFZC KG
90 9OO AND TEILE ZUBETI F I'IESSINSTRUT4ENT KG
90 1OO TEIL USH HESS/UEBNACHINSTR ZIV LFZ KG
so 900 AND TEIL ZUB }4ESS/UEBI',|ACiiINSTR ,US$ KG
{}0 900 TEIL ZUB PHYS 'CltEl.l iWTERSTICHINSTR KG
10 IOO ELEKTR TOTIRENZAEHLEf, F .zIV L,UFTFZG'ST
9O .1OO TEIL USI.I TOWENZAE+ILER USI^I zIV LFZ KG
gO '9OO TEILE ZUBEH 'F TOURENZAEHIER US[,{ K6
39 :BOO ;ELTBON ,I-{ESST'IST USI.I .E:LEKTR 'GROESSE KG
8T 8OO AND hEGISTRIESINSTRUH -APPAfiAT T,S}I 'KG

gO .1OO TEILE ZUBE-H F ,IIESSINSTfi ÜSI,{ zlry LF KG'§O TOO ,TEIL F INSTR HA$R SO318O1O0 ZIV LF KG
SO'SOO.ANiD TEI.LE 2UBEITOEf, f T.IÄREN D KAP 90

252 541

250 752

250 752

250 758

2s2 520 252 532 25? 5Sr 2s6 018

252 54t
252 54t

252 034
252 034

252 541
250 386

250 386
250 386

250 386

252 035
250 386

252 5q1

250 399
250 35{ 250 3s6

252 5t8
252 StS

2L0 325 238 469
270 325 238 469

252 033
250 386
252 549
250 386

242 941
252 035

252 549
252 559

250ß2
386
549

250 75r.
2s0 251
250 .386
250 386

252 549

242 gL7 250 756 252 03s 252 539 252 51tg

V 902{ IO 9IO TJNIVER§ALIZU§F€STIGKPRUEFI'IASCII I'IET .(G 2112 '9I5
V 902{ 1,0 930 .I{,AERTEFRUEFMA§CHII\EN USIC F I,E'TALI- KG 242 9I5
V SO'4 iO ,999 ASD I.IAIERIÄLPßUEPI,TA§CHIN ÜSI.I F METALL 21U'9I5
S i9024 BO 980 AiID PRIEFI'{ASC+IINEN'F AND STOPF€ KG
:v 9031 80 990 AND i{ESS- PRlJEf.fNSTf,Ul'ENTE tlsl'l 252 54L

V SO22 90 :1OO RITENTBENSOTIIfI.E USH ST'REU§TRA'I.ILRASTER
V 9022 SO I9OO A'$ID TfIL ZIJBEH F .fiOENTEENAPFARATE US}I
S 9024 SO OOO TEILE U ZUBETIOER F'PRUEFTIASCHINEN KG
V 903,1 ,c0 3OO AND TEILE ZIEEfItrR F I.IAREN D I(AP 90

242 gL?
250 75.2

250 721
250 721
2s0 323
250 323

250 327 250 323 250 385

250 ?79ß0 773

250 32L
250 745
250 751
250 385

252 s47
252 357
252 541
250 386

'zsz 916

250 327

252 54t
254 030

s

s

s
s

8517 {0 000
8517 82 000

v 8s38 10 000 TAFELN USr^t
V 8538 90 9OO AND TEILE
S 9032 90 9OO AND TEILE

AND GERAETE F TRAEGERFREQI,ENZSYSTEI'IE
GERAETT F ]D TELEGRAPHE$TTECTINIK
RELAIS SPANN <6OV STROI,IST <2A
AND RELAIS §PAtlt'l <60V STRoHST )2A
AND RELAIS SPA}INIJTIG >BO-IOOOV
AND SCHALTER F EIM SPANN <IOOOV ST
ZUSA],$,IGES ELTRON SCHALT F POS 8535-37
ELTRON INSTR USI,J OH REGISTRIERVORR KG
THERHOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZET'GE ST
AND THERHOSTATE I'I ELEKTR SCHALTER ST
ANDERE THER]'IOSTATE ST
DRUCKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST
ANDERE DRUCKREGLER ST
AND REGELINSTRUT,I USI.I F ZIV LUFTFZG KG
ANO REGELINSTRUMENT APPARAT GERAET K6
AND ZEITSCHALTER AND ZEITAUSLOESER ST

I F POS 8537 NICHT AUSGERUES
V GERAETEN D POS 8535-8537

85!16 {1 r00
8536 61 909
8536 49 003
8536 50 009
8538 90 100
9030 89 910
9032 10 100
9032 10 910
9032 10 990
9032 20 100
9032 20 900
9032 89 100
9032 89 900
9107 00 009

250 779
250 779
250 773
250 779
250 773

9018 11 000
9018 19 002
9018 19 009
9018 20 000
9018 41 000
9018 90 100
9018 90 1110
9018 90 490
9018 90 900
9021 90 900

ZUBEH F RECELINSTRUM US],.I KG

250 322
250 322

252 359

s
s
s
s
s

s
s
v
s

ELE KTROKARDI OGRAPHEN
ULTRASCHALLDIAGNOSEAPPARATE -GERAETE
AND ELEKTROOIAGNOSEAPPARATE -GERAETE
ULTRAVI OLETT- INFRAROTBESTRAHLGERAET
DENTALBOHRHASCHINEN USI.I
BLUTDRUCKMESSGERAETE
ULTRASCHALLTHERAPIEGERAElE
AND DIATHERMIEAPPARATE UNO -GERAETE
AND MEDIZIN CHIRURG USI.I INSTRUM US]"I
VORRICHT USI.I BEHEB V FUNKTIONSCHAEDEN

252 7L2

252 7t2
250 779
250 779

210 390

250 771

516



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR Z() I,,IAREN-NR

250 773

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNWGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTHAESSIG ZTJGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN ]'IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
KURZBEZEICHNTJIIG ( I.IA ) SIO-NR VERNACHLAESSIGI'NG IN SIO-NR

SCH!GRP

9018 11 000
9018 19 002

s
s

ELE KTROKARDI 06RAPHEN
ULTRASCHALLDIAGNOSEAPPARATE -GERAETE
AND ELEKTROOIAGNOSEAPPARATE -6ERAETE
ULTRAVIOLETT- INFRAR()TBESTRAHLGERAET
DENTALBOHR}TASCHINEN USI^I
ULTRASCHALLTHERAPIEGERAETE
AND DIATHERHIEAPPARATE UND -GERAETE
AND HEDIZIN CHIRURG USI,'I INSTRUH USl,l
ROENTGENSCHIRHE US1.I STREUSTRAHLRASTER
AND TEIL ZUBEH F ROENTGENAPPARATE USH

250 771
250 77L
250 771
250 7?!
250 77L
250 77L
230 771
252 7L2

250 756
250 756

210 323

9018
9018
9018
90 l8
9018
9018
9022
9022

19 009
20 000
41 000
90 410
90 1190
90 900
90 100
90 900

252 018
S 9011 90 OOO TEIL ZUBEHOER F OPT HIKROSKOP USI,.I KG

S 9015 90 OOO TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRUM US],.I KG

OPTISCH AUGENAERZTLICH INSTRUM USI,.I KG

AND GAS- RAUCHUNTERSUCHUNGSGERAETE ST
SPEKTROHETER -PHOTOHETER -GRAPHEN KG

UV- LICHT- INFRAROTSTRAHLINSTR USI.I KG

AND OPTISCHE INSTRUM APPARATE GERAETE

S 9013 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT INSTRUH APPAR GERAET
V 9027 90 9OO TEIL ZUB PHYS CHEM UNTERSUCHINSTR KG

V 9031 90 9OO AND TEILE ZUBEHOER F l.lAREN D KAP 90

210 325 238 1169 250 752 252 sr8252 033

252 035

252 050

252 072

252 0?2
252 5tt1
250 757
250 751

250 75L

2s2 035
v 9018 50 900
v 9027 10 900
v 9027 30 000
v 9027 50 000
s 9031 40 000

25? 032
V 8519 99 9OO AND TONNIEDERGABEGERAETE ST 250 735
v .520 90 9OO AND T$'IAUFNGER AUCH M KIEDGABEVORR ST 250 735

sT 252 515sT 252 515sT 252 5r5

V S2O2 31 OOO TASCHENARTIKEL USI^I AUSSENSEITE LEDER
V 4202 32 lOO TASCHENARTIKEL USI.I AUSSENS KSTFOLIEN
V 4202 32 9OO TASCHENARTIKEL USI.I AUSSENS SPINNSTOFF
V 4202 39 OOO TASCHENARTIKEL US'.I AUS AND STOFFEN

250 752
250 752

27t !52
271 558
271 558
277 55,A

2L0 325 250 357

252 035

252 964

250 570

2r0 325 242 ?29

323
32s
325
323

2{3 149

25? 082

S 9018 50 9OO OPTISCH AUGENAERZTLICH INSTRUM USH KG

S 9006 52 OOO ANO PHOTOAPP FILHROLLEMREIT <35I'4M ST

252 098
v 8522 90 990 ANO TEILE ZUBEHOER F GER POS 8519-21

BLITZ}.IUERFEL ST
BLITZLA}TPEN U O6L ST
AND TEILE U ZUBEHOER F PHOTOAPPARATE
ANO TEILE U ZUBEH F BLITZLICHTGER IJSI"I
AND TEILE U ZUBEHOER F FILI.IKAI'IERAS
TEILE U ZUBEH F FILMVORFUEHRAPP
TEILE U ZUBEH F STEHBILDNERFER USH
TEILE USH F ELSTAT PHOTOKOPIERAPP USI.I
TEILE ZUBEH F AND PIIOTOKOPIERAPPARATE
TEILE ZUBEH F APPARAT US}.I PHOTOGR LAB

KOHPASSE FUER ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST
UEBERZIEH-I.IARNRECHNER F ZIV LUFTFZ ST
TRAEGHEITNAVIGATSYST F ZIV LUFTFZG ST
BODENANNAEHERGI,,IARNGERAET F ZIV LFZ ST
ANO NAVIGATIONSGER US}.I ZIV LUFTFZG KG

NAVIGATINSTRUM USI,.I LUFT. RAUMFAHRT ST
AND NAVIGATIONINSTRUHENT -APPARAT USI,.I

250 737

250 570

2s0 559

s 9006 82
v 3006 62
s 9006 91
v 9006 99
s 9007 91
s 9007 92
s 9008 90
s 9009 90
s 9009 90
s 9010 90

100
s00
900
000
900
000
000
100
900
000

2L0
2L0
2t0
2t0
2L0
2L0

325
325

250 751
250 751
250 751
250 751
250 751
250 751
250 751

252 5t7
s 9014 10 100
v 901,11 20 110
v 90111 20 130
v 9014 20 150
v 901{ 20 190
v 9014 20 900
v s014 80 000

252 5t4

232 575
s 9015 80 110
s 9015 80 190
v 9015 80 930
v 9025 11 990
v 9025 19 S90
s 9025 80 994
s 9025 80 999

V 9015 80 lIO ELEKTRON I'IETEOROLI]GINSTRUMENT USH
V 9015 80 190 ELEKTRON GEODAESIEINSTRUI'IENTE USI,.I

S gor5 80 930 ANo [''!ETE0R0L0G- HYDR0L0GINSTR USI.I

ELEKTRON METEOROLOGINSTRUHENT USI.I
ELEKTRON GEODAESIEINSTRUMENTE US!,I
AND HETEOROLOG- HYDROLOGINSTR USI,,I
ANDERE FLUESSIGKEITSTHERMOHETER
ANDERE THERMOHETER
HYGROI'ETER PSYCHROI,IETER
ANDERE ME SSINSTRUI,ENTE

1OO TEIL ZUBEH F NAVIGATINSTR ZIV
9OO AND TEILE ZUBEH F NAVIGATINSTR
OOO TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRUH

ST
ST

252 St{
252 5tS

250 75t
250 7St

252 5t4
252 54L
252 541

250 752
250 752
252 033USH KG

ST
ST
ST
ST
ST

?:52 518
v 901{ 90
v 90111 90
v 9015 90

LUFTFZG
USH KG

517



ANHANG 2

SIO-NR

252 518

252 520

252 532

AMIANG 2

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUTIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.|ERPIfl{KTI,IAESSIG ZUGE0RDNEIEN BZl,l. VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GE0RDNET NACH SITFNR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (l"lA) SIIFNR VERNACHLAESSIGU}IG IN SIO-NR... ...

SCHhERP

V 9025 90 1OO TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG KG 250 386

s 9017
s 9017
s 9017
v 9031v 9031

80 IO2 BUEROLINEAL USI,I PRAEZISZEICHMASSSTAEB
80 109 AND I,IASSSTAB LINEAL USI^I M I'TASSEINTEIL
90 OOO TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTRUMENT USI.I
80 919 AND MESSINSTRUMENT USI,J GEOMET GROESSE
80 990 AND I'IESS- PRUEFINSTRUI'ENTE USI.i

261 1151
255 018
210 325 238 469 252 539

250 751
252 54t

252 539
V 9017 90 OOO TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTRUI-IENT USI^I 232 520
V 9031 90 9OO AND TEILE ZUBEHOER F I,IAREN O KAP 90 2SO 752

252 547

V 9031 80 9I9 AND HESSINSTRUI'ENT USN 6EOI'ET GROESSE 250 751

OOO LABORMREN HYGIEN ART US}l A AND GLAS
1OO TEIL ZUBEH F UESSI,NSTft ZIV LUF,TFZ§ KO
9OO ANO TEILE ZUEET.I F }€SSINSTRU}IENT KG
1OO TEIL USI^I ]'IESSIUEEMCHINSTR ZIV LFZ KG
900 AND TEIL ZUB I'I€SS/UEEI,IACHINSTR USl,,l KG
9OO TEIL ZUB PHVS CI.IEM UNTERSUCHINSTR X6
9OO TEILE USH GAS/ELIJES§IGKZAEHLER U§H KG
rOO TEIL USH TOURENZAEHLER USN ZIV LFZ XG
900 TEILE ZtlEEtl F T0URENZAEHLER USI',I KG
900 Al,lD TEILE ZUBEHOER F tlaREN D KAP 90
1OO TEILE US}I F ßEGELINSTR USI.I ZIV LFZ KG
9OO AND TEILE ZUBEH F REGELINSTRUH USI.I KO
OOO AND TEILE ZUBEHOER F hIARE D I(AP 90 KG

s 9025 11 990
v 9025 19 r00
s 9025 19 990
s 9025 80 992
s 9026 10 100
s 9026 10 919
s 9026 10 990
v 9026 20 100
s 3026 20 900v 9026 80 100
s s026 80 990
s 9027 10 900
s 9027 80 990
v 9029 10.900
v 9029 20 100
s 9028 20 310
s s029 20 390v 9031 80 919
s 9031 80 990
v 9032 10 100
s 9032 I0 990
s 9032 20 100
s s03? 20 9q0
v 9032 89 100
v 9032 8S 900

227 3t0 252 srB
250 751 252 515
227 310 250 751
250 386 250 75r
250 751
250 751

250 751

250 751
250 751 252 034
250 751

ANOERE FLUESSIGKEITSTHERMOMETER ST
AND THERI'IOMETER F ZIV LUFTFAHRZEUG ST 250 386
ANDERE THERMOMETER ST
DICHTEMESSER USI^I OPTISCH PYROMETER ST
FLUESSIGKDURCHFLUSSMESSER ZIV LFZC ST
AND FLUESSIGKEITSDURCHFLUSST.IESSER ST
FLUESSICKEITFUELLHOEHEANZEIGER USI,.I ST
ORUCK]'ESSINSTRUM USI.I F ZIV LUFTFZG ST 250 386
AND DRUCKMESSINSTRU]'I -APPARAT USI"I ST
AND MESS/UEBNACHINSTR USH ZIV LFZG ST 250 386
ANO MESS- UEBERHACHUNGSINSTRUM USI,'I ST
AND GAS- RAUCHUNTERSUCHUMSGERAETE ST
OBERFLAECHENSPANN- USI,I MESSINSTRUM KG
TOURENZAEHLER USI"I TAXAT4ETER US],.I ST 250 751
TACHOHETER USbI F ZIV LUFTfAHRZEIIGE ST 250 385
GESCHHINDIGI(EITHES§€ß F LANDFAHRZG ST
aND TACH0i'ETER GESCHI.IINOKEITmESSER ST
AND MESSINSTßI|GNT UShl GE0t'lET GRUESSE 250 75t
AtdD I'IESS- PRUEFINSTRUIIIENTE USH
THERMOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEI.EI ST 250 386
AMER€ TIIER}IOSTATE' ST
DRUCKRECLER F ZIVITE LUFTFATiRZEUGE ST
ANOERE ORIJCKREGLER ST
ANO REGELINSTRIJP1 U§I.I. F ZIV LUFTFTC K6 250 386
AND REGELINSTIIUIfNT APPARAT GERAET KG 250 758

250 751
250 75L

2{2 grE

250 758
250 32r
250 758

250 751

250 386

250 755 252 520

250 758

252 549

252 532

252 598

252 7L2

252 7t3

7017 90
9025 90
9025 90
9026 90
9026 80
9027 g0
90u8 g0
9029 90
90zg 90
9031 90
9032 90
9032 g0
9033 00

8414 10
8414 10
8419 40
8{119 89aut 21
8S2t 2L
8421 22
4427 23
4479 82

s

s
s

s

22? 250
250 386

2s0 752
250 386
250 752
250 7S2

250 752
250 752
250 386
250 75S

210 325 238 469 252 598

2t0 325 242 479 256 590
250 752

5OO DIFFUSIONS- KRYO- AOSORPTIO{SPUI'IPE ST
9OO ANO VAKUUHPUMPEN ST
OOO DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE
903 AND APPARATE VORRICHT Z HARI'EEHANOL
902 APP Z FILTR REINIG V I"IASSER CHEM ],.IEGE
909 APP Z FILTR REINIG v I.|ASSER AND l.lEGE
OOO APPARAT Z FILTR/REINIG V AND GETRAENK
909 ANO APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT
OOO AND ]'TASCH Zr]'IISCHEN KNETEN HAHLEN USI,I

242 942
252 942
242 S7t
242 4?1
242 477
242 477
242 423
242 43?
242 43t

81114 90 909 TEI]
8419 S0 909 TEII
8421 91 009 TEI
8421 99 002 TEI
8421 99 006 TEr
81r7S 90 989 TEI
9033 00 000 AND

LE V AND LUFTPUHP LUFT/GAS KOMPRES
LE V AND APP VORR Z hIARI'IBEHANO USI.I
LE V AND ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUD
LE V APP Z FILTR REINIG V FLUESSK
LE V APP Z FILTR REINIG V GASEN
L V AND MASCHINE APPARAT GERAET
TEILE ZUBEHOER F I,IARE D KAP 90 KG

242
242
242
242
252
242
252

957
4?9
475
479
91t9
983
549

227 3t0
250 77r
250 7?1 250 779

s 9018 31
s 9018 90
s 9018 90

9OO ANDERE SPRITZEN AUCH HIT NADELN
1OO BLUTDRUCKHESSGERAETE
9OO AND MEOIZIN CHIRURG USI,J INSTRUH USI.I

V 8419 90 909 TEILE V AND APP VORR Z ].IARTIBEHAND USH 252 479

V 6113 OO lOO BEKLDG GEI,.IIRK/GESTRICK D POS 5906 ST 275
V 6115 91 OOO AND STRUI4PFI.IARE US}.I 6EI.II I.IOLL/TH PAAR 275

t70
l1l0

252 770

518



ANHANG 2

SI(FNR

252 7?0

254 020

ANHANG 2

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTI0NSBEREICHE'IN INPUT-0UTPUT-RECHNII,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIJNKTI'IAESSIG ZIßEORDNETEN BZ1.I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO },IAREN-NR, KURZBEZEICHNI,ING (HA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHNERP

v 6115 92 000
v 6tl5 99 000
v 6117 80 100
v 611? 90 000
s 9021 29 900

254 030
v 9106 10
v 9105 10
s 9106 90
s 9106 90
v 9107 00

254 060

8462
8462
as62
8462
8462

8207 50 900
8207 70 900
8207 80 900
8207 90 300
8207 S0 990

ANO STRUHPFHARE/SOCKE GEI.{] A BH PAAR
AND STRUMPFHAREN GEI.II A AND SPST PAAR
BEKLEIDGSZUBEH GUMHIEL US].I GEI^IIRK KG
BEKLEIDUNGSZUBEHOERTEILE GEHI RKE
AND ZAHNPROTHESE ZAHNPROTHETIKI.IARE K6

S 9105 91 990 ANO UHREN MIT NETZANSCHLUSS US[,.I ST

275 L40
275 750
275 L70
275 L70

210 390

100
900
r00
900
009

ARBEITSZEITREGISTRIERUHREN ST
ZEIT- IIND DATUMSTEMPELUHREN STKURZZEITT,IESSER ST
AND ZEITKONTROLLAPPARAT ZEITMESSER ST
AND ZEITSCHALTER ANO ZEITAUSLOESER ST

250 727

250 727
250 727

250 ?27
250 727

250 758

S 9109 11 OO9 AND UHRI"IERK F HECKER NETZANSCHLUSS ST
S 9109 19 909 AND UHRNERK F NETZANSCHLUSS ST
S 9112 80 OOO AND GEHAEUSE F AND UHRHACHERMREN ST

250 728
250 728
261 253

256 013

256 017

29 990
39 109
39 990
119 100
49 900

ANO
AND
AND
ANO
AND

BIEGE- ABKANTMASCH USI.I N NUHER ST
SCHEREN F I,IETALLFLACHERZEUGNIS ST
SCHEREN F AND METALLERZEUGNIS ST
LOCHSTANZ USI,.I F I,IETFLACHERZGN ST
LOCHSTANZ USI.I F AND MET-ERZGN ST

242 153
242 t59
242 159
?42 t59
252 159

S 8205 59 909 ANO HÄNDNERKZEUGE ARB TEIL UNEDL HET 256 555 256 6116

256 020 256 08r
256 085

256 081
256 020 256 081

256 081
256 040 256 085

256 018

256 020

256 040

255 060

256 081

256 085

256 110

256 169

V 9017 80 109 AND I"IASSSTAB LINEAL USI.{ N MSSEINTEIL 252 520
V 9031 80 919 ANO MESSINSTRUHENT USI^I GEOHET GROESSE 250 751

V 8207 50 9OO BOHRI.IERKZG A LINEDL I'IET F AND I.IERKSTOF 256 O4O
V 8207 90 990 AND AUSI.IECHSELB I,'IERKZG F AND hIERKSTOF 256 O{O

s
s
V
s
s

BOHR}.IERKZ6 A I'NEDL HET F ANO hIERKSTOF
FRAESI,,IERKZEUGE F AND I.IERKSTOFFE
DREHI,IERKZEU6E F AND ].IERKSTOFFE
SCHRAUBENDREHEREINSATZ AUSHECHSELBAR
AND AUSI.IECHSELB NERKZG F ANO ],.IERKSTOF

256 060

S 8207 20 990 ZIEHHZG/PRESSMATRIZ AND STOFF HETBEAR
S 8207 80 9OO DREHHERKZEUGE F AND I,,IERKSTOFFE

256 060
256 040
242 197
24? tA6
258 040
242 197
256 040

8207 20 390
8207 50 900
8207 60 3r0
8207 60 390
8207 90 300
8207 90 710
8207 90 990

ZIEHNZG/PRESSI,TATRIZ ANO STOFF METBEAR
BOHRHERKZG A UNEDL HET F AND IGRKSTOF
REIBAHLEN USI.I A GESINT HAMET F HETBEA
REIBAHLEN UShI A AND STOFF F METBEARB
SCHRAUBENDREHEREINSATZ AUSbIECHSE LBAR
AND i,,IERKZEUGE A GESINT HAI'IET F I'IETEEA
AND AUSI.IECHSELB hIERKZG F ANO HERKSTOF

V 8207 70 9OO FRAESI.IERKZErcE F AND NERKSTOFFE
V 8207 80 9OO DREHI,IERKZEUGE F AND NERKSTOFFE

V 3926 30 OOO KUNSTSTOFF-I'IOEBELBESCHLAEGE USI.I
S 8301 50 OOO VERSCHLUESSE U VERSCHLUBUEG M SCHLOSS

256 tBz
236 t7t

V 8301 IIO 909 AND SCHLOESSER U SICHERHEITSRIEGEL 25G 17I

S 8301 40 909 AND SCHLOESSER U SICHERHEITSRIECEL
v 8301 50 000 vERscHLuEssE u vERscHLuBuEG r,r scHLoss

256 169
256 110

V {1121 90 990 ANDERE MREN AUS HOLZ 2Br {59

S 3925 90 lOO KUNSTSTOFF-TUER -FENSTERBESCHLAC USI.I 210 330
S 3926 30 OOO KUNSTSTOFF-HOEBELBESCHLAEGE USH 210 330

v 8302 l0 900 SCHARNIERE A thlEoL l,ET F l,loEBEL US].,l 255 185

256 040
256 060

256 171

256 181

256 182

256 183

519

256 1r0



ANHANG 2

SIO-NR

256 185

256 186

256 189

256 2L0

256 390

256 420

ANHAltlG 2

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEEERSICHT DER SCH]GRPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO I,IAREN-NR, KURZEEZEICHNUNG (].,lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ,,. ...

SCHlüRP

S 8302 10 9OO SCHARiIIERE A UNEDL HET F HOEBEL USI,J 256 183 256 186 256 189

V 8302 10 9OO SCHARNiERE A UNEDL }lET F 
''IOEBEL 

USI.| 256 18S

V 8302 TO 9OO SCHARNIERE A UNEDL MET F
S 8302 49 905 AND BESCHLAEG F FENST-OD

HOEBEL US],.I
TUERVORHAENG

256 t8s
256 851

v 8205
v 8211
v 8211

51 0009l 100
92 100

HAUSHALTSHERKZEIJGE ARB TEIL UNEDL I'IET
GRIFFE A UNEDL I.IETALL F TISCHMESSER
GRIFF A NEMET F AND HESSER FESTKLINGE

258 529
256 230
256 230

255 230
v 7114 19 000
v 7114 20 000
s 8211 91 100
s 8211 92 100

256 350

GOLDSCHI'IIEDEI.IAREN AUCH PLATTIE USW KG
GOLDSCHMIEDEI,'IARE A EDELHETALLPLATT KG
GRIFFE A UNEDL METALL F TISCHMESSER
GRIFF A NEHET F AND MESSER FESTKLINGE

258 951
256 812

256 210
256 2r0

S 9305 10 OOO TEILE U ZUBEHOER
S 9305 29 9OO AND TEIL ZUBEHOER

F REVOLVER PISTOLEN
F GENEHR D POS 9303

210 310
210 310
274 t90
2t3 279
27E S90

zL3 2L9
276 590
2r3 230

213 230

261 459

261 459

27t tsS

2?7 t45
277 5t3

271 513

275 L90

S g3O1 OO OO2 I{ALB- VOLLAUIOI{ATISEHE 'BEHEHftE UShI ST
S ,SäO1 OO ,OO4 PÄMZERBUEEH.SE -FAUST BAZOoKA USI,.I ST
S SSOi OO ÖO9 AiIDERE'KRIESSI{AFFEN ST

242 931
242 991
242 997

S 9305 90 8OO AND TEIL ZUBEH F MFFEN POS 9301-930{

V 7€26 9O.g9S ANO flAREN A EI§EN OO STAHL ß8 420

v iB{ts 81 Bg0 aND aFP viJnRIeHi 2 '|(oCHEN htAEttiEN ÜS}.1 296 Sso

S A{18 AI g9O AI{D APF VORRICHT Z 
.'KOCHEN 

}IAEhTIEN US[,I

V.A{19 §O 8Og TEITE V AND ÄTP VORR 2 I.ßMqBEHAND USH 242 4i3

S 7323 93 gO2 «UECHEN0ESCHIRR A NICHTROSTENO STAHL
S 7323.9{ ,902 (UECHENGESCHIhR A EISEN/§TAHL EI'IAILLI

S 8205 51 'OOO HAUSHALTSI.IERKZEUGE ARB TEIL IJNEDL }TET

S 7324 10 9OO ABI.IASCH- U hIASCHBECKEN A NROST STAHL

285 430

.258 450

256 {90

V 7323 93 902 KUECHENGESCHIRR A NICHTROSTEND STAHL
V 7323 94 902 KUECHENGESCHIRR A EISEN/STAHL E]'TAILLI

V 8205 59 909 AND HANDI,IERKZEUGE ARB TEIL UNEDL MET
V 8{32 90 910 SCHEIBEN ZINKEN USI.I A EISEN O STAHL
S 8432 90 992 AND SCHEIBEN USI,.I F PFLUEGE ZINKEN UShI
V 8432 90 999 AND TEIL F BODENBEARBEITGMASCHINE USI^I

256 430

256 210

255 636

242 313

255 540

256 636 256 682 256 851

256 521

256 529

256 535
2s6 535

256 531

256 535

256 590

256 521
256 521

256 5110
V 7317 OO 910 AND STIFTE NAEGEL USh A DRAHT
V 7326 20 9OO ANO I"IAREN A EISEN- t)D STAHLDRAHT

256 551 v 8419 89 909 ANo APPARATE VoRRICHT Z I.IAR]'8EHANoL 242 477

256 555

237 740
256 590

256 077
234 030

242 3t3

7326
7326

s

s 8302
8310
9028

20 900
90 s99
50 000
00 000
90 900

AND I.IAREN A EISEN- t)D STAHLDRAHT
AND MREN A EISEN OD STAHL
KLEIDERHAKEN HUTHALTER USI,,I A NE-I'IET
AUSHAENGE- HINHEISSCHILD A tf{EDL MET
TEILE USI^I GAS/FLUESSIGKZAEHLER USI.I KG

23A 420

256 674
252 559

V 7208 90 9OO AND }IAR],EEI.I FLACHERZGN A EIS/ST >6OCM 230 057
256 633

520



ANHANG 2

SIO-NR

256 633

256 642

256 643

256 64{

256 6{6

256 648

256 552

ANHANG 2

sysrEr.rarlK 6€n pnoou«rronsBERElcHE rN INpur-0urpur-REcHNtr{GEN (sIo) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPI,IIIKTMAESSIG ZUCEORDNETEN BZ1"I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIf{G (I.IA) SIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ,.. ...

SCHhERP

v 7210 39
v 7?10 q9
v 7326 90

9OO AND BLECHE EL-LYT VERZINKT RUND USI.I
9OO AND BLECHE AND VERZINKT QUAOR USI.I
999 AND NAREN A EISEN OD STAHL

OO2 FENSTER U FENSTERRAHHEN A EISEN/STAHL

230 073
230 073
238 520

256 536
s 7308 30
s 7308 30
s 7308 90
s 7308 90
v 7310 10
v 7324 r0
v 8302 50

009
592
932

TORE TUEREN TOR- U TUERSCHHELL EIS/ST
ROLLAEDEN A STAHL- OO EISENBLECH
SCHEREN- U ROLLGITTER A EISEN/ STAHL
BEHAELTER A EISEN OD STAHL )50-3OOL
AB!.IASCH- U hIASCHBECKEN A NROST STAHL
KLEIDERHAKEN HUTHALTER usr,,l A NE-t'rET

2{0 160
240 160
240 160
2110 160

v 7309
v 7309
v 7309
v 7309
s 7310
v 7311

000
900
000

00
00
00
00
10
00

100
300
590
900
000
990

256 637
256 531
256 590

256 637
BEHAELTER F oASFOERHIGE STOFFE >3OOL
BEHAELT F FLUESS ST H INNENAUSKL>3OOL
AND BEHAELTER F FLUESS ST <IOOOOOL
BEHAELT A EIS/ST F FESTE STOFFE >3OOL
BEHAELTER A EISEN OD STAHL )50-3OOL
AND BEHAELT>lOOOL VEROICHT/FLUESS GAS

241 454
24t 4SS
24r 454
251 454

256 636
241 AS4

V 7307 99 9OO ANO ROHRFORMSTUECKE
V 7326 90 999 AND I.IAREN A EISEN OD

S 7308 90 510 VERBOPLATT A 2 PROFBLECH ISO-HITTSCHI
S 7308 90 599 ANO ZU KONSTRUKTZI,.IECK VORGEARB BLECHE
V 91106 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUDE EISEN OO STAHL

USI,.I A EISEN/STAHL 238 II15, STAHL 238 420

240 L23
250 L23

240 123

V 7326 90 999 AND I.IAREN A EISEN OD STAHL
S 8304 OO OOO SORTIER- KARTEIKAESTEN USI,.I A NE-MET

238 420
2s6 653 256 815

v 8205
v 8442
v 8452
v 8442
v 8442

59 909
30 000
110 000
s0 910
50 990

AND HANDI,.IERKZEUGE ARB TEIL UNEDL ]'IET
MASCH Z ZURICHT HERST V KLISCHEES USI,.I
TEILE V SCHRIFTSETZ/GIESSI{ASCHINE USI,.I
DRUCKTYPEN ANO DRUCKFORI'I M DRIJCKBILD
ORUCKTYPEN ANO DRUCKFORM OHNE BILD

25A OL7
242 727
242 729
268 430
268 {30

S 9615 19 OOO ANDERE KAEi'II'1E USI.i AUS ANDEREN STOFFEN
S 9615 90 OOO HAAR- FRISIERNADEL HAARKLAHMER USI,.I KG

V 8716 90 9OO ANDERE TEILE FUER ANHAENGER

V 7616 SO 990 AND MREN A ALUHINIUH AND HERGESTELLT
V 8304 OO OOO SORTIER- KARTEIKAESTEN USI,.I A NE-I,IET
V 81124 81 310 TRAGB SPRUEHAPP OH I,IOTOR LANDI.IIRTS ST
V 8483 10 909 AND I"IELLEN EINSCHL NOCKENI,,IELLEN

S 9401 30 1OO DREHSTUHL GEPOLST }I RUECKLEHNE USH ST
AND DREHSTUHL M VERSTBAR SITZHOEHE ST
SITZHOEBEL A ]'ETALL VOLLST GEPOLST ST
AND SITZHOEBEL A I'IETALL GEPOLSTERT ST
AND SITZMOEBEL AUS METALL ST
FABRIKATIT]NSANL VERKEHR USH AND ]{ARE

256 813 261 1159
zra 52?

256 653

256 656

256 658

256 §59

v 9401
s 9401
v 9401
s 9401
s 91t01
s 91101
v 9{03
v 9{04

30
30
40
7l
77
73
20
l0

256 656

261 035
261 06r

261 035

256 813

256 668

245 0?S

256 813
256 5{{
256 668
242 830

258 658 261 06r
256 658
256 658
256 658
256 658
261 061

v 9401 30 900
v 9401 71 002
v 9{01 71 009
v 9401 79 000
v 9888 99 000

256 656

256 655
256 656
256 656

2r0 390
261 050 261 1116
256 688

lOO DREHSTUHL GEPOLST I'I RUECKLEHNE US]..I ST
9OO AND DREHSTUHL I'4 VERSTBAR SITZHOEHE ST
OOO SITZMOEBEL IN LIEGEN UI'IhIANDELBAR ST
OO2 SITZHOEBEL A METALL VOLLST GEPOLST ST
OO9 AND SITZI'IOEBEL A }IETALL GEPOLSTERT ST
OOO AND SITZH{IEBEL AUS METALL ST
999 ANDERE ]'IETALLIIOEBEL
OOO SPRUNGRAH].EN ST

256 687
261 050

S 9{OT 90 IOO TEILE V SITzEN FUER LTJFTFAHRZEUGE
S S4OI 90 9OO TEILE VO{ ANDEREN SITZMOEBELN
S 9403 90 lOO I{OEBELTEILE AUS METALL

71118 10 009
7612 90 999
7615 10 900
7615 20 000
7516 90 990
8007 00 000
9990 99 023

s

s
s

v
v

AND HAUSHALTSARTIKEL USI.J A KUPFER
AND BEHAELTER A ALU INHALT <sOL
HAUSHALTSARTIKEL US],.I ALU NI GEGOSSEN
SANITAER- HYGIENEARTIKEL USI.,I A ALU
AND I.IAREN A ALUI,,IINIUM AND HERGESTELLT
ANDERE I.IAREN AUS ZINN
ZUSAHI,ISTELLG KLEINI,IARE A $IEDL HETALL

256 668

256 813
256 813
256 851

256 812
256 661

521

256
256

662
642



ANHANG 2

SIo-NR Z0 I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUI.IG (M)

258 662

25G 668

ANHAiIG 2

SYSTEI,IATIK OER PR0DUKTITNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIfi'IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHIGRPUI.IKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZl,l. VERNACHLAESSIGTEN ].|A-NR GEORDNET NACH SI(H.IR -

s 4202
s 7611
s 7612
s 7613
v 7615
v 7616
s 7806
s 842{
v 9990

19
00
90
00
10
90
00
81
oo

100
000
999
000
900
990
900
310
023

236 0t2
242 3t8

V 7615 10 9OO HAUSHALTSARTIKEL USI.I ALU NI GEGOSSEN 256 661

SIIFNR VERNACHLAESSIGIJM IN SIO-NR ... ...
SCHI.IERP

25,6 821
24t AsS
258 661
24t 454

256 661
256 8r3

256 A2r
256 653

256 851

256 590

240 160
240 t23
256 461
256 813
255 590

255 658

222 245 227 242 227 245 261 456

2t0 5?t

REISE/HANDKOFFER US],.I AUS ALU},IINIUM ST
BEHAELTER USI,.I A ALUMINIUM >3OOL
AND BEHAELTER A ALU INHALT <sOL
BEHAELTER A ALUMINIUM F 6ASE
HAUSHALTSARTIKEL USI.I ALU NI GEGOSSEN
AND }{AREN A ALUHINIU}I AND HERGESTELLT
ANOERE HAREN AUS BLEI
TRA6B SPRUEHAPP OH ].IOTOR LANDI,.IIRTS ST
ZUSAMMSTELLG KLEINI^IARE A UNEDL METALL

256 674
S 83IO OO OOO AUSHAENGE- HIN],.IEISSCHILD A IhIEDL l,ET

256 682

255 587

v 7610
v 7610
v 7615
v 7616
v 8302

t0
90
20
90
50

000
900
000
990
000

ToRE TUEREN FENSTER USLl A ALUMINIUM
AND KONSTRUKTIONEN AUS ALUI4INIUM
SANITAER- IIYGIENEARTIKEL US}.I A ALU
AND HAREN A ALUHINIUH AND HERGESTELLT
KLEIDERHAKEN HUTHALTER USI,.I A NE-HET

256 688

S 9403 20 999 ANDERE XETALLI,IOEBEL

V 9{03 SO 1OO MOEBELTEILE AUS I"IETALL 256 659

v l:aN 21 1,Oo LEtsEN§l{Irr=D0§EN §CHIGI§S lJ3}l VERSCHL 25S 695

V 7310 21 lOO LEBENSMI.TT-DOsEN SCHIEI§S USI{ VETSCHL 256 695

v 73lo 2l roo LEBENSUITT-DOSüN StHIEIS8 USH VERSCHL 256 6AE

S 73IO 2T IOO LEBENSMITT.OASEN SCHHEtrSS USI.I VERSCHL

S 8309 90 9OO STOPFEN U AND VERFACKZUBEH A NE.I,ET

S 81I1I7 20 102 FLAC}I- NAEHI{IRKT,USCH HAADBETR<3OKG ST

256 §89

256 E8l

?s6 892

S 3{oE 60 O0O NICIITELEXTRISCfiE BEL€rcHT$\ßSK0ERPER
v E{05 91 900 AND TEILE a GLAS F BELETEHTUI\ßKoERPER 227 270
v ]5405 s9 909 AND TEIL Ä ,AiD STOFF F B€LEUCHTKOERP :EO 859
s 9604 00 000 xaNDsrEsf .sr

286 ..694

256 895

256 899

GOLDSCHT'IIEDE]"IAREN AUCH PLATTIE US.}.I KG
GOLOSCHMIEOE}.IARE A EDELI'IETALLPLATT KG
AND HAUSHALTSARTIKEL USI.I A KUPFER
ANDERE HAREN AUS NICKEL
ANDERE HAREN AUS ZII'IN

256 631 256 892 266 694

256 823

242 EL7

256 230 258 951

256 811

256 812

256 813

256 815

256 819

v 7114 19
s 711{ 20
v 7418 10
v 7508 00
v 8007 00

000
000
009
s00
000

258 951

256 661
238 1154
256 813

11202 39 000
7009 92 000
71118 10 009

90 990
00 000
00 000
90 000r9 000

s
s

s

27L 558
261 040
256 561

258 653
256 821

213 390

7516
8007
s605
9614
9615

256 6114
242 971
242 377
243 149

TASCTIENARTIKEL USI.I AUS ANO STOFFEN
AND SPIEGEL A GLAS GERAHI.IT
ANO HAUSHALTSARTIKEL USH A KUPFER
AND I.IAREN A ALUMINIUH AND HERGESTELLT
ANDERE ].IAREN AUS ZI}+.I
ZUSAIT'ISTELLG F REISE(NECESSAIRES) US}J
ZIGARREN-ZIGARETTENSPITZENUSI^I KG
ANDERE KAEHME USH AUS ANDEREN STOFFEN

27t 152

256 648

233 511
256 661

238 {69
256 812

256 661

261 1131210 390 210 590

256 668 256 682

265 178

V 830{ OO OOO SORTIER- KARTEIKAESTEN USI.I A NE-MET
V 8,1123 81 1OO SORTIER- SELBSTST KONTRI,.IAAGE <30K6 ST
V 8423 81 9OO AND I.IAAGEN < 3OKG HOECHSTLAST ST
V 81173 {O OOO TEILE ZUBEH F AND BUEROMASCH -APPARAT

S 5605 OO OOO METALLGARN USI.I AUCH UMSPONNEN USI,.I K6
S 5603 90 OOO TEILE AUSSTATTG ZUBEH D POS 6601 KG

V 4202 19 1OO REISE/HANOKOFFER USI.I AUS ALUI'IINIUH ST 256 668
256 821

522

210 110
210 390



ANHANG 2

SIO-NR

256 821

256 823

ANHANG 2

v 7504 00 000
s 7603 20 000
v 7804 Z0 000
v 7806 00 900
v 7903 90 000
v 8005 20 000
v 8007 00 000
v 8104 30 000

SYSTEI'IATIK DER PRoDUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTMAESSIG ZIßEORDNETEN BZ]'I. VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (HA) SIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIB-NR ... ..,

SCHI.IERP

PULVER IhID FLITTER AUS NICKEL
PULVER H LAMELLSTRUKT U FLITTER A ALU
PULVERUFLITTERABLEI
ANDERE I,'IAREN AUS BLEI
PULVER U FLITTER AUS ZINK
PULVERUFLITTERAZINN
ANDERE I,JAREN AUS ZINN
]'IAGNESIUMPULVER DREHSPAENE U KOERNER

233 013

V 8309 90 9OO STOPFEN U AND VERPACKZUBEH A NE-MET

V 81142 50 990 DRUCKTYPEN AND DRUCKFORH OHNE BILD 268 1I3O

DRUCKTYPEN AND DRUCKFORI,I M DRUCKEILD
DRI'CKTYPEN AND DRUCXFORM OHNE EILO

233 043

233 033
256 668
233 036
233 038
2s6 813
233 016

256 699

256 82?

256 429

256 851

257 110

V8
V8

268 1130
268 {30

442 50 910
{42 50 990

s
s
s
s

6603
7616
8302
8302
9606
9606
9606
9990

l0 000l0 000
49 905
50 000l0 002r0 009
30 000
99 023

210 515
210 515
210 390
256 661

GRIFFE IJND KNAEUFE KG
NAEGEL SCHRAUBEN MUTTERN USH A ALU
AND BESCHLAEG F FENST-OD TUERVORHAENG
KLEIDERHAKEN HUTHALTER US1.J A NE-HET
DRUCKKNOEPFE Z ANNAEH TEILE OAVON KG
AND DRUCKKNOEPFE U TEILE DAVON KG
KNOPFFORMEN -TEILE -ROHLINGE KG
ZUSAHMSTELLG KLEINI.IARE A UNEDL HETALL

S 7326 90 993 SPULEN SPINDELN USI.I TEXTILINO EIS/ST
V 7326 90 999 AND ],IAREN A EISEN OO STAHL 238 520

S 3704 OO 1OO PHOTOPLATTEN -FILHE BELICHT N ENTI"IICK

V 4911 91 8OO AND BILDER BILDDRUCKE PH(]TOCRAPHIEN 268 180

V 3704 OO lOO PHOTOPLATTEN -FILHE BELIC}TT N ENTI,.IICK 25? LLO

S 9608 99 990 ANOERE TEILE FUER SCHREIBMITTEL KG

V 7117 90 OO9 PHANTASIESCHI{UCK ANO STOFF OH GLAS KG
S 9606 29 OOO ANDERE KNOEPFE KG

2s8 953

256 851V 9806 30 OOO KNOPFFORI'IEN -TEILE -ROHLINGE KG

V 9204 10 OOO AKKORDEONS U AEHNLICHE INSTRUMENTE ST 258 056

S 9209 91 OOO TEILE UNO ZUBEHOER FUER KLAVIERE
V 9209 92 OO9 AND TEILE ZUBEH F ].IUSIKINSTR POS 9202
S 9209 93 OOO TEILE ZUBEHOER F I'IUSIKINSTR POS 9203
v S209 93 909 ANo TEILE ZUBEHoER F MUSIKINSTRUI,,IENTE

S 920{ 10 OOO AKKORDEONS U AEHNLICHE INSTRUMENTE ST

s209 92 BOGEN -TEILE F MUSIKINSTR POS 9202
ANO TEILE ZUBEH F MUSIKINSTR POS 9202

261 431
238 q64
256 189
256 590

210 515
255 858

227 358 257 7?0 261 431 27L r52

256 858

257 130

238 420

257 t50

210 390

227 358 261 {31 27t t52

257 150

257 200

257 770

258 005

258 007

258 058

258 070

258 070

210 390

210 390

258 005

258 070

258 318

258 610

9209
9209
9209
9209
9209

s
s
s
s
s
s

LE ZUBEHOER
LE ZUBEHOER
LE ZUBEHOER
TEILE ZUBEH

\, 850{ 31 9OO AND TRANSFORI'TATOREN <IKVA ST
V 8529 90 990 AND TEILE V GERAETEN D POS 8525-8528
S 9503 10 9OO AND ELEKTRISCHE EISENBAHNEN Z SPIELEN
S 9505 90 OO9 FEST- KARNEVALARTIKEL USI.,I A ANO STOFF

TEI
TEI
TEI
ANO

92
94
oo
99
99

o02
009
000
100
902
90s

F }IUSIKINSTR POS 9207
F MUSIKINSTR POS 9204
F HUSIKINSTR POS 9205
IOER F MUSIKINSTRUHENTE

0
0
0
0
0
0

2t
2l
2t
2t
2t
2t

390
390
390
390
390
390

390
570

258 007

25A 007

250 311
250 726

2l
2t

0
0

258 620S 9506 9I OOO GERAET F GY}$IASTIK LEICHTATHLETIKUS},I

V 9506 91 OOO GERAET F GY}T{ASTIK LEICHTATHLETIKUSI.I 258 610
258 520

523



ANHAiIG 2ANHAM 2

SIO-NR

258 B{0

258 651

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNINGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCH].IERPIJNKT}TAESSIG ZIßEORDNETEN 8ZH. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZEEZEICHNIJNG (M} SIFNR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR... ...

SCHl,GRP

V 8903 91 9IO AND §EGELBOOT A M HII'IOT GEI"I (IOOKG ST
V 8903 99 IOO AND SPORTBOOT USH GEN <1OOK6 ST
v 89OE oo 930 AND I,IASSERFAHRZEIßE GEll <100KG ST

246 300
2116 300
246 280

S 9506 69 9OO AND BAELLE AUSG GOLF- TISCHTENNISBALL 2t3 ?48

071 090

256 230 256 812

258 657

258 670

258 901

258 904

258 907

s 9504 20 900 ANDERE
s 9506 99 909 ANDERE

BILLARDSPIELE
SPORTGERAETE

IJND ZTJBEHOER 203 082
2S8 670

zzt 796 258 904
258 904
226 090

S 7TO2 10 OOO DIA}IANTEN NI SORT TJNGEFASST US}I KARAT
S 710{ 90 OOO AND SYNTH REKONST STEINE ANO BEARB G

S 7105 90 OOO STAUB PULVER V AND EDELSTEINEN USI,.I G

245 181
210 590
258 657

81t14
8414
9506

20 9IO HANDPUMPEN F FAHRRAEDER ST
20 990 AND HAND- OO FUSSBETRIEB LUFTPUMPE ST
99 909 ANDERE SPORTGERAETE

V 7I.02 I.O OOO DIAMANTEN NI SORT IJI{GEFASST USI.I KARAT 258 901
V 710{ 90 OOO AND SYNTH REKONST STEI]E AND BEARB G 258 901

s 7101 lo 000 ECHTE PE.RLEN 6

258 951

?68 S53

258 854

s 7t1{ 1.8 000 G0LDSC}I-IIE0EI|aREN AUCH PLATTIE UShr KG

V 7IL4 20 OOO GOLOSCHMIEOEI*ARE A EDE.tiIETALI]PLATT KG

S 7II7 90 OO2 PHANTA§IESC},flIIIICK AI{O STTFF H 'GLAS KG
s 7117 90 009 FIIANIASIESCfifiUC( AND .ST'ffF Ül 6LAS rG

§ glre 90 300 .atEERE UHRAR|{BA€$IOEB KG

v 9113 90 900 AlloERE UHRASI'tsAENOER

v {{q3 20 002 NApELlloLZ z saEGEN }fssESN §CHAEL
v 4{03 ?0 oo9 alD ilaDElRtttittoLz

258 812

KG 258 953

i.ß 051 03,{Itt 05t 03q

224 t50 224 ?50 224 365 224 ßo
zto Stlo 210 515 210 s70 224 tBo 22C 350 22{ 365
22A rl60 257 770
258 954 271 558

051 031
051 031
051 031

280 003

260 004

260 005

260 009

260 043

s
S
5

4403 20 OO2 ]\IADELHOLZ Z SAEGEN ]GSSERN SCHAEL I€ 051
ssos 20 oo9 ANo MDELR0HHoLZ la 051
A4O4 10 OO2 MDELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE
4404 10 OO9 AiD NADELHOLZ 6ROB Z'IJGERICHTET USH
4404 20 OOO LAUBHI}LZ GROB ZI'GERICHTET USI"I

V 11408 10 910 NADEI-HOLZBRETT HST BLEISTIFT USI.I<6}1I'4
V {408 10 g§IO NADELHOLZFURNIERBLATT US1,I DICK>lIT4 }ß
V 4408 90 9TO AlD HOLZBRETT HST BLEISTIFT USI,{ <61'S{

034
03{

051 03{
051 034
051 034

261
260
261

413
070
413

s 4407
s 4407
s 4407
s 4407
s 4407
s 4409
s 4409

23
92
9S
s9
99

300
300
310
392
399
90010

20 990

BABOEN USI,{ LAENGSGES GEHOBELT >6MH I'E}
BUCHENHOLZ LAENGSGES GEHOBELT >6I,114 I,E}
RIO-PALISANDER USI.I LAENGSGES GEHOB I,E}
AND TROP HOLZ LAENGSGES GEHOBELT I'B
LAUBHOLZ LAENGSGES GEHOBELT >6MI.1 IT}
AND NADELHOLZ PROFILIERT USI.I BEARBEIT
AND HOLZ PROFILIERT USI.'I BEARBEITET

26t 277
26t 217
261 2r7.
zBt 277
26L 2L7
267 277 261 {59
261 459

260 049

260 049

S 41103 IO 990 LAUBROHHOLZ AUCH ENTRINDET II.PRAEG I'B

V 4403 10 990 LAUBROHHOLZ AUCH ENTRINOET IMPRAEG I'EI 260 043

S 4408 10 990 NADELHOLZFURNIERBLATT USI..I DICK)lHI4 Iß280 070 260 006

1I.{12 91 OOO AND SPERRHOLZ SPANPL ENTH NADELH I'ß
4418 90 OOO ANO BAUTISCHLERARBEITEN US!.l AUS HOLZ
II1I2O 90 110 TROPHOLZINTARSIE USI.I ZUS ANH 2 KAP 44
41120 90 190 AND HOLZ H EINLEGEARBEIT (INTARSIEN)

s
261 zlt
251 456
261 456

260 110

524

260 170



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

260 L70

281 031

261 035

261 040

261 050

261 081

261 065

261 071

261 075

SYSIEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIf{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT OER SCHT,IERPIJNKTMESSIG ZUGEORDNETEN BZ}I, VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GEORDNET NACH SITFNR -
Zt) I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJI{G (HA) SIO-NR VERNACHLAESSIGI'NG IN SIFNR... ".

SCHl.IERP

V 4412 91 OOO AND SPERRHOLZ SPANPL ENTH NAOELH I'B 260 110

261 035V 9401 40 OOO SITZMOEBEL IN LIEOEN UM]'TANDELBAR ST
S 9401 61 OO9 AND SITZMOEBEL A HOLZ GEPOLSTERT ST
s 9401 69 oOO aND SITZIIoEBEL AUS HoLZ sT

S 9401 40 OOO SITZT,IOEBEL IN LIEGEN UI,II.IANDELBAR ST
V 9401 71 OO2 SITZMOEBEL A METALL VOLLST GEPOLST ST

DREHSTUHL GEPOLST M RUECKLEHNE USI"I ST
AND DREHSTUHL M VERSTBAR SITZHOEHE ST
FABRIKATIONSANL KOHLEBERGBAU ANO MRE
FABRIKATIONSANL ELEKTR ERZG AND I.JARE
FABRIKATIONSANL ANO ENERGIEI.I AND I^IARE
FABRIKATIONSANL NICHTENERG ]'IIN AND I,'IA

FABRIKATIONSANL BEARB STEIN AND I.IAREN
FABRIKATIONSANL STAHLERZEUG AND I"IARE
FABRIKATIONSANL ANO METBEARB AND I,.IARE
FABRIKATIONSANL HASCHINENBAU AND I^IARE
FABRIKATIONSANL ELEKTROTECHN ANO I"IARE
FABRIKATIONSANL CHEMISCH IND ANO I.IARE
FABRIKATIONSANL NAHRI.4ITTGEH AND }iARE
FABRIKATIONSANL TEXTILIND US'J AND },IAR
FABRIKATIONSANL HOLZBEARBEIT AND HARE
FABRIKATIII'ISANL AND GEI.IERBE AND I.IARE
FABRIKATIONSANL VERKEHR USI.I AND MRE
FABRIKATIONSANL I4ASSERGE},.I USI.J AND NAR

261 071
251 065 261 07L

256 558 261 031 261 077

210 560 256 8r3
261 251

256 658

261 075
222 217

265 199

261 2t2
260 llo 261 090 26L 2L3 261 214 26L 219

256 658

S 7OO9 92 OOO AND SPIECEL A GLAS GERAHHT
S 9403 {O OOO KUECHENHOLZMOEBEL

V 94101 90 9OO TEILE VON ANDEREN SITZHOEBELN
S 9404 IO OOO SPRUNGRAHHEN

256 659
ST

227 250
22? 250
227 250
227 250
227 250
227 250
227 250
227 250
227 250
2?7 250
227 230
227 250
227 250
227 250
227 250 256 656
227 250

9401 30 100
9401 30 900
9880 99 002
9880 99 004
9880 99 009
9881 99 002
9881 99 004
9882 99 002
9882 99 009
9883 99 002
9883 99 00{
9884 99 000
988s 99 000
9886 99 000
9887 99 002
9887 93 009
9888 99 000
9889 99 000

256 856
256 658

sT 261 031

261 065

V 91101 69 OOO AND SITZMOEBEL AUS HOLZ
S 91103 60 9OO ANDERE HOLZMOEBEL
S 9610 OO OOO SCHIEFERTAFELN USI.I AUCH GERA}IHT

V 91103 60 9OO ANDERE HOLZMOEEEL

V 9401 61 OOS ANO SITZTOEBEL A HOLZ GEPOLSTERT ST 261 031
v 91101 69 oOO AM SITZMoEBEL AUS HoLZ sT 261 031

261 077

261 090

V 9401 lIO OOO SITZMOEBEL IN LIEGEN UMI.IANOELBAR
S 9403 80 OOO HOEBEL AUS ANDEREN STOFFEN

sT 261 035

V 4418 90 OOO ANO BAUTISCHLERARBEITEN USI,.I AUS HOLZ 267 zLI

261 211

267 2t2

S {418 IO OOO FENSTER FENSTERTUEREN USI,I AUS HOLZ ST
S 1I4I18 90 OOO AND BAUTISCHLERARBEITEN US],.I AUS HOLZ

V 41118 10 OOO FENSTER FENSTERTUEREN US],.I AUS HOLZ ST 2gI 2I7

2A1 213
v 11418 90 000 AND
v 85117 90 000 AND

BAUTISCHLERARBEITEN USI.I AUS HOLZ
ISOLIERTEILE DER POS 8547

V 4418 90 OOO AND BAUTISCHLERARBEITEN USI.I AUS HOLZ

26t zll
250 375

261 2tS

26L 217
u 4407 23v 4407 92
v 4407 99
v 4407 99v 4,i107 99
v 41109 10

300
300
310
392
399
900

BABOEN UST.{ LAENGSGES GEHOBELT )EMH ]'ß
BrcHENHOLZ LAENGSGES GEHOBELT >6III}I ]'B
RIFPALISANOER US},{ LAE}I6SGES GEHOB I'B
AND TROP HOLZ LAENGSGES GEHOBELT I'B
LAUBHOLZ LAENGSGES GEHOBELT >6]'II'1 1'ß
AND NADELHOLZ PROFILIERT US].I BEARBEIT

26t ZLt

260 009
260 009
260 009
260 009
260 009
260 009

2BI zLL
261 219

V 1I4I8 90 OOO AND BAUTISCHLERARBEITEN USh AUS HOLZ

525



ANHANG 2ANHANG 2

SIO-NR

26L 251

26L 253

261 254

261 255

261 259

261 340

261 376

261 413

26r {15

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHl.lERPtf'lKTl'tAESSIG ZUGEoRDNETEN BZl,l. VERNACHLAESSIGTEN t,lA-NR 6E0RDNET NACH SIo-NR -
ZO I,,IAREN-NR, KURZEEZEICHNUNG (].IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGII'IG IN SIO-NR ... ...

SCHHERP

V 9403 40 000 KUECHENHoLZ]'IoEBEL 261 040

V 9112 80 OOO ANO GEHAEUSE F AND UHRMACHERI,,IAREN ST 254 060

V 4421 90 990 ANDERE I.IAREN
v 81152 ,q0 000 M0EBEL socKEL

AUS HOLZ
OECKEL F NAEHHASCHINEN

261 459
242 677

V {421 90 990 ANDERE HAREN AUS HOLZ

V 4421 90 390 ANDERE I,.IAREN AUS HOLZ

V 44121 90 990 ANDERE I.IAREN AUS HOLZ

261 459

261 459

251 {159

27t 5t8

2E! 417

2Bl 1159

2s6 6s9

4202 L9 990 REISE/HANDKOFFER USI{ AUS ANO STOFF ST
11415 10 102 KISTEN USI,.I AUS FURNTER- SPERRIIOLZ
1I1I2O 90 910 TROPHOLZINNENAUSSTATT ZUS AN]'E KAP 4{
4420 90 990 AND HOLZI'IARE IIü.IENAUSSTATT a AND HOLZ

q

s
s

26t q54
261 1131 261 4s9
281 431 281 1159

260 006
260 006

S 4gO8 10 3TO MDE!-HOLZBßETT HST BLEISTIFT USH<6I'['1
S 4{08:90 9I.O AND HOLZBRETT HST.BLEISTIFT U§H <QIIT'I
v 4{17 00) 90Q STIEL, GRtrF:F RUNDSTAB, U§H AUS HoLZ

261 {16

V 4{2I gO 9$O ANOENE HAREII AU§ HOLZ

v 9.{01 90 soo rEILE vßtlt,aNEEREN SrrZfioEsELN

s 4417 0o 900 STIEL GRIF'F RI,NESTAB USl.l AUS H0LZ
ü +e2r so sso 4DEte HAREN Äus HoLz

26t. 4L7

281 418

261 413. 261 453
251 1159

V 8{20 91 9OO I.IALZEN A ANE STOFFEN F KALANDER USH 233 551

261 {31

261 435

4420 90 910
4420 9Q 990
6603 10 000
s06 2s 000
9606 30 000
961{1 90 000

267 417
272 t52
272 752

261 1153
v 4417 00 900
s 6405 10 100
s 61105 20 100

261 454

00 100
00 900
90 110
90 190
50 000

s

TROPHOLZINNENAUS.STATT ZUS AN}? KAP 4{
AND HOLZI,IARE INT.IENAUSSTATT A AND HOLZ
GRTfFE IJND KNAEUFE KG
AI\EERE KNOEPFE KG.
KNOPFFORMEN -IEILE .ROHLINGE KG
ZIGARREN-ZIGARETTENSPITZENUS}.I KG

zEl 376
261 376

210 3ft0 256 851
257 770
2§6 85r
256 813

261 1lS9

26t 437

261 451

V 41121 90 S9O ANDERE l.lAREN AUS HOLZ

S 4419 OO 1OO TROP HOLZTISCHI.{AREN ZUS ANH 2 KAP 44 261 1156

S 4419 OO 9OO }IARE A AND HOLZ VERhEND BEI TISCH USI.I 261 456

V 9017 80 102 BUEROLINEAL USN PRAEZISZEICHMSSSTAEB 252 520

STIEL GRIFF RI'NDSTAB USH AUS HOLZ
SCHUH LAUFS HOLZ/KORK OBERT LED PAAR
SCHUH LS HOLZIKORK OBERT SPSTOFF PAAR

V 4415 10 102 KISTEN USI.I AUS FURNIER- SPERRHOLZ 261 376

261 456 v {{19v 1lll19
s {1120

TROP HOLZTISCHI^IAREN ZUS ANM 2 KAP {4 2EI 437
[,.IARE A AND HOLZ VERHEND BEI TISCH US].I 261 437
TROPHOLZINTARSIE USI,.I ZUS ANM 2 KAP {4
AND HOLZ ]'I EINLEGEARBEIT (INTARSIEN}
NICHTELEKTRISCHE BELEUCHTUNGSKOERPER 256 689

280 009
260 009
261 376

4420
9{0s

c

V 4409 10 9OO AND NADELHOLZ PROFILIERT USI,.I BEARBEIT
V 4409 20 990 AND HOLZ PROFILIERT USI.I BEARBEITET
V II4I2O 90 910 TROPHOLZINNENAUSSTATT ZUS AN]'I2 KAP 41I

261 459

526

260 110
280 110



ANHANG 2ANHANG 2

SIO-NR

261 4159

267 G21

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUT?UT-RECHNWGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]{ERPI'NKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO NAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (}.lA) SI(FNR

SCHNERP
VERMCHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ..,

v 11420 90 990 AND HoLZI,,|ARE
S 41121 90 990 ANDERE HAREN

INNENAUSSTATT A AND HOLZ 261 376
AUS HOLZ 255

435
261 255 261 259 261 3110 261 415

V 9305 29 9OO AND TEIL ZUBEHOER F GEHEHR D POS 9303
V 9305 90 9OO AND TEIL ZUBEH F I.IAFFEN POS 9301-9304
V 9615 19 OOO ANOERE KAEI,IME USH AUS ANDEREN STOFFEN

V 6406 99 9OO AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENANNT

V 9817 OO 9OO TEILE VON ISOLIERFLASCHEN -BEHAELTERN 210 550

256 350
25G 350
258 6118

210 350

256 181 267
26t St? 28L

L23
590 261 633
590 261 633

273
034

110
791 273 L70

276 570

261 625

261 633

261 640

261 650

261 663

s 1{01
s 1401v 4601
v 4601
v {601
v 8502

v 4202
s 4601
s {601
s 4501
v 4601v {814

29 000l0 t00
20 900
91 900
99 900
30 000

271 558

270
245

20 000
90 000
20 900
91 900
99 900
00 000

261 640
261 640
210 590
210 390

PEDDIG UND STUHLROHR
ANDERE PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE
ANO I'IATTE STROHI'IATTE CITTERGEFLECHT
AND I.IAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
ANDERE FLECHTMREN
HUTSTUI'IPEN GEFLOCHTEN OD STREIFEN ST

ANDERE HANDTASCHEN AUS ANO STOFFEN ST
GEFLECHT USI.I NICHTVERSPONN PFLZ STOFF
AND MATTE STROHMATTE GITTERGEFLECHT
AND I.IAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
ANDERE FLECHTI"IAREN
TAPETE US[.I SCHAUSEITE FLECHTST ROLLEN

051 053
051 053

275
2t0
2t0

590
111

261 664

S O5O2 10 9OO ANDERE BORSTEN Vt)N SCHI,,IEINEN
S O5O2 90 OOO DACHSHAARE AND TIERHAARE ABFAELLE DAV

V 9605 OO OOO ZUSAMMSTELLG F REISE(NECESSAIRES) US}.I 271 T52

V 9505 OO OOO ZUSA}IMSTELLG F REISE(NECESSAIRES) USI.I 271 152

S 9603 90 990 ANDERE BUERSTENMREN KG

v 9605 00 000 ZUSAI'IMSTELLG F REISE(NECESSAIRES) USl.l 271 152

V 1404 20 OOO BAUMT,IOLL-LINTERS 0ll 190

261 569

26q 070

4A02
4a02
4802
4802
4402
4802
4802
4810
4810
11810
4810
11811

264 535
v {802 5l 900
v {805 50 302
v {805 60 309
v 4805 60 900v {805 70 110v 4805 70 190v 4805 70 900v {805 80 900
s 11807 9r 000

264 532

264 535

51 900
52 006
52 008
60 106
60 108
60 905
60 908
11 902
11 904
29 109
29 900
90 900

19
2L
22
29
60
60
70
?0

265 57t
264 57t
264 57t
265 571
?ES 571

AND PAPIER USH OH FASERGEH GEN<IIOG/H2
PAPIER OH FASERGEH I ROLLE lIO-150G/t'2
PAPIER OH FASERGEH I BOGEN {O-150G/I42
PAPIER IN ROIIE <729/}42 FASERG)sOGHT
PAPIER IN BO6EN <72Gl]'I2 FASERG>sOGHT
AND PAPIER USI"I IN ROLLE FASERG>1OGHT
AND PAPIER USI,.I IN BO6EN FASERG>1OGHT
PAPIER GESTR ROLLE OH FASERG <IsOG/II?
PAPIER GESTR B(EEN OH FASERG <1506/I,12
AND PAPIER 6ESTR ROLLE FASERG >IOGHT
PAPIER GESTRICH IN BOGEN FASERG>1OGHT
ZELLSTOFFI"IATTE ZELLSTI]FFASERVLIESE

264 535 265 S4L 265 544
265 535 264 sSL 265 344 264 543
264 535 284 54t 264 554 26{ 5119
264 545 25{ 5ll9
26{ 591 264 545 264 549
2E4 5SS 264 549 264 551
264 3q7 2BS 544 26{ 5119 264 5S1

v 4802 52 006 PAPI
v 4802 52 008 PAPIv 4t802 53 906 PAPI
v 4802 53 908 PAPI

FASERGETi I ROLLE 4O-150G/I,I2
FASERGEH I BOGEN {O-150G/}12
FASERGEH IN ROLLE >150G/1,I2
FASERGEH IN BOGEN )1506/}12

AND PAPIER USH OH FASERGEH GEN<4OG/I,|2
TESTLINER F HELLPAPPE GE],,I (150G/T,I2
ANO PAPIER F I.IELLPAPPE GEH (TsOG/TI2
AND PAPIERE U PAPPEN GEHICHT <150G/I,I2
TESTLINER F I.ELLPAPPE 6EX 150-225G/I2
AND PAPIER F HELLPAPPE GEI^I150-2256/M2
AND PAPIER PAPPE GEhIICHT L5O-225G/}4,
AND PAPIERE U PAPPEN GEHICHT >225G/}A
STROHPAPIER USN ZUSGEKLEBT AND PAPIER

ANO KRAFTLINER GEBLEICHT LAUBHOLZ
I,IEHRLAGIG PAPIER JEDE LAGE GEBLEICHT
MEHRLAGIG PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE
ANDERE I.EHRLAGIGE PAPIERE IT{D PAPPEN
TESTLINER F I.IELLPAPPE GEI^I (150G/I.I2
AND PAPIER F HELLPAPPE GEI"I <150G/1,I2
TESTLINER F ]GLLPAPPE GEhI I5O-225G/1,I2
AND PAPIER F NELLPAPPE GE].II5O-225G/M2

ER OH
ER OH
ER OH
ER OH

265 532
264 53?
26{ S49
264 5119

284 536
2511 5119
2611 536
254 536
26{ 549
2611 551

264 549

265 532
264 535

264 536
s 4804v 4805
v 1t805
v 4805
s 11805
s 4805
s 4805
s 4805

2611 55
28{ 55
264 55

264 544 264 549

26{ 53S
264 535
2611 535
26{ 535

900
000
909
900
302
309
110
190

527



ANHANG 2

SIO-NR

264 537

264 539

264 541

264 5q4

264 547

264 5119

264 551

2641 555

AMIAIIG 2

SYSTET'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPI$IKT}TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN }IA.NR GEORDNET NACH SIO-NR -
Z() HAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (NA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ..,

SCHHERP

s 11803 00
s 11803 00

312 T0I
392 T0I

LETTENPAPIER GEKREPPT LA6E (25GlM2
LETTENPAPIER GEKREPPT LAGE >25Gl1,I2

AND PAPIER US!,I OH FASERGEH GEI.I(IIOG/I,I2
PAPIER OH FASERGEH I ROILE 4O-150G/I,I2
PAPIER OTI FASERGEH I BOGEN 4O-150G/}E
PAPIER OH FASERGEH IN 8O6EN >150C/I'I2
PAPIER IN BOGEN <72GlM2 FASERG)sOGHT
AND PAPIER USI"I IN BOGEN FASERG)IOGHT

ROHPAPIER USI,.I F LICHTEMPF US],,I PAPIER
ANO PAPIER US],,I OH FASERGEH GEN<406/I42
PAPIER 0H FASERGEH I R0LLE 40:150G/1,2
PAPIER OH FASERGEH I BOGEN (IO-1506/i.I2
PAPIER OH FASERGEH IN ROLLE )150G/M2
PAPIER OH FASEßGEH IN BOGEN )ISOG/Hz
PAPIER IN ROLLE <72Gl1,I2 FASERG)sOGHT
PAPIER IN BO6EN (726lI'12 FASERG)5O6HT
AND PAPIER UShI IN ROLLE FA§ERG>1OGHT
aND PAPIER USl.l IN BOGEN FASERG>IoGHT
AND KRAFTLINER EEBLEICHT LAUBHOLZ
AND PAPIERE U PAPPEN GEI.IICTiT <150G/M2
AND PAPIER PAPPE GEHICIIT 150-225ß/1,12

I ROLLE
U§},I PAPIER
{0-150G/Frz
4a-t5os/trQ
) 1506/le

lOGHT

L46E
GEBL

IERE UNP PAPPEN

PAPIER PAPPE

PAPIER PAPPE

AND PAPIER US}.I IN ROLLE FASERG)IOGHT
ANO PAPIER USI,I IN BOGEN FASERG)IOGHT
MEHRLAGIG PAPIER JEOE LAGE GEBLEICHT
MEHRLAGIG PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE
MEHRLAGIG PAPIER ].IEHR GEBL AUSSENLAGE
ANDERE MEHRLAGIGE PAPIERE UND PAPPEN
FILZPAPIER UND FILZPAPPE
AND PAPIERE U PAPPEN GEI.IICHT >225G/}O
PAPIER GESTRICH OH FASERGEH, >150G/M2
AND PAPIER GESTR ROLLE FASERG >1OGHT
PAPIER GESTRICH IN BOGEN FASERG>1OGHT
KRAFTPAP I',IASSGEB KAOLINGESTR )150G/I42
KRAFTPAP ],IASSGEB FASERG>gsGHT> 15OG/I.I2
AND KRAFTPAPIER -PAPPE GESTRICHEN USI^I
HULTIPLEX GESTRICH JED LACE GEBLEICHT
I',IULTIPLEX 6ESTRICH EINE GEBL AUSSENLG
AND MULTIPLEX GESTRICHEN
AND PAPIER USI,I GEBLEICHT KAOLINGESTR
ANDERE PAPIERE UNO PAPPEN BEARBEITET

ROHPAPIER USI,.I F LICHTEI,IPF USI,,I PAPIER
PAPIER OH FASERGEH IN ROLLE )TSOG/I'Iz
PAPIER OH FASERGEH IN BO6EN >IsOG/H2
AND PAPIERE U PAPPEN GENICHT >225G/YI2

264
264

547
547

S 4803 OO 319 AND PAPIER GEKREPPT 6EI.I LAGE <25G/IQ,
S 4803 OO 399 AND PAPIER GEKREPPT GEI.I LAGE >25G/Iq2

264 SA7
264 547

284 534 265 844
264 534 264 541

v 4802
v 4802
v 4802
v 1t802
Y 4402
v 11802

5r
52
52
53
60
50

900
008
008
s08
108
908

264 532
284 532
264 532
264 543
264 532
264 532

4802 20
{802 51

000
900
006
008
906
908
r06
108
905
908
900
900
900

261t 555
264 544 264 555

264 544 264 555
2G4 532
284 532

26{ 532
264 532
26{ S32
264 532
26{ 536
264 551
254 551
284 s51
264 551

265 L20
284 53s
265 120

KLEB
PAPIER
T USr,,r

ROHPAPIEN
PAPIER OH
PAPIER OII
PAPIER Otl

4803 20 000
11802 52 00G
4802 62 008
4802 53 S05
{802 53 S08
4802 50 108
11802 E0 108
a802 B0 906
4802 BO 808
11804 19 900
{806 21 000
4805 23 009
4805 29 900
4805 50 000
4805 60 900
{805 70 900
11807 l0 000
11807 S1 000
4807 89 900

264 5119
264 532
264 532
284 532
26,{ 5{9
264 5119
264 532
264 532
294 532
264 532
284 536
264 5119
264 5119

52
52
53
53
60
60
60
BO
19
50
70

4802
4802
s802
sa02
sao2
4802
4802
4802
11804t
11805
la05

?ES 53?
2s{r 539
284 5A?
264 539

V 11803 OO EI? TOILETTENPAPIER GEKREPPT LAGE (25G/FI2
V 4803 OO 318 AIVO PAPIER EE*REPPT OEU LAßE <aSF/IA
V 4803 OO Ag2 TOILETTENPAPIER §EKREPPT LA6E >25GlM2
V 1t803 0o 3SS AJ\ID PAPTER GENßEPPT BEl,l LAGE >25G/tQ.

§

s
s

v

s
s

2E{ 535 264 545
264 535 264 544

264 536
264 536

4402
4402
4805
4805
4805
4805
{805
4t805
4810
,9810
4810
4810
{810
4810
481 0
4810

E0 806
60 908
21 000
22 909
23 009
29 900
50 000
80 900
12 000
29 10S
29 900
32 100
32 900
39 000
91 1009l 3009r 900
99 100
9S 900

284
264
265
264
264

5119
536
549
s35
571

264
26q
264
264
264
264
265
265

571
571
571
571
571
571
571
571

264 549

264 5119

264 555

zES 532
264 532

264 57L
264 577

26{ 549
2ES 549
264 549
264 551

11810
4810
48r0

v 11802
v 4802
v 4802v 4805

20 000
53 906
53 908
80 900

264 S7t
s 4810 11 902
s {810 11 9011
v 4810 12 000
s 4810 29 109
s {810 29 900

PAPIER
PAPIER
PAPIER
AND PAP
PAPIER

STR ROLLE OH FASERG <150G/M2
STR BOGEN OH FASERG <150G/H2
STRICH OH FASERGEH }150G/H2
R GESTR ROLLE FASERG )IOGHT
STRICH IN BOGEN FASERG)lOGHT

6E
GE
GE

264 5,32
264 5,32

2611 551
532 254 551
532 2G1l 551

,IE
GE

528

265
264

s
s
s
s
s
s
s

s
s
s
s
s
s
S
e

R USH
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SI O-NR

264 571

265 111

265 115

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO I,,IAREN-NR. KURZEEZEICHNUNG (M) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIFNR ... ...

SCHHERP

v 4810v 4810v 11810
v {810v 11810v 4810v 4810
v 4810v 4811
v 4811
s 4811

32
32
39
91
91
91
99
99
31
39
90

r00
900
000
100
300

KRAFTPAP MASSGEB KAOLINGESTR >150G/1'I2
KRAFTPAP l,IASSGEB FASERG>95GHT)150G/M2
AND KRAFTPAPIER -PAPPE GESTRICHEN US},I
MULTIPLEX GESTRICH JED LAGE GEBLEICHT
HULTIPLEX GESTRICH EINE GEBL AUSSENLG

264 551
264 551
264 551
26{ 551

9OO AND MULTIPLEX GESTRICHEN
IOO AND PAPIER USI,.I GEBLEICHT KAOLINGESTR
9OO ANDERE PAPIERE UND PAPPEN BEARBEITET
OOO PAPIER KSTGESTRICH CEBLEICHT >150G/M2
OOO AND PAPIER KUNSTSTOFFGESTRICHEN USI.I
90O ZELLSTOFFI.IATTE ZELLSTOFFASERVLIESE

264 5s1
2641 5S1
26{ 551
2611 551
2r0 181
210 181

203 0{8 264 532 265 LZo 265 160

265 120

265 131

v 3703
v 3703
v 3703
s 4807
s 4807v 4811
Y 4823

10
90
90
10

000
100
900
000
900
900
790

255 ll1

264 5?t
265 178

203 048
203 048
203 0{8

261 640
265 115

264 51t9
264 549

265 t47

s 4814 30 000
s 1t814 90 900

TAPETE USW SCHAUSEITE FLECHTST ROLLEN
ANO PAPIERTAPETEN BUNTGLASPAPIER

V 4814 90 9OO AND PAPIERTAPETEN BI'NTGLASPAPIER

99
90
90

PHOTOPAPIERROLLE BREITE >61OT,IH N BEL
LICHTEMPF PAPIER SILBER OD PLATINSALZ
AND LICHTEMPF PHOTOPAPIER USI,I N BEL
PAPIER US].l BITUHEN TEER USI,I ZUSGEKLEB
AND PAPIER PAPPE ZUSAH]'IENGEKLEBT USI,,I
ZELLSTOFFI.IATTE ZELLSTOFFASERVLIESE
AND PAPIER F BESTIHTIT ZNECK ZUGESCHN

265 141

265 152

26s 15s

265 160

S 4820 TO 3OO BRIEFPAPIER- NOTIZBLOCK HERKBUCH US''I

OO2 PAPIERSACK UShI BREIT>4OCM LAENGE>3sCM
OO4 PAPIERSACK USI^I BREIT>4OCH LAENGE<35CM
OOO AND PAPIERSAECKE -BEUTEL -TUETEN USI,.I

s 4819 30
s 4819 30
s 4819 40

26s
26s
26s

1{{
144
t44

265 754 v 4819 30 002 PAP
v 4819 30 00ll PAP
v 4819 {0 000 aNo

2:65 147

IERSACK US}.I BREIT)4OCM LAENGE>3SCM 255 141
IERSACK USI.I BREIT>4OCH LAENGE(3SCM 265 1II1

PAPIERSAECKE -BEUTEL -TUETEN USI"I 255 141

v 4820 l0
s 4823 sl
v 4823 90

3OO BRIEFPAPIER- NOTIZBLMX ],iERKBUCH USI,J
9OO AND PAPIER BEDRTJCKT PRESS-PRAEGMUSIER
790 AND PAPIER F BESTIT'f;'IT ZNECK ZUGESCHN

265 131

265 178
26s 178

S 11818 30 OOO TISCHTUECHER SERVIETTEN AUS PAPIER
S {8T8 50 OOO BEKLEIDUNG -ZUBEHOER AUS PAPIER USI^I
S 4818 90 9OO'I.IAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER USI,I

S 4822 90 OO2 ZYL PAPIERTIUELSE ].,IICKELN FLAECHIG T4AT
S 4822 90 OO9 ANO PAPIERROLLE- SPULE -SPINDEL US}.I

V 11811 90 9OO ZELLSTOFFI.IATTE ZELLSTOFFASERVLIESE 264 577

V 9ITO5 99 909 ANO TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTKOERP 250 559

S 6702 SO OOO BLUHEN BLATTHERK USI.I A AND STOFFEN KG

285 199
265 178
26s 178 265 r99

2?t r52 271 558 276 570

203 048 285 L20 265 t47 268 115

78
78

265
26s

265 171

265 t7S

255 178

265 181

v 340s 10
v 3,005 30
v 3405 90
v 4818 50
v 4818 S0
v 4819 50v 11822 90
v 11822 90v {823 51v 4823 70
s 4823 90
v 4823 90
v 9614 90

203
203
203
265
265

091
094
095
t52
t5.2
181
155

265 199
256 8r3

26s 155
2e5 L47
265 199

000
000
s00
000
900

SCHUHCRE]'IE AEHNL SCHUH-LEDERPFLEGMITT
POLIER?'IITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
AND ZUBEREITIT{GEN OER POSITII]N 3405
BEKLEIDIJNG -ZUBEHOER AUS PAPIER USI"I
MREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER USI.I
AND VERPACKI'IITTEL A PAPIER PAPPE USI.I
ZYL PAPIERHUELSE I"IICKELN FLAECHI6 I'IAT
AND PAPIERROLLE- SPULE -SPINDEL US},I
ANO PAPIER BEORUCKT PRESS-PRAEGI'IUSTER
FORI'IGEPRESST HARE AUS PAPIERHALBSTOFF
AND PAPIER F BESTII'4HT ZHECK ZUGESCHN
AND I.IAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER
ZIGARREN-ZIGARETTENSPITZENUSH K6

009
002
009
900
900

265
265

790
909
000

S 4819 50 OO9 AND VERPACKHITTEL A PAPIER PAPPE USI"I

v 4819 20 100 FALTSCHACHTEL USl,{ PAPIER 6El.l <500G/l'12 265 187
265 183

529

265 178 285 185 265 191 265 199



ANHANG 2

SIO-NR

265 183

265 185

265 187

265 191

ANHAhIG 2

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN ( SIO ) 1990

- UEBERSICHT DER SCHhERPTJNKTMAESSIG ZrcEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO I.IAREM-NR. KURZBEZEICHNUNG (l.la) SIo-NR VERNACHLAESSIGU'IG IN SIFNR ... ...

SCHHERP

v 4t81S 20 900 FALTSCHACHTEL UShl PAPIER GEl.l >600G/1,12 255 187

V 4819 50 OO9 AND VERPACKHITTEL A PAPIER PAPPE USI,.I 265 181

s 4819 20 100 FAL'
s 4819 20 900 FAL'

TSCHACHTEL
TSCHACHTEL

USI^I PAPIER GEX <6OOC/M2
USI,,I PAPIER GE[,I >6OOG/]'I2

265
265

83
83

265 199
v 3405 10 000
v 3405 30 000
v 3405 90 900v 4818 30 000
v 4818 90 900v {819 s0 009
s ,q823 70 900
s 4823 90 909
v 9403 80 000

268 111

V 4819 50 OO9 AND VERPACKT'IITTEL A PAPIER PAPPE USH

SCHUHCREME AEHNL SCHUH-LEDERPFLEGMITT
POLIERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
AND .ZUBEREITUNGEN DER POSITION 3405
TISCHTUECHER SERVIETTEN AUS PAPIER
NAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER USI^I
ANO VERPACKMITTEL A PAPtrER PAPPE USI^I
F0RI'ßEPRESST NARE AUS PAPIERHALBSToFF
AND hIAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER
HOEBEL AUS ANDEREN STOFFEN

V 4910 OO OO9 ANDEBE 'KALENOER ALLER IART.BEDRI,CKT
S II911 39 OOO ANDERE DRUCKE

288 t25

v 4823 90 790 ANo .PAFIER F EEST'rl'lHT ZüECK,UIJGESCIIN 265 178

S 49.11 TO OOO ]€RBEDRUGK .SEHRIFT VERKAUF'SKATAI.iOG

S 4I9IO ,OO .OO9 ANOERE 'KAUENOER ALL€R .ART iBEDRUCKT

265 181

203 091
203 094
203 095
265 152
265 152
265 r81

265 178
265 178

26t 077

268 111

268 180
268 r80 268 410
268 r80 268 410
268 180.258 180
268 r80

268 1{15

268 .1{1

268 130
268 130
268 130
268 I30
268 130
268 410

257 130 268 1130
268 130

268 430

288 115

264 721

268 12s

268 1130

268 r80

258 130

258 1{r

S 4SO1 10 .OOO SUCH .BRIISCHUERE IN LOSEN,EOGEN BLAETT
S 11901 99 OO2 BUCH 

,EROSCHUERE 
USI,,I I AUSLAND VEfiIJEGT

S ,,{1901 99 OO9 AND ]BIJECHER 8RO§GTII'EREN USI.I
S 4903 OO OO2 BILDERALBUH -BI'CH UB}^I I AUSLAND VERL
S g9O3 OO OO8 AND BILDERALSUH 1BI'CH ZEICHEN/].4ALBI'TH
S 9S2O {9 OO4 BI'ECHER U§I.I I'{TL §AHfiELÄN}IELOT'NGEN

268 145

s 9920 {19 002 .zEITul'{GEN USl.l-MTL .SAlit{EL!}rlrffiLEtff,l6EN

V 9920 49 OO2 ZEITI'NGEN UShI MTL SATHELANI.IELDT'NG€N

{SO1 TO ]OOO BI,CH BROSCHUERE IN LOSEN BOGEN BLAET:T
4901 99 OO2 BI'CH BROSCHI'ERE USI.,I I AUSLAND VERLEGT
{901 99 OO8 AND EUECHER EROSCHUEREN USI.I
11903 OO OO2 BILDERALBUN -BI'CH USI.I I AUSLANO VERL
g9O3 OO OO9 AND BILDERALBUI,4 -BUCH ZEICHEN/I'IALBUCH
11906 OO OOO BAUPLAENE TECHN ZEICHNI'NGEN USI.I KG
,{911 91 8OO ANO BILDER BILDDRUCKE PHOTOGRAPHIEN
9920 49 OO4 BUECHER US,,I MTL SAI'II,,IELANI'IELDIf{GEN

V 4901 99 OO2 BUCH BROSCHUERE USIJ I AUSLANO VERLEGT 268 130
V 4901 99 OO9 ANO BUECHER BROSCHUEREN USI,.I 268 130
S {906 OO OOO BAUPLAENE TECHN ZEICHNUNGEN USI^I KG

268 1110

258 180

288 430

270 Lto

s

s 410q 10 950
s 4104 31 190
s 1ll01l 31 900
s 410{ 39 s00
v 4105 20 004

v 11911v 4911v 4911
s 8442
s 84112
s 8442
s 84112

10 000gl 800
99 000
50 100
50 300
50 910
50 990

hIERBEDRUCK -SCHRIFT VERKAUFSKATALOG
AND BILDER BILDDRUCKE PHOTOGRAPHIEN
ANDERE DRUCKE
AUF PHOTOMECH WEGE HERGEST KLISCHEES
OFFSETDRUCKPLATTEN U -FOLIEN
ORUCKTYPEN AND ORUCKFORM H ORUCKB]LD
DRUCKTYPEN AND DRUCKFORH OHNE BILD .

268 121
268 180
268 111

270 L30

270 L57
270 t5A
270 t54
270 r54

203 047
203 0s7
203 047 256 646
203 047 222 240

256 829
242 6t9 256 61t5 258 A27 256 829

BOXCALF AND BEARBEITET W,
AND RIND/KALBVOLLEOER
VOLLEDER NARBENSPALT V ROSS USI.I W
AND ROSSLEDER LEDER V AND EINHUFER M2
SCHAF/LAMMSCHUHLEDER ZUGERICHTET YA

270 t59 270 776

270 L59

270 L30
S 4105 20 0011 SCHAF,/LAI,'Ii'TSCHUHLEDER ZUGERICHTET t42

530

270 Lto

270 t5?
270 159
270 157



ANHANG 2

SI O-NR

270 151

270 t54

270 r55

270 776

ANHANG 2

SYSTEI'IATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIT{KTMAESSIG ZIJGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (M) SIIFNR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ...

SCHI.IERP

v,{ll0{
v 4104
s 4104
s 4104
s 4107
s 4107
v 4107

950
999
309
109
900
900
900

10
10
31
39
10
29
90

BOXCALF ANO BEARBEITET W,
AND RIND/KALBLEDER AND BEARBEITET 1',I2

AND RIND/KALBNARBENSPALTLEDER H2
AND RIND/KALBLEDER AND ZI.IECKE }42
ANDERES SCHhIEINELEDER }A
ANDERES KRIECHTIERLEDER
ANDERES LEDER V ANDEREN TIEREN II2

270 tto
270 ts7

270 t57
270 157
270 159
2?0 759

270 159
270 159

RIND/KALBLEDER AND BEARBEITET 1,I2
270 L57

s 4104 10 999 AND
v {10{ 31 190 aND
v 41011 31 309 AND
v 4104 39 109 aND
v 11104 39 900 AND
v 4105 20 009 aND
v {106 20 009 aND

270 159

900
009
009
900
900
900
100
900
000

v {104 10v ,q10{ 3lv ,9104 31v ,q104 31v rt10{ 39v 11104 39
s {r05 20
s 4106 20
v 4107 10
v {107 29
s 11107 90
v 11108 00
v 4108 00v 4109 00

270 159

V 4104 31 190 AND RIND/KALBVOLLEOER 270 lTO
V 4104 31 9OO VOLLEDER NARBENSPALT V ROSS USN W 270 LIO
V 11104 39 9OO AND ROSSLEDER LEDER V AND EINHUFER W ?70 IIO
V 4107 90 9OO ANOERES LEDER V ANDEREN TIEREN M2 270 159

V 4104 10 999 AND RIND/KALBLEDER AND BEARBEITET IA 270 157
V 4105 20 OO9 ANO SCHAF/LAHHLEDER PERGAMENTLEDER M2 270 159
V 4106 20 OO9 AND ZIEGEIZICKELLEDER PERGAMENTLED M2 270 159

RIND/ KALBVOLLEDE R

RIND/KALBNARBENSPALTLEDER II2
RIND/KALBLEOER ANO ZNECKE 142
ROSSLEDER LEDER V AND EINHUFER I.,I2

SCHAF/LAHI'ILEDER PERGAMENTLEDER M2
ZIEGEIZICKELLEDER PERGAMENTLED M2

RIND/KALBLEOER AND BEARBEITET
RIND/KALBVOLLEOER
RIND/KALBNARBENSPALTLEDER

9OO VOLLEOER NARBENSPALT V ROSS USI^I
IO9 AND RIND/KALBLEDER AND ZI.IECKE

AND ROSSLEDER LEDER V ANO EINHUFER
AND SCHAF,/LAMHLEDER PERGAMENTLEDER
AND ZIEGE/ZICKELLEDER PERGAMENTLED
ANDERES SCHI,.IEINELEDER
ANDERES KRIECHTIERLEOER
ANOERES LEDER V ANDEREN TIEREN 142
SAENISCHLEDER V SCHAFEN U LAEHHERN
SAEMISCHLEDER V ANDEREN TIEREN
LACKLEDER FOLIENKASCH METALLIS LED I'I2

V 4104 31 190 AND RIND/KALBVOLLEDER

S 4108 OO TOO SAEMISCHLEDER V SCHAFEN U LAEI'T,IERN
S 11108 OO 9OO SAE}IISCHLEDER V ANDEREN TIEREN
S {TO9 OO OOO LACKLEDER FOLIENKASCH I',IETALLIS LED I,I2

V 11108 OO lOO SAEHISCHLEDER V SCHAFEN U LAEMIfiRN
V 4108 OO 9OO SAEHISCHLEDER V ANDEREN TIEREN
V 4IO9 OO OOO LACKLEDER FOLIENKASCH METALLIS LED M2

V {204 OO 9OO AND I.IAREN ZU TECHN ZhIECKE AUS LEDER 27I L29

S 42OII OO 9OO ANO I.IAREN ZU TECHN ZI.IECKE AUS LEOER

S 4201 OO OOO SATTLERMREN FUER TIERE KG

v 11203 30 000 LEDERGUE

270 75t 270 15s 270 159
270 Lto
270 151
270 151
270 r10
270 159
270 159

ta. 270 t57
270 170y2 2?0 tStN2 270 LLoN2 2?0 tslW 270 LLOj42 270 tSS 270 157w 270 755 270 157

M2 270 151
270 tst

999 AND
190 AND
309 ANo

270 L51 270 t54
270 7t0
270 710
270 7t0

270 110

2?0 7t0

270 750

27! L2L

270 159 270 750
270 159 270 750
270 r59 270 750

270 7t0
270 7t0
270 7t0

277 t29

277 tU

277 tSs

271 ßA

OOO ANDERES
9OO AND TEIL

27L t52
256 350
256 350

277 Lzt

27t 573

27t tszs {203 40
9305 29
9305 90

RTEL -KoPPEL -SCHULTERRIEI'EN
BEKLEIDT'NGSZUBEHOER, AUS LEDER
, ZUBEHOER F GEI.IEHR D POS 9303

4202
4242
4202
4202

s
s
v

9OO AND TEIL ZUBEH F I.IAFFEN POS 9301-9304

11 1OO OOKUHENTENKOFFER US}.I AUS LEDER USI.I ST
11 9OO REISE- HANDKOFFER US}.I AUS LEDER ST
21 OOO HANDTASCHEN AUSSENSEITE LEDER UShI ST 27I I52
3T OOO TASCHENARTIKEL US],,I AUSSENSEITE LEDER 27I TS2

27t t52
27t tsz

27t L52
V 4202 LI 1OO DOKUMENTENKOFFER USI,.I AUS LEDER USI.I ST
V UOz 17 9OO REISE- HANDKOFFER USI"I AUS LEDER ST
S 4202 2I OOO HANDTASCHEN AUSSENSEITE LEDER USH ST
S 11202 31 OOO TASCHENARTIKEL US}I AUSSENSEITE LEOER
S 11203 30 OOO LEDERGUERTEL -KOPPEL -SCHULTERRIEMEN
Y 4203 40 OOO ANDERES BEKLEIDUNGSZUBEHOER AUS LEDER

27t 148
27t 14A

277 t48
252 050 27t t48
271 t(s

2?r L{S

531



ANHANG 2

SI tFNR

27r r52

271 5L3

271 515

277 5tA

271 5s8

272 Ll?

272 L30

272 t95

ANHAM 2

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERP[I\,KT]'IAESSI6 ZUGE0RDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN hlA-NR GEORDNET NACH SIFNR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNT$IG (1.IA)

v 6507
v 6t02
s 9605v 9606v 9606

v 4201v 4202
Y 4202v 4202
s {202s 4202
Y 4202v 4202v 9305
v 9305

00
90
00
23
30

000
000
000
000
000

00
t2
t2
19
92
92
92
99
29
90

000
r90
990
990
110
910
990
900
900
900

SIO-NR
SCHNERP

210 390
265 774

237 770
256 851

BAENDER ZUR INNENAUSRUESTUNG USN
BLUMEN BLATTI.IERK USI,{ A AND STOFFEN KG
ZUSAMMSTELLG F REISE(NECESSAIRES) USI.I
ANDERE KNOEPFE KG
KNOPFFORHEN -TEILE -ROHLINGE KG

VERNACHLAESSIGU}IG IN SIO-NR ...

256 813 261 663 261 684 251 569 273 270

SATTLERI"IAREN FUER TIERE KG
REISE- HANDKOFFER USI^I KIINSTSTFOLIE ST
REISE/HANDKOFFER USI"I VULKFIBER USI,I ST
REISE/HANDKOFFER USI,'I AUS AND STOFF ST
REISETASC'HE USH AUSSENS KIJNSTSTFOLIEN
REISETASCHEN USH AUSSENS SPINNSTOFFE
ANO BEHAELTNIS AUSSENSEITE SPINNSTOFF
AND BEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN
AND TEIL ZUBEHOER F 6EI.IEHR D POS 9303
AND TEIL ZUBEH F I,JAFFEN POS 930I-9304

27r L42
271 5r8
271 518
271 518

27r
27t

558
558

271 558
271 558
256 350
256 350

271 558
271 558

4202
4202
4202
4202
s202

s
s
s

12 110
12 910
19 910
32 100
32 900

DOKUI'ENTENKOFFER US}.I KTfi{STSTTOLIE ST
DOKUI'IENTKOFFER USH VULKANFIBER USI.I ST
DOKUMENTENKOFFER USI.I AUS ANO STOFF ST
TASCHENARTIKEL UShI AUSSENS KSTFOLIEN
TASCHENARTIKEL UShI AUSSENS SPINNSTOFF

S q2O2 \2 190 RdISE- HANDKOFFER USI,.I KI.II{ST§TFOLIE ST
S 4202 L2 990 REISE/HANDKOFFET USH VULKFIBER US}{ ST
S 11202 19 9SO REISE/}IANOKOFF'ER USH AUS AND STOFF ST

PAAR 2?2 I52
PAAR 272 tsz

27r 558
271 558
271 558

271 516
27r 516
256 813

?71 513
210 550 2?r 513

272 LL7

272 L30
272 L30

271 5L3 271 558
277 5L3 271 558
26t 376 271 5L3 271 558

272 117
272 !77
272 L!7
212 LL7

273 t50
011 190 2?3 140 273 150
011 1s0 273 lso 2?3 L50

eza?
&o2
s202
4242
4zoz
4202
4202
'4202
4202
u02
4202
4202
!t202
ua2
6702
9113

s
s
s
s

s
S

261 540
252 030
2S2 050
252 050

ST
ST
ST
ST
ST
ST
ST

110
190
910
990
810
gg0
000
r00
.BO0
000
'110
910
990
s00
000
900

72
t2
t?
N,2
tg
19ß
92i2
19
92
92
92
9ts
90
90

271
271
27t

2?t
27L
27t

516
5r8
516
518
516
518

774
953

USII AUS
I AUSSENS

A AND
AhIOERE

v §403 99 Sl0 KII\DERSCH LS KST/oT LEO N KN Bto
V 6403 99 g3O SCHI'H LS KST OT LED N KNOECIi BEO
V 5403 98 ST60 HAT&,,ISCHUH LS KST/OT LED N KN BED
V 6403 59 g8O FRAUSCTIUH LS KST/OT LED N KN BED
V E4IO{ 20 gOO AilD SCHUTI LAUFS LED/OBERT §PST

27r 513
271 5r3

r(G Z€s
KG 258

PAAR
PAAR
PAAR
PAAR
PAAR

272 L30
27? Lg}
272 L30
272 t30
272 r52

PAAR
PAAR

KINDERSCH LS KST/OT LED N KN BED
SCHUH LS KST {'T LED N X}IOECH BED
TIANNSCHUH LS KST/oT LED N XN gED
FRAUSCHUH LS KST/OT LED N KN BED
SCTIUH LAUFS KAUTSCH/OT AND STOFF
SCHUH LAUFSOHLE/OBERT AND STOFF

99 S10
99 930
99 980
99 S80
80 100
90 900

6{03
61r03
G403
6403
61105
6405

s
S
q

s

PAAR
PAAR

272 r52
s 64Ö11 20
v 9405 10
v 6405 20
s 6{05 90
s 61105 90

9OO AND SCHUH LAUFS LED/OBERT SPST PAAR
1OO SCHUH LAUFS HOLZIKORK OBERT LED PAAR
lOO SCHUH LS HOLZIKORK OBERT SPSTOFF PAAR
lOO SCHUH LAUFS KAUTSCH/OT ANO STOFF PAAR
9OO SCHUH LAUFSOHLE/OBERT AND STOFF PAAR

261 1153
261 {53

210 350

291 200
261 650
261 650

034 791
034 1192
034 492
034 1192
276 110

034 791

273 Lto v 0502 10 100v 0502 10 900
v 0502 90 000
s 0503 00 000
v 5102 l0 100
v 5102 10 300
v 5102 10 500
v 5102 l0 900
s 5102 20 000

V 6406 99 9OO AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENAM'IT

ROHE BORSTEN V HAUSSCHNEIN BORSTENABF
ANOERE BORSTEN VON SCHhIEINEN
DACHSHAARE ANO TIERHAARE ABFAELLE DAV
ROSSHAAR USI.I HIT OOER OHNE WTERLAGE
ANGORAKANINCHENHAAR N GEKREHPELT USI,.I

ALPAKA LAHA VIKUNJAHAARE N GEKR USI.I
ZIEGENHAARE NICHT GEKREMP N GEKAEHHT
KANINCHENHAARE UShI N GEKREHP N 6EKAE
GROBE TIERHAARE N GEKREI'IP N GEKAEHMT

S 5202 99 OOO ANDERE ABFAELLE VON BAUI'ß^IOLLE
s 5301 30 100 ].|ERG
S 5301 30 9OO ABFALL VON FLACHS EINSCHL GARNABFALL
V 5303 90 000 l.lERG U ABFALL v JUTE/AND TEXT ABFALL 011 r59

273 L20

532



ANHAT{G 2
ANHANG 2

SIO-NR

273 L20

?73 740

273 t50

273 2L0

v 5301 10
v 5301 30
v 5301 30
v 5302 10
v 5303 10
v 5303 90
v 5304 90
v 5305 19
v 5305 29
v 5305 99

SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNIAIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,.IERPUNKTMAESSIG ZI'GEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN },|A-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG' (hIA) SIO-NR

SCHl.,IERP
VERNACHLAESSIGU{G IN SI(H{R .

273 L40HERG U ABFALL SISAL/TEXT AGAVEFASERN
WERG U ABFALL V KOKOS EINSCHL GARNABF
HERG U ABFALL V ABACA EINSCHL GARNABF
ANDERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE
NYLON-POLYAHI OABFAE LLE
POLYE STERABFAELLE
P OLYAC RYL-MODACRYLABFAELLE
POLYPROPYLENABFATL
ABFALL V AND SYNTHETISCH CHEMIEFASERN
ABFALL VON KUENSTLICHEN CHEHIEFASERN

s 53011 90 000
v 5305 l9 000
v 5305 29 000
v 5305 99 000
s 5505 10 100
s 5505 10 300
s 5505 10 500
s 5505 10 700
s 5505 10 900
s 5505 20 000

011 159
011 159
011 159

201 570 273 150
201 570 2?3 750
20r s70 273 150
201 570 273 150
207 570 273 150
201 190 2?3 L50

273 L20
273 120
273 L20
011 r59
011 159
011 159
273 L20
273 t20
273 t20
273 120
273 120

201 150
201 150
201 150
201 1s0

201 1S0

274 t23
275 t25

000
100
900
000
000
000
000
000

011
273
273
011
011
011
273
011
011
011

159
L20
L20
159
r59
159
120
159
159
159

FLACHS ROH ODER GEROESTET
I.IERG
ABFALL VON FLACHS EINSCHL GARNABFALL
HANF ROH ODER GEROESTET
JUTE U AND TEXT BASTFASER ROH/GEROEST
HERG U ABFALL V JUTE/AND TEXT ABFALL
I,IERG U ABFALL SISAL/TEXT AGAVEFASERN
I.IER6 U ABFALL V KOKI]S EINSCHL GARNABF

OOO ],IERG U ABFALL V ABACA EINSCHL GARNABF
OOO ANDERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE

5202 99 000
5301 30 100
5301 30 900

s

ANOERE ABFAELLE VON BAUMI,.IOLLE
I^IERG
ABFALL VON FLACHS EINSCHL GARNABFALL
NERG U ABFALL V JUTE/AND TEXT ABFALL
T.IERG U ABFALL V KOKOS EINSCHL GARNABF
ANOERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE
NYLON-POLYAHIDABFAELLE
POLYE STERABFAELLE
P OLYAC RYL-HODACRYLABFAE LLE
P OLYPROPYLENABFALT
ABFALL V AND SVITHETISCH CHEMIEFASERN
ABFALL VON KUENSTLICHEN CHEMIEFASERN
AND HAREN A T.ßTTE A BAUMI,'IOLLE HYDROHP
AND MREN AUS HATTE AUS BAUMI^IOLLE

5303
5305
5305
550s
5505
5505
550s
5505
5505
5501
5601

90 000
19 000
99 000
10 100l0 300
10 500
10 700
t0 900
20 000
21 100
21 900

273 t20
27q Lto

2?4 Lto

V 5604 90 OOO AND FAEOEN KORDEL USI.I A SPST-GARN UEB 273 240

273 220

273 240

09 10
09 90

{9
49
51
51
51
52
s2
59
59
61
61
61
62
62
69
69
31
32to
41
42
49
2A
90
00
00

S5
S5

9OO GARN A I,,IOLLE USI.I >85% <125G EINZELVKF
9OO GARN A NOLLE USI,J <85% <125G EINZELVKF

5,902 {9 1OO ELASTOGARNE UN6EZI,,I UNGEDR USI.I NI EVK
9TO POLYPROPYGARN UNGEZ}^I UNGEDR USI,J N EVK
g9O AND SY}ITH GARN UNGEZN UNGEDR NI EVK
rOO NYLONGARN UNGEZN >sODRE <7TEX NI EVK
3OO NYLONGARN UNGEZH >5OORE<7-33TEX N EVK
9OO NYLONGARN I,,NGEZI.I >sODRE >33TEX NI EVK
1OO POTYGARN UNGEZI.I )sODRE <14TEX NI EVK
9OO POLYGARN UNGEZI.I )sODRE >14TEX NI EVK
lOO POLYPROPYLENGARN UNGEZI,.I >sODRE NI EVK
9OO AND SY},ITH GARN UNGEZI.I >sOORE NI EVK
IOO NYLONGARN GEZI.IIRNT <7TEX NI EINZELVK
3OO NYLONGARN 6EZI^IIRNT >7-33TEX NI EINZVK
9OO NYLONGARN GEZI.IIRNT )33TEX NI EINZELVK
1OO POLYESTERGARN GEzI.IIRNT <14TEX NI EVK
9OO POLYESTERGARN GEZI.IIRNT >14TEX NI EVK
1OO POLYPROPYLENGARN GEZI.IIRNT NI EINZELVK
9OO AND SYNTHET GARN GEZ!.IIRNT NI EINZELVK
OOO UNGEZ!.I VISKOSEGARN <I2ODREHG/M N EVKF
OOO IX{GEZI.J VISKOSEGARN >IzODREHG/M N EVKF
OOO AND GARN KUENSTL FILAM UNGEZHI NI EVK
OOO VISKOSEGARN GEZI.IIRNT NI EINZELVERKAUF
OOO CELLULOSEACETATGARN GEZI.IIRNT NI EVK
OOO AND 6ARN KUENSTL FILAI4 GEZI,{IRNT N +EV
OOO HOCHF GARN POLY/NYLON USI.I GETR/BESTR
OOO AND FAEDEN KOROEL USI.I A SPST-GARN UEB
lOO HASCHENGARNE
990 UHSP0NNENE STREIFEN; CHENILLEGARNE xG

RAI"IIEGARN H TITER V > 833,3DTEX
RAMIEGARN }I TITER V 277,8-833,3DTEX
RAHIEGARN M TITER V (277,80TEX
BINDFADEN USN A ABACA/HART ELATTFASER
BINDFAEDEN SEILE USI4 A AND SPINNSTOFF

5006 OO lOO SEIDENGARNE FUER EINZELVERKAUF KG

SCHAPPE-BOURRETTSEIDGARN EINZELVKF KG
GARN A I.IOLLE USI.I >85% (125G EINZELVKF
GARN A HOLLE USI.I (85% (125G EINZELVKF
RAMIEGARN I',I TITER V > 833,3DTEX
RAMTEGARN I't rITER V 277,8-833,30TEX
RAHIEGARN },1 TITER V (277,80TEX
AND FAEDEN KORDEL US}.I A SPST-GARN UEB
I.IARENZUSAMMENSTELLIJNG A GEI.IEBE F EVK

273 2?0
273 270

201 530
201 530

201 530
201 530

530
530

273 270
273 270
273 270
274 t35
274 735

273 255

273 270 273 292
273 292

?73 220
273 220
273 255
273 255
27? 2s5
273 240
274 345

5006 00 900
5109 10 900
5109 90 900
s308 90 110
5308 90 130
5308 90 190
5604 90 000
6308 00 000

S
s

s(

s

C

S
s

s

s

C

s
q

5402
5402
5502
5402
5402
5402
5502
5402
5402
s402
5402
s40?
5502
5502
5{102
5402
5{03
5403
5403
5403
51103
5403
5604
5604
5606
s606

110
130
190
000
000

s 5308 90
s 5308 90
s 5308 90
s 5607 30
s 5607 90

20t

20t

20r
201

201

20t
20t

530

530

530

530

530

530

530

201 530

201 530

2ol
201

201 530

201 530

201 150

2L3
2t3

190 213 290
190 213 290 273 2r0 273 270 273 292

s
s

533
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SIIH{R

273 270

273 292

274 tto

27q t23

274 L25

ANHANG 2

SYSTE],IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'NGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]GRPIT{KTHAESSIG ZIJGEORDNEIEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO ],.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (]"IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGI$IG IN SIO-NR ... ...

scHl,,lERP

v 9605 oo ooo zusAt'['IsTELLG F REISE(NECESSAIRES) USH 27r 152

V 5006 OO IOO SEIDENCARNE FUER EINZELVERKAUF KG
V 5006 OO 9OO SCHAPPE-BOURRETTSEIDGARN EINZELVKF KG
V 5604 90 OOO AND FAEOEN KORDEL USI,.I A SPST-GARN UEB

v 5210 11 r00 Br.tGEH L1,,|B(85X <2006/t42 <1B5CM RoH H2
v 5210 21 100 Br.rGEr,,r LT"AIND<85%(200GlM2(165CM GEBLEI
v 5211 11 000 BHGr,r LHB<851>200GIM2 H CHEMFAS RoH M2
V 5211 21 OOO BI^IGEI,.I LEINNBINO<85X>?OOG/112 GEBLEICHT
S 5601 21 1OO ANO I,,IAREN A I"IATTE A BAUMHOLLE HYDROHP
V 5601 21 9OO ANO HAREN AUS I^IATTE AUS BAUHI,.IOLLE
V 8307 90 990 AND KONFEKTIONIER I.IAREN A AND STOFFEN

V 4601 IO lOO GEFLECHT USI^I NICHTVERSPONN PFLZ STOFF
S 5908 OO OOO DOCHTE GEHEBT USI"I A SPST GLUEHSTRUI4PF
V 6307 90 990 AND KONFEKTIONIER ],JAREN A AND STOFFEN

273 270
273 270
273 240

274 3L0
274 325
274 3t0
274 345

273 150
274 t30

273 L50

203 098 275 LLo
261 640

274 790

S 5606 OO 990 UMSPONNENE STREIFEN; CHENILLEGARNE KG

s 5606 00 100 maSCHENGARNE
V 5606 00 990 UMSPoNNENE STREIFENi CHENILLEGARNE KG 274 125
V 6308 OO OOO HARENZUSAI'T"IENSTELLUNG A GEI.IEBE F EVK 274 345

V 6307 90 g9O AND KONFEKTIONIER HAREN A AND STOFFEN

V 5607 30 OOO BINDFADEN USI,.I A ABACA/HART BLATTFASER
V 5607 90 OOO BINDFAEDEN SEILE UShI A AND SPINNSTOFF
V 5911 90 9OO AND ERZEUGN U NARE D TECHN BED A SPST

273 240 275 L29

273 240
275 L29

274 L33

274 L35

275 L3g

274 L60

274 LAt

274 tA5

s 5608 90 OOO
v 6307 90 590
s 6505 10 000

s 6301 20v 6301 20
v 6301 20
s 6301 30
v 6301 30
s 6301 40v 6301 110
s 6301 90
s 6301 90
s 6307 10
v 6307 10
v 6307 90

274 t90

273 255
273 255
275 t90

AND GEKNTJEPFTE NETZE USI,I AND SPINNST
AND KONFEKTIONIER I.IAREN A AND STOFFENHAARNETZE KG

274 190
276 590

276 570

27q t30
275 L90

274 345

275 345

059
091

OOO SEIFE Z KOERPERPFLEGE AUCH }IEO ZI.IECKE
OOO AND SEIFE IN TAFELN RIEGELN US}^I
OOO SCHUHCRE}E AEHNL SCHIJH-LEDERPFLEGHITT
OOO MOEBEL- U BOHNERI,IACHS AEHNL ZUBEREIT§
OOO POI-IERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
OOO SPSTERZEUGN ilETERI.IARE EIN/I'EHR LAGIG
7OO I.IANDVERKLEIDUNG AUS CHEMIEFASERN
000 cEhEBE FILZ usll F TECHN Zl.rEcKE u§r.r
r9O GEI.IEBE SEIDE/KUENSTL CHEHFAS <650G/M2
9OO GEI€BE FILZE USI,I A AND SPST <650C/M2

v 3{01 11v 3€01 l9v 31105 10
v 3405 20v 3005 30v 5811 00v 5905 00
v 5911 10
s 5911 31
v 5911 31
s 5911 32
v 5911 32v 8210 10v 6307 10
v 6307 90

ST
ST
ST
ST
ST
ST
ST
ST
ST
KG

KG

100
900
100
300
990

100
910
990
100
900
100
900
r00
900
100
900
100

053

092
203 0911
274 325
2?4 345
2L3 26r
274 L90

20?
203
203
203

274 r30
276 050
2?4 r90
2?4 190

6E}IEBE A SEIOE/CHEMIEFASERN >650G/M2
GEI#BE A ANO SPINNSTOFFEN >650G/M2
BEKLEIDIJNG A I.IAREN D POSITION 5602 ST
REINIGUNGSTUECHER AUS VLIESSTOFFEN
AND KONFEKTIONIER I.IAREN A AND STOFFEN

OECKEN GEI.IIRKT OD GESTRICKT A ],.IOLL
DECKEN 6ANZ A I.IOLLE OD FEIN TIERH
AND DECKEN A HOLLE O FEIN TIERHAAR
DECKEN A BAUMHGET.IIRKE OO GESTRICKE
AND DECKEN AUS BAUHI.IOLLE
DECKEN A SYITH GEI.IIRK OO GESTRICK
AND DECKEN A SY{THET CHEHIEFASERN
AND DECKEN A GEI.IIRK OD GESTRICKEN
AND DECKEN AUS ANO SPINNSTOFFEN
REINIGIJNGSTUCH A GEHIRK O GESTRICK

STOFFEN
O GESTRI

REINIGUNGSTUECHER AUS ANO
AND KONFEKT HARE A GEI,IIRK

277
277

0{0
0{0

275 t70

275 170

275 t70
273 t70
277 0q0
274 t90 275 170

277 040

277 040

274 t30
275 t70

V 5702 39 IOO TEPPICHE A BAUI'II.IOLLE N KONFEKTION
V 5702 39 9OO AND TEPPICH ANO SPST N KONFEKTION
V 5702 49 lOO TEPP A BAUMI.IOLLE M FLOR KONFEKTION
V 5702 49 9OO ANO TEPPICH AND SPST }I F.LOR.I(I}NF
V 5702 59 OOO AND TEPP AND SPST O FLOR N KONFEKT
V 5702 99 OOO AND TEPPICH AND SPST O FLOR KONF

ve. 274 390y2. 274 350jtP. 275 330tv. 27s 390Itz 274 330
ve. 274 390

274 325
274 470
2?4 t60

274 160 2?4 345
274 t60

5811
5903
5911
s911
5911

s

00 000
90 910
31 190
31 900
32 100

SPSTERZEUGN HETERI.IARE EIN/MEHR LAGIG
GEI",I CELLULOSDERIV/AND KSTST BESTRICH
GEHEBE SEIDE/KUENSTL CHEMFAS (650G/H2
GENEBE FILZE USI.I A AND SPST (650G/I.I2
GEI,,|EBE A SEIDE/CHEHIEFASERN )650G/H2

274 t90

534
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SI O-NR

274 L90

274 3t0

274 325

5210 11
5211 11
s310 10
5311 00
51107 10
5tt07 20
5,q07 30
5407 1tl
5{07 51
5407 60
540'1 7t
5407 81
5407 91
5{08 10
5{08 21
5408 31
5513 11
5513 11
5513 11
5513 12
5513 13
trE!2 tO
5514 11
5514 12
5514 13
5514 19
5315 22
5515 92
5803 30
5803 90
5803 90
5803 90
5905 00
5905 00
5905 00
6308 00

5007
5007
5007
5112
5208
5208
5208
5208
5208
5208
s208
5208

SYSTEHATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPI'NKTi,IAESSI6 ZUGEORDNETEN B2I'I. VERNACHLAESSIGTEN I'IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I,{AREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (HA) SI O-NR

SCHI.IERP
VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

s
s

s
S
s

s911 32 900
5911 90 900
6307 10 100
6307 10 300
6307 10 900
6307 90 990

5007 20
5007 20
5007 90
5112 11

GEI.IEBE A AND SPINNSTOFFEN >BsOG/Hz
AND ERZEUGN U }',IARE D TECHN BED A SPST
REINIGUNGSTUCH A GEI,IIRK O GESTRICK KG

REINIGIJNGSTUECHER AUS VLIESSTOFFEN
REINIGUNGSTUECHER AUS AND STOFFEN
AND KONFEKTIONIER I^IAREN A AND STOFFEN

390 OSTASIAT SEIDEN6EI,.I N TAFTBIND >85% KG

510 AND SEIDENGET^I ROH ABGEK USI,I >85GHT KG

1OO AND SEIDEGEHEB ROH ABGEK USI.I<8SGHT K6
OOO T.IOLLKAH}ßGEI.I FEIN TIERH >85% <ZOOG/W
100 Bl.ßEr.l LNB<85% <200C/t'12 <155CM RoH W
000 BHGr^l LHB<85i(>200GIM2 M CHEMFAS RoH i?
lOO CEI.IEBE AUS JUTE <15OCM BREIT Rt)H
1OO GEI,IEBE AUS RAHIE
OOO GEI.IEBE A NYLON/POLYAMID/POLYESTERGARN
9OO AND GEI.IEBE A SYNTH FILAMENT-STREIFEN
OOO 6EI,{EBE I SINNE D ANI'I 9 ABSCHNITT XI
OOO GEI^IEBE >85% NYLON/POLYAMID ROH/OEBL
OOO GENEBE >851 TEXTUR POLYESTER ROH/GEBL
1OO GEI,IEBE >85'6 N TEXTUR POLYEST ROH/GEBL
OOO GEI.IEBE >85% SY}ITH FILAMENT ROH O GEBL
OOO GEI,IEB<8S%SYTITH FILAM/BI.IGEM ROH/GEBLE I
OOO ANO GEI,.IEBE <85% SYNTH FILAM ROH/GEBL
OOO GEI,IEBE AUS HOCHFESTEN VISKOSE-GARNEN
OOO GEI,.IEBE >85% KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
OOO GEI.IEBE <85% KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
loo Gr,tB )85% PoLY-SPFS Ll.lB <135CN RoH l''12

300 Ghts<85%P0LY-SPFS LHB 135-165Ct'1 RoH H2
900 Gr^lB >85% PoLY-SPFS Lr{B >165CM RoH j42
ooo GHB <85rPoL-SPFS 3-1lB KoEPER RoH ]42
OOO AND GI,JB<85%POLY-SPFS <170GlM2 ROH I'?
OOO AND GNB SYNT SPFS <170GlI'2 ROH/GEB H2
oo0 Gt^lB <85%PoLY-SPF S Ll,,lB > 170G/t'42 RoH l'l2
ooo 61'tB<85%PoLY-SPFS 3-48 KoE/0K0E RoH t42
ooo aND Gl.rB<85% PoLY-SPFS > 170G/l'12 RoH t12
ooo aND GHB<85%AN0 SY SPFS>170GIH2 RoH I'12

910 ACRYLGT,{B H GEK I,,IOLL/TIERH ROH/GEBL I'I2
910 G[,.IB H GEKAEMMT I,.II)LLE/TIERH GEI'' ROH }?
1OO DREHERGT.IB SEIOE SCHAPPE/BOURRETTSEIDE
3OO DREHERGEI,IEBE AUS SYNTH CHEI'IIEFASERN
5OO DREHERGEHEBE AUS KUENSTL CHEI'IIEFASERN
9OO OREHERGET"IEBE AUS ANDEREN SPINNSTOFFEN
5OO I.IANOVERKLEIOUN6 AUS JUTE
7OO I.IANDVERKLEIDUNG AUS CHEHIEFASERN
9OO }.IANDVERKLEIDUNG AUS AND SPINNSTOFFEN
OOO I,'IARENZUSAHMENSTELLUNG A GEhIEBE F EVK

OSTASIAT SEIOEN6EI,.I N TAFTBIND >85% KG

AND SEIOENGET,I ROH ABGEK UShI >85GHT KG
AND SEIDEGENEB ROH ABGEK USI.I<856HT KG

T.IOLLKAM}.IGGE}^I FEIN TIERH >85% <2OOG/}42
VERBANDMULL < 85% < IOOG/I'P GEBLEICHT
Br.rGEt^r Lr,,rB IN0 1 00-130G/1,12 < I 15CM GEBL
BI,,IGEI.I LEINI^IOBIND > 13OG/I"2 <1 15CM GEBL
BAUHI.IGEI.I 3-4BINO KOEPER/DOPPKOEP GEBL
AND BAUMI,JOLLGET,{EBE GEBL >85X <2OOlI'I2
BAUMhßET,J LEINT,IANDBIND <lOOG/M2 GEFAER
Br,,tGEt^r Ll.,lBIND 100-130G/142 <115CM GEFAE
BI.IGEhI LEINI,.IEIND >130G/I42 <115CM GEFAE
BI,JC].I 3-4IBIND KOEP/DOPPKOE> 13OG/I'I2 GEF
ANDERES BAUNI,.IOLLGEi,.I > 13OG/I'I2 GEFAERBT
BAUMHGE]..I LE INHB I ND < 1 006 /I'I2 B 1'NT6EI.IEB T
BAUH}GE],I LEINffi INO) 1OOG/I{2 BUNTGEI"EBT
BhEEl,I 3-4BIND KOEPER/DOPPKOE >lOOG/M2
BAUi'IHOLLGEI.IEBE (lOOG/M2 BUNTGENEBT
BAUMI,,IGEHEB LEINI.IBIND<IOOG/N2 BEDRUCKT
BI.IGI.IEB LEINhIBIND 1OO.13OG/I42 BEDRUCKT
BI.IOLLGEI^I LE INI.IB IND) 1 3OG / I,I2 B UNTGEHE BT
BAUM!^IGEWEBE 3-lIBIND KOEPER/DOPPK BEOR
BAU}I},IOLLGEHEBE <IOOG/I'P BEDRUCKT
BI,.IOE'{ LHBIND >857 >2OOA|IA GEBLEICHT
BI,.IGEI.I 3-4BINO KOEPER/DOPPKOE>85% GEBL
BAUHI^IOLLGEHEBE >85% ?OOG/W GEBLEICHT
B],{GEI.I LE INI"IB IND > A5'A 2006 / IQ. GEF AE RBT
BI.IGEI,I 3-{BIND KOEP/DOPPKOEP >85% GEF
BAUMI^IOLLGEHEBE >85% 2OOA /$2 GEFAERBT
BT,GEI,.I L}.IBIND >85% 2006lM2 BUNTGEHEBT
8!{6r.1 3-4BIN0 K0EP/0K0E>85% 200G/M2 Bt,l
ANDERES BI.IGEI.IEBE >85X 2006I]'12 BUNTGEI,I
BI,IGEI,.I LEINHBIND >851 2OOG/M2 BEDRUCKT
BhrGt^r 3-4BIND K0EP/DK0E)85%>200G/i42 B0
BAUHI,.IOLLGEI.IEBE >85'A ?OOG / 142 BEDRUC KT
BhIGEI,.I LHBIND<85T<2OOG/I'I2<1BSCM GEBLEI
Bt4GEl,l LEINHB <85x <200G/ll2 >165C1'IGEBL
BI.IGEI.I 3-48 KOEP/DOPPK <85X<2OOG/I'? GB
BAUH}.IOLLGEI,,IEBE <85% <?OOG lW GEBLEICHT
B].GE].I LHBINo <85u<200c/1,t2 165CH GEFAE
BI.l6Et4 LE INl.lB INo <851<200G /l'12 > l6sCH G F

Br.ßl^r 3-48 K0EP/00PPK<85r(200CIH2 GEFA
BAUMNOLLGEI.IEBE <85X <2OOG/II? GEFAERBT

274 t60 274 355
274 L35 274 345

2?4 325 274 500 276 s90

275 tBt
274 160
274 7Al
2qe tqo 27s Lto 274 L23 2?4 133 27s r39 274 160
276 570 276 590

2?4 310

275 3t0
275 3t0
274 345
2?4 34s
274 345
274 345
z7s 3s5

V 6502 OO OOO HUTSTUMPEN GEFLOCHTEN OD STREIFEN ST
V 9305 29 9OO AND TEIL ZUBEHOER F GEI"IEHR D Pt)S 9303
V 9305 90 9OO AND TEIL ZUBEH F NAFFEN POS 9301-9304

210 390
256 350
256 350

274 325

2?4 3r0
274 500

275 500

276 590

276 590

274 325
27q 325

275 Llo
274 110

275 343
274 345
275 325
275 325

274 325
274 325
274 325
275 325
274 325
274 325
274 325

274 325
214 325 274 500
27q 325 274 500
274 325
274 325
274 325
274 323
274 325
274 325
274 325
275 325
274 325
274 325
2'7$ 325
274 325

275 325
274 325
275 3?5
27q 345
275 345
274 345
274 345
274 355

274 345
27q 355
274 34s
274 345
274 355
274 345
274 345
275 345
274 3q5
274 345
275 3q5
274 3q5
274 355
275 355
?74 345

275 345
274 355
?75 3q5
2?4 345
274 345
274 355
274 345
274 355
275 345
27q LLo

274
27q
2?4
274
2?4
274
?74

500
500
500
500
500
500
500

31t5
345

20 390
20 510
90 100
11 000
21 900
22 LLO
22 910
23 000
29 000
31 000
32 110
32 910
33 000
39 000
41 000
42 000
43 000
49 000
51 000
52 100
52 900
53 000
59 000
21 000
22 000
29 000
31 000
32 000
39 000
41 000
{3 000
49 900
51 000
52 000
59 000
21 100
21 900
22 000
29 000
31 100
31 900
32 000
39 000

5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
s209
5209
5209
5210
5210
52 10
5210
5210
5210
5210
5210

274
275

345
3115
345
345

s35

2?4
274
275
274
274
274
274

3115
3115
345

275 3q5



ANHAI'IG 2

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNWGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIIIIKTHAESSIG ZUGEORONETEN BZI'I. VERNACHLAESSIGTEN I'IA-NR GEORDNET NACH SIIFNR -
ZO NAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR ... ...

SCHl"ERP

s 5210
s 5210
s 5210
s 5210
s 5210
s 5210
v 5211
v 5211v 5211
s 5211
s 5211
s 5211
s 5211
s 5211
s 5211
s 5211
5 5211
s 5211
s 5211
s 5212v szl?
v 5272
Y 52L2
v s2t2

274 345
27q 345
27q 345

274 500

274 500

274 500
27$ 350
275 350
274 500

ANHANG 2

SIO-NR

27q 323 275 345
274 355
275 345
274 355
274 345
274 3q5

274 345
274 355
275 345

274 345
?7q 345
274 345
275 345
21q 355
274 345
274 3q5
274 345
275 345
274 345
274 353

274 345
27q 355
275 345
274 343
27$ 345
2?S 345
274 345

274 345

275 345
274 345
?74 345
275 345
274 345
274 345
275 355
2?4 355
275 345
274 345
275 345
274 345
27+ 345

274 310 2'7.4 500
274 310 274 500

275 3t0
274 310
?74 500

OOO BI.IGEI"I LHBIND <85% <ZOOG/W BTJNTGEI.IEBT
0oo 8r"rGr.l 3-llBIND KoEP1DKoE<85r(200G/H2 BG

OOO BAUMNOLLGEI.IEBE<85%(2OOG/M2 BUNTGEI,{EBT
OOO B].IGEI.I LE INI.IB IND<85% <?OOG / 112 BEDRUCKT
oo0 B],lGr4 3-{BIND K0E/DKoE<85X<2006/M2 BED
OOO BAUMHOLLGEI,IEBE (85% <2OOG/W. BEDRUCKT
OOO BHGEI,J LEINI,.IB IND<85,6> ?OOG / IA GEBLEICHT
ooo Bt^lGH 3-4BIND K0E/0K0E<85%>200Cll'l2 GEB
OOO BAUMI.IOLLGEI.IEBE <85% > 2OOG / }12 GEBLE ICHT
OOO B}'IGh LEINI.IBIND <85'A >ZOOG|IQ. GEFAERBT
ooo 8r.16l"1 3-4BIND KoE/DKoE<85%>200/M2 GEFA
OOO BAUMXOLLGEI,IEBE <85% >?OOG/YI2 GEFAERBT
OOO BI,JGEI.,I LEINNBIN <85'A >2OOG/112 GEFAERBT
ooo Bt{G 3-4BIND KoE/DKoE<85%>200G/1',12 BGEl.l
190 JACQUARD-GEhIEBE <85% >200A /$2 EUNTGEI.|
9OO AND BAUHI4GEI,I <85% >2006/142 BUNTGEHEBT
OO O BI,.IGE I.,I LE I NT^IB I ND <85%» 20 OG / 142 BEORUC KT
OOO BI,{GEH LNBINO 3-4BIND KOE/DKOE <85%BOR
OOO ANO LEINGEI,'IEBE <85% >2OOG/142 EEDRUCKT
lOO BAUMI^IGEhI FLACHS GEM<2006/T42 GEBLEICHT
9OO BAUMNGEI.I AND GEM <2006/I'12 GEBLEICHT
1OO BAUMHGEH FLACHS GEI4 <?OOG/W GEFAERBT
9OO BAUHI,.IGEI^I ANO GEHISCH<2OOGIH2 GEBLEICH
1OO BI,GEN FLACHS GEM <2OOG/142 BUNTGEI.IEBT

41
42
{19
51
52
59
27
?2
29
31
32
39
{1
113
49
49
51
52
59
12
r2
13
t5
14

274 500
274 550

274 3t0
275 500
2?S 350
274 500

27q 3t0

V 5ZL2 14 9OO BAUHI"IGEH AND GEHISCHT<2OOGIM2 BUNTGEI^I
V 5212 15 1OO BI.IGEH FLACHS GEHISCH<2006/142 BEDRUCKT
V 52I? 15 9OO BAUMHGET,I AND GEHISCH<2OOG/Hz BEDRUCKT
s s2t2 22 loO Bl..lGEl,,l FLACHSGEHISCH>200A/11P. 6EBLEICHT
V 52L2 22 9OO BI.IGEI,I ANO GEHISCHT >2OOG/Fz GEBLEICHT
V 52I? ?3 1OO B}GEI,,] FLACHS GEHISCHT >2OOG/M2 GEFAER
V 5212 ?3 9OO BAUMI,.IGEhI AND GEMISCHT >zOOG/I''Iz GEFAER
Y 52T2 24 1OO BI,{GEH FLACHS GEMISCHT>2OOG/}42 BUNTGEI.I
V 52L? 24 9OO BAUHI"rcET^I AND GEI'IISCHT)2OOG/M2 BUNT6EI,.I
V 5212 25 1OO BIGEI.I FLACHS GEHISCH>ZOOG/!{? BEDRUCKT
V 5212 25 9OO BAUMT.GEI,I AND GEI'IISCH>2OOGIH2 BEDRUCKT
V 5309 11 9OO LEINENGET.IEBE >BsGHT GEBLEICHT
V 5309 19 1OO LEINGEhIEBE >85GHT GEFAERBT O BUNTGEI4
V 5309 19 9OO LEINENGEI^IEBE >856HT BEDRUCKT
V 5309 21 9OO LEINENGEI,IEBE <85GHT GEBLEICHT
V 5309 29 lOO LEINENGEHEBE <85GHT GEFAERBT/BUNTGEI'J
V 5309 29 9OO LEINENGENEBE <856HT BEDRUCKT
V 5310 90 OOO AND GEH A JUTE OD AND TEXT BASTFASERN
V 5311'OO 1OO GENEBE AUS RAHIE
V 5311 OO 9OO GENEBE AUS PAPIERGARN
S 5407 IO OOO GEI,.IEBE A NYLON/POLYAMIO/POLYESTERGARN
S 5407 20 9OO AND GEHEBE A SYNTH FILAHENT-STREIFEN
V 5407 30 OOO GEhIEBE I SINNE D ANI4 9 ABSCHNITT XI
V 5{07 iI1 OOO GEHEBE >85% NYLON/POLYAI'IID ROH/GEBL
V 5I!07 S2 lOO GEI,,IEBE >85% NYLON/POI-YAMID (57CH GEF
S 5407 1I2 9OO GE''IEBE >85% NYLON/POLYAI'IIO >57CM GEF
S 51107 43 OOO GET^IEBE >85% NYLON/POLYAI''IID BUNTGEI'IEBT
V 5407 51 OOO GEI.IEBE >85% TEXTUR POLYESTER ROH/GEBL
S 5407 52 OOO GEI.IEBE >85% TEXTUR POLYESTER GEFAERBT
S 5407 53 1OO 6EI.IEB>85% TEXT POLYEST 57-75CM BUNTGI,I
S 5407 53 9OO AND GET,,IEBE >85% POLYESTER BUNTGEHEBT
V 5407 60 1OO 6E!.IEBE >85% N TEXTUR POLYEST ROH/GEBL
S 5407 60 3OO GE},JEBE >85% N TEXTUR POLYEST GEFAERBT
s 5407 60 510 GEl,lEB>8s% N TEXT PoLY 57-75Ci4 BUNTGEI"I
S 5407 60 590 AND GE!IEB>8s% N TEXT POLYEST BUNTGEI.IB
S 51107 60 9OO GE},IEBE )85% N TEXT POLYESTER BEDRUCKT
V 5407 71 OOO GEI,.IEBE )85% SYI\TH FILAMENT ROH O GEBL
S 5407 7? OOO GEI.IEBE )85% SYNTH FILAHENT GEFAERBT
s 5407 73 910 6EHEBE)85,6SYNTH FILAM 57-75CM BtNTGEl.l
S 5407 73 990 AND 6EI.IEBE >8s%SYNTH FILAM BUNTGEI,,IEBT
V 51107 81 OOO GEI,IEB<8s%SYNTH FILAH/BI.IGEt4 ROH/GEBLEI
V 5407 91 OOO AND GEI{EBE <85% SY}ITH FILAI'I ROH/GEBL
S 5408 1O OOO GE}'IEBE AUS HOCHFESTEN VISKOSE-GARNEN
V 5408 21 OOO GEI,.IEBE >85% KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
S 5{08 22 IOO GEI.I>8SZKUE FILAH135-155CM/IEINB GEFAE
S 5408 22 9OO AND 6EI.IEBE >8S%KUENSTL FILAM GEFAERBT
v 5{lo8 23 1OO JACQBT6EI.»85ZKUE FILl15-140C»2506/H2
V 5{08 23 9OO AND GEI.IEBE >85% KUENSTL FILA]'I BUNTGEI'I
S 5408 24 OOO GENEBE >85% KUENSTL FILAMENT BEDRUCKT
V 5408 31 OOO GE].IEBE <85X KUENSTL FILAT4ENT ROH/GEBL
S 5408 33 OOO GE}.IEBE <85.,. KUENSTL FILAHENT BUNTGEI,']
v 5513 11 loo GHB >85% PoLY-SPFS Ll,,lB <135CH RoH 142

v 5513 11 3oO GI,,|B<85%P0LY-SPFS Ll,,lB 135-155CH RoH M2

v 5513 11 900 Gl'lB >85% PoLY-SPFS Ll.lB >165CM RoH W
v 5513 12 oO0 6l"18 <85rP0L-SPFS 3-{B K0EPER RoH }42

v 5513 13 oOO ANO 6HB(851P01Y-SPFS <170clt42 Roll M2
v 5513 19 oOO AND 6t,lB SVIT SPFS <170G/t'2 RoH/GEB t'?
v 5514 11 oOO GhE <85%P0LY-SPFS Ll.lB >170clt'12 RoH H2
v 551{ i2 oOO 6NB<85,6P0LY-SPFS 3-48 KoE/DKoE RoH t"2
v 5519 13 oOO AND GtlB<8S% P0LY-SPFS >170G/M2 RoH M2

v 5514 19 oO0 AND G[,IB<85%AND SY SPFS)1706/i42 RoH M2
V 5515 22 910 ACRYLGT,ß M GEK I"IOLL/TIERH ROH/CEBL I"12

V 5515 92 910 6I.18 M GEKAEMHT I.IOLLE/TIERH 6EI4 ROH t42
S 5516 13 OOO GEI.IEBE >8S%KUENSTL SPINNFS BIjNTGEI.IEBT
S 5516 23 9OO AND GEI.IEBE <85% KSTL SPFS BUNTGENEBT
S 5516 33 OOO GI.IB<8s% KSTL SPFS H I.IOLL/TIERH BUNTGI.I
V 551G 43 OOO GhIB<851KSTL SPFS }I BAUMI.IOLLE BUNTGE},I8
S 5516 93 OOO AND GEI.IEBE KSTL SPINNFASER BI,INTGEHEET
S 5803 90 IOO OREHERGNE SEIDE SCHAPPE/BOURRETTSEIDE
S 5803 90 3OO DREHERGEI^IEBE AUS SYITH CHEI4IEFASERN
S 5803 90 5OO DREHERGEHEBE AUS KUENSTL CHEI'4IEFASERN
V 5803 90 9OO OREHERGEI.,IEEE AUS ANDEREN SPINNSTOFFEN
S 5811 OO OOO SPSTERZEIßN ]'4ETERI,.IARE EIN/HEHR LAGIG

?74 500
274 500

274 370
275 500
275 500
274 500

275 370

274 370
274 3L0

2'74 500
274 3t0

274 500
27q 500

2?4 350
274 343

274 500

274 330

275 350
275 350
275 350

274 3t0
274 370
2?S 310
274 3t0
2?4 3t0
274 310
274 310
274 310
275 370
274 3t0
275 3t0
27tt 370
274 3L0

274 345
275 ?50
275 310 275 500
274 3L0 275 500
274 370 275 350

275 345
275 L60 275 L90

276 590

536



ANHANG 2

SIO-NR

274 345

ANHANG 2

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI(,) I99O

- UEBERSICHT DER SCHNERPI'NKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZI.I. VERMCHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (}.IA) SII}-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHl,.IERP

5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
5208
s208

21 900
22 t70
22 9t0
23 000
29 000
31 000
32 1r0
32 910
33 000
39 000
41 000
42 000
43 000
49 000
51 000
52 100

VERBANDHULL < 85% < 1006/I'12 GEBLEICHT
BI,.EEI,I LI"IBIND lOO-I3OG/M2 <11sCM GEBL
BI,.IGEI,.I LEINI.IDBIND ) 13OG/I'12 <1 15CH GEBL
BAUMI.IGEI,.] 3-4BIND KOEPER/DOPPKOEP GEBL
AND BAUN}.IOLLGEI,.IEBE GEBL >85'A <2OO/I'12
BAUMhIGEI^I LEINI,,IANDBIND <1006/H2 GEFAER
BI,JGE},.I LIIIBINO 1OO-130G/M2 <115CM GEFAE
BI^IGEI,.I LEINHBIND > I3OG/M2 < 1 15CI'I 6EFAE
BNGI.I 3-4BIND KOEP/DOPPKOE>130G/III2 GEF
ANDERES BAUHI,.IOLLGEI.I > 13OG/I,I2 GEFAERBT
BAUHI.€EI.I LEINHB]ND< 1 OOG/M2 B UNTGET,IEBT
BAUMI^IGE I,I LE IN}.IB I ND > 1 OOG /1'l2 B UNTGE I.IE B T
BI,.IGEI.I 3-4BIND K()EPER/DOPPKOE >1OOG/T42
BAUMHOLLGENEBE <1OOG/t42 BUNTGEI^IEBT
BAUMI,.IGEI,IEB LE INhIB IND< 1 OOG/M2 BEDRUCKT
EI.IGNEB LEINNBIND 1OO-130G/I,I2 BEDRUCKT

9OO BI,.IOLLGE}^I LE IN!.I8 IND> 13OG/M2 BUNTGEI.IEBT
OOO BAUMI,,IGEI,IEBE 3-4BIND KOEPER/DOPPK BEDR
OOO BAUMI,.IOLLGEI,.IEBE <1OOG/Mz BEDRUCKT
OOO BI,.IGEI,,I LI.IBIND )85% >2OOG/142 GEBLEICHT
OOO BI.IGEH 3-4IBIND KOEPER/DOPPKOE>85% GEBL
OOO BAUI'II.IOLL6E1,.IEBE >85% ?OOG / I'12 GEBLEICHT
OOO BI,'IGEI"I LEINI.IBIND >85% ZOOG/H2 GEFAERBT
OOO BI,.IGE}^I 3-4BIND KOEP/OOPPKOEP )85% GEF
OOO BAUI''IHOLLGEI.'IEBE >85% ZOOG|Y2 GEFAERBT
OOO EhIGEI,I LI,'IBIND )85% ?OOG|II2 BUNTGEI,.IEBT
000 Br.rGr,'l 3-4BrND K0EP/DK0E>85% 200G/n2 BW
100 JACQUARoGEHEB >85% 200G/yA BUNToEHEBT
9OO ANDERES BI.IGEI,IEBE >A5% 2OOG/142 BUNTGEI^I
OOO BHGEhI LEINI.IBIND >45'/" ?OOG|IQ, BEDRUCKT
000 Br^tGr^l 3-{BIN0 K0EP/DK0E>85%>200g/W g0
OOO BAUHHOLLGEI^IEBE )85% 2OOG/1,12 BEDRUCKT
1 00 BHGEl.r Lr.lB IND<85%<200G/H2 ( l65CM 6EB LE I
900 Br"rGEl,,r LEINT"IB <85% <200G/W >165CHGEBL
000 Br,6Er,'r 3-1lB KoEP/DoPPK <85%<200G/M2 GB
OOO BAUI'I[,.IOLLGEI^IE8E <85% <?OOG / T,12 GEBLE ICHT
100 BHGEr,,r LT.IBIND <85%<200GlMz 155CM 6EFAE
9OO BI.IGEI.J LEINHBIND <85%<2OOGlI.?>I65CM OF
OOO BI,.IGI^] 3-48 KOEP/DOPPK<85%<2OOGIH2 GEFA

274 325
275 325
274 325
274 325
275 325

274 325
?7q 3?5

274 325
27q 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 325

274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
275 350
274 325
274 325
274 ?25
274 325
27q 325
274 325

)a
27
27
27
?7
27
?7

274 325
274 325
275 325
274 325
274 325
275 325
274 325
275 325
274 325
27q 325
275 325

5208
5208
5208
5208
5209
5209
5209
5209

52
53
59
27
22
23
31
3l,o
111
43
49
49
51
52
59
?1
21
22
29
31
5l
32
39
4t1
42
49
51
52
59
27
22
23
31
32
3S
41
43
49
49
51
52
s9
72
L2
t5
13l{
ts
15
l5
1'
22
23
23
2S
2S
25
25
11
l9
ls
2l
23
29
10
90
00
00
23
43
90
00
00
00
31
31
32
32
90
00

5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
5209
521 0
521 0
521 0
521 0
5210
5210
521 0
5210
5210
521 0
5210
5210
521 0
5210

521 1
5211
521 1
5211
5211
5211
E5i I
521 I
52Lr
52Ll
5211
52LL
52L2
52r2
52L2
cal a
52L2
s2L2
52L2
s2L2
52L2
52L2
s2L2
s2L2
52L2
s2L2
5212
5ZL2
5309
530S
5309
5309
5309
5309
s310
5310
531 1
5311
5408
5516
5803
5905
5905
5905
531 1
591 1
59r 1
591 1
591 1
6308

000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
190
900
000
000
000
100
900
100
900
100
900
100
900
100
900
100
900
100
900
r00
900
900
100
900
900
100
900
100
000
100
900
900
000
900
500
700
900
190
900
100
900
900
000

BA UM[,.IOL LGEI.IEBE <45% <ZOOG / }'12 G E FAE RB T
BI^IG E I,.I LI.IB IND <A5'A <20 OG / 1|P, B UNTGEI,.IEB T
BI,.IGI.I 3-4BIND KOEP/DKOE <85'6<2006/H2 BG
BAUMI^IOLLGEl,.IEBE <As%<zOOG / N2 BUNTGEI,IEBT
BI,.IG E I,,I LE INI,'IB INO <85% <?O OG / W B E DRUC KT
BI,'IGI.I 3-.{BIND KOE/DKOE<85%<2OOGIH2 BED
BAUMI.IOLLGEI,.IEBE <85% <2OOGIH2 BEDRUCKT
BI^IGE I^I LE I NI,'IB I NO <85'ß> ?O 06 / 112 GEB LE ICHT
BHGH 3-4BIND KOE/DKOE<85%>2OOGIMZ GEB
BAUMHOLLGEI,.IEBE<85X )20OG/I,12 GEBLEICHT
B[^IGI,.I LEINNBIND <83% >?OOA/W GEFAERET
Bl,JGhI 3-4BIND K()E/DKOE<85%)2OOIH2 GEFA
BAUHI.IO LLGE t,'IE B E <45% > 2 O OG / 142 GEFAE RB T
BI.IGEI,I LE INI,'IB IN <A5% > ?OOG / 142 GEFAERET
Br.lG 3-4lBIND KoE/0K0E<85%>200G/H2 BCEH
JACQUARD-GEI,,IEBE <85% >200G/M2 BUNTGEH
AND BAUMI.IGEI,.I <85% > ?OOG / 142 B UNTGEI.IEET
BI^I6E}^I LEINI^IBIND<85%>2OOGIM2 BEORUCKT
BHGE}.I LNBINO 3-4IBIND KOE/DKOE <85%BDR
AND LEINGEI.IEBE <4511 >2OOG/I'42 BEORUCKT
BAUMI.IGEI^I FLACHS 6EH<2006/}l2 GEBLEICHT
BAUHI.IGE].I AND GEI'I <ZOOG/T,12 GEBLEICHT
BAUHI.IGEI.I FLACHS GEM <?OOG|W GEFAERBT
BAUMI,IGEI.I AND GEI4ISCH(2OOGIM2 GEBLEICH
BI^IGEI.I FLACHS GEt4 <2OOGlM2 BUNTGENEBT
BA UN].IGE},.I AND GE MI SCH T <zOOG / t'I2 B UNTGE},.I
BI^IGEI,.I FLACHS GEIIISCH<zOOG/M2 EEDRUCKT
BAUH].IGEI.I ANO GEI4I SCH<2OOG/I'I2 BEDRUCKT
BhIGEl,{ FLACHSGEHI SCH)2OOGlI,2 GEBLEICHT
B}.IGE],.I AND GE]4ISCHT >?OOG/W GEBLEICHT
BI.IGE]^I FLACHS GEMISCHT )2OOG/I'12 GEFAER
BAUI'I].IGE,,I AND GEMI SCHT >2OOGlI'I2 GEFAER
BI,{6E I.I F LACH S GEMI SCH T> 2OOG /I'I2 B UNTGEI.I
BA UI'II,'I6E I,I ANO GE MI SCH T> 2OOG /M2 B UNTGEI.I
BI.IGEI^I FLACHS GEHISCH>2OOGIM2 BEDRUCKT
BAUHI"IGEI.I AND GEMISCH>2OOGIM2 BEDRUCKT
LEINENGENEBE >85GHT GEBLEICHT
LEINGE}.IEBE >856HT GEFAERBT O BIJNTGEI.I
LEINENGEI^IEBE )85GHT BEDRUCKT
LEINENGE},.IEBE <85GHT GEBLEICHT
LEINENGE}.IEBE <85GHT GEFAERBT/BIINTGEI"I
LEINENGET,'IEBE (85GHT BEDRUCKT
GEHEBE AUS JUTE <15OCI4 BREIT ROH
AND 6EI,,I A JUTE OD ANO TEXT BASTFASERN
GEI,IEBE AUS RAMIE
GEHEBE AUS PAPIERGARN
AND GEHEBE >85% KUENSTL FILAM 8UNT6EI,.I
GhA<8sXKSTL SPFS M BAUMI.IOLLE BUNTGEI,IB
DREHERGEHEBE AUS ANDEREN SPIIINSTOFFEN
I.IANDVERKLEIDUNG AUS JUTE
I.IANDVERKLEIDIJNG AUS CHENIEFASERN
].IANDVERKLEIOTJNG AUS ANO SPINNSTOFFEN
GE!{EBE SEIOE/KUENSTL CHEHFAS (650G/142
GE!.IEBE FILZE USH A AND SPST (650G/]'2
GEI.IEBE A SEIDE/CHEHIEFASERN >650G/142
GEI.IEBE A AND SPINNSTOFFEN )650G/I'I2
AND ERZEUGN U MRE D TECHN BED A SPST
I.,IARENZUSAMMENSTELLIJTIG A GE]€BE F EVK

160 274 310310 276 590

274
274
2?4
274
274

325
325
325
325
325
325
325
325
325
325
325
325

274 tlo 274 325
27q 325
274 325

27q 325

275 325
274 325
274 325
275 325
274 325
275 325
275 325

274
274
27$
274
274
275
27q
275

325
325
325
32s
325
325
325
325

274 325
274 325

274
274

275
274

325
32s
325
310
325
310
325
325
325
310
310

274
2?4
274
274
274
275

?75 325

274 500
275 350
274 325

274
274
274

274 LAo
274 t90
275 LBo
274 t30
275 190
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SI O-NR

?75 350

274 3At

275 383

274 330

274 470

s 5209
v 5407
v 5407
v 5407
v 5407
s 5408
v 51108
v 5516
v 5516
v 5516
v 5516
v 5516
v 5803

SYSTEMATIK DER PRODUKTIOf{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTAIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPTX{KTMAESSIG ZUGEORDNEIEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I'IA-NR GEBRDNET NACH SIO-NR -
ZO }TAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (}.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGI$IG IN SIO-NR..' ..'

SCHI"IERP

,{9
43
s3
GO
50
23
33
13
23
33
43
93
90

100
000
100
510

JACOUARDGENEB >85% ?OOG/W BUNTGENEBT
GEHEBE )85% NYLON/POLYAMID BII'ITGEI.IEBT
GEI.IEB>8S% TEXT POLYEST 57-75CM BTJNTGI^I

GEI,.IEB>8s% N TEXT POLY 57-75CM BUNTGEH
AND GENEB>8s% N TEXT POLYEST BUNTGE}A
JACOBTGE»85%KUE FILl 15-I4OCM>2506/M2
GEHEBE <85% KUENSTL FILAMENT BUNTGEI.I
GEI,.IEBE >SSXKUENSTL SPINNFS BUNTGEI,,IEBT
ANO GEHEBE <85% KSTL SPFS BI,INTGE},.IEBT
GHB<85% KSTL SPFS M NOLL/TIERH BIJNT61.I
GI,IB<85,6KSTL SPFS M BAUMHOLLE BUNTGEI.IB
AND GEHEBE KSTL SPII,INFASER BUNTGET'IEBT
DREHERGEI,.IEBE AUS KUENSTL CHEHIEFASERN

274 345
27$ 325
274 325
2?4 325
274 3255S0

100
000
000
900
000
000
000
500

274 325
274 325
274 325
274 325
274 325
274 345
274 325
274 325

430{ 00 000
s801 10 000
5801 22 000
5801 23 000
5801 25 000
5801 32 000
5801 33 000
5801 35 000
5801 90 100
5801 90 900

KUENSTLICHES PELZI"IERK U I"IAREN DARAUS
SAMT-PLUESCH-CHENILLGE}.I I^.IOLL/TIERHAAR
RIPPSCHUSSSAMT/PLUESCH A BI,.I AUFGESCHN
AND SCHUSSSSAMT/SCHUSSPLUESCH A BAUMI,.I
KETTSAMT/KETTPLUESCH A BI,I AUFGESCHNIT
RIPPSCHUSSSAMT/PLUE CHEHFAS AUFGESCHN
AND SCHUSSSAMT/PLUESCH A CHEMIEFASERN
KETTSAHT/PLUESCH CHEHIEFAS AUFGESCHNI
SAMT PLUESCH CHENILLEGENEBE A FLACHS
SAMT PLUESCH CHENILLEGE'.IEB A ANO SPST

5801 10 SAMT-P LUE SCH-CHENI LLGEh I.IOLL/TIERHAAR
RIPPSCHUSSSAI4T/PLUESCH A BI.I AUFGESCHN
AND SCHUSSSSAI.ITISCHUSSPLUESCH A BAUMh
KETTSAHT/KETTPLUE§CH A Bt,.I AUFBESCHNIT
RIPPSCHUSS8AI'IT/PLUE CHEMFAS AUFGE§CHN
AND SCHUSSSAMT/PLUESCH A CHEH]EFASERN
KETTSAI4T/P.LUESCH CHEHIEFAS AUF6ESCHNI
SAI'IT PLUESCH CHENILLEGE}.IEBE A FLACHS
SAHT PLUE,SCH CHENILLEGEI^IEB A AND SPST

S 5702 39 lOO TEPPICHE A BAUI'INOLLE N KONFEKTION
TEPPICH AND SPST N KONFEKTION
A BAUI'S.IOLLE H FLOR KONFEKTION

TEPPICH AND SPST M FLOR KONF
TEPP AND SPST t) FLOR N KI]NFEKT
TEPPICH AND SPST (] FLOR KONF

S 5903 90 910 GEhI CELLULOSDERIV/AND KSTST BESTRICH

V 5OO7 20 390 OSTASIAT SEIDEhßEhI N TAFTBIND >85% K6
510 AND SEIDENGEI.I ROH ABGEK USI"I )85GHT KG

1OO AND SEIDEGEI.IEB ROH AB6EK USH(8sGHT KG
o0o GEIIEBE A NYLON/POLYAMID/P0LYESTERGARN
9OO AND GEI.IE8E A SYTITH FILAMENT-STREIFEN
000 GE|IEBE I SINNE 0 ANI'1 I ABSCHNITT xI
OOO GEhEBE )85% NYLON/POLYAHID ROH/GE8L
lOO GENEBE >85% NYLON/POLYAMID (57CH GEF
9OO GEI"IEBE >85% NYLON/POLYA}.IIO >57CH GEF
OOO GEI.IEBE >85% NYLON/POLYAHID BUNT6EI,.IEBT
OOO GET.IEBE >85% TEXTUR POLYEST€R ROH/GEBL
OOO GE}'IEBE >85./ TEXTUR POLYESTER GEFAERBT
100 GEI'|EB>8S% TEXT POLYEST 57-75CM BUNTGT'I

9OO AND GEI,IEEE >85U POLYESTER BUNTGEI,IEBT
1OO GEHEBE >85% N TEXTUR POLYEST ROH/GEBL
3OO GENEBE >85'6 N TEXTUR POLYEST GEFAERBT
510 GEI.IEB>8SI N TEXT POLY 57-75Ct"I BUNTGEI^I
590 AND GET,{EB>8s% N TEXT POLYEST BIJNTGEI.IB
9OO GEhIEBE >85% N TEXT POLYESTER BEORUCKT
OOO GENEBE >85% SYNTH FILAMENT ROH O GEBL
OOO GENEBE )85% SYNTH FILAI'IENT GEFAERBT
9IO GEI,.IEBE)85'/SYNTH FILAH 57-75CM BUNTGEI^I
990 AND GENEBE >8s%SYNTH FILAM BUNTGEI.IEBT
OOO GEI,,IEB<8s%SYTITH FI LAH/B}^IGEH ROH/GEBLEI
OOO AND GEI.IEBE <85X SYITH FILAH ROH/GEBL
OOO GEI.IEBE AUS HOCHFESTEN VISKOSE-GARNEN
OOO GEI.IEBE >85% KUENSTL FILAMENT ROH/6EBL
1OO GEI,,»8S%KUE FILAH135-155CM/LEINB GEFAE
900 AND GEI'JEBE >8S%KUEI'ISTL FILAl"l GEFAERBT
9OO AND GEWEBE >85% KUENSTL FILAM BUNTGEI,I
OOO GEI.IEBE >85% KUENSTL FILAI'IENT BEDRUCKT
OOO GEI,.IEBE <85% KUENSTL FILAMENT ROH/6EBL
lOO DREHERGI,IB SEIOE SCHAPPE/BOURRETTSEIDE
3OO OREHERGEI.IEBE AUS SYITH CHEMIEFASERN

KAUTSCHUTIERT GEHEB A 6EI.IIRK/GESTRICK
DOCHTE GEhIEBT USI^I A SPST GLUEHSTRUNPF
GEI.IIRK/CESTRICK <3OCH BR M IqUTSCHUK
GEI,IIRK/GESTRICK >3OCH BR MIT KAUTSCH

276
275
275
274
274

590
389
383
389
389

274 389
275 389
275 343
?74 349
274 389

5801

q

S
C(
s

000
000
000
000
000
000
000
100
900

22
23
aa
32
33qq
90
90

275 !85
274 185
274 t85
274 LgS
274 185
274 L85

274 L90

W
la
ra.
t?
N2
W

5702 39 900 AND
5702 49 100 T€PP
5702 49 900 AND
5702 59 000 AND
5702 99 000 AND

274 3AL
274 38t
274 3At
274 347
274 381
27q 3Ar
274 3At
274 381
274 381

275 325
214 325
274 325
275 3t0
275 325
2?4 323
275 325

580
580
580
580
580
580
580

274 500

275 110

5007
5007
54107
5e07
51107
ss07
5407
6407
5407
5407
5407
5407
5407
5407
5q07
5407
5407
5407
5407
5q07
5407
5407
5407
5507
5{08
5408
5408
5408
5408
51108
5408
5803
5803

s

274 325
274 3t0
274 325
27tt 325
2?4 325
274 3t0
2'74 310
274 325
274 3t0
2?4 325
274 325
274 345
275 32s
275 370
274 325
275 325

?o
90
10
20
30
SL
q2
42
{3
51
aa
53
53
60
50
60
60
60
7t
7?
73
73
8l
ot
10
2l
2?
22
23
2S
31
90
90

2'74 325
274 370
274 325
274 325
2?q 325
2?S 3L0
274 3t0

2?S 3L0
274 325
275 325
275 325

2L3 261
27q L23

v 5906 91
v 5908 00
s 5002 10
s 6002 30

000
000
900
900

2L3 zAL
2t3 261

V 6108 S9 9OO BAD]'IANTEL USI^I GEHIRK FRAU AND SPST ST 275 130
275 t20

s38



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

275 t20

275 130

275 tSo

276 010

276 030

276 050

276 050

276 060

v 6111
v 6111
v 6111
v 6111
s 6113
s 6117
s 6117
v 6301
v 6301v 6301
v 6301v 6307
s 6307

900
900
900
000
100
100
000
100
100
100
100
100
100

23 900
41 300
42 590
{3 390
119 390
49 900
10 100

SYSTEI4ATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZ}'I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -

ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNT,II{G (t,lA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR " ' ' ' '
SCHHERP

s 6110 90 9OO PULLOVER USI'I CEhIIRKE A A!0 sPrNNsT .STI 6iii iö söö siKtoazzusEH GEI'IIRK F KLEINKTND a hloL
i äiii äö soö BEx[oozzugEH GE!'IIRK F KqErNKrND.a..BI"r
§ 6ii1 äö söö BErLoozzueEH GEIIIRK F KlNo sY-cHEHFAS
§ Eiii 5ö oöö eEktoazzusEH 6EI'IIRK F KIND AiJo-sPsr-
§ 6iiä öö ööo sEktoo GEI'IIRK/GESrRIcK Pos ss03/07 sr

S 6108 99 9OO BAOI'IANTEL USI^I GET'{IRK FRAU-ANO-SPST ST

V äiiö sö 5öö Fulloven ushl GEI"IIRKE a AND sPrNNsr .sr
ü öiii 1ö 5oö eEKtoerzusEH GET"TIRK i KLEM!1M9 + IgL
ü 6iii ,o söö BEx[oerzusEH GEI"IIRK F KIEINKIND.A..Bl"r
ü 6iii äö 5öö aEktDazzuaEH GEI^IIRK F KINo sY-cHEr''lFAs
v 6iii sö oöö aEktoezzuaEH GEI^IIRK F KIND aND sPsr

v 6111 10 900 BEKLDG/ZUBEH GEI'IIRK F KLEINKIND a !01
ü 6iir ,ö 5oö eErtoszzuaEH GEI^IIRK F KIEINKIND A..Bt'l
ü 6iii äö 5öö gEx[oozzusEH GEI"IIRK F KIND SY-cHEMFAS
ü äiii äö oöo eErtoozzueEH GEHIRK F KIND aND-sPsr
i 6iiä si öoö ÄND §rnutlprmne usbl GEI'II 4oLL/rH PAAR

§ äiis s2 ööö Ät'iD ltRuNpruanrzsocKE GEt"lI A q4 qalR
i öiis 55 ööö 

^No 
lrnurpruanen oEHI A aND §l§I-lAlR

v 6ii, io ööö AND kotlrerrrou BEKLEIoUNGSzUBEHoER KG

275 t30
275 r30 ?75 L40 275 170
27S 130 275 140 275 170
275 130 275 lS0 275 770
lts tso z?s tso 275 150 275 tzo
210 515

275 L20
2?5 t20
2?5 L20
279 t20
275 L20
275 L20

275 060
276 060
276 060
276 050
276 050 275 060

276 220 276 5?0
276 220 276 5?0
276 220 ?76 570
276 220 276 570

265 274 160
265321

276 010
276 030

?76 2t0
276 060
276 060

49 900
69 900
10 100
10 9r0
r0 990
39 000
49 000

275 L20
275 t20
275 t20
275 120

252 770
252 770
252 770

276 5?0

275 150
V 6111 90 OOO BEKLDG/ZUBEH GEHIRK F KINO AND SPST

275 t70

275 L20

275 t20
275 120
275 L20
?75 L20

252 770
252 770
25? 770

2?S l8l
274 tBt
274 LAI
274 LA7
274 lBl

274 L81

5203
6203
62 10

s 6204 61 8OO LATZHoSEN ],IOLLE/FErN TIERHAAR FRAU ST
§ äZöä 62 söö Äru0-LarzHosEN a BAUMT'I t iBAulHAEq . :ri 6röi 6ä äsö aNo LArzHosEN A sYN cHEHTEFA! t!4!l lri äZöi 6s ä5ö ANo Larzrose a KsTL cHEMIEFAS q!19 §r
§ äröA 65 soö LANoE HosE usl^l a ANo sPsr FRAU/HAE sr

s 6209 10 0OO BEKLETDUNG U ZUBEH l'loLLE KLE]NKINP KG

§ öröö ,ö ööö eExLEtoo u ZUBEH BAUMr"l F KLEINKINo KG

§ äiö5 äö ööö aEktEioozzuBEH sY cHE!'lIEFAs !!!EIl!!l !G
§ 6röa 5ö ööo eExlerouNo u ZUBEH aNo sPsr KLEINK KG

6203
6204
6210
6210
62 10

AND HOSE A AND SPINNSTOFFEN F HANN ST
[lt'teE nosE us]^l A aND sPsr FRAU/MAE sr
STKI-ETOUNO A MREN D POSITION 5602 ST

aEkioG I NARE Pos s603 STERIL vERP sI
sEktoo a t,llRE Pos s6o3 AND VERPAcK §1
TnÄiruÄuzzaruo BEKLEID AND sPsr HANN sr
riniun2umo BEKLEID aNo sPsr FRAU sr

AND KOHBINATION SYN CHEHIEFAS MANN ST

ullzHosr HoLLE/FEIN TIERHAAR MANN sr
Ätto urztose a BAUMH F MANN/KNABE sr
Äno tnrznose sYNTH cHEr'lFAsER HANN sr
nruo tar2nosr KSTL cHEMFASER F MANN sr
ll'tO ttOSf A AND SPINNSToFFEN F I'IANN ST

aEkLrrouNo A l.laREN D PosrrloN 5602 sr

2'16 080
276 060
276 060
276 060
276 060
276 050 276 060

BEKLOG/ZUBEH GEI.IIRK F KLEINKIND A I'IOL
sErLoouzugEH 6EI^IIRK F KLEINKIND a Bh
eExloezzueex GEttIRK F KIND sY cHEMFAS
AETLOOUZUSCH GEI,,IIRK F KIND AND SPST
eEktoo erutnrzoEsrRlcK D Pos s905 sr
aErtErooszuseH GUMMIEL usu GEI'IIRK KG

BEKLEIOUNGSZUBEHOERTEILE GEI^IIRKE
oEcrEu oeNrnxr 0D GESTRIcKT A hloLl sr
oEcrin a BAUHI{GET.IIRKE 00 GESTRIcKE sr
oEöxEr,r r svlTH GEHIRK 0D GESTRIcK sr
Ät'to oecxrru a GEHIRK 0D GESTRICKEN sr
nEirurouruosruct a GEI',IIRK 0 GESTRIcK KG

Äru0 korurexr ,,laRE a GEHIRK 0 GESTRI KG

LATZHOSE I.IOLLE/FEIN TIERHAAR NANN
AND LATZHOSE A BAUMI4 F I"TANN/KNABE
AND LATZHOSE SYNTH CHEMFASER HAI'IN
AND LATZHOSE KSTL CHEMFASER F I'IANN
AND HOSE A AND SPINNSTOFFEN F HANN
LATZHOSEN I,.IOLLE/FEIN TIERHAAR FRAU
Ät'to urznoseu a BAUH!.I F FRAU/i'IAED
AND LATZHOSEN A SYN CHEMIEFAS FRAU
AND LATZHOSE A KSTL CHEMIEFAS FRAU
IIIIGE NOSC US},I A ANO SPST FRAU/HAE
BADEl'tANTEL USI^I BH/FRoTTEI'IARE HANN
eIoEN${reL ustl a BAUM}I F I'IANN/KNAB
Bnoet'tlrurel ust,l cHEMIEFASER I'IaENNER
AAOSMAUTEI USI.I AND SPINNSTOFF HANN
NEGLIGES USI^I B},I/FROTTIERNARE FRAU

10
20
30
90
00
80
90
20
30
40
90
10
90

s 6203
6203
6203
6203

s
s
S
s(

276 050

s
S

2t3 276 0L0

62Ll
52r 1

6203
6203
6?03
6203
6203
8204

6204
620q
6204
8207
8207
EZ07
8207
6208

6205

s
S
s
s
s

111 300
{2 590
{3 390
119 390
49 900
61 800
62 590
53 390
69 390
59 900
91 002
91 009
92 000
99 000
91 102

sT 276 010sT 276 010sT 276 010sr 276 010sT 276 010sT 276 030sT 276 030
sT 276 030sT 275 030
sT 276 030
ST
ST
ST
ST
ST

276 2r0
276 210
276 210
278 2L0
276 220

539



ANHANG 2

SIO.NR

276 0'60

276 070

276 080

276 110

ANHAITIG 2

SYSTEIiIATIK DER PROOUKTIO.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT OER SCHI,{ERPIJNKTI.AESSI6 ZIJGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (HA} SI0-NR VERNACHLAESSIGTI,IG lN SI0-NR ... ..,

SCHl.IERP

s 6208
v 6208
v 6208
v 5210
s 6211
s 6211

9l
9?
99
10
39
49

109
100
000
990
000
000

NEGLIGES USI4 A BAUHHOLLE FRAU/I'IAED ST
NEGLIGES USH CHEMIEFASER FRAU/TNED ST
NEGLIGES USH A AND SPINNST F FRAU ST
BEKLDG A I.IARE POS 5603 ANO VERPACK ST
TRAINANZ/AND BEKLEID AND SPST ],IANN ST
TRAINANZ/AND BEKLEID AND SPST FRAU ST

276 220

276 050
276 050

273 710

2L3 265 27G 050 276 060 276 220

276 220
276 220
276 270

V 6506 10 9OO SICHERHEITSKOPFBEDECKUNG AND STOFF ST
V 6506 99 OOO AND KOPFBEDECKUNGEN A AND STOFFEN ST

276 450
276 450

6203 23 900 AND
6210 20 000 ANo
6210 30 000 aNo
6210 {0 000 ANo
6210 50 000 AND

s(
s
s

s

210 515
210 515
210 515
210 515

03$ s92

sT 276 060sT 276 060sT 276 060sT 276 060
KG 276 040
KG 278 OS0
KG 276 040
KG 276 040sr 276 210

91 102
91 103
92 100
99 000
10 000
20 000
30 000
90 000
10 990

6208
6208
6208
B2OB
6209
6209
6209
6209
62r0

276 040
276 040
276 040
2?6 040

275 750 276 530

KOHBINATION SY}I CHEMIEFAS ttTANN ST 276 OLO
BEKLEID UNTERPOS 620111-620T19 ST
BEKLEID IJNTERPOS 620211-620219 ST
BEKLEIDG POS 5903-06-07 F ]'IANN ST
BEKLEIOG POS 5903-06-07 F FRAU ST

213 265
213 265
2t3 265
2t3 265

S 5102 10 9OO KANINCHENHAARE USH N GEKREMP N GEKAE

276 2L0

276 220

276 590

276 060
276 060
276 060
276 060

8207 91 002
6207 91 003
6207 92 000
6207 9!r o0o
6210 10 990S

BADEHANTEL USH BI,I/FROTTEI.IARE HANN ST
BADEHANTEL USI.I A BAUMI.I F MANN/KNAB ST
BADEHANTEL USI.I CHEMIEFASER MAEhINER ST
BADEMANTEL USI.I AND SPINNST0FF.MAl'lIl ST
BEKLDG A T.{ARE POS 5603 AND VERPACK ST

NEGLIGES UShI BI,.I/FROTTIERHARE FRAU
NEGLIGES USI,.I A BA{JTfl.IOLLE FRAU/MAED
NEGLIGES USI^I CHEMIEFASER FRAU/I'IAED
NEGLIGES USI.I A AND SPINNST F FRAU
BEKLEIDUNG U ZUEEH HOLLE KLEINKtrND
BEKLEIDG U ZUBEH BAUI,[,I F KLEINKIND
BEKLEIDGIZUBEH SY CHEMIEFAS KLE]NK
BEKLEIOTJNG U ZUBEH ANO SPST KLEINK
BEKLDG A NARE POS 5603 AND VERPACK

V 5212 90 OOO HOSENTRAEGER STRUMPFHALTER AEHNL l,.IAnE 276 530

19 1OO BETTUEBERI.IUERFE AUS BAUI,SJOLLE
19 3OO BETTUEBERhIUERFE AUS FLACHS ODER RAMIE
19 9OO BETTUEBERI"ITJERFE AUS AND SPINNSTOFFEN

s
s
s

276 230

276 250

276 260

276 450

276 530

?76 570

V 6308 OO OOO NARENZUSAI'1I'iENSTELLUN6 A GEI.JEBE F EVK

6304
6304
6304

6502
6506
6506
6507

274 345

210 390

210 390

277 0.40
277 040
277 040

276 070
2?6 070

s
C

00 000
10 900
9S 000
00 000

HUTSTUHPEN GEFLOCHTEN OD STREIFEN ST
SICHERHEITSKOPFBEDECKUNG ANO STOFF ST
AND KOPFBEOECKUNGEN A AND STOFFEN ST
BAENDER ZUR II'SIENAUSRUESTUNG USI,I

S G212 90 OOO HOSENTRAEGER STRUT'TPFHALTER AEHNL T,.IARE
V 6217 10 OOO AND KONFEKTION EEKLEIDUNGSZUBEHOER KG 276 570

279 230

5209 10
6209 20
6209 30

s

OOO BEKLEIDUNG U ZUBEH ].IOLLE KLEINKIND KG
OOO BEKLEIDG U ZUBEH BAUMN F KLEINKIND KG
OOO BEKLEIDG/ZUBEH SY CHEHIEFAS KLEINK KG
OOO BEKLEIDUNG U ZUBEH AND SPST KLEINK KG
OOO AND KONFEKTION BEKLEIOUNGSZUBEHOER KG
990 AND KONFEKTIONIER I.TAREN A AND STOFFEN
OOO HAARNETZE KG
OOO BAENDER ZUR INNENAUSRUESTUNG US}.I
OOO BLUMEN BLATTI.,IERK USI,.I A AND STOFFEN KG
990 ANDERE BUERSTENI.IAREN KG

V {301I OO OOO KUENSTLICHES PELZI,,IERK U I.IAREN OARAUS
3gO OSTASIAT SEIDENGEI.I N TAFTBIND )85% KG
510 AND SEIDENGEI^I ROH ABGEK US}.I )85GHT KG
1OO ANO SEIDEGEI.IEB ROH ABGEK USI,I<8sGHT KG
OOO AND GEKNUEPFTE NETZE USX AND SPINNST
rOO DREHERGHB SEIDE SCHAPPE/BOURRETTSEIDE
9OO HANDVERKLEIDUNG AUS AND SPINNSTOFFEN
990 AND KONFEKTIONIER I.IAREN A ANO STOFFEN
OOO }IARENZUSATTI'IENSTELLUNG A GEI.IEBE F EVK
9OO ANO TEIL ZUBEHOER F GEI.IEHR D POS 9303
9OO AND TEIL ZUBEH F I.IAFFEN POS 9301-9304
909 AND TEIL A AND STOFF F BELEUCHTKOERP

6209 90
6217 10
6307 90
6505 l0
8507 00
6702 90
9603 90

27q
274
210
265
261

274
274
274
274
274
274
275
274
274
256
256
250

190
139
390
t74
669

381
325
310
325
139
32s
3q5
190
345
350
350
559

5007
5007
5007
5608
5803
5905
6307
5308
9305
9305
91105

20
20
90
90
90
00
90
00
29
90
99

540



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

277 040

281 150

281 530

281 580

281 590

284 100

284 510

s 6301
s 6301
s 6301
s 6301v 6301
v 6304
v 630{v 6304
s 9404

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'N6EN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]"IERPUNKTI''IAESSIG ZUGEORDNETEN BZ!'I, VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I"IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO-NR

SCHNERP

20
20
30
{0
90
19
19
19
90

910
990
900
900
900
100
300
900
909

DECKEN GANZ A HOLLE OD FEIN TIERH ST
AND DECKEN A I,.IOLLE O FEIN TIERHAAR ST
AND DECKEN AUS BAUMNOLLE ST
ANO DECKEN A SYNTHET CHEMIEFASERN ST
ANO OECKEN AUS AND SPINNSTOFFEN ST
BETTUEBERT^IUERFE AUS BAUMT.IOLLE
BETTUEAENHUENTE AUS FLACHS ODER RAMIE
EETTUEBERI,.IUERFE AUS AND SPINNSTOFFEN
Äno oecrarrr KISSEN usl^l aND FUELLUNG

275 787
274 r87
274 tgt
274 LBL

27q !81
276 250
276 2s0
276 250

2t3 230

v 2go2 40 1OO RUECKST V AND GETREIDE STAERKE <28GHT
i iäoi io 5oo nuecxsr v AND cETREIoE STAERKE >28GHr

281 590
281 590

v Ltol 22 sOO HAFERKOERNER PERLFoERMIG GESCHLIEIEN 281 580
ü iiöÄ Z5 äsö ÄNo GETREIoEKoERNER PERLFoERH GEScHL 281 s80

281 550
V 110{ 29 390 ANO GETREIDEKOERNER PERLFOERM GESCHL 281 580

281 570 v 0713 10
v 0713 l0v 0773 20
v 0713 31
v 0713 32
v 0713 33
v 0713 39
v 0713 40
v 0713 50
v 0713 90

902 ANDERE FUTTERERBSEN TROCKEN
909 ANDERE ERBSEN TROCKEN
9OO AND KICHERERBSEN TROCKEN
9OO ANO BOHNEN ART VIGNA HUNGO USI'I TROCK
9OO AND ADZUKIBOHNEN TROCKEN
9OO AND GARTENBOHNEN TROCKEN
9OO ANDERE BOHNEN TROCKEN
9OO ANDERE LINSEN TROCKEN
9OO AND PUFFBOHNEN PFEROEBOHNEN USI^I TROCK
9OO ANDERE BOHNEN TROCKEN

19 990 AND GETREIDEKOERNER GEQUETSCHT FLOCK
2z soo HlreRxoERNER PERLFoERMTG GEScHLIFFEN
25 isö koenrlEn v aND GETREIDE GESCHAELT usl"l
2s iso lNo GETREIDEKoERNER PERLFoERM oEScHL
io too uetzelt«ElmE GANZ GEQUETScHT FLoc(EN
30 9OO AND GETREIDEKEIME GANZ GEQUETSCHT US["I

OO 9OO ANDERE SOJABOHNEN AUCH GESCHROTET
OO 909 ANOERE LEINSAI4EN AUCH 6ESCHROTET
OO 9OO AND RAPS-RUEBSENSAI4EN AUCH GESCHROTET
OO 909 ANO SONNENBLUMENKERNE AUCH GESCHROTET
IO 9OO ANDERE PALI'$IUESSE PALMKERNE
20 9OO ANDERE BAUi,IhIOLLSAI'IEN
30 9OO ANDERE RIZINUSSAMEN
40 9OO ANDERE SESAI'ISAHEN
50 9OO ANDERE SENFSAMEN
60 9OO ANDERE SAFLORSAMEN
91 9OO ANDERE MOHNSAHEN
92 9OO ANDERE SHEANUESSE (KARITENUESSE)
99 9IO HANFSAMEN
SS ggO II'IOENT OELSAHEN US[.I NICHT ZUR AUSSAAT

0L7 L22
011 121
011 121
011 124
011 12{
011 124olt L24ott 127
011 125
011 129

s
s
S
s
s
§

1104
110{
1104
11011
1104
1104
120 1
1204
1205
1206

L207
t?07
720't
L207
1207
120?

v 1104 19
v 1104 29
v 110{ 30v 1104 30

1207
L207
1207
1207

990 AND GETREIDEKOERNER GEQUETSCHT FLOCK
190 KOERNER V AND GETREIDE GESCHAELT USI"I

ioo netzrnretmE GANz cEQUETScHT FLocKEN
9OO AND GETREIDEKEIME 6ANZ GEQUETSCHT USI'I
lOO RUECKST V AND GETREIDE STAERKE <286HT
soÖ RUECTST V ANO GETREIDE STAERKE >28GHT

281 590
281 S30
281 590
281 530 281 s50
281 590 2A? lA0
281 590 2A2 L80

011 142
011 142
011 1{12
011 1112
011 142olt t42
011 1{2
011 142
011 142
011 142
011 1{2ott t42
011 1{2
011 142

s 2302 40
s 2302 4l0

281 580
281 580
281 580
281 580

281 580
281 580

2A2 t30

281 150
281 r50

2A2 7?0
S 2105 90 550 6LUCOSE- WD MALTOSEDEXTRINSIRUP 282 180

200 299

200 299

242 180 v 1104 30 100
v 110{ 30 900
s 1108 20 000
v 2105 90 550
s 3505 10 900

NEIZENKEIT,IE CANZ GEQUETSCHT FLOCKEN
AND GETREIDEKEIME GANZ GEQUETSCHT USI.I
INULIN
GLUCOSE- IJND I,TALTOSEDEXTRINSIRUP
ANDERE MODIFIZIERTE STAERKEN

V 1905 40 OOO Z',IIEBACK CEROESTETES BROT UShI
v isöi so soz KEKs AEHN KLEINGEBAEcK NrcHT oEsuEssr
S 1905 90 600 ANDERE BACKI"IAREN GESUESST
S 1905 90 9OO ANDERE BACKMREN

28{ 510
284 580

284 100
2811 100

284 100

284 580
28{ 580

S I9O5 40 OOO ZHIEBACK GEROESTETES BROT US]"I

S 1905 90 502 KEKS AEHN KLEINGEBAECK
V 1905 gO 600 ANOERE BACKMREN GESUE]
V 1905 90 9OO ANOERE BACKI,IAREN

NICHT GESUESST
ssr

284 580

541

284 100



ANHANG 2

SIIFNR

285 080

286 010

AI\HAT\|6 2

v1'sl'
s1'

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTITNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII{GEN (.SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}IERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIFNR -
z0 MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG 0.lA) !ä8-rl[P 

VERNACHLAESSTGI 'lG IN srtFNR ... ...

AND ROHZUCKER AROI'TA-/FARBSTOFFZUSATZ
ANDERE ZUCKER
ANDERE ZUCKER

V 2OO8 99 990 AND FRUECHTE OHNE ALXOHOL OHNE ZIJCKER 2A6 O2O

S 2OO5 90 SO2 GEMUESEHISCHG OH ESSIG ZUBER N GEFROR
S 2OO8 99 990 AND FRUECHTE OHNE ALKOHOL OHNE ZUCKER

701 91 000
701 99 900
702 90 900

296 L2S. 287 190
287 190

286 020

286 040

286 060

v 0804v 080{v 0804v 0804
v 0804
s 0813
s 0813

10
30
{0
40

000
000
100
900
000
910
990

296 1180
286 010

50
50
50

DATTELN
ANANAS
AVOCADOFRUECHTE VOM 1. 12. BIS 31. 5.
avocAooFRUEcHTE VoH 1, 6. BIS 30, 11.
GUAVEN HANGO- UND MANGOSTANFRUECHTE
AND MISCH V 6ETR FRUECH O PFLAUT'I FEIG
AND HISCHUNGEN V GETROCKNET FRUECHTEN

011 616
011 616
011 616
011 616
011 816

011 613
011 613

286 070

V 1212 30 OOO APRIKOSEN- PFIRSICH- PFLAU]'ENSTEINE 011 619

S 2OO1 90 808 AND GEMUESE U FRUECHTE H ESSIG ZI,IBER

2A7 t70
287 l?0

236 077

296 170

2A7 120 287 t70
287 t20
287 150

287 150 287 Llo
296 110

286 080

286 099

v 2r0E 90 990 AND LEBENSIIIITTELZUBEREITUI,IGEN Al^l6NI 298
Y 2202 90 1OO AI{O NICHTALK GETRAENI(E OH HILCH US}{ L 295

OOO KAKAOEOTINEN -BRUCH ROH OOER GERIIESTET
lOO KAKAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG < 65 GHT
3OO KAKAOPULV ZI'CKER2US SACCHG }85-80 GHT
9OO KAKAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG ) BO GHT
rOO KAKAOMASSE UNSCH >2 KG MILCHF >31 ßHT
3OO KAKAOMASSE >2 KG MILCHF >25, - 31 GHT
5AO KAKAO}IASSE GE}IALT KAKAOBUTTER >I8 GHT
902 KAKAOGLASUR (KAKAOHALTIGE FETTGLASUR)
909 ANO KAKAOI4ASSEN USH IN UHSCHL > 2K6
900 Ar.'{0 KAI(A0HALTIqE LEBENSHTTTELZUBEREIT

480
050

S 2103 20 OOO TI'I,IATEN-KETCHUP U AND TO}'IATENSPSSEN
V 2103 90 9OO AND ZUBEREITG HERST V hITJERZSOSSEN US},I 296 llgo

287
287
287

287 110 v 1801 00s 1806 10
s. 1805 l0s 1806 10v 180G 20v 1806 20
s 1806 20v 1806 20
s 1806 20s 1806 90

287 L20

70
70
70

287 770
287 130 s 1704

v 2106
v 2106
v 210€

011 690

247 120
247 L?0

2A7 L70

287 1r0
287 Lr9

287
287

110 287 1
110 287 1

1'I
1

s 1806 20 r00
s 1806 20 300v 1806 20 500v i806 20 909

KAKAOIVTASSE UHSCH )2 KG ],IILCHF >3I GHT
KAKAOHASSE >2 KG HILCHF )25 - 31 GHT
KAKAOMSSE GE.IIALT KAKAOSUTTER >I8 GHT
AND XAKAOI'TASSEN USH IN UMSCHL > 2KG

70
70

90 510 FONDANTI,IASSEN USl.l.tI,ISCHLIESSG > I KG
90 912 S,IJES§I.IARE GRUNOL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF 296 1I8O
90 9I9 AND LEBENMITTELZI'B ].1ILCHF <1,5GHT USN 296 480
90 990 AND LEEENSI'IITTELZUBEREITIJNGEN AI.IGNI 296 1I8O

287 110
281 Lto
295 1180
296 480
296 480

287 150 v 1806 20 909v 1806 90 900
v 2106 90 912
v 2106 90 919
v 2106 90 990

28? L70

AND KAKAO],IASSEN US],.I IN UMSCHL > zKG
AND KAKAOHALTIGE LEEENSMITTELZUBEREIT
SUESS}.IARE GRUNDL ZUCXERAUSTAUSCHSTOFF
AND LEBENMITTELZUB MILCHF <1,sGHT USI.I
AND LEBENSHITTELZUBEREITIf{GEN AhIGNI

v 0801v 0801v 0802v 0802
v 0802
v 0802v 0802v 0802v 0802v 0802v 0802
v 0813
v 0813v 0813v L2t2v 1704v 1805v 1806v 1806
v 1806

20 000
30 000
11 900
12 900
22 000
32 000
40 000
50 000
90 100
90 300
90 900
50 300
50 910
50 990
30 000
90 510l0 100
10 300
10 900
20 100

PARANIJESSE
KASCHIFNUESSE
ANDERE I'IANDELN IN DER SCHALE
ANDERE ].TANDELN OHNE SCHALE
HASELNUESSE OHNE SCHALE
I"IALNUESSE OHNE SCHALE
ESSKASTANIEN
PISTAZIEN
PEKAN-( HICKORY-)NUESSE
AREKA-( BETEL-)NUESSE tf,lD K0LANUESSE
ANDERE SCHALENFRUECHTE
MISCH]JNG V SCHALENFR POS O8O1 U O8O2
ANO I'IISCH V 6ETR FRUECH O PFLAUH FEIG
AND ]'IISCHUNGEN V GETROCKNET FRUECHTEN
APRIKOSEN- PFIRSICH- PFLAU]'IENSTEINE
FI]NDANTI,IASSEN UShI UMSCHLIESSG > 1 KG
KAKAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG < 65 GHT
KAKAOPULV ZrcKERZUS SACCHG >55-80 GHT
KAKAOPULVER ZI'CKERZUS SACCHG > 80 GHT
KAKAO]..IASSE UI.ISCH )2 KG MILCHF )31 6HT

011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 613
011 813
011 513
286 0410
286 040
011 619
247 L30
287 tto
247 7L0
2A7 Lto
287 L20

542



ANHANG 2
ANHANG 2

SIO-NR

287 L70

287 190

288 010

288 050

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNWGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTMAESSIG ZUGEoRDNETEN Bztl. VERNACHLAESSIGTEN f.iA-NR GEoRDNET NACH sItH'lR -
ZO ].IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (hlA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ...

SCHhIERP

v 1806 20 300
v 1806 20 500
s 1805 20 902v 1806 20 909
v 2106 90 912
v 2105 90 919
v 2106 90 990

KAKAOMASSE )2 KG MILCHF >25 - 31 GHT
KAKAOMASSE GEHALT KAKAOBUTTER >18 GHT
KAKAOGLASUR ( KAKAOHALTIGE FETTGLASUR }
AND KAKAOHASSEN USI^I IN UHSCHL > zKG
SUESSHARE GRUNOL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF
ANO LEBENHITTELZUB MILCHF <1,56HT USI,J

AND LEBENSMITTELZUBEREITIJNGEN AI^IGNI

AND ROHZUCKER AROI,IA-lFARBSTOFFZUSATZ
ANDERE ZUCKER
ANDERE ZUCKER

287 L20
247 L70

287 LLo
296 1180
296 ,1t80

296 480

287 tto

701 91 000
701 99 900
702 90 900

V1'
v1',
V1

296 L24
285 080
285 080

288 510
288 510
288 510
288 510
288 510
288 510
288 510
288 510
288 510
288 050

10
20
20
20
90
10
90
90
90
90
90
90
90
90
10

10
90
90
90
90
90
90
90
90

s 0{01 10 100
s 0401 10 900
s 0401 20 110
s 0{01 20 190
s 0401 20 910
s 0401 20 990
v 0401 30 110
v 0{01 30 190
s 0401 30 310
s 01101 30 390
s 0{101 30 910
s 0401 30 990
s 01102 9r 510
s 0402 91 590
s 0402 91 910
s 0402 91 990
s 0402 99 310
s 0402 99 390
s 0{02 99 910
s 0402 99 S90

MILCH FETTGEH <
MILCH FETTGEH <
MILCH FETTGEH <
HILCH FETTGEH <
HILCH FETTGEH >
MILCH FETTGEH >
HILCH FETTGEH <
HILCH FETTGEH <
HILCH FETTG >21
HILCH FETTG >21
MILCH FETTGEH >
HILCH FETTGEH )
AND HALTB MILCH
AND HALTB HILCH
ANO HALTB MILCH
AND HALTB MILCH
AND HALTB MILCH
AND HALTB I,IILCH
AND HALTB MILCH
ANO HALTB MILCH

lOHTUMSCHL<21 L
l6HTUMSCHL>21 L
3GHTUMSCHL<21 L
3GHTUMSCHL>21 L
3GHTUMSCHL<21 L
3GHTUMSCHL>21 L
2lGHTUMSCHL<21 011
2lGHTUMSCHL>21 011
- <45 GHT UHSCHL <21
- <45 GHT UHSCHL >21
45 6HT UHSCHL < 2 L
1I5 GHT UMSCHL > 2 L
FG >10-45 GHT <2,5 KG

288 090 288 540
288 090
288 090 288 s40
288 090
288 090 288 540
011 250 .011 990

250
250

FG
F6
FG
FG
FG
F6
FG

011 990 288 s{0
011 990
011 990
011 990
288 530 288 540
288 530
288 530
288 530
288 530
288 530
288 530
288 530

288 090

>10-45 GHT >2,5 KG
>45GHT<2,sKG N GEZ
>45GHT>2,sKG N GEZ
>9,5-1l5GHT <2,5KG
>9,5-45GHT >2,sKG
>45GHT <2,sKG GEZ
>45GHT >2,sKG GEZ

2AA 070

S 0406 10 109 ANDERER FRISCTIKAESE FETTGEH ( lIO GHT

V O4O3 90 910 AND BUTTERMILCH FG <3GHT FRUCHTZUSATZ 288 O9O

01101 10 1OO M]LCH FETTGEH ( 1 GHT UI'ISCHL < 2 L
9OO HILCH FETTGEH < 1 GHT UMSCHL > 2 L
110 HILCH FETTGEH < 3 GHT UMSCHL ( 2 L
I9O HILCH FETTGEH < 3 GHT UMSCHL > 2 L
910 MILCH FETTGEH ) 3 GHT UI'ISCHI < 2 L
910 AND BUTTERMILCH FG <3GHT FRUCHTZUSA
910 ANOERE MOLKE NICHT 6E2UCKERT

HILCHERZEUG PROTEIN <42GHT FG <1,sGHT
MILCHERZ PROTEIN <42GHT FG )1,5-276HT
MILCHERZ PROT )42GHT FG(l,56HT N GEZ
MILCHERZ PRoT>A2GHT FG>1,5-27GHT N GZ
MILCHERZ PR[)T <42GHT FG<1,sGHT GEZUCK
MILCHERZ PROT<4zGHT FG>1,5-27GHT GEZ
MILCHERZ PROT >{2 GHT FG <1,5 GHT GEZ
MILCHERZ PRoT>42GHT FG>1,5-27GHT GEZ
ANOERER FRISCHKAESE FETTGEH ( 40 GHT

910 ANDERE ]'IOLKE NICHT GEZUCKERT
110 HILCHERZEUG PROTEIN <42GHT FG <1,sGHT
130 HILCHERZ PROTEIN <4I2GHT FG >1,5.27GHT
310 MILCHERZ PRoT >42GHT FG<l,sGHT N 6EZ
330 MILCHERZ PROT>42GHT FG>1,5-27GHT N GZ
510 HILCHERZ PROT <42GHT FG(l,sGHT GEZUCK
530 HTLCHERZ PRoT<42GHT FG)1,5-276HT GEZ
910 HILCHERZ PROT >1I2 GHT FG <1,5 GHT GEZ
930 MILCHERZ PRoT>4zGHT FG>1,5-27GHT GEZ

1 GHT UHSCHL < 2
3 GHT UMSCHL < 2
3 GHT UMSCHL ( 2
- <1I5 GHT UI,ISCHL
FG )10-115 GHT <2,

S I51O OO 1OO OLIVENOEL ROH (Z B TRESTEROEL)
V 1515 1I OOO LEINOEL ROH 200 27A

288 090

288 510

s

0401
040 1
0401
040 1
0403
0{04
0404
01104
0404
0{104
0110{
0q04
0404
0,1104
0405

040{
0404
0110{
0404
01104
040s
04t04
0404
0404

L 288 010L 288 010L 288 010L 288 010L 288 010IZ 288 070

110
130
310
330
510
530
910
930
109

s
S
s
s

s
s
s
s

288 090
288 090
288 090
288 090
288 090
288 090
288 090
288 090
288 090

288 530 v o4o2 91 510 AND HALTE HILCH FG >10-45 GHT <2'5 KG 288 010
v ollo2 91 590 AND HALTB HILCH FG >10-115 GHT >2,5 KG 288 010
v o{02 91 910 AND HALTB MrLCH FG >45GHT(2,5KG N 6EZ 288 010
v o4o2 91 990 AND HALTB I'IILCH FG >1I5GHT>2,5KG N GEZ 288 010
v ollo2 99 310 ANo HALTB ]'IILCH FG >9,5-1I5GHT <2,5KG 288 010
v ollo2 99 390 AND HALTB HILCH FG >9,5-45GHT >2,5KG 288 010
v 0402 99 910 AND HALTB MILCH FG >45GHT <2,5KG GEZ 288 010
v o{02 99 990 AND HALTB MILCII FG >45GHT >2,5KG GEZ 288 0r0

L L 288 010L L 288 010L L 288 010<2L 288 010
5 KG 288 010

288 540
V O4O1 10 1OO MILCH FETTGEH <
V O4O1 20 110 I'IILCH FETTGEH <
V O4O1 20 9TO HILCH FETTGEH >
v 0401 30 310 I'IILCH FETTG )21
V O4O2 91 510 AND HALTB I'IILCH

289 010

543

200 274



ANHANG 2

SItH'lR

289 030

289 050

291 110

291 190

291 200

ANHANG 2

SYSTEITATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTNIGEN (SIO) 1S9O

- UEBERSICHT DER SCHI^IERPUNKTI'IAESSIG ZUGE0RDNETEN BZl,,l. VERNACHLAESSIGTEN hla-NR GE0RDNET NACH SITFNR -
ZO I,,IAREI$-NR. KURZBEZEICHNII'IG ( HA ) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHI.IERP

1507 90 ANDERES SOJAOEL AUCH RAFFINIERT UShI
AND ERDNUSSOEL AUCH RAFFINIERT USI.I
AND OLIVENOEL EINSCHL MISCHG POS 1509
FESTE FRAKT V AND PALHOEL UMSCH (1 KG
ANDERES PALMOEL AUCH RAFFINIERT
AND SOTINENBLUMENOEL AUCH RAFFINIERT
ANDERES SAFLOROEL AUCH RAFFINIERT
AND BAUMHOLLSAATOEL AIICH RAFFINIERT
FESTE FRAKT AND KOKOSOEL UMSCHL <1 KG
AND KOKOSOEL IN UHSCHLIESSUNG < 1 KG

900
900
900
110
990
9r0
990
900
110
910
990
110
500
910
990
900
900
900
990
390
910
990
910
990

1508 90
1510 00
1511 90
1511 90
1512 19
1s12 19
r5t2 29
1s13 19
1513 19
1513 19
1513 29
1513 29
1513 23
1513 29
1514 90
1515 19
1515 29
1515 50
1515 90
1515 90
1515 90
1516 20
1516 20s

289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050
289 050

200 278 289 050

289 030
289 030
200 278 289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030
289 030

289 030
200 835

AND KOKOSOEL IN UI'ISCHLIESSUNG ) 1 KG
FESTE FRAKT V AND PALMKERNOEL < 1 KG
AND PALI'IKERNOEL UHSCHLIESSSUNG < 1 KG
AND PALHKERNOEL UI'ISCHLIESSUNG > 1 KG
AND BABASSUOEL UHSCHLIESSUNG ) 1 KG
ANDERES RUEBOEL USI.I AUCH RAFFINIERT
ANDERES LEINOEL AUCH RAFFINIERT
ANOERES ]'IAISOEL AUCH RAFFINIERT
ANOERES SESAI.IOEL AUCH RAFFINIERT
AND TABAKSAMENOEL U SEINE FRAKT][,NEN
AND FETTE U OELE FEST UHSCHL < 1 KG
ANO FETT U OEL FEST I AND AUFM FLUESS
AND PFLANZL FETTE U OELE UHSCHL <1 KG
AND PFLANZL FETTE U OELE UHSCHL >1 KG

s 1507s 1508s 1510s 1511
s 1511
s 1512
s 1512s 1512s 1513s 1513s 1513s 1513
s 1513s 1513s 1513
s 1514s 1515s 1515s 1515
s 151ss 1515s 15,15s 1516v 1518s 1517

90 9OO ANDERES SOJAOEL AUCH RAFFINIERT US],'I
90 9OO AND ERDNUSSOEL AUCH RAFFINIERT USI,I
OO 9OO AND OLIVENOEL EINSCHL I'IISCH6 POS 1509
90 110 FESTE FRAKT V AND PALMOEL UHSCH <1 K6
90 9SO ANDERES PALI'IOEL AUCH RAFFINIERT
19 glO AND SONNENBLUMENOEL AUCH RAFFINIERT
19 990 ANOERES SAFLOROEL AUCH RAFFINIERT
29 SOO ANO BAUH}{OLLSAATOEL AUCH RAFFINIERT
13 110 FESTE FRAKT AND KOKOSOEL UNSCHL <1 KG
19 910 ANO KOKOSOEL IN UI'ISCHLIESSUIIG < 1 KG
19 990 ANO KOKOSOEL IN UMSCHLIESSUNG > 1 K6
23 110 FESTE FRAKT V AND PALHKERNOEL < 1 KG
29 5OO ANO PALMKERNOET UMSCHLIESSSUNG < 1 KG
29 9TO AND PALMKERNOEL UMSCHLIESSUM > 1 K6
29 990 AND BABASSUOEL UMSCHLTESSI,,NG > 1 KG
SO SOO ANDERES RUEBOEL USI.I AUCH RAFFINIERT
19 9OO ANDERES LEINOEL AUCH RAFFINIERT
29 9OO ANDERES MAISOEL AUCH RAFFINIERT
50 990 ANDERES SESAT'IOEL AUCTI RAFFINIERT
90 390 ANO. TABAKSAHENOEL U SEINE FRAKTIONEN
90 9TO AND FETTE U OELE FEST UI,ISCHL < 1 KG
90 990 AND FETT U OEL FEST I AND AUFH FLUESS
20 9.10 ANO PFLANZL FETTE U OELE UMSCHL <1 KG
20 SO AND PFLANZL FETTE U OELE UHSCHL )1 KG
30 930 GENIESSB HISGHG USI.I V FOR]'I- TRETI{OEL

v 0203v 0203v 0203v 0208
v 0208

21 900
22 900
29 900
90 300
s0 900

10 100
90 000
90 000
00 000
10 100
10 900
21 000
22 000
29 000
30 100
30 900
110 000
10 100
10 900
21 000
29 000
10 100
10 900
20 000
90 000

034 797
034 79?
034 797
034 737

AND GANZE U HALBE SCHhIEINE GEFROREN
SSHINK SCHULTERN V AND SCHHEIN GEFROR
ANO FLEISCH V AND SCHl.lEIl,lEN GEFR0REN
FLEISCH V NILD AUSGEN KANINCHEN HASEN
AND FLEISCH GENIESSB SCHLACHTNEBENERZ

AND FLEISCH GENIESSB
HAREN TIER URSPRI'INGS
OAERME VON SCHAFEN
DAERHE VON SCTINEINEN
DAERHE VON AND TIEREN ALS FISCHEN
BLASEN I,IAEGEN V AND TIEREN ALS FISCHE

ROHE BORSTEN V HAUSSCHI"IEIN BORSTENABF
ANDERE KNOCHEN STIRNBEINZAPFEN USI^I
SCHILDPATT USI.I ROH OD EINFACH BEARB
GRAUE AMBRA BIBERGEIL ZIBET HOSCHUS
RINDHAUT FRISCH US]^I STUECKGE],.I<8KG US],.I
RINDHAUT AND KONSER STUECKGE].,I<8K6 USI,.I
RINDHAUT KALBFELL GANZ FRISCH US}^I
RIND KALBCROUPON USH FRISCH NASS GES
ANO RINDHAUT USI"I FRISCH NASS 6ESALZEN
RINDHAUT KALBFELL GETROCK TROCKGESALZ
RINDHAUT KALBFELL ANO KONSERVIERT
HAUT FELL V PFERO AND EINHUFER ROH ST
SCHAFLAMI'IFELLROHNICHTENTHAART ST
SCHAFFELL ROH NICHTENTHAART ST
SCHAF/LAHMFELL ROH ENTTIAART GEPICK ST
SCHAFFELL ROH ENTHAART AND KONSERV ST
ZIEGEN/ZICKELFELL ROH FRISCH US}.I ST
ZIEGEN/ZICKELFELL ROH AND KONSERV ST
KRIECHTIERHAUT ROH FRISCH GESALZ US}I
HAUT FELL V AND TIER ROH FRISCH US["I

037 900
037 900
037 900
037 900
037 S00

037 900
034 737

v 0208 90 900v 0410 00 000
s 0504 00 002
s 05011 00 00{
s 050{ 00 006
s 0504 00 008

SCHLACHTNEBENERZ
A N G GENIESSBAR

037 900
037 900
037 900
037 900

273 7t0034 797
297 030
03s 797
03q ?37

034 792
03s 792
034 792
034 792
03s 792
034 732
034 732
034 732
03s ?32
034 792
0?s 79'2
034 792
03s 792
034 792
034 ?92
034 792

292 090
297 030

s 0502v 0506v 0507v 0510
s 4101
s 4101
s 4101
s 11101
s 4101
s,{101
s 4101
s 4101
s 4102
s 11102
s 1t102
s 4102
s 4103
s 4103
s 11103
s 11103

S 1516 10 9OO TIER FETTE U OELE UI'ISCHLIESSUNG >1 KG
V 2301 10 OOO HEHL PELLETS V FLEISCH USI,.I I'{GENIESSB

291 UA

544



ANHANG 2

SIO-NR

292 020

292 035

292 080

545

AI,IHANG 2

SYSTE}iATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH},IERPI'NKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZT,{, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO ].IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNC (I,.IA} SIO-NR VERNACHLAESSIGIf{G IN SIO-NR .,, ...

SCHHERP

S 16011 19 910 ANO FISCHFILETS ROH PANIERT GEFROREN
S 1604 20 9OO ANO FISCHE AND ZUBEREIT HALTB GEI'IACHT

296 480
292 080

0303 31
0303 31
0303 31
0303 32
0303 33

1OO SCHI^IARZER HEILBUTT CEFROREN
3OO ATLANTISCHER HEILBUTT GEFROREN
9OO PAZIFISCHER HEILBUTT GEFROREN
OOO SCHOLLEN ODER GOLDBUTT GEFROREN
OOO SEEzUNGEN GEFROREN
IOO FLUNDERN CEFROREN
2OO SCHEEFSCHNUT GEFROREN
9OO ANDERE PLATTFISCHE GEFROREN
1IO HEISSTHUN GEFR GANZ HST HAR POS 1604
130 I.IEISSTHUN 6EFR AUSG OH KIEM POS 160{
190 AND HEISSTHUN GEFR HST I"IAREN POS 1604
9OO ANDERER ],.IEISSER THUN GEFROREN
120 GELBFLOSSENTHUN GEFR >1OKG F POS 1604
180 GELBFLOSSENTHUN GEFR <IOKG F POS 1604
320 GELBFL THUN AUSG USI,.I )IOKG F POS 1601I
380 GELBFL THUN AUSG US!{ <IOKG F POS 1604
520 AND GELBFLOSSENTHUN >10 KG F POS 1604
580 AND GELBFLOSSENTHUN <10 KG F POS 1604
9OO ANDERER GELBFLOSSENTHUN GEFROREN
110 ECHTER BONITO GANZ GEFR F POS 1601I
130 ECHT BONITO AUSGEN USI,.I I,.IARE POS 1604
190 AND ECHT BONITO GEFR I^IAREN D POS 1604
9OO ANDERER ECHTER BONITO GEFROREN

AND THUNFISCH GEFR GANZ NARE POS 1604
AND THUNF GEFR AUSG USI,.I I.IARE POS 160{I
AND THUNF 6EFR Z HERST I"IAREN POS 1604
ANDERE THUNFISCHE GEFROREN
HERINGE GEFROREN GANZ V 15,2.8ISI5.6.
AND HERINGE GEFROREN V 15,2.8IS15.5.
HERINGE GEFROREN GANZ V 16.6.8IS11I.2.
AND HERINGE GEFROREN V 16.5.8I51{.2.
KABELJAU O ART GADUS MORHUA GEFROREN
KABELJAU DER ART 6AOUS OGAC GEFROREN
KABELJAU GAOUS MACROCEPHALUS GEFROREN
SARDINEN ART SARDINA PILCHARDUS GEFR
SARDINEN SARDINOPSGAT SARDINELLEN GFR
SPROTTEN GEFROREN V 15. 2. BIS T5. 6.
SPROTTEN GEFROREN V 16. 6. B]S 14. 2,
SCHELLFISCH GEFROREN
KOEHLER GEFROREN
MAKRELE SC SCoMBRUS USt,l V 15.2.-15.5,
MAKRELE SC SCoHBRUS USr^l V 16.6.-14.2.
MAKRELEN SC()I'IBER AUSTRALASICUS GEFROR
DORNHAIE GEFROREN
KATZENHAIE 6EFROREN
ANDERE HAIE GEFROREN .

HEERBARSCHE GEFROREN
SEEHECHTE HERLUCCIUSARTEN GEFROREN
SEEHECHTE UROPHYCISARTEN GEFROREN
FISCH EUTHYNNUSART 6FR GANZ POS T60{
FISCH EUTHYNNUSART AUSG USI,.I POS 1604
AND FISCH EUTHYNNUSART GEFR POS 1604
AND FISCHE D EUTHY}INUSART GEFROREN
ROT/GOLDBARSCH SEBASTE ART GEFROREN
AND ROT/GOLDBARSCH USh GEFROREN
FISCHE D ART BOREOGADUS SAIOA GEFROR
HERLAN GEFROREN
LENG GEFROREN
PAZIFISCHER POLLACK USN CEFROREN
FISCH 0RCYN0PSIS UNICoL V 15.2,-15.6.
FISCH ORCYNOPSIS UNICOL V 16.6.-I{.2.
SARDELLEN 6EFROREN
SEEBRASSEN GEFROREN
ERACHSENMAKRELEN GEFROREN
SEETEUFEL GEFROREN
BLAUER I,.IITTLING GEFROREN
ANDERE SEEFISCHE GEFROREN
FILET KABELJAU GAD HACROCEPHALUS GEFR
FILETS VON ANDEREM KABELJAU GEFROREN
FILETS VOM KOEHLER GEFROREN
FILETS VOM SCHELLFISCH GEFROREN
FILETS V ROT/GOLOEARSCH SEBAS ART GFR
FILETS V AND ROT/GOLDBARSCH USI,.I GEFR
FILETS VO]'I I'IERLAN 6EFROREN
FILETS VOM LENG GEFROREN
FILETS V THUNF FISCH EUTHYTINUSART GFR
FILETS V MAKRELEN SC AUSTRALASIC GEFR
FILETS VON ANDEREN I'IAKRELEN GEFROREN
FILETS V SEEHECHT HERLUCCIUSART GEFR
FILETS V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR
FILETS V DORNHAI KATZENHAI GEFROREN
FILETS VON ANDEREN HAIEN GEFROREN
FILETS V SCHOLLEN O COLDBUTT GEFROREN
FILETS VON F!-UNDERN GEFROREN
FILETS VON HERINGEN GEFROREN
FILETS
FI LETS
FILETS
FILETS
FILETS

071 040
071 040
071 0110
071 040
071 040
071 040
071 0,{0
071 040
071 010
071 010
071 010
071 040
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 0110
071 010
071 010
071 010
071 0410
071 010
071 010
071 010
071 0{0
071 040
071 040
071 040
071 0{0
071 0{10
071 040
071 040
071 040
071 040
071 040
071 0{0
071 040
071 0{0
071 040
071 040
071 0110
071 01t0

071 040
071 04t0
071 040
071 010
071 010
071 010
071 040
071 0110
071 040
071 040
071 0{0
071 0ll0
071 040
071 040
071 040
071 040
071 090
071 0110
071 0{0
071 040
071 0{0
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 0s0
071 050
071 050
071 050
07r 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050
071 050

074 010

110
130
190
900
L02
109
902
909
110
190
900
100
300
910
990
000
000
110
190
900
200
500
900
000
100
900
210
230
290
310
350
370
410
{50
510
550
610
630
650
?t0
750
810
830
990
2t0
290
310
330
350
370
4t10
430
4t50
510
530
s70
590
El0
690
710
730
750
790
810
830
8s0
980

0303 39
0303 39
0303 39
0303 41
0303 41
0303 {1
0303 111
0303 42
0303 {2
0303 q2
0303 s2
0303 412
0303 42
0303 42
0303 43
0303 43
0303 113

0303 43
0303 119
0303 1t9
0303 49
0303 {9
0303 50
0303 50
0303 sp
0303 50
0303 60
0303 60
0303 60
0303 71
0303 71
0303 71
0303 71
0303 72
0303 73
0303 74
0303 74
0303 74
0303 75
0303 75
0303 75
0303 77
0303 78
0303 78
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
0303 79
030s 20
0304 20
030{ 20
0304 20
0304 20
0304 20
03011 20
0304 20
0304 20
0304 20
0304 20
0304 20
030,q 20
0304 20
030{ 20
0304 20
030{ 20
030{ 20
0304 20
0304 20
030{ 20
0301t 20
0304 20

VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN
VON BRACHSENHAKRELEN CEFROREN
VOM SEETEUFEL GEFROREN
V PAZIFISCHEN POLLACK GEFROREN
V AND SEEHASSERFISCH GEFROREN

071 040
071 040

V O3O2 11 OOO FORELLEN FRISCH ODER GEKUEHLT



ANHAIIG 2ANHANG 2

SI(FNR

232 080

292 040

232 090

232 700

293 010

SYSTEi,IATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN IT{PUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,.IERPI$IKT?4AESSIG ZI'GEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I'IA-I{R GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (!.IA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIFNR

SCHHERP

074 010
074 010

OOO PAZIF ATLANT U DONAULACHS FRISCH GEK
OOO ANDERE SALMONIDEN FRISCH OD GEKUEHLT
1OO SCHI.IARZER HEILBUTT FRISCH OD GEKUEHLT
3OO ATLANTISCHER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT
9OO PAZIFISCHER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT
OOO SCHOLLEN GOLDBUTT FRISCH OD GEKUEHLT
OOO SEEZUNGEN FRISCH ODER GEKUEHLT
lOO SCHEEFSCHNUT FRISCH ODER GEKUEHLT
9OO ANDERE PLATTFISCHE FRISCH OD GEKUEHLT
1OO I.IEISSER THIJN Z HERST V I1IAREN POS 1604
9OO ANDERER I.IEISSER THUN FRISCH GEKUEHLT
lOO GELBFLOSSENTHUN HERST V I.IARE POS 1601I
9OO AND GELBFLOSSENTHUN FRISCH GEKUEHLT
rOO ECHTER BONITO HERST V I.IAREN POS 1604
9OO ANDERER ECHTER BONITO FRISCH GEKUEHLT
lOO AND THUNFISCHE HERST V I,'IAREN POS 1604
9OO ANDERE THUNFISCHE FRISCH OD GEKUEHLT
102 HERINGE FRISCH 6ANZ V 15.2. 8IS 15.6.
109 AND HERINGE FRISCH V 15. 2. BIS T5.6.
902 HERINGE FRISCH GANZ V 16.6. BIS 14.2.
909 ANO HERINGE FRISCH V 16.8. BIS 1II.2.

071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
074 010
074 010
07{ 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010
071 010

071 090
292 024

v 0302 12v 0302 19v 0302 21v 0302 2!v 0302 27v 0302 22
v 0302 23v 0302 29
v 0302 29v 0302 31
v 0302 31v 0302 32
v 0302 32v 0302 33
v 0302 33
v 0302 39
v 0302 39
v 0302 40
v 0302 40
v 0302 40
v 0302 40
v 0302 s0v 0302 50v 0302 61v 0302 61
v 0302 61
v 0302 61
v 0302 52
v 0302 63
v 0302 64v 0302 64v 0302 65
v 0302 65v 0302 65v 0302 66
v 0302 69v 0302 6Sv 0302 69
v 0302 53v 0302 69v 0302 6S
v 0302 69v 0302 69v 0302 69
v 0302 B9
v 0302 g9
v 0302 69v 0302 69v 0302 69v 0302 B9v 0302 69
v 0302 69

100
900
100
300
910
990
000
000
100
900
200
500
900
000
110
190
2L0
250
310
330
350
410
1150
510
550
610
650
734
810
850
§150

KABELJ GAOUS HORHUA FRISCH O GEKUEHLT
AND KABELJAU FRISCH ODER GEKUEHLT
SARDINEN D ART SAROINA PILCHARDUS FR
SARDINEN D SARDINOPSART SARDINELLEN
SPROTTEN FRISCII GEK V 15,2. BIS 15.6.
SPROTTEN FRISCTI GEK V 16,6. BIS 14.2.
SCHELLFISCH FRISCH ODER GEKUEHLT
KOEHLER FRISCH ODER GEKUEHLT
MAKRELEN FRISCH GEK V 15.2. BIS 15.6.
IIAKRELEN FRISCTI GEK V 16.6. BIS 14.2.
DORNHAIE FRISCH ODER GEKUEHLT
KATZENHAIE FRISCH ODER GEKUEHLT
ANOERE HAIE FRISCH ODER GEKUEHLT
AALE FRISCH ODER GEKUEHLT
KARPFEN FRISCH OOER GEKTIEHLT
AND SUESSXASSERFISCHE FRISCH GEKUEHLT
FISCHE EUTHYNNUSART HST [.IAR POS 1501I
AND FISCHE O EUIHYIü{USART FRISCH GEK
ROT/GI}LDBARSCHE SEBAS ART FRISCTI GEK
AND ROT/GOLDBARSCH FRISCTT OD GEKUEHLT
FISCHE D ART SOREOGADUS SAIOA FR GEK
MERLAN FRISCH ODER GEKUEHLT
LENG FRISCH ODER G€KUEHLT
PAZIFISCHER POLLACX USI{ FRISCH GEK
SARDELLEN FRISCH ODER GEKI'EHLT
SEEBRASSEN FRISCH ODER GEKUEHLT
SEEHECHTE FRISCH ODER GEI(UEHLT
BRACHSENMAKRELEN FRISCH ODER GEKUEHLT
SEETEIJfEL FRISCH ODER GEKUEHLT
BLAUER NITTLIIIG FRISCH OOER §EKUEHLT
ANOERE SEEFISCHE FRISCH ODER GEKUEHLT

V O3O2 70 OOO FISCHLEBERN -ROGEN -MILCH FRISC}I GEX
V 1504 20 9OO AND FISCHE ANO ZUBEREIT HALTB GE]'IACHT

V 1504 10 lOO FISCHLEBEROEL GEHALT VIT A (2500 I E

S 15OiI 30 9OO AND FETTE U OELE V HEERESSAET'GETIEREN
V 1516 10 9OO TIER FETTE U OELE UMSCHLIESSUNG )1 KG

V O5O7 90 OOO SCHILDPATT USI,.I ROH OD EINFACH BEARB
V O5O8 OO OOO KORALLEN SCHALEN PANZER V ].IEICHTIEREN
V O51O OO OOO GRAUE AI,IBRA BIBERGEIL ZIBET HOSCHUS
S 0511 91 IOO ABFAELLE Vt)N FISCHEN UNGENIESSBAR
V 0511 91 900 ANO MREN AUS FISCHEN KREBSTIEREN USl.l

203 025

291 528
200 274

034 797
071 090
034 797

074 090

293 070

293 5s0

071 090

V 2202 90 1OO AND NICHTALK GETRAENKE OH MILCH USI.I L 295 O5O

S 2702 20 190 ANDERE HEFEN NICHT LEBEND
S 2303 30 000 TREBER USl"l AUS BRAUEREIEN BREI'hIEREIEN

V 2303 30 OO0 TREBER USI^I AUS BRAUEREIEN BREI'INEREIEN 293 0?0

V 2303 30 OOO TREBER USI,I AUS BRAUEREIEN BREIINEREIEN 293 O7O

297 080
293 550 294 090

294 090

2204 21 210 I.IEISSI.IEIN QBA IN BEH <2 L ALK <13%
22OS 21 230 aND NEIN QBA IN BEH < 2 L ALK < 13'.
2204 21 250 AND I,.IEISSHEIN IN BEH <2 L ALK (13 T
2204 2L 290 AND HEIN IN BEH <2 L ALKOHOLG (13 *

<2 L ALK >13-15r
2 L aLK >13-151

<2 L ALK >13-15%
ALKOHOLG >13-151

2204 2t 310 l,'lEISsl.lEIN Q8A BEH ,

2204 27 330 AND IIEIN QBA BEH <
2204 21 350 aND l.lEISSl.lEIN BEH
2204 21 390 AND HEIN, BEH ( 2 L

L 011 631L 011 631t- 011 631L 011 831L 011 631L 011 631L 011 631L 011 831

2S4 500

546



ANHANG 2

SIO-NR

294 500

294 ?10

295 050

ANHANG 2

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU}IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPI',NKTI'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH, VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (hIA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR

SCHhIERP

v 220s 2t
v 2204 2r
v 220s 2L
v 2204 29
v 2204 23v 2204 29v 2204 29
v 2204 29v 220s 29
v 220q 29
v 2204 29v 2204 29v 2204 29v 2204 29v 2204 23
Y 2204 29
v 2?.0q 23v 220s z9
v 220q 29

490 AND I.IEIN IN BEH < 2 L ALK > 15-18 1
590 AND HEIN IN BEH < 2 L ALK > 18-22 %
9OO AND I^IEIN IN BEH < 2 L ALKOHOL )22 %
210 HEISSHEIN Q8A IN BEH >2 L ALK (13 

'6230 AND WEIN QBA IN BEH ) 2 L ALK < 13%
252 AND 

'.IEISSI,.IEIN 
ALK <13% HRST SCHAUHI,.I

251I AND I^IEISS},'IEIN ALK<13% HST I,.IEINESSIG
259 AND I"IEISS'.IEIN IN BEH ) 2 L ALK <I3%
292 VERSCHNITTROTHEIN BEH )2 L ALK <13%
294 AND I,.IEIN ALK < 13% HERST I.IEINESSIG
299 ATID I^IEIN IN BEH > 2 L ALKOHOLG <13X
310 I.|EISS,,IEIN QBA IN BEH >21 ALol3-15'/6
330 AND I{EIN QBA IN BEH >2 L ALK)13-15%
350 AND HEISSHEIN IN BEH >21 ALK)I3-15./
392 VERSCHNITTROThI BEH >2 L ALK >13-15%
399 AND I^IEIN BEH >2 L ALKOHOLG )13-15%
490 AND HEIN IN BEH >21 ALKOHOL >15-18%
590 AND I.IEIN IN BEH >21 ALKOHOL >18-22%
9OO ].IEIN IN BEH > 2 L ALKOHOLGEH > 22 %

L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

294 7t0
011 831
01r 631
011 631
01r 531
011 831
011 631
011 631
011 631
011 631
011 631
911 631
01r 631
011.631
011 631
011 631
291 7t0
011 631
01r 631

2204 21 490 AND I,.IEIN IN BEH <
2205 23 490 AND t"tEIN IN BEr.r >

2LALK>15-18%L
2L ALKOHOL )15-18% L

S 2202 90 1OO AND NICHTALK GETRAENKE OH MILCH USH L

V O9O1 11 OOO KAFFEE NICHT 6ER NICHT ENTKOFF SACK

011 631
011 631

29{ 500
294 500

296 002

286 080 293 010

28s 080 287 790

296 480

296 770

296 480

296 007

296 07q

296 077

295 110

236 L24

v 0903 00v 0909 50v 1211 90v 1212 99
v 2106 90

v2v2v2
v2
Y2

000
190
900
900
990

001
004
00{
005
005

90
10
10
20
20

808
910
990
100
909

MATE
AND FENCHELFRUECHTE USI4 NICHT
AND PFLANZEN UND -TEILE SAMEN
AND I,IAREN PFLANZL URSPRUNGS F
AND LEBENSMITTELZUBEREITUNGEN

6EHAHL
usH
ERNAEHR
AI.IGNI

011 671

011 675
011 177
011 177
011 619
296 1180

S 2OO4 10 910 KARTOFFEL]'IEHL -GRIESS -FLOCK USt4 GEFR
S 2OO4 IO 990 .KARTOFFEL OH ESSI6 ZUB N GEGART GEFR
S 2OO5 ZO 1OO KARTOFFELHEIIL -6RIESS USI,.I NICHT GEFR
S 2OO5 20 909 AND KARTOFFELhI OH ESSIG ZUBER N GEFR

296 07?
296 077
296 077
296 077

ANO GEMUESE U FRUECHTE H ESSIG ZUBER
KARTOFFELHEHL -6RIESS -FLOCK USH 6EFR
KARTOFFEL OH ESSIG ZUB N GEGART GEFR
KARTOFFELHEHL -GRIESS USI,.I NICHT GEFR
AND KARTOFFELN OH ESSIG ZUBER N 6EFR

286 0?
296 07
296 07
296 07
296 07

V 1806 90 9OO AND KAKAOHALTIGE LEBENSM]
V 1901 90 909 AND LEEENSMITTELZUBEREITG

TTELZUBEREIT
A MEIIL USH

V 2106 90 990 AND LEBENSI4ITTELZUBEREITUNGEN AI,.IGNI

S 1701 91 OOO AND ROHZUCKER AROI'TA-/FARBSTOFF2USATZ

V 19OI 90 909 ANO LEBENSHITTELZUBEREITG A ]'IEHL US}I
V 2106 90 990 ANO LEBENSMITTELZUBEREITUNGEN AI,.IGNI

S 2104 20 OOO ZUSAMI,ßES HOI,IOGENISIERT LEBHITTELZUB

S 2104 10 OOO ZUBEREITG Z HERST V SUPPEN BRUEHE USH

OOO TOMATEN-KETCHUP U AND TOI,IATENSOSSEN
OOO ZUBEREITG Z HERST V SUPPEN BRUEHE USN

V O4IO7 OO 9OO ANDERE EIER IN DER SCHALE TOOO ST 011 470
S O4O8 99 102 AND EIER GENIESSBAR (SOG EIERROLLEN}

S 1901 90 909 AND LEEENSMITTELZUBEREITG A I'IEHL USI.I

S 2103 90 9OO AND ZUBEREITG HERST V HUERZSOSSEN USI"I

V O7O9.60 990 AND CAPSICUI,I- PIMENTAFRUECHTE FR GEK O11I 150

247 !t0
296 195
296 1180

296 t27

296 130

296 195
296 480

288 099
296 160

296 160

296 170

296 180

296 r95

v 2103 20
v 2104 10

296 440

296 110 296 L27 296 1180

296 450

547

286 099



ANHAT{6 2
ANHANG 2

SIO-NR

296 450

296 480

297 030

297 050

s 0904v 0906v 0908
v 0908v 0909v 0909v 0909v 0909
s 0910

20 350
10 000
10 100
30 000
10 100
10 900
20 000

011 690

011 177

203 0!7

2A7 L30
200 879
286 080
296 t27

SYSTE}IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'NGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH].IERPIJNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORONET NACH SIO-NR -
ZO MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (HA) SITFNR

SCHI.IERP
VERNACHLAESSIGIf.IG IN SIO-NR ..

CAPSICUMFRUECHTE HERST V ETHER OEL
ZIHT ZIMTBLUETEN NICHT GEI'IAHLEN USI.I OII
MUSKAINUSS NICHT GEI'TAHL HST ETHEROEL 011
AHOI,IEN UNO KARDAMOMEN 011
ANISFRUECHTE 011
STERNANISFRUECHTE 011
KORIANDERFRUECHTE 011
AND FENCHELFRUECHTE USH NICHT GE}IAHL 011
KURKUMA

77
77

77

77

1I
1
1
1
1
150

30
190
000

s

s
s
s

0407
01108
1302
1604
1901
2005
2t04
2105
2106
2106

9OO ANDERE EIER IN OER SCHALE 1OOO ST
102 AND EIER GENIESSBAR (506 EIERROLLEN)
lOO SCHLEIHE AUS JOHANNISBROT OD -KERNEN
910 AND FISCHFILETS ROH PANIERT GEFROREN
909 AND LEBENSTIITTELZUBEREITG A I4EHL USI.I
902 GEHUESEMISCHG OH ESSIG ZUBER N GEFROR
OOO ZUSAMT4GES HOHOGENISIERT LEBHITTELZUB
912 SUE SSI,.IARE GRUNDL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF
919 AND LEBENMITTELZUB MILCHF <1'sGHT USI^I

990 AND LEBENSMITTELZUBEREITUNGEN AI,.IGNI

V 2309 90 gE'O ANOERE FUTTERZUBEREITUNGEN

V O5O5 90 OOO VOGELBAELGE AND VOGELTEILE USI^I

S O5O5 90 OOO ANOERE KNOCHEN STIRNBEINZAPFEN USl"l
S 2301 10 OOO HEHL PELLETS V FLEISCH US}^I I,NGENIESSB

00
99
32
19
90
90
20
90
90
90

011 470
296 180

292 020
296 195
296 020
296 130

011 190

za7 750 287 7?0
287 L30 287 150 287 170
287 ß0 2A7 750 287 r70 296 007 296 110

034 797
034 797 297 200
29t 424

297 080
v 2309 90 310
v 2309 90 330
v 23os go sEo
v 2!)09 90 390
v 2309 90 1110v 2309 90 430
v 2309 90 490'' v 230s 90 510
v 2309 S0 530
v 2309 90 530
v 2309 90 700
s 2309 90 990

FUTTERZUB ST
FIITTERZUB ST>
FUTTERZUB ST>
FUTTERZUB ST>
FUTTERZUB ST
FUTTERZUB ST

297 080
v 2102 20 190
s 2309 30 310
s 2309 90 330
s 2309 90 350
s 2309 90 390
s 2303 90 410
s 2309 90 1130
s 2303 90 480
s 23Q9 90 510
s 2309 90 530
s 2309 90 590
s 2309 30 700

FUTTERZUB ST <10 G}IT MILCHERZ <10 BHT
FUTTERZUB ST <10 6HT MILCH >10-50 GHT
FUTTERZIß ST <10 GTIT I'II.LCH >50.75 6HT
FUTTERZUB ST (10 6HT HILCHERZ >75 GTIT
FUTTERZUB ST>10'3OGHT MILCHERZ<1o GHT
FUTTERZUB ST>10'3O6HT HILCH >10-5OGHT
FUTTERZUB ST)1o-3OGHT I'4ILCHETZ >sOGHT
FUTTERZUB ST >30 BHT HILCHERZ <10 GHT
FUTTERZUB ST >30 GfIT MILCH >10-50 GHT
FUTTERZUB ST >30 GHT MII.CHERZ >50 GHT
FUTTERZTJBER OH STAERKE M MILCHERZEUGN
ANOERE FUTTERZTßEREITUNGEN

297 050

297 080
297 080
297 080
297 080
2S7 080
297 080
297 080
297 080
297 080
297 080
297 080

293 070
297 060
297 060
297 050
297 060
297 060
297 060
297 060
297 060. 297 060
297 080
297 060

014 190 297 050

ANDERE HEFEN
FUTTERZUE ST
FUTTERZUB ST
FUTTERZUB ST

V 21101 30 OOO TABAKABFAELLE

NIC}IT LEEEND
<10 GHT MILCHERZ <10 GHT
<10 G}IT MILCH >10'50 GHT
<10 6HT MILCH >50-75 GHT
(10 GHT I"IILCHERZ >75 GHT
1O.3O6HT MILCHERZ<Io GHT
10:30Gr{T MILCfl >10-5!GHT
1O-3OGHT HILCHERZ >sOGHT
>30 GHT MITCHERZ <10 GHT
>30 6HT l"llLct{ >10-50 GHT

FUTTERZTß ST >30 GHT MILCHERZ >50 GHT
FUTTERZUBER OH STAERKE H HILCHERZEUGN

299 410

548



ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PR0OUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIfi.IGEN (SI0) r99o

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTHAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH hIA-NR .
},,IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG ( !.IA ) ZO SII]-NR

ANHANG 3

0102 90 35{

0104 10 900

0104 20 900

0105 19 100

0105 19 900

0106 00 100

0203 21 900

0203 22 900

0203 29 900

0208 r0 900

0208 90 300

0208 90 900

0301 91 000

0301 92 000

0301 93 000

0301 99 110

0301 99 r90

o3o2 11 oOO

0302 12 000

0302 19 000

0302 21 100

0302 21 300

0302 21 900

0302 22 000

0302 23 000

0302 29 100

0302 29 900

0302 31 100

0s02 31 900

0302 32 100

0302 32 900

0302 33 100

STIERE SCHLACHTTIERE GEI.I > 220 KG ST

ANOERE SCHAFE ST

ANOERE ZIEGEN ST

KUEKEN V()N GAENSEN U TRUTHUEHNERN ST

KUEKEN VON ANOEREN HAUSGEFLUEGEL ST

HAUSKANINCHEN

AND GANZE U HALBE SCHT,IEINE GEFROREN

SCHINK SCHULTERN V AND SCHNEIN GEFROR

AND FLEISCH V AND SCHI,.IEINEN GEFROREN

FLEISCH VON HASEN

FLEISCH V NILD AUSGEN KANINCHEN HASEN

AND FLEISCH GENIESSB SCHLACH'INEBENERZ

FORELLEN LEBEND

AALE (ANGUILLA-ARTEN) LEBENO

KARPFEN LEBEND

PAZIFISCH ATLANTISCH U OONAULACHS LEB

ANDERE SUESSI.IASSERFISCHE LEBEND

FORELLEN FRISCH ODER GEKUEHLT

PAZIF ATLANT U DONAULACHS FRISCH GEK

ANDERE SALHONIDEN FRISCH OO GEKUETILT

SCHI.IARZER HEILBUTT FRISCH OO GEKUEHLT

ATLANTISCHER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT

PAZIFISCTIER HEILBUTT FRISCH GEKUEHLT

SCHOLLEN GOLDBUTT FRISCH OD GEKUEHLT

SEEZIAIGEN FRISCH ODER GEKUEHLT

SCHEEFSCHNUT FRISCH ODER GEKUEHLT

ANDERE PLATTFISCHE FRISCH OD GEKUEHLT

HEISSER THUN Z HERST V I.IAREN POS 1604

ANDERER I.IEISSER THUN FRISCH GEKUEHLT

GELBFLOSSENTHUN HERST V I"IARE POS T5O4

AND GELBFLOSSENTHUN FRISCH GEKUEHLT

ECHTER BONITO HERST V I,IAREN POS 1504

s 0r1 95rv 037 100

v 011 {45s 011 1t49

s 011 230v 037 100

s 011 44sv 011 4413

037 900
291 110

v 011 214s 011 2r7

v 011 951s 034 qtl

s 037 900v 291 110

s 037 900v 2s1 110

v 03s 797s 037 s00

s

Y 034 797s 037 900v 291 110

s 037 900v 291 110v 291 190

s 071 010v 292 080

s 07{ 010v 07{ 090

s 071 010v 292 060

s 074 010v 07{ 090

s 074 010v 074 090

s 074 010v 074 090

s 074 010v 07{ 090

s 071 010v 292 060

s 074 010v 074 090v 292 060

s 074 010v 07il 090v 292 060

s

s

t

074 010
074 090
292 060

071 010
292 060

071 010
292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 232 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010

549



ANHAi,IG 3ANHANG 3

SYSTEI'tATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT\EEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT OER SCH]"IERPIJNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH M-NR -
I.IAREN-NR.

0302 33 100

0302 33 900

0302 39 100

0302 39 900

0302 40 102

0302 {0 109

0302 40 902

0302 40 909

0302 50 100

0302 50 900

0302 61 100

0302 .61 300

0302 61 910

0302 61 990

0302 62 o0o

0302 63 000

0302 64 100

0302 6{ 900

0302 65 200

0302 65 500

0302 85 900

0302 66 000

0302 69 110

0302 69 190

0302 69 210

0302 69 250

0302 69 3r0

0302 69 330

0302 69 350

0302 69 410

0302 69 450

0302 G9 510

0302 89 550

KURZBEZEICHNTING (HA)

v 2Et2 060

07t
292

s 071 010v 292 060

s 071 0r0

zo sIrH'lR

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 064

ANOERER ECHTER BONITI) FRISCH GEKUEHLT

AND THTJNFISCHE HERST V I^IAREN POS 1604

ANDERE THUNFISCHE FRISCH OD GEKUEHLT

HERINGE FRISCH 6ANZ V 15.2. BIS 15,6,

AND HERINGE FRISCH V T5, 2. BIS 15.6.

HERINGE FRISCH GANZ V 16.6, BIS I{.2,

AND HERINGE FRISCH V 16.6. BIS 14.2.

KABELJ GADUS NORHUA FRISCH O GEKUEHLT

AND KAEELJAU FRISCH OOER GEKUEHLT

SARDINEN D ART SARDINA PILCHARDUS FR

SARDINEN D SARDINOPSART SARDINELLEN

SP.R()TTEN FRISCH GEK V 15.2. BIS 15.6.

SPROTTEN FRISCH trK V 16.6. .BIS 14.2.

SCHELLFISCH FfiISCH qDE.R GEKIJEHLT

I(OEHLER FRISCH ODER GEKUEHLT

maKRELEN FRISCH 6EK v 15.2. BIS 15,6.

MKRELEN FRISOH GEK V 16.6. BIS 1{.2.

DORNTIAIE FftISCH ODER GEKIJEHLT

KATZENHAIE FRISCH ODER GEKIJETILT

AüIDERE HAIE FRISCH MER GEKUEHLT

AALE FRISCH OOER GEKUEHLT

KARPFEN FRISCH ODER GEKUEHLT

ANO SUESSMSSERFISCHE FRISCH GEKUEHLT

FISCHE EUTHYNNUSART HST I.IAR POS 1604

AND FISCHE D EUTHYNNUSART FRISCH GEK

ROT/GOLOBARSCHE SEBAS ART FRISCH GEK

AND ROT/COLDBARSCH FRISCH OO GEKUEHLT

FISCHE D ART BOREOGAOUS SAIDA FR GEK

HERLAN FRISCH ODER GEKUEHLT

LENG FRISCH OOER GEKUEHLT

PAZIFISCHER POLLACK USI,J FRISCH GEK

SARDELLEN FRISCH ODER GEKUEHLT

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s , 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s

s 071 010v 292 060

010
060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 050

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 074 010v 074 090v 292 060

s 071v 292
01
08

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 074 010v 074 090v 292 060

s 074 010v 0711 090v 292 060

0
0

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060
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ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI''IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.,IERPUNKTI,IAESSIG ZIJGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH ].IA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNC (!.IA) ZO SITFNR

0302 69 550

0302 69 610

0302 69 650

0302 69 750

0302 69 810

0302 69 850

0302 E9 950

0302 70 000

0303 31 100

0303 31 300

0303 31 900

0303 32 000

0303 33 000

0303 39 100

0303 39 200

0303 39 900

0303 {1 110

0303 41 130

0303 ,q1 190

0303 {1 900

0303 4? L20

0303 42 r80

0303 112 320

0303 112 380

0303 112 520

0303 42 580

0303 42 900

0303 {3 110

0303 113 130

0303 113 190

0303 43 900

0303 49 110

0303 49 130

0303 49 190

v 292 060

010
035

s 071 010

ANHAT'IG 3

SEEBRASSEN FRISCH ODER GEKUEHLT

SEEHECHTE FRISCH OOER GEKUEHLT

BRACHSENI'I,AKRELEN FRISCH ODER GEKUEHLT

SEETEUFEL FRISCH ODER GEKUEHLT

BLAUER I.IITTLING FRISCH ODER GEKUEHLT

ANOERE SEEFISCHE FRISCH OOER GEKUEHLT

FISCHLEBERN -ROGEN -MILCH FRISCH GEK

SCHHARZER HEILBUTT GEFROREN

ATLANTISCHER HEILBUTT GEFROREN

PAZIFISCHER HEILBUTT GEFROREN

SCHOLLEN ODER GOLDBUTT GEFROREN

SEEZUNGEN GEFROREN

FLUNOERN GEFROREN

SCHEEFSCHNUT 6EFROREN

ANDERE PLATTFISCHE GEFROREN

I.IEISSTHUN GEFR GANZ HST I,.IAR POS 1504I

}.,IEISSTHUN GEFR AUSG OH KIEH POS 1604

AND I.IEISSTHUN GEFR HST }.IAREN POS 1604

ANDERER t,IEISSER THIJN GEFROREN

GELBFLOSSENTHUN GEFR >1OKG F POS I6OII

GELBFLOSSENTHUN GEFR (IOKG F POS 160.{

GELBFL THUN AUSG USN >IOKG F POS 160{

GELBFL THUN AUSG USI.I <IOKG F POS lBO{

AND GELBFLOSSENTHUN >10 KG F POS 160,II

AND GELBFLOSSENThI,IN <10 K6 F POS 1604

ANDERER GELBFLOSSENTHUN GEFROREN

ECHTER BONITO GANZ GEFR F POS 1604

ECHT BONITO AUSGEN USI^I I.IARE POS 1604

ANO ECHT EONIT(] GEFR I.IAREN O POS 1501I

ANDERER ECHTER BONITO GEFROREN

AND THUNFISCH GEFR GANZ l.lARE POS 1604

AND THIINF 6EFR AUSG USI.I hlARE POS T60{

AND THI$IF 6EFR Z HERST NAREN POS 1604

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071v 292
010
060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 010v 292 060

s 071 090v 074 090v 292 080

s 071 040v 292 035

s 071 0410v 232 035

s 071 040v ?32 035

s 071 0410v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 040Y 29? 035

s 071 010v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071v 292

s 071 010v 292 035

s 071 010v 292 03s

s 071 010v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 0r0Y 292 035

s 071 010v 292 035

s 071 040v 292 035
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ANHANG 3

SYSITMATIK DER PRoDUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-oUIPUT-RECHNI,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHhERPI'NKTI,IAE5516 ZI'GEORDNETEN BZ}I. VERNACHLAESSIGTEN I{A-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -

ANHANG 3

MREN-NR.

0303 119 190

0303 119 900

0303 50 r02

0303 50 109

0303 50 902

0303 50 909

0303 60 110

0303 60 190

0303 50 900

0303 71 100

0303 71 3Ö0

0303 71 910

0303 71 990

0303 72 000

0303 73 000

0303 7ll r10

10303 71t 190

0303 74 9oO

0303 75 200

'0303 75 500

0303 7s gob

0303 77 000

0303 78 100

0303 78 900

0303 79 210

0303 79 230

0303 79 290

0303 73 310

0303 79 350

0303 79 370

0303 79 1110

0303 79 450

0303 79 510

0303 73 550

KURZBEZEICHNWG (HA)

ANDERE THIT{FISCHE GEFROREN

HERINGE GEFROREN GANZ V 15.2.BIS15.6.

AND HERIT{GE GEFROREN V 15.2.8IS15.6.

HERINGE GEFROREN GANZ V 16.6,8ISI4.2.

AND HERINGE GEFROREN V 16.6.8IS1{.2.

KABELJAU D ART 6ADUS MORHUA GEFROREN

KABELJAU DER ART GAOUS OCAC GEFROREN

KABELJAU GAOUS I'IACROCEPHALUS GEFROREN

SARDINEN ART SARDINA PILCHARDUS GEFR

SAROINEN SARDINOPSGAT SARDINELLEN GFR

SPROTTEN GEFROREN V 15. 2. BIS 15. 6.

spRorTEN 6EFfi0REN v i6. 6, BtS 111. 2.

scäELLFI,sCH r6EFnonEr'r

I(oE}IIER i6EFRUf,EN

'ilal«ELE sc,sctif"rBkus U§N v 18.2.-1s;6.

HÄKfiELE Sc scot{BRus usl,,l v 16.'6.-r4.2.

'fiaxRELEN §CoßER aUSrffulStCUS SETROR

OOMfiAIE GEflROftEN

TGTZENHAIE bETNOXEI.I

'riloeEr xatr EEFRoREN

l'EERBARScHE GEFRoREN

SEEHECHTE }EKLUCCIUSARTEN GEFROREN

SEEHECHIT UROPHYCISARTEN GEFROREN

FISCH EUTHY}INUSART GFR GANZ POS 1604

FISCH EUTHVINUSART AUSG USI.I POS 1504

ANO FISCH EUTHYINIJSART GEFR POS 1604

AND FISCHE D EUTHVINUSART GEFROREN

RoT/GoLDBARSCH SEBA§TE ART GEFRoREN

ANO ROT/GOLOBARSCH USI.I GEFROREN

FISCHE D ART BOREOGADUS SAIDA GEFROR

I'IERLAN GEFROREN

LENG GEFROREN

PAZIFISCHER POLLACK US],,I GEFROREN

zo SI0-NR

v 292 035

s 071 040v 292 035

071 040
292 033

071 0{0
292 035

s 071 040v 292 035

s 071 0{0v 292 03s

s 071 0,90v 292 035

s

s

s 071 040v 292 03s

s 071 0110v 292 035

s 071 0110v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 0{0v 292 035

s 071 0{0v 292 035

s

s

s 071 0110v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 040v 292 o3s

s 071 0d0v 292 095

s 071 0{ov 292 095

s .071 o{ov 292 035

s 071 040u 292 033

s 071 040v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 0{0v 292 035

s 071 040v 292 035

s 071 o4lov 292 035

s 071 o4ov 292 035

071 0110
252 03s

s 071 0{0v 292 035

s

s 071 010v 292 035

s 07r 010v 292 03s

s 071 010v 292 035

s 071 040v 292 035

07t 01t0
292 035

071 0110

5s2



ANHANC 3

SYSTEMTIK DER PROOUKTIIINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhIGEi, (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER sclll"lERPt[,IKTNAESSIG ZrcE0RDNETEN BZhl. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GE0RDNET NACH ],la-NR -
I,IAREN-NR. KURZBEZEICHNII.IG (1.lA) ZO SIFNR

0303 79 550 V 292 035

0303 79 810 FISCH oRCylroPSIS UNICoL v 15.2.-15.6. S 071 0il0v 292 035

0303 79 630 FISCH 0RCYN0PSIS UNICoL V 16.8.-14.2. S 071 0{0v 292 o3s

O3O3 79 B5O SARDELLEN GEFROREN S 071 O4IOv 292 035

0303 7e 710 SEEBRASSEN GEFRoREN i 33ä 333

O3O3 79 750 BRACHSENMAKRELEN GEFROREN S 071 O4Ov 292 035

O3O3 79 810 SEETEUFEL GEFROREN S O7T O{Ov 292 035

O3O3 79 830 ELAUER I"IITTLING GEFROREN S 071 O4Ov 292 03s

O3O3 79 990 ANDERE SEEFISCHE GEFROREN S 071 O4Ov 292 035

O3O{ 10 110 FILETS V FORELLEN FRISCH OO GEKUEHLT S 074 O1Ov 0711 090

O3O4 IO 130 FILETS PAZIF ATLANT USI.I LACHS FR GEK S OTII O1Ov 07{ 090

O3O4 10 190 FILETS V AND SUESSHASSERFISCH FR GEK S 07{ O1Ov 074 090

030{ r0 910 aNo FLEISCH V SUESShTASSERFISCH FR 6EK S 07{ 010v 074 090

O3O{ 20 210 FILET KABELJAU GAD I'TACROCEPHALUS GEFR S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 290 FILETS VON ANDEREH KABELJAU GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 310 FILETS VOH KOEHLER GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

0304 20 330 FIIETS VoM SCHELLFISCH 6EFR0REN S 071 050v 292 035

O3O{ 20 350 FILETS V ROT/GOLDBARSCH SEBAS ART GFR S 071 O5Ov 292 035

O3OS 20 370 FILETS V AND ROT/GOLDBARSCH USI,.I GEFR S 071 O5Ov 292 03S

. 0304 20 4r0 FILETS voM HERLAN GEFRoRE* i !31 3:3
O3O4 iO 430 FILETS VOM LENG GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 {50 FILETS V THUNF FISCH EUTHY}INUSART GFR S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 510 FILETS V I'{AKRELEN SC AUSTRALASIC GEFR S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 530 FILETS Vü! ANDEREN I,IAKRELEN GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3OII 20 570 FILETS V SEEHECHT ],IERLUCCIUSART GEFR S O7I O5Ov 292 035

O3O4 20 590 FILETS V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR S 071 O5Ov 292 035

O3OII 20 610 FILETS V DORNHAI KATZENHAI GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 690 FILETS VON ANOEREN HAIEN GEFROREN S 071 O5Ov 292 03s

O3O4 20 710 FILETS V SCHOLLEN O GOLDBUTT GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O{ 20 730 FILETS VON FLI,I}IDERN GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4I 20 750 FILETS VON HERINGEN GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O{ 20 790 FILETS VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4I 20 810 FILETS VO'I BRACHSENI'IAKRELEN GEFROREN S O7I O5Ov 292 035

O3O4I 20 830 FILETS VOI"I SEETEUFEL GEFROßEN S O7T O5O

ANHANG 3
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ANHANG 3

SYSTEI,TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNLNßEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT OER SCHI€RPU{KTMESSIG ZUGEORDNETEN BZt,l. VERNACHLAESSIGIEN M-NR GEORDNET NACH M-NR -
tlaRElH{R, KURZBEZEICHNIf,IG (NA) Z0 SIO-NR

03011 20 830 v 292 035

O3O4 20 850 FILETS V PAZIFISCHEN POLLACK GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

O3O4 20 980 FILETS V AND SEEMSSERFISCH GEFROREN S 071 O5Ov 292 035

0306 19 9OO ANDERE KREBSTIERE GEFROREN V 071 O5Os 071 070

0306 29 9OO ANDERE KREBSTIERE NICHT GEFROREN V. 071 O5Os 071 070

O3O7 2I OOO KAMI'I- PILGERHIJSCHELN LEBEND FR OO GEK S 071 O7Ov 07{ 050

O3O7 29 9OO ANDERE KAMITHUSCHELN PILGER-MUSCHELN S 071 O7Ov 074 050

O3O7 3T 9OO MIESHUSCHELN PERNA-ART LEB FR OD GEK S 071 O7Ov 074 050

O3O7 39 9OO ANDERE I.IIESI'{USCHELN PERNA-ARTEN S 071 O7Ov 074 050

O3O7 99 9OO AND ]üICHTIERE ].IIRBELLOSE I.IASSERTIERE S 071 ()7O
v 074 050

01101 10 100 MlLCtlFETT.GEIi(16HTUlrt§CHL<21L S 288010v 288 090v 288 540

ANHAIIG 3

0401 10

0e0l 20

0{01 20

0{0t 20

040.1 20

04p1 30

0{01 30

0401 30

0{01 30

0401 30

0{01 30

01t02 91

0{02 sl

0,{02 sl

0{02 91

0402 99

0e02 99

01102 99

01102 99

01103 90

900

11.0

190

91'o

9!,0

1!0

r90

3to

390

910

990

510

590

910

990

310

390

910

990

9r0

MILCH FETT§EH ( 1 6HT U]'ISCTIL ) 2 L L

HIL€H FETTOEH < 3 GHT I'i,ISQHL ( 2 I. L

HILCH FET|T§EH ( 3. GHT I,I'ISC}IL ) 2 L L

WLC}I FETTOE,H » 3 qIIT WSCHL < 2 L L

I.II-LCH FETTßE}I ) 3 6}IT WSCHL > ? L L

MTLCH FETTGEH. < 2T 6HT WSCHL ( 2 L

tllILcH FETTIGEH < 21 6HT tMtiCHL ) 2 L

}ELCH FETTG )21 - «5 GHT UiiSCI.II- (21

I{ILCH FETTG >21 - <!I5 GHT ttrIISCHL >21

MILCH FETTGEH ) 45 GHT I'I,ISCHL < 2 L

MILCH FETTGEH > 1I5 GHT UI'ISCHL > 2 L

aND HALTB I'|ILCH F6 >10-45 GHT (2,5 KG

AND HALTB MILCH FG )10-,115 GHT >2,5 KG

AND HALTB MILCH FG >{5GHT<2,5KG N GEZ

ANO HALTB I.IILCH FG >,1I5GHT>2,5KG N 6EZ

aND HALTB ilILCH FG >9,5-1I5GHT (2,5KG

AND HALTB HILCH FG >9,5-45GHT )2,5KG

AND HALTB MILCH FG >IISGHT <2,5KC GEZ

AND HALTB MILCtt FG >456HT )2,5KG GEZ

AND BUTTERMILCH FG (3GHT FRUCHTZUSATZ

288 010
288 090

288 010
288 090
zffi 590

s

s

v

s

v 011 990s 288 010

v 011 990s 288 010

s 288 0r0v 288 530v 288 540

S

s
v
v

s 0lr 250v 0r1 990v 288 010

s ott 250v olt 990v 288 0r0

v 01r 990s 288 010v 288 540

v 011 990s 288 010

s 288 010v 288 530

s 288 010v 288 530

s 288 010v 288 530

s 288 010v 288 530

s 288 010v 288 530

v 288 070s 288 090

288 0r0
288 090

288 0r0
288 030
288 5lr0

0r,r 250otl 990
288 010

a

s 288 0r0v 288 530

s 288 010v 288 530
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ANHANG 3

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhßEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKT],IAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH M-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (M) ZO SITFNR

ANHAiIG 3

011011

0404

0{04

011011

01104

0110{

0404

0404

0401r

0406

0407

01108

0{10

0502

0502

0502

0503

0504

0504

05011

05011

0s05

0506

0507

0508

0510

0511

0511

10

90

90

90

30

90

90

90

90

10

00

99

00

10

10

90

00

00

00

00

00

90

90

90

00

00

9l

91

910

110

130

310

330

510

530

910

930

109

900

102

000

100

900

000

000

002

00{

006

008

000

000

000

000

000

100

900

ANDERE MOLKE NICHT GEZUCKERT

I'IILCHERZEUG PRoTEIN <1l2GHT FG (1,sGHT

HILCHERZ PROTEIN <42GHT FG )1,5-27GHT

MILCHERZ PROT )42GHT F6(1,sGHT N GEZ

HILCHERZ PROT>42GHT FG>1,5-27GHT N GZ

HILCHERZ PRoT (4I2GHT FG(l,SGHT GEZUCK

HILCHERZ PR0T<4I2GHT FG)1,5-27GHT GEZ

HILCI|ERZ PRoT >42 GHT FG <1,5 6HT GEZ

HILCHERZ PRoT>{2GHT FG>1,5-27GHT GEZ

ANDERER FRISCHKAESE FETTGEH < 40 GHT

ANDERE EIER IN DER SCHALE 1OOO ST

ANO EIER GENIESSBAR (SOG EIERROLLEN)

I,IAREN TIER URSPRUNGS A N G GENIESSBAR

ROHE BORSTEN V HAUSSCHHEIN BORSTENABF

ANOERE BORSTEN VON SCHHEINEN

DACHSHAARE AND TIERHAARE ABFAELLE DAV

ROSSHAAR USN HIT ODER OHNE UNTERLAGE

DAERI'IE VON SCHAFEN

DAERME VON SCHI.IEINEN

DAERI'IE VON AND TIEREN ALS FISCHEN

BLASEN ME6EN V AND TIEREN ALS FISCHE

VOGELEAELGE AND VffiELTEILE US}"I

ANDERE KNOCHEN STIRNBEINZAPFEN USI,.I

SCHILDPATT USI.I ROH OO EINFACH BEARB

KORALLEN SCHALEN PANZER V HEICHTIEREN

6RAUE AHBRA BIBERGEIL ZIEET I.IOSCHUS

ABFAELLE VON TISCHEN IJNGENIESSBAR

AND MREN AUS FISCHEN KREBSTIEREN USI.I

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

v 288 090s 288 510

s 288 050v 288 090

s 011 {70v 298 180v 296 480

s 296 180v 296 480

v 034 791s 273 110 /

s 034 797v 071 090v 291 190

v 034 797v 291 200s 297 030

Y 034 797s 071 090v 292 100

v 034 797v 273 110s 291 200

s 261 650v 273 110

v 034 797v 037 900s 291 190

v 034 791s 261 650v 273 110

v 03$ 797v 037 900s 291 190

v 0?s ?97v 037 900s 29r 190

v 034 797v 037 900s 291 190

v 03{ 793s 0311 797v 297 030

s 034 797v 291 200v 292 100

v 0311 797s 0?1 090v 074 090v 292 100

s 034v 291v 29?.

v 074s 292

797
200
100

090
100

555



ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-0UT?UT-RECHNII'IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTMAESSIG ZI,,GEORDNETEN BZ1.I. VERNACHLAESSIGTEN ]{A-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNTf'IG (}.lA) ZO SI(H'IR

ANHA}IG 3

0511

0511

0602

0602

0602

06011

060{

99

oo

99

99

99

10

10

100

900

300

410

{190

100

900

FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN

ANDERE MREN TIERISCHEN URSPRUNGS

GEHUESEPFLNZEN ERDBEERPFLANZEN

FORST6EHOELZE

ANOERE BAEUI,IE IjND STRAEUCHER

RENTIERFLECHTE

ANDERE MOOSE UND FLECHTEN

ANDERES BLATTHERK USH NUR GETROCKNET

PORREE ANO GEi'IUESE O ALLIUiIAflT FR GEK

aM cAP§ICut4- PII'ENTAFRTECHTE FR sEK

AiIT}ERES GE}IUE,S€' FRISCH. ODER GEKT'EHLT

A]OERE FUTTERERBSEN TRIICXEN

ATiIDERE' ERBSEN' TROCKTN'

ANO KICHERERBSEN TROGKEN

AND BOHNEN ART VIGNA 14uM)0 USl.l TR0CK

ANO ADZUKIBO}INEN TRSCKEN

AND BARTENEOHNEN TRrcKEfiI

ANOERE BOHNEN TRrcKEN

ANI}ERE LINSEN TR@KEN

AND PUFFBOHNEN PFERDEBOHNEN USI.I TROCK

ANDERE BOHNEN TROCKEN

PARANUESSE

KASCHI.I-NUESSE

ANOERE I'IANOELN IN OER SCHALE

ANDERE ]'IANDELN OHNE SCHALE

HASELNUESSE OHNE SCHALE

I.IALNUESSE OHNE SCHALE

ESSKASTANIEN

PI STAZIEN

PE|(Alts ( HICKORY- )NUESSE

AREKA-( BETEL- )NUESSE t'lD K0LANUESSE

s 034 797
071 090

300
500

4
4

01
01

014 500
051 011
051 015

s 01{ 300v 031 t50v 051 070

s 03{ 797v 071 090

s 014 500v 051 01rv 051 015

v 0ll 177s 0111 160

s 01{ r50v 296 ,1150

v 011 177s 0t.{ l{0
s 011 12ev 281 570

s 0lr 12rv zBt 570

s 0rl 12rv 011 12?v 28! 570

s 0ll 124v 281 570

s ou rzlv 28t 570

s 01r 12{v 281 570

s 011 121tv 281 570

s 011 127v 281 570

s 011 613v 247 n0

s

s

s 01{ 300v 031 150v 051 035v 05I 070

s 014 300v 031 150v 051 070

s

s

060{

0703

0709

0709

0713

0713

0713

0713

0713

071'3

0713

0713

0713

0713

0801

0801

0802

0802

0802

0802

0802

0802

0802

0802

99 100

90 000

50 9§'O

90 900

10 9oz

10 9o9l

20 900

31 900'

32 900'

its 900

!t9'900

{0 900

50 900

90 900

20 000

30 000

11 900

12 900

22 000

32 000

40 000

50 000

90 100

90 300

125
570

0l
28

011 129
281 570

s 011 613v 28? 170

s 011 613v 287 L70

s 011v 287
813
t70

s 011 613Y 287 170

s 011 613u 287 170

s 011 513v 287 t70
s 011 613v 28? r70

s 011 613v 287 t70
s 011 613

556



ANHAI{G 3

SYSTEMATIK DER PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII'IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,€RPUNKTHAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN [A-NR GEORDNET NACH ]{A-NR -
KURZBEZEICHNTJNG ( I.IA )

ANHANG 3

I.IAREN-NR.

0802 90 300

0802 90 900

0804 10 000

0804 30 000

0804,q0 100

080{ {0 900

0804 50 000

0810 10 100

0810 10 900

0810 20 900

0810 30 900

0810 40 500

0810 110 900

0810 90 800

0813 50 300

0813 50 910

0813 S0 990

0901 11 000

0903 00 000

0904 20 350

0906 t0 000

0908 10 100

0908 30 000

0909 r0 100

0909 10 900

0909 20 000

090s 50 190

z0 sIo-NR

v 287 t70

ANDERE SCHALENFRUECHTE

DATTELN

ANANAS

AVOCADOFRUECHTE VOH 1. 12. BIS 31. 5.

AVoCADoFRUECHTE V0r'1 1, 6. BIS 30. 11.

GUAVEN TIANGO- UND HANGOSTANFRUECHTE

EROBEEREN FRISCH VOH 1. 5. BIS 31. 7.

ERDEEEREN FRISCH VOH 1. 8. BIS 30. 4.

BROMBEEREN MAULBEEREN USI.I FRISCH

ANO JOHANNISBEEREN STACHELBEEREN FR

FRUECHTE VACCINIUH },IACROCARPUI'I USt^l FR

AND FRUECHTE O GATTUNG VACCINIUI'I FR

ANDERE FRUECHTE FRISCH

HISCHUNG V SCHALENFR POS O8O1 U O8O2

AND I.IISCH V 6ETR FRUECH O PFLAUI'{ FEIG

AND MISCHT'NGEN V GETROCKNET FRUECHTEN

KAFFEE NICHT GER NICHT ENTKOFF SACK

I'tATE

CAPSICUI'IFRUECHTE HERST V ETHER OEL

ZIMT ZIHTBLUETEN NICHT GEI.TAHLEN USI^I

?'IUSIqTNUSS NICHT GEMAHL HST ETHEROEL

AMOMEN UND KARDAHOMEN

ANISFRUECHTE

STERNANI SFRUECHTE

KORIANDERFRUECHTE

AND FENCHELFRUECHTE USI,.I NIC}+T GE}NHL

s 011 613v 287 170

s 011 616v 286 040

s 0rl 616v 286 040

s 011 616v 286 040

s 011 616v 286 0110

s 0ll 616v 286 040

s

s

s

v 011 613s 286 0110v 287 t?0

v 011 613s 286 01t0v 287 770

s 011 671v 296 002

0l{ 110
051 090

014 110
051 090

011 615
051 090

s 011 6rsv 051 090

s 011 61sv 051 090

s 011 616v 0s1 090

s 011 613v 287 L70

s 011 177v 296 {50

s 011 177v 296 1150

s 011 177v 296 1150

s 011 177v 29G 450

s olt 177v 296 450

s 011 615v 051 090

v 011 177s 296 450

s 011 575v 296 007

v 011 690s 296 450

s 0ll 177v 296 450

28r 580
281 590

281 530
281 550
281 580

s 011 177v 051 070v 296 007v 296 1150

0910

1104

l l0ll

11011

11011

30

19

22

29

29

000

990

500

190

390

KURKUl'1A

AND GETREIDEKOERNER GEQUETSCHT FLOCK

HAFERKOERNER PERLFOERI'IIG GESCHLIFFEN

KOERNER V AND GETREIDE GESCHAELT UShI

AND GETREIDEKoEnI{ER PERLFoERI'I GE§CHL

s
v

s

s

v

s

28r 580
28r 590

281 530
281 580

551



ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNü,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI€RPIJNKTI,TAESSIG ZIJGEORDNETEN BZ].I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
l.laREN-NR. KURZBEZEICHNTI.IG ( ].la ) ZO SI[]'NR

1,'IEIZENKEII'E GANZ GEQUETSCHT FLOCKEN

ANHAiIG 3

1104 30 100

11011 30 900

1108 20 000

1201 00 900

120{ 00 909

1205 00 900

1206 00 909

1207 10 900

1207 20 900

1207 30 S00

lz07 40 900

1207 50 900

1207 60 900

1e07 9t: s00,

1207 92 900

1207 9!r 9rO

1207 99 980

1209 23 500

1211 90 900

t2t2 20 004

1212 30 000

1212 99 900

1302 32 100

11t01 20 000

1401 90 000

1402 10 000

1402 99 000

140{ 20 000

1502 00 100

r50{l 10 100

15011 30 900

1507 90 900

s 28rv 281v 242

580
590
180

AND GETREIDEKEIME GANZ GEQUETSCHT USI,.I

INULIN

ANDERE SOJABOHNEN AUCH GESCHROTET

ANDERE LEINSAHEN AUCH GESCHROTET

AND RAPS-RUEBSENSAMN AUCH GESCHROTET

AND SONNENBLUIIENKERNE AUCH CESCHROTET

ANDERE PAL]'I'IUESSE PALMKERNE

ANDERE BAUHI.IOLLSAI,IEN

A.ltlERE RIZINUSSAT'IEN

AIIDERE SESAMSATIEN.

AM}E.RE SENFSA}TN

ATIDEEE SAFLORSAI{EN

ANSERE MTTNSAI€N

ANOERE SHEANUESSE ( KARITENIIE§SE)

HANFSAI'EN

ANDERE I'ETSAIEN USH NICHT ZUR AUSSAAT

SAtfiN V,ON LUPIfiEN

AI.IO PFLANZEN I'I{O -TEILE SAI.EN USH

AIGEN utl0 TAI\ßE

APRIKOSETI- PFIRSICTI- PFLAUI,IENSTEINE

AND I.{AREN PFLANZL URSPRIJNGS F ERNAEHR

SCHLEIIE AUs JoHANNISBRoT 0D -KERNEN

PEDDIG IJND STUHLROHR

ANDERE PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

KAPOK

ANDERE PFLANZLICHE POLSTERSTOFFE

BAUMHOLL-LINTERS

FETT V RIND USI.I Z IND ZH NICHT LEBI"IIT

FISCHLEBEROEL GEHALT VIT A <2500 I E

AND FETTE U OELE V I'IEERESSAEIIGETIEREN

ANOERES SOJAOEL AI'CH RAFFINIERT USI.I

s

s

281 580
281 590
242 tBo

200 299
2A2 t80

s 011 142v 281 580

s 011 r{2v 281 580

s 011 142v 281. 580

s 011 142v 281 580

s 011 142v 281 580

s 01r 142v 28r 580

s 011 142v 2s1 580.

s 011 1412v 2ar 580

s 0rl 142v 281 580

§ 0rr r4?v z8r 580

s 0rl 1{2v 281 580

s 011 1{12v 28r 580

s 011 1112v 281'580
s 011 129v 01t 167

s 011 177v 2s8 007

s 011 177v 011 r90

s 011 142v 281 580

v 203 017s 295 ll80

v 051 053s 261 633

v 051 053s 261 633

s 011 619v 286 060Y 247 t70
s 011 51sv 236 007

011
071

011
264

s

s

s

011 190
071 090

190
090

190
070

v 200 269s 200 271

s 203 025v 2s2 090

v 200 2?as 292 090

289 030
289 050s

558



AMIANG 3
ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUIIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHTGRPUNKTTTAESSIG ZIßE0RDNETEN BZt,l. VERNACHLAESSIGTEN hlA-NR GEoRDNET NACH HA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (}.IA) ZO SIFNR

1508 90 900

1510 00 100

1510 00 900

1511 90 110

1511 90 990

1512 19 910

1512 19 990

1512 29 900

1513 19 110

1513 19 910

1s13 19 990

1513 29 110

1513 29 500

1513 29 910

1513 29 990

1514 90 900

1515 11 000

1s15 19 900

1s15 29 900

1s15 50 990

ls15 90 390

1515 90 910

1515 90 990

1s16 10 900

1516 20 9r0

1516 20 990

1517 90 930

1518 00 900

1519 30 000

1604 19 910

1604 20 900

1701 9r 000

AND ERONUSSOEL AUCH RAFFINIERT USI'I

OLIVENOEL ROH (Z B TRESTEROEL)

ANO OLIVENOEL EINSCHL MISCHG POS 1509

FESTE FRAKT V AND PALMOEL UHSCH <1 KG

ANDERES PALHOEL AUCH RAFFINIERT

AND SONNENBLUMENOEL AUCH RAFFINIERT

ANDERES SAFLOROEL AUCH RAFFINIERT

AND BAU}&IOLLSAATOEL AUCH RAFFINIERT

FESTE FRAKT AND KOKOSOEL UI'ISCHL (1 KG

AND KOKOSOEL IN UMSCHLIESSUNG < I KG

ANO KOK[)S()EL IN UHSCHLIESSUNG > 1 KG

FESTE FRAKT V AND PALHKERNOEL < 1 KG

AND PALMKERNOEL UI'ISCHLIESSST'NG < 1 K6

AND PALMKERNOEL UMSCHLIESSUNG > 1 KG

AND BABASSUOEL UMSCHLIESSUNG ) 1 KG

ANDERES RUEBOEL USI,.I AUCH RAFFINIERT

LEINOEL ROH

ANDERES LEINOEL AUCH RAFFINIERT

ANDERES MAISOEL AUCH RAFFINIERT

ANDERES SESAHOEL AUCH RAFFINIERT

AND TABAKSAHENOEL U SEINE FRAKTIONEN

AND FETTE U OELE FEST UMSCHL < 1 KG

AND FETT U OEL FEST I AND AUFH FLUESS

TIER FETTE U OELE UMSCHLIESSI'NG >1 KG

AND PFLANZL FETTE U OELE UHSCHL <1 KG

ANO PFLAML FETTE U OELE UNSCHL >1 rc

GENIESSB MISCHG USN V FORI.I- TRET'I}IOEL

TIER PFLANZ FETT OEL GEKOCHT OXIDIERT

TECHNISCHE FETTALKOHOLE

AhID FISCHFILETS ROH PANIERT GEFROREN

AND FISCHE AND ZUBEREIT HALTB GET'IACHT

AND ROHZrcKER AROMA-/FARBSTOFFZUSATZ

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 0s0

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 0s0

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 0s0

v 289 030s 289 050

s 200 278v 289 010

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

v 200 278s 289 010

Y 200 274v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 0s0

v 289 030s 289 050

v 289 030s 289 050

s 291 ll28v 292 090

v 289 030s 289 050

v 200 278s 289 030v 289 050

v 200 835s 289 050

v 200 276s 200 274

v 200 267s 200 278

s 292 020v 296 1180

s 292 020v 292 080

s

285 080
287 190
296 724
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ANHANG 3

SYSTEI.IATIK DER PRODUKTITT{5BEREICTIE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIX{6EN (SIO) 1990

- UEEERSICHT DER SCHI€RPIJNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZ1,.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH HA-NR -
IIAREN-NR. KURZBEZEICHNU{G ( HA ) ZO SI(H'IR

ANHAiIG 3

1701 99 900

1702 90 900

1701t 90 510

1801 00 000

1806 10 100

1806 l0 300

1805 l0 900

1806 20 100

1806 20 300

1806 20 600

18ti6 20 902

1908 z0 909

t8m 90 s00

1901 gO 909

1g0E 110 000

1905 '90 A02

1905 90 600

1go5 g0 soo

2001 90 8d8

200{ l0 s10

20011 10 990

2005 20 100

2005 20 909

2005 90 902

2008 99 990

2t0? 20 190

2103 20 000

2103 90 900

210{ r0 000

2104 20 000

2106 90 550

ANDERE ZUCKER

ANDERE ZUCKER

FONDANTTIASSEN USH UI.ISCHLIESSG ) 1 KG

KAKAOBOHNEN -8RUCH ROH ODER GEROESTET

KAKAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG < 65 6HT

KAKAOPULV ZUCKERZUS SACCHG )65-80 GHT

KAKAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG > 80 GHT

KAKAOI'TASSE UMSCH >2 KG I"IILCHF >31 GHT

KAKAOMASSE )2 KG I"IILCHF )25 - 3T GHT

KAKAOHASSE GEHALT KAKAOBUTTER >I.8 GHT

KAKAOBLASUR (UKAOHALTIGE FETTBLASUR)

AND KAI(AO}IASSEN IJSI.I IN I,|MSC+IL ) 2KG

AND I(AKAOHALTIGE LEBENSI.IITTELZUBEf, EIT

AiP LEBENSfiITIELZUSEREITG A I'EHL USH

2l.llEBAC( GER0ESIETES BROT usl,l

XE,I(S AETIN KLEINGEBAECK NICTIT GE§I'ESST

ÄI{OERE BACKNAIEN GESIJESST

ÄIEERE EACKI{AREN

AND GEMI'E5E U FRUECTITE M ESSIG.ZUBER

I(ARTOFFELilEHL -GRIESS -FLOCK UShI 6EFR

KARTOFFEL OH ESSIG ZUB N GEGART GEFR

KARTOFFELI.IEHL -GRIESS USN NICHT 6EFR

AND KARTOFFELN OH ESSIG ZUBER N GEFR

GEI'IUESEHISCHG OH ESSIG ZUBER N GEFROR

AND FRUECHTE OHNE ALKOHOL OHNE ZIJCKER

ANDERE HEFEN NICHT LEEENO

TO]'TATEN-KETCHUP U AND TO]'IATENSOSSEN

AND ZUBEREITG HERST.V }'IUERZSOSSEN US}{

ZUBEREITG Z HERST V SUPPEN ERUEHE USN

ZUSAI'fr"IGES HOMOGENI SIERT LEBI4ITTELZUB

GLIJCOSE- II{D HALTOSEOEXTRINSIRUP

s 285 080v 287 190

s 285 080v 287 190

s 287 130v 247 770

s 011 690v 247 LLo

s 287 110v 297 770

s

s

s

287 tto
287 170

247 t?o
247 r70

v 287 110s 287 120v 287 170

s 287 110v z8? t20v 287 L70

v 287 110s 287 170

s 296 160v 296 770

s 298 130v 296 1180

s 282 130

287
287

10
70

287 tto

s

s,v
v

s

v
s

v
s

s

287 110
2ß? LzO
287 L60ß7 170

287 1l0
.287 150
2€6 r10

298 110n6 L27
296 195
396 1180

244 t00
28{ 510

284 100
2811 580

28{ r00
28n 580

s

s

s 284 100v 284 580

s 286 070v 236 077

296 074
296 07?

296 074
238 077

s 296 0711v 298 077

s 296 074v 236 077

s 286 020v 296 480

v 286 010s 286 020

s 293 070v 297 080

s 286 099v 296 170

v 286 099s 296 41t0

560



ANHAhIG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTMESSIG ZIJGEORDNETEN BZI^I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH ].IA-NR -
KURZBEZEICHNIJNG ( I.IA )

ANHAiIG 3

hIAREN-NR,

2106 90 550

2106 90 912 SUESSHARE GRI,INOL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF

2106 90 919 AND LEBENT'IITTELZUB MILCHF <1,56HT USl,l

2106 90 990 AND LEBENSHITTEL2UBEREITUNCEN AI.IGNI

v 287 130v 287 150v 287 L70s 296 1180

v 200 879v 287 130v 287 150v 287 t?0s 296 480

v 286 080v 293 010s 295 050

s 011 631v 29{l 500

s 011 631v 29{ 500

ZO SIFNR

v 282 180

s 01r 631v 294 500

s 011 631v 2911 500

s 011 531v 294 500

s 011 631v 29{ 500

s 011 631v 294 500

v 286 080v 287 L30v 287 150v 287 L70v 296 007v 296 110v 296 L27s 296 480

2202 90 700

2204 2t 210

2204 2t 230

2205 21 250

2204 2t 290

?204 Zt 3t0

2204 2t 330

2204 21 350

2204 27 390

2205 21 590

2205 21 590

2204 2t 300

2204 29 270

2204 23 230

2204 29 252

2?04 29 255

2204 29 25E

220$ 29 292

2?04 29 294

2204 23 299

2204 29 370

2204 29 330

2205 23 350

2204 29 392

2204 29 399

2204 29 490

AND NICHTALK GETRAENKE OH MILCH UShI L

NEISSNEIN QBA IN BEH <2 L ALK (13/ L

AND HEIN QBA IN BEH < 2 L ALK < 13% L

AND }.IEISSI.IEIN IN BEH <2 L ALK <13 X L

ANO I.IEIN IN BEH <2 L ALKOHOLG (13 % L

NEISSI,|EIN QBA 8EH <2 L ALK >13-15% L

AND HEIN QBA BEH ( 2 L ALK >13-I5X L

AND HEISSI^IEIN BEH <2 L ALK )13-15'T L

AND I.JEIN BEH ( 2 L ALKOHOLG >13-15% L

AND HEIN IN BEH < 2 L ALK > 15-18 % L

ANO !,IEIN IN BEH < 2 L ALK > L8.22 1 L

ÄND !.IEIN IN BEH ( 2 L ALKOHOL >22 % L

].IEISSI.IEIN QBA IN 8EH >2 L ALK <13 % L

AND HEIN QBA IN BEH ) 2 L ALK < 13U L

AND NEISSNEIN ALK (13.I HRST SCHAUI'I}.I L

ANO NEISSI.IEIN ALK<13t( HST I,IEINESSIG L

AND NEISSI.IEIN IN BEH > 2 L ALK <13% L

VERSCHNITTROTI,,IEIN BEH >2 L ALK <13'/ L

ANO I"IEIN ALK < 131 HERST I.IEINESSIG L

AND I.IEIN IN BEH ) 2 L ALKOHOLG <I3% L

NEISST,{EIN Q8A IN BEH )21 ALK)13-15'r L

AND HEIN QBA IN BEH )2 L ALK>13-15T L

AND I.IEISSI.IEIN IN BEH >21 ALK>13-15% L

VERSCHNITTROTI.I BEH >2 L ALK )13-15'( L

ANO I.IEIN BEH )2 L ALKOHOLG )13-151 L

AND }IEIN IN BEH )21 ALXOHOL )15-18X L

s 011 63rv 29{ 500

v 011 631v 29{ 500s 294 7r0

s 011 531v 29{ 500

s 011 631v 294 500

s 011 531v 29,{ 500

s 011 531v 294 500

s 011 631v 29{ 500

s 011 531v 2911 500

s 011 631v 29{ 500

s 011 631v 2911 500

s 011 631v 29{ 500

s 0r1 631v 294 500

s 011 631v 294 500

s 011 631v 2911 500

s 011 631v 294 500

s 011 631v 294 500

s 011 631v 29{ 500

v 011 831
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ANHANG 3

SYSTE]'IATIK DER PROOUKTIO{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUI-RECHNMßEN ( SIO ) I99O

- UEBERSICHT DER SCH}ERPUNKT}'IAESSIG ZI,GEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH ].TA-NR -

ANHANG 3

l.IAREN-NR.

2204 29 490

2204 29 590

2204 29 900

2301 10 000

2302 110 100

2302 110 900

2303 30 000

2308 90 900

2309 90 310

2309 90 330

2309 90 350.

2309 90 390

230s slo {10

2309 90 1130

230,9 50 {80

?309 90 51,0

2309 90 530

23qC a0 s90

2499 90 700

2309 90 8SO

2{01 30 000

2505 10 000

2505 90 000

2508 50 000

2508 70 002

2515 11 000

2515 12 002

2516 11 000

2518 12 100

2516 22 100

2516 90 100

KURZBEZEICHNIf{G (NA)

AND I.IEIN IN.BEH >21 ALKOHOL >18-22% L

HEIN IN BEH > 2 L ALKOHOLGEH > 22 % L

MEHL PELLETS V FLEISCH US],.I If{GENIESSB

RUECKST V AND GETREIDE STAERKE <28GHT

RUECKST V ANO GETREIDE STAERKE >28GHT

TREBER USI,,I AUS BRAUEREIEN BRENNEREIEN

AND PFLANZL STOFFE USN FUTTERZI,,IECKE

FUTTERZUB ST (IO 6HT MILCHERZ <10 GHT

FUTTERZTß ST <10 GHT l,lILCH >IO-50 GHT

FUTTERZUB, ST <IO GHT HILCH )5.0-75 GHT

FU TERZÜB ST (10 GfIT ffiLCI+EfiZ >75 GHT

FUTTERZIJB ST>IO-3OOHT ]-'tIIC}TERZ(IO g,HT

PU'FTERZUD ST»1,0r30GlrT lt|ILC.tt )I0-500tlT

f'UIT.EREI§, s;t) 1,0-306tlr I'ttrLcHERz >508Hr

FUTIERaUB ST >30 SIT MILCHERZ <10 6HT

EUTTERZT'B gT >30 GHT I{ILCH >IO-50 GTTT

FUT:IERZLB ST >30 GHT trtlLCfiEAZ >50 gtlT

FUTIERZIJEER OIi §TAERKE H I.'ILCH€RZEU6N

ANDEfiE F UTTERZUEE RE I T.lJl,l€EN

TABAKABfAELLE

KIESELSAURE SANDE IJI[) QUARZSANOE

ANDERE NATUERLICHE SANDE

ANDALUSIT CYANIT UND SILLIMANIT

SCHA}IOTTE-KOE RNUN6EN

I,IARMOR TRAVERTIN ROH OO GROE BEHAUEN

]'IARI.IOR TRAVERTIN ZERIEILT DICKE (25CI.4

GRANIT ROH ODER GROB BEHAUEN

GRANIT GESAEGT ZERTEILT DICKE ( 25 CM

SANDSTEIN GESAEGT ZERTEILT DICKE(zsCM

PORPHYR USN GESAEGT ZERT DICKE (25 CI"I

Z0 SI(H,lR

v
s

294 500
294 ?t0

s 011 531v 29{ 500

s 011 631v 294 500

v zsl n28s 297 030

v 281 r50s 281 590

v 281 150s 281 590

s 2s3 070v 293 550v 294 090

s

§

s 011 190v 01{ I90
v 297 080s 297 080

v 297 060s 297 080

v 297 060s 297 080

297 060
297 gB0

?37 050
eg7 080

v 014 190v 297 05.0s 297 080

s 011 190v 299 4r0

v 287 060s 297 080

v 2s7 G0s zE7 080

v 297 060s 2E7 080

v 297 0,60s, 2§7 08-0

v 297 0§0s 297 080

v 287 080s 297 080

s 221 1t10u 22L 450

v 227 qtos 221 1t50

v 227 796s 223 072

s 223 072u 223 0?7

Y 22t t29v 221 t30s 221 l4tl
v 221 L29v 221 130s 227 t4t
v 22L L29v 227 L30s 221 1111

v 22L r29v 221 130s 221 141

v 22L t29u 22r r30s 221 141

v 22r t29v 221 130
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ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI$IGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTNAESSIG ZUGEORONETEN BZ',I. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH }IA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTT{G (HA) ZO SIO-NR

2516 90 100 s 221 ltllv 221 745

2516 90 910 PORPHYR BASALT GESAEGT USW DICKE)zsCH S 22I I4LY 22t ?45

2516 90 g9O AND HERKSTEINE GESAEGT USI,,I DICXE>zsCM S 22I I4Iv 22t 745

2517 IO 9OO ANDERE ZERKLEINERTE STEINE V 22T LlOs 221 L21

2517 41 OOO KOERNUNGEN SPLITTER MEHL AUS HARMOR S 221 L23v 221 L29

2517 49 OOO KOERNUNG SPLITTER USI,,I V AND !.IERKSTEIN S 2ZT I23v 221 t29

2518 30 000 DoL0MITSTAHPFMASSE S 222 305Y 223 077

2520 20 900 aNDERER GIPS s 222 353v 222 354v 222 355

ANHANG 3

2521 00 000

2523 90 900

2530 90 002

KALKSTEINE Z HERST V KALK OOER ZEMENT

ANOERER ZEHENT

SCHERBEN BRUCH V KERAM HERGEST I.IAREN

HANGANERZE MANGANGEHALT ) 20 GHT

ANDERE STEINKOHLE

TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOMERIERT

ANO SCH}IEROEL ZU ANDERER VERI.IENDUNG

ERDGAS IN GASFOERMIGEH ZUSTAND HI.IH

AND KOHLENI,.IASSERST GASFOERMIG ZUSTAND

OZOKERIT ]'IONTAN}TACH5 TORFHACHS ROH

BITUMINOESE OD OELHALT SCHIEFER SANDE

NATURBITUI,IEN NATURASPHALT USI,J

BITUI'IIN HISCH GRUNDL NATURASPHALT USI.|

}.IASSERSTOFF I'ß

SALPETERSAEURE NITRIERSAEUREN

SCH]€FELTRIOXID DIARSENTRIOXID

s 221 310v 222 305

s 222 t70v 222 t90

2530 90 OO9 ANOERE MINERALISCHE STOFFE A I^I G N I
s

S

s

s

s

s

s

s

s

223 0t3
2?3 072
223 100
2?$ 750

11{ 900
22r ?53

118
1r8
118
118
118

111
tL2
118

103 200
110 100ttz 020
116 030
205 210
230 035

111 075
112 050
116 045
118 5{0
200 890

200 109
200 110

200 t24
200 L25

200 t23

22t 796
226 090

2602 00 000

2701 19 000

2703 00 000

s 114 100v 221 796

ll0 400ll0 700

515
590
551
EEE
560

077
040
5110

2704 OO 9OO ANDERER KOKS RETORTENKOHLE

2705 OO OOO STEINKOHLENGAS MSSERGAS USI.I

2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNKOHLE USI.I

27t0

27tt

27Ll

27L2

27t4

27L4

27t5

28011

2808

2At7

00

27

23

90

10

90

00

10

00

29

699

000

000

110

000

000

000

000

000

100

205 370
205 590

110 t00
116 020

v 110 100s 116 020Y 205 250

v 116 045s 205 590

v 116 045s 221 796

v I l5 0115s 221 795

v 200 855s 205 5110

s

s

v
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ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUXTIB{SBEREICHE IN IMUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SI0 ) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPU.IKTMESSIG ZUGE0RDNETEN BZ1,,l. VERNACHLAESSIGTEN t,la-NR 6E0RDNET NACH HA-NR -
NAREN.NR.

2811 29 100

2817 00 000

2821 10 000

2822 00 000

2823 00 000

2825 90 900

2830 90 110

2830 90 190

2839 90 900

2841 50 000

28{{.30 1I0

28rl4t 30 510

28{{ 30 530

A85[ O0 @9

290r ä 900

2906 13 000

2906 29 900

3002 10 100

3002 20 000

3002 31 000

3002 39 000

3006 110 000

3101 00 000

3102 50 900

3103 20 000

310{ 10 000

3104 90 000

3105 20 900

3105 90 990

3208 10 900

3208 90 990

KURZBEZEICHNI!,IG ( I,IA )

200 151

ANHATIG 3

ZINKOXID ZINKPEROXID

EISENOXIDE UND -HYDROXIDE

COBALTOXIDE I[\ID -HYDROXIDE

TITANOXIDE

AND ANORGANISCHE BASEN HETALLOXID US!,I

CALCIUI+. ANTI}ION- EISENSULFIDE

ANDERE SULFIDE

ANDERE SILICATE

AND CHRO],IATE DICHROMATE PEROXOCHROMAT

CERI4ETS V AN U2:'5 AEGEREICHERTEH URAN

CERI4ETS WN THOEI.IJI4

AI{DERE VERBINOW§EN. VT}I THORITH

FLIJESSIGE LUTT PNESSLIFT

AND A€YC.L K@ILEM{ASSERSTIIFf I'{GSAETT

AllD ALICYGLISCH ALK0I|OL 1Hfi HSN:OERIV

Al\l0 AROHATISCH ALKOHOL IHRE }ISN-DERIV

a$r:ftrsERA

YACCIßIE FUER DIE HUHAN}EDIZIN

VACCINE GEGEN I.IAUL- I'{D KLAUENSEUCHE

A]IID VACCINE FUER VEIERINAERIIEDIZIN

ZAHNZE]'ENT AND zAHNFUELLSTOFFE USI.I

TIERISCHE OD PFLANZL DUENGEMITTEL USI.I

ANDERES NATRIU]'NITRAT KG N

DEPHOSPHORATIONSSCHLACKEN KG P2IE

CARNALL SYLVINIT NAT KALISALZ K6 I(2O

AND MINER OD CHEM KALIDUENGEH KG K2O

ANDERE NPK-DUENGEHITTEL

AND MINERAL OD CHEI'IISCHE DUENGEI.IITTEL

ANSTRICHFARBEN USI.I POLYESTERGRIJNOLAGE

ANSTRICHFARB USi.I 6RIX{OL NAT POLYHERE

v 200 149s 200 5r0

Z(] SI(H{R

s 200 129

v 200 149s 200 5r0

v 200 1419s 200 510

v 200 1119s 200 5r0

s 200 149v 200 510

s

v 200 151s 200 152v 200 s10

s 233 049v 233 539v 233 720

200 152
200 510

s 200 162v 224 750

s 200 167v 200 510

s 233 049v 233 539v 233 720

s 23S 0{gv a33 539v 233 740

v 105 500s 200 171r.

s 200 203v 200 208

s 200v 200

s 200v 200

v 203 019s 203 023

s 011 290v 200 350v 200 390

v 200 155s 200 310

s

s

v
s

s

v
s

s

223
ZE
223
225

118 555
200 350

200 350
200 390

v 200 510s 200 725

Y 200 723s 200 725v 200 727

203 019
203 021

203 0t9
203 023

203 019
203 023

s 203 027v 203 037

r5 011
15 020

s 200 335v 230 090

s 115 060v 200 151v 200 167
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ANHANG 3

SYSTEI{ATIK DER PRODUKTIff{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}'IERPII{KTMAESSIG ZI'GEORDNETEN BZI4, VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH HA-NR -
hIAREN-NR. KURZBEZEICHNWG (I"IA) ZO SIO-NR

v 200 723

A}IHAiIG 3

990

900

900

002

009

3307 10 000

3307 90 000

3401 11 000

3{01 19 000

3{01 20 100

3402 20 100

3402 20 900

3402 90 109

3402 90 900

3208

32r2

3303

3304

3304

3,4103

3403

3403

3403

31l0ll

3{105

l1

1S

91

oo

90

10

009

100

009

900

100

000

90

90

00

99

99

FAERBE-U AND FARBMITTEL F EINZELVERK

DUFT}.IAESSER ( TOILETTEhIAESSER )

CREMES EHULSIONEN I,IND OELE

ANO ZUBEREITETE SCHOENHEITSMITTEL US].I

ZUBEREITETE RASIERMITTEL

AND ZUB RIECH- KOERPERPFLEGHITTEL USI.I

SEIFE Z KOERPERPFLEGE AUCH MED ZHECKE

ANO SEIFE IN TAFELN RIEGELN USI.I

SEIFENFLOCKEN -KOERNER ODER -PULVER

GRENZFLAECHAKTIV ZUBEREIT F EINZELVKF

ZUB I.TASCH- REINI6MITTEL USI,.I EINZELVKF

GRENZFLAECHAKTIV ZUBEREIT6 ANO Z}.IECKE

AND ZUB I4ASCH- I.IASCHHILFS- REINI6I'IITT

LEOER- PELZFELLBEHANDHITT ERDOELHALT6

SCHHIERMITT ERDOELGEH>7OGHT N CHARAKT

ZUBEREIT Z BEHAND LEDER PELZFELL USN

AND ZUBEREITETE SCHT4IERMITTEL USH

ZUBEREITETE I.IACHSE EINSCHL SIEGELLACK

SCHUHCREHE AEHNL SCHUH-LEOERPFLEG],IITT

v 200 710s 200 729

s 203 071v 203 079

s 203 073v 203 077

v 203 071v 203 073v 203 076s 203 077v 203 079

203 077
203 079

203 035
203 077
203 079

s

s

s

s 203 053v 203 056v 203 077v 203 079v 27A tEO

v 203 058s 203 059v 274 760

v 203 058s 203 059

200 570
203 092

203 061
203 063
203 Q69
203 092
203 09q
203 095

s

v 200 841v 200 843s 200 890

s 200 422v 203 091

s 200 570v 203 092

s

203 06r
203 063
203 069
203 092
203 0s4
203 095

200 a22
203 09r

s

31105 20 OOO MOEBEL- U BOHNERMCHS AEHNL ZUBEREITG

3{05 30 OOO POLIERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGI4ITT

31105 90 1OO I{ETALLPOLIERI,IITTEL

s

s 200 835v 200 859

s 200 268v 203 097

s 203 091v 210 590v 213 230v 265 178v 265 199v 274 t60
203 092
203 093
2t3 230
27q t60

v 200 842v 203 09{s 203 095

s 203 0911v 2r0 590v 295 178v 255 199v 27{ 160

Y 200 842v 203 0911s 203 09sv 213 230

3405 90 9OO AND ZUBEREITIX{GEN DER POSITION 3405
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ANHAi,IG 3ANHATIG 3

SYSTEI'IATIK DER PROOUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI{6EN (SI0) 1990

- IIEBERSICHT DER SCHI€RPU,IKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN ]I|A-NR GE0RDNET NACH ,{a-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (I.IA) ZO SIO-NR

3{05 90 900 v 210 590v 213 230v 265 178v 25s 199

3407 00 000

3503 00 100

3505 10 900

3506 r0 900

3s06 91 000

3506 99 900

360{ 90 000

3703 l0 000

3703 90 100

37q3 90 900

3704 00 100

3801 20 100

3804 00 900

3806 90 000

3807 00 900

3808 90 000

v 200 816v 200 817s 200 819

200
200

825
849

s 200 880v 203 098

s 203 048v 265 120

s 200 a22v 200 82s

s 2s7 1t0v ä7 150

s ?00 107Y AsTW
s e,00 zgsv 2go El
Y 2OOz.ffs 2'q0 ,{78

Y 200 422s 200 823v 200 82sv 203 061

v 200 822s 200 823v 200 824v 203 061

MODELLIER}lASSEN USN

GELATINE t,ND IHRE OERIVATE

ANDERE MODIFIZIERTE STAERKEN

ANO KLEBSTOFFERZ EINZELVERK BEH (I KG

KLEBSTOFF KAUTSCHUKGRUNDLG BEH ( I KG

AND ZU8 LEIHE KLEBSTOFFE BEH < 1 K6

SIGNALRAKETEN U AND PYROTECHN ARTIKEL

PHOTOPAPIERROLLE BREITE )610}It,I N BEL

LIqHTE}IPF PAPIER SILBER OD PLATINSALZ

Al,lD LICIUEiIPF PIIET0PAPLEß USl.l N' BEL

PTTETSPLATIIEN *FILIE BELICHT N' ENThECK

rO!,LOID GRÄPTIIT OELIGE SISPENSTON US$I

A'lp A&LAUCE$I AtlS ZELI-ST0Ff HeRSTELLIING

LEICHTE SCHIü,RE HÄRZ0EL.E s.tlltl,Zl{ARZE

norzTEeRogLE }{0LZKREIISOT USt{

AfrD SC.TIAEDLtrI{6SEEKAEMFI$6SIIITTEI- UShI

s

s

s 203 029v 203 097

s 200 803v 200 805v 200 807

v 200 299s 282 r80

77
t9

200 alt
200 819

s 203 0118v 265 120

s 203 048v 265 r20

200
200

38OA 10 IOO A'RICHTTITT GRISDL SIAERIG 6ETI (56GHT

3809 TO 3OO ZURICHIHITT GRDL STAERKE GEH>55-7O6HT

3809 10 5OO ZURICHTHITT GRDL STAERKE GEH>70-836HT

3809 10 9OO ZURICHTHITT GRtf,'lDL STAERKE GEH )83GHT

s 200 2s9u 200 740

v 290 mov 200 &22v ?00 823v 200 867s ?00 871v 200 875

v zoo 822s 200 823v 200 8211v 203 061

v 200 822s 200 823v 200 82{v 203 061

!}809

3AL2

3812

3812

3823

3423

3823

99

20

30

30

t0

50

60

000

000

200

800

000

110

190

ANDERE ZURICHTEMITTEL ZUBEREITET

NEICHMACHER F KAUTSCHUK USI,.I ZUSAI,h,IGES

ZUBEREITETE ANTIOXIDATI ONS}TITTEL

STABILISATOR USH F KAUTSCHUK KUNSTST

BINDEMITTEL F GIESSEREIFORH OD -KERNE

SORBIT MESSR LOES GEH D-MANNIT <zGHT

SORBIT MESSR LOES GEH D-}TANNIT >26HT

S

s 200 425
200 890

s 200 826v 200 890

v 200 299s 200 890

v 200 299s 200 890

s 200 82sv 200 849
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ANHANG 3

SYSTEI,IATIK oER PRoDUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNI,.I6EN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI"IERPI'NKTHAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GEORDNET NACH M-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (NA) ZO SIFNR

ANHAIIG 3

3823 50 910

3823 60 990

3823 90 850

3823 90 980

AND SORBIT GEHALT D-I,TANNIT < 2 GHT

AND SORBIT GEHALT D-MANNIT ) 2 GHT

FLUESSIGE POLYCHLORDIPHENYLE USI.I

AND ERZEIJGN ZUBEREITG CHEHISCH INDUST

ABFAELLE USI,I AND AODITPOLYMERISATERZG

ROHRE USI.I N BIEGSAM AND POLYMERISAT

ROHRE U SCHLAUECHE A AND KI'NSTSTOFFEN

AND ROHR USI,,I AUS AND KUNSTSTOFFEN US}.I

VINYLCHLORIOPOLYMERBODEN/MNOBE LAG ]'I2

EPOXIDHARZKLEEEEAND BREITE < 20 CH

KLEBEBAND KONDENSATPOLYMERI SATERZEUGN

KLEBEBANO ANO AODITPOLYMERISATERZEUGN

KLEBEBANO AND KUNSTSTOFF BREITE <2OCH

EPOXIDHARZTAFELN UShI SELBSTKLEBEND

TAFELN US}.I KONOENSPOLYI'IERERZ SELBSTKL

TAFEL USR ADDITPOLYMERISATERZ SELBSTK

TAFELN US[,.I AND KTJNSTSTOFF SELBSTKLEB

ETHYLENTAFEL -PLATTE US]..I DICKE >0,II',IH

PROPYLENTAFEL -PLATTE USI.I DICKE>0, II'I]"I

STYROLTAFELN -PLATTEN -FOLIEN USI"I

VC-TAFEL BIEGSAI'I N NEICHGEHACHT D<1]{T4

VC-TAFEL BIEGSA]',I NEICHGEI'ßCHT D (lMH

POLYI,IETHYL-HETHACRYLAT-TAFELN USl"I

TAFELN PLATTEN USI.I AND ACRYLPOLY}IERE

POLYCARBONAT-TAFELN -PLATTEN USI.I

POLYETHYLENTEREPHTHALAT-TAFELN US}.I

TAFEL PLATTE US],,I IJNGESAETT POLYESTER

TAFEL PLATTE FOLIE USI.I ANO POLYESTER

PLATTEN TAFELN USI.I AND CELLULOSEDERIV

s

s

s

s

s 2r0 1r0v 210 130v 210 170

s 210 110v 2r0 r30

s 210 110v 210 130

s 210 110v 210 521

v 210 110s 210 130

v 210 110s 2r0 130

200 299
200 890

200 299
200 890

200 299
200 890

3915

39 17

20r 7

3917

3918

3919

3919

90

23

29

32

10

10

10

190

190

990

990

900

350

390

s 200 1151v 200 4159v 210 170

v 200 432s 210 190

118 555
200 191
200 299
200 azs
200 81ll
200 890
224 750

s 210 130v 210 170

s 210 110v 210 130v 2t0 170v 210 181

s 210 3r0v 2r0 590

s 2r0 310v 2r0 590

s 210 150v 210 310

s 2r0 r30v 210 170

v 210 110v 210 130s 210 170v 210 181

s 210 110v 210 130v 210 170

v 200 451s 210 110

3919 10 590

3919 10 900

3919 90 350

3919 90 390

3919

3919

3920

3920

3920

3920

3920

3920

3920

3S20

3920

3920

3320

3920

90

90

10

20

30

42

42

51

59

6l

E2

63

69

73

500

900

900

900

000

110

910

000

000

000

000

000

000

000

v 200 ll51s 210 110

s 2r0 1r0v 210 130

s 210 110v 210 521

s 210 110v 2r0 130

s 210 110v 210 130

s 210 110v 210 130

s 210 110v 210 130

v 210 r10s 210 130

567
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I.IAREI+-NR. KURZBEZEICHNUNG ( HA ) ZO SIIFNR

ANHAiIG 3

3920

3920

3920

3920

3920

92

91t

99

99

99

000

000

110

190

500

POLYAMID-TAFELN -PLATTEN -FOLIEN USI.I

PHENOLHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE US}.I

EPOXIDHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USI"I

TAFELN US}.I ANO KONOENSPOLYHERISATERZG

TAFELN US].I AOOITPOLYMERISATIO{ERZEISN

ZELLKUNSTST-TAFEL USI,I REGEN CELLULOSE

ZELLKST-TAFEL -PLATTE USI,.I EPOXIDHARZ

POLYESTER-FOLIEN -PLATTEN GEHELLT

AND P0LYESTER-TAFELN -PLATTEN USI^I

AND EPOXIDHARZ-TAFELN -FLATTEN USH

AND PHENOLIIARZ-TAFELi,I -PLATTEN US[.l

TAFEL USt4 ANo K0I|9EN§ATP0LYIGRISATERZ

N{P TAFEL UShI AODITIB{SFOLYTIERISATERZ

KUNSTST-BA08M|S{E -DU§CHE -IIASCHSECK

AND KUI{STSTI.IARE SANITAER HYGIEN ZlllECK

TAECKE BEUTEL U§.I{ AU§ AND KIX{STSTOFF

SPULEN USI"I PHOTO/KII,IE}TATOGRAPH FIL}f

AND SPULE SBINDEL ustl AUS KIJNSTSToFF

ANO KTINSTST-TRANSPORT VERPACKIf,{GSMITT

GESCHIRR USI,.I AUS KIT{STSTOFFEN

SCHI.IAEMHE AUS REGENERIERTER CELLULOSE

AND HAUSHALTARTIKEL USN AND KIf,{STST

KST-SAMMELBEHAELTER US],.I FASSVERM>3OOL

KUNSTSTOFF-FENSTERLADEN -JALOUSIE US1,{

(I$ISTSTOFF-TUER -FENSTERBESCHLAG USI.I

AND KIT{STSTOFF-BAUBESCHLAEGE USI.I

BUERO SCHULARTIKEL AUS KII{STSTOFFEN

s 210 110v 210 130

s

s

210 130
210 150

210 130
2t0 t?0

v 210 110s 210 130v 210 170

3921

3S21

3S21

3921

3921

99?1

3921

3921

1S

19

90

90

90

90

90

90

000

100

110

r90

200

309

sq0

800

000

000

go.g

100

900

900

000

110

900

v 200 1151s 210 181

s 2r0 130Y 210 t?0
v 210 110s 210 130

v 200 432v 210 110s 210 130v 210 170

2l
zt
2l

s 210 110v 210 130

s 2r0 130v 210 170

v 210s 210

s

130
t50

1r0
130
170

v

s

0
0
0

200 qgz
210 110
210 130
210 5:t

3921 90 SOO AND TAFELN PLATTEN U§}+ AND KW§TSTOFF v 200 1t51v 200 {53v 200 1159s 2t0 110v a0 130

s 210 527v 210 590

v 210 3§)0v 2t0 52{s 210 527

52r
590

5.27
590

390
524
s27
590

390
550

ß?2 1,0

3922 90

3523 2S

3923 40

3923 40

3923 90

392{ 10

3S24 90

3924 90

s 210 550v 210 5S0

v 210 32ts 2r0 390

v 210 330s 256 182

s 210 310v 210 550v 210 590

v 210 521s 210 550v 210 590

2t0
210

203
2t0
2to

3925

3925

3925

3925

3925

10 000

30 000

90 100

90 900

t0 000

s 210v 210

s 210v 210

v 210v 210v 210s 210

s

s

s

s

2t
2t
210 185
210 390

390
590

088
390
540

568
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SYSTEI.TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]"IERPUNKTI.TAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN hIA-NR GEORDNET NACH M-NR -
l.laREN-NR, KURZBEZEICHNTTE (l'lA) ZO SIo-NR

3926 30 OOO KUNSTSTOFF-MOEBELBESCHLAEGE USI.I

3926 90 990 AND I,IAREN AUS KUNSTSTOFFEN UShI

v 210 330v 256 110s 256 r82

{002 99 900

4005 r0 000

4005 91 000

400s 99 000

4008 21 900

4011 99 009

4013 90 300

{016. 95 000

4016 93 900

4017 00 110

4017 00 990

11101 10 100

11101 l0 900

11101 21 000

4101 22 000

4101 29 000

4101 30 100

4101 30 900

4101 110 000

4102 10 100

4102 10 900

11102 21 000

4102 29 000

11103 10 100

11103 10 900

4103 20 000

v 213 190s 213 219v 2r3 258v 2L3 290

s 213 219Y 2L3 25r

21C 185
210 310

v 034 732s 291 200

(

2L0 325
210 390
210 5r5
210 590

200 q78
200 490

190
219
290

s

v 213Y 2L3s 213

v 213 140s 213 150v 213 150v 213 180

v 2t3v 2L3s 213

219
242
290

219
248
290

213
2t3
2t3

03il 792
29r 200

034 732
291 200

034 732
297 200

034 792
23t 200

ANDERER SYITHETI SCHER KAUTSCHUK

KAUTSCHUK RUSS/SILICI UHDIOXIDZUSATZ

KAUTSCHUKMISCHG PLATTE BLATT STREIFEN

ANDERE KAUTSCHUKHISCHUNGEN

AND VOLLKAUTSCHUK-PLATTE -BLATT USI,.I

ANDERE LUFTREIFEN NEU ST

ANOERE LUFTSCHLAEUCHE ST

AND AUFBLASBARE I.IEICHKAUTSCHUK}"IAREN

ANDE RE ].IE ICHKAUTSCHUKHAREN

HARTKAUTSCHUK IN I'ßSSEN PLATTEN USI,.I

ANDERE HARTKAUTSCHUK}'lAREN

RINDHAUT FRISCTI USI.I STUECKGEH<8KG US}.I

RINDHAUT AND KONSER STUECKGE}I<8KG US!,I

RINDHAUT IGLBFELL 6ANZ FRISCH USI,.I

RIND KALBCßOUP$'I US].| FRISCH NASS GES

AND RINDHAUT US].I FRISCH NASS GESALZEN

RINDHAUT KALBFELL GETROCK TROCKGESALZ

RINDHAUT KALBFELL ANO Kü'ISERVIERT

HAUT FELL V PFERD At{D EINHUFER ROH ST

SCHAFLAI'TMFELLROHNICHTENTHAART ST

SCHAFFELL ROH NICHTENTHAART ST

SCHAF/LAHHFELL ROTi ENTHAART GEPICK ST

SCHAFFELL ROH ENTHAART AND KONSERV ST

ZIEGEN/ZICKELFELL ROH FRISCH USI"I ST

ZIEGEN/ZICKELFELL ROH AND KONSERV ST

KRIECHTIERHAUT ROH FRISCH GESALZ UShI

v 213 190s 213 290

v 051 055s 200 490v 213 190v 213 290

4006 90 OOO ANO FORHEN U I.IARE NICHTVULK KAUTSCHUK

s 213 160v 213 180

s

v 213 310s 213 390

s 213 3r0v 213 3S0

v 03{ 792s 291 200

v 034s 291
792
200

v 034 792s 291 200

v 034 792s 291 200

s

s

s

v
s

v 034 732s 291 200

v 0311 792s 291 200

v 03{ 792s 291 200

03ll
29rs

s

?92
200

03s 732
291 200

034 792

569
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SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPIJNKTHAESSIG ZI'GEORDNETEN BZ}I, VERNACHLAESSIGTEN !.IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
NAREN-NR. KURZBEZEICHNUIß (l.lA) ZO,SIFNR

4103 20 000 s 291 200

ANHA}IG 3

4103 90 000

1110{ t0 950

41011 l0 s99

{10{ !t9 900

.4105 20 004

i1ll05 ,20 009

{106 20 009

41107 r0 900

4107 23 .900

4107 90 900

{lo8 00 ,r00

{r08 00 000

4109 00 000

4201 00 000

4202 11 100

11202 11 900

u02 t2 Lto

4202 L2 r90

4202 12 910

4202 t2 390

4202 t9 100

4202 19 9r0

11202 19 930

HAUT FELL V AND TIER ROH FRISCH USH

BOXCALF AND BEARBEITET W

AND RIND/KALBLEDER AND BEARBEITET I'I2

v 03q 732s 291 200

s 270 110v 270 tSL

41011 31 T9O AND RINO/KALBVOLLEDER

4I104 31 309 AND RIND/KALBNARBENSPALTLEDER

lIIOlI 31 9OO VOLLEDER NARBENSPALT V ROSS UShI

11104 39 109 ANO RINO/KALBLEDER AND ZHECKE

W

IQ

}Q

v 270 151v 270 155s 270 157v 270 159

s 270 110v 270 L54v 270 L57v 270 159v 270 t76
s 270 151v 270 r57v 270 159

s 270 110Y 270 tSSv 270 159

s 270 151v 270 157v 270 159

s 270 110v 270 154v 270 L57v 270 1S9

270 r59
270 7t0
270 750

270 159
270 7t0
270 750

270 159
270 7L0
270 750

27t 142
27t St3

s 271 148v 277 t52
s 271 516v 271 558

{8
52

v 271 513s 271 518v 271 558

ANO ROSSLEOER ,LEDER V AND EINH,UFER M2

SCHAF/IiA!${SCHUHLEEER ZtGERICHIET W

AIID §CHAF/LIIT'II.EDER PERGAI'ENTITEDER TI2

AND ZIEGE/ZICKELLEOER PEROAIfNTI,ED l"tz

AMERES SCHHEXIIELEDEft }42

ANOERES KRIECHTIERLf DER

:ANDEf,ES LEDER V ANDEREN TIEREN }A

SAEIIISCHLE0ER v SCHAFEN U LAEIhERN

§AEHISCHLEDER V ANDENEN TIEREN

LACKLEOE.R FOLIENKASCH }ETALLIS .LEO MZ

SATTLER}IAREN FUER TIERE KG

DOKU]'IENTENKOFFER USI.I AUS LEDER USX ST

REISE- HANDKOFFER UShI AUS LEOER ST

D0KUI,IENTENKOFFER USl.l KII.ISTSTF0LIE ST

REISE- HANDKOFFER USI,.I KUNSTSTFOLIE ST

DOKUMENTKOFFER US!.I VULKANFIBER USI.I ST

REISE/HANOKOFFER USI.I VULKFIBER US}I ST

REISE/HANDKOFFER USI.I AUS ALUMINIUI,I ST

DOKUI'ENTENKOFFER USI"I AUS AND STOFF ST

REISE/HANDKOFFER USI.I AUS AND STOFF ST

v :70 I10s '270 130

's

s

s

S

s

s

s

s

v 270 155v 270 15,7s 270 i59
v 270 155v z70 dt7's 270 r59

279
270

15r
r59

270 .151
270 tEg

270 lEl
270 t54
Z7o ,Lgs

s 271 516v 271 558

v 271 513s 271 518v 27r 558

s 258 668v 256 821

s 271 516v 271 558

v 261 376

271
277

570
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH!,|ERPII{KTi,IAESSI6 ZUGE0RDNETEN BZl.,l, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GE0RDNET NACH ].{A-NR -
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XAREN-NR,

11202 19 990

s202 2L 000

4202 29 000.

4202 31 000

4202 32 100

4202 32 900

11202 39 000

420? 92 LLo

4202 32 910

4202 32 990

4202 99 900

4203 30 000

4203 40 000

{204 00 900

{301 90 000

{304 00 000

41101 10 000

4403 10 990

440? 20 002

{,{03 20 009

4{04 10 002

440q l0 009

{{011 20 000

4407 23 300

{{07 92 300

4{07 99 3r0

1l{07 99 392

4407 99 399

ll{08 10 910

KURZBEZEICHNLNG ( I.IA )

HANDTASCHEN AUSSENSEITE LEDER US],'I ST

ANDERE HANDTASCHEN AUS AND STOFFEN ST

TASCHENARTIKEL USI,.I AUSSENSEITE LEDER

TASCHENARTIKEL USI^I AUSSENS KSTFOLIEN

TASCHENARTIKEL USI"I AUSSENS SPIIINSTOFF

TASCHENARTIKEL USI,.I AUS AND STOFFEN

REISETASCHE US},I AUSSENS KUNSTSTFOLIEN

REISETASCHEN US}I AUSSENS SPINNSTOFFE

AND BEHAELTNIS AUSSENSEITE SPINNSTOFF

ANO BEHAELTNISSE AUS AND STOFFEN

LEDERGUERTEL -KOPPEL -SCHULTERRIEI'IEN

ANOERES BEKLEIDUN6SZUBEHOER AUS LEDER

AND MREN ZU TECHN ZI,IECKE AUS LEDER

TEILE VON PELZFELLEN ROH

KUENSTLICHES PELZI..IERK U l"IAREN DARAUS

BRENN}IOLZ IN FORH V RIJNDLINGEN USH I.B

LAUEROHHOLZ AUCH ENTRINOET II,IPRAEG I'I!I

NAOELHOLZ Z SAECEN MESSERN SCHAEL I'EI

AND NADELR0HHoLZ I'E|

NADELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE

AND NADELHOLZ GROB ZI'GERICHTET USI.I

LAUEHOLZ CROB ZIJGERICHTET USI.I

BABOEN USI.I LAENGSGES GEHOBELT >6I'4 IiE}

BUCHENHOLZ LAENGSGES GEHOBELT )61114 }I!}

RIO-PALISANDER USI,.I LAENGSGES GEHOB I€

AND TROP HOLZ LAENGSGES GE}IOBELT }B

LAUEHOLZ LAEN6S6ES GEHOBELT >61'II.I I'B

NADELHoLZBRETT HST BLEISTIFT USN(6I{M

ZO SIFNR

v 271 513s 271 518v 27r 5s8

v 271 L48s 27r L5?

s

v 261 6110s 271 558

v 252 050v 27r 516s 271 558

252 050
27L t{g
271 L52

v 252 050v 271 516s 271 558

v 252 050v 256 813s 271 558

271 5L3
271 558

s 271 513v 271 558

s 271 513v 271 558

s

s

s

s

s 034 1197v 037 900v 071 090

051 034
260 003
260 004

210 550
27t 5t3
271 558

27r LSS
27L t52

v 27t tzts 27t t29

277
271

145
t52

s 274 381v 276 590

s 051 031v 051 034

s 260 0113v 260 0{9

s

v 051 03rs 051 034v 260 003v 260 00ll

v 05r 031v 051 0311s 260 0011

051 031
051 0311
260 004

051 031
051 0311
260 004

s

v
s

s 260 009v 261 2t7

s 280 009v 26t 2L7

s 260 009v 267 2L7

s 250 009v zBt 2t7
s
v

260
261

009
217

v 260 006s 261 {13

57 1
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SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN ( SIO ) 1990

- UEEERSICHT DER SCTI}GRPI$IXTI,IAESSIG ZUGEORONETEN BZ}I. VERNACHLAESSIGIEN ].IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNTI,IG (1''lA) ZO SI(H'IR
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4,1108

41108

1l{09

4409

4412

41115

s4L7

4418

41118

990

910

900

990

000

t02

900

000

000

4{19,,00 100

41l18rOO,90o

4426.sö:::1t0.

442ö,,90, r90r'

4lt2€'90,910

{{BO 90'9S0;'

4{21 90,990i

s 260 009v 2Bt 2r7v 261 459

s 260 009v 261 459

10

90

10

20

91

10

00

10

90

NADELHOLZFURNIERBLATT US["I DICK>I}T'I IGI

AND HOLZBRETT HST BLEISTIFT UShI <6I,IH

AND NADELHOLZ PROFILIERT US],I BEARBEIT

AND HOLZ PROFILIERT US],.I BEARBEITET

AND SPERRHOLZ SPANPL ENTH NADELH }T3

KISTEN US}I AUS FURNIER- SPERRHOLZ

STIEL 6RIFF RUNDSTAB USN AUS HOLZ

FENSTER FENSTERTUEREN USN AUS HOLZ ST

AND BAUTISCHLERARBEITEN USH AUS HOLZ

TR0p,HOLZTiSet**aa r2g5: iNla 2 R^P, 44

MR€.A AND HOLz VER}GND'BEI TISCH USH

TROPHOLZINTAßSIE USI.I ZUS ANI.I-2 KAP. 44

A}Ti::HOII?I H EI}'ILESEÄNBEIT' ( INTAR§iEN }

TR0pror2.riuEr\rÄlj§3TaTT' zus' aNH2'' KAP. 41r

a!'Io,r H gt zfia*8i,il,{t*Etsaus§TATT'A aNg He.z

ANOERE l.lAREN AUS'}IOI.Z "

v 280 006s 260 070

v 280 005s 261 413

s 261 376v 2G1 454

v 2G1 413s 261 {117v 261 453

v 260 110v 261 090s 261 211Y 267 2t3v 261 ztsv 261 219

s zEl 437v 261 455'

s zEI 1137v 261 {15€',

v . 26ü"rrÖr,s 26I :1t58

v' 260.110
s r 28i,4561

s 260 110v 260 170

s 261 211Y 26L 2t2

s 261 640v 2?s L23

v 210 590v 2Br 633s 261 640

264 541
264 544
264 549

s 281 i37G I

v 26,1 113.1.v 28.t 459'

s zat 37Ev 26,1 {l3l .v' 26i 459,

25Er 181
261'254
2St 2s5
2At 259.
2El, 3{0'
2tr1. 415
26t,.417
26r {35
261 {59

460r l0 100

460r.20 9oo

4601 91 900

4601 S9 900

11802 20 000

11802 51 god

11802 52 006

cEft-ECHT USt{ NICHTVERSP0'ru' prLZ SrOfr

AND I.TATTE STROH],TATTE GITTERGEFLECHT

AND I.IAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF

ANDERE FLECHTI.IAREN

ROHPAPIER USI.I F LICHTEIPF IJSI^I PAPIER

AND PAPIER USI,.I OH FASERGEH 6E1.I<4OGII.I2

PAPIER OH FASERGEH I ROLLE 4IO-150G/I'12

v

v
v

S

v 210 590v 261 833s 261 840

s 210 590v 261 833v 261 640

v '26{ 5{4s 264 5119v 2611 55S

s

S
v

265 532
2611 535
26{ 5111
26$ 544

2611 532
2Brt 534

s 2611 532v 2511 534v 2611 51llv 2641 54,0v 264 5119

PAPIER OH FASERGEH I BOGEN 40-1506/1,1211802 52 008

572
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SYSTEMATIK DER PRODUKTIO}TSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) I99O

- UEEERSICHT DER SCH},IERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH, VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH hIA-NR -
].IAREIH{R. KURZBEZEICHNUNG (1,,IA ) ZO SIIFNR

4802 53 906 PAPIER OH FASERGEH IN ROLLE >T5OG/i'12 v 2641 534Y ?AS 544s 264 5{9v 28{ 555

4802 53 908 PAPIER OTI FASERCEH IN BOGEN >150G/T42

s

s

26{ 53{
265 54t
26{ 5114
264 5{9
264 555

s 26{ 532v 2611 5{1v 264 5{qv 26{ 549

265 532
264 545
2S{ 5q9

4802 60 106 PAPIER IN ROLLE <72G/JI2 FASERG>sOGHT

4802 60 108 PAPIER IN BOGEN (72GlM2 FASERG>sOGHT

4802 50 906 AND PAPIER USH IN ROLLE FASERG)1O6HT

4802 60 908 AND PAPIER USI"I IN BOGEN FASERG>IOGHT

{803 00 312

4803 00 319

4803 00 392

1t803 00 399

4804 19 900

4805 21 000

,{805 22 909

4805 23 009

11805 29 900

{80s 50 000

{805 60 302

{805 60 309

{805 60 900

4805 70 110

4805 70 190

4805 70 900

{805 80 900

4807 10 000

{807 9t 000

11807 99 900

4810 11 902

s 2611 532v 254 5{41v 284 549v 264 551

s 264v 2611v 264v 26{v 264

532
5111
54ll
549
551

v 264 535v 28{ 544s 26,{ 5ll9

s 264 537v 284 5q7

s 264 539v 264 547

s 264 536v 26{ 544v 264 5{9

v 2s4 549s 254 551

v 2641 535s 26{ 536

v 254 535s 264 536

TOILETTENPAPIER GEKREPPT LAGE <256/}42

ANO PAPIER GEKREPPT GE],.I LAGE <25G/}42

TOILETTENPAPIER GEKREPPT LA6E )256/H2

ANO PAPIER GEKREPPT GEI.I LAGE >25G/142

AND KRAFTLINER GEBLEICHT LAUBHOLZ

MEHRLAGIG PAPIER JEDE LAGE GEBLEICHT

HEHRLAGIG PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE

l'TEHRLAGIG PAPIER I'IEHR 6EBL AUSSENLAGE

ANDERE I,EHRLAGIGE PAPIERE IJND PAPPEN

FILZPAPIER UND FILZPAPPE

TESTLINER F NELLPAPPE GEI.I <150G/}2

AND PAPIER F ]€LLPAPPE GEI.I (IsOG/I'Iz

AND PAPIERE U PAPPEN GENICHT (150G/M2

TESTLINER F T.IELLPAPPE GEI.I 150-225G/]'E

AND PAPIER F HELLPAPPE GENI5O-225G/I'2

AND PAPIER .PAPPE GENICHT I5O-225G/}42

AND PAPIERE U PAPPEN GEI,.IICHT >2254/}42

PAPIER USI^I BITUHEN TEER USN ZUSGEKLEB

STROHPAPIER USN ZUSGEKLEBT AND PAPIER

AND PAPIER PAPPE ZUSAI'I]'ENGEKLEBT US].I

PAPIER GESTR ROLLE OH FASERG <150G/}I2

s 2B,q 537v 264 547

s 2611 539Y 265 547

s

S

s

v
s

264 536
26{ 549
26{ 551

2611 535
264 551

264 5119
264 551

2611 536
26{ 5{9
264 551

s

S

26{ 535
264 544
264 5{9

264 535
264 536

v 284 535s 264 536

s
264 535
2611 551
26{ 555

v 2B1l 5119s 265 120

s 264 535v 28{ 5{9

v 264 549s 265 120

Y 264 5,32
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ANHANG 3

SYSTET.IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNINIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH]€RPIJNKTI,IAESSIG ZUGEORONETEN BZ1,.I. VERNACHLAESSIGTEN l.lA-NR GEORONET NACH M-NR -
HAREN-NR.. KURZBEZEICHNI,ING (M} ZO SIFNR

4810 11 902

{810 11 904

4810 12 000

4810 29 109

4810 29 900

4810 32 100

4810 32 900

4810 39 000

11810 91 100

4810 91 300

4810 91 g0o

4810 99 1oO

4gro'99 s00

{brr ar ooo

eErr 3ä o'oo

,(irr go soo

s 264 571

48111 30 000

4814'$o goo

4818 90 Oob

seig 3o ooo

4818 50 OO0

{8r8 90 rloo

11819 20 100

4819 20 900

4819 30 002

{819 30 004

11819 40 000

4819 50 009

UC TE US* ST}{AUSEI'TE FLECHTST ROLLEN

AIo PAPIERTAPETEN BWTGLASPAPIER

AND PRAEPARIERT PAPIER ZIJGESC}INITTEN

irscnruecxen sERvTETTEN aus pApIER

BEKLEIDu,IG -ZIßEHOER AUS PAFIER USl^l

ruieru aus paplERHALBSToFF papIER usr.r

FALTSCHACHTEL USI.I PAPIER GE1,.I <6OOG/1"I2

FALTSCHACHTEL US].I PAPIER 6EH >6OOG/I'P

PAPIERSACK USI.I BREIT>{OCM LAEISE>3sCM

PAPIERSACK USH BREIT>4OCH LAENGE(35CH

AND PAPIERSAECKE -BEUTEL -TUETEN USI,.I

AND VERPACKMITTEL A PAPIER PAPPE USH

v 261 540s 285 111

s 285 1.11v zgg 115

s 285 1111v 26s 14{

s 285 141v 265 1114

s 255 r{1v 265 14{

265 L7A
265 181

ANHA}G 3

paprER 6EsrR BoGEN oH rlsEne <tsod/rz

PAPIER GESTRICH OH FASERGEH >150G/I,I2

ANO PAPIER GESTR ROLLE FASERG >IOGHT

PAPIER GESTRICH IN BOGEN FASERG>1OGHT

KRAFTPAP I,IASSGEB KAOLINGESTR )1506/]'12

KRAFTPAP MASSGEB FASERG)gsGHDIsOG/II2

ANO KRAFTPAPIER -PAPPE GESTRICHEN USH

MULTIPLEX GESTRICH JED LAGE GEBLEICHT

MULTIPLEX GESTRICH EINE 6EBL AUSSENLG

AND I4ULTIPLEX BE§TRICHEN

AND PAPIER USH GEBLEICHT KAOLIIIGESTR

ATdENL PIPiEN! U'Iö PÄFFEN BEÄRBEITET

irFrin rsreestntcH GEsuErcxr >rsos/rtrz

aßlD. pAPTER Rr.h{stsT#F6ESf R1&rEir r}Sr^l

ZELLS:TOFFl;tIiTIE ZEI-TSTOPFASERVI-I€ SE

v 264 532s 264 571

s 26{ 551v 284 571

v 264 532v 269 551s 264 571

s 2611 551v 264 577

s 264 551v 2611 571

v 2611 532v 2611 551s 264 571

s 55
57

284
284

s 264 551v 264 571

s 26q 551v 26,11 571

s 2641 551v 264 571

s 264 551v 294 5?r

s zbc ssrv 26s S7t
s 2,r0, 181v 264 577

s zr0 181v 294 571

v 203 ollSv 28!t 532s at4's7lv 265 120v 265, 150

s
v

s

s

s 26s r52v 265 178v 265 199

v
s

s

?03 085
203 088

zss rsz
265 199

iBs Lsz
26s 178

265 183
265 187

265 183
265 r87

v
s

s
v

265 185
265 r91
265 199

265 131
265 tA7

4820 10 300

4A22 90 002

11822 90 009

BRIEFPAPIER- NOTIZBLOCK I.IERKBUCH USH

ZYL PAPIERHUELSE NICKELN FLAECHIG I'IAT

AND PAPIERROLLE- SPULE -SPINDEL USl.{

s 265 1S5v 265 178

s 285 155
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ANHATIG 3

SYSTEI,IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJIIGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHhIERPI'NKTHAESSIG ZI'GEORDNETEN BZ!.I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH hIA-NR -

ANHANG 3

l.IAREN-NR.

4t22 90 009

{823 51 900

{823 70 900

{823 90 790

KURZBEZEICHNUNG (t,IA)

AND PAPIER BEDRI,CKT PRESS-PRAEGHUSTER

FI)RI'ßEPRESST I,IARE AUS PAPIERHALBSTOFF

ANO PAPIER F BESTIHMT ZI.IECK ZIJGESCHN

ANO I.IAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER

BTICH BROSCHUERE IN LOSEN BOGEN BLAETT

BUCH BROSCHUERE US}.I I AUSLAND VERLE6T

AND BUECHER BROSCHI}EREN US}^I

BILDERALBUil -BUCH USI^I I AUSLAND VERL

AND BILDERALBUM -BUCH ZEICHEN/HALBUCH

BAUPLAENE TECHN ZEICHNTJNGEN USI.I K6

ANDERE KALENOER ALLER ART BEDRUCKT

HEREEDRUCK -SCHRIFT VERKAUFSKATALOO

AND BILDER BILODRUCKE PHOTOGRAPHIEN

ANDERE DRUCKE

SEIDENGARNE FUER EINZELVERKAUF K6

SCHAPPE-BOURRETTSEIDGARN EINZELVKF KG

OSTASIAT SEIDENGEI.I N TAFTBIND >85% KG

ANGORAKANINCHENHAAR N GEKREI.PELT UShI

ALPAKA LAI,TA VIKI'NJAHAARE N 6EKR USI,'I

ZIEGENHAARE NICHT GEKREHP N GEKAEHHT

XANINCHENHAARE USI.I N GEKREHP N 6EKAE

GROBE TIERHAARE N 6EKREI'1P N GEKAEHI'I7

GARN A NOLLE USI^I >85X <125G EINZELVKF

GARN A I"IOLLE USN <85i( <125G EINZELVKF

I.IOLLKAMI,ßGEN FEIN TIERH >85% <zOOG/1'I2

ANDERE ABFAELLE Vü{ BAU}II.IOLLE

VERBANOMULL < 85% ( 1OOG,/M2 GEBLEICHT

s

zo sro-NR

v 265 178

v 26s 178s 265 199

v 265 778s 265 199

4?
78

265
265

{823

4901

4901

4901

1r903

4903

4906

{910

{91 1

{91 I

491 1

5006

5006

5007

909

000

002

009

002

009

000

009

000

800

000

r00

900

390

5102

5102

5102

5102

51 02

5109

5109

51 12

5202

5208

90

10

99

99

00

00

00

00

l0

9r

00

00

20

10

l0

l0

l0

20

10

90

11

99

2L

100

300

500

900

000

900

900

000

000

900

v 203 048v 265 t20v 265 147s 265 178v 268 115

s 268 130v 268 180v 268 410

s 268 r30v 268 180

s 268 130v 268 180v 268 {r0

s 268 130v 268 180

s 268 130v 268 180

v 268 180s 268 410

v 258 111s 268 125

s 268 121v 268 430

v 257 130s 268 180v 268 430

s 268
268

111
1130

s 0311 492v 273 ll0

v 2?4 3t0s 275 325v 2?4 500v 276 590

s 274 310v 274 325Y 274 500v 276 590

v 27q 3t0s 274 325v 274 500v 278 590

s 273 270v 273 292

s 273 270v 273 292

5OO7 20 510 AND SEIOENGEI,i ROH ABGEK USN >85GHT KG

s007 90 100 AND SEIDEGEI,IEB ROH ABGEK USl,,l<856HT KG

s 03{ 1192v 273 tto
s 034 492v 273 110

v 034 {92v 273 ttos 276 110

v 034 791s 273 ll0
s 273 220v 273 270

s 273 220Y 273 270

v 274 3t0s 274 325

s 273 t20v 273 r50

s 2?4 325
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ANHANG 3

SYSIEMATIK DER PRODUKTIIX{SBEREICHE IN INPUT-OU]PUT-RECHNI'{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHi,,IERPI'NKTI'AESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN l.I.A-NR GEORDNET NACH ]{A-NR -
l.IAREN-NR.

5208 21 900

5208 22 Lto

5208 22 910

5208 23 000

5208 29 000

5208 31 000

5208 32 110

5208 32 910

5208 33 000

5208 39 000

5208 4t 000

5208 42 000

§?48 43 000

E?08 4q pg6

5208 51 000

§eg8 52 roo

5?q8 s2 S90

s20Q 53 000

§?49 5s- oo0

s209 7r 000

8209 22 000

5?09 29 000

5?09 31 000

5209 32 000

5209 39 000

5209 41 000

5209 43 000

5209 49 r00

5209 49 900

s209 51 000

5209 52 000

5209 59 000

5210 11 100

5210 21 100

KURZBEZEICHNII.IG (t.lA) zo SI(H{R

Y 274 345

s 274 325v 274 345

Y 274 tto

AtlHAitG 3

BlSEt{ LHBIND r00-130G/1,12 <115CH GEBL

BI.IGEH LEINI,.IDBIND > 1306/1'I2 <115CM GEBL

BAUI,II.IGE}.I 3-{BINO KOEPER/OOPPKOEP GEBL

AND BAUMHOLLGENEBE GEBL >85% <2OO/142

BAUMI"ßEI,.I LEINT.IANDBINO <1OOG/I'I2 GEFAE R

Bl.rGEN Lr.lBINo 100-130G/M2 <1l5Cl'1 GEFAE

BI.IGEI^I LEINNBIND >I3OG/M2 <115CH GEFAE

8}6I,.1 3-4BIND KOEP/DOPPKOE> 13OG/H2 GEF

ANDERES BAUHI,.IOLLGEI.I >I3OG/H2 GEFAERBT

BAUI{,lGEtl l-E ll-'ll$ IND ( r 00c /l'12 B IJ{TGEHEB T

BAUMI,.IGEU LE I N}.IE INO> 1OOG /TI2 B IX{TGEHEET

pt{§E.-I.t 3--1!r'll) xg€PEB/pgPPl(oE > l00G/l!12

BAUIflOILCEI..IEB§ qOO9I}A BUNTOENFqT

BAUIPIGET#8 LEII,ü,FINO<IOOG/I'II BEORUCKT

446üES LEIIIüüIi|P 109-130.G/l'12 EE0RUCKT

DHQLLGEI,I LEIMB Il'10> 130C/H2 QWT§EI'IEBT

BAUIUQEHEBE 3-4BIl{0 KoEPER/D0PP( BEDR

BAIf'TH0LLGEIGEE (r000/t8 BE0EIEKT

FtdcEh LrsrND >8611 >200s/N2 GEB| Frcttr

BldOEtt 3-{BIN0 KßEPER/0gPPl(gE>85'/t 6EBL

BAUMI,,IOLL6E}€BE >A5'A ZOOE/W GEELEICHT

BI.I6EN LEINISIM >A5% ?OOG/W GEFAERBT

B],.lGEl.I 3-4BIND KOEP/DOPPKOEP )85% GEF

BAUMI.I0LLGEI.|EBE >ASX 2008 / j12 GEFAERBT

B],'IGEI"I 11.ß IND >85% ?OOG / IQ, BUNTGEI.IEBT

BlGl.l 3-4BIND K0EP/DK0E>85U 200G/|.42 Bbt

JACQUARDGEI"IEB >85'A ?OOG/W BUNTGENEBT

ANDERES BI.,IGENEBE >85% 2OOG/142 BUNTGEI.I

BhI6E}J LEINI,.IEIND >85X 2006/142 EEDRUCKT

Br,rc],,r 3-1IBIN0 K0EP/DK0E>85r>200G/1,12 BD

BAUI',II.IOLLGE I.IEBE )85X zOOG / },I2 BEORUC KT

BhlGEhl LHB<851 <200G/lA, <165CH RoH jQ

BI.IGEI.I LI.IBIND(851(2OOG/1.I2(1ESCH GEBLEI

s 274 325Y 275 345

s 274 325Y 274 345

s 274 325v 275 345

v 274 32ss 274 355

s 274 325v 27{ 3115

v 274 325s 27{ 345

s 274 325v 27q 345

s 274 325v 274 345

s 275 323v 274 345

s 274 325v 274 3,q5

s 274 325v 274 345

s 274 325Y ?74 ta5
s 27A ?26v 27AW
s ?4 a?5v 274 148
s 27{ 325Y ?74 ?ß
$ zvA 42frv 27s 341

s 27{ 32§v 27{ 34§

s 27A 325v 2?4 345

s 274 325Y 274 349

s 27C 32sv 275 3SS

s 274v 275
325
345

s 274 32§v 27rt 3ä5

s 274 325Y 274 gils

274 325
275 345

275 325
2?S 345

274 325
274 345

s

s

s

275 323
275 345

274 325
274 345

v 275 3q5s 27{ 350

S

s

s 274 325v 2?4 343

Y 274 770s 27{ 310
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ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIf{GEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPUNKT],IAESSIG ZIßEORDNETEN BZ}.I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH ],IA-NR -
]4AREhI.-NR. KURZBEZEICHNI$IG (NA) ZO SIO-NR

5210 21 r00 s 274 325v 274 345

5210 21 900 BhEEhr LEINhE <A5A <200G/W >t65Cl'ßEBL S 275 325v 274 345

5210 22 000 Bl.rGEr,,r 3-48 KoEP/D0PPK (85%(200G,/M2 GB S 274 325v 274 345

5210 29 000 BAUWoLLGEI.EBE<BSA <200G/W CEBLEICHT S 274 325v 274 345

5210 31 100 Bl.rGEl,J Ll.lBrND <85%(200G/l'2 165CM GEFAE S 274 325v 275 345

5210 31 900 BlrGEl,r LEIN],,|8IND <85%<200Glm2>165CH GF S 275 323v 275 345

5210 32 000 Br,,lGr,,r 3-48 K0EP/D0PPK<85%<200GIM2 GEFA S 274 325v 274 355

5210 39 OOO BAUMNOLLGEI.IEBE <AE'A <2OOG/}42 GEFAERBT S 275 325v 275 345

5210 41 000 Bl"rGEr.l LHBINo <85/ <2005/t'12 BUNTGEI,IEBT S .275 325v 274 345

5210 ,{2 OOO Bl.lcl.I 3-4BIND K0EP/DK0E<85X(2OOC/}A. BG S 2?4 325v 274 355

5210 {9 000 BAUMr"r0LLGE],,|EBE<A5A<200G/}12 BUNTGEWEBT S 275 325v 275 353

5210 51 000 Br.rGEr^r LEINHBIND<AS'A <200G/j42 BEDRUCKT S 275 325v 274 345

5210 s2 000 Br.ßr.r 3-4BIN0 K0E/DK0E<85r<200Gli,12 BED S 275 325v 275 345

5210 59 000 BAUr4r,,r0LLGEl"lEBE <85% <200G/t'12 BEDRUCKT S 274 325v 274 345

5211 11 000 BlGr.r LHB<85i6)200G/l'12 M CHEHFAS RoH l'l2 V 274 ll0s 275 3t0
5211 21 000 Br.rGEr,,r LEIt$.AIND<8s%>200G/r,r2 GEBLEICHT V 274 ll0v 2?4 325s 275 345

ANHAT\ß 3

5211

5211

5211

5211

5211

52rt

s21 1

5211

s211

5211

5211

521 I

52t?

52L2

s2t2

52L2

52L2

22

29

31

32

39

4t

43

ffl

ll9

51

s2

59

t2

t2

13

13

111

000

000

000

000

000

000

000

190

900

000

000

000

100

900

100

900

100

Bl"tGr,,r 3-4BIN0 KoE/DK0E<85%>200G/M2 GE8

BAUMT.|OLLGEI"|EBE <A5'A >2oOA /jA. eeeLeICHT

B],.IGI.I LEINI,.IBIND <85% )2OOGI}I2 GEFAERBT

BhEl{ 3-llBIND KoE/DKoE<85u>200/tl2 GEFA

BAUI'INOLLGE I.IEBE <851 > 2006/1'12 GEFAE R8 T

81.ßE1.I LE IN].IB I N <As:x > 2OOG / 142 GE FAE RBT

8l.16 3-4BIND K0E/DK0E<851>200GIi-? BGEr.t

JACQUARIHEhEBE (85i6 >200GlM2 BUNTGET.I

ANO BAUM}'IGE}{ <A5Z >ZOOG/}A, BU{TGEhEBT

BI..IGEI,.I LEINI.IBIND<8sT>2OOG/1.I2 BEDRrcXT

B}.IGEI.I LNBIND 3-{BINO KOE/DKOE <8sTBDR

AND LEINGEIGBE <A57 >ZOOG|W BEDRUCKT

BAUI.i}IGEI.I FLACHS GEH<2OOGII'I2 GEBLEICHT

BAUI'&IGEI"I AND GEH <?OOG/}42 GEBLEICHT

8AUHI.ßEI.I FLACHS GEM <2OOG/IA GEFAERBT

BAUI'flllGEtl AND GEMISCH(20OG/H2 GEBLEICH

81.ßE}I FLACHS GEH (2OOGII'I2 BI'{TGEHEBT

v 274 325s 2711 345

v 275 325s 27q 3{5

s 274 32sv 274 345

s 275 325v 274 345

s 274 325Y 274 ?45

s 274 325v 274 345

s 2?a 325v 2?4 345

s 274 325Y 275 345

s

s

s

275 325
274 345

274 325
274 345

274 325
274 3A5

s 274 325v 274 345

s 2?4 325Y 274 3AS

274 325
274 3q5

274 325
2?4 345

274 325
274 345

v
s

s

s

s
274 325
274 345
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ANHANG 3

SYSTEIIaTIK oER PR0DUKTI0,ISBEREICHE IN INPUT-ouTPUT-RECHNII,IGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}'ERPIT{KTI.IAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I{A-NR GEORDNET NACH M-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNLING (}.IA) ZO SITFNR

at{}taitc 3

5212 14 900

5212 15 100

5212 15 900

52L2 22 100

5212 22 900

52t2 23 t00

52t2 23 300

52t2 24 100

s2L2 24 900

s212 25 100

5212 25 900

5301 '10 oO0

5301 30',100

BAUI'flßE].I AND GEMI SCHT(2OOG/M2 BIhIT6EI"I

BI.ßE].I FLACHS GEHISCH<2OOGI]'I2 BEDRUCKT

BAUI.&EE],.I AND GEMISCH<2OOGIM2 BEDRUCKT

BI.IGEI,.I FLACHSGEMI SCH>2OOG/}I2 GEBLEICHT

BI"IGEN AND GEI,IISCHT >?OOG/W GEBLEICHT

BI"GEN FLACHS GEMISCHT >2OOGI]'I2 GEFAER

BAUI'SEE],I AND GEHISCHT >2OOGII,I2 GEFAER

BhIGEN FLACHS GEI'IISCHT)2OOGIM2 BIJNT6E]4

BAUtT^lGEl,{ AND GEMI SCHT) 200G /i12 B WTGEl"l

BTßE}I FLAC}IS GEI4ISCH>2OOG/1'€ BEDRI'CKT

BAUl'lGEhl AND GEMISCH>2006/ltZ BEoRUC(T

FLACHS RoH OOER GEROE,STET

NER6

v 274 325s 274 345

v 275 325s 2711 31t5

s 274 325v 274 355

v 274 325s 274 345

v 274 323s 274 345

Y 27q 325s 2711 3115

v 274 325s 274 345

v 274 325s 274 345

v 275 325s 274 3qS

53öt i30r;900. ABFaLt VonilFLACI{S!EIfirSCt{Lr GÄRtrllABFALL

s 011 159Y 2?3, L40

v.otl 190s' 27ä:,'.L20v 2?t'140.v- 2?3 j150.'

v 011 :190.1
s. 273 L20:v 2?ä'l{0{v. 273-,15b1:

S 0rl . rSB'ru 27§'.t49:
s, 011 159 .v 27ä::140j

v 274 325s 274 345

s
v
v

v 274 325s 274 345

011 159
273 L20
273 tSo
2?3 t50

s 273 255v 273 270

s 273 255v 273 270

v 274 325s 275 355

Y 27q 325s 2711 3115

Y 274 323s 274 345
y 274 325

53oi 10 Oo0l

5303 'rO.'OOo

53031 90 oOO

HAiIFi RO}I, OOEfr. GEROESTETT.

JU!I, U ANI, TEXT :BÄsTFASEB,'RI}HIOEROESTI

],ERü. U 'ABFALL V JUTEIANO TE,XT ABFäLt, of l, 159'j
273''L2Ü
273,'14$,,
27i .r50'

2?3' t?d
2i3',140

s 011 159v 273 t20v 273 1rl0v 273 150

s 011 159v 273 t20v 273 1{0

I.IERG' U AEFALL V ABACA EINSCHL'GARNABF

s
v

ss3§ll 90 000'

5305:19 000'

NERG';U ABFALL SI,SAI./TEXI AGAVEFASERN

HENG..U ABFALL V.KOI(OS ESNSGHL GARNABF

5308. 29:000'

5305 99 OOO ANOERE PFLANZLICHE SPIiNSTOFFE

5308 90

5308 90

5308 90

5309 11

5309 19

5309 l9

5309 21

5309 29

5309 29

110

130

190

900

100

900

s00

100

900

RAMIEGARN M TITER V > 833,3DIEX

RAHIEGARN M TIIER V 277,8-833,30TEX

RAI'IIEGARN l.l TITER v <277,aDTEX

LEINENGEI.IEBE )85GHT GEBLEICHT

LEINGEI.IEBE >856HT BEFAERBT O BIT,ITGEI.I

LEINENGEI€BE >85GHT BEDRT'CKT

LEINENGEHEBE (85GHT GEBLEICHT-

LEINEIIGEIGBE <856HT GEFAERBT/BiS'ITGEN

LEINEIIGEI.IEBE <85GHT BEDRUCKT

s 273 255Y 273 270

v 274 325s 2711 345

v 274 325s 274 345
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ANHANG 3

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIAIGEN (SIO) I99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPIf{KTi,TAESSIG ZUGEORDNETEN 8Z}.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
I.IAREN-NR, KURZBEZEICHNI'NG (]'IA) ZO SIO-NR

ANHANG 3

5309

53 10

5310

531 1

5311

5502

3402

s402

5402

5502

5402

5402

5402

5402

5502

5502

s402

5402

51102

ss02

5402

ss02

5{03

5403

5403

5403

51103

5403

5404

5{05

5407

5407

5407

29 900

10 loo

90 000

00 100

00 900

119 100

49 910

49 990

51 100

51 300

51 900

52 100

52 900

59 100

59 900

61 100

61 300

61 900

62 100

62 900

69 r00

69 900

31 000

32 000

39 000

{l 000

42 000

4S 000

10 900

00 000

t0 000

20 900

30 000

s 27{ 3115

v 274 3t0s 275 345
GENEBE AUS JUTE <ISOCI'I BREIT ROH

AND GEI.I A JUTE OD AND TEXT BAS]fASERN

GE].IEBE AUS RAMIE

GE}.IEBE AUS PAPIERGARN

ELASTOGARNE UNGEZI^I TJNGEDR USI"I NI EVK

POLYPROPYGARN UNGEZI,.I UNGEDR USH N EVK

ANO SYNTH GARN UNGEZI.I UNGEDR NI EVK

NYLONGARN UNGEZH )sODRE <7TEX NI EVK

NYLONGARN UNGEZI,.I >5ODRE<7-33TEX N EVK

NYLONGARN IJN6EZI4 >sODRE >33TEX NI EVK

POLYGARN UNGEZI,I )sODRE <14TEX NI EVK

POLYGARN UN6EZ}^I >sODRE >l4ITEX NI EVK

POLYPROPYLENGARN UNGEZH >sODRE NI EVK

AND SYNTH GARN UNGEZI,I >SODRE NI EVK

NYLONGARN GEZI,,IIRNT <7TEX NI EINZELVK

NYLONGARN GEZI.IIRNT >7-33TEX NI EINZVK

NYLONGARN GEZI,.IIRNT >33TEX NI EINZELVK

POLYESTERGARN GEZI.IIRNT (14ITEX NI EVK

POLYESTERGARN GEZI,,IIRNT )14TEX NI EVK

POLYPROPYLENGARN GEZNIRNT NI EINZELVK

AND SYNTHET GARN GEZHIRNT NI EINZELVK

U{GEZH VISKOSEGARN <IzODREHG/H N EVKF

UN§EZN VISKOSEGARN )12ODREH6/H N EVKF

AND GARN KUENSTL FILAH UNGEZNI NI EVK

VISKOSEGARN GEZI.IIRNT NI EINZELVERK^UF

CELLULOSEACETATGARN GEZNIRNT NI EVK

AND GARN KUENSTL FILAH GEZHIRNT N +EV

SVITH }IONOFIL >67TEX <II'IM DURCHH N EV

KUENSTL MONOFIL>67TEX<1]'II,IDURCHM N EVK

GEI.EBE A NYLON/POLYAI,4ID/POLYESTERGARN

AND GE]€BE A SY{TH FILAMENT-STREIFEN

6E}.IEBE I SIT$IE D ANH 9 ABSCHNITT XI

v 274 325s 274 345

v 275 3t0Y Z7S 325s 274 345

S

s

201 530
273 240

201 530
273 240

s 201 530Y 273 240

v 201 530s 273 240

v 201 530s 273 240

s 201 530v 273 240

s 201 530v 273 240

v 201 530s 273 240

s 20r s30v 273 240

v 201 530s 273'240

v 201 530s 273 240

s 201 530v 273 240

v 274 325s 275 355

s 201 530v 273 240

v 201 530s 273 240

v 201 530s 2'73 240

s 201 150v 273 240

s 201 150v 273 240

s

s

s

201 530
273 240

201 530
275 240

201 150
273 240

20
20s

s
V

s 201 tsov 273 240

v 201 150s 273 240

s 20r r50Y 273 240

s 201 150v 210 110

530
550

Y 275 3t0s 274 325v 274 500

274 3L0
275 325
2?4 500

s 274 310

579



ANHANG 3

SYSTEITATIK DER PR0DUKTI0,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNTNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI€RPIT'{KTI'IAESSIG ZIßEORONETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -

ANHAI6 3

MREN-NR,

5407 30 000

5{07 {1 000

5{107 {2 r00

5407 42 900

51107 113 000

51107 51 000

5407 52 000

5407 53 100

5407 53 900

5{07 60 100

5407 60 300

.5407 .60 510

5*07 60 5S0

807'60 900

:51107 71 00O

51t07 72 000

'5407 73 ,910

5407 73 990

5{07 Bl 000

5{07 91 000

5408 10 000

51108 21 000

5408 22 100

5408 22 900

5408 23 100

5408 23 900

5408 211 000

5408 31 000

51108 33 000

KURZBEZEICHNUNG (M)

6EI,'IEBE )85T NYLON/POLYAMID ROH/GEBL

6E]€BE >85% NYLON/POLYAHIO <57CH GEF

GEHEBE >851 NYLON/POLYA},IID )57CH GEF

6E1.IEBE >85'6 NYLON/POLYAHIO BUNTGEI.IEBT

GEI.IEBE >85% ]EXTUR POLYESTER ROH/GEBL

GEHEBE >85% TEXTUR POLYESTER GEFAERBT

GEHEB>8s% TEXT POLYEST 57-75CH BUNTG},'I

AND GE!,IEBE >853 P0LYEST€R BII.ITGEHEBT

6EHE8E )85X N TEXTUR POLYEST .RI,H/GEBL

.6EI#BE }95'6 N TEXTUR ?OLYEST GETAERBT

GTHEB»8:T N TEXT,POLY 57-75CI,t BUNTGEH

AIO .GE}EB}8sC N ITEXT.POLYEST 8UNT6E}A

. GtrtlEBl >ES:6'r'l IE.XT P0LYESTER .tsEDRUC«T

GEI.ESE )]85tr .SY}ITH FILAI.IENT ROiI O GEBL

EE}lE-tsE )BEX'SYl.lTH FtrLAlfiNT,GEFAERBT

,BEHEB€»SSraSY}ITH FILA|I 57-75CM AUMT§EH

AND 6E}EBE )A5xSY}fftI FILAI'I'Bi'{TGE}EBT

GE}IEB(ESTS}1I:TH FILA]{/BI.{GEI'I RO}iI6EBLEI

AND 6E].IEBE <85'6 SYITH FILAH.ROH/6EBL

GE}EBE AUS HOCHFESTEN VISKOSE-GARNEN

GEI.IEBE )852 KUENSTL FILAI,ENT ROH/GEBL

GE].»8sZKUE FI LA].I135-155CI'I/LEINB GEFAE

AND GE}IEBE >SSXKUENSTL FILAH GEFAERBT

JACQBTGE»851KUE FILt 1s-140Ct1>250G /t12

AND GEI.IEBE )851 KUENSTL FILAH Btf,lTGEl.l

GEHEBE )851 KUENSTL FILAI,ENT BEDRUCKT

GEHEBE (85U KUENSTL FILA}€NT ROH/GEBL

GEIftBE <85X KUENSTL FILAHENT BUNTGEI.I

zo sItH{R

s 274 310Y 274 325Y 274 500

v
v

s

274
274

s 274
274

274
274

325
500

325
500

325
500

v 274 325s 274 500

274 325
274 500

s 2?4 325v 27{ 350v 274 500

s 274 310v 274 325v 274 500

s 275 325v 274 500

s 274 325v 274 350v 27{ 500

s 274 325v 274 500

s 27{ 310v 274 325.v .2711 500

s 271r gz5
v ??{ 500

s 2?4 3rov 274 925v 27{ 800

t e74 !t25v 274 500

s 274 :ilPsv 274 500

E 274 325v 27{ 500

v 274 370s 274 325Y 274 500

s 27jC 3e5v 27{ sEov 274 500

s a?4 325y 27a ß0.v 274 B0o

s 274 310v 274 325v 27{ 500

s 2711 310v 274 325v 27{ 500

274 3r0
274 325
274 500

274 325

s 27{ 3r0v 274 3?5v 27{ 500

s 274 325v 274 800

s

s

Y 274 325s 274 350

274 325
274 345
274 500

s 274 325v 2711 500

s

s

580



ANHAiE 3
ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCH].IERPUNKT}IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH I'IA-NR -
KURZBEZEICHNI$IG ( 1.TA ) zo

NYLON-POLYAHIDABFAE LLE

POLYE STE RABFAELLE

POLYACRYL-HODACRYLABFAE LLE

I.IAREN-NR.

51108 33 000

5505 10 100

5505 10 300

5505 10 500

5505 r0 700

5505 r0 900

s505 20 000

5513 11 100

5513 11 300

5513 11 900

5513 12 000

5513 13 000

5513 19 000

5514 11 000

5514 12 000

ssl{l 13 000

5514 19 000

55rs 22 910

5515 92 910

5516 13 000

5516 23 900

s5r6 33 000

s5r6 43 000

5516 93 000

5601 21 100

5501 21 900

560{ 20 000

550,{ 90 000

v 201 570s 273 t20v 273 150

201 190
273 120
?73 L50

SI(H{R

2?4 350

275 310
274 325

s 274 310Y 275 323

s 274 310v 274 325

s 27{ 310Y 274 325

s 27{ 310v 2?q 325

s 274 310Y 274 325

s 274 3L0v 275 325

v 201 570s 273 L20v 273 150

v 201 570s 273 120v 273 150

v 201 570s 273 t20v 273 150

201 570
273 t20
273 L50

POLYPROPYLENABFALL

ABFALL V AND SYNTHETISCH CHEMIEFASERN

ABFALL VON KUENSTLICHEN CHEMIEFASERN

Gl.lB >85'6 PoLY-SPFS LliB <135CM RoH j42

61.I8<85UP0LY-SPFS LHB 135-165CM RoH t?

Gt,tB >85% PoLY-SPFS LtlB >165CH RoH j42

6hts <8s%POL-SPFS 3-48 KOEPER R(]H W

AND GHB<85%POLY-SPFS <I7OG/Iü ROH W

ANO GI.I8 SYNT SPFS <T7OG/I1,, ROH/GEB I42

Gr.rB <85XPoLY-SPFS Ll.lB >170Gl142 RoH M2

GI.IB<8S%POLY-SPFS 3-48 KOE/OKOE ROH M2

aND 6r.tB<85% PoLY-SPFS >170G/m2 RoH i?

AND GHB<8s%AND SY SPFS)170G/1'I2 ROH I'I2

ACRYLGHB t4 GEK I.IOLL/TIERH ROH/GEBL M2

GI,,IB I,I GEKAEMMT I"IOLLE/TIERH GEM ROH I'E

GE].|EBE )8S*KUENSTL SPIIWFS BUNTGET'IEBT

AND GEI.IEBE <85% KSTL SPFS BI,NTGEI.IEBT

GI.IB(8s'I KSTL SPFS H NOLL/TIERH B[,NTG}I

.GNB(8sTKSTL SPF S ]'I BAUM}.IOLLE BIf{TGE].IB

AND GEHEBE XSTL SPINNFASER BUNTGEI.IEBT

AND {AREN A MTTE A BAUMHOLLE HYDROHP

AND l.lAREl.l AUS l.lATTE AUS BAUl'll.loLLE

HOCHF GARN POLY/NYLON US}.I GETR/BESTR

AND FAEDEN KORDEL USI.I A SPST-GARN UEB

S

s

s

s 275
274

310
325

s 274 310v 274 325

s 274 310v 274 325

s 274
274

310
325

s 2711 310v 274 325

2?4
274

s 323
350

s 274 325Y 274 350

s 274 325v 274 350

s

s
v

s

v 213 190v 2r3 290s 273 240

274 325
274 350

274 325
274 345
275 350

150tl0
s 273 150v 2?4 tto

273
2?4

v 213v 213v 273s 273Y 273v 273

190
290
2t0
240
270
292

210 110
256 819

5605 00 000

5606 00 100

I,IETALLGARN UShI AUCH UI'ISPO}ü{EN US].I KG

I,TASCHENGARNE

s

581

273 240



ANHANG 3

SYSTE]4ATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,IERPIhIKTI'IAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-I'IR GEORONET NACH M-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNI'{G (}.IA) ZO SIIFNR

5606 00 100

5606 00 990 UI.ISPONNENE STREIFEN; CHENILLEGARNE KG

s 274 L29

v 273 240s 275 L25Y 2?4 L29

ANHANG 3

5607 30 000

5607 S0 000

5608 90 000

5702 39 100

5702 39 900

5702 119 100

5702 49 900

5702 53 000

5702 99 000

5801 10 000

5801 22,000

s8or 23 000

5801 25 0oO

5go1 32 600

5801 33 000

5801 35 000

5801 g0 100

s8o1 90 soo

58oS BO loo

58€ bO 3oO

5803 30 500

5803 90 900

5811 00 000

5903 90 910

5905 00 500

5905 00 700

s905 00 900

5906 10 100

5906 10 900

BINDFAOEN USI.I A ABACA/HART BLATTFASER

BINOFAEOEN SEILE USI.I A ANE SPINNSTOFF

AND GEKNUEPFTE NETZE US]{ AND SPINNST

TEPPICHE A BAU}IWOLLE N KONFEKTION M2

ANO TEPPICH AND SPST N KONFEKTION !I2

TEPP A BAUMhIOLLE M FLOR KONFEKTION t,Iz

AND TEPPICH ANO SPST M FLOR KONF W,

AND TEPP AND SPST O FLOR N KONFEKT }.I2

AND TEPPICH AND SPST O FLOR KONF I,I2

SAI,TT-PLTJESCTI-CHENILL6EN NOtL/TTERHAAR

RIPPSCHUSSSAMT/PLUESCH A €Td AUFGESCHN

AND SCHU§SSSA}.ITISCHUSSPLIE SC}I A .BAUMT.I

IGTTSAHT/ KETTP I.I,E SCTI .A .BII AIIFgE SCHNI T

r RIPP§CHUSSEAiIT/PLUE CHEITFAS AUFGE SCHN

,AND SCHÜSSSA}ITIPLUESCH Ä C}IE},IIEFASERN

KETTSÄ]'fTlPLUESCH .CHEHIEFAS AUF6E SCT{NI

SAF|T PLUESCH CTENII.L€SEHEBE A FLACHS

SÄHT PLUESCH CHENILLE€ENEB A AND SPST

'DREtEfiG}S SEIDE SCHAPPEIBOURRETTSEIDE

DFEHERGEI.IEEE AUS SYNTH CHE}IIEFASERN

OREHERGEI.IEBE AUS KUENSTL CHEI,IIEFASERN

OREHERGEI.IEEE AUS ANDEREN SPINNSTOFFEN

SPSTERZEUGN HETERI"IARE EIN/I.IEHR LAGIG

GEI,.I CELLULOSDERIV/AND KSTST BESTRICH

I.TANDVERKLEIDUNG AUS JUTE

NANDVERKLEIDUNC AUS CHEI',IIEFASERN

I.IANOVERKLEIOIJNG AUS AND SPII$ISTOFFEN

KLEBEBAENOER MIT EINER BREITE <IOCH

KLEBEBAENDER MIT EINER BREITE)IO-2OCM

s

s

s

S

s

s

v
s

274 733
276 590

274 t85
274 390

274 LAB
274 390

273 255
274 L35

273 255
274 L35

274 r83
275 390

275 tAs
2?4 350

274 t60
274 r90
274 325

2?4 t90
274 470

274 tBo
274 310
274 345

v 274 LAss 274 390

v 274 L85s 274 390

.s 274 381v 274 389

s 27{ e81v 37il 389

s 274 BBlv z71l @
s 27{ 981v 2?4 fi§
s 2741 381v 274 389

§ 274 381v 274 389

5 27{ 38tv 274 889

s 274 381v 274 389

s 27r 381v 27{ 389

u 274 ?L0s 274 325v 27{ 500v 276 590

s

s

s

v

s

274 325
274 500

214 3t0

v 274 310s 274 325v zTll 350

v 2711 310u 274 325s 2?4 345

v 274 3t0s 274 3115

Y 274 3t0s 2711 34sv 276 590

s 203 081v 213 261

s 203 081

582



ANHANG 3

SYSTE],IATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIÄßEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTI.IAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH ].I.A-NR -

ANHANG 3

].IAREN-NR,

5906 10 900

5906 S1 000

5908 00 000

5911 10 000

5911 31 190

5911 31 900

5911 32 100

5911 32 900

5911 90 900

6002 r0 900

8002 30 900

6108 99 900

6110 90 9oO

6111 l0 900

6111 20 900

6111 30 900

6111 90 000

KURZBEZEICHNTfi{G ( I"IA }

KAUTSCHUTIERT GEI.IEB A GEHIRK/GESTRICK

OOCHTE GEhIEBT USH A SPST GLUEHSTRUHPF

GEI.IEBE FILZ US].,I F TECHN ZHECKE USX

GEI.IEBE SEIDE/KUENSTL CHEHFAS <6506/M2

GEI^IEBE FILZE USI,I A AND SP§T (550G/]'I2

GEI.IEBE A SEIDE/CHEHIEFASERN )6506/H2

GEI"IEBE A AND SPINNSTOFFEN >650G/1,I2

AND ERZEUGN U ].IARE D TECHN BEO A SPST

GEI,.IIRK/GESTRICK <3OCI,I BR M KAUTSCHUK

GE},'IIRK/GESTRICK )3OC}I BR MIT KAUTSCH

BADI,IANTEL USI,.I 6EI,,IIRK FRAU AND SPST ST

PULLOVER US].I GEHIRKE A AND SPINNST ST

BEKLDG/ZUBEH GEHIRK F KLEINKIND A hIOL

BEKLDG/ZUBEH GE',IIRK F KLEINKIND A BI,.I

BEKLDG/ZUBEH GEHIRK F KIND SY CHEHFAS

BEKLDG/ZUBEH GEI.IIRK F KIND ANO SPST

BEKLDG GE},IIRK/GESTRICK D POS 5906 ST

BEKLDG GEhIIRK/GESTRICK POS 5903/07 ST

AND STRU]'IPFI.IARE USI,I GE}TI ].IOLL/TH PAAR

AND STRUHPF},IARE/SOCKE 6EHI A B; .PAAR

AND STRUI'{PFI.,IAREN GEI.II A AND SPST PAAR

BEKLEIDGSZUBEH GUI,II4IEL USI,.I GEhIIRK KG

BEKLEI0LT.IGSZUBEH0ERTEILE GENIRKE

AND KOI.IBINATIOfiI SV! CHEMIEFAS ]'IAI{N ST

LATZHOSE ].IOLLE/FEIN TIERHAAR I'IAIE{ ST

AND LATZHOSE A BAUI'I}.I F MAIT{/KNABE ST

AND LATZHOSE SYVTH CHEI'IFASER l4At'lN ST

ANO LATZHOSE KSTL CHEMFASER F MANN ST

ZO SI(H'IR

v 273 26t

s 274 160v 274 190Y 274 3q5

v 274 t3Ss 274 190v 274 345

281
110

273
275

s

275 t60
274 t30
275 345

v 275 t20s 275 130

s 275 t20v 275 130v 275 740v 275 770

v 203 098s 274 t23v 275 110

s 213 261v 2711 160

s 2711 160v 274 t90u 275 345

v 2?4 LBos 274 190Y 274 345

s 275 120v 275 130

s 27s 120v 275 130v 275 750v 275 770

s 275 120v 275 130v 275 l{0v 275 170

Y 252 770s 275 1ll0

v 252 770s 275 1110

v 252 7?Os 275 1{0

s

s 275 L20v 275 130v 2?5 tsov 275 150v 275 770

s 276 010v 276 080

s 276 010v 276 060

v 273 267s 275 1r0

v 213 261s 275 110

61 l3

51 13

61 15

61 l5

6tt5

6l l7

6117

6203

6203

6203

s203

6203

00

00

9l

92

99

80

90

23

41

42

43

49

100

900

000

000

000

r00

000

900

300

590

390

390

252
275

7?0
170s

v 210 515s 275 t20

v 252 770s 275 t70
v 252 770s 275 170

s 276 0r0v 276 060

s 276 010v 276 060

s 276 010

583



ANHAIIG 3ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRoDUKTI0\TSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU{GEN ( SI0 } 1990

- UEBERSICHT DER SCHIGRPIJNKTI'IAESSIG ZUGE0RDNETEN BZl.l. VERNACHLAESSIGTEN ].la-NR GEORDNET NACH l'la-NR -
].IAREN-NR.

6203 {9 3S0

6203 119 900

6204 61 800

6204 52 590

820{ E3 390

6204 89 390

6204 E9 900

8207 91 002

6207 91 009

6207 92 000

.8207 89 00.,0

'§208 9r lsz

:EP.o8 Fr tO3

,G808 92 100

r83oE,€9 '0o0

:G2,99 ,10 000

6A09 20 000

,829F 0o oop

Seos 90 ,oo0

16210 ,10 100

KURZBEZEICHNUNG ( }'IA } zo

s 276 060v 276 210

,v 213 265v 27{ 160v 276 010s 276 050

SIIFNR

276 060

AND HOSE A AND SPINNSTOFFEN F 1,ßTIN ST

LATZHOSEN NOLLE/FEIN TIERHAAR FRAU ST

AND LATZHOSEN A BAU]'fl,.I F.FRAU/I'IAED ST

AND LATZHOSEN A SV'iI CHEMIEFAS FRAU ST

AND LATZHOSE A KSTL CHEMIEFAS FRAU ST

LANGE HOSE US],,I A AND SPST FBAU/I,IAE ST

BADEHANTEL US}.I BI.I/FROTTE1.IARE I,IANN ST

BADEMANTEL US}.I A BAUMI.I F I'IANN/KNAB ST

BAOEMANTEL USH CHEHIEFASER }.TAE},II,IER ST

,BAEEHANTEL USN.AND SPII.{[{STOF'F .MNN ST

NEGLIGES USH A.B/FROTTI,ERHAfü FRAU ST

l,lE§lI9ES USl,{ A AAU$rpL[E.FfiaUlltf,ED sr

. it{EGLI§Es U§},1'C}IEI'IIEFA§Ef fIEAU/'MAED §T

NEGL:IGE§ .U§+.1 a AND ,§F;INNST f "FRAU ST

.'&EKLEJBI'0{P ! EUEf:tl,l'lt}!Lg KLEII{KIND,rc

BE,KI.f'IOS .U BIBEH BAUUI,,I ,f .I(L€INKIND .,(O

iBEKLEIDG/ZUBEH SY CllElrüEFAS KLEIT{K lG

OEKLEIDIßIs U EUE€H AITID §PST KL€IN( KG

üE(LTIDI$I6 A }IAREN D POSITJI},I 5602 ST

BE(LDG A ].IARE POS 5BO3 STERIL VE.RP ST

BEKLDG A l.lARE POS 5803 AND VERPACK ST

s

s

s

274 010
276 050
275 060

276 030
276 060

276 030
276 060

s 276 030v 276 050v 275 060

s 276 060Y 276 2t0

s 27G 030v 276 060

s 276 030v 276 060

s 276 050v 276 2r0
s 276 050.\ 276 2t0
,§ ,276 o§0\ 276 ma

278 22§

275 .080
.278 ezfi

rs g16 tqGo

V
s
.v
s

z7ß
276

r000
zTa

§ :276 0e0y 2?ß 220:V 216 5?0
's ,276 0{0v 276 .29§v z?5 E?0

§ i27.5 0tl0,v 278 ,ZZ0'v 276 570

§ 878 ,0{0v 276 220Y 276 570

E?,ro r0 910

6210 10 990

v 2L3 265s 276 050

6210

6210

6210

6210

6211

6211

E2L2

20

30

40

50

39

49

90

000

000

000

000

000

000

000

AND BEKLEID I'I{TERPOS 520111-620119 ST

AND BEKLEID I'{TERPOS 620211-620219 ST

AND BEKLEIDG POS 5903.06-07 F MANN ST

aND BEKLEIDG PqS_q903-06-07 F FRAU ST

TRAINANZ/AND BEKLEID AND SPST ilANN ST

TRAINANZ/AND BEKLEID AND SPST FRAU ST

HOSENTßAE§ER STRUI'IPFHALTER AEHNL MRE

v

v
s

s

s

s

213 265
276 050
275 060
276 210
2?6 220

210 515
213 265
276 080

210 515
2t3 265
276 080

210 515
2L3 265
2?6 080

v 210 515v 213 2G5s 276 080

v 276 050s 276 060

v 276 050s 276 060

v 276 230

584

{



ANHANG 3

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNII'IGEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPIfIKTMAESSIG ZUGE0RDNETEN BZl.l. VERNACHLAESSIGTEN hlA-NR GEORDNET NACH M-NR -
KURZBEZEICHNUNG (1"IA) zo SIo-NR

ANttAt-lG 3

l,.IAREN-NR.

6212 90 000

6217 10 000

6301 20 100

6301 20 910

6301 20 990

5301 30 100

6301 30 900

5301 {0 100

6301 {0 900

6301 90 100

6301 90 900

6304 19 100

630{ 19 300

6304 19 900

6306 {9 000

6307 l0 100

6307 l0 300

6307 10 900

6307 90 100

6307 90 990

AND KONFEKTiON BEKLEIDIT{GSZUBEHOER KG

OECKEN GEI.IIRKT OO GESTRICKT A I,.IOLL ST

DECKEN GANZ A I,.IOLLE OD FEIN TIERII ST

ANO DECKEN A I,JOLLE O FEIN TIERHAAR ST

DECKEN A BAUi'II.IGE}.IIRKE OD GESTRICKE ST

AND OECKEN AUS BAUMI.,IOLLE ST

DECKEN A SYNTH 6E]"IIRK OD GESTRICK ST

AND DECKEN A SYNTHET CHEMIEFASERN ST

AND DECKEN A GEI.IIRK OD GESTRICKEN ST

ANo DECKEN AUS AND SPIiINSToFFEN ST

BETTUEBERI,,IUERFE AUS BAUMI.IOLLE

BETTUEBERHUERFE AUS FLACHS ODER RAMIE

BETTUEEERI"IUERFE AUS AND SPINNSTOFFEN

LUFTI'TATRATZEN AUS AND SPINNSTOFFEN ST

REINIGUNGSTUCH A GE},'IIRK O GESTRICK KG

REINIGUNGSTUECHER AUS VLIESSTOFFEN

REINIGI'NGSTUECHER AUS AND STOFFEN

ANO KONFEKT ].IARE A GEI.IIRK O GESTRI KG

AND KONFEKTIONIER MREN A ANO STOFFEN

KINOERSCH LS KST/OT LED N KN BED

SCHUH LS KST OT LED N KNOECH BED

}IANNSCHUH LS KST/OT LED N (N BED

FRAUSCHUH LS KST/OT LED N KN BED

AND SCHUH LAUFS LED/O8ERT SPST

SCHUH LAUFS HOLZIKORK OBERT LED

SCHUH LS HOLZ/KORK OBERT SPSTOFF

SCHUH LAUFS KAUTSCH/OT AND STOFF

SCHIJH LAUFSOHLE/OBERT AND STOFF

s

s

Y 275 140v 276 530s 276 570

s 274 181v 2?s t70

s 27{ 181v 275 L70

v 274 181s 277 040

s 274 181v 275 L70

274 147
274 190
275 170

s 276 530

Y 274 LBOs 274 190

v 272 L30

274 lBt
277 040

274 tBt
277 040

C

s

274
275

8t
70

274 tBt
277 040

s 274 181 .v 277 040

s 276 250v 277 040

s 276 250v 277 0q0

s 276 250v 277 040

2
2s

s

l0
l3

590
258

6308 OO OOO NARENZUSAI,II'ENSTELLTJNG A GE}'IEBE F EVK

v 2?4 LBls 274 190

v 274 18Ls 275 L70

v 248 750u 2?4 ttov 274 t23v 274 133v 274 t33v 274 t60s 27{ 190v 276 570v 276 590

Y 273 270v 275 L23v 2?4 3t0s 274 3ll5Y 276 260v 276 590

v 272 t!7s 272 t?0
y 272 rt?s 272 130

v 272 ltts 272 r30

v 27? 177s 272 L30

v 272 u7s 272 r52

6403

6403

6{03

61103

64011

61105

6405

6405

6405

910

930

950

980

900

100

100

100

900

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

PAAR

99

99

99

99

20

10

20

90

90

s 25r 453v 272 152

s 261 1153v 272 152

Y 272 L30s 272 152
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ANHAI{G 3ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNII{GEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTI.IAESSIG ZUGEORDNETE]'I BZI,{. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
KURZBEZEICHNUNG (HA} zoI.IAREN-NR.

6405 90 900

6406 99 900

6502 00 000

6505 10 000

5508 l0 900

6506 99 000

6507 00 000

8603 t0 000

6503 90 000

8702 90 000

6802 rO 000

E80u 91 000

e802 92 0011

6802 92 oO9

6802 9g 900

q802 9g 900

EBO4 I'O 000

680{ 22 900

SIO-NR

272 t52
AND SCHUHTEILE VORHER NICHT GENA]ü,|T

HUTSTUHPEN GEFLOCHTEN OD STREIFEN ST

HAARNETZE KG

SICHERHEITSKOPFBEDECKUNG AND STOFF ST

AND KOPFBEOECKUNGEN A AND STOFFEN ST

BAENDER ZUR II{NENAUSRUESTIX{G USI,.I

GRIFFE IJND KNAEUFE KG

TEXLE AUSSTATTG ZUBEH D POS 6$1 KG

BI.I,SIEN BLA.TTHERK US}I A, ANO SMFFEN IG

F.LIESEN, I.IT'ERFEL U OER§L KOERNUNG US$

I.TAE},IOR TRAVERTIN ALAEASTER- A}ID' BEARS

JURA-6H{KKAtKE ANDERS. BEARBEITET

atrlDERE KALKSTEINE At'l0ERS BEAREEITET

GRANIT At'lD B€ARB EI§81{6E!.IICHT <l0Ko

AND STEINE AIID EEARB EIGEN6EI,{ <1.0K6

I,UE}ILSTEIN U §TEIN Z MAHLEN. BftECH USI,I

AND I.IUEHL/SCHLEIFSTEIN Z I4AHLEN USI.I

s

s

s

2r0 350
213 241
238 418
261 621
272 tgs
210 390
26t 633
274 t90
276 450

210 390
256 851
281 {l3l
210 390
256 819

s 222 211.Y 22? Z#
v 222 ZA0s 222 880

v 222 280s 226 0r0v 226 070v 226 090

v 228 070s 225 090

Y 222 469s 222 A71

s 274 139v 276 5t0
Y 276 070s 275 1150

210 390ztt Ls2
276 450
.276 570

Y 276 070s 276 450

s 222 356\ 222 Ato
Y 222 356s 22? 357

s 222 7L5v 222 770

s 222 2ßv ?22 249

\, 222 ZAts 222 z§
v n2 zqts 222 2{5
Y ?,22 24Ls 222 245

S R2 Z4Lv ?22 2§.

v 222s2% 280
0r0

S

s

C

s 285 17{v 271 t5'2v 271 558v 276 570

5804 30 000

6805 30 909

6805 r0 000

6806 20 900

5809 19 000

5809 90 000

6810 11 100

6810 11 902

6810 11 909

8810 13 300

6810 19 900

I4ETZ- OOER POLIERSTEIN. Z TIANDOEBRAUCH

NATUERL KSTL SCHLEIFSTOFF AND IJNTERLG

HINERAL I.IOLLEN AUCH GEMISCHT IN ROLLE

GEBLAEHTER VERHINCULIT USN A 6EMISCH

GIPSPLATTEN TAFELN US],,I AND UEBERZG I'P

AND GI PSI.IAREN/GIP SI4I SCHUNGEN

BAUBLOECKE MAUERSTEINE A LEICHTBETON

BAUBLOECiE II1AUERSTEIN A KALKSANDHISCH

BAUBLOECKE I'TAUERSTEINE A AND HISCHUNG

HAND-U BODENPLATTEN A ZEIIIENT BETON M2

AND STEIN ZIEGEL USI,.I BETON KSTST USH

s 222 8q5
222 869

s

s

222 610
222 690

222 720
222 730
222 890

v 222 720s 222 750

222
222
222

586

610
690
7L5



AMlAl,lG 3ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTI$'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI.hIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT OER SCHI.IERPU,IKTI,IAESSIG ZTGEORDNETEN BZ1,,l. VERNACHLAESSIGTEN HA-NR GE0RDNET NACH ]'{A-NR -
IAREN-NR. KURZBEZEICHNUM ( I,.IA) ZO SIFNR

6810 19 900 Y 222 720v 222 730s 222 750v 222 770

6810 91 OOO VORGEFERT BAUELEHENTE A ZEMENT BETON

6810 99 OOO AND }{AREN A ZEHENT BETON KI'{STSTEIN

v 222 690v 222 7L5v 222 720s 222 730v 222 750

s 222 450v 222 439

u 222 S5os 222 499

v 222 7L5v 222 720v 222 730v 222 7Brv 222 742v 222 765v 222 767s 222 763Y 222 890

v 118 540s 118 555v 222 890

v 118 555v 222 890s 223 075

rr8 s55
222 430

223 075
224 670

22? oLt
223 0t9

s

s

s

Y 223 0t4s 22q 7t5
v 223 otsv 223 019s 224 7Lt

6812 10 000

6812 20 000

6812 30 000

6812 {0 000

6812 50 000

6812 60 000

8812 70 000

6812 90 100

8812 90 900

6815 20 000

9815 91 000

6815 99 909

5903 90 909

6904 90 000

6905 10 000

6905 90 000

6906 00 009

6907 10 000

8907 90 390

6908 10 000

G908 90 s10

6908 90 990

5909 l9 009

6909 90 009

BEARB ASBESTFASER A 6RUNDLA6 V ASBEST

GARNE A ASBEST

SCHNUR SEIL AUCH GEFLOCHTEN A ASBEST

GENEBE GEI,IIRKE A ASBEST

BEKLEIDG- ZUBEHOER SCHUHE USI.I ASBEST

PAPIER PAPPE USI.I AUF GRUNOLAGE ASBEST

DICHTUNGST'IATERIAL A ASBESTFAS/ELASTOi'I

HAREN A BEARB ASBESTFASER F ZIV LUFTF

AND I.IAREN A BEARB ASBESTFASER

HAREN A TORF

hIAREN I".I MAGNESIT DOLOI.IIT CHROHIT

ANO I,IARE A STEIN OD AND MINERAL STOFF

ANDERE FEUERFESTE KERAI,IISCHE ].IAREN KG

HOURDIS DECKENZIEGEL USl.l A KERA ST0FF

DACHZIEGEL ST

SCHORNSTEINTEILE U ANDERE BAUKERAMIK

AND KERAMISCHE ROHRE ROHRLEITUNG USI,.I

KERAM FLIESEN USI,I F MOSAIK WGLAS 1,I2

AND KERAI,I FLIESEN USI.I II{GLASIERT W

KERAT'| FLIESE US}^I F HOSAIK GLASIERT I'I2

KERAt.l FLIESE USI.I OBERFL<gOCMz GLAS I'I2

AND KERAI-IISCHE FLIESEN 6LASIERT }42

AND KERAH }IARE CHEI'I OO TECHN ZI.IECK

AND KERAI,I BEHAELTN LANDI.IIRTSCH/TRANSP

s 222 431v 222 550

s 222 445v 222 450

v 222 450s 222 599

s 222 435v 222 550

s 222 435v 222 465

v 222 450v 222 465s 222 539

v 222 450s 222 563v 222 499

v 223 019s 224 790

s 223 013v 225 790

v 223 0r7v 223 019s 223 041

s

223 0r4
223 0r9
224 7t5

s 224 7ttY 225 715

v 223 019s 224 717v 225 7L5

Y 223 042s 224 640

Y 223 0U
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTE},TATIK DER PRODUKTI$TSBEREICHE IN INPUT-OUIPUT.RECHNIJT{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,€RPIhIKT}.IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -
KURZBEZEICHNI$IG ( 1.IA )

ANO KERAI'IISCHE SANITAERGEGENSTAENDE

ANDERE KERAMISCHE I.IAREN AUS PORZELLAN

AND KERAI'I hIAREN AUS GENOEHNLICHEH TON

AND KERAM MREN AUS AND KERAI'I STOFFEN

AND 6LASi,IASSE

GLAS IN KUGELN NICHT BEARBEITET

STANGEN STAEBE A AND GLAS NICHT BEARB

ANO EINSCHICHTSICHCLAS VORGESPANNT ]'P

VERBTJNDGLAS IN.ABI'IESS F AND FAHRZEUGE

AND.YER6If,IO6LÄS W

RUECKSPIEGEL F FAHRzEIEE. ST

ANOISPIEGEL. A GLAS GERAHüT

BET{AELTNTSSE A GLASR{'EfIREN'<l}fi'I ST

STOPFEN .DECXEL- ATO,VERSCHLUESS A GLAS''

Gd{sKERdhIKil{ahEü rl'sc}tÄussr^Tr usü},sr.

ANU TISC|,IGLASI.IAR BLEIKRIST HANOGEF ST

AND ;TIscls!Äs}IAS :BIEiKR!tsT'MEEHGEP' .ST

AND'GLASI"IAR A ELEIKRIST HANDGEFERT ST

AND 6I]ASHAR A BT.EIKRIST i'ECHGEFERT ST

GLASNAR'F SIGNVORR OPT ELEM N OPTBEAR

LAEGLAShIARE GE§CHIII QUARZ SI-DIOXID KG

LABORHAR A GLAS ],4 AUSOEHNKOEF <5X10-6

LABORMREN HYGIEN ART USN A AND 6LAS

v 227 t80s 227 ALt

70ta 20

zoie so

7019 s0

7101 10

7t02 10

7104 90

7105 90

7106 92

000

100

990

000

000

000

000

s90

HIKROKUGELN A 6LAS DURCHMESS <1I't}1

GLASAUGEN U ERZEIJGN A GLASKURZI,.IARE KG

AND T,{AREN A GLASFASERN

ECHTE PERLEN 6

oIAI'IANTEN NI SoRT II.IGEFASST USl,,l KARAT

AND SY\TH REKI'NST STEINE AND BEARB G

STAUB PULVER V ANO EDELSTEINEN USI.I G

AND HALBZEIJG A SILBER F-6EH (750 W G

s 227 250v 2?7 3t0
s 227 250v 227 3LOv 227 339v 252 5{9

s 227 355v 227 354

v 071 090s 258 907

I.IAREN-NR.

6909 90 009

5910 90 009

6914 10 000

691{ 90 100

6914 90 900

7001 00 990

7002 10 000'

7002 20 900

7007 19 800

7007 21 990

7oo7 29 ooo'

700ts,'lor 0oo]

7oö9i9?'ooo "

7oIö so''2ro '

7o1ö.troLgs0.,

zotii iro' oo0',

7o1ör tsl'' 1oo :

zolg'gr'. god'

zot§ st tool

7013 '91 €001:

7014 oo ooo'

70il ro ood.

7017 20 000

7017 90 000

zo SIo-NR

s 2211 1180v 224 640

v 223 042s 224 520

s 224 730v 225 790

22?
227

380
390

s

s

s

S

S

v 210 560v zs$ ergs 261 01lS:

v 227 22§.
s t.2t7 33t.:

v . 21L.22*
s . z2"z 3gfi
s ,2m.24t,v 2ü'sN!:
s'.22t1i '245i:'.
v 2l7 s4a:l

s : zz7'zßi,v' 227, 44A .

s 22?i 24sf:v 2z7 4ß:
s, zz,?.245,v 227 448

v 22?.,4L5s' 2{rl,-0s4.

v 221 tBos 227 270v 227 354

s 227v 227
250
310

227 29L
227 299

227 231
227 299

v 227 tBos .227 qrl
v 22? L80s 227 Art

v 221 796s 258 901v 258 9011

s 258 901v 258 9011

v 225 090s 258 901

v 233 087

225 430
224 480

224 730
2?4 790

227 35,8
227 340

227 520
227 5G0
227 540

s

s
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ANHANG 3

SYSTEHATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIf'IKTMAESSIG ZUGE0RDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH ]"la-NR -
I,IAREN-NR. KURZBEZEICHNUM (1,.IA) ZO STO-ruN

ANHAM 3

7105

7110

7110

7110

7110

71 10

7110

7110

7ttz

7LL2

7LL?

7174

Ttts

7L17

990

000

000

000

000

000

000

000

000

000

000

000

000

002

92

11

21

29

31

20

41

{9

10

20

90

19

20

90

PLATIN IN ROHFORM ODER ALS PULVER G

PALLAOIUI.4 IN ROHFORM OD ALS PULVER G

PALLADIUM ALS HALBZEUG G

RHODIUH IN ROHFORN ODER ALS PULVER G

RHODIUM ALS HALBzEUG 6

IRIDIUM OSHIUH RUTHENIUT4 ROH PULVER G

IRIOIUM OSMIUH RUTHENIUY HALBZEUE 6

GOLDAEFALL/SCHROTT OHNE6EKRAETZ KG

PLATINABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ KG

AND EOELMETABFA/SCHROTT U GEKRAETZ KG

GOLDSCHMIEDEI.IAREN AUCH PLATTIE USI,,I KG

GOLOSCHMIEDE].IARE A EDELMETALLPLATT KG

PHANTASIESCHI,TUCK AND STOFF M GLAS KG

ROHEISEN NICHT LEGIERT PHOSPHOR >1-3U

FERROPHOSPHOR P-GEHALT >3-I5%

EISEN REINH >99,91I% IN STUECKEN USI{

ABFAELLE SCHROTT A VERZINNT EIS OD ST

DREH/-FRAESSPAENE USI.I A EIS OD STAHL

STANZ/-SCHNEIOABF A EIS,/ST PAKETIERT

AND STANZ/-SC}INEIDABF A EISEN/STATIL

AND SCHROTT USI^I A EIS/ST GESCHREDOERT

ANO SCHROTT USI^I A EIS/ST PAKETIERT

ANO ABFAELLE SCHROTT A EISEN OD STAHL

HALBZG AUTOH ST C=<0,251 QUADR 1"lAR1,16!,1

HALBZG EIS/ST C-(0,25% QUADR llARl'GEt{

HALBZG EIS/ST C-)0,25-0r51 QUADR vcl.la

s 233 571

s 233 083v 233 089

s 233 085v 233 089

s 233 08sv 233 575

233 085
233 089

s 233 085v 233 575

s

s 233 085v 233 089

s 233 085v 233 575

v 233 780s 233 790v 236 070

s

s 233 780v 233 790v 236 070

s 233 780v 233 790v 236 070

v 256 230v 256 812s 258 951

v 256 230s 256 812v 258 951

224 t50
225 350
225 365
22$ q50
258 953

210 390
210 515
2t0 570
224 r50
224 350
224 365
224 450
257 770
258 953

7I7-] 90 OO9 . PHANTASIESCHHUCK AND STOFF OH GLAS KG

s

7207

7201

7202

?203

7204

7204

7204

7204

7204

7204

7204

7207

7207

7207

20

20

99

90

30

{1

111

41

49

{9

1l!,

1t

11

20

002

0011

110

000

000

100

910

990

100

300

990

110

190

150

ROHEISEN IJNLEGIERT PHOSPHOR >0,5-1% v 230 011s 230 019

v 230 011s 230 019

v 230 011s 230 019

s 230 019v 230 03r

s 230 081v 230 08s

s 230 081v 230 085

s 230 081v 230 085

s 230 081v 230 085

s 230 08rv 230 085

s 230 081v 230 085

s 230 081v 230 085

s 230 0411v 230 045

s 230 0{1v 230 045

s 230 041
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ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIü'ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIhGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHIGRPI {KTI-IAESSIG ZTGEoRDNETEN BZhl. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH M-NR -

ANHANG 3

I.IAREIH{R.

7207 20 t50
?207 20 570

7207 20 710

7208 115 990

7208 90 900

7210 39 900

7210 119 900

7210 90 310

7211 19 r00

72Lr 23 tOO

?211 30 rdo

7211 41 1oo

Tirr 49 1oo

iz\z zt)gioo

zärz eä :5bo

zzrz go s§o

7212 '50 1r0

izlz so 'äro

zzlr ro ooo

7216 60 rlo

zzrs'eo iöo

zzrs so iröo

,218 90 1öo

7216 90 9lO

72L? t7 902

7217 11 909

72L7 27 000

72L9 2t rto

7219 21 190

7219 21 900

72L9 22 too

72t3 22 900

7219 23 t00

7219 23 900

KURZBEZEICHNTI'IG ( HA ]

HALBZG EIs/ST g=;9,6i6 RWD V0RGEI.|ALZT

HALBZG EIS/ST C-)0r251 RD V0RPROF-GE}"I

ANO BLECHE l,lARll6Ehl <O,5MH

AND },IAR}EEI.I FLACHERZGN A EIS/ST )6OCH

AND BLECHE EL-LYT VERZINKT RUND USI,,I

AND BLECHE ANO VERZINKT QUAOR USI.I

BLECHE RUND OVAL USI^I PLATTIERT

BANDST I.lGEt{>50-6OCl'r<4, ZSmm>275l355t4PA

aND BANDSTAHL ].lARl,ßEl.l >50-50CH<4,75HM

'gaNrisr xllTGei,l >so-sbctr >iislibssrpn

mo aalrbsr xseN>so-socm c-6EH<0,2s%

Ano gdro§r KgEh iso-60cM C-GEH>0,25%

'bÄNbsriBöct'Etr-vi'ütiäInxr>äzsissbupa

aND rBÄNDsr (5üir4 tiEkT'ioLvr wnär.ixr

BAIIDST <sOCM AITD GRZINKT

'sar,Dsr purrtenr >iojbOöl,r Nun ö6iß-rn

Eamsr r.rcEna§bcl iiiÜn 'oarlüel plairieh

rstlestaHl aurüi'rarsr trÜi irLtttEn6esr

C- USI.I PiOFIL FLACHITIALZERZ KALTHERGST

aNo pitorrl rr-lcft!;iAuzEftzo rrr-rAtigrsr

aNo pRoFrL Nun «aurtttn-Fenrroses+ur-t

nNo pnörrle uARMGEI.J usu nüR pLarrrERT

PROFILIERT BLECH KALTHER-/FERTIGGEST

DRAHT C(0,2516 NICHT UEBZOG RIPP>o,81'lH

AND DRAHT C<0,2S% NICHT UEBZOG >O,8HM

DRAHT C-GEH >0,25-0,6% NI UEBERZoGEN

aNo sr-BLEcH NRoST IGEH >13ilM NI>2,5%

aND STBLECH NRoST t"lGl^r 10-13t'U'1 NI)2,5%

ANo ST-BLECH NROST r.l6EH >lol'tH NI<2,52

AND I,JST-BLECH NROST 1I,75-1OMH NI>2,51

AND HST-BLECH NRoST 4,75-10t'lH NI<2'5?(

AND HST-BLECH NRoST >3-,1I,75t4H NI>2,5X

AND HST-BLECH NRoST )3-,{,751'11,4 NI(2,51

s

S

s

zo SI0-NR

v 230 0115

s 230 057v 256 633

s 230 073v 256 633

s 230 058v 230 078

s 230 058v 230 078

ir

?47 r00
237 300

230
237

230 0s2
230 054

s 230 058v 230 078

230 052
230 054

230 058
230 07A

s 230 073v 256 633

s 230 079v 233 555

s 230 058v 230 078

v 230 056s 230 057

v zso osds 230 057

v 230 056s 230 0s7

v 230 056s 230 057

v 230 056

s äo'ösav 230 078

s zao 073v 230 079

§ 'iäo lozg
v 230 079

s ho ni.ev 230 079

s 2c0 D7sv 233 s55

s 230 079v 233 555

s 2a7 ttiov 237 300

v 'lb-t 
toos 237 3oo

v
s

s

s

05{
100

052
05{

23
23

s 230 057v 240 L23

s 230 054v 237 500

v 230 054s 237 500

y 230 054s 237 500

v 230 056s 230 057

v .230 056s 230 057
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ANHANG 3

SYSTEi4ATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET I,IACH M-NR -

ANHANG 3

MREN-NR.

7219 23 900

7220 t2 000

7222 30 590

7222

7222

7222

7223

7223

72%

7225

KURZBEZEICHNUNG (M)

BANDSTAHL NRoST t4ARt'ßEt{ DI <{,75t'tM

AND STABSTAHL NROST NI-GEHALI >2,5'iL

ST-PROFILE FLACHGEI,.I ERZEUGN KHERGEST

AND STAHLPROFILE KALT HERGESTELLT

AND PROFILE AUS NICHTROSTENDEH STAHL

ORAHT A HEIZLEITLEG DIN171I7O NI>z,5%

DRAHT A IIEIZLEITLEG DIN1747O NI<2,5U

BLECHE A SILICIUT+-EL-STAHL 1,.IAR]'IGEI,I

BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR I.IARIßEI,,I

BLECHE AND LEG ST NUR I.IARI,IGEH >zOHH

BLECHE AND LEG ST NUR hIGEI^I )15-2OMM

BLECHE iND LE6 ST. NUR HGEIJ )11,7s-15Mr't

BLECHE ANo LEG ST NUR l.tGEI^l >3-4,75r'4M

BLECHE A AND LE6 STAHL NUR KALT6E}^I

BANDSTAHL SCHNELLARB-ST NUR hIARI'ßE},I

BANOST A AND LEG STAHL NUR I.IARI'ßEI^I

STABSTAHL SCHNELLARB-ST NUR hI6E1,.I USH

ANO STAESTAHL A SCHNELLARBEITSSTAHL

STABST I,iI-SI-ST RECHTECK 4FLAECH }SE].I

AND STABST A ]'N-SI-ST NUR NAR}IGE}I USI.I

STABSTAHL A }N-SI-ST NUR KALT HERGEST

PROFILE A ANO LEG ST NUR I.IAR],IGEII USI.I

PROFILE A AND LEG ST NUR KALTHERGEST

AND PROFILE A AND LEGIERTEI'I STAHL

HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIERTETI STAHL

EIS/ST-PROFILE DURCH SCHI.EISS HERGEST

KLEl,ll,F SPURPLATTEN SPURSTATTGEN EIS/ST

AND ST-ROHRE NROST GESCHI.EISST KREISF

Z0 SItH'lR

s 230 057

7222 30 990 AND STABSTAHL NROST NI-GEHALT <2,5%
s

s 230 056v 230 058

v 230 052s 230 054v 233 538v 237 300

s

s

s 233 538v 237 500

v 230 041s 230 057

230 032
230 05{
233 538
237 300

237 t00
237 300

v 230 056s 230 057

v 230 056s 230 057

ll0

40

40

:o
00

10

20

910

930

990

L02

902

100

110

230
232

0511
1s3

s 230 054v 237 100

s 233 538v 237 500

7225 20 190 BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR KALTGET^I

v 230 041v 230 056s 230 057v 230 058

v 230 041v 230 056s 230 057v 230 058

v 230 056s 230 057
7225 S0 t00

7225 40 300

7225 40 500

7225 40 700

7225 50 000

7226 20 t00

7226 9t 000

7Z2A 70 t00

7228 10 900

722& 20 tt0

7228 20 r30

7228 20 700

7228 70 L00

7228 70 370

7228 70 990

7228 A0 L00

7301 20 000

7302 90 300

7306 110 990

s
230 056
230 057

v 230 057s 230 0s8

v 230 056s 230 058

s 230 056v 230 058

v 230 os2s 230 054

230 052
230 054

230 052
230 054

s 237 100v 237 300

v 230 052s 230 054

s

s

s 230 054v 237 L00v 237 300

v 230 054v 237 100s 237 300

v 230 052s 230 054

v 230 053s 244 L23

s 230 054v 232 153

s 230 051v 238 {18

v 231 130

591



t

ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PRooUKTIII'ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNIf,{GEI'I (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIJNKT],1AESSIG ZUGEORONETEN BZ1"I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH ].IA-NR -
NAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG ( I,IA) ZO SIFNR

7305 {0 990 s 231 170

7307 99 9OO AND ROHRFORHSTUECKE USI,.I A EISEN/STAHL S 238 415v 256 6112

7308 30 OO2 FENSTER U FENSTERRAHMEN A EISEN/STAHL V 2{O 160s 256 636

7308 30 OO9 TORE TUEREN TOR- U TUERSCHI"IELL EIS/ST V 240 160s 2s6 636

7308 40 OO2 STREBAUSBAU GRUBENSTEMPEL A EIS/STAHL S 240 2LOv 2{0 250v 240 270

7308 40 OO4 STRECKENAUSBAU STRECKENBOEGEN EIS/ST S 240 230v 240 250Y 240 270

ANHANG 3

7308

7308

7308

7308

7308

90

90

90

90

90

510

592

s99

992

999

VERBDPLATT A 2 PROFBLECH ISO-MITTSCHI

ROLLAEOEN A STAHL- OD EISENBLECH

AND 2U KONSTRUKTZI,{ECK VORGEARB BLECHE

SCHEREN- U ROLLGITTER A EISEN/ STAHL

al,lD KI]N§TRUKTI0NEN u -TEIlrE EIS/STAHL

,BE}IAEIJTPR f '6A§FOE$fXGE StOfPE >3OOL

jBEtlÄELT F ftUESS ST H IlllltEl,lAUSK»300l

ANO;BET|AELTSR F 'FLUEs§ ST (IOOOOOL

.EEHAELT A E'IS/.ST F FE§]TT STOFFE >3OOL

.BE}IAELTER A EISTN'OD STAHL }50-3OOL

LeBE|ISMItT-o0SEN SCHI,€ISS Usl.l VERSCHL

Y 240 123s 256 643

v 240 160s 256 636

v 240 L23s 25G 5113

v 240 160s 256 836

7309,00 1o0

7309 00 900

7309 00 ,ESo

7309.00 900

7310 tro 000

73,10 21 t00

s 2rlr ,454
v z9E ,ä37

s 241 45.4v 858 G37

5 2{1 essv a66 Ets?

v :2ü€ gS6s 256 ',ä37

s 1ll1 1154v 286 637

s 2{2 88rY 242 e85

s 23t 750v 237 7A0

s 237 740v 256 5110

Y 237 780s 238 {62

s 238 462v 238 1166

s 238 '462v 238 {66

s 238 1162v 238 465

v 230 053Y 240 L23v 241 471s 241 ,l[741

s 2,91 {lB4v :2§6 8b7

V zEE BS1v zE6 692v 286 S94r 256 ,B5E

s 238 1162v 238 1t56

s 238 1162v 238 1166

s 238 462v 238 466

s 238 462v 238 466

7311 00 '9S0

731s 11 r00

7317 00 300

7317 00 810

7317 00 999

7318 15 200

7318 15 300

7318 15 410

7318 15 1190

7318 15 510

7318 t5 590

7318 15 610

7318 15 690

7318 15 700

7318 15 810

AND BEHAELT'lOOOL VERDICHTIFLUESS .GAS

ßOLLENKETT€N F FAHR-,KRAFTRAED MOPEDS

STIFTE NAEGEL KRAI"IPEN F SCHTJTIE

AND STIFTE NAEGEL USH A DRAHT

AND STIFTE NAEGEL USI.I A EISEN/STAHL

SCHRAUB Z OBEREAUI'TAT-BEFEST F BAHNEN

AND SCHRAUBEN OH KOPF A NROST STAHL

AND SCHRAUBE OH KOPF <SOOHPA ZI'GFESTG

AND SCHRAUBE OH KOPF >SOOMPA ZUGFESTG

ANO SCHRAUB NROST ST H KOPF SCHLITZ

AND SCHRAUBEN I,I KOPF H SCHLITZ

AND SCHRAUB NROST ST H KOPF INNENSKT

ANO SCHRAUBEN I.,I KOPF U INNENSECHSKANT

AND SCHRAUB NROST ST M KOPF AUSSENGKT

AND SCHRAUB M KOPF AUSS-EKANT (8OOI.PA

s
v

238 482
238 466

s 238 462v 238 1lG6

s 238 {62

592



ANHANG 3ANHANG 3

SYSTET,IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI''IGEN (SIO) 1930

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH I"IA-NR -
I.IAREN-NR.

7318 15 810

7318 15 890

7318 15 900

7318 16 300

7318 16 500

7318 16 910

7318 16 990

7318 19 000

7318 29 000

7323 93 902

7323 3S 902

732{ t0 900

7325 91 000

7326 20 900

7326 90 993

7326 90 999

7402 00 000

74011 00 100

7417 22 L00

74Lt 22 900

7412 20 000

7414 90 900

71115 32 100

7,{15 32 900

7{18 l0 009

7{19 39 009

7502 20 000

7503 00 900

7504 00 000

7505 12 009

7507 12 000

SIO-NR

238 465

23A 462
238 1166

238 462
238 465

234 46?
238 468

238 462
238 466

238 462
238 466

23A 4A2
238 466

234 462
238 4166

KURZBEZEICHNUNG (I"IA) ZO

v

AND SCHRATJB M KOPF AUSS-EKANT >8OOI,PA S
v

AND SCHRAUBEN U BOLZEN M GEHINDE S
v

AND HUTTERN A NICHTROSTENDEM STAHL S
v

SICHERUNGSNUTTERN A EISEN AND STAHL S
v

AND MUTTERN A ANO STAHL LOCHI,.I <12IVII4 S
v

AND MUTTERN A AND STAHL LOCHH >12]'1H S
v

AND i.'IAREN SCHRAUBEN U NIETENIND M 6EI,I S
V

AND hIAREN SCHRAUB- U NIETINDUS t)H GE],.I

KUECHENGESCHIRR A NICHTROSTENO STAHL

KUECHENGESCHIRR A EISEN/STAHL EI.,IAILLI

ABI"IASCH- U HASCHBECKEN A NROST STAHL

t4AHLKU6ELN/KOERPER EISEN/ST GEGOSSEN

AND MREN A EISEN- OD STAHLDRAHT

SPULEN SPINDELN USH TEXTILIND EIS/ST

AND NAREN A EISEN OD STAHL

s 238 462v 238 1166

s

s

s

s

s

s

256
256

256
256

256
256

234
234

256
256

238
256

52t
535

521
535

531
636

010
030

5,{0
590

420
858

1ll8
420
4t69
420
590
633
64?
644
858

v 238s 238v 238v 256v 256v 256v 256v 2sEv 255

N RAFF KUPFER CI}-ANODEN Z EL-LYT RAFF

ABFAELLE SCHROTT A RAFFINIERT KUPFER

GERADE ROHRE CU.NI- OD CU-NI-ZINK-LEG

AND ROHRE A CU-NI-LEG OD CU-NI-ZN-LE6

RBHRFORMSTUECKE USI,,I A KUPFERLEGIERUNG

CU-DRAHTGITTER CU-STRECKBLECHE USI.I

AND CU-SCHRAUBEN -BOLZEN ]'I 1,ET-6E1"IIND

ANO SCHRAUBEN SOLZEN I"IUTTERN A KUPFEß

AND HAUSHALTSARTIKEL US'J A KUPFER

AND HAREN A KUPFER

NICKELLEGIERUNGEN

ABFAELLE SCHROTT A NICKELLEGIERWGEN

PULVER IJND FLITTER AUS NICKEL

STA}IGEN IJS]'I A AND NICKELLEGIERIhßEN

ROHRE AUS NICKELLEGIERUNGEN

v 233 021s 233 060

s 233 720v 236 070

v 233 53rs 233 538

v 233 531s 233 538

v 233 531s 235 011

s 237 520v 237 640

s 238 115{v 2!18 {65

s 238 46{v 238 1156

s 255 66rv 256 812v 256 813

s 238 469v 24L 474

s 233 0ll3v 236 018

s 233 720v 236 070

s 233 0113v 256 821

s 233 538v 238 0r8

s 233 538v 236 018

593



ANHANG 3
ANTIANG 3

SYSTE]'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNhEEN (SIO) 1990

- UEEERSICHT DER SCH]€RPWKTIiTAESSIG ZI,GEORONETEN BZhI. VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GEORDNET NACH }A.NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNU.IG (M) ZO SItH,lR

7507 20 000

7508 00 900

7601 10 000

7602 00 190

7603 20 000

7610 l0 000

7610 90 900

7611 00 000

7812 90 5§'g

7G13 00 000

781{ 10 00S

7614,90 100

761{.90 900

7S15 10 S00

7615 ?0 000

761€ 10 000

76'16 90 :80

ROHRFORI,ISTUECKE US}I AUS NICKEL

ANDERE MREN AUS NICKEL

NICHTLEGIERTES ALUI'IINIUTI IN ROHFORM

ANO BEARBEITI,NGSABFAELLE A ALUHINIUI'I

PULVER I't LAI'ELLSTRUKT U FLITTER A ALU

TORE TUEREN FENSTER US14 A ALUMINIUM

AND KONSTRUKTIONEN AUS ALUMINIUI''I

BEHAELTER USI.I A ALUMINIUT.I >3OOL

AND BEH'AELTER,A ALU INTIALT <sOL

BETIAELTER A AL{'MINIU}I F GASE

tIT2EN.KABEL USI.I A AI-U IiI STAfILSEELE

A}D LITZEN I(AEEL U§II.A NICHTLEG ALU

AN§ LITZEN KABEL Uslil A ALULESIERISEEN

HAUSHALI§ARTII(EL US}.I ALU. NI. GEGOSSEN

SANITAE.R- HYGIE}EAR]-$ßL U§t,{ A ALI'I

NAEGEL SCHfiAIßEiI IT,I:ITERN U§I.I A ALU

A1ü I{ANEN A ALU}{INIUH AM} HESGESTELLT

s 233 538v 236 018

v 233 011s 233 012v 233 0r3

v 233 538s 238 1164v 238 466v 256 812

240 L23
241 475
256 582

24t 454
256 668

v 236 0L2s 256 668v 256 821

233 03?
236 016

233 720

s
v

s

s 233 710v 236 070

Y 233s 255
013
421

Y 240 L23s 2{0 160v 256 682

v 256 551s 256 658

v 2{r {54s ?E6 668

s a3 srr.v 2s3 sl€
s 2ts3 51!v z!ß 5r*

293 sll
239 5t{
256,6El
258 682
2§8 BE8

s 233 060v 236 012

s 233 720v 236 070

s 233 033v 256 821

s 233 720v 236 070

s 233 036v 256 821

s 233 533v 236 014

§
v'

S
v
v

s 258 881v 2s 682

s 238 184v zs8 {85v 2E6 sl
v 238 511v 23ß r53V 286 BE3v 256 66rv 258 668v 256 582s 256 8r3

s 233 030v 233 060
7801 !t9 100

7801 9B 930

7802 00 900

780q 20 000

7805 00 900

7902 00 000

7903 90 000

7904 00 002

7906 00 000

8001 10 000

8001 20 000

8002 00 000

BLEI M SILBERGEH >O,O2A Z RAFFINIEREN

AND BLEI IN ROHFORM NICHT RAFFINIERT

AND ABFAELLE U SCHROTT A BLEI

PULVERUFLITTERABLEI

ANDERE }{AREN AUS BLEI

ABFAELLE U SCHROTT AUS ZINK

PULVER U FLITTER AUS ZINK

STANGEN U PROFILE AUS ZINK

ROHRE ROHRFORHSTUECKE USI.I AUS ZINK

NICHTLEGIERTES ZITü{ IN ROHFOR]'I

ZIT,INLEGIERI'NGEN IN ROHFORI'I

AEFAELLE U SCHROTT AUS ZINN

s

s
v

s
v

s

233
236

233
236

533
014

037
015

594



ANHAI\re 3
AI'IHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIIX{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNI'NGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCH],ERPII,IKTMAESSIG ZUGEORONETEN 8ZhI. VERNACHLAESSIGTEN I'IA-NR GEORDNET NACH ['IA-NR -
KURZBEZEICHNUNG (hIA)hIAREN-NR.

8002 00 000

8003 00 000

8005 20 000

8006 00 000

8007 00 000

8101 91 900

8101 99 000

8102 91 900

8102 99 000

8103 10 900

8103 90 900

8104 20 000

810S 30 000

810{ 90 900

8105 10 100

8106 00 100

8107 10 000

8108 10 900

8108 90 100

8108 90 900

8109 10 100

8112 11 000

8112 20 100

8112 30 100

8112 91 100

8112 9t 900

8113 00 100

8205 51 000

820s 59 909

8207 20 990

8207 50 900

8207 60 310

STANGEN PROFILE U DRAHT AUS ZINN

PULVERUFLITTERAZINN

ROHRE ROHRFORHSTUECKE USi.I A ZINN

ANDERE }^IAREN AUS ZINN

ABFAELLE U SCHROTT AUS HOLFRAt4

ANDERE MREN AUS I.IOLFRAH

ABFAELLE U SCHROTT AUS MOLYBDAEN

ANDERE NAREN AUS MOLYBDAEN

ABFAELLE U SCHROTT AUS TANTAL KG

ANDERE NAREN AUS TANTAL K6

ABFAELLE U SCHROTT A MAGNESIUH

I,TAGNESIUI'IPULVER DREHSPAENE U KOERNER

ANOERE MREN AUS ],TAGNESIUM

COBALT ROH -PULVER -HATTEN USI.I K6

BISMUT ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

CADHIUH ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

ABFAELLE U SCHROTT A TITAN KG

TITANROHRE F GAS- U FLUESSLTG F LFZG

ANDERE ].{AREN A TITAN

ZIRCONIUI,I ROH U PULVER A ZIRCONIUH

BERYLLIU],I ROH PULV ABFALL SCHROTT KG

CHROMLEGIERI'NGEN ROH NICKELGEH >IOGHT

GERMANIUI'I ROH PULVER AEFAELLE SCHROTT

HAFNIUH ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

6ALL- IND- THALLIUI'l ROH PULV ABFAELLE

CERI,ETS ROH ABFAELLE U SCHROTT

HAUSHALTST.IERKZEUGE ARB TE]L UNEDL HET

ANO HAND}.IERKZEUGE ARB TEIL IJNEDL MET

ZIEHI"IZGIPRESSI'IATRIZ AND SlOFF I'IETBEAR

BOHRHERKZG A IJNEOL HET F AND }.IERKSTOF

REIBAHLEN US[,.I A GESINT HAHET F I'IETBEA

s 233 535v 236 016

s 233 038v 256 821

zo sIo-NR

v 236 070

v 233 060s 233 539v 236 0r9

s 233 720v 236 070

s 233 710v 236 070

s 233 535
236 016

v 256 651Y 256 atzs 256 8r3v 256 821

s 233 720v 236 070

s

s

233 060
233 539
236 0rS

233 720
236 070

s 233 539v 236 019

s 233 016v 258 821

s 233 517v 236 03s

s 233 0ll2v 233 060

s 233 0{9Y 233 720

s 233 537v 236 037

s 233v 233
049
060

s 233 01t1Y 233 720

s 233 720v 236 070

s 233 537
236 037

s 233 049Y 233 7L0

v 233 0113s 233 0119

s 233 0119v 233 720

s 233Y 233
049
720

s
Y

s 233 0{9v 233 720

s 233 0119Y ?33 720

v 256 210s 256 529

s 256 060v 2s6 081

v 256 020s 256 0{0v 256 081

s 242 t97

256 017
256 555
2s6 6{6

59s



ANHANG 3

SYSTEI'TATIK DER PRODUKTIT]NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCTI]€RPI',IKTI,IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH M-NR -
KURZBEZEICHNTING (1.lA)

REIBAHLEN USI^I A AND STOFF F ],IETBEARE

FRAESNERKZEUGE F AND !.IERKSTOFFE

DREHI.IERKZEUGE F ANO WERKSTOFFE

SCHRAUBENDREHEREINSATZ AUSHECHSELBAR

AUShIECHSELBARE VERZAHN],.IERKZEt,l68 
.KG

AND ],,IERKZEUGE A GESINT HAMET F I'IETBEA

AND AUS}.,IECHSELB HERKZG F ANO I.IERKSTOF

GRIFFE A UNEOL METALL F TISCHHESSER

GRIFF A NEI{ET F AND MESSER FESTKLINGE

AND SCTILOESSER U SICTIERHEITSRIEGEI.

VERSCHLUESSE U VERSCHLIJEI'EG H SCHLOSS

SCHARIIIERE A I'NEDL I4ET F MOEBEL USN 286 183
26§ lSS
ä66 lEE
286 188

iOO BESCHTAEG F FENST'(p. TUERVORflAEITS

KtEIDERTIAßTN TIUTIIAI.TER USH A NE-I'iET ?§6 590
286 65
zsE 682
2s6 851

ANHAI'16 3

XAREN-NR.

8207 60 310

8207 60 390

8207 70 900

8207 80 900

8207 90 300

8207 90 500

8207 90 710

8207 90 990

8211 91 100

9211 S2 100

8301 40 909

8301 59 OOO

8302 IO gO0

g302 {s sog

sä02 go 600

Eso4 oo öoo

E3ob go soo

8310 bo ooo

83ii '3b 000

E3rr 90 oob

eeor ro ioo

81t03 90 900

8404 10 000

840s 90 000

8406 19 900

8406 90 000

8407 33 900

8407 34 300

8407 34 910

81107 34 990

8407 90 104

s 242 186v 256 081

s 256 040v 255 085

zo SI(H{R

v 256 081

v 256 040s 256 060v 256 085

s 256 040v 256 081

Y 242szu 1811
t97

s 242 !97v 256 081

v 25G 159s 256 171

2 E 18{rs qsl

256 64{
266 6§3
?66 815

256 S89
zEB 823

v 256 020s 256 040v 256 081

s

S

256 210
256 230

256 210
256 230

s 25G r10v 256 171

s

s
v

S

v
v

§
v

S

§i]ftTiER- I$RTTIIGESTEN USI.I A Nf-I'ET

STOPFEI.I U AND VERPACPUBEH A NE'IGT

AU§HAENGE- HIIS,EISSCHILD A UNEDL I'IET

UitTI STAEBE GEF DRAEHIE F LI'ET/AUTOGEN

AND SCH}.IEISSSTAEBE US$I A I,NEOL iETALL

TE,IL V KERNREAKT STATIL FREIFORIGESCHM

AND TEILE V ZENTRALHEIZUNGSKESSELN

HILFSAPP F KESSEL DER POS 81102 U 81103

TEILE V GENERATOR- MSSERGASERZG USI^I

ANO DAMPFTURBINEN

TEILE VON DAI'IPFTURBINEN

ANO IIUBKOLBMOT F KFZ )250-IOOOCI'E} ST

HUBKOLBENMOT KFz IOOOC},B GEBRAUCHT ST

HUBKOLBENMOTOREN NEU KFZ <lsOOC}B ST

HUBKOLBENI'IOTOREN NEU KFZ >15OOC1,B ST

AND 0TT0N0T0REN < 250C1'ß >4Kl.l ST

v 256 590s 256 674

v 243 046s 23? ?10

v 2e3 0115s 237 710

s 232 430v 238 4116

v 234 030v 234 050s 241 1139

s 241 1131v 2{1 480

v 242 532s 242 937

s 242 479v 242 9t9
v 242 932s 242 936

v 242 92rs 245 027

v 2q2 321s zss 027v 2il5 150

42 32t
44 027

Y2s2

v 242s 245v 245

927
027
r50

s 242 92t

596



ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPTJNKTNAESSIG ZUGEORDNEIEN BZ1.I, VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORONET NACH M-NR -
HAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (I.IA} ZO SIO-NR

ANHANG 3

a407

8407

as07

as07

81107

8408

81108

81109

8{09

8409

8409

841 0

841 1

84tl1

84111

8SL?

8SLz

8AtZ

84t2

8413

8413

8413

8{13

8,n13

8413

8413

8413

8q13

8nl3

8413

8{r3

90

90

90

s0

90

20

20

91

91

oo

oo

90

8l

91

99

29

90

90

90

20

30

30

50

50

50

50

50

60

70

70

81

10{

700

910

930

990

100

370

00?

009

002

009

100

900

900

900

990

100

300

500

900

100

900

7L2

719

732

794

900

90s

690

800

900

AND OTTOHOTOREN )zsOCI'EI GEBRAUCHT ST

AND OTTOI'IOTI)REN NEU <IOKI.I ST

AND OTTOMOTOREN NEU )IOKI+-sOKN ST

AND OTTO]'IOTOREN NEU )sOKI.I ST

DIESEL- HALBOIESELMOT INO MONTAGE ST

DIESELMOT F ACKERSCHLEPPER >lOOKH ST

TEIL A EISEN STAHL GEGOSS F VERBRHI)T

AND TEILE V HOTOREN M FREHDZUENOUNG

IEIL A EISEN STAHL GEGOSS F DIESELHOT

ANO TEILE V I'IOTOREN M SELBSTZUENOUNC

I.IASSERTURBINTEILE USN A EISEN O STATIL

AND GASTURBINEN < SOOOKI,I ST

TEILE V AND TURBO-STRAHL-/PROPELLTRI,,I

TEILE V AND GASTURBINEN

AND HASSERKRAFTI'IASCHINEN ST

TEILE V AND MOTOR KRAFTI'IASCH ZIV LFZ

TEILE V AND STRAHLTRIEBHERKEN

TEILE V AND HYDROHOTOREN

AND HANDPUI'IPEN ST

KRAFTSTPUMP USI.J VERBRHOTOR ZIV LFZ ST

AND KRAFTSTPUI'fEN USI.I F VERBRHOTOR ST

AXIAL- U RADIALKOLBENPUI,IPEN ST

AND HYDROKOLBENPU]'IPEN ST

AND KOLBENPUMPEN DRUCK < SOBAR ST

AND XOLBENPUHPEN ORUCK > sOBAR ST

AND OSZILLIERENOE VERDRAENGERPUIIPE ST

ANO ROTIERENDE VERDRAENGERPUMPEN ST

AND RADIALKRPUHP EINSTUF EINSTROEH ST

ANO RADIALKREISELPUI,IPEN I.IEHRSTUFIG ST

AND FLUESSIGKEITSPUMPEN ST

v 245 150

v 242 92Ls zss 027

s 242 32rY 244 027

s 242 321v 244 027

v 242 32ts 245 027

v 238 469v 242 929s 21t4 055

s 234 010v 234 030v 234 050

v 242 927s 244 027

s 242 327v 2411 035

010
030
050

234
234
234

v 238 469Y 242 922s 2114 055

s

s 234 010v 234 030v 234 050

s 2112 941v 245 027v 248 380

s 2q2v 244

s 242v 242

Y 2q2s 248

v 21t8 330s 2{8 390

v 2{18 330s 2118 390

s 2112 938v 242 987

v 242 ?t2s 2112 954

941
330

932
938

987
390

v 248s 248
330
390

v 242 954s 2114 055

v 242 259s 2112 9511

Y 242 259s 242 955

v 242 253s 2112 954

v 242 259s 2{2 9511

v 2u 2s9v 242 3r2s 2112 95{

v 242 3L2Y 242 640s 2{2 95{

s 242 954v 242 973

s 242 9511Y 242 973

v 2u 3L2v 2112 938

597



ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIIT{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) T99O

- UEBERSICHT OER SCTI}.IERPIf'IKTI'TAESSIG ZIJGEORONETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH I'IA-NR -
KURZBEZEICHNIIIG (M) ZO SIFNR

ANHANG 3

HAREN-NR.

8413 81 900

8413 91 100

81113 91 900

s 242 954

248
24e

330
390s

TEILE V FLUESSIGKEITSPUI'IPEN F ZTV LFZ

TEILE V AND FLUESSIGKEITSPUMPEN

DIFFUSIONS- KRYO- ADSORPTIIhISPUHPE ST

AND VAKUI'T,IPUMPEN ST

HANDPUI',IPEN F FAHRRAEDER ST

AND HAND- OD fUSSBETRIEB LUFTPI'I'{PE ST

ANO VENTILATOREN ST

TEILE V LIJFTP.I'I,IP/(OIiIPRE§S .US]"I ZIV LFZ

T.E.ILE V AND VENT1LATOR OD ABZ,UGSH.AUBE

TEI.|I V 4§D LUfT,PUHP LI'FT/GAS KIII'IPRES

AtS .Kr-I{'!A§ER l't t$L[Ef,Zvfi U 'UMXEHRIENT

TEIIE V (LII4AQER I,II'§H {OELTERZ ZIV LF

T,EI,!.E V *ND ,I+tr.1,IA§ERAETEN ,PO§ 8{T5

A}IP SEEIü'IER ,EIN§OHI. KOMB ORENNER

AUTOI"I FEI'ERWGEN }I,ECH SESCHICK€R U§I4

T€ILE v EREIIIIERN AUTB'I FEUER|fTIGEN UShl

NICHTELEKTRI SC+IE l,ETAI.LSCHI'IELZOEFEN

TEILE V NI ELEKTR INDUSTR-LABOROEFEN

AND GEFRIER- TIEFKTRUHEN >4OO-8OOL ST

AND KUEHLMOEBEL . ST

ABSORPTIONST.IAERHEPUI'PEN ST

AND EINRICHTUNGEN Z KAELTEERZEUGUNG

AND TEILE V KAELTEERZEUGUNGSGERAETEN

TROCKNER F HOLZ

TROCKNER F ANO ZI.IECKE

DESTILLIER- U REKTIFIZIERAPPARATE

234
242
252
242
242

{tE9
289
3r9
479

242
252

938
955
974

811111 10

8414 l0

8,{14 20

au{ 20

8414 59

8{14 90

8411{ .90

E4U 90

500

900

910

990

900

100

802

909

E41s al 9.00

E4ls 90 roo

r84rF 9p 900

841G 20 oO0

E1lF 30 000

8{16 90 00,0

8417 10 002

8417 90 009

8418 s0 990

8418 50 990

8418 69 9r0

81118 89 990

8418 99 900

8419 32 002

8419 39 009

81119 {0 000

s

s 2s2 942v 252 592

s 242 3q2Y 252 532

s 245 181v 258 670

s 242 948v 244 053

s 392 orFV 2{11 0:53

v 2{2 308.s :2{2 .q{9

v 24? g1r8
s 2{2 9{3
s 241 4t2v 242 gL3

v 242 zlls 21u 91r

v 241 455v 2{1 459s 242 9L4

s 242 9s1v 250 531

s 2q2 s52v 250 531

Y 242 57rs 2s2 962

v 2s2 sltY 242 9G1s 2112 965

210 590
242 942
258 670

v 210 390s 242 947v 242 949

v 2!l? 4rs 21P 949v :?50 52S

s 282 547v 2s2.%Av 24S 141v 950 539v 2E2 sS

s

s
v

v
s

s

24L 4t2
242 9t3
2111 4t8
2tt? 9L4

s 242 9s3v 250 539

242 3st
242 951

242 952
250 s31

242 4212U 428
242 429
242 471
242 472
242 430
252 592

242 35181II9 50 902 NAERHEAUSTAUSCHER F MILCHhIIRTSCHAFT S
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ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I99O
- UEBERSICHT DER SCHI.IERPIJNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZI,I, VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH ].IA-NR -

I.IAREN-NR.

8419 50 902

81119 50 909

KURZBEZEIC}INUNG ( I.IA ) zo

I.IAERMEAUSTAUSCHER F AND ZI,IECKE

ANHAI{G 3

SIO-NR

242 353

v 242 3t3s 242 3t7

v 2s2 477s 242 430

8{19 8t 990

8419 89 100

81119 89 901

8{t9 89 908

8{19 90 901

84119 90 902

8419 89 909 AND APPARATE VORRICHT Z HARHBEHANOL

AND APP VORRICHT Z KOCHEN HAERHEN US1.I

]"IASSRUECKKUEHLAPP AND I,,IAERMEAUSTAUSCH

ANO I.IARMBEH APPARATE F LANDI.IIRTSCHAFT

AND ].IARHBEH APP F NAHRMITTELIN0 USl"l

TEILE V TROCKNERN U-POS 841S3I-84T939

TEILE V AND MERHEAUSTAUSCHERN

APP Z FILTR REINIG V I.IASSER CHEI,I NE6E

APP Z FILTR REINIG V hIASSER AND I.IEGE

APPARAT Z FILTR./REINIG V AND GETRAENK

s 242 474v 242 4?6v 242 490v 242 6t4v 242 731

v 256 430s 256 1150

Y 242 357v 242 355v 242 42Lv 2s2 42as 242 529Y 252 433Y 252 435v 242 572v 242 72r
Y 242 224v 2s2 Atts 242 477v 2s2 Bttv 250 {l1lv 252 532v 256 551

242 357
242 355
242 433
242 471
242 6rr
242 614

s 242 477Y 252 592

s 242 477Y 252 552

v 242s 242
519
957

v 242 439s 2s2 479v 242 Btgv 2s2 349
8{19 90 906 TEIL V NARMBEH APP VORR NAHR/GENUSSHI S 242 539v 242 722Y 242 732
8419 90 909 TEILE V AND APP VORR Z NARMBEHAND USI,.I

8.920 TO OO9 AND KALANDER U ANO MLZI.IERKE

8{20 91 9OO I.IALZEN A ANO STOFFEN F KALANDER USI,.I

8{20 99 OOO AND TEILE V XALANDERN U AND NALZ}IERK 2U 4792U 439
242 613
242 724
242 ?32
252 734

8{2T 19 996 ZENTRIFUGEN F AND NAHRUNGS- GENUSSHIT

81121 19 999 ZENTRIFUGEN F AND ZhIECKE

252 727
242 SSA

4427 21 902

8{21 21 909

a42t 22 000 s 2u 429v 252 592

v 24? 3L9v 242 419Y 242 429s 242 479v 2s2 519v 250 4L7v 252 598v %? 7L3v 256 490

v 232 430s 242 ALtv 242 425v 242 426v 242 73tv 242 733v 250 540

v 2.10 310s 233 551v 238 416v 261 418

s 242 424v 242 427v 242 429v 2u 434

s

v

s
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ANHANG 3

SYSTE}TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO} 1990

- UEBERSICHT DER SCHI€RPIf{KT]'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN I.üA-NR GEORDNET NACH ].,IA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTT{G ( HA ) ZO SIFNR

ANHANG 3

a427

aqzt

8427

a42t

a427

4421

8421

g42r

,842t

i8a?-l

900

909

900

100

300

510

550

710

750

890

a422 30 002

8422 90 002

81122 90 009

8423 81 100

8423 81 900

84211 10 909

8112{ 20 909

23

29

3t

39

39

39

3s

99

39

89

AND OEL- KRAFTSTOFFILT F KOLBVERBRHOT

AND APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT

AND LUFTANSAUGFILTER F KOLBENVERBRHOT

AND APP Z FILTR REINIG V GAS ZIV LFZ

AND APPARATE Z FILTR OD REINIG V LUFT

FILTRIERAPP F ANO GASE NASS VERFAHREN

FILTRIERAPP F AND GASE EL-STAT VERFAH

FILTRIERAPP F AND 6ASE KATALYT VERFAH

F,ILTRIERAPP F ANO 6ASE THERM VERFAHR

,AND APP 2 FILTR'.REINIG V .AND GASEN

FUELL- KOHLENSAEUREVERSMASCH GETRAENK

TEILE V GESCHIRRSPUELI'IASCHINEN

TEILE V AND I'TASCH U APPARAT POS 8{22

SORTIER- SELBSTST KONTRI{AAGE <3OKG ST

AND HAAGEN < 3OKG HOECHSTLAST ST

AND FEIJERLOESCHER

AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

§

252 922
242 3292{{ 055

242 424
242 433
242 477
252 BLl
252 592

242 322
252 s'29
254 055

242 948
250 353

2U 948
250 353

24t 43r
242 478
242 948

242 Stt
250 353
'247 43t
242 4752U 948
245 053

2{r {31
"242 S7E
'242 {}48

'?41 $at
?A2'476
,242'548

,,A42T 91 OO9 TEILE V,AND zENTRIFUG TROC«EN§CIIIEUD

184?1 89 OO2 TEILE V .APP 2 FILTR REINIG VIFLUEESK

8.{2,I :9S} 006 ,TEILE V APP .Z FIL,Ik REINIG V BASEN

4422 20 000 l,tASCH APP REINIG TRoCKtl v FLA§CH UShl

v ?.42 :4i9
\ 2q2.4'19v 262 722v '242 't?2'v a42 t*7v a5o b{0v -2§z BgB

,s 2,E2 ,S?S'v 242 d22Y N2 92:3V 282 EES

v 2{2 lsgv a4z \7sv a{2 519v 2:SZ 922v 2M.I,22s ?{2 9{9'v 250 357v 252 598

v 242 955s 2s2 429v 242 458v 250 397v 250 411{

242 423
242 458

v 242 359v 242 439s 242 1159v 250 399v 250 417

s 242 971v 258 815

v 242 459s 250 529

s 2s2 3?rv 256 815

s2Y242 973u 374

v 242v 242v 242v 2q2s 242

227
47L
511
727
9113

v 242 3t8v 256 653s 258 668

84211 81 310 TRAGB SPRUEHAPP OH MOTOR LANDI.IIRTS ST

600



ANHANG 3

SYSTEHATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SI()) T99O

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPUNKTMAESSIG ZI,IGEORDNETEN BZ1,.I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH }{A-NR -
],.IAREN-NR, KURZEEZEICHNUNG (HA) ZO SIO-NR

ANHANG 3

8424

8424

as2s

8425

8524

as2s

8424

81

81

89

89

89

89

90

910

990

100

310

390

900

009

SPRITZ- SPRUEHGER USII F SCHLEPPANB ST

AND HECH APP Z VERTEIL US].I F LANDI.I ST

HASSERSTRREINAPP H HOTOR HEIZVORR ST

aND MSSERSTRREINAPP I'|0ToRL<7,sKr^r ST

AND MSSERSTRREINAPP HOTORL)7,sKI.I ST

AND MECH APP Z VERTEIL -SPRITZEN US}.I

TEILE V AND APPARATEN DER POS 81124

ANO FLASCHENZUEGE M ELEKTROMOTOR ST

AND FLASCHENZUEGE F ZIV LUFTFAHRZEUGE

AND ZUGNINOEN U SPILLE I"I EL-HOTOR ST

AND ZUGHIND SPILLE KOLBENVERBHOTOR ST

ANO ZUGI.IINDEN U SPILLE

HYORAUL HUBI.IINDEN F ZIV LUFTFAHRZEUGE

ANO HYDRAULISCHE HUBI"IINOEN ST

AND TRAGBARE I.IAGENHEBER F KFZ ST

AND HUBHINDEN ST

TURHDREHKRANE ST

ANO SELBS]TAHR ],IASCH H LUFTBER RAD ST

AND SELBSTFAHRENDE KfiANE ST

AND KRANE Z AUFEAU STRASSENFZ HER6ERI

Äru0 xnrrue

AND KARREN Z FOERDERN U HANTIEREN ST

AND ELEKTR PERSONEN- U LASTENAUFZUEGE

AND NICHTELEKTR PERSONEN- LASTENAUFZG

PNEUI'IAT STETIGFOERDERER F ZIV LUFTFZ

AND PNEUMAT STETIGFOERD F SCHUETTGUT

v 242 3t2s 2u 3t3v 242 3t8
v 2s2 3L2s 2s2 3L3v 242 3L8

s 242 511v 242 982

v 242 zlrv 242 477s 2112 511v 24? 382

v 242 zltv 242 471s 242 511v 242 9A2

v 242 477Y 242 973s 242 982v 250 522

242 241
252 282

242 227
242 275
242 242

252 221
242 274
24? 242

s

S

s

s

s

242 2t5
242 227
242 479
242 5t3
242 729
252 947
242 383

2q2 247
242 320

81125

as25

8425

8425

a425

a425

a425

a425

8423

8426

8426

81126

8426

81125

842t-

8428

8428

a42A

4428

11

io

31

co

39

q2

s?

119

{9

20

,{1

49

91

99

90

10

10

20

20

900

100

900

910

990

100

909

902

909

000

009

000

900

900

009

919

990

100

919

Y 242 227v 242 274s 2s2 242

s
242 285
252 286

s

v 242 ?83s 2s2 285

s 242 283v 242 285

242 243
242 285
242 287
2414 053

s 242 221v 2u 273

Y 252 272s 242 273

v 242 273s 2s2 285

v 242 227s 242 27?

v 242 227s 242 272v 242 243Y 242 293

v 242 283s 242 285

v 242 22tv 242 247s 2s2 297

v 242 221v 2u 237s 242 237

v 242 232s 242 293

Y 242 242

601



ANHANG 3

SYSIEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTI"TAESSIG ZUGEORDNETEN 8ZH, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH HA-NR -
hIAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (M) ZO SIO-NR

ANHAT{G 3

4428

8{28

8428

8428

81128

8428

8428

4428

8428

8428

8{128

81129

a.42e

8429

84129

at29

20

32

55

33

33

,o

50

90

90

90

90

919

000

100

900

100

ooö

000

300

500

s10

9!'8

AND STETIGFOERO F I.IAREN H KUEBEL

AND STFOERD F I.IAR N BAND 6URT ZTV LFZ

AND STETIGFOERO F I.IAREN ]'1 BAND GURT

ANO STETIGFOERD F I.IAREN F ZIV LUFTFZ

AND NICHT PNEUHAT STETIGFOERD F I",IAREN

AUFSCHIEBER US}^I F SCHIENENFAHRZET,IGE

I,TALZI.IERKMASCHINE KIPPER F INGOTS USI"I

BE SC H IC KEINR H OCHOE F USI,I SC}II.II EDI.IANI P

AND LAOEMASCH Z AUFNAHI'IE V SEHUE:ITGUT

AI\O MASCH APP 6E,R Z 8E- ENTLADEN USI.I

SELBSTFAHN fRO''T8CI{AI'FLAO Tf{T TAGE ST

BASGTR SBOGRAD OREHB DIENSTGEH <6T ST

BAoGER 36O6RAD DREHB DIENSTG>6-35T ST

BAGGER 36O6NAD DREIIB DIENSTEE'D3sT ST

AIs BAGGER SCHUERF- SCHAUFELLADER ST

RAI'II,EN U PFAHLZIEHER ST

SELBSTFAHR AB8AUI'IASCH TUhhIELBOHRHASCH

AND SCHRAE],I'IASCH U AND ABBAUMASCHINE

AND TI$II{ELBOHR- STRECKVORTRIEBSHASCH

AND SELBSTF I'IASCH ERD-BODENARB US}^I ST

]'TASCH US[.I Z FESTSTAI'PF VERDICHTEN ST

AND N SELBSTF MASCH F ERDBEARB USI^I ST

TEILE V FOEROHASCH BERGI,.I SPEZ-ZI'6I,.IIND

TEILE V FLASCHZUG AND ZUGI.IINOEN USI,.I

TEILE V STAPKARR AND KARR I'1 HEBEVORR

TEILE V AND PERS- LASTAUFZG ROLLTREPP

s 242 23?

v 242 248s 242 29?.v 2s2 293

v 242 23?s 242 293

v 242 258s 2s2 232v 242 320

v 242 232s 242 293

v 242 248s 242 292v 2s2 293

v 2s2 257v 2q2 283s 242 284v 2s2 285

Et

52

52

52

5S

100

002

004

006

000

v 242 226s 242 243v 242 248
y 242 2.41v 242 243v 242 274v 242 ?stv 242 8?S ZQß1u zp. gts
v z42 975

2t2 222
7q2 226
212 2532U 2q8

242 221
242 255

242 24r
242 243

s 242 2:4tv 2a2 243

s 2a2 .222v Zsz 2u
s ?N2 2?2v zez 248

s 2u 222v 242 248

s 242 204v 2q2 207

v 242 20qs 242 207

s 242 241v 2s2 258

v 242 209

?42 241
24? 248

252 273
242 289
242 339

v 242 289s 242 230

s

v

s

s

8{30

8430

8{30

8430

8430

000

000

002

009

000

10

3I

39

39

50

2U 226
242 243

2U 225
252 226
242 229
252 243

81130 51 000

8430 69 000

8{31 10 002

81t31 10 009

8431 20 000

81131 31 009

s

s

s

s

s

s

242 221
252 225

252 225
242 226

238 4692U 267

238 469
242 227
242 261

602



ANHANG 3

SYSTEißTIK DER PRODUKTIoNSBEREICHE IN INPUT-0UTPuT-RECHNLNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,.IERPUNKTMAESSIG ZT'GEORDNETEN BZ1,.I. VERNACHLAESSIG'IEN ].IA-NR GEORDNET NACH I"IA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNIIIG ( I"IA ) ZO SIO-NR

8431 31 009

ANHANG 3

8431 39 100

8{31 39 909

8432 80 000

8432 90 910

81131 41 OO{ EIMER KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USH

8431 49 200 EISEN/STAHLTETL GEGoSS POS AS26/23/30

81131 {9 802 ANO TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL USI,'I

8431 49 809 TEILE V AND r.raSCH USl,,r PoS A426/29/30

TEILE V I.IALZI.IERKMASCH ],J-NR 842890300

TEILE V AND HASCH APP U GER POS 8428

AND I,TASCH APP GERAET F BODENBEARB US].I

SCHEIBEN ZINKEN USI.I A EISEN O STAHL

AND SCHEIBEN USI,.I F PFLUEGE ZINKEN USI.I

AND TEIL F BODENBEARBEITGI,IASCHINE USH

MAEH]"IASCH F SCHLEPPANBAU HORIZONT ST

AND REINIG- SORTIERHASCH OBST USI,.I ST

TEILE V ERNTE- DRESCHHASCH RASENH USI.I

AND ]'IILCHI.IIRTSCHAFTL }iASCH APP GER ST

TEILE V AND HILCTII,,IIRTSCHAFTL HASCHINE

AND ]'IASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT

ANO I,IASCH USI.I F LANOI.IIRTSCH GARTEN ST

AND ]"IASCHINEN USI..I F D FORST'IIRTSCH ST

TEILE V I'IASCH USI4 LANO-' FORST}{IRT USI,.I

I'IASCH Z REINIG SORTIER KOERNER USI.I ST

TEILE V GETREIDEREINICG-SORTIERMA USI.I

I'IASCH APP HERST V SUESSI.IAR KAKAO USI.I

AND MASCH U APP Z VERARB V FLEISCH

I.TASCH APP Z BE- VERARB FRUCHT CEI.IUESE

AND AUF- ZUBERNASCH V LEBENSI'IITT US],.I

v 242 227v 242 261s 242 298v 242 333

v 242 207s 242 205

v 2u 2s5v 242 26rv 242 265v 242 277v 2s2 279v 2u 249v 242 290s 242 295v 242 976

v 242 226v 242 261s 242 277

v 234 010s 234 030v 2311 050

v 238 489s 242 227v 242 255v 242 279v 242 289v 242 295

s 2112 311v 2ll2 318

s

v 242 227Y 242 277s 2u 279v 242 290

234 010
234 030
2311 050
256 555

s 2{2 355v 242 421

242 359
242 439

s 242 318v 242 320Y 242 422

v 242 316s 242 42?v 242 43t

s 242 426v 242 43L

as32

a432

8433

8433

8433

8434

81134

8435

8{36

8{36

8436

8437

a437

8438

81138

8438

81138

90

90

20

60

90

20

90

23

80

80

99

t0

90

20

50

60

80

992

999

510

900

000

000

009

000

00{

009

000

000

000

000

009

000

999

s

v 242 373s 256 55s

s 2{2 319v. 256 55s

s 242 315v 24? 3t8
s 2{2 316v. 242 Szt

v 238 469s 242 319Y 242 439

s 242 377v 242 434

Y 242 317s 242 422

s 242 319v 242 439

v 242s 242
319
{39

s 242 427Y 242 432

v 242 316s 242 Utv 242 422

s 2uuL
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ANHA?'IG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT:RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT OER SCHNERPIJNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN ],.IA-NR GEORDNET NACH }'IA-NR -
KURZBEZEICHNIJNG (}"lA) zo SI0-NR

!ütHAiß 3

}IAREI+-NR.

8438 80 999

8439 91 100

8439 99 100

8439 99 900

8442 30 000

8442 40 000

81142 50 100

8442 50 300

84{2 50 910

8442 s0 9S0

8493

84{3

8{113

811113

8{{3

t2

50

50

60

90

000

130

90c

000

100

v 234 010s 234 030v 234 050

I,IASCHINTEIL Z HALBSTHST A EISEN STAHL

TEILE V PAPIERHSTMASCH A EISEN STAHL

ANO TEILE V PAPIERHERSTELLI,TASCH USI.I

MASCH Z ZURICHT HERST V KLISCHEES USI^I

TEILE V SCHRIFTSETZ/CIESSHASCHINE USI.I

AUF PHoTolr,lECH l.lEGE HERGEST KLISCHEES

OFFSETDRUCKPLATTEN U -FOLIEN

DRUCKTYPEN AND DRUCKFORM I'I ORUCKBILD

Of,UCKTYPEN AND DRUCKFORM SIfl{E B'ILD

B0GENdFfSETI4ASCH PAPFTORII < 22)€6Cf'1 ST

AND ROTATIOI{§ORUCKHASCHINEN ST

,ANE DRUEKHASCIIIfiEN U -APPARATE ST

HILTS{.IASCH U -AiPARAT F ORUCKHASCHIIE

DRUC.X;HILFS}4ASCIIIN.T€IL A EISEN/STAHL

FI-ACH- NAEHhTI RKI''TASCH HANDBETR<30K6 ST

AND HILFSI,OASCH -APP F MASCH 8445.8447

IEILE/ZUS F MASCH 81144 A EISEN/STATIL

I'IASCHINEN Z HERST/AUSRUEST V FILZ USI.I

AND I.IASCHI,IASCH EINGEB SCHLEUD<IOKG ST

ANO I.IASCTINASCH OH SCHLEUDER <10K6 ST

TEILE V I'IASCHINEN 2 MSCHEN V I.,IAESCHE

AND TROCKNER F GARN 6ENEB SPINNSTNARE

i'IASCH Z AUF- ABhIICK FALTEN USt"l CEI"IEBE

AND HASCHINEN U APPARATE D POS 81151

TEILE V TROCKNERN F I.IAESCHE GARNE UShI

TEILE V r,rASCH APP 8115140000-8115180903

v 203 047s 258 430

203 047
256 646
256 829
268 {30

203 047
222 240

s

s

v 242 43Lv 242 435

v 203 0s7s 268 {30

z3q 0L0
234 030
234 050

v 242 731s 250 5{0

v 242 614s 242 958

v 234 010s 2311 030v 234 050

s 242 722Y 242 725

s 242 727v 25€ 546

s 242 729v 256 646

s 2q2 BL$v 242 675

Y 242 614s 2s2 ?31v 250 540

s 242 987v 250 540

v 2s2 4t9Y 242 6t3s 2u 840

8{,{ä 90 SOO ANb ORWK-I'IILFST,ESCH-TEILE U APPARATE

242 6t9
286 8{6
2w *21
256 829
e68 {A0

s 2a2 727v ,/§r lllr
Y 2rz 6\ss 242 ?2?

v z*2 7t5s ?u 727

v 242 $l4s 242 727

s 394 0!ov 234 030v 2ä4 05'0Y 242 )t8
v 2n2 619v 2&. vlgs 242 729v 243 149

v 242 6L1s 256 811

s 242 613v 242 640

s 242 Etgv 242 640

s 2s2 737v 250 5{0

v 2s2 732s 250 540

844?

8rI48

8448

8,{49

8!ls0

8{50

81150

8451

81151

81t51

8451

8451

20

ts

20

00

LZ

ro

90

29

s0

80

90

90

102

008

100

000

000

000

000

000

000

909

002

004

s

604



ANHANG 3

SYSTEI'TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIIiIGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHhIERPIhIKT}IAESSIG ZUGEORONETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH I^IA-NR -

ANHAT{G 3

I.IAREN-NR.

8,{51 90 00q

8451 S0 009

81152 29 009

81152 40 000

8452 90 000

8{s3 90 009

8454 20 110

8456 l0 000

KURZBEZEICHNT[.16 ( l^lA )

TEILE V AND HASCH U APP D POS 8451

AND NAEHMASCHINEN NEU ST

I'IOEBEL SOCKEL DECKEL F NAEHMASCHINEN

AND NAEHl,TASCHINENTEILE

TEILE V AND HASCH U APPARAT POS 81153

GIESSFORM A GUSSEISEN F INGOTS USI.I

LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLI,.IZMA ST

MEHRI.IEGEMSCHINE NUMER GESTEUERT ST

AND }IEHRHECEi,tASCH F HETALLBEARB ST

ANO HO.DREHAUT REVDREHHA NUI'1 6EST ST

AND HORIZONT DREHAUTOM REVOLVDREHH ST

SENKRECHT-DREHMASCHINE NUMER GEST ST

AND DREHHASCHINE NUMERISCH CESTEU ST

AND SENKRECHT DREHMSCH MET-BEARB ST

AND DREHI'IASCHINE F METALLBEARBEITG ST

I'IETALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ST

AND KOMBI AUSBOHR- U FRAESMASCHINE ST

HETP0LIERT'Ia USt{ UNT 0,01tr't GENAUTG ST

SCHEREN NU}IER GEST F AND I.IET-ERZGN ST

AND SCHEREN F I'ETALLFLACHERZEIJGNIS ST

ZO SIIFNR

v 242 679

v 242 679s 242 732v 250 51t0

s 242 673v 242 875

s 242 677v 261 25{
v 242 877s 242 879

v 242 734s 242 738

s 234 0r0v 2s2 203

s 242 t?Sv 242 232v 242 235v 242 7t5v 250 347

s 242 735v 242 232v 242 234v 242 7t5v 242 382

s 242 735v 242 232v 242 235v 242 715v 250 31t7

v 2u L27s 2412 136

v 242 L?ls 242 L36

v 242 7t7s 242 r19

v 242 1r5s 2{2 r19

s 242 t29v 242 131

8456 20 OO9 AND ULTRASCHALLI.IERKZEUGMASCHINEN ST

8456 90 OO9 AND ELEKTRONENI,IERKZEUCI,IASCHINE USI.,I ST

8457

81157

8,{S8

81158

8,4158

81158

81t58

84t58

8459

20

20

11

19

91

91

99

99

10

002

009

919

919

100

900

100

900

000

s

s

s

s

t7
t9

IE
lo

252 LtS
252 Ltg

242
252

2U
242

252 t76
242 tzl
252 L22
242 L23
242 L38
242 tsl
252 LZ3
242 138

v 242 t53v 242 t55s 2112 159Y 242 457

s 242 753v 242 155v 242 739v 242 t6S

242 trs2U 1t9

s
v

84s9 39 000

8460 90 900

8462 21 100

81162 3t 900

81152 39 109

s

BIEGEHASCH US}.I NUM GEST FLACHERZGN ST

81162 21 9OO AND BIEGEI'IASCH USI.I NUI,IER GESTEUERT ST

81162 29 9IO AND BIEGEMASCH US[.I HYDRAUL ARBEIT ST S 2{2 I53v 242 136v 242 159Y 242 tEA

8462 29 990 AND BIEGE- ABKANTMSCH USI..I N NUHER ST s 2u L53v 242 L59v 242 t84v 255 013

v 242 t53s 2112 159

s 2112 159
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ANHANG 3

SYSTE]'TATIK DER PRODUKTIü{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNU{GEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPII\IKTI.IAESSIG ZUGEORDNETEN BZ}I. VERNACHLAESSIGTEN NA-NR GEORDNET NACH hIA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTI.IG ( l,lA ) ZO SITFNR

AMlAl,lG 3

8462

8462

4462

4462

4462

a4G2

8462

8463

8464

39

39

39

4t

41

49

49

90

10

109

910

990

100

900

100

900

300

000

81165 9r 009

.8$65 99 soo

84ES 30 00S

8.llE€ 91 200

8{86 91 ß00

8(56 32 200

8tlE6 92 800

8{6q 93 zoo

AND SCHEREN HYDR ARB AND MET-ERZGN ST

AND SCHEREN F AND METALLERZEUGNIS ST

LOCHSTANZ USI.I NUM GEST METFLACHERZ ST

LOCHSTANZ USI,J NUH GEST AND }IET-ERZ ST

AND LOCHSTANZ USI,{ F METFLACHERZGN ST

AND LOCHSTANZ USI,'I F AND MET-ERZGN ST

AND HET-BE- VERARBEITI'TASCH SPANLOS ST

SAEGEI'IA F STEINE ANO I"IINERAL STOFF ST

AtlD §AECEißSCHINEN F 'tl0LZ ,KoRK Ur§N ST

AND l.EßKZEU9[laSCfi f, .HQLZ K0Rl< USx ST

-AIS TEILKOEPF AND §BEZVIIRR }&ZGI'IASCH

EI,SEN- STAHLTfIL U§l.l 6EG0SS PoS .8464

AND TEIL ZUBETIOEF F TTASCH D POS BIE{

EISEN- STAHLTEIL USH 9fGOSS POS 81165

AND TEIL ZUBEHOE8 F I4ASCH D POS 8465

EISEN- STAHLTEIL GEGOSS F POS 8{56.61

ANO TEIL ZUBEHOER F I.IASCH POS 81156-61

v 256 013

v 242 153s 2112 159

s 242 159v 256 013

Y 2U L53s 2112 159v 255 013

v 2112 1S5s 2112 159

v 242 L55s 242 159

s 242 159v 256 013

srl8n 20 9o0 Al0 §CHLEIf- P,ILIERMA f STEINE USI.I sr Y 242 23ts 2a2 232v 242 233

s 24?v 242v 24?

Y 242s 242Y 252v 242

151
153
159

231
232
233
23q

238 469
242 140
24? 770

069
770
1159
479

81164,90 Oqg A!{D HERKZEUGI4A f AND HTNERAL STOFF ST 'S '2{2 2iiI.v zaz 233v 242 244

v 2q2 7M
I Z*2 ?.t6

Y 2'M. :L82s 242 rß7

s .242 .17.1

v 242 VlG

s 244 010v 284 030v 234 050

v zea gE8v 2na5s 242 237

v 23{ 0r0s alill 030v 23{ 0S0

v 234 010s 234 030v 234 050

s

8466 93 800

8466 94 OOO AND TEIL ZUBEHOER F HASCH POS 8{62163 238
242
242
242

s

s

s

238 1168
242 7rS
242 7t7
242 7tA

252 237
242 419
252 983
250 349

242 245
242 945

BIIBT

8467

81167

8467

8467

8470

900

000

000

009

000

000

11

89

91

92

oo

90

ANO HANDGEF ROTIER DRUCKLUFTI.IERKZG ST

AND HANDGEF 
'.IERKZGE 

M NICHTEL MOT ST

TEILE F HANOGEFUEHRTE KETTENSAEGEN

TEILE V AND HANOGEF DRUCKLUFTI.IERKZG

TEILE V HANDGEF HERKZG I',I NICHTEL MOT

FRANKIER]'IA AEHNL MASCH M RECHENNER ST

s 24? 22rv 242 3t8Y 252 776

v 242 7t7s 242 7LA

s 242 263v 2s2 7t8Y 242 947

s 242 227v 242 7tA
v 2112 968
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ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-NE;HNLhßEN (sIO) I99o
- UEBERSICHT DER SCHNERPU{KT]'TAESSIG ZIßEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH M-NR -

ANHAI{G 3

MREN-NR.

8470 90 000

84t71 92 100

8{71 92 900

8{71 93 100

8{73 10 000

8473 30 000

81173 410 000

847{ 20 009

81174 90 100

847{ 90 905

8474 90 909

v 238 1t69s 2{3 1r9v 2113 530

KURZEEZEICHNUM ( I.IA )

EIN- OD AUSGABEEINH F ZIV LUFTFZ ST

AND EIN- OD AUSGABEEINHEITEN ST

SPEICHEREINHEITEN F ZIV LUFTFAHRZ ST

TEILE ZUBEH SCHREIB- TEXTVERARBMASCH

TEILE ZUBEH F MASCHINEN D POS 8471

TEILE ZUBEH F AND BUERO]iASCH -APPARAT

ZERKLEINHASCH USI^I F AND HINERAL STOFF

TEILE V HASCH APP F BERGH EISEN/STAHL

TEILE V HASCH APP F MINERAL EAUSTOFFE

TEILE V ]'TASCH APP F AND MINERAL STOFF

s 2{3 sroY 243 520

ZO SITFNR

s 243 124

s 2ll3 510v 243 520

s 2113 510v 243 520

s

s

s

s

s

s

238 469
2113 530

253 t49
243 r59
2113 530
256 815

252 zLt
252 228
242 229

234 010
234 030
23{ 050

242 227
242 237

242 2t5
242 227
242 2372U 2652U 9A3

s 242 223v 242 982

s 242 424Y 242 533

v 2s2 471s 242 511

Y 242 428s 242 431Y 242 S7LY 252 592

v 242 942v 248 180s 2{8 390

8477

8479

81179

81179

8479

90

l0

20

81

81

100

009

900

002

009

EISEN/STAHLTEILE F KAUTSCH/KSTSTI,IASCH

AND I,TASCH F D STRASSEN- HOCH- TIEFBAU

AND MASCH Z GEI.IINNEN/AUFBER FETT/OEL

METALLBEARBI,IASCH F CHEI'I OBERFLAECHBEH

AND HASCH APP GER Z METALLBEHANDLG ST

TEILE V AND ]'IASCH APP GER F ZIV LFZGE

EISEN,/STAHLTEIL GEGOSS F AND MASCH

TEIL V AND BEARBMASCH F HOLZ OD KORK

TEIL V AND I'TETALLBEARBEITUNGSI,TASCHINE

TEIL V AND MSCHINE APPARAT GERAET

v 2311 010s 234 030v 234 050

v 2u 123v 242 t59s 242 t64v 242 47r
8479 82 OOO AND l,tASCH Z MISCHEN KNETEN I,IATILEN US14

8479 89 1OO HYDROPNEUM AKKUHULATOREN US},,I ZIV LFZ

8479 89 804 AND ]'IASCH APP GER F D CHEM INOUSTRIE

8II79 89 809 AND }TASCHTNEN APPARATE U GERAETE

v 242 433s 242 471v 2s2 490

v 242v 242v 242Y 242v 242v 242v 2s2v 242s 242

236
274
421
428
715
919
948
977
s82

a179

81179

8479

81179

8479

90

90

90

90

90

100

920

985

987

989

v 242 SA3v 2118 180s 2118 390

234 010
234 030
234 050

2q2 777
242 7t8

s

s

v 242 t40s 242 r70v 242 479Y 242 5t9
2U
2U

607
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ANHANG 3

SYSTET'IATIK DER PRODUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT OER SCHIüRPUNKTMAES516 ZUGEOfiDNETEN BZ],I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH M-NR -
NAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (].IA} ZO SIFNR

81179 90 989

8{80 20 lOO GRTJTIOPLATTEN A GUSSEISEN F FORI'IEN

8480 20 9OO AND GRIJNDPLATTEN F FORMEN

ANHANG 3

v 242 215v 242 235v 242 237s 242 Sl9.
s 2114 053v .2{5 181v 245 185

8481 30 r00

81181 {0 100

8{81 {0 900

8481 80 799

8481 rg0:000

8€83 t0 410

8'1183 10 580

'81H3 :10 909

a{a3 30 100

8re3 '30 900

8.1t83 .40 '100

81183 40 598

848:|'50 912

€48e s0 990

B{8a 90 100

RUECKSCHLAGKLAPP/-VENTIL F REIFEN USI,.I

UEBERORUCK- SICHERHEITSVENTIL EIS/ST

AND UEBERDRUCK- U SICHERHEITSVENTILE

ANO VENTILE A AND STOFFEN

TEIIE V ARMATUREN U'IEHNL'APPÄRATEN

.I(UißEL-/-HELLE A EISEN/STAHL GEGOS§EN

:'ÄI.ID I(UR8EL,N U 1(ÜRIiEL'}iIELLEN

,iATID SIEI-IEN EINSCTIL NOCKEIII.IELIEN

.LAGERGEH OHNE HAELzLAGER USI,.I ZIV LFZG

GI-EITLASER U .LAGERSCHAIEN

6ETRIE6E'I(UöELftOLLSPiNbELN F ZIV IFZ

ANO GETRIEBE SONIE KIßELROLLSPINDELN

SCHI.II]N68AED USH EISEN/STAHL Ai{D ZTGCK

AND SCHI,.II,II{6RAEDER RIE}EN SEILSCHEIBEN

TEILE V MREN D POS 8483 F ZIV LUFTFZ

v 242 477v 2s2 479v 242 519v 242 9t9Y 242 959s 242 983v 252 598

s 242 2t5v 242 235v 2s2 237v 242 413

s 242 901v 250 395

v 238 469s 242 909v 2112 919v '244 053

v ;242 g9o
's 2{{ ö5s

s ,2{2'B9o
v 244 0s5

s ?{12 890v 256 653

s 242 901v 2{2 919

s 2{2 901v 242 SLg

469
9?7

s zsz:t3ov 242 850

s '2{12 ,850v ZAq oBs

s /sz'dztv 2$2:gr25
's 2q2 8?tv c42'378
v zn 2Bzs 242 890
'v 242 242s 242 690

s 24? 978v 2{ll 055

v 238s 242

v 242 823s 242 830v 242 A70v 242 490

s 242 423v 2{2 890

s 242 823Y 242 427

s 24? 978v 244 055

81t83

8{83

8484

8{84

848S

8485

8485

8{85

81185

8501

8501

90

90

10

90

10

l0

90

90

90

10

10

920

988

900

900

100

900

590

700

900

930

990

EISEN/STAHLTEIL GEGOSSEN F POSIT 81T83

TEILE V GETRIEBEN D UNTERPOSIT 8118340

METALLOPLAST DICHTUNGEN F AND ZI.IECKE

SAETZE ZUSSTELL V DICHTIf{G AND ZHECKE

SCHIFFSSCHRAUBEN USI4 A BRONZE ST

SCHIFFSSCHRAUBEN USI.I A AND STOFFEN ST

AND TEILE V I,IASCH USI.I A ST AND BEARB

AND TE]LE V I,IASCH APP GERAET A KUPFER

ANO TEILE V t,lASCH APP GER A AND STOFF

]€CHSELSTR0i'0'ioToREN LEIST < 37,5H ST

GLEICHSTROIII.IOTOREN LEISTTI,IG <37,5H ST

v 238 46ss 242 978

v 238 {69s 242 978

v 238 1169s 242 977

s 210 310v 238 469v 2s2 978

s 2s0 301v 250 307

s 250 305

608



ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHhIERPI'NKTI,IAESSIG ZUGEORDNETEN BZN. VERNACHLAESSIGTEN }IA-NR GEORDNET NACH M-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG (I,{A) zo

ANHANG 3

SI O-NR

250 3078501 10 990

8501 31 900

8501 32 910

8501 32 990

8501 33 990

8501 34 910

8501 40 900

bsor sr soo

8501 61 910

8501 6{ 000

8502 11 900

8502 12 900

8502 13 910

8502 13 990

8502 20 9r0

8502 20 990

8502 40 900

8503 00 910

8503 00 990

8504 21 000

8504 22 100

8504 31 900

850{ 32 900

8s04 33 900

8504 34 000

850{ 50 900

8505 90 900

8506 90 000

8507 90 990

8508 80 900

8508 90 000

AND GLEICHSTRHOT -GENERATOR <750I.I ST

GLEICHSTRHoT -6ENERAToR>750N-7,5K1.1 ST

AND GLEICHSTRT,ToT -GENERAT>7,s-7sKr.t ST

AND GLEICHSTRMOT -GENERAT>75-375K},I ST

AND GLEICHSTRHOT -GENERA>375-75OKI.I ST

AND EINPHASEN-hIECHSELSTROMMOTOREN ST

HEHRPH-I"IECHSELSTROMMOTOREN <750I^I ST

AND HECHSELSTRGENERATOREN <7,sKVA ST

NECHSELSTR0I'ßENERAToREN ) 750KVA sT

AND STROHERZAGGR M OIESELMOT<7sKVA ST

AND STROMAGGR H DIESHOT>7s-37sKVA ST

AND STROI'IAGGR H DIESHOT>37s-7SOKVA ST

AND STROI,IERZAGGR IiI DIESMOT >7sOKVA ST

AND STROI',IERZAGGR M OTTOMOT <7,5KvA sT

ANO STROIIIERZAGGR 14 OTTOMOT >7,SKVA ST

AND ELEKTR ROTIERENDE UI,IFORHER ST

EISEN/STAHLTEIL F ELI.IOTOR POS 85Or/02

AND TEILE F EL-HOTORE USI"I POS A5ü/02

TRAFOS H FLUESSKEITSISOLAT <65OKVA ST

TRAFOS H FLUESSKISOLAT>650-I6OOKVA ST

AND TRANSFOR}IATOREN <1KVA ST

AND TRANSFORI'IATOREN )I-I6KVA ST

ANDTRANSFORT,UTOREN >16-SOOKVA ST

ANO TRANSFORHATOREN >SOOKVA ST

AND DR0SSEL-/SELBSTIN0UKTI O\,SSpULE

TEILE V EL-HAGNETEN DAUERMAGNETEN USI^I

TEILE V EL PRII,TAERELEMENT -BATTERIEN

ANO TEILE F AKKUMULATOREN F AND 21,{ECK

AND ELEKTRTFHANDI'IERKZEUGE ST

TEILE V ELEKTRFHANDNERKZEUGEN

s 250 301v 250 3117

s 250 301Y 250 ?4?

s 250 301v 250 307v 250 347

s 250 301v 250 3117

s 250 301v 250 34?

s 250 301v 250 307

s 250 30rv 250 307

s 2s0 301v 250 307

s 250v 250
302
357

s 2s0 301v 2s0 386

s 250 302v 230 357

v 23,{ 010s 23{ 030v 234 050

s 250 302v 250 347

s 250 302v 250 347

s 250 302v 250 347

s 250 302v 250 347

s 250 307v 250 347

s 250 3llv 250 347

s 250 311v 250 347v 2s0 745v 258 3r8

s 250 311v 250 347v 250 745

s 250 311v 250 347v 250 745

v 238s 250
469
309

s 250 3lrv 250 347

s 250 311v 250 347v 250 745

v 250 311s 250 7115

s 250 170v 250 371

v 225 670s 250 395Y 250 745

2t0.321
213 310
250 130s

v 242 6t4v 242 94As 250 345

v 238 469
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ANHANG 3

SYSTE],TATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI"IERPIf,{KTMAESSIG ZUGEoRDNETEN BZ1"l, VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEoRDNET NACH M{,lR -
I,IAREIH{R. KURZBEZEICHNI'{C ( I^IA ) 20 SIO-NR

8508 90 000 v 2s2 Gtgv 242 673v 242 949s 250 3{6

ANHAT,IG 3

8510

8510

8512

8512

851,41

851 4

8514

000

000

000

00c

999

100

100

;8516 l0 ll0

;8516 10 lg0

,asl6 21 000

:BSt€:28 100

.8516 .29 -500

8816 29 890

8516 31 100

8516 31 800

851G 79 900

20

90

,{0

90

10

30

90

HAARSCHNEIDE- SCHERMASCH H EL-HOT ST

TEILE V EL RASIERAP SCHERMASCH USI"I KG

ELEKTR SCHEIBENI"IISCHER-ENTFROSTER USI.I

TEILE V ELEKTR BELEUCHT-SIGNALGER USI.I

AND HIOERSTOEFEN INDIREKT BEHEIZ>sOKG

INFRAROTOEFEN

EL INDUSTRIEOFENTEIL USI^I EISEN/STAHL

. ELE KTR, hIARI,ß.IAS SE R-DURCH I.AUFE RHI TZ ST

AND ELERTR NARFTHAS§ERB€REITER ST

,ßPEIE}Id'RIiEIEEERAETE ST

,.EL .fiADIAT:OREN I{ FLUE§SKEITSI'I4LAUF ST

ELEKTRISC}IE KONVERTOREN ST

A]D EL GERAETE F ftAUhBETIEIZUI'IG TJS}I ST

ELEKTRISCTIEHAARTRDCXEN}IAI'BEN ST

ANO ELEKTRISCHE HAAfiTROCNNER ST

AND ELEI(TROI.HERI4EBERAETE F D HAUSH ST

v 250 418s 250 522

v 250 1t19s 250 529

s 250 366v 250 414

v 2114 053s 250 385

v 2{4 053s 250 385

v 238 469v 242 439s 2s0 369v 250 417

s 250 511v 250 515v 250 518v 250 522

v 230 4t7v 250 419v 250 518s 250 519v 250 529

s 2s0 721v 250 758

s 250 721v 250 7s8

v 250 72ts 250 73sv 252 092

v 250 72ts 250 735v 25.2 092

s 250 363v 250 366

v 23{ 010s 234 030v 23{ 050v 242 439

851{ 90 9OO AND TEILE V ELEKTR INDUSTRIEOFEN USI.I

8515 80 909 AND EL SCHT.IEISSmASCH DER PoS 8515 ST v 242 ALtv 242 675v 2s2'ga2s !50 3417

v 'lso {rrs :250'61?

v ä50 411s 280 5r2
v 250 4I2s '25b ,51{l

v .2go \412s iäEo lEt3

v zEo 412s 2E0 s13v ,250 51i11

v .2114 ,0s3v '230 412s 2so 5l'4

8516 90 OOO TEILE V ELEKTR 1.,IARM}.IASSBEREITERN USH

s 250 418v ägo'E22

v 250 1118s 250 522

v 250 723s 250 735

v 250 723s 250 735

v 250 ?22

8517

8517

8518

8519

8520

852r

8521

8522

40

8?

90

oo

90

10

90

90

000

000

000

900

900

310

000

990

ANO GERAETE F TRAEGERFREQUENZSYSTEHE

GERAETE F D TELEGRAPHENTECHNIK

TEILE V I'TIKROPHONEN LAUTSPRECHERN US}.I

AND TONI,IIEDERGABEGERAETE ST

AND TONAUFNGER AUCH H HIEDGABEVORE- SL

vI0EoiTaGNBDGER<1, 3Cr,r(50Mr't/S FS-KAH ST

AND VIDEOGER BILD- TONAUFZ-/-I,IIEDG ST

ANO TEILE ZUBEHOER F GER POS 8519-21

v 250 722s 250 737
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ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIT]NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNINGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,.IERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH HA-NR -

ANHANG 3

MREN-NR,

8522 90 990

8529 10 900

8529 90 590

8529 90 990

8532

8533

8533

8533

8533

8536

8536

8536

8536

KURZBEZEICHNUNG ( 1.IA )

AND TEILE V ANTENNEN U ANT-REFLEKTOR

AND HOEBEL U GEHAEUSE O POS 8525-8528

ANO TEILE V GERAETEN D POS 8525-8528

TEILE V EL FESTKONOENSATOREN U DGL

AND FESTHIDERSTAENDE LEIST )2OI.I

DRAHT-STELLHIDERSTAENOE LEIST )2OI.I

ANO STELLI.IIDERSTAENOE LEIST )2OH

TEILE V AND ELEKTR NIDERSTAENDEN

SICHERIT{C (IOOOV STROHSTAERKE <1OA ST

SICHERUNG <IOOOV STROMST )104-634 ST

SICHERUNG <IOOOV STROI'ISTAERKE >E3A ST

AND LEISTUNGSSCHALTER <IOOOV <63A ST

AND SCHU?SCHALTER <IOOOV )16-125A ST

AND SCHUTZSCHALTER <IOOOV )I25A ST

TRENNER EINSCHL LASTTREIü,IER <1000v ST

AND SCHALTER F EINE SPANN (IOOOV ST

ANO LAMPENFASSI,INGEN SPANNIING <IOOOV

AND STECKVORRICHTUNGEN SPANN<lOOOV ST

AND VERBINDUNG- KONTAKTELEHENT <IOOOV

ZO SIIFNR

s 250 737v 252 098

v 250 723s 250 7311

s
250 724
250 726

90

23

39

40

90

10

l0

10

20

000

000

000

900

000

100

500

900

109

v 250 3rEs 250 748

v 250 322s 250 7118

v 250 323Y 250 385s 250 7{5

Y 250 322s 250 745

v 250 724s 2s0 726v 250 734u 250 745v 258 318

v 250 322s 250 7115

v 2s0 322s 250 745

250 32r
250 323
250 385
250 758

s 250 321v 250 323v 250 385v 250 559

8536 20 908 GEKAPS LEISTIJNGSCHALTER <1OOOV>63A ST

8536 30 100 aND SCHUTZSCHALTER <1000V <16A sT

s 250 321v 250 323

s 250 321v 250 322v 250 323v 250 71t5

s 250 32rv 250 323

v 250 321v 250 323v 250 385s 250 745

v 250 321s 250 323Y 250 745

v 250 321s 2s0 323v 250 385v 250 745v 250 758

v 250 321s 250 323v 250 38sv 250 745v 250 758

8536 30 300

8536 30 900

8536 50 005

8536 50 009

8536 61 900

8536 89 009

8536 90 800

%0
250
250
250

250
250
250
250

321
322
323
745

321
322
323
745

8536 41 IOO RELAIS SPAI{N <EOV STROMST <2A

8536 {1 909 AND RELAIS SPANN <6OV STROHST )2A

8536 49 009 ANo RELAIS SPANNUNG >60-loOOV v

s

s 250 321v 250 323

s 250 321v 250 385v 250 745v 250 758

s 250 323v 250 385

s 250 321v 250 745
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ANHANG 3

SYSTEI'IATIK DER PR0DUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNBßEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHhIERPWKTI'IAESSIG ZUGE0RDNETEN BZl,,l. VERNACHLAESSIGTEN ].|A-NR GE0RDNET NACH NA-NR -

ANHANG 3

I.IARElü-NR.

8536 90 800

8537 10 100

8537 10 990

8538 10 000

KURZBEZEICHNUNG ( ],IA)

STEUERSCHRAENKE<IOOOV F NUH STEUERT$IG

AND SCHALTTAFELN USI.I AUSGERUEST<IOOOV

TAFELN USI.I F Pt)S 8537 NICHT AUSGERUES

LAI'IPENSOCKEL

AND TEILE V EL GLUEHLAT'IPEN USI.I

AND ELEKTRONENROEHREN ST

AND DIOOEN

TEILE V'DIODEN TRANSI§TOREN U§}J

TEIILE V .E.LTRON 'IC ,bO fiI«NOAIUSTEINTN

.SIBNALGENERA:TOREN

]'TASG}I UEN F 6ALVANO- IEL-PHORESE?ECHN

MITTELIHOCHFREQUENZINDUSTRIE6ENERATOR

.AND ELEKTR MASCH APP 6E'RAETE POS 8543

ANO ELEKTR ISOLATOREN A AND STOFFEN

AND ISOLIERIEILE DER POS 8547

EL TEILE V MASCH USI.I IN KAP 85 A NG

TRIEBI.IAGEN USI.I M NETZSTROI,ISPEISUNG ST

PERSON GEPAECKI.IAGEN USI,.I SCHIENGEB ST

HAERHEISOL OO KUEHLI.IAGEN SCHIENGEB ST

AND SPEZIALGUETERI.IAGEN SCHIENENGEB ST

ACHSE RAOSATZ US],.I EISEN/STAHL GEG OSS

DREH/LENKGEST SCHIENENFZG EISEN/STAHL

zo SIo-NR

v 250 745

v 250 319v 250 321s 250 322v 250 323v 250 385v 2s0 745v 250 758v 250 759

s 250 568v 250 590

s 250 568v 250 590

v 250 313s 250 7{l
v zso 3BEs 250 741

v P50 31{r5 250 7{1v ri50 748

Y 247 0r4s 247 016

s 247 07ttv 247 016

s 247 014v 247 040

s 2q7 0t4Y 247 040

s 250 321v 250 323

s 250 321v 250 323

v 250 319s 250 322v 2s0 323u 250 7SAv 250 759

v 250 32rs 250 745v 250 758

v 250 352v 250 357s 250 399v 230 735Y 250 752

s

s

8538 90 100 ZUSAMI46ES ELTRoN SCHALT F PoS 8535-37

8538 90 9OO AND TEILE V GERAETEN D POS 8535-8537

8539

8539

85tt0

,85a1

:85tll

8E{I2

'8S{3

,851t9

8543

,8543

90 100

90 900

89 900

10 .990

90 000

'80 000

20 000

30 .00{

80 ,902

80 908

'8543 90 900 AND TEILE v I'IASCH APP GER 0 'PoS 8543

s zso 7c2v 250 748

v 280 354v 250 956s 250 752

s z5o 961v 250 751

v 2s0 301s 250 3s{v 290 73s

v 260 aE3v zEo 3E6s 250 397v 250 414v 2s0 751

v 222 499s 2s0 375

v 213 310v 222 499v 227 260v 250 326s 250 375v 26L 2L3

v 238 1t69s 250 399

85{5 90'900

8547 90 000

85q8

8603

8605

8606

8606

8G07

8507

00

10

00

20

99

19

t9

000

000

000

000

009

010

910

234 010
234 030
2311 050

234 010

612



ANHANG 3

SYSTET'IATIK DER PRODuKTIUNSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIfiGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPTJNKTI'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGIEN ].IA-NR GEORDNET NACH I.IA-NR -

Al,lHAt'lG 3

l.IAREN-NR.

8607 l9 9r0

8607 21 100

8607 29 100

8607 30 010

8607 30 iOO

8607 30 800

8607 91 110

8607 91 910

8607 99 110

8807 99 300

8607 99 510

8607 99 900

KURZBEZEICHNI'NG ( 1.IA )

DRUCKLUFTBREMSVt)RRICHTUNG EI SEN/STAHL

AND BREHSVORRICHTUNGEN A EISEN/STAHL

ZUGHAKEN US},.I EISEN/STAHLGUSS SCHIENFZ

ZUGHAKEN USI,'I STAHL GESENKC F SCHIENFZ

AND ZUGHAKEN PUFFER USN F SCHIENFAHRZ

LOKOMOTIVACHSLAG USI"I EISEN/STAHLGUSS

AND TEIL EISEN/STAHLGUSS F LOKOMOTIVE

SCHIENFZGACHSLAG US},,I EI SEN/STAHLGUSS

I.IAGENKAESTEN AUFBAUTEN USI,.I F SCHIENFZ

SCHIENFZGUNTERGESTELL EI SEN/STAHLGUSS

AND TEILE F ANO SCHIENENFAHRZEUGE

SIGNALGERAET USI"I F SCHIENENI,.IEG O DGL

EISEN/STAHLGUSSTEIL V SIGNALGER USN

AND TEIL V SIGNAL-/SICHERII.IGSGER USI.I

EINACHSSCHLEPPER>4KI,.ILEISTUNG ST

GLEISKETTENZUGMASCHINEN ST

ANDERE SCHLEPPER ST

ANOERE O]'I'IIBUSSE ST

SCHNEESPEZFAHRZ USI.J KOLBENVERBRI.IOT ST

SCHNEESPEZFAHRZ USI.I H AND MOTOR ST

PKI.I VERBRMOT M FREHDZ <IOOOCIß NEU ST

PKH VERBRHOT FRZ,G>1OOO-15OOC}TI NEU ST

PXr^r vERBRr,roT FRZG>1500-3000C1'r3 NEU ST

PXX VERERI'IOT FREHDZG >3OOOC]'ß NEU ST

zo SI0-NR

v 23{ 030v 234 050

s 23{ 010v 234 030v 234 050

s 234 010v 23{ 030v 23{ 050

s 23{ 010v 234 030v 234 050

s 238 418v 247 003

s 23,{ 010v 234 030v 23,11 050

234 010
2311 030
2311 050

23,11 010
234 030
23{ 050
247 003

23{ 010
23{ 030
23{ 050

210 390
2311 010
2311 030
23{ 050
247 003

s 2s4 0L2v 2114 016

s 24{ 013v 244 0t4v zas 017

s 238 418Y 247 003

s

s 21t0 182v 2{0 185v 242 9A2v 250 377

v 242 382s 250 377

v
s

s 23{ 010v 234 030v 23{ 050

s

s

v

s 240 182v 240 185v 250 379

s 2110 182v 2110 185v 250 379

s 2112 318v 24{ 041

s 2s2 372v 242 374v 2411 031

s 2i4 031v 244 047

8608 OO IOO GLEIS],IAT GERAET ORTSFEST F SCHIENI.IEG

8608

8608

8608

8701

8701

8701

8702

8703

8703

8703

8703

8703

8703

300

910

990

900

000

s00

900

I00

900

100

190

190

100

00

00

00

l0

30

90

90

l0

10

27

22

23

24

s 2{4 023v 244 043

v 242 223s 244 016v 244 017v 24q 047

v 242 223s 2411 016v 244 0t7

s 21t{ 01rv 244 016

s 2411 015v 244 017Y 244 021

6r3



ANHA}IG 3ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTI$'ISBEREICHE lN INPUT-0UTPUT-RECHNUIIGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT OER SCH]€RPI.IKTMESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTE-N ltA-NR GE0RDNET NACH HA-NR -
I.,IAREN-NR. KURZBEZEICHNTJNG ( 1.IA) ZO SIO-NR

8703

8703

8703

8703

8703

31

32

33

90

g0

100

190

190

100

900

015
017

013
023

PKhI VERBRMOT SELBSTZ <lsOOC}TI NEU ST

PKI,'I SELBSTZUENDG >1500-25OOC]'ß NEU ST

PKH VERBRMOT SELBSTZDG)25OOC]'B NEU ST

FAHRZEIJGE MIT ELEKTROI'IOTOR ST

AND FAHRZ 2 PERSONBEFOERO AND i'IOT ST

FAHRGESTELL F AND BUS U LKI"I ST

FAHRGESTELL F PK},I ST

AND FAHRGESTELLE F Al.l0 KFZ sT

AND KAR9SSERIEN F AND ,I+(T#HoNTAGE sr

STOSSSI U TEILE F INDUSTR KFZ:HONTAGE

STOS§§TANoE U IEI.LE F ANO I(FZ-I4ONTAGE

AND KAiOS§ERIETEIL F INO KFZ:||I0NTAGE

AND KAß0SSERI,ETEIL F Al'lD KFZ:tltx'ITAGE

BREI1SBELAEGE F INDUSTR KFZ-HONTAGE

AND BßEI,ISBELAEGE F AND KFZ:I,ONTAßE

BREMEI SERV0BBEH§E U§t^l F IND xFZ-Mff'lT

BREMSE §ERVOBREMSE US}.I F SCTILEPPER

BREMSE SERV0BREHSE UStl F At'lD KFZ-M0NT

SCHALTGETRIEBE F SCHLEPPER-I'II]NTAGE

TRIEBACHSEN UShI F SCHLEPPER-MONTAGE

TRAGACHSE USI,'I A STAHL GESENKGESCHHIED

TRAGACHSE USI,J A EISEN OD STAHL GEGOSS

AND TRAGACHSEN USI,J F AND KFZ-MONTAGE

RAEDER-TEILE ZUEEH A ALU AND KFZ-MONT

RAOTEIL GEGOSSEN STERNFORI'4 A EISEN

ANO RAEDER-TEILE ZUBEH F AND KFZ-I-IONT

STOSSDAET,IPFER F ANDERE KFZ-MONTAGE

KUEHLER F ANDERE KFZ-I'IONTAGE

AUSPUFFTOPF -ROHR F AND KFZ-}.IIhITAGE

s 244 otl
244 0L2
2114 016

244 0t4

s 2411 013u 244 014v 245 0r?

s

s

t

(

244
24q

s 24q 013v 21t4 051

v 244 021s 245 023v 245 03t
v 242 .430s 24{ b71

v 210 390s z{14 Q53

v zr0 s90s 244 053

v 210 390v 2{12 ?'lss 2{{ ,0F3

v 2110 890v 2:a2 ivss ,as{ 053

u ?42 319s 244 053

Y 242 379s 2*{ o5B

v 2r0 390v 2a2 ?r3s ?4{ 053

v 210 390s 242 379

v 210 390s 2{{ 053

s 2u 379v 2{4 053

s 238 418v 2s2 3?3

s 238 {18v 242 379

s 234 010v 2311 030v 2311 050

v 242 373s 2411 053

244
254

244 071
244 0L2
245 0L3
244 otS
2S;.5 0t5
2114 016
244 017
2q4 047

244 0Zl
244 03t8706 00 190

8705 00 910

870€ 00 ,090

8707 90 9_O0

8708 10 rg0

8708 l0 800

,8708 29 100

8708 29 900

,8708 31 100

8708 31 990

8708 39 100

8708 39 902

8708 39 909

8708 40 902

8708 50 902

8708 60 910

8708 50 992

8708 60 999

8708 70 500

8708 70 910

8708 70 990

8708 80 900

8708 91 900

8708 92 900

42 379
4{ 053

v2s2

(

s

238 418
242 379

242 373
244 053

v 242 379s 244 053

v 242 379s 244 053

Y 242 373
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ANHAI,IG 3
ANHANG 3

SYSTEI,IATIK DER PRODUKTIIINSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHNERPuNKTI'1AESSIG ZIßEORDNETEN BZ1,l. VERNACHLAESSIGTEN IIA-NR GEoRDNET NACH HA-NR -
KURZBEZEICHNUTIG (M) ZO SITFNR

s 24rl 053

8708 99 992

SCHALTKUPPLIJNGEN -TEILE F SCHLEPPER

LENKRAD -GETRIEBE UShI F AND KFZ-MONTG

AND TEILE ZUBEH A STAHL GESENKGESCHI{

AND TEIL ZUBEH A EISEN STAHL GEGOSSEN

8708 99 999 AND TEILE ZUBEHOER F AND KFZ-HONTAGE

MREN-NR.

8708 92 900

8708 93 902

8708 94 900

8708 99 910

8709 90 100

8714 tl 000

8714 19 000

871{ 20 000

8714 91 900

87111 95 000

8714 96 900

87111 99 900

8716 90 100

8716 g0 300

8716 90 900

s 242 373v 244 053

v 242 379s 24{ 053

v 242 379v 211{ 051s 24,11 053

s 234 010v 23{ 030v 234 050v 21111 051

s

2r0 390
238 1169
242 379
2{4 051
245 053

v 210 390s 2115 18s

v 210 390s 2115 181

s 2118 180Y 248 740

v 238 469s 248 r80v 248 740

s 2ll8 180v 248 750

s 2118 180Y 248 740

246 110
246 185

210 590
2L3 252

210 5S0
2L3 242

EISEN/STAHLGUSSTEIL F KRAFTKARREN USI.I

SAETTEL F KRAFTRAEOER U MOPEOS ST

ANO TEILE U ZUBEH F KRAFTRAO U MOPED,

TEILE U ZUBEHOER F ROLLSTUEHLE USI.I

TEILE V RAHHEN U GABELN F FAHRRAD USN

SAETTEL F FAHRRAEDER US}{ ST

TEILE V PEOALEN U TRETLAGER F FAHRRAD

AND TEILE U ZUBEHOER F FAHRRAEDER USI.I

FAHRGESTELLE FUER ANHAENGER

KAROSSERIEN AUFBAUTEN FUER ANHAENGER

ANDERE TEILE FTJER ANHAENGER

s
390
181

2t0
245

v 238 469s 245 r81

v 23{ 010s 234 030v 2311 050

v 210 390s 245 l8s

v 210 390s 2115 181

v 210 390s 245 181

v 238 469s 2ll8 180

s 248 180v 248 740

s

s

244 075
2q5 530

210 390
2SS 071

v 210 390v 238 1169v 242 3t9v 242 339v 244 073s 244 075v 245 530v 256 552

Y 248 120s z{8 140
8802 20 100

8802 s0 000

8803 t0 900

8803 20 100

8803 30 r00

8803 30 S09

8803 S0 100

8803 S0 910

8803 90 990

8901 10 100

8903 l0 110

8903 l0 190

ZIV STARRFLUEGELFLUGZG USI^I <2OOOKG ST

RAUI'FAHRZ SATELLITEN TRAEGERRAKETE ST

PROPELLER ROTOREN TEILE F AND LUFTFZ

FAHRGESTELLE U TEILE F ZIV LUFTFAHRZ

AND TEILE F ZIVILE HUBSCHRAUBER UShI

AND TEILE V AND HUBSCHR STARRFLUEGLER

TEILE VON DRACHEN

AND TEILE F AND ZIV LUFTFAHRZEUGE

AND TEILE F AND LUFTFAHRZE$E

SEEFAHRGASTSCHIFFE USH BRT ST

AUFBLASB BOOT GEI.I<2OKG LAENGE(2,SM ST

AND SCHLAUCHBOOTE GE]"IICHT <IOOKG ST

v 248 140s 2118 320

s

s

s 248 r80v 248 740

s
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ANHATIG 3

SYSTETTATIK DER PRODUKTI[il.ISBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNWGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCH}€RPUNKTI'IAESSIG ZUGEORDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORDNET NACH M-NR -
MREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (NA) ZO SIO-NR

ANHAT.IG 3

8903 10

8903 91

8903 99

8903 99

8903 99

890{ 00

8905 90

8906 00

8906 00

8906 00

8307 10

9006 52

e006 g?

9006 62

9q06 91

9006 99

900

9t0

r00

9r0

990

100

900

9r0

930

9BO

000

000

100

900

900

000

9oo

00Q

000

100

900

000

000

000

100

110

130

150

190

900

000

ANO SCHLAIJCHBOOTE GEN >IOOKG ST

AND SEGELBOOT A t.4 HII"IOT GEI,I <IOOKG ST

AND SPORTBOOT US[.I GEH <IOOKG ST

AND SPoRTBooT 6El.D100KG LANG<7,5M ST

aND SPoRTBooT GEl,»100K6 LANG>7,5M ST

SCHLEPPER ST

ANDERE FEUERSCHIFFE USI.I ST

AND SEEI.IASSERFAHRZEUGE ST

AND I,,IASSERFAHRZEUGE GE!{ <100KG ST

aND I.Ia§SERFAHRZEUGE GE].l )100KG ST

AUFELASBARE FLOESSE ST

4*{P PHOTOAPP FILHßOLLENBREIT €s}IM ST

BI,ITZHIIERFEL S.T

B,LITZIAiPEN U OBL §T

At'lD TEILE U ZtEtltOER F PH9TOAPPARATE

AND TEILE U ZI,IBEH F BLITZLICHTGER UShI

AND TEILE U EUBEHOER F FILMKA}IERAS

TEILE U ZIJBEH F FILMVORFUEHRAPP

TEILE U ZTJBE}I F STEHEILDI.IERFER USI.I

TEILE USH F ELSTAT PHOTOKOPIERAPP USI.I

TEILE ZUBEH F AND PHOTOKIIPIERAPPARATE

TEILE ZUBEH F APPARAT US],.I PHOTOGR LAB

TEIL ZUEEHOER F OPT I'IIKROSKOP UShI KG

TEIL ZUBEH F OPT INSTRUM APPAR GERAET

KOMPASSE FUER ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST

UEBERZIEH-I,,IARNRECHNER F ZIV LUFTFZ ST

TRAEGHEIINAVIGATSYST F ZIV LUFTFZG ST

BODENANNAEHERCI,,IARNGERAET F ZIV LFZ ST

AND NAVIGATIONSGER US],.I ZIV LUFTFZG KG

NAVIGATINSTRUM USI,.I LUFT- RAUI'IFAHRT ST

AND NAVIGATIONINSTRUMENT -APPARAT USI{

v 210 590s 2L3 242

s 246 300v 258 640

s 246 300v 258 640

s 2116 170v 246 2A0

v 246 r85s 246 300

v 2116 185s 2116 300

v 246 r85v 246 440s 21t6 {50

v 210 s90s 2t9 28.
v 242 988s ?§2 Q82

v zB0 570s 2s2 098

u 2t3 242s 21t6 280v 258 840

s 246 185v 246 280

v 210 33§v 212 729s 2§2 0m
v 210 32ss 280 5S9v zso 590v 262 0S
v ?10 3?5s ?52 08s

210 325
252 098

2t0 325
243 149
252 098

210 325
252 098

s 2116 170v 246 185

s 280 570v 2§a 098

v 210 326s 252 098

v 210 325s 252 098

v 2L0 325s 252 018

v 250 751s 252 511

s 2s0 751v 252 SLl
s 250 751v 252 511

s 250 751v 252 BLL

s 250 751v 252 51r

s 250 75rv 252 5rl
s 250 751

9007

9007

9008

9009

9008

9010

901 1

9013

s014

9014

9014

9014

90111

301 {

9014

9l

s2

g0

90

90

90

90

90

l0

20

20

20

20

20

80

s

S

s

v 210 325v 250 357s 252 035

616



ANHANG 3

SYsTEl,laTIK DER PR0DUKTI0NSBEREICHE IN INPUT-oUTPUT-RECHNUNGEN (SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPUNKT]'TAESSIG ZUGEORDNETEN BZI.I. VERNACHLAESSIGTEN M-NR GEORDNET NACH M-NR -

ANHAI,IG 3

I.IAREN-NR,

9014 80 000

9014 90 100

901,{ 90 900

9015 80 110

9015 80 190

9015 80 930

9015 90 000

9017 80 102

9017 80 I09

9017 90 000

9018 11 000

9018 19 002

9018 l9 009

9018 20 000

9018 31 900

9018 ql 000

9018 50 900

9018 90 100

9018 90 1lt0

9018 90 490

9018 90 900

9021 29 900

9021 90 900

9022 90 100

9022 90 9oO

9024 10 910

9024 10 930

9024 10 999

9024 80 990

9024 90 000

9025 11 990

9025 19 100

KURZBEZEICHNIJNG (!{A)

TEIL ZUBEH F NAVIGATINSTR ZIV LUFTFZG

AND TEILE ZUBEH F NAVIGATINSTR US}.I KG

ELEKTRON I,IETEOROLOGINSTRU]-ENT US,.I ST

ELEKTRON GEOOAESIEINSTRUMENTE USI,J ST

AND HETEOROLOG- HYDROLOGINSTR USH ST

TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRUM US],,I KG

BUEROLINEAL USI.J PRAEZISZEICHI'IASSSTAEB

AND I.IASSSTAB LINEAL USll M HASSEINTEIL

TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTRUI'IENT UShI

ELE KTROKARDI 06RAPHEN

ULTRASCHALLDIAGNASEAPPARATE -GERAETE

AND ELEKTROOIA6NOSEAPPARATE -GERAETE

ULTRAVIOLETT- INFRAROTBESTRAHLGERAET

ANOERE SPRITZEN AUCH HIT NADELN

DENTALBOHRMSCHINEN USI.I

OPTISCH AIJGENAERZTLICTI INSTRUM USN KG

BLUIDRUCKHESSGERAETE

ULTRASCHALLTHERAPIEGERAETE

AND DIATHERI'TIEAPPARATE If.IO -GERAETE

AND I'EDIZIN CHIRURG USI.I INSTRU]"I UShI

AND ZAHNPROTHESE ZAHMROTHETIKI.I.ARE KG

VORRICHT USI.I BEHEB V FI'NKTIONSCHAEDEN

ROENTGENSCHIRl.E USI.I STREUSTRAHLRASTER

AND TEIL ZUBEH F ROENTGENAPPARATE USN

IJNIVERSAL/ZIJGFESTIGKPßUEFHASCH I.ET KG

HAERTEPRUEFT,IASCHINEN USH F I,ETALL KG

ANO MATERIALPRUEFMASCHIN USI"I F I,IETALL

AND PRUEFI,TASCHINEN F AND STOFFE KG

TEILE U ZUBEHOER F PRUEFMSCHINEN KG

ANOERE FLUESSIGKEITSTHERMOMETER ST

AND THERHO]'ETER F ZIV LUFTFAHRZEUG ST

ZO SIFNR

v 252 Stt

v 252 5t4s 252 515

s 250 752v 252 518

s 250 752v 252 518

v 252 5t4s 252 515

s 252 511rv 252 515

250 ?7L
250 773

250 7?t
250 779

s 250 771Y 250 ?79

s 250 771Y 250 779

v 252 035s 252 072

v 250 771s 252 7t2

v 210v 238v 250s 252v ?52

252
261

325
1169
752
033
5r8
520
{51

s

V
v
s

s

s

s 252 520v 256 018

210 325
238 469
232 520
252 539

s 250 77rY 250 779

v 210 390s 250 777

v 250 756s 250 779

v 250 756s 250 779

s 2112 915v 250 75S

s 21t2 915v 250 755

s 242v 250
915
755

Y 242 916s 250 7s5

\ 242 917s 250 756

Y 227 3t0v 252 515s 252 541

s 250 386

v 227 3tOs 252 7L2

s 250 771v 250 ?79

s 250 771v 2s0 779

v 250 77tv 250 779s 252 7t2
v 2r0 390s 252 770

617



ANHANG 3

SYSTEI'iATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNUIreEN (SI0) 1990

- I'EBERSICHT DER SCHIüRPWKT}TAESSIG ZrcEORDNETEN BZ1..I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH ]'IA-NR -
KURZBEZEICHNUTß (M) z0 sro-NR

ANHA}IG 3

LIAREN-NR.

9025 19 100

9025 19 990

9025 80 100

9025 80 9S2

9025 80 39{

9025 80 999

9025 90 100

9025 90 900

9026 l0 100

9026 10 9r9

9026 10 990

9026 20 100

9026 20 900

9026 80 100

9025 80 990

9026 90 100

9026 90 900

9027

9027

9027

9027

9027

900

000

000

990

900

ANDERE THER}IOHETER ST

ANO MESSINSTRUMENT ZIV LUFTFAHRZG ST

DICHTEMESSER USl,,l OPTISCH PYROHETER ST

HYGROMETER PSYCHROHETER ST

ANDERE ]'IESSINSTRU]'IENTE ST

TEIL ZUBEH F HESSINSTR ZIV LUFTFZG KC

AND TEILE ZUBEH F ]'IESSINSTRUI'ENT KG

FLUESSIGKDURCHFLUSSI.IESSER ZIV LFZG ST

AND FLUESSIGKEITSDURCHFLUSSHESSER ST

FLUESSIGKEITFUELLHOEHEANZEIGER USI.I ST

DRUCKHESSINSTRUM USI^I F ZIV LUFTFZG ST

AND DRUCK}GSSINSTRUI'I -APPARAT UShI ST

AND MESS/UEBHACHINSTR USI,I ZTV LFZG ST

AND t.ESS- UEBERI.IACHUNGSINSTRUH US}I ST

TEIL US[,.I HESS/UEBHACHINSTR ZIV LFZ KG

AND TEIL ZUB I'IESS/UEBI.IACHINSTR US}.I KG

AND 6A5- RAUCHUNTERSUCHI'{GSGERAETE ST

SPEKTROHETER -PHOTOI'IETER -6RAPHEN KG

UV- LICHT- INFRAROTSTRAHLINSTR USH KG

OBERFLAECHENSPANN- USI.{ I'4ESSINSTRUH KG

TEIL ZUB PHYS CHEM UNTERSUCHINSTR KG

TEILE USH GAS/FLUESSIGKZAEHLER USI,I KG

ELEKTR TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG ST

TOURENZAEHLER US].I TAXAI.IETER USH ST

TACHOHETER US],'I F ZIV LUFTFAHRZEUGE ST

GESCHI.IINDIGKEITHESSER F LANDFAHRZG ST

v 250 751v 252 54L

v 250 751v 252 515s 252 541

s 250 388v 250 751

Y 227 3t0v 250 751s 252 541

v 250 751s 252 515

v 250 752s 252 5119

v 250 386v 2s0 751s 252 541

v 250 751s 252 541

v 250 751s 252 541

s 250 386v 250 751v 252 54L

250 752
25'2 549

s 250 751v 252 034

s 250 751v 2s2 034

252 559
256 590

s 250 386v 250 751Y 250 75.2

v 250 751s 252 515

s 250 386v 250 752v 252 518v 252 5q9

S

s

s

s

s

s

v 250 751s 252 541

s 250 386v 250 751v 2s2 5{1

v 2s0 751s 2s2 541

2s0 386
250 752
252 549

2t0 325
238 1169
242 947

250 751
252 54r
210 ä2s
238 1169
250 752
252 035
252 543

210 325
242 479

250 751
252 035
252 547

10

30

50

80

90

9028

9029

9029

9029

9029

90

10

l0

20

20

900

100

900

100

310

s 250 751v 252 5111

s 250 386v 250 751v 252 5{1

v 250 751s 252 5{1

618



ANHANG 3

SYSTEI.IATIR DER PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT\ßEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI,,IERPUNKTT'IAESSIG ZUGE0RDNETEN BZH. VERNACHLAESSIGTEN tta-NR GEORDNET NACH ].|A-NR -
l"laREN-NR, KURZBEZEICHNU.IG (HA) ZO SIo-NR

ANHANG 3

9029

902S

9029

9030

9030

9030

9030

9030

9030

9030

9030

9030

9030

9031

9031

9031

390

100

900

100

100

100

300

100

100

900

100

910

100

000

100

919

20

90

90

l0

31

39

39

40

81

81

89

89

90

{0

80

80

ANO TACHOHETER GESCHhIINDKEITHESSER ST

TEIL USI^I TOURENZAEHLER USI.I ZIV LFZ KG

TEILE ZUBEH F TOURENZAEHLER USI.I K6

MESSINSTR USI^I ION STRAHLEN ZIV LFZ KG

VIELFACHMESSGERAET F ZIV LUFTFAHRZ KG

MESSINSTR USI^I ELEKTR GROESS ZIV LF KG

ELTRON MESSINST USI.I ELEKTR GROESSE KG

FERNMELOETECH INSTRUM USI.I ZIV LFZG KG

RECISTRIERINSTRUH USI.I ZIV LUFTFZG KG

ANO REGISTRIERINSTRUH -APPARAT US!,I KG

INSTR USI.I OH REGISTRIERVORR ZIV LF KG

ELTRON INSTR USI,,I OH REGISTRIERVORR KG

TEILE ZUBEH F MESSINSTR USH ZIV LF KG

AND OPTISCHE INSTRUM APPARATE GERAETE

AND INSTR APPARAT GERAET F ZIV LFZ KG

AND HESSINSTRUMENT USI,.I GEOMET GROESSE

TEIL F INSTR NANR 9O318OTOO ZIV LF KG

AND TEILE ZUBEHOER F HAREN D KAP 90

AND THERMOSTATE H ELEKTR SCHALTER ST

ANDERE THERT.IOSTATE ST

DRI'CKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE ST

ANDERE DRUCKREGLER ST

AND REGELINSTRUI,I USI.I F ZIV LUFTFZG KG

AND REGELINSTRUHENT APPARAT GERAET KG

TEILE USI.I F REGELINSTR USI.I ZIV LFZ KG

AND TEILE ZUBEH F REGELINSTRUI,I US}I KG

v 250 751s 252 5111

v 250 752s 252 5{9

s 250 752v 252 5119

s 250 386v 250 751

s 250 386v 250 751

s 250 386v 250 751

s 2s0 7s1v 250 752

s 250 386v 250 751

s 250 386v 250 75r

s 250 751Y 250 752

s 250 751v 25? 520v 252 532v 25.2 54tv 256 018

v 250 3As 250 385v 250 758v 252 54r
v 250 321s 250 7s8

v 250 321s 250 386v 250 758Y 252 sSt
s 250 758v 25.2 SSL

v 250 322s 250 386v 252 543

s 250 759

9031 80 990 ANO I'IESS- PRUEFINSTRUI'IENTE USI^I

s 250 386v 250 751

s 250 751v 250 758

s 250 385v 250 752

v ?50 751s 252 034

s 250 386v 250 751

v 242 316v 250 751v 250 755v 252 520s 252 5{1

s 250 386v 250 732

v 242 917s 250 752v 250 756v 252 035v 252 539v 252 5r9

v 250 758s 252 sql
v 250 321v 250 386v 250 758s 252 s41

v 250 758s 252 5{r

9032 10 1OO THER]IOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEIJGE ST

9031 90 100

9031 90 900

9032 10 910

9032 10 990

9032 20 100

9032 20 900

9032 89 100

9032 83 900

9032 90 r00

9032 90 300

619



ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNIT{GEN (SIO) I99O

- UEBERSICHT DER SCHHERPUNKTITAESSIG ZUGE0RDNETEN BZ1,,l. VERNACHLAESSiGIEN ].|A-NR GEORDNET NACH HA-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNWG (M) ZO SI(H{R

9032 90 900

9033 00 000 AND TEILE ZUBEHOER F I.IARE D KAP 90 KG

ANHANG 3

9105 91 990

9106 10 100

9106 10 900

9106 90 100

9106 90 900

9107 00 009

910S 11 009

9109 19 909

9112 80 000

9113 90 900

920{ 10 000

9209 91 000

9209 92 002

9209 92 009

9209 S3 000

9209 911 000

9209 99 100

9209 99 902

9209 99 909

9301 00 002

9301 00 004

9301 00 009

9305 10 000

930s 29 900

v 250 727s 254 020

s 250 727v 254 030

s 250 727v 25{ 030

Y 250 72?s 2s4l 030

v 250 727s 254 030

v 2r0 390s 258 070

v 242 39ts 256 390

v 242 997s 2s6 390

v 210 310s 2s6 350

v .210 390s 258 070

v 210 390s 258 070

AND UHREN NIT NETZANSCHLUSS IJS}.,I ST

ARBEITSZEITREGISTRIERUHREN ST

ZEIT- UND DATUMSTEMPELUHREN ST

KURZZEITI'IESSER ST

ANO ZEITKONTROLLAPPARAT ZEITMESSER ST

AND ZEITSCHALTER AND ZEITAUSLOESER ST

AND UHRI,,IERK F I"IECKER NETzANSCHLUSS ST

AND UHRI,,IERK F NETZANSCHLUSS ST

AND GEHAEUSE F AND UHRMACHERI,.IAREN ST

ANOERE UHRARI'IBAENDER KG

AKKORDEONS U AEHNLICHE INSTRUMENTE ST

TEILE UND ZUBEHOER FUER KLAVIERE

BOGEN -IEILE F I'IUSIKINSTR POS g2O2

ANO TEILE ZUBEH F HUSIKINSTR POS 9202

TEILE ZUBEHOER F MUSIKINSTR POS 9203

TEILE ZUBEHOER F I'IUSIKINSTR POS 9207

TEILE ZUBEHOER F MUSIKINSTR POS 9204

TEILE ZUBEHOER F MUSIKINSTR POS 9205

AND TEILE ZUBEHOER F I'IUSIKINSTRUI,IENTE

HALB- VOLLAUTOI,TATISCHE GEI.IEHRE US!{ ST

PANZERBUECHSE -FAUST BAZOOKA USI.I ST

ANOERE KRIEGSNAFFEN ST

TEILE U ZUBEHOER F REVOLVER PISTOLEN

AND TEIL ZUBEHOER F GENEHR D POS 9303

s

s

250 7s8
2511 030

250 728
2511 060

v 250 728s 254 060

s 2s4 060v 261 253

v 252 549

v 2L0 325v 238 469s 252 5119v 252 598

s 258 953v 258 954v 271 5s8

v 258 005s 258 056

v 210 390v 258 007s 258 070

v 210 390s 258 007

v 210 310v 213 219v 213 230s 256 3s0v 261 1t59v 277 745v 27t 5L3v 274 t30v 276 590

v 213 219v 2L3 230s 255 350v 261 459v 271 145v 27r 513v 2711 190v 276 590

s 256 556

v 210 390s 258 007

v 210 390s 258 070

s

v 242 991s 256 390

210 390
258 007
258 070

9305 90 900 ANo TEIL ZUBEH F r.raFFEN PoS 930r-93011

9401 30 lOO DREHSTUHL GEPOLST H RUECKLEHNE USI,I ST

620



ANHANG 3
ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTI0{SBEREICHE IN IIIPUT-0UTPUT-RECHNIT'IGEN (SI0) 1990

- UEBERSIcHT DER SCHl,,lERPtf.lKTmAEsSIG ZUGEORDNETEN BZl,,l. VERNACHLAESSIGEN ].|A-NR GE0RDNET NACH l'lA-NR -
MREN-NR.

9401 30 r00

9401 30 900

9401 40 000

KURZBEZEICHNI,INO ( ].IA } z0 sI(HrR

9401 61 009

9401 59 000

9401 71 002

91101 71 009

9401 79 000

9{01 90 r00

9{01 90 900

9403 20 999

9{03 40 000

9403 60 900

91103 80 000

9!103 90 100

31103 90 900

94011 10 000

940{ 90 909

9{05 l0 910

9{05 10 990

9405 20 910

91105 20 990

91105 40 910

9405 40 9s0

91t05 50 000

AND DREHSTUHL ]'I VERSTBAR SITZHOEHE ST

SITZMOEBEL IN LIEGEN U]'IHANDELBAR ST

AND SITZiIOEBEL A HOLZ GEPOLSTERT ST

AND SITZHOEBEL AUS HOLZ ST

SITZMOEBEL A I'€TALL VOLLST GEPOLST ST

ANO SITZMOEBEL A ]'ETALL GEPOLSTERT ST

AND SITZMOEBEL AUS HETALL ST

TEILE V SITZEN FUiR LUFTFAHRZEUGE

TEILE VON ANDEREN SITZHOEBELN

ANDERE T.IETALLMOEBEL

KUECHENHOLZHOEBE L

ANDERE HOLZI,IOEBEL

MOEBEL AUS ANDEREN STOFFEN

MOEBELTEILi AUS HETALL

HOEBELTEILE AUS ANDEREN STOFFEN

SPRUNGRAHMEN ST

AND DECKBETT KISSEN US],.I AND FUELLUNG

OECKENLEUCHTE A AND STOFF F §LUEHLAMP

DECKE- MNOLEUCHTE A AND STOFF ELEKTR

TISCHLEUCHIE A ANO STOFF F GLUEHLAHPE

TISCHLEUCHTE USI.{ A AND STOFFEN ELEKTR

BELEIJCHTKOERP A AND STOFF F GLUEHLAI'IP

BELEUCHTKOERP ANO STOFF LEUCHTST;OEHR

NICHTELEKTRI SCHE BE LEIJCHTWGSKOERPER

v 256 658v 251 051

v 256 656s 256 558v 251 061

s 261 031v 261 071

v 256 658v 261 031s 261 035Y 267 077

256 655
256 658
261 035

256 656
256 658

v 256 556s 256 658

v 210 390s 256 659

26t 0?7
285 199

255 659
256 688

222 245
227 242
zz7 245
256 689
261 4s6

210 390
250 55s

s 227 270v 227 445

s 227 270v 256 689

s 250 559v 256 689v 265 171v 27G 590

s 240 123

s 261 031v 261 065v 261 071

s

s

s 256 659v 261 050v 261 416

S
256
256

658
687

s 261 040v 261 251

s

s

s 261 065v 261 075

v 210 185s 210 390

v 273 230s 277 040

v 250 555s 250 558

s
256 G58
261 050

s 250 55rv 250 558

v 250 551s 250 558

s 250 551v 2s0 558

v 250 551s 250 558

v 250 555s 250 558

s

s
91t05 60 100

9405 91 190

9405 91 900

940s 99 909

LEUCHTSCHILD USI^I A HETALL F ZIV LUFTF

GLAS Z AUSSTATTG ELEKTR BELEUCHTKOERP

AND TEILE A GLAS F BELEUCHTIfi{GKOERPER

AND TEIL A AND STOFF F BELEUCHTKOERP

9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUDE EISEN OD STAHL

62'l



ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI.IERPI,INKTMAESSIG ZUGEORT}NETEN BZ],I. VERNACHLAESSIGTEN I.IA-NR GEORDNET NACH M-NR -
I.IAREN-NR. KURZBEZEICHNTJ}IG (M) ZO SIO-NR

9406 00 300 v 240 t24v 256 643

9406 OO 9OO VORGEFERTIGTE GEBAEUDE A AND STOFFEN

ANHANG 3

9503

9504

9505

9506

9506

9506

9E03

9504

9605

l0

20

90

69

91

99

90

00

00

900

900

009

900

000

909

990

000

000

AND ELEKTRISCHE EISENBAHNEN Z SPIELEN

ANDERE BILLARDSPIELE UND ZUBEHOER

FEST- KARNEVALARTIKEL USI.I A AND STOFF

AND BAELLE AUSG 6OLF- TISCHTENNISBALL

GERAET F GYI'T'IASTIK LEICHTATHLETIKUSI,.I

ANDERE SPORTGERAETE

ANOERE BUERSTENMREN KG

HANDSIEBE ST

ZUSAT'IMSTELLG F REISE(NECESSAIRES) USN

ORUCKKNOEPFE Z ANNAEH TEILE DAVON

ANO DRUCKKNOEPFE U TEILE DAVON

ANDERE KNOEPFE

v 203 082s 258 657

v 222 690v 222 ?20Y 222 730v 222 750s 223 018v 2s0 123

v 210 390s 2s8 3r8

256 813
261 663
261 664
251 669
271 152
273 270

Y 273 248s 2s8 651

s 258 610v 258 620

v 210 570s 258 318

s 258 657v 258 670

s 261 669v 276 570

v 2L0 52ts 256 689

9606 r0 002

s606 10 009

9606 29 000

9608 99 990

9610 00 000

9614 90 000

9615

9615

9617

9880

9880

9880

9881

19

90

00

99

99

99

68

000

000

900

002

0011

009

004

K6

KG

KG

KG

S

s

s

s

s

210 s15
256 851

210 515
255 851

9606 30 OOO KNOPFFORHEN -TEILE -ROHLINGE

227 358
257 770
261 431
271 L52

210 390
210 515
227 35A
255 851
257 770
261 {31
277 t32

210 390
210 590
213 390
256 813
261 1131
265 178

ANDERE TEILE FUER SCHREIBMITTEL

SCHIEFERTAFELN USI.I AUCH GERAHMT

ZIGARREN- ZIGARETTENSPITZEN USI,.I

ANOERE KAEMME USI".I AUS ANOEREN STOFFEN

HAAR- FRISIERNADEL HAARKLAMNER USH KG

TEILE VON ISOLIERFLASCHEN -BEHAELTERN

FABRIKATIONSANL KOHLEBERGBAU AND HARE

FABRIKATIONSANL ELEKTR ERZG AND I.{ARE

FABRIKATIONSANL AND ENERGIEI,,I AND MRE

FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEIN

KG v 210s 257
39.0
200

v 222 2t7s 261 065

Y 227 250s 261 061

v 227 250s 261 061

v 227s 261
250
061

S

s 256 648v 256 813v 261 459

v 270 527s 256 648

s 210 550v 261 625

s

222 t30
222 240
222 490
227 340

Y 222 890s 224 790
9881 69 OO4 FABRIKATIONSANL BEARB V STEIN KERAHIK
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ANHANG 3ANHANB 3

SYSTEMATIK DER PR0DUKTI0,ISBEREICHE IN INPUT-0UTPUT-RECHNU{GEN ( SI0) 1990

- UEBERSICHT DER SCHI-ERPUNKTMAESSIG ZIJGEORDNETEN BZI"I. VERNACHLAESSIGTEN ].IA-NR GEORT}NET NACH I,IA-NR -
I.IAREN-NR.

9881 69 00{

9881 99 002

9881 9s 00{

9882 99 002

9882 99 009

9883 99 002

9883 99 0011

s88{ 99 000

9885 811 000

9885 85 000

9885 99 000

9886 99 000

9887 99 002

9887 99 009

9888 86 000

9888 99 000

9889 99 000

9920 {9 002

9920 119 004

9990 99 023

KURZBEZEICHNUNG (},IA)

FABRIKATIONSANL NICHTENERG HIN AND HA

FABRIKATIONSANL BEARB STEIN AND I.IAREN

FABRIKATIONSANL STAHLERZEUO ANO HARE

FABRIKATIONSANL AND METBEARB AND }"IARE

FABRIKATIONSANL MASCHINENBAU AND NARE

FABRIKATIONSANL ELEKTROTECHN AND I.IARE

FABRIKATIONSANL CHEMISCH IND ANO I"IARE

FABRI KATIONSANL NAHRMITTELGEI,,I MASCHIN

FABRIKATIONSANL NAHRMITTELGEI"I EL AUSR

FABRIKATIONSANL NAHRMITTGEI.I AND hIARE

FABRIKATIONSANL TEXTILIND US}.J AND I.IAR

FABRIKATIONSANL HOLZBEARBEIT AND I.IARE

FABRIKATIONSANL AND 6E].IERBE AND t'lARE

FABRIKATIONSANL VERKEHR US!.I KERAMIK

FABRIKATIONSANL VERKEHR USI,.I AND ].IARE

FABRIKATIONSANL },IASSERGEI,I US}^I ANO HAR

ZEITUNGEN USI4 I,ITL SA],II'IELANHELDUNGEN

BUECHER USI.I MTL SAHI"IELANMELDUNGEN

ZUSAI'IMSTELLG KLEINI,JARE A UNEDL I.IETALL

zo

q

s

s

q

s

s

s

s 2u 422Y 242 523

SIO-NR

227 380

227 250
261 06r

227 2s0
261 051

227 250
281 051

227 250
261 06I

227 250
261 051

227 250
261 061

227 250
261 061

242
242

227
267

227
261

227
26t
227
2Br

240
247

22?
256
261

423
424

250
061

250
061

250
06r

250
061

182
001

250
656
061

s

s

s

t

s

s

s

s

v 22? 250s 261 061

s 268 141v 268 14s

s 268 130v 268 180

255 661
256 668
256 851
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ANHANG 4 BESTANDITEILE DER BRUTTOWERTSCHOEPFUNG ANHANG 4

NUMMER BEZEICHNUNG SIG. -
NR. 1) NUMMER BEZEICHNUTiG

SIG. -
NR. 1)

991

993

994

99s

999

991

995

991 r00

991 500

4290

4 300

4s 00

s110

995

995

995

995

995

995

995

99s

99s

995

99s

99s

995

99s

321

322

323

324

325

331

333

334

335

337

338

339

341

344

995 316

995 317

99s 320

99s 345

995 347

995 351

995 353

995 361

995 172

UEBERSICHT

EINKOII{MEN AUS UNSELBSTAENDIGER 4290
ARBEIT

EINKOMMEN AUS UNTERNEHMER-
TAETIGKEIT UND VERI.,IOEGEN

4 300

ABSCHREIBUNGEN 4500

51 10INDIREKTE STEUERN

PRODUKTIONSSTEUERN

NICHTABZUGSFAEH IGE UIIISATZ-
STEUERN 2 )

EINFUHRABGABEN2 } 7s90

s150SUBVENTIONEN

AUSFUEHRLICHE DARSTELLUNG

Wechselsteuer

Feuerschutzsteue r
Ve rgnügungsteue r
Ve rb rauchste ue rn(einschl. Einnahmen aus
dem BranntweinmonoPol
und dem Zündholzmono-pol); jetloch ohne Ver-
brauchsteuern auf Ein-
fuhr en

Salzsteue r
Mi neral ölsteue r
Zündwa rensteue r
Leuchtmi ttelsteue r
Spielkartensteue r
zucke rsteuer
Biersteuer
Schaumwe insteue r
Tabak steue r
Kaffeeste ue r
Teesteue r
Ess igs äu resteuer
Zündwarenmonopol

Branntwe inmonopol

Get ränkesteue r

Kraftf ahrzeugsteuer ( so-
weit nicht von privaten
tlaushalten gezahlt)

Grundsteuer A und B

Gewerbesteuer auf Ertrag
und Kapital einschl.
Lohnsummensteue r

Schanke rlaubni ssteue r
verwaltungsgebühren ( so-
weit nicht von privaten
Haushalten gezahlt)

EINKOMMEN AUS UNSELB-
STAENDIGER ARBEIT

Bruttolohn- und -gehalt-
summe

Arbeitgeberbeiträ9ö zur
Soz ialve rsicherung zuzitg-
Iich äusätzliche Sozial-
aufwendungen

993 EINKOMITIEN AUS UMERNEHMER-
TAETIGKEIT UND VERITIOEGEN

994 994 OOO ABSCHREIBUNGEN

995 3r r

INDIREKTE STEUERN

PRODUKTIONSSTEUERN

Grunderwerbsteuer, zu-
schlag zur Grunderwerb-
steuer
Kapitalve rkehrsteuer
Gesel lschaftste uer
Börsenumsatz ste uer

Ve rsicherungsteuer
Rennwett- und Lotterie-
steue r

99s 312
99 s 313

995 31 4

995 315

I ) Nur für interne Zweckei nicht für die
Ve röf fentlichung bestimmt.

2) Einfuhrabgaben und nichtabzugsfähige
Umsatzsteuer sind nicht Bestandteil

der Bruttowertschöpfung der einzelnen
Produktionsbereiche, sondern bilden je-
weils einen eigenen, bereichsweise
nicht zugeordneten Bestandteil des
Bruttoinlandsprodukts.
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BESTANDTEILE DER BRUTTOWERTSCHOEPFUNG ANHANG 4ANHANG 4

NUMMER BEZEICHNUNG BEZEICHNUI\G
SIG. -
NR. 1)SIG. -

NR. 1) NUIIItI{ER

995 37 4

995 376

995 378

99s 39s

995 395
995 397
995 398

995 812
99s 813

Ausgleichsabgabe zur
Finanzierung der Mehrkosten
beim Einsatz von steinkohle
in der nlektrizitätswirt-
schaft (Kohlepfennig)
Einnahmen aus der lrlilch-
umlage
Umlagen an die EuroPä-
ische Gemeinschaft für
Kohle und Stahl (EGKS-
Umlage )

Sonstige Produktionssteuern
und ähnliche Abgaben 2)

NICHTABZUGSFAEHIGE UST 3 )

Kassenaufkommen MWST

Ei nf uhrumsatzsteuer
Einbehaltene UST

EINFUHRABGABEN3 )

zö11e
Abschöpfungen und ltährungs-
ausgleichsbeträge bei der
Einf uhr von landwi rtschaf t-
li.chen Erzeugnissen

Verbrauchsteuern auf
Einfuhren

SaI z steue r
Mi ne raIölsteue r
Zündwarensteuer
Le uchtmi ttels teue r
Sp ielka rtenste ue r
Zucke rsteue r
Bi e rste ue r
Schaumwe insteuer
Iabaksteuer
Kaffeesteuer.
Teesteuer
Essigsäuresteuer
Zündwa renmonopol
Monopolausgleich für
eingeführten Brannt-
we in
Sonstige Verbrauchsteuern

Sonstige Einf uhrabgaben

7590

Ausqleich von Preisver-
lusfen bei Getreide
Frachtverbiltigung fÜr Erz-
transporte von Lothringen
zum Saarland
Ausqleich für Interventionen
von Obst und Gemüse

EG-Marktordnungen für
Fische, Tabak, Wein
Zuweisung an diE Bundesmo-
nopolverwaltung (Of fenbach)
uncl die MonoPolverwaltung
für Branntwein (Berlin)
Währungsausgle ichsbeträge be i
Ausfuhr in Drittländer und
Ausfuhr in Mitglieclstaaten
Ausf uhrerstattung f ür land-
wirtschafttiche und
tierische Erzeugnisse
Absatz von ölsaaten
Erstattung bei der Produk-
tion von waren und land-
wi rtschaf tlichen Erzeugnis-
sen
Stütz ungsmaßnahmen f ür
Magermilch
Beteiligung an der Hilch-
vertellung in Schulen
Abbaumaßnahmen; Itla rkto rd-
nun9swaren
Betriebsbeihilfen iür den
wdrkfernverkehr in Zonen-
iandgebieten und den
F.rachthilf egebi eten
Erstattung von Kosten der
St e,inkohl ebevo r rat ung
zuschü§se zur Stabitrisie-
rung bzw. Erleichterung der
Produktion sowie des Ab-
satzes an die Eisen: und'
Stahlindustrie von Koks-
kohle und Hochofenkoks
Zuschüsse zu den. SchrumP-
fungslasten des Stein-
kohlebergbaus
Zuschüsse zu den AIt-
lasten des Steinkohleberg-
baus
Kohlepfenn ig
Auftragshilfen für die
deutschen Schif f swerften
Förderung der beschleu-
nigten Ma rkteinf ührung
energi esparende r Techno-
Iogi en
Sofortmaßnahmen zur An-
passung der Kapazitäten
in der Hochsee- und
Küstenf i scherei
Zuschüsse an verkehrsbe-
triebe ( Fahrgelderstattung
für Schwerbeschädigte u.a. )

995
995
995
99s
995
99s
99s
99s
995
99s
995
99s
99s
995

821
822
823
824
825
831

833
834
835
837
838
839
841
844

99s 869
995 895

999 SUBVENTIONEN 5150

999 000 Zuschüsse für laufende
Produktionszwecke, z.B. :

Vorratshaltung landwi rt-
schaftlicher Erzeugnisse
Lagerkostenausgleich für
z ucke r
Denaturierung von Zucker zu
Futterzwecken

Nur für interne Zwecke; nicht für
die Veröf fentlichung bestimmt.
Z.B. Abgaben der Lotto- und Totoun-
ternehmen sowie der Spielbanken
Einfuhrabgaben und NaUST sind nicht Bestand-
teil der Bruttowertschöpfung der einzelnen

1)

2l

3)

Produktionsbereiche, sondern bildenjeweils einen eigenen bereichsweise
nicht zugeordneten Bestandteil des
Br utto i n Iand sprod ukts.
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BESTANDTEILE DER BRUTTOYTERTSCHOEPFUNG ANHANG 4ANHANG 4

NUMMER BEZEICHNUNG
SIG. -
NR. 1) NUMMER BEZEICHNUNG

SIG. -
NR. 1)

Betriebsbeihilfe für Ve.r-
kehrsbetriebe zur Verbilli-
gung von GasöI zum Betrieb
sch ienengebundener Fahrzeuge i
Betriebsbeihilfe für Ver-
kehrsbetriebe im öffentlichen
Personennahverkehr zur ver-
billigung von GasöI
Ausgleich für gemeinschaft-
liche Leistungen im Straßen-
personenverkehr bei der Be-
förderung von Auszubildenden
Zuschuß zur Förderung von
Maßnahmen zur innerbetrieb-
lichen QuaIif ikationi zuschuß
zur Förderung von Maßnahmen
zur beruflichen Wiederein-
gIi ede rung
?uwendung an die osthan-
noversche Eisenbahn AG
Cel1e;
Beitrag an nicht bundes-
eigene Eisenbahnen zum
Unterhalt und Betrieb höhen-
gleicher Kreuzungen
Produktionshilfen für das
Projekt "Airbus"
Direktzahlungen der EG
a) Ec-Entwicklungsfond (EAGFL)
b) Montanunion (EGKS)

Beso nde re Hilf smaßnahmen
(Reisebeschränkung DDR)

Industrielle Forschungsfö r-
de rung
Einbehaltene UST

zuschuß an den zentralen Fonds
zur Absatzförderung der
Landwirtschaft und Ernäh-
rungswi rtschaft
Zinszuschüsse einschl. Auf-
wendungszuschüs se
Abgeltung von Belastungen
im Schienenverkehr bei der
wahrnehmung gemeinschaf t-
licher Aufgaben

Abgeltung von Zinsaufwen-
dungen bei der Finanzierung
von Sachanlagen der DB

Zuwendungen zur
Erhaltung der Liquidität
sowie zur Verstärkung der
eigenen uittel - DB -
Ausgleich von besonderen
Lasten der DB

Vorratshaltung des Landes
BerIin
zuwendungen für clie GasöI-
verbilligung in der Land-
wi rtschaft
EG-Ma rkto rdn ungsau sg abe
" Ka rto f feI stärke"
Zuwendungen für Rationali-
sierungsmaßnahmen im Er-
ze uge rbe re ich
Zuschuß für Kunst- und
Kulturpflege
Zuschuß Kr iegsfolgelasten
(Bayern, Schleswig-HoIste in)
Zuschüsse an die Landwirt-
schaft (Länder) ohne Aus-
gleich benachteiligter Ge-
biete
Zuweisung zur Gewährung
einer Ausgleichszulage in
Berggebieten und bestimmten
anderen benachteiligten Ge-
bieten
Sonstige Subventionen

Nur für interne Zwecke; nicht für die
Veröf fentlichung bestimmt.
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ANHANG 5
ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

- IN SIO 1990 FUER UIi{SETZUNG VORGESEHEN -

s Io-Güte rart zo
SIO-GrupPe Bezeichnung

Nr. Bezeichnung

o1 1 2901 ) uatürlicher Dünger

101 5OO Dampf von Elektrizitätswerken

Hersteltung von chemischen Erzeug-
nissen (ohÄe solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
veredlungsarbeiten )

Erzeugung und Verteilung von warm-
wassei unil oampf (Fernwärme), Preß-
1u ft
Erzeugung und Verteilung von Gas

ste inkohlenve rkokung
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohÄe solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve redlungsarbeiten)
Erzeugung und Verteilung von Gas

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für vervtal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
ve red lungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegencl für
Privaten Verbrauch und für verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve red Iungsarbeiten)
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredtungsarbeiten )

Erzeugung und Verteilung von
Gas
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
veredlungsarbeiten);
Herstellung von Mineralölerzeug-
nissen
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve red lungsarbeiten)
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten verbrauch und für verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve red lungsarbeiten )

200

105

110 100
111 071

111 075

112 020
112 050

1 16 020

116 030

1 16 045

Grubengas
Braunkohlenkoks und -schwelkoks
Br aunkohl enrohtee r

Kokereigas
Ste i nkohl enr ohteer

1 ) Erdgas

ErdöI9as

103
112
200

1)
103
200

200

200

200

200

103

103

200

20s

200

112 O7O Rohbenzol

1 12 080 Pech

112 085 Schwefel aus Steinkohle

t 1 2 090 Schwefelsaures Ammoniak

Andere Produkte der ErdöI- und
Erdgasgewinnung, bitumlnöse
cesteine und Schieferrohteer(2.S. erclgasbenzin, Erdwachs,
roh)

116 O7O Schwefel aus Erdö} oder Erdgas

118 s40 1 ) Energetischer Torf, rndustrietorf
und Torf für sonstige zwecke(2.B. Torfbriketts, Torfkoks)

1) WA-Nr. bei umzusetzender SIO-Nr.
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ANHANG 5ANHANG 5

r'rsrE DER ALLGET'l{ErNEN :::'ffiä"il::"J::#X"T:H::::::":""'" 
PR.DUKTE

SIO-Güte rart ztJ
SIO-Gruppe Be ze ichnung

Nr. Beze ichnung

2OO 212 Ethanol (Ethylalkohol), synthetisch

Ftüssiggas (2.B. Propan, Butan' auch
mit zusatz eines Indikators)
Heizgas und andere Raffineriegase
(ohne FIüssiggas)
Schwefel aus ErdöIraffinerien

Herstellung von Erzeugnissen aus
Agraralkohol und seinen Neben-
erzeugnissen, Spirituosen und
Verarbeitung von Weinen
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Erzeugung und Verteilung von
GaS

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve red Iungsarbeiten )

Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohÄe solche vorwiegenil für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredtungsarbeiten )

Rückgewinnung

Rückgewinnung

Rückgewinnung
Rückgewinnung
Rückgewinnung

Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien

Erzeugung von Produkten der
aI Igeme inen Landwi rtschaf t
Rückgewinnung

Unterstellte Bankgebühren

Nebenverkäufe (allgemeine
Kuppelprodukte,), zu verschiedenen
SIO-Gruppen

Dienstleistungen der selbständigen
Wi ssenschaftle r

294

205 2101)

205 250

205 585

103

103

200

408
408
408

210 51 1

213 255

230 035

230 090

242 999

24.4 041
bis

244 049
246 650
246 670
248 g7o

261 453

294 s00

302 070

601 900

800 500

802 500

HochofenEas

Konverterschlacke, phosphorhal-ti9
(Thomasschlacke )

Demontagen und Abwrackung von
.Ma schi nenbaue r z eugni s se n

Gebrauchte Kraftwagen und
Str aßenzugmaschinen

Abwrackung von Wasserfahrzeugen
Gebrauchte Vtasse rf ahrzeuge
Atwrackung und Bergung von
Luftfahrzeugen
Holzschuhe und Schuhbedarf aus
Holz (ohne Holzstifte, Holz-
nagel )

wein aus Weintrauben

Abbruch-, Spreng- und Enttrümme-
run§sarbe iten
Dienstleistungen der Kr'editinstitute
gegen unterstellte EntgeJ-te
Sonstige Dienstleistungen der
organisationen ohne Erwerbs-
zweck, nicht für Unternehmen täti9
(ohne besonders nachgewiesene An-
stalten und Einrichtungen)
Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der organi-
sationen ohne Erwerbszrdeck, nicht für
Unternehmen täti9

1) WA-Nr. bei umzusetzender SIo-Nr.

1 ) schuhe und stiefe'r ganz aus
Kun st sto f f

1 ) schuhe aus Gummi

1')

1)

272

272

103

200

408

408

272

011

a08

620

703
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ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

IN SIO 1990 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

SIo-Gütera rt
Nr Bezeichnung

ztJ
SIO-Gruppe Be ze ichnung

804 s00

806 s00

808 500

900 51 0

900 s20

900 530

900 sso

900 560

900 570

900 s80

902 500

904 500

906 s00

908 sl 0

908 520

908 530

Sonstige Dienstleistungen der
Unterrichtseinrichtungen der Organisa-
tionen ohne Ervrerbszweck, nicht für
Unternehmen tätig
Sonstige Dienstleistungen der
Gesundheitseinrichtungen der Organisa-
tionen ohne Erwerbszweck, nicht für
Unternehmen tätig
Sonstige Dienstleistungen besonders
nachgewiesener Anstalten und Ein-
richtungen der Organisationen ohne
Erwerbszweck, nicht für Unternehmen
tätig (ohne Dienstleistungen der
Forschungs-, Unterrichts- und Ge-
sundheitse inrichtungen )

Herstellung von Druckereierzeug-
nissen (Nebenverkäufe des Staates)

Personen- und Güterbeförderungslei-
stungen des Straßenverkehrs
Personen- und Güterbeförderungs-
leistungen der Binnen-, See-
und Küstenschiffahrt
Dienstleistungen von Gaststätten
und Beherbergungsstätten

Dienstleistungen des Verlags-,Literatur- und Presselresens

Vermietung von Wohnungen, Grund-
stücken und Räumen

Sonstige marktbestimmte Dienst-
le i stungen

Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der Gebiets-
körperschaften
Sonstige Dienstleistungen der
Unterrichtseinrichtungen der Gebiets-
körpe rschaften
Sonstige Dienstleistungen der
cesundheitseinrichtungen der Gebiets-
körperschaften

Erzeugung von Klärgas
llerstellung von Fleisch und Fleisch-
erzeugnissen (Nebenverkäufe des
Staates )

Dienstleistungen von Gaststätten
und Behe rbergungsstätten
Dienstleistungen auf den Gebieten vonWissenschaft, Bildung, Erziehung und
Sport

Markt.bestimmte Dienstleistungen der
Unter richtsanstalten, Erziehungs-
anstalten und Kindergärten

Marktbestimmte Dienstleistungen des
Ge sundhe itswesens

Dienstleistungen des Gast-stätten- und Beherbergungsgewerbes
700

268 Herstellung von Druckereier-

704

710

s11

s27

700

708

716

719

703

704

710

zeu9
wand

nissen, Lichtpaus- und ver-
ten Waren

103

291

Pe rsonenbefö rde rungsl ei st ungen
des Straßenverkehrs
Dienstleistungen der Binnenwasser-
straßen und -häfen

Dienstleistungen des Gaststätten-
und Beherbergungsgewerbes

Dienstleistungen des Verlags-,
Literatur- und Pressewesens

Vermietung von Vtohnungen, Grund-
stücken und Räumen

Sonstige marktbestimmte Dienst-
Ieistungen (ohne Vermietung be-
weglicher Sachen)

Dienstleistungen der selb-
ständ igen Wi ssenschaftle r

Itla rktbest irunte D i enstl eistungen
der Unterrichtsanstalten, Er-
ziehungsanstalten und Kindergärten
Marktbestimmte Di enstlei stungen
des Gesundheitswesens

Erzeugung und Verteilung von Gas

Herstellung von Fleisch und
Flei sche rzeugnissen

Dienstleistungen des caststätten-
und Beherbergungsgewerbes

Dienstleistungen auf den cebieten
von Vtissenschaft, Bildung, Er-
ziehung und Sport. (ohne oienstlei-
stungen der selbständigen Wissen-schaftler, Unterrichtsanstalten,
Erziehungsanstalten und Kinder-
gärten )

700

908 5s0

631

706



ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER AITGEME:N:X :ä'ffi":::I'J::-ilX"HH::::::":"""N 
PRODUKTE

SI o-Güte rart ztJ
SIO-Gruppe Beze ichnung

Nr Bezeichnung

9OB 560 Vermietung beweglicher Sachen

908 570 sonstige marktbestimmte Dienst-
1e i st ungen

718

719

719

Vermietung beweglicher Sachen
(ohne Buch-, Zeitschriften- und
rilmve r Ieih)
Sonstige marktbestimmte Dienst-
leistungen (ohne Vermietung be-
weglicher Sachen)

Sonstige marktbestimmte Dienst-
leistungen (ohne Vermietung be-
weglicher Sachen)

951 500

962 500

966 s00

968 500

Sonstige Dienstleistungen der
allgemeinen Verwaltung der Sozial-
versicherung und Arbeitsförderung
(ohne besonders nachgewiesene An-
stalten und Einrichtungen)
Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der
Sozialversicherung und Arbeits-
förderung

Sonstige Dienstleistungen der
Gesundheitseinr ichtungen der
Sozialversicherung und Arbeits-
förder ung

sonstige Dienstleistungen be-
sonders nachgewiesener Anstalten
und Einrichtungen der Sozial-
versicherung und Arbeitsförderung
(ohne Dienstleistungen der For-
schungs- und Gesundheitsein-
r ichtungen )

703 Dienstleistungen der selbständigen
' wissenschaftler

710 Marktbestimmte Di enstlei stungen
des Gesundheitswesens

700 Dienstleistungen des Gaststätten-
und Beherbergungsgewerbes

632



ANHANG 6ANHANG 5

Nr.

LISTE DER AILGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO O'I 1 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE''*':";:O::TH: 
:J:-'il,:äfi:T:il:::,::--U"' 

WA-NUMI'IERN

ra
Anme rkungz

r r

01 1 290 Natürlicher Dünger

s) 3101 00 000

Ve rwendungsg Ieiches Pr o-
dukt, zu SIO-GruPPe 200
(sIo-Güterart 200 390)0197 10 ,

01 97 50,
0299 97,
0299 99

200 390
zu SIO-Gruppe 200
Sonstige Düngemittel (2.B. PerI-
humus )

431 9 00 v) 3101
31 05

s ) 310s

00'
00,
90

000
609
909

lOl 500 Dampf von Elektrizitätswerken Allgeme ines KuppelProdukt,
zu SIO-Gruppe 1 05
(SIO-Güterart 105 100)

105 100 Zu SIO-Gruppe 1 05wr;;; ieiäiuft, xärte
(ohne Dampf von Elektrizitätswerken)

1 051
1 051
1 051
10 51
1 051
1 051
I 053
1 054

24,
40,
60,
00,
00

11,
14,
21 ,

1 10 100

103 100

Grubengas

21t8 00

zu Slo-Gruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsgas-
werken, Generatorgas, aufbe-
reitetes Erdgas in Gaswerken

00

A1 lgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 103
(SIO-Güterart 103 100)v)

v)
v)

21
29

000,
000,
000

2?05
271 1

2711

111 071

112 010

Braunkohlenkoks und -schwelkoks
2113 30

Zu SIO-Gruppe 112
Steinkohlenkoks

2704 00 300,v) 2704 00 900

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 112(SIo-Güterart 1 12 010)

2111 31,
2111 35

633

2704
2704

00 1 10,
00 190

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) Vernachlässigung



ANHANG 6ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 01'I BIS 299 UND 719

MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMMERN

IN SIO 1990 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

ar
Beze Anmerkung

Nr.

111 075

200 201

f r

Br aunkohlenrohtee r

2117 't 5

Zu SIO-GrupPe 200
Kohlenwasserstoffe und verwandte Er-
zeugnisse, chemisch nicht einheitlich
4218 00

Allgemeines KuPPeIProdukt,
zu SIO-GruPpe 200
(SIO-Güterart 200 201 )v\ 2706 00 000

2708 1 0 000,
2708 20 000

't12 020

103 100

Koke re igas

1034 11 v) 2705 00 000

Allgemeines Kuppe
zu SIO-Gruppe 1 03
(SIo-Güterart 1 03

lprodukt
100 )

zu Slo-Gruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsgasvrerken,
Generätorgas, aufbeieitetes Erdgas in
Gaswerken

1 12 050 Steinkohlenrohteer
2117 11

200 201
zu SIO-Gruppe 200
Kohlenwasserstoffe und verwandte Er-
zeugnisse, chemisch nicht einheitlich
4218 00

Al Igeme ines KuppelProdukt,
zu SIo-Gruppe 200
(SIO-Güterart 200 201 )sl 2706 00 000

2708 10 000,
2708 20 000

112 070

200 201

Rohbenzol

2117 60

Al lgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200
(SIO-Güterart 200 201 )

Zu Slo-Gruppe 200
Kohlenwasserstof fe, aromati sch,
chemisch nicht einheitlich

4212 20,
4212 90

2707 1 0 900,
2707 99 700

112 080 Pech

200 201

A1 19eme ines Kuppelprodukt t
zu SIO-Gruppe 200
(SIO-Güterart 200 201)

zu Slo-Gruppe 200
Kohlenwasserstof fe und verwandte Er-
zeugnisse, chemisch nicht einheitlich
4218 00 2708

27 08
10
20

634

000,
000

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
V) Vernachlässigung



ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGAB" O'*':O;:,:::^äil 
:}:-'il,H;::T:H:X,fi--U*' 

WA-NUMMERN

1 12 085 Schwefef aus Steinkohle

200 1 03
zu sIo-cruppe 200
Schwefel, sublimiert, gefällt oder
kolloid (einschl. wiedergewonnenem,
ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

2503 90 000,
2802 00 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu sIo-Gruppe 200(sro-cüterart 200 103)

4112 50,
4112 91

1 12 090 Schwefelsaures Ammoniak A1 lgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200(Slo-Güterart 200 310)

200 310
zu SIO-Gruppe 200
St ickstoffdüngemi
mineralisch oder

ttel,
chemi sch

431 1

4311
431 i
4311
431 1

13,
14,
16,
77,
19

3102 10 910
bis

3102 90 000

116 020

103 100

E rdgas

2122 00

Zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsg
Generatorgas, aufberei
in Gaswerken

aswe rken,
tetes Erdgas

s) 2711 21 000,sl 271 1 29 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 103(Slo-Güterart 103 100)

1 16 030 ErdöIgas

2124 00

1 03 100

v) 2705 00 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 103(SIO-Güterart 103 100)

Zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsgasirerken, Gene-
ratorgas, aufbereitetes Erdgas in
Gaswerken

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
v) vernachlässigung

635

Anme rkungNr. 
-GT_ü;----- 

wA_Nr.



ANHANG 5 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE "*']";iT;ffi; :}:-TI,Hfi:T:il::X,fi--U*' 
WA-NUMMERN

s Io-Gute rart
Bezeichn Anme rkung

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200
(Sro-Güterart 200 201 )
zu SIO-Gruppe 205
(SIO-GüterarL 205 525,

20s s90 )

Nr. fr
116 045

2126 00

200 201
Zu SIO-Gruppe 200
Kohlenwasserstof fe und verwandte
Erzeugnisse, chemisch nicht ein-
he itI ich
4218 00

205 525
zu sIO-Gruppe 205
Roh-, Hart- und Weichparaffin,
Paraff ingatsch

227 1

22'l 1

20,
70

205 590 SonstigeMineralölerzeugnisse
2219 90

Andere Produkte der Erdöl- und Erdgas-
gewinnung, bituminöse Gesteine und
Schieferrohteer ( z.B. Erdgasbenzin,
Erdwachs, roh)

vl 2706 00 000,v) 2712 90 1.r 0 ,vl 2714 10 000,v\ 2714 90 000

2708 10 000,
2708 20 000

2712 20 000,
2712
2712
2712
2712

310,
330,
390,
900

90
90
90
90

2710
2710
2710
27 10
27 10

vl 27 10
27 10
27 10
2710
27',tO
27 10
27 12
27 12sl 2712
2712

410,
450,
s90,
61 0,
650,
699,
710 ,
750,
91 0,
930,
9s0,
10 0,
900,
110,
190

00
00
00
00
00
00
00
00
00
00
00
10
10
90
90

116 070 Schwefel aus ErdöI oder Erdgas AI lgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200(SIo-Güterart 200 103)

200 1 03
zu sIO-Gruppe 200
Schwefel sublimiert, gefäIlt oder
kolloid (einschl. wiedergewonnenem,
ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

4112 50,
4't 12 91

2503 90 000,
2802 00 000

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
v) Vernachlässigung

636



ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE "*':O;:O:::^äil :}:-T,:ä;::T:::::X,::--U"O 
IIA-NUMMERN

118 540

200 20'l

Energetischer Torf , Industrietorf und
Torf für sonstige ziüecke (2.8. Torf-
briketts, rorfkoks)

2708 10 000,
2708 20 000

AI lgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200
(SlO-Güterart 200 201 )

2189 10,
2189 90

zu SIO-cruppe 200
Kohlenwasserstoffe und verwandte
Erzeugnisse, chemisch nicht ein-
heitlich

42 18 00

v) 2703 00s) 2704 00v) 2706 00v) 681s 20

00,
00,
00

0
9
0
0 00

200 2'12

294 010

Et,hanol (Ethy1alkohol), synthetisch
4232 12.

Zu SIO-Gruppe 294
Ethylalkohol (ohne ver-
gäIlten und synthe-
tischen )

6873 10

Ve rwendungsg leiche s P ro-
dukt, zu SIO-Gruppe 294(sro-cüterart 294 010)2207 20 000

2207 10 000,
2208 90 910,
2208 90 990

205 210

103 100

Flüssiggas (2.8. Propan
Zusatz eines Indikators

Butan, auch mit Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 1 03(sro-Güterart 103 100)

2231 00

Zu SlO-cruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

v) 2705 0
2711 1

27 11 1

bis
2711 1

0 000,
1 000,2 110

9 000

205 250

103 100

Heizgas und andere Raffineriegase
(ohne Flüssiggas)
223s 00

zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas in Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 103(SIo-cüterart 103 100)v) 271 1 29 000

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) vernachlässigung

637



ANHANG 6ANHANG 6

LISTE DER AILGEMEINEN KUPPELPRODUKTE. UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 0.1 1 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMMERN

- IN SIO 1990 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

SI rarE
ze Anme r kung

Nr. rf

205 585 Schtefel aus ErdöIraffinerien A119eme ines KuppelProdukt,
zu SIO-Gruppe 200
(Sro-Güterart 200 103)

200 103
zu SIO-cruppe 200
Schwefel, sublimiert, gefäIIt oder
kolloid (einschl. wiedergewonnenem,
ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

41 1

411
2 50,
291 2802

2s03 000,
000

90
00

210 511

272 1

54 01
6401
64 01

Schuhe und Stiefel ganz
aus Kunststoff

585 1 11
5851 19

Verrüendungsg leiches Pro-
dukt, zu SIO-GruPPe 272
(slo-Güterart-en 272 1..1

6401

10 900,
91 900,
92 900,
99 900,
11 000,
'r 9 000,
20 000,
30 900,
91 900,
99 310
,is
99 980

6402
6402
6402
6402
6402
6402

b
6402

zu SIo-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

6251 .
6252,
6'253,
6254,
6255,
6258,
6259

6403,
6404,
5405,
5406 1 0
6406 10
6405 99
6406 99
6406 99v) 6406 99

v) 9s05 99

110,
190 ,
100,
300,
s00,
90 0,
909

213 255

272 1

6401
6401
640 1

6401
6402
6402
6402

10 0,
100,
r 00,
1 00,
t00,
1 00,
100

Schuhe mit Oberteil aus Gummi
sor^rie Laufsohle aus Gummi oder
Kunststoff
5924 00

Zu SIO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

Ver$rendungsgleiches Pro-
dukt, zu SlO-Gruppe 272
(Sro-Güterar.Een 272 1..1

10
91

6251 ,
6252,
6253,
6254,
6255.
6258,
6259

6403,
6404,
5405,
6406
64 06
6406

92
99
30
91
99

10
10
99
99
99
99
99

6406
6405
64 06
9506

V
v

punktmäßige Zuordnung
h1ässigung

638

1 10,
190,
r 00,
300,
s00,
900,
909

S
v

Schwer
Vernac



ANHANG 5 ANHANG 6

LISTE DER ALI,GEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719
MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMMERN

IN SIO 1990 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

SIO-Güterart
Nr. P-Nr.

Anmerkung

230 035

103 100

Hochofengas
1034 15

Zu SIO-Gruppe 1 03
Erzeugtes Gas in Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

sl 2705 00 000
AI lgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 103(SIO-Güterart 103 100)

230 090

200 335

Konvert.e rschlacke, phosphorhaltig
(Thomasschlacke )

Allgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200(SIo-cüterart 200 335)

2719 70

Zu SlO-Gruppe 200
Thomasphosphat

4311 45

v) 3103 20 000

s) 3103 20 000

242 999

408 2 10

Demontagen und Abwrackung von
Maschinenbaue rze ugni sse n
3298 00

Zu SIo-cruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen
des Produzierenden Gewerbes

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 408
( S Io-Die nstl e i st ung sart
408 210)

244 041
bis

244 049

408 250

Gebrauchte Kraftvragen und
Str aßenzugmaschinen

Zu SIO-cruppe 408
Sonstige Rückgewinnung durch das
Produzierende Gewerbe

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 408
( SIO-Dienstleistungsart
408 250)

s) 8701
870 1v) 8701
8702
8702
8702
8702vl 8702s) 8703
870 3
8703
8703
8703
870 3
I 703
870 3v) 8703
870 4
8704
8704
8704
870 4
8704
870 4

r0 900,
20 900,
90 900,
10 190,t0 990,
90 190,
90 390,
90 900,
10 100,
21 900,
22 900,
23 900,
24 900.
31 900,
32 900,
33 900,
90 900,
21 390,
21 990,
22 990,
23 990,
31 390,
31 990,
32 990

S) Schwerpunktmäßige ZuordnungV) Vernachlässigung
639



ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER AI,IGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719
MIT ANGABE'"*':O;:O:::^H} 

:}:-'il,:X;fi:T::::::,:i--U"O 
WA-NUI"IMERN

SIO-Güterart
Nr r

Anmerkung

246 650 Abwrackung von wasserfahrzeugen

3499 00

408 210
Zu SIo-Gruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen des
Produzierenden Gewerbes

8908 00 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 408
( s IO-Dienstle istungsart
408 210)

246 670 GebrauchteWasserfahrzeuge Al lgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 408
( S IO-DienstI e i st ungsart
408 250)

408 250
Zu SIO-Gruppe 408
Sonstige Rückgewinnung durch das
Produzierende Gewerbe

248 970 Abwrackurig und Bergung
von Luftfahrzeugen
3598 00,
3s99 00

408 210
zu Slo-cruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen des
Produzierenden Gewerbes

AI lgeme ines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 408
( SIO-Dienstleistungsart
408 2r0)

261 453

272 1

Holzschuhe und Schuhbedarf aus
Holz (ohne tiolzstifte, Holz-
näge1 )

5452 00

Zu SIO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textitrien

Verwendungsg Ieiches Pro-dukt, zu SIo-Gruppe 272(slo-Güterarten 272 1..1
v) 4417 00 900,s) 640s 10 100,s) 6405 20 100,

6406 91 000

6251,
6252,
6253,
6254,
6255,
6258,
6259

6403,
6404,
6405,
6405 10
6406 1 0
6406 99
6406 99
6406 99v) 6406 99v) 9506 99

110,
190 ,
1 00,
300,
500,
900,
909

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) Vernachlässigung

640



ANHANG 6
ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE'"*':O;:O:::^H: H:-'il,ilä::T::::::,::--'"' 
WA-NUMMERN

SI rart
Beze Anmerkung

Nr. rf

294 500 Wein aus Weintrauben

6877 1 0

Zu SIO-GrupPe 01 1

weinbauerzeugnisse einschl.
Nebenprodukten und Abf allstof fen
von Vte inbaue rzeugni ssen

Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-GruPPe 01 1

(SIo-Güterart 01 t 631,
011 639)

v) 2204 21
bis

2204 21

210

390,

011 531,
01 1 639

1 490,
1 590,
1 900,
9 210

9 399,
9 490.
9 s90,

990,
210,

29 900

110

v
v
v
V
V

V
v
v
V

2204
2204
2204
2204

bi
2204
2204
2204
2204

2
2
2
2
s
2
2
2

0135 1 1

bis
013s 79,
01 93 30 s)

0806 1 0
bis

0806 1 0
2204 21

bis
2204 21
2204 2'.1
2204 21
2204 21
2204 29

bis
2204 29
2204 29
2204 29
2204 29
2204 30

s
v
S
s
S

390,
490,
590,
900,
2',to

s)
v)
s)
S)

399,
490,
590,
900,
100,
1102307

bi
2307
2308
23 08

900,
110,
190

00
s
00
90
90

S) SchwerpunktmäBige Zuordnung
v) vernachlässigung.

641
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