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Die vorliegende "systematik der Produktionsbe-

reiche in Input-output-Rechnungen", Ausgabe

1988 (SIO 1988), ist - wie auch die früheren

Ausgaben der seit 1970 jährlich erstellten
SIO - in erster Linie für die Aufstellung von

Input-Output-Tabe1len im Rahmen der Volkswirt-

schaftlichen Gesamtrechnungen der Bundesre-

publik Deutschland bestimmt. Sie kann außerdem

für andere Zwecke im Rahmen der Volkswirt-
schaftlichen Gesamtrechnungen ver$endet werden

In ihrer zielsetzung entspricht die SIO der

"systematik der Wirtschaftszweige in den

Europäischen Gemeinschaften, Fassung für
rnput-output-Tabellen" (NACE/CLIo), die vom

Statistischen Amt der Europäischen Gemein-

schaften (SAEG) für tlie Input-output-Tabellen
im Rahmen des "Europäischen systems Volkswirt-
schaftlicher Ges.rmtrechnungen" (ESVG) ent-
wickelt und in die "AIIgemeine Systematik der

Wirtschaftszweige in den Europäischen @mein-

schaften" (NACE ) integriert wurde.

Die Slo-Ausgabe 1988 knüpft in ihrer syste-

matischen Gliederung an die Slo-Ausgaben der

Jahre 1970 bis 1987 an und wird wiederum in
zwei ltsiIen vorgelegt:

Teil 1 zusammenfassende Darstellung der
Produktionsbereiche und GruPPen
der SIO

Teil 2 Ausführliche Darstellung der
Produktionsbereiche i n
In put-Ou tPut-Re chnung en

Beginnend mit der SIo-Ausgabe 1979 werden

umfangreiche lteile des Tabellenprogralnms

mit Hilfe von EDv-Anlagen erstellt. Von

diesem Zeitpunkt ab ist auch die "systematik
der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Fassung

für die Statistik im Produzierenden Gewerbe"

(SYPRO) in clie Gegenüberstellung aufgenommen

hrorden. Sie wird nachstehend im Text- und im

Tabellenteil USYPRO 1976" bezeichnet, da sie
bereits 1975 vorweg veröffentlicht wurde.

Vorbemerkung
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Methodische E rläuterungen

1 Allgemeines

Die SIO ist eine Systematik der Tätigkeiten ein
und derselben Art, angewandt auf homogene
Produktionseinheiten. Sie wurde von der "Syste-
matik der wirtschaftszweige" (vtz) abgeleitet,
und zwar für die Abteilungen 0 bis 6 ( Bereiche
der Iand- und Forstwirtschaft, Fischerei, des
Produzierenden Gewerbes, des Handels, des Ver-
kehrs und der tilachrichtenübermittlung sowie
der Kreditinstitute und des Versicherungsge-
werbes) von der "systematik der Wirtschafts-
zweige mit Er1äuterungen, Ausgabe '1979n, für
die übrigen Abteilungen (7 bis 9) von der
"Systematik der Wirtschaftszweige, Stand 1970".

2 Definition der Produktionsbereiche

Der Produktionsbereich stellt eine Zusammen-
fassung von homogenen Produktionseinheiten dar.
Die homogene ry9qCE!19!99!!b9!! ist durch eine
einheitliche Tätigkeit, nämlich durch diter-
eingänge, einen einheitlichen Produktions-
prozeß und durch ebgänge homogener täter ge-
kennzeichnet. Die (f,iter, die die Eingänge und
die Abgänge darstellen, sind sowohl durch ihre
Natur a1s auch durch ihren Verarbeitungsgrad
und die angewandte Produktionstechnik gekenn-
zeichnet. 1 )

Die Beschreibung der in einem Produktionsbe-
reich zusammengefaßten Tätigkeiten erfolgt in
der ausführlichen Drstellung (siehe S. 45 ff.)
durch Bezugnahme auf verschiedene (Iitersyste-
matiken (Güter- bzw. Dienstleistungsarten) .

Der Produktionsbereich stellt die so be-
zeichneten (Xiter und Dienstleistungen her, und
zwar alle und nur diese.

3 Zusammenhang zwischen Produktionsbereichen
und d rei stel lio en Gruppen der SIO

Die zusammenfassende Darstellung in Tteil 1

(S. 13 ff.) zeigt, aus welchen glgppg!_lo_fgi:
g!9llgI)- der slo sich die einzelnen S_gg_uE:
liglgpglgighg zusammensetzen. In der zusammen-
fassenden Darstellung werden insgesamt 117 pro-

1) Abgeleitet aus: Europäisches System volks-wirtschaftlicher Gesamtrechnungen (ESVG )
1970, ziffer 265 ff.

duktionsbereiche und 177 SIO-cruppen unter-
schieden. Die 117 Produktionsbereiche teilen
sich wie fo19t auf:

6 Produktionsbereiche für die Erzeugung
von Produkten der Iand- und Forstwirt-schaft, Fischerei,

73 Produktionsbereiche für die Versorgungmit Energie und Wasser, Gewinnung und
Herstellung von Bergbauerzeugnissen
sowie für die Herstellung von Erzeug-
nissen des Verarbeitenden Gewerbes,

4 Produktionsbereiche für die Erstellung
von Bauten,

22 Produktionsbereiche für Dienstlei-
stungen der Unternehmen und Freien
Be rufe,

12 Produktionsbereiche für Dienstlei-
stungen der Organisationen ohne Er-
werbszweck, für Häusliche Dienste
sowie für Dienstleistungen der Ge-
bietskörperschaften und der Sozial-
versicherung.

Von den 177 dreistelligen SIO-Gruppen sind 91

zuqleich Produktionsbereiche; die übrigen 86
SIO-Gruppen sind zu 26 Produktionsbereichen zu-
sammengefaß t.

Die Produktionsbereiche und SIO-Gruppen werden
in der zusammenfassenden Darstellung jeweils
durch die entsprechenden positionen der

"Systematik der Wirtschaftszweige mit Er-
1äuterungen, Ausgabe 1979" (WZ 19791,

"Systematik der Wirtschaftszweige in den
Europäischen Gemeinschaften, Fassung für
Input-Output-Tabellen, Ausgabe 1970',(NACE,/cl,ro 1970),

"Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe
1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden @werbgtr (SypRO), nur beidenAbteilungenl-3,

beschrieben. Außerdem werden den dreistelligen
SIO{ruppen der Ausgabe 1988 die jeweiligen
SrO-Gruppen der SIO-Ausgaben 1970 bis 1987
gegenübergestellt.
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Die dreistelligen SIO{rupPen sind ebenso wie
die Ein- und Zweisteller der SIO von der Sy-
stematik der wirtschaftszweige (wz) abgelei-
tet. Ihre Nummern stimmen mit denen aus der
wz überein, soweit dies aus gliederungs- und
nummerungstechnischen Gründen mög1ich ist.

Ihre Bezeichnungen sind gegenüber denen der
entsprechenden l{Z-Positionen etwas abge-
ändert, um zu verdeutlichen, daß es sich um

homogene Produktionseinheiten handelt. Bei
den Dreistellern (Gruppen) der SIO ergeben
sich aus diesem Grunde in einigen FäIlen
stärkere Abweichungen von der WZ. Das ist
z.B. der FaIl bei SIo-Gruppe

570 Dienstleistungen der tilachrichten-
übermittlung,

die von der WZ-Gruppe 517 (Deutsche Bundes-
post) abgeleitet ist, sich aber auf die
Nachrichtenübermittlung als typische TEitigkeit
der Deutschen Bundespost beschränkt. Die außer-
halb cler Mchrichtenübermittlung liegenden
Tätigkeiten ( z.B. Postsparkassen-, Postgiro-
dienst) sind den entsprechenden Produktions-
bereichen zugeordnet, ohne daß dieses beson-
ders erwähnt wird.

weitere Abr,eichungen zwischen den Dreistellern
(cruppen) der SIo und der wz beruhen auf der
Anpassung an die NAcE,/cLIo, wegen der in ver-
schiedenen Fällen aus einem Wz-Dreisteller
mehrere SIO-Dreisteller gebildet wurden, z.B.
SIO{r uppen

4 Darstellunq der sechsstell iqen Güter- und

Dienstleistungsarten der SIO

Die ausführliche Darstellung in lteit 2 (S.
45 ff.) zeigt, durch welche seqbCClell!gg!
Güter- und Dienstleist 9el!9! der SIo die
dreistelligen §IQ:gtSppen definiert werden. Da-

bei wird soweit wie mög1ich die tiefere GLiede-
rung der Systematik der Wirtschaftszweige be-
rücksichtigt.l ) ll"b.r, der sich dadurch erge-
benden G[iederung nach der Herkunft ist bei
den (diter- und Dienstleistungsarten innerhalb
der Dreisteller eine Gruppierung nach der Ver-
wendung ( intermediäre Verv,tendung, letzter Ver-
brauch, Investition) vorgenommen worden,
alterdings ohne daß diese Verwendungsarten als
Ganzes aus der SIO anfallen.

Der ausführliche lteil der SIO wird seit 1979

vollständig mit Hilfe von EDv-Anlagen erstellt.
Der ausführliche TabellenteiI (Teil 2) der
SIO ist nach dem Dezimalsystem gegliedertt
die Ausgabe 1988 umfaßt

1 0 einstellige Abteilungen,

'16 zweistellige Unterabteilungen (nur in
den Abteilungen 0 bis 2),

1'77 dreistellige Gruppen,

2938 sechsstellige diter- bzw. Dienstlei-
stung sarten ,
darunter: 1878 für die versorgung mit

Energie und Wasser, Gewin-
nung und Herstellung von
Be rgbaue rzeugnissen sowie
für die tlerstellung von
Erzeugnissen des Verarbei-
tenden Gewerbes.

Die sechsstelligen Gliter- und Dienstleistungs-
arten in den einzelnen Bereichen der SIO wer-
den durch die folgenden Systematiken beschrie-
ben, die im Anhang 1 (aIs "Kurzbeschreibung
der in der SIO gegenübergestellten syste-
matiken" ) noch gesondert nachgewiesen werden;

1 ) Abgeleitet aus: Europäisches System Volks-
wi rtschaf t1 iche r Ce samtrechnungen
(ESVG) 1970, ziffer 265 ff.

200,

273,

511,

541 ,

201 ,

27 4,

5',t 4,

s44,

203,

275

517

546,

204 ( aus wz 200 Chemische
Industrie),
( aus VilZ 275 lte xti 19e-
werbe),
(aus wz 512 Straßen-
verkehr, Parkplätze
und -häuser),

547 ( aus wz 515 Ir.rft-
fahrt, Flugplätze).

Die Signier!9IB9I, die in der zusammenfas-
senden Darstellung für die einzelnen P!g-
9gEligggEgfeigle vergeben wurde, ist
nur für interne Zwecke und nicht für
die Ve röff entlichung bestimmt.
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die Beschreibung erfolgt (außer durch WZ 1979
uncl NACE/CLrO 1970):

- irn Bereich "Erzeugung von Produkten der Iänd-
und Forstwirtschaft, Fischerei",

-- durch das "Systematische Gäterverzeichnisfür die Iand- und Forstwirtschaft, Fische-rei, Ausgabe 1982" (cp 1982, Ilei1 1 ) 1)
und

-- durch das "Warenverzeichnis für die Außen-handelsstatistik, Ausgabe 1988" (WA 1988),

- in den Bereichen "Versorgung mit Hrergie und
Wasser, Gewinnung und tlerstellung von Berg-
bauerzeugnissen" sowie "Herstellung von Er-
zeugnissen des Verarbeitenden @werbes"

-- durch das "Systematische (f,iterverzeichnis
für Statistiken im Produzierenden cewerbe,
Ausgabe 1982' (cP 1982, Ireil 2) I )

-- durch das "Warenverzeichnis für die Außen-handelsstatistik, Ausgabe 1988" (WA 1988),
-- durch die "Systematik der Wirtschaftszweige,

Ausgabe 1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (SypRO )

- im Bereich "Erstellung von Bauten"
-- durch die "Bauberichterstattung 1977,,(Fragebogen für den Monatsbericht im Bau-

hauptgewerbe),
-- durch die "Systematik der Vtirtschaftszvreige,

Ausgabe 1979, Fassung für die Statistik im
Produzierenden Gewerbe" (sypRo )

-- durch die "Systematik der Bauhrerke, Aus-gabe 1978" (SB 1978),

- im Bereich "Dienstleistungen des Handels',
-- durch das "Verzeichnis der Vtarenarten"der im Rahmen der Handels- und caststätten-

zählung 1968 durchgeführten Ergänzenden Re-präsentativerhebung 1970 über den Waren-
eingang (HGz 1970)

-- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller
aus den Bereichen der land- und Forst-wirtschaft, Fischerei und des Produ-
zierenden Gewerbes ( ohne Baugewerbe),

- im Bereich "Dienstleistungen des Verkehrs
und der tilachrichtenübermittlung,,

-- durch das "Güterverzeichnis für die Ver-kehrsstatistik, Ausgabe 1959, (cV 1969)
-- durch die entsprechenden SIO-Dreisteller

aus den Bereichen der Iand- und Forstwirt-schaft, .Fischerei und des Produzierenden
Gevlerbes ( ohne Baugeurerbe) ,

- in den Bereichen "Dienstleistungen der Kre-ditinstitute und des Versicherungsge$rerbes,',
"Dienstleistungen der sonstigen Unternehmen
und Freien Berufe", "Dienstleistungen der
Organisationen ohne Erwerbszweck, Häusliche
Dienste" r "Dienstleistungen der Gebietskör-perschaften und der Sozialversicherung',

1 ) Ab 1982 revidierte und zusammengeführte
Ausgabe des "Güterverzeichnisses für dieIand- und Forstwirtschaft, Fischerei, Aus-gabe 1978" (GtiLA) und des ,'Systematischen
Warenverzeichnisses für die Industriesta-tistik, Ausgabe 1975" (WI) zum ',Systema-tischen diterverzeichnis für produktions-
statistiken, Ausgabe 1982" (Gp).

-- durch die "Allgemeine
schaftszweige in denschaften, l970'(NACE

In jeder SfO-cruppe können
Sechssteller für

998

999

für interne Zw

Verkaufte Ieistungen aus HiIfs-tätigkeiten
I€istungen, die keiner der vor-
genannten Positionen zugerech-
net werden können

Systematik der Wirt-
Europäischen Gemein-

1970).

eingerichtet werden

Unter den Sechsstellern

s00

werden in den Abteilungen 8 und 9 der SIO die
gelegentlich und als libbenprodukt im Bereich
der nichtmarktbestimmten produktion des
Staates und der privaten Organisationen ohne
Erwerbszweck erzeugten (Iiter und erbrachten
marktbestimmten Dienstleistungen2 ) nachge-
wiesen, die für !n!e rne Zwecke noch tiefer
untergliedert werden.

Für mehrere SlO-Sechssteller in den Bereichen
"Erzeugung von Produkten der Land- und Forst-
h,irtschaft, Fischerei", "Versorgung mit Ener-
gie und Wasser, Gewinnung und tlerstellung von
Bergbauerzeugnissen" sowie "Ihrstellung von
Erzeugnissen des Verarbeitenden Gewerbes"
kann die Zuordnung von WeEgglgEEg!! des Waren-
verzeichnisses für die Außenhandelsstatistik
(IfA), Ausgabe 1988, nur gcbwerpslllgäliS er-
folgen. WA--lrlarennummern, die nur schwerpunkt-
mäßig einem SfO-Sechssteller zugeordnet sind,
sind durch den Zuordnungsschlüssel ,'S', ge-
kennzeichnet. An den Stellen, an denen WA-
warennummern ygllggblä§gig! sind, wurden sie
durch den ZuordnungsschlüsseI ,,V" gekenn-
zeichnet (siehe dazu auch Anhang 2 und 3).

Wbnn einer sechsstetligen SIO-Güter- oder
-Dlenstleistungsart keine entsprechende Syste-
matik-Nummer zugeordnet werden kann, so wird
dies durch ein "- " ( kein tilachweis) verdeutlicht.

In der Spalte "Anmerkung" ist u.a. besonders
vermerkt, welche SIO{üter- bzw. -Dienstlei-
stungsarten in den fnput-Output-Rechnungen
als allgemeine Kuppelprodukte bzw. verwen-
dungsgleiche Produkte zu behandeln sind.

2) Abgeleitet aus: Europäisches System
Vo lkswi rtschaf tli cher Ge samtrech-
nungen (ESVG) 197O, Ziffer 61G.
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5 Zuordn shinweise zum Nachiüe is allgemeiner 6 Anhang

Kuppelprodukte bzw. v sqleicher
P rodukte

ar" lllggggtlgq-SgppglpfglgEtl ) (d.t. ni"ht
ausschließIich zu einer Gruppe gehörendes Pro-
dukt) wird hier ein Erzeugnis bezeichnet, das
technisch mit cler Produktion anderer Erzeug-
nisse verbunden ist, dessen Produktion je-
doch in mehreren Gruppen vorkommti z.B.
Gas, dessen Erzeugung in Zechen- und Hütten-
kokereien (Gruppe 112) mit der Produktion
von Koks verbunden ist und vö1li9 dem Gas

gleicht, das in Ortsgasvrerken (Gruppe 103)
erzeugt wi rd .

Ein verwend Ssleiebeg-BfedSEt2 ) i"t .i.,
Erzeugnis, dessen verlsendungszweck dem

anderer Erzeugnisse gleicht. Jedoch werden
diese in einer anderen Gruppe erfaßt, da
ihre Produktionstechnik unterschiedlich ist;
z.B. Iederschuhe (Gruppe 2'72 Herstellung
von Schuhen aus I€der und ltsxtilien) , Glmmi-
schuhe (Gruppe 213 Herstellung von Glmmi-
waren), Schuhe aus Kunststoff (Gruppe 210

Herstellung von Kunststoffwaren) .

Der i\nhans 1 enthäIt eine KqSzbeCq[e!PS1S
gl!95-§y:!9gg!!E9!, durch die clie einzelnen
Produktionsbereiche, die dreistelligen Gruppen
und die sechsstelligen (Xiter- und Dienstlei-
stungsarten der SIO definiert werden.

Die 4lhänge-?-gl9-l zeigen, an welchen stellen
der SIO (Xiternummern des wA schwerpunktmäßi9
zugeordnet und an welchen Stellen sie vernach-
tässigt worden sinil. Die Übersicht in Anhang 2

ist nach §!9:NStrtrgE! und die Übersicht in An-

hang 3 nach wA--NuEtsgE! ( jeweils in aufstei-
gender Reihenfolge) geordnet. Diese Über-
sichten bieten damit die Möglichkeit einer
besseren Beurteilung der dargestellten Ergeb-
nisse. Die Anhänge 2 und 3 wurden volIständig
maschinell erstellt.

Der Anhanq 4 enthält die Bestandteile der

Er-UttgggEEggbQplClg in einer Übersicht und

in einer ausführlichen Darstellung.

Der $ghg!g-S enthäIt eine Übersicht aller in
der SIO 1988 zur Umsetzung vorgesehenen
Kuppelprodukte und Yglgglq9!9gglg!9b9!-!!9:--ES--S----

9SE!g. _Itr_!!bg!g-§ werden nur die zur Umsetzung
vorgesehenen KupPelprodukte und verwendungs-
gleichen Produkte aus den SIO-Gruppen 01 1 bis
299 und 719 nachgewiesen, aber mit Angabe der
Slo{üterarten und der entsprechenden GP- und

WA-Nummern.

1 ) Abgeleitet aus: Europäisches System
Vo lkswi rtschaf tI icher C€ samt rech-
nungen (ESvc) 19'70, zLffer 612.

2) Abgeleitet aus: Europäisches System
Vo lkswi rtschaf tI icher Ge samt rech-
nungen (ESVG) 1970, zi.ffer 613.
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A.N.G

BAUBER
BEARB.

BZW.

anderlreitig nicht genannt

= Bauberichterstattung
= Bearbeitet ( eren) ,

Bearbeitung
= beziehungsweise

= Kubikzentimeter

= der, die, das
= Deutsches Arzneibuch
= Deutsche Demokratische

Republi k
= dergleichen, desgleichen
= das heißt
= Das ist tilorm
= Dokument

= Eisen-, Blech- und Metall-
= Elektronische Datenver-

arbeitung
= Europäische Gemeinschaftfür Kohle und Stahl
= einschließlich
= Erzeugnis ( sersen)
= Europäisches System Volks-

wi rtschaftlicher @samt-
rechnungen

= Europäische Gemeinschaften
= TeiI aus

folgende Seiten

= Gerät ( eren)
= Systematisches (Xiterverzeich-

nis für Produktionsstatisti-
ken

= Güterverzeichnis für die
Ve rkehrsstatistik

= Herstellung
= Handels- und Gaststätten-

zähI ung

= Instrument ( eren)
= harz- oder kautschukge-

bunden ( e)

= I(aliumoxid
= Ki logramm
= Ki Iowatt

= Liter
= Iabor ( s)
= Iastkraftwagen

ABKÜRZT'NGEN

MECTI

NACE

M

M3

MIU
MN

Meter
Kubikmeter
mechanisch
Mi I limeter
Iilangan

( eren)

= Allgemeine Systematik der
Wirtschaftszweige in den
Europäischen Gemei nschaf ten

= Systematik der Wirtschafts-
zweige in den Europäischen
Gemeinschaften - Fassung für
In put-Ou tput-Ta bel I.en

= Ni chteisen-
= Nummer

Obe rleitung sb usse

optisch ( e,en)

= Pe rsonenkraftwagen
= Produktionsbereich
= Propeller-, Turbinen-,

Lu ftst rahl-

revidiert

= Schrrerpunktmäßige Zuordnung
= Statistisches Ilmt der Euro-

päischen Gemeinschaften
= Systematik der Bauwerke
= Systäme europ6en de comptes

6conomigues int6916s
= Systematik der Produktions-

bereiche in Input-Output-
Rechnungen

= Systematik der l{irtschafts-
zweige, Ausgabe 1979, Fassungfür ilie Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe

= technisch (erqn)
= Turbinen-, Iflftstrahl-

= und andere
= und ähnliche ( s)
= und so weiter

Ve rnachlässigung; nach
Zahlen = VoIt

vergleiche
vom Hundert

Warenverzeichnis für clie
Auß enhandelsstatistik

Systematik der Wirtschafts-
zweige

zum Beispiel

= Grad Celsius
= vom Hundert (prozent)

Cü3

D
DAB
DDR

NACE/CLrO

NE-
NR

OBUSSE

OPT.

PKW
PROD. BER
PTL-

REV.

s
SAEG

SB
sEc

sro

SYPRO

TECE.
TL-

U. A.
U. AE
usw.

v
VGL

VH

WA

wz

z.B

DGL.
D. H.
DIN
DOK

EBM-
EDV

GV

H

EGKS

EINSCHL
ERZEUGN
ESVG

EG
EX

EF

GERAET.
GP

HGZ

INSTRUM.
IT

L
LAB.
LKW

Kzo
KG
KW

oc
t

-10-
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0 ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER I,AND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GR'UPPEN -

0

P
GNIER IO SIBER.

1982 - 88

011

014

017

197 0 19't 1 1972-

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER ALLGEMEINEN LANDWIRTSCHAFT, DES ALLGEII{EINEN
GARTENBAUES SOWIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANDWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGER-
STUFE

7

1

4
7

0
0

051

055

0011

0031

005 1

EX0
0
0

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER AI,LGEMEINEN IÄNDWIRTSCHAFT

11,
14,
17

EX 011,
012,
01 3,

EX 014,
EX 019

EX 01 1,
EX 012,

01 3,
EX 01 4,
EX 019

EX 011,
EX 01 3,

014

EX 011

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DES ALLGEMEINEN GARTENBAUES

014 EX 0l1 EX 013

EX 00 0,
EX 00 1,
EX 00 2,
EX298

8X001
8X005
8X055

EX
EX

011,
01 3,
014

011

014

017

0st

DIENSTLEISTUNGEN AUF

EX 0l3

DER LANDüIIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

Ex 00 9 019 019017 EX 01 1,
EX 01 2,
EX 014

034 034 0034

031 03',1

037 037

DIENSTLEISTUNGEN DER GEWERBLICHEN GAERTNEREI

031 EX 011 Ex 05 5 Ex 021 Ex 021 031

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER GEWERBLICHEN TIERIIALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE

EX 01 1, EX 01 4,
034, EX 01 9

EX 037

034EX 00 2,
EX055

EX 00 2,
Ex29 1

EX 01 l,
o25

EX 01 1,
025

051,
055

OO37 GEWERBLICHE JAGD

EX 037 EX 014 015 0l5 037

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSII{IRTSCHAFT SCHIE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

051, EX 011,
0s5 020

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FORSTWIRTSCHAFT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN AUF DER
FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE )

0s1 Ex 01 1,
EX 020

EX
EX
EX
EX

00 0,
00 5,
05 5,
262

EX 011,
012,

EX 021,
031

EX 01 l,
012,

EX 021,
031

DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

055 Ex 020 Ex 00 9 035 035 05s

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER FISCHEREI TJND FISCHZT]CHT SCMIE DIENSTLEISTUNGEN
AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

-13-

071 ,
07 4,
077

007 1

07 1.
o7 4,
077

030



ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER I,AND- UND FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

0

PROD. GRUPPE SI- BEZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN
BER. GNIER

1982 - 88
wz
197 9

NAcE/cLIO
197 0

sro
1970

SIO
197 1

SIO
1972-76

SIO
1977 -81

NUMMER

071

074

o77

1) 1977 IN SIO GRUPPE 075.
2) 1977 NICHT VORHANDEN.

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER HOCHSEE- TJND KUESTENFISCHEREI

071 EX 030 EX 05 0, 051 051
EX292

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER BINNENFISCHEREI TJND FISCHZUCHT

074 EX 030 05 1, 055 055
F,X292

DIENSTLEISTUNGEN AUF DER FISCHWIRTSCHAFTLICIIEN ERZEUGERSTUFE

o7? Ex 030

07 1

0741)

o'..72)

-14-
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BER. GNIER

VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

GRUPPE

-88

I- PPEN
wz
19

I o
197 6 197 0 197 0 19 1972-75 1977-

105 105 0 l05

103 103

10't 107

11'l 111

101 101 O1O1 ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON ELEKTRIZITAET

EX 100, 1010, 161,
101 EX 1050 EX 163

10 101 'I 01 101

ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON GAS

EX 1OO, EX 1030, EX 162 10 3 103 103 103
EX 103 EX 1050

ERZEUGUNG UND VERTEILUNG VON WARMWASSER UND DAMPF (FERI{WAERME); PRESSLUFT

EX 1OO, 1050, EX 163 10 5 105 105 105
105 EX 1050

GEWINNUNG UND VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VERSORGUNG

lo't 1070 170 EX 10 ? 107 107 107

GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLUNG VON STEINKOHLENBRIKETTS

EX llo Ex 2111 EX 111 11 0 110 110 110

GEWINNUNG VON BRAUNKOHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOHLENBRIKETTS, BRAUNKOHLEN-
KOKS UND BRAUNKOHLENROHTEER

8X111 8X2114 8X112 11 1 111 111 111

STEINKOHLENVERKOKUNG

EX 100, Ex 1030, Ex 120, 11 2 112 112 112
EX 103, EX 1060, Ex 162
EX 110 EX 2111

GEWINNUNG VON ERZEN

EX 113, EX 2130 EX I51,
Ex 114 bis Ex 211,

EX 2445 EX 212

113

114

115

118

01 03

01 07

0111

0113

110 110 0110

112 112 0112

113,
114

EX 113, EX 2141 EX 151,
Ex 114 bis Ex 212

EX 2145

0115 GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF

GEWINNUNG VON EISENERZEN

EX 113 Ex 2130 Ex 211

GEWINNUNG VON NE-METALLERZEN,

EX 115, EX
EX 118 EX

EX

GEWINNUNG VON
SALZ, SOLE

EX 115 EX

GEWINNUNG VON

EX 118 EX
EX

GEWINNUNG VON
ERDGASBOTIRUNG

EX 115 EX

11 3 113 113 113

SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN; BAUXIT

11 4 114 114 ',114

2150, EX 232
2171, bis
2180 Ex 239

KALISALZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN-, HUETTEN- TJND SALINEN-

2150 8X 232, 1 l 5, 115 115 115
EX 233 EX 20 0

SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UND TORF

2171, 8X 239 11 I I18 118 118
21 80

ERDOEL, ERDGAS UND BITUMINOESEN GESTEINEN SOWIE ERDOEL- TJND

2160 Ex 130 1l 6 116 116 116

5
I

116 116 0116

-15-



1 VERSORGUNG MIT ENERGIE UND WASSER, GEWINNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN 1

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD
BER. GNIER -- WZ--

1982 - 88 1979 1976 1970 1970 1971 1972-76 1977-81
NU},TMER

rt9 119 0119 LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN

EX 110, EX 2111
EX 111, bis
EX 113, EX 2180
EX 114,
EX 115,
EX 1r 6,
EX 118

EX 11 1,
EX 112,
EX 120,
EX 130,
EX 151 ,
EX 211,
EX 212,
EX 232

bis
EX 239

EX 11 9 EX 119 EX 119 119

-16-



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

22

PROD.
BER.

ICHNUNG
GNIER SY IO SIO

19'7

ICHE

197 9 197 197 0 71 1972-7 61982 - 88

200,
202,
204

0200

0213

EX 200,
201 ,

Ex 233

2400,
Ex 281 6,

4031,
4034,

EX 4035
bis

Ex 4090

1s2,
EX 224,
EX 252

bis
EX 259,
EX 250,
EX 472

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. HERSTELLUNG UND VERARBEI-
TUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN UND VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ER-
ZEUGNISSEN; OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER VER_
WALTUNGEN SOVTIE OHNE CHEMIEFASERN)

200

202

204

201 201 020 1

205 205 020s

210 210 0210

203 203 0203

EX 200, Ex 2816,
Ex 233 EX 4031,

EX 4034

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFFWAREN

210 5800 EX 453, * )
483

HERSTELLUNG VON GUMMIWAREN

213 EX 5900 481

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRI-
VATEN VERBRAUCH UND FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN UND VERED-
LUNGSARBEITEN )

EX 224,
EX 252

bis
EX 256,
EX 472

EX 200,
202,

EX 294

Ex 200,
202,

EX 294

20
20
29

EX

EX

0,
2,
4

200

HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN

201 24oO 152 Ex 20 0 EX 200 Ex 200 202

VEREDLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN
Ex 2oo Ex 4031 Ex 252 20 4 204 204 204

bis bis
EX 4090 EX 259,

EX 260

HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN

Ex 2oo Ex 4o9o Ex 260 Ex 20 1 201 201 201

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UND FUER VERWALTUNGEN (2.B. PHARMAZEUTIKA UND KOSMETIKA)

EX 2OO EX 4035 EX 257 EX 20 0, 203 203 203
bis bis 20 3

EX 4039 EX 2s9

HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN

205 22OO 140 Ex 20 0, 205 2o5 205
205

210 210 210

EX 20 0, EX 215 EX 215 213
EX21 5

REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOT{IE RUNDERNEUERUNGEN

216 EX 59oo 482 EX 21 5 EX 215 EX 215 216

GEWINNUNG VON ROHEN UND GEBROCHENEN NATURSTEINEN SOWIE UNBEARBEITETEN
ERDEN

221 2512 231, EX 22 1 EX 221 EX 221 221
bis Ex 239
251 9

EX 20
21

0,

213 213

216 2't 6 021 6

221 221 0221

-17 -
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22 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

PROD. GRUPPE-S
BER. GNIER WZ SYPRO

1982 - 88 1979 1976 1970 19'10 1971 1972-76 1977-81
NUMMER

222 222 0222 BE- T'ND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN

222

224,
226

230,
232,
23'1

224

230

232

EX
EX

EX
EX
EX
EX

222

230

232

2525
bis
2536,
2551
bis
2570,
2591

242,
EX 243,

244,
245

EX 20 0,
EX 21 5,
EX 22 0,
EX 22 1,
8X222

EX 21 5,
Ex 221,
Ex 222,

224

EX 215,
EX 221,
EX 222,

224

223 223 0223 HERSTELLUNG VON GROBKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

223 2541 241,
bis Ex 248
2543

223 223 223

0224 HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN (EINSCHL. SC.HLEIFMITTEL)

224, 2580, 246,
226 51 10 Ex 248

bis
5170

HERSTELLUNG VON FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

223

Ex 222,
EX 225

EX 237,
EX 238

EX 222,
EX 225

EX 237,
EX 238

224

226

226

227 227 0227 HERSTELLUNG VON GLAS UND GI,ASWAREN

227 521 1

bis
5290

247 227 227 22'? 227

ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG), ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-,
PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN (OHNE STAHLROHRE) SOWIE BRZEUGUNG UND
BEARBEITUNG VON KALTT,üALZT{ERKS- ÜND ZIEHEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROBE
DRAHTWAREN )

224 51 10 Ex 248
bis
5170

HERSTELLUNG VON SCHLEIFMITTELN

226 2580 246

2,
4

22
22

4,
4,
2,
6

22
24
25
25

Ex 225,
EX 256

EX 225,
EX 255

02 30

EX 103,
230,
232,

EX 23'l

EX 1030,
27 11,
27 40,

EX 301 1,
EX 301 5

EX 162,
EX 221,

223,
EX 312

ERZEUGUNG VON EISEN UND STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OIINE STAHLROIiRE UND
FREI FORMSCHM I EDESTUECKE )

EX 103, EX 1030, EX 162,230 2711 Ex 221
EX 23 0 Ex 230 Ex 230

ERZEUGUNG VON SCHMIEDE-, PRESS- UND HAMMERWERKSERZEUGNISSEN

232 2740 Ex 312 Ex230 EX 230, EX 230,231 231

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON KATTWALZWERKS- I'ND ZIEHEREIERZEUGNISSEN
(OHNE GROBE DRAHTVTAREN)

223Ex 301 I
EX 3015

237

EX 237

-18-
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

PROD.
BER. GNIER SI SIO

1977 -1982 - 88 197 197 6 1 970 197 1 19'12-7 6
MMER

231 ,
238,
239

231

238

239

0231

0233

ERZEUGUNG VON STAHLROHREN, ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGS-
ERZEUGNISSEN UND GROBEN DRAHTWAREN SOI{IE ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ER-
ZEUGNISSEN DER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIE-
DEREI, REPARATUREN AN I,ANDMASCHINEN

231 ,
EX 23'l ,

238,
239

27 15.
2720,

Ex 301 1,
EX 3015,

3021
bis
30 30

EX 221,
222,

EX 312.
31 3,

EX 315

ERZEUGUNG VON STAHLROHREN

231 2715, EX 221,
2720 222

3011, EX 312,
3015, EX 313
3021,
3025

0,
8

23
23

EX
EX

EX 230,
EX 237

EX 230, 231
EX 237

238

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON STAHLVERFORMUNGSERZEUGNISSEN UND GROBEN
DRAHTWAREN

EX238 EX 238 EX 238EX 237,
238

EX
EX

233 233

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON ERZEUGNISSEN DER SCHI{EISSEREI, SCHLOSSEREI,
DREHEREI, SCHLEIFEREI UND SCHMIEDEREI; REPARATUREN AN I,ANDMASCHINEN

239 3030 EX 313, 23 9, EX 239, EX 239, 239
EX 316 EX 25 6 EX 242, EX 242,

EX 255 EX 256

ERZEUGUNG VON NE-II{ETAI,LEN UND NE-METALLHALBZEUG

EX 233 2811, EX 224 23 2 232 232 233
281 3,

EX 281 6,
2 850

ERZEUGUNG VON EISEN-, STAHL- T.IND TEMPERGUSS

234 2910 Ex 31 1 23 4 234 234 234

ERZEUGUNG VON NE-I4ETALLFORMGUSS

236 2950 Ex 31 I 23 6 236 236 236

HERSTELLUNG VON STAHL- T]ND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN, WEICHENBAU (OHNE
DAMPFKESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UND SCIIIENENFAHRZEUGE )

240 3111 314 EX 23 8, EX 238, EX 238, 240
bis Ex 24 0 EX 240 EX 240
31 17

HERSTELLUNG VON DAMPFKESSEI,N, BEHAELTERN UND ROHRLEITUNGEN

241 3151 315 Ex 24 0 EX 240 EX 240 241

HERSTELLUNG VON MASCHINENBAUERZEUGNISSEN (OHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUERO-
MASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN )

242 3210 321 EX 23 8, EX 238, EX 238, 242
bis bis Ex 24 2, Ex 242 Ex 242
3280 328 EX 24 4

HERSTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EIN-
RICHTUNGEN

243 5060 330 24 9 249 249 243
bis
508 0

234 234 0234

236 236 0236

240 240 0240

241 241 0241

242 242 o242

243 243 0243
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

UND
wz IO

197 6 19? 0 1970 971

2

I-
GNIER IBER.

1982 - 88
I

9 1972-76 1 7 -81

244 244 0244 HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UND DEREN TEILEN

244,
EX 245

244

HERSTELLUNG VON KRAFT- UND FAHRRAEDERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRANKENFAHR-
STUEHLEN UND KINDERWAGEN SOT{IE DEREN TEILEN UND ZUBEHOER

3311
bis
3316,

EX 3321
bis

EX 3380

351
bis
3s3,

Ex 363,
Ex 355

3510 341bis bis
3670, 347
3690

EX 24 2,
Ex 24 4,
8X255

244,
257

244,
257

245 245 0245

EX 245 EX 3321 EX 353,bis Ex 3G5
Ex 3380

246 246 0246 HERSTELLUNG VONWASSERFAHRZEUGEN

246 3400 351

247 247 024'I HERSTEI,LUNG VON SCHIENENFAHRZEUGEN

247 362

8X247 EX 247 EX 247

246 246 246

24s,
EX 259

245,
EX 259

245

246

24't

248

FAHR-

249

256

257

317 1

bis
31? 9

24 1,
EX 24 2,

243
241 ,
243

241 ,
243

248 248 0248

257 257 0257

3810 Ex 312,bis EX 31 5,3889 EX 491

EX 257 EX 3980, EX 493,
Ex 3990 Ex 495

HERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEN

248 3500 364 24 I 248 248
VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN KRAFTFAIIRZEUGEN,
RAEDERN, HAUSHALTSNAEH- UND -SCHREIBMASCHINEN

249 249 0249

249 3390, 671,
EX 6590 EX 672*)

24s

250 250 025O HERSTELLUNG VON ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN

250 EX 250

252 252 0252 HERSTELLUNG VON FEINMECTIANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

252 3711 371bis bis3760 373

HERSTELLUNG VON UHREN

254 377 1 374

8X252 EX 252 EX 252 2s2

254 254 0254

254 254 254 254
256 256 0256 HERSTELLUNG VON EISEN-, BLECH- I]ND METALLI{AREN (OHNE KRAFTWAGENZIJBEHOER)

2s6

24
25

7,
0

EX 247,
2s0

EX 247,
250

EX 238, EX 238,
EX 242, EX 242,
EX 255 EX 256

EX 24
EX 25
EX 25

4,
2,
6

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLHALTERN,
STEMPELN, WAREN AUS NATUERLTCHEN scHNrrz- UND FoR.tt{sroFFEN u.AE.

EX 24 4,
EX 25 2,
EX 25 6,
EX 26 2,
Ex 26 8,8x713

EX
EX
EX
EX
EX

252,
256,
260,
268,
713

EX 252,
EX 256,
EX 250,
EX 268,
EX 713

PRODUKT

*) vcl. ANHANG 1 - NAcE/cLro
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2 TIERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUT$IONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

R PRODU
GNIER SBER.

1982 - 197 9 1976 197 0 197 1 1972-76 1977-81

258 258 025 I HERSTELLUNG VON MUSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- UND SCHMUCK-
WAREN

258

259 259 O25g VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN, A.N.G.

E'X259 EX 259 EX 259

EX 257,
258

391 1

bis
3970,

EX 3980,
Ex 3990

EX 491,
492,

EX 493,
494,

EX 495

EX 520

25 8,
8X262

2s8

EX 250 EX 260

258

259

260

EX 271, EX 271,
EX 272, EX 272,
EX 279 EX 2'19

260 260 O25O HOLZBEARBEITUNG

260

259 3580, EX 672*)
6550,

EX 5590

EX 271, EX 6211, EX 442,
272 6251 45 t * )

531 l,
5361

461 ,
462

0,
5.
2

EX
EX
EX

00
00
26

EX 00
EX 00
EX 26

26
EX 27

261 261

271 271

264 264 0264

255 265 0265

268 268 0268

269 269 o269

270 270 02'10

0261 HERSTELLUNG VON HOLZWAREN

261 Ex 463, 261

HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF. ZELLSTOFF, PAPTER UND PAPPE

264 55OO 4'?1, 26 4 264 264 264
EX 472

HERSTELLUNG VON PAPIER- UND PAPPEWAREN

265 55lO EX 472, 26 5, 265 265 265
bis EX 473 Ex 27 4
569 1

HERSTELLUNG VON DRUCKEREIERZEUGNISSEN, LICTITPAUS- UND VERWANDTEN WAREN

268 57oO EX 473 EX 26 I Ex 268 Ex 268 268

REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.

269 Ex 5590 Ex 672*) Ex 25 9 Ex 259 EX 259 269

ERZEUGUNG VON LEDER

270 6100 441 27 0 270 270 270

HERSTELLUNG VON I,EDERWAREN (OHNE SCHUHE)

EX 271 EX 6211 EX 442 EX 27 1, EX 2'71 EX 271 EX 271
EX27 9

HERSTELLUNG VON SCHUHEN AUS LEDER UND TE)CTILIEN

5411
bis
5470

464
bis
467

2,
3,
7

Ex 260,
261 ,

EX 2'17,
EX 279

EX 250,
261 ,

EX 277,
EX 2'19

0,
5,

272 272

02't 1

o272

027 3

2'? 2 272

273,
27 4,
275

HERSTELLUNG VON SPINNFASERN ['ND GARNEN, WIRK- UND STRICKWAREN,
SONSTIGEN TEXTILIEN; TEXTILVEREDLUNG

275 431r*)
432r* )
436
bis
439,

-21 -

*) VGL. ANHANG 1 - I.IACE,/CLIO.
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bis
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

BER.
D. GRUPPE SI-

GNIER wz
BEREIC

I2- 197 9 197 6 197 0 70 19't 1 '12-
SIO
1977-81

273

274

275

HERSTELLUNG VON SPINNFASERN UND GARNEN

EX 275

HERSTELLUNG VON SONSTIGEN TE)MILIEN

EX 275

6301
bis
6323,

EX 6341
bis

EX 6357,
Ex 6399

Ex 533 1

bis
EX 5365,
EX 6380,
EX 6399

EX 431,*)
EX 432,* )
EX 436

bis
EX 439,
EX 520

EX 5331
bis

Ex 6365,
637 0,

EX 6380,
6391,

EX 6399

EX 431,*)
EX 439

20

TEXTIL\MREDLUNG

27 5 275

EX 273 EX 273

EX 274 EX 274

273

274

275 275

276

277

260, EX 271,276, EX 272,
277, EX 279
279

27
27

EX

EX

EX 271,
EX 273,
EX 274,
EX 276

26
27
27

EX
EX
EX

1,
3,
4

4,
6

EX
EX

27
27

HERSTELLUNG VON WIRK- UND STRICI(TIAREN;

EX 275

0276 HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG UND PELZWAREN SOWIE BETTWAREN

276

EX 431*)
bis

EX 439

6413 Ex 453,*)
bis 455,6499 456

2,
4.
6

277 HERSTELLUNG VON BETTWAREN

EX 276 EX 6470 EX 455 E'X277 EX 277 EX 277

279 279 0279 REPARATUREN AN SCHUHEN UND GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE., SCHIRMEN

279

27 6,
277

282,
283

276

281 281 0281

EX 276 6413 EX 453,*)bis Ex 455,5450, 456
EX 5470,

648 1

bis
6499

EX 271,
EX 273,
EX 274,
EX 276

HERSTELLUNG VON BEKLEIDUNG T'ND PELZWAREN

6510 EX 672 *l
EX 6590

Ex27 9 EX 250,
EX 276,
EX 277,
EX 279

EX
EX
EX
EX

HERSTELLUNG VON MAHL- UND SCHAELMUETILENERZEUGNISSEN (OHNE OEIflUEHLEN-
ERZEUGNISSE )

281 5811 EX 4',1 5 28 1 281 281 281

0282 HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN UND TEIGWAREN

282

6812, EX 417,
6814 Ex 41 8

HERSTELLUNG VON STAERKEERZEUGNISSEN

282 5814 Ex 418 Ex 28 2

282,
283

*) vGL. ANHANG 1 - NACE/CLrO.
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES \TERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

GNIER sro
1970

sro
'197 7-81BER.

1982 - 197 9 1 970 197 1 1972-76

HERSTELLUNG VON TEIG:!{AREN

283 6812 Ex 417 Ex 28 3 Ex 283 Ex 283 283

HERSTELLUNG VON BACKWAREN

284 6818, EX 419 28 4t 284, 284, 284
6819 EX 28 7 EX 287 EX 287

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINDUSTRIE

285 6821 Ex 420 28 5 285 285 285

VERARBEITUNG VON OBST UND GEMUESE T]ND HERSTELLUNG VON FRUCHT- UND GEMUESE-
SAEFTEN

286 6825 Ex 41 4 EX 285 EX 285 286

HERSTELLUNG VON SUESSVTAREN (OHNE DAUERBACKWAREN)

287 6828 Ex 421 Ex 28 7 Ex 287 EX 287 287

BEARBEITUNG VON MILCH UND HERSTELLUNG VON MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UND
KAESE

288 583 1, EX 41 3
6835

EX 28 I EX 288 EX 288 288

289 289 0289 HERSTELLUNG VON SPEISEOEL UND -FETT

289 289

283

284 284 0284

285 285 0285

286 286 0286

287 287 o287

288 288 02 88

294 294 0294

295 295 0295

5841, EX 411
6844

EX 00 1,
8X285

EX 00 2,
EX 20 0,
EX29 1

EX050
8X200
8X292

289289 289

291 291 0291 HERSTELLUNG VON FLEISCH UND FLEISCHERZEUGNISSEN

291 ,
EX 909

294,
EX 900

EX 0l4,
EX 015,
EX 025,
EX 291

6847 Ex 412,
bis Ex 640
68 54

6873 EX 424
bis bis
6877 EX 426

EX 20 0,
E.X294

EX 014,
EX 0l 5.
EX 025,
EX 291

291

292

293

294

295

292 292 0292 VERARBEITUNG VON FISCH, HERSTELLUNG VON FISCHERZEUGNISSEN

292 5856 EX 41 5 292

293 293 0293 HERSTELLUNG VON BIER UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

292

293 6871, Ex 427 29 3 293 293
6872

HERSTELLUNG VON SPIRITUS UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN;
VERARBEITUNG VON WEIN

EX 294 EX 294

MINERALBRUNNEN, HERSTELLUNG VON MINERAL!{ASSER T.]ND LIMONADEN

295 5879 EX 428 EX 10 7, 295 295
295
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2 TIERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

2

E
BER.

1982 - 88
GNIER

197 9 197 6 197 0 1971 1 972- 1977-81

296 296 0296 HERSTELLUNG VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEWERBES
(OHNE FUTTERI'IITTEL )

296 5813,
6816,
68 60,
6882

EX 411
bis

EX 422,
423,

EX 424
bis

EX 428

82,
83,
85,
88,
91 ,
98

EX 10 7,8X298

299

297

EX 282,
EX 283,
EX 286,
EX 288,
EX 291.

298

299

297

EX2
EX2
EX2
EX2
EX2

2

299

297

295

297

299

297 297 0297 HERSTELLUNG VON FUTTERMITTELN

297 6889 Ex 422

299 299 0299 HERSTELLUNG VON TABAKVTAREN

299 691 1, 429
5915
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN

. UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE IJND GRUPPEN -

3

HE UNDIGRUPPE I-
GNIER

BEZ E
sro
197

SIO
1977-81BER.

1982 - 197 9 197 0 197 1 1972-7 6

300 300 O3OO IIOCH- T]ND TIEFBAU

EX 300

SPEZIALBAU, STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI UND VERPUTZEREI, ZIMMEREI, DACH-
DECKEREI

EX 243,
EX 453,
EX 505

bis
EX 507

EX 11 9
F.X222

31 1

31 2

EX 1 19,
EX 222,

311,
312

EX 119,
EX 222,

311,
312

300

EX 31 3 EX 313 Ex 313 302

EX 31 3 EX 313 EX 3',1 3 30s

EX 31 3 EX 313 EX 313 308

Ex 31 4 EX 314 Ex 314 310

EX 3',1 4 EX 314 EX 314 315

EX 7210
bis

EX 7255

302,
305,
308

31 0,
315

3s1,
3s4,
351,
359

0302

302

305

308

310

316

EX 7301
bis

EX 7304,
7305

EX 310, EX 7510
Ex 31 5 bis

EX 7799

BAUINSTALIATION

EX 310 EX 7610
bis

EX 7570

Ex 302,
EX 305,
EX 308

S PE Z IALBAU

Ex 302

EX 300
bis

EX 315

EX 7301
bis

Ex 7304,
730s,

EX 7400
bis

EX 7550

EX 505
bis

EX 507,
509

505EX
bis

EX 507,
509

STUKKATEURARBEITEN, GIPSEREI T]ND VERPUTZEREI

Ex 305 Ex 7400 EX 505
bis

EX 507

Z IMMEREI ,

EX 308

DACHDECKEREI

EX 7510, EX 505
EX 7550 bis

EX 507

O31O BAUINSTALLATION, AUSBAULEISTUNGEN

EX 505
bis

EX 507

EX 505
bis

EX 507

AUS BAULE I STUNGE N

EX 315 Ex 771 0 EX 505
bis bis

EX 7799 EX 507

0351 ERSTELLUNG VON FERTIGEN BATJWERKEN

EX 7210
bis

Ex 7304,
EX 7400

bis
EX 7799

EX 505
bis

EX 507
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN 3

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBERE,ICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
1 982 - 88 1979 1976 I 970 1 970 1971 1972-76 1977-81

NUUITIER

351 ERSTELLUNG VON WOHNBAUTEN

EX 300
bis

EX 316

Ex 300
bis

EX 315

EX 72'10
bis

Ex 723'?,
EX 7241,
EX 7249,
EX 7251,
EX 7255,
Ex 7301

bis
Ex 7304,
EX ?400,
EX 751 0,
EX 7550,
EX 7610

bis
EX 7670,
EX 7710

bis
EX 7799

EX 7210,
EX 7241,
EX 7243.,
Ex 7249,
EX 7251.
Ex 7303,
EX 7304,
Ex 7400,
EX 7610

bis
EX 7670,
EX 7710

bis
EX 7734,
EX 7771

Ex 7210 EX 505
bis

EX 7237,
EX 7241,
Ex 7249,
Ex 7251,
EX 7255t
EX 7301

bis
EX 7304,

00,
10,
50,
10
S
70,
10
s

EX 74
EX 75
EX 75
Ex 76

bi
EX 76
EX 77

bi
EX 77

31 6

31 7

31 8

315

317

318

315 '351

317 354

318 357

99

354

357

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN GEBAEUDEN (EINSCHL. FREISTEHENDE SELBSTAENDIGE
KONSTRUKTIONEN )

EX 505

ERSTELI.UNG vON STRASSEIiI UND WEGE.N,

EX 300,
EX 302,
EX 305,
EX 3t0,
EX 316

EX 507
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33 ERSTELLUNG VON BAUTEN

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE T]ND GRUPPEN -

GNIER oBER.
1982 - 88 197 9 't97 6 'I 9 197 0 197 1 1972-7 19 't-

359 ERSTELLUNG VON SONSTIGEN BAIJIdERKEN

Ex 300
bis

EX 315

EX 7210,
EX 7241.
EX 7242,
EX 7244

bis
EX 7251,
EX 7303,
EX 7304,
EX 7400,
EX 7510,

EX 507 31 9 319 319 359

EX

EX
EX

EX
EX
EX

7 610
bis
76'tO,
77 10
bis
7734,
7751,
77 71

-27-
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4 DIENSTLEISTUNGEN DES HANDELS

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

4

. GRU
BER.

1982 - 88
GNIER

1979 1970 197 0 197 1 1972-76 1977-81
NTJMMER

41 0,
EX 80 1,
909

410

EX 801

909

408 408

420 420

430 430

0410 DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS, DES ERDOELBEVORRATUNGSVERBANDES (EBV)
UND DER BUNDESANSTALT FUER I,ANü{IRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG ( BALM)

40/41 1) 610,21
(ohne EX 408), EX 910

EX 907

- DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS

40/41 1) 610 2) 40 0, 4oo, 41o
(ohne EX 408) 41 0 410

- DIENSTLEISTUNGEN DES ERDOELBE\IORRATUNGSVERBANDES (EBV)

EX 834

- DIENSTLEISTUNGEN DER BUNDESANSTALT FUER I.ANDWIRTSCHAFTLICHE MARKT-
ORDNUNG ( BALM)

EX 907 EX 910 EX 90 1 901 909

O4O8 RUECKGEWINNUNG

EX 408 Ex 520 40 8 408 408

O42O DIENSTLEISTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG

42, 1 ) 630 2) 42 0 42O 42O
EX 437

0430 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANDELS

43 1 ) Ex 540 2) 43 0 430 430
(ohne Ex 437)

410

909

408

420

430

1 ) DIE WZ-POSTITIONEN 41 g 8, 428 8, 429 89 UND 439 8 FUER DEN HANDEL MIT WAREN VERSCHIEDENER
ART WERDEN ZUR BESCHREIBTJNG DER SIO-SECHSSTELI,ER IN TEIL 2 NICHT HERANGEZOGEN.

2) vcl,. ANII{ERKUNGEN BEI DEN'JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS t'ND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

5

SI- ZEICHNUNG DER PRODUKTI BEREICHE UND GRUPPENPROD.
BER.

1 982

GRUPPE

-88
GNIER wz

197 9 1 970
sro
1 970 197 1 1 97 2-'l 6

SIO
1977-81

NACE,/CLIO SIO sro

501,
505,
507

511,
51 4,
517

O5O1 DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

51 I 710

501

505

507

511

514

517

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 511 EX 710

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 511 Ex 7101) 50 0120,
50 0520

500 1 20,
500 520

UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

EX 51,l EX 710

0511 DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSEN\IERKEHRS

50 0110,
s0 05 10

500 110
500 510

50 1111,
50 1112

501 111,
s01 112

501

505

slt

514

521

501

505

507

511

514

s17

521

512 721,
722,
723,
725,

EX 761,
EX97C

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS

EX 512

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSEWERKEHRS

EX 512 EX 723,1) 50 l12O 501 120
EX 761

EX 721,
Ex 722,
EX 725,
EX97C

UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DES STRASSEWERKEHRS

EX 512 EX 721,
EX 722.
EX 723,
EX 725,
EX 751

50 1500 501 500 517

0521 DIENSTLEISTUNGEN DER SCHIFFAHRT, WASSERSTRASSEN UND HAEFEN521 ,
s23,
525,
526.
527,
531,
533,
s35,
s36,
537

513, 730,
514 741 ,

7 42,
EX 762,
EX 763

521

1 ) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN'JEWEILIGEN SIO-SECHSSTELLERN.

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT

Ex 513 EX 730 50 2110 502 1l0
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5 DIENSTI,EISTUNGEN DES VERKEHRS I'ND DER NACHRICHTENUEBERIT,TITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

5

BER. GNI
I

IO
-88 1979 1970 197 1 7 2-'t

SIO
1977-81

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT
1lEX 513 Ex 730" 50 2121 502 121 523 523

DIENSTLEISTUNGEN DER BERGUNG IN DER BINNENSCHIFFAHRT

Ex 513 EX 762 sO 2122 502 122 525 525

UEBRIGE DIENSTI,EISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT

Ex 513 EX 730 - 526

DIENSTLEISTUNGEN DER BINNEI{IilASSERSTRASSEN UND -HAEFEN

Exsl3 Ex762 502500 502 100 52-7 527

PERSONENBEFOERDERUNGSI.EISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT

EX 514 EX 741, 50 3110 503 110 531 531EX 742

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- TJND KUESTENSCHIFFAHRT (OHNE BUGSIER-
UND BERGUNGSSCHIFFAHRT )

1lEX 514 EX 741,;i 50 3121 503 121 533 533EX 742 t)

DIENSTLEISTUNGEN DER BUGSIER- ÜND BERGUNGSSCHIFFAHRT

Ex 514 Ex 753 50 3122 503 122 535 535

UEBRTGE DrENsrLErsruNGEN DER sEE- UND KUESTENscHrrrenni

EX 514 EX 741, - 535
EX 742

DIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEN (OHNE HAFENSCHIFFAHRT)

Ex 514 Ex 753 50 3500 503 500 s3.? 537

DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT ÜND FLUGPIAETzE

5',1 5 750,
EX 764

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT

EX 515 EX 750 50 4110 504 110 541 541

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT

Ex 5r5 Ex 750 I ) 50 4120 504 120 544 s44
UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT

EX 515 EX 750 _ 546

DIENSTLEISTUNGEN DER FLUGPLAETZ'E

Ex 515 Ex 764 5'0 4s00 504 500 s47 547

1 ) VGL. ANMERKUNGEN BEI DEN 'JEWEILIGEN SIO-SECHSSTEIJI.ERN.

541,
544,
546,
547

523

525

525

s27

531

533

535

535

537

541

544

546

547

054 1
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5 DIENSTLEISTUNGEN DES VERKEHRS IJND DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

5

PROD. GRUPPE BEZ E ICHNUNG PRODUKTIONSBEREICHE I'ND GRUPSI-
GNIE R NACE,/ CLIO IO sro

1972-7 6
SIO
1977-

SBER.
t9

WZ
197 9

SIO
197 0

570 570 0570

sso 550 0s50

s90 590 0590

BEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER ROHRI.EITUNGSEINRICHTUNGEN

51 6 724 50 5 505 550

DIENSTLEISTUNGEN DER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

517 790 50 7 s07 570

DIENSTLEISTUNGEN DER SPEDITION, LAGEREI T'ND VERKEHRSVERMITTLUNG

551, 771, 50 9 509 590
555 772,

773

550

570

s90
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6 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE UND DES VERSICHERUNGSGEWERBES

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

5

GNIBER.
1982 - 88 1 970 '197 0 197 1 2-'t 6 1977 -81

601 501 0601 DIENSTLEISTUNGEN DER KREDITINSTITUTE,

600 Ex 81 1

bis bis
609 EX 81 3

600 600 601

DIENSTLEISTUNGEN DES VERSICHERUNGSGEWERBES (OHNE VERMITTLUNG VON
VERSICHERUNGEN )

611 611 05r 1

61 0

620

610

620

61 1

620

601

611

520

611
bis
5t6

820

620 620 062O UNTERSTELLTE BANKGEBUEHREN

EX 811
bis

EX 813
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7 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN I'ND FREIEN BERUFE 7

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
1982 - 88 1979 1970 1970 1971 1972-'16 1977-81

NUMI,IER

700 700 OTOO DIENSTLEISTUNGEN DES GASTSTAETTEN- UND BEHERBERGUNGSGEWERBES

71 EX 550, 70 0 700 700
(ohne EX 7l1), Ex 95 c

72
(ohne EX 728)

07O3 DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER

Ex 751 Ex 94 C 70 3 703 703

07O4 MARKTBESTIMITITE DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSANSTALTEN,
ERZIEHUNGSANSTALTEN TJND KINDERGAERTEN

EX '728, EX 93 C, 70 4 7O4 7O4
EX 75',1 EX 96 C

O7O8 DIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS-, LITERATUR- UND PRESSEWESENS

EX 755, EX 474, 70 I 708 708't60, Ex 830,
EX 789 EX 97 C

071O MARTCBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITS- UND
VETERINAERWESENS
EX 735, EX 95 C,

771, EX 982
774

MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES GESUNDHEITSWESENS

EX 735, EX 95 C, 71 O 710 710
771 Ex 982

MARKTBESTIMMTE DIENSTLEISTUNGEN DES VETERINAERWESENS
'174 EX 95 C 71 1 711 711

VERMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNDSTUECKEN UND RAETJMEN

Ex '794 EX 850 71 6 716 71 6

VERII{IETUNG BEWEGLICHER SACHEN (OHNE BUCH-, ZEITSCHRIFTEN- UND
FILMVERLEIH )

703 703

718 718

700

703

704

708

710

711

716

718

704 704

708 708

710,
711

710

711

716 '716 0716

718 718 0718

71 I

O719 MARKTBESTII'IMTE DIENSTLEISTUNGEN, A.N.G

551 ,
791

EX 81 3,
840

509,
519,'t01,
7 02,
'106,
7O7,
712,
713,
'1 14,
71't,
719

EX 512,
6s3,
55s,
657,
731 ,

EX 735,
7 39,
741 ,
7 45,

Ex 75 1,
EX 755,

181,
784,
787,

Ex 789,
EX 794,

797,
799

983,
984

Ex 761,
EX 813,
EX 830,
EX 850,

92 C,
Ex 93 C,
EX 94 C,
EX 97 C,
EX 982,
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7 DIENSTLEISTUNGEN DER SONSTIGEN I'NTERNEHMEN ['ND FREIEN BERUFE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIQNSBEREICIIE IJND GRUPPEN -

7

DIENSTLEISTUNGEN DER EFFEKTENBOERSEN UND DER VERMITTLUNG VON BANK- TJND

EFFEKTENGESCHAEFTEN

655 Ex 830 60 9 609 609 509

DIENSTLEISTUNGEN DER VERüITTLUNG VON VERSICHERUNGEN

509

619

701

702

705

707

712

713

714

717

719

657 Ex 830 61 9 619

DIENSTLEISTUNGEN DER WAESCHEREI UND REINIGUNG (EINSCHL.
GEWERBE )

731, EX 92 C, 70 1 7O1
'l 41 , 981

EX 745

619 619

SC HORNSTE I NFEGER -

701

702

ERZ I EHUNG

'?o6

701

DIENSTLEISTUNGEN DES FRISEUR- TJND SONSTIGEN KOERPERPFLEGEGEWERBES

Ex 735 Ex 982 70 Z 702 702

DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON WISSENSCHAFT, BILDUNG,
UND SPORT (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENDIGEN WISSENSCHAFTLER,
UNTERRICHTSANSTALTEN, ERZIEHUNGSANSTALTEN TJND KINDERGAERTEN)

7{6 706 706c,
c,
c

93
94
97

EX7
EX7

51, EX
55 EX

EX

EX 830,
EX 850,
EX97C

EX 51 2,
Ex 789,
EX 794,

797

EX 761,
EX 813,
Ex 830,
EX 850

DIENSTLEISTUNGEN AUF DEN GEBIETEN VON KUNST, THEATER, FILII, RUNDFUNK UND
FERNSEHEN

EX 755,
EX 794

707 707 707 7 0't

DIENSTLEISTUNGEN DER RECHTSBERATUNG, WIRTSCHAFTSBERATUNG UND -PRUEFUNG

781, EX 830,
EX 784, EX 984
EX 789,

799

71 2 712 712 712

DIENSTLEISTUNGEN DER ARCHITEICUR- T.IND INGENIEURBUEROS, LABORATORIEN
UND AEHNLICHEN INSTITUTE

EX 784,
EX 789

EX 830 EX 71 3 EX 713 EX 713 713

DIENSTLEISTUNGEN DER WIRTSCHAFTSIIERBUNG (OHNE AUSSTELLUNGS- T.IND
MESSEWESEN )

787 EX 830 71 4 714 714 714

DIENSTLEISTUNGEN DES GRUNDSTUECK§- UND WOHNUNGSWESENS SOWIE DER VERMOEGENS-
VERWALTUNG (OHNE VERMIETUNG VQN WOHNUNGEN,, GRUNDSTUECKEN I'ND RAEUMEN)

71 7 717 717 7't7

SONSTIGE IIIARKTBESTIMMTE DIENS?IIEISTUNGEN (OHNE VERMIETUNG
BEVIEGI,ICHER SACHEN)

EX 512,
553,

Ex 735,
739,

EX'145,
EX 75.5,
EX 789

71 9EX 761,
EX 81 3,
EX 830,
EX 92 C,
EX 97 C,
EX 982,

983,
Ex 984

-38-
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DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

88

DER
GNIER

UND
SIBER.

1982 - 88 79 1 970 0 197 1 72-76 1977-81

80 0,
808

800

808

EX 801

803

0800

080 1

EX 811
bis

EX 817

EX 831,
EX 834,
EX 837

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERV'JERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND
GESUNDHEITSEI NRICHTUNGEN )

550,
94 B,
96 B,
9'7 B,
982

B
B
B

EX 811 EX
bis EX

EX 817 EX

EX 650,
EX 96 B,
EX 97 B,
EX 982

c,
c,
c,
c

94
96
97

EX
EX

EX
EX

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICH-
TUNGEN) 11, 2)

800 800 800 800

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE
DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEIN-
RICHTUNGEN )

Ex 811
bis

EX 817

80 8 808 808

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG

Ex 801,
803,
805,
807,
809

Ex 831,
EX 834,
EX 837

60,
3 C,

EX6
EX9
EX9
EX9
EX9
EX9

4
5
6
't

DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN) 2 )

801 80180 1EX 831, EX 96 C
EX 834,
Ex 837

801

803

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

803 80380 3

805 DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 831, EX 93 C 80 5 805 805 805
EX 834,
EX 837

1 ) EINSCHL. DER DIENSTLEISTUNGEN DER UEBERWIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANISATIONEN DER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UND KULTUR. - 2) DIENSTLEISTUNGEN DER BESONDERS NACHGEWIESENEN AN-
STALTEN UND EINRICHTUNGEN SIEITE UNTER SIO 802 BIS 809.

EX
EX

c,
C

94
97
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I DIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

BER. GNIER
1982 - 88 197 9 1 970 197 1 1972-75 1977-81

I

807

809

802 802 0802

804 804 0804

806 806 0806

EX 831,
EX 834,
EX 837

EX 811
bis

EX 817

EX 811 EX 95 B
bis

EX 81 4,
EX 817

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 834 EX95C 80 7 807 807 807

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

809 809 809 809

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

Ex 660,
EX95C

802 802 802 802

DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
ZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 811 EX 93 B
bis

EX 817

804 804 804 804

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER ORGANISATIONEN
OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX
EX
EX
EX

93 B,
B,
B,
B

94
95
97

850 8s0 0850 HAEUSLICHE DIENSTE

EX 711, EX 550,
850 990

805

8s0

805

8s0

805

8s0

806

850

-40-



DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN '

GNIER IO

99

PROD.
BER. SI

1972-76 1 77 -811982 - 88
wz
197 9 197 0 197 0 197 1

0900

900

908

904 904 0904

906 906 0905

0961

EX 900,
901
bis
903,

EX 904,
90s,

EX 906,
EX 90'1 ,

908,
EX 909

EX 412,
EX 660,
EX 761,

bis
EX 764,

900,
908

961 ,
962,
968

DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER
FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDES-
ANSTALT FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE II{ARKTORDNUNG)

EX
EX

EX
EX
EX
EX

830,
91 0,
92 A,
93 A,
96 A,
97 A,
982

830,
910,
92 A,
93 A,
96 A,
97 A,
982

A
A
A
A

A,
A,
A

ALLGEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE
BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UND OHNE BUNDESANSTALT
FUER LANDWIRTSCHAFTLICHE MARKTORDNUNG )

EX 900,
901
bis
903,

Ex 904
bis

EX 907

Ex 904,
EX.905,
EX 906,

908,
EX 909

EX
EX
EX
EX

981
bis
989

50,
10,

EX 751
bis

EX 754,
EX 910

8X901 900 900 900

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACBGEWIESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS-
UND GESUNDHE ITSEINRIC HTUNGEN )

90 8 908 908 9082EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX

41
66 0,

902 902 O9O2 DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX 904 902 902 902 90293
94
95
97

DIENSTLEISTUNGEN DER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

Ex 904 EX 93 A 90 4 904 904 904

DIENSTLEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

Ex 906 Ex 9s A 90 5 906 906 906

DIENSTLEISTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENST-
LEISTUNGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

4
6
7

6
9
9
9
9

ALI.GEMEINE VERWALTUNGSDIENSTLEISTUNGEN DER SOZ IALVERSICHERUNG
UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND
EINRICHTUNGEN )

EX 981 EX 910
bis

EX 989

-41 -
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9 DIENSTLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND DER SOZIALVERSICHERUNG

- UEBERSICHT UEBER DIE PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPEN -

9

SI- ts!;ZEICHNUNG DER PRODUKTIONSBEREICHE UND GRUPPENPROD. GRUPPE
BER.

1982 - 88
GNIER WZ

197 9
SIO
197 0

SIO
197 1

NACE/CLIO
197 0

sro
1972-76

SIO
1 977 -81

NUMMER

962

968

966 966 0955

DIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DER SOZIALVERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG

EX 981
bis

EX 989

962 962 962 962

DIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGES{IESENER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN DER
SOZIALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOERDERUNG (OHNE DIENSTI,EISTUNGEN DER FOR-
SCHUNGS- UND GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN)

EX 981
bis

EX 989

96 I 968 96e 968

DIENSTLEISTUNGEIiI DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER SOZIAI,VERSICHERUNG UND
ARBEITSFOERDERUNG

EX 981 EX 95 A
bis

EX 986

966 956 966 966

EX
EX

550,
95A

EX
EX

A
A

94
97
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Teil 2

Ausführliche Darstellung der Produkionsbereiche

in Input-0utput-ßechnungen 1988





o ERZETJGUNG VON PRODUXTEI! OER LANO' UITS FORSTWIFTSCHAFT. FISCHER€i

ER:EUGL]NG VON OROOUXTEN OEF LAIJO*IPTSOHAIT

SYSTEMAT:K OER PROOUTTIONSBEREiCHE IIi iNFU]'OUlPU'I-RECHNUN6EIT ( SIO J

... -.::i:l::::::. -. -.
GP 1Eä2 WA i9A8 (ACE/CLIO 1970

:EZEUGUNG VON PFOOUKTEN OER ALLGEMSINEd LANOffIRTS'HAFT

1 986
\LIW;P

w:1979

o1a

Er Ol

c11

011 11 GETRAIOE

ERZäUGNISSE DES MARKTFRUCHTSAUES iOHNE GEruESE
UIitr EROB?EREI\ )

EX Olr I

O1. i12 SONSiIGER Y,EI?EIT UNL] SPEL. IEINSCUT. SAtilEIZEI{)

C1I 141 EINGEFUEHRiEF HAPil]EIZCil (IJ I CHT ZU SAA'T ZWECKEIT )

1001 13 900

or.. 11
ol 11 12
0111 15
at11 16

1 0cr
1 OOI
1 COr
1 0cr

10 10.1
90 10c
90 910
sc 99c

ol J I

o1,1
0411
ol 11

22

25
26

O11 116 HAFER IEINSCHL. SAATHAFER)

EX O1. 1C
Eri crlr 8o

EX Or1 1O
EX 011 80

EX O11 8C

EX 011 rO
EX 011 00

0111
0111
c1 41

51

56

0111 31
o,1 I 33
o111 35
ol11 36

10c3 0c 100
1003 0c 909

c111
0111
0111

11
42
45

1004 00 903

EX O11

EX Ol.

1002 00 coo ET OI1

1CO3 00 9C2 EX O11

Eli c11

EX 01 1

Ex 011 1

EX O11 6

EX 011 10
eI Or1 50

EX 011 1C
Er Oli 80

EX 01r 10
EX 011 8a

O11 1T3 RCSGEIi (EINSCHL. SAETEOGGSN]

011 114 BRAUGERSTE

C11 115 SONSTISF GEPSTE IEINSCHL. SAATGERS]!J

0111 32

0111

9C
90
90
aa
1C
1ü

10
9C

600

190
110
130
150

900
ooo

EX Ot 1

EI O19

EX 011

O11 117 MAtS (EINSCHL. SAATMAIS) {OHNE GEUEIMAIS]

011 118 REIS, ROH (EINSCHL. SAATGUT)

60

c709
o ,412
o71 2
1 005
1 005
I OO5
1 005
1 0c5
I OO5

1001
1 007
I OOa
1 008
i oo8
r ooa
1 004

1006 10 100
r006 10 910
1006 10 990

O11 119 SONSTIGES GETREIDE, A.N.G
BUCI]WEIzEN HIRSE U.AE. )

(EINSCHL. SAATGLIT) IZ.B

Er 011 1C
EX Orl go

oo
oo
10
20

90
90

100
900
ooo
ooo
ooo
100
900

o

ollt 91
oltl 99

-45-



o1

o

01

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER LANO. UNO FORSTWIRTSCHAFT

ERZEUGUNG VON PPOOUKTEN OER LAtrt'VIRTSCHAFT

F ISCHERE I

NUWER
SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN ]NPUT-OUIPUT-RECHNUNGEN (SIO) 19AA

BE ZE I CHNUNG

w2 1979 GD 4EA2 wa 1 gsa

011 12 TIOCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEARBEITET

NACE/CLtO r970

EX 011 1

EX 011 I

O11 122 FUTTERERBSEN

s 0713 10 9C9
s 0713 20 900

s o713 10 902
v 0713 20 900

c11 121

o11 144

Er 011 lo
EX 011 80

EX 011 1C
EX O11 AO

o112 11

0112 15

ol 13 1g

o113 30

EX 011

EI O11

EX Ol r

0112 91 S 01 13 40 900 EX O11

O11 129 SONSTIGE TFOCKENE AUSGELOESTE HUELSENFRUECHTE, UNBEAFIBElTET

O11

o11 1?5 FUfTERBOHNEN

O'1 137 ZUCKERRUEAEN

EX
EX

011 10
o11 80

0112 21
0112 2Ä

s 0713 31 900
s 0713 32 900
s 0713 33 900
s 0713 39 90C

EX Ol r

s 0713 50 900 EX 0110112 27

o11 127 L I NSEN

011 13

O11 131 XARTOFFELN (OHNE PFLANZKARTOFFELNJ

EX 011 10
EX 011 8C

011 10
o11 80

o113 11
o1t 3 15

EX 011 tO
EX O11 80

EX 011 10
Er 011 80

EX 011 rO
Er 011 AO

01 1? 92
o112 93
01t2 99

s 0713 90 900. Ex o11
1209 29 19A,

s 1209 29 500

WURZEL- UNO KNOLLENGEWAECHSE, FRISCH (OHNE WURZEL- UNO
KNOLLENGEruESE UNO OHNE SAEMEREIEN]

x o11 1

x 011 a

0701
o 701
o 701
o 701
o701

90
90
90
90
90

10c
5ro
590
902
904
909

01I 133 PFLANZKARTOFFELN (SAATKARTOFFELN)

o1
ol

10
ao

o701 10 000 EX Oi 1

1212 91 100 EX O11

ET O11

O1T 14 OELSAATE'! UNO.FRUECHTE, UNBEARBEITET IOHNE OLIVEN)

EX Ot1 1

EX Ot1 I

OELSAATEN UNO -FRUECHTE, UNBEARBEITET, FUEP DIE OEL.
GEWIIiNUTG (OHNE OLIVEN)

EX 011 10
EX C11 AO

o115
o115
o1 15
0115
o115
ol t 5
0115
o1 t5
o{ 15
0115
ot15
01 15

20? ?o ooz11
14
17
21
31
al
51

55

61
71

1204 00 902
1206 00 902
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o

ol

ERZEUGUNG VON PEIOOU(TEN OER LANO' Ut{O FORSTWTFTSCHAFT, FISCHEREI

EFZEUGUNG VON PROOUXTEN OER LANOWIRTSCHAFT

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN iNPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO )

BE ZE I CHNUNG

GF 1942 wA 1986 NACE/CLIO 1970

FUER SAATZWEC(E

1 9AA

NUWER

wz 1979

O1I I45 OELSAATEN UND -FRUECHTE, UII]BEARBEITET
(OHNE OLIVEN)

0115 12
0115 15
o115 18
0115 25
01{5 35
0115 45
0115 52
o115 54
or15 56
0115 5A
0115 69

EX O11 10
EX 011 80

149 OELSAATEN UNO -FRUECHTE, UNBEARBEITET. FUER SONSTIGE ZWECKE

IOHNE OLIVEN)

1201
1202
1ZO4
1205
1?O 6
1 207
1207
1 207
1207
1 ?O7
I 207
1 207
1 207
1 207

1201
1202
1202
1 203
I 204
1 205
120 6
1 207
1207
1 207
1 207
1207
1207
1207
1 207
1207
1 207

oo
10
oo
oo
oo
10
20
30
{o
50
60
91
92
99

100
100
roo
100
100
loo
100
loo
lCO
lo0
10c
100
100
100

EX 011

Et o19

EX O19

EX 011

EX 011

o11

0115
o115
0115
0115
ol 15

91
93
95
97
99

oo
10
20
oo
oo
oo
oo
10
2A
30
4C

60
91
92
99
99

900
900
oo9
ooo
909
900

900
900
900
eoo
900
900

glo
990

O11 15 PFLANZENFASERN, UNBEARBEITET

EX 011 1

EX 011 I

O11 151 BAUMLLE. UNBEARBEITET

0116 20

O11 159 ANOERE PFLANZENFASERN, UNBEARBEITEf, AUCH FLACHS UNO HANF

5201 00 100
5201 00 900

EX 011 rO
EX 011 80

LANOWIRTSCHAFTLICHE SAEMEREIEN (OHNE SAATGETREIOE, PFLANZ
KARTOFFELN, OELSAATEN UNO OHNE SAMEN U.A' VERMEHRUNGSGUT
FUER OEN GARTENBAU)

EX 011 1

EX O11 a

0116 aO
o116 60
o116 70
0116 90

EX 011
EX Or 9

s 530r
5303

s 5303
530a
530 4

s 5305
s 5305
s 5305
s 5305
s 5305
s 5305

10
10
90
10
90
11
19
21
29
91

ooo
000
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

or l 16

O11 161 SAATGUT FUER HUELSENFRUECHTE

011 10
o11 80

01 t6 to o71
o71
o71
o71
o71
071
o71
071
o713
0713

10
1o
20
31
32
33
39
40
50
90

110
190
100
100
100
100
100
100
100
roo

011 164 RUEBENSAMEil

1eog 11 000
1209 19 000

-47 -
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EX 011 10
EX O11 AO
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ol

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OEE LAND. UNO FORSTITIRTSCHAFT. FISCHEREI

ER]EUGUNG VON PEOOUKTEN OER LANOW,IRTSCHAFT

NUffiER

wz 1979

o11 167

ol a 17

O1' 171 ROHTABAK AUCH GETROCKNET

GRAS., KLEE. UNO LUZERNESAMEN SOWIE SOilSTIGE LANOY{IRTSCHAFT-
L'CHE SAEMEREIEN

Er o11 1C
EX O11 80

o11a 50
011A 70
01 16 90

GP 1942

o119 10

1 9A8 NAG/CLIO 1S7O

ANOERE PFLANZLICHE ERZEUGNISSE OER ALLGEMEINEN LANOTIIRT
SCHAFT, A.N.G. {OHNE NEBENPROOUKTE UND RESTSTOFFE)

EX 011 1

EX 011 I

EX 011 10
EX O11 80

0119 11
0119 75

1 209
1 209
1 209
1209
1 209
1 209
1 209
1 209
I 209
1 209
1 ?O9
I 209
1 209
1 2C9
1 209
1 209
1 209
1 209
r 209
,209
1 209
1 209
1 209
1 209

21
?2
22
22
22
22

2il
23
23

25

25
?6
29
29
29
29
29
29
29
29
29

oo0
100
300
902
904
909
102
104
300
900
ooo
r02
104
900
oo0
110
?oo
300
Äo2
409
500
600
700
900

2401
2101
2 401
2101
2401
2 401
244 1

2 401
2401
2 401
2401
2 401
2401
240 1

2 401
240 1

2401
2 401
240 1

2AO1

o909
o909
o909
o909
o909

s 0909
091 0
o91 0
091 0
o91 0
091 0
091 0
091 0
091 0
1211
121 1

1211
s 1212

30
30
40
40
50
50
10
20
30
40
40
91

99
20
90
90
20

EX O1r

EX 01'

EX O11

€x 011
EX O19

or l 171 2ICHORIENruRZELN FRISCH

ro 100
1C 200
10 30c
ro 410
1C 490
10 50c
10 500
10 700
1C 800
10 900
20 100
20 200
20 300
2A 410
20 490
20 500
20 600
20 700
20 aoo
20 soo

.oo
100
900
ooo
110
r90
tto
r90
110
r90
ooo
roo
ooo
110
t30
too
roo
910
ooo
roo
900
oo0

0601 20 100
1212 99 tO0

ARZNEI-, GEWUERZ- UNO DUFTPFLANZEN, FRISCH SOWIE SONSTIGE
ERZEUGNISSE OER ALLGEMEINEN LANOilIRTSCHAFT, A.N.G.

EX 011 10
EX 011 80

EX Ol' 10
EX 011 80

ol1 177

o119 51 ,

0119 59, S
0119 90 S

0709 90
0909 1 0
0909 10
0909 20

o1

-48-



ERZEUGUNG VON PROOUXIEI\ O€R LANO- UND FORSTWIEITSCHAFT

ERZEUGUNG VON PROOU(TEN OER LANOTIRTSCHAFT

F lSCHERE I 0

olol

NUWER

o11 ,9

011 2

o191

o191
o191
o191
o191
o191

11
r5
20
30

5a
90

o21?
021?
o21 2
o21 2
o212
o212
o21 2
o?12
0212
0212

or 02
o102
o1 02
o102
or02

90
90
90
90

102
312
332
352
354

EX Or4

EX 014

EX O14

EX 014

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE tN TNPUT'OUTPUT-R€CHNUNGEN (SIO) I988
AE ZE I CHNUNG

GP 19A2 Yl. r::: NACE/CL tO 1970wz 1919

i/EBENPROOUKTE UNO RESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN
OER ALLGEMETNEN LANNIRTSCHAFT

EX 011 1

EI 011 5

O11 190 NEBENPROOUKTE UNO FIESTSTOFFE VON PFLANZLICHEN ERZEUGNISSEN
DER ALLGEMEINEN LANOilIRTSCHAFT, A.N.G. (2.8. GETREIOESTROH
UNO .SPREU, KARTOFFELKRAUT, XAPOK U.AE' )

ooo
ooo
ooo
ooo
oo0
ooo
ooo
ooo
ooo
100
100
900
900
990
ooo
100
900

:x o11 10
EX 01r 80

ERZEUGNISSE DES FUTTERBAIJES IMILCHVIEHHALTUN6
UNO RINOERMAST)

S

S

o0
10
91
99
10
90
20
90
60
10
20
9C
90
3C
3C
30

s
S
S
S

1212
1213
I AO2
1 ÄO2
1 ÄO2
1403
14C3
1 404
1 404
1515
152^
2102
2 306
2 309
2Aa1
5 301
5 301

EX O11
EX O19

EX 011 2
EX 011 a

011 2' HAUSFINOER. LEBENO

Er 011 2
EX 011 a

011 211 ZUCHTRINOER, LEBEND

011 21A NUTZRINOER, LEBENO (OHNE SCHLACHTRINDER)

EX O11
EX Ot 1

EX 01t
EX 011

21
24
2A
80

a212 ?1
o21? 22
0212 23
0212 24
0212 25
0212 26
0212 27
0212 28
0212 29

o102
0102
ol 02
ol 02
o102

10
10
10
10
10

oo1
oo3
oo4
oo6
oo7

31
3?
33
34
35
51
52
53
55
57

EX Orl 21
EX Olt 24
EX 011 2A
EX 011 aO

EX 011 2l
EX 011 28
EX 011 80

oi 02
ol 02
ol02

s 0i02
or 02

90
90
90
90
90

104
314
334
354
370

O11 217 SCHLACHTRINOER, LEBENO

0212 61
0212 62
0212 63
0212 64
o2r2 65
o?12 A1
0212 A2
02r 2 83
0212 A5
0212 A7

O11 23 HAUSSCHAFE, LEBENO

O11 23O ZUCHT-, NUTZ- UNO SCHLACHTSCHAFE, LEBETIO

a
EX Ol
EX Ol

olo4 10 100
s orod 10 900

FORTSET ZUNG

EX 011 24
EX 011 28
EX O11 AO

o21Ä 11
o21A 12
021{ 13
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o

o1

ER2EUGUNG VON PROOUKTEN DER LANO- UNO FORSTIVIRTSCHAFT

ER2EUGUNG VON PROOUKTEil OER LÄXI]I'IIRTSCHAFT

F I SCHERE I 0

oi

SYSTEMAIIK OER PROOUKTIONSBERE iCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO )

BE ZE I CHNUNG
1 9AA

NUtJ'üER

o11

tvz 1E79 GP 19S2 wa 19aa r:::1:: t:. i:l:
NOCH
or 1 230

25

0214 16

ROHMILCH IOHNE ZIEGENMILCH UNC SONS;lGE POHMI:CH. A.N.G. J

OT1 25O KUHMILCH UNO SCHAFSMILCH, ROH

EX O11 21
EX 011 24
EX 011 28
Er o11 80

EX 011 2
Er 011 a

Er olr 2
EX 011 I

EX Olr 2
EX 011 A

011 4
EX 011 I

Er 011 4
EX Ot1 a

EX 011 {
EX Olr I

o291 1O
o291 !O

v o{o1
s 0401
s oaol
s o4o1
s 0401
s 0401
s o40r
! 0403

20
30
30

30
30
30
90

990
110

31C
390
910
990
590

o11 ROHWO L L E

EX O1!

EX O1.

011 ?11 ROHMLLE IM SCHWEISS UNC AU; OEM RUECKEN GEWASCHEN

0295 10EX
EX
EX

ol
ol
o1

24
2B
ao

51O1 11 OOO
51Cl 19 000

011 2? NATUERLICHER OUENGER

Oil 29C NATUERLICHER OUENGER 1 )

Er 011 24
EX 011 2a
EX O11 80

o197 10
o197 50
0299 97
0299 99

s 3101 OO OO0 EX Or l
EX O14

O11 4 ERZEUGNISSE OER TIERISCHEN VEREDLUNG

O'1 41 HAUSSCHWETNE, LEBENO

o11 411 2UCHTSCHWE I NE LEBEND

O1 1 415 SCHLACHTSCHWEINE LEBENO

EX 011 .1
EX Or1 4A
EX O11 aO

0213
o213
021 3
021 3
o21 3
o213

EX O11 41
EX 011 4a
EX Olr 80

o21
o21
o21
021
o21

olo3 10 000 Ex o14

EX 01a

EX O14

22
23
24
25
27
29

21
53
54
56
5A

OI1 44 HAUSGEFLUEGEL, LEBENO

ol 03 91
o103 92
ol03 92

too
110
190

ool
oo2
oo4
oo5
ooo

O11 441 HUEHNEF, LEBENO

44
a8
ao

ol
o1
o1

0216 11
0216 12
0216 14
0216 1?
02t6 t9

ol 05
o105
ol o5
o1 05
or o5

11
11
11
tl
91

-50-
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o1

ERZEUGUNG VON PFIOOUKTEN OER LANO. UNO FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZETJGUNG VON PFIOOUXTEN OER LANOIYIRTSCHAFT

SYSTEMTIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-IECHNUNGEN
BEZE I CHNUNG

GP 194? WA rga8 NACE/CLIO 1970

I sIo ) 19SA

O11 !45 ENTEN UND GAENSE, LEBENO

O11 449 SONSTIGES LEBENOES HAUSGEFLUEGE! {ETNSCHL. TRUT
ZWERGHUEHNERN )

NUWER

wz 1979

011 !7 EIER, FRISCH

o11 61 FRISaHOBST

EX 011 44
EX 011 48
EX 011 80

o?16 71
oz16 79
o21 6 91
o21 6 99

s oloS
v ol 05

ol o5
oloS

v o105 t9 100
s olo5 19 900

o105 99 100
olo5 99 200

o216 31
o21 6 39
o216 5-4

02r 6 59

EX 011 44
EX 011 48
EX 011 80

t9 loo
19 900
99 300
99 500

PEPL - UI'JC

EX O14

EX Or 4

EX O1.

EX 011

EX Ol 1

EX 011 4
EX 011 A

O11 470 HUEHNEREIER UND SONSTIGE EIER. ERISCH

O11 6 ERZEUGNISSE OES DAUERKU!TURBALJES

ol I 6
EX 011 5

o11 44
011 4A
o11 BO

0292 11
0292 19
0292 91
0292 99

0407 00 110
0407 00 190
0407 00 302

s o.o7 00 900

EX
EX
EX

EX 011 5
EX 011 8

o 6,1 KERNCB ST FR I SCH

O1 1 613 SCHALENOBST, FPISCH

EX O11 61
EX O11 56
EX Orl 80

0131 11
o 131 12
o131 1a
0131 15
o131 18

10
10
10

2A

20
2A
20
20

o13a
o131
o131
o131
o131
o131

21
22
21
25
27
29

10
20
20
20

30
30
{o
4O
40
90

EX Olr 61
EX 011 6A
EX 011 aO

EX 011 61
EX 011 68
EX 011 8o

oaoa
oaos
oaoa
oaoa
oaoa
oaoa
oaoa
ogoa
o60a
osoa

oao9
o609
oao9
oao9
oao9
oao9
oao9
oao9
oao9
o80g

s oalo

oao 2
s oao2

oao2
s oBo2

oao 2
s oao2

oao2
s oao2

oao 2
oao 2
oao2
oao2
oao 2

s oa13
v og13
v oar3

EX O11
EX 019

100
910
930
990
100
310
330
350
390
900

ooo
102
104
902
904
oo2
oo4
110
190
90c
900

o131
o131
o131
0131
o131
o131
o131
ol 31

31
33
35
37
3A
91
92
93

11
11
12
1?
21
2?
31
32
40
50
90
90
90

50
50

100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
ooc
ooo
ooo
100
300
900
300
910
990

o

Ol

-51 -
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o

o

ERZEUGUNG VON PTIOOUKTEN DER LANO- UNO FORSTWIRTSCMFT

ERZEUGUNG VON PROOIJXTEN DER LANI]IIIIRTSCHAFT

F I SCHERE :

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE]CHE IN INPUT.OUlPUT-FECHRUNGEN ISIO ) 1988

._..::::r::1Y::NUiftIEP

w:1979 GP 1962 wa 1988

O11 514 SONSTIGES BAUFOBST FRISCH (OHtlE TROPISCHE FRUECHTE)

o

ol

NACE/CLIO r97C

OIl 615 BEEREN, FRISCH IOHNE ERC- UNO WALOBEERENI

EX
EX

EX
EX
EX

o131 41
o13t 49

oao4 20 roo
oao5 20 100

v oa10 90 goo

o
o
o

61
6A
ao

EX C11

EX Olr

O11 616 ZITRIJSFRUECHTE UNO ANOERE TROPISCHE FRUECHTE, FR!SCH

o41 61
011 6a
011 80

or31 51
o131 52
o131 54
o1 31 57
ol 31 59

ool o
s oalo

og1 0
oal o

s oBlo
s oelo
s oalo
v 0810

20
20
30
30
30
40
40
9C

100
900
100
300
900
500
900
900

o131
o131
o131
o131
or31
O131
o131
o131
o131
o131

81

85
87
a9
94
95
96
9A
99

o801
o801
o801
oao 3
o80 4
o80 4
oao !
o80a
o804
oao 5
oao 5
oaoS
oaoS
oao5
oao5
oao 5
o80 5
oao 5
o80 5
oao 5
o60 5
oao 5
oao 5
oao 5
oao5
oaoS
060s
oa o5
oao5
0805
oao 5
oso 7
osl o

v oa10

EX O11
EX O19

10 900,
20 000,
30 000,
oo 100,
10 000,
30 000,
40 too,
40 900,
50 000,
10 110,
10 150,
r o 190,
10 210.
ro 250,
ro 290,
10 310,
10 350,
10 390,
10 410,
10 450.
10 490,
10 700,
10 900,
20 300,
20 500,
20 700,
20 900,
30 roo,
30 900,
40 000,
90 000,
20 000,
90 100,
90 900

O11 619 NEBENPROOUKTE UNO RESTSTOFFE VON FRISCHOBST

EX Orl 61
EX O11 5A
EX O11 80

O11 63 WEINBAUERZEUGNISSE 1 )

EX 01t 6,
EX Olr A

o193 10 s 1212 30 000 EX 011

ANMEFIKUNG: 1 ) WEIN AUS 2UGEKAUFTEN WEINTRAUBEN 'sto 294 500

OIT 631 WEINBAUERZEUGNISSE (OHNE REBENVERMEHRUNGSGUT]

EX 011 63
EX Orl 6a
EX O11 AO

o135
o135
o135
ol 35
ol 35
o1 35
o1 35
o135
ot 35
o135

11

17
21
25
11
49
71
75
79

oaos
0606
oao6
oao6
oao6
220A
2204
2204
?204
220 4
220 I
2204
2204
220a
220t
2204
2201
2201
220 1
?zo1
220Ä
220 4

10
10
10
10
10
21
21
21
?1
21
21
21
21
21
21
21
29
29
29
29
29
29

110
150
190
910
990
210
230
250
290
310
330
350
3SO
490
590
900
210
230
252
254
239
292

EX Or 2

F ORTSETZUNG

-52-



ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER LANO- UNO FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN DER LANEIWIRTSCHAFT

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

(slo) 19a8

GP 19A2 wa 19aa NACE/CLIO 197O

0

01ol

NUIVI{ER

NOCE

wz 1979

631

OI1 639 NEBENPROOUKTE UNO RESTSTOFFE VON WEINBAUERZEUGNISSEN

o193 30

2204
2201
220A
2204
?204
2204
220Ä

v 2201
2204
2?O4
2204
220 6

291
299
3rc
330
350
392
399
490

900
100
100

2-e
29

29
29
29
29
29
29
30
oo

O11 55O HOOFEN, FRISCH IOHNE PFLANZGUT)

o139 10

EX C12

121C 10 000 EX O1r

0901 11 000 Er 019

EX 019

Er 011 63
EX Orl 6a
EX O11 AC

EX O11 6,
EX O11 I

o11 65
EX 01. 68
EX 011 AO

2307
2307
2307
2 308
2 304

oo 110
oc 190
oo 900
90 110
90 190

O11 6E- HOPFEN, FRISCH

O11 67 (AFFEE UNB TEE

O11 6i1 KAFFEE, NICHT GEROESTET

011 9

EX O11 90

ol
ol
ol
ol
ol

90
90
30
20
10
20
30
92
oo

01 39 50

O11 575 TEE UNO MATE, UNBEARBE'TET

ol 39 61
ol 39 55

0902 20 000
0902 40 000
0903 00 000

O11 69 ERZEUGNISSE DES DAUEFIXUITUPBAUES

O1 1 690 SONSTIGE ER2EUGNISSE OES OAUERKULTURBAUES (EINSCHL. NEBEN'
PRODUKTEN UNO RESTSTOFFENI (2.8. OLIVEN, FRISCH, KAKAO-
BOHNEN, ROH, ZUCKERROHR)

0139 31
39 39
39 70
39 BO
39 90
93 90

o709
o709
090.

v o90.
v o90a
v o90a
v o90a

124 2
s laol

EX 011
o13

EX 019

310
390
ooo
350
100
100
ooo
ooo
ooo

SONSTIGE ERZEUGNISSE DEP ALLGEMEINEN LANOWIRTSCHAFT

EX Olt 9

O11 91O RUNKELRUEBEN, KOHLRUEBEN. STOPPELRUEBEN UNO FL]TTERrcEHREN
SOWIE SONSTIGE ruRZEL- UNO KNOLLENGEWAECHSE IOHNE ruR2EL'
UNO KNOLLENGEWESE )

01 13
0113
0113
o113
or 13
0113

51

57
70
90

0714
o71 4
o71 A

o71 I
121 4

10
20
90
90
90

900
ooo
100
900
roo

EX 011

-53-

o



o1

ERZEUUNG VON PROOUKTEN OER LANO- UNC FORSlU'IRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER LANOIIIRTSCHAFT

o

ol

NUffiER

wz 1979

EX O11 90

Ex 011 90

O1 T 97O NATUEFILICHER HONIG

EX 011 90

Er 011 90

or 4

o1{

SYSTEMATIK DER

GP 1942 NACE/CL IO 1970

PRODUKTIONSBER€ICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 19AA
BEZE I CHNUNG

OTl 93O FUTTERPFLANZEN, FRISCH OOER GETROCKNET (2.8. (LEE, LTJ2ERNE
GRAS, SUESSLUPINEN, GRUENMAIS U,AE. )

0293 00

wa 19a8

20
30
3o
30
30
30
30
oo
90

O11 951 ANOERE LEBENOE TIERE OER ALL6EMEINEN LANMIRTSCHAFT, A.N,G.
(OHNE CHINCHILLA- UNO ANGORAKANINCHEN) (2.8. HAUSZIEGEN,
XANINCHEN, BIENEN U.AE. )

011)
01 17
ol \7
a1 17
0111

lo
40
50
70
90

1212
1?12
1212
121 4

2102
2304
2 309

10
10
10
90

90
90

100
910
990
909
90c
900
990

o21 5 00
o217 10
0217 50
o21A OO

o10r 20 100
olo4 20 9oo
ol06 oo 1oo

EX 011

EX 01a

o(o9 00 000 Ex or{

O1 1 99O SONSTIGE TIERISCHE ERZEUGNISSE
OER ALLGEME INEN LANOWIRTSCHAFT

NEBENPROOUXTE UNO RESTSTOFFE
A. N. G.

0291 70
o291 90
o2s9 40

(OHNE WALOERDBEEREN ]

ol 31 70

o.0 1

o40,
o4ot
04 01
o401
o 401
04 01
o!, o
1521

990
110
190
31C
390
91C
990
ooo
910

EI O14
EX O19

ERzEUGUNG VON PROOUKTEN OES ALLGEMEINEN GARTENBAUES

o14

ERzEUGNISSE OES GEMJESEBAUES

O14 11O ERDBEEREN, FRISCH

EX
EX

EX 014
EX O14
ET 014

10
80
90

to
ao
90

ol
or
ol

o1
o1
ol

ol
ol
o1

1.
a.
9

io
ao
90

s oa10 ro 100
s oalo 10 900

EX 011

EX 011

EX 011

O14 130 SPEISEKOHL, FRISCH

O1' 
"O BLATT. UNO STEIIGELGEruESE, FRISCH

o151
o151
o15r
o151
o151
o151
o151
o151
ol5r

11
12
13
14
i5
16
,7
18
19

o704
o70.
o704
o70 4
oToa
o704
4704
o70j
o70a

10
10
20
90
90
9C
90
90
90

100
900
ooo
102
104
90?
904
905
909

o151
o151

or51
0151
o15r
0151
oi 51
0151

21
22
23

25
26
27
2A
29

o703
o 705
o705
o70 5
o705
o 705
o705
o705
o 709
o709
o 709
o709
o709
o 709
o709
o 709

90
tl
11
11
ll
19
2a
29
10
20
40
70
90
90
90
90

ooo
ao2
109
902
909
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
200
500
900

-54-



o

O1

ERZEUGUNG VON PFICOUXTEN OER LANO- Ul'lO FOFSTWTRTSCHAFT' FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN DER LANOS'IRTSCHAF'I

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN TNPUT'OUTPUT-RECHNÜNGEN ISIO ) 19AA
BEZE ICHNUNG

GP 1962 wA 1988 NACE/CLIO 1970

o1

NUWER

o14

wz i979

r50 FRUCHTGETI'ESE. FRISCH

EX Cl4 tO,
EX 014 aO,
EX O14 90

o151 31
or51 32
o151 33
o151 34
0151 35
o151 36
0151 37
or51 38

o151
0151
o15r
o15a
01 51
ol51
o151
01 51
0151
o15r
o151
o151
o151
o151
01 51

o702

o7a7
o707
o701
0707
o 709
o 709
o709
o80 7
o807

o703
o70 3
o703
o705
0705
o706
o706
o706
o70a
o 708
o 70a
o70a
o708

190
900
ooo
ooo
110
190
300
900
100
900
100
900
ooo

EX O1l

EX O11

EX O11

EI O1i

oo 1oo
oo 900
oo 110
oo 192
oo 199
oo 900
30 000
60 loc
90 700
10 100
1C 900

O14 160 WUR2EL-, KNOLLEN-, ZWIEBE!' UNC HUELSENGEMJESE. FRISCts

Et o14 10
EX 014 AO
EX Ola 90

A1
42
43
aa
a5
A6
A7
48
4_o

51
55
61
65
61
69

10
10
20
10
90
90
90
90
10
10
20
20

014 1?O ZUCHTPILZE, FRiSCH

or 4 300

EX 01a 10
EX Ola BO
EX Or! 90

EI 01! 1C
EX O1.80
Er or4 90

o14 3
EX 014 I
Er o1. I

o14 30
Er o14 80
EX O14 90

0153 91
ol53 93
o153 95

0709 51 100 Er 01 Io151 71
or51 79

O14 190 NEBENPROOUKTE UND RESTSTOFFE VON GEruESE

o195 10

O14 3 ERZEUGNISSE DES ZIEPPFLANZENBAUES

2102 20 900
2308 90 900
2309 90 990

o601 10 100,
0601 ro 200,
o601 10 300,
0601 10 aoo.
0601 !o 900,
0601 20 300,
0601 20 900,
0602 30 100.
0502 91 000.

s 0602 99 300.
0502 99 510.
060? 99 590,
0602 99 700.
0602 99 910.
0602 99 990.
0603 10 110,
0603 10 130,
o603 10 r50
0603 ro 210
0603 10 250
o603 10 290
0603 10 5ro
0603 10 530
0603 10 550
0603 10 6ro
0603 ro 650
0603 10 690

s 0604 10 100
s 0601 10 900

0604 91 902
s 0604 99 100

0703 10 110
1 209 30 000
1209 9t 100
1209 91 900

BLUMEN U,A. ZIERPFLANZEN SOWIE SAMEN U.A. VERMEHRUNGSGUT

FUEP OEt{ GARTENBAU IEINSCHL. NEBEIIPRODUKTEN UNO RESTSTOFFEN
VON GARTENBAUERZEUGNISSEN, A.N.G. ) IOHNE ZIERGEHOELZE UNO

BAUMSCHULERZEUGN I SSE }

o153
o153

o1 55
or 55
o155
o155
ol55
o155
o.55
ol55
o155
o155

ol 55
o155
o1 55
ol 55
o155
o155
ol 55
0155
ol 56
ol 55
o155
ol 55
o155
or 55
o155
or 55
o155
ol 55

99,
i1,

22,
23,
?4.

26,
21 ,

2e,

52,
53,
54,
56,

50.
71,
75,
81 ,

42,
a3,
84,
45,
46,
87,
aa.
49,
90,

FOPTSET ZUNG

-55-
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o1

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN DER LANO- Ut{O FORSTWTRTSCHAFT, FTSCHEFIEI

EFIZEUGUT{G VON PROOUKTEN OER LANbIIIRTSCHAFT

SYSTEMATIK OER PFIOOUKTIONSBEFEICHE IN INPUT-OUTPUT-FECHNUNGEN (SiO)'I988
.::::::::Y::-. -

GP 19a2 WA 19A8 ilaCE/CLIO 1970

NOCH
o1 4 30c

NUiO.4ER

o17

ol 7 000

wz 1979

ol 57 ,1
0157 1 a
015? 17
o157 41
o157 43
o15? 45
or57 47
o157 49
or95 90

1209 99 910
1209 99 890

O14 5 ERZEUGNTSSE OER BAUMSCHULEN

O14 5OO OBS]'GEHOELZE, BEERENSTRAEUCHER, EROSEEREFLANZEN, REBENVER.
MEiiUNGSGUT, PFLANZGUT FUER HOPFEN, ZIER. UNO FORSTGEHCELZE

50
ao
90

o14 5
EX 014 a
EX 014 9

ol
ol
o1

o153
o153
o153
o153
c153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
o153
olE3
o153
o153
ols3
o153
o153
o153
o153
o153
o1g3
o153
o153
o153
or53
ol 53
or 53
o153
o153
o153
o153
o153
0153
or 53
o153
o153

11
1?
14
15
17
21
22
23
25
27
29
31
35
39
41
42
45
46
46
49
51
55
64
63
65
66
67
6A
59
71
72
73
74
16
19
81
83
84
a6
87
aa
69

o602
o602
o602
o502
o502
o 502
o602
o602
o602
o 602
o602
o502
o602
o 602

10
10
20
20
20
30
40
40
40
99
99
99
99
99

100
900
100
910
990
900
110
190
900
100
300
410
450
490

EX Ol i

OIENSTLEISTUNGEN AUF OER LANOilIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE

017

DIENSTLEISTUNGEN AUF DER LANOIIIATSCHAFTL ICHEN ERZEUGERSTUFE
(2.8. PFLUEGEN, MAEHEN, ORESCHEN, MELXEN, GETREIOETROCXNUNG
TABAKTROCXNUNG, SCHAEOLINGSBEKAEMPFUNG IN OER LANilIRT-
SCHAFT. PFLEGE LAilDWIRTSCHAFTLICHER TIERE, ERNTEN UND VER.
PACKEN VON OBST UNO GEMJESE)

017 00 o3to oo EX Or 1

EX O12
EX Ot 4

o

ol

-56-
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EFzEUGUNB VON PROI]UKTEN OER LANO- UND FORSTWIPTSCHAFT. FISCHEREI

ERZEUGUNG VOII PROOUI<IEN OER GEIVERBLICHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, .ZUCHT UNO

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSAEREICHE IN ]NPUT.OUTPLIT-RECHNUN6EN (StO )
BE2E I CHNUNG

1 9AA

1979 GP 1982 NACE/CLIO 19?O

o31 OIENSTLEISTUNGEN OER GEWERBLICHEN GAERTNEREI

o31

o31 110 OIENSTLEISTUNGEN OER LANOSCHAFTSGAERTNEREI IZ.E. ANLEGEN,
EINSAEEN. BEPFLANZEN VON GTIUENFLAECHEN, OARUNTER GRUENFLAE.
CHEN VON PARKS, SPORTPLAETZEN, SPIELPLAETZEN, AUToBAHNEN IJND
SONSTIGEN STRASSEN)

o31 i o 0351 00 EX O11

o3r 150 DIENSTLEISTUNGEN OER GEWERBLICHEN GAERTNEREI, A.N.G. (AUS-
FUEHRUNG GAERTNERISCHER ARBEITEN IM AIJFTRAG AIüOEEIER, Z.B.
VEREOELN, PELEGE VON GRAEBERN UNO FRIEOHOEFEN, BLUMEN. UND
KRANZBINOEERZEUGNISSE) (EINSCHL. NEBENPROOUKTEN UNO REST-
STOFFEN OEE GEWERBLICHEN GAERTNEREI )

o31 50

PF LEGE

NUIiIYIER

o34

o34 I

ol 70 00
0196 00
0359 00

v o604 1o loo
v 0604 10 9oo
v o6c4 99 ,OO

EX C11

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN DER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, .ZUCHT
UNO -PFLEGE

ERZEUGNISSE gER GEWERBLICHEN PFEROEZUCHT UNC
-PFLEGE IEINSCHL. ER2EUGNISSEN OER aLLGEMEIilEN LANOwtpT
SCHAE T )

EX Or 1

o34
EX O37

EX Or1 2
EX 011 a

o3a r

EX 011 24
EX 011 2A
EX Olr AO
EX 03! 10

EX O11 24
EX 011 20
EX 011 80
EX O34 10

EX 011 24
EX 011 2a
EX 01' 80
EX O34 10

C34 1 1O ZUCHTPFEROE

o21 1 t9

O34 170 ESEL, MAULTIERE UND MAULESEL

Et- o14

olol !9 900 EI 01{

olol 19 100 EX 01.

EX O14

Er o,4

o211 a1 olol 11 002
o101 I 1 004

034 130 NUTZPFERDE (OHNE SCHLACHTPFEROE)

EX O11 2{, 0211 13.
EX O11 2A, 0211 aA,
EX Ol I aO, 021 1 15
EX 031 10

O3' 150 SCHLACHTPFERDE

021 1 aO
0211 70

oro. 20 100
o101 20 900

O3{ I90 GEY{ERBLICHE PFEROEPFLEGE

EX O3t tO 0391 00

O34 4 ERZEUGNISSE OER PELZTIERHALTUNG UNO -ZUCHT

LEBENOE TIERE OER PELZTIERHALTUNG UNO .ZUCHT, A.N.G.

EX O34 4

EX 011
EX 03{
EX O34
EX 037

o34 a l
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o

o3

ERZEUGUNG VON PTOOU(TEN OER LANO- UNO FORSTVIIRTSCHAFT' FTSCHEREI

EFIIEUGUI{GvoNPRooUKTENoERGEy{EFIBLICHENGAERTNEREI.GEWERBLTCHENTIERHALTUNG,-zUcHTUNo.PFLEGE

SYSTEMATT( OER PROOUKIIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHIJUNGEN ( SIO ) I988
BE2E I CHNUilG

wz 1979 GP 198? wA 1946 NACE./CLIO 1970

O34 411 CHlNCHILLA- UNO ANGORAKANINCHEN

03

NUt'IttER

O34 492 FEINE TIERHAARE,

Er o34.O

ZUCHTHAARWI LO

EX O34 40

EX 011 I
EX 03. 4

EX O34 7
EX O37 0

EX O11 90
EX O34 40
EX O34 70

UNBEARBE I TET

0295 60

0219 10 S 0106 o0 1oo

LEBEND, ZUR PELZGEWINNUNG. A.N'G'

0251 l1

EX C1a

EX 014

EX Or 4

o34 4,15

O34 49 ERZEUGNISSE DER PELZTIERHALTUNG UNC 'ZUCHT' A'N'G'

O34 494 PEL2FELLE, RCH
P;LZ1 

'EREN

VON CHINCHILLAKANINCHEN, NERZEN U'A'

5102
5102
510 2
5102

1C 100
10 300
10 500
10 900

0296 1 1

0296 1 3
0296 11

4301 10 000
4301 20 coo
4301 3C OOO

ZUCHT.

. EX OlaEX 03{ 40

C34 '97 FELZFELLTEILE VON ER2EUGNISSEN OER TIERHALTUNG

0296 91 s 4301 90 OCO Er or4EX O34 4C
EX O34 70
EX O37 00

O34 7 EF2EUGNISSS OER GEWERB!ICHEN TIERHALTUNG' -ZUCHT UNC

PF LEGE

EX 011 2
EX 011 6
EX O34 !
EX O34 7
EX O37 0

O3A 71 LEBENOE TIEPE OER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG' A'N'G'

EX O3a 7

O3' 71O LEBENOE TIERE OER GEWERBLICHEN TIERHALTUilG' A'N'G' IOHNE

TIERISCHE ERZEUGNISSE) (2.8. HAUSTAUBEN, HAUSHUNOE UNO
.KATZEN, ZIWERVOEGEL' ZIERFTSCHE U'AE' SOWIE ZUCHTF€OER-

WILO UNO SONSTTGES ZUCHTHAAR' UNO ZUCHilILO' LEBENO' A'N'G' )

EX O34 70

EX
EX
EX
EI
EI

o11 2,
011 8,
o34 4,
o34 7,
o37 0

EX 01.

OHNE

EX 014

0219
021 I
0219
o21 9
02i 9
o219
o219
o219
o251
o251
o251

ol 06
olo6
ol06
o 301
o307
o307

20,

35
40
50
70
so
90
19
50
90

oo
oo
oo
10
60
9a

200
910
990
100
ooo
ooo

GROBE TIERHAARE, HAEUTE UNO FELLE, FEOERN U'AE
ZEUGilISSE, UNBEARBEITET

ERo34 79

03' 791 GPOBE TIERHAARE, UNBEARBEITET
GROBHAARE VON SCHWEIflEN)

A.T.G. {AUCH FIOSSHAARE

v 0503 00 000
v 5102 20 000EX O11 21

EX Oll 2A
EX O11 80
EX O34 70

0295 50
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o ERZEUGUNG VON PROOUXTEN OER LANO- UNO FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER GEWERBLTCHEN GAERTNEREI, GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE

o

o3o3

SYSTEMATIK DER PROOUXTIONSBERETCHE IN INPIJT-OUTPIJT-RECHNUNGEN I SIO )

_.::::t:::Y::
Gp 1942 v{a 1gaa ::::1::1: _::l:

1 988
NUWER

o34 792

o34 793

0296 1E
0?96 19
0296 50

v 4101
v 41Ol
v 4101
v 4to1
v 4101
v {rol
v 4101
v a{01
v 4102
v 4102
v 1102
v 4102
v 4103
v 4103
v 4103
v a1o3

!301
4 301
!301
4301
4 301
4301
4 301

o40a
o 404
o40a
o 408
o 501

v 0502
v 0504
s 0505
v 0505
v 0505

o50 7
o507

v 0506
0510
o511

v o511
s o51l
s o51r

5001

EX 014
EX O19

EX 014
EX O19

wz 1979

PELZFELLE, ROH, A.N.G. UiIO SONSTIGE HAEUTE UNO FELLE
A.N.G. IOHNE SOLCHE VON MEERES' UNO SCHLACHTTIEREN)

ROd

EX O34 70
EX O37 00

FEOERN, UNBEARBEITET
F EOERT I EREN

10
10
21
22
29
30
30
40
10
10
?1
29
10
10
20
90
40
50
60
ao
ao
80
ao

too
900
ooo
ooo
oo0
100
900
ooo
to0
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
oo0
oo0
100
300
500
900

Er 034 70

VON ZUCHTFEOERWILD UND SONSTIGEN

v 0505 90 000 Ex o140291 1 1

a29f 90

O3! 797 ANOERE TIERISCHE ERZEUGNISSE, NEBENPRODLIKTE UND RESTSTOFFE
DER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, 'ZUCHT UNO 'PFLEGE

E X O34
E X O3a
EX O37

GEI4ERBLICHE JAGO

E X O37

o296
a?99
o 299
o299
o299

95
10
70

95

o255 tO
0255 50
0255 90

ot02
o103
ol 03
o104
ot04
o307

90
91
92
10
20
91

900
900
900
900
900
ooo

40
70
oo

19
91
99
o0
90
oo

10
90
10
90
o0
oo
10
91
99
99
oo

900
900
900
900
ooc
ooo
ooo
ooo
oo0
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
100
900
ooo

O34 799 SONSTIGE OTENSTLEISTUNGEN DER GEWEFIBLICHEN TIERPFLEGE {2.8.
PFLEGE VON HUNDEN, KATZEN U'A. NICHTLANEHIFITSCHAFTLICHEN
T IEREN )

Ex o34 70 0395 oo - Ex o14

o37

O37 1 ERZEUGNISSE OER GEWERBLICHEN JAGD

o37

o37

lo

100

EX O37 0

ERZEUGNISSE I

EX O37 0

WILO, LEBENO

EX O37 00

OER GEWERBLICHEN JAGO UND WILDHEGE

TOHNE ZUCHTWILOJ

EX 014
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o

o3

ERZEUGUNG VON PROOUKTET{ DER LAND. UND FORSTWIRTSCHAFT, FTSCHEREI

ERZEUGUNG VOIi PRODUKTEN CIER GEWERBLTCHEN GAERTNEREI, GEI!'ERBLICHEN TIERHALTUNG, .ZUCHT UNE -PFLEGE

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE II'{ INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEII {SIO) 1948

........::::l:::Yl:......._.. _

GP 1982 WA 198A NACE/CLIO 1970

NUffiER

wz 1979

O37 9 ERZEUGNISSE VON WILO

EX O37 0

O37 90 ERZEUGNISSE VON WILD. A.N.G.

EX O37 0

EX O37 00

03? 9OO SONSTIGE ERzEUGNISSE VON WILD IOHNE ZUCHTFEOERWILO)
IZ.B. GEWINNUNG VON FLEISCH)

0294 10
o29d 50
0297 19

o20 3
o20 3
o203
o203
o203
o203
o206
o205
0205
o206
o205
o 208
o 20a
o 204
o307
o504
4 301

11

,9

29
30
Ai
49
ao
9o
10
90
90
91
oo
90

900
900
900
900
900
90c
900
s9c
990
990
990
900
300
900
ooo
ooo
ooo

EX 01t

-60-



c ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER LANO. UNO FORSTWIFTSCHAFT, FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER FORSTWIRTSCHAFT

SYSTET]ATIK OER PROOUXTIONSBEiEICHE IN INPLIT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

......::-i:::_. _,. __...:i.::::._ .. _-....::::1::l:_::l:... .

(sto) 1gaa
NUtffER

051

051 011

o15

051 031

o51 034

wz 1979

oo

o511 1O
osl 1 3c
051 1 50
o511 7A
051 1 90

EX O20

EI O2O

EX O20

Ex o20

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER FORSTWIRTSCHAFT {OHNE DIENST.
LEISTUNGEN AUF OER FORSTWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFEI

o51

LAUBilOL2, STEHENO

EX O51 00

NADELHOLZ

EX O51

STEHENO

AUCH ENIRINDET ODER GROB ZUGERICHTET

10

7A
9o

051
051
o51
o51
051

LAUBROHHOLZ,

EX O51 00 o521
o521
o521
o521
o521
o525
o5?5
o525
o525
o525
o525
o530

10
30
50

90
10
20
30

7A
90
oo

s 4401
v 4403

4403
v 4403

4{O3
4!O3
!403
4{03
4403
4403
4403
4403
4403
.403
4403
4403
.403
4403
4403
4 403
4403
4403
4403

v 4404
v 4404
v 4404

10 000
,o 910
10 990
20 009
31 000
32 000
33 000
34 lOO
34 300
34 500
34 100
34 900
35 100
35 900
91 002
91 009
92 002
92 009
99 1O2
99 109
99 902
99 904
99 909
lo oo2
10 009
20 000

NAOE LROHHO L Z

EX O51 00

O51 O35 WE IHNACHTSBAEUME

EX O51 00

AUCq ENTRINOET OOER GROB ZUGERICHTET

054 I
o54 t
o54 t
o54 t
o5a l
o545
o545
o545
0545
o545

10
30
50
70
90
10
30
50
70
90

v 4401
s 4403

4403
4403

s 4403
v a404
v 4ao4
v 4404

10
10
20
20
20
10
10
20

ooo
910
oo?
oo4
oo9
oo2
oo9
ooo

051 O53 PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

EX O51 00

051 051 NATURKORK, UNSEARBEITET

05' O55 NATURXAUTSCHUK

0573 10
0573 40
0573 70
o573 90

,401 10 000
1401 20 000
1401 90 000

10 000
2r ooo
22 000
29 100
29 900

0571 oo

0572 00

(OHNE STROH )

v 0604 10 900
0604 91 100
0604 91 909

EX O11

4501 10 000 EI O20

EX O11

EX

o

o5

FORTSE T ZUNG

0574 10
0574 40
0574 70

4 001
4 001
4 001
4001
4001
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o

o5

EFIZEUGUilG VON PROOUKTAN DER LANO. UI{O FORSTWTFITSCHAFT. FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER FOPS'WIRTSCHAFT

SYSiEMATIK OEi PRODUXTIONSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ( SIO ) -'9AA
BEZE ICHNUNGNUWER

flocH
o51 055 4001 30 000

4002 ao ooo
4005 99 000

s 1301
I 301
1 301

NATUERLICHE GIJWEIT

EX O51 00

wz 1979

Er o51 00

EX O51 00

GP 1942

HARZE, BALSAME TJ.AE.

I 984

1404 10 000

NACE./CLIO 1970

051 057

o51 070

o9c

o55

o55 000

o576 10
0576 50

0577 10
0577 50

EX OeC

EI O11

EX 011

EX O11

0575 50
10 000
20 000
90 000

O51 O59 PFLANZLICTE ROHSTOFFE ZUM FAEFIBEN UNO GERBEN

EX O51 00

FORSTWIRTSCHAFTLICH€ UND WILMACBSENOE PFLANZEN ZU BINOE.
UND ZIERZWECKEN UND ZUR GEWERBLiCHEN WEITERVERARBEITUNG,
A. N. G.

o 504
o 504
o 604
o909
o9ro
1?1 I
1?1 1

1?11

10
10
g9
5C
40
10
90
90

100
900
lCO
190
900
ooo
300
500

WALOFEIUECHTE UilC WILOWACHSENDE ERZEUGNISSE SOIVIE SONSTIGE
FOFSTWIRlSCHAFTL:CHE ERZEUGNISSE, A.N.G. I:.8. WALOBEEREN,
FRISCH, PIL2E, FRISCH, EICHELN UND BUCHECKERN, UNBEARBEITET
ROSSKASTANIEN U.AE. SOWIE FORSTSAMEN)

o57a 1 1

0578 1 4
o=78 17
o57a 19
o57a 41
o57a {9
o57A 70
o57a 91
o57a 99
o579 tO
o57S 50

4709
o709
o 7o9
o709
o 709
oa1 0
oal o
o81 0
oal o
oal o
oa10
061 0
oa1 0
oalo
1 209
I 209
2304

51
51
51
52
10
10
20
30
40

40
40
90
99
99
10

300

902
909
ooo
100
90c
900
900
100
300
500
900
900
102
104
ooo

OIEI{STLEISTUNGEN AUF OER FORSTWTRTSCHAFTLICHEN EFZEUGERSTUFE

o55

OIENSTLETSTUNGEN AUF OER FOFSIWIRTSCHAFTLICHEN ERZEUGERSTUFE(2.8. HOLZEINSCHLAG, ZURECHTHAI-JEN UNO SPALTEN VON HOLZ,
SCHAEOLINGSBEKAEMPFUNG, TRANSPORT VON ROH. UNO RUNOHOLZ BtS
ZU OER STELLE, AN OER ES VON EINER ANOEFEN EINHEIT UEBER.
NOMMEil WIRO}

o55 00 0590 00

-62-

0

EX O20



0

o7
o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER LANO- UNO FORSTY'IR'TSCHAFT' FISCHEREI

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER FISCHEREI UNO FISCHIUCHT

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-PECHNUNGEN ( SlO ) 19AS
BEZE I CHNUNG

6P 1942 wa I 998 :::: 1:: ::. i:l:

c7

wz 1979

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN DER HOCHSEE' UND KUESTENFISCHEREI

071

SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOPF OOER ZERTEILT, FRISCH OOER GE-
KUEHLT, LEBENB OOER NICHT LEBEND (OHNE FILETS)

NUWER

o71

c71 01 0

EX O71 10
EX O7l 50

0301 10 900. Ex o30
0301 99 900.
0302 21 100,
0302 21 300,
0302 21 900.
0302 22 000,
0302 23 000,
0302 29 00c,
0302 31 100,
0302 31 900.
0302 32 100,
0302 32 900,
0302 33 100,
0302 33 900,
0302 39 100.
0302 39 900.
0302 40 102.
0302 40 109,
0302 40 902.
0302 40 909,
0302 5C 100.
0302 50 900,
0302 61 100,
0302 61 300,
0302 61 910,
0302 61 990,
0302 62 000,
0302 63 000.
0302 6. 100,
0302 64 900,
0302 65 102,
0302 65 104
0302 65 900,
0302 59 210
0302 69 250.
o302 69 3rO.
0302 69 330.
0302 59 350.
o3o2 59.1C.
o3o2 69 aso,
0302 69 510_
0302 69 550,
0302 69 610.
0302 69 650.
0302 69 710,
0302 69 750,
0302 59 810.
0302 69 450,
0302 59 950,
0303 41 110.
o303 41 130,
o303 41 190.
0303 42 110.
0303 42 190.
o3o3 a2 310,
0303 42 390,
0303 {2 510,
0303 42 590.
0303 43 ilo,
0303 43 130,
0303 43 190.
0303 49 110,
0303 49 130.
0303 a9 190,
0303 79 210,
0303 79 230.
0303 79 290,
o30a to 992,
0304 10 999

, TIEFGEFROREN

EX O71 10
EX O71 50

O71 O40 SEEFISCHE, GANZ, OHNE KOFF OOER ZERTEII.T
(BLOCKWARE) (OHNE FILETS) 1 )

c111
0111
o71 1

011 1

4711
o?11
o711
071 1

011 1

0111
0711
071 1

011 1

0711
o711
0111
a711
071 1

c711
0111
o71 1

o711
o711
o71 1

11
12
15
17
2.

2?
31
33
35

5ra
55
5?
61
53
65
67
71

81
91

ANMERKUNG: 1 ) SIEHE AUCH SIO 292 O35

o303
o303
o303
o30 3
o303
o303
o303
o303
o 303
o303
o303
o303
o303

roo
300
900
ooo
ooo
100
900
900
900
900
900
102
109

EX O3031
31
31
32
33
39
39
l!
42
13
t9
50
50

1a
16

24
26
2A
32
31
36
38
52

o71 1

o71 1

o711
o71 1

0711
o71 1

o71 1

0711
o711
071 1

o71 1

o71 1

o711

-63-
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0o ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER LANO. IJND FOR'.STWIRTSCHAET, F!SCHEREI

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER FISCHEREI UI,{O FISCHZUCHT

SYSTEMATIK OER PROOUKTIOIISBEREICHE IN INPUT-OUIPUT.RECHNUNGEN ( StO I I9AA
BE ZE I CHNUNG

o7 o7

NUTVI{ER

flz 1979 GP 1982
. .::. :::: t:::1::t:. t:t:

NOCH
o"1 040 o71

o71
071
o71
071

o71
071
071
071
071

54
56

62
61
66
5A
72
74
a2
95

o71 3
o71 3
o713
o713
o713
0713
0713
o71 3
o7 13

10
20
30
40

60
70
80
90

0303 50 902
0303 50 909
0303 60 100
0303 60 900
0303 71 100
0303 71 300
0303 71 9iO
0303 71 990
0303 72 000
0303 73 000
o303 74 110
0303 74 190
0303 74 900
0303 75 102
0303 75 104
0303 75 90C
0303 77 000
0303 7a 100
0303 7a 900
0303 79 310
0303 79 350
0303 79 370
0303 79 410
0303 79 450
0303 79 510
0303 79 550
0303 79 610
0303 79 63C
0303 79 650
0303 79 710
0303 79 730
0303 7S 750
0303 79 alo
0303 79 a30
0303 79 990
0304 90 21C
0304 90 250
o30a 90 31c
0304 90 350
o30.90 370
0304 90 4to
o30! 90 450
o3o4 90 470
0304 90 490
o3o4 90 51O
0304 90 550
0304 90 570
0304 90 590
o30.90 990

071 O5O SEEFISCHFIL€TS, TIEFGEFROREN (BLOCKWARE)

EX 071 10
Er o71 50

s 0304
s 0304
s o30a
s 0304
s 0304
s 0304
s o30.
s o30.
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304
s o30a
s o30!
s 0304
v 0306
v 0306

EX O30

EX O30

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
?o
2a
2A
20
20
20
20
20
20
20
19
29

2ro
290
310
330
350
370
410
{30
450
510
530
570
590
610
690
71A
730
750
790
a10
430
992
999
900
900

o71 07Ö SEEWASSERKREBS- UNO S€EWASSERWEICHTIERE, IN IHREM PANZER
ODER IN IHRER SCHALE, FRISCH OOER GEKUEHLT. LEBENO OOER
NICHT LEBENO. GENIESSBAR, SEEWASSERKREBSTIERE II{ IHREi4 PAN
ZEFI, NUR IN T!'ASSER GEXOCHI

ooo
roo
900
100
300
900
300
900
ooo

11
12
12
13
13
13
19
l9
21

FORTSETZUNG

EX O71 10
Er o7r 50

0715
o7t5
o71 5
0715
0715
071 5
0715
0715
o71 5

11
1?
11
i5
1?
19
51

59

o305
o305
o306
o300
o30 6
0306
o306

s 0306
o306
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o

o7

ERZEUGUNG VON PRODUKTEN OER LAND- UNO FORSTWIRTSCHAFT, FISCHEREI

ER2EUGUNG VON PFIOOUKTEN OER FISCHEREI UNO FISCHZUCHT

SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO) 19AA
EE ZE I CHNUNG

GP r9A2
11. i::: NACE/CLtO 1970

o7

NOCH
o71 070

ßUWEP

o74 o10

wz 19?9

EX 071 10
EX 071 50

EX O74 10
EX O74 50

o306
o306
o306
o306
o306
o306
o305
o306

s 0306
o307
o307

s 0307
o307

s 0307
o307

s 0307
o307

s 0307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307
o307

s 0307
o307
o307
o307

s 0307

s 0302

s o50a
o 509

S OE11
v o511
v o511
| 1ÄO2
v 1{o2
s 1521

{301
a301

v a3ol
v 7101

7 101
7101

EI O3O

EX O30

o7a7 00
o719 10
0719 21
0719 25
o71 9 31
0719 35
o719 40
o?19 50
07r9 60
0719 80
o719 90

o751
o 751
07 51
o751
o751
o751
o751
07 51
o751
o751
o 751
o 751
0751

22
22
22
23

23
23
29
29
10
1C
21
29
29
31
31
39
39
41
A1
41
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49

59
59
91
99
99
99
99

ooo
100
900
100
900
100
9CO
100
910
990
110
190
310
330
390
510
590
710
910
990
ooo
100
900
ooo
110
130
190
900

100
910
990
100
310
390
900
300

100
900

O?1 O9O SONSTIGE ER2EUGNISSE DER HOCHSEE- UNO KUESTENFISCHERE] (Z.B
NATURSCHWAEWE, KORALLEN. PERLMJTTER, ROH, SEEWASSERPFLAN'
ZEN, PERLEN, RCH)

70
ao
oc
oc
91
99
99
10
99
90
70
70
90
10
21
22

ooo
ooo
ooo
100
900
100
900
ooo
ooo
100
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo

o74 ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER BINNENFISCHEREI UNO FISCHZUCHT

o74

SUESSWASSERFISCHE, GANZ, OHNE KOPF ODER ZERTEILT, FRISCts
OOER GEKUEHLf, GENIESSBAR. LEBEND OOER N'CHI LEBENO (OHNE

FILETS)

11,

15,
17.
19,
20,
30.
51.
55,
59,
?1 ,

90

s o301
s 0301
s 0301
s 0301
s 0301
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0303
s 0304
s 0304
s 0304
s 0304

o 304

91
92
93
99
99
11
1?
19
66
69
69
29
10
10
10
10
20

ooo
ooo
ooo
110
190
ooo
ooo
ooo
ooo
110
190
ooo
tlo
130
190
910
190

-65-

0



o

o7

o

o7

ERZEUGUNG VON PROOUKTEN OER LAND- UNO FOPSTU'IRTSCHAFT, FISCPEREI

ERZEUGUiIG VOil PROOUKTEN OER FISCHERE! L'NO FISCHZUCHT

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO )

. _. .::l:t::::i:
GP 1962 wA 1996 ilACE/CLIO l97o

SUESSWASSERKREBS- UNO SUESSWASSERWEICHTIEPE, IN IHREN PANZER
OOER IN IHRER SCHALE, FRISCH OOER GE(UEHLT, GENIESSBAE, LE.
EENO OOEP NICHT IEBENO, SUESSWASSERKREBSTIERE IN IHREM PAN-
ZER, NL,R IN WASSER GEKOCHT

1 9AA
NUTID4ER

1 979

o74 050

o?a 090

EX 07. 10
EX O74 50

0755 00 o306
o306
o306
o30 5
0306
o306
a30€,
0305

v 0307
v 0307
v 0307
v 0307
v 0307
v 0307

1Ä
1A
1Ä
19
2A
2A
24
29

29
31
39
91
99

100
300
900
I OO

300
900
100
ooo
900
900
900
ooo
900

v 0301
v o301
v 0301
v o301
v o301
v 0302
v 0302
v 0302
v 0302
v 0302
v 0302
v 0302
v 0303
v 0303
v 0304
v o30{
v 0304
v 0304

051 1

v o511

91
92
93
99
99
11
12
19

69
69
10
29
80
10
10
10
io
sl
91

SONSTIGE ERZEUGNISSE DER BINNENFISCHEREI UNO F]SCHZUCHT
A.N.G. (2.8, BRUI. UNO SATZFISCAE, LEBENO, SUESSWASSER.
FISCHE, .KREBS. UNO -WEICHTIERE, UNGENIESSSAR)

EX O74 10
EX O74 50

0759 10
0759 30
0759 90

ooo
oo0
ooo
1r0
190
ooo
ooo
ooo
ooo
110
190
ooo
ooo
ooc
110
130
190
9t o
100
900

Et o30

o?7

o77 100

o77 500

OIENSTLEISTUNGEN AUF OER FISCHWIRTSCHAFTLICHEN EFZEUGERSTUFE

077

OIENSTLETSTUIGEN FUER OIE HOCHSEE- UNO KUESTENFISCHEREI

EX O77 00 0791 00 - EI O30

OTENSTLEISTUNGEN FUER OIE BINNEI'IFISCHEREI UNO FISCHZUCHT

EI O77 00 0795 00 - Ex O30

-66-



V€RSORGUNG MIT ENERGTE UNO ITASSER, GEWINNUNG UNO HERSTELLUNO VOtt BERGBAUERZETJGNISSEN

VERSORGUNG MIT ELEXTRIZITAE'|, GAS, FERNU/AERME UNO WASSER

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEIEICHE IN INPUT'OUTPUT-FECHNUNGEN ISIO)
BEZE I CHNUilG

GP 1982 :::::. i:l: wa t98a NACE./CLIO 1970

ERZEUGUNG UNO VERTEILUNG VON ELEKTRIZITAET

EX 100
1C1

101 1OO ERZEUGTE ELEKTR!ZIIAET

10

NUIYI{ER

101

wz 1979

Ex 100 00
101 l1
101 14
101 17
1Cl 41
101 44
101 41

1011 0c
10r4 00
1017 00

EX 1010
EI 1060

EX 1010
Er 1 060

1O1 3OO VERTE]LTE ELEKTCIZITAEi

103

EX 100 00
101 ro

lCJ 5OC OAMPF VON ELEKTRIZITAETSWERKEN 1 )

ERZEUGUNG UNO VERTEILUNG VON GAS 1 J

ANMERKUNG: 1 ) ALTGEMEINES KUPPELPROOUKT ' SIO 105 lOO

EX 163

2715 00 000 Ex 151

EX 161

ANIVIERKUNG: 1 ) VGL ' SIO 11O, 112, 116 2O5. 234, 119

s 2705 00 00c Ex 162

EX 162

EX 100
EX 103

1C3 1OO ERZEUGTES GAS IN ORTSGASWERKEN, GENERATORGAS
ERDGAS IN GASWERKEN 1 )

1037 0o
103A O0

EX 1030
EX 1050

AUFBERE ITETES

-67 -

EX 163

\, 2851 00 300 Ex 153

aNMERKUNG: 1 ) GRUBENGAS ' SIO 11O 1OO, GAS AUS ZECHEN-
UNO HUETTENKOKEREIEN = SIO 112 O2O. RETORTENKOHLE ' SIO
112 O4O. ERDGAS = ailO 115 O2O, ERDOELGAS : SIO 116 O3O,
FLUESSIGGAS ' SIO 2O5 21O, HEIZGAS'SIO 2O5 25O. HOCH-
OFENGAS'SiO 23O O35, KLAERGAS'SIO 71S 95O

103 5OO VERTEILTES GAS

EX EX 1O3O
EX 1050

105 ERZEUGUNG UNO VERTEILUNG VON WAPWASSER UNO OAMPF (FERN'
WAERME ), PRESSLUFT

EX 100
105

105 1OO WAERME, HEISSLUFT
WERKEN ) 1 )

KAELTE IOHNE OAMPF VON ELEKTRIZTTAETS

EX 100 00
EX 105 00

ANMERXUNGT 1 I DAMPF VON ELEKTRIZITAETSWERXEN . SIO
101 500

EX 100 00
EX 103 10
EX 103 40

1051 11
t051 14
r o51 ?r
1051 24
1053 00
1 054 0C

oo oo
03 70

o50
EX
EX

105 5OO PRESSLUFT ( IN ROHRLEITUNGEN TRANSPORTIERT)

r o57 00

107

Er 100 00
EX 105 00

EX 1050
EX 1050

GEWINNUNG UNO VERTEILUNG VON WASSER AUS OEFFENTLICHER VER-
SORGUNG

107

WASSER, GE}IIONNEN UNO GEREIilIGT (GRUNDYTASSER, UFERFILTRIER'
TES WASSER, KUENSTLICH OURCH lNFILTRATION ODER ANREICHERUNG
GEWONNEilES WASSER, QUELLWASSER (OHNE ABGEFUELLTE TAFEL-
WAESSER, OEERFLAECHENWASSER)

107 000

t07 10
107 40
107 70

1 0a1
I OA3
I OA4
I 084
1 087
1 084

o0
oo
10
50
oo
oo

i 07o 22Or 90 OOO 170





11

V€ASOFIGUNG MIT ENEFIGTE UIiID U'ASSER, GE$'INNUNG UND HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

GEWINNUNG UNO HEPSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN ( SIO ) 1948

___.-.?:1:l::::l:.-- ..-. . ..
GP 1982 SYPRO 1975 WA 1948 NACE/CLIO 1970

NUWER

wz 1979

110

EI 11O

110 
'OC 

GRUBENGAS 1)

EX 110 1r

110 700

EX 110 50

111

EX 1a 1

111 o40

11? STE I NXOHL ENVERKOKUNG

GEWINNUNG VON STEINKOHLE, HERSTELLUNG VON STEIilKOHLENARI
KETTS

2112 90

ANMERKUNG: 1 ) ALLGEI4EtNES KUPpELPRODUKT = Sl0 103 lOO
NACE,/CL IO 1 62

2705 00 000. Ex l1l
2111 21 000,
2711 29 000

1 1 O 4OO STE I NKOHLS ( VERWERTBARE FOEROERUNG )

EX 110 1 1 ?112 10

STEINKOHLENBR iKSTTS U. AE
(OHNE RETORTENKOHLE )

. FESTE BRENNSTOFFE AUS STE:NKOHLE

211? 40 EX 2111

ET 111

27C1 20 000 Er 111

2702 10 000 ex 112

2102 20 000

ANMERKUruG:

v 2705 00 000 Ex 162

v 2704 00 900 Ex 120

E\ 2111

EX 2111

EX 2114

EI 2r 14

Et 214Ä

EX 2111

2fo 1

2701
2701
270 I

100
900
100
900
ooo

11
11
12
12
19

GEWINNUNG VON BRAUNKOHLE, HERSTELLUNG VON BRAUNKOHLEN
BRIKETTS, gRAUNKOHLENXOKS UNO BRAUNKOHLENROHTEER

111 O1O ROHBRAUNKOHLE

EX 111 00

BRAUNKOHLENSTAUB UND TROCKENBRAUNKOHLE

2114 20
2114 40

SRAUNKOHLENBPIKETTS U.AE' FESTE BRENNSTOFFE AUS BFAUNKOHLE

EX 111 00 2114 30 EX 211.

1 1 1 C71 BRAUNKOHLENXOKS UNO 'SCHWE'-KOKS 1 )

EX 11i OO A116 50

EX 112

r ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT = SiO 112 O1O

EX 112270. OO 190
2704 00 300
2704 00 900

ANMERXUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPpELPROOUKT

2705 00 000 Ex 112

111 O75 BRAUNKOHLENROHT€ER 1)

EX 111 OO

sto 200 202

2117 15

112 O ERZEUGNISSE DER STEINKOHIENVEFIKOXUNG

EX rOO
EX 103
EX 110

EI 1OO
EI 103
EX 110

112 OlO STEINKOHLENKOKS 1 )

El rto l5

EX 100 00
EX 103 rO
EX 103 40

2116 11
2116 1Ä
21a5 17

ANMERKUNG: 1 ) BFAUNKOHLENKOKS UND BRAUNKOHLENSCHYIEL
KOKS ' SIO 111 071

270r oo 110, Er 120
s 2704 OO 19O

ANMERKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPRODTJKT ' SIO 1o3 loo
NACE/CLtO 152

112 O2O GAS AUS ZECHEN. UNO HUETTENKOKEREIEN 1 )

11

112 O40 RETORTENKOHLE

1O31 OO
ro33 00

EX 1030
Er 1050

-69-



11

VERSORGUNG MIT ENERGIE Ut{O ü'ASSER, 6EWINNUNG UNO HETSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

GEW I NNUNG UI{O H€RSTELLUNG VON BERGBIUERZEUGN ISSEN

SVSTEMATTK OEF PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

(st0) 19aa

wa rgaa

11

NUffiER

11? O50

112 070

r12 oao

STEINKOHLENROHTEER 1 )

EX 110 t5

ROHBENZOL 1 )

E)( 110 r5

PECH 1 )

wz 1979

EX 113 10

GP 19A2

2117 11

2117 60

:::::. ::t: NACE,/CL tO 197O

211,

EX 2a11

ANMERXUNG: 1 ) ALLGEMETNES XUPPELPRODUKT . SIO 2OO 2O2
l{AcElcLIO 252, 253

s 2706 00 000 Ex 120

ANMERKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT . SIO 2OO 2Ol
NACE/CLIO 232, 253

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT
NACE/CLIO 252, 253

EX 120

ex 120

EX 120

r20

EX 211

EX 212

slo 200 202

112 OA5 SCHWEFEL AUS ST€INKOHLE 1 )

112 O9O SCHWEFELSAUPES AffiNIAK 1 )

ANMERKUI.]GI 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROT]UKT ' SIO 2OO 1O3
NACE/CLIO 252, 253

AilMERKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT
NACE/CLIO 252, 253

slo 200 3ro.

rt3

113 100

GEY{INNUt\iG VON EISENERZEN 1 )

EX 113

ETSENER2 IVERWERTBARE FOERDERUNG)
UNO GESINTERTES EISENERZ )

ANMERKUNG: 1) OtE GP-NRN OER ROHFOEROERUNG IEFFEKTIV
MENGE) 2131 00. 2132 10, 213Ä 10 UNO ?136 10 SINO
NICHT IN OIE SIO AUFGENOi,II4EN

2601 1' OOO
2601 12 000

21 33 OO
2135 00

GEWIIINUNG VOil NE.METALLERZEN
ERzEN, BAUXIT 1 )

IE INSCHL. AUFBERE TTETES

EX 2r 30

EX 113
EX 1r{

I 14 1OO i/E'METALLERZ-KOl'lZEl{TRATE IEINSCHL. TETTENFERTtcE ROHERZE)

EX rr3 50 2142 OO EX 2ra1 s Z@2

111

114.400

I1a 700

SPALT- UNO BRUTSTOFFHALTIGEN ANMERXUNG: 1 ) OIE GP-ilRN OEFI ROHFOEROERUNG (EFFEKTIV.
MENGE) 2141 00, 2143 10, 2143 20, 2143 30. 2143 40 UND
2143 50 SINO NICHT tN OtE SIO AUFGENOTTTVIEN

2603
2§a
a60E
2AOa
260A
2609
?C;rO
201 1',

2]61 3
e6a3.
26! a.
26.14
z/e1 3
2 6,t5
2645
2&1 6
z6a 6
261 7
261?

oo ooo,
oo ooo,
oo ooo,
oo ooo,
oo ooo,
oo ooo,
oo ooo.
oo ooo,
oo ooo.
10 000,
90 000,
oo roo,
oo soc,
10 000,
90 100,
90 900,
10 000.
90 000,
10 000,
90 000

BAUX I T

EX 113 50 2a47 00 EX 214r

AUFgEREITETE SPALT. UNO ERUISTOFFHALTIGE ERZE

EI 114 00 21a9 00 EX 21a5

2A06 00 000 ex 212

-70-

2'512 10 100
?642 10 900
24t12 20 100
2,4 2 20 900

EX 151



NUIVIVE R

115

r15 020

115 050

115 570

116

.::. i:::.... _

2153 70

21 69 00

2121 00

2122 00

3104 10 000
31O4 20 1OO
3104 20 500
3104 20 900

11

sto 103 100

1979

VERSORGUNG MtT ENEEIGIE UNO $'ASSER, GEWTNNUNG UNO HERSTELLUNG VON BEFIGBAUERZEUGNISSEN

GEWINNUNG UNO HERSTELLUNG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

SYSTEMATlK DER PRODUKTIONSBERETCHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) i988

... _::::t::tYl:
SYPRO 1975 wa 19a8 NACE/CLIO 197C

EX 115

115 O KALISALZE UNO ROHPHOSPHATE

EX 115

1 1 5 OI 1 KAL IROHSALZE (BERECHNET AUF K2C )

EX 115 40 2152 00

GEWINNUNG VON XALISALZEN, ROHPHOSPHATEN
UNO SALINENSALZ, SOLE I )

KA L I UMSU LF AT

EX 115 40

ANMERKUNGj I ) OIE GP-NR OER RoHFoEROERUNG (E:FEKT:v
MENGE) 2151 OO IST NICHT IN DIE SIO AUFGENOWEN

STEIN HUETTEN

EX 21 50

EX 21 50

EX 21 5C

EX 21 50

EX 21 50

EX 21 60

EX 2160

v 3104 10 000 Ex 232

S

EX 21 50

KALISALZE, ABSATZFAEHIG IOHNE KALIUMSULFAT)

EX 115.0 2153 10, EX 2150
2153 40

232

EX 232

115 OAO NATUERLICHE ROHPHOSPHATE

EX 115 40 215? OA EX 2150 2510 10 000 Ex 232

115 O9O NEBENPROOUKTE AUS OsR VERARBEITUNG ROHER UNO GELCESTER KAL]-

EX 115 71
EX 1r5 75

21 61 10
21 65 10

EX 115 7t
EX 115 75

21 51 50
21 65 50

3104 30 000
3to4 90 000

?501
2 501
2 501

oo 310
oo 510
oo 990

s 2741 21 000
2711 29 000

2530 20 00c Ex 232

2501 0o 91C EX 233

EX 233

SALZE

EX 115 lO 2154 OO

115 5 STEINSALZ, SIEDESALZ UNO SOLE

ET 115

!15 51O SPEISE. UNO STEOESPEISESALZ

1 15 54O GEWERBE. , INOUSTRIE. UNO VIEHSALZ

SOLE AUS QUELLEN, BOHRLOECHERTI U.AE. (SOWEIT NICHT IM BEPG
BAU FUER TECHNISCHE ZWECKE GEWONNEN), BERECHNET AUF NACL

115 75 2501 00 100 Ex 233

2709 00 000

ANMERKUNG I

GEWINNUNG VON EROOEL, EROGAS UNO BITUMINOESEN GESTEINEN
SOWIE EROOEL- UNO EROGASBOHRUNG

EX 116

1 16 010 EROOEL. ROH

EX 1t5 00

116 o2o EROGAS 1)

EX '16 
00

EX 130

r ) ALL6SMEINES XUPPELPROOUKT ' SIO 1O3 1OO

EX 130

1 ) ALLGEMEINES (UPPELPROOUKT

EX 130

116 O3O EROOELGAS 1)

EX 115 00

ANMERKUNG

-1'.t -

212Ä OO EX 21 60 2705 00 000
2711 11 000
2711 14 000
2711 19 000

11



11

VERSORGUNG MIT ENEFGI: UND WASSER, 6EWINNUNG UNO HERSTELLUNG VON BERGAAUERZEUGITISSEN

GEYTINNUNG UNO HERSTELLUNG VON BERGSAUERzEUGNISSEN 11

NUi'{EE

wz 1979 Gp 1982

EX 116 00 2126 00

1I6 O7O SCHWEFEL AUS ERDOEL OO=R EROGAS 1 )

SYSTEI\.IATIK OER PROOUKTIONSBEREICI{E IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISiO) 19AA
BE ZE I CHNUNG

NACE/CLIO 1970:::::. ::l: liva t9aa

116 045 NEBENPROOUXTE OER ERDOEL. UNO EROGASFOEROERUNG. AESAT2.
FAEHIG BITUMINOESE GESTEINE UNO SCHIEFERROHTEER
IZ.B. EROGilSBENZIIT, ERMACHS, ROH) 1)

ANMERKUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT'SIO ?OO 202
205 520. 205 590

EX 2160 2706 00 000
271? 90 110
2714 10 000
2714 90 000

EX 130

EX 13C

EX 235

2511 10 000 EX 239

ANMERKUNG: 1 J ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT = SIO 2OC 1o3

EX 130

116 O9O ERDOEL- UND ERDGASBOHPUNG

Ex 116 03

1 TA 1 1O FLUSSSPAT. ABSAiZFAEHIGE ROHFOERDERUNG
RE ITET

EX 118 11 2i72 OO

FLUSSSPAT, AUFBE

?x 217..

118

118

118

rlE

130

150

118 3

118 300

118 5.

1r8 511

FLUSSSPAT SCHWERSPA;, GRAPHIT UNO SONSTIGE BERGBAUERZEUG
NISSE (OHNE TORFJ

EX 216C

GEWINNUNG VON SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UNO TORF 1 }

EX lrA

Et 11a

EX 116 11 2179 00

ANMER(UNGr 1 j OIE GP-NRN OER ROHFOERDEFUNG (EFFEXTIV-
MENGE) 2144 OO UNO 2146 10 SINO NICHT IN OIE SIC AUFGE
NOWEN

2529 21 000
2529 22 00A

SCHWERSPAT, ASSATZFAEHIGE ROHFOEROERUNG: SCHWERSPAT AUFBE-
RE I TET

EX 118 11 2174 OO EX 2171

GRAPHIT, ABSATZFAEHIGE ROHFOEROERUNGj GRAPHIT. AUFBEREITET

EX 118 11 2176 OO e\ 2171 Ex 239

rI8 170 STRONTIANIT, ZOELESTIil, LITHIUMGLIIf,4ER
SONSTIGE BERGBAUERZEUGTISSE

BERNSTEIN UNO

ex ?171

250. 10 0c2
2504 rO OO9
2504 90 000

231 1

v 2530
20 000
90 009

v 270$ oo Öoo
s 2704 00 900
v 2706 00 000

SCHWEFEL- UND MAGNETKIES, ABSATZEAEHIG

EX 118

SCHWEFEL. UNO MAGNETXIES, ABSATZFAEHIG

EX 1re 15 2145 OC EX 2171

TORF, TORFXOKS, -BRIKETTS UND .ROHTEER

EX 11A

SCHWARZTORF (IROC(ENTORF ) FUER BRETINZWECKE

EX 1 1a 50 21Al 1 I EX 21gO

Et 239

2502 00 000 EX 239

v 2703 00 000 Ex e39

v 2703 00 000

ANMERKUNG:

118 515 SCHWARZTOFIF FUER DUENGEZWECKE

EX 118 50 2181 30

118 530 SOilSTIGER SCHWARZTORF (2.8. TORFKOKS
.BRIKETTS UNO BAOEIORF) T )

EX 2tAO

STAUB, -ROHTEER

Et 2160

EI 239

1 J ALLGEMETNES KUPPELPROOUKT = SIO 2OO 2Ö2

EX 239

-72-

EX 1la 50 2r81 90



VERSORGUNG MTT ENERGIE UflO WASSER, GEWINNUNG UNO HERSTELLUIIG VON BERGBAUERZEUGNISSEN

GEWTNNUNG UND HERSTELLUNG VOil BERGBAUERZEUGNISSEN

SYSTETIATTK OER PROOU(TIONSBER€tCHE TN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 19AA

.... _:::::::::r:._... _... __...
GP 1942 SYPFO .976 wa 1948 NACE/CL IC 1970

11A 551 WEISSTORF IOUENGETORF )

EX 11a 50

LOSE UNO

21A5 25

NUWER

11A 560

119

1_a79

EX !18 50

IN SAEC(EN

118 555 SONSTIGER WEISSTORF IZ.B' OUENGETOFIF
.STREU, .FASERN, ALUMENEROE)

EX 21AO

IN BALLEN, TORFMJLL

EX 2180

v 2703 00 000 Ex 239

EX 239

v 2703 00 000 Ex 239

2185
2145
2145

21
80

2703 0ö OOO
2S39 90 900
3105 20 900
3403 19 100
3801 20 100
380. OO 900
3805 90 000
3A23 90 990
6a15 10 000
6A15 20 000
6ar5 9r ooo
6A15 99 909

TORFM 1 SCHOUENGER

EX rlA 50

LOSE IN BALLEN UNO ANOEREN PACKUNGEN

2145 sl
21A5 59

2111
211 4

21 30
21 41
21 4a

21 60
2171
21 80

EX 21aO

LOHNVEREDLUNGSARAEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN

EX 110
EX 111
EX 113
EX 114
EX 115
EX 116
EX 114

119 OOC LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN BERGBAUERZEUGNISSEN

2196 00EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
ET
EX
EX
EX

110
1to
110
111
113
113
114

115
115
116
118
118
118

EX
EX
EX
EI
ET
EX
EX
EX
EX

EX 111
EX 112
EX 120
EX 130
EX 151
EX 2t l
EX 21?
Er 232
EX 233
EX 239

1,
15
50
oo
10
50
oo
40
71
75
oo
11

50

11

-73-
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2

20

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEI{ GEV!'ERBES

HERSTELLUNG vON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT'UND BRUTSTCFFEN, MINERALOELVEPARBEITUilG

2

20

NUWER

wz 19?9

200

2OO 1 ANORGANISCHE GRUNOSTOFFE UNO CHEMIKALIEN (OHNE CHEMIEFASERN)

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE iN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIC ) 1988

..._:::::::::r:
::. i:::. :::::. i:l:_ ti::1:::: i:l:.

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEU6NISSEN IOHNE SOLCHE VORWIE
6END FUER PRIVATEN VERBIAUCH IJNO FUER VERWALTUNGEN SOWIE
OHNE CHEM]EFASERN UNC VEREDLUNGSARBEITEN) 1 I

ANMERKUNG
230

EX 200
EX 233

wa i98a

zaol 10 000

1 ) VGL . Sl0 011, 111. 112, 116, 118, zoa

EX 20C 1

ex 200 2
EX 233 1

20a 10" CH LOI

200 102 BROM

EX

200 1 04

200 106 FUSS

EX

EX 200 10

EX 200 10

10

FLUOR UNO JOO

200 10

4111 11

4113 40

411a OO

EX.O31

EX aO31

EX 4C31

Ex 4O31

EI aO3l

EX 4031

4111 13
a111 15

Ex 252
Elr 283

2AOl
?ao 1

2501

20 000
30 100
30 900

EX 252
EX 253

250s 90 ooc
2802 00 000

EI
EX

EX 252
Ex 253

2OO 1O3 SCHWEFEL, SUBLIMIERT, GEFAELLT COER KOLLOID IETNSCHL. WIE'
OERGEWONNENEN, ABER OHNE GEREINIGTEN NATUERLICHEN
SCHWEFEL) 1 )

ANMERKUNG: 1 ) SCHWEFEL AUS STEINKOHLE ' SIO I12 O85
SCHWEFEL AUS ERDOEL OOER EROGAS = SIO 116 O7O,
ScHwEFEL AUS EROoELRAFFINERIEN ' SIO 2o5 5S5

a 112 50
4112 91

AKTIVKOHLE

EX 200

PFLANZEN- UND KNOCHENKOHLE)

4113 10 EX 4031

52
53

I IIER

3AO2 10 000

2OO 105 HOLZKOHLE

EX 200 10

(2.8. ACETYLEN'

200 10

F LAW. UNO GASRUSS )

^113 70 Er 4031

2OO 107 GRAPHIT, KUENSTLICH UND KOLLOID

EX 200 lo 4113 90

4402 00 000 ex 242
EX 253

2803 00 100
2803 00 300
2go3 00 900

EX ?52
EX 253

3AOl 10 000
3AO' 20 900

EX 252
EX 253

200 10a PHoSPHoR

EX 200 to 2ao4 70 000 E

s 2ao4 10 ooo Ex 256

23
25

2OO 109 WASSERSTOFF, NICHT IN OER PETROCHEMIE HERGESTELLT

EX 200 27 ar15 10 EX 4034

2OO 11O WASSERSTOFF, IN OER PETROCHEMIE HERGESTELLT

Er 200 10 - Er 4031

2OO I11 SAUERSTOFF

EX 200 2?

2AO4 10 000
3913 90 100
3916 90 900
3920 99 900

252

2804 40 000 Ex 256a115 30 EX 4034

ARGON, HELIUM. KßIYPTON, NEON UND XENON)

!115 50 EX 4034

-75-

2OO 112 EOELGASE {Z.B

EX 200 ?7 2AO4 21 000
2AO4 29 000

EX 256



2

20

HERSTELLUflG VOI! ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGN}SSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUI{G UON SPALT- UIIO BRUTSTOFFEN MI NERALOELVERARSE I TUNG 20

NU!üEN
SVSTEMATIX EER PFIOOUXTIONSBEREICiE iN INPUT-OUTPUT'IECHNUHGEil ISIO} 4988

BE ZE I CHNUNG

w7,979

200 113 STtC(STOFF

EX 204 ?7

200 119

20c 121

::. i::: SYPRO r976 wA r9B8 NACE/CLIO 1970

ALKALI- UNO EROAL(ALTMETALLE (2.8. NATRIUM, KALIUM. CALCIUIV
STRONTIUM. BARIUM)i METALLE OER SELTENEN EROEN, YTTRIUM.
SCAND:UM FUER CHEMISCHE ZWECKE IOHNE RAOIOAKTIVE CHEMISCHE
ELEMENTE ) 1 )

a.1g 11
4116 15
Ä118 19
41 1a 50

2805
2go 5
2805
?ao 5
2AO 5
2AO 5

1.,
19

22
30
30

ooo
ooo
ooo
oo0
10c
900

2AO! 30 000 Er 256

ANMERKUNGI 1 ) VGL = SIO 233 O49

EX 224
Et 252
EX 253

EX 200 10
EX 233 17

EX 2A1 5
EX 4031

2OO 120 SALZSAEURE, CHLORWASSERSTOFF, GASFOERMIG OOER FLUESSIG

EX 2OO tO 4121 10 EX 4031

^115 
70

41 21

EX 4C34

Er 4031

EX 4031

EX 403

EX 4C31

EX 4031

CH LORSUL FONSAEUR€

EX 200 10

2805 1C OOO

2A06 ?O OOO

EX 252
EI 253

et 252
EX 253

2OO 122 SCHWEFELSAEURE UND OLEUM

EX 200 10

Er 200 10

2AO 124

200 r25

EX 200 10

200 1 31

EX 200 10

280? OO 100
,2ao7 00 900

Ex 252
EX 253

Ä1
41
a1
11
41

22 41
22 43
22 4a
?2 49
22 70

2OO 123 SCHWEFELOIOXIO, SONSTIGE OXIOE UNC SAUERSTOFFSAEUREN OES
SCHWEFELSi SCHWEFELWASSERSTOFF

4122 10
4122 90

41 23 50

241 1

411
281 1

281 1

v 2ao9
261 0
.281 I

s 2411
2811
281 I

s 28r1
2al I

s ?a11

19 000
23 000
29 100
29 900

EX 252
EX 253

SALPETERSAEURE (PRIUERPROOUKTION )

EX 200 1o 41 23 10

NITRIERSAEUREN

EX 20C 10

s zaoa oo ooo ex 252
EX 253

v .e80a.oo ooo EX 252
EX 253

2ao9 ro ooo
s 2609 20 000

E\ 252
EX 253

2OO 126 OXIOE UNO SAUERSTOFFSAEUREN OES PHOSPHORS

EX 200 10 4124 00 EX 403r

2OO I29 SOilSTIGE ANORGANISCHE SAEUREil UNO SAUERSTOFEVERBINOUNGEN OER
N I CHTMETALLE

EX 4031

UND OXYHALOGENVER.

EX 4031 aal2 10 1OO
2812 10 900
2A12 90 000

ex 252
€x 253

4129 10
41 29 30
41 29 51
{129 55
4129 91

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
ooo
900

20
oo
11
i9
21
22
29
29
29

EX 252
EX 253

CHLORIOE, OXYCHLORIOE TJNO ANOERE HALOGEN
BtNOUilGEN OER NICHTMETALLE

41 31
!131
ai31

10
50
99

EX
EX

2OO 135 SULFIOE OER NICHTMETALLE

EX 200 10 4i36 iO
41 36 90

EX aO31

-76-

-a€13 r o ooo
aB13 90 100
2a13 90 900

252
253

2



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEil OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN. HERSTELLUNG UNO VERARBEITUNG VON SPALT- UNO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERAFIBEITUNG 20

NUWER

200 1 42

200 1 51

1979

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 10

{1 42 00 Et 4031

E)i 4031

E)( 4031

EX 4031

s 2614 10 000 E\ 252
EX 253

ax 252
EI 253

EX 252
EX 253

EX 252
E X 253

SYSTEMATIK DER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPU'I-OUTPUT'EIECHNUNGEN (SIO) 1988
BE ZE I CHNUNG

Gp 1982 SYPRO 1976 wa 1gB8 r:::1::::. i:r:

2OO ral SYNTHESEAIiDNIAK (PRIMAERSTICKSTOFF ) (OHNE AmNIAK
SYNTHETISCH, VEFIFLUESSIGT ODEP GELOESTI

AYNrcNIAK, SYNTHETISCH, VERFLUESSIGT ODER GELOEST

EX 2OO 10 ' EX 4031

2OO 143 AMNIAK IN WAESSRIGER
RoHES AIiTNIAKWASSER)

LOESUNG ISALMIAKGEIST) (OHNE

4144 00 Ex 4031

281 Ä 10 000

2814 20 000

2e18 1C OOO E

E X 252
EI 253

2Oo 145 oxlDE, HYOROXIDE UNo PERoxIOE OER ALKALI- UND ERDALKALI
METALLE

200 147

EX 4031

200 1 49 OXIOE, HYDROXIOE UND PEROXIOE SONSTIGER MEIALLE IOHNE
ELEKTROKORUNO )

4,46 11
4146 15
41 46 30
4146 91

ELEKTROKORUNO (KUENSTL ICHER KORUNC)

EX 2OO 1C 4149 50

a1 49
al49
a1 49

2519 9C 100
2a15 11 000
2A15 12 000
2A15 20 100
2A15 20 900
2A15 30 000
2916 10 000
2816 20 000
2A15 30 000
2A25 20 000
2a25 90 100
2a2s 9C 200

25
25

EX 252
Er 253

28la 20 000
2A16 30 000

s 2a19 10 00c
2a19 9C OOO
2A20 10 00c
2A20 90 000
2925 10 000
2A25 30 000
2825 40 000
2625 50 000
2A25 60 100
2A25 60 900
2a25 70 000
2A25 90 400
2A25 90 500

s 2a25 90 900

99

SAL2E OER HALOGENWASSERSTOFFE UNO OER SAUERSTOFFSAEUREN OER
HALOGENE

Ä152 10
4152 2C
1152 45
{152 90

2426
2425
2426

2426
2A26
2A26
?427
2A27
2827
252?
2A27
2427
2527
2827
2427
2827
2427
2427
2827
2827
2A27
2A27
2427
2A2B
2628
2A2A
2429

19
20
30
90
90
10
20
31
32
33
34

35

3A

A1
a9
49

59
60
10
10
90
11

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

-71 -

FORTSETZUNG



?

?o

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VEFAEBEITENOEN GEWEFIBES

HERSTELLUNG VON CHEMT,SCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUilG VOT SPALT- UilD BRUTSTOFFEN, MINEPALOELVER FSEITUNG 2C

SYSTEi4AiIK OER PROOUKTIONSBEREIcHE IIt INPUT.oUTPUT.RECHNUNGEN (s1o) 1gaa
BE ZE I CHNUNG

GP 19A2 SypRO 1976 UrA i988 NACE/CLIO 1970

NOCH
200 1 5.

2OC 152 SULFIOE OER METALLE IEIAISCHL. POLYSULFIOE) (OHNE
CADMIUM. UNO ZINKSULFIOE UNO OHNE AilTIrcN., ANTIMNKALIUM-
UND QUECKSI LBERSULF IOE )

v'/z 1979

EX 20C 10

EX 200 10

EX 200 10

Er 200 10

2829 19
2429 90
2829 90
2430 €O
2430 9C
2A41 10
2AÄ2 90
3104 90

2831 10
2431 90
2a32 rO
2832 2A
2432 30

4153 1C
t1 53 90

4154 11
a154 18

51
52

55
59

a155 1O
41 55 50

EI 4031

EX 4031

EX 4031

EI 4031

EX 252
EX 253

EX 25?
EX 253

EX 25?
EX 253

ooo
too
9CO
i10
lgo
oo0
900
ooo

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

2830 10 000
s 2430 90 110
s 2s30 90 190

2430 90 900

2OO 153 SULFITE UNO THIOSULFATE, DITHIONITE UNO SULFOxyLATE ALS
SALZE DER SAUERSTOFFSAEUREN OES SCHWEFELS

2OO 154 SULFATE UNO ALAUNE ALS SALZE OER SAUERSTOEFSAEUREN OES
SCHWEFELS (OHNE SOLCHE FUEP OUENGEZWECKE. OHNE KALIUMSULFAT
PF LANzENSCHUTZMJ TTEL UNO GERBSTOFFE )

Ä154
a154
41 54
415 4
415 Ä

2433 1 I OOO
2A33 19 000
2a33 21 000
2633 22 000
2433 23 000
2833 24 000
2S33 25 000
2A33 25 000
2433 27 000
2833 29 100
2433 29 300
2A33 29 500
2A33 29 700
2A33 29 900
za33 30 roo
2433 30 900
2S33 4C OOO

2OO 
'56 

NITRITE UNO IiITRATE ALS SALZE OER SAUERSTOFFSAEUREX DES
SfICKSTOFFS (OHNE OUENGEMITTEL )

2834
2934
2834
2834
2A3 A

2A3A
283.

v 3102

10
21
22
29
29
29
29
50

ooo
ooo
ooo
100
30c
500

900

252
2s3

200 156 PHOSPHATE, PHOSPHITE UNO HYPOPHOSPHITE ALS SALZE DER SAUER-
STOFFSAEUREN DES PHOSPHORS

EX 200 10 EX 4031

2OO I57 PHOSPHTOE ALS SAL2E OER SAUERSIOFFSAEUREN OES PHOSPHORS

EX 200 10 4157 90 EX 4031

51 11
57 19
57 50

25
?5

2835 10 000
2835 21 000
2635 22 000
2435 23 000
2A35 24 000
2A35 25 000
2835 26 000
2835 29 000
2835 31 000
2435 39 100
263E 39 900

s 2a42 go 900

-78-

?a4a 10 000
2A4B 90 000
7202 99 190
7ao5 00 000

EX 252
EX 253

NUffiER



2 HEFISTELLUNG VON EFIZEUGNISSEN OES VERARBEIIENDEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITutts VON SPALT'UNO ARUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

SYSTEMATIK DSR PRODUKTIONSBEREICHE IN INPIJT-OUTPUi-CECHNUNGEN I SIO ) 19AA

. . ..-.::::l::11:...-.......

2A

NUTYlvlER

200 I 59

2AO 1 62

200 1 63

20c 161

200 1 71

200 173

wz 1979 GF 1982 ::::? i:t: :i. r::: NACE/CLrO 1970

10

2OO 161 CYANIOE, FULMINATE UNC CYANATE

(OHNE BLEICARBONATE )

61 59 51
41 59 55

2435 10 000
243€ 20 002

EX 252
EX 253

CARBONATE

Ex 200

IOBNE PTGMENTE]

, EX 4031

EX 4031

EX 4031

EX aO31

Er (o31

EX aO31

2436
2436
2436
2836
2436
2436
2436
2436
2436
2436
2A3 6
28 1?

2837 1 1 OOO
263? 19 OOO
283; 2C OOA
2838 00 000

2A 39
28 39
2839
2A 39
2439
?442

11
,9
20

90
10

ooo
ooc
ooc
100
900
ooo

1"
19
20
20
30

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 to

41 59 31
.1 59 34
41E9 35
41 59 3a

20 0c9
30 000
40 000
50 000
60 000
9r ooo
92 000
93 000
99 110
99 190
99 900
90 900

4159 61
4159 69

EX 252
EX 253

EX 252
EX 2s3

S I L ICATE

EX 200 10

BORATE UNO PERBORATE

EX 200 10

SONSTIGE SALZE IEINSCHL
IOHNE PIGMENTE)

2AÄO
?a1a
26nO
23tA
2a4C

Ex 252
EX 253

EX 252
EX 253

oo0
ooo
10c
90c
ooo

SALZE OER SAEUREN OEF METALLOXIDE]

41 59 91 EX 4031 S 28a1
2841
20a1
2ga 1

244 1

241 1

2A 41
2841
28Ä 1

2811
2BÄ2
2942
3104

4159 70

4191 00

4193 00

28A3
24.3
2A43
2A A3
2843
284 3
2843

10
1C
2i
29
30
90
90

100
900
ooo
ooo
ooo
100
900

10 00c
30 000
{o ooo
5C OOO
50 000
70 000
ao ooo
90 100
90 300
90 90c
9C 100
90 900
90 000

EDELMETALLE IN KOLLOIOEM ZUSTANC, EOELMETALLAMALGAME, .SAL2E
SOWIE ANORGANISCHE OOER ORGANISCHS VERBINOUNGEN DER EOEL-
METALLE, AUCB CHEMISCH NICHT EINHEITLICH

ISOTOPE CHEMISCHER ELEMENTE. NICHT EIAOIOAKTIV, IHRE AN-
ORGANISCHEN ODER ORGANISCHEN VERBIilDUNGEil, AUCH CHEMISCH
NICHT EINHEITLICH

EX 252
EX 253

2A45 10 000
2S45 90 100
2S45 90 900

EX 252
EX 253

KOMPR IMIERTE LUFT
TRANSPORT I ERT )

GASFOERMIG (NICHT IN ROHRLEITUNGEN

a195 00 EX 4031 s 2851 00 300

?oo a?4

EX 200 10

-79-

EX 252
EX 253



HEFISTELLUNG VOli ERzEUGNISSEN DES VERARBEiTENOEN GEY{ERBES

HERSTELLUNG VCI! CHEMISCHEIi €RZEUGIISSEIJ HERSTE!LUNG UNO VERARBEITUTG \ION SPALT'UNO BRU'iSTOFFEN, MINERALOELVEIARBEITUNG

ilUN'TIER
SYS'IEMATIK DER PROOUXTIONSBEREICHE 1N INPUT-OUTPUT-RECqNUNGEN ISIO )

BE ZE I CHNdTG

wz 1979 Gp 1982 svPio 197f, M 19e8 NACE /CL IO

eo

2OO 175 WASSEPSTOFFPEROXIO

EX 20C'10 23.7 OC OOO EX

2OC T76 CARBIOE (PRIMAERPROOIJKTIOil)

!195 1C
4196 90

1197 10
4491 90

Et 40-i,

EX 403r 2AA9
2849
2g{9
?a49
2449
2AA9

10
20
90
90
90
90

ooo
ooo
10c
300
500
900

2450
28 50
?a50
2a5C
2a50

oc
oo
oo
oo
oo

100
300
500
700
90c

260 1

2A 39
2844
2446
2846
2a 51
3102
3ao3
3Bo I

EX 20C 10

EX 200 10

Ex ?52
EI 25?

Ex 252
E X 253

ET 252
EI 253

EX ?52
E X 253

52
53

232
253

25
ET
EX

E\ ?52
EX 253

2OC !77 HYORIDE, NITRlDE, AZIOE, S]LICIOE UNO BORIDE

EX 2OO 10 4199 10 EX 4031

2OO 174 DESTILL IERTES WASSER
GLEICHER RE:ilHEIT

LEITFAEHIGKEITSWASSER OOER WASSER VON

ar93 3C EX aO31 2951 OO 1OO

A(TIVIERT, NATUERLICts (OHNE AKTIVKOHLE)

a199 5C EX 4031 S 3SO2 90 000

200 179

2OO 1gO KALKSTICKSTOFi ICALCIUMCYANAMIO) FUER TECHNISCHE ZWECKE

Er 2OO 10 !199 70 EX 4031

MINERALISCHE STOFFE

EX 200 10

EX 200 1

EX 200 2

KOHLENWASSERSTOFFE
IOHNE TEEROELEJ 1 I

zOC 191 SCilSTIGE ANORGANISCHE GRUNOSTOFFE UND CHEMIXALIEN

EX 2OO 10 4199 9C EX 4C31

2OO 2 ORGANISCHE GRUNOSTOFFE UNC CHEMIKALIEN

A. N. G

20 o00
90 900
30 900
1C OOO
90 000
oo 900
70 000
19 100
20 roo
oo 900
90 000
o0 10c
o0 900
30 000

3AO.
3605
3814
38l A
s23

v 3a23 9C 990

200 201

EX 20C 1C 4211 10
4211 41
421 1 50
421 1 60
a21 1 70
4211 Ba
4211 91

2OO 2O2 ROHPHENOL, .KRESOL, 'XYLENOL UND OEREN GEMISCHE, CHEMISCH
NICHT ETNHETTLICH SOWIE SONSTTGE ERZEUGNISSE AUS DEF WEITER-
VERARBEITUNG VON ROHTEEREN UNO ROHBENZOL. A.N'G' (OHNE

ISOLTERTE PHENOLE. KRESOLE, XYLENOLE UND OHNE PYFIOINE) 1 )

?707 10 900
2707 20 9OO
2707 30 900
2707 40 004

50
99
99
99
99

990
r10
300
500
700

ANMERKUNG: 1 ) BRAUNXOHLENROHTEER ' SIO 11r O75, STEIN-
KOHLENROHTEER = SIO 112 O5O, PECH'SIO 112 OAO, SCHIE-
FERFIOHTEER = SIO 116 O'5, TORFROHTEER ' SIO I1A 53O

ANMERKUNG: I ) ROHBENZOL = SIO 112 O7O

60
60
60
91

99

AROMAT I SCH CHEMISCH NICHT EINHEITLICH

EX 4031

2701
?707
2707
2707
2707

EX
EX

FORTSETZUI{G

Er 200 10 421 5 00
1219 11
a219 15
4219 50

Er 4031

-80-

2701
2707
2707
2747
2707
27O7

100
300
900
oo0
190
910

252

?

s



HEFISTELLUilG VON EIZEUGNISSEil DES VERARBETTENOEN GEWERBES

H€RST€LLUNG VON CHEMISCHEN ER2EUGNISSEN, HEFISTELLUNG UNCI VERARBE!TUNG VON SPALT' UNC BRUTSTOFFEN, MINERALOEIVERARBEITUNG

SYSTEMATiK OER PROOU(TIONSBEREICHE IN INPLIT.OUTPUT.FIECHNUNGEN (SIO) 19BB
BE ZE I CHNUNG

20 20

NOCH
20c 202

2OO 203 KOHLENWASSERSTOFFE ACYCLISCH UNO ALiCYCLISCH, CHEMISCH EIN
HEITLICH IOHNE ACETYLEN IN JEOEP FORMI

NUT'.,IEF

1949

EX 200 10

EX 20C 10

GP 1982 SYPRO 1976

EX 4031

EX 4031

EX 4034

::. t:::

2701 99 990
27Ce rO OOO
2708 20 000

NACE/CLIO 1970

4221
4221
4221
4221
a 221
4221

13
14
16
50
90

2901
290 1

29C I
290 1

290 1

2 901
2 901

s 2901
2902
2902
2902
2902

10
10
21
22
23
2A
29
29
11
19
t9
19

100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
10c
900
ooo
100
300
900

EX 252
EI 253

EX 252
EX 253

EX ?52
EX 253

EX 252
EX 253

2OO 20A KOHLENWASSERSTOFFE

EX 200 10

CHEM]SCH EINHEITL]CH

EX 4031

AROMAT J SCH

4221 1 1

422Ä 15
4224 20
a22a 33
a2?4 36
4221 39
42?A 50
4?2a 91

2902
?902
2902
29C2
2902
2902
2902
2902
2902
2902
2902
2902
2942
29A2
2902

20
20
30
30
41
42
43
44
IA

50
70
90
9C
90

100
900
100
900
ooo
ooo
oco
100
900
ooo
ooo
ooo
100
300
900

200 205

2OO 2O7 SONSTIGE HALOGENOERIVATE OER KOHIENWASSERSTOFFE

CHLOROFORM NACH DAB VI ITRICHLORMETHAN)

EX 200 1C 4227 11 EX 4031 v 2903 13 000

4227
a?27
4227
a22?
Ä227
4227
4227
4227
1227
422?
422?
4227
Ä22?

12
13
15
16
1A
20
3!

51
55
70
ao
90

290 3
2903

s 2903
2903
290 3
2903
2903
2903
2903
2903
2903
2903
?903
2903
2903
2903
2903
2903
290 3
290 3
290 3

11 000
12 000
13 000
!4 000
r5 000
16 000
19 000
21 000
22 000
23 000
29 000
30 100
30 3ro
30 390
30 900
40 000
51 000
59 000
6r ooo
62 000
59 000

2OO 2OS ACETYLEil IN JEOER FORT4

EX 200 27 2901 29 900 EX 25642?1 17
4221 1d

2OO 2O9 SONSTIGE O€RIVATE OER XOHLENWASSERSTOFFE

EX ?OO 10 Ä229 00 EX 4031 2904
2904
290Ä
2904
2901

EX 252
EX 253

10
20
20
90
90

ooo
100
900
100
900

200 241 METHANOL (METHYLALKOHOL) IPRIMAERPROOUKTION)

EX 200 ro 4231 11 EX 4031

-81 -

2905 I 1 ooo EX 252
EX 253



2 H€FISTELLUNG VOI{ ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEIIUNG VON SPALT- UNO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVEFIARBEITUNG

SYSTEMATTK OER PFIOOUKTTONSAEREICHE IN INPUT-OUTFUT.RECHNUNGEN ISIO )

... _:::::::::t:

20 20

NUffiER

20c 242

wz 1979

EX 200 10

GF 1942

1)

SYPFO 1976

EX 4031

Er 4031

Et 4031

EX 4031

EX 4031

Er .o31

EX 403!

wa 19aa ::::1:: r:

AETHANOL (AETHYLALXOHOL)

Er ?oo 10

ANMERKUNG: 1 ) VERWENOUNGSGLEICHES PROOUKT = SIO ?94 OIO

200 21 3 SONSTIGE EINI1ERTIGE ALIPHATISCHE AL(OHOLE

Ex 200 10

4231 13
4231 1 4

4231
4231
4231

a5
a9

a23.56
4234 59

290 5
2905
2905
290s
2905
2905
290 s

290 5
290 5
290 5
2905
2905
2 905
290 5

EX 252
EX 253

EX 252
EX 253

E\ ?32
€x 253

EX 25?
EX 253

EX 252
EX 253

et 252
E X 253

a231
4231
a231
4231
4231
4231

15,
16,
17.
14,

28

13
1a
.A

16
16
17
l9
?1

29

50

ooc
ooo
100
900
ooo
100
900
ooo
900
ooo
100
900
ooo
100
3C0

SONSTIGE ZWEIWERTIGE ALIPHATISCHE AL(OHOLE

EX 200 10 2905 31 OOO
2905 32 000
2905 39 100
290s 39 900

Ex 242
EX 253

1520 10 000 Ex 252
EX 253

2OO 215 ROHGLYCERIN GLYCERTNWASSER UND .UNTERLAUGEN

Er 200 10 Ä2i1 74 EX 403r

2OO 215 GLYCERIN ALS OESTILLAT UND FIAFFINAT IREIilGLYCERIN)

EX 20C 10 4231 75 Er 4031

2OO 219 SONSTIGE OREI- UNO HOEHERWERTIGE ALIPHATISCHE ALKOHCLE
(2.8. SORBIT)

r52C 90 00c

2OO 223 CYCLISCHE ALKOHOLE ALS RIECHSTOFFE

EX 200 lo a234 31

4231
4231
4 231

7A
19

STER INE ( Z.B

EX 200 10

CHOLESTER I N I

4234 10

?OO 227 HALOGEN., SULFO-, ilITRO
CYCL ISCHER ALXOHOLE

200 221

2OO 225 SONSTIGE CYCLISCHE ALKOHOLE

EX 200 10

290 5
290s
2905
2905
2905
2905
290 5
290 5
2905

43
44
4A
A4

49
49

ooo
ooo
ooo
110
190
910
990
100
900

v 2906 13 000

2906
?906

s 2906
290 6
290 5

s 2906

11
1A
1g
21
29
29

oo0
oo0
oo0
ooo
100
900

2905 12 0oo
2906 13 000
2906 r9 000
2906 29 900

EX 252
EX 253

EX 200 10

2OO 231 PHENOLE UNO PHENOLALKOHOLE, CHEMISCH EINHEITLICH

UNO NITROSOOERIVATE ACYCLISCHER UND

4237 00 EX 4031 2905 50 900
2906 29 900

EX 252
Ex 253

FORTSET ZUilG

EX 200 ro 4212 11
4242 15
4242 20

EX.O31

-82-

2907
2907
2907

r 1 000,
1 2 000,
1 3 000,

EX 252
EX 233
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?O HERSTELLUUG vON CHEtiItSCHEN ERZEUGilISSFN. HERSTELLUNG UND VERARaEITUNG VOtt SPALT- UflO BRUTSToFFEft. MITTERALOELVERARBEITUNG

2

20

NUVMER
SYSTEMAT IK DER PROOUKTIONSBEREICHE tN TNPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (STO } 19AB

.-.:::::::::t:
wz 1979

EX 200 10

EX 200 10

EX 200 10

r2Ä2 30
1242 aO
a242 91

::. :::: :t::: i:l: wa 19aa NACE/CLIO 4970

NOCH
200 231

2OO 233 OIAETHYLAETHER

EX 200 10

2907
2901
290 ,a

2947
2907
2907
2907
2907
2907
2907
2907

ooo
ooo
ooo
000
100
900
roo
90o
100
900
ooo

1A

19
21
22
22
23
?3
29
29
30

?OO 232 HALO6EN., SULFO
PHENOLALl<OHOi E

NITRO- UNO NITROSOOERIVATE OER PHENOLE UNO

EX 200 to 4245 00 EX 4031 2908
2908
2908
2904
2904

100
900
ooo
100
900

to
to
2A
9C
90

EX 2s2
EI 253

2OO 234 GLYKOLAETHER. AETHERALKOHOLE
EPOXIOE U.AE', IHRE HALOGEN.
OER I VATE

ALKOHOL- UNO AETHERPEROXIOE
SULFO-, NITRO- UNO NITROSO-

4251 30
4251 80
4251 91
4251 95
1251 99

4251 10 EX aO31

EX aO31

2909 1 1 000 EX 252
EX 253

EX 252
EX 253

2909
2909
?909
2909
2909
2909
2909
2909
2909

2909
2909
2909
2909
2909
291 0
2910
29r O
2910
2932
2932

19
20
30
3C
30

12
43

49
49
50
50
60
60
10
2a
30
90
90
9o

ooo
ooo
100
300

ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
300
500

2OO 236 VERBINOUNGEN MIT ALOEHYOFUNKTION
NITRO. UNO NITROSOOERIVATE

4255 rO
4255 40

zOO 235 ACETALE UNO HALBACETALE
NITPOSOOERIVATE

IHRE HALOBEft

4253 00

SULFO-

EX 4031

IHRE HALOGEN-

EX 4031

oo ooo
90 700

41 000
a2 000
49 OO9
50 000
60 000
oo ooo

4265 70
4?55 AO
4255 90

NITRO- UNO

SULFO

291 1

2932
EX 252
EX 253

2522912
291?
2912
2912
?912
2912
291 2
2912
2912
2912
2912
291 2
29t 3

11 000
12 000
13 000
19 000
?t ooo
29 000
30 000

EX

EI 252
EX 233

2OO 237 ACETON, RETN

EX 200 10 291a 11 OOO425? 10 EX 4031

2OO 23A VERBINOUNGEN MIT KETON. OOER CHII{ONFUN(TIOII, IHRE HALOGEN
SULFO-, NITRO- UiIO IIITROSOOERIVATE {OHNE REINES ACETON)

FOF{TSET ZUNG

EX 200 10 1257 71
1257 7Ä
4247 91

EX 4031

-83-

2914 12 000
2914 13 000
2914 19 000
2914 21 000

EX 252
EX 253
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HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEil, HERSTELLLJNG UNo VERARBEITUNG voN sPALT- UNo BRUTSToFFEN, MINERALoELVERARBEITuNG 20

I{UWER
SYSTEMATIK OEP PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEIi I SIO J 19AA

BEZE ICHIIUNG

GP 1942 :::i:. i:t:. NACE/CLIO 1S70wz 1979 wA 1988

29 t5
291 5
?91 5
2915
2915
2315
2915
2914
291 5
2915
2915
291 3
291 5
2915
2915
2915
2915
z91a
2915
291 5
2915
291 5
291 5
291 6
294 5
291 6
291 6
291 6
291 6
29a 6
291 6
291 6
291 C

291 6
291 6
291 6
?91 6
29, 6

s 3823

294 4
291 4
291 I
291 ö
?91 a
291 4
291 {
291 A

291 4
291 A

291 a

22
23
2_a

30
Ä1
49
50
61
69
70
70

ooo
ooo
ooo
ooo
oo0
oo0
ooo
ooo
ooo
100
900

NOCH
200 238

2OO 2T2 ESSIGSAEURE TPRIMAERPROOU(TION}

EX 200 10 4261 31

?oo 241

200 243

AME I SENSAEURE

Fx 2OO 1O 4261 10 Er 403r

EX 4031

EX aO3l

291 5 11 000

291.- 21 00A E

EX 252
EX 253

EI 252
EI 253

4031

EINBASISCHE SAEUREN, IHPE ANHYOTIIOE, HALOGENIOE, PEROXIDE
UNO PERSAEUREN SOWIE ESTER UNC SALZE, IHRE HALOGEN-. SULFC-
NITRC. UNO NITROSOOEPIVATE (OHNE AMEISEN. UNO ESSIGSAEUREN)

EX 200 1C

25

1261
4261
Ä2 61
a2 61
4261
426\
1261
4?61
a?61

35
50
71
74
77
91
94
97
99

Ex 252
EX 253

1i ooo
13 000
22 000
23 00c
24 000
29 000
31 000
32 000
33 000
3a oo0
35 00c
39 100
39 300
39 500
39 900
40 000
50 000
60 100
60 900
70 100
70 300
70 900
90 000
11 100
11 900
12 000
13 000
14 000
15 000
19 100
19 300
19 900
20 000
3r ooo
32 rOO
32 900
33 000

90 400

2OO 245 WETCHMACHER AUF

EX 200 10

DER BASIS VOII PHTHALSAEUEIE

2OO 246 SONSTIGE MEHRBASTSCHE SAEUREN. IHRE ANHYORIOE, HALOGENIDE
PEROXIOE UNO PERSAEI,JREN SOII'IE ESTER UND SALZE, IHRE
HALOGEtt-, SULFO., iIITRO. UNO NITROSOOERIVATE

EX ?O0 10

4263 71
4263 72
4263 ?3
4263 ?4

2917
2917
2917
2917
291 7

v 2917

3i ooo
32 000
33 000
3a lOO
34 900
39 900

FORTSETZUNG

4263
4263
1263
4263
4263
42C3

15
40

ao
91
9S

EX 4031

-84-

2917

2917
2917
291?
2917
2917
2917
2917
2917

11
12
iz
13
1e
19
19
20
35
36

ooo
100
900
000
ooo
100
900
ooo
ooo
oo0

EX 252
EX 253

2



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN liES VERARBEITENOEN GEWERBES

20 HERSTELLUNG VoN CHEMISCHEN EPZEUGNtSSET, HERSTEL|.UN6 UND \'ERARBEITUNG voN SPALT

NL,WER
SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBERE ICHE IN INDUT-OUTPUT'RECHNL'NGEN (S]O ) 19AA

. .:::: :::::::. .

..-.-..::.i?::.....--...-:::::.::l:...-...li.::::....-.....1i::1::l:.::l:

UNO BRUTSTOFFEN M I NERA LOEL VERARAE I TUNG

EI 252
EX 253

e\ 252
EX 253

Ex 254
EX 253

wz 1979

SALICYLSAEURE
ESTER

ACETYLSAL ICYL SAEURE SOWIE

a255 20
4265 3C

NOCH
200 246 2917 37 000

2917 39 100
2917- 3S 9OO

20c 24i

20a 248

200 251

200 254

IHRE SALZE UI{O

40?1Er 200 ro

EX 20C 10

EX 200 10

291a 21 O0O
291a 22 000
2918 23 100
2918 23 900

OXY. OXO- UNO ANOERE ORGANISCHE SAEUREN, IHRE AflHYORIOE,
HALOG=NIOE, PEROXIDE UI'IO PERSAEUREN SOWIE ESTER UNO SALZE
IHRE HALOGEN., SULFO., NITRO- UND NITRCSOOERIVATE (OHNE

SALICYLSAEURE, ACETYLSALICYLSAEURA SOWIE IHRE SAI-ZE UNO

ESTER )

EX 200 10 11 000
12 000
13 00c
1! coo
15 000
15 000
17 000
19 10C
19 30C
19 900
29 100
29 300
29 500
29 900
30 000
90 000
9C 4oO

go
9ra

42 63
4265
4261

EX 403i

EX 4031

EX 4031

EX 4031

291 A
291A
29.5
291e
291 A
291 I
?91 A
2914
2918
291 A
291 I
291 6
291 6
?91 6
291 a
291 6
3423

2OO 2!9 ESTER OER MINERALSAEUREN, IHRE SALZE UNC IHRE HALOGEN-
SULFC-, NITRO- UNO NITROSOOERIVATE

ANILIN UNO SEIilE SALzE

EX 200 10

4269 50
4259 91

4271 15
4271 90

2921 41 000

291 9
291 I
291 I
291 I
?924
2920
2920

2921
2921
?9?1
2921
292 1

2921
2921
2921
2521
2921
2921
2921
292 I
2921
2921
?921
2921
2921
2921
29?1
2921
2921

oo
oo
oo
oo
10

90

110
190
9rO
990
ooc
100
900

252Ä27 1 11

2OO 283 SONSTIGE VERBINOUNGEN MIT AMINOFUNXTION

EX
EX

EX
EX

253

11 100
11 900
12 000
19 100
19 3oO
19 900
21 000
22 000
29 00c
3C lOO
30 900
{2 1OC
42 900
43 100
43 900

32
53

44 000
45 000
49 100
49 900
51 100
51 900
s9 000

VERBINOUNGEN MIT STICXSTOFFUNKTIONEN ALS PHARMAZEUTISCHE
CHEMIKAL IEN

2922
2922
2922
2922
2922
2922
2923
2923

ooo
ooo
100
300
900
o00
100
900

252
?53

EX
EX

FORTSET ZUNG

EX 200 10 Ä274 10 EX 4031
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A1
A2
49
49
a9
50
to
10

2
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HERSTELIUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGtrISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUNG VOI SPALT. UNO BFIUTSTOFFEN, MINERALOELVERARAEITUNG

;;;;;;;;;.;;;' ;;;;;;;;;;;;; ;;;;' ;;. ; ;;;;.;;;; ;;;;;;' ; ; ;;;', ;;;
BEZE ICHNUNG

2C

NOCH
200 25a

2OO 255 AETHANOLAMINE

EX 200 10

ftUIffER

200 259

200 261

wz 1979

Er ?oo 10

EX 200 10

GP t9g2

4?75 30

sTPRO 1976

40ll

EX 4031

Er ao3r

wa 198a

s 2923
v 2923
v 292a

292 a

s 292L

ooo
ooc
ooo
3CO
90c

NACE,/CLIO 1970

252

20
90
,c
?s
29

2922
292?
2922

1r OOO
12 00c
13 000

EX
EX 253

2OO 257 HARNSTOFF IOHNE SCLCHEN FUEP OUENGEZWECKE)

Er 200 10 4275 70 EX 403r

SONSTIGE AMINE MIT EINFACHEN OOER KOMPLEXEN SAUERSTOFF.
FUNKTIONEN UND VERBINOUNGEN MIT ANOEREN STICKSTOFFUNKTIONEN

3102 10 100 EX 252
EX 25-a

292? 19 004
2922 21 000

E\ 25?
EI ?53

2922
2922
2922

2922
2923
292A
2924
2921
2926
2925

2925
425
292 5
292 6
2926
292 6
292?
2928
2929
2929
2933
2933
2933
2933
2933
?93 3

2930
2930
29 30
29.30
29 30
2930
2931
49.32
2932
2932
2932
2932
2932
2932
2932
2932
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
2933
29s3
2933
a933
2933
2933
2933
2933
2933
2C33
e9 33

10
20
30
40
90
90
oc
1r
12
13
19
21
2?
?9
90
90
11
11
t9
19
29
29
39
39
40
40
59
59
51

69
71
79
90
90
90

ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
oo0
100
900
100
900
roo
900
roo
900
100
900
100
soo
100

100
900
ooo
loo
900
ooo
ooo
100
300
500

EX 252
EX 253

4275 50
4275 81
4275 89
a275 91

4291
4291
429 1

429 I
429 I

10
50
70
60
91

S

S
S

22 000
29 000
30 000
49 900
50 000
90 000
10 000
21 000
29 10C
29 900
19 100
19 gCO
20 100
20 90c
10 000
20 000
90 100
90 900
oo oo0
oc oo0
10 000
90 000
21 oCC
51 100
51 300
51 900
59 100
90 100

s
s

ORGANISCH.ANORGANISCHE VERBINOUNGEN UNO HETEROCYCLISCHE
VERBINOUNGEN (OHNE (UNSTSTOFFE UNO PYRIOINE)

FORTSET ZUNG
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HERSTELLUf{G VON ERZEUGNISSEN DES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBETTUNG VON SOALT'UNO BRUTSTOFFEN' MINERALOELVEFIARBE]TUNG 20

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSBEREICH€ IN TNPUI'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 19AS
BEZE I CHNUNG

wz 1979 GP 1942 :::::. ::l: EA 1988 NACE/CLIO 1970
NUWER

NOCH
200 261 2933 90 600

2933 90 700
2933 90 900
2934 10 000
293t
2934
2934
2934
2934
293a
2934
293Ä
293 I
?93 4

2934
293 A

2934
2934
2935

20 100
20 300
20 500
20 900
30 100
30 900
90 100
90 30c
90 aoo
90 500
90 600
90 700
90 aoo
90 900
oo ooo

200 265

200 27?

PYR 1 DI NE

EX 2oO 10 4291 51
4291 55

4295 31
a295 35

Er 4031

GEREINIGTE UND V€REOELTE NATURHARZE (OHNE XERNBINDEM'TTEL)

EX 200 10 4294 00 Er 4031 v

500
ooo

2707
2933

99
31

ET 252
EX 253

1 301
3805
3AO5
3ao 5
3805
3AO5
3S06
380 6

ooo
100
300
900
ooo
ooo
10c
900

EX 252
EX 253

10
10
10
10
20
90
10
10

zOC 256 WACHSE, NATUERLICH

EX 200 lo 1515 60 900
r521 1O 9OO

EI 252
EI 253

EI
EX

4293 I C EX 403 1

EI 40 31

4296 20 EX 4031

TECHilISCHE IOHilE CHEMISCH EINHEITLICHE)

200 267 VIACHSE

EX 4295 50 EX 4031

2OO 26A WACHSE. ZUBEREITET IOHNE OENTALWACHS UNO WACHSWAREN)

EX 2OO 10 4295 90 EX !O31

, SYNTHETISCH

200 10

2OO 269 TTERKOERPER-

Er 200 io

KNOCHEil. UNO LEIMFETT

a296 10

2OO 271 TALG, TECHNISCH

EX 200 lo

r519 30 000
3404 10 000
34O.20 OOO
340a 90 9OO

253

EX 403i

EX 4031

1519 19 000
1519 20 000

EX 252
EX 253

Et 252
E I 253

ex 252
EX 253

EX 232
E X 253

EX 232
EX 253

s 3ao4 90 100

1 501
1502
1 505
r 505
1 506

oo
oo
10
90
oo

110
100
ooo
ooo
ooo

s 1502 00 100

F ETTSAEUREN ,

EX 200 10

200 273 oLEIN

EX 200 10 1296 10 !5r9 12 000

EX
EX

252
200 274 STEAR I N

EX 200 10 4296 50 EX 4031

-87 -
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEY{ERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ER]EUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VEFARBEITUNG VON SPALT. UNO BRUTSTOFFEN, MINEEALOELVERARBEITUNG

NUiI,IER
SYSTEMATTK OER PPODUI(TIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIOI 19AS

BE ZE I CHNUNG

w2 1979 6P 1982 sYpRo 1976 t{a 1 gEiEi ti::1::t:. t:t:

20

?OO 276 FIRNISSE ALLER ART

EX 200 10 v 151a OO 900

20c 278

200 24.

200 2a5

200 298

EX ?CO 10

E)( 200 10

1 504
1515
1515
1515
1519
1515
1515
1 51A
1519
1522
3SO 3
3AC 3

30
11
19
30
30
40
90
00
30

oo
oc

900
ooo
100
100
900
ooc
100
900
ooo
100
100
900

EX 25?
EX 253

EX 252
EX 253

SONSTIGE TECHNISCHE PFLANZLICHE UNC TIERISCHE OELg UNO
FETTE NICHT ZUR ERNAEHRUNG

4296 1A

4296 91

EI 4031

EX 4031

EX 4031

EI 252
EX 253

RIECH. UNO AROMASTOFFE FUER INO'JSTRIELLE VERWENOUNG. GE-
MISCHT. NATUERLICH OSER KUENSTLICH IOHNE ESSENZEfo EZW.
AROMEN FUER DAS ERNAEHRUNGSGEWERBE )

Er 200 ?4

OEL- UIIO RIECHSTOFFE

EX 200 24

4297 10 El 4034

NATUERLICH AETHERISCH

4297 90 EX 4034

POLYCHLORIERTE BIPHENYLE, KASEINATE UNO ANOERE KASEINDER]
VATE UND SONSTIGE ORGANISCHE GRUNOSTOFFE, CHEMIKALIEN UNO
VERBINDUNGEN, A.N.G. IOH[\E PROVITAMINE, VITAMINE, HORrcNE
ALKALOIOE, GLYXOSIOE UNO ANTIBIOTIKA SOWIE OHNE GRENZ.
FLAECHEilAXTIVE STOFFE) 1 J

33C2 9C OOC Er 255

v 1521
3301
3 301

330 I
330 1

3 301
33Cl
3301
3 301
3 301
3 301
3 30,
3 301
330 1

3301
3301
330!
330'
3 301
3 301
330 1

3 301
3 301
33Cl
3 301
3 301
3 301
330 I
330 1

3301
3301

v 3301

90 100
11 100
11 900

12 900
13 100
13 900
14 100
14 90C
19 100
19 900
21 1OO
21 gfi
22 100
22 900
23 100
23 gCC
2.1OO
24 900
25 100
25 900
26 100
26 900

EI 256

29 ,10
29 310
29 510
29 530
29 550
?9 370
29 590
29 910
30 000
90 ,oo
90 900

ANMERKUNG 1] BRANNruEIN VERGAELLT
SIO 294 O4O UEBERNOWEN

AB 1942 HIER AUS

4293 00
4294 OO
1299 00

v 1108
1522
1522
1702
22O7

v 2839
290S
2910
2910
2942
3002

s 3201
v 3403

350 r
3502
3502

v 3502
3502
350-a

v 3505
v 380t

20 000
o0 390
oo 990
90 100
?o ooo
90 900
r9 100
oo 100
oo 900
oo ooo
10 910
90 900
19 100
90 900
10 roo
90 100
90 700
90 900
oo ooo
10 900
20 roo

FOR TSETZUNG

-88-
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HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN EFIzEUGNTSSEN. HERSTELLUT{G UNO VERARBEITUNG VON SPALT' UNO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG

2

?o?o

NUIil4ER

200 3

?00 331

1 979

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OIJTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 19AA
EEZE I CHNUNG

GP 1982 SYPRO 1976 $ra r gea :i::1::::. r:l:

NOCH
200 298 3604

v 3804
v 3ao5

3806
v 3606

380 7
s 3807

381 7
3817
381 7
3A23

v 3a23
v 3a23
v 3a23
v 3s23

3S23
3823
3A23

oo
oo
90
2A
90
oo
oo
10
10
?o

60
60
60
60
90
90
90
90

100
900
ooo
ooo
ooo
100
900
100
900
ooo
ooo
lro
190
910

3423

100
450
470
990

DUENGEMI TTEL

EX 200 1

2OO 31O OUENGEMITTEL

EX 200 10

STICKSTOFFHALTIG 1 } ANMERKUNG: 1) SCHWEFELSAURES AmNIAK ' Sl0 112 O9O

EX zCO 10 4311

4311 53

.3l l 55

4311 5?

403 1

Ex 4o3r

EX 4031

EX 4031

EX 4031

EX 4031

EX aO31

3103 10 00c

s 3103 90 000

4311 11
431 1 12
!311 15

3102 10 910
3102 10 990

EX 252
EI 253

E X 252
EX 253

EX 252
EX 253

t) THOMASSCHLACKE ' SIO 23O O9O

3102 21 000
3102 29 100
3102 29 900
3102 3C 10C
3102 3C 900
3102 40 100
3102 40 90C
3102 50 100
3102 50 900
3102 60 OOO
3102 70 00c
3102 AO OOO
3102 90 000

2OO 333 GLUEHPHOSPHATE

EX 200 10

200 335 THOmSPHOSPHAT 1 )

EX 200 lo

2OO 337 ROHPHOSPHATE, GEMAHLEN

EX 200 10

ANMER(UNG:

3103 20 000 252EX
EI 253

2510 20 000

v 3103 90 000 E

EX 252
EX 253

200 339

2OO 35O MEHRNAEHRSTOFFOUENGER 1 )

EX 200 10

ANMERXUNGT 1) OIE GP-NRN a314 11,4314 14,4314 1?,
43r4 51, 4314 54 UNO 1314 57 FUEP STICKSTOFF" PHOS-
PHAT- UNO XATI-ANTEIL SINO NICHT IN OIE SIO AUFGENOWEN

SONSTIGE PHOSPHATHALTIGE OUENGEMITTEL

EX 200 10 4311 59

a31 { 10
431 4 50

25
25

ex 252
EX 253

v 3101 00 000
3105 20 100

s 3105 20 900
3105 30 000
3!O5 aO OOO
3105 51 000
3105 59 000
3105 60 rOO
3105 90 roo
3ro5 90 910

v 3105 90 990

-89-
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HERSTELLUflG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUNG VOU SPALT. UNO BRUTSTOFFEN

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPTJT.OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO ]'9A8
-..-::l:l::lY::

MI NERALOELVERARBE I TUNG 2C

NU}TVIER

1979 GP 19a2 SYPPO 1976

2OO 37O GARTEN. UNO BLUMENDUENGEP IOHNE TORFMISCHOUENGER)

EX 20C 10

w^ tgga

3105 10 000

3907 1C OOO

.li::1::r:. t:t:

EX 4031

{ ].8. SPURENNAEHRSTOFFE ) 1 )

4319 0C EX 4031

KAUTSCHUK SYNTHET I SCH

3rol oo ooo
3105 50 900
3105 90 990

EI
EX

Ex 252
EX 253

ANMERKUNG: 1 ) GUANO UNO SONSTIGE TIERISCHE OUENGEMIT
TEL. NICHT CHEMISCH EEARBEITET . SIO O11 29O

4317 20
4317 40
431 7 90

252
253

2OO 39O SONSTIGE OUENGEMITTEL

EX 200 10

2OO 61O XONOENSATIONS-, POLYKCNDENSAIIONS- UNC POLYAOSITIONSPPOOUKTE
IZ.B. PPIMAERPROOUKTION ALS PULVER, KOSRNER, BLOECKE,
PLATTEN. OISPERSIONEN, LOESUNGEN]

200 4 KUNSTSTOF F E

EX 200 1

EX 200 10

200 431

EX 4031

POLYMER I SAT IONS. UNO M: SCHPOLYMER I SAT IONSPROOUKTE
IZ.B. PRIMAERPROOUKTION ALS PULVER, XOERNER, BLOECKE,
PLATTEN OISPERSIONEN, LOESUNGENI IOHNE CUUFION. INOEN
HAR zE )

EX 200 10

Ä 412 1A
aa12 31
4412 33
1A12 35
4412 37
441 2 39
4Ä12 A1
Äa12 43
4412 Aa
4412 A6
4412 4?
4112 49
411 2 51
4412 53
4412 55
Äaa2 56
4412 57
4 412 59
4 412 62
4 412 63
1412 64
4412 6A
4412 ?O
4412 aO
a4i2 91

4414
4414
4Ä14
t414
4414
Ä411
4414
141 4
Ä411
4414
Ä414
4414
ta1Ä
t41A
4414
141 4
4414
aa1Ä
A41Ä

io
20
31
33
34
3A
42
48
52
54
g6

5A
71
7A
78
a2
aa
99

EX 252
E X 253

3907
390 7
3907
3907
390 7
3907
3907
3901
3907
3907
3901
390 7
3908
3904
3908
3909
3 go9
3909

3909

3909
3909
3909
391 0
391 1

391 4

9i

99
10
90
eo
10
10
20

30
30
40
40
50
oo
90
oo

ooo
oo2
oo9
ooo
oo2
oo9

oo9
oc2
oo9
oo2
oo9
oo2
oo9
ooo
ooo
100
ooo

20 190
20 902
20 909
30 000
40 002
40 009
50 000
5C OO2
60 009

10 100
10 900
20 000
30 000
90 000
10 002
10 009
?o ooo
30 000
90 000

Er 4031 3901
39Cl

3901
39o 1

ßo2
390 2
390 2
390 2
390 2
3EO 3
3903
3903
3903
3903
3 904
3904
3904
3904
3904
3904
390r
390{
3904
3SO4
3904
3905
3905

3905
390 6
3905
3SO6
3906
391 1

E\ 252
EX 253

11
19
20
30
90
10
21
22
30
3C
40
50
61
61
69
90
11
19
20
90
10
10
90
90
io

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
oo2
oo9
ooo
ooo
oo2
oo9
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
oo2
oo9
oo2
oo9
ooo

FORTSETZUNG

-90-
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H9RSTELLUNG VON CHEMTSCHEI{ ERZEUGNtSSEil, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUilG VON SPALT'UNO BRUTSTOFFEN. MINERALOELVEFIARBEITUNG

NUIUT{ER

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE II{ INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO] 19AA

_._.:::::::::r:
$lz 1979 .:: -: ?:: _ .

sYPRO 1976 wa 19aa NACE/CLIO 1970

NOCH
200 431 3911 90 900

s 3914 00 000

2OO 435 CUMARON. INOEN.HARZE

EX 4031

?

2020

EX 200 10 39rl ,o ooo
3915 90 190
3920 99 500
3921 90 60C

4114 92

IZ.B. FOLIEN UND KUNSTOAERMEI

s 252
253

EX
EX

200 45r

203 453

4i17 22
aa17 29

EÄ ao31

EX 4031

ao3t

EX 4031

E x 252
EX 253

REGENERIERTE ZELLULOSE

EX eOO 10 391 7
3917
3917
391 9
3919
392C
3920
3920
392.
3921

10
29
32
10
90
71
71
71
14
90

900
190
510
900
900
110
190
900
ooo
900

EX 200 10

EX 20C rO

4417 40

t419 tO

20
30
50
70
90

SYNTHE T I SCH

s 391 5
3917
39 20
3921

90
90
29
72
90

910
90c
190
ooo
900

252EX
EX 253

200 a55

EX 4O31

2OO 459 SONSTIGE KUNSTSTOFFE AUF ZELLULOSEBASIS IZ.B. PRIMAERPRO-
OUXTION ALS PULVER, KOERNER, BLOECXE, PLATTEN, OISPERSIONEN
LOESUNGEN ]

EX 200 10 EX.O31

ZELLULOSENITRATE {:.8

EX 200 10

ZELLULO IO )

4117 60

t 417 10
4 417 AO
4411 90

2OO 471 (LJNSTHORN

EX 200 10

3912 ?O 110
3912 20 19C
3912 20 900

EX 252
EX 253

S

3912
391 2
391?
3912
3912
391 2
3912
391 4
391 5
391 6
391 7
3921

EX ?52
EX 253

EX zse
EX ?53

11 000
12 000
31 000
39 100
39 900
90 100
90 900
oo ooo
90 930
90 900
29 190
90 900

v 3916 90 900
v 39t7 29 190
v 3920 99 900
v 3921 90 900

2OO 479 SONSTIGE KUNSTSTOFFE IZ.E. PRIMAERPROOUKiION ALS PULVER
KOERNER, BLOECKE, PLATTEN, OISPERSIONEN, LOESUNGENI

4119
4{ 19
4419
aa19
4al9

3001 90
3505 10
3606 30
3S06 90

i3o2 32 100
1518 OO lOO

EI
EI

252
253

391 2 90
10
90
90
90
10
99
99

9,O,
500,
ooo,
ooo,
900,
ooo ,

100,
soo,
900,
100,
900 ,

900

2OO 49O KAUTSCHUK UNO LAT€X

EX 200 lo

391 3
s 3913

391 3
v 3915

391 7
s 3920
v 4002

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

FORTSETZUN6

11
44

52 00
55 00

Er 4031

-91 -

4002 I 1

aooz a9
1002 20
aoo2 31
4002 39

EX 252
EX 253
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HERSTELLUilG VON CHEMISCHEN ERZEUGNTSSEN, H€RSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT- UNO BRUTSTOFFET, MINERALOELVENIRBEITUNG

SYSTEMÄTIK OER FROOUKTTONSBEREICHE IN INPU] -OUTPUI'RECHNUNGEN (SIC ) 1988

____::::1::::::

2

20

2OO 5 ANORGANISCHE PtGMENTE, CRGANISCHE FARBSTOFFE

200 510

Er 200 10

NOCA
200 490

2OO 55O OPGANISCHE FARBSTOFFE

EX 200 10

EX 200 1

EX 200 2

AT,IORGANISCHE PIGMENTE IMINERALFARBEN TJ.AE. ), REIN, VER-
SCHNTTTEN ODER UNTEREINANOER VERMISCHT, AUCH ANGERIEBEN
(OHtrE FARBERDEN, RUSS UNO EISENOXIOSCflARZI

NUi'{ER

200 570

wz 1979 cp 1Ba2 :t:::. i:l: wa 19aa

1002
4002
400 2
4002
4002
4002
4002
4002

s 4002
s 4005

NACE/CLIC 1970

41
49

60
70
91
99

99

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooc
too
90c
coo

46.2
a612
161 2
t61 2
161 2
464 2
461 Z
4 612
461 2
461 2
461 2
a61 2
461 ?
461 2
461 2
161 2
e61 2

EX 4031

Er 4031

281 7
v 2819

2821
2821
2422
2423
2424
2A2a
2421
.2425
'2425

v 2a?5
2A 30
2430

v 2a30
v 2a30
s 2s33

2436
28A1

v 2841
s 25e2

320 6
3 206
3206
3206
3206
3206
3206
3206

EX 252
E X 253

EX 252
EX 253

10
41
42
Ä4
47
49
71
72
73
74
15
16
7B
91
94
97
99

o0 000
10 000
10 000
20 000
oo ooo
oo ooo
10 ooc
20 000
90 000
80 000
90 300
9C 900
20 000
30 000
9C 11O
90 190
27 000
70 000
20 000
50 000
90 100
1C 100
10 900
20 100
20 900
30 000
41 000
{2 000
43 000

3206 .49
3ao6 {9
3206 50

v 3206 10
v 3ao2 90

100,
900 ,

ooo ,

900,
ooo

2OO 53O PIGMENTPASTEN UNO

Er 200 10

ABTOENFAFIBEN

EX 4031

OISPEESIONEN

46'14 10
a61 4 50

4617 50
4617 90

3212 90 3tO E\ 252
EX 253

320 3
3203
3203
3204
3204
.3204
3204
320{
320{
3ao4
4201
3eo4
3205

110
190
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

oo
oo
oo

12
13
14
t5
16
17
19
90
oo

ORGAilISCHE GREIiZFLAECHENAKTIVE STOFFE UNO ZUSEFIEITUNGEN
IOHNE LEDER-, PELZ., TEXTIL- UNO PAPIERHILFSMITTEL, OHNE
SEIFEN, WASCH-, REINIGUNGS. UI{D KOERPERPFLEGEMTTTEL )

a927
4927
a927
492?
49?7
Ä927
4927

ta927

11
1a
17
19

54
57
59

3307
3402
caa2
340 2
340 2
3eo2
3ao2
aao 2
3ao2

90
11
12
13
19
20
90
90
90

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
r ol
r o3
105

FORTSETZUI{G
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2 HETISTELLUNB VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VOfo 
'HEMTSCHEN 

ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUNG VON SPALT- UNO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVEPARBEITUilG20 20

NOCH
200 570

NUWEF

20c 6

200 510

200 630

200 650

wz 1e79

Et 200 27

et 200 21

4341 11
43{1 13
43.1 1 5
4341 17
43al 18
4341 19

SYSTEMATIK OER PROOUKIIONSBERE tCHE IN II{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) I 948
BE ZE I CHIYUIIG

Gp 19S2 SYPRO r976 üra 19aa NACE/CL IO !970

3402 90 107
3to2 90 109

SAATEN-, PFLANZENSCHUT2- UND SCHAEOLIilGSBEKAEMPFUNGSMITlEL

EX 20C 2

INSEKTENVERTI LGUNGSMI TTEL t INSEKT I Z IOE )

SPINNMTLBEN (AKARI ZIDE )

UXO MITTEL GEGEN

EX aO34 3AOA 10 000 EX 246

P I LZVERT I LGUNGSMT TTEL

EX 200 27

UNKRAUTVERT I LGIJAJGSM I TTE L

EX 200 27

(FUNGIZIOE)

a3a1 11
4341 45

EX aO34

EX 4034

EX 4034

360S 20 100
3SO8 20 900

3AOA 30 300
3AOA 30 900
3SOA 90 000

s
EX 256

3808 30 rOO EX 256

IHERBIZTOE)

434 1

43al
4341
4341
Ä341
4341
43al

61
62
63
65
66
6a
69

2OO 690 SONSTIGE SAATEN-. PFLANZENSCHUTZ- UI'JD SCHAEDLINGSBEKAEMP-
FUNGSMITTEL (2.8, RODEN]IZIOE, i4OLLUKCIZIOE. FASCIOL:?IOE
NEMATIZIDEI

ex 200 21 4641
a6aa
Ä641
16t1
4611
a611
a6a1
464 I
4 641

51
62
64
65
66
57
68
at
85

UNO $'ASSER-

EX 256

EI 255

EI 255

431 1

4341
4341
4341
4341
434 I
a3a 1

81
o2
83
64
a5
B7
89

200 7 LACKE, FARBEN, VEROUENNUiJGEN UND VEFWANDTE ERZEUGNISSE

EX 200 2

äoo zro LesgnsMtrrELFARBEN.

EX 200 21

TIATUERLICH UNO SYNIHETISCH

t671 10
467r 60

2OO 721 WASSERVERDUENNEARE ANSTRICHSTOFFE
FARBEN, SIL ICATANSTR ICHFARBEN

EX aO34

LE IMANSYR I CH

EX 4034

3212 90 900 EX 255

2OO 723 OELLACXE. OELLACXFARBEN

EX 2OO 2r 1611 12 EX aO3{

32OP 10 OOO
3209 90 000
3210 00 900

v 320a 90 990
32rO OO 100

s 3206 10 900
3208 20 900
320A 90 910

s 320a 90 990

2OO 725 LACXE. ANSTRICHFAPBEN UNO LACXFAFBEN AUF BASIS VON KUNST
HAR ZEN

4641 11
4641 31
t6Ä1 32
/4641 3{
a6al 35
a5.4 37
4641 39
46a1 5l
4611 5a

EX 200 21 EX ao3a

-93-

EX 255
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFI€EITEIIOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERzEUGNISSEN, HERSTELLUI{G UNO VERARSEITUNG VON SPALT- UilO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARB€ITUNG 20

NülrlllER

zoo 729

200 730

200 740

200 750

200 a

wz 1979 wa 19aa NACE/CL tC '1970

SYSTEMATIx OEF PROOUKT IONSBERE ICHE llt INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO ) 19OA
BE ZE I CHNUNG

GP 1942 SYPRO 1976

2OO 727 ZELLULOSELACKE

Et 200 21 320A 90 990 EX4641 1 3
Ä641 1 A

{645 00

EX aO3a

4034

100
ro0
100
990
,oo
900
900

3207 10 100
320? ro 900
3207 20 100

3207 30 000
3207 40 100
3207 40 900

3215 11 000
3215 19 000

3214 10 900
321a 90 000

EX 255

EX 255

SONSTIGE ANSTR'ICHSTOFFE (2.8. BITUMENLACKE
LACKE; METALLFARBEN, LEUCHTFARBEN)

. TEERHALTIGE

4C341641 1a
4641 16
4641 17
4641 19
4641 90

3 204
3 204
3 206

v 3204
3212

s 3212
v 3215

10
20
90
90
90
90
90

EX 200 21

EX 200 2r

EX 200 21

3ao7 00 900
3A r.{ OO 1OO
3A1a OO 900
3423 90 700

€x

VEROUENNUNGEN

EX 200 21

CHEMISCHE ERZEUGNISSE FUER GLAS
ER ZEUON I SSE

EMILLE UNO XERAMISCHE

Er 403446,?? 10
4572 40
16?2 ?O

ORUCKF MBEN

EX 200 21

2OO 761 UNTERRICHTSFARBEN (GEFUELLTE FARBKAESTEN)

EX 200 21 4674 10 EX 4034

2OO 765 KUENSTLERFARB€N (EIilSCHL. SOLCHE FUER .OIE PLAKATIT4ALEREI )

EX 200 21 4674 90 EX 4034

2OO 7?O STKKATIVE, ZUBEREITET

EX 2OO 21 467a OO EX ao3a

2OO 7BO KITTE (EINSCHL. HARZKITT UNO HAFZZEMENT)

EX 200 21 46a9 10 EX 4034

4673 10 EI 4O3 Ex 255

3213 1O OOO

3213 90 000 EX 255

321r OO OOO EX 255

s 3214 10 100 EX 255

2OO 79O LACK- UNO ANDERE SPACHTEL, SPACHTELMASSEN (AUSGLEICHS. UNO
NIVELLIERMASSEN)

491 2 10

4912 40

EX aO34

EX 4031

EX 4034

4641 18
4579 50

EX 255

v 3503 00 100 EI 256

s 3503 00 100 Ex 2s5

v 3503 00 100 EI 256

CHEMISCHE ERZEUGNTSSE VORWIEGEIIO FUER GEWERBLICHE UNO
LATT'IYIRTSCHAFTL t CHE VERWENDUNG

200 aol

200 ao3

200 ao5

EX 200 2

FOTOGE LAT I I{E

EX 200 27

SPE I SEGE LAT I NE

EX 200 27

PHARMAZEUT I SCHE

EX 200 27

GELATIiIE

491 2 50 Ex ilo34

-94-

EX 255
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HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNISS6N, HERSIELLUNG UI{O VERAREETTUNG VON SPALT'UND BRUTSTOFFEN, UTTERALOELVERARBEITUI{G 2020

NIJi'4ER

200 615

1 979

a913 00

UilO LEOERLETM

Ä914 20

SYPPO a97 6

EX {O3A

EX 4034

EX 4034

EX 4034

EX 403{

EX 4034

Er 4034

EX ao3a

0506 10 000
3503 00 ioo

3503 00 500
s 3503 00 900

I gaA

NACE/CLIO 1970

EI 256

Ex 256

EX 256

EX 256

EX 255

EX 256

SYSTEMATTK OER PRO!]TJKTIONSBEFE ICHE tN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ( SIO )

BEZE I CHilUilG

wa rgsB

2OO AO7 TECHNISCHE GELATINE

EX 200 27

2OO A12 KASEINKAL'LEIME

EX 200 27

2OO 413 HAUT-, XNOCHEil

ex 200 27

GLUTIffLEIME

EX 200 a7

::_::::

agr2 ao

A,il.G

3505
3505
3505
350 5
3506
3505

20
20
20
20
99
99

EX 256

3501 90 tOO EX 256

Ex 256

v 3503 00 900 Ex ?55

2OO A16 PFLANZLICHE KLEBSTOFFE

EX 200 27

2OO AI7 RLEBSTOFFE, SYNTHETISCH

et 200 27

491a 90 EX .O34

IOHNE KAUTSCHUXKLEBSTOFFE )

a915 OO EX ao3a

v

( OHNE KAUTSCHU(KLESSTOFFE )

100
300
500
900
100
900

a917
4917
191 7

v 3905 11 000
v 3909 10 009

9

2OO S19 SONSTIGE KLEBSTOFFE IEINSCHL. GEMISCHTE (LEBSTOFFE. ABER
OHNE KAUTSCHUXKLEBSTOFFE UNO SYNTHETISCHE KLEBSTOFFE)

ax 200 27 {914 OO
ag19 00

2OO AE1 GERBSIOFFE UND HILFSGERBSTOFFE

Et 200 27

EX 200 27

49?1 40
a9?1 70
1921 91

ro
20
30
90
90
ro
90

v 3503
3506
3506
3506

s 3505

oo
10
10

900
too
900
ooo
900

2OO A22 LEOER- UIIO PELZHILFSMTTTEL TOHNE GRENZFLAECHEI{AKTIVE STOFFE
UI{O ZUBERETTUN6EN UNO OHI{E FARBEN UNO VEROIJEIiI{UNGEN)

3 201
a20a
3201
3201

v 3201
3202

s 3202

v 3202
s 3.o3
s 3ao3
v 3604
v 3ao9
v 3609
v 3SO9
v 3609
s 3609

ooo ,

ooo,
ooo ,

1 00,
900 ,

ooo ,

ooo

ooo,
o09,
oo9 ,

ooo ,

100 ,

300,
500.
900 ,

ooo

EX 200 27 Ä922 aO
4922 91

2OO 623 TEXTTLH!LFSMITTEL (OHNE GREI{ZFLAECHENAKTIVE STOFFE UNO ZUBE-
REITUI{GEN UNO OHNE FARBEil UNO VERI]UENNUNGEI{I

90

91
90
to
10
10
lo
99

a923
1923
4923
4923
rs23
.923

27 aO
3204
3403
3'0O3
3AO6

oo
20
a1
91
90

994
ooo
oo2
oo2
ooo

20
41
a5
a9
70
9o

3AO9 1o 300
3ao9 10 600
3AO9 rO 900
3AO9 91 000

s
s
s
3

2OO A24 PAPIERHTLFSMITTEL IOHNE GFENZFLAECHENAXTIVE STOFFE UT{O ZUBE-
RETTUNGEN UNO OHI{E FARSEN Ut{O VEROJENilUNGEN)

v 3809 10 roo
v 3809 10 300
v 3ao9 r0 500

F OFISETZUNG

Ex 200 27 a92a oo EX 4034

-95-

EX 256
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HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ER2EUGNISSEil, HERSTELLUilG UNO VERARBEITUNG VOil SPALT- UNO BRUTSTOFFEN, MTilERALOELVERARBEITUNG

SYSTEMATIK DER PROOU;IOIiSBEREICHE IN tilPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) 19AA
BEZE : CHNIJIJG

NOCH
200 424

2OO A25 KAUTSCHUXHILFSMITTEL (OHNE KONSERVIERUNGSMiTTEL)

EX 200 21 493A OO Er 4034

200 826 FLOTAiIONS-

E\ 200 27

ItUIilER

200 831

200 435

200 841

wz 1979

EX 200 27

EX 200 27

3AO9 10 900
3AO9 92 000
3AO9 99 000

GP 1982

UNO GIESSERE IH I LFSI{i TTEL

sYPRO,19?6 wa 19aa NACE/CLtO 1970

?56

EX 255

EX 256

EI 255

EX 255

Ex 256

EX 256

341 2
3S1 2
3A1 2
3812
3A23

to
20
30
30
90

10
90
90
90
20
30
90
90
90

ooo
ooo
roo
900
990

900
100
100
900
ooo
200
alo
990

ooo
100
910
990
ooo
900
300
500
430

4934 20
4934 51
4934 55
4934 59

3423 10 000
3423 90 930
3623 90 990

EX 4034 S

v

(OHNE TETRAAETHYL-

EX 4034

AODITIVES FUER MIN€RALOEL€, ZUSEREITE'I
BLEI )

SCHMIERFETTE MIT EINEM MINERALOELGEHALT UNTER 70 1,

EX 200 27 4932 00 EÄ 403a

INOUSTRIEREINIGER IZ.B. WASSERENTHAERTUNGSMITTEL OHNE WASCH
HILFSMIITEL; ENTFETTUNGSMITTEL FUER TECHNTSCHE 2WECKE
PHOSPHAIIERUNGS-, PASSIVIERUNGS- UNO ROSTLOESEMITTE! )

a931 00 3911 1r
3811 11
3911 t9
3811 21
3811 29
3Al 1 90

100
900
ooo
ooo
ooo
ooo

9C
19
19
91
99
99

930
910
990
oo9
100
900

a117
3ao3
3403
3ao 3
3403
340 3

la 1o
3&1 0
3510
3€10
341 2
3412
3023
la23
3823

a933 1i
4933 12
4933 r 3
4933 15
Ä933 17
4933 19

2439
3ro3
380 I
380 4

3A05
3!43
IA?3
3€43

90
t9
20
oo
90
90
90
90

EX aO34

ET 4034

3815 11 000
3415 12 000
3Ar5 19 000
3€r5 90 000

200 642

200 Ba3

200 844

SCHLEIFPASTEN UNO .EWLSIONEN, POLIERPASTEil IOITNE PUT2. UNO
PFLEGEMITTEL )

EX 200 27 4933 50 EX 4034 V

ROSTSCHUTZMITTEL, A.N.G. (OHNE ROSTLO€SEMITTEL)

EX 200 27 4935 00 EX .O34

XATALYSATOREN, ZUSAWENGESETZT

EX ?OO 27 4936 00 EX 4034

3ao5 ao ooo Ex 256

3823 90 600 ET 256

2OO A'5 FEtN- UNO LABORCBEMTKALIEN

e\ 200 27 a937 00

2OO 649 SONSTTGE HILFSMITTEL

E\ 200 27

3005 20 000
3622 00 000
s90 29 000

20939 oO EX {O34

-96-

EX 246



20

HERSTELLUNG VON ERzEUGNISSEN OES VERAREEITENOEN GEWERBES

HEFISTELLUN6 VOI{ CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBETTUI{G VON SPALT'UNO BRUTSTOFFEN, MTNERALOELVERARBE!TUNA

SYSTEMATTX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I9A6
BE ZE T CHNUil6

2

20

NUITI{ER

200 a5r OACHPAPPE

ex 200 27

1il2 1979

EX 200 27

EX 200 27

EX 200 27

Ge 1982

a9t1 a1 EX 403.

EX 4034

EX 4034

EX ao3a

EX aO34

EX 403{

EX .O3{

SYPPO I976 wa 1986 NACE/aL!0 1970

?Oo 453 GLASVLIESBAHNEN UNO SONSTIGE ABDICHTUI'IGSMATERIALIEN FUEP
OACHOECKUNGSZWECKE UND BAU$'ERKSTSOLIERUNGEN

EX {O3{

KITTE UND SPACHTELMASSEN. SITUMIßOES

6807 10 110 eX A12

5AO7 10 ,190 EX 256

v 2715 00 000 Ex 2ä6

v 3808 90 000 Er 256

49al 15
a941 I 9
4941 70

2OO A55 BAUYSNSCHUTZMITTEL

EX 200 27 a9a2 17
49A? 23

2OO A57 HOLZSCHUT2MITTEL IOHNE FEUEEISCHUTZMITTEL)

ex 200 27 4942 aO EX 4034

zOO A59 SONSTIGE BAUTENSCHTJTZMITTEL IEINSCHL. FEUERSCHUT2MTTTEL }

EX 200 27 4912 12
4942 14
t9a2 21
a9Ä2 2a
49Ä2 27
a912 31
4942 35
{942 39
A9A2 70

EX 256

2705 00 000 EX 256

EX 255

3A13 00 000 Ex 256

EX 256

EX 256

3A23 40 OOO
3623 90 950

2106 90 919
2924 21 000
2925 1 I OOO

2OO A6' IEERE. DESTILLIERI UNO PRAEPARIERT

Er 2OO 2? a943 OO

2OO A64 ISOLIERUSSEN FUER OIE ELEXTROTECHNTK

EX 200 27 4945 00 EX a034

2OO 867 FEUERLOESCHMITTEL II{UR GEMISCHE UND LAOUNGEN FUER FEUER-
LOESCHGERAETE. -GRAHATEN UNO -BOIIEEN)

2OO A75 KONSERVIERUNGSMITTEL FUER SONSTTGE ZWECXE (OHI{E
BAUTEN, HOLZ. TEXTILIEN UNO LEOER)

ex 200 27 4993 AO EX aO3.

zOO All XONSERVIERUNGSMITTEL FUER LEBENSMITTEL

EX 200 27 4993 11 EX 4034

2OO A79 XUENSTLICHER SUESSTOFF

E\ 200 27

49a7 00

{996 00

s 3604 90 000

SOLCHE FUER

v 3aoa 90 000

2OO AAO PULVER, SPRENGSTOFFE, PYROTECHNISCHE ERZEUGIiISSE, ZUENOER
UNO ZUENOSCHNUERE

EX 256

EX 2564996 rO
.996 40
4996 7l
{996 75

oo
oo
oo
oo
oo
oo
10
90

ooo
002
oo9
100
902
909
ooo
ooo

3 601
3602
3602
3603
360 3
3603
3 504

s 3504

2OO A9O SONSTTGE CHEMISCHE ERZEUGNISSE (EINSCHL
MTTTEL FUER GRAFISCHE ZWECKE)

. ORUCKERE'HtLFS-

EX ilo34 s 2639
3212
3242

s 3403
s 3aol
s 3804
s 3ao5

3Al 9

90 900
.l o 100
10 900
19 tOO
20 roo
oo 900
90 000
o0 000

FORTSETZUNG

Et 200 21
Et 200 z7

a673 50
a999 90

-97 -

EX 255
EX 256



20

HERSTELLUITG VON ERZEUGN]SSEN OES VERAFBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUI{G VON CHEMISCHEil ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON SPALT. UNO BRUTSTOFFEN. MINERALOELVERARBEITUNG

SYSTEMAT I( OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUT9UT.RECHNUNGEN I SIO ) 196S
BEZEICHNUNG

20

NUl''{ER

201

201

241 1to

20l r50

1979

EX 200 ao

GP 19S2

4512 00

451 6 00

SYPRO 1976 wa i98a NACE./CL tO 1970

NOCH
200 a90 3A20 00 000

3A21 0o OOO
3423 10 000

s

S
S
s

60 110
60 190
60 910
5C 99C
9C 990
20 000

5403 33 100
s 5403 39 000
s 5403 41 000
v 5403 42 000
s 5{o3 49 000
s 5405 00 000
v 560. 20 000

?&23
3423
3423
3423
3423
7104

HERSTELLUNG VON CHEMIEFASERN

Ex 200

ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN

EX 200 4

ZEiLULOSISCHE FASERN

EX 200 40

ZELLULOSISCHE FAEOEN

EX 200 ao

EX 4090

EX 4090

EI aO90

EX 4090

5502 00 100
5502 00 900
550{ 10 000
55Oa 90 OOO

EX 260

EX 260

E\ 260

ET 250

EX 260

s
S

5ao3 31 000
5403 32 000

2C1 T90 RESTSTOFFE AUS ZELLULOSISCHEN FASERN UßO FAEOEN

EX eOO 40 451A OO EX .O90

20T 5 FASERIt, FAEOEN UNO BORSTEN. SYNIHETtScH

Er 200 a

2O1 51O FASEFN, SYNTHETISCH (OHNE RESTSTOFFE)

v 3505
v 5505
v 5505
v 5505
v 5505

550 1

5501
6 501
5503
,503
5503
5503
5503
550 3
5503
5503

io
lo
10
io
to

100
300
500
700
900

2O1 53O FAEDEN, SYilTHEfISCH

EX 200 40

{551 20
{551 30
4551 EO
4551 gO

!555
4555
4555

10
20
30
90
10
10
ro
20
3C
40
90
90

ooo
ooo
ooo
ooo
110
190
900
ooo
ooo
ooo
100
900

100
300
900
ooo
100
900
100
910
990
100
300
900
100
900
100
900
100
300
900

5ao2 a,1

i102 41
5ao2 a1
4402 42
5402 43
540? 43
5402 49
5ao2 a9
5402 49
5402 5r
540? 51
5ao2 51
5ao2 52
5ao2 52
1402 59
3402 59
5{O2 61
gao? 61
8402 6r

5
a

FOF TSE T ZUNG

-98-
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HERSIELLUN6 VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWEREES

HERSTELLUNG VOil CHEMTSCHEiI ER2EU6NtSSEN, HERSIELLUNG UI{O VERARBEITUNG VON SPALT- UNO BRUTSTOFFEIi, MtI'IERALOELVERARBEITUNG

?

20

SYSTEMATTK OER PROOU|(TTONSBERE tCHE I N II{FUT.OUTPUT-RECHNUNGEN I StO ) I 9AS
BEZE I CHIiUilGNUhER

NOCH
201 530

ü,2 r979

20r oo

EX 200

EX 200 3

:: _ t::: .::::?. ::l:

5404 10 900 EI 260

v 5505 20 000 Ex 260

132

NACE/CLIO 1970

EX 2a7

ex 257

w^ {9aa

5402
SilOa
5 ao2
5aoz
540 4
5aoa
5504
5604

62
62
69
69
to
10
20
9C

100 ,

900,
100,
900,
!oo,
900,
ooo,
ooo

s

s

2o1

20., 570

BORSTEil AUS SYNTHETISCHEN VEFBTNOUNGEN

EX 200 40 4555 60 EX aO90

RESTSTOFFE AUS SYNTHETTSCHEN FASERN UNO FAEOEN

EX 200 40 4554 OO E'( 4090

HERSIELLUN6 UNO VERARBEITUilG VOil SPALT. UNO BRUTSTOFFEN

201

SPALT' UNO BRUTSTOFFE

201 0

2O2 OOO ISOTOPE CHEMISCHER ELEMEI{TE, PADIOAKT!V, OEREN VERBtNOI.]NGEN
SOWIE XERNAREilNSTOFFE UND OEREN AUSGANGSSTOFFE IN JEOER FORM

202

202 0

203

203 0

2al 1 00
2431 00
2a51 00

2d44
294 t
2844
284 A

284 A

28 41
2A4 A

8aoI

10
20
20
20
20
40
50
30

ooo
1io
190
910
990
ooo
ooo
ooo

471 1 50

2aoo

EX aO35

EX aO35

2936
2936
2936
293 6
293 6
2936
2936
2936
2936
2936
293 6
2936
2936
2936
2935

2937
2937
2937
2937
2937
2937
2937
2937
2937

HERSTELLUI{G VON CHEMTSCHEN ER2EUGNISSEiJ VORWTEGENO FUER
PRTVATEN VERBRAUCH UNO FUER VER}!'ALTUNGEN IZ.B. PHARMAZEUIIXA
UNO KOSMETIKAI

CHEMISCHE ERZEUGNISSE VORWIEGENO FUER PRIVATEI{ VERBRAUCH
UNO FUER VERWALTUNGEN I2.8. PHAPMAZEUTI(A UNO KOSMETTKA)

2O3 OIl PROVITAMINE UT{O VITAMINE

EX 200 3t 471a 10

203 012 HORIT()NE

Er 200 3l

10
21
22
23
21
25
26
27
2B
29
29
29
90
90
EO

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
300
900
1{o
190
900

to 100
10 900
2r oo0
22 000
29 100
29 900
91 000
92 000
99 000

-99-
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?o

HERSTELLUNG VOiI ER2EUGNISSEN OES VERARBEITENOSN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMTSCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBETTUNG VOIT SPALT- UNO SRUTSTOFFEN, MINERALOELVERARBEITUNG 20

NUTJME R

203 01.

203 01 5

wz a9?9

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSAEREICHE tN IilPUT-OUIPUT-R€CHNUNGEN I SIO )

BE ZE I CHNU NG

GP 1982 SYPRO 1976 wa l9a8 ii::1::::

2O3 013 ENZYME (OHNE LAB)

EX 200 31 3507 90 OOO EX 25?4713 00 EX 4035

AETHER, ESTER UNO ANOERE OERIVATE

^715 
10 EX 4035

GLYKOSTDE, IffiE SALZE

EX 200 31

ALXALOIOE, IHRE SAL2E

EX 20C 31

AETHER. ESTER UNO AfIDERE OERIVATE

4715 50 EX 4035

4717 1C
Ä717 50

4 035

EX 4035

EX 4035

Er ro35

2941
294 1

2941
2941
2911
291.1
2941

EX 257

EX 25f

e\ 257

EX 237

e\ 257

EX 257

2938 r0 000
2938 90 100
293A 90 300
293A 90 900

2939
2939
29 39.
2939
293C
2939
2939
2939
2939
29 39
29 39
29 39
2e39
29 39

10 00c
21 1OO
21 900
29 000
30 000
40 000
50 100
50 900
60 000
70 000
90 110
90 r9O
90 300
90 900

203 O1 5 ANTIBIOTIKA

EX 200 31

( PR I MAERPROOUKT TON )

lo ooo
20 100
20 so
30 000
40 ooo
50 000
90 000

2O3 O17 :UBEREITETE OROGEN UNO EXTRAKTE PFLANzLICBER UNO TIERISCHER
H ERKUN F T

EX 200 31

2O3 021 HUMAN. UNO VETEPINAER.PHARMAZEUTISCHE SERA

EX 200 3i

4719 00 1 302
1 302
1 342
1 302
I XO2
1 302
1 302

v .302
r 304
1 302
3oo1
300i
3001
300 I
3001
300i
3002
3002
3002
3002

s 150Ä
3003
3003
3003
3003
300 3
3003
3003
3004
3004
3004
3004

11
1?

19
19
19
31
32
12
39
10
ro
20
20
90
90
10
10
90
90

ooo
ooo
ooo
100
9ro
990
ooo
,00
900
ooo
100
900
100
900
roo
990
950
990
100
300

4741 10
4771 10

3002 10 100 Ex 251

2O3 O23 HUMAN. UND VETERTNAEF.PHAFIMAzEUTISCHE

Er 200 31

EX 200 31

IWFSTOFFE

EX 40354711 50
a77a ao

2O3 O25 SONST IGE HUMAN. UNO VETER INAER-PBARI\4AZEU] TSCHE ERZEUGNISSE
IOHNE DENTALMEOTZ INISCHE ERZEUGNISSE )

3002 20 000
3oo2 31 000
3002 39 000

4{ O0
47 10
17 50
17 90
79 00

1?
47
17
17
47

10
10
20
31

40
9o
90
1O
10
20
20

100 ,

ooo .

ooo ,

ooo ,

000,
o00,
100,
900,
100 .

900,
100 ,

900 ,

FORTSETZUNG

-100-



2 H€RS?ELLUNG VON ERzEUGNTSSEN OES VERARBETTENOEN GEU'ERBES 2

?O HERSIELLUI,IG VON CHEUISCHEIi' ERZEUGI{ISSEN, HERSTELLUNG Ur{O VERARBEtTUil6 VON SPALT' UNO BRUTSTOFFEN, MTNERALOELVERARBEITUNG 20

SYSTEMTIK OER PFIOOUKTIONSBEREICHE tN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

(sro) 1948

itocH
203 026

2O3 O27 OENTALZEMENT UND ANOERE ZABNFUELLSTOFFE

EX 200 31 4791 iO EX 4035

203 032

?o3 033

wz a979

EX 200 31

EX 200 35

GP 1942 SYPRO 1976

EX 4035

EX 4035

EX aO35

wa 196a

s 3005 lo ooo Ex 257

s 3407 00 000 Ex 257

ilacE/cLIo 1970

EX 257

EX 257

EX 259

300a 31 ro0.
3oo4 31 900,
300! 32 10C,
3004 32 900,
3004 39 !OO,
3004 39 900,
300{ 40 ,t oo,
3004 40 900,
3004 50 roo,
300{ 50 900.
300a 90 110.
300. 90 190,
3004 90 910,
3004 90 990,
3005 60 110,
3006 60 190

2O3 O29 SONSTI6E OENTALMEOIZINTSCHE ERZEUGNISSE (OHNE MIITEL ZUR
REINI6uilG UilD BEFESTIGUNG VON KUENSTLICHEN GEBISSEN)

Er 200 31 a791 90 EX 4035

EO3 031 VERSANDZEUG UNO WATTE MIT üEOIKAMENTOESEN STOFFEN GETFIAENKT
OOER UEBERZOGEN IOHNE TEXTILE VERBANOMITTEL UND WATTE,
UilGEYRAENKT )

Er 200 3r 1791 4O EX {O35

PFLASYER (OHNE SOLCHE AUS GUffiI )

EX 200 3i 4794 30

CHTRURGISCHES NAH?MATER IAL

EX 200 31 4794 50

AO3 O34 ROENTGEN.XONTRASTMITTEL
IIENOIJNG AM PATIENTEN

S

SOI!'!E OIAGNOSTISCHE MITTEL ZUR VER

.79. 70 EX aO35 S

EX 247

s 300s 10 00c Ex 257

3006 EX 25?

3006 30 000 Ex 257

3005 90 110
3005 90 990

o
o3006

100
900

2O3 O35 OESIilFEKTTONSMITTEL

EX 200 3t a797 00 v 2705 00 000
v 3307 90 000
v 3006 20 900

360A /0O OOO

203 036 SOI{STIGE CHEMISCH.PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE

EX 200 31 4799 00 EX 4035

2O3 O41 ROENTGENF I LME IE INSCHL
FTLME). UNBELICHTET

SCHlRlrß tLO- UilO IIATER IALPRUEFUNGS-

a952 tO Er 4037

3002
3002

v 3006
v 3006

3005
3006
3423

90
90
30
40
50
60
90

500
9oo
ooo
ooo
ooo
900
910

2O3 O42 FORMATFILTTE, PLATTEN AUS GLAS
UNBE L t CHTET

oRucKFoRr{Eir

3701 10 100
3701 10 900
3702 10 000

3701 20 000
3701 30 000
3701 9r 100

VORBE SCH t CHTETE

, EX aO37El 200 35 a932 20
a953 oO

-101-

37ol 99 000

EX 259

TUWER



2

2A

2

2C

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBE!TENOEil GEWERBES

HERSTELLIJNG VON CHEM!SCHEN ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VEFARBEITUNG VON SPALT- UND BRUTSTOFFEN. MINERALoEIVERARBEITUNG

SYSTEMATIK OER PRODUXTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPIJT.RECHNUNGEN (SIC ) 19E8

.::::t::t:::. _ _

GP {982 SYPETO 1976 WA r98a NACE/CLIO 1970

NUlvHEP

2O3 O43 KINEMATOGRAFISCHE FILME, UNBELICHTET

EX 200 35 495e 30

wz ,979

EX 200 35

EX ?OO 35

EX 200 39

UNBEI ICHTET

35

3?O2
s 3702

3702
3702
3?O2
3702
37C2
370?
3?O2
370?

v 3702
3702

v 3702

31
32

a1
42
51

52
5?

56
92
9a

190
990
ooo
ooo
100
900
100
900
coo
900
900
900
ooc

3702
3702
3702
3702
3702
3702

s 370?
37 C2

s 3704
370?
370 2

s 3702

32
39
41
91
91
92
92
93
91
g5

110
310
510
ooo
ooo
100
90c
100
900
100
100
ooo

s 3702
3702

v 3?o2
3702
3702
3702
3r02
-1702v 3702

v 3702
3702

v 3702

20 000
31 rOC
32 190
32 910
43 000

v 370r
v 3ao2

3703
3703
370 3
3 703
3703

v 4811
v aa23

ooo
ooo
ooo
,t oo
900
100
900
900
790

203 O44 ROLLF ILME

EX 200

FUER TECHNISCHE ZWECKg

a952 4C EX 4037

EX aO37

FUER SONSTIGE ZY'ECXE

Er 4C37

EX 4037

EX .O37

EX 403b

3707

3)O7
3707
3707

ooo
110
190
300
900

EX 259

EX 2s9

Ex 259

EX 259

EX 259

203 O45 ROLLF ILME, UNBELTCHTET

EX 200 35 t952 52
4952 56

ooo
ooo
100
900
900
900
ooo

2C3 046 FOTOGRAFISCHE PAPIERE, KARTEN UilO GEWEBE SOWIE BILOPAPTERE
UNO TECHNISCHE FOTOPAPIERE, UNBELICHTET (OHNE OEL. UNO
L I CHTPAUSPAP I ERE I

Ä952 62
4952 65
4952 69

20
20
10
20

90
90
90
90

,o
90
90
90
90

ET 259

2O3 051 ENIWICKLER. FIXIEFSALZ UNO SONSTIGE FOIOCHEMISCHE HILFS.
MITTEL, A.N.G.

70
ao
90

1952
4942
4952

?O3 O52 MAGNE]TONBAENOER, MAGNETTONFILME 9WIE ANDERE MAGNETOGRAW.
TRAEGER. UNBESPTELT

.955 00 6523
a5?3
aa23
c523
a523
t62 3
€323
852 3
452 3
06?3
aE2 3
6623

11
11
tl
12

13
13
20
20
90

oo2
oo4
oo6
ooo
ool
oo3
oo5
oo7
oo9
100
900
ooo

-102-



2 HEFSTELLUI{G VON ERZEUGNISSEN DES VEEIARgEITENOEN GEWERBES

aO HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEUGNIS§EN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUI,IG VON SPALT'UNo BRUTSTOFFEN, MTITEPALOELVERAFBEITUNG

2

20

NUi,l4ER
SYSTEMATIK OER PROI},',KTIOI(SBERETCHE tN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEil (StOI 1988

BE ZE I CHNUIgG

203 036

203 057

203 054

FEINSEIFEN

EX 200 33

RASIERSE IFEft

Et 200 33

MEDIZINALSEIFEN

EX 200 33

INOUSIRIESETFEN

EX 200 33

a961 3'

4961 15

IOHNE SCHMIERSEIFEA])

4961 80

2C3 055

203 065

203 069

203 071

203 073

wz 1979

EX 200 33

EX 200 33

Ex 200 33

EX 200 3-1

{961
a9 61
496i
a9 61
{961

20
5'
55
70
90

EX 4036

EX aO36

Er 4036

Er ao36

Er ao36

EI 4036

EX aO36

v 3401 19 000
v 3401 ?O 100

3401 19 000
3401 20 100
3!Ol 20 900

s 3402 20 900
s 3402 90 900

v 3402 20 900
v 3402 90 900

3ao2 20 900
340e 90 900

GP 1962 SYPRO i976

a951 11 EX 4036

EX 4036

EX aO36

EX 4035

SCHMIERSEIFEilI IOHNE HANO.

ü,4 19AA _....-:i::1::::_:?1.

s 3401 1 1 000 Ex 254

3 401 11 ooo EX 254

v 3aol rl ooo Ex 254

2O3 O59 SONSTIGE SEIFEN (EINSCHL
WASCHPASTEil )

EX 254

EX 25A

EX 25A

254

203 061 VOLLSASCHMITTEL UNO HAUPTWASCIIMITTEL BtS 60 GRAD C SOWIE
WASCHHILFSMITTEL (OHNE TEXTIL-, LEOEFI- UNO PELZHILFSMITTEL)

4965
4955
{965
a965
{955
4 965

4965
4965
.965
a955
49 65
49 65
4965

t3
17
21
25
41
A9

2O3 063 GESCHTPRSPUELMITTEL, FEtNIi'ASCHMIITEL UiIO ANOERE HAUSHALIS
REINIGUNGSMITTEL AUF BASIS GRENZFLAECHENAXTIVER STOFFE

31
35
52
5a
57
61
69

SCHEUERMITTEL

EX 200 33 4965 70

HANOFEIilTGUNGSMITTEL (OHilE SEIF€N)

EX 200 33 4965 90

EX 254

s 3405 40 000 Er 25a

OUFT. Ut{D HYGIENES'AESSER, ALXOHOLISCH IOHIIE AETHERISCHE OELE
UNO RTECHSTOFFE I

a971 10
4971 51
4971 55

s 3301
s 3303
v 3304

3305
v 3307

90
oo
99
90
10

900
900
900
100
ooo

2O3 O'2 PARFUEMS, FLUESSIG ODER FEST IEINSCHL
.BLAEITER, .SALZE SOYIIE OUFTKARTEN)

PUOER, LOSE, FEST UNO FLUESSIG
MEOIZti/tSCHE PUOER)

AUCH FAERBENO (OHT{E

EX 4036

EX 254

3303 00 100 Ex 254

330a 99 100 EX 254

RIECHKISSEN

EX aO36EX 200 3s

HAUTPF LEGEMI TTE L

EX 200 33

4972 00

a973 10
a973 91
{973 99

203 0?a

Et 200 33 4974 00

- 103 -

3304 91 000 EX 258



2 HERSTELLUNG voN ERzEucNtssEN oES VERARBEITENo€N GEWERBES

2A HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN EFZEUGNISSETI, HERSTELLUN6 UNO VERARBET?UNG VOT SPALT. UNO BRUTSTOFFEN, MII{ERALOELVERARBEITUI{G 20

NUN[qER
SYSTEMATIX OEF

Gp 19A2

PROOU(TIONSBEFIEICHE IN II{PUT-OUTPUT
BE ZE t CHNUf{G

svPRO 1976 WA 19Aa

RECHI{UNGEN (SIO) 19A8

NACE,/CL rO r 970

4975 10
4974 40
4975 7A

wz 1979

203 O75 MJNOPFLEGEMITTEL

EX 200 33

203 076 HAAßIPFLEGEMITTEL

Er 20c 33

EX 4036

IE INSCHL. HAARWASCHMITTEL )

3306 r0 000
3306 90 000

3303
3 304
3 304
3 304
3304
3305
3307
3307
3307
3307
3307
3aoI

9612 10 100
9512 10 900

3215 90 100
3215 90 300

EX 258

EX 258

EX 258

Ä9? 6
497 6
497 6
497 6
a97 6
4976
a97 6
Ä97 6

1C
21
29
41
a5
7A
91
99

EX 4036

(OHNE HAUTPFLEGEMITTEL IJNO PUOER)

EX 4036

3305 10 000
3305 20 000
330! 30 000

s 3305 9C 900

3 304
3304
330 4
330a
3 305
3lo7
3{O 1

i0
20
30
99
90
90
11

ooo
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo

203 O'7 SCHOENHEITSPFLEGEMITTEL

Ex 200 33 a97
491
49?

10
91
95

203 O7S SONSTIGE XOERPERPFLEGEMITTEL

203 07a

203 0a3

BADEZUSATZMI TTEL

EX 200 33 3307 30 000 Ex 25a49?e 1 I
{978 15
497a 90

4979 rO
4979 50
4979 90
4999 50

a9a5 30
4985 40
4985 50

4036

EX {O39

EX 258
EX 259

EX 200 33
EX 200 39

EX 4036
EX 4039

(OHilE GUIfiIERTES U,AE. PAPIER)

10
90

EX 4039

oo 900
ro ooo
20 000
30 000
99 900
90 900
10 000
20 000
4r ooo
49 00c
90 ooo
rl ooo

2O3 OA1 SELBSTKLEBEBAENOER ALLER APT

EX 200 39 4981
4981

3919 10 100
s 5905 10 100
s 5906 10 9oO

ET 259

EX 259

EI 259

EX 259

2O3 OA2 BLEI., FARB- UND XOPIERSTIFTE,
StGilIERSTtFTE UNO ZEICHENXOHLE

MINEN OAFUER, SCHREISKREIOEil,

, EX 4039 V 9504 20 9004985 I 2
4985 1 3
{985 1 5
49A5 1 6
4995 17

9@9 10 900
9509 20 000
9609 9C 100
9509 90 900

a9a5 22
a965 24
{965 26
4965 29

F ARBBAENOER

Ex ?oo 39

EX 200 39

Et 4039

203 OA' FARBEN FUER VERVIELFAELTIGUNGSAPPARATE, TIilTEN IOHNE SOLCHE
FUER LEDER UNO SCHUHE), FARBEN FUER STEMPELKTSSEN UNO FARB.
BAENOER, TUSCHET{

EX 200 39

2O3 OA5 (OHLEPAPIER UNO HANDOURCHSCHREISEPAPIER
PAR I ERTE OURCHSCffiE IgEPAP I ERE )

( E I ITSCHL. PRAE .

EX.039

FORlSET2UNG

EX 200 39 {9A5 6r
a9a5 63
a9B5 65

-104-

4AO9 rO OOO
4609 20 000
aa16 40 000

EX 259

2



2 HERSTELLI.JNO VOt{ ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEIi GEII'ERBES

20 HERSTELLUT{G VOTT CHEMTSCHEN ERZEUGNISSEN, HERSIELLUI'IG UI{D VERARBEITUNG VON SPALT- UNO BRUISIOFFEN MI NERA LOE LVERARBE t TUNG

2

20

SYSTEMATT( OEP PROIXJKTIOI{SBEREICHE IIt TNPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN (StO) 1948
BEZE ICHNUNG

GP 196? ..-.--.::::?-:?l:- $ra 1gaa Y::1:::?.::l:

a985 67
4985 91

4At5 20 000
4A16 90 000

2O3 0A6 OAUERSCHASLONEN (OHNE SOLCHE AUS iETALL)

EX 200 39 4945 70 EX aO39

ilocH
203 045

203 OA9 RAOIERER, SONSTIGER CHEMISCHER BUEROBEOARF (OHNE ORUCK-
FARBEil, KLEESTOFFE. SELBSTKLEBEBAENOER, OEL- UND

NUiiüER

203 095

203 094

wz 1979

4a16 30 000 Ex 259

EX 200 39

Ex 200 39

EX 200 39

EX 200 39

a9a5 1A
4965 19
49S5 9A

4991
4991
4 991

4991
4991
4991
499 1

EX 4039

EX 4039

EX 4039

EX aO39

Er 4039

EX 4039

EX .O39

v 3214
s 32i 5
v 3404
v 3s23

aol 6
961 2
9990

EX 259

EX 259

EX 259

za9

EX 259

Ex 259

10
90
90
90

20

100
900
10c
990
ooo
ooo
o24

203 O91 SCHUH. UNO LEOERPFLEGEi4ITTEL
L I CHTPAUSPAP t ER )

2O3 O92 FUSSBOOENRETfl IGUNGS

EX 200 39

21
29
31

UNO -PFLEGEMITTEL

3403 1 1 009
3405 10 000

3402 20 900
3402 90 900
3405 30 000

s 3405 90 roo
s 3ao5 90 900

oo 1ro
oo 190
oo 900

40
51

60

s 3405 20 000 Ex 25s

v 3405 20 000 Ex 259

203 093

?o3 094

iTEBELPF LEGEM: T?EL

EX 200 39

AUTOPF LEGEM I TTE L

EX 200 39

4 991

4999 I 1

4991 71
4991 73
4991 75
a991 77
{991 79

s

EX 4039

SOI{STIGE PUTZ- U'{O PFLEGEUITTEL IZ.B. HEROPUTZ. UNO FENSTER
PUTZMITTEL, WC-PEINIGER, FLECKENENTFERNUNGSMITTEL I

4991
4991
4991
a991

B1
6a
67
90

2O3 096 XERZEN ALLER ART

EX 200 39

100
ooo

96
oo

3ao6
3406
3ao 6

3ao4
3AO1

2O3 O97 WACHSBLUMEil, WACHSFIGUREN UNO SONSTIGE ü'ACHSWAREN

EX 200 39 4999 19 EX 4039

GLUEHSTRUEITPFE, ZUENDHOELZER UNO ANOEFE ZUEilIX{AREN
(2.8. ZUEilOSTEINE, FACXELN, XOHLEANZUEiiOER. BRENNSTOFFE
FUER FEUERZEUGE )

a997 10
4997 30
4997 50
4997 70

s 3307
s 3307
v 3604

3 605
3606
3506
3505

v 5904

a1
49
90
oo
1O
90
90
oo

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo

EX 259

- 105 -



HERSTELLUNG VOTI ERZEUGNISSEN OES VERAROEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON CHEMISCHEN ERZEU6NISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARBEITUNG vOIt SPALT. UNo BFIIJTSToFFEN, MINERALoELVERARBEITUNG

NUTii4ER

wz i979

204 VEREOLUNGSARBEITEN Ail CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX zCO

2O4 O VEREOLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 200 27 4994 OO Ex 403.

2O4 O5O LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN CHEMISCHEN ER2EU6NISSEN

4096 00

;;;ä; ; ;';;;' ;;il; ;;.;;;; ; ;' ; ;. ;;;;; :;;ä;:;;;;;;;' ; ;;; ; 
- ;;;;

BE ZE I CHilUI{G

I 942 SYPRO 1976 wa t9a8 NACE/CLrO r970

EX 200 1

Et 20a ?
EX 200 3
EX 200 4

204 OlO VEREDLUNGSARBEITEN FUER EtGETiE RECHNUNG AN BEZOGENEN CHE
MISCHEN ERZEUGNISS€N ( Z.B, MAHLEfI, REGENERIEREN, MTSCHEN
FAERBEN )

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EI

200 10
200 21
200 24
20a 27
200 31
200 33
200 35
?oo 39
200 40

EX 4031
El 4034
EX 4035
EX aO36
EX t037
EX 4039
EX.O90

EX 252
EX 253
EI 255
EX 256
EX 257
EX 254
EX ?59
Et 260

256

ANMERKUNG: 1 ) VGL = SIO 1O3, 116, 2OO2O5 HERSTELLUNG VON MINERALOELERZEUGNISSEN 1 I

205

205 1 (RAFfSTOFFE (OHNE FLUESSIGGASJ

2O5 120 IYETORENBENZTN

EX 205 1

EX 205 3

EX 205 10
EX 205 30

2O5 I30 FLUGBENZTN

Er 205 10
Er 205 30

Er 205 10
Er 205 30

2O5 1'O SPEZIALBEflZIN ISIEOEGRENZENBEilZIN)

2213 a1

Er r40

2710 00 250 EX 140

2710 00 210 Er 1aO

2213 10

2213 31

2?r 3 55

EX 2200

EX 2200

Er 2200

EX 2200

2200

EX 2200

2710 00 332
2710 00 334
27tO OO 352
2710 0C 354

EX 140

Er 140

2710 00 310
27!O OO 370

205 r50 TESYBENZ I N

2O5 160 ROHBENZIN (LEICHTBENZIN]

EX 205 10
EX 205 30

Er 205 10
EX 205 30

EX 205 10
EX 205 30

s 2707
s 2707
s 2707
s 2707

2710
2710
2710

10
20
3o
30
oo
oo
oo

2211 OO

2O5 170 LEIJCHT. UNO I§OTORENPEIROLEUM

100
100
100
100
110
150
390

2?13 70

2O5 iAO SCHWERER FLUGTURBINEilKRAFTSTOFF

2710 00 550 Ex 140

Er 205 10
Ex 205 30

2213 33 Er 2200

- 106 -

2710 00 510 Er lao

2 2

2A20



HERSTELLUI{G VOf! ERZEUGN I SSEN DES VERARBE I IEI{OEN GEII'ERBES

HENSTELLUI,/G VON CHEMISCHEN ERZEUGI{tSSEN, HERSIELLUI{G UND VERARBETTUNG VOfl SPALT- UilO BRUTSTOFFEN. MTilERALOELVERAREEITUNG 2020

SYSTEMATTK OER PROTTKTIOTISBENEICHE TN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN { SIO ) 198S

._..::::t::Y::NUiN4E R

w2 1979

205 i90 OIESELXRAFISTOFF

GP 1942

2213 90

2217 10

SY9RO 1976

EX 2200

EX 2200

:i::1:: :: _::l:wa tgsa

EX 2O5 rO
EX 205 30

EX 205 rO
Ex 205 30

Er 205 ,0
EX 205 30

EX 205 I
EX 205 3

Er 205 {O
EX 205 30

2711
2711
2711
2711
271 1

2711
2711

s 27,1
s 2711
v 2711

sIo r03 100

sto 103 100

27aO Oa 692 EX 140

2o't 2 FLUESSTGGAS UND ANOEPE RA;FINERIEGASE IOHNE EROGAS)

EX 205 I
Ex 205 3

205 210 F LUESS I GGAS
TNOIKAIORS )

EX 205 10
Ex 205 30

2O5 25O HEIZGAS UNO AI'IOERE RAFFTNERIEGASE

EX 205 10
EX 205 30

EX 205 t
EX 205 3

PROPAN, BTJTAN

2231 00

AUCH MIT:USATZ EINES

EX 2200

(OHNE FLUESSIGGASI 1 )

EX 2200

ANffiRKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT
NACE,/CL IO 1 62

2705 00 000, Ex 140
2711 11 000,
2111 12 11O,

S

2 190
2 910
2 930
? 990
3 100
3 300
3 900
a ooo

19 000
29 000

ANMERKUNG:, } ALLGEMETNES KUPPELPRODUXi
NACE/CLIO 162

2235 00

2O3 3 SCHMIERMITTEL UNO AEHNLICHE MIIiERALISCHE OELE

EX 1aO

EX 140

EX 140

EX {40

2O5 320 iETORENOELE SOS'tE SCHMIERMITTEL ALS SCHIFFSBEOARF U.AE

Et 2ZOO

ANMEFIKUNGI 1 ) OIE WA-NR 2794 OO2 IST HIER ZUSAETZLICH
AUFGENOWEN S'OROEN

2252 10

Et 220(J

2O5 39O SCHMIERFETTE MIT ETNEM MINERALOELG€HALT AB 70 X

Er 2200

1)

27iO OO 991
E93C 27 000

2O3 37O SONSTIGE SCHMTEROELE UNO MIilERALTSCHE OELE, A'il.G. (OHNE
HE I ZOEL )

Er 205 10
EX 205 30

2251 00,
2252 20,
2262 SO.
2232 90,
225a aO,
2255 20.
2255 30.
2255 40.
2255 50,
2253 60.
2234 70.
2255 90

s 27!
271
271
21a
271
271
271

v 2707
v 2707
v 2707
v 2707

27, O

to
20
30
50
oo

v 2707
v 2707
v 2707
v 2707
u 2707

o oo 699
o o0 992
0 00 993
o oo 994
o oo 995
o oo 996
o oo 999

2257 00

2O5 5 HEIZOEL UNO SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE

2710 00 997 EX 140

2O5 51i HEIZOEL, LEICHT

100
roo
roo
100
694

2O5 615 HEIIOEL, MITTELSCHWER UNO SCffiER

Er 205 10, 2217 30
Er 205 30

10
20
30

99

FORTSE YZUNG

EX 2200

-107-
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100.
100 ,

100,
9ro,
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HERSTELLUilG VON ERZEUGNISSEN DES VEFIARgETT€NOEI1 GEWERBES

HERSTELLUN6 VON CHEMTSCH€N ERZEUGNISSEN, HERSTELLUNG UNO VERARSEITUNG VON SPALT. UNO BRUTSTOFFEN, MINERALOELVERIBBEITUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSSERE ICHE IN TNPUT.OUiPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) 1988
9EZE I CHNUNG

20

NUWER

1 97S GP r9A2

22?9 gO

2296 00

sYPFO 1976

EX 2200

EX 2200

Er 2200

Er 220C

EX 2200

2200

EX 2200

wa 1948 NACE/CLtO 1970

NOCH
205 515

2710 00 792
?710 00 794
2710 00 796
2710 CO 79A

2O5 52O ROHPARAFFIN UND PARAFFINGATSCH, HARA. UNO WEICHPARAFFIN
}ENTAN- UND ?ORFWACHS, OZOKERIT, 6EREINIGT T )

ANMERKUNG: 1 ) NEBENPROOUKTE OER EROOEL
OERUNG . SIO 116 o45

EX 205 1C
EX 205 30

2713 20 000
2?r5 00 000

2713 I
2713 1

2713 90 100
2713 90 900

EX 140

1 000, Er 140

UND EROGASFOER

sto 200 103

EX 1402271 10
2271 40
2271 70
2279 50

27 12
2712
2712
27 12
2712
2? 12
27 12
2712

10 100
10 900
20 000
90 190
90 310
90 330
90 390
90 900

2710 00.ro
.271O OO 450
2710 00 590
2710 00 610
2710 OO 650

v 2710 00 699
2710 00 710
?710 00 7co
27tO OO 910
27tO OO 930
2710 00 950

s 27i2 90 110

2O5 54O BITUMEN UNO BITUMENEruLSIONEN

EX 205 rO
EX 205 30

22?3 10
2273 50

205 55C PETRO L XOKS

2277 00

2O5 541 EXTPAKTE AUS OER SCHMIEROELRAFFINATION

EX 205 10
EX 205 30

Er 205 10
Er 205 30

EX 205 10
Ex 205 30

EX 20s 10
Er 205 30

EX 205 10
EX 205 30

ooo2

2279 tO

205 5A5 SCHWEFEL AUS EROOELRAFFINERIEN 1 )

EX 205 10

2O5 59O SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE 1 )

AilMERKUNGI 1 I ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT
NACE/CLIO 252. 253

140

EX 140

EX 140

EX 14O

EX 140

EX 140

ANMERKUNG: 1 ) NEBENPRoOUKTE DER EROOEL- UNO EROGASFoER-
OERUNG ' SIO 115 o45

?o5 I

205 910 ALTOEL, AUFBERE ITET

ALTOEL, AUFBERETTET UNE VEREOLUNGSARBEITEN AN MINERALOEL
EPZEUGN ISSEII

EX 205 1

EX 205 3

2241 10 Er 2200

22Ar 50 Er 2200

205 970 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN MIIIERALOELERZEUGNISSEN

2O5 9'O VEREOLUNGSARBEITEN FIJER EIGENE RECHNUNG Ail SEZOGENEN
MI NERALOE LERZEUBN I SSEN

EX 205 10
EX 205 30

- 108 -

20



21

HERSTELLUI{6 VOII ER2EUGNISSEil OES VEFARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON XUNSTS'OFF- UNO GUiA4IWAREII

SYSTEiIATTK OER PROOUKTIOiISBEREICHE IN II{PUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) I9BA

.::t::::Yt:.._
GP 19A2 SrpRO 1975 WA tgAA NACE/CLIO 1970

21

NU}I{ER

210

210

210 110

$rz 1979

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFFWAREil

210

HALBZEU6 AUS (UNSISTOFF

EX 21O O

Ex 210 00

FOLTEN AUS XUNSTSTOFF BIS EII,ISCHL. 1,O i,I4 DICKE (OHNE ROH.
FOLtEN, FOLIEN AUS REGENERIERTER ZELLULOSE UNO SCHAUMKUNST.
STOFFOLIEN) ; KUNSTSTOFF-VERBUNOBAHNEN (OHNE KUNSTSTOFF-
IEXTI LBAHNEN,

3915 90 190, E)( 443581
5Al
6al
5Al
541
5ar
5Sr
561
581
581
581
581

21
22
23
?A

26
27
2A
29
40
70
oo

391 6
391 5
391 7
391 7
391 7
391 7
3919
3919

EX 5aOC

EX 5AOO

s 3919
s 39r9

39r9
s 39r9
s 3919
s 3919

3920
3S 20

s 3920
39 20
3920
3920
3920

90 190
9C 590
29 130
29 150
39 130
39 150
10 3ro
10 390
10 510
10 590
10 900
90 310

90 500
90 900
10 110
10 190
10 900
20 tOO
20 500
20 ?10
20 790
20 900
30 000
4r 100

52 000
63 000
69 000
73 tOO
73 500
79 000
91 000
92 000
99 190
99 500
90 110
90 190
90 500
90 600
90 900
90 110
90 190
90 900
oo ooo
oo ooo

90 190.
90 910,
90 r 50,
90 190,
90 690,
29 110,
29 1 30.
29 150.
29 190.
32 110,
32 190.
32 390.
39 110,
39 r 30,
39 1 50,
39 190,
10 900,
10 350.
10 390.
10 590,
90 350,
90 390,
90 500.

3920
3920
39 20
39 20
3920
3920
39 20
39 20
39 20
3920
3920
39?O
3920
3920
3920
3920
3920
39 21
392,
3921
3921
3921
540 4
540 4
5404
5{O5
6 605

42 100
51 000
59 000
6r ooo

2'O '30 
TAFELN UI{O PLATTEN AUS XUNSTSTOFF UEBER 1,O Il[tI OICKE (OHNE
SCHICHIPRESSSTOFFPLATTEil, SCHAUM(UNSTSTOFFPLATTEN UNO BAU.
ELEMEilTE )

EX 210 00 5Al 3
581 3
5al 3
5Ar 3
5S,1 3
661 3
561 3

23
24
25
29
ao
50
60

3909 50 000
391 5
391 5
39r 6
391 6
39r 6
391?
391 7
3917
39,7
391 7
391 7
3917
391 7
391 7
39r 7
391 7
391 I
391 9
391 I
39,19
391 I
391 9
391 9

443

FORTSETZUNG

- 109 -
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? HERSTELLUNG VOI{ ERzEUGNISSEN OES VERAREEITETDEN GEWERBES

H€RSTELLUNG VON XUNSTSTOFF- UNO GUXI'IWAREN

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (STO ) I988
._.._::t:::::Y::._.....__ . _.

2.,

NOCH
210 130

1979

EX 210 00

GP 1962 :::::. i:t:

EX 5AO0

wa rgaa

v 3920
v 3920
v 3920

39 20
3920

s 3920
s 3920
v 3920
v 3920
v 3920
v .3920

3920
s 3920
v 3s20

3920
v 3920
s ,3920
s 3920
s 3920
s 3€21

39 21
s 3921
v 3921
s 3921
v 3921

39?1
3921

v 3921
s 3921
v 392.

1o
20
30
41
42
51

51
62
63
59
73
79
92
93
91
99
99
99
19

90
90
90
90

90
so
90

NACE/CL IO 1970

900
900
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
ooo
ooc
ooo
ooo
110
190
500
100
900
, io
190
200
300
430
490
500
500
900

210 150

210 170

SCHICHTPRESSSTOFFPLATTEN IOHNE SCHAUMKUNS'TSTOFFPLATTEN),
BOOEN. UNO WANOBELAEGE, AUCH AUF UNTERLAGE AUS ilICHTTEXTILEN
SToFFEN TOHNE TAFEr-N UNO PLATTEN AUS KUNSTSTOFF UEBER
1,O W OICKE SOWIE OHNE MATTEN UND LA€UFER AUS SCHAUM-
(UNSTSTOF F )

EX 5AOO

BAENOER, SEILE UNO PROFILE AUS XUNSTSTOFF

58r4
581 4
5A15
541 5
5Al 5
58'5
5Ar 5

10
50
10
51
54
69

3918
s 3918

391 I
s 392C
s 392r

3921

10
ro
9o
94
90
9C

100
900
ooo
ooo
300
410

EX 4e3

Ex 483

ROHFE, SCHLAEUCHE

EX 210 00 5Al 7
5Al 7
641 7

v 3915
v 3915

1.391 6

11,
13.
15,
19.
21,
.29 ,

43,
45,
49,
73.
75,
79,
90

541
581
5Al
581
581
581
561
5Al
581
581

90 190
90 910
10 000
20 ooc
90 1,to
90 130
90 150
90 190
90 510
90 590go 900
21 100
22 100
23 iOO
29 tlo
29 130
29 150
29 190
31 900
32 110
32 190
32 310
32 350
32 390
39 110
39 130
39 150
39 190
10 350
10 390
10 590
90 350
90 390
90 500
99 110
99 !90
99 500
t9 roo
90 200
90 500

S
s

391 6
39, 6
391 6
391 6
391 5
591 6
391 6
391 6
1917
391 7
391?
391 7
!9r 7

s 3917
s 3917
s 3917
s 3917
s 3917
v 39t9
s 39r9
v 3919
v 3919
v 3919
v 39r9
v 3920
v 3920
v 3920
v 3921
v 3921
v 3s21

S
s 39r

391
39r
39'
391
391
391

-110-

NUIVIVIER



2a

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VOil XUNSTSTOFF - UNO GulrtilI$,AFEN

SYSTEI'ATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN II{PUT-OUTPUT'RECHNUNGEN

_-____..::::t::::i:..._._ _... _

wA '! 984

21

NUirirlER

(sro) {948

wz i979 oD 1962 SYPRO 1976

21O IAO SONSTIGES HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF (2.8. KUNSTHARZGETRAENKTE
PAPT€RE. FOLIEN, PLATTEN, BLOECKE AUS SCHAUM(UNSTSTOFF )

NACE/CLIO 1970

EX 210 00

EX 210 00

56,1 6
5Ar I
5al a
5St A
5Al I
581 I
5Ar a
581 I
581 8
5At9

oo
10
3l
32
34

51
55
70
10

Er 5800

EX 5800

EX 5AOO

EX 5600

39r9 10
3919 9C
3921 11
3921 1 2
3921 1 3

EX 443

EX 483

EI 'lB3

390
390
ooo
ooo
ooo

2IO t9C ERUCH UNO AAFAELLE AUS KUNSTSTOFF

EX 210 00 5419 99 3915 10 000
3915 20 000
3915 30 000
3915 90 110
3915 90 i30
3915 90 190
3915 90 930
39t5 90 990
3916 90 590
3917 29 r50
3917 32 390
3917 39 15O
3920 99 500

2ro 3

2r o 3ro

EINZELTEILE AUS XUNSTSTOFF

EX 210 0

ETNZELTEILE AUS XUNSTSTOFF FUER MASCHINEN (OHNE SOLCHE FUER
ELEKTROTECHNISCXE ERZEUGNISSE). ETNSCHL. SCHRAUBEN, TTUTTERN

UNC OGL. SOIIIE ETilZELTEILE NACH MJSTER OOER ZEICHNUNG

EX 2rO OO 5a21 r 1

3821 12
5421 1 3
582i I 4
5A21 1 5
5A21 I 6
sa21 17
5821 21
5A21 29
5825 I 1

5A25 I 5
5A29 00

3917 21 910
3917 21 990

EX 493

3917
3917
39r 7
3917
39,7

s 3917
3917

s 3917
391 7
391 7
391 7
391 7
a917
391 7

v 3918
s 3923

3925
s 3925

3926
3926

v 3926
s a4a5
v 9so5
v 9305
v 9405

I ro5
v 9406

22 910
22 990
23 910
23 990
29 910

31 100
32 990
33 100
33 900
39 910
39 990
40 {OO
40 900
ro 900
ao 900
20 000
90 900
90 100
90 500
90 990
90 900
10 000
29 900
60 ,oo
92 100
oo 900

21O 92' ETNzELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER ELEXTROTECHilISCHE ERZEUG
NISS€

5A22
5A?2
6422
5422
5622
5622
5522

40
90
90
20
92

100,
990 .

, oo,
ooo .

900

10
20
30
51
56
60
90

v 3923
v a507

a5ac
6547
9405

ETilZELTETLE AUS KUNSTSTOFF FUER FEINMECHAN!SCHE UNO OPTISCHE
ERZEUGNISSE SOü'IE FUEP UHREN

s 9!rl ao ooo
v 9112 AO OO0
v 9112 90 000

-111-

210 325

Er 2ro oo 5A23 50
5A23 99

EX 5600 EX 483



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAREEITENOEN GEWERSES

HERSTELLUNG VON KUfTSTSTOFF- UNO GUifyltwaREN

SYSTEMAT I X DER PROOUKT IOITSBEFE ICHE IN iNFUT'OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO )

BE ZE I CHNUNG

SYPRO I976 .:i. i::: . l::: i:: l: - i:l: .

21

1 98a
NUNli{ER

wz 1979 GP {942

2IO 33O EINZELTEILE AUS (UNSTSTOFF FUER SCHLOESSER UND BESCHLAEGE

EX 210 00 5425 53 EX sAOO

21O 35O EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SCHIJHTI'AREN

EX 210 00 5B2a 50 Ex 5600

2ro 390 EJNZELTEILE AUS KUNSTSTOFF FUER SONSTIGE ZWECKE SOWJE BAU

ELEMENTE AIJS KUNSTSTOFF (OHNE RAUMETNHEITEN, SANITAERE
UNO HYGIENISCHE NANNEN UNO BECKEN AUS KUNSTSTOFF)

3925 90 100
39?5 30 000

6406 1C 900
5.06 20 9OO

s 6406 99 900

EX 483

EX 443

EX 443

1) VERWEilOUNGSGLEICHES FROOUXT t SIO 272 1'

EX 4a3

EX 210 00 5a2 I
58 21
5421
5421
56 21
5a 21
5a24
5424
aa24
56?4
5425
5425
5425
5A21
5A27
5827
5421
5A 2a
5A 28
56 2A
5a 2a
5a 31
5A 31
5a31
5631
5A 31
5831
543!
5A32

5433
5834
5A 34
58 3.
5435
5435
5a 35
5S 3a
5438

EX 5800

i)

EX 5AOO

v 3405
v 3405

v 3E24
v 3925

3925
Y 3926
s 5502
s 6507
v 5603
! 5603

9021
g4o3

v 9506
v 9514

31 ,

39,
51 ,

74,
90,
11,

40,
70,

55,

10,
50.

40.

99.
11.
13,

41 ,

43,
49,
70,
1Q,
50,
oo,

90,
12.

90
10
37
39
50
70
so
10
26
29
92

r 95
r99

30
40
90
10
30
9C
oo
oo
10
90
21
90
30
90

ooo,
ooo ,

100,
900
ooo
ooo
990
000
ooo
ooo
ooo
10c
900
ooo
ooo

58 36
5A 3a
5A3a
5a 3A
5439
5439
5a 39
5A39
5839
58 39

210 3

210 51 1

FERTIGERzEUGNISSE AUS XUNSTSTOFF

EX 210 0

SCHUHE UNO STIEFEL GANZ AUS KUNSTSTOFF

EX 2lO OO 5a5i 11,
5g5l 19

ANMERKUNG

6{0 1

5401
v 6ao1

64 01
v 5401

6aol
6a02
6AO2
6ÄO2
6ao2

v 6402
6402

v 6402
6ao2
6402
6AO2
5ao2
5102
6AO2

10 900
91 900
92 100
92 90C
99 100
99 900
1, OOO
r9 000
20 0-oo
30 900

100
900
100
310
390
500
910
950
990

- 112-

91
91
99
99
99
99
99



21

2

2a

HERSTELLUNG VON ERZEUGNtSSEI{ OES VERARBEITENDEN GEWERBES

HERSTELLUI{G VON I(UNSTSTOFF- UNO Gut,t,iIWAREN

SYSTEMATIX OER PROTX.JKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (StOI I9AA
BE ZE I CHNUNG

:: -::::
NUiüER

wz 1979

Er( 210 00

SYPRO r976 y{a I 948

BEKLEIDUNGSZUBEHOER UND KURZWAREI1 AUS XUNSTSTOFF ANMERKUNG:

EX SAOO

NACE/CLtO r970

210 51 5 BEKLEIOUNG,

Ex 210 00

1 ) NACE/CLIO 453 VGL ANHANG 1

EX 453 1)585 1

565 1

5a5 I
58 51
58 51
5451

41

49
71
77
79

21O 521 HAUSHALTS. UNO GEBRAUCHSARTIKEL AUS XUNSTSTOFF (OHNE MATTEN
UNO LAEUFER AUS SCHAUMKUNSTSTOFF. TOILETTEAPTIKEL. ARTIKEL
FUER GARTEN- UNO BLUMENFFLEGEI

3926
3926
6307
6506
6506
7117
9113
960 5
9506
960?
I 607
E 60?

20
90

10
91
11
90
21
30
19
20
2a

ooo

990
roo
900
ooo

ooo
ooo
ooo
910
990

58 53
5853
5853
58 53
5a5 3
5453
545 3
5653
5653
5A53
sa53

12
t4
1G
21
23
25
?7
31
39
ao
50

EX 5aOO 3920 42 100
3921 90 600
3924 10 000

EX 4A3

EX 4A3

EX 483

EX 4A3

EX 403

2TO 32' MEOIZTNISCHE UNO LABOFIBEOARFSAPTIKEL AUS KUNSTSTOFF

EX 2rO OO 5854 iO Er seOO

BAOEWAI{NEN, SPUELBECKEN, ARM-, SIT2. UNO FUSSBAOEWANNEN
SOWIE SONSTTGE SAN:IAERE UND HYGIENISCHE ARTIKEL AUS
KUflSISTOFF (EINSCHL. TOILETTEARTI(EL) (OHNE TAESCHNERWAREN)

210 AZ7

EX 2r0 00

EX 210 00

EX 2rO OO

EX SaOO

EX 5AOO

Er 5AOO

3922
3922

s 3922
v 3924

96i 5
v 9615

10
20
so
90
11
90

ooo
ooo
oo0
900
ooo
ooo

v 39?2 90 000
v 3924 90 900

3926 rO OOO
9610 00 000

21O 5'O BIJERO-, GESCHAEFTS- UNO SCHULBEOARF AUS KUITISTSTOFF (OHI{E
FUELLHALTEFI. OREH- UNO ORUCKSCHREIBSTIFTE, TAESCHNERWAREN
UilO WERBEAFT!(EL )

5637 10
5a37 90
5A53 71
5453 75
5853 79
5854 40
5854 60

564 1

56a l
58! 1

584 1

584 1

584 1

5842
5A 42
5842
5At2
6A/tz
5642
5Aa 3
5Aa 3
5643
5S43
6443
5444
5Aa5
5Aa5
5Aa5
6A 45
5445
56{5
5646
584 5
68a7
5847
5447
5447
5Aa7

S

-113-

3917
3923
3923
3923
3923
3923
3923
3923
3923
3923
392 3
392 3
i202
4202

32
1O
21
29
?9
30
30
40
50
50
90
90
12
99

910
ooo
ooo
aoo

100
900
900
too
900
roo
900
500
900

5455 30
5A55 60
5855 80

21O 650 VERPACKUNGSMITTEL, LAGER. UNO TRANSPORTBEHAELTER AUS XUNST
STOFF IOHNE SELBSTKLEBEBAEilOER UNO OHNE FOLTEN)

21
z9
51

73
79
11
12
15
!9
63
59
,t3
19
50
70
90
oo
1a
,t5
r9
ilo
73
79
14
19
11
13
15
50
91

FORTSET ZUNG

s
s
s
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEU'ERBES

HERSTELLUIIG VON KUNSTSTOFF- UNC GLJI,TT4IWAREN

SYSTEMATIK OER PRODU(TIONSBEREiCHE IN INPUT.OUTPUT.RECANUNGEN (SIO ) 19A6. .::l:t::v::

21

NUrrl.4ER

210 56C

210 I

wz a979

EX 2tO OO

EX 210 0

EX 210 00

SYPRO 19?6

EX 5800

EX 5800

EX 5800

wa rgaa NACE/CLIO 1970a9a2

NOCH
210 550 5648 20

5g4A 71
5B4A 75
5A4A 79
5849 1 1

5449 19
5449 40
5€r49 71
3AÄ9 79
5449 AO
5949 91

21O 57O SCHilJCKWAREN, ANOENXEft, ZIERGEGENSTAENOE, OEKORATIONS- UND
WERBEARTIKEL AUS KUNSTSTOFF IAUCH KUNST- UND DEKORATIONS-
SLUMEN I

TDEBEL AUS KUNSTSTOFF

EX 2rO OO 94Or g0 ooc
9403 70 100
9403 70 900

oo0
ooo
ooc
ooo
oo9

5455 10
5955 30
5a56 50
5A56 70
5856 SO

5AAl OO
5AB5 00
5495 00
5496 00

10 ooo
30 000
90 900
29 990
32 990,
90 100
29 900,
4C 90C,
90 900
9C 110.
90 190,go 900
10 000.
90 ,oo,
9D 900,
90 910,
90 990.
10 900,
20 900
91 900,
99 900.
20 990.
10 110,
10 190.
10 000,
20 900,
oo 900

EX 4A3

Er 483

Er 483

EX 4a3

EX 463

?1O 58O FEPTIGHAEUSER AUS KUNSTSTOFF (AUCH GEWAECHSHAEUSER, U.AE. )

58s9 20
5a59 40
5459 50

3926
67C2

v 7117
v 9405
v 9505

ao
to
90
50
9o

5436 00
5A53 50
5853 gO
5853 90
sasa oo
5459 60
5A59 91
5459 93

EI 210 00 5857 00 EX SaOO

21C 59O SONSTIGE FERIIGERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFF, A.N.G

EX 210 00 v 3!o5
v 3405
v 3405
v 3917
v 3917

3919
v 3923
v 3923
v 3924

39e4
39}24

s 3924
s 3sa6'
v 3B?A
v 39a3

392A
s 3925.

450r
v 4601
v 4601
s 4sl
s aa14
s 4903
v 4903
v 8907

961 4
I617

REPARATUREN VEREDLUftGSARBEITEN UND rcNTAGEN AN KUNSTSTOFF
ERZEUGN I SSEN

21O 91O REPARATUREiI UNO LOHfTVEREOLUNGSÄRBEITEN AN (UilSTSTOFFEfIZEU6.
N I SSEN

2lO 95O ITENTAGEN vON KUNSTSToFFERZEUGNISSEN

EX 5800

5A
90

- 114 -

EX 210 00 5097
5497

Er 5600 EX 4A3



HERSTELLUN6 VOI{ ERZEUGiIISSEN OES VERARBEI?ENDEN GEWERBES

HERSTELLUI{G VON XUNS'TSTOFF - UNO GUT}'II$'AREI{

SYSIEMATTK OER FROOUXTIONSBERETCHE tN INPUT'OUTPUI-RECHNUNGEN ISIO )'968
EEZE tCHNUilG

GP 1942 SYPRO 1976 wa 19aa :i::1::::. i:l:

21?1

NUnlER

wz 1979

213 HERSIELLUNG VON GUWIWAREN

213

213 I BERE I FUNGEN

EX 213 1

213 11O FAHRFIAO., ircPED- UND KINOERROLLERBEFIE!FUNGEN

El 213 10 EX 59005911 12
59rl 14

5911 22
5911 2.

401 I
401 I
40,1
4013
401 3

ET 481

EX 481

EX 491

EI 481

EX 481

EX 481

EX 481

aB1

50 100
5C 900
99 009
20 000
90 900

21 3 120 T'OTORRAO. UI{O IYIOTORROLLERBERE I FUNGEN

591 ' 32
591 1 3a

213 140 LASTKRAFTWAGENBEIIEIFUNGEN U.AE
SCHLEPPERBERE t FUNGEN I

213 I30 PERSONENKRAFilAGENBEREIFUNGEil

Er 213 .O

EX 213 1o

EX 5900

VOLLGUffiIFIEIFEN (OHNE ACKER

EX 5900

Er 213 1O

EX 213 10

EX 213 10

591 1

591 I
591 1

591 I

52
54
72
74

4011 91 002
401 1 9_a OO2

s .o13 90 900

s 40rl 99 009
v 4013 90 900

4011
4Ct 1

401 1

401 1

401 2
aor 2
401 3
401 3

20
20
91
99
90
9C
10
1O

oo2
oo4
oo9
oo4
roo
900
90?
90{

ao11 30 100
4Olr 30 9OO
4012 10 rOO
aor2 20 100

EX 5900

EX 5900

Er 5900

Er 5900

EX 5900

4011 ao ooo
4013 90 100

4011 ro ooo
4O13 rO iOC

4911 42
591 I 4{
591 1 a6
591 1 a8
591 1 a2
591 1 A4

ACKERWAGEN. UNO AC(ERMASCiINENSERETFUNGEN213 t50 ACKERSCHLEPPER

EX 213 10

213 T50 HANO- UNO INOUSTRIEKARRENBEREIFUT,IGEN

EX 213 10 5911 62
591 1 6{

213 170 'BEREIFUNGEil FUER SOilSTIGE FAHRZEUGE

591 1 92
59r 

' 
94

EI 481

213 190 BERETFUNGSZUBEHOER, KLE INFL ICKZEUG UTiO i'ERXSTAETTENMATERIAL
AUS GUffiI

59r9 10
59!9 20

v 4005' 1 0
v aoos 91
v {oo5 99

4005 10
v aoo6 90
v 5604 20
v 5504 90

ooo
ooo
oo0
ooo
ooo
ooo
ooo

213 2

213 211

IYE ICHGUI}I4IWAREN

EX ar3 5

SOOEN. Uf{O WANOBELAG. MATTEN UND LAEUFER AUS GUi,,tI

EX 213 50 59?l 93 EX 6900

213 2I9 SCHLAEUCHE (OHNE FEUERLOESCHSCHLAEUCHEI, RIEMEN, TRANSPORT'
BAENDER. Y{ALZEN UT{D SONSTIGE TECHNISCHE GUi'i1II!IAREN

4004 21 roo
4016 91 000

v a005 91 000,
s a006 90 000,

FOPTSETZUfTIG

EX 213 50 5921 1 r
5921 1 a

EX 6900

-115-

EX 4Al

2



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEIIENOET GEWERSES

HERSTELLUNG VON (UNgTSTOFF- UIIO 6Ui}ITWAREN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPTJT.RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNGNUIfiER

Gc 1982 :::::. i:t:. wa 19aa

(sto) 19a8

T::1::l:.i:l:

flocH
213 219

wl 1979

Er 213 5o

EX 213 60

3 405
3405
340 5
3405
4004
401 6
9305
9305
9404

10
2A

90
11
ro
29
90
90

ooo
ooo
100
900
ooo
900
900
900
900

EX {61

EX 4al

EX 481

EI 441

EX 481

5921
5921
5921
592 1

59 21
592 I
592 1

5921
5921
592r

19
30
40
50
50
70
ao

96
97
9A

4004
4008
a oo8
4 008
.oo9
4009
4009
4009
4009
4 00E
4 009
401 0
4010
40r o
401 6
io1 6
ao1 6
401 6
401 6
101 6
401 6
9 305
9305

19
21
29
29
10
20
30
40
50
50
50
10
91
99
10
9_1
93
94
95
99

?9

ooo

100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
100
910
990
ooo
ooo
ooo
100
100
900
ooo
oco
100
900
900

213 220 WE'CHGUWIWAREN, MEOIZINISCH

EX 213 50 5922

SONSTIGE SPIEL

EX 2r3 50

BESOHLMATER tAL AUS GUWI

EX 213 50

SCHUHE AUS Gurlr4t 1 )

EX 213 50

5923 10
5923 4l
5923 45
5923 70

4008 21 900
6406 20 100
6ao6 99 900

SANITAER UNO CHIRURGISCH

Er 590C

EX 5900

EX 5900

EX 5900

32
40

90

5922
4922
5922

4014
401 Ä

401 4
401 5
ao1 5
401 5

10
9C
90
11

19

ooo
100
900
ooo
100
900

213 23O SCHfrAI}t4-, 2ELL., I{OOS- UNO SCHAUMGUWIARTIKEL IOHNE XONFEK
TIONIERTE MATRATZEN AUS SCHAUMGUWI )

5927 20
59?7 40

SCHLAUCHBOOTE, LL]F TMATRATZEN
MATISCHE GUWIERZEUGN ISSE

213 241

213 249

2a3 251

213 255

LUFT(ISSEN UflO SONSTIGE PNEU

EX 5900

SPORT. UNO CAMPINGARTIK€L AUS GUI!'VII

51
55

5924
39 28

v 4006
v aor6
v 40r6
s 5306
s 5306
v 4903
s 6903
v 4906
s 8907

90
95
99
4t
a9
10
10
oo
to

ooo
oo0
900
ooo
ooo
110
190
930
ooo

5924 10
5924 90

v 6306
v 6306

630 6
s 6305
v 9502
v 9503
v 9503
s 9503

9506
950 6

v 9506

11
19
91
99
10
49
ao
90
32
6a
69

ooo
ooo
ooo
ooo
900
900
900
350
ooo
ooo
900

6ao 1

6ao 1

s 5401
s 6401

6.02
s 6402

ANMERXUNG:

10 't oo
9t
92
99
30
91

FORTSE TZUNG

5924 00 EX 5900

- 116-

1 ) VEPTIIENDUNGSGLEICHES PROOUKT ' SIO 272 1

EX 4Al

s



HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN DES VERARBEITENDEI'I GEWERBES

HERSTELLUNG VON (UNSTSTOFF. UND GUwlITIAREN'

NUlln,I€P

213 261

213 3

213 310

213 A

wz ,t 979 GP 1982

5925 00

5941 aO

SYSTEMAT'K OER PROOUKTIONSBEREICHE IN tiIPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

{sro) 1988

::::: _ i:t: wa 19aa _1:::1::::_::l:

ilocH
2,3 255 s 6402 99 100

GUWIERTE GEWEBE

€x 213 50

213 265 KONFEKTIONSARTIKEL AUS GUWI

EX 213 50 5926 00

EX 5900

EX 5900

EX 5900

EX 5900

590 2
590 2
59C2

v 5905
v 5905
s 5906

5906
5906

s 5911
v 6002
v 6002

10
20
90
lo
10
91
99
99
ro
10
30

100
100
100
100
900
ooo
roo
900
ooo
900
900

481

EI 4A1

4Al

EX 481

4015 90 000
6506 91 100

EX 481

4005 20 000 Ex 481

300s 10 000 EX 4Ar

213 270

2! 3 2AO

21 3 290

XAUTSCHUKXLEBSTOFFE (EINSCHL. GUMILOESUNG)

EX 213 50 5929 10 EX 5900

MEOIZINISCHE PFLASTER AUS (AUTSCHUK

EX 213 50 5929 75 EX 5SOO

SONSTIGE WE ICHGUi'{IWAPEN

EX 213 50 5929 30, Ex 5900
5929 50,
5929 71 .

5929 AO,
5929 91.
6929 99

aoo5
400 5
400 5
4005
4007
401 6
401 6
550!
5 504
5604

10
9r
9S
90
oo

99
10
20
90

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo

HARTGUIflIWAREN

E'( 213 5

TECHNISCHE UND ELEKTROTECHNISCHE HARTGUi|IIIIYAREN

EX 213 50 5931 00 EX 5900

213 39O SONSTIGE HAFITGUTJ'{IWAFIEil

EX 213 50 5932 00

\ 401?
1017

s 4017
v asoT
v 8547

oo
oo
oo
90
90

110,
910,
990 ,

990 ,

ooo

s 4017 00 1ro
v 40t7 00 990
v 9514 90 000

4004 00 000
4012 ,tO 900
.o12 20 900
ao17 00 i90

ALTGUWT, REGENERAT UNO MAHLGUT

EX 2r3 5

213 41O ALTBUtffI UND MAHLGUT

Er 213 50 EX 4Ar

213 45O REGENERAT

EX 213 50 59.r 40 EX 5900

213 9 REPARATUREil UilO VEREDLUNGSARBEITEN AI{ GUWIWAREN IOHNE

21

Et 213 1

EX 213 5

- 1'.t7 -

4003 00 000 Ex 4al

21

s
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HERSTELLUNG VOIt ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEX GEWERBES

HERSTELLUNG VON KUNSTSTOFF. UITO GIJIN4IWAREN

;;;;;;;;';;;';;il;;;;;;;;;;;;; - 
;;' ;;;;:;;;;;:;;;;;;;. i;;;;. ;;;;

BEZE I CHNUNG

21

NUI$4E P

216

216 9

21 5 9lO

wz 1979

216 00

::_i:::..... SYPRO 1976

EX 5900

5995 00 EX 5900

wa r9c8 NACE/CL IO 1970

2T3 94O REPARATUREN AN SONSTIGEN GUIS'IIWAREN 1 )

EX 213 50 5995 90

213 97O LOHNVEREDLUNGSARBEiTEN AN GUTT{IWAREN

AilMERKUNG: 1 ) GP.NR 5995 ao HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSI6 ZUGEORDNET IN SIO 259 9OO

EX 481

EX 441

482

EX 213 10
EX 213 50

REPARATUEIEN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNOERNEUERUNGEN

216

REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNOERNEUERUNGEN

215 0

REPARATUREN AN BEREIFUNGEN SOWIE RUNOERNEUERUNGEN

5995 50
EX 5900

- 118-
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HERSTELLUNG VOß ERZEUGIIISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEwtNNUNG UtiD VERARBEIIUNG Vor,l STEINEN UND EROEN, HERSTELLUNG VON FEIN(ERAMIx GLAS UNO GLASWAREN

:r:t::::: ::: :::::::::::::::liii:ii:iilil l:l::l ::::::l::: ::::l ::::NUlti.4ER

221

221

221 I lo

221 121

221 123

wz 1979

221

GP 1982

EX 2512

241
251

EX 2512

sYPRO 1976 li::1::l?-::l:-wa 196S

v 2517 10 900 EX 231

s 2517 10 900 EX 231

GEI!TNilUNG VON ROHEN UNO GEBROCHENEN NATURSYEINEN SOWIE UNBE
ARBE.ITETEN EROEN

221 1

GLE I SBE TTUNGSSCHOTTEP

EX 221 10

STRASSENSCHOTTER, SPLITT

EX 2?1 10

2511 21

, BRECHSAND

22
23

EOELSPLITI,

EX 221 10

EOELBRECHSANO

2511 27
2511 29

251 I 31
251 6 15

Er 221 10

EX 221 10

EX 2512

EX 2512

EX 2512

EX 2512

s 2517 41 000
s 2517 49 000

EX 231

s 2517 30 000 EX 231

EX 231

EX 231

221 125 BITUMINOESES. GETEERTES UNO ASPHALTIERTES MISCHGUT UEBEF-
WIEGEND AUS NATURSTEIN IEINSCHL. BITUMINOESES MISCHGUT AUF
KIESBASIS]

221 1A9 SOflSTIGE NATURSTEINE FUEP OEN WEGEBAU

Er 22t ro

221 i30 UFER. UNO WASSERBAUSTETNE, SCHUETTSTEINE

E\ 2?1 10 2611 23 EX 2512

221 1.1 ROHBLOECKE AUS HARTGESIEIN IEtNSCHL. AUS FINOLINGEITI
MARIiOR UNO SONST I GEM l!,E t CHGESTE I N

EX 221 3
EX 221 5

e511 2Ä
2411 20
25r r 34
251 1 39

2311 71
251 1 76
2411 79

AUS

231?515
251 5
2515
2515
?51 5
251 6
251 6
251 6
251 6
241 6
?61 6
231 5
241 6
231 6

11
12
12
12
20
11
12
a2
21
z2
22
90
90
90

ooo
oo2
oo5
oo9
ooo
ooo
100
900
ooo
loo
900
,oo
910
990

KALK- UND OOLOMITSTEIN, ROH

221 310

22r 350

221 4

221 410

XALXSTEIN, FOH

221 31

OOLOMITSTEIN,

221 51

SAND UNO KIES

221 2

BAUSANO, BAU-

ex 221 20

I {EINSCHL. (ALKSPAT UNO KALKSTEINSANO)

2614 10 Er 2514

ROH IEINSCHL. OOLOMTTSTETNSANO)

251a 50 EX 25,19

s 252r OO OOO Er 231

2518 rO OOO Er 239

UND WEGEXIES, AUCH GEBROCHEN

v 2505 10 000
s 2505 90 000

2517 rO 100

2516 lr
2516 15

EX 251 6

-119-

EX 231



2

22 GEW I NNUN6

wz 1979

HERSTELLUITG VON ERZEUGilTSSEN O€S VERAREEITENOEiI GEWERBES

UNO VERAPBEITUNG VON STEINEN UNO ERDEII, HERSIELLUTTG VON FEII{(ERAMIK, GLAS UND

SYSTEMATIK OER PROOUK?IONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHiIUNGET I STO ) 19AA

._ _.__::1:t::::::.....__.

GLASWAFEN

:::::.::l:
2?1 45O FORM-, QUARZ-

EX 221 2C

(OHNE BRECHSANO)

EX 251 6

22

NUTMER

GP 1962

GLAS. UND (LEBSAilO

251 2 00

I AUCH GEflAHLEN ) j BENToN I T

2516 aO
251 6 51
25r 6 55

2505 
'O 

OOO
250s 90 000
2506 rO OOO
2506 29 000

s

S

wa 19gg

ex 231

2514 00 000 Ex 231

25?O 10 000 EX 231

2509 00 obo Ex 231

NACE/CLIO 197C

?21

221 727

221 731

221

LEHM UNO TON

E\ 221 45

BLE I CHTCN

EX 221

2517
2511
2417
2417
2417
2517

1?
31

7O
91
95

Et 2417

EX 251 7

EX 2517

250A 30 002
250A 40 002
2508 aO OO9

2509 1C OOO
2504 20 000

2506 !O OOO
2506 21 000
2505 29 000

2529 rO OOO
25?9 30 000

?512 00 000
2530 90 009

2526 10 000
2526 20 000

SONSTIGE ROHE UND GEBROCHEIE NATURSTEINE SOWIE UNBEARBEITETE
EROEN

EX 221 3
2?1 A

EX 221 5

221 711 SCHIEF€R (TONSCHIEFER}

221 41

221 724 ROHGIPS (EINSCHL

Er,221 3a

ANHYORIT, HARTALABAST€R UNO MARIENGLAS)

2515 10 EX 2514

<REIDE, ROH, GEMAHLEN OOER ZERKLEINERT

ax 22r 35 2515 5C Er ?51.

221 7a3

221 753

221 ?7a

FE LOSPAT,

et 221

EX 231

EX ?39

EX 239

Ex 239

IBLE ICHEROE )

a5 251 7 50

221

221

221

735

737

7t1

KAOLIft, ROH

EX 221 4= 2517 41

l(AOLTil, GEMAHLEN. GESCHLAEIVTVIT,

E\ 221 4a 2317 45

QUARZ IT UNO QUARZSCHIEFER

EX 221 S7 2518 1O

EX 2517

AUCH GEARAINT

EX 2517

EX 231

2507 00 100 EI 231

2507 00 900 Ex 231

EX 2519

FELOSPATSANO UIIO FELOSPATHALTIGER SANO: PEGMATIT

57 40
70

EX 2519
25

a
I

25

KIES€LGUR UNO VERWANOTE EROEN (AUCH KIESELIGE KREIOE
TR'PEL )

EX 221 57 2519 30 EX 2519

221 766 SPECKS?EIN UNO TAL(UM
UI{O GRUENSTE I II }

(AUCH TALKSCHIEFER, PHYLLITSCHTEFEEI

2519 50 El 2519EX 221 57

TRASS, PUZZOLANEROE U.AE. STOFFE

Et 221 57 2519 97 EX 2519

BIMSSTEIN. IIOH, AUCH BIMSXIES (OHNE HUETTENBIMS)

221 5a 2519 95 Ex 2si9

EX 239

v 2530 90 009 Ex 239

I OOO, EX 2393
3

25
25 I

2?1 779

-120-

ooo



HERSTELLUNG VOil EPZEUGNISSEN OES VERARBETTENDEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUNG VON STEIilEN UI{O EROEN. HCRSTELLUi/6 VON FEINXERAMIK, 6LAS UNO GLASWAREN

2

22

NUiN4ER

222

222 1

222 110

222 130

222 17O

222 190

222 2

wz

EX 221 57

EX 222 10

2519 70
2519 9A

Ex 2519

EX 2531

Er 2531

EX 2531

EX 2531

et 2529

2 503
v 2504

25r 3
251 3
2519

v 2521
2524
?524
?524
2525
2526
2525
2527
2525
2524
25 30
2530
25 30
2530

s 2530
v 2602
s 2?14
s 2714

6814
681 4
681 4
7 102
7 102
7102
7r03

1979

;;;ä;, ;. ;;; 
-;;;;;;;;;,;;; 

;;;; 
- 

; ;' ;;;;;:;;;;;
.:::::::::::_._._.._

GP 1982 SYPRO ,t976 UrA 19Aa

RECHNUITGEN ISIO} 19S8

NACE/CLIO 1970

221 795 SONSfI6E ROHE UNO G€BROCHENE NATURSTEIiIE SOII'IE UNBEARBETTETE
EROEN, A.N.G,

E\ 239

2523 10 000 Et 242

2523 29 000 EX 2Ä2

10 000
50 000
?1 000
e9 00c
10 000
oo ooo
oo 100
oo 300
oo 900
10 000
20 000
30 000
oo ooo
10 000
90 000
10 000
30 000
40 000
90 004
90 009
oo ooo
10 000
90 000
10 000
90 100
90 900
10 000
21 000
31 000
1C OCO

BE. UND VERARBEITUNG VON NATURSTEINEN

22?

ZEMENT UilD ZEMENTAEHNLICHE BINOEMITTEL

EX 222 I

ZEMEXT( ! I NKER

EX 222 10 2531 10

PORTLAIIOZEMENT, NACH OIN 1I64

EX 222 10 2531 51

222 1!O HOCHOFEN. UNO EISENPORTLAilOZEMENT IHUETTENZEMENT)
olN 1164

NACH

2523 90 rOO
2523 90 300

25e3 21 000
2523 30 000
2523 90 900

Et 242

ex 222 A
Et 222 9

222 211 OACHSCHIEFER, ZUGERICHTET

EX 222 90 2621 10

2531 5a
2531 57

SONS1IGER zEMETT (OHNE DENTALZEMENT)

Et 222 10 2531 59 Et 242

9841 6A OO4 242

6A03 00 100 EI 245

ZEMENTAEHNLICHE BINDEMITTEL (OHNE MTSCHBINOERI

EX 222 10 2531 90 EX 253r

SONSTIGE NATURSTEINE, BEARBETTET

6A03 00 900
v 9610 00 000

222 217 SONST IGE SCH I EFERERZEUGiI I SSE

Et 222 90 2521 AO EX 2529

- 12't -

EX 245



HERSTELLUNG VON ER2EUGTIISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

GE$'INNUNG UNO VERARBEITUNG VON STETI{EN UNO EROEN, HERSTELLUNG VON FEIf!KEFIAMIK, GLAS UND GLASWAREN

;;;ä;; ;. ;;;. ;;il;;;;";;;; ; ;;; 
- 
;;. ; ;;;; :;;;;;;.;;;;;;;' ; ;;;;' ; ;;;

BEZE I CHNUNG

svPFlo 1976 NACE/CLIO a970

22

NUtilr4Ei

1979 GP 1982

EX 222 90 2523 90

222 230 BEARBEITET, FUER OEN

222 241 HALBFABRIXATE AUS HARTGESTEIN

EX 222 B1

EX 222 81

2527 70

1 946

222 221 GUSSASPHALT

EX 222 90 2523 20 Ex 2529

222 229 SONSTTGE NATUEIASPHALTERZEUGNISSE, A.N.G. {2.8.

EX 2529 6A07 10 900
6A07 90 000

640 1

5ao1
6g0l

oo o02
oo oo4
oo oo9

660. ro ooo
6aor 22 900
6aoa 23 000
€o4 30 000

EX 245

EX 2Ä5

EX 245

el ?45

EX 245

EX 245

EX 246

EX 245

EX 2A2

UilD -SIAWFMEHL, ASPHALTPLATTEN UNO .BETONPLA?IEN, ASPHALT.
MST I X UND - PF LASTERK I TT )

NATURSTE I NE ,

EX 222 81

T I EFBAU, A. il. G.

EX 252525?7 11
2527 19

2527 31
2527 35
2527 39

222 24' FERlLGFABRIXATE AUS HARTGESTEIN
GESTE I N

MARI{R UNO SONSTIGEM WEICH

EX 2525

WEICHGESTEIN UNO MARIvOR

, Et 2525 6go2
5AO2
6802
6AO2
6602

v 6ao2
v 6ao?
v 5ao2
s 6802
s 6ao2

21
22
22
23
29
91
92
92

ooo
oo!
oo9
ooo
ooo
ooo
oo4
oo9
900
900

5AO2
6AO2
6ao2
5ao2
6AO2
6S02
6AO2
6602
9 405

to
91
92
92
93
93
99
99
50

ooo
ooo
oo4
oo9
100
900
100
900
oo0

2527 51
2527 55
2527 59

222 2'9 ERZEUGNISSE AUS SlEINBILOHAUEREIEN UNO STEINMETZEREIEN 1 )

EX 222 A5 - EX 2525

222 253 MAHL-. MJEHL., SCHLEIF. IWE1Z-J UND POLIERSTEINE AUS NATW.
STEIN

EX 222 A1

S

S

ANMERXUNGT 1 ) GP- UND WA-NUWERil VERNACHLAESSIGT
SIEHE SIO 222 ?A1 UNO 222 245

Er 2525

222 3 KALX, SEARBEITET; GIPSERZEUGNISSE, ITOERTEL UNO TRANSPORT-
BETON

SOilSTI6E NATURSTEINE. BEARBEITET I Z,B.
ERZEUGNISSE AUS üFAKALKSCHIEFER )

STE I NORUCK P LATlEN

Er 2525

(OHNE HYORAIJL ISCHE

EX 2535

Er 222 d1 2527 99 v 251?
v 2517

6AO2
5AO2

v gaal

a1
49
22
92
6A

261 I
25r8
2422
2522
2522

2o
30
10
20
30

ooo
ooo
oo2
oo?
oo4

oo0
ooo
ooo
ooo
ooo

ex 222 2
EX 222 a
EX 222 6

222 306 BEARBEITETER KALX. UNO OOLOMITSTETN
9II{OEMITTEL )

EX 222 21 2632 10
2332 .O

-122-



22

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEI?EilOEN GETVERBES

OEWIilNUNG UNO VERARBEITUNG VON STEtilEN UNO ERDEN. HEPSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UIIO GLASWAREil

NUiß4ER
SVSTEMAT !K OER PROOU(TiOilSEERETCHE IN II{PUT-OU1PUT-RECHNUNGEN (SIO }

_.._. ___?:i:t::v::.........__
::.:::: SYPRO 1976 $,a t988 NACE/'CL tOwz 1979

222

222

222

222

222

222

307

35?

354

355

356

HYORAULTSCHE BINOEMITTEL (2.8, MTSCHBINOER NACH OIN 4207}

EX 222 21 ?532 ?O Er 2533

EAUGIPSE, BEARBEITET {2.8. PUTZ. UNO STUCKGIPS)

E\ 222 25 2533 32 EX 2536

rcDELL., FORM. UND ALASASTERGIPS, SEARBEITET

Et 222 25 2533 33 Er 2536 S

OENTALGIPS, BEAFBEITET

EX 222 25 2533 3. EX 2536 V

SONSTIGER BEARBEITETER GIPS IZ,B. LENZIN UflD ANNALINE)

EX 222 25 2533 39 EX 2536 V

PLATTEN, OIELEN, BAUKOERPER, MAUEFISTEINE U.AE' BAUELEMENTE
AUS GIPS

Ex 222 41 2533 71 , Ex 2563
2533 75

EX ?42

2520 20 100 ex 242

2920 20 900 ex 2Ä2

2520 20 900 et 242

2520 2C 900 EX ?42

EX 243

222 357 FIGUREN, PLASTIKEN U. E. ERZEUGNISSE AUS GIPS

et 222 Ä1 2533 77 EX 2563

2535 10
2535 itO
2433 70

222 391 TT,ERTEL UND EOELPUTZ (OHNE FEUERFESTE ITEERTEL UNO MASSEN)

Et 222 ?3

6A09 90 000 EX 243

3A23 50 900 EX 243

3623 50 100 EX 243

6A{2 10 000 EX 2aa

5A12 20 000 EX 244

56!2 40 000 EX 244

660S 1 1 000
6A09 19 000

6412 30 000
5Ar 2 90 ,! OO

6812 50 000
6812 70 000

58r
661
681
5Al
6Al
6Al
6At

222 395

EX 2535

Er 2570

222

222

222

222

2?2

4

4to

a20

t3a

435

Et 222 60 2536 00 Ex 2591

ASB E STWARE N

et 222 7

ASEESTFASERN, -MEHL UI{O -RESTSTOFFE

Et 222 70 2571 00 Er 2570 !

ASBESTGESPINST (GARN, AUCH GEZY'IRI{T)

Et 222 70 2572 00 EX 2570 S

ASBESTGEWEBE UND .BAENOER IAUCH MIT GLASFASERBEIMISCHUNGEN)

ex 222 70 ?a73 ,O EX 2570 S

ASBESTPACXUNGEN UNO - ISOLIERSCHNUERE

ex 222 70 2373 60 EX 2570 S
s

222 4'O ASBESTSCHUTZBEXLETOUNG UNO SONSTIGE KONFEXT!ONIENTE ASBEST-
U'AREN SOT'IE ASBESTHALTI6E ERzEUGNTSSE

214

EX 2a42573 20
2573 90
2479 00

ASBEST. XAUTSCHUKWARET

EX e22 70

IOHNE TT.PLATTEN)

2574 00

Et 222 70 s

222 150

io ooo
20 000
30 ooo
ao ooo
60 ooo
60 000
90 900

ex 2670

-123-

Et 2.a

22



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEI'I GEWERBES

GEWINNUNG UNO VERARBEITUNG VOil STEINEN UI{O EROEN, HERSYELLUI'G VOT FEINKERAMIX, GLÄS UND GLASWAREN

SYSTEITATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN { SIO ) T9AA
BEZE I CHNUNG

2?22

NUi'ilER

222 161 ASBESTPLATTEN UND OARAUS HERGESTELLTE RtNGE, RAHMEN UNO
FOFMS|TUECKE

||z 1979

Et 222 60

GP 1942 sYPRO 1976 wa i96€ NACE/CLlO r97O

EX 222 70

22? 465 IT.PLATTEN UNO -OICHTUNGEN

ex 222 70

2575 00 EX 2570

EX 2570

ex 2570

UNO VORMAUERSTEIilE UNO VERBLENDER

EX 2E51

2551 50 EX 2551

LE ICHTBETON

EX 222 5

VOLL-, LOCH-

.EX 222 50

22? 510

222 690

222 7

EX 241

EX 214

EX 243

EX 243

EX 243

s
6412 70 000
6412 90 900

2576 aO
2576 50

222 '7C BREMS. UNO KUPPLUNGSMATERIAL

EX ?22 70 2577 00

s
s

6412 60 000
6412 70 000
5412 90 100
6612 90 900

6813 rO 100
6813 10 900
6813 90 100
5413 90 900

v 5610 19 900.
v 6alo 20 000,
v 6610 9i OOO,
v 9ito6 OO 9OO

222

222

222

222

490

5

5ro

560

6

F ILTRIERMATERIAL }1II ASBESTGEHALT

ex 222 70 2574 OO Ex 2s70

PEPARATUREN UNO VEREOLUNGSARSEITEN AN ASBESMAREN

EX 222 7

REPAPATUREN AN ASBESTWAREN

E\ 222 70 - 1 ) Er 2s70

VEREDLUNGSARBETTEN AN ASBESMAREN

EX 222 ?O - r I EX 2570

KALXSANOSTE I NE

EX ?AÄ

4a1? OO OO4 EX 244

EI 2"

E\ 244

EX 243

AilMERxUilG: 1 ) GP-ilR 2595 OO HIER VERNACHLAESSIGT
SCWERPUNKTMESSIG ZUGEORONET IN SIO 222 91O

ANTTERKUNG: 1 ) GP-ilR 2596 OO HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNXTTT{AESSIG ZUGEORONET IN SIO 222 94O

25 51
255 I
2551

10
20
30

s 6810 11 9O2
v 6910 19 900
v 6410 91 00c
v 6610 99 OOO

SONSTIGE BAUELEMENTE AUS XALXSANDSTEINEN (2.8. HOHLBLOCK
STE INE }

BETONERZEUGNISSE FUER OEN HOCHBAU

EX 222 3

222 715 BAUSTOFFE AUS

et 222 31 EX 2553

222 72O BLOECKE, PLATTEN UNO SONSTIGE BAUSTOFFE AUS GASBETON

EX 222 37 EX 2559

2554 11
2561 12
2554 13
2554 I 4
2554 r5
2554 19

s 64.10
v 6810
v 5610

2554
255 t
255{
2554
2 554

31 ,
32,
34,
36.
37

1a
19
19
2'o
91
oo

909
300
900
ooo
ooo
900

1r lo0
19 900
99 000

v €8lo
v 6ar o
v 6t10
v 6alo
v 6a!o
v 9403

-124-

2



22

HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSS€N OES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEWTNNUNG UNO VERARBETTUNG VON STE!NEN UND EROEN, HERSTELLUNG VON FEINXERAMIK, GLAS UNO GLASWAREN

SYSTEMATIK OER PROOU(TIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN {SIO) I9AA
SEZE ICHNUNG

w2 19?9 GP 1942 SYPRO r976 wa 1986 Y::1:::?.i:l:.

2

22

flUIß4ER

222 730 SONSTIGE BETONERZEUGNTSSE (AUCH BETOilFERTIGTEILE) FUER OEN

HOCHBAU IOHNE SOLCHE AUS BIMS ODER SCHLAC(E UNO OHNE
F ERT ] GTE I LBAUTEN )

E\ 222 37
Et 222 3A

2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2551
2554
2554
2554
2554
2554
2554
255.
2554
255.
255!
255.
2554

2557
2557
2557
2551
2357
?357
2551
2557
2551
2557
?557
2551

2557

Er 255s
EX 2559

EX ?43

EX 243

a3
44
45
48
51

55
6a
63
65
67
68
5E
71
75
77
7A
91
97

v 5810 1r 902
s 5810 11 909

6alo 19 100
v 5810 19 900
v 6A10 20 000
s 6810 91 0C0
v 6610 99 000
v 9406 00 900

222 75O BETONERZEU6NISSE FUEP OEN TIEFBAU

EX 222 37

E\ 222 34

EX 2559 6Al C

68r O
681 O

661 0
6al o
9ao6

11
1g
19
2C
91
oc

1a

20

34
37
40

60
70
81
a3
a5
87
99

S

s

s

909
300
900
ooo
ooo
900

2?2 761 STAHL. UND SPANNBETONMASTE (EINSCHL. TEILEN)

Ex 2?2 37 2s59 1 1 Er 2559 v 6alo 99 000 El 243

222 762 PFOSTEN UNO PLATTEN ALLEP ART FUER EINFRIEOUNGEN AUS BETON

El 222 37 ?559 15 EX 2559 V 6A10 99 000 EX 243

222 765 GRASSTEINE, OENKMAELER. EINFASSUNGEN FUEP FRIEOHOFSZWECKE,
PLASTIKEN AUS gETON

e\ 222 3? 2559 50 EX 2559 V 6a1O 99 OOO Er 243

222 767

222 769

222 770

FERTIGTETLE AUS BETON FUER GAERTNEREI UNO LANDWIRTSCHAFT

Ex 222 37 2s59 70 EX 2559 V

SONSIIGE EIETONERZEUGNISSE FUEP ÄNOEEE ZWECKE. A.N.6.

EX 222 3? 2559 99 EX 2559 S

BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETOil (STEINE, OIELEN UNO PLATTENI

6A10 99 000

6A10 99 000

EX

EX

213

243

Er 2559

22? A SONSTIGE ERZEUGilISSE AUS STEIflEN UNO EROEN, A.N.G

2554 21
2554 26
2554 27
2554 29

DAEW. UIO LEICHTBAUPLATTEN, DIELEN, FLIESEN, BLOECKE U'AE
AUS PFLANZEilFASERN, STROH. HOLZSPAENET OOER HOLZABFAELLEN,
MIT MINERALISCHEN SINDEMITTELil HERGESTELLT

6810 11 100
6aio 19 900
6610 99 000

EX 243

4
9

222
222

EX
EX

222 410

ex 222 4r 256A 12
2564 13
2561 1A
2564 1 5
2564 20

Er 2563

-125-

6A0A OO OOO EX 243



HERSTELLUIIG VON ERZEUGI']lSSEN OES VERARBEIIENOEN GEWERBES

GEU,INNUNG UNO VEFARBEITUNG VON STEITIEN UNE ERDEN, HERSTELI-UNG voN FEINKERAMIK GLAS UND GLASWAREN

SYSTEMAIIl( OEi PRODUKTIONSAEPE ICHE IN I'{PUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 19AA

::::::::Yt:_..
GD 1962 Sypno 1975 tllA 198a NACE/CLIO lS70

222 830 PLATTEN, FOIIM. UNO PRESSSTUECKE. ROHRE
ASBEST2 EMENTWAREN

ORUCKROHRE U. AE.

EX 25652565 20
2565 30
2565 51
2s65 59

681.
641 1

684 1

5al 1

691 1

581 1

10
20
20
?o
30
90

oo0
,10
190
9CO
ooo
oco

ITUUMEF

222 461

222 455

222 875

w2 t979

EX 222 A?

EX 22? 90

EX 222 90

222 90

EX 222 90

2528 11
25?A 20
2529 90

EX 2529

EX 2529

EX 2529

EX ?529

2619 00 990
2621 00 000

EX 245

EX 245

EX 245

ET 2'5

EX 2a5

EI 2(3

6A06 20 100 EX 2a5

s 5ao6 20 900 Ex ?45

222 841 BLAEHTOIt TAUCH BLAEHSCHIEFER)

EX 222 90 ?Ail 10 ex 2529

222 445 GEBLAEHTER VERMICULIT, PERLIT, CHLOR:T U.AE.

ex 222 9A 2561 50 EX 2529

HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, STAHLWERXSSCHLACKE, NTCHT
AUFBEREITET UNO SONSTIGE EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGNISSE

HUETTENB IM5 ( GESCHAEUMTE HOCHOFENSCHLACKE ) , HUETTENSAND
IGRANULIERTE HOCHOFENSCHLACKE), KOERNUNGEN UNO KORNGEMISCHE
HUETTENXALX, KONVERTERKALK

2528 1 4
2528 17
2529 20
2529 30

2417
v 2517

2618
! 2619
v 6605
v 5ao6

222 A71 ISOLIERMITTEL IZ.B. MASSEN, STEItrE
MATTEN. MATRATZEN UNO SCHNUERE)

FORMSTUECKE, PLATTEN

EX 2s29

20 000
30 000
oo ooo
oo 990
ro ooc
20 900

66 10
66 20
56 30
66 4C

25
25
25
23

2466 70

2562 00
2569 00

6AO6
6AO6
5ao6
6901
690 1

20
90
oo
oc

s ooo
900
ooo
100
900

F I LTERMASSEN

€x 222 90

222 A9O SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND EROEN, A.N.G. (EtNSCHL.
(UEI{STLICHE STEINERzEUGNISSE) (2.8. XUNSTSTOFFBETOI1,
SCHMELZBASALT, STEINGUSSMASSEN )

s 6004
s 6415
v 68!5
v 6615
s 6ar5

96aO
9aao
9aao

s gaal
v 988r

964 2
9482
9AA9

10 000
,o ooo
20 000
91 000
99 909
68 002
6A OO4
6a oo9
68 00.
69 004
68 002
98 OO9
6A OOO

REPARATUREN, LOHilVEREOLUNGSARBEITEN UNO ITlcNTAGEN AN ER2EUG.
NISSEN AUS STEIilEN UI{O EROEN (OHNE ASBEST)

222 91O REPARATUREN AN ERZEUGNTSSEN AUS STETNEN UI'/O EROEN IoHNE
ASAEST )

ANMERKUNG: I ) GP-NR SCHWERPUNKTmESSIc ZUGEORNONET
VERNACHLAESSIGT IN SIO 222 5IO

EX 222 1

EX 222 2
EX 222 3
EX 222 4
et 222 a
EX 222 6
ex 222 S
ex 222 9

FORTSE TZUilG

ex 222 37
EX 222 3g
Er 222 a1
EX 222 A1

2595 00 1 ) EI 2525
EX 2555
EX 2559
EX 2553

-126-

EX 2a3
EX 245

2

22 22

222 9



2 HERSTELLUN6 VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEWINNUNG UND VERARBEITUf!G VON STEINEN Ut{O EROEN. HERSTELLUNG VON FEINXERAMIK, GLAS UNO GLASWAPEN

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BEZE ICHNUNG

w2 1979 ::.::::. sYPRO 1976 wa 19a8 NACE/CLIO 1970

EX 222 g5

2

22

NOCH
222 910

NUWER

222 940

223

223 01

223 0.,2

LOHNVEREOLUNGSARBETTEN AN ERZEUGI\ISSEN AUS STEINEN UNO EROEN

IOHNE ASBEST)

2596 00 1 )

AI'IMERKUNG: 1 ) GP-NR SCII$,€RPUNKTMAESSIG ZUGEORONET
VERNACIiLAESSIGT IN SIO 222 54O

EX 243
EX 245

6904 rO OOO
6901 90 000

EX 2?2 1A
EX 222 21
EX 222 ?3
EX 222 25
Ex 222 31
EX 222 34
EX 222 37
EX 222 3E
ex 222 41
EX 222 44

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

2525
2529
253r
2535
2436
2551
2553
2555
2559
2563
2565
259r

42
43
45

EX
EX
EX

EX 222
EX 222
EX 222
EX 222
ex 222
EX 222

ex 222 37
EX 222 41
EX 22? A5

el 223 7

MAUERZIEGEL

Et 223 70

A1

50
81
a5
90

222 979 IVONTAGEN VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN AUS STEINEN UNO EROEN

2597 90 Ex 2525
EX 2559
E )( 2563

HERSTELLUNG VON GROBKEFIAMISCHEN ERZEUGNISSEN

223

ZIEGELEIERZEUGNISSE, XERAMISCHE SPALTPLATTEN SOWIE FERTIG'
HAEUSER AUS ZIEGELFERTIGTEILEN

IAUCH XLINKER}, OECKENZIEGEL AUS TON

25! 1

2541
251 1

2511
2511
25Ä1
2511
2541
254 1

2541

11
12
13
14

16
17
16
19
31

EX 2541 EX 241

s 5905 10 000 Ex 241

223 OT3 OACHZIE6EL UNO OACHZUBEHOERTEILE

Et 223 70 EX 2541

223 O14 l(LINKERPLATTEN (OHNE UNGLASTERTE XLIilKER-SPALTPLATTEN)

ex 223 7O 25al 33 EX 2541

223 O16 KERAMISCHE SPALTPLATTEN UNO -RIEMCHEN

2311
254 1

2544
2541

?1
23
21
2g

et 223 70 2542 10
2542 41
2542 53

6907 10 000
6907 90 990
6908 10 000
690A 90 190

102
109
110
310

2Ä1

EX 241

211

EX 25{1

DRAI?{ROHRFORMSTUECKE UNO KABELSCHUTZHAUBEi/

6907
6907
690A
6906

90
90
90
90

223 O17 ORAII{ROHRE,

E\ 223 ?O EX 2541

223 018 FERTIGHAEUSER (1. UNO 2' GESCHOSSIG} UEBERWIEGEND AUS
ZIEGELFERTTGTEILEN ZUR VOLLITONTAGE VORGESEHEN

2541 a2
254, i6

6906 00 002
6906 00 009

-127-
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HERSIELLUNG VON ERZEUCI{ISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEwINNUilG UND VERARBEITUNG voN STEINEN UND ERDEN, HERSTELLUilG voil FEtNKERAMtK, 6LAs uNo GLASWaREN

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.PECHNUNGEAI ISIO ) 1968
BEZE ICHNUNG

i 979 :: . :::1 SYDRO 1976 wa 1986 NACE/CL IO 197O

?

EX 223 7

223 O20 IIENTAGEN IOt{ FEPTIGHAEUSERN. UEBERwIEGENO AUS ZIEGELFERTIG
TEILEN

EX 223 7O 2597 Ä3 EI 2541

223 04

223 O'9 SONSTIGE ZIEGELEIERZEUGNTSSE

EX 223 70 2541 91 Er 2a41 V

UEBERWIEGEI,,IO AIJS 2IEGELFERTIGI$ONTAGEN VON FERTIGHAEIJSERN
TE I LEN

GROBSTE INZEUG

223 1

ROHRE UNO ANDERE KANALISATIONSARTIKEL AUS STEINZEUG

EX 223 10 2545 11, eX 2512
2545 19

223 O42 SONSTIGE ER2EUGNISSE AUS STEINZEUG (Z,B
STEIN2EUG)

. STALLARTTXEL AUS

et 2542

NUrlwlER

223 02

223 041

223 A7

EX 223 1o

Et 223 AO

6909 19 009
6909 90 OO9

EI 24A

EI 2AA

2530 90 002 EX 241

241

s 6906 00 009 Er ?4A

2545 91

FEUERFESTE ER2EUGN ISSE

223 4

223 C72 FEUERFESTE HALSWAREN (6EBRANNTE
ROHSTOFFE ) MIi TONEROEGEHALT

AUCH GEffiHLENE FEUERFESTE

EX 25432517 1 Ä 250A
250A
2 50A
2504
?soa
25r 9
25rI
253C

s 6ar5
641 5
58r5
5902
6902
6902
6902
6902
5903
6903
6903
6903
5903

s 6903

s

30
50
50
70
7C
90
90
90

91
99
99
10
20
20
20
90
10
20
20
90
90
90

oo6
ooo
ooo
oo2
oo!
300
900
o02

223 O75 FEUERFESTE FERTIGERZEUGNISSE IOHNE I,OERTEL UND MASSEN)

EX 223 40 2547 21, EX 2543
2547 23
25Ä7 24
2517 25
2517 27
2547 29

2547 31
2547 33
2547 31
2547 33
2547 37
2547 39

2504 70 002
2504 70 004
3A16 00 000

ooo, Ex 24a

902.
ooo,
100,
910 ,

990 ,

ooo.
ooo,
100.
900.
100,
902,
909

223 O77 FEUERFESTE I,DERTEL UND MSSEN

EX 223 40 EX 2543

223 1OO SCHERSEN UNO BRUCH VON GROBXERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 223 aO 2s49 00 Ex 2543

EX 24A

v 2530 90 002 EX 24S

-128-
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HERSTELLUNG VOiI ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEWTNNUNG UNO VERARBEITUNG VON STEINEN UNO EROEN. HERSTELLUNG VON FETNKERAMTX GLAS UNO GLASWAREN 22
22

NUWER

224 111

224 1

wz 1979

EX 224 1

E\ 224 10

EX 224 10

224 10

5111 1O

TO I LETTEGEGEN

51 10

SYSTEMATTK OER PFIOOUKTIONSBEFETCHE tN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 1948
BEZE ICHNUNG

GP i9A2 SYPRO 1976 WA 19Ae NACE/CLIO 1970

224

224 1 HAL/SHALTS., WIRTSCHAFTS- UNO ZIEFIGEGEilSTAENOE AUS PORZELLAN

IAUCH AUS HALBPORZELLAN I

HERSTELLUNG VON FETNKEPAMISCHEIi ERZEU6NISSEN

224

UNDEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAEfE
STAENDE AUS PORZELLAN IWEISSWAREI

15 DEKORIERTES GESCHIRR,
AUS PORZELLAN, GEMLT

EI

HAUSHALTSGERAETE, TOILETTEGEGENSTAENOE

5111 50 Er 5110

5115 1O
5115 50

EI Srlc

6911 10 002
6911 90 002
6912 00 900

6911 10 009
691 I 90 009

6913 10 000
6913 90 990
7117 90 000

9021 21 902
9021 21 904

E\ 244

EX 248

EI 248

Et 248

224 150 UNDEXORIERTE UND OEKORIERTE FtGUREN, PHANTASTE', ETNRICH
TUNGS-, SCHMJCK- UNO ZIERGEGENSTAENOE AUS PORZELLAN
IOHNE ELEKTRISCHE LEUCHTEN}

224 2

224 21O KUENSTLICHE zAEHNE AUS XERAMISCHEN STOFFEN, AUCH IN VER'
BINOUNG MIT METALL IOHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

EX 22A 10 51 21 00 EX 5110

OE NTALPOR ZE L LAN

EX 224 1

22' 250 OENTALPORZELLANMASSE

EX 224 10 512s OO EX 5110

224 HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS' UNB ZTERGEGENSTAENOE AUS STEINGUT
FEINEM UNO GRAUBLAUEM STEINZEUG

Et 224 2

224 311 UNOEKORIERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UNO TOILETTEGEGEN-
STAENDE AUS STEINGUT BZW' STEINGUTAEHNLICHEM MATERIAL

e\ 224 21 5t 31 10 EX 51 20

224 315 OEKORIERTES GESCHIFIR, HAUSHALTSGEfIAETE UiIO TOILETTEGEGEN'
STAENDE AUS STEIN6UT B2W. STETNGUTAEHNLICHEM MTERIAL

EX 224 21 51 3t 50 Er 5r 20

22' 32O UNDEKORIERTES UNO OEKORTERTES GESCHIRR, HAIJSHALTSGERAETE UNg
TOILETTEGEGEilSTAENDE AUS FE]ilSTEINZEUG

EX 224 21 EX 51 20

EX 248

6912 00 502 EX ?44

6912 00 509 Ex 248

5912 00 309 EX ?4851 32 10
5r 32 50

224 330 UNOEKORTEEITES UilO DEKOR!ERTES GESCHIRR, HAUSHALTSGERAETE UilO
TOTLETTEGEGENSTAENOE AUS GRAUBLAUEM BZW. BRAUI{EM STEINzEUG

E\ 22A 21 5133 10
51 33 50

EX 6120

224 35O UNOEXORIERTE UNO OEXORIERTE FIGUREN. PHANTASTE', EINRICH
TUNGS-, SCHI4JCK. UT{D ZIERGEGENSTAENOE AUS STEINGUT BZW'
STE INGUTAEHNL ICHEM MTERIAL

6912 00 302 EX 244

691 3
71 17

EX 22A 21 5136 10
51 36 60

EX 51 20

-129-

90 930
90 000

EX 24S



22

HERSTELLIJNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBE'TEN9EN GEWERBES

GEWINNUi/G UNO VERARBEITUNG VON STEINEN UND EROEN, HEFISTELLUNG VON FEINKERATTIIK, GLAS UNO GLASWAREN

SYSTEMATTK OER PROOT'KTIONSBEFIEICHE IN INPUT-OUTPUi-RECHNUNGEN ISrO) I9S8
BEZE ICHNUNG

wz 19?9 GP 19A2 SYPRO 1975 :i_:::: :i::1:: t:. ::t:

ilUWER

224 365 UNDEKORIERTE UNO OEXORIERTE FtGUREN. PHANTASIE-, EINFIICH
TUNGS., SCHMJCK. UNO ZTERGEGENSTAENOE AUS FEINSTEINZEUG
UNO STE INZEUG

Ex 224 21 5137 20
51 37 60

22Ä 4 TON. UND TOEPFERWAREN

Et 224 2

224 430 TONWAREN FUER DEil GAERTNEREIAEOARF

EX 224 25 5142 00

2?4 41O GESCHIEIR, HAUSHALTSGERAETE UNO TOILETTEGEGENSTAENOE AUS TON

Et 224 25 51{1 OO EX 5t2O 6912 OO 1OO

EX 51 20

EI 5160

6913 9C 9r2
5913 90 919
?117 90 000

6913 90 100
?117 90 000

s 6909 90 009
v 6914 90 {OO

6910 90 002
6910 90 009

a546 20 910
8546 20 990

a5r7 10 1()0
4547 10 900

Ex 248

EI 246

EX 248

EI 248

EX 5120 s

SCHlr'Ucx- UNo ZIERGEGEN

EX 51 20
v

6914 90 100 Et 24A

224 450 FI6UREN, PHANTASTE., EIilRICHTUNGS
STAENOE AUS TON

EX 224 25 51 43 00

EX 51 20

221 5 KERAMISCHE INSTALLATIONSGEGENSTAENOE FUER SANITAERE UND
HYGIENISCHE ZWECXE

EX 22A 4

224 S1C INSTALLATTONSGEGENSTAENOE AUS PORZELLAN OOER PORZELLANAEHN-
LICHEM MATERIAL FUER SANITAERE OOEP HYGIENISCHE ZWECXE

ex 224 11 5155 OO EX 5150

224 55O INSTALLATIONSGEGENSTAENOE AUS FEUERTON UNO SONSTIGEN KERA
MISCHEN STOFFEN FUER SANITAERE OOER HYGIENISCHE ZWECKE

EX 224 11 515A OO EX 5150

224 6 TSOLATOR€il UNO ISOLIERTEILE, ERZEUGNISSE AUS FEINKERAMISCHEN
SIOFFEN FUER CHEMISCHE UilO ANOERE TECHilTSCHE ZWECKE

EX'224

224 610 ISOLATOREN AUS KERAMISCHEN STOFFEN O H N E METALLTETLE

EX 22a aE 5151 10 EX 5160

224 620 ISOLATOREN AUS XEFAMTSCHEN STOFFEN M T T METALLTEILEN

EX 221 45

22{ 'AO SONSTIGE WAREN AUS TON

EX,22A 25

A. N. G.

51 48 00

5161 22
5.61 29

STALLAT IOil

EX 224 a5 51 61 92
51 61 99

224 641

22r 615

ex 24a

691C 10 000 EX 246

EI 249

85.5 ?O 100 Et 24A

EX 51 60

224 630 ISOLIERTEILE AUS KERAMTSCHEN STOFFEN FUER ELEKTRTSCHE IN.

LABORATORIUMSBEOARF AUS FEINKERAMISCH€N STOFFEN

EX 224 t5 5165 12 EX 5160

FILTEPSTETNE AUS FEINKERAMTSCHEN STOFFEN

E\ 22r 4a 5165 19 EX 5160

22{ 670 OXIOKERAMTX t4IT ETNEM GEHALT AN METALLOXTOEN UEBER 90 VH

EI 2'A

s 6909 11 002 E)( 24A

v 6909 11 002 EX ?4A

FORTSE T ZUNG

EX 22a 45 51 66 00 EX 5160

- 130-

6903 90 909
6909 19 002
4505 19 100

EI 248

22



2 HERSTELLUNG VON ER2EU6NTSSEN CES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEWTNNUNG UNO VERAFBEITUNG VON STETNEN UilO EROEil, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UNO GLASIIAREil

SYSTEMATIX OER PROOUKiIONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) 19AA
BE ZE I CHNUNG

22

NUffiER

NOCH
224 670

224 7

22a 794

221 9

wz 1979

EX 2?4 45

E\ 224 71

Et 224 71

GP 1942

51 65 50

SYPRO r976

Et 51 60

EX 51 70

EX 5170

EX 51 70

EX 5110

EX 5110

::. i::: ::::1::::. i:r:

a505 19 900
v 6505 90 900

224 5AO SONSTIGE ERZEUGNISSE AIJS FEINKERAMISCHEN STOFFEN FUER CHE
MISCHE UND ANOERE IECHilISCHE ZWECKE

s 6904
6904
6904
6904
6906

EX 244

EX 244

EX 244

EX zaa

EX 2AA

EX 248

EX 244

6909 1 1 009
6909 19 009
6909 90 002
6909 90 009

FLIESEN KACHELN, KACHELOEFEN UND BAUKERAMISCHE ERZEU6NISSE
SOWIE SONSTTGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE

EX 22Ä 1

EX 22A 1

224 711 WANO- UilD BCOENFLIESEN (EINSCHL. I'OSAIK), GLASIERT, IOHNE
SOLCHE AUS TON UNO OHNE KERAMISCHE SPALTPLATTENI

5171 22
5171 23
a171 26
517 1 21

10
90

90
90

ooo
510
910
930
990

224 715 WAND- UNO BOOENFLIESEN UNO SONSTIGE FLIESEN OOER KLINKER
(EINSCHL. I{OSAIK), UNGLASIERT, IOHNE SOLCHE AUS TON UNO OHNE
KERAMISCHE SPALTPLATTEN )

5175 10
5175 70

224 74O EAUKERAMISCHE EPZEUGNTSSE AUS FEINKERAMISCHEN STOFFEN IBAU'
KOERPER OOER ORTSGEBUNOENE TEILE VON BAUKOERPEPN)

22' 730 TRANSPORTABLE KACHELOEFEN UND .HEROE

EX 224 75

EX 224 75 5175 90

224 760

5a7a 52
s171 53
5171 56
5171 51
5171 70

FEINKERAMISCHE SCHERBEN UND BRUCH

et 22a 10 5145 00

SONSTIGE FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE

EX 224 aO 5149 00

s 6907 10 000
6907 90 910

s 5907 90 990

OFENKACHELN

EX 51 70 s 6914 10 000
v 6914 90 900

6905 10 000
6905 90 000

224 ?5O FETNKERAMISCHE MASSEN (OHNE OENTALPORZELLANMASSE)

EX 224 .O 5181 00 EX 5110 2A 39
3ao3
3AOl
3804
380 5
342 3

90

20
oo
90
90

900
100
100
900
ooo
990

s 2530 90 002 EX 244

v 5914
s 6914

9AAO
9AaO
9aao

s 9aal
9Aa2
9A62
9aa9

ooo,
900,
oo2,
oo4,
oo9,
oo{,
oo2,
oo9 ,

ooo

10
90
69
69
59
69
69
69
69

REPARATUREN UNO VEREOLUNGSARBEITEN AN FEIN(ERAM!SCHEN
ER ZEUGN I SSEN

EX 22Ä
EX 224
EX 224
Et 224

- 131 -
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22

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEU'ERBES

GEIIIItNUNG UNO VERARBEITUNG VON STEINEN UNO ERoEN, HERSTELLUNG voN FEIilKEPAMIK, GLAs UNo GLASWAREN

NUfiilER

wz 1979

224 9IO REPARATUREN AN FEINXERAMISCHEN ER]EUGNISSEN

Gp 19A2

5195 00

224 95O LOHNVEREOLUNGSAFBEITEN AN FEINKERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 224 10
EX 22t 21
ex 224 25
EX 224 A1
a\ 224 45
EX 224 11
EX 224 75

EX 5110
EX 51 20
EX 5t 50
EX 51 60
EX 5170

E\ 224 10
E\ 224 21
ex 224 25
EX ?24 41
EX 22Ä 45
EX 2?A 71
EX 221 75

EX 5r10
EX 5t 20
EX 5150
EX 5160
EX 5170

226

226 0

226 050

226 090

227

227 1

EX 226 10

226 50

EX 225 rO

2583 1 1

2563 19

2aa3 21
2563 29

6ao5 to ooo
6A05 30 100

EX 248

EX 248

EX 2Ä6

EX 2.6

E\ 246

ex 246

::::: _ i ?l:

Ex 2560

EX 2580

EX 25AO

WA 
'9BA ]i::1::l:.::t:

HERSTELLUNG VCN SCHLE IFMITTELN

226

SCHLE I F MI TTE L

5196 00

(AUCB WASSERFEST)

226 1

226 5

226 O1O SCHLEIFSCHEIBEN UNO SONSTIGE SCHLEIFKOERPER (OHNE DIAMANT
SCHLEIF[1!TTEL UND SCHLETFMITTEL AUS KUBISCHEM BORNITRIO)

25a1 I 1

25Al 13
2581 1 4
2581 15
?581 17
25A1 51
25Al 53
25a1 54
25A1 55
2381 57

6AO4
6804
6804
6804

s 6804
s 6ao{

22
2?
22
22
22
30

110
190
300
500
900
ooo

oo9
902
909
ooo
ooo

226 O30 SCHLEIFPAPIERE

Et 226 10 6805 20 000 Ex 2a6

SCHLE I F GEWESE

Er 226 rO

(AUCH WASSERF€Sl)

225 O7O OIAMANTSCHLEIFSCHE IBEil UND SONSTIGE OIÄMANTSCHLETFKOERPEP;
SCHLETFSCHETBEN UNO SOilSTtGE SCHLEIFKOEPPER AUS XUBISCHEM
BORI'/ I TR lO

2545 00
2567 00

SONSTIGE SCHLEIFMITTEL UNO -PULVER
-EILJLSIONEN UNO POL IERDASTEN )

Er 25AO

IOHNE SCHLEIFPASTEN

EX 25AO

6804 21 ooo

2543 40
2543 70
2583 aO
2549 00

2530
6go5
6AO5
7105

90
30
30
10
90

HERS'ELLUfIG VON GLAS UNO GLAS$'AREN

227

FLACHGLAS (OHIIJE VERARBEITETES UNO VEREOELTES GLASI

Et 22? 1

E\ 22? A

- 132 -
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22
? HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFIBEITENOEN GEWERBES

GEWTNNUNG UND VEFARBEITUNG VON STEIilEN UNO EROEN, HERSTELLUN6 VON FEIilXERAMIK

SYSTEMATIK OER PFOOUKTIOTlSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEiI
BEZE I CHNUI{G

GLAS UNO GLASWAREN22

NUffiER

??7 ?1 1

tsto) r988

:i::1::r?.i:l:_wz 1979

EX 2?7 10

Ex 227 Ä1

UNGE F AERBT

EX 5211

EX 247

E\ ?41

E\ 247

cF 1942

UNGEFAERBT ODER GEFAERBT

SYPPO 1976

EX 521 1

wa 1 368

227 1 1O FENSTERGLAS,

EX 227 1a 521 1 10
521 1 t\

22? 120 GUSSGLAS (AUCH DRAHTGLAS), SPIEGELGLAS,
OOER GEFAERBT

7004
7004
7004
7004
7004
700{
7004
70c a
1 004

10
10
io
90

90
90

90

300
500
900
500
700
810
930
950
990

521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

21 .

29,
30.
44,

700 3
?oo3
7003
?oo3
700 5
700 5
7005
7005
700 5
7005
7005
7005
7005
7 005
7005
7005
7 oo5
7005
7005
700s
7005
7005
?oo5
7005
7oo5

1 1 900.
t9 900.
20 100,
20 900,
10 100 ,

.o 310,
io 330
10 350
10 910
10 930
ro 950
21 104
21 200
21 300
21 4OO
21 500
21 900
29 100
29 310
29 330
29 350
29 910
29 930
29 950
30 000

22? 1AO SONSTIGES FLACHGLAS

EX 227 4a

BETRAEilXEFLASCHEN (E INSCHL
GE TRAENKE . GROSSGT AS )

521 1 50 Er 5225

227 2 HOHLGLAS IOHNE VERARBEITETES UilO VEREOELTES GLAS)

EX 227 4

SCHAUPI,\IE INFLASCHEN ) (OHNE

7001
?oo2
7003
7003
700.
7oo4
7006

v 7007
v 7007
v 7007
v 7014

70r 5
701 5
701 6

v 9001
v 9001

oo
20
11

10
90
oo
19
2i
29
oo
10
90
10
10
to

910
100
100
100
100
100
100
900
990
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900

5221 11
3221 12
6221 17

EX 5225 7010 90 410, EX 24?
701
704
70r
701

430
450
470
5ro

o90
o90
o90
o90

227 217 SYPHONS, KANNEN UNO XRUEGE, GETRAENKE-GROSSGLAS IZ.B. KORB-
FLASCHEN UNO GLASBALLONS)

ex 227 11 4221 18 EX 5225

227 221 HAUSHALTSKONSERVENGLAESER UNO -FLASCHEN IEINSCHL. OECKEL)
ZUB INOEHAEFEN, GELEEGLAESER

7010 90 530
7010 90 550
70ro 90 570

7010 90 3to Ex 247

EX 22? 
^a

5221 23 EX 6225

-133-
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7010 90 210
70ro 90 990
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2

22

2

22

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

OEWINNUNG UNO VERARBEITUNG VON STEIiIEN UNO EROEN. HERSTELLUNG VON FETNKERAMIK. 6LAS UilO

SYSTEMATTK OER PROOTJKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUIPUT.RECHNUNGEN (SIO ) 19A8
BE ZE I CHNUNG

..::.:::...........::.:::a...........:::::.::r:........:r.::::...........:a::i:!!:.r:r:

GL ASWAREN

NU|wlEF

227 227 HONIG-, MAPMELAOE- UNO SONSTIGE

EX 227 41 5221 26

227 230

I TTOUSTR I EKONSERVENGLAESER

EX 5225 7010 90 610
7010 90 670

7017 10 000
7017 20 000

EX 247

EX 247

Et 247

El ?17

E\ 247

EX 5225

22? 245 (EIilSCHL, XELCHGLAS)

227 25O HOHLGIAS FUER LABOEIATORIEN UNO KRANKENPFLEGE

EX 227 a5 5221 56 EX 5225

227 261

2?7 27O BELEUCHTUNGSGLAS (OHNE VEREOELTES GLAS)

Et 2?7 a5 EX 5225

BLE IKR ISTALL

EX 227 11

AB 24 T BLEIOXIEGEHALT

Ex 52255221 46
5221 47
5221 4S
5221 52
5221 53

VERPACKUNGSFLASCHEN UNO .GLAESER

Ex 5225

5221

5221 31
5221 32
5224 33
5221 35
5221 36
5221 3A

7C10 90 7rO
7O1O 90 77C
7010 90 alo
7010 90 870

5221 41
4221 42
5221 43
52?1 4A
5221 A5

21 r90
31 tOO
31 900gr roo
91 900

MEOI Z INGLAS,

EX 227 41

227 242 WIRTSCHAFTSGLAS IEINSCHL. KELCHGLAS} UNTEFI 2I T BLEIOXIDGE
HALT

E\ 227 a1 S 10 000
29 10C
29 590
29 990
32 000
39 rOO
39 910
39 990
99 100
99 900

90 000
99 002
99 004
99 009
99 002
99 004
99 002
99 009
99 002
99 004
99 000
99 000
99 000
99 002
99 009
99 000
99 000

701
701
701
701
701
701
701
701
701
701

701
701
701
701
701

s 7017
v gaao
v gaao
v gaao
v 9881
v 988r
v 9842
v 9842
v 9aa3
v 98A3
v 9gg4
v 9as5
v 9aa6
v 9aa7
v 9667
v 9ag8
v 9aa9

GLASBAUSIETNE, gETONGLAS UND SONSTIGE BAUGLAESER

Et 227 16 5221 62 EX 5225

22? 265 AKKUMJLATOREN-, BATTERIE., ELEMENTGLAESER UNO SONSTIGES
TECIINISCHES HOHLGLAS

e\ 22? 43 5221 68 EX 5225

EX 247

EX 2A7

ex 247

s 7011 20 000 Ex 2a7

7016 90 300
7015 90 900

5221

7020 00 100
s 7020 00 900

4546 rO OOO
v a5{7 90 000

?2
73
74
79

s 7014 oo ooo
v 9405 50 000
s 9.o5 91 190
s 9405 91 900

5221
5221

EX 5225

227 289 GLASKOLBEN FUER FERNSEHBILOROEHREN

EX 227 a3 322, A?

-134-



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARAEITENDEI{ GEWERBES

GEWTNNUNG UNO VERARBEITUN6 VON STEINEI{ UNO ERDEN, HERSTELLUNG VOI{ FEINKERAMIK, GLAS UND GLASWARETI

SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPUI-OUTPUT-RECHNUNGEN (StO I 19AA
BE ZE I CHNUNG

2

2222

227 2A4 GLASKOLBEN FUER SONSTTGE ELEKTROERzEUGNISSE

Et 227 A5 6221 A3 SX 5225

227 287 GLASKOLBEN FUER ISOLIERFLASCHEN UNO

EX 227 45 5221 84

BE HAE L TER

EX 5225

NUMER

22? 291

221

?27 299

227 3

227 314

227 339

GP 194?

5231 1 1

5?31 12
5231 14
5231 16
5231 19

SYPRO 1976 NACE/CL tO 1970wz 1979

ex 221 73

ex 227 73

_ _:: . ::::

7011 ro ooo
7O11 20 OOO
7011 90 000

70c2 31 000
7002 32 000
7002 39 000

7002 10 000
7002 20 900

e\ 2Ä7

EX 247

ex ?47

et 2a7

EX 247

70i2 00 100
7012 00 900

GLASSTANGEN UND -STAEBE, MASSIVE KUGELN

E\ 227 4t 5221 A1 EX 5225

GLASROEHREN

EX 2?7 45 5221 AA Ex 5223

7002 20 900

SONSTIGES HOHLGLAS

ex 227 41

A. N. G.

52?1 9a

VERARBEITETES GLAS

ex 227 1

GLASINSTRUMENTE (i.B
6ANZGLASSPF I TZEN )

EX 5225

LABORATOR IUMSGERAETE, THERITPMETER

5234 10

5234 30

Er 5290

Ex 6290

Er 5290

Er 5290

9025 11 912
9025 11 914
9025 I r 990
9025 AO 992

EX ?41

EX 247

EX 2t7

227 32C

EX 5290

2?A 331 VEFIPACKUNGSGLAESER UNO 'FLAESCHCHEN FUER OIE CHEMISCH'PHAR'
MA2EUTISCHE INOUSTRIE

EX 227 73 523i 51 EX 5290

ISOLIERFLASCHEN UNO

ex 221 73

GE F AE SSE

5231 20

227 335,AMPULLEil FUER OIE CHEMISCH-PHAFIMAZEUTISCHE INDUSTRIE

EX 227 73 5231 52

REAGENZGLAESER UIIO SONSTI6E GLASWAREN FUER OtE CHEMISCH
PHARMAZEUT TSCHE INOUSTR IE

9617 00 110
9617 00 190

S
7010 90 210
7010 90 990

EX ?A7

7010 'to ooo Ex 247

v 9606 29 000
v 9606 30 000

523r 54
5231 5a

v 7017 90 000 El 217

EX 211

v 701a oo ooo Ex 24?

227 310

22? 35r

227 352

SONSTIGE ERZEUGNISSE OER

e\ 227 73

RUECKSTRAHLGLAESEP

EX 227 71

GLASKNOEPF E

E\ 227 ?1

GLASBLAESERE I

5231 91 EX 5290

227 353 LEUCHTENBEHAENGE

ex 227 71 523.60 EX 5290
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22

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARSEITENOEN GEWERBES

GEWINNUNG UNO VERARBETTUNG VON SlEINEN UNO EROEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAI,IIX, GLAS UNO

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE tN INPUT-OU?PUT-RECHNUNGEN tSIO ) 19A6

y:::: . .. ::1::: :r::: r;ii: : :: i,,i::.... .. y::1::i::?r:

GLASWAREN 22

NUltvtER

227 354

227 359

227 aa6

EX 5290

EX 5290

701 I
701 I
701 g
7018
701 I

10
to
10
10
ro

241

EX 241

EX 217

EX 2Ä7

EX 241

EX 2.7

Et 247

e\ 217

6LASPERLEN UNO GLASSTEINE

EX 227 71 5234 72 110
J9C
300
510
590

227 356 REFLEXPERLEN (BALLOTINI ), DIAMNTINE UNO GLASGLIffiER

EX 227 71 523a 79 EX 5290 Tola 2ö ooo Et z4i

ERZEUGNISSE AUS GLASXURZWAREN

Et 227 71 5234 90

227 360 SONSTTGES VERAFIBEITETES GLAS

ex 227 71 5237 00

7018 lO 900
s 7018 9C rOO

227 39O GLASSCHERBEN UND GLASBPUCH (AUCB GLASRESTSTOFFE]

E\ 227 71 5239 OO EX 5290

Ex 5290

227 A VEREOELTES GLAS (OHNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN]

EX 227 7

227 All SICHERHEITSGLAS (AUCH BEARBEITET}, EIN UNC MEHRSCHICHTIG

EX 5290

v 7001
v 7016

7020
v 98A1
v 9681

9489

7013 10 000
7013 21 110
7013 2,t 910
7013 21 990

7001 00 100
s 7001 00 990

7009 91 000,
7009 92 000

7003 30 000
7006 00 900
7016 90 rOO

oo 990
90 100
oo 300
6A OO4
69 004
70 000

7007 11 tOO
7007 1 1 900
7007 19 100
7007 19 300

s 7007 19 900
7007 21 100
7OO7 21 91O

s 7007 21 990
s 7007 29 000

Et 227 72 52Ä1 1?
5241 13
52Ä1 16
5241 11

227 413 ISOLIERGLAS

EX 227 ?2

UNGEFAERBT UNO GEFAEFBT

, Et 52905241
52{ 1

52a l
5211

32
33
35
36

7008 00 rlo
7004 oo 190
7004 oo gto
7004 oo 990

(AUCB BEARBEITET)

BELEGT

5241 51
5241 5{
3211 57

227 '19 SONSTIGES VEREOELTES FLACHGLAS

Et 227 72 52.1 90

EX 227 72

EX 227 74

EX 5290

EX 5290

EX 5290

227 4'1 VEREOELIES WTFTSCHAFTSGLAS UNO VEREOELTES BLEIXRISTALL
IEINSCHL. KELCHGLAS)

5245 t 1

5245 1 5
E\ 247

7013 29 910

v 9405 91 190 Er 2Ä7

227 415 VEREOELTES gELEUCHTUI{GSGLÄS

EX 227 ?4 52a5 sO EX 5290

-136-
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22

HERSTELLUNG VON EPZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

GEWTNNUNG UNO VERARBEITUNG VON STEINEN UNO EROEN, HERSTELLUNG VON FEINKERAMIK, GLAS UNO GLASWAREN 22

NUITVIER

SYSTEMATTK DER PEOOUI(TIOI{SBE?EiCHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO) 1988
BE ZE I CHNUNG

GP 1982 sYPf,lo 1976 wA igaa Ti::1:: :: _::l:

??1 449

227 6

w2 1979

E\ 227 77

SONSTIGES VEREOELIES HOHLGLAS

EX 22" 7Ä 5245 90

GLASF ASER

EX 227 7

TEXTILE GLASFASER

EX 227 71 5271 1C

Er 5290

EX 5290

s 9615 10 1OO EX 247

227 53O WAAEN AUS TEXTILER GLASFASER IZ.B
BAENOER, SCHLAEUCHE }

GARNE, MATTEN

5271 30

GEWEBE

7019 10 tOo
7019 10 5lO
7019 90 9rO

7019
701 I
701 9
701 9
7 019
701 I
7010-

7019 32 000
7019 39 000
7019 90 300
7019 90 990

El 247

ex 247

?47

E^ 217

EX 24?

10 590
10 990
20 1lo
20 3ro
20 350
20 900
31 000

EX 5290

Er 5290

221 9 REPARATUREN UNO LOHNVEREDLUNGSARBEITEN Ail GLASWAREN

227 91O REPAIIATUREN AN GLASWAREN

5295 00 EX 5290

227 55O NICHTTEXTILE GLASFASER

EX 227 77 5271 5C

22' 57O WAREN AUS NTCHTTEXTILER GLASFASER

EX 227 ?7 5271 70

EX 227 ?1
EX 227 72
E\ 227 73
EX 221 74

7Cl9 90 100 EX 217

EX 227 1

EX 227 4
E\ ?27 7

227 95O LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN GLAS UND GLASWAREN SOWIE AN GLAS
FASEP

5296 70
5296 90

EX 521 I
Ex 5225
EX 5290

E\ 227 10
Et 227 41
Et 227 A5
Er 227 71
E\ 2?7 72
EX 227 73
EX 2?7 74
E\ 227 77
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGttISSEI{ OES VERARBEITEITOEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNO VOII METALLEN

2

2323

230 0 HOCHOFEN-, STAHL. UND UYAPiNI'ALZ$'ERKSERZEUGN!SSE, FEFIEIOLEGIE
RUN GE N

EX t03
230

EX 103
E )i 230

23O O'1 ROHEISEN FUER OIE STAHLERZEUGUNG

EX 230 0o 2?11 12

NUM]ER

230

230 O?1 HOCHOFEN-FEFROLEGIERUNGEN

EX 230 00

wz 1979

ERZEUGUNG vON ETSEN UNO STAHL (EtNSCHL. HALBZEUG; OHNE
STAHLFOHFIE UNO FFETFORMSCHMIEOESTUECKE} 1 )

SYSTEIIIATIK OER PROOUKTTOflSBERETCHE tN INPUT'OTJTPUT-RECHNUI{GEN (SIO} 1948
BEZE ICHNUNG

GP 19A2 ::::: _ ::l: wa ,1986 NACE/CLIO 1970

ANMERKUilG: 1) vGL = SIO 256

EX 2711

EX 2711

El 2711

Et 2711

1 030

72ö1 10 11o
7201 20 000
7202 99 11O

ET 221

7201 40 000 Ex 221

23O C15 SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 :' MN-GEHALT

EX 230 00 2711 18 El 2711

23O O19 SONSTIGES ROHEISEN

Er 230 00 2711 1?
27a1 19
2711 20

23O O29 SONSTIGE FERROLEGIERUNGEN

EX 230 00 271
271
271
271
271
27a
271
271

7 201
7 201
7 201

s 7201
7 201
7 201

s 7202
7 203

s 7203

ao
lo
10
20
30
30

10
90

7202
7 202
7202
7202
7202
7 202

11
11
21
2a
29
29

,oo
900
100
900
oo2
oo9

2712 11
2712 21

13
25
93
94
95
96
97
99

7 202
7202
7 202
7202
7 202
7202
7 202
7 202
7202
7202
7202
7202
7202
7 20?
7202
7202

19
30
al
41
49
{9
49
50
60
70
ao
91
9e
93
99
99

ooo
ooo
100
soo
100
500
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
90e
909

190
300
900
ooo
too
900
11C
ooo
ooo

EX 221

EX 221

E\ 221

ex 221

230 031 STAHLROHBLOECKE UI{O

EX 230 00

STRANGCUSS )

E\ 2711

-BRAWEN IEIilSCHL.

30
50
70
9t

3
3

3

27

27
27

v 7203
720Ä
7 206
7206
721 B
7221

90
50
10
90
10
to

ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo

230 035 HOCHOFENGAS 1 )

23O 041 STAHLHALBZEUG, VORGEtrALZT (EINSCHL
ROLLEN AB 600 iN4 BREITE UNO IEHR)

ANTTERKUNG: I ) ALLGEMETNES KUPPELPROOUKT ' StO lO3 tOO

ex 1621035 00lo
40

o3
o3

EX
EX

Y{ARIYEREITBAND -COILS-

EX 2711

tN

s
s

7207
7207
7 207
7 207
7 207
7207
7207

s

FORTSETZUNG

EX 230 00 27a4 aO
271a 60
2715 17
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rt {90
12 a1O
12 r90
20 110
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20 170
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23

HERSTELLUilG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTETIDEN GEMRBES

ERZEUGUI{G UI{O BEARBEITUNG VON METALLEN

GP 1962 SYPRO 1976 wa 19BA

2

23

NUWER
SYSTEMT IX OER PRODIJKTIOI{SSERE ICHE IN INPU'.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO )

BEZE ICHNUNG

wz 1979

EX 230 00

::::1:: ::

NOCH
230 041 7207 20

7201 20
7204 11
7204 12
7204 1?
7204 12
7208 13
7204 13
7208 13
?20a 14
7?OB 14

722

310
330
oco
100
910
990
100
910
990
100
900
too
900
100
910
990
100
910
990
roo
900
100
100
110
130
150
190
100
900
100
900
100

100
900
ooo
142
114
119
10c
110
190
ooo
10c
100
ooo

720A
7 208
720A
720A
720A
?208
7 ?OA
720A
720A
7 20A

u 7211
v 7211

7 218
7 218
7 218
721 A
7 ?1.9
7219
72a9
? 219
? 219
7 219
7219
7 219

v 7220
7224
7224

?1
21
22
22
2?

23
23
2Ä
24
12
22
90
90

90
11
11
1?
12
13
13
14
1Ä
12
90
90
90
1C
20
20
30
10
20
9'1

722
722
722
722
722
722

ROEHREIIRUNO- UNO .MEHRXANTSTAHL

EX 230 00 2711 30

230 051 GLEISOSERBAUERZEUGNISSE
UIITERLA6SPLATTET{ I

230 045

230 052

Et 2711

EX 2711

L ASCHEN

7 302
7302
7302
7302
7 302
7302

10
10
10
20
ao
90

roo
3ro
390
ooo
,t oo
100

7207 19 310
7207 20 57O
7207 20 710
72i6 10 000

EX 221

E\ 221

\ 7207 11 110
v 7207 11 190
v 7207 20 lao

e\ 221

(2.8. SCHIEtrEN, SCHWELLEN

2715 10 EX 2711

BRE ITFLANSCHTRAEGER UNO FORMSTAHL

EX 230 00 2714 22

S

?21 5
721 5
721 6
721 6
721 5
721 6
?21 6
721 e
721 6
72,6
7222
?222
7222
7222
? 226
7226
7228
?226
7?2A

22 000
31 000
32 . OOO
33 000
40 100
40 900
50 100
50 900
90 100
90 990
30 590
30 990
.o 110
40 190
10 100
20 110
20 {90
70 ioo
80 roo

-140-
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HERS?ELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIX OER PROI]IJKTIONSBERETCHE tN TNPUI-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) ,I988
BE ZE I CHNUNG

23

23O 053 SPUiIDWANOERZEUGNISSE IZ.B. SPUTIE'TANOPROF ILE, KANALOIELEN)

EX 230 00 27a5 25 E\ 2711

230 054 STABSTAHL IOHNE BLANKSTAHL)

EX 230 00 2714 27

NUffiER

wz 1979 6P 1962 SYPRO 1976 wa 1988 NACE/CLtO 1970

EX 271 r

EX 2711

?207
7 207
720?
7 207
? 207
7 207
7?1 3
721 4
721 A

7?1 A

7?1A
721 4
721 A

721 4
721.
724 I
721 5
7215
721 6
721 6
?21 6
721 6
721 7
7217
721 7
721A
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7222
7 222
?222
722?
7224
7 228
7 ?24
7228
72?A
?224
?224
?226
?228

E\ 221

E\ 221

EX 221

7 301
7 301
7 304

10 000
20 000
90 999

s

19 t 10.
19 150,
20 610,
20 550,
20 574.
20 1ao,
10 000,
20 000,
30 000,
ao lco,
ao 910,
40 990,
50 loo,
50 910.
50 990,
60 000,
90 roo,
90 900,
io ooo,
60 900,
90 roo,
90 990,
11 902,
r 1 909,
21 000,
90 500.
10 110,
10 190,
10 9to,
10 990.
30 100.
30 590,
30 990,
{o 300.
40 930,
40 990,
90 300,
10 100,
10 300.
10 900,
20 110,
20 190,
20 300,
20 900,
30 102.

s

s
s

s

s
s
s
S

23O O55 WALZORAHT (OHNE (ALT GEZOGENEN DRAHT}

EX 230 00 2715 30

?226
7228
7224
7228
722A
7228
7228
?226
7226
7224

30
30
60
60
70
70
70
70
ao
ao

902
909
100
900
100
310
910
990
100
900

721 3
1213
7213
7213
7?13
7 213
7221
7221
7 227
7 227
7227
722?
7227
7220

20

39
11
a9
50
oo
oo
10
20
90
90
90
70

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
too
900
ooo
ooo
100
902
909
100

23O 056 BRETTFLACHSTAHL (UNIVEPSALSTAHLI, IT,ARITBANO UiITER 600 ffi
BRETTE (OHNE XALT GEWALZIEII/ BANOSTAHL)

a2
a55

27
27

ooo
ooo
ooo
900
910
990
ooo

FORTSETZUNG

EX 230 00 ex 2711

-'t4"t -

?206
7206
721 1

721 1

721 |
721 I
721 1

3t
41
,tr
12
r9
49
21

EX 221

2



2

23

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEil

SYSTEMATIK OER PIOI]UKTIONSBEREICHE tN INPUT-OU'PUT-RECHNUNGEN ( SIO ) i9A8

.._..::::t::i:::.__._._...

23

NUI/'VIER

wz 1979

EX ?30 00

1 9S2 sYpRo 1976

EX 2711

wA 1988 .::::1:: ::. ::r:. .

NOCH
230 056 721 1

7?1 I
7:d1 1

7 ?19
7 219
7 219
7 219
7 219
7 219
7220
?220

900

990
100
900
100
900
100
900
ooo
ooo

22
29
29
21
21
22
22
23
23
11

?225
?225
7225
7225
7225
7226
7226

20
40
40
40
40
20
91

190
10c
30c
500
700
100
ooo

230 057

2714 31
2715 34

7204
f208
720A
?20a
?208
7205
?204
7208
7 204
7 208
720A
720A
7204
720A
1208
7204
7204
7204
7 208
7 20a
720A
7204

v 7200
s 720a

7206
7 209
7 209
7 209
7 209

s 7209
7 209

v 7210
7 210

v 7210
7 210

u 7210
7 210

v 7210
7 210

v 7?10
7210

v 7210
7 210

v 7214
7 210

v 7210
7 210

v 7210
u 7210

7 210
v 7210

72aO
7 210

s 7211
v 7211
s 7211
v 7211
v 7211
v 7211
v 7211

7 211
?2a 1

72r2
7el 2
7 Z1?
721 2
721 2
7 2,2
7 212
? 212

EX 221

GROBBLECH VON 4,76 Il14 OICKE UNO MEHR UNO MITTELBLECH VON
3 W BIS TJNTER 4,76 W OICKE

3i 100
32 300
32 510
32 59C
32 910
32 9SO
33 rOO
33 910

34 100
34 SOO
42 100
42 300
42 510
42 590
a2 910
a2 990
43 100
{3 91O
4." 990
a4 1OO
44 900
45 930
90 100
90 900
11 000
2. OOO
31 000
41 000
90 100
90 900
11 lOO
11 900
r2 190
12 900
20 100

900
100
900
100
900
100
900
100
900
100
900
110
r90
900
190
900
900
100
roo

zo
31
31
39
39
Ä1
11
49
49
50
50
60
60
60

70
90
12
19
22
29
30
a1
{9
90
90

100
100
roo
100
roo
tlo
190

FORTSETZUIIG

-142-

to
21
29
30
ao
50
50
60

930
190
190
190
930
390
590
190



HERSTELLUilG VON ERzEUGNISSEN OES VERARBEITENDEil GEII'ERBES

ERZEUGUilG UNO BEARBETTUNG VON METALLEN

SYSTEMATIX OER PROOUKTTOilSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'PECHNUNGEN ISIO ) 19AA
BEZE T CHNUNG

GP 19A2 SYPRO 1976 wa 19a8 I!ACE/CL IO 1 970

23?3

NUWER

NOCH
230 057

wz 1979

EX 230 00

721 6
7 219
7219
7219
7 219
7219
7219
7219
7 249
721 9
7 219
7219
? 219
7219

7 225
7225
7226

\ 7226
v 7226

7226
7226

s 7e26
u 7226

7226
7226

7 219
v 7220
v 7220
v 7220

7220
7 220

s 7225
7225
7 225

v 7223
v 7225

7 225
?225

90 9ro,
21 104,
21 gCO,
22 100,
22 90C,
23 rOO,
23 900.
31 100,
31 900.
32 100,
32 900.
90 110,
90 190,
90 910,
90 990.
1 1 000.
12 000.
20 100,
90 1to,
90 r90,
10 roo,
10 910,
10 990,
20 1 10,
20 190
20 300
20 900
ao 100
40 300
.0 500
40 700
50 000
90 100
90 90c
10 300
20 100
20 310
20 510
20 590
91 000
92 rOO
99 110
99 190

7225
7225
7225
7224

35 100,
35 910,
35 930,
45 100,
45 910,
a5 930,
45 990,
12 100 .

r 2 900,
13 100,
13 900,
14 100.
22 100.
22 904,
23 rOO,
23 900,
2.100.
32 100.
32 900,
33 rOO,
33 900,
3{ 100,
a2 100,
a? 900,
43 100,
43 900.
t{ 1oo,
t9 100,
29 rOO,
30 roo,
al too,
a9 lOO;
24 100,
24 900.
33 rOO,
33 900,
34 100,
3il 9OO.
35 rOO,
35 9oO,
1 2 000,
20 100.
20 1ao.
20 190,
40 900,
50 000.
,o roo,

s
S

S
7225

23O O5A FETNBLECH UNTER 3 W OICKE UNO SPALTBANO UNTER 5OO ii.4 BREITE

271 5 55
2?15 56
2716 10

ex 2711 7 204
7 204
7 ZOA
7 204
7 208

s 720a
s 7204

7209
7209
7209
7209
7209
7209
7 209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7209
7 209
7 209
7209

s 7211
s 7241
s 7211
s 72rl
s 7211

7219
7 219
7219
7 219
7?19
7249
7219
7 219

u 7220
s ?220
s 7225
s 7e25

7224
s 7225
u 7226

EX ?21

FOFTSETZUNG

-"t43 -



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFIBEITET'IDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METAI-lEN

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSSERE ICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO ) i9AA
BEZE ICHNUNG

NACE/CL t0 1970

23

ftuä4ER

NOCH
230 05a s 7226

s ??26
v 72?6
s ?226

9AAO
9AA0
988 I
938 1

9AA2
9883
9AA3
9884
9a6s
9AA6
9AA 7
9AA6
9AA9

20
91
92
7?

iz
72
72
72
72
7?
7?
72
7?

72

10c
31C
ooo
100
oo:
ooj

oo4
oo2
oo?
oo4
ooo
ooo
oco
oo2
ooo
ooo

s 7210
s 7210
s 7210
s 7210

7 ?1?
s 7212

7 212
s ?212

7 212
s 7?12

31
39
41
49

2t
?e

30
3o

100
100
100
100
110
900
110
900
110
900

wz r979 GP 1942 SYPRC 1976

EX 2711

EX 2111

EX 27r I

ex 2711

:i.1:::

s 7210 20 100
721? 50 310

v 7212 50 990

VERELEITES BLECH UNC BANO

EX 230 00 2716 30

23O 077 WEISSBLECH UNO WEISSBANO

EX 230 00 2716 51

vERZINKTES BLECH UNO BAND

EX 230 00 2716 20

FEINSTBLECH UftO FEINSfBANO

EX 230 00 2716 55

2716 71
271 6 79

230 C73

23C O75

230 07A

?209
7209
7209
?21 1

721 I
?21 1

721 1

721 1

21
3a
a1
19
29
30
41
49

990
900
900
100
100
100
100
100

ex 221

EX 221

EX 221

Et 221

221

1210
s 7210

7 210
7210
721 2
721 2

v 72,2

1?
50
70
90
to
40

110
100
110
330
100
100
510

Et 2?11

230 O79 SONSTIGES UESERZOGENES OOEI PLATTIERTES ELECH UNO BANO

EX 230 00

v 7204 45 990
7209 1. 900

7208 90 100
7209 90 100
7210 11 100

7?r0 49 100
50
60
70
90
90
90
90
90
10

721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
721
?21
721
721
721
721

110
190
190
too
310
350
3S0
900
910

s 10 990
21 900
29 900
30 900
40 910
40 990
50 100
50 510
50 710
50 730
50 750s

FORTSEIZUiIG

- 144 -
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HERSTELLUN6 VOil ERZEUGNISgEN OES VERARBEITEI{OETT GEITERBES

ERZEUGJTTG UNO BEARBEITUNG vON METALLEN

2

2323

NUbtTER

230 042

230 9

231

231 I

wa 19?9

EX 230 00

EX 230 00

EX 230

EX 230 00

EX 230 00

EX 231 10

7204 49 910
720a 50 100

t{acE/cLlo 1970

EX 221

Et 221

Et 221

ex 221

Et 222

SYSTEMATIK OER PROOUKT IONSBERE ICHE IN INPUT-OUfPUT-R€CHiIUNGEN { StO ) 1948
BE ZE I CHNUNG

sYPRO 1976 ü,A r 98A

NOCH
230 079

23O OA1 STAHLSCHROTT IEINSCHL, SCHROTTROHBLOECKE AUS OEM ZUSAITüEN
SCHMELZEN VON LEGIERTEM STAHLSCHROTT)

GTCHTSTAUB, RESTSTOFFE
EISEN UNO STAHL

2719 10 Et 2711

GEEIGNET ZUR WIEDERGEWINNUflG VON

2719 50 EX 2711

GP t982

EX 2711

2795 00 1l EX 2711

2796 00 a ) EX 2711

2731 00 Et 2715

s
S

910
930
970
99C
110
910
930
990
310
390
710
790
310
390

7212 50
7212 50
7212 50
7212 50
7212 60
7212 60
7212 60
7212 60
7220 90
7220 90
7226 2A
7226 20
7226 99
7226 99

EX 221

23O OS5 NUTZETSEN (OHNE 6USSEISEN)

Ex 230 00 2719 30

2519 00 100
2519 00 910
2619 00 930
2619 00 950

21
29
30
a1
41
1a
a9
it9
49
10

?204
7 20Ä
7 204
7204
7 20A
7204
7204
? 204
7 204
7302

ooo
ooc
ooo
100
910
990
100
300
990
900

230 O9O XONVERTERSCHLACKE, PHOSPHORHALTTG (THOMASSCHLACKE) 1 )

EX 230 00 2719 70 EX 2711

1 ) ALLGEMEINES KUPPELPIIOOU(T ' SIO 2OO 335

EX 221

ANMERKUNG:

v 3103 20 000

REPARATUREN UNO LOHNVEFIEOLUNGSARBEITEI{ AII HOCHOFEN
II'ARWAL Z - UITO F ERROLEG I ERUNGSVI'EFIKSER ZEUGN I SSEN

STAHL

730{ 31 rOO
730{ 31 910

23O 91O REPARATUREN AI{ HOCHOFEN., STAHL-, WARifi{ALZ. UNO FERROLEGTE-
RUNGSWERXSER ZEUGN I SSEil

ANMERKUNG: 1) GP-NR 2795 OO HIER SCHTVERPUNKTMAESSTG
zuGEoRoflET, VERNACHLAESSTGT tN SIO 231 9lO UNO 232 910

23O 95O LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN HOCHOFEI.. STAHL-, WARITII/ALZ. UNO
F ERRO LE6 ! ERUT6SWERKSER ZEUGN I SSEN

AIMERKUNG: 1 ) GP'NR 2796 OO HIER SCHWERPUNKTMAESSIG
ZUGEOROITET, VERNACHLAESSTGT tN SIO 231 94O UNO 232 95O

ERZEUGUNG VON STAHLROHREN

231

ERZEUGNISSE OER STAHLROHRII'ERXE

EX 231 I
EX 231 5

1,1O ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON PRAEZISTOilSSTAHLROHREN UNO
ANOEFEN XALT 6EZOGENEN STAHLROHPEI{

231 130 PRAEZTSTONSSTAHLROHRE, NAHTLOS UNO  US GESCHWEISSTEN STAHL
ROHREN

FORTSETZUN6

EX 231 50 2733 10
2733 50

EX 27eO

-145-
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HERSTELLUT1G VON ERZEU6NISSEN OES VERAREEITENOEN GEWERBES

ERzEUGUNG UNO BEARBEITUI{G VON METALLEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPU?-OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

SYPRO 1976 tVA 198A

23 23

NUIil'ER

231 r50

170

vtz 1979

EX 231 10

GP t9a2

2735 10

730^
7 304
7 304
730A
? 304
7304
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
7306
?306

i1
49
51
51

30
30
30
40
40
40
50
50
60

900
300
300
910
500
roo
100
210
290
100
910
99C
100
910
100

(sto) rgaa

I'IACE/CLIO 1970

irocH
231 I 30

SONSTIGE STAHLROHRE, NAHTLOS (OHNE PRAE2TSIONSSTAHLROHRE
UND OHNE STAHLFLASCHEN)

STAHLROHRE

7304
?304
730Ä
7304
7304
7304
730{
7304
7 30A
7304
7 30a
7304
7 304
730a
7304
7 30t
7 30A
7 30{
?304
? 304
730A
7304
7306

7304
7305
7305
7305
7305
7305
7305
7305
7306
7306
7305
7306
7306
7305
?306
7306
7306

s 7306
7306
7306
7305
7306

EX 2715 730a ro 100
7304 10 300
7304 10 900

EX 222

EX 222

20 910
20 990
31 990
39 100
39 300
3E slo
39 910
39 930

49 100
49 910
49 990
51 110
51 190
5i 990
59 100
59 310

59 910
59 930
59 990
20 000

soilsT I GE

EI 231

GESCHU'E I SST

2735 6010 et 2715

231 9

231 9,lO REPARATUREN AN ERZEUGiIISSEil OER STAHLROHRü'ERKE

7307
?307
7307
7307
? 307

90
1a
12
19
20
20

39
10
1O
10
30
30
30
30
30
äo
a0
50
50
60
äo
19
29
29
99
99

900,
ooo,
ooo.
ooo,
100,
900,
ooo,
ooo,
410 ,

190.
900,
300.
510 ,

590.
710 .

790 ,

900 ,

990 ,

990.
3,to,
390,
900 ,

900 ,

100,
900.
roo,
900

REPARATUREI{ UNO LOHNVEREOLUNGSARBEITEil AN ERZEUGTI/ISSEN OER
STAHLROHRWEFXE

EX 231 I
Er 231 5

EI 231
EX 23r

10
50

EX 271 5
EX 2720

-146-

EX 221



2323

HEPSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE tN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (StO I 19A8

_ _ _ _?:::t::::::NUIÜlE R

wz a979 GP 1982 SYPRO 1976

231 94O LOHNVEPEOLUTIGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN OER STAHLROHRWERKE

wa 19aa NACE/CLIO 1970

EX 23i,O,
EX 23r 50

ERZEUGUNG VON SCHMIEOE

232

2747 00

7326 90 914
4420 9r 300
a4B5 90 534

4607 19 rro
6607 19 t90

EX ?21

EX 312

EX 312

EX 312

EX 312

Er 271 5
EX 2720

232

232 I

232 1

?32 7

232 I

Ex 232 0

Er ?32 00

EX 232 00

27{5 00
2746 00

EX 27aO

Et 27aO

SCHMIEOE-. PRESS- UND HAWEPWERKSERZEUGI{ISSE (OHNE FREIFORM.
SCHMIEOESTUECKE BIS'I25 XG ROHGEWICHT]

PRESS. UNO HAWEFWERKSERZEUGNTSSEN

2? 41 oo EX 2740

EX 232 0

232 11O GESCHMIEOETES HALBZSU6

EX 232 00

232 '53 
GESCHIVIEOETE STAESE (MIT GLEICHBLEIBENOEM QUERSCHNITT)

EX 232 0C 2743 00 Ex 27tO

7 207
7 207
7 20?
7207
?207
7207
7 214
721 I
?224
722Ä
7224

11
12
,9
20
20
20
so
90
90
90
90

900
900
900
190

900
300
990
192
199
990

7 207
7201
izot
7 207
721 4
721 6
721 6
? 218
7 222
7222
7222
7224
7229
7229
7224
7224

19
19
?o
20
10
90
90

30
30
40
90
ro
20
ao
70

190
390
590
790
ooo
500
910
910
510
9to
990
910
500
50c
ooo
990

ERZEUGUI{G TJNO SEARSEITUNG VOI{ FRETFORMSCHMIEOESTUEC(Eil UEBER
125 KG ROHGEWlCHT

232 430 FREIFORMSCHMIEOESTUECKE UNO GESCHMlEOETE OOER GEWALZTE RIN
GE UEBER 125 XG POHGEWICHT

ROLLENOES EISENBAHNZELJ6 (AUCH 6EWALZT)

Er 232 0

232 7OO ROLLEilDES EISENBAHNZEUG IAUCH GEWALZT) (2.8. RADSAETZE. RAO.
RETFEN, FIAOKOERPER, ACHSEil, SPRENGRIIIGE, XURBELN UNO ZAPFEN)

REPARATUREN UNO LOHilVEREDLUNGSARSEITEN AN SCHMIEOE
UND HATJMERWERKSEFI2EUGN I SSEN

PRESS

et 232 0

232 91O REPAFATUREN AN SCHMIEOE

EX 232 00

PRESS- UNO HAI6{ERWERKSERZEUGN I SSEN

Ex 27lao

-147-
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23

HERSTELLUNG VON EFZEUGilISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGU(G UNO EEARBEITUNG VON METALLEN 23

NUIN{€R

233

433 0

233 011

233 021

2s3 02a

233 027

233 030

233 031

wz 1979

Ex 232 00

E\ 233 17

Et 233 tl

EX 233 1a

6P 19A2

SYSTEMATIK OER PPODUKTIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUii6EN
BE ZE I CHNUNG

lsro) 19s8

SYPRO 1976 tlra lgaa

232 95O LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN SCHMIEDE-
ER ZEU6N T SSEN

2411 24

{XATHOOEN ). FIAFF INAOEI(UPFER

7601 'tO OOO
7601 20 900

7601 10 000
760l 20 1OO

7603 10 000
7603 20 000

al04 11 000gl04 19 000
v 6104 30 000

. ri::1:: t:. ::t: _

EX 312

EX 224

EX 224

E\ 2?1

EX 22Ä

PRESS. UNO HAitrI4ERWERKS

EX 27AO

ERZEUGUXG VON ilE.MEIALLEiI UND NE-METALLHALBZEUG

EX 233

NE.METALLE, ROH (EIilSCHL. EOELMETALLE)

EX 233 I

RE INST- UilO RE INALUMI N IUM UND UMSCHMELZ -ALUMINIUMLEGIE
RUNGEN

EX 2Al 6

233 O12 HUETTENALUMIilIUM, LEGIEPT UNO NICHT LEGIERT

EX 233 11

2811 22
2811 27

za11 12
2811 a6

233 O13 ALUMINIUMGRANALIEII, .GRIESS UND -PULVER
SCHE VERFAHREN HERGESTELLT

Er 2a11 S

. OURCH METALLURGI.

EX 2811
v

233 O16 UGNESIUM UNO MAGNESIUMLEGIERUNGEN (AUCH PULVER)

EX 233 17 2411 50 EX 2816

ELEXTRO LYTKUPF ER

EX 233 11

KUPF ERLEG I ERUNGEN

EX 233 17

7 102
7 403
7 403
? 403
7 103
7 403
7 403
7ao3
7 403

oo
11

r3
r9
21

?3
29

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

2813 17

2813 15

2413 21

(OHNE WEICH

2813 11
2413 12

EX 28r 3

7406 10 000
7406 20 000

7AO1 10 öOO
TAOl 91 000

EX 22A

7405 00 000 EX 22a

XUPFERPULVER UIIO KUPFERLEGTERUNGSPULVER
SCHE VERFAHREff HERGESTELLT

EX 281 6

I, OURCH METALLURGI

EX 281 3

Er( 2413

UilO FETNBLEI )

EX 2Al 6

WEICH. UNO FEINBLEI

EX 233 1{

BLEI UNO BLEILEGIERUNGEN

Er 233 17

EX 224

7901 99 910 E\ 224

2413 24.
2Aa3 23,
2813 2C

233 O33 SLEIPULVER. OURCH METALLURGTSCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2413 23 EX 2416

233 03' FEINZTNK. ROHZII{X (HUETTEI{ZINK), ZINKSTAUB, OURCH KONDENSA.
TION AUS GASPHASE HERGESTELLT

ex 224

v 7ao4 20 000 Ex 224

Et 233 14 2613 31
2d13 32
2S13 33

EX 2A13

-'t48 -

7901
7901
7901
?903

11 000
12 100
12 300
10 000

E\ 224



NUI+IEF

wz 1979

233 O35 UMSCHMELZZIflK UNO ZINKLE6TERUNGEN

HERSTELLUNG VON ERZEUGilISSEN DES VEPARBETTENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG UND SEARBEITUNG VON METALLEN

?901 12 900
7901 20 000

2323

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-FIECHNUNGEN (SIO) 1988
BEZE I CHNUfoG

I 982 SYPRO {976 wa 1988 NACE/CLI0 1970

233 037

EX 233 17

Er 233 17

2Al 3 3s
2813 31

2813 Ä1

2813 47

2813 91
2813 97

EX 241 6

€x zal 6

EX 2816

EX 2A1 6

EX 224

s 7903 90 00c Ex 224

233 036 ZINKPULVER, OURCH METALLUFIGISCHE VERFAHREN HERGESTELLT

EX 233 17 2813 34 EX 2416

ZINN UND ZINNLEGIERUNGEN

EX 233 17 8001 to ooo
aool 20 000

233

233

233

233

233

o3a

o39

041

o42

or3

ZINNPULVER DURCH METALLURGISCHE VERFAHREN HERGESTELLl

Er 233 17 2813 nA Er 2416,

ANT IIVON

EX 233 14 2813 43 EX 2413

CAOMIUM UND CAOMIUMLEGIERUNGEN

EX 233 14 2813 50 EX 2813

KOBALT UNO KOBALTLEGIERUNGEN

EX 233 14 2413 60 EX 2813

NICKEL UNO NICKELLEGIERUNGEN IEINSCHL. PULVER ALLER
HERSTE LLUNGSVERFAHREN )

Er 233 17 2A13 70 EX 2816

EX 22A

v aoos 20 000 ex ??Ä

a110 00 110 Ex 224

s 6107 ro ooo Ex 224

8ro5 10 1O0 EX 224

7502 10 000
7502 20 000
7504 00 000
8112 20 100

E\ ?24

EX ?2Ä

EX 22Ä

233 O45 QUEC(S!LBER

EX 233 14 2Al 3 aO EX 2Al 3

233 O'6 WEICHLOTE UNO SONSTIGE LOTE (OHNE EOELMETALL'LOTE)

E\ 233 a7

2805 40 tOO
zAOs 4C 900

4311
v 8311
v 6311
v 83! 1

10 900
20 000
30 000
90 000

233 O49 SONSTIGE NE-METALLE UND NE-METALLEGIERUNGEN IOHNE EOEL'
METALLE UNO OHilE ZWISCHENPROOUXIE OER NE-METALLIilDUSTRIE} 1 I

ANMEFIKUNG: 1 ) vGL . SIO 2OO 119

EX 224281 3 99 2AO 4
2A0 4
2AO4
2004
zdo4
2ao 4
2444
2A 44
284Ä
28A Ä
arol
Itol
a102
oa02
a103
8t05
81 08
ar 09
8111
Ba l2
a112
41 12
ati2
8112
a1 12
B1a2
a1 12
81 12
8t t 3

50
50
61
69
ao
90
30
30
30
30
10
91

9i
10
oo
10
10
oo
11
20
20
30
ao
9l
91
91
91
oo

100,
900,
ooo
ooo
ooo
ooo
rlo
190
510
590
ooo
100
ooo
roo
roo
100
100
100
110
000
100
310
100
110
ioo
310
390
900
100

s
S

s
s

s

-149-
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2

23

HERSTELLUilG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBSS

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATTK OER PROOUXTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNUNGEf! (SIO ) 19AA

___.?::::::v::NUtrltlER

::_:?::_.-

233 O60 ZWISCHENPROOUKTE OEF NE-METALLINOUSTR!E
WtilI{UNG OTENEN

wz 1979

EX 233 17

, OIE DER METALLGE.

EX 2816

s

SYPRO r976

EX 2Al 3

Er 281 3

EX 28i 3

EX zal 3

EX 2450

wa 19a6 NACE/CLI0 1970

2ar5 00 7 401
7 ÄO1
7 402
7501
7 501
7801
7go I

El 224

E\ 224

EI 22A

to ooo
20 000
oo ooo
10 000
20 00Q
99 100
99 990

233 OA1 SILBER UNO SILSERLEGlERUNGEN

EX 233 14 2A17 10

233 OA2 GOLO UNO GOLOLEGIERUNGEN

EX 233 1. 2e17 20 EX 22Ä

Trlo 11 000 ex 224

7106 91 100
7106 9i 900

Ttoa 1? oo0
710A 20 000

7110 21 000
7110 31 000
7110 !1 00c

233 063 PLATIN UNO PLATINLEGIERUNGEN

EX 233 14 2617 30 EX ?813

233 OA5 SONSTIGE EOELMETALLE, BESONDERS PLATINBEIMETALLE

EX 233 14 2e17 aO EX 2813

233 087 EOELMETALL-LOTE

EX 233 14 2817 70

233 O89 EOELMETALLPULVER

EX 233 i4 2917 90

233 5 NE-METALLHALBZEUG IOHilE NE.METALLPULVER)

EX 233 5

Er 233 50

EX 224

ex 224

7106 10 000 Ex 22Ä

233 511 HALBZEUG AUS ALUMINIUM UNO ALUMINIUMLEGIERUNGEN (OHNE
FOLTEN)

204 1

28 11
2A41
284 I
2841
264 r
241 1

2AA1
2a{ 1

2ga1
28 41
2811

14,
15.
21 ,

35,

45,
51 ,

55.
60,
90

Ä202
640 6
7 604
7 604
7 601
7 604
? 604
7 604,
7605
7 605
7505
7505
7605
7 606
7 606
7 606
1 5o"5
7 606
7 606
? 606
7 606
7 606
?606
7 604
760S
7606
7 604
7506
7604
7608
7614
7 514
7 614
761 6
761 6

100
900
100
900
ooo
100
900
ooo
100
900
ooo
100
900
100
910
930
990
500
910
930
990
ooo
ooo
100
910
990
100
300

19
99
to
to
21
29
29
11
19
19
21
29
29
11
11
11
11
12
12
12
12
91
92
10
10
10
20
20
20
20
10
90
90
90
90

910
990
ooo
100
900
300
990

- 150-



2 HERSTELLUNG VOT ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEN

NUWEF
SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSAAREICHE IN INPUT'OTJTPUT-FECHNUNGEN

BEZE I CHNUNG
{sro) r98s

wz 1979

Er 233 5C

EX 233 50

1 942 :::::. i:l:

EX 2850

,5r4 10 000
7614 90 1OO
761. 90 900

7407 10 000
a407 21 100
7AO1 21 900

7419 91 004
s 7419 99 009

NACE,/CL IO 1970

EX 22e

EX 2?4

et 224

wa 198A

?33 51.

EX 233 50 2A41 70 Er 2450

233 517 HALBZEUG AUS MAGNESIUM UNO MAGNESIUMLEBIERUNGEN

LEITMATERTA! AUS ALUMINIUM UNO ALUMINIUULE6IERUNGEN
iEINSCHL. S'IAHLALUMINIUM} (OHNE FOLIEN)

2A42 10
2A42 50
2A42 90

EX 22A

alo4 9c 100 Ex 224

ex 22Ä

233 531

233 534

HALBZEUG UNO WTOERSTANOSMATERIAL AUS KUPFER UNO KUPFERLEGIE-
RUNGEN IOHNE FOLIEN)

EX 233 50 EX 2650

233 532 LETTMATERIAL AUS XUPFER UiIO KUPFERLEGTERUNGEN IOHNE FOLIEN)

EX 233 50 2843 70 EX 2450

233 533 HALB2EUG AUS 2IilX UNO ZINKLEGIERUNGEN IOHNE FOLIEN)

EX 2A50

2643
2A43
2A43
2443
2843
2A43
284 3
2843
2a43
2A43
2gÄ3
264 3
2843

15
31
33

37
41
45
51
55
60
ao
90

7ÄO7 29 002,
7AO1 29 009.
Taoa 11 000.
74O8 1_o lOO,
740A 19 900,
7404 21 002,
7404 21 006,
7404 29 102.
740A 29 106.
740A 29 942.
7408 29 905,
7.O9 t1 000,
7409 19 000,
7409 21 OOO,
7409 29 000,
7a09 31 000,
7409 39 00C.
7409 40 110.
7409 40 190.
7409 40 91O.
7409 aO 990.
7409 90 100.
7to9 90 goo,
74.1 10 alo,
7a11 10 190,
7411 iO 900,
7111 21 100.
741. 21 904
7411 22 100,
7A11 22 gOO,
7411 29 1O2,
7411 29 109.
7411 29 900,
7412 1O OOO,
7{13 00 100,
7413 00 910,
7413 00 990

2a45 10
2A45 30
2845 80

790r
790 I
7905
7905
7905
7906

oo2
oo4
110
190
900
ooo

oo
oo
oo
oo
oo
oo

HALBZEUG AUS BLEI

EX 233 50

(OHNE FOL IEN )

EX 2A5o

UilD BLEILEGIERUilGEN

2844 10
284a 30
zara 50
284a 90

7603 00 000
7ao4 19 000
7AO5 00 0oo

233 535 HALBZEUG AUS ZINN UND ZINI{LEGIERUNGEN

28{6 10
2A46 30
2A46 50
2A46 90

(OHiIE FOLIEN)

EX 2450

- 151 -

8003 00 000
8004 00 000
8006 00 000
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23

2

23

90 roo
90 30c
90 500
90 700
90 900

HERSTELLUI{G VON ER2EU6NtSSEN DES VERARBEITENOEI{ GEWERBES

ERZEUGUNG UNO EEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIx oER pFIooTJ(TIoNSBEREIcHE TN INPUT.oUTPt]T.RECHNUI{GEN ISto) 1966
BEZE ICHNUNG

233 637 HALBZEUG AUS TITAN UNO TITANLEGIERUNGEN

EX 233 50 2A4A 30 EX 2450

NUM,IER

233 539

233 551

! 979

EX 233 50

EX 233 50

GP 1982 SYPRo r975

EX zAsO

Ex 2850

EX 2A50

EX 2A50

wA 198a ti::1:: t: _ ::t:

s 72?3
7401
7 407
7 408
7404
7 408

v Tato
u 7 41?

7505
7505
750 5
750 5

7505
7506
7506
7 506
7 507

E\ 2?4

EX 22A

Et 224

Ir o8
B1 08
a1 08
a10a
a1 0a

233 53A HALBZEUG UNO HEIZLEITER AUS NTCKEL UND NICKELLEGIERUNGEN

Ex 233 50 2947 1 1

2847 15
2447 31
2441 35
2947 51
2947 55
2A47 70
2847 80
2847 90

90 rO2
00 902
22 100
22 900
22 102
2? 105
22 90C
22 000
20 000
ti ooo
12 002
12 009
?i ooo
?2 OO2
22 009
10 000
20 002
20 009
i1 ooo

30 110
30 510
30 590
92 000
93 000
92 000
93 000
90 100
90 000
oo 900
90 000
90 000
oo 900
oo 900
19 000
20 900
30 900
{o 900
99 100
99 300
99 900
oo 900

v 7211 90 9oO
v 7212 10 990
u 7212 21 900
v 7212 29 900
v 7212 30 900
u 7212 aO 990
v 7212 50 710
v 7212 50 ?30v zzrä so sro
v 7212 60 930
v 7212 30 970
v 7aiä so 99o
v 7212 60 910
u 7212 60 930
v 7212 50 990
v 7215 90 100
v 7215 90 900
v 7216 90 100
v 7215 90 990
v 7220 90 310
v 7220 90 390
u 7222 30 100
v 7222 40 300
v 7222 40 990
v 7226 20 ?10

7507 12 000
7507 20 000

v 750a oo 900

HALBZEUG AUS iDLYBOAEN, MLFRAM, TANTAL UND SONSTIGEN NE-
METALLEGIEFIUNGEN TOHNE EOELMSTALLHALB2EUG)

2A4A 50
2a4A 6C

281 4
28A '2844
81 01
81 01
al 02
at02
al03
sr05
alo6
8!07
8' 09
a110
8111
a112
81 12
8112
8112
4112
o112
dl12
6113

ORUCX$IAL ZEN

EX 233 50

233 555 PLATTTERTES HALBzEUG, AUF MECHANISCHEM WEGE PLATTIERI {OHNE
PLATT I€RTES EOELMETALLHALBZEUG }

zaaa ao

2A4A 90

s 4442 50 990 Et 2?4

ex 224

FORTSETZUNG

-152-



2 HERSTELLUNG VOI'I ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEUTERSES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEI{ 23

NUWER
SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBERETCHE II{ INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SiO ) 1948

_ ____:::::::::1:.__._... _ _,-_.
GP 198? ::::?. i:t: -

wa 19aa ilacE/cL Io 'r970

NOCH
233 555

233 571 HALBZEUG UNO FOLIEN AUS SILBER UND SILBERLEGIERUNGEN

EX 233 50 2949 1C EX 285C

233 572 HALBZEUG UNO FOLIEN AUS GOLO UNO GOLOLEGIERUNGEil

Ex 233 50 2A49 20 EX 2450

233 573 HALBZEUG UNO FOLIEN AUS PLATIN UNO PLATINLEGIERUNGEfI

EX 233 50 2949 30 EX 2450

BESONOERS PLATINBEI

Er 2450

HALBZEUG AUS SONSTIGEN EOELMETALLEN,
METAL LE

w2 1979

EX 233 50

v 72?6
v 72?5
v 7226
v 7224
v 7226
u 7224
v 7228
u ?228
v 7228
v 7228

20
99
99
10

zo
60
60
70
70

790
310
390
300
300
900
100
900
3ro
990

?106 S2 IOO
7106 92 910
7106 92 990

ooo,
100,
300,
500,
900

EX 224

EX 224

EX 224

EX 22.

71 0A
71 0a
7 108
7104
710A

11
13

!3

I
I
9
I

o
o
o
o

71
71
71
71

roo
300
500
900

29 000
39 000
49 000

233 575

233 ?

2849 40 71 10
71 10
7a10

7107 00 000
7109 00 000
7111 OO OOO

ex 224

233 577 EOELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG

EX 233 50 2849 50

233 579 OENTAL-METALLHALBZEUG

EX 233 50 2449 70

EX 2850 224

Et 224

7602 00 ,12, EX 221

EX 2450

BEARBETTUT\]GSRESTSTOFFE UNO SCHROTT AUs NE-M€TALLEN (EINSCHL
EOELMETALLEN), ME:IALLHALTIGE ASCHEN UNO RUECKSIAENOE IOHilE
GUSSRESTSTOFFE )

E[ 233 5

233 71O BEARBEITUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS LEICHTMETALLEN

EX 233 50 2871 00 EX 2450

760? OO 190
7602 00 900
810a 20 000
8112 11 OOO

233 72O BEARBETTUNGSRESTSTOFFE SCHROTT AUS SCHWERMETALLEN

EX 233 60 2474 00 EX 2450 u zaaa
Y 2814
v 2444

? 401
7 10Ä
710t

30
30
30
oo
oo
oo

1 10,
510 ,

590,
t oo.
910.
990 ,

750 3
7doz
7AO2
7902
8002
Stol
al02
al03
81 05

v alo6
v ar 07

a1 0a

oo
oo
oo
oo
oo
91
9'l
10
10
oo
10
to

900
,l oo
900
ooo
ooo
900
900
900
900
100
oo0
900

FORTSETZUNG

-153-



2

23

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEI'ETOEIt GEWERBES

ERZEUGUiIG UNO BEARBEITUNG VON METALLEN

2

z3

NUIt}4ER

1979 GP r9A2 SYPRO 1976

EX 29rO

EX 2910

wa 19aa :::: 1:::: _ 1:t: _

NOCH
233 720

233 7AO BEAPBEITUI{GSRESTSTOFFE AUS EOELMETALLEN

EX 233 50 2875 00 EX 2a50

233 79O METALIHALTIGE ASCHEN UNO RUECKSTAENOE

EX 233 5C 2477 00

8109 10 900
81tC OC 190
8111
a1lZ
81 12
a112
a1 12
9112
a 112
a112
8113

oo 190
20 390
30 ioo
40 190
-o 1 100
91 310
91 390
9r 900
oo ioo

7112 10 000

"112 20 000
71r2 90 OOO

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
200
300
400
500
600
700
600
910
990
ooo
ooo
ooo

EX 224

EX 224

EX 311

311

Ex 2850

STAHL. UNO TEMPERGUSS

2620
26?O
262A
2620
2620
2620
2624
2620
2624
26?0
2620
2624
2620
2620
2620
2624
? 112
7112
7112

1a

20
30
40
50
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
,o
20
90

234

234 O30

234 060

7 205
?303
7303
7307
7307
7322
7323
7323
732a
7321
7325
7325
aa20
4455
4485
a 70a

ro
oo
oo
11
tl
It
91
9?
21
90
10
to
gl
30
90
70

ooo
100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
oo0
900
100
900
100
roo
roo
9to

ERZEUGUNG VON EISEN

234

234 OlO EISENGUSS, UT{LEGTEPT UflO LEGIEPT

EX 234 00

(EINSCHL. STAHLSANO)

Er 29102912 00
291 3 00

STAHLGUSS, UNLEGIERl UNO LEGIERT

EX 23{ OO 2914 00

TEMPERGUSS. UNLEGIERT UIIO LEGIEPT

EX 234 00 2917 00

23' O7O RESTSTOFF€ AUS OER PROOUXTION VOII EISEH
GUSS IXREISLAUFMATERIAL )

7316
7323
a{20
a 455
aaaS

oo

91
30
90

ooo
900
900
900
510

7307 19 100
7325 99 100
8{A5 90 300

UNO TEMPER.

EX 311

EX 234 00 2919 00

I-, STAHL

EX 2910

-154-
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23

2

23

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFBE!TENOEN GEIIERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEIT

SYSTEMATIX BER PROOU{TIONSBEREICHE tN INPUT.OUTPUT-PECHNUNGEN (StO) 1966
SE ZE I CHNUNGNUWER

?36

236 011

235 013

236 015

236 017

235 019

236 031

236 035

236 054

236 070

wz 1979

EX 236 00

EX 237

GP 1942

2959 00

301,t , o

::::: _ i:t:

EX 2950

EX 301 ,l

wa 19a6 NACE/CLrO 1970

ERZEUGUNG VON NE.METALLFORMGUSS

236

FORMGUSS AUS KUPFER, ROTGUSS, MESSING UNO ANDEREN KUPFER-
LEG I EFIUNGEN

EX 236 00 293Ä a1 , EX 2950
2954 12.
2954 1 3,
2951 14,
296A 16,
2954 19

FORMGUSS AUS BLEI UND BLEILEGIERUNGEN

EX 236 0o 2954 2A Er 2950

FORMGUSS AUS ZINK UND ZINKLE6IERUÄIGEN

EX 236 00 2954 3C EX ?95C

FOEIMGUSS AUS 2INN UNO ZINNLEGIERUNGEN

Er 236 00 2954 40 Er 2950

FORMGUSS AUS NEUSILBER UND ANOEREN NICKELLEGIERUNGEN

EX 235 00 2954 50 EX 2950

FORMGUSS AUS ALUMINIUM UNO ALUMINIUMLEGIERUNGEN

EX 236 OO 2951 10 EX 2950

7412 20 000
7419 91 OO2
a306 10 009

7609 00 000
?616 90 912
7616 90 919

EX 311

EI 31{

Ex 311

EX 31r

EX 311

El 311

EX 311

311

EX 311

Et 223

FORMGUSS AUS MAGNESIUM UND MAGNESIUMLEGIERUNGEN

EX 236 00 2951 70 Er 2950

FORMGUSS AUS EOELMETALLEN

EX 236 00 2957 00 Er 2950 7115 10 000
7115 90 10?
7115 90 109
7115 90 900

RESTSTOFFE VON NE.MEIALL^ UNO EDELMETALLGUSS (XREISLAUFMATE
RIAL)

237

231

ERZEUGUNG UNO BEARBEIlUNG VOI KALTWALzWEFIKS. UNO ZIEHEPEI.
ERZEUGNISSEil IOHNE GROBE ORAHTWAREN)

?37 100

B LANK STAH L

EX 237 1

BLANKSTAH L

EX 237 10 s 7?16 tO OOO
7245 20 000
7 214
721 6

v 7216
v 7215

7222
7222
7222
7222
7222
7222

v 7228
72ZA
7229
722A

u 7224

30 000
40 000
60 100
60 900
20 102
20 lo4
20 i06
20 902
20 901
20 906
10 900
20 700
50 002
50 009
70 910

- 155 -
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HERSTELLUNG VON ERZEI]GNtSSEN OES VERARBEITENOEN GEU'ERBES

ERZEUGUNG UNO BEAFIBEITUNG VON i'ETALLEN

SYSTEMATIX DER PROOLIKT IOilSBEFIE ICHE IN INPUT -OUTPUT'RECHNUNGEN I S IO }

BE Z€ I CHNUNG

na 1946

23

NUtll,rtER

237 3

237 300

237 5

wz 1979 GP 1962 SYPRO 1976

EX 30i r

EX 3015

NACE/CL TO

237 2 BAilOSTAHL, KALT GEWALZT IUNTER 600 iß4 BRElTE)

EX 237 7

237 2OO BANOSTAHL, KALT GEWALZT (UNTER 600 BREITE)

EX 237 70 3011 5C EX 3011 721 1

7?1 1

721 I
7?4 1

7211
7211
721 1

7211
?21 1

S 721"
v 7212
v 7212
\ 7212
y 7212
v i212
s ?212
s 7212

7220
7 220
7 ?20
7220
7 220
7220
7 220
7226
7226
7?26
7 226
7226
?226

EX 223

EX 223

Ex 223

30 310
30 390
30 500
30 900
41 910
4,i 95C
41 990
49 910
49 990
90 900
10 990
21 900
29 900
3C 900
ao 990
50 99C
60 990
20 310
20 390
20 sio
20 590
20 910
20 990
90 900
1C 910
10 990
20 390
20 900
92 904
99 900

XALTPROF I !E

Er 237 7

Et 23? 70

EX 23? a

ex 237 40

301 1 91 7215 10 000
7216 60 100s

S

s

721 6
?222
7222
7222
7224
7?24
7229
7224

30 590
30 990
40 910
ro 900
20 900
70 910
70 990

OfIAHT, KALT GEZOGEN IEINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENER ORAHT
UNO SCHWETSSORAHTI(OHN€ ISOLIERTE ORAEHTE FUER OIE ELEXTRO
TECHI{ IX )

237 5OO ORAHT, KALT GEZOGEN IEINSCHL. KUNSTSTOFFUEBERZOGENER ORAHT
UNO SCHWEISSORAHTI (OHNE ISOLIERIE ORAEHTE FUER OIE ELEXTRO
TECHN I K )

301 5
30t 5
301 5
301 5
301 5
30{ 5
301 5
301 5
301 5
30i 5
301 5
301 5
301 5
30r 5

21
22
2A
25
26
2A
51
52
54

56
5A
70
90

100
902
909
100
900
110
190
910
990
100
900
ooo

s

?21
721
721
7?1
?21

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
102
109
902
909
ooo
ooo
oo2

7?17 13
7217 a3
7217 13
7217 13
7217 19
7217 19

s ?21? 21
7217 22
7217 23
7217 29
7217 31
7217 3?
7217 33
7217 39

v 7223 00
7223 00

v 7223 00
7223 00
7229 10
7229 20
7229 90

FOPTSET2UNG
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2

z3
e HERS'ELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GETVERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBETTUNG VON METALL€N

SYSTEMATIK OER PROIIUKTIONSBEFIE ICHE ll'l INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN

_ _..?::::::::i:
(srol 1868

::::1::::_i:l:. -

23

NUTIiIER

237 6

237 610

237 630

237 544

237 560

237 7

wz ,1979

EX 237 4

EX 237 40

ex 237 ao

GP 1942 SYPRO 1976

(EIIISCHL. KUNSTSTOFFUEEERZOGENE )

LITZEN AUS EISEN UNO STAHL IETNSCHL

3017 18 EX 3015

wa 198A

NOCH
237 500 7229 90 009

96A0 72 009
9662 72 009
9AA7 72 009

ORAHTSEILE UNO .LITZEN AUS EISEN UilD STAHL. ORAHTGEFLECHTE
ORAHTGEWEBE, STACHELDRAHT tJ.AE.

ORAHTSEILE UND
T ION I ERTE )

3017 1A

EX 301 5

EX 301 5

EX 3015

EX 3015

XONFEX

7314
731 4
7414

11 002
19 002
10 000

7314 11 009
7314 19 009
7a14 90 002
7504 oo 100

831 r 10 100
a311 20 000
a311 30 000
a311 90 000

E\ 223

EX 223

EX 223

EX 223

EX 223

731?
7 312
7 312
731 2
7 312
7 312
7 312
7 312
7 312
7312
7 312

7314
7311
7314
731 Ä

731 A

7314
7 414

10
to
10
10
1o
10
10
to
10
90
90

100
300
500
710
760
790
910
950
990
100
900

?37 620 ORAHT6EFLECHTE

EX 237 40 3017 32
3O17 33

METALLTUECHER UNO EGOUTTEURE

E\ 237 40 3017 41

30 900
41 100
41 900
42 100
42 900
49 000
90 009

ORAHTGEWEBE IOHNE MEIALLTUECHER UNO EGOUTTEURE)

E\ 23? 40 3017 49 Er 3015

STACHE LORAHT

EX 237 40

EX

7313 00 000 Ex 223

EX 223

UMTUELLTE STABELEKTRODEN, MATRATZEN- UNO POLSTERBESTANO'
TEILE, ORAHTNAEGEL UNO .STIFTE U.A. ORAHTERZEUGNISSE

EX 237 A

237 7,1O UWUELLTE STABELEKTROOEN (EtNSCHL

EX 237 40 3Ot7 11

GEFUELLTE )

EX 301 5

237 73O MATPATZEN- UNO POLSTEPBES?ANDTEILE IFEOERN. XETTEN, HAKEN
STUETZEN U?iO FEOERKERNE ]

301 7 52
301 7 54
301 7 57

7320 20 aOO
v 9404 90 900

237 74O ORAHTNAEBEL UNO -STIFTE, FORMERSTIFTE

EX 237 40 3017 91

XRAMPEtr UNO SCHLAUFEN

EX 3015 S 7317 00 910

237 7AO SONSTIGE DRAHTERZEUGi/ISSE (2,8, SACKVERSCHLUESSE, OESEI'I-
ORAHT, STtEFELEtSEN. STOSSPLATTEN. ORAHTKORN)

EX 237 ito 3017 97 €x 3015

-157 -

7205 10 000
7317 00 300



23

HEFISTELLUNG VOII €RZEUGIIIISSEN OES VERARBEITENOEN GE$'ERBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEI,I

2

23

SYSTEMTIK DER.PEIOOUXTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT.RECHNUI{GEN (SIO) 1ES6
EEZE ICHNUNGNU[N4EFI

237 9

237 950

234

239 1

?34 418

236 a20

wz a979

EX 23a al

Gp 19A2

3019 00

SYPRO 1976

Er 3015

EI 3021

tlra i 989 tacE/cLIo 1s70

BETONSTAHLMATTEN. VEREOLUNGSARBEITEN AN 2 U G E K A U F.
T E N ZIEHEREI- UNO KALTWALZWERKSERZEUGNISSEil

237 9OO BETONSTAHLMAT?EN, GESCHWEISSTE ABSTANOHALTER UNO ORAHT.
GITTER, GITTERTRAEGER FUER BETOTiBEWEHRUNG

Ex 237 40

ex 237 1

EX 237 4
EX 237 7

ex 237 10
EX 237 40
E\ 237 ?O

301 7 34
3017 35
3Ol 7 36

731
731

4 20 000
. 30 100

EX 223

EX 312

Et 312

EX 312

VEREDLUNGSARgEITEN FUER EIGENE RECHNUNG AN Z U G E K A U F
T E N ZIEHEREI. UND KALTWALzMRXSERZEUGNTSSEN

EX 301 1

EX 301 5

EPZEUGUNG UNO EEARBEITLJtiG VON STAHLVERFORIVIJNGSERZEUGNISSEN
UNO GROBEil ORAHTWAREN

ex 237
238

EX ?23

STAHLVERFORMJNGSEP ZEUGN I SSE

EX 236 4

238 415 STAHLFIOHRBOGEN, NAHTLOS UNO GESCHWEISSI
-F ITTINGS UNO ROHRVEREIilOUNGSSTUECKE

, STAHLFLANSCHEN

EX 3021

23A {I6 FREIFORMSCHI{IEOESTUECKE EIS I25 KG ROHGEWICHT, ROH, ANGE
ARBEITET UIIO FERTIG BEARBEITET

EX 23A a1

3021 71
3021 73
3021 7a

s 730?
7307
730?
7307
7 301

s 7307
7307

s 7307
7 30?
7307
7 301
7307
7307
7 307

s 7307
7307

s 7307

19
21
22
23
23
29
29
29

92

93
93
99
99
99

v 5406
7302
7 325
7326
7 326
7 325

v ?326
6 445

s 6607
s 4607
s a70a
s 870a
s a70a

8?1 6

99
90
91
11
19
90
90
90
30
30
60
60
60
90

900,
oo0.
ooo,
100.
900.
i oo,
300 ,

900 ,

ooo,
ooo,
110,
190,
910,
990,
100,
300.
900

900
900
ooo
ooo
900
930

550
,oo
900
9to
992
999
oo3

3021 61
3021 65

Er 3021

FREIFORMSCHMIEOESTUECKE BIS 125 XG

7326 19 102
7326 90 912
a4a5 90 532

GESENKSCHMI EOESTUECKE

EX 23A 41 3021 1 1

3021 t5
3021 19

SCI{I!'ERE PRESS-, ZIEH. UNO STAN2TEILE (OHNE LEICHTE TEILE)

EX 23A .a 3022 t1, EX 3021 7326 90 997
s 7326 90 9993022 15,

3022 6a,
3022 65

-158-
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HERSTELLUNG VON ERzEUGN!SSEN OES VERARgEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUI{G UI{O BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK DER PROt]UKTtOI{SBEREICHE tN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 't948
BEZE I CHNUNG

:::::. ::t:. .::::1::: ?. ::l: _ _

2?

NUI,IVIER

vtz 1979 GP r9A2

236 440 FEOERN AUS STAHL UNO NE-IT'IETALLEN IOHNE IIATRATZEN- UNO UHR
FEOERN) (2.8. BLATT., BL!TTSPIRAL-, SCHPAUBEN-. FLACH-.
TORSIONS., OREHSTAB- IJNO IELLERFEOERN]

EX 238 A7 EX 30253023 r 2
3023 22
3023 26

23A '51 GLEITSCHUTZ.

EX 234 {7

TRAKTOREN- U.AE.

3024 20

23A 459 SONSTIGE KETTEN (2.8. STEGKETTEN
SCHWE ISSTE KETTEN )

EX 3025

GESCHVI'EtSSIE UNO UilGE

EX 3025

wa 1988

EX 313

7315 20 000 EX 313

EI 3I3

731
74!9 r0 000

EX 313

s 731A 2a OOO EX 313

EX 313

7320 lO OOO
7320 20 902
7320 20 909
7320 90 002
7320 90 004
7320 90 009
7416 0o ooo

731
731
731
731

3023 30
3023 4l
3023 50
3023 72
3023 7A
3023 79
3023 AO
3023 91

KETTEN

EX 23a 47

et 23'3 47

3024 51
302.55
3024 AO
3024 90

ar ooo
82 tOO
a2 900
a9 002
a9 009

23S 45T SCHRAUBEN, GEWINOEEOLZEN UNO MJTTERN

Ex 234 47

23A 465 FASSONOREHTEILE ALLER ART {OHNE GEDREHTE SCHRAUBEN. BOLZEN
itrJTTERN) (2.8. STAHLKEILE, KEGEL" ZYLINOEF' UNO SCHLOSS'
STIFTE, STELLRTNGE)

EX 236 47 3025 95 Er 3025

3025
30e5
3025
30 25
30 25
3025
30 ?5
3025
3025
302 5

31
35

^243

45
46
47
51
91

7316 12 tOO,
731a 12 900.
7318 la lOO,
7319 ta 910,
7318 t4 990,
731a 15 100.
7318 15 200,
731A r5 300,
7318 15 410.
731A 15 a90,
73tA 15 510
731A 15 59C
731A 15 610
731A 15 690
731A r5 700
73rA 15 AIO
731A r5 490
731A 15 900
731S 16 100
73ra r6 300
73r6 r6 500
7318 r5 910
731A r6 990
731A r9 000
7415 2r OOO
7415 29 000
7a15 31 000
7a13 32 rOO
7415 32 900
7415 39 000
730A OO 900
7615 10 oOO

s

23A 16d SCHRAUBEN
MTER I AL ,

LE I TUNGEN

NOPMTETLE OHNE GEI!'INOE. SCHIENEilBEFESTI6UNGS'
KLEINETSETZEUG FUER SAUTEN UND OBERIROISCHE

3025
30 25
3025
3025
3025
3025

11
71
?3
75
8ll
a5

EX 3025 7302 40 900,
7302 90 300,
7318 11 OOO,
731A 21 002,
7318 21 009,
731A 22 000.
731A 23 000,
7318 29 000,
7ai5 2r ooo,
7a15 29 000
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23

HERSTELLUNG VON ERZEUG?ItSSEN OES VEFARBETTENOEN GEU'ERBES

ERZEUGUTG UND BEARBEITUNG VON METALLEN

SYSTEMATIK OER PROOUKT!ONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT.R€CHilUNGEN I SIO )

. _..:::::::rYT
I 988

23

NUIfiER

238 470

238 491

23A A

234 630

w2 1979

Er 234 47

23A ?O

::_::::..

3026 10
3026 50

SYPRO 1975

EX 3025

Ex 3025

EX 3025

r 9a8 NACE/CLrO r970

6POBE OFAHTWAREII (2.8. RINGSCHRAUBEN, SCHRAUB. UNO STIFT-
HAKEN, STURIv}IAKEN UNO .OESEN, FLEISCHHAKEN, SCHWEINE(RAMPEN
SPLINTE, ORAHTUEBERFALLEN, ORAHTHUTHA(EN, PATENTSCHRAUB.
HAIEN, KISTENGRIFFE AUS ORAHT. BANOEISEN, KETTENGLTEOER,
NOIHAKEN )

3027 10 7205 21 000
7205 29 000

7326 20 
'OO7326 2a 900

EX 313

EX 313

EX 313

EX 313

EI 313

EX 223

73r5
7315

v 7317
s 7317

7 318
v 7318

90
oo
oc
13
2A

ooo
ooo
91C

ooo
ooo

23A '93 ERZEUGNISSE AUS SINTERSISEN, SINTERSTAHL UNO SINTERMETALL

EX 438 47 3027 51 . EX 3025 S
3027 55 S

23A {99 SONSTIGE ERZEUGNISSE OER STAHLVERFORMJNG

EX 23A 47 3028 OO EX 3025

EISEN- UNO STAHLPULVER

EX 23a 47

EX 237 1

EX 237 I
EX 237 7
EX 23a 4

236 1

FEPARATUREN, VEREOLUNGSARBEITEN UNO IüONTAGEN AN ZIEHEREI
XALTWALZWERXS. UNC STAHLVERFORruNGSERZEUGN I SSEN

234 81O OBERFLAECH€NVEREOLUNG UNC HAERTTJNG, SOWEIT VON REINEII
VEREOLUNGSUNTERNEHMEN IM LOHNVERFAHREN OURCHGEFUEHRT

3C 29
3029
3C 29
3029
3029
3029
3C29
3029

11
1A
17
21
29

70
90

236 A3O REPAFIATUREI{ AN STAHLVERFORMJNGSERZEUGXISSEN (OHNE OSERFLAE
CHENVEREOLUilG UNO HAERTUNG VOX TIEINEN VEREOLUNGSUNTER-
NEHIiEN )

EX 23A ri
EX 23A 44
Et 236 t7

EX 3021
EX 3025

LOHNvER€OLUNGSARBElTEfl AN STAHLVERFORITUNGSERZEUGNISSEN lOHl{E
OBERFLAECHENVEREOLUNG UND HAERTUNG VOil REINEN VEREOLUNGS.
UNTERNEHMEN )

3095 20

3097 20

EX 3t2
EX 313

EX 312
EX 313

EX 3021
EX 3025

234 A7O LOHIIVEREOLUI{GSARBEITEN Ail ZIEHEREI. UNO KALTWALzWERKSERZEUG
tltSSEN (OHIIE OBEEIFLAECHENVEREOLUiJG UNO HAERTUNG VON REINEN
VEFEOLUNGSUilTEPNEHMEil )

3C96 20

3096 10

236 A9O I'{)NTAGEN AN STAHLVERFORiilJNGSERZEUGNISSEfI

EX 236 {r
Er 23A a{
EX 23a 47

Er 234 4t
EX 234 4a
EX 234 47

EX 237 10
ex ?37 ao
EX 2s7 70

EX 301 I
EX 3015

EX 3021
EX 3025

EX 312
EX 313
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HERSTELLUNG VON ERZEUGI{tSSEN OES VERARBEITENOEN GEWEFIBES

ERZEUGUNG UNO BEARBEITUNG VON METALLEX

SYSTEMATIK OER PROD!'KTIOI!SBEREICHE !N -II{PUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1948
BEZE ICHNUNG

GP 1942 svPRo ,1976 wa 1986 NACE/CLtO 1970

2

23
23

NUI*lER

239

239 1

239 1 10

wz 1979

ERZEUGUNG UNO BEAEIBEITUilG VOil ERZEUGNISSEN OER SCHWEISSEREI
SCHLOSSEREI. DREHEREI, SCHLEIFEREI UNO SCHMIEOEREI: ßIEPARA-
TUREN AN LATIOMASCHINEN

239

SCHWEISSEREI-, SCHLOSSEREI', OREHEREI' U.AE. AREEITEN

239 1

SCHWEISSARBETTEN iSOWEIT NICHT ZUR FASRTXATION GEHOERENO)

EX 239 11 3099 10 Er 3030

239 15C ARBEITEN OER SCHLOSSEREI, OREHEREI, SCHLEIFEREI UNO

SCHMIEOEREI, A.N.G. ; BESONOERS REPAFIATURARBEITEN

EX 30303099

EX 313
EX 316

EX 313
EX 316

EX 313
EX 3i 6

EX e39 tl
239 14
239 17

30
40

70

3099
3099
3099

239 I

239 91O REPARATUREN AN LANOMASCHINEN. MILCHWIRTSCHAFTLICHEN MASCHI
NEN UNO ACKERSCHLEPPERN OURCH REPARATURWERKSTAETTEN FUER
LANOMASCH II!EN

239 50 3099 AO 3030

REPARATUREil AN LAIIEHASCHINEN

239 s
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HERSTELLUilG VOil ERZEUGNTSSETI OES VERARBEITENOEN GEV{ERBES

HERSTELLUII]G VO?t STAHL- UNO USCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHINEN, DATENVERARBETTUNGSGERAETEN UNO 'EINRTCHTUNGEN 2424

SYSTEMATTK OER PROOL'KTTONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE I CHNUNG

(sr0) 1988
NUffiER

240

240 1

240 121

210 12Ä

2AO 127

,979

240

EX 2{O rO

.::.::::_ SYPRO r975

EX 3111

.::::1:: l:. ::l:

HERSTELLUilG VON STAHL- UNO LEICHTMETALLKONSTRUKT:ONEil, WEI'
CHENBAU (OHNE OAMPFKESSEL. BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UNO
SCHIENENFAHRZEUGE )

wa 19aa

730A 10 000 Ex 314

BRUECKEI.], HOCH- UNO WASSERBAUI(ONSTRUKTIONEN, WETCHEN, XREU
ZUNGEN U AE. GLEISMATERIAL

2'O 1iO BRUECKENNEUBAUTEN UNO CEREN NEUE KONSTRUKTIONST€ILE AUS
STAHL UNO LEICHTMETALL

EX 240 10 3112 00 EX 3111

240
2to
2eo

HOCHBAUKONSTRUKTIOilEN AUS STAHL UNO LETCHTMETALL (OHNE BAU'
ELEMENTE YVIE TORE, TUEREN, FEf!STER UNO GLASOAECHER} I:.8.
HALLEN, SKELETT., STUET:- UND TRAEGERKONSTRUKTIONEN,
THEATERBUEHNEN(ONSTRUKTIONEN, XONSTRUXlIONEN FUEF PARX. UNO
GARAGENANLAGEN, GERUESTKONSTRUKTIONEN)

3111 12
3111 l6
31t l 31
3111 35
3111 53
3111 57

7304 40 009
7610 90 rOO

EX 240 10

EX 240 10

EX 240 30

2AO 1O

EX zao 10

311r 51

31 rO 08

3111 71

3111 79

Er 3111

EX 3111

EX 3M

EJ( 3111

EX 3111

OECK€il.

s

EX 314

EX 314

v 7510
s 9406
v 9406

9AAO
98AO
9481
98a I
996 2
9AA 2
9AA3
9aa3

. 9AA6
948 7
9AA7
9A68

90 9oo
oo 300
o0 900
73 002
73 004
73 002
73 004
73 002
73 009
73 00?
73 004
73 000
73 002
73 009
73 000

24O 122 MASTE UNO TUERME AUS STAHL UNO LEICHTMETALL (AUCH IN ROHR
BAUWE I SE I

ERSATZ. UNO EINZELTEILE FUEF STAHL- UND LETCHTMETALLKON.
STRUKTIONEN, A.N.G,

7308 20 000 EX 314

9406 00 300 El 314

EX 314

24O 125 KLETNKONSTRUKTIONEN SOWIE OACHSTIJEHLE. DACHBINOER
TRAEGER U.AE.. AUS STAHL UND LETCHTMETALL

3119 40
3119 6.
3i 19 65
31 t9 80

7610 90 900
9646 76 000
9AA9 73 000
9AA9 76 000

FERTIGHAEUSER UEBERüIIEGENO AUS STAHL OOER LEICHTMETALL
IOHNE HOCHBAUKONSTRUXTIONEN AUS STAHL UNO LEICHTMETALL)

240 12S SONSTTGE FERTIGTEILBAUTEil UND BAUELEMENTE AUS STAHL UNO
LEICHTMETALL (OHNE HOCHBAU(ONSTRU(TIOI{EN AUS SIAHL UNO
LEICHTMETALL)

s 7301 20 000
v 7308 90 999
v 9405 00 300

7215 90 gto
730A 90 510
7304 90 599

ABoECXUNGEN Ulrlo ROSTE SOwIE SCHALUNGSGERUESTE UliO SONSTIGES
SCHALUNGSMATERIAL AUS STAHL UNO LEICHTMETALL

EX 3r 4

9406 00 300

s 7306 40 OO9 EX 314

240 129

EX 240 30 {9 50
19 70

EX 3,1 1t
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2 HERSTELLUNG VON EßIZEUGNISSEti OES VERARBEITENOEN GEWERBES

24 HERSTELLUNG VON STAHL. UND MASCHINENBAUERZEUGil., FAHRZEU6EN, BUEROMASCHINEN

NUIfiEFI

|\Z,979

OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUN6EN

SYSTEMAT IX OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) 19AA

. _::l:t:::YT..
GF 1982 SypRO 1976 WA 19AA NACE/CLIO 1970

2Ä

2'O 130 BEHAELTERBAUTEN FUEP FESTE STOFFE
E INSCHL. STUETZGERUESTE )

(2.8. BUNKER UND SILOS,

Er 31rl s

SCHUETZEN, WEHRE, ORTS.

EX 3111

2{O I40 STAHLWASSERSAUTEN I2.8. SCHLEUSEN
FESTE EIOCXS UNO LANDEBRUEC(EN)

EX 240 10

EX 240 ,10

EX zao 70

EX 240 30

EX 240 10

EX 24O 70

Ex 2/tO 1O

3i 55 43

3rr4 00

31 24 00

7309 00 900 Ex 314

730S 90 100 EX 314

240 150 OREHSCHEIBEN UND SCHTEBEBUEHNEN
I NOUSTR I EBAHNEN )

(OHNE SOLCHE FUER FELO

EX 3114

UND

a60a oo 100
a60a oo 900

EX 3r 4

EX 314

EX 314

24O 160 IORE, TUEREN, FENSTER UNO GLASOAECHEF AUS STAHL. UNO LEICHT
METALL

31 t9 10
3119 20
3119 30

EX 3111

Er 3111

EX 3114

EX 3111

730A
730A
730A
730A
7510

30
30
90
90
1O

oo2
oo9
592
992
ooo

24O i70 KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL- UND SCHACHTAUSBAUTEN (OHNE GRU
BENSTEMPEL UNO STRECXENAUSBAUEINRICHTUNGEIT ]

3115 00 v 73OA 40 OO9 EX 314

2{O 181

240 165

31 20 09
3121 1.
3121 15
31 21 50

3195 5A
3199 12
3199 16

WEICHEN, KEIEUZUNGEN, HEWSCHUHE, PRELLBOECKE U.AE.'GLEISMA.
TERIAL IOHNE SOLCHE FUER FELO. UNO ,MOUSTRIEBAHNEN UNEJ oHNE
GLE I SBREMSEN )

GLEISMATERIAL FUEP FELO. UND TNOUSTRIEBAHNEN (OHNE GLEIS
BREMSEN I

7302 30 000
s 4608 00 100's a608 00 900

a60a oo 100
4606 00 900

a\ 240 70 3127 00 EX 311{

24O I91 I}ONTAGEN UND ANOERE BAUSTELLENARBEITEN AN BRUECXEN

EX zao 10 3199 13 EX 3111

240 193

EX 314

EX 31.

EX 314

EX 31a

EX 31it

EX 3t 4

s 7308 ao oo2, Ex 314

UEBERHOLTE UNO REPARIERTE TRAT{SPORTBEHAELTER ICOilTAIilER)
UEBER 3 ü3 NUTZRAUM, iONTAGEN UND ANOERE BAUSTELLEI{ARBETTEII
AN HOCHBAU. UND SONSTIGEN STAHL. UNO LEICHTMETALLXONSTFIUK.
TIONEß {OHNE SOLCHE Ail STAHLWASSERBAUTEI! UNO FERTIGTEIL.
BAU'EN )

240

240

2ao

2ao

2ao

r95

19?

r99

2

2,lo

I§ONTAGEN UND ANOERE BAUSTELLENAßIEEITEN AN FERTTGTEILEAUTEN

EX 2aO 10 3199 11 61 3t11

I'DNTAGEN UNO AIiOERE BAUSTELLENARBEITEN AN STAHLWASSERBAUTEN

EX zao 10 3199 1{ EI 31tl

i/DNTAGEN UNO AITOERE BAUSTELLENARBEITEI{ AN I!'EICHEN, KREU-
ZUNGEN, SCHIENENAUSZUGSVORRICHTUfTGEN U.AE.

EX 2aO 70 3199 20 EX 31t.

GRUBENAUSAAUER ZEUGI{ I SSE

2ao 5

HYORAUL ISCHE GRUBEIiSTEMPEL

3,t
31
31

o7
21
25

7
7
7

EX 240 50 EX 3r 17
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2

2Ä

HERSTELLUN6 VOil ERZEUGNISSEN OES VERARSEITENOEN GEIVERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHINENBAUERZEUGil., FAHRZEUGEN, BUEROIüSCHINEN, OATENVERARBEITUNGSoERAETEN UND EINRICHTUNGEN 2Ä

NUifi,lER
SYSTEMATTK OER PFIODUKTIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUI{GEN (StO) 1984

BE2E i CHNTJNG

241

241

211 431

241 439

2A1 aS1

241 452

Y'rZ 1979

EX 2al Ol

EX 24! Ol

EX 24r 05

EX 241 05

( OAWF ER ZEUGER )

GP 198? SYPRO 1976 wA t9a8

a416 90 000

1:::1:: r:. r:r?

24O 23O STRECKENAUSBAUETNR!CHTUNGEN FUER OEN BERGBAU ISTFIECXENEOE
GEN )

EX 240 50 3117 10 EX 3117

24O 250 STREBAUSBAUEINRICHTUNGEN IOHNE HYORAULICHE GRUBENSTEMPEI. )

EX 240 50 3117 50 Er 3117

2AO 27O ZUBEHOER ZU ER2EUGilISSEN FUER OEN GRUBENAUSBAU

EX 240 50 3117 08 EX 3117

HERSTELLUNG VON DAMPFKESSELN, BEHAELTERN UNO ROHRLEITUNGEN

241

OAMPFKESSEL, ORTSFESTE BEHAELTER UNO ROHRLEITUNGEN

241 0

s 730a 40 004 Ex 314

2A1 411 DAMPFKESSEL

Ex 241 01

v 7304 40 OO2
v 7304 ao oo4

7308 40 002
7308.O OO4

11
12
19
19

s a4r5 2c ooo
s a416 30 000

3151 11
3151 14
3151 17
3151 l9
315r 44
3151 4?
31 51 48
31 51 70

8402
aao2
s402
4402
4402

ooo
ooo
100
900
ooo

31 55 a5

3155 47

EX 3151

EX 3151

Er 3131

EX 3151

EI 3r 51

EX 3{ 5r 7309 00 100
7311 00 990
9AAO 73 009
9aa4 73 000

EX 314

EX 31 4

EX 315

EX 315

3r5

EX 315

241 419 E]NZEL- UNO ERSATTTEILE FUER OAMPFKESSEL, A.N.G.

EX 241 01 31 51 09 EX 3151

2A1 421 OÄMPFKESSELFEUERUNGEN (OHNE EIN2ELNE BRENNER)

EX 241 01

a402 90 000 Ex 315

241 429 EIftZEL. UNO ERSATZTEILE 2U OAMPFKESSELFEUERUNGEN, A.N,G

Et 24a 01 3153 09 EX 3151

HILFSAPPARATE FUER OAMPFKESSEL (2.8. VORWAERMEP, UEBEP-
HITZER, WAERMEAUSTAUSCHER. SAl.lüLER. SPEICHER, KUEHLER UllO
RUSSBLAESER I

3153 4C
31 53 70
31 53 80

3154 20
31 5a 40
31 54 AO

31 54 08
31 5? 09

s aao{ 10 000
4404 20 000

EX 315

S 84Oa 90 OOO EX 3i5

7309 00 510 EX 315

EIN2EL- UNO ERSATZTEILE ZU HILFS PPARATEN FUER OAWFKESSEL
A. N. G.

ORTSFESIE BEHAELTER UEBER 1OO M3 FASSUNGSVERITOEGEN, FUER
FLUESSIGESTOFFE

ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 1OO M3 FASSUNGSVERI4)EGEN, FUER
GASFOERMIGESTOFFE

241 '53 BEHAELTER FUER ANLAGEN DER CHEMTSCHETI UND VERWANOTEI{ INOU-
STRIE

s 7309 00 300
s 7309 00 590

9AA5 73 000

EX 241 05 31 55 al EX 31 5r

- 165 -
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2 HERSTELLUNG VOil ENZEUGNISSEII DES VERARBEITENOEN 6EI!'ERBES Z

HERSIELLUI{G VON S]AHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROi4ASCHII{EN, DATEilVERARBEITUI{GSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 2'

SYSTEMATIK OER PNOOUXTIONSBEREICHE IN INFUT-OUTPUT.RECHNUNGEX I SIO ) 19A8
SEZE ICHNUNG

2a

I{UIfiER

211 471

2t1 4?4

2.r 485

2Ä1 491

2.1 494

242

2a2 1

1979

EX 241 05

2i2

EX 2a2 1

6p 1942 SYPFO 1976

EX 3151

EX 3r 51

EX 315i

EX 3151

NACE/CLIO 1970

EX 2.1 05 3155 70

24I 457 SONSTIGE KESSELSCHMTEOEERZEUGNISSE

EX 2{1 05 3155 90

241 '55 M EflTEL FUER HOCH-, SCHMELZ., KOKEREI
WINOERHITZER

UND KUPOLOEFEN SOWIE

EX 3151 V 8417 90 009

wa r96a

EX 315

EX 315

8t17 9C OO9 315

EX 3,15

s 730a 90 999 EX 3r5

EX 3r5

2'1 '59 EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUEE ORTSFESTE BEHAELTER UEBER
lOO M3 FASSUT.IGSVERITEEGEN UIIO FUER XESSELSCHMIEOEERZEUGNISSE
A. N, G.

3i55 Oa

ORUCKROHRLEITUNGEN FUER WASSERXRAFTWERKE

Er 241 05 3156 10 EX 3151

SONSTIGE ROHRLEITUNGEN

EX 2ar Os 3156 21
3156 25
3'156 29

211 179

241 4AO HEIZKESSEL FUER WARffiASSEPHEIZUNGSANLAGEN

EX 241 01

EINZEL- UND ERSAT2TEILE FUER ROHRLEITUNGEN. A.N.G.

Er 2{! 05 3156 09 EX 3r5t

3157 17
315? 19
31 57 31
3157 34
3157 37
3157 39

3157 11
3157 1a

a609 00 100
a609 00 900

315

315

EX 3,15

EX 315

EX 315

8{O3
4403
8403
e 103

v 8ao4
v 8404

10
10
90
90
10
90

100
900
100
900
ooo
ooc

I'ONTAGEN UNO ANOERE SAUSTELLENARBEITEN AN OAMPFXESSELil
FEUERUilGET UilO OEREN HILFSAPPARATEN

Er 2at oi 3199 51 EX 3t 5t

IIioNTAGEN UilO ANOERE BAUSTELLENAFIBETTEN AI ORTSFESTEN BEHAEL-
TERN

EX 24t 05 3199 55 EX 315r

TRANSPORTGROSSBEHAELTER ICONTATf{ER) UEBEP 3 M3 NUTZRAUM

EX 2{1 05 315A OO EX 3151

HERSTELLUNG VON MASCHINEIIBAUERZEUGNISSEN (OHNE SCHIENENFAHR-
ZEUGE. BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETE UilO .EIN.
R I CHTUNGEN )

2'1 '97 
iDNTAGEft UNO ANOERE BAUSTELLENAFItsEITEN AN ROHRLETTUNGEfl

EX 2ar 05 3199 56 EX 3151

METALLBEARBEITUNGSMASCHINEN, MASCHTNEN. UNO PRAEZISIONSWEEIK.
ZEUGE

2'2 111 HOBELMASCHINEN IEINSCHL. XOi/BTNIERTER HOBEL- UNO STOSSMA
scH t NEt'l )

EX 242 10 3211 1a
3211 16

EX 3220

- 166 -

aa61 10 002
aa6r 10 009
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAREEIYENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VOI STAHL- UND MASCHIIiIEilBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROITTASCHIT{EN, OATEIiIVERARBEITUNBSGERAETEN UND -EINRTCHTUNGEN

2

2a?4

NUVI{ER
SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN IiiPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) I9AB

_.. _.::::r::::::_ _ _ _ _ _- _... _ _ -
GP 19A2 SYPRO 1976 wa {gaa :i::1::::. i:t:

321 1 15 EX 3220 aa6l 20 000 Ex 322

3211 19

wz 1979

2A2

?42

\12

114

STOSSMASCH tNEN

EX 242 10

EIAEUiO4ASCH I NEN

EX 242 10 EX 3220 4461 30 000 Er 322

( OHNE REVOLVEROREHN4ASCH I .242 115 DREHMSCHINEN UNO ABSTECHffiSCHINEN
NEN UNO DREHAUTOMATEN)

3211 ?l
3211 22
3211 24
3?11 25
3?11 27
3211 29

a 458
8456
a4 5a
aaSa

s 4458
s a45a
s 4458
v a45a

tl
11
19
19
91
91

242 116 AUSSEN. UNO INNENGEWINOESCHNEIOEMASCHINEN IOHNE SOLCHE FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN UNO WTTERN)

EX 242 10 3211 26. EX 3220 V 4.59 10 000
3211 Ä9 A459 70 OOO

EX 242 10

242 117 REVOLVEROPEHMASCHINEN

EX 242 10

EX 242 10

212 121

Er 3220

(OHNE WAAGERECHT-BOHEI- UNO .FFAES$/EPKE)

321 1 33

EX 3220

EX 3220

Er 3220

EX 3220

v 6454
v 8458
v 8458
v a458
v a45a
v 9458

EX 322

EX 322

E\ 322

EX 322

Et 322

Et 322

100
99C
100
990
100

100
900

24? 1 19 EINSP INOEL.FIJTTERAUTOMATEN, MEHRSPINOEL'OREHAUTOMATEN, LANG
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H€RSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFIBE!?ENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENAAUER3EUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEI!. OAYENVERARBEITUNGSGEFIAETEN UND .ETNRICHTUNGEN

2

24

NUiN4ER
SYS?EMATIK DER PROOU(TIOilSBERE iCHE TN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO ) 19AA

BEZE I CHNUNG

GP 19a? SYPRO,976 wa i986 l{acE/cLto 1970

2iI2 245 DFIUCKLUFTWERKZEUGE UNO .GERAETE FUER OEN BERGBAU uNo oIE IN.
OUSTRIE DER STEINE UNO EROEN

wz 1979

EX 2A2 21

EX 242 21

EX ?42 21

Et ?42 21

EX 242 21

3254 41
3251 4A

3254 51
3254 65

EX 3256

Er 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3256

v 8467 11 9OO
s a467 19 906

242 247 MASCHINEN UNO EINRICHTUNGEN FUER SCHACHTFOEROERUNG, WAGENUM-
LAEUFE UI{O STRECKEN

242 231

242 2a5

212 261

242 265

3254
3254
3254
325 A

3254

ol
o2
o3
o5
o6

a42a
a42a
s12A
B 428
8429
8429
B 429
a 429
a{30
a4 30

712
719
792
794
900
ooo
oo2

gAl A

8431
8{31
8431
8431
8431
9431
a431
o431
8431

90
10
10
31
31
39

A1
49
49

902 ,

oo2 .

oo9,
oo2 ,

oo9,
902 ,

909 ,

oo4,
100,
90{

Ex 325

EX 325

Er 325

EX 325

EX 325

3254 53
3254 57
3254 59

4425 20 002
a42A 10 912
a42A 

'0 
990

4426 50 000

242 2ÄE FOEEOER- UilO GEWINNUNGSGERAETE FUER OEN TAGESAU

E\ 242 21

AUFBEREITUNGSMASCHINEil UilO -ANLAG€N FUER ERZE, STEINXOHLE
UNO KOXS, SRAUNKOHLE UNO TORF, KALI, STEINSALZ SOWIE ANDERE
MINERALIEN (AUCH EINRICHTUNGEN ZUR GEWINNUNG VON ilE.METALLEN
SOWT€ FUER HUETTENMAENNISCHE VORBEREITUNGSAilLAGEN)

HUB

32 000
33 900
39 999
90 910
s2 002
52 00{
52 006
59 000
39 002
69 000

10 002
20 002
39 002
80 002
8. OO2
65 002
8! OO2
a5 002

3254 71
325a ?2
325a 73
3254 75

647 A

847 4
847 4
847 A

9480
9AAO
9aa1
9AAl

EI 3?5

v 8417 8O OO9. EX 325

KO(EREIMASCHINEN IEINSCHL, OEREN IEILE]

EX 242 21 3254 AO EX 3256

242 2'9 fIEFEOHR. UNO ERDOELFOEFIOERGERAETE TJNO
UflO BOHRINSELN)

.ANLAGEN (OHNE

EX 3256

v 4431 39 909
v 4431 49 909

3254 91
3254 9a
3254 96

ZUBEHOER, EINzEL- UNO ERSATZTEILE ZU MASCHINEN UNO EINRICH-
TUNGEN F. OEN BERGBAU, A.N.G, (OHNE EINZEL- UNO ERSATZTEILE
F. ORUCXLUFilERKZEUGE. F. EINRICHTUNGEN ZUF AUFBEREITUNG VON
EPZEN, XOHLE, XCKS, TORF USW., F. KOXEREIMASCHINEN, F. TIEF-
BOHR. UNO EROOELFOEROERGERAETE UNO .ANLAGEN)

4413 50
84r 3 50
a413 50
Bal3 50
4413 50
aa30 41
a{30 49

242 263 ZUBEHOER. EIf{ZEL- UIIO ERSATZTEILE ZU ORUCKLUFTWERKZEUGEN
FUER OEN SERGBAU UNO OIE INOIJSTRIE OER STETNE UNO EPOEN,
a. N. 6.

EX 2Ä2 21 3254 04 EX 3256

ZUBEHOER. EINIEL- UilO ERSATZTEILE FUER MASCHINEN UND ETN-
RICHTUNGEN ZUR'AUFBEREITTJNG VON ERZEN, KOHLE. KOKS, TORF UNO
ANOEREN MtilEFALIEN. ZUR GEWINilUI{G VON NE.METALLEN SOWTE FUER
HUETTENMAENilISCHE VORBEREITUNGSANLAGEN. A.N.G.

EX 242 21 3254 07 EX 3256 v A431 39 909

FORTSETZUilG

-174-
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EX 325



24

HERSTELLUX6 VOI{ ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHTNENBAUERZEUGII., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND'EINRICHIUNGEN

SYSTEMT!K OER PROOUKTIONSBEFIEICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUTI6Eil
BE ZE I CHNUNG

{sro} 1986

2

21

NO CH
24? 265

212 269 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER TTEFBOHP
FOEROERGERAETE UNO .ANLAGEN

.::::: _ ::l: .:i. i?::

4474 90 002
v 8a74 go oo9

NUIil4ER

242 273

242 241

y{z 1979

EX 212 ?1

EX 242 21

EX 242 21

GP 19A2 NACE/CLIO 1970

EX 242 21 3254 09 EX 3256

?12 271 LAUF.. HUETTEI'{. UND BOCKXFIANE UNO VERLADEBRUECKEN

EX 242 21 EX 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3256

a426 11 002
4426 11 009
s425 

'9 
000

8426 41 009

EX 325

EX 325

EI 325

EX 325

EI 325

EX 325

EX 325

UND ERDOEL

F AHR ZEUGK I PPER

7304 20 100
v B!13 91 9OO

6431 43 000

oREHKRANE (EINSCHL, lrDBlL- UNO AUToKFIANEI IOHNE SCHWllt,q-
KRANE )

3255
3255
3255
3255

3255
3255
3255
32 65

11
1?
13
1A

16
1B
20
30

3255 41
3255 43
3255 45
3255 47
3255 4A

v 6426
I A26

s 8426
v 6426

ea25
s 4426

8426
s 8426

a705
a 705

20
30
11
A9
91
91
99

10
90

ooo
ooo
oo9
ooo
roo
900
roo
900
ooo
100

242 275 HUBWERXE FUER BRUECKEN, SCHLEUSEN UND WEHRE
UNO OECX. (SCHIFFS. ]HILFSMASCHINEN

E\ 242 21

24? ?77 SCHUEITGUT. UIiO STUECKGUTGREIFER UI.IO STUECKGUTHEBER

EX 2a2 21

325 5
325 5
325 5
3255
3255

80.
93.
95,
97,
99

v 8!25 31 900
v 8425 39 910
v 8425 39 990
v a42a 90 999

242 2A9 ZUEEAOER. EINZEL. UNO ERSATZIEILE FUER KRAilE UNO HEBEZEUGE
IOHI{E SOLCHE FUER SAUKRANE TJNO HANDBEIRIEBENE KRANE), A.N.G.

3255 71
3255 75 8426

843r
4431
6a3t
8.31

90
39
41
49
49

8431
8431
gt31
6431
8431
9431

10
39
Ä1
a9
A9
49

999
909
oo4
100
902

oo9
909
oo4
100
902
909

KE ITENHEBEZEUBE

ex 242 21

HANOBETR T EBEN

3256 10 v a425 19 rOO, EX 325

242 282 SEILHEBEZEUGE, HAilOBETRIEBEN UNO SEILWINOEN, rcTORISCH BE
TRIEBEN IOHNE BAIJWINOEN)

3256 20
3256 3r
3256 39

s 4425
s 4425

4125
s aa25

a4 25
s 4425
s 8425

846 3

t9
19
3t
3,|
39
39
39
60

100,
990,
100,
900,
roo,
910 .

990.
909

-175-
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2Ä

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GETTERBES

HERSTELLUI{G VON STAHL. UND MASCHINENSAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTT{EN. OATENVERAREEITUNGSGERAETEN UNO E I NR I CHTUNGEN 24

NU!l,lER
SYSTEMATI( OER PROI]UI(TIONSBE;IEICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN iSIO) 19SS

BEZE ICHNUNG

wz 1979 6P 1982

242 283 KRANE, HANOBE?RIEAEil UNO SONSTIGE SERIENHEBEZEU6E

Ex 242 21

SYPRO r976 u,a 19aa N^CElcl lo 197o

F LURFOEROER ZEUGE

EX 242 21

242 295 HYORAULISCHE HEBEBOECKE UNO -GERAETE

ex 2t2 21 3235 79

3257
3257
3257
3257
3257
3?57
3257
3257
3257
3257

a1
15
{l
42
45
46
71
72
75
90

aa26
8425

s a426
a 427
6427
a42?
6 427
8427
aa27
6A27

s a427
I 709
a 709
4709
4709

12
11
49
10
{o
10
20
20

90
90
1l
11
19
19

ooo
oo2
ooo
102
109
900
110
{90
900
oo2
oo9
100
900
100
900

242 26A

242 2d7

242 289

212 290

ex 2Ä2 21

ex 2^2 21

Et 242 21

El,242 21

3256 40
3256 91
3256 95
3256 99

3256 72
3256 7.
3256 77
3256 7A

3256 al
3256 a3
3256 g9

Ex 3255

EX 3256

EX 3256

Er 3256

EX 3236

Ex 3256

6445
64 25
a 423
8425
6425
a42A

a9
49
49
49
90

990
100
902
904
909
100

325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 325

EX 32s

EX 325

EX 325

242 2A6 HYORAULISCHE HEBEBUEHNEN (OHNE MASCHINELLE EINRICHTUNGEil
FUER THEATERBUEHNEN )

ORUCKLUFTZUEGE UNO

g{25 42 100
d423 42 902
8425 42 909

ooo
100
904

8425 rl 100
8425 11 900

6425 a 1

aa25 4?
s425 42

E LEKTROZUEGE

ex 212 21

HEBE Z EUGE

EX 3256

ZUBEHOER, EINZEL- UNO EEISATZTEILE FUER SERIENHEBEZEUGE UNO
HAI{OBETFIIEBENE KRANE, A, h. G.

ZUBEHOER, EIN2EL
A. N, G.

s aa3r
v 8431
v B43t
v 8431

10 009
39 909
49 rOO
iag 909

s 8431 20 000,
v 4431 41 004,
v Ba3l 49 rOO.

8709 90 000

a42a 10 919
642A 60 000
a42A 90 999

3?56 09

UNO ERSATZTEILE FUER FLURFOEFOERZEUGE

3257 09 EX 3256

2'2 291 GLEIS. UfIO OFAHISEILFOEROERER (OHNE SOLCHE FUER OEN BERGBAU]

Et 242 21 325a 90 EX 3256 v

242 292 STETIGFOEROEf,IER FUER SCHUETTGUT (OHNE SOLCHE FUER OEN BERG-
BAU UNO FUER BETREIOE)

3254 1 I
3254 12
3254 I 3
325A 1 4
325a 15
325A r 6
325a r7
3258 19
325A 7r

20
20
20
32

33
39
39
39

v a42a
a42A
6428

s 6{2A
v a{24
s 8.2A
v a42a

a42A
s a4?a

100

999
ooo
100
900
100
992
999

-'t76 -



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG voN STAHL. UNC MASCH,NENBAUERZETIGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGET

2

242n

NUWER

$/z 1979

242 E93 STETIGFOEROEFIER FUER STUECKGU'I

Ex 242 2.,

242 294

EX ?42 21 325A 09

242 291

SYSTEMAlIK OER PROOUKiIONSBEREICHE IN INPUI-OUTPUT-RECHNUN6EIJ ISIO J 19AA

____::::l::vl:
GP 1982 svPRo.976 wA 1988 ii::1:: t: _ 1:t: -

32 5S
3258
3258
3254
3254
3254
32 5A
32 5a

51
53
54
55
56
51
5a
73

s s428
aa28

Y 8428
s a42a
s 6428

8a 2A
v aaza

?o
2A
32

39
39
39

EX 3256

EX 3256

EX 3256

EX 3210

0428
s o428
s a428

g42A
S B42A

100
919
990
ooo

100 .

992 ,

ooo,
100,
100,
910 ,

999

EX 325

325

EX 325

E X 325

ZUBEHOER. EIN2EL. UNO ERSAT:TEILE FUEE STE'IGFOEEIOEPER
GLEIS. UND DRAHTSEILFOEROERER, A.N.G.

39 909
49 909

8431
843i

AUFZUEGE (OHNE BAUAUFZUEGE;, FAHRTREPPEN UNI] FAHRBARE LAUF
STEGE (EINSCHL, MASCHINELLER EINR]CHTUNGEN FUER THEATER-
BUEHNEN )

EX 24? 21

EX 2Ä2 21 3259 09

242 299

242 3

242 31 1

EX 242 30

242 312 MASCHINEN UND GERAETE ZUM SAEEN

EX 2a2 3a

rcNTAGEN VON HEBEZEUGEN UNO FOEROERM:TTELN

EX ?42 21 3297 55 EX 3256

LANDMASCHINEN UNO ACKERSCHLEPPER

EX 242 3

MASCHTNEN UNO GERAETE FUER t]IE BOOENBEAPBEITUNG UNO

32 59
3 259
3259
3 259
3259
3259
3259
3259
3259
3 259

10
21
22
25
31
35
50
60
?o
ao

10
10
10
ao
90

242 298 ZUBEHOER, €INZEL. UND ERSATZTETLE FUER AUFZUEGE UNO MASCHI
NELLE EINRICHTUNGEN FUER TiEATERBUEHNEN. A.N.G.

043 I
a431
a431

31 009
39 909
49 909

32A1 11
3241 13
32Ä1 14
3211 17
32Ä1 18
3241 19

a432
a432
aÄ32
8432
4432
a132
4432
4432
aa32

PF LEGE

EX 325

32

EX 321

321

lo 102
10 109
10 900
21 000
29 102
29 104
29 300
29 900
a0 000

PFLANZEN UND OUENGEN

EX 3210

242 313 MASCHINEN UNO GERAETE FUER DEN PFLANZENSCHUTZ

EX 242 30 3211 45 Er 3210

242 31' MSCHINEN UNO GERAETE FUER BEREGNUNG UNO BEWAESSERUNG
I E I ilSCHL. OEREN TE I LE I

3241
32a1
32A1
32Ä1
32 41
3241
3241

21
22
25
31
33

39

B 432
gt3?
8432
4132
8432
8432
a132
871 6

30
30
30
30
40
40
40
20

110
192
!99
soo
102
109
900
ioo

v a4r9 a9 901
aaza ar 390

s a42. ar glo
s a424 Al 990

Er 242 30 3241 e1 EX 3210

-177 -

aa24 a1 100 EX 321



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSET! OES VERARBEITEI'/OEN GES,ERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHIIiENBAIJERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHIilEil, DATETVERARBEITUNGSGERAETEII UNO .EINRICHTUNGEN 212t

NUWER

wz a97e

242 314 MASCHTNEN UND GERAETE FUER DIE ERNTE

SYSTEMATI( OER

GP 1942

;;;;;;; ;;"il ;;;;' ; ;' ; ;;;;:;;;; :;;;;;;; - 
i ; ;;; 

. 
;;;; 

- -'

.?::::::y::-..
. _ _......:::::. ::t:.. _.. _ _ _y. ::::. _ _.... _ _. _1i::1:: ::. i:t:.

RASENMAEHER )

ex 2Ä2 30

(OHNE LAOEWAGEN UNO

EX 3?10 S32.1
3241
3?41
321 1

3241
3241
324 1

32 41
324 I

51
52
54

55
59
61
62
69

4433
4433
s433
4433
s433
a{33
8433
8433
a4 33
a4 33
s433
a433
a433
a4 33
8433
4433
8433
gÄ37

510
592
599
900
100
900
100
900
ooo
100
302
309
900
,oc
900
900
ooo
ooo

20

20

30
30
40
40
51
53

53
53
5_a

59
60
90
90

E\ 321

EX 321

EX 321

?42 316 MASCHTNEN UNO GERAE]E ZUM DRESCHEN, SORTIEREN UND AUFBEREI
TEN LANOWIRTSCHAFTLICHER ERZEUGNISSE NACH OER ERNTE

Et 242 30

EX 242 30

EX 242 30

3241 7?
3?41 78

3241 94
32al 96
3241 98

EX 3210

EX 3210

EX 3210

a433 52
s 4433 60

a435 ! O
6435 10

v 8437 10

ooo
900
ioo
900
ooo

242 317 MASCHINEN UNO GERAETE FUEP OIE TIERHALTUNG (OHNE FOEROER
MI TTEL )

3? 11
32 41
32 41
32A1
3211

81
a2
a5
a6
a7

s 8.r9
a4 36
4436

s 8436
a{36

v 4435

a9
10
10
29
ao
ao

RASENMAEHER, ANOEFE LANDMASCHINEN IOHNE FOERDER. UNO TRANS.
PORTMITTEL, ACKERSCHLEPPER UNO NICHTrcTORISCH ANGETRIEBENE
HANOFASENMEHER J

901
100
900
ooo
oo?
co9

242 314

242 319

212 320

4433
8433
4433
a433
6.3 3
8433
o{33
aa33

v a433
v 6433
v 4433
v aa33
v 8133
s 4436

EX 321

4424 Al 310. EX 321

a. t{. G.

11 100
11 510
11 590
11 900
19 100
r9 510
19 590
19 700
20 510
40 900
53 900
59 900
60 900
ao ooa

ZUBEHOER, EIN2EL. UI{D ERSATZTEILE FUER LANDMASCHINEN

EX 242 30 3241 0A Ex 3210

FOEROERMITTEL FUER OIE

Et 242 30

IOHNE LAOEWAGEN I

Er 3210

8421
8.3 2
enss
8435
4436
a436
a437

90
90
90
90
91
99
90

oo2
909
ooc
ooo
ooo
o00
ooo

LANOWIRTSCHAFT

3212 12
3242 13
3242 11
3242 16
3242 1?
32t2 1A
3212 19

a{28 20 300
a.28 39 994
a42a 90 710

EX 321

6436 80 004

2'2 331 LANI]WIRTSCHAFTLTCHE LAOEWAGEN UNO OEREil VORRICHTUNGEI{

Er 242 30 3212 51 EX 32!O

-178-

a7r6 20 900 Ex 321
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HERSTELLUNG VON ERZEIJGNTSSEN OES VERÄRBETTENDAN GEWERBES

HERSTELLUNG VON S'AHL. UI{O MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGEFIAETEN IJNO 'EINRICHTUI(GEN

2

2Ä

NUiftlER

wz 1979

EX 242 30 3242 09 EX 3210

242 351 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MSCHINEN FUEP DIE LANDIilIRTSCHAFT

EX 242 30

sYSTEMATIK DER PRoDUKTIoNSBERETCHE Iil INPUT-OUTPUT-REcHNUNGEN I St0 ) 1984

_...:::::::Y::
::. i::: :l:::. i:r:. wa 19a8 NACE/CLIO 1970

242 339 ZUBEHOER. EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER LANOWIRTSCHAFTLICHE
FOEROER- UND TRANSPORTMITTEL, A.N'G.

9431 39 904 €X 321

EX 3210

3243 90 EX 32rO

32.3 09 EX 321 0

EINACHSSCHLEPPER UNO ANOERE EINACHSIGE

32Ä3 1 1

3?43 1a
841 I
8!19
641 I
g4?1
4421
4134

EX 321

EX 321

EX 321

EX 321

321

E\ 321

EX 321

50 902
a9 908
90 909
11 000

10 000

242 355 MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN FUER IrcLKEREIEN IOHNE MILCH'
PUMPEN )

242 359

242 371

ZUBEHOER, EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER MILCHTTIRTSCHAFTLICHE
MASCHINEN, A.N.G.

ACKERSCHLEPPER
rcTORGERAETE

EX 242 30

EX 242 30

EX 24? 30 EX 3210

EX 3210

EX 3210

s a421 11 OOO
v 8421 19 999

a434 20 000

8421 91 OO2
8434 90 002
8434 90 009

v a701 30 000
a701 90 500

10
61
63
65
66
68
90

242 374 GEBFAUCHTE ACKER. UNO RAUPENSCHLEPPER

Et 242 30 3244 09

EX 242 30 3295 49

3244
324Ä
3244
324 A

3244
3244
3244

s432
a433
870 I

s 8701
s 8701

8701
8 701
8 701
4701
a 701
e701
8701

29 500
20 100
lo 100
10 900
30 000
90 110
90 15C
90 210
90 250
90 310
90 350
9C 390

242 379 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER ACKERSCHLEPPER, EIN
ACHSSCHLEPPEEI UNO ANOERE EINACHSIGE IETORGERAETE, A.N.G.

v 8708
8708

v 8704
v 8708
v 8708
v a70a
v a70B
v 870a
v a706
v a70B
v 8708
v a70g
v 4708
v 8708
v 8708
S ATOB
v a70a
v 8704
v 4706
v a70a
v a708

31
39

40
ao
50
50
50
lio
60
70
7A
ao
91
9?
93
93
94
99
99
99

902
909
902
909
902
909
910
992
999
500
990
900
900
900
902
909
900
910
99?
999

2!2 38O REPARATUREN Att LANOMASCHINEN, MTLCHWINTSCHAFTLICHEN MASCHI
NEN UND ACKERSCHLEPPERIi DURCH PROOUKTTONSBETRIEBE

MASCHINEil FUER OlE VERARBEITUNG VON GUWI UI{O KUNSTSTOFF,
NAHRUNGSMTTYELMASCHINEN UNO VERWANOTE MASCHINEN, EINZELAPPA
RATE UND -MASCHINEN SOWIE ANLAGEN FUER OIE CHEI'ISCHE UNO
VERWANDTE INOUSTRIE

2Ä2 A

E\ 242 A

-179-



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEIi OES VERARBETTENOE^J GEWEREES

2t HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHTI{ENBAUERZEUGtI., FAHRZEUGEN, BUEROITIASCHTT{EI{, OATET{VERARBETTUNGSGERAETEI{ UNO

"';;;;;;;;;;';;;-;;il;;;;;;;;;;;;-;;';;;;;.;;;;;:;;;;;;;-;;;;;-;;;;'-"---"'-
.-.lYy:_._. .._::1:t::y::.

wz 19?9 Gp 19A2 SypRO 1976 WA 198A NACE/CLIO 1970

EINRTC}ITUNGEft 24

212 411 MASCHTNEN FUER OIE BE- UNO VERARSEITUNG VOII GUffiI UND KUNST
STOFF IOHNE I'EFKZEUGMSCHINEN ZUM BEARBEITEN VON KUNST.
STOFF U.AE. I

EX 242 AO

EX 242 AO

Et 212 40

3235 0A
3235 09

EX 3240

EX 3240

Er 32aO

EX 3240

Et 3240

323s
3235
3235
3235
32 35
32 35
3235
3235
3235
3235
3235
3235
3235
3235

12,
.4,
22,
26,
30,
41 ,

43,
45,
51 ,

75,
80,
91

4420
4451
d477
aa77
a Ä77
8t77
8477
6177
4477
8177
6477
8477
a51 5

10
ao
ro
20
30
40

59
59
ao
80
ao
ao

oo9
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
100
902
909
909

S
EX 324

EX 324

Et 324

EX 324

EX 324

EX 324

242 {19 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE ZU MSCHINEN FUER OtE VER.
ARBEITUNG VON GUWI IJNO XUNSTSTOFF IEtNSCHL. FORMEN) (OHNE
SPRITZGUSS. UND PRESSWERKZEUGE )

s 8420
v a451
v 8466
v 8466

aÄ77
v a4ao
s a48o

8aao
9480

v 8515

99
90
93
93
90
20

79
90

ooo
ooa
100
900

100
900
100
900
ooo

242 42O KOilSERV IERUNGS

EX 24? 40

UND VERWANOTE MASCHINEN

242 Ä31 MJELLEREIMSCHINEN UNO -AilLAGEN

EX 242 40

3245 12
3245 1 Ä

3245 17

aalI
aal9
a43A
g4 3a
a4 3A
o 479

ooo
904
ooo
910
999
909v

(OHNE OELruELLERE IMASCH I NEN )

EX 3240
s

S

40
a9
60
ao
ao
a9

242 432 BAEC(ERE!. UNO (ONOITORETMASCHINEN UND .OEFEN. TEIGIYAREN-
UND OAUERBACXWAREi/HERSTELLUNGSMASCHTNEN (OHNE BACKOEFEN FUER
OEN HAUSHALI I

EX 2A? tO

3242 21
3245 25
3245 2A
3245 29

32Ä5
3245
3245
3245
3245
3245
3245

31
32
33
3a
36
3?
3A

8437 rO OOO
6437 AO OOO
9485 A4 000

4417 20 100
4417 20 900
aa3a 10 100

aar9 89 903
4438 50 002
6a3A 50 009

aa19 89 906
a43A 20 000

EX 324

8514 10 100

4417 90 002 EX 324

242 433 iEILE. ARMIERUIIGEN UNO BESCHLAEGE FUER BACXOEFEN

EX ?4? AO 3245 39 EX 32aO

242 '3' MASCHTNEN UNO EINRICHTUilGET FUER OIE FLEISCHVEFIARBEITUNG

{1
45
A7

324
324
324

212 435

212 a36

MASCHINEN UND APPARATE FUER OIE SUESSWARENHERSTELLUNG

EX 242 10 3245 5r, EX 3240
3245 55

MASCHINEN UNO APPARATE FUER OIE 2UCKERINOUSTRIE

Er 212 40 3245 60 EX 3240

-180-

6{21 19 994
6421 29 90a
aa3a 30 000
9AA5 a4 000

EX 324



HEFSTELLUNG VOf! ERZEUGf'IISSEN OES VERARBETTENOEN GEU'ERSES

HERSTELLUilG VON STAHL- UND MASCHtftiNBAUERZEUGN.. FAHRZEUGEN. BUEROMASCHTNEN, OATENVERARBETTUilGSGERAETEI{ UND -EINRICHTUNGEN

NUITl4ER
SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEFETCHE ItI TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) TSSS

BEZE I CHNUNG

Y,lz 1979 GP 1942 SYPRO 1976 wA 1988 NACE/CLIO 1970

2'? 437 MASCHTNEN UNO APPARATE FUER OIE OELIA'ELLEREI UNO SPEISEFETT-
H ER STE L LUNG

EX 2A2 40 3245 70 EX 3240

v

2

2l
2a

2A2 A3e

?42 439 ZUBEHOER, EINZEL' UNO ERSATZTEILE 2U MASCHINEN FUEP DIE
NAHRUNGSMITTELHERSTETLUNG, A. N. G.

EX 242 40 3245 C9 EX 3240

SONSTIGE MASCHTNEN FUER DIE NAHEIUNGSMITTEL' UNO FUTTERMIT
TE LHERSTE LLUNG

EX 2Ä2 AO 324s 80 EX 3240
32!5 90

SUOHAUS- UNO MAELZEREIE INRICHTUNGEN

ex 2a2 ao 3246 14

SCHAF TEN

EX 242 10

a433 60 100
v 8436 29 000
v a436 8C OO4
s 8436 AO OO9

8419 90 906
s a437 90 000
s a43a 90 000

a479 90 993

041 I
I 421
9421
a479
a Ä79

89
t-o
29
20
20
85

904
996
909
100
900
ooo

EI 324

EX 324

EX 324

EX 324

EX 324

EI 324

321

8438 40 000 EX 324

242 441

EX 3240

242 4T9 SONSTIGE BRAUERE'', KELLEREI' UNO GETRAENKEHERSTELLUN6SI{A
SCHINEN IEINSCHL. MINERALWASSERMSCHINEN)

EX 24? 4a EX 3240

2A2 451 MASCHINEN UNO EINRICHTUNGEN FUER GROSSKUECHEN UNO GASTWIRT

.o ooo
50 904
a9 908
90 909
19 996
22 000
20 000
30 002

3246 13
3246 1A
3246 19
32a7 21
324? 31
3247 51
3247 61
3247 71

8419 81 1O0
8419 81 910
a{19 90 909
a422 19 000
8438 1O lOO
a43A rO 9OO
a!3a 5o oo!
a436 50 009
a43g ao 992

v 8419
a41 I

s a419
v 8419
v 84?r

8421
s a422
v a422

3216
3?46
3246
3246
3246

21
22
23
2Ä
25

3216 5.
3246 55
3246 5A

EX 3240

?42 452 MASCHTNEN UNO APPARATE FUER OIE VERAPBEITUNG VON KAFFEE UND

TEE

EX 3240EX 212 40 3246 30

242 '53 MASCHINEN UNO APPARATE FUER OIE TABAKVERARBEITUI{G

EX 2a2 40 3246 40 EX 32aO

242 454 MSCHII{EI! FUER OIE HERSTELLUNG VON FARBEN, SEIFEN UND
KERZEN, MASCHINEN FUER DIE PHARMAZEUTISCHE UNO (OSMETISCHE
I ilOUSTR T E

v 6419
s 8419
v a419

a4 3A
v a479
v 8479

40
a9
a9
80
B2
a9

ooo
907
904
roo
ooo
909

a4r9 40 000
a419 A9 907
a4r9 a9 904
6476 10 000

Et 242 40 EX 3240

-KNET. UIiO .SIESUSCHIilEN

EX 324

s a479 A2 000 EX 32t

s a421 29 909
s 6479 a9 904

242'55 UilIVEFISAL-MISCH

El 242.O 32^5 61
3246 55

EX 3240

-181-



2 HERSTELLUNG voN ER2EUGNISSEN oES VERARBEITENoEN GEWERBES z

24 HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAIIRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGEEIAETEN UNO .EINRICHTUNGEN 24

SYSTEMATIK OER PRODUXTTONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-FECHNU|IGEI{ ISIO} 1986
BE ZE I CHNUNG

wz 1979 :: _ 1::: SYPPO 1976 wa rgBa ftÄcE/cLtc 1970

212 467 SONOERMASCHTNEN FUER OIE HERSTELLUNG VON BLECHPACXUNGEN

NUiftIER

242 45A

EX 242 40

VERPACXUNGSMASCH I NEN

EX 242 40

32a7 rO EX 3240

EX 3240

EX 3240

4462 29 1C2 ex 32a

E\ 32r3217
3247
3247
3217
32a7
32Ä7
3247
3247
3247
3247
3?Ä7
32a7
3241
3247
32A7
3247
3247
32 41
3247
3247
3247

2A
21
3t
37
41
49
53
55

63
65
65
67
69
75
91
93
95
97
99

v a{ez 20 000
s 4.22 30 002

4422 3C COg
8422 40 000

2A2 A59 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE ZU MSCHIilEN FUER VER.
WAIIDTE GEBTETE DER I1AHRUNGSMITYELHERSTELLUNG, A.N.G. UND
FUER VERPACKUNGSMASCH I NEN

EX 242 40 v 9419
v 9422

4422
v 8438

aa7 6

90
90
90
9C
90

EX 32A

EX 32.

EX 324

oa
o9

32A5
32Ä7

909
o02
oo9
ooc
ooo

242 471

242 a72

242.73

2a2 17a

3251 12

3251 1a
3251 23
3251 24
3251 25
3251 26
3251 2S
3251 3r
3251 32
325r 34
3251 35
3251 37
3251 3A

EX 3240

€t 32ro

s 8401
8405

s 4405
v 4419
s a419
v 4419
v 4419

a41 I
s 8419
v 8419

84?1
s aa21

aa21
v 8421
v 8{21

8t79
v 8479
v 6479
v 4479

EINTELAPPARATE UNO .MASCHINEN FUER. ALLGEMEINE CHEBISCHE
ZWE CKE

ex 242 40

EINZELAPPARATE UNO
STAERKEINOUSTRIE

MASCHINEN FUER OIE GAERUflGS. UNO

3251 40 EX 324C

20 00c
ro oo2
90 000
39 009
4C OOO
50 909
a9 100
69 902
69 909
90 909
19 992
19 999
?9 902
29 909
39 990
B1 002
al 009
a9 90r
90 999

EIN2ELAPPARATE, .EIflRICHTUNGEN UNO .AUFAAUTEil FUER EXPLO-
SIONSSICHERE TÄNKANLA6EN UilO SPEZIAL.EINZELAPPARATE FUER
SCHIFFSAUSRUESTUNGEN

EX 2a2 40

EX 2{2 40 3?5r 50

4419 40 000
8.19 89 90a

4419 50 100
s 8419 50 909

4419 90 100

v 8421 39 510
v a4?,1 39 710
v 4421 39 750
v 4421 39 990

ex 32a

8413 11 000 EX 32a

EIilZEL-WAEPMEAUSTAUSCHER (SOWEIT NICHT ZU OAMPFKESSELN GE
HOERENOI UNO EINZELAPPARATE ZU XUEHLERN UNO XAMTNKUEHLERN

E\ 212 40 3251 60 Er 3240

242 476 EINZELAPPARATE UNO .MASCHINEN FUER OIE GASERZEUGUNG,
.WASCHUNG, -RETNIGUNG UilD .KUEHLUNG IEINSCHL. GASZAEHLERN
FUER INOUSTRTELLE ZWECXEI

FOFTSETZUNG

EX 242 40 3251 AO ex 3240

-182-

EX 324



2

24

HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES VERARBEITENDEN GEIVERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UND MSCHINENBAUEFIiZEUGI.I,, FAHRIEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUI{GSGERAETEN UT{O -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATTK OER PRODUKTTONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO )'9AA
.?::::::y::...

cp 19a2 syDFto 1976 WA 1988 IACE/CLrO 1970

21

NUIO4ER

NOCH
242 17 t,

242 613 WEBMASCHTNEN
WEBERE I

wz 1979

EX 242 60

9028 10 002

242 177

EX 2a2 aO

2A2 a79

EX 2Ä2 10

EX 242 40

242 6 TEITIL- UflD NAEHMASCHINEN

EX ?42 6

EX 242 60

EINZELAPPARATE UNO -MASCHINEN FUER OIE WASSERBEHAiIDLUNG
IOHNE FLUESSIGXElTSPUMPEN)

3251 91,
3251 96,
3251 97

4421
8a?1
8Ä21

21 100
21 902
21 909

ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSAYZTEILE ZU EINzELAPPARATEN UNO
.MASCHINEN SOWIE ZU ANLAGEN FUER OIE CHEMISCHE UNO VEPIVANOTE
INOUSTRIE, A.N.G,

EX 3240

EX 324A

EX 3240

9 401
941 3
g! 19
8419
I419
8421
8a?1
842\
4466
8Ä79
d 479

40
91
90
90
90
91

94
90
90

900
900
902
905
909
oo9
oo2
oo6
ooo
997
999

EX 324

EX 324

EX 324

EI 323

242 49O ANLAGEN FUER OtE CHEMISCH€ UNO VERWANOTE INOUSTRIE IEINSCHL
WASSERRUECX(UEHLANLAGEN )

3232
3252
3252
3252
3252
3252
3242
3252
3252
3252
3232
3252

1c
3o
5!

60
70
ao
92
93
96
97

3265 1 1

3265 12
3265 1 3
3265 15
3265 21
3255 26
3265 30

6419
9701
9AAO
9AAO
998!
998 4

a9
90
8a
85
84
85

100
900
oo9
oo9
ooo
ooo

242 611 SPINNMASCHIilEN, AUF. IJNO VORBEREITUNGS. UNO HILFSMASCHINEN
FUEF OIE SPINilEREI, 2WIRNEREI. UNO SEILEREIMASCHIilET

Er 3230

VORBEREITUNGS' UND HILFSMSCHIflEN FUER OIE

84AA
844Ä
s445
I445
4445
I445
8{45
8445
4445
8445
aa45
I445
s4 45
4479

v 8479
v 8479

100
900
oo2
oo4
oo9
ooo
ooo
oo2
ooa
oo9
ooo
100
900
oo9
oo4
oo9

oo
oo
11
11
lt
12
t3
19
19
19
20
30
30
ao
8r
8r

10
50
50
50
oo
40
50

EX 3230

F t LZ- UNO HUTHERSTELLUI{GSMASCHINEI{

41
1l
4B
49
go

A4 il5
4445
4445
8445
a445
9445
a446
6444
64aA

40
90
90
90
21
29
30
11
i9

ooo
oo2
oo6
oo9
ooo
ooo
ooo
ooo
oo9

3265
4255
3255
3265
3265

242 614 TEXTILVEREOLUNGS

Ex 242 60 3265 62
3265 65
3265 6?
3265 71
3265 75
3264 ?6
3265 76

8{20
8a43

v aa43
4443

s 4449
6451
8451

FORTSETZUNG

EX 3230

- 183 -

oo4,
1lo.
190,
902 ,

ooo,
ooo.
ooo.

EX 323

EI 323



2

24

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAREEITENDEN GEWERBES

HERSTELLUN6 VON STAHL. UND MASCHINENSAUERZEIJGI{,, FAHRZEUGEN, BUEEIOMAS'HINEN, OATENVERARBEITUNGSGEFIAETEN UNO .ETNRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PROOIJXTIONSAEEEICHE It! INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 19A8
EEZE ISHNUNG

2

24

t{U}ilER

::. r::: svPRo 1s?5

NOCH
242 614

242 617 STRICK- UNO WIRKMASCHINEN NETZ
NEN- UNO STICKMASCHINEN, FLECHT
UND BANO$/EBIVASCH INEN

TUELL., SPITZEN., GAROI.
KLOEPPEL-, POSEMENTIER.

wz 1979

EX 242 60

E\ 24? 60

EX 2r2 60

wa t988 NACE/CLrO 1970

3265
3?61
3265
326s
3265
3265

8r,
42,
a5,
a5,
8A,
89

3266
3266
3266
3266
3266
3266
3266
3266
3256

11
12
16
18
?1
29
30
40
50

3267
32 67
326?
3?67
3267
326?
3261
3267
3267
3267

2..
23.
29,
3a,
35.
34,
43,
Ä6,
47,
4A

EX 3230

EX 3230

Er 3230

EX 3230

EX 3230

I445
814 5
9447
6A41

,E 417
a441
BÄ47
8411
8447
8447
g4a7

1O
11
11
12

20
20
20
90
90

oo4,
ooo .

oo2,
oo4.
000,
102,
910,
930,

oo2,
oo9

4420 99 000
a442 50 990
a4!3 90 000
a45r 90 004

8451
8451
8451

ao 901
60 903
80 909

8452
9452

8r52
aa62
at52
8452
a4a2

10
21
29
29
29

EX 323

242 619 EINZEL- UNO ERSAT2TEILE FUER TEXTILMASCHINEN, A.N.G. (OHNE
ZUEEHOER FUER TEXTI LMASCHINEN I

EX 242 60 326s 09

242 6eO ZUBEHOEPTEILE FUEP TEXTILMASCHIN€N

EX 242 60

EX 323

EX 323

ro
90

Ex 323

7317 00 992
aa48 19 002

v 8448 19 OO9
6448 20 000
644A 31 002
a44A 31 oO9
a44a 3? OOO
a44a 33 100
8448 33 900
a.a8 39 000
8448 41 OOO
a4aa 42 000
g44A {9 002
a44S 4S OO9
8448 5r IOO
aa48 51 900
a44S 59 000

v 8.49 00 000
s a45i 90 00a

242 671

242 673

212 675

HAUSHALTSNAEHi'ASCHINEII (NUR OBEFITE ILE )

EX 242 60 3267 10 EX 3230

IilOUS'RIE- UNO ANOERE NAEHMASCHTNEN INUR OBERTEILE)
(EIHSCHL, HANOWERKERNAEHMSCHINEN UNO NAEHAUTOMTEN)

o
o

900
ooo
oo2
oo4
oo9

EX 323

SONSTIGE &SCHINEN FUER VERWANOTE 6EBTETE OEF I{AEHMSCHINEN-
INOUSTRIE (2.B. PERFORIER., MARXtER., XONTTI{UIERLICH ARgEt-
TENOE UNO WIOERSTANOSBEHEIZTE KUNSTSTOFFSCffiEISS. UNO
ZUSCHNE t OEMASCH I NEN )

242 57? ZUSATZEINR!CHIUNGEN FUER NAEHI{ASCHTNEN

3267 50
3267 60

a50a so 100
v 4515 AO 909

s aa52 40 000
v a452 90 000

EX 323

e\ 242 60 3267 91
3267 99

EX 3230

-184-

EX 323



2 HERSTELLUT{G VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

?4 HEFSTELLUNG VON STAHL. UND MASCHIT{ENBAUERZEUGII., FAHRZEUGEN, BUEROUSCHIilEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UND'EINRTCHTUNGEN

SYSTEMATTK DER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUTIGEII ISIO) 1946
BE ZE I CHNUNG

li:: i:: :: . i:l:.

?4

NUIffER

?42 679

242 680 REPARATUREN AN TEXTIL- UflO NAEHMASCHINEN

EX 24? 60 3295 65 1 ) EX 3230

?42 ?

242 ,- 11 (OHNE HANOGEFUEHRTE MASCHINEN)

EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER NAEHMASCHINEN

EX 242 60 3267 09 EX 3230

wz 1979

e\ 242 71

EX 242 71

el ?42 71

ex 242 71

GP 19A2 SYPRO 1975

EX 3270

Er 3270

EX 3270

wa ,1988

s aa52 90 000
v a515 90 000

a465 91 002
8465 91 OO4

s a465 91 009

8465 92 000
a455 95 000

84
84

ooo
100

6465 94 000
8465 96 000
8479 30 100

v a4r9
v 4456
v 4456
v 4456

64 65
4465
8465

v 8466
v 8465

I 179
9AA7
9887

EX 323

EX 327

EX 327

EX 327

Et 327

EX 327

EX 327

ANMER(UNG: I ) GP-NR 3295 65 SCHW€RPUNKTMAESSIG 242 6aO
ZUGEORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 2'9 11C

EX 323

HOLZBE. UNO .VERARBEITUNGSMASCHTNEN {EINSCHL. WERKZEUGMA-
SCHIflEN ZUM BEARBEITEN VON XORK, BEIN, HAFTKAUTSCHUK, XUNST
STOFF U.AE. HAPTEN STOFFEN, PAPIER., ORUCKEREI., WAESCHE.
REI-, SCHUH. UNO LEDERINOUSTRIEMASCHINEN}

EX 242 7

SAEGEMASCH I NEN

ex 242 71 Ex 3270

242 71 2 HOBEL. , FRAES
MASCH I NEN )

BOHR. UNO STEWASCHINEN IOHNE HANOGEFUEHRTE

321? 11
3217 13
3217 15
3211 16
3?17 17
3217 1B
32.,? 19

3217
3217
3217
3217
3217

21
22
23
26
2S

3?17 31
321 7 35
3217 39

321 7
3217
3217
3217
3217

11 ,

43,
45,
1?,
49

3217 61
3?17 63
321? 69

242 713 OREH., KOPIER-. SCHLEIF. UNO POLIERMASCHINEfl IOHNE HANOGE
FUEHRTE MASCHINEN)

55 93
65 9-o

242 714 MASCHIilEN ZUM ZERKLEINERN, SCHNEIOEN UNO VERBINOEN (OHNE
HANOGEFUEHRTE USCHINEN )

2Ä? 715 MASCH I NENKOITB I NAT I ONEN
TUNGEN

EX 3270

SOI{OERUSCHINEN UNO HILFSEINRICH

Er 3270

(OHNE ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 KW)

51
52
5a
56
57
5A

321
321
321
321
321
321

32
,to
20
90
to
10

92
92
30
aÄ
85

oo2
o00
oo9
oo9
100
900
900
100
900
900
oo2
oo2

242 716 HAilOGEFUEHRTE MASCHINEN

Et 242 71

?42 717 AÜFEAUETNHEITEI{ FUER HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

EX 2Ä2 71 3217 70 EX 3270

a465 91 009
8467 19 902
4467 61 000

v a456 92 100
v a456 92 900
v E467 91 000
v a479 90 995

-185-

EX 327

7
7
7
7
7
?



2Ä

2

?4

s 4465 92
s 4466 92
s 4467 91
s a(79 90

NUf\nvrEFr

HERSTELLUNG VON STAHL

1979 GP 1942 .::::?.:?t:- -. wa 196a

ZUBEHOER, ETNZEL- UNO ERSATZTEILE FUER HOLZBE. UNO -VER
ARBE ITUNGSMASCH TNEN, A. N. G.

ex 242 71 321 7 09 EX 3270

EX 242 72 EX 3270

EX 2A2 7? 326i O1 EX 3270

HERSTELLUNG VON ERZEUGilTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

UNO MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRzEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATEI{VERARBEITUNGSGERAETEN Ut{O -EINRICHTUNGET{

;;;;;;;;; ; 
- ;;;' ;;;il;;;;;;;; ; ;;;' ; ;' ; il; :;;;;;;:;;;;il;;;- ; ;;; ; 

- ;;;;
BE2E I CHIIUNG

NACE/CLtO r970

2AZ 71A

2'2 723 PAOIERZURICHTUNGSMASCHINEN

EX 242 72

EX 242 7? 3261 03

242 725 PAP I ERVERARBE I TUNGSMASCH I NEN

EX 242 72

EX 2A2 72 3251 05

EX 3270

EX 3270

EX 3?70

Et 3270

IOHNE TEXTI LORUCKMASCH INEil )

EX 3270

3261 32
3261 35
3261 36
3261 37

4420 10 002
4439 30 000
a4al 1o roo
4441 10 200

100
900
ooo
99s

EI 327

EX

EX 327

Ex 327

E\ 327

ax 327

EX 327

EX 327

EX 327

242 719 REPARATUREN AN HOLZSE. UNO -VERARBEITUNGSMASCHINEN

e\ 242 71 3295 17 EX 3270

24? 721 MASCHINEN UNO APPARATE ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF
ZELLSTOFF. PAPIER UNO PAPPE

3261 12
3261 13
3261 1a
3261 16
3261 a7

a439 10 000
a439 20 000
9487 a4 009
9AA7 A5 009

242 722 ZÜAEAOER. EINZEL. UNO ERSATZ1EILE FUER MASCHTflEN UNO APPA
RATE ZUR HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF. PAFIER
UNO PAPPE

212 72A ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER PAPIEIIZUFIICHTUNGS
MASCHTNEN, A.N.G.

4439 91 000
9439 99 000

4420 99 000
4439 99 000
4441 90 100

a4ao 90 000
8.41 90 9OO

3251
3261
326r
3261
32ß1
3261
3261
3261
3261
326r

^142

45
47
48

54
66
57

84aO
4440
6440
alao
8440
6441
84 41
61a 1

6aa1
64a1
B4al

10 ioo
10 200
10 300
10 400
to 900
10 300
10 909
20 000
30 000
40 000
80 000

242 726 ZUAEHOER. ETNZEL- UNO ERSATZTEILE FUER PAPIERVERARSETTUNGS.
MASCHINEN, A.II.G.

242 727 ORUCXEREIMASCHINEN

et 242 72

3261
3261
3261
3261

3261
3261
32 61
3261
32 61
3261
3261

81
a2
a3
8{
a5
87
69
91
93
95
99

a124 20
6412 10
6142 20
8t12 20
s4r2 30
8443 l l
6Ä13 12
aa43 19
4443 19
84.3 19
ga43 21
a 1.3 29

909.
ooo,
100,
900,
ooo,
ooo,
oo0,
110 ,

r90,
900,
ooo.
ooo,
ooo,
000,
190,
909.
ooo,
ooo

8443 30
a4{3 40
64a3 50
a4a3 50
4443 60
9006 10

-186-
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24

HEFISTELLUNG VOII ERZEUGNISS€N OES VERARBEITENOEN GEWERSES

HERSTELLUI{G VON STAHL- UNO MASCHTNENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUT{GSGERAETEN UNO'EITiRICHTUNGEN

SYSTEMATTK DER PFIOOTJKIIONSBERETCHE TN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN {StO) 1988

.::1:::::YT---
6P 19A2 SYPRO 1975 ilA l9AA NACE/CLIO 1970

2A

242 ?29 ZUBEHOER
A. N. G.

NUilIVIER

2A2 734

242 735

242 737

242 738

?42 6

wz 1979

EX 2Ä2 72

EX 242 73

e\ 242 73

EX ?AZ 73

EX 242 A

3261 04,
3261 09

EX 3270

EX 3270

EX 3270

EX 3270

8424 90 009
s aa42 ao ooo
s 6443 90 000

ETNZEL. UND ERSATZTEILE FUER ORUCKEREIMASCHINEN

242 731 WAESCHEREI. UND VERT{ANOTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE
(OHNE TROCKENMASCHINEN, RAIJMTROCKNER UNO TEXTILVEREDLUNGS-
MASCH I NEN )

EX 327

E\ 327

ex 327

EX 327

327

326a
326A
3268
3268
3256
3264
3264
3268
32 6A
3266
32 6a
32 6a

41,
14,
19,
22,
26.

35,
42.
43,
60,
70,
90

aÄ21
a450

s a45c
v a450

64 50
gt 50
8451
8!5r
8451
845'
8451
8{5'
8{51

s 8451
9503

oo!,
900.
ooo,
ooo.
oo2 ,

oo9.
ooo ,

902,
909,
904 ,

905,
906,
907 ,

909.
100

12
11
12
19
20
20
10
30
30
ao
ao
80
80
ao
90

242 732 ZUBEHOER, EINZEL. UilO ERSATZTEILE FUER WAESCHEREI. UNO VER.
WANDTE MASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE, A.N.G.

242 733 LEDERHERSTELLUNGSMASCHINEN

EX 2A2 73 3259 10

3264 09 Er 3270

EX 3270

3269 01 EX 3270

UNO - INSTANOSETZUNGSMASCH INEN

EX 327

aa53 90 009 ex 327

a453 20 000 Ex 327

6453 90 002 327

v ar50 90 000
s 8451 9C OO9

s a453 io ooo
v 9031 BO 919
v 9031 60 990

a453 t0 000
Ba53 AO OOO

ZUBEHOER, EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER GERBEREI
INOUSTRIEMASCHINEN, A, N. G.

UNO LEDER

EX 24? 73

SCHUHHERSTE L LUNGS

EX 242 73 3269 21
3269 25
3269 27
3259 30

24? 736 ZUSEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER SCHUHHERSTELLUNGS
UT{O - INSTANOSETZIJI{GSMASCHINEN, A.N.G.

EX 242 73 3269 02 EX 3270

LEDERWARENHERSTELLUNGS-, FELL. UNO PELZZURICHTEMASCHINEN

EX 242 73 3269 90 Et 3270

ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER LEOERWARENHERSTEL
LUNGS-, FELL-,UNO PEL2zURICHTEMASCHTNEN, A.N.G.

3269 09 s 8453 90 009 EI

ZAHI'IRAEOER, GETRIEBE, WAELZLAGER Ur{O SONSTIGE ANTRIEBSELE
MEilTE SOWIE STAHLGELENKKETTEI!

242 A1O ZAHilRAEOER (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF UNO OHNE SOLCHE FUER
FEIilMECHANISCHE UNO OPTISCHE ER2EUGNISSE)

EX 242 AO 327 6
327 6
327 6
327 6
327 6

12
t3
41
15
19

Er 3260

-187-

a483 90 991
a4a3 90 s93
84A3 90 995

EX 326
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2Ä HERSTELLUN6 VON STAHL

HERS1ELLUNG VOI{ ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

UNO MASCHTNENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEil, BUEROMASCHTNEII, OATEI!VERARBEIIUilGSGERAETEN UNO -EI{t/RICHTUNGEIT

SYSTEMATIK OER PROIruKTIONSBEREICHE TN INPUT.OUTPUT-FIECHI{UtrGEN ISIO) I9AA

._:::::::v::_.
GP 1962 SYPRO ,1976 yuA 198A NACE/CL!o 1970

2

24

l{UittlER

242 82' GEIRIEBE (OHNE STUFENLOS EtilSlELLBARE UNO OHi{E SOLCHE FUER
KRAFIFAHPZEUGE )

wz .979

EX 2{2 AO

EX 2r2 AC

Er 3260

EX 3260

Et 3260

EX 3260

v aaa3 90
s a4a3 90
s B4B3 90

EX 326

oo. Ex 326

EX 326

326

3276 31
3276 32
3276 33
3276 3Ä
3276 3a
3276 37
3?76 3A
3276 51
3276 53
32a6 55
3276 55
3276 5A
3?76 59
3276 AO

s a4a3
a 483
a4a3
a463
6463
8483
a4a3

s 4463

!o
40
40
{o
40
40
!o
40

100,
912 ,

914 ,

91 6.

936,
939,

?42 423 EINzEL. UND ERSAT:TEILE ZU GETFIIEBEN FUER STATIONAERE ZWEK
KE I-,NO FUEFI OEN ANTRIEB IFORTBEWEGTJNG) VON FAHRZEUGEN,
a. il. G.

3276 71
3276 74
32?6 77

v 8483 40 100
a4a3 40 931
a4a3 40 933
a4a3 40 935

242 627 EINZEL. UNO ERSAI:IEILE FUER STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIE
BE, A.N,G. IOHNE SOLCHE FUER KRÄFTFAHRZEUGE)

3276 07
3276 0A

242 425 STUFENLOS EINSTELLEARE GETRIEBE
ZEUGE )

242 A5O GLEIT- UNO GELENKLAGER

EX 242 60

,l

I
996

IOHNE SOLCHE FUEF

Er 3260

KRAF IF AHR -

a4e2
a4a2
8a62
8462
6442
g4a2
B4A2
a4a2

10
10
20
30
40
50
ao
91

100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
too

6ra2
a4a 2
0 442
a4a 3

s aa63
g 483

s a4a3
a4a3

91
99
99
20
30
30
90
90

909
oo2
oo9
ooo
roo
310
100
300

EX 242 AO

EX 242 AO 32?6 09 Ex 3260

?.2 A3O WAELZLAGER UNO OEREN TEILE (OHNE SOLCHE AUS KUNSTSTOFF)

EX 242 AO Er 3260

EX 325

s4s3 90 996 ex 326

32?7 09
3277 20
3277 30
3277 40
3277 90

(OHNE SOLCHE AUS KUftSTSTOFF)

E.r 3260

24? A7O KUPPLUNGEil UNO OEREN TETLE (OHNE SOLCHE FUER XRAFTFAHRZEUGE)

EX 2a2 60

327A 5.
3275 63
3278 65

v 8463 30 100
aaa3 30 390
a4a3 30 900

aa63 60 100
a.a3 60 902
8i063 60 9O9
aaa3 90 100

327A
327A
3276
3276
3276
3279
3278
3274
3278

oa,
4t,
42.
43.
44.
45,
46,
47,
4A

EX 326

73r5 11 100 326

v 7315 11 rOO EX 325

242 461 FIHRRAO. UND ITOPEOKETTEI{

ex 2r2 ao 327a 60

ROLLEN- UilO HUELSEIIXETTEN BTS 19.05 iil' TEILUiIG OtN AlAO
6167, 61AA UNO AEITIAf{DLUNGEN DAZU

212 0A5

EX 2r2 AO 327A 91 EX 3260

- 188 -



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

24 HERSTELLUNG VON STAHL. UI'IO MASCHINENBAUE§IZEUGN.. FAHFIZEUGEN, BUEROMASCHTNEN, OATENVERARBETTUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN
BEZE I CHNUNG

(sro) 1948

wz 1979 GP 1982 SYPRO 1976 wa 1984 NACE/CLI0 1970

242 AA9 ROLLEN. IJNO HUELSENKETTEN UEBER 19,05 W TEILUNG OIN A18O
BlBl, a162. 8184, 8!85, 418?, al88 UNO ABWAilOLUNGEN OAZU,
BUCHSEftKETTEN, FOEROERKETTEN, SONSTIGE STAHL6ELEI{KKETTEil
(OHNE STAHLGUSSKETTEN )

EX 326

24

NUWEFI

ex 242 aa Er 3250

242 SgC SONSTIGE ANTRIEBSELEMENTE UNO OEREN TEILE (2.8. WELLEN,
FORI'VIELLEN, RIEMENANTRIEBE UNO SONSTIGE ZUGORGANAN'rRlEBE )

EX 242 AO Ex 3260

242 909

24? 911

327A 92
327A 9)
327A 99

3272 11
3272 12
327? 14
3272 15
3272
3272
3272
3272
32)2
327?
3272
327 2
3272
3272
3272
3272
327?
3?7 2
327 2
3272
327 2
3272
3272
3272

3214 93
321 4 98

EX 32aO

EX 32aO

EX 326

EX 324

EX 324

900
oo2
oo9

731
731
73.

327
327
3?7

o6
67
59

a4a3
a4a3
4483
8483
a4a3
a4a3
a4a3
848 3
8483
8483
a4a3
844 3
a4a3

8481
I481
8481
6 481
8481
I481
g 481
8481
8481
8481
I481
I481
I481
8aa t
a 461
4461
648'
8a8t
I481
I481
I461
8a8l
8481
a4al

s a417 10 002
s 8417 10 009

10 100
10 300
10 510
10 530
10 590
10 902
10 904
10 909
50 100
50 902
90 100
90 9ro

ro 100,
10 909,
20 100,
20 900,
30 910
30 990
40 100
40 900
ao 110
ao 190
ao 310
60 390
ao 510
80 590
ao 610
ao 530
ao 690
ao 710
60 730
ao 799
ao alo
ao 450
so 470
60 990

2Ä2 9

?12 gO1 ARMATUREN (OHNS DEREN TEILE)

E\ 24? 91

SONST IGE MASCHINENBAUERZEUGN ISSE

EX 2Ä2 1,
EX 2A2 2.
E\ 242 3,
ex 242 1,
EX 242 6,
EX 242 7,
E\ 242 L

242 I

zUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER ARMATUREN

E\ 242 91 3272 09 EX 32AO

EX 242 92

s a4al 90 000 El 324

INDUSTRIEOEFEN FUER DIE EISEN. UND METALLINDUSTFIE (OHNE
GIESSERET. UNO ELEKTROOEFEN)

321a 11
3214 15
3214 18

242 912 INOUSTRIEOEFEN FUER ANOERE INDUSTRIEN
ELEKTROOEFEN )

(OHNE GIESSEREI

EX 32AOEr 242 92

UNO

8417 rO OO9
a4r7 60 002
6a17 AO OO9

326

s a417 90 009 EX 324

242 913 ?UgEHOER. ETNZEL- UNO ERSATZTEILE FUER TilOUSTRIEOEFEN IOHNE
SOLCHE FUER GIESSEREI- UNO ELEKTROOEFEil: OHNE BRENNER UNO
FEUERUNGEN I

EX 242 92 3214 09 EX 32AO

-189-
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24

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UI{O MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTNEN, DATENVERAFIBEITUNGSGERAETET UNO .E:IRTCHTUNGEN ?A

NUWER

wz 1979

242 915 PRUEFMASCHINEN FU€R METALLPRUEFUNG

Et,2t2 92

SYSTEMATIK OER PROOU(TIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUilGEN I STO I IgAA
BEZE ICHNUNG

::_ i::: SYPRO 1976

EX 32AO

EX 32AO

wa 19aa NACE/CLIO 1970

3?B

324

EX

242 916

242 925

s 9024
s 902r

9C2 A

s 9024

10 9rc
10 930
10 992
10 999

v 9c24 90 000
v 9031 90 900

8405 10
4405 90
8A2A 20
8466 10
4453 20

oo4
ooo
100
ooo
ooo
ooo

321 6
321 6
321 6
321 6

SONSTIGE PRUEFMASCHINEN

EX 242 92 3?16 21
3216 2a
3216 91
3216 93
321 6 99

9024
v 902,
s 9031
s 9031

988r
9aa 6
9Aa 7

ao
80
10
20
90
90
9C

910
990
ooo
ooo
oo4
ooo
oo9

242 917 ZUSEHOER, EIftZEL
A. N. G.

E\ 2A2 92

UNO ERSATZTEILE FUER PRUEFMASCHINEN

3216 09 EX 32AO

EX 32AO

EX 242 92 EX 3280

E\ 242 92 Et 32AO

EX 2Ä2 92 3222 09 EX 32AO

VERBRENNUNGSITOTOREN MtT SELSSTzUENOUNG TORTSFEST TJNO ZUM
EINBAU, SCHIFFSOIESELHILFSII€TOREN; OHNE AilTRIEBSMASCHINEN
FUER KRAFTFAHRZEUGE. WASSERFAHR2EUGE, SCHIENENFAHR2EUGE UNO
ACXERSCHLEPPER )

Et 242 92

242 919 SCHWEISSGERAETE UNO .MASCHINEN UNO OEREN TEILE IOHNE EL€K
TROSCHWE ISS. UIiD . LOETGERAETE I

32
32
32
32

3222
3222
3222
3222

I
I
9

4O

70
90

22
25
52
55

EX 326

EX 328

EX 32A

909
999
902
roo
900
)9?
ooo

s 4468 90
v 4479 89
v 4479 90

a4al 10
v 84al 40
v 84al 40

8431 aO
v 8461 90

?42 921 VERBRENNUNGSIVDTOaEN MIT FREMDZUENOUNG tHUB- UNO ROTATIONS-
KOLBENMOTORENi OHNE SOLCHE FLJER KRAFT- UNO LUFTFAHRZEIJGE)

8407
8407
840?
840'
4407
aaoT
8407
8 ao7
8ao7
aaoT
8407
a aoT
4107
8407
8107
840 7
8ao7
4407
4407
9407

21
21
21
21
29
29
2?
29
29
29
33
3a
3a
3A
90
90
90
90
90
90

1ro
190
910
990
100
302
304
500
700
900
900
300
910
990
102
104
700
910
930
990

242 922 ZUBEHOER, ETNZEL. UilO ERSATZTEiLE FUER VERBRENNUNGSIUOTOREN
MIT FREMOZUENOUNG tHUB. UNO ROTATIONSXOLBENIVPTOREN, A.N.G, )

4409 91 00?
a409 91 009

a40a 90 3ro
4408 90 352

3?23
32?3
3223
3223
3223
3223
3223
3223

81
a2
a3
84
a5
a6
B7
a9

-190-

6408
a40B
aao8
s 408
6 408
8408

90
90
90
90
90
90

510
550
570
71A
750
990

?

EX 326

s

S
S



24

2

24

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

HEFSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEI'{, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO 'EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

{sro) 1gaa

GP 1942 SYPRO 1976 wa 19aa
_ . _ 1:::1:: ::. i:l:.

NU[t4ER

242 926 VERBRENNUNGS}PTOREN M'T SELSSTZUENOUNG FUER DEN ANTRTEB VON

YIASSERF AHR ZEUGEN I SCH I F F SD I ESE LHAUPTI{OTOREIT )

w7 1919

E\ 242 9?

EX 242 92

EX 242 92

Et 242 92

3223 31
3223 32
3223 33
3223 35
3223 39

EX 32AO

EX 3280

EX 3280

EI 328C

I 4Oa
a406
8408
a 408
B 404
I 408
8ao8
8ao8
I 4OA
a40a

v 840a 2c 100
a40a 20 312

EX 32a

EX 328

EX 32A

EX 324

ET 324

EX 324

EX 324

EX 324

10 ioo
10 ?10
10 250
10 300
10 400
10 500
10 600
10 700
ro aoo
10 900

2A2 927 VERBRENNUNGSN1OTOREN MIT SELBSTZUENDUNG FUER OEN ANTRIEB VON

SCHIENENFAHR2EUGEN UND ACKERSCHLEPPERN

3223 40
3223 50

2Ä2 929 ZUBEHOEP, EINZEL. UND EPSATZTEILE FU€R VERSREilNUNGSTTCPEN
MIT SELBST?UENDUNG, A.N.G.

a40a 20 350
a40a 20 370
a408 9C 210

v 8!o9 99 002
v 8409 99 009

3223 09

3229 00

3224 10

242 932 XESSELOAMPFMASCHINEN (LOKOrctsIL€N), KOLBENDAMPFMASCHINEN UNO
ANDERE IT1oToREN UNC XRAFTMASCHINEN, A.N.G. UND OEREN TEILE
IOHNE SOLCHE FUER DAMPFKESSEL)

v a!o6
v 8406
v a{o6
v 8410
v 8.1O
v 6410

a 412
a 412
B 412

u 8112
8a 12

s 4412

11
19
90
11
12
13
21
29
29
ao
ac
90

6406 19 130
9406 19 150
8{06 19 19O
gaao a4 004

ooo
900
ooo
000
ooo
ooo
910
500
990
,oc
99C
900

242 -O35 DAMPFTURBINEN FUER XRAFMERKE ZUM ANTRIEB VON GENERATOREN

Ex 212 92 3227 10 EX 32AO

242 935

242 937

242 934

OAMPFTURBINEN FUER ANOERE ZWECKE

ex 242 92 3227 90

(AIJCH FUER SCHIFFSANTRIEB )

EX 3280

a. ft. G.

EX 32aO

S

s a406 1l ooo
s a{o6 19 900
s 8412 80 tOO

s 8406 90 OOO
v a412 90 900

s 8{11
s 841t

6.1 I
811 1

ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER OAMPFTURBINEN

Ex 242 92 3227 09 EX 3280

WASSERKRAFTMSCH INEN

EX 242 92

242 939 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER WASSERXRAFTMSCHINEN,
A. N. G.

EX 242 92 322A 09 EX 32AO S 6{l
s 841

ooo
ooo
ooo

84
8a
64

o
o
o

o 90 000
2 90 500

EX 32S

IOHI{€ SOLCHE FUER KRAFTWAGEf! UND LUFTFAHRZEUGEI242 941 6ASTURB I NEN

Et 242 92 3224 10 EX 32AO

- 191 -

al 900
a2 910
a2 930
a2 990

EX 324



2 HERSTELLUNG voN EFzEUcNlssEN oEs vERARBEITENoEN GEwEFBEs z

2Ä HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MSCHINENBAUEFIZEUGN., FAHFIZEUGEN, BUEFIOMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN 24

NUi[tIER
sYsrEMArrK oER PRoDUKrtoNs"*.,;:;.1:"iliur-ourpur-RECHNUT,TGEN I StO ) 19AA

t!,2 t 979

EX 2A2 92

1982

IVEROICHTER) UNO VAXUUMPUMPEN

:t::: _ i:t: wa i98a .:i::1:i r:. ::l:
242 942 XOMPRESSOREN

EX 242 9?

242 943 ORUCKLUFTGERAETE

EX 242 92

32 31
3231

32 31
3231
3231
3231
323 1

3231
32 31
3231
3231

1l
12
l4
15

2?
23

27
29
31

v 6414
841 4
841 4
841 4
841 4
gt1 4
g4t4
6414
841 4
BÄ14
841 4
841 4
841 4
841 4
LAl A

v 8414

3231 70

Ex 32aO

Er 32AO

Ex 32AO

EX 32aO

8457 I 1 tOO
8467 19 90.

4607 21 000
4507 29 000

7322
7322
gÄa 1
811 a
841 4
8414
841 4
84!5
8415
4415
8al5
841 5
4415
8al5
84l 5
8at5
8419
8121
4421
6a21
aÄ21
9121
8a21
a46a
aa?9
g1?9
aBo5

EX 32A

EX 32A

EX 32A

EX 32A

ex 32a

8414 10
4414 10

s 8414 10
s 6414 10

441! 20

,loo,
3oo,
500,
900,
1 00,

20 990
30 1O0
40 lOO
40 900go 100
ao zto
ao 290
80 310
ao 390
80 .10
80 4go
ao 60cgo 710
ao 79c
8C 900
9C 909

I OHNE DRUCKLUFTWERXZEUGE )

242 94A

3231
323 1

3231
a5
49

4424 20 902
s 8a24 20 909

4424 30 109
9026 20 510

ORUCKLUFruERKZEUGE FUER CIE ETSEN- UND METALLBEARBEITUNG
(OHNE E TNS'TECKWERKZEUEE )

242 9a5

24? 946

EX 32A

6411 99 900 EX 32A

242 917 zUBEHOER, EIN2EL. UNO ERSATZTEILE FUER VERDICHTER. VAKUUM-
PIJMPEN, ORUCKLUFTGERAETE UNO .WEPKZEUGE, A.N.G.

EX 242 92 323
323
323

Er 32aO

242 EaA LUFTTECHfTISCHE ETNZELAPPARÄTE UNO ANLAGEN IZ.B, VENTILATO.
REN, UIAERMEAUSTAUSCHER FUER LUFTTECHNISCHE GERAETE, LUFT-
HEIZ., ABSAUG., LUEFTUNGS., KLIMA- UNO ENTSTAUBUNGSGERAETE]

EX 242 92

ZUBEHOER, EINzEL. UNO ERSATZTEILE FUEF GASTURBINEN. A.N.G.

EX, 242 92 3?24 09 EX 32aO S

ORUCKLUFTSYSTEME UND OEREN TEILE ZU BREMSEN FUER SCHIENEN-
FAHR ZEUGE

EX 242 92 3231 AO EX 32aO

3232 13
3232 14
3232 1 6
3232 1A
3232 21

841{ 90 100
8.14 90 909
4467 92 002

or
o4
a7

3?32
323?
3232
3232
3232
3232
3232
3232
3232
3232
3?32
3232
3232
323?
3232

24,
34,
34,
11 ,

42,
44,
17,
48,

61 ,

66,
?1 ,

7Ä,
79,
91

90 100,
90 900.
51 100 ,

59 100,
39 309,
59 500,
59 900.
10 000.
81 100,
ar 900,
a2 ro0,
a2 900,
a3 100,
a3 900,
90 100.
90 900,
50 906,
39 100,
39 300,
39 5rO,
39 710 ,

39 750,
39 990,
so ooo,
a9 90?,
a9 909,
ro 900

s

-192-
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24

HERSTELLUN6 VON ERZEUGNTSSEIII OES VERARBEITENOEiI 6EWERBES

HERSTELLUN6 VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHFIZEUGEN, BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEIT

;;";;;;. ;;;-;;;il;;il;;; ;;;;' ;;- ;;;;;.;;;;;;:;;;;;;;;- i;;;;. ;;;;
BEZETCHNUNG

24

NUWER

wz 1979

EX 242 92

SYPFIO 19?6

Et 32AO

EX 32AO

Er 32AO

EX 32AO

v B4ta 90 tOO
s 841{ 90 902
s 4421 99 006

v a41a 91 000
s a41a 99 900

8.19 90 9O3

NACE/CLIO 1970

324

EX 32A

E)( 324

EX 32a

EI 32A

GP 1982 I 984

242 949

3232 08
3232 17
3232 19

zUBEHOER, EtNZEL. UilD ERSAfZTEILE FIJER LUFTTECHNISCHE EIN
ZELAPPARATE UNO ANLAGEN, A.N.G.

242 931

EX ?42 92

242 952 KAELTEMASCHINEN UND -ANLAGEN

EX 242 92

242 953

EX 212 92 3233 09

GEWERBLICHE KUEHLITTOEBEL UNO -GERAETE
XUEHLSCHRAENKEN )

242 954 FLUESSIGKEITSPUMPEN

EX 24? 92 323{ 16
3234 19
3Z3A 32
3234 33

IEINSCHL. GAS. UND OEL

EX 32aO S

S

3233
3233
323-r
3233
3233
3233
3233
3233

11
1?
15
16
21
25
29
50

84 l8
84'I
641 I
8418
a41 I
aa18
841I
9418

3233
3233
3?33
3233
3233
3233
3233
3233
3233
3233
3233

61
65
70
B2
a5
a8
91
93
95
97
99

8414
a41Ä
6415
8418
84ia
8alI
a{14
a418
841 6
8419

s

21 rOO
29 000
30 990
40 990
50 11C
50 190
50 9ro
50 990

30 910
30 990
82 900
61 902
61 9C{
61 906
69 910
69 990
99 100
50 000

ZUBEHOER, EINZEL' UNO ERSATZTEILE FUER GEWERBLICHE KUEHL.
I.OEBEL UNO -CERAETE, XAELTEMASCHINEN UNO -ANLAGEN, A.N.G.

323Ä
3234
3234
3234
3231
3234
3234
3234
3234
3234
3234
3234
3234
3234
323Ä
3234
323Ä
3234
3234
3234
3234
323Ä
323Ä
3234
3234
3234
3234
3231

UNO ERSATZTEILE FUER FLUESSIGKETTSPUMPEN

3234 09 EX 32AO S

a41 3
841 3
841 3
841 3
441 3

v a413
4413
8413
8.1 3

s 8.13
s 4413
s a413
s 8413
s 6413

941 3
8.1 3
84!3
841 3
aar3
641 3
8.1 3
8{13
8413
841 3
841 3
44, 3
841 3
841 3
841 3
8al3

s 6413
8itl3

s aai3
841 3
aal 3
aal 3
a413
a4t3
8413
8t13

al 100
al 900
a2 000
91 100

19 1OO,
19 90C,
20 roo,
20 900
30 100
30 900
50 100
50 300
50 500
50 712
50 719
50 792
50 794
50 900
60 100
60 300
60 alo
60.90
50 5ro
60 590
60 600
50 902
60 909
70 100
70 210
70 ?90
70 300
70 4OO
70 500
70 510
70 690
70 700
70 aoo
70 912
70 9,A
70 990

ZUBEHOER, EINZEL
A. N, G.

242 955

EX 212 9?

- 193 -

aa13 91 900
aar3 92 000
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24

HSRSTELLUNG VOfl ERZEUGNTSSEN OES VERARBEIIENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTNEN, OATENVERARBSITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

SYSTEI'IATIK DER PROOU(TIONSBEREICHE !N TNPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) 19AA
BEZE I CHNUNS

24

NUD!'ER

242 957 TROCKNUNGSANLAGEN UNO -USCHINEN FUER LANOWIRTSCHAFTLICHE
PROOUKTE, NAHRUNGS. UNO GENUSSMITTEL

:i. t ?:: :i::1:::: -::t:

a419 31 0oo
a4t9 39 003

EX 3280

242 958 IROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN FUER TEXTILIEI!

EX 242 92

wz 19?9

EX 242 92

GP 1942 SYPEIO 1976

EX 32AO

EX 32SO

EX 3280

EX 32BO

3239 1 1

3239 1 1
3239 I 5

3239 21
3239 25

EI 328

EX 326

a475 90 000 Ex 32a

EX 328

242

242

242

242

242

959

961

962

963

955

TROCKNUNGSÄNLAGEN UNO .MASCHINEI FUER WAESCHE (MIT EINEM
FUELLGEWICHT UEBER 6 KG TROCKENWAESCHE)

EX 242 92 3239 30 EX 32aO

TROCXNUNGSANLAGEN UNO -MASCHIITIEN FUER CHEMISCHE PRoDUXTE

EX 24? 92 3239 4C Er 32A0

TROCKNUNGSANLAGEN UNO .MASCHINEN FUER HOLZ

EX 242 92 3239 50 EX 32aO s

TROC(NUNGSANLAGEil UNO .MASCHINEN FUER BERGBAULTCHE ERzEUG-
NISSE SOWIE FUER STEINE UNO ERDEN

EX 212 92 3239 5C EX 32SO

TPOCKNUNGSANLAGEN UND .MASCHINEN FUER LACKIERTE GEGENSTAENOE

Ex ?12 92 3239 A2. Er 32SO
3239 a5

v 8421
6451

s 4451

19 999
29 000
ao 903

a419 90 901
8431 90 002

EX 32S

EX 32A

a45r 21 900 EX 32A

4419 39 001 EX 32A

EX 324

s419 39 007 EX 32A

a4r9 39 005 EX 320

EI 32A

242 966

242 967

242 968 WAREN. UNO LETSTUNGSAUTOMATEN

er 242 92

EX 242 92 3263 09

TROCKNUNGSANLAGEN UNO .MASCHINEN FUER SONSTIGE ZWECKE

E\ 242 92 3239 91. EX 32aO
3239 98 S

ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER TROCKilUNGSANLAGEN UNO.MASCHINEN, A.N.G.

Et 242 92 3239 09 Ex 32aO
s

32 004
39 009

641 I
8419

3263
3263
3253
3263
3263
3263

11
13
16
17
40
60

4176
8476
aÄ76
917 6
9504

11
11
19
19
30

100
900
roo
900
ooo

242 969 ZUBEHOER, EtNZEL. UNO ERSATZTEILE FUEFI WAREN. UND LEISTUIGS
AUTOMATEN, A. il. G.

212 971 GPOSS- UiIO SCHNELL}JAAGEN

EX 2r2 92 3264
3264
3264
326r
3264
3264
326,4
326r
326Ä
3264
3264
3261
326a
3264
3264
3264
3264
3264
325A
326r

12,

3t,

42,
41 ,

46,
71 ,

72,
73,
74,

77,
79,
82,
o6,
91 ,

92,
93,
9A

4423
4423

s a{23
4423
4123

s 4423
6423

s 4423
4423
4423
4423

20
30
81
81
81
al
a2
82
e2
89
B9

ooo
ooo
roo
300
500
900
ioo
910
990
too
900

-194-



HERSTELLUNG VOT{ ERZEU6NISSEN OES VERARBEiTENOEN GES'ERBES

HEFISTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENBAUERZEU6N., FAHRZEUGEN, BIJEROMASCHINEN. OATENVERARSEITUNGSGERAETEN UND 'EINRICHTUNGEIT 24

NUIV',ER

EX 242 92

ex ?42 92

242 979 WALZENGRAVUREN

EX 242 92

?42 941

EX 2^2 92

SYSTEMATTK OER PROOU(TIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (StO} 19AA
BE ZE I CHNUNG

GP 1982 SYPRO 1976 ::.:::: NACE/CLIO 1970wz 19?9

242 972 TUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATzTEILE FUER GROSS' UNO SCHNEIL
WAAGEN, A.N.G,

EX 242 92 326Ä 09 EX 32aO

242 973 FEUERWEHFIGEFIAETE IOHNE HANDFEUERLOESCHER)

EX 242 92

s423 90 009 EX 324

3211 10
3271 2',
3211 ?5
327., 50
3271 91
32?1 95

Ex 32BO

EX 32BO

EX 3280

EX 32AO

EX 32AO

a413 70 690
8413 70 gOO

6424 1O 9O9
842a 90 999

EX 32a

Ex 326

EX 324

EX 324

EX 328

EX 324

242 971 ZIJBEHOER, EIN:EL
A, N. G.

EX 242 92

UNO ERSAiZTEILE FUER FEUERWEHRGERAETE

3211 09 Er 32aO

242 977 ScHIFF SPROPELLER PROpELLERFLUEGEL UNO VERSTELLPROPELLEP
IAUCH ANLAGEN) IElNSCHL. FERNSTEUERUNG)

v a413 91 900
v a424 r0 90E

v 9468 8C OOO
v 8479 89 909

8485 1C 100
o4B5 1C 900

3279 95

327 1 00

242 976 SOilSTIGE MASCHINENTEILE IOHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE)
(2.8. DICHTUNGSRINGE, METALLSTOPFBUCHSENPACKUIIGEN, FEOE'
RUNGEN, STOSSOAEMPFER UNO REGULATOREN)

3279 91
3279 99

a463
848 A

8484
8494
8484
84e5
8485
a4o5

10
!0
90

90
90

999
10c
900
10c
900
590
700
900

SONSTIGE MASCH INENBAUEFIZEUGNISSE
ZENTRIFUGEN, BRENNER, FEUERUNGEN
BAHNS ICHERUNGSANLAGEN )

A.N.G. IZ,B. ALLGEMEINE
il JCHTELEKTR ISCHE E ISEN.

3279
3279
3279
3279
3279
3279
3279
3279
3279
32?9
3279
3279

11
11
17
18
20
31
34
37
51
53
55
59

a.ol 10 000
a415 rO 100
84i6 10 900

v 8416 20 000
v a416 30 000
v 8420 10 009

a421 19 100
o421 ?9 100
a424 30 900
s424 A9 100

s 4424 A9 310
s 4424 A9 390

a42. A9 900
v a42a 90 999
v a455 20 009
s 9467 11 900

6467 19 100
a467 19 909

v a45a Bo ooo
a474 39 009
8474 AO OO9

v 8479 a9 1OO
a479 A9 500

s 8479 A9 909
v 8479 90 100
v a515 A0 909
v 6504 oo too
v a6os oo 300
v 8ao5 10 900

242 9A3 ZUBEHOER. EIIIZEL- UNO ERSATzTEILE FUER SONSTIGE MASCHINEN-
BAUERZEUGNISSE. A,N.6.

Saol
s 8401
v 4416
v 8420
v aa56
v 8456

F OR TSE T ZUNG

ex 242 92 3279 BO EX 32AO

- 195 -

40
ao
90

93
93

100
900
ooo
ooo
100
900

EX 328
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2A

HERSTELLUN6 VON EFIZEUGNISSEN DES VERARBEITEIIOEI! GEWERBES

STAHL- UNO I/ASCHINENBAUERZEUGII.. FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTNEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNC

SYSTEMATIK O€R PROOUXTIONSBEREICHE IN iNPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO ) 1968

;;;;_.___..... ;;_;;;;._..._... ;;;;; ;;;;:rt,,r,r;;.;;;;_.._.......;;;,,;i;;_;;;;._..._..

HERSTELLUNG VON

:Yy::._._.__....
----.....-.....::

E I NR I CHTUNGEN 2A

IM GP NICHT ENTHALTEN

NOCH
2Ä2 9A3 a4 67

v 6468
s 4479
s a!79
v 8515

3275
3275
3275
3275
3215
327 4
3275

11
15
a9
2C
51
59
60

4412
8112
ga12
8412
441 2
8112

92
90
90
90
90

ooo
910
999
ooo

242 9A5 GERAETE FUER OELHYORAULISCHE ANLAGEN UNO PNEUMTISCHE STEUE
RUNGE N

EX 32AO

242 947 ZUBEHOER, ETN2EL. UNO ERSATZTEILE ZU GERAETEN FUER OELHY
ORAULISCHE ANLAGEN UNO PNEUMATISCHE STEUERUNGEN. A.N.G,

242 9? 3275 09 EX 32S0

EX 242 9?

e\ 242 92 21 1C0
21 990
29 100
29 910
31 900
90 100

EX 32S

EX 3284410 90 000
aal2 90 500

242 991 GESCHUETZE. SCHWEFIE MASCHINENWAFFEN UNo ToRPEoos IETNscHL
REPARATUREN )

ANMERKUNG I 1 ) SONDERNUIftIER

EX 32AEX 32AO

E\ 242 92 329s 3-i EX 32AO

?.2 994 REFARATUREN AN SOilSTI6EN USCHINEilBAUERZEUGNISSEN

32AO 10. 1 )

32AO 95 I )

3295 20
3295 AO

! 9301
v 9301
v 9301
v 9301

oo oo2
oo oo4
oo oo5
oo oo9

242 993 REpARATURET AN GEWERBLICHEN KUEHLTTDEEELN UNO -GERAETEN
KAELTEMASCHINEN UND .ANLAGEN

EI 328

Er 3210,
EX 3220,
Er 3230,
€x 3240,
EX 3256,
EX 3257,
EX 3260,
EX 3270,
EX 32BO

24
2A
2A
24
2A
?4
21
24

ex 242 10
ex 2a2 21
EX 242 25
EX 2a2 30
ex 242 10
ex 2a2 60
EX 242 71
EX 2e2 72
Et 212 73
EX 242 AO
et 212 91
EX 2.2 92

12 10
42 21
12 25
42 30
a2 ao
42 60
a2 71
42 72
12 73
a2 ao
12 91
Ä2 92

EX 242 1A
EX 2Ä2 21
EX 242 25
EX 242 30
EX 242 aO
EX 242 60

EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 3220
EX 3240
EX 3256
EX 3260
Er 3270
E)( 32AO

EX 32?
EX 324
EX 325
Ex 326

242 995 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN MASCHII1ENEAUEEIZEUGNISSEN

3296 00

EX 32i
EX 328

ANMERKUNG: 1 I ALLGEMETNES KUPPELPEIOOT/KT
NACE,/CL IO 620

242 996 IvDNTAGEN vON SoNSTIGEN MASCHINENBAUERzEUGNISS€N

3297 20
3297 90

242 997 OEITDNTAGEIII UNO ASMACKUilG VON MASCHINENBAUERZEU6NISSEN 1 )

EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX

3?1 0
3220
3230
3240
3256
3237
3260
3270
3 2aO

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

3?1
322
323
324
325
32C
327
3e8

Ex 321,
EX 322.
EX 323,
EX 3?4,
Er 325,
EX 326.
Et 327,
EI 328

FORTSgTZUNG

329A OO EX 3210
EX 3220
EX 3230
EX 3240
EX 3256
EX 3257

- 196 -

Ex 321.
Er 322.
EI 323,
EX 324,
EI 325,
EI 326,

slo 406 210

1C.
21 ,

ao,
72.
73,
ao,
91 ,

92



HERSTELLUI{G VON EPZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLIJNG VON STAHL' UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHTNEN, OATENVERARBEITUilGSGERAETEN UNO 'EII{RICHTUNGEN

NUtt{ER
SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEFIE ICHE TN TNPUT'OUTPUT-PECHNUNGEN (SIO ) 1988

._._::::l::vr:
wz 1979 1982 sYpRo 19?6 wa 1984 NACE/CL IO 1970

2

2424

NOCH
212 99i EX 3260

EX 3270
EX 32AO

EX 327
EX 324

EI 2A? ?1
Et 24? 72
EX 2A2 73
EX 2Ä2 AO
EX 242 91
e\ 2a2 92

243

243

243 I BUEROMASCH INEN

213 1

243 111 SCHREIBMASCHINEN OHI{E RECHENWEPK

501 1 21
501 1 24
501 1 25
3011 27
501 1 70
501 1 90

HEEISTELLUNG VON BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN
UND -EINRICHTUNGEN

a459 10
8469 21
a469 21
a469 29
5469 31
a469 39
a172 90

ooo, Ex 330
oo2.
oo9,
ooo,
ooo,
ooo.
909

243 119 ZLJBEHOER. E]NZEL.
RECHEilWERK, A.N.G.

UND ERSATZTEILE FUER SCHREIBMASCHINEN OHNE

5011 09 EX 5060 S 8473 10 000 EX 330

RECHENMASCHINEN {NICHT ELEKTRONISCH )

EX 243 10 5013 30 EX 5050

E L EK TRON I SCH

EX 5060

ZUBEHOER, EIN2EL
A. N. G,

EX 243 10

EX 243 rO

EX 243 10

EX 243 10

EX 243 10

Er 5060

EX 5060

EX 5060

EX 5060

8470,O OOO
a470 21 000
a470 29 000

a473 21 000
s a473 29 009

8a70 ao ooo
a470 50 000

6472 1O OOO
6472 20 000
9009 22 tOO

a470 90 000,
a472 30 000,
a472 90 rOO.

s a472 90 909

EX 243 10

243 121

243 125 TISCHRECHNER UNO TASCHENRECHNER

EX 243 10

a470 30 000 330

EX 330

EX 330

EX 330

EX 330

501 3 91
501 3 95

EX 2{3 ,lO

243 131 ASRECHNUNGSMSCHINEN UNO REGTSTRIER(ASSEil

UNO ERSATZTEILE FUER RECHENMASCHINEN

5013 09 EX 5060

50r 5 70
5015 60
5015 90

213 129

zAX 1 41

2T3 139 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER ABRECHIIUNGSMASCHINEN
UND REGISTRIERKASSEN, A.t'l' G.

EX 330

BA73 29 002 EX 330501 5 09

VERVIELFAELTIGUNGS- UND AORESSIERMASCHINEN (OHNE KOPIERMA-
SCHINEN UNO .APPARATE )

5017
501 7
501 7
501 7
501 7

1A
17
18
42
a7
70

243 I49 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER VERVIELFAELTTGUNGS'
UNO AORESSIERMASCHINEN, A. N. G.

5017 09 EX 5060

(OHiIE ELEKTRISCHE OIKIIERGERAETE )

9009
8a 40 000

90 900

243 151 SONSTTGE BUEROMSCH tNEN

EX 243 lO 5019 50
5019 90

EX 5060

- 197 -

Et 330



2

2A

HERSTELLUNG vol'i ERZEUGI'IlSSEN DES VERARBEIiENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UND MASCHINENEAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN. BUEROT4ASCHINEN, OA?ENVERARBEITUNGSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN

SYSiEMATTK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN {SIO } 1988
BE ZE I CHNUNG

IYZ 1979 GP 19A2 sYpRo 1976 wa 1948 N^CElCLtO 1970

2A

NUrrfvlER

243 1 59

2a3 170

243 lAO

243 1 90

243 5

2a3 310

243 s90

EX 243 50

Er 243 50

EX 243 50

EX 2a3 50

EX 243 50

505, 1 0
5051 61
5051 53
5051 69
5051 66
5051 67
5051 69

50ao

EX 50aO

EX 50aO

EX 50AO

Er 5060

Ex 330

EX 330

Ex 330

EX 330

E)( 330

ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER SONSTIGE BUEROMASCHI
NEN

Et 2^3 1C 5019 09 EX 5050 v

REPARATUREN AN BUEEIOMASCHINEN

EX 243 10 5095 10 1 ) EX 5060

LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BUEROMASCHINEN

EX 243 10 5096 lC EX 5060

I{ONTAGEN VON EUEROMASCHINEN

EX 243 10 5097 10 EX 5060

GERAETE UNO EINRICHTUNGEN FUER OIE AUTOMATISCHE OATENVER.
ARBE I TUNG

243 5

a473 40 000 Er 330

EX 330

EX 330

EX 330

ANMERKUilG: 1 } GP-NR 3095 10 SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGE
ORONET, VERNACHLAESSIGT IN STO 249 150

GERAETE UIID EINRICHTUNGEN FUER OIE AUTOMAIISCHE OATENvER
ARBEITUNG OER OIGITALEfl TECHNIX

617 1

4171
847 1

aa7 1

8Ä7 1

g 471
g 471
8171
8471
I Ä71
817 1

8171
847 1

a471
847 1

847 1

oÄ7 1

8471
I471
B47 1

20 100
20 400
20 500
20 600
20 900
91 100
91 400
91 500
91 500
91 900
92 rOO
92 900
93 100
93 aOO
93 500
93 600
93 900
99 100
99 300
99 900

2'3 52O GERAETE UNO EIilRICHTUNGEN FUER OIE AUTOMATISCHE OATENVERAR
BE ITUNG SONSTIGER TECHNIKEN

5050 07
5050 0g

5059 00

5095 50

5096 50

a17 1

8171
847 1

8t7 1

847 I

10
to
92
92
93

roo
900
100
900
100

v 4473 10 000
v 9473 29 009

Ba73 30 OOO
v 6.73 40 OOO

243 53O ZUBEHOER. EINZEL. UilO ERSATZTEILE 2U GERAETEN UNO EIilPICH
TUilGEN FUER OIE AUTOMATISCHE DATENVERARSETTUNG. A,N.G.

243 57O REPARATUREN AN OATENVERAREEITUNGSGERAETEN UNO .EINRICH
TUNGEN

243 5AO LOHNVEREOLUNGSARBEITEIiI AN OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO
-ETNRICHTUNGEN

ITONTAGEN VON OATENVEFIARBEITUNGSGERAETEI{ UNo .,EINRtCHTUNGEN

EX 2.3 50 5097 50 EX 5060

- 198 -

EX 330



HERSTELLUNG vol{ ERZEUGNTSSEI'I OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UilO MSCHINENBAUERZEUGiI., FAHRzEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBETTUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

NUM{ER
SYSTEMATIX OER PPOOUKTTONSBERE ICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ( StO}'!968

BEZEICHNUT{G

u,z 1979 GP 1942 SYPRO i976 wa 19aa NACE/CLIO 1970

24Ä HERSTELLUNG VON KRAFTWAGEN UNO OEREN TETLEN

2NA O KRAFTWAGEN (EINSCHL. OEREN ITOTOREN UNC FAHRGESTELLEN)

2

2a
24

24
21EX

244
?44
244

EX 245
EX 2!5
EX 245

244 01 I

EX 244 1O 3311 10

EX 244 lC 3311 20

2A4 O15

24' O1? KOEINATIONSXRAFMAGEN UEBER 1

EX 244 10

EX 2a4 10

PERSONENKRAFilAGET{ UND KLEINOMNIBUSSE UEBER O,5 BIS 1,O L

HUBRAUM

3311

Er 33i I

EX 331 I

a703 21 100
8703 31 100
8703 90 900

EX 351

EX 351

EI 351

EI 351

EX 351

EX 351

EX 351

S
s

244 012 PERSONENKRAFMAGEN UNO KLEINOMNIBUSSE UEBER 1,O 8IS 1.5 L
HUgPAUM

2A4 013 PERSONENKRAFTUAGEN UNO XLETNOMNIBUSSE IJEBER 1,5 BIS 2,O L

HUBRAUM

EX 244 10 331 1 30 Er 331 1

244 O14 PERSONENKRAFTWAGEN UNO (LEINOMTBUSSE UEBER 2,O BIS 3.O L
HUBRAUM

EX 244 1a 3311 40 Et 3311

PERSONENXRAFTWAGEN UNC KLEINOMNIBUSSE UEBER 3,O L HUBRAUM

EX 244 10 3311 70 EX 33ll

8703 22 100
8703 31 100
a703 90 900

v a702
v 4703
v a7o3
v a7o3
s 6706

90
33
90
90
oo

900
109
100
9CO
910

s 6703 23 109
s 9703 32 109
s 6703 33 109
s 8703 90 9OO

a703 24 100
s a703 33 102
v a703 90 900

244 016 KOtv€INATIONS(RAFTWAGEN BIS 1,5 L HUBFIAUM

EX 2a4 10 3312 50 EX 3311 351s 8703 io 100
s 6703 10 900
v 8703 2r 100
v 8703 3t 100
v 8703 90 900

5 L HUBRAUM

, EX 3311331 2 60
331 2 AO

24A 021 LIEFER. UNO LASTKRAFTS'AGEN (AUCH MtT SPEZIALAUFBAUTEN) (OH-
NE KOI{VTJNALFAHRZEUGE }

v s703
v 9703

4703
v 8703

4703
v a703
v a7o3
v a703
v a703

10
10
23
23
32
32
33
33
90

ioo
900
102
109
10?
109
102
109
900

331 3
33r 3
33t 3
3313
331 3
3313
3314
33r 4
3314

10
20
30
50
70
90
30
91

s 8704
8704
87O4
870 4
870r
8704
8704
4704
a7 0a
470^
a70a

{o
to
21
21
21
22
22

23
31

900
100
310
9ro
100
9ro
100
9ro
roo
310

FORTSET ZUNG
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2t
HERSTELLUNG VON ER2EUGilISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHTI{€NBAUEFIZEUGN., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHTil€N, DATENVERAPBEITUi/GSGERAETEN UXD -EINRICHTUNGEN 2A

NUiflEFI
SYSTEMATIK OER PROII}KTTONSBEREICHE IN INPUT-OUiPUT-RECHNUNGEN

- - -.?::::::::::
{ 964(sto)

NACE/'CLIO l97Owz 1979 GP r9S2

(OHNE OMNIBUSSE UNO OBUSSEJ

:t:::. t:t: ::. t:::

NOCH
2AA O21 A7o4

d701
6?O1
87O5
670s
6705
a705
8706
a706
4706
9AAC
9AB2

32
3?
90
20
40
90
90
oo
oo
oo

87

100
910
ooo
ooo
ooo
300
902
114
19C
990
oo2
oo2

244 O23 OI{I!IBUSSE UNO OBUSSE (OHNE KLEINOMNIBUSSE B:S 9 SITZPLAETZE)

EX 244 10 3315 00 EX 3311

244 022

244 031

3311 11
331 { t9

EX 3311

1) EX 3311
1)

EX 331 r

EX 331

KOI9MJNALF AHR ZELJGE

EX 244 10

STRASSENZUGMASCH IilEN

EX 24a tO

a705 30 000
6705 90 909

8702 10 110
8702 10 910
8702 90 110

s 8702 90 900
s 8703 90 100

4706 0a 112
s a705 00 990

ANMERXUNG:

EX 351

EX 351

EX 351

EX 351

244 025

244 O27 VERBRENNUNGSDDTOREN FUER KRAFMAGEN

EX 244 10

PANZERKAI$PFWAGEN, GEPANZEFITE FAHRZEUGE UNO AMPHIBIENFAHR
ZEUGE I E INSCHL. REPAFIATUREN )

EX 2.4 10 3310 10
3310 95

1) SONOERNUI6,IER, II{ GP NICHT EI'ITHALTEN

EX 3518710
6710
8710
4710
a7 10

oo
oo
oc
oo
oc

oc1
oo3
oo5
oo7
oo9

a701 20 100
s 9701 90 900
v 8706 OO r9O
v 8706 00 990

8.0 7
s 8407

4407
s a407
s B.o7
s 8407

aao?
s a407
v 8407
v 8407
s 4407
s gaoa

8408
8ao8
a{06
a{oa

34
34
34
3a
90
90
90
90
90
20
20
20
20
20

100,
900,
100,
300 ,

910 ,

990 ,

500,
700,
910 ,

930.

100.
5,O,
550,
570,
990

331a 32
331A 35
3316 51
331A 53
3314 70

3321 oo EX 351

v 8406 20 370 EX 351

24a O35 VERBREflNUNGSITDTOREN FUER STRASSENZUGMASCHINEN

EX 24{ 10 332A OO Et 3311

21I O41 GEBRAUCHTE STRASSENZUGMASCHINEf{ 1 ) AilMERKUilG: 1 ) ALLGEI,IEtNES XUPPELPROIIIJKT
NACE/CLIO 620

slo 404 250

sto 404 250

8 701
8 701
8 701

10 900
20 900
90 900

2" O'3 GEBRAUCHTE OMilISUSSE 1 ) ANMERXUNG: I ) ALLGEMEINES (UPPELPROOUXT
tlacE/cL Io 620

-200-

8702 10 190
6702 10 990
4702 90 190
6702 90 390

35r
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HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBEITENOEN G€WERBES

HERSTELLUNS VON STAHL. UND MASCHINENBAUERZEUGN,, FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUI{GSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PROOUXTIONSBERElCHE JN JNPUT.OU?PUi-RECHNUNGEN ISIO ) 1988

_ -. .?:::::::Y::

24

NUYN4ER

19?9

244 O49 GEBRAUCHTE LASTKRAFMAGEN 1 )

24a O51

EX 244 10

FAHRGESTELLE OHNE rclCREI{ FUER KRAFTIIAGES (AUCH FUER KOIT€I
NAT IONSKRAFTWAGEN )

:: . :::: SYPRO 1976

EX 3311

EX 3314

wa 198t! NACE/CLIO 1970

244 O47 GEBRAUCHTE PERSONEftKRAFTWAGEN SOWIE GEBRAUCHTE KOII€INATIONS
KRAFTWAGEN 1 )

ANMERKUNGT 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT = SIO 4OA 250
NACE/CL IO 52O

ANMERKUNG: 1 I ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT = SIO 4OA 250
NACE/CL IO 620

v a702 90 900, Ex 351
v 8703 10 100,

8703 21 900,
a703 22 90C,
a703 23 90C,
a703 24 90C,
8703 31 900,
a703 32 900,
8703 33 900.

v 8703 90 900

8704
870Ä
810Ä
8704
8704
8704
870!

fo

2l
22
?3
31

rlo
390
99C
990
990

990

EX 351

3319 00 v 6706
v 870a
v a70s
v 4708
v 8708
v 4708
v 4708
v 670a
v 670a
v 870a
v 8704
V BTOB
v 8706
v 8706
v a70a
\, 870a
v 8709
v a70a
v 4708
v a70a
v 670a
v a70a
v 6704
v a70a
v a70a
v a70a
v a70a

7009 10 000,
v a5r2 40 000,
v 6512 90 000,
s a70a to 100,

oo 910
10 10c
21 100
29 100
31 100
31 990
39 100
39 909
40 100
50 10c
50 902
50 909
60 100
70 too
ao 100
91 100
92 100
92 900
93 100
93 902
93 909
94 100
94 900
99 100
99 910
99 992

a705 10 900
a70a 21 100
8708 21 9OO
a70a 29 100
a708 29 900
a70a 31 roo
a70B 31 IrO
a70a 31 990
a70a 39 100
0706 39 909
6708 40 rOO
a70a {o 902
o70a 40 909
a70a 50 100
a70a 50 902
8704 50 909
a70a 60 100
a70a 70 100
870E 70 500
a706 70 910
a70a 70 990
a70a ao 100
a70a ao 900
4706 91 100
a70B 91 900
a70a 92 loo
a70a 92 900

EX 351

EX 353

2{a o53 TEILE FUER XRAFTWAGEN (EtNSCHL. ZUBEHOER) (OHNE ITOTOFIENTEILE
FUER KRAFTFAHRZEUGE] SOWIE TEILE FUER KRAFTRAEOER IOHNE
KRAFTRAOETNZELIEI LE UNO . ZUBEHOER )

Et 244 AO 3332
3332
3333
3333

3333
3333
3333
3334
3334
3334
3334
333r
3335
3335
3337
3337
3337

10
70
o9
ro
20
30
40

10
30
60

90
1C
ao
tl
19
90

s

s

FORTSET2UNG

- 201 -



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN DES VERARBEITENOEIi GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHINENBAUERZEUGII., FAHRZEUGEi.{, BUEROMSCH'NETi, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

SYSTEMATIX OER PRODUXTIONSBERETCHE !N iNPUT.OUTPUT.RECHNUNGEII ISIO] 1988
BE ZE T CHilUNG

2

242t

NOCH
2'14 053

NU'ftIEF

244 071

wz 1979

EX 24A 70

at,214 7A

E\ 241 70

GP 1982 SYPRO 1976

Er 331 6

EX 3316

wA r98A

EX 3314

STRASSENZUGMA.

EX 3316

3341 09 EX 3316

UND ERSATZTEILE FUER KRAFruAGENAN

EX 353

Ex 352

8716 9C OO1 EI 352

NACE/CLtO 1970

EX 352

351

244 O55 TEILE FUER XRAFIFAHRZEUGMTOREN

EI 2A4 AO

a 704
a 70a
6 706
a 708
I 70a
s 708
a 708
a 704
s 706
9990
9990

93
93
93
94
91
99
99
99
99
a7
87

roc
902
909
100
900
ioo
910
992
999
oo2
oo.

8409
s 409
4409
4409
8dl 3
B 421
a 421
I481
8481
8483

91
91
99
99
30
23
31
30

lo

oo2
oo9
oo2
oo9
900
900
90c
100
ooo
590

3331
3331
3331
3331

20
30
50
60
70

(AROSSERIEN UND AUFBAUTEN FUER KRAFTWAGEN
SCHINEN UNO ANHAENGER

33.1
3341
3341
334 I
3341

10.

30,
50,
9C

a707 to 1oo
8707 10 900
a707 90 100
8707 90 900

244 O73 EIilZEL. UND ERSAIZTEILE ZLI KÄROSSERIEN UIIO AUFBAUTEN FUER
KRAFilAGEil, STRASSEN2U6MASCHINEN UNO AMAENGER, A.It. G.

24{ O75 FAHRGESTELLE, EINZEL
HAENGER, A. N. G.

3343 00
3345 09

671 6
871 6
871 6

90 002
90 005
90 009

244 O77 (RAFTWAGEilANHAENGER

EX 2{a 70 33a5
3345
3 3.5
3345
3345
3345
3345
3345
3345

41
43
47
62
64
66
a2
a3
a5

871 6
871 6
a716
671 6
871 6
871 5
671 6
471 6
871 6
471 6
871 C

10 910
10 930
ro 990
31 009
39 100
39 904
39 906
39 907
39 909
40 002
a0 009

244 091 REPARATUREN AN KRAFruAGEN, STRASSENZUGMASCHINEN, DEREN AUF
BAUTEN UNO ANHAENGERN SOWIE AN OEREN FAHRGESTELLEN

EX 244 10
EX 24a 70

1) Er 331t
EX 33r 6

aNMERKUNG: 1) GP-NRN 3395 1O, 339s 20
3395 41, 3395 49 HIEF VERNACHLAESSIGT
MAESSIG ZUGEORONET IN SIO 2'9 O1O

3395 30,
SCHWERPUNK T -

EI
EI 352

2'4 09' LACKIERUNGEN AN STRASSENFAHRZEUGEN AilMERXUNGT r I GP-NR 3394 OO HIER VERNACHLAESSTGT
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET II{ SIO 2'9 O70

EX 214
EX 24{
EI 245
EX 245
EX 243
EX 2{6
EX 2{5

10
70
1l
,17

21
25
51

EX 331 I
EX 3316
EX 3321
EX 3324
EX 3327
EX 33SO

EX 351
EX 352
EX 363
EX 365

1)

2'I4 O97 iDN.TAGEN VOI{ STRASS€NFAHRZEUGEN

EX 3311
EX 3316
Er 3321
EX 3324
EX 33AO

FORTSETZUT{G

EX 244 10
Et 24.70
EX 245 ,1 r
EX 245 17
EX 2a5 51

3397 00

20?

-202-

EX 351
EX 352
EX 363
EX 36s

s

s
s

EX 352



HERSTELLUNG VON ENZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UND MASCHTNENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTNEN, DATENVERAPBEITUNGSGERAETEN UNO 'EINRICHTUNGEil

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE tN INPUT.OUTPUT'EIECHNUNGEN ( SIO) 19AA
BE Z€ t CHNUNG

2424

NUWEF

2d5

245

245 140

245 170

245 181

wz 1979

EX 265

EX 245 11

GP 1942

33?1 17

SYPRO 1976

UNO XRAFTRAOTETLE UNO

EX 33?1

EX 3321

EX 3321

6711 10 000
s aTrl 90 000

NACE/CLIC 1970

EX 363

EX 353

EX 353

ET 353

wa 1988

NOCH
214 O97 EX 245 54

EX 245 57

HERSTELLUNG VON KRAFT. UNO FAHRRAEOERN, GESPANNFAHRZEUGEN,
KRANKENFAHRSTUEHLEN UND XII{OERWAGEN SOWIE OEREN TEILEN UNC
ZUBEHOER

245 11O FAHRRAEOER Mii HIL;SITE,OR UruO I{OPEOS

KRAFT. UNO FAHRRAEOER SOWIE FAHRRAO
- ZIJBEHOER

EX 245 1

EX ?45 2

3371 40
3371 70

3371 12
3371 13

EX 245 rt

245 120 KRAFTRAEDER MIT EESCHWINOIGKE-ITSBEGRENZUNG

EX 245 rl

245 T30 KRAFTRAEOER UNO I'OTOPROLLER OHilE GESCHWINEIGKEITSBEGRENZUNG
BIS 50 CM3 HUBRAUM

EX 2aE 11 3371 15 EX 3321

I(RAFTRAEOER UNO T'oTORROLLER OHNE GESCHWINOIGKEITSBEGRENZUNG
UEBER 50 CM3 HUBRAUM tEINSCHL. BEIWAGENJ

871 I
8711
871 1

4711
8rl1
871 1

871 1

20
20
20
30
ao

90

100glo
990
ooo
ooo
ooo
ooo

245 150 VERBRENNUNGSIVPTOREN FUER (RAFTRAEOER
H J LFSI{OTOREN

EX 245 1a

v

ITbPEOS AUCH F AHRRAO-

EX 3321

v

a.o7 31 000
4407 32 000
8407 90 104

33?2 10
3372 90

EI 353

8712 00 900 Er 363

F AHRRAEOEFI

Et 245 17

FAHRRADTEILE UNO

EX 245 25

3375 00 Er 3324

ZUBEHOER (OHNE FAHRRAORAHMEil)

EX 33273376 30
3376 40
3376 50
3376 70
3376 90

4306
g!14

v 841.
s 6714

6? 11
971 1
971 4
871 4
g71l
871^
971 Ä

671 1
471 1
87a1
871 A
a71a
4711
871 4
471 Ä
8?1 A

471 
^

10 002
20 910
90 909
20 000
91 300
91 900
92 100
92 900
93 100
93 900
94 100
94 300
94 900
95 000
96 100
96 300
96 900
99 rOO
99 300
99 500
99 900

245 183 FAHRRADRAHMEN

EX 245 25 3376 10 EX 3327

-203-

o71. 20 ooo
8714 91 tOO

EX 363

EX 363
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON SYAHL- UND MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRzEUGEN, BUEROMASCHTNEN, DATEIIVERARBETTUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

2

24

NUiA4ER

246 1

2t6 110

e46 r30

216 r50

Ytz a979

SYSTEMATTK OER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUI-OUIPUT.RECHNTJNGEN (SIO J I ggA
BEZE I CHNUNG

GP 1942 :: _:::: NACE/CL IO 1S70

245 1A5 KFIAFTRAOETNZELTEILE UND

Et 245 21

ZUBEHOER, A.N.G

245 55O KPANKENFAHRSTIJEHLE UNO OEREN TEILE

EX 245 57

EX 2a5 11
EX 215 14
EX 2t5 17
EX ?45 21
EX 2a5 25

EX 3321
EX 3324
EX 332'

245 53O EINZEL. UilO ERSATZTEILE FUER GESPANNFAHRZEUGE

EX 245 51 33A7 09 Ex 33go

245 5 G€SPANNFAHRZEUGE, XRANKENFAHRSTUEHLE UND KINOEEIWAGEN

EX 245 5

245 51O GESPAI1NFAHRZEUGE

EX 245 51 3347 10 Ex 33AO

PUPPENWAGEN J

EX 33aO

sYPRO 1976

Er 3327

Et 33aO

Ex 33AO

Ex 3400

EX 3aOO

v 4512
v 8512
v 4512

871 4
471 A

20

90
11
19

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

8716 31 00?
8716 39 902
8715 AO OO9

v s716 90 002
v 9716 90 005
v 8716 90 009

4713 1C OOO
a713 90 000

4715 00 100
6715 00 900

490! 30 100
4901 90 roo

s 4904 00 100
s a906 00 910

30
7O
ao

33
33
33

EX 363

EX 363

EX 365

Ex 365

EX 365

245 190 REPARATUREN AN KRAFl- UND FABRRAEOERN IEINSCHL. LOHNVEREO
LUNGSARBEITEN AN OEREN TEILEN)

ANMERKUNG: 1 ) GP-NR 3395 70 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 249 O50

1)

33al 09
3341 10
33A1 50

245 59O REPARATUREN AN KINOERWAGEN, KRANKENFAHRSTUEHLEN UND SONSTI
GEN STRASSENFAHRZEUGEN. A.N.G.

245 57O KINDERWAGEN UNO DEREN TEILE TOHNE

EX 245 5a

3395 AO

2A6

33A4 09
33A4 10
33A4 50

HERSTELLUNG VON WASSERFAHRZELJGEN

246

HOCHSEE- UNO KUESIENSCHIFFE

EX 246 1

E\ 246 11

FRACHTSCHIFFE

EX 2Ä6 11

EX 365

Ex 365

s 8901 10 roo Ex 361

EX 2.5 51
EX 245 54
Er 245 57

TANK€R

EX 2a6 tl

341 1 10

3dl 1 40

3411 70

EX 361

4901 20 100 Ex 361

HOCHSEE- UNO KUESTENSCHLEPPER
BERGUNGSSCH IFFE

EX 3{OO

SEEGEHENT'E E I SBFIECHER UNO

EX 3400

2a6 170

EX 246 lt 341 5 OO

-204-

EX 361



2 AERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBETTENOEN GEWERBES

2Ä HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENEAUERZEU6N., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVEFIARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN 24

NUffiER

wz 19?9

246 I85 BEHOEFIOEil- UNO SONOERSCHIFFE IEINSCHL

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE tCHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO) 1gAE
BE ZE I CHNUNG

GP 1942 SYPFIO 1976 WA 19AS NACE/CLIo 1970

F A€HRSCH I FFEN )

Er 3400EX 246 11

EX 246 1

EX 361

E r 361

El 361

10 100
oo 900
99 910
99 990
90 100
90 900
oo 910
oo 990

3.1 1 80
3440 00

v 8901
4902

v 8903
v a9c3

4905
v 8905
v s905

4906

246 194 F ISCHERE I SCH I FFE

EX 246 11 a902 00 110
s902 00 190

v a904 00 100
a904 00 910
6904 00 990

EX 3400

EX 3400

EX 3400

EX 3400

EX 3400

3430 00

3{50 00

EX 361

245 2

?46 210

246 230

BINNENSCHIFFE

EX 246 i

FAHRGASTSCHIFFE MIT E IGENANTEI IEB

EX 246 11 3421 10

FRACHTSCHTFFE MIT EIoENANTRIEB

EX 246 rl 3Ä21 40 30 900
90 990

89Cr
890 1

a901 10 900 Ex 361

EX 351

sgol 20 9oo Ex 351

8901 90 910 EX 36r

EX 361

246 25O TANKER MIT EIGENANTRIEB

ex 216 11 3421 70

246 27O FRACHTSCHIFFE OHNE EIGENANTRIEB

E\ 246 11 3423 OO

245 2AO BINNENSCHLEPPER. -BERGUNGSSCHTFFE
SCHIFFE MIT EIGENANTRIEB

EX 246 11 3425 00

EX 3400

EISBRECHER UNO HAFEN

EX 3400

246 3

246 300

BOOTE UND JACHTEN

EX 246 5

BOOTE UND JACHTEN

EX 246 50 4903
4903

s a903
a90 3
a903
8903
aEo 3
490 3

s 8903
s a903
s 6903
s a906

to
91
91
91
91
92
92
92

99
oo

900
100
910
930
990
100
9io
990
100
910
990
930

246 4 SCHWIMAGGER, .KRANE, -XOERPEF, -OOCKS. PONTONS, HUS- UNO

BOHR I NSE LN

246 44O SCHWIffiAGGER ALLER ART
IJND GETFIE IOEHEEER

SCHWI}N4KRANE, SCHWI!N'ENDE KOHLE

3171 20 Er 3aOOEt 246 a1

2{5 45O PONTONS. SCHWIffiOERPER Ur{O -DOCKS

6905 lO 100
a905 10 900

v a905 90 900

s a905 90 900
v a907 90 000

EX 246 11 3471 70
3475 00

EX 3400

-205-

EX 361

2



2

24 HERSTELLUNG VON STAHL

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

UNO MASCHINENBAUERzEUGN.. FAHRZEUGEN, BIJEROMASCHINEN, OAIENVERARBETTUilOSGERAETEN UND -EINRICHTUNGEN 24

NUitr4ER
SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN I[!PUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (StO) 1948

BEZE I CHNUNG

Ge 1982 sYPPC r976 wa 't 988 .:i::1:: l:. i:t: .

246 49O HUB- UNO BOHRINSELN

Er 245 rl

1979

246 5

EX 246 a1

246 6

245 5IO XRJEGSSCHIFFE

SCH IFFBAUL ICHE E INZELTE I LE

EX 246 I

246 5OO SCHIFFBAULICHE EINZELTEILE, A.N.G. IEINSCHL. SOLCHE FUER
BOOTE UNO SCHWIWKOERPER )

E\ 245 11
EX 246 50

EX 246 1

EX 245 5

EX 246 11
EX 246 50

3471 90

3480 00

3494 OO

EX 3400

EX 3400

EX 34OO

EX 34OO

EX 3400

EX 3aOO

8905 00 102
s906 00 109

a905 20 000 Ex 361

€x 361

KPIEGSSCHIFFE, ABMACXUNG VON WASSERFAHRZEUGEN UNO
GEBRAUCHTE WASSERF AHRZEUGE

EX 246 1

EX 246 5

246 650 ABMACXUNG VON WASSEFIFAHRZEUGEN 1 )

246 15 3499 00 EX 3{OO

246 670 GEBRAUCHTE WASSETIFAHRZEUGE 1 )

246 7 REPARATUREN, i{OßTAGEN UNO UITEAUTEN AN WASSERFAHRZEUGEN

ANMEFIKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPRODUKT
NACE/CLIO 620

EX 361

890S OO OOO EX 361

E X 361

361

EX 361

EX 361

EX 362

ANMERKUNG: 1 ) ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT
NACE,'CL IO 620

slo 404 210

sro 408 250

246 71O REPARATUREN Aß WASSERFAHRZEUGEN

3495 00

2'5 74O rcNTAGEN AN WASSERFAHRZEUGEN

3497 00

245 77O UITEAUTEN  II WASSERFAHRzEUGEN

11
50

1l
50

EX
EX

EX 246
EX 246

247

247 00

217 001

HERSTELLUNG VON SCHIENENFAHR2EUGEN

217

LOXO}OT I VEN

2Ä
2A

1

7

LOKOTE'IVEN ALLER ART (EINSCHL
FAHRZEUBE )

ELEXTR ISCHER II{OUSTR IEBABN

EX 31713171 1 1

3171 13
31?1 17
31 71 50
317r 90

8601 10 000
s601 ?o ooo
4602 10 000
a602 90 000

EX 2A7 10

247 OO5 ZUBEHOER, EINZ€L' UND ERSATZTEILE FUER LOKOITDTIvEN
(EIilSCHL. TENOERN)

a. N. 6.

E\ 247 10 31 71 09 EX 3171

-206-

4607 91 900 EX 362



?L

HERSTELLUIIG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHINENBAUERZEUGN., FAHRZEUGEN. BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
BEZE ICHNUNG

E I NR I CHTUNGEN 24

NUIVI{ER

247 009

217 01

247 011

247 012

247 013

2t7 07

24? O71

2Ä7 073

wz 1979

EX 247 41

EX 24? 4

EX 247 4.,

EX 247 4r

3173 1C
3173 20

4603 90 00c
s605 00 000

::.::::

REISEZUGWAGEN, EISENBAHNTRTEE- UNO
OMNIBUSSE UNC IVIOTORORAISINEN

SYPRO 1976 wa 1948 NACE/CLIO 1970

EX 362

REPARATUEIEN AN LOKOrcT 
' 

VEN

EX 247 70 3195 71 EX 3179

SCHIENENGEBUNOENE WAGEN (OHNE FELD. UND INDUSTRIEBAHNWAGEN)

STEUERWAGEN, SCHIENEN

EX 31 74

STRASSENBAHN.
BAHNWAGE N

HOCHBAHN- UN3 UNTERGRUNOBAHN. SOWIE SCHWEBE.

EX 362

a503 10 000 Ex 362EX 247 41

GUETEPWAGEN ALLER ART

ex 247 41

317. 1O

317t 09

EX 31?4

EX 31 7r

ex 3177

EX 3174

4606
s 4606

450 6
a606
a60 6
4606
4606

s 4606
9aa2

ex 362

EX 352

EX 362

362

362

247 015

2i7 017

2Ä) 04

247 040

FELOBAHN. UNO INOUSTR IEBAHNWAGEN

EX 24) A

FELOBAHN. UND INOUSTRIEBAHNUIAGEN

EX 247 45 3175 20

3173 31
3173 35
31?3 12
3173 45
3173 48

10
20
30
91
91
92
99
99
a5

ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
oo2
oo9
oo2

ARBEITS' UNO ANOERE SONDERWAGEN

E\ 2Ä7 a1 3173 50

WAGENUNTERGESIELLE, FAHR., OFEH

EX 217 Ä1 3173 90

EX 3174

UNO LENKGESTELLE

E\ 3171

a6o4 oo ooo Ex 362

8607 11 000
860? 12 OOO
0607 19 900
4607 99 500

ZUSEHOER, EINZEL- UND ERSATzTEILE FUER SCHTENENGEBUNOEflE
WAGEil, A.N,G.

ZUBEHOEFI, E I NZEL
WAGEN, A.N,G.

8506 20 000
a606 99 009
9a80 a6 002

UNO ERSATZTEILE FUER SCHIENENGEBUNOENE

3173 09 EX 3174 4507 30 100
4607 30 900
8607 91 100
4507 99 100
a507 99 300
4607 99 900

zUBEHOEFI, EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER STRASSENSAHN
BAHN- UNO UNTEFIGRUNOBAHN. SOWIE SCHWESEBAHNWAGEN

HOCH

247 O75 ZUBEHOER, EIilZEL. UNO ERSATZTEILE FUER FELO. UND INDUSIRIE
BAHNWAGEN IOHNE ROLLENOES EISErlBAHNZEUG)

ex 2a7 4a 3175 09 EX 3177

-207 -

a607 It too
6607 99 100
a607 99 300

EX 352

s
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2A24

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL. UNO MASCHINENBAUERzEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROIVASCHINEN, OATEilVERARBEITUNGSGERAETEN UND .EIf.iRICHTUNGEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUfPUT-FIECHNUNGEN ( SIO )

..._::::t::::1:
1 98a

NUIflER

247 09

26A

244 110

244 145

w2 't 979

EX 217 7

EX 247 7O

€\ 2A7 7C

EX 24A 10

EX 244 10

GP 1962

3195 79

351 7 00

SYPRO 1976

EX 31 79

EX 3500

EX 3500

EX 3500

EX 3500

aaol
a801
8801

ro 100
to 900
90 990

aao2 20 roo
8ao2 20 900

s aao2 20 100
s aaoz 20 900

aao? 30 900
aaoz ao 100

s aao2 40 900

a602
aao2
480 2
480 2

I 1 100
11 900
12 rOO
12 900

ti.:::: _:i::1:: : ?. t:t:

REPARATUREN AN SCHIENENFAHRZEUGEN IOHNE LOxOtrETlvENl UND
OBERBAUMATER IAL

247 O91 UEBERHOLTE UNO REPAFIERTE EISENBAHN
TRIEBWAGEN, GUETERWAGEN U. AE.

UND STRASSENBAHNYI'AGEN

EX 31793193 72
3195 73
3i95 7a
3195 76

247 O94 UEBERHOLTE BZW. REPARIERTE FELD

EX 247 7O 3195 71

UNO INOUSTRIEAAHNWAGEN

EX 31 79

2t7 O97 WIEOEFIHEPSfELLUNGSAFIBEIIEN UNO REPARATUFEN AN OBERBAUMA
TER I AL

EX 362

362

EX 362

EX 364

EX 364

E X 364

EX 364

ztg 1 FLUGZEUGE UNO OEREN TEILE

HERSTELLUNG VON LUFTFAHRZEUGEI!

244

ex ?aB 1

EX 244 5

SEGELFLUGZEUGE OHNE HILFSrcTOR

EX 248 10 3511 11

246 120 SEGELFLUGzEUGE MIT HILFSMCTOR

EX 2aa 10 3511 15

SPORT-, UEBUNGS., GESCHAEFTS-, REISE. UNO TRANSPORTFLUG2EUGE
FUER PERSONEN. UNO/OOER FRACHTTRANSPORT

351 2 00
3gr5 00

24A 150 HUE. UND TRAGSCHRAUSEP

EX 248 10

248 160 LUFTFAHPZEUGE FUER MILITAERISCHE ZWECKE
TUREN )

I E I NSCHL

EX 3500

EI 364

ANMERKUNG: 1 ) SONOERNUWER, II, GP NICHT ENTHALTEN

aaoz 40 900 EX 364EX 2lA 10
EX 2{A 50

3530 10
3530 95

24A 190 ZUBEHOER. EINZEL- UNO ERSATZTEILE
tEINSCHL. SORTIMENTEN I

FUER FLUG2EUGE, A.N. G

EX 3500

REPARA

3510 07
3510 0A

v 8479
v a{79
s aao3
s 4603

sao 3
aao3
aao 3
sao 3
aBo 3
8AO 3

s aao3
s aao3

9990
9930

100
!oo
100
900
100
900
100
902
909
100
910
990
oo2
oo9

a9
90
10
10
20
20
30
30
30

90
90
8A
8S

-208-



2 AERSTELLUNG VON EETZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWSRBES 2

24 HEFSTELLUNG VON STAHL'UNO MASCHINENBAUERzEUGN., FAHRZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVEFIARBEITUNGSGERAETEN UND -EINFICHTUNGEI{ 24

SYSTEMATTK DER PROOUKTTONSBERETCHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO } 1948
BEZE TCHNUNG

::. i::: wa 19aa :i::1:: t: _::l:
NUM{ER

1979

2'A 3 FLUGXOERPER, TRIEBWERKE UND OEREN TEILE

SYPRO 1976

EX 3500

EX 3500

EX 3500

€x 3500

A. N, G

s 8407 10 100
6407 10 900

s a412 10 100
s 8412 10 902
s a412 10 909

aaoz 50 000

v a411 91 9OO
v 6411 99 900
v 4412 90 300

8al I
841 I
441 1

4411
8411

21 100
21 900
22 110
22 190
22 900

841 1

841 1

841 1

8411
ga1 I
841 1

11
11
12
12
12
12

100
900
1ao
130
19C
900

I 404
841 1

841 1

8411
8411
a412
g 412
B 412

90
81
61
62
62
31

ao

EX 364

EI 364

EI 354

EX 364

EX 36I

364

EX 364

EX 36.

100
100
900
roo
910
100
100
910

100
900
100
900
roo
roo
300
100
100
i00
100

24A 335 ZUBEHOER, EINZEL- UNC ERSATZTEILE FUER FLUGKOERPER
IRAKETEN UND SATELLITEN)

EX 244 t
EX 248 5

KOLBENVERBRENNUNGSMOTOFEN FUEFI LUFTFAHRZEUGE

EX 24A 10 3551 00 EX 3500

248 310

248 325 FLUGKOERPER IRAKETEN UIID SATELLITEN)

EX 244 50 3531 00

EX 24A 50 3530 09

3555 00

2!A 340 P§IOPELLER.TURSINEN.LUFTSTRÄHL' (PTL' )MTOREN

EX 244 
'C 

3552 00 EX 3500

EX 24a 10
EX 248 50

248 35C TURBINEN-LUFTSTRAHL-lTL- )I'FTOREN IOUESENrcTOREN)

EX 24a 10 3553 OO EX 35OO

2{6 360 SONSTTGE rcTOREN FUER FLUGZEUGE UNO FLUGKOERPER

EX 3500

24A 39O LUFTSCHFIAUBEN UNB OREHFLUEGEL, ZUBEHOER, EINZEL' UNO ERSATZ
TETLE FUER TRIEBWERXE, A'N'G. (EINSCHL. FUER LUFTSCHRAUBEN
UNO OREHFLUEGEL )

24S 37O TRIEBWERKE FUER FLUGKOERPER

EX 24S 50 3656 00

3550 07
3550 0A
3559 00

v 6412 1O 1OO
v a412 10 902
v a412 10 909

EX 24a 10
EX 24A 50

BALLONS. LUFTSCHIFFE UNO DEREN TEILE

EX 24a 5

S

s
s

8409 1O
8409 I O
841 1 91
841 I 91
441,t 99
84r2 90
941 2 90
6121 23
6421 3a
4479 A9
4479 90

24A 5

2'A 52O BALLONS UNO LUFTSCHIFFE

EX 24S 50 352! OO Er 3500

-209-

aaol 90 100
aaol 90 910

EX 364

EX



21

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSIELLUNG VON STAHL. UND MASCHtI{ENBAU€RZEUGN., FAHFIZEUGEN, BUEROMASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRTCHTUNGEN

SYSTEMTIK OER PRODUKTIONSBEFIEICHE IN IIiPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN tSIO) 19A8
BE ZE I CHNUNG

2

2A

24A 59O ZUBEHOER, EINZEL
SCHIFFE, A.N.G.

UNO ERSATZTEILE FUER BALLONS UNO LUFT-

3520 09 EI 3500

3371 1 I
3571 I 5
3571 17
3571 50

::. i::: ::::: _ ::t:

EX 3500

3571 09 EX 3500

3577 00 EX 3500

oo
oo

Ex 3500

ilUi"ER

248 730

24A 760

249

zag 0

wz 1979

EX 244 50

EX 24A 50

EX 24A 50

EX 24a 50

249

wa 19aa NACE,/CLIO r970

v aao3 ro ,100
v aao3 ,t o 900
v aao3 90 910
v 6ao3 90 99C

EX 364

s aaoa oo ooo Ex 364

v 6604 00 000 Ex 364

24A 7 RETTUNGS., SICHERHEITS. UNO BODENGERAETE

Er 248 5

249 71O FALLSCHIRME UNO ANSCHNALLGURTE

248 ?20 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER FALLSCHIRME UND AN
SCHNALLGURTE, A.N.G.

SONSIIGE RETTUNGS- UNO SICHERHEITSGERAETE IOHNE ATWNGS-
GERAETE )

BOOENGERAE TE

EX 24A 50

v 5307 90 990
v aao4 00 000

6A05 10 100
aaos 20 100
8go5 20 900

35a5
3 5AA

EX 364

EX 364

EX 364

364

361

244 I

2'8 91O REPARA]UREN AN LUFT

REPARATUREN, LOHNVEREOLUNGSARBEITEN
VON LUFTFAHRZEUGEN

Er 24A I
EX 248 5

i$ONTAGEN UNO ABSßIACKUNG

UND RAUMFAHRZEUGEN

3595 00 EX 3500EX 248 10
EX zaa 50

248 93O LOHilVEREOLUT{GSARBEITEN AN LUFTFAHRZEUGEN

3596 00

248 950 IIONTAGEiJ VON

Et 248 10
EX za8 50

EX 3500

2.4 97O ASIRACXUNG UNO BERGUNG VOII LUFTFAHRZEUGEN 1 )

10
50

10
50

48
48

45
48

€x
EX

EX
EX

LUF IF AHR ZEUGE N

3597 00

3594 O0
3599 00

EX 3500

EX 3500

slo aoa 210ANMERXUNG: 1) ALLGEMEINES KUPPELPROOUXT

EX 364

VON FACHWERXSTAETTEN AUSGEFUEHRIE REPARATUREN AN I(RAFTFAHR
ZEU6EN, FAHRRAEOERN, HAUSHALTSNAEH- UNO -SCHREIBMASCHINEN

REPARATUREN AN XFIAFTFAHRZEUGEN UNO FAHRRAEOERN

zag 1

2/t9 OIO REPARATUREN AN KRAFTUIAGEIi, ZUGMSCHINEN, OEREN AUFBAUTEN UNO
ANHAEilGERN SOWIE AN OEREI{ FAHRGESTELLEN

ANMERKUilG: 1 I GP'I{PN 3396 'lO. 3395 20, 3395 30.
3395 'i, 3395 '9 HIER SCHWERPUiIXTMAESSIG ZUGEORONET
VERNACHLAESSIGT IN SIO 24' O91

?19 11 3 395
3 395
3 395

3 395

10
20
30
41
r9

EX 3390

-210-
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN BEWERBES

HERSTELLUNG VON STAHL- UNO MASCHINENBAUERZEUGN" FAHRZEUGEN, BUEROMASCHTNEN' OÄTENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO 'EINR!CHTUNGEN 24
21

NUtvtvlER
SYSTEMATIK OER PROOU(TIONSEEREICH€ IN INPUT-OI.jTPTJT'RECHNIJNGEN ISIO} 19AA

BE ZE I CHNUNG

GP 1gO2 SYPRO 1976 WA 1988 NACE/CLIO 1970wz 1979

249 O5O REPAPATUREN AN KFIAFT' UNO FAHRRAEDERN

2Ag 1A 3395 70 1) EX 339C

249 O7O LACXIERUNGEN AN STRASSENFAHRZEUGEN UND FAHRRAEOERN

zAs 17 3399 OO I ) Ex 339C

21g 1 REPARATUREN AN HAUSHALTSNAEH- IJND 'SCHREIBMASCHINEN

249 5

249 11O REPARATUREN AN HAUSHALTSNAEHMASCiIliEN

EX 2!9 50 ' 1 ) EX 6590

249 150 REPARATUREN AN SCHREIBMASCHINEN BIS 12 KG

EX 249 50 - 1 ) EX 6590

ANMEEIKUNG: 1 ) GP'NR 3395 70 HIER SCHWERPUNKTMAESSIG Zu'
GEORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 245 190

671

ANIVERKUNGI 1 ) GP-NR 3398 OO HIER SCHWERPUNKTMAESSIG ZU

GEORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 244 O94

EX 671

ANMERKUNGT 1 ) GP-NR 3295 65 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHITERPUNXTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 242 6A0
2} NACE/CLIO 672 VGL ANHANG 1

EX 672

ANMERKUNG: 1 ] GP.NR 5O95 1C HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SJO 243 170
2) NAC;/CLIO 672 VGL ANHANG 1

EX 672 2)

-211-





2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEfl OES VERARBEITENOEN GEWERBES 2

2' H. V. ELEKTROTECH., FEIflMECH. U. OPT. ERZEUGT{', EBM-WAREN, II.'SIKtNSTRUM" SPORTGERAE]" SCHU-jCK' ERZEUGN' D' FOTOLAB' USW' 25

NUI,'{ER
SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1968

BEZE ICHNUNG

wz 1979 GP 1942 :t:::.::l:. wa 1986 N^CE/CLIO 1970

250 HERSTELLUNG VON ELE(TROTECHNISCHEN ERZEUGNTSSEN 1 ) ANi{ERKUNG: I ) oHNE HERSTELLUNG voN GERAETEN UNo EIN
RICHTUNGEN FUER OIE AUTOMATTSCHE OATENVERARBEITUNG
(SIO.BEREICH 24)

250 1

2ao 120

250 150 ZUBEHOER, EINZEL-
.BATTERIEN, A.N.G.

.250

AKXUMJLATOREN UNO -BATTERIEN

EX 250 1

AKKUMJLATOPEN, ELEKTRISCH

Er 250 lo 3615
361 5
3515
36', 5
3615

20

13
45

EX 3610

EX 3610

EX 3620

4507
I 50?
65C7
a507
450 7
4507
4507
450 7
a50 7
a 50?
a507
8507
a507
a507

s 4501
a50l

s 6601
6 501
4501
s 50l
450 t
8501
8 501
8 501
8 501
8 501

s a501
850 1

s a501
850{
66o 1

4501
6501
4 501
850 I
6501
450 I

s a501
4501
a50r
450 t
4 601
4501
a50l
9AAO
9AA2
9AA3
9AA3
96a 6
9AA6

EX 343

EX 343

EX 34?

10
10
10
20
20
?o
30
30
30
1O
40
BO
ao
90

100
910
990
roo

990
100
910
990
100
90c
100
900
100

UNO ERSATZTEILE FUER AKXUMJLATOREN UNC

3615 09 EX 3610 850?
a50 ?

EX 250 10

25O 170 PRIMAEFIELEMENTE UiiD OEREN TEILE

EX 250 34

S
910
990

90
90

EX 250 10

250 GERAETE UilD EINRICHTUNGEN OER ELEKTRTZITAETSERZEUGUNG,'UM
WANOLUNG UNO .VEFTEILUNG SOWIE GEWERBLICHE ELE(TROGEFIAETE

EX 250 3

25O 301 GLEICHSTFOI6rcTOREI{ UNO -GEilERATOREN, U{ECHSELSTROiNTTOREN
UNO -GENERATOREN IOHNE ELE(TRO-KLEINSTITOTOREN BIS O,0375 KW

UNO IURBOGENERATOREN )

361 6 09
3616 11
3616 15
361 6 30

4506
6506
4506
4505
850 6
850 6
8505
a506

11
l1
12

19
19
20

100
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

EX 343

361 1

361 I
361 4

3611
36r l
361 1

351 1

3511
36t r
361 1

351 1

3511
361 1

361 1

361 1

361 I
361 1

361 1

361 4

361 t
361 I
351 1

3614
361 1

12,
14,
15,
16,
17,
18,
19,
22,
24,
26,
24,
30.
a1 .

a2,
a5,
46,
47.
44.
19,

52,
63.
54,
56

10
3r
31
32
32
32
33
33
34
34
34
ao
40
5t

a?
52
52
52
53
53
53
61

930.
100,
900 ,

100,
910,

100,
990 ,

100,
910,
990 ,

r oo,
900,
100,
900 ,
too,
910.

990.
r oo,
910 .

990,
100.

61 910
61 990
62 100
62 900
63 100
63 900
64 000
65 004
85 009
85 002
a5 004
a5 000
63 000

FORTSETZUNG

-213-



NUIYIIiEF

HERSTELLUNG VOI1 ERZEIJGNISSEI'I OES VERARBEIIEI{OEN GEVTERBES

ELEXIROTECH.. FEtNilECH. U. OPT. EEIzEUGN., EBM-WAREN, TUSIKINSTRUM" SPORTGERAET" SCHMJC(, ERZEUGN'

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSSERETCHE IN INPUT'CUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988
BE ZE t CHNUNG

NOCH
250 301

250 302

w2,979 cP ,1 962

361 1 80

361 1 60

sYPRO r976

Ex 3620

Er 3620

Er 3620

wa 1984

9a69 A5 000

:i::1:::: 1 970

STROMER ZEUGUNGSAGGREGATE

EX 250 34

25O 3O3 FAHRL€TOREN

EX 250 34

250 304 TURBOGENERATOREN

EX 250 34

25O 3i2 ZUBEHOER. EINZEL
A. N. G.

3611
361 1

361 1

3611
361 I
361 1

361 1

72
73
74
76
76
77
?B

11
1i
1?
12
t3
13
13

20
20
30
30

a502
s a502

450 2
s a502

a502
4502
850 2
6502

s 4502
s 6502

850 2
8502

8 501
a501
8501
a 50l
850 1

8501 33 910
85Ol 34 5OO
a501 53 500

EX 342

EX 342

EX 342

Et 342

ex 342

100
900
100
soo
100
910
9SO
roo
910
990
100
990

EX 342

a502 30 910 EX 312

25O 3O5 ELEKTRO-KLEINSTMTOREN BIS O,0375 KW,

ALLSTROM- ( UN I VERSAL - )IvOTOREN

3511 11
361 I 95

EX 3620

GLE ICHSTRoIi'§TOREN UNO

EX 3620EX 250 34

s

250 307 ELEKTRO-SONDERMASCHTNEN ( Z.B. EtilAilKERUMFORMER, PHASEil'
SCHIEBER, OFIEHTRANSFORMATOREfl , TACHOMETERMASCHINEII, ZUG-
LICHTMASCHTNEN, VERSTAEPKER' UNO PENOELMASCHINEN)

EX 250 3{ 361 I 99 EX 3620

25O 3O9 2UBEHOER. ETNZEL- UI{O ERSATZTETLE FUER ELEKTROiDTOREN UNO
.GENERATOREN, A' N. G.

EX 250 34 3611 09 EX 3620

25O 3I1 TRANSFOEIMATOREN (OHNE OREH- UNO SCHWEISSTRANSFORMATOREN,
UEBERTRAGER UNO DROSSELSPULEN FUER OIE NACHRICHTENTECHNI()

EX 250 34

10
10
10
20
20

100
9r0
990
100
900

v a50,
v s501
v g50i
v a501
v 8501
v 850r

4502
s 6502

to
to
31
40
51
61
40
40

930
s90
900
900
900
910
100
900

a503 00 100
6503 00 900

s 6504 10 100
a504 lo 910

3512 11
3612 15
3612 32 4504

a504
950{
4504
8504

s 4504
8504
8504

s a50a
s a50a

a504
e504

s 650{
s 8501
s a50a
s a60r
s 4504
v a50a

3612
to

22
23
31
31
31
31
32
32
32
32
33
33
34
50
50

990
ooo
100
900
ooo
100
3ao
390

33.
34,

a2,
45
47
48
50
62
63
66
67
81
a4
a5
90

361
361
361
361
361
3 6,1

36,1
361
361
35r
361
36r
361
361
361

900,
100 ,

310 ,

390 ,

900.
100
900
ooo
100
900

UNO ERSATZTEILE FUER TRANSFORMIOEIEN

3612 09 EX 3520 90
9o

to
90

EX 250 34

-214-
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

25 H, V. ELEXTROTECH., FEtNMECH. U. OPT. ERZEUGN.. EBM'WAREN, ruSIKINSTRUM', SPORTGEFAET'

NUTMEE
SYSTEI,IATIX OER PROOUKTTONSBERETCHE IN INPUT'OU?PUT-RECHNUNGEN

BEZE TCHNUNG

4979 GP 1942 SYPF|O !975 Yi. i:::. :i::1:: t:. ::l: _

IOHilE SC}flE ISSSTROM ICHTER )

2

SCHTI.JC(. ERZEUGN'

(sto) 1946

o, FoToLAB. USW. e5

25O 3'3 STROiRICHTER

EX 250 34

25O 311 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATzTETLE FUEFI STROMICHTER

EX 250 34 3613 09 EX 3620

35r 3 41
3613 45
361 3 50
36a3 71
3613 72
3613 73
3613 71
3613 75
3613 76
3613 79
3613 9S

EX 250 3!

250 317 HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE UND

EX 250 34 3 621
3621
3621
3621
3621
3621
3 621
3621
3621
3 521
3 621
3621

3621 0A
3621 50

40 100
40 500
40 930
40 990
69 900
10 910
30 900

a532 10 000
a532 23 oOO
8532 24 100
a532 24 900
a532 25 000
as32 29 000
a532 30 900

3 617
361 7
361 7
351 7
3 517
3617
3 6',17
3 617
361 7
361?

EX 3620 a504
4504
8504
4504
I 540
6 541
854 '

EX 342

EX 342

EI 342

A. N. G.

250 315 STARKSTFIOffiONOENSATOREN IOHNE KONOENSATOREN OER ELEXTFIO
NT SCHEN SCHALTUIIGSTECHN I( )

EX 250 34 EX 3620

250 31 5 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER STARKSTROMKONDEN-
SATOREN, A.N.G.

3617 09

a504 90 900 Ex 342

EX 342

v 8532 90 000 Ex 342

250 321 NIEOERSPANNUNGSSCHALTGERAETE UNO

EX 3620

ANLAGEN AB 
' 

OOO V

Er 3620

ANLAGEN UNTER 1 OOO V

EX 3520

11
12

33

40
70
ao
93
94
96
97

a 535
s5 35
8535
8535
a535
a535

v 4535
v 4536
v 6535
v 4536

4536
v a536
v 6536

o5 37
6537
a 537

to
21
29
30
30
40
90
io
30
A9
50
69
90
20
20
20

ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
oo6
900
oo9
oo6
oo9
900
100
910
990

25O 31A ZUBEHOER, ETilZEL- UND ERSATZTETLE FUER HOCHSPANNUNGSSCHALT'
GEFAETE UNO .ANLAGEN AB 1 OOO V, A.N.G.

€x 250 34 EX 3620 v a53a 90 900 Ex 342

EX 250 34 rl,
13,
1Ä,
16
17
18
22
?3
26
z7
26
29
33
34
36
39
41
46
a9
50
72
73
7?
79
ao

3622
3622
36?2
3622
3622
3622
3622
3522
3622
3622
3622
362?
36?2
3622
362?
3622
3622
3622
3622
3622
3622
3622
3622
3622
3622

8536 10 00d,
a536 10 005,
a535
a536
6536
4536
4536
8536
a536
a536
8536
6536
6536
6536
s536
6536
6536
8536
a537
a537
a53A
s5 3A
9026
902C
9026

909 ,

100 ,

300,
900 ,

too
909
oo9
oo4
oo7
oo9
100
900
oo9
900
100
990
100
900
100
roo
100

20
20
20
30
30
30
4a
11
a9
50
50
50
61
61
69
90
10
10
90
90
!o
20
60

109
904

FORTSETZUT,IG
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2 HERSTELLUNG von ERZEUGNISsEN oEs VERARBEITENoEN GEwERBES

25 H. v. ELE(TRÖTECH., FEtl{lrlEcH. U. oPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, lllJsIKINSTRUM,, SPoRTGEFIAET., SCHMJCK, ERzEUGrrl. D. FoToLAB. Usw.

NUIT',ER
SYSTEMTIK OER PROOUKTIOi{SBEREICHE IN INPUT-oUTPUT.RECHNUNGEN (stc) Igsa

. _ _ _::::t::::::
wz 1979 ::. :::: sYPFO 1975 1:. i::: NACE/CLtO 1970

NOCH
zAO 321 9032

9032
9032
9032
9032

2

25

260 322 ZUBEHOER, EINZEL. UND EEISATZTEILE FUER NTEOERSPANNUNGS
SCHALIGERAETE UNO .ANLAGEN UNIEF i OOO V, A,N.G,

EX 250 34

10
1o
20
81
s9

100
910
,oo
100
100

a 533
6533
4533

v 6533
a53A

s 653A
v 9032

29
39
40
90
10
90
90

ooo,
ooo ,

900,
ooo,
ooo,
900,
100

EX 3620

25O 323 INSTALLATIONSGERAETE BTS 1 OOO V UND OEPEN TETLE

EX 250 34

3622 0A
3622 60

EX 342

EX 342

v 4547 90 000 Ex 3a2

tl
11
t9
l9
30

59
59
59
60
60

EX 341

EX 341

3623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3 623
3 623
3 623
3623
3623
3623
3623
3623
3623
3523
3623
3623

3625
3625
3 625
3625
3625
3525

3526 12

3626 2a
3625 25

EX 3620

EX 3620

EX 3620

EX 3520 s a6a4
854{

s s6a{
v 654a
v g5a4

20
20
41
a9
49

EX 341

o9
a2
t3
14
18
21
24
29
3?

45
48
5?
56
60
70
ao
91
99

v 8535 10 002
v 9536 10 004

6536 20 102
v e536 20 109

4535 20 902
v 4535 20 909
v 4536 30 100
s 4536 30 300
v 4536 30 900
s 4536 41 100
s 4536 .1 909
v 4536 49 009

4536 50 001
s 8536 61 IOO
s 8536 61 900
v 4536 69 002

4536 90 192
v 4536 90 900
v 4537 10 100
v 6537 10 990
v a53a 90 900

25O 326 ELEKTROROHRE UNO OEREN TEILE

EX 250 34 EX 3620

25O 329 SONSTIGE ISOLIERTE ORAEHTE UNO LEITUNGEN (OHNE STARXSTROM.
LE ITUNGEN )

EX 250 31

3524 09
3624 71
3621 ?5
3624 80

11.
15,
ao,
60,
ao,
90

8544
85aa
a5aa
I54 4

s 854.
v 8544
v 8544
v 8544
v 8544
v 8544
v 4544

1oo
900
100
900
900
900
9io
930
990
r90
990

250 331

250 333

SCH I FFSKABE L

EI 250 31

F ERNI,E LOEXABE L

EX 230 31

250 33a HOCHFREQUET{Z(ABEL

EX 250 3r

100
990
ooo
100
900

100
9ro
ooo
roo
900

3626 50 EX 3620

- 216 -

o514
854a
4544
8544
8544

20
eo
a1
49
a9

EI 3'1



HERSTELLUilG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFIBEITENOEN GEWERBES

OPT. ER2EUGN., EBM-WAREN, MJSIKINSTRUM., SPORI6ERAET., SCHMJCX

?

O. FOTOLAB. USW, 2'ERZEUGN25 H. V, ELEKTROTECH., FEINMECH' U

NUIiI{ER

vrz 1979

EX 250 3r

EX 250 31

250 341

EX 250 31

250 343

EX 250 31

25O 345 ELEKTFIOWEPKZEUGE BIS 2 XW

EX 250 37

SYSTEMTI( OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO ) 1968

_. __.::::t::::t:._.._... _. ___.

:: _ i:::

3627 09

362a 10

3626 09

SYPRO 1975

EX 36eO

EX 3620

Er 3520

EX 3520

EX 3620

EX 3520

EINZEL. UNO ERSATZ-

EX 3620

NACE/CLIC r970

EX 341

EX 3tl

EX 341

EX 3.1

EX 341

EX 341

EX 341

EX 343

343

wa 1984

?5O 335 STARKS?ROMLEITUNGEN, ISOLIERT. OEL. UNO ORUCKKABEL SOWIE
SONSTIGE STAFIKSTROMKABEL UNO SONSTIGE KABEL A.N.G.

3525 30
3626 13
3626 1a
3626 19
3626 90

250 337

250 334

STARKSTROMKABE LGARN I TUREN

EX 250 31 3627 10

F ERNME LDEKABE LGARN I TUREN

EX 250 31 3527 50

8544
v a544
v 8544
v 854a
s 6544

3544
4544

s 8544
s 4544
s a544

a544
9544

s 8544
8544
8544

s 4544

341EX30 100
30 900
41 000
49 100
49 900
51 000
59 100
59 910
59 930
59 990
60 rlo
60 130
60 190
60 910
6C 930
60 990

25C 339 SONSTIGE KABELGARNITUREN UNO ZUBEHOER
TEILE FUER KABELGARNITUREN

HOCHSDANNUNGS. FRE I LE I TUNGSARMATUREN
WIDERSTANOSBEHE I ZTE KUNSTSTOFF SCHWE I SSMASCH I NEN )

250 342 NIEOERSPANNUNGS.FREILEITUNGSAEIMATUREN

EX 250 31 3624 50 EX 3620

SONSTIGE FREILEITUNGSARMATUREN UNO zUBEHOER, EINZEL
ERSATZTEILE FUER FREILEIIUNGSARMATUREN

UNO

250 344 FAHRLEITUNGSAEIMATUREN

EX 250 31 3629 00

250 345 ZUBEHOER, EIilZEL
2 XW, A.N.G,

UNO ERSATZTETLE FUER ELEXTROWERKZEUGE BTS

3631 09 EX 3620
v

EX 3620

IOHNE KONTINUIERLICH ARBEITENDE UND

3631
3631
3 531
3 631
3 631
3 631
3 531
3631
3 331
3631

tl
,t5

25
42
45
60
BO
91
9A

a508
I 50S
4506
4506
aSoa
a50a
6 so8
a 508
I 504
8504
8504
8504
a 508
851 5

a50a 90 000
asrS 90 000

10
90
rl
12
20
20
40
3?
33

10 100
10 910
ro 990
2C 100
20 300
2o 900
ao 300
ao 510
ao 530
ao 590
ao 700
ao aoo
ao 900
oo 109

EX 250 37

250 347 ELEKTROSCHWEISSGERAETE

EX 250 37 v 4456
v 4456
v 4502
v s502
v 8502
v 6502
v 4502
v a504
v 4504

FORTSE TZUNG

3632
3632
3632
3 632
3632
3 632
3 632
3632
3632

11.
a2,
14,
17,
21 .
29,
30,
41 ,

43,

EX 35eO

-217 -

ooo
oo9
900
900
910
990
900
900
900

EX 343
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN O€S VERARBETTENOEN GEWERBES

H, V. ELEKTROTECH., FEIftMECH. U, OPT. ER2EUGil.. EBM.WAREN. ruSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHi,IJCX, EFIZEUGN. O. FOTOLAB. USW,

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSAEREICHE tN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (StO) 19S8
BEZE I CHNUNG

wz 1979 ::_:::: sYPRO.t976 $,a 19AS NACE/CL IO i970

tocH
250 347

2a

NU}TtlER

3632
3632
3632
3632
3632

44
a7
51

60
79

v 6604
8504
8515
a5r 5
85t 5
651 5
4515
4515
a5r 5
4515
451 5
451 5
6515
8515

s 8515

34 000,
40 91 0,
21 002,
21 009,
29 100.
29 902,
29 909,
3' OOO,
39 110,
39 1 30,
39 190,
39 902,
39 909,
ao 1c2,
ao 909

25O 34A ELEKTROLOETGERAETE UNO KTJNSTSIOFFSCHWE ISSIüASCH INEN, WIOER
STANOSBEHE I 2T

EX 250 37 EX 35203632 7s
3632 al
3632 6s

4456
4456
at 79
a5r5
4515
9515

lo
90
a9
11
19
ao

GALVANOTECHNTSCHE GERAETE UNO EINRICHTUNGEN

EX 250 37 3633 31 EX 3620

25O 353 ELEKTROSTATTSCHE GERAETE UNO EINRTCHTUNGEN

EX 250 37 3633 50 EX 3620 v a421 39 tOO
v 8421 39 3OO

8421 39 550

ooc
oc9

ooo
ooo
902

EX 343

EX 343

EX 343

EX 343

ET 343

EX 343

25O 3{9 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATzTETLE FUER ELEKTROSCHWEISS
GERAETE, A. N. G.

EX 250 37 353? OA Er 3620

250 351

v 8465 93 100
v 4465 93 900
v a{79 90 999
s 8515 90 000

v 4456 90 009
4543 30 00.

v 4456 90 009
v 8543 90 900

8543 10 000
s543 30 002
9013 20 000

v 4543 90 900
v 9013 90 000

250 352 ZUSEHOER. ETNZEL. UNO ERSATZTEILE FUER GALVANOTECHNISCHE
GERAETE UNO EINRICHTUNGEN

EX 250 37 3633 39 EX 3620 343

EX 343

v a5r8 90 ooo Ex 343

250 35' INOUSTRIELLE HOCHFFEQUENZGENERATOREN

EX 25O 37 3633 61 EX 3620

25O 356 ULTRASCHALL.SCHWINGGERAETE UNO SONSTIGE ELEKTROPHYSTKALI
SCHE UND.CHEMISCHE GERAETE UNO EINRICHTUNGEN

Ex 250 37 EX 3520

25O 357 ZUBEHOER, ETNZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTROCHEMISCHE UNO
ELEKTROPHYSI(ALtSCHE GERAETE UNO EINRtCHfUilGEil, A.N.G.

EX 250 37 3633 09 3 620

260 363 ELEXTPISCHE !NFRAROT.TROCKENOEFEN (OHNE SOLCHE FUER OIE
ERNAEHFUilBS. UNO LANUVIRTSCHAFT UNO OHNE TROCKNUNGSANLAGEN
UNO -MASCHIilEN)

Er 250 37 3634 70 EX 3620

250 3G6 SOI{S7IGE ELEKTRTSCHE TNDUSTRIEOEFEN ILTCHTBOGEI{., INDUK-
TIONSSCHMELZ-, W!OERSTANOSOEFEN U.AE. )

3633 70
3633 91
3633 98

FORTSETZUNG

Er 250 37 363.
3634
3634
3634
3634
363{
3634

20,
31,
35,
39.
41 ,

45,
49,

Er 3620

-218-

851{
851 4
6514
8514
8514
86i {
651 4

to
10
to
20
20
20
20

910
992

102
109
910
990

EX 343
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25 H. V. ELEKTROTECH

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

FEINMECH. U, OPT, ERZEUGN,, EBM-WAREN, IJL'SIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMJCK, ERZEUGN. O. FOTOLAE. USW. 25

SYSTEMATIX OER PRODUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 1988

__..::::t::::]:NUWER

NOCH
250 366

4979

EX 25C 31

EX ?aO 37

EX 250 3?

EX 250 37

EX 250 31

EX 250 37

EX 250 37

sYPRO,1976

Er 3620

EX 3620

Er 3620

8514 30 100
8514 30 9OO
a514 40 OO0

wa 19a8

a514 90 000

NACE/CL lO r970

343

EX 343

EX 343

EX 343

EX 343

343

EX 343

GP 1942

3534 09

3631 60
3634 91

ZUBEHOER, EINZEL- UNC ERSAT2TETLE FUER ELEKTRISCHE tNOU
STRIEOEFEN, A.N.G.

?5O 371 ELEKTROXOHLEN UftO -BUERSTEN IEINSCHL
IOHNE STABELEKIROOEN)

250 369

250 375

250 377

250 3Al

250 3Sr

EX 3620

BUERSTENHALTERN )

Er 362036Aa 2C
3682 31
3682 36
3682 .O
3662 50
364? 7a

380 1

3801
8545
4545
4545
a545
4545
a545

30
90
11
19
19
20
90
90

ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
100
900

ELEKTROTECHilISCHE FERTIGERZEUGNlSSE
ZWECKEN, A.N.G.

ZU ELEKTRISCHEN ISOLIER-

EX 3620 8546 90 900
s 8547 9C OOO

3683 00

UNO SICH€RHEITSGERAETE (OHNE KRAFTFAHRELEXTRISCHE SIGNAL
:EUGSIGNALGERAETE )

36A4 10
3694 40
3684 60
369. 90

s530
4530
8531
I531
853 r

8531
a 531
853t
a60a
a60a

10
ao
10
10
20
20
ao
80
oc
oo

ooo
ooo
100
900
100
900
100
900
100
300

250 379 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE SIGNAL.
UNO SICHERHEITSGERAETE, A.N.G. IOHNE SOLCHE FUER KRAFTFAHP
ZEU65IGNALGERAETE I

ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER FAHRRAEOER
GLUEHLAMPEN }

3644 09

35a5 00

3646 09
3646 10
3646 20
3586 30
3646 40
3586 50
36A6 90

4530 90 000
4531 90 000
a50a oo 900

8512 10 tOO
6512 10 910

I (OHNE KÄEEL UNO

EX 3620

S

ELEKTRTSCHE AUSRUESTUNG FUER KRAFTFAHRZEUGE UNO VERBREN.
NUNGS}OTOREN SOWIE OEREN TEILE IOHNE BATTEFIEN UND OHIIE
GLUEHLAMPEN J

8511
851 1

g5t 1

8511
8511
8511
aSr l
4511
851 1

a51 I
8511
85i I
851 1

v 65r2
s 65i 2
s 4512
s 651 2
s 6512
s s535
v 4336
v a53a
s 6539

10 100
10 900
20 100
20 900
30 100
30 900
40 roo
.o 900
50 roo
50 goo
60 100
so 900
90 000
10 990
20 000
30 000
40 000
90 000
90 000
so 900
90 900
10 900

-219-
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HERSTELLIJI{G VON ERZEUGNTSSEN OES VEFIARB€ITENOEN GEWERBES

H. V. ELEKTROTECH.. FEIT{MECH, U, OPT. ERZ€UGN., EBM-V!'AREN, MJSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMJCX, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW.

2

25

NUi,lvlEF

w2 1979

EX 250 37

EX 250 37

EX 250 37

EX 250 37

GP 1962

3658 20

3689 09

:r::: _ ::t: uia 1gaa NACE/CLIO 1970

25O 3A7 ELEXTRISCHE AUSRUESTUNG FUER LUFT
DEREN TEILE

UNO RAUMFAHRzEUGE SOWIE

Er 3620

Ex 3620

EX 3520

EX 3520

EX 3620

8505 30 000
v a505 90 900

a53A 90 900
4543 90 900
a54A OO OOO

343

EX 343

EX 343

ET 343

10
90

EX 343

25
o9
10

367
368
358

90l 4
901 4
901 4
901 4
901 4
9025
9025
9025
902 6
902 5
902 6
902 5
9029
9029

110
130
150
190
100
100
100
100
100
100
too
100

20
20

20
90
t9
a0
90
lo
20
ao
90
10
20
10
20
3i
39
4O
61
a9
90
80
90
10
20
a9
90

EX 343

too
100

90 30
90 30
9030
9030
9030
9030
9030
9030

100
roo
!oo
100
ioo
10c
roo
100
too
100
100
100
too
!oo

90 31
90 31
9032
9032
9032
9032

250 391

250 394

250 397

250 399

250 4

L ASTHEBEMAGNETE

EX 250 37

SONSTIGE ELEKTROMAGNETISCHE GERAETE UNO OEREN TEILE IOHNE
LASTHEBEMAGNETE )

36Aa
35aA
3 6a8
36S8
358A
366A
3684
3 6Aa
36AA

o9
30
45
50
60
91
93
94
99

a 505
o 5cs
8505
a 505
a 505
a 505

20
90
90
90
9C
90

ooo
102
109
302
304
900

SOilSTIGE ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE, A.N,G. (2.8. ELEK.
TROZAUNGERAETE, ELEXTRO. SCHMI EOEFEUERGEBLAESE, ELEXTR I SCHE
OESINFEKTIONSGERAETE UNO 2UENOVORRICHTUNGEN FUER
SPRENGUNGEN I

3649 10
3549 20
3649 90

v 9401
a543

s 4543
6543

v 9022

20
ao
ao
90
29

ooo
100
900
100
ooo

ZUEEHOER. EIII2EL- UNO EPSATZTEILE FUER SONSTI6E ELEXIRO
TECHNISCHE ERZEUGNISSE, A.N.G.

EX 250 3

25O 4t{ ELEKTRISCHE HEISSYIASSERBEREITER FUER GEWERBLICHE ZWECKE

EX 250 37 3636 10 EX 3620

GEWERBLICHE ELEKTROWAEFIME6ERA€TE UilO -€INRICHTUNGEN,
ELEKTROITI)TORISCHE WIRTSCHAFTSGERAETE FUER GEWERBLICHE ZWECKE

25O 412 ELE(IRtSCHE RAUI+IETZGERAETE UNO
FUER GEWERBLICHE ZWECKE

a51
651

o
o

EINRICH1UNGEN. ORTSFEST

EX 3620 EI 343v a516 21 000
v 8516 29 100
v a5r5 29 500
v 4516 29 990

EX 250 37 3636 50

-220-
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HERSTELLUNG VOI{ ERZEUGNISSEN OES VERAPBEITENDEN GEU'ERBES

25 H. V. ELEXTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEU6N., EBM-IIIAREN, I{JSIKI[{STRUM., SPORTGERAET

SYSTEMATIK OgF PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN

._:::::::vT._

SCHruCK. ERZEUGil

{sro) 1988

O. FOTOLAB. USI4, 25

250 1I3 ELEKTROWAERMEGERAETE FUER ERNAEHRUNGS- UND LANDIYTRTSCHAFT
A.N.G. (2.8. ELEKTRISCHE BRUTAPPAPATE UND INFRAROTTROCKEN
OEFEN )

w2 1979

EX 250 37 3635 93 EX 3624

250 414

EX 250 3? 3636 9A EX 3620

EX 250 37 3636 09 EX 3620

25O 41A GEWERBLICHE ELEXTROI{OTORISCHE WIRTSCHAFTSGERAETE

EX 250 37 EX 3620

::. :::: ::::?. i:t: .:: - i:::
NUWER

250 !19

250 5

250 51 1

250 51 3

s a436 21 000 EX 343

NACE/CLIO 1970

EX 346

EX 346

EX 346

STERILISATOREN FUER NICHTMEOIZINISCHE ZWECKE UNC SONSTIGE
GEWERBLICHE ELEKTROWAERMEGERAETE UNO EINRICHTUNGEN IOHNE
KUNSTSTOFFSCHWEISSGERAETE MIT WIOERSTANOSBEHEIZUNG OOER
HE I SSLUF TSTROM )

EX 343

a516 90 000 EX 343

EX 343

a510 90 000 EX 343

6516 AO 100
a516 80 900
8516 90 000

25O Ä17 ZUBEHOER, EIN2EL. UND ERSATZTEILE FUER GEWERBLICHE ELEKTRO'
WAERMEGERAETE UNO -EINRICHTUNGEN

3537
3637
3637
3637
3 637

12,
14,
16,
17,
1A

v 8510 20 000
s 8516 31 lOO
v 8515 31 900

a5r6 33 000

zUBEHOER, EINZEL. UND ERSATZTEILE ?U ELEKTROMTORISCHEN
WIRTSCHAFTSGERAETEN FUER GEWEPBLICHE ZWECKE, A.N.G.

ELEKTROWAERMEGERAETE UNO ANOERE WIRTSCHAFTSGERAETE UNO
LEUCHTEN FUER GEWERBE UNO HAUSHALT

EX 250 4
EX 250 5

ELEKTRISCHE PLATTENKOCHER, ELEXTROHEROE, GERAETE ZUM WAfIM
HALTEN VON SPEISEN LJNO GESCHIRR, ELEKTROBACK. UND -BRAT'
GERAETE, ELEKTROXOCHER UNO .ERHITZER FUER OEN HAUSHALT

EX 250 37

EX 250 50

E)( 250 50

3637 0A EX 3620

EX 3650

EX 3650

EX 3650

3 535
3635
3535
3635
3635
3635
3 635
3635
3635
3635
3 635
3 635
3 535
3635
3635
3635
3635

11,
13,
15.
17,
14,
19,
21 ,

2e,
24,
27,
26,
29,
31.
32,
33.
37.
3A

a516
8516
8516
651 6
851 6
8516
a516
a5r 6
a516
8516
851 6
851 6

10
50
50
60
50
50
60
60
71
7?
79
79

900
ooo
100
510
690
700
BOO
900
ooo
ooo
100
900

25O 512 ELENTRISCHE HEISSWASSERBEREITER FUER OEN HAUSHALT

EX 250 50

ELEKTRTSCHE HEIZLUEFTER UND SONSTIGE TRANSPORTABLE RAUHEIZ'
GERAETE UNO -EINRICHTUNGEN FUER OEN HAUSHALT (AUCH ELEXTRI-
SCHE RAOIATOREN) IOHNE SPEICHERHETZGERAETE)

3635 4t
3635 43
3635 !4
3635 45
3635 a5
3635 aA

3535 76,
3635 74.
3635 79

s 8516 10 110
s 8516 10 190

s 6516 29 100
s aEi6 29 500

6616 29 910

s a516 2' OOO
v 4516 29 500
s 4516 29 990

25O 51' ELEKTR ISCHE ORTSFESTE RAUITIIE IZE tNF I CHTUNGEN. SPEICHERHE I Z.
GERAETE UNO RAUMKONOITIONIERGERAETE (AUCH ORTSBEWEGLICHE
KLIMAGERAETE FUER OEII HAUSHALT)

Er 250 50 3635 71
3635 72
3635 74

Er 3650

-221 -

EX 346



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAREEITENOEN GEU'ERBES

OPT. ERZEUGN., EBM.WAREN, MJSIKINSTRUM., SPORTGEEIAET., SCHWCK, ERZEUGN25 H. E LE X TROTECH FE INMECH. U

NUPh4ER

1979

250 51 5

EX 250 50

EX 250 50

EX 250 50

250 5?1

EX 250 50

O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) 1988
BE ZE I CHNUNG

SYPRO 1976 :i::1:: t:. 1:t: _ .

ELEKTRISCHE KLEIilWAEFIM€GERAETE UND ELEKTRISCHE BUEGELGERAETE
FUER OEN HAUSHALT

GP 19A2

3635 09

EX 3650

EX 3650

EX 3650

EX 3650

EX 3650

EX 3650

wa 19aa

10
32
40
40
90

EX 346

EX 3.6

EX 346

25O 51A SONSTIGE ELEKTROWAERMEGEPAETE FUER DEN HAUSHALT {:.8. ROHR
HEIZXOERPER, ELEKTRISCHE HEIZELEMENTE)

3535
3535
3635
3535
3535
363s

61
62
6A
65

a2

6 301
ai1 5
a515
a515
9 404

3635
3635
3 535
3535
3635

a3
a5
a9
92
95

ooo
ooo
100
900
900

250 523 ELEKTRISCHE TISCH
HAUSHA LT

WANO- UND OECKENVENTILATOREN FUER OEN

3537 93 EX 3650

EX 346

4516 90 oCO EX 346

EX 345

a414 51 900 EX 346

8516 80 100
6516 AO 900
8516 90 000

25O 519 ZUBEHOER, EINZEL' UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTROWAERMEGERAETE
UNO -EINRICHTUNGEN FUER OEN HAUSHALT, A.N.G.

ELEKTROITOTORISCHE WIRTSCHAFTSGERAETE FUEF OEN HAUSHALT lZ.B.
STAUBSAUGER, XUECHENGERAETE. GESCHIRRSPUELMASCHINEN, GERAETE
ZUR HAUT- UNO HAARBEHANDLUNG, ELEKTRCZAHNBUERSTEN, LUFTBE.
FEUCHTER, ELEKTRISCHE SPRINGBRUNNEN FUER INNENRAEUME UNO
AQUAR I ENOURCHLUEFTER )

3637 31
3631 32
3637 33
3637 3s
3637 37
3637 36
3537 39
3637 40
3637 51
3637 56
3637 5A
3637 59
3637 60
3537 A2
3537 83
3637 A6
3637 A9
3631 91
3637 94
3637 9a

8al4
8422
a 509
a 509
a 509
4509
I 509
8509
8509
4509
a509
a509
a510

s a510
v 8515
s 8516
v a516

60
11
10
10

30
40
40
40
40
ao
go
1O
20
31
31
79

ooo
ooo
100
900
ooo
ooc
o02
oo4
oo6
oo9
oo2
oo9
ooo
ooo
100
900
900

250 529 ZUBEHOER, EINZEL.UND ERSATZTEILE FUER ELE(TROI{OTORISCHE
WIRTSCHAFTSGERAETE FUER OEN HAIJSHALT. A.N.G.

Ex 250 50

EX 250 50 3637 09

25O 531 ELEKTFIISCHE HAUSHALTSKUEHLrcEBEL

EX 2sO 50

s 4212
v 8414
s 8422

a 509
6 50-o

s 4510
v 8516

so
90
90
90
90
90
90

ooo
902
oo2
100
900
oo0
ooo

353A 1 2
363a I 3
363a 1 5
363A r 7
353A 21
3534 25
363S 35
3638 35
3636 37
3638 36
3638 39
3638 40
3634 50
3535 70

8al {
v 8415

8418
4418

v a4t8
441 I
4418
a41A
441 E
4418
841 I
6{18

v 8418
8418

30
10
10
10
21
21
21
21
?1
22
30
30
30
40

300
ooo
100
900
100
5ro
590
910
990
ooo
100
910
990
100

100
902
100
910
990

-222-

4418
a41A
8418
8tl I
8418

61
61
69
69
69
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2 AERSTELLUNG VON ERZEUGTIISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTFIOTECH., FEINMECH, U. OPT. ERZEUGN., EBM'WAREN, I{JSIKtNSTEIUM" SPORTGERAET" SCHI'L'CK, ERZEUGN' D' FOTOLAB' USW' 23

NU[lr{ER

wz 1979

EX 250 50 3634 09

250 54O ELEXTRISCHE HAUSHALTSWASCHMASCHINEN UNO

SYSTEmTtK DER PROOUKTIONSBEREICHE lN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEI'l (SIO) 1gSa
BE ZE I CHNUNG

GP t9A2 sYpRo 1975 :i _ i?:: NACE,/CLtO t970

25O 539 ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ELEKIRISCHE HAUS
HALTSKUEHLrcEBEL, A. N. G.

EX 3650

.GERAETE SOWIE

EX 3650

v a4r8 91 000 Ex 346

OEREN TEILE

EX 250 50

EX 250 45

EX 250 45

EX 250 45

9405
9405
940 5
9 405
9405

s 9405
v 9405

9405
9405
9405
940 5

s 9405
v 9405

EX 345

EX 347

EX 3a7

EX 347

EX 347

347

3639
3 539
3539
3 539
3 539
3639
3639
3639
3639
3 639
3 63e

o9
11
32
33

61
65
60
90

8421
8421
a45C
aa 50
8450
8450
8451
8451
4451
a451
8451
8516
8516

12
91
11
12
19
90

002
oo9
100
ooo
ooo
ooo

21 rOO
30 100
so 909
9C OO2
90 009
40 too
40 900

25O 551 ELEKTRISCHE WOHNRAUM. UNO REPRAESENTATIVLEUCHTEN

36Ä1 ÄO
3641 50

EX 3640

3641 60 EX 3640

LEUCHTEN (OHNE FAHRZEUGLEUCHTEN]

9405
940 5
9405
9 405

10 2to
10 290
10 300
10 502
10 509
t0 910
10 990
20 110
20 190
20 300
20 500
20 910
20 990
40 310
40 350
40 390
50 000
99 909

to ooo.
61 000,
10 910 ,

10 990,
20 910,
20 990,
30 000.
40 100,
{o 910,
.o 950,
40 990,
91 900,
s9 909

9405

25O 555 WERBELEUCHTEN, SIGNAL. UNO BEFEUERUNGSLEUCHTEN FUER
STRASSEN-. WASSER- UNO LUFTVERXEHR

9405
v 9405
v 9405
s 9405

9405

10
40
40
50
50

100
910
930
100
910

?5O 55A SCNSTIGE ELEXTRISCHE

EX 250 46 3641
3641
3 641
3 641
3641
361 I
3641
36al
364 1

36Ä1

EX 3640

EX 3640

4513
9006

v 9405
s 9405
v 9{o5
s 9ro5

9ao5
E405

s 9{o5
s 9405

94O5
v 9{o5
v 9405

11
15
21
25
31
35
71
79
ao
90

25O 659 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZIEILE FUER ELEKTRISCHE LEUCHTEN
A.N.G. IOHilE SOLCHE FUER FAHRZEUGLEUCHTEN)

364r O7
3641 0A

250 561 F AHR ZEUGK LE I NLAMPE N

EX 250 .1

a513 90 000
s 9006 99 000

21 300
29 3rO
29 390

s539
a539
65 39

Er 35aO

25O 56A SONSTIGE ELEXTRISCHE GLUEHLAMPEN UTD OEREN TEILE, A'II.G.

364a 51
3644 55

3644
364{
364{
3 644
3544

a5 39
v 6539

a539
a5 39
a539

100
900
910
990
100

FORTSETZUNG

EX 250 4r o9
21
23
25
27

EX 36aO
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN1SSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES ?

23 H. V. ELEXTROTECH., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EEIV.WAREN, MJSIXINSTRUM,. SPORTGERAET., SCHruCK, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN
BEZE ICHNUIiG

(sto) 19aa

NACE/CLtO 1970

NOCts
250 564

NUWER

25C 570

?50 112

w2 1979 GP 1 9a2 ::::: . r:t:. _
w4 1988

EX 3640

ENTLAOUNGSLAMP E N

EX 250 4r

3644
3644
3 644
3644
36n4
3644

29
40
61
65
91
95

4539 22 900
6539 29 910
8539 29 9SO
4539 40 300

3647 31
3647 40
3647 5C
36Ä1 60
3647 iO
3647 60
3647 91

EX 250 61 EX 3660

EX 3660

851 7
8517
4517
451 7
4517
a517
4517
851A
4528
a52A

10
2A
30
4O
81
81
a2
40
10
20

ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
300
600
100

8517
4317
a517
a51A
8518
4518
a53a

EX 347

EX 347

EX 34.

EI 344

4536
8539

v 4539
E539
8539
8539
4539
4539
6539
4539

as39
4539

v 90c6
s 9006
v 9006

21
22
29
31

39
39
39
39
39
40
40
62
62
99

oo2
100
900
100
100
900
100
300
510
590
90c
100
900
100
900
ooo

EX 250 41

250 7 NACHRICHTENTECHNTSCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN

250 59O ZUBEHCER, EINZEL UNO ERSATZTEILE FLJER ENTLAOUNGSLAMPEN

3647 09 EX 3640

3651 10
365i 30
3651 50
3651 90

8539 90 rOO
4539 90 900

EX 250 1

EX 25C 3
Ex 25o .
EX 250 5
EX 250 6
EX 250 7

?5O 711 GERAETE UNO EINRICHTUNGEN OER DRAHTNACHRICHTENTECHNIK

25O 713 GERAETE UNO EINRICHTUNGEN OER FUilKNACHRICHTENTECHNIK

EX 250 51

zUBEHOER. EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER GERAETE UND EINRICH
TUNGEN OER ORAHINACHRICHTENTECHNIK, A.N.G.

EX 250 61 365i 09 EX 3560

3653 10
3653 51
3653 59
3653 90

90 100
90 910
90 990
30 roo
30 900
90 000
90 100

34{EX

a 525
452 5
452 5
6525
452 5
8525
8525
8526
8526
8526
8526
8526
4525
8526
4526

s 8525
a527
85?7
8527
aa27
452?

10
10

20
30
30
30
10
10
10
10
91
9t
91
92
92
31
39
9o
90
90

100
900
100
900
100
910
990
110
130
190
900
110
r90
900
100
900
100
roo
100
910

-224-
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? HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN DES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FETNMECH, U, OPT. ERZEU6N.. EBM-WAREN, MJSIKT?'ISTRUM" SPORTGERAET', SCHMJCK' EFIZEUGN' O' FOTOLAB' USW' 25

NUWER
SYSTEMATTK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN {SIO ) 1988

BE ZE I CHNUNG

wz 1979 GP 1962 SYPRO 19?6

25O ?'4 ZUBEHOER, EINZEL' UND EPSATZTEILE FUER GERAETE UNO EINRICH
TUNGEN OEFI FUNKNACHRICHTENTECHNlK, A'N.G.

EX 250 61 3653 09 EX 3660

25O 715 ELEKTRTSCHE ZEITOIENSTGERAETE TOHNE UHRENRAOIOS)

EX 366C

a329 1o rOO
s 8529 10 310

v 9109 rl OO9
v 9{o9 19 909

NACE/CLtO r970

EX 344

EX 344

EX 344

345

EX 345

EX 345

EX 345

wa rgaa

a529 10 500
v a529 10 900

6529 90 IOO
a529 90 590

v a529 90 990

EX 250 6r

ZUBEHOER, EIN2EL. UND EFSATZTEILE FUER ELEKfRISCHE ZEIT'
OIENSTGERAETE, A.N.G.

EX 250 51 3655 09 EX 3660

3655 1 r
3555 r 5
3655 70

9105
9l 05

v 9r 05
s 9106
s 91O6

91 102
91 l04
91 990
10 100
10 900

250 716

250 731 MJSIXTRUHEN, .SCHRAENKEN

EX 3670

RUNOFUNKEMPFANGSGERAEIE (EINSCHL
iJND .VITRINEN MIT RUNDFUNKTEiL)

EX 250 ?1

EX 250 71

a527
8527
a521
a527
a527
a5?7
a527
8521
9527
e527
4521

a62A
4526
a52A
a 52A
a5 26
a5 2A
8528
I 524
6528

a52A
v 8524

8529
v 8529

a5e9
4529
4529

s a529
s 6529
v 6543
v 4543

9504

a 528
6 528
65 2A
a52a

10 400
10 500
10 730
10 790

3 661
3 661
3 661
3661
3561
3561
3 661
3 551
3 661
3 661
3 661
3 661

1\
14
l6
17
18
20
3r
35
t1
a3
50
61

11
11
19
?1

29
31

32
39
39

100
900
ooo
100
900
ooo
9ro
990
ooc
910
990

250 732 FARBFERNSEHEMPFANGSGERAETE (OHNE PORTASLES)

EX 250 ?1 3661 7i EX 3670

250 733 SONSTIGE FEFNSEHEMPFANGSGERAETE (EINSCHL. KOlr€INIERT MIT
RUNDFUNK- UNO/OOER PHONOGERAETEN}

EX 250 ?1 3661 71, EX 3670 V

3661 60

250 734 ANTENNEN, HOCHFREQUENZTECHNTSCHE BAUGRUPPEN UND SONSTIGE
TEILE LJNC ZUBEHOER FUER RIJNOFIJNK- UND FERNSEHEWFANGSGERAETE

10
10
10
10
to
20
20
20
20

500 ,

710,
730,
790 ,

990 .

710,
730,
790 ,

900

3661
3 661
3 661
3661
3 661
3 661
3 661
3661

oa

91
92
93
95
97
98

EX 3670 10 910
20 900
10 200
to 3ro
10 390
10 aoo
10 700
10 900
90 990
ao 900
90 900
10 000

21 100,
21 900,
22 100,
22 900,
29 100,
29 900.
ao 100,

25O 735 PHOI{OTECHN!SCHE GERAETE

EX 250 71

(OHNE UNBESP IELTE MAGNET'ONBAEiIOER )

3 663
3653
3663
3663
3 563
3663
3663
3663
3 663

a51 a
s 651A

s51A
6514
a51A
a5r a
a5r8
8516
s51A

10 100
10 900

33,
34.
37.
Ä2,
14,
a6,
46,
50,
61 ,

FORTSETZUNG

EX 3670
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25

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENBEN GEITJERBES 2

OPT. ERZEUGN., EAM-WAREN. i[.JSIKINSTRUM., SpoRIGERAET,, SCHruCX. ERZEUGN. O, FoToLAB. USw. ?5

;;;;;;;;;;';;';;;il;,;;;;;;; ;;;;' ;;. ;;;;.;;;;.;;;;;;;' i;;;; 
- ;;;;"

_ __.?:::t::yT....._..
GD 19A2 SYDRO t976 WA 19Ag NACE/CLIO 1970

3653
3 653
3 663
3663
3653

71
75
77
7A
90

E LEKTROTE CH, FEIIIMECH. U

w2 1979

NU!It4ER

NOCH
250 735

250 737 ZUBEHOER, EII!ZEL
GERAETE, A. N. G,

8518

a51a
851a
8519
8519
8519
a519
4519
8519
a519
a519
8519
a51 I
8519
a520
s520
a52o
8520
4520
a520
6520
6520
4520
4520
8521
4521
a521
9521
8521
8524
a52A
a52A

Äo
ao
äo
50
10
21
29
31
39
40
91
91
91
99
99
1C
2A

31
31
3r
39
39
90
90
10
10
10
10
90
10
10
10

990
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
910
990
100
soo
000
ooo
110
190
3oo
900
100
900
ro0
900
100
310
390
900
000
110
190
300

25O 735 SCHALLPLATTEN U.A. BESPIELTE TONTRAEGER

Ex 250 75 3653 al
3553 a5
3563 Aa

EX 3670

EX 3670

4524
a524
8524
8524
8524
B52t
a52a
g5?a
452Ä
a52A

9518
a51a
a522
6422
4522
a522

10
90
10
90

90

900,
ooo.
ooo ,

{oo,
300.
910 ,

345

EX 345

EX 3{5

10 000
21 104
2.90a
22 10A
22 904
23 100
23 900
90 100
9o 910
90 990

UNO ERSATZTEILE FUER PHONOTECHNISCHE

3663 09 EX 3670

25O 734 ELEKTRONEN. UNO SPE2IALROEHREN, KRISTALLE UNO HALBLEITER
SOWIE DEREN TEILE IOHNE ROENTGEN. UND VENTILROEHREN)

EX 250 71

EX 250 71 3555
3665
3665
3565
3665
3665
3665
3 565
3665
3565
3655
3 665
3 665

o7
oa
10
?1
24
29

39

73
75
7A

a540 il loo
4540 1r 300
4540 11 900
a540 12 100
a540 12 300
8540 12 900
asao 20 100
8540 20 300
8540 20 900
a54O 30 OOO
6540 4t OOO
4540 {2 000
a5.o 49 000
6640 gl ooo
65{0 69 r10
4540 a9 r90
4540 a9 900
4540 91 000
4540 99 000
8541 10 100
4541 10 990
6541 21 100
8541 21 900
4541 29 100
4541 29 900
6511 30 100
6541 40 

'OO4541 40 910
4541 aO 930
4541 40 990

FOR"SE T ZUNG
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HERS?ELLUNG VOil ERZEIJGNTSSEN OES VERARBETTENDEN GEWERBES 2

V, ELEKTROTECH.. FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, IA'SIX!NSTRUM., SPORTGERAET., SCHi'I.'CK. ERZEU6N. O. FOTOLAB' USW. 25

SYSTEMATTK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO ) 1968

. _ _.::::::::Y::. -... _ _ _ _

GP 19A2 SYPRO 1976 WA 19S6 NACE/CLIO 1970

NUtrlvlEFl

NOCH
250 734

wz 1979

EX 250 65

8541
8541
8511
854 I
4542
6542

50
50
60
90
11
19

100
900
ooo
ooo
roo
roo

BAUELEMENTE OER ELEKTRONISCHEN SCHALTUNGSTECHNTK UNO OEREN
TEILE (OHNE STROMICHTER, ELEKTRONENROEHREN, PIEZOELEKTRI-
SCHE BAUELEMENTE UNO OISKRETE HALBLEITER)

3667
3667
3657
3 657

3667
3667
3667
3 657
3 667
3657
3667
3667
3557
3 567
3667
3667
3667
3667
3667
3 6C7
3667
3467
3 667
3667
3667
3667
3967
3667
3657

EX 3660

EX 3660

8504
8504
a 504
4504
o504
I50 4
85o4
8532
a532
a532
4532
453 2
453 2
453 2
o5 32
8532
8533
6533
a533
4533
s533
6534
8534
8534
8535
8536
a536
8536
6536
6536
4536
4536
8536
4536
4535
8535
8535
8535
a535
a536
a53A
654 2
4542
65r2
o542
654?
854?
a5 a?
a312
a342
8542
E5A2
s542
6542

a543
901 4
901 a
901 4
901 a
90'1 .
gol 4
901 5
901 5
90r 5
90r 5
901 5
901 5
901 5
90r 5
901 5
90t 5
9022
9025
9025
9025
9025
9025
9025

100.
100.
900,
100 ,

100 ,

100,

ooo,
ooo,
ooo,
100,
900,
ooo,
ooo,
100,
ooo.
ooo,
ooo ,

ooo.
100 ,

ooo ,

!10,
t 90,
900,
oo2 .

109.
909,
, oo,
300.
900 ,

too,
902 .

909,
oo9 ,

900,
oo2.
oo9,
.,10 

,

900 ,

900 .

300 .

7,O,
750 .

9ro,
990,
200,
300,

900
100
110
130
150
,190
900
100
900
100
100
roo
900
tlo
190
930
990
ooo
100
9{O
990
roo
9to
992

EX 344

EX 344

S
S
S

S

1O
31
31
32

50
50
21

23
24
24
25
29
30
90
to
2a
31
40
90
o0
oo
oo
10
20
20
30
30
30
41
A1
A1
50
61
69
59
90
90
90
90
11
ll
11
t1
11
t9

s

S
S
S

500
700
900
ooo
ooo
ooo

19
19
19
19
20
ao
90

25O 751 ELE(TRISCHE UND ELEKTPONISCHE MESSGERAETE

EX 250 61 3672
3672
367 2
367 2
367 2
367 2
367 2
3672
36?2
36? 2
367 2
367 2
367 2
36?2
3672
3C7 2
3672
367 2
35?2
3672
3672
367 2
3672
3672

11.
13,

16,
17,
16,

21 .
22,
24,
2C,
2?,
28,
29,
40,
50,
60,
71,

75,
77,
61 ,

65,
69,

ao
10
20
20
20
20
zo
10
10
20
30
ilo
40
60
ao
ao
ao
29
19
19
19
ao
ao
ao

F ORTSE TZUNG
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o9,
11.
12,
16,
17,

21 .
22,
23,

25,
27,
29,
31 ,

40.

61 ,

53,
59,
71,
79,
a1 ,

43,
9?,
94.
96,

98

s
s
s
s



26 H. V, ELEKTROTECH.. FETNMECH

NU TVIER

19?9 :t::?. i:l: :i. i::: NACE/CLIO 1970

v 9025
v 9025
v 9025

9026
9026

v 9026
v 9026
v 9026

9026
v 9026
v 9026

9026
v 9026

9027
v 9027
s 9027

9027
s 9027
v 9021

9427
9021

v 9027
v 9029
s 9029
v 9029
v 9029
v 9029

9029
v 9030

9030
90 30

v 9030

v 9030
9030
9030
9030

v 9030
90 30

v 9030
90 30

v 9030
90 30
9030

v 9031
v 9031
v 9031
v 9031

90 31
90 31

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

U. OPT, ERZEUGN., EBM-WAREN. MJSIKtNSTRUM.. SPORTGERAET,, SCHi/I.'CK, ERZEUGN. O. FOTOLAB' USW. 25

SYSTEMATTK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN tSIO ) 1946

....:::::::l:::
Gp a9a2

NOCH
250 751

EX 250 51

367a 11
3574 I 5
3574 51
357. 55

3572 09
3572 31
3672 35
3674 09

90 31
9032
903 2
9032
9AA0
9gal
9AA 2
9AA 2
9AA 3
9863
964 5
9Aaa

80
10
20
a9
90
90
9o
90
90
90
90
90

990
100
100
900
oo2
oo2
oo2
oo9
oo2
oo!
ooo
ooo

aa43
v 4543
s 9014
s 9014
s 9015
v 9025
v 9025
v 9026
s 9026
s 9027
v 9029
s 9029
v 9030

9030
v 9031
s 9031
v 9032
s 9032

80 994.
so 999,
10 100,
10 510,
10 590,

10 990,
20 100,
20 300,
20 900,
ao ioo,
80 910,
ac s90,
to 100,
10 900.
20 100,
20 900.
30 000,
50 000,
60 110,
ao 190,
ao 990,
10 100.
10 900.
20 100,
20 310.
20 39C,
20 900,
10 100,
ro 900,
20 900,
31 100 ,

31 900,
39 1OO,
39 300,
39 910,
39 990,
40 100,
40 900,
81 1OO.
a1 900,
a9 100.
a9 910,
a9 990.
10 000,
20 000,
40 000.
ao 100.
80 310,
ao 390,

s

25O 752 ZUBEHOER, EIilZEL. UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE UND ELEK
TRONISCHE MESSGERAETE, A.N.G.

EX 3550 2A
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

o00
900
100
900
ooo
100
900
100
900
900
100
900
100
900
100
900
100
900

EX 344

25O 753 ELEKfRI2ITAETSZAEHLER

EX 250 61 3673 30
3673 50
3673 AO

EX 3660

-228-

9024 30 110
9024 30 190
9024 30 900
9AAO 90 004

EX 344
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

H. V. ELEKTROTECH.. FEIilMECH, U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAREN TStKTNSTFIUM., SOORTGERAET', SCHruCK. EFZEUGN' D' FOTOLAB' USW' 25

SYSTEMATTK DER PEIOOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECi{NUNGEN (SIO) 1988
BEZE I CHNUI{G

wz 1979 GP r9A2 svPRo ,1976 Ilra r 988 NACE/CLIO 1970

25O 754 ZUBEHOER, ETNZEL' UNO ERSATZTETLE FUER ELEKTRTZITAETS
ZAEHLEFI, A. N. G.

EX 250 51 3673 09 EX 3660 902e 90 100 Ex 344

25C 755 ELEKTRlSCHE PRUEFGERAETE UNO 'EINRICHTUNGEN

EX 250 61 Er 3560 ooo
ooo
ooo
100
910
930
999
100
990
990

NUItrER

EX 250 61 3675 08 EX 3650

EX 3660

90 100
90 900
90 000

EX 344

EX 344

EX 344

EX 344

EX 3.4

3675
3675
3675
3675
3674
3674

11

19

70
90

901 2
9012
9022
902 4
9024
9024
90?a
9C24
90?4
9031

10
90
19
10
10
ro
10
ao
ao
80

s

25O 756 ZUBEHOER EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER ELEKTRISCHE PFUEF
GERAETE UND -EINRTCHTUNGEN, A.N.G.

s

9022
9022
9024

UND STEUERUNGSGERAETE UNO -EINRICHTUNGEN

EX 3660

250 ?59 ZUBEHOEP, EINZEL- UNO ERSATZTETLE FUER ELEKTRISCHE REGEL
UNO STEUERUNGSGERAETE UNO .EINRICHTUNGEN, A.N.G.

EX 250 61 367? OA EX 3660

GERAETE UNO EINRICHTUNGEN

25O 758 ELEXThISCHE REGEL

EX 250 6r

25O 771 ELEKTPOMEOIZINISCHE

EX 250 61

3677 11
3677 1 3
j677 15
3677 19
3677 51
3677 55
3677 62
3577 63
3677 6a
36?7 69
3 671 81
36;7 82
3677 d3
3677 87
3677 A9

v 4536
v 4536

4536
8536

s 6536
4537

v 9014
v 9c14
v 901{
v 9014
s 9014
v 9025
v 9026
v 9026
v 90?6
v 9029
v 9029
v 9c32

9032
s 9032
v 9032
v 9032
v 9032
v 9032
s 9032

9107
s 9107

41
41
49
49
{9
10
?o
20

20
so
8o
10
20
ao
10
2a
10
10
10
10
20
20
a9
a9
oo
oo

roo
909
oo2
oo!
oo9
910
r lo
130
150
190
ooo
100
100
100
100
100
too
100
300
910
990
roo
900
100
900
oo2
oo9

v a530 90 900
v 9014 90 IOO
v 901{ 90 900
v 9025 90 iOO

368 t
3681
36al
3 58,1
35Al
364 r
3 661
3 681
354 1

36al
36A r
36Al
36Al
3581

17
19
20
31
36
51

59
61
65
ao
90

s 901a
s 90ia
s 9018
s 9018
s 9014
s 9014
s 9014
s 9014
v 9014

go21
9021
90?1
902i
902?
9022
902?
9AA9

ooo,
oo2.
oo9,
ooo ,

ooo,
too,
{to,
490.
900 ,

ooo ,

ooo ,

, oo,
900.
ooo,
ooo ,

ooo ,

ooo

11
19
19
20
al
50
90
90
90
40
50
90
90
11
z1
30
90

25O 779 ZUBEHOER, EINZEL. UND ERSATZTEILE FUER ELEKTROMEOIZINISCHE
GERAETE UND EINFICHTUNGEN, Ä.N.G.

v 9or8 11 000
v 901a 19 002
v 901a 19 009

FORTSETZUNG

EX 250 61 368l 09 Er 3660
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EX 344



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES 2

25 H, V. ELEKTROTECH., FEtNMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM'WARSN, MJSIKtNSTRUM.. SPORTGERAET., SCHIVTJC(. ERZEUGN. D. FOTOLAB' USW' 25

SYSTEMÄTIK OER

GP 1982

;;;;;;;;;;;;;;;;;;' ;;' ;;;;; :;;;;;;
.::1:1:*::.._..-_.

.. _ _. _ _. :::::. i:l:. . ...::. r:::

RECHNUNGEN ISIO) 19AA

NACE/CLIO 1970

NOCIr
250 7?9

NUxr!4ER

250 780

wz 1979

v 9014
v 9018
v 9014
v 9014
v 9014
v 9018
s 9022
s 9022

41
50
90
go
90
90
90

ooo
ooo
roo
414
490
900

900

ELEKTROTECHNISCHE ERzEUGNISSE FUER I{ILITAERISCHE ZWECKE
(EII{SCHL. REPARATUREN ]

EX 250 51
EX 250 65

3670 10, 1 )

3670 95 1 )

ANMERKUNGT 1 ) SONOERNUWER, lM GP NICHT ENTHALTEN

34{EX 3660

250 ?9O ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE, UNVOLLSTAENDIG ANGEMELOEl

250 10
250 31
250 34
250 37
23a a1
250 45
250 50
250 6l
25C 65
250 71
25a 75

?5O A REPARATUREN UNO rcNTAGEN AN ELEKTEIOTECHNISCHEN ERZEUGNISgEN

Er 250 1

EX 250 3
EX 250 4
EX 250 5
EX 250 6
Et 254 7

250 I

25O A1O REPARATUREN AN SONSTIGEN ELEKTROTSCHNISCHEN ER]EUGNISSEN

EX
EX
5X
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX

Er 3610
EX 3620
EX 3640
Er 3550
EX 3660
Er 3570

EX 3!1
EX 342
EX 343
EX 344
EX 3!5
EX 346
EI 3'7

ANMERKUNG: 1 ) GP-NRN 3595 3C, 3695 50 HIER VERNACH-
LAESSIGi, SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 259 lOO

3695 10
36S5 AO

25O A3O LOHNVEREOLUNGSAPBE'TEN AN ELE(TROTECHNTSCHEN ERZEUGNISSEN

EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX

250 10
250 31
?50 34
250 37
25C 45
250 50
250 61
250 65
250 71

E X 34
EX 34
EX 34
EX 34
EX 34
EX 34
E X 34

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX

341
342
343
344
345
346
317

EX 3610
EX 3620
EX 364C
EX 3650
EX 3660
EX 3670

EX 250 rO
EX 250 31
EX 250 34
EX 250 37
EX 250 41
EX 250 45
EX 250 50
EX 250 61
EX 250 55
EX 250 ?1
EX 250 75

3696 00 EX 3610
EX 3620
EX 35.O
EX 3650
EX 3660
EX 3570

25O A4O VEFILEGEN VON KABELN OURCH SPEZIALFIRMEN OER ELEKTROTECH.
NISCHEN INOUSTRIE

EX 250 aO 3697 26 EX 3590

25O A5O }ONTAGEN VOI{ FREILEITUNGEN

EX 250 AO 3697 26 EX 3690

25O A7O }!NTA6EN VON FAHRLEITUNGEN

EX 250 AO 3697 29 EX 3690

25O A9O }DNTAGEN VON SONSTTGEN ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 250 AO 3697 21. EX 3590
3697 5r,
3697 ?O,
3697 aO

FORTS€T2UNG

EX 3{3

EX 3a3

EX 343

-230-

EX 341
EX 342
EI 343
EX 344
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ELEKTRCTECH., FEINMECH' U. OPT' ERZEUGN.. EBM'WAREN, MJSIKINSTRUM', SPORTGERAET

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN
AE ZE I CHNUNG

o. ForoLAB. usw. 26SCHIVI.JCK, ERZEUGN.

tsro) 1gaa
NUtvlvlEP

NOCH
250 890

252

25? O

252 019

2E2 029

252 039

252 050

wa 19aa

901 1

901 1

901 1

901 3
9421
986 4

EX 252 rl

EX 252 11

EX 252 11

EX 252 11

EX 252 1l

EX 373

EX 373

373

EX 373

EI 373

EX 373

wz 1979 Gp 19t 2 sYpRo 1976

HERSTELLUNG VON FEINMECHANISCHEN UNO CPTISCHEN ERZEUGNISSEN

252

OPTISCHE ERZEUGNISSE, ;OTOGERAETE U.AE.

E\ 3711

NACE/CLrO 1970

EX 345
EI 346
EX 347

ex 242 1

EX 25? 2

252 O11 MIKROSKOPE (OHNE MESS' UNO ELEKTRONENMIXROSXOPE), LUPEN
U. AE.

252 O21 FERNGLAESER, FERNROHRE UND ANOERE ASTFONOMISCHE GERAETE
IOHNE FLUCHT. UNO ZENTRIERFERNROHREI

3713 1?
3713 13
3713 15
3713 40

UNC ERSATZTEiLE FUER MIKROSKOPE UNO

3713 0A EX 3711

3715 11
3715 15
3715 50
371a 70

10 000
20 000
ao oo4
ao o09
ao oo2
90 roo
90 000

zUBEHOER, EIN2EL
LUPEN, A.N.G.

9C11 90 OO0
9013 90 00c
9027 90 900

ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSAT?TEILE FUER FERNGLAESEF, FERN-
ROHRE UNO ANOERE ASTRONOMISCHE GERAETE, A.N.G. IOHNE GEFASS
TE OPTISCHE ELEMENTE)

EX 3711

EX 371 1

ex 3711

EX 3711

90c5 1C too
9005 10 900
90c5 80 000
9013 10 000

3715 06 v EOO5 aO OO0
9005 90 000

s 9013 90 000

252 O31 OPTISCHE MESSINSTRUMENTE

E\ 252 11 37 17
3717
31 17
3717
3717
3717
37 1?

1t
r5
17
t8
40
50
ao

v 9006
901 1

v 9013
s 9015

901 5
901 5

s 9015

u 90?7
v 9027
s 9027

90 31
s 9031

ao
ro
10
20
30
!o
ao
20
30

30
40

ooc
oo2
oo0
900
900
900
900
910
100
ooo
ooo
ooo
ooo

UNO ERSATZTEILE FUER OPTISCHE MESSIN'ZUBEHOER, EINZEL
STRUIVIENTE, A. N. G (OHNE GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTEI

371 7 08 v 9013 90 000
v 9015 90 OOO
v 9017 90 000
v 9027 90 900
v 9031 90 900

ERZEUGNTSSE OER AUGENOPTIK UND OENEN

EX 252 15 3711 08,
3711 12,
3711 14,
3711 16,
3711 17.
3711 18 ,

3711 19'
3711 ?2.
3711 24,
3711 25,

TEILE

EX 3715 4202
1202
420?
4202
9001
9001
9001
9001
9001
900r

oo0
100
900
oo0
ooo
100
310
390
900
100

F ORTSE T ZUNG

-231 -

31
32
32

30
40
40
40
40
50

EX 373



H E LEX TROTECH.

NUIVT{ER

wz 1979

FSINMECH. U

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEI'ENOEN GEWERBES

OPT. ERZEUGN, EBM.WAREN, MJSIXINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMJCX, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 23

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO) I988
BEZE I CHNUNG

GP 1982 SYPRO 1976

EX 3711

EX 3711

EX 3721

EX 3721

Et 3721

wa 1988

8544
9001
9001
9001
90cl
9001
900 2
900 2
900 2
900 2
901 3
901A
901 A

9013 AO OO9
9013 90 000

ii::1::t?-::t:

NOCH
252 050 37i 1

3711
3711
371 1

371 1

371 1

3711

9001
9001
9001
9003
9CO3
9003
900 3
90c 3
900 4
9004
900 4
900 4

?9
30
63
64
65
66
70

10
50

20
ao

50 310
50 390
50 900
11 000
19 100

19 900
90 000
1c 100
10 900
90 002
9C OO9

90 910
20 000
30 000
40 000
51 000
52 000
53 000
59 000
1r ooo
r2 000
21 000
22 900
30 000

252 O71 UNGEFASSTE UNO GEFASSTE OFTISCHE ELEMENTE, SONSTIGE OFTJ.
SCHE GERAETE (2.8. UNTERSUCBUNGSGERAETE UNO WERKSTATTGERAE
TE FLIEFI AUGENOPTIKERJ

e\ 25? 11

EX 252 11

252 079

252 09r

3112

3719

31 19

70 000
10 100
10 900
20 000
90 100
90 900
19 000
20 900
90 100
90 990
ao oo9
50 900
90 200

s

v 8522
s 9006
v 9005

9006
9006
9006
900 7
9007
9009

s 9009
v 9010
v 9010
v 9010

9027
v 9031

990,
roo.
900.
ooo,
100,
900,
100,
900,
100,
900.
ooo,
ooo,
ooo.
ooo,
ooo

ex 3?3

E X 373

EX 373

EX 373

EX 373

ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER SONSTIGE OPT'SCHE
GERAETE, A.N.G. IOHNE GEFASSTE OPTISCHE ELEMENTE)

3719 08

IOHNE L ICHTPAUSMASCHTNEN ]252 OA1 FOTOGERAETE

EX 252 2a 3721
3721
31?1
37 21
37 21

3721
37 29
37 29

31
35
51
55
71
?4
77
51
70

9002
9006
900 6
900 6
9006
9006
9006

s 9006
9009
9009
9009
9009
9009

9002 11 002
9OO2 1 I OO9
9002 20 100

252 OA9 ZUBEHOER, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER FOTOGERAETE, A.N.6.

EX 252 20 37 29
37 29
37 29
3?29
37 29
37 29

10
30
40

60
go

90
62
52
69
91

91
91
90
90
10
20
90

^oao

PFO JE(T I ONS -

E\ 252 20

UNO KINOGERAETE

3725 12,
3725 13,
3724 15,
3725 20,
3725 31,
3725 35,
3725 42.
3 ,'25 46,
3729 20

v 8441
v 4441
v 4519
v 4520

9007
9007
9007

10
90
99
90
11
t9
t9

902
100
900
900
ooo
oo2
oo4

FORTSETZUNG

-232-

9007
9007
9004
9004
9004

29
29
10
20
30

oo2
oo4
oo0
ooo
oo2



? HERSTELLUilG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEI{ERBES 2

U. OPT, ERZEUGN., EBM-wAREft, lrt,SIXtNSTRUM., SPORTGERAET'' SCHITUCK ERZEUGN' O' FoTOLAB' USlt'' 2525 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH

NUWER

wz 1979

SYSTEIffTIK OER PROOUKTIONSBEREICHE tN INDUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO)
BE ZE I CHNUNG

wa 1968

900a 30 009

,r 988

NACE/CLIO 1970

EX 373

EX 371

EX 371

EX 371

EX 371

EX 371

GP 1942 svPRo 1976

NOCH
252 091

9004
s 9010
s 9010

901 0

v a522 90 990
9007 92 000
900a 90 000

s 9010 90 000

s 9014 1O 1OO
9014 10 90C

v 9014 80 000

40 000
10 000
20 000
30 000

252 O99 ZUBEHOER, EINZEL' UND ERSATZTEILE FUER PROJEKTlONS' UNC
( INOGERASTE, A. N. G.

EX 252 20 3?29 90 ex 3721

252 5 FEINMECHANISCHE ERZEUGNTSSE IOHNE MEOIZIN- UND ORTHOPAEDIE
MECHANISCHE ERzEUGNiSSE )

EX 252 5

252 511 I(OMPASSE UNO ANOERE NAUTISCHE UNO AERONAUTISCHE GERAETE
IOHNE FUNKGERAETE, ELEKTRISCHE NAVIGATIONSGERAETE UNO
gETRIEBSMESS- UNO REGELGERAETE }

EX 252 55 EX 3751

252 513 O2EANOGRAFTSCHE UNO ANOERE HVDROLOGISCHE GERAETE

Ex 252 55 3751 50 EX 3751

252 515

252 531

3751 10
3?51 20
3751 3C

3752
3752
3762
3752
3752
3752
3752
3752

og.
14,
15,
32,
35,
53,
55,
go

3763 1r
3753 15
3753 20
3753 Al
3753 a3
3753 a9

EX 3751

9015 AO 910
9015 AO -o30

METEOROLOG I SCHE GEFAETE

EX 252 55 EX 371

?52 519 ZUBEHOER. EINZEL. UNO ERSAAZTEILS FL]ER NAVIGATIONS
LOGISCHE UNO METEOROLOGISCHE GERAETE, A.N.G.

HYORO

Er 252 55 3751 09 EX 3751

252 52O ZEICHEN- UNO MTHEMATTSCHE INSTRUMENTE SOWIE OEREN TEILE

EX 252 55 EX 3751

3751 93
3751 95

s 9015
9025
9025

80
20
20
ao
60

930
100
900
994
999

v 9014 90 lOO
v 9014 90 900
v 9015 90 000
v 9025 90 '100

901 7
901 7
901 7
901 7
901 7
901 7

v 9017
901 7

s 9017
s 9017

v 9031
9403

v 901
s 901

901
90i
90l

v 901

930,
990,
102 ,

109,
100,
900,

10 100
10 900
20 110
20 a92
20 199
20 900
30 900
ao ro2
BO 909
90 000
ao 919
ao 990
10 100

PRAEZ I S IOI{SWAAGEiI, GEOPHYS t KAL I SCHE GERAETE. FE I IIIMECHAil I SCHE
GERAETE ZUM MESSET{ VON GEOMETRlSCHEN GROESSEN

EX 3751EX 252 55 5AO
5AO
500
600
730
730

252 539 ZUBEHOER, EINZEL- UilO ERSATZTEILE FUEF PRAE2ISIONSWAAGEI{,
GEOPHYSTKALISCHE GERAETE, FEITMECHANtSCHE GERAETE ZUM MESSEN
GEOMETRISCHER GROESSEII, A.N.G.

9017 AO 902
v 903r ao 919

EX 252 55 3753 0A EX 3761

-233-

9015 90 000
9016 00 900

EX 371



2 AERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VEPARBEITENOEN GEWERBES 2

23 H, V. ELEXTRoTECH., FEINMECH. U. CPT. ERZ€UGN., EBM'WAREN. ITLiSIKINSTRUM.. SPORTGERAET.. SCHMJCK. ERZEUGN. E. FO?oLAB, USw. 25

SYSiEI\4ATIK OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 19SS

. ._..::::t::::::... ._..
Gp 19A2 SYPRO 1976 WA 190A NACE/CLIO '1970

NUwIVIER

252 541

232 351

252 559

wz 197_a

EX 252 5i

EX 252 51

EX 252 55

3751
375 4
3754
375A
375a
3754
3754
3754
3754
3754
3754
3754
3 t-54
3754
375Ä
3754

21
25
31
34

40

61
61
67
71
72
7a
79

Et 3751

EX 3?51

EX 3751

! 9014
v 901.
s 9017
v 9017

9025
s 9025
v 9025
s 9025
s 9025
s 9026

9025
s 9c26
s 9025
v 9026

902 5
s 9026
v 9025
s 9026
s 9027
v 9027
v 9027

9028
90 28
9026
90 28
90 20

v 9029
v go29
s eo29

v 9031
s 903,
v 9032
s 9032
s 9032
s 9032
s 9032

9032
v 9032
v 9032

9480

FE]NN4ECHANISCHE BETRIEBSMESS. UNO REGELGERAETE IOHNE ELEK.
TRISCHE MESS., PRUEF., REGEL., STEUERUNGSGERAETE UNO
.E INRICHTUNGEN UND LAAORGERAETE )

3?1EX20 19C
20 900
30 900
ao 909
i1 100
1r 9go
19 100
19 990
ao 992
to 100
10 912
10 9i9
10 990
20 100
20 590
20 900
ao too
ao 990
10 900
20 roo
30 000
10 004
10 009
20 002
20 005
20 009
10 900
20 100
20 310
20 390
ao 919
ac 990
10 100
10 990
20 100
20 900
Bl 100
al 900
a9 100
a9 900
90 009

252 549 zUBEHOER, EINZEL. UN3 ERSATZTEILE FUER FEINMECHANISCHE
BETRIEBSMESS- UND REGELGERAETE, A.N.G.

Er 3751

LEHRMITTEL UNO LABORGERAETE

375a O7
3754 08

v 7017
v 901!
v 9014
v 9025
s 9025
v 9026
v 9026
v 9027
s 9028
s 9029
v 9029
v 9031
v 9032
v 9032

903 3

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
oo

ooo
100
900
100
900
100
900

oo
10
10
19
oo
oo
oo
20
60
BC

900
500
9oo
910
100
300
900
,100
9a o
990

EX 371

900.
900,
100.
900 ,

900 .
100,
900,
ooo

FEINMECHANISCHE

EX 252 55 Et 3?13755 11
3755 19
3?55 30
3755 60

3755 AO

v 7020
v 8414
v 8414

81?1
9023
9023
9023

v 9027
9027

s 9027

ZUBEHOER. EINZEL. UNO EFISATZTEILE FUER FEII'IMECHANISCHE
LEHRilITTEL UNO LABORGERAETE, A.N.G.

3755 0A v a421 9r OO9
v 9027 90 900

EX 371

ANMERxTJNG: , ) SONOERilUIfiER, lM GP NICHT ENTHALTEN252 560 FETNMECHANiSCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE FUER MILTTAERISCHE
ZU'ECKE (EINSCHL. REPARATUREN)

51
55

EX 252
EX 252

3760 10, 1l
37AO 95 1 )

EX 3751

-234-
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? HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FETNMECH, U, OPT. EEIZEUGN., EBM-WAREN, MJSIKTNSTRUM" SPORTGERAET" SCHITIJCK, ERZEUGN' O' FOTOLAB' US$' 25

NUlilvlER
SYSTEI.IATtK OER PROOUKTIONSBEREICIIE tN INPUT'OUTPUT-RECHNTJNGEN (SIO) 19AB

- _..::::l::::l:_ _.. _ _.. _. _.. _

wz 1979 ::.i?:: SYPRC 1976 .:i_ i:::. NACE/CLIO 1970

252 591 SONSTI6E FEINMECHAilI5CHE GERAETE

Et 371

252 593 ZUBEHOEF- SlNZEL. UNO ERSATZTEILE FUEF SONSTIEE FEINMECHA-
NISCHE GERAETE

EX 252 55 EX 3751

252 7 MEOIZINMECHANISCHE UNO OFTHOPAEDIEMECHANISCHE ERZEIJGNTSSE
(OHNE ELEK1ROMEOIZINISCHE GERAETE UNO EINRICHTUNGEN)

EX ?52 7

252 711 MEDIZINISCHE UNTERSUCHUIIGSGERAETE

EX 252 70 EX 3760

3759 43
375E 49
3759 90

SOWIE OEREN TgILE

ex 252 ?O 37 63
37 63
3763
31 63
3763
3763
3763
37 53

SONSTIGE MEDI Z INMECHANISCHE GERAETE
R I CHTUNGSGEGENSTAENDE )

252 761

EX 25? 55

EX 25? 70

EX 3751

EX 3760

9020 00 100
9020 00 900

9016 90 1OO
9018 90 900

901A 49 006,
9016 90 900

v 9020 00 900 Ex 371

EX 3723761 50
3761 60

252 719 ZUBEHOER, EIN2EL. UNO ERSATZTEILE FUEP MEDIZINISCHE UNTER'
SUCHUNGSGERAETE, A. N. G'

EX 252 70 3761 09 EX 3760

252 730 AERZTLICHE, ZAHNAERZTLICHE UNC TIERAERZTLICHE INSTPUN{ENTE

o9
11
15
2C
30
40

ao

901 a
9014
901 a
901 A
901 A
901 B
901 A

s 9016
v 9018

90r a

31 rOO
31 900
32 10C
32 900
3-c ooc
49 002
49 00{
49 005
49 004
90 500
90 900

20 000
90 909
49 004
90 300
90 600
90 900
10 100
!o 900
20 000
10 000
90 002
90 004
9C OO9

940 2
9 402
9402
9102

EX 372

EX 372

EX 3?2

EX 372

EX 372

941
v 841
s 901
s 901

901
v 901

901
901
90,

3765 1 0
3765 31
3765 35
3765 4r
3755 45
3765 49
3765 70

IOHNE STAHLBLECHE IN

EX 3750

FUER SONSTIGE MEOIZIN

EX 3760

s
S
S

252 759 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZfEILE
MECHANISCHE GERAETE, A'N.G.

EX 252 ?O 3765 09

252 77O ERZEUGI{ISSE OER ORTHOPAEOIEMECHANIK UNO OEREN TEILE

ex 252 70 EX 3750

90i8 90 300
9402 90 002
9402 90 004
9402 90 009

3767 09,
3767 11
3767 24
3767 25
3757 26
3767 3a
3167 35
3767 40
3767 5a
3767 55
3767 71
3767 75
3767 Aa
3757 A5

v 5906
v 5906
v 6113
s 6115
v 6rt7
u 6117

902 1

9021
9021
9021

v 902t
90?1
9021
902 1

9021
9021

100,
900,
100,
100,
100.
ooo,
ooo,
a02,
104.
109,
904,
100,
900,
100,
902 ,

909

ro
10
oo

ao
90
11
a9
19
19
21
29
29
30
30
30

-235-
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25

HERSTELLUNG VON ERZ€UGNISSEN DES VERARBEIIENDEN GEWERBES

. EI-EKTROTECH., FEINMECH. U. OPT, ERZEUGN., EBM.WAREN, iAJSIKINSIRUM,, SPOPTGEFIAET., SCHMJCK, ERZEUGN O. FOTOLAB. USW. 25

NUWER

252 I

252 930

25r

254 0

254 CIO

vtz 1979 SYPRO 1975

EX 3771

EX 3771

wa 1968

SYSTEMATIK OER PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BE ZE I CHNUNG

ti::1:: t: . ::t:

REPARATUEIEN, LOHfIVEREOLUI'IGSARBEITEN UNO IT0NTAGEN VON FEItI
MACHANISCHEN UND OPTTSCHEN ERZEUGNISSEN

REPARATUREN AN OPTISCHEN UNO FEINMECHANISCHEil ERZEUGNISSEN
(OHNE REPARATUREN AN FOTO'. PROJEKTIONS- UNO KINOGERAETEN)1 )

ANMERKUNG: 1 ) GP.NR 3795 2O HIER VERNACHLAESSIGT
SCHSERPUNKTMAESSIC 2UGEORONET IN SIO 259 9OO

E x 252
EX 252
Ex 252
EX 252

1

2
5
1

GP 1942

3797 00

UNO AEHNL ICHE KLEIilUHREN

3795 10
3795 50

252 94O LOHNVEREOLUNGSAREEITEN AN FEINMECHANISCHEN UND OPTISCHEN
ER2EUGNISSEN

Et 252 11
Ex 252 15
Ex 252 20
Er 252 51
EX 252 55
EX 252 70

EX 3711
EX 3715
EX 3721
EX 3751
EX 3760

E X 252
EX 252
Ex 252
ex 252
EX 252
Ex 252

11
r5
20
51
55
70

EI 37r 1

EX 3715
ex 3721
EX 3751
EX 3760

ex 252
E\ 252
E X 252
EX 252
Ex 252
ex 252

11
15
20
51

70

EX 3711
EX 3715
EX 37?1
Ex 375r
EX 3760

EX 371
EX 372
EI 373

EX 371
E\ 372
EX 373

EX 371
EX 372
EI 373

3796 00

252 97O rcNTAGEN VON FEINMECHANISCHEN UNO OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

H=RSTELLUNG VON UHREN

?54

UHREN (OHNE ELEKTROTECHNISCHE)

254 0

TASCHEN.. ARI/EANO

EX 254 OO 37? 1

377 1

377 1

37? 1

377 1

377 1

317 1

317 1

377 1

377 1

12
16
31
35
39
51

70
90

9101 11 000
9101 12 000
9101 19 000
9101 2r OO0
9101 29 000
9101 91 000
9101 99 000
9102 11 000
9102 12 000
9102 19 000

910{ OO
9104 00
9105 I r
9105 1 1

9105 1 I
9105 19
9ro5 19
9i05 19
9105 21
9105 21
9105 29
9105 29
9ro5 29
9105 91

EX 374

EX 374

9t02 21 000
9102 29 000
9!02 91 000
9102 99 000
9103 10 000
9103 90 000

254 O2O SOilSTIGE UHPEN

Er 254 00

(OHNE TECHNISCHE UHREN)

37?3 11
3773 13
3773 11
3773 16
3773 a7
3773 19
3773 21
3773 2E
3773 31
3773 3A
3773 ÄO
37?3 51
3?73 54
3?73 5?
3773 59
3773 ?O
3773 60
3774 10
3774 60

100,
900,
102 ,
r09,
900,
100.
902 ,

909,
100,
900,
100,
902 ,

912,

990,
r oo,
900,
roo.
900

-236-
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91
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2

25

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

H. V. ELEKTROTECH.. FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM-WAEIEN. ITIJSIKINSTRUM., SPORTGERAET

2

o. FoToLAB. USW. 25

NUffiER
SYSTEMTIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'FECHNUNGEN

BEZE ICHNUNG

SCHMJCK, ERZEUGN

(stol 19aa

254 030

25Ä O70

256

256 0

256 0' O

3?77
3777
3?77
3777
371 7
3?77

21

30
{o
72
75
7A
90

9106
910A
91 0A
9108
9108
9108
91 09
91 09
9109
91 09
91 09
9109
91 0g
9109

EX 374

EX 374

315

TECHNTSCHE UHREN

EX 254 00

wz 1979

EX 255 01

GP 19A2 sYPRO 1975

EX 37?1

EX 3771

EX 3771

wA !948 NACE/CLIO 1970

3775 11
3775 17

3775 50

9106 20 000
9106 90 100
9106 90 900
9107 00 009

254 O4O WERKE FUER UHREN

EX 254 00

254 O50 UHRENROHWERKE

EX 254 00

GANGFERTI6 ILCSE WERI(E)

11
12
r9
20
91
99
11
11
19
19
19
90
90
90

ooo
ooo
ooo
ooo
oo0
oo0
o02
oos
100
902
909
100
902
909

FUER KLEINUHEIEN

E\ 3771

1 ) E\ 3771

AIVEOSS-E INSATZWERKZEUGE, HAEWER U. AE

EX 3a21

EX 3a21

9110 19 000 Ex 374

ex 374

EX 37n

ANMEFKUNG: 1 ) VGL. SIO 23O

EX 316

ANMERKUNG: 1 ) GP-NR 3795 70 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNXTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 259 5OO

377A 1C
377A 90

EIN2ELTEILE FUER UHREN

EX 254 OO

254 O9O REPARATUFIEN AN UHREN

EX 254 00

3719
3779
3779
3779
3779
3779
3779

11
13
t5
17

91
95

9110
9110
91ro
9110
911 1

9111
9111
9111
9111
9112
9112
91 12
9114
911Ä
9114

11 100
11 900
12 000
90 000
ro ooo
20 100
20 900
ao ooc
90 000
10 000
80 000
90 000
10 000
40 000
90 00c

HERSTELLUNG VON EISEN., BLECH- UNO METALLWAREN IOHNE KRAFT
WAGENZUBEHOER } 1 )

256

WERXZEUGE IOHNE MASCHINEN. UNO PRAEZISIONSWERXZEUGE)

EX 256 0

AEXTE, HOBELEISEN

EX ?56 01 3a21 10
3421 40
3821 70

a201
a205
a205

v 4205

256 O2O USCHTNENWERXZEUGE FUEP ARBEITEN IM MUERWERK. BERG' UNO
TtEFgAU IOHNE SAEGEBLAETTEP, HARTMETALL- UND OIAMANTWERK-
ZEUGE). BOHFI. UNO SCHLEIFAPPARATE

3e22 12
3822 18
3A22 60
382? 60

40 009
20 000
30 000
51 000

g 205
v 6205
v 4205

4207
\ 620?
s a207

9AAO
gea,l
98al

10
59
ao

12
50
B2
a2
a2

oo9
909
ooo
900
900
900
oo2
oo2
oo{

-237 -
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25 H. V, ELEXTROTECH., FEINIIECH. U

NUIf'ER

wz 1979

256 030

EX 256 01

EX 256 01

256 0a9

EX 255 0t

HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

OPT. €RZEUGN., EBM-WAREN, ruSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHTTJCK ERZEUGN, D. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO)
BE ZE I CHNUNG

SAEGEN, SAEGEELAETTEFI UNO SAEGENZUBEHOER IOHNE HAPTMETALL
UND OIAIVIANTWERKzEUGE )

GP r982

3a2! 94

SYPRO r976

EX 3a21

EX 3a2t

EX 3821

Er 3A21

EX 3A21

EX 3921

wa 198A NACE /CL I O

3423
3623
3a23
382 3
3423
3623
3a?3
3423
3a23
3423
3423
3423

12
13
15
18
?0
A1
4?
44
46
48
49
90

4202
6202
s202
4202
B2C2
9202
s202

v s2o2
v 4202

6202
420?
6?A?

v 4202
a2o 2
4202
4202
4202
420?

v 8202

10
20
2C
'sr
31
31
31
32
32
91
91
91
91
99
99
99
99
99
99

ooo
100

100
510
590
900
roo
900
1io
r90
300

110
192
194
196
199
900

EX 316

EX 315

256 04' MASCHINENMESSER FUER MAEH. UNO ERNTEI{ASCHINEN (EINSCHL.
PLANIAGEN-. RUEBEN- UNO SCHNITZELMSSSER FUER ZUCKERRUEBEN)

a20a 40 002
s 4208 40 009

SONSTIGE MASCHINENWERKZEUGE FUER OIE BEARBEITUIIG VON HOLZ,
KUNSTSTOFF U.AE. IlICHTMETALLISCHEN IIVERKSTOFFEN, MASCHINEN-
MESSER IOHNE MASCHINENBOHRER UNO OHNE HARTMEIALLBESTUECXTE
WERKZEUGE OIESER ART)

3824
3424
3A?n
3824
3824
3824
3A?4
3824

11
15
91
92
93
s5
96
9a

4202
s 4204
\ a207
v 8207
v 4207
s a207
v a2c7

4201
v g?o7
s 8207

a 204
a 204
a 20a
6 208

v a20a
a 20a
9AA4
9AA5
9AA7
9Ad7

40
20
20
40
6a
70
ao
90
90
90
10
20
30
30
40
90
a2
82
a2
a2

ooo
ooo
990
900
500
900
900
300
910
990
ooo
ooo
100
900
oo9
ooo
ooo
coo
oo2
oo9

EX 316

EX 316

9207 ao 199 EI 315

EX 316

256 O5O ZANGEN. BLECHSCHEREN

EX 256 01

EX 256 01

FEILEN U.AE

3826 10

3825 10
3425 30
3425 50

8 201
4203
4203
4203
4203
4203

60
10
20
20
30
40

ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

236 O61 OREHWERKZEUGE U.A. EINZAHNIGE ZERSPANUNESWERKZEUGE FUER
METALL IOHNE BAFTMETALL. UNO OIAMANMERKZEUGE)

265 O65 lDNTAGEWERKZEUGE

EX 255 ol

256 O70 SONOERII'ERKZEU6E

EX 256 01

3827 21
3827 22
3A?7 23
3427 ?Ä
3427 25
3427 26
3427 27
3827 29

4204
4204

v 8204
a205
8205
4205
4205
9AeO
9AA2
9A62

11
12
20
ao
59
70
70
a2
B?
a?

ooo
ooo
ooo
ooo
90!
oo2
oo9
oo4
oo2
oo9

a 205
4205

s 6205
9017

v 9017

FORTSETZUI{G

A. N. G.

3A27 50 ex 3821

-238-
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25 H. V. ELEKTROTECH

HERSTELLUTJG vON ERZEUGNTSSEN DES VERARBEITENOEN GEI!'ERBES 2

FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN,, EBM'WAREN. MJSIKINSTRUM., SPORTGERAET" SCHMJCK, ERZEUGN' O' FOTOLAB' USII' 25

OER PRODUKTIONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO) 1988
BEZEICHNUNGNUffiER

wz 1979 GP 1982

NOCB
256 070

256 OA1 HARTMETALL UNO HARTI\4ETALLWERKZEUGE

EX 255 01 3S2A
3A 2A
3A2A
3A 2A
3A28
3A 2A
3A 2A
3a2g
3828
3A 2a
3A 2a

SYSTEMAT I K

3A 28
3a 2A
3a2A
3A 28
3828

SYPRO 1976

EX 3A21

3421

NACE/CLIO 1970wa 1984

9AA5 A2 000
9887 90 002
9S89 A2 000

256 C85

256 090

73
76
7a
79

3826
3425
36 29
3A29
3429
3A 29

40
70
20
40
ao
90

s201
8207
a?o7
o201
8207
B2C7
a207
a2a7
4207

EX 316

EX 316

EX 316

11
al
Ä2
A5
46
51
5?

55

=159

s
S 8202

32 100
32 900
91 900
99 900
11 100
12 900
20 910
20 990
40 900
50 300
50 900
60 500
70 900
BO 1rO
80 900

90 790
90 990
oo too
oo 900

a 202
a202
a202

820'l
s a207

a207
v 9207
s a207

8207
v 820?
s 4207
v 8207

4207
s 4207

a20?
4207

v 8207
s a209
s 6209

C I AMANTWERK ZEUGE

EX 2s5 01 Er 3421

ANREISS., MESS-, ZIEH-, ABOREH., KOR6IER' UNC SONSTIGE WERK'
ZEUGE (EIftSCHL. UNVOLLSTAENOIG ANGEMELOETER WERKZEUGE) (OHNE

MASCHINEN., PRAETTSTONSWERKZEUGE IJNO PRAEZISlONSMESSzEUGE )

12
20

60
7a
70
60
ao
90

100
100
!oo
100
312
900
192
900
100

EX 255 01

a301 40 904
a301 50 000
a302 {9 901

a205
a 205
a 205
4206
8207
8207
o207
a207
a207
a207

59
59
90
oo
12
20
30
60
60
90

300
909
ooo
ooo
900
990
900
390
500
910

S
s

S

a209
a209
901 7
903 1

903 1

98AO
9990

oo
oo
20
ao
BO
a2
B2

100
900
300
912
919

ooo

256 I

256 
'1O 

KOFFER-, MAPPEN. UNO LEOERWARENSCHLOESSER UilO 'BESCHLAEGE
(OHNE SOLCHE FUER DAMENTASCHEN)

EX 256 10 Er 3850

SCHLOESSER UNO BESCHLAEGE

EX 256 I

3S51 20
345, 60

256 1 21 TIiDEBELSCHLoESSER

EX 256 10 3452 I 1

3652 19

SCHLOESSEP FUER GELOSCHRAENKE
TUEREN , STAHLKAI''T'IERN UND O6L '

. EX 3450

PANZERSCHRAENKE, TRESOR.

EX 3S50

EX 316

s301 30 000 Ex 316

256 12Ä

EX 256 rO 3A52 40

-239-
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22 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERtsSS

FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM.WAREN. MJSIKINSTRIJM., SPORTGERAET., SCHUJCK25 H. V. ELEKTROTECH.

NUWER

wz 19"9

256 12?

EX 255 10

255 150

ER Z EUGN o. F OTO LAB USW

SYSTEMAT JK .DER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUi.OUTPUT-RECHNUNGEft (SIO I 19AS
BE ZE I CHNUNG

_ . ::. ::::

KUEHLiTEBELSCHLOESSER UNO -BESCHLAEGE

EX 256 10 3A52 90,
3453 !O

SYPRO 19?6

EX 3a5C

Er 3450

EX 3450

EX 3850

§a 198A NACE/CLIO 197O

256 130 NDEBEL. UNO SONSTIGE ZIERBESCHLAEGE

EX 256 10

256 t'O TUERSCHLOESSER UNO -SCHLIESSER
UNO KUEHLrcEBELSCHLOESSER )

(OHNE I$OEBEL., GELOSCHRANK.

. EX 38503854 rO
345{ 25
3S54 29
3854 31
3454 35
3S54 39

8301 40 110
8301 40 190
6302 50 902
83C2 60 909

v a301 40 909, EX 316

EX 316

EX 316

a301 10 000 Ex 316

a301 40 906 EX 316

3453
345 3
345 3
3853
3a5 3
3A5 3
3453

11
t5
11
19
50
70
90

a302
a302

v a302
8302

s 8302
8302
4302

s a302
a302

10
20

42
12
49
49
4_o

60

100
100
900
100
900
100
903
909
100

VORHAEil GE SCH LOE SS EF

Ex 256 10 3A55 1 1

3855 15

255 1 61 FAHRRAOSCHLOESSER

EX 255 10 3a55 50

255 169 FAHRZEUGSCHLOESSER UNO -BESCHLAEGE

Er 3850

IOHNS FAHPRAOSCHLOESSER )

EX 3650

256 1 70 BAUBESCHLAEGE

EX 256 rO

EX 256 10

EX 256 10

3S56 1 1

3856 1 5
3856 51
3456 55

8301 20 000
8302 3C OOC
4302 49 904

a302 ro 900
s 8302 20 900

8302 !1 OO2
s a302 41 009

3925 90 lCO
3925 30 000

( OHNE i,EESE LBESCHLAEGE )

EX 316

Ex 316

315

316

3a57 10
3657 20
3657 30
3457 50
3a57 60
3457 70
3467 60
3S5? 91

256 1AO SCHLIJESSEL UNO SCHLOSSBESTANDTEILE

EX 256 10

A. N. G.

EX 3850

{OHNE REIf- UNO FAHR

EX 3S50

3A5A I 1

3A58 1 5
3A5A 60
3654 70

60 000
70 000

6301
4 301

255 190 SONSTIGE SCHLOESSEP UNO BESCHLAEGE
OESCH IRRBESCHLAEGE )

385! 21
3459 20
3As9 70
3459 90

SCHNEIOIIIAREN, BESTEC(E UNO BLANKE WAFFEN

Et 256 2

SCHNE I OWAREN

e\ 256 21

S

s

5405
7 419
8 301
4302
6302
4302
4302
a30r

99 900
99 009
40 909
30 000
41 009
42 900
49 909
oo ooo

236 2

256 210

a201 50 oo9
s'4205 51 000
v 8211 91 100
v 4211 92 100

FORTSEl ZUNG

3871 1t
3871 17
3971 21
3471 25

EX 3971

-240-
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25

HERSTELLUN6 VOTTI ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEI.I GETVERBES 2

H. v, ELEKTRoTEcH., FEINMECH. u. oDT. ERZEUGN., EBM.$/AREiI, MJSIXTNSTRUM.. SPORTGERAET', SCHT,i.JCK, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN IStO ) {9AA
BE2EICHNIJI{G

wz 1979 GP 1942 SYPRO 1975 wa ,! gaa
. ii::1:: I ?. i?l: .

NUMER

NOCH
266 210

256 23O BESTECKE U.AE

ex 256 21
Er 2s6 25

TISCHGERAETE (OHNE TAFELGERAETE )

387. OO EX 3871

3871
3a 71
3471
367 1

3A7 1

3A7 I
3a7 1

3A71
3a 71
3a7 I

a211 92 900
a21 a

621 1

621 1

421 2
4212
421?
8212
921 2
4213
o21 4
821 A

821 I
821 A

62aa
8215
8510

93 100
93 900
94 000
10 100
10 902
ro 909
20 000
90 000
oo ooo
ro oo2
20 000
90 002
90 009
91 000
99 900
90 000

ro ooo,
91 100
91 902
91 904
91 909
92 rOO
93 100
t0 002
20 coo
90 009
ro 100
10 900
20 102
20 109
20 900
91 000
99 102
99 109
99 900

7114

v 7114
a21 1

s 92,1 1

9211
821,
821 1

s 8?11
s 8211
s a2r 4
S 8214
s 82i4

a?15
a215
8215
a?15
4215

s a215
a21 5
a215

s g2r 5

11 002
19 000
20 000

EX 316
EX {91

256 250

256 3

256 310

BLANKE WAFFEN

E\ 256 21 3a77 00 EX 3871

HANOELSWAFFEN UNO OEREN t{JNITTON

EX 256 3

SCHRECKSCHUSS-. SCHEINTOO', SIGNAL' UNO STARTPTSTOL€fl

Er 255 30 3911 20 Er 3AlO

9307 00 000 Ex 316

256 32O SONSTTGE PISTOLEN UNO REVOLVER

EX 255 30 3411 90

9303 90 002
9303 90 009

9302 00 100
9302 00 900

EX 3810

EX 3810

EX 3ArO

EX 315

EX 316

316

EX 3r 6

255 33O SPORT., JAGOGEWEHRE U.AE

EX 255 30

256 35O WAFFENTEILE FUER HANOELSWAFF€N

EX 255 30 3617 00

361 3
3Al 3
361 3
3Ar 3
3Al 3

20
55
59
70
90

ooo
100
300
900
110
!90
900
oo9
ooo

9303
9303
9303
930 3
9303
9303
9303

s 9303
930 4

s 9305
9305
9305
9305
9305

s 9305
s 9305

ooo ,

ooo ,

100,
300.
500 ,

900 .
900

10
20
20
20
30
30
30
90
oo

1O
21
29
29
29
29
90

-241 -
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A1
44
A9
51
55
50
7A
8C
91



HEFISTELLUNG VON ERZEUGIIISSEN OES VEFIARBEITENOEN GEIIERBES

25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. EFIZEUGN,, EBM.WAREN,,MJSIKtNSTRUM., SPORTGERAET FOTO LAB USW, 25SCHMJCK, ERZEUGN

(stol tgaaSYSTEMATIK O€E PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN
BEZE ICHNUNGNUTfYIER

256 370

256 Ä

256 4QO

?55 450

256 5

wz 1979

EX 256 30

EX 256 30

EX 256 {O

EX 256 40

GP 1982 ::::: _ i:t:

EX 3830

EX 3930

EX 3430

rva tgaa N^CElCLIO 1970

SCHIESSBEDARF FUER HANDELSWAFFEN ( Z.B.
SCHROT I

PATRONEN, KUOELN UNO

EX 3a1 0

255 39O LEICHTE KRIEGSWAFFEN UNO OEREN TEIL€ (EII.ISCHL. REPAFATUREN)
(2.8. GEWEHRE. KARABINER, MASCHINENGEUIEHRE, SCHNELLFEUERGE-

WEHRE UNO MASCHINENFISTOLEN )

3419 00

EX 3410

Ex 3430

EX 3430

I OHNE GROSSKUECHENMASCH I NEN )

930 6
9305
9305
9305
9305
9306
9306
9306
930 6
930 6
9306
930 6

10
21
29
29
29
29
30
30
3C
30
30
90

ooo
ooo
100
300
500
900
100
910
930
950
990
900

s 9301
s 9301
s 9301
s 9301

9 305
I 305
9306
930 6
930 6
9306
930 6
9306

316

ANiiERKUNG: 1) SONoERNUiß4ER, lM Gp NICHT ENTHALTEN

EX 316

EX 316

EI 316

8al9 Bl 990 EI 316

EI 316

3620 10
3S2C 95

HEIZ- UND KOCHGERAETE (OHNE ELEKTRISCHEI

EX 256 .

256 41O RAUMTE I ZOEFEN

EX 256 40

oo oo2
oo ooa
oo 006
oo oo9
90 102
90 109
30 302
30 304
30 309
90 102
90 10.
90 109

3831 10
3a31 30
3A31 50
3431 90

7321
73?1
7 321

81 100
a2 100
a3 000

HEROE, GASKOCHER, HERDE MIT OELHEIZUNG UNO SONSTIGE HEIZ
UND XOCHGERAETE (OHI{E BACKOEFEN)

3S33
3433
3433
3a37
3a 39
3S 39

10
30
90
90
10
50

? 321
7 321
7321
7 321
7321
7 321
7321

v ga19

11
11
12
13
13
81
62
81

roo
900
ooo
oo2
oo9
900
900
990

GRO SSX UE CH E NGERAE T E

Er 256 40 3435 10
3A35 40
3435 70

255 470 GAS.EINBAUGERAETE UND WASSERHEIZER

Er 256 40 3433 50
3433 70
3837 rO
3437 30
3437 50

8!19 11
a4r9 ,9
8419 19

ooo
oo2
oo9

256 49O ZUBEHOER. E!NZEL- UNO ERSATZIEILE FUER OEFEI{, HEROE
ANLAGEN UNO WASSERHEIZER. A.N.G.

XOCH

3a30 09 7321 90 000
v a4r9 90 909

EI 315

GERAETE UNO BEOARFSARTI(EL AUS STAHLBLECH FUER OIE LANDT'IRT.
SCHAFT (OHNE TIERHALTE- UNO TIERPFLEGEARTIKEL)

EX 256 0
EX 256 5

-242-



2 HERSTELLUI{G VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTEXDEN GE$'ERBES 2

25 H. v, ELEKTFICTECH., FEINMECP. U. OPT. ERZEUGN" EBr{'UlAREt{' T JSIKlNSTRUM' SPORTGERAET'' SCHlvL'jCK' ERZEUGN' O' FOTOLAB' USW' 25

NUMTVIER

SYSTEMATI K OER PROOU(TIOI{gBER€ tCHE IH INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN I StO )

BEZETCHNUNG
r gaa

1 979 GP 1982

2'6 511 JAUCHE. UNO WASSERFAESSER UND VIEHFUTTERDAEWFER

svPRo 1976 NACE/CLIO 1970wa 19aa

EX 255 05 EX 3821

SONSTIGE GERAETE UNO BEOARFSAFITIKEL AUS STAHLBLECB FUER OIE
LANOIYIRTSCHAFf IZ.B.GABELN, HÄCKEN, SENSEN, SICHELN, FIECHEN,

SPATEN, SCHAUFELN, HAUER, LANOT'{TRTSCHAFTLICHE HESSER UNO

SONSTIGE FELO. UNO GARTENGERAETE SOWTE VERSCHLEISSTEILE FUER

LANDWIRTSCHAFTLTCHE BOOANBEARBETTUNGSGERAETE )

3A41 10
3A41 20

3841 30
3841 45
3841 81
3841 82
3641 85
3841 87
3841 89
38a1 90

v 7309 00 590
v 7310 10 000
v a419 A9 901

EX 316

EX 31 6

316

EX 316

ET 316

256 05 EX 3a21

255 519 ZUBEH3ER, EINZEL' UND ERSATZTETLE ZU GERAETEN FUER DIE LAND'
W I RTSCHAF T

EX 256 05 38al 09 EX 3421

256 515

236 527

v 7326
8201
6201
a20 I
8201
8201
a201
4201
62o1
4201

s s201
ga32
a432

20
ro
10
ao
20
30
30
40

90
90
90
90

500
oo2
oo4
oo9
ooo
ooa
oo9
o02

oo2
oo9
100
902

256 523 TIERFALLEN

EX 256 50 v 420? 19 990
v 4202 99 900
v 73?5 20 100
v 7326 20 900

38Ä2 74 EX 3942

BRECHSTANGEN, BANOHEBELBLECHS'HEREN, HANOHEBE!LOCHSTANZEil
BETONEISENBIEGER UND -SCHEREN UNO SONSTIGE STRASSENBAU-
UNO OBERBAUGERAETE TOHNE MASCHINEN)

EX 3842EX 256 50 3912 75
3A42 76

HANOGERAETE FUER MECHANISCHE VERPACKUNG IOHf{E VERPACKUNGS'
MASCH I ilEN )

EX ?56 50 3ea2 77 EX 3442

BLECHWAREN, BLECHKONSTRUKTIONEN UNO FEINSTBLECHPACKUNGEN

8205
a462
8162
a462
a4 62

59
29

39
{9

909
990
109
990
100

256 528

256 6

EX 3442

ABFALLTONNEN UNO GROSSRAUT/MJELLBEHAELTER AUS

7323 99 996
v 7323 99 999

7323 fa iOO
7323 91 902
7323 99 'l OO

v 7323 99 9lO

6205 59 906 EX 316

7323 93 902 EX 316

s 7310 29 9O9
7323 93 909

EX 316

EX 3r 6

EX 255 5
EX 255 5
EX 25a 7

256 6?1 HAUSHALTS. UNO KUECHENGESCHTRRE AUS STAHLBLECH

EX 255 50 Er 3€423842 1 1

3AA2 1?
384? 13

255 622 SPEISETRAiJSPORTGEFAESSE UNO GROSSKUECHENGESCHIRRE AUS STAHL

BLECH

EX 2s6 50 3842 11
3842 1 5

EX 255 50 3842 17 EX 3442

256 6?4 SONSTTGE GERAETE UNO BEOARFSARTIKEL AUS STAHLBLECH FUER OIE

256 623 MJELLGEFAESSE
STAHLB LECH

HAUS$' I RTSCHAF T

EX 256 50

FOFITSETZUNG

3812 19
3a42 30
3A.3 A7

Er 3442

-243-
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25

HERSTELLUNG VON ERzEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

FEINMECH. U. OPT. ERZEUEN., EBM-WAREN, MJSIKINSTRUM., SPORTGERAET., SCHMJCK

SYSTEMATTK OEEI PROOUXTIONSBEFIEICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNIJNGEN (SIO) 19A8
BE ZE I CHNUNG

::. i:::

ERZEUGN o. FOTO LAB usw. 25

NUIilER

E LEX TROTECH

wz 1979

NOCH
256 62a

SYPRO 1976

EX 3A42

ex 3842

EX 3842

EX 3Aa2

Er 3842

rra 1 gaa NACE/CLIO r970

7323
v 73?3

73?Ä
7 32t
7 3?Ä

s 7324

99 992
99 999
10 100
29 000
90 roo
90 900

256 625

256 629

256 634

256 636

EX 256 50

Ex 256 50

EX 256 50

EX 256 50

EX 256 50

EX 256 50

3442 79
3A{5 92

4 201
s205
9403

7326 20 900
7326 90 999

s 4418 91 000
v a41a 99 900

7314 50 000
7326 90 999

SONSTTGE GERAETE UNO BEDARFSARTIKEL AUS STAHLBLECH FUER AN
OERE GEWERBE (EINSCHL. TEILEN)

EX 31 5

v 7310 29 90! EX 315

90 009

20 999

256 527 MILCHTRANSOOEITKANNEN UNC AtrOERE GERAETE UNO GEFAESSE AUS
STAHLBLECH FUER IIOLKEREIEN UNO MILCHWIR'TSCHAFT

3842 45

EX 256 50 3a42 4a EX 3942

256 631 GERAETE UIIO BEOARFSARTIXEL AUS STAHLBLECH FUER OEN VERKEHR

EX 256 50

SONSTIGE GERAETE UND BEOARFSARTIKEL AUS S'TAHLgLECH FUER OIE
ERNAEHRUNGSW IRTSCHAF T

3442 A4
3442 B7

EX 315

s 6907 SO OOO EX 316

256 632 ERZEUGNISSE AUS STAHLBLECH FUER rcEBEL
I'OESE L }

EX 3842

IEINSCHL. (UECHEN

EX 3842

256 633 GERAETE UNO BEOARFSARTIKEL AUS STAHLBLECH FUER ANDERE GE
WERBE (2.8. LOCHELECHE, STRECKBLECHE UNO GLUEHTOEPFE)

3842 51
3842 5a
3842 57

3A12 71
3442 72
3At2 73

3642
3442
3642
3A42
3642
3442
3842
3446

91
93
94

96
97
96
95

ET 315

EX 3t 5

EI 316

EX 316

SONSTI6E GERAETE UNO BEOAFIFSARTTKEL AUS STAHLBLECH IZ.B
LATERNEN, HANOFEUERLOESCHER UNO SCHILOER)

4202 19 990
5506 10 300
6506 91 900
7323 94 909
7323 99 910
7323 99 S99
7326 20 100
7326 20 900
a205 60 000
4310 00 000
4419 40 000
4419 A9 9C9
8424 10 100
a42a 1A 9O2
902S 90 900
9114 30 OO2
9114 30 005
9114 30 006
9114 30 009
9405 50 000
9405 60 990
9.O5 99 100

ERZEUGNTSSE AUS STAHLBLECH FUER OEN 2ENTRALHETZUNGS. UNO
ANOEREN BAUBEOARF

3aa3
3Aa3
3443
3443
3443
3443
3443
3443
3a43
3S{3
3A43
3443
3443

12
t3
14
15
16
17
19
23
2Ä
26
27
2E
3?

s 730a
s 7304
s 730a
s 7306
v 7310

7322
7322
7322
732t
7325
7326
7326

30
30
90
90
10
19
19
19
10
90
90
90

oo2
oo9
592
992
ooo
oo2
oo4
oo9
9oo
602
609
700

FORISETZUNG

-244-
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HERSTELLUNG VON ERZEUGiitSSEN OES VEFARBETTENOEN GEWERBES

SPORTGERAET.

SVSTEMAT'K DEP PRODUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'FIECHNUNGEN
BEZE ICHNUNG

SCHruCK, ERZEUGN.

( sto ) 1gaa

o. FoTOLAB, USW. 2525 H. V. ELEXTROTECH., FEINMECH, U. OPT. ERZEUGN., EBM-IIAREN

NUWER

wz 1979 Gp ,942 SYPRO ,1976 wa 1988 NACE/CLtO 1970

NOCH
256 636 3A{ 3

3843
3043
3A43
344 3
3A43
38t3
3843
3A4 3
3A43
38.3

41
4e
51
53

57
59
55
6?
al
aa

256 637 SONSTIGE LAGER. UNO TRANSPORTBEHAEITER AUS STAHLBLECH IOHNE
MJELLGEFAESSE, ABFALLTONNEN UND GROSSRAUTiUJELLBEHAELTER I

Ex 256 50

Er 255 5C

256 643

EX 255 50 3843 90

256 644 SPUELTISCHE UND KAESTEN AUS STAHLBLECH

EX 255 71

3A4A
364!
3A4{
3844
3444
384 4
3A44
3844
3844
3844

17
22
40
50
61
7a
84
91

7309
7309
7 309
? 310
7 310
7310
731 1

731 1

?326
7326

EX 3642

EX 3842

EX 3A42

EX 34.7 8303 00 900
a30. oo ooo

19
99
20
20
59
2a

EX 315

316

EX 316

EI 316

EX 316

S

7309 00 100, Ex 316
oo 300
oo 590
oo 900
10 000
29 902
29 904
oo 100
oo 910
90.oo
90 500

S

255 53A UNTERIROISCHE LAGERBEHAELTER BIS 1OO M3 INHALT AUS STAHL-
BLECH (OHNE SCHWERE KESSELSCHMIEDEERZEUGNISSEJ

EX 256 50 384. al EX 3842

256 642 ROHRE, ROHRFORM-, ROHRVEFISCHLUSS' UNO ROHRVERBINOUNGSSTUECKE
AUS STAHLBLECH IOHNE GESCHWEISSTE UNO ELEKTROROHRE) UNO GE-
PRESSTE BOEOEN

v 7309 0o 590 Er 315

3a43 71
3a43 76
3A43 83

7305
s 7305
v 7307
u 7301
v 7307
\ ?307
v 7307

ooo
ooo
900
100
900
100
900

90
90
19
29
29
99
99

BLECHKONSTRUKT!ONEN UNO SONOERAUSSTATTUNGEN AUS STAHLBLECH
(AUCH FUER OEN BERGBAU)

v 7216 90 910
v 7306 90 000
s 7304 90 5ro
s 730a 90 599

3A45 94
3A45 95
3A45 96

GERAETE UNO HILFSMITTEL FUER

EX 2s6 50 3A48 91 EX 3A42

256 547'TIERHALTE- UilO TTERPFLEGEARTIKEL ( Z'B.STALLEINR ICHYUNGEN
TIENBAENOIGUNGSAPPARA'lE, 2UCHTGERAETE UNO'TIERXENNZEICH'
NUNGSARTIKEL)

256 646 BUCHORUCKEREIBEOARFSARTIXEL
OAS GRAFISCHE GEWERBE

EX 256 05
EX 256 50

3646 1 2
3A48 I 5

EX 3421
EI 3ail2

v a442 30 000
v a442 40 000
v a442 50 910
v a442 50 990

u Ä202
u 1202
v 7326
v 7326
V B2O5
v 8436

990
900
100
900
909
ooo

s 9615 19 000 Er 316

256 6'A FRISTERARTIKEL IOHNE FR!SURNAOELNI

EX 256 50 3AaA 92 EX 3A42

-245-
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25 H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U

NUITftlER

wz 1979

EX 256 50

EX 256 50

HERSTELLUNG VON ERzEUGNISSET OES VERARBEITENOEN GEWERgES 2

OPT. ERZEUGN., EBM.WAREN, MJSTXINSTRUM., SPORTGSRAET., SCHMJCK, ERZEUGN. O. FOIOLAB. USW. 25

;;;;il;,;' ;;; 
-;;;;; ;;";;;;;;;;' ;;- ;il;.;;;;;;.;;;;;;;;' ..;;,. ;;;;"

.?:1:t::::::...
--_- -::-l:::---_-___-_-:::"o "'" wa 1s8a NAcE/cLro 1s70

256 6{9 LABORATORIUMSSPEZIALBEDARFSARTIKEL

EX 256 50 3A4a 93

255 552 FAHRBARE HANOTRANSPORTGERAETE (OHNE

EX 3a42

F LURFOEROERZEUGE )

EX 3A423446 a1
3A.a A3
3a4a a5
3S48 a7
3A46 A9

3A45 1 4
3445 41
3445 {2
3445 43

, PERMANENTE

3412EI

EX 3A!7

EX 3A4?

EX 3844

EX 316

EX 316

EX 316

EX 316

EI 316

EX 316

EX 31 5

EX 316

EX 316

4427 90 OO9
4431 20 000
a7r5 ao oo2

255 653 LEITERN, METALLSCHLAEUCHE, EIEGSAME WELLEN
MAGNETE UND SONSTIGE SPEZIALBEDARFSARTIKEL

3A4A 55
3849 67
3a{8 97
3S48 99

7326
s307
430 7
a3c7
s307

v 4309
4505

v 4505

90
10
10
90
90

11
90

30c
100
900
100
soo
900
ooo
900

255 656 REIHENGESTUEHL, BUERO- UND SCHULrcEBEL AUS STAHL UND
NE-METALLROHREN SOWIE

EX 256 74

PROF I LEN

s 9.ol
v 9401
v 9401
v 9401

9403
9403
9403
9403

v gaaB

30 100
30 900
71 CO2
71 009
10 510
10 590
10 910
10 930
99 000

30 100
30 900
40 000
71 002
71 009
73 OOO
20 912
20 919
20 999
10 000

256 657 FAHRZEUGSITZE AUS STAHL- UNO NE-METALLROHREN SOWIE
IEINSCHL. 6EPOLSTERTER) (OHNE AUTOSITZE)

PROF I LEN

256 658 SONSTI6E iDEBEL AUS STAHL' UNO NE-METALLROHREN SOWIE
-PROFILEN, STAHLORAHIMTRATZEI{ UNO BETTSTELLEI.I AUS EISEN
UNO NE-METALLEN

Er 256 74

EX 256 7.

3A45 20 940 1

940 1

9401
9401

lo 100
10 900
20 000
90 loo

EX 3A47

EX 256 74 3A45 0A EX 3A47

256 661 HAUSHALTS. UNO KUECHENGESCHIRRE AUS NE.METALLBLECHEN

EX 256 66

3A45 r 2
3A!5 I 3
3845 1 6
3aa5 1A
3A45 r9
3845 32
3645 35
3445 36
3a45 3a
3S{5 39
3445 49

v 9401
v 9401
v 9401
s 9401
s gaol

9401
9403
9403

v 9403
v 9404

256 659 TEILE UND ZUBEHOER FUER I,EEBEL AUS STAHL. UND NE-METALL.
ROHREN SOWIE.PROFILEN FUER STAHL, UNO NE-METALLgLECHEIN
R I CHTUNGEN

s 9401 90 900
s 9403 90 100

7616 1o rOO
7615 10 900

256 652 GROSSKUECHETIGESCHIRRE AUS NE-METALLBLECHEN

EX 256 66 3846 1 5

38Ä6 12
3846 14

EX 3A4a V 7612 90 999

GERAETE AUS ftE.METALLBLECHEN

s 7418
s 7414
v 7508
s 7615
s 7907

7907

10
20
oo
20
90
90

256 663 SONSTIGE HAUS-, KUECHEN. U.AE.

EX 256 66 3845 17 EX 3844

-246-
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25 ELEK TROTECH

HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARB€ITENOEN GEWERBES 2

FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., ESM-WAREN, MJSIXtNSTRUM., SPORTGERAET., SCH T.'CK, ERZEUGN' O' FOTOLAB' USW' 25

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSEEREICHE IN INPUT'OUTPUT-FIECHNUNGEN (StO ) 1988

_....::::1:::::. ___... _... _,.
GP 1962 SYPRO 1976 tta 1gaa :t::1:: t: . i:l:

NUtvITER

255 665 MILCHTRANSPOEITKANNEN UNO ANOERE GERAETE UNO G€FAESSE AUS
ItE-METALLBLECHEN FUER IüOLKEREIEN UNO MILCHWIRTSCHAFT

wz 1979

256 66

EX 255 66

EX 256 66

3846 ?1

3A46 25

Er 384!

EX 3844

EX 3ad4

25G 677

a202 19 100
4202 99 900
7612 90 999
?616 90 990

EX 316

316

EI 316

EX 316

EX 316

s

255 667 SONSTIGE GERAETE AUS NE.METALLBLECHEN FUER DIE UEBRIGE
ERNAEHRUNGSWIRTSCHAFT IZ.B. FLEISCHEREI. UNO BAECKEREI
GERAETE )

255 671 VERKEHRSZEICHEN, SICHERHEITSEINRICHTUNGEN, ABSPERRGERAETE
LEITEINRICHTUNGEN. KRAFTFAHR2EUGKENNZEICHEN. SOilSTIGE
SCHILOER, PLAKATE U.AE, AUS NE.METALLBLECHEN

344 5
3445
344 6
3445
344 6
3A46

a?
51
55
91
92
93

s 8310 00 000
v 9405 60 990
v 9405 99 100

FELDFLASCHEN, KOCHGESCHIRRE U.AE
B !ECHE N

3A47 tO
3A4? 50

GERAETE AUS NE.METALL.

EX 3444 EX 316

7907 10 000 Ex 316

EI 316

7AO6 oo 100

EX 256 66 3846 30

EX 256 55 3Aa6 61
3a45 63
3a46 64
3A46 65
3846 67
3446 59
3846 12
3846 76
3AÄ6 79

256 6A3

Er 256 66

256 6A{ GELOSCHRAENKE UNO TRESORANLAGEN

ex 266 77

256 681 BAUARTIKEL AUS NE.METALLEN, DACHRINNEN, REGENROHRE, HAUS'
UNO WANDVERKLEIOUNGEN, METALLROLLAEOEN UNO JALOUSIEN, AUCH
STAEBE HIERFUER AUS NE.METALLBLECHEN

LAGER- UNO TRANSPORTBEHAELTER SOWIE HEIZKOERPER AUS
NE - METAL LEN

EX 3444

EX 364!

EX 3844

3646 7A
3046 al
3A45 a9

4202
4202
7 611
]61?
7 512
7 613

19
99
oo
90

oo

100
900
ooo
9tO

ooo

S

4303 00 100
a303 00 300

256 646

EX 256 56
99

EX 3844

256 647 STAHL' UNO l{E-METALLEINRICHTUNGEN (2.8. BUEROI.OEBEL, KRAN
KEilBETTSTELLEN, REGALE, OUSCHABTRENNUNGEN, BRIEFKAESTENI

FIOLLTORE UNO SONSTIGE GEFAETE UNO BEOARFSARTIKEL AUS NE.ME-
TALLBLECH FUER HAUSWIRTSCHAFT, GEWERBE UNO VERKEHR (2.8.
EINSAETZE FUER HAUSHALTS- UNO GEWERBLICHE KUEHLI{OEBEL, EIS'
SCHRAENKE, -XISTEil, -TRUHEN UND -ZELLEN, KESSELOEFEN KOM.
PLETT, EINSAT2KESSEL)

344
344

u a202
u a202
v 7418
v 7418
v 7510
v 7612
v 7615
u 7616
v 7907
v 6304

19
99
to
20
10
90
20
90
90
oo

100
900
oo9
ooo
ooo
999
ooo
990
oo2
ooo

v 9ao2 90 oo2
9403 t0 990
9403 20 100

S 9iao3 20 999

F ORTSETZUNG

EX 256 71 3A45 33
3a45 52
3845 53
3445 55
38{5 56
3A45 6A

EX 3447

-247 -

3r 6



2 HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

FEINMECH. U. OPT. EEIzEUGN.. €BM-WAREN. MJSIKINSTRUM., SPOFITGERAET., SCHMJCK, ERzEUGN25 H. V. ELEXTFIOTECH

NUi'vIER

wz 1979

D. FOTOLAB. USM. 25

SYSTEMAT!K OER PROOTJKTIONSBEFIEICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN {SIO) 19A6
BE ZE I CHNUNG

.:: _ :::: ::::?. i:r: :i. :::: _ .

256 649 ZUBEHOER FUER REGALE

E\ 256 71 3A45 09

NOCH
256 681 38{ 5

38{5
38{5
3845
3445
3845
3845
3A{5
3445
3Aa5

al
a3
a5
87
a9
91
93
97
9A
99

3049 33
3449 36
3a49 -47
3449 3a
3449 39

3849
3849
3449
3449
3A49
3A4g
3449
3449

51
53
5{

57
59
70
so

3Aal
38al
3841
3Aa 1

388r
3881
3881

17
18

53
55
60
90

v 9403 90 100 Er 316

s 7310 21 100 EX 316

NACE/CLIO 1970

EX 315

EX 316

EX 3r 6

256 691

255 592

256 694

25C 695

256 811

EX 2s6 69

EX 256 69

EX 255 69

EX 256 a1

EX 3847

EI 3849

EX 3a49

EX 3482

7310 21 910
7310 21 990
7310 29 100

v 7310 29 909

EX 256 69 3849 3l EX 3A49 V 7310 21 100 Er 315

FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER FLEISCH., WURST. UND FISCHWAREN

EX 256 69 39.9 32 EX 3a4g V 7310 21 100 EX 316

FEINSTSLECHPACKUNGEN FUER MILCHERZEUGNISSE

Er ?56 69 3A49 35 EX 3A49 \' 7310 21 100 EX 316

FETNSIBLECHPACKUNGEN FUER OBST., GEMJESE-, SAUERKONSERVEN
UND MARMELAOEN

FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER FERTIGGERICHTE, SUPPEN, SPEISEOEL
KAFFEE, TEE. KAKAO, BACKWAREN, SUESSWAREN UND SONSTIGE foAH.
RUNGS. UNO GENUSSIVITTEL

256 697 FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER DEN CHEMISCHEN BERE:CH, AUCH
ORUCKZERSTAEUBEROOSEN IAEROSOLOOSEN) IOHNE SOLCHE AUS
ALUMINIUM)

255 699 FEINSTBLECHVERSCHLUESSE FUEP FEINSTELECHPACXUNGEN UND
KRONENKORXEN

EX 3a49

?56 A METALLWAREN UNO METALLXURZWAREN {OHNE NE-METALLBLECHWAREN)

EX 256 a
EX 256 I

34.9 92
3449 94
3449 95

HAUSHALTSMASCHINEN UNO VERWANOTE GERAETE (2.8. FLEISCH.
HACKER, KAFFEEMJEHLEN, KUECHENMASCHTI{EN FUER SPEISENZUBEREI
TUNG. HAUSHALTS- UND PERSONENWAAGEN, HANORASENMAEHER UNO
NTCHTELEKTR TSCHE BUEGELE ISEN )

4309 10 000
s 4309 90 900

4210
8210
821 0
6210
aa23
a423

v 6423
v a423

a{23
a433

s 8aa7
B 147

v 4450
v 4450
v 8a51
v a451

oo
oo
oo
oo
lo
10
81
62
90
19
20
20
19
90
80
90

102
106
902
909
100
900
900
9ro
oo2
900
102
I Ot
ooo
ooo
909
oo9

-248-



2

25

HERSTELLUNG VOII ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERAES

H. V. ELEXTRoTECH., FEtNMEcH. U. oPT. ER2EU6N.. EBM-W^REN, IIJSIKtNSTFIUM'. SpoRTGERAET

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERETCHE IN INPUT'OUTPUI-RECHNUiiGEtt
BEZE t CHNUN6

O, FOTOLAB. USW. 25

NUWER

SCHI'LCK, ERZEUGN.

(sIot 1988

NACE/CLIO i970

EX 316
EX 491

wz 1979

256 A12 TAFELGERAETE AUS METALL

GP 1942

(OHNE TISCHGERAETE )

3Aa2 lO EX 3Aa2

::::: _ ::l: wa rgBa

EX 256 A4
EX 256 A9

GALANTERIEWAREN AUS METALL

EX 256 a9 3BA? ?O

7114
v 7114
s 711{

7323
7448

v 7118
s 7504
v 8007

11
19
20
93
10
10
oo
oo

oo4
ooo
ooo
100
oo2
co9
900
ooo

236 A13

EX 3842

256 A1A SONSTIGE METALLWAREN FUER OEN HAUSGEBRAUCH UNO OEREN TEILE

Er 255 89

v 4202
v 4242
s 711a
s 7114

7 326
7 419

s s306
a306
8306
8306
4306

v 9605
v 9615
v 961 6

9616

EX 316

EX 316

EX 316

19
29
11
19
20
90
99
10
21
29
?9
30
oo
19
10
10

990
oo0
oo9
ooo
000
100
oo2
oo9
ooo
100
900
ooo
oo0
ooo
100
900

38A2 09
3aa2 31
3842 34
3aa2 39
3AA2 91
36A2 95
3842 99

348 2

EX 3482

a 308
v 9405
v 9405

9513
9613
9513
9613
9613
9613

v 9990

7!17 00 000. Ex 316
90 oo{
50 000
99 909
10 000
20 100
20 900
30 000
80 000
90 000
99 023

256 815 BUERO- UND SCHREIBGERAETE AUS METALL
KUGELSCHREIBER U.AE. )

(OHNE FUELLHALTER

EX 3642ex 256 A2 3843 1 1

3AA3 1 2
38a3 1 3
3aa3 1 6
3843 1A
3483 30

256 816 SONSTIGE METALLWAREN FUEP GEWERBLICHE ZWECKE

Er 256 89

421 A

4305
v 9423
v a423
s 84a l

aÄ72
v B4?2

9604

1C OO4,
1 0 000,
al 100,
al 900,
10 902,
90 902,
90 909,
91 000

3883 40
3843 60
3SA3 70
3Aa3 9'

S
S
S

s
s

a202
640 5
7115
7115
? 115
711$
7326
7326
7 419
7AO 6
aooT
81 01
81 02
al 03
8104
4205
B 304
a 305
8124
8473
9405
9990

19
99
10
90
90
90
20
20
99
oo
oo
99

90
90
60
oo

81
ao
99
99

990
900
ooo
102
r09
900
100
900
oo9
900
ooo
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
3ro
ooo
909
o23

s

s

v 7323
u 7323
v 7323
v 8309

9021

246 417 GEWERBL TCHE ORAHTWAPEN

EX 256 A9 3844 35 Er 3A82

-249-

94
99
99
90
t9

909,
910,
999 ,

900,
900

EX 316



25 H. V. ELEXTROTECH

NUTffER

wz 1979

256 A1A HAUSHALTSDRAHTWAREN

EX 256 69

EX 256 a9

EX 256 A7

EX 2s6 67

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERAFIBEITENOEN GEWEREES

FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM.WAREN, iüSIXtNSTRUM., SPORTGERAET,. SCHIIJCK, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW, 25

SYSTEMATIX OER PROOUKTlONSBERETCHE IN INPUT-OUTPUT.RECIINUNGEN ISIO I'9A8
BEZE ICHNUNG

:: _ i::: :::::.::t:.

256 A19 SONSTI6E FEINE DRAHTWAREN IZ,B. METALLTOPFREINI6ER, STAHL.
rcLLE, PAILLETTEN UND SCHIRMFURNITUREN)

3964 31 EX 3AA2

EX 3Aa2

EX 3Aa2

Er 3882

EX 3AA2

EX 3AA?

EX 38a9

o0
94
99
99
20
2a
20
oo

ooo
so9
910
999
302
309
500
ooo

10
90
90
11
20
oo
90
10
20
oo
30

EX 316

EX 316

EX 316

EX 316

EI 3i6

wa 19a8

5605
7 323
7323
7323
7326
7 326
7 326
9604

v 7406
s 7406

7 410
7 110
7 110

s 7410
s 7603

7 606
7 607
7 607
7 607
7 607
7 607
7 607
761 2
7 61?
7 612
700a

s 7ao.
v 7ao6
v 7903

BOOs
s aoos
v gooT
s 8104

:i::1::t:.i:t:..

3SA4 50
3844 70
364{ 90

6603 20 000
s 6603 90 000

7323 10 000

236 A21 DUEI{NE BAENOER, METALLFOLIEN, BLATTMETALLE, METALLPULVER
OOSEN. HUELSEN UNO TUBEN

38 A5
3aa5
3AA5
348 5
3aa 5
366 5
3A65
3SA 5
3aa5
3845
3aa5
3aa5
3ag 5
3S8 5

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
roo
roo
900
100
900
100
900
ooo
100
992
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

11
13
15
19
20
30
41
49

55
57
5A
62
65

10
20
11
12
21
22
20
12
11
11
19
19
20
?o

256 A24 FLASCHENKAPSELN UNO SONSTIGE METALLKAPSELN SOWIE SCHRAUB
VERSCHLUESSE AUS ALUMINIUM

73
7a
79
a2
B6

256 427 ORUCKPLATTEN, FIOH

EX 256 A9 3AA5 10

256 826 SCHRIFTGIESSEREIERZEUGNISSE

Er ?56 AA 3A86 50

3AA5
3AA5
3A6 5
3Ag5
3645

3AA7
3AA7
3467
3AA7
348 7
348 7
3AS7
3AA7
3647
3AA7
3AA7
3AA7
3AA7
3AA7

11,
ia,
tE.
21 ,

22,
26,
27,
28.
29,
30,
41 ,

17,
49,
51

EX 3,6

v aaaz 50 99o Ex 315

6309 90 100
v 4309 90 900

v 8442 .0 000
v 84ö2 50 91O

?117
7a17
7 319
7 319
73a 9
7319
7 4a9
?6a 6
630S
8308
6308
6432
aa52
9606
9605
9606
9606
9607
9607
9607
964 5

256 451 METALLKURZWAREN

EX 255 91

s

s

11 000
90 000
10 000
20 000
30 000
90 000
99 oo4
90 ro0
10 002
ro oo9
90 002
30 002
30 009
10 oo2
10 009
22 000
30 000
11 000
20 .1O
20 190
90 000

-250-
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBETTEI{DEN GEWERBES 2

25 H. V. ELEKTROTECH., FETilMECH. U. OPT. ER2EU6N., EBM-V{AREN, MJStKtNSTRUM" SPORTGERAET" SCHIT'I'JCK' ERZEUGN' D' FOTOLAB' USW' 25

NUlvlvlEF
SYSTEMATIK OEF PRODUKTIONSBEEEICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 1968

BEZEICHNUI{G

wz 1979 GP 1942 SYFRo 1976 wa 19BA NACE/CLtO 1970

256 452 SONSTIGE METALLKURZWAREN

EX 256 91 384 7
3AA7
3AA7
3AA7
3847
3AA7

51
53
65
57
70
ao

EX 3889

EX 38A9

v 6603
7 317
7 317

v 7317
7A15

v 7806
v a302

a302
430?
630S
9403

s 961 4

EX 316

EX 316

10
oo
oo
oo
10
o0
41
49
50
90
20
90
99

ooo
100
500

o00
900
oo9
905
ooo
oo9
992
ooo
o23

255 S55 PRESS., ZIEH. UNO STAI{ZTEILE AUS STAHL MIT EINEM STUECKGE
WICHT UNTER 50 G FUER ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE

EX 256 95 3aa9 95 EX 3AA9

256 A56 PRESS-, ZIEH- UND STANZTEILE UNO VERWANOTE ERZEUGNISSE
A. N. G. (OHNE SCHWERE TE I LE )

v 7326 90 999 EX 316

EX 255 95 3649
3AA9
3aa9
3Aa9
3Aa9
3Aa9
3849
3aa9
3aa9
364 I
36S9

256 A60 SORTIMENTE VON VERSCH]EDENEN WAREN

11
15
42
43
45
55
59
60
70

99

99
90
90
9o
90
90
20
zo
20

v 6406
7326
7326
7326

v 7326
s 7516

4305
a 308
a 308

900

993
994

990
oo0
oo2
oo9

256 AAO SCHIFFSBEOARF, HILFSGERAETE, LEIHGUT UND SONSTIGE IYAREI{

ALLER ART, UNVOLLSTAENOIG ANGEMELOET ' )

EX 31 2,
EX 316,
EI 491

ANMEEIKUNG: 1) OIE wa-NRN 9930 99 OOO Ul{D 9990 99 O29
SINO HIER ZUSAETZLICH AUFGEilOTTTVIEN WOROEN

EX 316
EX 491

ANMERKUNG: I ) GP-NR 3495 70 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTM ESSIG ZUGEORONET tN STO 259 9OO

EX 31 6
EX 491

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX

256
256
2ä5
256
256
256
256
256

81
B2
84
87
8a
a9
91
95

EX 3482
EX 3489

9990 99 0?5

EX 3aA2
EX 3AA9

EX ?5G 91
EX 256 35

REPAFIATUREN UND LOHNVEREOLUNGSARBETTEN AN EISEN
METAL LWAREN

9930 99 000
9990 99 021
9990 99 022
9990 99 029

Ex 256 Al
Er 256 a2
EX 256 A4
Er 255 a7
EX ?55 6A
EX 256 A9

256 91O REPARATUREN AN EISEN., BLECH- UNO METALLWAREN 1 I

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX

EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
€x

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

256 I

EX 256 0
256
256
256
256
256
246
256
256
256

256
256
256
256
256
256
256
236
266
246
256
256
256

3S95 30
3495 aO

BLECH- UNO

1

3
4
5
6
7
a
I

ol ,

05,
10.
30,
40.
50,
66,
71,
74,
7?,
al,
62,
84,

3al o
3821
3630
3642
3844
3A47
3A4A
3850
3AB2

F ORTSE TZUNG
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25 H. V. ELEKIEIOTECH

fIUITT{EF

wz 1979

HERSTELLUI'JG vON ERZEUGNISSEN OES VEFIARBEITENOEN GEWERBES 2

FEINMECH. U. oPT. ERZEUGN., EBM-WAREN, IitJStKINSTRUM., SpoRTGEnAET., SCHMJCX, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USw. 25

SYSTEMATIK OEF PROOUKTIONSSEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN tSIO ) 19AA
BEZEICHilUNG

:: . t::: :::::. ::l:
NOCH
256 910 EX 256 A9

wa t988 _:i::1::t:_i:t:_.

256 920

256 930

257

247 I

LOHNVEREDLUNGSARBEITEN AN BLECHWAREN, BLECHKONSTRUXTTONEN
UNO FE I NSTBLECHPACKUNGEN

EX 256 40
EX 256 50
EX 256 66
EX 256 69
E\ 256 71

EX 3a30
Er 3a42
EX 3944
EX 3847
EX 3A49

3S96 40

3496 70

3896 9r

EX 315

EX 316

256 950 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN SCHNEIOWAREN, BESTECKEN UNO

LOHNVEREOLUNGSAREEITEN AN SCHLOESSERN UND BESCHLAEGEN

Ex 256 10 3896 50 Ex 3850

EX ?56 21
e\ 256 25

256 9AO LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN SONSTIGEN EISEN
METALLWAREN

EX 38?1

EX 3990

B LECH UNO

EX 316
EX 491

EX 316
EX 491

EX 315
EX 491

EX 256 01 EX 381 C

EX 3421
EX 3A30
Ex 3AS2
Ex 3489

EI 256
EI 256
EX 256

30
40
at
a2
a4
a7
aß
s9
91
95

25
2a
25
25
25
25
25
2a

255 99C IONTAGEN VON E!SEN., BLECH. UNO METALLWAREN

3A97 00

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OER FOTO- UNO FILMLABORS.
FUELLHALTERN, STEMPELN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ. UNC
FORMSTOFFEN U, AE.

EX 255
EX ?56
EX 256
EX.256
EX 256
EX 256
Ex 256
EX 256
EX 256
EX 256
EX 256
Er 256
EX 255
EX 256
EX 256
EX 255
EX 256
E X 256
EX 256

ol
1O
21
25
30
40
50
66
59
71
?4
77
61
g2
8a
a7
a9
91

EX 3A10
EX 3821
EX 3430
Et 3A42
Er 36a4
EX 3447
EX 3A4a
EX 3a49
EX 3A50
EX 3971
EX 3642
EX 3649

EX 257

ERZEUGNISSE DER FOTO. UNO FILMLABORS

E\ 257 7

257 11O ERZEUGNISSE

EX 257 75

DER FOTOLABORS

3981 I 1

39al 1 3
3981 1 7

3704
3704
3705
3705
3705
3705

oo
oo
10
20
90
90

100
900
ooo
ooo
100
900

EX 493

257 130 FOTOGRAF t EN

EX 257 75 3961 15 EX 3990

-252-
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2 AERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITEilOEN GE$IERBES

25 H. V, ELEXTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN" EBM'WAREN, MJStKT[{STRUM" SPORTGERAET'' SCHMJCI(' ERZEUGN' O' FOTOLAB' USUJ'

2

23

NUi,It4ER

257 150

257

257 550

258

wz 1979

EX 237 10

v 3704
3706

s 3706
3706
3706

s 3706
3706
3706
3706

9604
9604
9504
9608
9506
9604
9604
9608
9604
9604
9604
9608
960A
9 604
9504

EX 493

495

EX a95

EX a92

SYSTEMATII( OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT-OUTPUT-FIECHNUNGEil tSIO) 1988

_ _ _ -.:::::::::::_ _ _.. _ _ _ _ _ _..
6P 1942 ::::: _ i:l: wa 19a8 NACE/CLtO 1970

ERZEUGNISSE OER FIMLABORS

ex 25a 71 3991 50 3990 oo
10
,10

10
90
90
90
90
90

100
100
9ro
990
100
310
510
9lo
990

237 2 FUELLHALTER, KUGELSCHREIBER U.AE'

ex 257 I

257 2OO FUELLHALTER. KUGELSCHREI9ER U.AE.
SCHRE IBFEOERN )

3942
3942
394 2
39A2
3942
3942
394 2
394 2
3942
394 2
394 2
39a 2
39A2
39S2
394 Z

UNO OEREN TETLE (OHNE

EX 3960

EX 3960

UNO FORMSTOFFEN

11.

22,
?4,
26,
24,

35,
60.
72.
7A,
61.
a5,
B7

10 100
10 300
10 910
10 990
20 000
31 000
39 100
39 900
40 000
50 000
60 100
60 900
99 300
99 910
99 990

257 51C GUWI. UND POLYMERSTEMPEL. FLEXOKLTSCHEES

Er 257 30 39As 10. EX 3960
39a5 50

BRENN.. SCHLAG. UNO ANOERE STEMPEL

Er 257 30 39S5 90

STEMPEL UNO SIEGEL

Er 257 3

WAREN AUS ilATUERLICHEN SCHI{ITZ

Et 237 5

v 9511 00 000 Ex 495

s 9611 0o OOO Er 495

257 7

237 77O WAREN AUS MINEFIALISCHEN, TIERTSCHEN UNO PFLANzLICHEN
SCHNTTZ. UND FORMSTOFFEI{ IAUCH AUSGESTOPFT€ TIERE)

EX 257 50 39A7 00 El 39AO v 7117
9601
960 I
9 602

s 9606
v 9606

90
10
90
oo
29
30

ooo
ooo
900
oo0
o00
ooo

HERSTELLUNG VON iTJSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL' UNO

SCHMJCKWAREN

EX 257
254

25A O MJSIKINSTRUffiNTE

254 I

25A OOl KLAVIERE (PIAI.IOS)

Er 254 11 391? OO EX 391 I

264 OO3 FLUE6EL UNO HTSTORISCHE TASTEN,iISTRUMENTE IZ.B. CEITBALT
SPINETT€, CLAVICHOFIOE)

9201 10 ioo
9201 10 900

EX 258 rl 3914 OO EX 391 I

-253-
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2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES 2

25 H. V' ELEKTROTECH.. FEINMECH, U. OPT. ERZEUGN,, EBM.WAREN, I\I'SIXINSTRUM,, SPORTGERAET., SCHMJCX, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 2'

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN IIIPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 1988

. _ _ _.. .?:::t::::::. . .. _..
NUiÄ{ER

25A OO5 SONSTIGE GROSSIJSIXTNSTRUMENTE IOHNE ELEXTR. MJSIKINSIRU-
MENTE) IZ.B. HARTIONIEN, HARFEN, ZUNGEN- UND PFEIFENORGELN)

wz 1979

EX 25a 11

EX 25A 11

Er 25a 15

GP 1962

39{9 00

3910 09

sYPRO,1976

EX 391 1

EX 391 I

Er 391 1

EX 391 1

Er 391 1

EX 391 1

EX 391 r

wa 19aa :i::1:::: - t:t:

25A OO7 ZUBEHOER, EINZEL. UNO ERSATZTEILE FUER GROSSMJSTKINSTRU
MENTE, A.N.G.

25A OO8

254 OO9

26A O52

9203 00 100
9203 00 900

v 9204 'O OOO

9209 91 000
v 9209 92 009

9209 93 000
v 9209 S9 909

920? 10 002
9202 tO OO9
9202 90 300
9202 90 900

EX 492

EX 492

EX 492

EX 492

EX 492

EX !92

EX 492

EI 492

EX 492

Et 492

REPARATUREN AN ruSIKINSTRUMENTEN

EX 256 11 - 1 ) EX 39rl

LOHNVEREOLUNGSARBE ITEN AN GROSSITISIKTNSTRUMENTEI!

EX 25a 11 3995 10 EX 3911

STREICH- UND ZUPF INSTRUMENTE

ANMERKUNG: I ) GP-NR 3995 15 HIER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKTMAESSIG 2U6EORONET IN SIO 259 7OO

39?? 1a
3922 50

25S O53

25A O55

254 O58

SCHLAG I NSTRUME NTE

EX 25a 15 9206 00 100
9205 00 900

9208 !O OOO
9208 90 000

9205 10 000
9205 90 1OO
9205 90 900

s 9204 io ooo
92O.20 OOO

3923 10

256 O54 EFFEXT. UNO SIGNALINSTRUMENTE IAUCH MJSIKWERKE)

EX 25a 15 3923 60 EX 3911

25A 056 HARrcfl I(AINSTRUMENTE

EX 25A 15

254 O57 ruS I KSA I TEN

EX 254 15

EI 254 15

EX 25a 15

EX 254 r5

3924 20
3924 60

3925 10
3925 50

3920 0A
3920 09

EX 492

9209 30 000 Ex 492

ELEXTROMAGNETISCHE
ruSIK TIISIRUMENTE

3920 07

E LEK TROSTAT I SCHE

EX 39{ I

ELEKTRONISCHE U.AE

EX 391 '3928 10
3924 90

254 O7O ZUBEHOER, EINZEL- UNO ERSAIZTEILE FUER KLEINITI.,SIKTNSTRUMEN.
TE, A.N.G.

9207 10 aOO
9207 10 9oO
9207 90 100
9207 90 900

9209
9209
9209

s 9209
9209
9209
I 209

s 9209

ro

9?
92
94
99
99
99

ooo,
ooo,
oo2 ,

oo9,
ooo,
100,
902 ,

909

25A O95 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AIT XLEINILJSI(INSTRUMENTEI1

EX 25a 15 3996 20 EX 3911

-254-

EX 492



HERSTELLUNG VON ERZEU6NTSSEN OES VEFARBEITENOEN BEWERBES

25 H. v. ELEKTROIECH., FEINI'IECH. U' OPT' ERZEUGN'' EBM-WAREN' l{JSTKINSTRUM'' SPoRTGERAET

NUWER
SYSTEMATIK OER PROI)IJKTTOI{SBERETCHE !N TNPUT'OUTPUT-TIECHNUNGEN

BEZE ] CHNUNG

SCHitrJCK. EFIZEUGN' O

(sto) 1988

NACE/CLlO',l970

FOTOLAB. USI". 23

wz 1979 GP 1982

25A 3 SPTELWAREN UNO CHRISTBAUMSCHMJCK

254 3

25A 311 KINOERSPORTFAHRZEUGE

EI 254 31 3931 10

:t:::.:?l: wa 19aa

258 31 3

3931 50

25A 315 PUPPEN, OEREN TEILE UNO ZUBEHOER

PUP PE NWAGE N

EX 264 31

EX 3931

EX 3931

EX 3931

EX 3931

r ) Ex 393i

a7r2 0o loo
950r oc 900

EX 494

95Ol OO 1OO EX 494

EX 49.Er 258 34 EX 3931

?58 31S SONSTTGE SPIELÜAREN UNO OEREN TEILE IOHNE GTJWISPIELWAEIEN)

393s OA
3935 09
3935 10

9502 10 100.
9502 10 900,
9502 91 000,
9502 99 000

3938 10
3938 90

258 35O SCHNEIOERPUPPEN U.AE. (2.8. BEWEGLICHE FIGUREN ALLER APT

FUER SCHAUFENSTER UNO AEHNLTCHE OEXORATIONSARTIKEL )

23A 33O CHRISTBAUMSCHiI'JCK

254 37

EX 266 31 3971 00

REPARATUREN AN SPTELITAREN

EX 494

EX 494
9505 1

961A 00 000 Ex aga

95OO OO OOO Ex {gil

ANMERKUNG: 1 ) GP'NR 3995 30 HIER VERilACHLAESSIGT
SCHü'ERPUiIXIMAESStG ZUGEORONET tN SIO 259 9OO

EX 494

E)( 258 3l 3930
3933
3937
39 37
3937
3937

3937
39 37
3937
3937
3937

09,
oo,
11,
14,
a9,
31.
39,
40,
51 .

70,
91

v 6103 23 000,
v 6104 42 000.
v 6203 23 904,
v 6204 42 O0O.
v 8504 31 900,
v a526 92 900,
v a529 90 990,

9503 10 100,
9503 rO 900,
9503 20 100.
9503 20 900.
9503 30 100,
9503 30 300,
9503 30 900,

s 9503 41 000,
9so3 a9 100,
9503 49 300.

s 9503 49 900,
9503 50 000.
9503 50 100.
9503 60 900,
9503 70 000,
9503 AO 100,

s 9503 AO 900
9503 90 100
9503 90 310

v 9503 90 350
s 9503 90 370

9503 90 5rO
9503 90 550
9503 90 990

s 9504 20 900
v 9504 40 000

9504 90 100
9504 90 900

s 9505 90 009
9506 40 loo

o
o

9505 100
900

EX 25A 34 3939 00 EX 3931

256 370 GERAETE UNO MINIATURFAHRZEUGE FUER OAS SCHAUSTELLERGEWERBE

Er 3931

256 391

EX 258 31
EX 258 34

258 393 LOHNVEREOLUilGSARBETTEN AN PUPPEN UNO ANOEREN SPIELWAREN

EX 254 31
EX 264 34

3996 35
3995 37

EX 3931

-255-

EX 494



2

25

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

C. V. ELEKIROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN., EBM.WAREil. MJStXINSTRUM., SPORT6=RAET,, SCHMJCK, ERZEUGT{. O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK OER PFOOUKTIONSBERE ICHE tN INPUT-OUTFUT.RECHßUNGEN ISIO ) 19S8
BE]E I CHNUIIGNUMEP

258

258

25A

258

25S

254

6

610

620

630

REPARATUREN AN GERAETEN UNO MINIATLJRFAHRZEUGEN FTJER OAS
SCHAUSTE L LERGEWERBE

EX 25a 31 39S5 71 Ex 3931

LOHNVEFIEOLUNGSARBEITEN AN GERAEiEN UNC MINIATURFAHRZEUGEN
FUER DAS SCHAUSTELLERGEWERBE

EX ?58 31 3996 71 EX 3931

TURN. UND SPORTGERAETE

254 6

GERAETE FUER TURNEN UND GYMNASTIX

EI 256 60 3941 00 EX 3940 S

GgRAETE FUER LEICHT. UND SCHWERATHLETIK

EX 25e 6C 3943 00 EX 3940 v

GERAETE FUEF ANGELSPORT

EX 25A 6C 3946 00 Et 3940

NZ 1979

EX 25A 60

GP 1942 ::::?::t: NACE/CLIO 1970wa 1988

EX 494

EX 494

9506 91 000 EX 494

9506 91 000 EI 494

EX AgN9507 10 OOO
9507 20 

'OO9507 30 000

256 640

25a 651

91
99
o0
21
29
29

910
100
930
ooo
10c
900

a1
59
59
62
62
69

ooo
10c
900
100
900
900

9506 11 100
9506 I 1 900
9506 70 100
9505 99 900

4203
9506
9506
9505
9506
9506
9506
9506

s 9506
9507
9507

?1
31
3S
39
ao
69
70
99
99
20
90

ooo
ooo
100
900
900
100
300
100
900
900
ooo

GERAETE FUER SCHWIW.
(OHNE SPORTRUOERBOOTE )

UNO WASSERSPOFT IEINSCHL

3947 00 EX 3940

FALTBOOTE )

UNO TENNISSPORT UNO VERWANDTE SPORTARTEN

a9c 3
a903
8905
9505
9506
9505

9506
950 6
9505
9506
9506
9506

E X 494

EX a94

EX 494

E X 49.

EX 494

GERAETE FUER RASEN

EX 25A 60 3942 1C
3942 50

EX 3940

€X 39ilo

Er 3940

254 654 GERAETE FUER EIS. UNO WINTERSPORI

EX 25A 60 3944 10
3941 50
3944 90

25A 657 GERAETE FUER SONSTIGE SPORTARTEN,

Er 25A 50

EX 25A 60 3940 09

A. N. G.

EX 39403949 20
3949 91

254 670 ZUEEHOER, EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER TUEIN- UNO SPORT
GERAETE. A.N,G.

v 1206
950 6
950 5
9so 5
950 6

v 9506

10
12
19
19
70
99

ooo
ooo
roo
900
900
900

EsA 691 REPARATUREN AN TURN- UNO SPORTGERAETEI{

EX 25A 60 3995 40 EX 3940

-256-

EX 494



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES VERAREEITENOEN GEWERBES

H. V. ELEKTROTECH., FEINMECH. U. OPT. ERZEUGN" EBM-WAREN, MJSIKII{STRUIII., SPORTGERAET ERZEUGN. D. FOTOLAB. USW. 25SCHMJCK

lslol 1gss
NUWER

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BEZE I CHNUNG

w2 1979 GP 19a2 SYPRO 1976
. _:t.:::: ilacE/cLIo 1970

258 595 LOHNVEREOLUilGSARBEITEN AN TUFIN

EX 254 6C 3996 aC

258 9 EDEL. UND SCHII'CKSTEINE, SOWIE SCHIUCK

UNO SPORTG€RAE'EN

EX 3940

258 9ol

EX 256 91

25A 90! TECHNISCHE STElNE UNO OIAMANTEN

EX 254 91

258 907

258 951

EX 258 97

254 9s3

EX 254 97 3956 00

25A 954

EX 25A 95 3957 00

EOELSTEINE FLJER SCHWCKWAREN. SCHMJCKSTEINE UNO OIAMANTEN
(CHNE GRAVIERTE EOELSTEINE UND TECHNiSCHE OIAMANTEN)

EX 257
EX 237
EX zg,a
Et 257

?54

3961
396 1

3962
3962
3962
3963

10
50
11
19
50
oo

710?
s 71O3
s 7103
s 7104

7115
7116

v 9113

39
9r
99
90
20
20
90

EX 3960

EX 3960

EX 3957

EX 3957

EX 3954

ooo
ooo
ooo
ooo
1to
190
90c

EX 494

EX 491

EX 491

{91

EX 491

EX 491

EX 491

EX 491

3965 10
3S65 70

PERLEN
EDEL'

SCHMJCK UNO SCHruCKAEHNLICHE ERZEUGNISSE AUS EOELMETALLEN
ODER EOELMETALLPLATTIERUNGEN

I, PERLMJTTER, KORALLEN, HARTGLAS U.AE. IAUCH GRAVIERTE
UNO HALBEDELSTE I NE )

25A 91 3969 00 EX 3950 S
s

7101 10 000
7116 1O OOO
9501 90 100

7 102
v 7103
v 7to3

7104
v 7104

9114

29
g1
99

90
20

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

EX 258 93
Er 254 95
EX 25S 99

3952 I O
3952 52
3952 54

3954 9t

3959 10
3959 90

Er 3951
EX 3954
Er 3970

71 13
7113
? 113

9r 13
9113

1a
19
20
11

10
10

ooo
ooo
ooo
oo9
ooo
100
900

259 952 rcOE. UNO PHANTASIESCHruCK IAUCH TEILE OAVON! AUS UNEOLEN
M€TALLEN IOHNE OAMENTASCHENBUEGEL. .VERSCHLUESSE UilO
-ORNAMEIiTE )

3955 10
3955 30
3955 50

7117
71 17
71 17
7117
9113

19
tg
19
19
20

GLAS., KIJNSTSTOFF. UND SONSTIGE TMITATIONS.SCHMJC(HALSFABPI
KATE UND -SCHMJCK INACH GABLONZER APT) IN VERBINOUNG MIT UN
EOLEN METALLEN

912
919
992
999
ooo

WAREN AUS ECHTEI{ PERLEN, EOELSTEINEN, SCHruCXSTEINEN, SYN
THETISCHEN UilD PEXONSTITUIERTEN STEINEil IN VERBINOUNG MIT
UNEDLEN METALLEil {AUCH VERSILBEPT, VERGOLOET UNO PLATI'
NIERT) ODER MtT NICHTMETALLISCHEN STOFFEN

71 17 19 100
s 7117 90 000
s 9,113 90 900

7!{6 rO OOO
7116 20 900

25A 955 MJENZEN (NICHT SAIO4LUNGSSTUECKE)

EX 25a 99 3954 10 EX 3970

-257 -

711
711
711
714

I io {oo
6 10 900
I 90 100
a 90 900

Ex /t91



2 HERSTELLUNG voil ERZEUGNISSEN oEs VERARBEITENoEN GEWERBES z

25 H. V' ELEXTROIECH., FEtNTvECH. U. OPT. ERZEUGN.. EBM-WAREN, ITIJSIXINSTRUü., SPORTGERAET., SCHtrtCK, ERZEUGN. O. FOTOLAB. USW. 25

SYSTEMATIK OER PPOOUXTIOTISBERETCHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 19AS

__..::::t::t:::
vlz 1979 GP r9S2 :::::. r:t: wa 19aa NACE/CLtO 1970

254 957 FIEPARATUREN Ail SCH|iJCK, 6OLO- UNo SILBERSCHMTEoEWAREN AilMERKUNG: I ) GP-NR 3995 50 HtER VERNACHLAESSIGT
SCHWERPUNKIMAESStG ZUGEORONET IN StO 259 5OO

Et 258 9i
EX 25A 93
EX 258 95
EX 25A 97

1) 395 1

395 4
395 7
3950

EX {91

EX 491

E
E

254 959 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN SCHMJCK
WAREN

GOLO- UNO SILBERSCHMIEOE

3996 50

3996 90 EX
EX

254 955 REPARATUREN AN ERZEUGNISSEN OER FOTO- UNO FILMLABORS, AN
FUELLHALTERN SOWIE AN NATUERLICHEN SCHNIT2. UNO FORM.
STOFFEN U. AE.

EX 26a 91
EX 25A 93
EX 25A 95
EX 258 97
EX 25A 99

EX 3951
EX 3954

EX 3960
EX 397C

258 95O LOHNVEREOLUNCSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN OER FOTC. UNO FILM-
LABORS, AN FUELLHALTERN SOII'IE AN NATUERLICHEN SCHNITZ. UNO
FORMSTOFFEN U.AE.

EX
EX

EX
EX

251 10
257 30
257 aO
237 ?1
257 75

39AO
3990

EX 493
EX {95

239 VON FACHWERKSTAETTEN AUSGEFUEHRTE REPARATUREN AN GEBRAUCHS.
GUETERN, A.N.G.

259

259 lOO REPARATUREN AN ELEKTRISCHEN GERAETEN FUER OEil HAUSHALT

259 10 35AO

259 5OO REPARATUREil AN UHREN UNO SCHruCK

259 40

EX 493
EX 495

ANMEPKUNG: 1 } GP-NRN 3695 30, 3695 50 HTER SCHWERPUNXT
MAESSIG ZUGEORONET, VERNACHLAESSIGT tN SIO 250 81O,
2J NACE/CLIO 672 VGL ANHAilG 

'
672 2)

ANMERKUTG: 1 I 6P-NRN 3795 70, 3995 60 HIER SCHIERPUNKT
MAESSIG ZUGEORDNET. VERNACHLAESSIGT tN SIO 25' O9O.
25A 957, 2) NACE/CLIO 672 VGL ANHANG 1

Er 672 2)

ANMERKUNG: 1 ) Gp-NR 3995 15 HtER SCHWEEIPUNKTMAESSIc
zUGEORONET, VERNACHLAESSIGT Iil SIO 256 006,
2} NACE/CLIO 572 VGL AilHANG 1

ex 6?2 2t

ANIIERKUNGT i ) Gp-NRN 3795 20, 3495 70, 3995 30,
5995 AO HIER SCHWEEIPUNKTMESSIG ZUGEOEIONET,
V€RNACHLAESSIGT IN SIO 213 94O, 252 93O. 256 91O
25A 39r, 2) NACE/CLtO 672 VGL ANHAT{G 1

ex 672

EX 257
EX 257
Ex 251
EX 257
EX 257

10
30
50
71
75

EX 39A0
EX 3990

3595 30
3695 50

6550

259 7OO REPARATUREN AN ruSIKINSTRUMENTEN

EX 259 70 3995 15 1 ) EX 5590

259 9OO REPARATUREN AN SOilSTIGEN GEBRAUCHSGUETERN- A.N,G

EX 259 70 EX 6590

379s 70. 1 )

3995 50 1 )

20
70
30
ao

379 5
3495
3995
599 5

-258-

NUAflER

2l



HE§ISTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GE$'EFIBES

BEARBETTUNG voN HoLz, HERSTELLuNG voN HoLzwAREN, PÄPtER, PAPPE, PAPIER. UNo PAPPEWAREN. oRUCKEREIERZEUGNTSSEN 26

SYSTEMATIX OER PROOI'KTIONSBEREICHE IN TNPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE t CHNUNG

GP I9A? SYPPO 1976 9JA 19AA

(sto) 1968

260

260 O SAEGEWERKSERZEUGI{ISSE, FURNIERE UND IMPRAEGNTERTE HOELZER

NUfTt4EP

26C 006

HOLZBEARBEITUNG

260

250 OO5 SCHWELLEN

EI 260

wz 1979

5315 10
5315 50

5316 10
53a 6 50

EX {61

EX 461

4406 10 000 Ex 461

NACE/CLIO 1970

EX 451

EX a61

461

250 003

260 004

NICHT IMPRAEGNIERT

EX 531i

NTCHT IMPRAEGNIERT

EX 531 1

EX 250 I
Er 260 5

TELEGRAFENSTANGEN UNO LEITUNGSMASYE

EX 250 10 53t4 10

PFAEHLE, SONSTIGE STANGEN UNO MASTE

EX 260 10 5314 BO

NICHT IMPRAEGNIEPT

SCHN I TTHOLZ

EX 260 10

EX 531i

EX 5311

EX 5361

440?
tao?
Ä107
t407
Ä407
r4c7
a407
4107
4107
aÄo7
t407
4407
1407
4io?

v 4404
v 4404

10
to
10
10
10
21
22
23
91
9?
99

10
10

710 .
790 ,

910 ,

930 ,

990,
900,
900

900
900
910
930
992
999
910
990

260 OOA SCHWARTEN, SPEIEISSEL

EX 260 10

260 OO9 HOBELWARE UNO FIAUHSPUND

EX e60 'lo

5316 50
53ta 60
5318 60

4!Ol
4ao1
a40r
4ao1
4ao1

21

30
30
30

ooo
ooo
100
902

RESTSTOFFSPAENE U. AE.

EX 531 I

EX 5311 {407 10 300
aaoT 21 39O

5322 00
5325 00

s 4407
4ao7

s .407
S il4o7
s a4o7

4a08
a{04
4408

s 4409
s 4409

23

92
99
99
10
20
90
ro
20

300 .

390,
300 .

302 .
309,
300.
300 ,

300.
900,
990

264 O41

260 043

260 045

TELEGRAFENSTANGEN UNO LEITUNGSMASTE

EX 260 51 5343 10

PFAEHLE, SONSTIGE STAilGEN UNO MASTE

EX 260 51 5343 aO

SCHWELLEN. IWRAEGNIERT

EX 250 51 5345 10,
5345 50

IMPRAEGN IERT

EX 5361

IMPRAEGN IERT

EX 5361

4403 rO 100 EX 462

EX 452

4405 90 000 et 4c2

s
s

260 O49 SONSTIGE HOELZER

EX 260 51 5349 00 EX 536r

-259-

4ao4 10 002
a40i[ 10 009
4aoa 20 000

Et a62

2



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, }IERSTELLUNG VON HOLZYIAREN, PAPIER, PAPPE. PAPTER- UNO PAPPEWAREN, ORUCKEREIERZEUGNISSEN

;;,;;;;;; ; 
-;;; -;;;;; ;il;;;; ;;;;. ; ;' ; ;;;;.;;;; _;;il;;;; - i,;;;' ;;;; -

BE2E I CHNUNG

vtz ,979 GP 19a2 SYPRO 1976

26 ?6

NUffiER

260 070

260 1 30

260

260 170

260 160

261

261

FURN I ERE

EX 260 53

PRESSHO L Z

Ex 260 55

5361 10
5361 20
5351 30
5351 90
5363 00

4 412
4 412
4 412
4 412
4 412
tÄ12
4412
4112
4 412
441 A
4 420

11
12
19
21
29
29
91
99
99
90
90

ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
100
900
ooc
100

EX 462

EX a62

EX ^62

462

EX 462

5351 1 I

5351 50

{408
4{Oa
4 404
4404
4408
4 408
4 4C8
4408

to
10
20
20
90
90
90
90

930
990
910
990
932
939
992
999

EX 5361
s

EX 5361

EX 5361

EX 5361

EX 5361

SPERRHOLZ U'{B SNST t .

:i.::::

4410 90 900
4413 00 000

ilacE/cLlo 1970

260 1 SPERRHOLZ, HOLZFASERPLATTEN UNO HOLZSPANPLATTEN

260 11O SPERRHOL:, MITTELLAGEN U.AE

EX 250 55

260
260

1

HO L ZF ASERPLATTEN

EX 260 57

HOL ZSPANP LATTEII

EX 260 59

LOHNVEREOLUI{GSAFBEITEN Ail SCHNITTHOLZ
GEM BEAEIBEITETEN HOLZ

5371 21
4371 25
5371 51
5371 55

ÄÄ1 1

4411
141 I
4411
4411
441a

4411

11
19
21
29
31
39
91
99

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

5365 00

5396 00

5381 41
5341 45
53ar 47
5381 49

4 410
4410
4410
4410
{41 0

10
lo
to
10
90

100
300
500
900
100

EX 260
EX 260
Ex 260
EX 260
EX 260
EX 260

10
5t
53

57
5S

EX 5311
EX 5361

161
162

HERSTELLUNG VON HOLZUIAREN

26a

iTEBEL UND TISCHLEREIERZEUGNTSSE AUS HOLZ SO}J!E KORBIIEEBEL

EX 261 3

261 031 SITZITEEBEL AUS HOL2 IOHNE POLSTERSESSEL
TTOEBEL )

, BUERO

EX 5421

UND SCHUL-

900
ooo
oo9
ooo
900

EX 261 31 5422
5422
5422

11
15
19

-260-

9401
940i
9 401
9401
9403

30
ao
61
69
60

EX 467

2



HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEiI OES VERARBEITENOEN GEII'ERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN, PAPIER, PAPPE, PAgIER'UilD PAPPEWAREN, ORUCXEREIERzEUGNISSEN

SYSTEMATIK OER PROOUI(TIONSBEEIEICHE IN IiIPIJT-OUTPUT'RECHNUI{GEN (SIO) 1984

- - -.:::::::::::
tlz 1979 GP r9A2 SYPRO 1976 wa 1988 ..:i::1::::.i:l:

2626

261 O35 POLSTERITDEBEL AUS HOLZ {2.8. SESSEL
LIEGEN)

ANMERKUNGI 1 ) GP.NRN HIER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGE-
ORDNET, VERNACHLAESSIGT IN SIC 261 lOO

EX 261 35

26I O4O ZIWER. UNO KUECHENiOEBEL AUS HOLZ

EX 261 3r 31 ,

33
34
36
31
41
42
43

45
Ä6
47
48
49
51

71
74
76
71
79

sa22 60
5422 9a

COUCHES, SOFAS UNO

c-x EA24

(E INSCHL. KUECHENTISCHE I

EX 5421

NUWER

261 065

251 071

261 o75

5422 21
5Ä22 23
a422 27

E\ 467

EX 467

467

EX 467

Et 467

EX 467

9 401
9{O1
9401

40 000
50 000
61 002

5122
5422
aa22
542?
5a2?
542?
5422
5 422
3Ä22
54?2
5Ä22
5422
5422
5422
512?
5422
542?
5422
5tzz
5422
542?

9403 40 000
9403 50 000
9403 60 102
9403 6C 109

25T O5O MATRAT2ENRAHMEN UND POLSTERGESTELLE AIJS HOL?

EX 261 31 EX 5421

261 061 BUEROrcEBEL AUS HOLZ

EX 261 31

v 9401 90 900
s 9.o4 r0 000

9403 30 t1O
9ao3 30 190
9403 30 910
94O3

s 98AO
s gsao
s gaao
s 9881
s 9881
s 9aa2
s 9aa2
s 9aa3
s 9aa3
s gaa{
s 9sa5
s 9sa6
s 9aa7
s 9aa7
s gaaa
s 98A9

s 9403 60 900
9AA9 94 000

9aol
94Ol
9{Ot

v gaol 40 000
s 9401 50 000
s 9403 80 000

5425
5 425
5425
5425
5425
5425
5425
5425

11
12
14
15
16
11
18
19

64 25
5425
5425
4425
5125
5425
5425

41
Ä2
{3
44
15
47
49

EX 5421

Ex 5/t21

30 990
99 002
99 004

99 002
99 004
99 002
99 009

99 00{
99 000
99 000
99 000
99 002
99 009
99 000
99 000

SCHULrcEBEL AUS HOLZ

EX 261 31

K IFICHEiI. , THEATER.

Er 26t 31

SPEZ IALi}€EBEL AUS HOLZ

EX 261 31

Et a421

UNO XINO6ESTUEHL AUS HOLZ

5425 70 EX 542r 30 900
51 009
69 000

4426 12
5426 19

950a 20 100 El 167

261 077 KORBITOEBEL AUS KORBGEFLECH-T

EX 261 33 5424 50
542a 60

EX 542r

-261 -

E\ 467



?6

HERSTELLUNG VON ERZEUGfl ISSEil OES VERAPBEITENOEN GEWERBES

EEARBEITUNG VON HOL2, HERSTELLUNG VON HOLZ$'ARSN, PÄ9IER, PAPPE. PAPIER. UNO PAPPEWAREN, DRUCKEREIERZEUGNISSEN

SYSTEMATIK OER FROOUKTIONSBEREICBE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) 19AA
BE ZE I CHNUNG

NACE/CLtO 1970

26

NUfs4ER

wz ,1979 GP 1942 sYPRO 1975

261 OAO LAOENEINRICHTUNGEN UNO SCHAUFENSTERRUECKBAUTEN AUS HOLZ

EX 26, 31

261 i25 POLSTEREIARBEITEN AN MATRATZEN

261 55

EX 5427

1 ) EX 5427

WOHNUNGSFENSTER UNO ROiLAEOEN AUS HOLZ

wA 19SA

9103 60 300 EX 467

v 9403 60 900 EX 467

ex 46?

463

EX 463

EX 463
1421

EX a63

EX 453

EX 542r

261 O9O INNENAUSBAUTEN UNO WANOVERKLEIOTJNGEN AUS HOLZ

EX 261 3r

5425 30
5426 50

5425 60
5425 AO

261 1 POLSTEFIEIAFIBEITEN, MATRATZEN

E)( 5421

1) EX 5424

Er 541 1

Er 5411

Et 5!rl

EX 5{1 r

EX sal I

EX 261 3
261 5

26T lOO POLSTEREIARBEITEN AN MOEBELN ANMERKUNG: 1 l GP-NRN 5422 21, a122 23, 5422 2? AIER
VEFINACHLAESSIGT, SCHWERPUN(TMAESSIG ZUGEORONET IN SIO
261 035

261 121

261 212

5423 10
5423 40
5423 71
5423 75

261 37

MATRAT ZEN

264 51

ANIV]ERKUNG: 1 J GP-NRN HIER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGE
ORONET, VERNACHLAESSIGT IN SIO 261 125

9404
I40 4

9404

21 000
29 100
29 900

4418 10 000
4418 20 000
4.ta 90 ooo

EX 467

ANMERKUNG: 1 ) GP-ilRN 5.23 10, 5423 40, 5t23 ?1, 5423 a5
HIER VERNACHLAESSIGT. SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN
sto 261 121

E\ 467

?51 2 HOLZXONSTRUXTIONEN UNO SONSTTGE 
''AUELEMENTE 

AUS HO:i

EX 261 I
EX 261 3

261 I

261 211 TUEREN, TREPPEN

EX 261 14 5!11
541 I
5411
5411
541 1

5411
5411
5al1
5{1 t

12
1A
16
19
22
?B
31
35
50

S
s

SOflSTIGE FENSTER AUS HOLZ

EX 261 t4 5411 29

261 213 SONSTTGE EAUELEMENTE AUS HOLZ (2.8. NICHTMINEPALISCHE ISO
LIERMITTEL, HOLZPOHRE UNO KLOSETTSITZE)

EX 261 14 5411 13
541 1 a9
5411 91

5{r5 11
5a15 19

541 1 42
541 t a3
541 r a5

441 90 000
90 300

261 211 HOLZKONSTRUXTIOI{Eß (OHNE FERTIGTEILBAUTEN)

EX 261 11

261 217 BOOENBELAG ÄUS HOLZ

261 17 4407 10 300
4407 21 310
aÄo1 22 31O
4.O7 23 300
440f 91 310
4407 92 300
4407 99 302
4407 99 309
4409 10 900
4409 20 910
4418 30 tOO
4414 30 900

-262-

2



HERSTELLUNG vol'l ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

BEARBETTuNG voN HoLz. HERSIELLUNG voN HoLzl|,AREN, P^PtER, PAPPE. PAPIER. UND PAPPEWAREN. oRUCKEREIERZEUGNISSEN

SYSTEMATIK DER PROOUKlIONSBEREICHE IN TNPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO} 19AA
BEZE I CHilUNG

wz 1979 6P 19A2 :r:::. i:l: wa rgaa NACE/CL iO 1970

FUER HOLZBAUTEN UNO HOLzKONSTRUXTIONEN

26
25

261 219 TEILE AUS HOLZ

EX 261 11

NUWER

261

251

?61

261

261

5415 91
5415 95
541 5 99

261 251 EISSCHRAENKE, KUEHLIibEEEL UND EISKISTEN AUS HOLZ IOHNE GAS-
UNO ELEKTROKUEHLSCHRAENKE )

EX 5421

EX 541 1

EX 5421

EX 5421

EX 5421

EX 5421

EX 5421

FASSGARNITUPEN UND SONSTIGES

EX 5431

44i8 10 000
441A 20 000
441A 90 000

v 9112 80 000
v 9112 90 000

4419 00 000
4420 10 000
4420 90 900
8452 40 000

44r5 10 102
a416 00 100
4416 00 900

463

EX 457

8529 90 510 ex 46?

E\ 46?

EX 261 31 5427 00

261 252 HOLZGEHAEUSE. MJSIXSCHRAENKE UND -TRUHEN FUER RUNOFUNK

FERNSEH- UND PHONOTECHNISCHE GERAETE

251 253 UHREN- UND TELEFONGEBAEUSE AUS HOLZ

EX 261 31 5Ä29 20

261 376

EX 261 21

5429 11
5429 1 5

EX 261

SAERGE AUS HOLZ

EX 251 31 4429 70

rcOELLE AUS HOLZ FUER GIESSEREIEN

EX 261 31 5129 91

rcOELLE AUS HOLZ FUER ANDERE ZWECKE

EX 261 31 5429 95

LOHNVEEIEDLUNGSARBE ITEN AN HOLZWAREN

261 90 5496 00

VEPPACKUNGSMITTEL AUS HOL2

EX 261 2

EX 5421

251 254 ETUIS UNO HOLZGEHAEUSE FUER SONSTIGE TECHNISCHE GERAETE

EX 261 31 5429 30. EX 5421
5429 50

255

257

259

270

EX 467

EX 467

a4ao 30 100 Et 461

EI 457

EX 467

EX 464

261 31O FAESSER UT{O KUEBEL AUS HOLZ
F ASSHO L Z

EX 261 25

261 3'O KAEEL- UNO SEILTROIffELN AUS HOL2

EX 261 21 5432 00

5431 20
5431 60

VERPACKUNGSKISIEN. K ISTENGARNITUREN
VERPACKUNGSMITTEL AUS HOL2

EX 5431

HOLZKOFFER UND SONSTIGE

EX 5431 S543{
543{
5434
54 34
5437
5439
54 39
54 39

11
19
30
60
oo
12
16
ao

44r5
4415
4at5
4al5
a415
4 420

10
10
10

20
90

a02
I O4
109
100
900
900

EX 464

EX 464

261 A TECHNTSCHE, GEWERBLICHE

EX 261 4

26,1 411 LEISTEN UNO RAHMEN

EX 261 47

LAiITil'TRTSCHAFTLICHE U.AE. HOLZWAREN

FORTSETZUNG

5441 11
5441 14
6141 17

EX 5441

-263-

4409 10 100
a409 20 100
aa14 00 000

EX a65

2

s



26

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISS€N OES VEPARBEITENOEN GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLzWAREN, PAPIER. PAPPE, PAPTER- UNO PAPPEWAREN, ORUCKEREIERZEUGNISSEN 26

NUT,I9ER
SYSTEMATIK OEP PRODUKTIONSEERETCHE IN INPUT.OUTPUT-FIECHNUNGEN ISIO ) 19SA

BE ZE I CHNUNG

Go 19A2 SYPRC 1975 wa 19a6 NACE/CLIO 1970

5441 19
5441 50

FORI+TOLZTEILE IOHNE SPERRHOLZFORMTEILE )

EX 261 47 5412 OO EX 5141

r4z 1979

NOCH
261 Ä11

261 .13 STIELE UNO FTUNOSTAEBE AUS HOLZ, BUERSTEN- UNO pINSEt-HOELZER
UNO SONSTIGE HOLZBESTANOTE!LE, A,IJ. G.

261 412

E\ 261 47

261 415

Et 261 A7

EX 261 t7

25r {33

e\ 261 47

261 a51

EX 261 47

261 452 HOLZSCHUHE 1 )

261 14

5443 10
5443 20
5441 10
5tt4 9a

FAHRZEUG. UNO BOOTSTEILE AUS HOLZ

=x ?61 t7 5444 30

4408
4404
4a17
1117
9614

10
90
oo
oo
10

9io
910
100
900
ooo

EX 5441

STUHLSITZE )

Er 54!1 9403 90 3OO

. UNO WERKBAENKE AUS

EX 54.1 S 4417 OO 9OO

EX 465

EX 465

EX 465

EX 465

EI 455

4421 90 1OO EX 465

EX 465

261 416 IrcEBELBESTÄNOTEILE AUS HOLZ I2.B

Et 261 47 5444 4C

251 417 WERKZEUGE UNO WERKZEUGTEILE SOWIE HOSEL
HOLZ

5451 00

5452 10

EX 5441

Et 54r' 1

EX 5441

EX 5441

EX 5441

LE I TERN

.414 40 000
4507 90 990

ar19 00 000
4421 90 990

EX 465

455

261 41A SPULEN UNO RTEMENSCHEIBEN AUS HOLZ

EX 261 a7

5445 1O
5445 aO

5446 1 1

5446 13

261 A31 HOL2OREHWAREN UNO GEORECHSELTE TEILE AUS HOL: IZ.B. SPAZIER-
STOECKE, TAAAKPFEIFEN, ZIGARRENSPITZEN, TE]LE FUER WOHNRAUM.
LEUCHTEN UNO HOLZPERLEN)

344?
t 417
5Ä4?
5147
5 417
5447

10
2C
40

50
91

6542
s 6503
v 9606
v 9606

961 4

oo
10
29
30
?o

ooo
ooo
oco
ooo
100

TECHNISCHE UNO GEWEFBLICHE GERAETE AUS HOLZ IZ.B
UNO gETONSCHALUNGSPLATTEfl )

5 4.8
544a
544A
5444
5448
5448

l1
l3
t5
20
3r
39

251 435 LANOIIIPTSCHAFTLICHE HOL2GERAETE

E\ 261 n7 544a 60

261 437 HAUSHALTSARTIKEL UND KUECHENGERAETE

EX ?C1 ^7 5457 00

EX 544i

AUS HOLZ

EX 5441

BUERO. UNO ZEICHENGERAETE, MAL
IOHNE I}OEBEL )

UNO SCHULGERAETE AUS HOLZ

EX 54tl

EX a65

9608 99 100 EX 465

465

ANMERKUNG: 1 I SIO 261 a52, 261 a53 VERWENoUNGSGLEICHE
PROOUKTE . SIO 272 1.,

251 a53 SCHUHBEOAFIF AUS HOL2

EX 261 A7 5452 30
5452 50
5452 70
5452 AO

EX 54al

-264-

4417 00 900
6ao6 91 000

465

S



HERSTET-LUNG VOII ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEfI GEWERBES

BEARBETTUNG VON HOLZ. HERSTELLUNG VON HOLZWAREN, PAPtER. PAPPE, DAP!ER'UND PAPPEWAREN' ORUCKEREIEFZEUGNISSEN

SYSTEMATIK DER PRODUKTTONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) I9AA
BE ZE I CHNUNG

wz a97e GP 1982 ::::: . i:l:. -
wa I gaa NACE/CLIO r970

261 45' SPANKOERBE UND SONSTIGE SPAN' UNO STANZWAREN AUS HOLZ

EX 261 a7 EX 544 1 v 4602 10 912 EX 465

26

ilUr"\4ER

5!53 5?
5a53 5A

261 455 HANI'ü'AGEN AUS HOLZ

Ex 261 Ä7 5454 00 E)( 5441

26T 456 KIJNSTGEWERBLICHE GEGENSTAENBE AUS HOLZ

Et 251 47 5456 00 EX 5"1

HOLZ- UNO SCHLETFMEHL UND HOLZWOLLERZEUGNISSE

EX 5441

Etr 5461

v 4419 00 000
s 4{20 10 000

v 420?
4AO7
4407
4407
4407
a407
Ä40f
44C7
4ao1
4to1
4407
1401
140?
1407
1401
4408
4ao8
4408
4a06
a40a
4409

v a4o9
v .4O9

4415
4118

v .4i9
4 Ä21
4421
4Ä?1

s 4421
v 9305
v 9305

4 601
4 601
460r

s 4602
1 602
4 602
a 602
4602
I 502

EX 465

EX 465

EX {65

Et 466

EX a66

261 45? HOLZWOLLE

251 41 4405 00 000 Ex 455

251 459 SONSTIGE HOLZWAREN tZ.B. HOLZORAHT
RAEOER, SAEGEBOECKE SOWIE KLEIOER-

HANI]I\IEBSTUEHLE. SPINN.
UNO HOSENEUEGEL AUS HOLZ)

5459 10
5459 40
5459 50

5459 60
5459 gO
5459 90

EX 261 a7 Ex 5/t4{

261 5 KORB-, XOFIX-, FLECHT' UNO BUERSTEilWAREN, BEARBEITET

19 990,
10 100,
10 500,
21 100,
21 500,
22 100,
22 500,
23 100,
23 500
91 100
91 500
92 100
92 500
99 1OO
99 500
to 100
10 500
20 100
20 500
90 1OO
90 300
10 900
20 990
10 900
50 000
oo ooo
10 000
90 500
90 910
90 990
29 900
90 900

261 6
261 7

261 615 XORBWAREN AUS ANOEREN FLECHTSTOFFEN

261 64 5{52 10
5452 90

IOHNE KONKSTOPFEN )

(OHNE KORBTEEBEL )

E r 5461 20
91
99
10
10
10
10
90
90

100.
100,
100,
912,

992 ,

100,
900

261 521 XORX UNO KORKWAREN

E\ 261 61 5463 10
6463 70

zl50I
4502
450{
4504
il50 4

v 6406

90
oo
1o
90
90
99

ooo
ooo
ooo
ioo
900
900

26I 625 XORKSTOPFEN IKORKEil)

ex 264 61 5463 40 EX 54 51

-265-

a503 10 000
1503 90 000

EX 466



2 HERSTELLUtrG VON ERZEUGI'IISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN, PAPIER. PAPPE, PAPIER. UNO PAPPEWAREN, DRUC(EREIERZEUGNISSEN

SYSTEMTIK OER PEIOE)UKTIONSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT-RECFiNUNGEN (StO I 1968
BEZEICHNIJNG

26 26

STROHWAREN

EX 261 67

261 635 STUHLROHR

ex 261

tiuifiER

261 631

261 650

261 662

261 664

261 669

w2,979

67

EX 251 70

E\ 261 ?O

:: _ i:::

5.66
5a66
51 56
5466
5{66

sYPto 1976

EX 5451

Er 5461

EX 5461

EX 5t70

€x 5.70

EX 5470

3)

wa 19aa NACE/CLIO 1970

5464 50

5464 10

5{66 60

v 1401 90
v 4601 20
v 4601 91
v 4501 99

4602 10
v 6502 00

ET '66

EI 465

EX 466

EI 466

EX 466

EX 4 66

EX a66

EX 466

ooo
900
900
900
100
ooo

ZUGER I CHTE T

s
20 000
go ooo

1401
1 1O1

261 640 SCHILF. UNO BASTFLECHTWAREN

E\ 261 67 5465 00 4601 10 100
.601 20 900
46C1 Sl gOO

4601 99 900

ZUGERICHTETE ilATUERLICHE BORSTEN, HAARE UNO FASERN

EX 261 70 5466 tO EX 5470

PINSEL

EX 261 70 5466 32
5465 3A

0502 lo 900
0502 90 000
9603 90 990

ooo
300
900
900
910
ooo

261 663 BUERSTEN UNO BESEN (OHNE SOLCHE
OHNE zAHNBUERSTEN )

9603 29
9603 30
9603 40
9603 40

roo
roo
102
104

FUER TECHNISCHE zWECKE UND

Er 54705456
5466
5465
5456
5456
5466
5456

A1
43
{5
A7
49
51

9603
9603
9603
I 603
9603
9605

10
29
29
30
90
oo

ZAHNBUERSTEN

EX 261 70 ooo
ooo

21
oo

9 603
9505

251 665 BUERSTEN UilO BESEN FUER TECHNISCHE ZWECKE

EX 261 70

5466 70
5466 91

9603 50 00081
a3
a5
67
a9

SONSTIGE PINSEL UNO BUERSTEN, AUCH NATURSCHWAEffiE I2.8.
STAUBWEOEL, PUDERQUASTEN UNO FARBROLLER)

EI 5{7C

261 I

261 91O REPARATUREN AN HOLZWAREN {OHNE GEBRAUCHSGUETER)

REPARATUREN UNO TTDNTAGEN AN HOLZWAREN IOHNE REPARATUREN Ail
GEBRAUCHSGUETERN I

EX 261 1

EX 261 3
EX 261 a

EX 466

AilMERXUNG: 1 ) W2-NFl 269 OO HIER VERNACHLAESSTGT,
SCffiERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 269 9OO
2) GP-NP 5495 90 HIER VERNACHLAESSIGT.
SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN 269 9OO
3I SYPRO.NR 6590 HtEP VERNACHLAESSIGT, S. SIO 269 9OO

0509 00 900
9603 40 900

s 9503 90 990
9615 20 000

1l 2)

-266-

Er a63,
EX 464.
EX 465



HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VEFARBETTENOEN GEWERSES

BEARBE!TUNG voN HoLz, HERSTELLUNG voN HoLzwAFEN, PAPIER, PAPPE. PAPIER^ UNo PAPpEI,{AREN, oRUCKERE!ERzEucl{lssEN

SYSTEMATTK OER PROOUKTIOftSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN tSIO) 1988
BEZE ICHNUNG

w2 1979 GP r9g2 SYPRO 1976 wa 196A NACE/CLtO 1970

261 957 I,ONTAGEN VON HOL2I{AREN

25
26

NUlilr,lER

EX 261 11
EX 251 31
EX 261 47

EX 541 I
EX 5421
EX 5441

5d97 00 EX 463
EX 465
EX 467

26Ä

26Ä O ZELLSTOFF UNO GEBLEICHTE LINTERS

EX 264 1

264 O1O PAPIERZELLSTOFF UND HALBZELLSTOFF

HERSTELLUNG VON HOLZSCHLIFF

?61

ZELLSTOFF, PAPIER UNO PAPPE

ex 26Ä 11 5521
55 21
5521

12
16
90

EX 5500

EX 5500

Er 5500

EX 6500

4703
4703
a703
4?O3
47 04
470 4
470 4
1701
4705
a706
4705
a70 6
4706
4706

EX 171

EX Ä71

EX 471

171

ex a71

1l
19
?1
29
11
19

29
oo
10
91
92
92

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo

264 O4O EOELZELLSTOFF UNO KUNSTFASERZELLSTOFF

ex 26a 11 5526 00 4702 00 000 Ex Ä71

v 1404 20 000 Ex 471
254 O70 GEBLEICHTE LINTERS

EX 264 11

264 5 HOLISCHLIFF, ALTPAPIER

EX 264 1.
26Ä 6

5529 00 EX 55oO

PAPIER UNO PAPPE

25d 51 1 HOLzSCHLIFF, MECHANISCH UNO CHEMISCH BEREITET

EX 264 15 5511 00 Er 5500

254 515 ALTPAPTER FUER PAPIER' UilB FAPPEERZEUGUNG

EX 261 55 5517 0o EX 55oO

4701 00 100
4701 00 900

4707
a707
Ä707
4707
a707
a?o7

ooo
ooo
100
900
100
900

10
20
30
30
90
90

26N 531 ZEITUNGSORUCKPAPIER

EX 2G,4 65

SONSTIGES DRUCKPAPIER

et 261 6a

5531 00 4AO1 00 100
{gol oo 900

264 532

5532
5532
55 32
5532
5532

22
23
25
31
39

61
62
62

53
60
60

900
oo6
ooa
190
906
106
906

s aao2
s 4602
v 4ao2

aao2
s 4802
s 4802
s 4ao2

264 533 SCHRETBPAPTER UNO 'XARTON. UNGEXLEgT

v aao2
4802

s 4ao2
s 4ao2
s 4ao2
s 4ao2
v 4ato
v 4810

900 ,

oo2,
006 ,

90s ,

104,
904 ,

902.
904,

5Z
5?
53
60
60
tl
1a

FORTSETZUNG

EX 264 65 5532 6,1

5532 65
EX 5500

-267 -

EX A71

2



26

HERSTELLUNG VON ERZEUGI{ISSEN OES VERARBEITENOEil GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN. PAPIER, PAPPE, PAPIER- UND PAPPEWAREN, ORUCKEREIERZEUGNTSSEN

SYSTEMATIK DER PFOOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO } I9A8
BEZEICHNUNG

26

NUI,I\.IER

264 534

264 535

y{z 1 s79 sYPRO 1976

EX 5500

Er 5500

wa 19aa,942

(SULFAT- UND NATROilKRAFTPAP IER )

NACE/CLIO 1970

NOCH
264 533 4A1o 29 r09

4AlO 29 900
4911 90 900

KRAF TPAP ! ER

EX 254 65 5533

8533
55 33
553 3
553 3

t0

30
40
50
90

553 {
5534
5534
5534
5534
553.
5534

,1

50
60
72
77
99

5535 1 3
5535 18
5535 55
5535 58

EX 5500

IOHNE KRAFTPACX- UND WELLPAPPENPAPIER)

4804 I 1

EX 471

EX 471

EX 471

4AO2
4 BO2
4AO2
4BO2
4 802
4802
4803
lBOA
4804
4 804
4 804
4804
480 4
4804
4ao 4
4AO{
480 4
480.
4ao 4
4ao 4
4AOa
4AO4
4804
4804
480a
460 4
4804
4804
4804
4804
4804

4AO3
4go 3
480 5
480 5
480 5
4ao5
4805
aBo5
4805
aaoS
4AO5
a 605
aBo6
aao6
4 AOS
aaoa

4804
480{
4604
4AO 4
480 4
4AO !
480 4
4AO a
4AO 5
4AO5
4AO5
4805
4805
4AO5
4AO5
{ BO5
4AO5
4AO5
4805
4 605
4AO5
480A
4AOA

52
52
53
53
53
oo
l1
{9
21
21
29
?9
31
31
31
3r
39
39
39
39

4l
4l
a2

49
49
51
52
59

900
oo6
ooa
110
906
904
900
190
190
100
900
100
90c
100
5ro
590
900
100
510
590
900
100
910
990
.oo
900
100
900
100
100
100

PACKPAP t EF

EI 264

254 536 WELLPAPPENPAPIER

EX 26.65

65 4802 51 100
4AO3 00 319

oo 399
oo 900
30 100
30 900
50 100
60 302
50 309
50 900
70 1 10
70 190
70 900
ao 900
20 000
ao 100
20 000
30 000

9
I
I
I
I
I

10
21
22
22
23
29
29
60
60
50
70
70
70
10
10

{10.

900,
1to,
150,
310,
350,
390.
900
ooo,
ooo,
!oo,
909 ,

oo9 ,

100 ,

900 ,

302,
309.
900 ,

110,
190 ,

900 ,

roo,
900

S

s
s

s
s

-268-

2



2 HERSYELLUNG VOt{ ERZEUGilTSSET{ DES VERARBEIIETTIOEN GEWERBES

BEARBEITUTG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN' PAPTER' PAPPE. PAPTER'UND PAPPEWAREN

SYSTEMAT IK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO )

BE ZE I CHNUI!G

ORUC(ERE t ER ZEUGN I SSEI'l

I 9EA

25
26

NUWER

26a 539

264 543

wz 19?9

Et 264 65

EX 264 65

:::::. t:l: wA 1964 NACE/CLIO 1970I 942

?64 537 TOILETTENPAPIER

EX 26a 55

ANOERES HYGIENEPAPiER

EX 264 65

5535 21
5536 71

5539
55 39
55 39
5539
55 39

5539

Er 5500

EX 5500

AUCH BUCHUNGSTRANS

Ex 5500

EX 5500

EX 5500

s
S

4A03 00 312
4ao3 0c 392

v 4803 00 loo
s 4803 00 319
s 4ao3 00 399

4BO2
aaoz
aao2
Äao2
4SO2
a 802
4AO6

EX 471

ex 471

e\ 471

471

Et 471

ex i71

5536 25
5536 75

264 541 OPAKES UNO TRANSPARENTES ZEICHENPAPIER
PARENTPAP I ER

ex 264 65 5539 3r EX 5500

WERTZEICHET., BANKNOTEN' UNO OOKUMENTENPAPTER

EX 264 65 1539 35 EX 5500

51
52
52
53
60
60
30

900
oo6
oo8
904
104
904
ooo

ABO2 52 OOl EX Ä71

264 544 KONDENSATORENPAPIER
UNO.KARTON

CAREONROHPAPTER, SOWIE STREICHROHPAPIER

5539 41
5539 43
5539 55

v 4ao2
4AO2

v 4402
v 4802
v 4ao?

4AO2
v 4ao2
v 4ao2

4802
v 4802
v 4ao2

1AO2
v 4802
v 4802
v 4ao3
! 4AO4
v 4ao5
v 4ao5

4823

EX20 900.
30 000,
51 900,
52 006,
52 004,
53 902,
53 906,
53 904.
60 102,
60 106,
60 toe,
50 902,
60 906,
60 904,
oo 900,
19 900.
60 900.
70 900.
90 510

Ä71

26' 545 TAPETENROHPAPIER

ex 264 63

254 54? ZELLSTOFF$'ATTE IOFFENES VLIES)

EX 264 65 5536 10

264 549

a802 ao 100
4602 40 902
4AO2 40 909

EX 5500

SONSTIGES SONOERPAPIER {2.B. FLOR' UNO DURCHSCHLAGPOST,
LOESCHPAPIER, FILTRIERPAPIER, LANOKARTENFAPIER, BIBEL',
OUENNORUCKPAPIER, LEOERAUSTAUSCHSTOFF, ZIGARETTENPAPIER
FOTOROHPAPIER UND .XARTON, VULKANFIBERROHSTOFF ]

s 4go3
a603
480 3
ago3
480 3

oo
oo
oo
oo
oo

{oo
312
319
392
399

ooo,
100,
900,
900 ,

oo6,
oo8,
905,
904 ,

106,
{ oa,
905,
904,
100,
319 ,

399,
900.
900 ,

ooo,
100 ,

909.

11
39
62
64
66
67
a4
9,1
9A

4 AO2
4AO2

s 4ao?
v 4ao2
v 4ao2
v 4ao?
v 4802
v 4602
v 4ao2
v 4ao2
v 4602
v 4ao2
v 4ao3
v 4803
v 4803
s 4ao3
v aao4
v agos
v 4805
v 4805

10
20
20
51
52
52

53
60
60
60
50
oo
oo
oo
oo
19
2a
22
22

F OR TSE T ZUilG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARSEIIENDEN GEI"ERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREI!, PAPIER, PAPPE, PAPIEF- UNO PAPPEWAREN, ORUCKER€TERZEUGNISSEN 26

;;;;;;;;; ; 
- ;;;' ;;;;;;;;;";;;; ; ;;;' ; ;. ; il; :;;;;;; :;;;;il;; - 

i, ;; ;
BE ZE I CHNUNG

r gaa
NUi{{ER

264 551

264 571

NZ 1979

EX 264 51

GP 1942

5596 00

:r:::. r: t: wa 19aa

23
29
29
40
50
60
70
40
ro
91
99
99
99
90
90
oo
so

oo
oo
oo
90
11
11
11
12
21
29
29
29
31
32
32
39
91

91
99
99
99
3r
39
90

NACE/CLI0 1970

NOCH
264 5A9

s

480 5
4AO 5
4AO 5
4go 5
4ao 5
4AO 5
480 5
.80 6
4807
480 7
4BO7
4go?
4807
4go8
4A08
481 2
!81 3

oo9
100
900
ooo
ooo
900
900
900
ooo
ooo
,10
190
900
oo2

oo2
roo

MASCH I NENKAR TON

EX 264 65

26A 555 WICKELPAPPE

EX 26{ 55

PAPIER, KARTON UND PAPPE
STRICHEN UilO BEKLEAT

5541
5541
554 I
5541
554 1

5541
55.1
5541
55a l
5541

1C

39
50

73
74
7a
77
79

4 802
4AO 2
4ao4
480 4
4AO4
{go5
4AO 5
4805
.80 5
4805
.go5
4AO5
4go5
480 5
4AO 5
4BO5

60
60

=259
21
22
22
?z
23
23
z9
29
80
ao
BO

906
904

900
900
ooo
100
902
909
oo2
oo9
100
900
110
19C
900

EX 5500

AUSSERHALB OER PAPIERMASCHINE GE

5545 10
5545 40
55!5 70

557r
65? 1

557 1

557 r
55 71
55 71

11
13
15
{1
45
70

EX 5500

EX 5500

EX 5500

EX 5500

1802 20 900
!802 53 906
4AO2 53 908
4AO5 AO 900

EX 411

Ex {?1

EX 472

S
S

S
S

480 3
480 3
480 3
4AO9
.alo
aalo
481 O
481 0
4810
481 0
481 0
481 0
4Al O
4a10
4810
lSro
tal o
481 0
4810
4B 10
tglo
4810
481 r
a8t 1

t811

319
3 9-0
900
oo0
100
902
904
ooo
ooo
102
109
900
oo0
100
900
ooo
100
300
900
100
300
900
ooo
ooo
900

254 575 ECHT PERGAMENTPAPIER

EX ?64 55 5575 00

ex 26a 11
EX 264 15
Et 26a 61
EI 264 65

4A06 10 OOO EX 471

26' 59O LOHI{VEREOLUNGSARBEITEN AN PAP!ER UND PAPPE

EX 471
EX 472
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26
2

26

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN, PAP!ER, PAPPE, PAPTER- UilO PAPPEWAREN' ORUCKEREIERZEUGNISSEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERETCHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISTO ) {988
BEZE I CHNUNG

I 979 GP 1942 SYPPO 1976 wa tgaa NACE/CLIO 1970
NUffiER

264 HERSTELLUiJG VON PAPIER' UNO PAPPEWAREN

265

265 1 PAPIER. UNO PAPPEWAREI!

EX 265 1

EX 265 ?
EX 265 a
EX 265 9

26' '11 
TAPETEN AUS PAPIER
U.AE.

AUCH KUNSTSTOFFBESCHICHTET, METALLISIERT

551 1 00 Ex 5610EX 265 rO

ANOERE ERZEUGNISSE AUS PAPIER UNO PAPPE FIJER OIE BEBAEUOE-
I NNENAUSSTATTUNG

Ex 265 90 5613 00 EX 5691

WASSEROICHTES, GUIffIERTES UNO ANOERES VORBEREITETES PAPIER
{OHNE KUNSTSTOFFSESCHICHTETES UNO GESTRICHENES PAPIER)

EX 26a 21 5622 OO, EX 5610 S

5623 10 s
5623 50,
5623 70,
5624 10,
5524 50
5627 10 v
5627 50,
5621 90

26' 131 GESCHAEFTSBUECHEP UNO BUEROHILFSMITTEL

265 40 563 1

5631
5631
563.
563r
5 631
5 631
5C31
5631

Er 5620

EX 5620

EX 5510

4019
4820
{a 20
4420
4820
4A?O
aa20
4B 20
{620
1820

60
!o
10
10
10
10
30
40
40
90

ooo
loo
300
502
509
900
ooo
100
900
ooo

EX 472

EX 472

e\ 172

e\ a72

EX Ä72

EX 472

441 4
4ar 4
4814
481 4
4al 4

10
20
30
90
90

ooo
ooo
ooo
100
900

266

265

!15

120

160?

^go7a8t 1

4811
i81a
481 1

4811
4A23
{823
t823
4823
4823

10
99
10
21
29
40
90

11
r9
{o
90

ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
900
100
900
ooo
ooo
790

10
20
30
40
50
50
81
65
90

265 135 LERNMITTEL

EX 265 40

PAP !ERSAECKE

EX 255 25

5631 70

5 651 oo

4A20 20 000 Ex 472

Et 472
265 I 4l

265 14Ä

S
s

4a19 30 002
4819 30 004
4819 40 000

EX 5610

265 147 BRTEFUMSCHLAEGE U.AE. SOWIE SONSTIGE PAPIERAUSSTAITUNGEN
(2.8. BRIEFSCHACHTELN, SCHREIB- UNO BRIEFBLOECKE)

EX 265 40 EX 5620

TUETEN UND BEUTEL

EX 265 25 v 4819 30 002
v 4419 30 004
v a6r9 ao ooo

5652 10
5552 50

5633 20
5633 30
3633 70

1817
48l1
1817

v 4420
s 4423

482 3
AB23
442 3
4423

v 4423

10 000
20 000
30 000
10 300
51 900
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2 HERSTELLUNG VON ERzEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

BEARBEITUNG VON HOLZ. HERSTELLUNG VON HOLZIVAREN. PAPIER, PAPPE, PAPTER- UND PAPPEWAREN, ORUCKERETERZEUGilISSEN

SYSTET$AT TX OER PRODU{TtONSBEREtCHE IN TNPUT-OUIPUT-RECHNUNGEN I STO I 19AA
BE ZE I CHNUNG

NACE/CLtO 1970

26

NUitrVIER

wz 1979 GP 1942

265 151 ZELLSTOFFI!'ATTEWAFIEN UNO F ILTPIERPAPTERWAREN

Et 265 90

SYPE|O 1976

EX 5691

EX 5691

EX 5691

EX 5691

EX 569r

EX 569r

EX 5691

:: _::::

s 4ara
s 4418

4Al I
4818
4818
4818
481 I
481I
4A1A

v 4818
4823

48a
481
4Bt
441
481
a8t
4a I

265 153

265 I 60

255 171

264 174

265 90

Er 265 90

EX 265 90

EX 265 90

EX 472

EX 47?

EX 472

ex 472

ex 172

Et 172

e\ 472

EX 472

5681 11
5681 I 2
5681 13
5681 15
5681 17
5681 19
56Al 30

ETIKETTEN UNO ANHAENGER TOHNE BEORUC(TE )

EX 5691

10 100
10 900
20 100
20 990
40 110
40 130
40 190
40 910
40 990
90 100
20 000

10 100
10 900
20 910
30 000
50 000
90 100
90 900

5681 51
56Al 53
5641 59

265 155 TEXTILHUELSEN UND .SPULEN AUS PAPIEF

EX 265 90 56A2 00

265 '57 SIEGELMARKEN

EX 255 90 5643 10
5543 50

ROLLEN U.AE. (OHNE ZELLSTOFFWATTE UNO KREPPAPIERWAREN) (Z.B
ABREISSROLLEN ALLER ART, ETNSCHLAGPTPIER U.AE. )

4822 10 000
atl22 90 002
4422 90 009

319
399
900
100
900
10c
too

9405 50 000
9405 99 902
9405 99 909

0603 90 000
0604 99 900
6702 90 000

5687 10
5647 5t
5667 59

5645 00
55A5 rO
5646 50
5549 00

4821 90 100
4921 90 9OO

5684 1 O
5684 50
55A4 70

480 3
480 3
4803
481 1

481 1

4423
4823

oo
oo
oo
90
90
51
59

LAMPENSCHIRME ALLER ART

EX 265 90 5612 00

KUNST. UNO OEKORATIONSBLUMEN IOHNE AUS XUNSTSTOFF. TETTTL
UNO LEDER I

265 176 SONSTIGE PAPIER. UNO PAPPEWAREN IZ.B. FESTARTIXEL, GIRLAN.
OEN. FAEHNCHEN, OEKORATIONSARTIXEL, ZIGARETIENPAPIER,
PAPIEPrcLLE. LOESCHER UNO ZIGARRENSPITzEN)

340 5
3405
3 405
481 3
481 3
4Al 3
481 I
/tal a
481 9
4422
1822
4823
aa23
4623
442 3
aa23
aa23
aB23
4423
4423
9 505

10
30
90
10
20
90
50
90

90
90

59
59
70
90
90
90
90
90
90

ooo,
ooo,
900,
ooo,
ooo,
900,
ooo,
900,
oo9,
oo2 ,

oo9,
900,
907 ,

909,
900.
200,
300.
710,
790 ,

909.
oo2
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HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES VERAFBETTENOEN GEWERBES

BEARBEITUNGvoNHoLz,HERSTELLUI{GvoNHoLzwAREN,PAPtER,PAPPE,PAPtEF.UNoPAPPEWAREN,oRUCI(EREtERzEUGNISSEN
25

NUIO'IER

SYSTEMATIx OER PRoOUXTIoilSBEaE t cHE lN tI'IPUT-oUTPUT'RECHIIUNGEN
BE ZE I CHNUNG

wz 1979 GP i9E2 sYPRO 1976

265 i61 ITGLLPAPPE UNO ERZEUGNISSE OARAUS

EX 265 25 5654 lO
5654 50

EX 56'10

265 143 (APTONAGEN (OHNE FALTSCHACHTELN)

ex 265 25 EX 561O

265 ra5 ETUTS U.AE.

EX 265 2a 5656 AO Ex 5610

265 I87 FALTSCHACHTELN IOHNE FLUESSIGKEITSPACKUNGEN AUS KARTONI

Ex 265 25 5656 30 EX 5610

wa 1984

(sto) 1988

:::: {:::: . ::l: -

5656 1o
5656 20
5656 {0
5656 70

265 199 SONSTIGE HARTPAPIERT{AREN, STANZ
PAPIER UNO PAPPE, A.N.G.

4a-19 '10 0oo
s 4al9 50 009

v 4619 20 1OO
v 4819 20 9OO

a81
44',!

I 20 100
I 20 900

v 4a19 50 OOg
4423 60 100
.823 60 900

v 4819 50 009 Et' t72

3405 10 000
3405 30 000
3ao5
aB18
48lA
4819
a91I
4A23
ta23
4423
.8e3
aa23
9403

Et 472

EX 472

EX.72

EX 472

t7?

EX 473

et 472

S
s

265 191 HARTPAPTERWAREN FUER HAUS' UND KUECHENBEOARF

El 265 90 5565 10 EX 5591

UND PRAEGEERZEUGNISSE

EX 5610

AUS

ex 265 25 5 661
5661
5 661
5555
5665

10
50

50
90

s

90 900
30 000
90 900
50 002
50 009
70 ,oo
70 900
90 100
90 902
90 909
BO OO0

265 6

?65 600

258

5671 o0
6673 10
5573 90

EX 5620

BUCHB INOERISCHE ERZEUGN ISSE

266 6

BUCHBINOERTSCHE ERZEUGI{ISSE {2.8. BUECHEF, ZEITSCHßIIFTEN'
XATALOGE. BROSCHUEREN. ALBEN, MAPPEN, GEPRAEGTE UIANO(ALEN-
OER: AUFZIEHEN vON BTLOERN UilD K^EITEN: PRAEGEN, FALZEI UND

HEF TEN )

265 60

26ö g LOHNVEREOLUNGSARBEI?EN AI{ PAPTER- UNO PAPPEIIIAREN

4420
it520
9990

60
50
63

oo2,
oo9.
ooo

EX 265 l.
ax 265 2,
EX 265 4,
Er 265 9

265 9OO LOHNVEREOLUNGSARBETTEN AN PAPTER- UNO PAPPEWAREil (OHilE LOHil-
BUCHBII{OERE I )

EX 265
EX 255
EX 265
EX 265
EX 255

5696 00 EX B6rO
EX 6620
EX 5691

10,
21 ,

26.
40,
90

HERSTELLUNG VON ORUCKERETERZEU6NTSSEN, LICH'PAUS- UND VER

$,ANOTEN WAREii

268

269 'l DRUCKERE IERZEUGNISSE

EX 254 1
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2 HERSTELLUNG vON ERZEUGI'IlSSEN OES VEFARBEITENOEN GEWERBES

BEAFBEITUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLzWAREN, PAPIER, PAPPE. PAPIER- UNO PAPPEWAREN

SYSTEMAT:X OER PROOUXTTONSEEREiCHE IIt INPUT.OUTPU?-RECHNUNGEN I SIO ) T988

....:::::::yt:

26 ORUCKERE I ER ZEUGN I SSEN

264 all

26A 121 KATALOGE UND WERBEDRUCKSACHEN

EX 264 15

GESCHAEFTSPAPIERE U. AE

EX 25A 15

:: _ ::::

EnUCKERg I ER 2EUGN I SSE

EX 5700

Er 5700

47.1 1A
5711 15
5711 33
571 1 34
571 1 35

1423
4907
4907
4907

'190 
7

a910
4911

30
o0
oo
oo
oo
oo
99

5716 03
571 6 01
571 5 05

NUWER

268 1 30

264 141

264 146

w2 1979

EX 26A 15

EX 26a t5

sYpRo r976

EX 5?OO

wA rgaa NACE/CLtO 1970

ooo
100
300
910
990
oo9
900

EX 473

EX 473

ax 473

EX 473

EX 473

et 473

26A 114 ORUCKEREIERZEUGNISSE FUER VERPACKUNGSZWECKE

EX 264 15 4821 tO lOO
4921 10 900
4423 90 790

4910
s a91o

oo oo2
oo oo9

EX 473

491 1 10 900 EX 4?35712
5712
5712
5712
5712
511 2
57 12
57 12
5712

5117
571 ,'
5717
5718
5718
5718
5719
57 19
5719

53
54
55
o3
o4
o5
o3
o4
o5

23
21
25
43
4A
45
73
7A
75

264 125 KALENOER AUCH KALEilOERRUECKWAENOE
UNO TASCHENKALENOER ]

TOHITE UMSTECK

EX E700

TERMI N

571
571
571

571
571

o3
o4
o5

BUECHER UNO BROSCHUEREN

EX 264 15

ZE I TUNGE N

EX 268 11

ZEI'SCHRIFTEN

EX 264 16

s a901
490 1

4901
s 4901
s 4901

.904
s 9920

10
91
91
99
99
oo
49

ooo
oo2
oo9
oo2
oo9
ooo
oo4

571{ O3
5714 O!
571 a 05

4902 90 002
a902 90 00{

s 9920 49 002

EX 5700

Er 5700

EX 5700

EX 5700

5715 03
5715 04

{902 
'O OOO

.902 90 006
4902 90 00a

v 9920 .9 002

26A 18O SONSTIGE ORUCKEREIEPZEUGNISSE (2.8. I.OOELLIER- UNO BILOER.
BOGEN, SPIELKARTEN, ABZIEHBTLOER, ATLANTEN, GLOBEN, SCHIESS.
SCHEtBEN. LANO- UilO SEEKARTEN)

v 4901
v 49Ol
v 4901

4903
4 903
4 905
4 903
4905

v 4906
4908
4908
4909
4909
491 1

491 1

s 9504
v 9920

ro ooo
99 002
99 009
oo oo2
oo oo9
10 000
91 000
99 000
oo ooo
10 000
90 000
oo oo2
oo oo9
91 100
91 910
40 000
a9 004

LICHTPAUS- UNO VERWANOTE WAREN

268
26a

EX
EX

26,3 I
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

EEARBETTUNG VON HOLZ, HERSTELLUNG VON HOLZWAREN, PAPIER, PAPPE, PAPTER'UNO PAPPEII'AREN

SVSTEMATIX DER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPIJT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO )

BEZE ICHNUNG

:t:::. r:l: . ti::1:::9. ::l:

ORUCKERE I ER2EUGN t SSEN

I 984

2626

NUITn4ER

268 700

w2 1979

269 00

GP 19A2

5795 00

1 984

575r OO €x 5700

25A 44C BELTCHTETE UNO ENMICKELTE MIKROF]LME, ORUCKFOPMEN UND

REPROOTJKTIONEN FUER ORUCKTECHNIKEN IZUM ABSATZ BESTIICIT)

EX 266 40 EX 5700

26A !10 LICHT- UNO FOTOPAUSEN

EX 26S 7C

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN ORUCKEREIERZEUGNISSEN IEINSCHL
AN LICHTPAUS- UNB VEFWANOTEN WAREN)

268 49O

26A 7

HAND- UNO MASCHINENSATZ (ZUM ABSATZ BESTIWT)

EX 26a 40 5759 OO EX 57OO

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN ORUCKEREIERZEUGNlSSEN

EX 254 1.
EX 264 a,
E\ 26A 7

v {901
v 4901
s 4905

99 002
99 009
oo ooo

EX 473

EX 473

Er 473

ex 473

EX 572

5753 00
5755 10

v 3706
v 3706

4911
491 1

491 1

844?
B4AZ

s 8442

10

,o
9r

50
5o

910
31C
100
500
100
100
300
910

EX 268 rl
EX 268 15
EX 268 .O
EX 26A 7C

EX 5700

EX 5590

?69

269 9

259 900

REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE'

269

REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOLZ U.AE.

269 0

REPARATUREN AN GEBRAUCHSGUETERN AUS HOL2 U.AE. ANMERXUNG: 1 ) GP.NR 5495 90 HIER SCHWERPUNXTMAESSIG
ZUGEOROilET, VERNACHLAESSIGT IN StO 261 91O,
2) NACE/CLIO 672 VGL ANHANG I

5495 10
5495 90 1)

-275-
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HERS'ELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VEFIARBETTEI{OEN GEV!'ERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HEFSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTTLIEN UND BEKLE!OUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO ) T98S
SE ZE T CHNUilG

I 942 SYPRO ,! 976 wa 1948 NACE/CLIO t970

2727

NUffiER

270

2?O 1

w2 1979

ERZEUGUNG VOII LEOER

270

6121
6124
61 2A
5124
612 a

50
10

50
90

27O 151 FEINLEOER FUER OIE LEOERWARENHERSTELLUNG

EX 270 00 6125 40 EX 6100

LEOER

EX 270 0

270 1 1O OB€RLEOER

EX 270 00 6121 10
6121 20
6121 30
61 21 80

27O 1 30 FUTTERLEOER

EX 270 00

6125 11
6125 13
5125 15
6125 19

27O I57 TECHNISCHE FLAECHENLEDER

EX 270 00 6i25 60

61 00

Er 6100

EX 6100

EX SlOO

41 04
{104

s 4104
410 4

s 4104
410Ä

s 4t04
4106

l0
10
31

31
39
39
20

994
190
304
900
101
900
oo5

s 4104
4104
4107
atoT

v {1O7

11
41
41
41
11
al
41

4104
{t04
41 04
A 1OA
4104
41 05
4106

^107

10
31
31
31
39
20
20
90

4104 10 999
4r04 31 I 10
4104 31 190
al04 31 309

EX 441

EX 441

EX 441

411

EX 441

EX 441

EX 441

.104 39 102
4105 20 004
4106 20 004

3i
39
10
29
90

309
109
900
900
900

27O 154 AEKLEIOUNGS- UND HANOSCHUHLEOER

Er 270 00
190
302
900
900
oo2
oo2
900

s

27O 15A GESCHIRR- UNO BLANKLEOER

EX 270 00

27O 159 SONSTIGE FLAECHENLEOEF,

Er 270 00

EX 61OO

EX 6100

BRANOSOHL. UNO RAHMEilLEDERI

EX 6100

v 4104 3! 190 EX 4al6a25 91

A. N. G,

6125 30
6125 50
6125 93
51 25 95
51 25 99

4104 1O 999
al04 31 1 10

s

04 31 190,
o4 31 305.
04 31 309.
04 39 106,
05 20 009.
06 20 009,
07 90 900

21O 171 UNTERLEOER ISOHL-

EX 270 00 612? 11
6127 14
6127 19

s {104 21 000
s 4,toa 22 900
s aro4 29 000
S i1104 31 110

27O 175 SONSTIGE GE$'ICHTSLEOER

EX 270 00 4104
410.
410a

v 4104
at oa

v 4104
v 4104

10
10
,lo
21
22
22
29

{ oo,
300.
9ro,
ooo.
r oo,
900,
ooo ,

-277 -
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27

HERSTELI.UNG VON ERZEUGilISSEII CES VERARAETTENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTtLtEN UNO BEXLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE tN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEII (SIO} 1968
BE ZE I CHNUNG

NACg/CLIO 1970

2

27

NUITliIER

NOCH
270 177

wz 1979

EI ??O OO

GP 1942

6'196 00

SYDRO 1976

EX 6100

EX 6211

wa 1988

11
lr
11
12

19
19
11
11
12
19
10
21
29
9C

ltoa
{r05
a105
4105
{105
4105
al 05
4105
41 06
4106
41 06
aloS
1107
1107
1107
11 07

190
100
910
990
roo
900
roo
900
100
900
ooo
ooo
100
ooo
100
100

27O 190 VEREOELTE LEOEA (2.8. GEFAERBT, LACKIERT, GEPRESST, ABER
NICHT IM LOHNVERFAHREN VEREOELT)

EX 270 00 5129 00 Er 6100

270 4

Er 4a1

4110 00 000 EX 441

411r OC OOO EX 441

EX 4al

4204 00 100 Ex 442

v 4eo. oo 900 Et 442

420. OO 900, Et .a2

4206 90 000

4203 29 100 EX 142

.108 00 loo
4108 00 900
4109 00 000

270

270

270

410

450

1

LEOEFIRESTSTOFFE UNO LEOERATJSTAUSCHSTOFFE

EX 270 0

LEOERRESTSTOF F E

EX 270 00 6131 00 Er 5100

LEDERAUSTAUSCHSTOFFE AUF LEOERBASIS

EX 270 00 6135 00 EX 6tOO

LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN LEOER

EX 270 0

27O 7OO LOHNVEFIEOLUNGSARBEITEN AN LEOER (2.8. IM LOHNVERFAHREN GE.
FAERBTE, LACKIERTE. GEPRESSTE US$I. LEOEFI

2?1

27a

271

271

271

110

121

129

HERST€LLUTG VON LEOERWAREN IOHNE SCHUHE)

Et 271

LEOERWAREN (OHNE SCHUHE)

Et 271 0

ANTRTEBSRTEMEN AUS LEOEP

EX e7t Oa 621r OO EX 6211

SPINNEEIEI - UNO WEBEREILEOERARTIKEL

EX 271 O{ 6?12 10 EX 6211

SONSTIGE TECHNISCHE LEOERAFTTKEL

Ex 471 Oit 6212 90 Ex 62lt s
S

271 I30 ARBEITERSCHUTZARTIXEL AUS LEOER

Et 271 04 6213 20
621 3 90

271 tat SATTLEFIWAREIi AUS LEOER FUEP TIEßIE

EX 271 01 621. 10 ex 6211

-2t8-

Et 142



27
2

420? 92 910
4202 92 990
4202 99 900
a205 00 000
6307 20 000
9305 29 900
9305 90 900

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITEI{OEN GEWERBES

ERZEUGUNB VON LEOER, HERSIELLUNG VOil LEOERWAREN, TEXTILIEN UND BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROOUI(TTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

wa 19ag

tsto) 1984

NUTtrER

wz 1979 GP I 982 SYPRO 1976

271 144 SONSTIGE SA1TLERWAREN AUS LEOER {OHNE FETNSAT1LERWAREN)

EX ?71 01 6214 AA EX 6211

271 147 FEINSATTLERWAREN AIJS LEOER

EX 271 01 521Ä 72
6214 79

EX 621 I

UNO GALANTERIEWAREN AUS LEOER

NACE/CLIO 1970

1203 29 910
4203 29 990

4202 12 190
4202 12 99O
4202 19 990
4ZO2 9? 110

1202
a202
a202

12 110 ,

12 910,
19 910

s 4202 12 190
s 4202 12 990
s 4202 19 99O

ex 271 01

E',4A2

412

E\ 442

EX 442

EX 4{2

EX 442

s 4203 ao ooo
s 4205 00 000
v 9305 29 900
v 9305 90 900

t 1 100
11 900

4202
202

271 150 FEINTAESCHNER

ex 271 01 EX 6?11

271 160 LEDERBANOSCHUHE (OHNE ARBEITERSCHUTZHANOSCHUHEJ

Et 271 07 6216 00 Ex 6211

271 5 WAREN AUS LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN (OHNE SCHUHE)

E\ 271 0

271 51' SATTLERWARSN AUS LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN, TEXTIlEN GEWEBEN

OOER SONSTIGEN STOFFEN (OHNE FE:NSATTLERWAREN)

EX 271 01 6217 10 EX 521 1

271 516 FEINSATTLERWAREN AUS LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN, TEXTILEN GEWEBEN

OOER SONSTIGEN STOFFEil (OHNE XOFFER)

EX 271 0t 6217 79 EX 6?il s
s

621'5 2a
6215 40
621 5 60
6215 BO

v Ä202
\ 4202

4202
s 4202

a202
4202
420?
1202
4202

s 4203
v 4203
v 6507
u 6102
s 9505
v 9606
v 9506

11
11
21
31
9l
91
91
92

30
40
oo
90
oo
29
30

100,
900 ,

ooo,
ooo,
roo
500
900
950
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

s
s

271 517 HAND- UNO REISEKOFFER (EINSCHL. SCHALENKOFFER} AUS LEDERAUS
TAUSCHSTOFFEN, TEXTILEN GEWEBEN OOER SONSTIGEN STOFFEN

62a7 72
621? 7 4

271 651 SPORTGUERTEL, TRACHTEilTRAEGER UNO rcDISCHE GUERTEL AUS

LEOERAUSTAUSCHSTOFFEN. TEXTILEN GEWEBEN OOER SONSTI6EN
STOF F EN

ex 271 01 6214 20 EX 621 1

271 559 SONSTIGE FEINTAESCHNEP- UNO GALANTERTEWAREN AUS LEOERAUS-
TAUSCHSTOFFEN. TEXTILEN GEWEBEN OOER SONSTIGEN STOFFEN

EX 521 I El 442

v 4203 30 000 E\ aÄ2

3923
392 3
Ä202
a202
a202
1202
t202
1202

FORTSE TZUNG

Et 271 0a 6218 ÄO

6218 60
6218 90

EX 621 I

-279-

2a
29
12
12
12
12
19
19

ooo
,l oo
110
190
910
990
9l o
990

EX 442

2



2727

HERSTELLUI{G VON ERZEUGN'SSEfu DES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUTIG VON LEOER, HERS'ELLUNG VON LEOERWAREN, ?EXTILIEN UNO BEKLETOUNG

NU[N'ER

NOCH
271 5E,9

272

272 1

SYSTEMATIX OER PROOUKTIOT\]SBEREICHE II{ II{PUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 19A8
BE ZE I CHNUT/G

GP 1982 NACE/CLIO 1970ura 1988wz 1979 SYPRO 1976

HERSTELLUNG VON SCHUHEN AUS LEOER UNO T€XTIIIEN 1 ), 2 )

EX 5251

flALLEN-, TENNIS

EX 6251

4202
4ZO2

s 4202
s 4202
s a?oz
s 4202
v 4202

4202
4202

v 420?
s 4202
s 4202
Y 670?

?2
2?
?9
32
3?
3-o
92
92
92
92
92
99
90
90

100
900
ooo
100
900
ooo
1to
r50
r90
910
990
900
ooo
100

5403
640 3
6403
6ao3
6ao 3
6403
5ao 3
640 3
6403
6ao3
6403
6ao3
640 3
6403
6403
6.O 3
6{O3
6403
640 3

30
51

51

59

59
91
91
91
9r
9'
9'
99
99

ooo
i 10
150
190
910
950
990
910
950
990
110
150
i90
910
950
990
910
950
990

6ao3 40 000 Ex 451

EX 45r

AilMERKUiIGT 1l vcL: SIO 210, 213,261, 2) NACE/CLtO
45r . SIO 272 111 EtS 272 570 UeL AilHANG 1

EX 271
272

SERIENGEFERTIGTE SCHUHE (EINSCHL. ORTHOPAEOISCHE UND
STRICXSCHUHE) T )

AilMERKUNtr: 1 ) SCHUHE AUS KUNSTSTOFF, vcL ' StO 21O 51r
SCHUHE AUS GUM4I. VGL . StO 213 255, SCHUHE AUS HoLZ,
vGL. SrO 261 152,251 {53, 2) Gp-NR 6251 BtS 625? tN
SIA 272 

'11 BIS 272 T50 SCHWERPIJNKTMAESSIG
ZUGEORONET, VERNACHLAESSTGT IN StO 272 51O

EX 27? 1

272 111 ARBEITSSCHUHE UNO ARBEITSSTIEFEL

ex ?72 10 5251 00

272 I15 SPOR?SCHUHE IJNO .STtEFEL (OHflE TURN.
BOOTS. U,AE. SCHUHA)

E\ 272 1a

Et 272 10

Et 272 aO

6253 11
6253 15
6253 31
6253 35
6253 Al
6253 A5

EX 6251

EX 625r

6252 1a
62s2 5A
6252 91
6252 93

6403
6403
6to3
6403
6ao3

11
19
99
99
99

ooo
ooo
9ro
950
990

272 '30 STRASSEIISCHUHE UilO .STIEFEL IOHNE SOLCHE GANZ AUS KUNSTSTOFF
OOER GUWI )

S
s

EX a51

EX 451

272 150 LEICHTE STRASSEilSCHUHE, HAUSSCHUHE UNO TURNSCHUHE (OHNE
SOLCHE 6ANZ AUS XUNSTSTOFF OOER GUWI

6252
5252
6252
625 3
6253
6253
6251
625t
6254
6254
625A
625e
6235
5255
6255
6257

71,
73,
75,

49,
11,

a1 ,

49,
71 ,

79.
AI ,

46,
49.
oo

640 3
640 3
640 3
640 3
6403
6403
6ilO3
6403
6403
640 3
6403
6/0Oa
6aoa
640A
640a
640a
6ao5
6405
6405

20
59
59

99

99
99
99
11
19
19
20
20
10
10
20

ooo
tro
310
350
390
500
,10
3r o
350
390
500
ooo
roo
900
too
900
ioo
900
100

FORTSETZUN6

-280-



HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBETTENOEi] 6ET!'ERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTILIEN UND BEKLEIOUNG27 27

NUITI{E R

242 191

2?2

wz 1979

EX 272 10

SYPRO t976

EX 6251

wa rgaa

SYST€MATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHI{UNGEN (SIO)'9A8
BEZE ICHNUNG

::.:::: :i::1::::. i:t:
NOCH
272 150 6ao5 20 910

6405 20 990
6405 90 100
5405 90 900

LEOERGAMASCHEN

E\ 272 10 625A OO EX 6251

272 195 SCHUHBESTANDTEILE AUS LEDER UNO EINLEGESOHLEN

6259 10
6259 50

6406 99 rOC
v 9506 99 900

6406
5405
6ao5
6105
6ÄO6

EX 451

EX 451

EX {51

EX 142

€x 431

MASSSCHUHE, REPARATUFEN UND LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN
LEOEPWAREN

10
10
99
99
99

110
1go
300
500
900

ANMEFIKUNG: I ) GP-NR 5251 OO BIS 6259 50 HIER VERNACH'
LAESSIGT, SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 272 111
BIS 272 195

272 51O MASSSCHUHE

er 272 50

272 54O REPARATUREN AN LEOERWAREN

1 ) EX 625r

IOHNE GEBRAUCHSGUETER )

1 ) EX 62rl

EX 271 0
E\ 272 1

272 5

EX 271
EX 271
E\ 271
EX 272
EX 2?2

ol
oa

10
50

ANMERKUNG: 1 ) GP'NRN 6295 10, 6295 50 HIER VERNACH'
LAESSIGT, SCHY{ERPUNKTMAESSIG ZUGEORONET IN SIO 279 1OO

Er 271 01
E\ 271 04

272 57O LOHNVEREOLUNGSAEBEITEN AN SCHUHEN UNO LEOERWAREN

6296 00

2?3

273

273 11O WOLLE UNO TIERHAARE BEARBE I TET

EX 275 01

EX 621 1

EX 6251
EX t42
EX 451

ANMERKUNGT 1) NACE/CLlo {31 . SIO 273 !rO BtS 273 29O
VGL ANHANG 1

HERSTELLUNG VON SFTilNFASERN UND BARNEN T)

EX 273

275 0
Ex 276 1

EX 275 9

53r3
63r 3
63t 3
631 3
631 3

Ä1 ,

43,
45.
Ä7,
49

s 0503 0o
3101 21
5101 29
510r 30

s 5102 20

EX 6301 ooo
000
ooo
ooo
ooo

273 120 VERSPTNNBARE ASGAENGE UNO RESTSTOFFE (ABFAELLE) IEtI{SCHL
MI SCHUNGEN )

5301
5399

EX
EX75

EX
EX

631 5
531 5
631 5
631 5
63r 5

40
91
95
97
99

5003
5103
5103

5103
5103
5103
5202
a202
530 r
530 {
5505
5505

5505

,o ooo,
10 100,
10 900,
20 roo,
20 910,
20 990,
30 000,
10 000,
99 000,
30 100,
30 900,
to 100,
10 300.
1o 600.
ro 700,
10 900

EX 431
EX 439

- 281 -



27

HERSTELLUfTG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG VOI LEOER HERSTELLUNG VON LEOER$'AREN TEXTILIEN UNO BEKLEIOUNG

NUI'I,IER

273 2 GARi{

ex 275 0a 6316 41
631 6 45
631 6 71
63a5 77
531 5 90

Ei 5301

EX 6354

EX 6399

5003
5105
5r05
5ro5
5105
5r05
51 05
5203
5506
5506
5506
5506
5506
550 5
5507

90
10
21
29
3C
30
40
oo
to
20
30
90
90

oo

SYSTEMATIK OER PROPUKTIONSBEREICHE II{ INPUT-OUTPUT.RECHNUT{GEN ISIO) 19AA

. _.. _... _.::1:::::Y::..
,9?9 GP 19A2 SypRO 1976 WA r9AA NACE/CLIO 1970

273 130 I(AITIvIZUEGE UNO VORGARN (AUCH GEKNEMPELTES ODER ANOERS FUER
OIE SPINNEFIEI VOFIBERETTETES MATERIAL)

273 140 PFLANZENFASERN

275 0Ä

BEARBE I TET

ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
910
990
ooo

EX 431

EX 431

EX !39

EI 43I

631
631
531

10
ao
90

5 301
5 301
5 301
5 301
5 301
5302
5302
5303
5305
5305
5 305
5305
5305
5 305

10
21
29
30
30
10
90
90
11
19
21
29
91
99

ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

273 ,150 REISSSPIflNSTOFFE UilO VERIIANOTE EFZEUGNISSE

EX 275 95 6318 10
631A 27
6314 4C
6318 7 2
6318 ?4
6318 77
63rA 79
631a A{
631A 90

oo
10
9t
90
11
19
91
99
20
10
21
21
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
roo
900
ooo

S

s

51 0.
4202
52C2
5303
5305
5305

5305
5505
560 1

5 601
560 1

5 501

5205
5205
5205
5205
5205
5 205
5205
5205
520 5
520 3
5205
5205
5205
5205
5205
5205
5 205
5 205
5205
520 s
520 5
520 5
5205
5?O5
5205
5205
5206
5206
5205
5206

EX 273 1

?74 2
Et 275 a
Er 275 g

2?3 210 6ARN AUS AAUWOLLE SEARBE I TET

EX 275 a2
EX 275 22
EX 273 12

6321
6321
6421
63?1
6322
6322
6322
6322
632t
63 29

41.
15,
18,

11.
15,
16,

ro,
to

EX 631 2
Er 6322
EX 5342

11 000
12 000
13 000
1. OOO
i5 100
19 900
2r ooo
22 000
23 000
24 000
25 100
26 300
25 900
31 000
32 000
33 000
3a ooo
35 100
35 900
41 000
42 000
43 000
4a ooo
a5 100
45 300
a5 900
11 000
12 000
13 000
14 000

2

27

FORTSETZUI{G
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27

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GETVEFISES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLIJNG VON LEO€RWAREN, TEXTILTEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE II'I INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) {986

.. ___:::::::::i:..._..._..... _
{UWER

:: _ i:::

532 1

5321
6321
6321
6321
6321
6322
6322
6322
6322
6322
6323
6323
6324
6324
5327
G327
6329
6329
6329
6 329

sYPRO 1976 wa r98a NACE/CLIO,1970

EX 431

EI 431

NOCH
273 ?10 5206

5205
5206
520 6
5206
520 6

5206
5206
520 6
5206
5206
5206
5206
5206
520 6
520 6
520 6
5205
5205

v 5604

15
21
22
?3
24
25
25

32
33
3!
35
35
a1
4?
43
44
a5
a5
90

100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
o00
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo

273 22O GAFIN AUS WOLLE

273 230 GARN ÄUS SEIDE

275 13

EX 275 11
EX 275 21
EX 275 41

6321
6321
6322
6322
6323
5324
5329

33

33
39
30
30
30

Er 6301
El 631 1

EX 63!1

5t06 10 100
5106 10 900
5106 20 I 10
5106 20 r90
5106 20 910
5105 20 990
5lo7 to 100
5107 rO 900
5107 20 100
5107 20 300
5107 20 510
5ro7 20 590
5107 20 910
5107 20 990
510A 10 100
5108 1O 9OO
510a 20 100
510A 20 900

s 5109 10 900
s 5109 90 900

631 3

273 24O GARN AUS SYilTHETISCHEN OOER ZELLULOSISCHEN FASERN

5321 4Ä
6322 AA
6324 tA

5004 00 100
5004 00 900
5005 00 100
5005 00 900

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

275
275
275
275
275
275
275

11
t2
22
23
41
42

EX
EX
EI
EX
EX
ET
EX

63' r
6312
6322
632 3
53.1
c,342
6357

59
61
a3
85
8A
50
8i
a3
a5
8a
50
a0
50
ao
71

5o
60
70
ao

5402
5ao2
5ao2

v 5402
s 5402
s 6402
v 5.o2
s 5to2
s 5402
v 5402
s 5402
v 5402
s 5402
v 5402
s 5402
s 5402
v 5402
s 5402
v 6ao2
s 5402

5 403
v 5403

540 3
v 5403
v 5403
s 5403
v 5403

5504
5504
550S
5509

5509
5509
5609
5509

Er 431
EX 439

10 !oo,
10 900,
20 000.
49 100,
49 910,
49 990,
51 100,
5r 300,
51 900.
52 100,
52 900.
59 100,
59 900,
61 1oo.
6r 300,
61 900,
62 rOO,
62 900,
69 100,
69 900
10 000
32 000
33 900
39 000
al ooo
42 000
49 000
10 110
10 190
20 100
r1 000
12 000
21 rOO
21 900
22 100
22 900
31 100

FORTSETZUilG
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERIYAREN, TEXT!LtEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATI( OER PROOU(TTONSBEREICHE tII INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (StO) i966
BEZE I CHNUNG

wa lgaa NACE/CLIO 1970

2

27 27

l{urrtr4ER

v{z 1979 GP 1982 sYPRO r976

NOCH
273 240 31

3?
32
41
41
Ä2
42
51
52
52
53
59
C1
61
62
69
91
91
92
99
11
12
20
30
90
10
20
30
20
90

900
100
900
,oo
900
100
900
ooo
100
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
roo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

5306
5306
530 6
5 306
5306
530 5
5306
5307
5307
5 3C7
530S
5304
5308
5306
5 304
5 308
5 308
5 504
5607
5 607
5 607

5402
5402
5{O2
5ao2
5ao2
5!O2
5to2
540 2
5{O3
5403
540 3
5403
5403
5604

31
31
31
32
33
33
39
39
20
20
31
32
4a
90

100
300
900
ooo
roo
900
roo
900
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo

5509
5509
5509

5509
5 509
5509
5 509
5 509
5509
5509
5509
5 509
5 509
5509
5 509
5 509

5509
5509

551 0
551 0
5510

s 5511
s 5511
s 5511
s 5604
s 5604

EX 275 ta
EX 275 r5
EX 275 45
EX 275 91

6325 19
6325 35
632s 39
6325 50
6325 63
6325 55
6325 69
6325 90

273 260 TEXTURTERTES 6ARil

EX 275 23 6326 77
5326 g7
6326 90

Et 275 21
Et 275 22
E\ 276 23

EX 5301
EX 6322
EX 6323

273 25O BASTFASERGARN BEARBE I TET

EX 5354
E{ 5355
EX 6357

10 110
10 190
'10 310
10 390
1o 500
20 110
20 190
10 100
10 900
20 000
10 000
20 100
20 900
90 110
90 130
90 190
90 900
90 000
2r ooo
29 900
90 000

EX 431
EX 439

S
S
s

EX 6323

273 27O NAEH. UNO STOPFUITTEL, HANDSIRICX- UNO HANDARBEIISGAFN

EI 431

EX a316328
6324
6324
6324
6324
5326
6324
632A
6324
6324
6328
6324
5324
6328
63 2A

12,
r3,
14,
16.
17,
20,
31 ,

35,

56,
71,
73,

5005
5005
Er 09
5i 09
5r 09
51 09
5204
5204
520r
5?O7
5207
5306
5306
5 304
5 306
530S
5 401

oo
oo
10
10
90
90
11
19
20
,o
90
10
20
90
90
90
,o

100
900
100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
900
r10
130
190
rlo

FOFITSETZUNG

-284-



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBETTENOEN GEWERBES

ERZEUGUNGVONLEOER,HERSTELLUilGVOi]LEO€R$'AREN,TEXTTLTENUNOBEI(LEIOUNG

SYSTEMATTK OER PROOUI(T TONSBERE tCHE IN TNPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) T968
BE ZE I CHNUNG

:: _ i::: ::.:::: NACE/CLtO r970

27
27

NUWER

wz 1979 SYPRO 1976

EX 6399

5 401
5ao1
54O 1

5!O1
5406
5406
5506
5504

v 5511
v 5511
v 5511
v 5604
v 6304
v 9605

NO CH
273 270 to

10
20
20
10
20
10
20
10
20
30
90
oo
oo

190
900
100
900
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

273 29O GARN AUS SONSTIGEM MATEFIIAL, 4.N.6'

274 HERSTELLUNG VON SONSTTGEN TEXTILIEN 1 )

EX 275

274

MJLL UNTI WAYTE IOHNE

EX 275 1?
EX 275 14
EX 275 22
ex 275 4?
EX 275 91

6321
6322
6323
6324
632?
6329

90

90
90
90
90

EX 631?
EX 6322
EX 6342
EX 6354
EX 6357

5002
5oo 6
51 10
5 304
5504

oo
oo
oo
30
90

ooo
900
ooo
ooo
ooo

EX 431
EX 439

SPTNNSTOFFI{AREN (OHNE METERWARE, BEXLEIOUNG, WIRK- UNO

STR I CKWAREN )

ANMERKUNGT I ) NACE/CLIO A31, 432 ' SIO 274 131 BIS
274 5OO VGL ANHANG 1

EI {39

EX 439

Et 275 3
EX 275 4
EX 275 9

2?4 1 1O VERBANDMITTEL

EX 275 95

I NOUSTR I EWATTE )

EX 63996351 12
6351 19
6351 20
6351 30
6351 70

3005
3005
3005
3005
300 6
5?OO
520a
5210
5210
5210
521 1

521 1

521 1

4212
3212
5212
5212
521 2
5601
560 I
5 601
5 601
5601
560 I
560 r
5 601
5504
5 608
5604
581 1

6307

9C 190.
90 310,
90 510,
90 550,
10 900,
11 I OO,
?1 100
21 100
22 000
29 000
?r ooo
22 000
29 000
12 100
12 900
21 900
22 100
22 900
to 100
10 900
21 rOO
21 900
22 100
22 910
22 990
29 000
t9 190
19 390
90 000
oo ooo
90 990

s
s

274 121 BAENOER. GUR'E UNO ELASTISCHE GEWEBE

EX 275 95 6352 11,
5352 15,
6352 20,
6352 30

5A06 10 000
5ao5 20 000
5606 3i 100
5605 31 900

5ao5
5AO6
5AO6
5AO7
5AO7
891 0

39
40
to
10
oo

900
ooo
ooo
100
900
ooo

-285-
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27

HERSTELLUNG VOI{ ERZEUGiIISSEN OES VERARBETTENOETi GEU'ERBES

ERZEU6UI{G VOI{ LEOER. HERSTELLUNG VON LEDERIIIAREN, TEXTILIEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTEMIIK OER PROOUKTIONSBEFIETCHE TN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIOI 19AA

_.. -::::t::Yr:

2?

274 123 FLECHTAFITI(EL ALLER AEIT

EX 275 96

274 125 CHENILLEEFZEUGil!SSE

EX 275 95

NUiNGR

271 127

274 129

2?a 135

27a 137

l\lz I 979 6P 1982 SYPRO r976

EX 63E9

Er 6399

EX 63s5

EX 6399

::- i:::

560 6
5604
580 4
5SO4
580 4
5ao4
6002
6002

NACE/CLtO 1970

635? 51
6352 55

5AOA 10 000
5908 00 000
5307 90 990
9113 90 900

E I il39

EX 439

EX 433

EX 439

6352 50 Er 6399

Er 6399

TAP!SSERIEN UNO POSAMENTENARTIKEL ALLER ART

6352 71
6352 74
6352 75
6352 79

oo
21
21
29
29
30
20
{3

100
100
900
100
900
ooo
310
190

5506 00 990
5AOA 90 000

274 131 SAECKE

SP I TZEN

Ex 275 95

ST t CKERE I EN ,

EX 275 95

EX 275 35
EX 275 45

6352 Al
5352 A5
6352 90

v 5605
5606

v 5606
5AO5
560 5

s Saoa
5Al O
5Al O
5Al O
581 0
581 0
5ar o
5ar o
Sato

v 630a

560?
55C7
5607
5607
5607
5507
5607
5507
5507
5507
5607

s 5607
5609
5905

v 5911

oo
oo
oo
oo
oo
90
lo
to
91
91
92
92
99

oo

ooo,
910,
990.
oo2,
oo6,
ooo,
r oo,
900,
roo.
900,
roo,
900,
100 ,

900,
ooo

10
29
30
41
49
{9
49

50
50
50
90
oo
oo
90

6353 12
5353 19
6353 20

6305
6305

s 6305
6305
6305

s 6305
s 6305

10 100
10 900
20 000
31 910
31 990
39 000
90 000

EX 431
EX 432

27' 13' TRAGLUFTHALLEN. ABOECKHAUBEil UNO TEITILE BEHAELTER

EX 276 95 6353 9r
6353 95

ooo
100
ooo
ooo
110
190
900
110
190
300
900
ooo
oo0
100
900

EI 
'39

EX 439

439

SCHfIUERE, LEINEI{

€x 275 9i
IOHNE GEFLOCHTENE I

EX 63576325 15
6353 61
5353 67
6353 69

FISCHERNETZE (IIETERWARE UND ABGEPASST)

Er 276 95 6353 70 Ex 5399

SEILE UNO TAUWERK

6 60A
5 604
5 60A
5 60S
5 504
5 604
5604

11
11
,t1

1,1

19
19
90

tlo
190
910
990
910
990
ooo

-286-
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HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN. TEXT!LIEN UflO BEKLEIOUNG

SYSTEMITIK OER PRODUKT'ONSBERETCHE IN IilPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO )

BE ZE I CHNUNG

GP i9a2 SYPRO 1976 wa 1984 NACE,/CLIO

21
27

NUruER

wz 1 979

274 139 SONSTIGE NET2E (METERT{ARE UNO ABGEPASST) (2.8. EINKAUFS'
NET2E, BALLNETZE, TARNNETZE, HAENGEMATTEN)

EX 275 95 6353 AO Er 6399

274 14O FILTERTUCH {METERWARE UNO ABGEPASSTI

8606
v 5608

5504
v 5604
s 5604
s 5604

580.
v 6307
s 6505

19
19
19
19
l9
90
,10

90
to

110
190
3ro
390
910
ooo
110
990
ooo

EX 439

EX 439

EX 275 32
E\ 275 42

274 153 SCHLAEUCHE ALLER ART

er 275 95

GEWEET

6355 00

EX 6332
EX 6342

591 1

591 1

EX 431
ex 4326354 00 20 000

40 000

Ex 6399

27Ä 160 FIIZ. FILZTLICH UND WAREN AUS FILZ, VLIESSTOFFE UND WAREN

OARAUS (OHNE HUTHALBFABRIKATE UNO HUETE)

Ex 275 95 EX 6399

274 170 HUTHALBFABRTXATE ISTUMPEN, CAPELINES UND CORNETS)

EX 275 95 6357 00 EX 6399

27A '81 
GROBGAFINOECKEN UNO SONSTT6E SPINNSTOFFV{AREN AUS GROBGARN

IOHNE SCHLAF- UNO REISEOECKEN)

5909 00 100
5909 00 900

6355
6356
6356
6356
6356
6356
5356
5356
6356
6355
635 6

13
23
3?
39
ao
50
71
73
7a
79
80

34Ol 11 OOO,
34Ol 19 OOO,
3405 rO OOO,
3405 30 000
3405 90 100,
3405 90 900.
5602 1O 11O,
5602 10 190,
5602 10 310.
5602 10 350.
5502 rO 39C_
5502 rO 900,
560? 21 000,
5602 29 100,
s602 29 900.
5602 90 00Ö.
5603 00 100.
5603 00 910.
5603 00 930,
5603 00 gso,
5603 00 990,
5704 90 000.
5705 00 100,
5705 00 3!O,
5705 0o 390,
5705 00 900,
5ao7 90 100,
5A1, OO OOO,
5905 00 700.
5911 31 11O,
591. 31 190
591r 31 900
5911 32 100
591 r 32 900
5911 90 100
6301 90 900
5302 22 100
6302 32 100
6302 53 100
630? 93 100
6303 92 100
6303 99 100
630.92 000
630.93 000
6304 99 000
6305 39 000
6306 49 000
6306 99 000
6307 10 300
6307 90 910
6307 90 990

EI 439

650r oo ooo Ex 439

s

s

6301 30 900
6307 rO 900ex 275 32

EX 275 42
6359 31,
6359 35,
6359 39

EX 6332
Er 6342

-287 -
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27

HERSTELLUT{G VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEWEREES

ERZEUGUNG VOil LEOEF, HERSTELLUNG VON LEDERIIIAREN, TEXTILIETI UNO BEKLEIDUNG

SYSTEMTIX OEßI PROOUXTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO) 19SS

.::::r::::::...
6P 1942 SypFlo 1976 tta 196A NACE/CLIO 1970

27

NUTilJiER

274 3

274 3iO ROHGEWEBE

EX 6399

BEKLEIDUN6, WIRK

v 5702
v 5?o2
v 5702
v 5702
v 5702
v 5?a2

39
39
A9
49
59
99

100,
900,
r oo,
900,
ooo,
000

1 979

274 185 MAT]EN ALLER ART AUS TEXTILEM MAIERIAL

Ex 275 95 6359 
'O

274 i90 SONSTIGE SP!ilNSTOFF$IAREft IOHTE METERWARE
UNO STRICKWAREN)

EX a39

EX 275 32
Ex 275 42
Et 275 95

6359 20
6359 40
6359 50
6359 AO
5359 90

E-x 6332
E\ 6342
EX 6399

M€TERWARE {OHNE GROSGARNGEWEBE, HEIM. UND HAUSTEXTILTEN
SOWIE VERWANOTE ERZEUGNISSE UND OHNE GEWTRKTEN OOER
GESTRICKTEN STOFF }

EX 275 3
EX 275 I
EX 275 3
Er 275 I
EX 275 9

s 5604
s 5604
v 5604
v 5903
v 5911
s 59ra
v 5911
s 59tt
s 59r1
s 6307
v 6502
v 9305
v 9305

19 190
19 390
90 000
90 910
31 190
31 900
32 100
32 90C
90 900
90 990
oo ooo
29 900
90 900

{31
432
439

Et 275
Ex 275
EX 275
ex 273
EX 2?5

31
32
33
41
a2

637 r
637 1

63? I
637 1

6371
6371
631 1

5371
6371

10
20
30
40
50
60
70
ao
90

Er 6331
EX 5332
Er 6333
EX 634i
EX 6362

500 7
5007
5007
500 7
5112
520A
520A
5204
5204
5204
520A
5206
520S
5204
3206
5204
5209
5209
5209
52rO
32rO
5210
5210
3?1 1

421 1

321 1

521 2
5212
5212
5212
5 309
5 309
5309
53rO
5310
5310
5311
5lo 7
5ao7
5.O 7
5ao7
5 407
540 7
3ao7
5407
5ao7
540A
Saoa
Saoa
aa,t2
551 2
55r 2
5513
55r 3

20
20
20
90
11
11

12

210

510
100
ooo
900
110

150
t90
9ro
930

EX 431
EX 432

12
1?
1Z
12
12 950
12 990

S

19
tt
12
19
rt
11
21
21
a1
11
21
10
10
90
oo

20
30
t1
51
60
71
81
91
10
21
31
11
21
91
11
11

ooo ,

ooo ,

ooo .

ooo ,

ooo ,

100,
900,
ooo,
ooo,
ooo,
ooo,
ooo,
100,
900,
roo.
900 ,

1to,
190.
100,
100 ,

900 .

ooo ,

100,
ooo,
900,
ooo ,

ooo,
ooo,
100,
ooo,
ooo,
ooo,
ooo,
ooo.
ooo,
ooo.
ooo .

ooo ,

100 ,

300 ,

S

FORTSETZUITG
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HERSTELLUNG VOil ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEI{ GEWERBES

ERZEUGUNG vON LEOER, HERSTELLUNG vOil LEOERWAREil, TExTILIEN UNO BExLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE IN !NPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) T9A8
BEZE ICHNUNG

6P 1982 :::::_::l: . _:i.:::: NACE/CLIO r970

2

27

NUlvllER

wz 19?9

NOCH
27Ä 310 s 5513

s 5513
s 5513
s 5513
s 5514
s 5514
s 5514
s 5514

551 5

551 5

551 5
551 5

5516
551 6
551 6
551 5
5516
540 1

5AO1
5BO 2
5AO 3
5AO3
5AO3
5AO3
5905
590 5

5905
6304

900,
ooo,
ooo,
ooo ,

ooc,
ooo,
ooo,
ooo .

r oo,
100.
110,
roo,
100 ,

110,
{ oo,
100 ,

r10,
100.
ooo,
ooo ,

ooc,
ooo,
ooo,
ooo
ooo
ooo

11
12
13
19
11

t3
r9
11
a2

21
22

91
92
99
11
21
31

91
21

11
90
90
9C
90
oo

oo
oo
oo

S

100
300
500
900
3to
500
700
900
ooo

2?4 32O FERTIGGEWEBE FUER BEKLEIOUNG UND LEIBWAESCHE, SOWIE FUTTER'
STOFF IOHNE SAMT UNO FLUESCH FUER BEKLEIOUNG)

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

274
275
?75
273
275
275
275

31
32
33
3{
41
i2

20 too
20 310
20 390
20 410
20 510
20 590
20 510
20 690
20 ?10
90 roo
90 300
90 500
90 900
11 000
19 ,100
19 900
20 000
30 roo
30 300
30 900
90 100
90 910
90 930
90 990

ooo,
100,
900,
ooo,
100.
300 .

900,
100 ,

9io,
930,
990
ooo
900
i10
910
ooo
oo0
ooo
rto
910
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo

6372 11,
5372 12,
6372 13,
6372 15,
6372 18,
6372 19.
6372 21,
6372 22.
6372 23,
6372 24,
6372 25,
6372 26.
637? 27,
6372 28,
5372 29.
63?2 31,
6372 42.
5372 59,
6372 61,
6372 63,
6372 64,
6312 69,
6372 71.
6372 79.
6372 A3,
6372 A4,
6372 86,
6372 87,
6372 88,
6372 89,
6372 91,
63?2 93,
6372 95.
6372 97,
6372 99,
5375 21.
63?5 25,
6375 26,
6375 27,
53?5 71,
53?5 75.

EX 6331
EX 6332
EX 6333
EX 6341
EX 6342
EX 6354
EX 6399

5007
5007

s 5007
500 7

v 5007
5007
5007
500 7
5007

s 5007
5007
500 7
500 7
5111
5111
5r 11
5t 11
51 1,!
51 tl
51 11
6111
5111
51 11
5111

s 5,t 12

5112
51 12
51 12
5112
51 12
51 12
5112
61 12
51 12
5113

s 5206
s 5206
s 5208
s 5204
s 5204
v 5204
v Seos
s 5204
s 520s
s 5204
s 5206
s 520a
s 5204
s 5200
s 5204
s 6209

S 4304 00 000
5007 to ooo

EX a31
EX 432
EX 439

6375 75,
c375 77

1a
19
19
20
30
30
30
90
90
90
90
oo
21

22
23
29
31
32
32
33
39
51
52
32
53
59
22

FORTSETZUiIG
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27

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN EES VERARBETTENOEN BEWERBES

ERzEUGUNG VON LEOER, ,HERSTELLUNG VOt! LEOERY{AREI{, TEITtLtEN UI,ID BEKLETOUNG

SYSTEMA1IK OER PROOUXTIONSBERE ICHE IN tT{PUT.OUTPUT-R€CHNUNGEN I SIO ) 1 9A8
BEZE I CHNUNG

Gp 19A2 :::::.:?l: wa 1988 NACE/CLrO 1970

2

27

t{uio.tER

wz a979

t{ocH
271 320 2S OOO,

32 000,
39 000.
42 000,
11 100,
1 1 900,
12 000,
19 000.
21 100,
21 900.
22 000,
29 000,
31 100.
31 900,
32 000,
39 000,
41 000.
42 000,
49 000,
51 000.
52 000.
59 000,
1 1 000.
12 000,
19 000,
21 000,
22 000.
29 000,
31 000,
32 000,
39 000,
al ooo,
42 000.
43 000,
49 190,
49 900,
51 000,
52 000,
59 000,
11 100,
1? 100 ,

12 900,
13 100,
13 900.
14 100,
14 900,
15 100,
15 90C,
21 100,
21 900,
2? 100,
22 900,
23 100,
23 900,
24 tOO.
24 900,
25 100,
25 900,
10 000,
20 110,
20 I 90,
20 900.
30 000,
41 000,
42 100,
42 900,
43 000,
44 100,
44 900,
51 000,
5? OOO,
53 100,
53 900,
54 000,
60 100,
60 300,
60 510,
60 590,
60 900,
71 000,
72 000,
73 910,
73 990,
7a ooo,
a1 000,
a2 000,
a3 900,
aa ooo,
91 000,
92 000,
93 900,
94 000,
ro ooo,
21 000,

5209
5209
5209
5209
521 0
5210
5210
5210
5210
5210
5210
5210
5210
5?10
5210
5210
5210
521 0
521 0
5210
521 0
52r O
5211
521 1

521 1

521 1

52i I
521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

521r
521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

52', 1

5?12
5212
521 2
521 2
5?1 2

5ao7
5 407
5 407
5AO7
6407
5107
4107
5407
5407
5407
5ÄO7
5107
540 7
5407
510?
540 7
5407
5ao 7
5ÄO7
540 7
5ao7
5407
5407
3ao1
540 7
5407
5ao7
5407
5 407
4407
5ÄO7
5 407
5ao7
5 407
5a06
540A

S
S
S

521
521
521
521
521
521
521
521
5?!
52 i
521
321
521
521

S

S
s
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2

27

HERSTELLUI{G VON SRzEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GETIIERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VOT{ LEOERIVAREN. TEXTTLIEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK D€FI PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 1988
BEZE ICHNUNG

2?

NUITT{ER

wz 1979 GP 1982 SYPRO r976 wa 19aa NACE/CLIO 1970

NOCH
2? 4 320 s 5404

s sloa
v 540a
v 5408
s 5404
v 5408

540A
s 5404

5 404
5512

551 2
551 2
5512

5513
551 3
5513

5513

551 3

5513
551 3
551 3
551 3
5513

5513

551 3
551 4
551 4
5514
5514
5514
55, !
551 4
551 4
55l a
551 4
551 4
5514
5514
5514
551{
5514
5515
5515
55r 5
551 5
5515
551 5

22 100
22 900
23 100
23 900
24 000
31 000
32 000
33 000
34 000
19 10C
19 900
29 100
29 900
99 100
99 900
11 100
tl 300
11 90C
12 000
13 000
19 000
21 100
21 300
21 900
22 000
23 000
29 000
3t ooo
32 000
33 000
39 000
41 000
42 000
43 000
49 000
11 000
r2 odo
t3 000
19 000
21 000
22 000
23 000
29 000
31 000
32 000
33 000
39 000
41 000
a2 000
43 000
49 000
11 300
11 900
12 300
12 900
13 190
13 910
13 990
r9 300

5515 19 900
5515 21 300
5515 2t 900
5515 22 190
5515 22 910
5515 22 990
5515 29 300
5515 29 900
5515 91 300
5515 9'1 900
55r5 92 190
5515 92 910
5515 92 990
5515 99 300
5515 99 900
5516 12 000

s 5516 t3 000
5516 ra ooo
3516 22 000

s 5515 23 900
5515 24 000
55r6 32 000

s 5516 33 000
5516 34 000
5516 42 000

v E516 43 000,
5516 44 000,
55r 6

s 5516
55r 5

v 5801
v 5ao1
s 5ao3
s 5ao3
s 5803

92 000
93 000
9{ OOO
21 000
31 000
90 100
90 300
90 500

F ORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBEITENOEN OEWERBES

ERZEUGUNG vON LEOER, H€RSTELLUNG VOt'{ LEOERWAREN, TExTILtEN UNO BEKLEIOUNG

SYSIEMATIK DEF PNODU(TIONSBEPEICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ),19SS
BEZEICHNUNG

GP I9B2 SYPRO 1976 wa rgaa NACE,/CLIO 1970

27

l{UilrlER

wz {979

NOCH
274 320

274 33O SCHUHOBERSTOFF, GEWEBT

EX ?75 31
E\ 275 41

S 681 1

5905
590 5

5 20a
5208
520a
520a
5 206
520A
5208
520A
5 20S
520A
5204
5 20S
5 208
5?OA
s208
52 0a
5208
5204
520E
5 204
5204
5208
5204
520A
520a
5204
5 204
5 206
5 208

5 ?OA
5 209
5209
5209
5209
5 209
5209
5209
5209
5209
520e
5209

5 209
4210
521 0
521 0
521 0
52i 0
5210
5210
52aO
5210
5210
5210
521 0
521 O
5210
5210
52rO
5210
5?1 0
521 1

321 1

521 r
5211
321 1

521 i
5?1 1

521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

521 I
521 1

521 I
521 1

521 1

5212

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
rlo
190
900
ooo
ooo
ooo
100

oo ooo
oo 700
oo 900

6376 30

274 3{O HAUS., BETT- UND TISCHYIAESCHES'TOFF. FROTTIERGEWEBE, MAR
KISEN. UND SCHIRMSTOFFE. JL,TE. UND SONSTIGE GEWEBE

633 1

63.1
EX
EX

5209 31 ooo =\ 131
EX 432

21 900
2? 110
22 130

EX 431
EX 432

EX 275
Ex 275
E X 275
EX 275
EX 275
Ex 275
EX 275
er 2?5

3r
32
33
34
35
11
42
!5

EX 6331
EX 6332
EX 6333
EX 6341
EX 6342
EX 6354
EX 6355

6377
63? 7
6377
63?7
63 7a
6379
5379
6379
6379
6379
6379
63?9
6379
63 79
63A2
6342
6342
6342
5342
6342
536 2
63S 2
6342
6342
63Ba
6342
6342

11
19
57
59
80
10
21
30
AO
50
60
70
ao
90
11
12
17
18
19
31

51
59
71
72
7a
79

2? 1aO
22 19A
22 910
22 930
22 950
22 990
23 000
29 000
31 oOO
32 110
32 r30
32 150
32 190
32 910
32 930
32 950
32 990
33 000
39 000
41 00c
42 000
.3 00c
49 000
51 000
52 100
52 900
53 000
59 000
21 000
2? OOO
29 000
31 00c
32 000
39 000
41 000
43 000
49 100
49 900
3r ooo
52 000
59 000
11 100
11 900
12 000
19 000
21 100.
21 900,
22 000,
29 000.
31 tOO,
31 900,
32 000,
39 000.
41 000.
42 000,
49 000,
51 000,
52 000,
69 000,
1 1 000,

5eo8

s
s
s

12
19
21
:22
29
31
32

1a
43

49
{9
5t
52
59
11

FORTSETZUNG
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2 HERSTELLUNG VOil EFIZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUI{G VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTILIEN UNO BEKLEIDUNG 2727

NUWER

vJz 1979

EX 275 55

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'FIECHNUNGEN (SIO )'96S
BE ZE I CHNUNG

GP 1932 sYPpo {976 wa 19aa NACE/CLIO r970

NO CH
274 340

274 35O IÖEBEL- UNO OEKORATIONSSTOFF (OICHTES GEWEBE) IOHNE UN.
OICHTEN VORHANGSTOFF UND OHNE SAMT UNO PLUESCH FUEF I'EEBEL
UND OEKORATTON )

5212
5212
5212
5212
521 2
5212
5212
5212
5212
5212
5212
5212
5?12
5212
521 2
3212
3212
6212
5212

,1 900
12 100
12 900
13 100
13 900
14 100
14 9OO
15 100
15 900
21 100
21 900
22 100
22 900

49
43
53
60
60
73
83
93
23
33
13

33
43
93
90

23 100
23 900
2! 1OO
24 900
25 100
25 900

S
s

s

5309 11 900,
5309 19 100,
5309 19 900,
5309 21 900.
5309 29 100,
5309 29 900.
5310 10 100,
5310 90 000,
5311 00 iOO,
53tl oo 900,
5408 23 900
5516 23 100
5516 43 000
5AOl 21 000
5AO2 19 000
5ao3 90 900
sBog 00 000
5901 10 000
5901 90 000
5902 10 900
5902 20 900
5902 90 900
5903 10 100
5903 20 100
5903 90 100
5905 00 390
5905 00 500
590s oo 700
5905 00 900
5911 10 000
5911 31 190
5911 31 9OO
59r1 3? IOO
5911 32 900
5911 90 900
630A OO OOO

s

S

s
s
S

5344
6344
6344
534 4
636 4
63S4
6364
6344
638 4
639 4
639.
6364
6344
6344
634 4

6343
6343
6343
6343
53a3

11,
13,

16,
17,
16,

71,
72,
73,

76,
?7,
7A,
79

EX 6365
540 7
5407
3407
5407
5407
5ao7
5 407
5404
5404
551 6
5516
5616
55r 6
551 6
6ao3

,oo
ooo
100
510

100
100
too
100
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
500

EX 432

s

274 35O CORD- UNO II'LJLSTGEU'EBE FUER REIFEN

Et 275 32
EX 273 42

G37A 41
6374 46
537A A7
637A 49

Er 6332
EX 6342

s
S
s

5902 10 900
5902 20 900
5902 90 900

EX
EX

31
32

274 37O SCHLAF. UNO REISEOECKENSTOFF, STEPPOECKEN-OBERSTOFF

F ORTSETZURG

EX
EX
EX
EX
EX

275 31
2?5 32
275 33
275 11
275 42

13.
14,
49,
51 .
56,

EX 6331
EX 6332
EX 6333
EX 63ar
EX 53it2

-293-
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2

27

2

27

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG VOil LEDER, HERSTELLUilG VON LEOERU/AREN, TEXTTLIEN UNO BEXLEIOUNG

NUiilER
SYST€MATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE tN TNPUT-OUTPUT-FIECHilUNGEN (SIO } 19A8

BE ZE I 
'HNUNG

wz 1979

f{ocH
27a 370

27a 3A1 SAMT UNO PLUESCH FUER BEKLEIOUNG lOHl'iE SAMTBAENOER)

GP 19A2

EX 275 32
EX 275 33
E\ 275 42

637?
6372
6372
637 ?
6372
6372
6372

41
{3
a6
17
48
49

EX 6332
EX 6333
EX 6342

SAMI UNO PLUESCH

EX 275 55

:t:::. ::t: :i. r::: :i::1::t:.::t:

59
634 3
6343

27a 309

27i 390

638a
6344
634 4
63AA
6384
5384

61 ,

63,
65,
67,
66,
59

E)( 5365

EX 63AO

s 5ao1
s 5ao1
s 5801
s saot
s 5801
s 5601
s 5601
s 5601
s saol
s 5601
s Saol
s 5ao2
s 5802

10

23
25
25
32
33
35

90
90
20
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

5801
5601
5AO1
5801
5ao1
5aoi
5801
5601
5001
6aol
5AO1
5801
5801
5AO2
5AO 2

10
22
23
?Ä
25
26
32
33
34
35
36
90
90
20
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

EX 431
EX 432

VELOUR FUER [EEBEL UNO OEKORATION

TEPPICHE, LAEUFER UNO FUSSBOOEITEELAG AUS TEXTILEM MATERIAL
ALS METERWARE UNO ABGEPASST {OHNE MATTEN)

EX 432

EX 439EX e75 a1 6346
6346
63A6
638 6
634 6
638 6
6345
53A5
6346
63S6
634 6
5346
6346

12
13
17
1A
19
33
37
3A
39
5S
59

60

5 701
5701
5701
57Cl

5701
3702
5702
3702
5?O2
5702
5702
6702

s 5702
s 5702

5702
6702
5702
5702

s 5702
s 5702

570?
3702

s 5702
5702
57 02

s 5702
5703
5703
5703
5703
5703
5703
570 3
5703
5703
5703
5703
5703
5703
5703
5704

s 5704
s 5705
s 5705
s 5705
s 5705

91
92
99
10
1O
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
9o
90
to
90
oo
oo
oo
oo

ooo
ooo
ooo
100
900
1!O
190
9r o
990
110
190
610
590
910
990
100
900
ooo
ooo
100
310
390
900

10 100
10 910
10 930
10 990
90 100
90 900
10 000
20 000
31 tOO
31 300
31 900
32 rOO
32 900
39 100
39 900
41 100
{1 900
42 100
a2 900
49 100
49 900
sl ooo
52 000
59 000
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2 HERSTELLUil6 VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENDEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEDERWAREN, TEXTILIEN UNO BEKLEIDUNG

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO ) 19AA

_. -. _ _ _. _::1::::::::_..
GP 19A2 .:::::. i:t: wa r9a8 NACE/CLI0 1970

274 4 FUSSBODENBELAG UNO BESCHICHTETE GEWEAE ALLER ART

2727

NUlttt'lE R

?;4 410

271 5

ltz 1979

EX 275 a4

EX 275 A7

53A7 10
6387 30

Er 63A0

EX 53AO

EX 63AO

53 61

4A15 00 000
590! io ooo

5904 91 100
5904 91 900
5904 92 000

EX 275 I

LINOLEUM UND FELTBASE

E\ 274 A4

274 450 WEICHE BELAEGE AUS KUNSTSTOFF IN PLATTEN UNO BAHNEft AUF
TEXTILER UNIERLAGE IGEWEBE, FILZ)

434

EX 434

EX 438

274 470 EESCHICHTETE GEWESE UND ANDERE BESCHICHTETE TEXTILE TRAEGER
BAHNEN (OHNE GUIT|!4IERTE GEWEEE)

6387 70

6388 00 590 3

s 5903
5903
5907

10
20
90
9C
o0

900
900
91C
990
ooo

UNDICHTER VORHANGSTOFF IMEIERWARE )

Er 275 5

274 5OO GAXIOTNENSTOFF

E\ 275 51

( METERWARE )

6345 
' 

1

63a5 19
63a5 50

EX 432
EX 435
EX.39

v 5007 20 390.
v 5007 20 510.
v 5007 90 100,
v 5407 10 000.
v 5407 20 900.
v 5407 30 000.
v 5407 41 000.
s 5407 42 100.
v 5407 4? 900.
v 5407 43 000,
v 5407 51 000,
v 5407 52 000,
v 5407 53 100,
v 5407 53 900,
v 5407 60 100,
v 5407 60 300.
v 5ao7 60 510,
v 5407 60 590,
v 5407 60 900,
v 5407 71 000,
v 5ao7 72 OOO,
v 5ao7 73 9rO,
v 5407 73 990.
v 5407 81 000,
v 5407 91 000,
v 540a 10 000,
v 540a 21 000,
v 54oa 22 100,
v 540a 22 900,
v 540a 23 900,
v 5409 2{ ooo
v 540a 31 000
v 5606 00 100

5AO3 10 000
v 5803 90 100
v 5ao3 90 300

5AO4 10 r9C
5ao4 lo 900

v 5905 00 700
v 5905 00 900

6002 43 110
6002 {3 500
6002 93 rOO
600? 93 9'10

v 6303 91 000
v 6303 92 900
v 6303 99 900
v 6304 92 000
v 6304 93 000
v 6304 99 000

274 9 SONSTIGE TEX'IILIEN

75 3,
75 Ä,

75 6.
75 7.

FORTSETZUNG

Et2
EX 2
EX 2
ET 2
Et2
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21

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITEilOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERITAREN, TEXTTLIEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROC}L'(TIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1988

___..::1::::y::___.____..

2

27

NUWER

t{ocH
?74 9

wz 1979

EX 275 65

GP 1942 sYPRO 1975 wa 1988 lracE/cL Io 1970

EX

27{ 910 HAOEßIN

2?5 I

(LUMPEN) 1 }

EX 275 3.
EX 275 4,
EX 275 5.
EX 2?5 6,
EX 275 7,
EX 275 8,
ex 275 I

ANMERKUNG

27! 95O ALTWAREil AUS 52INNSTOFFEil 1 )

273 HERSTELLUNG VON WIR(- UNO STRICKWAREN, TEXTILVEREOLUNG 1 )

EX 275

275 1 WIRK- UND STRICKWAREN

aNMERKUNG: I ) VGL OIENSTLETSTUNGSART ' StO 4OE 130

6309 00 000 Ex 620

ANMERXUN6: 1) NACE/CLIo 431
275 59O VGL. ANHANG {

1 ) VGL OIENSTLEISTUNGSART . SIO 406 130

EX 6206311 10
631 I 51
6311 52
63r 1 53
631 1 55
631 I 59

6310 10 100
5310 10 300
6310 10 900
6310 90 000

(OHNE UNOICHTEN VORHANG.

Ex 6370 S

a32 sIo 275 191 Bls

275 11O GEWIRKTER OOER GESTRICKTER STOFF
STOFF }

5391
5391
5391
5391
639 1

639 1

639 I
639 1

539 1

539 1

6391
639 I
639 1

6391
6391

23
?7
?e
29
3C
53

59
67
69
77
79
87
a9

5606
5go7
5906
590A
6001
5001
6COl
6001
5001
600 1

600 1

6001
5001
6001
6001
6001
6001
6001
6001
6002
6002
50c2
6002
6002
6002
5002
6002
6002
6Ca2
6002
5002
6042
500 2
6002
5002
6002
6002
5002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002
6002

EX 436oo roo
90 900
91 000
oo ooo
10 000
21 00c
22 000
29 rOO
29 900
91 100
91 300
91 500
91 900
92 100
92 300
E2 500
92 900
99 100
99 900
10 100
10 900
20 100
20 390
20 500
eo 700
20 900
30 100
30 900
41 000
42 100
42 300
42 500
42 900
43 310
43 330
.3 350
43 390
43 910
a3 930
a3 950
43 990
49 000
9r ooo
92 100
92 300
92 500
92 900
93 310
93 330
93 350
93 390
93 990
99 oCO

-296-
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27

HERSTELLUNG VON ERzEUGNISSEN OES VERARBEITENOSN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEDERWAREN, TEXTILIEN UND BEKLEIDUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO ) 1948

_...:::::::::r:
::.:::: :::::. i:t:.. Y::1::l:.::l:

27

NUWER

vlz 1979 wA t9a8

275 120 OBERBEKLEIOUNG

EX 275 65

GEWIRKT OOER GESTRICKT

6392
6392
6392
639?
639s
639 3
639 3
6393
639 3
6393
6393
5393
639 3
539 3
6393
6393
6393
639 3
639 3
6394
639 4
639Ä
5394
639 4
63 94
6394
5 39.
6394
6394
639 4
6394

v 5604
6l o1
6' Cl
6101
61 01
6. 01
51 01
61 01
61 01
6102
6102
61A2
6102
6102
6102
6102
6102
6103
61C 3
5l 03
6103
5103

s 5,103
6103
610 3
6103
6103
6103
6103
6103
6103
6t o3
6103
6103
6103
6103
6103
6104
6104
510t
6104
6104
610a
610 4
6104
610 4
610a
6104
5104
510 4

s 6104
6104
51 0!
61 04
6104
6104
6104
6104
6104
6104
5r o4
6104
6104
6104
610{
6104
6104
614 5
610 6
6105
6106
6105
6' 05

EX 43623
27
29
60
11
15

?9
30
41
4S
51
57
59
61
61
69
ao
91
11
15
19
31
33
3!

37
39
71
77
79

63 70
10
10
20
2A
30
30
90
90
1c
10
2a
20
3C
30
90
9C
11
12
19
21

23
29

32

39
41
41
42
42
43
43
49
{9
49
11
12
13
1g
21
2?
23
29
31
32

39
41

43

{g
51

ooo.
10c ,

900,
10c,
900,
r oo.
900,
100.
900 ,

100,
90c.
100,
900,
100,
90c.
10c
900
ooc
ooo
ooc
ooo
oo0
oo0
oo0
ooo
ooo
ooc
oo0
100
900
100
900
100
900
10c
910
990
oco
oo0
ooc
ooc
ooo
ooo
ooo
ooo
oo0
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
o00
ooo
ooo
ooo

52 000
53 000
59 000
61 IOO
61 900
62 100
62 900
53 100
63 900
59 100
59 910
69 99C
10 000
20 000
90 100
90 300
90 500
90 900

6107
6107
6ao8
51 0a
51 0a

v 5108
61 10
61 10
61 10
61 10
61 10
61 1O
6t 10
61 10
61 10
6l 10

s 6t 10
s 61 11
s 61 11

6107 91 000
92
99
91
92
99
99
10
10
10
10
10
20
20
30
30
90
90
10
20

ooo ,

ooo,
ooo,
ooo,
100,
900,
100,
3r0,
390.
910,
990,
910 ,

990 ,

9io.
990,
r oo,
900,
900,
900 ,

F OR TSE TZUN G
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27

HERSTELLUNG VOI\, ERZEUGNISSEI{ DES VERARBE,TET{OEN GEI!,ERBES

ER2EUGUNG VON L€DER, HERSTELLUNG VON LEOERWAR€N, ?EXTILIEN IJNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PROOUI(TTONSBEREICHE IN 'tNPUT-CUTPUT-REGHNUNGEN (SIO) 19A8
BE ZE I CHNUNG

sYPRO 1976

27

NUIO,IER

w2 1979 GP 1942 wA r9a6 ii::1:: t: _ ::t:
l{ocH
275 lZO s 6111

s 6111
6a 12
61 13
6114
6114
5114
51 14
6117
6301
6301
6307
9503
9503

30 900
90 000
20 000
oo 900
10 000
20 coo
30 000
90 000
90 000
30 100
90 100
90 100
41 000
so 370

275 I30 WAESCHE, 6EWIRKT OOER GESTRICKT

E)( 275 65 539 5
639 5
639 5
639 5
639 5
539 5
6395
639s
639 5
6395
6395
539 6
6398
6396
5396
6396
6396
6396
639 6
639 6
639 6
63S6
6395
6396
6397
639 7
6397
539 7
639 7

11,
17.
19,
30,
41 ,

49.

59.
71 .

79,

11.
19,
21
?7,
29,
47.
49,

81 ,

89,

11.
13.
t5,
19,
50

EX 5370

Er 6370 5111
6111
51 il
61 11
51t5
61 i5
61 15
6ri5
5115
51r5
6115
51 15
6115
61 15
61 15
61 15
61 15
61 15
5209
6209
6209
6209
6217

EX '36

436

6105 10 000
6r05 20 roo
6105 20 900
5io5 90 100
6105 90 900
6107 11 000
6107 12 000
6107 19 000
6107 2' OOO
6107 22 OOO
6107 29 000
5104 11 100
61OA 11 9OO
6104 19 100
610A 19 900
6108 21 000
6108 22 000
6108 29 00C
6104 31 100
6108 31 900
510a 32 

'10610S 32 190
6108 32 900
6106 39 000

s 5108 99 900
6109 10 000
6109 90 100
6109 90 300
6109 90 900
5110 20 10C
6110 30 100

v 6110 90 900
v 6111 10 900
v 6111 20 900
v 5111 30 900
v 5111 90 000
v 5117 90 000

10 900
20 900
30 900
90 000
1r ooo
1? OOO
19 100
19 900
20 110
20 190
20 900
91 000
92 000
93 100
93 300
93 910
93 990
99 000
10 000
20 000
30 ooo
90 000
ro ooo

275 lzto STRUI{PFWAREN

Et 2?3 6'

6398
5394

276 150 HANOSCHUHE, GEWIRXT OOER GESTRTCXT

EX ??5 6a 6399 60

17
19
27
37
47
49
57
67
77
79
87
a9

6394
639a
6394
6394
6394
6394
5394
639a
6398
63 9A

FORISE TZUI{G

EX 6370

-298-

61 11
61 tl
61 11
61 11
6116
6\ l5
6i 16
6116

!o
20
30
90
10
91
92
93

roo,
100 ,

roo,
ooo.
100,
ooo,
ooo,
ooo.

EX 436



27

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTIL!EN IJNO BEKLEIOUNG

SYSTEMATIK OER PFIOOUXTIONSBERETCHE tN INPUT-OUTPUT-RECHNUIIGEN (SIO) 19AA
BEZE I CHNUNG

21

NUIE4ER

NCCH
275 150

wz 1979 GP t9A2 SYPRO 1976

EX 6370

wA 19aA

5604
5504
5604
5906
590 6
6111
6111
51 11
6111
61 12
61 1?
61 12
6112
61 12
61 12
61 12
6112
6112
61 12
61 12
61 13
6116
61 17
5117
61 17
61 17
61 17
63ol
5301
6 301
6 301
630 2
6302
6 302
63C 3
5303
630 4
630 4
63C 5
630 5
630 5
6307
6307
6505
6505

ftACE/CLIO 197o

436

6116
v 6216

99 000
oo ooo

275

EX 275 65

275 190 REPARATUREN AN TEXTILIEil

SONSTIGE WTRK- UND STFICKWAREN, A.N.G. IZ.B. SCHALS, MJET
ZEN, SPORTBEKLElOUNG, BADE. UNO STRANOBEKLEIOUNG)

5399
5399
6399
6399
6399
6399
6399
6399
5399
5399
6399
6399

11
14
17
18
31
34
35
40
50
70
80
9r

19 190,
19 390.
90 000.
10 100,
10 900,
1C 900,
20 900,
30 900.
90 000.
l l ooo.
12 00c.
19 000,
31 100,
31 900,
39 100,
39 900.
41 100,
41 900,
49 100,
49 900,
oo 100,
10 900,
10 000.
20 000,
80 100,
ao 900,
90 000.
20 100.
30 100,
4C 100,
90 100,
10 100,
10 900
40 000,
1 ' OOO.
19 000,
,1 000,
91 000,
20 000,
31 tOO,
90 000,
10 100,
9C 100,
90 110,
90 190

s

s

S

s

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

275
275
275
275
275
275
2?5
275
?75
215
275
275
275
275
2?5
275
275

31
32
33
34
35
at
A2
45

55
61
65
70
a1
84
B7
91
95

6300 95 EX 431
EX 432
EX 435
EX 434
EX 439

63 31
6332
6333
63 41
63 42
6354
6355

EX 6357
EX 6361
EX 6365
EX 6370
Ex 63AO
EX 6391
Er 5399

?75 3 VON REINEN TEXTILVEREDLUNGSFIRMEN VEREOELTE TEXIILIEil

EX 275 ?

275 510 VEREOELTE TEXTILE ROH. UI{O SPINNSTOFFE

ex 275 70 6301 00 EX 6391

275 52O VEREOELTES 6ARN, AUCH GEzWTRNT

EX 431

Et 275 70 6302 10
6302 70
6302 90

EX 6391

-299-
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27

HEESTELLUflG VON ERZEUGN!SSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNo VON LEDER, HERSTELLUNG VON LEOEEIWAREN, TEXTILTEN UIIO BEXLEIOUNG

SYSTEMATTK OER

GP 1942

PFIOOUXTI.ONSEEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIOI I98A

_?::::::::5._.
.... _ _ _ _:::i:-::t:_... _...::_i:::.... _... -_ _:i::1::t:-t:t:

275 3'1 VEFEOELTE GEWEBE (OHNE UNOICHTEil VORHANGSTOFF, XASCHIERTE
UNO BESCHICHTETE GEYTEBE)

l{Util,lER

wz 1979

EX 213 70

EX 275 70

275 590 SONSTIGE VEREOELTE STOFFE

EX 275 70

6305 1 I
6305 17
6305 19
6305 60
6305 Al
5305 90

EI G391

Er 639l

6204
620 1

6201
620 1

620 1

6?0 1

620 3
620 3
620 3
6203
6203
6203
620 3

s 6203
620 3
620 3
620 3
620 3
520 3
620 3
6203
6203

s 5203
6203
6203
6203
6203

s 6203
620 3
6203

s 6203
6203
6?O3

s 6203
6203

s 6203
v 6210

EX 432

EX A32

ex 43?

EX 453

EX 453

275 551 VEREOELTE MASCHENWARE {OHTE KASCHIEFTE UNO BESCHICHTETE GE
wIRKE )

630a {o
630A AO

EX 6391

276 HERSfELLUNG VON BEKLEIOUNG UNO PELZWAREN 1 )

EX 275

276 0 OSERBEKLE I OUNG

E\ 276 1

ANMERKUNG: 1) NACE/CLIO 453 . SIO 275 OlO BIS 276 9OO
VGL AilHANG I

530S 1 I
5309 1 5
5309 90

276 O1O HERREN. UNO XNABENOBERBEKLEIOUNG (OHNE APBEITS-, BERUFS-,
SPORT., LEOER-, PELZ-, REGENSCHUTZBEKLEIDTJNG UND UNIFORMEN)

276
ex 275
EX 2?6
EX ?76

Er 641 3
EX 6414

64a1
641 1

641 1

6411
641 I
641 1

641 1

6A11
641 1

641 I
641 1

641 1

541 a

641 1

5al 3
641 3
641 3
6413
641 3
6al 3
641 3
6al 3
64i3
6al 3

11
12
12
13
13
19
11
12
19
19
19
21
22
23
29
29
3l
32
33
39
39
41
4t
i1
42
42
12
A2
4?
43
43
43
49
{9
49
49
10

1\

19

23
29
31

39
40
81
a3
a9
90
a1
12

17
{9
21
23
24
2A
30

ooo
100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
,oO
300
900
ooo

900
190
900
ooo
900
900
190
900
100
300
900
310
330
350
s90
900
1go
390
900

390
500
900
100

276 O2O UtrIFOPt{Cil (OHilE UNTFORi'IIJETZEN) I ) ANMERXUNGi 1) UNIFORi{EN FUER OAMEN UNO MAEOCHEil SOlllE
FUER HERREN UNO KilABEN WEROEN IM WA BEI DER HERREN- UNO
OAMENOBERBEKLE I OUNG NACHGEWI ESEN

er 276 12.
ex 276 .16,
Et 275 18

6419
6419
641 9
6al 9
6419

10
20
30
50
ao

EX 6a13
Er 541 {
EX 6430

276 030 OAMEN- UIiO I,IAEOCHENqSERBEKLE IEX,If{G (OHNE ARBE I TS.. BEEIUFS.,
SPORT-, LEOER-. F€Lz-. REGENSCHUTZBEKLEIDUNG UNO UNIFORMEilI

2

27

FORTSETZUITG

EX 276 14
EX 276 16

6412 11
6ta2 15

EX 64t4

-300-

6202 ,t I OOO
6202 12 100

ET 453

11
12
1A
t6



HERSTELLUITG VOil ERZEUGNISSEfT OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VOi LEOER, HERSTELLUNG VON LEOER$,AREft. TEITILIEN UI{O BEKLEIOUNG21

NUI}'\4ER
SYSTEMATI( OER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT

BE ZE I CHNUNG

Gp 1982 SYPFIO {9?6 yla 19aa

RECHNUNGEN (SIO) 196S

NACE/CLIO 1970

NOCH
?76 030

wz a979

EX 276 16

6202
6202
6202
6202
620 4
6204
6204
6204
6204
6204
5204
6204
620Ä
620 4
620 A

620 4
6201
6204
5204
620 A

s 620.
6204
620a
620 4
6204
6204
6204
6?04
620 Ä

6201
620 A

s 620{
6201
6204
6204

s 5204
6204

s 6204
5204

s 6204
s 6204

6206
6206
6206

6206
6205
6?O6

61aZ
641 2
6412
6412
6412
6412
6412
6t 12
6412
6412
641 2
641 2
5412
6412
641 2
611 2
641 3
64r 3
641 3
6413
541 3
641 3
6413
641 3
64i 3
641 3
6413
6413
541 3

21 .
29,
31 ,

39,
41 ,

Ä7,
a9,

53,

60,
81 .

a3.
6S,

41 ,

43
45
A7
51
52
54

59
61
63
64
70

12 900,
13 100.
13 900,
r9 000,
1 1 000,
12 000,
13 000,
19 100,
19 900,
21 000,
22 900,
23 900,
29 190,
29 900,
31 000,
32 9oO,
33 900,
39 r90,
39 900,
al ooo,
4? O00,
43 000,
.4 000,
49 rOO,
{9 900,
5i ooo,
52 000,
53 000,
59 100,
59 90C,
61 100.
61 800,
62 310
62 330
52 350
62 sgC
63 r90
53 390
69 190
69 390
69 900
10 000
20 000
30 000
40 002
40 004
90 100
90 900

100
roo

310.
110,
3lo,
900.
100,
100.
110.
too,
100,
ilo.
110.
510,
110.
3ro,
110,
310 ,

9oo,
100,
910 ,

990,
100,
r oo,
ooo,
100.

276 O4O OBERBEKLEIOUNG FUER KLEIN- UilO KLEINSIKINOER

EX 641 4

275 O50 AFBEITS-. BERUFS' UilO SPEZTALSCHUTZBEKLEIDUil6, GENAEHT
IOHNE SOLCHE AUS LEOER UilO ASBEST)

et 276 14
E\ 276 16

93
95
9A

s 6209 to ooo
s 6209 20 000
s 6209 30 000
s 6209 90 000

641
644
641

EX 453

EX 453641 4
6al 4
641 A

611 4
641 I
6{1 !
6Ä1 4
641 4
641 4
641 4
641 4
5al 4

620 3
6203
6203
6203
6203
6203
520 3
620 3
6203
6203
6203
6203

v 6203
6204
6204
6204
6204
6204
620 I
5204
6204
6204
6204
6204
620Ä

v 6204
s 62'! O

6210
v 6210

621 I
621 4

v 5211
621 1

10
21
29
31
39
42
45
52

60
ao
90

Ex 6430 22
23
29
32
33

42
43
43
49
49
19
22
23
29
32
33
39
62
62
63
63
69
69
69
10
10
10
32
33

Ä2

10
oo
oo
10
10
i10
10

FORTSETZUT{G

-301-



2 HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERAFBEITEiIOEN GSWERBES

EI.IZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERyvAREN, IEITILIEN UNO BEKLEIOUNG

SYSTE}IATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPLJT.RECHNUNGEN ISIO) 1966

.. -.:::::::::::
GP 1982

27 27

NUiJIvlEF

w2 1979 :t:::.::t: l:. 1:::

6211 43 100
v 6211 49 000

NACE/CLIO 1970

NOCH
??6 030

SPORT-, STRAND-

EX 276 18

276 O7O LEOEFBEXLEIOUNG

Et, 276 1A

276 060

276 0AO

2?6 1

276 a10

276 1tO

UND BADEBEKLEIOUNG

6414
641 5
641 5
641 5
641 5
641 5
6tl 5
641 5
64t5
641 5
641 5
641 5

1l
15
19
30
41
a3
46
17
61
69

90

6a17
641 ?
6117
641 7
6417
6417
5117

EX 5430

€I 5430

6430

EX 64 50

EX 5460

6201
6201
6201
6201
6202
6202
6202
6202

6203
6203
6203
6203
520 Ä

6204
620 A

6204
620 A

620 n
6204
620A
620Ä
6207
6207
6207
5207
620A
6204
6208
6204
6210
621 1

521 1

621 1

621 1

621 1

621 I
621 1

621 I
521 1

621 I
621 I
6?17 90 OOO

€x 453

453

EX a53

EX .56

S

S

91 000
92 00c
93 000
99 000
91 000
92 000
93 000
99 000
41 300
42 590
43 390
49 390
49 900
6r aoo
6r 900
62 590
62 900
63 390
63 900
69 390
69 500
69 900
91 002
91 009
92 000
99 00c
91 102
91 109
92 rOO
99 000
10 990
11 000
12 000
20 000
31 000
32 900
33 900
39 000
41 000
a2 900
43 900
49 000

REGENSCHUT ZBEXLE T OUilG

Et 2?6 18

4203 10 000
6506 10 900
6506 99 000

6203 23 900
6210 20 000
621
5?1
621

10
20
30
40
50
60
90

6418 20
6418 50
6!14 90 o 30 000

c 40 oco
o 50 000

PE L zWAREil

E)( 276 5

KANIN. UNO HASENHAARE

276 63

VEREOELTE PELZFELLE

275 61

6416 11

6416 15

s 510? 10 900 EX 456

4302
4 302
1302
4302
Ä302
4302
1302
130?
r302
{ 302
4302

11
12
r3
19
19
19
19
19
19
19
19

ooo
ooo
ooo
100
200
300
410
490
500
600
700

FORTSETZUNG

-302-



2 HERSTELLUN6 VOI{ ERZEUGNISSEN OES VERARBEIIENOEN GEU'EFIBES

ERZEUGUNG VON LEOER, HERSTELLUNG VON LEOERWAREN, TEXTILIEN UNO BEKLEIOUNG

NUiIVIER
SVSTEMATIK DER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO) 19AA

BE ZE I CHNUN G

GP 1982 SYPRO r976vtz 1979 WA 19BB NACE/CLrO 1970

ilocH
276 140 4302

4302
4302
4302
4302
1302
4302
4302
4302
4302
4302
4302
4302
4302

19
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

900
ooo
210
250
310
350
410
450

610
650
710
750

275 21O WAESCHE FUER HERREN

PE L ZBEK LE t OUNG

EX 275 65

EX 276 2
ex 276 4
EX ?76 e
EX 276 9

EX 275 21
EX 276 22

27 6 ',t70

276 190

641 6
641 G

641 5
641 6
641 5

51
53
55
57
59

6421 1 1

5421 19
6421 20
6421 90

EX 5460

EX 6421

et 6421

{303 10 _aoo
6506 92 000

4302 30 100
4303 rO 100
4303 90 000

EX {56

EX 455

EX 453

EX 453

IOHNE ERZEUGNISSE AUS YJEBPELZENJ

SoNSTI6E PELZWAREN (2.8. ZU TECHNISCHEN ZwECKEN; FUSS^ECxE
UNO OECKENI IOHilE ERZEUGilISSE AUS WEBPELZEN)

Ex 276 65 6416 90 EX 6460

275 2 WAESCHE FUER HERREN, OAMEN UilO KINOEF: MIEOERWAREN

6205
6205
5205
6205
6205
6205
6207
6207
6207
6207
6207

v 6207
v 6207
v 6207
v 620?
s 6210

10 000
20 000
30 002
30 004
90 100
90 900
11 000
19 000
21 000
22 000
29 000
91 002
91 009
92 000
99 000
10 990

276 2?O WAESCHE FUER DAMEN UNO KINOER SOWIE XLEIN
KtNDER, SCHUERZEN

EX 276 21
EX 276 22

642A
6424
6424
642 4
642A
6427
6427
6427
6427

10
21
29
40
50
10
30
60
70

6204
5208
6204
5204
6204
620A

v 6204
v 6208

6204
s 620a

6204
s 6204
v 6eo9
v 6209
v 6209
v 6209
v 6210

11
19
19
21
?2
?9
91
91
91
92
92
99
10
20
30
90
10

ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
102
109
900
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
990

UNO XLEINSY

276 230 MI EOERWARET{

27
2A

27
27

FORTSETZUNG

643a
64 31
6432
6432
64 34
6434
64 35
64 35
64 35

70
90
70
90
70
90
17
,t9

EX 64aO

-303-

6212 10 000
6212 20 000
6?12 30 000
6?12 90 000

EX 453



2

?7

H€RSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEIT€NOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEDER, HERSTELLUI{G VON LEDERWAREN, TEXTILIEN UNO BEXLETOUNG 27

ilUWER
SYSTEMATIK OER PNOOUXTlONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) 19A6

EE ZE I CHNUNG

.::. i:::. _
SYPRo 1976 wa 19aawz 4979 NACE?'CLIC 197O

NOCH
275 230

275 240 TASCHENTUECHER

EX 276 46

6435 59
6437 00
6a39 00

276 250

276 260

276 270

BETTWAESCHE

Ex 215 8.,

HAUS. UNO TISCHWAESCHE

EX 276 81

STERBEWAESCHE

Ex 276 95

6443 1 1

6463 19
6443 21
6463 29
6463 31
5483 41
6{A3 49
6443 51
6443 55
6443 AO
6443 91
6483 99

630 2
6302
5302
6302
6302
6302
6302
6302
630 2
630 2
630 2
63C 2
630 4
630 4
6304

6Ä'-2 00 EX 6450

EX 6425

EX 6425

EX 64a9

EX 6450

EX 6450

6213 10 000
6213 20 000
5213 90 000

EX 453

EX 155s 10
10
21
22
?9
29
31
31

100
900
ooo
900
100
900
100
900
900
100
300
900
100
300
900

S
S
S

32
39
39
39
i9
19
19

6485
6465
5485
644 5
6445
648 5
5445
5465
648 5
6445
6485
5445
6485

10
31
32
39
Ä1
42
{9
50
71
72
77
79
90

6302
6302
630 2
6302
6302
630?
630 2
6302
6302
630 2
630?
5308

51
51
5_.

52
53
59
60
91
91
92
93
99
oo

100
902
909
ooo
900
ooo
ooo
100
900
ooo
900
ooo
ooo

EX {55

EX {55

6505 90 300 EX 453

EX 453

647! to
647. 50

276 
' 

HUETE UilO I§TJETZEN

EX 276 Ä

276 
'1O 

UNIFORIiAJETZEI{ FUER HERREN UNO DAMEN

43
4Ä

43
4Ä

5
6

27
27

27
27

5441 60

276 450

276' BEXLEIOUNGSZUBEHOER

6141
644 1

64 41
6441
64al
6441
5il4 3
6443
6aa3
6{43
6143
6143
5446
64 il9

13
23
32
3)
49
50

?3
32
37
49
50
oo
oo

6502
550 3
650 3
650 4
6505
6505
6506
6506
5507

oo
oo
oc
oo
90
90
10
99
oo

ooo
ioo
900
ooo
902
909
900
ooo
ooo

SONSTIGE KOPFBEOECKUNG UNO DEREN TETLE (OHNE SOLCHE AUS
LEDEP. PELZ, KUNSTSTOFF, GUW] UNO OHNE BERUFSKOPFBEDECKUNG)

27
2?

1
9

- 304-

S
S



27

HERSTELLUNG VOIT ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGIjNG VON LEOER, HERSTELLUTIG VON LEDERWARETI, TEXTTLIEN UNO BEXLEIDUNG 27

SYSTEMT ]K OER PROOUKTTONSAER€ICHE tN TNDUT.OUTPUT.RECHNUNGEN ISiO ) 1988
BE ZE I CHNUNGNUffiER

2?6 510

wz 1979 GP 1942 SYPRO t976

SCHALS UND TUECHER, GENAEHT

:: _ i::: NACE/CLtO 1970

KRAWATTEN, HANOSCI]UHE

E\ 276 46

276 530 SPORTGUERTEL, HOSENTRAEGEE U.AE. AUS TEXTILEM MATERIAL

EX 6450

EX 453

6212 90 OOC EX 453

64 51
6a 51
64 51

10
3C

Ex 6150 621 A

621 a
621 A

621 Ä

621 4
621 4
6215
621 5
6215

10
20
30
40

90
10
20
90

ooo
ooo
ooo
ooo
JOO
900
ooo
ooo
ooo

v 6204-
v 6209
v 6209
v 6209
s 6?17
v 6307
v 6505
\' 65C7

6701
v 6702

670 4
6?O4
6704
6704

6454 10
645{ 30
6454 5C
6a54 70

276 55O SCHTRME 1 )

EX 276 Ä5 11

t9
51

90

SONSTIGES BEKLEIOUNGS:UBEHOER ( :.8
LIEN UNO SCHWCKFEOERN)

6457
64 57
6457
6457
BÄ57
6457

ANMERKUflG: 1 ) VGL = S:O 279 5OO

5601 10 000 Ex 453
6601 91 000,
6601 99 100,
6601 99 900

ex 2?6 46

ex 275 46

276 574

EX 6450

KUNSTBLUMEN AUS TEXT:-

EX 6450

276 590 SONSTIGE BEKLEIOUNG UNO VERWANCTE ERZEUGNISSE

6459 10
6459 50
6459 30

v 4304
v 5007
v 5007
v 5007
v 5606
v 350a
v 550a
v 5603
v 5905
s 6303

6303
s 6303
s 5303
s 5303
s 5303
s 630a
s 6304
s 6304
v 5307
v 6304

670 3
v 9305

v 9405
9Aa9

EX 453

EX 455

10 000
20 000
30 000
90 000
10 000
90 990
10 000
oo ooo
oo ooo
90 00c
11 000
19 000
2C OOO
90 000

EX 276 91
EX 276 95

6175 11
6475 1Ä
6475 17
6475 51
5!75 54
6475 57
5475 90
6477 90
6479 00

EX 6481
EX 6{49

oo
20
20
90
19
19
90
90
oo
11
12
r9
9r
92
99
92
93
99
90
oo
oo
29
90

63

ooo
390
510
roo
190
390
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
990
ooo
ooo
900
900
909
ooo

276 6 PLANEN, ZELTE UND SEGEL

EX 276 I

276 600 PLANEN, ZELTE UNO SEGEL

EX 276 95 6306
6306
6306
6306
6306
6306
6306
6306

FORTSET ZUNG

6477
6477
6477
6Ä71
64?7
547 7
6477
6477

17
19
30
51

61
65
71

EX 6aA9

-305-

1l
12
19
21
22
29
31

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

EX 455

2

s



HERSTELLUI1G VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

ERZEUGUNG VON LECER, HERSTELLUNG VON LEOEPWAREN, TEITILIEii UNO EEKLEIDUNG

2

27 27

NUEIER
SYSTEMATIK OER PROOUKT IOTSBERE ICHE Iil INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO ) 19S8

BEZE ICHNUiIG

yvz 1979 GP 1942 SYPRO 1976

BEKLE IOUNGSZUBE

:i::1:: t: . ::t: _

r 96A

NOCH
270 600

276 7

?75 7OO OEKORATEURARBEITEIT {OHNE SCHAUFENSTERGESTALTUNGI

EX 276 91 EX 6481

276 B HILFSARBEITEN AN AEKLEIOUNG UNO VERWANOTEN ERZEUGNTSSEN

276 5

276 AOO HILFSARBEITEN AN BEKLETOUNG UND VERWAiIOTEN ERZEUGNISSEN

276 50 6499 00 6499

276 9 REPARATUREN AN B€KLEIOUNG U.AE

6477 75

OEKORATEURARBE ITEN IOHNE SCHAUFENSTERGESTALTUNG}

EX 276 I

EX 276 1

EX 2?6 2
EX 275 4
EX 275 6
EX 276 A
EX 276 I

EX 455

EX 453

276 9OO REPARATIJREN AN BE(LEIOUNG U.AE. (EtNSCHL
HOER, PELZ. UND BETMAREN)

EX 276
EX 276
EX 276
EX 276
Ex 276
EX 275
ex 276
E\ 276
E\ 276
EX 276
EX 276

12
16
22
2A
a1
46
65
81
a5
91
95

HERSTELLTJNG VON BETTWAREN

EX 276

HERSTELLUNG VON SETTWAREN

EX 276 A

6495 11,
6495 12,
6495 1 3.
5495 99

Ex 453
EX 455
EX 456

EX,
EX

EI
EI
EX
EI
EX

641 3
641 4
6421
6425
64AO
64 50
64 60
6470

EX 6481
EX 6{8-0

277

277 0

277 (r10

EX 6470

KISSEN U.AE.

EX 6474

277 01O BETTFEOERN UND OAUNEN

EX 276 Ag

AUFBERE I TET

6{gl oo

STEPP- UNO OAUNENOECKEN

0505 10 900 Ex 455

STEPPBETTEN,

EX 276 A5 EX 4556Ä 67
648)
6487
6487
64e7
6487
64A7
54a?
5467
6497
5487
5147
6487
64A7
6487
6197
549?
64A7
5467
6487
6aa7
6487
6487
6aB?

11
12
13
14
16
a7
18
?1
26
27
2A
29
33
37
39
40
50
60
a2
a3
84
g7
91

6301
6301
6301

s 6301
v 6304
v 6304

9 40.
9404
9/aO 4

s 9404

20 910
20 990
40 900
90 900
19 30C
19 900
30 100
30 900
90 100
90 900

-306-



2 HERSTELLUNG VOß ERZSUGNISSEN DES VERARBEITENOEII GEWERBES

ERZEUGUNG VON LEDER, HEEISTELLUNG VOil LEOERWAFIEN. TEXTTLIEN UNO BEKLEIOUT\]G

2

2727

SYSTEMATTK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO) 1988

. - _.::::t::::::NUwlER

279

?79 
=

279 500

vtz 1979

279 10

GP 19a2 SYPRO 1976

651 0

€x 6590

:i. t::: NACE/CLIO a970

REPARATUREN AN SCHUHEN UNO BEBRAUCHSGUETERN AUS LEOER U.AE
SCH IRMEN

279

279 1 REPARATUREN AN SCHUHEN UNO GEBRAUCHSGUETERN AUS LEOER U.AE.

279 I

279 lOO REPARATUREN AN SCHUHEN UNO GEBRAUCHSGUETERN AUS LEDER U.AE. ANMERKUNG: I ) GP-NRN 5295 1O. 6295 50 HIER SCHWERPUNK'f
MAESSIG ZUGEORONET, VERNACHLAESSIAT Ifl SIO 272 54O,
2) NACE/CLIO 672 VGL ANHAI,/G 1

5295 10
6295 50

ex, 67?

ANMERKUNG: 1

VGL ANHANG 1

sro 276 550. 2) NACE/CLIO 672

REPARATUREN AN SCHIRMEN

279 5

REPARATUREN AN SCHIRMEN 1 I

279 30 5495 57 EX

VGL

672 2l

-307-





28/29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEI1 GEITERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAKVERARBET1UNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN IilPUT.OUTPUT.FIECHIIUNGEN (SIOI 19A8

- -...:::::::::::. _.. _ _ _ _ - _

2A /29

NUWER

wz 1979

2A/ 29

241

291

281 . MAHLIVTJEHLENERZEUGNISSE

281 I

241 lto

EX 241 10

28.

Et 2al 10

2Al 5

:t:::_::t:_-..

HERSTELLUNG VON ERZEU6NISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO
OER TABAKVEFARBEITUilG

HERSTELLUNG VON MAHL- UNO SCHAELE'EHLENERZEUGNISSEN IOHNE
OELMJEHLENERZEUGN : SSE )

Ep 1982

681 1 17

Ex 6gl 1

Er 641 1

EX 681 t

2302 30 100
2302 30 900
2302 40 100
2302 40 900

EX 415

EX .r6

EX 416

4t 6

wa 19aa NACE/CLIO 1970

MAHLMJEHLENERZEUGNISSE FUER NAHRUNGSzWECKE IOHNE FUTTER-
MEHLE) tZ.B. WEIZEN-, ROGGEN- UNO GEMENGEMEHL, WEIZEN. IJNO
ROGGENBACKSCHROT SOWTE WE TZENGRIESS )

69l 1

681 I
681 I
681 1

681 1

14,

15.
1B

1101 00 000
1102 10 000
1102 20 100
1102 20 900
1103 11 100
1103 11 900
1103 t9 100
1103 21 000
1103 29 100
1103 29 200
1103 29 30C
1103 29 400
1103 29 500

1104 19 100
110.19 300
110. 29 109
1104 29 3O1
1104 29 305
1104 29 910
1104 29 950

S

MAHLMJEHLEi!ERZEUGNISSE FUER FUTTERZWECKE (2.8. KLEIE UND
FUTTERMEHLE )

Et 5811

2S1 53O HAFER. UNO GERSTENERZEUGNISSE FUER FUTTEFZWECXE

Er 2Al 50

2A1 510 HAFER- UNO GERSTEilERZEUGNISSE FUER NAHRUIiGSZWECKE

EX zai 50

SCHAE LMJEHL ENER ZEUGN I SSE

2A1 5

281 55O REISERZEUGNISSE

EX 2al 50

681 1 51
68t I 51

6Sl r 55
6gl 1 65

I 102
1 102
1r03
1r03
l toa
lt04
1l04
1 104
1 104
1l04
1l04
1104
1104

90
90
12
19
11
11
12
21
21
21
21
22
22

100
300
ooo
300
100
900
900
100
300
500
900
100
300

I 104
1104
1 104
4104
1 104

100
500
900
300
309

12
22
22
23
29

F ORTSE TZUNG

6611 71 EX 5811

-309-

r 006
1 006
I 006
I OO6
I OO5
I OO6
I OO6
1 102

20
20
30
30
30
30
ao
30

100
900
110
,90
910
990
ooo
ooo

EX 416



2A/29

HERSTELLUNG VOI! ERZEUGNISSEN DES VENARBEITENOEN GEMRBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERÄ]AEHFIUilGSGEWERBES UNO OER TABAKVERARBETTUNG

2

2A/29

t\iUtrIr,tE P
SYSTEMATIK DER PROOUXTIOIISBEREICHE IN ITDUT.OUTPUT-RECHITUNOEN ISIO) I9AS

BEZE I CHNUilG

NOCH
241 550

570

lrz {979

Er 261 50

GP a962 SYPRO 1976

EX 6A11

Er 5a11

EX 6A14

EX 661 4

wa i98a

rl03 14 00c

NACE/CLIO 1970

281

2Al 560

2Aa 590

v 0713
v 07t3
v o713
v 07t3
v o7t3
v o713
v o7r3
v o713
v o7r3
v o?13

t lo6

1?02
1702
1702
1702
1702
1?02
1702
1702
1702
1702
1702

10
30
30
30
30
30
40
ao
60
90
90

100
100
510

910
990
100
900
,t oo
300
500

HUELSENFRUECHTE, SEAREEITET

EX 281 50 6A11 73

OELSAAIEN. ZER(LEINERT, NICHT ENTFETTET UNO SOflSTIGE SCHAEL
MJEHLENEFIZEUGNISSE FUER NAHRUNGSZWECKE I:.A, HIRSE,
GESCHAELT, SOJAERZEU6NISSE, BUCHWEIZENMEHL, MILOCORN.
ERZEUGNTSSE }

10 902
10 909
?o 90c
31 900
32 900
33 900
39 900
40 900
50 900
9C 900
10 000

1102 90 900
1t03 13 110
1103 13 190
r103 13 900
1t03 19 900
1104 19 500
1104 19 910
1104 19 990

s 1104 22 500
110! 23 100

s 110a 23 3CO
1104 23 900
110Ä 29 10',
1 10! 29 105

s 1104 ?9 1Og
s rlo. 29 301
s rl04 29 3o5
s 1104 29 309
v 1104 29 910
v 110! ?9 95C

1r04 29 990
1204 10 00c
i20a 90 000

E)( 416

ET !15

ET '16

EX 418

6811 7C
681 1 81

SONSTIGE SCHAELruEHLENERZEUGNISSE FUER FUTTERZWECKE

EX 261 50 6811 85 EX 5a11

282

282

242

1

110

HERSTELLUß6 VOil STAEFKEERZEUGN!SSEN

242

STAERKEER ZEUGN I SSE

2a2 0

KARIOFFEL-, MAIS., WEIZEN. UND REISSTAERKE

EX 2a2 OO 6816 1r. Er 681r
6816 12.
5816 r3.
6al6 14

?302
2302
2302
23C2
2302

10
lo
20
20
50

100
900
100
900
ooo

I 108
1 108
1 106
r tog

11 000
12 000
13 000
19 100

EX 41A

1903 00 000 Ex 418

242 120 SAGO AUS KARTOFFEL- UNO AilOERER STAERKE

EX 242 00 6616 15

2A2 130 GLUXOSE UNO OEITROSE (TRAUBENZUCKER)

EX 2A2 00 6616 13,
6d1C 46.
6416 47

FORTSETZUI{G

-310-

2



HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG vON ERZEUGNtSSEI,I DES ERIIAEHRTJNGSGEWERBES UND OER TABÄXVERARBEITUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUilGEN I SIO ) 19AA

______.-;;.;;;; ._ -_ ___.;;;; ::::r::r::: ; ;;;;.. __..._...;;;;,;;;; ;;;;

2?

2A/29 26/29

NUWER

NOCH
?82 130

wz 1979

EX 2A2 00

6816 42

661 6 90

68lA 91

5a 16
581 B
68r I
6ArA

282 1 40 MALTOSE

EX 242 00

2A2 150 DEXTRINE UNO KLEBER

EX 2a2 00

EX 5814

EX 6a1

Er 6419

2106 90 300
s 2106 90 550

1109 00 000
3505 10 100
3505 10 90C

2106 90 550 EI 418

EX 4165a1 6 44
6A1 5 43

EX 5Al 4

2A2 19C SONSTIGE STAERKEERTEUGNISSE IZ.B. MAISQUELLWASSER
OEL. MISXEIME UND STAERKEFUTTER)

MAISKEIM

o? 14
1 104
1 104
1 106
I 106
l loS
ttoE
110e

s 1r06
2303
2303

! 905
1 905
r 905
1 905
1 905
1 905
I 905
1 905

EX 414

ex 117

EX 419

10 100
30 roo
30 90c
20 roo
20 910
20 990
14 000
19 90C
2C OOO
10 110
10 190

243 000

6Ar 2

244 HERSTELLUNG VON BACKWAREN

244

2A4 1 HERSTELLUNG VON BACKWAREN {OHNE DAUERBAC(WAREN)

HERSTELLUNG VON TEIOryAREN

243

NUDELN U. AE.

283 0o 6812 0C

28A 5 OAUEFBACKWAREN

2a4 7

2A4 5rO ZWIEBACK

EX 244 70

1902
1 902
1 902
1 902
I 902
1 902
190?
1 904
1 902

11
19
19
20
20
30
30
40
40

ooo
100
900
910
990
100

100
900

, PUMDERNICKEL,

6Al A
v

641 6
6Al A
5Al I
681 I
641 8
681 8
681 g

21
23
25
27
29
51

ro
4C
90
90
90
90
90
90

28^ |
244 5

284 1OO BACKWAREN TOHNE OAUERBAC(WARENI (2.8. BROT
KNAECKEBFIOT. BROETCHEN UNO FEINBACKWAREN)

244 10
2a4 51
2a4 55

243

s

ooo
ooo
100
300
502
50{
600
900

1905 40 OOO EX 419

2A4 59O SONSTIGE DAUERBACKU'AREN IZ,B. LEB- UNO HONIGKUCHEf!, PPINTEN
HART- UNO WEICHKEKS, WAFFELN. SALZ-, KAESE- UNO LAUGENGE-
BÄECK. BISKUITS. OBLATENI

93,
94,
96,
97,

FORTSETZUNG

EX 204 70 EX 6419

-311-

1904 10 100
1904 10 300
1904 10 900
1905 20 100

EX 419
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2A/29

HERSTELLUNG VOil EFZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEWERBES

HERSTELLUTIG VON ERZEUONISSET{ OEs ERNAEHRUNGSGEW€RBES UNO DER TABAKVERARBEITUNG

SYSIEMATIK OER PROOUKTTONSBEFETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO)'9AA
BEZE I CHIIUNG

2A /29

NUWER

NOCH
2a4 590

245

295 040

2A5 050

245 090

246

w2 1979

2A6

vta 1988

230
2303 20 900

1701
1?O 1

1701
1701

11 rOO
11 900
12 100
12 900

1702 10 tOO
1703 10 000
1703 90 000

91 900
20 1 10
20 130
20 190

6P 1942 SYPFO 1976

6AlA 99

EX 6821

6821 71 EI 5a21

AUSGELAUGT UNO GETROCKNET

EX 6821

EX 6421

LUFTOICHT VERSCHLOSSEIi

EX 420

1701 99 100 EX 420

a?o2 90 710
i702 90 750

s 1702 90 900
2106 90 590

::::1:: :: _ ::l:

EX 420

EX 420

EX 420

414

1905 20 30C
1905 20 900
1905 30 1rO
1905 30 190
1905 30 300
1905 30 510
19C5 30 599
1905 30 910
1905 30 992
1905 30 994
1905 90 200
rEoS 90 400

s r9o5 90 5o2
s t905 90 504
v 1905 90 60c
v ,905 90 900

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DER ZUCKERINOUSTRIE

245

2A5 O{O ROHZUCKER

EX 2A5 00

6821 30
6421 50

6421 10 EX 6S21

265 O2O VERBRAUCHSZUCKER SOWIE KAilOIS UNO XANOTSFARIN

Er 245 00

2UCXERMELASSE

EX 245 00

ZUCKERRUEBENSCHN I TZE L

EX 245 00

S
S
s

5d21 aA
6821 77

SONSTI6EEI zUCK€R IZ.B

EX 2a5 00

ZUCKERSIRUP )

6421 SO

121
230
230

1701 Ir OOO
1701 99 900
1702 20 rOO
1702 20 900

VERARBEITUNG VON OBST UNO GEruESE UND HERSTELLUNG VON
FRUCHT- UNO GEi{JESESAEFTEN

266 010 oBST(ONSERVEN

EX 246 01 64256A25 1 I
6425 12
6425 13

2004
2008
2004
2004
2004
2004
2004
2004
2004
2009
2004
2004
200a
2004
200a
2004
2004

20 110
20 190
20 310
20 390
20 510
20 590
20 710
20 790
20 9ro
20 990
30 tlo
30 190
30 310
30 390
30 510
30 550
30 590

FORTSEIZUNG

-312-

2
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28/29
HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEITENOEN GEWEFIBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAKVERARBEITUNG

SYSTEMAf IK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO ) 1948
BE ZE I CHNUNG

GD 1982 :r::? i:l: wa 1968 NACE/CLIO 1970

2A/29

NUl*lER

w2 1979

2008 30 710
2008 30 750
2000 30 790

NOCH
286 0rO

2008 30 910,
2004 30 990.
2008 40 110,
200a 40 190_
2008 40 2ro,
2004 40 290,
2004 40 310,
200a 40 390.
200a 40 510,
2008 40 590,
2008 40 710,
200a 4c 790.
200a {o 910,
200a 40 990.
200a 50 110.
2006 50 190,
200a 50 3to.
200e 50 390.
200s 50 slo.
200a 50 590,
2004 50 610.
2008 50 590,
2OOa 50 71O,
200a 50 790.
200a 50 910.
2008 50 990.
200a 60 110,
200a 60 ,90,
200a 60 310,
2008 50 390,
2008 50 510,
200a 60 590,
?ooa 60 610.
2008 60 690,
200a 50 710.
2008 60 790,
2008 60 910.
2004 60 990.
2004 70 11c.
2OO8 70 19O,
200a 70 310.
200a 70 390,
2008 7C 510.
2008 70 590,
2008 70 6rc,
2008 70 690.
2006 70 710.
2008 70 790.
2008 70 910.
200a 70 990.
2008 80 110,
200a ao 190,
200a 60 310,
2006 60 390.
2006 BO 500,
2008 ao 700,
2006 ao 9ro.
200a ao 990.
200a 92 110.
200a 92 190,
200a 92 310.
200a 92 390.
200a 92 500,
2008 92 710,
200s 92 790.
200a 92 9ro,
200a 92 990.
2008 99 110.
200a 99 r90,
200a 99 210,
200a 99 290
200a 99 310
200a 99 330
200a 99 350
200a 99 390
2008 99 410
2006 99 430
2006 99 450
200a 99 490
200a 99 510
200a 99 530
2008 99 550
200a 99 592
200a 99 594
200a 99 599
200s 99 710
200a 99 790
200a 9e 990

-313-



2A /29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GET'ERBES

HEPSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEW€RBES UNO DER TABAKVEFIARBEITUNG

;;;ä;;;' ;;;-;ä;;;;;;;;;;;;;. ;;' ;il;.;;;;;;:;;;;;;;' ;;;;;' ;;;;'
BEZE I CHNUNG

SYPRO 1976

2B/29

NUi{t4ER

wz 1979 6P 1942

LUFTOICHT VERSCHLOSSEN

6A25 I

TIEFGEFROREN

GETROCKNET (Z.B

1 9gA :i::1:: t:. ::t:
?A6 O20 GEIVIJESEXONSERVEN

EX 246 0r

2S5 O3O OBST UNO GEMJESE

Er 246 01

46a25 EX 6A25

EX 6423

200?
2002
2002
2002
2002
2003
2003
?oo3
?oo4
2004
2004
2004
2005
2005
200 5
2005
2005
2005
2005
2005
2005
2005
2005
2005
2005

0710
o710
o7 10
0710
o7 10
0710
07 10
o7 10
o7 10
o7 10
o7,, o
o7 10
0710
081 'o81 1

081 1

oal 1

og1 1

o8r 1

o81 I
oal 1

og, !
08t !
o8t I
08r 1

o81 1

o81 I
o81 I
o81 1

o81 {
ogl I
o8l 1

o8i i
o8i t
200.

o7 12
o71 2
o712
0712
oao3
o804
o806
o806
oao6
oao5
08r 3
06r 3
oar 3
oal 3
oa1 3
oal 3
o8t 3
oai 3
oal 3

s oa13
s oB13

EX a14

Ä14

ro oo2
10 009
90 100
90 300
90 900
ro 100
10 900
20 000
90 300
90 500
90 gso
90 990
10 000
{o ooo
51 000
59 002
59 009
50 002
60 00{
60 009
70 000
90 300
90 500
90 902
90 909

go 510go 600
ao 700
ao aoo
ao 901
ao 902
80 904
ao 905
80 907
so 909
90 000
10 110
10 190
10 902

20 110
20 190
20 312
20 319
20 390
20 510
20 590
20 900
90 100
90 300
90 500
90 700
90 90r
90 902
90 904
90 906
90 909
90 910

30 000
90 300
90 500
90 900
oo 900
20 900
20 rlo
20 190
20 910
20 990
10 000
20 000
30 000
40 100
40 300
{o 500
ao 900
50 110
50 190
50 910
50 990

5825 15
6A2a 22
6425 24
6625 26

o710 21 000
0710 22 000
0710 29 000

30 000
60 100

266 O'O OBST UNO GEMJESE

EX 246 01

ORANGEAT UND ZITRONAI)

Er 6425 o7r2 20 0006825 2A
6625 29

FORfSETZUIIG

-314-

2
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2A /29

HERSTELLUNG VON EPZEUGNISSEN OES VERARBEITENDEN GEI!'ERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGEY{ERBES UNO OER TABAXVERARBEITUIIG

SYSTEMATIX OER IRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BEZE ICHNUNG

GP 19a2 SYPRO I975 wa rgaa NACE./CLIO 1970

28 /29

NOCH
2A6 oao

285 O5O MAFIMELADE, GELEE

EX 286 01

OBSTKRAUT, EIUEBENKRAUT

, EX 6425

NU!}.4EF

2A5 070

wz tg79

2A6 05

0904 20 100
2006 00 392

PF LAUMENWS

6A25 33
6A25 35

2A6 O50 NUESSE. GESALZEN

EX 286 01

GEROESTET OOER ANOERS ZUBEREITET

6A2FJ 3? EX 6A?5

1702
2007
2007
2007
2007
2007
2001
2007
2CO7
2007
200 7
2007
2007
2007
2007
2041
2007

90
10
10
9r
91
91
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

900,
100,
900,
100
300
900
100
200
310
330
350
390
510
592

902
909

EX 414

EX 414

EX 414

EX 414

200a
2004
2004
2004

11 910
11 990
19 100
19 900

SAUEEIKONSERVEN

Er 245 01 EX 5A25

286 OgO FRUCHT. UNO GEMJESESAEFTE, AUCH TIEFGEFROREN, FRUCHTSAFl
KONZENTRATE UNO FRUCHTSIRUP (OHNE RUEBENSIRUP)

G525 Ä1
6824 44
6825 17

2001
2001
2001
2001
zoo 1

20cl

2001
200 1

2001
200 4
2005

10
20
90
90
90
90
90
90
90
90
90
30

ooo
ooo
100
400

901
903
905
907
909
300
ooo

6825
6a25
6625
6425
682a
6A25
6A25
6A25
6A25
6A25
5A25
6425

2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2CO9

11 110
1 1 190
1i 910
11 990
19 110
19 190

5?
53
54
55
55
5A
59
6l
6A
11
7S

Er 5A25

a9 910,
19 990,
20 ,10,
20 190,
20 910.
20 990,
30 ,10,

30 310,
30 39C.
30 510,
30 550,
30 590,
30 910.
30 950.
30 990,
ao 110,
40 190.
40 300,
40 910,
40 930,
40 990,
50 100,
50 900.
60 110,
60 190,
60 510,
60 590,
60 710,
60 790,
50 900,
70 110,
70 190
70 300
70 910
70 930

2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009

FORTSETZUNG

-315-
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24t29

HERSTELLUNG VOfl ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAKVERAREEITUNG

2

2A /29

NUIT'TIER
SYSiEMATIX OER PROOU(TIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO )'gAE

BE: E I CHNUNG

GP ,t 9A2 sYpRo 1976 wA 1986 NACE/CLIO 1970

NOCH
246 0AO

2A6 099

247

267 1

267 1aO

$rz r979

EX 2A5 01

2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
2009
200s
2009
2009
2009
2009
2204
2204

70
so
so
ao
a0
ao
ao
ao
8C
80
ao
ao
ao
ao
ao
80
ao
ao
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
9C
30
30

990,
110 ,

190,
310 ,

390,
500,
610,
630,
690 ,

ao2.
s09.
9,1C ,

930 ,

950,
992 ,

994,
996,

110,
190,
210,
?90 ,

310,
390,
a10,
490,
510.
590,
710 ,

730,
790,
910 ,

930,
990 ,

990

SONSTIGES VERARBETTETES OBST UNC GEWESE IZ.B. OBSTPUELPE
OBSTMARK, TRESTER. MAISCHE. OBSTPEKTIN TOMATENKETCHUP UNO
FRUCHTZUCKER )

0711 10 000
0711 20 100
o711 20 900

ao
91
95
97
9a

6a25
6A25
5A25
6625
6a2s

EX 5A25 EX 114

0403 10 910, EX 421

o7r1 30 OOC
o711 40 OOO
o711 90 5OO
o711 90 700
o711 90 900
oaol 10 roo
oa12 10 000
oa12 ?o ooo
oB12 90 100
0612 90 200
os12 90 300
oa12 90 400
0612 90 500
oa12 90 500
0612 90 900
o81a oo ooo
1r06 30 100
1106 30 900

v 1212 30 000
v 1212 99 900

1302 20 100
1302 20 900
1702 50 000
2008 11 100

s 2103 20 000
2304 90 300

HERSTELLUNG VOI{ SUESSWAREil (OHNE OAUERBACKWARENI

267

SUESSWAREN (OHNE DAUERBACXWAREN )

267 0

KAKAOERZEUGT'IlSSE IOHNE SCHoKOLAOEilERZEUGNISSE) (2,8. KAKAO-
MASSE, .PRESSXUCHEN, -BUYTER. -PULVEFI, .SCHALEN, .HAEUTCHEN
. TRUI{KGRUilOMSSE , - PASTET UNO - S IRUP )

FORTSET ZUIiG

E\ 267 01 6427
6827
6627
6527
662?
6427

21
22
23
25
26
27

EX 6S2A

-316-

1801 00 000
1AO2 00 000
1AO3 10 000
1AO3 20 000



28129

HERST€LLUNG VON ERZEU6NISSEN OES VERARBEITENOEN GEN'ERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRIJNGSGEU'ERBES UNO OER TABAKVERARBEITUNG

SYSTEMATIK OER PRODUKTTONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (StO, I9A6

_ _ _ -::i::::iY::

2A/29

NUffiER

NOCH
287 110

wz 1979

EX 287 01

281 03

GP '1982

6427 29

:::?.i:l: :i. i:::

EX 6a2A 1704 90 300. Ex 421

NACE/CLtO 1970

421

EX 421

247 120

287 I 30

2d7 't 50 SPEISEEIS, EISPULVER

EX 267 09

v 0403
1 704
1?O Ä

1704
1704
170 4

v 1704
s 1704

170 4
1?O4
170 4
17 01
1704
1704
1 704
1 704

v 1805
v 1806
v raoS
v tao6
s 1ao6
s 1ao5
s 1ao6

2006
2006
2006

v 2106
v 2106
v 2106

v oro3 ro 190
v 0403 ro 910
v 0403 90 910

SCHOKCLAOENER2EUGNISSE (2.8. TAFELSCHOKOLAOEN, KROKETTEII
KRINGEL, RIEGEL, FIGUREN, PRALII{EN, PHANTASIEAFTIKEL.
SCHOKOLAOENMASSE UND .STREUSEL, KUVERTUEREI

1AO4 00 000
raos 00 000

s 1ao6 10 100
s 1ao6 ro 300
s 1606 10 900
v 1806 20 100
v 1805 20 300
s 1606 20 600

1A06 20 700
v 1ao6 20 902
s 1g06 20 909
s 1806 90 gOO

s 1so6 90 700
s 1ao5 90 90c
v 1901 10 000
v 1901 90 909

20 100,
20 300,
20 500,
20 909,
31 002,
31 00d,
32 100,
32 900,
90 110.
90 r90,
90 3ro.
90 392,
90 399,
90 502.
90 504,
90 509

90 910
10 110
10 r90
10 910
10 990
90 roo
90 300
90 510
90 550
90 610
90 550
90 710
90 750
90 alo
90 992
90 999
32 100
32 900
90 190
90 3ro
90 502
90 504
90 509
oo 100
oo 3ro
oo 399
oo 900
90 912
90 9r9
90 990

6427
6427
5827
6427
6A?7
6427
6A2)
6A27
6827
5827

31 .

3?,

34.
35,
36,
51 ,

52,
5Ä,
59

I 806
1 AO6
1 AO5
1 806
1 AO6
1AO6
1go6
I AO6
1 806
1 805
1 606
1ao6
1 AO6
1 SO6
I AO6
I 806

s
S

ZUCKERWAREN (OHNE ROHMASSEN} IZ.B. KARAMELLEN, KAUGUWI,
ORAGEES, PASTILLEN, KOMPRIMATE, MAR2IPAN. UNO LAKRITZWAREN
KANOIERTE FRUECHTE, FONOANT UNO NOUGAT)

6827 62
6427 63
6827 65
6427 66
6821 6A
6A27 69
6A27 71
6827 ?3
6427 75
6027 79

EX 6824

EISBINOEMITTEL UND E ISKONSEFVEfl

Er 6624

247 170 FETTGLASURTIASSE, ROHHASSEN FUER OIE SU€SSWARENHERSTELLUNG

6a27 91
6427 93

v oao3
,190 r
2105
2105
2105

v 2106
v 2t 06
v 2r 06

90
90
oo
oo
oo
90
90
90

9ro
902
100
910
990
912
91 9
990

F ORTSETZUNG

EX 247 09 5427 A2
6427 A5
6E27 A7

EX 6828

-317-
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28 /29

HERSTELLUI./G VON ENZEU6NISSEN OES VERARBEITENOEN GEIYERBES

HEFST€LLUNG VON ERZEIJGNISSEN DES ERilAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAXVERARBEITUNG

SYSTEMATIX DER PRQOUKTIONSBEREICHE IN INFUT.OU?FUT-RECHfIUNGEN (SIO ) 1968
BE ZE I CHNUN G

SYPRO 1976

2A /29

NUi[4ER

za1 190

248

2A5 0

2AA OIO

2AA O30

w2 1979 4982

6827 95

BEARBEITET: SAHNE UNE SCHLAGRAHM

wA 19AA Y::1::::.i:t:.

xocH
2A7 170 v 0403

v 0ao2
v oaoz
v 0ao2
v oao2
v 0513
v 0613
v oa13
v 1704
v 1ao6
v taoS
v 1ao6
v 1ao6
v 1ao6
v 1BO6
S I806
!, 1606
v 1606
v 1ao6
v tao6
v 1901
v 1901
v 2105
v 2106
v 2106

90

a2
22
32
50
50
50
90
10

1O
20
20
20
20
20
90
90
90

90
90
90
90

930
900
900
ooo
ooo
300
9ic
990

100
300
900
100
300
500
902
909
600
700
900
ooo
909
912
919
990

SONSTIGE SUESSWAREN {2.8. KUNSTHONI6 UID MISCHSIRUP)

EX 2A7 09 6A27 99 EX 682A

BEARBEITUNG VOil MILCA UNO HERSTELLUNG VON MlLCHPRAEPARATEN
BU?TER UNO KAESE

EX 683i

EX 683i

EX 6631

0405 00 roo
0405 00 900

EX 421

EX 413

EX 413

EX 413

17 01
1 701
17 02
1 ?02
17 02
1 702
1702
1 703
1 703

ooo
900
100
900
900
600
900
ooo
ooo

91
99
20

60
90
9o
10

2AA

MILCH, BEARBEITET. BUTTER UNO rcLXEREIKAESE

2AB 1

TR INKMI LCH,

EX 2AA 10

BUTTER UNO BUTTERSCHMALZ

EX 2a8 10

s o40r
s 0401
s o40r
s 0401
s oaol
s 0401
v 0403
v 0403
s oao3
s 0403
v 0404

10 100
10 900
20 110
20 190
20 9ro
20 990
10 110
10 ,130
90 510
90 530
10 9lo

5632 12
6432 16
5632 20

6632 31
6432 35

zAE O5O XAESE {OHNE SCHMELZKAESEI

EX 264 10 6632
6632
6832
6A32
6532
6632

^a
17
60
61
65

oao 6
oao 6
o4o 5
o405
o406
o406
o406
oao6
o406
oao6
o406
o406
oao6,
oao6
o406
Oilo6
o406
o406
o406

10 102
to 109
to 902
to 909
20 100
20 900
40 002
ao oo9
90 tr0
90 i32
90 139
90 150
90 170
90 ,! 90
90 2ro
90 230
90 250
90 270
90 290

FORTSETZUNG

-318-

2



2

?a/29

}]ERSTELLUNG VOf{ ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEii OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UND OER TABAKVERAREEITUNG 28 /29

SYSTEMATTK OER PROOUXf IONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE t CHNUNG

(sl0) 1988

NOCH
2A8 050

2AA O70 MI LCHMISCHGETRAENKE

EX 2gA 10

2A8 O9O MILCHZUCKER,

EX ?46 10

NUIYITIER

wz 1979

EX 2AA 51

GP !982 _:t:::.::l: wa 1 988 NACE/CLIO 1970

0406 90
0405 90

330
35C
370o405

o406
o405
o406
o405
o406
o406
oao6
o406
o406
o406
o406
o406
o406

390
500
510
630
690
710
734
750
772
779

410
830
85C
a92
894
696
s9B
910
930
970
990

9C
90
90
90
90
90
9C
90
90
90
90

90
90
90
90
9o
so
90
90
90
90
90

o406
o406
0406
o405
o405
o406
o406
o406
o406

6432 aO EX 6431

ROHKASEIN, QUARKSPEISE UNO JOGHURT

6832 13 Er 6831

EX 6836

s 0403
s 0403
s oao3

o403
o403
o403

s 0403
o4o3
o403

v o{o3
v 0403
v o40!

17 02
2106
3 501
3 501
350 2

s 3502

o402
s o{o2

o 402
s 0402

oao2
s 0402
s 0402

o402
s 0402

o ao2
s 0402
s 0402
s oaoz
s 0402
v 0403
v oao3
v 0403

oao3
o403
o ao3
o ao3
o403
oao3
o403
o 403
o403
o404
o40 a

s 0404

EX a13

EX 413

EX 413

0403 10 910
2202 90 91o
2202 90 950
2202 90 99C

683?
6432
5832
6432
6a32
6632
6432
6432
6932

2AA 5 OAUERMILCH. MILCHPRAEPARATE UNO SCHMELZXAESE

eaa 5

2AA 51O MILCH.. iMLKE- UilD SAHNEPULVER

10
10
10
10
10
10
io
ro
10
90
90

110
130
190
510
530
590
910
930
990
510
530
910
900
5!O
100
500
510
700

to
to
90
10
10
90
90

6836 11
6436 15
6835 17
6S36 18

10
10
10
10
21
21
21
21
21
29
29
29
29
29
10
10
10
10
10
10
90
90
90
90
90
90
10
10
10

tlo,
190,
910 ,

990
110
170
190
910
s90
110
150
190
910
990
tlo
130
190
310
330
390
110
130
190
310
330
390
r 10
190
910

FOFTSETZUNG

-319-



2

26/29

HERSTELLUN6 VOiI EFZEUGNISSEN DES VERARBE'IENOEN GEU'ERBES

HEFSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES ERNAEHRUNGSGEV!'ERBES UND DER TABAKVERARBETTUNG

SYSTEMTIK OER PFIODUXTIONSBEREICHE IIi/ INPUT-OUTPUT.FIECHNL,NGEN (SIO) 1gaa
BEZE I CHNUNG

v{a 1986

2E/29

NOCH
2AA 510

2aa s30 KoiloENSMILCH

EX 2AS 51

2AA 54O SAHNE UNO FLASCHEftMILCH

EX zaS 5r

I{UIVII{ER

2AA 560

wz 1979 GP 1982 SYPRO 1976

Ex 6a36

Er 6436

Er 6436

o4o 4
o 404
o40a
o 404
o404
o404
o404
o40.
o404
o 404
oao4
o40 4

90
90
90
90
9o
90
90

90
90
90
90

1ro
130
190
310
330
390
510
530
590
91C
930
990

o40r
o 401
o40 1

o4c t
oao 1

o40 1

o4 01
c401
o 401
o401
o401
oaol
o102
o402
o402

10
1A
20
2a
20
20
3C
30
30
30
30
3C
10
10
21

100
900
110
190
910
990
110
190
310
390
910
990
190
99C
170

NACE,/CLIO r970

413

EX {13

5836 31
6S36 35

6S36 39
5436 50

s

o402 21 190
0402 21 990
0402 29 150
0402 29 190
oaoz 29 9ro
0402 29 990
0402 91 110
o{o2 91 190
0402 91 3lO
OaoA 91 39O
0402 91 510
o40? 91 590
0402 91 910
0402 91 990
o4o2 99 11O
0402 99 190
o.o2 99 310
0402 99 390
0402 99 9tO
oao2 99 990
0403 90 510
0403 90 530
0403 90 590
0403 90 6rO
oao3 90 630
oao3 90 690
o4oa ro 99o

STER I L ISIERT

2AA 55O SCHMELZKAESE UND SCHMELZXAESEZUBEREITUNGEN

. 2AA 55 6835 70 EX 6A36 0405 30 100
0406 30 310
0406 30 390
0406 30 900

413

3501 rO 900 Ex 413

SAEURE- UND LABKASEIN

EX 2AA 51 5636 90

HERSTELLUNG VO'{ SPEISEOEL UND -FETT

269

249 0 ERZEUGil:SSE OER OELMJEHLEN

249 I

-320-
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HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBETTENOEN GEU'ERBES

HERSTELLUNGvoNERZEUGNTssENoESERITAEHRUNGSGEWERBESUNoDERTABAKVERARBEITUNG

SYSTEMATIT DEE PRODUKTIONSBEREICHE tN INFUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO )

BE ZE I CHNUNG

2

28/29
?B/29

r 984
NUIffER

wz 19?9 1982

2A9 OTO ROHE OELE IAUCH 6EHAERTE1)

Ex 2ag 10 6642 1

289 O30 OELE, RAFFJNIERT (AUCH GEHAERTETE)
FERTIGE SPEISEOELE

EX 269 10 6842 1a

.::.::::. ::::1:: l: _ ::l: - .SYPRO 1976

644 1

EX 6841

1 507
a307
I 508
1 50a

s 1509
s 1509
s 1510

151 I
1512
1512
1512
151 2
151?
1513
151 3
,513
1413
1514

v 1515
1515
1515
1515
1515
1515
1515
1515

1518

EX al l

Ä11

EX 411

10
10
10
10
lo
10
oo
to
1a
11
11
21
21
11
21
21
21
10
11
21
?a
60

90
90
90
90
oo

100,
900,
r oo.
900.
100,
900,
100.
900
roo
9ro
990
100
9CO
990
190
910
990
900
ooo
100
900
110
190
210
290
400
590
310

NICHT ALS VERBRAUCHS

ET 5841 1 507
1 508
1 509
15tO
r511
1511
1511
1512
1512
1513

1513
1513

1513
1514
151.

1515
15r5

141 6
1 518

90
90
90
oo
10
90
90
19
29
11
19
t9
21
29
29
10
90
29
50
90
90
20
oo

100,
100,
ooo,
900,
100,
190,
910.
100,
100.
100,
190
300
110
190
300
100
100
100
910
310
500
990
390

?A9 O5O SPEISEOELE, VERBFIAUCHSFEPTIG

EX 2Bg 10 6Ba2 10 150?
1 509
r 509
1 509
1510
t511
1511
1512
151 2
151?
1513
151 3
1513
1513
1613
1513
1513
15r 3
1513
1514
1615
1515

r 515
1515

1515
151 6
1516
1417

900
900
100
900
ioo
110
990
910
990
900
910
1ro
910
990
300
1lo
500,
910.
990.
900,
900.
900,
990,

90
90
10
10
oo
90
eo
t9
19
29
11
19
19
19
21
29
29
29
29
90
19
29
50
90
90
90
90
10
20
90

390
510
910
990
100
9ro
910

-321 -



2A/29

HERSTELLUN6 VON SRZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VOII ERzEUGNTSSEN OES ERilAEHRUNGSGEWERBES UNO oER TABAKVERARBEITUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (StO } 19S8

_.__::::t::::T

2

2A/29

:: . :::: _

249 O9O RUECXSTAENOE AUS OELiIJEHL€N (2.8
UNO SCHROTE I

OERIVATE SOWIE OELKUCHEN

EX 5A41

NUi[t4ER

291

wz ,1979

EX 2A9 10

SYPRO r976

EX 6A52

wa 196A .::::1::l?.i?t:...._

6042 75
6442 7A

1522
1 522
230t
2305
2306
2306
2306
2305
2306
2306
2305
230 5
2306
2306
2306
2923

oo
oo
oo
10
20
30
40
50
50
90
90
90
9C
90
20

eA 411310
910
ooo
ooc
ooo
ooo
ooo
ooo
oco
ooo
110
r90
910
930

ooo

249 5 MRGARIilE, PLATTEN

289 5

2a9 51O mRGARtNE

Er 249 50

UND ANDERE NAHRUNGSFETTE

6845 10

HERSTELLUilG VON FLEISCH UilB FLEISCHERIEUGNISSEN

249 55O PLATTEN- UNO AflOERE NAHRUNGSFETTE
SCHMAL2 )

EX 2a9 50 68!5 sO

EX 6944

IOHNE BUTIEP, TALG UNO

EI 6844

1517 1C 900 EX 411

1517 90 99C EX 411

291 1 FLEISCH, FRISCH UNO GEFROREN

291
EX 909

EX 291 1

EX 909 3

EX 291 !O
Er 909 30

291 11O FLEISCH, FRISCH, GEKUEHLT OOER GEFROREN (OHNE WILD}

6653
6453
6453
6453
6653
6853
6S53
645 3
6453

11
13
1A
!E
18
19
22
25
29

O20 1

o201
o 201
o201
o20t
o20 1

o 20l
o 201
o20 i
o 201
o202
o202
o202
o202
o202
o202
o202
o202
o203
o203
o?o3
o203
o203
o203

s 0203
o203
o203
o 203
o203
o203
o20 3
o203

s 0203
o20 3
o204
o20 4
o20 4
o20 4
o?o4
o20 4
o204
o?oa
o20i

E\ 412
EX 640

ro 100.
10 900.
?o 110,
20 190,
20 310,
20 390,
20 510,
20 590,
20 900,
30 000,
10 000,
20 roo,
20 300,
20 500,
20 900.
30 100.
30 500.
30 900.
11 100,
12 110 .

12 190,
r9 110,
t9 130,
r9 150,
19 550,
i9 590,
21 100,
2? 110,
22 190,
29 110,
29 r30,
29 r50.
29 s50,
29 590,
10 000,
21 000,
22 100,
22 300,
?2 300,
22 900,
23 000,
30 000,
a1 000,

FORTSETZUNG
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2S /29
HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES VERARBEI1ENOEN GEIIEIBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEil DES ERNAEHEIUNGSGETYERBES UNO DER TABAXVERARBEITUNG

2

28 /',29

SYSTEMATI( OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN IStO } 1988

.....:::::::tYl:...... ___.-_..TUWlER

wz 1979 ::.:::: SYPRO 1976 wa 1q88 ri::1:: r: _ i:t:

NO CH
291 110 o204 42 100.

0204 42 300,
o20{ 42 500,
o20a 42 900,
o20! 43 000,
0204 50 110,
0204 50 130,
0204 50 150.
o?o! 50 190.
o204 50 310.
0204 5C 390,
0204 50 510,
0204 50 530,
o20r 50 550,
0204 5C 590,
0204 50 710,
0204 50 790.
0205 00 000,
0206 10 91C,
0206 10 950,
0205 10 990,
0206 2t ooo,
0205 22 900,
0206 29 910,
o2c6 29 990.
0206 30 210.
o2c6 30 310,
o2c6 {r 91O,
0206 {9 910,
0205 ao 910.
0206 90 910,
0207 10 110.
0207 10 t52.
0207 10 159,
0207 10 192.
o20? 10 199.
0207 10 310,
0207 10 390,
0207 to 510,
0207 ro 550,
0207 10 590,
o?o7 10 714,
0207 10 790,
0207 10 900,
0207 21 102,
o2c? 21 109,
o2c7 21 902
0207 21 909,
0207 22 100,
0207 22 90C
0207 23 110
0207 23 t90
0207 ?3 510
0207 23 590
0207 23 900
0207 31 000
0207 39 110
0207 39 130
0207 39 150
0207 39 170
0207 39 210
0207 39 230
0207 39 250
o207 39 270
0207 39 310
0207 39 330
0207 39 350
0207 39 370
o207 39 410
0207 39 430
0207 39 450
0207 39 170
0207 39 510
o2o7 39 530
0207 39 550
0207 39 570
0207 39 610
0207 39 630
0207 39 650
0207 39 670
0207 39 710
0207 39 730
0207 39 750
0207 39 770
0207 39 610
0207 39 430
0207 39 450
0207 39 900
0207 41 tOO
0207 a1 110
0207 4^ 210
0207 41 310
0207 a1 Ä10
0207 41 510

-323-
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2d t29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWEFBES

H€RSTELLUI{G VON ERZEU6NISSEII OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAKVERARBETTUNG

?

2A/29

NUli,!ER

vlz 1979

NOCH
29t 110

291 190 SCHLACHTNEEENPROOUKTE (OHNE SOLCHE VON WILO)

EX 291 tO
EX 909 30

6a53 91
6853 99

E X 6452

291 2

EX 5a52

SYSTEMATIK DEFI PRODUKTIONSBERE ICHE TI INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BE 2E T CHNUNG

::. :::: svPRo t976 w^ 19AA NACE/'CL!O r970

o207
o207
o207
o207
o207
o?o7
o207
o207
o207
o207
o?47
o?o7
o207
o207
o207
o20?
o?o7
o?o7
o207
o207
o207
o207
o207
o201
o207
o20?
o201
o20a
o 208
o 204
o20a
o209
02io

s o2ro

al 710
a1 900
42 100
42 110

^2 210
42 310
42 410
42 510
42 590
42 710
4? 90C
43 110
43 150
43 210
43 230
a3 250
43 310
43 410
43 510
43 530
43 610
43 630
43 710
43 AIO
43 900
50 100
50 900
ro 100
2o ooo
90 100
90 500
oo 1to
90 710
90 790

o209
o 209

s 0504
v r502

29
30
41
t9
ao
90
o0
oo
oo
oo

100
100
100
10c
100
100
300
900
o00
100

EX 412

EX 41?

0206 10 10c
0206 2? 100
o20
o20
o20
o20
o20
o20

EIOHE HAEUTE Ut'lO FELLE VON SCHLACHTTIEREN, FRISCH. GESALZEN
UND GETROCKilET; TEILE vON SCHLACHTTIEPHAEUTEil UNO -FELLEN
SOWIE SONSTIGE SCHLACHTNEBENPROOUKTE, UNGENI€SSBAR

Er 291 r
EX 909 3

291 2OO ROHE HAEUTE UNO FELLE VON SCHLACHTTIEREN, FRISCH, GESAL2Eil
UilO GETROCXNET UNO SOilSTIGE SCHLACHTI{EBENPRODUXTE.
UI{GEN I E SSBAR

EX 291 rO
Er 909 30

5854 I 2
6a54 19
6954 70
6454 90

o502
o505

s arol
s 4101
s alol
s 4101
s alol
s 4!ol
s 4101
s 4rol
s 4to2
s 4102
s alo2
s 4102
s 4103
s 4ro3
s 4103
s 4103

10 roo
1O 1OO
10 100
10 900
21 000
22 000
29 000
30 100
30 900
40 000
10 100
10 900
21 000
29 000
10 100
10 900
20 000
90 000

F LE t SCflAR€N
OERE I EN

ERZEUGNISSE OER TALGSCHMELZEN UND SCHMAL2SIE.

291
291

a.
6

291

-324-
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28/?9

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUIIG VON ERZEUGNISSEN OES ER'{AEHRUNGSGEITERBES UNO OER TABAKVERAFIBEITUNG

2

28 /29

fiurvrrlER

vtz 1979

291 411 ruRSTWAIIEN (OHNE KONSERVEN)

291 414

EX 291 41
EX 291 4!
E\ 291 47

5A53 31
6A53 34
5A53 37

1501 00 roo
1601 00 910
1601 00 990
1902 20 300

SYSTEMTTK OER PROOUKTIONSBEREICHE tN INPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN (StO) 1948

-:::: ::::Y::- . _

GP 19A2 SYPRO 19?6 WA 1968 NACE/CLIO 1970

EX 5A53
EX 5854

EX Ä12
EI 640

ex 4,2
EX 640

SONSTIGE FLEISCHWAREN IEINSCHL. KONSERVEN) IOHNE FLEISCHEX'
TRAXTE )

x 6853
x 5854

v 0203
v 0203

o209
o210
o210
o210
0210
0210
o210
0210
0210
021C
0210
0210
o21a
0 210
0210
02t o
0210
o210
0210
0210
02ro
02i o
02l o
0210
o210
0210
0210
0210
o210
0210
o210

v 0210
0210
o?r o

v 0307
1 602
1 602
1 60?
I 602
i 60?
I 602
1 602
1 602
I 602
1 602
I 602
I 502
1 602
1 602
1 602
1 602
I 60?
1 602
1 602
1 602
a 602
1 602
t 602
4 602
1 602
4 602
I 602
I 602
I 602
I 602
1 602
1 505

s r902

r 6453
x 6g5a

1603 00 100
1 603 00 300
1603 00 900

r9 550,
29 550,
oo 190.
11 110.
11 190.
l1 310,
1 1 390,
1 1 900,
12 410,
12 190,

t9 roo,
19 200,
19 300,
19 aOO.

1S 600,
r9 700,
r9 610,
r9 490,
19 900.
20 100,
?o 900.
90 100,
90 110,
90 190.
90 200.
90 310,
90 390,
90 410.
90 490,
90 600,
90 790,
90 800,
90 900,

10 000.
20 10c.
20 900.
31 110,

31 300,
31 900,
39 1tO.
39 190,
39 300.
39 900,
41 I OO,
4r 900,
42 aOO,
42 900.
a9 110,
49 130,
49 r50.
49 190,
,9 300,
49 500,
49 900,
50 100,
50 900,
90 310,
90 5ro,
90 610.
90 590,
90 1ao,
90 790,
90 990,
90 900,
20 300

EX 29
EX 29
EX 29

6453
6453
6453
6As 3
6853
6A53
6A53
6A53

40
51
53
55
57
60
a1
a5

291 417 FLETSCHEXTRAKTE

41
A4
47

EX 29
EX 29
EX 29

6453 70 EX 412

Et 6e47

291 Ä21 OLEO

EX 291 60 6847 11

-325-
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2

26 !29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEX OES VERARBEITETIOEN GEWERBES

HEPSTELLUN6 VON ERZEUoNISSEN OES EPNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABA(VERARBETTUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OU'PUT-RECHNUI{GEN ISIO) 19A8
BEZE I CHNUNG

2

2A/29

291 423 PREMIER UND SECUNOA JUS

EX 291 50

NUIIVIER

291 425

291 427

292

292 0rO

wz 1979

EX 291 50

wa 19aa

0305 41

NACE/CLIO 1970GP r9A2 sYpRo ,t 97 6

6Aa7 14
6847 17

1502 00 9t9 e\ 412

SPE I SETALG

EX 29' 60

SCHMAL Z

EX 291 60

6947 40

6An7 70

6447 90

Et,6647

EX 5A47

EX 6847

EX 6447

EX 6855

EX 6S56

1502 00 912
1502 00 990

s 1501 00 rro
1501 00 190
1501 00 900

o305
o305
o305
o305
o305
o305
o305

ooo
ooo
roo
200
300
400
500
900

ex 412

EX 412

EX A12

EI 415

EX 415

291 429 SONSTTGE ERZEUGNISSE OER TALGSCHMELZEN UND SCHMAL25IEOEREIEN
(2.8. GFIIEBEN)

1 503
! 503
1 503
t 50.
I 504

s 1516
v 2301

oo
oo
oo
20
30
10
10

110
300
900
roo
!90
900
ooo

VERARBEITUNG VON FISCH, HERSTELLUilG VON FISCHERZEU6NISSEN

292

RAEUCHERWAREN

EX 292 00 6a59 51
5959 59

292 O2O FISCHERZEUGNISSE IN OEL, MARIilAOEN, ANCHOSEft UNO FISCHDAUER
WAREN (VOLLKONSERVEN), FISCHSALATE UND TAFELFERTIGE FISCH.
GERICHTE, TIEFGEFROREN

EI 292 00 5659
6S59
6659
6459
6659
6459
6A 59
6459

31 ,

39,
62,
61 .

65,
66,
67,gl

o305
o305
1 604
r 504
160a
I 604
I 604
1 60{
r 60a
1 601
1 60!
1 604
I 504
1504
1604
1 604
1 604
1 604
1 604
1 504
1 604
1 604
1 604
I 604
I 504
I 604
I 604
1 604
1902

53
11
12
12
12
13
13
1A
14
15

16

19
19
19
19
19
19
19
19
20
20
?o
20
20
20
20

500
ooo
ooo
100
902
909
100
900
loo
900
roo
900
ooo
roo
300
500
910
991
993

997
999
100
300
aoo
500
700
900
rooS

292 036 SEEFTSCHE UNO SEEFISCHFILETS, TIEFGEFROREN (OHNE BLOCXWARE)

o303
o 303
o303
o303
o303
o 303
o 304
o 304

v 0304

FORTSE Tzut{G

EX 292 00 6459 15
6459 17
6959 25

Er 6456

-326-
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21
22
76
79

20
20
20

ooo
ooo
ooo
ooo
rro
190
110
130
210

EX 4r5



2

2ei29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSE}i OES VERARBEITENOEN GEY{ERBES

HERSTELLUNGvoNERZEUGNIssENoESERNAEHRUNGSGEWERBESUNooERTABAKVERARBEITUNG
28/29

NUtvt{ER

wr 1979

NCCH
292 035

292 O'O SALZHERINGE UNO SONSTIGE FISCHE

EX 292 00 6459 41
5859 49

SYSTEMTIK OER PROOU(TIONSBERETCBE tN TNPUT-OUTPUT-FIECHNUNBEN
BEZE I CHNUNG

GP 1982 SYPRO 1976 wa 19aa

lsto) 1984

NACE/CL iO 1970

v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
! 0304
v o30.
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
! o30!
v o30{
v o30.
v 0304

o304

20
?c
20
?o
2A
2A
2C
2a
20
20
20
20
2C
2A

?c
2C
20
20
2A
20
90

290,
310,
330,
350,
370,
a10,
430,
450,

530
570

610
690
710

790
610
830

999
100

GE SALZEN

EX 5456 o 3c5
o305
o305
c305
o305
o305
o305
o305
o305
o30s
o305
o305
o305
o305
o305
o305
o305
o305
o30 5
o 3c5

30
30
30
30
30
51
51
59
59
59
59
59
59
61
62
69
69
69
69
69

110.
190,
300,
500,
900,
100,
90c,
110
190
300
600
70c
900
ooo
ooo
100
200
300

Et 415

EX 415

EX 415

EX 415

292 O5O ERZEUGNISSE AUS XREBS' UNO WEICHTIEREN FUER NAHRUNGSZWECKE

EX 292 00 6459 70 Er 6a56

292 O60 FISCHFILETS, FRISCH ANMEFIKUNG: 1) FUER DEN WARENVEFIKEHR MIT BERLIN (WES])
SOWIE MIT OER OOR UNO BEPLIN (OST) II'ESSEN SEEFISCHE
UNO -FTLETS ALS BLOCXWARE IN OER GUETERKLASSE O711 BZW'
O713 GSMELDET WEROEN

1 605
1 6C5
I 605
1605
1605
1 90?

10
?o
30
40
go
20

ooo
ooo
ooo
ooo
100
100

EX 292 00 6A59 1 1

5A59 2t

292 OAO SONSTIGE ERZEUGNISSE AUS FISCHEN FUER NAHRUNGSZWECKE

EX 292 00 6A59 A9 EX 6456

1 I EX 6A56 0304 10 310, Ex 415
0304 10 392,
0304 10 394.
o304 10 399

0305 10 000
0305 20 000
.604 30 100
I 604 30 900

292 O9O FISCHTRAN UND FISCHOEL
RUN GS ZWE CKE

ROHLEBEROE L

6659 92

GEKLAERT, FUEEI NAH

EX 6456EX 292 00

292 lOO RESTSTOFFFE VON FISCHEN U'A' MEERESTIEREN, A'N'G'

EX 292 00 5459 99 EX 5455

S

I 504
I 504
I 504
I 504
I 504
1516

10
to
20
30
30
10

{oo
900
900
1,O
900
900

-327 -
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2

2A /29

HERSTELLUNG VOI\] ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRLINGSGEIIERBES UNO OER TABAKVERARBEITUNG

SYSTEMATIX OER PRODUXTIONSBEREICHE IN ITIPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 19AB
BE ZE I CHNUNG

wa 198A

2A/29

NUWEE

w2 1979

293 O BIER

293 1

Er 293 10

293 040

29T OIO ROHBRANNilEIN

EX 29t 11

GP 1942 SYPRO 1976

UNO STARKAIER SOWIE ALKOHOLFFIEIES

flACE/CLIO 1970

HERSTELLUNG VON BIER UNO SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

293

293 01O EINFÄCH., LAGER.. VOLL
BZW. ALKOHOLARMES BIER

5471 I O
6871 21
6871 25
6471 51
6S71 55
6871 ?1
66?1 75

EX 687a

EX 6871

ex 6a72

2203 00 roo
2203 00 900

S
s
s

?102 20 190
2303 10 900
2303 30 000

E\ 427

2102 10 900 Et a276671 80 EX 6871

293 O7O TRESER, ASFALLHEFE UND SONSTIGE NEBENPRODUKTE OES BIERES

EX 293 tO

ANSTELLHEFE IBTERHEFE )

Er 293 rO

293 55O T{EBENPROOUKTE OES ULZES

Er 293 50

Et 294 1

EX 900 3

6871 91
6971 92
5471 99

293 5 MALZ UNO SEINE NESENEFIZEUGNISSE

293 5

293 51O MAL2 {OHNE NEBENPROOUKTE)

EX 293 50 6A72 1C

EX 427

121

EX 127

E\ 42A

EX 424

S

I 1C7
a to7
1 107

10 190
10 990
20 000

294

e\ 6872

294 O SPIRITUS UNO SEINE NEBENPROCUXTE SOWIE HEFE

HERSTELLUNG VON SPIRITUS UNO SETNEN ilE9ENERzEUGNISSEN
SPIRITUOSETI, VERAEIBEITUNG VON WEIN

29a
EX 900

6872 31
6672 55
6672 59

UNVEFGAELLT: SPIRITUS GEREINIGT I ). 2)

6673 10 EX 6873

., BIEF- UNO AB

EX 6473

(2.8. MALZKEIME UNO ABFALLGEPSTE]

v 23C3 rO gCO
v 2303 30 000

v 2303 10 900,
v 2303 30 000.
v 3104 90 000

Er 294 rl
EX 900 39

29' O7O BACKHEFE UNO SONSTIGE HEFEN IOHNE NAEHR
FALLHEFE I SOWTE RE INZUCHTHEFEKULTUREN

ANMEFI(UNG: I ) ETHYLALXOHOL VGL SIO 2OO 212, 2) SIO
29! O'O = BRANNTWEIN. VERGAELLT VGL SIO 2OO 29A

22O? 10 OOO
2208 90 910
2208 90 990

6673 52
6673 53
6473 5A
6af3 59

2102
2102
21 02

10 100
10 3to
10 390

294 O9O FUSELOEL UNO SONSTIGE ERZEUGNISSE OER AL(OHOLBRENNEREIEN
UNO SPTRITUSREINIGUNGSAilSTALTEN tEINSCHL. SCHLEWE UNO
SCHLEMPE(OHLE )

EX 29a 11 6873 90 Er 6S73

-328-

ex 424



HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN DES VERARBETTEITOEN GEWERBES

I]ERSTELLUN6 VON ERZEUGNTSSEN OES ERNAEHRUNGSGEI!'ERBES UNO OER TABAKVERARBEITUNG

SYSTEMATIK OER PRODUKT!ONSEEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO ) T98A
BE ZE I CHNUNG--"-.";;';;;;""""-.-;;;;;-;;;;'---'.";;';;;;.'-"-.'--;;;;;;.;;-,;;;--

2A/2928 /29

NUWER

294 A

294 400

294 5

294 500

29A 1

?94 11O

294 740

wt 1979

SP IR I TUOSEN

EX 29{ 1

SPIRITUOSEN IEINSCHL. KORN. UNO Y{ETNDESTILLAT)

EX 294 11
294 15

647 3
6873
5975
6875
6875
6A7s
6875
667 5
6975
6A75
6875
6475
6475
6A75

2204
2204
2204
2208
2209
2204
2208
2204
2208
220A
2208
2204
?204
2204
z20a
220A
?204
2?OA
2204
?20a
2208
2206
2204
2204
2204
2204
2 204

EX 424

EX 425

EX 425

EX 425

Et,426

31

ro
30
41
45

^950
11
7B
ao
93
95
99

2A 102,
20 109.
20 902.
20 904.
?o 909,
30 110,
30 190,
30 910,
30 990.
40 100,
40 900.
50 110,
50 190.
50 910.
50 990,
90 110.
90 190,
90 310,
90 330.
90 390,
90 510,
90 530,
90 550,
90 590,
90 710,
90 73C,
90 790

EX 6473
6475

WEIN AUS WEINTRAUBEN

EX 294 5

WEIN AUS $/EINTRAUBEN 1 )

EX 294 51 - EX 6A'/7

TRAUBEN-, FRUCHT- UNO OBSTWEINE, VEFIARBEITET

EX 294 5

TRAUBENWEINE, VERARBEITET (OHNE TRAUBENSCHAUMEIN)
WERruT-, KRAEUTER., LIKOER. UND MEOI2TNALWETN)

EX 294 5r 6877 1O, EX 6477
6877 ?1,
6877 29

ANMERXUNG: 1) VERWENOUNGSGLEICHES PROOUKT'SIO O!1 631
o11 639, NACE/CLtO O12

(z.B

2204
2204
220Ä

s 2204
22o1
2204
2204
2204

s 2?o.
2201
2?OA
2205
2205

10
21
21
21
21
29
29
29
2S
29
29
10
1O

900
roo
4ro
490
510
{oo
ato
450
490
510
550
100
900

2205 9o 900

294 77O KERNOSST-, FRUCHT-. HONIG-. MALZ-
AEHNLICHE GETRAENKE

EX 29{ 5r

294 55

6877 25 22O. 1O 11O
2204 10 190

2206 00 9ro
2206 00 930
2206 00 990

EX 6877

FRUCHTSCHAUWE I N UNO

ex 68776477 5r
6677 5Ä
6677 57

-329-



2

2A/29

HERSTELLUI{G VON ERZEIJGNISSEN OES VERARBEITENOEN GE$'ERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGI'IlSSEN OES ERNAEHRUNGSGEWEFBES UNo OER TABAKVERARBETTUNG 2s /29

NUTI,IER

wz 1979 GP 1942 SYPEIO 1976

295 HERSTELLUNG VON MINEPALWASSER UNO LIIVONAOEN

295

295 O1O MINERALBRUNNEN UNO KUENSTLTCHES KOHLENSAEUREHALTIGES WASSER

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN
gEZE ICHNUNG

(slo) 1968

wa 1 988 NACE/CLIO 1970

EX 295 00

295 00

296

296 r5

6879 10
6479 30

EX 6479

EX 6a79

EX 6860

EX 6850

EX 6460

EX 6860

EX 6Al 6

2201 rO OOO EX 42A

295 O5O FRUCHTSAFTGETRAENKE IOHNE FRUCHT. UNO GEMJESESAEFTE)
NAOEN, ERAUSEN UNO SONSTIGE ERFRISCHUNGSGETRAENKE

296

296 0

296 001

296 003

296 005

295 050

296 071

296 07a

6S65 41
6465 45

L llYD

XARTOFFEL-

2202 rO OOO
2202 90 100

o9ol 21 ooo
0901 22 000

2101
210I
210,
2101

10 110
10 190
10 910
10 990

0902 10 000
0902 30 000

2101 20 tOO
2101 20 900

EX 428

Et 423

EX 423

EX 423

EX a23

68?9
6479
6479
6479
6879
6879
6879

51
55
a'1
a5
a9
92
9a

HERSTELLUNG VON SONSTIGEN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGS
GEWERBES IOHNE FUTTERMITTEL )

ROESTKAFFEE, TEE UNO TEEAEHNLICHE EFZEUGNISSE
ER ZEUGN T SSE

296 1

296 2

ROESTKAFFEE

EX 295 11 6865 I 1

5S65 15

296 OO2 XAFFEE, BEARBEITET, NICHT GEROESTET

EX 296 
'1 6864 00

EX 423

o901 r2 000 EX 423

KAF FEE. EX TRA( TE

El 295 11

TEE, BEARBETlET

EX 296 11 6465 71

296 OO7 TEEAEHNLICHE ERZEUGNTSSE

EX 295 11 5a65 75 EX 6a60

MISCHUNGEN, EXTRAKTE AUS

EX 6650

KAFFEEMITTEL ( Z,B, GETREIOEXAFFEE
KAFFEEMITTELN UNO zUSATZSTOFFE I

6661 20
6A61 AO

TROCKENSPE ISEI(ARTOFFELN

EX 296 20 66S3 10

o901
21 01
21 01
2tol
21 O1

ilo
30
30
30
30

ooo
110
190
9ro
990

ooo
100
910
990
100
902
909

0712 10 000 E\ 123

POInES FRITES, KARTOFFELCHIPS UNo TIEFGEFRORENE XARToFFEL
ERZEUGN I SSE

071 0
2001

s 2004
s 2004
s 2005

200 5
s 2005

Er 296 20 66A3 21
6AA3 25
6AA3 40

EX 661 6

-330-

io
10
10
10
20
20
20

EX 423



?

2A /29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEI! DES VERARBEITET.IOEN GEWERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERTAEHRUNGSGEWERBES URO OER TABAKVERARBEITUNC

2

aa /29

ftUWER

wz {979

296 O77 KARTOFFELMEHL

EX 296 20

?96 110

EX ?96 30

SYSTEMATIK DER PROOUKTIOilSBEREICHE Iil !NPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) I96A
BEZE TCHNUNG

GP 1942 NACE/CLIO r9701 98A

SOWIE SONSTIGE KARTOFFELERZEUGNISSE IEINSCHL. XARTOFFELNASS-
KONSERVEN )

SYFRO 1976

PUEREEPULVER UNO -PUEREEFLOCKEN

EX 6Ar 66AA3
6AA3
6Aa3
6AA3
6463
6aa3

60

99

,to
20
10
10
20
?o

EX 6413

Er 5ai3

Er 5al 3

EX 68r3

1901 10 000
1901 20 000
1901 90 909
210{ 20 000

1 107
1 107
1 107
1 107
I 901
1 901

10
10
,10

20
90
90

110
910
990
ooo
110
190

423

EX 423

EX 423

EX 423

l{05
1l 05
200 I
2004
2005
2005

ooo
ooo
910
990
100
909

296 1 NAEHRMITTEL TOHNE TETGilAREN)

296 3

PUDOINGPULVER UNO VERPIANDTE ERZEUGNISSE
SOSSENPULVER, TORTENGUSS, KALTSCHALEN}

(2,8, XREM.

EX 5813

296 1?1 BACKPULVER

EX 296 30

296 12' VANILLINZUCKER

EX 296 30

5A1A 1?
6914 14
6814 15
6814 18
683? 97

681 4 24

BAC(ZUTATEN UNO TROCKENTEIG

v 1901 90 909 EX 423

2102 30 000 Er 423

s 1701 91 000 EX 423

(AUCH VAN I LLEZUCKEF )

5A14 27

296 T27 BACKMITTEL,

EX'296 30

Er 661 3

i IN PULVERFORM

EX 641 368r 4 31
681 4 32
6a1 { 33
6al ! 34
6Al 4 36
6Al { 37

581a 6t
681a 84
68'4 6?

s t9o1 20 ooo
v 1901 90 909

UND KLE INK INOERNAHRUNG

295 '60 SUPPEN IOHNE BRUEHERZEUGNISSE

EX 296 30

EX 296 30 5al 4
6Aa 1
681 a
681 4
641 4

296 130 SAEUGLTNGS- |

Er 295 30

EIERZEUGNISSE

EX 296 30

EX 423

s 2104 to ooo Ex 423

EX 423

6a1 4 51
6A1 4 52
5Al 4 53
6A1 4 55

S

S

296 150 MALZMEHL, MALZEXTRAKT IOHNE 9RAUMAL2)

EX 296 30 6g1t 3A Er 681 3

SOSSEN, WIJERZEN)

, EX 6413681 4 61
6414 64
6811 E7

296 170 BRUEHERZEUGNISSE, SOSSEN, ruERZEN UND GEWUERZSOSSEN IOHNE
GEruERZE UilO SUPPEN )

71 ,

74,
76.
79,
79

2103 20 000
2103 90 100
2104 10 000
2106 90 919

296 160

o407
v 0407

o 408
o 404
o40a
o40a

s o40a
o40a
3 502
3502
3502

oo
oo
11

19
91
99
99
10
,10

90

304
900
,t oo
110
190
100
102
109
910
990
590

-331 -



2A/29

HERS?ELLUNG VON ER?EUGNISSEN OES VERAFBEITENDEI{ GEWERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGNTSSEN OES ERNAEHRUNBSGEWERBES UNO OER TABAKVERARBETTUNG

2

26/29

NUWEE
SYSTEMATIK OER PFIOOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) I gAA

BE ZE I CHNUNG

:: , l:::. SYPEIO I976 wa r98awz 1979

EX 296 30

NACE/CLIO 1970

296 195 SONSTIGE NAEHRMITTEL, A.N.G. (2.8. NAEHRHEFE
PUFFMAIS, PUFFREIS, CORNFLAKES UND MJESLI )

HEFEEXTRAKT

EX 5Al 3

A.N.G. IEINSCHL

EX 58A2

Ex 68a2

Er 6Aa2

EX 6AA2

oao3
o403
o403
071O
o7, 1

1 901
I 901
r 904
t 904
I 90.
1 904
1 904
2001
2004
200 5
2005
2008
210?
21O4

710
730
79A

300
ooo
909
100
300
900
100
900
3CO
100
oo2
oo9
850
110
ooo

6al r 91

6642 31
6aa2 35

6888 31
6Aa6 35

2103 3C 100
2ro3 30 900

ooo
ooo
300
100
900
ooo

EX !23

EX 423

EX 423

EX 423

EX a23

Et 423

90
90
90
40
9C
10
90
10
10
10
90
90

90
ao
ao
99
20
20

s

s

?96 4

296 410 ESSIG

EX

296 12O

296 A10

296 4.
296 3

1O ?: SAEURE (GAERUNGSESSIG)

296 40 6AA? 10

ESSIG, SENF, ESSENZEN, GEruER2E U.AE
LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN )

2209 00 i10
2209 0C 190
220q oo 910
2209 00 990

296 '30 ESSENZEN, AEIOMEN FUER OAS ERNAEHPUITGSGEWERBE UNC GRUNOSTOF
FE FUER ALKOHOLFFIEIE UNE ALKOHOLISCHE GETTIAENKE

SEßF TJNO SENFMEHL

EX 296 4C

MAYONNA I SE

EX 296 90

EX 296
EX 296

6AS2 50
6AS8 I 1

6AS8 15
6aaa 19

1210
1302
1 302
220d
2204
3 302

20
t3

10
10
10

40
90

2103 10 000
2103 90 900

295 '5O GEruERZE IOHNE KOflSERVIERUNGSMITTEL FUER LEBENSMTTTEL)

EX 296 rO 68A2 7a. Er 6Aa2
68a2 75

o709
o 709
o709
o71 0
0711
o904
o90r
o90!
o904

s 0904
o904
o90a
o905
o906
o906
o907

s 0908
o908

s 0908
v 0908

o908
s o90s
v o90a
v 0909
v 0909
v 0909

o909
o909

v 0909
o909
091 0

50
60
60
ao
90
11
11
12
20
20
20
20
oo
10
20
oo
,o
10
20
20
20
30
30
to
,o
20
30
40
50
50
20

910
950
990
590
100
100
900
ooo
3to
350
390
900
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
100
100
900
ooo
ooo
100
900
ooc
900
900
190
900
900

FORTSETZUNG

-332-



2

2A/29

HERSTELLUNG VOI{ ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GES'ERBES

HERSTELLUI'IG VON ERZEUONIssEfi OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UNO OER TABAXVERARBSTTUNG 2s /29

NUwlER

296 7

wz 1979

SYS'EMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE Ii] INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO } 19AA
BE ZE I CHNUNG

GP 1942 :::::. ::r: :i. i::: NACE,/CLIO 1970

?95 470 ERZEUGNISSE DES ERNAEHRUNGSGEWERBES ALS SCHIFFSBEOARF SOWIE
UNVOLLSTAENOIG ANGEMELOET 1 I

ANMERKUNG: 1) OtE WA-NRN 9930 ?4 OOO UND 9990 2{ OOo

SINO HtER ZUSAETZLICH AUFGENOWEN WOROEN

9930 24 000
99SO. 24 000

NOCH
295 450 091 0

o91 0
og10
091 0
2001
200 5

s 0403
v o{o3

o!o3
v 0407
v o40a
s 1302

1517
151 7
1 60e

v 1902
v 1902

,905
2008
2008s zooa
21 06
210 6
2106

s 2106
s 2t 05
s 2105

3507

40

g1
99
90
90

r90
ooo
900

200
too

EX 296 90 EX 5AA2

295 4AO SONSTIGE ERzEIJGNISSE OES ERNAEHRUNGSGEWERBES. A.N.G

EX 296 90 EX 6aA2

296 49O LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN ERZEUGNISSEN DES ERNAEHRUNGSGE
WERBES

1) 5896 00

6AaA 50
5888 70
5A6A aO

EIS (OHNE TROCKEN- UNO SPEISEEIS)

296 5

EI 423

EX 423

ANMERXUNG: 1 ) HtERvoN SINO A!LE POSITIONEN gEP uZ 2B/29
(OHNE 29S] BETROFFEN, 2] HTERVON SINO ALLE POSITIONEN
DER SYPRO 5A BETRCFFEN

EX 423

EX r22

90 910
90 930
90 990
oo 900
99 102
32 100
10 100
90 100
90 too
20 100
20 300
30 592
91 000
99 910
99 990
1o roo
10 900
90 100
90 912
90 919
90 990
10 000

EX 411 ,

EX 412,
EI 413,
EI 414,
EI 415,
EX 415,
EX 417,
EX 4!4,
EX 419,
EX 420,
Et 42, ,

EX 422,
EX 423,
ex 424,
EX 425.
EX 426,
EX t27,
EX 424

295 7OO EIS IOHNE TROCKEN

296 50

UNO SPEISEEIS)

6S65 00 EX 6AA2

297

297 010

297 020

HERSTELLUNG VON FUTTERM'TTELN

297

FISCHMEHL, REIN UNO GEMISCHT

Er 297 01 6AA9 10

SONSTI6E FUTTENMITTEL AUS FISCHEil

EX 297 01 6469 30

EX 6AA9 2301 20 000

SCHAL. UI{O KRUSTENTIERETI

EX 6AA9 2309 90 100

-333-
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2A /29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN DES VERARBEITENOEN GE$'ERBES

HERSTELLUNG VON ERZEUGN!SSEN OES ERNAEHRUNGSGEI!'ERBES UND DER TABAKVEFIAEIBEITUNG

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUI -OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 19A8

..__..._;;_;;;;...-_______.;;; ::::l::Y:: ;_;;;;... __.___;;;;,;;;;_;;;;_..

2S /29

ilUitrt{ER

297 030

297 050

üz1979

EX 297 01

FLEISCH-. TIERKOERPER., KNOCHENFUTTERMEHL UNO FUTTERKNOCHEIl
SCHROT (OHNE FISCHMEHLI

MI SCHFUTTEE

297 0Ä

EX 6AA9

Ex 6869

EX 5AA9

EX 5915

s 0506 90 000
s 2301 10 000

2309 10 900
2309 90 910
2309 90 990

68A9 41
5aa9 43
6Aa9 45
5A89 47

121 Ä

121 A

2102
2 309
2309
2309
2309
2309
2309
2309
2 309
2309
2309
2 309
2309
2 309
2309
2 309
2309
2309
2 309
2 309
2309
2309
2 309

ooo
902
190
i 10
130
150
190
310
330
390
510
530

700
310
330
350
390
410
430
490
510
530
590
700

E\ 422

EX Ä2?

EX 422

EX 422

EX 429

297 060 WIRKSTOFFHALTIGE VOFIMTSCHUNGEN

EX 29? O7 5AA9 AO

EX 297 07 6aa9 91

( FERT IGFUTTER )

6Aa9 71
68A9 72
6A89 73
6489 74
6AA9 75
6489 76
6AA9 71

El 299 11
EX 299 15

6971 41
6971 1 5

EX 299 11
EX 2SE 15

5971 40
6971 70

{ FUTTERMI TTEL )

Er 6AA9 v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v ?309
v 2309
v 2309

90 310
90 33C
90 350
90 390
90 410
90 430
90 r90
90 510
90 530
90 590
90 7OO
90 990

297 O8o FIAUFUTTER. ZERKLEINERT (2.8. STROHHAECKSEL, HEUMEHL UNO
TFIOCKENGRUENFUTTER) UNO SONSTIGE FUTTERMITTEL, !.N.G.

10
90
?a
ro
10
ro
10
ro
10
io

1C
10
10
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

299

299 0

299 010

HERSTELLUNG VON TABAKWAREN

299

EIAUCH.. KAU. UND SCHNUPFTABAK

EX 299 I

RAUCHTABAX

24Or 30 OOO
?403 'O OOO

299 O5O XAU- UNO SCHNUPFTABAK

2401 30 000
2403 99 lOO

299 ' ZIGARR€N, ZIGARRILLOS UNO STUWEN

EX 299 I
EX 299 4

EX 6915

-334-
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2

26 /29

HERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES VERARBEITENOEN GEWERBES

I-TERSTELLUNG VON ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES UND OER TASAKVERARBEITUNG

SYSTEMATI( OER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT'FIECHNUNGEN (SIO ) 1988

.--::::l::YT.
GP 19a2 SYPRO 1975 WA 1988 NACE,/CLIO !970

2

2A/29

NUWER

wz 1979

299 41O TABAKFOLIEN (BANOTABAK)

5991 oo

299 45O ZIGARREN, ZIGARILLOS UNO STUMPEN

EX 299 11
EX 299 40

EX 299 11
EX 299 !O

EX 299 1

EX 259 1

EX 299 11
EX 299 70

EX 691 5

EX 6915

2403 91 000
2403 99 900

2401 30 000
2402 10 002
2402 10 004

EX 429

EX Ä?9

429

4?9

6941 r0
6941 40
6941 10

?99 7 Z IGARETTEN

299 7OO Z IGARE;TEN

691 1 oo

299 9 LOHNVEREOLUNGSARBEITEN AN TABAKWAREN

EÄ 691 I
EX 591 5

2401 30 000
2402 20 000
2402 90 000

299 9OO LOHNVEREDLUNGSAREEITEN Ail TABAKWAREN

EX 299
EX 299
EX 299

EX 299 11
EX 299 15
EX 299 !0
EX 29E 70

6996 00 EX 691 1

Et 591 5
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ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATI( DER PRODUKTiONSBEREICHE TN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BEZEICHNiJNGNUWER

300

300 1

1979

HOCH. UND IIEFBAU

EX 300

HOCHBAU-ROHLEISTUNGEN (OHNE FERTIGTEILBAUTEN)

BAUBER '977 
T) sYPRO 1976 :: . t:l: _

N^CElCLIO 1970

EX 7210,
Et 7220

EX 505
EX 506
EX 50'

EX 300 1

EX 300 4

3OO 1OO HOCHBAUTEN UND INGENIEURHOCHBAUTEN (OHNE FERT;GTEILBAUTEN)

3OO 5 LEISTUNGEN IM FERTIGTEILHOCHBAU

Er 300 1

EX 300 5

3OO 51 1 WOHNGEBAEUDE UEBENWIEGEilO AUS BETON 1 )

EX 300 10
EX 300 4o

EX
EX
EX
EX
EX
EX

ol
o2
o3
o5
o5
o7

EX
EX
EX
EX
EX

14.

16,
17.
18

EX 300 10
EX 300 51

IM FERTTGTEILBAU

EX 13 EX 72rO
EX 7231

3OO 515 NICHTrcHNGEBAEUOE IM FERTIGTEILBAU, UEBERWIEGEND
AUS BETON 1 )

EX 7111 lO
EX 7111 40
EX 7111 70
EX 7130 00

ANMERKUNG: , ) ZUoRONUNG OER Gp-NRN 7o11 Oo UNO 7o19 1O

ex 243
EX 505

ANMERKUNG: I ) ZUoRONUNG OER GP-NRN 7o19 50 UNO 7o19 aO

EX 243
EX 505

EX 300
EX 300

o 210,
231

EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

1 ,- 10
17 30
a1 40
11 51

,17 51
11 71
17 .75

51

71
?1
11
71
11
71
71

71
7.,
71

17 AO
17 90

11,

21 ,

25,
30,
40.

61 ,

65,
70,
81 ,

45,
9r,
95,
10.
20,
30,
50,
70,

99,
oo.
11,
12,

14,
15,
17,
19,
21
23
25
?9
31
34
37
41
42
43
45
47
49
50
71

ex 7151
EX 7151
E).( 71 51
E.X 715r
EX 7151
EX 7161
EX 7151
EX 7151
EX 7151
EX 7151
EX 7151
Ex.?131
EX 7151
EX 7151
EX 71.53
EX 7153
€x 71 53
EX 7153
EX 71 53
EX 7153
EX tl53
EX 71 53
EX 71 53
EX 7155
EX 7157
EX 71 57
Ex zrot
EX 7157
E.X 7147
EX 71 57
Et 7157
E\ 7157
ex 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7{ 57
EX 7157
Et 7157
EX 7157
EX 7157
EX 7157
EX 71 57
Et 7157
E\ 7a57
EX 7157

F ORTSET ZUNG

t) ENTSPREcHENo oER ScHL.-NR. OES FRAGEBOGENS 1977 OES TITONATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEWERBE (EtNSCHL. FERTIGTEILBAU)", XA 2
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ERSTELLUNG VOfIi EAUTEN 3

r{ul}'aER
SYSTEiIATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT.OUIPÜT

BEZE t CHNUNG

BAUBER 1977 .) SYPRo 1976 SB 19?8

FECHNUNGEN (SIO) 19AA

NACE,/CLIO 1970wz,1979

NOCH
300 5r5

EX
EX
EX
EX
EI
Ex
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

7157 7 5
7 157 91
7157 9a
7159 11
7159 15
7459 21
7149 24
7159 27
7159 29
71 59 31
7159 34
7159 37
71 59 4C
7t59 51

71 59 Ai
7159 65
71 59 a-a

7159 93
7r59 9E
7159 97
7159 99
717C OA
7190 00

7117
71 17
7117
?117
7117
71 17
71 17
71 17
71a7
7a17
7131
7 151
71 51
7t6t
7151
7151
7t51
7151
7141
7151
71 51
7 141
715i
7 151
7151
7153
7143
7153
7153
7r53
7153
7r 63
7r 53
7,t 53
71 55
7167

EX
EX
EI
EI
EX
EI
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
ET
EX
ET
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX

71 59 53
7159 55

59 57
59 59
59 60
59 70

71
71
71
?1

3OO 55I ü'OHNGEBAEUOE IM FERTIGTETLBAU AUS HOLZ OOER UEBERWIEGENO AUS
HOLZ 1), 2)

ANMERKUNG: 1) ZUORONUNG DER GP.NRN 7O5T 1O, 7O51 50,
7059 10 UND 7059 30. 2) WA-NR 9406 00 100 HIER SCHWER-
PUNKT. VERNACHLAESSIGT IN SIO 3OO 555

Et 7210,
Er 7235

3OO 555 NICHTUOHNGEBAEUOE IM FERTIGTEILBAU AUS HOLZ OOER UE9ERWIE.
GEflO AUS HOLZ SOWIE BRUECXEN, TUERME, SILOS, HALLEN U.A.
INGENIEURHOLZBAU 1 I

EX 300 10
EX 300 55
EX 300 56

EX 71r1 1O
EX 7111 aO
EX 7111 70
EX 7130 00

EX 300 10
EX 300 55
EX 300 5G

EX 14
EX 15
EI 16
EX 17
EX 18

EX 453
EX 505

ANMERKUNG: 1) ZUORDflUNG OER GP-NRN 7059 50 UNO 7OS9 90

EX 13

EX 7210
EX 7235

10,
30,
40.

54,

71 ,

7E,
80,
90,
11,
15.
19,
21 ,

23.
30,
40.
50,
61 ,

55,
70,
81.
a5.

10,
20,
30.
50.
70,
91 ,

oo,
11,
12,
13,
14,
15,
17,
19.
21 ,

23,
25.
29.

EX 463
EX 505

7157
7 157
7157
7157
? 157
7157
7137
7157
7157
7147
7157 31
715? 34

FORTSETZUNG

.) ENTSPRECHENO OER SCHL..NR. OES FRAGEBOGEI{S 1977 OES NDONATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEII'ERBE IEINSCHL.
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ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSSERETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 19AA
BE2E I CHNUNG

EAUBER 1977 T ::::.::l: sB r97g :i:: l:: :: . i:r:

Ex 7159 65
EX 7159 a9

3OO 6 REPARATUREN UNO rcNTAGEN AN FERTTGTEILBAUTEN IM HOCHBAU

EX 300 I
EX 300 5

NUIYIUER

wz 1979

NOCH
300 555

3OO 601 REPAPATUREN AN rcHNGEBAEUOEN UEBERWIEGET1O AUS BETON 1 )

EX 71s,7 37,
EX 7151 41.
EX 7157 42.
EX 7157 43.
EX 7151 

^5,EX 7157 47,
EX 7157 49.
EX 7r5? 50,
EX 7167 71,
EX 7157 75.
EX 7157 91 .

EX 7157 95.
EX 7159 11.
EX 7159 15.
ex 7159 21 ,

EX 7159 24.
EX 

'1 
59 27.

EX 71 59 29,
EX 7159 31,
EX 7159 34,
EX 7159 37,
EX 7159 40.
EX 7159 51,
EX 7159 53.
EX 7159 55.
EX 7159 57.
Er ?159 59.
EX 7159 60,
Et 7159 70
EX 7159 al

EX 7159 91
EX 7159 93
Ex 7159 95
Er 7159 97
EX 7159 99
EX 7170 00
EX 7190 00

EX 300 10
EX 300 51

Et 7210
E\ 7231

3OO 602 REPARATUREtr AN NICHTWOHIiGEAAEUDEN UEBERWIEGENO AUS BETON 1 )

Er 300 10.
Er 300 51

Et 7210
EX 723r

3OO 603 REPARATUREiI AN $'OHNGEBAEUOEN AUS HOLZ OOER TJEBERYJIEGENO AUS
HOLZ 1 )

EX 7210
EX 7235

ANMERKUNG: 1) ZUORONUNG OER GP-NR 7095 10 AUCH lN SIO
3OO 602 ENTHALTEN

E X 243
EX 505

ANMERKUNG: r ) 2UORONUNG OER GP-NR 7095 10 AUCH lN SIO
3OO 601 EilTHALTEN

et 243
EX 506

ANMERKUNG: 1 ) ZUORONUNG OER GP-NR 7095 50 AUCH IN slo
3OO 604 ENTHALTEN

EX 463
EX 50s

ANMERXUNG: 1 ) ZUORONUNG OER GP-NR 7095 50 AUCH IN StO
3OO 503 ENTHALTEN

ET 463
EX 506

ANMERXUNG: I ) ZUOPONUNG OER GP-NRN 7097 11 UNo 7097 1'

EX 13

EX 14,
EX ,15,
Et 15,
EX r7.
EX r A

EX

3OO 604 REPARATUREN AN NTCHTUDHNGEBAEUDEN AUS HOLZ OOER UEBERWIEGENO
aus HoLz 1 )

EX 30C 10
EX 300 55
EX 300 56

EX 300 10
EX 300 55
EX 300 55

EX 1a,
Er 45,
EX r6.
Et 17,
EX 18

13

3OO 611 IßNTAGEN AN WOHNGEBAEUOEN UEBERWIEGENO AUS B€TON I )

ex 7210
EX 7235

EX 7210
Et 7233

EX 243
EI 5O5

EX 13

3OO 612 ITONTAGEN AN NICHTuTOHNGEBAEUOEN UEBERWIEGENO AUs SETOil 1 ) ANMERXUNG: I ) ZUORONUNG OER GP'ilR 7097 17

EX 300 10
EX 300 53

EX 300 ro
EX 300 53

E\ ?210
EX 7233

Ex 243
EX 506

EX 14
EX 15
EX 16
et a7

DES FRAGESOGENS 1977 DES "ITONATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEWERBE {EINSCHL' FERTIGTEILBAU)', KA 2

FORTSETZIJT{G

.) ENTSPRECHENO OER SCHL..NR.
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3 ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBERE ICHE IN ITPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO I I gAA
BE ZE I CHNUNG

3

l{util4ER

It z 1979 BAUBER 1977 I) NACEICLlO 1970

EI 605
EX 505
EX 507

SYPFTO 1976 sB 197a

IocH
3AO G12 EX 1a

3OO 613 ITENTAGEN AN SIOHNGEBAEUOEN Aus HoLz ooER UEBERWIEGENo AUs
HOL2 r )

EX 300 10
EX 300 57

EX 300 r0
EX 300 57

EX r3

3OO 51' iENTAGEII AN NICHTII'OHNGEBAEUDEN AUS HOLZ OOER UEBERWIEGEND
AUS HOLZ 1 )

ANMERKUNG: t ) ZUORONUNG OEE GP-NRN 7097 51 UNO 7097 54

ANMERXUNG: 1 ) ZUORONUNG OEF GP-NR 7097 57

EX 453
EI 506

EX 507

EX 507

EX 507

Ex 507

EX 507

EX 507

463
505

EX 7210
E\ 723?

EX 14,
EX 15,
EX 16,
EX 17,
EX 18

EX
EI
EX
EX
EX
EX

ol
o2
o3
o5
o6
o7

EX 7210
Et ?237

3OO 750 STRASSENBAU

EX 300 10
EX 300 75

EI 08

3OO 750 BRUNI{ENBAU, NICHT BERGBAULTCHE TIEFBOHRUNG

3OO 71O ERDBEWEGUNGSARBEITEN, LANOESXULTURBAU

3OO7 TIEFBAU.ROHLEISTUNGEN

3OO 730 UJASSER. UNO YIASSERSPEZIALBAU

300 a

300 450

EX 300 1

EX 300 7

EX 300 10
EX 300 71

EX 04
EX 09
EX 10

EX 72tO
EX 7211

EX 3CO 10
Ex 30c 73

EX 04
EX 09
EX 10

EX 7210
EX 724?

Er 300 10
EX 300 77

EX 300 ro
EX 300 76

EX 04
EX 09
EX 10

EX Oa
EX 09
EX iO

EX 72rO
EX 72.5

Ex 72rO
EX 724A

EX 300 10
Er 300 79

EX O.
EX 09
EI I O

EX 7210
EX 7249

GERUESTBAU, FASSADEßRE INIGUilG

EX 300 A

3OO A1O GERUESTBAU

EX 300 Al

EX 7210
Er 7243

3OO 77O BERGAAULICHE TTEFBOHRUTG, AUFSCHLTESSUNG, SCHACHTBAU (OHNE
EROOELBOHRUilG )

300 790 TIEFgAU, A.N.6

01,
02,
03,
o5,
06,
o7

EX 725r

FASSAOEIIRE I N I GUNG

EX 300 A5 Er 7255 EI 5O5
EX 506

rl ENTSPRECHEND OEEI scHL.-NR. OES FRAGEBOGENS'197? OES iIOilATSBERICHTS IM BAUHAUPTGEWERBE tEINSCHL. FERTtGTEILBAUIn. (A 2
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3 ERSTELLUNG VOI{ BAUTEN

sB 197e

NUM4ER

302

302 0

302 070

305

305 0

1979

SYSTEMTIK DER PROOUXTIONSBERETCHE tN INPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) I9AO
BE ZE I CHNUNG

sYPRO 1976 .Y::1::::.::r:

SPEZ IALBAU

EX 302

SPEZIALBAULEISTUT'IGEN (Z'8. SCHORNSTEINBAU. GEBAEUOE-
TROCKNUNG, ABOICHTUNG UND ABOAEITVUNG, ASBRUCHARBETTEN)

Ex 302 0

302 OlO SCHORNSTEIN-

EX 302 01

I NOUSTR I EOF ENBAU

EX 7301

F EUERU N GS - UND

EX 03
EX 05
EX 05
EX 07

EI 506

302 O51 ABOICHTUNG GEGEN WASSER, FEUCHTIGKEIT

Ex 302 03

Y{AERME

3C2 O30 GEBAEUDETROCKNUNG

EX 302 02

ASBRUCH., SPRENG

302 09

EX 7302

Ex 7303

UNO ENTTRUESIERUI{GSARBEITEN 1 )

7 305

EX
EX
EX
E}
EX
EX
EX
EX

ol
o2
o3
o5
o6
o7
o9
10

EX 505
EX 506
EX 507

EX 505
EX 506.
EX 507

EX 505
EX 506
EX 507

EX Ol
EX 02
EX 03
EX 04
EX 05

3O2 O55 OAEMJNG GEGEN (AELTE

EX 302 05

SCHALL, ERSCHUETTERUNG

EX 7304

EX 06.
EX 07,
EX OA,
EX 09,
EX 10

EX 01.
Er 02,
EX 03,
ET 05,
EX 06,
EI 07

EX Ol ,

EX 02,
EX 03,
EX 05,
EX 05,
gx 07

EX 01
EX 02
E X 03
EX 04
EX 05
EI 06
EX O?
EX 08
EX OE
EX 10

ANMERKUNG: 1 )

NACE/CLIO 620
ALL6EME I NES KUPPELPROOUKT

509

sto 404 210.

STUKKATEUSIARBETT€N, GIPSEREI UNO VERPUTZEREI

EX 305

STUXKATEURARBEITEN, GIPSEREI UNO VERPIJTZEREI

EX 305 0

30s ooo GIPSEREI UI{O VERPUTZEREI

EX 7400

I) ENTSPRECHENO OER SCHL.-TIR. OES FRAGEBOGENS 1977 OES trITDNATSBERICHTS

STUKKAlEUEIARBE I TEN

EX 305 00 505,
506,
507

EX
EX
EX

-341 -
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ERSTELLUITG VON BAUTEN

SYSTEMATIK OER PROOIII(TtONSBEREtCHE IN ti{PUT.OUTPUT-RECHI{UIIGEN (StO' ,t98S
BE ZE I CHNUNGNUi/n4ER

306

309 1

304 100

310

310

31O 1OO

3ro 3

wz 1979

10

EX 310 3

EX 310 30

BAUBER I97? I) SYPRO ,1976 NACE/CLIO 1970

EX 505
EX 506
EX 507

Ex 505
EX 506

EX 505
Ex 506
EX 607

sB 1978

Z IMERE I ,

EX 30A

Z Iiß4ERE I ,

Ex 30s

Z IiTVIERE I .

EX 308

DACHOECKERE I

I f!GEN I EURHOL ZBAUTEil

I NGEf! I EURHO L ZBAUTEN

GAS. UNO WASSER INSTALLAT]ON

308 5

304 500

OACHOECKERE I

EX 30a 5

OACHOECKERE I

EX 30A 50

EX Ol
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
EX 07

EI OI ,

EX 02,
EX 03.
EX 05,
EX 06,
EX 07

EX 7610

Er 7550

EX 7670

BAU I NSTAL LAT I ON

EX 310

XLEMPNEREI, GAS. UND WASSERTNSTALATION

EX 310 '

XLEMPNERE I ,

EX 310 rO EX
EX
ex
EX
EX
EX
EX
EX
EX

ol
o2
o3
oa
o5

o7
o9
10

EX 7610

LUEFTI-JNGS-, KLTMA. UNO GESUNOINSTALLATION VON HEIZUNGS
HEITSTECHNISCHEN ANLAGEN

31O 3OO IilSTALLATIOI{ VON HEIZUilGS
HEITSTECHNISCHEN ANLAGEN

LUEFTUNGS., KLtMA. UNO GESUNO

EX 7640EX Ol
EX 02
EX 03
EX 04
EX 05
EX 06
EX 07
EX 09
EX 10

EI 5Og
EX 506
EX 507

505.
506,
50?

EX
EX
EX

310 5

310 600

ELEX TRO I NSTAL LAT t ON

EX 3rO 5

E LEXTRO I NSTAL LAT ION

EX 310 50 EX 01 ,

E X O.2.
EX 03,
EX 04;
EX OE.
EX 06,
EX 07.
EX OS.
EX 10

) ENTSPRECHEND OER SCHL.-NR. OES FRAOEBOGENS 1977 DES "TTDNATSBERICHTS lM BAUHAUPTGE$TERBE IEINSCHL. FERTI6TEILBAU)n. KA a
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ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSEERE I CHE IN INPUT-OUTPUT-RECI{NUNGEN ( SIO )

BEZE ICHNUNG

3

I 9AA
NUlvt{ER

316

316 1

wz 1979 BAUBER 1977 T)
_ _:r::: _ i:r:. _

sB l97A NACE/CLIO 1970

AUSBAULE I STUNGEN

EX 316

AUSBAULEIS1UNGEN (OHNE BAUIilSTALLATION)

316 1OO AUSBAULEISTUNGEN IOHNE BAUINSTALLATION)

315 3 GLASEREI, MALEREI, TAPETENKLEBEREI

316 34O MALEREI. LACKIEREREI

31 5 31 O GLASERE I

EX 3t6 1

EI 3'6 2

EX 316 10
EX 316 21

EX 316 10
EX 316 24

EX 316 10
ex 316 27

EX 316 !O
EX 3i5 31

EX 31 6
EX 316

EX 315 rO
EX 316 51

EX Ol
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
E X 07

EX
EX
EX
EX
EX
EX

ol ,

02,
o3.
05,
06.
o7

EX Ol,
EX 02,
EX 03.
EX 05,
EX 06,
Ex oz

EI
EX
EX
EX
EX
EX

ol ,

02,
03.
o5,
o6,
o7

EX
EX
EX
EX
EX
EX

01 ,

02,
03,
o5,
06.
o7

505
506
507

EX 505
EX 506
EX 507

710
73i

31 6 370 TAPETENKLEBERE I

EX 771O
EN 7f34

EX 7710
EX 7737

Et 7710
EX 7751

EX 7710
EX 7755

Et 7110
EX 7771

EX 505
EX 506

EX Ol
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
EX 07

506

505
506
507

EI
EX
EX

316 5 BAUTTSCHLEREI, PAPKETTLEGEREI

31 6 510 BAUTISCHLERE I

EX 316 ,1

EX 3t6 3

31
31 6

31 6 55O PARKETTLEOEREI

316 7 FUSSBOOEN., FLIESEN. UNO PLATTENLEGEREI

6

316 7,O FLIESEN.. PLAT?EN. UNO TTOSAIKLEGEREI

) ENTSPRECHENO OER SCHL.'l{R. DES FRAGEBOGENS 1977 OES TIvONATSBERICHTS

-343-

Et 505,
EX 505,
EX 507

IEtI{SCHL. FERTIGTEILBAU)'. KA 2

EX
EX
EX

EX
EX

3



ERSTELLUNG VON BAUTETI

sysrEMArr( oER PRoouKrtoilsr.".,::;.llri3iur-ourpur-RECHNUNGEN (sro) 1ea8

....-._::::::_::1_:1._-.:t:::.::t:. . . ..::.,.?!i._......__.::::1::::_::t:

Er 3i6 to
EX 316 54

EX 7710
EX 777A

3I6 77O SONSTIGE FUSSBODEI{LEGEREI UND .KLEBEREI (OHNE ESTRICH
LEGERE I )

Et 7710
Et 7771

NUi[riEi

wz 1979

3i6 740 ESTRICHLEGEREI

316 9 SONSTIGE AUSBAULEISTUNGEN

316 9'O OFEN. UNO HERDSETZEFEI

EX Ol
EX 02
EX 03
EX 05
EX 06
€x 07

EI 01
Et o2
EX 03
EX 05
E X 06
EX 07

505,
505.

EX
EX
EX

EX
EX

EX 316 1

EX 316 6,

EI 316 10
Er 316 61

EX 01
EX 02
EX 03
EI 05
EX 06
EI 07

EX
EI
EX
EX

EX

ol
o2
o3

o6
o7

EX 505,
EX 506,
EX 507

EX 505
EX 506
EX 507

EX 505,
EX 506,
Er 507

E\ 7710
EX 7791

316 95O SONSTTGE AUSBAULETsTUNGEN IOHNE OFEN- UND HEROSETZEREI I

ex 316 10
EX 316 6E

Er 77rO
EX 7799

35r

351 000

ERSfELLUNG VCN TYOHNBAUTEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX

300
302
305
30a
310
316

35' O WOHNGEBAEUDE UXO UNTERKUENFTE

S'OHilGEBAEUOE UNO UNIERKUENFTE I2.8. EII{-, zWEI. UNO MEHR
FAMILIENHAEUSER, ü'OCHENENOHAEUSER, GARTENLAUBEN, NISSEN.
HUETTEN, BARACKEN. ABER NICHT AAUERNHAEUSER)

300
300
300
300
300
302
305
30a
30a
310
3l
31
31
3r
31
31
3t

EX
EX
EI
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
ET
EX

EI

FORTSETZUNG

') ENTSPRECHENO oEP scHL.-NR. OES FRAGEBOGENS 1977 OES "rcN^TSBERICHTS tM BAUHAUPTGEWEFBE IEINSCHL. FERTtcTEtLBAU)x, KA a

-344-

EI 3OO
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EI 3OO
EX 300
EX 302

10
40
51
63

55
37
71
79
al
a5
o1

Et 7210
Et 7220
EX 7231
Et 7233
Et 7235
EX ?237
EX 72a1
EX 7219
EX 72ä1
EX 7255
EX 7301
Er 7302

EX 01 EX 71rr lO
EX 7tt1 40
EX 7111 70
EX 7130 00

33



3ERSTELLUNG VOiI BAUTEN

SYSTEMATIK OER PROI]UKTIONSBEREICHE tN IIIPUI-OUTPUT-RECHNUNGEN
BE ZE I CHNUNG

::Y:::_ i:ll. : 1... _:::::. ::l: sB 1974

(srol 1988
NUIVIVIER

35{

354 110

w; 1979

FRE I STEHENOE

.:i::1:: t:. ::l:

EX 506

flocH
351 000 EX 302

EX 302
EX 302
EX 305

o2
o3
o5
oo
10

10
30
50

21
?4
27
21
35
5a
54
5?
61
65

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
ex

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

7303
7304
7 400
7510

7 610
7 640
7670
7 714
7731
7734
7737
7751
7755
7771
?77 4
7777
7791
7 799

EX 30e
EI 3OA
EX 310
EX 310
EX 310
EX 316
EX 316
EX 316
EX 316
EX 316
EX 316
ET 316
EX 316
EX 315
EX 316
EX 316

ERSTELLUNG VON SONSTIGEN GEBAEUOEN (EINSCHL
SELBSTAENOIGE KONSTRUXTIONEN )

EI
EX
EX
EX
EX
EX

3CO
302
3C5
308
3ic
316

354 t ANSTALTSGEBAEUDE

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET

EX
EI

300 1

300 4
300 5

ANSTALTSGEBAEUOE (2.8. KRANKENHAEUSER. KLINIKEN, SANATORIEN.
HEILANSTALTEN, STRAFVOLLZUGSGEBAEUOE, ALTENHEIME, PFLEGE-
HEIME. SCHWESTERNHEIME, SCHUELERHEIME, IilTEPNATE, LEHRLIilGS'
HEIME. GESELLENHEIME, XINOERHEIME, KIilOEROOEPFER. LAGERGE'
BAEUOE FUER UOHNZWECKE, OBDACBLOSENHEIME U.AE. )

300 7
300 a
302 C

305 C
308 1

30a 5
310 I
310 3
31C 5
316 I
316 2
316 3
316 5
315 6

EX 7302,
EX 7303,
Er 7304.
EX 7400,
EX 7510,
EX 7550,
EX 7610,
ex ?640,
Er 7670,
EX 7710,
EX 7771.
EX ?734.
EX 7737,
EX 7751,
Er ?755,
EX 7771,
EX 7774
Et 7777
EX 7791
EX 7799

EX 316 5t
EX 316 54
EX 316 57
EX 3!6 5r
EX 316 65

EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
302
302
302
302
305
304
30a
310
3ro
310
315
3t 6
315
316
316
315

ro
40
51

55
56
57
71
79
81
a5
ol
o2
o3
o5
oo
10
50
10
30
50
10
21
24
27
31
35

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

?2ao
7 220
7 ?31
7233
7235
7 237
72A1
7249
7251
7255
7 301

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EI
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 03,
EX 05,
EX 06,
EX 07

7117 10,
7117 30,
7117 aA,
?1r7 51 ,

7117 54,
7117 57
7117 71
7117 75
7117 80
7117 90
7151 11
7,151 15
7151 {9
7151 21
7151 26
7t 51 30
7451 40
71 51 50
7t 51 61
71 51 65
7151 70
7151 al
7151 85
7!51 91

+I EI{TSPRECHENO DER SCHL,-NR, OES FRAGEBOGEI{S I977 OES T}DNATSBERICHTS tM BAUHAUPTGEWERBE (ETNSCHL. FERTIGTEILBAU)N. KA 2
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NUTA,ER

w:1979

354 3 BUERO- Uf{O VERWALTUNGSGEBAEUOE

ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATTK OER PÄOTUKTTONSBERETCHE IN INDUT.OUTPUT-RECHNUNGEfl ISIO} 19AS

_:::::::y::.-.
BAUBEP 1977 r) SypRO 1976 SB,t978 NACE/CLIO 1970

354 310

354 5r o

ET 3OO
EX 3CO
EX 300
EX 300
EX 300
ET 3O2
EX 305
EX 30A
EX 30a
EX 310
EI 31O
EX 3iO
EX 316
EX 315
EX 316
EX 316
EX 315

300
30c
300
300
300
300
300
300
300
300
300
302
302
302
302
305
308
304
310
310
3ro
31 5

EX 03
EX 05
EX 06
EX O?

EX 7l
EX 71

EX 505

EX 506

BUERO. UNO VERWALTUNGSGEBAEUOE (2.8. AIVTSGEBAEUOE, BANKGE-
AAEUDE. BEHOEROENGEBAEUOE, BUNOESEAHNOIREXTIONSGEBAEUOE,
BOERSENGEBAEUOE BUNOESTAGSGEBAEUDE, OIREKTIONSGEBAEUOE, GE
WERKSCHAFTSGEBAEUOE, LANDTAGSGEBAEUOE, MINISTERTUMSGEBAEUOE
PAR'EIGEBAEUOE. POSTAMTSGEBAEUDE U.AE. )

EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EI
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

10.
40.

53,

56,
57,
71 ,

gl,
a5.
ol ,

02,
03.
05,
oc,
10,

10,
30,
50,
10,

7237
7 241
7249

53 10
53 20
53 30
53 50
53 70
53 9r
53 93
s3 95
53 99

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI

? 214
7 220
7231
7233
7235

EI
EX
EX
EX
EX

=xEX
ET
E\ 7251
EX 725s
Er 730r
Er 7302
EI 7303
EX 7304
EX 740C
EX 75iO
EX 7550
EX 7610
E' 7640
EX 7670
E^ 7710
EI ?731
EX 7734
Ex 7737
Ex a751
EI 7755
EX 7771
EX 7774
Et ??77
Er ?791
EX 7799

354 5 BETRIEESGEBAEUDE

c21
6 24
627
6 31
6 35
6 51
6 54
657
6 51
665

Er 300 1

Er 300 4
Er 300 5
EX 300 7
EX 300 A
Er( 302 0
EX 305 0

31
3i
31
31

31
31
31
31

30a
30a
310
310
310
316
3r 6
316
316
316

BETRIEBSGEBAEUOE IZ.B. EAUERNHAEUSER, LATOilIRTSCHAFTLICHE
BETR!EBSGEBAEUOE, FABRIXGEBAEUOE, WERKSTATTGEBAEUOE, HAN.
OELSBEBAEUOE, WARENLAGERGEBAEUOE, VERKEHRSGEBAEUOE, BAHN.
HOFSGESAEUDE, FERNITELDEAMTSOEBAEUOE, FERNSEHIUERME, FERN.
SPRECHZEilTRALEN, LOKOi,OTIV- UNO WAGGONHALLEN U.AE. )

ET 3OO
EX 300
EI 3OO
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300

,o,
40,
ü1,
53,

56,
a7,

et ?210,
Et 7220.
EX 7231,
EX 7233.
Ex 7235,
EX 7237,
EX 7241,

EX
EX
EX
EX
EI
EI
EI

71 55
7147
7137
7 157
7157
7147
7 a57

oo
11

13
1A
15
17

ET 02,
EX 03.
EX 05,
EX 06.
EX 07

FOFTSETZUT{G

.I ENISPFECHENO OER SCHL..NR. OES FRAGEBOGENS 1S77 DES NiDNATSBERTCHIS tM BAUHAUPTGEWERBE (EII{SCHL.
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ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSBERE ICHE tN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO )

BE ZE I CHNUNG

BAUBEP 1977 T} SYPRO 1976 sB 1978 ilACE /CL I O

NUiElER

wz 1979

NOCH
35{ 510 71 ,

81 ,

65,
ol ,

02,
03,
05,
oo.
10,
50,
ro,
30,

24.

51 ,

54,

51 ,

55

354 7 SONSTIGE NICHTU'OHNGEBAEUOE

354 710

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

Et, 7151 19
EX 7157 21
EX 7157 23
EX 7137 25
EX 7157 29
EX 7157 3t
EX 7157 34
ex 7157 37
EX 7157 61
ex 7157 42
EX 7157 Ä3
EX 7157 45
ex 7157 A7
EX 7157 49
EX 7157 50
Et 7151 71
Et, 7157 75
EX 7157 91
EX 7157 95

300
300
300
300
302
302
302
302
305
306
30a
310

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

7 249
7 241
7255
730 1

7302
7303
?304
7 400
7510

7 610
7 640
7 670
7 710
7731
7734
77 37
77 51
7755
77 71
7774
7777
7 791
7 799

31
31
31
31
31
31
31
31

31
31
31

EX 300
EX 300
Ex 300
EX 300
EX 300
EX 302
Ex 305
EX 308
Ex 304
EX 310
EX 310
EX 310
EX 316
EX 316
EX 316
EX 316
EX 316

1

4

7
a
o
o
1

1

5
1

2
3

6

SONST t GE II t CHTU'OHNGEBAEUOE, BEHE L F SMAESS I 6E iJ I CHT$'OHNBAUTEN
UNO FREISTEHENOE SELBSTAENOIGE KONSTFIUKTIONEN IZ.B. KIRCHEN
SCHULGEBAEUOE. UNIVERSITAETSGEBAEUDE, HOCHSCHULGEBAEUOE,
INSTITUTSGEAAEUOE FUER FORSCHUNGSZ$'ECKE, MEOIZINISCHE BE.
HAilDLUNGSINSTITUTE, GESAEUOE FUER HEILBAEOER U.AE, )

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
302
302
302
302
305
304
306
310
3ro

7210 ,

7220,
7231 .
7233,
7235,
7237,
7241,
7249,
7241,
7256,
7301,
7302,
7303,
7304 ,

7400.
7510 ,

7550,
76aO,
7610,
7670 ,

7710,
7731,
7731,
7737,
7751,
7765,
7774 ,

7774,
77?7,
7791,
7799

EX 50610.
40,
51 .

53,

56,
47,
71 ,

79,
81 .

45.

02,
03,
05,
oo,
10.
50,
10.
30,
50,
,to,
21 ,

24,
27,
31 ,

35,
51,
54,
57.
61 .

65

EI 03
EX 05
EX 06
EX 07

EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 7159 li,
€x 7159 15.
EX 7159 21,
Et 7169 24,
E\ 7169 27,
Et 7139 29,
EX 7159 31,
EX 7159 34,
EX 7159 37.
EX 7159 40,
EX 7159 51,
EX 7159 53,
EX 7159 55,
EX 7159 57,
EX 7159 59.
EX 7159 60,
EX 7159 70,
EX 7159 41.
EX 7159 45,
EX 7159 49.
EX ?169 9r.
EX 7159 93.
EX 7i59 95,
EX 7169 97,
EX 7159 99,
EX 7170 00.
EX 7190 00

EX 31
EX 31
EX 31
EX 31
EX 3r
EX 3r
EX 31
EX 31
EX 31
EX 3r
EX 31
EX 3r

o
6
6

.) ENTSPRECHEND DER SCHL.-NR. DES FRAGEBOGENS I977 OES XiDNATSBERTCHTS IM BAUHAUPTGEWERBE (EtNSCHL. FERTIGTEILBAU)". KA A
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ERSTELLUI{G VON BAUTEN

SYSTEMATIK DER FFOOUI(TIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEi/ ISIOI 198S
BE ZE I CHNUNG

SYPRO 1976 sB l97A

ilJflN4ER

Y'/2 1979

357 ERSTELLUNG VON STRASSEN UNO WEGEN

l:::1:: ::. ::t:

357 O STRASSEN UNO WEGE

LAWIilENSCHUTZANLABEN, MAUERN

EX 300
EX 302
EX 305
EX 310
EX 316

EX 300 1

EX 300 7
EX 300 A
EX 302 0
EX 305 0
EX 304 1

300
300
300
302
305
310
310
310
316
316
3i 6

300
302
305
306
3r o
3r 6

310
3ro
3r 6
3r 6
316

1

7

o
o
I
3

I
2
5

357 OOO STRASSEN UNO WEGE (2.8. BUERGERSTEIGE, DAEIÜIE, DURCHLAESSE
BIS 2M LICHTE WEITE, FAHREAHNEN, KREISEL, KREUZUNGSBAUWERKE

RAOWE GE
STRASSEilTUNNELS, STRASSENUEBER- UND .UNTERFUEHRUNGEN BIS 2 M
LICHTE WEITE, TUNNELS. ABER OHNE STFASSENBRUECKEN

EX OA

359 €RSTELLUNG VON SONSTIGEN BAUWERKEN

359 1 WASSERBAUTEN Ut{O LAilOESKULTURBAUTEN

Et 30c
EX 300
EX 300
EX 300
EI 3OO
EX 302
EI 3O2
EX 305
EX 310
EX 310
EX 310
EX 316
EX 316
EX 3r 6
EX 316

10
?1
75
79
81
o3
o5
oo
ro
30
5o
!o
21
24
5l

EX 7210
ex 7241
EX 7243
EX 7249
EX 7251
EX 7303
EX 7304
Er Taoo
EX 7610
Er 7540
Et 7670
EX 7710
EX ?731
EX 7731
E\ 7771

359 110

751 1 .O
751 1 50
751 2 00
751 4 10

7 517
7537
7539
7 551
7553
7 555
7 557

oo,
oo,
oo,
oo.
oo.
oo.
oo

Er 507

EX 507

3io

WASSERBAUTEN UNO LANOESKULTURBAUTEI{ (2.8. TIEFBAUTEN AIT
WASSERSTRASSEN, HAEFEN, NICHT SCHIFFBAREN FLUESSEI{ UNO
BAECHEN, WASSERVERSORGUN6SAI{LAGEN, ABWASSERANLAGEN, LAI{D.
UTIRTSCHAFTLTCHE WASSERAAUTEN, TIEFBAUTEN FUER trooR. UilO OEO-
LANOKULTIVTERL'NB, ZUM SCHUTZ GEGEil BOOENEROSION U.AE. )

I

5
a

5

EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
EX 300
Ex 302
EI 3O2
EX 305
ET 3O8
EX 310
ex 3r o
EX 3tO
EI 316
EI 316

EX 04
EX 09
EX 10

EX 72tO
E\ 7241
ex 7242
EX ?214
ex 72a9
EX 7251
EX 7303
EX 730a
EX 7400
EX 75rO
EX 7610
EX 76aO
EX 7670
EX 7710
E\ ?731

io,

73,
76,
79,
81 ,

03,
o3,
oo,
to,
io,
30.
50,
to.
21 ,

FORTSETZUNG

.) EI{TSPRECHEND OER SCHL.-tIR. OES FRAGEBOGENS,I9TT OES trITEITATSBERICHTS TM BAUHAUPTGEU'ERBE (EINSCHL. FERTIGTE!LBAU)N. KA 2
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NUITT{ER

' ;;;;;;;;; -;;;' ;;;il;;;.;;;; ;;;;' ;;' ;;;;;:;;;;.;;il;;;;' ;;;;;. ;;;;
BEZE I CH;{rJNG

ERSTELLUNG VON BAUTEN

SYPRO.976 sa 1978v.lz 197 -a BAUBER 1977 _:::: l:: t: _::t:. - _ . .

EI 5O7

NOCH
359 110 EX 316

EX 316
2A
51

EX f734,
Et 7771

359 5 SONSTIGE TIEFBAUTEN

EX 300 1

EX 300 7
EX 300 a
EX 3C2 0
EX 305 0
EX 304 I
EX 310 1

EX 310 3
EX 310 5
EX 316 I
EX 316 2
EX 316 3
EX 316 5

SONSTIGE TIEFBAUTEN (2.8. STRASSENBRUECKEN, BAHNKOERPER,
SONSTIGE TIEFBAUTEN FUER SCHIENENBAHNEN, EISENBAHNBRUECKEN,
HOCHAAHNKONSTRUKTIONEN, FLUGHAEFEI! UND .PLAETZE, TIEFBAUTEN
FUER OEN TRANSPORT FLUESSIGER UND FESTEP STOFFE IN ROHRLEI-
TUNGEN, FUER OI= NACHRICHTENUEBERMITTLUNG U,AE. )

Er 300 10
EX 300 ?1
EX 300 77
Er 300 79
EX 300 A1
EX 302 03
EX 302 05
EX 305 00
EX 306 10
EX 310 10
EX 310 30
EX 310 50

EX 7210
EX 7241
ex 7245
EX 7249
Et 7251
Er 7303

EI 04
EX 09
EX 10

EX 7304
EX 7400
EX 75rO
EX 7610
EX 7640
ex 7670
EX 77r0
EX 7731
E\ 7734
EX 775'
E\ 7771

oo

10
40
7a
oo
oo
oo
oo
oo
oo
oo
oo
1o
50
90
oo
oo

751 3
751 Ä

7515

7 515
7516
7519
7531
753?
7533
7534
7535
7536
747 I
75? 1

757 1

7575
7 590

1O

?4
31
51

EX 31
EI 31
EX 31
EX 31
EX 31

.) ENTSPRECHENO OER SCHL..I{R. OES FRAGEBOGENS 1977 OES trITDNATSBERICHIS tM BAUHAUPTGEWERSE IETNSCHL
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OtEi{STLETSTUNGEI{ DES HANOELS

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSEEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1986
BE ZE I CHNUNG

1 970 sto 19aa NACE/CLIO 1970

NUffiER

wz 1979

aoa RUECKGEWINNUNG 1 )

EX 408

4OA 1 RUECKGEWINNUNG OURCH DEN GROSSHANDEL

Er 408 3
EX 40a 7

406 1iO RUECKGEWINNUNG VON SCHROTT, NE-ALTMETALLEN UNO ABBRUCH
MATERIAL OURCts OEN GROSSHANOEL

4OA 130 RUECKGEWINNUNG VON LUM9EN UNO TEXTILABFAELLEN OURCH OEN

GROSSHANOEL 1 )

EX 408 31
EX 408 35

ANMERKUNG: I ) HIER NUR RUECKGEWINNUNG, ENTSPRECHENOE
OIENSTLEISTUNGEN OES HANOELS WEROEN IN OEN HANDELSARTEN
NACHGEWIESEN. v6L = Slo 242. 2t1 2Ä6 24e. 27A, 3o2

ANMERXUNG: 1 ) VGL - SIO 274 91O, 274 95O

EX 405 71
EX 408 74

4OA 150 RUECXGEWINNUNG VON ALTPAPIER UND PAPPE OUFqH OEN GROSSHANOEL

EX 620

EX 620

Ex 620

EX 620

409 I 70 RUECKGEIVINNUNG VON SOflSTIGEN ABFALLSTOFFEN OURCH DEN GROSS

HANOE L

EX 406 71
EX 408 7?

EX 40a 71
EX 40A 79

AO8 2 RUECKGEWINNUfrG OURCH OAS PRCOUZ!ERENDE GEWERBE

4OA 21O ASMACK. UNO ABBRUCHLEISTUNGEN OES PRODUZIERENOEN
GEWERBES 1 )

EX 620

4O8 250 SONSTIGE RUECKGEWINNUNG.OURCH OAS PRODUZTERENOE GEY{ERBE 1 )

EX 620

4O8 3 ERWERE UflO VORRATSVERAENOERUNG VON VORHANOENEN ANLAGEGUETERN

4OA 31O ERWERB VON VORHANOEI{EN ANLAGEGUETERN OUFCH UNTERflEHMEN

EX 52O

lOA 32O ERWEPB VON VORHANOENEN ANLAGEGUETEPN DURCH PRIVATE
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK

620

{OA 330 ERWERB VOil VORHANOENEN ANLAGEGUETERN OURCH 9EI1 STAAT

EX 620

4OA 35O ERWERB VON VORHANDENEN ANLAGEGUETEPN OURCH PRIVATE HAUSHALTE

EX 620

4O8 370 VORRATSVERAENOERUNG VORHANDENER ANLAGEGUETER

EX 620

aNMERKUNG: 1) vGL r StO 242 997, 245 650
24A 970_ 302 070

ANMERKUNG: I ) GEBRAUCHTE KRAFTWAGEN. vGL ' Slo 2" O41

BIS 244 O.9; GEBRAUCHTE WASSERFAHRZEUGE, VGL ! SIO
?46 670

.OS 39O ERTT€RB VOI{ VORHANOENEN Ai]LAGEGUETEFN OURCH DIE
UEBRIGE WELT 1 )

-351 -

ANMERKUNG: 1) AUSFUHR voN VORHANOENEiI ANLAGEGLiETERN

EX 620



NUitrYIER

wz 1979

4OA 5 ABGABE VON VORHATOENEN ANLAGEGUETERN

4O8 5OO ABGABE VON VORHANOEilEN ANLA6EGUETERN 1 )

404 7

SYSTEXIATIK OER PROOTJXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 
'998BE ZE I CHNUNG

:::. i:t:. . _

OIENSTLEISTUNGEN OES HANOELS

slo rgaa NACE/CLrO 1970

EI 52O

VORHANOENEN GEBRAUCHSGUETERN

Ex 620

620

sx 620

AilMERKUNG: r ) ABGANG vOM VERTVOEGENSVERAENOERUNGSKONTO
O€R VOLKSWIRTSCHAFT

NETTOERWEEIB VON ANTIQUITAETEN
UNO RUECKGEWINNUNGSGUETERN 1 )

ANMERKUNG: 1 I ANIIQUITAETEN NUR SOWEIT NICHT AUS
ANLAGEVERrcEGEN. 2U OEN ANTIQUIIAETEN PECHilEN AUCH
SAWLUNGEil UNO EINZELNE SAffiLUNGSSTUEC(E (2.B. ruENZEN
SOWE IT SAWLUNGSSTUECXE I

4OS 72O NETTOERWERB VCN ANTIQUITAETEN, VORHANOENEN GEBRAUCHSGUETERT{
OURCH OR6ANISATIONEN OHNE ERWERBSZWEC(, NICHT FUER
UNTERI'/EHMEI TAETIG

.O8 73O NETTOERWERE VON ANTIQUITAETEN. VORHANOENEN GEBRAUCHSGUETERN
UNO RUECKGEWII{IIUNGSGUETERil I'URCH OEN STAAT

408 75O ilETTOETIWERB VOil ANTIQUITAETEN, VOFIHANOENEN GEERAUCHSGUETERN
UNO RUECKGEWINNUTGSGUETERN OURCH PRIVATE HAUSHALTE

4OS 79O NETTOERWERB VON ANTIQUITAETEN, VORHANO€NEN GEBRAUCHSGUETERN
UNO RUECKGEWINNUNGSGUETERN OURCH OIg UEBPIGE WELT 1 )

ANMERKUNG: 1 ) WA-NRN 9704 OO OOO, 97OS OO OOO UND
9705 OO OOO, . AUSFUHR VON ANTIQUITAETEN, VORHANOENEN
GEBRAUCHSGUETERN UNO RUECKGEW!NNUNGSGUETERN

4lo

alo or I

EX aOI
EX aOl

401
EX 402

ao2
EX aO2

ao2

11
1a
51
11
17
r9
ao

EX 510

EX 6aO

DIENSTLEISTUNGEN OES 6ROSSHANDELS 1 ) ANMERKUTG 1l vGL StO 909

1)

aol .

ao2,
aoa.
{05,
40 6.
ao7 ,
aoa,
411 .
1a2,
al3.
414,
116,
at6,
419

OIENSTLEISTUT{GEN OES GROSSHANOELS MIT ERZEUGI{ISSEN OER
ALLGET{E I NEN LANTilIRTSCHAF T

ANMETTKUNG: 1 ) lN OER ilACE/CLIO IST AUCH DER ü,EtN AUS
ZUGEKAUFTEN lFIAUBEN EIN ERZEUGNIS OES WEINBAUES

EX al
aa

EI 41
EX 41
EX a1
EX al
EX al
EX al
EX 41
EX at
EX 4l
EX al

EX

EX

EX

oo2,
oo3,
ooa.
oo5,
oo9 ,

o12,
o15.
o6r ,

062 ,

o70,
071 .
132 ,

1 33,
ta3,
1A7 ,

I 56,
161 ,

162,
171

o11

EX
EX

41O OI4 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT ERZEU6NISSEN OES
ALLGEME I NEN GARTENBAUES

FORTSETZUII6

EX 401
EX aOI

a1
r4

EX OO5
EX Ol I

o14

-352-
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OTENSTLE!STUI{6EN OES HANOELS

SYSTEMAT IK OEF PROOUKT IONSBERE TCHE IN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ( SIO I

BEZE ICHNUNG

HG7 1970 slo 1966 NACE,/CLIO 1970

131

1 948

NOCH
!10 014

NUWER

410 051

a15 071

wz a979

EX 411 75

EX 013
EX 117

41O O34 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT ERZEUGNISSEN OER

GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, .ZUCHT UNO 'PFLEGE

Er 401 30.
EX 4rl to.
EX !r1 25

401 55
e\ 402 14
EX 40? 50

EX Or2
EX O13

o14
EX 062

o71
o7a

EX toz 50
EX 411 10
Er 411 51

o34

41O O37 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT ERZEUGNISSEN OER
GEWERBLICHEN JAGD

c37

o5l

074

110

111

EX 610

EX 610

EX 610

EX 510

610

EX 610

EX 610

EX 610

EX 6rO

EX 5{O

OIENSTLEISTUNGEN DES 6ROSSHANDELS MIT ERZEUGNISSEN DER
FORSTW I FI TSCHAF T

30
50
11

EX O21
ex o22

o9s
915

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT ERZEU6NTSSEN DER
HOCHSEE- UNO (UESTENF ISCHEREI

Ex 411 75 Ex 148 o71

Ex 40l
EX !O4
EX 407

41O 076 OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANDELS MIT ERZSUGNISSEN DER
BINNENF ISCHEREI UIID F ISCHZIJCHT

41O 11O OIENSTLEISTUNGEN O€S GTIOSSHANOELS MIT STEINKOHLE, STEIN-
KOHLENBR I(E:TS

EX 405 10
Er 405 40

EX 148

901

EX 903

EX 610

SPALT.

EX 6rO

41O 111 OIENSTLEISTUN6EN OES GROSSHANOELS MIT BRAUNKOHLE, BRAUN
KOHLENBRIKETTS, BRAUNXOHLEflKOXS UNO BRAUNKOHLENROHTEER

x 405 ro
x aos 40

410

410

112

113

OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANCELS MIT STETNKOHLENKOKS

EX aos 10. 9O2 112
EX 405 40

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT E!SEI,IERZEN

EX 406 11 Oal 113

41O 11' OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT NE-METALLERZEN
UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

ao6 l5 oa2 114

41O 1T5 OIENSTLE:STUNGEN OES GROSSHANDELS MIT KALISALZEN
PHATEI'], SIEIN', HUETTEN- UNO SALINEIiISALZ. SOLE

ROHPHOS

115

4IO 116 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT EROOEL, EROGAS UNO
B I TUIVINOESEiJ GESTE I NEN

EX 401 11
Et 401 17
EX 404 10

EI O1O
EX 15{

EX 406
EX.O5

10
70

904 116

-353-



i OIENST'-EISTUNGEN OES HAiIOELS

SYSTEMA1IK OEFI PROOUXTIONSAEREICHE tN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEI{ (SIO) 19A8
BEZETCHNUI{G

H6Z 1970 sto 19aa NACE/CLIO r970

alO 114 gIENSTLEISTUI'IGEI{ OES GROSSHAI'IOELS MIT SOiISTIcEN BERGEAU
ERZEUGNISSEN UNO TORF

Ituif,cER

a10 200

410 203

wz 1979

EX
EX
EX
EX
EX

40r rl
4()1 a7
405 10
405 !O
406 11

EX 011
EX 903

EX OtO
Ex c29

091
o92
o93
096
o97
o9a
607

EI 61O
611
612

EI 613
EX 710

EX O73
o?5

114

200

201

203

Er 510

EI 61O

EX 610

ET 610

EI 61O

EX 510

DIENSYLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT CHEMISCHEN ERZEUG.
NISSEN (OHNE SOLCHE VORU'IEGEiIO FUER PFIVATEN VERBRAUCH UNO
FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN)

EX 401 11
EX 401 17
EX 404 10
EX 404 50

.1O 201 OIENSTLETSTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT CHEMIEFASERN

EX 402 t9

.1O 2O2 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT SPALT- I

EX 40a 10 - 202

UNO ERUTSTOFFEN

EX 610

OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS üIT CHEMISCHEN ERzEUG-
NISSEN VORWIEGENO FUER PRIVATEN VERBRAUCH UNO FUER VERWAL
TUNGEN IZ.B. PHARMA2EUIIKA UND KOSMETIKA)

EX
EX

413
41a
416
4r8
418
4i8

ao
3l
61
io
60
ao

ex 277,
EX 431,
EX 451,

5ro.
702,
?o3,

EX 7lO,
Er 723,
Er 724,
EX 723,

732 ,

737.
734.
735,
7ao,
74a ,

?42.
743,
74A,
7a5 ,

Ex ao6,
EI AOA

41O 2O5 DIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS MIT MINERALOELEFZEUCN ISSEN

205

.1O 21O OTENSTLETSTUT6E[{ OES GROSSHANOELS iIIT XUNSTSTOFFWAREN

EX 405 10
EX 405 70

905
906
907
904
909
9t o
9t r
912
913
91a
91 5

EX O28
EX 172
EX 270
EX 271
EX 272
EX 273
EX 271
EX 273
EX 276

FORTSETZUNG

Et 107 a7
EX 413 1 't
Ex /413 1a
EX 413 15
Er 413 l6
EX a13 l9
EX a16 65

210

-354-



NIJWER

OTENSTLEISTUNGEI'I OES HANoELS

SYSIEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) {988
BE ZE I CHNUNG

NOCH
41 0 210

wz 1979 HGZ 1970 s10 tgaa

213

?23

NACE/CLtO 1970

EI 61O

EX 610

610

EX 260
ex 2a1
EX 282
Er 2S3
EX 264
EX 303

311

EX 345
EX 450
EX 451
EX 606
EX 516
EX 617
EX 614
EI 619
EX 621

EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

340.
341,
342,
343,
3r4,
345,
346,
347,
346,
3s6,
357,
37CJ .

241
242
244
451
504
60a
621
62?
724
725
726
BOA

Ex 622,
EX 623,
EX 723,
EX 724,
EX 725,
EX 726.
EX AOA

41O 213 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT GUWIWAREN

EX 412
EX 414
EX .14
EX 416
EX {16
E\ 115
ex.16
EX 414

30
94
96
14
17
19
55

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

.1O 221 DTENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT ROHEN UNO GESROCHENEN
iJATURSTEINEN SOWIE UNBEARBEITETEN EROEN

.IO 222 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT BE
NATURSTE t NEN

EX 407 40
EX 416 65

EX O29
EX 60A

DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT GROEK€RAMISCHEN
ER ZEUGN I SSEil

EX 407 40

EX 407 40

EX O29

EX O29

221 EX 610

UNO VERARBEITETEN

222 EX 610

410 2?3

410 224 OIEIiSTLEISTUNGEil OES GROSSHANOELS MIT F€TNKERAMISCHEN
ER ZEUGN I SSEN

EX 407
EX 407
EX {13
EX 4t6
EX 416
EX 418

40
61
30
65
90
35

o29,
370 ,

371 .
373,
374,
381 .

450,
604.
623 ,

723,
724.
604

221

-355-
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IIJUi/TIER

wz 1979 HGZ 1970

61O 226 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT SCHLEIFMTTTELil

EX 416 65

OIENSTLEISTUNGEN OES HATDELS

NaCE/CLIO 1970

EX 610

227 EX 610

230 EX 610

SYSTEMATIK DER PROOUKTTONSSERE ICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEäJ ( S!O ) 19A8
BE ZE i CHNUNG

's to r saa

226

41O 22? OIENSILEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MTT GLAS UNO GLASWAREN

EX 604
EX 723

o30
03t

EX 370
37?
3AO

EX 402 19
4O7 60

EX 413 30
EX .15 65
EX 416 90
EX 414 35 EX 381

EX a50
EX 72Ä
EX 725
Ex aoa

41O 23O OIEI./STLEISTUNGEN DES GFIOSSHANOELS MIT E!SEN UNO STAHL
lEII{SCHL. HALBZEUGi OHNE STAHLROHRE UND FREIFORMSCHMIEDE
STUECKE ]

ao6 41
EX 406 45

EX
EX oa4

OIENSTLEISTUTIGEN OES GROSSHANOELS MIT STAHLROHREN

EX 406 45 EX O84 231

.1O 232 OIENSTLEISTUNGEN OES OROSSHANOELS MII SCHMIEOE
HAWEPWERKSER ZEUGN I SSEN

alo 231

4io 233

41O 234

EI 61O

PRESS- UNO

EX 610EX Ä06 a5

EX aO6 aS

EX aO6 a5

OIEilSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT NE-METALLEN UNO
NE - ME TAL LHA LB ZEUG

EX OA4

EX Oa3

EX OA4

232

234

237

234

239

ao6 71
EX 405 75
EX .19 3r

oB5
EX 0A6
Ex os7

442
EX 723

EX 610

EX 510

EX 610

EX 610

Et 610

EI 61O

EX 610

OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS MTT EISEN
TEMPERGU SS

STAHL. UND

41O 236 OIENS1LEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT ilE-METALLFORMGUSS

EX 406 75 EX 065, 236
EI OA7

EX 406 45
EX al3 tl
EX a13 t8

{1O 237 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MTT XÄLTWALZWEPKS. UNO
ZIEHEREIERZEUGNISSEil IOHITE GFOBE ORABTWAREil)

EX 064
EX 305

41O 23A OIENSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS UIT STAHLVERFORMJNGSER-
ZEUGNISSEN UNO GPOBEN ORAHYWAREN

EX aO6 45
EX 413 11

at3 12
Er 413 1a
EX 4r3 1A

EX 064
302

EX 303
EX 305

.10 239 OIENSTLEIS?UN6EN OES GROSSHANOELS MtT ERZEUGNISSEN OER
SCHVI'EISSEREt, SCHLOSSEREI, DREHEREI. SCHLEIFEREI UND
SCHMIEOERE I

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MtT STABL- UNO LEICHT
METALLBAU. UIIO WEICHENBAUERZEUGNISSEN (OHNE OAMPFXESSEL
BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UNO SCHIENENFAHRZEU6E)

4!O zao

EX a13 11
EX a13 14

EX 303 2ao

-356-
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SYSTEMATTX OER

HGZ 1970

PFIOOUKTIONSBEREICHE TN TNPUT-OUTPUA-RECHI{UNGEN
BEZE ICHNUNG

slo 1964 NACE/CLIO 1970

DIENSTLEISTUNGEN OES HANOELS

2A1 EX 610

242 EX 6! O

243 EX 610

244 EX 610

244 5r o

250 EX 610

{sto) 198a

11O 2Ä1 DIEilSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT OAMPFKESSELN
BEHAELTEEIN UND POHRLEITUNGEN

EX 407 A5
EX {16 49

EX 533
al 624

NUWER

110 242

410 244

wz 1979

EX 407 a1
EX 407 S5
EX 413 20
EX 416 19
Er 4r6 20
EX 416 41
EX 416 42
EX 116 46
EX 416 49

416 5t
416 53

EX 416 55
Ä16 57

EX 416 67

EX a16 44

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT MASCHINENBAUERZEUG
NISSEN (OHNE SCHIENENFAHRZEUGE. BUEROMSCHINEN, DATENVER
ARBEITUN6SGERAETE UNO -EINEIICHTUNGEN)

EX
EX

303,
3oi ,
308,

522 ,

52^,
525,
526 ,

527 ,

529.
530,
531 ,

533,
623 ,

6?4,
804

EX

EX
EX
EX
EX

41C 243 OIEilSTLEISTUNGET DES GROSSHANOELS MTT BUEROMASCHINEN, OATEN
VERARBEITUNGSGERAETEN UND .EINRICHTUNGEN

OTENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT KRAFTWAGEß UNO OEFEN
TE I LEN

EX 416
EX 416
EX 416

523

324 ,

325,
326 ,

327 ,
324.
329,
330.
331 .

lo2 ,

403.
404,
405,
ao6.
40? ,
408,

502
5C3
504
505
506

EX 509
EX SOg

!1O 245 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT KRAFT- UND FAHF-
RAEOERN, 6ESPAilNFAHRZEUGEN. XRANKENFAHRSTUEHLEN UNO KINOER^
WAGEil SOWIE OEREN TEILEN UNO ZUBEHOER

EX
EI
EX
EX
EX

413
416
416
116
a1a

90
14
17
19
35

EX .13 20
Et 413 71
EX 414 50

355
507

EX 509
511
512

EX 513
EX 80A

410 246

410 24?

Ä10 248

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT WASSERFAHFIZEUGEN

Er 416 19 514 246 EX 5lO

DTENSTLETSTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT SCHIENENFAHRZEUGEN

EX 416 19 EX 513 247 EX 610

DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT LUFTFAHR2EUGEN

EX 416 19 EX 513 248 Er 51O

.1O 25O OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSXANOELS MII ELEKTROTECHNISCHEN
ERZEUGNISSEN IOHNE OATENVERARBEITUNGSGERAETE UNO -EIilRICH
TUNGEN )

FORTSETZUN6

-357 -

4
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A

4IO 252 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MiT FEINMECHANISCHEN UNO
OPT ISCHEN ER2EUGN ISSEN

D:ENSTLEISTUNGEN OES HANDELS

:i:. r::: Y::i::l:.::l:

252 EX 51C

EI 61O

BLECH- UN3

256 EI 61O

NUitvl€R
SYSTEMTTK OER PROOUXTIOi\iStsEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHfIUIIGEN (SIC] 19A8

. ..?::::::::::.. -.-......

NOCH
410 250 t11

412
413
414
415
116
417
418
41S

421
123

EX 435
E\ 721
EI 7?A
EX 725
Et 726
EX AOA

432
433
!35
436

?22

721
?25
726
aol
aoa

EI 414 31
414 35

EI 418 31
Er.18 35

wz 1979

EI 418 50

HGZ 1970

EX

.EX

EX
EX
EX
EI
EI
EX

41O 254 DIENS'TLElSTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT üHREN

ala 61 EX 441 254

41O 256 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT E:SEN
METALLWAREN (OHNE KRAFTWAGENZUBEHOER )

EX 407 81
EX 40? a5

412 ao
.12 95
a13 11
at3 14
4!3 15
413 t8
4i3 t9
4,3 60
414 96
41C 20
4t8 35

Ex 2AO,
EX 295,
EX 296,
Er 303.

304,
EX 305,

305,
EX 307,

309.
321,
323 ,

332 ,

EX 3aO,
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX

356
357
363
345
117
444
450
527
535
602
603
604
605
604
610
613
519

EX
EX

341 .

342,
343.
341 .

345,
346,
317.
344,

EX 52a
EX 622
EX 623
EX 621
EX 721
ex 723
EX 72a
EX 725
Et 726
EX A06

EX
EI
EX
EX

-358-

A



A

41O 261 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHAilOELS MIT HCLZWAREN

261

OIEfiISTLEISTUNGEN OES HANOELS

257 EX 510

25A EX 610

260 EX 610

EX 610

ZELL

EX 6,tO

SYSTEMATIK OER

H62 1970

PROT,IJKTtONSBEREICHE TN INPUT-OUIPUI.RECHNUIiGEN

_:::::::::::...
_ _ _ _ _.. _.:::.::::.. --_. _ _..:i::1::l:-i:l:.. _-.

(sto) 19s8

41O 25? OIENSTLETSTUNGEN OES GROSSHANOELS MTT ERZEUGNISSEN OER FOTO
UNO FILMLABORS. FUELLHALTERN, STEMPELN, WAREN AUS NATUER-
LICHEN SCHNITZ- UNO FORMSTOFFEN U.AE.

NUWER

410 264

wz 19?9

41O 258 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT MJSTKINSTRUMENTEN
SPORTGERAETEN, SPIEL. UNO SCHruCKWAREN

EX 41e 10
Ex 412 95
EX 413 90
EX 414 31
EX 419 17

EX 43{
EX 4al
EX AO5
EX 805
EX a13

EX 413 75
EX a14 65
EX 41! 9a
EX 414 96

EX 2AO
EX 2A1

252
2A
2B
2B

41C 260 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER HOLZ-
BEARBE I TUNG

443 ,

4ÄÄ,
!45,
116 ,

EX {50,
EX 451 ,

452,
Ex aoa

EX 405 10
EX 405 aO
EX 407 11

to7 1Ä
EX 447 17

EX O21
e\ o22

o23
024
o25
o26

EX O?A

EX
EX
EX
EX
EX

401 17
412 10
412 95
413 60
!13 90

EX 726
ET 731

ao2
BO3
ao4

o27
EX 1f2

253
E\ 270
E\ 2?1
E\ 272
EX 273
E\ 274
EX 275
et 2?6
EX 277
EX 3aO
EX 341
EX 342
EX 3.3
EX 34{
EX 345
EX 345
EX 3{7
EX 344
Ex 356
EX 357
EX 362
EI 363

364
EX 450
EX 610
EX 613
EI 619
EX 621
EX 622
EX 72C
EX A06

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT HOLZSCHLIFF
STOFF. PAPIEFI UNO PAPPE

26Ä EX 610

41O 265 OIENSTLEISTUf{GEN OES GROSSHANOELS MtT PAPTER' UNO PAPPEWAREN

{19 11
EX 419 13
EX 419 t5

FORTSETZUNG

EX
EX
EX
EX

413 AO
419 13
419 16
119 17

EX {5,
EX 616
EX 621
Et 622

265

-359-

4



1

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT CRUCKEREIERZEUGNISSEN
LICHTPAUS. UNO VERWANOTEN WAREil

DIENSTLEISTUIIGEN OES HANOELS

sIo 198A Y::1::l:::l:

z6a 610

270 EX 610

271 EX 610

NUIvn4ER

410 264

410 271

1979

19
10
20
45
50
71
ao
53

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE Iil TNPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO ) I9A6

_..__?::::::::::____.___. __...
::: _ i:t:

NOCH
1ao 265 EX 731,

EX AO5,
EX A06,
EX 807,
EX AOe,
EX 413,

815,
ar 6

41O 27O OIENSTLEISTUNGEN OES GEIOSSHANOELS MIT LEDER

102 70

EX 419 15
EX 419 17
EX a19 41
EX 4i9 45

EX 362
ao9
810
al l
812

EX A13
811

EX 247
EX 277
EX 4at

a 49
EX 604
EX 621
ex 622

EX 270
EX ?71
EX 272
Ex 273
EX 274
EX ?75
EX 276

aoz 11
EX a12 10
EX a12 45

o63,
o6a,
o55.
o66,
o67.
o6a,
o 59.
o72 ,

o73,
o?4,
aoa

EX.O2
Et aaz

412
EX a12
EX a12

412
EX 4.13

416

LEDER UNO

EX 610

27
62
62

DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS M]T LEOERWAPEN IOHNE
SCHUHE )

EX 412 10
t12 91

EX 416 65

41O 272 OIENSTLE'STUNGEN OES GROSSHANOELS MIT SCHUHEN AUS
TEXT I L JEN

EX at2 10
412 ao

EX 416 57

272

.IO 273 DIENSTLEISTUNGEil OES GROSSHANDELS MIT SPINNFASERN UNO GARI{Eil

273

EX

EI

41O 274 OIENSTLEISTUIIGET OES GROSSHANDELS MIT SONSTIGEN TEITILIEN

EX 610

EX 610o7 6,
EX 217,

255,
EX 256,
EX 257,

254,
259.
260 ,

261,
265 ,

256,
257 .
26A ,

269 ,
E\ 277.
EI 295,
Er 296,

50 6.
EX 617,
EX 61A,
EX 723

274

-360-
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A OIEI{STLE ISTUN6EII OES HANOELS

SYSTEMATIX OER PRODUKTTONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO) 196S

.::1: :::::l:. - -
HGZ 1970 StO 19A6 NACE/CLIO 1970

.IO 275 CIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT WtRK

EX 412 10
EX 412 a5

2?O ,

221,
?22 ,

223 .

226,
EX 227,
ex 224,

229 ,

230 ,

231,
?32 .

ex 295

41O 275 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHAilOELS MIT BEKLEIOUNG UND PELZ
WAREN

NUWER

410 281

wz 1979

. UNO STRICXWAREN

275 EX 610

EX 412
EX 412

112
EX 412
EX 412

412
412

EX 414

10
30
41
45

60
77
95

EX 411 10
411 71

EX 411 79

EX
EX

EX

EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

202 .

203 ,

20a ,

205,
206,
207 .
204.
209,
?11 ,

212,
213,
211 ,

?14 ,

246,
?a? ,

218,
219,
227 ,

224 ,

233 ,

240 ,

241,
242 ,

243,
2t4,
245,
245,
247,
251,
255 ,

?57 ,

2AO ,

2A1 ,

262 ,

291,
292 ,

293 ,

294 ,

293 ,

296

276

291

Er 6,O

EI 51O

Er 61O

EX 610

EX 610

EI 61O

41O 277 OIENSTLEISTUNGEN OES GFIOSSHANOELS MIT BETIWAF€II

EX 4r? 1O
412 74

o79
252

2?7

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT MAHL. UNO SCHAEL'
MJEBLENERZEUGNISSEN IOHNE OELMJEHLENERZEUGNISSE ]

EX 152

.IO 2A2 OTENSTLEISTUNGEN OES GNOSSHANOELS MIT STAERKEERZEUGNISSEN

242EX 152

41O 2A3 DIENSTLEISTUNGEI1 OES GROSSHANOELS MIT TEIGTAFEN

263

EX alt 1o
Ex 

'11 
1 79

EX 4r1 10
Et 411 79

EX 153

41O 2A4 OIENSTLETSTUNGEN OES GROSSHAilOELS MIT BACKWAREN

EX 411 10.
EX 411 36,
EX 41r 79

{50
151

EX ,159
EX 181

204

-361-



OTEfISTLEISTUNGEN OES HANOELS

slo tgaa NACE/',CLtO r970

4

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSSEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 1988
BE ZE I CHNUNG

41O 285 OIENSTLEISTUiIGEN OES GFIOSShANOELS MIT ERZEUGilISSEN OER
zUCKEP I NOUS TR I E

EX 411 10
411 31

r5,7
EX 1at

NUWER

{lo 292

410 291

wz 1979 HGZ 1970

166

165

41O 246 OIENSTLE:STUI\'GEN OES GEIOSSHANOELS MIT OBST
ERZEUGNISSEN, FRUCHT. UNO GEMJESESAEFTEN

EX 4'1 t 10
E)( all 25
EI 411 7S

245

. UNO GEruESE

?46

EI 61O

EX 610

EX 510

610

EX 6.O

EX 610

EX 6rO

EX 610

EX 6' O

EX 6iO

EX 610

41O 2S7 DIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHÄNDELS MIT SUESSWAREN IOHNE
OAUERBACKYVAREN )

EX 4!1 10
EX 411 35

112
EX 120

135
136

EX {54
EX 156

!54
EX 159

15C
EX t64
EX 181

13?

139
140

EX 402 50
EX 411 10
EI atl 41
EX 411 51
EX 411 55

EX 12C
144
145
146

EX 147
EX 154

EX 4rl 10
EX 411 ar
EX 411 75
EX 41t 79

EX !20
149

EX 154

.1O 28A OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANCELS M!T BEAREEITETER NILCH
MILCHPRAEPARATEN, EUTTER UND KAESE

EX 411 10
EX 411 41

2e7

2a9

291

292

293

294

295

246

41O 289 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANDELS MIT SPEISEOEL UNO -FETT

EX 411 10
EX 411 41

o94
141

A'O 291 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT FLEISCH UNO FLEISCH
ERZEUBN ISSEN

OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT FISCH UNO FISCHERZEUG^
il I SSEtI

41O 293 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT BIEP UNO SEINEN NEBEN-
ER ZEUGN I SSEN

EX al, 10
EX all 79
EX 411 B7

OIENSTLEISTUilGEN OES GROSSHANDELS MIT SPIRITUS UNO SETNEN
NEBENERZEUGNISSEN. SPIRITUOSEN UNO WEINERZEU6NISSEN

ANMERKUNG: i ) IN OER NACE/CLIO IST DER WEIN AUs ETGENEN
UND AUS ?UGEKAUFTEil TRAUBEA] EIN ERZEUGNIS OES WEINBAUES

E'( 411 10
EI all 81
EX al1 83

167
r68
169
170

t)

41O 295 OIENSTLEISTUIIGEI{ OES OROSSHANOELS MII MINERALWASSER UNO LI
MilADEN

Er all 10
EX 41t 87

.IO 295 OIENSTLEISTUilGEN OES GROSSHANOELS MIT SONSTt6EN ERZEUGNTSSEN
OES ERNAEHRUI{GSGEWERBES (OHNE FUTTERMITTELI

FORTSETZUtrG

EX {11 10
EX 4tl a5
EX 411 61
EX 411 65
EX 4rl 79 EX

10t
tto
111
113
162
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OI€NSTLE ISTUNGEN OES HANOELS

SYSTEMA'IK DER PROOUKTTONSBEREICHE !N IIJPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO } 1948
BEZE ICHNUNG

HGZ 197C sIo r9sa t{AcElcLI0 1970

NOCH
a10 ?96

NUWER

420

1979

EX 416 55

406 31
408 35
aog 71
Äoa 74
eoa 77
408 79
{13 13
413 60
413 71

051
o52
o53
o54
o55
361

EX 362
EX AOO

EX
EX

EX

EX

153
154
155
156
163
164

41O 297 OIENSTLEISTUNGEN OES GPOSSHANDELS MIT FUTTERMITTELN

?97

41O 299 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT TABAKWAREN

EX 411 1C
411 90

EX 172 299

EX 404 3
EX 408 7

.1O 4O8 OIENSTLEISTUNGEN OES GROSSHANO€LS MIT GEBRAUCHTEN GUETERN

EX 401 11
Et4 401 14

oo6
oo7
ooa

510

EX 610

EX 610

EI 61O

Ex 630 1)

41O { OTENSTLETSTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT GEBRAUCHTEN GUETERN

13 75

41O 7OA OIENSTLETSTUNGEN OES GROSSHANOELS MIT VERLAGSERZEUGNISSEN

704

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EI
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EI

3i
6S
11
11
17
19

41
42

46
49

41

41
A1
41
41
41
41

^1a1

408

o11

41O 7O7 OI€NSTLEISTUNGEN DES GROSSHANOELS MIT KUNSTGEGENSTAENOEN

EX 413 60 EX 362 7O7 EX 610

EX {13 50
EX 419 17
EX a19 41
EX 419 a5

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG

42,
EX 437

42O O1,I OIENS1LEISTUNGEil OEF HANOELSVERMITTLUNG VON ERzEUGilISSEN OER
ALLGEME INEN LANI'fl IRTSCHAFT

ANMERKUNG: I ) It OER NACE/CLIO IST AUCH OER wElx AUS
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN ETN ERZEUGNIS OES WEINSAUES

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

121
121
421
i21
123
123
123
423
123
423
429

EX

t,

53

32
3a

36
61
31

-363-
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NUitr.4ER

a20 014

420 051

{20 1 io

t20 114

420 113

EX 4?1 r1
EX 421 t3
EX 423 10
EX 423 32
EX 429 31

EX 421 55
EX 423 10
EX 423 35
EX 429 31

EX 421 13
E\ 422 20
EX 422 e1

EX {23 10
EX 423 37
EX !29 31

EX 423 10
EX.23 37
EX 429 31

wz 1979

EX 422 60

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE tN TNPUT-OUTPUT.RECHNUNG€N I SIO ) 19A8

_ .:::: :::tY:: _ .
HGZ 1970 SIO r9AA NACE/CLIO 1970

OIENSTLEISTUI{GEN OES HANOELS

or 4 EX 630

o3a EX 630

o37 Ex 630

051 EX 630

011 EX 530

o74 EX 630

110 EX 630

1ll EX 630

112 EI 53O

EX 630

114

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMIITLUNG VON ERZEUGNISSEN DES
ALLGEME I f{EN GARTENBAUES

42O O34 DIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON ERZEUGNISSEN OER
GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UND -PFLEGE

421 17
Er a21 53
EX a21 55

42O O37 DIEI{STLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON ERZEUGNTSSEN OER
GEWERBL ICHEIT JAGO

OIENSTLEISTUNGEN DEFI HANOELSVERMITTLUNG VON ERzEUGNISSEN OER
FORSTWI R?SCHAF T

AzO 071 OIENSTLEISTUNGEN OER HAflOELSVERMITTLUNG VON €RZEUGNISSEN OER
HOCHSEE. UNO KUESTENFISCHEFIEI

42O 07' DIEilSTLElSTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON ERZEUGNISSEN OER
BIftilENF ISCHEREI UNO F ISCHZUCHT

OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVEFIMITTLUNG VON STEINXOHLE
STE INKOHLENBRIKETTS

EX 422 51
ex 422 44

OTENSTLEISTUI{GEN OER HANOELSVERMITTLUNG VOT B'IAUNKOHLE.
BRAUNXOHI,.ENBRTXETTS. BRAUNKOHLENXOKS UND BRAUßKOHLENROHTEER

ex 422 31
EX a22 31

420 11? OIENSTLEISTUNGEN OER HAtrOELSVERMITTLUNG VON STEINKOHLENKOXS

Er 422 51
Et 422 3Ä

DIENSTLEISTUIiGEN DER HANOELSVERNIITTLUNG VON EISENERZEN

EX 122 60 - 1r3

420 t" OIEiISTLEISTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG VON ilE-IVIETALLEFZEN
SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN. SAUXIT

.2O I16 OIENSTLEISTUilGETl OER HAI{O€LSVERMITTLUNG VON KALTSALZEN
PHOSPHATEII, STEIil-, HUETTET{. UNO SALINENSALZ, SOLE

EX 421 11
Et 422 20

EX 630

ROH.

EX 630

EROGAS

ET 630

.2O II6 OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON EROOEL
UNO BITUMII{OESEN OESTETNEN

115

EX 422 51
EX a22 5?

116

-364-
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BEZE ICHilUNG

OIENSTLETSTUNGEN DES ITANOELS

SIO 1986 NACE/CLIO 1970

118 630

200 EX 630

530

202 630

203 E)( 630

42O 114 DIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSUERMTTTLUNG VON SONSTIGEN BERG.
BAUERZEUGNISSEN UNO IORF

NUl,IvlER

420 200

420 201

420 202

420 2C3

{20 205

420 210

420 221

wz 1979

EX 422 20

HGZ r97O

EX 421 11
ex 422 51
EX 422 34
E\ Ä22 6A

DIENSTLEISTIJNGEN OEF HANOELSVERMITTLUNG VON CHEMISCHEN
ERZEUGNISSEN TOHNE SOLCHE VORU'IEGENO FUER PRTVATEN VERBRAUCH
UNO FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERNI

et 421 11
ex Ä22 20

OIENSTLETSTUNGEN DER HANDELSVERMITTLUNG VON CHEMIEFASERN

EX 421 53 - 201 EX

I-JNO BRUT.

EX

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSV€RMITTLUNG VON SPALT
STOF F EN

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON CHEMISCHEft
ERZEUGNISSEN VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND FUER
VERWALTUNGEN IZ.B. PHARMAZEUTIKA UNO KOSMETIKA)

EX 425 A0
EX 426 31

427 73
428 11
t?B 17

OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITTLUNG VON MINERALOELER
ZEUGN I SSE N

ANMEPKUNG: 1 ) IN OER NACE UNO NACE/CLIO IST HIER AUCH
OER EINZELHAIIOEL MIT MINERALOELERZEUGNISSEN (TANK.
STELLEN-ABSATZ IN EIGENEM NAMEN) EINGEORONET

EX 429 59
EX 

^29 
75

a29 A4
EX 429 A7

422 64
425 11
427 75
428 60
429 61
.29 75

EX 422 51
EX 422 57

437 10

205

213

EX 630

630

530

EI 630

EX 630

1)

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERilITTLUNG VON KUNSTSTOFF
WAREN

210

42O 213 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON GUIVTUIWAREN

et 424
EX 426
EX 426
EX 427
EX 427
EX 428
EX 429
EX 429
EI 429
EX 429
Et 129

3l
70
90
10
75
14
45
50
71

6?

OIENSTLEIS'UNG€il OEF HAilOELSV€RMITTLUNG VON ROHEN UNO GE.
BROCHENEI\] NATURSTETNEN SOWIE UNBEARBEITETEII EROEN

Et 422 06 221

42O 222 OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMTTTLUI{G VON BE. UIIO VERAP

EX 422 46,
EX 427 ?5

-365-
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NUlif,lER

420 223

420 224

wz 1979

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN II{PUT.OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO ) 19AA
BE ZE I CHNUNG

sIo 19AAHGZ 1970

OI€NSTLEISTUNGEN OES HANOE!S

ilAcE/cL Io ,970

223 530

EX 630

226 EX 630

227 EX 630

230 EI 630

EI 630

232 EX 530

233

STAHL

234 EX 530

236 630

237 EX 530

EI 630

OIENSTLETSTUNGEN OER HANOELSVERMIITLUIIG VON GROBKERAMISCHEN
ER ZEUGN I SSEN

EX 42? a6
EX 422 a9

OIENSTLEISTUNGEN OETI HAilOELSVERMIiTLUNG VON FEINXERAMISCHEN
ER ZEUGN I SSEN

224

42O 225 DIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITTLUNG VON SCHLEIFMIITELN

EX 422
Et Ä22
ex 425
EX 427
EX 428
EX 42A
EX 429
EX 429
E\ 429

a6
a9
30
75
14
50
59
75
87

EX 427 75
EX 429 75

42O 227 OIENSTLEISTUNGEN OER HAilOELSVERMITTLUNG VOI{ GLAS UNO GLAS-
WAREN

4?1
422
425
427
428
12e
4?9

53
a6

75
14
60
59

EX 429 75
EX 429 A1

420 23O OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON EISEN UNO STAHL
IEINSCHL. HALBZEUG: OHNE STAHLFIOHRE UNO FRETFORMSCHMIEOE-
STUECXE )

A2O 231 OIENSTLEISTUNGEN OEP HANOELSVERMIITLUNG VON STAHLROHRET

EX 12e 60 - 231

.2O 232 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON SCHMIEOE
PRESS. UNO HAffiERWERKSERZEUGNISSEN

E\ 422 60

Et 422 50

EX Ä22 50

ex a22 60

42O 233 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON ilE-ffiTALLEN UffO
NE - ME TA L LHALB ZEUG

Et 122 60
Er 428 1a

42O 234 O'ENSTLEISTUNCEN OER HANDELSVERMITILUNG VON EISEft
IJNO TEMPERGUSS

.20 236 DIENSTLEISTUT'IGEI{ OER HANOELSVERMITTLUNG VON NE.METALLFORM
GUSS

42O 237 OIEI\iSTLEISTUNGEN OER HAilOELSVERMI'ITLUNG VON KALTWALZWERXS
TJNO ZIEHEREIERZEUGNISSEil (OHNE GROBE ORAHruAREN)

EI
EX
EX

122 60
423 11
429 51

OIENSTLEISTUNGEN DER HAilOELSVERMTTTLUNG VON STAHLVERFOR
ITTJNGSERZEUGNISSETI UND GROBEN DRAHTWAREil

60
tt

22
25

EX
EX

420 238

236

-366-
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DIENSTLEISTUXGEIi DES HANDELS

SYSTE}IATIK OEF PROOUK'tONSBEREtCHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN iSIO ) 19AA

NUTTi4E R

wz 1979 HGz r970

42O 23g OIENSTLEISTUITGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON ERZEUGNISSEN OER

SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, OREHEREt, SCHLEIFEFIEI UND

SCHM I EOERE i

BE:E i CHNUNG

slo r98a NACEICLlO 1970

42a 240

124 241

420 245

420 ?Ai

D I ENSTLE I
RAEOERIt,

EX 422 60 239

OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON STAHL. UND

LEICHTMETALLBAU. UND WEICHENBAUERZEUGNISSEN (OHNE DAMPF
KESSEL, BEHAELTER, NOHRLEITUNGEN UNO SCHIENENFAHRZEUGEI

EX Ä25 11

241

OlENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERIVITTLUNG VO{ OAMPFKESSELN
BEHAELTERN UNO ROHRLE ITIJNGEN

EX 630

EX 630

Ex 630

EX 530

Et 630

630

EX 630

EX 630

EX 630

EI 630

EX 422 E9
EX 427 47
EX 429 75

a20 242

BA,

10,
45.
47.
71 ,

77 ,

54,
75

242

420 243 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMiTTLUNG VON BUEROMASCHINEN
DATENVERARBE I TUNGSGERAE TEN UND

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOEISVEEMITTLUNG VOI\ MASCHINENBAU'
ERZEUGNTSSEN (OHNE SCHIEilENFAHRZEUGE, BUEROMASCHINEN,
OATENVERARBEITUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN]

E INR I CHTUilGEIJ

243

EX 427 10
EX 429 71
EX 429 75

EX 422
EX 425
E\ 427
EX A?7
E\ 427
E\ 427
EX 427
EX 429
Et Ä29

E\ 4?7 67
EX 429 75

42O 24A DTENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON (RAFTWAGEN UND

OEREN TEILEN

244

STUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON XRAFT' UNO FAHR
öespanrraxnzeuoEN, . t(RANKETTFAHRSTLJEHLEß utto KItoeR'

WAGEN SOWIE OEREN TEILEX UNO ZUBEHOER

EX 425
EX 427
EI 424
Et a29
EX 429
EI 429

90
10
14
59
71
15

245

246

217

42O 246 OIENSTLEISTUNGEN CiEP XIIOITSVENNiITTLUNG VOil WASSERFAHPZEUGEN

10
75

27
29

EI

OIENSTLEISTUTGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON SCHIENENFAHR
ZEUGEN

EX a27 10
EX 429 75

42O 24A OTENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON LUFTFAHRZEUGEX

E\ 427 10
EX 429 75

24d

42O 25O OIENSTLETSTUNGEfl OEF HANOELSVERMITTLUNG VON ELEXTROTECH'
NISCHEN ERZEUGNTSSEN (OHNE OATENVERARBEITUNGSGEPAEIE UNO
.ETNRICHTUNGEN)

EX {25 15
EX aZS 71
EX 42a 14
EX 429 54
ex 429 A7

250

-367-
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DIENSTLEISTUNGEN OES HANOELS

SYSIEM?tK OER PRODUXTIONSBERE ICHE IN !NPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 19AA
BEZE I CHNUNG

HGZ 1970 sIo rgaa NACE/CLIO 1970

4?O 252 OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITILUNG VON FEINMECHANISCHEN
UND OPTISCHET ERZEUGNISSEN

NUwlEF

a20 260

EX 426 3r
426 3s

ex 426 14
€x 429 50

vrz 197s

Et 422 A9

Ex 630

EX 630

630

EX 630

EX 630

EX 630

EX 630

Ex 530

EX 630

252

42O 25' OIEfiISTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON UHREN

EX 426 50
EX 4e9 60

254

256

251

25a

26a

420 255 OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVEffiITTLUNG VON E]SEN., BLECH
UND METALLWAREN (OHNE KRAFTWAGENzUBEHOER)

42O 257 OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITTLIJNG VON ERZEUGNISSEN OER
FOTO. UNO FILMLABORS, FUELLHALTERN, STEMPELN, WAREN AUS
NATUERLICHEN SCHNITZ. UNO FORMSTOFFEN U.AE.

21 1C
24 ?5
25 11
25 60
25 90
27 4a
28 1t
2A 60
29 51
29 57
29 6C
29 75

EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX

E\ 422 A4
EX a24 10
EX 124 75
EX 425 60
EX 425 90
EX 129 57
EX 429 59

.20 25A OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERIIITTLUNG VON ruSIKINSTRU
MENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL. UNO SCHiTIJCKWAREN

El 424 1C
a_\ 424 75
EX 425 90
EX 426 31
EX a28 54
EX 429 49
EX 429 59
EX 429 50
ex 429 87

ET '25Et 426
et a26
EX 426
EI 

'29EX 429

75
60
70
90
59
60

OIENS]LEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VOI! ERZEUGNISSEN OER
HOL ZBEARBE I TUNG

260

42O 261 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON HOLZWAREN

261

422 44
422 A1
422 84

42S 51
EX 426 60
Et 129 87

it2o 254 OIENSTLEISTUNGEI{ OEFI HANOELSVERMITTLUNG VOil HOLzSCHLTFF
ZELLSTOFF. PAPIER UNO PAPPE

.20 265 D!ENSTLEISTUilGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VOI{ PAPtER. UNO
PAPPEWAREN

ao,
54,
60,

87

EX
EX
EX
EX
EX

az5
424
424
429
429

265

-368-



NUtrIY]ER

420 270

420 21?

42A 2?3

420 274

420 275

wz r9?9

SYSTEMATIK DER PROOUKTTONSBEFEICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUilGEN ( SIO ) 1gBE

. _::::l::::::..
HGZ 1970 SIO 19AA NACE/CLIO 1970

DIENSTLEISTUNGEN OES HANOELS

268 630

42O 25A OIENSTLE!STUNGEN OER HANOELSVERMTTTLUNG VON ORUCKEREIERZEUG.
NISSEN, LICHTPAUS. UNO VERWANOTEN WAREN

Ä2O 271 OIENSTLEISTUNGEN OEP HANDELSVERMITTLUNG VON LEOERWAREN
SCHUHE )

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON LEDER

EX 42{ 55 - 270

EX 424 10
424 11

EX 42? 73
EX 429 49

EX 428 54
EX 428 57
EX 424 60
E\ 4?9 A1
EX 429 81

EX 424 1C
Ä24 90

EX 427 77
EX 42S 49

421 51
EX 424 1O
EX 424 50
EX 429 49

EX 630

I OHNE

EX 630

OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMITTLUNG VON SCHUHEN AUS
LEOER UNO TEXTILIEN

272

273

274

275

276

277

EI 53O

EI

ET 630

EX 630

DIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG vON SPINt'lFASERN UND
GARN E N

DIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON SONSTIGEN
TEXTI L IEN

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

121
124
424
424
424
424
425
427
Ä20
429
429

10,
24,
34,
50,
6a,
ao,

60,

59

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON WTRK. UNO
STR I CKWAREIi

420 ?76 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON BEXLEIOUNG UNO
PE L zWAREN

EX 424 10
EX 424 50
EX Ä29 41

a24
42Ä
42Ä
424
12Ä
124
426
429
429
429

10,
3r,
3!,
37,
50,
65,
90,
41 ,

45,
49

EX
EX
EX
EX

EX 424 10
EX 424 61
EX 429 49

EX
EX
EX

EX

42O 27? OIENSTLE!STUNGEN OER HANOELSVERMITTLUilG VON BETTWAREN

A2O 2ü DIENSTLETSTUNGEN OER HANDELSVERMITTLUT{G VON MAHL- UNO
SCHAELruEHLENERZEUGNTSSEN IOHNE OELMJEHLENERZEUGNISSE I

EX 423 10,
EX 423 37,
EX 429 31

241

-369-
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63C

EI 630

EX 630

4



NUiJ't4ER

42C 282

420 2a7

OIENS;LEISTUilGEN OES HANOELS

SYSTEMATIK OER PROOUXTIONSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) igAA

_.. _.::::t::t:::. _. _ _ _. _ _.

.::1. i:t: sro 1gsa NACE/CL tO 1970

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VOil STAERKEERZEUG-
N I SSEN

,r 979

242

.20 2A3 OIENSTLEISTUNGEN OER HANDELSVERMIiTLUNG VON TEIGiYiAREN

EI
EX
EX

423 1C
423 37
429 31

EX 423 10
EX 423 37
EX 42_q 3t

EX 423 10
EX 423 33
EX 423 37
Ex 429 31

to

31

EX 423 10
EX 423 32
EX 423 37
EX 429 31

Er 423 10
EX 423 33
EX 429 31

EX 423 10
EX 423 34
EX 429 3r

EX 423 10
Et 423 34
EX 429 31

Er 42t 55
EX 423 10
EX 423 31
EX 423 35
Er 429 31

Et a23 ao
€x 423 34
Et 123 37
EX a29 31

( OHNE

EX 630

Er 530

Ex 630

Ex 630

EX 630

EX 530

EX 630

EI 630

Ex 630

EX 630

EX 630

243

42O 2A4 OIENSTLETSTUNGEN DER HANOELSVERMTTTLUNG VON BACKWAREN

254

42O 2A5 OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON ERZEUGNISSEN OER
ZUCXEFIINDUSTRIE

EX 423
ex 423
Et 12e

245

2A5

287

291

292

42O 2S6 OIENSTLEISTUNGEN OEF HANOELSVERI{ITTLUNG VOT OBST, UNO
GEMJESEERZEUGNISSEN, FRUCHT- UND GEMJESESAEFTEfo

OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG voIT SUESSWAREN
OAUERgACKWAREN J

42O 268 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VCN BEARBETTETER
MILCH, MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UNO KAESE

245

42O 249 OIENSTLEISTUIIGEN OEP HANDELSVERMITTLUNG VOfl SPETSEOEL UNO.FETT

.2O 291 DIEilSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON FLEISCH UNO
F LE I SCHER ZEUGN I SSEN

.2O 292 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITTLUNG VON FISCH UNO FISCH
ERZEUGft I SSEN

420 293 OIENSTLETSTUNGEil OEP HANOELSVERMTTTLUNG VON BIER UNO SETNEN
NEBENERZEUGN t SSEN

I

EX a23 rO
EX 423 37
Ex 423 65
EX 429 35

293

-370-



A OISI{STLEISTUNGEN DES HANOELS

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE tN TNPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1948
BEZE I CHNUNG

AGZ 1970 sto 1964 NACE/CLtO 1970

1?O 29Ä OIENSTLEISTUNBEN OER HANOELSVEFIMITTLUNG VON SPIRITUS UNO
SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN UNO WEIflERZEUGNISSEN

NUWER

420 707

420 708

wz 1979

Ex 423 10
EX 423 61
EX 429 35

ANIüERKUNGT I ) tN OER NACE/CLIO IST OER WEIn AUs EIGENEN
UND AUS ZUGEKAL'FTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS OES WEINBAUES

294

295

296

404

?07

704

EX 530

ar 630

EX 530

EI 53O

630

EX 630

EX 630

1)

42O 295 OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVEFIMITTLUNG VON MINERALWASSER
UND L IiONAOEN

420 296 DIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON SONSTIGEN
ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEIAIERBES (OHNE FUTTERMITTE:)

E}( 423 10
Er 423 55
EX 429 35

EX 423 10
423 90

Er 429 35

60
71
75
a1
a7

420 297

42O 299 DIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUI{G VOI\ TABAKWAREN

299

CIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVEfIMITTLUNG VON FUITERMITTELN

EX 421 1t - 29? EX 530

Et 423
EX 423
EX 423
EI 423
EX A?1
EX 429

10
34
35

71
3l

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

42O 4O8 OIENSTLEISTUNGEN DER HANOELSVERMITTLUNG VON GEBRAUCHTEN
GUE TERN

425
4?3
r25
425
a26
426
a21
427
427
124
Ä24
424
429
429

11
60
71

60
10
45
Ä7
1A

70
51
34
59

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EI
EX
EX
EX

29
29
29
29
29
29

OIENSTLEISTUNGEN OER HAilOELSVERMITTLUNG VON XUNSTGEGEN
STAENDE 11

EX 425 60
EX Ä29 57

OIENSTLEISTUNGEN OER HANOELSVERMITILUNG VON VERLAGSER-
ZEUGN ISSEN

424 50
424 5a
tza 57
129 57
t29 81
429 87

430 OIENSTLETSTUNGEil OES EINzELHANOELS

431 ,

432.
433,
434,
435,
436.

EX 437.
43A,
{39

-371 -



NUitr,lER

430 037

430 07r

wz 1979

430 O1{ OIEiJSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MlT EFIZEUGNISSEN DES
ALLGEME I NEIü GARTENBAUES

OIEI{STLEISTUNGEN OES HANOELS

NACE/CL IO ,1970

o11 6.O 1)

01a EX 5.0

03. EI 64O

o37 EX 640

o51 EX 640

o?1 EI 5{O

o74 640

STE IN

110 EX 6{0

EX 640

EI 640

EX 6aO

SYSTEMATIK OER PROOUKTIoI{SBERETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN I StO ) r gAA
BEZE ICHNUNG

:::.::l: .:::.::::.
430 O11 DIENSTL€tSTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER

AL LGEME I NEN LANI'TVIFISCHAFT
ANMERKUNG: 1 I IN OER NACE/CLIO lsl AUCH OER TVEIN AUS
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN ETN ERZEUGNTS OES WET?{BAUES

EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX

11,

41 ,

43,
45,
a6,
48,
{9,
61 ,

90.
20,
91

oo2
oo3
oo4
oo5
oo9
o12
130
143
147
156
162

EX
EX

EX O21
EX O22

915

EX 439 rO

€x 439 70

431
431
4 3..
431
431
431
431
431
431
434
439
439

EX

43O 03! OIENSTLEISTUNGEN OES EINzELHANT,ELS MIT ERZEUGNISSEN oER GE
WERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZUCHT UNO -PFLEGE

EX 439 20
EX 439 91

EI 012
EX Ot 3

o1{
o7a

EX 431 11
EX 431 15
Er 431 a8
EX 439,O
Ex 439 20

EX OO5
EX Or l
EX 130

EX .31 11
EX 431 15
EX 431 A3
EX a39 91

Et o13
ex 11,.

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELqANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER
GEWERBLICHEN JAGO

430 05T OIENSTLEISTUNGEN OES EINzELHANOELS MIT ERZEUGNTSSEN DER
FORSilIPTSCHAFT

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER
HOCHSEE. UNO KUESTEI{FISCHEREI

EX {31 
'1EX 431 15

EI 431 42

430 074 DIENSTLEISTUNGEN OES EIN2ELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN DER
BIilNENF ISCHEREI UNO F ISCHZUCHT

x 43r 1t,
x 431 15,
x 431 42

Er r 4a

EX 146

901

.30 1 1O OIENSTLEIS'TUNGEN OES EINZELHANOELS MIT STEINKOHLE
KOHLENBR IKE'TS

.3O 111 OIENSTLEISTUNGEN OES EIilZELHANOELS MIT BRAUNKOHLE,
BRAUNKOHLENBR!XETTS, BRAUNKOHLENKOKS UNO BRAUNKOHLENROHTEER

EI 439 70 EI 9O3 ttl

.30 112 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT STEINKOHLEtrKOKS

EX {39 70 902 112

A

.30 ,113 EIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT EISENERZEN

EX 439 91 - 113
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OTEilSTLEISTUNGEI'I OES HANDELS

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPI.JT-RECHNUNGEN (SIO) T96A
BEZEI CHNUN6NUI$4ER

{30 114

wz {979 HGZ 1970

EX OIO
ET IgO

EX
EI
EX
EX

277,
431 ,

451,
510
702
703
710
723
724
723
732
733
734
735
140
741
742
7Ä3
7 4t
715

EX A06
EX AOA

sto 19aa

114

115

203

205

EX 439 91

43O 115 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT KALISALZEN
PHATEN, STEtN., HUETTEN- UNO SALINENSALZ, SOLE

ilacE /cL Io ,1970

ANMERXUNG: l) rfl OER NACE UNO NACE/CLtO IST OER EINZEL
HANOEL MIT iltNERALOELERZEU6NtSSEf'i ITANKSTELLEN-ABSATZ
IN EI6ENEM NAMEN) OER HANOELSVERMITTLUNG ITANKSTELLEI{'
ABSATZ tN FREMDEM NAII4EN) ZUGEORONET

EX 640 1)

OIENSTLEISTUNGEN OES ETNZELHANOELS MIT NE-METALLERZEN
SPALT. UNO BRUTSTOFFHALTIGEIi ERZEN, BAUXIT

EX 640

ROHPHOS -

EX 640EX 439 20
EX 439 91

43C 116 DTENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT EROOEL, EROGAS UNO

B ITUN]INOESEN GESTE INEN

EX 439 70 9O4 116 EX 54O

430 119 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT SONSIIGEN BERGBAUER
ZEUGNISSEN UNO TORF

lla EX 640EX 439 70
EX 439 91

EX Or 1

EX 903

DIENSTLE!STUNGEN OES ETNZELHANOELS EIT CHEMISCHEN ERZEUG-
NISSEN (OHNE SOLCHE VOPWIEGENO FUER PRIVATEN VERBRAUCH UND

FUER VERWALTUN6EN SOWIE OHNE CHEMIEFASERN)

430 200

EX 436 51
EX 439 20

200

430 20T OIENSTLEISTUNGEil DES EIilZELHANDELS MIT CHEMIEFASERN

EX 439 91 201

EX OIO
EX O29

607
EX 610

6t I
612

EX 613
EX 710

OlENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT SPALT- UND gRUT
STOF F EN

EX 640

6ao

EX 640

EX 5aO

430 202

202

430 2O3 OlENSTLEISTUNGEN OES ETNZELHANOELS MIT CHEMISCHEN ERZEUG-
NIsSEN VoRwIEGENO FUEF PRlvATEt"l VERBRAUCH UNo FUER vEßlwAL
TUNGEN IZ.B' PHARMAZEUTIKA. KOSMETIXA)

EX
EX

436
436
436
436
436
a39

10
50
61
65
ao
41

EX
EX
EXEX

EX 439 91

43O 2O5 OIENSTLETSIUNGEN OES EINZELHANOELS MIT MIflERALOELERZEUG
t{ I SSEN

437 50
EX a39 70

905
905
907
904
909
910
911
912
913
914
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OIEilSTLE ISTUNGEN OES HANOELS

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ( StO ) 19AA
BE ZE I CHNUNG

_::: _ i:t:. sto 1gaa ilacE/cL l0 r970

43O 21O OIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT KUNSTSTOFFWAREN

NUIVT4EF

EX 433 11
EX 433 13
EX 433 15
EX 439 91

EX O2A,
Ex o35,
EX 172,
EX 2aO,
EX 271,
EX 272,
EX 273,
EX 274,
E\ 27a,
Et 276,
Er 2AO,
EX 281,
EX 282,
Ex 243,
et 244.
EX 303,
EX 340,
EX 341,
E\ 342,
EI 343,

EX 2at
EX 242
EX 28!
EX 451

50s
EX 608
EX 521
EX 622
EX 724
E\ 72e
EX 726
EX SOA

EX 540

ET 640

EX 640

EX 610

EX 640

EX 640

1979

EX 34{
EX 34s
EX 346
EX 347
EI 34A
EX 356
EX 357
EX 370

375
EX 3S5
EX 450
EX 451
EX 604
EX 61 6
et 617
EX 61a
EX 6t9
EX 521
EX 622
EX 623
EX 723
EX 724
ev.7?5
EX 726
EX AO8

?ao

213

43O 213 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT GUIr'{IWAREN

EX 432 33
€x 432 35
EX 132 3?
EX 435 40
Er 436 15
Ex 436 5o
EX 439 61
EX 439 55
Er 439 9r

43O 221 DIENSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MtT ROHEN UNC GEBROCHENEN
NATURSTEINEN SOWIE UNBEARBETTETEN EROEN

EX 439 91 EX O29 221

43O 222 OIENSTLEISTUNGEN OES EIilZELHAftDELS MIT BE- UNO VERARBEITETEN
NATURSTE I fIEN

EX O29,
EX 608

43O 223 OIENSTLETSTUNGEN OES EINZELHANOELS MtT GROBKERAMISCHEN
ERZEUGN I SSEil

EX a39 91

EX 439 9r EX
EX

430 22a OIENSTLEISTUNGEN OES EIilZELHANDELS MIT FEINXERAMTSCHEN
ERZEUGN I SSEN

o29
o35

FORTSET2UNG

EX il33 30
EX.33 AO
EX 436 40
EX 439 9'

EX O29,
EX 370,

3?1,

371 ,

EX 361,
€x 450,

22t

-374-
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OIENSTLE!STUiJGEN OES HANOELS

sIo rgaa NACE/CLIO 1970

EX 640

EX 6aO

230 6ao

Ä

NUWER
;;"ä;;;' ;;;-;;;;;;;;;;;;;; ;;;;- ;;' ;;;;;:;;;;;;-;;;;;;;. ;;;;; 

- ;;;;
BEZE I CHI{UN6

NOCIr
a30 22A

wz 1979

EX 439 91

EX 439 91

EX 439 91

EX 439 9t

H6Z 1970

EX
EX
EX
EX
EX

604

723
724
aoa

430 226 OIENSTLETSTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SCHLEIFMITTELN

EX 439 91 226

430 227 OIENSTLEISTUNGEN OES EIN2ELHANOELS MIT GLAS UNO GLASWAREN

EX 50e
EX 723

EX 433 30
EX 436 40
EX 43S 91

o30
o31

EI 370
37?
360

EX 3al
EX a50
EX 724
EX 725

430 230 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT EISEN UNO STAHL
IEINSCHL. HALBZEUG: oHilE STAHLROHRE UNO FREIFORMSCHMIEOE
STUECKE I

43O 231 OIENSTLEISTUNGEN OES EIN2ELHANOELS MIT STAHLROHREN

EX 439 91 231

43O 232 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SCHMIEOE
HAIYF1ERWERKSER ZEUGN I SSEN

EX 6.0

PRESS- UND

EX 640

430 233 DIENSTLEISTUNGEß OES EINZELHANOELS MIT NE.METALLEN UND
NE . META L LHA LB ZEUG

232

234

237

234

239

442
EX 723

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT EISEN.
TEMPEFIGUSS

STAHL UNO

640

ET 640

EX 640

EX 640

EX 640

EX 640

OIENSTLEISTUNGEN DES EINzELHANOELS MIT NE-ME'ALLFORMGUSS

EX 439 Sl - 236

43O 23? DIENSTLEISTUNGEN OES E!NZELHANOELS MIT KALTU'ALZWERKS
ZIEHERETERZEU6NlSSEN (OilNE GROBE ORAHMAREN}

430 234

a30 235

430 23A

430 239

EI 640

UNO

Ex a33 11
Er 433 13
EX 433 15
EX 439 9r

EX 305

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT STAHLVERFORMJNGSER
ZEUGNTSSEN UNO GROBEN ORAHTUAREN

EX 433 rl
EX 433 13
EX 439 91

302
ET 303
Et 3C5

OIENSTLEISTUNGEN OES ETN2ELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN DER
SCHWEISSERET, SCHLOSSEREI, OREHEREI. SCHLEIFEREI UND
SCHM I EDERE I

EX 439 91

OIENSTLEISTUNGEN OES EIiIZELHANOELS MIT STAHL. UNO LEICHTME-
TALLBAU- UNO WEICHENBAUERZEUGI{ISSEN IOHNE OAMPFKESSEL,
BEHAELTER. ROHRLETTUT{GEI{ UNO SCHTENENFAHRZEUGE )

430 240

EX 433 11
EX 433 13

EI O35
EX 303

2ao

-375-
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NUIt!4ER

Ä30 2A1

430 212

a30 243

a30 244

430 245

130 217

430 24A

1979

Er 435 50

EX 303,
EX 307.

304 ,

521,
422 ,

524.

525 ,

EX 5?7.
529 ,

530.
531 ,

532 .

EX 533,
EX 623,
ex 62a,
EX aOA

51{

SYSTEMATIK OER PROOUXTIONSBEFIEICHE Til INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEß (SIO ) 1946

_ _ _.:::::::::l:. - - -. - -
HGZ 1970 SIO ,96A NACE/CLIO ',t970

OIENSTLEISTUilGEN OES HANOELS

241 640

242 EX 640

243 EX 540

214 EX 640

Er 640

246 EX 6aO

250 640

OIETiSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT OAMPFKESSELN
BEHAELTERN UNO ROHRLE ITUNGEN

EX 433 BO
EX 439 91

EX 533
EX 624

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT MASCHINENBAUERZEUG-
NISSEN IOHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUEROMASCHINEN. OATENVERAR
BE ITUNGSGERAEIE UNO -E IilRICHTUNGEN )

EX 4r 5
EX a33
EX 434
EX 434
EX 439

20
ao
15

91

OIENSTLEISTUI{GEN OES EIilZELHATiDELS MIT BUEROMSCHIilEN
OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINRICHTUNGEN

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT KRAFilA6EN UNtr OEREN
TE I LEN

EX .34 11
EX 434 15

502
503
504

505
EX 509
Ex aoa

EI .33 90
EX 436 40
EX 434 i1
EX 434 50

365
507

EX 509
511
512

Er 613
Er aoa

OIENSTLEISTUftGEN OES EINZELHANOELS MIT (RAFT. UNO FAHR-
RAEOERN, GESPANNFAHRZEUGEN, XRANKENFAHRSTUEHLEN UNO KINOER
WAGEN SOWIE OEREIT TEILEN UND ZUBEHOER

2aa

43O 246 OTENSTLETSTUNGEN DES EIilZELHANDELS MtT WASSERFAHRZEUGEN

EX 43A 11
EX a39 65

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SCHTENENFAHR:EUGEN

Ex 513 247 EX 640

OIENSTLETSTUNGEI! OES EINZELHANDELS MIT LUFTFAHRZEUGEN

EX 436 11 Er 513 zag EX 540

.3O 260 OIENSTLEISTUI{GEN OES EINZELHANOELS MTT ELEKTROTECHNISCHET
ERZEUGNTSSEIT IOHNE OATENVERARBEITUNGSGERAETE UND .EINPICH
TUNGEN I

a3a
EX 434

434
EI 43'
EX a39

11,
15,
20,
40,
91

324,
325 ,

3?6 ,

327 ,

329 ,

329 ,

330 ,

33r,
a02,
403,
404,
405.
406.
ao1 ,

FORTSETZUNG
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OIEf{STLEISTUNGEN OES HANOELS

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) I9AA
BE ZE I CHNUNGNUIVI{ER

430 252

wz 19?9 HGz 1970 :::.:::: NACE/CL lO 1970

NOCH
430 250 408,

all,
aI2.
413
414
{t5
416
A1?
{18
4t9
420
a21

EX 435
EX 721
ax 724
EX 724
EX 726
EX AO8

OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT FEINMECHANISCHEN UNO
OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 436 40
EX {39 41

439 ds

432,
433,

EX a35,
436,

E\ ''21 ,

722,
EX 723,
EX 724,
ex 725,
EX 726,
EX SO7,
EX 804

30G
EX 307

309
321
323
332

EX 3aO
EX 341

252

256

EX 6aO

EX 640

EX 640

43O 254 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT UHREN

EX 439 50 EX 441 254

430 256 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHAilOELS MIT EISEN
METALLWAREN IOHNE KRAFTWAGENZUBEHOER )

BLECH. UND

EX 416 20
Er 433 11

EX 2aO
EX 295
EX 296
EX 303

30{
EX 305

EX 342,
EX 343,
EX 344,
EX 345.

EX
EI
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX

EX 433 13
EX 433 15

433 17
EX.33 40
EX 433 57
EX 433 60
EX 433 aO
EX 436 40
EX 439 30
EX 439 55

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX

345,
347,
344,
356.
357,
363,
385,
4a7 ,

448,
450 ,

527 ,

602,
603,
504,
605,
604.
610 ,

6a3 ,

619 ,

621 ,

522 ,

623 ,

62r,
721 ,

723 ,

EX 724
Et,725
EX 726
EI AOA

-377 -
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1

2BO

43O 261 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOSLS IiIT HOLZWAREN

DIEI.'STLE ISTTJT{GEN OES HANOELS

NACE/CLtO l9?O

?47 EX 640

256 640

610

EX 640

264 EX 640

EX 540

SYSTEMAT IK OER FRODUKTTOilSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-FECHNUNGEil I SIO )

_...?:::t::lY::
::: - i:r: :::. i:::

,9Aa
NU}ITEF

^30 257

430 264

wz 1979

OIEflSTLEISTUNGEil O€S EIN2ELHANOELS MIT ERZEUGNTSSEI1 DER
FOTO. UNO FILT1LABOßIS, FUELLHALTEFil, STEMPELN. fJAREN AUS
NATUERLICHEN SCHNITZ- UNC FORMSTOFFEN U.AE.

EX d31
EX 441
EX AO5
EX A06
EX al3

EX {33 60
EX il33 9o
EX 435 11
EX 439 41

39 70
39 91

.3O Z5A DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIl MJSIXII{STRUM€NiEN
SPORTGERAETEN, SPIEL. UNO SCHi{JCXWAREN

EX 43.50
EX 439 50
EX 439 51
EX 439 55

EX 2aO
EX ?Al
EX 242
EX 243
EX 2a4

443
lAA
!{5
446

EX 450
EX 451

Ä52
EI AOA

430 25O DIENSTLEISTUITGEß OES ETftZELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER
HOLZBEARBE ITUNG

EX 4
EX 4

EI 021
E\ O22

o?4
o25
o26

EX O2S

E X 433
EX 433
EX 433
EX 433
EX 439

40

60
9C
91

EX 450
EX 610

ex 726
EX 731

ao2
ao3
804

o27
EX O35
EX 172

253
EX 270
EX 271
E\ 272
EX 273
EX 274
EI 275
ex 276
EX 277
EX 340
EI 341
EI 342
EX 343
EX 344
EX 345
EX 346
EX 347
EX 34A
EX 355
EX 357
Ex 362
Ex i63

354

261

EX 613
EX 619
e\ 621
er 62?
EX 725
EX 80a

OIENSTLEISTUNGEN OES ETNZELHANOELS MtT HOLZSCHLIFF
STOFF. PAPIER UNO PAPPE

EX 435 11

43O 265 OIEI{STLEISTUNGEN OES EIilZELHANOELS MIT PAPIER. UNO PAPPE-
WAREI{

FORTSETZUNG

433 70
EX 435 11
EX a35 15

EX {5'
€x 616
ET 621

266

-378-

4



OTENSTLEISTUNGEN OES HAilOELS

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSEEFIETCHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN {SIO I 19AA
EEZE I CHNUNG

HGZ 19?O SIO {9a8 NACE/CLIO 1970

NOCH
430 265

w2 1979

E)( 435 60

EX 432 81

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

522
731
ao5
806
807
aoa
a13
815
416

430 268 OIEI\ISTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT ORUCKEREIERzEUG
NISSEN, LICHTPAUS- UNO VERWANOTEN WAREN

EX 434 50
EX 435 11
EX 435 al
EX 435 45

EX 362
809
ato

EX 277
Et 621
EX C22

611
812

EI 813
814

E\ 247
ex 277
EX 441

449
EX 604
EX 621
ex 622

264

270

271

272

27t

EX 640

EX 540

EX 640

EX 640

EX 640

EX 6aO

EX 6aO

430 27O DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT LEOER

43O 271 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT LEDERWAREN (OHNE
SCHUHE ]

432 a5
EX !39 91

43O 272 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SCHUHEN AUS LEOER UND
TEXT I L IEN

EX 432 Al
EX 43S 55

43O 273 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT SPINNFASEFIII UND
GARNEN

EX
EX
EX

a32 10
432 61
432 55

EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX

2?1
272
273
27Ä
2?5
2?6

EX A06 273

430 27{ OIEftSTLEISTUNGEN DES EINZELHANOELS MIT SONSTI6EN TEXTILIEN

EX 432
432

EX 432
E X a32
EX r32

132
432
432

10
20
4A
51
55
71
72
73
60
91

EX

EX
EX

EX
EX
ET

EX
EI
EX

247
255
256
257
254
259
260
265
277
295
296
506
617
618
725

220
221
222
223
226

EX 227
EX 22A

229
230
231

EX 436
EX 439

.30 275 OIENSTLETSTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT WIRK' UNO STRTCX
WAREN

FORTSETZUNG

EX 432 10
EX 432 31
EX 432 37
EX 432 41

275

-379-

NUffiER



4 OIENSTLEISTUNGEN OES HA:{DELS

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUilGEN (SIO)

.:::::::t:T...
-_---_::l_::l:-_-____-_-:l:'""" NAcE/cLrc 1s70

1 9AA
NUWER

wz 1979

NOCH
430 275 232

EI 295

.30 276 OIENSTLEISTUNGEN OES ETNZELHANOELS üIT BEXLETOUNG UNO PELZ
WAREN

EX 432 10
Er 432 31
EI 432 33

2C2
203
201
205
206
20 ,-

208
209
211
212
213
214
215
216
217
218
219
2e7
22A
233
240
211
?42
243,
244,
2Äa ,

219 ,

247,
251,
256 ,

257.
zAC.
24..
2A? ,

291 .

292 ,

293 ,

294 ,

295.
295

2?6 Er 640

EI 640

640

EX 640

EX 640

EX 640

EX 6aO

EX

EX

32 35
32 37
32 al
3? 45
32 4A
32 60
32 77
39 6s

EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX

254 277

43O 261 OIENSTLEISTUilGEN OES ETilZELHANOELS MIT MAHL. UilO SCHAEL-
if,JEHLENERZEUGNISSEil IOHNE OELruEHLENERZEUGNISSE J

EX
EX

43C 277 DIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT gETTWAREN

EX a32 tO
432 71

11
l5
a9

Ex a31 11
EX 431 t5
EX 431 a9

EI 152 2Aa

43O 2A2 OIENSTLEISTUflGEN OES ETNzELHANOELS MIT STAERKEER2EUGNISSEN

EX 431
EX .31
EI {31

EX 431
EX 431
EX 431

a31

EX 152 242

43O 2S3 OIENSTLEISTUNGEN OES ETI{2ELHANOELS MI' TEIGNAREN

ET 153 243

43O 284 OIENSTLEISTUNGEI OES EINZELHANOELS MtT BACKWAREN

EX 431 1,
Er 431 l5
Et 431 49

11
t5
14
1?

150

EX 159
EX r Al

244

43O 2A5 OIENSTLETSTUNGEtr OES EINZELHANOELS MIT ERZEUGNISSEN OER
ZUCKERINOUSTRIE

EX 431 11
EX 431 15
EX a31 a9

a57
EX lAl

245

-380-



4
OIENSTLETSTUiIGEN OES HAI{OELS

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 1988
BEZE ICHNUNG

HGZ 1970 SIO 1984 NACE/CLIo 1970

NUWER

430 246

430 291

w7 1979

EX 431 11
EX 431 15
EX 431 49
EX 431 65

15a
EX 159

160
EX 164
EX tg1

165

OIENSTLEISTUNGEN OES EIilZELHANOELS MTT OBST' UNO GEII(JESEER'
ZEUGNTSSEN, FRUCHT. UND GEMJESESAEFTEN

246

430 2A7 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SUESSWAREN (OHNE

DAUERBACKWAREN )

EX 431 11,
EX 431 15,
EX 431 48,
EX 431 !9

11? .

EX 1 20,
135 .

136,
EX 156,
EX 1AO

287

291

293

EX 640

EX 6dO

EX 640

EX 540

EX 640

EX 640

EX 6aO

EX 5aO

ET 640

EX 640

43O 2AA OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANDELS MIT BEARBEITETER MILCH
MILCHPRAEPARATEN. BUTTER UNO KAESE

EX 431 11
EX 431 15
EX 431 44
EX 43r 45

EX 431 11
EX 431 15
EX 431 41

137
138
139
140

EX 431 rl
EX 431 15
EX 431 41

DIENSTLEISTUNGEN DES EIN:ELHANOELS MIT FLEISCH UND

F LE I SCHER ZEIJGN I SSEN

zgs

430 249 OIENSTLEISTUNGEN OES ETNZELHANOELS MIT SPEISEOEL UNO .FETT

141 299

EX

EX
EX

.3O 292 CiENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT FISCH UNO FISCHER
ZEUGN I SSEN

29?

EX

EX
EX
EX
EX

431
431
431
431
431
439

11
i5
41
43
{6
91

120
144
145
a46
147
r 80

EX
EX
EX
EX
EX

431
Ä31
Ä31
431
43r

11
15
41
42
Ä9

EX 120
149

EX 1AO

430 293 DIENSTLETSYUNGEN OES EINZELHANOELS MIT BIER UNO SEINEN
ilEBENER ZEUGN I SSEN

43O 294 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SPIRITUS UNO SEINEN
NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN UNO WEINER2EUGNISSEN

ANMERKUNG: 1) tt'l DER NACE/CLIO lsr OER wEtN AUS EIGENEN
UNO AUS IUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS DES WEINBAI]ES

29t

430 295 OIENSTLETSTUNGEN DES EIflZELHANOELS MIT MINERALWASSER UNO

L I [§NAOEN

295

EX 43r 11
EX 431 15
EX 431 61

167
158
169
170

EX 431 i1
EX 431 15
EX 431 65

1)

155

430 296 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT SONSTIGEN,ERZEUG
NISSEN OES ERNAEHRUNGSGEVI'ERBES (OHNE FUTTERMTTTEL)

101
110
111
113

EX t52
EX 153
EX 156

r53

FORTSET ZUNG

EX
EX
EX
EX
EX
EX

a3t 1l
431 15
431 41
43t 45
131 49
439 9r

296

-381 -
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4 OIENSTLEISIUNGEN OES HANOELS

SYSTEUATIK OER PROOTJKTIONSBERE ICHE TN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO ) 19A6
BE ZE I CHNUN6

H6Z 1970 sto 198a NACE/CL IC 
'S7O

tUlrr4ER

't979

NO CH
Ä30 295 EX 164

EX 180

43O 297 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT FUiTEFMITTELN

Ex i039 20 oo6
oo7
ooa

16 20
33 13

34 40
34 50

361 406

?97

430 299 OTENSTLETS]UNGEN OES ETNZELH NOELS MIT TABAXWAREN

11
90

472

.3O 4OA OI€NSTLEISTUNGEN OES EIilZELHANOELS M:T GEBRAUCHTEN GUETERN

EX a31
EX 431

EX 540

EX 640

640

EI 640

EX
EX
EX
EX
EX
€x
E)(
EX
EX
EX
EX
EX
EI

434
439
439
439
439
439

70
41
60
40
a1
15
50
30
11
50
91

34
35
35
36
38
3a

.30 7O7 OIENSTLEISTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT XIJNSTGEGENSTAENOEN

EX 433 54 E\ 362 7O7

430 7O8 OIENSTLETSTUNGEN OES EINZELHANOELS MIT VEFILAGSERZEUGNISSEN

EX 433 54
Ex il34 50
EX 435 It
EX 435 15
EX 435 41
Er 435 a5

ET 362
EX AOO

70a EX 640

-382-



OtEI{STLEISTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEMAT IK OER PROOUKIIONSBERE TCHE tN tilPUT -OUTPUT'RECHNUIIGEN I SIO )

. _ _.::::t::::::
GV 1959 s!o 1gsa NACE/CLIO 1970

1 968
NUII'VIER

1919

501

5C1

501

100

500

PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN

Ex 511

PERSONENBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER OEUTSCHEN BUNOESBAHN

Ex 511 10 Ex 7lo

PERSOTIENBEFOEROERUNGSLEISTUI',IGEN OER SONSTIGEN EISENBAHNEN

EX 511 50 EX 710

505 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN

EX 511

5C5 01 1 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENAAHNEN VON ERzEUG'
NISSEN DER ALLGEMEINEN LANDI{IRTSCHAFT

ANI4ERKUNGI 1 ) IN OER IIACE/CLIO IST AUCH OER WEIil AUS
ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIIü ER2EUGNIS OES WEINBAUES

10
50

EXEX 51
EX 51

1)

EX

ool
011
012
o13
c14
o15
o16
o19
o20
o31

041
o12
o45
o60
o99
131
132
134
111
143
146
165
167
17r
181
719

o11

o14

03.

o51

EX 710

EI 71O

EX 710

EX 7t O

EX 710

EI
EX
EX

5O5 O14 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENEAHftEN VON ERZEUG
NISSEN OES ALLGEMETNEN GARTENBAUES

EX 511 10
EX 511 50

EX O35
EX O39
EX 12t

EX
EX
EI
EX

o51
EX O52
EX O55
EX 056
EX O92
EX 099

5O5 O31 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEITJ OER EISENSAHNEI! VON ERZEIJG-
NTSSEN DER GEWERBLIcHEI'l TIERHALTUNG. -ZUCHT UNO 'PFLEGE

EX OOr
091

EX 146

5O5 O37 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER
flISSEN OER GEWERBLICHEN JAGO

EISENBAHNEN VON ERZEUG.

o37 EX 710

5,1
5t

EX
EX

10
50

EX 511 10
EX 511 50

EX OOI
EX O99

5O5 051 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENEAHNEil VON ERZEUG
NISSEN DER FORSilIRTSCHAFT

EX 511 10
EI 511 50

5O5 071 GUETEFBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER EISEilBAHI{EN VON ERZEUG-
NISSEN OER HOCHSEE. UNO KUESTENFISCHEREI

EX 5lt 10
EX 511 50

EX 142 o?1

-383-



DIENSTLE:STUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRTCHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEI4ATIK DER PROOLJXTIONSBERE!CHE IN INPUT.OUIPUT-RECHNUIIIGEN {STO) 19A8

__ _. ___....._.__::i:t::::t:__.
Gv 1969 SIO 19aA NACE/CLIO 1970

NUTi4ER

505 074

605 lt3

505 '11 4

505 200

wz 1979

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON ERZEUG-
NISSEN OER BINNENFISCHEREI UNO FISCHZUCHT

EX 511 1O
EX 511 50

5O5 11O GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEil DER EISENBAHilEN VON STEIN-
KOHLE, STEINKOHLENBRI(ETIS

EI 511 10
EX 511 50

211
213

EX r 42

231

410

o74

110

111

112

113

11Ä

116

118

200

EX 7rO

Et 710

Et ?10

EX 7iO

Et 710

EX 710

EX 710

EX 7lO

EI 71O

Et 710

5O5 !'1 GUETERSEFOEROERUI{GSLEISTUNGEN OER EISEI'IBAHNEN VON BRAUN-
XOHLE, BRAUilKOHLENAR!KETTS, BRAUNKOHLENKOKS UNO BRAUNXOHLEN.
ROHTEER

EX 511 10
Er 511 50

221
223
233

5O5 112 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBÄHNEN VON STEIN
KOHLEilXO( S

Er 511 tO
EX 511 50

GI-,IETERBEFOEROERUI{6SLEISTUNGEN OER gISENSAHNEN VON
E ISENERZEN

EX 511 10
EX 511 50

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEIIBAHNEN VON NE.METALL
ERZEN, SPALT- UNO BRUTSTOFFHALTIGEN ER2EN, BAUXIT

452
453
455
459

EX 511 rO
Ex 51i 5C

5O5 1i5 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON KALI
SAL ZEN
SOLE

ROHPHOSPHATEN, STEIN., HUETTEN UNE SAL INEI{SALZ

115EI 511 10
EX 511 50

6?1
7a2
713
723

605 116 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEI{ OER ETSENBAHNEI{ VON ERDOEL
EROGAS UNO BITUMIilOESEN GESTETNEN

EX 511 10
EX 511 50

310
EX 330

605 t1A GUETERAEFOEPOERUNGSLEISTUNGEN OER EISEilBAHNEN VON SOilSTt6Eil
B€RGBAUERzEUGNISSEN UND TORF

EX 511 10
EX 511 50

224
622
623

EX 639
711

GUETERBEFOEROERUI{GSLE ISTUTIGEN OER E tSEI{BAHNEN VON CHEMISCHEii
ERZEUGNISSEN IOHNE SOLCHE VORWIEGEND FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UNO FUER VERWALTUNGEN SOWTE OHNE CHEMIEFASERNI

Er 511 10
EX 511 50

EX O92,
167 .

?22.
724,
729,
811,
aa2,
413,
6i 4,
at9,
620.
831,
839,
491 ,

692 ,

EX A93,
EX A94,
EX A96

-384-
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OIENSTLETSTUI{GEN DES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMIITLUNG

SYSTEMATTK DER.PROOIJXTIONSBERETCHE tN INPUT'OUTPUT-RECHfrUNGEN ISIO) 19A8
BE ZE I CHNUNG

1 969 slo 1gaa NACE/CLIO 1970

5O5 201 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEilBAHNEN VON
CHEM I EFASERN

NUWER

503 202

5C5 20,.

505 205

wz 1979

EX 511 1O
EI 511 50

GUEIERtsEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEflBAHTIEN VON SPALT
UNO BRUTSTOFFEN

o43

EX 896

EX 952

321
323
325
327

EX 330
341

EI 343
349

611
612
613
614
631
632
633
63{

EX 639

€x 34 3
515
641
642
550
691

EX 952

201

zo2

203

205

210

213

224

EX 7{O

EX 710

EX 710

EI 710

EX 710

EX 710

EI 71O

EI 71O

EX 710

EI 710

GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON CHEMISCHEN
ERZEUGNISSEIJ VORIYIEGENO FUER PR;VATEN VERBRAUCH UNC FUER
VERWALTUNGEN (2.8, PHARMAZEUTIKA UNO KOSMETIKA]

to EI A93
EX 979

EX 51
EX 51

EX 511 10
EX 511 50

EX 511 10
Er 511 50

EX 511 10
EX 511 50

10

UNO

EX 7rO

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON MINERAL
OE LER ZEUGN I SSEN

5O5 21O GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON KUNST-
STOF FWARE N

EX 511 10
EX 51. 50

EX 975
EX 979

505 213 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON GUWTWAREN

10
50

971EX 51
EX 51

5O5 221 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON ROHEN UNO
GEBROCHENEN NATURSTETNEN SOWIE UNBEARBEITETEN EROEN

221

5O5 222 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON BE
VERARBEITETEN NATURSTEINEN

5t
5t

EI
EX

5O5 223 GUETERBEFOERDEEIUIIGSLEISTUNGEil OER EISENBAHNEN VON GROS-
KERAiIISCHEN ERZEUGN I SSEN

EX 511 10
Et 511 50

EI 639
692

EX 952

5O5 224 GUETERSEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER EISEIIBAHNEN VON FEIN
K€RAMTSCHEN ERZEUGNTSSEil

I 10
150

GUETERBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEil OER EISENBAHNEN VON SCHLEIF-
MT TTELN

EX 5r
EX 51

505 226

EX 511 10
EX 51r 50

EX 952

-385-
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OIENSTLEISTUI{GEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUI{G

GV 1969 :::. :::: NACE/CL rO r970

GUETERBEFOEROERUNoSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON GLAS UNO
GLASWAREN

;;";;;;; ; ; 
- ;; - ;;;; ; ; ;;;; ; ;;;' ; ;' ; il; :;;;;;; : ;;;;il;;;. i ; ; ; ; 

- 
; ;;;

BE ZE I CHNUNGilUt6rlER

50s 227

231

505 233

505 236

wz 1979

EX 511 10
EX 5rl 50

951
EX 952
EX 962

22?

230

23r

232

233

?34

236

237

234

EX 710

EX 710

Ex 710

EX 710

EX 710

710

710

EX 710

EX 710

EX 7rO

5O5 23O GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VOTI EISEN UND
SIAHL (EtNSCHL. HALBZEU6: OHNE STAHLROHRE UNO FREIFORM-
SCHMIEOESTUECKE )

EX 511 10
EX 511 50

464
465
466
511
612
513
515
522

EX 523
531
532
533
535

EX 537
5a l
542
543
544
545
546
7?1

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON STAHL'
ROHREN

EX 511 10
EX 511 50

E x 523
551

EX 552

5O5 232 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENEAHNEN VOft SCHIT1IEOE'
PRESS' UNO HAIvD4EPI\IERKSERZEUGN ISSEN

EX 511 10
EX 511 50

EX 552

GUETERAEFOEROERUflGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON
NE.METALLEN UND ilE-METALLHALBZEUG

EX 511 10
EX 511 50

561
562
563
564
565

EX 56S

5O5 234 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER ETSENBAHfiEil VON EISEN-
STAHL. UflD TEMPERGUSS

EX 511 lO
EX 511 50

EX 552
EX 949

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER E ISENBAHNEN VON NE.METALL-
FORMGUSS

EX
EX

511 10
511 50

EX 56A
EI 949

5O5 237 GUEYERBEFOEROEPUI{GSLEISTUNGEN OER E!SENBAHNEN VON KALT.
IIALZ$'ERKS- UNO IIEHEREIERZEU6NTSSEil (OHNE GROBE CRAHTWAREN)

EX 511 10
EX 511 50

5O5 236 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON STAHLVER
FORMJNGSERZEUGNISSEN UNO GROBEN DRAHTWAREN

EX 511 10
EX 511 50

EX 536
EX 949

EX 536

5O5 239 GUEI€RBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER EISENBAHNEN VON ERZEUG-
NISSEN OER SCHVIEISSEREI, SCHLOSSEREI, OREHEREI, SCHLETFEREI
Ul'lO SCHMI EOERE I

51
51

ET
EI

10
50

EX 949 239

-386-
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O I ENSTLE t STUi]GEil OES VERKEHRS UI{O OER f{ACHR t CHTEITUEBERMI TTLIJI{G

I NPUT. OUTPUT - RECHNUAIGEN {stoj 1986
BE ZE I CHNUNG

GV 1959 slo 196a tlacE/cL ro 1970

NUWEP

505 2.O

505 2!1

504 242

505 243

505 245

505 247

505 ?4A

505 250

505 252

505 256

wz 1979

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEiIEAHNEN VON STAHL-UND LETcHTMETaLLBAU- uNo wEr.HENBauEnzEUC*i""e*-,iorni' o^*.KEssEL, BEHAELTER, RoHRLErruNGe^ r,ro sciiirrir,,io*Äi!,,iä.r
EX 511 10
Er 511 50

EI 537
EX 939

941

GUETEFIBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER ETSENSAHNEN VON OAMPF-KESSELN, BEHAELTERN UNO ROHRLEITUNGEN

E)( 511 10
EX 511 50

EI 939

E)( S39

EX 9rO

Ex 9to

EX 979

EX 979

?40

241

2t2

2!3

246

2.7

2aa

250

252

23a

EX 710

EX 71C

EX 7lO

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

Ex 71O

EX 7rO

EX 710

EX 710

Er 71O

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN DER EISENBAHNEN VON MASCHI-NENEAUERZEUGNtSSEN (oHNE scHTENENFAHRzEUna, -äraoä*'lirr*a^
oaTENVERARBEITUNGSGERAETE uNo _EINRtcHTUNeirj--

EI 51r 10
EX 511 50

920
EX 939
EX 949

GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER ETSENBAHNEN VON BUEFO.r{ascHrNEN. oarENvEFraRBE rruNGscER^ErEN rrno _iiriiä*iüits,n
EX 511 1O
EX 511 50

505 244 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER
UNO OEREN TEILEN

EISENBAHNEN VON XRAFTWAGEN

EX 511 10
EX 511 50

Ex 910,
EX 939

211

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON KRAFT-UND FAHRRAE.ERN. GEspaNNFAHRzErse,,, 
""o,rii,rilr"liriil.* rroKINOERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UNO ZIJBEHOER

EX 511 tC
EI 5il 50

EI 91O
Ex 939
EX 979

245

505 246 GUETERBEFOEROERLINGSLEISTUNGEN OER EISENSAHNEN VON WASSER.FAHR ZEUGEN

EX 511 10
EX 511 5C

OUETERBEFOEROERUi/GSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON SCHIEflENF AHR ZEUGEN

EX 5t1 10
EI 511 50

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER ETSENBAHNEN VON LUFTF AHRZEUGEN

EX 5tt 10
EX 511 50

EX ItO
EI 979

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER ETSENBAHNEN VON ELEKTRO.
I:lHNl:cHEN ERzEUGNTssEN (.HNE oarEN,ERA"".iiu"Ä"oi"i!r.UND -EINRICHTUNGEN)

EX 511 10
EX 511 50 EX 979

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER EISENBAHI{EN VON FEIilMECHANISGHEN UTO OFTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 511 10
Er 511 50

505 254 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUI{GEN OER EISENBAHNEI{ VON UHREil

EX 6ti 10
EX 511 50

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER ETSENBAHNEN VON E!SEN.,BLEcH- UND METALLuTaREN roHNE KRAFrwacEnzueeHäe*J' -.-

5

FORTSETZUlrG

EX 5{t 10
EX 511 60

EX 69{
EX 939

266

-387-
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5 OIENSTLEISTUNGEN OES VERXEHRS UNO OEF NACHR!CHTENIJEBERMTTTLUNG

SYSIEMATTK OER PROOUKTTONSBEREICIiE TN TNPUT.OUTPUT.RECHNUilGEI{ ISTO) 1966
B€ ZE I CHNUNG

GV 1969 slo 196A ilacE/cLIo t970

NOCH
505 256

NUTfiER

505 257

505 25A

505 260

ao5 272

505 273

$,2 1979

EX
EX

GUETEEIBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON ERZEU6.
NISSEN OER FOTO. UNO FILMLABORS, FUELLHALTERN. STEMPELN,
WAREil AUS NATUERLICHEN S'HNITZ. UND FOPMSTOFFEN U.AE.

EX 511 rO
EX 511 50

949
979

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER EISENBAHNEN VON MJSIKTil
STRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SP!EL- UNO SCHMJCKWAREil

EX 511 10
EX 511 50

EX 952
EX 979

EX 979

EX 961

257

254

260

261

270

271

272

EI 710

EX 710

EX 710

EX 7iO

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

ET 71O

EX 7!O

EX 710

EX 7rO

GUETERBEFOERDERIJNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEfu VON ERZEUG.
NISSEN OER HOLZBEARBE ITUNC

5O5 261 GUETERBEFOERDEFUilGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON HOLZWAREN

10
50

EX
EX

10
50

EX
EX

EX O52,
Er o55.
EI 056,

o57 ,

EX 976

EX 962
EX 975
EX 976
ET 979

5O5 255 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHilEN VON PAPTER
UNO PAPPEWAFIEN

EX
EX

5r1 10
51' 50

a\ 972
973

5O5 264 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEilBAHNEN voN HoLz.
SCHLIFF, ZELLSTOFF. PAPTER UNO PAPPE

EX 511 10
EX 511 50

841
EX 912

EX 511 10
EI 51t 50

264

?64

EX 974 268

5O5 27O 6UETERBEFOEROEFIUNGSLEISTUNGEN OER EISEI{BAHNEN VOil LEOER

5O5 266 GUETERBEFOEROERUBGSLEISTUNGEN OER EISENBAHiIEN VON ORUCKEREI
ERZEUGNISSEN, LICHTPAUS- UNO VERYIAI{OTEil YIAREN

EI 511 10
EX 511 50

3O5 271 GUETEFBEFOEROERUNGSLEISTUNGEII OER EISENBAHNEN VON LEOER
WAREI! {OHNE SCHUHE)

5rl 1o
5tl 50

EI 961
EX 963

EX
EX

GUETERBEFOEPDERUNGSLE ISTUT{GEN OER EISENBAHI{EI{ VON SCHUHEN
AUS LEOER UNO TEXTILTEN

EX 511 1O
EX 511 50

ET
EX

9
9

61
63

5O5 274 GUETERBEFOEROERUtrGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEil VOil SONSTIGEN
TEXTILIEN

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUI{GEN OER EISENBAHilEN VON SPINN
FASERN UNO GARNEN

10
50

Er 962. 273EX 511
EX 511

EX 51
EX 51

10
50

EX 962 271

-388-
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OIEI{STLETSTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEEEPMITTLUNG

GV 1959 NACE/CLIO't970

NUIIT4ER

t{z 1979

SYSTEMATIK OEP PROT'U(TTONSBEREICHE Iil INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO I I9A8
, BEZEICHNUilG

. _:l:_::::

505 275

EX 511 rO
EX 511 50

EX 962
EI 963

275

5O5 276 GUETERAEFOEROERUNGSLEISTUIIGEN OER EISENBAHNEN VON BEKLEIDUNG
UND PELZWAREN

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHilEN VON I!'IRK
STR I CKWAREN

5rl 10
511 50

UNO

EX 7r O

EX 961
Ex 963
EX 979

276

277

201

242

244

2Aa

2,,6

247

2AA

249

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

EX 710

710

EX 710

EX 7rO

710

EX 7rO

EX 710

EX 710

5O5 277 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON BEITWAREN

5O5 2A1 GUETERBEFOEROERUITGSLEISTUNGEN OER EISENEAHNEN VON MAHL' UND
SCBAELTVTEHLENERZEUGNISSEN (Oi.lNE OELWEHLENERZEUGNISSE )

EX 511 10
Er( 51 1 60

EX 975
EX 979

511 10
511 50

161
EX 165

EX 1 36.
EX 1 63,
EX I 66,

895

EX 511 10
EX 511 50

EX 511 1o
EX 511 50

5O5 2A2 GU€TERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER ETSENBAHI{EN VOI{ STAENKE-
EF ZEUGN t SSEN

10
50

EX
EX

EX
EX

5O5 2A3 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON TEIG1VAREN

243163

5O5 2A' GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHNEN VON BACKWAFIEN

163

5O5 2A5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHilEN VON ERzEUG.
ilISSEN OER ZUCKERINOUSTRIE

EX 511 10
EX 511 50

lrl
112
113

ET I36

506 266 GUETERBEFOERDEFIUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON OBST. UNO
GEIVIJESEER ZEUGN t SSEll, FRUCHT - UIt0 GEiTUESESAEF TEN

51 1 10.
61r 50

EX O39,
154,

EX 156

5O5 2A7 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISENBAHNEN VON SUESSYTAREN
(OHNE OAUEEIEACKWAREN )

10
60

5O5 2AA GUETERBEFOEROEPUNGSLEISTUNGEN OEEI EISET{BAHNEN VON BEARBEI
TETEF ilILCH. MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UNO KAESE

EX 511 10,
EX 5rl 50

EX 1a3
114

32
36

EX
EX

EX 51
EX 51

11
a5
17

EX
EX

506 269 GUE1EREEFOEROERUXGSLEISTUNGEN OER EISEIIBAHNEI{ VON SPEISEOEL
UNO -FETT

EX 511 10
Er 51t 60

EX 1 45,
'172,
aa2

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHI{EN VON FLEISCH
UNO FLEISCHEFZEUGNISSEi]

505 29r

EX 511
EX 511

10
50

2El

-389-



E OTENSTLE!STUNGEil OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

GV 
'969

sIo 1968 NACE/CL!O 1970

292 EX 710

293 EX 710

291 EX 710 1l

EX 12A 29s EX 710

SYSTEMATIX OER PFOOUKTIONSBEREICHE tN INPUT.OUTPUT-FECHNUNGEN I SIO ) 19A8
BEZE tCHNUN6

5O5 292 GUETEFIBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER ETSENBAHNEN VON FISCH UNE
F I SCHER ZEUGN t SSEN

EX 611 10
EX 511 50

E\ 142
148

NUi,TiIER

506 707

§o7

$r2 1979

5O5 293 GUETERBEFOEROERUNoSLEISTUilGEil OER EISEI{BAHNEN VON BIER UNO
SE I NEN NEBEIIERZEUGN T SSEN

EX 511 1O
EX 511 50

12?
162

5O5 294 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER ETSENBAHTiEN VON SPIRTTUS
UNO SEINEN NEBENERZEU6NTSSEN, SP!FIITUOSEN UNO WETNERZEU6.
N I SSEN

ANMERKUNG: 1) IiJ DER NACE/CLIO !ST DER WEIN AUS EtcENEN
UNO AUS ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNIS OES WEINBAUES

EX 511 rO
EX 5tl 50

EX 121
125

5O5 295 GUETERBEFOEROENUNGSLETSTUNGEN OER EISENBAHNEN VON MINERAL
WASSER UNO L IrcNAOEN

EX 511 10
EX 511 50

5O5 296 GUETERBEFOEROERUNGSLElSTUNGEN OER EISENBAHNEN VON SONSTIGEil
ERZEUGNTSSEN DES ERilAEHRUNGSGEWERSES (OHNE FUTTERMITTEL )

EX 511 10
EX 511 50

EX 124
Er 131

139
EX 145

296

297

299

.o6

707

704

EX 7rO

EX 710

EX 710

EI 7!O

EI 7TO

EX 710

EX 710

Et 7ro

505 297 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUTGEN OER EISEN9AHNEfl VON FU]TER
MITTELN

EX 511 10
EX 5ll 50

5O5 299 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER EISEilBAHilEN VON TABAKWAREN

179

135EX 511 rO
EX 51r 50

5O5'OA GUEIERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER EISENBAHilEN VON GEBRAUCH.
TEil GUETERN

EX 511 1O
EX 511 50

o49
451
461
a62
463
842

GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUflGEN OEFI EISENBAHNEN VON KUilST
GE6EilSTAENOEN

EX 51r 10
Er 511 50

5O5 7OS GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER ETSENSAHNEN VON VERLAGS.
ERZEUGN I SSEN

EX 511 10
EX 511 50

EX 979

EX 974

5O7 IOO GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUiIGEI{ OES OURCHGAXGSVERKEHRS

UEBRTGE OIENSTLEISTUNGEfl DER ETSENBAHNEN

EX 511

EX 51r 10
EX 61' 50

5O7 3OO GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES EXPRESSGUTVER(€HRS

EX 5lr 10
EX 511 50

-390-



5 OIENSTLEISTUNGEN OES VERKEHFS UNO OER I{ACHRTCHTENUEEERMITTLUNG

SYSTEMATTK OER PRODUKTTONSBERE!CHE Iil INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1984
gE ZE I CHNUNG

:: . i::: _
slo rgsa NACE/CLlO r970

NUPI{ER

wz 1979

50? 5OO PERSONEI{. UNO GUETERBEFOEROERUiJGSLETSTUNGEN OES MTLITAER
VERKEHRS

511 10
511 50

5O7 7OO SONSTIGE OtEI{STLEISTUNGEN OER EISENBAHI{EN

EX ?lO

EX 7t OEX 511 tO
EX 5il 60

PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS

EX 512

511

511 roo PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS (OHNE

SK I.SCHLEPPL IFTE )

511 5OO MARXTBESTTiN4TE BEFOEROERUNGSLETSTEN OER SXI-SCHLEPPLIFTE

512 35

514 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS

EX 512

512 rO
512 21
512 25
512 31
512 A1
51? 14
512 47
512 50
512 60

E

E

ex 721
EX 722
E\ 725

514 O11 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON

ERZEUGNISSEN OER ALLGEMEINEN LANI]V{IRTSCHAFT
ANMERKUNG: 1 ) lN OER NACE/CLIO rST AUCH DER wElN AUS
ZUGEXAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEU6NIS OES WEIilBAUES

o11

o14

EX97C

Et 723

EX 723

Et 723

EX 512 71
EX 512 7{
EX 512 79

EX

EI
EX
EX

ool ,

011,
012,
o13,
ol4,
o15,
o16,
o19.
o20.
o31,
o35,
O4{,
o12,
o45,
060 ,

ogE,
131 ,

132,
134,
141 ,
143 ,

146 ,

1 65,
157,
171 ,

r81 ,

1)

EX
EI
EX
EX

514 014 GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUilGEN OES STRASSENVERXEHRS VOil
ERZEUGNISSEN OES ALLGEMEINEX GARTENBAUES

EI 5t 2
EX 512
EX 51 2

EI O35,
EX O39,
EX 121

51' 03' GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEI{ OES STRASSENVERXEHFIS VON

ERZEUGNTSSEN OER GEWERBLICHEA] TIERHALTUNG, 'ZUCHT UNO
. PF LE6E

71
7a

ex 512 71
et 512 74
EX 512 79

E X OO,t
o9i

EX 1ia6

o34
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55 OIENSTLEISTUNGEN OES VERKEHRS UI{O OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

sto 19ga ilacE/cLto 1970

nuitrvlER

514 037

51. O51

5la 111

311 114

wz 1979

SYSTEMATIX DER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT-RECHI'IUNGEN (SIO) 19A8
I BEZEICHNUNG

_::.1:::..

GUETERBEFOEROERU'{GSLEISTUNGEN OES STRASSETIVERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN OER GEWERBL ICHEN JA6O

EX OO1
EX O99

GUETERBEFOEROEFUtrGSLE:STUNGEN OES STRASSENVER(EHNS VON
ERZEUGNISSEN DER FORSIWIRTSCHAFT

EX 51e 7l
et 312 74
EX 512 79

71
7Ä
79

71
7A
79

EX 512
EX 512
EX 512

o51
EX O32
EX O55
EX 056
EX O92
Ex o99

o37

051

071

o74

1,O

111

112

113

1al

r15

Et 723

EX 723

EX 723

723

EX 723

E\ 723

EX 723

Er 723

EX 723

E\ 723

Et 723

514 071 GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OES STRASSENVEFXEHRS VON
ERZEUGNTSSEN DER HOCHSEE.- UNO KUESTENFISCHEREI

2
2
2

EX a12 71
EX S12 74
EX 512 79

6i
51
51

EX 142

112

23r

alo

514 O74 GUETE§IBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
ERZEUGNISSEN DER BINNEilFISCHEREI UNO FISCHZUCHT

514 110 6UETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
STE INKOHLE, STE IflKOHLENBRIKEITS

211
243

EX 512 1,
et 312 71
EX 512 79

6UETERgEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
BRAUNKOHLE, SRAUNKOHLENBRIXETIS, BRAUNKOHLENKOXS UNO BRAUN.
XOHLENROHTEER

EI
EX
EX

22.
223
233

2
79

514 112 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
STE IN(OHLENKOKS

EX 512 7r
EX 5r2 74
EX 5r2 79

5I' 113 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRAS§ENVEPKEHRS VON
, EISENER'EN

EX 512 7t
EX 612 74
EX 812 79

GUETERBEFOEFOEFUI{GSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
I'lE-METALLERZEN. SPALT- UNo BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN, BAUXIT

314 115 GTJETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHPS VON
XALTSALZEN. POHPHOSPHAIEN. STEIN-, HUE''EN. UNO SALII{ENSALZ
SOLE

521
712
713
723

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

Ä32
453
a5E
459

2
2
2

3r
5r
5r

ET
EX
EX

71
7a
79

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUI{GEN OES STRASSEI{VERXEHRS VOil
EROOEL. EROGAS UTO BITUMINOESEN GESTEIXEII

514 116

EX 612 71
EX 412 7a
EX 512 79

3ro
Ex 330

1,t6

-392-
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5 DTENSTLE!STUNGEN OES VERKEHRS UNO OER I{ACHRICHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEMAT tK DER PROOUXTTONSBERE ICHE !N TNPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO )

, --_:::::::::::... _--_____ _-.
GV 1969

: t: _ :::: NACE/CLIO 
'97O

1 966

fiz ,1979

514 118 GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEI{ OES STRAS§ET'IVERKEHRS VON
SONSTIGEN BERGBAUERZEUGNISSEN UNO TORF

NUTvT{ER

514 200

EX 512 ?1
ex 512 71
EX 512 79

224
62?
623

EX 639
711

118

200

EI 723

723

GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OES SiRASSENVERKEHRS VON

CHEMISCHEN ERZEU6NISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGENO FUEFI PRIVA-
TEN VERBRAUCH UNO FUER VERWALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMIEFASERNJ

?1
74
79

51
5r
51

EX o92
467

724
729
811
812
813
814
819
420
431
a39
891
a92
493
a9Ä
696

EX
EX
EX

51 Ä 201 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
CHEM I EF ASERN

EX 512 71,
EX ä1? 7Ä,
EX 512 79

043 201

2C2

203

205

EX 723

Ex 7?3

E\ 723

EX 723

et 723

ex 723

Et 723

514 202 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
SPALT- Ul'lO BRUTSTOFFEN

EX 996

GUETERBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON

CHEMTSCHEN ERZEUGNTSSEN VORWIEGENO FUER PRIVITEN VERBRAUCH
UNO FUER VEFIWALTUNGEN IZ.B. PHARMAZEUTIXA UNO KOSIYIETIKA)

E\ 512 71
E\ 3a2 7A
EX 512 79

51' 2O5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVEFKEHRS VON
MI NERALOE LERZEUGil I SSEN

511 2O3

EX 493
EX 979

71
1a

71
?^
79

Et 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX
EX
EX

EX
EX
EX

2
2
2

51
51

321
323
325
327

EX 330
3Ä1

EX 343
349

5I' 21O GUETEEIBEFOERDERUI{GSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOIT

KUNSTSTOF FWAREN

210

51a 213 GUETERBEFOERO€RUI'IGSLEtSTUNGEI'I DES SIRASSENVERKEHRS vON
GUiTVIIWAREN

z
2
2

975 ,

979
EX
EX

213

51I ?21 GUETERBEFOERDERUTIGSLEISTUNGEN DES SIRASSEiIVERXEHRS VON
ROHEN UNO GEBROCHENEN NA?URS'EINEN SOWIE UNBEARBEITETEN
EROET{

EX 51
EX 5'l
EX 5r

7a
74
79

FORTSET ZUTIG

ex 512 71
et 512 7Ä
Et 5a2 79

6r 1

612
613

221

-393-
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OtEI{STLEISTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUESERMITTLUNG

GV 1969 sto 1gaa NACE/CLtO r970

NUIt''ER
SYSTEMATIK OER PRODUXTIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.FIECHNUNGEN IStO) i9AA

9EZE ICHNUNG

wz 1979

trocH
314 221 6lÄ

631
632
633
634

EX 639

EX 343
6t5
641
542
650
69t

EX 952

51' 222 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
BE. UNC VERARBEITETEI{ NATURSTEINEN

51^ 223

514 226

a1a 227

GUETERSEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
GROBKERAMI SCHEN ERZEUGN I SSEN

e\ 512 71
EX 512 7A
EX 612 79

EI 639
692

EX 952

71
7A
79

5t
5i
5t

EX al2 ?a
EX 512 7.
EX 512 79

222

223

22A

226

227

230

231

EX 723

EX 723

EX 723

e\ 723

Et 723

Et 723

EX 723

E\ 723

514 224 GUETERBEFOEEIOERUNoSLEISTUNGEN OES STRASSEilVERKEHRS VON
FE Iil(ERAMISCHEN ERZEUGT{ I SSEN

GUETEREEFOEROERIJNGSLEISTUilGEN OES STRASS6NVERKEHFIS VON
SCH LE I FM I TTE LN

EX 952

EX 952

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVEPKEHFIS VON
GLAS UNO GLASWAREN

951
EX 952
EX 962

EX 512 71
EX 312 aa
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 7a
EX 512 79

71
71
?9

51' 230 GUETERBEFOEFOERUNGSLEISIUNGEN OES SIRASSENVERKEHRS VOT
EtsEN UNO STAHL IEINSCHL. HALBZEUG; OHNE STAHLROHRE UNO
FRE IFOFMSCHMTEOESTUECKE )

EX 512
EX 512
Et 5r2

464 ,
455,
466 ,

511 ,

512 ,

513,
515,
322 ,

Er 523,
531 ,

532,
533,
535,

EX 537,
541 ,

442,
543,
54{,
5a5,
646.
721

514 231 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUT6EN DES STRASSENVERKEHRS VON
STAHLROHREN

Ex 523
561

Er 552

EX
ET
EX

71
7a
79

2
2
2

61' 232 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
SCHMIEOE -, PRESS- UNO HAnERSTERXSERZEUGI'I I SSEI{

EX
EX
EX

312 71
412 74
512 79

23?

-394-
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OTENSTLE !STUNGEN OES VERKEHRS UI{O DER I{ACHRTCHTE'{UEBERMI TTLUNG

;;;;;;;;, ;' ;;; - ;;;;;;;;;;;;;;; ;;;' ;;. ;-;;;-;;;;;;:;;;;;;;
.:::::::::::.. _

GV 1969 SrO 1966 NACE/CLIO 1970

(sro) tgaa

514 233 GUETEEIBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
NE -METALLEN UNO IlE.METALLHALEZEUG

NUWER

514 234

514 236

51 a 239

514 2AO

514 242

51Ä 243

w7 1979

EX
EX
EX

512 71
312 74
512 79

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
EISEN., STAHL. UNO TEMPERBUSS

EX 412 71
EX 512 74
ex 512 79

EI 552
EX 949

561
562
553
554
565

EX 66A

EX 536

EX 949

EX 939

EX 939

233

234

236

237

23A

239

240

21a

2t2

243

er 723

Et, 723

EX 723

EX 723

EX 723

Et 723

EX 723

EX 723

ex 723

Et 723

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHFIS VON
NE-METALLFORMGUSS

ex 512 ?1
EX 512 74
EX 512 79

EX 51? 71
E\ 512 74
EX 512 79

EX 542 71
EX 512 7A
Et 512 79

EX 723
EX 761

564
949

514 237 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON KALT
WALZY{ERKS. UNO 2IEHEREIERZEUGNISSEN IOHNE GROEE OFIAHTWAREN)

EX 512
EX 512
EX 5r2

514 23A GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
STAHLVERFORMJNGSERZEUGNISSEN UND GROBEN ORAHTWAREN

71
74
79

71
?1
79

71
7A
79

EX 536
EX 949

6UETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
ERZEUGNISSEN OER SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, OREHEREI,
SCHLEIFEREI UND SCHMIEOERE]

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOAJ

STAHL. UflB LEICHTMETALLBAU. UNO WEICHENBAUERZEUGNISSEN
(OHNE DAMPFKESSEL. BEHAELTEP, ROHRLEITUNGEN UNO SCHIENEil
FAHPZEUGE )

EX 5t
EX 51
EX 5l

614 241 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSEI{VERKEHRS VOI,I
OAMPFKESSELN. BEHAELTERN UXO ROHRLEITUNGEN

EX
EI

3?
39
a1

5
9
9

2
2

EX
EX
EX

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
MASCHINENSAUERZEUGNISSEN IOHNE SCHIENENFAHRZEUGE, BUEFIOMA.
SCHINEil, DATENVERARBEITUNGSGERAETE UIIO .EINRICHTUNGEN)

Er 512 71
Et 512 74
EX 512 79

920
EX 939
EX 949

GUETERBEFOEROERUilGSLE ISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOT{

BUEROMASCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN TJNO -EINRICH-
TUNGETI

EX
EX
EX

2
2
2

7a
7^
79

?1
74
79
90

GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEN OES STFASSENVERKEHRS VOI{
KRAFTWAGEN UNO OEREN TEILEN

514 ztt

EX 512
EX 512
EX 61 2
EX 51 2

EX 910.
EX 939

2aa

-395-

5l
51
5i

51
5t
5r



OIENSTLETSTUNGEN OES VERKEHRS UND OER IIACHRICH1ENUEBERMITTLUI{G

,969

{ 9AA
I{Ui/N4ER

s14 245

514 25?

wz 1979 :t?-::::_

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OES STRASSEilVERKEHRS VON
KRAFT. UNO FAHRRAEO€RN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRAN(EiIFAHPSTL'EH
LEI'I UNO XTNOERWAGEN SOWTE OEREN TETLEN UNO ZUBEHOER

NACE./CLIO r970

EX 512 71
E\ 512 74
EX 512 79

EX 910
EX 939
EX 979

245

?46

2t7

248

250

252

256

237

254

Er 723

Et 723

E\ 723

EX 723

EX 723

Ex 723

723

EX 723

EI 723

Et 723

EX 723

514 246 GUEIERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVER(EHRS VON
WASSERF AHR ZEUGEN

514 247 GUETEEIBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOil
SCH I ENENF AHR ZEUGEN

Ex 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX
EX
EX

EX 910
EX 979

EX 910

EX 910

5T4 24A OUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VCN
LUF TF AHR ZEUGEN

EX 512 71
EX 512 7A
EX 5a2 79

EX 51?, 71
EX 512 74
EX 512 79

2
2
2

514 25O GUEIEEIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN TOHNE OAIENVERARBEITUNGSGE
RAETE UflO .EINRICHTUNGEN)

EX 5a2 71
EX 512 74
EX 512 79

931
Er 979

5I4 252 GUETERBEFOEFOERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
FEINMECHAf.iISCHEN UNO OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 512 71
ex 512 74
EX 512 79

51' 254 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON UHREN

EI 979 254

51a 256

2
2
2

5t
51
5t

5t
5i

51

51

71
74
79

71
74
79

EX 979

EI 979

6UETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVEFKEHRS VON
EISEI{-, BLECH- UNO METALLWARET{ (OHN€ XRAFTWAGENZUBEHOER)

EX Aga
EX 939
EX 949
Er 979

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVER(EHRS VON
ERzEUGNISSEN OER FOIO. UNO FTLMLABORS. FUELLHALTERN, STEM-
PELN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UNO FORMSTOFFEN U.AE

5I4 254 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
itrJSIKINSIRUiNEilTEN, SPORTGERAETEN. SPIEL- UNO SCHruCKWAREN

71
7A
79

EX 952
EI 979

514 260 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUTIGEN OES STRASSEI{VERXEHRS VON
ERZEUGI{ISSEil DER HOLZBEARBE I TUN6

EX 612 71
Er saz 71
EX 512 79

EX O52
EX O55
EX 056

o57
EX 976

260

-396-

5



5 OTENSTLEISTUNGEN OES VERXEHRS UNO OEP iiACHRICHIEI{UEBERMITTLUNG

SYSTEMATTK OER PRODUKfTOilSBEREICHE ttl TNPUT'OUTPU''REChNUNGEIT (SIO) 1988
BEZE ICHNUNG-,------:------

GV 1959 SIO 19AA NACE/CLIO 1970

51N 261 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTIJNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
HO L ?WAEIEN

EX 723

iiUWER

uz 1979

EX 512
EX 512
EX 512

Et 51? ?1
ex 51? 7A
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 7{
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX 512 7r
EX 512 7{
EX 512 79

71
74
79

62

76
79

9
9
I
I

EX
EX
EX
EI

261

264

265

271

272

273

276

LEOER

EX 123

EX 723

EX 723

EX 723

ex 723

EX 723

EX 723

Ex 723

Et 723

EX 723

Et 723

51' 26' GUETERBEFOERDERUNGSLE:SiUNGEN OES STFIASSENVERKEHRS VON
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE

841
Et 972

514 265 GUETERAEFOEFOERUNGSLEISTUNGEN OES STPASSENVER(EHRS VON
PAPIEFI- UNO PAPPEWÄREN

EX 972
973

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOil
ORUCKEREIERzEUGNTSSEN, LICHTPAUS- UilD VERWANOTEN WAREil

5\4 268

Et 974 264

514 27O GUETERgEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSE'{VERKEHRS VON

EX 96' 270

51
71
74
79

514 ?71 CUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
LEOERWAREN (OHNE SCHUHE)

EX
EX
EX

51? 71
512 7A
512 ,49

EX 961
EX 963

514 272 GUETERBEFOEROERUTIGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHFIS VON
SCHUHEN AIJS LEDER UND TEXTILIEN

EX 961
EX 963

514 273 GUETERSEFOEROEEIUNGSLEISTUilGEN OES STRASSENVERKEHFIS VOil
SPINNFASERil UNO GARNEN

51
5l
51

EX
EX
EI

EX
EX
EX

?1
7A
79

71
7A
79

2
2

2

2

EX 962

EX 962 274

514 275 GUETERBEFOEROERUNCSLEISTUNGEN OES STFASSENVERXEHRS VON
WIFIK. Ui/O STRICKWAEIEfl

275

514 274 GUETERBEFOEROEFIUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
SONSTIGEN TEXTILIEN

514 276 GUETERBEFOEFDERUilGSLEISTUNGEN OES STRASSEilVERXEHRS VON
BEKLEIOUNG UND PELZWAREN

79

962
963

EX
EX

EX
EX

514 277 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VOII
BE T Tü'AREN

Et 512 ?1
EX 512 ?1
EX 5r2 79

EX 961
EX 953
EX 979

EX
EX
EX

512 71
512 74
5r2 79

97ä .
979

27?

-397-

51
51
51

51
51
5t



5 OIENSTLEIS?UNGEN OES VERXEHRS UNO OER NACHRICHIENUEBERMTTTLUNG

6V 1969 :t:. :::: 1:::1::::. i:r:
NUlttlER

614 261

314 284

51 4 285

514 z8a

51 4 269

51 4 291

stz 1979

SYS1EMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPTJT-OUTPI.JT.RECHNUNGEN (STOI 19A8

.--.::::::::::

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSEI{VERKEHRS VON
MAHL- UNO SCHAELMJEHLENERZEUGNISSEN (OHNE OELiAJEHLENER
zEUGr{ I SSE )

161
EX i55

514 282 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHTIS VOil
STAERI(EERZEUGN I SSEN

EX 512 71
EX 512 74
EX 512 79

EX 512 71
EX 512 7Ä
EX 512 79

EX 512 71
ex 512 74
EX 512 79

291

282

?83

284

2A5

2a6

287

2AA

249

291

EX 723

EX 723

E\ 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

EX 723

r 36
163
166
a95

EI
EX
EX

Et 512 71
EX 512 74
Er 512 79

51 ! 2A3 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
TE I 6WAFEN

GUETEPBEFOERDERUNGSLEISTUN6EN OES STRASSENVERKEHRS VOil
BACKWAREN

EX 163

EX 163

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVERKEHRS VON
ERZEUGNTSSEN OER zUCKER INOUSTRIE

EX 512 71
ex 412 74
EX 512 79

111
112
i13

EX 136

514 2q5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUT{GEN OES STRASSENVERXEHRS VON
OBST- UNO GEI*'ESEERZEUGNISSEN, FRUCHT. UNO GEMJESESAEFTEil

EX O39
164

EX 156

71
74
79

2
2

514 287 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSEilVERKEHFIS VON
SUESSWAREN IOHNE OAUERBACKWAREN }

51
51

Et 512 71
EX 512 74
EX 5r2 79

EX 5't? 71
EX 312 74
Er 512 79

32
36

EX
EX

GUETERBEFOEFOERUTGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
BEARBEITETER MILCH. MTLCHPRAEPARATE'I, BUTTER UND KAESE

EX 143
144

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEITI OES STRASSENVERXEHRS VON
SPEISEOEL UNO.FETT

EX
EX
EX

512 71
5a2 74
512 ?9

EX 145
172
182

GUEIERBEFOEROERUNGSL€ISTUNGEN OES STRASSEilVERKEHRS VOil
FLE ISCH UilO FLE TSCHERZEUGNTSSEN

EX 312 ?1
EX 5t2 74
EX 512 79

EX 141
EX 1a5

117

51' 292 GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEN OES STRASSEI{VERKEHEIS VON
F ISCH UNO F ISCHERZEUGilISSEN

EX 512 71
EX 5t2 7{
EX 512 79

EX 1a2
'l 46

292

-398-

723



OtEI{STLETSTUNGEN OES VEPKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMTTTLUNG

SYSTEMATTX OER PROOUXTTOI{SAERE!CHE !N IT{PUT-OUTPUT-PECHNUNGET! ISIO) 198S

.::::::::Y::_ _ _

Gv t 959 sIo tgaa _::::1:: :: _ ::l:

514 293 GUE1ERBEFOEROERUNGSLE!STUNGEi] OES STRASSENVERKEHRS VON
BIER UNO SEINEN I{EBENERZEUGNISSEN

122
16?

NUIffER

614 294

51 4 299

$rz 1979

ex 512 71
EX 512 74
EX 512 ?9

GUETERBEFOEFIOERUilGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
SPIRITUS UI1O SETNEN NESENERZEUGNTSSEI{, SPIRIIUOSEN UNO
WE I NER ZEUGN I SSEN

Ex 512 71
et 512 74
EX 512 79

293

294

295

295

297

299

ao8

ex 723

EX ?23 r)

ex ?23

EX 723

et 723

EX 723

EX 723

EI 723

EX 723

ANMERKUNG: 1 ) tN OER I'IACE/CLIO IST OER wEIN AUS EIGENEN
UNO AUS ZUGEXAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNTS OES $'EINBAUES

EX 121
125

5T4 295 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSEI{VERKEHRS VON
MINERALWASSER UNO L TI}OI{AOEN

51! 295 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUT6EN OES SfRASSENVERXEHRS VON
SONSTIGEN ERZEUGNTSSEN DES ERIIAEHRUN6SGEWERBES IOHI{E
FUTTERM] TTEL )

EX r28
EX 131

133
139

EX 145

EX 512 71
ex 512 7a
EX 512 79

EX 5r2
EX 512
EX 512

EX
EX

EX
EX
EX

2
2

71
74
79

71
74
79

EX 128

179

135

514 297 GUETERB€FOEROERIJNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERKEHRS VON
FUTTERMI TTELN

GUETERBEFOEROERUNGSLE ISTUilGEil OES STRASSEilVSRKEHFIS VON
TABAKTYAREN

5I4 4OA GUETERBEFOERO€RUNGSLEISTUNGEN DES STRASSENVEPXEHRS VON
GEBRAUCHTEN GUETERN

71
74
19

512 71
5a2 7A
612 7?
s,12 79

2
2
2

?1
74
79

5l
51
51

oa9
a31
a61
a62
/t 63
Ba2

514 7OA GUETEFIBEFOEFIOERUNGSLEISTUNEEN OES STRASSENVERKEHRS VON
VERLAGSER2EUGN I SSEN

511 707

ex 974 ?oa

517 UEBRIGE O!ENSTLEISTUNGEN OES S'RASSEI{VERXEHRS

EX 512

517 OOO UEBRt6E DIENSTLEISTUNGEN OES S1RASSEilVERXEHRS 1 I

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OES STRASSENVERXEHRS VON
KUNSfGEGENSTAENDEil

EX 512 71. EX 979 707
EX 512 74,
EX 512 79

Et 721
ex 722
EX 723
EX 725
EX 761

io,
21 ,

25,
31 ,
a1 ,

41,
11 ,

50,

5

FORTSEfZUilG

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

.,12
512
512
512
512
542
512
512

-399-

ANtERXUN6: 1) vGL SIO 9OO 1OO

5

5a
51
51

51
51
51



NUITT{ER
SYSTEMATIK OER PROIIJKTIONSBERE ICHE tN INPUT.OUTPUI-RECHNUNGEN I SIO ) 19A8

BEZE ! CHNUNG

OIENSTLE ISTUilGEI'l OES VER(EHRS UNO OeR ßACHRtCHTEI{UEBERMITTLUNG

GV 1969 sIo 1966 NACE/CLIO 1970

NOCH
517 000

wz 1979

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT

EX 513

PERSONENBEFOEROERUNGSLETSTUIIGEN OER EIIIilENSCHIFFAHRT

EX 513

PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEE BINNENSCHTFFAHRT

EX 513 ri
EX 513 19

60
71
7A
77
79
90

EX 51
EX 51
EX 51
EX 51
EX 51
EX 51

523 OIl GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEII OER BINNENSCBIFFAHRT VON
ERZEUGNISSEN DER ALLGEMEINEN LANOWIRTSCHAFT

ANMERKUNG: 1 ) IN OER NACE/CLto IST AUCH OER WEIN AUS
ZU6EKAUFTEN TRAUBEN EtN ERZEUGNTS OES WEINBAUES

ß21

521 oo0

523 01a

523 034

523 051

Er 730

EX 730 1)

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX OOl,
011 ,
o12 ,

ot 3,
O1a.
o15.
o16,
019 ,

o20,
o31 ,

Er o35.
041 ,

otz,
o45,
060,

EX O99,
EX 131,
EX I 32,

134,
EX 1{1,
EI 143,
EX i45,
EX r65,

167 ,
171 ,

18i,
719

o11

o14

o34

o37

GUETEPBEFOEROERUNGSLE I STIJIIGEN OER B I NI{ENSCH T FF AHRT VON
ERZEUGNISSEN OES ALLGEI{EINEN GARTENBAUES

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNEXSCHIFFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER GEWERBLICHEN TIERHALTUNG, -zUCHT UNO
. PF LEGE

EI OO1
091

EI 145

EX
EX
EX

EX
EX
EX

3
3

4
7
9

3
3
3

1a
17
t9

3
3
3

5l
51
51

EX
ET
EX

EI O35
EX O39
EX 121

523 O37 GUETEREEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OER BIilNENSCHTFFAHRT VON
ERZEU6NISSEI{ OER GE$IERBLICHEN JA6O

EX 513 1a
Er 513 17
EX 5t3 19

ool
o99

EX
EX

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BII{NENSCHIFFAHTIT VOt{
ERZEUGNISSEN OER FORSTWIRTSCHAFT

o51
ET O5A
EX O55
EX 056
EX O92
EX O99

o51

-400-

5

523

14
17
19

51

51

5r
5t
51



NIJWER

523 1r0

523 tti

423 112

523 113

523 115

523 116

523 11S

523 200

EX 513 1!
EX 513 17
EX 513 19

Er 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX 513 14
EX 513 17
EX 5r3 19

wz 1979

14
17
19

i4
17
19

1A
17
t9

EX 730

EX 730

EI 730

EX 730

EX ?30

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

SYSTEMATIK OER PROOUKTIOIISBEREICHE !N INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ( SIO ) 19S8
BEZE ! CHNUtIG

_::_:?::. _

DIENSTLE!STUNGEN OES VERI(EHRS UNO OER NACHRTCHTENUEBERMITTLUNG

sto r9a8 NACE/CLtO r970

EX IA?. o7 EX 73C

EX 142 o74 EX 730

523 071 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER BTNNENSCH!FFAHRT VON
EPZEUGNISSEN OER HOCHSEE. UNO KUESTENFISCHEREI

523 O74 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEI{ OER BINNENSCHIFFAHRT VON
ERIEUGNISSEN OER BINNENFISCHEREI UNO FISCHZUCHT

51

51

51
5l
51

14
17
,9

GUETERBEFOEROERUNGSI.EISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
STEINKOHLE, STEINKOHLEITBRIKETTS

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINITENSCHIFFAHRT VON
BRAUNKOHL€. BRAUNKOHLENBRIKETTS, BRAUNXOHLENKOKS UNO BRAUN
(OH L ENROHTEER

EX 513 1!
EX 513 17
EX 513 19

211
213

221
223
233

1to

all

112

r13

114

115

116

116

GUETERBEFOEROERUNGSLEISIUNGEN OER BIilNEI!SCHIEFAHRT VOIT
STEINKOHLEflKOKS

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
E I SENER2EN

231

tlo

523 11' GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
NE-METALLERZEN, SPALT. UfIO BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEil, BAUXIT

452
453
455
459

51
51

EX 513 1a
EX 513 17
EX 513 '9

EX 513
EX 513
EX 513

EX 5{
EX 51
EX 51

GUEIERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OEP BINNENSCHIFFAHRT VON
KALISALZ€N, ROHPHOSPHATEN. STEIN-, HUE]TEX- UND SALTXENSALZ
SOLE

621
712
7.3
723

GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHIIT VON
ERDOEL, EROGAS UNO B:TUMINOESEN GESTEINEN

EX 513 1.
EX 513 17
EX 513 19

3to
EX 330

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNEilSCHIFFAHRT VON
SONSTIGEN EER@AUERzEUGNISSEil UNO TORF

224
622
523

EX 639
?11

GUETERBEFOEROEFUNGSLEISTUNGEN OER BINNET{SCHIFFAHFT VOil
CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORI!'IEGEND FUER PRIVA-
TEN VERBRAUCH UNO FUER VEFWALTUNGEN SOWIE OHIIE CHEM!EFASERN)

'/'

/

FORTSETZUNG

3 1a
3 17
3 '9

EI O92
467
722
721
729

200

-401 -

5



NOCH
523 200

NLIiAIER

523 203

wz 1979

r9

OIEilSTLEtSTUiIGEN OES VERKEHFIS UNO OER NACHRICHTEI{UEBERMITTLUNG

SYSTEMATIK DER PRODUKTIONSBERETCHE tN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO ) 1964
BEZE ICHNUI1G

GV r969 sto rgaa NACE/CLtO 1970

811 ,

412,
813,
8r4,
819 ,

62C,
631 ,

439
891 ,

a9? ,

EX 893
EX 894
EI A96

523 201

o43 201

523 2O2 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BIilNENSCHIFFAHRT VON

SPALT- UND BRUTSTOFFEN

EX A96 202

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT vON
CHEM I EF ASERN

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHEIT VON

CHEMISCHEN ERZEU6NISSEN VORWIEGENO FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UNO FUER VEPWALTUNGEN (2.8. PHAEIMAZEUTIKA UNO KOSMETIKA)

EX 893
EX 979

EX 513 14
Er 513 17
EX 5i3 19

EX 513 14
EX 5,13 17
EX 513 19

51
51

EX 513 14
EX 513 t?
Er 513 19

EX 730

EI 730

EX 730

ef, 730

EX 730

EI 73O

EX 730

EX 730

523 2O5 GUETERBEFOEROERUNGSI-E:STUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON

}lINERALOELERZEUGil I SSEN

205321
323
325
327

Ex 330
341

EX 343
349

523 21O GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEI{ OER BINilENSCHIFFAHRT VOil
XUNSTSTO F FI!'ARE N

Ex 613 lit, EI 975, 2lO
Er 513 17, EX 979
EX 5'13 19

EX 613
EX 5,13
EX 5't3

611
612
613
614
631
632
633
634

EX 639

523 2I3 GUETERBEFOEROERUIIGSLEISTUilGEN OER BINRENSCHIFFAHRT VON

GUIUIVIIWAREN

971 213

221

Er 513 14
EX 513 t7
EX 513 19

523 221 GUETERBEFOEROERUflGSLEISYUI{GEN OEP BINNENSCHIFFAHRT VON
ROHEN UNO GEBROCHEilEN NATURSTEINEN SOWIE UNEEARBEITE'EN
EROEN

523 222 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER BIT{NENSCHIFFAHRT VON

BE. UNO VERARBEITEIEN NATURSTEINEN

EX 513 ta
EX 513 17
EX 5r3 19

EX 343
61 5
611
612
650
691

EX 952

e22

-402-

14
17
19

243



OTENSTLETSTUXGEN OES VER(EHNS UNO OEF TIIACHRICHTEITUEBERMI'TLUNG

SYSTEN4AT IX DER PROI]TJKT IONSBERETCHE IN INPUT'OUTPUf 'RECHNUNGEi/ I SIO )

BEZE I CHNUilG
-.. - - -;;. ;;;;" - - - " -' -';;;- ;;;;' - - - " " -';;;;;;;;' ;;;;- 

- -' - " - " -

r 948
NUIffER

wz ,t 979

523 223 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
GROBKERAMISCHEN ERZEUGN I SSEN

223

523 224 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON

FE INXERAMISCHEN ERZEUGNISSEN

EI 952 ?24

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX 639
692

EX 952

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 r9

230

233

EX 730

Ex 730

EX 730

EX 73C

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

523 226

523 232

EX 513 t4
EX 513 17
EX 5!3 19

EX 513 14
EX 5r3 17
EX 5t3 19

EX 952

GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VQN

SCH LE I FM I TTE LN

523 227 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON

GLAS UNO GLASWAREN

EX 513 14. 951. 227
EX 513 17. EX 952,
EX 513 19 EX 962

523 23O GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT vON
EISEN UNO STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OHilE STAFTLROHRE UND
FRE I FORMSCHMI EOESTUEC(E )

EX
EX
EX I

3
3
3

EX

EX

464
465
456
511
512
513
5r5
522
523
53 r
532
533

537
541
542
643
544
5a5
546
721

523 231 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHTFFAHRT VON

STAHLROHREN

23r

GUETERBEFOEROEEIUNGSLETSTUNGEN OER BtNI{ENSCHIFFAHRT VON

SCHMTEDE-. PRESS. UNO HAiiIEäü'EPXSERZEUGNISSEN

EX 552 232

EX 513
EX 513
EI 513

EX 51
EX 51
EX 51

1a
a7
19

EI 523
551

Er 552

3 1il
3 17
3 19

523 233 GU€TERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BII{NENSCHIFFAHRT VON

NE.iGTALLEil UNO NE.ME]ALLHALBzEUG

561.
662 ,

663,
564 ,
565,

EX 564

523 234 GUETERSEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SII{IIENSCH!FFAHRT VON

EISEN-, STAHL. UNO TEMPER6USS

EX 513
EX 513
EX 513

14
17
19

EX sge
EX 9a9

23a

-403-

5



OIENSTLE ISTUNGEN OES VERKEFiRS UNO OER NACHRTCHTENUEoERMTTTLUT'16

SYSTEMATIK OEP PRODUXT TONSBERE ICHE IN TNPUA-OUTPUT-FECHNUNGETT ( SIO )
BEZE ! CHNUNG

GV 1969 sto 196a NACE/CLIO {970.

523 236 BUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHTFFAHRT VON
NE.METAL LFORMGUSS

1 96A

236

523 237 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
KALTWALZWERXS. UND :IEHEREIERZEUCNISSEN TOHNE GROBE
ORAHTU'AREN )

NUfUIt4ER

523 239

240

523 2A1

523 2e2

623 2a5

Ytz 1979

EX 513 1a
EX 513 i7
EX 513 19

EX 56A
EX 949

EX 513 I
EX 513 1

EX 513 1

Ex 536
EX 949

?39

244

EX 730

Ex 730

EX 730

EX 730

EI 73O

EX 730

EX 730

EI 73O

Er 730

EI 73O

EX 730

EI 536 237

523 234 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
STAHLVERFOFIi/|.JNGSERZEUGNISSEN UNO GROBEN ORAHTWAREN

238

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEX DER BINNENSCHIFFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OEP SCHWEISSEREI, SCHLOSSEREI, OREHEREI,
SCHLEIFEREI UND SCHMIEOEREI

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

513 14

513 19

EX 513 14
EX 513 17
EI 513 19

Ex 949

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRI VON
S'TAHL. UNO LEICHTMETALLBAU- UilD WEICHENBAUERZEU6NISSEN IOHNE
OAMPFXESSEL, SEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UNO SCHIENENFAHRzEUGE }

2Aa3
3
3 941

EX
EX

EX 939 241

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
MASCHINENBAUERZEUGilISSEN (OHiIE SCHIENENFAHRzEUGE, BUEROMA
SCHINEN, OATENVERARBE:TUNGSGERAETE UNO -EINRICHTUNGEN )

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHFIT VON
OAMPFKESSELN, BEHAELTERN UNO ROHPLEITUNGEN

14
17
19

920
EX 939
EX 9a9

EX 513 I
EX 513 I
Er 513 1

EX
EX
EX

513 1a
313 aa
513 19

EX 910
EI 939

EX
EX
EX

EI 513
EX 513
EX 513

242

923 243 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHTFFAHRT VON
SUEROMSCHINEN, DATENVERARBEITUNGSGERAETEN UilO .ETNRICH
TUilGEN

EX 939 2a3

523 24' GUETERBEFOEROERUN3SLEISTUNGEN DEP BIilNENSCHIFFAHRT VON
KRAFilAGEN UNO OEREN TEILEN

GUETERSEFOEROERUNGSL€ISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
XRAFT- UNO FAHRRAEOERN. GESPAilNFÄHR2EUGEN, XRAilXENFAHRSTUEH
LEN UI{O XINOERWAGEN SOWIE OEREN T€ILEN UNO ZUSEHOER

245

523 245 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEI{ OER BINNENSCHIFFAHRT VON
U'ASSERF AHRZEUGEN

EX 513 1a
EX 513 17
EX 513 19

EX 910
EX 939
EX 979

EX 513 14
EX 513 17
Er 513 19

EX 910 246

-404-

7
I

5



OTENSTLE ISTUT{GEN OES VERKEHFS UNO OER NACHRiCHIEITIUEBERMIITLUNG

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN II{PUT-OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO ) {988
EEZE ICHNUNG

::. i::? sto 198a NACE,/CLIO 1970

523 247 EUETERBEFOEFOERUiIGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHTFFAHRT VON
SCH I ENENF AHF ZEUGEN

EX 513 1a
EX 513 17
EX 513 '19

5

NUi'I4ER

523 2ÄA

523 250

523 252

523 251

523 260

az3 2c1

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNEilSCHIFFAHRT VON
LUF TF AHFIZEUGEN

EI 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX 9tO
EX 979

1 979

14
17
19

EX 910

EX 979

EX 979

24?

21d

250

252

236

257

260

261

730

EX 730

er 730

EX 730

Er 73C

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
ELEKTROTECHNISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE OATEI{VERARBEITUNGS
GERAETE UNO -EINRICHTUNGEN]

EX 513 1

Er 513 1

Er 513 I

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGET DER BINNENSCHIFFAAFT VON
FEINMECHANISCHEN UNO OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX
31
?9

523 254 GUETERBEFOEPOERUNGSLEISTUNAEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON UHREN

EX 979 254 EX 730

51
51
51

EX 513 14
EX 5'13 17
EX 513 19

523 256 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BIilÄIENSCHIFFAHRT VON
EISEN., BLECH. UilO METALLWAREN IOHNE XRAFTWAGENzUBEHOERI

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX Agd
EX 939
EX 949
EX 979

GUETERBEFOEROEFUNGSLEISTUNGEN OER SINNEIISCHIFFAHRT VON
ERZEUGNTSSEil OER FOTO- UND FILMLABORS, FUELLHALT€RN, STEM-
PELN. YIAREil AUs NATUERLICHEN SCHNITZ- UNO FORMSTOFFEN U.AE

EX 513 1a
EX 513 17
EX 513 l9

523 25A GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEI{ DER BINNENSCHIFFAHRT VON
MJSTK t NSTRUMEilTEil, SPORTGERAETEN, SP IEL - Ut{O SCHITI.,C(WARE'{

EX 513 1a
Er 513 t7
EX 513 19

3 1'0
3 17
3 19

EX 962
EX 975
EX 976
EX 979

EX 952
EI 979

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNEEN OER BTNNENSCHIFFAHPT VOil
ERZEUGNISSEN OER HOLzBEARBEITUNG

GUETERBEFOEFOERUNGSLE t STUNGEI{ OER B I I{NEI{SCH I FFAHRT VON
HOL ZWAREN

EX O52
EX O55
EX 056

057
EI 976

EX
EI
EX

EX 51
EX 51
EX 51

GUETERBEFOEROERUNGSLE!STUNGEN OER BIilNENSC}IIFFAHRT VON
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF. PAPTER UND PAPPE

423 264

Er 3r3 la
EX 513 ,t7
EX 513 19

641
Et 972

26a

-405-

254

3

3



SYSTEMATI K OER PROOU(T IONSBERE TCHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEiI I SIO I

... _.:::::::::::....._. __ _

OIENSTLEISTUNGEN OES VERKEHRS UI{O OEP NACHRICHTENUEBEFMITTLUNG

GV {969 I'/ACE/CL lO '197O

265 Er 730

E)\ 9? 4 268 EI 73O

EX 73C

1 968

.:t:_ i:::
523 ?65 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VOII

9APIER- UNO PAPPEWAREN

EX 513 14
Et 413 17
EX 513 19

E\ 972

NUwlER

523 271

523 214

423 271

1 9r9

523 25A GUETERBEFOEPOEFIUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHTFFAHRT VCN
ORUCXEREIERZEUGNISSEN, LICHTPAUS. UNO VERWANOTEN WAREN

EX 513 
'4EX 513 17

EX 513 19

523 27O GUETEREEFOERDERUflGSLEISIUNGEN OER A!NNENSCHIFFAHRi VCN LEOER

EX 961 270EX
EX
EX

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
LEOERWAREN IOHNE SCHUHE)

EX 513 r{
Er 513 17
EX 513 19

EX 513 1a
EX 513 1?
EI 51 3 1-o

EX 951
EX 963

271

272

273

271

275

276

277

281

Ex 730

EX 730

EX 730

EX 730

ET 73O

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

523 272 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEP BINNENSCHIFFAHRT VON
SCHUHEN AUS LEOER UNO TEXTTLIEN

EX 513 1a
EX 513 17
Er 513 19

EX 961
Er 963

523 273 GUETEFIBEFOERDSRUNGSLEISTUNGEN OER EIilNENSCHIFFAHTIT VON
SPINNFASERN UNO GARNEN

GUETEPBEFO€RDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHFT VON
SONSTIGEN TEX;ILIEN

EX
EX
EX

513 14
513 17
513 r9

EX 962

EX 962

523 275 GUETERBEFOEROERUi]GSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHIFFAHRT VON
WIRX. UilO STRICKWAREN

3
3
3

EX
EX
EX

EX
EX
EX

3
3

962
963

14
17
19

1a
a7
,t9

623 276 GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OER STNNENSCHIFFAHRT VON
BEXLE ItruflG UNC PELZWAREN

GUETERBEFoEROERUNGSLEISTUNGEN OER BII'/NENSCHIFFAHFT vON
BETTWAREN

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 1g

EX 961
EX 963
EX 979

EX 975
EX 979

523 2Al GUETEFIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
MAH L - UfIIO SCHAE LIT'.JEHLENER 2EUGN I SSEN ( OHI{E OE Li[.JEHLENER.
ZEUGN I SSE )

EI 513 1a
EX 513 17
Er 5i3 19

161
EX 165

523 2A2 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BIT{NENSCHTFFAHRI VON
STAER(EER ZEUGil I SSEN

EX 5t3 1a
EX 5i3 17
EX 3r3 19

EX r 36
EI 163
EX 166

895

2A2

-406-

51
5l
51

51
5r
61



5 OTENSTLE ISIUI{GET{ OES VERKEHRS UND OER I{ACHR ICHTEI{UEBERMI TTLUNG 5

SYSTEMATIX OER PROI'TJKTTONSBERE ICHE IN II{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO )

.:::::::::T.__
Gv 1969 StO 1966 NACE,/CLIO '!970

1 gaA
NUWER

523 243

523 244

423 241

523 2SA

523 ?91

523 29?

EX 513 14
EX 513 '7EX 513 19

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

ET 1 63

EX 153

EX 730

EX 730

ET 73O

EX 730

ET 730

EX 73C

EX 730

EX 730

EX 730

ET 73O

EX 730

EX 730

a979

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BtT{NENSCHIFFAHFT VON
TE I GWAREN

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BACKWARETI

243

264

285

206

247

248

289

291

292

293

294

523 2A5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEil OER BIRNENSCHIFFAHRT VON
ERZEU6NISSEN OER ZUCKERINOUSTRIE

523 2A6 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINIJENSCHIFFAHRT VON
OBST- UNO GEWESEERZEUGNISSEN, FRUCHT. UNO GEruESESAEFTEN

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 t9

111,
112,
113,

EX 136

EX 513 rt
EX 513 17
EX 513 19

Ex o39
a6a

EX 166

EX 513 1{
EX 513 17
EX 513 19

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VOil
SUESSWAREN IOHNE OAUERBACKWAREN)

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BEARBEITETER MILCH, MILCHPRAEPARATEN, BUTTER UNO KAESE

EX 132
EX r 36

Et 121
125

523 289 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VOil
SPEISEOEL UNO.FETT

EX r 45
172
162

EX 143
114

EX
EX
EX

EX
EX
E)(

I

3

3

1t
17
19

EX 513 14
EX 513 !7
EX 513 19

3

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
FLEISCH UND FLEISCHERZEUBNISSEN

EX 51 3
EX 513
EX 513

EX 141
EX 1a5

147

GUETERgEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BTNNENSCHTFFAHRT VOil
F ISCH UNO FTSCHERZEUGNISSEN

14
17
l9

EX 14?
148

523 293 GUETERBEFOEROERUI,IGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
BIER UNO S€TI{Eil I{EBEIiERZEUGI.IISSEN

EX 513 14.
EX 5,13 17,
EX 513 ,19

122
162

523 294 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OEP BINNENSCHIFFAHRT VON
SPIRITUS UNO SEINEfl NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEI{ UNO wEIN.
ERZEUGNISSEfI

ANMERKUNG: 1 I IT{ OER NACE/CLIO IST OER WEIX AUS EIGENEN
UNO AUS ZUGEKAUFTET{ TRAUBEI{ Etil ERZEUGNTS DES WEINBAUES

523 295 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER B!NNEIiSCHIFFAHNT VOII
MINERALWASSER UNO LIITENAOEN

FORTSETZUNG

EX 513 14
EX 513 r7

EX {2A

-407-

1)

295



5 OIENSTLEISTUTIGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHIICHTENUEBERMTTTLUNG

SYSTEMATIX OER PRODUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 19A8
EE 2E I CHNUNGNUT{YIER

523 296

523 297

523 299

523 704

527

Ylz 1979

EX 513 19

14
17
,9

.:l: - i:::

296

291

299

406

70?

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX 730

EX ?62

EX 730

1 969 rtacE/cL to ,,970

ANMERKUNG: 1 ) vGL SIO 9OO 1OO

NOCH
523 29s

GUETERBEFOEROERUNGSLEIS;UNGEN DER BINNENSCHIFFAHRT VON
SONSTIGEN ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES (OHNE
FUTTERMITTEL }

EX
EX

51

5t

1?B
131

139
116

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHRT VON
FUTYERI{I TTELN

EX

179

135

EI 979

GUETERAEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER BINilENSCHIFFAHRT VON
TABAKWAREN

Er 5r3 14
EX 513 17
Er 513 19

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

EX 51
EI 51
EX 51
EX 51

1t
11
17
19

523 406 BUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER BINilENSCHIFFAHRT VON
GEBRAUCHTEN GUEIERN

EX 513 14
EX 513 17
EX 513 19

o49
{51
a61
462
463
842

523 707 GUETERBEFOEROERUIGSLEISTUNGEN DEP gINN9flSCHIFFAHRT VON
KUNSTGEGENSTAENOEN

513 14
513 t 7
513 19

GUETERBEFOEROEPUNGSLEISTUNGEN OER BINilENSCHTFFAHRT VON
VER LAGSER ZEUGN I SSEN

OIENSTLEISTUilGEN OER BERGUNG tN DER BINI1ENSCHIFFAHRT

Ex 513

525 OOO OIENSTLEISTIJNGEN OER BERGUNG IN OER EINNEilSCHIFFAHRT 1 }

EX 513 90

EX 97. 700

525

526 UEBRIGE OIENSTLEISTUNGEN OER BINNENSCHIFFAHPT

EX 513

526 OOO UEBRIGE OIENSTLEISTUNGEN OER BINN€NSCHIFFAHPT

OIENSTLEISIUNGEN OER SINNENWASSERSTRASSEN UNO .HAEFEN

EX 5r3

OIENSTLETSTUNGEN OER BINNENWASSERSTRASSEN UNO -HAEFEN 1 )

Er 513 90 EX 762

527 000

-408-
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OTENSTLETSTUiIGEN OES VERKEHRS UND OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG5

NIJIffER

531

531 000

533 051

wz 1979

SYSYEMATIT OER PROOUKTTONSBEREICHE IN IIiPUT-OUTPUT-RECHilUNGEN (S!O )'948
BE ZE I CHNUNG

Gv 1969 I 964 NACE/CLIO 1970

PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UflO KUESTENSCHIFF
FAHRT

PERSONENBEFOEFIOERUNGSLEIS1UNGEN OER SEE
F AHRT

EX 514 11
EX 514 15

EX 514

EX 514

UNO KUESTENSCHIFF

o11

ot 4

o34

o37

06r

GUETERBEFOEROEEIUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UND XUESTENSCHIFFAHRT
IOHNE BUGSIER- UNO BERGUNGSSCHIFFAHRT)

ool ,

ol l,
012.
ot3.
or4.
o15,
o15,
o 19,
oza ,

031.

o41 ,

oaz ,

o45.
060,
o99,
131 ,

132.
134,
141 .

1a3,
116 .

!55,
167 ,

111 ,

181 ,

719

EX 741
EX 742

EX 741
EX 7A2

Et 711
EX 712

533 O11 GUETEFIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHTFFAHRT
voN ERZEUGNISSEN OER AcLGEMEINEil LANOII,IRTSCHAFT

AilftIEElKUNG: 1) IN OER NACE/CLIO IST AUCH OER wEIN AUS
ZUGEXAUFTEN TRAUBEN EIN EFZEUGNIS OES YVEINBAUES

EX
EX

51
51

11 EX

EX

EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX

533 OT4 GUETERBEFOERO€RUNGSLEISTUNGEI.] OER SEE- UilO KUESTET{SCHIFFAHRT
VON ERZEU6NISSEN OES ALLGEMETNEN GAPIENBAUES

EX 514 11
EX 5ra !5

EX O35
ET O39
EX 121

EX 741
EX 742

533 O34 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTENSCHTFFAHPT
VON ERZEUGNISSEN OER GET'ERBLICHEN TTERHALTUNG. -ZUCHT UNO
-PFLEGE

EX OOI
091

EX 146

EX 514 11
EX 514 15

533 O37 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE. UNO XUESTENSCHJFFAHRT
VON ERZEUGNISSEN OER GEWERBLICHEN JAGO

EI OOl
EX O99

EX
EX

11
15

7a
7a

EX 741
EX 742

7a
71

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO XUESTEiISCHIFFAHRT
VON ERZEUGNISSEil DEP FORSilIRTSCHAFT

EX 51a ll
EX 514 t5

GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZEUGNISSET OER HOCHSEE. UND KUESfENFTSCHEREI

o51
EX O52
EX O5E
EX 056
EX O92
EX O99

533 071

EX 514 1'
EX 514 15

142 o71

-409-



5 DTENSTLETSTUflGEN OES VER(EHRS UNO D€R trACHRICHTENUEBERMITTLUNG

Et 142 o74

NUt'T4ER

533 110

533 111

533 112

533 115

533 r16

i18

533 200

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSSERCICHE !N IilPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO I 198A
BEZE ! CHNUNG

Gv 1969 SrO r98a NACE/CLIO 1970

533 O74 GUETERBEFOEFIDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZEU6NISSEN OER BINNENFISCHERE' UNO FISCHZUCHT

EX 514 11
EX 514 15

1979

tl

231

410

GUETEFIBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON STEINKOdLE, STEII{KOHLENBRI(ETTS

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

r10 Ex 741
Et 742

EI 514
EX 514

111

112

1{3

114

115

116

118

200

EX 741
EX 742

EX 741
EX 742

EX 141
ex 742

EX 741
EX 74?

EX 741
E\ 742

11
15

211
213

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEP SEE. UNB KUESTENSCHIFFAHRT
VON BRAUNKOHLE, BRAUfoKOHLENBRIKETTS. 6FIAUNKOHLEN(OKS UNO
BRAUNXOH L ENROHTEER

EX 514 11
Ex 514 15

221
2?3
233

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SEE- LIND (LJESTENSCH]FFAHEIT
VON STE INKOHLENXOKS

EX 514 11
EX 514 15

533 113 GUETERBEFOEßIDERUNGSLEISTUNGEN OEP SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON EISENERZEN

Er 514 11
Er 514 15

533 114 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON NE.METALLERZEN. SPALT- UND BRUTSTOFFHALTTGEN ERZEN,
BAUI I T

EI 514 ll
Er 514 15

452
453
455
459

GUETERBEFOEFIDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON XALISALZEN, ROHPHOSPHATEN, STEIN., HUETTEN. UNO SALIIIEN-
SA!2. SOLE

EX 514 11
Er 51. t5

6?1
712
713
723

7 41
742

GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUNGEil DEP SEE. UNC KUESTENSCHIFFAHRT
VON EROOEL, EROGAS UNO BITUMTNOESEN GESTEIilEN

EX 514 11
Er 5!4 15

310
EX 330

e\ ?11
EX 742

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTEilSCHIFFAHRT
VON SONSTIGEN BEFGSAUERZEUGNISSEN UNO TORF

EX 514
EX 51!

224
622
623

EX 639
711

EX 7{1
EX 742

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN IOHNE SOLCHE VORWIEGENO FUER
PRTVATEiI VERBRAUCH UNO FUER VERVIALTUNGEN SOWIE OHNE CHEMTE-
FASERN )

EX 514 11
EX 514 l5

EX O92,
467,
722,
724.
729,
911 .

812,
813,
81{,
419,
420,
431,
a39,
491.
692 ,

EX 493,

74
74

FORTSETZUNG

-410-



5 DIENSTLEIS?UI'ÜGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEMAT IK OER PRODUKTTOilSBERE ICHE tN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO )'t 986
BE ZE I CHNUNG

GV 1959 sto 19ga NACE/CLIO 1970

NOCH
533 200

NUWER

533 201

533 203

533 210

533 213

533 221

433 222

1 979

EX 894
EX 896

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNG€N OgP SEE. UflO KUESTENSCHIFFAHRT
VON CHEMIEFASERN

533 2O2 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SEE- UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON SPALT. UNO BRUTSTOFFEN

EX 514 11
EX 514 15

EX 514 11
EX 514 15

o43

EX 896

201

202

203

205

210

213

221

222

EX 7A1
EX AA2

EX 141
EX 7Ä2

EX 7Ä1
EX 742

EX 7{1
Et 7t2

EX ?4 !
EX 7a2

ex 711.
ax 7.2

EX 7i1
EX ?12

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON CHEMISCHEN ERZEUGNTSSEN VORWTEGENO FUER PFIIVATEN VER-
BRAIJCH UNO FUER VERWALTUNGEN IZ.B. PHARMAZEUTIKA UI{O (OSME'
TIKA ]

EI A93
EX 979

EX 514 11
Er 514 15

EX 7Ä1
EX 74?

533 2O5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON MINEPALOELERZEUGN ISSEN

EX 514 11
EX 514 15

321
323
325
327

EX 330
3a i

E/ 343
349

GUETERBEFOEROEFUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNE KUESTENSCHIFFAHRT
VON KUNSTSTOFFWAREN

EX 975
€x 979

Er 514 1t
EX 514 {5

E\ 711
EX 7t?

GUETERBEFOEROERUI,IGSLEISTUNGEN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHETT
VON GUIIII4IWAREN

EX 514 rl
EX 514 '15

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEfl OER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHR'
VON ROHEN UNO GEBROCHENEN NATURSTEINEN SflIE UNBEARBEITETEil
EROEil

EX 514 11
EX 514 16

971

741
742

EX
EX

BUETERBEFOEROEFUNGSLEISTUNGEil DER SEE. UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON BE- UND VERARBEITETEN NATURSTETNEN

611
ca2
613
6t 4
631
632
633
634

EX 639

EX 343
615
641
542
650
691

EX 962

EX 514 11
EX 514 13

533 223 GUETERBEFOERDERUT{GSLEISTUilGEN OER SEE- UI{O KUESTENSCHTFFAHRT
VON GPOBKERAMISCHEN ERZEUGN ISSEI{

EX 539
592

EX 952

533 224 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE' UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON FE IN(ERAMISCHEI{ ERZEUGI{ISSEN

61
51

EX
EX

4
a

EX 514
EX 514

EX 952 221

- 411 -

223



5 OIENSTLEISTUNGEI{ OES VERKEHRS UND OER NACHRTCHTENUEBERMTTTLUNG

GV 1969 slo 1946 NACE/CL tO r970

EI 952 226

;;.ä; ; ; 
- ;;;' ;;il ; ; ;;;;;; ; ;;; 

- 
; ;' ; ;;;; : ;;; : ;;;;;;;' i 

" 
; ; ; 

- 
; ;;;

BEZE TCHNUNG

533 226 GUETERBEFoEROEPUI,'JGSLEISTUI{6EN OER SEE- UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON SCHLEIFMITTELN

NU6{ER

533 231

533 237

wz 1979

533 22? GUETERSEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON GLAS UilD GLASWAREN

EX 952
EX 962

7A
74

EX 51a
EI 514

51
51

51

EX
EX

EX
EI

ll

11
t5

11

EX 552

2?7

230

231

232

237

ex 741
ex 7Ä2

EX 741
EX ?42

EX 741
E\ 742

EX ?a1
E\ 742

533 23O GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
vON EISEN UND STAHL (EINSCHL, HALBZEUG: OHNE STAHLEIOHRE
UNO FRE IFORMSCHMIEOESTUECKE )

EX

EX

46.
465
466
51r
512
513
515
5,22
523
531
532
533
535
537
5a 1

542
54 3
544
5{5
546
421

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTEI{SCHIFFAHRT
VON STAHLROHREN

EX 514 11
EX 514 15

E\ 523

E X 552

533 232 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DEP SEE- UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON SCHMIEOE., PRESS- UNO HAßERWEFIKSERZEUGNISSEN

EX 514 11
EX 51a l5

EI 7' I
Et 712

533 233 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO XUESTENSCHIFFAHPT
VON NE-METALLEN UNO NE-METALLHALBZEUG

EX 514 11
EI 51. r5

561
662
563
554
565

Ex 554

233

533 234 GUETERBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON ETSEN-, STAHL. UND TEMPERGUSS

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

234 Er 7t1
EX 742

Ut{O KUESTENSCH I FFAHRT

?35 EX 741
EX 742

EX 5,4 1'
Ex 514 15

EX 552
EX 949

533 E36 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER SEE
VON NE.METALLFORMGUSS

EX 514 11
EX 51a 13

EX 55a
EX 949

GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUTTGEN OER SEE. UNO XUESTEflSCHIFFAHRT
VON XALTI!'ALZWERKS. UNO 2TEHEREIERzEUGNISSEN IOHilE GROBE
ORAHTWAREI'/ )

EX
EX

514 1t
514 l5

7a1
742

GUETERBEFOERO€RUXGSLEISTUXGEN OER SEE. UNO KUESTET{SCHIFFAHRT
VON STAHLVERFOFWNGSERZEUGNISSEN UilO GROBEN ORAHIWAREN

EX 7al
Et 7t2

5

533 23a

EX 51a 11
EX 514 r5

EI 536
EX 949

234

-412-
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OIENSTLEISTUI{GEI{ OES VERKEHPS UNO OER NACHRICHTENUEBEPMITTLUNG

SYSTEMAT I( OER PROOU(T IOiISBERATCHE tN TNPUT'OUTPUT-RECHNUN6EN I SIO ) 1 9AA
BE ZE I CHNUNG

6V 1969 sto r9a8 NACE/CLIO i970

633 239 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SEE' UNO XTJESTEilSCHIFFAHRT
DREHERE I

NUrrltlER

533 2.O

333 ?41

533 242

533 244

533 245

19?9

VOil ERZEUGNISSEN OER SCHT'EISSEREI
SCHLE IFERE I UND SCHMIEOEFIEI

SCHLOSSERE I

239EX 514 11
EX 51. 15

EX 949

GUETERBEFOERDERUNGSLE:STUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHTFFAHPT
VON STAHL- UilD LEICHTMETALLBAU- UNO WEICHENBAUERZEUGNISSEil
(OHNE OAMPFXESSEL. SEHAELTER, ROHRLEIIUNGEN UNO SCHIENEN-
FAHRZEUGE }

7A

EX 537
EX 939

941

5l
51

EX
EX

EX 939

EX 939

EX 91O

EX 741
Ef, 7A2

e\ 741
EX 742

E\ 741
E\ 742

EX 7al
EX 742

EX 741
El ?42

e\ 1aa
ex 7a2

EX 744
EX 742

EX 7al
et 1az

et 7aa
ex ?42

210

2Ä1

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE' UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON OAMPFKESSELN, tsEHAELTERN UND ROHRLEITUNGEN

EX 514 11
Er 514 15

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON MASCHINENBAUERZgU6NISSEN (OHNE SCHTENENFAHRZ€UGE, BUERO'
MASCHINEN. OATENVERARBE'TUNGSGERAETE UNO -ETNRICHTUNGEN)

2t2EX 514 11
EX 514 15

920,
EX 939,
EX 949

533 243 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAH'IT
VON BUEROMASCHlNEN, OATENVERARSEITUNGSGERAETEN UND'EIN-
R I CHTUNGEN

EX 514 11
EX 514 15

GUETERBEFOEROERUI{GSLETSTUNGEN OER SEE
VON KRAFTWAGEN UNO DEREN TEILEN

Er 514 1'
EX 514 15

EX 910
EX 939

2A3

uNo KUEsrenscxlrrAxPt

214

BUETERBEFOERDERUTGSLETSTUNGEN OER SEE' UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON KRAFT. UNO FAHRRAEOERN, GESPANNFAHEIZEUGEN. KRANKEN'
FAHRSTLJEHLEN UND KINOERWAGEN SOWTE OEREN TEILEN UNO ZUBEHOER

245

41
42

EX 514 11
EX 514 15

EX 910
EX 939
EX 979

533 246 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SEE
VON WASSERFAHRZEUGEI!

EX 514 1!
EX 514 15

EX 514 '1EX 514 15

UNO XUESTENSCHIFFAHRT

246EX 910

533 247 GUETERBEFOEROERUTGSLETSTUNGEN OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON SCHIENENFAHRZEUGEN

?r7

533 2'A GUETERBEFOERDERUIIGSLETSTUNGEN OER SEE
VOil LUFTFAHRZEUGEN

UNO I(UESTENSCH I FF AHRI

2a6EX
EX

51
51

o,9
979

533 25o GUETERBEFoERoEnUNGSLEIStUilGEt'l oER SEE' UNo KUESTENSCHIFFAHRT
VON ELEKTROTECHNTSCHEN ERZEUGNISSEN (OHiIE OATENVERARBEI-
TUNGSGERAETE UilO .EIilRICHTUNGEN)

EX 514 11
EX 514 l5

93r
EX 979

250 EI 7 A,I
EX 7A2

533 252 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER SEE- UNO (UESTENSCHIFFAHRT
VON FEINTECHANISCHEN UI{O OPTISCHEN ERZEU6t{ISSEI{

5

Er 544 ll
EX 514 r5

EX 979 252

-413-
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wz 1 979

SYSTEMATIK OER PRODUKT IONSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHT{UNOEN ( StO ) 1988
BE ZE I CHNUNG

GV r959 slo 196a

OTENSTLEISTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

NACEICLtO 1970

Er 979 234

256

533 25I GUETERBEFOERDERUNGSLETSTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON UHREN

EX 514 r1
EX 514 '5

533 256 GUETERBEFOERO€RUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON EISEN., BLECH. UND M€TALLWAREN IOHNE KRAFTWAGENZUEEHOER)

EX 514 11
EX 514 15

74
74

74
?4

533 257

533 261

EX 514 1i
EX 514 15

EX 979

E\ 974

EX 961

GUEIERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE. UND KUESTENSCHIFFAHRT
VON ERZEUGNISSEN OER FOTO. UND FILMLABCRS, FUELLHALTERN,
STEMPELN. WAREN AUS NATUERLICHEN SCHßIT:. UNO FORMSTOFFEil
U. AE.

EX 894
EX 939
EI 949
EX 979

Ex 962,
EX 975,
EX 976,
EX 979

533 25A GUETERBEFOEROERUNGSI-EISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON MJSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL- UNO SCHI*JCK.
WAREN

EX 514 1r
EX 514 15

EX 952
EX 979

247

254

e\ 7t\
ex 7a2

EX 741
E\ 742

Ef, 7Ä1
E\ 742

EX 741
EX 7e2

533 260 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON ERZEUGNISSEN OER HOLZAEARBE IT!]NG

EX 514 1r
EX 514 15

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

260EI O52,
EI O55,
EX C56,

o57,
EX 976

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON HOLZWAREN

Er 514 11
Er 514 15

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

261

264

26s

264

271

Ex 7a1
E\ 742

UNO XUESTENSCHIFFAHRT

270 EX 741
EX 7a2

EI 741
EX 742

533 264 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UilD XUESTENSCHIFFAHRT
VON HOLZSCHLIFF, 2ELLSTOFF, PAPTER UI{O PAPPE

EX 514 1r
Er 51a t5

841
E\ 972

EX 7a1
EX 712

533 265 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE. UilO XUESTENSCHIFFAHRT
VON PAPIER. UND PAPPEWAREN

EI 51a tt
EI 514 15

EX 97?
9?3

e\ 711
EX 742

533 264 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEiT OER SEE- UND XUESTEftSCHIFFAHRT
VON ORUCKEREIERZEUGNISSEI{, LICHTPAUS. UI'/O VERWANOT€N WAREN

EX 5r{ 1!
EX 514 '5

533 27O GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON LEOEFI

EX 51a 11
EI 314 i5

533 271 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUI{GEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON LEOERWAREN (OHilE SCHUHE)

EX 51a 11
EX 51a 15

EX 961
EI 963

Et 741
E\ 742

533 272 GU€TERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UNO XUESTENSCHTFFAHRT
VOT SCHUHEN AUS LEOER UNO TEXTILIEN

6

EX 514 
'rEX 514 15

EX 96r
EX 963

272

-414-



O!EI{STLE TSTUNGEN DES VERKEHRS UI{O OER NACHR ICHTENUEBERMI TTLUI{G

SYSTEMATTK O€R PRODUXTIONSBERETCHE TT INPUT'OUTDUT-RECI{NUNGEN ISIO) 1968
BEZ€ I CIINUNG

GV 1969 slo 19Aa ilacE/cLto 1970

5

NUI9I{ER

533 273

533 282

wz 1979

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUiIGEN OER SEE
VON SPINNFASERN UNO GAENEN

UND KUESTENSCHIFFAHRT

273EX 51a 11
EX 514 15

533 274 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE- UilO XUESTENSCHJFFAHRT
VOII SONSTIGEN TEXTILIEN

EX 962

EX 962 27e

275

261

2A5

266

EX 741
EX 742

el 741
EX 742

Et 141
EX 742

EX 741
EX 7Ä2

EX 711
EX 742

533 275 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE' UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON WIFIX- UND SlRICXWAEEN

EX 51r 11
Ex 514 15

EX 514 11
EX 514 15

EX 136
EX 163
EI 166

495

EX 514 11
EX 514 15

Ex 962
EX 963

533 276 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON EEKLEIOUNG UNO PELZWAREN

EX 514 11
EX 514 15

EX 951
EX 963
EX 979

533 27? GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON BETMAREN

GUETERBEFOEROERUNGSLE !STUNGEN OER SEE
VON STAER(EERZEUGNISSEN

EX 514 11
EX 514 15

EX 975
EX 979

EX 741
Et 7Ä2

533 2A1 GIJETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE' UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON MAHL- UNO SCHAELruEHLENERZEUGNISSEN ICHNE OELIiI,'EHLEN'
ER ZEUGN I SSE )

EX 51! 11
EX 51! l5

161
EX 165

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

276

UNO KUESIENSCHIFFAHRT

277

281

EI 514 rr
EX 514 15

533 2A3 GUETERBEFOERDERUilGSLEISTUNGEN OER
VOil TEIGSAREN

EX 514 1'
EX 5t4 15

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

262 EX 74
E\ 71

SEE- UND XUESTENSCHIFFAHRT

263 EX 741
ex 7'?

533 2A4 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE' UNO KUESTEilSCHIFFAHRT
VON BACKWAREN

EI 163

EX r 63

EX O3S
154

EI I56

ET 74!
EX 742

533 285 GUETERB€FOEROERUiIGSLEISTUNGEN OER SEE' UI{D KUESTEiISCHIFFAHRT
vON EFIZEUGNISSEN OEF ZUCKERIT/OUSTRIE

111
112
1r3

EX 135

El 741
Et 742

EX 51.
EX 5r 4

533 ?66 GUETEFIBEFOEROERUilGSLE!STUIiIGEN OER SEE' UilO XUESIENSCHIFFAHRT
VON OBST. UND GEiiJESEERZEUGNISSEN, FRUCHT- UI{O GE}iJESE-
SAEF TEN

EX 514 11,
EX 514 15

Et 741
EX 742

533 2A7 GUETERBEFOEROERUI{GSLEtSTUNGEN OER SEE' UT{O KUESTEN3CHIFFAHRT
VOT SUESSWAEIEN IOHNE OAUERBACKIIAREN)

ET
EI

a
a

5r
51

EX
EX

EX 132
ET 136

247

- 415 -

744
7i2



SYSTEMAT IK DER PROOUKTTOilSBERE ICHE tN INPUT-OUYPUT.FIECHNUNGEN I SIO ) T9AA
BEZEICHNUIJG

DIENSTLEISTUNGEN DES VERI(EHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMTTTLUNG

GV 1959 sro 1964 NACE/CLIO 1970

2AA

289

533 2AA GUETERBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGET! OER S€E. UND XUESTENSCHIFFAHFT
VON BEARBETTETER MILCH, MILCHPRAEPARATEN. SUTTER UNO KAESE

EX 814 11
Er 514 15

EI i 43
144

NUTI{ER

533 291

533 292

s33 293

533 294

533 297

533 299

533 aOA

wz 1979

ex 741
E\ 742

533 EAg GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO KUESTEilSCHIFFAHRT
VON SPEISEOEL UNO .FETT

EX 514 11
EX 514 15

EX r 45
172
182

Et 741
EX 742

GUETEPBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE
VON FLEISCH UNO FLEISCHERZEUGNISSEN

EX 51. 11
EX 514 15

EI
EX

UNO KUESTENSCHIFFAHRT

291a1
45
A7

EX 7A1
EX 742

EX 7Ä1
Et 742

EX ?41
Et 742

E\ 741
E\ 742

e\ 711
Et 7t2

EX ?41
EX 742

EX 741
EX 7A2

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OEF SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON FISCH UNO FISCHERZEUGNISSEN

EX 514 tr
EX 514 15

EX 142
t 48

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT
VON BIEP UNO SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

EX 514 11
EI 5r4 15

122
162

74
74

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UI{O KUESTENSCHIFFAHET
VON SPIFIITUS UND SEINEN NEBENERZEU6NISSEN, SPIRITUOSEN UNO
WE I ItER ZEUGN I SSEN

ANMERKUNG: 1 ) lN oER IiACE/CLIO ISr DER wElil AUs.E:GENEN
UNO AUS ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEU6NIS OES WEINBAUES

EX 121
125

EX
EX

293

294

294

296

297

533 295 GUETEFIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRi
VON MINERALWASSER UNO LIIVONAOEN

EI 514 1r
EX 514 r5

533 295 GUETEEIBEFOEROERUNGSLEISTUftGEN OER SEE. UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON SOilS.IIGEN ERZEUGNISS€N OES ERNAEHRUNGSGEWERBES (OHNE
FUTTERMITTEL )

EX 514 11
Er 514 15

EX 124

479

135

EX 128
EX 131

133
139

ax 146

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGER OER SEE- UND KUESTENSCHIFFAHFIT
VON FUTTERMI TTELN

EX 514 11
EX 514 t5

EI 7'1
Et 7t2

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER SEE. UNO XUESTENSCHIFFAHRI
VON TABAKS'AREN

EX 514 11
EI 514 15

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEIT OER SEE- UNO XUESTENSCHIFFAHRT
VON GEBRAUCHTEN GUETERN

EX 514 rt
EX 514 15

aoao49
451
161
462
453
442

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEil OER SEE
VON XUNSTGEGENSTAEilOEN

UilD XUESTENSCHIFFAHRT

El 7a
Et 74

533 707

EX 514 1t
EX 51{ r5

EX 979 707

-416-
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OIENSTLETSTUNGEN OES VERKEHRS UTO OER I{ACHRICHTENUEBERMITTLUNG

6V ,1969 sto 19aa NACE/CLIO 1970

533 7OA GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER SEE
VON VERLAGSERZEUGNISSEN

514 11
514 15

NUMER

536

537

537 000

541

541 ooo

544

544 011

544 01 4

1 979

EI 974

UilO (UESTENSCHIFFAHRT

708 at
1?

EX
EX

535 OTENSTLEISTUNGEN OER BUGSIER- UNO BERGUNGSSCHIFFAHRT

EX 51{

535 OOO DIEIISTLEISTUNGEN DER EUGSIER- UilO BERGUNGSSCHIFF^HRT I )

514 95 ET 753

536 OOO UEBRIGE OIENSTLEISTUNGEN OER SEE- UNO KUESTENSCHIFFAHRT

UEBRIGE OIENSTLEISTUNGEN OEP SEE- UNO KUESlENSCHIFFAHRT

EX 514

EX 514 ,1
EX 514 15

DIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEN IOHNE HAFEilSCHIFFAHRT)

EX 514

OIENSTLEISTUNGEN DER SEEHAEFEft (OHNE HAFENSCHIFFAHRT} 
' )

514 91

PERSONENEEFOEROERUNGSLETSTUT{GEN OER LUFTFAHRT

EX 515

PERSONENBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEFI LUFTFAHRT

Er 5!5 10

GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUT{GEN OEP LUFTFAHRT VON
ER ZEUGN T SSEI{ OER A L LGEI{€ I trEI{ LANI}I I PTSCHAF T

6UETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRI

EX 515

Er 315 iO ool ,
011.
o12,
or 3,
01a.
ol 5,
ol 6,
or9,
o20,
o31 ,

o35,
oal ,

oÄ2.
or5.
060,
o99,
131.

ANMERXUNG: 1 ) VGL SIO 9OO lOO

ANMERKUNG: 1) VGL SIO 9OO 1OO

1l

ANMERKUNGT I ) IN OER NACE/CLIo tST AUCH OER WEIN AUS
ZUGEKAUFTEI{ TRAUBEft ETN ERZEUGIIS OES WEINBAUES

e\ 7a1
e\ 7Ä2

EX
EX
EX
EX

EI
EX
EI 132

134
141
143
146
165
167

ot 1

E\ 763

EX 750

EI 760

EX 760

171
t8r
719

GUETERBEFOEROERUNGSLE TSTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
ERzEUGNISSEN OES ALLGEMEINEN GARTENBAUES

FOR TSE I ZUNG

EX 615 10 Ex o35
EX O39

o,t 4

-417 -
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i/uä4ER

544 112

vtz i 979

EX 515 1C

EX 515 1C

EX 515 tO

EX 515 10

Er 515 10

Er 515 10

EX 515 iO

EX 515 10

LUFTFAHRT VON

o37

EX 750

750

EX 750

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 7gO

EI 75O

EI 75O

OIENSTLEISTUNGEN DES VERI(EHRS UNO OEF NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERETCHE IN INPUT-OUtpUT-RECHilUNGEN (SIO) 19A6

_ _. _.?:1: t::::]:_.. _. _ _.... -

-:Y t:::_ _:t:.:::: NAC€/CLtO 1970

121
NOCH
544 014

544 O34 GUETERAEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON ERZEUG.
NISSEN OEF GEIYERBLICHEN TIERHALTUNG, -ZIJCHT UNO -PELEGE

E)( COI
091

EX 146

54A O37 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER
ERZEUGNISSEN OER GEWERBLICHEN JAGD

o3a

o51

071

o74

110

111

114

EI OOJ
ET O99

544 051 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER FORSTWIRTSCHAFT

051
Ex o52
Ex o55
EX 056
Er o92
EX O99

544 071 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER HOCHSEE. UNO KUESTENFISCHEREI

5.4 O74 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OEP BINNENFiSCHEREI UNO F ISCHzUCHT

Ex 142

EX 142

5Ä4 1!O GIJETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
STE I NKOHLE, STE INKOHLENBR IXETTS

54' 111 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTEAHRT VON BRAUNXOHLE,
BRAUNKOHLENSRIKETTS, BRAUNXOHLENKOKS UNO BFAUilKOHLENROHTEEF

211
213

221
223
233

Er 515 iO 231 112

5" 113 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUflGEN OER LUFTFAHRT VON EISENER2EN

EX 515 10 aio 113

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
STE I N(OHLENXOX S

54' 114 GUETEPBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LLJFTFAHRT VON
NE.METALLERZCN, SPALT- UNO BRUTSTOFFHALTIGEN ERZEN BAUXIT

EI 75O452
453
455
459

544 115 GUETERBEFOEROERUNGSLEISfUNGEN DER LUFTFAHRT VON KALISAL-
ZEil. ROHPBOSPHATEN. STEIN., HUETTEN- UNO SALtilENSALZ, SOLE

EX 5r5 rO 621 ,

712 ,

?13,
?23

1r5 ET 75O

EX 750

5'4 I16 GUETERBEFOEROERUI{GSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
EROOEL, EROGAS UNO BITUMINOESEil GESTETNEN

EI 5!5,tO 310
EX 330

,16

-418-
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5 OTEiISTLEISIUNGEN OES VERKEHRS UND OER NACHPICHTENUEBERMiTTLUNG

NU}N4ER

541 200

544 241

54a 202

544 203

544 210

w2.979

EX 515 10

Ex 515 10

EX 515 iO

EX 515 10

EX 515 10

zza,
622.
5?3 ,

EX 639,
711

EX 750

EX 750

750

EI 75O

EX 750

EI 75O

EX 750

EX 760

EX 750

SYSTEMATIK OER

GV 1969

;il;;;;;;;;;; ;;;' ; ;- ; ;;;;:;;;;;;.;;il;;;
.?::::::::::. _... i_ _ _. _.. _. _. - _

slo r9a6 NACE,/CLI0 1970

(sro) 1988

544 11A GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEI{ OER LUFTFAHRT VON
SONSTIGEN BERGEAUERZEUGiITSSEN UNO TORF

GUETERBEFOEROERUN6SLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
CHEMISCHEN ERZEUGNISSEN (OHNE SOLCHE VORWIEGENO FUER PRIVA.
TEN VERBRAUCH UNO FUER VERWALTUNGEil SOWIE OHNE CHEMIEFASERN)

EX

EX
EI
EX

o92,
457,
722 ,
7?1.
729,
811 ,

412,
er3.
814,
419 .

820 ,

a31 ,

639.
491,
492.
493,
89{,
a9ß

114

200

201

202

203

205

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEIT OER LUFTFAHPT VON
CHEM I EF ASEFIN

GUETERBEFOEROERUtrGSLEISTUNGEil DER LUFTFAHRT VON
SPALT- UNO BRUTS'TOFFEil

oa3

EX 996

GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
CHEMTSCHEN ERZEUGNISSEN VORWIEGEilO FUER PRIVATEN VERBRAUCH
UNO FUER VERWALTUilGEN I2.8. PHARUAZEUTTKA UNO KOSMETIKA)

EX 515 10 EX
EI

Er 515 10

493
979

54{ 2O5 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUilGEN OER LUFTFAHRT VOil
M I NERA LOE LER2EU6N I SSEN

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTIJNGEN DER LUFTFAHRT VON
XUNS?STOF FWATIEN

321
323
325
327

EX 330
3a l

EX 3a3
349

611 ,
512 ,

6i 3,
614 ,

631 ,
632 ,

633,
631.

EI 639

EX 975
EX 979

2ro

544 213 GUETEREEFoERoERUNGSLEIsTuNGEN DER LuFTFAInf voN GUt*rlwAREN

EX 315 rO 213

544 22' GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEh iUF-TFAHRT VOft FOHEN UilD
GEBFOCHENEI1 NATURSTETNEN SOWIE UI{BEARBEITETEN EROEN

EX 515 rO

97r

221

-419-



DIENSTLEISTUNGEN DES VERXEHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUISG

NUilIT4EEI

544 233

wz 1979

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 tO

€x 5.5 10

EI 515 10

EX 515 10

EX 343
615
641
642
65C
691

Ex 952

EX 750

EI 75O

EX 750

750

750

EX 750

ET 750

EX 750

EX 750

;;.;;;;;;.;;;';;;il;;il;;;;; ;;;' ;;' ;il;:;;;;-;;;;il;;' ;.;;;' ;;;;-
.:::: :::::::. . -

-.....::. i:::. _.. _ _.....:t:_::::_ -. _.... _.fi::l::l:.::t:_ _. "........ __ _..

544 222 GIJETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT VON BE. UNO
VERARBE I TETEN NATURSTE I NEII

5'4 223 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
GROBXEFIAMI SCHEN ERZEUGN I SSEN

EX

EX

464
455
456
511
512
513

522
523
531
532

535
537
541
542
543
544
545
5.5
721

223

2ZA

22)

230

231

232

233

EI 639
592

E I 952

544 224 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
FE I NKERAN{ISCHEN ERZEUGN I SSEN

54{ 2?6 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTIJNGEN OER LUFTFAHRT VOfl
SCHLEIFMITTELN

E I 952

EX 9s2

544 227 GUETERSEFO€ROERUNCSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
GLAS UNO GLASWAREN

951
9X 952
EX 952

544 23O GUETERBEFOEROEPUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VCN EISEN
UNO STAHL (EINSCHL. HALBZEUG; OHNE STAHLROHRE UNO
FRE I FORMSCHMI EOESTUECKE )

544 231 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON STAHLROHREN

EX 515 10 EX 523

EX 552

54' 232 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
SCHMIEOE-, PRESS. UftO HAIffTERWERKSERZEUGNISSET{

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
NE-METALLEil UNO ilE.METALLHALBZEUG

EX 552

561
562
563
564
565

EX 564

-420-
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BE ZE I CHNUNG

544 234 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAI{RT VON
EISEN., STAHL- UNO TEWERGUSS

NUWER

541 zto

544 241

544 21?

544 24Ä

544 217

wz 1979

EX 515 10

EX 515 10

EX 51E 10

EX 515 rO

EX 5r5 10

EX 515 10

EI 5r5 tO

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 .O

EX 515 ,10

EX 515 l0

GV 1969 sto lgaa

23A

237

23a

239

210

241

242

243

24A

2a5

246

IracE /cL to ,1970

EX 750

750

EX 750

EX 750

EX 760

EX 750

EX 75C

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 730

EX 750

Et 750

544 236 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
NE -METALLFORMGUSS

Ex 336.
Er 949

EX 552
EX 949

920
EI 939
EI 949

EX 536

941

EX 939

E X 554
EX 949

5!4 237 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT VON KALT.
WALZWERKS. UNO ZIEHEREIERZEUGNISSEN (OHNE GROBE DRAHTWAREN)

544 236 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER LUFTFAHFT VON SIAHLVER-
FORiIJNGSERZEUGNISSEN UNE GROBEN ORAHTWAREN

54T 239 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT VON
ERZEUGN I SSEN OER SCHWE I SSERE I , SCHLOSSERE I . OPEHEFIE I
SCHLEIFEREI UND SCHMIEOEREI

EI 537
EX 939
EX 949

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON STAHL. UNO
LEICHTMETALLBAU. UNO WEICHENBAUERZEUGNISSEN (OHNE OAMPF.
KESSEL, BEHAELTER, ROHRLEITUNGEN UNO SCHIENETFAHRZEUGE )

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEil OER LUFTFAHRT VON
OAMPFKESSELN, BEHAELTERN UI{O ROHRLEITUNGEN

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN DER LUFTFAHPT VOiI
MASCHINENBAUERZEUGNISSEN IOHNE SCHIENEI.IFAHRZEUGE. BUEFOMA
SCHINEN, OATENVERARBEITUT{GSGERAETE UND .EINRICHTUNGEN)

544 243 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGE?I OER LUFTFAI{RT VON BUERO.
MASCHINEN, OATENVERARBEITUNGSGERAETEN UNO -EINPICHTUNGEN

EX 939

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
XRAFTWAGEN UNO OEREN TEILEN

EX 9rO
EX 939

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VOI{
KRÄFT- UNO FAHRRAEOERN, GESPANNFAHRZEUGEN, KRAI{KEIlFAHR.
STUEHLEN UilO KINOERWAGEN SOWIE DEREN TEILEN UNO ZUBEHOER

EI 91O
EI 939
EX 979

644 246 GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUI{GEN OER LUFTFAHRT VOT
WASSERF AHP ZEUGEN

54' 2{7 GUETERBEFOEROERUNGSLEISIUNGEN OER LUFTFAHRT VON
SCH t ENEI{FAHR ZEUGEN

EX 9rO

EX 515 10 ET 91O 217

-421 -
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6 OIENSTLEISTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER NACHRICHIENUEBERMTYTLUNG

NACE,/CLIO 1970

NUWER

544 252

544 257

54. 25O

5.{ 261

wz I 979

SYSTEMATIK OER PFIOOUKT IONSBERE TCHE !N !NPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) 19A8. BEZE 
' 

CHNUNG

GV 1969 sIo 19AA

544 z/ta GUETERBEFOEROEFUI'IGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
LUF TFAHEI ZEUGEN

EX 515 10 EX
EI

248

EX 515 10

979
oI EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 750

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 750

ET 75O

EX 750

644 25O GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNoEN OER LUFTFAHRT VON
ELEKTROTECHNISCHEfo ERZEUGNISSEN IOHNE OATENVERARBEITUNGS
GERAETE UNO .EINRICHTUNGEN )

931
EX 979

250

256

257

25A

260

261

261

265

264

GUETERBEFOEFIOERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
FETNMECHANISCHEN UND OPTISCHEN ERZEUGNISSEN

EX 515 1C EX 979 252

544 254 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNEEN OER LUFTFAHRT VON UHREN

EX 515 10 EX 979 254

54' 25C GUETEFIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LIJFTFAHRT VON
EISEN-, BLECH- UNO METALLWAREN (OHNE XRAFTWAGENZUBEHOER)

EX 515 10

EX 5i5 10

Ex 515 1O

EX 515 1O

EX 515 rO

EX 515 10

EI 5r5 tO

EX 516 rO

EX 979

EX
EX
EX
EX

ET
EX
EX
EI

894
939
949
979

GUETERBEFOEROERUNGSLEISIUNGEII DER LUFTFAHRT VON
EFZEUGNISSEN OER FOTO- UNO FILMLABORS, FUELLHALTERN STE14.
PELN, WAREN AUS NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U,AE

544 25A GUETERSEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
MJSIKINSTRUMENTEN, SPORTGERAETEN, SPIEL. UNO SCHruCXWAREN

EX 952
EX 979

6UETERgEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHßIT VON
ERzEUGNISSEN DER HOLZBEARBEITUNG

EX O52
EI O55
EX 056

o57
EX 976

GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
HOL 2WAREN

962,
974.
976,
979

54{ 264 GUETEFIBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRI VON
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER UNO PAPPE

64' 265 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
PAPTER- UI{O PAPPEWAFEil

841
ex 972

Er 972
973

5'4 264 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEil OER LUFTFAHRT VOft
ORUCXEREI€RZEUGNtSSEN. LICHTPAUS. UNO VEPWAilDTEI,/ WAREN

EX 974

5'4 27O GUETERSEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON LEOER

EX 5r5 10 EX 961 270

6
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O!ENSTLETSTUNGEN OES VERKEHRS UNO OER TACHRICHTENUEBERMITTLUNG

GV 1969 sIo 19AA

55

NUiß4ER

5A4 2?2

54A 27 Ä

544 276

544 282

5AA 294

wz 1979

EX 5a5 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 5r5 rO

EX slg 10

EX 515 10

EX 515 tO

EX 5t5 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 96r
EX 963

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 750

EI 75O

EX 750

EI 75O

750

EX 750

EX 750

EI 750

EX 750

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 19AS
BE ZE I CHNUNG

NACE/CL lC 1970

5'4 271 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
LEOERWAREN IOHNE SCHUHE)

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTÜNGEN DER LUFTFAHRT VON
SCHUHEIi AUS LEOER UtlO TEXTILIEN

271

273

27Ä

275

276

277

281

262

244

EX 961
EX 963

544 273 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN DER LUFTFAHRT VON
SPINNFASERN UNO GARNEN

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
SONSTIGEN TEXTILIEN

EX 962

EX 952

544 275 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
WIRI(. UNO STRICKWAf,IEN

62
53

EX
EX

GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
BEKLE IOUNG UNO PELZWAREil

EX 951
EX 963
EX 979

544 2?7 GUETERBEFOERDERUNGSLETSTUNGEN OEF LUFTFAHRT VON BETTWAREN

Er 515 10

5Ä4 281 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON MAHL. UNO
SCHAELMJEHLENERzEUGNTSSEN IOHNE OELiA.JEHLENERZEUGNISSE )

E X 975
EX 979

161
EX r65

EX 136
EX 163
EX 166

895

GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGETT OER LUFTFAHFT VON
STAEPKEERZEUGN ISSEN

544 2A3 GUETERBEFOEROERUNBSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON TEIGÜTAREN

EX 515 10 Er 163 283 EX 750

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
BACKWAREN

EX r63

544 2A5 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEII OEFI LUFTFAHRT VON
ERZEUGNISSEN OER ZUCXERINDUSTRIE

111
112
t13

EX 133

5'4 2A6 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEI{ OER LUFTFAHRT VON
OBST- UNO GEiAJESEERZEUGNTSSEI{, FRUCHT- UNO GEIT]ESESAEFTEN

EX 515 iO EX O39
'l64

EX r66

246

-423-
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CIENSTLE ISTUNGEI.I OES VERKEHRS UNO OEFI iIACHRTCHTENUEBERMITTLUNG

SYSTEMAYII( OER PRODUKTIONSBEREICHE !N INPUT-OT'TPUT-RECHNUNGEi{ (SIO) 19AS
BEZE ICHNUT{G

-:Y. ::::
544 2A7 GUETERBEFOEROERUNGSLETSTUNGEN OER LUFTFAHRT VON

SUESSWAREß (OHNE OAUERBACKWAREN]

NUIffIER

544 292

544 293

wz 1979

EX 515 10

EX 5r5 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 515 10

EX 5r5 10

EX 515 10

EX 515 10

I 9aS NACE/CLIO t970

544 2AA GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHFIT VON
BEARBEITETER MILCH, MILCHPRAgPARATEN, BUTTER UNO KAESE

EI I32
EX 136

EX r 43
144

122
162

EX 121
1?5

287

248

2A9

291

294

295

296

40a

EI 75O

EX 750

E,750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EX 750

EI 75O

EX 750

544 2A9 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
SPETSEOEL UND -FETT

344 291 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OEFI LUFTFAHRT VON
FLEISCH UNO FLEISCHERZEUGNISSEN

45
72
B2

41
{5
47

EX
EX

GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUN6EN OER LUFTFAHRT VON
F ISCH UNO F ISCHERZEUGNISSEN

EX 14?
148

GUETERBEFOEROERUNGSLE I STUNGEN DER
BIER UNO SEINEN NEBENERZEUGNISSEN

292

LUFTFAHRT VON

293

5'4 294 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON SPIRITUS
UND SEINEN NEBENERZEUGNISSEN, SPIRITUOSEN UND WEIN.
ERZEUGN I SSEN

ANMERKUNG: 1 ) lN OER NACE/CLIO IST DER WEIN AUS ETGENEN
UNO AUS ZUGEKAUFTEN TRAUBEN EIN ERZEUGNTS OES $'EINBAUES

1)

54' 295 GUETERBEFOEROEEIUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHFIT VON
MINERALWASSER UNO LTITONAOEN

EI I2A

54{ 296 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEil OER LUFTFAHRT VON
SONSTIGEN ERZEUGNISSEN OES ERNAEHRUNGSGEWERBES (OHNE
FUTTERMI TTEL )

5'4 297 GUETERBEFOEROERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON
FUTTEFIMITTELN

GUETERN

EI 515 10

EX 515 10 179 257 EX 750

544 299 GUETERBEFOEROERUilGSLEISTUN6EI{ OER LUFTFAHRT VOil TABAXWAREN

EX 5r5 10 135 2gg EI 750

544 406 GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OEFI LUFTFAHRT VON GEBRAUCHTEN

EI 12A
EX 131

139
EX 146

oa9
451
461
462
a63
442

-424-



544 7OA GUETERBEFOERDERUNGSLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT VON VERLAGS.
ER ZEUGN I SSEN

OIENSTLE!STUI{GEN OES VER(EHRS UNO OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

GUETERBEFoEROERUI'IGSLEISTUNGEN DER LUFTFAHRT voN xUNsT'
GEGENSTAENOEN

EX 515 10 EX 979 707 EX 750

EX 515 10 EX 974 704 ET 750

wz 1979

SYSTEMATTX OER

6V 1969

PROOUKTIONSBERETCHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEtr

_::::r:::Y::_ _ _

.........:::,::::-...... - _.:i::1:: l:. i:l:.... _

(sro) '19a8

545 UEBRIGE OIENSTLElSTUNGEN DER LUFTFAHPT

EX 515

546 OOO UEBRIGE DIENSTLEISTUNGEN OER LUFTFAHRT

EX 5r5 1O

547 DIENSTLEISTUNGENOERFLUGPLAETZE

EX 515

547 OOO OIENSTLETSTUNGEN OER FLUGPLAETZE 1 )

515 90

644 ?O7

550

550 116

550 205

5?0

570 100

57O 3!O

570 350

EX 516 00

EX 516 00

EX 516 o0

310
EX 33C

EX 750

EI 76'

EX 721

Et 724

Et 72Ä

EI 79O

EX 790

EI 79O

ANMERKUNE: 1) vGL SIO 9OO 1OO

BEFOERDERUNGSLEISTUNGEil OER ROHRLEITUNGSEINRICHTUNGEN

516

BEFOEROERUNGSLEISTUNGEN DER ROHRLEITUNGSEII{RICHTUNGETI
VON EROOEL, ERDGAS

SEFOEROERUNGSLE I STUNGEN OER ROHRLE I TUNGSE I NR I CHTUNGEN
VON MINERALOELERZEUGNISSEN

116

205321
323
32s
32?

EX 330
3a l
343
349

55O 9OO SONSTIGE BEFOEROERUNGSLE:STUNGEN OER ROHRLEITUNGSETT{
R I CHTUNGEN

OIEilSTLETSTUNGEI{ OEF NACHRICHTENUEBEFMITTLUNG

OIENSTLEISTUNGEN OES ALLGEMEINEN POSTOIEilSTES (Z.B
POFITO, PAKETGEBUEHREN )

BRIEF -

ET 79OEX 5r7 00

OIENSTLEISIUNGEN OES TELEXOTENSTES

EX 517 00

OI Ei!STLE !STUNGEN OES TELEGNAiilIO IENSTES

EX 5,t7 00

OIENSTLEISTUNGEN OES FERNSPRECHOIET{STES

EX 517 00

570 500

-425-
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5 OIENSTLE ! STIJNGEN OES VERXEHRS UNO OER I{ACHRTCHTENUEBERMITTLUI,IG

EX 790

EX 790

5

NULN4ER

570 700

590

wz 1979

SYSTEMATII( DER

GV r969

PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUN6Et{ ISIO
BE ZE I CHNUNG

slo 19A6 NACE/CLIO ,1970

OIENSTLETSTUNGEN OES FUNK. UNO FEFINMELOEDIENSTES

EX 517 00

1 96A

57O 9OO SONSTI6E OIENSTLEISTUNGEN OER NACHRICHTENUEBERMITTLUNG

EX 517 00

OIENSTLEISTUNGEN OER SPEOITION
MITTLUNG

LAGEREI UNO VERKEHRSVEF

551 ,

555

59O lOO DIENSTLEISTUNGEN OER LAGEREI

551 51 ,

551 E5

59O 'OO OIENSTLEISTUNGEN DER SPEOITION UNO VERKEHRSVERIVJTTLUNG
IOHNE REISEVERANSTALIUNG UtlD REISEVERMITTLUNG)

551 ,O
s55 r o

?73

772

711

59O 7OO DIENSTLEISTUNGEN OER REISEVERANSTALTUNG UNO REISEVERMITTLUNG

-426-



DI€ilS?LE ISTUNGEN OER XFEOTIII{STtTUTE UNO OES VERSICFiERUNGSGEWERBES

NUIrI!4ER

601

601

601 900

609

609 000

611

6C7 0C

SVSTEMAT I K

NACE

OER PROOUXTIONSBERETCHE !N TNPUT
BEZE !CHNUNG

ag?o NACE/CLIO,1970

OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO J 49AA

wz a979

OIENSTLEISTIJNGEN OER KREO'TII{STITUTE

600
501
502
603
604
60t
606
607
608
609

601 1OO OIENSTLEISTUilGEN OER BUNOESBANK

500 0c 811

GEGEN TATSAECHL ICHE ENT6ELTE

EX 911

601 4OO OIENSTLEISTUNGEN DER POSIGIRO
GEGEN TATSAECHLICHE ENTGELTE

UND POSTSPARKASSENAEMTER

Er 412
EX Ar3

EX 412
EX 413

7OO OIENSTLEISTUNGEN OER KREOITINSTITUTE, A.N.G. GEGEN TATSAECH
LICHE ENTGELTE

501
60r
601
60r

602
603
603
603
604
604
605
605
604
504
609
609
609
509

10
30
50
70
1O
40
70
10
20
40
10
60
oo
oo

50
Ol
o4
o7
o9

B
I

EX 412
EX 813

OIENSTLEISTUNGEN OER XREOITINSTITUTE GEGEN UNTERSTELLTE
ENTGELTE I I

OIENSTLEISTUNGEN OER EFFEKTEilBOERSEN UflO OER VERMTTTLUNG VON
BANX. UNO EFFEKTENGESCHAEFTEN

ANMERKUNG: 1 ) ALLGEMEINES XUPPELPRODUKT ' SIO 620 OOO

EX Al l
EI 612
EX 613

655

OIENSTLEISTUNGEN OEF EFFEXIENBOERSEN UNO OER VEFMITILUNG VOil
BAN(. UNO EFFEXTENGESCHAEFTEN

655 11
655 15
655 51
555 55
655 69

511
612
614
516

831 EX 430

OTENSTLETSTUNGEN DES VERSICHERUNGSGEWERBES IOHNE VERMITILUNG
VON VERSTCHERUNGEN )

6I 1 I IO OIENSTLEISTUNGEN OER LEBEI{SVERSICHERUNG

61r 10 Et s22 ET 82O

-427 -
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6 OIENSILE I SIUNG€N OEF XREOITINSIITUTE UNO OES VERSICHERUNGSGEWERBES 6

NUIvIt{ER

1979

611 150 OIENSTLEISTUNGEN OER PENSIONS- UNO STERBEKASSEN 1 )

611 50 EX 522

612 00 EX S23

SYSTEMAT I( EER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OL/TPUT-RECHNUNGEN (SIO )
BEZE I CHNUNG

NACE 197O NACE/CLIO 
'97O

1 9AS

ANMERKUNG: I ) GEMISCHTE VERSICHERUTTGSUNTERNEHMEN
ILEBENSVERSTCHERUNGEN MIT KRANKEN-, SCHAOEI!. UNO UN-
FALLVERSICH€RUNG) (I,IACE A21 ) SIND IN OER BUiIOESREPUBLI(
DEUTSCHLANO NICHT VERTRETEN

511 3OO OIENSTLETSTUNGEN DER KRANKENVERSICHERUNG (NICHT SOZIALVER.
S I CHERUNG )

611 5OO OIENSTLEISTUNGEN OER SCHÄOEN
SOZIALVERSICHERUNG)

EI A2O

UNO UNFALLVERSICHERUNG INICHT

Ex s20

IN OER LEEENSVERSI

EX B2O

IN OER KRANKEN.,

EX 420

Et 623

511 710

EX 616 00 Ex 422

EX 616 00 Er 423

520 UilTERSTELLTE BANXGE9UEHREN

620 OOO UflTERSTELLTE BANKGEBUEHREN 1 )

OIENSTLEISTUNGEN OER RUECKVEPSICHERUNG
CHERUNG

614
614
611
614
614
614
614

ol
o2
o3
o4
o5

oa

51 1 75O OIENSTLEISTUNGEN OER RUECKVERSICHEFUNG
SCHAOEN. UND UNFALLVERSICHERUNG

519

619 OOO DIENSTLEISTUNGEN OER VERMITTLUNG VON VERSICHERUNGEN

832

OIENSTLE]SIUNGEN OER VERMITTLUXG VON VERSICHERUNGEN

657

637 0.
537 05

Ex 430

AilMERKUIIG: 1 ) OIENSTLEISTUNGEiJ OER (REOtTll{STITUTE
GEGET UNTERSTELLTE EilTGELTE, VGL . SIO 601 9OO

EX 811
EX 812
EX 613

-428-
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NUWER

700

700 210

wz 1979

O!EI'/STLETSTUNGEN OER SONSTIGEN UNTERI{EHMEi{ UNO FRE!EN BERUFE

sysrEHrrK oER PRoouKrtolrs"*.,:::. 
I:_ixiur-ourPUr'RECHNUNGEN 

{ slo ) 1 eaa

ßacE 1970 NACE/CLIO 1970

OIENSTLEISTUNOEN OES GASTSTAETTEN. UNO BEHERSERGUNGSGEWERBES

7OO 24O OIENSALEISTUNGEN OER ERHCLUNGS. UNO FERIENHEIME {EINSCHL
FERIENHAEUSER, .rcHilUi]GEN UND HUETTEN)

711 11
711 13
711 17

6651
6652

OIENSTLEISTUNGEN OER FREMOENHEIME UNO PENS:ONEN

7tl 15 6653 EX 650

711 91 ,

711 93 ,

711 gtr .

711 96

EI
EI
EX
EI
EX

667 1

6673
667 4
6675
667 6

7OO 1OO OIENSTLEISTUNGEN DER HOTELS UND GASTHOEFE

EX 711,
713 .

?17,
721 ,

723,
725 ,

727 ,

EX 728

EX 713 rr EX 661

OIENSILEtSTUilGEN DER CAFES

713 95 Er 562

OIENSTLEISTUNGEil OER BARS, TANZ

71 3 93 663

OIENSTLEISTUNGEß DER KANTINEN

715 00 EX 554

EX 660

EX 660

EX 660

560

EX 660

EI 660

560

?OO 4OO OIENSTLEISTUNGEN OER GAST. UNO SPE'SEWIRTSCHAFIEN MI'T AUS'
SCHANK ALXOHOLISCHER GETFAEilKE (OHNE BAHNHOFSTVIRTSCHAFTEN]

EX 713 11
EX 713 91

713 99

EX 561
Er 562

7OO 27O DIENSTLEISTUNGEN DER CAMPINGPLAETZE

711 9.1 El 6672

E\ 713 11
EX 713 91

EX 661
et 662

7OO 44O OIENSTLEISTUNGEN DER BAHIIHOFSWIPTSCHAFTEN

7OO 470 OIENSTLEISTUilGEil OEF SPEISEWIPTSCHAFTEil OHilE AUSSCHANX
ALXOHOL I SCHER GETRAEilXE

700 510

700 520

700 540

EX 660

UIiO VERGNUEBUN63LOKALE

EX 660

700 660

7OO 5AO OIENSTLEISTUftGEN OER TRIilX

DIENSTLE ISIUNGEN OER ETSOIELEN

7r3 95 EA 662 EX 660

UIIO t[SISSHALLEil

EX 660713 15
713 97

7OO 600 OIENSTLEISIUNGEN OER SCHLAF- UND SPETSEWAGEI{BETRIEBE

717 00 666 Er 660

EX 66r
EX 662

-429-



7OO 9OO DIENSTLEISTUNGEN OER HETME (OHNE FREMDEN
FERIENHE IME J

,;;;il;; ;. ;;; 
-;;;;;;;;;;;;; 

; ; - 
;;' ; ;;;-;,;;;; :;;;;;;; - 

; ; ;; ; 
- 

; ;;;
BEZE I CHNUNGNUI"ER

wz 1979

EX96CZ

701 1OO OIENSTLEISTUNGEN DER WAESCHEREI

OIENSTLEISTUftGEN DER SONSTIGEN UNTERNEHMEN UIO FREIEN BERUFE

NACE 1970 NACE/CLIO 1970

EPHOLUNGS- UNO

721 10
721 31
721 35
721 90
723 00
725 10
725 50
727 00

EX 72A OO

Ex96C2

EX 95 C

EX 98t

EX 9Ar

EX 92 C

EX 942

OIENSTLEISTUNGEN OER WAESCHEREI UNO REINIGUNG IEINSCHL.
SCHORNSTE I NF EGERGEWERAE ]

731
? Ä1

EX ?45

Er 9A C r

EX9ACT

701 600

EX 92 C 3

701 aoo

702

EX 735

70? lOO OIEilSTLETSTUNGEN OES FRISEURGEWERBES

DIENSTLEISTUNGEN OES SCHORNSTEINFEOERGEWERBES

7t1 ao Ex 92 c 3 EI 92 C

OIEilSTLEISTUNGEN OES FPISEUR. UND SONSTIGEN KOERPERPFLEGE
GEWEFIEES

731 11
731 r5

701 2OO DIENSTLEISTUNGEN OER CHEMISCHEN REINIGUNG UND BEKLEIDUNGS
FAERBERE I

731 41
73r a5

701 4OO DIENSTLEISTUNGEN OER HEISSMANGELEI UNO BUEGELEI

731 70 EX 96 C I EX 98r

OIENSTLEISTUNGEN OER REINtGUI6 VOft GEBAEUOEN. RAEUMEN UND
INVEilIAR IOHNE HAUSFASSAOENRE IN IGUNG )

?41 90
Er 745 30

735 11
734 1t
735 a7

7O2 5OO OIENSTLEISTUNGEN OES SONS'IGEN KOERPEPPFLEGEGEWEFAES

735 11, EX 98 C 2 EX 9a2
735 45

703 OIENSTLETSTUI{BEN OER SELBSTAENOI6EN WISSENSCHAFTLEFI

EX 751

7O3 OOO OIENSTLEISTUNGEil OER SELBSTAENOIGEN $'ISSENSCHAFTLER

7514O Er94C EX94C

MRKTBEST I t,It'ITE O I ENSTL€ I STUIIGEN OER UNTERR I CHTSANSTA LTEN
ERZIEHUNGSANSTALTEN UNO KTNOERGAERTEN

704

E\ 728
EX 751

-430-
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OTENSTLEISTUNGEN OER SONSTTGEN UNTERNEHMEN UND FREIEil BERUFE 77

fluts{ER

704 110

7OÄ 12O

t04 1 30

704 510

706

707

751
751
751
751
755

71
9i
95
s9
87
9A

SYSTEMAIIK OER PROOUKTTONSBERETCHE IN TNPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1948

- - - -. -..- -.. - -::::l::lYl:-. -. -
w2 1979 NACE 1970 I{ACE/CLIO 1970

DIENSTLEISTUNGEN OER ALLGEMEINBILDEiIOEN SCHULEN

75191 Er93C2 Er93C

DIENSTLETSTUNGEN OER BERUFSBTLDENOEN SCHULEN

73110, EX93C3 Er93C
751 54

DIENSTLEISTUNGEN OER KRAFTFAHRSCHULEN

75r 75 EX93C6 EX93C

OIENSTLEISTUNGEN DEP ERzIEHUNGSAilSTALTEN

75157 EX93C2, EX93C
EX 93 C 3

7O4 550 OIENSTLEISTUNGEN OER KINOERGAERTEN UNO -HORTE

EX 72a OO
751 60

93
96

EX
EI 96 C

OIENSTLEISTUNGEN AUF OEN GEBIETEN VON WTSSENSCHAFT, BILOUNG,
ER;IEHIJNG UND SPORT (OHNE OIENSTLEISTUNGEN DER SELBSTAENOI'
GEN WISSENSCHAFTLER, UNTERRICHTSANSTALTEN. ERZIEHUNGSANSTAL.
TEN UNO KINOERG EPTEN}

c
c

EX94C
EX97C

EX 94 C.
EX97C7

EX 751
EX 755

706 1OO DIENSTLEISTUNGEIl OER WISSENSCHAFTLICHEN BIBLIOTHEKEN UNO

751 20
751 30

706 2OO OIENSTLEISTUNGEN DES SONSTTGEN UNTERRICHTS UNO DEP SELB

ARCH I VE

STAENOIGEN LEHRER

EX93C
EX97C

93

93
97
97

3,
5,
6,
a,
I

c
c
c
c

706 4OO OTENSTLEISTUNGEN OER SONSTIGEN BILOUNGSSTAETTEN

75560 EX97C7 Er97C

706 SOO OIENSTLE ISTUNGEN OEP SpORTE INRTCHTUNGEN UNO SELBSTAENotGEIIJ
SPORTLER

755 Al
755 Aa

OIENSTLEISTUN6EN AUF OEN GEBIETEN VON KUNST, THEATER, FILM,
RUNOFUNK UNO FERNSEHEN

Er97CA EI 97 C

Ex 755
EX 794

707

?o7

707

110

r40

170

OIENSTLE!STUilGEN OER THEATER UNO OPERNHAEUSER

755al EX97C5 EX97C

OIENSTLEISTUNGEN OER ONCHESTER, (APELLEil, CHOERE UNO
BAL LETTE

?65a3 Er97C6 EX97C

OTENSTLETSTUNGEN OER VARIETES UNO KLEIN(UNSTBUEHI{EN

755a2 EX97C5 EX97C

-431 -
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IiUhllER

1979

7O7 2OO OIENSTLEISTUNGEN OER FILMTHEATEP

\ 755 1O 97 C 3

7O7 31O OIENSTLEISTUNGEN OER FILUUFNAHME

OIENSTLEISTUNGET{ OER SONSTIGEN UNTEEINEHMEN UIO FREIEI{ BERUFE

sysrEi,rar r r(,oEFr FRoouxr toN...".,:::. 
i :*ixprrr-ourpur-RECHNUilGEN 

I s lo ) i s8a

NACE r970 NACE/CLIO r970

EX a3A,
EX A50,

37 C1

7O7 370 O!ENSTLETSTUNGEN DES FTLMVERLETHS UND .VEEITRIEES

75530 97C2 EX97C

7O7 5OO DIENSTLEISTUNGEN OER RUNDFUNX- UNO FERNSEHANS1ALTEN

75550 97C1 EX97C

755 20
794 91

735 44
755 45
755 46

EX 97 C 6

EX 474{

EX 9? C

EX 97 C

EX 474

EX 474

EX 174

EX A30,
EX 450,
EX 97 C

7O7 7OO O!ENSTLEISTUNGEN OER SELBSTAENOIGEN KUETSTLER 1 ) ANi{ER(UNG: 1 I ENTSPRICHT WA 97Ol 1O OOO, 9702 OO OOC
uilo 9703 00 000

7O7 9OO DIENSTLEISTUNGEN OER SELSSTAENOIGEN ARTISTEN

75s da Ex 97 c 5 EX 97 C

704

70a 100

OIENSTLEISTUNGEN OES VERLAGS-, LITERATUR. UNO PRESSEWESENS

EI 755
760

EI 7A9

OIENSTLEISTUNGEN DES VERLAGS VON BUECHERN. WTSSENSCHAFT
LICHEN UNO FACHZEITSCHRIFTEN

750 11
760 15
760 51

a7 41
EX 41A4

7OA 2OO OIENSTLEISTUNGEN OES VERLAGS VOil ZEITUNGEN SO$/IE VON UNTER
HALTENOEN ZEITSCHRIFTEN UNO BROSCHUEEIEN

760 55
760 59
760 ?1
760 75

706 3OO OIENSTLETSTUNGEN OES SONSTIGEft VERLAGSWESEilS

760 30
760 91
760 99

a7 42
a7 

^3a7 a5

704 500

704 700

OTENSTLEISTUNGEN OER LEIHBUECHEREIEN UNC LESEZIRKEL

75570 EX97C7 EI97C

OIEilSTLEISTUNGEil OEF XORRESPONOEN2. UNO NACHRICHTEilBUEROS

749 rl Ex a393 EX a30

7O8 9OO OIEI{STLEISTUNGEN OER SELBSTAENOIGEN SCHRIFTSTELLER UNO
JOURNAL ISTEft

?55 47
749 a6

EX 8393,
EX 97 C 6

EX
EX

MARXTBESTIWIE DIENSTLE ISTUNGEN OES GESUNOITETTSWESENS

430
97

7ao

EX 735
77,

-432-
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OTENSTLEISTUNGEN OEP SONSTI6EN UNTEFINEHMEN UNO FREIEN BERUFE

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEEIEICHE TI{ TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN tSIO) 19AA
BEZE ICHNUNG

:i::. i:l: ti::1:: t: . i:l:
71O 1 1O OIENSTLETSTUIiGEN OER ARZTPRAXEN

PRA{EN )

IOHNE ZAHN- UND TIERARZT.

EX S5 C

NUiA{ER

710 130

710 160

1979

771 11

?71 19 Ex 95 C 5

EX 95

EX 835

EI A36

EX 95 C

E)( 95 C

EX 430

EX A30

OIENSTLEIST(INGEN OER ZAHNARZTPRAXEN

77114 EX95C4

DIENSTLEISTUNGEN OER HEILKUNOIGENPRAXEN

77117 EX95C5 EX95C

710 19C DIENSTLE ISTUNGEN OES SONSTTGEN FREIBERUFLICHEN GESUNOHE ITS'
WESENS

71O 5OO MARXTBESTIWTE OIEflSTLEISTUNGEN DER ANSTALTEN UND EINRICH
TUNGEN OES GESUNDHEITSWESENS

711

711

711

711

110

150

500

MRKTBES] IWTE DIENSTLEISTUNGEN DES VETERINAERWESEftS

77 4

OIENSTLE ISTUNGEN OER TIERARZTPRAXEN

a7111 EX95C6 Er95C

OIENSTLEISTUNGEN OES SONSTItrEN FREIBERUFLICHEN VETERINAER
WESENS

a7419 EX95C6 EX95C

MARKTBESTIIffTE OIENSTLEISTUNGEN DER ANSTALTEN UNO EINRICH
TUNGEN DES VETERINAERWESENS

77450 EX95C6 EX95C

735 71
711 61
771 59

c2
c2

EX95C
EX 9A2EX

9A

DIENSTLEISTUNGEN DER RECHTSBERATUNG, WIPTSCHAF'SBERATUNG
UNO -PRUEFUNG

7A1
EX ?A4
EX 799

799

712

712 11O OIENSTLETSTUNGEN OEF AI{}IALTPRAXEN UNO NOTARIATE

7A1 11
7a1 ! 3
781 15
7A1 17

7 12 150

712 510

OIENSTLEISTUNGEN OER SONSTIGEN RECHTSBERATiJNG

781 19 EX 635 EX 430

OTENSTLEISTUNGEN OER PRATEN VON WIPTSCHAFTSPRUEFERI{, VEREI
OIGTEN BUCHPRUEFERN UNO STEUERBERATERN

781 Ä1
741 71
781 75

7I2 54O OIENSTLEISTUNGEN OER PRAXEII VON STEUERBEVOLLMAECHTIGTE[!

791 45 EX 436 Er 630

712 57O OIEtrSTLEtSTUNGEI{ OEF SoNSTIGEN II,IEITSCHAFTLtCHEil UilTERI'IEH
MENSBEFATUNG UNO -PRUEFUNG

FORTSE IZUNG

751 91
7Al 95
7Sl 99

Er 436.
E'( 437,

8391

EX 430
€x 944

-433-



7 OIENSTLEISTUNGEN OER SONSTIGEN UNTERNEXITIEN UNO FREIEII BERUFE

SYSTEMATIK DER PRODUKTTONSEEREICHE tN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN {StO ) 19SB
BEZE ICHNUNG

NACE i970 NACE/CLIO 1970

NOCH
712 570

t{uin4ER

713

713 51O

71 3 550

71t

716

717

717 1 10

78A 37
749 ao

EX 749 20
799 00

7AA 10
7AA 31
78.35
7a{ 50

u,z 197S

784 70

741

EX A37

Ex 837

EX 436

EX A50

EX 4392.
EX96C4

OIENSTLEISTUNGEN OER ARCHITEXTUR. UNO IilBENTEURBUEROS
LABORATORIEN UNO AEHNLICHEN INST'TUTE

EX 764
EX 789

713 1OO OIENSTLEISTUNGEN OER AFICHITEKTUR
MESSUNGSBUEROS

BAUTNGENIEUR. UNO VER

EX a30

DTENSTLEISTUNGEN OER INGENIEUR. UND TECHNTSCHEN EUEROS
IOHNE BAUITGENIEUR- UNo vERMEsSUNGssuERos)

784 33
EX 789 20

EX
EX 392

OIENSTLEISTUNGEN DER CHEMTSCHEN UNO CHEIvETECHNISCHEN LABO
RATOR I EN

EI A3O

EX A30

OIENSTLEISTUNGEN OER WIRTSCHAFTSWERBUIUG IOHNE AUSSTELLUNGS
UND MESSEWESEN )

714 OOO OIEilSTLEISTUNGEN DER WIRTSCHAFTSWERBUNG IOHNE AUSSTELLUNGS
UND MESSEWESEN I

787 11
787 12
787 13
787 15
787 17
787 19
747 50

VERMIETUNG VON rcHNUilGEN, GRUNOSTUECKEN UNO RAEUMEN

EX 79a

716 lOO VERMIETUTG VON WOHflUNGEII (EIilSCHL
$,OHTIUI{GEN )

NUTZUNG VON EIGENTUEMER

EX A50EX 794 lt

716 5OO VERMIETUN6 VON GRUNOSTUECXEN UNO RAEUMEN

EX 79. 99 Ex A50 EX 650

OIENSTLE!STUilGEII OER IIOHNUilGSUilTERNEHMEN IOHilE VERMIETUNG
VON TTOHNUXGEfl )

OIEI{STLEISTUN6EN OES GRUNOSTUECKS. UTO üEHIiUNGSWESENS SOWIE
OER VERITPEGENSVERWALTUNG I OHNE VERT,IIETUNG vOfT WOHI{uNGEN,
GRUROSTUECKEN UNO FIAEUMEN}

EX 512,
ex 799.
Et 79a.

797

EX 794 11
794 l5

833
EX A50

EX A30
EX 650

-434-
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7 OIENSTLETSTUI{GEN OER SONSTt6EN UI{TERNEHII€N UNO FREIEN gERUFE

SYSTEMATI( OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHiIUNGEil I SIO ) 196S
BEZE I CHNUNG

NACE 1970 NACE/CLIO {970
NUNTqER

wz 1979

717 150 OIENSTLETSTUilGEII OES GRUNOSTUECKS' UNO TYOHNUNGSV{ESENS (OHilE
rcHNUNGSUNTERNEBMEN SOWTE OHNE VERMTETUNG VON GRUNDSTUECKEN
UNO RAEUMEN )

718

?1A 5OO VERMIETUNG VON SONSTI6EN FAHRZEUGEN

EX 512 90
79{ 50

EX 794 99

E\ 761
a3a

EX 850

EX 413
EX a45

EX 013,
aa3,

EX A45,
4462
847

EX 761
EX 630
EI A5O

7' 7 51O OIENSTLE ISTUNGEN OER BETEILIGUNGSGESELLSCHAFTEN IOHNE KAPI'
TALANLAGEGESELLSCHAFTEN )

EX 813 EX 813

717 540

717 5,70

797 01
791 09

OIENSTLEISTUNGEN OER INXASSOBUEROS

7A9 31 EX S393 EX 430

OIENSTLEISTUNGEN OER SONSTIGEN VERIIDEGENSVENWALTUNG

7As 39, EX a393 EX A3o
789 90

VERMIETUNG BEWEGLICHER SACHEN IOHNE BUCH-, ZEITSCHRIFTEN'
UND FILMVERLEIH)

651
791

EX 613
844

EX 813
EI A4O

719 1OO VERMIETUNG VON HAUSRAT UNO BEKLEIOUNG

EX 7Sl 70 8461 EX A4O

71A 3OO VERMTETUNG VOfl PERSONEflKEIAFilAGEI{ AN SELSSTFAHf,IER

Er 651 00
791 50

EX 651 00
EX 791 60

EX 813
EX B4C

?18 7OO VERMIETUNG VON LANO' UNO BAUWIRTSCHAFTLICHEN MASCHINEN UND

GERAETEN

EX At 3
g4'l
842

EX 8r3
EX AtO

71A 9OO VERMIE1UNG SOilSlT6ER BEWEGLICHER SACHEN

EX 65r OO
791 10
791 20

EX 651 00
791 30

EX 791 60
EX 791 70

791 90

EX 745
EX 755
EX 749

EX 61 3
EX 6aO

SONSTI6E MARKTBESTIWTE DIENSTLEISTUNGEN (OHilE VERMIETUNG
BE$'EGLtCHER SACHEil)

EX 312
653

EX 735
739

719 lIO OTENSTLEISTUNGEil OER AUSSTELLUNGS
ETNRICHTUNGEN

i,lESSE - UNO IVAREI{MARKT

EX 430

719

7A9 51
789 55

EX 4393

719 I50 OIENSTLEISTUNGEN OER SCHAUSTELLUNG

97
9A c

EX 739 90
755 91
735 92

EX97C
EX 944
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7 OIENSTLEIS?UI{GEN OEFI SONSTIGEN UNTERNEHMEß UNO FRETEN BERUFE 7

NUM4ER
SYSTEI{ITIX

NACE

oER pRoouxrIoNSBEREtcHE it tr'tpur-ourpur-REcHNUNGEN lsto) i9s8
BEZE I CHNUNG

1 979 1970 xAcE/cLIc 1970

719

719

719

719

210

240

270

310

350

O I ENSTL E T STUNGEN

755 94

OIENSTLE ISTUNGEN

755 95

OIENSTLE I STUNGEN

755 96

OIENSTLEISTUNGEN

653 00

O I ENST LE I STI-JNGEil

739 30

WETI- UNO LOTTERIEWESENS

EX97C9 EX97C

SPIELBANKEN UNO.KLUSS

EX 97 C 9 Er 97 C

BETRIESS VON SP IELAUTOMTEN

EX 97 C I EX 97 C

LE IHHAEUSER

EX 413 EI A13

VERSTE T GERUN656EWERSES

Er9ac4 EX9a4

OES

OER

OER

OES

719 51O OIENSTLEISTUNGE:! OER GRUNOSTUECKS., GEBAEUOE. UNO SCHIFFS
BEWACHUNG

719 55O OIENSTLEISTUNGEN OER AUFBEWAHRUNG. OER BOTEN. UNO AEHNLTCHEN
OIENSTE (EINSCHL. FFEMOENFUEHRUNG)

709 61 Er a393 EX 830

EX 512 90
EX 739 90

7A9 65

EX 761 ,

EX 8393,
EX9aCa

EX 761
EX a30
EX 9a4

O]ENSTLE ISTUNGEN OER AUSKUNFTSBUEROS

7A9 71 EX 6393

719 630 OIENSTLEISTUNGEN OER OOLMETSCHER
SE TZUNGSBUEEIOS

719 610

719 I

EX 749 20
789 73
7A9 75

EX a30

SCHREIB- UNO UEBER-

EX a30

719 660 OIEilSTLEISTUNGEN OER PRIVATEN STELLENVERMITTLUNG

EX 8392
EX 4393

749 77
7a9 7A

ET A3O,
EI 97 C

E X 4393.
Er97C9

719 690 OIEilSTLEISTUNGEil OEF EHEVERMTTTLUTG

739 50 EX 9A C 4 EX 964

719 7OO OIENSTLEISTUNGEN OES FOTOGPAFISCHEil GEWERBES

739 10 98 C 3 9a3

719 AOO OIENSTLEISTUNGEN OES ABFUELL. UNO VEPPACXUNGSGEWERBES

749 AO Er a393 EX 830

DIENSTLETSTUNGEN OER HYGIEilISCHEN UNO AEHilLICHEN
EINFIICHTUITGEN

7T9 91O OIENSTLETSTUNGEN OER WAilNEN- UNO BRAUSEBAEOER {OHilE MEOI-
Z INISCHE BAEDER )

735
739
715

EX
EX
EI

?35 75 Er9ac2 EX 962

719 93O OIENSTLE ISTUNGEN OER STRASSENREINTGUNG, ITI,JELLAEFUHR, ABvYAs
SERBESEITIGUNG UNO AEH'ILICHER HYGIENTSCHER ETNNICHTUIgGEN
IOHNE HERSTELLUNG VON (LAERGAS)

745 tO
Et 715 20
EX 7'15 30

Er92Cl EI 92 C
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?

NUWEP

wz 1979

7'9 95O ERZEUGUNG VON XLAERGAS 1 ), 2I

DTENSTLE:STUNGEN OER SONSTIGEN UNTERNEHMEN Ui]D FREIEN BERUFg

SYSTEMATTK OER PROOUKTTONSBERE ICHE tN INPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN I StO ) 19AA
BEZE ICHNUNG

NACE r970 NACE/CLIO 1970

AilI,ER(UNGI 1 } ALLGEMEINES KUPPELPROOUKT . StO 103 lOO
2) KLAEFIGAS WIRO AB 1975 UNTER WI-NR 1O39 OO,
NACE/CLIO 162 NACHGEWIESEN

EtTAaza EX92Cl

7I9 9?O OIENSTLEISTUNGEN DES BESTATIUNGSWESENS

a3970 EX98C!

EX 92 C

EX 984

-437-
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OTEIISTLETSTUIiIGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, HAEUSLICHE DIENSTE

EI 96 B 6 EX 96 B

8OO 120 NTCHTMARKTAESTIi+4TE OIENSTLEISTUNGEN OEP ORGANISATIONEN
OER FREIEN UIOHLFAHPTSPFLEGE

'_'__---_-_:--_
SYSTEMAT!K OER PROOUKTTOI{SBERETCHE tN TNPUT.OUTPUT-RECHNTJNGEN ISIOI 1988

-:::::::::::---
racE 19?o NACE/CLIO '1970

a

NUIvIUER

800

soo I

800 110

aoo 135

y{2 1979

EX 813 11

EI 813 12

EX All 10
Er 811 20

EX 612 11
EX 812 12

EX 96 B 1

EX 95 B A

EX 96 E

EX 96 B

OlENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECX, NICHT
FUER UNIERNEHMEN TAETIG (OHNE BESONOERS NACHGEWIESENE AN-
STALTEN UNB EINRICHTUilGEN) 1 ), 2)

ANMERKUNG: 1 ) EINSCHL. OER DIENSTLEISTUNGEN OER UEBER-
WIEGEND OEFFENTLICH FINANZIERTEN ORGANTSATTONEN DER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UNO KULTUR, 2) OIENSTLEISTUNGEN
OER EESONOERS NACHGEWIESENEN ANSTALTEN UNO
EINRTCHTUNGEN SIEHE UNTER SIO AO2 BIS 8O9

811
412
613
814
415
416
all

NICHTMARKTBESTIWTE OIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, NICHT FI,JER UNTERNEHMEN TAETIG IOHNE BESONDERS
NACHGEWIESENE ANSTALTEN UNO EINRICHTUNGEN)

NTCHTMARKTBESTIWTE OIENSTLETSTUNGEN OER CHRISTLICHEN
KIRCHEN, OROEN, RELIGIOESEN UNO WELTANSCHAULICHEN
VEREINIGUNGEN

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 811
EX al l
EX 8r2
EX 812
EX 813
EI 814
EX 815
EX 415
EX 416
EX Ar7
EX A17

AOO 131 NICHTMARXTBESTIWTE DIENSTLEISTUNGEN OER OßI6ANISATIONEN OER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UNO KULTIJR. UEBEFWIEGENO PRIVAT
FINANZIERT

NICHTMRKTBESTIWTE OIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEN OER
ERZIEHUNG, WISSENSCHAFT UNO XULTUR, UEBERU'IEGENO OEFFENT.
L'CH F INANZIERT

EX 94 E,
EX 96 A I
EX 95 B 6

EX 96 B
EX 97 B

EX 96
EX 97

EX A14 11
ex a14 12

EX 94 B
EX 96 B

BA
B6

BOO I41 NICHTMAFIKTBESTIwlTE DIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEil OER
SPORTPF LE GE

EI 94 B,
EX 96 B 1

EX 96 B 6

EX94B
EX 96 B

600 1 45 N ICHTMAFIKTBESTIi'It4TE OIENSTLE I STUNGEN DER ORGAN ISATTONEN OER
JUGENOPF L EGE

EX 612 21
Et 812 22

AOO 150 NICHTMRKIBESTIi'ITE OIENSTLEISTUNGEN OER GEU'ERXSCHAFTEN

EX 615 rO EX 96 B 5 Er 96 B

AOO 190 NICHTMARK'BESTI}N4TE OIENSTLEISTUNGEN OER POLITISCHEN
PARTETEN UNO SONSTIGEN ORGATIISATTOI{EN OHNE ERU'ERBSZWECK
NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

B,
B1
s7
s6
BA

EX 94
EX 96
EX 96
EX 96
EX 97

94
96
97

B,
B,
B

F ORTSETZUNG

EI A13
EX 413
EX Ar4
EX 61 4
EX 416
EX 416
EX A17

11 .

12.
11,
42,
to,
20,
to.

-439-
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g OIEiISILEISTUNGEN OER ORGANIS^TlONElt OHNE ERIITERBSZI!,ECK, HAEUSLICHE OIEflSTE

SYSTETUTTK OER PROOUXTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEil ( SlO )

.__.-__:::::::::::.... ___.._.-
NACE r970 NACE/CLIO r970

SONSTIGE CIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERU'ERBS.
ZWECK. NICHT FUER UNTERNEHMEß TAETIG (OHNE BESONOERS NACHGE
WIESENE AI{STALTEN UNO EINRICHTUNGEN)

1 988
I{UtfiER

||z 1979

NOCH
aoo 190 EX 417 21

EX 417 22

EX ar l
ET 811

AOO 5OO SONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBS-
2WECK, I!ICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG IOHilE EESONOEFS NACHGE
WIESENE ANSTALTEN UNO EINRICHTUNGETi) 1 )

ANMERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
OUKTE), ZU VERSCHIEOEilEN SIO.GRUPFEN

aoo 5

gol

801 1?o

ao1 205

602

Er all 10
9
9
I
9
9
I

EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX

EX 81
EX 81
EI A1
EX E1
EX al
ET 81
EX Al
EX 81
EX Al

EX al l
€x a12
EX 412
EX A12
EX 812
EX 813
EX 8r 3
EI 814
EX a1a
EX A15
EX 816

9{ EX 94 B
EX 96 B
EX 97 6

20
11
12
21
22
11
12
11
12
,o
10
20
10
21
22

1

5
6
7
a
a

EX A1C
Er 817
EI 817
EI 417

OIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIOi]EN OHNE ERWERBSZWECK, FUER
UNTERNEHMEN IAETIG (OHNE BESONOERS NACHGEWIESENE ANSTALTEil
UNO EINRICHTUNGEN) 1 )

ANIT1ERKUNG: I ) OIENSTLETSTUNGEß OER BESoNDERS NACHGE
WIESENEN ANSTALTEN UNO EINRICHTUI{GEN SIEHE UfITER
sto ao2 Bls 60-o

EX A31
E X 834
EX 437

AOI 11O DIENSTLETSTUNGEil OER ARBEITGEBERVERBAENOE

631 rO 96 C a Ex 96 C

801 140 OIEilSTLEISTUilGEtr OER BERUFSORGAft ISATIONEN UNO WITITSCHAFTS-
VERBAENOE {OHIE OEFFENTLICH.RECHTLICHE WIßITSCHAFTS- UNO
BERUF SVERTRETUN6Eil )

OIENSTLEISTUNGEN OER OEFFENTLICH-RECHTLtCHEil WIRTSCHAFTS.
UNO BERUFSVERTRETUNGEN

EX 834 10 Er 95 C 3 ET 96 C

437 10 EX 96 C 3 Er 96 C

OTENSILEISTUI{GEN OES EROOELBEVORRATUNGSVEEIEANOES IESV)

EX A3a 10 EX 96 C 3 EX 96 C

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

811
a!2
413
814
815
616
8r7

OIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEil OER ORGAilISATI
ONEN OHNE ERYTERSSZWECK, i/ICHT FUER UNTERNEHWN TAETIG

AO2 1OO NICHIMRXTBESTIiN4TE OIENSTLE ISTUNGEN OER FORSCHUNGSE INR tCH
TUT'IGET{ DER ORGANISATIOI{EN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER
UNTERT'IEHi/IEN TAET I G

FORTSEIZUNG

€x all 7r EX93Bl EX93B

-440-
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OIENSTLEISTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERU'ERBSZ$'SCX. HAEUSLICHE DTENSTE Ia

SYSIEMAT!K OER PNOOTJ(TIONSEEEIE ICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO )

BEZE I CHNUNG

NACE 1970 i:::1:: ::. ::r:

OIENSTLEISTUNGEN OER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN OER ORGANISA
TIONEN OHNE ERWERBSzWEC(, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG

1 9AA
NUffiER

ao3

804

1979

NOCH
a02 100

AO2 5OO SONSTIGE CIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN DEF
ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSzWECK, NICHT FUER UNIERNEHMEN
TAETIG I )

ANMERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
OUXTE), ZU SIO-GRUPPE 7O3, NACE/CLIO 94 C

OIENSTLEISIUNGEN DER FOFISCHUNGSEINRICHTUNGEN OER OPGANISATI
ONEI.I OHilE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX 911 7?
EX 911 73
EX All 74
EX e12 73
EX 812 74
EX 813 71
EX 613 73
EX S13 74
EX 81.73
EX 814 7A
EX 415 73
EX A15 74
EX 816 73
EX 616 74
EX 817 73
EX 817 74

EX 811 71
EX 811 72
EX 81' 73
EX All 74
EX ar2 73
EX 412 74
EX 813 71
EX A13 73
EX 813 74
EX A14 73
EX 614 74
EX 815 73
EX 815 74
EX 816 73
EX 816 74
Er a1? 73
Er 917 74

EX Arl 75,
EX ga1 76,
E\ All 77,
EI arl 7a,
EX All 79,
Et 612 75.
E\ 812 77.
EI S12 7A,
Et a12 79,
EX S13 75,
EX 6,13 76.
EX 413 79,

EX 9' B
EX95B
EI 97 B

B,
B1
B7

EX 94
EX 95
EX 97

EX 93 B 1

EX 94 E.
EX 95 B 1

EX 97 B 7

93
94
95
97

B
E
B
B

EX 431
EX 634
EX 837

AO3 tOO OIENSTLETSTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUilGE}/ OER OROANISATI
ONEN OHNE ERWERBSZWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

Er 9a c.
EX97C7

EX9IC
EX97C

83r 73
631 74
634 71
834 73
831 7a
437 73
437 74

8O4 1OO X ICHTMARXIBESTII{I4TE OIENSTLE ISTUNGEN DER UNTEFR!CHTSE INR ICH'
TUilGEN OER ORGAilISATIONET OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER
UNTERI{EHMEN IAETIG

EX 93
EX 93
EX 93

EX 811.
Et al 2,
EX 413,
EX 8ra,
EX 815,
EX 816,
Et 917

s2
B3
B4

EI 93 B

FOR TSE T ZUNG

EX 81. 76
EX 8ia 79
EX A15 79
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OIEf{STLEISTTJI{GEN OER ORGANISATTONEN OHNE ERI!'ERBS2U'ECK, HAEUSLICHE DIENSTE 6

NOCH
EO4 100

NUtfiER

ao4 600

605

ao6

w2 1979 1i::. i:t: _ ]i::1:: :: _: ?t: _

EX A15 79
Et,417 79

SONSTTGE OIENSTLEISTUNGEI! OER UNTERRICHTSEII{RICHTUNGEN
DER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTER
NEHMEN TAETIG 1 )

ANMERKUNG: 1) NEBENVERKAEUFE TALLGEME!NE KUPPELPRO
OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 7O1, NACE/CLIO 93 C

SYSTEMATIX DEFI PROOUXTIONSBEREICHE IN tNPÜT.OUTPUT-RECHI{UNGEiJ (StO) 19A8

- --- -::::::::Y::.-... -. -.. - --.

EX 93 B
EX 93 B
EX 93 B

OIENSILEISTUNGEN OER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN OER ORGANISA
TIONEN OHNE EFIWEFIBSzWECX, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

AO5 1OO OIENSTLE I STUNGEN OER UNTERR I CHTSE INF ICHTUNGEN OER ORGAN ISA.
TIONEN OHNE EFIWERgSZWECK. FUER UNTERNEHMEN TAETIG

831 ?9
834 79
437 79

EX
EI
EX

EX 611 75
EX 811 76
Et 811 77
Er 811 78
EX 81{ 79
EX 812 76
EX 412 77
EX A12 7A
Et a12 79
ex a13 75
EX A13 76
EX 813 79
EX 814 76
EX 814 79
EX A15 79
EX a16 79
EX 617 79

EX
EX
EX
ET
ET
EX
EX
EI
EX
EX

91
99
9l
99
9a
99

99
9r
99

31
34
37

6
a

EX 93 C 3

EX 93 B

Er 93 C

EX 95 B

EX95B

OIENSTLEISTUNGEN OER GESUNOHEITSEINRICHTUilGEN OER ORGANtSA.
TIONEN OHNE ERWERBSZWECK. NICHi FUER UNTERNEHMEN TAETIG

EX Al r
EX 912
EX 913
EX Al a
EI 8I7

A06 1 OO I'IICHTMARKTBEST Il*lTE DIENSTLE ISTUiGEN OER GESUNEHE ITSE INR I CH
TUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWEC(. NICHT FUER
UNTERNEHMEN TAETIG

806 5OO SONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN OER GESUNOHEITSEIf{RICHTUNGEN
DEFI ORGANISATIONEil OHNE EffiERBSZWECK, NICHT FUER UilTEPNEHMEN
TAETIG 1 )

ANMEFKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE IALLGEüEIilE KUPPELPRO-
OUKTE), ZU SIO.GRUPPE 71O, NACE/CLTO 95 C

91
99
91
99
91

91
99
91
99

EX 81
EI 8'
EX Al
EX 81
EX 81
EX 61
EX A1
EX 81
EX Al
EX A 1

8! I
611
412
412
813
413
814
814
a17
817

B1
a2
B4

EX 95
EX 95
ET 95

EI95B1
EX95B2
EX95Ba
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a OIENSTLETSTUNGEil OER ORGAiITSATIONEN OHNE ERI!'ERBSZWECK, HAEUSLICHE DI€NSTE a

SYSTEMAT IX OER PROOU(TIONSBERE tCHE IN tI{PUT.OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO ) 198A
BE ZE I CHilUNGNUWER

ao7

aoa

aoa 100

1 979

DIENSTLEISTUNGEN OER GESUNOHEITSEINRICHTUNGEII OER OPGANTSA
TIONEN OHI{E ERITERBSZY'ECK, FUER UNTERNEHMEN TAETIG

NAC€ 1970 NACE/CLtO,t970

Ex95C

EX a34

AO7 1OO OIENSTLEISTUNGEN OER GESUNOHEITSEINRtCHTUNGEN OER ORGANISA
TIONEN OHNE ERWERBSzWECK, FUER UNTERNEHMEN TAETTG

a34 91
83! 99

cl
c2
c4

EX 95
EX 95
EX 95

DIENSTLEISTUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EIN.
RICHTUNGEN OER ORGANISATIONET OHNE ERY{ERBSZI!'ECK, NICHT FUER
UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE DIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGS.,
UNTERRICHTS. UNO GESUNDHEIISEINRICHTUNGEN)

NICHTMARKTBESTIWTE OIENSTLEISTUNGEN BESONDERS NACHGE.
WIESENER ANSTALTEN UNO EINRTCHTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE
ERWERBSZWECK, NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG IOHNE OIENST-
LEISTUNGEft OER FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- LJNO GESUNOHEITSEIN.
R I CHTUNGEN )

EX 564
EX 567
EI 96
EX 97
EI 97
EX 97
EX 942

811 ,

81?,
a13,
814,
a15,
81 5,
817

EX 611 51 ,

EX 81 1 53,
EX 911 55,
EX All 57,
EX 911 61 .

EX Al 1 52,
EX 8l r 53,
EX 81 I 64,
EX art 55,
EI ar I 56.
EX 811 57
EX 8il 68.
EX 8ll 69,
EX Arl at,
EX 811 A2,
EX Al 1 93,
EX 81 1 85,
EX All A6.
EX All a8.
EX A12 51.
EX A12 53,
EX A12 55,
EX 412 57.
EX 612 51 ,

Et Baz 62,
EX a12 63,
EX 812 CA,
EX A12 65,
EX A12 66,
EX 812 67.
EX a12 5A,
EX 812 69,
EX A12 Al ,

E)( Ar2 82,
EX 812 A5,
EX 812 66,
EX 412 48.
Er 813 51,
EX At3 53,
EX 413 55,
EX 413 6r,
EX 8t3 gr,
EX 613 8?,
EX 813 43,
EX 413 Aa,
EX 813 65.
EX Al3 AB,
EX A1a 5r,
EX 8la 53,
EX 814 55,
EX Ara 65,
EX 614 46,
EX 814 6?,
Er 614 AA,
EX a15 51 ,

EX ar5 53,
EX A15 55,
EX 415 61,
EX 415 53,
EX A15 59,

EX 660,
EI 96 B
EX 97 B
EX 982

B 2.
B 5,
B 7,
B A,

FORTSETZUTIG
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a OIENSTLEISTUNGEN OER ORoAilISATIONEN OHilE ERWERBSZUIECK. HAEUSLICHE OIENSTE

nocH
60a ,oo

NUIfiEFI

aoa soo

r 979

SYSTEMATIK OER PROOUI(TIONSBEREICHE IN I}/PUT.OUTPUI.RECHNUN6EN ISIO} I988

_. _.. _. _ _:::::::::t:_. -.. _. _ _ _

NACE 1970 NACE,/CLI0 1970

SONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENEF ANSTAL-
TEN UNO EINRICHTUNGEil OER ORGANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECK
NICHT FUER UNTERNEHMEN TAETIG (OHNE OIENSTLEISTUNGEN OER
FORSCHUNGS-, UNTERRICHTS- UND GESTJNDHEITS-
EINRICHTUNGEN) I }

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 8.1
EX 81
EI 81
EX 81
EX 81
EX 81
EX 81
EX al
EX a1
EX g1
EX 81
EX 8.
EX 61
EX 81
EI A1
EI AI
EX Al
Er 81
EX 81
EX 81

815
ar 6
817
E1?
417
811
817
al?
417
817
817
417

a5
51
51
53
55
61
56
67
69
B3
a5
a6

ANMERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE {ALLGEMEINE KUPPELPRO-
OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 7OO, NACE/CLIO 660

1

1

1

I
1

1

1

1

I
1

1

1

1

I
1

1

1

1

1

2

2
2
2

2
2
2
2
2
2
2
2
2

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
I
4
A

A

A

a
4
5
5

5
E
5
5
6
7
7
7
7
7
7
7
?
7
7

EX 664
EX 667
EX 96
EX 97
EX 97
EX 97
ET 942

EX 660,
EX 96 B
EX 97 B
EX 942

B2
B5g7
BA

EX 81
EX 81
EX 81
EX al
EX Al
EX 81
EX 81
EX Al
EX 61
EI E1
EX A1
EX A1
EX 81
EX A{
EX 81
EX al
EX Sl
EX A,t
EX 81
EX Al
EX 81
EX 81
EX 61
EX 81
EX 81
EX a1
EX Al
EX 81
ET 81
EX 81
EX A 1

EX 81
EX 81
EX 61
EX 8l
EX 8l
EX Al
EX 61
EX Al
EX S1
EX 8t
EX 81
EX 61
EX 61
EX A1
EX 61
EX 61
EX A{
EX 81
EX 81
EX Ar
EX al

B

-444-

62.
63,
64.
65,
66.
57,
6a,
69,
8l ,

82,
45,
66,
46,

53,

61 ,

81,
42,
43,
84,
65,
aa,

53,

45,
86.
87,
aa,
51 ,

53.
65,
6a,
63,
69,
45,

51 ,

53,
55.
61 ,

66,
67,
69,
83,
85,
g5



B CIENSTLEISIUNGEN OER ORGANISATTONEIi OHNE EFIWERBSZWECK, HAEUSLICHE OIENSTE

SYSTEMAfIX OER PFIOOU(TIONStsEREICHE IN INPUT-OUTPUT-EIECHNUNGEN (SIO) 1988
BEZE I CHNUNGNUNIT1ER

809

wz 1979 NACE r97C

OTENSTLETSTUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UND EIN'
RICHTUNGEN OER ORGANISATIONEN OHNE EEWERBSZWECK, FUER UNTER-
NEHMEN TAETIG (OBNE OTENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUNGS', UNTER'
RICIiTS. UNO GESUNOHEITSETNRICHTUNGEN)

ilacE/cLlo 1970

aog 1oo

B5C HAEUSL ICHE DIENSTE

E\ 661,
Er 96 C 2

EX 660,
ET 96 C

667
99

EX 660
s90

DIENSTLETSTUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENER ÄNSTALTEN UND

ETNRICHTIJNGEN DEF OR6ANISATIONEN OHNE ERWERBSZWECX, FUEP
UNTERNEHMEN TAETIG TOHNE OIENSTLEISTTJNGEN DER FORSCHUNGS
UNTERRICHTS- UNO GESUNOHEITSEINRICHTUNGEN)

EI 431
E X 834
EX a37

EI 711
850

631 51

831 61
934 51
934 53
834 51
837 51
837 53

AsC OOO HAEUSLICHE OIENSTE

711 98
450 00

EX

I

-445-





9 OTENSTLE ISTUNGEN DER GEB TETSKOERPERSCHAFTEN UNO OER SOZ IALVERSICI{ERUNG

SYSTEMATIK DER PRODUKT IOITSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT'RECHNUNGEN ( SIO I

..._?:::::::YT
I 9AA

NACE 1970 NACE/CL lO 1 970

NUt&IER

900

900 ioo

wz 1s79

ALLGEMEINE VERWALTUNGSOIET{STLEISTUNGEN DER GEBIETSKOERPER'
SCHAFTEN (OHNE BESONOERS NACHGEYiIESENE ANSTALTEN UNO EIN'
RICHTUNGEN UNO OHNE BUNOESANSTALT FUER LAfiilIR'SCHAFTLTCHE
ffiRKTORDNUNG I

EX 900
901
902
903

EX 904
EX 905
EX 906
EX 907

N I CHTMARKTBEST I I[I.4TE ALLGEIVE ! NE VERWAL TUNGSD t ENSTLE I STUNGEN
OER GEBTETS(OERPERSCHAFTEN IOHNE BESOilOERS NACHGEWIESENE
ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN UNO OHilE BUNOESANSTALT FUER
LANIHIRTSCHAF TL I CHE MARXTORONUNG )

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

900 I
900 2
900 3
900 4
901 0
902 t
902 2
902 3
902 4
903 1

903 2
903 3
903 4
90!,
905 1

905 1

907 1

907 2
907 3
907 4

900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
901
902
902
902
902
902
902
902
903
903
903
903
903
903
903

r1,

17 ,

24,
25,
31 .

35,

40,
oo,
14.
15,
20,
31 ,

35,
14,
45.
to.
21 ,

23,
25,
26,
27,
30.
40,
10,

N I CHTMARKTBEST IWTE ALLGEME INE VERWALTUNGSO I ENSTLE I STUNGEN
OER GEBIETSKOEPPERSCBAFTEN (OHNE BESONDERS NACHGEWIESENE
ANSTALTEN Ut{D EINRICHTUNGEN UNO OHNE BUNOESANSTALT FUER
LANOWIRTSCHAFTL I CHE MARKTORDNUNG )

ANMERXUNG: 1) NACE 751 UEBERWIEGENO IN Slo 517 OOo ENT-
HALTEN, NACE 762 UEBERWIEGEND IN SIO 525 OOO, 527 OOO

ENTHALTEN NACE ?63 UEBERWIEGENO IN STO 535 OOO,
537 OOO ENTHALTEN, NACE 764 UEBERWIEG€ND IN SIO 5'7 OOO

ENTHALTEN

E\ 761,
EX 762,
EX 763,
EX 764.
EX 9I A

e\ 761
Et 762
EX 763
EX 761
EI gto

EX
EX
EX
EX
E)(
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX 91 A 2
EX 91 A 3
EX 91 A 4
EX 91 A 5

EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

903
904
905
905

906
905
905
905
906
907
907
907
907
907
907
907
907
907
907
907
907

FORTSE TZUT{G

17
19
21
23
25
27
28
29
31
35

-447-



O!ENSTLE ISTUNGEN OER GEBTETS(OERPERSCHAFTEN UNO DEP SOZIALVERSICHERUNG

NACE 1970 NACE/CLtO 1970

9

NUrvirER
SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 19A8

BEZE ICHNUT{G

tlrz r 979

NOCH
900 100 Ex 9o7 4i

EX 907 a5

900 5

EX 907
EX 907
EX 907
EX 907

SONSTI6E DIEI{STLEISTUNGEN OEF ALLGEMETNEN VERWALTUNG OER GE
BIETSXOERPERSCHAFTEN {OHNE BESONOERS NACHGEWTESENE ANSTAL-
TEN UNO EIilRICHTUNGEN tJND OHNE BUNOESANSTALT FUER
LANOWIFITSCHAFTL I CHE MRKTORONUNG )

EX 751
EX 762
EX 763
EX 76n
EX 9r
EI 91
EI 91
EX 91
EX 91

EX 900
EX 900
EX 900
EX 900
EX 901
EX 902
EI 9O2
Ex 902
EX 902
Ex 903
EX 903
EX 903
EX 903
EI 9O4
EX 905
EX 905

EX 907 11
EX 907 r4
EX 907 17
EX 907 19
EX 907 21
EX 907 23
EX 90? 25
EX 907 27
Er 907 26
EX 90? 29
EX 907 31
EX 907 35
Er 907 41
Er 907 45

I
2
3
1
o
1

2
3
4
I

3
4
1

1

1

1

2
3
I

9OO 510 HERSTELLUNG VON ORUCK€FEIERZEUGilISSEN
(NEBENVERKAEUFE OES STAATES) 1 )

ANMER(UNG: 1 ) NEBENVER(AEUFE IALLGEMETNE XUpPELPRo
OUKTE), ZU STO.GRUPPE 25A, NACE/CLtO 

'73
EX 90C
Ex 900
EX 900
EX 900
EX 90C
EX 90C
EX 900
EX 900
EX 900
EX 900
EX 901
EX 902
Ex 902
EI 9O2
EX 902
EX 902
EX 902
EX 902
EX 903
EX 903
EX 903
EX 903
EX 903
EX 903
EX 903
EX 903
EX 904
EX 903
EI 9O5
EX 906
EX 905
EX 905
EX 905
EX 905
EX 906

EX 761
ex 762
EX 763
EX 764
EX 910

11,

15,
17,
?1 ,

25,
31 ,

35.
39.
4C.
oo,
11,
15.
20,
31 ,

41 ,

45,
ro,
21 ,

23,
26,
26,
27,
30.
/io.
10,
41,
42.
13,
15,
17 ,

14.
19,
to.

2
3
4
5

9OO 52O PERSONEIi- UT{O GUETEREEFOEROERUNGSLEISTUNGEil DES
STRASSENVERKEHRS 1 )

EX 761
er 762
EX 763
Et 764
EX 91 A I
EX 9r A 2

FORTSET2UNG

EX
EX
EX
EX
ET
EX

900 11
900 13
900 15
900 17
900 21
900 25

EX
ET
EX
EX
EX

761
752
753
754
910

-448-

AilItiERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE (ALLGEiEINE KUPPELPRO
DTJKTE), ZU SIO-GRUPPE 611. ilACE/CLIO 72I

I



NUWER

OIENSTLETSTUNGEN OER GEBIEIS(OERPERSCHAF?Eil UNO OER SOZ IALVEFISICHEFIUNG

SYSTEMAT t K OER PRODUKT IONS";;; ;;;;. ;;.;;;;;:;;;.;;;;;;;' ;; ;; ;' ;;;;BEZE ICHNUI{G

NOCH
900 520

w2 1979 NACE 1970 t{acE/clIO 1970

Er 900 31
EX 900 35
Ex 900 39
Er 900 40
EX 901 00
EI 902 11
EX 902 15
EX 902 20
EX 902 31
Er 902 35
EX 902 41
Er 902 45,
EX 903 10,
EX 9O3 2t,
EX 903 ?3,
Er 903 ?5,
EX 903 26.
EI 903 27,
EX 903 30,
Er 903 40.
EX 904 10.
EX 905 1 l,
EX 905 .1 2,
EX 905 13,
Er 905 15,
EX 905 17,
EX 905 ta.
EX 905 19,
EX 906 10,
E\ 907 11,
EX 907 14.
EX 907 17,
EX 907 19,
EX 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
EX 90? 27,
EI 90? 2A.
EX 907 ?9,
Er 907 31,
EX 9O7 35,
Er 907 41,
EX 9C7 45

ET 91
EI 91
EX 9l

A3
A4
A5

900 530

Ex 900 11
EI gOC l3
EX 900 15
EX 900 17
EX 900 21,
EX 900 25,
EX 900 31,
Er 900 35,
EX 900 39,
EI 900 40.
E)( 901 00,
EX 902 11,
EX 902 15,
EX 902 20,
EI 902 31,
Er 902 35,
Er 902 al,
EX 902 .5,
EX 903 lo,
EX go3 21,
EX 903 23,
EX 903 25,
EX 903 25,
EX 903 27.
EX 903 30,
EJ( 903 40,
EX 904 to,
EX 905 11.
EX 905 12,
Et 905 13.
Er 905 15,
EX 905 17,
Er 905 1A.
EX 905 19,
Er 906 10,
EX 907 11.
EX 907 14,
EX 907 t7,
EX 907 19,
E\ 907 21,
EX 907 23,
EX 907 25,
EX 907 27,
EX 907 26.
EX 907 ?9,
EI 907 31,

EX 761
Et ?62
EI 763
EX 76{
EX 9r0

PERSONEN. UNO GUETERBEFOERDERUT{GSLEtSTUNoEN OER Btiii]Ef!SEE. UNO KUESTENSCHIFFAHRT 1 ] lly:lfr"g' 1) NEBEilVERKAEUFE IaLLGEMETNE xuppELpRo-OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 527, NACE/CL'O 752
EX 761
EX 762
EI 763
EI 764
Ex 9r a t
Ex 9r a 2
EX 91 A 3
EI 91 A 'EI 91 A 6

I

FORTSETZUNG

-449-
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OIENSTLE TSTUNGEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN UND OER SO2 IALVERSICHERUNG

NÄCE 
'97O

NACE/CL lO 1970

9

NUi,I{ER

wz 1979

SYSTEiIATIX OER PROOUKTIONSBEhEICHE II{ INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 19A6

- _. _?:1:t:::Y::... _. _ _..... _ _

NOCH
900 s30 35

41
45

9OO 55O OIENSTLEISTUNGEN VON GASTSTAETTEi] UflO BEHERBERGUNGS-
S]AEfTElt r )

ANTTER(UNG: 1 ) NEAENVERKAEUFE IALLGEIViETNE KUPPELPRO
OU(TE), ZU STO.GRUPPE 7OO, NACE/'CLIO 660

900
900
900
900
900
900
900
90c
900
900
901
90?
902
902
902
902
902
902
9C3
903
303
903
903
903
903
903
90.
905

905
905
905
905
905
906
907
907
907
907
907
907
9C7
907
907
907
907
907
907
907

9OO 560 OTENSTLEISTUNGEX OES VERLAGS.
PRESSEü'ESENS i )

EX 90?
EI 9O7
EX 907

EI
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EI

EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
€x
EX
EX
EX
EI
EX
EX
ET
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI

1'l
13
t3
17
2,1
25
31
35
39
40
oo
11
15

3r

41
a5
10
2.,
23
25
26
27
30
40

EX 761 .

EX 762,
EI 763.
Et 761,
EX 91 A
EI 91 A
EX 91 A
EX 91 A
EX 91 A

EX 761
EX 762
EI 763
EX 764
EI 9I O

10
11
12
13
15
17
16
19
10
11
14
a1
19.
21 ,

23,
25,
27,
24,
29,
31.
35,
a1 ,
a5

L ITERATUR- IJilO ANMERXUNG: 1 ) I{EBEilVERXAEUFE (ALL6EMEtNE KUPPELPRO.
ou(TE), zu s!o-GRUPPE 70A, ilaCE/CLtO a74

EX
EX
€x
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
901
902
902
902
902
902
902
902
903
903
903
903
903
903
903
903
904
905
905
905
905
905

1t
13
15
17
21
25
31
35
39
40
oo
1t
16
20
3t
35
al
a5
to
21
23
25
26
27
30
ao
1O
1a
12
43
,5
17

EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

761
762
763
764
9r
91
91
91
91

Er 761
er 752
EX 763
EX 76a
EX 910A1

A2
A3
A4
A5

FORTSETZUT{G

- 450:

I



NUMNER

DIENSTLEISTUTIGEN O€R GEBTETSKO€RPERSCHAFTEN UNO DEN SO2 TALVERSICHERUNG

9OO 570 VEPMIETUNG VON WOHNUNGEN, GRUNOSTUECXEN UND RAEUIUEN 1 )

SYSTEMATIK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPTJT.OUTPUT.RECHNUNGEI{ (SIO) !9S8

_. _.?:::t::rYr:
NACE {970 NACE/CLIO i970w2 1979

NOCH
900 560 905 la

905 19
EX

EX
EX
EX
EX
ET
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

907
907
907
907
907
907
907
907

EX 90C 11
EX 900 13
sx 900 15
EX 900 r7
EX 900 21
EX 900 25
EX 900 31
EX 900 35
EX gCO 39
EX'900 40

EX 761
EX 762
EX 763
EX ?64
EX 910

906
907
907
907
907
907
907

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

10
11
14
17
19
21
23
25
27
2A
29
31
35
A1
45

9OO 5AO SONSTIGE MARKTBESTIi'NTE DIENSTLEISTUNGEN 1)

AilMER(UNG: 1 ) NEBET{VERKAEUFE (ALLGEMEINE XUPPELPRC
OUKTEI, ZU SIO.GRUPPE 716, NACE/CLIO A5O

ANMERKUNG: 1 ) NEBENvERK^EUFE IAILGEMEINE XUppELPRO
OUKTE), ZU SIO-GRUPPE 7'9. IIACElCLIO A3O

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
ET
ET
ET
EX
EX
EX
EX

EX
EX
EX

90r
902
902
902
902
902
902
902
903
903
903
903
903
903
903
903
904
905
905
905
905
905
905
905

oo,
11.
15,

31 .

35,
41 ,

45.
10,
21 ,

23,
25,
26,

30.
40,
10,
11,
12,
r3,

17,
14,
19,
io.
14.
14,
17,
19,
21 ,

23,
25,
2?,
28,
29,
31 ,

35.
11 .

45

61
62
53
64
1

1

1

1

1

A1
A2
A3
A4
A5

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX

A 1,

^ 2,
A 3,
A 4,
A5

Et ?6r
Et 762
EI 753
EX 76t
EX 91
EX 91
EX 91
EX 91
EX 9r

EX 907
EX 907
EX 907

EX 900 11
EX 900 13
Er 900 15
EX 900 17
EX 900 21
EX 900 25
EX 900 31
EX 900 35
Er 900 39
EX 900 ao
EX 901 00
EX 902 ll
EX 902 15
EX 902 20
EX 902 31
Ex 902 35
Er 902 .1
EX 902 45

EX
EI
ET
EX
EX

761
762
753
764
910

F ORTSETZUNG

I

-451 -

9



9 OIET{STLE ISIUNG€il OER 6EB IETSKOEFIPERSCHAFTEN UNO OER SOZ !ALVERSTCHERUNG

- -;;";il; 
; ;' ;.;. ;;;il;;;";;;; ;;;; 

- 
; ; 

- ;;;;;:;;;;;:;;;;; - 
i ;;; ;

BE2EICHNUI{G
1 9AA

NUIA4ER

902

902 ,oo

902 500

904

90a 100

1979

10
21
23
25
26
2?
30
40
ro
1'
12
a3
15
17
18
t9
10
11
14
17
19
21
23
25
27
2A
29
31
35
Ä1
45

NACE 4970 NACE/CLlO,t970

NOCH
900 sao EX

EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EX
EX
EX
ET
EX
EX
EI
EX
EX
EX
EX
EX
EX

903
903
903
903
903
903
903
903
90.
905
905
305
905
905
905
905
906
907
907
907
907
907
907
907
907
90?
907
907
907
901
907

OIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN OER
CEB I ETSKOERPERSCHAF TEN

NTCHIMARXTBESTIWTE OIENSTLEISfUNGEN OER FORSCHUNGSEIN-
RICHTUNGEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN

EX 904

EX 904

EX 93
EX 94
EX 95
EX 97

EX 93 ^ 
r

EX 94 A.
EX95Al
at97^7

90a 71
90. 72
90Ä 73
904 71

SONSTIGE OIENSTLSISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN OER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN 1 )

ANitERKUilG: 1 ) NEBENVERKAEUFE TALLGEMEINE KUPPELPRO
OUKTE), ZU StO-GRUPPE 7O3, NACE/CLIO 9' C

EX 904 71
EX 904 72
EX 904 73
EX 904 74

EX 93 A
EX 9. A.
EI95A
ET97A

EI 93 A,
EX 9a A,
EX 95 A.
EX97A

DIENSTLEISTUNGEI{ OER UNTERRICHTSEINFITCHTUNGEN OER
GEB I ETSKOERPERSCHAF TEN

NICHTMARKTBESTTWTE OIENSTLEISTUNGEN OER UNTERRICHTSEINRICH
TUNGEN OER GEBIETSXOERPERSCHAFTEN

EX
EX
EX
EX
EX

904
904
904
904
90!

75
76
77
78
79

9342
93 A 3
93 A 4

A2
A3
A4

EX
EX
EX

EX 93 A

EX 93 A

90' 5OO 3ONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN OER UNTERRICHTSEINRICHTUNGEN OER
GEBIE?SKOEFPERSCHAFTEN 1'

 NMERKUilG: 1 ) IEBENVERXAEUFE (ALLGETT€INE XUPPELPRO.
DUXTE), ZU SIO.GRIJPPE 70', I{ACE/CLIO 93 C

EX 904 75
EX 904 76
EX 90.77
EX 904 78
EX 90a 79

EX 93
EX 93
EX 93

I

-452-



OTENSTLE TSTUNGEN OER GEB IET§KOERPERSCHAFTEN UNO OER SOZIALVERSICHEFIUNG

SYSTEMATIK OER PRODUI(TIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 19AA
BEZE I CHNUNG

NACE 1970
. .:i::1:::: _ i:t:

I9

NUD'TIER

906

908

908 1

90a 100

wz 1979

EX 905

904 5
90{ a

905 5
905 A
904 1

EX 904 2
908 3
909 1

909 2
EX 909 3

909 4

OIEI'JSYLE!STUNGEN OEF GESUilOHEITSEII{RICHTUTIGEN OER

GEB I ETSKOERPERSCHAFTEN

906 1 OO N ICHTMARKTBESTIIV}4TE OIENSTLE ISTUNGEN OEFI GESUNOHE I TSE INP ICH
TUN6EN DER GEBIETSKOERPEFISCHAFTEN

EX 905 91
EX 906 99

905 5OO SCNSTIGE OTENSTLEISTUNGEN OER EESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER
GEBIETSKOERPERSCHAFTEN 1 )

ANMERXUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE IALLGEMEINE KUPPELPRO.
OUKTE). ZU SIO.GRUPPE 71O, NACE/CLIO 95 C

Er95Ar
EX95A2
EX95A4

A2
A4

95

95

EX 905 91
EX 906 99

EX95A

EX 95 A

OIENSTLEISTUNGEN BESONOEEIS NACHGEWIESENEP ANSTALTEN UNO
EINRICHTUNGEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE OIENST'
LEISTUNGEN OER FORSCHUNGS., UNTEFIRICHTS' UI{D GESUNDHEIIS-
E I NR t CHTUNGEN )

EX 904
EX 905
EX 906

904
Ex 909

NICHTMARKTBESTII/N4TE OIENSTLEISTUNGEil SESONOERS NACHGEWTESE
t{ER ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN OER GEBIEISKOERPERSCHAFTEN
(OHNE OIENSTLEISTUNGEN OER FOPSCHUNGS., UNTERRICHTS' UNC
GESUNDHE I TSE I NR I CHTUNGEN )

NICHTMARKTBESTIWTE OIEilSfLETSTUilGEN BESONOERS NACHGEWIESE
NER ANSTALTEil UI{D EINRICHTUNGEN OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN
(OHNE OIENSTLEISTUITGET OER FORSCHUNGS'. UI{TERRlCHTS' UNO
GESUNOHE I TSE I NR I CHTUiIGEN )

SONSTIGE OTENSTLEISIUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN
UNO EINRICHTUNGEiI OER GEBIETSKOERPERSCHAFTEN (OHNE OIENST-
LEISTUNGEI,I OER FORSCHUNGS-. UNTERRICHTS- UI{O GESUNOHETTS-
EINRTCHTUNGEN

ET '12EX 667
EX 439
EX 91 ,

EX92,
Ex92,
EX96,
EX 97
E'( 97
EX 97
EX 982

904 5t,
904 81,
904 42,
904 43,
sor 44,
90{ 45,
905 61,
905 63,
90s 55
905 6r
905 62
905 63
905 54
905 65
905 66
905 67
905 6A
905 69
906 a5
905 87
905 AA
906 ro

EX 9og 20
9oB 30
909 10
909 21
909 25

EX 909 30
909 40

1
,t

2
5
?
a

EX 41 2,
EX 660,
EX A30.
EX 910,
EI92A
ET 96 A
EX97A
EX 942

904 5

EX 908 2
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I D!ENSTLE TSTUNGEiI DER GES TETSKOERPERSCHAFYEN UNO OER SOZTALVERSTCHERUNG

SYSTEMATIK OEF PROOUKT IONSBERE tCHE IN INPUT.OUTPUT.RECHIIUNG€N I StO )
BE ZE I CHNUXG

I 9AA

I

NU!ilEFI

wz 1979 NACE 1970 NACE/CLtO,t970

906 32O HERSTELLUNG VON FLEISCH UNO FLEISCHERzEUGNTSSEN
TNEBEilVERKAEUFE OES STAATES) 2)

9OA 51O ERZEUGUNG VON XLAERGAS 2)

Er 90a 20 Ex 91

EX 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 96

EX 97
EX 97

ANMERKUNG: 2J TTEBEilVERKAEUFE IALLGEUEINE KUPPELPRO.
ouKTEl zu sto-muppE 103, t{acElcllo 152

ANMERKUilG: 2) NEBENVERKAEUFE IALLGEI4EINE KUPPELPRO.
ouxTE), zu sto-GRUppE 291. NACE/CLtO 4r2

ANMERKUNG. 2) NEBENVERXAEUFE (ALLGEMEINE KUPPELPRO-
DUKTE), ZU SIO-GRUPPE 706 NACE/CLIO 97 C

AßMERKUNGi 2) NEEENVERXAEUFE IALLGEMEINE XUPPELPRO-
OUXTEI, ZU StO-GRUPPE 71A, ilACE/CLIO A4O

AiliiIERKUNG: 2) I{EBENVERXAEUFE IALLEEITETI{E XUPPELPFo
OUXTEI. ZU SIO.GFUPPE 719, NACE/CLTO 53O

EX 92
EX 92
EX 93
EX 95
EX 97
EX 97
EX 9?

EX 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 96
EX 97
Ex 97
EI 97

EX 9'
ET 92
€x 92
E X 93
Et 96
EI 97
EX 97
EX 97

EI 91
EX 92
EX 92
EX 93
EX 95
EX 97
EX 97
EX 97

91 A
924
92 A
93 A
96 A
97A
97A
97A

A1
A1
A2
A3
A?
A5
A7
AA

AI
A'
A2
A3
A2
A5
A7
AB

A1
A1
A2
A3
A2
A5
A7
AA

A1
^1A2
A3
A2
A5
^7AA

Er 910.
EX 92 Agx 93 a
EI 96 A
EX97A

EX 9rO,
EX92A
€x93A
EX 96 A
EX 97 A

9OA 53O OIENSTLEISTUNGEN VON GASTSTAETTEN UNO BEHERBERGUNGS
STAETTEN 2 )

AilMERKUNG: 2I NEBENVERXAEUFE (ALLGEMEIilE XUPPELPRO
(ruKTEI, ZU SIO.GRUPPE ?OO, ilACE/CLIO 660

9OA 55O OIENSTLEISTUNGEN AUF OEN GEgIETEN VON WISSENSCHAFT, BIL
OUNG, ERZIEHUN6 UNO SPORT 2)

90a 570

909

I
1

2
3

5
7
a

EX 910
EI 92 ,

EX 93 ,

Ex 96
EX 97 ,

10,
2A
3A
6A
?A

9io
92,
93 ,

96 ,

97t

EX 910,
ET92A
EX 93 A
EX 96 A
EX 97 A

ET
EX
EX
EX
EX

9OA 560 VERMIETUNG BEWEGLICHER SACHEN 2I

9
I
I
9

SONSTI6E MAFIKTBESTIiTITE OTENSTLEISTUNGEN 2)

a

DIENSTLEISTUNGEN OEF BUNOESAilSTALT FUEF LAilT]UIIRTSCHAFTLICHE
MARXTORONUNG IBALM)

EX 907

9O9 O11 OIENSTLEISIUNGEN OER MRXTORGANISATION FUER ERZEUGNISSE OER
ALLGEME INEil LANT}VIRTSCHAFT

EX 907 rl EX 91 A r EX 910

-454-



OTENSTLE ISTUNGEI{ OER GEB IETSKOERPERSCHAFTEN UNO OER SOZ IALVERSICHERUNG

SYSTEMATIK OER PROOUXTIONSBEREICHE tN TNDUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO )

_. _..::::t::::::.... -. _.. _

1 9AA
NUWER

909 245

909 291

961 100

961 500

962

962 100

vtz 1979

EX 907 11

EX 907 11

EX 907 11

NACE r970

EX 91 A r

EI 91 A 1

EX 9r A 1

EX 91 A I

EI 91 A 9

NACE/CLIO 1970

OIENSTLEISTUNGEN OEF MARKTORGANISATION FUER ERZEUGNISSE OEF
ZUCKERINOUSTRIE

9O9 28A DIENSTLEISTUNGEN OER MARKTORGANISATION FUER BEARBEITETE
MILCH, MILCHPRAEPARATE UND BLJTTER

EX 910

EI 9IO

EX 910

EX 9rO

EX 910

OIENSTLEISfUNGEN OEP MARKTCRGANISATION FUER FLETSCH UNO
FLEISCHERZEUGNISSE

961 ALLGEMEINE VERWALTUNGSOIENSTLETSTUNGEN OER SOZTALVERSICHE
RUNG UNO ARBE:TSFOEROERUNG (OHNE BESONOERS I{ACHGEWTESENE
ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN)

EX 991
EX 942
EX 944
Er 9A6
EX 9A9

N I CHTMARKTBEST IffiTE ALLGEME I NE VERWALTUNGSOT ENSTLE I STUNGEN
OER SOZIALVERSICHERUNG UNO AEIBEITSFOEFIOERUNG IOHNE BESONDERS
NACHGEWIESENE ANSTALTEN UNO EINPICHTUNGEN)

SONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN OER ALLGEMEINEN VERWALTUNG DER
SCZIALVEFSICHERUNG UNO ARBEITSFOEROERUNG (OHNE BESONOERS
NACHGEWIESENE ANSTALTEN UND EINRICHTUNGEN} 1 )

ANMERKUNG: 1 ) NEBENVERKAEUFE IALLGEMEINE KUPPELPRO
OUKTEI, ZU SIO.6RUPPE 719, NACE/CLIO A30

EX 9Al r1
Et 9Ar 14
EX 961 r7
EX 981 20
Er 342 1t
EX 942 14
EX 9a4 10
EX 946 10
EX 989 10

EX
EX
EX
EX
EX

OIENSTLEISTUNGEN DER FORSCHUTIGSEINRICHTUiJGEN OER
SOZIALVERSICHERUNG UNO AREEITSFOEROERUNG

EX 98i 11
EX gal 14
EX 981 17
EX 98r 20
EX 982 11
EX 942 14
Er 9A4 10
EX 946 rO
EX 949 10

Er 9Al 73
EX 961 7'l
EX 9a2 73
EX 9A2 ?a
EX 944 73
EX 944 74

9al
9A2
994
946
9S9

NICHTMARKTBESTIWTE DIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICH
TUNGEN OER SOZIALVERSICHERUNG UNO ARBEITSFOERDERUNG

EX94A
EI97A

962 5OO SONSTIGE OIENSTLEISTUNGEN OER FORSCHUNGSEINRICHTUNGEN OER
SOZIALVERSICHERUNG UNO ARBEITSFOEROERUI{G 1 )

EX 9Ar 73,
EX 9Al 74,
EX 9A2 73,
Et 942 71,
EX 964 73,
EX 994 74.
EX 946 73,
EX 946 74,
EX 9A9 73,
EX 9A9 74

EX 9{ A,
EX 97 A 7

A
A

9A
97

FORTSETZUN6

EX 9{ A
EX97A
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I OIEI{STLE ISTUNGEN OER 6EB tE'SKOEFPERSCHAFTEN UNO OER SO2 IALVERSICHERUNG

t{acE i970 ilacE/cLto 1970

SYSTEMATIK OER FROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNUNGEN I SIO ) t9A6
BE2E ICHNUNG

NOCH
962 500

NUWER

966

966 500

964

954 100

964 500

wz 1979

EX 965 73
EX 9A6 74

=x 969 73
EX 9A9 74

OIENSTLEISTUNGEN OER GESUTTOHE!TSEiNRICBTUNGEN OER
SOZIALVERSICHERUT{G UND ARBEITSFOEROERUNG

EX 9Al
EX 962
EX 94.
EI 9A6

966 1Oo NICH-TMARKYBES?IlIllTE 0IENSTLEISIUiIGEI DER GESUTBHEITSEINRICH-
TUNGEX OER SO2IALVERSICHERUNG UND ARBEITSFOEROERUNG

SONST]GE OIENSTLEISTUilGEN DER GESUNDHEITSEINRICHTUNGEN DER
SCZIALVERSICHERUNG UND AEIBEITSFOEROERIJNG 1 I

ANMEFIKUNG: T } NEBEilVERKAEUFE IALLGEMEINE XTJPPELPRO
OUXTE), ZU SIO.GRUFPE 71O. NACE/CLIO 95 C

EI95A1
EX95A2
EX95A4

EX95A'
EX 95 A 2
EX95A4

EX 9gl 91
EX 9Bl 99
EX 942 91
EX 942 99
EX 944 91
EX 9A.99
EX 9A5 9r
EX 966 99

EX 96 A 2

EX 657

EX 95 A

EX95A

EX 96 A

EX 660

EX 9a1
EX gal
EX 962
EX 9S2
EX 994
EX 98{
EX 946
EX 946

91

91
99
91
99
91
99

OIENSTLEISTUNOEN BESONOERS NACHGEWIESENER ANSTALTEN UNO
EINR!CHTUNGEN OER SOZIALVERSTCHERUNG UNO ARBE ITSFOEROERUNG
IOHNE CIENSTLEISTUIIGEII OER FORSCHUNGS. UI{O GESUNOHEITS-
E I TF I CHTUNGEN )

EX
EX
EI
EX
EX

9al
9Ae
964
945
969

NICHTMARKTBESTTI*ITE OIENSTLETSTUNGEN BESONOERS ilACHGEW!E.
SEilER AT{STALTEN UNC EIilRTCHTUNGEN OEF SOZIALVERSICHERUNG UilO
ARBEITSFOEROERUNG {OHNE OIENSTLEISTUNGEN OER FOFSCHUNGS. UNO
GESUNOHE I TSE I NR I CHTUXGEN I

EX 941 51
EX 982 51
EX 944 5r
Er 946 51
EX 969 51

SONSTIGE OIENSTLEISIUNGEN BESONOERS NACHGEWIESENEF ANSTALTEN
UIYO EINRICHTUI{GEN OER SOZIALVERSICHERUNG UNO ARBEITSFOERDE.
RUftG IOHNE O:ENSTLEISTUNGEN OER FORSCHIJNGS. UilD GESUNOHEITS-
EII{RICHTUNGEil) 1 )

Er 9A1 51
EX 962 51
EX 96a 51
Er 906 5r
EX 949 51

ANI{ERKUNG: 1 I ilEgEilVEfIXAEUFE (ALLGEMEIiIE KUPPELPRO.
DUKTEI, ZU SIO-GRUPPE 7OO. NACE/CLIO 660
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Anhang





ANHANG i ANHANG 1

KURZBESCTIREIBUNG DER IN DER SIO
GEGENUEBERGESTELLTEN SYSTEMAT I KEN

Ausf ührliche BezeichnungIn den Tabellen
verwendete

Abkü r zungen Er Iäuter ungen

ltlZ "Systematik der wirtschaftszweige"
Von dieser Systematik sind die Ein-, Zwei- und DreisteIIer, zum Teil
auch die Sechssteller, der SIO abgeleitet. Die Nummern der wZ 1979
erläutern alle Slo-Positionen.

"systematik der Wirtschaftszweiger.Ausgabe 1979, Fassung für die
Statistik im Produzierenden Gewerbe" (SYPRO)

DLe 254 Viersteller der SYPRO erIäutern in den Slo-Abteilungen
1 bis 3 die sechsstelligen SIO-Güter- bzw. -Leistungsarten des
Produzierenden Gewerbes. Da die SYPRO bereits 1975 vorweg veröffentlicht
wurde, wird sie hier "SYPRO 1976' bezeichnet.

"systematisches Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken, Ausgabe
1982" (cP)

Es ist seit 1. Januar 1982 in Kraft und ersetzt das "Systema-tische Warenverzeichnis für die Industriestatistik, Ausgabe 1975" (WI)
und das "Güterverzeichnis für die Land- und Forstk,irtschaft, Fischerei,
Ausgabe 1978r (cÜLA). Die Zusammenführung beider Verzeichnisse entspricht
einer Empfehlung des Fachausschusses "Systematiken", mit der außerdem die
Revisionsgrundsätze gebilligt wurden. Der Aufbau des neuen Güterverzeich-
nisses für Produktionsstatistiken folgt weitgehend der bisherigen Gliede-
rung seiner zwei integrierten Verzeichnissei es enthält aber eine Reihe
von z.T. wesentlichen Änderungen. Es besteht aus 2 Teilen:

Teil 1: Systematisches Güterverzeichnis für die Land- und
Forstwirtschaft, Eischerei

Teil 2: Systematisches Güterverzeichnis für Statistiken im
Produzierenden Gewerbe

Seine 587 sechsstelligen Meldenummern des Teil 1 erläutern die sechs-
stelligen SlO-Güterarten im Bereich der Erzeugung von Produkten der Land-
und Forstwirtschaft, Fischerei (SIO-Abteilung 0) und seine 5 705 sechs-
stelligen Meldenummern des Teil 2 erläutern die sechsstelligen SIO-Güter-
arten des Produzierenden Gewerbes (SIO-Abteilungen 1 bis 3). In der SIO-
Abteilung 3 = Erst.ellung von Bauten, sind die zutreffenden GP-Meldenum-
mern der GP-Gütergruppe 70 = Fertigteilbauten im Hochbau, in der Spalte
nAnmerkung" aufgeführt. Es sind nur g a n z e GP-Meldenummern anzu-
treffen, da die sechsstelligen SlO-cüterarten im Bereich des Produzieren-
den Gewerbes in erster Linie durch eine Zusammenfassung von nur ganzen
Güterarten des GP gebildet werden.

"Warenverzeichnis für die Außenhandelsstatistik, Ausgabe 1988"

Seine 10 212 neunstelligen Warennummern (Warenarten) erläu-
tern die sechsstelligen SlO-Güterarten im Bereich der Erzeugung
von Produkten der Land- und Forstwirtschaft, Fischerei sowie des
Produzierenden Gewerbes (slo-Abteilungen 0 bis 3). In der SIO-
Abteilung 3 ist eine zugeordnete wA-warennummer in der Spalte
"Anmerkung" aufgeführt. Die warennummern des WA können den
sechsstelligen slO-Güterarten häufig nur nach dem Schwerpunkt
ihres Inhalts zugeordnet werden. Diese WA-Warennummern sind durch
ein "S" gekennzeichnet. WA-Nummern, die bei einer SlO-Güterart
vernachlässigt werden, sind durch ei.n "V' gekennzeichnet. Ein
Verzeichnis aller schwerpunktmäßig zugeordneten bzw. ver-
nachlässigten wA-Nummern ist im Anhang 2 und 3 enthalten.

SYPRO 1975

GP ',t982

wA 1988

-459-



ANHANG 1 ANHANG 1

KURZBESCHREIBUNG DER IN DER SIO
GEGENUEBERGESTELLTEN SYSTEI{ATI KEN

Ausführliche BezeichnungIn den Tabellen
verwendete

Abkürzungen Er 1äute rungen

HGZ 1970 "Verzeichnis der Warenarten" für die Handels- und Gaststättenzählung 1958,
Ergänzende Repräsentativerhebung 1 970

Die 385 dreistelligen Signier-(Code-)nummern, die im Rahmen der
Handels- und Gaststättenzählung 1968 bei der Ergänzenden Reprä-
sentativerhebung 1970 für 1959 über die Gliederung des Warenein-
gangs nach warenarten verwendet wurden, erläutern die sechsstelligen
SlO-Dienstleistungsarten im Bereich des Handels (SlO-Abteilung 4).

cv 1959 "Güterverzeichnis für die Verkehrsstatistik, Ausgabe 1959,,

Seine l?5 dreistelligen cruppennummern (Gütergruppen) erläuterndie Slo-Sechssteller im Bereich des Verkehrs (Slo-Abteilung 5).

NACE 1970 "Allgemeine Systematik der Wirtschaftszweige in den Europäischen
Gemeinschaften, NACE 1970" (Nomenclature g6n6rale des activit6s
6conomiques dans 1es Communaut6s europ6ennes)
Die NACE hat- 2? 1 Dreisteller (ohne Buchstaben-Zusatzschlüssel derAbt. 9). Soweit es sich um Dienstleistungsarten der SIO-Abteilungen6 bis t handelt, sind die entsprechenden NACE-Dreisteller den SIö-Sechsstellern gegenübergestellt.

NACE/CLrO i 970 "Systematik öer Wirtschaftszweige in den Europäischen Gemeinschaften,
Fassung für Input-Output-Tabe11en", Ausgabe 1970 (Nomenclature desactivit6s 6conomiques dans les Communaut6s europ6ennes - Ramificationpour 1'6tablissement des tableaux Entr6es-Sortiäs) NACE,/CIIO;(v91. ESVG 1970, Seite 172 ff.l

. 183 Dreisteller der NACE/CLIO werden den sechsstelligen SIO-UIaren-
und -Dienstleistungsarten in den Abteilungen 0 bis 9 gegenüberge-steIIt.
Fünf der 183 Dreisteller sind durch Zusammenfassen von 14 Drei-stellern der NACE gebildet und durch einen Stern (*) in der
"Zusammenfassenden Darstellung der Produktionsbereiche und
Gruppen der SIO" gekdnnzeichnet (431*, 432*, 451*, 453*, 672* ). Bei
14 Dreistellern der NACE/CLIO im Bereich der Abteilung 9 ist diedritte Stelle durch den Buchstaben A oder B oder C gebildet.(9.a = Nichtmarktbestimmte Dienstleistungen des Staates, 9.8 =Nichtmarktbestimmte Dienstleistungen der privaten Organisationen,
9.C = Marktbestimmte Dienstleistungen).
Die Dreisteller der NACE/CLIO sind ihrerseits bisher nur vorläufig in
"Nomenclatures d'activite et de produits dans le cadre du "SECi,Edition provisoire'i, Mai l97l erläutert. Die in digser vorläufigen Aus-gabe zur Beschreibung der Dreisteller dler NACE,/CLIO vorgenommene Zuordnung
von Nummern der NIMEXE 1) (1971) ist den Gegenüberstellungen in Ermange-lung einer endgültigen - und auf die im Entwurf vorliegende NIPRO 2) ab-gestimmten - Beschreibung der NACE/CLIO zugrunde gelega.
Für die Erstellung der Input-Output-Tabellen des SAEG für die ilahre ab1970 werden die Dreisteller derNAcE/cLro zu 44 Produktionsbereichen
zusammengefaßt (v91. NACE/CLIO R 44 im SAEG-Dok 931/Sr/721.

1 ) NIt'lExE = warenverzeichnis für die Statistik des Außenhandels der Gemeinschaft und des Handelszwischen ihren-Mitgliedstaaten (Nomenclature des marchandises pour les statistiques du
commerce extdrieur de la Communaut6 et du commerce entre ses Etats membres).2) NIPRO = Qsmsingam€s Verzeichnis der industriellen Erzeugnisse (Nomenclature
conunune des produits industrieLs).
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ANHANG 1 ANHANG 1

KURZBESCHREIBUNG DER IN DER SIO
GEGENUEBERGESTELLTEN SYSTEMATI KEN

Ausführliche BezeichnungIn den Tabellen
verwendete

Abkü r zungen Er 1äute r ungen

BAUBER 1977

sB 1 978

SIO 1970 bis 1987

sro 1988

"Bauberichterstattung 1977, Fragebogen für den Monatsbericht im
Bauhauptgewe rbe "

Die Signiernummern ("Kennziffern") für die Arbeitsstunden nach
Art der Bauten erläutern die sechsstelligen SIO-Leistungsarten
im Bereich der Erstellung von Bauten (SIO-Abteilung 3).

"Systematik der Bauwerke, Ausgabe 1978"

Ihre sechsstelligen Nummern erläutern die SIO-SechssteIler im
Bereich der Erstellung von Bauten (SlO-Abteilung 3).

"Systematik der Produktionsbereiche in Input-Output-Rechnungen (SIO)",
Ausgabe 1970 (TeiI I und II), Ausgaben 1971 bis 1987

In der zusammenfassenden DarsteLlung der Produktionsbereiche und
Gruppen werden die SlO-Gruppen (3-Steller) der Ausgaben 1970 - 1987
den entsprechenden SIO-Gruppen der Ausgabe 1988 gegenübergestellt.

"Systematik der Produktionsbereiche in Input-Output-Rechnungen (SIO)",
Ausgabe 1 988

Die dreistelligen Gruppennummern 01 1 bis 299 der SIO erläutern bei
den Handels- und Verkehrsleistungen (SlO-Abteilungen 4 und 5 - ohne
SIO-cruppen 408, 501, 507, 511, 51'1, 521, 525, 526, 527, 531, 535,
536, 537, 541, 546, 547, 57O, 590 -) die sechsstelligen SIO-Dienst-
Ieistungsarten. Diese sind so abgegrenzt, daß sie mit den entsprechen-
den SlO-Dreistellern im Bereich des Produzierenden Gewerbes überein-
stimmen. Dadurch ist erkennbar, h,o die gehandelten oder transportierten
Erzeugnisse hergestellt sind.
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ANHANG 2ANHANG 2

SYSTEIT{ATIK DER PROOTJ(TIONSBERETCHE tT{ II'IPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO) 1988

- UEBERSICHT OER SCHWENPUNKTMAESSIG ZUGEONOilETEil BZü'. VERtrACH'-AESSIGTEN WA-NEI GEORDNET NACH SIO'NR

ZO WAREN-NR. KUFZBEZ€ICHNUI.IG IWA). SIO-I{FI VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'ilR ..' '"
SCflWERP

S IO.NR

o1 1 121
S 0713 10 9O9 ANBERE ERBSEN TROCKETJ
S 0713 20 9OO A?.JO KICHERERBSEN TROCKET{

S O713 10 9O2 ANOERE FUTTERERBSEN TROCKEN
V 0713 20 9OO ANO K:CHERERBSETJ TROCKEN

S O7'3 gO 9OO ANO PUFFBOHilEN PFEROEBOHNEN USI\I TROC(

S 0713 40 9OO ANOERE LINSEN TROCKEN

S 0713 90 9OO ANOERE BOHNEN TROCXEN
S 1209 29 55O SAMEN VON LUPINEN

2A1 570
o.1 122 2A1 5?O

o11 122

o 124

o11 125

o11

o11 129

011 159

ol 167

o11 177

ol I i90

ot l 214

o11 217

o11 230

or 1 250

ol 1 290

261 570

S 0713 3T 9OO ANO BOHNEN ART VIGNA IVIJNGO USW TROCX
S O713 32 9OO ANO AOZUXIBOHNEN TRCCKEN
S O713 33 gOC ANO GARTENBOHI{EN TROCXEN
S 0713 39 gCO ANOERE EOHNEN TROCKEN

241
?41
281
2a1

o,1 1 l2r

o11 129

o11 17?

570
570
5ro
570

281 570
o11 i67

2S1 570

?al 570

s 5301
s 5303
s 530s
s 5305
s 5305
s 5305
s 5305
s 5305

s 1{o2
s 1402
s 1ao4
s 2102
s 2308
s 2309
s 2401
v 5301
v 5301

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

10
90
11
19
21
29
91

FLACHS ROH ODER GEROESTET
WERG U ABFALL V JJTE/ANO TEXT ABFALL
KOKOS FIOH
WERG U ABFALL V XOKOS ETNSCHL GARNABF
ABACA ROH
WERG U ABFALL V ABACA EINSCHL G ENABF
PAMIE U AilD PFLANZL SPTflNSTOFFE ROH
ANOERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE

273
273
273
273
273
273
273
273

1AC
1{O
140
140
r 40
14C
140
140

273
273
273

150
150
r50

273 I 50
273 150

V 1209 29 5OO SAMEN VON LUPINEil

S O9O3 10 IOO ANISFRUECHTE
S O9O9 1O 9OO STERtrANISFRUECHTE
S O9O9 20 OOC KORIANOERFRUECH]E
S O9O9 5C T9O ANO FENCHELFRUECHTE USW I{ICHT GEMAHL
S 121? 20 OOO ALGEX UNO TANGE

296
296
295
051
ol r

450
450
450
o7c
190

20

?o
20
90
90
30
30
30

ALGEN UNO TANGE
XAPOK
ANOERE PFLANZLTCH€ POLSTERSTOFFE
BAUIfl'OLL-LII{IERS
ANO €tNZELLEF-14IKROORGAilISM NICHT LEB
AilD PFLANZL STOFFE USW FUTTERZITECKE
ANOERE FUTTERZUBERE ITUilGEft
TABAK BFAE L LE
U'EFG
ABFALL VON FLACHS ETNSCHL GARilABFALL

o?1
o71
26t
o11
o, I
o11
299

o9o
o90
o7o
930
930
930
oro

o14
o14
o14
299

296 450

ooo
ooo
ooo
ooo
900
900
990
ooo
100
900

90 297 050 297 06C
r50 ?99 450 299 700

273 120
273 120

V O1O2 90 354 STIERE SCHLACHTTIERE GEW ) 22O KG o11 217

S O1O2 90 35! STIERE SCHLACHTTIERE 6EW ) 22O (G

S O1O' 10 9OO ANOERE SCHÄFE

o11 214

037 100

v oaol
s 0401
s oaol
s oaol
s 0401
s 0401
s oaol
v 0403

zo
30
30
30
30
30
30
90

990
rlo
t90
310
390
9ro
990
590

MILCH FETTGEH )
MILCH FETTGEH (
MILCH FETTGEH <

MILCH FETTG )21
MILCH FETTG )21
MILCH FETTGEH )
MILCH FETTGEH )
ANO BUTTERMILCH

3 6HT UMSCHL ) 2 L
21 GtsIT UMSCHL < 2 L
21 GHT UMSCHL } 2 L
. <.6 GHT UMSCHL <2L
. <45 GHT UI{SCHL )2L
.5 GHT UMSCHL ( 2 L
.5 GHT UMSCHL ) 2 L
F6 )5 GHT N GEZUCKERT

246
26A
zBA
286
266
248

2AA OrO

z8a 530

ol 1 990
ol I 990
ol 1 99O
ol i 990
ol 1 990
ol I 990

530
530
530
530
530

S 3IOI OO OOO TTEßIISCHE OO PFLANZL EIJENGEMITTEL USW

011 ilag

200 350

o11 4a9

ol 1 445
O1O5 19 lOO KUE(EN VON GAEIISEN U TRUTHUEHNERN
OIOS ,!9 9OO KUEKEN VON ANOEREM HAUSGEFLUEGELS

or l 4{9
S O1O5 19 IOO KUEKEN VON GAEI{SEN U TRUTHUEHNERN

-463-
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200 390



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEHATIK DSF PROEUKIIOIISEEREICHE tN IilFUT-OUTPUT-RECHNUNBEA! ISTO) 19AA

- T]EBERSICHT OER SCHWERPUNKilAESSIG ZUGEORONETEN BZII. VERNACHLAESSIGYEN I\IA-NR GEORONET NACH SIO.NF

ZO SAREN-NR. KURZBEZEICHNIJNG (WA) SIO-tIR VERNACHL ESS!GUNG tN SIO-NR... ,..
SCHWERP

V O1O5 i9 9OO KUEKEN VON ANOEREM HAUSGEFLUEGEL O11 445

slo-NR

ol 1 449

ol 1 470

c11 612

011 613

S O4O7 OO 9OO ANOERE ETEF IN OER SCHALE

S 0610 90 9OO ANDERE FPUECHTE FRISCH

296 1SO 296 4AO

s oao2
s oao2
s oao2
s oaoz
s oa13
v oa13
v oo13

11
12
22
32

50
50

900
900
ooo
ooo
300
910
990

ANOERE MAilOELN IN OER SCHALE
ANDERE MANOELN OHNE SCHALS
HASELNUESSE OHNE SCHALE
WALNUESSS OHNE SCHALE
MISCHUNG V SCHALENFR POS OSO1 U OAO2
ANO MISCB V GETR FRUECH O PFLAUM FEIG 2A
AND MISCHUNGEN V GETROCKNET FRUECHTEN 2S

2A7
261
2A?
287
2A7

r70
170
170
170
170

o4
o4

o11 6i 4

o11 6r 5

or1 616

o1, 619

ol r 631

or I 69C

o1 1 930

ol 1 951

ol I 990

o14 rlo

o14 190

o14 300

or a 5oo

o11 612

o11 612

o11 612

o3a 41 I

ol 4 300

ol 4 300

o51
051
051
051

o90
o90
c90
o90

V OA1O 90 9OO ANOEFE FRUECHTE FRTSCH

s
s

s

o20
o30
o 40
o 40
o90

o81
oat
o81
oal
o81

BROI}BEEREil MAULBEEREN USW FRISCH
ANO JOHAI{NISBEEREN STACHELBEEREN FR
FRUECHTE VACCINTUM MCROCARPUM USW FR
ANO FRUECHTE O GATTUNG VACCINIUM FR
ANOERE FRUECHTE FRISCH

900
900
500
900
900

V O81O 90 9OO ANOERE FRUECHTE FRTSCH

S 1212 30 OOO APRIXOSEN. PFIRSICH. PFLAUMEilSTEINE
S 1212 99 9OO AND WAREN PFLANZL URSPRUNOS F ERNAEHR

2A5 099
245 099

U 2204 21 49O AND WEIN IN BEH < 2 L ALK ) 
'5.18 7,

V 2204 29 49O AND WEIN IN BEH )EL ÄLXOHOL )15.167,
29Ä 71O
291 71O

v o90!
v o90a
v o90a
v o90a
s 1801

3so
100
100
ooo
ooo

20
10
20
30
oo

CAPSICUMFRUECHTE HERST V ETHER OEL
MJSXA?NUSS NI'HT GEMAHL HSf ETHEROEL
MJSKATBLUETE NICHT GE}IAHLEN US$
AM)MEN UND KAROArcMEN
KAKAOBOHNEN .BRUCH ROH OOER GEROESTET

296.50
296 {50
296 Ä50
296.50

V 2102 20 -OOO AflD AINZELLER-MIKROORGANISM NTCHT LEB
V 23OA 90 9OO ANO PFLANzL STOFFE USW FUTTERZWEC(E
V 23O9 90 99O ATIOERE FUTTERzUBEREITUI{GEN

o11
o11
o11

190
190
190

sovo1O4 20 9OO ANOERE ZIEGEN
106 OO 1OO HAUSKANIflCHEN

287 110

O37 roo

v oaol
v oaol
v 0401
v o401
v 0401
v o4c1
v o40I

20
30
30
30
30

30

990
110
190
310
390
910
990

MI LCH
MILCH
MILCH
MI LCH
MT LCH
MI LCH
MI LCH

FETTGEH >

FETTGEH (
FETTGEH <

FETTG )21
FETTG )21
FETTGEH )
FETTGEH )

3 GHT UMSCHL ) 2 L
21 GHT UMSCHL < E L
21 GHT TJMSCHL ) 2 L. <45 GHT UMSCHL (21
- (45 GHT UMSCHL )2L
.5 GHT UMSCHL ( 2 !
45 GHT UMSCHL ) 2 L

2Aa
o11

o11
O11
o11
o11

ol o
250
250
250
250
25A
250

S OS1O 10 1OO EROBEEFIEil FRISCH VOM 1. 5. BtS 31. 7
s oalo 10 900 ERUSEEREN FRTSCH VOM 1. A. BlS 30. 4

o51 090
o51 090

V 2102 20 9OO ANO EINZELLER.MTKROORGANTSM NTCHI LEB
V 23OA 90 9OO AilO PFLAilZL STOFFE USW FUTTERzWECKE
V 2309 90 99O ANOERE FUTTERZUBEREITUNGEN

o11
o11
o11

r90
190
t9c

S O602 99 3OO GEMJESEPFLANZEN ERCEIEERPFLANZEN
S 0604 1O lOO RENTIEFIFLECHTE
S 0604 lO 9OO ANoERE I,EOSE UNO FLECHTEI{
S 060' 99lOC AI{OERES BLATTWERK USW NUR GETROC(ilET

V 0602 99 3OO GETAJESEPFLANZEN EROBEERPFLANZEN

o31 150
V 060' 1O lOO REI{TIERFLECHTE

-464-

ol4 Eoo
o3r 150 051 070
o31 150 051 035 05r 070
o3l r50 05a 070



AXHANG 2ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROITXTIOiISBEREICl{E IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO) 1988

- UEBERSICHT OER SCHW€RPUNKTMAESSTB ZUGEORDiIETEN BZI!'. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG {TI'A) SIO-ilP VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ." ...
SCHWERP

SIO-ilR

o31 1 60

o3a 41 1

o34 492

o34 497

o34 710

034 791

v 0604 10 9oo ANOERE },OOSE UNo FLECHTEN
V 0604 99 tOO AI{OERES BLATTWERK USW NUR GETROCKNET

01 4 3oO
ol 4 300

S O106 OO IOO HAUSKANINCHEN

V 5102 iO 9OO KANINCHENHAARE USW N GE(REMP N GEKAE 276 11O

S 4301 90 OOO TEILE VON PEL2FELLEN ROH

V O3O7 91 OOO ANO WEICHTTERE USW LEBEND FFIISCH GEK O71 O7O

5O3 OO OOO ROSSHAAR USW MIT OCER OHNE UNTERLAGE 273 11O
273 1101O2 20 OOO GROBE TIERHAARE N GEKREMP N GEXAEIO4T

or l 951

o37 900 o71 o90

o34 793

o34 792

ca4 793

o34 797

o37 100

o37 900

J51 031

o5r o34

o51 035

4101
4101
41 01
41 01
4101
41 01
410 t
41 01
4102
41 02
4102
4102
4103
4103
4to3
ato3

10
10
21
22
29
30
30
ao
10
10
21
29
10

20

RINDHAUT FRISCH USW STUECXGEW<8KG USW
PINDHAUT ANO KONSEP STUECXGEW(AKG USW
PINOHAUT KALBFELL 6ANZ FRTSCH USW
RINO KALBCFIOUPON USW FRISCH NASS GES
ANO RINOHAUT USW FRISCH NASS GESALZEN
R INDHAUT KALBFELL GETFIOCK TROCKGESALZ
PINDHAUT KALBFELL ANO (ONSERV!€PT
HAUT FELL V PFERO ANO EINHUFER ROH
SCHAFLAITMFELL ROH NICHT ENTHAART
SCHAFFELL ROH NICHT ENTHAART
SCHAF/LADN4FELL ROH ENTHAART GEPICK
SCHAFFELL ROH ENTHAART ANO XONSERV
2IE6EN/2ICKELFELL ROH FFIISCH USW
ZIEGEN/ZICKELFELL ROH ANO KOTiSERV
XRIECHTIERHAUT ROH FRTSCH GESALZ USW
HAUT FELL V ANC TIER ROH FRISCH USW

10c
900
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
100
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

291
291
291
291
?s1
291
291
291
291
291
291
291
291
291
291
291

zoo
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

V O5O5 90 OOC VOGELBAELGE ANE VOGELTEILE USW o34 791

v 0502
v o50!
s 0505
v 0506
v 0506
v o50a
v o511
s o511
s o5i1

90
oo
90

91
99
99

ooo
ooo
ooo
oo0
ooo
ooo
900
100
900

OACHSHAARE ANO TIERHAARE ABFAELLE OAV
OAERME BLASEN UGEN V ANOEREN TIEREil
VOGELBAELGE AI{I] VOGELTEILE US$I
OSSEIN U MIT SAEURE BEHANOELTE KNOCH
AftDERE KI{OCHEN STIRNBEIilZAPFEil USW
KORALLEN SCHALEil PANZER V $'ETCHTIEREfI
ANO WAREN AUS FISCHSN KREBSTTEREN USIII
FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN
ANOERE WAREil T!ERISCHEN URSPRUNGS

200 ao7
297 030
o71 090
071 090

BRENNHOLZ IN FORM V RUNDLINGEN USW
NAOELROHHOLZ AUCH EilfRINO IMPRAEG
ANO NAOELROHHOLZ
NAOELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE
ANO NAOELHOLZ GROB ZUGERICHTET USW
II{O HOLZ HOLZ GROB ZUGERICHTET USW

o51 034
o51 034
260 049
260 049
250 049

SRENNHOLZ IN FORM V RUNOL!N6EN USU!'
NAOELROHHOLZ AUCH ENTRINO IMPRAEG
ANO NADELROHHOL2
ilAOELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE
ANO ilAOELHOLZ BROE ZU6ERICHTET USII'
AND HOL2 HOL2 6ROE ZUGERICHTET USW

260 049
260 0.9
260 0a9

261 650
291 ,l90

071 090
071 090

v olo4 ro 9oo aNoERE SCHAFE
V OtO4 20 9OO ANOERE ZIEGEN
V O3O7 91 OOO ANO WEICHTIEPE USW LE9ENO PRISCH GEK

ol r
ol r
o71

230
951
o70

V O3O7 91 OOO AflO WEICHTTERE US$' LEBENO FRISCH GEK
V O5O4 OO OOO OAERME ELASEN MAGEN V ANOEREN TIEREN
V 4301 90 OOO TEILE VON PELZFELLEN ROH

o71 O7O
291 190
o34 497

s 4ao1
v 4403
v 4403
v 4404
v 4404
v 4404

10
1O
20
10
10
20

4 401
a {o3
4403
4aoa
4 404
440Ä

10
10
20
lo
10
20

ooo
9ro
oo9
oo2
oo9
ooo

000
910
oo9
oo2
oo9
ooo

051 03.

o3r
o3r05t

o51

V 0604 10 9OO ANOERE ir)OSE UNO FLECHTEN

o51 03r

o14 300

261 635
25a 635

051 053
V 1401 20 OOO PEDDIG UI{O STUHLROHR
V 14O1 90 OOO ANOERE PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

-465-



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEUATIX DER PROOU(TTONSBEREICHE IN tNPU?.OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) I988

UEBERSICHT OER SCHI!'ERPUNXTUESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERNACHLAESSIGIEi{ WA-NR GEOROIiET NACH SIO.NR -

ZO WAREN-NR, XURZBEZEICHNUNG (WAIS IO. NR

o51 055

051 057

o51 070

SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG INSIO.NR
SCHWERP

V 4OO5 99 OOO ANOEEIE XAUTSCHUKMISCHUNGEN

S 13O1 10 OOO SCHEILACK

O3O4 20 2IO FILET KABELJAU GAO MACROCEPHALUS GEFR

060' 1O 1OO RENTIERFLECH?E
O6C' 1O 9OO ANOERE rcOSE UNO FLECHTEN
0604 99 1OÖ ANOERES BLATTWERX USW NUR BETPOCKNET
O9C9 50 19O ANO FENCHELFRUECHTE USW NICHT GEMAHL

ol 4 300
ot{ 300
o1a 300
o11 177

oal o
oal o
oal o
oal o
oBl o
oal o
o810

lo
10
20
30
40
40
90

too
900
900
900
500
900
900

EROBEEREN FRISCH VOM 1. 5. BIS 3I. 7.
EROBEEREN FRISCH VOM 1. A. BIS 30. 4.
BROii€EEREN MAULBEEREN USw FRISCH
AND JOBANNISBEEREN STACHELBEEREil FR
FRUECHTE VACCINIUM IVUCEIOCARPUM USW FR
ANO FRUECHTE O GATfUflG VACCINIUIV FR
ANOERE FRUECHTE FRISCH

ot4
ot4
o11
o11
ol r
o11
ol r

lto
110
615
615
615
6^5
612

200 490

200 265

051 090

o71

o71 070

071 090

o74 010

O3O4 20 290 FILETS VON ANOEREM KABELJAU GEFROREN
O3O4 20 31O FILETS VOM KOEHLER GEFROREN
O3O4 20 33O FILETS VOM SCHELLFISCH GEFROREN
O3O' 20 35O FILETS V ROT/GCLDBARSCH SEBAS ART GFR
O3O4 20 37O FILETS V ANO ROT/GOLOBARSCH USW GEFR
O3O4 20 41O FILETS VOM MERLAN GEFPOFIEN
O3O4 20 43O FILETS VOM LENG GEFROREN
O3O4 20 45O FILETS V THUNF FISCH EUTHYNNUSART GFR
O3O4 20 51O FILETS V MAKEIELEN SC AUSTRALASIC GEFR
O3O4 20 53O FILETS VON ANOEREN MAKRELEN GEFROREN
O3O4 20 57O FILETS V SEEHECHT MERLUCCIUSART GEFR
O3O4 20 59O FILETS V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR
O3O4 20 61O FILETS V DORNHAI KATZENHAI GEFROREN
O3O4 20 690 FILETS VON ANOEREN HATEN GEFROREN
O3O' 20 71O FILETS V SCHOLLEN O GOLOBUTT GEFROREN
O3O4 20 73O FILETS VON FLUNOERN GEFROREN
O3O4 20 75O FILETS VON HERINGEN GEFROREN
O3O4 20 79O FILETS VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN
O304 20 A1O FILETS VON BRACHSENMAKRELEN GEFROREN
O3O! 20 A3O FILETS VOM SEETEUFEL GEFROREN
O3O' 20 992 FILETS V PAZIFISCHEN POLLACK GEFROREN
O3O4 20 999 FILETS V AN SEEWASSERFISCHEN GEFROREN
O3O5 19 9OO ANOERE KREBSTIERE GEFROREN
O3O6 29 9OO ANOERE KREBSTIERE NICHT GEFROREN

o71 070
o71 070

o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
o35
c35
o35
o35
o35
o35

o50
o50
o50
o50
o50
o50
710
o50

200 245

292
?92
292
292
292
292
292
292
29?
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292

s 0306
s 0306
s 0307
s 0307
s 0307
s 0307
s 0307
s 0307

900
900
ooo
900
900
900
ooo
900

ANOERE KREBSTIERE GEFROREN
ANOERE KREBSTTERE NTCHT GEFROREN
KAW. PILGERWSCHELN LESENO FR OO GEK
ANOERE KAW-MJSCHELN PILGER-ruSCHELN
MIESruSCHELN PERNA.ART LEB FR OO GEX
ANOERE MTESi,I,JSCHELT{ PERNA.ARTEN
ANO WEICHTIERE USYI LEBEi/O FRISCH GEK
ANO WE ICHTIERE WIRBELLOSE WASSERTIERE

o71
o7r
o74
o71
o74
07a
o3a
o7a

s 0302
s 0303
s o50a
s o511
v o511
v o51r
v 1402
v 1aoz
s 1521
v 4301
v 7101

70
60
oo
91
99
99
10
99
90
90
ro

ooo
ooo
ooo
900
100
900
ooo
ooo
ioo
ooo
ooo

FISCHLEBERN -ROGEN .MILCH FRISCH GEK
FISCHLEBERN -ROGEN .MILCH GEFROREN
KORALLEN SCHALEN PAilZER V WEICHTIEREN
ANO WAREN AUS FISCHEN KEIEBSTIEREN USW
FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN
ANOERE WAREN TIERISCHEN URSPRUNGS
XAPOK
ANOERE PFLANZL ICHE POLSTERSTOFFE
WALRAT AUCH RAFFINIEET OOER GEFAERBT
TEILE VON PELZFELLEN ROH
ECHTE PERLEN

19
29
21
29
31

91
99

o37 100
291 a1Ä

o37 900 o74 050

o7a o90
o74 090
o34 797
o34 797 O7a O9O

o3a 797
o3a 797
o11 190
o11 190

o3a 497
258 907

s 0301
s o30r
s 0301
s 0301
s 0301
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0302
s 0303
s 0304
s 0304
s 0304
s o30{

ooo
ooo
ooo
1to
190
ooo
ooo
ooo
ooo
110
,190
ooo
l to
130
190
910

91
92
93
99
99
tl
12
19
66
69
69
29
10
10
10
10

FORELLEN LEBENO
AALE {ANGUILLA-ARTEN} LEBENO
KARPFEN LEBEND
PAZIFTSCH ATLAilTISCH U OONAULACHS LEB
ANOERE SUESSWASSERF!SCHE LEBENO
FORELLEN FRISCH OOER GEKUEHLT
PAZIF ATLANT U DONATJLACHS FR]SCH GEK
ANOERE SALITENtOEN FRISCH OO GEKUEHLT
AALE FRISCH OOER GEKUEHLT
(ARPFEN FRISCH OOER GEKUEHLT
ANO SUESSWASSERFISCHE FRISCH GEKUEHLT
ANOERE SALIvDN IOEN GEFROREN
FILETS V FORELLEN FRISCH OD GEXUEHLT
FTLETS PAzIF ATLANT USW LACHS FR GEK
FILETS V ANO SUESSWASSERFISCH FR GEK
ANO FLEISCH V SUESSWASSERFISCH FR GEK

o7Ä
o71
o74
074
o74
o7a
o7a
o74
o74
074
o74
o74
074
o7t
o7i
07a

o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
o90
990
o90

V O3O7 21 OOO XAIUI{- PILGERi',JSCHELN LEBEND FR OB GEK O71 O7O
o74 050

-466-



ANHAI{G 2
ANHAI{G 2

SYSTET{ATIK DER PROOU(ItONSBEREtCHE Ii] TNPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN IStO) 19AA

UEBERSTCHT DER SCHWERPUNKITTIAESSIG ZUGEOROITETEN BZW. VERilACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET I{ACH SIO-ilR

S IO. NR

074 050

ZO Y'AREN.NF. KURZBEZEICHNUNG IWA) StO.NR VERNACHLAESSIGUflG tT SIO-ITR ... ...
SCHWERP

o 307
0307
o307
o 307
o307

29
31
39
91
g9

900
900
900
ooo
900

ANDERE KA}O'-ruSCHELN P I LGER -MJSCHELN
MIESruSCHELN PERNA-ART LEB FR OD GEK
ANOERE MIESITI,SCHELN FERITA.ARTEN
AND IVEICHTIERE USW LEBENO FRISCH GEK
ANO VIEICHTIERE WIRBELLOSE WASSERTIERE

o71
07t
o7r
071
071

o70
o70
o70
o70
o70

o74 090

r03 1oo

110 100

111 011

111 075

112 010

112 020

112 oao

112 050

v o30r
v 0301
v 0301
v 0301
v 0301
v o30?
v 0302
v 0302
i,o302
v 0302
v 0302
v 0302
v 0303
v 0303
v 0304
v 0304
v 0304
v 0304
v o511

91
92
93
99

11
12
19
66
69
69
70
29
ao
10
ro
10
10
91

ooo
oo0
oo0
110
190
ooo
oo0
ooo
ooo
110
190
ooo
ooo
oo0
110
130
190
910
900

o74
071
o74
o74
o74
o74
o74
o74
o74
o74
o7Ä
o7a
o7a
071
o74
074
o7a
o74
o71

o!o
o10
o10
ol o
or0
or0
o10
o10
olo
olo
o10
o90
oio
o90
o10
ol o
o!o
o10
o90

FORELLEN LESENO
AALE (ANGUILLA-ARTEN) LEBENO
KARPFEN LEEET{O
PAZIFISCH ATLANTISCH U DONÄULACHS LEB
ANOEFE SUESSWASSEFF ISCHE LEBENO
FORELLEN FRTSCH OOER GEKUEHLT
PAZIF ATLÄNT IJ OONAULACHS FRISCH GEK
ANOERE SALITONIOEI{ FRISCH OD GEKUEHLT
AALE FRISCH OOER GEKUEHLT
KARPFEN FRISCH ODER GEKUEHLT
AND SUESSWASSERF ISCHE FRISCH GEKUEHLT
FISCHLEBERN .ROGEN .MILCH FRISCH GEK
ANOERE SALMONIDEN GEFROREN
FISCHLESERN -RO6EN .MILCH GEFROREI!
FILETS V FOEIELLEN FRISCH OO GEKUEHLT
FILETS PAzIF ATLANT USW LACHS FR GEK
FILETS V AND SUESSWASSERFISCH FR GEK
ANO FLEISCH V SUESSWASSERFISCH FR GEK
AI{O WAREN AUS FISCHEN (REBSTIEREN USW

v ?70S OO OO0 STEIltl(OHLENGAS WASSERGAS USw
V 2I'11 21 OOO EROGAS tN GASFOERMIGEM ZUSTANO
V 2711 29 OOO ANO KOHLENWASSERST GASFOERMIG ZUSTANO

lo3 100
116 020
116 020

V 2704 OO 19O ANO KOXS U SCHWELKOKS AUS STEIilKOHLE
V 27O4 OO 9OO ANDERER KOKS RETORTEilKOHLE

112 010
118 530

S 27O5 OO OOO STEINKOHLENGAS WASSEPGAS USW

V 2A51 OO 3OO FLUESSTGE LUFT PRESSLUFT 200 17t

V 2705 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNKOHLE USW 112 O5O

S 2704 OO 19O ANO (OKS U SCHWELKOKS AUS STEINKOHLE

V 2705 OO OOO STEIilKOHLENGAS WASSERGAS USW 103 100

V 2?O' OO 9OO ANOERER KOKS FETOF'ENXOHLE 118 530

S 2?06 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE SRAUNKOHLE USYV

S 2602 OO OOO UNGANERZE MANGAI{GEHALT ) 20 GHT

V 31O{ 1O OOO CARNALL SYLVINIT NAT KALISALZ 115 020

S 31O' tO OOO CARiIALL SYLVINIT NAT KALISALZ

S 31Oa 90 OOO Al{O MTNER OO CHElt4 KALIOUENGEM

1to 100 112 020 116 030 203 035 205 ?10 719 950

all 071

111 075 116 046 114 530 200 461

221 795

115 0rl

200 151 200 167 29{ O90

205 210

114 100

115 011

115 020

115 060

r15 020

115 030

s 2711 2l 000 EROGAS ll{ GASFOERi4IGEM ZUSTAT{O
S 2711 29 OOO ANO KOHLEI{WASSERST GASFOERMIG ZUSTANO

110 ioo
1 '10 100

2?O5 OO OOO STETNKOHLENGAS IIASSERGAS USU'
2711 11 OOO EROGAS VERFLUESSIGT
27{1 14 OOO ETHYLEN PROPYLEN BUTYLEil BUTAOiEN
27I' 19 OOO ANO GASFOERM XOHLENWASSERST VERFLUESS

r03 100
205 2rO
205 210
205 210

112 050
205 590

1r6 0!5
V ?7O5 OO OOO TEER AUS STETiIXOHLE BRAUiIKOHLE USTY

u 2712 90 110 OZOI(ERIT ITONTANUIACHS TORFWACHS ROH

-467 -



ANHANG 2 ANHAI{G 2

SIO

116

r18

118

118

118

NR

oa5

170

511

515

530

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE tN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO ) 19A8

- UEBERSICHT OER SCHWERPUN(TMAESSIG ZLJGEORONETEN BZW, VERNACHLAESSIGTEN IYA-NR GEORONET ilACH S!O-NR

ZO WAREN-IIR. KURZBEZEICHNUNG IWA) SIO.NR VERNACHLAESSTGUNG IN StO.NR ... ...
SCHWERP

U 2714 1A OOO BITUMINOESE OO OELHALT SCHTEFER SANOE 221 795
U 2714 90 OOO NATURBITUMEN NATURASPHALT USW 221 A95

V 2530 90 OO9 ANOERE MINERALISCHE STOFFE A W G I{ I 221 793

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLONIERIEPT 11A 655

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL .STREU AUCH AGGLOMERIERT 118 555

V 2703 OO OOO fORF EINSCHL .STREU AUCH AGGLOMERIERT
S 2704 OO 9OO ANOERER KOKS RETORTENKOHLE
V 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNXOHLE USW

118 555

112 050

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL .STREU AUCB AGGLOMERIERT t18 555

s 2804 10 000 wassERsToFF

111 071 112 044

118 511 11A 515 11a 530 t18 551 tra 560

222 590

200 1to

?oo 125

200 129

118 551

11a 555

119 560

V 2703 OO OOO TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOMERIERT 11A 555

S

s

?703
2a 39
3105
3403
3aol
380 4
3ao 5
3423
6Al 5
681 5
6Al 5
641 5

oo
90
20
19
20
oo
90
90
10
20
91
99

ooo
900
900
!oo
100
900
ooo
990
ooo
ooo
ooo
909

TORF EINSCHL -STREU AUCH AGGLOMERIERT
ANOERE SILICATE
ANOERE NPK-OUENGEMITTEL
SCHMIERMITT EROOELGEH)7OGHT N CHARAKT
XOLLOIO GRAPHIT OELIGE SUSPENSION USW
ANO ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG
ANO TERPENHALTIGE OELE USW
ANO ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INBUST
WARE GRAPHIT/KOHLENST N F ELEKT 2WECX
WAREN A TORF
WAREN M MAGNESIT OOLOMIT CHROMIT
AND WARE A STEIN OO ANO MINERAL STOFF

200
200
200
200
200
200
200
222

490
350
490
a90
490
690
490
490

223 075
222 A90

200 109

200 ilo

200 123

200 121

200 12s

v 2604 10 000 wassERsToFF
V 39'3 90 1OO CHEMISCHE OERIVATE O NAIURKAUTSCHUKS
V 3916 90 9OO rcNOFILE USW AUS ANO KUNSTSTOFFEN
V 3920 99 9OO TAFELN PLATTEN FOLIEN USW AND KUNSTST

200 109
200 479
200 453
200 1?9

v 28rl
v 2811
v 2a11

19 OOO ANDEPE ANORGANISCHE SAEUREN
29 1OO SCHWEFELTRIOXIO OIAFISENTFIOXIO
29 9OO AND AIIORG SAUERSTOFFVERB IiICHTMETALLE

20c
200
200

129
a29
129

S 2AOA OO OOO SALPETERSAEURE NITRIERSAEUREN

V 2AOA OO OOO SALPETERSAEURE NITRIERSAEUR€N

200 a26

200 12^

200 126

200 t41

200
200
200

123
123
123

S 2AO9 20 OOO PHOSPHOR- POLYPHOSPHORSAEURE

200 1 29

200 1 41

V 2AO9 20 OOO PHOSPHOR. POLYPHOSPHORSAEURE
S 26T1 19 OOO ANOERE ANORGANISCHE SAEUREN
S 2411 29 tOO SCHV{EFELTRIOXIO OIARSENTRIOXIO
S 2411 29 9OO AflO ATORG SAUERSTOFFVERB NICHTMETALLE

S 2814 10 OOO AMNIAK WASSERFREI 200 1 42

200 142
v 2814 tO OOO AtilrcNIAX WASSERFREI

200 119
s 2819 10 000 CHROMTRTOXIO
S 2A25 90 9OO ANO ANORGANISCHE BASEN METALLOXIO USW

200
200
200
200

132
152
a67
156

200 i 51
V 2A3O 90 1{O CALCIUM. ANTIrcN- EISENSULFTDE
v 2430 90 190 ANOERE SULFTOE
U 2841 10 OOO ALUMINATE
V 28Ä2 90 9OO ANO SALZE O ANORG SAEURE PEROXOSAEURE

-468-
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ANHANG 2
ANHANG 2

S IO. NR

200 1 51

200 rEz

SYSTEMATIK OER PROEIJKTTONSBERETCHE Iil TNPUT-OUTPUT-RECHNUI'IGEN ISIO] 198S

- UEBERSTCHT OER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSTGTEN WA'NR GEORONET NACH SIO-NFI

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WAI SIO'NEI VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ..' ..'
SCH$'ERP

V 310' 90 OOO ANO MIT{ER OO CHEM KALIOUENGEM ,t 15 060

s 2630 90
s 2430 9c

1 1O CALCIUM- ANTIIMN- ETSENSULFIDE
190 ANOERE SULFTOE

200 151
200 151

200 510
200 5lo

200 1 51
200 510

200 154

200 1 55

200 1 56

200 1 57

20c 159

V 2A33 2? OOO BARIUMSULFAT 200 510

V 3102 50 9OO ANOERES NATRIUMNITRAT 200 310

S 2A42 90 9OO ANO SALZE O ANORG SAEURE PEROXOSAEURE

S 7405 OO OOO KUPFERI'ORLEGIERUNGEN

V 2A42 90 9OO AND SALZE O ANOEIG SAEURE PEROXOSAEURE 2OO 156

V 2839 90 9OO ANOERE SILICATE 200 490

2OO r51 2OO 159 2OO 157

233 024

200 162

200 1 67

200 174

2AO 179

200 191

200 20t

v 2s39
v 3102
v 3ao3
v 3801
v 3BO4
v 3ao5
v 3623

2841
2811
244?
2A42
3104

ALUM I NATE
ANO CHROMATE OICHROMATE PEROXOCHROMAT
EII{F OOPPEL KOMPLEXSAL2 SELEN TELLUR
ANO SALZE B ANORG SAEURE PEROXOSAEURE
ANO MTNER OO CHEM KALIOUENGEIS

200 510
200 1 56
115 050

10
50
90
90
90

ooo
ooo
roo
900
ooo

S 2A51 OO 3OO FLUESSIGE LUFT PPESSLUFT

S 3AO2 90 OOO AKTIV NAT UINERAL S?OFFE TIER SCHWAFIZ

105 500

200 510

200 204

200 205

90
70
19
20
oo
90
90

900
oo0
roo
100
900
ooo
990

ANDERE SIL ICATE
CALCIUMCYANAMTO ( KALKSTICKSTOFF }

SCHMIERMTTI EROOEL6EH)70GHT N CHARAXT
KOLLOID GIIAPHIT OELIGE SUSPENSTON USW
At'lD ABLAUGET AUS 2ELLSTOFFHEPSTELLUNG
ANO TERPENHALTIGE OELE USW
AITO ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INOUST

490
310
a90
490
490
690
490

200
200
200
200
200
200
200

200 ?o2

200 203

200 205

200 207

200 204

zoo 221

S 2707 99 91O APOM KOHLENWASSEFIST HS' WARE POs 2AO3
S 2707 99 99O ANO AFIOMAT (OHLEilIVASSERSTOFFMISCHUNG

205 515
205 51 5

V 2707 gg 5OO BASTSCHE ERZEUGN AROM KOHLENWASSERST 2OO 262

S 29O1 29 9OO ANO ACYCL KOHLENWASSERSTOFF UilGSAETT

V 29O3 13 ooo CHLOROFORM TTRICHLORMETHAT'i) 200 207

s 2903 13 000 CHI-oRoFoRM (IRICHLORME?HIN)

V 29OI 29 9OO ANE ACYCL KOHLENII'ASSEIISTOFF UilGSAEIT 2OO 2O3

v 2906 13 000 STERINE UNO INOSITE 200 zza

200 223

200 225

S 2906 19 OOO ANO ALICYCLTSCH ALKOHOL tHR HSil'OERIV
S 2906 29 9OO aNO ARO'iIATISCH ALXOHOL IHRE HSN'OERIV

200 225
200 223 200 22?

290
290
290

13 OOO STERINE UNO INOSITE
{9 OOO AilO ALICYCLISCH ALKOHOL IHR HSN-OER'V
29 9OO ANO AROMATISCH ALKOHOL IHRE HSN-OERtV

200 223
200 223

s

V 2906 29 9OO AI{O AROi'IATISCH ALTOHOL IHRE HSN-OERIV 200 223
200 227

-469-
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ANHANG 2 ANHANG 2

S IO. NR

200 243

20a 2a5

?oo 246

200 214

200 254

SYSTEMATIX DER PROOIJKTTONSBERETCHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (StO ) I9A8

. UEBERSTCHT DER SCHWERPUNKTMAESSTG zUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN IVA'NR GEORONET NACH SIO'NR '

ZO WAREN-iüR. KURZAEZEICHNUNG IUTA) SIO'NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ..' '"
SCHWERP

S 3A23 90 {OO PYROLIGNITE CALCIUMTARTRAT/CITRAT ROH 200 zta

V 2917 39 9OO ANO AROMAT MEHIIBAS CARBONSAEUREN USW 2OO 2'6

S 2917 39 9OO ANO AROMAT MEHRBAS CARBONSAEUREN USW 200 ?45

V 3A23 90 {OO PYROLIGNITE CALCTUMTARTFIAT/CITRAT ROH 2OO 243

v 2922
s 2922
s 2923
v 2923
v 2924
s 2924

49
50
20
90
10
29

900
ooo
ooo
ooo
ooo
900

ANO AMINCSAEUREß UNO IHRE ESTER USW
AMINOALKOHOLPHENOLE -PHENOLSAEURE USW
LECITHINE U ANO PHOSPHOAMTNOLIPOIOE
ANO QUATERNAER OR6AN AMN IUMSALZ USW
ACYC AMIDE EINSCHL ACYC CAFIBAMATE USIY
ANO CYC AMIO EINSCHL CYC CARBAMAT USW

200 259
200 259
2A9 090

200 259
200 259

200 259

200 234
200 2s9

200 261

200 262

S 2922 A9 gCO ANO AMINOSAEUREN UNO IHRE ESTER USW
2922 sO OOO AMINOALKOHoLPHENoLE -PHEflOLSAEURE USw

AND QUAIERNAER ORGAN AMIVONIUMSALZ USW
ACYC AMIOE EINSCHL ACYC CARBAMATE USW
UREINE IHR OERIVAT SALZ OIESER ERZEUG
ANO CYC AMIO EINSCHL CYC CARBAMAT USW
A]RAZIN I ISO} PROPAZIN I ISO) USW
METHENAMIN IINN) USW

200 254

204 254

200 251
200 254
200 979

2923
?92a
292a
292 4
2933
2933

2933
2933

90 000
ro ooo
21 000
29 900
69 100
90 100

200 261
200 261

69 'OO 
ATRAZIN IISO} PROPAZIN IISO) USW

9C 1OO METHENAMIN IINN} USW
200 259
200 259

v 13Ol 1O OOO SCHELLACK
V 3AO5 90 OOO AND TERPENHALTIGE OELE USW

05r o57
200 a90

S 27O7 99 sCO BASISCHE ERZEUGN AROM KOHLENTVASSERST 200 201

203 049 203 097

200 269 291 190

200 421

200 265

200 261

200 268

200 269

200 271

200 276

V 15I9 30 OOO TECHNISCHE FETTALKOHOLE 200 27A

S 3404 90 1OO ZUBEREITETE WACHSE EINSCHL SIEGELLACK

v 1501 00 1

v 1502 00 1

1O SCHWETNESCHMALZ Z INO ZW NICHT LEBMIT
OO FETT V RIND USW Z INO ZW NICHT LEBMIT

291 t27
200 271

S 1502 OO IOO FETT V RIND USW Z IND ZW NICHT LESMIT

V I51A OO 9OO TIEF PFLANZ FETT OEL GEKOCHT OXIDIERT 2OO 278

292 090
200 274

200 2a5

200 294

V 1504 30 9OO ANO FETTE U OELE V MEERESSAEUGETIEREN
S 1515 11 OOO LEINOEL ROH
S 1518 OO 9OO TIER PFLANZ FETT OEL GEKOCHT OXIOIERT
S 1519 30 OOO TECHftISCHE FETTALKOHOLE

2S9 010
200 216
200 267

V I62' 90 1OO WALPAT AUCH RAFFINIERT OOER GEFAERBT
V 33OI 90 9OO XONZ€NTRATE USW V €THERISCHEN OELEil

071 090
203 071

v 1 108
v 2439
s 3201
v 3403
v 3502
v 3505
v 3801
v 3ao4
v 3ao5
v 3g06
s 3607
v 3423
v 3423
v 3423
v 3423

20
90
90
19
90
10
20
oo
90
90
oo
60
50
60
60

ooo
900
900
,oo
700
900
100
900
ooo
ooo
900
110
190
9,1 0

INUL IN
ANOERE SILICATE
ANO PFLANZ GERBSTOFFAUSZUG TANNIN USW
SCHMIERMITT EROOELGEH)7OGHT N CHARAKT
AilDERE ALBUMINE GEN!ESSEAR
ANOERE iDDIF IZIERTE STAERKEN
KOLLOIO GRAPHIT OELIGE SUSPENSION USW
ANO ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUil6
ANO TERPENHALTIGE OELE USW
LEICHTE SCHWERE HARZOELE SCHMELZHARZE
HOLZTEEROELE HOLZKREOSOT USW
SORBIT WAESSR LOES GEH D-MANNIT (2GHT
SORSIT U{AESSR LOES GEH O-MANNIT )2GHT
AflO SORSIT GEHALT D.MANNIT < 2 GHT
ANO SORBIT GEHALT O.MANNIT ) 2 GHT

2A2 190
200 a90

200
zAA
2A2
200
eoo
200
200

a90
o90
150
690
490
a90
479

200 a90
200 690
200 690
200 490

-470-

200 730



ANHANG 2
ANHANG 2

S TO.NR

200 294

200 310

SYSTEMTIK OER PROü,IKTIONSBEREICA{E IN ![PUf'OUTPUT-FECHI{UI{GEI! IStO) 1948

. UEBERSICHT OER SCHWERPUI{XTiNAESSIG ZUGEOROI{ETEN BZV', VERNACffLAESSTGTEN U'A'NR GEORDNET NACH SIO'NR

ZO IYAREN.NR. KURZBEZEICHIIUNG IU'A) SIO-ßR VERNACHLAESSIGUI{G IN SIO'NR ..' ..'
SCHIYERP

V 3A23 90 99O ANO ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH TNOUS'r 2OO EgO

s
s

9OO AilOERES NATRIUiT.ITTRAT
ooo calctut{cyaNAMto l(alxsIlcKsToFF )

S 3IO3 90 OOO AND MIN CHEM PHOSPHATOUENGEM

S 31O3 20 OOO OEPHOSPHORATIOI{SSCHLACKEN

V 3103 90 OOO AIiO MTT CHEM PHOSPHATOUENGEM

V 3101 OO OOO TIERISCHE OD PFLANZL OUEilGEMITTEL US$'
S 3105 20 9OO ANOERE NPK'DUENGEMITTEL
V 3105 90 99O AND MINEFAL OD CHEMISCHE OIJEilGEMITTEL

S 3909 10 OO9 ANO HARNSTOFF' TIIIOHARNSTOFFHARZE USW
S 3909 50 OOO POLYURETHANE IN PRIMAERFORMEN
V 39I' OO OOO TONENAUSTAUSCHER GRUNOLG POLYT'IERE USY'

39I1 1O OOO PETROLEUBARZE CUMARONHARZE USW
3915 90 190 ABFAELLE USW ANO AOOITPOLYMERISATERZG
3920 99 5OO TAFELN USW AOOITPOLYMERISAT!OilERZEUGN
3921 90 600 ANO TAFEL USW AOOITICNSPOLYMERISATER2

V 39t5 90 91O ABFAELLE SCHNITZEL USW EPOXIOHARZE
s 3916 90 9OO }ONoFILE USw AUS ANO KUNSTSTOFFEil
V 3g'7 29 19O ROHFE USW N BTEGSAM ANO POLYUERISAT
V 39A1 90 9OO AilO TAFELN PLATTEil USW II{O (UNSTSTOFF

900
ooo
930
900
190
900

v 1302
s 3so5
v 3912
s 3913
v 39r5
s 3920
v 400?

32
90
90
90
90
99
99

100
ooo
900
100
900
900
900

S dOO2 99 9OO ANDERER SYNTHETTSCHER (AUTSCHUK

S /IOO5 99 OOO ANOERE KAUTSCHUKMISCHUNGET{

200 t39

200 431

200 a53 200 4a9 200 a71 210 130 21A 170

200 lro 200 469 200 4?1 200 a79 210 170

200 479

200 a17
2to 1 30

02 50
02 70

200 155
200 191

200 333

200 335

200 339

200 350

200 390

2OO alo

200 431

20c 435

200 45t

200 453

200 459

200 471

200 479

200 490

01 1 290

200 390

200 333

2OO a31

200 339

230 090

1 1A 555

200 350
V 3101 OO OOO TIENTSCHE OO PFLANZL OUENGEMITTEL USTI 011 29O
S 3105 90 99O ANO MINERAL OD CHEMISCHE OUEilGEUITTEL

S 3905 11 OOO VTNYLACETATPOLYMEPE WÄESSR OISPERSION
V 3911 1O OOO PETROLEUiAIARZE CUMARONHARzE USW

S 3914 OO OOO IONENAUSTAUSCHEF GRUNDLG POLYMERE USW

200 817

2OO !1O
200 435

210
210
210

130
130
130

S 39'7 29 19O ROHRE USW N BIEGSAM ANO POLYMEFISAT
V 3919 iO 9OO KLEBEBAI{D ANO KUNSTSTOFF BREITE <2OCM
V 3919 90 9OO TAFELN USW ANO (UNSTSTOFF SELBSTXLEB
V 3921 90 9OO At{O TAFELN PLATTEil USW AND XUilSTSTOFF

210
210
2io

110
110
1'lo

210 130

39r 2
391 4
391 6
391 6
39r 7

90
oo
90
90
29
90

ANO CELLULOSE IHRE CHEM DERIVATE USU
TOflENAUSTAUSCHER GRUNOLG POLYIT'IERE USW
ABFAELLE SCHNITZEL USW CELLULOSE USII
rcNOFILE USW AUS ANO KUilSTSTOFFEI{
ROHRE USW N BTEGSAM ANO POLYMERISAT
ANO TAFELN PLATTEN US$' ANO KUNSTSTOFF

431
t90
a53
451
ilo

s

200 431
210 110

200
210
?oo
200
2ao

V 3916 90 9OO ITEi{OFTLE USW AUS ANO (UI{STSTOFFEil
V 3917 29 tgo ROHRE USW N BTEGSAM ANO POLYi'IERISAT
V 3920 99 9OO TAFELN PLATfEN FOLIEN USW AND XUI{STST
V 3921 90 9OO AND TAFELN PLATTEN USW ANO RUI{S'STOFF

200 453
200 a51
?oo.79
210 110

SCHLEIiG AUS JoHANNTSBFOT OD .(ERNEN
LE TCHTE SCHII'ERE HARZOELE SCHINELZHARZE
ANO CELLULOSE IHRE CHEM OERIVATE USW
CHEüISCHE OERIVATE O I{ATURKAUTSCHUKS
l,bNOFlLE USI!, AUS ANO KUNSTSTOFFEil
TAFELil PLATTEN FOLIEN UsW AI{O KUNSTST
ANOERER SYNIHETT§CHER KAUTSCHUK

296.4O
200 459

200 463

200 a90

200 294

200 I 10

200 a.o 200 e71

v 28{9 10 000 cHRoMtRtortD 200 149
v 2a2a 90 9oo AilO AI{oRGANISCHE AASEN lrETALLoxlO USI!' 2oo 1/'9
V 2A3O 90 110 CALCtUil- ANlll,ON' EISEIISULFIDE 2OO 152

200 510

- 471 -

zoo i79
o51 055 213 190 213 290



ANHANG 2 ATHANG 2

SYSTEMATIX OEEI PROOUK:IOI{SBEREICHE IN TilPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (S!O) T988

UEBERSICHT OER SCHI"ERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW, VEPNACHLAESSIGTEN WA-iIIR GEORONET NACH SIO-NR

ZO II'AREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG II{ SIO.NR
SCHWEPP

slo-NR

2CO 510 v 2430
s 2s33
v 2841
s 2942

90
27
50
90

190
ooo
ooc
roo
900
ooc

ANOERE SULFIOE
BAR IUMSULFAT
ANO CHROMATE ETCHROMATE PEROXOCHROMAT
EJNF OOPPEL KOMPLEXSALZ SELEN TELLUR
ANSTRICHFARSEN USW POLYESTERGRUNOLAGE
AKTIV ilAT MINERAL STOFFE TIER SCHWARZ

200 152

200 167
200 1 54

?CO 1 67
v 3204 10
v 3602 90

200 725
200 179

200 570

zCO 530

200 690

200 710

200 ?23

200 725

200 727

200 729

200 730

200 760

200 601

200 ao3

200 aos

200 ao7

200 81 3

V 3307 90 OOO ANO ZUts RIECH. KOERPERPFLEGMITTEL USW 2O3 O77

S 3AOS 20 9OO ANOERE FUNGICIOE

V 3AOB 90 OOO ANO SCHAEOLINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL USW 2OO 971

V 3212 90 9OO FAERBE.U AND FARBMITTEL F EINzELVERK 2OO 729

V 32Og 90 99O ANSTRICHFARE USW GRUNOL NAT POLYMEFIE 200 725

V 32OA 90 99O ANSTRICHFARB IJSW GFIUNDL NAT POLYMEFIE 2OC 725

S 32OA 1O 9OO ANSTRICHFARBEN USW POLYESTEFIGRUNOLAGE
S 32OA 90 99O ANSTRICHFARA USW GRUNOL NAT POLYMERE

200 510
200 723 200 72? 200 7?9

203 036

200 ?10

203 089

200 sol 200 ao5 200 ao7

o34 797

200 a15 200 a19

200 gl 6

200 422

32OA 90 99O ANSTRICHFARE USW GRUNOL ilAT POLYMERE
3212 90 9OO FAERBE.U AND FARBMITTEL F EINZELVERK
3215 90 9OO ANOERE TINTEN UNO TUSCHEN

?oo 725

203 0s9

V 3AO7 OO 9OO HOLZTEEROELE HOLZKREOSOI USW

s 3214 10 100 KITTE

V 3503 OO 1OO GELATINE UNO rHRE OERIVATE

S 3503 OO 1OO GELATINE UNO IHRE DERIVATE

V 3503 OO 1OO GELAIItrE UND IHRE DERIVATE

200 294

200 ao3

200 603

200 81 5

200 al 5

200 81 7

200 619

200 a21

200 ao3

S 3503 OO 9OO HAUSENELASE ANO LEIME TIER URSPRUNGS

V 3503 OO 9OO HAUSENBLASE AftO LEIME TTER URSPRUNGS 2OO 413

V 3506 99 9OO AND 2UB LEIME XLEBSTOFFE EEH ( 1 XG 2OO AI9

200 al 3

S 0506 IO OOO OSSEIil U MIT SAEUFIE BEHANOELTE XNOCH
V 3503 OO 1OO GELATINE UNO IHRE OERIVATE

V 3201 90 9OO AND PFLANZ GERBSTOFFAUSZUG TANNIN US$'
S 3202 90 OOO ANORGAN GERBSTOFF USW ENZYMZUBERETTG

V 3905 !1 OOO VINYLACETATPOLYMERE WAESSR OISPERSION 2OO 
'31V 3909 1O OO9 ANO HARNSTOFF. THIOHARilSTOFFHARZE USW 2OO 41O

V 3503 OO 9OO HAUSENBLASE ANO LE]ME TIER URSPRUNGS
S 3506 99 9OO ANO ZUB LEIME XLEBSTOFFE BEH ( 1 XG

200 29S

200 421
200 422

V 32O2 90 OOO ANORGAiI GERBSTOFF USW EIlZYMZUBEREITG
S 3403 11 OO9 LEOER. PELZFELLBEHANOMITT EROOELHALTG
S 3403 9I OO9 ZUBEREIT Z BEHANO LEOER PELZFELL USW

-472-

203 091
200 435



AI{HANG 2AilHANG 2

SYSTEMÄTtK OER PRO!'L'KTtOI{SBEREICHE til TXPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN ISIO) 1946

UEBERSICHl OER SCHWERPUNKTMAESS!G ZUGEORONETEN BZü. VERNACHLAESSIGTEN WA'I{R GEORDNET NACH SIO'NR '

ZO WAREN.NR. KURZAEZEICHNUNG IITA}SIO-NR

zCC 422

SIO-NP VER|!ACHLAESSIGUNG tN SIO.NR
SCHIIIER P

200
200
200
200
200

v 3aoa
v 3ao9
v 3BO9
v 3ao9
v 3EO9
s 3ao9

90
10
10
10
10
99

ooo
100
300
500
900
ooo

ANO SCHAEDL t NGSBEKAETTPFUNGSMI TTEL USW
ZURICHTMIIT GRUI{DL STAEF(E 6EH (55GilT
ZURICHTMITT GROL STAERKE GEH)65.7OGIIT
ZURTCHTMTIT GPDL SIAERXE GEH)70-A3GHT
ZURICHTMIIT GRUI{OL STAERKE GEH )63GHI
ANDERE ZURTCHTEMITTEL ZUBEREITET

871
823
823
823
423

200 a23

200 a24

200 425

200 426

200 435

200 441

200 a42

v 3ao6
s 3ao9
s 3ao9
s 3ao9
s 3ao9

200 87190
10
10
10
to

AilD SCHAEOL INGSBEXAEUPFUN6SMITTEL USW
ZURICHTMITT GRUiIOL STAERKE GEH (55GHT
ZUNICHTMITT OROL STAERXE GEH)55.70GHT
ZURICHTUTTT GFOL STAERKE GEH)70.83GHT
ZURTCHTMITT CRUI{OL STAER(E GEH )A36HT

200 822
200 422
200 422
200 622

200 a?a
200 424
200 924
200 824

3AO9 10
3AO9 10
3809 10
3AO9 10
3AO9 99

ZURICHTMITT GRUNOL STAERKE GEH <55GiIT
ZURICH1MIIl 6ROL STAERKE GEH)55. TOGHT
zURICH1MtTT GROL STAERKE BEH)70-A3GHT
2URICHTMTTT GRUNOL STAEPXE GEH )B3GHT
ANOERE ZURICHTEMITTEL ZUBEREITET

623
a23
643
423
822

V 3403 9' OO9 ZUBEREI' Z BEHAT{O LEOER PELZFELL USW 2OO 422

200 a2{

200 490

200 590 200 822 200 423 200 457 200 475

203 094

ooo
roo
300
500
900

100
300
500
900
ooo

200
200
200
2oo
200

v 3a12
v 3812
v 3823

20 OOO WEICHMACHER F KAUTSCHUX USW ZUSAiT.4GES
30 9OO SIABILISATOR USW F KAUTSCHUK KUTISTST
90 99O ANO ERZEUGfl ZUBEREITG CHEMISCH IilOUST

200 aag
200 8a9
200 a90

S 3823 10 OOO BINOEMITTEL F GIESSEREIFORM OD -XEPNE
V 3A23 90 99O ANO ERZEUGN ZUBERETTG CHEMISCH INOUST 2OO A9O

v 2a39
v 3403
v 3aol
v 380.
v 3ao5
v 3423

90
19
20
oo
90
90

ANOERE STLICATE
SCHMIERMITT EROOELGEH)7OOHT N CHARAKT
(OLLOIO GRAPHIT OELIGE SUSPEilSION USW
ANO ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG
ANO TERPEtrHALTIGE OELE USW
AND ERZEUGN ZUSEREITG CHEMISCH INDUST

490
490
a90
890
890
490

900
roo
100
900
ooo
990

200
200
200
200
?oo
200

200 a49

200 655

S 3A12 20 OOO WEICHMACHEP F KAUISCHUK USIV ZUSAWOES
S 3A12 30 9OO STABILISATOR USW F KAUTSCHUK KUNSTST

200 425
200 425

V 3405 40 OOO SCHEUERPASTEN .PULVER AEHNL ZUBERETTG 2O3 O55

V E715 OO OOO BTTUMIN MISCH GRUNDL NATURASPHALT USYI 2O3 5'O

V 360A 90 OOO AND SCHAEOLIITIGSBEKAEMPFUNGSMITTEL USW 2OO A7'I

V 2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE BRAUNXOHLE USW 112 050

S 3A06 90 OOO ANO SCHAEDLIN6SBEKA€MPFUI{GSMITTEL USW

V 3608 90 OOO AND SCHAEDLINGSBEXAEi'FFUNGSMITTEL USW 2OO 471

200 057

200 a61

200 all

200 a75

200 679

200 8ao

V 2106 90 919 AiIO LEBEilMITIELZUB MILCHF <I,5GHI USW 296 4AO
V 2924 21 OOO UFEINE IHR DERTVAT SALZ OTESER ERZEUG 2OO 269

S 3604 90 OOO SIGNALRAKE1EN U ANO PYPOTECHI{ AFTI(EL

200 490
s 2439
s 3403
s 3601
S 3BO4
s 3ao6
v 3423
s 3a23
s 3423
s 3a23
s 3423
s 3623

90
a9
20
oo
90
1O
60
60
60
60
90

900
roo
to0
900
ooo
ooo
t,lo
r90
9ro
990
990

zoo
200
200
200
200

t 91
294
296
296
265

200
200
200
200
200

ANOERE SILTCATE
SCHi'IIERMITI EROOELGEH)7OGHT N CHARAXT
I(OLLOtD 6RAPH!T OELI6E SUSPENSTON USI!'
ANO ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG
ANO TERPEilHALTI6E OELE USü'
BINOEMITTEL F GIESSERETFORM OO -(ERIIE
SORB!T I!'AESSR LOES GEH O.MAf{iIIT <zGHT
SORBTT IVAESSR LOES GEH D.MAI{NIT )2GHT
ANO SORBTT GEHALI D-iIAI{NIT < 2 GH?
ANO SORBIT GEHALT O-i,IANN!T ) 2 GHT
AI{O ERZEUGN ZUBERETTG CHEMTSCH INO{JST

1t8
1t6
1{A
118
{16

555
555
555
555
555

200
200
200
200
200

162
! 9r
191
191
191

294
Ba t
441
841
294

200
224
224
221
200

841
750
750
750
8a l

22Ä 750

221 ?50
200 426

200
200
200
200
t16
203

296
295
298
?94
555
oa9

-473-

200 191
221 730

200 29A 200 825 200 625 200 BA1



ANHANG 2 AXHANG 2

SIO-NF

201 150

SYSTEMATIK OER PROOUKTTOiJSBERETCHE tN INPUT-OUTPUT-PECHNUNGEN (SIO ) 19AA

- UEBERSTCHT O€R SCHWERPUNI(TMAESSIG ZU6EORDNETEN BZU{. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR 6EORDNET NACH SIO-NR

ZO WAFIEN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR ... ...
SCHWERP

s 5.o3
s 5403
s 5403
s 5403
v 5403
s 5403
s 5405
v 5504

31
32
3g
11
42

oo
2C

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

VISKOSGAFIN UNGEOR<57TEX <12ODRE N EvK
VISKOSEGARN (67TEX )1zOORE NI EINZVK
ANO GAPN KUENSTL FILAM UilGEZWI NI EV(
VISKOSEGARN GEZWIFINT N: EIilZELVEPKAUF
CELLULOSEACETATGAPN GE2WIRNT NI EVX
ANO GARN XUENSTL FILAM GEZWIRNT N +EV
XUENSTL rcNOF lL)67TEX< 1f\ß40URCHM N EV(
HOCHF GARN POLY/NYLON USW GETR/BESTR

2?3 260

273 260
2?3 240

273 240

73 260
73 2AO
73 2AO
73 240

273 ?ÄO
214 1 10

201 190

201 530

201 550

273 21O
273 210

273 240

273 240

v 5505
v 5505
v 5505
v 5505

100
300
500
700
900

NY LON. PO LYAMI OAEF AE L LE
PO LYESTERABF AE L LE
POLYACRY L -IVODACRYLABFAELLE
POLYPROPYLENABFALL
ABFALL V ANO SYNTHETISCH CHEMIEFASERN

273
273
243
?73
273

120
120
120
120

10
10
10
10
10

s 5{o2
v 5402
v 5402
s 5402
v 5402
v 5402
s 5402
v 5ao2
s 5402
v 5402
s 5402
v 5402
v 5402
s 5402
v 5402
s 5402
v 5402
v 5404
v 5504
v 5504

{9
{9
49
51
5l
5l
52
52
59
59
61
6l
61

62
59
69
10
?o
90

100
9ro
990

300
900
aoo
900
100
900
100
300
900
100
900
100
900
900
ooo
ooo

ELASTOGARNE UNGEZW UNGEOR USW NI EVK
POLYPRCPYGARN UNGEZW UNGEOR USW il EVK
ANO SYNTB GARN UNGEZW UNGEDR NI EVK
NYLONGARN UNGEZW )sODRE <7TEX Nl EVK
NYLONGARN UNGEZW )sODRE(7.33TEX il EVK
NYLONGARN UNGEZW )sOORE )33TEI NI EVK
POLYGARN UilGEZW )sODRE <14TEX NI EVK
POLYGARN UNGEZW )sOORE )1!TEX N] EVX
POLYPROPYLENGAßIN UNGE2W )50ORE NI EVX
ANO SYNTH 6ARN UNGEZW >sOORE Nl EVX
NYLONGARN GEZWIRNT (7TEX NI EINZELVX
NYLONGARN GEZWIRNT )7.33TEX NI EINZVK
NYLONGARN GEZWIRNT )33.rEX NI EINZELVK
POLYESTERGARN GEZWIRNT <1{TEX NI EVX
POLYESTERGARN GEZWIRNT )14TEI NI EVX
POLYPROPYLENGARN GEZ$'IRNT NI EINZELVK
ANO SYNTHET GARI! GEZWIRNT NI EIN2ELVK
SYNTH IüONOFIL )57TEX (1i4,4 OURCHM N EV
HOCHF GARN POLY/N7LON USW GETR/BESTR
ANO FAEOEN XOROEL USW A SPST-GARN UEB

273 240

273 240

273 ?AO

273 240

273 240

273 2ÄO

273 zao

24
24

2a
21

201 570

203 0r 7

203 023

273 244
2C1 550
273 240
273 240

403 044
203 04a

S 5!O. 10 9Oo SYNTH ITONOFIL )67TEX <18 OURCHM N Ev

V 5505 20 OOO ABFALL VON KUENSTLICHEN CHEMIEFASERN 273 150

V 13O2 32 1OO SCHLEIME AUS JOHANNISBROT OO -KERNEN 296 4AO

S 150' 1O 1OO FISCHLEBEROEL GEIiALT VIT A (25OO I E

s 3006 40 000 ZAHNZEMENT AI{O ZAHI{FUELLSTOFFE USW

S 3407 OO OOO ITODELLIERMASSEN USW

S 3OO5 10 OOO HEFTPFLASTER ANO WAREN M KLEBESCHICHT

S 3006 10 9OO AND STERILES NAHTI{ATERIAL USW

S 3OO5 30 OOO FIO€NTGENKONTRMITT OIAGNOST REAGENZIEN

S 3701 20 OOO SOFORTBILD-PLANFILME NICHT BELICHT

273 2ÄO

201 530

292 090

203 036

203 097

213 2AO

214 110

203 035

203 046

203 027

203 029

203 032

203 033

203 034

203 035

203 036

203 042

V 2705 OO OOO STEIilKOHLENGAS WASSERGAS USW 
'O3 

1OO
V 3307 90 OOO AilO ZUB RIECH- KOEFPERPFLEGMITYEL USW 2O3 O77
v 3aoa 20 9oo aNoERE FUNGICIOE 200 6sO

V 3006 30 OOO ROENTGENKONTRMITT OIAGNOST REAGENZIEN 2O3 O34
v 3006 40 OOO ZAHNZETVENT AilD ZAHNFUELLSTOFFE USw 2O3 O27

203 043
3702 32 19O ANO ROLLFILME BREITE <35 IiN N BELICHT
3702 92 9OO 

^NO 
FILM BFTEtTE (r6 flttl LAEflGE )14M

3702 95 OOO AIIO FILi.E BREITE ) 35W NICHT BELICHT

-474-

203 0{5



ANHANG 2
ANHANG 2

SYSTEMATTX DER PROT}JXttONSBEREtCHE tN INPUT'OUTPUT'RECHNIJNGEN ISIO) 1968

. UEBERSICHT OER SCHWERPUNI(TMAESStG ZUGEORONETEi] BZIT. VER'{ACHLAESSTGTEN WA'NR BEORDNET NACH SIO'NR

:O WAREN.NR, KURZBEZEICHiIUNG IWA) S'O-NR VERNACHLAESSTGUNG !N SIO-NP .
SCHWERP

SIO -NR

203 044
S 3702 91 9OO ANO FtLilE BREITE(I6 W LAENGE<l'M
S 3702 92 9OO ANO FILM BREITE <16 iftI LAENGE )t4M
S 3702 95 OOO ANO FILME SRETTE > 35iÄ'I T{ICHT BELICHT

s 3702
v 3702
v 3702
v 3702
v 3702

20
32
91
92

3701 20
3702 20
48t 1 90
4A23 90

203 045
203 045

200 265
203 077 203 079

203 045
203 043
203 043

203 079
203 079
203 079
203 071

203 045

203 046

203 055

203 056

203 057

SOFORTBI LO-ROLLF I LM N!CHT EEL ICHT
AI']D ROLLFTLME BREITE (35 W N BELICHT
ANO FILUE BREITE('I6 ißI LAENGE<1'M
ANO FILM BRETTE (I6 W LAENGE )14M
ANO FTLME BRE!TE ) 35iN4 iITCHT BELTCHT

203 043
203 044
203 044
203 044

SOFORTBILO.PLANF I LME NICHT BELICHT
SOFORTBILO-FOLLF ILM NICHT BELICHT
ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVL IESE
ANO PAPIER F BESTI'VN4T ZWECX ZUGESCHN

203 042
203 0a5
z6a 571
265 174

ooo
ooo
900
790

S 3401 11 OOO SEIFE Z XOEFPERDFLEGE AUCH MEO zWECKE

V 3401 11 OOO SEIFE Z (OERPERPFLEGE AUCH MEO ZWECXE 2O3 O55

V 3AO1 11 OOO SEIFE Z XOEPPERPFLEGE AUCH MEO zWECKE 2O3 O55

V 3401 19 OOO ANO SETFE IN TAFELN RIEGELN USW
V 34O1 20 IOO SEIFENFLOC(EII -KOERNER OOER 'PULVER

203 059
203 059

S 34O5 40 OOO SCHEUERPASTEil'PULVER AEHNL ZUBEREITG

V 3402 20 9OO ZUB IIIASCH. RETNIBMITTEL USW EINZELVXF 2O3 061
v 3402 90 900 ANO ZUB WASCH- WASCHHILFS- REtNtGlrlTT ?O3 061

203 046

203 056 203 057 203 077 203 079 27A r50

27A 160

200 aaz

ooo
190
900
900
ooo

203 054

?o3 059

203 051

203 063

203 065

S 3401 I9 OOO AilD SEIFE IN TAFELN RIEGELN USW
S 3401 20 lOO SEIFENFLOCXEN'KOERNER OOER -PULVER

203 054
203 05S

S 3402 20 9OO ZUB WASCH. REINIGMITTEL USW EINzELVKF
S 3402 90 9OO ANO ZUB WASCH. WASCHHILFS- REINIGMITT

203 053
203 063

203 069
203 069

203 094
203 094

V 3402 20 9OO ZUB WASCH. REITTGM!TTEL USW EINZELVXF
V 3402 90 9OO ATO ZUB IIASCH'WASCHHILFS- REINIGMITI

203 051
203 061

203 069

203 071

203 076

S 3301 90 9OO KONZEI{TRATE USW V ETHERTSCHEI{ OELEN
S 3303 OO 9OO OUFTWAESSER ITOTLET?EüIAESSER)
V 33O' 99 9OO ANO ZUBERETTETE SCHOENHEITSMITTEL USI'
V 33O? 1O OOO ZUBEREITETE FASIERMTTTEL

S 33O5 90 9OO ANO ZUBEREITETE HAARBEHANOLUI{GSMITTEL

203 077
203 079

203 077 203 079

203 077

203 079

v 3303
s 3304
s 330{
s 3304
s 3304
v 3305
s 3307
v 3aot

oo
10
eo
30

90
90
1l

203 071900
ooo
ooo
oo0
900
900
ooo
ooo

OUFTWAESSER (TO ILEYTEITAESSER )

SCHMINXMIYTEL (MAKE.UP) F OIE LIPPEIl
SCHMIT{KMTTTEL IMAKE.UPI F DIE AUOEN
ZUBEREITUT{GEN ZUR HANO- OD FUSSPFLEGE
AND ZUBEREITETE SCHOENHETTSM!TTEL USU'
ANO ZUBENEITETE HAARBEHAITOLUilGSMTTTEL
AilO ZUB RIECH- KOERPERPFLEGMTTTEL USW
SETFE Z XOERPERPFLEGE AUCH MEO 2WECXE

203 076

203 055

203 079

203 035200 470 203 079

203 071

v 3303
V 33O'l
v 3304
v 3304
v 330.
v 3305
s 3307
v 3307
v 3307
v 3307
v 3'[o1

900
ooo
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

oo
10
20
30
99
90
ao
at
a9
90
11

OUFTIIAESSER TTOILETTEUIAESSER)
SCHTITiIKMITTEL (M(E.UP) F DIE LIPPEN
SCHMIil(MtTIEL IUKE.UPI F O!E AUGEN
ZUBEREITUiIGET{ ZUR HAiID- OO FUSSPFLEGE
AI{O zUBERETTETE SCHOENHE tTSMITlEL USW
 ND 2UBEREITETE HAARBEHAI{OLUiIGSi4ttTEL
ZUBERE TTETE RASI ERM!TTEL
AGARBATTT ANO qJFT ZUBER FAUECHERMITT
RAUITDESoIIOR I ERUxGSMI YTEL Usw
ANO zUB RIECfl' XOEFPERPFLEGI,I!TTEL USül
SETFE Z KOERPERPFLEGE AUC}I i,EO Z$'EC(E

203
ao3
203
203
ao3
eo3

o7r
o77
077
o?7
o77
o76

203 096
203 094
203 077
203 065

203 061
S 5906 1O tOO XLEBEBAENOER MIT EINER BPEITE ('OCM

-475-

213 261 252 770 275 1?O



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROOUKT!OI{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO') 19A8

. UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN B2W. VERNACHLAESSIGTEN WA.I{R GEORDNET NACH STO-I{R

ZO WAREN-NR. KURZSEZEICHNUNG tWA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN STO-NR .., ...
SCHWERP

s 5906 10 900 KLEBEEAENDER [1lT EINER BREITE)1o-2oCM 213 261 252 770 2?3 170

sto-ilR

203 oal

203 042

203 049

V 9504 20 9OO ANDERE BILLAROSPIELE UNO ZUBEHOER 254 314

v 32r4 ro 1o0 KITTE
S 3215 90 9OO ANOERE TINTEN UNO TUSCHEN
V 3404 90 1OO ZUBEREiTETE WACHSE EINSCHL SIEGELLACK
V 3423 90 99O AND ERZEUGN zUBEREITG CHEMISCH INOUST

200 760

s 3405 20 000 rcEBEL U BOHNERWACHS AEHNL ZUBERE I TG

v 3405 20 000 iDEBEL U BOHNERWACHS AEHNL ZUBERE I TG 203 092

200 729

210 390 210 390 213 230 265 17A 265 199 ?74 160

203 093 213 230

210 390 21C 590 265 174 265 199 274 160

200 264
200 490

V 3403 11 OO9 LEOER. PELZFELLBEHANOMITT EROOELHALTG 2OO A22
S 3405 1O OOO SCHUHCREME AEHNL SCHUH-LEOERP;LEGMITT

203 091

203 092

203 093

203 09{

203 095

203 097

203 098

205 1 60

205 210

205 370

S

3402 20 9OO ZUB WASCH. REINIGMITTEL USW EINzELVXF
3402 90 9OO AND ZUB WASCH. WASCHHILFS- REINIGMITT
3405 30 OOO POLIERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT

203 061
203 061

S 3405 90 1OO METALLPOLIERMITTEL
S 3405 90 9OO ANO zUBEREITUNGEN OER POSITION 3405

21 3 230
210 590

V 34O4 90 IOO ZUBERE'TETE WACHSE EINSCHL SIEBELLACK
v 3407 OO OO0 mOELLTERMASSEN USW

200 26A
203 029

S 3307 {1 OCO AGARBATTI ANO OUFT ZUBER RAUECHERMITT
S 3307 49 OOO RAUMOESOOORIERUNGSMITTEL USW
V 3604 90 OOO SIGNALRAXETEN U ANO PYROTECHN ARTIKEL
V 59OA OO OOO OOCHTE GEWEBT USYV A SPST GLUEHSTRUMPF

203 079

200 aao
?7Ä 123

274 160
21 3 230 265 178 265 199 274 160

s 270? ro
s 2707 20
s 2707 30
s 2?o7 50

v 2705 00
s 271{ 11
s 2711 14
s 27rl 19
v 2711 29

1OO BENZOLE ALS KRAFT. OOER HEIZSTOFFE
1OO TOLUOLE ALS KRAFT- ODER HEIZSTOFFE
1OO XYLOLE ALS KRAFT. OOER HEI2STOFFE
1OO AROM KOHLENWASSERSTMISCHG ALS KRAFTST

205 51 1

205 51 1

205 51.
205 51 1

203 51 5
205 515
205 515
205 5r5

STETNXOHLENGAS WASSER6A5 USW
ERDGAS VERFLUESSIGT
ETHYLEN FPOPYLEN BUTYLEN BUTAOIEN
ANO GASFOERM KOHLENWASSERST VERFLUESS
ANO KOHLEMIASSERST GASFOEFIMIG ZUSIANO

116 030
116 030
rt6 030

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

205 51 1

205 51 5

205 540

205 590

2707 10
2707 20
2707 30
2707 30

1OO BENZOLE ALS XRAFT- ODER HEIZSTOFFE
1OO TOLUOLE ALS KRAFT. OOER HEIZSTOFFE
1OO XYLOLE ALS KRA:T. OOER HEIZSTOFFE
1OO AROM KOHLENWASSERSTMISCHG ALS KRAFTST

2707
2707
2707
2707
270?
2707

10
20
30
50
99
99

100
100
100
roo
9ro
990

BENZOLE ALS KRAFT. OOER HEIZSTOFFE
fOLUOLE ALS KRAFT- ODER HEI2STOFFE
XYLOLE ALS KRAFT- OOER HEIZSTOFFE
APOM KOHLEI{WASSERSTMISCHG ALS KRAFTST
AROM XOHLEilWASSERST HST WARE POS 2AO3
ANO AROMAT XOHLENWASSERSTOFFMISCHUNG

?o5
205
205
205
200
200

S 2710 OO 599 ANO SCHWEROEL 2U ANOERER VERWENDUNG

S 2715 OO OOO BITUMIN MISCH GRUNOL I{ATURASPHALT USW

103 100

116 020

160
460
160
160
202
202

205 370

205 590

200 455

50
60
60
60

205
205
205
205

30
70
70
70

V 2710 OO 69S ANO SCHWEROEL ZU ANDERER VERYI'EI{DUilG
S 2712 90 110 OZOKEFIT rcNTANWACHS TORFWACHS ROH

39t
391
39r
391

o
o
o
o

2to llo
5 90 I90 ABFAELLE USW ANO AODITPOLYMERISATERZG
6 90 190 NJONOFILE USW KONDESATPOLYMERISATERZG
5 90 59O IDNOFILE USW AODITPOLYM€RISATER2EUGN
7 29 13O ROHRE USW N BIEGSAM XONOENSATPOLYMER

-476-

115 0{5



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSfEMATIK OER PROOL'KTtOI{SBERETCHE IN TilPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO) 1948

. UEBERSTCHT DER SCHIERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSI6TEN WA'NR GEORONET NACH SIO-NR

ZO WAREIi-NR. XURZBEZEICHNUI{G (IVA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR "
scr{t!,ERp

S IO. NR

21O 1,lO 3917
391 7
3917
39r I
391 I
391 9
391 I
391 I
391 I
39 20
39 20
39 20
39 20
39 20
39 20
3920
3920

ROHRE USW N BIEGSAM AOOTTPOLYMER!SAT
ANO KONDENSATPOLYMERISATROHRE ilAHTLOS
ANO AODITPOLYMERISATROHRE USW NAHTLOS
KLEBEBANO (OIIOENSATPOLYMERISATERZEU6N
XLEBEBAND AND AOOITPOLYi4€RISATERZEUGN
XLEAEBANO ANO XUNSTSTOFF BREITE (zOCM
TAFELN USW KOIIOENSPOLYMENERZ SELBSTKL
TAFEL USW AOOITPOLYMERISATERZ SELBSTK
TAFELN USW AiIO KUNS?SIOFF SELSSTKLEB
ETHYLENTAFEL -PLATTE USW OICKE )O,I!T!I
PROPVLENTAFEL -PLATTE USW OICKE)O, 1I9I{
STYROLTAFELN .PLATTEN -FOLtEN USIY
VTNYLCHLORIOTAFEL BIEGSAM DICKE (T 164
POLYMETHYL.I|lETHACRYLAT -TAFELil USW
TAFELN PLATTEN USW ANO ACRYLPOLYMEFE
POLYCARBONAT.IAFELN .PLATTEN USW
POLYETHYLENTEREPHTHALAT. IAFELil USW
TAFEL PLATTE USW UNGESAETT POLYES1ER
TAFEL PLATTE FOLIE USW ANO POLYESTER
PLA'TEN TAFELN USVI AND CELLULOSEOERIV
POLYAMID-TAFELN .PLATTEN -FOLIEN USW
TAFELN USW ANO KONOENSPOLYMERISATERZG
TAFELN USW AOOITPOLYMERISATIONERZEUGN
POLYESTER.FOL IEN -PLATTET GEWELLT
ANO POLYESTER-TAFELN -PLATTEN USW
TAFEL USW ANO KOilOENSATPOLYMERSAIERZG
ANO TAFEL USW AOOITIONSPOLYMERISATERZ
ANO TAFELN PLATTEI USW ANO XUNSTSTOFF
XUENSTL rcNOF IL)67TEX<1Iü4OURCHi,I ?{ EVK
l,€TALLGARN USw A SPSTOFF-GAFN USt!

s
s
s
s

S
S

s
s
S
s

S

S

s

29
39
39
ro
10
ro
90
90
90
10
20
30
42
51
59
61
52

160
130
,t 50
390
590
900
390
500
900
900
900
ooo
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
o00
ooo
ooo
190
500
110
190
500
600
900
ooo
ooo

ooo
190
910
150
190
590
I to
130
150
190
110
190
390
110
130
150
190
900
350
390
590
350
390
600
900
900
ooo
ooo
ooo
o00
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
110
t90
500
100
a 10
190
200
300
500
600
900

210
210
2ao
2,t o

170
170
17C
1?O

210
200
2to
210
200
2to
210
210
210

i30
451
130
130
451
130
130
130
521

210 170

210 170
210 170

210 i80

200 459 200 471 ?10 130

210 170 210 190

210 I 30
210 1 30

2io 1 30
2ro 130
2ro 130
210 130

3920 63
3920 69
3920 79
39?O 92
3920 99
3920 99
3921 90
3921 90
3921 90
3921 90
3921 90
5405 00
5605 00

210 r30

210
210
210

r30
130
130

210
210
210

170
170
170

210 130

20c alo

?1O 
' 

30

210 17a

210 170

200 453

30
30

o
o

21
21

200 451
201 r 50
255 AIB

210 130
3909
39,15
391 5
3916
39i 6
391 5
3917
3917
3917
3917

391 7
391 ?
3917
3917

391 7
391 a
391 9
39'! 9
391 9
391 I
391 9
3919
3920
3920
3920
3920
39 20
39 20
39 20
3920
3920
3920
3920
3920
39 20
3920
39 20
3921
392 r
3921
3921
39 21
3921
3921
3921

210 170
elo I10

21O 17O

210 170

50
90
90
90
90
90

29

29
32
32
32
39
39
39
39
10
io
10
ro
90
90
90
t0
20
30
51

5t
62
53
69
79
92
9a
99
99
99
19
90
90
90
90
90
90
90

2ro
210
20c
210
210
210
210
2ro
210
2to
210

POLYURETHANE IN PRIMAERFORMEN
ABFAELLE USW ANO AODITPOLYMEFISATERZG
ASFAELLE SCHNITZEL USW EPOXIOHARZE
iMNOFIL STAB STANGE USW EPOXIOT{ARZ
}6flOF ILE UsW XONDESATPOLYMERISATEFZG
Ifi'I{OF ILE USW AOOITPOLYMERISATER2EUGN
ROHRS USW N EIEGSAM NAHIL EPOXIOHARZE
ROHRE USW I{ BIEGSAM KONOEilSATPOLYi46FI
ROHRE USW N BIEGSAM AOOTTPOLYMERISAT
ROHRE USW N BTEBSAM AI{O POLYI}€FIISAT
AilD EPOXTOHARZROHRE N VERSTAERKT USW
AI{O KONOENSATPOLYMERISATROHRE I{ VERST
ANO ROHRE USW ANO AOOTTPOLYMERISATERZ
ANO EPOXIOHARZROHRE USW NAHTLOS USW
AND KOilOENSATPOLYMERISATROHRE NAHTLOS
ANO AOOITPOLYMERISA'ROHRE USW NAHTLOS
ANO FIOHFE AND POLYMERTSATERZ I{AHTLOS
ANO V I NYLCHLOR I OPOLYMERgOOENBELAG
EPOXII]HARZKLEBESANO BREITE ( 20 CM
(LEBEBAND XONOENSATPOLYMERISATERZEUGN
KLESEBANO ANO AOOTTPOLYMER!SATERZEUGIi
EPOX IOHAFZTAFELil USW SELBSTKLEBENO
TAFELN USW XOTDENSPOLYMERERZ SELBSTXL
TAFEL USW AOOTTPOLYMERISATERZ SELBSTK
ETHYLENTAFEL .PLATTE US$' OICKE )O,1i'lYI
PROPYLENTAFEL -PLATTE USU' OICKE)O, lIvTI
STYROLTAFELN .PLATTEN -FOLIEN USW
POLYMElHYL -'{ETHACRYLAT-TAFELN UsW
TAFELN PLATTEN UST' ANO ACRYLPOLYMERE
POLYCARBONAT.TAFEIN -PLATTEil USW
POLYETHYLENTEEIEPHTHALAT. TAFELI{ USW
TAFEL PLATTE USW UNGESAETT POLYESTER
TAFEL PLATTE FOLIE US$' AT{O POLYES1ER
PLATTEN TAFELN USI!' ANO CELLULOSEOERIV
POLYAMIO-IAFELN -PLATT€I{ -FOLIEN USW
PHENOLHARZ-TAFEL .FLATTE -FOL'E USW
EPOXIOHARZ-IAFEL .PLATIE -FOLIE USW
TAFELN USW ANO KONOENSPOLYM€RISATERZG
TAFELN USW AOO!TPOLYMERISATIONERZEUGN
ZELLKST.TAFEL -PLATTE USW EPOXIOHARZ
POLYESTER.FOLIEN .PLATTEI{ GEu,ELLT
AIIO POLYESTER.TAFELN .PLATTEN USW
ANO EPOXIOHARZ.TAFELN .PLATTEN USW
ANo PHENOLHARZ-TAFELI,/ -PLATTEN USU,
TAFEL USw At{O XONOEI'ISATPOLYIi€RSATERZG
AI{O TAFEL USIII AOOTT!ONSPOLYI/ERISATERz
AI{O TAFELN PLATTEN USW AI{O XUNSTSTOFF

200 a35
200 453

21O ttO
?ao 170

?o
70
51
70
70
70
70
?o
70
70
60

2r o
2ro
2ao
2ro
2ao

r to
lro
1r0
110
110

210
210
210
2ro

I to
tlo
1to
110

210 r ro
210 

' 
ro

o
o

10
50

2to 110

210 i70

200 a35 210 110 2rO 521

210 170
210 110 210 170
2OO !35 2rO 1lO 21C r70 210 19O
210 170
210 110

210 I 10

2ro 150
21o 110

210 1rO

210.50
S 39la tO 9OO AllO vI'TIYLCHLORIOPOLYiTERBODEilSELAG
S 3920 94 OOO PHENOLHARZ-?AFEL .PLATTE -FOLIE USW
S 3921 90 3OO ANO PHET{OLHARz-TAFELN -PLAITEII UST!'

210
210
210

130
r30
130

210 3iO

90
9o
90
90
90
90
29
29
29
29

210 130
210 130

200 a53
210 130

210
210
210

130
lro
110

o
o

130 2rO 1AO
130 210 190

21
21

2oo /051

210 a70
v 3915
v 3915
s 3916
s 39r6
s 3916
v 3916
v 39,! 7
s 3917
s 39,t 7
v 3917

190
9ao
r50
,t 9o
590
900
1,io
130
{60
190

ABFAELLE USI!, Al{O  DOITPOLYIT{ERISA?ERZG
ABFAELLE SCHNITZEL USU' EPOXIOHARZE
iIENOFtL STAB STANAE USW EPOXIO{ARZ
i,ENOF I LE USü, XONOESATPOLYMER I SAYERZG
TENOF ILE USü' AOOITPOLYMERISATERZEUGi]
I,DNOFILE USUI AUS ANO KUI{STSTOFFEI{
ROHRE USW N BlEGSAi,l NAHTL EPOItIHAR2E
ROHRE USW I{ BIEGSAM KONOEI{SATPOLYIiER
ROHRE USI!, N BlEGSAltl ADO!TPOLYiERISAT
ROHRE USW N BIEGSAM AI{D POLYMERISAT

-477 -

2ro 110
210 I ,10

2to r 30
210 ,t 30 210 r 90



ANHAN6 2 ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROOUKTIOIiSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN TSIOI I988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTüAESSIE ZUGEOROI{ETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA.NR GEORONET NACH SIO-NR

ZO WAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG IWA) VERNACHLAESSIGIJNG IN SIO.iJRSIO-NR

210 170

slo-NF
SCHWERP

391 7
3917
3917
391 7
391 7
391 7
391 7
3919
3919
39r9
39r9
39r9
3919
3920
3920
3920
3921
3921
3921

32
32
32
39
39
39
39
10
10
10
90
90
90
99
99
99
19
90
90

110
190
390
110
130
150
t90

390
590
350
390
500
I to
t90
500
100
200
5C0

AND EPOXIONARZFIOHRE N VERSTAENKT USW
AND KONOENSAIPOLYMERISATROHRE N VERST
AND ROHRE USW ANO AOOITPOLYMERISATERZ
ANO EPOXIOHARZROHRE USW NAHTLOS USW
AND XONOENSATPOLYMER ISATROHRE NAHTLOs
AND AOOITPOLYMERISATROHRE USW NAHTLOS
AND ROHRE ANO POLYMERISATERZ NAHTLOS
EPOIIOHARZXLEBEBAND BRETTE ( 20 CM
XLEBEBANO KONDENSATPOLYMER I SATERZEUGN
KLEBEBAND ANO AOOITPOLYMER ISATER2EUGN
EPOX IOHARZTAFELN USW SELBSTKLESEND
TAFELN USI1I KONOENSPOLYMERERZ SELBSTKL
TAFE! USW ADOITPOLYMERISATERZ SELBSTK
EPOXIDHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USW
TAFELN USW AND KONOENSPOLYMERTSATER2G
TAFELN USW AODITPOLYMERTSATIONERZEUGN
ZELLI(ST.TAFEL .PLATTE USW EPOXIDHARZ
ANO EPOXIOHARZ-TAFELN -PLATTEN USW
TAFEL USW ANO XONDENSATPOLYMERSATERZG

210
214
2to
210
210
2ro
210
210
210
214

110
130
11C
110
130
130
130
130
130
110

210
210
210
210
210
210
210

130
130
130
130
110
1ro
130

äro tgo

210 130
210 130 210 r90

210 rao

3916 90 190 TENOFILE US$/ KONBESATPOLYMERISATERZG
3919 1O 39O KLEBEgANO KONOENSATPOLYMGRISATEFIZEUGN
3919 90 39O TAFELN USW XONDENSPOLYMERERZ SELBSTKL

210
210
210

170
170
110

210 130

210 130

210 150

2io 5go

2ro 590
210 590

210 550
21 0 590

210 590

2lo 110 210 130

200 459

210 18C

21O 190

210 310

?10 3?1

210 325

210 330

210 350

210 390

2to 511

256 350
256 350

222 750

2A2 97A

254 070

261

210 321

391 5

391 6
391 7
3917
3917
39 20

9C
90
90
29
32
39
99

190
930
590
150
390
150
500

ABFAELLE USW ANO AOOITPOIYMERISATERZG
ABFAELLE SCHNITZEL USW CELLULOSE USW
rcNOF ILE USW AODITPOLYMERI SATERZEUGN
ROHRE USW N BIEGSAM AOOITPOLYMERISAT
ANO ROHRE USW AITD AOOTTPOLYMERISATERZ
ANO ADDJTPOLYMERISATROHRE USW NAHTLOS
TAFELN USW AOOITPOLVMERISATIONERzEUGN

?10
210
2t o
210
210

170
174
170
170
130

391 7
391 7
39r I
392 3
39 25
3926
a435
I 305
9 305
I 405
94O6

29
32
10
40
90
90
90
10
29
60
oo

990
990
900
900
900
990
900
ooo
900
100
900

ROHRE U SCHLAUECHE A ANO KUNSTSTOFFEN
ANO ROHR USW AUS ANO KUNSTSTOFFEN USW
ANO V INYLCHLOR IDPOLYMERBOOENBELAG
ANO SPULE SPINDEL LJSW AUS KIJilSTSTOFF
ANO KUNSTSTOFF-BAUBESCHLAEGE USW
ANO WAREN AUS KUNSTSTOFFEN USW
ANO TEILE V MASCH APP GER A AND STOFF
TEILE U ZUBEHOER F REVOLVER PISTOLEN
ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
LEUCHTSCHILO USW A METALL F ZIV LUFTF
VORGEFERTIGTE GEBAEUDE A ANO STOFFEN

V 3923 40 1OO SPULEN USW PHOTO/KINEMATOGRAPH FILME 21C 39O
V A5O7 90 99C ANO TEILE F AKKUMJLATOREN F ANO ZWECK 25O 15O

911T AO OOO ANO GEHAEUSE F UHR POS 9101 9102
9112 60 OOO ANO GEHAEUSE F ANO UHRMACHERWAREN
9112 90 OOO GEHAEUSETEILE F ANO UHRMCHERII'AREN

254 070
254 070

1OO KUNSTSTOFF.?UER .FENSTERBESCHLAG USW
OOO KUNSTSTOFF.iIPE9ELEESCHLAEGE USW

256 190
256 190

v 3925 90
v 3926 30

S 6405 99 9OO ANDERE SCHUHTEILE VORHER NI GENANNT 21 25
62

233 5r I
212 195

238 4rA 256 ,90 2a6 816 256 856

v 3405
v 3405
s 3923
v 3924
v 3925
v 3926
s 6502
s 6507
v 6603
v 6603
v 9606
v 9614

210 590
210 590
210 590

261 131
256 019
256 651
256 A52

6401 92
640r 99
6402 91
5402 99

1OO WASSERD SCHUH LS/OT KTS KNOE BED
1OO AND WASSERO SCHUH LS/OT XAUTSCH
IOO SCHUH LS/OT KAUT (NOECHEL EEOECK
IOO SCHUH LS/OT XAUTSCH NI XNOE BEO

2t 3 255
21 3 255
213 255
2a3 255

210 590
27t 190

256 A5t

30
40
90
10
90
oo
oo
10
90
30
90

ooo
ooo
100
900
ooo
990
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

SCHUHCREME AEHNL SCHUH-LEOERPFLEGMITT
POLIERMITT F KAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
SPULEN USW PHOTO/KINEMATOGRAPH FTLME
ANO HAUSHALTARTIKEL USW ANO KUNSTST
KST.SAMMELBEHAELTEFI USW FASSVERM)3OOL
ANO WAREN AUS KUNSTSTOFFEN USW
HUTSTIJMPEN GEFLOCHTEil OO STREIFEN
BAEilOER ZUR TIiNEI{AUSRUESTUNG USW
GRIFFE UNO XilAEUFE
TEILE AUSSTATTG ZUBEH O POS 660I
XNOPFFORMEN .TEILE -ROHLINGE
ZIGARREN- ZIGANETTENSPITZEN USW

203 091
203 094

261 631
271 150

274 190
275 450

276 450
276 570

210 51 5
V 3926 90 99O ANO WAREI! AUS KUNSTSTOFFEN USW
V 6307 90 99O ANO KONFEXTIONIER WAREN A ÄNO S1OFFEN
S 6505 91 9OO ANO KOPFBEOECKUNG A KUNSTSTOFF
U 7117 11 OOO ilANSCHETTEN(NOPF U AEHNL A NE-MET

-478-

236 634



ANI{ANG 2ANHANG 2

SIO-NR

210 515

21C 521

SYSTEUATTX OER PPOT)tJKTtOiISBEREtCHE TN IiIPUT'OUTPUT'RECHNUNGEI{ (SIO) 19AA

- UESERSTCHT DER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEOROT{ETEN BZU'. VERI'IACHLÄESSIGTEI'I WA'NR GEORDNET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. KURZBEZE!CHNUNG (WAI SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG Til StO-NR ..' ...
SCHWEPP

V 9605 30 OOO KNOPFFORMEN -TEILE -ROHLIITGE 256 461

210 524

210 527

21O 54O

v 3920 12 100 VINYLCHLORIDT^FEL BIEGSAM OICKE (1 än 210 1tO
V 3921 90 600 ANO TAFEr USW ADOITIONSPOLYITERTSATERZ 21O 130

V 3922 90 OOO ANO KUNSTSilARE SANITAER HYüIEN ZI!'ECK
V 3924 90 9OO AND HAUSHALTARTI(EL USW ANO KUNSTST

210 527
210 590

3922 90 OOO ANO KUNSTSTWARE SANITAER HYGIEN ZWECX
39?il 90 9Oo ANO HAUSHALTARTIKEL USw AND XUNSTST
9515 90 OOO HAAR- FRISIERITAOEL HAARKLAiTIER USIV

210 590
255 A5r

S 96'O OO OOO SCHIEFERTAFELN USTry AUCH GERAHMT

210 524

222 217

210 550

210 570

21 0 590

213 1aO

213 1aO

271 559
271 aag
?10 590

s 3923
s 3923
v 3923

v Ä2o2

21
29
29
ao
90
99

ooo
100
900
900
900
900

ETHYLEN.SAECXE BEUTEL ETNSCHL TUETEil
POLYVINYLCHLORTD-SAECKE -AEUTEL USW
SAECKE BEUTEL USW AUS ANO KUNSTSTOFF
ANO SPULE SPIilDEL USW AUS XUNSTSTOFF
ANO KUNSTST.TRAT!SPORT VEPPACKUNGSMITT
AND BEHAELTNTSSE AUS ANO STOFFEN

21 0 310

271 559

7117 90 OOO PHANTASIESCHM NICHT A UNEOL METALL
9{O5 50 OOO NICHIELEKTRISCHE BELEUCHTUNGSKOERPER
9505 90 OO9 FEST- KARNEVALAPTIKEL USW A AND STOFF

254 953
256 63.
264 3rA

2ro 590

v 34O5
v 3405
v 3405
v 3917
v 3917
v 3923
v 3923
v 3923
s 3924
s 3925
v 3925
v 3925
s 3926
v 4601
v 4601
s 4601
s 8{1r
s a903
v 6903
v a907

203
203
203
210
210
210
210
210

09l
o9.
o95
310
310
550
310
550

10
30
90
29
32
29
40
90
90
10
90
90
9C
20
91

20
10
10
10

ooo
ooo
900
99C
990
900

900
900
ooo
100
900
990
900
900
900
990
110
r90
ooo

SCHUHCREME AEHNL SCHUH-LEOERPFLEGMITT
POL IERM!TT F KAROSSERIE ATJTOPFLEGMITT
ANO ZUBEREITUNGEN OER POSITION 3'O5
FOHRE U SCHLAUECHE A ANO KUNSTSTOFFEN
ANO ROHR USW AUS ANO XUNSTSTOFFEil USW
SAECKE BEUTEL USW AUS AND KUNSTSTOFF
ANO SPULE SPINOEL USW AUS XUNSTSTOFF
ANO KUNSTST.MANSPORT VERPACKUNGSMTTT
ANO HAUSHALTARTIKEL USW AND XUNSTST
KST.SAWELBEHAELTER USW FASSVERM)3OOL
KUNSTSTOFF.TUER .FENSTERBESCHLAG US$'
AND KUilSTSTOFF-BAUSESCHLAEGE USW
ANO WANEN AUS KUNSTSTOFFEN IJSW
ANO MATTE STROHMATTE 6ITTERGEFLECHT
ANO I"AREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
ANOERE FLECHTIIAREN
AND HAND- OO FUSSBETRIEB LUFYPUMPE
SCHLAUCHBOOT GEW <zOKG LAEITG <2,5M
ANO SCHLAUCHBOOTE GEWICHT <1OOKG
AUFBLASBARE FLOESSE

210 390
210 390

210 52Ä 210 527

21O 39O 21O 5r5

261 6^0

255 190
210 310

261 640
261 640

213 241
213 24.

213 160
213 150

210 310

261 631
242 91?
213 241

V 4011 99 OO9 ANOERE LUFTREIFEN NEU
V 4013 90 9OO ANOERE LUFTSCHLAEUCHE

V 40,t3 90 9OO ANDERE LUFTSCHLAEUCHE 213 150

e13 r50
213 1tO

2r3 r50
S 4013 90 9OO ANOERE LUFTSCHLAEUCHE

213 160

21 3 r90

213 219

v 4005
v 4005
v 4005
v 4006
v 5504
v 5604

v 4005
s aoo6
s aoo6
v ao15
v 4016
v 9305
v 9305

S 4011 99 OO9 ANOERE LUFTREIFEN NEU
V 4O13 90 9OO ANOERE LUFTSCHLAEUCHE

io
91
99
90
20
90

XAUTSCHUK RUSS/S I L tCIUiEIOX I OZUSATZ
KAUTSCHUXMISCHG PLATTE BLATT STREIFEN
ANOERE KAUTSCHU(MISCHUNGEil
ANO FONMEN U WARE NICHTVULK I(AUTSCHUK
HOCHF 6ARN POLY,/NYLON USW 6ETR/BESTR
ANO FAEOEiI XOROEL USW A SPST.GARN UEB

213
213
?oo
213
273
273

KAUTSCHUKMISCHG PLATTE BLATT STREIFET
AND FORITIEN U UIARE NTCHTVULK KAUTSCHUX
AI{O VOLLKAUTSCHUX-PLA1TE .BLATT USW
ANO AUFELASBARE WEICHXAUTSCHUXWAREN
AI{OERE WE I CHKAUTSCHUI(WAREN
ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
ANO TEIL ZUBEH F WAFFEil POS 93OI-93O'

z.i 3 290
213 290
266 350
266 350

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

290
290
490
?19
2ao
240

2{ 3 29091
90
21
95
99
29
90

ooo
ooo
900
ooo
900
900
900

V 3405 1O OOO SCHUHCREIE AEHI{L SCHUH-LEOENPFLEGIJITTT 2O3 O91
213 230

-479-

213 190 2{3 241
213 231

21 3 290



ANHANG 2ANHANG 2

sto-ilR

213 230

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN

- UEBERSICHT DEE SCHT{ERPUNKIMAESSIG ZUGEORONETEN BZW

ZO WAREN-NR, KURZBEZE I CHNUNG IWA )

II{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (StO } 1986

. VERNACHLAESSTGTEN WA.NR GEORONET NACH SIO'NR

SIO.NR VEENACHLAESSIGUNG IN SIO.NR "
SCHWERP

213 219
213 290
213 290

? 13 211

?13 219

21 3 251

213 255

213 2BO

213 290

213 310

213 390

221 110

221 121

v 4005
v 4016
v 4016
s 6305
s 6306
v a903
s 6903
v 9906
s 6907

v 3405
v 3405
v 3405
v 9305
v 9305
v 9404

20
90
90
29
90

ooo
100
900
900
900
900

iiOEBEL. U BOHNERWACHS AEHNL ZUBEREITG
METAL LPO L I ERMI TTE L
AND ZUBEREITUilGEN OER POSTTION 3405
AND TEIL ZUBEHOER F GETVEHF O POS 9303
ANO TEIL ZUBEH F WAFFEIT POS 9301-93O'
ANOERE OECKBETTEN KISSEN tJSW

203
203
203
256
256
277

09z
o95
o95
350
350
o40

ANO FORM€N U WARE NICHTVULK KAUTSCHUK
ANO AUFBLASBARE WEICHKAUTSCHUKWAREN
ANOEFIE WE I CHKAUTSCHUKWAFIEN
LUFTMATRATZEN AUS BAUMLLE
LUFTMTRATZEN AUS AilD SPINNSTOFFEN
SCHLAUCHBOOT GEW <2OKG LAENG <2,5M
ANO SCHLAUCHBOOTE GEWICHT <1OOKG
ANO WASSERFAHRZEUGE 6EW <1OOKG
AUFBLASBARE FLOESSE

21O 59O

245 300

213 249
213 249

210 590

210 590

90
95
99
41
49
to
,o
oo
10

v 6306
v 6306
s 6306
v 9502
v 9503
v 9503
s 9503
v 9506

41
49
99
10
49
ao
90
69

oo0
ooo
ooo
900
900
900
350
900

LUFTIYATRATZEN AUS BAUM'OLLE
LUFTUTRATZEN AUS ANO SPINNSTOFFEN
AND CAMP'NGAUSRUESTUNG A AND SPINNST
PUPPEN AUS AI{O STOFFEN AUCH BEKLEIOEi
SPIELZEUGTIERE USW AIJS ANO STOFFEN
AND SPIELZG A ANO STOFF EINGEB IIOTOR
ANOERES SPIELzEUG AUS KAUTSCHUK
ANC BAELLE AUSG GOLF. TISCHTENNISBALL

ooo
ooo
900
ooo
ooo
110
190
930
ooo

274 160

258 314

27A 160

213 219

213 241
213 211

258
?58
254

315
318
314

25a 651

V {OO8 21 9OO ANO VOLLKAUTSCHUK-PLATTE -BLATT L'SW
V 6406 99 9OO ANOERE SCHUHTEILE VORHER NI GENANNT

213 219
210 350

S

S
S

640 I
540 I
6402
5402

1OO WASSERO SCHUH LS,/OT KTS KNOE BEO
1OO ANO WASSERO SCHUH LS/OT KAUTSCH
IOO SCHUH LS/OT XAUT KNOECHEL BEOEC(
1OO SCHUB LS/OT KAUTSCH NI KNOE BEO

V 5906 1O 1OO XLEBEBAENOER MIT EINER BREITE (1OCM
V 5906 1O 9OO KLEBEBAENOER MIT EINEP BREITE>1O-zOCM
S 5906 91 OOO KAUTSCHUTIERTE GEWEE'E A GEWIRK/GESTRI
S 5911 IO OOO GEWEBE FIL: USW F TECHN ZWECKE USW
V 6002 1O 9OO GEWIRK/GESTRICK <3OCM BR M KATJTSCHUK
V 6002 30 gCO GEWIRK/GESTRICK )3OCM BR MIT KAUTSCH

92

91
99

210 51 I
210 511
21O 511
210 511

213 261
243 041
203 041

275 110
275 110

V 3OO5 10 OOO HEFTPFLASTER ANO WAREN M XLEBESCHICHT 2O3 O32

275 110
274 310

S ilOOS
s 4005
v 4005
v 4006
s 4016
s 4016
v 5604
v 560{

to
91
99
90
95
99
20
90

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
ooo
ooo

KAUTSCHUX RUSS/S I L ICIUMOIOX IO2USATZ
KAUTSCHUXMISCHG PLATTE BLATT STRE IFEN
ANOERE KAUTSCHUKMI SCHUNGEN
ANO FORMEN U WAPE NICHTVULX KAUTSCHUK
ANO AUFBLASBARE WEICHXAUTSCHUKWAREN
ANDERE WE I CHKAUTSCHUKWAREN
HOCHF GARN POLY,/NYLON USW GETR/BESTR
ANO FAEOEN KOROEL USW A SPST.GARII UEB

273 2ÄO
273 24O

213 r90
213 190

200 490
213 219

213 219 ?13 241
213 219 213 211

V 4017 OO 110 HARTKAUTSCHUK IN MSSEN PLATTEN USW
S 4017 OO 99O ANOERE HARTXAUTSCHUKWAREN
V A5O7 90 99O ANO TEILE F AKXUMJLATOREN F ANO ZWECK
V 8547 90 OOO ANO ISOLIERTEILE DER POS 8547

250 !50
250 375

S 4O17 OO 110 HARTKAUTSCHUK IN MASSEN PLATTEN USW
V 'O'7 OO 99O ANOERE HARTKAUTSCHUKWAREN
V 9614 90 OOO ZIGARREil. ZIGARETTENSPITZEN USW

213 310
256 652

21 3 390

221 121

21 3 390

213 310

221 110

222 865

221 123

?21 123

S 25,17 41 OOO XOERNUNGEN SPLITTER MEHL AUS MARTER
S 25'7 49 OOO KOERNUNG SPLITTER USW V ANO WERKSTETN

222 290
222 290

V 25T7 
'O 

9OO ANOERE ZERKLEINERTE STEINE

S 25'7 10 9OO ANOERE ZERKLEINERTE STEINE

S 2517 30 OOO TEERMA(AOAM

221 310
S 2521 OO OOO XALKSTEINE 2 HERST V KALK OOER ZEMEIIT

-480-

221 793



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATTX OER PROOIJKTIONSSEREICHE IN !IiPUT-OUTPUI.RECHI{UI{GEN (SIO) 1986

. UEBERSTCHl OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOFOtrETEil BZW. VERI{ACHLAESSIGTEN WA.NR GEOROIiET NACH SIO'NEI

ZO WAREN-TJR. XURZBEZEICHNUNG IY'A)S IO. NFI

221 41O

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR .
SCHI!'ERP

V 2505 1O OOO XIESELSAURE SANDE UNO QUARzSANOE
S 2505 90 OOO ANOERE NATUERLICHE SAilOE

221 450

221 410

114 10O

222 l,90

210 540

22, 460

221 t10
221 450

22.141

221 753

22. 775

2?1 795

222 190

222 217

25O5 1O OOO KIESELSAURE SANOE UNO QUARZSANOE
2505 90 OOO ANOERE NATUERLICHE SANOE
2506 1O OOO QUARz (AUSG€N NATUERLICHE SANOE)
2506 29 OOO ANOEFE QUARZITE

V 2506 10 OOO QUARZ (AUSGEil NATUERLICHE SAI{OEI
U ?506 29 OOO ANOERE QUARzITE

221 460
221 t50

223 072
2?1 310

221 7Ä1
221 711

116 045
r16 045

222 ?ta
222 243

222 2^1
222 244
222 241

V 2530 90 OO9 ANOERE MINERAITSCHE STOFFE A W G N I 221 793

V 2530 90 OO9 AI,IOERE ilINERALTSCHE STOFFE A W G N I 221 795

v 2508
v 2521
s 2530
v 2602
s 2714
s 2711

oo
90
oo
10
90

ANDALUSIT CYANIT UNO SILLIMANIT
KALKSTEINE Z HERST V XALK OOEF ZEMEN]
ANOERE MINERALISCHE STOFFE A W G N I
MANGANERZE MANGANGEHALT > 20 GHT
BITUMINOESE OO OELHALT SCHt€FER SANOE
NATURB ITUMEil I{ATUßIASPHALT USW

ooo
o00
oo9
ooo
ooo
ooo

118 170 221 753 221 775 225 090

v 9aa1 6A OO' FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEII'I

V 9610 OO OOO SCHiEFERTAFELT USW AUCH GERAHMT

222 241

222 2Ä5

222 253

222 290

222 353

222 35a

222 110

v 6ao2
v 6ao2
v 6802
s 6ao2
s 6ao2

s 6ao2
s 6ao2
s 6ao2
v 6ao2
v 6ao2
v 9405

91
92
92
93
99

ooo
oo{
oo9
900
900

91
92
92
93
99
50

ooo
oo4
oo9
900
900
ooo

MAR}OR TRAVERTIN ALABASTER ANO BEARB
JURA-EAf{(XAL(E ANOERS BEAPBEITET
ANOERE KAL(STEtNE ANOERS BEARBEIIET
GRANIT AilO BEARB ETGENGEWICHT <tOKG
 ND STEINE ANO BEARB EIGENGEW <1OXG

222 245
222 215
222 2a5

MARITER TRAVERTIN ALABASTEF ANO BEARB
JURA.BANKKAL(E ANOERS BEARBEITET
ANOEEIE KALXSTEINE ANOERS BEARBEITET
GRANIT ANO BEARB ETGENGEWICHT <lOKG
ANO STEINE AND BEARB EIGENGEW (IOXG
NICHTELEXIRISCHE EELEUCHTUNGS(OERP€F

222 2Ä1
222 24.
256 63!

6604 10 OOO MJEHLSTEIN U SYEIN Z UHLEN BRECH USW
6A0T 22 9OO ANO IJTJEHL/SCHLEIFSTEIN Z MAHLEN UStr
6A0' 30 OOO WETz. OOER POLTERSTEIi/ Z HANOGEBRAUCH

222 690
225 010
226 0rO

26'7 41 OOO (OERI{UNGEI{ SPLITTER ITIEHL AUS T4ARiDR
2517 49 OOO KOERI{UNG SPLITIER USTv V ANO WERKSTEIN
9AA1 6A OO' FABRTXATIONSANL BEARBETTG V S?EtN

221 123
22a 123
222 690

222 420

s 2520 20 900 
^NOEPEF 

GIPS

v 2520 20 900 aNOERER GIPS 222 353

v 2520 20 900 aNoERER GIPS 222 353

V 66,12 {O OOO BEARB ASBESTFASEP A GRUNOLAG V ASSESI 222 45O

S 68{2 20 OOO GARNE A ASAEST

S 6A12 40 OOO GEWEBE GEWIRKE A ASBEST

222 35A 222 355

222 150

222 460
222 431

s 661
6al

222 435
2 30 OOO SCHNUER SEIL AUCI{ GEFLOCHTEN A ASBEST
2 90 IOO II'AREN A BEARA ASBESTFASER F ZlV LUFTF

-481 -

222 150
222 466

222 333



ANHANG 2 AfoHANG 2

s Io -flR

222 410

SYSTEMATIX OER PROOU(TIONSBERETCHE IT

. UEBERSICHT OER SCHWE;IPUNKTMAESSIG ZUGEOFIOiIETEN BZW

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA)

S

INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN (StO ] 19AS

. VERNACHLAESSIGTEN WA-NEI GEORONET NACH SIO-NR

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR
SCHWEFIP

S 6A12 50 OOO BEKLEIOG- ZUBEHOER SCHUHE USW ASBEST
V 6812 7O OOO OICHTUNGSMATERIAL A ASEESTFASIELASTOM 222 465

222 45O

222 410

222 454 222 455

222 150

2?2 461

222 465

222 610

222 690

222 715

222 720

222 730

222 750

222 161

222 762

6812
6B 12
68 12
6A 12
6d 12
6E 12
6812

to
20
30
4O

60
90

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900

BEARB ASBESTFASER A GRUNOLAG V ASBEST
GARNE A ASBES'
SCHNUER SEIL AUCH GEFLOCHTEN A ASBEST
GEWEBE GEWIRKE A ASBEST
BEKL=IOG- ZUSEHOER SCHUHE USW ASBESI
PAPTER PAPPE USW AUF GRUNOLAGE ÄSBEST
ANO WAREN A BEARB ASBESTFASER

222

222
222
222
222

420
435
431
440
465
4 61

V 6A12 7A OOO OICHTUNGSMATERIAL A ASBESfFAS/ELASTOM
S 6A12 90 9OO AND WAREN A BEARE ASBESTFASER

222 465

6812 60 OOO PAPIER PAPPE USW AUF GRUNOLAGE ASBEST
6A12 70 OOO OICHTUNGSMATERIAL A ASBESTFAS/ELASTOM
5A12 90 lOO WAREN A BEARB ASBESTFASER F ZIV LUFTF
6A12 90 9OO ANO WAREN A BEARB ASBESTFASER

222 450
222 440 222 461

222
222

4 35
461

S 5A1O 11 9O2 BAUBLOECKE MAUEßISTEIN A (ALXSANOMISCH
V 6810 19 9OO ANO STEIN Z1EGEL USW BETON (STST USW
V 6A1O 91 OOO VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMENT BETON
V 68TO 99 OOO AND WAREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN

222 750
222 730
222 769

222 730

2?2 77A

V 6A10 19 9OO ANO STEIN ZIEGEL USW BETON KSTST USW
V 6A10 20 OOO ROHRE A ZEIvIEftT BETON OO KUNSTSTEIN
V 5A1O 91 OOO VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMENT BETON
V 9406 OO 9OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A ANO STOFFEN

750
750
730
750

S 6O1O 11 lOO BAUBLOECKE MAUERSTEINE A LEICHTBETON
V 6810 19 9OO ANO STEIN ZIEGEL USW BETON KSTST USW
V 5A1O 99 OOO AND WAREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIil

222 754
222 769

222
22?
22?
222

681 0
581 0
681 0
6810
6810
9406

11
19
19
20
91
oo

BAUBLOECKE MUERSTEINE A ANO MISCHUNG
WANE-U BOOENPLATTEN A ZEMENT EETCN
ANO STEIN ZIEGEL USW BETON XSTST USW
ROHRE A ZEMENT BETON OO KUNSTSTEIN
VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMENT BETON
VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A ANO STOFFEN

222
222
222
222

730
750
750
750
730

BAUBLOECKE MAUERSTE IN A XALKSANOüISCH
AAUBLOECKE MAUERSTEINE A ANO MISCHUNG
ANO STEIN ZIEGEL USW BETON KSTST USW
ROHRE A ZEMENT BETON OO KUNSTSTEIN
VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMENT BETON
ANO WAREN A ZEMENT SETON KUNSTSTEIN
VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A ANO STOFFEN

222 72O

222 610

222 750

222 690 222 720 222 730

909
300
900
ooo
ooo
90c

v 58to
s Salo
v 6aro
v 6alo
s 6alo
v 6610
v 9406

11
a1
19
20
91
99
oo

902
909
900
ooo
ooo
ooo
900

v 5810
s 6alo
s 66,10
s 6alo
v 6alo
s 9405

11
19
r9
20
91
oo

909
300
900
ooo
ooo
900

222 510

222 750
222 750

222 769
222 730

BAUBLOECKE TIIAUERSTEIilE A ANO MISCHUNG
WANO.U BOOENPLATTEN A ZEMENT BETON
ANO STEIN ZIEGEL USW BETON XSTST USW
ROHRE A ZEMENT BETON OO KUilSTSTEIN
VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMENT BETON
VORGEFEFTIGIE GEAAEUOE A ANO STOFFEN

222 730

222 730

222 720
222 610
222 590

?22 720 222 730 222 770

222 730 240 121

222 690
222 720

222 7rä
222 730

210 310 2?2 690 222 ??O

222 765

222 767

V 6610 99 OOO AilO WAREN A ZEMENT BETOfl XUNSTSTEII 222 ?69

V 6810 99 OOO ANO WAREil A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN 222 769

222 769

V 5B1O 99 OOO AND VIAREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN 222 769

S 6610 99 OOO ANC WAREN A ZEMENT BETON KUNS1STEIN
222 769

22? 715
222 730

2?2 770
V 6A1O 11 lOO BAUBLOECKE MAUERSfEINE A LETCHTBETON
V 6A10 19 9OO ANO STEIN ZIEGEL USW BETON I(STST USW

-482-

222 610
222 767

222 716 222 730 222 761 222 762 2?2 a65
222 770
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SIO

2?Z

2?2

22?

222

NR

770

a{5

861

a65

SYslEi/tATl( O€R PROIIJXTTOISBEREtCHE IN tltPUT'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 19AB

- UEEERSTCHT OER SCHü'ERPUNKTiIAESS!G ZUGEORONE'TEil B2W. VERI{ACHLAESSIGT€N VI'A-NR GEORONET NACH SIO-I{R

ZO WAREN.NR. KURZEEZETCHNUNG IWA) STO-NR VERNACHLAESSIGUilG IN SIO'NR "' ...
SCHIIERP

V 6A10 99 OOO ANO U'AREil A ZEIENT EETON (UNSTS?EIN 222 759

S 6A06 20 9OO GEBLAEHTEE VEFüINCULIT USII A GEMISCH 222 565 222 471

S 2649 OO 99O ANO SCHLACKEN ABFAELLE EISET{HERSTELLG 222 063

V 2517 30 OOO TEERMAXAOAM
V 26{9 OO 99O AI{O SCHLACXEN ABFAELLE EISEITHEFSTELLG
V 6A06 1O OOO I.4INERAL IIOLLEN AUCII GEMISCHT IN ROLLE
V 6A06 20 9OO GEBLAEHTER VERMINCUL'? USW A BEMTSCH

221 125
222 861
222 471
222 A^5

222 871

222 490

223 013

223 014

223 017

223 019

?23 041

s 6ao{
s 6815
v 6a15
v 6415
s 6415
s 9aa1
v 9981

i 18 555
223 075

222 465

224 740

223 017

S 6A06 'O OOO MINERAL S'OLLEN AUCfl GEM'SCHT IN ROLLE
V 6A06 20 9OO GEBLAEHTER VERMINCULTT USW A GEMISCH 222 645

10
10
20
91
99
6a
69

ooo
ooo
ooo
ooo
so9
oo{
oo4

MJEHLSTETN U STEIN : MAHLEN BFECH USW
WARE GRAPHTT/KOHLEilST il F ELEKT zWECX
WAREiI A TORF
II'AREN M MAGNESTT OOLOMIT CHFOMIT
ÄNO WARE A STEIN OO ANO MINERAL STOFF
FABRIXATIONSANL BEARBEITG V STEITi
FABRIKATTONSANL BEAQB V STEIIT KENAMIX

222 253
118 555

118 555
222 190 222 29C 22? 3AO

22a ?90

S 6905 10 OOO DACHZ'EGEL

V 6906 OO OO9 AND XERAMISCHE ROHRE ROHRLEITUI{G USW 2?3 OÄ1

V 2530 90 OOz SCHERBEN BRUCH V KERAM HERGEST ITAREN 22Ä 760

S 6906 OO OO9 ANO XERAMTS'HE ROHRE ROHRLEITUNB USW

690? ,1O OOO KERAM FLIESEN UsW F iICSAIK UNGLAS
6907 90 99O ANO XERAM FLIESEN USW UNGLASIERT
6908 TO OOO (ERAM FLIESE USW F iDSA!K GLASIERT

221 715
22Ä 715
224 711

v 5909 19 009 AtrO KERAil WARE CHEM OO ?ECHI{ ZtrECX 224 680
V 5909 90 OO9 ANO KERAM BEHAELTN LANilYIRTSCH/TRANSP 22' 

'AO

S 25OA 50 OOO ANOALUSIT CYINIT UND SILLlt{AilIT
s 2506 70 002 SCHIimTTE-XOERNUI{GEI{
v 250a 70 004 ToN-DIITASMASSEI{
V 2530 90 OO2 SCHERBEI{ ERUCH V XERAM HERGEST WAREN

223 0Ä2

223 072

223 075

223 077

223 rOO

221 794
223 07?

223 077
22. 760

S 6A15 91 OOO WAR€N ü MAGNESIT OOLOMTT CHROMIT
S 6903 90 9O9 ANOERE FEUERFESTE X€RAMISCHE YVAREN

11A 555 222 690
221 670

V 25OA 70 OO2 SCHAiTTTE-KOERIUNGEN
s 250a 70 00{ ToN-oll{AsMASsEt{ 223 072

224 1äO

22a 210

22.330

22. 365

2?3 0?2

V 2530 90 OO2 SCHERBEIi ERUCH V KERAM HERGEST WAREI{ 22' 7@

V 7117 90 OOO PHAI{TASIESCHI9 NICHT A UilEOL T,ETALL 258 963

S 9021 21 9O4 I(STL ZAEHNE AI{O STOFF OH STTFT

v 7117 90 OOO PHANIASTESCHM illCHT A UNEDL IT/IEIALL 258 953

Y 711? 90 OOO PHANTASIESCI{M NICHT A UI{EOL iGTALL 254 953

252 7?O

224 130
S 691{ 90 IOO ANO KERAM IYAPEN AUS GEüOEHNLICHEM TON

-483-

224 aao



ANHANG 2ANHANG 2

SIO-NR

2ZA 450

224 
^AO

SYSTEMATII( OER PROOUKTIONSBERETCHE tN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO)'988
. UEBERSICHT OER SCHWERPUflKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERNACHLAESSI6TEN WA'NR GEORONET NACH SIO'NR

ZO WAREN-NR. KURZSEzETCHNUNG (WA) SIO'NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ".
SCHWERP

V 7117 90 OOO PHANTASIESCHM NICHT A UNEDL METALL 25a 953

S 6909 90 oo9 ANo KERAM SEHAELTN LANmIRTSCH,/TRANSP
V 6914 90 1OO ANO (ERAM WAREN AUS GEWOEHNLICHEM TON

223 042 224 680

224 6ta

223 042

223 014

224 641

22A 430

641

223 013

223 A1l
223 014

224 645
V 6909 11 OO2 LABORATORIUMSBEOARF AUS PORZELLAN

S 6909 11 OO2 LABORATORIUMSBEOARF AUS POEIZELLAN

S 690A 10 OOO KERAM FLIESE USW F rcSAIK GLASIERT

v 6905 10 000 oacHzlEGEL

224 670

22. 980

224 711

224 7\5

22A 730

224 1AC

V 6903 9C 9O9 ANOERE FEUERFESTE KERAMISCHE VIIAREN 223 07.
V 8505 90 9OO TEILE V EL.MAGNETEN OAUERIVIAGNETEN USW 250 394

S 6909 19 OO9 AND KERAM WARE CHEM OO TECHN zWECK
V 6909 90 OO9 ANO KERAM BEHAELTN LANOWIRTSCH/TRANSP 22' 48O

S 6907 10 OOO KERAM FLIESEN USW F I{OSAIK UflGLAS
S 5907 90 99O ANO KERAM FLIESEN USW UNGLASIERT

S 69i4 1O OOO ANDERE KERAMISCHE WAREN AUS PORZELLAN
V 6914 90 9OO AND KERAM WAREN AUS ANO KERAIV STOFFEN 224 79O

224

22A 760

2A39
3403
380r
380 4
3AO 5
3A23

S 2530 90 OO2 SCHERgEN BPUCH V KERAM HERGEST WAREN

224 790

?23 019 223 072 22? 100

227 3AC

227 141

90
19
20
oo
90
90

900
100
100
900
ooo
990

ANOERE SILICATE
SCHMIERMITT EROOEL6EH>7OGHT N CHARAKT
KOLLOI9 GRAPHIT OELIGE SUSPENSION USW
AND ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG
ANO TERPENHALTIGE OELE USW
ANO EPZEUGN ZUBEREITG CHEM]SCH INDIJST

490
690
490
490
a90
a9c

?oo
200
200
200
200
200

224 790

226 010

226 090

V 691' IO OOO ANOERE KERAMISCHE WAREN AUS PORZELLAN
S 6914 90 9OO ANO KERAM WAREN AUS ANO KERAM STOFFEN
S 9AA1 69 OO4 FABRIKATIONSANL SEARB V STEIN KERAMIK

224 730
222 890

221 730

S 6A04 22 9OO AND ruEHL/SCHLEIFSTEIil 2 MAHLEN USW
S 5AO4 30 OOO WETZ- OOER POLIERSTEIN Z HANDGEBFIAUCH

222 243
222 253

V 2630 90 OO9 ANOERE MINERALISCHE STOFFE A W G N I 221 795

227 1BO

22? 221

22? 242

\ aoo1
v 7007
v 7007
u 7014
v 9001
v 9001

19
21
29
oo
10
,to

900
990
ooo
ooo
100
900

ANO EINSCHICHT.SICHGLAS VORGESPANN
VERBUNOGLAS IN ABMESS F ANO FAHRZEU6E
AND VERBUNOGLAS
GLASWAR F SIGNVORR OPT ELEM N OPTBEAR
KABEL Z BTLOUEBERTRAG A OPf FASERN
ANO OPT FASERN BUENO A OPT FASERN

?27
227
22?
22?
252
252

all
411
411
270
07 t
o71

7O1O 90 21O BEHAELTNISSE A GLASROEHREN <1IiI{ 227 331
7O1O 90 99O STOPFEN OECKEL ANO VERSCHLUESS A GLAS 227 331

S 7013 1O OOO GLASKERAMIKWAREN TISCHAUSSTATT USW

s 7017 90 000
v 96A0 99 002 26a

261
261
261
261
26.

o61
o61
o61
o61
o51
o6t

227 zao

v 9a80 99 009
v gaa{ 99 002
v 9661 99 004
v 9aa2 99 002

LABORWAREN HYGIEN ART USW A ANO 6LAS
FABRIKATIONSANL KOHLEBERGBAU ANO WARE
FABRIXATTOilSANL ELEKTR ERZG AND WARE
FABRIKATIONSANL ANO ENERGIEW ANO WARE
FABRIKATIONSANL NICHTEilERG MIN ANO WA
FABRIKATIONSANL SEARB STEIN ANO WAREN
FABRIKATIONSAAIL STAHLERZEUG ANO WARE

-484-

227 339 252 549



ANHANG 2
ANHANG 2

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT'CUTFUT-RECHNUNGEN (SIO)'988

UEBERSTCHT OER SCHWERPUilKTUESSTG zUGEORONETEN E2W. VENNACHLAESSIGTEN WA-NR GEOFIONET NACH SIO'NR

ZO WAREN-NR, KURzBEZEICHNUNG IWA} SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR
SCHWERP

s lo-NR

227 zao v 9a82
v 9a83
v 9483
v 9844
v 9aa5
v 9aa6
v 9867
v 9aa7
v 9aB8
v 9aa9

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

oo9
oo2
oo4
ooo
ooo
ooo
oo2
oo9
ooo
ooo

FABRTKATICNSANL
F ABR I XAT I ONSAN!-
F ABR I XAT I ONSAIIL
F ABR T KAT I ONSAN L
FABRIKATlONSANL
F ABR I XAT I ONSANL
F ABR I KAT I ONSAN L
FABRIKATIONSANL
F ABR I (AT I ONSANL
FABR IKAT IONSANL

AND METBEARB AIO WARE
MSCH I NENBAU ANO WARE
ELEKIROTECHN ANO WARE
CHEMISCH INO ANO WARE
NAHRMITTGE$' AND WARE
TEXTILINO USW ANO ITAR
HOLZgEARBEIT ANO UIARE
AND GEWERBE AND WARE
VERKEHR USW AND WARE
WASSERGEW USW AND WAR

o51
o51
o51
o61
o61
o6t
o61
o51
o6t
o61

261
261
261
?61
261
261
261
261
261
261

227 265

?27 27O

227 243

S 7O2O OO 9OO ANOERE GLASWAREN
V A547 90 OOO ANO ISOLIERTEILE OER POS 8547

232 551

227 180 227 351

250 375

S 7O14 OO OOO GLASWAR F SIGNVORR OPT ELEM N OPTBEAR
V 9405 50 OOO NICHTELEKTRTSCHE BELEUCHTUNGSKOERPER
S 9405 91 190 GLAS 2 AUSSTATTG ELEKTP BELEUCHTKOERP
S 9405 91 9OO AN! TEILE A GLAS F BELEUCHTUNGKOERPER

256 634

S 7O11 20 OOO OFFENE GLASXOLB USW F KATHSTRAHLROEHR

U ?O11 20 OOO OFFENE GLASXOLB USW F KATHSTRAHLROEHR 227 243

?27 445
250 558

227 ?A4

2?7 264

227 299S 7OO2 20 9OO STANGEN STAEBE A ANO GLAS NICHT BEARB

227 299
V 7OO2 20 9OO STANGEN STAEBE A AND GLAS NICHT BEARE 227 291

2?7 310

2?1 331

v 9025 11 99O ANOERE FLUESSIGKEITSTHERITOMETER
V 9025 AO 992 OICHTEMESSER USW OPTISCH PYROMETER

252 541
252 541

S 7O1O 90 21O BEHAELTNISSE A GLASROEHREN <1W
S 7O1O 9C 990 STOPFEN DECKEL AND VERSCHLUESS A GLAS

22? 339
V 7017 90 OOO LABORWAREN HYGIEN ART USW A ANO GLAS 22A 25O

227 351
V ?O14 OO OOO GLASWAR F SIGNVORR OPT ELEM N OPTBEAR 227 27O

?27 352
V 9605 29 OOO ANOERE KNOEPFE
V 9505 30 OOO KNOPFFORMEN -TEILE -ROHLINGE

257 770
256 a51

227 359
S ?O1A 90 lOO GLASAUGEil U ERZEUGN A GLASKURZWARE

227 3AO
7001 00 990 aNO GLASmSSE
7016 90 lOO GLASAUGEN U ERZEUGN A GLASKURZWARE
9681 6A OO4 FABRIKATIONSANL BEARBEITG V STEIN
9AA1 69 OO! FABRIXATIONSANL BEARB v STEIil KERAMIK

227 390
S 7OO1 OO 990 ANO GLASMASSE

227 411
S 7OO7 19 9OO ANO EINSCHICHT-StCHGLAS VORGESPANN

5 7OO7 21 99O VERBUNOGLAS IN ABMESS F AND FAHRZEUGE
S 7OO-7.29 OOO AND VERBUNOGLAS

227 411
V 7013 10 OOO GLASKERAMIKI!'AREN TTSCHAUSSTATT USW 227 ?42

2?? AA5
V 9405 91 19O GLAS 2 AUSSTATTG ELEXTR BELEUCHTKOERP 227 27O

227 449
S 9616 IO lOO PARFIJEM. U AEHNL ZERSTAEUBER

221 570

227 390
227 359
222 590
224 790

227 221
227 2?1

227
227
227

1AO
,80
180

227 3BO

227 360

227 510
V 7019 90 99O ANO WAREN A GLASFASERN

-485-

256 Ar 3



AI{HANG 2 AI{HANG 2

SYSTEIVU\IIX OER PRODU(TIONSBERETCHE tN INPUT-OUTPUT.RECHI{UNGEN (SIO} {9AA

UEBERSTCHT DER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOROT{ETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH SIO-NR

ZO WAREN-NR. KURZSE2EICHNUNG IWA)sto-NR

227 570

230 01 I

SIO-NR VERilACHLAESSTGUNG INSTO.NR
SCHWERP

S 7019 90 S9O ANO WAREN A GLASFASERN

v 7203 90 000 EIsEf{ RErNH )99,94i tN STUECXEN USr4 230 019

227 510

V 7201 20 OOO ROHEISEN NICHT LEGIERT P-GEH )0,37
V 7202 99 110 FERROPHCSPHOR P-GEHALT >3-151

230 0i9
230 0r9

S 7201 20 OOO ROHEISET NICHT LEGIERT P.GEH )O,5X
S 7202 99 ,I1O FERROPHOSPHOR P-GEHALT )3-15'i
s 7203 90 000 E,sEN REINH )99,94'1, 

'N 
STUECKEN USW

230 011
230 011
230 031

230 019

230 031

230 041

230 045

230 052

230 053

230 054

230 055

230 045
230 0Äa
230 045

s 72A7
s 7207
s 7207
v 1211
v 7211
| 7220
v 7225
v ?225
v 7225
s 7226
v 7226
v 7226

11
11

12

ro
20
20
10
20
91

ilo
190
150
roo
100
ooo
100
110
190
100
100
ooo

HALBZG AUTOM SI C.<O,252 QUAOR WARMG}
HALBZG EIS/ST C.<O,257, QUADR WARMGEW
HALBZG EIS/ST C'>o,25-O,6i; QUAOR vciyrA
BANOST WGEW )50-60CM )4,7grv!1 )355MPA
ANO BANOSTAHL WGEW >50.6OCM >4.75W
BANCSTAHL NROST WARMGEW DI <4,75M
BLECHE A SILICIUM-EL-STAHL WARMGEW
ELECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR WAEIMGEW
ELECHE A SCHNELLARB.STAHL NUR KALTGEW
BANOST A SILICIUM.ELE(TROST NUR WGEW
BANOSTAHL SCHNELLARB.ST NUR WARMGEW
BANOST A AND LE6 STAHL NUR WARMGEW

230
230
230
230
230
230

o57
o57
o56
o57
o5a
o5a

23C O5a

u 1207 11
v 7?o7 11
v 7207 eo

230 058
230 057

11O HALBZG AUTOM ST C.(O.25X QUAOR WARMGT
19O HALBZG EIS/ST C.(O,232 qUAOR WARMGEW
150 HALBZG EIS/ST C.)O.25-O,61 qUADR VGil{A

230
230
230

oal
o41
041

\ 7207
s 7207
v 7216
s 7216
v 7216
v 7222
v 7222
\ 7228
v 7224
v 7224
u 722A
u 722A

20
20
10
90
90
30
30
10
20
20
70
60

570
710
ooo
100
990
590
990
100
1,lo
r90
100
100

HALBZG E I S/ST C')O. 6,! RUNO VORGEWALZT
HALSZG EIS/ST C'>O,25X RO VORPROF-GEW
U.I.H.PROFILE NUR WARMGEW USW (AOW
ANO PROFILE II'ARMGEW USW NUR PLATTIERT
ANO PROFILE A EISEN OO NICHTLEG STAHL
ANO STABSTAHL NROST NI-GEHALT )2,5X
ANO STABSTAHL NROST NI-GEHALT (2,5J.
STABSTAHL SCHNELLARB.ST NUR WGEW USW
STABST MN-SI-ST RECHTECK {FLAECH WGEW
ANE STASST A MN.SI.ST NUR WARMGEW USW
PROF:LE A ANO LEG ST NUR WARN]GEW USW
HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIERTEM STAHL

237
230
230
230
230
230
230
230

300
o54
o5!
o5!
o54
o54
O5!
o54

230 05!

230 054

230 052

230 054

230 05.

233 555
233 555
230 052
237 ,OO

233 555

V 7301 20 OOC EIS/ST.PROFILE OURCH SCHU'EISS HERGEST
V 73OA 90 999 ANO KONSTRUKTIONEI U .fEILE EIS/STAHL

zao 127
2t1.71

7207 20
7207 20
7215 90
7215 90
7216 10
7216 60
7216 90
721C 90
7217 11
7217 11
7217 21
7222 30
722? 30
7222 30
7222 tO
7222 40
?226 10
7224 

^O7220 aO
722e 20
7220 20
7226 20
722d 20
7224 60
7228 50
7228 70
7226 70
7228 70
722A 70
7224 60

570
7ao
100
900
ooo
900
100
990
902
909
ooo
100
590
990
300
990
too
300
900
110
190
300
900
100
900
roo
310
910
990
100

HALSZG EIS/ST CT>O,62 RUNO VORGEWALZT
HALBZG Els/ST C.>O,251 RO voRPRoF-GEw
ANO STABST WARI{GEW USW NUR PLATTIERT
ANO STABSTAHL A EISEN NICHTLEG STAHL
U- I -H-PROF ILE NUR WARMGEW USW <8offi
ANO PROFILE NUR KALT HER./FERTIG6EST
ANO PROFILE WARMGEW USW NUR PLATTIERT
ANO PROFILE A EISEN OO NICHTLEG STAHL
ORAHT C<O,257, NICHT UEBZOG RIPP)O,A[il
ANO ORAHT C<O,25X NICHT IJEBZOG )O,Affi
ORAHT C-GEH )O,25.O.61 NI UEBERzOGEN
ANO STABST NROST ffiERGEST PLAiTIERT
AND STAASTAHL NROST NI.GEHALT )2,5'/
ANO STABSTAHL NROSY NI.GEHALT (2,5X
ANO ST.PROFIL NROST ffiERGEST PLATTIER
ANO PROFlLE AUS NICATROSTENDEM STAHL
STAASTAHL SCHNELLARB-ST flUFI WGEW USW
STABSI A SCHNELLARB-ST ffiERGEST PLATT
AilO STABSTAHL A SCHI{ELLARBETTSSTAHL
STABST I{N.St.ST RECHTECK 4FLAECH $'GEIV
ANO STABST A M.SI.ST 

'{UR 
WARMGEW USW

STASSTAHL A MN-SI-SI HEFGEST PLATT
ANO STABSTAHL A UN6AN.SILICIUM-STAHL
STABSTAHL A ANO LEG ST UHERGEST PLAIT
ANO STABSTAHL A AND LEGTERTEM STAHL
PROFILE A AND LEG ST NUR WARMGEW USW
PROFILE A ANO LE6 ST UHERGEST PLAI1
PROFILE A ANO LEG ST NUR KALTHERGEST
ANO PROFILE A ANO LEGIERIEM STAHL
HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIERTEM STAHL

233
230
230
233
23?
230
233
237
230
230
233
233
233
233
230
233

555
o52
o52
555
r 53
o52

roo
o52
052
555
555

052

230 052

230 052
237 300

237 500
237 500

237 300
237 300

237 500

237 300
237 300

233 555

237 300

237 300

230 035

V ??2A 7O IOO PROFILE A ANO LE6 ST NUR U'ARMGEIT USW 230 O54

v ?219 21 100 ANO Si-BLECH NROST WGE|U )totd Nl)2,5X 230 057
230 055

-486-

230 052



ANHANG 2
ANHANG 2

sio-NR

23C 055

SYSTEMATIK OER PROOUI(fIOiISBEREICHE tR INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) 1964

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZW' VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORDNET N CH SIO'NR -

20 WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (WAI SIO'NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR "' ..'
SCHWERP

7?1g 21 gOO ANO ST-BLECH NROST WGEW )lOl'?l Nl(2,5.l, 23C O57
230 057100 aNo wsT-BLECH NROST 4,75-10W NI)2,5.;

900 aNo wsT-gLEcH NROST 4,75-10W Nl<2,sii

S

230 057
230 057
230 057

7219 22
7219 2?
1219 23
7219 23
7220 11
72?a 12
7225 20
7225 20
7225 ÄO

7224 AO
7225 Aa
7225 10
7226 20
7225 9.

100
900
ooo
ooo
110
r90
100
300
500

ANO WST.BLECH NROST )3'4,75W ilI)2,5X
AND WST.BLECH NPOST >3'!,7sIVTV NI<2.51
BANOSTAHL NROST WARMGEW OI )4'75il
BANOSTAHL NROST WARMGEW DI <4,75W
SLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR WARMGEW

BLECHE A SCHNELLARB'STAHL NUR KALTGEW
BLECHE ANO LEG ST NUR WARMGEW )2owl
BLECHE ANO LEG ST NUP WGEW )T5-2OW
BLECHE ANO LEG ST NUR WGEW )4,?5:15W

230 057
230 041 230 057 230 054

230 079
e30 079

23C
230
234
230
234
230
230
230

o5a
o5a
o5?
o57
o57
o57
o5a
o57

7OO BLECHE ANO LEG ST NUR WGEW )3'4,75W
1OO EANDSTAHL SCHNELLARB'ST NUR WARMGEW

OOO BANDST A ANO LEG STAHL NUR WARMGEW

230 057

S
S

S

S

S
S
S

S

S

S

72OA 45 93O ANO BLECHE WARMGEW )O,5'1W
?208 90 1OO ANO ELECH WGEW OBFLBEA RUNO OVAL USW

7209 90 1OO AND BLECHE XGEW NUR OBFLBEA RUNO USW

721A 11 lOA BLECHE VER]INNT )O,5W OBFLB FIUNO USW

7210 1? 1gO ANO BLECHE VERZINNT >O.5W RUNO USW

7210 2A 1OO BLECHE VERBLEIT TERNBLECH RUND USW

721O 31 1OO ST-BLECB EL'LYT VERZINKT RUNtr )275MPA
721O 39 1OC ANO BLECHE EL'LYT VERZINKT RUNO USW

7210 11 lOO BLECHE ANO VERZINXT GEWELLT RUND USW

721O '9 1OO ANO BLECHE ANO VERZINKT RUNO USW

721O 50 lOO BLECHE CHROM/'-OxlO UEBERzOG RUNO USW

721O 50 'IO BLECHE ALU.ZN'LEG UEBERZOGEN RUNO USW

7210 60 19O BLECHE ANO ALU UEBERZOGEN RUNO I.'SW

?21O AO 1gO ANO ELECHE M FARBE VERSEHEN fIUND USW

7211 12 1OO BANOST WGEW )5O-6OCM >a,75rl!',1 )355MPA
7211 1g 1OO BANOST WGEW)50-60CM<4,75W)275l35sMPA
7211 22 1OO AND BANOSTAHL WGEW )5O-6OCM )4,75MU
7211 29 1OO ANO BANDSTAHL WARMGEW )5O'6OCM(4,75W
7211 30 1OO BANOST KALTGEW )5C-6OCM )275l)355MPA
7211 11 1OC AND BANOST KGEW)50-6OCM C'GEH(0,251
7?1\ 49 1OO ANO BANDST KGEW )5O'6OCM C'GEH)O.25X
7216 90 91O PROFILIERTE BIECHE
7219 21 \OO AND ST_SLECH NROST WGEW )rOW Nl>2.5ü
a?lg 21 goo aNo sT-aLEcH NROST WGEW >10W NI(2,5%
7219 22 10A ANO WST-BLECH NROST 4.75-10W NI>2 5%

7219 22 gOO AND WST-BLECH NROST 4,75-tOW NI<2,5ä
7Z1g 23 1OO ANO WST-BLECH NROST )3-4,75ttr1 NI)2,57,
?21g 23 gOO ANO WST-BIECH NROST )3-4,?sr.Iv NI(2,5X
?22O 11 OOO BANOS'TAHL NROST WAFIMGES DI )4'75t{ü
7220 1? OOO BANOSTAHL NFIOST WARMGEW OI <4,75ITI{
7220 20 'OA BANDSTAHL NROST KALTGEW BR )50-6OCM
7225 1O 1OO BLECHE A SILICIUM'EL'STAHL WARMGEW

7225 20 11O BLECHE A SCHNELLARB-STAHL NUR WARMGEW

?22' 20 1gO BLECHE A SCHNELLARB'STAHL NUR XALTGEW
722' AO 1OO BLECHE ÄNO LEG ST NUR WARMGEW )2OW
7225 AO 3OO BLECHE ANO LEG ST NUR WGEW )15-2OW
7225 'O 5OO BLECHE ANO LEG ST NUR WGEW )4,75-'5ffi
7225 40 7OO BLECHE AND LEG ST NUR WGEW )3-!,75W
7225 50 OOO BLECHE A ANO LEG STAHL NUR KALTGEW

7226 20 1OO BANOSTAHL SCHNELLARE'ST NUR WARMGEW

7225 20 g1O BANOST SCHNELLARBST NUR KGEW >50-6OCM
7226 91 OOO BANDST A ANO LEG STAHL NUßI WARMGEW

7226 g? 1OO BANOST AND LEG ST NUR KGEW )50-6OCM

S 72OA 45 93O ANO BLECHE WARMGEW )O,5'1W
S 72OA 45 99O ANO BLECHE WARMGEW <O,5W
s 721r 19 100 BANDST WGEW)50-60CM<4,75W)275l355MPA
s 7211 29 100 ANO BANOSTAHL WARMGEW )50-60CM(4 75W
s 721r 30 100 BANosT XaLTGEW )50-60CM )275l)355MPA
s 7211 41 100 ANo BANOST KGEW)so-60CM C-GEH(o,25r
s 7211 49 IOO ANO BANOST KGEW )50-60CM C-GEH)O,25*
V 7220 12 OOO BANOSTAHL NROST WARMGEW OI <4'75ffi
S 7220 20 1OO BANT]STAHL NROSi XALTGEW BR )50'5OCM
S 7225 20 110 BLECHE A SCHNELLARB'STAHL NUR WARMGEW

S 7225 20 190 BLECHE A SCHNELLARB'STAHL NUR KALTGEW
S 7225 50 OOO BLECHE A ANO LEG STAHL NUR KALTGEW
V 7?26 10 1OO BANOST A SILICIUM-ELEKTROST NIJR WGEW

S 7226 20 IOO BANDSTAHL SCHNELLARB-ST NUR I!'ARMGEW

s 7226 20 31O BANOST SCHNELLARBST NUR XGEW )5O-6OCM
V A225 91 OOO BANOST A ANO LEG STAHL NUR Y'ARMGEW

S 7226 92 lOO BAfIOST ANO LEG ST NUR KGEW )50-6OCM

230 05A

230
234
230
230
230
230
230
230
230

230

o79
o79

073
o73
o73
o73
oal
o79
o79
o79

230 058
230 041

230 041
230 03A
230 058
230 058
230 054

230 056
23C 056
230 054

232
230
230
230
23(J
230
230

153
056
o56
o55
o55
o56
o55

240 126 256 643

230 041
230 osa
230 054

230 054
230 05A
230 05S

?30 055
230 056
230 056
230 056

230 041 230 056 230 054
230 050

230 054

230 073

230 075

230
230
230
230
230

o78
o78
o76
o7a
o7a

230
230
230
230
230
230
230

o57
o7B
o57
o57
o57
o57
o57

230 056

237 200

230 C57
230 041
230 041
230 057

230 055
230 056

230 057
230 057

230 0.1

230 057

230 041
230 057

230 055 230 057

s 7210
s 7210
s 72ro
s 7210
s 7212
s 7212
s 7212

31

41
49
21
29
3o

100
100
100
,oo
900
900
900

o57
o57
o57
o57
o79
o79
o79

230 079
233 555
233 555
233 555

ST.BLECH EL-LYT VERZINKT RUNO )275MPA
ANO BLECHE EL.LYT VERZINXT RUND USW

BLECHE ANO VERZINKT GEWELLT RUNO USW
AflD BLECHE ANO VERZINKT RUNO USW
BAi]OST(sOCM ELLYT VERZ INKT)275)355MPA
ANO BANDST (5OCM ELEKTROLYT VERZINKT
BAT'IDST <sOCM ANO VERZINKT

230 0a7

230
230
230
230
230
230
230

230 057721
721

s

S 72iO 50 1OO BLECHE CHROM/.OXIO UEBERZOG RUNO USW

O 20 1OO BLECHE VERBLEIT TERNBLECH RUND US$'
2 50 99O BANDSTAHL (sOCM AND UEBERZOGEN

230 077

-487 -

230 057

237 200
237 200
237 200



ANHANG 2 ANHANG 2

S IO.NR

230 077

230 078

SYSTEI{ATIX DER PROOU(IIONSEEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHI{UNGEI{ (StOI 19A6

- UEBERSICHT OER SCHWEFIPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZII, VERNACHLAESSIGTEN ü'A-NR GEORONET NACH S!O.NR

ZO WAREN.NR. KIJRZB€zEICHNUNG (WA) SIO.NR V€RNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... .,.
SCHITER P

U 7212 50 5IO BANOST )5O.6OCH ANO UEBERZOG OBFLBEAR 23O O79

7204 45
721 I 19
7241 29
7211 30
7211 41
7211 49

? 208
7209
7210
?210
7 210
7210
7 210
7 210
721 I
7 212
7 21?
7 212
7 212
721
721
721
7?1

721
721
721
721
721
721

ANO BLECHE WÄRMGEW (O,sffi
BANOST |!'GEW)sO-60CM(4, 75W)?75l35sMPA
ANO BANOSTAHL WARMGEW )50.5OCM(4,7sitft]
BANOST kALTGEW )50- SOCM )275l)355t!!PA
AND BANOST KGEW)50.6OCM C.GEH<0. 251
AND EANOST KGEW >50.60CM C-GEH)O,25i

230
230
230
230
230
230

o5a
o5a
o5a
o5a
o58
o5s

990
100
100
100
100
100

23C O79

230 090

231 130

231 17C

233 01!

233 012

233 013

s
S

s
s
s

s

s

s
s
S

S

S
s

S

90
90
ll
12
49
60
60
70
90
10
21
29
30
40
60

50
50
50
50
60
6a
60
90
90
2C
20
99
99

!oo
roo
100
190
100
110
190
190
900
990
900
900
900
990
510
710
750
910
930
970
990
910
930
990
310
390
710
790
310
390

ANO BLECH WGEW OBFLBEA RUNO OVAL USW
AND BLECHE XGEW NUR OBFLBEA RUNO USW
BLECHE VERZINNT )O,siff OBFLB RUNO USW
ANO BLECHE VERZINNT )O,5IVM RUNO USW
ANO ELECHE ANO VERZINKT RUNO USW
BLECHE ALU.2N-LEG UEBERZO6EN FIUNE USW
BLECHE ANO ALU UEBERZOGEN RUNO USW
ANO BLECAE M FARBE VERSEHEN RUNO USW
ANO FLACHERzGN EISEN STAHL BR (sOCM
ANO BÄNOST VERZINNT BREITE (sOCM
BANDST<sCCM ELLYT VERZINXT)275)355MPA
ANO BANOST <5OCM ELEKTROLYT VERZINKT
BANOST <sOCM ANO VERZINKT
ANO BANOST (sOCM LACKIERT USW
BANOST )50-6OCM ANO UEBERZOG OBFLBEAR
BANOSTAHL (5OCM VERZINNT U BEORUCKT
BAt'/OSTAHL <50CM VERKUPFERT
BANOST (50CM VERCHROMT OO VERNICKELT
BANOST <50CM M ALU.2INK-LEG UEBERZOG
BANOST (50CM M ANO ALUMINIUM UEBERZOG
BANOSTAHL <sOCM AND UEBERZOGEN
BANDST WGEW(sOCM NUR OBFLBEA PLATT]ER
ANO BANOST(50CM PLATTIERT NUR OBFLBEA
ANO BANOSTAHL <EOCM PLATTIERT
AND BANOST <50CM WGEW NUR PLATTIERT
ANO BANDST NROST (5OCM NUP OBFLBEARB
ANO BANOST SCHNELLARBST WGEW PLATTIER
AND SANOST SCHNELLARBST <sOCM OBFLEEA
BANOST ANO LEG WGEW NUR PLATTIER<sOCM
ANO BANOST ANO LEG NUR OBFLBEAR <sOCM

230 057
230 057

230 057
230 057

230 073

237 200

230 057
230 057
230 057

233
230
233
233
233
233
233

o77
555
555

233
233
233
233

233

233 555 237 200
230
230
230

o73
o73
o73

237 200

237 200

231 20A

55
55

23
23

? 220
? 220
7226
7 226
7 226
7226

555
555
555

V 3103 20 OOO OEPHOSPHORATIONSSCHLACKEN 200 335

V 7306 40 99O ANO ST.ROHRE ilROST GESCHWEISST KREISF 231 170

7306
7307
7307
7307
7307
7307

990
900
!oo
900
100
900

it0
19
29
?9
99
99

ANO
ANO
ANO
ANO
ANO
ANO

ST.ROHRE NROST GESCHWEISST XREISF
ROHFIFORMSTUECKE USW GEGOSSEN
ROHRFORMST IJSW NROST ST M GEWINOE
ROHFIFORMST USW A NlCHTROST STAHL
ROHRFST USW M GEWINOE A EIS/STAHL
ROHRFORMSTUECKE USW A EISEN/STAHL

234
23A
234
23A
234

415
415
415
415
415

256 421

231 I 30

233 011

256 421

232 153

233 016

72I6 90 91O PROFILIERTE SLECHE
7222 

'O 
99O ANO PROFILE AUS NICHIROSTENOEM STAHL

7224 7O 99O AND PFIOFILE A ANO LEGIER'EM STAHL

230 057
230 054
237 300

S 7406 1O OOO PULVER A KUPFER OHNE LAMELLENSTRUXTURy 74OG 20 OOO CU-PULVER M LAIi'IELLSTR CU-FLITTER

v 7604 1O OOO NICHTLEGIERTES ALUMINIUM IN ROHFORM 233 012

S 7601 1O OOO NICHTLEGIERTES ALUMINIUM IN ROHFORM

V 7603 20 OOO PULVER M LAMELLSTRUXT U FLITTER A ALU 256 A21

V -8104 30 OOO MAGNESIUMPULVER OREHSPAENE U XOEFNER 256 A21

V 7402 OO OOO N RAFF XUPFER CU.ANOOEN 2 EL.LYT RAFF 233 060

V 7'O5 OO OOO KUPFERVORLEGIERUNGEN 200 157

233 021

233 021

233 027

233 030
S 7601 99 91O BLEILEGIERUNGEN

-488-

233 03r



ANHAIiG 2
ANHAItIG 2

3'O.NR

233 031

233 033

233 036

233 O3A

233 041

233 0.3

233 046

SYSTEMTIK OER PROOUKTIOilSBEREICHE IN IIIPUT'OIJTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 19AA

-IJEBERSIcHToERSCHWERPUNKTMAESSIGzuGEoRoNETENBzw.VERNACHLAESSIGTENwA-trRGEoRoNETNACHsIo.NR

zo WaREN-NR. KURZBEZEICHNUNG lwa) 
3::;::" "t"*^"HLAEssI6uNG 

lN slo'NR "' '''

V ?BO1 99 91O BLEILE6IERUNGEII 233 030

\ 7AO4 2C OOO PULVER U FLITTER A BLEI ?56 821

S 7903 90 OOO PULVER U FLITTER AUS ZINK 255 821

V AOOS 20 OOO PULVER U FLITTER A Z1NN ?56 421

S g107 1O OOO CAOMIUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROIT 233 ?20

V A112 20 1OO CHROMLEGIERUNGEN ROH NICKELGEH )1OGHT 233 O49

a311
8311
8311

20 OOO GEFUELLTE ORAEHTE F LICHTBOGSCHWEISS
30 OOO Uffi STAEBE GEF ORAEHTE F LOET/AUTOGEN
90 OOO ANO SCHWEISSSTAEBE USW A UNEOL METALL

?37
231
237

?10
710

256 5a3
210 350

233 720
233 720
233 ?20

233 049
S 2A'A 30 11O CERMETS V AN U235 ABGEREICHERTEM UFAN
s 2444
s 2844
s a106
s gl12
s 8112
s al r 2
s a112
s a112
s a112
s 4112
s 8113

510

100
ooo
roo
100
100
310
390
900
100

233
233
233
233
233
233
?33
233
?33
?33
233
233

539
539
539
720
? 10
o43
720
720
720
720

720

30
3C
oo
11
20
30
91
91
9.
91
oo

CERMETS VON THORIUM
ANOERE VERBINDUNGEN VON THORIUM
BISWT ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
BEPYLLIUM ROH PULV AEFALL SCHROTT
CHROMLEGIERUNGEN ROH NICKELGEH )lOGHT
GERMANIUM ROH PULVEF ABFAELLE SCHROTT
HAFNIUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
NIOB COLUIV€ IUM RHENIUM ROH/PULVER
ABFAELLE/,SCHROTT A NIOB OO RHENIUM
GALL. INO- THALLIUM ROH PULV ABFAELLE
CERMETS ROH ABFAELLE U SCHROTT

233 060
S ?4O2 OO OOO N RAFF KUPFER CU'ANOOEN Z EL'LYT RAFF 233 0?1

233 51 1

233 51 4

233 531

v Ä?o2
v 6406
s 7614
s 761{
s 7614
u 7616

19
99
10
90
90
90

100
900
ooo
100
900
990

?33
233
233

514
514
514

REISE/HANOKOFFER USW AUS ALUMINIUM
ANDERE SCHUHTEILE VORHER NI GENANNT
LITZEN KABEL USW A ALU M STAHLSEELE
ANO LITZEN KABSL USW A NICHTLEG ALU
ANO LITZEN KABEL USW A ALULEGIERUNGEN
ANO WAREN A ALUMINIUM AND HERGESTELLT 256 855

761Ä
76,t1
7 614

233 51 1

233 5r t
233 511

233 049
233 049
233 049

10 OOO LITzEN KABEL USW A ALU M STAHLSEELE
90 1OO ANO LITZEN KABEL USW A NICHTLEG ALU
90 9OO ANO LITZEN KABEL USW A ALULEGIERUNGEN

233 534

233 539

233 551

s 7223
s 7223
v 7410
v 7412
v 7504

102
902
ooo
ooo
900

ORAHT A HEIZLEITLEG OIN17470 NI>2,51
ORAHT A HEIZLEITLEG DINl7470 NI<2,5i(
FOLIEN USW A KUPFERLEG AUF UNTERLAGE
ROBRFORMSTUECKE USW A KUPFERLEGIERUNG
ANOERE WAREN AUS NICKEL

256 A21
236 011
256 812

S 7{19 99 OO9 ANO WAREN A KUPFER

oo
oo

20
oo

2844 30 110 CERMETS V AN U235 ABGEREICHERTEM URAN

2A44 30 51O CERM€TS VON THORIUM
2A{4 30 59O ANDERE VERBINOUNGEN VON THORIUM

S S44? 50 99O DRUCKTYPEN AND DRUCKFORM OHNE BILO

25G 190 255 At6

237 500
237 500

242 619 256 646 ?35 427

233 555
721 1

721 2
7 212
7 212
7 212
7 212
721?
721 ?
7 212
721 2
7212
721 2

90
10
21
29
30
40
50
50
50
50

50

900
990
900
900
900
990
710
750
910
930
970

237
230
230
230
230
230
230
230
230
230
230
237

200
019
o73
o73
o73
o79
o79
o79
079
079
o79
200

AI.IO FLACHERZGN EISEN STAHL BR (5OCM

ANO BAilOST VERZINNT BREITE <5OCM
BANOST<5OCM ELLVT VERZINKT)275)355MPA
AND BANOST <50CM ELEKTROLYT VERZINKT
BANOST (50CM ANO VER2INKT
ANO BANOST (sOCM LACKTERT USW
BANDSTAIiL (sOCM VERZINNT U BEORUCKT
SANOSTAHL <sOCM VERKUPFERT
BANOST (sOCM VER.HROüT OO VERNICXELT
BANOST (50CM M ALU.ZII{K-LEG UEBERZOG
BANOST (5OCM M ANO ALUMTNIUM UEBERZOG
BANDSTAHL <sOCM ANO UEBERZOGEI{

-489-



ANHANG 2 AI{HAN6 2

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMA€SSIG ZUGEORONETEN BZIl

ZO IIAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IYIA)

INPUT-OUIPUT-RECHNUNGEN ISIO )'9A8
. VERNACHLAESSIGTEN Y{A-NR GEORONET NACH StO.t{R

SIO-NR VERNACHLAESSIGUilG IilSIO-NR
SCHWERP

sto-Nit

233 555 230 079
230 079
237 200
230 054
230 054
230 052
237 300
230 079
230 079
230 054
230 054
230 054
230 079
230 0?9
230 079
230 079
230 054
230 054
230 054
230 054
230 05.
230 054
237 300

v 7212 60
v 7212 60
v 7212 50
v 7215 90
v 7215 90
v 72i6 90
v 7216 90
v 7220 90
v 7220 90
u 7222 30
| 7222 40
v ?222 ÄO
v 7226 20
u 7226 20
u 7226 99
v 7226 99
v 7228 10
v 7220 2a
v 1220 20
v 7224 60
v 7228 60
v 7224 ?O
v 7224 70

910
930
990
100
900
100
990
310
390
100
300
990
710
790
310
390
300
300
900
100
900
310
990

BANCST WGEW(sOCM NUR OBFLBEA PLATTIER
ANO BANOST(5OCM PLATTIERT NUR OBFLBEA
ANO BAiIDSTAHL <sOCM PLATTIEEIT
ANO SIA9ST WARMGEW USW NUR PLATTIERT
ANO STABSTAHL A EISEN NICHTLEG STAHL
ANO PROFILE WAPMGE}\I USW NUR PLATTIERT
ANO PROFILE A EISEN OO NICHTLEG STAHL
ANO BANOST <sOCM WdEW NUR PLATTIERT
AND BANOST NROST (5OCM NUR OBFLBEARB
AND STABST IJROST ffiERGEST PLATTIERT
AND ST.PROFIL NFOST WHERGEST PLATTIER
ANO PROFILE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
ANO BANOST SCHNELLAFIBST WGEW PLATTTER
ANO BANOST SCHNELLARBST (5OCM OBFLBEA
BANOST ANO LEG WGEW NUR PLATTIER<sOCM
ANO BANOST ANO LEG NUP OBFLBEAR (6OCM
STABST A SCHNELLARB.ST YYIIERGEST PLATT
STABSTAHL A MN.SI-ST ffiEPGEST PLATT
ANO STABSTAHL A MANGAN.SILICIUM-STAHL
STABSTAHL A ANO LEG ST ffiERGEST PLATT
AND STABSTAHL A ANO LEGIERTEM STAHL
PROFILE A ANO LEG ST BERGEST PLATT
ANO PROFILE A ANO LEGIERTEM STAHL

233 710
V A112 11 OOO BERYLLIUM ROH PULV ABFALL SCHROTT 233 049

233 720

233 7AO

233 ?90

234 OrO

236 011

236 058

?37 1OO

237 200

7215
721 6
721 6
7226
7224

10
60
60
10
70

?33 790

237 100

281 A

2844
2444
ar06
8107
81 12
811?
8112
8112
B1 12
81r 3

30
30
30
oo
10
30
91
9r
91
91
oo

110
510
590
100
ooo
roo
100
310
390
900
100

CERMETS V AN U235 ASGEREICHERTEM URAil
CERMETS VON THORIUM
ANOERE VERBINDUNGEN VON THORIUM
BISMUT ROH PULVER AEFAELLE U SCHROTT
CAOMIUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
GERMANTUM ROH PULVER ABFAELLE SCHROTT
HÄFNIUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT
NIoB cOLUI*fllUM RHENTUM ROH/PULvER
ABFAELLE,/SCHROTT A NTOg OO RHENIUM
GALL' iNO. THALLIUM ROB PULV ABFAELLE
CERMETS ROH ABFAELLE U SCHROTT

233
233
233
233
233
233
233
233
?33
233
233

o{9
o49
o49
o49
041
o49
o49
o49
o49
o49
o49

7112 1O OOO COLDABFALL/SCHROTT OHNE GEKPAETZ
7112 20 OOO PLA]INABFALL/SCHROTT OHNE GEXRAET2
7112 90 OOO ANO EOELMETABFA,/SCHROTT U GEKRAETZ

233 790
233 790

V 7112 1O OOO GOLOABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAETZ
V 7112 20 OOO PLATISABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAET2
S 71'2 90 OOO AND EDELMETABFA/SCHROTT U GEKRAETZ

233 7AO
233 7AO

7205 10 OOO KOERNER A ROH- SPIEGELEISEN EIS OO S1
7324 90 9OO AI'ID SANITAER/HYG/TOTLETTEART EISEil,/
A706 70 91O RADTEIL GEGOSSEil STERNFORM A EISEI{

237 7BO
236 624
244 053

S ?A'2 20 OOO ROHRFORMSTUECKE USW A XUPFERLEGIERUi/G
V 8306 IO OO9 ANO GLOCXEN XLINGELN L,SW A IJilEOL MET 256 A13

7115 1O OOO KATALYSATOR ALS GEWEBE USW A PLATTN
7115 90 1O2 ANO WAREN A SILBER
7115 90 1O9 ANO WAREN A ANO EOELMETALLEN
7115 90 9OO ANO WAREN A EOELMETALLPLATTIERUNG

256 A1 6
256 A16
256 81 6
256 A16

233 7aO

233 536

237 300

230 079 233 55572r r 90 900
7212 10
1212 21
7212 29
7212 30
7212 40
7212 50
7212 60

ooo
100
900
900
910

900
900
990
990
990

,990
900

STABSTAHL AUTOMATST ilUR KALT HERGEST
PROFILE A FLACHGEW ERZ6N KAIT HERGEST
AND PROFILE NUP KALT HER./FERTIGGEST
ANO STABSTAHL A SCHNELLAPBEITSSTAHL
PROFILE A ANO LEG SI NUR KALTHERGEST

237 300
230 054
230 osa
237 300

ANO FLACHERZGN EISEN STAHL BR (sOCM
AIiO BANOST VERZINNT BREITE <sOCM
BANOST(sOCM ELLYT VERZINXT)275)355MPA
AND BAI{OST (sOCIV ELEKIROLYT VEP2INKT
BAI{OST <sOCM ANO VER2INKT
ANO BANOST (sOCM LACKIERT USW
BAI{OSTAHL (sOCM AND UEBERZOGEN
ANO BAIIDSTAHL <sOCM PLATTIERT

230
230
230
230
230

o79
073
o73
o73
o79

230 05a
230 054
230 054

230 O75
230 079

230 079
233 555

237 300
v ?215
s 72r 6
s 72r 6
v 7222
y 7222
v 72?A

10
60
90
30
30
10

ooo
100
990
690
990
900

STABSTAHL AUTOMATST NUR KALT HERGEST
PROFILE A FLACHGEW EFIZGIi KALT HERGEST
ANO PROFILE A EISEil OO TICHTLEG STAHL
AiIO STABSTAHL NROST ilI-GEHALT )2,5X
AND STABSTAHL NROST flI-GEHALT (2,51
AilO STABSTAHL A SCHilELLARBEITSSTAHL

-490-

237 rOO
29O O52 23O O54 233 555



ANHAI{G 2
ANHANG 2

slo-NR

237 300

SYSTEMATTK DER PROOUKTIONSBEREICHE IN

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZW

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IIIA)

V 722A 20 9OO ANO STABSTAHL A MANGAN'SILICIUM'STAHL
S 7228 70 91O PROFILE A ANO LEG ST NUR KALTHERGEST
S 722A 70 99O ANO PROFILE A ANO LEGIERTEM STAHL

230 054

TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ) 1968

. VERNACHLAESSIGTEN WA'NR GEORONET NACH SIO-NR -

STO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN StO-NR
SCHWERP

230 054 237 100
230 05. 232 153 233 555

237 500

237 710

237 730

v 7211
3 7217
s ?217
v 7223
u ?223

s 8311
s 8311
s 8311

e30 05411
11
21
oo
oo

902
909
ooo
I O2
902

ORAHT C<O,251i NICHT UEBZOG RIPP)O,AIff
ANO DRAHT C<O,25T NTCHT UEBZOG )O,6Iff
ORAHT C.GEH )0,25.O.6'i NI UEBERZOGEN
ORAHT A HEIZLEITLEG DIN17470 N!)2,5i;
ORAHT A HEIZLEITLEG DINl?!70 NI<2,5X

230 054
230 054

233 534
233 53a

20 OOO GEFUELLTE DFAEHTE F LICHTEOGSCHWEISS
30 OOO UI+i STAEBE GEF DRAEHTE F LOET/AUTOGEN
90 OOO AND SCHWEISSSTAEBE USW A UNEOL METALL

233 046
233 046
233 04 6

V 9404 90 9OO ANOERE OECKBETTEN KISSEN USW

S 7317 OC 91O ANO STIFTE NAEGEL USW A BRAHT

S 7205 1O OOO KOERNER A ROH- SPIEGELEISEN EIS OO ST

23A 474

23t O10

23a 418 256 629 256 633 256 885 256 855

277 0AO

237 740

237 7Ba

415

234 414

23A 420

s 7307
s 7307
s 7307
s 7307
s 7307

19
29
29
99
99

900
100
900
100
900

ANO
ANO
ANO
ANO
ANO

FOHRFORMSTUECKE USW GEGOSSEN
ROHRFORMST USW NROST ST M GEWINOE
ROHRFORI'IST USW A NICHTROST STAHL
ROHRFST USW M GEWINDE A €IS/STAHL
ROHRFORMSTUECKE USW A EISEN/STAHL

231
231
?31
231

170
170
170
17A
170

256
256
266
256
?56

642
642
642
6A?
61?

6{O6
73?6
a 607
a 607
4708
a708
a70a

ANOERE SCHUHTEILE VORHEP NI GENANNT
ANO WAREN A EISEN OO STAHL
PUFFER USW A STAHL GESENKG F SCHIENFZ
ANO ZUGHAKEN PUFFEP USW F SCHTENFAHRZ
TRAGACHSE USW A STAHL GESENKGESCHMIEO
TPAGACHSE USW A STAHL GEGOSSEN
ANO TRAGACHSEN USW F AND KFZ-rcNTAGE

247
217
242
242
242

o71
o71
379
379
379

99
90
3o
30
60
60
60

900
999
100
900
910
992
999

210 350
23A 420

238 461

238 465

23A 464

234 470

238 493

240 121

2AO 121

S 7326 90 999 ANO WAREN A EISEN OO STAHL

S 7415 21 OOO UNTERLEG. FEOEPRINGSCHEIBEN A KUPFER
S 7415 29 OOO ANO CU-WAREN O SCHRAUEENINO OH GEIVIND
V 75OA OO 9OO ANOERE WAREN AUS NICXEL

S 731A 24 OOO SPLINTE U KEILE A EISEN OO STAHL

V 7116 2' OOO UNTERLEG. FEOERRINGSCHEIBEN A XUPFER
V 7115 29 OOO ANO CU-WAREN D SCHRAUSENIND OH GEWINO

V 7317 OO 9IO AND STTFTE ilAEGEL USW A ORAHT
S 7317 OO 999 AND STIFTE IIAEGEL USW A EISEN/STAHL
V 731A 24 OOO SPLINTE U KEILE A EISEN OD STAHL

S 7326 20 1OO ANO WAREN A EISEN- STAHLORAHT ZIV LFZ
S ?3?6 20 9OO ANO WAREN A EISEN- OO STAHLORAHT

V 73Oa /aO OO9 ANO MATERIAL Z GRUBENAUSBAU EIS/STAHL
V 7610 90 9OO AND KONSTRUKTIONEN AUS ALUMINIUM
S 9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEIJOE EISEN OO STAHL
V 9406 OO 9OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE A ANO STOFFEN

23A 464
23A 464

256 A12

237 740

238 465

23A 461
238 a61

2AO 129
?40 125

z3a 470

256 452

256
236

52
a2

634 256 6a7
629 256 631

256 81 6
256 647 25C 815

256
256

2ao21O 12t 127 24O 128
222 750

240 125

V 9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE EISEN OO STAHL 24O 121

S 76tO 90 9OO ANO XONSTRUKTIONEN AUS ALUMINTUM 240 121

S 7301 20 OOO EIS/ST-PROFILE OURCH SCHWEISS HERGEST
V 73OA 90 999 ANO KOilSTRUXTTONEN U -TEILE EIS/STAHL
V 9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE ETSEN OO STAHL

241 
^7a210 121

21O 127

-491 -

230 053



ANHANG 2 AI{HAI{G 2

SYSTEMATIX DER PROOL'XTIONSBERETC1IE Iil INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEil IS!O) 19A8

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSI6 ZUGEORDI{E?Eii BZW, VERNACHLAESSIGTEN WA-NEI GEOROI{ET IIACH SIO-NR

ZO WAREN.NR, KURZBEZEICHNUNG (WA)SIO-NP

zao 128

SIO.NR VERNAQHLAESSIGUNG IN SIO.NR .,. ...
SCilERP

721 6
7308
730A
7304
9405

90
90
90
90
oo

910
510
599
999
300

PROFILIERTE BLECHE
VERBOPLA;T A 2 PROFBLECH TSO.MITTSCHI
ANO ZU KONSTRUKTZY{ECX VORGEARB BLECHE
ANO KONSTRUKTIONEN U .TEILE EIS/STAHL
VCRGEFERTIGTE GEBAEUOE EISEN OO STAHL

230
255
256
241
2ro

o57
643
6{3
t7t
12\

240 129

240 I 30

S 73OA 40 OO9 AND MATERIAL Z GRUBENAUSBAU EIS/STAHL

S 7309 OO 9OO BEHAELT A EIS/ST F FESTE STOFFE )3OOL

2AO 121 210 170

256 637

255 646

2AO 250 210 270

2ÄO 250 240 270

242 9A3

241 4go

241 460

255 637

240 150

240 r 50

zao 170

240 181

2.O 185

240 210

24A 230

v 730a
v 730a
v 7308
v 7304
s 7610

30
30
90
90
10

oo2
oo9
592
992
ooo

V A60A OO 1OO GLE]SMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENWEG
V A60A OO 9OO TEILE V SIGNAL- SICHERUNGSGERAET USW

240 1Al
244 181

FENSTER U FENSTERRAHMEN A EISEN/STAHL
TORE TUEREN lOR- U TUERSCHWELL EIS/ST
ROLLAEOEN A STAHL. OO EISENBLECH
SCHEREN- U ROLLGITTER A EISEN/ STAHL
TORE TUEREN FENSTER USW A ALUMINILJM

255 636
256 636
266 636
256 636

S A60A OO 1OO GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENWEG
S 660A OO 9OO TEILE V SI6NAL- SICHERUNGSGERAET USW

240 1 50
240 r 50

210 165
240 185

24? 9a1 250 3?7
230 379

V A60A OO 1OO GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIEilWEG
V A60A OO 9OO TEILE V SIGNAL. SICHERUNGSGERAET USW

24O 18r
240 181

V 73OA 'O OO9 AilO MATERIAL Z GRUBENAUSBAU EIS/STAHL 24O 129

S 73OA 4O OO2 STREBAUSBAU GRUBENSTEMPEL A EIS/STAHL

S 73OA 40 OO4 STRECKEflAUSBAU STRECKENBOEGEN EIS/ST

S A'16 90 OOO TEILE V SRENNERN AUTOM FEUERUNGEN USW

S A4O4 10 OOO HILFSAPP F KESSEL OER POS 8402 U A4O3

S A4O4 90 OOO TETLE V HILFSAPP F KESSEL U KONOENSAT

S 7309 OO IOO BEHAELIER F GASFOERMIGE STOFFE )3OOL

V 4417 90 OO9 TEILE V NI ELEXTR INOUSTR.LABOROEFEN 242 913

V 6/II7 90 OO9 TETLE V TII ELEKTR INOUSTR.I-ABOROEFEN 2A2 913

240 250

240 270

241 4?a

241 429

V 73OA 40 OO2 STREBAUSBAU GRUBEflSTEMPEL A EIS/STAHL
V 73OA 

'O OO4 STRECKENAUSBAU STFIECKENBOEGEN EIS/ST
24C 210
240 230

V 7308 iIO OOz STREBAUSBAU GRUBENSTEMPEL A EIS/STAHL
V 73OA 4O OO4 STRECXENAUSBAU STRECKENBOEGEN EIS,/ST

zao 210
240 230

S A'15 20 OOO AND BRENNER EINSCHL XOIVE BRENNER
S A'16 30 OOO AUTOM FEUERUNGEN MECH BESCHICXER USW

2a2 981
242 981

241 a3,

241 439

241 432

241 453

2al 455

s 7309
s 7309

oo
o'o

3OO BEHAELT F FLUESS ST M INITENAUSKL)3OOL
59O Al'lO SEHAELTER F FLUESS ST (IOOOOOL

256 637
256 all 246 637 236 C3g

241 459

211 174
s 730a 90 999 ANO |(ONS1RUXTIONEN U

-492-

230 053 2aO 127 2ÄO 124



ANHANG 2
ANHANG 2

SYSTEMAT]K OER PROOUKTIONSEEREICHE II{ INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO I !9AA

UESERSICHT DER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW' VERNACHLAESSIGTEN IIIA'NR GEORONET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. KURZSEZEICHNUNG IWA) STO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR
SCHWERP

S IO -NR

2A1 180

2Ä? 115
S 8458 91 1OO SENXRECHT'OREHMASCHINE NUMER GEST

S A45A 91 9OO ANO DREHMASCHINA NUMERISCH GESTEU

S A45A 99 
'OO 

ANO SENKRECHT OREHMASCH MET-BEARB
V S45A 99 9OO ANO OREHMASCHINE F METALLBEARBEITG 242 119

24? 116
V 4459 10 OOO METALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN 24? 122

242 117
v a458
v 845A
v a45a
v a458
v a{58
v a45a

v 6404 10 000 HILFSAPp F XESSEL EER POS A4o2 U 6403
V 8404 90 OOO TEILE V hILFSAPP F KESSEL U KONOENSAT

s a45a
s a458
v B45g
v 4458
v 8458
s a45a
v 8455

11
19
91
91
99
99

919
919
100
900
100
900

ANO HO.OREHAIJT REVDREHMA NUM GEST
ANO HORIZONT DREHAUTOM REVOLVOREHM
SENKRECHT.DREHMASCHINE NUMER GEST
AND OREHMASCHlNE NUMERISCH GESTEU
ANO SENKRECHT OREHMASCH MET'BEARB
ANO DREHMASCtsINE F METALLB€ARBEITG

21?
242
242
242
242
?42

119
1r9
115
115
115
119

11
19
91
91
99
99

919
919
100
900
100

oo9

AN3 BO'OREHAUT REVOREHMA NUM GEST
ANO HOR:ZONT DREHAUTOM REVOLVDREHM
SENKRECHT.OREHMASCHINE NUMER GEST
ANO OREHMASCHINE NUMERISCH GESTEU
ANO SENXRECHT OREHMASCH MET-BAARE
AND OREHMASCHINE F METALLBEARBEITG
ANO TEILXOEPF ANO SPEZVORR WKZGMASCH

241 431
241 A39

242
2Ä2
24?

115
115

24?
242
242

117
117
11?

242
2A2
212

119
119
119

242 117
?42 117

242 119

242 1?1

242 122

2A2 123

2A2 l1a 2A2 117
242 1BA

a459 10 000
a459 61 990
8459 69 990
a.65 20 100

METALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN
AND FRAESMASCHINEN NUMER GESTEUERT
AND FRAESMASCHIN F METALLBEARBEITG
WERKSTUECKGEBUNOENE VORRICHTUNGEN USW

242

242
242

122
122
122
1A7

S A459 1O OOO METALLBEARBE]NHEITEIJ AUF SCHLITTEN
S A459 6T 990 AND FRAESMASCHINEN NUMER GESTEUERT
S S459 69 99O ANO FRAESMASCHIN F METALLBEARBEITG

V 8459 1O OOO METALLBEARBEINHEITEN AUF SCHLITTEN ?42 122

S 8456 1O OOO LASER LICHT ANO PHOTONENSTRAHLWzMA
S 8456 20 OO9 ANO ULTRASCHALLWERXZEUGMASCHINEN
S A{56 90 OO9 ANO ELEKTRONENWERKZEUGMASCHINE IJSW

s 6466 93 lOO ANO TEILE ZU9EH ST GEGOSS POS 4.56-61
s a466 93 900 ANO TEILE ZUBEH F mSCH O POS 6456-51
v 8a66 94 000 ANo TEILE ZUBEH F MASCH O POS A162/63 242 170

242 231
2A2 231
2A2 231
?50 351

242 23?
242 232
21? 232
260 352

250 347
242 981
zso 347

250 34e

250 344

242
242
242

116
121
121

2a2 153
212 161

2r2 159
212 471

212 121 242 123

242 133

242 140

242 151

242 153

242 159

242 234 242 715
?42 23r 242 715
2.2 23A 24? ?14

?42 170 242 A19 242 943 250 349
?12 17O 2t2 419 2a2 943 25O 349

v 8.62 29
u Ba62 29
s a463 90
s a{79 Bl

91O AND EIEGEMASCH USW HYOFIAUL AREEIT
99O ANO BIE6E- ABKANTMSCH USI! N NUMER

9CO ANO MET-BE. VEFIARBETTMASCH SPANLOS
OO9 AND MASCH APP GER Z METALLBEHANOLG

v a452
s a462
s a462
s a462
v 4463

100
900
910
990
900

BIEGEMASCH USW NUM GEST FLACHERZGN
ANO BIEGEMASCH USW NUMER GESTEUERT
ANO BIEGEMASCH USYJ HYDRAUL ARBEIT
ANO BIEGE. ABKAilTMASCH USW N NUMER
ANO MET-BE. VERARBEITMASCH SPAIiLOS

242 159
2Ä2 lä1 2A? 159
212 15' 242 169

2t2 164
212 164 256 527

242 153
212 153

242 641

21
21
29
29
90

242 159

242 151

s a462
u a^62
u 8462
v 6162
s aa62
s 4462
s 6462
s 8462
v 4463

242
242
242

153
153
153

242 16321
?a
29
29

'194g
90

100
900
910
99C
109
990
100
900
900

BIEGEMASCH USW NUM GEST FLACHERZGN
ANO BIEGEMASCH USW NUMER GESTEUERT
Ai/O BIEGEMASCH USW HYOFIAUL ARBEIT
ANO BIEGE- ABKANTMASCH USW N NUMER

ANO SCHEREN F METALLFLACHERZEUGNIS
ANO SCHEREN F ANO METALLERZEUGilIS
ANO LOCHSTANZ USW F METFLACHERZ6N
AilD LOCHSTANZ USW F AND MET-ERZGN
ANO ffiT.BE - VERARBE I TMSCH SPAi{LOS

256 327
256 52?
256 527
256 527

212 151

ANO
AN0
ANO
ANO
ANO

212 153
212 153

2^? a51
242 961

242 164
u gt62
v g/462
s a479
v aa79
v 4479

29
29
61
81
a9

910
990
oo4
oo9
909

BTEGEMASCH USW HYORAUL ARBETT
BIEGE. ABKANTMASCH USW N NUMER
MASCH Z BEHAND V ELEXTR ORAEHT
MASCH APP GER Z METALLBEHANOLG
UASCHINEN APPARA1E U GERAETE

-493-

2a2 611



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIK OEF PROOUKTTOI{SBEREICHE II{ TNPUT-OUTPUT.RECHNUI{GER ISIO) T9AA

- UEBERSTCHT OER SCHWEFIPUI{KTiIAESSIG ZUGEORONETEN B2W. VERiIACHLAESSIGTEII II'A.flR GEORONET NACH SIO'NR

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) STO.NR VERNACHLAESSI6UNG IN SIO.ilR ,..
SCHWERP

SIO-NR

242 17C
v aa65
v 6466
s aa66
s 4479
v 4479

93
93
94
90
90

AflO TEILE ZTJBEH ST GEGOSS POS A{56.61
AND TEILE zUBEH F USCH O POS 4456.61
ANO TE]LE ZUBEH F MASCH O POS 6452/63
TEILE V ANO METALLSEARBEITUNGSMASCH
TETLE V ANO USCH APPARAT U GERAETEN

roo
900
ooo
997
999

242 140
24? 1aO

242 140
242 479

242 479

256 090

242 121

2Ä2 119

?4? 1AA

242 207

212 201

242 23. 2A2 237 2Ä2 419

2a2 273

2.2 229 242 2a3

242 184

21? 211

242 214

242 221

242 222

212 223

2.2 224

212 224

v 8117
v a4?4
v a424
s 6454
v 6Ä74

2A? 9A3

242 229

242 225

242 146

242 187

V 8207 90 5OO AUSWECHSELBARE VERZAHNWERK2EUGE 242 197

S 8456 20 lOO WERKSTUECKGEBUNOENE VORRICHTUNGEN USW

S 8466 30 OO9 ANO TEILKOEPF AND SPEZVORR WKZGMASCH

V A'54 30 9OO ANO GIESSMASCHINEN F STAHLSIERKE USW 242 211

242 2O9

s aa31 lOC TEILE V WALZWERKMASCH W.NR g426903OO

?4? 184

242 197

242 201

21? 204

2Ä2 207

242 209

v a207 30 900 aNo TlEF?rEH-GESENKSCHI{I-STANZWZG USW 256 090
S 6207 90 5OO AUSWECHSELBARE VERZAHNWER(ZEUGE

V 6{28 90 3OO WALZWERKMASCHINE KIPPER F INGOTS USW
V 842A 90 5OO BESCHICKEINR HOCHOEF USW SCHMIEOMANIP

2A2 207
242 207

S A428 90 3OO WALZWEEKMASCHINE KIPPER F INGOTS USW
S 642A 90 5OO BESCHICKEINR HOCHOEF USW SCHMIEOMANIP
V A431 39 'OO TEILE V WALzWEEIKMASCH TT-NP 842A9O3OO

242 204
242 204

io
89
a9
30
20

002
3to
390
900
oo9

NICHTELEKTR ISCHE METALLSCHMELIOEFEN
ANO WASSERSIRRE INAPP rcTORL<7. sKW
ANO WASSERSTRRE INApP IVETORL)7, 5Kw
ANO GIESSMASCHINEN F STAHLWERKE USW
ZERKLEINMASCH USW F AND MINERAL STOFF

2^2 911
242 941
242 941

4474 90 OO9 TEILE V MASCH APP F ANO MINERAL STOFF
A4AO 20 IOO GRUNOPLATTEN A GUSSEISEil F FORMEN
A4BO 20 9OO AND GRUNOPLATTEN F FORMEil

242 23?

212 419

s 4426
v 6426
v aa26
v a42a
v 4428
v 8426
v 8429
v a 'l5A

20
91
99
ro
10
33
30
BO

ooo
900
900
919
990
900
ooo
ooo

TURMOREHKRAilE
AND KFIANE Z AUFSAU STRASSENF2 HERGERI
ANO KRANE
ANO ELEXTR PERSONEN- U LASTENAUFzUEGE
ANO NICBTELEXTR PERSONEN. LASTENAUFZG
ANO STETIGFOERO F WAREN M BANO GURT
SELBSTFAHR SCHUERFWAGEN ISCRAPER}
ilASCH APF Z AUTOGEN OAERFLAECHHAERTEI1

?42
242
242
242
242
2a2
242

273
273
297
297
292
226
9{8

S A429 52 OO2 BAGGER 36OGRAE DREHB OIENSTGEW <67
S A'29 52 OO' BAoGER 3sOGRAD DREHB OIENSTG>6-357
S A'29 52 006 BAGGER 36OGRAO OREHB OIENSTGEW)357
S A429 59 OOO ANO SAGGER SCHUERF- SCHAUFELLAOER

?42 2Ä8
212 218
242 244
2.2 248

V 87O3 {O lOO SCHNEESPEZFAHRZ USW XOLBENVERBRTET
v 6703 10 9OO SCHNEESPEZFAHRZ USw M al{O [T{)TOR

244 016
zaA Oa6

V 6419 A9 9O9 AI{O APPARATE VORRICHT Z WARiEEHAI{OL
v 6ia3o 6{ OOO MASCH USI{ Z FESTSTAMPF VERDICHTEil

2a2 a71
242 226

S A43O 60 OOO ANO SELBSTF M SCH ERO-BODEilARB US$'
V 6430 69 OOO ANO N SELBSTF MASCH F EROBEARB USVI

242 226
S 6429 30 OOO SELBSYFAHR SCHUERFWAGEN ISCRAPER)
S 8430 39 OO9 ANO TUilNELBOHR. STRECKVORTRIEBSUASCH
S 6430 6I OOO MASCH USW Z FESTSTAWF VEROICHTEil

-494-

242 221
212 2a3
242 22A

S A2O7 50 39O REIBAHLEN USW A ANO STOFF F METBEARB



AITHAI{G 2
ANHANG 2

s 10 -Ne

?42 226

2A2 227

SYSTEMTIK OER PRODUXTIONSBERETCHE IN INPU1'OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO ) t9AB

- UEBERSICHT OEF SCHWEFPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA'NP GEORDNET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR '" ..'
SCHWEEIP

S A43O 69 OOO ANO N SELBSTF MASCH F EROBEARB USW 2Ä2 225 242 24A 242 248

v 8431
v 8431
v a431
s 4431
v 8431
s 4431
v oa74
v a47t
v 4479

31

41
49
49
49
90
9C
90

TEILE V ANO PERS. LASTAUFZG ROLLTREPP
TEILE V ANO MSCH APP U GER POS 8424
EIMER KUEE GREIFER ZANG F BAGGER USW
TEILE A STAHL GEGoSS F PoS 8426/29/30
ANO TEILE F KRANE FAHRB HUBPORiAL USW
TETLE ! ANO MASCH USW POS 4425/29U 30
TEILE V MASCII APP F MINERAL BAUSTOFFE
TEILE V MASCH APP F ANO MINEFIAL STOFF
TEILE A STAHL GEGOSS F ANO MASCH APP

oog
909
oo{
100
902
909
oo5
oo9
9io

242 294
242 295
242 ?79

212 279
?42 261

242 255

2A2 277

242 279

242 ?79

242 249

242 2A9 242 294

242 295 242 294
242 237
?42 237
242 9A3

242 224
U AA74 20 OO9 ZERKLEINMASCH USW F ANO MINERAL STOFF 242 229

242 225
242 229

2A2 231

212 232

2a2 234

2Ä2 235

24? 236

v 4456
v 8456
v 8!56
v 8464
v 8454
s 4464

10
2A
90
10
20
e0

V 8430 50 OOO ANC SELBSTF HASCH ERO-BOOENARB USW
S A474 20 OO9 ZERKLEINT!'IASCH USW F ANO MINERAL STOFF 2Ä2 211 242 228

242 23a

ooo
oo9
oo9
ooo
900
oo9

LASER LICHT ANC PHOTONENSTRAHLYIZMA
AND ULTRASCHALLWERKZEUGMASCH I NEN
ANO ELEKTRONENWERXZEUGMASCHINE USW
SAEGEMA F STEINE AND MINERAL STOFF
AND SCHLEIF. POLIERMA F STEINE USW
ANO WERKZEUGMA F ANC MINERAL STOFF

21?
242
242
21?
242

133
133

?32
232

v at55
v 8456
v 8!56
s 4464
s 4464
v at67
v a467

10

9C
10
20
11
19

LASER LICHT ANO PHOTONENSTRAHLWZMA
ANO ULTRASCHALLWERKZEUGMASCH I NEN
ANO ELEKTRONENWERKZEUGMASCHINE USW
SAEGEMA F STEINE ANO MINERAL STOFF
AND SCHLEIF. POLIERMA F STEINE USW
AND HANDGEF ROTIER DRUCKLUFTWERKZG
ANO HANOGEF ORLUFTWKZG BERGBAU USW

ooo
oo9
oo9
ooo
900
900
906

V A479 A9 9O9 AND MASCHINEN APPARATE U GERA€TE

842A 90 999

2Ä2
242
212

133
133

242 981
242 245

212 231
242 231

8456
4456
a456
g4 5a
848 0
S aao

10
20
90
90
20
20

ooo
oo9
oo9
oo9
roo
900

LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLWzMA
AND ULTRASCHALLWERKZEUGMASCH I NEN
AND ELEKTRONENWERKZEUGMASCHINE USW
ANO WERKzEUGMA F ANO MINERAL STOFF
GRUNOPLATTEN A GUSSEISEN F FORMEN
ANO GRUNOPLATTEN F FORMEN

242
242
242
2Ä2
?42
242

133

231
215
419

V A466 91 ICO AND TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS A{64
V 6Ä66 91 9OO ANO TEILE ZUBEH F MASCH O POS 8{6{

242 237
24? 237

242 981

212 237

24? 241

242 245

242 2A2
242 242
242 2b2

s 8466
s 8(56
s 4474
s 817Ä
v 8480
v 8d8c

91
91
90
90
20
20

100
900
oo5
oo9
100
900

ANO TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS 4464
AND TEILE ZUBEH F MASCH O POS 0464
TEILE V MASCH APP F MINERAL BAUSTOFFE
TEILE V MASCH APP F AIIO MINEFIAL STOFF
GRUNOPLATTEN A GUSSEISEN F FORMEN 24
AND GRUNOPLATTEN F FORMEN 2'

2A2 235
2Ä2 235
242 227
2Ä2 215

8429 5l
aa30 31
a430 39
a430 69

AND MASCH APP GER 2 BE. ENTLAOEN USW
SELBSTFAHR FRONTSCHAUFLAO UNT TAGE
SELBSTFAHR ABBAUMASCH TUNNELBOHRMASCH
ANO SCHRAEWASCH U ANO ABBAUMASCHINE
ANO N SELBSTF MASCH F EROBEAFIB USW

242 297

242 226

212 243
242 243
242 2ÄB

2a2 227 242 265
215
419

100
ooo
oo2
ooo

242 243
v 4425 3r
v 6425 39
v 4425 39
s a42a 90
v s42a 90
v a429 51
v 4430 31
v a430 39
v 4430 50

900
910
990
9ro
999
,oc
ooo
oo9
ooo

AND ZU6$'INDEN U SPILLE M EL.TOTOR
ANO zUGfl IND SPILLE (OLBENVERSITETOR
ANO ZUG{YINOEN U SPILLE
ANo LAOEiTIASCH Z AUFNAHITE v SCHUETTGUT
ANO MASCH APP GER Z BE. ENTLAOEN USV{
SELBSTFAHR FRONTSCHAUFLAO UNT TAGE
SELBSTFAHR ABBAUMASCH TUNNELBOHFIMASCH
ANO TUNNELBOHR. STRECKVORTR IEBSMASCH
ANO SELBSTF MSCH ERO-BODENARB US$'

?42
2Ä2
2^2
242
212

297
?41
211
226
2?5

242 2rA

242 232
V O'67 11 9OO ANO HANOGEF ROTIER ORUCKLUFTWERK2G
S A467 19 906 ANO HANOGEF ORLUFNTKZG BERGBAU USW

242 981

V A{28 1O 99O ANO IiICHTELEKTR PERSONEN- LASTEIIAUF2G 242 297
242 217

-495-



AI{HANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATT( OER PROOUXTIO'{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGET/ ISIO) 196A

UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIG1EN WA-I{R GEORONET NACH SIO.NR

ZO WAREN-NR, KUFZEEZE'CHNUNG (Y{A) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN StO-ilE ... .,.
SCHWERP

SIO.NFI

242 24e
ooo
900
999
910
oo2
oo.
oo6
ooo
oo2
oo0

u a42a 32
v a4aa 33
v 84e8 39
v a42a 90
v 4429 52
v 8{29 52
v s429 52
v 4429 59
v s430 39
v 4430 69

ANO STETIGFOERO F WAREN M KUEBEL
ANO STETTGFOERO F U'AREN M BANO GURT
ANO NICHT PNEUMAT STETIGFOERO F WAREN
ANO LAOEMASCH Z AUFNAHME V SCHUETTGUT
BAGGER 360GRAD OREHB DIENSTGEW (67
BAGGER 36OGRAD OREHB OIENSTG)5.357
SAGGER 3SOGRAO OREHB OTENSTGEW)357
AND BAGGEP SCHUERF- SCHAUFELLAOER
ANC SCHRAEIVI{ASCH U ANO ABBAUMASCHINE
ANC N SELBSTF MASCH F ERDBEARB USW

2Ä2
2t2
242
242
242
242
2Ä2
242
2Ä2
242

292
292
292
243
222
222
222
222
241
226

242 245

242 259

242 261

242 265

242 269

242 ?71

?4? 273

242 275

2^2 277

242 279

242 251

242 262

242 283

V 8'I7 8O OO9 AND NICHTELEKTEI INOUSTRIE.U LABOROFEN
V 4431 39 9O9 TEILE V ANO MASCH APP U GER POS A42A
v 8431 49 909 TETLE V ANO MASCH USW POS A426,/29U 30

242 912
242 295
242 221

B!13
64r3
441 3
a{13
941 3

50
50
50
50

AXIAL. U RAOIALKOLBENPUMPEN
ANO HYOROKOLBENPUMPEN
ANO KOLBENPUMPEN ORUCK < sOBAR
ANO KOLBENPUMPEN ORUCX ) SOEAR
ANO OSZILLIERENOE VERORAENGERPUMPE

?42
2i2
242
242
2t2

712
719
792
79Ä
900

902
oo9
oo9
909
oo4
100

999
999
909
oo4
too
902

954
954
954
954
954

2.2 289
242 295

?42 271

V 8431 39 9O9 TEILE V ANO MASCH APP U GER POS AJzA 242
V 9474 90 OO9 TEILE V MASCH APP F ANO MINERAL STOFF 2Ä2

295
237

eat 4 90
8431 10
8431 31
8431 39
843i 41
9431 49

TEILE
TEILE
TEILE
TE: LE
E IMER
IEILE

V ANO VENTILATOR OO ABZUGSHAUBE
V FLASCHzUG ANO ZUGWINOEN USW
V ANO PERS. LASTAUFZG ROLLTREPP
V ANO MASCH APP U GER POS A428
KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USW
A STAHL GEGOSS F POS A426/29/30

212
242
242
242
242
242

949
249
294
295
279
227

A'26 20 OOO TURMOREHKRANE
4426 T1 OO9 ANO SELBSTFAHR MASCH M LUFTBER RAD
6426 49 OOO ANC SELBSTFAHREIIOE KRAftE
8425 91 9OO ANO KRANE Z AUFBAU STRASSENF] HERGEPI
At26 99 9OO ANO KRANE

212 221

242 264

v 4413 91 9OO TEILE V ANO FLUESSIGKEITSPUMPEÄI

V 0426 41 OO9 ANO SELBSTFAHR MASCH M LUFTBER RAD 242 273

242 954

242 221
242 221

v 4425 3r
v aa25 39
v 6125 39
v a42a 90

E426
8{28
8431
4431
843i
84 31

39
90
39
41
49
A9

9Oo ANO zUffitNOEN U SpI LLE M EL-irETOR
91O ANO zUGAVINO SPILLE XOLBEilVERBTOTOR
990 ANO ZUGAJINOEN U SPILLE
999 AND MASCH APP GER Z BE- EtrTLAOEN USW

ANO NICHT PNEUMAT STETIGFOERO F WAREN
ANO MASCH APP GER Z BE- ENTLAOEN USW
TETLE V AND MASCH APP U GER POS A42A
EIII4ER (UEB GRETFER ZANG F SAGGER USW
TEILE A STAHL GEGOSS F POS A426/29/30
ANO TEILE F XRANE FAHRB HUBPORTAL USW

2a
2Ä
24
2Ä

212
212
212
242
242
24?

292
297
295
279
227
279

TEILE V FLASCHzUG ANO ZUHINO€ß USW
IEILE V AND MSCH APP U GER POS A'2A
EIMER KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USW
TEILE A STAHL GEGOSS F POS g'26/29/30
AT{O TEILE F KRAI{E FAHRB HUBPORTAL USW
TEILE V ANO MASCH USW POS A426l29U 30

242 227

242 227

242 261

242 277

2A2
2A2
282

843r
8431
8431
643r
6.31
a43t

10
39
11
49
49
49

oo9
909
oo4
roo
902
909

s 4425
s aa25
s 4425
S A/i25
S A/t25

19
19
3t
39
39

100
990
900
910
990

ANO
ANO
ANO
ANO
ANO

2^2 27? 2.2 290
2.2 227

2.2 227

V A'25 19 IOO AND FLASCHETIZUEGE F ZTV LUFTFAHRZEUGE 2A2 282

FLASCHEilZUEGE F ZIV LUFIFAHRZEUBE
F LÄSCHENZUEGE OH ELEXTROiDTOR
ZUG1IVINOEN U SPILLE M EL.rcTOR
ZUGaIIND SPI LLE KOLBENVERBIT€iOR
ZUGiWINDEil U SPILLE

242
212
242
2i2
212

261
263
213
213
2a3

V 4425 I9 99O AND FLASCHENZUEGE OH ELEI(TROIvDTOR 2t2 282

242 264
S 6426 49 OOO ANO SELSSTFAHRENOE KRANE

-496-

242 273

242 276
242 275
2a2 275



AI{HANG 2
ANHAilG 2

S IO -NR

242 284

242 285

242 286

2A2 289

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) T966

.UEBERslcHToERscHv{ERPUNKTMAESStGzUGEoRoNETENBzw.vERtAcHLAESSIGTENwA.NRGEoRoNETNACHSIo.Ne

ZO UTAREN-NR. KURZBEIEICHNUNG (WA) SIO'ilFI VERilACHLAESSIGUNG IN SlO-NR ''' "'
SCHWERP

S A427 90 OO9 ANO KARREN Z FOEROERN U HANTIEREN 256 652

V 6425 4? lOO HVORAUL HUBWINDEN F ZIV LUFTFAHRZEUGE 242 286

S A425 42 lOO HYDPAUL HUBWINOEN F ZIV LUFTFAHRZEUGE 242 245

S g.3T 1O OO9 TEILE V FLASCHZUG ANO ZU6T'INOEN USW

V 8431 39 9O9 TEILE V ANO MASCH APP U GER POS 4428
v a431 49 100 TEILS A STAHL GEGOSS F PaS A126/29/30
v 8431 49 909 TEILE V ANO I$ASCH USW POS 4426/29U 30

2Ä2 261 242 279

20 OOO TEILE V S]APKARR ANC KARR M HEBEVORR
41 OO4 EIMER KUEB GREIFER ZANG F BAGGER USW
49 1OO TEILE A STAHL GEGOSS F POS 6Ä26/29/30

2a6 652

V 8428 1O 919 ANO ELEKTR PERSONEN'U LASTENAUiZUEGS
V 642A 9C 999 ANO MASCH APP GER Z EE- ENILAOEN USW

242 297
242 297

242 290

2A2 291

242 292

212 293

?42 295

2Ä2 291

242 294

212 313

242 3r5

242 316

2a2 317

242 279
242 2?7

?42 295
242 227
2Ä2 227

242 292

242 ?92

I Ä31
8431
4431

aaza 2a
s

s

s a42a
v 6428
s a428
s 8424
v 6424

100
ooo
100
900
ioo
999

100
o00
100
100
999

PNEUMAT STETIGFOERDERER F ZIV LUFTFZ
AilD STETIGFOERO F WAREN M XUEBEL
ANO STFOERO F WAR M BAND GUFT ZIV LF:
ANO STETIGFOERD F I{AREN M BANO GURT
AND STETIGFOERD F WAREN F ZIV LUFTFZ
ANO NICHT PNEUMAT STETIGFOERO F WAREN

242 293

24? 293

2Ä2 293

212 248 242 293

2Ä2 221 242 249

2t2 248 242 277 2A2 293

8424
a42B
s42A
a42A

32
33

39
a42A 39

20
32
33
39
39

PNEUMAT STETIGFOERDEREF F ZIV LUFTFZ
AtrJD STETIGFOERD F WAREN M KUEBEL
ANO STFOERO F WAR M BANO GUPT ZIV LFZ
ANO STETIGFOERO F WAREN F ZIV LUFTFZ
ANO NICHi PNEUMAT STETIGFOERD F WAREN

2A2 292

242 292
242 292

?12 227
242 249

242 2R5 2A2 261 242 265 ?42 277 242 27e
2A2 294S A431 39 9O9 TEILE V ANO USCH APP U GER POS 8424

v 8431 49 9O9 TEILE V ANO MÄSCH USW POS 8426/29U 30

S A42A 1O 919 ANO ELEKTR PERSONEN'U LASTENAUFZUEGE
S A42A 1O 99O ANO NICHTELEKTR PERSONEN' LASTENAUFZG
S 842A 90 999 AND MASCH APP GER Z BE'ENTLÄDEN USW

S 8431 31 OO9 TEILE V ANO PERS' LASTAUFZG ROLLTREPP
V A431 39 9O9 TEILE V ANO MASCH APP U GER POS A42A
v 8431 49 9O9 TEILE V ANO MASCH USW POS 6426l29U 30

20
{o

59
50
90
90

S A433 50 9OO ANO REINIG. SORTIERMASCH OBST USW

V 843? 10 OOO MASCH 2 REINIG SORTIER KOERNER USW

S A'19 A9 9O1 ANO WARITGEH APPARATE F LANT'I'IRTSCHAFT
S A436 29 OOO AND MASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT
V A'36 AO OO9 AND MSCHINEN USW F O FORST}'IRTSCH

242 227

242 t31

242 294
242 227

?42 316
2e2 319
212 439

242 2?1
2Ä2 221
242 241
212 98.

?42 291
242 247
212 243 242 2a5 242 277 242 29a 242 973

V 8419 A9 9O1 AND WAPTJBEH APPARATE F LANOY{IRTSCHAFI 242 317
S 8424 61 9IO SPRITZ- SPRUEHGEEI USW F SCHLEPPANB 2'2
s a424 81 99O ANO MECH APP Z VERTEIL USW F LANO8 242

2Ä2 227 242 261

242 315 ?e2 314

31
31 9

s a433
s s433
s 4433
s aa33
v 8433
v 4433
v 8a37

510
900
900
900
90c
ooo
ooo

MAEHT1ASCH F SCHLEPPANBAU HORIZONT
ANO STROH. U FIJTTERPRESSEN
ERNTEMASCH F ANO ilJRZELN U KNOLLEN
ANO ERNTEMASCH .APPARATE 'GERAETE
ANO REINIG. SORTIERMASCH OBST USW
TEILE V ERNTE- ORESCHMASCH RASENM USW
TE ILE V 6ETREIOERE INIGG.SORTIERMA USV'

2a? 318
242 318
242 314
242 316

2a2 313
2^? 434

256 51 r

242 a36

20
40
53

60
ao

242
242
242
242
242

3r5
315
3r5
3r 5
316

242 310
v 4433
v a433
v 4433
v 6433
v 8433
s 4436

510
900
900
900
900
oo4

MAEHMASCH F SCHLEPPAilSAU HORIZONT
AND STROH. U FUTTERPRESSEN
ERNTEMASCH F AND WURZELiI U KNOLLEN
AND ERNTEMASCH -APPARATE -GERAETE
Ar"lO REINtG- SoRTIERMASCH OBST USW
ANO MSCH USY{ F LAITOWIRTSCH GARTEN

-497 -

242 320 242 434



ANHANG 2

242 320

ANHANG 2

SYSIEI'ATIK OER PROOUXTTONSBEREICHE IN

. UEBERSTCHT OER SCHWERPUNKTIi4AESSIG ZUGEORONETEil BZW

INpUT-OUTPUT-RECHI{UirGEl'l { S IO ) {968

. VEFNACHLAESSTGTE[! WA-I{R GEORONET I{ACH StO-tIR

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR ... ,
SCHII'EEI P

SIO-NR 20 WAREN-NR. KURZBEZETCHNUNG (WA)

212 319
v 9424
v Btza
v 6424
s 4433
v aa37

81
8l
81
90
90

TRAGB SPRUEHAPP OH i/FTOR LANÜVIRTS
SPRITZ. SPPUEHGER USW F SCHLEPPAI{B
ANO MECH APP Z VERTEIL USW F LANI'Y{
TEILE V ERNTE- OFIESCHMASCH RASENM USW
TEILE V GETFEIOEREIft I6G-SORIIERMA USW

256 Al 6
242 313
212 313

310
9ro
990
ooo
ooo

242 316
212 139

V A435 AO OO{ ANO MASCH USW F LANI]V!'IRTSCH GARTEN 242 318

2a2 351

242 355

212 371

242 37a

242 379

242 411

242 119

212 420

242 431

242 A32

242 434

6419 a9 9OA ANO wAf,lt'f,lEH APP F NAHRMITTELIND Usw
A4i9 90 9O9 TEILE V ANO APP VORR Z WARi/BEHAND USW
6421 11 OOO MILCHENTRAHMER
4421 

'9 
999 ZENTRIFUBEN F ANO ZWECKE

242 449
212 179
24? 3S5
242 

^71

S A421 11 OOO MILCHENTRAHMEFI
V 6421 19 999 zEflTRIFUGEN F ANO ZWECKE

S A7O' 1O 9OO EII{ACBSSCHLEPPER )4NW TEISTUNG
S A70! 30 OOO GLEIS(ETTENZUGMSCHINEN

212 351
242 171

244 041
242 374

v 8701 30 OOO GLEISXETTENZUGMASCHINEN

v a70a
v 8708
v 8708
v 870a
V BTOB
v g70a
v 870a
v 8704
v 8704
v a70a
v 8708
v a70a
v 8704
v 8704
s a70a
v 4708
v a70a
v a70s
v a70a
v 4708

s 6420
v 6451
v 8a66
v 4466
v aa60
s a4ao
v 8515

99
90
93
93
20
20
90

ooo
ooa
r00
900
100
900
ooo

242 311

250 349

31
39
ao
40

50
60
60
70
7C
60
91
92
93
93
94
99
99
99

ANO 9REMSBELAEGE F ANO XFZ-iDNTAGE
BREMSE SERVOBREilSE USW F AND XFZ.iONT
SCHALTGETRIEBE F SCHLEPPER.rcNTAGE
SCHALTGETRIEBE F ANOEFE KFZ-i,bNTAGE
TRIEBACHSEN USW F SCHLEPPER.rcNTAGE
TRIEBACHSEN USW F ANOERE KFZ.}ENTAGE
TFIAGACHS€ USW A STAHL GESENXGESCHMIEO
TRAGACHSE USW A STAHL GEGOSSEN
ANO TRAGACHSEN USw F ANO xFZ-ITENTAGE
RAEOER-TEILE zUBEH A ALU AND xFZ-lrDNT
ANO RAEOER-TEILE ZUBEH F AllD KFZ-lvPNT
STOSSOAEMPFER F ANOERE KFZ.rcNTAGE
KUEHLER F AilOERE KFZ-ITONTAGE
AUSPUFFTOPF -ROHR F AND (FZ-IDNTAGE
SCHALTKUPPLUNGEN -TEILE F SCHLEPPER
ANO XUPPLUNGEN -T€ILE F ANO (FZ-ITONTG
LENKRAO .6E?RIEBE USW F ANO KFZ.rcNTG
AND TEILE ZUBEB A STAHL GESEilKGESCHM
AilD TETLE ZUBEHOER A STAHL GEGOSSEN
AND TEILE ZUEEHOER F INO KFZ-tibNTAGE

244
244
244
24A
244
244
23S
23A
234
244
244
244
24a
244

o53
os3
o53
o53
o53
o53
414
418
418
o53
o53
o53
o53
o53

990
909
90?
909
902
909
910
992
999
500
990
900
900
900
902
909
900
910
992
999

V A4I9 A9 9O9 AI{O APPARATE VORRICHT Z WARITBEHANOL
S A42O 10 OO9 AND KALAilDER U ANO WALzWERKE ,
V g5i5 AO 9O9 ANO EL SCHWEISSMASCH DER POS 4515

242 471

250 347

2.4
244
244
244
244

o53
o53
o53
o53
os3

ANO TEILE V XALANOERN U AI{O ITALZWERK
TETLE V MASCH APP A45140000-Aa5rAO903
ANO TEILE zUBEH ST GEGOSS POS A456.61
ANO TEILE ZUBEH F MSCH O POS A'56-61
GRUNOPLATTEN A GUSSEISEil F FOf,IMEN
ANO GRUNOPLATTEil F FORMEN
TEILE V EL LOET- U SCHUIEISSMASCH USW

242 6tO
242 110
2a2 140
212 215

244 05r ?44 053

242 981

2t2 6,19 2a2 72a 2a2 9A3

2a2 216 242 234 242 237

2a2 aa1

A'19 40 OOO OESTILLIER. U REXTIFIZIERAPPARATE
6419 A9 9OA ANO WARi€EH APP F NAHRMITTELINO USW
4479 A9 9O9 AND USCHIilEN APPARATE U GERAETE

242 471
242 449
242 981

S A/437 lO OOO MASCH 2 REINIG SORTIER KOERNER USIV
S 9645 A. OOO FASRIKATIONSANL I{AHRMITTELGEW IiIASCHIN

242 316
2a2 a36

{OO MASCH U APPARAIE Z HERST V BACXII'AREN
9OO MASCH U APPARAIE Z HERSI V TEIGIVAREN

2a2 a61
2a? 451

s 843A iO
s 8a36 lo

212 436
V 9AA5 A4 OOO FAgRIKATIONSANL NAHRMITTELGEW MSCHIN
V 9AA5 A6 OOO FABRIKATIONSANL IIAHRMTTTELGEI!' EL AUSR

212 431
212 137

S A'34 50 OO9 ANO MASCH U APP Z VERARB V FLEISCH

2t2 137
S 6'21 19 995 ZENTRIFUGEN F AND NAHEIUNGS. GENUSSMTT

-498-

242 4a9



ANHANG 2ANHANG 2

SIO-NF

242 437

?a? 434

SYSTEMATIX DER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUI'OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO ) I9A8

- UEBERSTCHT DER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET I{ACH SIO-NR

ZO WAFIEN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA} SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR .'' ..'
SCHWERP

V 8421 29 9O9 ANO APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT 242 454
S 9A85 A5 OOO FABFIXATTONSANL NAHRMITTELGEW EL AUSR 2'2 436

V A436 29 OOO ANO MASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT
V A436 AO OO4 ANO MASCH USW F LANt]$'IRTSCH GARTEN
S 6436 AO OO9 AND MASCHTNEN USYI, F O FORSTWIPTSCH

2Ä2 317
212 31A

2Ä2 439

242 449

242 Ä51

2Ä2 452

242 a53

242 AaA

242 456

242 456

242 159

242 471

242 472

242 Ä74

S A437 90 OOO TEILE V GETEIEIOEREINIGG-SORTIERMA USW
S 613A 90 COO TEILE V MASCH U APPARATEft O POS A'38

242 315 242 319
242 459

179
437

242 174
242 Ä90

45a

242 141

2e2 966

242 317

242.53

242 452

242 419

v 8419
s a!19
v 8.19
v 4421
s 4422
v 4422

40
a9
90
19
20
30

OESTILL IER- U REKTIF I2 IERAPPÄRATE
ANO WAPI?EIEX APP F NAHRMITTELINO USW
TEILE V ANO APP VORR Z WARreEHANO USW
ZENTRIFUGEN F ANO NAHRUNGS- GENUSSMIT
MASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USW
FUELL. KOHLENSAEUREVERSMSCH GETRAENX

21?

242
242

242

242 351 242 420

242 158

ooo
904
909
996
ooo
oo2

471
242 432 242 133 242 172

8419 90 9O9 TEILE V ANO APP VORR Z IYARTJE}EHAND USW
843A 10 1OO MASCH U APPARATE Z HERST V BACXWAREN
8{3A 10 9OO MASCH U APPARATE Z HERST V TEIilAEIEN
A43A 50 OO9 ANC MASCH U APP Z VERARB V FLEISCH

242 479
24? 432
24? 432
242 134

v 8419
s 8419
v 4419
v 4179
v a479

40
a9
89
a2
a9

ooo
907
90a
ooo
909

DESTILLIER. U REKTIF I ZIERAPPARATE
AND WARI4BEH APP F KAFFEE TEE TÄBAK
ANO WARiE'EH APP F NAHRMITTELIND USW
AND MASCH Z MISCHEIT KNETEN MAHLEN USW
AND MASCHINEN APPARATE U 6ERAETE

242 Ä49
242 456
212 9A1

a41 I
4419
841 9

4O OOO OESTILLIER. U REKTIFIZIERAPPARATE
AE 9O7 ANO WARIT€EH APP F KAFFEE TEE TAEAK
A9 9OA ANO WARTTG]EH APP F NAHRMITTELINO USW

212
24?
2Ä2

471
452
449

S A421 29 9O9 AND APP 2 FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT
S 8{79 89 9O4 ANO MASCH AP? GEP F O CHEM INCUS]RIE

2Ä2 437 242 471
zaz 171

S A479 62 OOO ANO MSCH Z MISCHEN KNETEN IIAHLEN USW

V A122 20 OOO MASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USW 442 Ä'9
S A422 30 OO2 FUELL- KOHLENSAEUREVERSUSCH GETRAENK

V 8419 90 9O9 TEILE V AilO APP VORFI Z WARITBEHANO USW
V 842? 90 OO2 TETLE V GESCHIRRSPUELMASCHINEil
V A43g 90 OOO TEILE V MASCH U APPARATEß O POS A43A

242 479
250 529
242 439

s saol 20
s 8405 90
v 8419 39
s 8419 40
v a419 50
v a419 89
s a.19 g9
v a4t9 90
s a421 19
v 9421 29
v s421 39
v 8479 Al
v a479 89
v 0479 90

ooo
ooo
oo9
ooo
909
100
909
909
999
909
990
oo9
904
9SS

242
242
212
242
212

454
9.6
151
a54
943

MASCH APP F ISOTOPENTRENNUNG EURATOM
TE!LE V GENERA1OR. WASSERGASERZG USW
TROCKilER F ANO ZWECXE
OESTILL IER. U REXTIF I Z TERAPPARATE
WAERiTIEAUSTAUSCHER F ANO ZwECxE
WASSRUECKKUEHLAPP ANO WAERMEAUSTAUSCH
ANO APPARATE VORRICHT Z WARTTE}EHANOL

TE I LE V ANO APP VORR Z WAIIEEHANO USW
ZENTRIFUGEN F AND ZWECKE
ANO APP Z FILTR REINIG V FLUESSIGKEIT
ANO APP Z FILTR REIilIG V ANO GASEN
AITO USCH APP 6ER Z METALLBEHANOLG
ANO MASCH APP GER F D CHEM INOUSTFIE
TEILE V ANO MSCH APPARAT U GERAEIEil

250 397
242 919

242 t?9

242 .20

242 224

?42 351

212 449 Zaz 452 2^2 .63 242 172 256 634

242 .11 256 634

242 335 2A? 958

S A419 50 9O9 WAERMEAUSTAUSCHER F ANO ZWECKE

^1Ä1
9 40 OOO OESTILLIER. U REKTTFIZIERAPPARATE
9 A9 9OA ANO WARIBEH APP F NAHEIMITTELINO USW

242 
^71242 449

v 640l aO 9oo ANO TEILE v XERI'IREAKTOREN (EURATOM) 242 9A3

242 476
v a421
v 8421
v 8421
v 8421

39 510
39 710
39 750
39 990

FILTRIERAPP F ANO GASE flASS VERFAHREN
FILTRIERAPP F ANO GASE XATALYT VEFIFAH
FILTR'ERAPP F AND GASE THERM VERFAHR
ANO APP Z FILTR RETNIG V ANO GASEN

242 948
242 946
242 914
2Ä2 91A

242 Ä79

-499-

2Ä2 a71



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE TCHE tN INPUT-OUTPUT-RECHiIUNGEN ( SIO ) 1948

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BzU'. VERNACHLAESSIGTEN WA.NR GEOROIIEI NACH SIO-NR

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICH(UNG (WA)S IO-NR

24? 479 V A4i3 91 9OO TEILE V ANO FLUESSIGKEITSPUMPEN 242 95'
S B4I9 90 9O9 1EILE V ANO APP VORR Z WAFITEEHANO US$'

o09
oo5
ooo
997
99S

S A419 A9 1OO WASSRUECKKLJEHLAPP ANO WAERMEAUSTAIJSCH
V A7O7 90 9OO ANO XAFOSSERIEN F ANO LKW.rcNTAGE

STO.NR VERNACHI-AESS!6UNG IN SIO-NR
SCHX'EFI P

242 361 2A2 AA9 242 a5, 242 a59 242 471 252 731
252 739 256 490
250 5{O 252 359s 4421

v 4421
v 8456
v 4479
v 8479

99
94
90
90

TEILE V ANO ZENTRIFUG TPOCKEf{SCHLEUO
TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN
AND TEILE zUBEH F MASCH O POS A462163
TEILE V ANO METALLBEARBEITUilGSMASCH
TEILE V ANO MASCH APPARAT U GERAETEN

242 949
242 170
242 170
242 943

242 490

2Ä2 611

2i2 613

242 614

242 617

242 619

242 640

212 675

242 677

242 679

242 711

V 8479 61 OO4 AND MASCH Z BEHAND V ELEKTR ORAEHT
V 8479 81 OO9 ANO MASCH APP GER Z METALLBEHANOLG

242 454
242 13,1

S A448 19 OO9 ANO HILFSMASCH -APP F MASCH 84'4.8447

24t O71

242 727

2Ä2 A71

242 640

242 610

242 419 24? 519

261 25Ä

242 677

242 716

A42O 99 OOO ANO TEILE V KALANOERN U AND WALZWERK
S442 60 99O DRUCKTYPEN AND ORUC(FORM OHNE EILO
6443 90 OOO fEILE V ORUCK. HILFSMASCH U -APPARAT
8451 90 004 TEILE V MASCH APP 4451{OOOO-445140903

242 Ä19
233 551
242 729
242 6.0

v 8448 19 OO9 ArlD HILFSMASCH -APP F MASCH A44.-A447
V A449 OO OOO MASCHINEN i HERST/AUSRIJEST V FILZ USW
s 8451 90 OO4 TEILE V MASCH APP A4514OOOC-44518O9O3

242 6a3
242 61 4

V 8417 20 1O2 FLACH. flAEHWTRKMASCH HANOBETR<3OKG 256 Ai1

v a515 AO 909 ANO EL SCHTVEISSMASCH OER POS 4515 250 347

A'43 50 190 ANO ROTATTONSORUCXMASCHINEi/
8449 OO OOO MASCHINEN 2 HERST/AUSRUEST V FILZ USW
A451 AO 9C3 ANO MASCH APP Z APPRETIEREru AUSRUEST
A451 AO 9O9 ANO MASCHINEN U APPARATE O POS 8457

S 8452 40 OOO IIOE9EL SOCKEL OECKEL F NAEHMASCHINEN
V A452 90 OOO ANO IIAEHMASCHINENTEILE

S A452 90 OOO ANO NAEHMASCHIN€NTEILE
V A515 90 OOO TEILE V EL LOET. U SCHWETSSMASCH USW

242 954
242 731

212 679

230 349

S A465 91 OO9 ANO SAEGEUSCHTNEN F HOLZ KORK USW

2 42 ,15

242 715

242 717

2t2 714

242 722

841 9
4456
8456
8456
I 466
9466

32
10
20
90
92
9?

TROCXNER F HOLZ
LASEFI LICHT ANO PHOTOilENSTRAHLW2MA
ANO ULTRASCHALLWERX ZEUGIVASCH I NEN
ANO ELEKTRONENWEPXZEUGMSCHIIE USW
ANO TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS A465
AND TEILE ZUBEH F MASCH O POS A465

242
2a2
242
242
212
242

962
133
133
,33
71A
718

oo?
ooo
oo9
oo9
100
900

V A'166 92 lOO ANO TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS A465
V A466 92 9OO ANO TEILE ZUBEH F MASCH O POS 6465
V AÄ67 91 OOO TEILE F HANOGEFUEHRTE XETTENSAEGEN
V A479 90 995 TEILE V AND SEARSMASCH F HOLZ OO KORK

242 71A
24? 71A
242 7aB
242 71e

S 8466 92 1OO AND TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS A'55
S S466 92 9OO ANO TEILE ZUBEH F MASCH D POS S465
S A467 91 OOO TEILE F HANOGEFUEHRTE KETTENSAEGEN
S 4479 90 995 TEILE V ANO BEARBTTIASCH F HOLZ OO KORK

242 714
242 715
2a2 717
242 717

v 9465 91 009 ANO SAEGEUSCHINET{ F HOLZ XORK USW 212 711

S A439 99 OOO TEILE V PAPIEFHERSTELLUI{GSMASCH USW

V A42O 99 OOO ANO TEILE V KALANOERN U ANO $'ALZü'ERK 242 Ä19
242 7?4

-500-
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AilHANG 2
ANHANG 2

2A2 729

242 731

24? 732

242 733

2A2 134

SYSTEMTIK DER PRODUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN IStO) 19AA

.UEBERSIcHToERscHwEFIPUNKTMAEsStGzuGEoRDNETENBzw.VERNACHLAESSIGTEN$iA-NRGEoRDNETNACHSIo.NR.

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) SIO'NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR ' ' ' .. '
SCHI{ERP

SIO.NR

2A2 724

24? 727

V A439 99 OOO TEILE V PAPIERHERSTELLUNGSMASCH IJSW

S 8441 90 1OO TEILE V PAPIER-PAPPE-USW SCHNEIDMASCH
242 ?22

250 540

25? O91

25O 54O 256 All

2Ä2 737

242 73a

250 540 255 All

V A42A 20 9O9 ANO SPRIT:PISTOLEN U AEHNL APPÄRATE 242 9Ä3
S A442 30 OOO MASCH Z ZURICHT HERST V XLISCHEES USW

S 8443 50 190 ANO ROTATIONSORUCKN1ASCHINEN
256 646
2.2 614

S A442 40 OOO TEILE V SCHRIFISETZ/GIESSMASCHINE USW

S A443 90 OOO TEILE V ORUCK'HILFSMASCH U -APPARAT
256 6A5 256 824
242 619

s 8450 12
v a450 19
s a451 AO

OOO AND WASCHMASCH EINGEB SCHLEUO(1OKG
OOO ANO WASCHMASCH OH SCHLEUOER (1OKG

9O9 ANO MASCHINEN U APPARATE O POS 4451

250 540

?a2 614

V A45O 90 OOO TEILE V MASCHINEN Z WASCHEN V WAESCHE 25O 5{O
S A451 90 OO9 TEILE V AND MASCH U APP O POS 4451

S A453 10 OOC MASCB Z AUFBER GERBEN V HAEUTEN USW

V 9031 80 919 AND MESSINSTRUI4ENT USW GEOMET GROESSE
V 9031 gO 99O ANO MESS. PRUEFINSTRUMENTE USW

250 751
25? 541

242 737

?42 734

V 8453 90 OO9 TEILE V AND MASCH U APPARAT POS 4453 242 738

V A453 TO OOO MASCH : AUFBER GERBEN V HAEUTEN USW 2A2 733

S A'53 90 OO9 TEILE V ANO MASCH U APPARAT POS 4453

v a4a3 90 100 TEILE V WAREN D POS 8483 F ZIV LUFTFZ 242 630
S A'63 90 910 TEILE A STAHL GEGOSS F WAREN POS A4A3
S A4A3 90 996 TEILE V GETRIEBEN D UNTERPOS 844340

V 8483 40 1OO GETRTEBE KUGELROLLSPINOELN F ZIV LFZ 242 821

V A4A3 90 996 TEILE V GETRIEBEil O UNTERPOS 84A34O 242 A23

V A4A3 30 1OO LAGERGEH OH IVAELZLG GLEITLG USW ZIV L 242 A3O

v s4s3 90 loo rEILE V WAREN O POS A4A3 F zMUFTFz 2A2 A3O

S 7315 11 IOO ROLLEN(ETTEN F FAHR- KRAFTRAEO rcPEOS

V 7315 11 IOO ROLLEN(ETTEN F FAHR- KRAFTRAEO IDPEOS 242 AA'1

242 421

242 8?3

242 A25

S A!A3 40 1OO GETRIEBE KUGELROLLSPINO€LN F 2IV I.FZ
S A483 4C 999 AND GETRIEBE SOWIE KUGELROLLSPINOELN

?4? 525
2A2 978

242 A27

2A2 B3O

242 AaO

S A4S3 30 1OO LAGERGEH OH WAELZLG GLETTLG IJSW ZJV L

S A4A3 90 1OO TEILE V WAREN O POS A4A3 F ZIV LUFTFZ
24? 850
2a2 623 2^2 470 242 490

2A2 A90
242 927

242 gO5

2A2 A70

242 8gl

242 AA5

242 A90

2Ä? 901

A4g3 10 59O AND XURBELN U XURBELWELLEN
a4s3 90 100 TEILE V WAREN O POS A4A3 F ZIV LUFTFZ
S4A3 90 91O TEILE A STAHL GEGOSS F WAREN POS A'43

244 055
242 630
242 623

s 84Bl 40 1oo UEBERoRUCK- SICHERHEITSVEI'ITlL Ets/ST
S 84A' 40 9OO AilD UEBERDRUC(' ,U SICHERHETTSVENTILE

242 9a9
2A2 919

212 909
S A4A1 90 OOO TEILE V ARMATUREN U AEHNL APPARATEN

-501-

2.2 919 244 055



ANHANG 2 AIIHANG 2

SIO-NR

242 911

SYSTEMATIX DEFI PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHI{UNGEII (SIO) 1988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTi{AESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERI{ACHLAESSIGTEiI WA-?{R GEORONEl t{ACH SIO-NR

ZO U'AREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA} slo-NR
SCHYVERP

VERNACHLAESSTGUNG IN SIO.NR

S 4417 1O OO2 NICH?ELEXTRISCHE METALLSCHMELZOEFEN
S 6417 1O OO9 NICHTELE(TRISCHE ERZROESTOEFEN USIi'

242 211
212 912

V 8417 IO OO9 NICHTELEXTRISCHE ERZROESTOEFEN USW
S 8417 AO OO9 ANO NICHTELEKTR INC}IJSTRIE.U LABOROFEN

242 914
2A? 255

E LEXTR II{OUSIR- LABOROEFEN 241 455 241 459

212 912

242 913

242 915

242 916

242 947

242 919

242 922

212 929

242 932

2A2 935

242 93?

242 93A

s 9024
s 90?4
s 902{

10 910
,t o 930
ro 999

UN IVERSAL/ZUGFEST I GXPRUEFMASCH MEI
HAERTEPFIUEFMASCHINEN USW F METALL
ANO MATERIALPRUEFMASCHIN USW F METALL

250 755
250 755
250 755

V 9024 AO 99O ANO PRUEFMASCHINEN F ANO STOFFE
S 9031 10 OOO AUSruCHTMASCHINEN
S 9031 20 OOO PRUEFST ENOE

250 751
25o 761

V 9024 90 OOO TEILE U ZUBEHOER F PRUEFMASCHINEN
V 9031 90 SCO ANO TEILE ZUBEHOER F WAREN O KAP 9C

250 756
250 752

250 755

2e2 t71v . aaos
s a46s
v o479
v 8479
v 8481
v a4a1
v aa81

90
90
a9
90
ao
40
90

oco
ooo
909
999
100
900
ooo

IEILE V GENERATOR. S'ASSERGASER26 USW
TEILE V MASCH APP Z AUTOGEN LOET USW
AND MASCHINEN APPARATE U GERAETE
IEILE V ANO MASCH APPARAT U GERAETEN
UEBERORUCK- SICHERHETTSVENTIL EIS/ST
ANO UEBERORUCK. U SICHERHETTSVENTILE
TEILE V ARMATUREN U AEHNL APPARATEN

242
242
242
242
242

941
9A3
901
901
909

?a2 9A3

242 921
v 8407 33 900
v 640? 34 300
v 8407 34 9rO
v 9407 34 990
s 8407 90 104
v aaoT 90 700
s 8407 go 910
s 8407 90 930
v 8407 90 9gO

ANO HUBXOLBIyPf F KFZ )250-IOOOCM3
HUBKOLBENIIET KFZ lOOOCM3 GEBRAUCHT
HUBKOLBENMTOREN NEU XFZ <15OOCM3
HUBKOL9ENTTOREN NEU XFZ )15OOCi'13
aNo oTToimToREN < 250CM3 ){KW
ANO OTTOIVFTOREN )25OCM3 GEARAUCHT
AilO OTTOITETOREN NEU <1OXw
ANO OTTOrcTOREil NEU )lOXW.sOKW
ANO OTTOrcTOßIEil NEU )50KW

244 027
244 027
24a 02'
244 027

2il5 t 50

242 927

4O9 91 OO2 TEILE A STAHL GEGOSSEN V OTTOrcTOREN
aog 91 OO9 AND TEILE v iv§TOREN M FREMOZUENDUTIG

2{4 055
2a4 055

v A4OA 20 1OO DIESEL- HALBOIESELITOT INO I'DNTAGE
S A'OA 20 37O OTESELrcT F ACKERSCHLEPPER )IOOXW

244 027

2Ä4 027

ztl oz7

214 O27
244 02?

244 035

V A'O9 99 OO2 TEILE A STAHL GEGOSSEN F OIESELrcTOF
V 8'O9 99 OO9 ANO TEILE V IIDTOREN M SELBSTZUENOUilG

244 055
244 055

s406
8ao5
9406
8410
8410
8410
911 2
8412

11
19
90
11
12
13
ao
90

ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900

DAMPFTUREINEN ANTRIEB V WASSERFAHRZG
ANO OAMPFTURBINEN
TEILE VON OAMPFTURBINEN
WÄSSERTIJRBII!EN .FIAEOEFI ( IOOOKW
WASSERTURBINEN .RAEOER )IOOO-lOOOOKW
WASSERTURBINEN -RAEOER )lOOOOXW
OAMPFKRAFTMASCH F WASSOAMPF ANO OAMPF
TEILE v AflO ITI)TOREN U KRAFTMASCHTNEN

242
242
2A2
242
2Ä2
242
24?

935
s36
937
934
934
938
936

A4O6 11 OOO OAi'PFTURBINEN ANTRIEB V II'ASSERFAHRZG
A'06 19 9OO ATIO OAMPFTURBINEN
A{12 60 IOO OAMPFXRAFTMASCH F WASSDAN.PF AND OAMPF

2a2 932
2a2 932
2a2 932

S A406 90 OOO'TEILE VON OAMPFTURBINEN
V 8{12 90 9OO TEILE V ANO rcTOREN U XRAFTMASCHINEN

2A2 937

242 932

s 44,10
s a{ro
s aa10

I1 OOO WASSERTURBINEN -RAEOER
12 OOO WASSERTURBINEN -RAEOER
13 OOO WASSERTURBINEN .RAEOER

< 1000Kw
) rooo- 1 000()xy,
) 10000xt!,

212 932
212 932
212 932

212 932

242 939
S A4iO 90 OOO TEILE U REGLER F WASSERTURBIN .RAEOEF
S 4412 90 5OO TEILE V ANO HYI)ROIDTOREN

-502-

212 987
242 9A7



AXHANG 2
ANHANG 2

SIO.NFI ZO WAREN.ilR. XURZBEZEICHNUNG IWA}

2Ä2 911

242 942

242 943

SYSTEM^TIKoERPRooUKTToNSBEREIcHEINtilPUT-oUTPUT.REcflNUt{GEN(sIo)i|gae

- UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERilACHLAESS!6TEN IIIA-NR GEORONET NACH StO-NR -

SIO-ilF VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR
SCHWERP

A411 A1 9OO AND GASTURBINEN ( SOOOKW

8411 A2 910 AND GASTURBINEN >5000Kw'20000Kw
60
60

4B
48

S 8414 1O 5OO OIFFUSIOilS. KRYO- AOSORPTIONSPUI{PE
S A414 IO 9OO ANO VAKUUI4PUMPEN
V 8414 20 99C ANO HANO' OO FUSSBETRIEB LUFTPUMPE
V A414 90 9O9 TETLE V ANO LUFTPUMP LUFT/GAS KOMPRES

S 8424 20 9O9 AND SPRITZPISTOLEN U AEHNL APPARATE

S 6411 99 9OO TEILE V AND GASTURBINEN

S AA14 90 lOO TEILE V LUFTPUMP/XOMORESS USW ZIV LFZ
S 8'14 90 SO9 TEILE V ANO LIJFTPUMP LUFT/GAS KOMPRES

252 551
252 551

210 590
242 947

242 945

2A2 ?27

2aa 335

242 947

242 948

242 9A9

242 951

242 952

242 953

?42 954

242 955

2A2 9A9
24? 9A2 2Ä5 141

s 8415
s 84t5
s 8421
s 4421
s a42 t
s 4421
s a421
s a421
s 9468
v 8479
s 8ao5

ooo
900
100
300
510
710
750
990
ooo
909
900

250
2A?
250
250
242

242
242
242

53r
952
353
353
a76
476
a76
all
221

10
a2
39
39
39
39
39
39
60
a9
10

KOMPAXTKI-IMAGER EINSAU IN FENSTER
ANO KLIMAGER M KAELTEERZEI-JGUNGSVORR
ANO APP Z FILTR REINIG V GAS ZIV LFZ
AND APPARATE Z FILTR OO REINIG V LUFT
FILTRIERAPP F ANO GASE NASS VERFAHREN
FTLTRIERAPP F AND GASE KATALYT VERFAH
FTLTRIERAPP F ANO GASE THERM VEFFAHR
AND APP Z FILTR REINIG V ANO GASEN
MASCH APP Z AUTOGEN OBERFLAECHHAERTEN
ANO MASCHINEN APPARATE U GERAETE
ANO VORRICHTUNGEN U TETLE F LUFTFAHRZ

2A2 Ä76
242 977 242 981

242 941
212 981

v 8414 90 1OO TEILE V LUFTPUMP/XOMPPESS USW ZIY IFZ 242 9Ä7
S 84I4 90 9O2 TEILE V ANO VENTILATOR OD ABZUGSHAUBE
S A421 99 006 TEILE V APP Z FILTR FIEINIG V GASEN

242 948
250 531

242 261
242 Ä79

250 531
250 531

250 529

S A4IA 21 1OO KOI,TPRESSORKUEHLSCHR F HHALT )3401
S 8418 30 99O ANO GEFRIER' TIEFKTRUHEN )4OO-8OOL

250 531
250 531

v a415 82
v 8418 61
s 841a 69
s 841A 69

9OO ANO KLIMAGER M KAELTEERZEUGUNGSVCRR
902 ANO KOMPRESSIONSWAERMEPUMPEN <1 KW

91 O ABSORPT IONSWAERMEPUMPEN
99O ANO EINRICHTUNGEN Z KAELlEERZEUGUNG

V A4i8 91 OOO IVEEBEL F KAELTEERZEUGUNGSEINRICHTUNG
S 8418 99 9OO ANO TEILE V KAELTEERZEUGUNGSGERAETEN

255 63?
256 632

S
s
s
s
S

S

AND XRAFTSTPUMPEN USW F VERBRITETOR
AX IAL- U RAOIALXOLEENPUMPEN
ANO HYOROKOLBENPUT4PEN
ANO KOLBENPUMPEN DRUCK < 5O8AR
ANO KOLBENPUMPEN ORUCK ) SOBAR
ANO OS2ILLIERENOE VERORAENGERPUMPE
AND RAOIALKRPUMP E'NSTUF EINSTROEM
AND RAOIALKEIETSELPUMPEN MEHRSTUF IG

212
2r2
242
2Ä2
242
242
212

861
a41
44,1
841
8at
841
641
841

330
350
350
350
350
350
370
370

900
?12
?19
792
794
900
590
BOO

?44 055

242 471

259
259
259
259
259

S 8413 91 9OO TEILE V ANO FLUESSIGKEITSPUMPEN 242 269 2Ä? 479 242 974

2^2 614

242 715

212 A1a

250 540

242 954

?42 962

u 6421
s a451

19 999 ZENTRTFUGEN F ANO ZWECXE
OO 9O3 ANO MASCH APP Z APPRE'IIEREN AUSRUEST

242 966

s a419 32 002 TROCKNER F HOLZ

s 8419 39 009 TROCXNER F INO ZWECXE

S A451 90 OO2 TEILE V TROCKNERN F WAESCHE GARNE USW

S A423 8I 1OO SORTTER- SELBSTST I(ONTRWAAGE (3OKG

S A423 A1 9OO ANO WAAGEN ( 3OKG HOECHSTLAST
s a423 S2 910 Al{O WAAGEN )30-1500XG HOECHSTLAST

zaz 967

2Ä2 971

-503-

256 A15
255 Al 1

255 8! I
256 Ai 5



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATTK OER PROOUXTTONSBEREICHE IN Ii{PUT-OUTPUT.RECHNUNGET{ (SIOI 19AA

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOFONETEN BZTti, VERNACHLAESSIGTEN WA.NR GEORONET ITACH STO.NR .

ZO WAPEN-NF. KURZSEIEICHNUNG (WA) SIO-ilR VERNACHLAESSTGUNG TN StO.NR
SCHI!'ERP

SIO-NP

242 973
8413 70 690 ANO RAOIALKRPUTP E'NSTUF EINSTROEM
A('3 70 8OO ANC RADIALKEIEISELPUMPEN MEHRSTUFIG
4424 10 9O9 ANO FEUERLOESCHER
A'28 90 999 ANO MASCH APP GER ? BE. EilTLAOEil USW

242 954
242 951

24? 97a
242 297

242 9?4

2Ä2 977

242 974

242 991

242 943

242 985

242 9d1

212 991

243 111

243 119

213 129

BA79
65r5
650a
a608
sao 5

241 i21
241 421
242 41 1

242 297
242 133

242 944
246 390

390
347
i81
377
94a

242 ?11
242 211

242 227
212 110

V 8413 91 9OO TEILE V ANO FLUESSIGXEITSPUMPEN
V 84?4 10 909 AND FEUERLOESCHEF

242 955
242 973

OOO MSCH APP 2 AUTOGEN OAERFLAECHHAERTEN 242 94A
9O9 ANO MASCHINEN APPARATE U GERAETE 242 981

999 ANO GEIFIEBE SOWIE XUGELROLLSPINOELN
9OO ANO TEILE V MASCH APP GER A ANO STOFF

242 821
?10 310

v aa6a a0
v 8479 A9

v 8483 {O
v 8485 90

6416 20
441 6 30
aÄ20 10
B42a A9
6424 A9
s42S 9C
6456 20
8Ä67 ,1
8458 80
4479 A9
8479 a9

ooo
ooo
oo9
310
390
999
oo9
900
ooo
100
909

ANO BRENNER E:NSCHL KOITE BREilNER
AUTOM FEUERUNGEN MECH BESCHICKER USW
ANO KALANDER U ANO WALZWERKE
ANO WASSERSTRREINAPP TvPTORL(7. sKW
ANO WASSERSTRRaINAPP lvOYoRL)7, sKw
AruO MASCH APP GER Z BE- ENTLAOEN USW
ANO ULTRASCHALLWERX ZEUGMASCH T NEN
ANO HANOGEF ROTIER DRUCXLUFT$IERKZG
MASCH APP Z AUIOGEN OBERFLAECHHAERTEN
HYOROPNEUM AKKUI{JLATOREN USW ZIV LF:
ANO MASCHINEN APPARATE U GERAETE

250 349

V 4412 90 tOO TE1LE V ANO rcTOR XPAFTMASCH ZIV LFz 24A 39O

242 452 242 919 242 9AA

242 471 242 179 2r2 919 250 349

2{3 r59 243 530 256 Al 6

243 111

242 16a
242 977

242 236 242 420
250 34A

242 232 242 215

212 1199 401
841 6
4420
4155
4.66
8464
9479
al?9
8515

40
90

93
93
90
90
90
90

90
80
oo
oc
10

100
909
100
300
900

TEILE V ANO MASCH APP GER F 2IV LFZGE
ANO EL SCHWEISSMASCH DER POS A515
GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENWEG
SIGNALGERAET USW F SCHIENENWEG O OGL
ANO VORRICHTUNGEN U TEILE F LUFTFAHRz

?44
250
240
250
2A2

900
ooo
ooo
too
900
ooo
9,1 0
999
ooo

ANO TEILE V KERNREARTOREN (EURATOM)
TEILE V BRENNERN AUTOM FEUERUilGEN USW
ANO TEIL! V KALANDERN U ANO WALzWERK
ANO TEILE ZUBEH ST GEGOSS POS 8456.61
ANO TEILE ZUBEts F MASCH O POS A456-61
TEILE V MASCH APP Z AUTOGEN LOET USW
TEILE A STAHL 6E6OSS F ANO MASCH APP
IEILE V ANO MASCH APPARAT U GERAEYEN
TEILE V EL LOET. U SCHWETSSMASCd USß

241 429
242 A19
242 140
2Ä2 140
242 919

V 641O 90 OOO TEILE U REGLER F WASSERTURBIT{ -RAEOER 242 939
v a{12 90 500 TETLE V ANO HYOROTTOREN 2e2 939

9301 OO OO2 HALB. VOLLAUTOMATISCHE GEWEHRE USW
9301 OO OO4 PANZERBUECHSE .FAUST BAZOOKA USW
9301 OO 006 ARIILLERIEWAFFEN FLAWENWERFER USW
9301 OO OO9 ANOERE (RIEGSWAFFEN

256 390
256 390
256 390
256 390

V 4472 90 9O9 ANO BUEROMASCHINEN U APPARATE 2Ä3 151

S 4473 1O OOO TE]LE ZUBEH SCHREIE. TEXTVERARBMASCH

S A'73 29 OO9 TEILE U ZUBEH F ANO RECHENiIIASCHIilEfl

S A'72 90 9O9 ANO BUEROMASCHINEN U -APPARATE

V 8'73 40 OOO TETLE ZUBEH F AND BUEROMASCH -APPAFIAT 243 1'9

2a3 530

243 530

243 1 49

243 151

S 6473 40 OOO TEILE ZUBEH F AI{O BUEROMASCH -APPARAT
V 9OO9 90 9OO TETLE ZUSEH F ANO PHOTOXOPIERAPPARATE 252 069

243 159

243 510
S A'71 92 1OO EIN. OO AUSGABEETNH F ZIV LUFTFZ
S 647,1 92 9OO ANO EIN- OO AUSGABEEINHEITEN
S A'7I 93 1OO SPE!CHEREINHETTEN F ZIV LUFTFAHRZ

-504-

2.3 520
2.3 320
243 520

256 415



ANHANG 2
ANHANG 2

SYSTEMAIIKDERPRooUKTIoNsBEREIcHEtNtNPUT-oUTPUT.RECHNUNGEI{lslo)1986

UEBERSIcHToERScffiERPUilKTMAEsSIGZUGEoRoNETENBzw'VERNACHL^EsstGTENwA-t'IRGEoRoNETNACHSIo.NR

ZO WAREN-NR KUR2BEZEICHiIUNG (WA) SIO.NR VERNACHLAESSIBUNG IN SIO-NR .'
SCHWERP

S'O-NR

243 520 243 5.O
243 610
243 51O

243
243
243

,119
129
1A9

243 5,30

?44 011

?44 al?

244 013

244 01a

244 015

244 016

244 017

244 o21

24Ä O23

244 O27

24a O31

244 035

8471 92 1OO EtN- OD AUSGABEEINH F ZIV LUFTFZ
A471 92 9OO ANO EtN. OD AUSGAEEEINHEITEN
8471 93 1OO SPSICHEFIEINHEITEN E ZIV LUFTFAHRZ

V 8473 1O OOO T€ILE ZUBEH SCHRETB' TEXTVERARBMASCH
V 8'73 29 OO9 TEILE U zUBEH F AIiD RECHENMSCHINEN
V 8'?3 40 OOO TEILE ZUBEH F ANO BUEROMASCH -APPARAT

s a703 21 100 PKW VERBRI{OT M FREMOZ (10004M-i NEU
S A?O3 31 1OO PKW VERBRrcT SELBSTZ (1sOOCFI3 NEU

V A?O3 90 9OO ANO FAHRZ Z PERSONBEFOERO ANO IÜT

V A7O3 31 1OC PKW VERBRMOT SELBSTZ <1sOOCM3 NEU

V 8703 90 9OO ANO FAHRZ Z PERSONgEFOERO AND IIOT

2Ä4 016
244 012

241 Oaa
2a4 016

214 O17
244 O12 244 O13 ?44 O15 2a4 016 211 O17

24A O11
2i4 o14

v a702
v a703
v a703
v a?o3
s 8706

900
109
100
900
910

90
33
90
90
oo

ANOERE OMNIBUSSE
PKW VERBRI{OT SELBSTZ )25OOCM3 NEU

FAHRZEUGE MIT ELEKTROIV0TOR
AilD FAHRZ 2 PERSONBEFOERO ANO I'OT
FAHRGESTELL F PXW

2Ä4 O23
24Ä 01A
241 023
24Ä O11

s a7o3 23 1O9 PKW VERBRIIET FRZ )15OO-3OOOCM3 NEU
S A7C3 32 109 PKW SELBSTZUENDG)15OO'25OOCM3 NEU

S 8?O3 33 109 PKV{ VERBRMOT SELBSTZ >25OOCM3 NEU

S A7O3 90 9OO AND FAHRZ 2 PEFSONBEFOERD ANO ITET

S A?O3 33 102 WOHNIYI)BIL SELBSTzUENOG)25OOCM3 NEU
V A?O3 90 9OO AND FAHRZ Z PERSONBEFOERO ANO rcT

10
10
21
31
90

10
10
23
32
33

90

100
900
109
10E
102
r09
900

8704 10 110 oUMPER HUBRAUM )2500CM3/2aOOCM3
8706 OO 19O FAHRGESTELL F ANO BUS U LKW

A7O5 OO 990 ANO FAHRGESTELLE F AND KFZ

244 01A

2Ä1 023

244 O51

2t1 o47

244
244
244
?44
244

017
017
o13
or I
o47

24Ä O17

s 4703
s a703
v a703
v 8703
v 8703

100
900
100
100
900

SCHNEESPEZFAHR: USW KOLBENVERBRItrCT
SCHNEESPEZFAHRZ USW M ANO MTOR
PKW VERBRMOT M FREMDZ (1OOOCM3 NEU
PKW VERBRI{OT SELBSTZ (1sOOCIV3 NEU

AND FAHRZ Z PERSONBEFOERO ANO I{OT

244 01 1

241 011
24e o1Ä

v 4703
v 8703
v 8703
v 8703
v 8703
v a703
v 8703

SCHNEESPEZFAHRZ USW KOLBENVERERrcT
SCHNEESPEZFAHRZ USW M ANO MOTOR
PKW VERBRrcT FRZ )15OO-3OOOCM3 NEU
PKW SELESTZUENOG)15OO' 25OOCM3 NEU
WOHNITOB I L SELSSTZUEilOG)25OOCM3 NEtI
PKW VERBPrcT SELBSTZ )25OOCM3 NEU
ANO FAHRZ Z PERSONBEFOERO AND l'()7

244
244
214
2aa
241
244
2aa

o15
o15
o14
o14
o15
o1a
o14

242 223
242 223

24A O17
24Ä 017

2^1 049
244 031

2a2 924
242 927

S A7O2 90 9OO ANDERE OMNIBUSSE
S A7O3 90 1OO FAHRZEUGE MIT ELEKTROIT4OTOR
S A7O5 OO 99O AND FAHRGESTELLE F ANO XF]

244 013
244 013
21Ä O21

244 047

244 031

s 8{o7
s 4407
s 8407
s 6407
s 8407
v 8ao7
v aaoT
s 6407
s 84Oa

900
300
910
990
700
910
930
990
100

33
34
34
34
90
90
90
90
20

ANO HUBKOLBITFT F KFZ )25O.1OOOCM3
HUBKOLBENITET KFZ lOOOCM3 GEBRAUCHT
HUBKOLBENIYEIOREN NEU (FZ <1sOOCM3
HUBKOLBENrcTOREN NEU KFZ )1sOOCM3
ANO OTtOtvDToREN )25oCM3 GEERAUCHT
ANO OTTOIIOTOREN NEU <lOKW
ANO OTTOITDTOREN NEU )1OKW-5OKV{
ANO OTTOITETOREN NEU )sOKW
DIESEL- HALBOIESELIvDT INO IvONTAGE

212
242
242
212
242

921
921
921
921
921

242 921
242 921

214 021
zaa o23

S A7O1 90 9OO ANOERE SCHLEPPER
V A706 OO 190 FAHRGESTELL F ANO BUS U LKW

V A?06 OO 99O AilO FAHRGESTELLE F ANO KFz

V A.OB 20 37O OI€SELITET F ACKERSCHLEPPEFI >1OOXW 242 927

242 371
244 031

2ÄA OAI
V A7O1 1O 9OO ETNACHSSCHLEPPEP )'KW LEISTUNG
V A7O1 90 9OO ANOERE SCHLEPPER

-505-

244 041



ANHANG 2 AilHANG 2

sto-Nt

244 047

SYSTEMTIX OER PRO(ruKTIONSBERE ICHE !N tI{PUT-OUIPUT-FIECHNUNGEN (SIO ) 19SB

- UEBERSICHT OER SCHWERPUTIXTMAESSIG ZUGEOFIDN€TEN BZW. VERNACHLAESSIG1EN WA.I{R GEOROiIE? NACH StO.NR .
ZO WAREN-NR' KURZBEZEICHNUNG (WA} SIO-NP VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ...

SCHWERP

V S7O2 90 9OO ANOERE OMNIEUSSE
v A7O3 1O 1OO SCHNEESPEZFAHRZ USy{ |(OLBEi1VERBRiVET
v A7O3 90 9OO AilO FAHRZ Z PERSONBEFOERD ANO tvOT

v 9704 !o 110 ouMpER HUBRAUM )2500CM3/2aOOCM3

2t1 0?3
214 016
2t1 014

214 049

241 O51

244 O53

2aa o55

244 071

244 075

244 0?1

v 4706
v a70a
v 870a
v a70a
v 4706
v 870a
v a70a
v 870a
v a70a
v a70a
v 4708
v 4708
v B70a
v g70a
v 670a
v a70a
v 870a
v 8708
v a70a
v a70a
v a70g
V BTOA
v 8708
v 4708
v 870a
v 870a
v a70a

910
100
100
too
roo
990
100
909
roo
100
902

100
100
100
100
100
900
100
902
909
100
900
100
910
992
999

24A
241
244
214
2Ä4
244
244
214
244
24i
244
244
244
24a
211
214
214
244
214
242
244
241
241
244
244
2ÄÄ
2AA

o13
o53
o53
o53
053

053
o53
o53
o53
o53
o53
o53
o53
o53
o53
o53

o53
3?9
o53
o53
o53
o53
o53
o53
o53

oo
r0
21
29
31
31
39

40
50
50
50
60
70
BO
9t
92
92
93
93
93
94
94
99

s9

FAHRGESTELL F P|(W
STOSSST U TE!LE F INOUSTR (F2.I,ONTA6E
SICHERHEITSGURY F IN0 KFZ-ITICNTAGE
AND XAROSSERIETEIL F IND KFZ-ivßNTAGE
SREMSBELAEGE F IiIOUSTR KFZ-iTNTAGE
ANO EREMSBELAgGE F ANO XFZ-i4oilTAGE
BREMSE SERVOBREMSE USw F INO KFZ-rrENT
BREMSE SEFVOBREMSE USw F ANO KFZ-tvDNT
SCHALTGETRIEBE F INOUSTR KFZ.iDNTAGE
TRIEBACaSEN USyy F INOUSTR xFZ-trbilTAGE
TRIEBACHSEN USW F SCHLEPPER.iTNTAGE
TRIESACHSEN USW F ANDEEIE KF2-IIONIAGE
TRAGACHSEN U TEILE F INOUSTFI KFz.ITENT
RAEOER .TEILE ZUBEH F INO KFZ.I}ENTAGE
STOSSOAEMPFER F INOUSTR KF2-ITDNTAGE
KUEHLER F INDUSTRTELLE XFZ.fTNTAGE
AUSPUFFTOPF .ROHR F INO XFZ.TPNTAGE
AUSPUFFTOPF .EIOHR F ANO KFZ-rcNTAGE
SCHALTKUPPLG ^TEILE F INO XF2-rcNTAGE
SCHALTKUPPLUNGEN .TEILE F SCHLEPPER
AND KUPPLUNGEN -IEtLE F ANO KFZ-rcNTG
LENKRAO .GETRIEBE USW F INO KFZ.IUONTG
LENXRAO .GETRIEBE USW F ANO KFz.ITDNTG
ANO TEILE ZUBEHOER F INO (FZ.I{ONTA6E
Af.IO TEILE ZUBEH A STAHL GESENKGESCHM
ANO TEILE ZUBEHOER A STAHL GEGOSSEN
AND TEILE ZUBEHOER F AND XFZ-ITENTAGE

V 6518 40 OOO ELEKTR SCHEIBENWISCHER.ENTFROSTER USW
V 6512 90 OOO TEILE V ELEXTR BELEUCHT.SIGNALGER USW
S 8706 1O 1OO STOSSST U TEILE F INOUSTR KFz.MNTAGE
S 87OA 21 1OO SICHERHEITSGURT F IND KFZ-IICNTAGE
S A7O8 29 1OO ANO KAROSSERTETElL F IND KFZ-rcNTAGE
S ATOA 31 1OO BREMSBELAEGE F INOUSTR KF2.I{ONTA6E
S STOA 31 99O ANO BREMSBELAEGE F AND KFZ-rcNTAGE
S 87OA 39 1OO BREi4SE SERVOBREMSE USW F tND KFZ.rcNT
S 8708 39 9O9 BREMSE SERVOBREMSE USW F ANO XFZ-IEIT
S ATOA 40 

'OO 
SCHALTGETEIIEBE F INOUSTR KFZ.rcNTAGE

S 87OA 4O 902 SCHALTGETRIEBE F SCHLEPPER-rcNTAGE
S 87OA 40 gO9 SCHALTGgTRIEBE F ANOERE KF2-i!ONTAGE
S 87Oa 50 1OO TRIEBACHSEN USW F TNOUSTR KFZ-iTENTAGE
S 87oB 50 9O2 fRIEBACHSEN USw F SCHLEPPER-ITDNTAGE
S ATOA 50 9O9 TRIEBACHSEN USW F ANOERE XFZ-rcNTAGE
S ATOA 60 1OO TRAGACHSEN U TEILE F INOUSTR KFZ-ITDNT
S ATO8 70 1OO RAEOER -TEILE ZUBEH F IND KFZ-rrONTAcE
S ATOa 70 5OO RAEOER-TEILE ZUBEH A ALU ANO KFZ-i,bNT
S A706 7C 9IO RAOTEIL GEGOSSEN STERNFOFIM A EtSEfl
S STOA 70 99O ANO RAEOER.TEILE ZUBEH F ANO KFZ-i/DNT
S ATOA AO lOO STOSSDAEMPFER F TNoUSTR KFz-IvtoNTAGE
S 8708 AO 9OO STOSSOAEMFER F AilDERE XFZ-rcNTAGE
S 8708 91 IOO KUEHLER F INDIJSTRIELLE XFZ-IiEIilTAGE
S A7O8 91 9OO KUEHLER F ANOERE KFZ.}ONTAGE
S g706 92 lOO AUSPUFFTOPF -RoHR F INo KFZ-ITt)NTAGE
S ATOa 92 9oO AUSPUFFTOPF -ROHR F 

^NO 
KFZ-iiDNTAGE

S ATOA 93 1OO SCHALTKUPPLG .TEILE F II{o KFz-IYIoNTAGE
V A7O8 93 9O2 SCHALTKUPFLUNGEN -TEILE F SCBLEPPER
S STOA 93 9O9 ANO (UPPLLJNGEN -TETLE F ANO KFz.rcilTG
S ATOA 9' IOO LEiIKRAO .GEtRIEBE USW F INO KFZ.T,FNTG
S ATOA 94 9OO LENKRAO.GETRIEBE USW F ANO XFZ.i4ONTC
S ATOA 99 1OO ÄNO TEILE ZUBEHOER F INO KFz.Ir]ONTAGE
S 87OA 99 91O ANO TEILE ZUBEH A STAHL GESENKGESCHM
S 8708 99 992 ANO TEILE ZUBEHOER A STAHL GEGOSSEN
S 67Oa 99 999 AND TEILE 2UBEHoER F ANO XFZ-TTONTAGE

oo2
oo9
oo2
oo9
900
ooo
590

S A7O7 90 9OO ANO KAROSSERIEN F AI{D LKW-iTNTAGE

716 90 OO2 FAHRGESTELLE F ANHAENGER 8716'O-40
716 90 OO5 ANOERE TETLE F ANHAENGER 671610.40
716 90 OO9 ANO TEILE F ANO ANHAENG OO HANOFAHRZG

s 4409
s aaog
s 4409
s a409
s a413
v 8481
s a4a3

9l
91

99
30
90
to

TETLE A STAHL GEGOSSEN V OTTOTTOTOREN
ANO TEILE V IIbTOREN M FREMDZUENOUNG
TEILE A STAHL GEGOSSEil F OIESELiTbTOR
ANO TEILE V IqOTOREN M SELBSTzUENOUNG
AND KRAFTSTPUMPEN USW F VERBRIVETOR
TEILE V ARMTUREN U AEHilL APPARATEN
ANO KTJRBELN U KURSELWELLEN

242
242
2.2
2.2
2A2

922
szz
s29
929
954

250 384
250 3A!

241
21a
2.A
244
24?
244
242
2a1
242
242
244
242
242
24i
2lt
2a2
234
242
2aÄ
2Ä2
211
242
2a4
242
2.a

051
o51
o51
o51
379
051
379
o51
379
379
o51
379
379
051
o5{
379
o{ o
379
o51
3?9
o5l
379
05i
379
o51

244 O51

24{ O51

24a Oa1
244 031

2Ä2 379

242 909

244 051

244 051

244 051

2.2
244
242
244
242
21?
212

379
051
379
o5{
379
379
379

244 051
244 051
24a 051

242 a90

242 490

sasas8
245 530
245 530
2a5 530

246 r 10
S 4711 90 OOO ANO KRAFTRAEOER USW BEIWAGEIi

-506-

2Äa lao



ANHAI1G 2 AXHÄNG 2

SYSTEIUTIK OER PFOOUXT:ONSEEREICHE tN IITPUT.OUTPUT.RECHI{UNGEII ISIO) T9A6

. UEAERSTCHT OER SCHWERPUI{XTftAESSIG ZUGECRONETEN BZW. VERNACHLAESSTGIEN WA-NßI GEORONET NACH SIO'ilR

ZO ßAREN.NR. KURZBEZEiCHNUNG {WA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ." ...
SCHIYERP

s10-NP

zAa 140

243 1 50

2.5 1gl

V 6711 90 OOO ANO XRAFTRAEOER USW BEIWAGEN 214 110

v 84O? 90 1Ot ANO OTTOUOTOREN < 25OCti13 ).Xt{ 242 921

V 8714 ?O OOO TEILE U ZUBEHOER F ROLLSAUEHLE USW 2IT 181

s 8901 1O,1OC SEEFAHPGASTSCHIFFE USW

V 9414 90 9O9 TSILE V ANO LUFTPUMP LUFT/GAS KOMPNES 24? 9'?
S 8714 2C OOO TEILE U ZUBEHOER F ROLLSTUEdLE USW

2r5 183

244

24S 530

246 110

?46 1gs

246 2AO

A512 20 OOO EL-BELEUCHTUNGS. SICHTSIGNALCER F KFZ
A51? 30 OOO ELEXTR HOERSIGNALGER F KFZ OO FAHRRAO
A512 90 OOC TE]LE V ELEKTR BELEUCHT-SIGNALGER USW

253 3A!
250 384
250 3Aa

v 4716 9C OO2 FAHRGESTELLE F 
^NHAENGER 

67161o-40
V A716 90 OO5 ANDERE TEILE F ANHAENGER A71610.40
V A715 90 OO9 ANO TEILE F AilD ANHAENG OD BANOFAHRZG

244 075
244 075
21Ä O75

245 183

246 145

s 8904 00 100 SCHLEPPER
S A906 OO 91O ANO SEEWASSERFAHRZEUGE

216 2AO
246 1 85

6901
890 3
4903
a90 5
a906

1CO
910
990
900
910

10

99
90
o0

SEEFAHRGASTSCH IFFE USIV
ANO SPORTBOOT GEW)1OOKG LANG<7,5M
ANO SgORTBOOT GEW)1OOKG LANG>7,5M
ANOERE FEUERSCHIFFE USW
ANO SEEWASSERFAHRZEUGE

246
246
216
246
246

110
30c
300
.50
i70

\, 6904 OO lOO SCHLEPPER 216 170

246 450

256 63r

2{6 300

246 440

246 45O

247 013

247 O4O

247 O71

217 075

?aa 1zo

s 8903
s a903
s 6903
s 6903
s 4906

91
99
99
99
oo

ANO
ANO
AND
AND
ANO

SEGELAOOT A M HIrcT GEW <1OOKG
SPORTBOOT USW G€YJ <1COKG
SPORTBOOT GEW)TOOKG LANG<7, 5M
SPORTBOOT GEW)1OOKG LANG)7, 5M
}IASSERFAHRZEUGE GEW (1OOKG

254
26A
215
246
213

640
540
1A5
145
211

910
100
910
990
930

V A9OS 90 9OO ANDERE FEUERSCHIFFE USW

254 6aO

246 1Aa 246 440S A9O5 90 9OO ANOERE FEUERSCHIFFE USW
V 8907 90 OOO ANOERE SCHWIffiENOE VORRICHTUNGEN

S 6606 20 OOO WAEPMEISOL OO XUEHLWAGET SCHIENGEB
S 6606 99 OO9 ANO SPEZIALGUETERWAGEN SCHIE{EN6EB

217 O4O
247 0AO

V A605 20 OOC WAERMEISOL OO KUEHLWAGEN SCHIEIIGEB
V A606 99 OO9 ANO SPEZIALGUETERWAGEN SCHIENEilGEB

24
24

ol
o!

v 4607
v 4607
s 9607
s 6607
s 6607

30
30
91
99
99

100
900
100
roo
300

238 a16
?34 414

V 8507 9t {OO ACHSLAGER .TEILE V LOKOi,DTtVEN
V 6607 99 IOO ACHSLAGER .TEILE V ANO SCHIENENFAHRZG
V A607 99 3OO WAGEI1KAESTEN AUFBAUTEI{ USW F SCHIENFZ

2a7 071
247 071
247 071

V AAO2 20 lOO ZIV STARRFLUEGELFLUGZE USW (zOOOKG
V 8AO2 20 9OO AilO STARRFLUEGELFLU6ZG USW (2OOOXG

216
248

PUFFER USW A STAHL GESENKG F SCHIENFZ
AßD ZUGHAXEil PUFFER USW F SCHIENFAHRZ
ACHSLAGER .TEILE V LOKOTTtVEN
ACHSLAGER .TEILE V ANO SCHIEilENFAHRZG
WAGETKAESTEtr AUFBAUTEN USW F SCHIENFZ

2Ä7 075
247 075
217 075

45
45

2aB 145
S AAO2 20 lOO ZIV STARRFLUEGELFLUGZG USW <zOOOXG
S ASO2 20 9OO AilO STARRFLUEGELFLUGZG USW <zOOOKG

-507-

2ÄA 420
2ÄA 120



ANHANG 2 Ai{HAI{G 2

SYSTEITIATIK OER PROEIJKTIOIISBEREICHE IN IITPUT-OUTPUT.RECHNUilGEN (StO) T9A8

- UEBERSICHT OER SCHI'ERPUNKTMAESSIG ZUGEORDI{ETEN BZI!'. VERNACHLAESSIGTEI{ TIA.NR GEOROI{ET NACH StO-NP

ZO WAREN.I{R, KURZBEZEICHNUNG (WA) SIO-NR VEENACHLAESSTGUNG IN STO.ilR ... ...
SCHIVEP P

s aa02 4c 900 aND STARFFLUEGELFLUGZ USW >15000XG 24A 16a

slo-NR

248 1a5

248 160

24A 190

v 8602 40 900 aNo STARRFLUEBELFLUGZ USW )r5000KG 2aA 145

8{79
a479
aao3
6803
aao3
aao3

too
roo
roo
900
9to
990

a9
90
10
10
90
90

HYDROPNEUM AKKUMJLATOFIEil USW ZIV LF:
TEILE V ANO MASCH APP GER F ZIV LFzGE
PROPELLER ROTOREN TEILE F ZIV LUFTF2
PROPELLER ROTOREN TEIL€ F ANO LUFTF:
ANO TEILE F ANO ZIV LUFTFAHRZEUGE
AND TEILE F ANO LUFTFAHRZEUGE

244 590
244 590
244 39C
2{A 590

24A 390
zaa 390

244 310

244 325

24A 335

2aa 360

21A 370

24S 390

2aa 590

zaa ?10

8d12 1O lOO ANO STFIAHLTRIEBW F ZiV LUFTFAHEIZ
4412 10 9O2 STRAHLTRIEBWERKE F FLUGKOERPEFI
4412 tO 9O9 ANO STRAHLTRIESWER(E

244 370
218 370
2tB 370

8411 91 900 TEILE
A{rl 99 9oO T€lLE
4412 90 300 TEILE

ANO TUEIBO. STRAHL.,/PROPELLTPW
ANO GASTURBTNEN
ANO STRAHLTRTEBWERKEN

24A 390
242 943
244 390

v 641r 8r 9OO 
^ND 

GASTURBINEN ( SOOOKW
v 8.tl 82 910 ANO GASTURBTNEN )5000KW-zooOOXW

2a2 9a1
212 941

841?
9412
8412

1O 1OO ANO STRAHLTRIEBW F ZIV LUFTFAHRZ
1C 902 STRAHLTRIEBWER(E F FLUGXOERPER
IO 9O9 AND STRAHLTRIEBWERKE

24A 325
2a8 325
24a 325

s 8at r
s B.1Z
s 8ar 2
s 9479
s. s479

91
90
90
s9
90

900
100
300
100
100

TEILE V ANO TURBO-STRAHL./PROPELLTRW
TE I LE V ANO rcTOR XRAF TMSCH Z I V LF Z
TEILE V ANO STRAHLTRIEBWERKEN
HYOROPNEUM AXKUruLATOREN USW ZIV LF:
TEILE V ANO MASCH APP GER F IIV LFZCE

248
242
24A
242
242

335
985
335
981
96.1

AAO3 1O 1OO PROPELLER ROTOREN TEILE F ZIV LUFTFZ
AAO3 TO 9OO PROPELLER ROTOREN TEIL€ F AND LUFTFz
AAO3 90 91O ANO TEILE F ANO ZIV LUFIFAHRZEUGE
6A03 90 99O ANO TETLE F ANO LUFTFAHRZEUGE

244
2ta
248
2aB

190
190
190
190

S 84O7 1O 1OO HUB. ROTATIONSKOLBENTTßTOR 2IV LFZ

S 6A04 OO OOO FALLSCHIRI{E TEILE U ZUBEHOER

V AAO4 OO OOO FALLSCHIRME TEILE U ZUSEHOER

S A5O7 90 99O ANO TEILE F AKKUTIULATOEIEN F ANO ZWECX

a4a 190
24S r90

zaB 720

zaa 720 246 730

210 321 2r3 310 23r a33

2aa 730

250 1 50

250 30r

250 302

250 305

21A 710

250 3^?
250 3a7
250 3Ä7
250 3a7

V 6307 90 99O AßO I(ONFEKTIONIER WAREN A AND STOFFEN 2?4 
'9OV A60' OO OOO FALLSCHIRME TEILE U ZUBEHOER 2'8 71O

s 4501
s a501
s a501
s 860r
s a501

ro
31
ao
51
61

UIECHSELSTROIT!,ETOREN LEIST < 37, 5w
AN0 BLETCHSTRIVET -cENERATOR <75ot!,
AI{O E t NPIiASEN-WECHSELSTROI*DTOREil
MEHRPH-WECHSELSTROiNTTOREN (75OII'
ANO WECHSELSTRGENEßIATOREN (7. sXVA

230
250
250
250
230

930
900
900
900
910

307
307
307
307
307

S 8502 1i 9OO AIIO STROMERZAGGR M OIESELiDT<75KVA
S 6502 12 9OO Al{D STROMAGGR U OIESITET)75-375KVA
S A5O2 20 9lO AI{O STROMERZAGGR M OTTOIIEI (7,5KVA
S A5O2 20 99O ANO STROMERZAGGR M OTTO}DT )7,5XVA

s 85Ol 1O 99O 6LEtCHSTROTTIDTOREil LETSTUNG (37,5W

e6o 301
250 305
250 301
250 301

250 307
v a50r 10 930 mcHSELsTROmmloREN LETST ( 37,6W
V A5Ol 1O 99O GLETCHSTROü,ETOREN LEISiUt{G (37,5W
V 8501 31 9OO ANO GLEICHSTRTIET .GENEFIATOR (75OW
V 6501 40 9OO AiiO EINPHASEII-WECHSELSTROTvi,DTOREN

-508-

250 307 4+



AI{HANG 2
ANHATIG 2

SYSTEMATIX OER PROI]UKTtOI{SEEEIEICHE ttl TNPUT'OUTPUT-RECHNUNGEN (StO) 1988

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG 2UGEORONETEN AZW. VERNACHLAESSI6TEN WA-NR GEORONET NACH SIO'NR '

ZO VJAREN.NR. KURZBEZEICHßUNG (WA} SIO-NR VEFNACHLAESSIGUIIG IN SIO'trR t.' "'
SCffiERP

sto-NR

250 307 V 85O' 51 9OO MEHRPH-WECHSELSTROMTOREN <75CW
V 6501 6' 9IO ANO WECHSELSTRGENERATOREN (7,sKVA
S 8502 'O 9OO AND ELEXTR ROTIERENOE UMFORMET

250 301
30r260

250 347

250 31 1

250 31 3

s 8504
s 4504
s 4501
s a504
s 8504
s a504
s aso4
s 4504
s 6504
v 4504

10
31
31
32
32

33
34
50
50

VORSCHALTGER F ENTLAOLAMP ZIV LFZ
AND TRAFOS < IKVA F ZIV LFz
ANO TRANSFORMATOREN <lXVA
ANO TRAFOS )1-I6KVA F ZIU LFZ
ANE TRANSFORMATOREN )1 - 1 6KVA
ANO TRAFOS )16-5OOXVA F ZIV LFZ
ANO TRANSFORMATOREN )16-sOOKVA
ANO TRANSFORMATOREil )sOOXVA
ANO BNOSS.,/SELBSTINOUKTSPULE ZIV L
ANO DROSSEL-/SELBSTINOUKTIONSSPULE

100
100
900
100
900
io0
900
ooo
100
900

25C
250
250
250
250
250
250
250
250

739
739
739
739
3Ä7
739
347
347

258 3r8

V 854O 89 9OO ANO ELEKTRONENROEHREß 250 736

250 -i15

250 31 6

v 4532
v 4532
v 8532
v a532
v as32

23
24
2A
25
29

ooo
100
900
ooo
ooo

E INSCH ICHTIGE KERAM] KKONDENSATOREN
MEHRSCHICHT KERADXONOENSATOR BEORAHT
AND MEHRSCHICHT KERAMIXXONOENSATOREN
PAPIEFI- U KUNSTSTOFFXONOENSATOREN
AT'IO FESTKONOENSATOREN

250
250
250
250

739
739
739

739

V A532 90 OOO TEILE V EL FESTKONDEITSATOREN U DGL 25O 739

250 31 7
4535
6536
a536
s536
8536
as36

90
10
30
49
69
90

ANO EL SCBALTER U OGL SPANN )1OOOV
SICHERUNGEN (1OOOV U 634
AilO SCHUTZSCHALIER (lOOOV >1254
ANO RELAIS SPANNUNG >60-1OOOV
ANO STECKVORRICHTUNGEil SPANil<TOOOV
ANO VERBINOUNGS. U KONTAKTELEM <lOOOV

250
250
250
250
250
250

384
3?1
321
15A
321
321

ooo
oo6
900
oo9
oo9
900

v a53a 90 900 AND TEILE V GERAETEN O POS 8535-4337 250 322

250 321

250 322

250 323

s as36
s 4535
v a536
v 9535
s 4536
v 4536
s 4536
! as36
v 8536
v 8536
s 8536
v a536
v 4536
s 6536
s as36
s 4537
s 4537
v 4538
v 8538
v 9026
v 9025
v 9025
v 9032
v 9032
v 9032
v 9032
v 9032

v 4536
v 4536
v 4536
v 4535
v 4536
s 4536
v 4536
s 4536
s 4536
v 8536
s 6s36
s 4536
v 4536
v 4536

250 3?3

250 739
250 739

250 323
250 323

10 004 StCHERUNGEN (1ooOV U >10A'634
10 006 SICHERUNGEN (1OOOV U 634
20 I09 ANO LEISTUilGSSCHALTER (1OOOV (63A
20 9O9 ANO LEISTUflGSSCHALTEP (1OOOV )534
30 lOO ANC SCHUTZSCHALTER (1OOOV (16A
30 300 aNo SCHUTzScHALTER <1000v >16-1254
30 900 aNo SCHUTZSCHALTEP (1000v )1254
41 1OO RELATS SPANN (6OV STFOMST <2Ä
41 9O9 ANO FIELAIS SPANN (6OV STROMST )24
49 009 ANO RELAIS SPAtlilUNG )60-1000V
50 OO9 ANO SCHALTER F EINE SPANN <IOOOV
61 1OO LAMPENFASSUNG M EOISONGEWINOE <IOOOV
61 9OO ANO LAMPENFASSUNGEN SPANNUilG (TOOOV
69 OO9 AND STECXVORRTCHTUNGEN SPANN<1OOOV
90 9OO ANO VERBINOUNGS. U KOfl'TAKTELEM (TOOOV
1O 1OO STEUERSCHRAENKE<1OOOV F NUM STEUERUNO
1O 99O ANO SCHALTTAFELN USII AUSGERUEST<lOOOV
90'tOO ZUSAitrt4GES ELTRoN SCHALT F PoS 4535-37
90 9OO AND TEILE V GERA€T€N O POS 4535.A537
1O 1OO FLUESSIGKOURCHFLUSSMESSEP ZIV LFZG
20 TOO ORUCKMESSTNSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
AO iOO ANO MESS/UEBWACHINSTR USW ZIV LFZG
1O 1OO THERITOSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
10 91O AND THERrcSTATE M ELEXTR SCHALTER
20 1OO ORUCKREGLEF F ZIVILE LUFTFAHFI2EUGE
81 

'OO 
HYOR PNEUMAT REGELINSTRUM USW ZIVLFZG

A9 1OO ANO REGELINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG

250 323
250 317

250 323 250 739

250 317 250 323 250 739
250 323
250 323
250 754

250 739

250 317
250 317
zao 323
250 323

250 739
250 323 250 3a{

250
250
252
250
250
260
250
252
252
250

712
3?2
641
367
3A7
347
754
541
541
347

250 739

250 32r 250 323 250 344 260 399 250 739V A533 90 OOO TEILE V AilO ELEKTR WIOERSTA€ITOEN
S 6536 90 9OO ANO TEILE V GEEIAETEN O POS 6535-4537 230 318

250 759

250 739

250 347

2ao
250
250
250
250

739
321
739
739
32.

V 9032 90 1OO TEILE USW F REGELINSTR USW ZIV LFZ

to
to
20
20
30
30
30
41
11
49
61
61
69
90

oo2
ooa
109
909
roo
300
900
100
909
o09
100
900
oo2
900

SICHERUNGEü <1000v u (10a
STCHERUNGEN <IOOOV U )IOA-634
AND LETSTUNGSSCHALTER (1OOOV <634
ANO LEISTUNGSSCHALIER <1OOOV )534
ANO SCHUTZSCHALTEF (1OOOV <I5A
aNo SCHUTZSCHALTER <1000v )16-r25a
ANO SCHUTZSCHALTER <1OOOV )1254
RELATS SPANN <6OV STROMST <24
AND RELAIS SPANN <6OV STFCMST )24
ANO RELAIS SPANNUNG )60.1OOOV
LAMPENFASSUNG M EOISONGETTTNDE (IOOOV
ANO LAMPETTFASSUIIGEI{ SPANNUNG (1OOOV
STECKVORRICHTUNG ZWEIPOLIG (1OOOV
ANO VERBINOUNGS- U KONTAXTELEM (1OOOV

250 321

250 754

250 321 250 739

250 321
250 32,!

250 739
250 739

260 739
250 321

-509-

250 321
zao 321 250 739

260 754
250 758



ANHANG 2 ANHAT{G 2

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE II{ !NPUT.OUIPUI.PECHI{UI{GEN (StO) IgBA
. UEBERSICHT OER SCHITERPUNKTNIAESSTG ZUGEOROI{ETEN BZI'. VERI{ACHLAESSIGTEN WA.I{R GEOROI{ET NACH SIO.NR

ZO IIAREI{.NR, XURZBE2EICHNUNG IWA)S IO. NR

250 323

SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG Ift SIO-NR ... ..,
SCHWERP

V A537 ,IO lOO STEUERSCHRAENKE(1OOOV F NUM STEUERUNG
V 6537 IO 99O AND SCHAL1TAFELN USW AUSGERUEST(1OOOt/
v 8538 90 9O0 AND TEILE V GERAETEN O pOS A535-6537

250 32r
250 321
250 322

250 326
v 4547 90 OOO Al'lO ISOLIERTEILE DER POS 4547 250 375

250 329

250 333

250 334

250 336

250 346

250 3r7

250 3a6

250 3a9

260 351

250 352

250 353

250 354

s 6544
v 854a
v a344
v 8544
v 8544
v 85a4
v 854.

900
900
910
930
990
190
990

ZUENOXASELSAETZ USW F ANO BEFOEROMITT
ANO EL.LEI'€R <8OV ANO STOFF ISOLIEEIT
ANO EL-LEITER )AO.IOOOV KAUTSCHUK tSO
ANO EL.LEITER )AO.1OOOV AilO KST ISOL
ANO EL.LE'TER >8O.IOOOV AND STOFF ISO
ANO EL.KUPFERLEIT)1OOOV ANO STOFF ISO
ANO EL.LETTER >1OOOV M ANO STOFF ISOL

250
260
250
250
250
25C

336
335
336
336
336
336

S 6544 20 lOO KOAXIALKABEL USw M AIISCHLSTUECKEN
S 8544 41 OOO ANO EL.LEITER SPAilN (AOV M ANSCHLSTUE
V 6544 

'9 'OO 
ANO EL-LEITER SPAilN (8OV M KST ISOL

V 654{ 49 9OO ANO EL.LEITER (8OV ANO STOFF tSOLIEPi

30
49
59
59
59
50
50

30
41
49
a9
59

60
60

250 336

250 33{
250 334

v 8515 90 000 TEILE v EL LOET- U SCHWETSSMASCH USW 250 349

250 336

250 333 260 336

242 aa1 242 G?5 242 9A1

212 a19 242 679 242 9A3 250 345

250 334
250 336

V 4544 20 IOO (OAXIALXAEEL US$' M ANSCHLSTUECKEN
V 85'4 '1 OOO AiTO EL.LEITER SPANN (AOV M ANSCHLSTUE
S S54' 49 1OO ANO EL.LEITER SPAiJN (6OV M KSl ISOL
V 85" {9 9OO AI{O EL.LEITER (AOV ANO STOFF TSOLIERT

230 333
250 333

250 336

v 8544
v 854r
v 8544
s 85{a
s a544
s 8544
s a5a4
s 8544
s a54r

900
ooo
100
900
910
930
990
190
990

ZUENOKABELSAETZ USW F ANO BEFOEROMITT
ANO EL.LEITER SPANN <6OV M AT1SCHLSTUE
ANO EL-LEITEP SPANI{ <AOV M (ST ISOL
ANO EL-LEITER <AOV ANO STOFF ISOLIERT
ANO EL-LEIIEF >80-lOOOV KAUTSCHIJ( ISO
ANO EL.LEITER >AO-1OOOV ANO KST ISO!
ANO €L.LEITER )gO-1OOOV ANO STOFF TSO
ANO EL.KUPFERLEIT)1OOOV ANO STOFF ISO
ANO EL.LEITER )IOOOV M AND STOFF ]SOL

250 329 230 333 250 334
250 329
250 329
z5a 329
250 329
230 329

250
260
250

329
333
334

v a456
v 8456
v 4502
v 8502
v 8502
v a502
v a502
v 850.
v 8504
v asoa
s 85r 5

ro
90
ll

20
20
ao
32
33
3a
ao

LASEP LICHT ANO PHOTONENSTRAHLWzMA
ANO ELEKTRONENWERKZEUcIv'lAsCH I NE USw
ANO STROMEFZAGGP M OIESELITEI<75KVA
ANO STROMAGGR M OI€SITPT)75.375KVA
ANO STROMERZAGGR M OITOITET (7,5XvA
At{O STROMERZAGGR M OTTOrcT )7, SKVA
ANO ELEKTR ROTIERENOE UMFORMER
AI{O TRAXSFORMATOFIEß )1 -1 SKVA
ANO TRANSFORMATOREN )16-SOOKVA
ANO TRANSFOPMATOREN )sOOKVA
AND EL SCHWETSSMASCH OER POS A515

133
133
302
302
302
302
307
311
311
31 1

ooo
oo9
900
900
910
990
900
900
900
ooo
BO9

212
212
250
250
250
250
230
250
250
250

V A'56 1O OOO LASER LICHT AilO PHOTONENSTFAHLWZMA
V A'56 90 OO9 ANO ELEKTRONEilWSR(ZEUGMASCHINE USW
V A'79 A9 9O9 ANO MASCHTNEN APPARATE U GERAETE

2e2 133
2t2 133
242 941

V 6466 93 TOO AND TEILE ZUBEH ST GEGOSS POS A'56.51
V 8'66 93 9OO ANO TEILE ZUBEH F MASCH O POS A456.51
V 6{79 90 999 TEILE V AND MASCH APPARAT U GEPAETEN
S A515 90 OOO TEILE V EL LOET. U SCHWEISSMASCH USW

212 140
242 140
242 983

t
V A'56 90 OO9 ANO ELEKTRONENWERKZEUGMASCHTNE USW 2'2 133

v aa66
v 6543

90 OO9 ANO ELEKTRONENIIERKZEUGMASCHTiIE USW
90 9OO ANO TEILE V MASCH APP GER O POS 85{3

2a2 a33
250 399

v a4el 39 100 aNo App z F ILyR REtilIG V GAS ZMFZ 2a2 ga9
V 6'21 39 3OO ANO APPARATE Z FILTR OO REII{IG V LUFT 2'2 9'A

V ASIA 90 OOO TETLE V MIKROPHONEN LAUTSPRECHERN USW 25O 737

250 399
262 029

250 357
V 8543 90 9OO AND IEILE V MASCH APP GER O POS 6543
V 9OI3 90 OOO TEIL 2UBEH F OPT INSIRUM APPAR GERAET

-510-



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROOIJK'IOilSBEREICHE IfT TXPUT.OUTPUT-FECHNUI{6EI{ (SIO) {948

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOEIONETEN BZUI', VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEOROßET ilACH StO'ilR

ZO WAFIEN.NR, KUPZBEZEICHNUNG (WAISIC-NR

250 375

250 377

StO.NR VERNACHLAESSTGUIIG IN SIO-NR .., ...
SCHWERP

S 6547 90 OOO ANO TSOLIERTEILE OER POS 4547 213 310 227 265 250 326

24? 941

250 344

V A60A OO IOO GLEISM] GERAET ORTSFEST F SCHIENWEG
S A608 OO 3OO SIGNALGERAET USW F SCHIENENWEG O OGL

240 181

V A608 OO 9OO TEILE V SIGNAL. STCHERUN6SGERAET USW 24O 181

S 85I2 1O 99O ANO EL.BELEUCHT. SICHTSI§NGER FAHRRAO

250 3Al

250 379

250 3al

250 3a4

250 3A7

230 391

250 394

250 397

250 399

250 all

?50 412

250 4,t 3

v 4512
s 4512
s ast2

s 8512
s 8535
v 4536
v a53a
s a539

10
20
30
ao
90

90
90
10

990
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
900
900

ANO EL.BELEUCHT. SICHTSIGNGER FAHRRAO
EL.gELEUCHTUNGS. SICHTSIGflALGER F XFZ
ELEKTE HOERSIGNALGER F KFZ OO FAHRPAO
ELEKTR SCHEIBENWISCHER-EN'FROSTER USW
TEILE V ELEKTR BELEUCHT-STGNALGER USW
AND EL SCHALTER U OGL SPANN >1OOOV
ANO VERBINOUNGS. U KONiAXTELEM (1OOOV
AND TEILE V GERAETEft O POS 9535.A337
AND INNENVERSPIE6 SCHEINWEFERLAMPE

2Aa
2A5
214
2a1
250

r 85
185
o53
o53
317

2Ä5 185

230 321
zao 322

250 568

901 4

901 4
901 4
901 4
901 4
9025

20
20
20

90
19
ao
90
10
20
ao
90

20
10
31
39
40
81
a9
90
ao
90
10
20
89
90

110
130
150
190
roo
too
100
100
100
100
100
100
100
100
100
roo
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

250
250
250
250
250

751
751

751

LJEBERZIEH.$'ARNRECHNER F ZIV LUFTFZ
TRAEGHEITNAVIGATSYST F ZtV LUFIFZG
BOOENANNAEHERGYTARNGERAET F ZIV LFZ
AND NAVIGATIOilSGER USW ZIV LUFTFZG
TEIL ZUBEH F NAvI6ATTNSTR ZIV LUFTFZG
ANO THERITOMETER F Z,V LUFTFAHRZEUG
AilO MESSINSTRUIv€NT ZIv LUFTFAHRZG
TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG
FLUESS:GKOURCHFLUSSMESSER ZIV LFZG
ORUCKMESSINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
ANC MESS/'UEBWACHINSTR USw ZIV LFZG
TEIL USW MESS/UEBWACHINSTF ZIV LFZ
ELEKYP TOURENZAEHLER F ZIV LUFlF2G
TACHOMETER USW F ZIV LUFTFAHRzEUGE
MESSINSIR USW ION STRAHLEI! ZIV LFZ
VIELFACHMESSGERAET F ZIV LUFTFAHR2
MESSINSTR USW ELEKTR GROESS ZIV LF
FERNMELOETECH INSTRUM USW :IV LFZG
REGISTRIERINSIRUM USW ZIV LUFTFZG
IilSTFI USW OH REGISTRIERVORR ZIV LF
TEILE zUBEH F MESSINSTR USW ZIV LF
ANO INSTR APPARAT GERAET F ZlV LFZ
TEIL F INSTR WANR 9O3I80IOO ZIV LF
THERI{OSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
DRUCKREG!ER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
ANO FIEGELINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
T€ILE USW F FEGELINSTR USW ZIV LFZ

?50
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
230

321
321
?52
751
?51
751

731
751
751
751
752

752
321

9025
9025
9026
9025
9026
9026
9029
9029
90 30
9030
9030
9030
9030
90 30
90 30
9031
90 31
9032
9032
9032
90 32

250 751
250 751
250 752

252 5a1
250 754
250 ?59

781
751
549
754
758

252 519 232 549
252 541

252 511

250 32?

250 754
250 75a

252 441
252 541

250
250
252
250
250 252 541

250 751 250 75A 252 3A1

430 321
250 322

260 754
zao 752

25? 441
252 Aag

V B4O1 20 OOO MÄSCH APP F ISOTOPENIIIENIIUNG EURAIOM
S 4543 BO 9OO ANO ELEKTE MASCH APP GERAETE POS A543
V 9022 29 OOO RAOIOAKT SIRAHLUNGSAPP USW AilO 2W

242 471

250 751

V A53A 90 9OO ANO TEILE V GERAETEN D POS A535-8537
S 4543 90 9OO AilO TEILE V MASCH APP GER O POS A543

V A5O5 90 9OO ]EILE V EL-MGilETEN OAUERMGNETEN USW 25O 39'

S A5O5 90 9OO TEILE V EL.MAGNETEN OAUERMAGNETEN USW 22a 670 250 391 256 553

250 734 250 75,

250 352 250 357 250 73Ä 230 732

V 6516 1O 11O ELEXTEI WARWASSER-OURCHLAUFERHITZ
V 4516 1O 19O ANO ELEXTR WARMASSERBERETTER

?ao 612
250 512

4516 21 OOO SPETCHERHEIZGERAETE
A5T6 29 1OO EL RAOIATOREN U FLUESSXEITSUMLAUF
A5,l6 29 5OO ELEKTRISCHE KOI{VEKTOREN
A516 29 99O ANO EL GEFAETE F RAUITEEHEIZUNG USW

250 51 a
250 513
250 513
?50 51.

S A436 2t OOO BFUT. U AUFZUCHTAPP F GEFLUEGELHALT

250 51A
250 518
250 619

414
V Asi6 AO 1OO EL HEIZWIDERST FROSTSCHUTZ F ZIV LFZ
V A5I6 AO 9OO ANDERE ELEKTRISCH€ HETZW!OENSTAENDE
V 6516 90 OOO TEILE V ELEXTR WARitr'I'ASSBEREITERI{ UST'I

-511-
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ANHANG Z ANHANG ?

SYSTEMATIX DER PRODÜKTIONSAEREICHE IN INPUT-OUTPU'T.RECHNUNG€i1 ISIO) 19AA

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSI6 zUGEORDNETEN BZW. VEPNACHLAESSIGTEN WA.NP GEORDI1ET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. KURZBE2E;CHNUNG {WA]SIO.NR

250 A ",1

250 n1A

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NP
SCHWERP

V 4516 9C OOO TEILE v ELEKTR I{TRWASSEEQEITERN USvi 25O 519

V A51O ?O OOO HAARSCHNEIDE. SCHERMASCF M EL-rcT
S 4516 31 'OO ELEKTRISCHE HAARTROC(ENHAUBEN
V 4516 31 gOC ANO ELEKTRISCHE BAARTROCKNER 250 521

V 8510 90 OOO TEiLE V EL RASTERAP SCHERUSCH USW 250 529

S 8516 79 9OO ANO ELE(TROWAERMEGERAETE F C HAUSH

250 51 3

2?7 04A

25C 519

S 4516 90 OOO TEILE V ELEKTR WARWASSBEREITERN USW

250 521

250 521

250 514

25C 414 250 417 250 51A 250 529

256 210

250 419

25O 51 I

23C 412

250 51 3

25C a1 1

250 51 5

25C 516

25C 519

250 521

250 529

250 531

250 539

4415
8418
8418
84!8
4418
8418

10
21
30
61
69
69

2t2 952

S 4516 1O 11O ELEKTR WARMASSER.DURCHLAUFERBITT
S 4516 1O 190 ANO ELEKTR WARWASSSRBERE:TER

250 {1 1

250 41 1

S 8516 29 1OO SL RAOIATOREN M FLUESSKElTSUMLAUF
S 9515 29 5OC ELEKTRISCHE KONVEKTOREN

zXO 412
zaa 412

S 4516 21 OOO SPE]CHERHEI:GERAETE
V 4516 ?9 5OO ELEKTRISCHE KONVEKTOREft
S 6516 29 99O ANO EL GERAETE F RAUWEHEIZUIIG USW

?ac 412

25A 412

S A516 40 1OO ELEKTPISCHE OAMPFBUEGELEISEN
S 8516 40 gOC ANO ELEKTRISCHE BUEGELEISEN
V 9!O4 9C 9OO ANDENE DECKAETTEN KISSEN USW

250 540
250 540

S 4516 AO lOO EL HEIZWIOERST FROSTSCHUTZ F ZIV LFZ
S 4516 AC 9OO ANOERE ELEKTRISCHE HEIZWIDERSTAENDE
V 4516 90 OOC TEILE V ELEKTR WARWASSBEREITERN USW

zac 411
254 A1 4

S A51O 20 OOO HAARSCHNEIOE. SCHERMASCH M EL-rcf
V 8516 31 1OO ELEKTRISCHE HAARTROCKENHAUBEN
S 4516 31 9OO AND ELEKTRISCHE HAARTROCKNER
V 4516 79 9OO ANC ELEKTFOWAEFIMEGERAETE F O HAUSH

250 418

250 51 1

250 418

254 414

821 ?
841 4
6422
4510
451 6

90
90
90
9o
90

ooo
902
oo2
ooo
ooo

ANO TEILE F RASIERMESSER U.APPARATE
TEILE V AND VENTILATOR OO ABZUGSHAUBE
TEILE V GESCH]RRSPUELMASCHINEN
TEILE V EL RASIERAP SCHERMASCH USW
TEILE V ELEKTR WARWASSBEREITERN USW

242 949

250 519

?42 439
250 419 236 210

ooo
100
990
902
910
990

KOMPAKTKLIMAGER EINBAU IN FENSTER
KOMPRESSORKUEHLSCHR F HHALT )34O1
ANO GEFR:ER. TIEFKTRUHEN )4OO-8OOL
ANO KOMPRESSIONSWAERMEPUMPEN <1 XW
AESORPT I ONSWAERMEPUMPEN
ANO EINRICHTUNGEN Z KAELTEERfEUGUNG

242 948
242 951
242 951

242 952
242 952

V AdlA 91 OOO I4OEBEL F KAELTEERZEUGUNGSEINRICHTUNG 256 632

250 5.O
a 421
4450
4450
6450
8a51
8451
8451
8516
9516

91
12
r9
90
ao
90
90
40
40

oo9
ooo
ooo
ooo
909
oo2
oo9
,oo
900

TEILE V ANO ZENTRIFiJG TROCKENSCHLEUO
AilO WASCHMASCH EINGEB SCHLEUD(1OKG
ANO WASCHMASCB OH SCHLEUOER <lOKG
TEILE V MASCHINEN Z WASCHEN V WAESCHE
AilO MASCHINEN U APPARATE O POS 6451
TE]LE V TPOCKNERN F WAESCHE GARNE USW
TEILE V ANO MASCH U APP O POS 8451
ELEKTR I SCHE DAMPFBUEGELE ISEN
ANO EL€KTRISCHE BUEGELEISEN

731
967
732
515
515

2t2 479
?4? 731

242
242
242
250
250

24? 731
242 732

256 Aa1
256 81 1

DECXENLEUCHTE A ANO STOFF F GLUEHLAMP
OECKE. WANOLEUCHTE A ANO STOFF ELEKTR
TISCHLEUCHTE A ANO STOFF F GLUEHLAMPE
TISCHLEUCHTE USW A ANO STOFFEfu ELEKTR
NICHTELEKTRISCHE BELEUCHTUNGSKOERPER
ANO TEIL A ANO STOFF F AELEUCHYKOERP

250 558

250 558
256 634
256 816

- 512 -

250 551
s 9405
v 9405
s 9405
v 9405
v 9405
v 9405

to
ro
20
20
50
99

910
990
910
990
ooo
909

250 554

250 554



ANHANG 2 ANHlilG 2

SIO-NR

250 555

SYSTEMATIX OER PROTIJKTIONSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHNUNGEN {SIO ] 19A8

- UEBERSICHT DEF SCHWERPUNKTT4AESSIG ZUGEOROi]ETET BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA.NR GEORONET i{ACH SIO.NR

20 WAREN.NR. XURZBEZEICHilUNG IWA} SIO.NR VERNACHLAESSIGUiIG IN SIO.NR .,. ...
SCHU'ERP

v9
v9
s9

4O5 40 91O BELEUCHiKOERP A ANO STOFF F GLUEHLAMP
.05 4O 95O BELEUCHIKOERP AND STOFF LEUCHTSTROEHR
.O5 60 1OO LEUCHTSCH1LD USW A METALL F ZIV LUFTF
4O5 50 99O REKLAMELEUCHTEN USW A AND STOFFEN

250 558
250 558

214 310
256 634 255 614

250 558

250 559

?50 554

250 570

254 712

254 713

2äO 71 4

?5O 7i5

254 7a5

250 ?32

250 733

254 734

250 735

250 737

250 73a

250 55r

250 551
250 551

250 570

250 570

252 089

250 321

258 318

25C 73a

v 9405
s 9405
v 9405
s 9405
s 9.o5
s 9405
v 9405
v 9405

10
10
20
2A
40
40
91

910
990
910
990
910
950
900
909

OECKENLEUCHTE A AilO STOFF F GLUEHLAMP
OECKE- WANOLEUCHTE A ANO STOFF ELEKTR
TISCHLEUCHTE A AND STOFF F GLUEHLAMPE
TISCHLEUCHTE USW A ANO STOFFEN ELEKTR
BELEUCHTKOERP A ANO STOFF F GLUEHLAMP
BELEUCHTKOERP ANO STOFF LEUCHTSTROEHR
AND TEILE A GLAS F BELEUCHTUNGKOERPER
AI{O TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTKOEFIP

250 551

250 555
2?7 270
246 416

S 9006 99 OOO ANO TEILE U ZUEEH F BLI'TzLICHTGER USW

V 8539 1O 9OO AilD INNENVERSPIEG SCHEINWERERLAMPE
s 4539 22 9OO ANO GLUEHLAMPEN <2OOW )IOOV

250 384

v 8539 2? 900
v 9005 62 100
s 9006 62 900
v 9006 99 000

AND GLUEHLAMPEN <2OOW )1OOV
BLITZfuERFEL
BLITZLAMPEN U OGL
AND iEILE U ZUEEH F BLITZLICHTGER USW

250 555
25? OB9

V 851A 90 OOO TEILE V MIKPOPHONEN LAUTSPRECBERN USW 250 ?37
S 4538 90 1OO ZUSAWGES ELTIION SCHALT F POS 6535-37

zso s59

25Ä O20

S 8529 1O 31O AUSSENANTENN RF. FS-EMPF UEB SATELLIT
V A529 1O 9OO ANO TETLE V ANTENNEN U ANT.REFLEXTOR
V 4529 90 99O AND TEILE V GERAETEN O POS 9525-A52A

250 734
250 73Ä

v9

S9

105 9I 99O ANO UHREN BATTERIEBETRIEBEN
1O6 1O 1OO ARBEIlSZEITREGISTRIERUHREN
1O6 1O 9OO ZEIT- UNO OATUMSTEMPELUHREN

S 4526 92 9OO AND FUNKFERNSTEUERGERAETE

usw

S A540 69 9OO ANO ELEKTRONENROEITREN

v a52a
v 6529
s 6529
s 4529
v g5a3
v 4543

20
,o
10
90
ao
90

900
310
900
990
900
900

AND FS.EMPFGER SW ANO EINFARB BILO
AUSSENANTENN RF. FS.Ei.!PF UEB SATELLIT
ANO TEILE V ANTETINEIi U ANT-REFLEXTOR
ANO TEILE V GERAETEN O POS A525-A52A
AIID ELEKTEI MASCH ÄPP GERAETE POS A5'3
AI{D TEILE V IVTASCH APP 6ER O POS A5'3

250 733
250 711

25o 71.
250 71a 25A 31A

250 397
250 399

S 6514 10 9OO ANO MIKROPHONE U HALTEVORR OAFUER
S 8519 99 9OO AND TONWIEOERGABEGENAETE
S A52O 90 9OO AIiO TONAUFNGER AUCH M WTEOGABEVORR

250 ?37
252 091
252 091

V 6518 1O 9OO ANO MIKROPHONE U HALTEVORR DAFUER
S 4516 90 OOO TEILE V MIKEIOPHONEil LAUTSPRECHERN USW
S 6522 90 99O ATID TEILE ZUBEHOER F GER POS A519.21

250 354
252 089

25A O2A
254 020

V 9109 11 OOg ANO UHRWERK F IIECKER NETZAI'ISCHLUSS
V 9109 19 9O9 AND UHFIWERK F NETZANSCHLUSS

25a OaO
25{ OaO

s a52a
s a52a
s a52a

10 500
10 730
to 790

FARBFS-GER EINGEB VIOEOAUFN
ANO FARSFS.EMPFGER OIAG )'2
ANO FARBFS-EMPFGER BILDOTAG

/ -wr E0
52CM
)52CM

250 733
250 733
2ao 733

V A52A 1O 5OO FARBFS-GER EINGEB VIOEOAUFN-/.WIED
V g52A 1O 73O AilO FARBFS.EMPFGER OIAG >12.52CM
V 6528 IO 79O ANO FARBFS.EWFGEP SILOOIAG )52CM
S 4525 20 9OO ANO FS-EMPFGER SW ANO EINFARB BILO

260 732
230 732
250 732

250 73{

250 735

25O 31 1

250 739
V A5O4 10 1OO VORSCHALTGER F ENTLAOLArc ZIV LFZ

-513-

e50 313

zao 7a2
252 099



ANHANG 2 AI{HAI{G 2

SYSTEITIATI( oER PFoOUI(TlOI'ISBEREICHE lN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN tSlOl ,9AA

UEBERSICHT OER SCH$'ERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEII BZW. VERN CHLAESSIGTEN WA-t{R GEOROI{ET NACH SIO.NR

ZO WAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (WA) SIO-NR VERilACHLAESSIGUNG tN SIO.NR ... ...
SCHWERP

SIO-NR

250 739 v 4504
v 6504
v 4504
v a504
v 4504
s 6504
s a532
s 6532
s a532
s a532
s 4532
s 4532
s 4533
s 4536
s 4536
s 6536
v 4536
v 8536
v 8536
v 4536
v 4536
v a536
v 6536
s 4536
v 4536
v a535
v a53B

100
900
100
100
100
900
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
oo2
109
909
100
300
900
100
909
oo9
900
oo2
oo9
900
900

31
31
32
33
50
50
a3
21

23
29
90
90
10
20
20
30
30
30
41
41
50
61
69
69
90
90

ANO TRAFOS < 1KVE F ZIV LFZ
ANO TRANSFORMATOREN <IXVA
ANO TRAFOS )r-16XVA F ZtV LFZ
ANO TRAFOS )16.sOOKVA F ZIV LFZ
AND OROSS-/SELBSTIIiOUXTSPULE ZIV L
ANO OROSSEL./SELBSTINOUKTIONSSPULE
EIilSCHICHTlGE KERAMIKKONOENSATOPEN
MEHRSCHICHT KERAMKONDENSATOR BEORAHT
ANO MEHRSCHICHT KERAMIKKONOENSATOFIEN
PAPIER- U KUNSTSTOFFKONOENSATOREN
ANO FESTKONOENSATOREN
TEILE V EL FESTKONOENSATOREN U OGL
TEILE V ANO ELEKTR Y{IDERSTAENOEN
SICHERUNGEN (1OOOV U <IOA
AND LEISTUNGSSCHALTER <1OOOV <63A
AND LEISTUIIGSSCHALTER (1OOOV )63A
ANO SCHUTZSCHALTER <1OOOV (16Ä
AND SCHUTZSCHALTER <lOOOV )16.125A
ANO SCHUTZSCHALTER <1OOOV )125A
RELAIS SPANN <6OV STROMSI (2A
ANO RELAIS SPANN (6OV SIROMST )2A
ANO SCHALTER F EINE SPAT'IN (IOOOV
ANO LAMPENFASSUN6EN SPANNUNG <lOOOV
STECXVORR ICHTUNG ZWE IPOL IG ( lOOOV
ANO STECKVORRICHTUNGEN SPANN<1OOOV
AND VERBTNOUNGS- U XOilTAXTELEM (1OOOV
ANO TEILE V GERAETEN O POS 8535.A537

ANO ELEXIR MASCH APP GEFIAETE POS 85{3
KOMPASSE FUER ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
UEBEFIZIEH.WARilRECHNER F ZIV LUFTFZ
TRAEGHEITNAVIGATSYST F ZIV LUFTFZG
BOOENANilAEHERGWAPNGERAET F 2IV LF2
ANO NAVIGATIONSGER USW 2IV LUFTFZG
NAVIGATINSTRUM USW LUF'I- RAUMFAHRT
ANOERE ENTFERNUNGSMESSER
ANO PHOTOGRAWETRIEINSTRUMENTE USW
ANO M€TEOROLOG. HYOROLOGINSTR USW
AND GEOPHYSI( INSTRUM -APPARAT USW
RAOIOAXT STRAHLUNGSAFP USW AND ZW
ANO THERrcMETER F ZIV LUFTFAHR2EUG
ANOERE THERrcMETER
ANO MESSINSTRUMENT ZIv LUFTFAHRZG
CICHTEMESSER USW OPTISCH PYROMETER
HYGROEIER PSYCHROMETER
ANOERE MESSINSTRUMENTE
FLUESSIGKDURCHFLUSSMESSER ZIV LF2G
AND F LUESS I GKE I TSOURCHF LUSSMESSER
FLU€SSIGKE ITFUELLHOEHEANZE IGER USW
ORUCKMESSINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
AND ORUCKMESSINSTRUM -APPARAT USW
ANO MESS/UESWACHINSTR USW ZIV LFZG
ANO MESS- UEBERWACHUNGSINSTPUM USW
ANO GAS- RAUCHLJNTERSUCHUNGSGERAETE
CHROMATOGRAPHEN
SPEKTFOMETER -PHOTOMETER .GRAPHEN
UV- LICHT- INFRAROTSTRAHLII{STR USW
OBERFLAECHENSPANN- USW MESSINSTRUM
ELEKTR TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG
TOURENZAEXLER USW TAXAMETER USW
TACHOMETER USW F ZIV LUFTFAHRZEUGE
GESCHWIilOIGXEITMESSER F LANOFAHRZG
AilO TACHOWTEF GESCHWINOKETTMESSER
MESSINSTR USW ION STRAHLEN ZIV LFZ
VIELFACHMESSGERAET F ZIV LUFTFAHRZ
MESSINSYR USW ELEKTFI BROESS ZIV LF
FERNMELDETECH INSTRUM USW ZIV LF26
REGISTRTERTNSTRUM USW ZIV LUFTFZG
INSTßI USW OH FEGISfRIERVORR ZIV LF
AUSruCHTMASCH I NEN
PRUE F STAENOE
ANO OPTISCHE INSTRUM APPARATE GERAETE
ANO INSTR APPAPAf GERAET F ZIV LFZ
AilO MESSINSTRUMENT USW GEOMET BROESSE
ANO MESS- PRUEFIilSTFIUMENTE USW
THERITIoSTATE F ZIVILE LUFTFAHR2EUGE
ORUCKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
ANO REGELINSTRUMENT APPARAT GERAET

250
250
250
250
250

3'11
311
31a
311
311

321
323
321
323
323
321
323

250 321
250 321
250 322

250
250
250
250
250
250
250

260
260
250

311
3r5
3r 5
315
315
315
316
322
323
321
321

250 323
250 323

250
250
250
250
250
250
250

250 397
252 5l I

?50 323

250 751

250 752

6543 aO
9014 10

s

s
s

S

s

s

901 4
901 4
90t 4
90r.
901 4
901 5
901 5
9ol 5
901 5
9022
902 5

902 6
9026
9026
9026
9026
9026
9027
9027
9027
9027
90?7
9029
9029
9029
9029
9029
9030

20
20
20

to
ilo
ao
80
29
r9
19
ao
ao
80
80
10
10
10
20
20
ao
80
10
20
30
50
ao
10
to
20
20
20
10

39
40
61
89
,o
20
40
80
80
ao
10
20
a9

900
100
r10
r30
r50
190
900
900
900
930
990
ooo
100
990
100
992
994
999
100
919
990
aco
900
100

900
100
ooo
ooo
990
100
900
,oo
310
390
100
100
100
100
100
100
ooo
ooo
ooo
loo
919
990
100
100
900

2AO
2ao
250
250
25?

347
387
367
367
541

250 754
250 75A
25C 75A
250 73A 252 311

232 031
252 031
252 515
252 531

9025
9025
90?5
9025
9025
9026

v 9030
v 9030
v 9030
v 9030
v 9030
v 9031
v 9031
v 9031
v 9031
s 903r
v 903r
v 9032
v 9032
v 9032

250
252
252
250
?50
250
250
250
250
242
242
252
?50

367
541
54r
367
347
347
3a7
347
347
916
916
o31
347

252 031
242 531
250 347

232 641
250 367
252 311
250 754

250 397

252 5t9

250
252
250
?52
252
252
252
252
252
250
252
250
232
252

347
5.1
341
541
5! 5
515
541
541
541
347
541
347
5{1
541

25? O31
252 031

252 541 2a2 531
252 5.1

232 411

?t2 733 25? a20 242 531 252 541 ?56 090

v a5{3
s 9or4
s 9014
s 9015
v 9025
v 9025
v 9025
s 9026
s 9027
v 9029
s 9029
v 9030
v 9031
s 903,1
v 9032
s 9032

900
100
900
ooo
100
900
roo
900
900
100
900
100
100
900
100
900

90
so
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

ATO TEILE V MASCH APP GER O POS A5'3
T€IL ZUBEH F NAVIGATTNSTR ZIV LUFTFZG
ANO TEILE ZUBEH F NAVTGATINSTR USW
TEIL zUBEH F GEOPHYSIX INSTRUM USW
TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG
ANO ]EILE ZUBEH F MESSIiISTRUIT.I€NT
TEIL USW MESS/UEBWACHINSTR ZIV LFZ
ATiO TEIL ZUB MESS/UEBIIIACHIIiSTR USY{
IEIL zUB PHYS CHEM UI{TERSUCHINSTR
TEIL USTV TOURENZAEHLER USW ZIV LFz
TEILE ZUBEH F TOURENZAEHLER USW
TEILE ZUBEH F MESSINSTR USW ZIV LF
TEIL F INSTR YI'ANR 9031AO1OO ZIV LF
AND TEILE ZUBEHO€R F IIAREN O XAP 90
TEILE USW F REGELTNSTR USW ZIV LFZ
ANO TETLE ZUBEH F REGELINSTRUM USW

250 399
250 367
250 759
252 039

250 759
252 419
242 619

252 619
252 349
252 539

252 349

250 367
252 549
250 347

252 549
252 019 232 039 252 5a9 252 669

252 519

250 367
250 347

2so 387

-514-

242 917 252 039 e62 549

252 5{9



AI{HAI{G 2ANHANG 2

SYSTEMATIK DER PROOUKTTOI{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN I SIO ) I988

UEBERSICHT OER SCHWEEIPUNKTMAESSI6 ZUGEORDilETEN BZW, VERNACHLAESSIGTEN WA'NF GEORDNET NACH SIO-NR

ZO WAREN-NR. KURZSEZEICHflUNG (WA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ."
SCHWERP

SIO.NR

250 755
902{
902 A

9024
9024
903,1

to
10
10
80
80

910
930
999
990
990

UN IvERSAL /':UGFEST I GKPRUEFMASCH MET
HAERTEPRLJEFMASCHINEN US,{ F M€TALL
ANO MATERIALPRUEFMASCHIN USW F UETALL
ANO PRUEFMASCHIIIEN F ANO STOFFE
AND MESS. PRUEFINSTRUMENTE USW

242 915
242 915
2Ä2 915

252 541

250 756

250 759

254 7?1

250 719

252 0r9

252 0?1

252 0?9

V 9022 90 lOO ROENTGENSCHIRME USW STREUSTRAHLRASTER
V 9022 90 9OO ANO TEIL ZUBEH F ROENTGENAPPARATE USW
S 9024 90 OOO TEILE U ZUBEHOER F PRUEFMASCHTNEN

250 1?9
250 779

212 916

242 917

25O 317 25O 32r 25O 323

252 511

250 321

a535 41
8535 41
8536 49
9014 20
901 A 2A
901 4 20
9014 20
9O1 4 80
9025 aO

S

S

9026
9026
902 6
9029
90 2-o
9032

10
20
80
10
2A
10
10
10
20
2A
a9

REIAIS SPANN <5OV STROMST (24
ANO RELAIS SPANN <6OV STROMST >24
ANO RSLAIS SPANNUilG >50-1OOOV
UEBERIIEH-WARNRECHNER F ZIV LUFTF2
TRAEGHEITNAVTGATSYST F 2IV LUF'IFZG
BODENANNAEHERG14ARNGERAET F ZIV LFZ
AND NAVIGATIONSGER USW ZIV LUFTFZG
ANC NAVIGATIONINSTRUM -APPAFIAT USW
ANO ffiSSINSTRUMENT 3IV LUFTFAHRZG
FLUESSIGKOURCHFLUSSMESSER Z IV LFZG
ORUCKMESSINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
ANO MESS/UEBWACHINSTR USW ZIV LFZG
ELE(TR TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG
TACHOMETER USW F ]IV LUFTFAHRZEUGE
THERrcSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
ANC THERrcSTATE M ELEKTR SCHALTER
ANOERE THERrcSTATE
ORUCKREGLER F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE
ANDERE DRUCKREGLER
AND REGELINSTRUM USW F ZJV LUFTFZG

100
909
oo9
110
130
150
190
ooo
100
100
100
100
100
100
100
910
990
100
900
100

250 323
250 323

250 751
250 741
250 731
250 751

250 347
252 5A
250 3a
250 3A
250 3S
250 38
250 38

s 9032
v 9032
v 9032
v 9032
v 9032

252 541
252 541
252 3t1
250 387

S 9032 89 9OO ANO REGELINSTRUMENT APPAPAT GERAET
S 9107 OO OOg ANO:EITSCHALTER ANO ZEITAUSLOESER

250 751 252 541
254 030

V A535 90 9OO ANO TEILE V GERAETEN O POS 4535.4537
V gO1! 90 1OO TEIL iUBEH F NAVIGATINSTR ZIV LUFTFZG
V 9O14 90 9OO ANO TEILE ZUBEH F NAVIGATINSTR USW
v So25 90 1O0 TEIL ZUEEH F MESSIilSTR ZIV LUFTFZG

2SO 322
250 752
250 752
250 3A7

s 9014
s 9014
s 9014
s 90," a
s 901a
s 9018
s 9014
s 9014
v 9014

ooo
oo2
oo9
ooo
ooo
loo
410
490
900

E LE K TROK ARO I OGRAPHEN
ULTPASCHALLDI AGNOSEAPPARATE . GERAETE
ANO ELEKTRODIAGNOSEAPPARATE -GERAETE
ULTRAVIOLETT- I,NFRAROTBESTRAHLGERAEf
OENTALSOHRMASCH I NEN USW
NICHTOPT AUGENAERzTLICH INSTR USW
ULTRASCHALLTHERAP I EGERAETE
ANO DIATHEFIMIEAPPARATE UNO -GERAETE
ANO WDIZIN CHIRURG USW INSTRUM USW

250
250
250
250
250
250
250
250

779
779
779
779
779
779
779
779

11
19
19
20
41
5C
90
90
90

I 11
I !9
a i9
820
I 41
450
490
490
890
t2 90
12 90

ooo
oo2
oo9
ooo
ooo
100
410
.90
900
100
900

901
901
901
901
901
901
901
901
901
902
902

s
S

E LEXTRO(ARO I OGRAPHEN
ULTRASCHALLO I AGilOSEAPPARATE .GERAETE
ANO ELEKTROO!AGNOSEAPPARATE -GERAETE
ULTEIAVIOLETT- INFRAROTBESTRAHLGEPAET
OENTALBOHRMASCH INEN USW
NICHTOPI AUGEI{AERZTLICH INSTR USW
UL TRASCHA L L THERAP I EGEPAE TE
AND OIATHERMIEAPPARATE UNO .GERAETE
ANO MEOIZIN CHIRURG USW TNSTRUM USW
ROEilTGENSCHIRME USW STFIEUSTRAHLRASTER
ANO TEIL ZUBEH F ROENTGENAPPARATE USY{

771
771
771
771
771
771
771
771
730

25? 730

250
250
250
250
250
250
250
2EO
252

252 061
252 021

250 741
?ao 751

250 756
250 756

V 9O13 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT INSTRUM APPAR GEPAET
V 9027 90 9OO TEIL ZUE PHYS CHEM UNTERSUCHINSTR

252 029
250 752

S 9OO5 60 OOO ANo ASTRONOMISCHE INSTRUMENTE U trENT
S 9O13 10 OOO OPTTSCHE ZIELGERAETE PERISXOPE USW

252 029
252 031

V 9OO5 AO OOO ANO ASTRONOMTSCHE INSTRUMENTE U rcNT 252 O21
S 9013 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT II{STRUM APPAR GEFAET 250 337 252 019 252 039 252 079

v 9006
v 90r3
s 9015
s 9015
s 9015
v 9021
v 9027
s 9027
s 903r

ooo
ooo
900
900
910
100
ooo
ooo
ooo

59
10
10
40
ao
20
30
50
40

250 751
250 75r
252 513

252 031
ANO PHOTOAPP FILMOLLENBREIT )35W
OPTISCHE ZIELGERAETE PERISXOPE USW
ANOERE ENTFERNUNGSMESSER
AND PHOTOGRAi,ITIE TR I E I NSTRUI.{ENTE USw
AND GEOOAESIE. TOPOGRAPHII{STR USW
CHROMATOGRAPHEN
SPEK'ROMETER -PHOTOMETER .6RAPHEN

UV- LICHT. INFRAROTSTRAHLINSTR USW
ANO OPTISCHE INSTRUM APPARATE GERAET€

-515-

250 761
250 7ä1 252 089



ANHANG 2 ANHAI{G 2

SYSTEMATIX OER PROOJKTTOI{SBEREICHE IfII INPUT-OUTPUA-RECHIIiUN6EN ISIO) T9aA

UEBERSTCHT OER SCHWERPUNKTMAESSiG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA.iiR GEORONET I{ACH StO.NR

ZO WAFIEN.NR, KUR28E2EICHNUNG (WA) StO.NR VERNACHLAESSIGUTG IN StO.ITR ... .,.
SCHWERP

s Io-Ne

252 039
90 000
so ooo
90 000
90 soo
90 900

901 3
90r 5

9027
90 31

TEIL ZUBEts F OPT INSTRUM APPAR GERAET
TEIL ZUEEH F GEOPHYSIK TNSTRUM USW
TEIL ZUBEHOEFI F ZEICHENTNSTRUMENT USY{
TEIL ZUB PHYS CHEM UNTEFISUCHIilSTR
ANO TEILE zUBEHOER F WAREN O KAP 90

o2s
752
520
752
752

252
250
252
230
250

25? O50

252 071

232 0?9

252 081

{2C2 31 OOO TASCHENARTIKEL USW AUSSENSEITE LEOER
4202 32 1OA TASCBENARTIXEL USW AUSSENS KSTFOLIEN
4202 32 9OO TASCHENARTIKEL USW AUSSEilS SPINNSTOFF
42.J2 39 OOO TASCHENARTIKEL USW AUS ANO SIOFFEN

271
271
2?1
271

150
559
559
559

9001 10 100 KAEEL Z
9001 10 900 ANO Opr
9013 80 009 AND OPT

BILOUEBERTRAG A OPT FASERN
FASERN BUEND A OPT FASERN
INSTRUi4ENTE APPARATE GERAETE

22? 1dO
221 aAO
252 079

90
3 AO OO9 AND CPT INSTRUTVENTE APPARATE GEFIA€TE 252 O71
3 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT INSTRUM APPAR GERAEI 252 O29

252 049

252 091

252 099

252 511

6322
9006
9006
9009
901 0
901 0
901 0
903 1

990
100
900
900
ooo
ooo
ooo
ooo

250 737

230 570

252 031

252 059

250 751

S 9006 59 OOO AND PHOTCAPP FILißOLLENBREIT )35IVM

90
52
62
90
to

90
ao

to
90
99
90
10
20

30
60
90
ao
ao

AND TEILE zUBEHOER F GER POS 6519-21
BL ITZWUERFEL
BL ITZLAMEN U OGL
TEILE ZUBEH F ANO PHOTOKOPIERAPPARATE
F ILMENMICKLUNGSMASCH .AUSRUESTG USW
ANO APPAIIAT AUSRUESTG F PHOTOGR LABOR
TEILE ZUBEH F APPARAT USUI PHOTOGR LAB
ANO OPTTSCHE IilSIRUM APPARATE GERAETE

250 570

243 1n9
252 091
252 09r
252 099
252 031

6 411
8441
6519
a520
901 0
901 0

90?
!oo
900
900
ooo
ooo

SCHNEIOEMASCH HANOBETR F PAPIER
TEILE V PAPIER.PAPPE.USW SCHNEIOMASCH
ANO TONWIEOERGABEGERAETE
AND TCNAUFNGER AUCH M WIEOGABEVORR
F ILMENTWICKLUNGSMASCH .AUSRUESTG USW
AN3 APPARAI AUSRUESTG F PHOTOGR LABOR

255 Ar 5
242 724
250 735
250 735

252 069
252 049

v 9522 90 990 ANC TEILE ZUBEHOER F GER pOS 8519-21 250 737
S 9O1O 90 OOO TEILE zUBEH F APPARAT USW PHCTOGR LAB

90
90

{ 1O 1OO KOMPASSE FUER Z}VILE LUFTFAHRzEUGE
4 AO OOO ANO t{AVIGATIONINSTRUM -APPARAT USW

s

242 513

252 515

252 519

252 520

252 531

252 539

V 9O15 AO 91O ANO GEOOAESIE. TOOOGRAPHINSTP USW
V 9O15 60 93O AND METEOROLOG. HYOROLOGINSTR USW

252 031
252 515

S 9O15 gO 93O ANO METEOROLOG. HYMOLOGINSTR USW
S 9025 AO 99' HYGROMETER PSYCHROMETER
S 9025 AO 999 ANOERE MESSINSTRUMENTE

250 751
250 751
250 731

9014 90 IOO TEIL ZUBEH F NAVIGATINSTR ZIV LUFTF2G
9O14 90 9OO AND TEILE ZUEEH F NAVIGATINSTP USW
9O15 90 OOC TEIL ZUBEH F GEOPHYSTK INSTRUM USW
9025 90 1OO TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG

250 752
250 752
230 752
250 397

250 754

252 5aa

252 61 3 252 631

246 070
v 901?
s 9017
s 9017
v 9031
v 9031

900
909
ooo
919
990

ANOERE LEHREN EICHUSSE
AXOERE LAENGENMESSGERAETE
TEIL ZUBEHOER F ZEICHENTITSTRUMENT USIY
ANC M€SSINSTRUMENT USW GEOMET GROESSE
ANO MESS- PRUEFINSTRUfU€NTE USW

V 9O15 60 93O ANO i'ETEOROLOG. HYOROLOGINSTR USW
S 9015 60 990 ANO GEOPHYSIK INSTRUM -APPARAT USW
V 9017 30 9OO ANOERE LEHREN EICHMASSE
V 9031 AO 9I9 ANO MESSIIiSTRUMEilT USYT GEOMET GFOESSE

252 sar
252 039

260 751
232 511

252 51 5

?52 511
250 751

V 9015 90 OOO TEIL ZUBEH F GEOPHYSIX INSTRUM USW 25O ?52

V 9014 20 I9O AND NAVIGATIONSGER USW ZIV LUFTFZG 23O 75'
252 Sa,

-516-

250 751



AilHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATTX OER PROOU(T!ONSSEREICHE IN TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (StO ) 1988

UEBERSIEHT OER SCHWERPUNKIMAESSTG ZUGEORONETEN BZW. VEPNACHLAESSIGTEN W 'NR GEOROIiET NACH SIO'NR

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA)SIO-NF

252 541

SiO-t,JR VEPfrACHLAESSIGUNG IN SIO.NR .
SCHV{ERP

v 9014
s 9017
\, 901 7
s 90?5
v 90?5
s 9025
s 9025
s 9026
s 9025

9026
9026
9025
9026
9026
942?
9027
9027
9029
90 29
90 29
9029
90 31
90 31
9o 32

900
900
909
990
100
990
992
100
919
99C
roo
900
100
990
900
100
ooc
900
100
3to
390
919
990
100

100
9CO
100
100
900

20
30
ao
11
19
19
ao
10
10
lo
2C
2A
ao
ao
10
20
30
10
20
2A
20
ao
ao
1O
1O
20
2C
al
a9
a9

?50
227

250
250

7-1
310
321
751
751

NAVI6ATINSTRUM USW LUFT. RAUMFAHRT
ANOERE LEHREN EICHMASSE
ANOERE LAENGENMESSGERAETE
ANOERE F LUESS I GKE I TSTHERITOMETER
ANO THERi'OMETER F ZIv LUFTFAHRZEUG
ANOERE THERIVEMETER
OICHTEMESSER USW OPTISCH PYROMETER
FLUESSIGKOURCHFLUSSMESSER ZIV LFZG
AND F LUESS I GKE I TSDURCHF LUSSMESSER
FLUESSTGKEITFUELLHOEHEANZEIGER USW
ORUCKMESSINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
AND DRUCXMESSINSTRUM -APPAEIAT USW
ANO MESS/UEBWACHINSTR USW ZIV LFZG
ANO MESS. UEBERWACHUNGSINSTRUM USW
ANO GAS. FIAUCHUNTERSUCHUNGSGERAETE
CHROMATOGRAPHE N

SPEKTROMETER -PHOTOMETER .GRAPHEN
TOURENZAEHLER USW TAXAMETEFI USW
TACHOMETER USW F ZIV LUFTFAHPZEUGE
GESCHWINOIGXE ITMESSER F LANDFAHRZG
AND TACHOMETER GESCHWIilOXEITMESSER
Ai]D MESSINSTRUMENT USW GEOMET GROESSE
ANO MESS- PFIUEFINSTRUMENTE USW
THERrcSTATE F 2IVILE LUFTFAHRZEUGE
ANOERE'THERI{OSTATE
DRUCKREALER F ZlVILE LUFTFAHRZEUGE
ANDERE ORUCXPEGLER
HYOR PNEUMAT REGELINSTRUM USW ZIVLFZG
ANO REGELINSTRUM USW F ZIV LUFTF2G
AND REGELINSTRUMENT APPARAT GERAET

250 751

252 52()

250 367

250 347

250 387

250 751
23C 751
250 751
250 387

252 520 252 531

2?7 310

250 751
250 387 250 731 250 758

250 751

250 347
250 75r 250 755 252 520

250 3A7 250 75r 250 75ö

250 751
250 751

250 751
250 751

758
321
75A
321

242 733

90 32
9032
9C32
903?
9032
9032

250
250
250
250

252 549

252 551

252 559

252 591

u 7017
v 9014
v 9014
v 9025
s 9025
v 9026
v 9026
v 9027
s 9024
s 9029
v 9029
v 903.
v 9032
v 9032

90

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

250 347
250 754

250 ?52

ooo
100
900
100
900
100
900
900
900
100
900
900
100
900

LABORWAFIEN HYGIEN ART USW A ANO 6LAS
TEIL zUBEH F NAVIGATINSTR ZIV LUFTFZG
AIiD TEILE ZUBEH F NAVIGATINSTR USW
TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG
AND TEILE ZUEEH F MESSINSTRUMENT
TEIL USW MESS/UEBWACHINSTR ZIV LFZ
ANO TE]L ZU8 MESS/UEBWACHINSTR USW
TEIL ZUB PHYS CHEM UNTERSUC|IINSTR
TEILE USW GAS/FLUESSIGKZAEHLER USW
TEIL USW TOURENZAEHLER USW ZIV LFZ
TEILE ZUBEH F TOURENZAEHLER USW
ANO TEILE ZUBEHOER F WAREN D XAP 90
TEILE USW F REGELINSTR USW ZIV LFZ
ANO TEILE ZUBEH F REGELINSTRUM USW

AOSORPT I ONSPUMPE

227 250
250 752
2s0 752
250 347

250 3a7
250 752
250 732

250 15?
250 752
250 387
250 752

ANDERE GLASWAREN
OIFFUSIONS. KRYO-
ANO VAKUUMPUMPEN
CHROMATOGRAPHEN
OBERF LAECHEITSPANN

221 255
242 942
?42 9A?

256 63Ä
250 752

v 7020
v 4414
v 8414
v 9027
s 9027

oo
10
10
20
ao

900
500
900
too
990

V 842! 91 OO9 TEILE V ANO ZENTRIFUG TROCKENSCHLEUO
V 9027 90 9OO TEIL ZIJB PHYS CHEM UNTERSUCHINSTR

242 479
250 752

250 751

252 599

252 599

252 71r

252 719

232 730

232 751
v a{19
s 9014
s 901a
v 9014
s 9402
s 9ao2
s 9402

909
ooa
300
900
oo2
oo4
oc9

S 9O2O OO 9OO ANO ATMJNGSAPPARAT -GERAET GASMASKE

V 9O2O OO 9OO ANO ATruNGSAPPARAT 252 691

V 9OI8 90 9OO ANO MEDI2IN CHIRURG USW INSTRUM USW 252 730

252 751

V 9O1A {9 006 AND ZAHI1AERZTLICHE INSTRUMENTE USW
V 9O1A 90 9OO AND MEOIZIN CHTFIURG USW INSTFIUM USW

25? 730
252 730

901
901
901

A 49 006 AilO ZAHNAERZTLICHE INSTRUHEilTE USW
8 49 OOA ZAHNAEPZTLICHE APPARATE U GERAETE
A 90 9OO ANO MEDIZIN CHIRURG USW INSTRUM USW

242 719

250 771 250 7a9 23? 711 252 719 252 751

S

s

90
49
90
90
90
90
90

TEILE V ANO APP VORR Z WARTEEHAND USW
ZAHilAERZTLICHE APPARATE U GERAETE
KUENSTLICHE NIEREN
ANO MEOIZIN CHIRURG USW INSTRUM USW
BETT M MECHAN VORRICHTG F KRANKENAfl
OPERATIONS. UNTERSUCHTISCH -BAflK USW
ANO MEOI 2 Ir{TECHN CHIRURGISCH ITDEBEL

?Ä2 Ä79

252 ?30

252 ?30
252 739

242 479
252 751
252 751

252 759
8'19 90 9O9 TEILE V ANO APP VORR Z WAPITEEHANO USW
9OI8 90 3OO KUENSTLICHE NIEREN
9'02 90 OO2 BETT M MECHAT VORRICHTG F XRANKENAfl

-517-

232 759 246 647
232 739
232 759



AI{HANG 2 atHAt{G 2

SYSTEMATIK OER PROOU(TIONSBERSICHE IN II.IPUT-OUTPUT.RECH?TUI{6EI{ (SIO) 19A8

- UEBERSTCHT OER SCHWERPUNKIMAESSIB ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEI{ WA-NR GEOFIONET NACH SIO.I{R

ZO U'AREN.NR. KURZBEZETCHNUI{G IWA] SIO-NP VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR .,. ..,
SCHWERP

S IO. NR

252 759

252 770

V 9402 9C OO4 OPERATIONS. UN'TERSUCHTISCH .BANK USW 252 751
V 9ao2 90 OOg ANO MEOIZINTECHN CHIRURGISCH ITOEBEL 252 75a

254 020

254 030

254 040

254 070

256 010

256 020

256 030

256 041

4205 59
a205 ao
8207 .,2
6207 50

275 a4C

260 ?13

256 081

v 5906
v 5905
v 6113
s 51 15
u 6117
v 6117
v 9021

10
10
oo
93
ao
90
21

100
900
100
100
100
ooo
904

XLEBEEAENOER MIT EITER BREITE (1OCM
KLEBEBAENOER MI' EIilER BREIlE)IO.20CM
EEKLOG GEWIRK/GESTRICK D POS 59O6
KRAMPFAOERSTEIUMPF GEWI SY CHEMFA
BEXLEI065zUBEH GUWIEL USW GEWIRK
BEKLE IOUNGSZUBEHOERTE I LE GEWIR(E
KSTL ZAEHNE ANO STOFF OH STIFT

203 oal
203 061
275 170

275 1?O
273 170
224 210

S 9I05 91 99O ANO UHREN BATTERIEBETRIEBEN USW
V 91O5 1O lOO ARBEITSZEITREGIS?RIERUHREN
V 9106 1O 9OO ZEIT. UßO DATUMSTEMPELUHREN

250 715
250 7t 5

V 9107 OO OO9 ANO ZEITSCHALTEF ANO ZEITAUSLOESER 25O 75A

210 325

V g2O5 51 OOO HAUSHALTSWERKZEUGE ARB TEIL UNEOL MET 255 21O

S 9109 11 OO9 AND UHRWERX F WESKER NETZANSCHLUSS
S 9109 19 9O9 ANO UHRWERK F NETZANSCHLUSS

234 716
250 716

ao ooo ailo GEHAEUSE F UHR pOS 91Ol 9102
6C OOO AND GEHAEUSE F AND UHRMACHERWAREN
90 OOO GEHAEUSETEILE F ANO UHRMACHERWAREN

210 325
210 325

261 2C3
261 253

91
91
91

ANO HANOIJERKZEUGE ARB TEIL UNEOL MET
SCHLEIFAPP ATI,OSSE USW HANO/FUSSSETR
ERD.6ESTEIßS-TIEFBOHRWZG A ANO STOFF
BOHRWERXZG A ÜNEOL MET F ANO WERKSTOF

256 070
256 53A
256 081

A2O2 32 1OO SEGMENTSAEGEBL M ARB TEIL A AND STOFF
g2O2 32 9OO ANO KREISSAEGEBL ARB TEIL A ANO STOFF
8202 91 9OO ANO LANGSAEGEEL A ANO STOFF F METBEAR
A2O2 99 9OO ANO SAEGEBL M ARB TEIL A AND STOFFEN

256 0A1
256 081
256 081
256 0al

909
ooo
900
900

255 0a9

255 065

256 090
256 0Ar
255 oar

256 049

256 065

256 06r

256 0Ar

S A2OA 40 OO9 AND MESSER USW F LANMIRTSCHAFT USW

8204
lB207
ozoT
9207
4207
4207
8207
a207
s20a

20
20
40
60
?o
oo
90
90
40

ooo
990
900
500
900
900
910
990
oo9

STECKSCHLUESSELE T NSATZ AUSWECHSELBAR
2IEHWZG/PRESSMATRIZ AND STOFF METBEAR
ANO GEWINOEBOHFI. OO -SCHNEIOWERKZEUGE
ANO REIBAHLEN AUSBOHRWZG F ANO WERK
FRAESWERKzEUEE F ANO WER(STOFFE
OREHWERXZEUGE F ANO WERXSTOFFE
ANO AUSWECHSELBAR WERKZG F METALLBEAR
ANO AUSWECHSELB WERK2G F ANO WERKSTOF
ANO MESSER USW F LANI]Y{IRTSCHAFT USW

256 0Al
256 090

?56 065

256 090
256 0ll

V B2O' ?O OOO STECXSCHLUESSELEINSATZ AUSIYECHSELSAF ?56 O'9

255 070

256 0A1

S A2O5 59 9O9 ANO HANOIYERXZEUGE ARB TEIL UNEOL MET
V 9017 80 9O9 ANOERE LAEflGENMESSGERAETE

256 020 256 090 256 527 256 62a 25Cr 617
e52 520

s 4202
s 4202
s 4202
s 4202
s 4207
v 4207
s 4207
v 8207
s 8207
v 6207
s 4207
v 8207
s 4209
s 4209

32
9r
99
,2
20
40
50
60
70
ao
90
oo
oo

100
900
900
900
900
990
900
900
500
900
900
990
roo
900

SEGMENTSAEGEBL M ARB TEIL A  NO STOFF
ANO KREISSAEGEBL ARB TEIL A AI{O S'OFF
ANO LANGSAEGEBL A At'lO STOFF F I{ETBEAR
AND SAEGEBL M ARS TEIL A ANO STOFFEN
ERo-GESTEII'lS-TIEFBoHRI!,ZG A At{O srOFF
ZIEHWZG/PRESSMATRIZ AND STOFF METBEAR
ANO GEWINOEBOHR- OO -SCHNEII'WERK:EUG€
BOHRWERKZG A UNEDL MET F ANO IIIERKSTOF
AND REIBAHLEN AUSBOHRWZG F AIiO WERK
FRAESWERKZEUGE F ANO WERKSTOFFE
OREHWERKZEUGE F ANO WERKSTOFFE
ANO AUSU'ECHSELB $'ERXZG F ANO $'ERKSTOF
PLAETTCH A GES!NT HARTMET F WERKZG
AND FORMST A GESTNT HARTMET F WKZG

256
236
236
266
256

o30
o30
o30
o30
o20 256 090

256 090

256 020

256 049

256 049

266 090

256 0A5

256 049

255 Oil9

256 049

256 049
256 081

255 085
V 8207 7O 9OO FRAESWERXZEUGE F AND YIERKSTOFFE
V A2O7 60 9OO OREHII'ERKZEUGE F ANO WERKSTOFFE

-518-

256 090
256 090

S



AT{HANG 2 ANHANG 2

SYSTEi4ATtX OEFI PROOUXTIONSBEREICHE Itl II{PUT.OUTPUT.RECHIiUtrGEN (StO) I9A8

- UEBERSICHT OER SCHIVERPUNKfMAESSIG ZUGEOROI{ETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN rlA'ilR GEORONE.I NACH SIO-t{R -

ZO WAREN-ilR. KURZBEZEICHNUNG IWA)SIO.NEI

256 090

SIO-NR VERNACHLAESSTCUTiG tN SIO-NF .
SCHWERP

256 070
255 0Al

256 0{9 256 0Al
242 197

2A2 165
?56 0A1

v 4205
u 8207
s a207
s a207
v 4207
v 8207
s 4207
v 4207
v 4209
v 8209
v 9031

255 049
255 0Al
255 0Ar
250 751

256 049

255 r90

59
12
20
30
60
60
90
90
oo
oo
60

909
900
990
900
390
500
910
990
100
900
919

ANO HANOVYERKZEUGE ARB TEIL UNEOL M€T
ERO-GESTEtNS-TIEFBOHRT'ZG A AND STOFF
ZIEHWZB/'PRESSUTRIZ ANO STOFF METBEAR
ANO TIEFZIEH-GESENKSCHMI -STANZÜZG USW
REIBAHLEN USW A AI1D SfOFF F METBEARB
ANO REIBAHLEil AUSBOHFIWZG F ANO WERK
ANO AUSWECHSELBAR WERKZG F METALLBEAR
ANO AIJSWECHSELB WERKZG F ANO WERKSTOF
PLAETTCH A GESINT HARTMET F WERKZG
ANO FORMST A GESINT HAR]MET F WKZG
ANO MESSII{STRUMENT USW GEOMET GROESSE

256 127

256 1 30

?56 1 69

V A3O1 40 9O9 ANO SCHLOESSER U SICHEFIHEITSRTEGEL 255 19O

S 8302 30 OOO ANO SESCHLAEGE U AEHTIL WAREN F KFZ

V A3O2 20 9OO LAUFRAEOCHEN OD.ROLLEN F i4OEBEL USYV 256 17O
S A3O2 42 9OO ANO BESCHLAEGE F MOEBEL
S A3O2 49 9O9 AND BESCHLAEGE U AEHNL II'AREN A NE-MET

256 1SO
255 190

255 170

236 190

25 6 210

256 230

255 310

256 330

S a3O2 20 9OO LAUFRAEOCHEN oO -EIoLLEN F I'EEBEL Usw
S B3O2 41 OO9 AilO BAUBESCHLAEGE A UNEOL METALLEN

256 130
256 190 266 A32

392 5
3926
6406
1 A19

8302
4302
4302
4302
4304

KUNSTSTOFF.TUER -FENSTERBESCHLAG USW
KUNSTSTOFF -IVDEBELBESCHLAEGE USW
ANOERE SCHUHTEILE VORHER N1 GENANNT
ANO WAREN A XUPFER
ANO SCHLOESSER U SICHERHEITSRIEGEL
AND BESCHLAEGE U AEHNL WAREN F KFZ
AND BAUBESCHLAEGE A UNEDL METALLEN
ANO BESCHLAEGE F DPEBEL
ANO BESCHLAEGE U AEHNL WAREN A NE.MET
SORTIER- KARTEIKAESTEN USW A NE-MET

S

90
30
99
99
4C
30
41
A2
49
oo

100
ooo
900
oo9

ooo
oo9
900
909
ooo

210 3
2to 3

210 59030
30

210 350
233 531

255 r 69
256 170
255 1 30
256 1 30
256 64Ä

230
230
230
529
230
230
230
230
230
529

255 Ar 3
23 6 412

256 330

256 127

255 010

256 3rO

I 205
821 I
821 1

821 1

a212
821 4
821 a
821 4
a215
6215
4510

ooo
100
100
100
ooo
oo2
ooo
oo9
ooo
900
ooo

51
91
92
93
90
10
20
90
91
99
90

HAUSHALTSWERXZEUGE ARB TEIL IJNEOL MET
GRIFFE A UNEOL METALL F TISCHMESSER
GRIFFE A NE.MET F ANO MESSER FESTKLIN
GRIFFE A UNEOL MET F KLAPPMESSER
ANE TEILE F RASIERMESSER U -APPARATE
PAPIER. RAOTERMESSER U ARIEFOEFFNER
INSTRUM U ZUSSTELL F HANO-,/FUSSPFLEGE
ANO SCHNEIT]ü'AREN Z B SPALl.HACKMESSER
LOEFFEL GABELN USW VERSILE VERGOLO
AND LOEFFEL GABELN BUTTERMESS USW
TEILE V EL RASTEFIAP SCHERMASCH USW

256
256
246
250
256
256
256
256
236
250

v 7114

s s21 1

s 8211
s 8211
s 421{
s 8214
s 4214
s a215
s 82r5

19
20
91
92
93
10
20
90
91
99

ooo
ooo
100
100
100
oo2
ooo
oo9
ooo
900

GOLOSCHMIEOETIAREN AUCH PLATTIE USW
GOLOSCHMIEOEWARE A EOELMETALLPLATT
GRIFFE A UNEOL METALL F TISCHMESSER
GRIFFE A NE.MET F ANO MESSER FESTKLIN
GRIFFE A UNEOL MET F KLAPPMESSER
PAPIER. PAOIERMESSER U 9RIEFOEFFNER
IilSTRUM U ZUSSTELL F HAilD-/FUSSPFLEGE
ANO SCHNEIOflAREN Z B SPALT.HACKMESSER
LOEFFEL GABELN USW VERSILB VERGOLO
ANO LOEFFEL GABELN BUTTERMESS USW

256
256
256
256
256
256
256
256

210
210
2ao
210
210
210
2't o
2ro

V 9303 90 OO9 ANO FEUERWAFFEN U AEHIIL GERAETE

S 9303 90 OO9 ANO FEUERWAFFEN U AEHNL G€PAETE

S 9305 90 9OO AND TEIL ZUBEH F YIAFFEN POS 93OI-93O'

S 9305 1O OOO TEILE U ZUBEHOER F REVOLVER PISTOLEN
S 9305 29 9OO ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303

210
210
27a
213
276

3ro
3ro
190
219
590

213 2a9
276 590
213 230

213 230

261 149

261 a59 271 14a 271 all

271 1aa 271 511 274 190

255 350

256 390
s 9301
s 9301
s 930r
s 930,

OO OO2 HALB- VOLLAUTOMATISCHE GEI!'EHRE USW
OO OO4 PAilZEREUECHSE .FAUST SAzOOKA USU'
OO OO6 AFIT T LLER T EWAFFEN F LAITi,ENTIIERFER UsW
OO OO9 ANOERE XRTEGSWAFFEIl

V BI19 81 99O AND APP VORRICHT Z XOCHEN S,AERMEN USW 256 /t5O
256 a30

-519-

2a? 994
242 991
262 991
242 99t



AI{HANG 2 ANHANG 2

SYSIEMATIK OER PROOUXTIOI{SBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEft ( STO ) r9E8

IJEBERSICHT OEFI SCHWERPUNXTI,IAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-I{R GEoRoNET NACH sTo.iIR

ZO VIAREN-NFI. KURZBEZEICHNUNG iWA)S IO. NR

256 450

256 490

236 511

SIO.NFI VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR
SCHWERP

S 8419 81 99O ANO APP VORRICHT Z XOCHEN I'TAERMEN USYI

v 8419 90 EOg TEILE v ANO App VOFIR Z WARi€EHAi{O USW 2a2 479

256 430

256 525

256 597

234 010

21C 450

242 953 250 539

7309 OO 59O ANO BEHAELTER F FLUESS ST (IOOOOOL
731O 1O OOO BEHAELTER A EISEN OO STAHL >sO.3OOL
A'I9 A9 9O1 ANO WARI}€EH APPAßIÄTE F LANI]VI'IRTSCHAFT

?Ä1 453
256 637
2Ä2 317

V 7326 20 5OO KOEFBE A EISEN OO STAHLORAHT
S A2O' 90 OO9 ANO BANt]Y{ERKZEUGE F LANOWIRTSCi USW

256 Sla
256 5r 5

256 323

256 427

256 622

4202 19 99O REISE/HANDKOFFER USW AUS ANO STOFF
4202 99 9OO ANO SEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEII
7326 20 lOO ANO WAREil A EtSEII. STAHLORAHT 2IV LFZ
7326 20 9OO ANO WAREN A EISEN- OO STAHLENAHT

271 41?
271 aag
23S {93
23A 493

9205 59
29
39
39

4462 49
4462 49

V 7326 20 9OO AND WAREil A EISEß O STAHLORAHT
V 7326 90 999 ANO WAREN A EISEil O STAHL

23S a93
23S 420

S A9O7 90 OOO AilOERE SCHWIIü]ENOE VORRICHTUNGEil

S A41A 91 OOO IIDEBEL F XAELISERZEUGUIIGSEINFTCHTUI{G
V 6'181 99 9OO ANO TEILE V KAELTEEFZEUGUNGSGERAETEN

909
990
109
990
,t oo
900

ANO
ANO
ANO
ANO
AND
AI!D

HAN${ERKZEU6E ARB TEIL UNEOL MET
BIEGE. ABKANTMASCH USW N NUMER
SCHEREII F METALLFLACHERZEU6NIS
SCHEREN F ANO METALLERZEUGNIS
LOCHSTANZ USW F METFLACHERzGN
LOCHSTANZ USW F AND MEl-ERZGN

246
242
242
242
242
212

o70
153

159
159
i59

sÄ 62
B1C2
aa 62

256 623

S 731O 29 9O9 AilO BEHAELTER EISEN/STAHL (sOL )O,5W

V 7323 99 999 ANO HAUSHALTSART A ANO EISEN OO STAHL 256 818

v 7310 29 90a AND KANISTEF KATNEN USW (50 L )O.5ä4 256 637

256 624

256 625

256 627

V 7323 99 91O ANO HHALTSART A AI{O EIS/ST LACX USW
V 7323 99 999 ANO HAUSHALTSART A AilD EISEN OD STAHL
S 7324 90 9OO AI{O SANITAER/HYG/TOILET'EART EISEN/

256 gl A
256 AIA

V A2O1 90 OO9 ANO HANENERXZEUGE F LANEilTRTSCH USW
v A2OS 59 9O9 AND HANmERKZEUGE ARB TEIL UNEOL MET
V 9403 20 999 ANOERE METALLMEBEL

256 515
256 070
256 6A7

255 629

256 631

256 632

256 633

256 534

242 933

V 7326 90 999 ANO WAREil A ETSEN OO STAHL 23A tzo

v 4202
v 6506
v 7323
v 7323
v 7323
v ?326
u ?326
s 8205
v 4310
v 6419
v a{19
v 902a
s 9405
v 9405
s 9405

,19

9'
9a
99
99
20
20
60
oo
4O
a9
90
30
60
99

990
900
909
910
999
100
900
ooo
ooo
ooo
909
900
ooo
990
100

REISE/HANOKOFFER USW AUS Af{O STOFF
AilO (OPFBEOECXUNG A (UNSTSTOFF
ANO HAUSHALTSART A EtSEt{/ST EMAILLIER
ANO HHALTSART A ANO EIS/ST LACX USW
ANO HAUSHALTSART A ANo EISEI'I OO STAHL
AI{D WAREil A EISEN- STAHLORAHT ZIV LFZ
ANO WAREil A EISEI{. OO STAHLORAHT
SCHLE TFAPP AITCIOSSE USW HAI{O/FUSSBETR
AUSHAENGE. HTNWEISSCHTLO A UI{EOL ITIET
DESTILLIER. U REKTIF I2TERAPPARATE
ANO APPARATE VORRICHT Z WARTTBEHANOL
TE ILE USI!' GAS/FLUESSI6KZAEHLER USW
NICHTELEKTRISCHE BELEUCHTUNGSKOERPER
RE(LAMELEUCHTEN USW A Af{O STOFFEN
METALLBELEUCHTUNGTEIL USW ZIV LUFTFZG

27,1
210
256
?56
246
238
23A

51?
6r6
618
416
61A
il9 3
493

256 67a
242 471
2a2 A71
252 5a9

250 555

256 020

160
r60
r50

2ao 470 222 215 227 270 260 551 236 All 263 171

236 67a

266 636
S 73OO 30 OO2 FETISTER U FENSTERRAHITIEN A EISEN,/STAHL
S 7308 30 OO9 TORE TUER€N TOR- U TUERSCilELL EIS/ST
S 73OA 90 592 ROLLAEDEN A STAHL. OO ETSENBLECH

-520-

2ao
240
2to



ANHAI]G 2

256 634

?56 642

256 643

255 644

ANHANG 2

sIo-riR

256 636

256 637

SYSTEMATIK OER PRODUKTICNSBERE ICHE tN INPU?-OUTPUT-RECHNUNGEIT (S!O ) 1948

. UESERSICHT OER SCHWEEPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEi] WA-NR GEORONET NACH

ZO WAREN-NR. KURZAEZEICHNUNG IWA) 3IC.NF VERNACHLAESSTGUNG IN SIO.NR ". .'
SCHI|ER P

S 73OA 90 992 SCHEREN. U ROLLGITTEF A EISEN/ S]AHL ?4A 160
V 7310 10 OOO BEHAELTER A EISEN OD STAHL )5O.3OOL 256 631

oo
oo
oo
oo
10
29

100
300
590
900
ooo
904

BEHAELTgR F GASFOERI{IGE STOFFE )3OOL
BEHAELT F FLUESS ST M INNENAUSKL>3OOL
ANO BEHAELTESI F FLUESS ST (lOOOOOL
BEHAELT A EIS/ST F FESTE STOFFE )3OOL
BEHAELTEP A EISEN OD STAH! )5O-3OOL
ANO KANISTEF KANNEN USW (5O L )O,sffi

2Ä1 Ä52
241 453
241 153
240 1 30

s!o-NR

7309
7 309
7 309
7309
7310
73'O

2p6 s11 256 636
2ä6 627

V 7309 OO 59O ANO BEHAELTEF F FLUESS ST <IOOOOOL 241 453

s 7305
v 7307
u 7307
v 7307
v 7307
v 7307

90
r9
?9
29

99

ooo
900
roo
900
100
900

ANO
ANO
AND
ANO
AND
ANO

ROHRE HOHLPROF EIS/S] GEFAI;T USW
ROHRFORMSTIJECKE USW GEGOSSEN
ROHRFORMST USW NROS' ST M GEWINOE
FIOHRFORMST USW A NICHTROST STAHL
ROHRFST USW M GEWIßDE A EIS/STAHL
ROHRFORMSTUECKE USW A EISEil/STAHL

z3a
234
238
2 -ra
238

at5
415
4r5
415
415

V 7215 90 9IO PFIOFILIERTE BLECHE
V 7305 90 OOO ANO POHRE HOHLPROF EIS,/ST GEFALZT USW
S 7306 90 510 VERBOPLATT A 2 PROFBLECH ISO.MITTSCHI
S 73OA 90 599 ANO 2U KONSTRUKTZWECK VORGEARB BLECHE

256 643

230 057
256 542

S 8304 OO OOO SORTIEP. KARTETKA€STEN USW A NE-MET ?56 190 255 646 256 Al 6

256 Ai 3

256 554

zto aza
2ÄO 124

256 556
256 656

261 050
256 669

256 666 256 612
256 5A6

256 646

255 647

256 648

256 642

256 653

256 656

255 55a

255 659

256 662

1202
4202
7326
7 326
820 5
a436

4442 30
8142 40
4442 50
4442 50

OOO MASCH 2 ZURICHT HERST V KLISCHEES USW
OOO TEILE V SCHRIFTSETZ/GIESSMASCHINE USW
91O ORUCKTYPEN AND ORUCKFORM M ORUCXBILD
99O DRUCKTYPEN ANO ORUCKFORM OHilE BILO

212 727
242 729
258 Ä40
233 551

S 9615 19 OOO AilOERE KAEl.ltlE USW AUS ANOEREII STOFFEN

19
99
20
20
59
21

REISE/HANDKOFFEFI USW AUS ANO STOFF
AND BEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN
ANO WAREN A EISEN. STAHLORAHT 2IV LFZ
ANO WAFEN A EISEN- OO STAHLORAHT
ANO HANOT'ERKZEUGE ARB TEIL UNEOL MET
BRUT. IJ AUFZUCHTAPP F GEFLUEGELHALI

27\
271
23a
238
256
250

9401 30
9401 30
9101 71
9401 71
9a6A 99

100
900
oo2
oo9
ooo

OREHSTUHL GEPOLST M RUECXLEHNE USW
ANO OREHSTUHL M VERSTBAR SITZHOEHE
SITZI.OEBEL A METALL VOLLST GEPOLST
ANO SITZISOEBEL A METALL GEPOLSTERT
FABRIKATIONSANL VERXEHR USW ANO WARE

261 031
256 66A
256 55A
261 061

v 9401
v 9401
v 9401
s 9401
s gaol
v 9403
v 9404

30
30
40
71
71
20
10

100
900
ooo
oo2
oo9

ooo

OREHSTUHL GEPOLST M FIUECKLEHNE USW
AND OREHSTUHL M VERSTBAF SITzHOEHE
SITZrcEBEL IN LIEGEN UWANOELBIF
SITZrcEBEL A METALL VOLLST GEPOLST
ANO SITZrcEBEL A METALL GEPOLSTERT
ANDERE METALLrcEBEL
SPRUN6RAHMEN

256 656
261 031
261 035

990
900
100
900
909
ooo

517
559
493
493
ofo
413

236 5A7
261 050

V 8427 90 OO9 ANO KARREN 2 FOEROERN U HANTIEREN
V 8431 20 OOO TEILE V STAPKARR ANO KARFI M HEBEVORR

242 2AA
?42 290

V S3O9 90 9OO STOPFEN U AND VERPACKZUBEH A NE-MET 255 699
V A5O5 90 9OO TETLE V EL-MAGNETEII OAUERMAGNETEN USW 25O 39'

S 9401 90 9OO TETLE VON ANOEREil STTZIrcEBELil
S 9403 90 lOO iOEBELTEILE AUS METALL

V 7612 90 99E ANO BEHAELTER A ALU tilHALT <5OL 246 655

256 Ba?

256 653
S 74IA 10 OO9 ANO HAUSHALTSARTIXEL USW A I(UPFER
S 74iA 20 OOO KUPFERSANITAER. HYGIENE. TO!LETTENART
V 75OA OO 9OO ANOERE WAREN AUS NICKEL
S 7615 20 OOO SANTTAER- HYGIENEARTIKEL USW A ALU

-521-

256 685



ANHANG 2 A]IHANG 2

SYSTEMATIX OER PROOUKTTOI{SSEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHITUNGEN (SIO) 19AA

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTMAESSIG zUGEORONETEN BZW. VERT{ACHLAESSIOTEN II'A-NR GEORONET I{ACH SIO.ITR

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHIIUNG IWA) SIO.[{FI VERNACHLAESSI6UNG tN SIO.NR .,. ..,
SCHII'ERP

s 7907 90 002 aNo uraREN aus ztNx-oRucKcuss 256 6a6

SIO-NFI

256 663

256 665

255 67Ä

S 7612 90 999 ANO BEHAELTER A ALU INHALT (5OL

256 677

255 6A3

256 686

256 6A?

256 649

S A31O OO OOO AUSHAENGE- HI[{I!'EISSCHILD A UNEOL MET
V 9405 60 99O REXLAMELEUCHTEN USW A ANO STOFFEN
V 9'O5 99 TOO METALLBELEUCHTUNGTEIL IJSi4 ZIV LUFTFZG

250 s55
256 634

4202 
'9 

!OO REISE/HAilOKOFFER USW AUS ALUMINTUM
4202 99 9OO ANO BEHAELTilISSE AUS ANO STOFFEN
7612 90 999 ANO BEHAELTER A ALU INHALT (sOL
76T6 90 99O ANO WAREN A ALUMINIUM ANO HERGESTELLT

256 683
271 569
256 665
256 456

S 4202 19 1OO REISE/HANOXOFFER USY{ AUS ALUMINIUM
V 4202 99 9OO Ai/O BEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN
V 7512 90 999 ANO BEHAELTER A ALU INHALT <sOL
V 7616 90 99O AND WAREN A ALUMINIUM AND HERGESTELLT

271 aag
256 665
256 655

252 751

V 9403 90 1OO rcEBELTEILE AUS METALL 256 659

v ?310 21 100 LEBENSMITT-OOSEN SCHytEISS USW VEFISCHL 256 695

v 7310 21 100 LEBENSMITT-OOSEN SCHTVEISS USW VEFSCHL 256 695

v 7310 2r roo LEBENSMTTT-OOSEN SCHWETSS USW VERSCHL 256 695

s 73ro 21 100 LEBET{SMITT-OOSEN SCtrEtSS USW VERSCHL

v 7310 29 909 AfiO BEHAELTER EISEN/STAHL (501 )O,5W 256 622

S A3O9 90 9OO STOPFEI U ANO VERPACKZUBEH A,NE.MET

235 662 236 677 266 543 256 6A6

256 634

233 911 246 677 256 66C

256 625 256 654

256 691 236 692 256 69a

256 663 265 e17 236 Aza

242 C17

236 663

v 4202
v 1202
v 7418
v 7418
v 7610
v 7612
v 761 5
Y 7615
v 7907
v g30a

r9
99
io
20
10
90
20
90
90
oo

100
90c
oo9
ooo
ooo
999
ooo
990
oo2
ooo

RE ISE/H NDKOFFER USW AUS ALUMINIUM
ANO SEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN
ANO HAUSHALTSAPTIXEL USW A KUPFER
KUPFERSANITAER. HYGIEilE. TOILETTENART
TOEIE TUEREN FENSTER USW A ALUMINIUM
ANO BEHAELTER A ALU INHALI <5OL
SANITAER- HYGIENEARTI(EL USW A ALU
ANO WAREN A ALUMINIUM ANO HERGESTELLT
ANO U,AREN AUS ZINK.ORUCKGUSS
SORTIEFI- XARTEIKAESTEN USI{ A NE-MET

256
27r
256

240
236
25C
25C
256
256

643

663
653
16C
665
663
455
663
61A

V 9402 90 OO2 BETT M MECHAN VORRICHTG F KEIANKEilAil
S 9403 20 999 ANOERE METALLiiOEBEL

256 591

255 592

256 694

256 69s

256 597

256 699

256 All

256 A12

900
910
102
ooo
ooo
909
oo9

v 711a
s 711a
v 74r a
s 750a
v aooT

r9
zo
10
oo
oo

ooo
ooo
oo9
900
ooo

242 911
2Ä2 971

271 a17
274 469

a423 Ar
8423 82
aa{7 20
6450 19
4450 90
A/a5r 60
6451 90

ANO WAAGEN < 3OXG HOECHSTLASI
ANO WAAGEN )30-16OOKG HOECHSTLÄST
FLACH- ilAEHWIRXThSCH HANOBETR<3OKG
ANO WASCHMSCH OH SCHLEUOER (IOKG
TEILE V USCHINEN Z WASCHEft V WAESCHE
ANO ilASCHII{EN U APPARATE O POS 8'31
TETLE V AI{O PASCH U APP O POS A461

250 5aO
250 540
2a2 731
2a2 732

v 4202
v a202
s Trta
S 7l I /a

v Tlta
s 4306
v 9605

990
ooo
oo9
ooo
ooo
oo9
ooo

19
29
11
r9
20
10
o0

GOLOSCHMIEOEVIAREN AUCH PLATTIE USW
GOLOSCHMIEOEWARE A EDELTN€TALLPLATT
ANO HAUSHALTSAFTT(EL US$' A XIJPFER
AI,IOERE WAREN AUS N!CKEL
AI{OERE WAREN AUS ZINN

256 413

256 563

256 81 5

236 230

233 638

236 Ar3

238 461

256 612

271 1aO

25A 951
256 230 255 Atz 256 951

256 A1 3
RETSE/HANOKOFFER UST' AUS AI{O STOFF
ANOERE HANOTASCHEI{ AUS AI{O STOFFEN
ANO STLgERSCHMIEDEITAREN AUCH PLATT
60LDSCHM!EOEU'APEN AUCH PLAYTTE USU'
GOLOSCHMIEOEUIARE A EOELiIETALLPLATT
ANO GLOC(EI{ KLINGELN US$I A UNEOL MET
2USAiI'STELLG F RETSE(ilECESSAIRESI USI!'

-522-

?36 0r 1



ANHANG 2ANHANG 2

slo-NR

256 A13

256 81n

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE Iil TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO I 19AA

. UE9ERSTCHT DER SCHWERPUNKTUESSTG ZUGEOROilETEil BZW. VERNACHLAESSIG?EN I!'A-IJR GEOROI{ET NACH SIO-ItP

ZO WAREN.NR. KURZBZZEICHNUNG IWA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO'NR ... ".
SCHWERP

V 9615 13 OOO ANOERE KAEIffE USW AU3 ANOEREN STOFFEN E56 644
V 9616 10 1OO PARFIJEM. U AEHNL ZERSTAEUBER 227 119

9405 50 OOO NICHTELEKTRTSCi{E BELEUCHTUNGSKOERPER
9405 99 9O9 ANO TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTKOEFP
9990 99 O23 ZUSAffiSTELLG KLEII{WARE A UNEOL METALL

256 634
256 816
256 652

V 84?3 01 1OC SORTIEI. SELBSTST KONTRWAAGE (3OKG
V 8423 A1 9OO ANO WAAGEN < 3OXG HOECHSTLAST
S A"1 10 9O2 SCHilEIDEftIASCH HAilDgETR F PAPIER
V O472 90 9O9 ÄNO BUEROMASCHINEN U .APPARATE

2A2 971
242 971

252 091

255 at5

256 816

256 911

255 AIA

256 419

255 821

256 42.

256 427

256 A2A

256 451

256 452

v 4?O2
v 6406
s ?115
s 7115
s ,115
s 7115
| 7326
\ 7326
v 7 419
s 7ao6
s aooT
v 8304
s 4424
v 0473
s 9405
v 9990

990
900
ooo
102
r09
900
100
900
oo9
900
ooo
ooo
310
ooo
909
o23

19
9S
1C
90
90
90
20
20
99
oo
oo
oo
al
40
99
99

REISE/HANOXOFFER USW AUS ANO STOFF
ANDERE SCHUHTEILE VORHER NI GENANNT
KATALYSATOR ALS GEWEBE USW A PLATIN
ANO WAREN A SILBER
ANO WAPEN A AND EOELM€"ALLEN
ANO WAREN A EOELMETALLPLATT:ERUNG
ANO WAREN A EISEN. STAHLDRAHT :IV LFZ
AND TIIAREN A EISEN. OO STAHLOFIAHT
ANO WAFIEN A XUPFER
ANDERE WAPEN AUS BLEI
ANOERE WAREN AUS ZtNN
SORTIEF. KARTEIKAESTEN USW A NE-MET
TRAGB SPRUEHAPP OH rcTOF LANOI,VIRTS
TEILE ZUBEH F ANO BUEROMASCH -APPAFIAT
ANO TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTKOERP
ZUSAiII4SIELLG KLEINWARE a UNEOL METALL

PULVER A KUPFER OHNE LAMELLENSTRUKTUR
CU-PULVEFI M LAMELLSTEI CU.FL ITTER
FOLIEN USW A KUPFEFLEG AUF UNTERLAGE
PULVER M LAMELLSTRUKT U FLITTER A ALU
PULVERUFLITTERABLEI
ANOERE Y{AREN AUS BLEI
PULVER U FLITTER AUS ZINX
PULVERUFLITTERAZINN
ANOENE WAREN AUS ZINN
MABNESIUMPULVER OREHSPAENE U XOEPNER

236 054
236 058
235 054
236 059

238 493
23a 493
233 53r

256 6Ä4

2Ä3 149

256 452

242 319

250 551

210 350

243 151

233 027

256 821
256 412

256 852
256 A21

250 554 256 81a 265 171 246 390

\ 7323 94 9O9 AND HAUSHALISART A EISEN/ST EMAILLIER
\,7323 99 91O ANO HHALTSART A ANO EIS/ST LACK USW
V 7323 99 999 ANO HAUSBALTSART A AND EISEN OD STAHL
V 8309 90 9OO STOPFEN U ANO VERPACKZUBSH A NE-MET

2B6 A18
256 a18
256 418
256 699

METALLGARN USI'I A SPSTOFF.GARN USI1I

ANO HAUSHÄLTSAPT A EISEN/ST EMAIL!IER
ANO HHALTSART A ANO ETS/'ST LACK USW
AND HAUSHALTSART A ANO EISEN OO STAHL
KOERBE A EISEN OO STAHLDRAHT

110
63e
524
623
515

274 129
256 817
256 544
?56 624

s 5605
s 7323
s 7323
s 7323
s 7325

ooo
939
910
999
500

210
256
256
256
256

256 617
256 634 256 A17

S 6603 90 OOO TEILE AUSSTATTG ZUBEH D POS 6601

v 7ao6
s 7406
s 7410
s 7503
s 7804
v 7ao6
v 7903
s aoos
v aooT
s 6104

233 027
233 534
233 0l 3
233 033

21O 39O

233 034

233 016

210 515

oo
94
99
99
20

10
20
22
20
20
oo
90
20
oo
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo

256 8i 6
233 035

V A3O9 90 9OO STOPFEN U ANO VERPACXZUgEH A NE-MET 256 699

V 8'4? 50 99O ORUCKTYPEN ANO DRUCKFORM OHNE BILO 233 551

254 953

v s442 40 O0O TEILE V SCHRIFTSETz/GIESSMASCHINE Us,W 242 72e
V A'{2 50 910 BIUCXTYPEil ANO ORUCXFORM M ORUCKBILO 264 44O

S ?1'7 I1 OOO MANSCHETIENKNOPF U AEHNL A NE-M€T
V 7117 90 OOO PHANTASIESCHM ilICHT A UNEOL üETALL
S 9606 30 OOO KNOPFFORMEN.TEILE -ROHLIt{GE
S 9515 90 OOO HAAR- FRISIERNAOEL HAARKLATftIER USW

210 390 2rO 51a 227 332 257 770 261 a31 271 a30
210 527

256 416

236 420

10
oo
oo
41
90

261 131
234 170
256 Al 6
256 170

256 455

v 6603
u 7317
v 7ao6
v 4302
s gcr 4
s 9990

ooo
999
900
oo9
ooo
o23

GRIFFE UNO XilAEUFE
ANO STIFTE NAEGEL US$' A EISEN/STAHL
ANOERE I!'AREN AUS BLEI
AI{D BAUBESCHLAE6E A UNEDL METALLEN
ZtGARPEN. ZIGAREITENSPITZEN USW
ZUSAITITISTELLG KLEIiI$,ARE A UNEOL n4ETALL

-523-

210 390 213 390
256 61a 256 416

U 7326 90 999 ANO OAREI! A EISEN OO STAHL



AI{HANG 2

247 a10

257 {50

257 510

257 550

257 ?70

258 005

AI{HAI{G 2

SYSTEMATIK DER PROOTJI(IIOIISBEREICHE tN INPUT.OUTPUT-RECHTUNGEN ISIO) I96A

UEBERSICHT DER SCHWERPUNXTMAESSIC ZUGEOROTIETEI{ BZUI. VERIIACHLAESSI6TE]i ü'A.I{R GEOROI{E' I{ACH SIO.NR -

StO-NR 20 ITAREN-NR. XURZBEZEICHNUNG (WA) SIO.NR VERI{ACHLAESSIGUI{G IN StO.NR ..
SCHWERP

255 Sd6
V 6406 99 9OO AT{OERE SCHUHTEILE VORHER I{I GENANNT
v 7326 90 999 AND LAREN A EtSEr,l OO S1AHL
S 7616 90 99O ANO WAFEI{ A ALUiIIi/TUM AND HERGESTELLT

210 360
234 420

V 37O' OO 1OO PHOTOPLATTEN -FILME BELICHT II ENTWICK 257 11O
S 3705 IO 9IO NEGATIVE USW BREITE ) 35W BEL ENru 26A 44O
S 3705 90 3IO NEGATIVE USW BREITE < 35ifl BEL ENTW 268 14O

S 3704 OO 1OO PHOTOPLATTEN -FILME BELICHT N ENTWICK

v 9611 OO OOO STEMPEL ALLER AEIT USW F HANOGEBRAUCH 257 65C

s 961 I OO OOO STEWEL ALLER ART USW F HANOGEBRAUCH

233 51r 256 677 266 663 266 646

257 150

257 510

227 352 25, 431 271 15C

26A OO5

213 249

V 7117 9O OOO PHANTASIESCHM NICHT A UNEDL METALL
S 9606 29 OOO AilOERE XNOEPFE
V 9606 30 OOO KNOPFFOPMEN.TEILE.ROHLIilGE

254 953

256 A51

V 92O' 10 OOO AXKOROEONS U AEHNLICHE INSTRUIüENTE 25A O55

25A OO7

258 055

258 070

2S8 315

V 9209 92 OO9 ANO TEILE ZUBEH F ruSTXINSTR POS 9202
V 9209 99 9O9 ANO TEILE ZUBEHOER F ITI.'SIXINSTRUMENTE

254 O70
254 O70

S 9204 IO OOO AKXOROEONS U AEHNLICHE INSTRUMENTE

S 9502 10 9OO PUPPEN AUS AilO STOFFEN AUCH BEKLEIDET

S 9209 92 OO9 ANO TEILE ZUBEH F MJSIKINSTR POS 9202
S E2O9 99 909 AilO TEILE ZUSEHOER F iJL'SIKINSTRUMENTE

254 OO7
256 007

25a 316

254 610

25A 620

275
275
276
276
250
250
250

120
r20
oro
o30
311
?13
734

213 249

264 160

274 120
213 2.9
213 2t9

v 6r 03
v 6104
v 6203
v 6201
v 6504
v 6526
v a529
s 9603
s 9503
s 9503
v 9503
s 9503
s 9504
v 950a
s 9505

23
42
23
a2
31
92
90
aa
a9
ao
90
90
20
{o
90

XOITEINATION MANN/XNABE SYX CHEMFAS
XLEIO G|YX/GESTR FRAU/MAEO BAUMLL
ANO KOITBINATION SYN CHEMIEFAS MNN
KLEIOER A BAUiil'OLLE FRAUEN/MAEDCH
AilO TRANSFORMTOREI{ (lKVA
ANO FUNXFERNSTEUERGERAETE
ANO TEILE V GERAETEil O POS 4525.A52A
SPIELZEUGTIERE USW FUELLMATERIAL ENTH
SPTELZEUGTIERE USW AUS ANO STOFFEN

^l{O 
SPIELZG A AilO STOFF EINBEB IiOTOR

AilOERES SPIELZEUG AIJS KAUTSCHUK
ANOERES SPIELZEUG AUS SPINNSTOFFEX
ANDERE BILLAROSPI€LE UNO zUBEHOER
SPIELKARTEN
FESI- KARNEVALARTIKEL USW A ANO STOFF

ooo
ooo
900
ooo
900
900
990
ooo
900
900
350
370
900
ooo
o09

2?5 120
203 062

S 9506 91 OOO GERAET F GYMNASTIK LEICHTATHLETIKUSW

V 9505 91 OOO GERAET F GYMNASTTK LEICHTATHLETIXUSW 25A 610

?ao 670

23A 620

213 249

?aa 6ao

256 651

258 654

25a 557

6903 91 gto ANO SEGELBoOT a M HllrDT GEw <rooxc
4903 99 100 ANO SPORTBOOT US$' GEW (TOOXG
8906 OO 93O ANO 

''ASSEPFAHFIZEUGE 
GEW (1OOKG

2a6 300
246 300
246 300

S 9606 69 9OO ANO EAELLE AUSG GOLF. TTSCI]TENI{TSBALL

V 9505 99 9OO ANOERE SPORTGERAETE

S 9606 99 9OO ATIOERE SPORTGERAETE

254 357

274 429
26a 657

258 670
v a2O6 lO OOO OARMSAITEiI
V 9505 99 9OO ANOERE SPORTGERAETE

-524-

258 65a 256 670 272 19a



AITHANG 2ANHANG 2

SYSTEMAT IK OER PROOUKTTONSBERE !CHE tN INPUT.OUTPUT-FECHI{UNGEN { SIO ) 1 9AA

. UESERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WÄ-NR GEORONET NACH SIO-IIR

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (YYA) SIO.NR VERNACHI-AESS!GUNG IN SIO-NR ... ...
SCHWERP

S IO. NR

256 901
S 7103 91 OOO RUBINE SAPTIIRE U SMARAGOE ANO BEARB
S 7403 99 OOO ANO EOELSTEINE ANO BEARBEITET
S 7104 90 OOO ANO SYNTH REKONST STEINE ANO BEARB
V 9113 90 9OO ANOERE UHRARITGAEIIOEP

258 904
25a 904
25A 90{

25A 953

254 90{

258 907

254 951

25a 953

254 95r

260 006

260 009

260 049

250 070

7103 91 OOO RUBINE SAPHIRE U SMRAGDE AND BEARB
7I03 99 OOO ANO EOELSTEIiJE AND BEARBEITET
7104 90 OOO ANO SYNTH REKONST STEINE ANO BEARB

258 901
254 901
254 901

S 7101 10 OOO ECHTE PEPLEN
S 7II6 1O OOO WAREN A ECHTEN PERLEN U ZUCHTPERLEN

o71 090
254 95.

V 7114 11 OO9 ANO S]LBERSCHMIEOEWAREN AUCH PLATT
V 7114 19 OOO GOLOSCHMIEOEWAREN AUCH PLATTIE USW

256 Al 3
256 413

S 7117 90 OOO PHANTASIESCHM NICHT A UI"JEOL METALL

S 9113 90 9OO ANOERE UHRARI!€AENOER

210 570
257 770
258 gol

22A 150 Z2e 330 224 3G5 22A !50 256 851

2öA 95A 2?4 423

V 7116 10 OOO WAREN A ECHTEN PERLEN U ZUCHTPERLEN
V 9113 90 9OO AflOERE UHRAREAENOER

?5A 907
25A 953

V 4'OA 1O 91O NAOELHOLZARETT HST BLEISTIFT USW<6W
V 44OA 

'O 
99O NADELHOLzFURNIERBLATT USW OICK)1n/w]

261 413
260 070

s 4407
s aaoT
s 4407
s.40?
s a407
s 4409
s 4409

NAOELHOLZ LAENGSGES GEHOBE|T >6W
BABOEN USW LAENGSGES GEHOBELT )6W
BUCHEilHOLZ LAENGSGES GEHOBELT )6W
AND TROP HOL2 LAENGSGES GEHOBELT
AilO TROp HOLZ LAENGSGES OICKE )6tvtr1
ANo NADELHOLZ PROFILIERT USw BEARBEIT
ANO HOLZ PROFlLIERT USW BEARBEITET

261
261
261
261
251
251
261

217
217
211
217
217
217
459

10
23
92
99

10
20

300
300
300
302
309
900
990

S 44O4 1O OO2 NAOELHOL2PFAEHLE.PFLOECKE
S 4404 10 OO9 ANO NAOELHOLZ GROB ZUGERICHTET USW
S 44OT 20 OOO ANO HOLZ HOLZ GROB ZUGERICHTET USW

o51 031
o51 031
051 031

o51 034
o51 034
051 034

261 449

260 006

256 656 256 566 261 071

260 110

S 44OA 1O 99O ilAOELHOLZFUNNIERBLATT USW OICX)1W

V '418 90 OOO AilO BAUTISCHLERARBEITETI USW AUS HOLZ 261 211

261 031

261 o35

261 o50

261 051

s 9401 30
v 9401 40
s 940, 51
s 9401 69
v 9ao3 60

900
ooo
oo9
ooo
900

ANO OREHSTUHL M VERSTBAR SITZHOEHE
SITZITDEBEL IN L IEGEN UiTIANOELBAR
AtrO SITZIIOEBEL A HOLZ GEPOLSTERT
AND SITZTVOEBEL AUS HOLZ
ANOERE HOLZTTOESEL

261 035

261 064

?61 071
261 071

S 9{O1 'O OOO SIT2 TCEAEL IN LlEGEil UWANOELBAR
V 94Oi 50 OOO STUHLROHR. KORBWEIOE. USW.SITZrcEB

V 9401 90 9OO TEILE VON ANOEREN SITZTTEEBELiJ
S 9{O' 10 OOO SPRUI{GRAHMEN

261 o77

256 659

256 65a 261 031 261 071

255 65A

s gaao
s gaao
s 9a60
s 9a81
s gaal
s 9a62
s 9aa2
s 98A3
s 9a83
s 9aa4
s 9aa5
s 9aa6
s 9aa7
s 9467
s 9aa6
s 9889

99

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

oo2
oo4
oo9
oo2
OO /t
oo2
oo9
oo2
oo4
ooo
ooo
ooo
oo2
oo9
ooo
ooo

227
227
227
227
227
227
22?
227
227
227
2?7
22?
227
227
227
227

200
2ao
zno
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
260

F ABR I (AT I ONSAN L
F ABR I KAT I ONSAN L
F ABR I KAT I OilSANL
FASRIKATIOflSANL
F ASR I KAT I ONSANL
FABRI(ATIONSAilL
F ABR I KAI I ONSANL
F ASR I KAT I ONSANL
F ABR I KAT I OilSANL
F ABR : KAT I ONSANL
FABRT(ATIOilSANL
FABRIKATIONSANL
F ABR ! KAT I ONSANL
F ABP I KAT ! ONSANL
FABRIKATIOilSANL
FABR IKAT IOiISANL

KOHLEBERGBAU ANO WARE
ELEXTR ERZB AilO WARE
ANO ENEFGTEW ANO WARE
NICHTEI{ERG MTN ANO Y'A
BEARB STE lN Al'lO I!,AREN
STAHLERZEUG ANO IIIAPE
ANO lv!€TBEARB ANO IIARE
MASCHINENBAU AI{O WARE
ELEXfROTECHil AIIO WARE
CH€MISCH INO ANO WARE
NAHRMITTGEW ANO IVARE
TEXTILINO USW AilO WAR
HOLZBEARBEIT ANO WARE
ANO eEWERBE AI{O WARE
VERKEHR USW ANO WARE
WASSERGEW USW AITO U'AR
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AilHAfTG 2 A{HANG 2

SYSIEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE IN ITIPUT-OUTPUT-RECHNUI{GEI{ IStO) 19gA

- UEBERSTCHT OEP SCHTVERPUNKTMAESSTG ZIJGEORONETEN B2W. VERTTCHLAESSIGTEN WA'ilF GEORONET NACH StO'TR

ZO trAREN.NFI. KURZBEZETCHNUNG IWAI StO-NR VERilACHLAESSIGUNG IN SIO'NR ... ."
SCHIVEFP

S IO. NR

261 055

261 0?1

261 077

26' O90

9401 30 9OO ANO OREHSTUHL M VERSTBAR SIYZHOEHE
9401 61 OO9 ANC SITZITEEBEL A HOLZ BEPOLSTERT
9.O1 69 OOO AND SITZTTIcEBEL AUS HOLZ

261 031
261 031
261 031

v 9.Ol aO OOO SITZTTPEBEL llt LIEGEN UIiVAI{OELBAR
S 9IOI 50 OOO S'UHLROHR. KOPBWEIDE. USW-SITZI§I)EB
S 9aO3 SO OOO ITOEBEL AUS ANOEREN STOFFEN

261 035
265 199

S 9'O3 60 9OO ANOERE HOLZiEEBEL

261 033

V 9403 60 9OO ANOERE HOLZiTEBEL 261 055

V 441A 90 OOO AND BAUTISCHLERARBEITEN USW AUS HOLZ 261 211

1O 3OO NAOELHOLZ LAEIIGSGES GEHOBELT )6lrlv1
23
92

S 44!9 OO OOO HOLZV!'ARE VERWEI{OG BEI TISCH IN XUECHE
V 4421 90 99O ANOERE WAßIEN AUS HOLZ

BABOEfl US$I LAENGS6ES GEHOBELT )6W
BUCHEilHOLZ LAENGS6ES GEHOBELT )6ffi
AND TROP HOLZ LAENGSGES GEHOBELT
ANO TROP HOLZ LAENGSGES OICKE >6IVII4
ANO NAOELHOLZ PROFILIEEIT USUI BEARBEIT

250 009
260 009
260 009
260 009
260 009
260 009

261 O31 261 O9O

251 213 261 219

260 006

261 413 261 453

210 390 255 A62

261 26a 251 /456 261 459

261 211

2C1 213

261 217

261 219

261

261 254

261 310

251 376

261 413

261 117

261 
^31

261 433

261 a37

261 a53

4416 1O OOO FENSTER FENSTERTIJEREI{ USW AUS HOLZ
441A 20 OOO TUEREN TUERRAHMEN USYY AUS HOLZ
4416 90 OOO ANO BAUTISCHLERARBEITEil USW AUS HOLZ

261 219
261 219
260 110

440
aao
4ao
4ao
4407 99
a{09 10

V 4'16 IO OOO FENSTER FENSTERTUEREN USW AUS HOLZ
V 4''8 20 OOO TUEREN TUERRAHMEN USW AUS HOLZ
V 44i8 90 OOO ANO BAUTISCHLERARBETTEN USW AUS HOLz

251

261

211
?11
211

91
91

2 AO OOO AND GEHAEUSE F AilD UHRMCHEFIWAREN
2 90 OOO GEHAEUSETEILS F AND UHEIMACHEEIWAREN

254 070
264 070

300
300
302
309
900

4419 OO OOO HOLzWÄRE V€RWENOG BEI TISCH IN KUECHE
4420 1O OOO STATUETTEN ZIERGEGEflSTAENOE AUS HOLZ
4'2O 90 9OO AI{O HOLZWAREN Z INNENAUSSTATTUNG US$I
8452 40 OOO IvOEBEL SOCXEL DECXEL F NAEHMASCHINEN

261 437
261 156
261 376
242 5?7

S "15 
10 I02 XISTEN USW AUS FURNIER. SPERFHOLZ

S 
'42O 

90 9OO ANO HOLZWAREN Z INNENAUSSTATTUNG USW
251 310
261 25.

S 44OB 1O 9!O N^OELHoLZBRETT HST BLEISTIFI USw<5[rt,
V 4'17 OO 9OO SCHUHFORM .LEISTE -SPANNER AUS HOLZ

V 4415 10 1O2 KISTEil USW AUS FURilIER. SPEFFHOLZ 251 375

261 all

S 4417 OO 9OO SCHUHFOiiM .LEISTE .SPANNER AUS HOLZ

V 8507 90 99O ANO TEILE F AK(UruLATOREN F AI{O ZU'ECX 25O 15O

S 5603 10 OOO GRIFFE UNO KNAEUFE
V 9505 29 OOO ANOERE KNOEPFE
V 9505 30 OOO XNOPFFORMEN .TEILE.ROHLINGE

257 770
256 651

261 45{

261 a59

V '417 OO gOO SCHUHFORM -LEISIE .SPANNER AUS HOLZ 251 '17

V 4602 1O 912 KORBWARE UilüIITELBAR AUS FLECHTSI ROH 261 615

V 4{19 OO OOO HOLZWARE VERWEIIOG BEI TISCH IN KUECHE 261 437
261 456

-526-



ANHANG 2

S I O.NR

261 456

261 459

SYSTEMATIK OER PROOUKIIONSBERE TCHE tN TNPU''OUTPUT-RECHNUNGETI 1 StO ) 1966

. UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTUESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERIIACHLAESSTGTEN WA-NR GEORONEY ilACH SIO'NF

ZO WAREN.NR. XURZBE:EICHilUNG IWA) SIO.NR VERNACHLAESSIGUI{G III SIO'NR ... ..'
SCHTIERP

S 4420 10 OOO STATUETTEN ZIERGEGENSTAENDE AUS HOLZ 261 254

v 420?
v 4409
v 4409
v 4419
s 4421
v 9305
v 9305

19
10
20
oo
90
29
90

990
900
990
ooo
990
900
900

REISE/HANDXOFFER USW AUS ANO STOFF
ANO NADELHOLZ PROFILIEFIT USW BEARBEIT
ANO HOLZ PROF ILIERT USW BEARBEITET
HOLZWARE VER$IENOG BEt TISCH IN KUECHE
ANOERE WAREN AUS HOLZ
ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
AND TEIL ZUEEH F WAFFEN POS 9301-9304

271 517
260 009
260 009
261 437

AilHAfiG E

261 615

256 350
256 350

261 437

261 454

261 621

S 4602 10 912 KORBWARE UNMITTELBAR AUS FLECHTST ROH

V 6405 99 9OO ANDERE SCHIJHTEILE VORHER NI GENANNT 21O 35O

261 631

261 635

2 6.,

261 650

261 663

v 1401 90
v 4601 20
v 4601 91
v 460l 99
v 6502 00

ooo
900
900
900
ooo

ANDERE PFLANZL ICHE FLECHTSTOEFE
ANO MATTE STROHMATTE GITTERGEFLECHT
ANO WAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
ANOERE FLECHTWAREN
HUTSTUMPEN GEFLOCHTEh OD STREIFEN

261
251
251
210
210

635
540
540
590
390

S
4O1 20 OOO PEOCIG UNO STUHLROHR
401 90 OOO ANOERE PFLANZLICHE FLECHTSTOFFE

S O5O2 90 OOO OACHSHAARE AND TIERHAARE ABFAEILE OAV
V 9603 90 99O ANOERE BUERSTENWAREN

o51 053
o5t o53 261 631

640
4601 20 9OO ANO MATTE STROHMATTE GITTERGEFLECHT
{601 91 9OO ANO WAREN AUS PFLANZLICH FLECHTSTOFF
4601 99 9OO ANOERE FLECHTWAREN

210 590 261 631
210 590 261 631

210 590

261 664

261 669

V 9605 OO OOO ZUSAWSTELLG F REISEINECESSAIRES) USW 271 150

V 9605 OO OOO ZUSAWSTELLG F REISE(NECESSAIRES) USW 271 I50

S 9603 90 99O ANOERE BUERSTENWAREN

V laO4 20 OOO BAUI{,!rOLL-LIilTERS o11 r90

o31 794

261 650 276 570
261 669

264 070

264 532

264 533

264 534

s 4ao2
s 4602
v 4ao2
s 4602
s aao2
s 4so2

264 5195l
52
52
53
60
60

900
oo6
oo6
905
106
905

ANO PAPTER USW OH FASERGEH GEW('OG/M?
PAPIER OH FASERGEH I POLLE 40-15OG/M2
PAPIER OH FASERGEH I BOGEN 

'O-.I5OG/M2PAPIER OH FASERGEH IN ROLLE )15O6/M2
PAPIER IN ROLLE (728lM2 FASERG)sOGHT
ANO PAPIER USW IN ROLLE FASERG)1OGHT

264 33a
26t 844
?5t 544

264 541
264 349
264 6t9

26A 311
26.5t1
264 5a9

264 551

264 533
26{ 534

25a 534
26t 541

264 541
264 5a9

264 533

264 332

26i
264
264
264
264
26a

264 532
264 534
264 541
26^ 5t1

264 534
254 541
261 541
26t aa{

264 541
26e 544
264 5{9
e64 549

264 55s

26a 55r

264 54Ä 264 519
254 5{9 264 555

v 4ao2
s 4502
s aaoz
s 4ao2
s 4ao2
v 4610
v {6r o
v 4alo
v 4810
v 4811

51
52
53
60
60
1a
11
29
29
90

900
ooa
90a
104
904
902
904
109
900
900

ANO PAPIEP USW OH FASERGEH GEW<4OG/Mz
PAPIER OH FASEFIGEH I BOGEN 40.15OG/M2
PAPIER OH FASERGEH IN BOGEN )T5OG,/ME
PAPIER IN BOGEN <72GlM2 FASERG)5OGHT
ANO PAPIER USW IN BO6EN FASERG)1OGHT
PAPIER GESTR ROLLE OH FASERG (15OG/M2
PAPIER GESTR BOGEN OH FASERG <'5O6/M2
ANO PAPIER GESTR ROLLE FASERG )IOGHT
PAPIER GESTRICH tN BOGEI{ FASERG)lOGHI
ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVLTESE

26a
26a
26.
26a
25.

371
371
571
671
57 r

v 4802
v aaoz
v 4go2
v 4ao2
v a802
v 4803

51
52
52
63
53
oo

900
oo6
ooa
906
908
900

ANB PAFIER USW OH FASERGEH GEW('O6/M2
PAPIER OH FASERGEH I ROLLE 

'O.15OG/M2PAPTER OH FASERGEH I BOGEN 40-16OG/M2
PAPIER OH FASERGEH IN ROLLE >15O6/M2
PAPIEEI OH FASERGEH IN BOGEN ){5OG/M2
ANO XREPP.PAPIER ZELLSTOFFASERVL IES

264
264
264
264
264
264

532
632
333
532
533
549

539
549
536
536
5{9

oo
oo
oo
60
60
60

3r9
399
900
302
309
900

264 533
v {so3
v aao3
v 4603
v 4605
v 4ao5
v aaos

ANO PAPIER GEXREPPT GEW LAGE <25GlMz
ANO PAPIER GEXREPPT GEW LAGE >25GlM2
ANO KREPP.PAPIER ZELLSTOFFASERVLIES
TESTLINER F WELLPAPPE GEUI (15OG/M2
AilO PAPIER F WELLPAPPE GEW <15O6/M2
AND PAPIERE U PAPPEN GEWICHT (15OG/M2
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AI{HANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIX DER PROOTJKTIOI{SBERETCHE Itt TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISrO) rgAA

- UEBERS!CHT DER SCHWERPUNXTITIAESSTG zUGEORONETEN BZw. VERI{ACHLAEssI6TEN wA-NR GEoRoNET NACH sIo.NR
ZO TTAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA)S TO.NR

264 535 264 536
264 536
264 5a9
264 551

264
26A
261
264
26A
26Ä

551
55r
551
551
551

SIO-NR VERI{ACHLAESSTGUI{G tN StO.NR ,.. ...
SCHWERP

264 535

264 537

264 539

25A 511

261 544

26A 5a7

e64 549

4AO 5
4AO5
480 5
4ao5
4 805
4805
4606
4ao5
4805
4ao 5
480 5
4AO5

21

22

29
29
60
60
60
70
70
70

MEHRLAGIG PAPIER JEOE LAGE GEALEICHT
TESTLINER EINE GEBLEICHTE AUSSENLAGE
MEHRLAGIG PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE
MEHRLAGI6 PAPIER MEHR CEBL AUSSENLAGE
TESTLTNER MEHR GEBLEICHTE AUSSENLAGEN
AilOERE MEHRLAGIGE PAPIERE UND PAPPEii
TESTLINER F WELLPAPPE GEW <16OG/M2
ANO PAPIER F I!'ELLPAPPE GEW (15OG/M2
ANO PAPIEFIE U PAPPEN GEWICHT <15OG/M2
TESTLINER F WELLPAPPE GEW 150.225GlMz
ANO PAPIEP F WELLPAPPE GEVII150.225Gl'N2
ANO PAPIER PAPPE GEWICHT 150.225GlM2

v 4BO5 70 llO TESTLINER F WELLPAPPE GEW t5o-225c/tt42
V 4805 70 19O ANO PAPIER F X'ELLPAPPE GEW15O.225GI}I2
V 4AO5 70 9OO AND PAPTER PAPPE GEWICHT 

'5O-225G/142V 
'AO5 AO 9OO ANO PAPIERE U PAPPEN trEU'ICHT )225GlM2

S 4AO4 19 9OO AND KRAFTLINER GEBLEICH1 LAUBHOLZ
ooo
100
909
oo9
100
900
302
309
900
110
190
900

S 4AO3 OO 312 TOILETTENPAPIER GEKREPPT LAGE (256/M2
S 4AO3 OO 392 TOILETTENPAPIEEI GEXREPPT LAGE )25G/M2

V 
'AO3 OO 1OO ZELLSTOFFWATTE

S 4AO3 OO 319 ANO PAPIER GEXREPPT GEW LA6E (25GlM2
S 4603 OO 399 AND PAPIEFI GEKREPPT GEW LAGE )25G,/M2

264 514 264 519

254 534
254 535

264 535
264 535

264 547
264 547

2gl 535 264 347 264 519
26Ä 535 26Ä 3A7 26t 549

25t 571
25a 671

265 150
265 1 60

264 536 e5a 536 264 311
264 635 264 a36 26a 6.1

v 4802
v ago2
v raoz
v aao2
v 4602
v 4802

5r
52
52
53
60
60

900
oo5
ooa
90a
104
908

ANO PAPTER USW OH FASEßIGEH GEW('OG/M2
PAPIER OH FASERGEH T ROLLE 40.15OG/M2
PAPIER OH FASEPGEH I BOGEN 

'O.15OG/M2PApIER OH FASEEIGEH IN BOGEI'I )15O6/Mz
PAPIER IIT EOGQN <72G/M2 FASERG)5OGHT
AIID PAPIER USW IN SOGEN FASERG)1OGHT

26t
26n
261
26a
264
264

532
532
533
533

264 5a9

264 5Ä9

264 517

549
532

533
532
533
532
53s
532

549
536
549
549

v.aoz
v {Bo2
v 4802
v 4602
v aao2
v 4ao2
v 4ao2
v 4602
v 4ao2
v 4ao2
v aao3
v 4804
v 4805
v 1605

900
900
oo6
ooa
905
90a
105
10a
905
90a
900
900
900
900

ROHPAPIER USW F WAEEIMEEMPFINDL PAPiER
ANO PAPIER USW OH FASEßIGEH GEW(40G/re
PAPIER OH FASERGEH I FIOLLE 40-15OG,/M2
PAPIER OH FASEFIGEH I BOGEN 40.15OG/M2
PAPIEP OH FASEPGEH tN ROLLE )15OG/M2
PAPIER OH FASERGEH IN BOGEN )15OG,/M2
PAPIER IN ROLLE <72GlM2 FASERG)5OGHT
PAPIER IN EOGEN <72GlM2 FASERG)sOGHT
ANO PAPIER USW IN ROLLE FASERG)lOGHT
ANO PAPIER USW IN BCGEN FASERG)1OGHT
ANO KREPP.PAPIEEI ZELLSTOFFASERVL IES
ANO KRAFTLIilER GEBLETCHT LAUBHOLZ
ANO PAPIERE U PAPPEN GEWICHT <15OG/M2
ANO PAPIER PAPPE GEWICHT 150.225G,/M

26Ä
261
26A
264
261
264
264
264
264
261
26a
264
26a
26A

20
51
52
a2
53
53
60
60
60
50
oo
t9
60
7O

s .Bo3
v 4803
v 4ao3
v 4ao3
v 4803

oo
oo
oo
oo
oo

s 4ao2
v a602
v rao2
v 4ao2
v 4802
v 4602
v 4802
v 4ao2
v 4ao2
v a802
v aao3
v aao3
v 4803
s {803
v 4804
v 4ao5
v 4805
v 4805
v aaos
v 4805
v 4ao5
s 4605
s 4605
v il6o7
V ilSOT

100
312
319
392
399

900
900
oo6
ooa
906
90a
106
106
906
90a
100
319
399
900
900
ooo
,oo
909
oo9
100
900
900
900
ooo
900

264
26a
261
264
26t
26t
264

535
551
551
351
65r
65i

ZE L LSTOFFWATTE
TOILETTENPAPIER GEXREPPT LA6E <25GlM2
AilD PAPIER GEXREPPT GEW LAGE (A5G/M2
TOILETTEilPAPIER GEKREPPT LAGE )25GlM2
ANO PAPIER GEXREPPT GE}' LAGE )25GlM2

26a 537
264 539
261 a37
264 539

26t 539 26. 519

241 Saa 26{ 555

261 534 264 535 26{ 51. 25r 571 263 a60

20
51
52
52
53
53
60
60
60
60
oo
oo
oo
oo
r9
21
22
22
23
29
29
60
70
lo
99

?64
26A
26A
25A
251
26r
261
26t
261
264
264
26a

532
532
533
532
533
5,32
533
532
533
5Ä7
539
539

ROHPAP]ER USW F WAEPMEEMPFTNOL PAPTER
ANO PAPIER USSI OH FÄSERGEH GEYI('OG/IrI2
PAPIER OH FASERGEH I ROLLE 40.15OG/M2
PApIER OH FASERGEH I BocEN iao.15OG/M2
PÄPIER OH FASERGEH IN ROLLE )15OG/M2
PAPIEFI OH FASERGEH Iß BOGEN )i5OG,/M2
PAPIER IN ROLLE (72GlM2 FASERG)5OGHT
PAPIER tN BOGEN <72GlM2 FASERG)sOGHT
ANO PAPlER USW IN ROLLE FASERG)IOGHT
ANO PAPTEP USW IN BOGEN FASERG)1OGHT
ZE L LSTOFFWATTE
ANO PAPIER GEKREPPT GEW LAGE <25GlM2
AI{O PAPIER GE(REPPT GEW LAGE )25GlfT.I2
ANO XR€PP-PAP TER ZELLSTOFFASERVL IES
AilO KRAFTLINER GESLETCHT LAUBHOL2
i,IEHRLAGIG PAPIER JEOE LAGE GEELETCHT
TESTLII{ER Ell,lE GEBLEICHTE AUSSET{LAGE
MEHRLA6!G PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE
MEHRLAGIG PAPIER MEHR GEBL AUSSENLAGE
TESTL!NER MEHR GEBLETCHTE AUSSENLAGEN
ANOEFE MEHRLAGIGE PAPIEPE UNO PAPPEN
ANO PAPIERE U PAPPEIi GEWICHT (15OG/M2
ANO PAPIER PAPPE GEWTCHT 15O.225G/{12
PAPIER US$I BITUMEI/ TEER USW ZUSGEKLEB
AflO PAPIEP PAPPE ZUSAfvIr4ENGEXLEET USW

261 532
e6a 533

265 12A
265 r20

264 56t
V 

'AO2 
60 906 AI{O PAPTER USW IN ROLLE FASERG)IOGHT

V 
'AO2 

60 9OA ANO PAPIER USil IN BO6EN FASERG)IOGHT
S 

'AO5 21 OOO MEHRLAGIG PAPTEFI JEOE LAGE GEBLETCHT
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ANHANG 2ANHAIIG 2

SYSTEiIIATIX OER PROOIJXTTOI{SBERETCHE tN INPUT.OUTPUT-RECHNUI{GEN (SIOI 1968

- UEBERSICHT DER SCHIT'ERPUNXTMAESSiG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA'iIR GEOROI{ET NACH StO'NP -

ZO U'AREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWAI VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NRslo-NR

264 551

S IC. NR

SCHWERP

264 571
264 174

s 4ao5
s 4ao5
s 4ao5
s 4805
s 4so5
s 4ao5

22
22
23
29
29
ao

100
909
oo9
100
900
900

TESTLINER EINE GEBLEICHTE AUSSENLAGE
MEHRLAGIG PAPIER EINE GEBL AUSSENLAGE
MEHRLABIG PAPIER MEHF GEBL AUSSENLAGE
TESTL INER MEHR GEBLEICHTE AUSSENLAGEN
ANDERE MEHRLAGIGE PAPIERE UNO PAPPEN
ANO PAPIERE U PAPPEN GEWICHT )225GlM2

26Ä
264
264
26A
264
264

536
536
536
536
536

26Ä
264
254
254
264
264

5/i9
549
549
549
5!9
555

V 4SO2 20 9OO ROHPAPJEP USW F T{AEPMEEMPFINOL PAPIER
V 4AO2 53 906 PAPIER OH FASEPGEH IN ROLLE >'5OG/142
V 4AO2 53 9OA PAPIER OH FASERGEH IN BOGEN )15OG/M2
V 4AO5 AO 9OO ANC PAPIEFE U PAPPEN GEWICHT )225GlM2

264 549
261 532
?64 533
264 551

v 4803
v 4803
v 4ao3
s 4alc
s 4alo
s 4410
s 4610
s 4411

oo
oo
oo
11
11

29
90

319
399
900
902
904
109
900
900

AND PAPIER GEKREPPT GEW LAGE (25GlM2
ANO PAPIER GEKREDPT 6EW LAGE )25GlM2
ANO (REPP.PAPIER ZELLSTOFFASERVLIES
PAPIER GESTR ROLLE OH FASERG (15OG/M2
PAPIER GESTR BOCEN OH FASERG <15OG/M2
ANO PAPIER GESTR RCLLE FASERG )lOGHT
PAPIER GESTRICH TN BOGEN FASERG)lOGHT
ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVLIESE

264
?61
264
26Ä
203

33

33
33
46 264 a33 265 a?O

264 539
264 539
26a 5A9

S 4gO7 10 OOO PAPIER USW BITUMEN TEER USW ZUSGEKLEB
S 4OO7 99 9OO ANO PAPIER PAPPE ZUSAWENGEXLEBT USW
V 481I 90 9OO ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVLIgSE
V 4823 90 79O ANO PAPIER F EESTIIN4T ZWECX IUOESCHI!

264 555

264 571

265 120

261 131

265 1 60

264 519
264 549

S 4A2O 1O 3OO BRIEFPAPIER- NCTIZBLOCK MERXBUCH USW 264 147

265 178

265 141

265 raA

265 147

265 ,151

263 r53

265 r55

265 1 60

255 1?1

266 174

S
4A19 30 OO2 PAPIERSACK USW BREIf>4OCM LAENGE)35CM
48'9 30 OO4 PAPIERSACK USW BREIT>4OCM LAENGE<35CM
4A19 40 OOO ANO PAPIERSAECXE -BEUTEL .TUETEN USW

264
25S
26i

11Ä
144
144

4A19 30 OO2 PAPIERSACK USW gREIT>'OCM LAENGE)35CM
{819 30 OO' PAPIERSACK USW BREIT)4OCM LAENGE(35CM
4A19 40 OOO ANO PAPIERSAECKE -BEUTEL -TUETEN USW

265
255
264

1Ä1
141
141

4820 1O 3OO 6RIEFPAPIER. NOTIZBLOCK MERKBUCH USW
4823 51 9OO ANO PAPIER BEORUCKT PRESS-PFIAEGIV1JSTER
4A23 90 79O AI.IO PAPIER F BESTIWT zWECK ZUGESCHN

265 1 3t

265 174

S 'A18 10 1OO TOILETTENPAPIER GEW <25GlM2 PRO LAGE
S 461A 10 9OO TOILETTENPAPIER GEW )25G/M2 PRO LAGE
V 4A1A 90 IOO WARE F CHIIURG ZWECK NICHT EINZELVERK

265 153
265 153

a818 10 100
4A
aa
aa
a6
40

1A 10
18 30
1A 50
ia 90
1A 90

900
ooo
ooo
100
900

TOILETTENPAPIER GEW (?5G/M2 PRO LAGE
TOILETTEilPAPIER GEW )256/M2 PNO LAGE
TTSCHTUECHER SERVIETTEN AUS PAPIER
BEKLEIOUNG -ZUBEHOER AUS PAPIER USW
WARE F CHIRURG ZWECX NICBT EINZELVERX
WAREN AUS PAPIEPHALBSTOFF PAPIER USW

s
s
s
s

265 r 53

265
255

t5t
151

263 199
265 178
265 r51
263 17a 265 199

S 4A22 90 OO2 zYL PAPIERHUELSE WICKELN FLAECHIG MAT
S 4A22 90 OO9 AND PAPIERROLLE. SPLJLE .SPINOEL USW

265 17A
265 17A

4AO3
4AO 3
4AO3
481 I

oo 319
oo 399
oo 900
90 900

AND PAPIER GEKREPPT GEII LAGE <25G/M2
ANO PAPIER GEKREPPT GEW LA6E )25GlfT!2
ANO XREPP-PAPIER ZELLSTOFFASERVLIES
ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVL t ESE

264 539
264 539
264 549
264 571

V 9405 60 OOO NTCHTELEKTRISCHE BELEUCHIUNGSXOERPER
V 9405 99 9O9 At{O TEIL A ANO STOFF F BELEUCHT(OERP

256 634
256 Al 6

S 6702 90 OOO SLUMEil BLATTY{ER( USW A AilD SIOFFEN

ooo
ooo
900
ooo
900
oo9
oo2

203
203
203
266
265
265
264

o91
o9a
o95
r 53
r53
,t8r
,155

265 174
v 3ao5
v 3405
v 3405
v 4618
v 4818
v 4819
v 4622

to
30
90
50
90
50
90

SCHIJHCREME AEHI{L SCHUH- LEOERPFLEGMTTT
POLIERMTTT F KAROSSERIE AUTOPFLE6MITT
ANO ZUBEREITUNGEiI OER POSIlION 3'O5
BEXLEIOUNG .ZUBEHOER AUS PAPIER USW
WAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER USW
ANO VERPACKMITYEL A PAPIER PAPPE USTI
ZYL PAPIERHUELSE IVICXELN FLAECHIG MAT

-529-

271 160 271 559 276 570



AI{HANG 2 AilHAITIG 2

SIO - NR

265 l7A

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSEERETCHE tN

. UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZüI.

ZO WAREN-NR. KURZB€ZEICHNUTG IWAI

INPUT-OUTPUT.RECHNU]{GEI{ IStO) 1948

. VERNACHLAESSTGTEN WA.ilR GEORONET NACH STO.NR -

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG III SIO-NP
SCH$IERP

265
25s
265

v 4622
v 4ae3
v 4a23
S 

'823v 4623

90

70
90
90

ANO PAPIERROLLE. SPULE .SPINOEL USW
ANO PAPIEP SEORIJCKT PRESS-PRAEGMJSTER
FORMGEPRESST WARE AUS PAPTERHALSSTOFF
AND PAPIER F BESTIWT ZWECK ZUGESCHN
ANO WAREN AUS PAPIERHALBSIOFF PAPIER

r55
14 ,'
{99

oo9
900
900
790
909

203 0a6 265 120 2G3 147 268 1a5
265 r99

265 lA1
S 'A19 50 OO9 ANO VEEIPACKMITTEL A PAPTER PAPPE USW 265 170 265 1a5 265 191 265 199

265 1S3

265 1A5

265 187

265 191

V 4A19 20 1OO FALTSCHACHTELN A PAPIER BEII' ( 6OOG/M2
V 4819 20 9OO FALTSCHACHTELN A PAPIER GEW )6OOG/M2

55
65

B7
B7

V 4819 50 OO9 ANO VERPACKMITTEL A PAPIER PAPPE USW 265 141

V 4A19 50 OOg AND VERPACXMITTEL A PAPIER PAPPE USW 265 141

S 4619 20 lOO FALTSCHACHTEL AUS PAPIER GEW <5OOG/M2
S 

'619 
20 9OO FALTSCHACHTEL AUS PAPTER GEW >6OOG/M2

265 143
265 143

265 199

26A 111

264 1r5

268 125

264 130

269 141

266 r 45

264 1gO

254 410

268 1tO

270 1aO

v 3405
v 3405
v 3405
v 4614
v 4als
v aa19
s aa23
s aa23
v 9403

10
30
90
30
90
50
?o
90
ao

ooo
ooo
900
oo0
900
oo9
900
909
ooo

SCHUHCREME AEHNL SCHUH. LEOERPFLEGMITT
POLIEPMITT F XAROSSERIE AUTOPFLEGMITT
ANO ZUBEREITUNGEI\ OER POSITION 3.O5
TISCHTUECHER SERVIETTEN AUS PAPIER
WAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAP!ER USW
AND VERPACKMITTEL A PAPTER PAOPE USW
FORMGEPRESST WARE AUS PAPIERHALBSTOFF
AND WAREN AUS PAPIERHALESTOFF PAPIER
rcEBEL AUS ANOEPEN STOFFEN

091
09a
o95
153
153
181

203
203
203
265
265
265

265 174
265 178

2C1 077

V 49IO OO OO9 ANOERE KALENDER ALLEF AFT BEORUCKT 26A 125

V 4A23 90 79O AND PAPIER F BESTIWT ZWECX ZUGESCHN 265 178

S 4910 OO OO9 ANDERE KALEilDER ALLER ART BEDRUCKT

S 9920 '9 OO2 ZEITUNGEN USW MTL SAWELAflMELOUNGEN

V 9920 49 OO2 ZEITUNGEN USW MTL SAWELANT{ELOUNGEN 266 "1

S 4901 TO OOO BUCH BROSCHUERE IN LOSEil BOGEN BLAETT
S 4901 99 OO2 BUCH BROSCHUERE USW I AUSLANO VERLEGT
S 4901 99 OO9 ANO SUECHER BROSCHUEREil USW
S 9920 '9 OO{ BUECHEP USW MTL SÄIi'{ELANMELOUNGEN

264
266
264
264

1AO
r60
180
180

264 111

268 alO
268 41O

v 4901
v 4901
v 4901
v 4906
s 9304
v 9920

ro
99
99
oo
ao
49

ooo
oo2
oo9
o0o
ooo
oo4

BUCH BROSCHUERE IN LOSEil BOGEN BLAETT
SUCH BROSCHUERE USW I AUSLANO VERLEGT
ANO BUECHER BFIOSCHUEREN USW
BAUPLAENE TECHN 2EICHNUNGEN USW
SP I E LKARTEN
BUECHER USW MTL SAIil4ELANMELDUNGEN

26A 1 30
26a 1 30
268 1 30
264 410

264 1 30

266 146

258 3rA

25A lAO

256 6a6 256 826

V 4901 99 OO2 BUCH SROSCHUERE USW I AUSLANO VERLEGT
V 

'9O1 
99 OOE ANO BUECHER BROSCHU€REN USW

S '906 OO OOO BAUPLAENE TECHI{ ZEICHNUNGEN USI!'

264
266

r30
r30

V 3706 10 91O NEGATIVE USW BRETTE ) 35W BEL ENTW
V 3706 90 31O NEGATIVE USW BREITE < 35iO4 BEL ENIW
S 64/a2 50 91O ORUCKTYPEN AND ORUC(FORM M ORUCKEILO

50
50

237
237

S 
'tO' 

31 190 AND RINO/KALBVOLLEOER
S 

"O4 
31 9OO VOLLEOER NARBENSPALT V ROSS USW

S 4104 39 9OO ANO ROSSLEOER LEDER V ANO EINHUFER

270
270
270

154
a61
164

270 157 270 1ad 2?O 149 270 175

270 I 59

270 141
S 41O' 31 3O9 AND RINO/KALBNARBENSPALTLEDER
V 

'1O7 
90 9OO Af{OERES LEOER V AT{OEREN TIEREI{

-530-

270 a57 270 159



ANHANG 2 AI{HAN6 2

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN I SIO ) I9SA

- UEBERSICHT OER SCHWERPUN(TMAESSIG ZUGEOROI'IETEN BZw. VERTACHLAESSIGTEN WA-NR GEOROilET NACH SIO'NR -

ZO WAREN.NR. XURZBEZEICHNUNG IWA}S IO. NR

270 154

SIO-NR VERNACHLAESSIGTIßG IN SIO-NR ... .
SCHIYERP

V 41O4 3' 190 ANO RINO/KALBVOLLEDER
V 4IO4 31 9OO VOLLEOER NARBEilSPALT V ROSS USW
V 4104 39 9OO ANO ROSSLEOER LEOER V ANO EINHUFER
V 4107 90 9OO ANOERES LEOER V ANOEREN TIEREN

270
2?O
270
270

llo
110
1 ,10

159

S 41O' 1O 999 ANO RIND/KALBLEOER ANO BEARBETTEf
V 41O! 31 11O RINO/KALBSOHLENVOLLEOER
V 41O' 3'1 190 AI{O RIND/KALBVOLLEOER
V 4104 31 3O9 ANO RINO/KALBNARBENSPALTLEOER

\71
110
151

270
270
270

?70 ,57

210 154

270 149

270 111

270 175

271 121

271 129

271 1Ä1

271 147

271 130

271 51 1

271 415

V 41O4 31 190 ANO RINO/KALgVOLLEOER 270 110

2?O 159

270 1 51 270 15^

41 04
4104
4104
4104
1107

10
3l
31
31
90

AND RINO/KALBLEOER ANO BEARBEITEA
R I NO/KALBSOHLENVOL LEOER
AND RINO/KALBVOLLEDER
AND R INO/KALBIAEIBENSPALTLEDER
ANOERES LEOER V ANOEREN TIEREN

157
17a
110
151

110
lEO
309
900

2?O
270
270

2)O
270
270
270

171
171
171
110

4104
410{
410 4
al04

21 OOO RINOLEOER PFLZ VORGEGERBT N ZUGERICHT
22 9OO AND FINOLEDER USW ANO VORGEGERBT
29 OOO §IOSSLEOER USW GEGERAT NICHT ZUGERICHT
31 1 1O R'NO/KALBSOHLENVOLLEOER

174
174

S
s
s
S

270
270
270
270 270 I 59

V 4204 OO 9OO ANO WAREN ZU TECHN ZWECKE AUS LEDER ?71 129

U 4104 21 OOO RINOLEO€R PFLz VORGEGERBT N ZUGERTCHT
U 4101 2? 9OO ANO RINDLEOEF USW AND VORGEGERBT
V 4IO4 29 OOO ROSSLEOER USW GEGERBT NICHT ZUGERICHT
V '104 31 190 ANO RINO/KALBVOLLEOER

4203 {O OOO ANOERES BEKLEIDUNGSZUBEHOER AUS LEDER
{2O5 OO OOO AND WAREN A LEDER REKONSTIT LEOER
9305 29 9OO ANO TEIL IUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
9305 90 9OO ANO TEIL ZUBEH F WAFFEN POS 9301.93O{

S {2O4 OO 9OO ANO WAREN ZU TECHN ZWECKE AUS LEDER
S 4?06 10 OOO OARMSAITEN

271 121
258 670

271 1ZO
2?1 511

2E6 350
256 350

S '2O? 
11 lOO OOKUMENTEil(OFFER USW AUS LEOER USW

S '2O2 11 9OO REISE- HANOKOFFER USW AUS LEOER
271 r 50
271 150

u 4202
v 4202
s 4202
s 4203
v 4203
v 6507
v 6702
s 9605
v 9606
v 9606

11
11
31
30
40
oo
90
oo
?9
30

,oo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

OO(UMENTENKOFFER USW AUS LEOER USW
REISE. HANOXOFFER USW AUS LEOER
TASCHENARTIKEL USW AUSS€NSEITE LEOER
LEOERGUERTEL -XOPPEL -SCHULTERRIEI'IEN
AilOERES AEKLEIOUNGSZUBEHOER AUS LEDER
gAENOER ZUR INNEilAUSRUESTUNG USW
BLUMEN BLATTWERK USW A ANO STOFFEN
ZUSAWSTELLG F REISE (NECESSATRES) USW
ANOEFE KNOEPFE
KNOPFFORMEN .TEILE -FOHLINGE

271 I 17
2?1 1 a7

257 77O
256 ast

271
271

317
317
917

271 1 44
210 390
265 174

271 559
271 aag
271 1aA
256 350
?56 350

252 050
271 551

271 559
2?1 649

236 A13 261 663 261 66a 273 ?70

u 4202
Y A2O?
v 4202
s a202
s 4202
u a202
u 4202
v 4205
v 9305
v 9305

REISE. HANOKOFFER USW XUNSTSTFOLIE
RE ISE/HANDKOFFER USW VULKF IBER USW
RETSE/HANDKOFFER USW AUS Af{D STOFF
REISETASCHE USW AUSSENS XUNSTSTFOLIEil
FIEISETASCHEN USW AUSSENS SPINNSTOFFE
AND BEHAELTNIS AUSSENSEITE SPINNSTOFF
ANE BEHAELTNISSE AUS AND STOFFEN
ANO WAREN A LEDER REKONSTIT LEOER
ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
AilO TEIL zUBEH F WAFFEN POS 93O,I.9304

12
12
19
92
9Z
92
99
oo
29
90

190
990
990
110
9ro
990
900
ooo
900
900

s 4202
s 4202
s 4202

12 lIO OOKUMENTEN(OFFER USW KUNSTSTFOLIE
12 91O OOKUMENTXOFFER USW VULKANFIBER USII'
19 gto OOKUMENTEI{KOFFER USW AUS ANO STOFF

27,
27a
271

559
559

271 517
S 4202 ,!2 t90 REISE- HA'.JOXOFFER, USW KUNSTSYFOLIE
S 4202 12 99O REISE/HANOKOFFER USW VULXFIBER USW
S '2O2 

19 990 REISE/HANOKOFFER USW AUS ANO SIOFF

-531-

2?1 314
271 31 1

2d6 623
271 511

2?1 559
271 559
256 634
271 559

s

255 647 256 613 256 a16 e61 a59



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMTIK OER PPOIruKIIOilSBEREICHE tN INPUT-OUTPUT.RECHiIUIiIGEN ISIO) T986

UEBERSICHT OER SCHI!'EFPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERI{ACHLAESSTGTEN Y{A.NR GEORONET NACH SIO-NR -

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA)s to- NR

271 551

271 559

STO.NR VERT{ACHLAESSTGUNG tI{ SIC.NR
SCHV{ER P

V 4203 30 OOO LEOERGUERTEL .XOPPEL -SCHULTEFRIETIE}I 271 
'5O

3923
392 3
4202
4202
4202
4202
4202
.202
4202
1202
4202
42()2
4202
4202
42C2
1202

v 5202
v 5303
v 5305
v 5305
v 6305
v 5305
s 5505
v 5501
v 5601
s 9601

210
210
271
271
271
271
271
271

550
550
515
511
515
517

517

2a
29
12
12
12
12
19
19
29
32
32
39
92
92
92
99

ooo
roo
110
190
910
990
910
990
ooo
100
900
ooo
110
910
990
900

ETHYLEN-SAECXE SEUTEL EINSCHL TUETEN
POLYV!NYLCHLORTD-SAECKE .BEUTEL USW
OOXUMENTENKOFFER USW XUNSTSTFOL IE
REISE- HANOKOFFER USW KUNSTSTFOLIE
OOKUMENTXOFFEF US$J VULKANF IBER UStr
REISE/HANOXOFFER USW VULXF ISER USW
OOKUMENTENKOFFER USW AUS ANO STOFF
REISE/HANOKOFFER USW AUS ANO STOFF
ANOERE HAftOTASCHEN AUS ANO SIOFFEN
TASCHEI{ARTIKEL USW AUSSENS KSTFOLIET{
TASCHENARTIKEL USW AUSSENS SPINNS1OFF
TASCHENARTI(EL USW AUS ANO STOFFEN
REISETASCHE USW AUSSENS KUNSTSTFOLIEN
RE ISSTASCHEN US& AUSSENS SPINNSTOFFE
ANO BEBAELTNIS AUSSEilSEITE SPINNSTOFF
ANO BEHAELTNISSE AUS AND STOFFEN

266 413
252 050
252 050
252 050

271 511
210 550 256 523
271 511

256 617 236 677 256 6A3 256 5a6

272 115

272 130

272 191

?72 195

273 110

273 120

273 140

273 r50

e73 210

271 511
271 311

274 110
27a 110

273

201 570

27 4 110

6403 99 91O KINOERSCH LS KST/OT LEO N XN BEC
6403 99 95O MAENNERSCH LS KSI/OT LEO N KN BE
6'03 99 99O FRAUENSCH LS KST/OT LEO N KNOE B

272
27?
212

130
130
130

s 6403 99 SIO XTNCERSCH LS KSr/OT LEO N XN EEO
S 6403 99 95O MAENNERSCH LS KST/OT LED il KN BE
S 6403 99 99O FRAUENSCH LS XST/OT LEO N XNOE E

72 116
72 115
72 115

V 6702 90 OOO BLUüEN BLATTWERK USW A ANO STOFFEfI 265 174

V 95O6 99 9OO ANOERE SPORTGERAETE 23A 657

V 6406 99 9OO ANDERE SCHUHTEILE VORHER NI GENANNT 210 350

S O5O3 OO OOO ROSSHAAR USW MIT OOEF OHNE UNIERLAGE
S 5102 20 OOO GROBE TIERHAARE N GEKEIEMP II GEKAEitrv]T

o34
o34

79
?9

s 520?
s 5301
s 5301
s 5505
s 5505
s 5505
s 5505
s 5505

10
30
30
10
10
10
10
to

ooo
100
900
100
300
500
700
900

r50
190
190
r90
190
190
190
r90

GAEINABFAELLE VON BAUWOLLE
WEFG
ABFALL VON FLACHS EINSCHL GAPNABFALL
NY LON - PO LYAM T OABF AE L LE
PO LYESTEFIABF AE L LE
POLYACPY L . IVEOACRY LABF AE L LE
POLYPROPY LENABFAL L
ABFALL V ANO SYNTHETISCH CHEMIEFASERN

oi 1

o11
201
20t
201
201
201

40
ao

v 530,
v 5301
v 5301
v 5303
v 6303
v 5305
v 5305
v 6305
v 6305
v 5305

ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

FLACHS FIOH OOER GEROESTET
ITERG
ABFALL VON FLACHS EINSCHL GAfIilABFALL
WERG U ABFALL V JUTE/ANO TEIT ABFALL
XOKOS ROH
WERG U ABFALL V KOKOS EINSCHL GAPNABF
ABACA ROH
WERG U ABFALL V ABACA EINSCHL GARilABF
RAMIE U ANO PFLANZL SPIilNSTOFFE ROH
ANOERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE

o1 r
273
273
o11
o11
oi 1

o11
o11
0r 1

o1t

r59
120
120
159
159
159
159
159
{59
r59

10
30
30
90
tl
t9
21
29
91
99

10
90
lt
t9
91
99
20
10
21
21

GARNABFAELLE VON BAUITT,VOLLE
WERG U ABFALL V JUTS/ANE TEXT ABFALL
xoxos RoH
WERG U ABFALL V KOKOS EINSCHL GARilABF
RAMIE U AND PFLANZL SPII{I{STOFFE ROH
ANOERE PFLANZLICHE SPII{I{STOFFE
ABFILL VON XUENSTLICHEN CHEMIEFASERN
HYGIEIi WAREN AUS T'ATTE ANO SPINNSTOFF
ANO $'AREN A WATTE A BAUiilIOLLE HYOROHP
ANO II.AREN AUS WATTE AUS BAUIfI'OLLE

?73
o11
o11
o11
ot I
o11

120
159
159
169
159
159

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
roo
900

273 220
s 5,109 10 900 6aRN a woLLE usw )asl )500G/H2 EVK
s 6to9 90 900 GARN A yYOLLE USW ( A5* ) 500G/U2 EVX

273 270
273 270

v 54OZ a9 1OO ELASTOGARNE Ul'lGEZw UIITGEOR Usllr ill EV( 2Ol 53O
S 6402 '9 91O POLYPROPYGARN UI{GEZII' UNGEOR USX' I{ EVX

V 5C,O' 90 OOO AND FAEOEil KOROEL USW A SPST-GARN UEB 273 24O

273 zao

-532-

201 630

273
273



ANHANG 2
ANHAITG 2

SYSTEMATIX DER PROOUKTTOilSBEREICHE TN INPUT-OUTPUT'FECHNUXGEN (SIO) 19S8

uEBERSIcHToERSCHWERPUNKTMAEssIGzUGEoRoNETENBzw.vERilAcHLAEssIGTENwA.NRGEoRoNETNACHSto-NR

ZO WAREN.NR. KUFZBEZEICHNUNG {WA) SIO-NF VERNACHLAESSI6UNG INSIO'NR
SCilERPSIO-NR

273 210 20l 5305 ao2
5402
5402
5402
5{O2
5402
5 402
5402
5402
5402
540?
5402
5.O 2
540?
5 402
5403
5403
5403
5403
5403
55r 1

551 1

5511
604
604 90 OOO ANO FAEDEN KOROEL US$/ A SPST-GARN UEB

49 99O ANO SYNTH GAEIN UNGEZW UNGEOR NI EVK
51 

'OO 
NYLONGARN UNGEZW )5OORE <7TEX NI EVK

51 3OO NYLONGARil UNGEZW )5OORE<7-33TEI N EVK
5T 9OO NYLOilGARil UNGEZW )sOORE )33TEX NI EVK
52 1OO POLYGARN UNGEZW )6OOFIE (14TEX NI EVK
52 9OO POLYGARN UNGEZW )sOORE )14TEX N! EVK
59 lOO POLYFROPYLENGARN UNGEZW )5OORE NI EVX

59 9OO AND SYNTH GAPN UNGEZW )sODRE NI EVK
61 1OO NYLONGARN GEZWIFNI (7TEX NI EINZELVK
6T 3OO NYLONGARN GEZWIFNT )7'33TE)( ilI EINZVK
61 9OO NYLONGARN GEZWtRfIT )33TEX NI EINZELVK
62 1OO POLYESTERGARN GEZWIRNT (14TEX NI EVK
62 9OO POLYESTERGARN GEZWIRNT )'4TEX NI EVK
69 lOO POLYPROPYLENGARN GEZI{IRNT NI EINZELVX
69 9OO AND SYNTHET GARN GEZWIRNI IlI EINzELVK
32 OOO VISKOSEGARN <67TEX )1zODRE NI EINZVK
39 OOO ANO GARN KUENSTL FILAM UNGEZWI NI EVK
!T OOO \iISKOSEGARN GEZWIRNT NI EINZELVERKAUF
.2 OOO CELLULOSEACETATGARN 6E2WIRNT NI EVK
{9 OOO ANO GARN KUENSTL FILAM GEZWIRNT N +EV

1O OOO GARN >85i SYNTH SPINNFASERI EINZVK
20 OOO GARN (AsX SYNTH SPINNFASERN EINZVK
30 OOO 6ARN A KUENSTLTCH SPINNFASERN EINzVK
20 OOO HOCHF GARN POLY/NYLON USW GETR/BESTR

273
273
273
201
201
273

201 530 213 190
213 190 213 290
273 29A

213 290
2;3 zao 273 25C 273 260

273 150
273 150

201 530

201 530

201 330

20! 530
20r 530

201 530

201 530

201 530

201

201

201
201

zo1

204

530

530
201
201
zol

201

150
r50
150

150

5

201 1 50

270
270
270

530

203 098 275 110

273 250

273 260

273 27a

273 290

274 oao

5 304
5304
5 304
5604
5607

90
90
90
90
90

?73 240
27A 135

201
?o1
201
273

273
273
273
273
2f3
273
273
273
273
274
271

110
130
r90
ooo
ooo

RAMIEGARN M TITER V > 833,3OTEÄ
RAMIEGARN M TITER V 277.4-633,3OTEX
RAMIEGARN M TITER V (277.ADTEX
ANO FAEOEN KOROEL USW A SPST'GARil UEB
BINOFAEOEN SEILE USW A AND SPINNST

273 270
?13 274
273 270

V 5403 3i OOO VISKOSGARN UNGEOR<67TEX <1zODRE N EVK
v 5403 32 000 vlsKosEGARN (67TEX >120DRE Nl EINZVx
V 5403 4i OOO VISKOSEGARN GEZWIRNT NI EIN2ELVERKAUF
V 5504 90 OOO AND FAEOEN KORDEL USW A SPST-GART UEB

50
50
50
r40

900
900
900
tlo
130
190
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

SCHAPPE.BOURRETTSE IEGARII E I fl 2ELVKF
GARN A WOLLE USW )45?. )5OOG/Mz EVK
GARN A WOLLE UStr < A5T ) 5OOG,/Mz EVK
RAMIEGARN M TITER V ) A33,3DTEI
RAMIEGARN M TITER V 277,8'833,3OTEX
RAMIEGARN M TITER V <271,AOIEX
GARft )AsX SYNTH SPINNFASERN EIilZVK
GARN (857. SYNTH SPiNNFASERN EINZVK
GARN A (ÜENSTLICH SPINNFASERN ETNZVX
AND FAEOEN KOROEL USW A SPST'GARN UEB
WARENZUSAWENSTELLUNG A GEWEBE F EVK
ZUSAWSTELLG F REISEIilECESSAIRESI USW

273 AOs 5006
v 5ro9
v 5109
v 5304
v 5304
v 6308
v 5511
v 55r1
v 5541
v 5504
v 630e
v 9605

oo
to
90
90
90

10
20
30
90
oo
oo

220
220
?50
250
250
244
2AO
240
240
340
150

V 5006 OO 9OO SCHAPPE'BOURRETTSEIOGARN EINZELVXF 273 27O
V 5504 90 OOO ANO FAEOEN KOROEL USW A SPST-GARil UEB 273 24O

V 630{ 19 IOO BETTUEBERUruERFE AUS BAUMLLE 276 260

274 1aO

274 123

273
27Ä
274
271
27t
27^

150
i90
190
139
320
190

V 3006 10 9OO ANO STERILES NAHTMATERIAL USW

v 5210 el 100 BWGEW LSIBINO<AsX<200G/M2(165CM GEBLEI
\ 6210 22 000 BWGEW 3'48 XOEP/OOPPK <S5t<2006/M2 GB

V 521O 29 OOO BAUTflOLLGEWEBE(851 <2OOG/M2 GEBLEICHT
V 521! 21 OOO BWGEW LEINWE}IND(85X)2OOGIM2 GEBLEICHT
v 5211 ?2 000 BwGilv 3-4BIND KOE/OKOE(65X)200G/M2 GEB

V 521' 29 OOO BAUM'OLL6EWEBE<45% )zOOG/Mz GEELEICHT
U 5212 '2 

lOO BAUWGEW FLACHS GEM<zOOG/Mz GEBLEICHT
I 6212 12 9OO BAUilGEW ANO 6EM (zOOG/M2 GEBLEICHT
V 5212 21 9OO BAUiW{GEW AND GEMISCHT )2OOG/M2 ROH

V 6212 22 
'OO 

BI{GEW FLACHSBEMISCH)2OOGIM2 GEBLEICHT
U E212 22 9OO BWGEW AilO GEMISCHT >2OO6/M2 GEELEICHT
S 5601 10 gOC HYGIEfl WAREN AUS WATTE ANO SPINNSTOFF
S 660,1 21 lOO AND WAREN A WATTE A BAUWOLLE HYOROHP

V 5601 2' 9OO ANO WAREN AUS WATTE AUS BAUiil'OLLE
V 560A 19 19O XOIIF ilETZE AUS ANO POLYAMIDEil
V 560A 19 39O XONF NETzE A SYilTH/KUENSTL SPII{[{ST
V 660A 90 OOO ANO GEKNUEPFTE I{ETZE USW ANO SPINITST
V 5A11 OO OOO SPSTERZEUGN METERWARE EIiI/iEHR LAGI6
V 5307 90 990 ANO KONFEKTTONIER WAFEN A ANO STOFFEN

S 59OA OO OOO DOCHTE GEWEBT USYI A SPST GLUEHSTRUMPF
V 5307 90 99O ANO KONFEKTIONTER WAREN A ANO STOFFEN
V 9113 90 9OO ANOERE UHRARIIGAENOEFI

S 5606 OO 99O UMSPONNENE S]RE!FEN; CHEI{ILLEGARNE
V 5AOA 90 OOO POSAMENTIERITAREiI U AEHNL ZIERWARET'I

203
274
274
2?A
27^
274
274
27t
274
274
274
274

o33
320
320
320
340
340
340
320
340
310
320
3ao

27t a90
25A 953

27a 129

274 125

-533-

274 129



ANHANE 2 AfTHAI{G 2

SYSTEMATIK OER PROOU|<TTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.RECHNUNoEN (SIO } T988

- UEEERSICHT OER SCMERPUI{XTMAESSIG ZUGEORONETEN SZW. VERI{ACHLAESSIGTEN I!'A-t{P GEOROilET NACH 3IO.NR

ZO WAAEN-NSI. KURZBEZEiCHNUNG {WA)S IO -NR

274 127

27A 129

SIO-NR VERNACHLAESST6UilG IIT StO.I{R ..
SCHU'ERP

v 6606 00 roo MASCHENGART{E 2?5 110

V 5605 OO OOO METALLGARN USW A SPSTOFF.GARN USW
v 5606 OO 99O UMSPONNENE STREIFEili CHENTLLEGARNE
S 5AOA 90 OOO POSAMENTIERTTAFIEN U AEHNL ZTERY{AREN
V 6308 OO OOO II'ARENZUSAI,I,IENSTELLUNG A GEWEBE F EVK

256 816
274 .25

274 125
274 340

2? A 131

274 135

274 137

271 139

27A 160

27. a 65

27A r90

S 6305 20 OOO SACK BEUTEL Z VERPACKzWECK A BAUiil'OLL
S 6305 39 OOO AND SAECKE U BEUTEL A SYilTH SPST
S 6305 90 OOO SAECKE U BEUTEL A ANO SPINNSTOFFEN

275
271
273

170
160
170

S 5607 90 OOO BINDFAEOEII SEILE USE A ANO SPINNST
V 5911 90 9OO ANO ERZEUGN U WARE D TECHN BED A SPST 271 19O

273 250

V 560A 19 91O GE(NUEPFTE flETzE N KONF A NYLON/POLYA
V 560A 90 OOO ANO GEKßUEPFTE iIET2E TJSW AND SPINNST

274 139
274 139

5508
5504
5604
5604
630 7
6505

1B
,9
19
90
90
10

KOilF NETZE AUS ANO POLYAMIOEN
KONF NETZE A SYNTH,/XUEflSTL SPINNST
GEXiIUEPFTE NETZE N KONF A NYLON/POLYA
ANO GEKI'/UEPFTE NETZE USw AND SPINNST
Al,lO XONFEKTIoNIER wAFlEt A ANO STOFFEN
HAARNE TZ E

v 3aol
v 3aol
v 3ao5
v 3ao5
v 3ao5
v 3405
v 5704
v 5705
v 5705
v 5705
v 5705
v 5811
v 8905
s 591r
v 5911
s 59rl
v 5911
v 6301
v 6304
v 5304
v 630a
v 5305
v 6306
v 6305
v 6307

190
390
910
ooo
990
ooo

ooo
ooo
ooo
ooo
100
9ÖO
ooo
100
310
390
900
ooo
700
,90
900
roo
900
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
990

274 190
274 190

?74 137
274 110 271 137 271 ago 275 120 275 170 276 59A

274 190
276 570

11
l9
10
30
90
90
90
oo
oo
oo
oo
oo
oo
31
31
32
32
90
92
93
99
39
a9
99
90

SEIFE Z KOERPERPFLEGE AUCH MEO ZWECKE
AND SElFE IN TAFELN RIEGELfl USW
SCHUHCREME AEHfl L SCHUH.LEOERPFLEGMITT
POLIEFIMITT F KAROSSERIE AUTOPELEGMITT
METAL LPOL I ERM I TTE L
ANO ZUBEREITUNGEN OER POSITION 3405
ANO FUSSBODENBELAG A FIL2 N GETUFT
TEPP ICH/FUSSBOOENBEL WOLLE/F TIERH
FLIES SY/I(STL SPST OBF(O,3M2 N GET
FUSSBOOENBEL SY,/XSIL SPST N GETUFT
ANO FUSSBOOENBEL AND SFST N GETUFT
SPSTERZEUGN METERWARE E IN/MEHR LAGIG
trANCVERXLEIOUITG AUS CHEMIEFASERN
GEWEBE SEIOE/(UENSTL CHEMFAS (65OG/M2
GEWEBE FILZE USW A ANO SPST <65OC/M2
GEWEBE A SEIOE/CHEMIEFASERN )65OG/M2
GEWEBE A ANO SP]NNSTOFFEN )65OG/M2
ANO OECXEN AUS ANO SPINNSTOFFEN
ANO WAREN Z IflNENAUSSTATTUNG A BAUM
ANO WAREN Z TNNENAUSST A SYNT CHEMIEF
ANO WAREN Z INNENAUSST A ANO SPINNST
ANO SAECKE U AEUTEL A SYNTH SPST
LUFTMATRATZEN AUS ANO SPItrNSTOFFEIT
AND CA@IilGAUSFIUESTUNG A ANO SPINNST
AilO KONFEKTTONIER S'AREN A ANO STOFFEN

203 055
?o3 059
203 091
203 094
203 093
203 095
274 39O
27Ä 390
274 390
274 390
271 390
274 320
274 310

274 190

274
277
276
276
2?C
274
2a3
213
27a

190
o40
590
590
590
131
2t1
249
190

27a 19O 274 31O

27. 490 274 3tO

27Ä 110 274
?74 110 274

39
39

276 390
276 590

v 5702
v 5702
u 3702
v 5702
v 6702
v 5702

100
900
100
900
ooo
ooo

TEPPICHE A BAUiS'OLLE N KONFEKTIOil
ANO TEPPICH AND SPST II KONFEXTIOil
TEPP A BAUITI1OLLE M FLOR XONFEI(TION
ANO TEPPICH ANO SPST M FLOR XONF
ANO TEPP AND SPST O FLOfI N KOilFEXT
ANO TEPPICH ANO SPST O FLOR KONF

271
271
274
27a
274
274

390
390
390
390
390
390

39

a9
49

99

s 5606
s 5604
v 5504
v 5903
v 591{
s 591r
v 69rr
s 591r
s 591'
s 6307

,190
390
ooo
910
190
900
100
900
900
990

19
19
90
90
3l
3r
32
32
90
90

XONF iIETZE AUS ANO POLYAMIOEil
XONF NETZE A SYilTH/XUENSTL SPINilST
ANO GE(NUEPFTE NETZE USW AflD SPITNST
GES M CELLULOSOERIV,/AilO KSTST BESTRT
6EU'EBE SEIOE,/KUENSTL CHEMFAS (65OG/M2
GEU,EBE F I LZE USw A ANo SPST < 65OG/l',12
GEüIEBE A SETOE/CHEMTEFASERN )65OG,/U2
GEWEBE A ANO SPINNSTOFFEN )5506/M2
AilO ERZEUGN U WARE D TECHN BEO A SPST
AI{O KONFEXTIONIER U'AREN A ANO STOFFEN

70
70

75
73

27. 139
2?1 a70
271 160

274 a60 27a 3aO
27a 160

27. 320

27a 320
274 320

274 460
27a 136
210 5r5
2?6 570

274 3aO
27t 310
zaa 730
276 590

tlo274 2?. 123 274 139 27a 160

6502 OO OOO HUTSTUilPEN GEFLOCHTEI{ OO STREIFEil
9305 29 900 AttO TEIL ZUBEHOEn F GEWEHP O POS 9303
9305 90 9OO ANO TEIL ZUBEH F WAFFEN POS 93OI-93O'

210 390
266 330
236 350

390
510
100
ooo
100
900
ooo
ooo

274 320 27a dOO

27a 310
v 5007
s 5007
v 5007
v 4112
s 5210
s 52ro
s 52ro
s 5210

20
20
90
11
tl
tl
12
19

OSTASTAT SEIOENGEIII N TAFTBTNO )652
ANO SEIOENGEW ROH ÄBGEK USW )65GHI
AIIO SEIOEGEWEB ROH AAGEX USW<55GHT
5'OLL(AWBGEW FEIN TIERH )A5T (zOOB/M2
svrcEw LrE<asI (200G,/i42 (165CM ROH
EWGEW LrE <A5". (200G/M2 )r65CM POH
BWGEUT3-aB XOEP/OKOEP(A5Z(2OOG/M2 R
BAUiNIELLGET'EBE <66I <2OOGIM2 POH

-534-

27a 320
z1a 320
27a 320
27a 320

274 3aO
274 3aO
27a 3aO
271 3aO

276 590



ANHANG 2
,.NHANG 2

SYSTEMTIK OER PROOUKTTONSBEREICHE Ifo II{PUT-OUTPUT-RECHT{UNGEN ISIO ) 1988

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTUESSIG ZUGEORONETEI! BZW. VERNACHLAESSTGTEN TIIA-NR GEORON]ET NACH SIO'iIR '

iO VJAREN-NR. XURZBEZETCHNUNG IWA) SIo-l'lR VERNACHLAESSTGUNG lN SIO-f{R ...
SCHI!'EEIP

slo-NR

27 4 310 5211
521 1

521 I
5212
5212
521?
3212
5310
5310
5311
5ao7
5407
5AO7
5407
5ao 7
5407
5407
51O7
5407
5404
5408
5404

5514
551 4
55r a
5AO1
SAOl
560 3
5AO 3
5AO3
5AO3
590 5
590 5
5905
6304

ooo
ooo
ooo
100
900
roo
900
100
ooo
roo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
,oo
300
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

ooo
ooo
100
300
500
900
500
700
900
ooo

274
274
27A
274

274
274
274

324
320
320
320
340
320
110
340

27Ä 3aO
274 3aO
27A 340
274 3tO

tl
12
19
11
11
z1
21
10
90
oo
10
20
30
A1
5r

71
81
91
10
?1
31
11
tl
11
12

19
11
1?

19
21
31
90
90
90
90
oo
oo
oo
oo

27t
27Ä
274
21A
274
274
27^
27Ä

320
320
320
340
340
340
3ao
340

BWGI\I LITB(AsX)2OOG/M2 M CHEMFAS FOH
BW6W 3-48 XOE/DKOE(asl)200GlM2 ROH

BWGEW (A5X )2OOG/Mz M CHEMFAS ROH
SAUT/T!,GETI M FLACHS GEM (zOOG/M2 ROH
BAUWGET{ AND GEM1SCHT (2OO6/M2 ROH
BWGEW FLACHS GEMISCHT )2OOG/M2 ROH
BAUWGEW ANO GEMISCHT )?OOG/ME ROH
GEWEBE AUS JUTE <15OCM BREIT ROH
ANO GEW A JUTE OD AND TEXT BASTFASERN
GEWEBE AUS RAMIE
GEWEBE A NYLON/POLYAMIO./POLYESTERBARN
ANO GEWEBE A SYNTd FILAMENT.STREIFEil
GEYJEBE I SINNE O ANM 9 ABSCBNITT II
GEWEBE )65:( NYLON,/POLYAMIO ROH/GEBL
GEWEBE >85:( TEXTUR POLYESTEA ROH/GEBL
GEWEBE )45? N TEXTUR POLYEST ROH/GEBL
GEWEB€ )A51 SYNTH FILAMENT ROB O GEBL
GEWEB<851SYNTH F I LAM/BWGEM ROH/GEBLE I
ANO GEWEBE (65ii SYNTH FILAM ROH/GEBL
GEWEBE AUS HOCAFESTEil VISXOSE'GARNEN
GEWEBE )A5i KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
GEVYEBE (85% KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
GAB )Asi( POLY-SPFS LWB <135CM ROH
GaiB(85XPOLY-SPFS LWE) 1 35-1 65CM ROH
GWB >A5X POLY.SPFS LUIE )165CM ROH
GWB (ASTPOL.SPFS 3.48 KOEPER ROH
ANO GU'B(85lPOLY.SPFS < 1 7OG,/M2 ROH
AND GVG) SYNT SPFS <17OGIM2 ROH/6EB
Gffi (851POLY.SPFS LW6 )17OGIM2 ROH
ffA<8s'iCoOLv-SPFS 3-48 KOE/OKOE ROH
ANO Gt}E<Asi POLY-SPFS )17OGIM2 ROH
AND GM(AsTANO SY SPFS)17OGIM2 ROH
SCHUSSSÄMT/PLUESCH A BW NI ATJFGESCHNI
SCHUSSSAMT/PLUESCH CHEMFAS ft AUFGESCH
DREHERM SEIOE SCBAPPE/BOURRETTSEIOE
OREHERGEWEBE AUS SYNTH CHEMIEFASERN
DREHERGEWEBE AUS KUENSTL CHEMIEFASERI
OREHERGEWEEE AUS ANOEREN SPINilSTOFFEN
WANDVEPKLEIOUNG AUS JUTE
WANCVEPKLE IOUNG AUS CHEMIEFASERN
WANOVERKLEIOUNG AUS ANO SPINNSTOFFEN
WARENZUSAWENSIELLUNG A GEWEBE F EVK

274 3ÄO
274 320 ?74 3AO

274 34C
214 3ÄC
274 320
271 3ZO

27Ä 320

500
500
500
500
500
500
500

274 500
27A 500

274 310
2?a 3ao

274
271
274
271
274
27a
2?A

320
320
3?O
.3 20
320
320
320

?74
274
274
274
274
274
274

551 3
5513
5513

5513
5514

274
274
274
274
27Ä
?74
274
274
274
274
274
271
271
27t

320
320
320
320
320
324
320
32C
320
320
320
320
32A
320

274 320

274 31O

2]4 310

274 310

S 43O! OO OOO KUENSTLICHES PELZIYERK U WAREN OARAUS
S 5oO7 20 39o OSTASIAT SEIOENGEW N TAFTBINO )45*^
V 5OC7 20 51O AND SEIOENGEW ROH ABGEK USW )g5GHT
S 5OO7 90 1OO ANO SEIOEGEWEB ROH ABGEK USW<65GHT
S 5112 11 ooo wOLLXANTT4GGEW FEIN TIERH )asf (zooc/M2
s 5208 21 9OO VEREANDGAZE < 65% < lOOG/M2 GEBLEICHT
s 52OA 22 1rC BVjGEW LreIND 1OO-13OG/M2 <r1sCM GEBL
s 52OA 22 gto BWGEW LEINWOBINO )13OG/M2 <1rsCM GEBL
S 52OA 23 OOO BAUWGEW 3-4BINO KOEPER,iOOPPKOEP GEBL
S 52OA 29 OOO ANO BAUiilIOLLGEWEBE GEBL >A5A <2OO/M2
v 52OA 31 OOO BAUWGEW LEtilWANOBINO (1OOG,/Mz GEFAER
v 5204 32 110 BWGEW LS'BINO 100'130G/M2 (11sCM GEFAE
s 52OA 32 91O BWGEW LEINmINO )13OG/M2 <11sCM GEFAE
s s20a 33 000 Bw6.J 3-aBINO KOEP/OOPPKOE)130G/M2 GEF

S 5206 39 OOO ANOERES BAUiil'OLLGEW )13OG/M2 GEFAERBT
S 52Oa 51 OOo B^Ulttr,6EwEB LEINIIBIND<lOOG/MZ BEORUCXT
s 520a 52 100 BWGWEB LEINWSIilO 100-130G/M2 BEDRUCXT
S 52OA 52 9OO BWOLLGEW LEINWBINO)13OG/M2 BUNTGEWEBT
S 5206 53 OOO BAUIJU{GEWEBE 3'4BINO XOEPER/OOPP( BEDR
s 520a 59 000 BAuifll,oLLGEwEBE <IOOG/M2 BEORUCKT
S 52O9 22 OOO BWGEW 3-48INO XOEPER/OOPPKOE)451 GEBL
S 5209 29 OOO BAUMLLGEWEBE )651 zOOG/M2 GEBLE ICHT
S 5209 32 OOO B$IGEW 3-48IND KOEP/OOPPKOEP )451 GEF

S 3209 39 OOO BAUMLLGEWEBE >A5X 2OOG/Mz GEFAERBT
v 5210 r1 100 BWGEW LWB(851 <200G/M2 (t65CM ROH

v 5210 1t 9OO BWGEW LU'B (85X <zOOG/Az )165CM ROH

v 521O t2 COO BWGEW3-48 KOEP/OKOEP<85%<2OOG/M2 P
v 5210 19 OOO BAUIflIOLLGEWEBE (451 <2OOG/M2 ROH

s 521O 21 !OO BWGEW LWBIilD<a5X<2OOG/Mz<i65CM GEBLEI
s 5210 21 900 BWGEW LEINm <SsX <200G/M2 >I65CMGEBL
s 52tO 22 000 BWGEy{ 3-48 XOEP/OOPPK <a5X(200G/M2 GB

S 521O 29 OOO BAUltt\TOLLGEWEBE(651 (zooc/M2 6EBLElcHt
s 5210 3r loo BwGEw LwBINO <A51<200G/M2 l65CM GEFAE
s 5210 31 900 9W6EW LEINU'BlN0 <AsX<200G/M2)165CM GF

s 5210 32 000 Bw6l,3-48 KOEP/OOPPK<a51(200G/M2 GEFA
s s21o 39 OOO BAUmLLGEWESE <651 <2OOG/i2 GEFAERBT
s 52ro 4r ooo BwGEw LtrBINo (451 <200c/li2 BTJNTGEWEBT
s 5210 a2 000 BwGw 3-4alND KOEP/OKOE<E5'((200G/M2 BG
S 521O 49 OOO BAUITIVOLLGEWEBE<A5X(zOOG/M2 BUNTGEU'EBT
s 5210 5t OOO Brf'GEll LEINWBINO(65I <200G/M2 BEORUCI(T
s 5210 52 000 BWGt 3-aB!N0 ROE/OKOE(A5X<200G/il2 BEO
S 5210 59 OOO BAUITUOLLGEWEBE (A5I <2OOG/$2 BEOFUCKT
v 52ll 1r ooo Bu,Gar LWB(451)2OOG/M2 M CHEMFAS ROH

v 5211 12 000 BwGvV 3-4B KOE/0KOE<A5r)200G/M2 ROH

v 5211 19 000 BW6EW (651 )200G/M2 M CHEifAS ROH

V 5211 21 OOO BWGEW LEtN$'BIilO<65X)2OOG/M2 GEBLEICHT
\ 5211 22 000 BWGvl 3-.BINO KOE/OKOE(451)200G/M2 GEB
U 5211 29 OOO BAUD$'OLLGEWEBE(AsX )2OOGIM2 GEBLETCHT
S 62r{ 3t OoO BWGIY LElNwSIND <ASA >zooBhttz GEFAERBT
s 5211 32 000 BWm 3-48tNO XOE/OKOE<451)200lll2 GEFA
S 5211 39 OOO BAUM'OLLGEWEBE <451 >zOOG/Mz GEFAERBT
S 6E1I 41 OOO BIIGEW LEIilWBII{ (451 >zOOG/Mz GEFAERBT
s 52rl a3 000 BwG 3-.BIilO KOE/OXOE(451)200C/M2 BGEW

S 5211 '9 
tgo JACQUARO.GEWEBE <651 )2OOGIM2 BUiJTGEW

276 990
274 310 274 500

274 500

276 agC

276 594274
274
?7Ä
274
274
274
274

310
310
340
34C
340
340
340

274 310
274 3AO

274
274
27r
271
27a
274
274
?74
274
271
27A
271

340
3ao
360
340
340
3.0
3{O
3ao
340
3ao
3ao
3ao

274
2?A
274
271

310
3io
310
310

27t
?7.
274
274
27t
2?i

310
310
310
340
340
340

274
274
274
274
274
271
271
274
27t
274
274
274
274
271

110
340
t lo
l ro
340
3a0
3ao
340
340
340
3ao
340
340
340

-535-

27Ä
27^
27a
274
27^
274

340
3ao
3ao
340
340
3ac



ANHAf{G 2 ANHAI{G 2

SYSTEMATIX OER PROOUXTIOT{SEEREICHE IiI INPUT-OUTPUT-RECHNUIIGEN ISIOI 1988

UEBERSICHT OER SCHWEPPUNXTT'AESSIG ZUGEOROI{ETEN BZü', VERNACHLAESS!GTEN VTA-iTR GEORI'NET ITACH SIO-NR -

ZO WAFEN.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA)SIO-NR

274 320

SIO-NR VERNACHLAESSI6UNG Il{ SIO-l'lR
SCI{U'ERP

s21 1

3241
521 1

521 1

5212
521 2
5 407
5407
540 7
5ao7
5ao7
540?
5ao7
5.O7
5407
5407
5407
5407
5407
5407
5407
5407
5407
5 407
6407
5407
5407
5407
54 08
54 0A
5 404
5a 0e
540a
5aoa
5404
5404
5 404
5513
5513
5513
5513
55t 3
5513
5514
55r a
5614
551 4
551 6
551 5
551 6
551 6
551 6
5801
6AO 1

560 3
560 3
5AO3
5Al I
5905
5905

900
ooo
ooo
ooo
100
100
900
100
900
100
900
100
900
loo
900
100
900
roo
900
100
900
100
soo
ooo
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
100
900
100
300
510
590
900
ooo
ooo
910
990
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
100
900
ooo
ooo
ooo
100
300
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
300
500
ooo
700
900

49
5l
5?
59
1t
12
1?
13
13
1A
14

15
21
21
22
22

23
2a
24
23
25
10
20
30
A1
A?
42
43
51
52
53
53
60
60
50

50
71
12
73
73
81
91
10
21
22
2?
23
23
24
31

1t
11
1t
12
t3
19
1t
a2
13
19
13
23
33
43
93
21
31
90
9o
90
oo
oo
oo

AilO BAUiI!'GEW (85?, )2OOG/M2 BUNTGET'EBT
BWGEW LE II{T€ INO<65X)2OOG/M2 BEORUCXT
B$i6EW LNBINO 3-4StNO (OElOKOE (A5i,BOF
AIIO LEINGEWEBE (A5U )zOOG/M2 BEONUCKT
SAUI|ITGEW M FLACHS GEM (zOOG/M2 ROH
BAUITTIIGEW FLACHS GEM(zOOG/M2 GEgLE ICHT
BAUIT'GEW ANO GEM (2OOGlMz GEBLETCHT
BAUiITI'GEW FLACHS GEM <?OOG/W GEFAERBT
BAUIT?,GEW ANO GEMISCH( 2OOG/M2 GEBLE ICH
BWGEW FLACHS GEM (2OOG/M2 BUNTGEWEBT
BAUU'GEA ANO GEMISCHT(2OOG/M2 BUNTGEW
BWGEW FLACHS GEMISCH(2OOG/M2 AEORUCKT
BAUitri'GE$' ANO GEMISCH(2OOG,/TI2 BEORUCKT
BWGEW FLACHS GEMISCHT )2OOGIM2 ROH
BAUiII'GEVT ANO GEMTSCHT )zOOG/M2 ROH
BW6EI4 FLACHSGEUISCH)2OOG/M2 GEBLEICHT
BWGEW ANO GEMISCHT )2OOG/M2 GEBLEICHT
BWGEW FLACHS GEMISCHT )zOOG/M2 GEFAER
BAUWEEW ANO GEMISCHT )2OOG/Mz GEFAEF
BWGEW FLACHS GEMISCHT)2OOGIM2 BUilTGEW
BAUWGEW ANO 6EMISCHT)zOOG/M2 BUNTGEW
BWGEW FLACHS GEMISCH)zOOG/M2 SEORUCKT
BAUi,JYGEW AI'JO GEMISCH)zOOG/Mz BEORUCKT
GEWEBE A NYLON/POLYAMIO/POLYESTERGARN
ÄNO GEWEBE A SYNTH FILAMENT-STPEtFEN
GEWEEE I S!i.{NE O ANM 9 ABSCHNITT XI
GEWEBE )65X ilYLON/POLYAMtO ROH/GEBL
GEWEBE )S51 IIYLON/POLYAMID (57Cü 6EF
GEI{EBE )As.; NYLON,/POLYAMIO )57CM GEF
GEY{EBE )65I NYLON/POLYAMtO BUNTGEWEBT
GEWEBE )Asra TEXTUR POLYESTER ROH/GEBL
GEWEBE )851 TEXTUR POLYESTER GEFAERBT
GEWEB)85i TExT POLYEST 57-75C|''l BUNTGü{
AND GEWEBE )A57, POLYESTER BUNTGEWEBT
GEWEBE )65X, N TEXTUFI POLYEST ROH/OEBL
GEWEBE )S51 N TEXTUR POLYEST GEFAERBT
GEWES)A5T N TEXT POLY 57.75CM BUNTGEW
AND GEWEB)A51 N TEXT POLYEST BUNTGES'B
GEWESE )AsX N TEXT POLYESTER BEORUCKT
GEWEBE )857 SYNTH FILAMENT ROH O GEEL
GEWEBE )A51 SYNTH FILAMENT GEFAERBT
G€WEBE)A5ISYNTH FILAM 57.75CM BUNTGEW
AND GEWEBE >As7'SYNTH FILAM BUNTGEWEBT
GEWEB<8s%SYilTH F ILAM/SWGEM ROH/GEBLE I
ANO GEWEBE <651 SYNTH FILAM ROH/GEBL
GEWEBE AUS AOCHFESTEN VISKOSE.GARNEil
GEWEBE )A5X (UENSTL FILAMENT ROH/GEBL
GEW)A5IKUE F ILAM135-1 55CM/LE INB GEFAE
ANO GEWEBE )851KUENSTL FILAM GEFAERBT
JACQBTGEW)A5IKUE F ILl 15.14OCM)25OG/M2
ANO GEWEBE >A5T KUENSTL FILAM BUNTGEW
GEWEBE )Asi KUENSTL FILAMENT BEORUCKI
GEWEBE (A51 KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL
GEWEBE <851 XUENSTL FILAMENT BUNTGEW
GAß )451 POLY-SPFS LIIB (135CM ROH
G1IB<8sXPOLY-SPFS LUßt 135-1 65CM ROH
dTB )A5" POLY-SPFS LITE )I65CM ROH
GftB <A5lPOL-SPFS 3-'B KOEPER ROH
Al{o Grß(asrPoLY-sPFS < r70G/M2 ROH
ANO 6T8 SYNT SPFS <17OG,/H2 ROH/GEB
GIIE <65I,POLY.SPFS L}IB )17OGIM2 ROH
G1!ß<6sTPOLY.SPFS 3.'B KOElOXOE ROH
ANO 6YE<A5I POLY.SPFS )I7OG/M2 ROH
aND 61rE(65:Ar{O Sy SPFS)1706/M2 ROH
GETVEBE >gStxUENSTL SP lNl'lFS BUI{TGEWEBT
AND GEIIEBE <A5T XSTL SPFS BUNT6EI!'EBT
G,IB(85X, KSTL SPFS M IIOLL/TIERH BUNTGTII
6,IB(A5XKSTL SPFS M BAUiIIDLLg BUNTGEUIB
ANO GEWEBE KSTL SPINNFASER BUNTGEWEBI
SCHUSSSAT4T/PLUESCH A BW NI AUFGESCHNI
SCHUSSSAMT/PLUESCH CHEMFAS N AUFGESCH
OREHERGVB SEIOE SCHAPPE/AOUPRETTSEIOE
OREHSRGEWEBE AUS SYNTH CHEMIEFASERN
DREHERGEWEBE AUS KUENSTL CHEMIEFASEPN
SPSTERZEUGN METERWARE EIN/MEHR LAGIG
U'AilOVERKLE IOUNG AUS CHEMIEFASERN
WAilOVERKLETOUNG AUS ANO SPtNf{STOFFEN

27A a,O 27A 340

274 110 274 3aO

27Ä 3ea
274 3aO
271 340
271 340

27Ä 500
274 350
274 500

274 500

274 500

274 500
271 350
274 350
274 500

521
321
521
521

421
321
521
421
ä21
52r
421
321
52i
621
521
521

274
271
274
27^
?74
27^
274
271
274

340
340
340
340
340
340
340
3ro
3ro

274
274
274
274
274
274
27Ä

3ao
340
340
340
340
340
340

27a 310
27t 310
271 300

27 a 310

274 310

271 310

274 310

27.
274

310
310

274 310

27. 500
274 500

27a 3aO 27. 300
27A 310 274 aOO

274 500
274 350

271 350
274 3AO

27A
27A
274

27A 500
27{ 500

274 500

274 3AO

27a 350
27{ 350
27il 35O

500

500

274 3.O 27a 500

500

274 310
271 310
271 310
274 310
274 3aO
274 310
274 310
27a 3aO
274 310
2?1 310

274 3aO

2?a 310
274 350

274 310
27a 3,O

271 3tO
27t 340

27A 31O
2?a 310
274 31O
271 110

?7A 500
274 500
274 350
27r 160

276 690

274 330
V 5209 3I OOO BWGEü' LEINTIBINO )66T EOOG/Mz EEFAERBT E7' 3'O

27a 3aO
v 5204
v 620a
v 6204
v 5209
v 5206
s 5208
s 5209
v 520a
v 520a
v 6206
v 6204
v 5204
v 5208
v 520a
v 520a

900
r10
910
ooo
ooo
ooo
lto
9to
ooo
ooo
ooo
ro0
900
ooo
ooo

21
22
22
23
29
31
32
32
33
39
51
52
62
53
59

VERBANOBAZE ( A51 < IOOG/M2 6EBLEIC}iT
BWGeW LtlElfrro 100-130G/rrl2 <r rScM 6EBL
BWGEW LEINT'I]BINO )I3OG/M2 (I15CM GEAL
BAUIÜGEW 3-'BINO (OEPER/OOPPXOEP GEBL
ANO BAUiil'OLLGEWEBE GEBL >A5I <2OOlM2
BAUiU'GEW LE INII'ANDBtNO <1 OOG/M2 GEFAEP
BW6EW LUßtNo 100-130c/u2 (rtsCM GEFAE
BWGEW LEII{IEINO )13OG/M2 (11sCM GEFAE
BWGW 3-iaBlN0 xOEP/OOPPKOE)l3OG/lta GEF
ANDERES BAUITIIOLLGE$, ),1 3OG/Ma G€FAERBI
BAUIilGEWEB LE I ilTE I I{O< l OOG/M2 BEDRUCK'
BUTG:T!'EB LE INUß IilO 1OO. 1 3OG/ITI2 BEtnuCKT
BUOLLGEW LE II{V€ INO)I 3OG/M2 BUNTGEWEBT
BAUtrlllGEwEBE 3-4BIl'lo XOEPER/OOPPK BEOR
BAUItrOLLGEI!'EBE < lOOG/M2 BEORUCKT

2?a
27a
274
274
274
27a
271
274

274
274
274
274
274

320
320
320
320
3ao

320
320
320
320
320
320
3?O
320

-536-

271 320
2?a 320



AI{HANG 2ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PROOU(TtONSBEREtCHE !N IiIPUT-OUTPUT'RECHNU'IGEI] IStO) 'I968

- UEBERSICHT OER SCHWERPUI{KTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN V{A-NR GEORONET iIACH SIO-NF -

SIO.NR

274 340

ZO Y{AREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IIIAI

JACQUAROGEWEB )A51 zOOG/M2 SUNTGEWEBT
GEWEBE )851 NYLON/POLYAMIO BUNTGEWEBT
GEWEB)A51 TEXT POLYEST 57-75CM BUilT61I
GEU'EB)A5I N TEXT POLY 57-7sCM BUNYGEW
ANO GEWEE)A5X N TEXT POLYEST BUilTGEUIB
JACQBTGEW)85rKUE F I L I 1 5 - 1 4OCM>25O6/M2
GEWESE <AsX KUENSTL FILAMENT BUNTGEW
GEWEBE )SSIKUENSTL SPTNNFS BUNTGEWEBT
ANO GEWEEE <A5X XSTL SPFS BUNTGEU'EBT
GTE(851 I(STL SPFS T4 ü'OLL/TTERH BUNTGYI
G1I€(85IKSTL SPFS M BAUiAI'OLLE AUNTGEtrA
AIiO GEWEBE KSTL SPINNFASER BUNTGEWEBT
OREHERGEWEBE AUS KUENSTL CHEMIEFASEPN

SIO.NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-NR .
SCHWERP

271 320
27A 320

V 5209 22 OOO BWGEW 3.4BINO KOEPER/OOPPKOE)45% GEBL
V 5209 29 OOO BAUTTIDLLGEWEBE >451 2OOGIM2 6EBLEICHT
S 5209 31 OOO BWGEW LEINT{BIND )AsX zOOG/Mz GEFAERBT
V 5209 32 OOO BTTGEW 3-4BINO KOEP/OOPPKOEP )831 GEF
v 5209 39 ooo BAUI'ümLLGEWEBE >657, zooG/M2 GEFAERBT
V 5209 49 1OO JACOUAROGEWEB )65X zOOG/Mz BUNTGEWEBT
v 5210 t1 1OO BWGEW Lü'B(AsX (2OOG/Mz <r65CM ROH
v 5210 11 900 BWGEW LII'B (45:( <200G/i42 >155CM EIOH

v 5210 12 000 BWGEW3-48 KOEP/OXOEP(A5'((200G/M2 R
v 5210 19 000 BAUm,oLLGEy{EBE (B5r <2006/M2 ROa
Y 5?10 21 iOO BWGEr.i LS'BIND(a51(200G/M2(l65CM GEBLEI
v 5210 21 900 BWGE§ LEIilWB (45% <200C/?42 )165Ci{GEBL
v 5210 2a OOO Bv{GEW 3-{B KoEP/OOPP( <g5I(200GlM2 GB

v 52i0 29 OOO BlulrtltoLLGEWEBE<S5% (2OOG/M2 GEBLEICHT
v 521O 31 1OO BWGEW LUiEINO (ts5X(20O6lM2 165CM GEFAE
v 5210 31 900 BWGEW LEINIIBIND (45%<200G/M2)165CM GF

v 5210 32 000 BWGW 3-48 KOEP/DOPp(<A5t((200G/M2 GEFA
v 521O 39 OoO BAUIVi4OLLGEWEBE <Asia (?OOG/Mz GEFAERBT
V 5210 11 OOO BWGEW LI4'BINO (45'( <zOOG/Mz BUNTGEWEBT
\/ 5210 42 000 BWGW 3-4BINO KOEP,/DKOE<451(200G/M2 BG
V 521O {9 OOO BAUIüO!LGEWEBE(45%<2OOG/M2 BUNTGEWEBT
v 521O 51 OOO BWGEW LEINITTBINO(AsX (2OOG/Mz BEORUCXT
v 5210 52 000 BWGI 3-4AtNO KOE./OKOE<A5,(<200G/M2 BEO
v 52to 59 OOO BAUWOLLGEWEBE (85i (2OOG/M2 BEORUCKT
v 5211 11 OOO BWm LIIGi<A5A)2OOG/M2 M CHEMFAS ROH
v 5211 12 OOO BWGW 3-48 KOE/DKOE<a5ia>2OOG/M2 ROH
\ 5211 19 OOO BWGE* <A5'L >zOOG/Mz M CHEMFAS ROH
s 5211 21 OOO BWGEW LEINmINO<a51)zOOG/M2 GEBLEICHT
s 5211 22 000 BWGW 3-48INO KOE/OKOE<a51)200G/M2 GEB
S 52t1 29 OOO BAUWOLLGEWEBE(85X )2OO6/M2 GEBLEICHT
v 5211 31 OOO BWm LEINmINO (85% )zOOG/M2 GEFAERBT
v 5211 32 00C BWGW 3-48lND KOE/DKOE<A5r)200/M2 GEFA
V 5211 39 OOO BAUWOLLGEWEBE <Asi >2OOG,/M2 GEFAERBT
V 5211 41 OOO BWGEW LEINS'EIIN (45'/ )2OOG/M2 GEFAEFIBT
v 32rl 4s ooo BwG 3-48lNO KOE/OKOE(AsX)200G/M2 BGEW
v 52rl {9 190 JACOUARO-GEWEBE <45% >200G/M2 BUNTGEW
V 5211 49 9OO ANO BAUiiIYGEW <AsX >zOOG/T'I2 BUNTGEWEBT
v 5211 51 00C BW6EW LEINWBIND<a51)200G/M2 BEmUCKT
v 5211 52 000 BWGEW LNBINO 3^48INO KOE/OKOE (851BDR
V 5211 59 OOO ANO LEINGEWEBE <45',( >?OOG/MZ SEDRUCKT
V 5212 11 1OO BAUWGEW M FLACHS GEM <zOOG/Mz ROH
V 5?12 11 9OO BAUMGEW AND GEMISCHT <zOOG/Mz ROH
\ 5212 12 1OO SAUWGEW FLACHS GEM(2OOG/Mz GEBLEICHT
S 5212 12 9OO BAUWGEW ANO GEM <2OOG/Mz GEBLEICHT
S 5212 13 lOO BAUruGEW FLACHS GEM <2OOA/M? GEFAERBT
S 5212 13 9OO BAUII{GEW AND G€MISCH<zOOG/Mz GEBLElCH
S 5212 14 lOO BWGEW FLACHS GEM <2OOG/M2 BUN'GEWEBT

14 9OO BAUWGEW ANO GEIVIISCHT<2OOG/'M? BUNTGEW
15 lOO BWGEW FLACHS GEMISCH<zOOG/M2 BEMUCKT
15 9OO BAUN'GEW AND GEMISCH(2OOGlM2 BEDRUCKT
21 TOO BT{GEW FLACHS GEMISCHT )?OOGIM2 ROH
21 900 BAUT4|IGEW ANO GEfnlSCHr )200G/M2 ROH
22 1OO BWGEW FLACHSGEMISCH)2OO6/M2 GEBLEICHT
22 9OO BWGEW AND GEMISCIIT )zOOG/M2 GEBLEICHT
23 1OO BWGEW FLACHS GEMISCHT >zOOG/M2 GEFAER
23 9OO BAUiI!'GETV ANO GEMISCHT )2OOG/M2 GEFAER
2' 

'OO 
BWGEW FLACHS 6EMISCHT)zOOG/M2 SUNTGEW

2a 9oO BAUrvlrlGEW AND GEMISCHT)zOOG/M2 BUNTGEW
25 1OO BWGEW FLACHS GEMISCH)zOOG/Mz BEORUCXT
25 9OO BAUMGEW ANO GEMISCH)zOOG/Mz BEORUCKT
10 IOO GEWEBE AUS JUTE <15OCM BREIT ROH
90 OOO ANO 6EW A JUTE OO ANO TEXT BASTFASERN
OO 1OO GEWEBE AUS RAMIE
23 9OO ANO GEWESE )65T XUENSTL FILAM BUXTGEW
43 OOO G1IIB(651XSTL SPFS M BAUI*T'OLLE BUNTGEU'B
2' OOO SCHUSSSAMT/PLUESCH A BW NI AUFGESCHNT
90 9OO OREHER6EWEBE AUS ANOEREN SPINNSTOFFEil
1O 9OO REIFENCOFOG1IB NYLON/ANO POLYAM N GETFI
20 9OO REIFENCOROGEWEBE A POLYESTERN NI GETR
90 9OO REIF€NCOROGEWEBE A VISKOSE NI GETRAEN
OO 5OO WANOVER(LEIOUNG AUS JUTE
OO 7OO WANOVERKLEIBUNG AUS CHEMIEFASERN
OO 9OO WANOVERKLEIOUNG AUS ANO SPINNSTOFFEN
10 OOO GEWEBE FILZ USW F TECHN ZWECKE USW
31 190 GEWEBE SEIOE/XUENSTL CHEMFAS (65OG/M2
31 9OO GEWEBE FILzE USW A ANO SPST (65OG/M2
32 1OO GEWEBE A SEIOE/CHEMIEFASERN )650G/M2
32 9OO GEWEBE A ANO SPINNSTOFFEN )65OG/M2
90 9OO ANO ER2EUGN U WARE O TECHN BEO A SPST
OO OOO WARENZUSAißIENSTELLUI{G A GEWEBE F EVK

271 330
274
274
274
274
274
274
27A
?74
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274

?74
274
274
274
274

320
320
350
310
310
310
310
320
320
320
320
320
320
324
320
320
320
320
320
320
320
310
310
310

274
?71

l to
110
1io

27A 320
274 320
271 320

274
27Ä
271
27Ä
27a
27a
2?1
274
274
274
274
274

320
320
3?O
320
32C
320
320
320
320

310
310
32C

521 2
521 2
4212
5212
521 2
5212
5?1 2
5212
3212
5212
5212
5212
5212
531 0
5310
53r I
540A
551 6
5601
5AO 3
5902
5902
5902

590 5
s 5905
v 5911
v 5911
v 5911
v 5911
v 5911
v 59rl
s 6304

s 5209
v 5ao7
v 5{o7
v 5ao7
v 5407
s 5.06
v Saoa
v 55r5
v 5515
v 5516
v 5516
v 55r 6
v 5ao3

271 310
214 31O
274 324

274
27a
271
274
271
271
2?Ä

110
320
320
320
320
320
320

?74
274
274
271
274
274
271

274 32O

?74 320110
320
320
320
320
320
320

271 310

271 310

274 310
27 1 310
2?4 320
27a 320

274 AOO
27{ 350

271 310
274 360
2?1 360
27Ä 360

274
27Ä
274

310
160
310

27Ä 310
27a 320

27i 320
274 500

274 500
276 590

27a 350

213 261
274 160
274 190
274 160
274 190
27a 190

274 320
27A 320
274 320
274 3?O

274
274
271
27i
274
271
271

320
320
320
320
3ao
320
320

273 2aO 27A 129 27a 310 276 260 276 590

27t 340

27t 320

49
43
53
60
60

33
13

33
43

9o

too
ooo
100
510
6SO
roo
ooo
ooo
900
ooo
ooo
ooo
600

27t 360
S 6902 10 9OO REIFENCOROGIIE NYLON/AilO POLYAM N GETR

-537-

27^ 310



ANHANG 2

27Ä 389

271 390

274 470

ANHAI{G 2

slo-NR

27r 360

27Ä 341

SYSTEMA?tX OER PROO].'(TIOI{SBEREICH€ IN II{PUT-OUTPUT.RECHI{UI{GEN ISIO) I988

. UESEFSICHT OER SCHWERPUI{KTMAESSIG ZUGEOROITETEIII EZW. VERNACHLAESSI6TEII ÜTA-NR GEORDNET T{ACH SIO.NR

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHilUNG (WAI SIO.NFI VERI{ACHLAESSIGUNG IN SIO-NR ... ,..
SCil'ERP

S 5902 20 9OO REIFENCOROGEWEBE A POLYESTERN NI GETR 27A 3tO
S 6902 90 9OO RETFENCOROGEWEEE A VISKOSE NI GETRAEN 274 3AO

to
22
23
25

32
33
35
36
90
90
20
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

SAIUT - PLUESCH. CHEN I LLGEW TYOLL /T I EPHAAR
RIPPSCHUSSSAMT/PLIJESCH A BW AUFGESCHN
ANO SCHUSSSSAMT/SCHUSSPLUESCH A BAUiAI'
KETTSAMT/KEYTPLUESCH A BW AUFGESCHNIT
CHEN ILLEGEWEBE AUS SAUIWVOLL€
RIPPSCHUSSSAMT/PLUE CHEMFAS AUFGESCHN
AND SCHUSSSAMT/PLUESCH A CHEMIEFASERN
KETTSAMT/PLUESCH CHEMIEFAS AUFGESCHNI
CHENILLEGEWEBE AUS CHEMIEFASERN
SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEBE A FLACHS
SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEB A AND SPST
SCHL INGEN.FROTTIERGEWEB A ANO SPSTOFF
GETUFTETE SP INNSTOFFERZEUGN ISSE

27a
274
274
274
2?e
274
241
274
274
271
274
274
274

349
369
349
349
389
3A9
369
369
389
349
349
349
389

s Saol
s SEO1
s 5so1
s 5ao1
s 5aol
s 5ao1
s 5801
s Saol
s Saol
s Saol
s Ssol
s 5so2
s 5ao2

v 5aol
v 500,1
v 5ao1
v 5ao1
v 5801
v 5801
v Saol
v 580r
v Saol
v Saol
v 6sot
v 5so2
v 5ao2

10
22
23
25
26
32
33

36
90
90
20
30

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo

SAMT.PLUESCH-CHEN I LLGEW WOLL/TIERHAAR
RIPPSCHUSSSAMT/PLUESCH A BW AUFGESCHN
ANO SCHUSSSSAMT/SCHUSSPLUESCH A BIUIVYV
XETTSAMT,/KETTPLUESCH A BW AUFGESCHNIT
CHEN I LLEGEN'EBE AUS BAUTAIOLLE
RIPPSCHUSSSAMT/PLUE CHEMFAS AUFGESCHN
ANO SCHUSSSAMT/PLUESCH A CHEMIEFASERN
KETTSAMT/PLUESCH CHEMIEFAS AUFGESCHNI
CHENTLLEGEWEBE AUS CHEMIEFASERN
SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEBE A FLACHS
SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEB A ANE SPST
SCHLINGEN.FFIOTTIERGEWEB A ANO SPSTOFF
GETUFTETE SPINNSTOFFERZEUGN ISSE

2?1
274
274
274
27Ä
274
274
274
274
271
27e
274
274

341
38r
3Al
3St
3Sl
381
381
381
381
341
3Al
361
3Sl

s 6702
s 5702
s 5702
s 5702
s 5702
s 5702
s 5704
s 5705
s 5705
s 5705
s 5705

39
39
49
49
59
99
90
oo
oo
oo
oo

100
900
100
900
ooo
ooo
boo
100
310
390
900

TEPPICHE A BAUiT!'OLLE N XONFEXTION
ANO TEPPICH ANO SPST N KONFEKTION
TEPP A SAUi/S'OLLE M FLOF XONFEXTIOI{
AND TEPPICH AND SPST M FLOR KONF
ANO TEPP AilO SPST O FLOR N KONFEKT
ANO TEPPICH ANO SPST O FLOR XONF
ANO FUSSBODENBELAG A FIL: N GETUFT
TEPP ICH/FUSSBOOENBEL WOLLE/F TIERH
F L I ES SY/KSTL SPST OBF <O, 3M2 N GET
FUSSBOOENBEL SY/KSTL SPST N GETUFT
ANO FUSSBOOENBEL ANO SPST N GETUFT

27A
274
274
274
271
27A
27a
274
27Ä
274
2?A

S 5903 90 91O GüIts M CELLULOSOERIV/ANO XSTST BESTRI

r85
145
165
145
185
185
160
160
160
160
160

274 190

z7a 320

274 500
5007
5007
5007
4407
6ao7
610?
5 407
3ao1
5ao1
6407
5107
5ÄO7
5ao 7
5ao7
6ao7
6407
3107
5407
5407
6407
5 107
5ao 7
540 7
6407
5ao 7
5ao8
g40s
5408
6aoa
6406
5.O6
E4OB
5606
6803
5603
5905
6905
c,30 3
6303
6303
6304
6304
63o a

20
20
90
10
20
30
4a
42
12
43
61
52
53
53
50
60
60
60
60
71
72
73
73
81
9,t
10
21
22
22
23
24
31
oo
90
90
oo
oo
91
92
99
92
93
9S

390
510
100
ooo
900
ooo
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
100
900
100
300
5to
590
900
ooo
ooo
910
990
ooo
ooo
ooo
ooo
100
900
900
ooo
ooo
loo
roo
300
700
900
o00
900
900
ooo
ooo
ooo

OSTASIÄT SEIOEilGEW N TAFTBINO >A5T
AI{O SEIOENGEW ßIOH ABGEK USW )AsGHT
AIIO SEIOEGEITEB ROH ABGEK USW<A5GHT
GEWEBE A ilYLON/POLYAüIO/POLYESTERGARN
ANO GEWEB€ A SYNTH FILAMENT-STREIFEN
GEITEBE I SINI1E O ANM 9 ABSCHNITT XI
GEWEBE )65T NYLON/POLYAMIO ROH/GEBL
GEWEBE )A51 NYLOil/POLYAMIO (57CH GEF
GEWEBE )A5I NYLON/POLYAMIO )57CM GEF
GEWEBE »A5t NYLON/POLYAMIO BUNTGEWEBT
GEWEBE )A51 TEXTUR POLYESYER ROH,/GESL
GEWEBE )A5Z TEXTUR POLYESTER 6EFAEPBT
GEWEB)B5X TEXT POLYEST 57.75CM BUNTGW
AilD GEU'EBE )A51 POLYESTEF BUNTGEU'EET
GEWEBE )651 N TEXTUEI POLYEST ROH/GEBL
GEWEBE )A51 N TEXTUR POLYEST GEFAERBT
GEWEB)A51 il TEXT POLY 57.75CM BUNTGEW
AND GEWEB>A5"^ N TEIT POLYEST EUilTGEVTE
GEWEBE )A51 N TEXT POLYESTER BEORUCKT
GEWEBE )AsX SYNTH FtLAMEilT ROH O GEBL
GEWEBE )A5X SYNTH FILAMEI{T 6EFAERBT
GEWEBE)A57,SYNTH F ILAM 57-75CM SUilTGEW
ANO GEU'EBE )A5ISYNTH FILAM BUNTGEU'EBT
GEWEB<A5ISYi']TH F I LAM/BWGEM ROH/GEBLE I
AilO GEWEEE (A5I SYNTH FTLAl,! ROH/GEBL
GEWEBE AUS HOCHFESTEN VISXOSE-GARNEil
GEWEBE )451 KUENSiL FtLAI,ENT RoH/GEBL
6EW)65XKUE F ILAM1 35.1 55CM/LEIilB GEFAE
AND GEWEBE )65IKUETSTL FILAM GEFAERBT
ANO GEWEB€ )85I XUENSTL FILAM BUNTGEW
GEWEBE )65T KUENSTL FILAMEilT BEORUCKT
GEWEBE <651 KUENSTL FILAiENT FOH/GEBL
t,IASCHEN6ARNE
OFEHERGWE SE IOE SCHAPPE/BOURRETISE tOE
OREHERGEWEBE AUS SYilTH CHEilIEFASERN
WATOVERKLEIOUilG AUS CHEMIEFASERN
WANOVERKLEIOUNG AUS ANO SPINNSTOFFEN
GAROINEN VORHAENGE USW AUS BAUÜ'OLLE
GAROIilET USW A ANO SYNYH CHEMIEFASERN
GAPOIiIEN USW AUS AtlO SPINNSTOFFEN
AND WAREN Z INNENAUSSTATTUNG A BAUi'T!'
ANO WAREN Z II{NENAUSST A SYNT CHEMIEF
ANO WAREN Z INNEI{AUSST A AI{O SPINNST

271
274
271
27a
274
27a
27a
27a
2?5
27a
27^
27A
27t
276
276
276
276
276
2?6

310
310
320
3lo
320
320
340
320
310
110
320
320
340
340
690
590
590
590
590
690

274
274
27Ä
274
274
27Ä
27t

320
310
320
320
320
310
3ro

274
274
274
27a
2?1
274
274

3ao
320
310
320
320
320
310
320
320
320
320

)27c
274
274
274
27A
271
271
27Ä
271

3io
320
320
320

-538-



 NHANG 2ANHANG 2

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERETCHE TN :NPUT'OUTPUT-RECHNUI{GEN ISIO) 't948

. UEBERSTCHT OER SCHWERPUNXTMAESSIG ZUGEOROT{ETEN BZW. VERNACHLAESSI6TEN WA-NR GEORONET NACH SIO-ilR '

ZO WAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG IWA)S IO. NR

275 11C

SIO-NR VERNACHLAESSIGUi'G IN SIO-NR
SCHWERP

s 5506
v 5906
v 5904
s 6002
s 6002

oo
91
oo
10
30

roo
ooo
ooo
900
eo0

MASCHENGARNE
XAUTSCHUTTERTE GEWEEE A GESIRK/GESTRI
OOCHTE GEWEBT USW A SPST GLUEHSTRUMPF
GEWIRK,/GESTRICX <30CM BR M KAUTSCHUK
GEWIRK/GESTRICK )30CM BR MIT KAUTSCH

274 127 27A 500
213 261
27A 123

213 264
213 261

275 120

275 130

275 140

275 150

275 170

275 260

276 010

5604 90 000
S
S

S
s

S
s

5103 23
6104 1?
6104 99
61 10 90
6111 10
6111 20
6111 30
6111 90
6117 90
6301 30
6301 90
6307 90
9503 41
9503 90

ooo
ooo
900
900
900
900
900
oo0
ooo
100
100
100
ooc
370

ANO GEKNUEPFTE NETZE USW ANO SPINNST
KOITGINATION MANN/KNABE SY\ CHEMFAS
KLE ID GITK/GESTR FRAU/MAED BAUM{OLL
BAOMANTEL USW GEWIRK FRAU AND SPST
PULLOVER USW GEWIRKE A ANO SPINNST
BEXLOG/ZUEEH GEWIRK F KLEINKINO A WOL
BEKLDG/ZUBEH GEWIRK F KLEINKINO A BW
BEKLDG/ZUBEH GEWIRX F KIND SV CHEMFAS
BEKLDG/2UBEH GEWIRX F KINO AIiC SPST
BEKLE IOUNGSZUBEHOERTE I LE GE$IIRXE
OECKEN A BAUIitflGEWIRKE OO GESTRICKE
ANO DECKEN A GEWIRK OO GESTRICKEN
ANO KONFEKT WARE A GEWIRK O GESTRI
SPIELZEUGTIERE USW FUELLMATERIAL ENTH
ANOERES SPIELZEUG AUS SPINNSTOFFEN

KONF NETZE AUS ANO POLYAMIOEN
KONF NETZE A SYNTH/KUENSTL SPINNST
AND GEXNUEPFTE NETZE USW ANO SPIT{NST
XLEBEBA€NOER MIT EINER BREITE (1OCM
KLEBEBAENOER MIT EIilER BREITE>IO-20CM
BEKLDG,/zUBEH GEWIRX F KLEINKINO A rcL
BEKLOG/ZUBEH GEWIRX F XLEINKINO A BW

BEKLOG/ZUBEH BEY|TRK F (INO SY CHEMFAS
BEXLDG/ZUBEH GEWIRK F KINO ANO SPST
BEKLOG GEWIEIK/GESTRICK O POS 59O6
BEKLEIDGSzUBEH GUWIEL USW 6€WIRK
BEKLE IDUNGSZUSEHOERTE I LE GEWIRKE
OECKEI{ A BAUWGEWIPKE OO GESTRICKE
ANO OECKEN A GEWIRX OO GESTRICKEN
BETTWAESCHE GEWIRXT OO GESTP A BW

BETruAESCH 6EWI O GESTR A ANO SPST
TISCHWAESCHE GEWIRXT OO GESTRICKT
GAROINEN USW GEWIRK OO GESTR A B}t/

GAROIN USW 6EW: O GESTRI AND SPST
SAC( BEUTEL Z VERPACKZWECX A BAUiI!'OLL
SAEGKE U BEUTEL A ANO SPINNSTOFFEN
ANO KONFEKT WARE A GEWIRK O GESTRI

274

275

139

130

258 3r g
25A 314

?75
275
?75
275

130
130
130
130
130

140
r40
140
140

170
170
170
150

275
275
?75
275

275
2?5
275
273 275 170

275
2?5
275
274
254
254

17A
174
174
174
316
318

61 0A
61 10
6111
6111
61 11
c111
61 17

99
90
to
20
30
90
90

900
900
900
900
9oo
oo0
ooo

BAOMNTEL USW GEYIIRK FRAU ANO SPST
PULLOVEF USW GEWIPKE A ANO SPINNST
BEKLOG,/ZUBEH GEWIRK F KLEINKINO A WOL
BEKLDG/ZUEEH GEWIRK F KLEINKINO A BW
BEKLDG,/ZUBEH GEWIR( F KINC SY CHEMFAS
BEKLOG/ZUBEH GEWTRX F KIIlD ÄND SPST
BEXLE IDUNGSZLJBEHOERTE I LE GEWIRKE

275
275
275
275
275

120
120
120
120
120
110

v 611r
v 61 11
v 61 11
v 61 11
v 61 15
v 5209
v 6209
v 6209
v 6209
v 5217

900
900
900
ooo
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo

BEKLOG/ZUBEH GEWIRK F XLEINKIND A WOL
BEKLOG//zUBEH GEWIRK F KLEINKINO A BW
BEKLOG/ZUBEH GEWIRX F KINO SY CHEMFAS
BEKLOG/ZUBEH GEWIFI( F KINO ANO SPST
KRAMPFAOERSTRUMPF GEWI SY CHEMFA
BEKLEIOUNG U zUBEH WOLLE KLEINKIND
BEXLEIOG U ZUBEH BAUffi F XLEINKINO
gEKLEIOG/ZUEEH SY CHEMIEFAS KLEINX
BEKLEIOUNG U ZUAEH ANO SPSI KLEINK
ANO KONFEKTION BEKLEIOUNGSZUBEHOER

273
2?5
275
275
252
276
276
276
216
276

2?5 120

to
20
30
90
93
10
20
30
90
10

124
1ZA
1?O
120
770
o40
o40
o40
o40
570

V 6111 90 OOO BEKLOG/ZUBEH GEWIRK F KINO ANO SPST
V 6216 OO OOO HANDSCHUHE

?7a 120
2a6 516

6604 19
5604 19
5604 90
5906 rO
5905 rO

190
390
ooo
100
900
900
900
900
ooo
100
100
ooo
roo
100
100
9oo
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
100

274
27Ä
27A
203
203
275
275
275
275

190
r90
139
06,1
oal
120
120
120
120

250
250
260
590
590
131
131

61rl 10
6111 20
6111 30
6111 90
6143 00
6117 80
6a17 90
5301 30
6301 90
6302 10

252
242
252
275
2?3

770
7?O
770
120
120

6302
630 2
6303
630 3
6305
6305
6307

10
4O
11
19
20
90
90

276
276
275
276
276
274
27t

27a 120

275 120 275 130

275 060

S 5302 'O OOO TISCHWAESCHE GEWIRKT OO 6ESTRICXT 275 170

s 6203
s 6203
s 6203
s 6203
s 6203
s 6203
v 6210

23
at
a2
t3
49
49
to

900
300
590
390
390
900
100

ANO KOIBINATION SYN CHEMIEFAS MANN
LATZHOSE ü'OLLE/FE IN TIERHAAR MANN
ANO LATZHOSE A BAUiAII F MANN/KNAEE
AI{O LATZHOSE SYNTH CHEMFASER MANN
AI'IO LATZHOSE KSTL CHEWASER F UNN
ANO HOSE A ANO SPINNSTOFFEN F MANN
BEXLEIOUNG A YIAREN O POSITION 5602

256
276
276
276
2?6
2?6

3la
o60
o60
o60
o60
o50

42
61
52
63
69

276 050

2aB
276
276
276
276

276 030
s 5204
s 620{
s 5204
s 620r
s 6204

ooo
soo
590
390
390

XLE IOER A BAUH'OLLE FEIAUEIi,/MAEOCH
LATZHOSEil ü'OLLE/FEtN TTERHAAR FRAU
ANO LATZHOSEN A BAUiII' F FRAU/MAEO
ANO LATZHOSEN A SYN CHEMIEFAS FRAU
ANO LATZHOSE A KSTL CHEMIEFAS FRAU

-539-

3ra
o60
o60
o60
o60

276 050



ANHANG 2 Af,HAiIG 2

SIO.I{R

276 030

276 oao

SYSTEIT.IAT IX DER PROIIJKTTOilSBERE tCHE t N t[{PUT.OUTPUT.RECHiIUI{G€I{ ( SIO )'9AB

- UEBERSTCHl OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORDNETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN UYA-NR GEORONET NACH StO-I{R -

ZO Y{AREN.NR. KURZBEZEICHNUNG {WA) StO'NR VERTACHLAESSIGUNG IN SIO-f{R ... ...
SCHW€RP

S 6204 69 9OO LANGE HOSE USW A ANC SPST FRAU/MAE 276 050 276 060

S 6?09 10 OOO BEKLEIOUI'IG U ZUBEH WOLLE XLEINKINO
S 6209 20 OOO SEKLEIOG U ZUBEH BAUW F KLEINKINO
S 6209 30 OOO BEKLEIOG/zUSEH SY CHEMTEFAS KLEINX
S 6209 90 OOO BEKLEIOUNG U ZUBEH ANO SPST KLEINK

140
110
140
!40

276 220
276 2ZO
276 220
276 220

276 570
276 570
2?6 670
276 670

276 0rO
276 030

276 210
276 050
276 060

276 2?O
27 6 220
276 210

276 010

273
273
2?5
275

276 05C
276 050

276 060
275 060

276 030

276 060

2?6 074

27C OAA

v 6203
u 6203
v 6eo3
v 6203
v 6203
v 6204
v 620{
v 6204
v 6eo4
v 6204
s 6207
s 6207
s 6207
s 6207
s 6204
s 620a
v 6208
v 6204
v 6210
s 6211
s 62rl

2?6
276
276
276
275
275
2?6
276
2?6
276

ol o
oto
olo
oro
o10
o30
o30
o30
o30
o30

v 6203
v 6201
s 6210
v 6210
u 6211
v 6211

a9
59
10
10

49

900
900
100
990
ooo
ooo

ANO HOSE A AIIO SPTNNSTOFFEN F MANII
LANGE HOSE USY{ A ANO SPST FPAU/MAE
BEKLEIOUNG A XIAREN O POSITION 5602
BEKLDG A WARE POS 5603 ANO VERPACX
TRÄINANZ/ANO BEKLEIO AND SPST üANN
TRAINANZ/Ai/O BEKLElO AND SPST FRAU

Ä1
42
a3
49
49
61
62
63
69
69
91
91
92
99
91
91
92
99
10
39
{9

300
590
390
390
900
aoo
590
390
390
900
oo2
oo9
oo0
ooo
102
109
roo
ooo
990
ooo
ooo

LATZHOSE üIOLLE/FE IN TIEFIHAAR MANN
ANO LATZHOSE A BAUIÜ{ F MNN/KNABE
ANO LATZHOSE SYNTH CHEMFASER MNN
ANO LATZHOSE XSTL CHEMFASER F MANN
ANO HOSE A ANO SPINNSTOFFEIi F MANN
LATZHOSEN rcLLE/FEIN TIERHAAR FRAU
 NO LATzHOSEN A BAUW F FRAU/MAEO
ANO LATZHOSEN A SYN CHEMIEFAS FRAU
ANO LATZHOSE A KSYL CHEMIEFAS FßIAU
LANGE HOSE USW A AND SPST FRAU/ME
BAOEMANTEL USW BW/FROTTEU'ARE MANN
BAOEMANTEL USW A BAUW F MflN/KNAB
BAOEMANIEL USW CHET'IIEFASER MENNER
BAOEMANTEL USW ANO SPINNSTOFF MANN
NEGLIGES USW BWIFROTTIERWARE FRAU
NEGLIGES USW A BAUffiOLLE FRAU/MAED
NEGLIGES USW CHEMTEFASER FRAU/MAEO
NEGLIGES USW A ANO SPINNST F FRAU
BEKLDG A WARE POS 5603 ANO VERPACX
TRAINANz/ANO BEKLEIO ANO SPST MANN
TRAINAN2/ANO BEKLEIO ANO SPST FRAU

276
276
276
276
276
27C

210
210
210
210
e20
220

V 6506 1O 9OO SICHERHEITSKOPFBEOECKUNG ANO STOFF
V 6506 99 OOO ANO KOPFBEDECKUNGEN A ANO STOFFEI

276 15O
276 450

V 6203 23 9OO AND XOL€INATION SYN CHEMIEFAS MANN ?76 O1O

S 5102 10 9OO XANINCHENHAATIE USW il GEXREMP N GEXAE
276 110

27 6 210

275 220

276 230

u 6207
u 6207
v 6207
u 6207
s 6210

91
91
92
99
10

oo2
oo9
ooo
ooo
990

91
9t
92
99
10
20
30
90
10

275 060
276 060

BAOEilANTEL USW SW/FROTTEWARE Ut{N
BAOEUilYEL USW A BAUiil{ F MNN/KIiAB
BAOEMNTEL USW CHEMIEFASER MAEilNER
BAOEMANTEL USW ANO SPINNSTOFF MÄI{N
BEKLOG A WARE POS 5603 ANO VERPACK

276 060
276 060
276 050
276 060

NEGLIGES US BW/FROTTIERWARE FRAU
NEGLIGES USW A BAUB'OLLE FRAU/MAEO
NEGLIGES USW CHEMIEFASER FRAU/üAEO
ilEGLIGES USW A ANO SPIflNST F FRAU
BEKLEIOUNG U ZUBEH rcLLE KLEINXIiIO
B€KLEIOG U ZUBEH BAUM F XLEINKINO
BEKLEIOG/,ZUBEH SY CHEMTEFAS KLEINK
BEXLEIDUNG U ZUBEH AND SPST KLEINK
BEKLDG A WARE POS 5503 ANO VERPACK

276
276
276
276
276

o40
o40
o{o
o40
210

03. 492

276 050 2?6 060 276 220

v 620e
v 6208
s 6204
s 6204
v 6209
v 6209
v 6209
v 6209
v 6?10

102
109
100
ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
990

\T G212 90 OOO HOSENTRAEGER STRUMPFHALTER AEHNL }!'ARE 276 53O

276 250

276 260

s 6302
s 5302
s 6304
s 6304
s 6304

10 100
10 900
19 100is soo
19 900

BETilAESCHE GEWTRKT OO GESTR A BW

BETilAESCH GEWI O GESTR A At{O SPSI
BETIUEBERIIIJERFE AUS BAUiWOLLE
BETTU€BERSTJERFE AUS FLACHS OOER RAMTE
BETTUEBERSITJERFE AUS AND SPINNSTOFFEN

170
170
o40
oao
oao

275
275
274
277
277

V 5306 OO OOO WARENZUSAiflEI{STELLUTG A 6EI!'EBE F EVK 2?4 3.O

210 390

210 390

276 aao
V 6502 OO OOO HUTSTUMPEN GEFLOCHTEß OO STREIFEII
S 6506 1O 9OO SICHEPHETTSKOPFBEOECKUilG ANO STOFF
S 6506 99 OOO AilD XOPFSEOECXUNGEI,I A AND STOFFEN
V 6507 OO OOO BAENOER ZUR INNENAUSRUESTUNG USW

-540-

276 0?O
276 0?O



ANHANG 2 ANHANG 2

SYSTEMATIX OER PROOUKT IOTISBERE ICHE tN INPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ( SIO I 1968

- UEBERSTCHT OER SCHWEFPUNKTI1AESStG ZUGEORONETEN B2W. VERNACHLAESSIGTEN WA'I{R GEORONET NACH StO'NR

ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (IIA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO-ilR ... ...
SCHWERP

sto-NP

276 516

276 530

276 570

S 6216 OO OOO HANDSCHUHE

S 5212 90 OOO HOSENTRAEGER STRUMPFHALTER AEHNL IVARE

275 150

276 230

275 140

276 044
276 040
276 040
2?6 040

274
2?Ä
210
?65
261

190
139
390
174
659

274
27Ä
274
274
274
274
274
274
274

32C
320
3'l o
320
190
190
139
320
340

275 590

277 040

281 110

291 530

241 570

281 5AO

2A2 I 30

v 6209
v 6209
v 6209
\,6209
s 6217
v 6307
v 6505
v 6507
\ 670?
v 9603

v 4304
v 5007
v 5007
v 5007
v 5604
v 5604
v 5604
v 5803
v 5905
s 6303
s 5303
s 5303
s 5303
s 6303
s 6304
s 6304
s 6304
v 6307
v 6308
v 9305
v 9305
v 9405

10
20
30
90
10
90
1O
oo
90
90

BEKLEIOUilG U ZUBEH I1'OLLE KLEINKIilO
BEKLEIOG U ZUBEH BAUffi F KLETNKINO
BEXIEIOG/ZUBEH SY CHEMIEFAS KLEINX
BEKLgIOUNG U ZUBEH ANO SPST KLEINX
ANO KONFEKTION BEKLE IDUNGSZUBEHOER
ANO KONFEKTIONIER l''lAREN A ANO STOFFEN
HAARNETZ E
BAENOER ZUR INNENAUSRUESTUNG US$
BLUMEN BLATTWERK USW A ANO STOFFEN
ANOERE BUERSTENWAREN

ooo
ooo
ooo
ooo
ooo
990
ooo
ooo
ooo
990

oo
20
20

19
19
90
90
oo
11
19
91
92
e9
92
93
99
90
oo
29
90
99

ooo
390
510
10c
190
390
ooo
100
900
ooo
ooo
ooo
900
900
ooo
ooo
ooo
990
ooo

900
909

2?5
274
274
27Ä
274
?71
?74
27A

r70
170
500
500
500
150
150
160

KUENSTLICHES PELZWERK U WAFIEIT DARAUS
OSTASIAT SEIOENGEW N TAFTBIND )45'i
ANO SEIOENGEW ROH ABGEX USW )AsGHT
ANO SEIDEGEWEB ROH ABGEK USW(AsGHT
KONF NETZE AUS ANO POLYAMIDEN
KONF NETZE A SYNTH/KUENSTL SPINNST
AND GEKNUEPFTE NETZE USW ANO SPINNST
OREHER6fts SE TDE SCHAPPE/BOURRETTSE IDE
WANDVERKLEIOUNG AUS ANO SPINNSTOFFEN
GAROIilEN USW GEWIRK OD GESTR A BW

GAROIN USW GEWI O GESTFI AND SPST
GAROINEN VORHAEilGE USW AUS tsAUWOLLE
GAROINEN USW A ANO SYNTH CHEMIEFASEEIN
GAROINEN USI! AUS ANO SPINNSTOFFEN
ANO $IAREN Z INNEilAUSSTATTUNG A BAUft}V
ANO WAREN Z INNENAUSST A SYNT CHEMIEF
ANO WAREN Z INNENAUSST A ANO SPIiINST
AND XONFEKTIONIER WAREN A ANO STOFFEil
WARENZUSAWENSTELLUNG A GEWEBE F EVK
ANO TEIL ZUBEHOER F GEWEHR O POS 9303
ANO TEIL ZUBEH F WAFFEN POS 9301-9304
ANO TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTKOERP

274
271
274

500
500
500

214
274
256
256
256

190
340
350
35C
815

S 6301 90 9OO ANO OECKEN AUS AilO SPINNSTOFFEN
V 6304 19 3OO BETTUEBERruERFE AUS FLACHS OOER RAMIE
V 6304 19 9OO BETTUEBERWUERFE AUS ANO SPIilNSTOFFEI
S 9404 90 9OO ANOERE OECKBETTEN KISSEN USW

274 160

213 230 237 734 250 51 5

1 104
1 104
1 toa
1 104
lt04

29
29
29
29
29

r09
301
305
910
950

KOERNER V AND
WE I ZENKOERNER
ROGGENKOERNER
WE I ZENKOERilEF
ROGGENKOERREEI

GETREIOE GESCHAELT USW
PERLFOERMI G GESCHL IFFEN
PEEILFOERi4tG GESCHL IFFEN
NUR GESCHROTET
NUR GESCHROTET

241
?41
2Al

580
6AO
5A0

V 11O4 22 5OO HAFERXOERilER PERLFOEEIMIG GESCHLIFFEN
V 11O{ 23 3OO ffiISXOERNER PERLFOERMIG GESCHLTFFEN
V 11O4 29 3O9 ANO GETPEIOEKOEPNER PERLFOERM GESCHL

241
261
251

3AO
5AO
5ao

276 250
276 250

2A1
281

110
110

2A1 560
261 5AO

v o71
v o71
v o?1
v o71
v c71
v o71
v o71
v o71
v o71
v o71

ANOERE FUTTERERBSEN TRCCKEN
ANOERE ERBSEN TROCKEN
ANO KICHERERBSEII TROCKEN
AND BOHNEN AFIT VI6NA MJNGO USW TROCK
AND AOZUKIBOHNET TROCKEN
ANO 6ARTENBOHNEI TROCKEN
ANOERE BOHNEN TROCKEN
AilDERE LINSEN TROCKEN
AilO PUFFBOHNEN PFEROEBOHNEN USW TROCK
ANOERE BOHNETI TROCKEN

o11
o11
o11
oi 1

or 1

o11
o11
ol,
ot I
ol1

122
121
121
121
124
124
124
127
123
129

s 1ro4
s 1104
s 1to4
s 1ro4
s 1104
s 110a
v 110{
v tl04

22
23
29
29
29
29
29
29

HAFERKOERNER PERLFOERMIG GESCHLIFFEN
MAISKOERNER PERLFOERMIG GESCHLIFFEN
XOERNER V ANO GETRETOE GESCHAELT USW
I"EIZENXOERNER PERLFOERMIG GESCHL!FFEN
ROGBEilKOERNER PERLFOERMIG GESCHLIFFEN
AilO GETRETDEKOERilER PERLFOERM GESCHL
WEIZENXOERNEF NUR GESCHROTET
ROGGENKOERilER NUR GESCHROTET

2Al
2Aa
2al
281
2A1
281

530
530
lto
110
110
530

3 10
3 10
320
3 31
332
3 33
339
340
350
390

902
909
900
900
900
900
900
900
900
900

500
300
109
301
305
309
9ro
950

v 1702 10 roo LAcTosE
s 2ro5 90 550 GLUCOSE

SIRUP REIN TROCKSTOFF )99GHT EAs O4O
UNO MALTOSEOEXTR TilS tRUP

2a2 r 30
2A2 110

V 21O6 90 550 GLUCOSE- UNO MALTOSEOEXTRINSIRUP

-541 -

242 140
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GEORONET NACH SIO.NR

ZO WAREN.NR. KUEIZBEZEICHNUNG (UIAIS IO. NR

262 150

2A2 190

244 100

SIO.I{FI VERNACHLAESSIGUI{G tN S:O.NR ... ...
SCHI!'ERP

S 3505 1O 9OO ANOEIE I}FOIFIZIERTE STAERXEN

s 1104 20 000 INULIN

200 295

200 294

I 905
1 905
r so5
I 9D5
{ 905

40
90
90
90
90

ooo
502
504
600
900

2WIEBACK GEROESTETES BPOT IJSW
KEKS AEHN KLEINGEBAECK NICHT GESUESST
EXTPUDIERT EXPANOIERT ERZEUGN GESAL2
ANOERE BACXWAREN GESUESST
ANOERE BACKITIAREN

264 srC
244 590
ea4 59C

2Ar 590
264 690

284 510
S I9O5 40 OOO ZWTEBACK GEROESTETES BROT USW 2Aa roo

287 190

zAG O70

296 170

2A7 1?O 296 1AO

244 590

2A5 040

2a5 090

246 010

246 020

2A6 040

266 050

296
296
296

195
195
195

2a{ 100
284 100

28. 1 OO
284 100

S T7O2 1O 1OO LACTOSE -SIRUP REIN TROCKSTOFF >99GHT
S 1703 IO OOO ROHRZUCKERMELASSE
S 

'7O3 
90 OOO ANOERE ZUCKERMELASSE

282
zal
287

130
190
190

1 904
{ 90a
1 904
1 905
1 905
1 905
1 905

,o
ro
90
90
90
90

100
300
900
502
504
600
900

GEBLAEHTER OOER GEROESTETER MAIS
GEBLAEHTER OOER GEROESTETER REIS
ANO GEBLAEHT OO GEROESTET GEIREIOE
KEXS AEHN XLEINGEBAECX NICHT GESUESST
EXTRUOIERT EXPANOIERT ERZEUGN GESALZ
AI.IOERE BACXWAR€il GESUESST
ANOERE BACKWAREN

1701
1701
1702
1702
1702
1702

91
99
20
20
60
90

ANO FOHZUCKER AROMA. /FARBSTOFFZUSATZ
ANOERE ZUCKER
AHORNZUCKER FEST AROMA. /FARBSTOFFZUS
ANOERER AHORNZUCXER UNO AHORNSIRUP
AND FRUCTOSE GEH TROCKENST ) 50 GHT
ANOERE ZUCKER

287 r90
287 19C
287 190
287 190
2A6 050

s

s
s
s

ooo
900
100
900
900
900

296 12.

V 2OOA 99 99O ANO FEUECHTE OHilE ALXOHOL OHNE ZUCKER 296 4AO

V 1702 90 9OO ANOERE ZUCKER 265 090

V 2OO4 90 3OO SAUERXRAUI USW OH ESSIG ZUBER GEFROF 266 O2O

S OA13 50 9IO ANO MISCH V GETR FPUECH O PFLAUM FEIG
S OA13 50 99O ANO MISCHUNGEN V GETROCKNET FRUECHTEN

011 613
011 613

287 170
2A7 170

206 070

2A6 099

247 110
246 090

ol 1 690

v 1212 30
v 121? 99
s 2103 20

OOO APRIKOSEN- PFIRSICH. PFLAUüENSTEII{E
9OO ANO WAREN PFLANZL URSPRUNGS F ERNAEHR
OOO TOMATET.XETCHUP U ANO TOMATENSOSSEI

ol r
o11

619
619

v 0403
s 0403
v 1801
s 1ao5
s 1ao6
s 1ao6
v 1806
v {806
s 1606
v 1606
s 1so6
s 1ao6
s 1ao6
s 1ao6
v 1901
v 190l

JOGHURT FETTG (3GHT FRUCHTZUSATZ USW
AilO BUTTERMILCH FG )3.6GHT FNUCHIZUS
XAKAOBOHNEN -BRUCH ROH OOER 6EROESTET
KAXAOPULVER ZUCKEPZUS SACCHG < 65 GHT
KAXAOPULV ZUC(ERZUS SACCHG )65.4O GHT
(AXAOPULVER ZUCKERZUS SACCHG ) AO GHT
I(AXAOMASSE UMSCH )2 KG MILCHF )31 GHT
(AKAOMSSE )2 XG MILCHF )25 - 3I GHT
KAKAOMSSE GEHALT KAKAOBUTTER )18 GHT
XAXAOGLASUR (KAXAOHALTIGE FETTGLASUR)
ANO XAKAOMASSEN USW IN UMSCHL > zKG
KAKAOHALTIGE BROTAUFSTR ICHE
KAKAOHALT ZUBEREITG HERST V GETRAEilKE
ANO XAKAOHALTTGE LEBEilSMI?TELZUBEREIT
ZUBER XII{OERNAEHRi4ITT AUFü ETNZELVERK
ANO LEBENSüITTELZUBEREITG A MEHL USTI

1O
90
oo
10
10
lo
20
20
20
20
20
90
90
90
10
90

910
930
ooo
100
300
900
ro0
300
500
902
909
600
700
900
ooo
909

287
247
247

1?O
170
1?O

247 120
247 120

2A7 ,70
?87 rZO 2A7 170

2A? 170

296 1 30
296 195

2A7
zB7
247
2A7

r20
r70
r70
170

257
2A?
287

130
110
1lo

247
2e7

110
llo

247 120
s 1704
s iao6
s ,ao5
v 1ao6
v 1ao6
s rao6
s 1ao6

90
20
20
20
20
32
32

3oo
100
300
600
909
roo
900

SOG WEISSE SCHOXOLAOE
KAXAOMASSE UMSCH )2 XG MTLCHF )31 GHT
XAXAOMASSE )2 XG MILCHF )25 - 3! GHT
XAXAOMASSE GEHALT KAKAOBUTTER ),I6 GHT
AilO XAKAOMASSEN USW IN UMSCHL ) zXG
SCHOKOLAOE UNGEF ZUS V GETREIOE USTI
ANOERE SCHOKOLAOE NICHT GEFUELLT

-542-

287 130
267 130

2A7 170
247 170

S 2OO4 90 3OO SAUERKRAUT USW OH ESSIG ZUBER GEFROR
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S IO- NR

247 120

ZO WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR ... ...
SCHWERP

287 130
267 130

296 4AO
287 1?O

s 1606
s 1806
v 1806
v 1606
v i806

90
90
90
90
90

o40 3
17 04
170Ä
I BO6
1 go6
1 606
I SO6
1 AO6
r ao6
1806
210 6
210 6
21 06

90
90
90
32
32
90
90
90
90
90
90
90
90

190
310
502
504
509

910
300
510
100
900
190
310
502
504
509
91?
919
990

ANOERE PFIALINEN AUCH GEFUELLT
AND SCHOKOLAOEERZEU6NISSE GEFUELLT
MAFZTPANWAREN KA(AOHAL] IG
YVE I CHKARAMELLEN KAKAOHALT I G
ANO KAKAOHAL'IGE ZUCXERWAREN USW

2A7
247
247

130
r30
130

247 130

2A7 150

2A7 190

28A OIO

266 070

ANO BUTTERMlLCH FG <3GHT FFIUCHTZUSATZ
SOG WEISSE SCHOKOLAOE
FONOANTMSSEN USW UMSCHLIESSG ) 1 KG
SCHOKOLAOE UNGEF ZUS V GETREIOE USW
ANOERE SCHOKOLAOE NICHT GEFUELLT
ANDERE PRALINEN AUCH GEFUELLT
ANO SCHO(OLADEERZEUGNISSE GEFUELLT
MARZ IPANWAREN XAKAOHALTIG
WE ICHKARAMELLEN KAKAOHALTIG
AND XAKAOHÄLTIGE ZUCKERWAREN USW
SUESSWARE GFUNDL 2UCXERAUSTAUSCHSTOFF
ANO LEBENMITTELZUB MILCHF (1 ,5GHT USW
AND LEBENSMITTELZUBEREITUNGEN A$IGNI

207 170
267
287
2A?
297

120
120
120
120

296 4AO
296 4aO
296 4BO

2A7
2A7
287

120
120
12A

o403
2106
210 6
210 6

91O AND BUTTERMILCH FG (3GHT FRUCHTzUSATZ
912 SUESSWARE GRUNDL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF
919 AND LEBENMITTELZUB MILCHF (1,56HT USW
99O ANO LEBENSMITTELzUBEREITUNGEN AWGNI

4AO
460
480
480

296
296
296
295

90
90
90
90

10
10
90
90
11
12
22
32
50
50
50
90
10
10
10
20
20

20
20
90
90
90
10
90
90
90
90

9l
99
20
20
60
90
10
90

190
910
910
930
900
900
ooo
ooo
300
910
990
510
100
300
900
100
300
500
so2
909
600
700
900
ooo
909
9r2

990

ooo
900
roo
900
900
900
ooo
ooo

245
2BA
295
287
o11
ol 1

o11
oi 1

ol l
?46
2A6
2A7
247
2e7
247
287
281
247

o90
o90
tao
110
613
613
613
513
613
o40
o40
130
110
llc
r10
120
124
110

?87 170
o40 3
o403
o403
o403
oao 2
oao 2
oao2
o60 2
o81
oal
oBl
1?O
160
180
1AO
180
1AO
1AO
I AO5
1 606
1AO5
1 806
1806
I 901

287
247
247
281
296
295
295
296
295

110
110
110
r to
130
195
4AO
aao
460

JOGHURT FG >6GHT OHNE FRUECHTE USW
JOGHURT FETTG <36HT FRUCHTZUSATZ USW
ÄND AUTTEPMILCH FG (3GHT FRUCHTZUSATZ
ANO BUTTEFIMILCH FG )3-6GHT FRUCHTzUS
ANOERE MANDELN IN OER SCHALE
ANOERE MANgELN OHNE SCHALE
HASELNUESSE OHNE SCHALE
WALNUESSE OHNE SCHALE
IIISCHUNG Y SCHALENFR POS OAOI U OAO2
AilO MISCH V GETR FRUECH O PFLAUM FEIG
ANC MISCHUNGEN V GETROC(NET FRUECHTEN
FONOANTMASSEN USW UMSCHLIESSG ) 1 KG
KAXAOPIJLVER ZUCKERZUS SACCHG < 65 GHT
KAKAOPULV ZUCKERZUS SACCHG )65.60 GHT
KAKAOPULVEP ZUCKERZUS SACCHG ) 80 GHT
KA(AOMASSE UMSCH )2 KG MILCHF )31 GHT
KAKAOMSSE )2 KG MILCHF )?5 31 GHT
XAKAOMASSE GEHALT KAKAOBUTTER )14 GHT
KAXAOGLASUR (KAKAOHALTIGE FETTGLASUR )

ANO XAKAOMASSEN USW IN UMSCHL ) 2KG
KAKAOHALT IGE BROTAUFSTR ICHE
(AKAOHALT ZUBEREITG HERST V GETRAENKE
ANO KAKAOHALTIGE LEBENSMITTELZUgERE IT
ZUBEFI XINOERftAEHRMITT AUFM ETNZELVERK
AilD LEBENSMITTELZUBEREITG A MEHL USW
SUESSWAEIE GRUNOL ZL]CKERAUSTAUSCHSTOFF
ANO LEBENMITTELZUB MILCHF (1,5GHT USW
ANO LEBENSMITTELZUBEREITUNGEN AWGNI

v 1901
v ?aoc
v 2106
v 2106

2AA 510

2A7 110

v 1701
v 1701
v 1702
v 1702
v a702
v 1702
v 1703
v 1703

AilO ROHZUCKER AROMA- /FARBSTOFFZUSATZ
ANOERE ZUCXER
AHORNZUCKER FEST AROMA. /FARBSTOFFZUS
ANOERER AHORNZUCKER UNO AHORNSIRUP
AID FRUCTOSE GEH TROCKEflST ) 50 GHT
ANDERE ZUCKER
ROHR ZUCXERMELASSE
ANOERE ZUCKERMELASSE

296
245
245
2A5
245
245
245
245

12^
o90
o90
o90
o90
o90
o40
oao

s o401
s o401
s 0401
s 0401
s 0401
s oaol
v oao3
v 0403
S OiaO3
s 0403
v 0404

10
10
20
20
20
20
10
10
90
90
10

MILCH FETTGEH <' OHT TJMSCHL ( 2 L
MILCH FETTGEH ( 1 GHT UMSCHL ) 2 L
MILCH FETTGEH < 3 GHT UMSCHL < 2 L
MILCH FETTGEH ( 3 GHT UMSCHL ) 2 L
MTLCH FETTGEH ) 3 GHT UMSCHL < 2 L
MILCH FETTGEH ) 3 GHT UMSCHL ) 2 L
JOGHURT FG <3GHT OHNE FRUECHTE USW
JOGHURT FG )3-6GHT OH FRUECHTE USW
AilO BUTTERMILCH FG ( 3GHT N GEZUCK
AflO BUTTERMILCH FG )3-6 GHT il GEz
AilOERE rcLKE NICHT GEZUCKERT

2AA
2AA
268
28A
2aa
ol I

530
530
530
530
530
250

100
900
110
190
910
990
t10
,30
510
630
910

otr 990 286 530
eaa o90
2A8 090

248 090
288 090

2AA 530
2AA 530

V O'O3 IO 91O JOGHURT FETTG (3GHT FRUCHTZUSATZ USW 2AA O9O

s 0403
s oao3
S O/0O3
s oao3
v oao3
v 0403
v o40a
s 3502

10
10
,to
10
90
90
10
90

266 010
28A OrO
264 510

266 010
2A8 010
287 170
267 110

2AA O90
l to
130
190
910
510
530
910
700

JOGHURT F6 <3GHT OHNE FRUECHTE USW
JOGHURT FG )3.6GHT OH FRUECHTE USW
JOGHURT FG )6GHT OHNE FRUECHTE TJST!'

JOGHURf FETTG (3GHT FRUCHTZUSATZ USW
AilO AUTTERüILCH FG < 3GHT N GEZUCK
At{O BUTTERMILCH FG )3-6 GHT N GEZ
ANO€RE iMLXE NICHT GEZUCKERT
ANOERE ALBUMINE GENIESSBAR

-543-

200 29A

2AA 510
246 510
2AA 310
267 170 2AA O70
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ZO WAREN-NR. KURZBEZEICHNUI{G (WA)s lo- NR

248 510

SIO-NR VERNACHLAESSIGUNG IN SIO.NR .
SCHV{ER P

s 0402
s 0402
s c40?
s oaoz
s o.o2
s 0402
s o4o2
s 0402
s 0402
v 0403
v 0403
v oao3
s 0404

10
lo
21
21
2'l
29
29
29
29
10
10
ro
1O

190
990
170
190
990
150
,90
910
990
'l 10
130
190
910

MI LCHPULV FETTG < 1 , 5GHT )2. 5KG N GEZ
MI LCHPIJLV FETTG ( 1 , 5GHT )2, 5KG GEzUCX
MILCAPUL FG )1,5.11 GHT >2,5 K6 N GEZ
MILCHPULV FG >11.27 GHT )2,6 XG N GEZ
MILCHPULV FG ) 27 GHT ) 2,5 XG N 6EZ
XONDENSMTLCH FG (27GHT (2,6XG GEZUCK
KONOENSMILCH FG <27GHT >2,sKG GEZUCX
XONOENSMILCH FG )276iIT (2,sKG GEZUCK
XONDENSMILCH FG )27GHT )2,5KG GEZUCK
JOOHURT FG (3GHT OHNE FRUECHTE USW
JOGHURT FG )3.6GHT OH FRUECHTE USW
JOGHUET FG )6GHT OHNE FRUECHTE USW
ANDERE ITOLKE NICHT GEZUCKERT

2Aa
246
2AA
2AA
2AA
2aa
2AB
2AA
2ga

530
630
530
530
530
530
530
530

2AA O90
2AA OgC
2AA O90

246 530

249 010

249 050

2a9 090

291 110

291 190

?91 200

291 aal

v 0401
v o.ol
v 0401
v oto1
v 0401
v oaol
v 0401
v oaol
v oaol
v oaol
v o4ol
v 0401
v 0102
v o{o2
v oto2
v oaoz
v 0402
v oao2
v 0402
v 0402
v oaoz
v oao3
v 0403
s 0403

10
10
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
10
10
21
21

?9
29
29
29
90
90
90

MILCH FETTGEH < 1 GHT UMSCHL ( 2 L
MILCH FET'GEH < 1 GHT UMSCHL ) 2 L
MILCH FETIGEH < 3 GHT UMSCHL ( 2 L
MILCH FETTGEH < 3 GHT UMSCHL > 2 L
MILCH FETTGEH ) 3 GHT UMSCHL ( 2 L
I,IILCH FETTGEH ) 3 GHT UMSCHL ) 2 L
MILCH FET1GEH < 2I GHT UMSCHL ( 2 L
I9ILCH FETTGEH < 2' 6HT UMSCHL ) 2 L
MILCH FEYTG )2I - <45 OHT UMSCHL (2L
MILCH FETTG )2,I . <'5 6HT UMSCHL )21
MILCH FETTGEH ) '5 GHT UMSCHL ( 2 L
MILCH FETTGEH ) 45 GHT UMSCHL ) 2 L
MILCHPULV FETTG (1,sGHT >2,sXG il GEZ
MI LCHPULV FETTG ( 1 , sGHT )2, 5KG GEZUCK
MILCHPUL FG >1,5-'1 GHT )2,5 XG T GEZ
MITCHPULV FG )1'-27 GHT )2,5 KG I{ GEZ
MILCHPULV FG ) 27 GHT ) 2.5 KG N GEZ
KONOEIISMILCH FG (27GHT (2,sKG GEZUCK
KOilOEilSMILCH FB (27GHT )2,sKG GEZUCK
KONOENSMILCH FG )27GHT <2,5KG GEZUCX
KONOENSMILCH FG )27GHT >2,5K6 GE2UCK
ANO BUTTERMILCH F6 < 3GHT N GEZUCX
ANO BUTTEPMILCH FG )3.6 GHT N GEZ
ANO BUTTEIIMILCH FG )6 GHT N GEZUCKEPT

zaa
2AA
2A8
26A
2AA
248
ol I
or 1

ol 1

ot 1

o11
ol 1

2AA
2AA
2AA
2AA
28a
26A
2BA
2AA
284
2Aa
2AA

olo
o,o
ol o
olo
o.l o
o10
230
250
250
e50
250
250
510
5ro
510
5to
510
5ro
510
5to
510
oto
oto

100
900
1ro
r90
910
990
110
r90
310
390
910
990
190
990
170
r90
990

190
910
990
5r o
530

2AA O10 26S O90

ol 1 25O

o34 797 o37 COO

S 15O9 IO 1OO LAMPANTOEL NICHT BEHANOELT
S 

'5O9 
1O 9OO ANOERES OLIVENOEL NICH-T BEHANOELT

S I51O OO 1OO OLIVEi/OEL ROH I2 B IRESIEROEL)
V 1515 11 OOO LEINOEL ROH

249 050
2A9 050
2A9 050

S O2O3 t9 g5O AND FLEISCH O KNOCH V HAUSSCHW FR GEK
S O2O3 29 55O ANO FLEISCH O XNOCH V HAUSSCHW GEFROR
S O2IO 90 79O ANO LEBERN V GAEITSEN ENTEN GESALZEN

291
291
29r

t, a
t1a
ala

S O5O4 OO OOO OAERME BLASEN MAGEil V ANOERETI TIEREii
V 1602 OO IOO FETT V RINO USW Z INO ZW NICHT LEBMIT 2OO 271

V 2923 20 OOO LECITHITE U ANO PHOSPHOAMINOLIPOIDE 2OO 25'

15O9 IO 1OO LAMPANTOEL NICHT BEHAflOELT
1509 1O 9OO ANOERES OLIVENOEL NICHT BEHANOELT
15IO OO lOO OLIVENOEL ROH (2 S TRESTEROEL)

269 010
249 0rO
249 010

4103
4103
.103

29r
291
291
o?1

llo
alo
110
o70

200 274

{101
41 01
4to1
4tot
{1or
alol
410 r
arol
aa02
al02
a1 02
a 102
4103

10 100
10 900
21 000
22 000
29 000
30 too
30 900
40 000
,10 , o0
10 900
21 000
29 000
10 roo
10 900
20 000
90 000

RINOHAUT FRISCH USW STUECXGEW(AKG USYT
RINOHALJT ANO KONSER STUECKGEW(8XG USW
RIilOHAUT KALBFELL GANZ FRISCH USW
RINO KALBCROUPOil USW FRISCH ilASS G€S
AND RINOHAUT USW FRISCH NASS GESALZ€N
RINOHAUI KALSFELL GETROCK TROCKGESALZ
RINOHAUT KALgFELL ANO XONSERVTEFT
HAUT FELL V PFERO AT{O EII{HUFER ROH
SCHAFLATT'vIFELL ROH NICHT EI{THAARI
SCHAFFELL ROH NICHT ENTHAART
SCHAF/LAWFELL ROH ENTHAART GEPICX
SCHAFFELL RO}i ENTHAAFT ANO XOilSERV
ZIEGEN/ZICKELFELL ROH FRTSCH US1Y
ZIEGEil,/ZICXELFELL ROH ANO KO?{SERV
XPIECHTTERHAUT ROH FRISCH GESALZ USW
HAUT FELL V AT{O TIER ROH FRTSCH USX'

o34
o3a
o3.
o34
o3a
o3a
o3a
o3a
o3a
O34
o3a
O3.
O3.
o3{
o3'l
o3{

792
792
792
792
792
792
792
792
792
792
792
792
792
752
792
792

V I9O2 ?O 3OO TEIGilAREN GEFUELLT )2O GHT I!ruRST USY' 291 4"

291 a1a
v 0203 19 550 ANO FLETSCH O t(ilOCH V HAUSSCT{V| FR 6EX
v 0203 29 550 AND FL€ISCH O X?iOCH V HAUSSCil GEFROR
V O21O 90 79O ANO LEgERN V GAEIISEN EI{TEN GESALZEN
V O3O7 99 9OO ANO WEICHTIERE I!'IRBELLOSE X'ASSERTIERE
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ANHAiIG 2
ANHANG 2

SIO-NR

291 Ä14

291 Ä27

291 429

SYSTEMTTK OER PROOUXTIOI{SBERE ICHE tN !ilPUT'OUTPUT'RECHNUNGEI{ ( S!O ) 1 988

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTUESSIG ZUGEORONETEN EZTI', VERNACHLAESSTGTEN WA-NR GEORDNET NACH SIO-NR

ZO WAREN.NR. XURZSEZEICHNUNG IWA) SIO-NR VERNACHLAESSTGUNG IN SIO-NR ..' "'
SCHY{ERP

S 19O? 20 3OO TEIGflAREN GEFUELLT )2O GHT NiJRST USW 291 111 296 
'SO

S 1501 OO 11O SCHWEINESCHMALZ Z INO ZW NICHT LEBMIT 200 269

29? O90S 1516 ,O 9OO TIER FETTE U OELE UMSCHLIESSUNG )1 KG

V 2301 1O OOO MEHL PELLETS V FLEISCH USW UNGENIESSB 297 O3O

292 024

292 035

292 050

S {9O2 20 1OO TEIG:WAREN GEFUELLT )2O GHT FISCHE USW

o304
o304
o 30.
o304
o304
o304
o304

790
Elo
430
992
999

FILETS
F I LETS
F I LETS
FILETS
F ] LETS

V ROT/GOLOSARSCH SEBAS ART GFR
V AND POT/GOLO€}ARSCH USW GEFR
VOM MERLAN GEFROREN
VOM LEN6 GEFROREN
V THUNF FISCH EUTHYNNUSART GFR
V MAKRELEN SC AUSTRALASIC GEFR
VON ANDEREN MAKRELEN GEFROREN
V SEEHECHI MERLUCCIUSART GEFR
V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR
V OORNHAI KATZENHAI GEFROREN
VON ANDEREN HATEN GEFROREN
V SCHOLLEN O GOLDBUTT GEFROREN
VON FLUNOEPN GEFROREN
VON HERINGEN GEFROREN
VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN
VON BRACHSENUKRELEN GEFROREN
VOM SEETEUFEL GEFROREN
V PAZTFISCHEN POLLACK GEFROREN
! Ail SEEWASSERFISCHEN GEFROREN

292 050 295 aao

20c 27A

I LETS
I LETS
I LETS
I LETS

I LETS

I LETS
ILETS
I LETS
I LETS
I LETS
I LETS
I LETS
I LETS

350
370
!10
430
450

570
590
6t o
690
710

750

20
20

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20
20
20

304
304
304

o304
o304
o304
o304
o304
o304
o 304
o304
o304

30
o30
o30
o30

21O FILET KABELJAU GAD MACROCEPHALUS GEFR
29O FILETS VON ANOEREM KABELJAU GEFFOREN
31O FILETS VOM KOEHLER GEFROREN

071
o71
071
o71
071
071
471
o71
071
o71
o?1
o71
o71
o71
o71
071
o7l
071
o71
o71
071
o71
471

o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o5o
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50
o50

VOM SCHELLF ISCH GEFROREN

o
o
o
o

V 
'9O2 

20 1OO TE]MAPEN GEFUELLT )2O GHT FISCHE USW 292 O2O

292 090

293 510

293 550

294 090

29 4 714

296 074

296 077

296 110

s
5O4 1O 1OO FISCHLEBEROEL GEHALT VIT A (25OO I E

5O4 30 9OO ANO FETTE U OELE V MEERESSAEUGETIEREN
516 10 9OO TIER FETTE U OELE UMSCHLIESSUNG )1 KG

203 02s

291 a29

293 070
S 2102 20 190 ANDERE HEFEN NICHT LEBEI,IO
S 2303 1O 9OO ANO RUECKSTAENOE MISSTAERKEGEWITINUNG
S 2303 30 OOO TREBER USW AUS BRAUEREIEN BRENNEREIEN

291 0AO
293 550
293 550

294 090
294 090

S 11O7 10 99O ANOERES MALZ UNGEROESTET
S 1107 20 OOO MALz GEROES]ET

50
50

296
296

V 2303 1O 9OO ANO RUECKSTAENOE MAISSTAERXEBEWINIIUNG
V 2303 30 OOO TREBER USW AUS BRAUEREIEN BRENNEREIEN

293 070
293 070

V 2303 1O 9OO ANO RUECXSTAENOE MTSSTAERXEGEWINNUNG
V 2303 30 OOO IREBER USW AUS BRAUEREIEI1 BREilT{EREIEN
V 3104 90 OOO ANO MINER OO CHEM KALIOUENGEM

e93 070
293 070
115 060

S 22OT 21 49O AND WEIN tN BEH ( 2 L ALK ) 15'14 X
S 22OA 29 '9O 

ANO WEIN Iil BEH )2L ALKOHOL )i5'1g1

V 2OO' IO 91O 2USEREIT GRUI{OL KARTOFF MEHLFOFM GEFR
V 2OO4 10 99O AI'IO ZUBERETT A O GFIUNOL V KARTOFF GFF
V 2OO5 20 1OO ZUBER ERUNOL KAPTOFF MEHLFORM N GEFR
V 2OO5 20 9O9 ANO (ARTOFFELN OH ESSIG ZUBER I{ GEFR

V 19O{ 90 9O9 AI{O LEBENSMITTELZUBEREITG A MEHL US$' 296 195

ol 1 63r
ol I 631

S 2OO' 10 91O ZUBEREIT MUNDL KARTOFF MEHLFORil GEFR
S 2OO4 10 99O AIO ZUBEREIT A O GRUNOL V KARTOFF GFR

S zOOE 20 1OO ZUBER GPUilOL KARTOFF MEHLFORM N GEFR
S 2OO5 20 9O9 ANO KARTOFFELN OH ESSIG ZUBER N GEFR

296 077
295 07?
295 07?
296 077

296 074
296 074
296 07r
296 074

296 121
S 1701 91 OOO AI{D ROHZUCKER AROMA'/FARBSTOFFZUSATZ

-545-
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ANHANG 2 ANHAT{G 2

SYSTEMATIK OER PROt'TJXTIONSBEREICHE Til TNPUT.OUTPUT.RECHNUI{GEI{ (StO) 198S

. UEBERSICHT OEF SCtrERPUNXTMAESSIG ZUGEOROI{ETEN EZW. VERNACHLAESSIGTEN ITA-NR GEORONET NACH SIO.NP .

zo WAREN'NR. KURZBEZEIcHtrUNG (wa) slo'ilFt vERNAcHLAEsstcuNc !N sto-NF ... ...
SCHü'ER P

SIO-NR

296 127

295 I 30

296 150

296 r 60

296 170

296 i80

296 195

295 45O

296 aAO

297 030

297 050

297 060

,9O1 1O OOO ZUBER XTNDERNAEHRMITT AUFM ETNzELVERK

'9O1 
20 OOO MISCHG USW HERST V BACKWAREN POS r9O5

19O1 90 9O9 ANO LEBENSMITTELZUBEREITG A MEHL USW
2lO{ 20 OOO ZUSAWGES HOI.OGENIStERT LEBMITTELZUB

267 110 2A7 170 e96 195

296 495

s 1901
v 190l

20 OOO MISCHG USW HEFST V BACKWAREN POS 1905
90 9O9 ANO LEBENSMITIELZUBEREITG A ITGHL Usy{ 295 195

296
296

127
195

V 1107 1O 99O AI{OERES MALZ I.JNGEROESTET
Y 110? 20 OOO MALZ GEROESTET

293 510
293 5i0

246 099
296 1 50
296 480

296 130

296 170

296 4AO

S 2'O4 IO OOO ZUSEREITG Z HERST V SUPPEN BPUEHE USW

V 2103 20 OOO TOMATEN.KETCHUF U ANO TOMTENSOSSEil
V 21O' 10 OCO ZUBEREITG Z HERST V SUPPEN BRUEHE USW
V 2I06 90 919 AND LEBEI{MITTELZUB MILCHF <1,sGHT USW

V O4O7 OO 9OO ANOERE EIER IN OER SCHALE
S OIOA 99 102 ANO EIER GENIESSBAP (SOG ETERROLLEN)

011 A?O

v 190r
s 190r
s 1904
s 1904
s 1904
v 2104

10
90
to
10
10
20

ooo
909
roo
300
900
ooo

9lo
930
900
102
100
100
300
s90
9r2
9i9
990

ZUBER x!iJoERNAEHRMITT AUFM EINZELVERK
ANO LEBENSMITTELZUBEREITG A MEHL USW
GEBLAEHTER OOER GEROESTETER MIS
GEBLÄEHTER OOER GEROESTETER FEtS
ANO GEBLAEHT OO GEROESTET GETREIOE
ZUSAffiGES HOiTGEilISIERT LESMTTTELzUB

2e7 11O
244 59O
244 59O
294 590

296

296

130

130

247 170 296 110 296 127 296 130

0904
o90a
o908
o90a
o909
o909
o909
o909

s 0403
v oao3
v 0407
v o{o8
s 1302
v 190?
v 1902
s 200a
s 2106
s 2106
s 2106

or l
ol l
o11
o11

177
177
1?7
1?7

287 110
011 470
295 rAO

20
10
?o
3o
to
10
20

350
100
100
ooo
100
900
ooo
190

CAPSICUMFRIJECHTE HERST V ETHER OEL
MJSKATNUSS NICHT GEMABL HST ETHEROEL
MJSKATBLUETE N]CHT GEMAHLEN USW
AIDMEN UND K ROArcMEN
AN I SFRUECHTE
STEFINÄN I SFFIUECHTE
KOR I AilOERFRUECHTE
ANO FENCHELFRUECHTE USW NICHT GEMAHL

o1 1

o1 r
o11
o11

690
690
c90
690

295 a50
296 a50

246 0ro
2A7 130
200 579
247 i 30

160
130
160

247
267
247

1?O
160
170

287
267
247

o3l 797
294 429

90
90
oo
99
32
20

99
90
90
90

ANO BUTTERMILCH FG <3GHT FRUCHT2USATZ
AND BUTTERMILCH FG )3-6GHT FRUCHTZUS
ANOERE EIER Iil OER SCHALE
AND EIER GENIESSBAR ISOG ETERROLLEN)
SCHLETME AUS JOHANNTSgROT OO -KERNEN
TEIGWAREN GEFUELLT )2O GHT FISCHE USIV
TEIOYAREN GEFUELLT )2O GHT ruRST USIV
AilO FRUECHTE OHNE ALXOHOL OHNE zUCKER
SUESSWARE GRUNOL ZUCXERAUSTAUSCHSTOFF
ANO LEBENMITTELZUB MILCHF (1,5GH'I USW
AilO LEBENSüITTELZUBEREITUNGEX AWGfl I

247 130 2A7 1aO 287 170

200 479 203 0!7
292 020
291 a1a

ol 1 190

oao
oao
oa0
o60
o60
oao
oao
o60
oao
oao
oao
190

293 070

2d7 a70 296 170

S 0506 90 OOO ANOERE KNOCHEN STTRNAEINZAPFEN USWS ?3Ot 1O OOO MEHL PELLETS V FLEISCH USW UilGEI{IESSB

V 2309 90 99O ANOEPE FUTTERZUBEREITUNGEN

v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v 2309
v ?309

310
330
350
390
{10
430
490
510
530

700
990

FUTTER2UB ST <1O GHT UILCHERZ (iO GHT
FUTTERZUB ST <!O GHT MILCH >1O.5O GHT
FUTTERZUB ST <!O GHT MILCH >60-75 GHT
FUTTERZUB ST (1O GHT MTLCHERZ )75 GHT
FUTTERZUB ST)1O-30GHT MTLCHEEIZ<IO GHT
FUTTERZUg ST)1O-3OGHT MILCH )IO-5OGHT
FUTTERZUB ST)1O-3OGHT MILCHERZ )EOGHT
FUTTERZUB ST )3O GHT MILCHERZ (1O GHT
FUTTERZUB ST )3O GHT MILCH )1O-3O GHT
FUTTERZUB ST )3O GHT MILCHERZ )5O GHT
FUTTERZUBER OH STAERXE M MILCHERZEUGN
ANOERE FUTTEFZUBERE I TUNGEN

29?
297
297
297
297
297
297
297
297
297
297
ol r

2102
2309
2309
2309
2 309
2309
2309
2309

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

2o
90
90
90
90
90
90
90

297 0AO

o50
o60
o60
060
o60
o60
o60

190
3ro
330
350
390
410
430
{90

ANOERE HEFEN N I CHT LEBEI'.IO
FUTTERZUE ST <10 GHT MtLCHERz <10 GHT
FUTTERZUB ST <1O GHT MILCH )1O.5O GH?
FUTTERZUB ST <IO GHT MILCH )50.75 GHT
FUTTERZUB ST (,IO GHT MILCHERZ )76 GHT
FUTTEFZUB ST)1O-3OGHT MILCHERZ(IO GHT
FUTTERZUB ST)1O-3OGHT MTLCH )IO-sOGHT
FUTTERZUB ST)1O.3OGHT MTLCHERZ )5OGHT

-546-
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ANHANG 2
ANHANG 2

SYSTEMATIK DER PROOUKTTONSBERETCHE IN TNPUT'OUTFUT-RECHIiUNGEN ISIO) 19AA

- UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEOROiIETEN BZW' VERNACHLAESSTGTET{ WA-NR GEORONET NACH SIO-NR

zo WaREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (wa) 
:::;::" ""notHLaEssIGrJNG 

tN sro-NR "' "'SIO-NP

297 0AO s 2309 90 510
s 2309 90 530
s 2309 90 590
s 2309 90 700

FUTTERZUB ST )30 GHT MILCHERZ (1O GHT
FUTTERZUB SI )3O GHT MILCH )'O'5C GHT

FUTTER2UB ST )3O GHT MILCHERZ )5O GHT

FUTTERZUBER OH SfAERKE M MILCHERZEUGN

291 060
297 060
297 060
297 060

299 010

299 050

r 2401 30 OOC TABA(ÄBFAELLE

V 24O' 30 OOO TABAKABFAELLE

V 24OT 30 OOO TABAKABFAELLE

V 24O1 30 OOO TABAKABFAELLE

V 2705 OO OOO STEINKOHLENGAS WASSERGAS USW

011 190

o11 190

ol I 190

011 190

299 45C

299 104

719 950 103 10C

-547 -





AI{HANG 3
ANHAfIG 3

SYSTEMAT'X OER PROOUKTIOTSEERETCHE tX TNPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN (SIO) 1968

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSTGTEN WA-I{R GEORONET NACH WA-I{R

WAREN.NR. KURZSEZEICHilUNG IWAJ ZO SIO-NR

or02 90 354

olo4 10 900

oro4 20 900

0105 19 100

olo5 19 900

0106 00 loo

0203 19 550

o20s 29 550

0210 90 790

o301 91 000

0301 92 000

o301 93 000

0301 99 110

o301 99 190

0302 1 1 000

0302 12 000

0302 19 000

0302 66 000

0302 69 110

0302 69 r90

0302 70 000

0303 29 000

0303 ao ooo

0304 10 110

0304 10 130

o30a 10 190

0304 10 910

0304 ?o 210

0304 20 290

0304 20 310

0304 20 330

0304 20 350

0304 20 370

STIERE SCHLACHTTIERE GEW > 22O KG

AIIOEFE SCHAFE

ANOERE 2IEGEN

XUEKEN VON GAENSEN U TRUTHUEHNERN

KUEKEN VON ANOEREM HAUSGEFLUEGEL

HAUSKAN I NCHEN

AND FLEISCH O KNOCH V HAUSSCHW FR GEK

ANO FLEISCH O KNOCH V HAUSSCBW GEFROR

ANO LEBERN V GAENSEN ENTEN GESÄLZEN

FORELLEN LEBEND

AALE IANGUILLA-ARTEN) LEBENO

KARPFEft LEBENO

PAzIFISCH ATLANTISCH U OONAULACHS LEB

ANOERE SUESSWASSERFISCHE LEBENO

FORELLEN FRISCH OOER GEXIJEHLT

PAZIF ATLANT U OONAULACHS FRISCH GEK

AilOERE SALrcNIDEN FRISCH OO GEKUEHLT

AALE FRISCH O9ER GEKUEHLT

KARPFEN FRISCH OOER BEKUEHLT

ANO SUESSWASSERF ISCHE FRISCH GEKUEHLT

FISCHLEBERN -ROGEN .MILCH FRISCH GEK

AiloERE SALITONTOEN GEFROReil

F ISCHLEBERN -FIOGEN -MILCH 6EFROREN

FILETS V FORELLEN FRISCH OO GE(UEHLT

FILETS PAZIF ATLANT USW LACHS FR GEK

FILETS V ANO SUESSWASSERFISCH FR GEK

ANO FLEISCH V SUESSWASSERFISCH FR GEK

FILET KABELJAU GAO MACROCEPHALUS GEFR

FTLETS VON ANOEREM KABELJAU 6EFROREN

FILE'IS VOM KOEHLER 6EFROREN

FTLETS VOM SCHELLFTSCH GEFROEI€I{

FILETS V ROT/GOLOBARSCH SEBAS ART GFR

FILETS v Al'lO ROT/GOLOBARSCH USw GEFR

S

oil 214
all 217

s 011 951
v o37 loo

v o'1 1 443
s 01r 449

s o'11 4a5
v 011 a{9

v olr 951
s o34 411

s 291 110
v 291 414

s 291 110
v 291 414

s 291 lrO
v 291 414

s o?4 010
v o74 090

s o74 olo
v o74 090

o7d olo
o74 090

s o74 010
v o74 090

s o74 010
v o74 090

s o74 010
v 07. o90

o7a o10
o74 090

s o74 010
v o7a o9o

s 07. olo
v o74 090

s o7a olo
v o74 090

s o71 090
v o74 090

07a oto
o74 090

s o71 090
v o74 090

s o7a olo
v o74 090

s o74 010
v o7a o9c

s o74 010
v o7a o90

s o74 010
v o74 090

o7r o50
292 035

s o7l o50
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

230
100

ol
o3

olo
o90

o7
o7

-549-



AIIHAITG 3 AI{HANG 3

SYSTEYIATIK OER PROI]UKTIONSBERETCHE IN II{PUT-OUTPUT-RECHilUNGEN (SIO) 
'9AA

UEBERSICHT DER SCHS'ERPUNKTMAESSIG ZUGEORONEIEf! BZTI. VERTIACHLAESSIGTEN WA.NR 6EOPONE' I{ACH IT .NR

WAREII-I{P, KÜRZgEZEICHNUNG III'A] ZO SIO-iIR

o304

o 304

o 304

o304

o30 4

o 304

o30 4

o304

o304

o304

o 304

o 304

o 304

o304

o 304

o304

o304

o306

o30 6

o307

o30 7

o307

o30 7

o 307

20

20

20

20

2o

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

t9

29

21

29

31

39

91

410

.30

{50

510

530

370

590

6lo

690

710

730

750

7SO

810

630

992

999

900

900

ooo

900

900

900

ooo

FILETS VOM MEEILAft GEFROREN

FILETS VOM LENG GEFFIOREN

FILETS V THUNF FISCH EUTHYilNUSART GFR

FTLETS V MAKRELEil SC AUSTRALASIC GEFR

FILETS VON ANOEREN MAXRELEN GEFROREN

FILETS V SEEHECHT MERLUCCIUSART GEFR

FILETS V SEEHECHT UROPHYCISART GEFROR

FTLETS V OORIiHAI XATZENHAI GEFROREil

FILETS VON ANOEREN HAIEN GEFROREN

FILETS V SCHOLLEil O GOLOSUTT GEFROREN

FILETS VON FLUNOERN GEFROREN

FILETS VOil HERIiIGEN GEFROREN

FILETS VON SCHEEFSCHNUT GEFROREN

FILETS VON BRACHSENMAKRELEN GEFROREN

FILETS VOM SEETEUFEL GEFROREN

FILETS V PAzIFISCHEN POLLACX GEFROREN

FILETS V AN SEEWASSERFISCHEN GEFROREN

ANOERE XREBSTIERE GEFFIOREN

ANOERE KREBSTIERE NICHT GEFROREN

KAW- P I LGERWSCHELil LEBEXO FR OD GEX

ANOERE XAIfrI-MJSCHELII P I L6ER-i,I,JSCH€LN

MIESiAJSCHELN PERNA-ART LEB FR OO GEK

AI{OERE MTESEJSCHELil PERNA -ARTEN

AXO WEICHIIERE USW LEBEND FßIISCH GEK

FETTGEH

F ETTGEH

F ETlGEH

F ETTGEH

FETTGEH

F ETTGEH

UMSCH L

UMSCHL

UMSCHL

UMSCHL

UMSCHL

UMSCHL

s 071 050
v 292 035

s o71 05c
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o7r o50
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s 071 050
v 292 035

s o7r o50
v 492 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s 07, o50
v 292 035

s 071 o3o
v 292 035

s 071 050
v 292 033

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

s o71 050
v 292 035

v o71 050
s o71 070

v o71 050
s o71 070

s 071 070
v o74 050

s o71 070
v o74 050

s o71 070
v o7a o50

s o71 070
v o7a o50

710
roo
900
o70
o50

s o71 070
v o7a o50
v 291 ata

s 2aa oro
v zaa 530

s 2aa olo
v 26A 530

s 2aa olo
v 2aa 530

s eaa o10
v zaa 530

s zaa olo
v zsa 530

v o3a
v o37
v o37
s o71
v o74

v ol,1 250
v 011 990
s 296 010
v 246 s30

o307

oao,

o401

o401

oaol

o401

o40t

MI LCH

MILCH

MI LCH

MI LCH

i4I LCH

MI LCH

99

to

to

20

20

20

20

900

roo

900

110

190

910

990

AilO WEICHTIERE WIRBELLOSE T'ASSERTIERE

GBT

GBT

GHT

GHT

GHT

GHT

-550-
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PRODUXTIONSBEREICHE IN INPUT'OUTPUT-RECHNIJI{GEIt (StO) 1948

UEBERSICH'T OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN B2W. VEPNACHLAESSIGTEN IIA-NR GEORONET NACH U'A-NR

WAREAJ.I{R. KURZBEZE ICHNUNG IWA ) ZO SIO-NR

o401

04 01

o401

o40 1

o401

o40 1

o402

o 40?

o402

o102

o402

o402

o402

o402

o402

o403

o403

o40 3

o403

30 IrO

30 ,190

30 310

30 390

30 9ro

30 990

10 190

ro 990

21 170

21 190

21 99O

29 150

29 190

29 910

29 990

to tlo

ro 130

10 190

ro 910

Mt LCHPULV FETTG ( 1 , SGHT )2, 5KG N GE?

MILCHPULV FETTG (T,sGHT )2,5KG GEZUCK

ilTLCHPUL FG )1,5.1T GHT )2,5 XG N GEZ

MILCHPULV FG >11.27 GHT )2,5 KG N GEz

MILCHPULV FG ) 2? GHT ) 2,5 XG N GEZ

XONOENSIVILCH FG (27GHT (2,5KG GE2UCK

KONOEilSMILCH FG <27GHT )2,5KG GEZUCK

KONOENSMILCH FG )27GHT (2,5KG GEZUCX

KONDENSMILCH FG )27GHT )2,5KG GEZUCK

JOGHURT FG <3GHT OHNE FRUECHTE USW

JOGHUR] FG )3-6GHT OH FFUECHTE USTA'

JOGHURT FG >6GHT OHNE FRUECH]E USW

JOGHURT FETTG <3GHT FRUCHTZUSAT2 USW

MILCH FETTGEH ( 21 GHT UMSCHL < 2 L

MILCH FETTGEH ( 2T GHT IJMSCHL ) 2 L

MILCH FETTG )21 . (iIs GHT UMSCHL (21

MILCH FETTG )21 - <45 GHT UMSCHL )2L

MILCH FETTGEH ) 45 GHT UMSCHL < 2 L

MILCH FETTGEH ) '5 GHT UMSCHL ) 2 L

s 011 250
v 011 990
v 2aa 530

s olr 250
v 011 990
v zaa 530

s 011 250
v 011 990
v 2aa 530

ol 1 250
01 1 990
284 530

ol I 250
ol 1 990
288 530

ol 1 250
o1 1 990
248 530

S

s

S

s zaa 510
v zaa 530

s zaa 510
v 2aa 530

2aa 510
26A 530

286 510
z8a 530

248 510
248 530

s 2aa 510
v 288 530

zAa 510
2AA 530

2AA 510
248 530

s 2aa 510
v 2aa 530

v 28A O10
s 2aa o90
v 268 510

288 OIO
zaa o90
2AB 510

287 170
2AB O90
248 510

2A7 1 iO
2E? 170
2AA O70
2AA O90

2Aa OIO
2AA O90
zaa 530

288 010
2AA O90
248 530

S

S

S

0403 90 5ro

0403 90 530

0403 90 590

0403 90 910

AilO EUTTERMILCH FG

ANO BUTTERMILCH FG

ANO BUTTERMILCH F6

ANO BUTTERMILCH FG

( 3GHT N GEZUCK

)3-6 GHT N GEZ

>6 GHT II GEZUCXERT

(3GHT FRUCHTZUSATZ

v 011 250
s eaa 530

O'O3 90 93O ANO BUTTERMILCH FG )3-6GHT FRUCHTZUS

O4O4 IO 9'O ANOERE ITOLKE NICHT GEZUCKERT

O4O7 OO 9OO ANOEFE EIER IN OER SCHALE

v 2a7 r30
v 267 150
v 287 170
s 296 4aO

247 110
297 170
296 {60

264 OIO
2AS O90
246 510

ol I 470
296 lAO
296 4AO

s

s

296 lao
296 aAO

O4OA 99 102 AND EIER GENIESSBAR (SOG EIERROLLEN)
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ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN II{PUT.OUTPUT-RECHNUNGEI{ (StO) I966
. UEBERSICHT OEP SCHS'ERPUI{X'MAESSIG ZUGEORDNEIEN BZI!'. VERNACHLAESSIGTEN IIA.I{R GEOFIONET I{ACH IVA.NF

IIAREN.NR, I(URZBEZEICHNUNG IWA ) ZO SIO-NR

ANHAITG 3

o502

o5o3

o504

o 505

o506

o506

o50a

05l 1

o51 1

o502

o 60.

o 604

90

oo

oo

90

lo

90

oo

9i

99

99

10

10

000

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

900

too

900

300

100

900

OACHSHAARE AND TIERHAARE ABFAELLE DAV

ROSSHAAR USW MIT OOER OHNE UNTERLAGE

OAERME BLASEN MAGEN V ANOEREN TTEREN

VOGELBAELGE ANO VOGELTEILE USW

OSSEIN U MIi SAEURE BEHANOELTE KilOCH

ANOERE KNOCHEN STTRNBEINZAPFEN USW

KORALLEN SCHALEN PAIlZER V WEICHTIEREN

ANO WAREfl AUS FISCHEN XREBSTIEREN USW

FLECHSEN SEHNEN ABFAELLE V HAEUTEN

ANOERE WAREN TIERISCHEN URSPRUiIGS

GEMJESEPFLANZEil ERDBEERPFLANZEN

RENT T ERF LE CHTE

ANOERE rcOSE UND FLECHTEN

v o3a 797
s 261 650

v o34 791
s 273 rro

v o34 797
v o37 900
s 291 190

v 03! 793
s o34 797

\ o3a 797
s 200 ao7

v o34 797
s 297 030

v 03. 797
s o7r o90

v o34 797
s o71 090
v o74 090

s o34 797
v o71 090

s o34 797
v o71 090

s o14 300
v o14 500

s o1.3oo
v o31 150
v o51 070

o1 4 3OO
o31 150
051 035
051 070

o1 4 300
031 1 50
o51 070

s 011 122
v 2Bl 570

01 1 121
281 570

s o,1 121
v o11 122
v 2al 570

s o11 r24
v 281 570

s ort 12.
v 261 570

s orl 12a'
v zal 570

s o,1 124
v 261 570

s 011 12?
v zal 570

s o11 125
v 2al 570

s 011 129
v 261 570

s 011 5{3
u 2a7 r70

s olt 613
v 2a7 170

s 01r 613
v 287 170

s 011 5,13
u 2a7 170

s ola tlo
v o5r o90

s o1{ 1to
v o51 090

o 604

o7 13

o7r3

o7r3

o71 3

071 3

07! 3

o71 3

o71 3

0713

o713

oao2

oao 2

oao2

oso2

oal o

0810

061 0

99

10

10

20

31

32

33

39

{o

50

90

i1

12

22

32

10

10

20

100

902

900

900

900

900

900

900

900

900

900

900

ooo

ooo

roo

9oo

900

ANOERES SLATTWERK USW NUR GETROCKTET

ANOERE FUTTERERBSEN TROCKEN

ANOERE ERBSEN TROCKEN

ANO KICHERERBSEN TROCKEN

AI{D BOHflEN ART VTGNA MJN6O USW TROCX

AiJD AOZUXIBOHNEß TROCKEN

ANO GARTEilBOHilEN TROCKEN

ANOEPE BOHNEil TROCXEN

ANOERE LINSEN TROCKEN

AflD PUFFBOHNEN PFEROEBOHNEI1 LJST TROCK

ANDERE BOHNER TROCKEN

ANOERE MÄIIOELN IN OER SCHALE

ANOERE MANOELN OHNE SCHALE

HASELT{UESSE OHNE SCHALE

YIALNUESSE OHIIE SCHALE

EROBEEREN FRTSCH VOM 1. 6. BIS 3I. 7.

EROBEEREN FRISCH VOM I. A. BIS 30. iI.

BROI,EEEREN MAULBEEREN USW FRISCH o11 613
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMTIK OER PROOU(TTONSBERE ICHE tN INPUT.OIJTPUT-RECHf{UNGEil ISIO ) I9A8

UEAERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG 2UGEOROI{ETEII BZW. VEFilACHLAESSTGTEN I!'A-NR GEORONET NACH WA-NR '

WAREN.NR. KUIZBEZEICHNUNG (WA) ZO SIO.NR

oa10 20 900 v o51 090

O81O 30 9OO ANO JOHAT{NTSBEEREN STACHELBEEREN FR

OA1O 90 9OO ANOERE FRUECHTE FRISCH

OA1O 40 5OO FRUECHTE VACCINIUM MACROCARPUIY USW FR S Oi1 615
v o51 090

O81O 40 9OO ANO FRUECHTE O GATTUNG VACCIN1UM FR S O'' 615
v o51 090

s 011 615
v o51 090

s 011 613
v 247 170

v 011 513
s 286 040
v 287 170

v o11 613
s 2a6 040
v 287 170

v 011 c90
s 296 450

ol 1 690
296 450

s 011 612
v 011 614
v 011 615
v oli 616
v o51 090

oB13 50 300

o813 5C 910

0813 50 990

0904 20 350

o90a 10 100

0908 20 100

o90a 30 000

0909 10 100

0909 10 900

0909 20 000

o9o9 50 19O

1104 22 500

rro. 23 300

1104 29 109

1104 29 301

110a 29 305

110{ 29 309

1104 29 910

1104 29 950

1107 1O 99O

1107 20 000

lioa 20 000

1209 29 500

1212 20 000

1?12 30 000

1212 99 900

MISCHUNG V SCHALENFR POS O8O1 U OAO2

AND MISCH V GETR FRUECH O PFLAUM FEIG

ANO MISCHUNGEN V GETROCKNET FRUECHTEN

CAPSICUI4FRUECHTE HERST V ETHER OEL

MJSKATNUSS NICHT GEMAHL HST ETHEROEL

ruSKATBLUETE NICHT GEMAHLEN USW

AIr'IOMEN UNO KAROArcMEN

ANISFFIJECHTE

STERNAN I SFRUECHTE

KOR I ANOERFRUECHTE

ANO FENCHELFRUECHTE USW NICHT GEMAHL

HAFERKOERNEP PERLFOERMIG GESCHLIFFEN

MA ISXOERNER PERLFOERMIG GESCHL IFFEIi

KOERNER V ANO GETREIDE GESCHAELT USW

ITElZENKOERNER PERLFOEFIMIG GESCHLIFFEN

ROGGEI{(OERNEP PERLFOERMIG GESCHLIFFEN

ANO GETREIOEKOERT{ER PERLFOERM GESCHL

WEIZENKOERNER NUR GESCHROTET

ROGGENKOERNER NUR GESCHROTET

AfIDERES MALZ UNGEROESTET

s

ol 1 690
296 450
296 450

ol 1 690
295 450
296 {50

s

o11 177
296 45O

s 011 i77
v 295 {50

s 011 177
v 296 450

s 011 177
v ost o70
v 296 45C

2Al 530
241 560

s
2Al 530
2Ar 58O

u 2a1 110
s zar 5Bo

v 281 110
s 2al 5ao

2A1 a1O
281 580

281 530
241 580

281 110
281 580

s 281 1{O
v 281 580

s 293 510
v 296 r50

s 293 510
v 296 150

v 200 29a
s 242 r90

s 011 129
v o11 167

s 011 177
v orl 190

s 011 619
v 266 099

s 011 619
v 246 099

MALZ GEROESTET

TNULIN

SAMEN VON LUPINEN

ALGEN UNO TANGE

APRIKOSEN. PFIRSTCH

ANO WAREN PFLAN2L URSPRUNGS F ERNAEHR
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ANHANG 3

SYSTEMTTX OER PROIIJKT TONSBERETCHE IN tI{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ( StO ) 1 988

- UEgERSICHT OER SCHWERPUiI(TMAESStG 2UGEOROiIETEN 9ZIY. VERIIIACHLAESSIGTEN WA.I{R GEOFDNET I{ACH WA-NR

WAREN.NR. XURZBEZEICHNUNG IWA ) ZO SIO-I{R

AI{HAI{G 3

1301 10 000

r302 32 100

140r 20 000

1ao1 90 000

r.o2 10 000

1402 99 000

1404 20 000

1501 00 110

1502 00 100

1504 10 tOO

1504 30 900

15O9 1O lOO

1509 rO 900

1510 00 too

t51E 11 000

1516 10 900

i516 00 900

15t9 30 000

1621 90 100

i701 91 000

170r 99 900

1702 10 100

1702 20 100

1702 20 900

r702 60 900

1702 90 900

1703 10 000

1703 90 000

1704 90 3oo

170{ 90 510

1601 00 000

r606 10 100

SCHE L LACI(

SCHLEIME AUS JOHANNISAROI OO .KERNEN

PEOOIG UNO STUHLROHR

ANOERE PFLANZL ICHE FLECHTSTOFFE

KAPOK

ANOERE PFLANZLICHE POLSTERSTOFFE

BAUi[i,oL L . L I NTEFS

SCHWEINESCHMALZ Z III/D ZW NICHT LEBMIT

FETT V RINO USW Z INO ZW NICHT LESMIT

FISCHLEBEFOEL GEHALT VIT A <?5OO I E

ANO FETTE U OELE V MEERESSAEUGETIEREN

LAMPANTOEL NICHT BEHANOELT

ANDERES OLIVENOEL NICHT BEHANOELT

OLIVENOEL ROH I2 B TRESIEROEL)

LE INOEL ROH

TIER FETTE U OELE UMSCHLIESSUNG )1 XG

TIER PFLAilZ FETT OEL GEXOCHT OXIDIERT

TECHNISCHE FETTALKOHOLE

WALIIAT AUCH RAFFINIEPT OOER GEFAERBT

ANO ROHZUCXER AFOM- /FARBSTOFFZUSATZ

ANOERE ZUCXER

LAC'TOSE .SIRUP FIETN TROCKSTOFF )99GHT

AHORNZUCKER FEST AROMA. /FARBSTOFFZUS

ANOEREFI AHOPNZUCKER UNO AHORNSTRUP

AilO FRUCTOSE GEH TROCXEI{ST ) 60 GHT

AI{OERE ZUCXEP

POHR ZUCXERME LASSE

ANOERE ZUCKERMELASSE

SOG ü'EtSSE SCHOKOLAOE

FONOANTMASS€il USW UMSCHLIESSG ) T KG

KAXAOBOHNEN -BRUCH ROH ODEP GEROEST€T

KAKAOPULVER zUCXERZUS SACCHG ( 65 GHT

s

s o51 057
v 200 265

v 200 479
v 203 0r7
s 296 4AO

o51 053
261 635

v o51 053
v 261 631
s 26! 635

s 011 190
v o71 090

o1 1 190
o7r o90

s orl r90
v 264 O70

200 269
291 427

200 269
200 271
29r 

'90
203 025
292 090

v 200 274
s 292 090

s 2a9 010
v 269 050

s asg 010
v 249 050

s 249 010
v 249 050

s 200 278
v 2a9 0ro

s 291 429
v 292 090

200 276
200 278

200 267
200 274

s o7r o90
v 200 245

s

S

s

s

265 090
267 190
29G 12a

2a5 090
257 190

v 282 130
s 295 040

s 285 090
v 2a7 190

s 28s o90
v ?a7 190

s 245 090
v 247 r90

s 2a5 090
v 266 050
v 287 190

2A5 040
287 190

243 040
2A7 190

s 2a7 120
v 2a7 130

s 2a7 r30
v 2a7 170

ol 1 690
287 110

s

S

s 2a7 110
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ANHANG 3
ATilANG 5

SYSTEMAT IX DER PROOUKT'ONSBERElCHE tN TNPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 1988

. I]LLtR!IgHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDflETEN BZW' VERNACHLAESSIGTEN WA'I{R GEORONET NACH WA'NR

KURZBEZEICHNUNG (WA) s Io -xRWAREN - NR.

1ao6 10 100

rao6 10 300

1806 10 900

1AO6 20 100

1806 20 300

1806 20 500

1A06 2C 902

1606 20 909

1ac5 32 100

18C6 32 900

1ao6 90 19C

1806 90 310

1A06 90 502

1AO5 90 50.

1ao5 90 509

1606 90 500

1BO5 90 700

1ao6 90 900

1901 10 000

XAKAOPIJLV ZUCXERZUS SACCHG )65'AO GHT

KAXAOPTJLVER ZUCXERZUS SACCHG ) AO GHT

KAKAOMASSE UMSCH )2 KG MILCHF )31 GHT

KAKAOMASSE >2 KG MILCHF )25 ' 31 GHT

KAKAOMASSE GEHALT XAKAOBUTTER >14 GHT

KAKAOGLASUR IKAKAOHALTIGE FETTGLASUR I

ANO XAKAOMASSEN USW JN UMSCHL ) 2(G

SCHOKOLAOE UNGEF ZUS V GETREIOE USW

ANDERE SCHOKOLAOE NICHT GEFUELLT

ANOERE PRALINEN AUCh GEFUELLT

ANO SCHOKOLAOEERZEUGNISSE GEFUELLT

MARZ IPANWAREN KAKAOHALT IG

WE I CHKAFAMELLEN (AI:AOdALT : G

AtJO KAKAOHALTIGE ZUCKERWAREN USW

XAKAOHALTIGE BROTAUFSTR I CHE

XAKAOhALT ZUBEREITG HERST V GETRAENKE

AND KAXAOHALTIGE LEBENSMITTELZUBERE IT

ZUSER KINOERNAEHRMITT AUFM EINZELVERK

v 28? 170

S

s 247 110
v zd? 170

?87 11o
257 t70

247
247
287

110
120
170

281
2B t-

287

110
120
170

s 287 r10
v 297 120
u 287 170

v 287 110
s 287 170

241
zB7
247

r 10
120
170

s 287 120
v 287 130

s 281 124
v 287 r30

2A7 12O
2A7 130

2A7 120
287 130

v ?a1 120
s 28, 130

| 297 120
s 2a7 130

v 281 120
s 2a7 130

s 2a7 rro
v 2a7 174

s 247 110
| 2A7 170

s 287 1lO
v 287 170

s

v 267
\ 287
s 296
v 296

i 10
170
130
r95

190r 20 000

190r 90 909

MISCHG USW HERST V BACKWAREN POS 1905

ANO LEBETTSMITTELZUBEREITG A MEHL USW

s ?96 127
v 296 130

v 247
u 2a1
v 295
v 295
v 296
s 296

110
.70
110
127
130

1902 20 1oo

1902 20 300

1904 tO 100

1904 10 300

1904 10 900

1905 40 000

1905 90 502

1905 90 504

1905 90 600

GEBLAEHTER OOER GEROESTETER MAIS

GEBLAEHTER OOER GEROESTETER FEIS

ANO GEBLAEHT OO GEROESTET GEYREIOE

ZWTEBACK GEROESTETES BROT US$I

KEKS AEHN KLEINGEBAECK NICHT GESUESST

EXTRUDIERT EXPANOIERT ERZEUGN GESALZ

ANOERE BACKWAREN GESTJESST

TEIGWAREN GEFUELLi >20 GHT FISCHE USW

TEIGYAREN GEFUELLT )20 GHT IIAJRST US$'

S 292 O20
292 050
296 aAO

291 111
291 tl1
296 4AO

v zaa 59O
s 296 195

v zaa 590
s 296 195

s

S

2A4 590
296 195

2A4 100
2a4 510

v 264 lOO
s 2a. 590

v 2a4 100
s 244 590

s 284 100
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AIiIHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUXTIONSBEREICHE tN IIIPUT.OUIPUT-RECHNUI{GEN (SIO) T988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG zUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-IiR GEOROI{ET I{ACH IIIA.NR

WAREN.NFI. KURZBEZEICHNUNG ($'A) ZO SIO-NR

1905 90 600 v 2a4 590

1905 90 900 Ai{OEPE BACXWAREN S 2A4 100
v 24. 590

2OO. 1O 91O ZUgEREIT GRUNOL KARTOFF IT,IEHLFORM GEFR S 296 O74
\ 296 077

2OO4 1O 99O ANO ZUBEFIEIT A O GRUNOL V (ARTOFF GFR S 296 07!
v 296 077

?OO4 90 3OO SAUERKRAUT USW OH ESSIG ZUBER GEFROR S 2A6 O2O
v 246 070

2OO5 20 IOO ZUBER GRUNOL KARTOFF MEHLFORM N GEFFI S 296 074
v 29C O77

2OO5 20 9O9 AND KARTOFFELN OH ESSIG ZUSER N GEFF S 296 O74
u 296 077

2OOA 99 99O ANO FRUECHTE OHNE ALKOHOL OHNE ZUCKER V 2A6 OiO
s 295 4aO

2102 20 19O ANOERE HEFEN NICHf LEBEiIO S 293 O7O
v 297 0BO

2102

?a03

21 04

?104

21 06

21 06

20

20

10

20

90

900

ooo

ooo

ooo

912

ANO EINZELLER.MIXROORGANISM TICHT LEg

TOMATEN-XETCHUP U AND TOMATENSOSSEN

ZUBEREITG Z HERST V SUPPEN BRUEHE USW

ZUSAII4GES HOIOGEN ISIERT LEBMITTELZUB

GLUCOSE- UND MALTOSEDEXTRINSIRUP

SUESSWARE GRUNOL ZUCKERAUSTAUSCHSTOFF

s 011 t90
v 01t 930
v 014 190

s 246 099
v 296 170

s 295 160
v 296 1?O

s 296 r30
v 296 '95

2A2 130
2A2 140

ANO LEBENMITTELZUB MILCHF <1 SGHT USW

2i05 90 99O ANO LESENSMITTELZUBEREITUNGEN AWGNI

S

287 130
287 150
297 170
296 aeo

200
2d7
247
247
296
295

879
130
150
170
170
480

287 130
287 150
2e7 170
e96 aaoS

2204

2204

230i

2303

2303

2 306

2309

2309

2309

2309

2309

2309

2309

ANO WEIN ItJ BEH ( 2 L ALX > 15-1A T

ANO WEIN IN BEH )2L AL(OAOL )15.18I

MEHL PELLETS V FLETSCH USW UI{GENIESSB

ANO RUECKSTAENOE MAISSTAERKEGEWINNUNG

TREBEN USW AUS BRAUEREIEN BPENNEREIEN

ANO PFLANZL STOFFE USI1 FUTTEF2WECKE

FUTTERZUB S? (1O GHT MILCHERZ (IO GHT

FUTTERZUB ST <1O 6HT MILCH )1O-5O GHT

FUITERZUB ST <,IO GHT MILCH )5O.75 GHT

FUTTERZUB ST ({O GHT MILCHERZ )75 GH?

FUTTERZUB ST)iO.3OGH? MILCHERZ<1O GHT

FUTTERZUB ST>.IO.3OGHT MILCH )1O.5OBHT

FUTTERZUB ST){O.3OGHT MILCHERZ )50GHT

21

29

10

to

30

90

90

90

90

90

90

90

90

490

490

ooo

900

ooo

900

3ro

330

360

390

410

il30

490

v orl 631
s 29r 71O

v 011 63i
s 294 710

v 291 429
s 297 030

293 070
293 550
29. O90

e93 070
293 550
294 090

s 01r 190
v o11 930
v o14 190

297 060
297 0AO

291 060
297 060

v 297 060
s 297 0AO

297 060
297 oao

297 060
297 080

v 297 050
s 297 0AO

297 060
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEIT4ATIX OER PROOUKTIONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT-RECAINUI,IGEN ISIO) {968

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTIVIAESSIG ZUGEORDNETEN BZW, VERNACHLAESSTGTEI{ YIA'NR GEORONET NACH $'A'NR -

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) ZO SIO'I{R

2309 90 a90 s 297 060

2309

2309

2309

2309

2309

FUTTEFZUB ST )3O 6HT MILCHERZ (10 GHT

FUITERZUB ST )3O GHT MILCH )1O-5O GHT

FUTIERZUB ST )3O GHT MILCHEFIz >5O GHT

FUTAERZUBER OH STAERKE M MILCHERZEUGN

ANOERE FUTTERZUBERE ITUNGEN

90

90

90

90

90

5,O

530

590

700

990

297 05C
297 0AO

v 297 060
s 297 000

v 297 060
s 297 060

297 050
297 0a0s

s otl 190
v 011 930
v 014 19O
v 297 050
Y 297 060

2'O1 30 OOO TABAKABFAELLE o11
299
299
299
299

t90
oro
o50
a50
704

2 505

2 505

2506

2506

2504

250a

2 504

2517

2517

251 7

2517

2520

2521

25 30

KIESELSAURE SANDE UNO AUARZSANOE

ANOERE NATUERLTCHE SANOE

QUAR: IAUSGEN NATUERLICHE SANOE)

ANOERE QUARZ ITE

ANOALUSIT CYANIT UNO SILLIMNIT

SCHArcTTE - XOERNUNGEN

TON-DINASMASSEN

ANOEFIE 2ERKLEINERTE STEINE

TEERMAKAOAM

KOERNUNGEN SPLITTER MEHL AUS MARIVOR

KOERNUNG SPLITTER USW V ANO WERKSTEIN

ANDERER GIPS

KALKSTEIilE Z HERST V KALX OOER ZEMENT

SCHERBEN BRUCH V KERAM HERGEST WAREN

10

90

10

29

50

70

70

10

30

49

20

oo

90

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

oo2

oo4

900

ooo

ooo

ooo

900

ooo

oo2

S

224 tro
221 15O

221 A 10
221 a50

s 221 45O
u 221 741

221 A3O
221 741

221 793
223 072

223 0
223 o

v 223 072
s 223 077

221 110
221 121

221 125
222 A65

s 221 123
v 222 290

s 22. 123
v 222 290

72
77

s

S

222 3a3
222 33a
222 355

221 310
221 795

2530 90 OO9 ANDERE MTNERALISCHE STOFFE A W G N I

223 019
223 072
223 100
224 760

1 18 170
221 753
221 775
221 795
226 090

2602 00 000

26!9 00 990

2703 00 000

MAN6ANERZE MANGANGEHALT > 20 EHT

AND SCHLACKEN ABFAELLE EISEI{HERSTELLG

TORF EINSCHL .STREU AUCH AGGLOMERIERT

114 100
22^ 795

s 222 461
v 222 665

s
a 11 071
112 010

s 103 roo
v 1{o roo

118
118
1t8
118
118
116

511
515

551
555
560

11a O71
112 010
I ra 530

s

s

2704 00 r90

2704 00 900

2705 00 000

AIIO XOKS U SCHWELKOKS AUS STEINKOHLE

ANOERER XOKS RETORTENKOHLE

STE tI1KOHL€N6AS II'ASSERGAS USW
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AI{HANG 3

SYSTEMT tK OER PROOUKTToNSBEFE I CHE tN tl'/pUT-OUTPUT -RECHNUilGEN I SIO ) r988

UEBERSTCHT OER SCHWERPUNXTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSTGTEN ITA-T{R GEORONET NACH VIIA-iIR'

WAREN-NR. KURZBEIEICHNUNG (WA) zo slo-NR

ANHANG 3

2705 00 000

2706 OO OOO TEER AUS STEINKOHLE SRAUilXOHLE USW

BENzOLE ALS XRAFT. OOER HEIZSTOFFE

TOLUOLE ALS KRAFT. OOEF HEIZSTOFFE

XYLOLE ALS XRAFT. OOER HEIZSTOFFE

AROM (OHLENWASSERSTMISCHG ALS XFIAFTST

2707 10 100

2707 20 100

2707 30 100

2707 50 rOO

2707 99 500

2747 99 91O

2707 99 990

2710 OO 699

2711 11 000

2711 14 OO0

271' 19 OOO

2711. 21 OOO

2711 29 000

2?12 90 110

2714 10 000

?714 90 000

2715 00 000

2804 10 OOO

2AOS OO OOO

2AO9 20 000

2411 r9 000

2gll 29 100

2A11 29 900

261a 10 000

2819 10 000

2A25 90 900

2630 90 r10

BASISCHE ERZEUGN AROM KOHLENWASSERST

AROM KOHLENWASSERST HST WARE POS 2AO3

ANO APOMAT XOHLENWASSERSTOFFMI SCHUNG

ANO SCHWEROEL ZU ANOERER VERWENOUNG

EROGAS VERFLUESSIGT

ETHYLEN PROPYLEN BUTYLEN BUTAOIEN

ANO GASFOERM KOHLENWASSERST VEPFLUESS

ERDGAS IN GASFOERMIGEM ZUSTAND

ANO KOHLENWASSERST GASFOERMIG ZUSTANO

OZOKERIT ITDNTANWACHS TORFWACHS ROH

BITUMINOESE OO OELHALT SCHIEFER SANOE

NATURBITUMEN ilAfURASPHALT USW

B'TUMIN MISCH GRUNOL NATURASPHALT USW

WASSERSTOF F

SALPETERSAEURE NITRIERSAEUREN

PHOSPHOR - POLYPHOSPHORSAEURE

ANOERS ANORGANISCHE SAEUREN

SCffiEFELTR IOX IO OIARSENTRTOX IO

AND ANORG SAUERSTOFFVERB ilICHTMETALLE

112
116
203
205
719

o20
o30
o35
210
950

111
112
116
118
200

o75
o50
o45
530
a6t

205
205
205

r60
511
515

205 1 60
205 51 1

205 515

205 1€O
205 51 1

205 515

s 205 160
v 205 5rl
v 205 5r5

v 200 201
s 20a 262

s 200 202
v 205 515

s

S

S

s 200 202
v 205 515

205 370
205 590

116 030
205 210

v 116 030
s 205 210

v 116 030
s 205 210

1lo 100
116 020

110 100
116 020
205 210

v 116 045
s 205 590

v rt5 045
s 221 795

v 116 045
s 221 795

v 200 a55
s 205 540

s 200 109
v 200 110

?oo 126
200 129

s
200 1 23
200 ,129

200 r23
200 129

v 200 1?3
s 200 129

s 200 rll
v 200 ra2

s 200 149
v 200 510

s 200 149
v 200 510

s

v 200 15,
s 200 152
v 200 510

v 200 ,151

25
200
200

CHROMTRIOXIO

AND ANOFGAN!SCHE BASEN METALLOXIO USW

CALCIUM- At{TIII§II. E ISENSULF IDE

ANOERE SULF I DE
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ANHANG 3ANHA'!G 3

SYSTEMATIK OEP PROOUKTIONSBERE ICHE IN TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGEII ISIO ) 1988

VERNACHLAESSIGTEN IYA.NR GEORONET NACH WA-NR 'UEBERSICHT OER SCHWERPUflKTMAESSI6 ZUGEORONETEN BZYJ.

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA)

2430 90 190

2S33 27 OOO BARIIJMSULFAT

2A39 90 9OO ANOERE SILICATE

2A41 10 000

2841 50 000

2842 90 100

2a42 90 900

ALUMI NATE

ANO CHROMATE OICHROMATE PEROXOCHFOMAT

EINF OOPPEL KOMPLEXSALZ SELEN iELLUR

ANO SALZE O ANORG SAEURE PEROXOSAEURE

zo slo-NP

v 118
v zco
v 200
v 20c
v 200
s 200
u 224

555
,62
191
294
841
890
750

204 152
200 510

200 154
200 510

v 200 151
s 200 t57

200 167
20c 51C

2OO 167
200 510

S

2aa4 30 '1O

28.4 30 510

2a44 30 590

2asl oo 300

29C1 29 900

2903 13 000

2906 1 3 000

2905 19 000

2905 29 900

2917 39 900

2922 19 900

2922 50 000

2923 20 000

2923 9C OOO

29?4 10 000

292ll 21 000

2924 29 900

2933 69 100

2933 90 100

3005 ro ooo

3006 ro 900

3006 30 000

3006 40 000

CERMETS t' AN U235 ABGEREICHERTEM UFAN

CERMETS VON THORIUM

ANOERE VERBINOUNGEN VON THORIUM

FLUESSIGE LUFT PPESSLUFT

AND ACYCL KOHLENWASSERSTOFF UNGSAETT

CHLOROFORM I TR ICHLORMETHAN )

STERINE UNO INOSITE

AND ALICYCLISCH ALKOHOL IHR HSN.DERIV

AilO AROMTISCH ALKOHOL IHRE HSN.OERIV

ANO AROMAT MEHRBAS CARBONSAEUREN USW

ANO AMINOSAEUREN UNO IHRE ESTER USW

AMINOALXOHOLPHEftOLE -PHENOLSAEURE USW

LECITHINE U ANO PHOSPHOAMINOLIPOIOE

ANO QUATERNAER ORGAN AhioNIUMSALZ USW

ACYC AMIOE EINSCHL ACYC CARBAMATE IJSW

UREINE IHR OERIVAT SALZ OIESER ERZEUG

ANO CYC AMIO ETNSCHL CYC CARBAMAT USW

ATRAZIN IISO) PROPAZIN (ISO) USW

METHENAMIN IINN) USW

HEFTPFLASTER AND WAREI{ M KLESESCHICHT

AND STERILES NAHTMATERIAL USfl

ROENTGENKONTRMITT OIAGNOST REAGENZ IEil

ZAHNZEMENT ANO ZAHNFUELLSTOFFE USW

v 200
s 200
v 200
v 200

15r
156

16j

233 049
233 539
233 720

233
233
233

o49
539
720

233 049
233 539
233 720

S

S

s

S

v 105 500
s 200 174

s 200 203
v 20c 204

200 205
200 ?o7

200 221
200 224

204 223
200 225

s 200 223
v 200 225
u 200 227

v 200 245
s 200 2{6

u 200 ?54
s 200 259

s 200 254
v 200 259

200 25Ä
249 090

v 200 25.
s 200 2s9

v 200 254
s 200 2s9

s 200 259
v 200 a79

s ?oo 254
v 200 259

s 200 259
v 200 261

200 259
200 261

s 203 032
v 213 200

s 203 033
v 274 110

s 203 034
v 203 036

s 203 027
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AI{HANG 3 ANHAIIG 3

SYSTElrlATlx OER PROOUKTIONSBEREICHE II!
. UEBERSTCHT OER SCHII'ERPUNKTHAESSIG ZUGEORONETEN BZIII

WAREN-NR. KUPZBEZE ICHNUNG IWA ]

INPUT-OUTPUT-RECHI{UNGEN (SIO ) 1968

VERI{ACHLAESSTGIEN WA-NR GEORONET NACH WA-T{R

zo sto-NF

?o3 0363006

31 01

310?

3to2

3103

3103

3104

3104

40

oo

50

70

20

90

10

ooo

ooo

900

ooo

oo0

ooo

ooo

ooo

TIERISCHE OD PFLANZL OUENGEMI'TEL USW s 011 290
v 200 350
v 200 390

v 200 155
s 200 310

200 191
200 310

s 200 335
v 230 090

s 200 333
v 200 339

v 115 011
s 115 O2O

ANOERES NATRIUMNITRAT

CALCIUMCYANAMIO ( KALXSTICKSTOFF )

OEPHOSPHORAT IONSSCHLACXEN

ANO IYIN CHEM PHOSPHATOUENGEM

CARNALL SYLVINIT NAT KALISALZ

ANO MINER OO CHEM KALIOUENGEM

ANOERE NPK-OUENGEMITTEL

ANO MINERAL OD CHEMISCHE OUENGEMITTEL

ANO PFLAN2 GERBSTOFFAUSZUG TANNTN USW

ANORGAN GERBSTOFF USII ENZYMZUBERETTG

ANSTRICHFARBEN USW POLYESTERGRUNOLAGE

ANSTRICHFARB USW GRUNDL NAT POLYMEFIE

s 115 060
v 200 15r
v 200 1c1
v 29r o90

3105

3r 05

320l

3202

3204

320A

20

90

90

90

10

90

900

990

900

ooo

900

990

v 114 555
s 200 350

v 200 350
s 200 390

s 200 29sv 200 621

s ?oo 82rv 200 822

v 200 510
s 200 725

v ?oo 723
s 200 725
v 200 727
v 204 729

3212

321 a

3215

3 301

3303

3304

330{

3304

3304

3305

3307

3307

3307

3307

90

10

90

90

oo

10

20

30

99

90

10

Ä1

a9

90

900

100

900

900

900

ooo

ooo

ooo

900

900

ooo

ooo

ooo

o00

FAERBE-U AND FARBMITTEL F EINZELVERK

X ITTE

ANOERE TIflTEN UNO TUSCHEN

KONZENTPATE USW V ETHERJSCHEN OELEN

OUFTWAESSER I TOILETTEWAESSER )

SCHMINKMITTEL IMAKE.UP) F OIE LTPPEN

SCHMINKMITTEL IMKE.UP) F OIE AUGEN

ZUBEREITUNGEN ZUR HANO. OD FI,JSSPFLEGE

ANO ZUBEREITETE SCHOENHEITSMITTEL USW

ANO ZUBERE ITETE HAARBEHANOLUNGSMITT€L

ZUBERE ITETE RASIERMTTTEL

AGARBATTI ANO OIJFT ZUBER IIAUECHERMITT

RAUN'IO€SODOR IERUNGSMITTEL USw

ATIO ZUB RIECH. I(OERPERPFLEGMTTTEL USW

v 200 710
s 200 729

s 200 780
v 203 0a9

v 200 729
s 203 049

v 200 265
s 203 071

s 203 071
u 203 077
v 203 079

s 203 077
v 203 079

s 203 077
v 203 079

s 203 077
v 203 079

v 203 071
s 203 077
v 203 079

s 203 075
v 203 077
v 203 079

v 203 071
s ?o3 079

v 203 079
s 203 094

v 203 079
s 203 094

v 200 570
v 203 035
s 203 077
v 203 079

s 203
v 203
v 203
v 203
v 203
v 271

o55
o56
o57
077
o79
160

3'O1 11 OOO SEIFE Z KOEPPERPFLEGE AUCH MEO ZWECKE
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ANHANG 3 Af'IHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-FECHNUilBEN (SIO) 1946

UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTüAESStG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEOFIONET NACH WA'NR

WAFEI!-NR' XURZBEZEICHNUNG IWA) ZC SIO-NR

3401 19 000

3ao1 20 100

3402 20 900

ANO SEIFE IN TAFELN RIEGELN USW

SEIFENFLOCKEN -XOERNER OOEF .PULVER

ZUE WASCH- REINlGMITTEL USW EINZELVKF

203 054
203 059
271 160

3402 90 9OO ANO ZUB WASCH. WASCHHILFS. REINIGMITT

oo9

100

3403 11

3403 19

LEOER. PELZFELLBEHANDMITT EROOELHALTG

SCHMIERMITT EROOELGEH)7OGHT N CHARAKT

200 422
203 091

119
200
200
200
200
224

s 200 422
v 200 435

v 203 058
s 203 059

203
210
210
213
265
264
274

s 203 045
v 203 046

203 061
203 063
203 069
203 094

s 203 061
v ?o3 063
v 203 069
v 203 094

555
191
294
841
a9o
750

200 25A
203 049
203 097

091

590
230
17A
t99
150

?o3 092
203 093
213 230

s 203
v 21O
v 210
v 265
v 265
v 27e

094
390
590
178
199
160

203
2ro
213
265
266
27Ä

o95
590
230
178
199
160

200 aol
?oo ao3
200 ao5
200 ao7

200 413
200 815
200 419

v 200 298
s 242 r50

v 200 416
s 200 419

s 200 480
v 203 098

s 203 042
v 203 045

S

3403 91 009

3404 90 100

3405 10 000

ZUBEREIT Z BEHAND LEOER PELZFELL USW

ZUBEREITETE WACHSE EINSCHL SIEGELLACX

SCHUHCREME AEHNI. SCHUH-LEOERPFLEGMITT

S

3405 20 OOO rcEBEL. U BOHNERWACHS AEHNL ZUSEREITG

3'O5 30 OOO POLIERMITT F KAROSSERIE AUYOPFLEGMITT

3405 40 000

3405 90 100

3405 90 900

SCHEIJERPASTEN -PULVER AEHNL ZUEEREITG

ME TAL LPO L I ERM I TTE L

ANO zUBEEIEITUNGEN DER POSITION 3405

3.O7 00 000

3502 90 700

3503 0o 100

ITDOELL TERMASSEN USU,

ANOERE ALBUMINE GENIESSBAR

GELATINE UNO IHRE OERIVATE

u 200 442
s 203 065

s 203 095
v 213 23O
v 274.60
S

s 203 029
v 203 097

\i 200 298
s zaa o90

s

350 3

3505

3506

3604

3701

3702

3702

HAUSENBLASE ANO LETME TIER URSPRUNGS

ANOERE tit)OIF lZ IERTE STAERXEil

ANO ZUB LEIME KLEBSTOFFE BEH ( i KG

STGNALRAKETEN U ANO PYROTECHII ARTIKEL

SOFORTB ILO-PLANF t LME NTCHT BEL ICHT

SOFORTBILO.ROLLF ILM NICHT BELTCHT

AND ROLLFILME BREITE (36 iJiil ff BELTCHT

oo

to

99

90

20

20

32

900

900

900

ooo

ooo

ooo

190 s 203 043
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Al'lHAt{G 3

U€BERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZIII.

ü,AREII-NFI. KURZBE2EICHiIUNG {}TA)

3702 32 r90

AI{HANG 3

SYSTEMATIK OER PROT}"JKTtONSBEREtCHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUI{GEN ISTOI 19AA

VERNACHLAESSIGTEIl T!, .NR GEoRDNET NACH wA.NR

zo sto-NR

v 203 045

3702 91 900

3702 92 900

3702 95 000

370{ OO 100

3705 lO 910

3706 90 310

3AOl 20 100

AND FIL}IE BREITE<16 ffi.I LAEilGE('4M

ANO FILM BREITE <15 iil] LAENGE )1/'M

ANO FILME BREITE ) 35ffi NICHT BELICHT

PHOTOPLATTEN -FILME BELICHT N ENTWICK

NEGATIVE USW BREITE ) 35W BEL ENTW

NEGATIVE USw BREiTE < 35lrtil BEL ENTw

XOLLOIO 6RAPHIT OELIGE SUSPENSIOIi USW

s 203 0.a
v 203 045

s 200 179
v 200 510

s 200 622
v 200 s24

v 200 a25
s 200 a49

200 a25
200 6a9

eoo a26
aoo a90

v 200 29as 200 a90

s
200 29A
200 a90

v 200 29a
s 200 a90

v 203 043
s 203 044
v 203 045

203 0a3
203 0a4
203 045

v 1t8
v 200
v 200
v 200
s 200
v 224

,1 91
294
441
490
750

257 110
257 1 50

s 257 150
v e60 440

s 257 150
v 25A a40

S

3AO2 90 000

3AO4 00 900

AKTIV NAT MINERAL STOFFE TtER SCHWARz

ANO ABLAUGEN AUS ZELLSTOFFHERSTELLUNG

3AO5 90 OOO AND TERPENHALTIGE OELE USW

s

v 200 29a
s 200 479

s 200 29A
v 200 730

s 200 630
v 203 035

690
s22
423
a57
871
475

118
200
200
200
200
224

191
296
441
490
750

118
200
200
200
200
2oo
22A

555
191
263
294
841
490
750

200
200
200
200
200
200

200 822
200 a23
200 62a

200 622
200 a23
200 aza

v 200 822
s 200 a23
v 200 d21

v 200 622
s 200 623
v 200 a2.

3AO5 90 000

3AO7 00 900

3AOa 20 900

3AOS 90 000

LE ICHTE SCHWERE HARZOELE SCHMELzHARZE

HOLZTEEROELE HOLZXREOSOT USW

ATIDERE FUNGICIOE

ANO SCHAEOL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL USW

3AO9

3AO9

3609

3AO9

3AO9

381 2

3Al 2

3A23

36 23

3623

3a23

ZURICHTMITT GRUNOL STA€RXE GEH <55GHT

ZURICHTMITT GROL STAERKE GEH)55.706HT

ZURICHTMI'T GROL STAERKE GEH)70-836HT

zURICHTMITT GRUNDL STAERKE GEH )63GHT

ANOERE ZURICHTEMIITEL ZUBERETTET

II'E I CHMCHER F KAUTSCHUK USW ZUSAMIGES

STABILISATOR USII F (AUTSCHUK XUTSTST

BINOEMITTEL F GIESSEREIFORM OO -XERNE

SORBIT WAESSR LOES GEH O-MAflNTT <2GHT

SORBIT WAESSR LOES GEH O-MANIIIT )2GHT

ANO SORAIT GEHALT D-MANNIT ( 2 GHT

lo

10

to

10

99

20

30

10

50

60

60

ioo

300

500

soo

ooo

ooo

900

ooo

alo

190

910

s

s
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ANHANG 3 AllHAilG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE tN TNPUT-OUTPUT-RECHNUI.IGEN ISIO) 1948

UEBERS'CHT OER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGIEil WA'NR GEORONET NACH Y{A-NR

WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) ZO SIO.NR

3423 60 990

3423 90 400

3A23 90 990

ANO SORBIT GEHALT D-MANNIT ) 2 GHT

PYROL IGNITE CALCIUMTARTRAI/CITRAT ROH

AND ERZEUGN ZUBEREITG CHEMISCH INDUSI v 118
v 200
v 200
v 200
v 200
v 200
s 200
v 203
v 224

555
191
298
825
626
841
a90
o69

200 294
200 690

zoo 243
20a 240

s 200 431
v 200 617

200 410
200 61 7

200 4rc
210 r 30

200 Ä31
200 435

s 200 459
v 200 479

v 200 110
s 200 479

v 200 410
s 200 431
v 200 {59

390 5

390S

391 1

3912

391 3

391 A

391 5

VINYLACETATPOLYMERE TIVAESSR OTSPERSTON

ANO HARNSTOFF. THIOHARNSTOFFHARZE USW

POLYURETHÄNE IN PRIMAERFORMEN

PETROLEUHARZE CUMARONHARZE USW

AND CELLULOSE IHRE CHEM OERIVATE USW

CHEMISCHE OERIVATE O NATUFIKAUTSCHUKS

IONENAIJSTAUSCHER GRUNDLG POLYMERE USW

ABFAELLE USW ANO AOOIIPOLYMER ISATEFIZG

11

10

50

1O

90

90

oo

90

ooo

oo9

ooo

ooo

900

100

ooo

190

S

S

v 200 435
v 210 110
s 210 130
u 210 170
v 210 190

200
210
210

453
130
170

s
3915 90 9rO

3915 90 930

3916 90 150

3915 90 190

ABFAELLE SCHNITZEL USW EPOXIDHARZE

ABFAELLE SCHNITZEL USW CELLULOSE USW

rcNOFIL STAB STANGE USW EPOXIOHARZ

ITI)NOF ILE USW KONOESATPOLYMERISATERZG

v 2oo 459
s ?10 r90

210
210
?10

110
130
170

2ao
210
210
210

110
130
470
190

21
21

o
o

30
70

3916 90 590

3916 90 9OO Irci]OFILE USW AUS ANO (UNSTSTOFFEN

IVENOF I LE US$, AOOITPOLYMER I SATEFZEUGN

v 210
v 210
s 210
v 210

110
130
170
160

v 2to
v 210
s 210
v 210

110
130
170
190

v 200
s 200
v 200
v 200
v 200
v 2.o

110
453
459
a71
479
170

3917 29

3917 29

3917 29

ROHRE USW N BIEGSAM NAHTL EPOXIDHARZE

ROHRE USW N BIEGSÄM KONDENSATPOLYM€fI

ROHRE US il BIEGSAM AOOITPOLYMERISAT

110

130

,1 50

o
o

S

s

30
70

3917 29 190 ROHRE USW N BIEGSAM ANO POLYMERISAT 200
200
200
200
210
210

45{
453
{59
171
130
170

s 210 3ro
v 210 590

v 210 130
s 210 170

v 210 r
s ?10 I

30
70

3917 29 990

3917 32 110

3917 32 190

ROHRE U SCHLAUECHE A ANO KUiISTSTOFFEN

ANO EPOXIOHARZROHRE N VERSTAERKT USW

ANO XONOENSATPOLYMERISATROHRE N VERST
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ANHAt,/G 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OEF PROOUKTIONSBEREICHE tN IilPL/I-OUTPUT.RECHNUNGEN IStO) 19AA

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORDI{ETEN B2W. VERNACHLAESSTGTEN WA.NR GEORONET NACH WA-ItR .

WAREN.fR. KURZBEZEICHilUNG (WA ) ZO SIO.NR

391 7

391 7

39f i

391 7

3917

390

11O

130

150

ANO

AND

A t'lO

ANO

ANO

32

32

39

39

RoHFE USw AND AOOITPOLYTVIERISATER2

ROHP USW AUS ANO KUiISTSTOFFEN USW

EOOIIOHANZAOHRE USW IJAHTLOS USW

KONOENSATPOI.YI4ER I SATROHRE NAHTLOS

AOOITPOLYMERISATTIOHRE USW NAHTLOS

o
o

21
21
21

30
70

210
210

30
70
90

210
?10
?10

1t0
130
170

z,o
210
210
210

r 10
r30
17C

3917 39 190

3914 
'O 900

3919 10 35C

3919 10 390

AND ROHRE ANO POLYMERISAIERZ IIAHTLOS

AND V I NYLCHLOR I OPOLYMEREOOENBELA6

FPOXIOHARZKLEBEBANO BREITE < 20 CM

KLEBEBANO KONOENSATPOLYMER I SATERZEUGN

21a 13C
210 150
210 310

s 210 310
v 210 590

210 ,130
210 170

210 130
210 1?O

o
o
o

s

S

s

S

s

s

210 t10
210 130
210 170
21O 160

3919 10 590

3dr9 1o 9oo

391s 9C 350

3919 90 390

(LEBEBANO ANO ADOITPOLYMERISATERZEUGN

XLEBEBAND ANO KUNSTSiOFF BREITE (zOCM

EPOX IOHARZTAFELN USW SELBSTKLESENC

TAFETN USW XONOENSPOLYMERERZ SELBSTKL

v 200 {51
s 210 110

s 210 13C
! 2to 170

s 2ro
v 210
v ?10
v 21C

tlo
r30
170
160

s 210 1

v 2101
v ?10 1

210 1 10
210 r30

210 1tO
210 130

210 1t0
210 52r

210 rro
210 130

s

S

S

2to tlo
?to 130

210 1tO
210 r30

210 
'10210 t30

2'lo tto
210 130

210 ilo
210 130

210 110
210 130

s 210 1lo
v 2ro 130

v 21O 13O
s 210 r50

210 130
zao 170

10
30
7o

10
3o
70

3919 90 5OO TAFEL USW ADDITPOLYMERISATERZ SELBSTK

TAFELN USW ANO KUNSTSTOFF SELBSTKLEB 200 451
210 110

ETHYLENTAFEL -PLATTE USW OICXE )O,1W S,v ?10 tlo
210 130

3920

39?O

3920

39?o

3920

39 20

3920

39 2C

392 0

39 20

39 20

3920

3920

3920

3920

10

?o

30

4?

51

5g

61

62

63

69

79

92

94

99

99

900

900

ooo

,oo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

110

190

PROPYLENT FEL .PLATTE USW OICKE)O, 1Iff

STYROLTAFELN -PLATIEN -FOLIEN USW

VINYLCHLORIDTAFEL BIEGSAM OICXE (1 W

POLYMETHYL -METHACRY LAT. TAFELN USW

TAFELN PLATTEN USW AND ACRYLPOLYMEPE

POLYCARBONAT-TAFELN .PLATTEN USW

POLYETHYLENTEREPHTHALAT.TAFELN USW

TAFEL PLATTE USW UNGESAETT POLYESTER

TAFEL PLATTE FOL]E USW ANO POLYESTEFI

PLATTEN TAFELN USW AND CELLULOSEOERIV

POLYAMIO-TAFELfl .PLATTEN -FOLIEN USW

PHENOLHARZ-TAFEL .PLATTE .FOLIE USW

EPOIIDHARZ-TAFEL -PLATTE -FOLIE USW

-TAFELN USI'{ ANO XONOENSPOLYMERISATERZG

S

S

s

s

s

s

210 1tO
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ANBAITG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PNOOUXTTONSBERETCHE IN INPUT.OUTPTJT.RECHNUI'IGET IStO) 't9AA

UEBERSICHT OER SCHI!'ERPUNKTMAESSIG zUGEORDNETEI{ BZW.

WAREN-NR. (URZBEZEICHNUNG (WA)

3920 99 lEO

VERNACHLAESSIGIEN WA.NFI GEORONET NACH WA-NR

zo s Io-tF

3920 99 5OO TAFELN USW AOOITPOLYMERISATIONERZEUGN 200 435
2ro rlo
210 1 30
210 1?O
2lo 190

v 200 tlo
v 200 471
s 200 479

210 r30
210 170

s 210 130
v 210 170

v 2ro 110
s 2ro 130

s 210 110
v 210 130

s 210 130
v 210 r70

v 2to 130
s 210 150

s 210 tlo
v 210 130
v 210 170

3920

3921

392 1

3921

39 21

3921

39 21

3921

99

19

90

90

90

9C

90

90

900

lCO

,10

190

200

300

500

600

TAFELN PLATTEN FOLIEN USW AND KUNSTS'I

ZELLKST-TAFEL .PLATTE USW EPOXIOHARZ

POLYESTER.FOL IEN -PLATTEN GEWELLT

ANO POLYESTER-TAFELN .PLATTEN USW

ANO EPOXIDHARZ-TAFELft .PLATTEN USW

ANO PHENOLHARZ.TAFELN -PLATTEN USW

TAFEL USW ANO KONOEflSATPOLYMERSATERZG

AND TAFEL USW AOOITIONSPOLYMERISATERZ

3921 90 900 ANO TAFELN PLATTEN USW ANO KUNSTSTOFF

v 200 435
v zio 110
s ?io 130
v 2io 5?l

200
200
200
200
210
210

45r
453
459
a71
110
13C

S

S

3922

392 3

39e3

3923

3923

3923

3923

3921

3925

3925

39 25

3926

3926

Ar'lD KUNSTSTWAFIE SANITAER HYGIEN 2WECX

ETHYLEN-SAECKE BEUTEL EINSCHL TUETEN

POLYVINYLCHLORIO.SAECKE .BEUTEL USW

SAECKE BEUTEL USW AUS ANO XUNSTSTOFF

SPULEN USW PHOTO/XINEMATOGRAPH FILME

AilO SPULE SPINDEL USW AUS KUNSTSTOFF

ANO XUNSTST-TRANSPORT VERPAC(UNGSMITT

AND HAUSHALTARTIKEL USW ANO KUNSTSI

KST. SAI,II4E LBEHAELTER USW FASSVERM)3OOL

KUNSTSTOFF.TUER -FENSTERBESCHLAG USW

ANO KUNSTSTOFF-BAUBESCHLAEGE US

KUNSTSTOFF -I,EEBELBESCHLAEGE USw

AND WAREN AUS KUI{STSTOFFEN USW

90

21

29

29

ao

40

90

90

ooo

ooo

100

900

100

900

900

900

o
o

S

210 524
210 527

2ro 550
271 559

2io 550

210 550
210 590

v 210 321
s 210 390

s 2ro 310
v 210 550
v 2ro 690

v 2ro 390
v 2ro 524
v 210 527
s 2,1o 590

v 210 390
s 210 590

v 2lo 330
v 210 590
s 256 {90

s 2ro 310
v 210 590

v 2ro 330
s 256 190

v 200 479
s 200 490

v 213 190
s 213 290

er3 190
213 219
21 3 290

v 210 310
v 210 390
v 2,10 515
s 210 590

21
2t

650
590

10

90

90

30

90

ooo

100

900

ooo

990

v o51 055

4002 99 900

aoo5 ro ooo

aoos 9r ooo

4005 99 000

ANOERER SYI'ITHETISCHER KAUTSCHUX

KAUTSCHUK RUSS/SI L !CIUMDIOX IDZUSA'Z

KAUTSCHUI(MISCHG PLATTE BLATT STFIEIFEN

ANDEFE KAUTSCHUKMTSCHUNGEN
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ANHANG 3

SYSIEMATIK DER PROOU(TIOflSBERE!CHE til II{PUT-OUTPUT.RECHNUNGEil ISIO ) 1988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZ}I'. VERNACHLAESSIGTEN WA-ItR GEOFIONET NACH I!'A-IIR

WAREN-NR, XURZgEZE ICHNUi]G (WA ) zo slo-NR

4005 99 000

ANHANG 3

s 200 49c
v 213 19O
v e13 290

4006 90 OOO ANO FORM€N U IIARE NICHTVULK KAUTSCHUK v 213 190
s 213 219
v ?13 2a1
§ ?13 290

4004 21 900

401r 99 003

4013 90 900

AND VOLLKAUTSCHUX.PLATTE .ELATT USI1

ANDERE LUFTREIFEN I{EU

AiIOERE LUF TSCHLAEUCHE

s 213 219
v 213 251

v 213 110
s 213 160

213
213
213
213

v 213 219
v 213 2A1
s 213 290

v 213 219
v 213 2r1
s 213 290

110
140
150
160

4016 95 OOO AilD AUFBLASBARE WEICHKAUTSCHTJKWAREN

4C16 99 9OO ANOERE WEICHKAUTSCHUKWAREN

4A17

401 7

1101

aiol

4101

41 01

4tol

41 01

4rOl

41 01

41 02

t 102

4102

a 102

4103

4103

4103

a103

410t

aloa

alo4

4t 04

1a oÄ

4t04

oo

oo

10

10

21

?2

29

30

30

40

1O

10

21

29

10

10

20

90

10

21

22

29

3i

31

110

990

100

900

ooo

ooo

ooo

100

900

ooo

roo

900

ooo

ooo

100

900

ooo

ooo

999

ooo

900

ooo

110

190

HARTKAUTSCHUK IN MASSEN PLATTEN USW

AI{OEFIE HAEI IXAUTSCHUKU'AFIEN

RINOHAUT FRISCH USTY STUECKGEW(AKG USW

RINOHAUT AND KONSER STUECKGEW<8KG USW

RINOHAUT KALBFELI- GANZ FRISCH USYII

RINO X LBCROUPON USW FRISCH NASS GES

AND RINOHAUT USW FRISCH NASS GESALZEN

RINDHAUT KALBFELL GETROCK TROCKGESALZ

RINDHAUT KALBFELL ANO KONSERVIERT

HAUT FELL V PFERO AITO EINHUFER ROH

SCHAFLAIil4FELL ROH NICHT EilTHAART

SCHAFFELL POH ilICHT ENTHAAFIT

SCHAF/LAIffFELL ROH ENTHAART GEPICK

SCHAFFELL ROH ENTHAART ANO XONSERV

ZIEGEN/ZICXELFELL ROH FRISCH USW

ZIEGEN/ZICKELFELL ROH ANO XONSERV

KPIECHTIERHAUT ROH FRISCH GESALZ USW

HAUT FELL V ANO TTER ROH FRISCH USW

AND RINO/KALBLEOER ANO BEARBEITET

RINDLEOER PFLZ VORGEGERBT N 2U6ERICHT

ANO RINOLEDER USW ANO VORGEGERBT

ROSSLEO€R USW GEGERBT NICHT ZUGERICHT

R I ND/KALBSOHLENVOL LEOER

AND RINO/XALBVOLLEOER

v ?13 310
s 213 390

s 213 3rO
v 2r3 390

v o34 792
s 291 200

v o34 792
s 291 200

v o3a 792
s 291 200

) o3a ?92
s 29! 200

o3a 792
291 200

v o3a 792
s 291 200

v 03{ 792
s 291 200

v o3a 792
s 291 200

v o34 792
s 2El 200

v o3a 792
s 291 2oO

v o34 792
s 291 200

v 03! 792
s 291 200

v o3r 792
s 291 200

v o31 792
s 291 200

v o3a 792
s 291 2oO

v 03. 792
s 291 200

270 137
270 I 59

s 270 17t
v 270 1?5

s 270 171
v 2?o 1?5

s zio 1?1
v 270 174

v 270 137
v 270 169
s 27O 171

?70 ,t ao
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ANHANG 3 ANHAI{G 3

SVSTEMAT IK OER PROOUKTTONSBERETCHE IN INPUT.OUTPUT-RECHI{UNGEN (SIO ) I9A8

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN EZW. VERNACHLAESSIGTEN Y{A-TR GEORONET NACH WA'I{R

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) ZO SIO'NR

4104 31 190 v 270
v 270
v 270
v 270
v 270

154

t5a
159
173

410 4

4104

4104

4107

4202

Ä202

4202

4202

4202

4202

4202

31

31

90

11

11

12

a?

12

12

t9

309

900

900

900

100

900

110

190

910

990

100

AND R INO/KALBNARBENSPALTLEDER

VOLLEOER NARBENSPALT V ROSS USW

ANO ROSSLEOER LEOER V AND EINHUFEE

ANOERES LEOER V ANOEREN TTEREN

OOKUMENTENKOFFER USW AUS LEOER USW

REISE. HANOKOFFER USW AUS LEOER

DOKUMENTENKOFFER USW KUNSTSTFOL IE

REISE- HANOKOFFER USW KUNSTSTFOLIE

OOKUMENTKOFFER USW VULKÄNF IBER I,JSW

REISE/HANOKOFFER USW VULKF IBER USW

REISE/HANOKOFFER USW AUS ALUMINIUM

S ?70
270
270

151
147
r59

s 270 1ro
v 270 154

270 1iO
27O 154

270
274
270

151
15{
159

s 271 147
v 2?1 150

s 271 r47
v 271 150

s 271 515
v 271 559

v 271 511
s 271 317
v 271 559

s 271 515
v 271 559

v 271 511
s 271 517
v 271 559

233 511
?36 677
255 643
256 646

274 5r5
271 559

s

4202 t9 910

4202 19 990

ooKUMENTENKOFFER USw AUS Al,lO STOFF

REISE/HANOKOFFEP USW AUS AND STOFF

^202

4?O2

a202

4202

Ä202

1202

1202

e202

4202

ooo

ooo

100

900

ooo

i to

910

990

900

AilOERE HANOTASCHEN AUS ANO STOFFEN

TASCHEXART!K€L USW AUSSENSETTE LEOER

TASCHEftAFITIKEL USW AUSSENS XSTFOLIEN

TASCHENARTIKEL USW AUSSENS SPINNSIOFF

TASCHENARTTKEL USW AUS ANO STOFFEN

REISETASCHE USW AUSSENS XUNSTSTFOLIEN

REISETASCHETI USW AUSSENS SPIIINSTOFFE

AND BEHAELTNIS AUSSENSEITE SPINI'ISTOFF

ANO BEHAELTNISSE AUS ANO STOFFEN

29

32

32

39

92

92

92

v 256 Ar3
s 271 559

v 252 050
s 271 150

v 252 050
s 27,t 559

v 252 050
s 271 559

v 252 050
s 271 559

s 271 511
v 271 559

s 27! 511
v 271 659

2?1 311
271 539

245
256
256
?56
256
261
271
271
271

634
6Ä7
413
415
459
511
517
559

210
256
256
256
256
256
271
271

550
523
647
677
643
646

559

s

s

s 27r r50y 271 551

s 271 14a
v 271 r50

u 271 121
s 271 129

4203 30 000

il203 ao oo0

4204 00 900

LEOERGUERTEL -KOPPEL -SCHULTERRIEMEN

ANOERES BEXLETOUI{GSZUBEHOER AUS LEOER

ANO WAREN ZU 'TECHN ZWEC(E AUS LEOER
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ANHANG 3

SYSTEMTTX OEF PROOUXT!OTSSEFEICHE til tilPUT.OUTPUT-RECHNUf,GET IStC) I966

- UEBERSICHT DER SCHIIERPUNXTMESSt6 ZUGEOFONETEN BZVv. VEPNACHLAESSIGTET WA-xR GEORONET NACH ü,4-NR

WAREN.NR. KURZBEZE TCHNUNG IWA I ZO SIO-NR

ANHANG 3

1205

4206

4301

4 304

4 401

4403

4403

Ä40Ä

4404

4404

4 407

AÄO7

4407

4107

4ao7

00 000

ro ooo

90 000

o0 000

10 000

10 910

20 009

1o oo2

10 009

20 000

10 300

23 300

92 300

99 302

99 309

ANO WAREN A LEOER REXONS'TIT LEDER

DARMSA I TEN

TEILE VON PELZFELLEN ROH

KUENSTLICHES PELZWERK U WAREI1 OARAUS

BRENNHOLZ Ift FORM V RUNOLINGEN USW

NAOELROHHOLZ AUCH EilTRINO IMPRAEG

AND NAOELROHHOLZ

NAOELHOLZPFAEHLE -PFLOECKE

ANO NADELHOL2 GROB ZUGERICHTET USW

ANO HOLz HOLZ GROB ZUGERICHTET USW

NAOELHOLZ LAENGSGES OEBOBELT >5IV'{

BABOEN USW LAENGS6ES GEHOBELT )6ffi

BUCHENHOLZ LAENGSGES GEHOBELT )6W

AND TROP HOLZ LAENGSGES GEHOBELT

ANO TPOP HOLZ LAENGSGES DICKE )6t{V]

NAoELHoLZBRETT HST gLEISTIFT USW(6IT'VI

NAOELHOLZFURNIERBLATT USW OICX)1Iü1

ANO NAOELHOLZ PROFILIERT USW SEARBEIT

AilO HOLZ PROFILIERT USW BEARBEITET

4 408

a409

4 409

{415

t447

a1lB

aala

4418

ro 990

10 900

20 990

10 aoz

oo 900

10 000

20 000

90 000

s 271 141
v 271 111

v 2aa 670
s 271 129

s o34 497
v o37 900
v o71 090

274 320
275 t90

s 051 03r
v o51 03.

v o51
s oE1

o31
o34

v 05, o3r
s o5r o34

v o51 031
v o51 034
s 260 0{9

v o51 03r
v o51 034
s 260 049

v o51 031
v o51 034
s 260 049

s 260 009
u 261 217

s 260 009
v 261 217

s 260 009
\ 261 217

s 250 009
v 261 217

s 260 009
u 261 217

v 250 006
s 261 413

250 005
260 070s

S

4419 OO OOO HOLZWARE VERWENOG SEI TISCH IN KUECHE

SCHUHFORM -LEISTE .SPANNER AUS HOL2

FENSTER FENSTERTUEREN USW AIJS HOL2

TUEREN TUERRAHMEN USW AUS HOL:

ANO BAUTISCHLERARBEITEN USW AUS HOLZ

4420 10

4/t2O 90

4421 90

4501 20

460r 91

ooo

900

990

900

900

STATUETTEN ZIERGEG€I{STAENOE AUS HOLZ

AND HOLZWAREN Z INNENAUSSTATTUNG USW

ANOEEIE TIAREI1 AUS HOLZ

ANO MATTE STROHMATTE GITTERGEFLECHT

ANO TYAREN AUS PFLAN2LICH FLECHTSTOFF

SPERRHOLZ

s 260 009
v 251 459

v 261 310
s 261 376

v 261 413
s 26a a|?
v 261 453

s 261 2ll
u 261 219

s 261 211
v 261 219

260 ()09
261 217
261 149

260
261
261
261

110
211
213
219

261
261
251
261

254
137
a66
459

S

v 261 254
s 25r 456

v 261 26a
s 261 376

v 261 437
s 261 459

v 210 590
v 261 631
s 261 640

v zto 590
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOU(TtOilSBEREICHE IN I

UEBERSICHT OEP SCtrERPUNKTMAESSIG ZUGEOROilETEN BZW.

WAREN.NR. XURZBEZElCHNUNG (WA)

4601 91 900

4501 99 9OO ANDERE FLECHTWAREN

NPUT-OUTPUY-RECHNUNGEII (SIO ) 1988

VERNACHLAESSIGTET WA-NR GEORONET NACH V{A-NR

ZO SIO-NR

u 261 631
s 261 640

s 210 590
v 261 531
v 261 640

26a 
^51261 615

Ä602 10 91?

4802 20 900

4802 51 900

KORBYTARE UNMITTELBAR AUS FLECHTST ROH

ROHPAPIER USW F WAERMEEMPFINOL PAPIER

ANO PAPIER USW OH FASEPGEH GEW(40G/M2

26Ä 54a
264 549
26Ä 455

s

s 264
261
264
261
264
261

532

534
541
54!
5Ä9

s 264
v 264
u 26Ä
v 264
v 26Ä

532
534
5al
544
549

v 26Ä
s 254
u 264
u 264
u 261
v 26Ä

532
533
534
5Ä1
54{
5it9

4802 52 OO6 PAPIER OH FASERGEH I ROLLE 40.IsOG/M?

4AO2 52 OO8 PAPIER OB FASERGEH I BOGEN 40.15OG/M2

4AO2 53 906 PAPIER OH FASERGEH TN ROLLE )'5OG/M2

4802 53 9OA PADIER OH FASEFIGEH IN BOGEN )15OG/M2

4AO2 6C 1O6 PAPIER IN RO!-LE <72GlMz FASERG)50GHT

4AO2 60 108 PAPIER IN BOGEN (7?G/M2 FASERG)5OGHT

4802 50 906 ANO PAPIER USII IN ROLLE FASEFG)1OGHi

.AO2 60 9OA ANO PAPIER USW tN SOGEN FASERG)IOGHT

264
261
254
264
261

332
534
544
549
555

261
25A
264
264
264
26.

534
3n1
544
549
555

264 532
264 544
264 549

s 264 533
v 264 541
v 264 544
v 254 549

264 532
26a 6aA
264 349
26. 551

264
261
261
264
264

541
544
649
56r

4803 00 roo

4go3 00 3t2

4803 00 319

ZE L LSTOF FWATTE

TOILETTENPAPIER GEKREPPT LAGE (25GlMz

ANO PAPIER GEKREPPT GET LAGE <256/M2

254 539
26.617
264 519

s 254 537
v 264 547

v 264
s 26.
v 264
v 261
v 264
v 265

535
539
547
54S
571
r60

ra03 00 392

4AO3 00 399

TOILETTENPAPIER GEKREPPT LAGE >25G/M2

AND PAPIER GEKREPPT GEW LAGE )25GlM2

261 33?
261 547

s
264
264
264
261
264
265

u 254
u 261
v 264
s 26a
u 264
v 265

547
5{9
571
t60

53a
635
5. 'l549
471
160

4AO3 OO 9OO ANO KREPP'PAPIER ZELLSTOFFASERVLIES

s 264 5364AO4 19 9OO AI{O KRAFTLINER GEBLEICHT LAUBHOLZ
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ANHANG 3 AI{HAiIG 3

SYSTEHATTK OER PROOUKTTOilSBEREICHE IN INPTJT.OUTPUT.RECHNUNGEII ISIO) T9A6

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMÄESSIG ZUGEORONETEN SZIY.

IIARE?I.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA)

4804 19 900

VERI'/ACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONE' I{ACH WA.NR

zo sIo-NR

aao 5

4go 5

4605

4AO5

480 5

4605

4ao5

4SO5

4aos

MEHRLAGIG PAP!EF .IEOE LAGE GEBLEICHT

TESTLINER EINE GEBLEICHTE AUSSENLAGE

MEHRLAGIG PAPIER EINE GEEL AUSSENLAGE

MEHRLAGIG PAPIER MEHR GEBL AUSSENLAGE

TESTLINER MEHR GEBLEICHTE AUSSENLAGEN

ANOEPE MEHRLA6IGE PAPIERE UND PAPPEN

TESTL'NER F WELLPAPPE GEW (I5OG/M2

ANO PAPIER F Y'ELLPAPPE GEW (13OG/M2

ANO PAPIEFIE U PAPPEI{ GEWICHT <15OG/M2

21

22

?3

29

29

60

60

60

ooo

100

909

oo9

100

900

302

309

900

v 264 54.
v 261 519

v 264 536
v 264 549
s 264 551

v 264 536
v 26d 5{9
s 264 551

u 264 t36
v 254 549
s 25a 531

v 254 535
v 264 549
s 26a 551

v 254 536
v 264 549
s 264 551

v 264 536
v 264 549
s 264 55r

v 264 535
s 264 536

v 264 535
s 254 536

26. 535
26Ä ä36
264 6a4
261 349

264 535
26a 536

v 264 535
s 264 536

264 535
254 536
264 514
261 549

254 535
254 551
25.555

s
4605 70 110

4805 70 190

.aos 70 900

TESTLINER F WELLPAPPE GEW 150.225GlM2

ANO PAPIER F wELLPAPPE GEw150-225G/tl2

ANO PAPJER PAPPE GEWICHT 
'50-225G/M2

a80 5

4807

{807

aa1 0

4810

4810

48t O

4811

AND PAPIERE LJ PAPPEN GEWICHT )2?5G/M2

PAPIER USW BITUMEN TEER USW ZUSGEKLEB

ATIO PAPIER PAPPE ZUSAWENGEKLEBT USW

PAPIER GESTR EIOLLE OH FASERG <15OG/M2

PAPIER GESTR BOGEN OH FASERG (15OG/M2

ANO PAPIER GESTR ROLLE FASERG )IOGHT

PAPIER GESTRICH IN BOGEl,l FASERG)IOGHT

ZELLSTOFFWATTE ZELLSTOFFASERVL !ESE

ao

10

99

11

11

29

29

90

900

ooo

900

902

904

t09

900

900

v 264 549
s 265 120

v 264 319
s 265 120

v 254 533
s ?64 571

v 264 533
s 264 571

v 264 533
s 264 a?1

v 264 533
s 264 571

v 203
v 264
s 264
v 265
v 265

o{6
533
571
120
160

481 I

4016

4AlB

4818

481 I

a61B

481 9

ao19

10

10

30

50

90

90

20

20

100

900

ooo

ooo

100

900

100

900

TOILETTEilPAPIER GEW <25GlM2 PRO LAGE

TOILEITENPAPIER GEW )25G/M2 PRO LAGE

TISCHTUECHER SERVIETTEN AUS PAPTER

SEKLEII)UNG .ZUBEHOER AUS PAPIEF USW

WARE F CHIRURG ZIVEC( NICHT EINZELVERX

WAREN AUS PAPIERHALBSTOFF PAPIER USW

FALTSCHACHTELN A PAPTER GEW ( 6OOG/M2

FALTSCHACHTELfl A PAPIER GEW )6OOG/M2

S 265 1 51
265 153

s 265 r51
v 265 153

265 151
265 153

S

S

53
99

53
7A

65
65

65
65

265 153
265 17A
265 r99

v 265 143
s 265 1A7

255 163
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ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN IilPUT.OUTPUT-RECHNUI{GEil (SIO ) 1988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN IIA-NR GEORONET TIACH WA-NR

KURZBEZE ICHNUNG IIIA ) ZO SIO-NR

4a19 20 900 s 265 tS7

4a19 30 002

AilHAr{G 3

d819 30 004

4813 40 OOO

4819 50 009

PAPIERSACK L]SW BREIT)4OCM LAENGE)35CM

PAP]EFSACK USW BREIT>4OCM LAEilGE(35CM

AND PAPIERSAECXE .BEUTEL .TUETEN USW

AND VERPACKMITTEL A PAPIER PAPPE USW

BRIEFPAPIER. NOTIZBLOCK MERKBUCH USW

2VL PAPIERHUELSE WICKELN FLAECHIG MAT

AND PAPIERROTLE. SPULE .SPINOEL USW

ANO PAPIER SEORUCXT PFIESS.PRAEGMJSTER

FORMGEPRESST VTARE AUS PAPIERHALBSTOFF

AND PAPIER F BESTllvlvlT ZWECK ZUGESCHN

S

s

S

S

?65 111
265 1r4

?65 141
263 144

255 141
264 144

265
265
265
265
265

178
18r
1a5
191
199

4820

4822

4422

4823

4823

4823

10

90

90

5i

70

300

oo2

oo9

900

900

790

264 131
265 141

265 155
265 178

265 155
2d5 1a6

265 117
265 174

265 17A
255 199

203 046
265 120
265 1Ä7
265 1 7A
26a t15

4423

4 901

4 901

4 901

4906

4910

5006

5007

ANO WAREN AUS PAPIERHALBS]OFF PAPIER

BUCH BROSCHUEPE IN LOSEN BOGEN gLAETT

BUCH BROSCHUERE USW I AUSLANO VERLEGT

ANO BUECHER BROSCHUEREN USW

BAUPLAENE TECHN ZEICHNUNGEN USW

ANOERE KALENOER ALLER ART EEORUCKT

SCHAPPE-BOURRETTSEIOGARN EINZELVKF

OSTASI^T SEIDEilGEW N TAFTBIilD )Asi(

90

10

99

99

oo

oo

oo

20

909

ooo

oo2

oo9

ooo

oo9

900

390

S

v 254 160
s 268 410

254 1 11
26A 125

273 270
273 290

v 264 178
s 265 199

s 26A 130
v 26A 180

s 264 130
v 264 180
! 26a 410

268 1 3C
264 160
2 6A 410

27A 310
27a 320
27{ 500
276 590

s 274 310
v 271 32O
v 27a 5oo
v 276 590

274 310
274 320
27A 500
276 590

v o34 .92
s 276 r10

v o3a 791
s 273 110

s 273 ?20
u 273 ?70

s 273 220
v 273 270

v 27r 31O
s 27r 32O

s 273 r20
v 273 r50

2?4 320
274 3aO

274 320
274 3tO

5OO7 20 51O ANO SEIOENGEW ROH ABGEK USW )€sGHT

5007 90 100 AND SEIOEGEWEB ROH ABGEK USW<85GHT

S

- 571 -

51 0?

5102

5109

5r 09

54 12

520 2

5204

5204

10

20

!o

90

11

10

21

22

900

ooo

900

900

ooo

ooo

900

110

KANINCHENHAARE USW N GEXREMP N GEXAE

GEIOBE TTERHAARE N GEKREMP N GEXAEWT

GARN A WOLLE USW )85T )sOOG/M2 EVX

GARN A iryOLL€ USw ( asl ) sooc/Mz Ev(

U'OLLKAIffGGEW FEItr TIERH )A5X <2OOG/Mz

GARilABFAELLE VON AAUiIVOLLE

VERBANDGAZE < A51 < lOOG/M2 GEBLETCHT

BWGEW LTIEINO 1OO.,,3OG,/M2 (11sCM GEAL

s

WAREN. NR



ANHANG 3 ANHANG 3

SYS1EMAT IK OER PFOOUXT IONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO ]'988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORDITETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN IIIA-NR GEORDNET NACH Y{A-ilR -

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IY{A) ZO SIO.NR

5 208

5204

5208

5204

5204

5204

5 206

5204

5 204

5 208

5208

520A

5204

5209

5 209

5 209

s209

5 209

5209

4210

52r O

5210

5210

521 0

52r O

5210

521 0

52r O

5210

5210

5210

22

23

29

3r

32

32

39

51

52

59

22

29

31

32

39

49

11

11

12

t9

21

21

22

29

31

3t

32

39

910

ooo

ooo

ooo

110

910

ooo

ooo

ooo

too

900

ooo

ooo

ooo

oo0

ooo

ooo

ooo

100

100

900

ooo

ooo

100

9oo

ooo

ooo

100

900

ooo

ooo

BWGEW LETNWOBIND >I3OG/M2 (115CM GEEI

BAU$TGEW 3-48INO KOEPER/OOPPKOEP GEBL

AND AAUD}IOLLGEWEBE GEBL >A57. <2OO/M2

BAUMGEW LEINWANOBIND <1OOG/M2 GEFAER

BWGEW LII'BIilO 1OO-'3OG,/M? <11sCM GEFAE

BWGEW LEINS'BINO )13OG/M2 (115CM GEFAE

SWG1lI 3.48INO KOEP/OOPPXOE)13OG/M2 GEF

ANOERES BAUiilELLGEW >13OG/M2 GEFAERBT

BAUI*TGEWEB LE INMINO< lOOG/M2 BEORUCKT

BWGWEB LEINTI'BINO 1OO.13OG/M2 BEORUCKT

BTI'OLLGEW LE I N}I'B I ND> 1 3OG/M2 BUNTGEITEST

BAUiIVGEWEBE 3-48INO KOEPER/OOPPK BEDR

BAUN'!,OLLGEWEBE ( 1 OOG/M2 BEORUCXT

BWGEW 3.48INO XOEPEF/OOPPKOE)85i GEBL

BAUIüOLLGEWEBE >A'A zOOG/Mz GEBLEICHT

BWGEW LEIN[I,INO >A5A ?OOG/M2 GEFAERBT

BWGEW 3-48IND KOEP/OOPPKOEP )A5% GEF

SAUWOLLGEWEBE )A5"' 2OOG/M2 GEFAERBT

JACQUAROGEWEB >A5Z zOOG/M2 BUNIGEWEBT

BWGEW L$'E<A5Z <200G/m2 <165CM ROH

BWGEW LlrB (65I <200GlM2 )r55CM E|OH

BWGEW3-48 KOEPIOKOEP<AsX<2OOGlM2 R

BAUM'OLLBEWEBE <A5Z (2OOG/M2 POH

BWGEW Lt,{B II{D<652< zOOG/M2< 1 65CM GEBLE I

BWGEW LETNYTB <A51 <2OOG/M2 )l65CMGEBL

BWGEW 3-48 KOEP,/OOpPK (AsX(zOOG/M2 GB

BAUWOLLGEWEBE<457, <2OOG/ü2 6EBLEICHT

BIIGEW LII'BINO <A51<zOOG/M2 155CM GEFAE

BWGEL LE tNüßlNO (A51<200G/M2)r 6554 GF

BWGW 3-48 KOEP/OOPPK<857(zOOGlM2 GEFA

BAUTJI!'OLLGEWEBE (A51 (zOOG/M2 GEFAERBT

274 32O
274 3aO

274 320
274 34O

s 27a 32O
v 274 310

274 320
274 340

z7 t 32O
27A 34O

271 320
271 34O

271 32O
274 310

s 274 320
v 274 340

274 32O
27r 34O

s 271 320
v 274 340

s 274 320
u 274 34A

s 274 320
v 274 3AO

s 27a 32C
v 274 340

s 274 320
v ?74 3AO

s 274 320
v 274 340

v 27{ 330
s 27. 34O

s 274 320
u 274 340

s 274 320
v 27e 310

v 27a 310
s 2?4 350

s 274 31O
\ 274 320
v 27a 3ao

s 274 3tO
v 271 320
v 271 3aO

27a
27a
?7A

3lo
320
340

274
27t
27a

310
320
340

2?4
2?a
274

110
320
340

271 320
271 340

S

s

S

s

s

274 a10
274 320
271 340

271 110
27A 320
274 340

s ?74 320
u 27. 310

274 320
274 340

274 320
27a 340

s

s

s 274 320
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ANHANG 3 AiIHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN I

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMAESS'G ZUGEORDNETEil BZW.

WAREN-NR. KURzBEZE TCHNUNG (Y{A )

5210 39 0oO

NPUT-OUTPUT-RECHI'lUt{GEil ISIO) 1gAa

VERNACHLAESSIGTEN I!'A-NR trEORONET NACH WA-NII -

zo slo-NR

27Ä 340

52rO

521 0

521 0

5210

5210

521 0

521 1

521 'l

521 1

521 I

521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

521 1

5211

5411

521 1

521 1

5211

521 2

5212

6212

5212

5242

52,2

5212

3212

41

42

49

5r

a?

11

19

21

22

?9

31

39

41

43

49

49

51

52

59

t1

11

a2

12

13

t3

1a

14

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

000

ooo

ooo

ooo

oo0

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

190

900

ooo

ooo

ooo

100

900

100

900

100

900

100

900

SwGEyr LVI,BIN0 (Agl (zOOG/M2 BUI'ITGEWEBT

BWG11' 3-48Iilo KOEP,/OKOE(a5%(200G/M2 BG

BAUMoLLGEWEBE < A5Z< 2OOG / M2 EUNTGEWEBT

BWGEW LEINEIND(AsX <zOOG/M2 BEORUCKT

BWGAI 3-48INO KOE/DKOE<A5Z(2OOG/M2 BEO

BAUMLLGEWEEE (65X (2OOG,/ilI2 BEORUCKT

BWGT LIIB(A5X)2OOG/M2 M CHEMFAS ROH

BWGW 3-aB XOE/OKOE<A5)( )200G/M2 ROH

BWGEW (A51 )2OOG/M2 M CHEIVFAS ROH

BWGEW IETNWSINO<As%)2OOG/M2 GEBLEICHT

BWil 3-itBtNO KOE/OXOE<AsX)200G/M2 GEB

BAUWOLLGEWEBE<A57: )2OOG/M2 GEBLE ICHT

BWGY LEINS'BIND <Asi: )zOOG/M2 GEFAEFIBT

BWil 3-4BINO KOE/OKOE<S5Z)2OOlMz GEFA

BAUMOLLGEWEBE <A5I >2OOG/Mz GEFAERBT

BWGEW LEINU/BIN <A51 )2OOG/M2 GEFAERBT

EWG 3-49INO KOE/OXOE(AsX)200G/M2 BGEW

JACQUARO.GEWEBE <85X )2OO6IM2 BUNTGEW

ANO BAUITT'/GEW <45,. )2OOGIM2 BUNTGEWEBT

BS'GEIV LE I NUIB IilO(651) 2OOG/M2 BEORUCKT

BWGEW LNBINO 3-49TNO KOE/OKOE <651BDP

ANO LEINGEWEBE <O57. >?OOG/M2 BEDRUCXT

BAUWGEW M FLACHS GEM <zOOG/Mz ROH

BAUIff'GEW ANO GEMISCHT (zOOG,/Mz ROH

BAUruGEW FLACHS GEM<zOOG/III GEBLE]CHT

BAUi/NGEW ANO GEM (zOOG/M2 GEBLETCHT

BAUWGEW FLACHS GEM (2OO6/M2 GEFAERBT

gAUlrll,GEW ANO GEMISCH(zOOG/MA GEBLE tCH

BW6EW FLACHS GEM <zOOG/M2 BUNTGEWEBT

BAUWGEW ANO GEMISCHT(zOOG/Mz BUNTGEW

s 274 320
v 274 340

274 320
2?A 340

s 274 32C
v 214 3ÄO

s 274 320
v 274 340

s

s

S

s 274 320
v 27a 34O

s 211 320
v 274 31O

s ?74 320
v 274 34O

s ?74 32O
v 274 340

310
320
340

?7
?7
?7

274 314
271 320
274 340

27 4 310
274 320
27a 34O

274
27A
27A

310
320
340

274
2?4
274

110
s20
340

274 110
274 320
274 310

271 114
274 320
274 3AO

274 320
27a 340

s 271 320
| 274 3aO

s 2?a 320
v 274 340

274 320
274 3aO

27a 32O
271 310

27i 320
27Ä 3aO

274 320
27a 3a0

s 274 320
Y 27A 31O

274 310
?74 34A

S

S

S

v 274
s 274
| 274

v 271
u 2?a
s 271

u 274
s 27{

v 274
s 27{

v 27t
s 27t

v 27a

l to
320
340

t io
320
340

320
3ao

320
340

320
340

320
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEFIETCHE !I{ TNPUT.OUTPUT-RECHNUNGETI ISIO) I988

UEBEFISICHT DER SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSTGTEN IIA.NR GEOROßET NACH I!'A-?{R

WAREN-NF. KURZBEZEICHNUNG IWAI ZO SIO-NR

5212 1. 900 S 274 340

6212 15 100

5212 '5 900

5212 21 100

5212 21 900

BU'GEI{ FLACHS

EAUNJUGEW AND

BWGEW FLACHS

BAUIVTflGEW AilD

GEMI SCH( 2006/M2 BEORUCKT

GEMT SCH( 2OOG/M2 BEORUCXT

GEMISCHT )2OOG/M2 ROts

GEMISCHT >2OOG/M2 ROH

u 27A 320
s 274 3aO

271 320
274 3aO

5212

5212

5212

5212

521 2

5212

5212

5212

5 301

5301

530 1

530 3

5 305

530 5

5305

5305

5 305

5305

5308

530a

5308

53,10

5310

5311

5 402

22

22

23

23

2A

24

25

25

to

30

30

90

11

19

21

29

91

99

90

90

90

ro

90

oo

a9

roo

900

100

900

100

900

roo

900

ooo

100

900

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

110

130

190

100

o00

100

100

BWGEW FLACHSGEMISCH)zOOG/Mz GEBLEICI]T

B$'GEW ANO GEMISCHT >?OOG/A2 GEBLETCHT

274 310
274 324
274 340

274 r10
274 310
274 3?O
274 310

v 271 110
s 274 320
v 274 340

v 2?4 110
v 27Ä 320
S 274 3'lO

v 274 320
s 271 340

v 274 320
s 274 340

v 27A 320
s 274 340

v ?74 320
s 274 340

v 274 320
s 274 340

v 274 320
s 27! 340

s o11 159
v 273 r40

v 011 190
s 27s 120
v 273 140

v orl 190
s 273 120
v 273 1AO

s 011 159
v 273 1aO
v 273 150

s 011 159
v 273 140
v 273 150

s olr 169
v 273 140
v 273 150

s 011 159
v 273 lto

s 011 r59
v ?73 110

s 011 159
v 273 114
v 273 150

s 011 159y 273 110
v 273 150

s 273 250
v 273 270

273 250
273 270

273 250
273 270

274 310
274 340

274 310
27. 3aO

274 310
2?1 3aO

BWGEW FLACHS GEMISCBT )2OOG/M2 GEFAER

BAUWGEW ANO GEMISCHT )2OOG/M2 GEFAER

BIYGEW FLACHS GEMISCHT)2OOG/M2 BUNTGEW

BAUTilGEW ANO GEMI SCHT)zOOG/M2 BUNTGEW

BWGEW FLACHS GEMISCH)zOOG/Mz BEORUC(T

BAUMGEW ANO GEMISCH)zOOG/M2 BEORUCKT

FLACHS FOH OOER GEROESTET

WERG

ABFALL VON FLACHS EINSCBL GARNABFALL

WERG U ABFALL V JUTE/AiIO TEXT ABFALL

xoKos EtoH

WERG U ABFALL V (OKOS EINSCHL GAFIilABF

ABACA ROH

WEEIG U AEFALL V ABACA EINSCHL GARNAgF

RAMIE U AND PFLANZL SPINNSTOFFE FOH

AI{OERE PFLANZLICHE SF INNSTOFFE

RAMIEGARN M TITER V ) S33,3OTEX

RAMIEGARN M TITER V 277,8-O33,3OTEX

RAMIEGARN M TITER V <277,AOTEX

GEWEBE AUS JUTE (15OCM BREIT ROH

ANO GEW A JUTE OO ANO TEXT BASTFASERil

ELASTOGARNE UI{GEZW UNGEOR USW NI EVK S 2O1 53O
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ANHANG 3ANHAI'lG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE !N TNPUT.OUTPUT-RECHNUITGEN ISIO ) I9AA

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTTüESStG ZUGEORONETEN BZW, VERNACHLAESSIGTEN WA'NR GEORONET NACH WA-NR

KURZEEZE!CHIiUNG tWA) zo s tc -NFWAREN. NR.

54O? 49 tOO

5402 49 910

5{O2 49 990

5402 51 100

5402 51 300

5402 51 900

5ao2 52 100

5402 52 900

5402 5S 100

5402 59 900

5402 61 1OO

540? 61 300

5402 61 900

5402 62 100

5402 62 9OO

5ao2 69 100

5402 59 900

5403 31 000

5403 32 000

5403 39 000

5ao3 41 000

5ao3 42 OOO

5404

540 5

5407

5ao7

5407

5407

5ao7

5 407

6407

10 900

oo ooo

10 000

20 900

30 000

4r ooo

i2 100

42 900

a3 000

POLYPROPYGARN UNGEZW UNGEOR USW N EVK

AilO SYNTH GARN UNGEZW UNGEOR NI EVX

NYIONGARiT UNGEZW )50ORE <7TEX NI EVK

NYLONGARN UNGEZW )5ODRE(7.33TEX N EVK

i{YLONGARN UNGEZW )50DRE )33TEX NI EVK

POLYGARN UNGEZW )5ODRE <14TEX Ni EVK

POLYßARN UNGE2W )5OORE )14TEX NI EVK

POLYPROPYLENGARN UNGE2W )sOORE NI EVK

AND SYNTH GARN UNGEZW )sOORE NI EVK

NYLONGARN GEZWTRNT (7TEX NI EINZELVK

NYLONGARN GE2WIRNT )7.33TEX NI EINZVK

NYLONGARN 6EZWIRNT )33TEX NI EINZELVK

POLYESTERGARN GEZWIRNT (I4TEX NI EVK

POLYESTERGARN GEZWIRNT )14TEX NI EVK

POLYPROPYLENGARN GEZWIRftT ft I EINZELVK

AND SYNTHET GAFIN GEZWIRNT N] EINZELV(

VISKOSGARN UNGEDßI<67TEX <120ORE N EVX

VISKOSEGARN <57TEX )12OORE NI EINZVK

ANO GARN KUENSTL FILAM UNGEZWI NI EVX

VISKOSEGARN GE2WIRNT NI EINZELVERKAUF

CELLULOSEACETATGARX GEZWIRNT NI EV(

ANO GARN KUENSTL FILAM GEZWIRNI N +EV

SYNTH ITENOFIL )67TEX (1W OURCHM N Ev

KUENSTL IlENOF IL)67TEX< IWOURCHM il EVK

GEWEBE A NYLON/POLYAMIO/POLYESTERGARN

ANO GEWEBE A SYNTH FlLAtGfll-STREIFEI{

GEWEBE I STNNE O ANM 9 ABSCHNITT XI

GEWEBE )A5? NYLON/POLYAMIO ROH/GEBL

GEITEBE )A51 NYLON/POLVAMTO (57CM GEF

GEWEBE )651 NYLON/POLYAMIO >57CM GEF

GETTEBE >A5X NYLON/POLYAMIO BUilTGEWEBT

v 20! 530
s 273 zAO

v 201 530
s 273 210

s 201 530
u 273 210

v 201 530
s ?73 2.O

20r 530
2?3 210

201 530
273 zta

v 201 530
s 273 2AO

s 201 53C
v 273 240

v 201 530
s 273 2rO

s 201 530
v 273 2ÄO

v 201 530
s 273 ?aO

v ?ol 530
s 2?3 264

s 201 530
v 273 2AO

v 201 530
s 273 240

201 530
273 240

201 530
273 2AO

s 201 150
\ 273 260

s 201 r50
v 273 2.O
u 273 260

s 201 150
v 273 240

s aol 150
v 273 ?aO
v 273 250

201 150
273 210

20! 150
273 2AO

v 201 530
s 201 550

s 201 150
v 210 110

y 274 310
s 274 320
v 274 500

v 274 310
s 27a 3ao
v 274 500

s 274 310
u 274 320
v 274 50C

s 27{ 3rO
v 27Ä 320
v 27. 500

u 27^ 320
s 274 500

27t 32O
274 500

u 273 244

s 274 320
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ANHANG 3 AI{HANG 3

SYSTEMATIX OEF PROOIJKTIONSBEREICHE IN TNPUT.OUTPUT.RECHNUN6EN (STO I 1968

UEBERSICHT OER SCHIIIERPUNXTMAESSIG ZUGEORONETEN BZYI.

WAREN-NR. XURZBEZEICHNUNG (WA)

5ito7 43 OOO

VERI{ACHLAESS I GTEi WA. NEI GEOROI{ET I{ACH Y{Ä - NR

zo s Ic- NR

5407 51 000

5.O7 52 000

54C7 53 100

5407 53 900

5407 60 100

5407 60 300

5407 50 510

5407 6C 590

5407 60 900

5407 71 000

5407 72 000

5407 73 9rO

540? 73 9gO

5407 al ooo

5ao7 91 000

5ao6 10 OOO

540a 21 000

540a 22 100

s.Oa 22 900

540A 23 100

5408 23 900

5404 2{ OOO

Saoa 3r ooo

6aoa 33 000

5305 10 aOO

5505 10 300

5505 10 500

5505 rO 700

5305 10 900

GEWEBE >65,. TEXfUR POLYESTER ROH/GEBL

GEIYESE )A5T TEXTUR POLYESTER G€FAERBT

GEWEB)A5': TEXT POLYEST 57.75CM BUNTGW

ANO GEWEBE >A5X POLYESTER BUNTGEWEBT

GEWEBE )65X N TEXTUR POLYEST ROH/GESL

GEWEBE )A5% N TEXTUR POLYESI GEFAERBT

GEWEB)S51 N TEXT POL\' 57.7sCM EUNTGE}I

AilO GEWEB)A37. N TEXT POLYEST BUNTGEU'B

GEIYEBE )A51 N TEXI POLYESTER BEORUCKT

GEWEBE )65% SYNTH FILAMENT ROH O GEBL

GEWEBE )S5% SYNTH FiLAMENT GEFAERBT

GEWEBE)AETSYNTH F ILAM 57.75CM BUNTGEW

ANO GEWEBE )A5ISYNTH FILAM BUNTGEWEBT

GEWEB(AsXSYNTH F ILAM/BWGEM ROH/GEBLE I

AND GEWEBE <85% SYNTH FILAM ROH/GEBL

GEWEBE AUS HOCHFESTEil VISKOSE-GARNEN

GEWEBE )A51 KUENSTL FILAMENT ROH/GEBL

GEW)651KUE F ILAM1 35- I55CM/LEINB GEFAE

ANO GEWEBE >E5IXUENSTL FILAU GEFAEFIBT

JACQBTGEW)AsXKUE F ILI15.14OCM)25OGIM2

AND GEWEBE )45'a KLIENSTL FILAM BUNTGEW

GEWEBE )A3T KUENSTL FILAMENT BEDRUCKT

GEWEBE (A5X KUENSTL FILAMEiIT ROH/GEBL

GEWEBE <A51 KUENSTL FILAMENT BUNTGEW

ilY LOil. POLYAM I OABFAE LLE

POLYESTERABF AE L LE

PO LYACtIY L - IiODACRY LABF AEL LE

POLYPROPYLENABF AL L

ABF LL V ANO SYNTHETISCH CHEMIEFASERN

v 274 350
v 274 500

s 27{ 310
v 2?a 320
v 271 500

27A 32C
2?A 504

s

274 320
27A 350
271 500

27Ä 320
274 500

s 274 320
v 274 500

27 a 31O
274 324
274 504

271 320
274 350
274 500

274 32O
274 350
274 500

27n 310
274 320
27A 30C

320
500

27
27

s 2?4 320
v 274 500

s 274 320
v 27t 500

s 274 320
v 274 5OO

s 274 31O
v 274 320
v 274 500

274 310
274 320
274 500

274 310
27a 320
274 500

274 3aO
274 320
2?a 500

S

27
27

27s

s 271 320
v 274 500

s 274 320
v 274 500

u 27. 320
s 274 350

s 274 3,10
v 274 320
v 274 500

s 274 320
v 27. 350

v 20r r90
s 273 120

201 190
273 120

2ol 190
273 120

320
340
500

320
500

s

s

s

90
20

201
273

v 201 190
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKTIONSBEREICHE IN

UEBERSICHT OER SCffERPUNKTMAESSTG ZU6EORDNETEN BZW

IiJPUT-OUIPUT.NECHI{UI{GEN (SIO ) 1984

VERI{ACHLAESSIGTEI'I WA.NR GEORONET NACH WA-NR

zo sto-NFKURZBEZEICHNUNG {WA)

5604 90 OOO ANO FAEOEN KOROEL USW A SPST-GARN U€B

WAREN - NR.

5505 10 900

5505 20 000

5511 tO OOO

5511 ?O OOO

5511 30 000

5513 11 1OO

5513 11 300

5513 11 900

5513 12 000

5513 13 000

5513 19 000

5514 11 000

5514 12 000

5514 13 000

5514 19 OOO

5516 13 000

5516 23 900

5516 33 00C

5516 43 000

5516 93 000

5501 10 900

5601 ?1 100

560r 21 900

5604 20 000

ABFALL VON KUENSTL!CHEN CHEMIEFASERN

GARN )A5} SYNTH SPINNFASERN EINZVK

GARN <45:" SYNTH SPINNFASERN EINZVK

GARN A KUENSTLICH SPINNFASERN EINZVK

GM )Asi POLY'SPFS LM <135CM ROH

GV'IB(A576POLY.SPFS LIVEI 1 35.1 55CM ROH

ffi )95} POLY.SPFS LWE} )i65CM ROH

Gffi <A5XPOL.SPFS 3.48 KOEPER ROH

aftD G!!ß<85'i(POLy-SpFS <1 70GlM2 ROH

ANO G1!'B SYNT SPFS <17OGIM2 ROH/GEB

GWts (A5TPOLY.SPFS LWB }17OGIM2 ROH

G]ilB(A51POLY-SPFS 3-'B KOE/OKOE ROH

ANO 6118<85'( POLY.SPFS )17OGIM2 ROH

ANO GilB<AsIAilO SY SPFS>17OG/M2 ROH

GEWEBE )6s%KUENSTL SPINNFS BUNTGEWEBT

ANO GEWEBE <SsX KSTL SpFS BUNTGEWEBT

Gffi(Asl KSTL SPFS M WOLL/TIERH BUNTGW

GwE}(851KSTL SPFS M BAUMOLLE BUNTGESIE

ANO GEWEBE XSTL SPINNFASER BUilTGEWEBT

HYGIEil WAREN AUS WATTE ANO SPINNSTOFF

AND WAREN A WATTE A BAUMLLE HYOROHP

ANO WAREN AUS WATTE AUS BAUIItrOLLE

HOCHF GARN POLY/NYLON USW GETR/BESTR

s 273 120

v 201 570
s 273 150

273 210
273 270

273 zao
273 270

s 273 2aO
v 273 270

s 274 3lO
v 274 320

s 274 310
| 274 320

s 274 310
v 214 320

s 274 310
u 27A 320

s 2r4 310
| 27a 320

27a 310
274 320

s ?7{ 310
\ ?7A 320

s 2?a 31C
v 274 320

s 274 310
\ 274 320

s 274 310
\ 274 320

s 27{ 320
v 274 350

271 324
?74 350

I 274 320
\r 274 350

v 274 320
s 274 3aO
v 27{ 350

s 274 320
v 27a 350

v 273 r50
s 274 !to

273 1aO
27 a 110

273 150
274 110

s

v 201 i50
v 201 530
v 213 190
v 213 290
s 273 zao

v 201
v 213
v 213
v 273
s 273
v 273
v 2?3
\ 273
u 273

530
190
290
210
210
250
260
270
290

5 605

5606

5606

5 607

5604

oo ooo

oo 100

oo 990

90 000

19 r90

M€TALLGARN USW A SPSTOFF.6ARN USW

MASCHENGARilE

UMSPONNENE STRE IFEN: CHENILLEOARNE

EIITOFAEOEN SEILE USW A ANO SPINNST

(ONF ilETZE AUS ANO POLYAMIOEI{

210
256
274

110
618
129

v 271 127
v 274 500
s 275 110

s 27r 123
v 27a 129

v 273 260
s 27a 135

v 271 110
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ANHANG 3 ANHAflG 3

SYSTEMATT( DER PROOUKTIONSBEREICHE tN Ii!PUT-OUIPUT-RFCHilUI{GEN ISTO) T968

UEBERSICHl OER SCHU'EFPUNKTTIAESSIG ZUGEOROI{ETEI{ BZW. VERTACHLAESSIGTEil WA-NR GEORDNET ilACH WA'NEI

UIAREN-NR, KURZBEZEICHNUNG (WA) ZC SIO'iIR

560A 19 190

5604 19 39O XoNF I{ETZE A SYNTH/I(IJENSTL SplilNST

v 274 139
s 274 190
u 275 170
v 275 690

v 27^
u 274
s 274
v 275y 276

110

190
170
590

5609 19 910

560A 90 000

GEXNUEPFTE NE]ZE N KONF A NYLON/POLYA

ANO GEXNUEPFTE NETZE USW AIIO SFINNST

S
271 137
211 t39

27a
274
271
274
27a
275
276

110
137
139
190

17C
590

5702 39 100

5702 39 900

5702 49 100

5702 49 900

5702 69 000

5702 99 000

5704 90 000

5705 OO tOO

5705 00 310

5705 00 390

3705 00 900

5801 r.O OOO

5AO1 21 000

SAO1 22 000

5AO1 23 000

SSOr 25 000

5ao1 26 000

5801 31 000

6A01 32 000

SAO1 33 000

SAO1 35 000

SSOi 36 000

SAOI 90 100

SAO1 90 900

5602 20 000

5ao2 30 000

TEPPICHE A BAUITTTOLLE N XONFEKTION

ANO TEPPICH AND SPST N KONFEKTION

TEPP A BAUiII'OLLE M FLOR XONFEXTION

AND TEPPICH ANO SPST M FLOR KONF

ANO TEPP ANO SPST O FLOR N XOI1FEKT

AND TEPPICH ANO SPST O FLOR KONF

ANO FIJSSBOOENBELAG A FILZ N GETUFT

TEPP ICH/FUSSBODENBEL WOLLE/F T IERH

FLIES SY/KSTL SPST OBF(O,3M2 N GET

FUSSBOOENBEL SY,/KSTL SPST N GETUFT

AND FUSSBOOENBEL AI1D SPST N GETUFT

SAIII- PLUESCH - CHEN T L LGEW rcLL/i I EEIHAAR

SCHUSSSAMT/PLUESCH A BW NI AUFGESCHNI

EIIPPSCHUSSSAMT/PLUESCH A BW AUFGESCHN

ANO SCHUSSSSAMT/SCHUSSPLUESCH A BAUffi

KETTSAMT/XETTPLUESCH A BW AUFGESCHNIT

CHENILLEGEWEBE AUS BAUWOLLE

SCHUSSSAMT/PLUESCH CHEMFAS N AUFGESCH

RIPPSCHUSSSAMT/PLUE CHEMFAS AUFGESCHN

AilO SCHUSSSAMT/PLUESCH A CHEMIEFASEFil

KETTSAMT/PLUESCH CHEMIEFAS AUFGESCHNI

CHENILLEGEWEBE AUS CHEM!EFASERN

SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEgE A FLACHS

SAMT PLUESCH CHENILLEGEWEB A AND SPST

SCHLINGEN.FROTTIERGEWES A AXO SPSTOFF

GETUFTET€ SP IiINSTOFFERZEUGN I SSE

s

274 185
27r 390

v 271 .85
s 274 390

u 27e 185
s 274 390

v 27a 185
s 274 390

v 274 143
s 274 390

v 274 105
s 274 390

274 160
274 390

v 27t 160
s 27a 39O

v 274 160
s 27r 390

274 150
zaa 390

v 271 164
s 27{ 39C

274 341
271 3A9

s 27a 3ro
v 274 320
v 274 3tO

s 274 381
v 274 3A9

s 27. 3Al
v 274 349

s 27a 341
u 271 389

s 274 381
v 274 349

27 A 310
27a 320

s 271 341
27e 349

271 341
274 369

27. 381
271 3A9

S 27i[ 3Al
v 271 309

s 27{ 381
v 27r 349

s 27a 341
v 27{ 349

s 274 36r
v 2?a 349

s

27 4 3A.l
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ANHANG 3
ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBERETCHE tN TNPUT'OU'PUT'RECHNUT{GEN I SIO ) T9A8

UEBERSTCHT DER SCHY{EFPUNXTMAESSIG ZUGEORONETEN BZI!'. VERNACHLAESSIGT€IiI TVA'NR GEORONET NACH WA-NR -

WAFIEN.NR. KURZBEZEICHNU(G IWA) ZO SIO-NR

5AO2 30 OOO v 274 349

5603 90 lOO OREHERG$'B SEIOE SCHAPPE/BOURRETTSEIOE

5AO 3

5AO3

5SO3

5AO8

541 I

590 2

590 2

5902

5903

590 5

590 5

OREHERGEWEBE AUS SYNTH CHEIVIEFASERN

OREHERGEWEBE AUS XUENSTL CHEMIEFASERN

OREHERGEWEBE AUS ANOEREN SPINI{STOFFEN

POSAMENTIERWAREN U AEHI{L ZIERWAREN

SPSTERZEJGN METERWARE EIN/IEHR LAGIG

REIFENCOROG|$'B NYLON/ANO POLYAM N GETR

REIFEilCORDGEWEBE A POLYESTERN flI GETR

REIFENCOROGEWEBE A VISKOSE NI GETRAEN

G1!/E M CELLULOSOERIV,/AND XSTST EESTRI

WANDVERXLEIOUNG AUS JUTE

WANOVERKLEIOUNG AUS CHEMIEFASERN

90

90

9o

9C

oo

10

20

90

90

oo

oo

300

500

900

ooo

ooo

900

900

900

910

500

700

\ 274 310
s 27Ä 320
v 271 500
v 276 590

u 27A 31O
S 2;4.32O
v 27a 500

27A 310
274 32O
274 350

S

s

s

27 A 31O
274 340

Y 27Ä 125
s 21Ä 129

u 27A 110
u 274 160
s 27A 320

27A 340
274 360

2?A 310
27^ 360

u 274 3lO
s 274 360

u 2?a 19O
s 27Ä 470

u 27A 31O
s 274 340

160
310
320
340
500

213 261
275 1aO

v 203 094
s 271 123
u 273 11O

s 213 251
u ?7r 3to

s 274 160
v 274 19O
v 27A 340

274
274
274
274
276

310
320
340
500
590

s 203 oal
u 213 251
v 252 770
u 275 170

s 203 041
v 2r3 261
v 242 770y 273 170

S

274
274
274
274
271

5905 OO 9OO WANDVERKLEIDUNG AUS ANO SPINNSTOFFEN

5906 1O 1OO KLEBEBAENOER MIT EINER BREITE <IOCM

5906 1O 9OO KLEBEBAENDER MIT EINER AREITE)'O-zOCM

5906 9r OOO

5904 OO OOO

KAU]SCHUTIERTE GEWEBE A GEWIRX/GESTPI

OOCHTE GEWEET USW A SPST GLUEHSTRUMPF

GEWEBE FILZ USW F TECHN ZIVECKE USW

GEWEBE SEIOE/KUENSTL CHEMFAS (65OG/M2

GEX'EBE FILZE USW A ANO SPST <65OG/M2

GEI{EBE A SEIOE/CHEM!EFASERIT )55OG/M2

GEWEBE A ANO SPINNSTOFFEN )6506/M2

ANO ERZEUCil U WARE O TECHN BEO A SPST

GEWTRX/GESTRICK <30CM BFI M KAUTSCHUK

GEWIRK/6ESTRICK >3OCM SR üIT I(AUTSCH

(OiEINATION MANN/KNABE SYN CHEMFAS

E91 1

591 I

591 1

591 1

591 I

ro ooo

31 190

31 900

32 100

32 900

271 't ao
271 190
27i 3aO

v 27a 134
s 274 r90
v 274 3aO

213 26r
275 110

v 213 261
s 275 rlo

274 160
274 190
274 340

v 274 160
s 274 i90
u ?7a 3ao

s

v 256 314

5911 90 900

5002 10 900

6002 30 900

6103 23 oOO
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ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE Iil tilPUT.OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO) T9AA

- UEBERSICHT OER SCHIVERPUNKTMAESSTG ZUGEOROITETEN BZII/. VERNACHLAESS!GTEil WA.NR GEORONET NACH WA.NR -

WAREN-NR. (URZAEZEICHNUNG (WAI ZO SIO.NR

AT{HAN6 3

6r03 23 000

6104 42 00r)

s 275 ,t20

6110 90 900

61rl 10 900

XLE I O 6IIK/GESTR FRAU/MAEO BAUITVOLL

BAOMANTEL USW GEWIRK FRAU ANO SPST

PULLOVER USW GEWIRKE A ANO SPINNST

BEXLOG/ZUBEH GEU'IRK F (LEINKINO A II'OL

v 256 314
s 275 t20

275 120
275 130

275 120
275 130

S

s

s

611T 20 9OO BEKLOG/ZUBEH GEWIRK F XLEINKIND A BW

5'11 90 OOO BEKLOG/ZUBEH GEWIEIK F KINO ANO SPST

275
2?5

275

120
130
i40
170

272
275
275

120
130
140
170

275
275
275
275

,120
30
40
?o

275
2?a
275
273
275

420
130
lao
150
170

6113 00 100

6115 93 100

5117 a0 loo

6117 90 000

BEKLOG GEWIRX/GESTRICX O POS 5906

KRAMPFAOERSTRUMPF GEWI SY CHEMFA

BEKLE IOGSZUBEH GUWIEI USW GEWIRK

BEKLEIOUftGSZUBEHOERTEI LE GEWIEIKE

s
252 710
274 170

252 770
274 140

252 770
275 170

252 770
273 120
275 130
273 1?O

258 314
275 010
276 0BO

6203

6203

6203

6203

620 3

6203

620Ä

6204

620 4

620t

520A

6201

6207

6207

6207

620?

6204

23

41

42

a3

a9

49

a2

61

62

63

69

69

91

91

92

99

91

900

300

590

390

390

900

ooo

600

590

390

390

900

oo2

oo9

ooo

ooo

102

ANo XOITEINATION SYN CHEMIEFAS MANN

LATZHOSE $'OLLE/FEIN TIEFHAAR MANN

ANO LAT2HOSE A BAUüYT F MNN/XNABE

AIIO LATZHOSE SYNTH CHEMFASER MANN

AI{D LATZHOSE KSTL CHEMFASER F MANil

ANO XOSE A ANO SPINNSTOFFEI F MilN

KLEIOEFI A EAulll\rcLLE FRAUEN/MAEDCH

LATZHOSEI{ WOLLE/FEIN TIERHAAR FfIAU

ANO LATZHOSEN A BAIJiOII F FRAU/MAEO

ANO LATZHOSEN A SYN CHEMIEFAS FRAU

ANO LATZHOSE A KSTL CHEMIEFAS FRAU

LAilGE HOSE USW A ANO SPST FRAU/ME

SAOEUNTEL US$' BYV/FROTTEWARE MAN[{

BAOEMATTEL USw A BAUtüv F I,IANN/KNAB

BAOEMANTEL USW CHEMIEFASER MAENNER

SAOEMANTEL USU' ANO SPTNNSTOFF MANN

I{EGLTGES UsU' BW/FROTTIERWARE FRAU

276 oao
276 060

I 276 010
v 276 060

s 276 010
v 276 050

s 276 0ro
v 276 050
v 276 060

v 25a 31A
s 276 030

s 276 030
v 275 060

s 276 030
v 276 060

s 276 030
v 276 060

s 276 030
v 2?6 060

s 276 030
v 276 050
v 276 060.

s 276 060
v 276 zao

s 276 050
v 276 210

s 276 060
u 276 210

s

s

276 060
276 210

276 060
276 220

ol o
o60

27
27
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ANH I{G 3ANHANG 3

SYSTEMAT IK DER PROOUKTTONSBERE ICHE tN !NPUT-OUTPUT-RECHI{UNGEN I SIO } T9AA

UEBERSICHT OER SCHU'ERPUNKTMAESSTG ZUGEORDI{ET€N BZIV, VERNACHLAESSIGTEN WA'NR GEOROI{ET NACH WA'iJR

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) ZO SIO'NF

620A 91 109

620A 92 rOO

6204 99 000

6209 10 000

NEGLTGES USW A BAUNfiiOLLE FRAU/MEO

NEGLIGES USW CHEMIEFASER FRAU/MAEO

NEGLIGES USW A ANO SPINNST F FRAU

BEKLEIDUN6 U ZUBEH $'OLLE KLEII{KII{O

s 27C 060
276 220

v 276 060
s 275 220

o60
220

27
27

6209 20 OOO BEKLEIOG U ZUBEH BAUIW' F XLEINKINO

6209 30 OOO BEKLETDG/zUBEH SY CHEMIEFAS XLEINK

5209 90 OOO BEKLEIOUNG U ZUEEH ANO SPS1 KLEINK

u 275 140
s 276 0.O
v 276 ?ZO
v 276 570

u 273 1ÄO
s 276 0.O
v 276 220
v 276 570

275 110
276 010
275 220
276 570

275 1tO
276 040
276 220
276 570

27a 160
27i aoo
276 590

621O 1O tOO

6210 10 990

BEKLEIOUNG A WAEIEN D POSIITON 5602

BEXLOG A WARA POS 5603 ANO VERPACK

v 275 010
s 275 050

v 276 05C
v 276 060
s 2?6 210
v ?76 ?20

v 276 050
s 275 060

v 276 ?30
s 276 530

v 275 150
s 275 516

v 2?5 \1C
s 276 570

275 120
275 170

275 120
275 170

v 271 a60
s 277 oao

v 275 170
s 276 250

\ 274 170
s 276 2äO

v 273 170
s 275 260

v 273 170
s ?76 590.

v 275 t70
s 276 590

v 274 500
s 276 590

v 274 500
s 276 590

v 274 500
s 276 590

u 274 oao
s 276 250

276 254
277 oao

s 276 250
v 277 oao

6211 39 OOO

621 1 49 000

6212 90 000

5216 00 000

6217 10 000

6301 30 100

6301 90 100

6301 90 900

6302 10 iOO

6302 rO 900

6302 {O OOO

6303 r r ooo

6303 19 000

6303 9{ OOO

6303 9e 900

6303 9E 900

630a 19 100

6304 19 300

5304 19 900

6304 92 000

6304 93 000

TFAlT1ANZ/ANO BEXLEID AND SPST MANN

TRAINANZ/ANO BEKLEIO ANO SPST FRAU

HOSENTRAEGER STEIUMPFHALTER AEHNL YVARE

HANOSCHUHE

ANO KONFEKT'ON EEKLE IOUNGSZUBEHCER

OECXEN A BAUIilTGEIVTRKE OO GESTRICKE

ANO OEC(EN A GEWTRK OO GESTRTCXEN

ANO OEC(Efi AUS AIiO SPINNSTOFFEN

BETTWAESCHE GEWTR(T OO GESTP A EW

SETTWAESCH GEWI O GESTR A ANO SPST

TISCHWAESCHE GEWIFIXT OO GESTRICXT

GAROINEN USW GEWTRX OO GESTR A BW

GAROIN USW GEWI O GESTRI ANO SPST

GARDINEN VORHAENGE USII/ AUS BAUIiO,()LLE

GAROIXEN USW A ANO SYNTH CHEMIEFASERN

GAROINEN USW AUS ANO SPTNXSTOFFEN

BETTUEBEPWIJERFE AUS BAUMLLE

BETTUEBERIITJERFE AUS FLACHS OOER RAMIE

BETTUEBER$'IJERFE AUS ANO SPTNNSTOFFEiI

AND WAREN Z INI{ENAUSSTATTUIIG A BAUITS'

ANO WAREN Z INNENAUSST A SYNT CHEMIEF

o50
o60

z7
27

s

S

s

u e1a 160
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ANHANG 3 AIIHANG 3

SYSTEMATTK OEE PROtIJ(TIOI{SBEREICHE IiI tI{PUT-OUTPUT.RECHNUNGEN ISIO) T966

UEBERST CHT OEF SCHIYERPUN(TI4AESS I G ZUGEOFONETEN B2ü'.

I!'AREN-NR. XUNZEEZEICHNUNG IWA)

6304 93 000

VERIIACHLAESS! GTEil WA.iIR GEOROT{ET I{ACH T!'A.NR

zo sto -r{R

s
271 500
276 590

5304

5305

6305

6305

6306

5306

6306

5307

6307

630S OO OOO ü'AREilZUSAIN4EfISTELLUNG A GEWEEE F EVK

ANO T!'AFEI{ 2 INNENAUSST A ANO SPTNI{ST

SACK SEUTEL Z VERPACKZWECX A BAUB'OLL

ANO SAECXE U BEUTEL A SYNTH SPST

SAECKE U SEUTET A AI{O SPTNNSIOFFEN

LUFTIVIATRATZEN AUS BAUIWOLLE

LUFTMATRATZEN AUS ANO SPIiINSTOFFEN

ANO CAW!NGAUSRUESTUNG A ANO SPINNST

AND KOfIFE(T WARE A GEWIRK O GESTRI

ANO (ONFEXTTONIER WAREN A AND STOFFEN

WASSERD SCHUH LS/OT KTS KNOE BEO

ANO WASSERO SCHUH LS/OT KAUTSCH

SCHUH LS/OT XALJT KNOECHEL BEOECK

SCHUH LS/OT XAU'SCH NI (NOE BEO

(INOERSCH LS XST/OT LEO I{ Kt! BEO

MAEI{NERSCH LS KST/OT LEO N I(N EE

FRAUEISSCH LS (ST/OT LEO N KNO€ B

ANOEEE SCHUHTEILE VORHER IiI GEilAilNI

99

20

90

14

49

99

90

90

ooo

ooo

ooc

ooo

ooo

ooo

ooo

100

990

S

271 160
274 500
276 990

3 271 131
v 275 1?O

s

s

s

274 a31
271 160

274 131
275 170

213 2A1
213 249

213
213
274

2Ä1
249
160

s 213 2{9
v 274 160

v 274 120
s 275 170

s

100

roo

too

100

2ao
248
27a
27a
274
271
274
276
276

273
27Ä
271
271
2?6
276

210
243
233
234
246
266
265
261
272

5,t 5
730
110
t23
139
r60
190
570
590

270
129
310
340
260
590

350
251
511
418
r90
816
a56
621
r95

s

S

6401 92

6401 99

5ao2 91

6io2 99

210 511
213 235

210 5tr
21 3 255

2ro 51 1

213 255

2ro 5r l
el 3 255

272 115
272 130

272 118
272 130

272,16
272 a30

6ir03 99 95o

6406 99 900

5502 OO OOO HUTSTUWEN GEFLOCHTEN OO STREIFEN s 2ro 390
v 261 631
v 274 190
u 276 430

6505

650 6

6606

6506

5507

10

10

91

99

oo

ooo

900

900

ooo

ooo

HAARNETZE

SICHERHETTSKOPFBEOECKUNG AIIO STOFF

AtrD XOPFBEOECKUNG A XUI{STSTOFF

ATO KOPFBEOECKUI{GEN A ANO STOFFEN

BAENOER ZUR INNEI{ÄUSFUESTUNG USW

s 27. r39
v 276 370

u 2?6 070
s 276 450

s 2lo 519
v 2!6 53{

v 2?6 070
s 276 a50

s 210 390
v 27. 15O
v 276 150
Y 276 570

v 210 3905603 10 OOO MIFFE UNO XNAEUFE
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 ]{HANG 3
ANHANG 3

SYSTEMATTl( OER PROOUKTTONSBERETCHE lN tr'IDUT-oUTPUT-RECHIiIUNGEN ISIO) 19AB

UEBERSICHT OER SCHWERPUNXTMAESSIG ZUGEORDNETEN BzW. VEPNACHLAESSIGTEN WA'TR GEORON€T NACH WA'NR '

KURZBEZEICHI1UNG IWA) zo sIo-NFWAPEN-NF.

6603 rO OOO

6603 90 000

6702 90 000

TEILE AUSSTATTG ZUBEH O POS 6601

BLUMEN BLATTWERK USW A ANC STOFFEN

v 256 A52
s 261 {31

v 210 390
s 256 A19

222 241
222 ?45

222 241
222 2Aa

v 222 241
s 222 2Ä5

s 222 2Ä1
v 222 2.5

s 222 241
u 222 245

u 222 253
s 222 A90

222 25'3
226 A10

222 253
226 010

v 222 865
s 222 471

s 222 845
v 222 865
v 222 871

?22 715
2?2 770

222 610
222 730

s 265 174
v 27t 150
Y 271 459
\ 276 570

6ao2 91 000

6g02 92 004

6A02 92 009

6A02 93 900

6S02 99 900

6A04 10 000

6A04 22 900

6ao4 30 000

6A06 10 000

6ao6 20 900

6glo 11 100

6aro 1r 9o2

5810 11 909

6alo 19 300

6AlO 19 900

MARITOR TRAVERTIN ALABASTER AIIO EEARB

JURA.BAilKKALKE ATOERS BEARBEITET

ANOERE KÄLKSTEINE ANOERS BEARBEITET

GRANIT ANO BEARE EIGENGEWTCHT (1O(G

ANO STEINE ANO BEARB EIGENGEW (1OKG

iUEHLSTEIN U STEIN Z MAHLEN BRECH USW

ANO MJEHL/SCHLEIFSTEIN 2 MAHLEN USW

WETZ. OOER POLIERSTEIN Z HANOGEBRAUCH

MINEFIAL Y{OLLEN AUCH GEMISCHT IN ROLLE

6EBLAEHTER VERMINCULIT USW A GEMISCH

BAUBLOECKE MAUERSTEINE A LEICHTBETON

BAUBLOECKE MAUERSTEIN A KALKSANDMISCH

BAIJBLOECKE MUERSTEINE A ANO MISCHUNG

WANO-U EOOENPLATTEN A ZEMENT BETON

ANB STEII{ ZIEGEL USW BETON KSTST USW

S

u 222
v 2?2
v 222

v 222
s 222
v 222

510
690
715
720
730
750
770

v 222 720
s 222 76a

222 720
222 730
222 750

222 590
222 720
222 730
222 750

v 222
v 222
v 222
s 222
v 222

6A10 20 OOO ROHRE A ZEMEilT SETON OO KUI{STSTEIN

5AIO 91 OOO VORGEFERT BAUELEMENTE A ZEMEilT BETON

6A1O 99 OOO AND WAREN A ZEMENT BETON KUNSTSTEIN

s

6A12

6812

6A12

6812

581 2

5A1 2

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

BEARB ASBESTFASER A GRUilOLAG V ASBEST

GARNE A ASBEST

SCHI{UER SEIL AUCH GEFLOCHTEil A ASBEST

GEWEBE GEWIRXE A ASBEST

BEKLEIOG. ZUBEHOER SCHUHE USW ASBEST

PAPIER PAPPE US$I AUF GRUilOLAGE ASBEST

10

20

30

40

50

60

610
590
720
730
750

v 222 6.0
u 222 715
u 222 730
v 222 761
u 222 762
v 222 755
v 222 767
s 222 769
u 222 770

v 222 410
s 222 450

s 222 ÄZO
v 222 450

s 222 a33
v 222 460

s 222 431
v 224 /05O

s 22? .tO
v 222 450

v 222 450
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ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUXTIONSBEREICHE IN IilPUT-OUTPUT.RECHI{UNGEIII (SIO) 19A6

. UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTIT,IAESS!G ZUGEORONETEN BZW, VERNACHLAESSIGIEil WA.NR GEORONET NACH wA.NR

WAREN-t{R. XURZBEZE ICHNUNG (IIA ) zo sIo-ilR

AI{HAN6 3

5412

6612

6912

6612

68,t 5

6Ai5

6Al 5

661 5

6903

6905

6906

c907

5907

6904

6909

6909

6909

691 4

691 1

691 4

7001

aoo2

700?

7007

?oo7

7010

701 0

70r 1

70r 3

701 I

7017

70r 6

60

70

90

90

!o

20

91

90

10

oo

10

90

10

11

19

90

10

so

90

oo

2o

19

21

29

90

90

20

10

oo

90

90

ooo

ooo

roo

900

ooo

ooo

ooo

909

909

ooo

oo9

ooo

990

oo0

oo2

oo9

oo9

ooo

100

900

990

900

900

990

ooo

210

990

ooo

ooo

ooo

ooo

100

222 465

DTCHTUNGSMATERIAL A ASSESTFAS/ELASTOM

WAREN A BEARB ASBESTFASER F ZIV LUFTF

ANO WANEN A BEARB ASBESTFASER

$,ARE GRAPHIT,/(OHLENST N F ELEXT ZWECX

WAREI{ A TORF

WAEIEN M MAGNESIT OOLOMIT CHROMTT

ANO WÄRE A STEIN OO ANO MINERAL STOFF

ANOERE FEUERFESTE XERAMISCHE WAREN

OACHZ IEGEL

ANO KERAMISCHE ROHRE POHRLEITUNG USW

XERAM FLTESEN USW F TOSAIK UNGLAS

ANO KERAM FLIESEN USW UNGLASIERT

XERAM FLIESE lJSl! F IvOSAIK GLASIERT

L BORATORIUMSBEOARF AUS PORZELLAN

ANO KERAM WARE CHEM OO TECHN ZWECK

ANO KEFIAM EIEHAELTN LANOWIRTSCH/TRANSP

ANDERE KERAMTSCHE WAPEN AUS PORZELLAN

ANO XEßIAM WAREN AUS GEU'OEHilLICHEM TON

ANO KERAM WAREN AUS ANO KERAM STOFFEI{

ANO GLASUSSE

STANGEft STAEBE A ANO GLAS NICHT BEARB

 NO E INSCHICHT-SICHGLAS VORGESPANN

vEFBUNOGLAS IN ABMESS F AtlO FAHEIZEUGE

ANO VEREUNOGLAS

BEHAELTI{ISSE A GLASROEHREil (1W

STOPFEN OECKEL ANO VEFSCHLUESS A trLAS

OFFEftE GLASXOLB USW F KATHSTRAHLROEHR

GLASXERAMTXWAREN T ISCHAUSSTATI USW

GLASWAR F SIGI'IVORR OPT ELEM N OPTBEAR

LABORWARET{ HYGIEN ART US$I A ANO GLAS

GLASAUGEN U ERZEUGII A GLASXURZWARE

v 222 140
u 222 a61
s 222 463

s 222 434
v 222 a6a

222 ÄaO
222 161
222 465

114 555
222 490

s 114 555
v 22? O90

v 114 555
v 222 490
s 223 075

v 114 555
s 222 490

s 223 075
v 22A 670

s 223 013
v 221 1aO

v 223 017
s 223 041

v 223 014
s 22A 714

v 223 014
s 22A 715

v 223 014
s 224 711

s 221 6.1
| 224 515

v 223 042
s 224 680

v 223 0e2
s 224 4AO
v 221 660

s 224 730
v 224 790

3 22. a30
v 224 .60

v 22. 730
s 22. 790

v 227 3AO
s 227 390

s 22? 291
v 227 299

u 227 1AO
3 22? all
u 227 1AO
s 227 all

v 227 160
3 227 all

v 227 221
s 227 331

u 227 221
s 227 331

s 227 2A3
v 227 zBa

s 227 212
v 227 all
v 227 1eO
s 227 270
v 227 351

227 250
227 339
252 5t9

s

s 227 359
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ANHANG 3
ANHAiIG 3

SYSTEMATIK OER PRODUKTIONSBERE!CHE tN TTPUT-OUTPUT-RECHiIUNG€N tSIO I 19AA

IJEBERSICHT OEP SCHWERPUNKTMESSIG ZUGEOROIIETEN BZVI' VERNACHLAESSTGTEN $'A'NR GEORONET NACH WA'NR '

KURZBEZEICHNUNG (WAI zo sIo-NRWAREN. NR.

7018 90 100

7019 90 990

7020 00 900

71Ol 1O OOO

7103 91 000

7103 99 000

7104 90 000

?112 10 000

7112 20 004

7112 90 COO

7114 11 009

7114 19 000

ANO WAREN A GLASFASERfo

ANOERE GLASWAREN

ECHTE PERLEN

RUBINE SAPHIRE U SMARAGOE ANO BEARB

AflO EOELSTEINE ANO BEAREEITET

ANO SYNTH REKONST STEINE AI{O BEARB

GOLOABFALL/SCHROTT OHNE GEKRAET:

PLATINABFALL/SCHRCTT OHNE GEXRAETZ

ANO EOELMETABFA/SCHROTT U GEKRAETZ

AND SILBERSCHMIEOEWAREN AUCH PLATT

GOLDSCHMIEOEWAREN AUCH PLATTIE USW

711. 20 OOA

7115 10 000

7115 90 102

7115 90 900

7116 10 000

7117 l1 000

7117 90 000

GOLOSCHMIEOEWAPE A EDELMETALLPLATT

KATALYSATOR ALS GEWEBE USW A PLATIN

ANO WAREN A STLBER

ANO WAREN Ä AND EOELMETALLEN

ANO WAREN A EOELMETALLPLATTIERUNG

WAREN A ECHTEN PERLEN U ZUCHTPERLEft

MANSCHETTENKNOPF U AEHNL A NE-N€T

PHANTASIESCHM NICHT A UNEOL METALL

7 201

7202

7 203

7 205

? 207

7207

7 207

7 207

7 207

7 20A

7205

20 000

99 lro

90 000

10 000

11 110

11 190

20 150

2C 570

20 710

45 930

45 990

ROHEISEil NICHT LEGIERT P-GEH )0,57

FERROPHOSPHOEI P.GEHALT )3.15X

EISEI! REINH )99,941 IN STUECKEN USW

KOERI{ER A ROH- SPIEGELETSEN EIS OO ST

HALBZG AUTOM ST C.<O.251 QUAOR wARMGt

HALBZG EIS/ST C'<O.25X QUAOP WARMGEW

HALBZG ErS/ST C.>O.25-O.6X QUAOR V6rA

HALBZG EIS/ST C')O,61 RUNO VORGEWALZT

HALBZG EtS/ST C=)O,251 RO VORPROF-GEW

ANO BLECHE WARMGEW )O.5-at'l4

ANO BLECHE U'ARMGEW (0,5iff

227 3BO

v 227 510
s 227 570

s 227 264
v 252 551

v o71 090
s 258 907

s 258 901
v 25a 901

s 25A 901
u 258 90t

s 25A 901
v 25a 904

s 233 7AO
v 233 790

s 233 7AO
v 233 790

v 233 7AO
s 233 790

?56 81 3
25A 951

v 256 230
s 256 A1?
v 256 8.3

236 058
256 A16

236 058
236 416

235 05e
256 816

v 236 058
s 255 416

25A 907
25a e54

v 2r0 515
s 255 851

570
t50
350
355
a50
B5'
770
953

v 230 011
s 230 019

230 01 1

230 019

s 230 019
v 230 031

v 234 OIO
s 237 7AO

230 oal
230 046

s 230 oal
230 0.5

230 0al
230 045

v 230 05?
s 230 054

s 230 052
v 230 054

230 057
230 066

v 2!o
v 221
u 22Ä
v 224
u 224
v 246
v 25?
s 256

v 256 230
u 256 A12
s 256 A13
v 254 951

s

S

s

S

s 230 058
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKTTONSBEREICHE IN INPUT-OUTPUT.PECHNUI{GEIT ISIOI 1948

UEBERSICHT OEFI SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORONEIEN BZw. VERI{ACHLAESSIGTEN wA-IlR GEOROiIET I{ACH WA-NR

TTAR€N.NR. XURZBEZEICHNUNG (T{AI ZO SIO.NR

7208 45 990 V 230 078

7208 90 100

7209 90 100

7210 11 100

7210 12 190

7210 20 100

7210 31 100

7210 39 100

,-210 A1 100

7210 19 tOO

7210 50 lOO

7210 60.10

ANO BLECH WGEII OBFLBEA RUNO OVAL USW

ANO BLECHE XGEW NUR OBFLBEA RUND USII

ALECHE VERZINNT )O sFivl OBFLB RUNO USw

ANO BLECHE VERztNNT )O,5W RUNO USW

BLECHE VERi3LEIT TERNBLECH RUNO USW

ST.BLECH EL.LYT VER2INXT FIUNO )275MPA

ANO BLECHE EL.LYT VERZINKT RUNO USW

BLECHE ANO VERZINXT 6EWELLT RUNO USW

ANO BLECHE ANO VEEIZINKT RUNO USW

SLECHE CHROM/-OXIO UEBERZOG RUNO USW

BLECHE ALU.ZN.LEG UEEERZOGEN RUIIO USW

BLECHE ANO ALU UEBERZOGEN RUNO US$

ANO BLECHE M FARBE VERSEHEN RUND USW

BAilOST WGEW >50-60CM )4,7sffi )355MP^

BANOST WGEW)50- 60CM({, 75W)275l355MpA

aNo BANOSTAHL WGEW )50-60CM )4,7sltvt

ANO BANOSTAHL WARMGEW >50.60CM<4, 75W

BANOST KALTGEW )50.6OCM )275l)355MPA

aND BAI{OST XGEW)50-60CM C-6EH(O, 257,

ANO BANOST XGEW )5O.5OCM C.GEH)O.25I

ANO FLACHERZGN E'SEN STAHL BR (sOCM

ANO BANOST VERZINNT BREITE <sOCM

BANOST<sOCM ELLYT VERZINKT)275)355MPA

721 1

721 1

7211

721 I

721 1

721 I

72la

721 1

7 212

7?12

1?

19

22

29

30

41

t9

90

to

21

too

100

too

roo

too

100

roo

900

990

900

s 230 057
v 230 079

s 230 057
v 230 079

v 230 c67
s 230 079

v 230 057
s 230 079

v 230 057
s 230 075

v 230 057
s 230 073

v 230 057
s 230 073

v 230 057
s 230 073

v e30 057
s 230 073
v 230 079

v 230 057
s 230 o77

v 230 057
s 230 079

v 230 057
s 230 079

v 230 057
s 230 079

v 230 oal
s 230 057

v 230 057
s 230 058
! 230 074

v 230 041
s 230 057

v 230 057
s 230 054
v 230 076

v 230 057
s 230 056
v 230 07a

v 230 057
s 230 054
v 230 076

v 230 067
s 230 osav 230 074

v 230 079
v 233 555
s 237 200

s 230 079
v 233 555
v 237 200

7212 29 9OO ANO BAI'IDST (sOCM ELEXTRoLYT VEFZIIKT

7212 30 900 BANOST (soCM ANO VERZTNXT

s 230 073
v 230 079
v 233 665
Y 237 200

s 230 073
v 230 079
v 233 555
v 237 200

s 230 073
v 230 079
v 233 555
v 237 200

s 230 079
v 233 555
v 237 200

v 230 077
s 230 079

s 230 079

7212 aO 990

7212 50 510

7242 aO 710

ANO BANOST (50CM LACKIEPT USW

BANOST )50.6OCM AilO UEBERZOG OBFLBEAR

BANOSIAHL (sOCM VERZINilT U BEORUCKT

-586-



AI{HAIIG 3ANHANG 3

SYSTEMATI( OER PROEXJKTIONSBEREICHE IN TNPUI-OUTPUT-REC}INUI{6EiI ISIOI 1988

UEBEFSICHT OER SCHWEPPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTET{ U'A-NR GEORONET NACH WA-NR

y{AREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (wa) zo slo-NR

7212 5C 710 v 233 555

7212 50 75O BAilOSTAHL (5OCM VERKUPFERT S 23O O79
v 233 555

7212 50 g1C BANOST (sOCM VERCHROMT OO VERNICKELT S 23O O79
v 233 855

7212 50 93O BANOST <5OCM M ALU-ZINK'LEG UEBERZOG S 23O O79
v 233 555

7212 50 E7O BANOST <5OCM M ANO ALUMINIUM UEBERZOG S 23O O79
v 233 555

7?12 50 99O SANOSTAHL (sOCM ANO UEBERZOGEN V 23O O75
v 230 079
v 233 555
s 237 200

721 2

7?1 2

7 21?

7 2',5

7?15

7 215

7?1 5

721 6

7215

721 6

721 6

230 079
233 555
237 20A

60 910

50 930

60 990

,o ooo

90 100

90 900

1o ooo

60 100

60 900

90 10c

90 910

BANOST WGEW(sOCM NUR OBFLBEA PLATT!ER

ANO BANOST(50CM PLATTTERT NUR OBFLgEA

ANO BANOSTAHL (50CM PLATTIERT

STAgSTAHL AUTOMATST NUR XALT HERGEST

ANO STABST WARMGEW USW NUR PLATTIERT

AND STABSTAHL A EISEN NICHTLEG STAHL

U.I-H-PFIOFILE NUR WARMGEW USW (AOW

PROFILE A FLACHGEW ERZGN (ALT HERGEST

ANO PROFILE NUR KALT HER./FEFTIGGEST

ANO PROFILE WARMGEW USW iJUR PLATTIERT

PROFILIERTE BLECHE

s 230 079
v 233 555

s 230 079
v 233 555

S

S

237 100
237 300

s 230 054
v 233 555

s 230 054
v 233 555

v 230 052
S 23o O54

?37 100
237 300

23C O54
237 100

230 054
237 500

v 230 05r
s 237 500

v 230 05.
s 237 500

v ?30 056
s 230 057

v 230 055
s 230 057

v 230 056
s 230 057

v 230 056
s 230 057

230 055
230 057

230 056
230 057

s 230 056
v 230 057

230 052
230 054
?33 555

s 230 057
v 232 153
v 240 124
v 256 643

v 230 052
v 230 054
v 233 555
s 23? 300

7216 90 99O ANO PFIOFILE A EISEN OO NICHTLEG STAHL

11

1l

21

21

?1

22

22

23

7217

7 217

7217

7249

7219

7 219

7219

7 219

902

909

ooo

100

900

100

900

100

OEIAHT C(O,251 NICHT UEBZOG PIPP)O,8W

ANO ORAHT C(O,26I ilICHT UEBZOG )O,AW

ORAHT C.GEH >O,25.O,6I NI UEBERZOGEN

ANO ST.BLECH ilROST WGEW )IOW NI)2,51

ANO ST-BLECH NROST WGEW )1OW N](2,5i'

AND WST.BLECH NROST 4,75-1OW NI)2,5X

ANO WST.BLECH ilROST 4,75-IOW NI(2,57

AND WST-BLECH NROST )3-4,75W ilI)4,61

AND WST-BLECH TTROST >3.4.75W NI<2,5*

BANOSTAHL I{ROST WARMGEW OI )4,75i/I4

B^ilOSTAHL NROST WARMGEyv Ol (4,75trlvl

s

230 079

v 230 041
s 230 056
v 230 057
v 230 054

7220 11 000

7220 a2 000

100 v 230 037
s 230 056

7220 20

7220 90 3to

BANOSTAHL NROST KALTGEW BR )50.6OCM

ANO BANOST <6OCM WGEIV NUR PLATTIERT
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ANHAI{G 3 AIiHAiIG 3

SYSTE}IATIX OER PROI]UKTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHNUTIGEN IStO) I968

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKIMAESSTG ZUGEORDNETEN BZII.

WAREIT-NR, KURZBEZETCHNUNG IWAJ

72eO 90 3aO

VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH WA-I{F

zo SIO.NR

v e33 555

7220

7 222

7222

7222

7222

7223

7223

7225

7225

390

10c

590

990

300

990

1C2

902

100

r 10

7225 2A 19O BLECHE A SCHNELLARB.STAHL NUR XALTGEW

AiID BANOST NROST <5OCM NUR OBFLBEARB

AilO STABST NROST ffiEßIGEST PLATTIERT

ANO STABSTAHL ilROST ilI-GEHALT )2,5i

ANO STABSTAI{L NROST NI-GEHALT (2,s'li

ANO ST-PROFIL NFOST ffiERGEST PLATTIER

ANO PROFILE AUS NICHTROSIEI{DEM STAHL

ORAHT A HEIZLEITLEG DIN17!7O IiI)2,52

ORAHT A HEIZLETTLEG OIil1747C NI(2,57

BLECHE A SILICIUM-EL-STAHL WARMGEW

BLECHE A SCHNELLARB.STAHL NUR ü'ARMGEW

BLECHE AflO LEG ST NUR WARMGEY{ )2OW

BLECHE AND LEG ST NUR WGEW )15-2Oh

SLECHE AND LEG ST NUR WGEA )4,75-15W

BLECHE AND LEG ST NUR WGEW )3.',75ffi

BLECHE A AiiO LEG STAHL TiUF KALTGEW

BANOST A SILICIUM-ELEXTROST NUR WGEW

BAI'IOSTAHL SCHNELLARA.ST NUR WARMGEW

BANOST AilD LEG ST XUR KGEW )5O-6OCM

BANDST ANO LEG WGEW NUR PLATTTER<50CM

ANO BANOST ANO LEG ilUR OBFLBEAR (5OCM

STABSTAHL SCHNELLARB.ST NUR WGEW USII

STABST A SCHNELLARB-3T IÜTERGEST PLATT

ANO STABSTAHL A SCHI{ELLARBETTSSTAHL

STABST iff!-SI-ST RECHTECK 
'FLAECH 

WGEW

90

30

30

30

40

40

oo

oo

10

20

230 079
233 555

230 05.
233 555

s 233 53S
v 237 500

233 534
237 500

v 230 041
s 230 05?

s 230 05.
v 233 555

230 052
230 054
237 300

230 052
230 054
237 300

230 054
232 453
233 555

230 041
230 056
230 057
230 058

230 041
230 055
230 057
230 058

230 041
e30 056
230 057
230 056

7225

7225

7225

7 225

7 225

7226

7 226

7226

722 6

7 22G

722A

7 228

?228

7224

40

40

40

40

10

20

100

300

500

700

ooo

100

100

230 056
230 057

v 230 056
s 230 057

v 230 056
s ?30 057

230 056
230 057

v 230 057
s 230 058

s 230 041
v 230 056

7226 20 310

7226 20 710

7226 20 790

7226 91 000

BAilDST SCHNELLARBST NUR KGEW )50-60CM

AND BANDST SCHNELLARBST WGEW PLATTIEFI

ANC BANOST SCHNELLARBST <sOCM OBFLBEA

BANOST A AND LEG STAHL NUR WARMGEW

S

S

s

S

S

s

s

230 057
230 058

230 079
233 555

?30 079
233 555

92

99

99

10

10

10

20

roo

310

390

100

300

900

rlo

230 079
233 555

230 079
233 855

v 230 052
s 230 05.

s 230 05.
v 233 555

230 0!1
230 056
230 057
230 058

230 054
237 100
237 300

230 057
230 05A

s

230 0s2
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Al{HAi6 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSEEREICHE IN ITIPUT-OUTPUT'RECHI{UNGEN IStO) 1968

. UESERSICHT OER SCHWERPUilKTMAESSIG ZUGEOFDNETEN BZTT. VERNACHLAESSTGTEN IIA-NR GEORONET NACH WA-NR

WARET.NR. KUFIZBEzEICHNUNG IWA) ZO SIO-NR

7 228

7Z2B

a2?a

7 22d

7 ?24

7"2A

7 224

7224

7220

7 ?2A

ANO STABST A MN-SI-ST NUR YTARMGEW USW

STABSTAHL A MN-SI-ST IIfIERGEST PLATT

ANO STABSTAHL A MANGAN.SILICIUM-STAHL

STABSfAHL A ANO LEG ST $HERGEST PLATT

ANO STABSTAHL A ANO LEGIERTEM STAHL

PROFILE A ANO LEG ST NUR WARMGEW USW

PROFILE A ANO LEG ST ffiERGEST PLATT

PROFILE A ANO LEG ST NUR KALTHERGEST

ANO PROFTLE A AND LEGIERTEM STAHL

7307 99 900

730A 30 002

7308 30 009

7308 40 002

7308 40 004

73OA 40 OO9

7308 90 510

730a 90 592

7306 90 599

730A 90 992

730A 90 999

HOHLBOHRERSTAEBE A LEGIEFITEM STAHL

EIS/ST-PROF ILE OURCH SCHWEISS HER6EST

ANO ST-ROHRE NEIOST GESCHWEISST KREISF

ANO ROHRE HOHLPROF EIS/S1 GEFALZT USW

ANO ROHRFORMSTUECKE USW GEGOSSEN

AND ROHRFORMST USW I{ROST ST M GEWJNOE

AND ROHRFOFIMST USW A NICHTROST STAHL

AilD ROHRFST USW M GEWINOE A EIS/STÄHL

AI{O ROHRFORMSTUECXE USW A €ISEil/STAHL

FENSTER U FENSTEPRAHMEN A EISEN/STAHL

TOFIE TUEREN TOR. U TUERSCHWELL EIS/ST

STRESAUSBAU GRUEENSTEMPEL A EtS/STAHL

STRECKENAUSBAU STRECKETIBOEGEN EIS/ST

ANO MATERIAL Z GRUBENAUSBAU E!S/STAHL

VERSOPLATT A 2 PROFBLECH ISO-t4ITTSCHI

ROLLAEOEN A STAHL- OO EISEI{BLECH

ANO ZU KONSTRUKTZWECK VORGEARB ELECHE

SCHEREN. U ROLLGITTER A ETSEi// STAHL

ANO KOI{STRUKTIONEti U .TEtLE EIS/STAHL

20

20

20

20

60

70

70

70

70

110

190

300

900

,100

900

100

310

910

990

s 230 054

v 230 052
s 230 054

s 230 054
v 233 555

s

s 230 06{
v 233 555

s 230 054
v 233 555

v 230 052
s 230 054
v 230 055

230 05a
233 555

230 054
233 555
237 300

230 054
237 100
237 300

230 054
232 153
233 565
237 300

231 170
234 !r5
256 642

v 23^ 17O
s 236.15
v 256 642

v 231 170
s 23A ar5
v 256 5{2

231 170
23A 415
2t6 542

v 231 170
s 23A a15
v 256 642

v 24O 160
s 256 636

u 2to a6f]
s 256 636

s 240 210
v 210 250
u 210 270

s 2ao 230
v 240 250
v 210 270

210
2ao
240

121
129
170

v zao 12e
s 266 543

v 2ao,60
s 256 636

u zao 1za
s 256 643

v 240 160
s 256 636

s

s

7 224

7 301

7306

7306

?307

7307

7307

ao

20

ao

90

19

29

29

100

ooo

990

ooo

900

100

900

v 230 052
s 230 054

v 230 053
s 240 127

231 1 30
231 170

256 642
2a6 543

s

s

230 053
240 127
zao 126
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AT{HANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PRoEI-TKTIONSBEREICHE Itu TNPUT-OUTPUI-RECHNUNGEII tSlO) '1986

UEBERSICH.r OEF SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOFOI{ETEN BZI!'. VERI{ACHLAESSIGTEil WA.NR GEOROI{ET NACH T{A'NR

IVAREN.iIR. KURzBEZEICHNUNG IIIA) ZO SIO.NR

?30a 90 999 S 2A1 471

7309 OO 1OO AEHAELTER F GASFOERMIGE STOFFE )3OOL S 211 '52u 256 637

7309 OO 3OO EEHAELT F FLUESS ST M INNEITAUSKL)3OOL S 241 '53v 246 637

7309 OO 59O AilO BEHAELTER F FLUESS ST (IOOOOOL 24, 453
256 aa1
256 637
256 634

7309 0C 900

7310 10 000

7310 21 100

BEHAELT A EIS/ST F FESTE STOFFE )3OOL

BEHAELTER A EISEN OO STAHL )5O.3OOI-

LEBENSMITT.OOSEN SCHWEISS USW VERSCHL

256 51 1

256 536
256 537

s

s zao r30
v 256 637

v 256 691
v 236 692
v 256 694
s 256 695

7310

73tO

73t 5

7 317

7 317

7 318

7323

7323

29

?9

11

oo

oo

24

94

99

904

909

100

910

999

ooo

909

910

AND KAilISTER XANNEN USW (5O L )O,5W

ANO BEHAELTER EISEN/STAHL <50L )O,5ir{

ROLLENKETTEN F FAHR. KFIAFTRAEO ITt)PEOS

ANO STIFTE NAEGEL USW A ORAHT

ANO STIFTE ilAEGEL USW A EISEN/STAHL

SPLINTE U KEILE A EISEN OO STAHL

ANO HAUSHALTSART A EISEN/ST EMAILLIER

ANO HHALTSART A ANO EIS,/ST LACK USW

v 246 627
s 256 637

s 256 522
v 256 697

s 242 8at
u 242 6da

s 237 740
v 238 a7O

s 23A 470
v 236 852

s 23S 465
v 234 470

256 634
256 917
256 818

255 624
236 634
256 All
256 AlA

s

7323 99 999 ANO HAUSHALTSART A AND EISEN OO STAHL

s

s

7324 90 900

7326 20 100

ANO SANITAER/HYG/TOTLETTEART EISEN/

ANO WAREil A EISEN. STAHLORAHT ZIV LFZ

7325 20 500

7326 20 900

KOERBE A EISEN OO STAHLEPAHT

ANO WAREN A EISEN. OO STAHLORAHT

623
624
634
a17
a18

23a 010
256 524

256
256
256
256
256

23a
236
246
246
255

a93
523
634
6a7
a16

v 255 515
s ?56 AlA

s 234
v 256
v 256
v 256
v 256
v 256

v 234
s 234
v 255
v 255
v 256
v 256

tt8
a20
529
633
a65
a56

a93
523
629
534
6Ä7
816

7326 90 999 AIIO WAREN A EISEN OO STAHL

oo

oo

10

20

22

20

7402

7ao5

7 106

7 406

7 410

7 a12

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

N RAFF KUPFER CU.ANODEN 2 EL-LYT RAFF

KUPF ERVORLEG I ERUNGEN

PULVER A XUPFER OHNE LAMELLEilSTRUKTUR

CU-PULViR M LAMELLSTR CU.FLITTER

FOLIEil USW A KUPFERLEG AUF UNIERLAGE

ROHRFORMSTUECKE USW A XUPFERLEGIERUXG

v 233 02t
s 233 060

s 200 r57
v 233 024

s 233 027
246 62r

u 233 02?
s 256 621

233 534
256 821

v 233 539
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN INPUT-OUIPU'-RECHNUNGEN ISIO) 19AA

UEBERSICHT OER SCII$'ERPUNKTMAESSIG ZUGEOROilETEN B2W. VERNACHLAESSTGTEN WA-NFI OEOFONET NACH WA.NR -

WAREN-ilR, XURZBEZEICHNUilG IWA) ZO SIO-IiR

7412 20 000 S 236 011

7 A15

7 415

7418

7 418

7 419

7504

ooo

o00

oo9

ooo

o09

900

7 601

7503

7 610

7 610

7 61?

NICHTLEGIERTES ALUMINIUM IN ROHFORM

PULVER M LAMELLSTRU(I U FLITTER A ALU

TORE TUEPEN FEXSTER USW A ALUMINIUM

ANO KONSTRUXTIONEN AUS ALUMINIIJM

ANO BEHAELTER A ALU INHALT <5OL

UNTERLEG- FEOERRINGSCHEIBEN A XUPFER

ANO CU-WÄREN O SCHRAUBENINO OH GEWITID

ANO HAUSHALTSAPTIKEL USW A KUPFER

KUPFERSANTTAER- HYGIENE- TOILETTENART

AND WAREN A KUPFER

ANOERE WAREN AUS NICKEL

LITZEN XABEL USW A ALU M STAHLSEELE

ANO LITZEN KABEL USW A NICHTLEG ALU

ANO LITZEN XABEL USW A ALULEGIERUNGEN

SANITAER- HYGIENEARTIKEL USW A ALU

ANO WAREN A ALUMINIUM ANO HERGESTELLT

?1

29

10

20

oo

s 234 a61
v 234 454

238 461
23A 46a

S 256 663
456 5A6
?56 812

256 663
256 686

233 531
256 190
256 416

233 538
23A 461
256 663
256 Aaz

761 Ä

7 61Ä

7 614

7 515

7616

10

20

90

90

10

90

20

90

o00

ooo

ooo

900

ooo

100

900

oo0

990

256
256
256
256
256

v 233
v ?56
v 256
v 256
s 256

v 233 011
s 233 012

233 013
256 821

240 I 60
256 546

210 121
2.O 125

652
565
677
6S3
646

?33 511
233 514

s 233 511
v 233 5,14

s 233 511
v 233 S14

s 256 663
v 256 646

511
577
683
545
456

s 233 030
v 233 031

v 233 033
s 255 A21

s 256 8{6
v 256 621
v 256 452

s 233 036
v 256 421

s 255 563
v 256 646

v 233 034
s 256 62,1

7001

7804

7A06

790 3

790?

aoo5

aooT

gl 04

sl06

aloT

4112

9112

91 12

99

20

oo

90

90

20

oo

30

oo

10

11

20

30

910

ooo

900

ooo

oo2

ooo

ooo

ooo

100

ooo

ooo

aoo

100

BLEILEGIERUN6Eil

PULVERUFLITTERABLEI

ANOERE WAREN AUS BLEI

PULVER U FLITTER ALJS ZINK

ANO WAREN AUS ZINK.ORUCXGUSS

PULVERUFLITTEFIAZINN

ANOEPE I!'AR€N AUS Z II{il

MAGNESIUMPULVER OREHSPAENE U XOERNER

BISiTT ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

CAON4IUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

BERYLLIUM ROH PULV AgFALL SCHROTT

CHROMLEGIERUNGEil POH NICXELGEH )1OGHT

GERMANIUM ßIOH PULVER ABFAELLE SCHROTT

s
256 612
256 81 6
256 421

s

s

233 016
256 621

233 049
233 710

s 233 049
v 233 720

s 233 041
v 233 720

233 043
233 0.9

s 233 049
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ANHAI{G 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUI(TIONSBEREIC}IE tN

UEBERSICHT OER SCHI!'ERPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZII'

I(URZBEZE ICHNUNG (WA )

INPUT-OUTPUT.RECHilUi.IGEN ISIO ) 1946

, VERNACHLAESSIGTEN WA.t{R GEORONET T{ACH WA'NR

zo slo-NRUIAREN - NR.

al12 30 100

alt2 91 100

8112 9t 31O

8112 91 390

8112 91 900

8113 00 100

s201 90 009

a202 32 100

a2o2 32 900

a202 91 900

HAFNTUM ROH PULVER ABFAELLE U SCHROTT

NIOB COLUIT€tUM RHENIUM ROH/PULVER

ABFAELLE/SCHROTT A NIOB OO RHENIUM

GALL. INO- THALLIUM ROH PULV ABFAELLE

CERMETS ROH ABFAELLE U SCHEIOTT

ANO HANOWERKZEUGE F LANOI{IRTSCH US$'

SEGMENTSAEGEBL M ARB TEIL A AfIO STOFF

AIID XRETSSAEGEBL ARE TEIL A ANO STOFF

ANO LAXGSAEGEBL A ANO STOFF F METBEAP

AND SAEGEBL M AfIB TEIL A ANO STOFFEN

STECKSCHLUESSELE I I'ISATZ AUSwECHSELBAR

HAUSHALTSII'ERXZEUGE ARB TEIL UNEOL MET

AND HANOS'ERKZEUGE ARB TEIL UI{EDL MET

s

233 049
233 720

233 0{9
233 720

s 233 049
v 233 720

s 233 049
u 233 720

s 256 515
v 255 625

v 255 030
s 256 041

v 255 030
s 256 0Sl

255 030
255 0Al

v 256 030
s 256 0Al

s 256 0a9
v 256 065

v 256 010
s 255 2rO

v 233 720

236 210

v 255 020
s 256 634

256 020
256 0Al
256 090

v 256 049
v 256 0Al
s 256 090

v 212 197
s 256 090

v 256 0.9
s 256 0Al

s 255 020
v 256 0Al

s 242 146
v 256 090

oa9
720

23
23

a204 20 000

a20s 5r ooo

a205 59 909 u 256
s 256
v 255
v 256
v 256
! 255

020
o70
o90
527
625
6Ä7

a205 80 000

a2o7 12 9OO

a207 20 990

a207 30 900

a207 ao 900

a207 50 900

a207 60 390

a207 60 500

9207 70 900

a207 ao 900

a207 90 500

a207 90 910

a207 90 990

6209 40 009

a209 00 100

a209 00 900

a211 91 100

SCHLEIFAPP AITGOSSE USW HANO./FUSSBETR

ERO-GESTEINS.TIEFBOHRWZG A AIIO STOFF

ZIEHWZG/PRESSMATRI2 ANO STOFF METBEAR

AND T IEFZ IEH.GESENKSCHüI.STANZYVZG USW

AflO GEU'Ii'IOEBOHR. OO -SCHNEIta!'ERKZEUGE

BOHRT'EFKZG A UNEOL MET F ANO WERXSTOF

REIBAHLEN USW A ANO STOFF F WTEEARB

ANO TIEIBAHLEN AUSBOHRWZG F ANO WERK

FRAESWERXZEUGE F ANO WERKSTOFFE

OREtrERKZEUGE F ANO WERKSTOFFE

AUSWECHSELBARE VERZAHNWERKZEUGE

ÄffD AUS$'ECHSELBAR WERKZG F METALLBEAR

ANO AUSWECHSELB WERXZG F AtrO WERKSTOF

ANo ITESSER USW F LANil{TRTSCHAFT USv{

PLAETTCH A 6ESINT HARTMET F WERKZG

AilO FORMST A GESINT HARTMET F IVKZG

GRIFFE A UNEOL METALL F TTSCHMESSER

256 049
256 0Al
256 090

256 049
256 091
255 065

v 256 049
s 256 001
v 256 0A5

v 2i2 19.
s 242 197

v 255 049
s 256 090

s 256 049
v 256 08r
v 256 090

256 041
256 049

256 081
256 090

s 256 061
v 256 090
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ANHANG 3ANHAilG 3

SYSTEMATIK OER PRODUXTIONSBEREICHE IIl II{PUT.OUTPUT-RECHilUilGEN (SIO) T968

UEBERSICAT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW.

WAREN.NF. KURZBEZEICi{IUNG II!'A]

8211 9r 100

VERNACHLAESSI6TEN WA-NR GEORONET I{ACH WA-NR

ZO SIO-NR

s 256 230

621 I

821 1

821 2

821 4

8?1 4

421 4

8?15

4216

a30 !

4302

4302

a302

8302

8302

430{

GRIFFE A ilE.MET F ANO MESSER FEST(LIN

GRIFFE A UNEDL MEl F KLAPPMESSER

ANO TEILE F RASTEFMESSER U -APPARATE

PAPTER- ßIAOIERMESSER U BR'EFOEFFNER

TNSTRUM U zUSSTELL F HANO-/FUSSPFLEGE

ANO SCHI'/EIIIWAREN 2 B SPALT-HAC(MESSER

LOEFFEL GABELN USW VERSILB VERGOLD

ANO LOEFFEL GABELN BUTTERMESS USW

AND SCHLOESSER U SICHERHEITSRIEGEL

LAUFRAEDCHEN OO.ROLLEN F ITbEBEL USW

AND BESCHLAEGE U AEHNL WAREN F KFZ

ANO BAUBESCHLAEGE A UNEOL METALLEN

ANO BESCHLAEGE F rcEEEL

AND BESCHLAEGE U AEHNL I{AREN A NE.MET

SORTIER. KARTEIXAES]EN USW A NE-MET

92

93

90

10

20

90

91

99

40

20

30

41

A2

{9

oo

100

roo

ooo

oo2

ooo

oo9

ooo

900

909

900

ooo

oo9

900

909

ooo

s

v 256 210
s 256 230

v 25C 210
s 256 230

s 250 529
u 256 214

u 255 210
s 256 230

256 210
256 230

256 210
?56 230

v 256 210
s 256 230

v 256 127
s 256 190

v 256 130
s 255 170

s 256 169
v 256 190

s 256 170
v 255 190
v 256 a52

255 1 30
256 190

256 1 30
256 190

210
230

25
25

S

s

256 190
256 644
256 686
256 816

4306 10 009

a309 90 900

ANO GLOCKEN XLINGELN USW A UNEDL MET

STOPFEN U ANO VERPACKZUBEH A NE-MET

235 01i
256 al3

256 653
256 699
246 417
256 EzA

8310

831 I

s311

8311

8 401

84Ol

I 404

6404

I 405

8406

a406

aao6

8ÄO7

8407

840?

AUSHAEilGE. HINWEISSCHILO A UNEOL MET

GEFUELLTE ORAEHTE F LICHISOGSCHWEISS

Ui,t STAEBE GEF ORAEHTE F LOET/AUTOGEN

ANO SCHWETSSSTAEBE USW A UNEOL METALL

MASCH APP F ISOTOPENTRENNUNG EURATOM

AND TEILE V KERNFIEAKTOREN (EURATOM)

HILFSAPP F KESSEL OER POS A4O2 U A{O3

TEILE V HILFSAPP F KESSEL U KONOEilSAI

TEILE V GENERATOR. WASSERGASERZG USW

DAMPFTURBIilEI{ ANTRIES V WASSERFAHRZG

ANO OAMPFTURBINEN

TEILE VON OAMPFTURBIIIET.I

HUB. ROTATTONSKOLBENITDTOR ZIV LFZ

ANO HUB(OLBITDT F KFZ )zEO-IOOOCM3

HUBKOLBENI}ET KFZ lOOOCM3 GEBRAUCHT

oo

20

30

90

20

40

10

90

90

a1

90

10

33

34

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

900

ooo

ooo

ooo

ooo

900

oo0

100

900

300

v 266 C34
s 265 67a

v 233 046
s 237 710

v 233 046
3 237 710

v 233 045
s 237 7rO

s 242 471
v 250 39?

v 212 479
s 242 983

211 a3a
241 a6O

439
480

242 4?r
242 919

v 242 932
s 242 936

u 2a2 932
s 242 936

v 2.2 932
s 442 93?

S

21
2t

s 2a8 310

v 242 921
5 244 027

v 242 921
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AI{HANG 3AilHANG 3

SYSTEMA1 IK OER PROOUKT TONSBERE ICHE IN II{PUT-OUTPUT'RECHNUNGEN I SIO ) 1 968

UEBERSICHT OEF SCflERPUNKTMAESSTG ZUGEOROIiETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEil WA-NF GEORDNET NACH I!'A'NR

$,AREN. NR.

a407 3! 300

a4o7 34 91O

a407 34 990

aaoT 90 10{

a407 90 700

8407 9C 910

8407 90 93C

a{o? 90 990

8408 20 rOO

9406 20 370

arog 91 002

6409 91 009

8409 99 002

a409 99 009

8.10 11 000

a410 12 000

a410 13 000

Sato 90 ooo

B4rl a1 900

64rl 62 9rO

6alt 91 900

a411 99 900

6412 rO 100

6112 10 902

a41? 10 909

8412 80 100

6{12 90 ,too

6{12 90 300

a412 90 500

8412 90 900

a413 30 900

a413 50 712

8t13 50 719

84r3 50 792

KUR:BEZEICHNUNG (U'A) zo SIO-NR

s 24t o27

v 2Ä2 239

HUBXOLBENITOTOREN NEU KFZ <15OOCM3

HUBXOLBENI,OTOEIEN NEU KFZ )1sOOCM3

AND OTTOITETOREN ( 25OCM3 )4KW

ANO OTTOITOTOREN >25OCM3 GEBRAUCHT

AND OTTOIVETOREN NEU (IOKW

ANO OTTOITETOREN NEU )1OKW-sOKW

AND OTTOMTOREN NEU )5OKW

DIESEL- HALBOIESELITET INO rcflTAGE

OIESELrcT F ACKEßISCHLEOPER )1OOKW

IEILE A STAHL GEGoSSEN v oTTorvoToREN

AND TE I LE v II'IOTOREN ß'1 FREMDZUENOUNG

TEILE A STAHL GEGOSSEN F DIESELNDIOR

ANO TEILE V rcTOREN M SELBSTZUENOUNG

WASSERTURAINEN .RAEOER < lOOOXW

WASSERTURBINEN -RAEOER )1OOO-lOOOOKW

WASSERTURBINEN -RAEOER >lOOOOXW

TEILE U REGLER F WASSEPTURBIN -RAEOER

ANO GASTURBINEN ( SOOOXW

ANO GASTURBINEN )SOOOKW.2OOOOKW

TETLE V ANO TURBO-STRAHL./PROPELLTRW

TETLE V ANO GASTURSINEN

ANO STRAHLTRIEBW F ZIV LUFTFAHRZ

STRAHLTRIEBWER(E F FLUGKOERPER

AND STRAHLTRIEBWERKE

OAWFXRAFTMASCH F WASSOAMPF ANO OAMPF

TEILE V ANO rcTOR XRAFTMASCH ZIV LFZ

YETLE V AilO STRAHLTRIEBWERXEfl

TEILE V ANO HYOROITIToFEN

TEILE v AND I,OTOREN U (RAFTMASCHINEil

ANE XRAFTSTPUMPEN USw F VERBRi,ETOR

AXtAL. U RAOIALKOLBENPUMPEN

ANO HYOROXOLBENPUIll|PEN

ANO XOLBEi{PUFEN ORUCK ( 6OBAR

s

u 2a2 921
s 24a o27

242 924
24Ä O21

242 92.
245 1 50

v 242 921
s 244 027

?12 921
2Ät o21

s 242 921
u 244 02?

v 2a2 921
s 2a4 027

v 242 927
s 24Ä 02?

s 2a2 927
v 244 035

242 922
244 O55

242 922
244 O55

242 929
244 055

v 242 929
s 244 O55

v 242 93?
s 242 934

?12 932
242 938

v 242 932
s 242 934

3 242 9t1
v 248 350

s 242 gat
v 24A 360

v 246 335
s ?aa 390

s 242 943
v 24A 335

s 246 325
v 2ao 370

v 2t2 932
3 ?A2 936

v 242 945
s 248 390

v zaa 335
s 2aa 390

s 242 939
v 2a2 987

s 242 932
v 242 937

v ?a2 931
s 2aa o35

242 259
242 954

u 242 259
s 212 951

S

939
967

42
12

s

s 2itB 325
u 21A 370

218 325
2{3 370

s
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AI{HANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKTIOiISBERETCHE III tI{FUT-OUTPUT'RECHI{UNGEN {SIO) I96A

VERT{ACHLAESSIGTEN IVA.NP GEORDNET NACH WA-NR 'UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTUESSIG ZUGEOROilEIEN BZW.

WAiEN-NR, KURZBEZEICHNUNG (WA)

8413 50 792

8413 5C 794 ANO XOLBENPUI.IPEN ORUCK ) SOBAP

a413 50 900

Bal3 70 59O

6413 70 800

6413 91 900

Al'lO OSZ I LL I EFIEilDE VERDRAENGERPUMPE

ANO RAOIALKRPUMP EINSTUF EINSTROEM

AND RAOIALKREISELPUMPEN MEHRSTUF IG

TEILE V ANO FLUESSIGKEITSPUMPEN

v 2Ä2 259
s 242 954

v 242 259
s 242 954

s 2.2 954
v 242 973

s 2t2 954
v 242 973

zo s lo- t{R

s 242 951

242 ?69
2A2 479
?12 955
2Ä2 974

v 242 420
v 24? 449
v 242 452
v 242 453

242 942
252 551

210 590
242 942

242 947
24? 9t9

Y 242 251
s 242 949
v 250 529

u 24? 9Ä2
s 242 917
v 245 181

s 242 9AA
v 250 531

242 948
242 952

241 121
242 941

211 421
242 941

211 429
242 9A3

v 2t2 211
s 242 911

s ?{2 911
v 2a? 912

v 242 255
s 242 912

v 241 455
v 241 459
s 242 913

s 242 951
v 250 531

s 242 951
v 250 531

?i2 952
250 53t

242 952
250 531

242 932
250 531

v 242 943
v 250 539
s 255 632

s e42 953
u 25C 632

v 242 715
s 242 952

v 242 171
s 242 966

S

6414 10 500

B4t4 10 900

a.14 20 99O

841! 90 100

8d14 90 9O2

a414 90 909

.8415 10 000

8415 a2 9OO

a415 20 OOO

a.15 30 000

ad16 90 000

a417 10 002

a417 10 009

8.17 80 009

4417 90 009

8418 21 100

a41A 30 990

841a 61 902

B.ta 69 910

841A 69 990

a4i8 91 000

a.18 99 900

6419 32 002

aaig 39 009

4419 40 000

OIFFUSIONS. KRYO. AOSORPTIONSPUMPE

ANO VAXUUMPL'MPEN

AND HANO. OO FUSSBETRIEB LUFTPUMPE

TEILE V LUFTPUMP/KOMPRESS USW ZIV LFZ

TEILE V AND VENTILATOR OD ABZUGSHAUBE

TElLE V AND LUFTPUMP LUFT/GAS KOMPRES

XOMPAKTKLIMAGEF EINBAU IN FENSTER

ANO KL IMAGER M KAELTEERZEUGUIIGSVORR

ANO BRENNER EINSCHL KOII€ BRENNER

AUTOM FEUERUNGEN MECH BESCHICKER USW

TEILE V BRENNERN AUTOM FEUERUNGEN USW

NI CHTELEKTF ISCHE METALLSCHMELZOEFEN

NICHTELEKTRISCHE ERZFIOESTOEFEN USW

ANO NICHTELEKTR TNOUSTRIE-U LABOROFEN

TEILE V NI ELEKTR INOUSTR.LABOROEFEN

KOMPFIESSORKUEHLSCHR F HHALT )3'OL

ANO GEFRIER. TIEFKTRUHEN )'OO.5OOL

ANO KOMPRESSIONSWAERMEPUMPEN <1 KW

ABSORPT I ONSWAERMEPUMPEN

ANO EINRICHTUTTGEN 2 KAELTEERZEUGUNG

IDEBEL F KAELTEER:EUGUilGSEINRICHTUNG

ANO TEILE V XAELTEERZEUGUNGSGERAETEN

TROCKNER F HOLZ

TROCKilER F ANO ZWECKE

DESTILLTER. U RE(TtF I ZIERAPPARATE

42
51

4?
52

s

S
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A?{HANG 3 AI{HANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIOI{SBEREICHE IN II{PUT-OUTPUI.RECHilUNGEN ISIO} 1948

IJEBERSTCHT OER SCHWERPUNKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZ$', VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH IYA-NR

WAREN-NR. KURZBEZEICHilUI'IG (WA) ZO SIO.iIR

s 242 471
v 2a2 472
v 2E6 634

8{19

841 I

4419

8ar9

841 I

6119

at19

ao

60

81

89

a9

69

a9

ooo

909

990

100

901

907

904

IIAERA,IEAUSTAUSCHER F ANO ZWECKE

ANO APP VORRICHT Z KOCHEN WAERI{Eil USW

WASSRUECX(UEHLAPP ANO WAERMEAUSTAUSCH

AND ITART/BEH APPARATE F LANOV{TRTSCHAFT

ANO WARITEEH APP F XAFFEE TEE TABAX

ANO WARTTBEH APP F NAHRMITTELINO USW

v 242 t71
s 2a2 174

v 256 430
s 256 450

u 242 471
s 242 490

212
2t2
256

3r3
317
5l r

242 442
242 A33

s

s

s

2A?
242
242
242
2a2
242

351
420
149
a32
453
172

212 224
242 411
242 471
236 634

A'!9 89 9O9 ANO APPARATE VORRICHT Z WARIGIEHANOL

8419 90 9O9 TEILE V ANO ÄPP VORR Z WARITEEHAND USW

s

v 242
v 2a?
v 242
v 242
| 242
s 242
v 252
v 252
v 256

35r
449
a5t
459
471
479
751
759
490

8420 10 009

aa20 99 000

ANO KALANOER U ANO WALZWERKE

ANO TEILE V KALANOERN U ANO WALZWERK

s 242 111
v 242 981

s 24? 419
v 242 619
v 242 721
v 242 903

a121

8121

ba2l

842t

8121

a121

a421

8421

Ba2l

6121

6421

6421

I 122

4122

a422

11 000

19 996

19 999

MI LCHENTRAHMER

ZENTRIFUGEN F ANO NAHRUNGS- GENUSSMIT

ZEN]RIFUGEN F ANO ZWECKE

s

S

v ?4e 351
v 2a2 3!5
s 2a2 171
v 2{2 954

S

212 331
242 355

212 137
212 a19

212 437
242 15a
242 a71

242 gag
250 353

212 9tA
250 353

2^2 476
242 9ÄA

242 a76
212 949

v 2a2 t76
s 242 gaa

v 212 471
u 242 476
s 242 ga8

s 2a2 479
v 250 sao
v 252 559

s

s

212 A?9
242 949

212 119
2a2 164

v 2a2 .19
s 242 458

u 242 469
s 250 529

29

39

39

39

39

39

91

99

20

30

90

909

ioo

300

510

710

750

990

oo9

oo6

ooo

oo2

oo2

ANO APP Z FILTF FIEINIG V FLUESSIGKEIT

AI{O APP Z FILIR REINIG V 6A5 ZIV LF2

ANO  PPARATE Z FILTR OO f,IEINIG V LUFT

FILTRIERAPP F ANO GASE NASS VEEIFAHREN

FILTRIERAPP F AND GASE KATALYT VERFAH

FILTRIERAPP F ANO GASE AHERM VERFAHR

AI{O APP Z FILTR REINIG V ANO GASEN

TEILE V AflO ZEilTRtFUG TROC(ENSCHLEUO

TEILE V APP Z FILTR REINIG V GASEN

MASCH APP REINIG TROCKN V FLASCH USV{

FUELL - (OHLENSAEUREVERSMASCH GETRAENX

TEILE V GESCHIFRSPUELMASCHINEil
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AI{HANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIX OER PROOUKT TONSBERE tCHE tN TNPUT'OUTPUT'RECHT{UNGEN ( STO I 196S

. UEBERSICHT OER SCHII'ERPUAIKTMAESSTG ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN IIA'NR GEOROf{ET NACH WA'NR

WAREN.NR, (URZBEZEICHNUNG IY'A) ZO SIO-NP

at23 al 100

a423 Al 900

o423 A2 910

aa?{ 10 909

a424 20 909

8a24 al 31O

a424 A1 9rO

a42{ 81 990

a424 g9 310

842.89 390

aa25 19 100

a425 19 990

8425 31 900

a425 39 910

a425 39 990

a425 a2 100

a426 20 000

8426 41 009

a426 49 000

a.26 91 900

a426 99 900

a427 SO OO9

a.28 ro 919

a42A rO 990

a42A 20 IOO

a42A 32 000

aa26 33 !O0

8424 33 900

a42A 39 100

642A 39 999

SORTIER- SELBSTST XOI{TRWAAGE (3OKG

ANO WAAGEN < 3OKG HOECHSTLAST

ANO WAAGEN >30-15OOKG HOECHSTLAST

AND FEUERLOESCHER

ANO SPRITZPTSTOLEN U AEHNL APPARATE

TRAGB SPRUEHAPP OH IvOTOR LANOY'rlRTS

SPRITZ. SPRUEHGER USW F SCHLEPPANB

ANO MECH APP Z VERTEIL USW F LANOTI

ANO WASSERSTRRE If!APP rcTORL<7, 5KW

ANO WASSERSTRREINAPP ITETORL)7, sKW

AfIO FLASCHENZUEGE F ZIV LUFTFAHRZEUGE

ANO FLASCHENZUEGE OH ELEKTROrcTOR

ANO ZUGYIINOEN U SPILLE M EL.ITTTOR

AilO ZUMIND SPILLE KOLBENVERBf{OTOR

ANO ZUGANINOEN U SPILLE

HYORAUL HUB$IINOEN F 2'V LUFTFAHRZEUGE

TUPMOREHKRANE

ANO SELBSTFAHR MASCH M LUFIBER RAO

ANO SELBSTFAHRENOE KRANE

ANO KRAIIE Z AUFBAU STRASSENFZ HERGERI

ANO KRANE

AND KARFEN Z FOEROERfl U HANTIEREN

ANO ELEXTR PERSONEN. U LASTENAUFZUSGE

ANO NICHTELEKTR PEFSONEN- LASTENAUFZG

PTEUMAT STETIGFOEROEFER F ZIV LUFTFZ

AtrO STETIGFOERO F WAEIEN M XUEBEL

ANO STFOERO F T{AR M BAilO GURT ZIV LFZ

AiJo STETTGFOERO F WAREN M BAl,lO GURT

AflO STETIGFOERO F U'AREN F ZIV LUFTFZ

AND NTCHT PNEUMAT STETIGFOERD F WAFEN

97
81

2Ä2
255

S

s 242 974
v 256 Atl
v 256 Ar5

242 971
256 811

242 973
242 97t

v 2a2 727
s 242 943

v 2a2 319
s 256 816

s 242 313
v 212 319

s 242 313
\ 242 319

v 242 211
s 242 gal

u 242 211
s 242 98,1

Y 242 281
s 2t2 242

s 2a2 242
u 242 243

v 242 243
v 212 275
s 242 242

v 2Ä2 213
v 242 275
s 242 282

v 2r2 245
s 242 285

s 242 2?1
v 242 273

u 2a2 271
s 2a2 273

242 273
2a2 2Aa

242 221
212 273

v 2a2 221
s 2Ä2 273

s 242 284
v 256 652

u 242 221
u 242 291
s 242 297

v 242 243
v 2a2 275
s 24? 2A2

v 2a2 221
u 2a2 2a7
s 242 29?

S

S

v 242 292
s 2a2 293

u 2a2 2aa
s 242 29?
v 2r2 293

v 212 292
s 2a2 293

v 242 221
v 2.2 2aA
s 242 292

v 2a2 292
s 242 293

v 242 218
v 242 277
s 212 292
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ANHANG 3 AI{HANG 3

SYSTEUTIK OER PROOUKT IOI{SBEREICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHTTUNGEN (SIO ) T9AB

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTI{AESStG ZUGEORDNETEN BZil. VERNACHLAESSIGTEN WA.NR GEORONET I{ACH WA-I{R .

WAFIEN.ilR. KURZBEZEICHNUNG (WA) ZO STO-NR

aa2a 39 999 v 2a2 293

8428 90 300

a42A SO 600

a42A 90 910

6424 90 999

T'ALZWERKMASCHINE XIPPER F INGOTS USW

SESCHIC(EINR HOCHOEF US$' SCHMIEDMANIP

AND LAOEMASCH Z AUFNAHME V SCHUETTGUT

ANO USCH APP GER Z BE. ENTLAOEN USW

v 2t2 20t
s 2a2 207

v 212 2O4
s 242 207

s 242 243
v 242 zag

v 242
v 2Ä2
v 242
v 212
v 212
s 212
v 242
v 242

211
243
275
2?7
291
297
973
9Sl

a 429

4429

aa29

6429

a{29

8429

8430

a430

4430

4430

4430

8430

SELBSTFAHR SCHUERFWAGEN {SCRAPER)

SELBSTFAHR FRONTSCHAIJFLAO UNT TAGE

BAGGER 36OGRAO OREHB OIENSTGEW <67

BAGGER 36OGRAO OREHB OIENSTG)6.357

BAGGER 36OGRAO OEIEHB OIENSTGEW)357

ANO BAGGER SCHUERF. SCHAUFELLAOER

SELASTFAHR ABBAUMASCH TUI'INELEOHRmSCH

AND SCHRAEWASCH U ANO ABBAUMASCHINE

ANO TUNNELBOHR- STRECKVORTRIEBSMASCH

AND SELBSTF MASCH ERO-BOOENARB USW

MASCH USW 2 FESTSTAMPF VEROICHTEN

ANO N SELBSTF MSCH F EROBEARB USW

30

51

32

52

52

59

31

39

39

50

61

69

ooo

roo

oo2

oo4

oo5

ooo

ooo

oo2

oo9

ooo

ooo

ooo

s

v 242 221
s 212 226

s 242 2A1
v 212 2t3

s 212 222
v 242 2Ä8

s 212 222
v 242 2^A

s 242 222
v 2r2 ?aa

s 242 241
v 242 243

s 2t2 2t1
u 2Ä2 21A

s 2a2 226
Y 242 243

s 242 225
v ?42 229
v 2a? ?43

2?2
21A

24
2a

S
22
22

212
242

v 2a2 225
s 242 225
v 242 211
v 212 zag

443,1 r o oo9

a431 20 000

4431 31 009

8a31 39 100

4431 39 909

TEILE

TEILE

TEILE

TEILE

TEILE

FLASCHZUG ANO ZUGilIilOEN USTT

STAPKAFIR ANO KARR U HEBEVORR

AilO PEFS- LASTAUFZ6 ROLLTREPP

WALZWERXMASCH W. NR A42A9O3OO

ANO MASCH APP U GEP POS A42A

v 242 261
v 242 279
s 242 2A9

s 2.2 290
v 256 652

2.2 227
242 261
2.2 29A

242 207
242 209

2a2 227
242 255
2t2 251
2t2 265
242 277
2.2 279
212 2d9
212 295
242 294

4431 41 OO4 EIM€R KUEB GREIFER zANG F BAGGER USW

aa31 a9 100 tErLE A STAHL GEGOSS F pOS A426/29/30

242
242
?42
2a2
242

227
26r
277
219
290

242
242
?42
?42
2i2
242

227
261
277
279
249
290

2a2
212
2t2

227
277
279

A{31 {9 9O2 ANO TEILE F KRANE FAHRB HUBPORTAL USTV
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Al'IHANG 3 AI'HANG 3

SYSTEMATIX OER PRODUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHNLINGEN ISIO ) 1988

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG IUGEORONETEN BZW. VERI{ACHLAESSIGTEN I!'A-NR GEORONET NACH UTA.NR

WAREN-NFI. KURzBEZETCHNUNG IWA) ZO SIO.NR

8431 49 909 'TEILE V ANO MASCH USW POS a425l29u 30

a433 20

a433 4C

8433 53

a433 59

8433 50

4433 90

a136 21

4436 29

a436 a0

8436 80

8437 1O

a437 90

B43a 10

8438 10

a43g 50

6434 90

8439 99

g4at 10

a441 90

a4a2 30

8412 10

644? 50

4442 50

64{3

8443

BÄ A7

er4 a8

aa49

8450

242
242
242
242
242
212

227
255
279
249
295
294

s 233 551
v 2t2 619
v 256 646
v 256 427

s 242 3r5
u 2a2 31A

s ?42 315
v 242 318

242 315
242 314

s ?42 315
v 242 318

v 242 315
3 24? 316
v 24? 318

u 242 315
s 242 319

s ?50 413
v 256 647

s 2t2 317
v aa2 43a

s 242 3r8
v 242 320
u 242 A3A

) 242 317
s ?42 438

242 316
2Ä2 431

242
212
242

315
3r9
439

242 43?
24? 451

212 132
242 451

242 134
242 451

242 139
2a2 459

242 722
242 721

v 252 091
s ?56 615

s 2a2 721
v 252 091

s 242 727
v 266 646

s 2Ä2 ?29
v 256 646
v 256 A2A

v 256 646
v 256 A2A
s 266 440

510

900

900

900

900

ooo

ooo

cco

oo4

oo9

ooc

ooo

100

900

oo9

ooo

ooo

902

100

ooo

ooo

910

990

MAEHMASCH F SCHLEPPANBAU HORIZONT

ANO STROH. U FUTTERPRESSEN

ERNTEMASCH F ANO WURZELN U KNOLLEN

ANO EFINTEMASCH -APPARÄTE -GERAETE

ANO REINIG- SORTIERMASCH OBST USW

TEILE V ERNTE' ORESCHI4ASCH iASENM USW

BRUT. U AUFZUCHTAPP F GEFLUEGELHALT

ANO MASCH APP GERAETE F GEFLUEGELHALT

ANO MASCH USw F L^NO,IIFITSCH GARTEN

AilO MSCHINEN USW F D FORSTWIRTSCH

MAS'H Z REINIG SORTIER KOERNER USW

TEILE V GEIREIOEREIN IGG-SORiIERMA USW

MASCH U APPARATE Z HERST V BACKWAREN

MSCH U APPARATE Z HERST V TEIGWAREN

ANO MASCH U APP Z VERARB V FLEISCH

IEILE V MASCH U APPARATEN O POS A43A

TEILE V PAPIERHERSTELLUNGSMSCH USW

SCHNEIOEMASCH HANOBETR F PAPIER

TEILE V PAPIER.PAPPE.USW SCHilEIOMASCH

MASCH Z ZURICHT HERS1 V (LISCHEES USW

TEILE v SCHRIFTSETZ/GIESSMASCHINE USW

ORUCKlYPEN ANO ORUCXFORM M ORUCXBILO

ORUCKTYPEN ANO MUCKFORM OHNE BILO

S

S

50

90

20

19

oo

,12

190

ooo

102

oo9

oo0

ooo

ANO RO]AT IONSDRUCKMSCH I NEN

TEILE V DRUCK. HILFSMASCH U -APPARAT

F LACH- ilAEHWIRKMASCH HANOSETF(3OKG

ANO HILFSMASCH -APP F MASCH BA1Ä-4417

I{ASCHINEN Z HERST/AUSRUEST V FILZ US}T

ANO WASCHMASCH EINGEB SCHLETJO(lOKG

s

v 212 614
s 242 727

v 242 619
s 242 729

242 6,t7
256 Ar I

s 242 613
v 212 640

s 242 61a
u 242 6aO

s 2a2 731
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ANHAAIG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBEREICHE IN

- UEBERSICHT OER SCHWERPUI'IXTMAESSIG ZUGEORONEIEN BZW,

II'AREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (WA)

8450 12 000

6{50 19 000

INPUT-OUTPUT-RECHiIUITGEN I SIO I 1988

VERNACHLAESSIGTEII I!'A.I{R GEORONET NACH UIA.I{R -

zo S IO. NR

v 250 540

4450 90 000

8451 80 903

aa51 ao 909

ANO WASCHMSCH OH SCHLEUDER (IOKG

TEILE V MASCHINEN Z WASChEN V WAESCHE

ANO MASCH APP Z AFPRETIEREN AUSRUESI

AND MASCHINEN U APPARATE D POS 9451

v 242 ?31
s 250 540
v 256 All

242 742
250 540
256 al I

v 2a2 614
s 242 958

242 614
242 731
250 5aO
256 011

s ?42 957
v 250 540

8451 90

6451 90

a451 90

8!52 40

a452 90

4453 10

a453 90

9454 30

a{56 10

TEILE V TFOCKNERN F WAESCHE GARNE USW

TEILE V MASCH APP 8451aOOOO-84518O9O3

TEILE V ANO MASCH U APP O POS A451

IüOEBEL SOCKEL OEC(EL F NAEHMASCHINEN

ANO ilAEHMASCHINENTE T LE

MASCH Z AUFBEP GERBEN V HAEUTEN USW

TEILE V ANO MASCH U APPARAT POS 6453

ANO GIESSMASCHINEN F STAHLWERXE USW

LASER LICHT AND PHOTONENSTRAHLWZMA

oo2

oo{

oo9

ooo

ooo

ooo

oo9

900

ooo

A456 20 OO9 ANO ULTRASCHALLWERKZEU6MASCHINEN

4456 90 OO9 ANO EL€XTRONENWERKZEUGXTASCHII{E USW

Y ?42 419
v 2a? 619
s 2{2 640

s 212
v 2Ä2
v 242
v 212
v 242
v 250
v 250

133
231
232
234
745
317
344

s 242
v 212
v 212
v 242
v 242
v 2^2

133
231
232
234
715
98t

3 212
u 212
v 242
v 242
v 242
v 250
v 250
v 250
v 250

133
231
232
234
71a
34?
3a8
351
352

s 242 732
v 250 540
v 256 8rl

s 242 677
v 261 25A

v 242 577
s 242 679

s 242 733
u 242 737

v 2Ä? 734
s 242 738

v 242 201
s 2^2 211

v 242 1.7
s 242 119

u 242 117
s 242 119

2^2
?42
212

rt5
117
t19

2a2
2a2
212

115
117
119

242
242
212

115
117
119

v 242 115
u 242 117
s 242 119

242
2r2
2a2
212

116
121
122
123

v 212 121
s 2Ä2 122

4456

8458

4458

aaSa

645A

aa58

4459

11

19

91

9l

99

10

919

919

100

900

100

900

ooo

AiIO HO-DREHAUT REVOREHMA NUM GEST

AND HORIZONT OFIEHAUTOM REVOLVOREHM

SEI{KRECHT-DREHMASCH Ii/S NUMER 6EST

ANO OREHIUASCHIilE NUMERISCH GESTEU

ANO SENXFECHT OREHMASCH MET-BEARB

ANO OREHMASCHINE F METALLBEARBEITG

METALLBEARSEINHEITEN AUF SCHLITiEN

S

S

S

242 121

a.59 61 990

a{59 69 990

AIID FRAESMASCH I NEN NUII.IER GESTEI-]ERT

ANO FRAESMASCHIN F METALLBEARBEITG
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ANHAI'G 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PRODUKTTONSBEREICHE IN tI'IPUT'OUTPUT-RECHNUITGEN (SIO) 19AA

UEBEPSICHT OER SCHWERPUilKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW, VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH WA-NR '

WAPEN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA) ZO SIO-NR

a45S 69 990

aa62 21 100

a462 21 900

aÄ62 29 910

BIEGEMASCH USW I\]UM GEST FLACHERZGN

AND BIEGEMSCH IJSW NUMER GESTEUERT

AND BIEGEMASCH USt4 HYORAUL ARBEIT

s 242 122

212 153
242 159

242 153
242 159

s

2Ä2
242
242
242

151
153
159
164

A462 29 99A ANO AIEGE. AEKANTMASCB USW N NIJMER

A466 93 9OO AND TEILE ZUBEH F MASCH O PCS 8'56-61

a462 39 109

a462 39 990

8462 49 100

8462 49 900

8463 90 900

a464 10 000

a464 20 900

8454 90 OO9

a455 91 009

a466 20 100

ad65 30 009

a466 91 100

9466 91 900

a466 92 100

a466 92 900

s466 93 100

ANO SCHEREN F METALLFLACHERZEUGNIS

ANO SCHEREN F ANO METALLERZEUGNIS

ANO LOCHSTANi USW F METFLACHERZGN

ANO LOCHSTANZ USW F ANO MET-ERZGN

ANO MET-BE- VERARBEITMASCH SPANLOS

SAEGEMA F STEINE ANO MINERAL STOFF

ANO SCHLEIF. POLIERMA F STEINE USW

ANO WERXZEUGMA F ANO MINERAL STOFF

ANO SAEGEMASCHINEN F HOLZ KORX USW

WERXSTUECKGEBUNOENE VORR ICHTUNGEN USW

ANO TEILKOEPF ANO SPE2VORR WKZGMASCH

ANO TEILE ZUBEB A ST GEGOSS POS 4464

AND TE I LE ZUBEH F MSCH O POS 4464

ANO TEILE ZUBEH A ST GEGOSS POS 4455

ANO TEILE ZUBEH F MASCH O POS AE65

ANO TEILE ZUBEH ST GEGOSS POS A156-61

S

s

v 242 151
s 242 153
v 242 159
\ 242 164
v 256 527

s 242 159
v 256 527

242 159
256 521

21? 159
246 527

242 159
256 5?7

242
242
242

2t2
242

2A?
242

151
153
159

v 242 231
s 212 232

v 2Ä2 231
s 242 232

711
746

2e? 121
242 187

242 119
?12 1AA

v 2Ä? 235
s 242 237

v ?42 235
s 212 237

v 242 715
v 212 ?17
s 242 746

242
242
?42

715
717
719

140
a70
alg
9S3
349

31
3r

S

212
2.2
242
250

s

S 242

212
242
242
242
?50

1ao
170
419
9A3
319

a466 94

a467 11

8167 19

a{67 91

a46B AO

ANO TEILE ZUBEH F MSCH O POS A462/63

ANO HANOGEF ROTIER ORUCKLUFTWERKZG

ANO HANOGEF ORLUFilKZG gEFGBAU USW

fEILE F HANOGEFUEHRTE KETTENSAEGEN

MASCH APP 2  UTOGEN OBERFLAECHHAERTEN

ooo

900

906

ooo

ooo

S

v 2a2 lao
s 2Ä2 1?O
v 2a2 a79

242 232
2e2 2Ä5
242 981

S
242 232
242 ?13

2a2 71?
2a? 716

242 221
242 914
242 977
242 981

A45A 90 OOO TEILE V MASCH APP Z AUTOGEil LOET USW S 24? 9'9
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AITHANG 3 ANHAI{G 3

SYSTEMATIX OER PROOUXTIONSBEREICHE IiI

UEBERSICHT OER SCHU'ERPUNKTMAESSIG ZUGEOROI{ETEN BZW.

YIAREN.NR. XURZBEZEiCHflUNG IWA)

6{58 90 000

INPUT-OUTPUT.R€CHNUI{GEN ISIO I 1948

VERNACHLAESSIGTEN IIIA-fIR GEORDNET NACH WA-NR

ZO SIO.NR

v 242 963

647 I

6471

B 171

8472

ga73

8473

s173

EtN- OD AUSGABEEINi F ZIV LUFTFZ

AND EIN. OO AUSGABEEINHEITEN

SPEICHEREINHEITEN F zIV LUFTFAHRZ

ANO BUEROMASCHINEN U -APPARATE

TEILE ZUBEH SCHREIB. TEXTVERARSMSCH

TEILE U ZUBEH F ANO RECHEilMASCHINEN

TETLE ZUBEH F ANO SIJEROUSCH .APPARAT

92

92

93

90

10

29

/to

roo

900

100

909

ooo

oo9

ooo

90

90

90

90

90

A4AO 20 lOO GRUNOPLATTEN A GUSSEISEil F FORIT'I€N

A'AO 20 9OO AND GRUNOPLATTEN F FORMET

4479 A2 000

8479 A9 rOO

aa79 a9 904

ANO USCH Z MISCHEN (NEYEN MAHLEN USW

HYOROPNEUM AXKUMJLATOREN USW ZIV LFZ

AflO MSCH APP GER F 9 CHEM II{DUSTR IE

ANO MSCHINEN APPARATE U GERAEIE

aa79

e179

ga79

a479

d^79

loo

910

997

999

TEI LE

TEILE

TEILE

TEILE

TEILE

AND MASCH APP GER F ZIV LFzGE

STAHL GEGOSS F ANO MASCH APP

ANO BEARBMASCH F HOL: OO KORK

ANO METAL LBEARBE I TUNGSMASCH

AilO USCH APPAFIAT U GERAETEil

243 5rO
2a3 520

s 243 510
v 2a3 520

s 243 510
v 243 620

v 243 al1
s 243 151
v 2sc 415

s 243 119
v 243 530

s 243 129
v 243 530

242 227
24? 237

s 243 149
v 243 159
v 243 530
v 256 416

242 211
242 224
2t2 ??9

a474 20 009

4474 90 005

a474 90 009

ZERXLEINMASCH USW

TE I LE V USCH APP

TEILE V MASCH APP

ANO MINERAL STOFF

MINERAL BAUSTOFFE

ANO MINERAL STOFF

a479 A1 004

8179 81 OO9

AND MSCH Z BEHANO V ELEKTR DRAEHT

ANO MASCH APP BER Z METALLBEHANOLG

s

s

242 214
242 227
242 237
242 265

242 161
2Ä? 611

242 141
242 164
242 471
242 611

u 24? A52
s 242 456

Y 242 9d1
v 24A 190
s 24A 390

212 981
248 190
2.A 390

v 2.2u 242
v 242
v 21e
v 242
v 242
v 2a2
s 242
v 260

164
236
.20
452
9r9
9ao
9?7
g8r
3a6

s 242 A5A
u 242 A71

s

2i2 2?7
24? 943

u 242 717
s 212 7.e

s 2a2 170
v 242 479

v 242
v ?az
v 242
v 2.2
s 212
v 250

170
t71
179
9r9
943
349

s 242 215
v 242 231
v 242 237
v 2r2 1r9

2t2
212
2a2
2a2

215
23t
237
a19s

s 212 901
242 919

s 242 90r

A4Al /0O 1OO

aagl 40 900

U€BERORUCK. S!CHERHEITSVENTIL E IS/ST

ANO UEBERORUCK- U SICHERHETTSVENTILE
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN

UEBERSICHT OER SCHWERPUN(TMAESSIG ZUGEORDilETEN BZW

WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG ItIA)

INPUT.OUTPUY-RECHNUNGEN (SIO ) 1968

VERI{ACHLAESSIGTEN WA-I{R GEORDNET NACH WA-NR .

zo slo-NR

v 242 91Aa4al

aaar

a4a3

a483

8483

s{43

8483

40

90

10

40

40

90

9CO

oo0

590

100

100

999

100

TE!LE V ARMATUREil U AEHNL APPARATEN

At'iD KURBELN U KURBELWELLEN

LAGERGEH OH WAELZLG 6LEITLG USW ZIV L

GETRTEBE KUGELROLLSPINOELN F ZIV LFZ

AND GSTRIEBE SOWIE KUGELROLLSPINDELN

TEILE V WAREN tr POS A4S3 F ZIV LUFTFZ

S

242 490
244 055

s 2t2 421
v 242 825

s 242 A21
v 242 979

242 909
2t2 919
244 055

v ?42 A23
s 2{2 830
v 242 870
v 242 890

?50 31 1

250 739
254 31A

30
50

242
242

a4a3

8483

a4a5

8501

8 501

6 501

9 501

8 501

a 501

a50 2

4502

a502

8502

4502

a 504

850 4

a30{

6504

6504

a504

a50a

6504

450.

4504

4505

TEILE A STAHL GEGOSS F WAFIEN PCS A4A3

rEILE V GETRIEBEN D UNTERPOS A4A34O

ANO TEILE V MASCH APP GER A ANO STOFF

WECHSELSTROI'IT()TOREN LEIST ( 37, 5W

GLE I CHSTROMTOßIEft LE I STUNG ( 37 , 5W

AI!O GLE!CHSTRIvET -GEI\IERATOR (75OW

ANO E I}IPBASEN -YIECHSELSTROMTOREN

MEHRPH-WECHSELSAROTTiMTOREN < 7sOW

AND WECHSELSTRGENERATOREN <7,SKVA

AND STPOMERZAGGR M OIESELIüOT(75XVA

ANO STROMAGGR M DIESlvloT)75-375KVA

ANO STROMERZAGGR M OTTOI'OT (7,SKVA

ANO STROU€FIZAGGR M OTTOITOT )7.5KVA

AilO ELEXTR ROTIERENOE UMFORMER

VORSCHALTGER F ENTLAOLAMP ZIV LFZ

ANO TRAFOS < IKVA F ZIV LFZ

ANO TRANSFORMATOREN <1KVA

ANO TRAFOS }1-i6KVA F ZIV LFZ

AND TRANSFORMATOREN )1.15KVA

ANO TRAFOS )16-5OOKVA F ZtV LFZ

ANO TRAI{SFORMATORETI ) I 6'sOOKVA

ANO IRANSFORMATOREN )sOOXVA

ANO OROSS-/SELBSTINOUKTSPULE ZIV L

ANO DROSSEL - /SELBST I NOUKT IONSSPULE

TEILE V EL.MAGNETEN OAUERMAGNETEN USW

90

90

90

10

10

31

40

51

61

1a

12

20

zo

ao

10

31

31

3?

32

33

33

34

50

50

9o

910

996

900

930

990

900

900

910

900

900

910

990

900

100

roo

900

100

900

100

900

ooo

100

900

900

S

S

s

s

s 2a2 423
v 242 090

242 423
2Ä2 8?7

210 310
242 97A

250 301
250 307

250 305
250 307

s 250 301
v 250 307

s 250 301
v 250 307

250 301
250 307

250 301
250 307

s 250 302
v 250 347

s 250 302
u 250 317

s 250 302
v 250 347

s 250 302
v 250 347

s 250 307
v 250 347

s 250 311
v 250 739

s

s

250 31 1

250 739

250 31 I
250 739

s

s 250 311
v 250 3.7

s 250 311
v 250 739

s 250 311
v 250 347

s 250 311
v 250 347

s 250 311
v 250 739

v 250 3r1
s 250 739

v 224 670
v 250 391
s 250 394
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ANHANG 3AT{HANG 3

SYSIEMATtX DER PROOU(TtONSAEREICHE Iii INPUT-OUTPUT-RECHNUI{GEfI (SIO) 1948

UEBERSICHT OER SCHWERPU{KTI{AESSIG ZUGEORDNETEN EZW. VERNACHLAESSIGTEN WA'NR GEORDT'{ET NACH WA'NR

KURzBEZEICHNUNG IWA) zo sto-NRIIAREN. NR.

a305 90 900

a507 90 990

256 653

AND TEILE F AKKUruLATOREN F ANO ZWECK

A515 90 OOO TEILE V EL LOET- U SCHWEISSMASCH USW

v 210 321
v 213 310
s 250 130
u 26. 

^33
a510 20 000

a510 90 000

a512 1C 990

8512 20 000

8512 30 000

a512 40 000

a512 90 000

a5r5 so 909

HAARSCHNETOE- SCHERMASCH M EL-ItET

TEILE V EL RASIERAP SCHERMASCH LJSW

AND EL-BELEUCHT- SICHTSIGNGEF FAHRRAD

EL-BELEUCHTUilGS- SICHTSIGNALGEEI F XFZ

ELEKTR HOERSIGNALGER F KFZ OO FAHRRAO

ELEXTR SCHEIBENWISCHER.ENTFROSTEF USW

TEILE V ELEKTR BELEUCHT-SIGNALGER USW

AND EL SCHIVEISSMASCH OER POS 9515

v 250 414
s 250 521

?a4 053
245 I 85
250 364

242 All
242 675
2t2 981
250 3A7

v 242
u 2Ä2
v 242
v 250
s 250

{r9
679
9S3
3^6
349

s 250 3Al
v 250 384

245 1 a5
250 344

v ?a5 185
s 250 344

v 244 053
s 250 3Aa

v 250 411
s 250 512

25O 41 1

250 51?

v 250 412
s 250 514

250 412
250 51 3

v 250 4r2
s ?50 513
v 250 5ta

v 250 412
s 250 61{

s 250 418
v 250 521

v 250 418
s 250 52r

s 250 515
v 250 5ao

s 250 515
v 250 540

s 250 511
v 250 521

v 250.1.
s 250 514

s
250 41 4
250 514

?30
250
250
250
250

s 250 735
u 250 737

v 250 354
u 230 712
s zEO 737

250 735
252 09r

250 735
252 091

250 4r9
250 529
256 210

tl a
417
514
619
629

4515

451 6

8516

a516

8516

851 6

831 6

851 6

a516

651 6

4516

451 6

851 6

a5r 6

ELEXTR WARIA'ASSER. OURCHLAUFEPH I TZ

ANO ELEXTR UARMASSERBEREITER

SPE I CHERHE I ZGERAE TE

EL RADIATOREN M FLUESSKEITSUMLAUF

ELEKTRISCHE XONVEXTOREN

ANO EL GERAETE F RAUi/BEHEIZUNG USW

ELEXM I SCHE HAARTROCKENHAUgEN

ANO ELEKTRISCHE HAARTROCKNER

E LEKTR I SCHE OAi{PFBIJEGELE I SEN

AilO ELEK1RISCHE BUEGELEIS€N

ANO ELEKTROWAERMEGERAETE F O HAUSH

EL HEIZWIOERST FEIOSTSCHUTZ F ZIV LFZ

ANOERE ELEXTRTSCHE HEIZWIOERSTAEilOE

IEILE V ELEKTR YVARITTJASSgEREITERN USW

10

,o

21

?9

29

29

31

31

ao

ao

79

ao

ao

90

110

190

ooo

100

500

990

100

900

100

900

900

100

900

ooo

s

S

a51A 10 900

651A 90 000

6519 99 900

a520 90 900

ANO MIXROPHONE U HALTEVORR DAFUER

TEILE V iIIKROPHONEil LAUTSPRECHERN USW

ANO TOMTEOERGABEGERAETE

AilO TOI{AUFNGER AUCH M WIEOGABEVORR

s
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ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTIONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT'RECHNUNGEN {SIO ) 19AA

- UEBERSICHT OER SCHIIERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW. VEFINACHLAESSIGTEN IYA'NR 6EORONET IIACH S'A-NR

WAREN-NFI. KURZBEZEICHNUNG IWA) ZC SIO'NR

ANHANG 3

a522 90 990

4526 92 900

a52A 10 500

a52a 10 730

a528 10 790

9525 20 900

4529 10 3rO

a529 10 900

8529 90 990

4532 23 000

8532 24 100

4532 24 900

a532 25 000

a532 29 000

8532 90 000

a533 90 000

4535 90 000

a536 10 002

4536 10 004

8536 10 006

a536 20 !09

4536 20 909

4536 30 100

4536 30 300

a535 30 900

ANO TEILE ZUBEHOER F GER POS 4519.21

ANO FUilKFERNSTEUERGERAETE

FARBFS.GER ETNGEB VIOEOAUFN./-WIED

ANO FARAFS-EMPFGER OIAG >42.52CM

ANO FARBFS-EMPFGER BILOOIAG )52CM

ANO FS-EMPFGER SW AND EINFARE SILO

AUSSENANTENN RF. FS-EMPF UEB SAIELLIT

ANO TEILE V ANTENNEN U ANT.REFLEKTOR

ANO TEILE V GERAETEN O POS 4525-6524

EINSCHICHTIGE KERAMIKKONOENSATOREN

MEHFISCH I CHT XEFIAI\4KONOENSAToR SEORAHT

ANO MEHRSCHICHT KERAMIKKONOENSATOREN

PAPIER. U KUNSTSTOFFKONOENSATOREN

AND FESTKOilDENSATOREN

TEILE V EL FESTKONOENSATOREN U OGL

TETLE V ANO ELE(fR WIOERSTAENDEN

ANO EL SCHALTEF U OGL SPANN )1OOOV

SICHERUNGEN <1OOOV U <1OA

SICHERUNGEN (IOOOV U )IOÄ.634

SICHERUNGEN (1OOOV U 634

AND LEISTUilGSSCHALTER (1OOOV (634

ANO LEISTUNGSSCHALTER <1OOOV )634

ANO SCHUTZSCHALTER <1OOOV (164

AND SCHIJTZSCHALTER (1OOOV )16-1254

ANO SCHUTZSCHALTER (TOOOV )1254

s 250 737
v 252 049
| 252 099

I 250 713
v 258 3ra

s ?5c 732
v 250 733

s 25a 732
v 25a 133

250 732
250 733

250 733
250 734

25O 714
250 734

v 250 711
s 250 ?34

s

S

S

250 ?14
250 734
256 314

S

v 250 315
s 250 739

v 250 3'15
s 250 739

v 250 315
s 250 739

v 250 315
s 250 739

250 315
250 739

260 31 6
250 739

v 250 322
s e50 739

v 250 3r7
s 250 344

s
250 323
250 739

250 321
260 323

v 250 317
s 250 321

v 250 321
v 250 323
s 250 739

v 250 321
v 250 323
s 250 739

s ?50 321
v 250 323
v 250 739

v 250 321
s 250 323
v 250 739

zao 317
250 321
250 3?3
250 739

250 321
250 323
250 739
250 73d

v 250 321
s 250 323
v 250 739
v 250 754

v 250 317
v 260 321
v 250 323
s 250 75a

s

8536 4t lOO RELAIS SPANN <6OV STROMST (2A

6536 41 9Og Ai/O RELATS SPAI'IN (6OV STROilST )ZA

a536 a9 009 ANO RELATS SPANNUNG )50-TOOOV

S

s 250 321A536 gO OO9 ANO SCHALTER F EINE SPAilN (TOOOV
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AI1HAN3 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK OEF PROOUKTIONSgERE ICHE tN tT{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN I StO ) 19AA

UEBERSICHT OER SCHWERPUI{KTT,IAESSIG ZUGEORDNETEN BZW. VERf.IACHLASSSIGTEI,J WA.NF GEORONET NACH WA.NR

WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) ZO SIO-l'lR

4536 50 009 V 25C 739

LAMPENFASSUNG M EOISONGEWINOE <1OCOV

ANO LAMPENFASSUNGEN SPANNUNG <1OOOV

STECKVORRICHTUNG ZWEIPOL IG < iOOOV

ANO STECKVORRICHTUNGEN SPANN(1OOOV

ANO VERBINDUNGS- U XOi]TAKTELEM <1OOOV

4537 rO 100

4537 10 990

653A 90 rOO

a53a 90 900

SIEUERSCHRAENKE(1OOOV F NUM STEUERUIiG

ANO SCHALTTAFELN USW AIJSGEEIUEST<1OOOV

ZUSAWGES ELTFION SCHALT F POS A535-37

ANO TEILE V GERAETEN D POS 4535-6537

4536

4536

4536

a536

8535

4539

a5ao

a543

8543

854{

85aa

I544

454{

8544

61

61

69

69

90

100

90c

oo2

oo9

900

s

s

S

250 3?1
250 323

250
250
250

321
323
739

250
250
250

31?
321
739

317
3?1
323
3Ar

250 321
250 3a-i

s 250 321
v 2so 323

?aa 321
250 71?

250
250
25C
254
250

25A

250
250
250
250
250
250

318
321
32?
323
38a
39S
?39
759

23
39

250
250

10

69

ao

90

900

900

900

900

900

A Nt]

AND

AND

ANO

^NC

INNENVERSP I EG SCHE I NWERERLAI$PE

GLUEHLAMPEN (zOOW )1OOV

E LEKTRONENROEHREN

ELEKTR MASCH APP GERAETE POS 85!3

TE I LE V MSCH APP GER D POS 854 3

XOAXIALKABEL USW M ANSCHLSTUECXEN

ZUENOKABELSAEIZ USW F AND BEFOEROMITT

ANO EL-LEITER SPANÄ] (8OV T/I AilSCHLSTUE

ANO EL-LEITER SPANN <8OV M KST ISOL

ANO EL.LEITEP <AOV ANO STOFF ISOLIERT

EL-LEITER )AO. lOOOV KAUTSCHUK ISO

EL-LElTER )AO.IOOOV ANO XST ISOL

EL-LEITER )SO-IOOOV AND S]OFF ISO

EL.KUPFERLEIT>tOOOV ANO STOFF ISO

EL-LEITER )1OOOV M ANO STOFF TSOL

ISOLTERTEILE OER POS 85'7

250 344
250 554

s 250 568
v 250 570

250 31 3
250 734

20

30

A1

a9

{9

100

900

ooo

100

900

250 397
250 734
250 751

v 250
v 2go
s 250
v 260
v 250

332
357
399
734
752

v 213 310
v 227 265
v 230 326
s 250 375

v 250 329
v 250 333
v 250 334
s 250 335

s 250 333
v 250 334

s 260 329
v 250 336

s 250 333
v 250 334
v 250 336

v 250 333
s 250 33.
v 250 336

v 250 329
s ?50 336

v 250 329
s 250 336

v 250 329
s 250 336

v 250 329
s 250 336

v 250 329
s 250 336

65aa 59 910

a5{4 59 930

9544 59 990

454.60 990

a5r7 90 000

ANO

ANO

ANO

ANO

ar{ o

ANO

s 247 0r3S606 20 OOO ü/AERMEISOL OD KUEHLHAGEN SCHIEilGEB
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PRODUXTTONSBEREICHE IN INPUT-OUIPUT-RECHNUI{GEN (SIO ) 1948

UEBERSTCHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEOROTiETEN BZW. VERNACHLAESSIGTE'i WA-trR GEORONET NACH UI'A-NR

(URZBEZETCHNUNG IWA ) zo slo-NRWAREN.NR.

8606 20 000

a605 99 009

a507 30,100

a607 30 900

a607 91 '100

a607 99 100

a607 99 300

a60a oo 100

ANO SPE2IALGUETERWAGEN SCHTENENGEB

PUFFER USW A STAHL GESENXG F SCHIENFZ

ANO ZUGHAKEN PUFFER USW F SCHIENFAHRZ

ACHSLAGER -TEILE V LOKOI{OTtVEN

ACHSLAGER .TEILE V AND SCHIENENFAHRZG

WAGENKAESTEN AUFBAUTEN USW F SCHIENFZ

GLEISMAT GERAET ORTSFEST F SCHIENWEG

2Ä7 OlO

s 2a7 013
v 247 0{O

s 234 414
v 247 071

s 234 !14
v 247 071

s 247 071
v 247 073

s 247 071
v 247 076

s 247 071
v 2a1 074

240
240
2AO
2^2
250

v 2a2 9Al
s 250 377

150
18r
ra5
9Al
371

a608 00 300

a60a oo 900

SIGNALGERAET USW F SCHIENENWEG O DGL

TEILE V STGNAL. SICHERUNGSGERAET USW v 2{o 150
s 240 181
v 240 185
v 250 379

a701 10

a701 30

a701 90

a702 9C

a703 10

E INACHSSCHLEPPER )4(W LEISTUNG

GLE I SKETTENZUGMASCH I NEN

ANDERE SCHLEPPEP

ANOEFIE OMNIBUSSE

900

ooo

900

900

100

s 2^2 3?1
214 0Ä1

242 371
2a? 374

2a4 O31
244 0Ä1

v 24^ O13
s 244 023
| 24A OA7

v 2.2 223
s 24{ 016
u 244 011
v 214 047

?t2 223
244 O15
24A O17

211 011
241 016

21

s 244 01i
u 21A O12
v zaa 016

s 244 o14
u 2t1 017

244 015
244 017

2 41 013
24! Ot 4
244 017

v 24a o13
s 244 023

SCHNEESPE ZFAHRZ USW XOLBENVERBRITDT

a703

a703

a703

4703

8703

a703

a703

a703

6703

10 900

2r 1OO

23 109

31 1OO

32 r09

33 102

33 109

90 100

90 900

SCHNEESPEZFAHRZ USW M AND I'OTOR

PKW VEFBRIT€T M FREMOZ <1OOOCM3 NEU

PK$ VERBRT{OT FRz )1500-3000CM3 t{EU

PKII VERBR}€T SELBSTZ <1sOOCM3 TEU

PKW SELBSTZU€NOG)15OO.25OOCM3 NEU

V{OHNI'()B I L SELBSTZUENOG)25OOCM3 NEU

PKW VERBRI'ET SELBSTZ )25OOCM3 NEU

FAHRZEUGE MI T ELEKTROIiETOR

AND FAHRz Z PERSONBEFOEEIO ANO rcI

S

2a o1
ol

S

s

zaa 011
244 O12
2a4 0r 3
2At O1A
2a4 0,3
24Ä 016
21a O17

s 24a O21
24a Oag

s 24A Oza
v 244 031

s 24. O13
v 24{ O51

v 214 o21
s 24a o23

21A Oa7

870a lo 110

6706 00 190

a705 00 910

OUMPER HUBRAUM >25OOCM3/2AOOCM3

FAHRGESTELL F AI{O BUS U LXW

FAITRGESTELL F PKW

ANO FAHRGESTELLE F ANO KFZ
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSIEMATIK DER PRODUXTTOilSBERE ICHE IN INPUT.OUTPUT-RECHI{UilGEil I SIO ) 19AA

UEBERSTCHT DER SCHWERPUI{K]MAESSIG ZUGEORONETEN BZvl. VERNACHL^ESStGTEiI UrA-l,lR GEORONET NACH WA-l{R

UUAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG (WA] ZO SIO-NR

4706 00 990 v 244 031

A7O7 90 9OO ANO XAROSSEFIEN F AND L(W-I'ONTAGE U 2a? Ä9O
s 244 071

8708 1C 1OO STOSSST U IEILE F INDUSTR KFZ-ITEilTAGE V 2'4 O51
s 244 053

8708 21 1OO S]CHERHEITSGURT F TNO XFZ-rcNTAGE V 24' O51
s 244 o53

6708 29 1OO ANO XAROSSERIETEIL F TNO KFZ.iDNTAGE U 24Ä O51
s 24! O53

ATOA 31 IOO BREMSBELAEGE F TNOUSTR X'Z.iMNTAGE V 24! O51
s 244 053

B 708

6 70a

s 70s

g 704

a70a

8708

870A

B70a

a 704

I 704

6 704

a708

a70a

a70a

a 704

a 70a

a 708

a 7os

a70a

a708

6 704

a 704

a70a

a70a

6706

a70a

3t

39

40

40

40

50

50

50

60

50

60

60

70

70

70

70

BO

ao

9l

91

92

92

93

93

93

990

100

909

100

902

909

roo

902

909

100

910

992

999

100

500

910

990

100

900

roo

900

100

900

100

902

909

ANO BREMSBELAEGE F ANO KFZ-ITrcNTAGE

BREMSE SERVOBREMSE USW F IIIO XFZ.rcNT

BPEMSE SERVOBREMSE US$/ F ANO KFZ-IvlcNT

SCHALTGETRIEBE F INDUSTR XFZ-rcNTAGE

SCHALTGETRIEBE F SCHLEFPER.ITIONTAGE

SCHALTGETRIEBE F AiloERE KFZ-I.ENTAGE

TPIEBACHSEN USw F INOUSTR XFZ-tDilTAGE

TRIEBACHSETI USW F SCHLEPPER.ITENTAGE

TR]EBACHSEN USW F ANOERE KFZ-rcNTAGE

TRAGACHSEN U TEILE F INDUSTR KFZ-rcNT

TRAGACHSE USTI A STAHL GESENKGESCHMIED

TRAGACHSE USW A STAHL GEGOSSEN

AND TRAGACHSEN USW F ANO XF:.ITOilTAGE

RAEOER .TEtLE ZUBEH F INO KFZ-fTEilTAGE

RAEOER-TEILE ZUBEH A ALU ANO KFZ-ITONT

RAOTEIL GEGOSSEN STERilFORM A EISEN

ANO RAEDER.TEILE ZUBEH F ANO XFZ.I.ENT

STOSSDAEMpFER F INOUSTR XFZ-iiICNTAGE

STOSSOAEMPFER F ANOERE XFZ-IIIoNTAGE

KUEHLEFI F INOUSTRTELLE xFZ-ITDNTAGE

KUEHLER F ANOERE KFZ-IIDNIAGE

AUSPUFFTOPF -ROHR F INO KFZ.iDNTAGE

AUSPUFFTOPF .ROHR F AilO KFZ-IEilIAGE

SCHALTKUPPLG -TEILE F INO KF2-IiONTAGE

SCHALTKUPPLUiIGEN -TEILE F SCHLEPPER

ANO KUPPLUiGEN -TEILE F AilO XFZ.IVONTG

242 379
244 O31
21A Oa3

v zaa o51
s 2a4 053

242 379
e.4 051
244 O53

v 244 05r
s 244 053

u 2a2 379
s 244 053

212 379
244 053

?44 051
244 053

242
244
244

379
o51
o53

24? 379
244 O51
244 053

v 24. O51
s 244 053

238 {18
242 379

236 rlB
2Ä2 379

244 051
24{ O53

212 379
244 053

23a Ot O
244 063

242 379
2.4 O53

v 24! O51
s 2a4 053

v 242 379
s 244 o53

v 2Äa oa1
s zaa o53

v 242 379
s 24{ O53

v 244 051
s 244 053

u 212 379
u 214 o51
s 244 053

v 24lt 061
s 244 053

S

S

s

4ra
379

36
42

s a{2 379
v zaa o51
v 244 053

v 242 379
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ANHANG 3 Afi/HANG 3

SYSTEUTIX OER PROOUXTIONSBEREICHE IN INPUT.OUTPUT.RECHI{UNGEN IStO I 1988

UEBERS T CHT OER SCHWERPUNKIMAESS I G ZUGEOROI,IETEN BZTII.

WAREN-NR. KURZBEZEICHNUNG (WA]

a70B 93 909

ATOA 94 lOO LENKRAD -GEYFIIEBE USW F INO KF2.IrcNTG

A7O8 94 9OO LENXRAO .GEIRIEBE USW F ANO XFZ.rcNTG

VERIIACHLAESSTGTEN WA-NR GEORDNET ilACH WA.NR

S T O'IIR

a 70a

a70a

e 704

g 70a

8711

811 Ä

811 6

871 6

B?1 6

aao2

aa02

8AO 2

aao 3

aa03

a60 3

aao 3

8AO4

aaoS

8901

a90 3

4903

4903

490 3

4903

4904

4905

8906

6906

99

99

99

90

90

90

90

?o

20

ao

10

10

90

90

oo

10

10

10

10

99

99

99

oo

90

oo

oo

100

910

992

999

ooo

ooo

oo2

oo5

oo9

100

900

900

100

900

910

990

ooo

900

100

1lo

r90

910

100

910

990

100

900

910

930

ANO TEILE zUAEHOER F IND XFZ-}ENTAGE

ANO TEILE ZUBEH A STAHL GESENK6ESCHI{

AND TEILE ZUBEHOER A STAHL GEGOSSEN

Ai]O TEILE ZUBEHOER F ANO KFZ-DDNTAGE

ANO KRAFTRAEDER USW BEIWAGEN

TEILE U ZUBEHOER F ROLLSTUEHLE USW

FAHRGESTELLE F ANHAEI'IGER 87! 51O-40

ANOERE TEILE F ANHAENGER 67161O.40

ANO TEILE F ANO ANHAENG OO HANOFAHRzG

ZtV STARRFLUEGELFLUGZG USW <2OOOKG

AND STARRFLUEGELFLUEZG UStr <zOOOKG

ANO STARRFLUEGELFLUGZ USW )ISOOOKG

PROPELLEP ROTOFEN TEILE F ZIV LUFTFZ

PROPELLER RCTOREN TEILE F ANO LUFTFZ

ANO TEILE F ANO ZIV LUFTFAHRZEUGE

AND TEILE F ANO LUFTFAHRZEUGE

FALLSCHIRME TEILE U ZUSEHOER

ANO VORRICHTUNGEN U TEILE F LUFTFAHRZ

SEEFAHRGÄSTSCH IFFE USW

SCHLAUCHBOOT GEW (zOKG LAENG <2,5M

A{O SCHLAUCHBOOTE GEWTCHT <lOOKG

AilO SEGELBOOT A M HIITET GEY{ <TOOXG

ANO SPORTBOOT USW GEW (1OOKG

AND SPORTBOOT GEW)IOOXG LAilG(7,5M

AND SPORTBOOT GEI\')1OOXG LAT{G)7, 5M

SCHLEPPER

ANOERE FEUERSCHIFFE USW

ANO SEEWASSERFAHRZEUCE

ANO WASSERFAHRZEUGE GEW (IOOKG

s

s

v 244 051
s 244 O53

v 2t4 o51
s 244 O53

242
244
244

379
o51
o53

244 O51
244 053

2Ä2 379
244 O51
244 053

v 242 379
v 24. O51
s 244 053

v 242 379
v 24{ Ost
s 24! O53

s 2{5 110
v 245 1AO

s 2.5 1Al
v 245 tg3

s 244 075
v 245 530

s 244 075
v ?45 530

s 244 073
v 245 530

v 248 120
s 248 145

v zaB 120
s 248 145

24A 1A5
244 1 50

2.8 190
2Äa 590

s 2.6 r90
v 249 590

s 248 190
v 248 590

246 r90
244 590

2aa
249
zaa

710
720
730

212 9ed
2a2 961

2{6 I rO
246 

'45
210 590
213 211

v 210 590
s 213 2r1

s 246 300v 25A 640

s 246 3oO
v 254 640

v 246 185
s 246 300

v 2.6 145
s 245 300

s 246 170
v 246 200

v ?4G 1A5
v 246 iÄo
s 246 450

s 246 170
2.6 a85

S

v 213 241

-609-



ANHATIG 3 ANHANG 3

SYSTEMATTK OER PROOUXTIOTISBEREICHE IN tI{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIOI 196A

UEBERSICHT DER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEONONETEN BZW. VERi{ACHLAESSTGTEN I!'A-NR GEORONET NACH WA-NR

WAFEN-NFI, KURZBEZEICHNUNG IWA) ZO SIO.NR

a9O6 OO 93O S A46 3OO
v 25A 640

6907 10 OOO AUFBLASBARE FLOESSE V 2IO 59O
s ?13 24r

A9O7 90 OOO ANOERE SCHWIiMENDE VORRICHTUNGEN V 246 45O
s 256 531

9OO1 10 1OO XABEL Z BILOUEBERTRAG A OPT FASERN V 227 18O
s 252 071

9OO1 IO 9OO ANO OPT FASERN BUENO A OPT FASERN V 227 1OO
s 252 0?1

9OO5 AO OOO ANO ASTRONOMISCHE INSTRUi4ENTE U I{ONT S 252 O2I
v 252 029

9006 59 OOO AND PHOTOAPP FILMOLLENBREIT )35W V 252 O31
s 25? OAI

9006 62 100 BLIT2UruERFEL V 250 570
s 252 089

9OO5 62 9OO BLITZLAMPEN U DGL S 25O 57O
v 252 069

9006 99 OOO ANO TEILE U :UBEH F SLITZLICHTGER USW S 25O 559
v 250 570

9OO9 90 9OO TETLE ZUBEH F ANO PHOTOKOPIERAPPARATE V 243 '49s 252 0A9

9O1O 'O OOO FILMENTWICKLUNGSMASCH .AUSRUESTG USW V 252 069
s 252 091

9O1O 20 OOO ANO APPARAT AUSRUESTG F PHOTOGR LABOR V 252 OAS
s 252 091

9OIO 90 OOO TEILE ZUBEH F APPARAT USW PHOTOGR LAB V 252 OA9
s 252 099

9013 10 OOO OPTISCHE ZTELGERAETE PERISKOPE USW S 252 Ozi
v 252 031

9013 AO OO9 AND OPT INSTRUMENTE APPARATE GERAETE S 252 O71
v 252 079

9013 90 OOO TEIL ZUBEH F OPT INSTRUM APPAR GERAET V 25O 357
v 252 019
s 232 029
v 252 039
v 252 079

901 4

901 t

901 4

901 4

901 4

10

20

20

20

20

100

110

130

150

190

KOMPASSE FUER ZIVILE LUFTFAHRZEUGE

UEBERZIEH-WARNRECHNER F ZIV LUFTFZ

TRAEGHEITNAVIGATSYST F 2IV LUFTFZG

BOOEilANNAEHERGü'ÄRNGERAET F ZIV LFZ

ANO ilAVIGATIONSGER USW ZIV LUFTFZG

s

S

s

250 347
250 751
250 75A

250 3A7
230 731
250 758

v 250 3A7
s 250 75i
v 250 75A

250 3A7
250 751
250 75A
252 541

250 751
252 5! 1

250 751
252 5a1

250 766
252 51 I

9014 20 900

9014 ao ooo

901r 90 100

ilAVIGATITiSTRUM USW LUFT- RAUffiAHRT

ANO NAVIGATIONINSTRUM -APPARAT USW

TEIL ZUBEH F IiAVIGATINSIP ZtV LUFTFZG

s

S

s

S

9O1' 90 9OO AI1D T€ILE ZUBEH F I{AVTGATINSTR USII

250
250
250
252
242

367
752
759
519
549

230 752
250 759
252 a19
252 549

S
250 751
252 031

v 250 751
s 252 031

s 252 031
v 252 513

9015 10 900

9015 40 900

9015 60 910

AI{OERE ENTFERNUNGSMESSER

ANO PHOTOMAiIVI€IRIE II,ISTRUMENTE USw

ANO GEOOAESIE- TOPOGRAPHIflSTR USW
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ANHANG 3ANHANG 3

SYSTEMATIK OER PRODUKTTONSBERE ICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHNUNGEN (SIO I t9AA

UEBERSICHT OER SCHVIERPUNKTMAESSlG ZUGEORDNETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN VIA'NF GEORONET iIACH WA'NR -

WAREN.NR. KURZgEZEICHNUNG IWAI ZO SIO'NR

9O15 AO 93O ANO METEOFIOLOG. HYOROLOGINSTR USW

s

250 751
2a2 513
252 51 5
252 531

250 751
252 531

250 752
252 039
252 519
242 539

v 252 520
v 252 531
s 252 541

252 320
252 541
255 070

v 250
v 250
u 252
v 252
s 252
v 242

771
779
711
719
730
751

9015 80 990

9015 90 000

AflO GEOPHYSIK INSTRUIi .APPAPAT USW

TEIL ZUBEH F GEOPHYSIK INSTRUM USW

901?

901 7

901 7

901 e

9C1a

901 A

9018

901 A

901 a

901 a

901 8

9014

901 A

901 a

901 A

30 900

ao 909

90 000

11 000

19 002

19 009

20 000

{1 000

49 006

{9 004

50 10c

90 300

90 410

90 490

90 900

TEIL ZUBEHOER F ZEICHENINSTFUMENT USW

E LEKTROKARO I OGRAPHEN

ULTRASCHALLDIAGNOSEAPPARATE .GERAETE

ANO ELEKTROOIAGNOSEAPPARATE .GERAETE

ULTRAVIOLETT. INFRAROTBESTNAHLBEFIAET

OENTALBOHRMASCH I NEN USW

ANO ZAHNAERZTLTCHE INSTRUMENTE USW

ZAHNAERZTLICHE APPARATE U GERAETE

NICHTOPT AUGENAERZTLICH INSTR USW

KUENSTLICHE NIEREN

UL TPASCHAL LTHERAP I EGERAETE

ANO OIATHERMIEAPPARATE UNO -GERAETE

ANO MEOIZIN CHIRURG USW INSTRUM USW

ANOERE LEHREN EICHMASSE

ANOEFIE LAENGENMESSGERAETE S

S

s

252 039
242 524

250 771
250 779

s 250 771
v 250 779

s 250 ?71
v 254 779

s 250 771
u 250 779

s 250 771
u 25A 779

) 252 719
s 252 73A

252 730
2r.2 751

s 250 ?71
v 25O 779

s 252 751
v 252 759

zao 71\
25O 779

2AO 771
250 779

S

9020

902 1

9022

9022

9022

9024

9024

9024

9024

902 {

9025

9025

ANO ATIYIJNGSAPPAFAT -GERAET GASMASKE

KSTL ZAEHNE ANO STOFF OH STIFT

RAOIOAKT STFIAHLUNGSAPP USW ANO 2TÄI

ROENTGENSCHIRME IJSW STREUSTRAHLRASTER

AND TEIL ZUBEH F ROENTGEIIAPPARATE USW

UN I VERSAL,/ZUGFEST I GXPRUEFUSG MET

HAERTEPRUEFMASCHINEN USW F METALL

ANO MIERIALPRUEFMASCHIN USY{ F METALL

AND PRUEFMASCHINEN F AilO STOFFE

TEILE U ZUBEHOER F PRUEFMASCHINEN

ANOERE FLUESS IGXE I TSTHERI{OMETER

ANO THERITEMETER F ZIV LUFTFAHRZEUG

oo

21

29

90

90

ro

10

10

80

90

11

19

900

904

ooo

100

900

910

930

999

990

ooo

990

100

s

s

252 691
262 599

224 210
252 770

v 250 397
s 250 751

250 756
250 779

250 756
250 779

s 2a? 9i5
v 250 755

s 242 915
v 250 755

s 242 915
v 250 755

v 242 916
s 250 755

212 917
250 756

u 227 310
s 252 5{1

S

250 347
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ANHANG 3 AHANG 3

SYSTEMTTK OER PROOUKTTONSBEREICHE tN tI{PUT-OUTPUT-RECHNUilGEN (SIO ) 1968

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSI6 ZUGEORONETEN BZW. VERNACHLAESSIGTEN WA-NR GEORONET NACH YYA'NR

WAREil.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA) ZO SIO-NR

9025 19 lOO v 25O 751
u 252 5Ä1

9025 19 99O ANOERE THERi,OMETER V 25O 751
s 252 541

9025

9025

90 25

90 25

ANO MESSINSTRUMENT ZIV LUFTFAHRZG

OICHTEMESSER USW OPTISCH PYROMETER

HYGROMETER PSYCHROMETER

ANOERE MESS I NSTRUMENTE

TEIL ZUBEH F MESSINSTR ZIV LUFTFZG

60

ao

ao

ao

90

100

992

994

999

100

250 3a7
250 751
250 754

v 227 310
v 250 751
s 252 541

v 250 75'
s 252 515

v 250 751
s 25? 5r5

S

S

2ao

250
252
252

347

759

5{9

9025 90 900

9026 t0 100

ANO TEILE ZUBEH F MESSINSTRUMENT

FLUESSIGKDURCHFLUSSMESSER ZIV LFZG

9026 10 919

9026 10 990

9026 20 100

AND F LUESS I GXE I TSOURCHF LUSSMESSER

FLUESSIGKEITFUELLHOEHEANZEIGER USW

ORUCKMESSINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG

9026 20 900

9026 AO 100

AND ORUCKMESSINSTRUM -APPARAT USW

AilD MESS/UEBWACHINSTR USW ZIV LFZG

250 752
252 349

v 25C 751
s 252 541

v 250 751
s 252 541

v 250 751
s 252 541

v 25C
s 250
v 250
v 250
u 252

321
357
751
758
541

v 250
v 250
v 250
v 250
s 252

321
387

754
541

250
250
250
250
25?

321
387
731
758
511

250 751
252 031
252 5a1
252 551

250 761
252 031
252 511

9025

9026

902 6

9027

9027

ANO MESS- UEBERWACHUNGSINSTRUM USW

TEIL USYV PIESS/UEBWACHINSTP ZIV LFZ

AND TEIL ZUB MESS/UEBWACHINSTR USW

ANO GAS. EIAUCHUN'IERSUCHUNGSGERAETE

CHROMATOGRAPHEN

9027 30 000

9027 50 000

9027 AO 990

9027 90 900

SPEKTROMETER .PHOTOMETER .GRAPHEN

UV. LICHT. INFRAROTSTRAHLIilSTP USW

OBERFLAECHEITSPANN. USW I{ESSTNSTRUM

TE]L ZUE PHYS CHEM UNTERSUCHINSTR

ao

9o

90

10

20

990

100

900

900

100

s 250 3a7
v 25C 752
v 252 aAg

v 250 751
s e52 5{1

s 260 752
v 252 549

v 250 751
s ?52 541

s

s 250
v 252
u 252
v 252
v 252

v 250 751
s 252 031

u 250 751
s 25? 551

019
o39
549
559

252 549
256 634

s 250 347
v 250 751
v 250 75S

250 751
252 511

902A 90 900

9029 !O 100

9029 tO 900

TEILE USN GAS/FLUESSIG(ZAEHLER USW

ELEKTP TOURENZAEHLER F ZIV LUFTFZG

TOURENZAEHLEFI USW TAXAMETER USW
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AI{HANG 3
ANHAilG 3

SYSTEMATI( OER PROOUKTIONSBEREICHE IN TNPUT-OUTPUT-RECHT{UNGEIi ISIO) 1948

UESERSICHT DER SCHWERPUNXTMAESSTG ZUGEORONETEi BZW, VERITACHLAESSTGTEft WA'NR GEORONET ilACH WA-NR

WAFEN-NR. KURZBEZEICHNUilG IWAJ 20 SIO-NR

s12g 20 1OO TACHOMETEF USW F ZIV LUFTFAHRZEUGE s 250 367
v 250 751
v 250 758
v 232 541

9029

9029

9C29

90 29

90 30

9030

90 30

90 30

90 30

90 30

9030

9031

90 31

9031

90 31

90 31

20 310

2C 390

90 100

90 900

10 100

31 100

39 100

40 100

ar loo

a9 100

90 100

10 000

20 000

40 000

ao 100

ao 919

GESCHV{INOIGKEITMESSER F LANOFAHR2G

ANO TACHOMETER GESCHTVINDKE ITMESSER

TEIL USW TOURENZAEHLER USW ZIV LFZ

TElLE ZUBEH F TOURENZAEHLER USI{

MESSINSTR USW ION STRAHLEN ZIV LFZ

VIELFACHMESSGERAET F ZIV LUFTFAHRZ

MESSINSTR USW ELEKTR GROESS ZIV LF

FERNMELOETECH INSTRUM USW ZIV LFZG

REGISTRIERTNSTRUM USW ZIV LUFTF2G

INSTR USW OH REGISTRIERVOPR ZIV LF

TEILE ZUSEH F MESSINSTFI USW ZIV LF

AUSruCHTMASCH INEN

PRUEF STAENDE

ANO OPTISCHE INSTPUM APPARATE GERAETE

ANO INSTR APPARAT GERAET F ZIV LFZ

ANO MESSINSTRUMENT USW GEOMET GROESSE

v 250 751
s 252 541

250 751
252 541

v 250 752
s 25? 5.9

s 250 752
v 252 549

s 250 3A7
v 250 751

s 250 347
v 250 751

250 3A7
250 751

250 3S7
250 751

s 250 3a7
v 250 751

s 250 347
v 250 751

s 250 347
v 250 752

?a? 916
250 751

242 916
250 751

250 751
252 031
23? OB9

s 250 367
v 250 751

v 242
s 250
v 252
v ?52
v 252
v 256

733
751
520
53r
541
o90

9031 AO 99O ANO MESS. PRUEFIilSTFUMEIiTE USW

9032 'O 
IOO THERrcSTATE F ZIVILE LUFTFAHRZEUGE

9031 90 100

9031 90 900

.TEIL F INSTR WANR 9O3I601OO ZIV LF

AND IEILE ZUBEHOEF F WAREN O KAP 90

v 212
v 250
v 250
v 252
s 252

733
741
755
520
54 r

u 242 917
s 250 752
v 252 039
v 252 5Ä9

250
250
250
250
242

321
3a7
751
754
541

s 250 347
v 250 752

v 250 321
s 250 76A

v 250 754
s 252 641

v 250 754
s 252 541

v 250 32r
s 252 5al

v 260 321
s 250 387

v 250
v 250
v 250
v 250
s 252

321
387
731
756
5al

9032 10 910

9C32 rO 990

9032 20 100

AND THERrcSTATE M ELEKTR SCHALTER

ANDERE aHERTTFSTAtE

ORUCKRE6LER F Z!VtLE LUFTFAHRZEUGE

9032 20 900

9032 6r rOO

9032 69 100

ANOERE ORUCKREGLER

HYOR PNEUMAI REGELINSTRUM USW ZIVLFZG

ANO REGELINSTRUM USW F ZIV LUFTFZG
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMATIK DER PROOUXTIOT{SBEREICHE IN INPUT-OUTPUT-RECHI{UI{GEN ISIOI 19AA

UEBERSICHT OER SCHWERPUNXIMAESSIG ZUGEORONETEN BZUI,

WAREN.NR. KURZBEZEICHNUNG IWA )

9032 A9 100

VERI{ACHLAESS IGTEN TIA -NR GEORONET NACH Y{A. NR

zo s!o-NR

v 250 758
v 252 541

9032 69 9OO AI{O REGELIilSTRUMENT APPARAT GERAET

9032 90 1OO TEILE USW F REGELINSTR USW ZIV LFZ

9032

9105

9106

9106

9107

91 09

91 09

9111

9112

9112

9113

zdo 751
250 75A
252 511

250 322
250 3S7
260 ?52
252 449

210 325
234 O70
261 253

210 325
254 O70
261 243

?5a 901
258 953
25A 95!
274 123

S

s

90

91

10

10

oo

11

19

ao

ao

90

90

900

990

100

900

oo9

oo9

909

ooo

ooo

ooo

900

ANO TETLE ZUBEH F REGELINSTRUM USW

ANO UHREil BATTERIEBETRIEBEN USW

AREE I TSZE I TREG T STR I ERUHREN

ZEIT. UNO OATUMSTEMPELUHREN

AtrO ZEITSCHALTEP ANO ZEITAUSLOESER

ANO UHRWERK F WECKER NETZANSCHLUSS

ÄNO UHRWERK F NETZANSCHLUSS

ANO GEHAEUSE F UHR POS 9101 9102

ANO GSHAEUSE F ANO UHRMCHERWAREN

GEHAEUSETEILE F ANO UHFIMACHERWAREN

ANDERE UHRARIvEAENOER

s 250 76,2
252 519

v 250 7r5
s 254 020

250 71 5
254 020

250 715
254 020

250 758
254 030

v 230 ?15
s 254 040

v 250 716
s 254 0.O

210 325
254 070

s

S

9204

9209

9209

9301

9301

9301

9301

9303

9305

9 305

AK(ORBEONS U AEHNLICHE INSTEIUMENTE

ANO TEILE ZUSEH F UJS'XINSTR POS 9202

AIiO TEILE ZUBEHOER F MJSIXINSTRUMENTE

HALB- VOLLAUTOMATISCHE GEWEHRE USW

PANZERBUECHSE -FALJST BAzOOXA USW

ARTILLER]EWAFFEN FLAWENWERFER USW

ANOEFIE XRIEGSWAFFEN

ANO FEUEFIWAFFEN U AEHNL GERAETE

TEILE U ZUBEHOER F REVOLVER PISTOLEil

AI{O TEIL ZUBEHOER F GEWEHR D POS 9303

10

92

oo

oo

oo

oo

90

10

29

ooo

oo9

909

oo2

oo4

oo6

oo9

oo9

ooo

900

254 OO5
254 O55

259 OO7
254 O70

?54 oo7
25a O70

?.2 991
255 390

242 991
256 390

2a2 991
256 390

242 99.
256 390

255 310
256 330

v 210 310
s 256 350

9305 90 9OO ANO TEIL ZUBEH F WAFFEN POS 93OI-9304

210
213
213
256
264
271
271
271
275

310
219
230
350
459
144
511
190

213
213
256
261
271
271
274
2?6

?49
230
350
459
1aa
511
190
590

255 656
256 650

v 256 556

9{Ol 30 100

9401 30 900

OREHSTUHL GEPOLST M RUECKLEHNE USW

ANO OREHSTUHL M VERSTBAR SITZHOEHE

-614-



ANHANG 3
AHHANG 3

SYSTEMATIK OER PROOUKTTONSBEREICHE tI tI{PUT'OUTPUT-RECHNUNGEN ISIO ) 1948

UEBERSICHT OER SCHWERPUHKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW, VERilACHLAESSTGTEN V{A-NR GEORONET NACH IIIA'flR

WAREN-NR. KURZBEZETCHNUNG IY'A) ZO SIO-ilR

9301 30 9OO

94Ol 40 OOO SITZTEEBEL IN LIEGEN UIv9,ANOELBAR

v 256 554
s 261 031
Y ?61 0?1

9401 50 000

9401 61 009

9401 69 000

9401 71 002

9401 71 009

9401 90 900

9402 90 002

9402 90 004

9402 90 009

9403 20 999

9ao3 60 900

94C3 AO OOO

9403 90 100

9404 10 000

9404 90 900

STUHLROHR- KORBWEIOE- USW'SITZIüOEB

ANO SITZITPEBEL A HOLZ GEPOLSTERT

ANC SITZIMEBEL AUS HOLZ

SITZIVDEBEL A METALL vOLLST GEPOLST

ANO SITZITicEBEL A METALL GEPOLSTERT

TEILE VON ANDEREN SITZf!§EBELN

BETT M MECHAN VORFIICHTG F XRANKENAN

ODEFIATIONS. UNTERSUCHTISCH'BANK USII

ANO MEDIZTNTECHN CHTRURGISCH IIOEBEL

ANOERE MEtALLIVEEBEL

ANOERE HOLZTt)EBEL

ITOEBEL AUS ANOEREN STOFFEI'l

}OEBELTEILE AUS METALL

SPRUNGRAHMEN

AfIOERE OECKBETTEN KTSSEN USW

S

s

v 256 654
v 261 03r
s 261 035
\ 261 077

v 213 230
v 237 730
v 250 515
s 277 oao

v 261 035
s 251 077

261 031
261 071

261 031
261 071

v 256 656
s 256 658

v 256 656
s 256 654

s 256 659
v 261 050

s 252 751
v 252 759
v 256 6A7

252 731
25? 759

252 751
262 ?59

v 256 623
v e55 654
s 256 687

v 261 031
s 261 065
v 261 090

251 077
255 199

256 559
256 569

v 266 654
s 261 050

s

s

s

9405

9405

9 405

9405

9405

9405

9iaOs

10 910

10 990

20 gto

20 990

40 91O

40 950

50 000

DECKENLEUCHTE A ANO STOFF F GLUEHLAMP

OECXE- WANOLEUCHTE A ANO STOFF ELEXTR

TISCHLEUCHTE A ANO STOFF F GLUEHLAMPE

TISCHLEUCHTE USW A ANO STOFFEN ELEKTR

BELEUCHTXOERP A AND STOFF F GLUEHLAMP

BELEUCHTXOERP ANO STOFF LEUCHTSTROEHR

N I CHTELEKTR t SCHE BE LEUCHTUNGSKOERPER

9ao 5

9ao5

9ao5

9ao5

9 405

LEUCHTSCHILO USW A METALL F ZIV LUFTF

REKLAMELEUCHTEil USIV A ANO STOFFEN

GLAS Z AUSSTA?TG ELEKTR BELEUCHTKOERP

AND TETLE A GLAS F BELEUCHTUNGKOERPER

METALLBELEUCHTUNG?EIL USW ZIV LIJFTFZG

s 250 551
v 250 556

v 250 55r
s 250 554

s 250 551
v 250 554

v 250 551
s 250 554

v 250 555
s 250 554

v 250 555
s 250 554

s

670
245
270
55r
53a
t1a
171

s 250 555
v 256 63.
v 2a6 674

v 210 310
s 250 555

210
222
227
250
25C
25C
265

s 266 634

60

60

91

99

100

990

190

900

100

s 227 270
v 227 415

s 227 270
250 358
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ANHANG 3 ANHANG 3

SYSTEMTIK OEP PFOOUKTIONSBEREICHE IN

UEBERSICHT OER SCH$'ERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW

WAREN-NR. XURZBEZE'CHNUNG (WA)

9405 99 rOO

9405 99 909

INPUT-OUTPUT.RECHNUNGEN (SIO I I9BA

VERT{ACHLAESSIGTEN Y'A.f,R GEORONET NACH WA.NEI

zo sto-ilR

ANO TEIL A ANO STOFF F BELEUCHTXOERP

9406 OO 3OO VORGEFERTIGTE GEBAEUOE EISEN OO STAHL

9406 OO 9OO VORGEFERTIGTE GEBAEUDE A ANO STOFFEN

256 674

S

v 213 249
s 266 3r5

s 25A 319
v 275 120

v 213 249
s 25S 3rA

v 213 249
s ?54 3ra

s 256 3!A
) 275 120

v 203 042
s 254 314

v 25A 3rA
s 265 lgo

210 370
254 314

213 249
254 651

256 6rO
254 620

210

222
2??
222
240

3ro
590
720
?30
750
121

25e 654
254 657
254 670
272 191

261 660
261 669
276 570

v 227 332
s 247 770
v 261 431
v 27t 150

v zto
v 210
v 227
s 256
v 25?
v 261
v 271

390
515
352
651
770
431
r50

260
250
216
256
265
276

55A
814
616
171
590

210 390
213 390
236 652

40 121
40 12t
40 127
ao 12a

9502

950 3

9503

950 3

950 4

9504

9505

9505

950 6

9506

PUPPEN AUS ANO STOFFEN AUCH 9EXLEIOEI

SPIELZEUGTIERE USW FUELLUIERIAL ENTH

SPIELZEUGTIERE USW AUS ANO STOFFEN

ANO SPIELZG A ANO STOFF EINGEB ITFTOR

ANDERES SPIELZEUG AUS XAUTSCHUK

ANOERES SPIELZEUG AUS SPINNSTOFFEN

ANOERE BILLAROSPIELE UNO ZUBEHOER

SP IELKARTEN

FEST- XARNEVALARTIXEL USW A ANO S'OFF

ANO BAELLE AUSG GOLF. TISCHTENNISAALL

GEEAET F GYMNASTIK LEICHTATHLETIKUSW

ANOERE SPORT6ERAETE

10

11

49

80

90

90

?o

40

90

69

91

99

900

ooo

900

900

350

310

900

ooo

oo9

900

ooo

900

21
31

213
254

S

s

S

9503 90 990 ANOERE BUERSTENU'AREN

9505 OO OOO ZUSAffiSTELLG F REISE(NECESSAIRESI TJSW

9506 29 OOO AilOERE KNOEPFE

9606 30 000 KNOPF F ORMEN TEILE ROHL I NGE

v 256 813
v 261 663
v 261 66{
s 271 150
v 273 270

96r O

961 I

96t I

9615

9615

964 6

oo

oo

90

19

90

10

ooo

ooo

ooo

ooo

ooo

100

SCHIEFERTAFELN IJSW AUCH GERAHMT

STEWEL ALLER AFT USW F HAilOGEBFIAUCH

2TGARREN. Z IGARETTENSPITZEN USW

ANOERE XAEWE USW AUS ANOEREN STOFFEN

HAAR- FRISIERNAOEL HAARKLAITITTER USY{

PARFUEM- U AEHNL ZERSTAEUBER

s 2to 540
v 222 217

257 510
257 550s

s

s 256 548
256 813

v 210 427
s 256 451

227 419
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ANHATIG 3
ANHANG 3

SYSTEMTIK OER PROI]IJKTtONSEEREtCHE IN

UEBERSICHT OER SCHWERPUNKTMAESSIG ZUGEORONETEN BZW

KURZBEZE ICHNUNG (WA )

FABRTKATIONSANL BEARB V STEIN KERAMIK

I[{PUT-OUTPUT-RECHNUNGEN {StO) 19AA

VERflACHLAESSIGTEN WA'ilR GEORDNET NACH WA-NR

zo slo-NR

256 813

Y{AREN. NR.

9616 10 100

9AAO 99 0C2

gaao 99 004

9AAO 99 009

9881 68 00.

FABRIKATIOI{SANL KOHLEBERGBAU ANO WARE

FABRIKATTONSANL ELEKTR ERZG ANO $'APE

FABRIKATIOI{SANL ANO ENERGTEW ANO WARE

FABRIKATIONSAN! BEARBEITG V STEIN

S

v 227 25a
s 261 061

v 227 250
s 26r 06r

227 23C
261 051

222 194
222 290
222 490
227 3AO

v 222 A90
s 224 7gO
u 22? 3BO

u 22? 25C
s 261 061

227 zao
251 061

2?7 250
261 061

227 250
261 061

v 221 250
s 261 0gl

v 227 250
s 261 06'

u 227 250
s 261 051

24? 431
212 436

v 2d2 436
s 242 A?1

v 227 250
s 261 061

u 227 250
s 261 051

u 227 250
s 26t 06r

u 227 2aO
s 251 061

v 227 250
v 256 656
s 261 061

v 227 250
s 26i 061

s 268 r4l
v 266 145

254 1 30
264 1AO

v 255 814
v 256 816
s 256 452

98A1 69 004

9881 99 002

9AA1 99 C04

9Aa2 99 002

9Ba2 99 009

9AA3 99 002

9883 99 004

98A4 99 000

9AA5 84 000

9Aa5 65 000

98A5 99 000

9AA6 99 000

9Aa7 99 002

9SB7 99 009

98AA 99 000

9889 99 000

9920 49 002

9920 a9 001

9990 99 023

FAgRIKATIONSANL NICHlENER6 MIN AND WA

FABRIKATIONSANL BEARB STEIN ANO TI'AREN

FABRIKATIONSANL STAHLERZEUG ANO WARE

FABRTKATIONSANL ANO METBEARB ANC WARE

FABRIKATIONSANL MSCHINENBAU ANO IYARE

FABRIKATIONSANL ELE(TROTECHN ANO WARE

FABRIKATTONSAN! CHEMISCH INO ANO WARE

FABP IKAT IONSANL NAHRMI TTELGEW MASCHIN

FABRIXATIONSANL NAHRMITTELGEW EL AUSR

FABRIKATIONSANL NAHFIMITTGEW ANO WARE

FABRIKATIONSANL TEXTILINO USW AND WAR

FABRIKATIONSANL HOLzBEARBEIT ANO WARE

FABRIXATIONSANL AND GEWEREE ANO WAPE

FABRIKATTONSANL VERKEHR USYII ANO YTARE

FABRI(ATIONSANL WASSERGEW USW ANO WAR

ZE ITUN6EN USW HTL SATil4ELANMELOUNGEN

BUECHEFI USW MTL SAWELANMELOUNGEN

ZUSAITTT1STELLG XLEINWÄRE A UNEOL METALL

s
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ANHANG 4 BESTANDTEILE DER BRUTTOWERTSCHOEPFUNG ANHANG 4

NUMMER BEZ EICHNUNG SIG. -
NR. 1) NUI,tMER BEZ EICHNUNG SIG. -

NR. 1)

991

993

994

995

999

991

993

994

995

991

991

4500

s110

7s 90

5150

4290

43 00

4500

51 10

UEBERSICHT

EINKOMMEN AUS UNSELBSTAENDIGER 4290
ARBEIT

EINKOMMEN AUS UNTERNEHMER-
TAETIGKEIT UND VERI]iOEGEN

4 300

995 31 6

995 317

995 320

Wechselste uer

Feuerschutzsteuer
Ve rgnügung ste ue r
Ve r brauchste ue r n(einschl. Einnahmen aus
dem Branntr,reinmonopol
und dem Zündholzmono-
poI), jedoch ohne Ver-
brauchsteuern auf Ein-
fuhren

Salzsteuer
Mi neralöIsteue r
zündwarensteue r
Leuchtmittelsteue r
Spielkartenste ue r
Zucker steuer
Biersteuer
Schaumwe insteue r
Tabaksteuer

Kaffeesteue r
Tee ste ue r
Es s igsäuresteuer
Zündwa renmonopo I
Branntwe inmonopo 1

Getränkesteuer

Kraftfahrzeugsteuer ( so-
weit nicht von privaten
Haushalten gezahlt)

Grundsteuer A und B

Gewerbesteuer auf Ertrag
und Kapital einschl.
Lohnsummensteue r

Schanke rlaubnissteuer
Verwaltungsgebühren ( so-
weit nicht von privaten
Haushalten gezahlt)

ABSCHREIBUNGEN

INDIREKTE STEUERN

PRODUKTIONSSTEUERN

I\iICHTABZUGSFAEH IGE UMSATZ -
STEUERN 2 )

EINFUHRABGABEN2 )

SUBVENTIONEN

AUSFUEHRLICHE DARSTELLUNG

EINKOMMEN AUS UNSELB-
STAENDIGER ARBEIT

Bruttolohn- und .-gehalt-
summe
Arbeitgeberbeiträge zur
Sozialversicherung zuzüg-
lich zusätzliche sozial-
aufwendungen

EINKOMMEN AUS UNTERNEHMER-
TAETIGKEIT UND VERIT{OEGEN

994 OOO ABSCHREIBUNGEN

INDIREKTE STEUERN

PRODUKTIONSSTEUERN

99s 311 Grunderwerbsteuer, zu-
schlag zur Grunderwerb-
steuer

99s

99s

995

995

99s

995

995

995

995

995

995

995

995

995

321

322

323

324

325

331

333

334

336

337

338

339

341

344

100

600

995 312
995 313

995 31 4

99s 31s

995 345

995 347

995 351

995 353

995 361

995 372

Kapi talve rkehr ste ue r
Gese 1 Ischaftste ue r
Bö rsenumsatzsteue r

Ve r sicherung steuer
Rennwett- und Lotterie-
steuer

I ) Nur für interne Zwecke; nicht für die
Veröf fentlichung bestimmt.

2) Einfuhrabgaben und nichtabzugsfähige
Umsatzsteuer sind nicht Bestandteil

der Bruttoirertschöpfung der einzelnen
Produktionsbereiche, sonder bilden je-
weils einen eigenen, bereichsweise
nicht zugeordneten Bestandteil des
Br utto in1 andspr odukts .
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ANHANG 4 BESTANDTEILE DER BRUTTOWERTSCHOEPFUNG ANHANG 4

NUMMER BEZEICHNUNG SIG. -NR. 1) NUMMER BEZEICTINUNG SIG. -
NR. 1)

995 374

99s 3'16

995 378

99s 395

995 395
995 397
995 398

995 812
995 813

Ausgleichsabgabe zur
Finanzierung der Mehrkosten
beim Einsatz von Steinkohlein der Elektrizitätserirt-
schaft (Kohlepfennig)
Einnahmen aus der Milch-
umlage
Umlagen an die Europä-
ische Gemeinschaft fürKohle und Stahl (EGKS-
Umlage )

Sonstige Produktionssteuern
und ähnliche Abgaben 2)

NICHTABZUGSFAEHIGE UST 3)

Kassenaufkommen IqWST

Ei nfuhr umsat zsteue r
Einbehaltene UST

Ausgleich von preisver-
lusten bei Getreide
Frachtverbilligung für Erz-transporte von Lothringen
zum Saarland
Ausgleich für Interventionen
von Obst und Gemüse
EG-Marktordnungen fürFische, Tabak, Wein
Zuweisung an die Bundesmo-
nopolverwaltung (Of fenbach )und die Monopolverwaltungfür Branntwein (BerIin)
l{ährungsausgleichsbeträge beiAusfuhr in Drittländer undAusfuhr in Mitgliedstaaten
Ausfuhrerstattung für land-wirtschaftliche undtierische Erzeugnisse
Absatz von öIsaaten
Erstattung bei der produk-
tion von Waren und land-
wi rtschaftLichen Er zeugnis-
sen
Stützungsmaßnahmen f ür
Magermi lch
Beteiligung an der Mi1ch-verteilung in Schulen
Abbaumaßnahmen ; Marktord-
nungs!{aren
Betriebsbeihilfen für denWerkfernverkehr in Zonen-randgebieten und den
Frachthi lfegebieten
Erstattung von Kosten derSteinkohlebevor ratung
Zuschüsse zur Stabilisie-
rung bzw. Erleichterung derProduktion sowie des Ab-satzes an die Eisen- undStahlindustrie von Koks-kohle und Hochofenkoks
Zuschüsse zu den Schrump-fungslasten des Stein-
kohlebergbaus
Zuschüsse zu den A1t-lasten des Steinkohleberg-
baus
Kohlepfennig
Auftragshilfen für die
deutschen Schif fswerften
Förderung der beschleu-nigten Markteinf ührung
energiesparender Techno-
log ien
Sofortmaßnahmen zur An-passung der Kapazitätenin der Hochsee- und
Küstenf i schere i
Zuschüsse an Verkehrsbe-triebe ( Fahrgelderstattungfür Schwerbeichädigte u.ai )

99s
99s
995
995
99s
995
99s
995
99s
995
99s
995
995
995

821
822
823
824
825
831

833
834
836
837
838
839
841
844

Abschöpfungen und Währungs-
ausgleichsbeträge bei derEinfuhr von Iandwirtschaft-lichen Erzeugnissen

Verbrauchsteuern auf
Ei nf uh ren

SaI zsteuer
Mine ra1ölsteue r
Zündwarensteuer
Leuchtmittel steuer
Spielkartensteuer
Z ucker steuer
Biersteuer
Schaumwe insteuer
Tabaksteuer
Kaffeesteuer
Teesteuer
Essigsäuresteuer
Z ündwa renmonopol
Monopolausgleich füreingeführten Brannt-
wein
Sonstige Verbrauchsteuern

Sonstige Einf uhrabgaben
SUBVENTIONEN

EINFUHRABGABEN3 )

zö11e

Zuschüsse für laufendeProduktionszwecke, z.B. :

Vorratshaltung landwirt-schaftlicher Er zeugnisse
Lagerkostenausgleich f ür
Z ucke r
Denaturierung von ZuckerFutter zwecken

7590

s 150999

995 859
99s 895

999 000

zt)

1 ) Nur für interne Zi{eckei nicht fürdie Veröf fentlichung bestimmt.2) z.B. Abgaben der Loi,to- und Totoun-ternehmen sowie der Spielbanken.3) Einfuhrabgaben und NaüSr sind nicht Bestand_teil der Bruttowertschöpfung der einzelnen

Produktionsbereiche, sondern bildenjeweils einen eigenen bereichsweisänicht zugeordneten Bestandteil des
Br uttoi nlandspr od ukts .
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ANHANG 4 BESTANDTEILE DER BRUTTOWERTSCHOEPFUNG ANHANG 4

NUMMER BEZEICHNUNG SIG. -
NR. 1) NUMMER BEZEICHNUNG SIG. -

NR. l)

Betriebsbeihilfe für Ver-
kehrsbetriebe zur verbilli-
gung von Gasö1 zum Betrieb
schienengebundener Fahrzeuge;
Betriebsbeihilfe für Ver-
kehrsbetriebe im öffentlichen
Personennahverkehr zur Ver-
billigung von Gasöl
Ausgleich für gemeinschaft-
liche Leistungen im Straßen-
personenverkehr bei der Be-
förderung von Auszubildenden
Zuschuß zur Förderung von
Maßnahmen zur innerbetrieb-
lichen Qualifikationi zuschuß
zur Förderung von Maßnahmen
zur beruflichen Wiederein-
gliederung
zuwendung an die osthan-
noversche Eisenbahn AG
Ce1 Ie;
Beitrag an nicht bundes-
eigene Eisenbahnen zum
Unterhalt und Betrieb höhen-
gleicher Kreuzungen
Produktionshilfen für das
Projekt "Airbus"
Direktzahlungen der EG
a) EG-Entwicklungsfond (EAGFL)
b) Montanunion (EGKS)

Besondere Hilfsmaßnahmen
(Reisebeschränkung DDR )

rndustrielle Forschungsf ör-
de r ung
Einbehaltene UST

Zuschuß an den zentralen Fonds
zur Absatzförderung der
Landwirtschaft und Ernäh-
rung swi rtschaft
Zinszuschüsse einschl. Auf-
wendungszuschüsse
Abgeltung von Belastungen
im Schienenverkehr bei der
Itahr nehmung gemeinschaf t-
Iicher Aufgaben

Abgeltung von Zinsaufwen-
dungen bei der Finanzierung
von Sachanlagen der DB

Zuwendungen zur
Erhaltung der Liquidität
sowie zur Verstärkung der
eigenen Mittel - DB -
Ausgleich von besonderen
Lasten der DB

Vorratshaltung des Landes
BerIin
Zuwendungen für die GasöI-
verbilligung in der Land-
wi rtschaft
EG-Markto rdnung sausgabe
"Ka rtoffelstärke"
Zuwendungen für Rationali-
sierungsmaßnahmen im Er-
zeugerbereich
Zuschuß für Kunst- und
Kulturpflege
Zuschuß Kriegsf olgelasten
( Bayern, Schleswig-Holstein)
Zuschüsse an die Landwirt-
schaft (Länder) ohne Aus-
gleich benachteiligter Ge-
biete
Zuweisung zur Gewährung
einer Ausgleichszulage in
Berggebieten und bestimmten
anderen benachteiligten Ge-
bieten
Sonstige Subventionen

1 ) Nur für interne zweckei nicht für die
Veröf fentlichung bestimmt.
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ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

IN SIO 1988 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

SIO-Güterart zt)
SIO-Gruppe Bezeichnung

Nr Bezeichnung

01 1 2901 ) Natürlicher Dünger

101 500 Dampf von Elektrizitätswerken

200

105

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Erzeugung und Verteilung von warm-
rdasser und Dampf (Fernwärme), Preß-
luft
Erzeugung und Verteilung von Gas

Ste inkohlenve rkokung
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für VerwaL-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Erzeugung und Verteilung von Gas

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vor!üiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Erzeugung und Verteilung von
Gas
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten ) ;
Herstellung von MineralöIerzeug-
ni ssen
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verv,ral-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Ve redlungsarbeiten )

Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

110 100

1'l 1 071
111 07s

Gr ubengas
Braunkohlenkoks und -schwelkoks
Braunkohlenrohteer

Erdgas

ErdöIgas

103
112
200

112 020 Gas aus Zechen- und Hüttenkoke-
reien

112 0501) steinkohLenrohteer

112 07O Rohbenzol

112 080 Pech

112 085 Schwefel aus Steinkohle

112 090 Schwefelsaures Ammoniak

1)

103

200

200

200

200

200

116 020

116 030

115 045

103

103

200Nebenprodukte der Erdöt- und
Erdgasf örderung, absatztähig,
bituminöse cesteine und Schie-
ferrohteer (i.4. rrdgasbenzin,
Erdwachs, roh)

115 070 Schwefel aus ErdöI oder Erdgas

I 1 8 530 1 ) Sonstiger Schwarztorf ( z. B. Torf-
koks, -staub, -rohteer, -briketts
und Badetorf)

20s

200

1) wA-Nr. bei umzusetzender SIO-Nr.
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ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN 
:ää:":::I'J::J:X"T:ff::H::":""U" PRODUKTE

SIO-Güterart
Nr.

zu
SIO-Gruppe Be zeichnung

Be zeichnung
2OO 212 Äthanol (Ärhy1alkohol)

FIüssiggas (2.8. Propan, Butan, auch
mit Zusatz eines Indikators)
Heizgas und andere Raffineriegase
(ohne FIüssiggas)
Schwefel aus ErdöIraffinerien

Herstellung von Spiritus und
seinen Nebenerzeugnissen,
Spirituosen und Verarbeitung
von Weinen
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne solche vorwiegend für
Privaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Erzeugung und Verteilung von
Gas
Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen (ohne sotche vorwiegend fürPrivaten Verbrauch und für Verwal-
tungen sowie ohne Chemiefasern und
Veredlungsarbeiten )

Rückgewinnung

Rückgewinnung

R[ickgewi nnung
Rückgewinnung
Rückgewinnung

Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Herstellung von Schuhen aus
Leder und Textilien
Erzeugung von Produkten der
allgemeinen Landwi rtschaft
Rückgewinnung

Unterstellte Bankgebühren

Erzeugung und Verteilung von
Gas
Nebenverkäufe ( allgemeine
Kuppelprodukte) r zu verschiedenen
SIO-Gruppen

Dienstleistungen der selbständigen
V{i ssenschaftler

294

20s 2101l.

205 2s0

205 585

103

103

200

210 5111)

213 2s51 )

230 035

230 090

Schuhe und Stiefel ganz aus
Kunststoff
Schuhe aus Gummi

Hochofengas

Konverterschlacke, phosphorhaltig
(Thomasschlacke )

272

272

103

200

703

244 041
bis

244 o49t )

246 6501 ')

246 670
248 970

261

261

294

302

601

719

800

452

4s31 )

500

070

900

950

500

408

408

408
408
408

272

272

011

408

620

103

242 997

802 500

Demontagen und Abwrackung von
Maschinenbauer zeugni ssen
Gebrauchte Kraftwagen und
St raßenzugmaschinen

Abwrackung von Wasserfahrzeugen
Gebrauchte Wasserf ahr zeuge
Abwrackung und Bergung von
Lu ft fahr ze ugen
Ho1 zschuhe

Schuhbedarf aus Holz

Wein aus l{eintrauben

Abbruch-, Spreng- und Enttrümme-
r ungsarbeiten
Dienstleistungen der Kreditinstitute
gegen unterstellte Entgelte
Erzeugung von Klärgas

Sonstige Dienstleistungen der
Organisationen ohne Erwerbs-
zweck, nicht für Unternehmen tätig(ohne besonders nachgewiesene An-stalten und Einrichtungen)
Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der Organi-
sationen ohne Erwerbszweck, nicht für
Unternehmen tätig

1 ) WA-Nr. bei umzusetzender SIO-Nr.
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ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER O""O"":":X 
:["H:"::ff;::J:X""ä:::::X::O:"'"0"" 

PRODUKTE

SIO-Güterart zo
SIO-Gruppe Bezeichnung

Nr Bezeichnung

804 500

806 500

808 500

900 510

900 520

900 s30

900 550

900 560

900 570

900 580

902 500

904 500

906 500

908 51 0

908 520

908 530

Dienstle i stLiteratur-

Sonstige Dienstleistungen der
Unterrichtseinrichtungen der Organisa-
tionen ohne Erwerbszweck, nicht für
Unternehmen tätig
Sonstige Dienstleistungen der
Gesundheitseinrichtungen der Organisa-
tionen ohne Erwerbszweck, nicht für
Unternehmen tätig
Sonstige Dienstleistungen besonders
nachgewiesener Anstalten und Ein-
richtungen der Organisationen ohne
Erwerbszlreck, nicht für Unternehmen
tätig (ohne Dienstleistungen der
Forschungs-, Unterrichts- und Ge-
sundheitse inr ichtungen )

Herstellung von Druckereierzeug-
nissen (Nebenverkäufe des Staates)

Personen- und Güterbeförderungslei-
stungen des Straßenverkehrs
Personen- und Güterbeförderungs-
leistungen der Binnen-, See-
und Küstenschiffahrt
Dienstleistungen von Gaststätten
und Beherbergungsstätten

Marktbestimmte Dienstleistungen der
Unterrichtsanstalten, Erziehungs-
anstalten und Kindergärten

Marktbestimmte Dienstleistungen des
Ges undhe itswesens

Dienstleistungen des Gast-
stätten- und Beherbergungsgewerbes

268 Herstellung von Druckereier-

704

710

700

511

527

700

708

'116

719

703

704

710

zeu9n
wandt

issen, Lichtpaus- und ver-
en Waren

ungen des Verlags-,
und Pressewesens

Pe r sonenbeförder ungslei stungen
des Straßenverkehrs
DienstLeistungen der Binnenwasser-
straßen und -häfen

Dienstleistungen des Gaststätten-
und Beherbergungsgewerbes

Dienstleistungen des Verlags-,
Literatur- und Pressewesens

vermietung von Wohnungen, Grund-
stücken und Räumen

Sonstige marktbestimmte Dienst-
Ieistungen (ohne Vermietung be-
weglicher Sachen)

Dienstleistungen der selb-
ständigen Wissenschaftler

Marktbestimmte Dienstlei stungen
der Unterrichtsanstalten, Er-
ziehungsanstalten und Kindergärten
Marktbestimmte Dienstleistungen
des Gesundheitswesens

Erzeugung und Verteilung von Gas

Herstellung von Fleisch und
Fle i scher zeugni ssen

Dienstleistungen des Gaststätten-
und Beherbergungsgewe rbes

Dienstleistungen auf den Gebieten
von Wissenschaft, Bildung, Er-
ziehung und Sport (ohne Dienstlei-
stungen der selbständigen wissen-
schaftler , Unter r ichtsanstalten ,
Erziehungsanstalten und Kinder-
gärten )

Vermietung von Wohnungen, Grund-
stücken und Räumen

Sonstige marktbestimmte Dienst-
leistungen

Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der Gebiets-
kö rper schaften
Sonstige Dienstleistungen der
Unterrichtseinrichtungen der Gebiets-
körperschaften
Sonstige Dienstleistungen der
Gesundheitseinrichtungen der Gebiets-
kö rperschaften

Erzeugung von K1ärgas

Herstellung von Fleisch und Fleisch-
erzeugnissen (Nebenverkäufe des
Staates )

Dienstleistungen von Gaststätten
und Beherbergungsstätten
Dienstleistungen auf den Gebieten von
Wissenschaft, Bildung, Erziehung und
Sport

103

291

700

908 550
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ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER O'"O"'':':X 
:äH:"::fi"J::J:I"T::ä::X::O:"'"'"* 

PRODUKTE

SIO-Güterart
Nr

zu
SIO-Gruppe Bezeichnung

Be ze ichn ung

908 560 Vermietung beweglicher Sachen

908 570 Sonstige marktbestimmte Dienst-
1e istungen

961 500

718

719

719

703

710

700

Vermietung beweglicher Sachen
(ohne Buch-, Zeitschriften- und
Fi lmverleih )

Sonstige marktbestimmte Dienst-
leistungen (ohne Vermietung be-weglicher Sachen)

Sonstige marktbestimmte Dienst-
Ieistungen (ohne Vermietung be-
weglicher Sachen)

Dienstleistungen der selbständigen
Wi ssenschaftler

Marktbestimmte Di enstlei stungen
des Gesundheitswesens

Dienstleistungen des Gaststätten-
und Beherbergungsgewerbes

962 500

966 500

968 500

Sonstige Dienstleistungen der
allgemeinen Verwaltung der Sozial-
versicherung und Arbeitsförderung
(ohne besonders nachgewiesene An-stalten und Einrichtungen)
Sonstige Dienstleistungen der
Forschungseinrichtungen der
Sozialversicherung und Arbeits-
fö rde r ung

Sonstige Dienstleistungen der
Gesundheitseinr ichtungen der
Sozialversicherung und Arbeits-
förderung
Sonstige Dienstleistungen be-
sonders nachgewiesener Anstalten
und Einrichtungen der Sozial-
versicherung und Arbeitsförderung
(ohne Dienstleistungen der For-
schungs- und Gesundheitsein-
richtungen )
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ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719
MIT ANGABE *-':';:O::Tä:: 

:}:-T}":äil:":::::::,::--U*O 
WA-NUMMERN

SIO-Güterart
Bez AnmerkungNr r r

011 290 Natürlicher Dünger Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 200(SIo-Güterart 200 390)0l97 10,

0197 50,
0299 97,
0299 99

Zu SIO-Gr
Sonstige

43',1 9 00

uppe 200
Düngemittel (2.B. Spuren-

s) 3101 00 000

v) 3101 00 000,
3 1 05 60 900,

s) 3105 90 990

200 390
nährstoffe )

101 500 Dampf von Elektrizitätswerken

10s 100

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 105
(SrO-Güterart 105 100)

zu SIO-Gruppe 105
Wärme, Heißluft, KäIte
(ohne Dampf von Elektrizitätswerken)

1051
1 051
1051
1051
1053
r 054

11,
14,
21 ,
24,
00,
00

110 100 Grubengas

103 100

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 103
(SIO-Güterart 103 100)2112 90

zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgas-
werken, Generatorgas, aufbe-
reitetes Erdgas in Gaswerken

v) 2705 00 000,
v) 271 I 21 000,
vl 2711 29 000

s) 270s 00 0001037 00,
1 038 00

111 07r

112 0l0

Braunkohlenkoks und -schwelkoks
2i 15 50

zu SIO-Gruppe 112
Steinkohlenkoks

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 112(Slo-cüterart 1 12 010)V)

v)
2704 00 190,
2704 00 300,
2704 00 900

2116 11,
2116 14,
2116 17

2704 00 110,
sl 2704 00 190

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) vernachlässigung
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ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SrO 011 BrS 299 UND 719
MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECTTENDEN GP- UND WA-NUII{MERN

IN SIO 1988 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

111 075

200 202

Br aunkohlenrohteer

2117 15

zu SIO-Gruppe 200
Rohphenol, -kresol, -xylenol und deren
Gemische, chemisch nicht einheitlich
sowie sonstige Erzeugnisse aus der
weiterverarbeitung von Rohteeren und
Rohbenzol, a.n.g. ( ohne isolierte
Phenole, Kresole, xylenole und ohne
Pyr id ine )

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200
(SlO-Güterarl 200 2Q2l

4219 11
4219 15

v) 2706 00 000

2708 10 000,
2708 20 000

112 020 cas aus zechen- und Hüttenkokereien Allgemeines KuppeLprod ukt
zu SIO-Gruppe 103
(SIO-Güterart 103 100)

103 100

1031 00,
1 033 00

zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgasv,rerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erdgas in
Gaswerken

1037
1 038

v) 2705 00 000

s) 270s 00 00000,
00

112 0s0

200 202

Ste i nkohlen rohtee r
21 17 11

Zu SIO-cruppe 200
Rohphenol, -kresol, -xylenol und deren
Gemische, chemisch nicht einheitlich
sowie sonstige Erzeugnisse aus der
Weiterverarbeitung von Rohteeren und
Rohbenzol, a.n.g. (ohne isolierte
Phenole, Kresole, xylenole und ohne
Pyr id ine )

s) 2706 00 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 200
(SlO-Güterart 2OO 2O2l

4219 11
4219 15

2708 1 0
2708 20

000,
000

112 070

200 201

Rohbenzol

2117 60

Zu SIO-cruppe 200
Kohlenwasserstof fe, aromatisch,
chemisch nicht einheitlich
(ohne Teeröle)

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200(SIO-Güterart 200 201 )

4211 1O.
4211 41,
4211 81

2707 10 900,
2707 99 700

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
V) Vernachlässigung
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ANHANG 6 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SrO 011 BrS 299 UND 719
MIT ANGABE'"*':O;:U:::^äil 

:::-T,:üil:T::ä::,:;--U'O 
WA-NUMMERN

112 080 Pech

200 202

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200
(SlO-Güterart 200 202)

zu SIO-cruppe 200
Rohphenol, -kresoI, -xylenol und
deren Gemische, chemisch nicht
einheitlich sowie sonstige Er-
zeugnisse aus der Weiterver-
arbeitung von Rohteeren und
Rohbenzol, a.n.g . ( ohne iso-
lierte Phenole, Kresole,
Xylenole und ohne Pyridine)

4219 11,
4219 15

2708 10 000,
2708 20 000

112 085 Schwefel aus Steinkohle

200 103
zu SIO-Gruppe 200
SchwefeL, sublimiert, gefäIlt oder
kolloid (einschl. wiedergewonnenen,
aber ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200(SIO-Güterart 200 103)

4112 50.
41 12 91

2503 90 000
2802 00 000

112 090 Schwefelsaures Ammoniak Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200(SIO-Güterart 200 310)

200 310
zu SIO-Gruppe 200
Düngemittel, stickstoffhaltig

4311
431 l
43'l 1

11,
12,
15

3102 10 910
bis

3102 90 000

115 020 Erdgas

103 100

Allgemeines Kuppe
zu SIO-cruppe 103
(SIO-Güterart 103

lprodukt,
100 )2122 00

zu SIO-Gruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgasvrerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erdgas
in Gaslre rken

sl 271 1 21 000,sl 271 1 29 000

s) 270s 00 0001037 00,
1 038 00

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
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ANHANG 6 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SrO 011 BrS 299 UND 719
MIT ANGABE'"*':O;:O:ä^ä:: 

il:-T:,:il;::T::::::,::--U"O 
WA-NUMMERN

arr*"ttaorrg

115 030 ErdöIgas Allgemeines Kuppelprodukt,
zu sIO-Gruppe 103

2124 00 V) 2705 00 000, (Slo-Güterart 103 I00)
Y) 271 1 11 000,
vl 271 1 14 000,
vl 271 1 19 000

103 100
zu SIO-cruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgaswerken, Gene-
ratorgas, aufbereitetes Erdgas in
Gaswerken

s) 2705 00 000

r

1037 00,
1 038 00

1 16 045

200 202

205 590

Nebenprodukte der ErdöI- und Erdgas-
förderung, absatzfähig, bituminöse
Gesteine und Schieferrohteer (2.B.
Erdgasbenzin, Erdwachs, roh)

2126 00

zu SIO-cruppe 200
Rohphenol, -kresol, -xylenol und
deren Gemische, chemisch nicht
einheitlich sowie sonstige Er-
zeugnisse aus der weiterver-
arbeitung von Rohteeren und
Rohbenzol, a.n.g. (ohne iso-
lierte Pheno1e, KresoIe,
Xylenole und ohne Pyridine)

4219 11,
4219 15

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200
(SIO-GüterarL 2O0 202)
zu SIO-cruppe 205(SIO-Güterart 205 590)

vl 2706 00 000,
vl 2712 90 110,
vl 2714 10 000,
v) 2714 90 000

2708 10 000,
2708 20 000

Zu SIO-Gr
Sonstige
2279 80

uppe 205
Mineralölerzeugnisse

27 1

27 1

271
27 1

2'11
271
271
271
271
271

s) 271

0 410,
0 450,
0 590,
0 510,
0 6s0,
0 710,
0 750,
0 910,
0 930,
0 950,
0 110

00
00
00
00
00
00
00
00
00
00
29

116 070 Schwefel aus ErdöI oder Erdgas

200 I03
Zu SIO-cruppe 200
Schwefel sublimiert, gefäIlt oder
kolloid (einschI. wiedergewonnen,
aber ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200(SIO-Güterart 200 103)

41 1

411
2 50,
291

2503 90 000,
2802 00 000

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
V) Vernachlässigung

-630-



ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE'"*':O;:U:::^ä:: 
:H-TJü:::T::::::,::--U"O 

WA-NUMMERN

SIO-Güterart
BezeiNr. r

Anmerkung
WA-Nr.

118 s30

200 202

Sonstiger Schwarztorf (2.B. Torfkoks,
-staub, -rohteer, -briketts und Bade-
torf)

2181 90

zu SIO-Gruppe 200
Rohphenol, -kresol, -xylenol und
deren Gemische, chemisch nicht
einheitlich sowie sonstige Er-
zeugnisse aus der weiterver-
arbeitung von Rohteeren und
Rohbenzol, a.n.g. (ohne iso-
lierte Phenole, KresoIe,
Xylenole und ohne Pyridine)

4219 11,
4219 15

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu slo-cruppe 200(SlO-cüterart 200 2021

vl 2703 00 000,sl 2704 00 900,vl 2706 00 000

2708 10 000,
2708 20 000

200 212

294 010

Äthanol { Ättrytattotrol )

4231 13,
4231 14

zu SIO-cruppe 294
Rohbranntiüein, unvergä1It ;Spiritus, gereinigt

6873 10

Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 294
(SIo-Güterart 294 010)

2207 10 000,
2208 90 910,
2208 90 990

205 210

103 100

Flüssiggas (2.B. Propan, Butan, auch mit
Zusatz eines Indikators)
2231 00

zu sIO-cruppe 103
Erzeugtes Gas aus ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gas!üerken

1037 00,
1 038 00

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu Slo-cruppe 103
(SIo-Güterart 103 100)

v) 2705 00 000,
2711 12 110

bis
2711 19 000,

vl 271 1 29 000

s) 2705 00 000

205 250

103 100

Heizgas und andere Raffineriegase
(ohne Flüssiggas)
2235 00

zu sIo-cruppe I03
Erzeugtes Gas aus Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

1037 00,
1 038 00

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 103
(SIO-Güterart 103 100)

s) 270s 00 000

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
V) vernachlässigung

-631 -



ANHANG 6 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719
MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMII{ERN

IN SIO 1988 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

205 585 Schwefel aus ErdöIraffinerien Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 200(SIO-Güterart 200 103)

200 103
Zu SIO-cruppe 200
Schwefel sublimiert, gefäIlt oderkoLloid (einschl. wiedergewonnenen,
aber ohne gereinigten natürlichen
Schwefel )

4112 50,
4112 91

2503
2802

90
00

000,
00 0

210 5ll

272 1

5401 t0
5401 91
6401 92
6401 99
6402 11
6402 19
6402 20
5402 30
6402 91
6402 99

bis
6402 99

900,
900,
900,
900,
000,
000,
000,
900,
900,
310

Schuhe und Stiefel ganz
aus Kunststoff
5851 1 1,
5851 19

Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 272(SIO-Güterarten 2'12 1..1

990

Zu SIO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

6251 ,
52s2,
6253,
6254,
6255,
6258,
6259

6403,
6404,
6405,
6405
6405
6 405
6406
54 05

v) 5406v) 9505

0
0
9
9
9

1 10,
190,
100,
300,
s00,
900,
900

99
99

213 255

272 1

Schuhe aus Gummi

5924 00

Zu SfO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 272(SIO-Güterarten 212 1..1640 1

640 1s) 6401s) 6401
6402

s ) 6402
s ) 6402

1 00,
100,
1 00,
100,
100,
100,
100

10
91
92

6251 ,
6252,
6253.
6254,
6255,
6258,
6259

5403,
6404,
640s,
5405 10
5406 1 0
5405 99
6406
6406v) 5406

v) 6s05

99
30
91
99

99
99
99
99

-632-

110,
190,
100,
300,
500,
900,
900

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) Vernachlässigung

N.. Bezeichnung Anmerkung



ANTIANG 6ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMMERN

IN SIO 1988 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

230 03s

103 100

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu Slo-Gruppe 103
(SIo-Güterart 103 100)

Hocho fengas
1035 00

zu SIo-Gruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

1037 00,
1 038 00

s) 270s 00 000

230 090

200 33s

Konverterschlacke, phosphorhaltig
( Thornasschlacke )

2719 70

zu SIO-Gruppe 200
Thomasphosphat

4311 55

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 200
(SIO-Güterart 200 335)

v) 3r03 20 000

s) 3103 20 000

242 997

408 210

Demontagen und Abwrackung von
Maschinenbaue r zeugnissen

3298 00

Zu SIO-cruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen
des Produzierenden Gewerbes

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-Gruppe 408
( S IO-Di enstleistungsart
408 210)

244 041
bis

244 049

408 250

ex 8701
870 1

v) 8701
8'l02
8702
87 02
8702

ex 8703
8703
8703
8703
870 3
8703
870 3
8703

v) 8703
8704
8704
8704
87 04
8704
8704
87 04

10
20
90
t0
10
90
90
10
21
22
23
24
31
32
33
90
21
21
22
23
31
31
32

900,
900,
900,
190,
990,
190,
390,
100,
900,
900,
900,
900,
900,
900,
900,
900,
390,
990,
990,
990,
390,
990,
990

Gebrauchte Kraftwagen und
St raß enzugmaschinen

A1 lgemeines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 408
( SIo-Dienstleistungsart
408 2s0 )

zu SIO-Gr
Sonstige

uppe
Rückg

408
ewinnung durch das

Produzierende Gewerbe

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
V) Vernachlässigung

-633-
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ANHANG 6 ANHANG 6

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719

MIT ANGABE *"':";:U::Tffi: 
:il-'il,:ilil:T{::::X,::--'"O 

WA-NUMMERN

SIO
ze AnmerkungNr GP-Nr. WA-Nr.

246 650

408 21 0

Abwrackung von Wasserf ahrzeugen

3499 00

Zu SIO-cruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen des
Produzierenden Gewe rbes

8908 00 000

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 408
( S IO-Dienstle i stungsart
408 210)

246 670 cebrauchte wasserfahrzeuge AIlgemeines Kuppelprodukt,
zu SIo-Gruppe 408
( SIO-DienstIe ist ungsart
408 2s0 )

408 2s0
zu Slo-cruppe 408
Sonstige Rückgewinnung durch das
Produzierende Gewerbe

248 970

408 210

Abwrackung und Bergung
von Luftfahrzeugen

3598 00,
3s99 00

Zu SIO-Gruppe 408
Abwrack- und Abbruchleistungen des
Produzierenden Gewerbes

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu SIO-cruppe 408
( SIO-Dienstleistungsart
408 210)

261 452

272 1

Ho I z schuhe

5452 10

zu SIO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

Verh,endungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 272
(SIo-Güterarten 272 1..)

6251,
6252,
6253,
6254.
5255.
6258,
6259

5403,
6404,
5405,
5406 r 0
5405 1 0
6406 99
6406 99
6405 99

v) 6405 99
v) 6s06 99

1 10,
190,
100,
300,
s00,
900,
900

S) Schwerpunktmäßige zuordnung
v) Vernachlässigung

-634-



ANHANG 5 ANHANG 5

LISTE DER ALLGEMEINEN KUPPELPRODUKTE UND DER VERWENDUNGSGLEICHEN PRODUKTE

AUS SIO 011 BIS 299 UND 719
MIT ANGABE DER SIO-GÜTERARTEN UND DER ENTSPRECHENDEN GP- UND WA-NUMMERN

IN SIO 1988 FUER UMSETZUNG VORGESEHEN -

SIO-Güterart*
WA-Nr.

Anmerkung

261 453 Schuhbedarf aus HoIz

s452 30
bis

5452 80

v) 4417 00 900,
6405 91 000

Ve ri{endungsg Ieiches Pr o-
dukt, zu SIO-Gruppe 272
(SIO-Güterarten 272 1..\

272 1

zu SIO-Gruppe 272
Schuhe aus Leder und Textilien

6251 .
6252,
62s3,
6254,
62s5,
6258,
6259

6403,
6404,
5405,
640 6
6406
6405
6406
6405

v) 6406
v) 6405

1 10,
19 0,
100,
300,
500,
900,
900

10
10
99
99
99
99
99

294 500 wein aus weintrauben

zu SIO-Gruppe 011
weinbaue rzeugnisse einschl.
Nebenprodukte und Abfallstoffe
von Weinbauer zeugnissen

Verwendungsgleiches Pro-
dukt, zu SIO-Gruppe 011
(SIo-Güterart 011 531,
011 539)

011 631,
01 1 539

0135 11
bis

0135 79,
0193 30

0806 1 0
bis

0806 1 0
2204 30
2204 21

bis
2204 21

v) 2204 21
2204 21
2204 21
2204 29

bis
2204 29
2204 29
2204 29
2307 00

bis
2307 00
2308 90
2308 90

190

990,
'I 00,
210

390,
49O t
s90,
900,
210

399,
s90,
900,
110

900,
1 10,
190

71 9 950

103 100

KIärgas

1 039 00

Zu SIO-cruppe 103
Erzeugtes Gas aus Ortsgaswerken,
Generatorgas, aufbereitetes Erd-
gas in Gaswerken

Allgemeines Kuppelprodukt,
zu Slo-cruppe 103(SlO-Güterart 103 100)

1037
1038

00,
00

s) 270s 00 000

S) Schwerpunktmäßige Zuordnung
V) Vernachlässigung

-635-
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