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ALLGEMEINE HINWEISE

Geschitzte Korrekturen der vorlfufigen Indizes

Das Statistische Bundesamt berechnet monatlich einen vorldufigen und einen berichtigten Index.
Zusdtzlich werden geschitzte Korrekturen der vorldufigen Indexberechnungen fiir die wichtigsten
zusammenfassenden Wirtschaftsgliederungen bekanntgegeben. Die Schﬁézungen werden mit einem
Regressionsschitzverfahren durchgeflihrt, das auf einem engen korrelativen Zusammenhang zwischen
den Ver&nderungsraten der Indizes zum Vormonat und den Korrekturen im Berichtsmonat beruht.

Die Berechnungen liber einen llingeren Zeitraum haben gezeigt, das durch dieses Verfahren dber~
wiegend eine Verbesserung der Aussagekraft der vorl3ufigen Produktionsindizes im Hinblick auf die
Beurteilung der konjunkturellen Lage erreicht wird.

Index der Nettoproduktion fiir das Produzierende Gewerbe
1980 = 100
Fachliche Unternehmensteile
Berichtsmonat Juli 1987

Vorldufiger Geschétzte Korrektur

Wirtschaftsgliederung Index in Indexpunkten

Von Kalenderunregelmidfigkeiten bereinigt

Produzierendes Gewerbe insgesamt ......... 96,9 + 0,1
Verarbeitendes Gewerbe sesecessnresenesesan 98,2 0
Grundstoff- und Produktionsglitergewerbe ... 97,5 + 0,2
‘Investitionsgﬁter produzierendes Gewerbe .. 102,19 - 0,4
) kalendermonatlich
Produzierendes Gewerbe insgesamt ......... 101,9 + 0,1
Verarbeitendes Gewerbe ....ecceccccccscsnes 103,4 0
Grundstoff- und Produktionsgiitergewerbe ... 101,4 . + 0,2
Investitionsgliter produzierendes Gewerbe .. 106,0 - 0,4

Die berichtigten Indizes werden im darauffolgenden Monat zusammen mit der nichsten vorldufigen
Berechnung herausgegeben.

Ergebnisse fiir die in der vorliegenden Fachserie nicht publizierten Viersteller der "Sy-
stematik der Wirtschaftszweige, Fassung fiir die Statistik im Produzierenden Gewerbe (SYPRO)"
k8nnen direkt beim Statistischen Bundesamt - Gruppe IV A - telefonisch 06121/75-2422/2586
oder schriftlich erfragt werden.

Ausgewlhlte Indizes der Nettoproduktion fir das Produzierende Gewerbe verbreitet das Sta-
tistische Bundesamt mit seinem SOFORTDIENST FUR DIE WIRTSCHAFT aktuell {iber Bildschirmtext.
Die Seiten sind mit *4848460#4 direkt abrufbar.

Fiir Benutzer der amtlichen Statistik steht als Service-Einrichtung des Statistischen Bundes-

amtes das EDV-gestiitzte STATISTISCHE INFORMATIONSSYSTEM DES BUNDES (STATIS-BUND)} zur Ver-
@ filgung. Es enthdlt ausgewdhlte statistische Zeitreihen und bietet die M8glichkeit, eigene
LT Auswertungen, Berechnungen und mathematisch-statistische Analysen durch;ufﬁhren. Alle Zeit~

reihen k&nnen auch auf Magnetband bezogen werden.

Die Produktionsindizes sind in der vollstlndigen systematischen Gliederung als Originalwerte
und kalenderbereinigte Werte sowie fiir ausgewihlte Wirtschaftszweige als kalender- und saison-
bereinigte Werte als Zeitreihen im statistischen Informationssystem gespeichert.’
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Einfilihrung

Ab Berichtsmonat Oktober 1983 sind die Indizes
der Produktion und der Arbeitsproduktivitit
auf das neue Basisjahr 1980 umgestellt worden.
Die Darstellung der Methoden der‘Indexberech-
nung ist in der Zeitschrift "Wirtschaft und
Statistik", Heft 12/1983, S. 931 ff.

nen. Rlickgerechnete Ergebnisse fiir den Be-

erschie-

richtszeitraum 1976 - 1982 wurden in einem
Reihe S. 7,

verdffentlicht. Beim Index der Nettoproduk-

Sonderheft der Fachserie 4,

tion flir das Produzierende Gewerbe und beim
Index der Arbeitsproduktivitdt erfolgt die
fachliche Gliederung nach der "Systematik

der Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979),

Fassung fiir die Statistik im Produzierenden
Gewerbe (SYPRO)", beim Index der Bruttopro-
duktion flir Investitionsgiiter und Verbrauchs-
gliter nach dem "Systematisches Giiterver-—
zeichnis fiir Produktionsstatistiken" (Aus-
gabe 1982).

Tabelle 1

Nettoproduktion fiir das Produzierende Gewerbe

In wird der Index der
(auf Basis 1980) fiir Unternehmen und fiir fach-
liche Unternehmensteile,Qeraffentlicht, dessen
Aufgabe es ist, kurzfristig unter Ausschaltung
der Preisverdnderungen die Entwicklung der
Nettoleistung der einzelnen Wirtschaftszweige
und des gesamten Produzierenden Gewerbes zu

messen.

In Tabelle 2
Bruttoproduktion (auf Basis 1980) enthalten,

ist der Index der

der unter Ausschaltung der Preisverdnderungen

die Entwicklung des AusstoBies von investi-
tionsreifen und verbrauchsreifen Gilitern nach
ihrem vermutlichen Verwendungszweck zeigt.

In Tabelle 3

index fir das Baugewerbe, Bauhauptgewerbe und

wird der Produktions-

Ausbaugewerbe (auf Basis 1980) gebracht, des-
sen Aufgabe es ist, die Entwicklung der Netto-
leistung dieser Bereiche unter Ausschaltung
der Preisverdnderungen zu messen.
Tabelle 4 ist der Index der Ar-
beitsproduktivitit fiir den Bergbau und das

In

Verarbeitende Gewerbe (auf Basis 1980) enthal-
ten, der die Entwicklung der Produktion (ge-
messen am Index der Nettoprodukion fiir fach-
liche Unternehmensteile) im Verhdltnis zum
personellen Aufwand zeigt. Er wird als Index
des Produktionsergebnisses je Beschidftigten,
je Beschdftigtenstunde, je Arbeiter und je

Arbeiterstunde berechnet. Verdffentlicht wer-

den die Indizes monatlich flir Bergbau und Ver-
arbeitendes Gewerbe insgesamt sowie fiir alle
Hauptgruppen, einmal j&hrlich fiir ausgewdhlte
Wirtschaftszweige.

'

Bei allen Indizes gelten die Ergebnisse fiir
den jeweiligen letzten Berichtszeitraum als
vorldufig. Abweichungen gegeniiber frither ver-
6ffentlichten Indizes ergeben sich durch spa:

tere Berichtigungen.

Tabelle 5 werden fiir etwa 1 000

ausgewdhlte Erzeugnisse Produktionszahlen dar-

In

gestellt. Sie werden {iberwiegend durch den mo-
natlichen Produktions-Eilbericht erfaft und
bei einigen Gilitergruppen durch Daten aus Son-

derstatitiken ergénzt.

Der Berichtskreis umfaft Betriebe des Berg-
baus und des Verarbeitenden Gewerbes von
Unternehmen des Produzierenden Gewerbes mit
im allgemeinen 20 Beschiftigten und mehr
sowie Betriebe des Bergbaus und des Verar-
beitenden Gewerbes mit im allgemeinen 20
Beschaftigten und mehr von Unternehmen der
ibrigen Wirtschaftsbereiche.

Dieser Eilbericht soll die Grundlage fiir die

Aufstellung von MefSreihen bilden. Gegen einen
Vergleich der absoluten Produktionszahlen des
Eilberichtes mit den Angaben der Vierteljdhr-
lichen Produktionserhebung (Fachserie 4, ‘
Reihe 3.1) - der immer wieder von den Be-
nutzern dieser Statistik gemacht wird -
spricht vor allem, daB in den Monatsangaben
Schitzungen enthalten sind, die nicht in
allen Fallen korrigiert werden kdnnen. Die
Zahlen des Eilberichtes haben also stets vor-
l3aufigen Charakter und lassen sich nicht mit
denen der Vierteljdhrlichen Produktionserhe-
bung vergleichen; letztere sind endgiiltige
Zahlen und fiir genauere Marktanalysen ge-
eignet. Ferner ist zu beachten, da8 sowohl
die Monatszahlen als auch die kumulierten
Ergebnisse den letzten Stand wiedergeben; Ab-
weichungen gegeniiber fritheren Verd6ffentlichun-
gen erkldren sich durch inzwischen vorgenom-
mene Korrekturen, '

Bei den verdffentlichten Daten sind zwei Falle

.zu unterscheiden:
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der zum Absatz bestimmten auch die zur Wei-
terverarbeitunglim berichtenden Betrieb, in
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oder die fiir einen Lohnauftrag in einem an-
deren Unternehmen bestimmte Menge ein und
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w o wnnnwgonnann

bestimmte Produktion.

flir den Markt bestimmten Produktions-

Dem Wert

wird in der MaB8einheitsspalte durch einen
Stern (*) gekennzeichnet.

der zum Absatz bestimmten Pro-

duktion liegen die im Berichtszeitraum erziel-

ten Verkaufspreise ab Werk zugrunde. Der Wert

Abkiirzungen bei den Kurzbezeichnungen

Geradte und Einrichtun-
gen fir die automati-
sche Datenverarbeitung

LANDW.
LFD.M
L.METALLKONSTRUKT.

Aluminiumoxid M =
a.n.g., anderweitig M. =
nicht genannt M2 =
angetrieben M3 =
anschlieBender M3/H =
Ausstattungsgegen- MBAR =
stande MILL =
automatisch MM =
Baumaschinen ‘N =
batteriebetrieben NACL =
berechnet NAHR. - =
bestimmte . NAOH =
beziehungsweise NATUERL. =
Celsius NA2CO03 =
chemisch NA2S04 =
Zentimeter NE- =
Kubikzentimeter NICHTM. =
der/die oD. =
Denier (MeSeinheit flr OH. =
textile Fadenstérke) PHONOTECHN. =
dergleichen P205 =
Dieselmotor PHYSIKAL, - =
Deutsche Industrie- REP.V. =
Norm{en) SCHAUFENST. =
Deutsche Mark SCHLAUCHVERB. =
effektiv S102 =
einschlieBlich 503 =
elektrotechnischer SONDERKONSTR. =
elektrisch SONST. =
Elektrizitdtserzeugung ST . =
elektronisch STAUFFERB. =
fir . STEINKOHLENBERGB. =
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Gewinnung von T.A. =
Gewinnung und Ver- TECHN. =
arbeitung von U =
Grubenausbau U. =
Grundstoffen U.A. =
Chlorwasserstoff U.AE. =
Hektoliter

Herstellung von Usw =
Industrie \'4 =
industriell VDE =
Kaliumoxid

Kilogramm VERARB.V. =
Kraftmaschine VERARB.U.VEREDLG.V., =
kiinstlich

Kunststoff VERTLG. =
Kilovoltampére VH =
Kilowatt WALZWERKSEINR. =
Liter WEITERVERARB. =
Ladeneinrichtung Z.B. =

Zeichenerkl&irung

Zahlenwert unbekannt oder geheimzuhalten
Angabe f3allt spiter an
berichtigte Zahl

nono

Rabatte sind abgezogen.

umfaBt auch die Kosten der Verpackung, selbst
wenn sie gesondert in Rechnung gestellt sind.
Nicht einbezogen sind dagegen die in Rechnung
gestellte Umsatz- und Verbrauchsteuer sowie

gesondert in Rechnung gestellte Frachtkosten.

Landwirtschaft
laufende Meter
Leichtmetallkonstruktion
Meter

mit

Quadratmeter
Kubikmeter
Kubikmeter/Stunde
Millibar

Million

Millimeter
Stickstoff
Natriumchlorid
Nahrungs-
Natriumhydroxid-
natlirlichen
Natriumcarbonat
Natriumsulfat
Nichteisen-
nichtmetallisch
oder

ohne
phonotechnischen
Phosphorpentoxid
physikalisch
Reparatur von
Schaufenster
Schlauchverbinder
Siliciumdioxid
Schwefeltrioxid
Sonderkonstruktion
sonstige

Stick
Staufferblichsen
Steinkohlenbergbau
Tonne

Teil aus

technisch
umgeschmolzen

und

und andere

u.d., und dhnliche
(n,s)
usw.,
Volt
Verein Deutscher
Elektrotechniker
Verarbeitung von
Verarbeitung und
Veredlung von
Verteilung

von Hundert = %
Walzwerkseinrichtungen
Weiterverarbeitung

zum Beispiel

und so weiter
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A ;
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3111 Mo V.STARL-J, L. METALLKONSTRUKT. (OH. GRUBENAUSE. ) ¢.s2
31851 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU c.71
32 MASCH INENBAU e, 48
3210 H.V.LANDW.MASCHINEN, ACKERSCHLEPPERN 0.36
322C H.V.METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U.AE. 4,40
3230 MoV, TEXTIL-U. NAEHMASCHINEN 0.2
3240 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR. -U.GENUSSMITTEL IND. USW c.97
3256 M.V, HUETTEN-U WAL ZWERKSE INR.USW (OH.BAUMASCH. ] 1,17
3257 H.V,BAU-  BAUSTOFF ~U, AE, MASCHINEN ©.53
3260 H.V, ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN . LAGERN U, AE. 0.81
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3280 SONST.MASCHINENBAU 3,04
33 STRASSENFAHRZIEUGBAU. REP. V. KRAF TFAHRZEUGEN USW 8,67
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34 SCH1FFBAU 0.36
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37 FEINMECHANIK,OPT1K, H. V. UHREN PR -T]
3e H.V.EISEN- BLECH-U.METALLWAREN 2,81
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5060 H. V. BUEROMASCHINEN : 0,21
. 5080 H.V.ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 0,92
VERBRAUCHSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 12,97
as H.V.MUSIK INSTRUMENTEN, SP JELWAREN, FUELLHALTERN USW 0,59
51 FE INKERAMIK 0,43
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB, U, VEREDLG, V., HOHLGLAS 0,36
54 HOL ZVERARBE 1 TUNG 2.63
56 PAP1ER-U. PAPPEVERARBE I TUNG 1,04
57 DRUCKERE ], VERVIELFAELTiGUNG 1,24
5¢ H. V. KUNSTSTOFFWAREN 1,90
61 LEDERERZEUGUNG c.06
62 LEDERVERARBE 1 TUNG 0.54
63 TEXT1LGEWERBE 1,82
64 BEKLE I DUNGSGEWERBE 1.56
NAHRUNGS -U. GENUSSMI T TELGEWERBE o, 48
€8 ERNAEHRUNGSGEWERBE 7,09
6818-19 H. V. BACKWAREN 1,41
6828 H. V. SUESSWAREN { OH. DAUERBACKWAREN ) 0,43
6831-36 M1 LCHVERWERTUNG 0,34
6847-54 SCHLACHTHAEUSER [OH. KOMMUNALE ) . FLE I SCHVERARE. 1,34
6871-72 BRAUERE 1, MAEL ZERE | 1,26
6879 MINERALBRUNNEN, H. V. MINERALWASSER L IMONADEN 0,32
esag M.V, FUTTERMITTELN 0.1%
69 TABAKVERARBE I TUNG 2,39
v
72-7% BAUHAUP TGEWERBE 10,26
. HOCHBAULE I STUNGEN 6,23
TIEFBAULE I STUNGEN 4,03
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79.
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111,
1189,
105,
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106,7

98,4
20.2
141,1

+98¢C
1.4 UNTER
KALENDER

] | VERAENDERUNG |

| | IN 0/0 |

| 1987 | 1emu | 1.Hy | 41987

| | 1987 | 1987 |

| 1.Hy |GEGEN |GEGEN | 4.vu

| 1.68d | 2.HU | -

1 | 19866 | 1986

100,98 -C,? -5.C ge,2

104,7 -0.2 -2.2 104.3

117,3 42,0 +8,5 1311

.

403,7 -0.5 -3.1 102,4
85,1 -5.5  -1,2 88,6
836 -6.& -3.2 86 4

104,3  -0,3  -3,1 10z.8
e5,¢ -1 2 -0.8 s2.8
7¢.¢  -1.4 -0.9 72,0
69,3 -3.3 -25.7 4g,1
84.9 -6.4 42,8 83,5
83,4  -6.1 +2.8 82,2

1434 -¢.5 +2.4 443, 7

112 7 +0.5  +3,7 14,0
8s.8 -8 4 +0.2 87.4

138 4 48,1 +19,7 1421

i.2  -1.8 -0.4 8s,:z

141,86  -C,3  +3,8. 110.3

140,88 +0 & +4.5 108.8

414,89  -4,8 +5,3  108,3

106.7  -=1,5 0,1 167, 6

148.2  +0.1 +3,9  119.9
99,7 +3.6 6,7 g7.8
g7,9 -0.8 -5.4 81.5%

130, 4 45,3  +4.2 1333

16,2  +4.,8  +6,6 124,

1435  -0.3 -3,2 11,7
99,5 -2.8 43,3 104,
76,4 -4,7  -417.8 7z.5
8c.3 -0.5 -16,7 74,0
€9.8 -3.6 -22.1 69.7
g7.8 -2,7 -10.0 e2.1
89,3 -15,5  +3.4 e6.2
86,2 +1.3 -16 O 2.3

114, 7 -2.8 -7.8 415, 4
9g 1 -0,4 -15.3 9z 4
83,4 +4.4 -6.9 8c.0
e2.¢c -£.7 -2.8 73.4

102,4 -8.2 -8,2 102.8

116.,8 +1.,3 -12.1 112.5
94,3 -4,9 -7.5 s2.5

124,6 +2. & +8.1 128,3

36,2 42,3 +10,0 137.8

135,14 +2.8 +7.6  436.1
70,8 -12,14 -1.8 69,7

123,0 +0,8 -4,7 122.0

145,7 +2.0 -1,7 114.,9

11,2 +2.6 +6,8 120.5

13z,¢ -4.7 ~-7.e 128.8

146.2 +7.5 -6,4 152.0

07,3  -0,3 1.2 106.7

106,5 +0,5 +0.0 10%5.8

197,14 -a4,8 -10.8 186.9
94,5 -23,2 -13.,7 86.4

221,3 -2,6 -10,5 209.9
95,0 +1,2 -2.1 86,4
g0.6 +0,7 ~-14.2 86.7
89,3 -0.6 +0.8 8g, 4

104,0 -1.,3 4,4 104,3
77.2  +2.4 -31 76,2

440,0 +2.,4 -0,3 113.3

100.4 +2,2 -5,0 100,8

125,2 ° +4,3 42,6 123,14

116,5 +3,2 +13.4 41%5.9
69,1 -5,3 -12.8 73,1
96.4 -0.8 +4.6 95,4
79.% -2.5 -5.1 89.0

100,06 -0,2 -9.3 89,¢

102,06 +1,5  -8,4 100,14

116.4 450 -2,2 114,5

106,2 +2,4 +1,0 112.&
99,6 -2,2 +0.9 gs.¢
98,3 +0,3 -5.8 97.6
95,5 -2,7 -6.5 86,

115,86 -3,2 -5,0 107.4

102,85 +1.,8 +4,7 102.8
94,3 -5,0 -14.6 97,2
67,9 -7.4 -231.0 44,4
64,5 -6.5 -28.5 45,7
73,1 -8 4 -34.2 42,4



FUER DAS PRODUZIERENDE GEWERBE
=100

NEHMEN

MONATLICH
| VERAENDERUNG | I
| IN 0/0 | |
| 2ova | 2.vu | 1986 | 1986
| 1987 | 1987 | i
|GEGEN |GEGEN | AUG. |sEPT,

2.vd | 1.vo | |

| 1986 | 1987 | }

-1.9 45 & 81,0 111

-1.6 +0.7 84,0 141

103,6  +2,3 -21,0 90.c 102
105, 1 1,8 2.6 91,1 112,
84,7 -6,3  -7.8 85,4 83

84,1 -7, -6.1 86,6 84

105,7 -1.8  +z,8 91.3 113,
98,8 -4 6.4 90.5 100,

78.8  +C,5 41,0 82,0 76

8s.5 -2.8 +82.3 8e.5 105,

ae,2 -4.8 +3,2 78,2 8¢,

84,6 -4.4 +2.9 79.4 88

112,85  -2.2  -1.1 102,7 117,
411,3 -1, -2.4 99.4 416
84,1 -16,8  -3.8 64,8 o8

136,6 .6 -3,9 86.9 131
93,2 -4.4 +4.5 8C.c 102

12,6 <03 42,14 100,7 108,
112,2  +1.3 +3.14 101.1 108
115, E  +1.6 +6,6 106,4 111
10,7  -1,2 -1.8 6,4 108,
16,4 -2,% -2,9 101.0 116
101,68  +2,1 +3.8 87.5 116
94,3 -1 7 +18.7 77.8 104

126.9 +C.,8 -4,8 119.8 128,
117.3  +0,2  -3,1 94,5 125
115 3 -2.5 43,2 93.3 123,
37,9 -6.4 -3,2 85,2 104,

7c.8 -4.7 440,14 74,6 89,

86,7 +C.E +17,2 79.9 98

76,0 -13.3  +0.4 67.3 80

102,56 -4.0 +10.1 86.8 110
82,3 -13,5 +7,4 66.3 9%

104,14 -2,£ +12.8 92.5 108,
14,0 -4.8 -1.2 85,1 137,
105,8 -4,2 +14.,5 89,0 112,
106,8 +9.5 +33.5 79,4 97
90,6 -0,5 +23,4 69,2 87,

10z,1 -10.5 -0.7 97.5 113,
121,14 4.9 +7,6 98,2 140,
96,1 -6.8 +3.8 86.5 109,

123,8 -0.6  -1.2 88.8 122,
134,.6 -0,7 -2.3 91,4 133
134,2 +0,7 -1.4 e9.,8 130,
72,0 -412.4 +3.3 65,3 76

23,8  -1,5 41,6 104,5 137
116.4 -0,8  +1.3 28,1 12%
115,88  -4.1 -3.9 62,5 133,
135 1 -3,2  +4.8  121,6 149
441,7 43,3 -6,8 105,2 170,
07,8 -1.8  +1,1 85,8 116,
107,14 -1,8  +1,2 86,5 116
207, 4 ~4,9 +141,0 164,33 251
96,6 -19,3 +11.8 82.4 133,

232,7 -3,3 +10,9 41823.0 279,
82,6 '-0,7 -2.8 79.4 106,

Q4.4 1,2 +8.,9 84.4 115,

89,1 -2.5 -0.3 79,7 @£

1¢3,8 -3.8 -0,5 102,7 110,
78,2 +0.5 +2.6 54,1 8%

106, 7 -0,7 -5.8 97,7 116,
100,6 +0,0 -0.8 83,8 105,
127,4 +2,2 +3,5 108,2 133,
147,14 +4,3  +1,0 62,0 113,
€5.0 -4.4 -11.1 79.5 97,

23,4 -2,6  -6,0 62,6 106

65,9 -4.6 -21,5 70,8 104,

100,7 1.6 +1,3 101,85 409,
103.8  -0.1 +3.7 99.5 107
118,3  +4,9  +3,3  113,5 122,
98,8 -0,8 11,1 96,0 119,

103.9  -3,8 49,4 96.3 98
29,1 0.8 1.5 94,8 104,

104.8 -4,4 +21,7 105,8 98,
424,83 -7,4 +15,7 135,2 108,
02,3 +4,2  -0.5 89.5 98
91,4 -6.% -6,0 107.6 143

94,4 -5,7 +105,9 80,8 110,

83,3 -5,7 +82,3 82.3 100,

103,86  -5,8 *+144,8 103,9 124
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| | | | VERAENDERUNG
1 | | | IN 0/0
| 1987 | te87 | 1987 | wuLl | wuLl
i | i { 1987 | 1987
| mar | wunt | wull | GEGEN |GEGEN
| | | | guLl | JunNg
| | | | 1986 | 1987
102, 6 102, 4 101,48 -1.0
104,0 103,5 101,86 -1.8
104,8 98,1 94,6 -0.8 -4,5
103,9 103.8 102,14 3,6 -1.6
82,6 78,5 79,9 -9, 6 +1,8
8c.2 77.8 80,1 -13.2  +3,0
104,5 (104.5 102,7 -3.8 1.7
95.4 97.7 10C.2 40,3 +2.7
80.7 79,2 80,5 -3,.6  <1.6
90,7 91,3 97,2 -3,5  +6,7
8g.2 85,8 88,9 +6,.0  +3,6
88,1 84,3 86,3 +6,0 +2.4
142,2 1117 4447 -2, 2 +2. 7
111.2 11C ., 6 . . .
82,7 81,6 72,8 -123.1 -10,7
132,8 430, 10%5.6 -4.B -18.&
94.5 81,3 S6.2 -3,0 +5,4
111,9  410,3 1158 +3,1 45,0
110.5 411.7 114.6 +a.4 +2.6
116,3 109,68 120,5 +6.1 a7
106.2 102.4 111,2 +z2.8 ' +B.6
147, 4 109, 6 . . .
101,5 101.5 106.1 1,8  +4.5
e5,4 92,9 92.8 -2, -0, 1
135,0 125,58 1317 43,6  +4.6
116,.4 114,4 103,29 +2,2 -9,z
113.3 414,85 107,2 “E.5 -6 4
e7,1 85,1 95,6 -5,3  +0.%
79,4 83,1 81,0 -3,0 -2.5
B5.6 90,4 . . .
72,1 73,0 . . .
95,1 108,1 86,0 -10.5 11,2
90.6 86.6 . . N
86,8 111.3 95,3 -18,8 -14.4
111.6 1094 . . .
101.8 4415.5% . . .
82,9 112,8 . . .
ae 1 94,1 . .
102,4 97,2 . . .
147,40 121,14 . . .
85,7 107.0 83,8 -8,1 -12,3
122,1 118,5 108.4 2,0 -9.,3
132,38 128.3 113.C -2,0 -12,8
132,6 128.0 1231 -3,3  -3.8
68,8 74,0 68,4 0,3 -7.6
124,5 119,89 116,41 -5,8 -3,2
116.6 1412.4 114,6 -3,2 <20
115,9 108.7 N . .
136,0 132,7 128.9 -7.2  -2,9
142.8 132,2 . . .
106.7 105,98 104.2 2.9 -1.8
104,8 105,7 104.,9 -3,5  -0.,8
222,4 205.3 192.6 -3.6 6,2
92,4 100,6 . . .
252,2 229,3 220.8 -2,1 -3,7
82,4 80,9 92,3 -3,5  +1,5%
92,0 95,7 . . .
88,0 86,0 88,2 +1,8  +2.6
105,2 403.1 . . .
76.4 76,0 73,1 -4,4  -3.,8
105,65 104.6 110.9 0.2 +6,0
98,5 87,0 . . .
125,7 125,2 . . .
112.8 118,99 110,3  +11,1 -7.2
66,8 60,1 62.3 -8.9  +3.7
92,1 91,1 85,3 c6.6 6,4
69,5 64,2 76,2 -14.8 +18.,7
98,4 95,9 105,5 -2,8° +5,6
101,8 402,2 107.1 40,8 +4.8
116.1 116,1 148, 8 +6,4 +2.0
98,8 95,2 . . .
105.3 103,1 99,6 -7.5  -3,4
97,6 98,3 . . .
98,4 107.8 116.5 -2,7  +8,1
122.1 124,0 . . .
96,8 102,2 . . .
88,4 ©3,1 100.6 -12.4 48,9
80,5 63,2 89,5 -6.9 6,8
82.2 85,7 90,2 -7.2 +5.3
103.2 104,68 113.8 -6.6 +8.6

1090-3C

21

24111

22

23

27
2711
28
2850
291C
29%0
3044-45.30
40
4031
4034
4035
4036
EX S2
g2

55

58

3021-25

3111
2151

3210
3220
3230
3240
3256
3257
3260
3270
3280
3z

3311
3314
34

36

3620
3650
3660
3670
3?7

38

S0

5060
5080

32
51
EX S2
56
57
58
61
62
63
64

68
6618-19
6828
6831-36
6847-5¢
6371-72
6879
6885

62

72-75



. 1 INDEX DER NETTOPRODUKTION
1980

1.1 UNTER

VON KALENDERUNREGEL

| | | | | | vERAEND. | | | VERAENDERUNG |

| . | | o | | v oso | | -] Inoso |
SYPRO- | | cewicH- | 1984 | 1985 | 1986] 41986 | 1986 | 1987 | 1.HJ | 1.He | 1987

NR. *l WIRTSCHAF TSZWE 1G ¢ | TUNG | | i | ceGen | | | 1987 | 1987 |
| | | | | | 1985 | 2.MU | 1.HJ |GEGEN |GEGEN | +.vJ

| | | | | | | | | t.80 | 2.H0 |

| | [ | ! | | | | 1986 | 1986 |
PRODUZ IERENDES GEWERBE INSGESAMT 100 98,1 102.1 104,4 +2,3 105,19 102.8 ~-0.,8 ~-2,2 89,2
PRODUZ IERENDES GEWERBE {OH, BAUHAUP TGEWERBE } 89,74 9g.2 104.3 106,56 +2,1 106,0 106,7 =-0,3 +0,7 105,6
1010-3C ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG 6,08 107.6 112.6 111,89 -0,6 106,8 119,2 +1,8 +11.6 132,8
BERGBAU U.VERARBE ITENDES GEWERBE 83,66 98,6 103,7 106,1 +2,3 105,8 4105,7 -0.6 -0,2 103.6
2 BERGBAU 2,31 88,7 ©1,7 88,5 -3.5 84,7 86.7 -6,2 +2.4 88.9
2111 STE INKOHLENBERGB. U, -BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE ] 1,78 86,4 90.6 88,8 -2,0 85,2 85,6 -7.4 +0.5 86,6
'VERARBE I TENDES GEWERBE e1,38 98.9 104.1 106.6 +2,.& 1406,6 106,3 ~-0,3 -0,3 104.,C
GRUNDSTOFF - U, PRODUK T IONSGUE TERGEWERBE 21,89 6.5 ©97.& 97,2 -0.6 957 97,5 -1.2 +1.,9 94.0
22 MINERALOELVERARBE 1 TUNG 4,43 8a,8 83.0 B80.5 -3.0 79,6 80,0 -1,4 +0.3 80,6
25 GEW. U, VERARB. V. STEINEN U.ERDEN 2,58 87,3 80,z 82.6 +3.0 92.3 70.6 -3,0 -23,5 49,1
27 EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE 2,70 89.4 93.5 87,2 ' -6,7 82,2 86,2 -6.5 +4,9 B4, 4
2711 HOCHOFEN-, STAHL - Ui WARMNAL ZWERKE {OH. STAHLROHRE) ' 2,29 87.3 90.8 85,3 -6,4 80,4 84.7 6.1 +5.3 83,2
28 NE-METALLERZEUGUNG . NE-METALLHALBZEUGWERKE 0.82 107,06 109.7 42,8 +2.9 10%.6 415.4 -G, 7 45,3 11,0
2850 NE-METALLHALBZEUGWERKE ©0.55 - 108.0 108 .2 411,2 +2,8 107,7 1153 +0.6 +7.1 1155
2910 EISEN-, STAHL-U.,TEMPERGIESSERE] 0.78 86,5 ©0.2 ©90.2 +0,0 84,4 877 -8.6 +3,9 88,2
2950 NE-METALLGIESSERE! 0,27 105.7 114.1 123.6 +8,2 115,1 142,2 +7.6 +23,5 1431
3011-15.30 ZIEMEREIEN, KALTWAL ZWERKE :MECHANIK , ANG 0,42 89,4 89.4 92,6 +3.6 96.5 93,2 -1.6 +3.0 89,9
40 CHEMISCHE INDUSTRIE 7.30 108.2 110.8 110,0 -0.7 106,3 113.3 -0.4 +6.6 111,86
4031 Ho V. CHEM, GRUNDSTF. {AUCH M.ANSCHL,WEITERVERARB.)  2.87 107.9 109.3 107,&8 -1,4 404,8_ 141.8 +0,8 +6,7 110.2
4034 H.V.CHEM, ERZEUGNISSEN .GEWERBE, LANOWIRTSCHAFT 0.98 107.6 110.7 110.6 +0,1 104.6 114,2 -2,4 49,2 10&.8
403% H.V.PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGNISSEN 1.24 107.8 114.3 108.,2 -2,8 105,7 4109.1 1,4  +3,2 10%8.,0
4036 H.V.SEIFEN, WASCH-U. KOERPERPF LEGEMITTELN 0.65 11,3 143.6 116.7 +2,7 112.4 120,9 -0, +7.6 120,8
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB, U, VEREDLG. V. FLACHGLAS 0.44 80.6 96,6 102.14 +5,7 105,4 101.5 +2,7  -3,7 s8.4
53 HOL ZBEARBE 1 TUNG 0,54 g2.6 89,7 911 “1,6 91,5 89,8 -1,0 -1.9 82,2
55 ZELLSTOFF -, HOLZSCHL IFF - PAPI1ER-U. PAPPEERZEUGUNG 0,62 118,6 120,& 124,6  +3,4 123,3 132,7 +5,3 +7.6 134.0
59 GUMMI VERARBE I TUNG . 0,99 104,6 112,84 114,8  +2.2 110,1 121,86 41,5 +10,4 122.2
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 37,01 101,4 111,3 116, +4,3 116,0 115,9 -0,3 -0.1 112,0
3021-25 STAHLVERFORMUNG ; OBERF LAECHENVEREDLUNG , HAERTUNG 1,24 91,2 97.8 100.6 +z.9 95,0 1021 -3.8 +7,5 104.,8
31 STAHL -U. LEICHTME TALLBAU, SCHIENENFARRZEUGBAU 1,84 85.2 84,2 85,1 «1,1 ©1,8 77,5 -1,3 -15,6 73,4
3111 H.V.STAHL-U, L, METALLKONSTRUK T, (OH. GRUBENAUSB. ) 0.82 85,3 850 88,8 +4,5 956 81,7 -0.5 -14.5 75.C
3151 KESSEL -U.BEHAEL TERBAU 0.71 86,9 83.8 80,9 -3,5 88,9 70.9 -2.8 -20,2 70,5
a2 MASCHINENBAU . 9,48 g3,2 99,5 105,0 +8.1 107,9 99.6 -2.5 7.7 94,5
3210 H. V., LANDW.MASCHINEN, ACKERSCHLEPPERN 0.36 98,5 106.3 6.8 -B,9 858 90.6 -16,0 +5.6 87,8
3222 H.V.METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U.AE. .40 85.9 ©96.6 108.6 +12.4 118,9 100.0 *1,7 -18,9 84,0
3230 H. V. TEXTIL-U.NAEHMASCHINEN 0.44 97.4 111.9 121.8 +8,2 123,4 117,4 -2,5 -4.83 116.,6
3240 H.V.MASCHINEN F.G.NAHR, -U.GENUSSMITTEL IND. USW 0.97 g8.8 106.9 108.6 +4.6 115,7 101,0 -0.5 -12.7 93.6
3256 Ho V. HUETTEN-U. WAL ZWERKSE INR.USW {OM.BAUMASCH. } 1,17 g1.8 89.2 950 +6,5 99,8 94,8 +5.1 -5.1 80.¢
3257 H.V.BAU-,BAUSTOFF -U, AE.MASCHINEN 0,53 76,8 79.8 86,4 +8.1 B4 3 B3I, 2 -6,0 -1.3 74,2
3260 H. V. ZAKNRAEDERN, GETR1EBEN, LAGERN U.AE. 0,81 98,4 108.5 412,4 +3.6 110,0 105,2 -8.,4 -4.4 1034
3270 H.V.MASCHINEN F,WEITERE BEST.WIRTSCHAF TSZWE IGE 0.76 103,7 421.1 124.6 +2,9 1231.6 118,6 +0.9 -9.8 113.5
3280 SONST.MASCHINENBAU 3.04 92,6 ©6.6 101,0 +4,.6 101.3 96,1 -4,7  -%.1 94,3
33 STRASSENFAHRZEUGBAU, REP, V. KRAF TFAHRZEUGEN USW 8.67 403.0 113.7 119.3  +4,8 114,2 1271 42,2 +14,3  126,°
3311 H.V.KRAF TWAGEN U. -MOTOREN 5,27 109,85 122.8 129.4 +5,4 122.6 138,1 42,1 +13.5 138.6
3314 . H.V.TEILEN F.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN 1,58 110,1 122.7 129.3 +5,4 124,41 138,0 +2.6 +11.2 137,86
34 SCHIFFBAU 0,36 84,4 88,4 77,2 -12,7 71,2 72.3 -13.2 +1.5 70.0
36 ELEKTROTECHNIK, REP.V, HAUSHAL TSGERAETEN 9,60 107.5 120.5 126,14 4,6 127,6 125,7 +0.8 -1.5 123.3
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ,ERZEUGUNG, -VERTLG,U. AE. 3,49 401.4 111.1 116,3  +4.7 116,5 118,3 +¢,9 +1,5  116,2
3650 H.V.ELEKTROHAUSHAL TSGERAETEN 0.64 97,2 103.8 4113,7 +95.5 109,1 120,8 42,1 +10.7 121.3
3660 H. V. ZAEHLERN, FERNMELDE - ,MESS-U. REGELGERAETEN USW 2,65 114,98 135,4 139,3 +2,9 141,6 134.9 -1,5 -4,7 130,3
3670 H.V.RUNDFUNK -, FERNSEH-U. PHONOTECHN. GERAETEN 0.81 116.6 130,4 147,5 +13,1 154,B 148,7 +6.,8 -3,3 153,7
37 FEINMECHANIK,OPTIK, H, V. UHREN 1,91 96,4 105,2 108,7 +3,3 107.6 4109.4 -0,3 +1,7 1081
as H.V.EISEN-", BLECH-U.METALLWAREN 2.8e1 97,2 102,3 107.0 =+4.6 105,3 108,8 +0.,2 +3.4 106.8
50 H.V.BUEROMASCHINEN, ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 1,13 167,17 207.6 214.7 +3.4 247,8 200,7 -5,2 7,9 188.8
5060 H. V. BUEROMASCH INEN 0,21 86,9 115,0 113,0 ~-1,7 104,6 92,5 -23.8 -11.6 87,2
5080 H. V. ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 0,82 183,2 228,7 238,0 +4,1 243,8 2255 -2,8 -7.%5 212.1
VERBRAUCHSGUE TER PRODUZIERENDES GEWERBE 12,97 93,2 ©94.06 96,0 +2,4 85,8 §7.1 +1,0 +1,4 97,4
39 H.V.MUSIKINSTRUMENTEN, SPIELWAREN, FUELLHALTERN USW 0, 59 gi,.8 96,3 98,2 +2.0 104,2 82,3 +0,1 -11.4 87,3
51 FE INKERAMIK C.43 91,7 91.4 89,6 -2,0 87,7 90,9 -0.8 +3.6 90,5
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB. U, VEREDLG. V. HOHLGLAS 0.36 100.1 105.4 107,65 +2,0 107.3 106.,1 -1.6 -1.1 104.7
54 HOLZVERARBE I TUNG ' 2.63 81.5 76.4 7B.1 +2,2 78,7 79,1 +2,2 +0.5 77.0
56 PAPIER-U. PAPPEVERARBE | TUNG 1,04 163.0 106.5 109,4 +2,7 102,0 112.5 +2.4 +3.2 114,23
57 DRUCKERE I, VERVIELFAELTIGUNG 1,04 @8.%5 100,41 102,3 +2.2 104,7 102,5 +2,5 -2,1 102,1
58 H. Ve KUNSTSTOF FWAREN 1,80 140.4 116.0 121,88 +5.0 120,7 127.9 +4.1 +6.0 124.5
61 LEDERERZEUGUNG 0,06 116.4 108.6 108.% -0,1 100,89 119,0 +2.4 +17,8 116,5
62 LEDERVERARBE I TUNG 0.54 84,8 81,7 76.6 -6,2 78,1 70,6 -58 -9.6 73,6
63 TEXT!LGEWERBE - 1.82 81,0 94,1 ©5,3 +1.3 91,1 98,7 -0, +8,3 100,23
64 BEKLE 1DUNGSGEWERBE 1,56 82,1 81,7 83.1 1,7 82,8 81,3 -2,5 -1,8 90,0
NAHRUNGS - U. GENUSSM! TTELGEWERBE 9,48 101.2 104,3 105,5 +1.2 109.2 101.8 +0,0 -6,8 100.8
68 ERNAEHRUNGSGEWERBE 7.09 104,8 104,6 106,3 +1.6 110.3 103, 6 +1,4 -6,1 1014

6818-19 H. V. BACKWAREN 4,44 107,0 111.5 115,3  +3.4 117,9 117,09 <+4,7 +0,0 115,
6828 H. V. SUESSWAREN (OH. DAUERBACKWAREN ) 0.43° .104,1 103.4 104.8 +1,4 103.7 4108.,2 +2,2 +4,3 113.3
6831-36 MILCHVERWER TUNG 0,34 97.6 96,5 100.3 +3.,9 97,4 101,0 -2,2 +3.7 95,8
6847-54 SCHLACHTHAEUSER (OH. KOMMUNALE ) , FLE 1 SCHVERARB. 1,31 99,1 103.3 101.5 -1,7 103,85 99,8 +0.3 -3.6 9g9.2
6871-72 BRAUERE 1, MAEL ZERE] 1,26 99.5 99,5 100.4 +0.9 101,55 ©86.8 -2,5 -4.6 87,8
6879 MINERALBRUNNEN, H. V. MINERALWASSER, L IMONADEN 0.32 107,7 115,0 121,0 +5,2 120,7 117,6 -3.4 -2,6 108,9
6889 H.V.FUTTERMITTELN c.15 100.7 100.8 92,7 -1,1 96,7 104,4 +1,6 +&.0 103,9
69 TABAKVERARBE I TUNG 2.39 99,3 103.2 103.4 +0,2 106,1% 96,5 -4,2 -9,0 89,1
72-75 BAUHAUP TGEWERDE 10,26 8e,1 82.7 85,8 +3,7 97,0 69,2 -7.2 -28,7 43,9
HOCHBAULE I STUNGEN 6,23 a8.6 77.4 79,6 +2,8 88,9 658 -6,4 -26,0 453
T1EFBAULE I STUNGEN 4.03 90,0 ©90.9 95,4 +50 109,6 74,6 ~-8,2 -31.9 41,7
& N
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+2.8 -3,8
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-5.4 -6, 1
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~2,3 11,1
<10, -19,3
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-1.8 -18.8
-2,0 -23,2
-3.3 -15.1
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1984

IN O/0
1886
GEGEN
1985

1 INDEX DER NETTOPROOUKTION
1880

1.2 FACHLICHE UNT

KALENDER

PRODUZJERENDES GEWERBE INSGESAMT
PRODUZ1ERENDES GEWERBE { OH.BAUHAUPTGEWERBE )

1010-3C  ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG

BERGBAU U.VERARBEITENDES GEWERBE
24 BERGBAU
2411 STEINKOHLENBERGB. U, BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE i

VERARBE I TENDES GEWERBE

GRUNDSTOFF -U.PRODUKT IONSGUETERGEWERBE
22 MINERALOELVERARBE I TUNG
25 GEW.U. VERARB. V. STEINEN U.ERDEN
27 EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE
27114 HOCHOFEN- . STAHL -U. WARNWALZWEQKE(OH.STAHLRDHQE)
28 NE-METALLERZEUGUNG. NE- METALLHALBZEUGWERKE
2850 NE-METALLHALBZEUGWERKE
2510 E1SEN-,STAHL-U. TEMPERGIESSERE]
2950 NE-METALLGIESSERE]
3011-15,30 Z1EHEREIEN,L KALTWALZWERKE:MECHANIK, ANG
40 CHEMISCHE INDUSTRIE .
4031 v H,V,CHEM.GRUNDSTF. [AUCH M.ANSCHL.WE ITERVERARB. )
4034 H.V.CHEM.ERZEUGNISSEN F.GEWERBE, LANDWIRTSCHAFT
403% H. V. PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGN!SSEN
4036 H,V,.SEIFEN,WASCH-U.KOERPERPFLEGEMITTELN
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB.U. VEREDLG. V. FLACHGLAS
53 HOL ZBEARBE I TUNG
55 2ELLSTOFF- HOLZSCHLIFF-,PAPIER-U, PAPPEERZEUGUNG
58 GUMMIVERARBE I TUNG

INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE

3021-25 STAMLVERFORMUNG ; OBERF LAECHENVEREDLUNG HAERTUNG

31 STAHL-U. LE ICHTMETALLBAU, SCHIENENF AHRZEUGB AL

3111 H.V.STAHL-U. L. METALLKONSTRUKT. [OH. GRUBENAUSB, }

3154 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU

32 MASCH INENBAU

3210 H. V. LANDW. MASCHINEN , ACKERSCHLEPPERN

322¢ H.V.METALLBEARBE { TUNGSMASCHINEN U.AE.

3230 | H.V.TEXTIL-U.NAEHMASCHINEN

3240 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR.-U.GENUSSMITTELIND.USW

3256 H. V. HUETTEN-U, WAL ZWERKSE INR.USW (OH.BAUMASCH. )

3257 H.V.BAU- , BAUSTOFF “U. AE.MASCHINEN

3260 M.V.2AHNRAEDERN, GETRIEBEN. LAGERN U, AE.

3270 H.V.MASCHINEN F.WEITERE BEST.WIRTSCHAFTSZWE IGE

3280 SONST.MASCH INENBAU

a3 STRASSENF AHRZEUGBAU , REP. V. KRAF TFAHRZEUGEN USK

3311 H.V.KRAF TWAGEN U.-MOTOREN

3312 M.V.TEILEN F.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN

34 SCHIFFBAU '

36 ELEKTROTECHNIK,REP. V., HAUSHAL TSGERAETEN

3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG, -VERTLG.U.AE.

3650 H.V.ELEKTROHAUSHAL TSGERAETEN

3660 H.V. ZAEHLERN, FERNMELDE -, MESS-U.REGELGERAETEN USW

3670 H. V. RUNDFUNK - , FERNSEH-U. PHONOTECHN , GERAETEN

37 FEINMECHANIK, OPTIK, H. V. UHREN

38 H.V.EISEN-,BLECH-U, METALLWAREN

50 H.V.BUEROMASCHINEN. ADV-GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN

5060 H.V.BUEROMASCHINEN

5080 K. V.ADV-GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN
VERBRAUCHSGUETER PRODUZ IERENDES GEWERBE

as H.V.MUSTKINSTRUMENTEN, SPIELWAREN . FUELLHALTERN USW

54 FE INKERAMIK ¥

Ex 52 HERSTELLUNG, VERARB. U, VEREDLG. V. HOHLGLAS

5a HOL ZVERARBE I TUNG

56 PAP1ER-U. PAPPEVERARBE I TUNG

57 DRUCKERE I, VERVIELFAELTIGUNG

58 H. V. KUNSTSTOF FWAREN

61 LEDERERZEUGUNG

62 ‘LEDERVERARBE 1 TUNG

63 TEXTILGEWERBE

64 BEKLE I DUNGSGEWERBE
NAHRUNGS-U. GENUSSMI TTELGEWERBE

68 ERNAEHRUNGSGEWERBE

66818-19 H.V.BACKWAREN

6828 H.V.SUESSWAREN {OH. DAUERBACKWAREN )

6831-36 MILCHVERWERTUNG

6847-54 SCHLACHTHAEUSER (OH. KOMMUNALE ) , FLE ISCHVERARB.

€871-72 BRAUERE |, MAEL ZERE]

€879 MINERALBRUNNEN  H, V, MINERALWASSER , L IMONADEN

6889 H.V.FUTTERMITTELN
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| | VERAENDERUNG
| | IN 0/0
| 1987 | 1.HJ | 1.HU
[ | 1987 | 1987
| 1.HJ |GEGEN |GEGEN
| | 1oHo | 2.HJ
| | 1986 | 1986
102.0 -0.8 -4,6
105.3 -0,4 -2.1
116.5  +3.0 +10.6
104,6 -0,6 -2,9
88,2 ~-1.5 +5.,8
83.0 -7.5 ~-4,3
105,3 -6.5 -2.C
97 1 -1.6 -0.5
72,5 1 -7.8
67.9 .7 -25.1
84 .6 .4 +3.C
83,9 .G +4,2
1943 4] 9,8
114.5 .3 +3.2
81.8 .3 +1.6
141,2 L7 242
c.2 .2 +0,¢
144,7 .4 +4,0
11C. 6 4 +4.8
112,0 3 +5.8
106,93 .6 -0.4
117 .1 .0 +3,9
99.6 8 -7.0
8g.1 7 2,3
130, 1 L0 +4.,6
118.6 i.7 +7,2
114,98 -0,3 . -3,4
99,1 -4,3  +3.,9
72,0 -1.5 -20,9
76,6 +0.5 -20,5
68.0 -3,7 ~-23.3
97.1 -2,7 10,7
87,9 -18,.6 +5.5
88.3 +1.8 -18.8
1161 -2.8  -7.8
99,8 +0.2 -16.0
83,8 +6.9 -5.4
80,8 -6,6 3,2
104, 2 -8.9 -8.8
118,28 +1.8 -12,1
91,8 -5.7 -9.3
13z,2 +2,6 +9.3
135,2  +2,2 +10.7
140.1  +3,4 +B.&
67.2 -1£,3  +1.,1
122,0  +1,3  -4,2
113,7  +3.1 -0.8
121.1  +2.,8  +8.4
133,2  -3.1 -8.8
149.4 +106.3 -5.9
104,7  -1,5 -1,3
106.8 +0.5 +0.%
203.8 -4.5 -10.8
74.7 -31,1 -15.8
224.7 -2.6 -10,6
g96.2 +1.1 -1.5
88,5 +0.5 -1%5.6
89,0 -4,4  +1.1
104,19  -1,6 -4,4
76,2 +2.3 -2.2
110,89 +2,4 40,2
100.5 +2,2 -4.9
126,8 +4,6 +2.8
115, 1 +3.6 +15,4
e8.4 -5,8 -13,3
97.6 - -1,0 +5.,2
77.1 -3,1 -5.6
g8.8 -0,8 -10.3
100,7 +p.8 -9.8
114,9 +4,0 -6,7
103.4  +1,7  +1.,3
87,2 -3,6 +0,0
gg,.8 -0.3 ~-7.2
@s,0 -2.7 -6.7
116,3  -3,9  -6.1
102,8 +1,8 +4.9
94,2 5,1 -11.7
68.6 -7.4 -31.4
64,5 -6,5 -28.,5
73,1 -8,4 -34,2
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2.vd | 1.vd
1986 | 1987
-2.1 +5,1
-1,7 40,7
+3,8 -21.8
-2,0  +2.3
+0.,5 -8,4
-9.3 -6,3
-2,0  +2.8
-1.8 45,7
-5,0 +3.8
-3,4  +32.3
-4 4 +4,2
-2,7 +3.9
2.6 -1.4
-2.1 -2.8
-12,9  -5.7
+6,2 -4,2
-5,2 43,7
6,2 2,1
+1,6 +3.3
1.8 +7.7
-1,3 -2.¢
-3.4 -3,9
+2.2 +3.8
1,8 +10.8
+1,3 -5.0
+0.2 -4.0
2.5 +3.5
-6,7 -3.4
-5,5 +40.5
+2,2 +22.%
-4, 8 -0.6
-4,1 +40.6
18,8 +6.8
-2,2 +13.5
-4.7 -1.6
-4,0  +15.1
+14,6 +43.3
-1,3 +23,0
11,3 -0.,7
4,8 47,5
-8,2 +2.5
-0.3 “1.6
-0.9 -2.6
1,2 -1.6
-14,.3 42,0
“1,4 +0.9
+0.4 +0.5
0.8 -a4.4
-4,5 45,0
45,5 -9.6
-3,2  +0.8
-1.,8  +1.0
-4,7 +14,0
-25,8 +12,8
-3,2 +11.0
-0, -3.3
1.3 +8.6
-3.3 -0/4
-6,2  -0.8
+0,5  +2.3
-1,0  -6.6
+0,0 -0.8
+2.,4 +3. 5
+5.1., +1.,1
-&4,6 -11.3
-2.9 -5.7
-6.1 -24,1
-2,4 +0.8
-0.8 +3.3
+3,4  +3,5
1,4 -13.0
-5,2 +11.8
4.8 +1.8
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87.9 -3.4 +4,9 77.9 90.7 86,2 86,9 67.6 73,1 88,1 90,1 83.4 S0.4 89.9 86,3 +9.0 -4,0 27
86.7 -2.1 +4.0 79.0 &89.7 84,2 84,6 €5.5 73.7 87.8 88.6 81,7 89.6 88,7 84,5 +10,3 -4.7 2711
116.9 -4.9 +0,3 104,5% 118.,3 120,3 413.8& 96.0 108B,6 120,9 120,41 114.8 117,C 118,8 110.3 -4.8 7.2 26
116, 6 -0.9 -4.0 102.4 118.5 119,88 143.0 80,3 407,.6. 422,2 123.% 113.3 117.2 119.3 . . . 2850
82.5 -13.1 -2.8 60..7 83.8 93,2 86, 4 68.5 78.6 89,7 86.4 83.6 82,3 81.2 62.7 -14,2 -22.8 2910
143.0 6,7 1.4 83.5 130,9 438.3 127.1 407.6 4313 15%5,7 14,4 152.3 136,4 140,2 98,3 -3, -29.2 2850
95,1 3,7 +6,6 77.9 88,7 102,8 84,6 65.3 79.2 94,9 93.6 64,3 86.7 94,4 80,0 2.4 ~4.,7 3011-1%,3C
11%.2 +1.0 +3.0 99,7 407,98 141.0 111.% 89,3 104,89 117.6 112,8 118,4 113,2 114,0 12,1 +3.3 -1.7 40
t12.8 +2.5 +2.2 100,1 104,0 106.3 108.4¢ 98.8 105,82 116,2 109,2 117,7 10&.% 1125 112.4 +3,4 0.1 4021
120.% +1.9 +11.5 10,5 108.8 111.9 102.6 89,0 86.5 111.4 116,4 123,9 121.4 116,1 116,0 +8,7 0.1 4034
108.8 -0.5 +0.0 9%.2 108,2 109.6 147.8 101.7 102,5 116,2 107,7 108,5 40S.2 108.6 104,3 +3.1 -4.0 4035
119, 6 -2.,4 0.6 87,0 113.8 4122.8 117.4 400.4 112,33 127.,1 127,5 123.% 120,3 1153 . . . 4036
104.5 +2.,3 +6,3 86,1 115,00 130,2 116.0 88,4 a5,7 104.9 87.2 103,5 104,4 105,58 101.8 +4 4 -3.5 EX B2
96.5 =1,3 +123.4 74,8 00,2 10%.5 87,9 79.3 75.5 80,7 89.7 86.2 97.3 S6.1 8g%.9 1.7 -10.6 52
131.3 +2.7 1,8 116,7 427.0 128,84 433,3 110,6 129,0 137,5 135.,1 122,7 136,8 134,3 127.0 +4.4 ~5,4 55
149.7 +C.5 -2.,0 93,3 121.4 125.2 120.4 101,2 4108.% 130,99 127,2 122.3 48,6 118,32 5.8 +4.8 -19.0 se
120, 2 -4.9 +5.2 92,7 12%.3 127.,4 127,9 124.2 99.3 422,0 4121,7 120.8 117,3 122, 102.1 -5.6 -16.7
101.7 -5, 7 +0,2 83,0 102.6 404.8 100,17 80.8 e5,1 10%,2 404,22 102.5 100,7 101.8 88.% -5,0 -13.2 3021-2%
77.¢C 4,7 #1114 72.1 86,3 96,9 88,3 110.8 58. 6 73.2 76.1 71,2 76.7 83,2 75.5 1.4 -9.3 34
85,8 +1.9 22,7 80.7 95,6 87,3 102,0 112.23 62.0 72.7 7%, 78.7 85,2 82,6 . . . 3111
69,1 “i1z,2 +C,1 64,8 78.4 101.4 98,4 115.5 55.6 72.1 79.3 63.1 69.5 74,7 . . . 3154
104, 2 2.8 #1114 86,4 140,7 107.5 111,1 125.2 77.9 89,0 403.7 103.4 96,4 113,19 80.6 -11,2 -19.9 32
9y,7 -17.% +5.8 63,0 82.9 80,5 84,9 61,1 76.6 97.1 86.4 87.9 81,2 8%.9 . . . 3210
106,32 -1,8 +13.,2 g2.% 110.4 114,14 125,88 167.%5 73,5 102.2 105,88 103.2 98,2 117.6 90,2 -20,7 -23.3 3220
119.4 2.8 +1.0 82,3 4140,2 128,2 132,0 127.2 86.%5 128.1 130,17 125,7 115,89 116,7 . . . 3230
109.% 2.4 +16,% 89,9 112,49 110,7 121.5 166,2 77.0 98,7 106.2 100.2 105,99 122.4 . . . 3240
142,2 +17.9 +43.7 77.% 96,3 a8, 6 96.8 137.6 64,2 77.2 82.9 136.1 78,3 122,2 . . . 3256
90.7 -1.5  +23.7 €7.8 85,8 88.6 89.¢C 8s8.4 61.7 78.5%5 78,7 86.2 89.9 96.0 . . . ., 3257
105.7 -10.2 +3.5 86,2 110,% 116.4 109.6 112.3 87,2 111,7 107,23 106,83 106,4 103,89 . . . 3260
125.8 -4,3 +8.0 98,0 142,4 132,89 145,17 173.6 87,2 121,4 127.,9 131.5 119.8 126.3 . . . 3270
94.5 ~7.8 +2.2 87,9 110.6 102,2 102.2 104.6 78.8 96.7 102.0 8%.7 88.1 109.,7 87.4 8,4 -20.3 3280
134.8 -0.2 - -0.4 89,2 4128,3 436.9 133,7 120,9 122,1 142.8 140,0 133.6 132,14 133,8 106,23 -1.,8 -20.6 a3
141.2 ;0.8 -1.1 88.6 137.4 145.6 141.0 126.9 130,9 180,71 147,8 1453 138,3 140,4 105.8 -1,8 -24.6 3341
143, 4 +1.8 ~0.4 100,7 133,9 143,3 140,3 126.%1 126,8 153,1 148,6 1485 147,3 140.3 119.8 -2.8 -14.§ 3314
70.% -13.3 +5.9 60, % 69,0 72.5 70,7 60,7 63,0 63.9 66,9 71.9 66,8 72.8 61.2 +3,7 -15,8 3a
126.8 0.2 +3.,4 100.7 434,99 138,1 138,66 128,11 10%,3 430,7 131,3 129.1 125,89 125,3 107.1 -6,5 -14.% 36
118.0 +1,0 +3.0 94,6 122,66 119,3 121.6 113,3 87,7 422,3 123,83 419.3 118,0 116,7 108.0 1.8 7.5 3620
123,2 +0.2 -1.0 5.8 134.,9 4144,2 431.7 100,8 112,1 133,6 127,9 129.7 123.1 116.S . . . 365C
140.7 -3.4 +7.,1 124,8 150.1 147,5 1%3,2 155.,1 1410,1 139,22 144,7 1408 138,2 143,71 122.6 =101 14,2 366C
145,8 +£.5 -8.1 €8.7 170.%5 207,% 195,7 161,55 139,8 174,55 161,89 1552 146,5 1358 . . N 3670
104, 6 -2.6 +1,9 "80.3 141,4 141,0 110,5 105.5 90,1 109,9 108.0 106.6 102,3 10%.0 90,6 -3.2 -13.7 37
11,3 1.1 +2.9 85.3 115,4 147,7 112.8 g7.0 86,6 1t112.8 112,0 112.% 109.2 112.6 99,0 -2.8 =121 as
219.9 -4,4 12,7 170.6 254,7 248.5 262.6 218,7 157.6 226,7 201,0 207.8 233,7 218.2 194,1 -1,3 -11.0 50
7€.5 -26.5 +12,3 69,3 110,33 106.7 104,7 $0.3 69,3 7%.6 £9.5 80,2 68.8 80.5 . . . 5060
242, 6 2,6 +12.7 186.7 277.6 271,0 287,7 24%,4 171,6 250.7 223,4 228,00 258,58 240.0 217.6 -0,1 -9.3 $080
87.8 -0.2 1.1 79.7 107,0 108,2 104.0 .B2.8 91,6 103.3 10t.8 92.6 96.5 $7.3 87.9 -3.3 5.7
9%5.4 “1.1 +12.4 82,9 113,3 122.9 113,17 96.4 79.1 86.0 89,6 95.5 92,5 98,2 . B . as
91.0 -2.8 +0.8 78.6 94,0 95,0 94,2 78.7 81,0 95.4 84,5 Q3.8 8g.?7 89.4 83,6 2.7 6.5 51
+107.3 -3.9 +2.2 101,0 108.5 112,0 111,3 100.8 102.1 106,2 106.6 105 6 107.4 109.0 . . . EX 52
80.0 +1,0 +4.8 . 50,9 87.5 88.6 87.6 77.8 66,7 81.2 81.0 81.7 78,7 79.6 66.6 -4,4 -186,2 54
141.0 40,2 -4.2 96,8 115,2 124,2 115.4 99,3 108,6 12,4 117.6 112.9 109,1 110,8 104.4 0.5 -5.9 56
4023.0 +1,2 +0.8 82,7 105.8 112,2 113,3 110,8 97.6 102,89 105.9 405.2 100,6 103.,2 . . . 57"
132.8 2,7 +5. 5 109,2 1233.3 4135,5 130,6 104,8 117.6 130,7 128.6 134.2 131.6 132,7 . . L. 58
120.0 +4. 5 +4.4 85,7 107.4 147,0 114,2 104,88 8g.% 128,0 117.3 120,66 115,3 124,2 103.3 +17,3 -16.8 61
66.8 -4.0 -8.,6 78,6 96,3 88,2 80.7 59.9 €8.4 77.4 73.6 €7.7 €9.1 63.5 57.5 -8,0 -9 .4 62
98.4 4.9 -2.9 62,1 106,1 108,0 102.4 85.8 93,2 107.0 1403.6 €9.7 96.9 a8.7 80.4 -6,3 -18.% 63
69.2 -5.2 -21.8 68, 4 99,1 87,0 79,1 67.5 81.8 94,8 8.9 73.3 68,8 65,6 69,4 -16.2 +5.8 64
101.8 -1.,4 +1.5 100,06 109,4 12%,9 120,17 104%.2 96.0 105.,2 e8.7 103.2 98,9 102.4 98,3 -4,2 -3.0
104, 4 -0.2 +4 4 97.1 107.3 125,8 124,8 107.7 87,.C 104.6 89,2 107.6 101,29 103,8 10t.4 +0.3 -2,3 68
118.8 +3.8 +3.9 i18,3 132,2 131,6 129,6 117.0 108,0 118.1 45,8 124,19 116.4 1159 114.9 +7.9 -0.9 6818-19
99,4 -0,2 -10,7 ‘92.% 145,9 118,89 111.,3 78,2 106.0 120,99 107,14 105.1 98.1 S4.9 . . . 6828
04,7 -4,8 4134 84,3 86.2 94,6 91,2 96,1 91.8 83,3 92,6 103.8 104,9 10§.5 94.3 -9.,1 -10.6 6831-36
101.89 1,1 +1,2 86,7 107,8 113,99 112.6 108,55 102,7 102.6 96,5 102.9 100.2 102.6 . . . 6847-54
405.3 -3,9 +20.% 105, 4 99,1 94,2 92,8 100,2 80,6 Q3.4 88,2 107.,6 89,8 +108.4 111,0 -3,5 42,4 6871-72
127.7 =7.6 +17.7 138,0 10%,9 141,91 106,8 112.,3 8.6 116,% 110,23 128,0 124,0 131.,2 . i . 6879
105,2 +1.4 +1.,0 8s,0o 97,1 98.8 102,0 102,2 103,6 105,0 104,0 110.0 88,2 106,3 . . . 6889
93.8 -4,7 -5,3 107.9 114,8 111.,8 108,0 84,0 93,5 106,6 87,2 21.8 91,0 98,5 93.8 -14.,9 -4.8 (1]
3
96.3 -4, 4 +120.9 94,5 109.6 110,83 1011 73.8 33.2 45,1 52,5 e5.8 94,5 98,5 97.% -6,9 1.0 72-75
86,2 ~4,4 +90.,3 84.7 g98.5 100,2 82,0 67.2 35,5 48,5 52.0 85.6 84,0 88.8 87.0 -7.0 -2.0
107.6 4.5 +158.0 102,% 122,1 123,00 111.3 81,3 30.7 41,2 53,1 107,3 10%5,9 1085 109.4 6.8 ~0.1
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Ex 32

EY 3211

Ex 3212
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EX 3247
Ex 3261

EX 3265%.67:
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Ex 37
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1)DIE ZUDRDNUNG ZUM INVESTITIONSGUETE

INVESTITIONSGUETER INSGESAMT

INVESTITIONSGUETER OHNE PERSONEN-
U.KOME INATIONSKRAF TWAGEN

STAHLBAUERZEUGNISSE UND SCHIENENFAHRZIEUGE

MASCHINENBAUERZEUGNISSE

METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER SPAN-
ABHEBENDEN FORMJUNG

METALLBEARBE ITUNGSMASCHINEN DER SPANLOSEN
FORMUNG

HUETTEN-U.WALZWERKSE INRICHTUNGEN
HOLZBE-U. -VERARBE ] TUNGSMASCHINEN
BAUMASCHINEN

BAUSTOFF - KERAMIK-U, GLASMASCHINEN
MASCHINEN FUER DIE LANDWIRTSCHAFT
NAHRUNGSMITTELMASCHINEN U.MASCHINEN FUER
VERWANDYE GEBTETE DER NAHRUNGSMITTEL -
HERSTELLUNG

VERPACKUNGSMASCH INEN

PARPIER-U.DRUCKERE IMASCHINEN

TEXTIL-UsNAEHMASCHINEN. MASCHINEN FUER DIE
LEDER- , SCHUM-U. LEDERWARENHERSTELLUNG

SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE

STRASSENFAMRZEUGE SOWEIT INVESTITIONSGUT
PERSONEN-U. KOMBINATIONSKRAF TWAGEN 1}

LIEFER-U.LASTKRAF TWAGEN, DMN IBUSSE
U.STRASSENZUGMASCHINEN

SONSTIGE STRASSENFAHRZEUGE

ELEKTROTECHNISCHE INVESTITIONSGUETER
ELEKTROMOTOREN U. -GENERATOREN

ELEKTROWERKZEUGE BI1S 2 KW

88,68

39.88

2.86

24,03

14,32

11,46

1,25

1€.57

0.39

NACHRICHTENTECHNISCHE GERAETE U.EINRICHTUNGEN £,43

ELEKTRISCHE GERAETE U.EINRICHTUNGEN ZUM
MESSEN ELEKTR.U.NICHTELEKTR.GROESSEN

SONSTIGE ELEKTROTECHNISCHE INVESTITIONSGUETER 7,45

BUEROMASCHINEN : DATENVERARBE I TUNGSGERAETE
U. ~EINRICHTUNGEN

BUEROMASCHINEN

GERAETE U.EINRICHTUNGEN FUER DIE
AUTOMATISCHE DATENVERARBEITUNG
SONSTIGE IM INDEX ERFASSTE
INVESTITIONSGUETER

WASSERF AHR2ZEUGE

FEINMECHANISCHE U,OPTISCHE ERZEUGNISSE
EISEN- ,BLECH-U.METALLWAREN

BUEROMOEBEL

2,42

_ 14 —

94,

86,

7E.

2.
100,
9z,

7C.

94,

104,

144,

68,

78,

105,
g2,
102,

102,

123,

104,

154,

8s

168,

a7.

101,

1

102.5

B4, 6

Q86,7

88,7

80.8
70.2
102,3
77,1

82.2

117.8

95.3

i77.6

72.6

80.0

90.%5

127.0

145,95

106.2

209.2

100,7

232.9

103,7

86,7
1190
10,3

98,2

104,

103,

133,

126,

106,

120,

74

86,

215,

86

241,

107,

2.
130,
122,

108,

(o]

[

4

14,0

+6.9

R-B2W. VERBRAUCHSGUETERBEREICH ERFOLGT ANNAEHERUNGSWEISE NACH
\

83,2
85,2

83.1

104, 6

142.5

132.0

73.8

85.7

120.7

60,3

100.4

107.2
66,5
132.4
124 ¢

107,0

Q4. ¢

87.8

87.8
ac.8

128.9

95.8

120.2

95.8%

31.8

104,23

146, 6

100.8

201.0

229.9%

107.7

67,2

124,92

107.7

1980
KALENDER
VERAENDERUNG |
IN 0/0 {
1.HJ | 1.H0 | 1987
1887 | 1987 |
GEGEN |GEGEN | 1.vu
1.Hd | 2.H0 |
1986 | 1986
-2,1 -9,2 103.,9
-3,0 -11.0 83,2
-4.5 -21.2 65 ¢
-3,0 -43,8 .8e.2
1.8 -27,3 78,8
-6,6 26,3 75.2
+22.6 +37.E 45,9
-6,9 -20.7 9c. 4
-4,9 40,8 73,9
-12.4 -15.5 6&.C
-20,2  +2,4 62.C
2.7 -16.1 78,2
1.4 -47.6 87.2
+4,3  -9,5 1231
3,0 -10.8 11&.%
2,1 -16.2 80.3
+0.1 -1,00 126.6
+1.7 -0,7 187.%®
-4,8  -3.2 62,7
+10,0 +11,4 93.0
-3,2 -11,2 103.4
-50.8 -47,3 31,3
11,1 43,9 110.8
-3.4 -8,9 106.0
-1.7 ~6,8 141 .1
-3.3 14,6 96,9
-4,3  -8.8 182.0
-33.4 -17.2 66.5
1.4  -B,2 245,9
-0.5 +0,5 105,7
-15,3  +1.1 66,5
. +9.8 +6,0 136,6
1,1 -1,8  118,3
4,6 +0,7 107.5
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FUER INVESTITIONSGUETER

VERAENDERUNG |
IN 0/0
Juir | wl| 6P
1987 | 1987|1982
GEGEN |GEGEN|
| wunt|

JULT

c 1986 | 1987}

=100
MONATLICH
] | VERAENDERUNG
| | IN 0/0
|1887 | 2.vu | 2.vd
i | 1987 | 1987
{z.vy |GEGEN |GEGEN
| | 2.va | 1.vy
i | 1986 | 1987
109.4 -4.4 453
103.4  -4,7 "+10,9
79,1 ~7.6 +14,0
101.7  -4,2 +15.3
87.2 -2.6 +23.8
81.4 -15.5  +8,2
151,14 +63,5 +202.8
90,2 -10.1 -0.2
83,2 -1.6 +26.1
76.1 -0.4 +11,8
88,1 =-17.C +7.4
7.3  +1,0 +24.3
94,2 -6, +7.9
1347  -3.3  +9.4
116,8 5.7  -1.4
101,33  -5.4 +12,2
113,7 -3,8 -10,2
156.4 2,7 -16.8
73.2 7.3  +5.0
98,1 +7.4 <55
194,0 -4,7  +7.4
32,2 -39.4 +2.9
97.7 +1.6 -11.8
118,7  -2.6 +9,2
152,14 -5.8  +7.8
104.7 -5,9 48,0
212,88 -5.2 +12.6
75.4 -27,9 +13,4
243,0 -3.1 +12.,6
109.6 -2,7 +3.7
67.8 -14,3 +2,0
143,89 +8.4 +5.3
124.4 -2,89 44,3
107.9 1.6 +0,4
FAHRZEUGE.

88,

85.

108,

€5,

54,

106,

13z,

112,

167,

€9,

188,

117.

4

8

[

]

9

-]

s

1

88.8

76.

]

113

a1,

111

a8,

101,

48,

119,

Q0.

73

94,

104,

109,

151,

170.

75,

Sz,

122,

53.

100.

118

159

123,

240.

116,

268,

118

70

139,

122,

117.5

103.4

111.5

108.2

81.6
77.0

115, 4

108, 1

14%5,0

144,8

416,0

154, 5

230.5

84,7

107,14

128.1
6%5.9
128.3

1231

178.0

124.8

246.5

112. 6

275.8

123,4

76.0
143,0
1461

124.9

112.7

€8,0

120.8

117,85
73.0
117.,9

82,3

79,7

137.9

206,0

76.7

82.0

61.3
123.3

134.8

158.8

248.6

100.7

281.0

109.7

67,7
139.2
125.0

113, 4

126, 6

111.5

181,5

185.8

146.8
118.0
138.9

82,4
118.2

58.2

138.9
157.5

186,5

124.9

182.%
72.0
80.2

125.9

115.0

138.2

164, 6

143.4

220.6

50.1

257,9

106, 4
59,7
140. 6
122.7

14,2

|
[
1987 | 1987
|
JaN. | FEB.
]
|
80,7 103.,9
80,2 93,3
60,0 66,5

72.0 87.8

52.5

61.2

43.8 40.9

120,23

120,92

73.5 87.0

118.,2 125.8
173.2 187.3
68,2 68,0
78,4 4100,0
Q4,4 102,7
17,3 36,2
85.8 114,4
84,3 107.%5
124,88 142.2

94,3 83,4

160,2 202.8
€9.5 70,2
180.1 231.9
94,6 107.5
63,2 66,0
114, 6 143.6
107.% 120,5
94,6 110,23

- 15 -

106,
81,
104,
87,

86,

135,

203,

73,

100,

116,
40,
132,

126,

156

103,

204,

59,

235,

70.
151,
129,

147,

102.8

74,7

1C1.¢C

897.%

70.6
250, 3
104.,0

87.3

76.8

96. 6

88.c

136,9

125,58

123.8

174, 6

76,7

96.6

112, 4
30.2
101, 3

11%.7

150.5

107.7

221.1

111, 4

6.4

126.2

112,9

76,9
86.2
[3-0% -]

87,2

99.7
8%.2

133.6

115, 1

&g, 1

147.5

163,6

74,2

- 96,1

110,85
31.8
96,7

118,85

143,85

103,7

234.7

67,1

271, 4

107.1

65,5
143.2
121.,8

102.9

107.7

404, 2
105.85

132.7

109.8

1231

89.8

131.1

68.6

101.6

110,0
34,7
95,1

113.0

162.2

102,7

208.%

80,2

236,6

110.3

68.6
144,3
125,3

108.0

86.6

82,4

84,9

83,2

63.2
78.86
100,7

125.4

140,0

65.3

104.,3

104.3

103.7

196, 7

230.8

99.5
64,0

130.1

-26.8

+7.8

-23.,6

+2.5

-4,

-34,

~

+2.

+6,

EX 31

Ex 32

EX 32114

EX 3212
3213

Ex 3217
EX 3236
EX 3237

EX 3241-44

EX 324546
EX 3247
EX 3261

EXx 326%,67:
EX 3269

REST 32

EX 33
3314 12

3313,15,21:
EX 3314

REST 33

EX 36
EX 36%1
EX 3634

36%1.EX 3653

3672,74

REST 36

EX 50

EX 501

EX 506

34
EX 37
Ex 38

EX %428



2.1 INDEX DER BRUTTOPRODUKTION
f 198C

VON KALENDERUNREGEL

1Mo | 20Ky

|
| 1985
|
| 1986 | 1986

| | | | | VERAEND. | | | VERAENDERUNG

i ] | | | voso | | | IN 0/0 |

| oGewicH- | 1384 | 1985 | 1986 41986 | 1986 | 1987 | 1.HU | 1.HU | 1987
GUE TERGRUPPE | TUNG | | | GEGEN | | | 1987 | 1987

| ; i | i | 240 | 1.HJ |GEGEN |GEGEN | 1.vu

| | | | | | i |

| | | | | | | |

INVESTITIONSGUETER INSGESAMT 100 92,6 111,4 113.7 42,1 116.5 108.6 -2.2 -6.8 105,32

INVESTITIONSGUETER OHNE PERSONEN-

U.KOMB INATIONSKRAF TWAGEN 88, 68 94,0 102,8 106,2 +3,3 109.4 1001 2.9 -8.,% 94.4
Ex 34 STAHLBAUERZEUGNISSE UND SCHIENENFAHRZEUGE 7,82 86.5 84.8 86,1 +1.5 a3.3 75,4 -4.4 -19.2 70.2
EX 32 MASCHINENBAUERZEUGNISSE 39.88 92.3 99,0 104.3 +5.4 108.3 96, ¢ -2.8 -14.7 89. 4
Ex 3211 METALLBEARBE ITUNGSMASCHINEN DE& SPAN-
ABHEBENDEN FORMUNG * 3,90 78,4 88,8 103,86 +16.2 120,1 85.3 +2.1 -2%.6 80.%
EX 3212 METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER SPANLOSEN
FORMUNG 1,68 72.6 81,4 95,3 +17.1 105.C 80,0 -6.5 -22.8 7€.3
3243 HUETTEN-U. WAL ZWERKSE INRICHTUNGEN 1.12 104 .1 69.8 77.3 +10.7 74,2 100.6 +25,3 +3L.6 51,6
Ex 3247 HOLZBE -U. - VERARBE I TUNGSMASCH INEN 1.47 92.8 102.6 106.0 +3,3 1423, g91.86 -7.% -1&.9 9z.2
EX 3236 BAUMASCHINEN 2.86 70.4 77.% 86.0 +11.0 82,4 85,2 -4.9 42,4 74.6
EX 3237 BAUSTOF&-,KERAMIK-U.GLASMASCHINEN .80 88,7 8z.4 82,0 +1.9 84,3 7z.6 -13.4 -13.9 65,2
EXx 3241-24 MASCHINEN FUER DI1E LANOWIRTSCHAFT 3,57 101,0 109.2 95,4 -12.6 82.4 86,3 -20.%5 +4.7 83 .6
EX 324%. 46 NAHRUNGSMITTELMASCHINEN U.MASCHINEN FOER
VERWANDTE GEBIETE DER NAHRUNGSMITTEL -
HERSTELLUNG 1.67 92,1 86.2 85.0 4,2 103,7 89,1 +3.1 =141 7.8
EX 3247 VERPACKUNGSMASCHINEN , 1,45 100,7 104,28 101.2 -0,7 108.8 92,3 -1.,2 -15.2 88.5
EX 3264 PAPIER-U.DRUCKERE IMASCHINEN 2.99 108.7 130,00 133.5 +2.7 144,414 130.,9 +3.9 -7.2 123. 8
EX 3265,67: TEXTIL-U.NAEHMASCHINEN MASCHINEN FUER DIE
EXx 3262 LEDER~, SCHUM-U, LEDERWARENHERSTELLUNG 2.00 102,3 148,11 127.3 +7.8 131,0 120,38 -2.7 -8.2 11¢.8
REST 32 ‘ SONSTIGE MASCHINENBAUERZEUGNISSE l 16, 60 94.0 99.4 106.4 47,6 143.3 97,4 2,1 -14.0 81,2
EXx 33 STRASSENFAHRZEUGE SOWEXT‘INVEST]TIONSGUT £4,03 104,4 423,1 121.6 -1,2 120,56 122.%6 -0,* +1.,7 128,6
3314.,12 PERSONEN-U. KOMB INAT IONSKRAF TWAGEN 1) 11,32 143,.9 176.5 172.6 -3.3 172,33 17%.8 1.7 2.1 194, 2
3313,15,21; LIEFER-U.LASTKRAF TWAGEN, OMNIBUSSE
EX 3314 U. STRASSENZUGMASCHINEN 11,486 68.3 73.1 75. 1 +2.7 73.3 72.8 -5,2 -0.7 70.6
REST 33 SONSTIGE STRASSENFAHRZEUGE 1,28 78.3 80,3 86.8 +8.1 85,2 87,2 +10.0 +14.1 84.9
EX 36 ELEKTROTECHNISCHE INVESTITIONSGUETER 15,57 105,1 116.6 116,0 -0.5 119,% 109.2 -R.9 -8.6 10¢6.5
Ex 3611 ELEKTROMOTOREN U. -GENERATOREN 0.39 91.4 80.5 62.7 -30.7 89.6 32,7 -%0.4 -45.4 31.2
EX 3631 ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 KW . 0,72 102, 2 87.3 87.7 +0.,4 99,4 106.1 +10,5 +6.7 114,77
3651 ,EX 3653 NACHRICHTENTECHN1SCHE GERAETE U.EINRICHTUNGEN &, 43 401,9 127.1 118.6 -6,7 120.4 113.0 -3.3 -6.1 107.3
3672.74 ELEKTRISCHE GERAETE U.EINRICHTUNGEN ZUM
MESSEN ELEKTR.U.NICHTELEKTR.GROESSEN 1,51 124,4 14%5,7 1535 45,4 156.4 1491 -0.8 -4.,7 143.,8
REST 36 SONSTIGE ELEKTROTECHNISCHE INVESTITIONSGUETER 7.45 104,5 106.4 111,3 44,6 116,7 102,6 -3.1 -12.1 7.6
EX 50 BUEROMASCH INEN: DATENVERARBE I TUNGSGERAETE
U. "EINRICHTUNGEN 4,09 154,1 208,7 216.1 43,1 218,0 205.0 -4,3 -6.0 181.6
Ex 504 BUEROMASCHINEN - 0.75 84,9 101.,2 96.% -4.6 8a4,7 71,6 -33,9 -15.,% 67,4
EX 508 GERAETE U.EINRICHTUNGEN FUER DIE .
AUTOMAT ISCHE DATENVERARBEITUNG 3.34 169,2 233,5 242.3 +3.8 247.,2 234,2 -1.3 -5.3 218.8

SONSTIGE IM INDEX ERFASSTE

INVESTITIONSGUETER 8,51 96.9 104,2 108.2 43,8 106.1 1098.9 -0.4 +3.86 106,9
34 WASSERFAHRZEUGE 2.42 83.0 87,3 73.3 -186.0 65,4 8.6 -15.5 +4.9 66. 6
EXx 37 FEINMECHANISCHE U,OPTI1SCHE ERZEUGNISSE 4,33 100,17 119,4 130 2 +9,2 130.9 1423 +9.6 +8.7° 4138,7
EX 38 - EISEN- ,BLECH-U.METALLWAREN 3.87 403.6 110,8 123.0 +11,0 123,0 124.7 +1.3 +1.4 120, 6
EX 5425 BUEROMOEBEL 0©.89 101,14 98.5 105.5 47,1 106,1 109.8 "4,8 +3.6 109, 2

.
1)DIE ZUORDNUNG ZUM INVESTITIONSGUETER-BIW.VERBRAUCHSGUETERBEREICH ERFOLGT ANNAEHERUNGSWEISE NACH DER ZULASSUNGSSTATISTIK FUER KRAFT
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‘.

FUER
*100

INVESTITIONSGUETER

MAESSIGKEITEN BEREINIGT

VERAENDERUNG |
IN 0/0
JuLl | wuer| ee
1g87 | 1987|1982
| GEGEN|
{ Junt]
| 1987|

| | VERAENDERUNG
| | IN ©0/0
|1987 | 2.vy | 2.vu
| | 1987 | 1987
|2.vJy |GEGEN |GEGEN
| | 2.vy | 1.ve
| | 1986 | 1987
191,9  -3.9  +6.3
105,7 -4,2 +12.0
80.6 -7.5 +14,8
103.6 -3.8 +15 9
98,1 -2,7 +21.9
83,6 -15,3 +43.6
149,5 +72,0 +18%9,7
91,4 10,7 -0,9
85,9 -0.3 +28.8
76.4 -3,5 +10,0
9.1 -17.7 +6.6
98,5 +2,1 +23.4
96,1 -6,0 +8.6
138,0 -2,3 +11.%
120,7 -3,7 +0.7
103,85 -4,8 +13.4
116,6 -3,7 -€.,3
160,.6 -2.7 -16.0
75,6 7.2 +6.,2
89.5  +7.% +4.8
113,8  -2.8 +8.9
34,2 -35.1 +9.6
100,5 +1,7 -10.,0
118,8 -2,1 +10.7
154.4 -4,0 47,4
107.6 -4,8 +10.2
218,3 -4.4 +13.8
75,8 -26,% +12.5
249,5 -2,2 +14.,0
113.0  -1.7 5.7
70,5 -13,3 +5.8
145,9 48,6  +5.2
128,8 -1.6 +6.8
10,7  +2.,1 1.4
FAHRZEUGE

1986

AUG.

106.9

106, 4

63.5

55.7

104 .1

76.8

87,0

132.0

110, 4

167.5

71.0

188,7

16,5
87.0

76,4

73.2

85,4

76,4

83,4

52.%
100.0

119,56

1614

123.0

238.4

114,86

265,5

118,5

68.0

143,86

122.8

113,0

100.5

107,14

104.8

87.9
77.3
110. 6
?2,5
71.%

90,6

104.,9

138.2

134.5

141,85

80,7

102,7

123.7
63.8
125.8

119.0

171.2

120, 4

237.2

108.6

265.2

118,3

72.%
138.9
139.,5

118.8

1986

NOV.

116.5

12,4

75.5
122,14
86,4

100, 4

80.1

96.0

127.4
62.0
124.0

136, 4

167.0

116.6

258.8

105.6

282.%

113, 6
70,7
143,8
129,2

147.7

126,

110,

144,

134,

153

187,

133,

153,

187,

74,

90,

126,

115

e3.

138

162

113

217

45,

255

107

60,

137

12%

.8

&

.3

.3

.0

.9

.7

.5,

.5

, 6

.6

1987

JAN,

79.7
60.0
71.4
52,5

60.5
44,9
72.4
63,4
55,1

73,2

60,4
74.3

105,23

86.1

72.%

118.9

/
173,2

€9.6

78,7

89,5

86,3

82,6

1221

82,0

18C.5

70.C

180,3

83.7
63.0
113,3
106, 2

93.6

100, 2

gz.2

82.8
4¢ . 4
101, 4
79.9
73.14

$3.8

85,7

80.3

129.8

83.5

135,14

201.5

72.86

108 .1

38,8
122.4

115,7

153.8

100,2

217.6

75.6

248 .7

69,9

155, 1

128.8

118.5

—17 -

103,2
79,2
102, 4

96.€&

80.4
78.3

83.6

69.5

98,0

37.5
126.3

123,85
155, 4
100,7
186.8

56.7

227.%

126.8

115.,5

104,14

ee.5

250.6
102. 6
88,4

76.5

128.8

83,3

122.8

172. 4

76.8

96.0

115.7
35,4
104, 1

118.8

199.2

80,3

225%.,2

113, 4

1471

128.0

112.4

1€0.8
78.1
92.8
8&,7

77.8
43,0
7.7
96.8
70.3

87.9

100.7
87.5

133.6

1174

90,5

1191

166.0

118.9
142.8
104,9
237,7
67,7
274.9
109, 4

66.8

143, 8

125.0

106.9

104, 6

15%.0

“06. 4

108.2

138.8

116.0

126.8

107.8

143.5

73.0

104.2

248.1

79.3

248.5

133,24

113.7

1987

JuLl

92,5
72.8
90.5
80,2

79,1

55,2

76.%

96,7

.11e.8

109.7

288 1

95,4

129.6

61.9

06,3

138.1

99,6

220,6

54,4

GEGEN

Jub

1

1986

-22

-25,

-25,

+2,

+0,

+2,

+3,

+20,

(Y

-2a,

-4,

-15

o

.0

£EX 3

EX 32

EX 3211

EX 3212
3243

EX 3217
EX 3236
Ex 3237

EX 3z41-

EX 324%,
Ex 3247
EX 3261

EX 3265,
EX 3268

REST 32

EX 33
3311.12

331345,
EX 3314

REST 33

EX 36
EX 3611
EX 3631

3651.EX

3672.74

REST 36

EX 5C

Ex %0%

34

EX 37

EX 38

EX 5425

44

46

67:

21:

3653



2.2 INDEX DER BRUTTOPRODUKTION

1980

KALENDER

|
|
|
GUE TERGRUPPE |
|
|
|

GEWICH-
TUNG

1985

| VERAEND.

IN 0/0
1986
GEGEN
1985

| VERAENDERUNG |

| IN C/0

| 1.HY | 1oHa |

| 1987 | 1987 |
1.HJ |GEGEN |GEGEN

I 1.H0 | 2210 |

| 1986 | 1986 |

E£X 33
3341.12

3371,7%

EX
EX
EX
3661 EX 3663

REST 36

EX 40
EX 496
EX £97

REST 4%

EX 625.63-64
EX 62%
EX 63

6384 :6385

€386

EXx 6392-98
EX &4
6411,12

REST 64

EX 219

2213 10

2217 10

3267 10

£x 372
3771.EX 3773
38313833 90
REST 38

391-395,
EX 398

544 EX 513
EX 5221
EXx 542
EX 56
57

EX 621

VERBRAUCHSGUETER INSGESAMT

VERBRAUCHSGUETER OHNE PERSONEN-
U. KOME INAT JONSKRAF TWAGEN

~

STRASSENFAHRZEUGE SOWEIT VERBRAUCHSGUT
PERSONEN-U, KOMB INAT IONSKRAF TWAGEN 1}

KRAF TRAEDER. F AHRRAEDER

ELEXTRCTECHNISCHE VERBRAUCHSGUETER
HAUSHAL TSKUERLMOEBEL

HAUSHAL TSWASCHMASCHINEN U. TROCKNER
SONSTIGE EL.HAUSHALTSGERAETE
RUNDFUNK -, FERNSEH-U. PHONDTECHNISCHE GERAETE
SONSTIGE ELEKTROTECHNISCHE

VERBRAUCHSGUETER
CHEMISCHE VERBRAUCHSGUETER
SEIFEN,WASCH-U.REINIGUNGSM]*TEL
KOERPERPFLEGEMITTEL

SONSTIGE CHEMISCHE VERBRAUCHSGUETER

SCHUME, TEXTILIEN, BEKLE IDUNG
SCHUME

TEXTILIEN
GARDINEN-U.DEKORATIONSSTOFF

TEPFICHE, LAEUFER U.FUSSBODENBELAG
AUS TEXTILEM MATERIAL

WIRK-U. STRICKWAREN

BEKLE IDUNG
DAMEN-U.HERRENOBERBEKLE 1OUNG
SONSTIGE BEKLEIDUNG U.VERWANDTE
ERZEUGNISSE

SONSTIGE IM INDEX ERFASSTE

VERBRAUCHSGUETER

FEZSTE BRENNSTOFFE

MOTORENBENZ IN

HEIZOEL, LEICHT

HAUSHAL TSNAEHMASCHINEN

FOTO- ,PROJEKTIONS-U.KINOTECHNISCHE GERAETE
UHREN

RAUMHE 1 ZOEFEN, GAS- STANDHERDE

SONSTIGE EISEN-,BLECH-UND METALLWAREN

MUSIKINSTRUMENTE, SPIELWAREN, SPORTGERAETE,
SCHMUCK , FUBLLHALTER U. AE.

FEINKERAM]ISCHE ERZEUGNISSE

" KONSERVEN-U.WIRTSCHAF TSGLAS

MOEBEL

PAPIER-U.PAPPEWAREN

DRUCKERE IERZEUGNISSE, VERVIELFAELTIGUNGEN

LEDERWAREN

——— e .

1)DIE ZUORDNUNG ZUM INVESTITIONSGUETER-BZW,VERBRAUCHSGUETERBEREICH ERFOLGT ANNAEHERUNGSWE!SE NACH DER

81,

19,
18,

o.

10,

18,

1.

11,

43,

- 18 —

12

62
a8

74

82

43

.69

.64

. 66

46

.52

20

45

90.6

114, 6
\115,9

81.8

102.8
100,14
86.2

114.,8

90.9

120.1
104,0
118, 2

14%5,0

83,7
88.¢
84,7

84,5

95,6

80,2

85,3

76.7

86,0
92.8
8e,2
76.2

64,4

1¢2.2
98,7

76,6

81,5

125.6
127.7

72.6

105.0

89.3

127.2
102, 4

121, 4

82.0
84,3
82,7

80,4

83,5
78.7
81,1

84,3

75,9

85,3
87.8
8g9.2
75.7
58,2
58,3
90.2
86.6

66,2

94,0
90.6
S6.6
72,3
1291
§9.6

73.7

103,85
128 .1

186. 6

8%, 2
B87.7
92.5
72.0
135,1
102.0

74,4

+12,7
-+492.8
L

+1.7

+13.7

+9.9
+10.0
+12.1

+18,3
'+0.0

+5.0

+3.3

+C.5

+1.8

+4.8
.24

+0.9

84,

ac.,

129,
104,
124,

178,

g2,
80,
82,

84,

79.

8s.
83,
89,
70,
53,
s6.
90,
8o,
61

103,
88,

82,

136,
10%,

77.

7

105.3 40,3 +3.5
2.4 -0,8 -2.2
157,7  +2,9 +21.4
160,8 43,1 +21.3
78.8 -7.7 +29.5
131.8  +6.0 0.4
127.7  +1D,1 11,2
134,7 47,2 +18.4
115,86 +0,2 42,1
153.2  +@.1  -7.5
81,6 44,1 +1.1
132.4  -3,6 +2.2
108,2  +0.0 +3.2
130.6  -0.8 4,7
175,14 -10.0 -2.0
78,5 2.6 -4,7

67,9 -7.6 -14.4
84,5 1,4 40,4
96.0 +3,4 -]
8g .2 5.8 +3.5
78,0 +0. 1 -2.7
76,0 -2t =51
78.1 5,2 -7.0
77.8 +3,3 -2.¢
8z.8 “1,7 -3,%5

68,3 -15.0 ~-18.4

81.9 +0.1 -8.1
72,2 -10.,8 +1,8
53,5 -13.6 -0.2
51,4 -10,9 -8,2

68,3 -18,7 -24.1

B3.c -8,2 -7.%
59,8 -2,3 -2.8
87,0 ~-0.5 -15.5
87,0 +0,2 -1.8
86,8 -6,3 6.1
73,7 2,1 +2.5
140.1 +4.,5 +2.9
100.% +2.2 ~4.8
69,5 -1.,8 -10.8

85, 4

156,0

468,14

76.8

130, 4

137.7

5.9
72.86

88.2

80.8

83.6
78,32
78.7
76.4
54.8
S2.2

68,7

62.0

83,3

86,4
73,6
144,0
100,89

72.3

ZULASSUNGSSTATISTIK FUER KRAFTY



FUER VERBRAUCHSGUETER

100
MONATL ICH
T veraenoemons | |1
| IN 0/0
|1987 2.vy | 2.vu 1986 | 1986
I 1987 | 1987
l2.vJ |GEGEN {GEGEN AUG. |SEPT,
| 2.v0 | 1.vu
| 1986 | 1987
103+ 2.5 -a.0  80.2 113.7
89,3 -2,9 -6.4 7%.9 103,98
159, 4  -1,5 42,2 6.7 152.5%
162,58 -1,2 2,1 ©8.6 15%,9
82,1 -14.2 +6.8 50.2 66.0
126.% +2.,0 -7.&8 ,78,3 152,0
124.9  +8,9 -4.2 61.6 144.5
131,7  +3,2 4.8 43,1 1412
143, 2 -4, -3.9 62.3 138.4
144.9 +4.6 11.0 108,14 180.C
86.0 +3.1 -11.4 63.2 96,9
130.%5 -6.2 -2.8 111,3 135,0
104, 6 +C.8 -1.0 89.7 100,0
1263 -7,5 36,2 108,5 130.6
175.5 -10,2 +0.5 145.9 197.6
7.2 -4.3 7.4 68.4 100,7
63.2 -5,5 -12.9 89.8 101.7
80,9 -3,0 -8.,3 60.7 100,4
92.1 0.7 -7.8 81,1 97.4
93,5 -8,0 3.4 76,19 106.1
73.6 -0,8 -10.7 56,2 98.6
68,2 -4,7 -22.2 67,3 190,7
64,2 -8,5 -30,2 76,8 10%5.2
74,7 +1.2 7.7 52,3 93,4
82,0 -3.2 -1.9 73,8 89.1
58,2 -17,3 -25.7 75.6 85,6
84,1 42,2 5.8 83,1 82,3
68,2 -13.6 -10.4 76.8 66,4
52,2 -18,4 -4,7 39.6 67.9
‘s0,5 -12,6 -3.3 40,1 63.6
67.8 -18.9 -1.3 62,2 110.9
74,9 -14,3 -47.8 79.4 1214
57.6 -5,4 -7.4 46.0 9.6
$0.6 -1.4 +8.8 74,7 111.7
86.1 +0.0 -2.0 80.6 95.9
87,2 -8,6 +0.9 83.6 99,4
73.9 0.5 40.4 44,4 84.0
136.2 +0.7 -8.4' 121.,2 144,89
100,1  +0,0 -0.8 93.8 103.6
66,7 -2.6 59.4 88,7

‘

. FAHRZEUGE .

7.7

108.1

149,3
1%2.,5

67,4

1784
186.5
;55,5
146.8

228,9

115, 1

83,4
91.7
1016

103.8

11¢6.2
95.9
93.0

§2.%

101, 2

57,2
65.6
69.4
115, 6
119.4

78.3

130.8
100,0
103.%

67.9

1%3.3

87.9

132.%
135, 4

S6. 6

183.0
127.%
134,2
1231

488, %

104.7

85,0

88,4
157.9
89.9
66,8
54,6
63.8
104,7
80.2

112.7
$0.5
89.4
78.2

135.6

108.%

84,9

88,7

118.0
120.8

46.8

127,14
93.6
1441.0
98.9

162. 8
88,7

109.4
€2,7
104. 4

147 ¢

€8.0
54.5

73.3

86.3

77.1
69,4
68.4

64, 14

75.2

8%.9
69.0
8%.6
78.9
a7.¢&
51.1
74,9
68.8

56.3

128.0
109.5

67.2

84,14

142,9
146,2

59.6

12¢.9
106.8
126.9
108.2

147.7

91,7

122,989
104, 4
125, 4

150, 1

80.2
68,8
80,9

94,2

93.0
73,4

82.4

75.8

83,2
95,1
88,2
8%.%
44,1
41,9
58,3
9%.3

5.7

75,9
82.6
84,2
€5,2
142,0
98.4

66,1

84.8

155.8

1%58.8

140. 6
140.8
4137.9
118, ¢

168.7

98, 4

135.6
103,23
137.7

1791

86.4
72.0
89,2

$9.8

96,3
84.3
88.3

94,2

7e.,7

81.2
77.3
74,2
7.3
57,1
55,6
75.8

$0.0

79.6
87.5%
84.7
74,7
139,1
96,0

74.4

-19 —

100,3

169,3
172, 4

89.9

146,2
143.5
148 . 4
12%.9

172.4
104,14

144, 1
112.8
141.0

194.8

76.9
94,2

10%.7

109,14
89.5
82.%

85.2

86.5
62.6
76.8
0.6
63.2
59,1

71.14

87.9

68,7

94.5
93.6
50.2
80.9

180.9

108.2

76.5

167.8
171.0

87.1

—136.5
435.7
136, 4
122. 6

187.4
83,8

136,7
10¢.8
134,24

179.8

76.0
66.6
84,0

100, 2

97.8
7%.3

74,14

80,8

85.3
57.8
83,14
72,6
%6.9
55.2
68,1

76.1

93.3
90,3
84,2
7%.7
136.4
104,7

69, 4

156.9
159,9

81,4

124,95
134.0
113,98

143, %

Bt &

130, 4
10e.8
125.5

170. 6

70,7
67.2
7€.3

91.2

88,9
74,8
€7.7

62,5

73.0

80.1
$7.14
82,9
64,9

50.6

62,3
72,1

S5.9

88,0
8%.0
88,1
72.3
131,989
98.6

63,8

85,7

1%53.8%
156.5

77.9

117,14
1146
124.8
102,85

133.8

66.9
55.7
80.4

84.8

74,0
62,7

57.8

70,3

80,8

58.8

67.1
49 .1
45,4
73,1
76.5

54,7

90.4
83.0
89,3
68.6
140.3
87.1

66.8

12,9
132,3

70.4

88,6

74.9

136.2
97.4
138,2

1891

72.0

56.7

87,3

73.0

73.7

€9,3

66,3
8% 4

72.1

47,3

83,1

€8.¢

134, 6

VERAENDERUNG |

IN 0/0 |
wit | Jui] 6P
1987 | 1987|1982

GEGEN |GEGEN]|

JuLl | auntj
1986 | 1987}
-5.2 -4.9
-6,9 -0.4
-0,2 -45,4 EX 33
40,2 -15.5 3311,12
8.3  -9.6 3371,75
-6.5 ~-17,7 EX 36
. . EX 3638
. . EXx 3632
-12.6 -7.9 EX 3635.37
-44.2 -25.6 3661 ,EX 3663
+3,0 -9.7 REST 36
-4,4 +9.5 EX 40
-8,2 42,3 EXx 4S8
-2,7 +16.2 EX 487
-3,7 47,3 REST 49
“12,6  +7,6 EX 625,63-64
~14,0  +1.8 EX 625
-7.8 -6,0 Ex 63
-6.5 42,9 EX 6384:638%
. . EX 6386
“7.7 -1,4 EX 6292-98
<14,7 +17,5 EX 64
-20,2 +32,0 6411,12
-2.2  -1,4 REST 64
-4 6 +0.7
-20,1  +10,9 EX 211
-8.3  +1.4 2213 10
-@.8  +7.5 2247 10
; . . 3267 40
. . EXx 372
N . 3771,EX 3773
. . 38341,3833 90
-8,3 -13.5 RESY 38
391-385,
. . EX 398
2,0 +0.1 B311,EX 513
. . EX 5221
3.3  -2,3 Ex %42
-0.5 -4,1 EX 56
. . 57
. . EX 621



2.2 INDEX DER BRUTTOPROOUKTION

1980

VON KALENDERUNREGEL

VERAENDERUNG
IN 0/0
1.HY | 1.H
1987 | 1987
GEGEN |GEGEN
1.HY | 2.HO
1986 | 1986

| |
I |
| |
1982 | GUETERGRUPPE |
| i
| 1
| 1
VERBRAUCHSGUETER INSGESAMT
VERBRAUCHSGUETER OHNE PERSONEN-
U. KOMBINAT IONSKRAF TWAGEN
Ex 33 STRASSENFAHRZEUGE SOWE1T VERBRAUCHSGUT
3311.12 PERSONEN-U.KOMBINAT IONSKRAF TWAGEN 1)
3371.75 KRAF TRAEDER , FAHRRAEDER
EX 36 ELEKTROTECHNISCHE VERBRAUCHSGUETER
EX 3638 HAUSHAL TSKUEHLMOEBEL
EX 3639 HAUSHAL TSWASCHMASCH INEN U, TROCKNER
EX 3635,37 SONSTIGE EL.HAUSHALTSGERAETE

3661 EX 3663 RUNDFUNK -, FERNSEH-U. PHONOTECHNISCHE GERAETE

REST 36 SONSTIGE ELEKTROTECHNISCHE
. VERBRAUCHSGUETER
EX 42 CHEM]SCHE VERBRAUCHSGUETER
EX 496 SEIFEN, WASCH-U,REINIGUNGSMITTEL
EX 497 KOERPERPFLEGEMITTEL
REST 48 SONSTIGE CHEMISCHE VERBRAUCHSGUETER

EX 625,63-64 SCHUHE TEXTILIEN, BEKLEIDUNG
EX 625 SCHUHE
EX &3 TEXTILIEN

EX 6384:;638% GARDINEN-U, DEKORATIONSSTOFF

EX 6386 TEPPICME , LAEUFER U,FUSSBODENBELAG
AUS TEXTILEM MATERIAL
EX 6392-98 WIRK-U.STRICKWAREN
EX 64 - BEKLEIDUNG
6411.12 DAMEN'U-HERRENOBERBEKLEHDUNG
REST 64 SONSTIGE BEKLEIDUNG U.VERWANDTE
ERZEUGNISSE
SONSTIGE IM INDEX ERFASSTE
VERBRAUCHSGUETER
EX 2114 FESTE BRENNSTOFFE
2213 10 MOTORENBENZ IN
2217 10 HEIZOEL,LEICHT
3267 10 HAUSHAL TSNAEHMASCHINEN
EXx 372 . FOTO-, PROJEKTIONS-U.KINOTECHNISCHE GERAETE

3771 ,EX 3773 -~ UHREN

3831.,3832 90 RAUMHE 1 ZOEFEN, GAS- STANDHERDE

REST 38 SONSTIGE EXSEN'.BLECH-UND METALLWAREN
381-395, MUSIKINSTRUMENTE , SPIELWAREN, SPORTGERAETE |
EX 398 SCHMUCK , FUELLHALTER U. AE.

511,EX 513 FE INKERAMISCHE ERZEUGNISSE )

EX 5221 KONSERVEN-U.WIRTSCHAFTSGLAS

EXx 542 MOEBEL

EX 56 PAPIER-U. PAPPEWAREN

57 DRUCKERE IERZEUGN ISSE . VERVIELFAELTIGUNGEN

EX 621 LEDERWAREN

|

|
GEWICH- |
TUNG |
|

|

1

18, 62

C,74

4,28

6,68

2,32

1.59

99,43
2,58
5,64

0. 66

3.52

6.83

4,27

43,45
0.50
6,32

8.79

C.46
0,51
0,26

1,87

0.76

9,90

1984

90,6

114.5

104, 2
102,7
100, 2
96,3

115.0

122.2

198%

9z,

73.

143,

108,

102,

88,

121,

174,

82,

83,

80,

94,
79.

81,

76

85.
88,
89,
76,
58,
58,
90,
86,

66,

129,

]

4

142,
145,

74,

128,

116,

134,
104,
128,

187,

81,
76,
&8s,

90,

87
79.
a1,

&83.

77,

-1
82,
85,
76.

58,

135,
102,

74,

| vVERAEND.

5

2

2

2

[+

7

[}

3

1

a4

7

S

2

&

4

IN C/0
1986
GEGEN
1885

+2,5

+12.9

+13.2

-0.3
+4.5

+2,3

|

|
1986 | 198
2.HJ } 1KY

|

|
100.6 107.3
93,5 04,2
128,4 160,86
131,14 163.5
60,4 81,2
13¢.7 1346
113.7 1300
142.0 1371
111 6 1185
164.2 156,7
0.1 93,5
128,2 1351
8,8 407.2
123.9 135,3
176.8 179.0
81.4 80.3
78,5 69,4
83.2 86,2
87,0 97,7
g1.2  97.2
7.3 795
81,1 79.8
82,9 80,1
78.3 79,4

.

84,8! 84,3
82.8 69,9
88,7 82,2
70,0 73.0
52,8 54.6
55,6 52,3
89.4 69,4
88,5 83.8
61,1 61,0
101.7 88,6
87,6 éa,v
91,8 88,5
71,2 75,7
134,0 143.2
104,8 102,6
77,0 7.1

1)D1E 2UORDNUNG ZUM INVESTITIONSGUETER-BZW.VERBRAUCHSGUETERBEREICH ERFOLGT ANNAEHERUNGSWE ISE NACH DER

— 20—

+9. 4
+6,9
+C.2

+8. 4

+3.0

+2.,0
4,1

+2.6

+0,7

“25,2
+25,0

+34.4

+14.,3

+22.,4

1987
1.VY

108,

9é6.4

167.6
160.8

77.6

138,85
132.0
138,3

118.5

108, 6

.
136.8

176.1

73.4

Q8.1
83.3
8&. 6

83.¢

81,5

8514
53,0
62,7
32,0

63,0

83.9
ege.7

87.5

102 .1

ZULASSUNGSSTATISTIK FUER KRAFT



FUER VERBRAUCHSGUETER
*100

MAESSIGKEITEN BEREINIGT

| | VERAENDERUNG | | | | | | | | | | } § | VERAENDERUNG|

| | Inoso ] | | | | | | | | | | | | INose |

11987 | 2.va | 2.vu | 1986 | 1986 | 1986 | 1986 | 1986 | 1987 | 1987 | 1987 | 1987 | 1987 | 1987 | 1987 | wuL1 | wuLi| GP

| | 1987 | 1987 | | | I | | | | | | | i | 1987 .| 1987|1982

|2.vo |GEGEN |GEGEN | AuG. [SEPT. | OKT. | NOv. | DEZ. | uaN. | FEB. [MAERZ |APRiL | Mal | JUNT | JULI | GEGEN |GEGEN]

| | 2vo | 1avo ] | | i |- | | | | | | [ foausr | oauntd

| 1986 | 1987 | | | [ [ | [ | | ] | | 1986 | 1987]

1064 -1,8 -2, 78,8 113.2 112,3 108.8 6.3 101.0 114.5 110.3 105.5 103.7 104.6 69,4 a6 -1as

91,9 -2,2 -4.,7 76,1 103.2 104,5 102,0 89,5 9C.7 104.§ 97,1 95,2 ©0.¢ 90,5 84,1 6.6 -10.4

) ,

163,98  -1.,5 +4,0 93,7 152;5 142,8 135,7 122.8 142,1 166.8 163,88 169.5 159,9 162.0 122.6 -0,.4 -24,3 Ex 32

167,1 1,2 +3,9 95,5 15%5.9 145,9 438,6 125,8 145.,3 170.0 167.0 173.1 162,9 165,2 124 B 40,1 -24,5 3314,12

84,7 -13,8  +g 4 50.2 66,0 64,0 61,6 47,8 60,9 86,7 85,3 89.2 83.4 81,4 67,5 -7.4 -17.4 3371.75

130.6  +2.7  -5,7 77.6 149.8 171.3 459,3 127,89 124.0 4150.4 144,2 133,2 120,0 123,6 90.3 -8,% -26.5 EX 36

127,8 +8,3  -3,1 §9.3 144.8 151,3 430,7 97,5 107.9 164.0 137.,2 137,2 125,2 121,3 . . . EX 3636

1358 +4.4  -1,8 44,0 137,2 150,89 140,41 108,5 124,6 147,6 142,88 142.5 136.8 128,2 . . . EX 3633

118.5 -2,4 +0,0 61,0 136,2 159,4 128.8 102,4 10E,1 125,7 124.7 425.6 118,23 111,7 BE,0  -43.6.-21,2 EX 3635,37

1486 +4,6 -9,8 1075 1773 220.B 206.2 168.9 147.1 180.¢ 166.4 155 6 146.0 140.2 ©3.6 -10.2 -33.2 3661,EN 3662

88,1 +4,3 -10.9 65.4 87,6 110,0 109,55 88.9 90,7 10512 99.8 93,7 e3.e& 86,8 70,0 41,6 -19.4 REST 3¢

134,89  -5,2 -0,4 10B,9 13% 6 143.7 132.5 142, 4 4121,5 144,.9 439.3 4138,9 132.9 132,89 129.8 -4,6  -2.3 éx 40

108.8 40,6 +3,0 88,2 9&6.4 113.7 106,7 94,4 100,3 109,2 107,2 412,7 112.1 101.6 93.6& -5.6 -7.9 EX 4%e

129.7 -5, -5,2 107.5 132.1 135‘2\ 128,2 103,9 124,9 148,2 137.4 435 6 127.0 126,5 131,14 -4t 45,6 EX 497
"481.9  -8.9 43,3 141.3 198.¢ 202.0 177,7 153,5 147.8° 191.1 189.4 182.8 173.4 182 4 1801 -4.3 -4.3 REST 4S5

73,8 -3,4 -15,0 66,0 92,7 814 82,4 68,6 80,0 92,4 87,9 76.8 73,2 74,3 68,1 “12.14 -4,5 EX 625,63-64

65,5 -4.8 -10.8 88,8 101.2 86,5 76,9 56,3 69.6 76,8 73,7 66,4 €3,8 60,2 6526 ~-13,6 -12.6 EX 625

83,1 -2.4  -6.8 61.0 99,5 87,3 81,5 73,0 80,7 956 91,4 84,8 80,5 84,1 71.8 6.2 -14,6 EX 63

84,0 +0,5 -7.2 52,8 96,0 99,6 100,8 84,3 93,7 107,2 103,1 99,9 93,9 8,2 83,6 -5,2 5,2 EX 6384;6385

96,3 -6.9 -1.8 76,6 105.6 108,2 104,3 77,4 92.6 103.,2 98,6 97.8 82.1 98.8 . . . EX 6386

75,7 -0.4 -84 $6.1 97.6 92,3 85,7 69,2 73,3 90.3 86.3 76.6 73.1 77,3  €9.8 -6,6 -9.7 EX 6392-98

7¢.8 -3,9 -20.0 66,7 99,5 88,9 80,8 69,2 82.1 54,4 89,4 75.1 70,3  67.4 69,9 ‘-14,3 +3,7 EX 64

€7.1 -7.6 -27.8 76,1 1032 852 765 4.9 864 1008 91,9 705 67.4 62,9 72,5 -20.0 +15.3 6411.12

77.3  +1,7 -5,2 54,6 92.4 94,9 87,8 76,2 75,0 B4,0 85,5 81,9 751 74,8 65,7 -2,1 -12,2 REST 64

.

83.9 -2.6 -0.8 72,9 88,9 88,6 92,0 86,4 82,9 87,0 84,0 86,0 81,3 84,5 77,4 -4,1 -8, 4

60,5 -17,0 -23.6 74,2 8%.0 97.0 S0.6 71.0 04 .4 82.7 60.4 %8.9 53,4 63,3 62.8 -20.2 ;0,6 EX 241

83.0 *2,0 +2,0 82,7 84.2 79.1 82.8 8z,3 88,4 81.1 75.1 82.3 82.%5 84,2 84,6 -7.3 +0.5 2213 10

69.3 -12.8 -2.5 74,1 66,4 55,6 68.3 79,1 84.2 77.3 68,4 73.8 63,4 70.6 70.5 -7.8 ~0.1 2217 10

54,1 -17.9 -1.,8 38,6 67.2 62.6 56.5 4. C 44,7 60A6> 60,0 58,3 51.8 52,1 . . +» 3267 10

51,7 -12,2 -2.5%5 38.6 64,5 66.8 €5.6 52,8 42,1 $9.5 57.4 54.8 50,7 48,5 . L » EX 372

69,1 -17.6 -0.8 62.2 111,0 112,0 109.1 73.3 59,2 81.5 68.5 €9.3 62,3 75.7 . . « 3774,E2 3773
75,6 -13.7 -17.8 79.0 121:0 117.7 >92,6 65.7 ,94.5% 7.1 84,3 78.2 7101 77.6 . . .« 3831,3833 90
$8.0 -4,2 -6.3 45.8 70.0 7.7 73.4 56.8 55.6 66,2 67.2 62.6 57.0 57.4 44,3 -9,6 -22.8 REST 38

391-395,

83,2 1.4 +14 1 74,37 110,3 125,7 417.4 95,1 76.4 84.9 90.3 85.4 90,1 94,2 . . R » EX 398

88.7 +0.6 «0.0 79.1 94,6 95,32 93.9 82.% 81.6 83.4 91,0 91.5 86,8 87,7 78,7 “1.9 -10.3 511 ,EX 513
88,5 -7.7 +2.3 82,1 100.4 98.5 92.3 80.5 84.3 90,9 87,2 84.5 8s8.3 94,6 . . « EX B221

76,6. +1.2 +2.9 41,7 83,1 8z.9 82,6 71.6 85.4 79.8 78,6 79.9 76.0 74,6 63,0 -3,4 -15,5 EX 542

141.7 +1.8 -2,0 119,4 "138,7 1451 442,6 132,1 141,6 147,89 144.4 139,7 136,9 148,5 127,0 40,7 -14.5 EX 56

103.0 +1.,2 +0.9 82,7 105.,8 112,2. 113,3 110.8 e7.6 102.9 105,89 10%5.2 100,6 103.,2 . . « 57

63.0 -2,0 -5.6 58,8 87.8 S1.6: 88,2 67.8 6%.3 79.5 74.5 70.4 66,2 70.5 . . . EX 621
FAHRZEUGE.
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3

N

Produktionsindex fiir das Baugewerbe, Bavhauptgewerbe und Ausbaugewerbe

1980 = 100
Nr. der Baugewerbe
. X
Systematik “ 4)
X Bauhauptgewerbe Ausbaugewerbe
Gewichtung Hochbau- |Tiefbau- Klemp~ Instal- Maler-
ins- lei~ lei- nerei, lation und Lak=| = .
Jahr gesamt | stungen | stungen Hochl;au— Ti;fl;:au- Gas- und| von Hei- E]i.ek:rc; Glaser~ | kierer- ;lbr;gef
Halbjahr 2) 3) Zusammen lei- ei- zugammen| "o o er- zunga- 1nsia gewerbe | gewerbe, usbau:

vierteljahr stungen | stungen instal-] anlagen ation Tapeten- gewerbe

lation 5) kleberei

Systematik-NI. ceceneses 72-77 72-75 76-77 7610 7640 7670 7731 7734,37
Gewichtung c.ececacanees 100 71,64 28,36 72,16 43,80 28,36 27,84 4,12 5,95 5,86 0,84 6,43 4,64

kalendermonatlich

1981 cuvcntencnesansanss 93,2 94,3 90,4 92,9 94,5 90,4 94,1 94,8 94,5 94,1 92,7 95,6 91,1
1982 L.ivanscncsnnananse 88,4 57,9 89,6 88,3 87,4 89,6 88,6 90,5 85,6 89,0 82,6 93,3 85,1
1983 tevnevcerescennanne - 88,7 88,4 89,6 88,9 88,5 89,6 88,3 87,0 86,3 90,2 82,4 91,0 87,2
1984 ..iveecanennsncenes 89,3 88,8 90,3 89,4 88,8 90,3 88,9 85,7 86,6 91,0 82,1 92,5 88,1"°
1985 cevvencennssncenens 84,0 81,3 90,9 82,7 77,3 90,9 87,5 83,4 84,3 92,2 79,8 93,5 82,5
1986 vevseveccncasencens 86,2 82,6" 95,5 8s,8 79,6 95,5 87,4 84,3 82,2 92,9 79,5 93,8 82,5
1981 1. Hi seveevnnenas 86,6 87,7 83,7 88,5 91,5 . 83,7 81,8 80,6 82,7 83,0 82,2 81,4 80,7
2. H) vevvovnennnn 99,8 101,0 97,0 97,3 97,5 97,0 106,4 109,0 106,4 105,2 103,1 109,9 101,4
1982 1. H] cvveveanonns 79,8 79,9 79,4 81,4 82,6 79,4 75,7 77,0 73,7 77,8 71,9 76,7 73,5
‘ 2. B] ceeesrancans 97,0 95,9 99,9 95,2 92,2 99,9 101,7 104,0 97,6 100,3 93,2 110,0 96,8
1983 1, H) seceonnvvane 80,4 81,2 78,5 80,4 81,6 78,5 80,5 78,3 78,7 83,6 76,1 80,7 81,2
2. B vevevnnnnens 97,2% | 95,7 ‘Ob,B 97,5 95,4 100,8 96,3 95,7 94,0 ‘96,8 88,7 101,3 93,3
1984 1. H) covvvvennnns 80,6 81,6 78,2 82,6 85,5 78,2 75,6 72,2 73,4 79,1 69,4 76,1 77,4
2. B vevvniennnen 97,9 96,0 102,5 96,2 92,1 102,5% 102,2 99,2 99,9 102,9 94,9 108,9 98,9
1985 1, H] .eovueceenns 71,4 70,1 74,6 70,4 67,7 74,6 73,9 s 70,1° 7,3 75,8 - 67,9 75,5 72,1
2, H) cocecncanees 96,7 92,5 107,3 95,0 87,0 107,3 101,1 96,8 97,3 104,5 91,6 11,6 92,9
1986 1. H} cevvvesnenne 73,1 70,3 79,8 73,3 69,0 79,8 72,5 70,5 67,4 80,9 65,5 73,9 69,3
2, Hj vuneocacnnns 99,5 94,9 11,1 98,4 90,2 111,18 102,4 98,1 97,0 105,0 93,4 13,7 95,7
1981 1. Vi vevvevnnnnne 70,8 74,2 62,0 69,2 73,8 62,0 75,0” 72,5 79,7 78,9 75,7 70,2 72,5
2, V) cleavsvneanse 102,4 101;2 105,4 107,7 109,2 105,4 88,6 88,7 85,7 87,0 88,7 92,5 88,9
3. V] ceevennnnnes 102,2 100,9 105,7 105,4 105,3 105,7 94,1 95,8 92,6 89,6 92,1 101,0 90,7
4. V) coveiecnnnns 97,3 101,0 88,3 89;! 89,7 88,3 ”.8’7 122,1 120,1 120,7 14,1 118,7 12,1
1982 1. VI teenencenves 65,1 67,8 58,2 63,6 67,1 58,2 69,0 69,6 70,1 73,8 64,6 66,0 66,1
2.V chieiernnenn 94,4 91,9 100,6 99,1 98,1 100,6 82,2 84,3 77,3 81,7 79,2 87,3 80,9
kPR s I 9,5 93,4 104,3 99,3 96,0 104,3 89,2 90,3 85,6 85,9 81,1 98,8 85,3
4. V] ciieennnnaan 97,6 98,4 95,4 91,2 88,4 “95,4 114,2 17,7 109,5 114,7 105,3 121,2 108,2
1983 1, VI sueceveacnne 64,1 6’6,9 57,2 62,3 65,6 57,2 68,8 65,5 69,5 74,6 66,2 66,5 67,4
2, Vi covvrnnnnnan 96,7 95,5 99,7 98,5 97,7 99,7 92,0 91,0 87,8 92,6 86,0 94,8 95,0
3.V cheeenecnnnn 97,4 93,1 108,1 103,6 100,6 108,1 81,3 78,4 73,0 80,4 72,3 88,1 79,9
L PR 4 I, 96,9 98,3 93,5 91,4 90,1 93,5 11,2 112,9 108,9 113,2 105,1 114,4 106,6
1984 1. V] ceevnannanse 67,9 71,2 59,47 67,2 72,2 59,4 69,7 65,6 71,4 74,8 65,9 66,1 - 70,4
20 V] ceneenaionns 93,4 92,0 96,9 98,0 98,7 96,9 81,4 78,8 75,4 ! 83,3 72,9 86,0 84,3
3.V seieeiinnenn 97,1 94,0 105,0 100,2 97,1 105,0 89,1 85,0 85,2 87,4 81,0 97,9 89,1
4, Vi ceevennnnenn 98,6 98,1 100,0 92,2 87,2 100,0 115,3 13,4 114,5 118,4° 108,7 ‘1‘9,9 108,7
1985 1, VI cesvseenneen 53,4 55,9 46,8 48,1 48,8 46,8 67,1 63,8 67,3 75,0 60,8 63,7 65,9
2. V] cievivennnen 89,4 84,2 102,4 92,8 86,5 102,4 80,6 76,3 75,3 84,6 75,0 87,2 78,3
30 VI ceenearnanes 98,2 91,8 114,2 101,2 92,8 114,2 90,3 84,3 85,9 91,9 80,9 101,9 85,0
4, VI coivennnnens 95,2 93,1 100,3 88,7. 81,2 100,3 11,9 109,2 108,6 117,1 102,3 L 121,33 100,8
1986 1. Vi cevevnnanese 53,7 55,4 49,4 49,6 49,8 49,4 64,2 61,8 61,2 75,3 58,3 61,2 61,4
2. Vi eiieereanans 92,4 85,7 110,2 96,9 88,3 110,2 80,6 79,1 73,5 86,4 72,7 86,5 17,2
3.vj 99,1 92,1 116,6 102,6 93,5 116,6 89,9 85,2 82,9 91,2 80,3 102,5 85,6
4. Vi 99,9 97,7 105,5 942 86,9 10%,5 114,8 11049 11,0 118,7 106,5 124,9 105,7
1987 1. VI ceeecncnnnes 50,5 53,7 42,4 44,4 45,7 42,4 66,2 63,6 63,7 77,5 59,8 63,1 63,1

statistik im Produzierenden Gewerbe (SYPRO).
2) Hochbauleistungen im Bauhauptgewerbe einschl. Ausbaugewerbe.

3) Entspricht den Tiefbauleistungen im Bauhauptgewerbe.

Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabé 1979, Fassung fiir die

4) Index der Nettoproduktion flir Unternehmen,
5) Einschl, Installation von Liiftungs-, Klima- und gesundheits-

technischen Anlagen.
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Produktionsindex fiir das Baugewerbe, Bauhauptqewerbé und Ausbaugewerbe
. 1980 = 100
Nr. der " Baugewerbe
Systematik 4 Bauhauptgeve:be" Ausbaugewerbe
Gewichtung Hochbau- {Tiefbau- . Klemp- Instal- Maler-
ing~ lei~ lei~ nerei, lation und Lak=| .
Jahr -] g Hochbau- |Tiefbau Gas- und| von Hei- Elektro- Glaser- kierer- Ubriges
zusammen! lei- lei- zusammen instal~ Ausbau-
Halbjahr 2) 3) stungen stungen Wasser- zungs- 1ation gewerbe gewerbe, ewerbe
Vierteljahr 9 9 instal-| anlagen Tapeten- g
lation 5) kleberei
Systematik=Nr. ..eeceees 72-77 72~-75% 76-77 7610 7640 7670 7731 7734,37
Gewichtung ...uveeessens 100 71,64 28,36 72,16 43,80 28,36 27,84 4,12 5,95 5,86 0,84 6,43 4,64
von Kalenderunregelmdfigkeiten bereinigt
1981 L icivesitcrecronsn 93,3 94,4 90,5 93,0 94,6 90,5 94,1 94',9 94,5 94,1 92,7 95,6 91,1
1982 ieeurucscncnnssans 88,2 87,7 89,5 88,2 87,4 ~ 89,5 88,3 90,1 85,3 88,6 82,3 92,9 84,8
1983 Liceerneornvecnraen 88,6 88,3 89,4 88,7 88,3 89,4 88,3 87,0 86,3 90,2 82,4 91,0 87,2
1984 t.cesvecssenncrncee 89,1 88,8 90,0 89,1 88,6 90,0 89,2 86,0 86,9 91,4 82,4 92,9 88,5
1985 covvevnreanvancnnns 84,2 81,6 90,9 82,7 77,4 90,9 88,2 84,1 ) 85,0 92,9 80,4 94,3 83,2
1986 suevvvcrnnesssnnces 86,5 82,9 95,4 85,8 79,6 95,4 88,2 85,0 82,9 93,7 80,1 94,6 83,2
1981 1. HY cevviencenss 88,6 89,9 85,3 90,0 93,1 85,3 84,9 83,6 85,8 86,1 85,3 84,5 83,7
2. H) veovvecnenss 97,9 98,7 95,7 96,0 96,2 95,7 102,7 105,2 102,7 101,5 99,5 106,1 97,9
1982 1, H} cevenenennes 81,9 82,1 81,4 83,4 84,8 81,4 77,8 79,2 75,8 80,1 74,0 78,9 75,6
2. H} vevvencncons 94,9 93,2 97,7 93,0 90,0 97,7 98,2 100,4 94,2 96,8 89,9 106,2 93,4
1983 1. HJ ceecrvennncns 81,8 82,7 79,8 81,7 83,0 79,8 82,1 79,9 80,3 85,3 77,7 82,4 82,9‘
2, B seescsscenes 95,3 93,8 99,0 95,6 93,5 99,0 94,4 93,8 92,1 94,9 87,0 99,3 91,5
1984 1. H cecvnnencnne 81,3 82,4 78,7 83,2 86,1 78,7 76,5 73,1 74,3 80,1 70,2 77,0 ' 78,3
2. H} cecenencnnes 97,0 95,3 101,3 95,1 91,1 101,3 101,8 98,8 99,5 102,5 9%,5 108,5 98,5
1985 1, H} seveenncnnes 73,5 72,2 76,7 72,5 69,8 76,7 76,1 72,1 73,4 82,1 69,9 77,7 74,2
2. H) ceeevcnnenes 94,9 90,8 105,1 92,9 85,0 105,1 99,9 95,6 96,1 103,3 90,5 110,3 91,8
1986 1. HI covvcnennass 74,8 72,2 81,3 74,6 70,3 81,3 75,2 73,1 69,9 83,9 68,0 76,7 71,9
2. H) veevscenancan 97,9 93,4 109,6 97,0 88,9 109,6 100,4 96,2 95,1 102,9 91,6 11,5 93,8
1981 1. V] cesvessennes’ 70,9 74,5 61,9 69,2 74,0 61,9 75,3 72,8 80,0 79,2 76,0 70,5 72,8
2. V) terennnnnnss 106,4 105,5 108,6 1e,7 12,1 108,6 95,1 95,2 92,0 93,4 95,2 99,3 95,4
3.V tiiieniennns 99,5 97,8 103,9 103,7 103,6 103,9 88,7 90,4 87,3 84,5 B6,9 95,3 85,5
4. V) ceeievanenns 96,4 99,9 87,5 88,3 88,8 87,5 117,3 120,6 118,7 19,3 12,7 117,3 110,8
1982 1. V) ceevenencenn 65,4 68,2 58,3 63,9 67,5 58,3 69,3 69,9 70,4 74,1 64,9 66,3 66,4
2. V) ceineenncane 98,4 96,1 104,4 ‘i02,9 102,0 104,4 86,8 88,9 81,6 86,2 83,6 92,1 85,4
3.V ceveacscenan 93,1 89,7 101,6 96,5 93,2 101,6 84,2 85,2 80,7 81,0 76,5 93,2 80,5
4. V) seeieenennan 96,1 96,9 93,8 89,6 86,8 93,8 12,8 16,3 108,2 113,3 104,0 119,8 106,9
1983 1. V) cevenennenen 63,1 65,9 56,1 61,2 64,6 56,1 68,0 64,7 68,7 73,7 65,4 65,7 66,6
2. V] cerancnnnnen 100,9 99,7 103,4 102,3 101,4 103,4 97,1 96,0 92,6 97,7 90,7 100,0 100,2
30 V) cevanvecenne 94,2 89,9 105,2 100,5 97,6 105,2 77,8 75,1 75,7 77,0 69,2 84,4 76,5
4.V} teieinenenan 96,5 98,0 92,8 90,7 89,4 92,8 11,6 113,4 109,3 113,7 105,5 114,9 107,0
-~
1984 1. V) coinierancas 66,4 69,7 58,1 65,8 70,9 58,1 67,8 63,8 69,4 72,8 64,1 64,3 68,5
2. V] tiienavecnes 96,4 95,3 99,4 100,5 101,3 99,4 85,9 83,1 79,6 87,9 76,9 90,7 88,9
3. V) tevencnnnnes 95,5 92,2 103,7 98,9 95,7 103,7 86,7 82,7 82,9 85,0 78,8 95,2 86,7
[ TR BT 98,6 98,5 98,8 91,3 86,4 98,8 117,6 115,7 116,8 120,8 110,9 122,4 110,9
1985 1. V) ceveeencanen 52,9 55,4 46,5 47,7 48,5 46,5 66,3 63,0 66,5 74,1 60,1 62,9 65,1
2. V) ceeenncvanes 94,3 89,3 106,9 97,3 91,1 106,9 86,6 81,9 80,8 90,8 80,5 93,6 84,0
3.V teiiiieeneen 94,7 88,3 110,9 97,9 89,5 110,9 86,5 80,7 82,3 88,0 77,5 97,6 81,4
4. VI sueeecinenns 95,2 93,7 99,3 87,9 86,6 99,3 114,2 11,4 110,8 19,5 104,4 123,8 102,9
1986 1. V3 ceevannnnnne 54,8 56,7 49,9 50,2 50,4 49,9 66,6 64,1 63,5 78,1 60,5 63,5 63,7
2. V) ceeceeneenes 94,7 87,7 12,7 99,0 90,2 12,7 83,7 82,1 76,3 89,6 75,4 89,7 80,1
3. V) teicnnennens 96,3 89,2 114,0 100,2 91,2 114,0 86,1 81,6 79,4 87,3 76,9 98,2 82,0
40 VI ceeinonnanen 99,8 97,7 105,2 93,8 86,5 105,2 115,2 11,3 11,4 19,2 106,9 125,4 106,1
1987 1. V) seeencencens 49,9 53,1 41,7 43,9 45,3 41,7 65,4 62,8 62,9 76,6 59,1 62,3 62,3
t
1) Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Fassung fiir die 4) Index der Nettoproduktion flir Unternehmen.
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4 Index der Arbeitsproduktivitdt flr den Bergbau und das Verarbeitende Gewerbe

4.1 Produktionsergebnis je Beschdftigten und je Beschdftigtenstunde
1980 =

100

Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe

Verarbeitendes Gewerbe
Jahr Grundstoff- Tnvesti- Ver- Nahrungs-
insgesamt Bergbau und tions- brauchs- und
Halbjahr zusammen Produktions- gliter gliter GenuB-
; gliter mittel -
Vierteljahr gewerbe produzierendes Gewerbe gewerbe
Monat Verand. Verand. Verand. Verand. Verdnd. Verand. Verdnd.”
z. Yor- z. Yor- z. Vor- - z. Yor- z. Vor- z. Vor- z. Vor-
Index Jahres- Index Jahres- Index Jjahres- Index Jjahres- Index Jahres- Index jahres- | Index Jjahres-
zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr.
in % in % in % in % in % in % in %
Produktionsergebnis je Beschdftigten
1986 ....covnnnen 115,2 + 1,0 92,4 - 3,5 116,1 + 1,0 111,4 + 0,1 117,6 + 0,7 114,5 + 2,0 124,3 + 3,8
1986 1. Hj . 116,4 + 1,8 96,8 - 1,7 17,1+ 1,9 113.8 + 0,5 118,9 -+ 2,2 115,2 + 1,9 121,2 + 4,0
2. Hj . 114,1 + 0,1 88,1 - 5,5 115,1 + 0,3 109,1 - 0,4 116,3 - 0,9 113,9 + 2,2 127,5 + 3,7
1987 1. Hj 115,5 - 0,8 95,8 - 1,0 116,2 - 0,8 113,3 - 0,4 116,5 - 2,0 116,4 + 1,0 122,2 + 0,8
1986 1. vy ... 113,5 + 0,5 101,8 - 4,1 114,0 + 0,7 110,5 - 0,2 114,6 + 0,3 114,57 + 1,1 119,5 + 4,3
2. Vj ... 119,2 + 3,1, 91,8 + 1,0 120,2 + 3,1 17,1 + 1,3 123,2 + 4,2 115,8 + 2,7 122,9 + 3,8
3.¥j ....| 108,6 + 0,4 85,0 - 3,5 109,5 + 0,5 108,6 - 0,9 107,5 - 0,4 108,8 + 2,4 121,9 + 4,7
4, ¥j ....| 119,6 - 0,2 91,1 - 71,2 120,7 + 0,1 109,5 + 0,2 125,2 - 13 118,9 + 1,9 133,0 + 2,5
1987 1. vj ....| 113,2 - 0,3 98,3 - 3,4 113,7 - 0,3 109,2 - 12 113,5 1:0 117,1 2,3 121,3 + 1,5
2. vj 117,7 1,3 93,3 + 1,6 118,7 - 1,2 17,3 + 0,2 119,5 3,0 115,6 0,2 123,2 + 0,2
1986 107,7 + 2,8 104,7 - 1,1 107,8 + 2,9 106,6 + 3,0 105,1 + 1,7 109,3 + 2,7 120,4 + 7,6
118,5 + 2,2 103,4 - 5,1 119,1 + 2,4 113,7 + 1,0 121,5 + 2,0 118,2 + 2,9 123,9 + 6,7
114,4 * - 3,0 97,3 - 6,0 115,1 - 2,9 11,1 - 4,2 117,3 - 2,7 116,0 - 2,0 114,1 - 1,6
124,0 + 6,4 95,7 + 3,6 125,0 + 6,4 119,6 + 2,7 129,0 + 8,9 121,9 + 6,0 127,0 -+ 6,5
113,7 - 0,6 88,6 - 3,0 114,6 - 0,6 114,3 - 0,1 116,0 - 0,8 109,5 - 1,8 117,4 + 0,9
120,0 + 3,4 91,2 + 2,4 121,1 + 3,4 117,5 + 1,4 124,5 + 4,5 116,0 + 3,8 124,3 + 4,0
108,4 - 0,1 85,8 - 4,1 109,3 0 109,4 - 0,8 107,1 - 2,4 '107,3 + 4,8 121,4 + 4,7
96,9 - 0,6 85,7 + 0,7 97,3 - 0,7 101,8 - 2,6 91,7 + 0,1 93,0 - 2,3 117,0 + 3,6
120,6 + 1,7 83,5 - 7,0 122,0 + 1,9 114,6 + 0,4 123,6 + 0,9 126,0 + 4,0 127,4 + §,9
123,6 - 0,6 91,4 - 5,7 124,9 - 0,4 115,0 - 1,9 126,1 - 1,5 127,9 + 2,8 140,5 + 2,3
122,7 - 1,4 93,4 - 10,0 123,8 - 1,0 114,4 + 0,5 126,4 - 3,4 122,7 + 1,3 138,8 + 1,8
112,4 + 1,5 88,5 - 5,7 113,3 + 1,7 99,1 + 2,2 123,0 + 1,1 106,2 + 1,6 119,8 + 3,9
1987 Jan 103,0 - 4,4 102,0 - 2,6 103,0 - 4,5 101,4 - 4,9 98,9 - 5,9 108,5 - 0,7 116,2 - 3,5
Febr. . 119,3 + 0,7 99,0 - 4,3 120,0 + 0,8 114,2 + 0,4 120,9 - 0,5 122,5 + 3,6 127,5 + 2,9
Mirz .... 117,3 + 2,5 93,9 - 3,5 118,2 + 2,7 112,0 + 0,8 120,6 + 2,8 120,3 + 3,7 -120,2 + 5,3
April 118,6 - 4,4 92,0 - 3,9 119,6 - 4,3 117,4 - 1,8 120,3 - 6,7 117,6 - 3,5 125,4 - 1,3
Mai ...... 115,7 + 1,8 95,2 + 7,4 116,5 + 1,7 116,7 + 2,1 116,3 + 0,3 114,3 + 4,4 120,1 + 2,3
Juni .. 118,9 - 0,9 92,7 + 1,6 119,9 - 3,0 117,9 + 0,3 122,0 - 2,0 115,0 - 0,9 124,0 - 0,2
Produktionsergebnis je Beschdftigtenstunde
1986 ..ovvvinnnnn 117,9 + 2,0 9,1 - 1,3 118,7 + 2,1 114,8 + 1,2 120,5 + 1,7 116,0 + 2,7 125,3 + 4,9
1986 1. Hj .... | 116,7 + 3,3 96,9 - 1,8 117,4 + 3,4 115,1 + 1,8 118,9 + 3,9 114,2 + 3,0 122,6 + 6,2
2. Hj ... 119,1 + 0,8 95,3 - 0,9 120,0 + 0,8 114,6 + 0,7 122,2 - 0,3 117,8 + 2,5 128,0 + 3,7
1987  1..Hj ... 117,2 + 0,4 100,3 + 3,5 117,8 + 0,3 115,2 + 0,1 118,8 - 0,1 116,6 + 2,1 122,5 - 0,1
1986 1. vy . 114,7 + 3,7 100,4 - 2,2 115,2 + 3,9 112,3 + 1,9 116,4 + 4,8 114,0 + 3,2 119,9 + 6,6
2. ¥y . 118,7 + 2,9 , - 1,3 119,6 + 2,9 117,8 + 1,6 121,3 + 3,1 114,5 + 2,7 125,2 + 6,8
3.V) .... | 116,4 + 1,0 93,5 + 1,6 117,3 + 1,1 116,5 + 0,2 116,3 + 0,3 116,8 + 2,4 124,6 + 4,7
4. V3 ... 121,7 + 0,4 97,2 - 3,1 122,7 + 0,6 112,7 + 1,2 128,1 - 0,9 118,7 + 2,5 131,4 + 2,8
1987 1. ¥§ .... | 113,8 - 0,8 100,9 + 0,5 114,4 - 0,7 110,4 - 1,7 114,7 1,5 116,4 + 2,1 120,2 + 0,3
2. Vj .. 120,5 + 1,5 . + 6,6 121,2 1,3 119,9 + 1,8 123,0 1,4 116,8 + 2,0 124,7 - 0,4
1986 Jan. ..... | 111,2 + 4,2 102,0 - 3,9 111,5 + 4,5 110,3 + 2,6 109,6 + 4,9 111,5 + 3,8 123,2 + 8,8
Febr 114,4 + 4,2 99,0 - 3,4 115,0 + 4,5 110,3 + 2,9 117,6 + 4,7 113,4 + 3,7 118,9 + 8,6
Mirz 118,5 + 2,8 100,3 + 0,7 119,2 + 2,8 116,4 + 0,5 122,1 + 4,7 117,0 + 2,3 17,7 + 2,4
April 117,9 + 4.4 93,4 - 2,3 118,8 + 4,7 115,8 + 2,0 120,4 + 5,8 115,8 + 4,3 125,1 + 7,2
Mai 116,6 + 2,0 94,8 + 1,7 117,4 + 2,0 117,1 -+ 1,7 118,6 + 1,7 111,3 + 1,1 122,5 + 4,9
Juni .. 121,5 + 2,1 92,1 - 3,2 122,6 + 2,3 120,65 + 1,0 124,9 + 2,0 116,4 + 2,7 127,9 + 5,4
Juli 117,0 + 0,3 92,0 - 3,4 117,9 + 0,4 117,2 - 1,2 116,9 - 1,2 17,1 + 5,2 125,5 + 4,4
Aug. ..... | 112,1 + 1,8 98,8 + 9,9 112,6 + 1,6 114,3 - 0,1 110,3 + 3,1 110,6 - 1,2 121,8 + 4,4
Sept. .... | 120,2 + 1,2 89,6 - 1,4 121,3 + 1,2 117,9 + 1,6 121,6 - 0,7 122,8 + 3,2 126,6 + 6,5
Okt. ..... | 120,6 + 0,2 95,4 - 0,8 121,6 + 0,3 114,8 - 0,5 121,9 - 0,9 122,8 + 2,9 136,1 + 3,1
Nov. 120,7 + 0,5 94,7 - 71,2 121,7 + 0,7 113,9 + 2,2 124,9 - 1,0 119,0 + 2,9 132,7 + 2,8
Dez. 123,9 + 0,6 101,5 - 1,1 124,7 + 0,6 109,5 + 2,2 137,6 - 0,8 114,2 + 1,9 125,3 + 2,4
1987 Jan. ..... | 109,2 - 1,8 106,8 + 4,7 109,3 - 2,0 107,8 - 2,3 106,6 - 2,7 113,2 + 1,5 118,8 - 3,6
114,4 0 97,6 - 1,4 115,1 + 0,1 109,4 - 0,8 116,4 - 1,0 116,6 + 2,8 121,6 + 2,3
117,9 - 0,5 98,4 - 1,9 118,7 - 0,4 113,9- - 2,1 121,0 - 0,9 119,3 + 2,0 120,3 + 2,2
118,5 + 0,5 95,8 + 2,6 119,3 + 0,4 116,6 + 0,7 120,6 + 0,2 116,7 + 0,8 125,6 + 0,4
119,7 + 2,7 102,4 + 8,0 120,3 + 2,5 120,8 + 3,2 121,1 + 2,1 116,0 + 4,2 122,7 + 0,2
123,3 + 1,5 100,6 + 9,2 124,1 + 1,2 122,4 + 1,6 127,2 + 1,8 117,6 + 1,0 125,8 - 1,6
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4 Index der Arbeitsproduktivitdt flir den Bergbau und das Verarbeitende Gewerbe
4.2 Produktionsergebnis je Arbeiter und je Arbeiterstunde

1980 = 100

Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe *

Verarbeitendes Gewerbe

Jahr Grundstoff- Tnvesti- Ver- Nahrungs-
insgesamt Bergbau und tions- brauchs- und

Hatbjahr zusammen Produktions- giiter gliter GenuB-

s gliter mittel-

Vierteljahr gewerbe produzierendes Gewerbe gewerbe
Monat Yerand. Yerand. Yerdnd. Verand. Yerdnd. | Verdnd. Verand.
z. Vor- z. Vor- z. Vor- N z. Yor- z. Yor- z. Vor- z. Yor-
Index Jjahres- Index Jahres- Index Jahres- Index Jjahres- Index Jjahres- Index Jjahres~ | Index jahres-
zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr. zeitr.
in % in % in % in % in % in % in %

Produktionsergebnis je Arbeiter
1986 .. 117,8 + 0,9 96,1 - 2,5 118,7 + 1,1 115,7 + 0,7 119,8 + 0,6 116,7 + 1,9 124,6 + 3,1
1986 1. Hj 119,0 + 1,6 100,4 - 1,0 119,7 + 1,7 118,1 + 1,0 '121,1 + 1,9 117,4 + 1,8 121,8 + 3,0
Hj 116,7 + 0,3 9, - 4,1 117,7 + 0,5 113,4 + 0,4 118,6 - 0,7 116,1 + 2,2 127,8 + 3,6
1987 1. Hj 118,9 - 0,1 99,5 - 0,9 119,6 - 0,1 118,6 + 0,4 119,6 - 1,2 118,9 + 1,3 123,6 + 1,5
1986 1. Vj ... 116,1 + 0,3 105,7 - 3,3 116,5 + 0,4 114,6 + 0,1 116,8 - 0,2 116,8 + 1,0 119,8 + 2,9
2. Vj 121,9 + 3,0 95, + 1,7 122,9 + 3,0 121,5 + 1,8 125,4 + 4,0 118,0 + 2,6 123,7 + 2,9
3. ¥§ . 110,9 + 0,5 88,3 - 2,3 11,7 + 0,5 112,6 - 0,3 109,3 - 0,8 110,8 + 2,5 121,7 + 4,4
4. V3 . 122,6 + 0,3 95,4 - 57 123,6 + 0,4 114,2 + 1,1 127,8 - 0,9 121,4 + 1,9 133,4 + 2,7
1987 1. Vj . 116,4 0,3 101,7 - 3,8 116,9 + 0,3 114,2 - 0,3 116,3 0,4 119,6 + 2,4 122,4 + 2,2
2.V ... 121,3 0,5 97,4 + 2,5 122,3 - 0,5 122,9 + 1,2 122,8 2,1 118,1 + 0,1 124,7 + 0,8
1986 Jan. .....| 110,1 + 2,3 108,8 - 0,3 110,1 + 2,4 110,6 + 3,3 107,0 + 1,1 111,6 + 2,7 120,5 + 5,6
121,1 + 1,8 107,4 - 4,4 121,7 + 2,1 118,0 + 1,3 123,8 + 1,6 120,5 + 2,8 124,1 + 5,5
17,1 .- 3,1 100,9 - 5,3 117,7 - 3,0 115,3 - 3,8 119,5 - 3,2 118,3 - 2,1 114,9 - 2,2
126,7 + 6,1 99,1 + 4,5 127,8 + 6,2 124,0 + 3,0 131,4 + 8,4 124,2 + 5,8 127,9 + 5,6
116,3 - 0,7 91,4 - 2,6 117,3 - 0,6. 118,7 + 0,4 118,2 - 0,9 111,7 + 1,8 118,3 + 0,1
122,6 + 3,4 94,6 + 3,3 123,7 + 3,3 121,7 + 1,8 126,7 + 4,4 118,2 + 3,8 124,8 + 2,9
110,5 - 0,2 89,2 - 2,9 111,3 - 0,1 113,1 - 0,4 108,8 - 2,4 109,2 + 4,9 121,2 + 3,7
98,9 - 0,4 89,0 + 2,1 99,3 - 0,5 105,6 - 1,9 93,3 + 0,2 94,7 - 2,4 116,6 + 3,5
123,2 + 1,9 86,7 - 5,9 124,6 + 2,1 119,0 + 1,2 125,9 + 1,1 128,4 + 4,1 127,2 + 5,8
126,5 - 0,2 95,9 - 3,8 127,6 - 0,2 119,6 - 1,0 128,6 - 1,2 130,4 + 2,8 140,1 + 2,0
125,7 - 0,9 97,8 - 8,7 126,8 - 0,6 119,4 + 1,4 129,0 - 3,0 125,2 + 1,3 139,1 + 2,0
Dez. .... 115,5 + 2,0 92,5 - 4,3 116,4 + 2,3 103,7 + 3,1 125,9 + 1,6 108,6 + 1,6 121,1 + 4,5
1987  Jan. ..... 105,8 - 3,9 105,5 - 3,0‘ 105,8 - 3,9 106,9 - 4,2 101,2 - 5,4 110,8 - 0,7 117,2 - 2,7
Febr. .... | 122,6 + 1,2 102,1 - 4,9 123,3 + 1,3 119,4 + 1,2 123,9 + 0,1 125,1 + 3,8 128,7 + 3,7
Mirz ..... 120,8 + 3,2 97,4 - 3,5 121,7 + 3,4 117,3 + 1,7 123,9 + 3,7 122,9 + 3,9 121,4 + 5,7
April ... 122,1 - 3,6 95,7 - 3,4 123,2 - 3,6 123,0 - 0,8 123,5 - 6,0 120,2 - 3,2 126,9 - 0,8
Mai ......| 119,3 + 2,6 99,3 + 8,6 120,1 + 2,4 122,3 + 3,0 119,6 + 1,2 116,7 + 4,5 121,6 + 2,8
Juni .....| 122,5 - 0,1 97,2 + 2,7 123,5 - 0,2 123,3 + 1,3 125,4 - 1,0 117,4 - 0,7 125,5 + 0,6
7
Produktionsergebnis je Arbeiterstunde’

1986 ............} 120,6 + 3,1 99,7 - 0,4 121,4 + 2,2 119,2 + 1,8 122,8 + 1,7 118,3 + 2,7 125,7 + 4,4
1986 1. Hj . 119,3 + 3,0 100,3 - 1,2 120,1 + 3,3 119,4 + 2,2 121,1 + 3,6 116,5 + 2,9 123,2 + 5,1
2. Hj .. 121,8 + 1,1 99,2 + 0,5 122,7 + 1,2 119,1 + 1,4 124,6 - 0,1 120,1 + 2,5 128,2 + 3,6
1987 1. Hj ....| 120,7 + 1,2 104,2 + 3,9 121,3 + 1,0 120,5 + 0,9 122,0 + 0,7 119,1 + 2,2 123,9 + 0,6
1986 1. vj ....] 17,3 + 3,4 104,0 - 1,8 17,9 + 3,7 116,6 + 2,3 118,6 + 4,2 116,3 + 3,2 120,4 + 5,3
2. V§ 121,3 + 2,7 96,6 - 0,6 122,3 + 2,9 122,2 + 2,1 123,5 + 2,8 116,7 + 2,6 125,9 + 4,8
3.V) . 118,8 + 1,2 96,8 + 2,9 119,6 +.1,2 120,6 + 0,7 118,2 + 0,3 19,0 + 2,4 124,5 + 4,4
4. v 124,8 + 1,0 101,6 - 1,6 125,7 + 1,0 17,5 + 2,1 130,9 - 0,5 121,1 + 2,5 131,9 + 3,0
1987 1. vj . 17,1 - 0,2 104,5 + 0,5 117,6 - 0,3 115,5 - 0,9 117,5 - 0,9 118,9 + 2,2 121,5 + 0,9
2.V ... 28,2 2,4 104,0 + 7,7 125,0 + 2,2 125,6 + 2,8 126,4 + 2,3 119,3 + 2,2 126,3 + 0,3
1986 Jan. ..... 113,7 + 3,8 105,8 - 3,3 114,0 + 4,1 114,5 + 2,9 111,6 + 4,2 113,9 + 3,8 123,84 + 7,0
117,0 + 3,9 102,5 - 3,0 117,6 + 4,2 114,5 + 3,2 119,7 + 4,2 115,7 + 3,6 119,2 + 7,3
121,3 + 2,7 103,8 + 1,3 122,0 + 2,8 120,9 + 1,0 124,5 + 4,3 119,3 + 2,2 118,6 + 1,7
April .... | 120,6 + 4,2 96,7 - 1,4 121,5 + 4,5 120,1 + 2,4 122,6 + 5,3 118,0 + 4,1 126,0 + 6,3
Mai ......{ 119,3 + 2,0 97,8 + 2,1 120,1 + 2,0 121,6 + 2,4 120,8 + 1,5 113,6 + 1,1 123,4 + 4,0
Juni .....| 124,1 + 2,0 95,3 - 2,5 128,2 + 2,1 124,8 + 1,5 127,1 + 1,8 118,6 + 2,7 128,4 + 4,3
Juli ..... [ 119,2 + 0,3 95,5 - 2,1 120,1 + 0,4 121,1 - 0,7 118,7 - 1,2 119,1 + 5,1 125,3 + 3,3
Aug. .....| 114,5 + 2,0 102,2 + 11,3 114,9 ,+ 1,8 118,4 + 0,5 112,2 + 3,1 112,7 - 1,1 121,6 + 4,3
Sept. .... | 122,8 + 1,3 92, - 0,4 123,9 + 1,4 122,4 + 2,3 123,8 - 0,6 125,2 + 3,2 126,5 + 5,4
Okt. .....| 123,4, + 0,7 99,9 + 0,9 124,3 + 0,6 119,4 + 0,4 124,3 - 0,6 125,2 + 2,9 135,9 + 2,9
Nov. .....| 123,7 + 1,0 98,9 - 5,9 124,7 + 1,2 118,8 + 2,9 127,5 - 0,6 121,4 + 2,6 133,1 + 3,1
Dez. ..... 127,3 + 1,2 106,0 + 0,4 128,1 + 1,2 114,4 + 3,1 140,8 - 0,3 . 116,7 + 1,7 126,7 + 3,0
1987  Jan. ..... | 112,3 - 1,2 110,6 + 4,5 112,3 - 1,5 112,8 - 1,5 109,1 - 2,2 115,7 + 1,6 119,9 - 2,8
Febr. ....} 117,6 + 0,5 100,7 - 1,8 118,3 + 0,6 114,4 - 0,1 119,3 - 0,3 119,1 + 2,9 122,8 + 3,0
Mdrz .. 121,58 + 0,2 102,1 - 1,6 122,3 + 0,2 119,3 - 1,3 124,2 - 0,2 121,9 + 2,2 121,7 + 2,6
April ... 122,1 + 1,2 99,7 + 3,1 122,9 + 1,2 122,1 + 1,7 123,8 + 1,0 119,2 + 1,0 127,2 + 1,0
Mai ... p 123,85 + 3,5 106,9 + 9,3 124,1 + 3,3 126,6 + 4,1 124,6 + 3,1 118,5 + 4,3 124,4 + 0,8
Juni ... | 27,1 + 2,4 105,3 + 10,5 127,9 + 2,2 128,0 + 2,6 130,8 + 2,9 120,1 + 1,3 127,3 - 0,9
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5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

188¢ 1987 JAN., BIS  JUL
EB. -MR. ERZEUGNIS EINHEIT .
JUNT JuL1 JUNT JuLT 1086 1987
BERGBAUL ICHE ERZEUGNISSE
21 121 STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDERUNG) 1000 T * 6 482 7 3z8 5 923 6 188 48 177 a5 176
21 124 STE INKOHLENBR IKETT 1000 T = 85 g6 61 a1 677 540
21 142 BRAUNKCHLE, ROH 1000 T 7 727 8 872 8 798 & 863 67 397 65 928
21 143 BRAUNKOHLENBRIKETTS 1000 T = 293 321 255 245 2 415 1 867
21 161 ZECHEN- U. SUETTENKOKS 1000 T = 1 840 1 838 1 603 1 648 <3 327 11 606
21 210 ERDOEL, ROM 1000 T » 332 a3s 31¢ 314 2 407 2 197
21 220 ERDGAS 1000 M3s 1 C23 266 1 107 296 4 552 087 - . 9 418 839 .
21 s10 KAL IROMSALZE (FOERDERUNG), EFF.-MENGE 1000 T ¥ 2 463 1 040 1 633 + 485 14 3% 14 168
ABSATZFAEHIGE KALISALZE. BER, AUF K20
24 831" ROHSALZE 1000 T = 4 3 5 2 a7 28
21 £32 KAL JUMCHLOR 1T, KALIUMSULFAT U.A. 1000 T = 209 88 141 111 1 219 1 138
21 615 STEIN- U. HUETTENSALZ FUER GEWERBLICHE
U. INDUSTRIELLE 2WECKE. BER. AUF NACL 1000 T = 527 sas 526 567 4 ass & 438
MINERALOELERZELGN 1 SSE
2z 110 ROHBENZIN | LEICHTBENZIN ) 1000 T = 263 480 , 467 s8c 3 3ge 3 428
22 121 MOTCRENSENT IN 100¢ T 1 B850 1 783 1877 1 6c2 10 @z 10 eos
22 138 DIESELKRAF TSTOEF 1000 T © ges 1 035 940 960 € 20% 6 082
, HEIZOELE
2z 17- LE1CHT 1000 T < 839 z 006 1 €83 1 815 14 227 12 70¢
22 175 MITTELSCHWER U, SCHWER 1000 T eoo 804 87¢ 784 & £70 6 246
22 73¢ ITUMEN 1000 T = 3zt ace 296 364 1 e22 © 303
STEINE U. ERDEN, ASBESTWAREN, SCHLEIFMITTEL
NATURSTEINE FUER DEN TIEFBAU * )
25 14z GLEISBETTUNGS-. STRASSENSCHOTTER. SPLITT U.
BRECHSANT ) 1000 T 6 236 6 782 5 637 6 754 28 855 27 270
1000 D™ 52 337 57 oee 47 568 56 586 243 552 228 €32
2t 143 EDELSPLITT U. EDELERECHSAND 1000 T 2 ze8 z 612 2 12¢ 2 523 16 3zt 9 438
1000 DM 24 270 27 798 22 680 25 744 107 643 95 426
25 114 BITUMINDESES, GETEERTES U. ASPRALTIERTES
M1SCHGUT UEBERWIEGEND AUS NATURSTEIN U,
K1ES 1000 T 1 836 2 242 1 624 z 037 6 875 & ©as
1000 DM 116 123 135 965 95 671 124 106 435 e10 355 508
25 145 MINERALBETON 1000 T 2 890 3 382 2 7¢7 3 28¢ 12 222 12 821
1000 DM 22 046 28 442 ¢ 22 732 27 201 110 322 1c7 587
25 141 KALKSTEIN, KALKSFAT, GEBROCHEN ODER ZER-
KLEINEST, KALKSTEINSAND 2) 1000 T = 3 e16 3 536 4 123 2 718 24 718 22 az2
25 ved BAUSAND, BAUKIES U. KIES FUER DEN WEGEBAU 1) 1000 1 14 g21 15 455 13 627 15 340 72 680 70 138
1000 DM 126 522 132 83% 116 645 131 360 €13 518 593 80%
25 275 FERTIGFABRIKATE AUS HARTGESTEIN U. MARMOR m3 12 807 13 674 1z 337 13 485 75 455 73 aes
1000 DM 43 004 42 648 a0 670 ¢2 423 246 820 240 192
25 213 ZEMENT. OHNE ZEMENTKLINKER 3) 1000 T = 2 69t 2 B61 2 427 2 747 14 295 13 3e2
2r 321 KALKSTEIN, KALKSPAT U, DOLOMITSTEIN, GE-
MBHLEN 1000 T = 667 518 747 753 3 236 4 os8
25 32z KALKSTEIN U. KALKSSAT, GESRANNT, DOLOMIT-
STEIN, GEBRANNT ODER GESINTERT 1000 T = 570 574 547 . 56t 3 79 3 a3e
25 334 BAUGIPSE 1000 T 138 155 130 140 87 892
1000 DM 20 020 22 799 19 201 20 695 133 621 131 783
25 337 GIPSKARTONPLATTEN NACH DIN 18180 4) 1000 M2 2 530 3 914 4 907 ¢ 153 33 632 34 747
: 1006 DM 14 010 12 345 16 261 13 473 101 3se 116 733
25 352 TROCKENMOERTEL 1000 T 349 362 3as asz 1 813 1 811
1000 DM 55 700 58 757 58 300 60 568 298 335 316 863
25 360 TRANSPORTBETON + 1000 M3 3 300 3 710 3 037 3 a54 17 001 15 €37
1000 OM 336 632 380 826 321 610 364 694 1731 385 + 640 93¢
25 414 MAUERZIEGEL 5) 1000 M3 784 841 761 804 '3 627 3 826
1000 DV, 77 424 a5 738 78 800 82 66 373 931 . 40+ 195
25 412 DACHZIEGEL !EINSCHL. BIBERSCHWAENZE) 1000 ST 31 240 26 461 39 361 44 0an 208 853 235 770
1000 DM 38 e22 ca 571 44 584 4B 475 254 483 276 461
25 422 KERAMISCHE SPALTPLATTEN U, -RIEMCHEN,
GLASIERT 100¢c M2 1 238 1 338 1 218 1 340 8 205 & 048
1000 DM 26 617 29 oes 26 431 28 114 178 183 172' 673
28 451 ROHRE. FORMSTUECKE L. ANDERE KANALISATIONS-
ZRTIKEL AUS STEINZEUG T 16 874 17 005 17 364 16 s21 117 775 112 632
: 1000 OM 11 4g8 11 397 11 535 11 562 76 097 74 630
25 471 UNGEFORMYE FEUERFESTE ERZEUGNISSE (MOERTEL
U. MASSEN) 1000 T 62 63 59 60 442 414
100Cc DM 36 904 40 786 a5 8oe 3o 068 268 131 260 591
25 477 GEFORMTE FEUERFESTE ERZEUGNISSE 1000 T 102 105 94 101 726 643
1000 DM 133 724 137 352 120 603 133 452 971 a1s 869 =87

1) PRODUKTION DER BETRIEBZ VON UNTERNEHMEN MIT 10 BESCHAEFTIGTEN U. MEHR, - 2! OHNE ZUM ABSATZ FUER DEN TIEFBAU BESTIMMT, - 3)EINSCHL.
ZEMENTAEHNL ICHER BINDEMITTEL. - 4) DIE PLATTEN SIND AUF 8,5 MWV FLATTENDICKE UMGERECHNET,-5) ANGABEN IN M3-MAUERWERK BE] 24 CM WAND-
DICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN.
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5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

KALKSANDSTEINE 1)

BLOCKSTEINE AUS GASBETON. UNBEWEHRT 1)

DACH- U, DECKENPLATTEN. WANDELEMENTE AUS
GASBETON, BEWEHRT .
BETONDACHSTEINE 2}

BETONFERTIGTEILE
GROSSFORMATIGE WANDBAUTEILE U. DECKENTAFELN
(WANDTAFELN] (AUCH MIT BEARBEITETEN SICHT-
FLAECHEN)

KONSTRUKTIVER ART
BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU

DAEMM- U, LEICHTBAUPLATTEN AUS HOLIWOLLE
(AUCH MIT PLATTEN AUS KUNSTST, VERBUNDEN}2:

PLATTEN AUS ASBESTZEMENT [(AUCH ZEMENTFASER-
PLATTEN] 3)

BREMS- U, KUPPLUNGSMATERIAL AUS ASBEST

SCHLEIFSCHEIBEN U, SONSTIGE SCHLEIFKOERPER
AUS KORUND
IN KERAMISCHER U. SILICATBINDUNG

IN KUNSTHARZBINDUNG MIT FASERSTOFFVER- .
STAERKUNG

SCHLEIFPAPIERE U. SCHLEIFGEWEBE

EISEN U. STAHL

ROHE ISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG
GIESSERE ] -ROHE I SEN

STAHLROHBLOECKE U, -BRAMMEN
AUS OXYGENSTAHL

ROEHRENRUND- U. -MEHRKANTSTAHL {HALBZEUG
FUER NAHTLOSE ROHRE)
WALZSTAHL [OHNE VORGEWALZTES STAHLHALBZEUG)

WEISSBLECH U. WEISSBAND
PRAEZISIONSSTAHLROHRE

SONSTIGE STAHLROWRE
NAHTLOS
GESCHWE ISST

GESCHMIEDETE STAEBE
FREIFORMSCHMIEDESTUECKE, GESCHMIEDETE ODER
GEWALZTE RINGE UEBER 125 KG ROHGEWICHT

NE-METALLE U. -METALLHALBZEUG
HUETTENALUMINIUM

NICHT LEGIERT

LEGIERT
REINST- U. REINALUMINIUM U (UMGESCHMOLZEN}
UMSCHMEL Z - ALUMINIUMLEGIERUNGEN

ELEKTROLYTKUPFER {(KATHODEN)
RAFF INADEKUPFER

ZINKLEGIERUNGEN
WEICHLOTE

HALBZEUG AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUM-

LEGIERUNGEN

PROF ILE, LEGIERT

BLECHE, PLATTEN, TAFELN U. BAENDER (MIT
EINER STAERKE UEBER 0,200 MM)
NICHT LEGIERT
LEGIERT

SONSTIGES HALBZEUG 4 (2.B. SCHEIBEN
STANZTEILE, BOEDEN, SCHALEN)

E INM

1000
1000

1000
1000

1000

10G0
1000

1000
1000
1000
1000
1000

100C
1000

1000
1000

1000

1000

4000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

B

-

-

-+

E1T

M3
oM

M2
DM

Mz
ST

m2
om
T =

oM

M2
D™

M2
oM

M2
DM

JUNT

40

24

54
a2

166

[

€3
43

a7

28
.-
21

44
49

1986

576
219

202
631

386

215
717 )

160
0os
180
686
170
613
612

687
s87

354
854

352
665

a07
251

270
699

348

73
882
443

66

74

1852
21¢

22

403
276

. 636

824

989
062

241
308

666

120
343

29+

JULI

41

61
48

52

171

o -

[:3-1
44

36

- o

22

47
56

w

592
941

186
552

400
831
298

338
o87
182

762
540

328
881

260
352

35¢C.

877

332
447

761
o398

12%
77

334

12
145%

74

12

209

20

22

534
054
499
212

&2s
431

205
216

676

948
769

JUNT

54
as

1987

541
c22

180
383

384

867
788

274
438
171
694
160

945
748

889

80s

€73
745

198
860

277
808

326
467

288

68

67

72

118

60
40

38

44
46

199

14

390
813
698
287

505
954

346

742
222

ULl

37

44
38

177

549
83%s

177
€56

364
450
690

370
729
203

774
126

048
802

389
000

3 806

62
41

38

Ty

24

48
82

w

6C0

143
581

303
417

417
594

as3

78

620

378

73

148
232

520
884
174
646

873
058

o028

180
368

JAN,

1886

194

124

339
270

246

838

27
254

16

18

a44
299

24
259

202
48

54
10

180

314
365

23

734
729

167
176

054

360
173

040
184
906
128
ose

367
530

78%

743

oC3
177

177
387

793
208

889
722

e19
550

332

84
434

$38

893

294

133

166

78€
759
657

744,

084
£7%

424

232.

581

932
621

a78

JUL.

1987

170

128

351
285

21
243

27
540

27
247

16"

428
29¢

271

153

315
354

439
581

196
as52

055

202
528

c79
$09
259
861
254

008
ag1

130
061

923
656

A53
198

e12
$38

780
817

138
493

874

75
144
473
516
883
264
104

120

378
o8é
788
089

477
955

481

900
358

o84

4! ANGABEN IN M3I-MAUERWERK BE] 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG D%R FUGEN.- 2) BEl GROSSFORMATEN VON PFANNEN UMRECHNUNG IN
STUECK-KLEINFORMAT {DIN 1145).- 3) DIE PLATTEN SIND AUF 6 MM PLATTENDICKE UMZURECHNEN.- 4) OHNE STAEBE (STANGEN), NICHTLEGIERTE
PROFILE, DRAHT, ROHRE. HOHLSTANGEN, GESENKPRESS- U. SCHMIEDETEILE, LEITMATERIAL.
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EB.-NR.

28

28

28

28

28

29

29

29

29
22

3o
30

30
30
3C
30

30

30

30

30

ac

3o

30

30

30

ac

31

31

31

31

31

431

432
433

434
43%
437

515
517

111
148

161
154
157
189

171

211

216

225

229

249

258

298

160

181

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS EINH
HALBZEUG AUS KUPFER U,
KUPFERLEGIERUNGEN (OHNE SOLCHES
AUS LEGIERUNGEN MIT EINEM GEWALT UEBER
10 % NICKEL)
STAEBE U. PROFILE, LEGIERT * T
BLECHE, PLATTEN, TAFELN U.
BAENDER MIT EINER STAERKE UEBER .15 MM
NICHT LEGIERT T
LEGIERT T
ROHRE U. HOHLSTANGEN
NICHTLEGIERT T
LEGIERT T
LEITMATERIAL T
GESSERE IERZEUGN!SSE
GUSSEISEN MIT LAMELLEN- U. KUGELGRAPHIT 1000
STAHLGUSS N 1000
TEMPERGUSS 1000
LEICHTMETALLFORMGUSS
AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN T
AUS MAGNESIUM U, MAGNESIUMLEGIERUNGEN T
ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN U. KALTWALZWERKE
DER STAHLVERFORMUNG
BLANKSTAHL T
BANDSTAHL, KALTGEWALZT {UNTER 600 MM BREITE) T
KALT GEZOGENER DRAHT (OMNE ISOLIERTE DRAEHTE
FUER DIE ELEKTROTECHNIK)
VON WALZDRAMT GEZOGEN T
VON ZUGEKAUFTEM DRAHT DUENNER GEZOGEN T
SCHWE I SSDRART, WEDER UMHUELLT NOCH GEFUELLT T
KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRAHT T
1000
DRAHTSEILE U. -LIT2EN AUS EISEN U. STAHL T
1000
BETONSTAHLMATTEN NACH DIN 488, GESCHWEISSTE
ABSTANDHALTER U. GITTERTRAEGER FUER BETON-
BEWEHRUNG SOWIE GESCHWEISSTE DRAHTGITTER
NACH SONST. NORMEN T
1000
FEDERKERNE U. ANDERE POLSTERFEDERUNGEN T
1000
GESENKSCHMIEDESTUECKE AUS STAHL T
1000
STAHLFLANSCHE, ROHRVERSCHLUSS- U. ROHRVER-
BINODUNGSSTUECKE T
1000
PRESS-, ZIEH- U. STANZTEILE AUS STAHL
(OHNE KALTFLIESSPRESSTEILE) T
1000
FEDERN 1) , T
1000
KETTEN 2) T
1000
SCHRAUBEN, NORM- U. FASSONDREHMTEILE
AUS STAHL U. NE-METALLEN T
1000
OBERF LAE CHENVEREDELUNG
METALLISCHE U. NICHTMETALLISCHE .
UEBERZUEGE 1000
STAHLBAUERZEUGNISSE U. SCHIENENFAHRZEUGE
SKELETT-, STUETZ- U. TRAEGERKONSTRUKTIONEN T
1000
HALLEN T
1000
MASTE U. TUERME: GERUESTKONSTRUKTIONEN:
SIGNALBRUECKEN, BRUECKEN FUER ROKR- U.
V.ABELLE I TUNGEN T
1000
ERZEUGNISSE AUS PROF ILSTAHL U, STAHLSCHIENEN
FUER DEN STRECKENAUSBAU, HYDRAUL ISCHE
GRUBENS TEMPEL T
1000
TORE, TUEREN U. FENSTER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN (OWNE KELLER-
FENSTER} T
1000

AUS STAHL U. NE-METALLEN (OHNE MATRATZEN- U. UMRFEDERN). -

—29—

EIT

-
-

bm

om

oM

oM

a4

DM

oM

om

om

DM

JUNT

43

12
18

67
151

148
13

11
49

69
286

10
50
36

172

21
151

59
438

152

41
139
18
68

13
51

36
132

15
166

1986
JULT
338 T4
358 1%
668 21
832 7
|23 8
911 50
268
19
11
244 29
169
7g8 59
405 154
447 152
307 B 4
967 6
480 1
376 2
654 11
530 46
-Tel:] 116
502 102
222 5
123 3z
708 63
293 269
074 10
227 50
833 35
161 162
798 21
077 146
645 5
561 33
230 58
227 436
141 160
245 42
1233 144
688 19
188 66
442 13
3ga 51
62¢6 36
722 110
813 16
396 178

2} AUS STAHL U,

NE-METALLEN

881
885
706
a95%

736
555

236

20

1)

392
578

78S
864

075
281
343
37s
261

163
693

274
986
473
223

625
485

167
09s

620
432

103
312

718
541

766
875

637

0386
539
o855
o82

361
001

545
3ss

032
816

1987

JUNT

16 474
18 658

8 802
7 568
48 721

34 954
749

S2 303
144 240

131 667
8 5§97
5 124
1 534
2 157

11 126
45 805

112 0%51
84 78%

7 440
40 9897

64 231
253 586

8 036
42 850

33 354
159 202

21 337
146 524

4 457
27 847

53 248
398 188

146 107

38 723
143 €96
16 728
70 680

15 170
61 832

30 270
102 842

14 221
166 380

[OMNE STAHLGUSS- U.

‘

JuLt

12

18
19

28

184

[N

12
51

120
91

34

60
244

11
47
32

156

19
136

a

54
386

159

40
135
16
(<]

14
57

27
82

16
184

162

058
784

219
789
786

204

057
499

536
157

122
295
645
428
=21

613
339

403
671
322
837

283
130

047
263

407
857

667
120

842
917

548
118

104
674
701
122

378
910

810
216

627
620

JAN,

1986

as

-1:3
138

55
55
344

233

261
1671

851
as
43
10
16

83
350

632
580

42
247

506
2 049

72
364

2%9
1 185

157

43
Q€1

411

258
87g9
117
8%

78
283

228
€61

96
1 081
%

6380

479
528

630
718
883

886

138

77

864
661

770
596

342
7%2
662
162
684

€53
003

048
223
605
094

905
836

733
605

131
826

783
194

571
933

418
873

778

843
314
€70
844

381
as4

616
656

[e1-)-]
197

B1s

4

Jul.

1987

87

100
138

61
54
332

253

406
040

820
83
27
10
14

82
340

689
524

53
300

460
874

&7
317

242
146

159
083

38
230

aso
849

084

257
866
108
387

88
347

211
567

S8
107

STAHLGELENKKETTEN )

458

172
515

359
858
156

68

046
015

062
208

580
852
653
266
748

363
744

050
898
022
867

637
850

491
263

671
930

642
182

170
861

870
013

726

417
e02
728
454

786
808

000
356

278
a30



EB. -NR,

31

31

a1

31

31

32

32’

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

195

511

539

542

559

579

580

733

734

114

115

124

128

ABDECKUNGEN (L1

5

ERZEUGNIS

CHTGITTER] U. ROSTE

WASSERROHRKESSEL

DAMPFKESSELFEUERUNGEN (OHNE EINZELNE

BRENNER)

SPE 1 SEWASSERVORWAERMER,
UEBERMITZER, ROEHREN U.

PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERiEUGNIsSE

LUF TVORWAERMER U,
WAERMEAUSTAUSCHER

ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100 M3 FASSUNGS-
VERMOEGEN FUER ANLAGEN DER CHEMISCHEN U.
VERWANDTEN INDUSTRIE SOWIE FUER FLUESSIGE

STOFFE

ROHRLEITUNGEN SOW!E DEREN ZUBEHOER AUS

NAHTLOSEN STAHLROHREN

LEITUNGEN FUER WASSERKRAF TWERKE )

{OHNE DRUCKROHR -

HEIZKESSEL FUER WARMWASSERHE]ZUNGSANLAGEN

TRANSPORTBEHAEL
NUTZRAUM

TER (CONTAINER) UEBER

STANDARDGUE TERWAGEN

SPEZIALGUETERWAGEN

MASCHINENBAUERZ

METALLBEARBE ITUNGSMASCHINEN DER SPANABHEBEN-

OEN FORMUNG
RAEUMMASCHINE

EUGNISSE

N

SPITZENDREMMASCH INEN

3 M3

REVOLVERDREHMASCHINEN UND DREHAUTOMATEN

TISCH-, SAEUL

EN- U. STAENDERBOHRMASCHINEN

FRAESMASCHINEN, WAAGERECHT-80HR-U.-FRAES-
HNE SOLCHE F. VERZAHNUNGEN]
LAENGENTEIL- UND KREISTEILMASCHINEN

MASCHINEN (O

KALT- U. WARMKRE]SSAEGEMASCHINEN

SCHLEIF-, LAE
SOLCHE FUER

FRAESMASCHINE
U. WAELZVERF

SCHLEIF-. LAE
INEN FUER VE

PP- U, POLIERMASCHINEN
VERZAHNUNGEN }

[OHNE

N FUER VERZAHNUNGEN, KEIL-
WELLEN, ZAHNSTANGEN U. SCHNECKEN (TElt-

AHREN )

PP-, POLIER- U, SCHABMASCH-
RZAMNUNGEN U, KEILWELLEN

BEARBE I TUNGSMASCHINEN DURCH ULTRASCHALL,

FUNKENEROS10

N, ELEKTRONENSTRAHL U.

LASER

METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER SPANLOSEN

FORMUNG

BIEGE- U. RICHTMASCHINEN FUER ROHRE,

WELLEN, STAN
EXZENTER- U.
HYDRAUL I STHE
HYDRAUL 1 SCHE

SCHEREN U. LO
KRAFTANTRIEB

GEN U. FORMEISEN

KURBELPRESSEN

EINSTAENDERPRESSEN

ABKANTPRESSEN

CHSTANZMASCHINEN MIT

EINHELIT

1000 DM

1
1000 CM
1000 DM

1000 DM

1000 DM

T
1000 O™

ST
1000 DM

1000 O™

1000 DM

10C0 O™

100C OM
1000 OM

1000 DM

+ 1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

100C DM

1000 DM

4000 DM
1000 DM
1000 OM

1000 DM

1000 OM

— 30—

JUNT

54

95

22

1986

924
847

784
226

793
472

213
763

629
526

764
036

274
772

723
146

446
446
847
075

100
536
407
241
466
103
308
292

870
€58
360
27%

696
442

180
522

204
€53

337
912

245
383
629
511
394
598
448
253

029
376

ULt

39

40

a1

16

362
a23

163

527

761
138

276
373

344
616

945
437

782
oéz2

170
8€4
822
e36

135
106
162
801
34%
762
2e1
670

862
724
529
280

706
391

257
788

116
095

166
526

326
431
709
252
303
250
580
S04

283
883

JUNT

-

40

106

17

1987

446
507

269
A46

636
118

428
308

700
589

c7e
a8z

402
0g2

518
583

100
157
876
650

as
657
069
431
646
805
308
709

290
148
265
206
958
924

233
425

248 -,

952

280
879

199
846
494
654

34
063
218
208

230
784

JuLt

38

30

88

52

832
as2

564
527

788
111

413
256

551
217

816
605

040
707

633
160

448
069
920
068

43
031
941
106
277
761
320
764

504
821
263
774

118
466

26%
173

243
588

258
636

215
714
508
482

82
861
224
az3

617
733

JAN.

1986 -

52
16514

24
394

104

1M
116

32
250

24
161

284
436
28
144
28
157

25
183

22

264

523

%6

15

686

58

16
753

117

80

130

19

28

12
355

e94
879

937
914

959
832

518
282

736
127

806
334

470
774

507
048

387
8eg
067
2392

562
o058
733
248
348
491
020
819

177
960
83%
046

360
557

202
753

os2
e36

774
253

526
441
167
218
194
3185
674
310

363
078

JUL.

1987

52
15%

30
401

26
221

24
155

26
126

2g
140

20
1185

2z
256
613
s2
12
632
a5
16

78%

-1
104

76

77

1%

25

370

233
560

236
187

908
947

177
076

5385
582

692
025

568
116

a5
042

981
281
353
-T2

682
608
879
“42
130
183
[o1-1.]
618

39
47%
63
9g83

6586
851

308
066

272
227

681
@91

389
276
08%
062
€4S
19¢
765
516

874
730



B. -NR.

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

3z

OHNE WERKZEUGE GANZ ODER MIT EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS HARTMETALL BZW. MIT HARTMETALL BESTUECKT.

137

139
142

143

144

145

146

147

231

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER' ERZEUGN1SSE

ERZEUGNIS

BLECHRICHT-, BLECHRUNDBIEGE- U. BLECH-
ABKANTMASCH INEN

DRAHTZ IEHMASCH INEN
DRAHTSEIL- UND KABELMASCHINEN

PRESSEN FUER DIE HERSTELLUNG VON BOLZEN,

SCHRAUBEN, NIETEN, MUTTERN UND DGL. (AUCH

ABGRATPRESSEN)

HUETTEN- U. WALZWERKSEINRICHTUNGEN (OHWNE
EINZELN ABGESETZTE GEGOSSENE WALZEN)

GIESSERE IMASCHINEN

FORMMASCH INEN U. -ANLAGEN, AUCH AUTOMATISCH

AUFBERE ITUNGSMASCHINEN U. -ANLAGEN
FUER GIESSEREISANDE

GUSSPUTZMASCHINEN U. -EINRICHTUNGEN
HOLZBE- U. -VERARBEITUNGSMASCHINEN

GATTER

KREISSAEGEMASCHINEN FUER LAENGSSCHNITT

TISCHLERKRE ] SSAEGEMASCRINEN (FUER LAENGS-
U, QUERSCTHNITT}

FORMATKRE ISSAEGEMASCHINEN [(FUER LAENGS-
U. QUERSCHNITT])

HOBEL- U, FRAESMASCHINEN FUER IZWEl- U.
MEHRSEITIGE BEARBEITUNG

DUEBELLOCH- U, SONSTIGE BOHRMASCHINEN
PLATTENSCHLE IFMASCHINEN
CERKLEINERUNGSMASCHINEN, SPALT- U, KACK-

MASCHINEN, MJUEHLEN, ZERSPANER, SCHNEIDE-
MASCHINEN FUER HOLZWOLLE

MASCHINEN ZUM AUFTRAGEN HAFTENDER SCMICHTEN

WIE LEIME, KLEBER, LACKE, SPACHTEL

1
FASERHOLZ-, SPANHOLZ-, SPERRHOLZ-,
SCHICHTHOLZ- U, DECKSCHICHTPRESSEN FUER
EBENE FLAECHEN U. FORMTEILE

MASCHINENKOME INATIONEN (KOMBINIERTE TISCH-

LERZIMASCHINEN, MEHRSTUFIGE MASCHINEN)

EINIWECKMASCTHINEN FUER SONDERFERTIGUNGEN

HANDGEFUEHRTE MASCHINEN {OHNE ELEKTROWERK-

ZEUCE BIlS 2 XW! .

MASCHINEN U.,PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE

ME TALLBEARBE I TUNG

BOHRER (OHNE GEWINDEBOMRER)
GEWINDEBOHRER ALLER ART 1)

FRAESER U. FRAESKOEPFE 1)

VERZAHNWERK 2EUGE 1)

RAEUMNERKZEUGE U. RAEUMVORRICHTUNG 1)
REIB- U.SENKWERKZEUGE 1.}

BOHRFUTTER 1)

DREHFUTTER (AUCH PLANSCHEIBEN) 1)

OORNE 1)

SPEZIALVORRICHTUNGEN, SCHNITT-, STANZ-,
FORM-, GIESSWERKZEUGE 1)

BOHRER, FRAESER U. FRAESKOEPFE GANZ ODER

MIT EINEM ARBEITENDEN TEIL AUS HARTMETALL

BZW. MIT HARTMETALL BESTUECKT

VERBRENNUNGSMOTOREN MIT SELBSTZUENDUNG
(DIESELMOTOREN)
ORTSFESTE DIESELMOTOREN, SCHIFFSDIESEL-
HILFSMOTOREN

E INHI

1000
4000

1000

1000

1000

1000
1000

1000
1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000

T
1000

EIT

oM

L]

om

oM

[}

214
oM

om

oM

oM

oM

- 31 -

JUNT

-

48

17
234

38

10

12

212

22

123

1986

1889
640
245
747
242
867

628
442

247
754

657
063

528
760

74
701

70
32¢
162
855

83
564

597
527

534
348
143
118
203
442

430
449

231
090

861
71

oas
393
227
902

592
007

400
294
156
707
213
267
101
221

501
552
28¢%
361
401
333
118
429
451

569
08s

200
953

212
398

JuLl

a s

31

22%

23

210

040
569
273
768
269
433

278
538

aso
&26

(13
328
138
237

133
310

506
883

585
451
192
650
242
195

350
685

216
159

133
017

517
669
254
121

637

400
547
130
214
173
277
145
163
100
195
155
085
303
639
501

386
551

141

215
097

231
674

038
717

JUNT

14
286

m

29

[1+]

0 -~

12
255

21

104

1987

462
765
273

- 833

228
301

528
362

558
184

284
865
ez

868

109
627
147
388

178
757

S0¢
140

662
871
159
ose
142
637

37¢
161

201
702

847
413

o4
541
102
478

568
284

324
668
136
277
187
e85
105
968

85
489

78
.13
348
660
245
677
494
066
479
030

221
870

ot4
582

JUL

15

8

5

6
82

6

21

1

641
020
238
27%
150
110

2980
314

630
471

472
252

a8
441

90
767
123
652

178
&06

420
406

555
680
133
557
221
367

397
372

4032
249

38z
o985

544
594
144
6C3

445
105

342
221
137
604
198
376

98
786
64
015
67
507

- 285
568
535
113

449
757

329
341

240
885

184
T 651

JAN,

1986

102

54

w
N aw

n

13

18

276

233
122
1
113
46
32
50
7
74
53

58
1 444

35
1 053

026
308
782
358
$36
352

-
(e

482
837

030
547

516

928
286
467
048

467
782

232
83¢C

207
627

88%
007
224
045

667
644

261
161
‘124
034
448
795
736
182
€59
539
108
929
395
130
198
606
973
377

820
411

515
204

730
760

S

JUL.

1987

22

60

58

72
1 12¢é

103
152
820
760
€97
518

219

23z

145

t18

68
1 621

164

25
714

@70
329
872
743
432
002

236
181

235
305

346
100

122
786
838
626

017
187

L-1-1
184
960
819
486

‘708

©32
825
601
588
699
478
32¢
158
426
771
367
508

337
959

€34
427

803
Dan



B. -NR.,

32 232
32 239
32 279

32 321

32 323 ’

32 324
32 328

32 326

32 327

32 328

32 329

32 331
32 332
32 333

32 334
32 33%
32 336

32 2237

32 338

32 339

32 341
32 342

32 343

32 344

32 348

32 346

32 347

32 348

32 348

32 351
32 352
22 353

32 354

S PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

SCHIFFSDIESELHAUPTMOTOREN UEBER 1000 KXW
DIESELMOTOREN FUER DEN ANTRIEB VON
SCHIENENFAHRZEUGEN U. ACKERSCHLEPPERN
DAMPF TURB INEN
HUBKOLBENKOMPRESSQREN BIS 1% BAR UEBERDRUCK
U. VOLUMENSTROM BIS 60 M3/H

HUBKOLBENKOMPRESSOREN UEBER 15-8BAR UEBER-
DRUCK U. VOLUMENSTROM UEBER 120 M3/K

TURBOKOMPRESSOREN FUER DRUECKE UEBER
100 MBAR

DREHKOLBENKOMPRESSOREN, MEHRWELLIG
STRASSENFAHRBARE KOMPRESSOREN ALS ANHAENGER
VAKUUMPUMPEN . MECHANISCH

VENTILATOREN, EIN- U. MEMRSTUFIG (OMNE
GRUBENVENTILATOREN U. ELEKTRISCHE TISCHM-.
WAND- U. DECKENVENTILATOREN BIS 20C w)

LUFTHE1ZGERAETE MIT WAERMEAUSTAUSCHER FUER
DAMPF , WASSER ODER THERMOOEL :

LUEFTUNGS- U. KLIMAGERAETE (EINSCHL. Zu- U.
ABLUFTGERAETE, ABER OHNE ORTSBEWEGL ICHE
ELEKTRISCHE RAUMKONDITIONIERGERAETE)

ENTSTAUBUNGSGERAETE {ONNE LUFTFILTER U. NASS-
ENTSTAUBUNGSGERAETE FUER DIE GASERZEUGUNG)

LUFTTECHNISCHE ANLAGEN (OMNE PNEUMATISCHE
FOERDERANLAGEN}

KAELTESAETZE U, -ANLAGEN UEBER 0.4 Kw,
WAERMEPUMPEN 1)

VERDRAENGERPUMPEN OSIILLIERENDER BAUART

ZAHNRADFUMPEN FUER DRUECKE UEBER 20 BAR

. FLUEGELZELLENPUMPEN

KREISELPUMPEN

TAUCHMOTORPUMPEN
EINSTUFIG

MEHRSTUF IG
MASCHINEN FUER DIE VERARBE JTUNG VON GUMMI
U. KUNSTSTOFF

EXTRUDER [AUCH TYPISCHE FOLGEMASCHKINEN)

BLASFORMMASCHINEN

SPRITZGIESSMASCHINEN (OHNE SPRITZGIESS-
WERKZEUGE )

MECHAN!SCHE U. HYDRAULISCHE PRESSEN [OHNE
PRESSWERKZEUGE U. REIFENVULKANISIER-
PRESSEN)

WARMFORMMASCHINEN (TIEFZ1EH- U. STRECK-
Z1EHFORMMASCHINEN )

MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG V. SCHAUMSTOFFEN
(OMNE SPRITZGIESSMASCHINEN U. EXTRUDER)

BAUMASCHINEN

BETONMISCHER FUER BAUSTELLEN U. BETONWERKE:
TRANSPORTMISCHERAUFBAUTEN OMNE FAHRGESTELL

BETONMISCHANLAGEN

BETONPUMPEN, BETONSPRITZ- U, -EINPRESS-
GERAETE

BETONVERDICHTER
TURMDREHKRAENE FUER BAUSTELLEN

RAMMEN U. PFAHLZIEHER

EINHELT

1000 D™
1000 DM

1000 D™

1000 DM
1000 DM

1000 DM
1000 O™
400C O™

1000 DM

1000 O™

1000 O™

1000 DM
100C DM
1000 DM

1006 o™
100C D™
1000 OM
100C DM

1000 DM

1000 DM

1000 D™

1000 DM

1000 DM

1000 OM

1000 DM
1005 D™

1000 O™

1000 DM

1000 DM

1000 DM
1000 DM

1000 DM

1000 OM

SONSTIGE BAUMASCHINEN (OHNE BAUAUF ZUEGE
‘Us -WINDEN)

VERDICHTERS ).

T
1000 D™

- 32 -

JUNT

22

4z

44

112

36

1986

456
731

270

074

581
807

704

773

293
559

335
762
144
754
278
830
587
[o2:%}

310
o050

479
057

106
758

697
481

270
280

577
313
032

‘577

45
862
626
281
920
987

420
282
272
763

811
304
055
389

945
140

828

267
891

433
507

387
002

. 889

23

453

078

. 404

87
739

278

174
574
673

378

899

1987
JuLl JUNT
597 475
32 956 30 464
1155 1 448
17 592 21. 704
2 719 5 104
85 330 423 407
696 569
8 1a2 7 450
305 275
10 477 8 835
783 1 854
30 645 59 541
1 682 1 591
27 @29 29 752
278 381
8 181 7 567
737 666
24 636 2z 9263
3 235 3 150
43 137 47 051
616 age
9 727 8 616
3 275 2 806
41 22¢ 34 593
685 738
11 878 12 410
12 237 11 982
124 014 117 445
982 653
28 309 20 671
2 246 915
87 713 62 473
417 303
16 889 12 937
707 582
12 691 s 842
5 098 6 905
84 491 104 320
ata 433
14 785 13 7852
252 228
10 708 10 067
.
1571 2 131
72 027 83 645
1 314 4 079
35 646 25 713
3 677 4 740
80 765 122 048
1139 1 703
18 192 30 12%
427 474
20 327 20 448
1 209 556
27 348 t7 123
2 =83 2 064
16 181 13 523
782 842
6 117 7 220
948 546
15 343 12 733
88 91
2 752 3 631
2 240 1676
16 491 12 836
150 2 827
, 4 08O 70 857
1 287 1 355
21 309 28 457
ANSCHLUSSLE ISTUNG

JULT

a1

-

133

11
111

50

74

® -
aaqm

15

77

37

20

524
020

209
180

596’
182

601
00é

228
978

116
328
3114
700
346
720
540
873

112
622

560
129

ca
640

830
738

456
130

410
284
944
942
346
03
a8a3
102
106
047

474
179
254
628

789
285
308
797

183
235

282
576

402
458

475
628

246
8989
LEL
272

635
956

76
145
671
829
102
667

824
$30

JAN.

1986

3 767

218

10
147

30
850

317

13
508

22%

26
664

15
84

5
a5

[
o9

18
15
115
2
58

8
166

[

365

222
568

460
76%

648
051

574
514

448
015
754
595
669
352
588
Q37

36C
338

469
128

212
[ole}e]

458
038

818
652

271
470
100
348
598
700
a%3
645
141
89?7

819
329
025
064

014
212
181
691

086
629

4414
081

162
284

944
8e3

086
544
287
264

003
352
642
367
780
545
393
151

51C
458

BlS JUL.

1987

231

133

28
1 013

1865

707

12
517

234

23
616

143

147

131

14
8é

a6

156

8
167

BIS 15 KW (NENNAUFNAHME DES

280
470

504
887

703
270

4z8
139

658
024

000
2085
G43
056
170
540
304
64S
873
032

803
001
87¢%
431

742

828
466
880

a8o0
044

241
840

1
€15

445
772

048
418
459
898

oc3

€ 984

589
032
213
280
177
(-T2

224
620
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32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

a3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

az

32

355

356

357

358

361

ae62

363

364

36%

366

367

368

371

441

412

413

414

415

416

417

420

&21

422

423

424

425

426

428

429

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZIEUGNISSE

ERZEUGNIS

HYDRAUL IKBAGGER MIT AUSSCHMLIESSLICH HYORAU-

LISCH BATAETIGTEN ARBEITSWERKZEUGEN

MASCHINEN FUER DEN BITUMINOESEN U. BETON-
STRASSENBAU

BODENVERUDICHTER .
STRASSENWAL ZEN
RADLADER IN GRUNDAUSRUESTUNG

ANBAUGERAETE FUER RAD- U, RAUPENLADER,
PLANIERMASCHINEN U. RAUPENSCHLEPPER
FUER DEN ERDBAU

BAUSTOFF -, KERAMIK- U, GLASMASCHINEN

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER DIE
ZEMENT-, KALK-, GIPS-, TRASS- U. KREIDE-*
HERSTELLUNG

MASCHINEN U, EINRICHTUNGEN FUER OIE
SCHOTTER-, SAND- U. KIESGEWINNUNG SOWIE
FUER DIE TRUEMMERVERWERTUNG

ZERKLEINERUNGS- U. SIEBMASCHINEN FUER
ANDERE BEREICHE DES BAUSTOFF-, XKERAMIY.-
U. GLASGEWERBES

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN ZUR HERSTELLUNG

ZEMENT-, KALK-. GIPS- U. ASPHALT-
GEBUNDENER BAUELEMENTE

MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON ZIEGELN,

FEUERFESTEN, GROB- U. FEINKERAMISCHEN
ERZEUGNISSEN |,

MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG U. WARMBE -
ARBEITUNG VON FLACH- ODER HOHLGLAS

MASCHINEN FUER DIE KALTBEARBEITUNG VON
GLAS ODER GLASWAREN

KOMBINIERTE LACKIER- U. TROCKNUNGSANLAGEN

(GESAMTANLAGEN ZUM VORBEHANDELN, LACKIEREN

U. TROCKNEN]
LANDMASCH INEN
PFLUEGE FUER SCHLEPPER- U. GESPANNZUG

MASCHINEN U. GERAETE 2UM DUENGEN (OHNE
FLUESSIGMISTTANKWAGEN )

MASCHINEN U. GERAETE FUER DEN PFLANZEN-
SCHUTZ (OHNE TRAGBARE SPRITZEN)

ERNTEMASCHINEN FUER HALMGUT

ERNTEMASCHINEN FUER MACK- UND SONSTIGE
FELDFRUECHTE

RASENMAEHER MIT ELEKTROMOT. SOWIE MIT
VERBRENNUNGSMOTORISCHEM ANTRIEB

LANDWIRTSCHAFTLICHE LADEWAGEN
ACKERSCHLEPPER (RAD- U. RAUPENSCHLEPPER:
OHNE E INACHSSCHLEPPER]
NAHRUNGSMITTELMASCHINEN
KONSERVIERUNGS- U. VERWANDTE' MASCHINEN
MUELLEREIMASCHINEN U, -ANLAGEN [OHNE
SOLCHE FUER DIE OELMUELLERED)
BAECKEREI- U. KONDITOREIMASCHINEN

TEIGKNET- U. -MISCHMASCHINEN

TEIGTEILMASCHINEN, TEIGTE!L- U. -WIRK-
MASCHINEN, KOMBINIERT

TEIGWARENMASCHINEN U. HILFSMASCHINEN
ODAUERBACKWARENHERSTELLUNGSMASCH INEN
u. -OEFEN .
SCHLACHTHAUSANLAGEN U. -EINRICHTUNGEN
(AUCH FLEISCHERE IKOCHANLAGEN)

WURSTKUECHENMASCHINEN ,

EINHEIT

100C

1000

1000

1000

1000

1000

4000

1000

10C0

4000

1000

10C0

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

© 400C

1000

1000

1000

1000

1000

T
1000

1000

oM

om

oM

=]

oM

oM

o™

oM

om

oM

s 4

oM

2]

jal

oM

om

oM

DM

DM

oM

- 33 -

JUNT

11
107

12

57

[

11

0

16
187

31

16

20
24%

m

21

1886

183
134

728
047
388
422
095
455
348
019

081
007

472
487

647
905

714
007

257
658

848
367

260
Q26

244
507

667
701

347
354

1692

361

378
a1
751
077

718
033

345
883
388
328

927
173

508
812

ac2
065

198
272

151
526
114
313

226
350

620
102
683
282

JuLl
'

13

as

43

15
418C

25
302

530
231

1565
881
437
a27
482
423
€01
460

888
813

[eF1:3
676

598
051

962
737

236
108

836
29¢

342
954

247
875

651
043

342
208

288
018

295
185
640
093

040
330

036
98
308
124

064
271

308
s28

Q30
906

137
134

17%
3238
162
828

328
231

475
071
498
574

JUNT

o0 >

12
138

205

21

1987

374
10€
a3z

887
216

594
840

BE1

947

6C7
873

630
682

322
398

192
434

065
189

681
85¢C

236
651

340
787
8s1
142

364
200

Ba4
€45
453
303

913
€36

484
068

798
€98

166
592

201
043
143
283

347
176

160
228
613
6350

JULT

13

48

31

o

20
235

16

912
e52

462
318
386
877
145
334
699
940

648
703

458
6a2

678
€31

632
072

104
287

159
681

288
595

167
661

607
382

938
863

925
367

184
BOS
478

754

014
950

642
604
5485
[o1-1:3

179
406

117
456

606
218

169
g23

191
308
156
247

402
170

108
227
482

831

JAN.

1986

71
678

10
138

82
23
325
33
386

w

100

o

104

-4

€9
12
87

72
108
219

68

18
218

131

168
978

143

10
134

dd]

34

58

76

118

S94
519

044
467
627
173
589
058
cz2
821

773
799

82¢&
18€

544
742

S840
443

063
047

163
207

258
164

177
748

422
757
507
104

299
436

|22
459
736
743

023
761
8s8
a08
459
417
110

©28

oss

780,

933
4S1

=1-1-3
815

146
792
402
648

JUuL,

1987

55
523

11
15¢

89
ze
a3g
30
357

11
125

15
236
20
137

135
605

166

136

70

130

o064
526

318
701
637
263
840
340
771
118
v

803
[3e
86T

638

161
51¢

&

oW
IS
W

£ 020

126

2%2
246

194
859

603
018

017
143

383
210

291
765

606
820
53%
S22

200
818

653
295
123
336

896
074

065
870

183
178

082
265

182
268
067
31é

788
645

067
740
656
489
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32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

431

432

433

434

436

437

452

A53

454

455

456

459

461

n
.
13}

4863

464

465

466

514

512

513

514

518

S1¢

517

5 PRCDUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

KAKAD- U. SCHOKOLADENHERSTELLUNGSMASCHINEN

MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE HERSTELLUNG
SONSTIGER SUESSWAREN

MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE ZUCKER-
INDUSTRIE

MASCHINEN U. APPARATE FUER DIE OELMUELLERE]
U, SPEISEFETTHERSTELLUNG

MASCHINEN U. EINRICHTUNGEN FUER GROSS-
KUECHEN U. GASTWIRTSCHAFTEN
L AUFSCHNITT- UL KAESESCHNE IDEMASCHINEN
MIT EINEM GEWICHT AB 20 KG

GROSSKAFFEEMASCHINEN MIT EINEM NUTZINHALT
UEBER 2 L

ELEKTRISCHE CESCHIRRSPUELMASCHINEN FUER
GEWERBLICHE ZWECKE

GROSSKUECHENMASCHINEN

MASCHINEN LUND APPARATE FUEP DIE VERARBEI-
TUNG VON KAFFEE UND TEE -

MASCHINEN UND APPARATE FUER DIE TABAKVER-
ARBE I TUNG

FARBENHERSTELLUNGSMASCHINEN

KOMPR IMIERMASCHINEN (AUCH FUER TABLETTEN-
KOMPR IMIERUNG )

UNIVERSAL-MISCH- U, -KNETMASCHINEN

VERPACKUNGSMASCHINEN [OHNE SOLCHE FUER

GETRAENKE ) .
SONDERMASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON
BLECHPACKUNGEN

ABFUELLMASCHINEN FUER FESTE STOFFE
ABFUELLMASCHINEN FUER FLUESSIGE U. PASTEN-
FOERMIGE STOFFE

MASCHINEN ZUM VERSCHLIESSEN SONSTIGER
PACKUNGEN

EINSCHLAGMASCHINEN (OHNE SOLCTHE FUER
SAMMEL PACKUNGEN)

FUELL- U. VERSCHLIESSMASCHINEN

FORM-, FUELL- U, VERSCHLIESSMASCHINEN
FUER SCHLAUCH- U. SIEGELRANDBEUTEL

FUER SONSTIGE PACKUNGEN (OHNE SCHLAUCH-
U. SIEGELRANDBEUTEL)

SAMME LPACKMASCHINEN

ETIKETTIER-, BANDEROLIER- U. BANDUMKLEBE-
MASCHINEN

'EINZELAPPARATE U, -MASCHINEN FUER DIE
CHEMISCHE ' U. VERWANDTE INDUSTRIE
EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN FUER STICK-
STOFF- U. KUNSTDUENGERHERSTELLUNG [AUCH
DUENGERMUEHLEN)

HOCHDRUCKRE INIGER [AUCH MIT DAMPFSTUFE)
EINZELAPPEARATE U. MASCHINEN ZUR HER-
STELLUNG VON TECHNISCHEN FETTEN U. OELEN
ZUR EXTRAKTION U. HAERTUNG

EINZEL -AUTOKLAVEN F. ALLGEM, CHEM. ZWECKE

FILTER U. FILTERPRESSEN FUER ALLGEMEINE
CHEMISCHE IWECKE [OHNE LUFTFILTER U.
ENTSTAUBUNGSAPPARATE j

ZENTRIFUGEN FUER ALLGEMEINE CHEMISCHE
ZWECKE

RUEHRWERKE, KNET- U, MISCHMASCHINEN FUER
ALLGEME INE CHEMISCHE IWECKE

EINH

1000
1000

1000

1000

1000
1000

1000

1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000°

1000

1000
1000

1000

1000

T
1000

1000°
T

1000

100C
1000
1000

T
1000

:,T
1000

EIT

oM

oM

+ DM

am

om

oM

om

D™

o]

oM

o™

o™

=]

oM

— 34 -

1986
JUNT
454
7 710

383
13875

217
13 837

163
$ 850

§ 0724

434
4 856

650
44 992

164
4 615

179
% 333
108
7 232

386
16 B6S
322
13 840

7%
920

X

345
14 617

303
19 817
376
31 379

200
10 825

743
55 778
L 717
23 757

299
24 389

- 198
2 352
1 257
26 670

73
2 484
1 954

31 784

143
7 041

- 384
10268

JuLs

o

20

50

20

@5

21

22

465
763
602
344

688
849

134
531

386

338
78
164

218
231

690
404

149
868

488
700
134
093

146
969
340
450

v 82
938

584
613

365
656
386
725

169
658

643
348
894
35%

183
886

199
173
963
381

286
265
178
195

738
137

241

240

340
033

1"

23

29

32°

26

13

39

23

- N

29

28

1987

564
295

452
746

166
302

224
528

53
1890

72
535

4z4
€55

651

172

437
o5g

166
225

348
572
248
512

10¢
775
231
083

147
881

d2s
296

568
666
305
868

78
814

552
256
487
015

294
038

178
k3-1-]
407
702

137
788
109
364

Qa4
063
223
367

289
262

JuL

9
25

.
18

5

4

7

21

4

E

34

1

1

$43
953

679
S61

+332
829

110
892

48
316

61
188

394
545

r87
306

184
608

473
303

6S
855

233

S8 275

12

4

e

13

14

24

15

38

18

12

2
1
36

1
27

11

11

186
013

58
702
201
7%0

108 -

573

526
47%

300
965
321
026

23¢
+808

477
‘008
688
163

136
‘402

173
ose
651
238

26
714
779
022
432
202
sag

BT
o2e

JAN.

1986

2 500
42 118

2 922
99 434

‘4 661
56 413

. 673
39 107

357
34 670

405
42 378

Z 653
141 603
561

3C 154

+ 108
49 306

3 861
2€37 626

729
17 992

1 964
34 960
731

46 981

1 2a3
57 396
1 96E
79 212

488
27 798

2 789
841 301

2 130
13+ 710
2 268
180 104

1277
77 €93

3 820
251643
5 ‘087
149 822

4 448
120 816

1117
14 134

8617
180 953

~807
‘19 197
877
14 ‘158

6 C23
49 640

1 039
52 909

2 4%8
‘65 070

BIS

JuL.

1087

2 481
47 823

2 760
105 578

€124
68 604

743
42 0867

2 798
223963

631
14 915

2 '094
41 283

984
55 664

1 064
35 s8¢
1,470
65 006

659
38 207
3 146

87 983

2082
135 164
e 176
160 153

1 188
71 915°

3-29e

231 227

4 &7¢
141 963

1 378
143 484

1 082
12 623
o 646
201 175

547
11 '5e7
303
10 478

€ 155
149 754

as?
54 712

z 410
68 770
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3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

a2

32

3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

3z

32

32

32

518

518

%21

‘522

523

524

525

526

527

528

529

531

535

536

537

%38

s3%

541
542

543
544

845

546

547

548

549

554

552

S PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS E INHI

EINZEL -WAERMEAUSTAUSCHER {SOWEIT NICHT ZU

DAMPFKESSELN GEHOEREND), EINZELAPPARATE

ZU KUEHLERN U. KAMINKUEHLERN T
1000

EINZELAPPARATE U. -MASCHINEN FUER DIE

MECHANISCHE WASSERBEHANDLUNG [OHNE

FLUESS IGKE I TSPUMPEN )
FUER TRINK-. BRAUCH- U. KESSELSPEISE-
WASSER T
N 1000
FUER ABWASSER T
1000
ANLAGEN FUER DIE ANORGANISCHE L. ORGANISCHE
CHEMIE, FUER DIE GAERUNGS: U. STAERKE-
INDUSTRIE T
1000
ANLAGEN ZUR LAGERUNG VON BRENNBAREN
FLUESSIGKEITEN U. KRAFTSTOFFEN: GASTANK-
ANLAGEN U. TANKSTELLENEINRICHTUNGEN T
) 1000
TANKWAGENAUFBAUTEN OMNE FAMRGESTELL T
1000
WAERMEWIRTSCHAF TLICHE ANLAGEN {WAERME-
AUSTAUSCHER] SOWEIT NICHT 2U DAMPFKESSELN
GEHOEREND T
1000
WASSERRUECKKUEHLANLAGEN MITTELS LUFT T
, . 1000
ANLAGEN FUER DIE GASERZEUGUNG, -WASCHUNG.
“REINIGUNG U} -KUEHLUNG T
- 1000

ANLAGEN FUER DIE WASSERBEMANDLUNG
AUF CHEMISCHEM UND/ODER BIOLOGISCHEM WEGE *
FUER TRINK-, BRAUCH- 4. KESSELSPEISE-
WASSER T
1000
AUF MECHANISCHEM WEGE
FUER TRINK-, BRAUCK- U. KESSELSPEISE-

WASSER T
1000
FUER ABWASSER T
1000

KRANE U. HEBEZEUGE [OMNE BAUKRANE)
LAUFKRANE, HAENGEBAHNEN U. REGALBEDIEN-

GERAETE T
1000
FAHR ZEUGKRANE T
X 1000
LKW-LADEKRANE ZUM BE- U. ENTLADEN

DER EIGENEN LADEFLAECHE T
1000
ANDERE N1CHT GENANNTE DREHKRANE T
1000

DECK- (SCHIFFS-)HILFSMASCHINEN [RUDERMA-
SCHINEN, LADE- UND ANKERWINDEN, SPILLE) T
1000

HYDRAUL ISCHE HEBEBUEHNEN
LADEBORDWAENDE, UEBERLADEBRUECKEN, IN

EIT

oM

oM

(s}

DM

oM

214

=14}

om

om

bm

oM

DM

om

oM

=

om

oM

D™

DM

om

oM

oM

om

DUSTRIEHEBEBUEHNEN U, -HUBTISCHE T
1000
HUBARBE I TSBUEHNEN T
1000
FAHRZEUGWARTUNGSBUEHNEN T
1000
ELEKTROKETTENZUEGE, ELEKTROKETTEN-
ZUGLAUFKATZEN T
) 1000
ELEKTROSEILZUEGE, ELEKTROSEILZUG-
LAUFKATZEN . T
1000
SCHRAUBENWINDEN, 'SPINDELHEBEBOECKE U.
-KIPPEINRICHTUNGEN SOWIE ANDERE SPINDEL-
HEBE ZEUGE T
1000
GABELSTAPLER (LASTAUFNAMME FREITRAGEND) T
1000
HOCHHUBWAGEN
MIT MOTORISCHEM FAHR- U. HUBANTRIEB T
1000,
NIEDERHUBWAGEN (MUBHOEHE UNTER 1 M) T
1000
STETIGFOERDERER FUER SCHUETTGUT
BANOFOERCERER FUER SCHUETTGUT, ORTSFEST
U. RUECKBAR T
1000
GLIEDERBAND-, PLATTENBAND-, TROGBAND- U.
KASTENBANDFOERDERER, ORTSFEST ODER
FAHRBAR T
1000
BECHERWERKE MIT FESTEN BECHERN, PENDEL-
BECHERWERKE T
1000
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JUNT

o -

1986

218
787

278
014
297
037

252
413

580
282
570
30¢

1988
442
754
25%

96
948

754
858

426
381
&84
844

824
o26
23¢
841

827
107
849
430

472
651

697
308
32e
296
63%
487

200
506

708
238

788
338

54
314

oas
240
943
576

400
872

183

146

584
870

JULT

15

10
103

12

012
87%

34%
141
513
469

2386
214

338
190
170
748

319
199
852
844

725
196

442
816
844
28a

678
704
33%
407

503
398
242
036

389
661

747
568
278
554
715
151

125
841

550
404

672
134

366
155

887
384
048
784

456
195

17

991

364
197

JUNT

-

14

106

48

14

0 o»

P

1987

123
747

259
989
933
647

620
251

473
223
618
574

237
738
818
818

28%
773

798
758

730
407
372
598

§30
217
061
459

05%
573
25%
382

Iss
198

641
606
426
760 o
712
249

113
209

432
777

776
227

972
244

096
546
210
622

28%
005

086

2285

238
601

Jull

33

54

10
106

20

18

o -

332
3%8

265
050
294
259

586
728

466
158
743
168

147
074
052
727

52
285

748

725
627
725
856

‘7

884
444
344

666
314
181
ass

L1-M
457

672
285
a14
418
6%51
340

146
439

578
335

620
€82

398
555

351
769
447
271

580
316

248
722

346
209

JAN,

1986

112

36

63

23
256
e7
453

68

30

26

28

64

(113

o8

78

17
113

096
353

592
103
271
393

887
026

388
832
531
170

112
574
747
662

702
190

161
oas

a08
204
6382
838

764
387
719
828

038
176
178
587

021
e53

e3sa
274
745
720
894
768

144
546

129
796

172
j-1-13

221
017

|97
267
547
420

436
€12

094

038

322
662

B1s

JUL.

1987

125

38

58

22
239
23
397
75

31

74

3%

a3

28

67
697

100

102

14
110

a8

517
|8z

840
aco
520
523

196
769

564
87¢
252
034

867
654
62+
[-3=1]

518
3e9

077
563

738
764
o86
380

328
697
720
640

789
84E
263
264

268
487

758
227
175
824
426
168

000
704

604
O4a

142
929

30%
064

042
208
665
438

269
4632

574
000

877
831



EB, -NR.

32

32

32

32

32

32

32

32

32

a3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

553

554

555

557

558

559

564

562

563

564

565

571

573

621

622

623

628

626

627

€28

633

634

& PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

TROGKETTEN- U. KRATZERFOERDERER

SCHNECKENFOERDERER U, SCHNECKENROHR-
FOERDEREER

SCHWINGFOERDERER [(WUCHTFOERCER],

SCHUETTELRUTSCHEN, SCHWINGRINNEN, WENODEL-

SCHWINGRINNEN

STETIGFOERDERFER FUER STUECKGUT

BANDFOERDERER, ORTSFEST, FAHRBAR U.
TRAGBAR. STAHLFOERDERBAENDER,
SCHRAEGSTAPLER

KRE I SFOERDERER, SCHLEPPKRE ISFOERDERER
{OHNE UNTERFLURFOERDERER)

SCHLEPPKETTENFOERDERER
WANDERTISCHE U. FLIESSARBEITSTISCHE

ROLLEN-, ROELLCHENBAHNEN, ROELLCHEN-
LEISTEN, KUGELT!SCHE, DURCHLAUFREGALE

)
AUF ZUEGE .
ELEKTRISCHE PERSONENAUF ZUEGE

ALT SEILAUFZIUEGE

ELEKTRISCHE LASTENAUFZUEGE
ALS SEILAUF2UEGE

HYDRAUL I SCHE AUF ZUEGE

FAHRTREPPEN L. FAHRSTEIGE

GEWINNUNGSMASCHINEN F., D. BERGBAU UNTERTAGE

LADEMASCHINEN NUR FUER DEN UNTERTAGEBETRIES,

GESTE INSBOHRMASCHINEN

PAPIER- U. DRUCKEREIMASCHINEN
MASCHINEN U, APPARATE ZUR HERSTELLUNG

VON HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAPIER U.PAPPE

ROLLENSCHNEIDE- U, -WICKELMASCHINEN

LAENGS- U. QUERSCHNEIDER

MASCHINEN FUER DIE HERSTELLUNG VON BRIEFUM-

SCHLAEGEN, PAPIERTUETEN, -BEUTELN U.
SAECKEN

ROLLENDRUCKMASCHINEN
BOGENDRUCKMASCHINEN FUER DEN OFFSETDRUCK

HILFSAPPARATE FUER DRUCKMASCHINEN, Ma-
SCHINEN U. GERAETE FUER OIE SATZ- U,
REPRODUKTIONSTECHNIK

TEXTILMASCHINEN

AUFBEREITUNGS- U. VORBEREITUNGSMASCHINEN
FUER DIE SPINNERE!
VON BAUMWOLLE

DUESENSP INNMASCHINEN U. NACHBEHANDLUNGS-
MASCHINEN FUER ZELLULOSISCHE U. SYNTHE-
TISCHE FASERN U. FAEDEN

EINH

1000

1000

1000

1000

1000
1000

1000

1000

1000

1000
1000

100C
1000

1000

1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000

1000

EI1T

oM

oM

om

oM

=

om

oM

om
o™

D

o™

=]

o™

- 36 —

JUNT

28

1986

370
523

124
449

787
579

208
600

706
879
431
127

586

828
860

‘240

238,

372
472
443
251
408
714

346
age

583
962

488
448
451
866
684
730

327
834
626
464
967
863

435
766

t375

471

140
103

JuLl

4

4

14

2
20

21

21

7

5

28

26
2
sS4
3
126

61

517
830

a3s
413

679
334

544
263

188
012
300
865

891

640
678

026
963

224
728
138
876
451

369

806
667

692
960

27%
340
271
208
836
485

445
298
626
662
172
605

061

&z2e6

804

058

484
361

JUNT

12

16

19

31

20

3¢

26

26

75

220

1987

440
939

653
869

621
019

288
389

812
g62
203
232

86
&g87

8380
172

324

823
983

441
438
323
501
304
633

422
o078
524
147
204
055

503
532
274

567

526
934

NN

2-
21

1c

24

138

114

82

654
460

628

482

705
224

060
509

934
370
105
|72

84c

710
0857

ogz
598

295
026
458
200
827
442

330
163

598
726

10
620
385
7897
490C

z 928

388
177
838
806

. 678

447

080

as3a

590

142

002
602

JAN.

1986

85

11
122

8C

42

o™

13,
110

20
3c

110

108

110
13
533
3z
312

582

130

14
358

ago
541

872
839.

181
863

378
220

577
680
158,
264
8%9
678

249
547

823
ea2

463
286
991
ELT
950
288

711
422

654
838

302
240
909
363
906,
968.

122
685,
478
316.
582,
118

787
445
748

673.

776
729

JUL.

1987

3 ses
33 744

4 463
26, 235.

3 838
80 536

11 404
130 070

8 711
118 296,
4 118
54 846
731

20 84%

‘2 07%
115 104

13 864
150 549

2 549
18 4CS
16 118

117 648
11 852

161 943

2,580
66 9865

3 8o2
79 227

14 6894
%17 798,
3 977
179 336
2 287
86 838

2 437
137 3e7
12 218,
536 865
34 384
476, 651

& 883
564 700
8 922

148, 188

12,155
290 031



EB. -NR.

3z
32
32
32

32

32

3z

3z

32
32

32
32

,32

32

32

32

az

32

32
32

32

32
32
32

keH

32

636

637

638

639

641

642

645

646

648

652

653

€54

655

656

657

658

652

661

714

712

713

714

745

716

77

718

749

722

% PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

' ERZEUGNIS

VORBERE ITUNGS- U. HILFSMASCHINEN
FUER DIE WEBERE!
SPUL-, HASPEL- U. WICKELMASCHINEN

SCHAER-, ZETTEL- U, SCHLICHTMASCHINEN
'FACHB I LOEMASCHINEN
WEBMASCHINEN (OHNE BANDWEBMASCHINEN)

BLEJCHERE!- U. FAERBEREIMASCHINEN

U. -APPARATE, WASCHMASCHINEN [OMNE
WAESCHERE IMASCHINEN U, HAUSHALTSWASCH-
MASCHINEN) SOWIE WALKEN

APPRETUR-, MERCERISIERMASCHINEN,

PRESSEN FUER DIE TEXTILINDUSTRIE

(OMNE SOLCHE FUER HUETE, OBERBEKLEIDUNG
UND WAESCHE)

RUNDSTRICK- U, RUNDWIRKMASCHINEN
{ ZYL INDERDURCHMESSER UEBER 165 MW)
-

FLACHKUL IERWIRKMASCRINEN {COTTONMASCHINEN)

FLACHKETTENWIRKMASCHINEN , RASCHELMASCHINEN

SPINDELN U, SPINDELTEILE

NAEHMASCHINEN
STEPPSTICHNAEHMASCHINEN ’
MIT*HORIZONTALER GREIFERWELLE

MIT VERTIKALER GREIFERWELLE

LINIENNAHTNAEHMASCHINEN (AUCH ZICK-ZACK-
NAEMMASCHINEN)

UEBERDECKNAHKT-, UEBERWENDLING- U.
SICHERHE I TSNAMTNAENMASCHINEN

3TICHGRUPPEN-NAEHAUTOMATEN

1

NAEHAUTOMATEN MIT AUTOMATISCHER NAEMGUT-
FUEHRUNG (MIT SELBST HERGESTELLTEM
OBERTEIL)

MASCHINEN FUER DIE LEDER-, SCHUH- U. LEDER-
WARENHERSTELLUNG
LECERHERSTELLUNGSMASCHINEN

MASCHINEN FUER MODELL- U. SCHAFTHER-
STELLUNG, BODENBEARBEITUNG U. ABSATZBAU

MASCHINEN FUER ZWICKERE! U. BODENBE-
FESTIGUNG

FEUERWENR - AUFBAUTEN FUER KRAFTFAHMRGROSS-
GERAETE :

SCHWERARMATUREN IN STANDARDAUSFUEHRUNG
ABSPERRARMATUREN

AUS GUSSEISEN

AUS STAHL

AUSGLEICHS- U. VERBINDUNGSARMATUREN
AUS ALLEN WERKSTOFFEN

SCHWERARMATUREN FUER SONDERVERWENDUNGEN

ARMATUREN FUER WASSERGEWINNUNG U.
-VERTEILUNG SOWIE FUER ABWAESSER

ERDOEL- U. ERDGASARMATUREN

WASSERARMATUREN FUER DIE MAUSINSTALLATION

SANITAERE ARMATUREN

DAMPF - U, HE]ZUNGSARMATUREN

ARMATUREN FUER GETRAENKE- U. NAMRUNGS-
MITTELBEREITUNG U. -VERTEILUNG

ARMATUREN FUER GAS- U. LUFTVERTEILUNGS-
U. - VERBRAUCHSANLAGEN

EINHEIT

4000

T
1000
1000

1000

1000

1002
1000

1000

1000

1000

1000
1000
1000

1000

1000

1000
1000

1000

1000

1000

1000
1000
100C
1000
1000

1000

1000
1000

1000

— 37—

oM

oM

oM

oM

DM

oM

=14

oM

o

oM

DM

DM

oM

oM

Dt

om

oM

DM

D™

28

m

45

50

13

26

126

35

1986

032
78%
573
585
609
648
555
657

304
18

250
512

370
ozeé

=T
2014
475
526

104
856

81
336

25
715

15
947
26
934

20
639

178
240

163
c22

168
834

708
384

280
235
370
758

675
542

73%
880
ase
866
sa+
385
693
967
3oc
995

813
814

636
116

38

14

50

s2

-

10

10

26

132

42

4566
721

503
017
841

802
s20
246

548
800

548
664

931
32¢

o8z
589
635
632

o8
496
82
418

13
973

h3-]
a04
22
152

121
[oF-2

116
389

143
941

175
587

006
866

204
031
S30
784

682
539

037
986
056
714
580
687
488
689
598
368

762
Q87

651
798

JUNT

23

19

-

o

23

12

40

a5

29

134

30

1987

732
516
558
206
641
135
814
059

300
262

174
488

355
037

816
031
667"
47S

121
119
105
143

25
034

22
831
31
801

120
721

140
866

1e
755

804
498

07%
313
135
872

409
448

o241
460
149
777
561
183
807
550
182
767

782
1785

660
128

Juwl

15

-0

22

34

w

393
743
468
863
ose
277
738
160

558
645

429
606

a4
034

osz
S08
479
c32

134
085
102
652

1M
747

818

67
612

177
103

143
813

118
€58

© 876

47

48

316

308
260
272
278

627
749

094
010
020
L-1-2)
670
956
690
906
248
027

736

974

608
164

JAN.

1986

199

69

68

136

216

74

18

18

28

63

36
313
16
335

10
212

62

82
10
172
31
889

242

107

219
193
036
216
640
a31
852
73

231
201

339
1.1

438
410

[22:13
757
625
272

851
345
646
154

144
773

102
341
198
593

724
307

@65
kL

o2-13
610

071
782

892
519

727
077
2414
328

832
as3

048
068
217
928
577
037
o84
s88

372
545

793
343

243
071

BIS

JUL.

1987

136

183

78

20

34

5¢C

26

78

2

308

297

10
202

66
71
1"
176
3z
o288

216

123

102

911
420
076
851
165
147
853
235 ¢

183
733

210
708

047
237
0E?
782

a3e
055
762
785

184
853

‘34
713
22%
ocs

50¢
965

084
607

961
ase

878
[2=1]

032
203

660
530
838
581

160
087

751
:1-13
234
500
145
641
317
216
838
529

141
865

192
797



EB. -NR.

32

32

3z

32

32

32

3z

a3z

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

33

a3

a3z

723

724

72%

728

729

733

734

735

736

737

738

73¢

743

742

745

746

747

748

749

751

128

131

PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

1986
ERZEUGNIS EINHEIT
JUN1 JuL1
PLATTENVENTILE U. ARMATUREN FUER ANDERE
ANWENDUNGSGEBIETE (OHNE SCHWERARMATUREN,
ARMATUREN FUER WASSERVERBRAUCHSANLAGEN,
FEUERLOESCHARMATUREN SOWIE OMNE ARMATUREN
FUER SICHERUNG, REGELUNG, UEBERWACHUNG,
DELHYDRAULIK L. PNEUMATIK) T 722 764
N 1000 DM 19 215 22 357
SICHERHE ] TSARMATUREN GEGEN DRUCK- U,
TEMPERATURUEBERSCHRE 1 TUNG T 384 aze
1000 O™ 12 732 12 478
REGELARMATUREN T 1 321 4 537
1000 DM 42 752 45 585
WEGE-, DRUCK-, STROM- U. SPERRVENTILE
FUER DIE OELHYDRAULIK ' T 1 784 1014
1000 DM 75 743 80 744
FUER DIE PNEUMATIK T 661 755
1000 DM 35 691 37 842
EINZIELGERAETE FUER OELMYDRAUL 1SCHE
ANLAGEN U. PNEUMATISCHE STEUERUNGEN
HYDROMOTOREN (VERDRAENGERMOTOREN) T 603 68"
- 100C DM 21 662 23 36
HYDROZYLINDER (OHNE BREMSZYL INDER
FUER FAHRZEUGE) T 2 700 2 850
1000 DM 42 958 44 5850
KOMPLETTE HYDROAGGREGATE T 734 801
1000 DM 20 187 zC 560
PNEUMATIKZYL INDER {OHNE BREMSIYLINDER
FUER FAHRZEUGE) T 817 o2t
1000 DM 24 991 26 733
ZAHNRAEDER U, GETRIEBE
STIRNRAEDER U. STIRNRADTRIEBE T 3 173 2 044
1000 DM 38 037 ac 332
ZAHNRADGETRIEBE FUER STATIONAERE ZWECKE
(OHNE STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIEBE)
STIRNRADGE TR IEBE T 1 985 2 346
1000 DM 35 208 40 934
KEGELRAD- U. KEGELSTIRNRADGETRIEBE T 1117 927
1060 DM 21 582 2¢ 489
SCHNECKENGE TRIEBE T 544 1413
1000 DM 16 503 19 576
" PLANETENGETRIEBE (OH. TURBOPLANETENGETR.) T 765 723
1000 DM _ 15 365 13 875
MOTORGE TR 1EBE T 1 255 4 e12
1000 OM 2c 895 z2 <07
ZAHNRAGGE TR 1EBE
FUER LANDMASCHINEN T 3 041 2 206
1000 DM 34 354 25 132
FUER SELBSTFAWRENDE GERAETE FUER DIE
BAUWIRTSCHAFT T 1 995 2 668
1600 oM 26 566 34 497
STUFENLOS EINSTELLBARE GETRIEBE [(OHNE
SOLCHE FUER KRAFTFAHRZEUGE) T 1474 4 5032
1000 DM 49 540 51 262
WAELZLAGER (OHNE SCLCHE AUS KUNSTSTOFF) T 11 493 12 063
1000 DM 318 864 346 583
KUPPLUNGEN (OWNE SOLCHE FUER KRAF TFAHRZEUGE)
GELENKWELLEN U, GELENKKUPPLUNGEN T 1 0ac 1 140
1000 DM 14 377 16 783
DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN T 907 878
1000 DM 10 679 11 077
RE IBUNGSKUPPLUNGEN T asg 405
1600 DM 11 282 12 965
MAGNE TKUPPLUNGEN T 543 532
1000 DM 16 755 15 179
FLACH- U. KEILRIEMENANTRIEBE SOWIE
SONSTIGE 2UGORGANANTRIEBE T [3-T] 763
1000 DM ¢ 684 5 597
BRENNER U. FEUERUNGEN FUER FLUESSIGE
BRENNSTOFFE T 748 672
1000 DM 30 049 24 915
SCHIFFSPROPELLER T 319 361
’ 1000 DM 10 641 & 893
STRASSENFAHRZEUGE '
PERSONENKRAF TWAGEN [AUCH DREIRAEDRIG) U.
KLEINOMNIBUSSE (B1S @ SITZPLAETZE) 1) sT 344 136 272 205
1060 DM 7 121 673 6 167 168
KOMB INAT IONSKRAF TWAGEN (MEHRZWE CKWAGEN )
(AUCH DREIRAEDRIG) 1) ST 28 118 15 295
: 1000 DM 505 767 296 288
LIEFER- U. LASTKRAFTWAGEN (AUCK DREIRAEDRIG)
{OHNE KOMMUNALF AHRZEUGE ), ALCH. MOTOR-
/CARAVANS ) .
BIS 6.0 T ZULAESSIGES GESAMTGEWICHT 1) sT 15 087 11 000
1000 DM 333 595 261 877

EINSCHL.

FAHRGESTELLE MIT MOTOR.

— 38 —

JUNT

19

38

33

24

™ n

nNow
N oo

N
[SIENN N

w N

N

28

32

12

332
7 220

27

561

12
325

1987
JuLt
743
496 20
491
163 13
179 1
718 47
612 4
147 81
628
o5E 37
512
[ 19
572 2
700 37
703
062 21
e23
628 26
547 2
281 33
728 1
402 32
184
267 19
904
527 16
715
627 17
221 1
585 23
c110° 2
926 26
223 2
810 2
33g 1
723 47
635 10
245 305
962 1
832 12
698
253 8
291
95% 5}
568
600 15
478
246 3
814
540 28
518
740 "6
859 264
207 6362
842 15
005 323
748 7
342 213

778
506

413
646
471

189

838
319
698
597

583
176

463
426
870

9E5E

eeg

638
744

873
678
912
256
Q79
415
88S
362
3z2
218

343
469

257
347

37&
793

744
568

028
804
803
=
31¢
427
631

093 |

508
327

725

334

591
254

572
672

035

o84

731
762

JAN.

1986

149

S6

287

12
544

248

142

18
298

135

170

20
266

18
207

17
223

10
344

&4
234

105

74

78

106

32

350

817

179
283

105
237

456
865

626
340
180
027

847
456
017
130

126
27

832
|17
258
a74

886
707

0 o

185
800
108
357
774
582
099
443
574
oz28

463
81¢

362
167

177
160

714
551

884
822
948
383
639
205
o298
603

812
842

143

439

546
745

595
489

651

s42

344
o861

BIS

N

JUL.

d

143

97

287

11

53e

260

122

18
287

129

177

18
249

12

222

122

112

107

150

14
158

14

188

329

98

‘64

67

108

377
744

185

826

20
320

a87

54C
210

758
491
803
848

S80
108
£98
892

810
61E

33z
054
201

741

720
73¢C

4BE
202

860
884
021
866
586
485
242
841
549
S03

006
628

3c2
810

60S
oo2

396
016

316
675
338
294
170
580
528
528

903
298

724

932

735
046

389
128

573

748

278
03z



EB. -NR.

33 150

33 180

33 210

33 319

33 324

33 3329

33 32414
33 343
33 347
33 351

32 371

33 491

33 448

33 456

33 458

33 7%0

33 761

36 114

36 1185

36 116

36 117

36 118

36 122

36 124

36 136

36 159

1) EINSCHL.

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

OMNIBUSSE U. OBUSSE (OWNE KLEINOMNIBUSSE

BIS @ SITIPLAETIE) 1)

VERBRENNUNGSMOTOREN FUER KRAF TWAGEN
STRASSENZUGMASCH INEN

ZUBEWOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER KRAFT-
WAGEN- U, KRAFTRADMOTOREN

éAHMEN, RAEDER U. FELGEN FUER KRAFTWAGEN

TRIEBWERKSTEILE U. LENKUNGEN FUER KRAFT-
WAGEN U. -RAEDER

KUEMLER, -TEILE [(EINSCHL. KUEHLERTRAEGERN
U, -JALOUSIEN)

BREMSAGGREGATE FUER KRAF TFAHRZEUGE

U. ANHAENGER N
STOSSDAEMPFEK U, STOSSDAEMPFERTEILE

AUTOHE I ZUNGEN UNLC -ENTLUEF TUNGEN

KRAF TWAGENZUBEHDER FUER KAROSSERIEN, AUF-
BAUTEN U. INNENAUSSTATTUNGEN (OHNE
SICHERHE I TSGURTE!

KAROSSERIEN FUER PERSONENKRAF TWAGEN

AUFBAUTEN FUER NUTZFAMRZEUGE

KRAF TWAGENANRAENGER ZUR LASTENBEFOERDERUNG
{OHNE SATTELANHAENGER U. SOLCHE MIT i
SPEZJALAUFBAUTEN), MEHRACHSIG

MOBILHEIME. CAMPING- U. SONSTIGE WOHN-
ANHAENGER

SATTELANHAENGER
ZUR LASTENBEFOERDERUNG

MIT SPEZIALAUFBAUTEN {OHNE SOLCHE ZUR
PERSONENBEFOERDERUNG )

FAHRRAEDER [OHNE SPIELFAHRRAEDER])

FAHRRADRAHMMEN

ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE

GLEICHSTROMMOTOREN U. -GENERATOREN

EINFHASEN-WECHSELSTROMMOTOREN (EINSCHL.
GETRIEBEMOTOREN)

DREHSTROM- U. ZWEIPHASEN-WECHSELSTROM-
MOTOREN

WECHSELSTRC ATOREN. TURBX ATOREN

STROMERZEUGUNGSAGGREGATE (OHNE SCHWEISS-
STROMERZEUGUNGSAGGREGATE ) ANGETRIEBEN DURCH
DIESELMOTOREN U. SONSTIGE KRAF TMASCHINEN
{OHNE OTTOMOTOREN)

TRANSFORMATOREN MIYT FLUESSIGKEITSISOLATION

TROCKENTRANSFORMATOREN BIS 16 KVA {OHNE
STELL - [REGEL - ) TRANSFORMATOREN

EINKRISTALLGLETCHRICHTERELEMENTE U. -SAETZE,

THYRISTOREN, TRIACS U. DGL.

HALBLEITER-STROMRICHTERGERAETE
AKKUMJULATOREN

HMOCHSPANNUNGSSCHALTFELDER

FAHRGESTELLE MIT MOTOR.

EINHEIT

ST
42000 DM

ST =

sT
1000 OM
1000 DM 1

1000 DM
1000 DM

1000 OM

100C Dm
1000 DW

1000 OM

1000 Dm

ST
1000 DM
ST
1000 DM

ST
1000 OM

ST
1000 DM

ST
41000 D™

ST
100C Om

ST
1000 O™

5T
1C00 DM

1C00 ST
1000 OM

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM
ST
1000 DM

ST
1000 OM-

ST
1000 O™

1000 ST
1000 DM

T

1000 O™
T

1000 DM

T

1000 OM

sT
1000 O™

-39 -

JUNI

232

434

258

106

156

558

44

21¢C
&9

61

270

12
108

a3

24

0w

34S
[

171

17

-

40

20

108

14
122

1986

874
ed=1:}

721

es3

784

720

405

831

815

487
798

310

816
570
891
189

111
157

o874
201

620
494

127
867

247
861

186
407

036
684

188
665

314
762
385
302

289
389

305
740

388
463

126
o2%
004
478

318
718

a7e
357

JuLl

197

332

207

093

162

587

40

20¢C
8z

60

223

72

94

178

17

754
561

134
526
263
705

078
024

745

241
754

983
538
03%
882

085
4894

722
693

656
154

162
548

2 858
€ 331

638
554

386
80s

114
363

3z2¢e
543
746
956

312
856

70¢C
378

142
843

144
869
983
275

150
23%

236
417

JUNT

0%z

166

627

44

20%
86

1987

743
105

298

689

301

933

780

662

597

034
817

86C

7485

532
861
833
351

751
886

5 2%6

35

311
(3

20

113

13-

866
617

207
426

178
714

|72
794

9%8
533

0s9
€19

304
721
282
378

271
819

867
306

37
219

138
964
974
964

964
278

JuL1

244

321

168

010

155

628

43

213
T

a3

248

63

104

35

£60
53

102

60

167

29

12

3z

23

119

806
379

298¢

317

304

080

803

266

442

576
377

687

260

688
216
o989
71¢

760
442

22%
536

894
42%

201
g1¢

622
770

242
s2¢

112
803

936
322

'311

543
599
452

292
432

206
477

578
978

148
769
223
106

278
246

JAN,

1986

589

974

11

455

754

116

181

294

440
623

454

36
419

178

75

202
412

346
20

13

642

15

480

210

149

117

3a1

23
318

147

713

10¢
a6z

20
42%

594
445

793
042
500
347

o954

%86

22%
295

602

20%

201
443
309
213

476
830

661
456

965
638

696
874

d83
871

sz7
2sz2

532
001

276
788
169
€31

166
748

504
586

692
826

848
997
&10
406

369
974

035
2%8

8l1s

1987

501

5
470

750

528

289

L
639

405

288

73
579
3&
65¢C

66

004
403%

336
20

14

13
448

176
16
22%

n

283

291

145

778

5n4
219

964

422

665

oes

942

484

926

216
387

451

€31
829
784
834

673
981

9s8C

3 475

a1
364

817
147

184
292

o2a
872

841

¢ 35¢

947
329

162
22e
778
314

018
06%

508
°13

178
262

2947
333
684
9314



EB. ~NR,

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

3é

36

36

3¢

36

36

36

36 2

36

3s

36

36

36

36

36

36

- 36

36

36

36

36

36

221

222

224

22%

226

227

234

235

238

261

262

265

354

3s32

as7

35e

359

373

374

375

376

378

379

381

382

38¢g

5 PRODUKTION

ERZEUGNIS

.
NI1EDERSPANNUNGSSCHALTGERAETE U. -ANLAGEN
UNTER 1000 v
EINFACHE HANDSCHALTGERAETE
BEFEHLSSCHALTER (OHNE SCHNAPPSCMALTER)
SCHLOSSSCHALTER
SCHUETZE
TEMPERATURWAECHTER {NICHT F. RAUMMEIZUNG)

SCHALTFELDER, SCHALTSCHRAENKE U.
SCHALTTAFELN N

GEKAPSELTE VERTEILUNGEN
INSTALLATIONSGERAETE BIS 1000 V
INSTALLATIONSSCHALTER, NICHT REGELBAR
STECKDOSEN
VERTEILUNGSTAFELN U. -SCHRAENKE
ZAEHLERTAFELN U. -SCHRAENKE

INSTALLATIONSSELBSTSCHALTER [OHNE MOTOR-
SCHUTZSCHALTER) +

KLEMMEN, REIHENKLEMMEN U, DGL.

.

ISOLIERTE DRAEHTE U. LEITUNGEN
STARKSTROMKABEL [OHNE SCHIFFS-, OEL-
U.' DRUCKKABEL )

FERNME LDEKABEL

HOCHFREQUENZKABEL

ELEKTROWERKZEUGE BIS 2 KW
ELEKTRISCHE HANDBOHRWERKZEUGE

ELEKTRISCHE SCHLEIF- U, POLIERWERKZEUGE
(B1S 300 MV SCHE IBENDURCHMESSER)

ELEXTRISCHE KREIS- Y. KETTENSAEGEN, STICH-
SAEGEN, FRAES- U. HOBELWERKZEUGE

ELEKTRISCHE HAUSHALTSGERAETE
ELEKTROVOLLHERDE, ELEKTROBACKOEFEN
(E INBAUGERAETE )

ELEKTRISCHE HAUSHALTS-KAFFEE- U. -TEE-
BEREITER MIT EJNEM NUTZINHALT BIS 2 L

ELEKTRISCHE SPEICHMERHE!ZGERAETE, ORTSFEST

ELEKTROBUEGELE ISEN

ELEKTRISCHE HEIZELEMENTE, -STAEBE U,
~EINSAETZE. AUCH EINSATZKOCHPLATTEN

ELEKTRISCHE RUNDSCHNE IDEMASCHINEN

GESCHIRR%PUELMASCHINEN FUER DEN HAUSHALT

ELEXTR. RASIERAPPARATE, AUCH BATTERIEBETR.

ELEKTRISCHE LUFTDUSCHEN U. HAARTROCKNER

ELEKTRISCHE STAUBSAUGER

ELEKTRISCHE DUNSTABZUGSHAUBEN

TISCH- U. EINBAUKUEHLSCHRAENKE [(MIT ELEK-
TRISCH ANGETRIEBENEM KOMPRESSOR )}

KOMBINIERTE KUEHL- U. GEFRIERSCHRAENKE

KAELTEMITTELVERDICHTER U. KAELTEMITTELVER-
DICHTERSAETZE BIS 0.4 KW

EINHEIT

1000
1000
1000
4000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

4000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000

" 1000

1000
1000

100C
1000
1000
4000

T
1000

1000
1000

1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
100C
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
4000
1000
1000
1000
1000
1006
1000
1000
1000
1000
1000

1000
41000
1000
4000

1000
1000

- 40 —

57

ST
oM
ST
DM
8T
D™
ST
Dm

ST
om

oM

ST
D™
ST
om
ST
jag
ST
=14

ST
om
ST

D™

Dm

D™

oM

ST
DM

sT
o™

sT
Dm

ST
o™

ST
=)
ST
om
ST
oM

ST
oM

sT
DM
ST

ST
o™

1986

JUNI

* 625

16 879
3 273

46 116
439

33 635
1 829

52 567
7 823

31 416

24
105 433
108
22 334

3 127
14 210
6 488
18 663

100
13 160

13 798

2 5&%
27 302
129 400
48 212

42 327
337 84¢

20 os2
109 819
7 421
77 729
1 540
15 987

14¢
22 552

231
33 83e

184
23 635

-1
61 551

708
31 748
22
11 606
428
22 527

2 148
33 875

74

g 820

127

91 843
674

43 302
. 330

8 932
433

71 881

12 788

134

58 116

25 692

394
29 592

JuLl

18

50

34

60

28

108

25

38
334

21
118

8g

17

30

63

30

80

27

A4

26

w

AUSGEWAEMLTER ERZEUGNISSE

581
129
913
245
446
267
185
801
027
150

o8
773
122
363

62°
423
26S
76
10¢
703

59
acet

150

o4s

317
537

888
704

832
534
576
2388
685
365

106
4E3

180
254

88
118

030

668
754

23
357
430
598

366
630

47
548
127
©78
463
880
299
385
483
=11

54
972

107
281

40
393

JUNT

14

40

30

4%

26

104

26
123
46
a2
337
186
Q4
76

16

33

27

1987

541
482
838
08%
355
708
528
7987
788
250

108
583

a3
012

588
704
B4
242

82
657

470

656
272
22¢
457

117
756

165
732
03¢
104
980
573

112

508

200
210

192
423

84

. 585

588
57¢

2z
237
424
_27%

3 927

84

31

67

57

21

850

37
288
128
881
596
038
261
565
403
675

7C
458

130
168

34
980

381
470

JULl

w

a5

34

54

22

108

23

20
108

85

18

Sé

23

28

34

499
031
592
563
486
683
862
707
774
107

110
445
115
751

836
943

258.

722
144
3ze

52
41E

784
246
803
018

623
140

141
209
434
534
as7
EEH

64
T4S

el
324

24
806
140
794

228
2014

44
544

111

111
278
age
438
337

38
187

a5

aeg

689

36
045

JAN.

1986

667

164

26
123
52
15C

g2

20
210
83c
340

283

344

130
723

119

106

136

24

228

33

645

274

63

487

72

358

175

186

081
362
076
g23
898
[s3=1¢]
184
243
018
767

578
604
782
756

360
446
366
9e1
645
530
370
792

426
262
678
az7

793
219

336
100
548
3485
3838
507

893
550

533
112

882
162

589
044

778
374
200

983,

632
590

185
350

482
603
8185
512
354
950
33z
415
822
299
418
45%

8238
882
266
430

505
€53

B1s

JUL

1987

106
22
309
226
12
351

186

28
137
54
164

79

20
241
216
350

294
457

409

210
a8
142
23
231
32
641
238
51
508

79

519
407
714
546
770
814
432
402
010
478

665
184
708
955

42%
348
692
662
649
297
320
498

91C

55
46
81g

480
780

625
61

' 722

244
298
T56

[N
> o
'S S

583
643

254
747

621
881

923
943
185
222
818
182

419
€51

362
094
845
811
242
751
873
010
o022
739
466
760

883
353
262
040

227
445



ES.

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

<13

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

-NR, ERZEUGN1S
393 ELEKTRISCHE HAUSHALTSWASCHMASCHINEN MIT
EINEM FUELLGEWICHT BIS 6 XG TROCKENWAESCHE
[VOLLAUTOMATEN )
396 ELEKTRISCHE WAESCHE TROMMELTROCKNER MIT
EINEM FUELLGEWICHT BIS 6 KG TROCKENWAESCHE
411 ZWECKLEUCHTEN- INNENLEUCHTEN, -AUSSENLEUCHTEN
U. -SONDERLEUCHTEN
414 WOHNRAUM- U, REPRAESENTATIVLEUGCHTEN
a4 ALLGEBRAUCHSLAMPEN IN GEWOEHNLICHEN FORMEN
442 ALLGEBRAUCHSLAMPEN IN ZWECK- U, ZIERFORMEN
447 FAHRZEUGKLE INLAMPEN {OHNE FAHRRADLAMPEN}
519 GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER DRAHTNACHRICH-
TENTECHN 1K
531 GERAETE U. EINRICHTUNGEN DER FUNKUEBER-
TRAGUNGSTECHNIK, AUCH FERNSEHKAMERAS
624 RUNDFUNKEMPF ANGSGERAETE FUER KRAF TFAHRZEUGE
626 FARBFERNSEHGERAETE 1)
631 ELEKTR.BILD~U. TONAUF ZE ] CHNUNGSCERAE TE
(Vv 1IDEORECORDER }
637 LAUTSPRECHER MIT GEHAEUSE
638 SCHALLPLATTEN (BESPIELT)
656 OPTOELEKTRONISCHE HALBLE I TERBAUELEMENTE
€57 TRANSISTOREN, DIODEN, SCHEIBEN (WAFER)
BAUELEMENTE OER ELEKTRONISCHEN SCHALTUNGS-
TECHNIK
&71 SCHICHTFESTWIDERSTAENDE
672 SCHICHTSTELLWIDERSTAENDE
673 ’ELEKTROLYTKONDENSATOREN [OHNE STARK-
STROMKONDENSA TOREN )
674 PAPIER-, METALLPAPIER- U, KUNSTSTOFF-
FOL JENKONDENSA TOREN
675 INDUKTIVITAETEN
676 SCHALTER U. SCHALTERSAETZE
677 vena&nnuucssLsMENTs
678 AKTIVE INTEGR. SCHALTUNGEN, MONOLITHISCH
679 LEITERPLATTEN (UNBESTUECKT)
719 ELEKTRISCHE MESSGERAETE
738 ELEKTRIZITAETSZAEHLER FUER MEHRPHASEN-
WECHSELSTROM
774 ELEKTRISCHE REGEL+ U. STEUERUNGSGERAETE U.
! -EINRICHTUNGEN [OHNE ELEKTR. ZEITAUSLOESER,
ZEITSCHALTGERAETE U. RELAIS NACH VDE 0435)
775 ELEKTRISCHE ZEITAUSLOESER FUER TARIFZWECKE
U. ELEKTRISCHE ZE1TSCHALTGERAETE
776 RELAIS NACH VDE 0435
811 ELEKTROMEDIZ INISCHE ROENTGENE INRI1CHTUNGEN
812 ELEKTRODENTALE EINHEITEN U. GERAETE
819 GERAETE FUER DiE ELEKTRODIAGNOSE U.
PATIENTENUEBERWACHUNG (OHNE ULTRASCHALL-
DIAGNOSEGERAETE U, ELEKTROKARDIOGRAFEN)
823 ELEKTROKOHLEN U. -BUERSTEN {EINSCHL.

BUERSTENHALTERN ABER OHNE STABELEKTRODEN)

EINSCHL. KOFFEREMPFANGSGERAETE U, FERNSEHCHASSIS.

EINHEIT

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM

T
1000 DM

T
4000 DM

1000 ST
1000 DM
1000 ST
100C D™

1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM
1000 ST
41000 DM

1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM

1000 ST
100C D™
1000 ST
1000 O™

1000 ST
1000 O™

1000 ST
1000 D™
1000 ST
1000 D™
1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 D™
1000 ST
1000 O™

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 O™

1000 ST
1000 DM
1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM

1000 ST
1000 DM

sT

4000 DM

1000 DM

— 41—

167

36

127

-

61

11

a8
29

614

271

85

29%

136

16
17
44

10
118
19

113
20
97
34
20
30

€93
-1
39
8%
3%
87

432

1"

478

20

53

221

26

29
16

10
74

1986

180
526

51
ege

040
ga8
478
010

674
982
063
285
916
773

982
614

662
e78

221
598
323
29%

170
440
252
546
420
g2

0e3
=13}
242
370

874
822
709
A58

ooz
32%

874
994
436
382
580
040
237
ass
482
152
138
591

703
154

66
441

281
436

757
767
821
057

26
592
13
479

Q18
306

733
152

129

28

132

61

NN O

646

197

123

16
42

156
24

469
12

54
28

108
21
100
33
23
31
747
104
43
o8
27
83

373

501

16

51

238

59

23

11"
74

135
360

34
gos8

430
702
504
508

6114
asz
682
769
636
518

474
756

642
066

126
510
17%
298

154
608
192
807
673
815

o018
078
oes
198

223
355
682
288

B13
247

881
214
520
389
447
833
336
5418
317
14
8s2
583

561
429

59
018

106
105

647
717
522
665

34
294

450

2986
S48

302
253

JUNT

162

43

120

13
10

35
28

593

252

101

221

145
1%

433
12

51
21

118
20
78
34
23
k]

654

103
41
79
33
80

414

483

47

48

149

22

59
16

1987

177
491

58
oes

200
757
412
€86

010
830
021
602
544
150

33%
881

723
816

248
603
266
762

190
774

82
842
811
424

349
498
382
906

742
o8s
434
911

536
140

48%
797
034
821
446
764
160
518
562
813
347
987

216
189

48
948

905
as2

638
796
598
810

32
543

856

047
407

-]
261

Jut

156

36

20C

50

132

168
464

46
298

170
17%
406
311

602
566
370
318
851

894

602
Q38

638
481

1285
362
152
859

176
862
73

8 349

K48

%23

13

49

144

20

80
17

481
339

0%

074,

846
227

259
414
427
931

a97
848

335
326
0233
404
687
267
181
460
0es
778
454
211

263

727

39
503

021
468

498
613
o022
119

33
047

700

382
008

732
054

JAN.

1986

1 108
281

14
[-1-1]
11
461

83
64
33
29
276
207

54
4 485

4 377

586

1 818

812

112
126
318

43
/63
801
138

3 648
100

T a7
31

342
178

758
145
663
258
148
‘214
4 543
677
264
s88
23%
609

8
2 594

90

22
3 308

137
26
371
1 388
178

263
126

74
503

198
637

366
605

963
866
230
574

804
645
733
©00
859
a67

893
309

024
560

555
346
ose2
120

[3-1
423
715
714
571
849

49%
755
621
708

828
257
618
338

260
o972

998
102
080
288
127
323
656
783
245
662
572
635

605
572

511
710

453
166

266
046
043
624

.23

710
87
533

a54
242

LY
ao2

BIsS

1987

189

324

15
931
114
487

82
67
39
34
273

‘207

a7
223

467

677

662

o1¢

87
123
382

28
69
877
148

es2
96
2¢
35

373
171

839
15¢
614
2%8
193
240
834
728
29%
528
230
588

17
615

21
329

129
24
3s3

184

329
119

62
433

291
177

434
784

416
832
294
250

as%1
380
396
385
831
773

1414
092

395
036

666
261
803
(11

486
478
737
812
39S
570

153
818
811
008

198
277
194
854

[+Z %]
780

468
634
452
269
325
761
652
146
251
647
a87
562

003
129

394
ags

526
497

695
373
298
461

200
148

57
471

891
843

070
378



EB. “NR,

36

36

36

37

37

37

a7

37

37

37

a7

a7

37

37

37

37

37

37

37

37

37

37

37

37

37

37

844

846

a69

143

192

212

214

251

531

638

554

$52

855

556

561

594

731

739

777

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNI1ISSE

ERZEUGNIS o

ELEKTRISCHE BAHNSIGNAL- U. -SICHERUNGS-
GERAETE

ELEKTRISCHE GERAETE FUER SICHERHEI!TS-
U. -ALARMANLAGEN

ELEKTRISCHE AUSRUESTUNG FUER KRAFTFAHRZEUGE
U. VERBRENNUNGSMOTOREN

FEINMECHANISCHE U. OPTISCHE SRZEUGNISSE:

KONTAKTLINSEN U. BRILLENGLAESER AUS GLAS
U. KUNSTSTOFF, OPTISCH BEARBEITET
7

FASSUNGEN AUS EDELMETALL
FASSUNGEN AUS KUNSTSTOFF

MIKROSKOPE (OHNE ELEKTRONEN-, SCHUELER- U.
MESSMIKROSKOPE )

FEINMESS- U, FEINPRUEF INSTRUMENTE MIT
OPTISCHER VORRICHTUNG

OPTISCHE INSTRUMENTE FUER CHEMISCHE U.
PHYSIKAL ISCHE UNTERSUCHUNGEN

OPHTHALMOLDGISCHE UNTERSUCHUNGS- U. MESSGE-
RAETE; GERAETE FUER DIE BRILLENBESTIMMUNG

KOERPERHOEHLENBE TRACHTUNGSGERAETE
{ENDOSKOPE )

FOTOAPPARATE (OHNE SPEZ]ALKAMERAS)

KOPIERMASCHINEN U. “APPARATE FUER FOTO- U.

VERVIELFAELTIGUNGSZIWECKE (OHNE VERVIEL-
FAELTIGUNGS- U, LICHTRPAUSMASCHINEN)

STEHBILDWERFER

PRAEZ1SIONSWAAGEN {OHNE ANALYSENWAAGEN)
FEINMECHANISCHE GERAETE ZUM MESSEN VON
GEOMETRISCHEN GROESSEN

FEINMECHANISCHE BETRIEBSMESS- U. REGEL-
GERAETE
FEINMECHANISCHE GERAETE ZuM MESSEN VON
MECHANISCHEN GROESSEN (BETRIEBSMESS-
GERAETE )

ANDERE FEINMECHANISCHE BETRIEBSMESS-
GERAETE

GASZAEMLER [(OMNE STATIONS-
GASZAEHLER)

WASSERZAEHLER
SONSTIGE FLUESSIGKEITSZAEHLER
REGLER U. REGLERANLAGEN

PHYSIKALISCHE, CHEMISCHE U. TECHNOLOGISCHE
LEHRMITTEL U, MODELLE

UMGEBUNGSLUF T- ABHAENGIGE ATEMSCHUTZIGERAETE
{EINSCHL, ZUBEHMOER)

UHREN MIT KLE INUMRWERK

WECKER, WANDUHREN U. SONSTIGE UHREN (OHNE
TECHNISCHE UHREN]} MIT BATTERIEANTRIEB
ARMATURBRETTUHREN U. DGL. FUER KRAFTFAHR-

ZEUGE, SCHIFFE U. A, FAHRZEUGE

ELEKTRISCHE ODER ELEKTRONISCHE BATTERIE-
WERKE FUER UHREN, GANGFERTIG (OHNE
KLE INUHRWERKE }

EINH

1000

1000

1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

EIT

om

CM

oM

ST
oM
oM
ST
om

sT

1000

om

sT

1000

o™

£7

1000

D™

ST

1000

oM

ST

1000
1000
1000

s
1000

oM

ST
DM

[slL]

ST

100C

oM

ST

1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000

oM

sT
oM

ST
om

ST
oM

ST
om
ST
[+
ST
oM
ST
jo

ST
DM

ST
om
8T

ST

5T
om

sT
oM

-~ 42 ~

JUNT

29

15

450

3
72

o

1986

3os
430

309
191

o84
418

235
31¢
156
987
574
223

791
477

354

272

812
458

455
742

7 267

e

10

35

34

21

586

466
-1-1

397
400

694
418

504
700

=13
655
187
344

10
819
173
733

108

274

302

430

289

072

562

284

558
728

626
761

JuLl

20

29

13
a%54

~

23

28

36
11

[

33

27

78

10

15

-

369
G40

317
898

764
776

458
322
1485
236
718
307

472
218

437
115

624
718

326
494

407
818

86
700

664
035

017
342

881
190

485
673

588
307

05%
898

83
261
167
718

788
151
731

o8
613

219
549
166
581
27%
158

452
494

812
380

JUNT

22

14
478

as

29

64

34

[T M

1987

335
132

386
386

863
730

388
oog
122
245
535
378

162
963

203
702

84z
077

30%
05%

784
062

a8
862

813
as4

48C
747

266
830

373
227

65%5
550

732
470

77
936
166
129

287
132
180

112
914

408
03¢

267
574

320

056

466
225

154
633

JuLtl

20

13
516

22

37
120

23

LRl

S

444
185

370
245

781
508

814
536

87
617
632
115

594
674

760
213

078
562

24
23¢&

1414
_’s2

306
8c7
920
514

441
420

623
634

431
798

73
118
146
727

246
114
883

118
693

317
789
17%
263
043
850

381
768

137
572

JAN,

1986

137

188

101
087

22
462

5]

[

120

50
69

41
128

o
W

48
262

278
s3

11
67

226

31
532

122

105

16
80

291
004

152
527

857
241

631
456
144
712
3z3
286

043
672

804
788

342
309

507
$7¢€

655
516

785
307

828
8391

248
76

073
143

766
724

117
799

580
273
383
898

238
120
312

653
693

948
7%
625
053
645
as3o

314
738

484
410

JuL.

1987

141

222

106
512

24
3%

42
60

44

121

33

215

28

492

62

81

53

a3

15
67

570
586

497
574

074
646

787
623
971
468
431
544

177
146

274
2885

151
ag2

433
4048

170
o1

434
779

30C
181

840
2385

354
137

8860
780

285
115

318
607

606
813
265
954

42
577
8386
498

728
782

473
432
527
284
413
794

270
123

297



. 5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

1986 1987 JAN., BIS JUL.
EB. ~NR. ERZEUGNIS EINHEIT
JUN] JULT JUNT Ll 1986 1987
EISEN-, BLECH- U. METALLWAREN -
[ 38 221 KRE ISSAEGEBLAETTER FUER HOLZ 1) T 182 201 141 146 1 379 1 228
1000 DM 2 303 2 544 1 907 2 00% 17 367 16 082
38 232 KRE ISSAEGEBLAETTER, MIT EINZELZAEHNEN ODER
MIT SEGMENTEN BESTUECKT, FUER METALL (OHNE
SAEGEBLAETTER NACH DIN 1837, 1838 U, AE.
SONDERKONSTRUKTIONEN 1) T 305 . 306 142 . 158 2 204 1 124
1000 DM 5 286 6 877 2 323 3 926 40 911 27 632
38 233 LANGSAEGEBLAETTER U. HANDSAEGEN ALLER ART
FUER METALL 1) T 100 92 &7 7% 661 852
- 1000 DM 3 587 3 147 2 680 2 974 24 287 20 989
38 234 BANDSAEGEBLAETTER FUER METALL 1) T 177 136 166 140 1 127 4 108
’ 1000 DM 3 |92 4 726 5 797 4 788 37 774 37 S84
’
38 241 FRAESER, FRAESKOEPFE (SOWIE DAZUGEHOERIGE
EINSATZMESSER) U. VERWANDTE MASCHINENWERK-
ZEUGE FUER HOLZ, KUNSTSTOFF U. AE. NICHT-
METALL ISCHE WERKSTOFFE 1) T =11 o3 94 94 690 621
1000 OM & 789 7 045 6 847 € 877 Sz 879 46 778
38 248 RUNDE MASCHINENMESSER (KREISMESSER) \
FUER METALL 11 T 43 45 a5 44 28z 348
. 1000 D™ 3 350 2 &ss 2 115 3 58é 22 808 23 716
38 249 ANDERE MASCHINENMESSER, EINSCHL., STANZ-
MESSER FUER METALL 1) T 243 245 * 163 160 1 667 1 389
1000 D™ 4 178 4 581 3 409 3 456 29 218 26 458
38 2%9 ZANGEN, BLECHSCHEREN, FEILEN U. AE. T 1 119 1013 &74 885 7 302 6 704
1000 D™ 21 380 19 266 16 076 16 230 139 934 125 232
38 261 DREHWERKZEUGE U. AE. EINZAHNIGE ZERSPANUNGS- ,
WERKZEUGE FUER METALL 4} T 70 85 a2 52 562 425
1000 DM 4 681 5 290 3 812 4 548 21 086 32 ae1
a8 274 SCHRAUBZWINGEN U. AE. VER-
! LEIMUNGSWERKZEUGE, DIELENPRESSEN, HOBEL-
. [ BANKSP INDELN, -HAKEN U. -ZUBEHOER T 1 029 866 840 637 7 0585 5 945
1000 DM 4 684 3 754 3 891 4 108 32 20% 28 801
38 272 SCHRAUBENDREHER (SCHRAUBENZIEHER) U.
SCHRAUBENDREHERE INSAETZE T 82% 774 78% 768 5 769 5 428
. 4000 DM 14 345 13 811 14 338 14 595 102 213 87 735
38 273 STECKSCHLUESSEL, STECKSCHLUESSELEINSAETZIE U. . ’
DAZUGEHOERIGE VERBINDUNGS- U. ANTRIEBSTEILE T 648 €32 584 634 a4 286 4 254
1000 DM 11 834 12 666 11 8%6 13 948 8C 860 86 614
38 274 MAUL- U. RINGSCHLUESSEL SOWIE SONSTIGE .
FLACHE SCHRAUBENSCHLUESSEL., FEST T 1110 1 244 531 972 ) 8 010 6 699
1000 D | 17 645 1€ 213 15 807 16 166 124 812 111 024
38 281 HARTMETALLPLATTEN, -STAEBE, -FORMKOERPER T 11 122 83 102 704 662
' 1000 DM 23 054 24 603 15 212 21 108 144 940 124 913
38 282 HARTMETALL- U. HARTMETALLBESTUECKTE DREH-
WERKZEUGE uJ. AE. EINZAWNIGE ZERSPANUNGS-
WERKZEUGE FUER METALL U. NICHTMETALLISCHE
WERKSTOFFE T 270 318 211 249 + 882 1 644
3 1000 O™ 31 512 36 815 26 356 28 674 217 902 206 131
38 283 HARTMETALL- U. HARTMETALLBESTUECKTE ZERSPA-
NUNGSWERKZEUGE FUER HOLZ. KUNSTSTOFF U, AE.
NICHTMETALLISCHE WERKSTOFFE T 43 5% 46 39 327 316
1000 D™ 8 279, e 874 8 209 6 888 S8 061 58 387
38 284 HARTMETALLBESTUECKTE SAEGEBLAETTER T 189 180 176 180 1278 4 473
100C DM 9 430 9 384 8 561 8 076 ‘63 852 &0 887
38 285 HARTMETALL-KALTPRESSWERKZEUGE FUER DIE - f
MASSIVUMFORMUNG VON METALL SOWIE -ZI1EHWERK- '
ZEUGE FUER DRAMT-. ROHR- U. STANGENZIUG
U. AE. WERKZEUGE FUER DIE SPANLOSE UMFOR-
f MUNG VON METALL T 58 60 5e 64 k-1 408
i - 1000 DM S 444 6 011 5 135 5 766 39 718 37 663
38 287 VIELKORN-DIAMANTWERKZEUGE ZUM SAEGEN 1000 DM 3 839 4 250 4 289 4 320 26 126 30 372
¢
38 311 RAUMHE 1 20EFEN AUS BUSS U. BLECH (EINSCHL. ‘
GROSSRAUMHE 1 ZOEFEN) ST 61 383 32 415 41 411 a5 421 373 965 324 712
’ 1000 DM 26 913 16 512 22 671 17 349 174 994 188 402
38 312 GAS-STANDHERDE (EINSCHL. GASZUSATIZHERDEN U.
GAS - SONDERHERDEN ) ST 7 2%9 6 502 8 968 7 408 62 665 69 464
1000 DM 3 791 3 413 8 777 3 637 32 732 3% 503
38 314 GROSSKUECHENGERAETE (OHNE FLEISCHERE IKOCHAN-
LAGEN U, OWNE GROSSKUECHENMASCHINEN) ST 8 876 7 648 & 257 7 738 49 174 60 832
1000 DM 20 102 18 491 192 526 19 091 117 073 141 662
38 318 WASSERHEI2ER, AUCH UMLAUF -WASSERHEIZER MIT
GASBEHEIZUNG (AUCH KOMBINIERT) ST 116 596 108 196 ag 849 65 996 801 710 695 876
1000 DM 82 317 75 295 73 410 54 686 561 566 526 183
GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS STAHLBLECH
38 410 HAUSHALTS-, KUECHEN- UJ. AE. GERAETE AUS B
STAHLBLECH T 2 557 2 233 2 484 2 163 19 040 18 826
1000 DM 39 414 31 621 38 751 32 942 287 774 29% 854
38 412 MUELLGEFAESSE, ABFALLTONNEN U. GROSSRAUM-
MUELLBEHAELTER *r 1 968 1 826 1 468 1 636 11 129 8 936
1000 DM 8 554 10 067 6 200 7 177° 51 860 44 262
38 413 STAHLBADEWANNEN (OHNE GUSSEISERNE) T 3 944 4 Q4C 3 835 2 %82 27 774 25 2850
1000 DM 12 4%6 13 460 12 494 12 616 90 429 83 465
38 414 SPUELBECKEN U, ABDECKUNGEN FUER SPUZLTISCHE T 801 829 867 714 5 993 5 980
1000 OM 16 772 16 896 16 733 13 S22 | 116 684 114 164
38 415 LOCHBLECHE AUS STAHL, IN TAFELN CDER ROLLEN T 3 904 3 835 3 420 3 703 28 500 25 719
: 1000 O™ 17 136 18 091 16 568 16 804 133 635 118 996

1) OHNE HARTMETALLBESTUECKTE.

— 43 -



£B. -NR,

38

38

38

38

38

38

38

38

38

32

38

38

38

38

38

3&

38

38

38

38

a8

38

38

as

38

as

B

38

416

417

418

418
420
422
423

424

425

426
427

428

429

430
432
433

434

435
436
438
43%

440
441

442

443

445

446
447
445
45C

461

ERZEUGNIS

STAHMLLEI TPLANKEN

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNI1SSE

STAHLRADIATOREN, PLATTENHEIZKOERPER (WAND-

FLAECHENHE | ZKOERPER) U. SONST.

HE I ZKOERPER

DRUCKWASSERKESSEL, KONDENSAT- U. WRASENBE-
HAELTER: AUSDEHNUNGSGEFAESSE: HWEIZUNGS-

BOILER U. AE. UNBEHEIZTE BEHAELTER FUER

WASSERERWAERMUNGSANLAGEN

GEPRESSTE BOEDEN (KESSELBOEDEN)

STAHLTUEREN AUS GEFALZTEN BLECHPROFILEN,

AUCH FEUERSCHUTZTUEREN
STAHLTORE AUS GEFALZTEN BLE
MIT PLATTENFUELLUNGEN AUS

STOFFEN)

TRENNWAENDE AUS GEFALZTEN B

STAKRLTUERZARGEN AUS GEFALZTEN BLECHPROFILEN

HAUS- U, WANDVERKLE IDUNGEN AUS STAHLBLECH

CHPROF ILEN {AUCH

ANDEREN WERK-

LECHPROF I LEN

LAGER- U. TRANSPCRTBEMAELTER AUS STAMLBLECH

TRANSPDRTFAESSER
TROMMELN

PALETTEN. STAPELBEHAELTER,
ERZEUGN!SSE

ORTSFESTE BEHAELTER (LAGERBEHAELTER) BIS

100 M3 INHALT

MOEBEL AWS STAHL- U. NE-METALLROHREN SOWIE

<PROFILEN [OHNE MEDIZINISCH
MOEBEL, 'DENTALSTUEHLE U, AE
SCHUL - U. BUEROMOEBEL

-PLATTEN U. AE.

-CHIRURGISCHE
)

FAHRZEUGSITZE (AUCH GEPOLSTERT)

SI1TIMOEBEL (AUCH GEPOLSTER

SONSTIGE MOEBEL, AUCH CAMP
TERRASSENMOEBEL

STAHL- U, NE-METALLBLECHEINR

T)

ING-, GARTEN-

ICHTUNGEN

SCHREIBTISCHE U. ANDERE BUEROMOEBEL

B1S SCHREIBTISCHHOEHE

BUEROSCHRAENKE MIT TUEREN UND/ODER

ROLLAEGEN

BUEROSCHRAENKE MIT SCHUBLADEN

PALETTENREGALE U. FACHBODENREGALE UEBER

4 M HOEHE

KLE IDERSCHRAENKE

WERKZEUG- U, WERKZEUGSCHUBLADENSCHRAENKE

SPUELTISCHE AUS STAMLBLECH
SPUELE INRICHTUNGEN)

{ORNE LABOR-

SPEZIALEINRICHTUNGEN FUER LABORATORIEN

GERAETE U. BEDARFSARTIKEL AUS NE-METALL-

BLECHEN
GROSSKUECHENGESCHIRRE

SONSTIGE HAUSHALTS-, KUECHEN- U. AE.

GERAETE

SCHILDER AUS &E-MEYALLBLECH (OHNE KRAFT-

FAHRZEUGKENNZE ICHEN] BEDRUCKT

GEAETZT U. AE.
HAUS- U. WANDVERKLE IDUNGEN

RCLLAEDEN (OHNE ROLLTORE)
ROLLGITTER

JALOUSIEN

SCHEREN- U,

U.

EINHEIT

1000 DM

1000 oM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM
1000 DM
1000 DM

1000 DM

1000 D™

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

1000 D™

1000 DM

4000 DM
1000 DM

1000 OM

1000 DM

1000 DM

1000 OM

1000 DM

1000 DM

1000 DM

7000 DM

1000 OM
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ABESND

[

21
52

14

54

68

1986

612
046

83%
21%

723
134
050
896

319
483

204
352
483
864

457
650
8514
27+

610
[o1-7:]

762
056

026
524 .
636
765
575
806

338
348

a8g
755

o9¢
447
82z
081

787
706
262
30%
683
623

- 483

16

26

174
435
775

a4
280

130
oss

455
638
511
193

109

378
08&
323

JuLi

10
23

IS

[N RN |

147
22¢

as53
260

737
738
897
276

455
755

350
342
048
3¢
438
216
746
833

1514
018
819
648

207
126

568
550

871
640
216
768
361
389

629
876

132
842

7048
603
759
307

378
466
291
966
508
711

476
423
292
810

12
534

201
337

461
589
726
318

og?
830
203
A26

JUNT

22

10

17

11

1957

262
303

771
h46

868
269
365
354

894
622

841
238
32¢
661
831
662
060
811

09t
152
c3c
326

404
585

257
087

877
306
474
448
577
290

018
164

610
838

924
187
737
[1-1

322
170
43g
868
a4z
134

462
301
270
645

48
000

120
173

454
465
720
861

013
406
22%5
106

JuLl

205
406

766
614

666
259
163
498

=113
ooo

457
862
161
04g
o288
873
218
034

100
590
8932
00z

04z
840

7 8863

14

69

64

~

[T JETRN RN )

17

3z

907

312
015

584
473

864
624
752
43%

818
900
231
800
586
263

387
994
364
124

=17
704

131
149 °

479
o014
778
276

117
65%
317
121

JAN,

1986

42
50

62
248

19
151
35
Q4

62
148

37
145

65
14
48
81
199

150
350
13
43

se
142

49
131

13
e7
26
376
38
4648

58
525

16
108

13
75

34

36
96

40
10
58
as

37

126
280

929
523

304
632
184
198

741
948

S10
932
555
780
258
937
280
190

811
124
758
710

921
880

232
638

787

635

219
005
417
904

14¢
040

S48
882

434
803
736
[-1-14

183
669
380
490
416
826

134
373
084

05z .

258
154

[+ 2.3
880

871
427
704
645

58¢
338
545
444

JUt.

1987

38
a1

59
240

18
1654
25
75

67
189

44
164
68
13
a6

81
194

145
354
4z

46
126

48
13¢

14
ge
3z
462
"4
aB2

59
545

37
101

43
10
57

43

37

15
122
72

9s

178

533
a8z

868
702

220
o092
74C
682

050
69%

912
247
768
331
366
847
648
1914

54¢
Gan
256
853

015
o859

[<3-1]
101
og9
336
526
850

261
783

374
895

473
=123
581
158

641
600
028
69%
278
542

262
841
979
097

288

398

-1-1
390

994
609
435
018

782
529
306
173



€8. -NR.

k:}

a8

1:}

38

38

38

a8

38

a8

38

38

38

38

as

a8

38

a8

33

38

38

38

38
38

3R

38

38

38

a8

38

a8

462

463

464

466

467

468

468

512

531

532

541

542

561

573

711
712

741

822

834
843

844

851

asz

ass

ase

871

872

S PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS EINH
GELDSCHRAENKE U. TRESORANLAGEN T
1000
STUFENLEITERN U. TRITTE (OHNE SOLCHE
AUS HOLZ) . T
1000
METALLSCHLAEUCHE U, BIEGSAME WELLEN
SOWIE DEREN TEILE T
1000
DRE1- U. MEHRRAEDRIGE HANDTRANSPORTGERAETE
8IS EINSCHL., 1 T TRAGLAST T
1000

RAEDER, LENK- U, BOCKROLLEN, OEREN TEILE
SOWIE LENK- U. BOCKGABELN FUER
HANDTRANSPORTGERAETE T

FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER NAHRUNGSMITTEL,GE-
TRAENKE, TABAKWAREN [OHNE SOLCHE AUS NE-
METALL) T
1000
FEINSTBLECHPACKUNGEN FUER FARBEN, LACKE U.
VERWANDTE ERZEUGNISSE {OHNE SOLCHWE
AUS NE-METALL) T
1000
DRUCKZERSTAEUBERDOSEN (AEROSOLDOSEN) (AUCH
VENTILTELLER FUER DRUCKZERSTAEUBERDOSEN,
ABER OHNE SOLCHE AUS ALUMINIUM) T
1000
Ay
KOFFER-, MAPPEN- U. ANDERE'LEDERWAREN-
SCHLOESSER U. -BESCHLAEGE T
1000

MOEBEL- U. APPARATEROLLEN {OHNE RAEDER,
LENK- U, BOCKROLLEN U, AE. FUER

HANDTRANSPORTGERAETE | T
' 1000
MOEBEL INNEN- U, -AUSSENBESCHLAEGE T
1000
'
2YL INDERTUERSCHLOESSER T
1000
EINSTECK- U, SONSTIGE TUERSCHLOESSER T
100¢C
KRAF TFANRZEUGSCHLOESSER U. -BESCHLAEGE T
1000
FENSTER- U, OBERLICHTBESCHLAEGE U. -VER-
SCHLUESSE [OHNE RIEGEL. SCHARNIERE,
FITSCHEN U. ROLLEN) T
1000
TUERGRIFFE, -KNOEPFE U. ZUGEHOERIGE
BESCHLAEGE T
* 1000
ARBEITSMESSER MIT FESTSTEHENDER KLINGE 1000
1000
FEINE SCHEREN 1000
1000
BESTECKE U. AEMNLICHE TI1SCHGERAETE
{ONNE TAFELGERAETE] ’ 1000

TAFELGESCHIRR U. AE. TAFELGERAETE AUS METALL T

1000
GALANTERIEWAREN {OHNE MEDAILLEN U. ’
FLAKETTEN) 1000
STEMPELAPPARATE U. VERWANDTE ERZEUGNISSE 1000
FEINE HAUSHALTSDRAHTWAREN T
1000
FEINE GEWERBL ICHE DRAHTWAREN T
4000
DUENNE BAENDER {0,02¢ B1S 0,200 MM) AUS
ALUMINIUM U. ALUMINIUMLEGIERUNGEN]} T
1000
FOLIEN MIT EINER DICKE [OHNE UNTERLAGE]
UNTER 0,021 MM AUS ALUMINIUM U,
-LEGIERUNGEN T
1000
DRUCKZERSTAEUBERDOSEN {AEROSOLDOSEN] AUS
ALUMINIUM (AUCH VENTILTELLER FUER DRUCK-
ZERSTAEUBERDCSEN) . T
N 1000
TUBEN AUS ALUMINIUM T
1000
ANNAEH- U. EINNIETDRUCKKNOEPFE 1000
4000
NAEHMASCH INENNADELN ST
1000

EIT
JUNT

2

oM 14
1

oM 9
’

1Y) 20
2

DM 13
3

oM | 20
28

om 100
7

DM 30
3

oM 15
oM 7
P

oM a1
., 14

o™ 70
oM 5
oM ]
1"

oM 151
5

om 6z
.

o™ 25
ST 1
oM 10
sT 2
oM s
oM 22
oM s
oM 20
DM 17
DM 8
2

DM 12
3

oM 60
s

DM 9g
DM 10
DM 15
ST 349
DM 9
o™ 10

~ 45~

1986

182
446

076
358

148
428

061
681

383
764

098
428

897
00

880
740

695
701

297
293
4413
306

388
660
o88
347

271
254

827
92é6

147
208

566
154
198
855

240

285
477

118
574
883
881
192
410

877
487

618
182

760
402
543
934

805
062

39
482

JuLl

28
1119

11
12
65

20
13

10
106

572
843

031
070

218
457

027
642

567
212

886
268

64€
426

367
183

498
156

356
4%z
764
915

411
87%
143
827

478
568

235
210

o022
650

809
201
220
636

763

303
090

491
779
996
636
281
279

888
964

660
848

732
879
525
249

457
874

071

JUNT

[

68

1987

163
508

121
872

o058
650

a3é6
2999

493
529

2432
259

183
101

5e1
2983

102
837
846
0014

329
071
005
Q99

330
226

843
842

138
LA

678
744
0214
050

548

285
704

188
281
827
149
106
179

540
116

873
576

636
507
483
230

310
70%

36
914

JuLl

27
100

~

10
103

091
249

228
085

108
767

020
181

106
202

532
710

598
880

¢3c
423

550
474

297
080
183
849

345
268
081
807

711
568

739
066

001
661

70C
581
o2z
476

383

2714
534

075
835
a91
722
1458
145

61é
634

904
608

68%
304
564
287

384
200

aa
855

JAN.

1986

13
92

64

136
13
a7

23
137

173
655

s7

473

37

65

74
1 027

36
375
167

11

76

17

67

146

142
113

5%
16
a1
47
410

69
710

65

107

2 %530
59

859
972

783
783

627
241

0%2
193

€73
es2

254
616

110
S44

3132
741

628
242

as4a
197
543
462

585
o958
035
142

535
011

€57
521

523
287

965
841
260
466

026

276
840

207
216
406
072
ae1
402

654
254

229
710

914
075
580
530

962
322
277
420

B1S JUL.

1987

13
1]

68

1298
14

sC

23
143

166
612

a7
195

25
119

73
o2
495

78
1 06%

41
405
178

12

69

14

8%

146

138
122

53
15
90
50
409

71
685

61

- 108

2 433
57

7?7

386
70%

8ag
298

172
068

774
597

236
814

208
328

7986
g2c

936
426

823
2998
493
617

507
8714
420
271

501
833

o =
pA]
o

S14
050

232
136
504
20*

842

203
190

ess
537
321
230
702
183

70%
880

229
638

844
=1-14]
734
198

822
802
282
508



EB.

38

38

38

38

41

41
a1
a1
41

41

4y

41

41

41

&1

42
a2

42
42

42
42
a2

a2

GEMESSEN UNTER NORMALDRUCK BE! 20 GRAD T.- 2] OHNE NATUERLICHES KALIUM- U.

-NR.

874

876

877

[-=E]

111

137

183

211

229

234

293

420

461

491

492
495

31

541
512

551
554

613

619

634

263

5 PROODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

REISSVERSCHLUESSE AUS METALL

DEKORAT IONSMETALLWAREN (LAUFROLLENGARNI -
TUREN, SCHLITZROHRE, GARDEROBEN, SPEZIAL-
EINRICHTUNGEN FUER SCHAUFENSTER U. LAEDEN)
SPEZI1ALNAEGEL U. -STIFTE [GESCHNITTEN}
PRESS-, ZIEH- U. STANZTEILE AUS STAML MIT
EINEM STUECKGEWICHT UNTER 5C G (OHNE
RIEMEN- U. SCHLAUCHVERBINDER KLAMMERN,

NIETE, STAUFFERBUECHSEN, OESEN FUER ZELTE,
TEILE FUER ELEKTROTECHN. ERZEUGNISSE)

CHEMISCHE ERZEUGNISSE

SAUERSTOFF 1)

SALZEAEUREI CHLORWASSERSTOFF, BER. AUF HCL
SCHWEFELSAEURE, EINSCHL. OLEUM, BER. AUF 503
SALPETERSAEURE, BER. AUF N

OXIDE U. SAUERSTOFFSAEUREN DES PHOSPHORS
BER. AUF P20%

SILICIUMDIOXID [(KIESELSAEUREANHYLRID)
BER. AUF s102

SYNTHESEAMMONIAK . BER. AUF N

NATRIUMHYDROX1D [AETZNATRON U. NATRONLAUGE!,
BER. AUF NAOH

ALUMINIUMOXID, BER. AUF AL203
ALUMINIUMHYDROXID, BER AUF AL203
ELEKTROKORUND

CHLORIDE U. OXYCHLORIDE DER METALLE 2)

NATRIUMSULFAT, BER. AUF NA2SO4

NATRIUMCARBONAT (SCCA}, BER. AUF NA2CC3
AKTIVIERTE MINERALISCHE STOFFE
(OHNE AKTIVKOHLE}

AETHYLEN, BER., AUF 100 VR

PROPYLEN, BER. AUF 10C VK

BUTADIEN, BUTYLENE, BER. AUF 100 VH
REINBEN20OLE, BER. AUF 100 vr
REINTOLUOLE, BER. AUF 100 VH
REINXYLOLE., BER. AUF 100 VH
AETHYLENCHLORID. BER. AUF 100 VH
VINYL- U. VINYLIDENCHLORID, MONOMER,
BER. AUF 100 VH

METHANOL, BER. AUF 100 VH

AETHYLENOXID, BER. AUF 100 VH
PROPYLENOXID, BER. AUF 100 VH

FORMALDEHYD, BER. AUF 100 VH
ACETALDEHYC, BER. AUF 100 VH

ESSIGSAEURE, BER AUF 4100 VH
WE ICHMACHER, BER AUF 100 VH
PHTHALSAEUREANRYDRID, BER. AUF 100 VH

TECHNISCHE FETTSAEUREN (OHNE CHEMISCA EIN-
HEITLICHE)

EINHEIT

1000
1000

1000
1000

4000

1000

1000

-

1000

-

-

M
oM

oM
om

om

M3=

oM

oM

- 46 —

JUNT

W >

148

296

30
44

a7

25

138

307

163
128

14

118
36
1%

217

111

18

124

43
44

49

38
45

43
24

26

37

23

.

1886

200
194

290
023

144

836

167
ca7

443
266
268
086

243

04z
470
626
963
810
286
214

223

738
833
013
426
118
252
296
263
126
&24
oos
282
565

22z
696

066
743

305
a34

324

786

JULT

~n

60

147

36c

76

43

132

297

112
131

14

125
23
14

232

123

120

112
41
a5

138

51

45
45

&7
28

23

as

25

o022
576

636
709

978

s12
529

204

155

186

Q28

569

[-¥4]

284
455
835
880
688
204

144
767
537
a1é
810
514
288
069
693
776
652
686
915

814
366

166
137

076
346

20%

374

JUNT

154

n
©
o

31
&1

371

86

a7

303

84
11g

13

33
.7

237
134
128
129

36

50
144

119

az
a4

50
29

28

a2

24

26

1987

863
476

459
848

282

474

694
483

660

506

287

Q15

832

626

97%

884
825
893

744
214

244
747
744
302
858
718
710
148
129
472
%90

534

868
545

507
843

273

572

611

345

JuLl

149

280

29
42

376

44

25

304

&1
106

14

22
16

251
137
128
134

45

1563

50
a%s

45
26

28

37

20

23

NATRIUMCHLORID SOWIE OHNE

713
45

804
274

422

714

622
780

838

938

291

72%

314

457
837
233
038
147
282

1586
428
560
83eg
759
496
233
147
154
209

539

908

38
457

868
132

352

236

230

~n

~

JAN,

1986

20

369
34

025

222
359

520

366 €

175

87

038

165
744
911

€2
L

o8
833
252
114
600
844
805
940

269
307

267

290
311

330
183

249

107

866
751

389
484

403

244
227

634

611

157

508
ose
518
198
87%

s77

157
040

343
548
677
128

208
612

651

32¢C
822

702
?33

747

273

449

891

BIS

JUL.

1987

6
16

389
36

093

217

132
652
521
ag
87

¥4

832

314
317

356
199

196"

273

145

188

488
769

813
832

316

775

n
«

175
1
205

864

408

982

625
548
650

500
849

754
448
691
a4z
866
844
13%
829
8%2
266
S06&

501

202
€57

184
c78

594

81%

663

PFLANZENBEHANDLUNGSMITTEL. -



B, -NR.

a3

43

a3

43

43
43
43

‘a3
43

43

44

44
44

44

44

44
44

44

46

46

46

46

47

a7

49

48

45

12
113
114

116
118
147,

140
141
142
143
148

a1 4

417

121

123

126

142
143
146
147

152

178
520

550

429

450

731

198

478

124

170

219

224

279

119

. 150

- 5 PRCDUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

EINNAEHRSTOF FDUENGER (OHNE KALI)
STICKSTOFFHALTIGE. BER. AUF N
AUS SYNTHETISCHEM AMMONI]AK
AUS KOKEREIEN U. GASWERKEN
CALCIUMCYANAMID (KALKSTiCKSTOFF )

PHOSPHATHALTIGE, BER. AUF P205
SUPERPHOSPHATE

THOMASPHOSPHAT

SONSTIGE

MEHRNAEHRSTOF F DUENGER
KOMPLEXDUENGER, EFfF.
STICKSTOFF -ANTEIL
PHOSPHAT-ANTEIL
KAL1-ANTEIL
ANDERE, EFF.
PFLANZENSBEHANDLUNGS+ U, SCHAEDL INGS-
BEKAEMPFUNGSMITTEL 1)
ORGANISCHE PHOSPHORVERB INDUNGEN ALS
INSEKTIZIDE U. AKARIZIDE

FUNGI210E

HERBIZIDE

KONDENSATIONS-, POLYKONDENSATIONS- U, POLY-
ADDITIONSPRODUKTE FUER DIE CHEMIEFASER-
HERSTELLUNG 2)

LACKKUNSTHARZE AUF PHENOL-, KRESOL-
XYLENOLBASIS 2}

ALKYDLACKKUNSTHARZE 2)

POLYMERISATIONS- U. MISCHPOLYMER!SATIONSPRO-
DUKTE FUER DIE CHEMIEFASERHERSTELLUNG 2)
POLYAETHYLEN 2)

SONSTIGE POLYOLEFINE 2)

POLYVINYLCHLORID 2)

MISCHPOLYMERISATE AUF DER BASIS VON VINYL-
CHLORID 2}

POLYACRYLSAEURE, POLYMETHACRYLSAEURE U.
DEREN ESTER 2)

MISCHPOLYMERISATE AUF DER BASIS VOW ACRY-
LATEN, METHACRYLATEN L. ACRYLNITRIL 2)

ZELLULOSEACETATE U, MISCHESTER 2)
SYNTHETISCHER LATEX, BER. AUF TROCKEN-
SUBSTANZ

SYNTHETISCHER KAUTSCHUK, FEST, BER. AUF
TROCKENSUBSTANZ

ZELLULOSISCHE CHEMIEFASERN

SYNTHETISCHE SP INNFASERN

SYNTHETISCHE F 1LAMENTGARNE

SYNTHETISCHE ORGANISCHE 'FARBSTOFFE
LACKE, OEL-, LEIM-, WASSER-, DISPERSIONS-
FARBEN U. A.: KUNSTSTOFFPUTZE: SPACHTEL
VERDUENNUNGEN .

DRUCKFARBEN FUER GRAF ISCHE ZWECKE
VITAMINE, HORMONE, ALKALOIDE, GLYKOSIDE,
ANTIEIOTIKA, ZUBEREITETE DROGEN

HUMAN - PHARMA ZEUT 1 SCHE SPEZ 1AL ITAETEN

SPEISEGELATINE

SYNTHETISCHE KLEBSTOFFE 2}

GERBSTOFFE
LEDERIMPRAEGNIER- U. LEDERZURICHTEMITTEL

ORGANISCHE GRENZFLAECHENAKTIVE STOFFE U,
IUBERE I TUNGEN FUER WASCHMITTEL,
BER. AUF 100 VH AKTIVSUBSTANZ

AUCH ZUBEREJTUNGEN U, VORMISCHUNGEN,- 2) PRIMAERPRODUKTION, - 3) OMNE KAUTSCHUKKLERSTOFFE.

EINHEIT

-t -
- "

PR

1000 DM

1000 DM

100C DM

-

-
e owow

=t

1000 DM

1000 OM

1000 O™

1000 O™ 1

1000 D™

1000 DM

1000 DM

1000 OM

— 47 —

JUNT

o

138
21
16
20

1114

o
MLm=

32

19
110
35
107

36
167
31

13
321
108
491

12

30

16

Qs

165

249

18
77

10
22

37

1986
JuLl
559 a8
314 2
356 1
332
954 5
290 6
860 149
014 19
712 17
184 23
096 102
708 1
093 16
298 a
208 66
005 5
294 62
025 32
a8 1
734 12
308 18
188 113
192 37
248 106
168 1
487 © 18
705 34
655 2
695 16
770 26
259 13
812 32
016 147
087 20
334 43
€87 331
€31 114
ose 523
472 13
830 34
242 16
610 102
565 161
%30 1 309
857
570 6
977 19
112 78
co2 7
762 19
496 3
838 17
430 38

941
409
556

73
415
775

836
688
536
787
040

574
800
817
136
oes
187

577
724
332

563
770
163
236
970
167

702

141

037

663
408
818

g22
483
256
425
671
015

274
840

067

63%
579

364
954

o87
816

677
177

[e1-1:]

JUN

166
23
20
25
S8

14
25
14
38
145
ac
12
303

106
467

20
8c

38

1987
JuL!
051 51
293 2
237 3
780
2489 4
546 8
736 143
112 18
354 16
397 20
214 122
436 1
385 47
352 -3
522 59
338 €
504 86
804 3¢
243 1
838 LR
403 20
504 120
703 41
649 113
564 12
003 18
284 38
786 2
862 14
803 22
a38 12
675 a7
508 14C
8885 29
553 12
139 320
258 116
733 528
698 12
832 33
748 7
698 108
218 144
638 1 385
894
224 5
162 20
693 82
84% E]
627 20
282 3
SES 15
536 41

695
046
543

178
S22
161

7C3
599
164
608
156

438
h-13
783
746
160
760

377
347
634

082
234
847
73%

813

804
059
624
068
353
595
856

141

286

924

662
784
141
208
541
614

545
150

442
252

167
150

221
576

11

hi

JAN.

1986

408
16
16

B W
@ =N

172

170
S

A

145
181
537

18
254
45
733
57
92¢

21¢

11
78

266
247
22¢

89
180

6388
198

a3
207
107
677

138
554

62
148

24
1186

263

468
43%
140

Bsa
150
595

599
957
215
750
542

389
160
234
356
os*
867

834
480
661

544
405
183
937
855
912
174

314

550
180
194
143
S4¢
445
231
291
265
086
472
067
190
377
448

119
049

177
156

BlsS

4

776

298

420
805

606

JUL.

1987

404

43

22
49

168
163
145
170
516

12
165
38
543
45
810

22¢e
10
76

137
721
268
762

137

238

103
173

85
262
083
218

8%
148
712
274

a2
202
114
698
156

157

142
566

60
139

24
115

276

535
412
488

842
762
128

493
532
832
753
169

257
46C
745
866
682
500

287
031
a57

251
174
3%2
788
608
047
123

422

34¢
022
321
967
427
035
780
237
08é
[=1-13
257
231

338
617

270

628
965

268
609

894
021

048
100

186



EB. -NR.

49

49

48

as

48

48

a8

45

49

48

49

48

48

49

49

45

49

49

a3

49

49

45

48

49

49

AS

1) OHNE KONSERVIERUNGSMITTEL.- 2) OHNE TOENENDE HAARFESTIGER U.

334

370

380

419

429

450

528

611

662

663

664

665

666

667

764

76%

78C

791

849

852

858

8%9

915

918

231

& PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

INDUSTRIERE INIGER
FEIN- U, LABORCHEMIKALIEN

KAUTSCHUKHILFSMITTEL 1)

'

BITUMINOESE DACH- U, DICHTUNGSMATERJALIEN
BAUTENSCHUTZMITTEL U.VERWANDTE ERZEUGNISSE
ISOLIERMASSEN FUER CIE ELEKTROTECHNIK

FOTOCHEMISCHE ERZEUGNISSE, NICHT BELICHTET

FEIN- U, MEDIZINALSEIFEN

VOLLWASCHMITTEL
HAUPTWASCHMITTEL BIS 60 C
SPE2IAL- U, FEINWASCHMITTEL
WAESCHEWE 1 CHSPUELMITTEL
GESCHIRRSPUELMITTEL

HAUSHAL TSRE INIGUNGSMITTEL, FLUESSIG, AUF
DER BAS!S GRENZFLAECHENAKTIVER STOFFE

SCHEUERMITTEL

KOELNISCH-, LAVENDEL- UA. DUF TWAESSER
RASTERWAESSER

SONNENSCHUTZMITTEL

SONSTIGE WAUTPF LEGEMITTEL

ZAHNPASTEN, -SEJFEN, -PULVER

ZAHN- U. MJINDWAESSER SOWIE MITTEL Z. REINI-
GUNG U. BEFESTIGUNG VON KUENSTL. GEBISSEN

KOPF - U, HAARWAESSER

HAARWASCHMITTEL, FLUESSIG

HAARSPRAYS

HAARFESTIGER {AUCH TOENEND)

HAARFARBEN, -BLEICHMITTEL U. -TOENUNGEN 2}
BADEZUSATZIMITTEL

DESODORANTIEN FUER DIE KOERPERPFLEGE 23)
SELBSTKLEBEBAENDER 4)

BLEI-. FARB- U. KOPIERSTIFTE

FARBBAENDER AUS GEWEBE

KOHLEPAPIER FUER EIN- U. MEHRMALIGE BE-
NUTZUNG

PRAEPARIERTE DURCHSCHREIBEPAPIERE

SELBSTGLAENZENDE FUSSBODENPFLEGEMITTEL

ROHR- U. WC-REINIGER

KERZEN ALLER ART

GUMMIERTES U. AE. PAPIER.

1986
JULT

974 28
147 68
496 H
531 48
138 3
348 16
461 20
82€ 91
pl=1:1 a2
814 129
675
57% 7
308 176
167 €
314 26
177 62
12% 166.
447 4
37 1€
175 31
540 37
a24 <
343 a4
8286 &8
838 21
218 2
772 5
418
874 33
244
328 20
138 .
2%e6 14
521 4
163 118
827 3
420 46
S7¢
489 12
234
a24 [
463 ]
229 3&
704 3
287 37
[+2]v) 1
395 24
735
463 34
343 e
£32 45
861 36
101 52
573 284
4585 8
328 2
224 13
7624
391 4
009 16
170 71
404 1
314 8
277 5
729 13
354 3
216 19

3) OHNE

EINHEIT
JUNT
T 27
1000 DM 71
T 1
1000 DM 43
T 3
1000 DM 15
1000 M2 17
100C OM 79
T kI
1000 DM 118
T
1000 OM 3
1000 DM 163
T v
1000 DM 21
T
1000 OM
T 57
1000 O™ 153
T 3
1000 DM 28
T 33
4000 OM a5
T 21
1000 OM a4
T 7
1000 DM 18
T 3
100C DM 5
T
1000 OM 28
T
1000 OM 13
T 1
1000 DM 17
T 3
1000 DM 110
T 2
1000 DM 38
T
1000 DM 44
T
1000 DM e
T <
1000 O™ 33
T 2
1606 OM 32
7 1
1000 OM 22
T
1000 DM 3z
T [}
1000 D™ FYd
1000 DM a5
1000 OM 51
GROS 268
1000 DM - 8
1000 ST 2
1000 DM 11
T
1000 DM 4
T 17
1000 DM 74
T 1
1000 DM 6
T 4
1000 OM 14
T 2
1000 DM 18
SHAMPOOS. -

- 48 —

173
718

141
655

383
018

084
658

702
912

a8so
308

176

462
237

503
185
102
124
545
386
356
994

|35
784
764
287

507
848
340
720
e72
338
122
676
544
605

62C
233
308
215
274
978
156
778
142
316
748
006
539
758
673

530

721
803
Q46
154

818
46C
573
258

72%
118
000
759

699
€76

JUNT

26
(-]

16
69

36
116

43
113
11
36

26
23
31
47
36

2¢

29

26
a1

53

252

12

1%
78

1987

394
187

4¢5
418

az71
244

708
727

378
096

581
595

71C
667

230
192
393
783
50¢
187
209
021
172
522

3385
327
820
153

343
484
229
87%
708
997
709
688
338
702

355
622
285
768
ao2
953
857
307
a15
770
774
504
217
477
636

733

110
465
591
670

€27
289
474
294

380
671
202
774

431
582

JuLl

26
64

18
78

41
134

”

41
14¢C
140
37
24
26
34
18
43

13

114

a8

2¢

33

51

22

35

44

-

57

336

13

17
es

OESCDORIERENDE SEIFE
-

838
086

386
381

437
526

352
223

842
812

561
754

312

123
714

78

432

50C
37¢
26
1419
c8e
574
634
131

&8sz
803
198
Q62

380
o9z
234
8E4
88%
C75
194
525
876
494

710
289
327
010
462
827
439
444
81
295
881
Q84
702
238
421

428
943
627
003

616
220
368
214

343
870
a3e
084

743
418

U,

JAN.

1986

183
466

12
321

24
119

8a
383

224
748

CRE
1 102
4%
fE2
200
227
R
254

61
148

40

371

1 861
57

19

82

=

3z
108
473

11
49
31

66

24
128

387
108

703
310

424
058

7992
156

548

552

782
588

965

757
852

242
860
L3
fo=13
73e
734
835
747

841
442
824
540

675
628
318
018
794
400
414
804
o089
820

722
569
025
252
201
375
324
765
802
621
g18

A2z
615
050
763

367

906
418
063
321

798
045
363
5685

182
019
077
867

375
449

BIS

PUDER. - 4) OHNE

JuL.

1987

188
462

10
309

24
16

88
372

226
7332

132
a3

136
22
794
26
239

124
40

25%
20
298

172

220

54
299
247

385

804
54
24
97

25
131
535

10
46
37
100

25
131

575
550

720
656

296
047

456
880

209
194

179
s

673

281
51¢

731
346
468
c23
545

3 cog

e32
585
889
805

247
045
648
489

381
182
536
643
=135
629
005
065
161
250

00F
804
e82
338
322
650
262
3a5
=1:13)
284
456
881
565
3e1
594

497

871
818
042
433

564
430
530
127

306
447
487
118

740
6393



EB. -NR,

50 170

50 509
50 511
50 612

50 513

50 514

”
50 518

51 1114

51 115

51 315
51 321

$1 S50

51 611

51 619

51 711

82 111

B2 211

52 212

S2 223

B2 224

1) OHNE SCHREIB-, RECHEN-, ABRECHNUNGS- U. VERVIELFAELTIGUNGSMASCHINEN SOWIE REGISTRIERKASSEN MIT RECHENWERK. -
DIE DEKORIERUNG I¥ GLEICHEN UNTERNEHMEN BESTIMMTEN ERZEUGNISSE.- 3) NUR DIE WERTSTEIGERUNG GEGENUEBER DER UNDEKORIERTEN WARE.

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

+ ERZIEUGNIS

BUEROMASCHINEN: DATENVERARBE I TUNGSGERAETE

VERVIELFAELTIGUNGSMASCHINEN, LICHTPAUSMA-
SCHINEN UND -GERAETE {OHNE KOPIERMASCHINEN
UND -~APPARATE FUER FOTO- UND VERVIELFAEL-
TIGUNGSZWECKE )

ADRESSIER- U, ADRESSENPRAEGEMASCHINEN, POST-
BEARBE I TUNGSMASCHINEN U. SONSTIGE BUERO-
MASCHINEN 1)

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE ZU GERAETEN
U. EINRICHTUNGEN FUER DIE ADV

KOMPAKTE INHE I TEN
ZENTRALEINHETTEN UND PROZESSOREN

SPEICHERE INHEITEN
2.6, HALBLEITER-, MAGNETKERN-, TROMMEL -
PLATTEN- MAGNETBANDSPE JCHER

EIN- UND/ODER AUSGABEGERAETE

ANDERE EINHEITEN DER DIGITALEN TECHNIK
Z.8. LOCHER, SORTIERGERAETE, KARTENDOPPLER,
PLOTTER

FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE !
GESCHIRR, HAUSHALTSGéRAETE, TOILETTEN-
GEGENSTAENDE AUS

PORZELLAN

UNDEKORIERT 2)

DEKORTERT 3)
STEINGUT BZW. STEINGUTAEHNLICHEM MATERIAL
UNDEKORIERT 2]

DEKORIERT 3}
FEINSTEINZEUG, UNDEKORIERT 2)

FIGUREN, PHANTASIE-, EINRICHTUNGS-, SCHMUCTK-
U, Z1ERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT BIW.
STEINGUTAEHNL ICHEM MATERIAL, UNDEKORIERT 2)

INSTALLATIONSGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN ODER
PORZELLANAEHNL ICHEM MATERIAL FUER SANITAERE
ODER HYGIENISCHE ZWECKE

ISOLATOREN AUS PORZELLAN, STEATIT uU. ANDEREN
KERAMISCHEN STOFFEN. MIT U. OKWNE
METALLTEILE

ISOLIERTEILE AUS KERAMISCHEN STOFFEN FUER
ELEKTRISCHE INSTALLATIONEN

WAND- U. BODENFLIESEN, GLASIERT

GLAS U. GLASWAREN

FENSTERGLAS, UNGEFAERBT
GETRAENKEFLASCHEN AB 150 CM3 INHALT
KONSERVENGLAS
WIRTSCHAFTSGLAS U, BLEIKRISTALL
WIRTSCHAFTSGLAS {EINSCHL. KELCHGLAS) UNTER
24 vH BLEIOXIDGEHALT
BLEIKRISTALL (EINSCHL. KELCHGLAS) AB

24 VH BLEIOXIDGEMALT

.

EINH

1000

1000

1000
1000

1000

1000

1000

1000

1000
1000

1000
1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000
1000
1000

1000

1000

1000

1000

EIT

oM

oM

=10}

DM

=]

oM
DM

oM
om

oM

oM

DM

oM

oM

m2
o™

M2=

oM

oM

oM

om

— 49 —

JUN

19

376

144

1
396

340

134

48

o

o =

182
114
5%
38

1986

177
617

a8é
567

224
506

746
374
366
248

665
177
782
798

244
182

213
532
706

924
136
010
802
856

144
846

334
759

158
682

397
2i2

s88
893

171

940
832
368
539

692
147

580
054

Juil

19

37¢

121

352

284

124

a5

[ 38

204
128
51
35

118
586

321
003

048
870

&28
887
081
378

592
080
L.14-)
187

227
324

490
373
081

€96
368
872
748
727

166
597

777
281

214
a37

553
830

528
456

167

870
270
598
o087

920
051

949
276

JUNI

21

150

332

37

36
a9

194
117
43
30

1987

159
281

410
180

661
161

802
595
296
577

501
820
EO7
406

214
ase

2985
136
922

742
376
275
936
126

161
267

920
o28

820
273

267
766

787
517

316

070
86s
928
855

852
612

G738
413

JULT

20

36

NN

207
127
54
37

1
25

138
284

a7z
707

417
124

868
218
g3e
oge

S3e
227
a1e
522

209
028

590
70¢
070

629
421
886
810
246

165
268

271
440

067
516

535
180

787
643

241

695
018
943
087

499
og92

832
914

JUAN. BIS  JUL.
1986 1987
EEL] 71
64 399 61 259
2 88g 2 681
135 171 132 358
20 464 16 994
2 583 492 2 344 796
5 858 6 200
Q982 636 * 156 10F
7 240 7 158
2 317 z26 2 322 965
10 958 2 891
2 166 418 1 701 763
5 44¢C 4 810
207 029 801 214
4 400 4 397
296 887 251 674
51 284 51 000
259 418 261 3gz
3se 258 362 152
6 619 5 356
62 253 59 492
22 70% 44 220
5 792 7 11
28 682 38 098
956 1103
51 213 40 921
26 960 26 308
222 682 235 557
8 926 7 o021
65 985 51 510
10 266 5 g4z
146 229 140 387
20 418 20 016
445 009 438 840
1 324 1 992
1 287 493 1 385 285
811 135 843 185
313 538 306 456
219 726 212 723
56 789 53 633
313 618 307 737
18 331 14 480
214 799 174 516
2) EINSCHL. DER FUER



EB. -NR.

52

52

62

52

52

52

53

83

53
83
53

S3
53
53

54

54

54

54

54

54

54

54

52

228

411

413

415

743

747

161
165

511
515

611
612

71

814

815
816

119

143

11¢

1158

116

221

222

223

231

233

234

236

263

349

391

418

430

. 5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

ROEHREN

SICHERHEITSGLAS, EIN- U. MEHRSCHICHTIG,
(AUCH BEARBEITET)

ISOLIERGLAS, AUCH BEARBEITET

SPIEGELGLAS, BELEGT

WAREN AUS
TEXTILER GLASFASER

NICHTTEXTILER GLASFASER

SCHNITTHOLZ, SPERRHOLZ U. SONSTIGES

BEARBEITETES HOLZ

SCHNITTHOLZ 1)
AUS NADELHOLZ
AUS LAUBHOLZ

SCHAELFURNIERE
SAEGE- U. MESSERFURNIERE

FURNIERPLATTEN
TISCHLERPLATTEN

HOLZFASERHAKTPLATTEN
HOLZSPANPLATTEN
ROM ODER GESCHLIFFEN

KUNSTSTOFFBESCHICHTET
FURNIERT U, ANDERE

HOLZWAREN

SPERRTUEREN (TUERBLAETTER) U. TUERENFERTIG-
ELEMENTE MIT FUTTER U. BEKLEIDUNG FUER DEN
INNENAUSBAU

FENSTERTUEREN

FENSTER (AUCH VERGLAST)

ROLLAEDEN AUS HOLZ

TREPPEN

MOSAIK- U. STABPARKETT: PARKETTDIELEN U.
SONSTIGE FERTIGPARKETTELEMENTE

SITIZMOEBEL [STUEHLE, HOCKER, BAENKE U. AE.)

POLSTERMOEBEL [SESSEL. COUCHES, SOFAS)

TISCHE (ORNE SBUERO- U. SCHULTISCHE)

KLE IDERSCHRAENKE U, SPINDE

SIDEBOARDS, WOHNZIMMER- U. -BUECHERSCHRAENK
[OMNE BUECHERBARS, -~VITRINEN U, AE.)

SCHRANKWAENDE [AUCH ALS RAUMTEILER)

KUECHENSCHRAENKE (EINSCHL. EIN- BIW. AN-
BAUKUECHENSCHRAENKE )

BUECHERBARS, -VITRINEN. KOMMCDEN
BETTSTELLEN FUER ERWACHSENE
ERGAENZUNGSMOEBEL

BUEROMOEBEL (SCHREIBTISCHE, SITZMOEBEL
U. AE. )

LADENE INRICHTUNGEN
VERPACKUNGSKISTEN U. KISTENGARNITUREN 2)

FLACHPALETTEN

LEISTEN U. RAHMEN

STIELE U. RUNDSTAEBE AUS HOLZ 2}

EINHE

1000

1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000
1000

M3
M3

M3
M3

M3

M3
M3
M3

1000
1000
1000
1000
1000
1000
m2
100¢C
ST
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
41000
1000
1000
1000
E
1000
1000

1000 LFD.M

1000

1000
1000
1000
1000
100C
1000
1000
1000

1000
1000
1000

1500
1000
1000
1000

1000 LFD. M

1000
M3
1000

1T

m2
oM

oM
DM

DM

M3=
M3s

sT
DM
ST
Dr
ST
om

o

om

m2
2]

5T
om
ST
D™
ST
=]
ST
oM

ST
=1}

oM

8T
om
sT
oM
ST
om
ST
(2]

ST
DM
DM

M3
om
ST
D™
oM

om

JUNT

88

62
18

21
14

317
168

58
274

48

-3

73

313
37
31
53

116
77
28
31

19
56

1986

706
374

450
145
013
607
457

538
492
z4%
786

752
164

000
380

204
600

161

538
968
068

491
402

14
488
227
&8sz
042
132
891
703

453
871

321
776
544
692
185
109
285
0586

80
838
127
753

. 248

797
157
agc
g1
2s5¢e
430
067

288
632
994

49
026
314
516

121
043
938
205

JuLl

68
15

36

32

17
12

326
146

50

263

44

81

75

54

104
88

a87
917

314
222
095
380
698

605
728
824
681

764
143

147
718

118
439

5189
797
8s2

458
545

*3
474
213
360
197
136
556
868

404
659

285
849
512
586
168
228
243
436

74
219
135
408

236
55C
138
737

B4
576
384
704

265
549
466

54
470
344
884

682
Q26
256
437

1987

JUNI

S 852
18 9S00

1 432
84 262

1 051
69 437
15 622

5 476
36 711

32 285

729
147

20 329
43 108

e 040
15 40

298 063
15% 03%
6 721

444

e 681
201

ag 004
883

77

e 061
9 034

456
15 483

313
60 559

498

268 109
166

46 432

23g

109 588

73
80 088
132
76 833

1 208
306 816
151

86
3C 298
410
54 653

281
123 207
91 230

50
26 656
2 398
32 698

18 521
55 995
z 266
2 829

JUL T

8%

76
17

36

37

15
11

TR

305
15C

83

87

58
268
48

103

73

4
303
33
27
54
101
82
26
32

e
51

803
C4g

361
355
146
983
880

622
581
121
302

768
137

882

0 a

N oo
X

654

358
318
129

446
7885

642
198
082
756

68
182
475

a02
854

300
=1
5014
328
176
400
23+
853

64
532
123
629

185
409
133
294

738
4013
945

247
280
146

48
417
317
413

336
194
781
251

JAN.

1986

53
189

6C2

372
126

36
252
62
212

2 18C

1

190
51

367

59

648

52
54

n

397

Q48

349

793

594

504

039

269

212

378

779

500

185

213

129

38C

24
24

SAEGEWERKE MIT EINEM JAHéESElNSCHN!TT A8 1000 M3 RUNDHOLZ2.- 2) M2 TATSAECHLICHER HOLZANTEIL AN DER FERTIGEN WARE.

—-50 —

468
176

288
87%s
090
87
|70

636
206
660
469

438
857

518
486

0532
2085

877

819
o714
783

290
413

192
406
S44
o119
654
550
520

o0s
143

208
838
885
726
280
165
738
o82

562
535
844
604

402
933
157
879
620
640
054
186

g15
768
580

329
608
593
Q78

838
322
439
517

BIS UL,

1987

48
152

10
658

o

434
119

38
258

230

138
a3

63
146

2 207
1 168
52

a3se
57
540

55
54

606

544

2 o087
278
225
409
835
544
176
222

133
410

22

099
348

802
791
485
0869
444

418
448
125
813

250
125

203
162

849

005
739
208

461
977

74
800
317
e7e
024
414
597
748

o2&
151

266
254
£14
736
314
771

820
513

554
697
as52
564

604
626
171
488
644
016
0ée
570

ose
631
032

318
668
a4
512

424
133
512
431



S PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

1986
EB. -NR. ERZEUGNIS EINHEIT
JUNT JuLl JUNT
54 443 FAHRZEUG- U, BOOTSTEILE AUS HOLI 1) M3 9 345 9 784 10
: ) 1000 DM 26 493 26 1414 27
54 444 MOEBELBESTANDTEILE AUS HOLZ . \
(OHNE ‘GEDRECHSELTE) 1) M3 25 564 23 504 22
1000 DM 51 231 47 545 45
54 483 BETONSCHALUNGSPLATTEN 1000 DM 17 160 16 929 17
54 570 HAUSHALTSARTIKEL U. KUECHENGERAETE AUS HOLZ 1000 DM 3 444 3 717 a
HOLZSCHLIFF, ZELLSTOFF, PAFIER UND PAPPE
55 110 HOLZSCHLIFF, MECHANISCH U, CHEMISCH
BEREITET, LUFTTROCKEN f T 122 475 120 699 114
55 240 ZE I TUNGSDRUCKPAP | ER T &7 218 65 600 70
55 322 DRUCKPAPIER U. -KARTON, UNGEKLEBT T s 126 492 128 623 112
£ 323 LWC-PAPIER (LIGHT WEIGHT COATED) T s 76 869 76 442 62
55 326 SCHREIBPAPIER U. -KARTON, UNGEKLEBT T 19 841 19 998 21
55 341 PACKPAPIER, HERGESTELLT AUS ALTPAPIER (4P]
U. AUS ZELLSTOFF (ZP) T . 36 598 36 808 34
55 354 TESTLINER T a 40 273 35 756 2g
55 355 AP- WELLENPARPIER (AP-WELLBNSTOFF) T 65 135 62 449 65
55 369 HMYGIENEPAPIER T s 42 278 50 454 52
55 399 SONDERPAPIER T s 89 722 89 041 o3
55 413 MASCHINENGESTRICHENER KARTON, NOCH IN DER
PAPJERMASCHINE GESTRICMEN T . 40 256 33 800 36
55 417 HOL ZKARTON T s 4 463 4 082 3
sE 418 GEDECKTER U. UNGEDECKTER GRAUKARTON
BEHAEL TERKARTON T 58 B42 E2 295 55
PAPIER- U, PAPPEWAREN
56 310 FAPIERSAECKE T 16 056 16 320 13
1000 DM 48 435 51 409 43
56 32¢ SPITITUETEN, KREUZBODENBEUTEL, FLACH- U.
SEITENFALTENBEUTEL T 7 237 7 490 7
1000 OM 35 639 36 536 34
56 342 ZELLSTOFFWATTEWAREN 1000 T 74 70
- 1006 DM 32¢ 788 297 467 306
56 343 FILTRIERPAP | ERWAREN T © 4 376 a aag p
100C DM 31 868 31 189 32
. KREPPAP 1ERWAREN
56 345 HAUS-. BETT- U. TISCHWAESCHE . T . s 989 6 734 5
' 1000 Dm 17 225 19 194 ‘14
56 346 KREPPTOILETTENPAPIER IN ROLLEN, PAECKCHEN
U. AE. T 5 691 6 037 [
1000 DM 10 378 14 342 44
56 359 ROLLEN, SPULEN, HUELSEN FUER DIE TEXTILIN-
DUSTRIE: ETIKETTEN, SIEGELMARKEN, KLEBE-
ECKEN U. AE. , T 3 504 3 883 3
1000 DM 30 355 32 213 27
56 414 WELLPAPPE, IN ROLLEN ODER BOGEN {EINSCHL.
TUSCHNITTEN) 1000 T » 142 140
56 415 ERZEUGNISSE AUS WELLPAPPE 1000 T 179 182
1000 DM 295 566 297 268 279
56 489 VERPACKUNGSMITTEL AUS KARTON U. VOLLPAPPE
{AUCH BEDRUCKT}, DISPLAYS 1000 T o4 a5
1000 OM 312 225 329 983 302
GUMMIWAREN
53 125 LAUFDECKEN FUER PERSONENKRAF TWAGEN 1000 ST 3 269 2 690 3
1000 OM 253 688 205 969 252
59 131 LAUFDECKEN FUER LASTKRAFTWAGEN, OMNIBUSSE
UND ERDBEWEGUNGSMASCHINEN 1000 ST 337 298
1006 DM 105 523 g2 139 97
59 123 LAUFDECKEN FUER ACKERSCMLEPPER 1000 ST 22 18
1000 DM 10 073 8 871 - 6
59 244 MASCH INENSCHLAEUCHE [AUCH CHIRURGISCHE)
PROFILE U, SCHNUERE T 5 ges 6 067 5
1000 DM 53 9395 4g 225 55
59 212 ANDERE SCHLAEUCHE 2} T 3 213 2 aas 2
1000 DM 50 127 37 €55 44
53 215 KEILRIEMEN T 717 555
1000 DM 14 251 12 916 11
53 216 FOERDERGURTE T 3 114 z 139 3
1000 DM 30 564 21 574 31

1) M3 TATSAECHLICHER HOLZANTEIL AN DER FERTIGEN WARE.- 2) OMNE GEWEBTE FEUERLOESCHSCHLAEUCHE,

- 51—

1987

682
397

334
628

583

313

S26

270

520
571
352

789

020
184

645

438

231

252

814

598
Q67

465
618

70
B4s
427
655

202
398

745
401

398
629

13%
174
768

89
695

432
660

320
0814

20
514

532
693
765
834
534
948
375
188

Juil

10

-
2

18
38

118

€9

130

80

23

35

38

56

92

14
ag

294

333

2
223

6
50

34

830
169

927
768

949

159

254
819
956

223
680 .

466

0~
g
oo

542

801

141
202

412

as1
025

703,
056

70
186
616
a52

157
[o1:1:)

353
148

405
543

146
184
401

L
350

979
774

271
142

552

660
874
830
077
423
046
286
784

2

2

1

JAN.

1986

70
194

173
345

104

25

800

436

870

486

143

265

272
447

338

596

258

28

382

106
328

52
24%

149
29
’28

40
119

a8
€7

24
216

188

22

761

778

77

a4

373

327

105

21
210

778
c29

842
347

233

389

430

878

5§70

140

008

792

46
634

764

724

502

628

787

820

670

oc3
332

"a82

850
934
508

674
a7

287

81s

998

853
896

o010
271
485

646
762

480
3s2

402
195
182
682

278
178
798
298
g21
182
667
314

JuL.

1987

75
189

162
326

22

836

466

873,

498

163

259

278
az1

3et

665

265

26

381

o8
312

53

251

247

231

38
107

41
8%

26
214

- -

o78

227

24
827

72%

4AE

184

252
047

224
a72

465

564

287

077

738
508
058

050

237
124

318

978

684

2814

820

ase
160

o886
117

527
729
523
484

861
252

946
597

074
164

016
301
398

644
166

475
303

378
256
139
775

565
265
799
770
456
548
274
873



EB. “NR.

58

59

59

59

58

61

61
61

61

62

62

62

62

62

62

83
63
63
63

63
63
63

63

63

63

63

63

63

217

218

235

27¢

298

218

232
233

248

53%

554

214
213
218
218

221
223
228

238

269

281

289

718

721

5

~

PRODUKTION AUSGEWAEWLTER ERZEUGNISSE

1986
ERZEUGNIS EINHEIT
JUNT Ll
WALZENBEZUEGE | T 407 410
1000 DM 16 B4z 16 843
GUMMIME TAL L VERS INDUNGEN T 4 781 4 764
. 1000 DM 89 770 91 587
‘
SOHLENPLATTEN U. FORMSOHLEN T 1 807 1 905
1000 DM 12 234 13 671
SCHWAMM- | ZELL-, MOOS- U, SCHAUMGUMMI-
ARTIKEL T 1 354 1156
1000 DM 19 373 17 647
GUMMIHAARPOLSTER U. KROLLHAAR T 1 081 1 025
. 1000 DM 14 050 12 005
LEDER )
OBERLEDER T s 892 884
FUTTERLEDER T . 26C 216
POLSTERLEDER } T 1 oze 808
BEKLEIDUNGS- U. HANDSCHUHLEDER T 50 37
GEWICHTSLEDER T s 212 178
LEDERWAREN U. SCHUgE :
HANDTASCHEN, PORTEMONNAIES U. ANDERE FEIN-

TAESCHNER- U. GALANTERIEWAREN AUS LEDER 1000 DM 44 255 46 556
HAND- J. REISEKOFFER U. SONSTIGE FEIN-

SATTLERWAREN NICHT AUS LEDER 1000 OM 26 577 25 852
STRASSENSCHUME U, -STIEFEL MIT OBERTEIL

AUS LEDER

FUER HERREN (AB GROESSE 36) 1000 PAAR 674 950
1000 DM 40 723 58 312
-FUER DAMEN (EINSCHL. GEFUETTERTER
SANDALETTEN) (AB GROESSE 36) 1000 PAAR 1 853 1 675
1000 DM 114 286 107 942
FUER KINDER U. KLEINKINDER B1S GROESSE 35 100C PAAR 298 308
1000 DM 12 967 . 12 916
HAUSSCHUHE MIT OBERTEIL AUS LEDER, :
TEXTILIEN U. ANDEREN STOFFEN 1000 PAAR 1 181 1 091
1000 DM 21 077 21 581
TEXTILIEN
GARN FUER GEWEBE (OWNE TEPPICH-. BASTFASER-

U. HAARGARN)

AUS BAUMWOLLE T o= 14 4as 13 344

AUS WOLLE T = 2 407 2 315

AUS ZELLULOSISCHEN SPINNFASERN T » 2 855 2 593

AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN T s 9 756 s o8
GARN FUER MASCHENWARE

AUS BAUMWOLLE T 2 742 2 837

AUS WOLLE T s 964 757

AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN T e 2 215 2 o091
GARN FUER TEPPJCHE U. FUSSBODENBELAEGE

{OHNE BASTFASER- U. HAARGARN]

AUS SYNTHETISCHEN SPINNFASERN T s 2 490 2 785
TEXTURIERTES GARN T s 13 960 12 262
NAEHGARN (OHNE HANFNAEHGARN) T 730 787

1000 DM 44 271 47 205
MANDSTRICK- U. HANDARBEITSGARN
{OHNE MASCHINENSTRICKGARN | T 8s2 865
' 1000 DM 28 665 23 682
ROHGEWEBE 1) 1000 M2 58 198 54 408
1000 OM 132 887 125 997
STOFF FUER HERREN- U. KNABENOBERBEKLEIDUNG
AUCH FUER HERRENBERUFSBEKLE IDUNG
{OHNE FUTTERSTOFF ) 1000 M2 16 064 13 954
1000 DM 126 768 147 787

NUR ROMGEWEBE, DIE ALS SQLCHE ABGESETZT WERDEN.

—52

JUNT

15

95

18

“2

45

22

45

98

N LR VI NS

13

45

32

55
112

47
123

1987

342
963
633
270

824
338

292
124
0s0
393

g18

786
90S

S46
3a1
198
716

oz2
096

847
452
228
485

702
017
861

883
82s

758
912

063
256

781
843

518
181

JULT

17

86

50

22

57

85

NN W

43

23

62
106

12
90

365
297
S19
262

aoa
5387

209
352
=1
664

184
23

20%

794

016

929
465

337
138
285
e37

983
€78

788
113
345
573

430
804
655

489

728
164

845
82%

067
426

ogs
252

JAN.

1986

115
33
625

13
87

132

93

337

172

141

19
21
7e
19

15

23

100

304

244

398
928

112
964

8sé6
697

865
887

159

038
450
439
409

160

676

00%
416

501

879

a77
338

742
869
401
538

878
09%

426
580
840
621

218
713
206

85

o84

128
593

482
009

00%
243

185
817

B1s

JuL.

18987

116

., 697

12
92

133

82

361

13
803

8c

119

143

15

64

20

13

23

S6

324

208

386
807

118
833

548
573
652
337

794
584

844
482
589
39é

414

476

ol -]
o286

676
756
048
567

226
375

777
438
=1-15)
10z

15
778
997

504
8413

559
434

086
634
055
269

867
783



B. -NR.

63

&3

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

&3

&3

63

63

63

63

63

63

63

64

64

64

1) OHNE DIE IM BEKLE IDUNGSGEWERBE KONFEKTIONIERTEN WIRK- U, STRICKWAREN.- 2] EINSCHL. DER VON

722

723

726

759

784

&21

822

844

843

847

859

861

863

865

&80

8189

929

e3¢

948

959

968

971

977

114

118

116

5 PROBUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

STOFF FUER DAMEN-, MAEDCHEN- U. KLEINKINDER-

OBERBEKLE1DUNG, AUCH FUER DAMENBERUF SBE-
KLEIDUNG (EINSCHL, SCHUERZENSTOFF) (OHNE
FUTTERSTOFF )

‘
SAMT U, PLUESCH FUER BEKLEIDUNG {OHNE
SAMTBAENDER)

LE IBWAESCHESTOFF (EINSCHL. HEMDENSTOFF }
FUTTERSTOFF

CORD- U.WULSTGEWEBE FUER FAHRRAD- U,
KRAF TFAHRZEUGREIFEN U. AE.

HAUS-, BETT- U. TISCHWAESCHESTOFF
(OMNE FROTTIERGEWEBE) (METERWARE)
FROTTIERGEWEBE (METERWARE)

MOEBELSTOFF [POLSTERBEZUGSSTOFF: OHNE SAMT,
PLUESCH U. VELOUR)

SAMT, PLUESCH U. VELOUR FUER MOEBEL U.
DEKORATION

DEKORATIONSSTOFF (DICHTES GEWEBE) [(OHNE
MOEBELSTOFF, SAMT, PLUESCH U. VELOUR U,
OHNE UNDICHTEN VORHANGSTOFF)

GARDINENSTOFF, AUCH UNDICHTER VORHANGSTOFF
{METERWARE }

TEPPICHE, LAEUFER U. FUSSBODENBELAG AUS
TEXTILEM MATERIAL (OHNE MATTEN)
[METERWARE U. ABGEPASST)

GEWEBT

IM TUFTINGVERFAHREN HERGESTELLT
(OHNE BADEZIMMERGARNITUREN)

AUS NADELFILZ BIW. NADELVLIES
BESCHICHTETE GEWEBE U. ANDERE BESCHICHTETE

TEXTILE TRAEGERBAHNEN [OHNE
GUMMIERTE GEWEBE)

GEWIRKTER ODER GESTRICKTER STOFF (OHNE UN-
DICHTEN VORHANGSTOFF)

GEWIRKTE ODER GESTRICKTE 4)
HERRENOBERBEKLE JDUNG AB GROESSE 38
DAMENOBERBEKLEIDUNG AP GROESSE 34

K INDEROBERBEKLEIDUNG (OHWNE ERSTLINGS*
STRUEMPFE U. -SCHUHE)

HERRENWAE SCHE

DAMEN- U. KINDERWAESCHE
HERRENSTRUEMPFE U. -SOCKEN (EINSCHL.
SPORTSTRUEMPFE)
OAMENFE INSTRUMPFHOSEN AUS GARN B13 60 DEN,

GANZ ODER UEBERWIEGEND AUS SYNTHETISCHEM
MATERIAL

BEKLEIDUNG 2)

HERRENOBERBEKLE IDUNG AB GROESSE 36
ANZUEGE

SAKKOS U., K JACKEN (OHNE SKI1- U, WINDJACKEN,
ANORAKS, BLOUSONS U. AE.)

HOSEN, LANG (AUCH JEANSHOSEN)

EINMEIT

1000
1000

1000
1000
1000
4000

1000
1000

1000
1000

1000
1C0C

1000
1000

1000

1000

100C
1000

1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

10C0
100G

100C

1000
1000
1000
100¢C

1000
1000
1000
4000
1000
1000

M2
oM

M2
oM
M2
DM

M2

M2
oM

M2
M2

w2
DM

m2
oM

M2
DM

mM2s=

M2
DM

M2
om
M2
DM

M2
[al

oM

ST
224
ST
DM

ST

ST
oM
ST
DM

1000 PAAR

1000

1000
100

1000
1000

1000
1000
1000
1000

SOLCHE AUS ZUGEKAUFTER GEWIRKTER ODER GESTRICKTER METERWARE.

— 53 —

oM

sT

ST
DM

ST
D™
ST
om

1086

JUNT

20 854
142 729

4 249
45 462
8 808
43 973

17 445
44 975

4 467
47 349

12 061
3 652

2 257
29 711

2 888
31 361

6 066
31 576

10 395

571
25 271

8 903
12% 342
2 2%8
31 844

8 Jas
55 163

5 561
8%5 724

793

37 250
3 206
128 031

2 261
30 196
4 199
36 B35
15 319
80 826

4 170
15 ‘087

25 775
44 917

297
58 038

367

44 195
2 702
116 306

JULT

19

13%

34

43

17
43

©
© W

33

137

woow
N W WN

13
a0

1]

48
2
133

803
745

264
603
640
210

770
849

448

YT

680
174

183
946

078
L

614
817

705

535
744

963
738
048
348

40¢
341

821
014

656
821
182
aose

600
423
778
288
681
S18

652
812

662
573

333
589

372
178
933
188

JUN1

19
117

23

36

186
41

21

124

kX

32

124

26
52

40

a5

e3

1987
JULT
518 47
380 107
432 2
665 24
764 5
608 2%
833 16
974 40
17% 4
012 16
og1 10
255 2
016 1
825 27
365 2
057 25
4% =
298 3z
6325 10
467
004 22
383 [
018 88
205 2
572 26
028 6
905 46
362 L
742 72
738
261 31
066 3
383 137
170 2
296 30
000 3
758 34
013 12
880 79
397 3
726 13
©17 20
Q02 45
192
228 62
304
441 a8
oes 2
446 118
| WEBERE IEN

617
273

2885
396
323
366

219
296

381
818

38%
758

96%
481

533
494

626
672

043

514
614

251
&a33
838
858

676
8114

008
984

641
7014
189
774

109
as3
486
796
a79
530

597
841

N
g4
>»n

280
627

378
103
526
Ada

JAN.

1886

142
941

26

‘279

63
308

125
310

35
132

B4
25

42
€40

73

168

61
860

203

56
398

38
604

233
23
878

17
227
28
272
103
647

30
108

193
367

a%54

325

867

733
857

873
124
502
070

805

a78

17%
336

172
046

266
i=i=1e)

357
172

506
128

696

778
852

773
404
e1-1
583

812
530

812
574

304
008
067
667

213
116
587
166
964
296

260
755

329
330

331

B1S

836 |

740
048
035
881

JubL.

1987

141
80%

18
183
52
244
126
318

30
117

-1}
24

15
205
18

21¢C

40
24%

80

56
a0s

221

54
380

as
5586

220
e10
14
z0e
29
288

103
646

28
104

177
372

455

340

879

330
833

064
238
384
455

733
832

276
528

782
968

446
267

773
065

744
302

285

625
867

582

77
o84
124

ese
506

106
08%

834
S30
ose
02%

404
370
30%
482
383
793

150
485

©0S
18¢

228
147

717
721
347
789

FERTIGGESTELLTEN WAREN SOWIE



EB. -NR.

64

64

64

64
64

64

64

64

64

64

64

-2

64

64

64

64
64
64

64

64

64

64

64

117

134

135

136

143

144

153

164

213

241

242

347

337

810

831

832

833

a3s

858

870

a7e

878

S PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

MAENTEL U. UMHAENGE AUS NICHT GUMMIERTEM u.

NICHT BESCHICHTETEM GEWEBE
DAMENOBERBEKLE IDUNG AB GROESSE 34
KOSTUEME [AUCH KOMPLETS)
ROECKE

HOSEN, LANG (AUCH JEANSHOSEN U.
HOSENRCECKE )

BLUSEN (AUCH HEMDBLUSEN)

KLEIDER

MAENTEL U. UMHAENGE AUS NICHT GUMMIERTEM U,

NICHT BESCHICHTETEM GEWEBE

ARBEITS-, BERUFS- U. SPEZI!IALSCHUTZANZUEGE, -

EINTEILIG (KOMBINATIONEN) (GENAEHT)

ARBE1TS-, BERUFS- U. SPEZIALSCHUTZHOSEN
(GENAEHT] (AUCH LATZHOSEN)

ARBEITS-, BERUFS- U, SPEI!ALSCHUTZMAENTEL
U. -KITTEL (GENAEHT)

WINOJACKEN, ANDRAKS, BLOUSONS U. AE.

BADEANZUEGE FUER DAMEN

BADEMAENTEL U. SONSTIGE BADE- U, STRANDBE-

KLE IDUNG .

VEREDELTE PELZFELLE

FELZMAENTEL

LEDERJACKEN

LEDERMAENTEL

HERRENWAESCHE

OBER- U. FREIZEITHEMDEN (SPORT-, ARBEITS-

HEMDEN U. AE.)

DAMENWAE SCHE

TAGESWAESCHE (TAGHEMDEN, SCHLUEPFER. UNTER-

ROECKE }

NACHTHEMDEN, SCHLAF- U HAUSANIUEGE

MIEDERWAREN GANZ ODER UEBERWIEGEND AUS
SYNTHETISCHEM MATERIAL
BUESTENHALTER

MIEDERHOESCHEN, HUEFTHALTER, ELASTIK-
SCHLUEPFER, KORSETTS
BETTFEDERN U. DAUNEN (AUFBEREITET)
BETTWAESCHE

BEZUEGE GANZ ODER UEBERWIEGEND
AUS BAUMWOLLE

FUER OBERBETTEN {AUCH UEBERSCHLAGLAKEN)

FUER KOPFKISSEN U. AE.
BETTUECHER

INLETTS FUER OBER- U. UNTERBETTEN

HAND- U. BADETUECHER (AUCH GAESTETUECHER)

STEPPBETTEN U. STEPPDECKEN ZUR VERWENDUNG
IN BETTWAESCHEBEZUEGEN

CAUNENCECKEN
KI1SSEN

SCHLAFSAECKE, GESTEPPT

EINHEIT

1002
1000

1000
1000
4000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

41000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1C0¢C

1000
100C

1000
1000
1000
1000

1000
10Q0
100C
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
100C
1000
1000
1000
1000
4000

1CCO
1000

1000
1000
1000
1600
1000
1000
1000
10C0

—_ 54 —

ST
oM

ST
oM
ST
[s1}

sT
DM
sT
Dm
sT
oM

sT
om

ST
o™

ST
o™

ST
al
ST
oM

ST
om
ST
om

ST
oM

ST
oM
ST
D™

8T
DM

8T
2

ST
oM
ST
=0
ST
[}
ST
o™

ST
D™

ST
oM
ST
oM
ST
DM
ST
DM

12

23

80

81

&0

112

S&

10

w

2%

18886

60
083

146
457
493
782

586
528
336
457
753
645

458
183

183
658

467
482

=82
276

247
223
254
025

301
585

115
878

314

28
114

5

289

|27
682

078
657
571
809

626
02¢

270
549

610

832
s08
985
701
109
121
154
S76

440
235

283
2114

671
278
839

87
43%

JUL?

10

34

124

115

147

1569

106

26

o

N

L}

55
791

198
434
051
866

363
774
585
732
168
168

811
298

183
538

460

Q06

334
714

204
174
240
|40

183
003

062
1%

00§

30

" 994

309

881
242

103
Ze2
536
963

680
661

292
906

937
688
121
203
062
310
111
331

766
as?

23z
866

28
880
167
665

65
7014

JUN1T

14

-1

52

85

96

68

~

13

15

- W

1987
JuLl
44
484 11
105
934 18
228 2
201 99
732 . 2
514 77
403 2
738 113
3g6 1
208 120
539
083 27
168
316 10
470
938 10
632
04g 7
212
98¢ 9
293
233 -3
164
244 9
718 1
30% 14
4
763 -]
30
747 14
2
175 3
680
174 22
217 4
¢20 5
542
630 13
812
620 €
152
766 2
511
815
154 13
858
109 4
998
435 El
192
4485 5
823 4
311 23
256
77 17
19
887 5
226 1
c59 13
101
190 3.

56
751

118
814
504
097

301
522
816
87e
616
309

679

266,

183
73

442

4851

376
S62

212

856
223
602

146
209

555
740

5

117

35
065

376

812
719

144
553
47%
c27

548
0414

141
511

601

778

861
F-L1
o954
760
953
125
738

878
864

288
376

24
044
248
800

75
216

JAN.

1986

61

236
747
e1
718
22
806

14
1 042

548

68

188

38
224

113

33

101

33

344
172

5014
237
840
643

8%6

544,

374
o83
980
798

ooe
344

354
814

108
402

867
649

619
G42
867
831

€96
051

621
381

21
3o¢e

250
185

20
14%5

814
614

206
664
083
533

757
351

916
353

547

202
245
852
688
506
396
16
240

624
149

770
221
161
343
240
749
683
866

Jul.

1987

63

72¢

Bae

776
12
850

546

o
N o

12
105

46

88

174

114

37

81

56

37
209

114

32

106

32

357
€56

131
[o]2:
840
478

o073
652
622
112
842
611

795
463

3se
605

747
85g

4392
850

104
738
288
213

496
859

398
050

23
786

24S
331

15
260

180"
478

9851
378
387
c31

z20
SES

084
2990

018

200
371
536
873
502
soe
261
174

354
769

&13
306
165
724
262
851
786
290



EB. -NR.

68
68

68

68

68

68

68

68

68

68

68

68

68

66

)

68

68

68

66

68

68

68

68

68

68

&8

€8

68

68

68

68

68

68

68

68

68

112
113

120

164

17e

244

242

244

247

248

261

262

263

264

266

316

3s2
353
as7
440

411

417

441

513

515

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS EINHEIT
JUNT
ERZEUGNISSE DES ERNASHRUNGSGEWERBES
WEIZENMEHL U. -SCHROT T+ 198
ROGGEN-, MAIS- U. GEMENGEMEHL SOWIE -SCHROT T s a6
TE 1GWAREN T ‘8
1000 DM 54
PUDDINGPULVER U, VERWANDTE PULVERFOERMIGE
ERZEUGN ISSE T 7
1000 DM 39
BACKMITTEL T 12
1000 DM 43
SAEUGLINGS- U. KLEINKINDERNAHRUNG (OHNE
FLEISCHANTEIL) ' o 6
1006 OM 65
SUPPEN (OHNE SUESSE SUPPEN) T 6
1000 DM 46
BRUEHERZEUGNISSE, SOSSEN (OHNE WUERZSOSSEN)
U. WUERZEN T 7
4000 DM 62
WUERZ- U. SALATSOSSEN T z
1000 DM 10
STAERKE U. SAGD T 29
1000 DM 2%
DAUERBACKWAREN [AUCH SOLCME MIT
SCHOKOLADENUEBERZUG ) T 3
1000 DM 191
OBSTKONSERVEN (LUFTDICHT VERSCHLOSSEN] 1) T -9
1000 DM 21
GEMUESEKONSERVEN (LUFTDICHT VERSCHLOSSEN) 1} T 5
1000 DM 10
MARMELADE, GELEE, PFLAUMENMUS U. AE. 1) T 24
1000 DM 69
FRUCHTSAEFTE U. -NEKTARE (OHNE SCLCHE AUS
ZITRUSFRUECHTEN) 1) 1000 L 84
1000 DM 78
FRUCHTSAEFTE U, -NEKTARE AUS Z1TRUS-
FRUECHTEN 1) 1000 L 101
1000 OM [0
KAKAOBUTTER T a
1000 DM 59
KAKAOPULVER N1CHT GEZUCKERT T 4
1000 DM 21
SCHOKOLADENERZEUGNISSE T 32
. 1000 DM . 312
ZUCKERWAREN T 28
1000 OM 198
SPEISEES (AUCH EISCREME) T 20
1000 OM 167
TRINKMILCH [OHNE WERKMILCH) .
VOLLMILCH ODER TE!LENTRAHMTE MILCH 1000 L 281
1000 DM 228
ENTRAMMTE MILCK (MAGERMILCH} U. BUTTERMILCH 1000 L 147
1000 OM 60
SAHNE (OHNE SAHNEKONSERVEN) AUCH SCHLAGRAHM 3000 L 39
. 1000 OM 138
BUTTER T 44
1000 DM 338
HARTKAESE . T 10
1000 DM 73
SCHNITTKAESE T 15
1000 DM 130
MAGERM] LCHPUL VER T s 62
KONDENSVOLLMILCH T 46
1000 OM 119
SCHMELZKAESE L. -ZUBEREITUNGEN T 10
1000 OM 78
ROHE OELE (AUCH GEWAERTET) T s ‘408
RAFF INIERTE OELE {AUCH GEHAERTET), OHNE
SPE1SEDELE VERBRAUCHSFERTIG T % 126
OELKUCHEN, ENTFETTETE SCHROTE U. DGL. T 273
1000 OM 107
MARGARINE (EINSCHL. HALBFETT-, ZIEH- U.
SCHMEL ZMARGAR INE ) T 3s
1000 OM g9
FLEISCHWAREN (OHNE FLEISCHKONSERVEN) T 81
1000 DM 693
WURST-, FLEISCH- U/ MISCHKONSERVEN (OHNE
FLETSCHSALAT, FEINKOSTSALATE U. FLEISCH-
EXTRAKTE ) u 29
1000 DM 135

1986

804
106
842
Q94

080
816
221
786

312
425
689
774

732
199
629
167
238
740

795

796

775

09%
150
264
572

371
063

388
76z

163
a04
525
460
446
761
667
og2
851
414

266
278
632
328
[:3=1)
640
558
256
504
369
616
221

S64
208
201
115
805

572
303

122
108

103
204
401

475

330
657

PRODUKTION DER BETRIEBE VON UNTERNEWMEN MIT 10 BESCHAEFTIGTEN UND MEHR.
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JuLt

207
43

18
54

28
30

31
178

8
as
- 29
48
24
73

82
79

443
103

20

11
27
261
2%
183
26
206

60
43
114
10
84

886
122

237
95

35
100

-1
722

139

673
c83

781
518

483
867
137
809

516

546
296

80S
586
784
568

834
111

136
316

222
331
867
437
013
261

402
168

190
205

413
376
483
864
166
291
059
615
244
677

807
as0
630
436
551
587
368
080
814
852
795
806

338
548
263
775
437

536
43985

16
o082

438
899
o21

4414

582
147

JUNT

180
a4

16
49

a2
13
4z

34
a3

31
162

100
88

49

18
27
274
28
183
18
148

312
250
127
\ 50
I
150
3
287
1
76
21
141

52
36
94
7
403
112

276
-1

36
S0
86
733

26
122

1987

775
o214

-1
67%

748
126
281
742

791
780
480
106

522
81C
321
527

044
013

180
913

£33
362
708
008
807
835

803
826

145
676

785
08s
337
29%
746
222
046
715
707
s88

388
228
720
589
163
886
689
961
252
800
688
876

774
858
728
359
865

998
894

026
344

812
724
893

154

o2s
562

JuL?

187
40

16
a7

34
200

17
35
11
22
26
80

a7
73

121
105

38

16
30
30C
28
183
22
172

324
259
116
52
a4
152
33
243
1
80
22
146

46
3
-1}
10
a2

118
300
87

36

as

as
736

865
533

247
688

893
82
[:1-1:3
653

031
926
791
838

080
858
282
442

804
566

(=4
743

432
810
$78
261
215
522

363
043

356
288

088
a70
782
265
641
535
736
550
1=1-1:1
673

880
o561
160
017
738
649
510
583
740
aoz
192
202

aas
229
611
676
s86

277
756

716
385

“128
574
324

897

27%
838

1

- N

JAN.

1986

432
314

128
372

44
269
85
303

44
432

329

54
439
17
68

203
210

210
242

64
118
58
1067
155
454

S72
503

664
612

26
384

30
148
226
271
209
336
137
106

108
726
§30
365
257
Q00
295
243

73
547
438
824

378
294
762

72
561

B8as
867

071
802

266
788

570

-85

19%
913

374
366

118
291

995§
228
743
ase

993
03¢
198
EEM

867
306
182
313

796
413

820
483

495
187
781
6%S
L2
124

584
886

705
268

622
790
346
4814
263
801
277
6398
684
3851

006
610
180
571
120
840
123
132
644
394
839
116

650
789
214
256
718

274
723

308
161

222
882
212
853

767
182

BIS

1

AN

JUL.

1987

388
300

124
367

44
277
a3
319

41
438
50
348

52
43%

83

257
249

216
248

58
106
37

164
480

605
481

774
645

25
330

127
235
388
206
330
140
1114

206
758
85%
342
287
|90
262
920

75
519
1424
as52

322
224
556

72
8
928

888
370
740

266
667
590
968

191
877

395
850

177
0e3

277
692
478
365

251
828
426
044

138
663
068
615

521
9e7

768
434

312
08%
&80
275
083
2386

6239
208

748
177

446
898

> 082

149
546
338
161
814
981
011

322
588
218
609
1]
201
498
395
833
943
458
454

22¢
557
804
068
420

350
827

5§30
aag

123
835
814

663

710
170



EB. -NR.

68 591

68 8§92

68 592

68 596
68 587
68 651
68 718

68 721
68 751
68 753
68 755
68 757
68 774
68 7914
68 798
68 817

68 332

65 881

68 887

6% 110

68 415

€3 711

5 PRODUKTION AUSGEWAEHLTER ERZEUGNISSE

ERZEUGNIS

FISCHFILETS 1)
FRISCH ODER GEKUEHLT

TIEFGEFROREN (OMNE FILETS V. SUESSWASSER-
FISCHEN)

TlEFGEFRORENE'FISQHERiEUGNISSE 1)

MARINADEN (EINSCHL. BRAT- U: KOCHF ISCH-
WAREN]) 1)

F 1SCHDAUERKONSERVEN 1}
ROESTKAFFEE 2} 3}
BIER 2) 4)

MALZ 1}

KORNBRANNTWE INE +1} 2)

BRANNTWE INE AUS WEIN 1) 2)

OBSTBRANNTWEINE 1) 2)

BITTERE, HALBBITTERE U. KRAEUTER-
LIMOERE 1) 2)

TRAUBENSCHAUMWE INE 2}

NATUERLICHE MINERALWAESSER, MINERALARME
WAESSER 1)

LIMONADEN (OHNE DIAETETISCHE ERFRISCHUNGS-
GETRAENKE! 1)

GEWUERZ®
KARTOFFELCHIPS U, -STICKS 1)

GRUINDSTOFFE FUER ALKOHOLFREIE U.
ALKOHOL ISCHE GETRAENKE (OHNE HOPFENPULVER
U. -EXTRAKTE)

TIEFGEFRORENE FERTIGGERICHTE [AUS MEHREREN
KOMPONENTEN BESTEHEND)

TABAKWAREN 2}

21GARETTEN
: o .
ZIGARREN, STUMPEN, ZIGARILLOS

RAUCHTABRK

EINHEIT

1000 DM

1000 OM

1000 DM

1000 DM °

1000 DM

1000 DM

1000 ML
1000 DM

1000 L
1000 DM
1000 L
1000 D™
1000 L
10CC DM

1000 L
1000 DM

1000 L
1000 DM
1000 L =
1000 L
1000 DM

4000 DM

1000 DM

100C DM

1000 DM

MILL.ST
100C D™

MILL.ST
1000 "DM

1000 DM

JUNT

Y

-

o0

17

20

22
386

413
335

~

10
64

13
4185

24

1986
JULl
065 1
562 6
699
784 2
082 4
444 ek}
251 3
210 16
033 3
235 20
984 24
5486 413
213 -]
533 1 038
a4z 110
541 [
880 22
832 5
895 38
792
674 4
323 1
072 14
968 1&
057 59
562 420
342 456
756 395
S11 3
874 52
250 4
444 27
737 )
694 84
211 8
120 63
363 1%
160 a7
124
691 15
a57
352 20

890
955

916

214
661
527
745
745
620

421
180

558

724

061

834
442

as5e
as52

486
829

690
380

266
606

603
889

20
288

798

088"

1987
JUNT Ll
1 578 1
9 342 3
1 005
5 326 2
5 B892 a
38 693 32
3 400 ‘3
17 920 16
2935 2
17 548 15
27 049 25
307 935 273
8 026 8
950 364 1 017
106 761 108
5 944 5
23 802 21
5 412 6
35 922 a2
1182
5 97z a
1 721 .
181214 16
16 881 18
64 4pa &8
279 507 494
351 374 441
291 433 362
3 695 3
49 4i1 54
4 BOC 4
29 661 29
& 655 7
43 488 £3
e '894 8
64 688 66
12 461 13
3sg 984 432
116
19 845 13
854
17 889 17

2%52
|03

447
072
326

-528

187
641

+663
*586

05§
723

634
006

683
044
244
924
849
798

55C
598

692

448

235

303
287

850
000

848
207

84g
583

818
416

617
284

84
658

793
765

N

~N

JAN.

1986

12
7%

9
38
47

340
23
122
23
147

196
144

52
147

761
43
163
43
296

3

114

448

676

478

C46

349

a0
180

48
436

64

431

a5
934

013
*731

259
706
279
085

430
224
S03
458

974
658

557
964

'a27

639
730
785
677
6%9
750

643

, 426

302

459

628

192
861

S18
1185

632
618

089
172

717
029

682
123

838
608

433
454

BIS JUL.

1887

13 ‘20
e3 122

8973
41 043¢
49 -301

347 260

26 &7%5
1397105 -
23 873
448 118

182 375
2°326 329

51 146
& 037 108

764 928

42 61€
163 307
4z €72
294 725

7 657
41 4ACg

12 58%
135 3014
.

128 664
504 937

2 €73 265

2 341 618
1 811 324

26 658
354 214

32 732.
2023 748

46 737
351 21z

7C 414
820 859

89 467

2 837 084-
807

141 748

5 425
127 567

1) PRODUKTION DER BETRIEBE VON UNTERNEHMEN MIT 10 BESCHAEFTIGTEN U. MEHR.- 2] PRODUKYXONSWERT OHNE VERBRAUCHSTEUER.- 3) ALS PRO-
DUKTION GILT DAS ROESTEN, MAMLEN SOWIE DAS HANDELSFERTIGE AUFMACHEN DES GEKAUFTEN ROHKAFFEES FUER EIGENE RECHNUNG. - 4} AUSSTOSS DER

BRAUERE 1EN

[GEM. BIERSTEUERBUCH).
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