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.Ab Berichtsmonat Januar 1981 sind die Indizes
der Produktion und der Arbeitsproduktivität
auf das neue Basisjahr 1976 umgestellt worden.
Die Darstellung der Methoden der Indexberech-
nung ist in der Zeitschrift "Wirtschaft und

Statistik", Heft 5/1981, S. 315 ff. erschienen.
Rückgerechnete Ergebnisse für die Berichtsjahre
1970 bis 1979 wurden in einem Sonderheft der
Fachserie 4, Reihe S. 1, veröffentlicht. Beim

Index der Nettoproduktion für das Produzieren-
de Gewerbe und beim firdex der Arbeitsprodukti-
vität erfolgt die fachliche Gliederung nach der
"Systematik der Wirtschaftszweige (Ausgabe

19791, Fassung für die Statistik im Produzie-
renden Gewerbe (SYPRO) ", beim Index der. Brutto-
produktion für Investitionsgüter und Verbrauchs-
güter nach dem "Systematisches Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken" (Ausgabe 1982) .

ln Tabel-l-e 1 wirdderlndexder
Nettoproduktion für das Produzierende Gewerbe
(auf Basis 1976) veröffentlicht, d6ssen Auf-
gabe es ist, kurzfristig unter Ausschaltung
der Preisveränderungen die Entwicklung der
Nettoleistung der einzelnen V,lirtschaftszweige
und des ge,samten Produzierenden Gewerbes zu

me ssen.

In Tabelle 2 istderfndexder
Bruttoproduktion (auf Basis 1976) enthalten,
der unter Ausschaltung der Preisveränderungen
die Eitwickl-ung des Ausstoßes von investi-
tionsreif.en und verbrauchsreifen Waren nach
ihrem vermutlichen Verwendungszweck zeigt.

In Tabel-1e 3 wirdderProduktions-
index für das Baugewerbe, Bauhauptgewerbe und
Ausbaugewerbe (auf Basis 1976) gebracht, des-
sen Aufgabe es ist, die Entwicklung der Ne€to-
leistung dieser Bereiche unter Ausschaltung
der Preisveränderungen zu messen.

In Tabelle 4 istderlndexderAr-
beitsproduktivität für den Bergbau und das

Verarbeitende Gewerbe (.auf Basis 1976) ent-
halten, der die Entwicklung der Produktion
(gemessen am Index der Nettoproduktion) im
VerhäItnis zum personellen Aufwand zeigt. Er
wird als Index des Produktionsergebnisses je.
Beschäftigten, je Beschäftigtenstunde, je Ar-
beiter und je Arbeiterstunde berechnet. Ver-

öffentlicht werden die Indizes monatlich für
Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe insgesamt
sowie für aIle Hauptgruppen, einmal jährlich
für ausgewählte Wirtschaftszweige.

Bei a1len Indizes gelten die Ergebnisse für
den jeweils l-etzten Berichtszeitraum als vor-
Iäufig. Abweichungen gegenüber früher veröf-
fentlichten Indizes ergeben sich durch spätere
Berichtigungen.

In Tabelle 5 werdenfüretwa1000
ausgewählte Erzeugnisse Produktionszahlen dar-
gestellt. Sie ,werden überwiegend durch den
monatlichen Produktions-Eilbericht erfaßt und

bei einigen Gütergruppen durch Daten aus Son-
derstatistiken ergänzt

Der Berichtskreis unfaßt Betriebe des Berg-
baus und des Verarbeitenden Gewerbes (einschl-
Fertigteilbau) von Unternehmen des Produzie-
renden Gewerbes mit im allgemeinen 20 Be-
schäftigten und mehr sowie Betriebe des Berg-
baus und des Verarbeitenden Gewerbes (einschl
Fertigteilbau) mit im allgemeinen 20 Beschäf-
tigten und mehr von Unternehmen.der übrigen
Wirtschaftsbereiche.

Dieser Eilbericht solL die Grundlage für die
Aufstellung von Meßreihen bilden. Gegen einen
Vergleich der absoluten Produktionszahlen des
Eilberichtes mit den Angaben der Vierteljähr-
lichen Produktionserhebung (Fachserie 4,
Reihe 3.1) - der immer wieder von den Be-
nutzern dieser Statistik gemacht wir.d -
spricht vor aIIem, daß in den Monatsangaben
Schätzungen enthalten sind, die nicht in alIen
fa:-t.r, korrigiert werden können. Die Zahlen
des Eilberichtes haben al-so stets vorläufigen
Charakter und lassen sich nicht mit denen der
Viertel jährlichen Produktionserhebung ver-
gleichen; l-etztere sind endgültige zahlen und
für genauere Marktanalysen geeignet. Ferner
ist zu beachten, daß sowohl die Monatszahlen
als auch die kumul-ierten Ergebnisse den
letzten Stand wiedergeben; Abweichungen gegen-
über früheren Veröffentlichungen erklären
sich durch inzwischen vorgenommene Korrek-
turen.

Bei den veröffentlichten Daten sind zwei Fäl-1e
zu unterscheiden:

Einführu4g
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- zum A b s a t z bestinmte Produktion.
Sie umfaßt im allgemeinen den verkaufsfähi-
gen, für den Markt bestimmten Pro.duktions-
ausstoß einschl. Lohnarbeit.

- G e s'a m t produktion. Sie schließt neben

der zum Absatz bestinunten auch die zur Wei--

terverarbeitung im berichtenden oder in
ei-nem anderen Betrieb desselben Unternehmens

bestinimte Menge ein und wird in der Maßein-

heitsspalte durch einen Stern (*) gekenn-

zeichnet.

Dem v'l e r t der zum Absatz bestirnmten Pro-
duktion liegen die im Berichtszeitraum eiziel-
t'en Verkaufspreise ab Werk einschl. Verpackung,
jedoch ohne Umsatzsteuer und abzügIich ge-

währter Rabatte sowi-e ohne Verbrauchssteuern
(2.B. bei SaIz, Kaffee, Bier, Brannthlein, Ta-

bakwaren) zu Grunde.

Abkürzungen bei den Kuizbezeichnunqen

ADV-GERAETEN U.
-EINRICHTIJNGEN

AL2O3
ANG.

ANGETR.
AUSSTAT. -GEGENST.

AUTOMAT.
BATTERIEBETR.
BER.
BRAI]NKOHLENBERGB.
BZW.
c
CHEM.
CM
CM3
DEN

DGL.
DIESEL}IOT
DIN

DM
EFF
EINSCHL.
ELEKTR.
ELEKTRON.
F.
r'e
FEINMECIIAN.
GQW.V.
GEW. U.VERARB.V.

Geräte und Einrichtun-
gen für die automati-
sche Datenverarbeitung
Aluminiumoxid
a.n.g., anderweitig
nicht genannt
angetrieben
Aus stattungs gegen-
stände
automati.sch
batt eriebetr i eben
berechnet
B r aunko hI enbe r gba u
beziehungsweise
Celsius
chemisch
Zentimeter
Kubikzentimeter
Denier (Meßeinheit für
textile Fadenstärke)
dergleichen
Dleselmotor
Deutsches Institut
ftir Normung
Deutsche. Mark
effektiv
einschließ1ich
elektrisch
elektronisch
für
Eisen
Feinmechanische
Gewinnung von
Gewinnung und Ver-
arbeitung von
Chlorwas serstoff
Hekioliter
Herstellung von
Industrie
industriell
Kaliuroxid
Kilogramm
Kraftmaschine
künstlich
Kunststoff
Kilovoltampöre
Kilowatt
Liter
Ladene inric htung
laufende Meter

M
M.
r42
M3
M3/H
MBAR
MILL
MM
MUSIKINSTRUM.
N
NACL
NAHR. -
NAOH
NATUERL.
NA2CO3
NA2SO4
NE-
NICHTM.
oD.
oH.
P205
PHYSIKAL.
REP.V.
SCHAUFENST.
SCHLAUCHVERB.
sro2
so3
SONDERKONSTR.
SONST.
ST
STAUFFERB.
STEINKOHLENBERGB.
T
T. A.
TECHN.

Meter
mit
Quadratmeter -
Kubikmeter
Kubi kmete r/ S tunde
MiIlibar
MilIion
l,li I limeter
Mus i kinstrumenten
Stickstoff
Natriumchlorid
Nahrungs-
Natriumhydroxid
natürlichen
Natrirmcarbonat
Natriumsulfat
Nichteisen-
nichtmetallisch
oder
ohne
Pho sphorpentoxid
physikalisch
Reparatur von
Schaufenster
S chlauchverbi nd'er
Siliciumdioxid
Schwefeltrioxid
Sonderkons truktion
sonstige
Stück t
staufferbüchsen
S teinkohl enbergbau
Tonne
TeiI aus
technisch
umgeschmolzen
und
und andere
u.ä., und ähnliche
(nrs)
usw., und so weiter
VoIt
Verein Deutscher
E lektrote c hni ker
Verarbeitung von
Verarbeitung und
Veredlung von
von Hundert = t
zum Beispiel

HCL
HL
H.V.
IND.
INDUSTR.
K20
KG
KRAFTMASCH.
KUENSiL.
KI]NSTST.
KVA
KW

L
LADENEINRICHT.
LED.M

U
U.
U.A.
U.AE.

usw.
v
VDE

VERARB.V.
VERARB.U.VEREDLG.V.

VH
Z.B.

nichts vorhanden.\
kein Nachweis möglich
Angaben fallen später an
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1O5.7
tt5,o

127.7
101,7
11+.3

.8

.6

15.
9?.

124,9
I 0r,6
111,6

111,s tl89.2 9
92,7 10

121.
t 0!,

9s,0
'119,3

115,9

f . A.32,
REST

r.A.35

501
505

11t,1

3311,12

53tr,t4
3315,21,

45,87
T -^.36

50

99.7
99.2
97.6

110,5

10.59
8.2L
3.e1

16, ?1

l, t0
1,11

2,64
7,67

13,30

22,58

121.2
1O2,7
105,6

122.7
l0 e,0
125.1

10t o 106.5 112,5 118,9 119.1 121.3 116.9 111.1 12e,1

37
38

9ASSERFAHPZEUGE
rEI N['E,HAfi.Ul{0 0Pr ISCIIE EkZ EUG IIS S EiUHcr !
EISEN-,BLECH.UtIO }1 ETALLUANEil

2 ,?9
(. ,26

4,r'2
1,17
4.C7

136,4
11O,1

149 ,O

103,9

t'.1
':08, -1

113,1

154 .3
111.2

175 ,1

9A,4

E2 ,?
107.1
111 ,1

168,f
11c,2

19 6.O

98,'

77 ,'
11? ,1
115, -

192.2
89,8

2t1,7

98.O

8 5,3
103,8
108,9

197,1
92,3

248,2

t05,0

46.9
107 ,9
1i7.6

235 ,7
9i13

8 3,8
t00,0
t no,8

239,5

tol,6
E5,0

I 06,0
11 6.1

205.1
96.4

257 ,5

10L,6

E9,1
107,8
119, "

't 0 5,6

217 ,5

t00,7

187.4
e7,5

19o.2
88.3

34
T.A
T.A

BO,?
trl,o
117 ,o

100 1O7.5 1O8,4 110,6 105,5

78.52 105,8 1O5.7 108.O 106,4

z2.za t1s.? 117,? 11s.3 1o1.1

t lE,3
99 .5

I 10.6

11e.O
1O2.7

t05,0

t0E,{ 105,9

95.9 97.5

106,7

106.3

1O8.4

10E,2
112.7

VE RBR AUC H S 6UETE N

9r,? 106,9 106, {

1O1.5

11r,1

9?.3 10?.9

E9,E t03,6T.A.35 STRASSENFAHRZEU6E SOYEIT VERBRAUCHS6UT

VEFBPAUCHSGUETER
OH NE P ER S ON E}I.UND TOTB I iIAT IOTIS(RAFTYAG Et{

PERSONENXRATTUACETI U'ID KONBIiIATIOXSTRAFT-
rAGEN T)
XRIFTRAEDER Ut{D fAITRRAEDER

ELEXTROTECHNISCHE VERBRAUCI{SGUETER

RUtl0 FUttK-,FERXSEH-Ul{D PH 0t{0TECHtat SCH E 6 E RAET E

SO'{STIGE ELE(TROTECSilISCHE VERBRAUCHS6UETER

3311.12

337'.1,75

T .A.36

3661.61
T.A.36,

REST
T.A.40

21.48
o.78

13,55

6.5?
6.94

7 .64

,0,36

23,61

11t,7
114,2

1O9,7

114,5
1O5,2

1O2,7

I 08,9

98 ,3

72O,2
9 6,6

706.2

1O5.2
1O7 ,1

11O,7

1O1.2
t08,5

1O6,7

103,9
1O9,2

,1ö.?

1O5,4

9l,7
94,t

109,6

1O4,2
tl 4,8

125,1

7O7,2

92,6

9 3,8
99.A
88,0

111,1

9 6.3
106.2
62.7
89,9

149 .4
77 ,9
99,7

113.6
111 .3
l2 0,3
80,2

j9.9
99 ,9
9 4,6

1't0,5

I 06,0
711.5

67 .5
87,0

145,9

71.9
94.1

1 15,8
1 42.4
11 6,e
81,0

BRE I{NST OFF E

iOTORENBENZIN
HAU S }IA L TS N A E HiA S CH I I{ EI{
FEItlllE cHAN.UND OPTISCH E EßZ EUGtlIssEi UHREß
Et sEr{-,BLECH -UilD äE?TLLTJ.AREI
riu S I ( I II ST RUN ETT E, S P I E LYA R EN,S PO R TG E R AET E,
scHttucx,fuELLHtLTER Ust
FEI T'KEPTIiII SCHE ERZ EU6NISSE
5LAStlREil
PAP IER.UtID PAPP ET  REII
DRUCrER Et EnZ EU6rISSE,VERVt ELFI ELTIGUit6EI
LEDENIAREfl

95,5
101.4
119,2
99.5

152.3

111,2
7O2.1
100,9
1O9.5
1O5,2

97 ,1

95,6
98.2
94,6

112,1

97 ,4
1O7.5
10c,8
96.1

116.1

rlt,t
99.O

1O7,A
12t,1
1O9 ,1
94,4

12o.5 tlE,4

116.6 1O5,3
128.tt 126,7
87.1 73.3

1O3,2 98.3
1tr7 '1 151,9

106,5
97,8

1 I 0,8'
132.O
118.6
95.9

t1r,8
8 E,2

1 00,8
57,5
9?,9

15 3,0

E 1,3
101,5
111,1
146,3
121.0
79.2

90.0
EZ,9

I 03,5
106,4

113.2
119,5

95,9
101.1

9 4.5
1OO.1
a9.7

122.6
47.3

94,9

97.7
t00,t
103,2

92.!

E 3,0

EB,7
87.,3
79,2

111,5

99,O
1O9,9
19,9
86.5

ta6,0

I9,0
91.6

102,5
116 .1
llE.9
84,5

E7.2
99.9
8 0,9

102.7
1 13,5

105,8
116,O

1O8.2 ttt,t

1r1.9 111,7

106.2 t0E,2

96.,9 88,0

T - A.542
T -4.
625-64

I .^.625
r . 

^.63T. A.64

SCHUHE
TEXTIL I Et{
BEXLEI DUI{6

SOIISTI6E'Ii II{DEX ERFASSTE VEßERAUCHSGUETER

r-A-211
2?13 10
3267 10
f.A.37
T. A.3E
39 t-395 ,
T. A.398
r. A.51
r -A.52
T..A-56
57
621

o,17
5.70
4,1?
1,18
2,6'

2.67
1,O7

a8,a
I6,6

1tr,r
7t2.5

o.65
1,71
5.15
t, t8

ii5-it--i!oR-Dituilc zun rNvEsrrrIolsGU€TER-Bzu.vERBRAUcHscuETERBERETcH ERFoLGT ANNAEHEpuNGstEtsE lAcH DER zuLAssuuGssrlrtsrrx tuER xRrFT
DER NAECHSTEN HEFTE DIESER FACHSERIE VEROEFFENTLICHT. - 3) VORLAEUFIGES ERGEBNIS.
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INVESTITIOT{S-UI{D VERERAUCH SGTIETE R

=w-
NAESSIGKEITEN BEREII{IGT

1981
3.
VJ

192.1
fl.4

76,6
93,6
93.2

I 9Et

VJ

1980 1 960

NOV DEZ

19El

J AN

1 961

FEB

19E1

IIA EPZ

l98t

)!AI

19E1

JUI{I

1981

JULI

t9E I

AUG

leEt

SEPT

t98 I

ox r
196 I

APRIL

r 98l

NOV

121.1 132,7

12O,O 131,6

13O.9

146,2

t 9E'l

DEZ

19E?

Jlx

GP
t9E23)

6UETER

102,?

102,5

93,8

98.3

152,4

124,1

12O,7

1t6,0

122.1

782.3
I 02,'l

,6 13O,4

.8 1r1,3

112,3 fi 1,3

11c,2

91,4

1O4,3

117,9

1O9.7

,08, e

112,7

1?5

121

95.7

9r.6

a3,4

87,6

125,Z

116.1

124,9
82,2

125.1

1O2.9
12O.4

126,e

115.6

11o.9

104, I
I Cr,9

t 05,0

99 .A

95.1

91.8

122.O

10a,f

I 00,7

117 ,4

119.O
7 0.8

137,7

143 ,7

196,8
7 4,6

119,7

1O7,4
148.2

103,8

t00,7

11t .9

r1E,4
109,E

Itl,5
90,6

1,16,3

1t 8,0

12O.9

12O,4

107,e

112.3

117.7
1O7,2

112, E

97.3
1 r3,s

123.2

117.E

122,7

131,9
92,3

12t.3

97.2
128..2

1 13.2

88,9

9A.4

I 02,0
1 05,0

97,1

47,2
95.1

94.8

8?,1

86,7

95,3
80,2

42,5

61,9
89 ,1

88,7

103,5

1O9,1

114.8
90,9

106,t

I 00,3
It3,t
123.1

1,13.5

It{,8
119,1
98,6

112.7

tor, a
118,2

t38,t

Y.A -31

T. A -12

3211.12
32L1-L1

3?45.46
3265,69.
f.A.3?67
f .A.32,
RE ST
T.A.13

121.8 e8,4 92,1 117 ,4

122 .O 99 .6 93 ,O 114.7'117 ,3

192,6 2O4,1 2O9,s
87,1 98,s 9?,8

14O.7
1 00,8

I 04.1
91.7

95,4

at,5
too,2

10.7
11.1

151,7
1O2,6
12t.7

139,2
101.7
1?5.6

116.6

147 ,7
13?,9
1O1,2

1O?.9
1O1,9
125 .Z
114.9
123.2
96.4

67 .5
75.O
76.6

96.9

105,3
105,3
97,9

112.7

71.9
1O1,2
119.E
t43,0
116,5
a5,7

E0,9

10 5,3

98,3
108,r.
39,t
73 .5

122.9

a.1 100,
1,5 97.
7.7 717 .
2,3 11O,
o,? 127.
8,6 90,

117,1
97,5

70,1
92,1

110, I

98.2

98 ,7

95 .1
96,5

99 .1

95.5
t0o,o

119,5

11O,6 11O,6

fi1,E 110,5

106,1 111,7

106,1 111,7
1t5,6 11O.4

111 ,9

t 03,0
12O.r

141.5

110,E

1O1,2

192,4
92.0

8
t1

2,1
o,4

117,O

t00,2
125,1

13D,2

82.5

E3,8
91.4

103,?

99,2

aa,3
1O5.2

112,1

9O.3

72.1
92.5

9 6.5

98.1
105.9

130,t

142,?

is,s
151,8

12?.1

t04,3
98,4

1O5.6

t 08,9

152,1
105,'l
723,2

125,3

e7,o r 13,0
11O.4 96.3
1O8,2 9!,5

1r3 .1 129,1 99 ,5

12O,5
1O2,4
111,7

123,1
108,0
125,6

125,1
117,4
t3 o,{

131 .9
118,6
t30,9

92
3l
29

130,3
1Oe,6
111.5

'tzl,o 121,5 124.6 133.7 729.3

88.2
101,2
99,1

105,6

85,1
91,9
91 ,6

1O4,5

160,9
113,6
127,7

73 6,6
112.O
1O2,9

1O7,7

20,1
01,6

141,6
99.5

118.$

1?9,8

33il,r2
l315,t(
t!15,?1.

45,87'
r.A.36

19.2

11?,1 129,1

249,5 221,O

86,O t00,8

91 ,2
I 06,E
1OA,7

?75.8

11t.7

101,4 11!,9

1O4.3 117,5

99,6 1O1.4

t 00,8
1t8,8

119.1

1,15 .e

98.3

1O3,2
I 10,8
90,2

129 ,4
111.5
121.?
74,O

112,6
173.E

1O2.8
t1r,l
125,3
i48,6
14C,2
1O4 ,3

26.0 224,1
2r,o 8?.6

93,5

99,O

7 4,2

1O5,2

106,?
10t,7

85.5

96,2

7A,O

aC,7
E 6,8
72,4

123 ,O

107,4
127 ,7

37 .1
83.2

185,t

29O.5

144.9
82,9

174.A

9A.E 96,3

El,7
97,0

10E,6

,2 77,1
,7 119.1
,2 114,1

104,1

85 .6
11? ,4
11 8,e

8?.5
113,2
'122.4

213.5 255,1 263,2 254,?. 2?1.7

t0{,5 106,0 108,0 99.6

85,6
t 09,6
121.4

92,7
111,2
't22.4

87,2
99,O

112 .O

78.O

61 .6
9t.9
90,0

io,
I 03,
t08,

2 94,21 112.02 1O9.?

125,3
84,9

144.9

91.O

8 9,8
E 8,5
99,5

'158,5
73,1

199,6

E 0,3

7 8,6
E',2
E1,2

19A.6
Itr,5
239.8

1O5.4

97,a
106,9
112,5

169,7
82,7

211,7

94.O

81,9
1o1,t
1O4,'.1

2t4,O
94,7

3O1.4

zo2.o
93.9

165.2
18.1

79,8

aL ,3

64.tt

252.1
99 .1

326,1

99,7

179.1
110.2

50
501

505

34
Y.A.37
T.1.38

(OHiIE NAHßUNG S-UiID GENUSSII IT?EL)

212,9

t05,2

106,9 t09,1 11O.7 9O.'

1O7 ,2 1O9 ,4 1O9,9 9r.5

1O5.4 1O1.6 112,7 78.7

88,3

90,5

80,5

85.5

81,1

99 ,5

t0t,5

92,2

106.7

104, E

113,9

1O2.8

99,8

113,e

78,2

79,8

72,1

80, s
82.?

l0c, l
83,6

73,1
lo3,o

1O7.8

99 .3

84,4

92.1
94,7
77.5

1ZO.O

99.4
111.4
6l,o

loo,o
1?.O,2

1O2,3

99,1
1O5,1

119 .4
96,3

91,8

95 ,7
95,5
8 E,9

147 ,4
I oE,9
116,2

55 ,5
79.6

121,O

I to,5

I 05,E
11 4,8

143.1

111,3

97,8

99,1
99,O
96.9

il 1,3

1OZ,O
108,3
72,1
86,7

152,1

113.tt
127,4

t 15,5

1O5.2
121,3

116,1

1O5,6

88.2

97,9
96.9
E1.2

111 .?

90.t
96.2
61,O
91,0

15O,6

E3,9
1A1,4
112,5
117,1
126.8
79,O

58,4
61.t

93.8

67,2

f 2.o

EE ,7
69 .5
7O.4

lOt,i
too,9
117 ,9
21.7
6O,1

104,?

74,1
91,3
71.1

t30,5
11O.6
74,6

92,?
92.9

112,6
l1s.2

lt5,E
116.2

1 08,1
93.5

119.6

118,1
120.f

I 13,8

t 03,1

93,3

1O5.3
99.5
87 ,3

121,1

96.3
10l,E
6O.6

106,4
191 ,8

r.A.l!

,311.1
!371,7

1O5,7
95,8

118,9

1 lE,5
11e,3

I 08,4

1O5 ,6

96,1

99,6
96,1
95.3

712.O

1O7,8
t 04,0
62,9
99.6

141.7

63.7
84.3

72,3
65,6

59 .9

111.6
87 ,3

79.1
69,6

84,7,113,7 131,3

114,6 13O,2
112,9 1!2,3

112,7

94,9

95 .3
1O2.1
90,6

112.4

106,9

105, E

1O9,9

I 03,8

1O2,6

80,4

68,C
1O0.?
70,6

711,a

95.7
99.9
41,9
9t,1

159 ,l
86,6
9?,2

112,4
149,1
127,O
75,2

5661.61
r.A.36,

7 (,?

67.1
81,8

9t,o
E2,7

?5 ,1

1O4.1

98.?
1O9 ,7

112.9

E8.Z

122.9 98,8

22.3
23,1

T .A.3 6
T. A.

t 03,0
9$.A

81 ,4
87.8

94.7

44.9
80,3

10E,2
116.9

123.4

115 .9

NEST
T .A. a0

f.A.542
r.A.
625-64

98,2
1O2.3

EO,1

r.t.625
T.t.63
r. 4.6 4

EA,4
92,6
96,5

127 ,4
134,9

81,1

67 ,4
94,6

llt,8
144.7
715.6

71 .5

76,2
98,?

116.1
I 19,8
1'l 8,5

a5 .7

82.5
102,?.
106,5
142.6
121,1
E3,2

a6,9
lo2.E

3 0,0
60,8

121 ,6

70.3
86.9
97 .5

723.1
1O2,9

66,7

93.8
96,4
93,9

743,6
119,?
94.E

122.6

1O2.O
'114.4
6' ,4

106.9
t5 1,8

1O5,3
106,2
125,5

115 .A

1O1,5
115.2
59,1
8 6,8

165.2

93.1
45,3

t02,0
727.8
126.6
74.7

42.9

92.7
89,0
71,3

119 .1

11t,5
12E.7

a9 ,5
82.3

17O.2

86,6
99.2

115 .2
I 53,1
116,6

68.9

r.l.2lt
221' 10
3267 rO
f .^ .17
r.l.3E
391-!95 ,
r . r..l9E
T.r-51
T.A.5?
T.^.56
57
621

116,6

106,E

Bq ,7

93.t
E 8,3

71 .4

73,1
82,5
64.3

100,9
1o9.8
7a,5
95,O

16 1,3

79.1
106.3
63.2
94,3

119,2

FAHRzEU6E. - 2) Zt,JEITES VORLAEUFIGES ERGEBNIS.DIE ENDGUELTIGEN ERGEENISSE FUER ALLE BERICHTSZEITRAEUiIE 198'I I'JEROEN IN EINEI'I
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Nr! d€t _.
syatuttk | 

'

Geslchtug

3 Produktionsindex für das Baugewerbe. Bauhauptgewerbe und Ausbauqewerbe
'1976 = I 00

uugeuerb6

AuabaugerertE

Jahr
HÄlbJaht

vlert€lJahr

Syot@Cik-Nr.

Geulchtug . . .

7 2-17

100

übrigee
Au6bau-
geferb€

72-7 5

67 ,1A

76-77

32,A2

7610

5,15

1640

7 ,11

1 670

6,11

7734,31

7 r14

77 31

75.15 24,55 42,31 24,A5

kalenderonatlich

11 5,94

1977.
't978.

1979.
1980 .

1981s )

102,7

106,0

113,1

11t,8

't 0 3,5

105,S

tt3,4
I 13,3

10o,2

106 ,7
112,1

101 .2
99,S

102,7

108,7

115,7

112,8

1O4,2

104,1

109,A

117 ,g
't 16, 1

106, a

102.7

r00.5

107,8

109,7

t01,1

96,2

101,1

99,3

104,5

98,3

112.9

't 19 ,A

103,6

10t,6
106,a

1 10,3

104,7

111,1

123,7

125,1

10o,2

106,1

112,1

107.2

9g,g

95,2

10 5,6

104.4

106,2

106,6

109,9

111,0

97,O
1 13,9
11a.2

79.6
97,e
99.7

r980

t980

l9a1

19A 1

1977 .

1978 ,

19?9 .

1980 .

198 15 
)

t980

l9a0

1 991

19a 1

1. Hj
2. H1

1. vj
2. vJ
3. vj
4. vj
1. äj
2. Hi

1. vJ
2. vj
3. vJ
4. vj

1. flJ
2. HJ

1. VJ
2. v)
3' vJ
4. vj
1. Ej
2. E)

l. vJ
2. v)
3. vj
4. vl

10 5,0
1 18,5

94,4
1 15,6
117 ,1
120,0

95,1

1 10,3
I 15,3

122,4
121,1
109,5

94.2
1r0,3

94,1
125,2

s6,6
101 ,5
r08,a
141 ,6

s4tt
114.3

76,6
92,0
97,2

l3l ,3
80,4

1OO ,2
1 39,3

95,3
105,1
I 19,5
159 .1

94,2

112,9
143.4

t07,3
'I 18,5
120,3
166,4

"l:l

89,4
119,3

7A.9
.99,9
107,7
13 0,9

'l:l
71,6
96,9

10 5,9

98,3
123,7

90,0
106,5
tl0,t
137,3

88,6

106,3
120,1

98,4
114,1
1 15,4
125,2

'l:l
a4,7

108,6
'110,7

101,2
1 13,3

a2 ,4
120,O
122,2
10d, 3

90,3
109,3

64.A
115,a
1 19,8

9g t7

115,1
116,5

107,5
123,4
12O.5
112,5

1O2,A
r 10.9

a7,3
1 14,3
111 ,5
104,2

't01,2
't 13,3

e2,4
120.0
122,2
l0 4,3

90,3
1o9,3

54,S
I t5,A
I 19,9
9A,7

72,3
84,4
95 'l

95.4
125,3

49,0
101.7
106,0
144,6

'l:l
a1 'a96,2
99,1

110, {
1 13,0

79,
't17,
1 18,
102,

10a, a
117,3

93,3
125 t5
1',t2,6
122 t3
99,5

80,6
119,9
10e,2

85,5
117 ,9

J.06, 1

101 ,9

von Kaf eDdennr6geln:ißlgkeiten b€leinl9t

r03,5

1o 7,3

114,a

t13,1

104.3

107,0

115,1

114,7

101 ,0
108,0

113,7

10a,5

10 t,o

103,5

r 10,0

111,4

114,2

105,5

10t,0

108,0

113.7

108,5

101,0

1 10,0
I 19.1

97,3
124,O
111,0
127,6

101 ,1

104,8
112,1

al,5
130,3
117,5
106,3

94,5
1O7 ,1

65,4
125,A
1 14,8
99,0

104.9

111,1

I 19,5

I 17,5

10a,1

I 19,8
1 15,3

106,3
134,5
Ir5,9
114.6

107,6
1O9,7

aa,2
124,5
1 12,6
104,5

101 ,9
g7,3

1O2,6

100,5

73,0
96,O
9l ,4

1O4.4

102,8

r08,3

111,6

98,9

t00,3
't07.1

105,6

105,3

99.s

114 ,4
121,2

.10 7, 0

107,8

ttt.5
112,7

103

l0l ,7

1o 5,5

112,4

125 t4
129,5

109,3

111,O

1 14,3
114,1

97 ,1
132,9
1 16,5
I I t,5
102.A
108.1

79,A
127,5
113 t4
1O2.5

104, g

112t1

81 ,5
130,3
117 ,5
r06,3

94.5
't07 ,1

65,4
125,8
1',t4,S
99,0

75 ,7
99,9
93 ,4

133,8

a4,t

103,7
137 t8
94.2

114,1
114,9
162.',|

9A,7

9A.7
123,9

8s,0
1 10,5
101,9
147,3

96,',|

t 16,8
l4l ,8
106,0
128,1
1 15,6
169 ,4
1 10,5

92,5
1 14,0

7a,0
104,5
10 3,5
r33,s
a9,2

101, a
122.4

89,0
115.1
r05,8
1{0,0

92.7

91 .4
123,9

a7,l
113,1

45,6
r 10,4
1 04,6
't44,3

92.4

91,1
106, I
101,1

88,3
10{,5

"l:l

9a,1
123.7

' 'l:l

74,3
105,3
101,5

I0,3
106, I

95,0

BauhauptgeueEtE
tonat

19S0

1 9a1

19A2

Eebr, .
tiÄra..
AprII.
ki ...
JunI ..
Juli .,
Aug. ''
Sept. .
okt.,.

Jan, ,
Eebr.
t4iätz.
AprlI
hl ..
Jul .
JUII.
Aug. .
Sept.
okt. .
Nov. .
D€2. .

- 6)

at,9
94,3

't 18,3
121,1
122,9
123,2
121,4
110,4
131 ,5
13s,6
112,0
77 tA

62,1
74.A

10 0,0
1',ts ,4
t 19,0
117,6
114,6
t05,6
130,9
12A,5
109,5
6S,6

54,1

63,5
79.9
95,8

121.7
132.O
124.9
106,7
106,0
125,5
123,1
I 14,9
68,9

58.8

13,1
aa,a

101 ,7
123.4
132,7
129.4
107,a
10{,9
125,1
121.6
1 15,6
75,9

70, a

TieftEu

62,2
77,4

10 5,6
121.7
13 3,8
I 36,0
112,5
111,2
126.7
127,5
12O,5
6S,{

38,3

kalendemonatlich

65,9

64.9
77,1

105,1
I 15,4
12O.5
124,1
122,7
111,6
132,2
139,0
109,1
64,9

35,7

von Kälendeonreg€häßLgk€lten berelnigt

91 ,9
104,4
125,1
124,5
124,3
122.1
12O,7
109 t1
111,2
138,3
113,7
85,4

74,5
94,7

11a,a
127 ,7
136,4
r35,1
111,4
112,O
126.1
127 .1
123,6
42,0

aa,1
104, a
126 t6
131 ,3
138,0
134,5
t 10,7
111,3
125,A
126.5
125,5
90,0

71 ,5
84.2

106,1
117,O
1 19,6
118,1
111,6
r04,5
r30,5
126,9
1 10,2
75,0

46,2
58,S
89,5

112.7
117 ,9
1 16,8
120.3
1O1,5
131 ,5
131.1
108,4

56 t7

41.1
62 'o85,8

11a,A
r 30,9
124,0
I 10,3
104,0
126,1
125.7
I 13,8
56,9

1) gy6te@tsIt d€r HlrtschÄf tEzu6lg€, Auagat$ 19?9, fa.Bsg für tll€
Stätlatlk Ia Prduzlcrendctr c6ye!b6 (SYPm).

2 ) toch.b.u io Eüuptges€rba elDschl. Aueb.ug6r6rb€.
3) Entaprlcht du Tlofbau Iu Euhauplg*erbe.
4) ElnBchI. In6tallatl,on von Lüftugs-, XLle- und ge6Edhelt6-

tachnl6chen hlageD.

5) ZB61t6s voEläufigea Ergebnl8. Dlc endgüItlgen ErgebnlsBo für
ä1le Berlchtazelträao 1981 s6rä6n in elnd d6r nEch6tseD
Heftc dl.eser Frchserlo v€röffentllcht.

6) vorläuflg€s ElgebnL6.

Bauhauptgewerbe

ina-
9€sant

HochtEu
2»

Tiefbäu
3) zu6ren Hochbau TieflEu zuaaIrn

Kl@P-
n6r€1,

Gaa- und
wa6aer-
inatal-
1atlon

Inotel-
letlon

von HeI-
zunga-

änfä9en
4)

Elektre
lnatal-
lation

G1äa€r-
geuerLE

EIe!-
und Lak-
klerer-
geuerb€,
Täpeten-
kleberel

-14-
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4 Index der Arbeitsproduktivität für den Bergbau und das Verarbeitende Gewerbe

Jahr

HaIbj ahr

viertelj ahr

l,bnaE

4.1 Produktionsergebnis je Beschäftigten und je Beschäftigtenstunde
1976 = 100

Bergbau unal verarbeitendes cewerbe

verarbeitendes Gewerbe

Produktionsergebnis je Beschäftigten

1979 .

1980 .

t98lI)
I 980

1981

111 .2

I 10,6

111,6

107,0

113,5
109,7

113,9

109,4
117 ,8
103,1
115,9

105,8

104,7

103,8

100,3

106,0
101,8

10{ ,4

109 ,3
102,6

97 11

106r6

111 ,2

110,7

1l1,8

107.2

113 ,7
I l0,l
1l{,0
109 ,4
118,2
103,2
117 ,1

117,4

112,8

112,0

106,9

111 ,7
109r7

I08,4

111,3
118,1
108,4
111,1

109r6

110 ,7

112.7

107 .7

l lt!r5
I 10,9

117.7

109,1
120,5
I 00,8
121 ,5

110,0

l09r'l
108,7

105,8

1 10,6
106,7

1 13,6

I Oti ,3
113,1
99 16

114,3

110,5

112,5

I 15,6

111,{

116,7
111.2

117 ,4

112 ,4
121,1
r08,0
119,6

Nahr ung s-
undl

Genuß-
mittel-
gewerbe

12i, I
120,2

1 980

1 981

2

t
2

rl

1

2

3
I

EJ

Ej
Ej

vJ

vj
vj
vj
vj

1 980

1981

okt.
lilov.
Dez.

111,8
120,2
llo,l

102,2
106,1
105,5

1 15,4
1 15,6
r 20,3

1l1,9
120,5
110,2

112,5 ,

115,0
97,0

lll,5
123,4
ll9rl

111,2
121 .7
105,0

112,7
123,i
1 16,5

Jan.
Febr.
IrA.rz
APr iI
Mai
Juni
Juli
Aug.
sePt.
okt.
lilov.
Dez.

101,4
113,9
113,1
117.2
119,2
I 18,0
99,5
95 t4

ll4,l
115,5
121 .9
112,1

110,2
109,9
107 ,7
103,2
102,1
102,2
96r{
95rtl
99, l

10{,8
108,9
106,2

101,1
I 13,9
113,3
117 .6
118,6
118,{
99r5
95 ,3

1 14,5
1 16,9
122,P
112,2

101,7
175,2
117 ,1
1l8r3
1 18,5
117,6
106,5
101,2
111,1
1 15,3
117,7
100, I

98.7
115.2
113,5
118r8
121 ,O
121 ,5

96 ,0
89 ,3

I 15,5
117.9
125,7
121 .5

102,9
111,3
110,5
1 15,5
1 13,8
109,9
9tl ,8
89,9

113,7
.117,0
121 ,2
104,8

109,7
1 14,5
113,0
1 19,{
12O,6
123,7
106, I
107 ,2
110,9
I 18,9
124,4
115,8

113,5

1l{,8
117.7

1 15,5

I 15,8
119r6

1 16,8

lltlr0
117,6
I 18,0
121 .3

112,7

ll{,1
1 15,5

I 15,0

113,3
I 18,0

l l5rt!
112,8
113,7
I 15,{
119,1

1 1{,5

ll8,l
127.9

1 19,4

12O,2
123,6

121 ,7
I 19,4
121 ,1
120,8
126,3

1980 ..
1981 

1 )

I 980

I 981

2

Produktionsergebnis je Beschäftigtenstunde

108,2 113,7 119,3

107,4 t15,0 1t6,5

106,7 118,0 117,1

106,2 115,7 113,5

106,5
107 ,0

117,5
117 ,2

I 16,3
121 ,5

108 ,3

108,1
104,5
10t! ,6
109,1

11{,3
118,1
118,3
121 .6

1 12,0

I 15,4
1 18,7
1 19,5
I 15,0

120.O

113,7
I 19,0
717,2
125,5

105,2
106,1
114,2

115 .7
I 15,7
12O ,4

114,7
112r7
108,2

115r1
116r5
129,9

t 18,3
116,2
1l{r0

111,7

11{,8

1 19,0

115,9

I
2

4

I
2
3
4

Ej

Ej
Ej

vJ

vj
vj
vj
vj

116,2
120,0

1 980

I 981

1 980 okt.
lilov.
Dez.

117.1

122r6

I 981 Jan.
Febr.
NAT2
APr il
Mai
Juni
JUIi
Aug.
Sept.
okt.
t{ov.
Dez.

108,5
114,4
I 18,8
I15,1
116.?
12O,3
11812
11t .2
120.6
119.9
1 19,6
121 ,7

r 09,3
107 ,5
107 ,7
103.2
1 03,8
106 ,5
102,5
108,4
103,5
107,0
1O7 ,2
113,5

108,6
1 14,8
119,1
115,5
117,2
12O,6
I 18,7
114,5
121 .1
12O ,4
I 19,9
12t,9

1 10,0
115,7
122,8
117,5
119,2
719 ,4
1 18,8
120,3
119,3
118,5
I 15,4
I 10,9

106, I
I1515
I 18,8
1 16,8
118,1
122,6
117,7
108 , tl
12!.9
120,2
121 ,9
135,7

109,4
1 12,3
1 16,5
1 1{,5
I 12,5
1 14,0
115.2
112,3
1 19,8
121 ,O
119,2
118,2

116,2
1 18,{
123,1
119,9
118,6
121.5
122,5
118,7
121 .O
129,3
126,0
123,1

Investi-
tions-
gUter

Ver-
brauchs-
gUter

produzierende6 Gewerbe

insgesalt Bergbau
zusatnmen

Grunil6toff-
und

Produkt ionB-
gllter-

gewerbe

1) Vorläufi9e6 Ergebnis.
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4 Index der Arbeitsproduktivität für den Bergbau und das Verarbeitende Gewerhe

Jahr

IIaIbj ahr

vier telj ahr

lbnat

1979 ..
1980 ..

4.2 Produktionsergebnis je Arbeiter und je Arbeiterstunde
1976 = 100

Bergbau und verarbeitendes Gewerbe

verarbeitendes Gewerbe

Produktionsergebnis je Arbeiter

1981 
1 )

1 980

1 981

2. H)

lll,3
111r0

1't3,2

107,7

114 ,9
111,5

1 14,8

I 10,8
1 19,5
10{ ,5
1 19,0

105,s

10 5,3

104 ,3

100,8

105,6
102.3

104 ,9

109,9
103, I

97 ,6
107,1

111,3

111r1

113,5

107,8

1 15,2
111,8

115,0

1 10,8
120,0
1O4,7
119,3

118,3

113,9

114.6

108,1

1',17,0
112 12

'I 10 ,0

113,8
12O,5
110,7
114,1

109 ,4

110,9

114,3

108,2

115,0
1',t2,6

118,4

1 10,4
122 ,1
102,1
123,5

110,0

109 ,5

109 ,8

105,3

1ll16
108,1

114 ,2

109.2
114,3
100,7
'I 16,1

110r3

11218

115,3

111,3

117,7
11t,6

117,6

1'13,4
122,3
1 08 ,0'
120,5

Nahr ung s-
md

Genuß-
mittel-
geYrerbe "

117,2
119,5
124,5
121 ,2
120 ,1
125 ,4
'122,6
1.r 8 ,8
121,2
129,7
126,9
124.9

I
2

4

Hj
Bj

vj
vj
vj
vj
vj

1 980

1 981 1

2

3

4

1 980

1 981

1 980
'l 981

1 980

1981

okr.
l.Iov.
Dez.

Jan.
Febr.
l,lZlr z
Apr iI
Mai
Jun i
Juli
Aug.
Sept.
okt.
libv.
Dez. .

102 ,6
115,3
114,7
118,8
119,9
119 r7
100,7

96 r7
115,8
118r4
124 ,1
114,2

110,9
110,5
108,3
I 03,5
1 03,'J
102,6

97 ,O
96 ,0
99,s

105,2
109 ,5
105 ,9

102,3
115,4
114,9
119,3
120,5
120 .1
'l 00,8
96,7

115,3
118,8
124,7
114,4

10 3,9
117,8
1 19,5
120,7
121 ,O
120,0
108,5
106,2
117,O
118,2
120,8
10 3,0

99 r7
116,6
114,9
120,2
122,7
123,2

97 12
90 ,5

118,1
'I 19,5
127 ,6
123,6

103,7
1 12,3
111,6
116,7
115,0
111,0

95 ,8
90 ,9

115,0
118,5
123,0
't 05,6

1 'l 0,5
115,6
113,9
12O,7
121 ,9
124,6
105,1
107 ,2
111,0
119,2
125,3
117,2

112,4
121 ,1
111 ,2

102,5
106, s
106, 1

1 12,6
121 ,4
111,3

115,1
116,5
121 ,6

105,3
106,3
114,5

113,9
116,8
98,7

112,2
124,2
120,1

114 ,7
122,3
105,7

112.,6
123,9
117,3

Produktionsergebnis je Arbeiterstunde

1979 .

1980.
19811)

1 980

1981

113.7

115,4

119,6
'116,2

117,4
121 ,6

117,8

1l5,5
119,5
119,7
123.6

108,8

108 ,0

107,0

106,5

105,8
107,2

108,5

108,5
104 ,8
105r0
109 ,4

1.1 3,8

115,5

'119,9

116,4

117,9
122 ,1

118r1

1 15,8
120,0
120 ,1
123,9

111,5

115 12

120,6

117,4

117 r8
123,3

121 ,0
1I5,0
120,8
118,8
127 ,6

112,8

114,4

115,8

115,2

114 ,2
119,4

115,9

113,7
1 14,8
'117 ,5
121 .1

114,5

1 18,5

122,7
't 19 ,3

121 ,3
124 ,1

122,0

120 ,1
122,4
120,9
127 ,3

12O r0

117,7

120,3

1 15,1

1

2

Hj

Hj
Hj

vj
vj
vj
vj
vj

2

12O,3
12O,2

4 114,0

119,2
121 ,5
122,2
118,3

115,5
116,7
121 ,7

I 16,4
114 .7
110,4

115,8
117 ;4
'131,1

1 '18 ,5
116,7
114,7

122,6
122 ,4
121 ,1

1

2
3

4

okt.
lilov.
Dez.

Jan.
Febr.
Yü.rz
Apr il '

Mai
Juni
JUI i
Aug.
Sept.
okt. '

libv.
Dez..

109,9
ll5rg
120 ,4
117 ,8
118,5
122.3
llgr8
115,0
122,5
122,0
121 ,S
127,2

109r8
1 07,8
108 ,0
103,5
104,1
1 05,8
103r0
108,8
103 ,6
1o7.2
107,4
113,9

109 ,9
116,3
120 r8
'l 18,1
119,0
122.7
120,5
'r 16,4
123 ,1
122,6
122 ,1
127 ,6

112,8
118,6
125,7
120,2
122,0
122,2
121 ,3
123,0
122,2
121 ,7
118,7
'114 ,4

107,1
117.0
120,4
118,5
'l 19,8
124,4
1 19,3
110,0
125,7
122',O
123,9
138 ,0

110,2
113,2
117 ,4
115,5
113,5
115r3
117,2
113,5
121.3
122 ,4
1 20,8
1 19,9

rnvesti- | u..-
tions- I brauchs-
sllter I gUter

produzierendes Gewerbe

insgesamt Bergbau
zusammen

Gr und stof f-
und

Produkt ions-
gUter-

gewerbe

1) vorläufiges ErgebniB.
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5 PRODUKTION IUSG€gAEHLTER ERZEUGNISSE

211 21
2-11 ?4

STEIHXOIILE (VEPTEiTBARE fOENDERIII{G)
STE II{K OHLEilBR I XETTS

t000 T r
t000 r r

6 854
121

7 809
121

1000 T r
1000 I r 12 116

3a4
It 804

101-
t2 3t8 11 5tt

360 585

EB.-t{R Enztu6tlIs

BER6BIULICHE ER2EUCII ISSE

211 42 BRAUi{XoHLE, RoR
2lt 63 ERlUr{(0HLE}aBRIXETTS

21t 6t zEcHEil- u. hUETTEllxoKs

EROOEL, ROH
ERDGAS

EISETIERZ-ROHTOERD ERU NG, EFF.-IIEtIGE
FE -INH ALT

KlLrR0l{sALzE (f0cnDtRUr{G), Ef F.-nEriGE

215
?15

31
39

ASSTTZFAEHIGE XILTStLZE, BER. tUt r20
R OIt SILI €
KALIUI'!CHLOßID, XALIUITSIJL'^T U.A.

STEItI. U. HUETTII{SILZ FUER CEYERBLICHE
u. rtl0USTRIELLE Z9ECrE, BER. AUf r{ACL

216 15

II ITEßALOELERI EUGII ISS E

221 tO ROBEEiIZI}{ ( LEICHTEEtlzIX )

1980

DEZETBER

198 I
J Ai UAn

,9E I

D EZ EI'I8EI

198 ?

J Ar{UAR
EINXEIT

1000 T r

t000 T r

l9E

269 540

z 370 z tL6 2 tlg

z 487 1 677 2 198

219 155 7t5

98t

7 521
1?5

669 79'

53t '677

t 16t
952

I 5e0

z 575
z oz7

tt3 (2

7

z1z 10
212 20

1000 T r
1000 ü3r I

375 t79 368
08E 60t z 364 529 1 9t1 117

1000 T *
1000 T r

i39
11

t06
3?

14s
43

2 431

iar
995 998 2

153
42

2 215

2t3 l0
215 21

2t5 t0

251 12

25t 13

251 l4

zsa 71

?51 ?7

1000 T r
1000 T.r

1000 T r

1000 T r

22
2Z

2Z
22

3l
59

?7
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poLsTERlloEEEL (SESSEL, COUCHES, SOfAS) t000 Sr

i00o Dlt
TISCHE (OHTE 6UERO- U. SCHULTISCHE) IOOO ST

1000 Dn
KLEIDERSCHRAE}IXE U. SPITIOE 1OOO ST

1000 Dll
sI0EBOARDS, U0Ht{Zrtt'lER- u. -BuEcHERscllRAEtlxE

(oHr{E BuEcHEtBlns, -vlTRrilEN u. AE.) 1000 sT
1000 Dll

SCHRAIIKTAETIDE (AUCH ALS RAU}ITEILER) lOOO LfD.N
lo00 Dfl

xuEct{EilscHRl€xxE (ErNscHL. Elr- Bzc. ltl-
BAUK UE CH EI{ S Ch R AE IIXE )

BUECHERBTRS, -VlTRIliEN, (otiioDEN

EETTSTELLEII fUER EIYACHSE'IE

E R6AE IIZ Ut'G SäOE B EL

BUEROIIOEBEL (SCHREIBTISCHE, SITZIiOEEEL
u. AE. )

L ADEil E tilR I C HTUtt6E X

YERPACXUtI6SKtSTEil U. TISTEIIGARI{ITUREII 2) 1000 13
1000 Dtl
t000 sr
1000 Dn

244
73 557

?6s
84 762

24t
73 604

63

256

48

121

129
31?
620
516
196
652
323
565

60

246

4E

107

t
227

35

2A

366
964
553
o96
t84
478
272
007

135
10a 7?9

tlE
79 107

, 078
211 057

308
45 672

155
35 551

. t07
103 a75

1Z!
80 836

106
100 862

t09
66 637

1000 sr
1000 0n
t000 sr
1000 Dü
1000 sr
1000 DH

1000 sr
1000 0n

102
917
179
924
108
587

60
608
719
914

zi
I

23

14
725
609
t40

23
I

23

026
4A7
lE4
t21
115
285

t000 sr
t000 0n
1ü00 Dn

51
25 768
I 6E9

22 634

LEISIEiI U. RAHTEII

STIELE U. RUTIDSTAEEE AUS HOLZ 2)

1000 LrD.tl
'1000 ot'|

n3
1000 Dil

25 869
58 407
3 411
4 420

19 656
17 

'224 666
4 5?2

20 546
50 t89
I 654
t 786

1) SAE6EgERI(E ItIT EI'{EI,t JTHNESEIIISCIIIITTT AB 
'OOO 

II5 RUI{DHOLZ.'2) }I5 TATSAECI'ILICHER HOLZAI{?EIL AiI DER FERTIGEII 9ARE.
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5 PNODUXTION AUSGE9AEHLTER ERZEUGIIISSE

EB.-ilR

551 10

553 51
553 55

553 69

553 99

554 13

E NZEUGilIS

FAHRZEUG- U. BOOTSTsILE AUS HOLZ I)

t9E0

DC Z ETBE R

198 t
J At'U AR

1982

JAilt AR

'IOEBELBESTAiDTEILE 
IUS HOLZ

(OHt{E 6EDRECI{SELTE) 1)

HoLZSCHLtfF, iECNTNISCt{ U. CHEtltSCH
BEREITET, LI,FT'ROCKEII

TESTLI}IER
AP- UELLET{PAPIER (IP.9ELLEilSTOF})

rRE PPAPI ERI'ARE iI
Hlus-, BETT- U. TtSCHTIESCHC

4 027
9 all

24 557
34 480

30 665
30 467

9 092 6 921

5 570 4 165

93 E25 E9 693

54 089 56 t44

I 9E1

D€ZENBER

3 70a
l0 129

21 304
3t 336

7 E23

3 ?90

28 2r9

23 5ll
45 600

a2 625

5E 221

22 085

t 246

57 El5

5r zEo

28 823
19 112

12 62(

70 9{0

EIttHEIT

546 45

514 44

54{ 83

545 ?0

n3
t000 Di

F3
1000 Di

7t
85

4
t

BCTOiI SC }IILUN6S PLI TT E I{

HAUSHALTSARTIKEL U. (UECHET{6ENTETE IUS HOTZ

HoLZSCHLIFt, ZEtLSr0Ff, pAptER Ut{D pAppE

1000 Di

,000 0i

r
TT

T

.T 'r

Tr

55 EE3

4 237

41 ?Et

11 975

20 55t
54 E86

46 t77

69 {41

27 859

4 964

{7 655

50
961
5tE

31 343

69 079

15 150

t0l 01E

56 73'555 l0 Z E ITUiI65D RI'CXPAPI E R

DRUCXPAPIER U. -XARTOI,I, tII{68(LEBT
LIC-PAPIER (LI68T TEIGHI COATED)
§CFREIBPAPIER U. -I(TRTON, UT6ETLEET

PACKPAPIER, HERGESTELLT AUS ALTPTPIER (AP)
u. Aus zELLST0Ff (ZP)

55t 22
555 23
553 26 ,

553 4l

21
1s
1r

TT
T*
TT

TT
TT

3 5E8
28 825
2 161

26 617
528

11 202
5 t59

28 tle

92 665
36 376
!l {05

7A 502
3E 032
23 6t8

,0t
a3
zl

HY6tEt{EPAPIER

S OI'DE RPAP IE ß

iAscliIilEt{GEsTRtcHExER,xtRT0t{, t{0cH It{ DER
PAPI EPITASCHTTE G ESTR ICHEII

H0LZXARtO[
6EOECNTER U. UI{6EDECTTER GRAUXARTO}I,

BEHA E LT ERXASTOTI

PAPIER- U. PIPPE9IßftI

PIPIERSIEC(E

SPITZTUETEil, XREUZEODEilBEUTEL, FLACH- U.
SEITENfALTEilB EUTEL

ZELLSTOFFIATTEYAPE}I

FILTN I ERPTPI ERTIR EII

15 263
56 910

1t tzl
35 05t

14 556
37 867

ll 459
{E 4t5

T

T

r554 17
554 'lE

563 t0

563 2t

563 a2

563 43

563 '{5

563 46

563 59

T
1000 Dn

T
l00o Dn

t000 r
1000 Di

T
1000 Dr

T
1000 Dr'r

T
1000 0i

'1000 r
1000 Di

45
200 gz{

3 3r3
27 178

6
27

232
3

28

690
505

53
829
618
t93

5 856
t9 708.

9 629
19 t17

239
650

KREPPTOILETTET{PAPIER III ROLLEiI, PAECKCHEiI
u. AE.

ROLLEI{, SPULEtI, TIUCLSEil FUEß DIE TEXTTLIII-
DUSTnIEi ETIXETTEß, SIEGELiATKE'l, NLEBE-
ECKEI{ U. AE.

VERPACKUI{6SIIITTEL AUS (ARTOtI U. VOLLPAPPE(lucH BEoRucxT), DtSPLAYS

G UnnI yAn E I

CIIIRURGISCHE),

5 75t
19 624

23E
441

t9E
662

2 210
zo 662

208

{
2

2
t8

6 639
t2 193

9 330
18 175

T
1000 0i

561 11

564 t5

564 99

9ELLPAPPE, ItI FOLLE'I ODER BOGE]{ (EIIISCHL
ZUSCHI{ITTEII)

ERZEU6f,ISSE AUS UELI.PAPPE
t0O0 T .
t000 r
1000 0i

2 259
zo 629

t50
152

231 
'20

121
,30

20, 664

117
t48

232 797

59
171 186

72
221 601

7Z
201 711

r9l 25

591 3t

591 !3

2 161
162 296

262
71 215

54
70 927

2 212
58 631

27 t,
71 66a

55
10 977

I 329
54 055
2 392

30 45E
589

12 574
2 311

?'l 960

PE R SO'IENX RA FTTIGEIiDE CKEI{

LASTXR AFTIAGEII- U. EII-DECXEtI

A CXER SCH L EPPEN D EC X EI{

ST
DI
ST
Di
ST
Dn

z
6l

1000
t000
1000
1000
1000
1000

612
590
344
059

37
144

2
69

EE

428
8tl
310
109

592 ti itscSlilEXscHLrEUcSE (AUCH
PROFILE U. SCHIIUERE

AiIDERE SCNLAEUCHE 2)

XEILRIEIIEN

FOERDENGURTE

3 883
35 436
2 314

27 521
585

14 219
2 9a5

25 E53

592 12

592 15

59? 16

T

t 000
T

1 000
T

,o00
T

r000

DII

D|t

DIt

0i
3 Z9Z

29 572

I) II3 TATSIECHLICHER HOLZAI{TETL A}I DER FERTIGET{ TARE.- 2) OHTE 6EYEBTE FEUERLOESCIISCHLTT-UCIIE.
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E8.-t{t

652 !E

E TZEUGTI IS

soltLEllPLlrTEra u. t0Pils0HLEl.

SCHllii-, zELL-, i00S- U. SCHAUi6ultt'll-
ARTIXEL

Gutiit}IAARPOLSTER U. KROLLHAAI

1980

DE ZEiEER

l9E t
J AIIU AR

198 t
DEZEiEER

2E5

1982

J lxultEI}{HEIT

59? 17

592 tE

592 35

592 79

592 9E

TALZE IIBEZU EC E

GUiI t I ETILLV EN B I{ DUTGEI{

T
1000 Dr

T
1000 Di

T
1000 Di

!61
It 620
2 563

51 289

tl 316
2 394

42 106

26'
10 50t
2 5ll

45 t49

2 906
ta 2E6

2 755
14 217

3Z
58

945
5E

T.
Tr32

l9

2
I

806
12 19f
t 088

11 169

T
lü00 Dr

T
1000 Di

to 555
82 717
I E?7

16 !91
2 t9'

17 036
8 19E

E2 730

6E6
10 177
t 068

10 623

684
ll 148

9at
9 746

6i2 te
612 29

621 59

621 77

625 12

625 31

625 S9

62' 5a

LEOEI

OBETLEDET t 033

20t

t 071

zlt
997

60

,97

z 550
125 757

5lE
16 781

1 157
t7 206

I E86
20 t6l

8t2
t9 2t3
I 9t9

28 030

85E

tE0

291

1000 PIAR
1000 0i

1
t6

1000 Di

1000 Dt

{5 249

20 71E

19 456

15 eto

a3 8t3

t9 361

1000 PrAR
1000 oil

I 1r7
66 131

t 183
55 729

t 116
6t 980

T

T

693

221

876
70

50E 3t3

FUT TE N LE DET

POLST€RLEDEs
OE(LEtDU]{6S- U. HIXDSCIIUHLEDEI

6t2 {9 6E9ICHTSLEDER

LEDERIIREil U. SCHUHE

ltirDtAscHEl{, PonTEroil}lttEs u. At{DERE tErtl-
TIESCI{XER- U. GALAI'TERIETAIEX IUS LEDER

r{rirD- u. RErsct0Ffcn u. sollsT16E fEttl-
SITTLERgAREII XTCHT AUS LEOET

STRASSEISCHUTIE U. -STIEFEL titT oBEßTE!L
AUS LEOER
tuEr fiEnREt{ (18 6ROESSE 56'

FUEs OI;IE]{ (€IIISCHL. GE'UETTERTER
stxD^LETTE[) (tB GIOESSE 36) 1000 PAAR

lO00 Di

'UET 
XtiIDEß U. l(LEtilITilDEß BIS GROESSE 35 TOOO PAAN

to00 Dt'l

HAUSSCIIUlIE itT 08EßTEIL AUS LEDER,
tExrtLtEll u. AIIDEßEI SrOfFEll

T

6ARX 
'UEN 

iASCHETIIARE
tus B^ungoLlc

2
t36

17

100
805
474
206

129
646

9 196
7a lt5
I 853

t5 791
2 201

15 216
7 837

79 151

t5 613
97 616

600
5t l8a

I 9!7
20 zEE

7E8

2 603
21 5t!

2 tt5
t7 60t

z ?14
t9 59t

ta 520
115 665

t2 9tl
109 675

845
640
585
995

09r
5t9

t0 {51
76 16l
2 586

at 283
2 059

t3 225
9 6t0

96 082

t0

6t2 11

632 l3

632 t5

632 tE

T
1000 Di

T
1000 Di

T
1000 Dr

T
t000 0r,r

T
1000 ol

T
1000 Di

r
1000 Di

TEXTILIET t,
6lRlt fuER GETEBE (oHtaE rEPPrcH-, EAsTtlsER-
u. HlA16At!{)

AUS BAUIIOLLE

AUS IOLLE

AUS ZELLULOSISCHEX fASERX

AUS SY}TTHETISCHEII FISERII

ll

t
l6

t8 511
1 761

26 551

6le 21

6t2 23

632 2E

AUS 9OLLE

IUS SYNTITETTSCHEI' FASERT

BTII fUER TEPPICHE U. fUSSEODEXEELAEGE
(ollflE BTSTFASEt- U. ltAtRGAltl) AUS
SYTITHETISCHEiI FTSERI

TEXTUTTENTES GITII

2 202
21 853
I Zt?

2a aot
t 761

za 124

, oo[ '0,

T
1000 Dr

6t2 69

632 81

632 89

xlEH6lRr{ (OHIE IIXtXAEHGARI{) T
1000 Dtr

604
t1 2ZZ

HAXDSTFTC(- U. HrXDlRBElTS6Altl
(oHxE xAscHtttllsrRIcK€lßI) T

t000 olt
I tl6

z2 241
9E9

27 226
I 0e,

30 {57

6]7 19 RoHGEIEBE Z) ' tooo i2 ' 55 zto 40 9!5 {r El6
tooo olt - 66 792 85 432 96 973

637 21 STOFF fUER HEIIEII- U. X]'IBEiOBETEETLCIDUII6,
AUCII fUEß HERiEIIBEßUfSEEXLEIDUN6
(oHllE FurrEnsTort) tooo i2 . 13 037 12 571 12 565

tooo Di . 96 590 90 5E5 92 26t

l) DtE tlt6ABEra UifASsEr. itUR DtE pRooUrTtott FUER Et6ELE RECHTllrtl€.- 2) tauR ROHGETEBE, DIE ILS SoLCHE AEGESETZT IERDE'{'

ta
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5 PRODUXTIOfl TUSGEIAEIILTEN EßZfUGiIISSE

E8.-raR

637 22

6t7 2t

637 26

637 59

637 E4

63E 21

638 23

6lE 4l

63E 43

638 47

EnzEuGilIS*',

sT0FF fuER DtrEta-, rrAEDcHEfl- U. XLEI{TIIDER-
0BEREEKLEtDUll6, tUCH FUER DAiEr{BERUISBE-
KLEIDUIiG (EIXSCHI.. SCHIJERZEIISTO'f) (O}IIE
FUTTEPSTOFT)

l9E0

D E Z EIIEER

196 t
JAXUAR

196 2

JAtauAR
E II{H E IT

t000 irz
1000 Dn
1000 ir2
,000 Di

1000 i2
1000 Di

1000 trz
1000 0r

t 000 irz
1000 Dä

,000 ü2
t000 0r

t000 i2
1000 Dri
t000 12
1000 Dr{

1000 itz
1000 0i

T
t00o Dr!

198 t
DEZEiBER

CORD- U.TUL5T6ETEBE FUER TAHRRAD- U.
XRIFTFAHRZEU6REIFEII U. AE.

Htus-, EETT- U. TTSCIfiAESCHEST0ff
(OHXE FROT?tEI6ETCBE' (iETERTARE'

FnOTiIERG EI.EBE (IETERgARE)

Ir2
D'
AZ
Dll

LEIBUAESCHESTOF' (EITSCHL. HE'DEI{STOFf)

FUTTERSTOFF

t0EBELST0FF (POLSTERBEZUGSST0FF, OHilE SAt'lT,
PLUESCI{ U. VELOUR)

sArT, PLUESCH U. VELOUR fUER n0EBEL U.
DEI(O RATIOII

DE(ORATIOTISSTOTF (DICHTES GETEBE) (OI{'IE
iloEBELST0FF, StriY, PLUESCH U. VELoUR U.
OHI{E U'.DICHTEX VORHAI{GSIOf F)

SATT U. PLUESCH 
'UER 

9CXLEIDUX6 (OHXE

sAürBAEtl0ER)

III TIJFTII{GVERFTHRETI H ERG ESTELLT
(OHiIE BAD EZ t[I ERGAR}IITUREII)

AUS NADELFILZ 8ZI. }IAOELVLIES

OAf,ENOBEßBE(LEIDUIIG AB 6ßOESSE 34

KINDEROBEREEXLEIOUT{G (OHNE ERSTLTI,IGS-
STRUEIIPfE U. -SCHUHE)

I{ERRENOBEREEKLEIDUXG AB GROESSE 38
A ]iZU EG E

3 509
33 137
6 5r{

23 879

5 E80
13 367
6 702

2l 739

4 123
37 673
6 603

22 975

16 171
56 807

t6 017
35 0{5

781
581

z
I

I
3

z
2

2 087
24 893

2 990
3{ 648

, 271
13 8{1

t2 940
19 576
3 585

rt t94

13 58a
51 863
3 65E

31 639

5 057
32 296

a 705
to 171

12 830
45 730

t0 958
a1 157

699
30 578

527
23 691

l5 616
83 291

1{ 810
95 

'78

03
03

l6
58

t5
80

1000 n2
t000 Dn

'1000
1000

?t
35

ir2
Di

1000 12
1000 Di

1 000
1000
1000
1000

5 615
1r 353

12 155
52 202
3 944

t3 527

1000 i2
1000 Dll

t
0

8E9
591

5E
7Z

3
5

9A9
350

866
469

426
129

65E
21 991
3 353

lZO 727

2 9r9
27 051
5 912

52 t45
14 251
69 982

638 59 G^R0It{Et{ST0Ff, AUCH Ut{DICHTER V0RHAt{GST0FF
(III ET ERYA R E )

TEPPICHE, LAEUfEP U. FUSSBODET'BE
TEXTILEiI IIATENIAL (OHIIE tIATTEil)
(IIETERgARE U. AEGEPASST)

GEYEBY

LAG AUS

t6
57

29!

3

24
638 6l

658 65

63E 65

638 80 BESCHICHTETE GE9EBE U. AI{DERE BESCHICHTETE
TEXTILE TRAEGERBAIIIIEN (OIIT{E
GUNiIERTE GETIEBE)

639 t9 6€IIRKTfR ODEß 6ESTRICTTEß STOFF (OHIIE IIN-
0Ict{TEN V0RHAt{6S?0FF) i)

6t9 29

659 59

639 49

639 59

639 69

639 71

639 77

GEYIRI(TE ODEN GESTRICXTE 2)
HERRET{OBENBEXLEIDUTG AS 6ROESSE 3E

5 905
'33 265

,6
a0

6 4E5
58 088

4 218
73 95t

1 3t5
72 9ZO

1
6E

9 563
127 955

2 551
20 3t0

7 794
t05 96 I

2 414
19 621

554

az0ß
l'10 652

2 t56
l9 t06

6
36

67
5a

1000 sr
t000 Dn
t000 sr
1000 Dil

786
21 919
3 696

121 t54

628
20 tla
5 {06

t20 E65

HERREiIUAESCHE

DAI'lEIt- U. KINDEPI'AESCIIE

HERREIiSTRUEiIPFE U. -SOCXEN (EtXSCHL.
SPOR T ST RU EI'IPT E)

DAi4E]{FEITISTRUNPFHOSEI'I AUS GARI{ BIS 6O OEX,
CANZ ODER UEBERTIEGENO AUS SYTITHETISCHEN
IIA TER II L

BEKLEIDU}IG 3)

5 575
30 367
6 976

56 380
l6 E48
73 083

5 060
19 627

5 211
19 7ZE

26 711
45 760

25 595
ttt 228

22 675
18 783

47E
?8 162

335
61 660

385
68 173

t000 sr
1000 Dri
1000 sr
t000 Dir
1000 sr
1000 Dll

1000 PAAR
t00o Di

t000 sr
1000 Dri

1000 sr
1000 0i

1000 sT
1000 Dn
1000 sr
t000 0E

3 175
30 {83
5 952

49 517
l5 {15
79 90t

604
732

641 71

64t 15

641 16

sAxKos u. JtcKElr (0H*E sKr- u. url{0J^cxElt,
lt{0RAt(s, BL0us0ils u. AE.)

H0sEN, LAliG (AUCH JEANSHoSET{)

5t6
47 817
2 968

tt0 846

4{5
44 910
2 605

9E 9EE

333
33 671
z 196

89 727

1) NUR DIE ZUIi ABSATZ BESTIiiTE PRODUXTIOI{.- 2)OHI{E DIE IiI BEKLEIDUI{GS6EYERBE XOIIFEXYIOTIIERT€N TIRX. U. STRICKTAREI{.- 3) EItISCHL.
DER VO]{ UEBERFIEN fERTIGGESTELLTEN TAREIi SOIJIE SOLCHE AUS ZUGE(AUfYER 6ETIRKTER ODEN GESTRTCXTER ItETERgARE.
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5 PIOOUKTIOTI AUSGEUI EHLTEI EPTEUGIIISSE

EB.-llR EN I EUGIT IS

64t 17 tllEtlTEL U. UiHlEl{GC IUS xICHT 6Ut'll{IERrEi U.
I'ICI{T BESCITICHTETCT 6EIE8E

6{1 5l

6al 32

6{t 3!

6at 5r

6at 35

6al 16

DAiETIOBETBEXLEIOUXG AB GIOESSE ]4
xosTuEiE (Aucll x0lPLErs)

BLUSEiI (AIJCI{ HE'DBLUSEX)

itEtrEL u. ulHiElicE AUS LrcHT 6uäilrEtTEr u-
,.ICHT BESCHI CHTETCII 6EYEBE

ItBETTS-, BERUf S- U. SPEZ IALSCtlurzll|zuE6E,
EtilTEtLIG (KOiBritTtollEx) (6ExtcHr)

AREEtTS-, BEtUfS- U. SPEZllLSClluTzHosEtl
(GEilAEflT) (AUC8 LATZflOSEX)

AtBEtfS-, B€RUfS- U. SPEIIILSCIIUTZiAEIITEL
U. -(ITTEL (6EI{IEHT)

ttxDJtcxEr, Ail0Rlxs, ELousot{s u. AE.

BIDEAXZUEGE FUER DATEi

EtDErAEI{TEL U. SOilSr16E ärOe- U. sTtl]{DBE-
(LE I DUIG

6{1 6t

6at 65

611 12

611 75

I vrrroelte PELz iEr.LE

6a2 1l
HE IRE T UA ESC IIE
OoEl- U. ftEIZEtrIEiDEL (SPoiI-, IIBEITS-

HEIDE]t U. IE.,

DT'E1I IIE 8 CH E

TA6ESTAESCHE (TlGl{EiDEX, SCI{LUEPfER, UXTEI-
ROE CTE )

tl^CtlTllEioEX, SCHLIf- U. HAUSII{ZUEGE

iTEDETTASE]{ 6II" ODCß UEAERITE6EI'O AUS
straTHETISCt{Ei trlEI ltL

BUE STEXHILT E I

t980

D EI EIBER

t96t

J ANUAI

t9r t
DEIEiEEP

t9E 2

J AßU AT
E TIIHE IT

6{l ßt

641 {5

6{l a4

6a8 70

6at 53

6{1 5a

6at 56

612 11

612 12

64' 17

643 37

648 !t
64E 5e

6rE 3l

6aE 35

LEDEßJAC(EI'

L ED ERIIEXI EL

t000 sr
1000 Dn

1000 sr
1000 Di

to(x, §r
t000 Dr
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