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In der vorllegenden Veröffentlichung werden
Ergebnlsse der Produktionsstatistik und als
Ergänzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsstati-
stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
BerIln (Ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgewählter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben.

1 Vlqr'!ellährllche Produktionserhebunq

Mit dem nGesetz über die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. November 1975, in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBI. I s. 641), in Verbindung mit tlem

Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14. lärz
1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grundlage für
dle Vereinheitlichung und zusammenfassung der
Erhebungen lnnerhalb des Produzlerenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statlstik
wurde auch dle Berichterstattung über die
Produktlon einbezogen.

Der Ber i chtskre is derVier-
teljährlichen Produktionserhebung umfaßt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einscht. Fertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschäftigten und mehr sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) mit lm all-
gemeinen 20 Beschäftigten und mehr von Unter-
nehmen der übrlgen wirtschaftsberelche
(einschl. Produzierendes tlandwerk) .

AIs Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschäftigte und mehr" werden fol-
gende SYPRo-Zweige ab "10 Beschäftigte und
mehr" einbezogen:

Für den SYPRO-zweig 5311 Säge- und Hobelwerke
qilt als Abschneldegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens 1 000 m3 Rundholz".

AIs c r u n d I a g e der Erhebung unil
der Gliederung der Daten dient das "Systema-
tische Güterverzeichnis für Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, Tell 2: Systematisches
Güterverzelchnis für Statistiken lm Produzle-
renden cerrerbe (GP)'1 ).

Die nachgewiesenen Tahlen werden überwiegend
im Rahmen der Vierteliährlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Gütergruppen 10
(Elektrlzität, cas, Fernwärme, wasser), 21

(nergbaullche Erzeugnisse), 22 (tqlneralöI-
erzeugnissel,2T (Eisen und Stahl),28 (NE-
Metalle und -Metallhalbzeug) und 29 (Gieße-
reierzeugnlsse) werden zusätzlich Fachstatl-
stiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnlssen ist zu
unte rscheiden:

zum Absatz bestimmte
P r od u k t i o n . Sle umfaßt imall-
gemelnen den verkaufsfähigen, für den Markt
vorqesehenen Produktionsausstoß (ohne Han-
delsware unil umgepaekte ware) sowie den
Eigenverbrauch und wlrd melstens nach Menge
und wert ohne Kennzeichnunq dargestellt.
Dem wert der zum Absatz bestimmten Produk-
tion Iiegen dle im Berichtszeltraum erziel-
ten Verkaufspreise ah, werk zugrunde. Der
wert umfaßt auch dle Kosten der verpackung,
selbst wenn sie gesondert ln Rechnung 9e-
steIlt sind. Nicht einbezogen slnd dagegen
die ln Rechnung gestellte Umsatz- (uehr-
wert-) und Verbrauchsteuer sowie gesondert
in Rechnung gestellte Frachtkosten. Rabatte
sind abgezogen.

cesamtproduktlon. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des cüter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist ln der
Maßeinheltsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Dle Gesamtproduktlon
schlleßt neben der zum Absatz bestlmmten
Produktion auch die zur weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, ln elnem anderen

1 ) Fiine ausführliche Darstellung über die
Gliederungsgesichtspunkte dleser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Güterverzelchnis sowie ein Auf-
satz ln "Wlrtschaft und Statistlk" 11/82,
s. 782 f.f..

2312
2516
259'.!
6816

682 5

6847
6855
6872
6873
68 75
6879

Gewinnung von Natursteinen, a.n.9. r

Gewlnnung von Sand, Kies,
Herstellung von Transportbeton'
HersCellung von Kartoffelerzeugnis-
sen, 4.n.9.,
Obst- und Gemüseverarbeltung,
Talgschmelzen, schmalzs iederelen,
Fischverarbeltung,
Mälze re i,
Alkoholbrenne re i ,
Herstellung von Spirituosen,
Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,
Herstellung von Futtermitteln.
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Betrieb desselben Unternehmens oder die für
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach Mög-
lichkeit ist in diesen FäIlen auch die zum
Absatz bestimmte Produktion als nDarunter-
position'r getrennt aufgeführt. Soweit für
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-
kaufspreisen bewertet.

L oh n a r be i t . Sie Iiegt vor, wenn
vom Auft,raggeber unberechnet geliefertes
lilaterial be- oder verarbeitet, wird. AIs
wert gibt der Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Vergütung an. Die Lohn-
arbeit ist wert- und mengenmäßig grundsätz-
Iich in der zum Absatz bestimmt,en Produk-
tion enthalten. Nur in bedeutsamen FäIlen
(einigen Positionen in der Gütergruppe 22

= Mineralöterzeugnisse und Gütergruppe 53

= Schnittholz, Sperrholz und sonstiges HoIz)
wird sie zusätzlich getrennt nachgewiesen.

Lohnveredlung, Repara-
turen und Montage sind
als Sch1ußpositionen der jeweiligen Güter-
gruppen aufgeführt und werden im allgemei-
nen nur wertmäßi9 dargestellt.

Lohnveredlung Iiegt vor, i{enn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvertrag veredelt wird. Dabei bleibt
die Form des Erzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
geringem Umfang neu erstellt wird.
Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst gefertigt wer-
den. Erfolgt der Zusammenbau im berichten-
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

Art der Fertigung, des
Materials, der Ober-
f 1 ä c h e n b e h a n d I u n g u.ä.
In einzelnen Positionen der Gütergruppen
28, 30 bis 33, 37, 38, 53 wird zusätzlich
nach der Art der Fertigung, des Materials,
der Funktion (Steuerung), der OberfIächen-
behandlung etc. unterschieden.
ttegen der statlstlschen G e h e i m -
h a I t u n g betrieblicher Einzelangaben
werden Daten für solche Erzeugnisse, die

entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb überwiegend beteiligt war,
nicht veröffentlicht. Dies kann dazu füh-
ren, daß z.B. innerhalb einer vierstelligen
Güterklasse die Angaben für eine weitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten.

Geringf ü9i9e Abwei-
c h u n g e n in den Summen sind auf Run-
den der Zahlen zurückzuführeni Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er-
klären sich durch zwischenzeitlich vorge-
nommene Korrekturen.

2 Viertel'iährlicher Produktionsindex

Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
Ien vor aIlem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobacht,ung dienen. Die Ergeb-
nisse eind entsprechend der "Systematik der
wirtschaftszweige (Ausgabe 19791, Fassung
für die Statistik im Produzierenden cewerbe
(SYPRO) " gegliedert..

Der Index für Unternehmen
(Tabelle 5.1) ist, aus den rndizes für fach-
liche trnternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilung des Census-Value-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur für dle
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-SteIIern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
über ein aus der Bruttor,'rertschöpf ung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der Index für fachliche
U n t e r n e hme n s t e i I e (Tabelle 5.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jährlichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-SteIler zu SYPRO-2-Stellern,
Hauptgruppen usw. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census-Va1ue-Added des Basisjahres 1980
e rgeben .

Eine ausführliche Darstellung der lttethoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrlft nwiit-
schaft und Statlstik", Heft 12/83 erschienen.
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Ergebnlsse des Vierteljährlichen Produktions-
index für das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 . 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschließlich 3. Vierteljahr 1983 sind
als Arbeitsunterlage vom Statistischen Bun-
desamt, Gruppe IV A, zu beziehen. Indizes für
die in der vorliegenden Fachserie nicht pubti-
zierten Viersteller der "SYPRO" können direkt
beim Statistischen Bundesamt telefonisch
06121/75-2818/2586 oder schriftlich erf ragt
we rden .

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichsztrecken zusarunenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Monatsbericht im Berqbau und Verarbeitenden
Gewerbe

Dargestellt wird in Tabelle 4 der Umsatz nach
fachlichen Betriebsteilen. Bei Betrieben mit
Betriebstellen 1n mehreren SYPRO-Zwelgen sind
die Betrlebsergebnisse entsprechend der Pro-
duktion auf die verschiedenen SYPRO-Zweige
aufgeteilt (bleheriges Beteiligtenkonzept) .
Nicht in die Ergebnisse einbezogen sind die
Umsätze, die in fachlichen Betriebsteilen
außerhalb des Bergbaus und verarbeitenden
Gewerbes, z.B. Umsätze aus Handelsware, er-
zielt werden. Die nachgerriesenen Umsätze ver-
stehen sich ohne Umsatzsteuer, ohne unter-
nehmensinterne Lieferungen, jedoch einschließ-
lich Verbrauchsteuern und Kosten für Trans-
port und Verpackung. Im Vergleich zu den Pro-
duktionswerten ergeben sich bei den Umsätzen
u.a. definitorische Abweichungen bezügIich
der Belrertung, der zuordnung der nlchtphysi-
chen Produktion sowie der Einbeziehung der
wehrgüter. Ausführliche Ergebnisse der Mo-
natsberichte im Bergbau und Verarbeitenden
Geyrerbe mit Erläuterungen enthält die monat-
Iiche Veröffentlichung der Fachserie 4 (Pro-
duzierendes Gewerbe), Reihe 4.1.1 : Beschäfti-
gung, Umsatz und Energieversorgung der Unter-
nehmen und Betriebe im Bergbau und Verarbei-
tenden Gewerbe.

4 Preise und Preisindizes für qewerbliche
Produkte (Erzeugerp ise) sowie für die
Ein- .und Ausfuhr

In Tabelle 6 werden tsrzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktlonsst,atistiken angelehnten Glie-

derung dargestellt. weitergehende Ergebnlsee
sowie methodische Erläuterungen enthält dle
monatliche Veröffentlichung der Fachserle l7
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeuqerprelse).

Preisindizes auf Basis 1980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Güter-
verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in TabelIe 8 darge-
stellt. Weitergehende Anqaben sind in der
monatlichen Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthalten.

5 Außenhandel (Spezialhandel)

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern ln der an das
Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in TabelIe 7 ,

wiedergegeben. Der Außenhandel umfaßt den
warenverkehr mit dem Ausland; der Warenver-
kehr mit der Deutgchen Demokrat.ischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgI. ziffer 5). Der Spezlalhandel
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von waren
in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (sigen- und Lohn-
veredlung), nach zollamtlich bewilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von ausländischen waren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredlung), zur
zollamtlich bewilligten passiven veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnlsse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserle 7

(Außenhandel ) verwiesen.

6 warenverkehr mit der Deutschen Demokrat i-

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 9 wiedergegeben. Bezüglich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
lichungen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republlk und Berlln
(ost) verwiesen.

-7 -
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7 Statistik des Auslandes: Procluktion, Ein-
und Ausfuhr ausgewählter Erzeugnisse in den
Ländern der Europäischen Gemeinschaften

Im vorliegenden Heft werden Produktions-,
Ein- und Ausfuhrdaten für ausgewählte Erzeug-
nisse der EG-Länder für den Berichtszeitraum
l981 bis 1986 gegenübergestellt. Es handelt
sich um Produkte, die sowohl bezüg1ich der
Produktion wie auch der Ein- und Ausfuhr nach
einer weitgehend harmonisierten Produktions-
systematik gegliedert sind. Die Grunddaten
stammen aus der Datenbank CRONOS des Stati-

stischen Amtes der Europäischen Gemeinschaf-
ten.

Die Produktions- und Außenhandelsdaten sind
in Mengeneinheiten ausgedruckt. AIs Erleich-
terung für den Benutzer wurden auch die In-
Iandsverfügbarkeit (Produktion abzü9Iich Aus-
fuhr plus Einfuhr), die ExporEquote (AnteiI
der Ausfuhr an der Produktion) und die Import-
abhängigkeit (AnteiI der Einfuhr an der In-
landsverf ügbarkeit ) berechnet.

Die Produktauswahl beschränkt sich hier auf
rund 70 Erzeugnisse der Textilindustrie.

-8-



PRODUKTIONlIIM BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN

- 

In lewetligen Preisn -r- In Prersen von'1980

Mrd.DM Bergbru und Vü.rbcrtrnd$ Grwrbc Mrd DM I nvrstitonlgütrr produzicrGndca Gcwcrbc
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2 Proaluktlontrcrtr ) nrch Eauptqruppan

Jahr

vlcrtclJrhr

1 9t3

r9tt
19t5

r 9t6

I 9t7

0t0
't0t

ltl
r83

179

390

lt l

021

671

819

2,2

5'1
7,0

0,2

0,3

I 00,

r00

r00

r00

r00

33 305

32 572

3t 36s

32 790

30 178

3,3

2,2

5,5

1,6

0.8

t,2
3,0

2,9

2,8

2,6

291

325

3t0

305

29a

79r

351

r63
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+ t,5
+ l0,l
+ 1,5
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24,3
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28. g

25,9

25,0

+

+

+

+
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3. vJ

.. vJ
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0,5
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0.6

r00

t00

t00

t00
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- 7,1
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3,0

2,5

2,5
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26,5

26,3
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+

t. vJ

2. v)
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+ t.0
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3 Produktlonlrart.) näch Eauptqrur,rln und Bundellf,ndern

r9t3 ...
19ta............
1985...,........
1985..........,.

.. 1 0a0

.. r tot

.. 1 1tl

.. 1 lE3

3t9
ttl
021
671

2A 752
29 598
3',| 08t
30 329

30 193
3',t 3aa
32 389
25 61r

trr 029
117 120
125 05r
r 23 436

r 3 216
l3 5{t
l5 663
l6 717

117 259
33E 9r8
359 6t1
351 879

75 195
79 2lO
ga 677
85 2t8

61 787
6a 0t6
66 218
56 009

32 321
15 123
3E 507
38 637

1 t3 5at
195 615
212 987
221 229

r 66 6t5
177 ta1
I 91 907
197 792

tcltrau
Bauptg ruppcn

atavon ( 1986)
Bcrgbaullchc Er-
zaugnlllc......

lrzcugnlllc dc!
Grundatoff- untl
Proaluktlonr-
g[targcrcrb...

Invettltlonr-
gütcr produzle-
ranalcn GGrcrbe!

vC rbrruchlg ilter
produrlerandrn
Gcrcrbaa.....

Nrhrunga- unal
GanuaDlttcl-
gcErbil .....

1947.....,..........
drYon

Bcrgbrullcha lr-
taugDlar. ......

Erreugnl!!c da!
Grunalttoff-und

Produkt lont-
gotargaüerbc! .

Inr.atl tlon!-
gEtar produrlc-

Varbrruchtg ütrr
ProduslarcrdenCararbaa.....

Nrhrungt- undl
Oanuaülttcl-
gaFrbaa ...

atavon (1986)
Bargbaullch. lr-
taugnlltc .......

lrtaugnlrrc ate!
Grundltoff- und

Produkt lon!-
g0targaucrb.! ..

Invr !ti tlon!-
gütcr produzle-
rentlcn Gaxcrbc!

vcrbrarchagüt.r
proalutlcrrnden
Gcxerbc!.......

Nrhrungr- und
Gcnulmlttcl-
g"uorbca ... ....

r987..,
dav on

Brrgbaulichc Br-
zcugnllle .... ..

Erzcugnl!.. ile!
Grunalltoff- und
Proaiult loo!-
gqtcrgeuerbe!.

Inve !tl tion!-
güter proatuzie-

Bln (n)

MII1. Dü

32 790 22 7 5122 23 115 593 13 201 t55 2 962

305 935 6 756 11 7t0 25 605 2 t59 122 605 27 126 25 763 35 931 36 261 5 712 a 9E3

535 563 l0 79a 1 9t1 55 {21 9 579 129 882 37 t80 22 t32 r3a 620 99 752 l0 289 17 766

20 0a1
2t 379
22 901
22 7C5

129 t6t
1 r79 tr9

7 705

29 8{0

5 53t

23 312

2r 50r
't20 3tl

3 86',|

r5 983

25 890

3{8 688

7 919

88 37s

5 956

65 tt0
1a 380

223 725

22 111 1 222

202 002 22 8t2
rr 673

37 a38

179 821 5 052 I toE !5 08{ 8r9 t9 38r 13 a29 11 8a3 38 097 38 910 r 5t0 I 21t

30 t78 23 185 lra 3 0t1

291 776 6 705 9 083 2t a35 2 331 r',t7 503 27 088 25 7a1 35 828 31 530 6 238 5 293

5t7 29t 11 119 7 9at 55 3E9 r0 337 131 699 39 055 22 513 t35 125 106 22t 10 121 t7 13E

1E3 402 5 265 1 t23 15 581 850 50 735 t3 715 12 062 3t t83 39 123 1 623 I ttz

124 l6E 6 727 a 9tt 20 8ll 3 162 26 538 7 975 5 820 lt loa 21 9tl I 239 I0 555

2,8 10.7
10,7
10,6
r0.l

tt

0,0

t,a

t,2

6,6

t,6
5.6

0.0

E,7

1,1

6,6

1,7

E I 037 22 21t 5lr

@4
r 9t3
I 9ta
t 9E5
1 986

r00
100
t00
100

30,5
!0.1
30. s
29.7

7,2
7,2
1,2
7,3

5,9
5,r
5,6
3,6

17 ,7
17 .7
1E,0
18,9

t a,0
'ta,I
16, 3

16.1

I
2

3

3

9
9

9

9

t,
1.
l,
l,

2

I

2.
2.
2,
2,

2,
2.
2.

1 00 0,1

1 00 2,2

t00 2,0

100 2,e

r00 6,0
I 00 2,5

100 0,1

t 00 2,3

100 2,0

0,0

3,8

'| ,5

O,E

1,3

2,0

0.0

3.1

1,5

17.5

8,t

t0,3

8,1

16,1

10,2

13.{

8,3

10, 1

0,r

1,8

0,s

3,0
1,1

0,8

1,9

0,5

2,8

7O.5

{0, I

2t,3

21 ,1

20, E

29,6

73.6

39. I

2t, 1

21 ,6

21.3

1,8

E,9

6.9

7'5

0,5

11 .7

25.2

21,2

0,6

12.2

21,7

21.0

11.t

0,5

11,9

r8,6

21 .6

0.5

11,7

19 ,l

21,2

17,7

2,2

1,9

0,9

0,9
1,9

2,0

1.6

3,3

2,3

6'1
7,5

1l,l
19,0

17.5

17 ,l
9,0
3,2

1,8

9,2

7

1,8

3. ',l

2,1

8,s

Vc rbrauch!9üte r
proaluzle rGnden
Gcxarbc! ...... 100 2,9 0.8 8,6

Nahrung!- und
GanuaDlttc 1-
gercrbe!...... 100 5,a 1,0 16,8

r) tu Ablatz bcltlnEt. Der Nachrci6 nach Bundellf,ndern
lchlleat dic Prch8tatlstlken eln.

1,5 9

In!9c!mt SchE 8nb Nal!a Brn Ee!a RhPf Barü Bay Saar
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I Unratzt) nrch Baupt- und Güterqruppen
Ergebnlsae für frchliche Betriebstelle

IiII. Dll

der
Sy Btr-

| 987

22
2t
25

30!
30 t5

21
2A

29t0
2930

27

t8
23
I
3

28 212
42 905
20 370
B 325
3 901

1 229
19 746
1 121
t 729

400

3 213
1a 337
6 292
l 65r

t72

Erzcugniaac d. Bergbau! und
Vcrarb. Gewerbes 2) ... ...

BergbauLiche Erzeugnlssc .......
Erzeugn16ae des Grund6toff- und
Produktionsgütergeuerbrs 3) ...

Erzeugnisse de8 Inveatrtlona- ..gütcr produzlerenden Geucrbcg''
Erzeugniase des vcrbrauchsgüter
produzl?renden Gewcrbes l) ....

Erzaugnlase deE Nahrunga- und
Genußmittelgexerbca ...........

üineralölerzeugnlsse ...........
Spalt- und Brutatoffe
Stelne und Erden, Aabe6twaren,
Schleifmtttel

Elsen und Stahl ....
NE-ürtallc und -!{etallhalbzeug5 )

Elsen-, Strhl- und Tenperguß ...
NE-tlrtallfornguß5) .............
EEzeugnlaae dar Zicbereien
und xaltHalzYarke ........ - -. -,

ürchanik, a.n.9. .

Chenlsche Erzrugnlsae
Schnittholz. Sperrholz und
aonlt. b.arb. Bolz ...

Eolzlchlif f , ZellBtoff r Plpier
und Plppe

Gumnlvaren

297

29

319

602

r 95

150

3s

413

62t

r0s

566

492

't 21

133
{66

971

5',|9

251

920

981

296

59r
16

tl0
281

58r

088

199

989

955
.A

303

33

366

562

r86

r53

60

283

8t I

870

219

505

719

806
363

197

394
509
t03
805

957
762
751

893

789
441

295

31

334

58il

191

t 5il

43

9

r39

I

1{
13

171

098

351

368

63{

3r8

119
687

401

t
llt

228

3E

l5

391

3

r03

215

39

l{

I

3

l6
5

I

2

6l

I

't52

753

365

5{5

9aa

s3s

162
.A

236
059
495
751
ra5

706
25

294

221

.A
{5{

399

3

10t

210

t0

l3

753
869
980

27 790
38 086
19 210
1 616
3 529

I 2ll

3030
a0
53

55

59

3l

32
33
3{
35
36
37

3021 /
3025

38
50

9

rl8

7

t{
12

I 879
921

ll0 5{l

2 89t
l{

55 05t

2 a8a
20

6r 552

129 I 175 I 212

6 132

I 459

316
011

ra 558
13 07{

5 589
3 236

.A
3 5al

Stahlbauerzeugnlaae und
Schlencnflhrzeuge ............

l{aachincnbauerzcugnisseT) .....
straarnfahrzeugeS) ............
Ifa!!e rf äh rz cug e
Luft- und Ramfahrzeugeg) .....
llcktrotechnische EEzeugnisac .
Peimchanlache und optiEche
Erzaugnlaae, Uhren ...........

ErzcugnIBr" d!r Stahl-
YerfomuDg

Elacn-, Blech- und tletrllsaren
Büronalchlnen, Datenuerarbc i-
tung8gcräte und -elnrlchtungen

r5 505

r8 86r

üualkln!trunente, Splelurren.
Sportgcräte, Schnuck, belichtetc
filne, Büll.halter u.ä. .

!einkeruiachc Erzeugnlraa ......
Glas und claasaran
Bolzwarc n
Papi"r- qnd Papllrarrn
Druck.rc ierzeugnlalc, Ver-
vlclfäItlgungen

XunEtetof ferzeugnlE!e ...
Lcder .....
Lcderyarln und Schuha
Tcxt i I irn
Bekl.ctdung
Reparaturen von Gebrauchg-
gütern I 0) 7t

ErreugnlEe dcB Ernährungsgererbe6
Taba*§ara n

aiehe F.chserle a, Reihe {.1.1
Systemätik drr wirtschaft!zreige, Ausgabe l9?9r Passung
für dle StatiEtik im Produzlerenden Geuerbc (SYPRO). Jedoch
wurden dle wlrtschaf tazueig-. vli rt Echaf tsgruppanbcze lchnun-
gen nlcht übernomn.

2) Ohnr Fertigteilbauten in ltochbau
3) Ohne Flachglas.
l) Einschließlich Plachglas.

22
141

l5?
6

9

134

320
933
121
178
125
t00

2t
1{6
r56

5

I
138

237
0r8
3E5
183
835
53{

23
l a9
175

5

10
'I t2

965
751

328
536
29a
'ttl

1 517
54 05t
78 899
2 953
5 0r{

t3 7t0

4 5{4
67 868
so tzt
2 345
5 029

a5 388

1 702
67 a32
8a 542
3 t3a
5 59?

t5 891

l6 383
to 122

't7 330
12 709

t7 023
13 905

3 082
't0 8{5

3 170
I l 5rE

3 166
t r 733

15 lal

r8 996

6t

t6 3ar 6 1',t I 6 296

r8 375 9 698 I 85r

71 18

Einschl. EdeIfretaIIen und dereo Halbzeug.
Ein6chl. Bdelretallfornguß.
EinBchl. AckerEchleppern.
Ohne Ackcr8chlepper.
Einschl. Flugbetrlcba-, Rettung§-, Srcherheit6- und
Bodengeräte.

39

51

52
5a
56
57

6 t21
I 01{
9 352

25 2Ar
l8 907

6 515
{ 1t0
9 727

26 3e1
19 213

6 E88
4 082
9 899

21 513
19 757

200
452
873
171
218

2 2tO
1 t7t
2 965
3 147
3 212

2 195
1 aao
2 A5a
3 912
3 t08

58
6l
62
63
6t
55

22 926
35 aa{
I 514
6 075

31 a71
22 021

27 952
31 217
I t98
6 171

33 985
22 608

25 050
39 l8a
1 {54
5 020

31 177
22 192

1 672
8 {97

a3a
I 267
9 7r8
I 132

511
907
378
255
589
t55

I 696
9 35{

336
I 2tt
9 283
1 497

9

68
69

I 3{ 68?
19 052

r3{ 510
r9 807

130 t29
r9 69t

r{ 053
1 233

13 226
't 309

12 111
t 2t8

*)
r)

Beze ichnung
I nE9 e samt

l 985 r985 1 986
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2.a
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r.6
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2.0
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0.9
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0.7
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r06.a
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r) Brz.ugerprrile 6i.he Fächä.rie .l7, R.ihe 2.
1 ) In AnlehDung rn ila! SyrtdrtiEche Güterver-

zclchnl! für Produktlonlstatirtlken (Au!9abe 1982)

f,,cder
Lctl!rwaren
schuh. ..
Icrt I I lcn
BckI eidunq

!rzcugnicle ales Ernährungagd.rbe!
Iabakwaren

tu Ablatr beltlmmt.
vic rtel Jahrc !du rchrchn ltt.
Einehl. Bd"lnetallen und dcren Balbzeug.
Blnlchl. Plugbetrleb!-' RettugB-, slcherhcltr- und
Bodengerat..

121 21t
5 51t

123 Stz
5 619

'I ',r E 754

5 loa
't 12,7
't 30, 0

11',t ,5
113.7

108,3
13r,0

a) ohne Erdgat.
b) ohne Prclrrepräaentanten für Bolzschliff.
c) Sygtenatik-Nr. 315 (Bootc ual,rachten).
al) Ohne Prellreprf,lentanten für verarbeltcteg GIaE
e) ohne PreirreprElentanten für vervlelfäItigungen

2
3
a
5

-i8-
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a 262

1l t4,
906
63l

1 291
18 355
7 677

2 569
I 572
1 190

l8 7r6
't0 l{5
1 075

193
3 000

70 5t3
1 751
6 212
5 tal

a 191
1 178
3 56t
I 908
a't3l
r 387

11 979
873
621

1 282
l8 368
7 565

l{ 9r7
72

1a 5ta
79

r5 059
t9

t3 217
50

r3 a39
a8

t2 803
5l

39

5t
52

5l
56
57
58
6l
621
625
53
6{

3 9a9
I {65
2 313
3 A77
1 892
1 403
5 020
'I 553
1 279
4 1t6

2r 6{8
l3 523

r 658
I 175
3 125
1 162
3 858
1 097

r0 670
970
518

1 374
l8 31r
1 311

58
69

2g 112
,l30

26 515
435

25 115
408

22 256
I 370

21 il3
'I 1t7

20 68{
1 292

r0 {76 10 860 I r r55 9 794 9 9r6 rr 031

r) Siehe Fachaerlc 7, Reihe 1.
1 ) In Anlehnung an da6 Syatematiach! cüterverzeichni6 fürPEoduktionsstatlstlken (Ausgabe 1982 )2) Ohnc Flachgla8.
3) EinBchl. Flachglas.

l) Erzeugnrsse dcr Eiaen schaffenden und Ferrolegierungs-
I ndu st ri e.

5) Ern6chl. Edelmetallen und deren ttaLbzeug.5) Ernschl. Plugbetrieba-, Rettungs-. Stch;rhettB- undBodengerät.e.
7) vlaren, dre nicht zugeordnet werden lonnten.

Beze ichnung
Elnfuhr

r 985 I 985 r986
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I Prcl8lndIze8 fü r die Eln- und Auafuhrr) nach Baupt- uhd GüteroruDDen
1980 - 100

r9861 985

E r nfuh rprei se

198s | 987 19 85
Beze lchnungal" r

te- r 987

Erzeugnisse des Bergbaug und verarb. Gewerbes

Bcrgbauliche BrzeugnlsEe

ErzeugnlsEe des Grundatoff- und Produktlons-
gütcrgeuerbe! 3) .....

Erzeugniagc dea Inveatitionagüter PEoduziqrenden
Gewerbea a) .....

ErzrugnlsEc des varbrauchagüter Produzierenden
cewerb.a 5) ......

Erzrugnlaae dea Nahrunga- und GenußmitteLgewerbra

ülneraIöferzeugnlsae ....
Spalt- und Brutatoffe
Steine und Erdcn. Asbestwaren, schleifnlttel ..
Elscn und Stahl ..
NE-Ilctalle und -tletallhaIb".ugS)....
cicgereicrzcugnisse ...
Erzeugnlaae der ziehereien und xaltsalzwerke
und der Stahlverfornung

ChcDt6che Erzeugnisge
Schnlttholz, Sperrholz und aon8t. bearb- Holz -

EolzBchlIff, zellBtoff, Papier und r"pp"7) .-..
Gunnltarcn

stahlbäuGrzeugnlgae und schlenenfahrzeuge
lraschl ncDbäuerz eugn
straßcnfahrzeuge9 ) .

1"""t ) . .

Blcktrotechni!ch" ErzcugnlaBe
P"innechlnlach. und optiachc Erzeugnlaac,
ElBen, Blech- und uetallwaren
BllronaachlnGn. Datenverarbeltungageräte

und -rlnrlchtungrn ........

Uhren

124,7

la9,l

'll9.1

120,7

1 15,7

|t3,5

100,3

7 8,1

93,8

1r8,7

1 12,6

10t,4

94,3

62,0

89, 3

115,t

110,t

96 ,1

119,{

151.5

111 ,t

119,7

t 18.6

1r3,8

121.8

1',t5,9

125,4

r07,1

1 22,1

tt9,3
1 06,0

|t 5,5

97 .9

102.4

121,l

'I 19.8

t01,t

22
2l
25
21
28
29
30

129,8
!55,9
1 23.8
117.2
101,3
11r,3

58,2
120,6
121,2
t 08,8
77,1

105.1

53,7
101,{
1r8,7
98,2
75,3

105.6

I18.7
| 22.5
100,9
111 ,3

121 .1
r08,8
82.9

120,5

122,3
99, 3

s1 .2
lls,'l

1l4.0
115.5
112.5
1t1,8
118,6
1 19,7
l1'l ,9
'r 39. 9

121,7
|t6,9
112 ,1

r05,3
120 ,2
1',tt.3
111,8
116.7
117,9
'r10,4
131,5
120,6
111 ,2
't 10 .7

99.9
122.5
113,9
1l1,9
113,2
1',t1 ,5
107,5
125 ,A
'r 20, l
108,8
108,0

117,7
121,6
119.2
119,5
120.5
121.6
113,3
't {6 .6
l 20,3
111,7
'120 ,6

1t t1

95.1

1 15.2
125.5
123,5
123.5
120,5
1 22,8
112,1
rt3,9
122,2
117,1
123,9

60.8

sa, 9

116,2
130,3
125.9
121 .6
120.2
125.3
11t,0
r39,?
122,1
r t5.6
127.0

a

53
55
59

122.4
121.7
108,7
12t,2
rlt,5

120,5
107.0
100.3
1 t5,2
r 16.5

1t1,1
102,4
95,1

1r5,0
I I5.0

115,9
l ls,6
105,9
123,5
115,2

117.2
|t3,0
107,1
tt5.l
1t6.9

I r3,5
r09,5
106,2
I I r,9
't 't6,0

119,9
127,0
115,8
117,3
113 ,2
121,8

122,4
125 ,1
t17,8
11t,3
r07,5
't21 t2

123,7
122.9
't 19 ,2
1l r,0
't01.2
1 20,5

'123,7

121,7
122,6
1t5,',|
116.1
121,t

126.9
125,5
125.6
116 ,2
1r9.6
123 ,1

I 30,3
124.5
r28,3
1 r6,6
122. t
t2t.a

31

32
33

36
37

3E

50

39

5l
52
5a

56
51
5E

6l
62
63
5l

68
59

112t1 123,1 r1{.5 101,6

llusikinstrunente, sPlelwaren. sportgcräte. tnr
Schnuck. bcllchtetQ Ptlme, Füllhalter u.ä-'i'..

Feinkeranlsch" Erzeugnlaae
GIaE und Gläawaren
EoLzxart n
Plpier- und Pap[Ewaren
Druckercierzeugniaae, vcrvielfä]trgungen1 1 ) .. -.
xunatstof feEzcugnlaae .
Lcder . ..
Ledcrwarcn und schuhc
Tcxt i I ien
B.kl eidung

) Sirhe Baqh6erre 17, Relhe 8.
i tn lnlchnung an das systenatlache Güterverzerchnis für

Produktionaatatlstlken (Ausgabe 1982 ).
) viertrljlhregdurchachnItte.
) Ohnc Flachglaa.
) Ein8chl. Erzcugnisee der stahlverfornung.
) EinachI. Flächg1as.

2
3I

Erzeugni6Be des Ernährungagexerbea
Täb*§aren

101.2
121.8

1 12.1
1 52,9

1 03,9
135,2

99,0
158.2

113,3
129,0

96.5
125,1

5) Ernschl. Edefnetallen und deren Ealbzeug-
?) Ohne Prelsrepräsentanten für HolzEchllff in Index Aer

AuafuhrpreiEe.
Ein6chI. AckerachlePPern.
ohne AckerachlePPer.
Ohne PreisrepräaenEanten für belrchtete Fllnc.
ohne Prelsrepräaentanlen für LlchlPauE- und verwandte
Ware n.
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9 tlarenverkehr nit dcr Deutschcn Denokratiach"n Republik und Berlln (ort)r) nach Eaupt- und cüt"rqruppeo
Ml 11. Dlr

der Bezüge des Bundesgebletc8

r987Sy!tr-

Brzeugnigse des Brrgbaua und Verärb. Gewerbes

BerEbauliche Erz"ugni!ae
Erzeugnisa" des GrundEtoff- und Produkt.lon6-
9ütcrglwerbes 2l . -. .. -

Erzeugnl!ac des Inv"atltionagütcr pEoduzlcrenden
GeHe rbe s

Erzeugnisse deE VerbräuchE9üter produzierenden
Geuerbe8 3) ... .......

Erzeugnisae dea Nahrung6- urld Ganußnittelgewerbeg

!,linera16l.erzrugnl!ae ....
Spalt- und Brutatoffq
Stelne und Erden, Aabeatuaren, SchlelfnlttcL
Ei6en und Stahl ....
NE-lrctalIc und -ttctallhalbzeug l).
Glcßerelerzeugnls6e ......
Erzeugnlaae dcr zichereien und Xaltpalzucrke
Chrmllchc Erzcugnl!se
gchnlttholz, spcrEhorz und &nst.. brarb. Eolz
BolzschlIff, 2ellrtoff, prpiqr und pappe ....
GumnlHaren

gtahlbrucrzeugnlasa und SchlcncnfahEzeuge .......
ila6chi nenbauerzrugnlssc ( e lnschl. AckerBchl,eppern)
StEaßenfährzeuge (ohne Ackrr!chL.pp"r)
Waascrf ahrzeuge
Luft- und Rauafahrrcugc
ElektrotcchnlBche Erzeugniaae
Peimechrniache und optiSche Erzcugnisae, 0hren .
Erzrugnlr!e der Stahlverfornung ....
El!.n-, Blcdt- und l.tctrllyaren
Büronaschlnen, Datenverarbeltungagerätc und
-ci nri chtungrn

EeEtlgtcllbaut"n ln gochbau

Iuaikln6trunente, spieluaren, Sportgeräte,
Schnucx, belichtctc Fllre, püllhaIter u.ä

Pcinkarill ache Erzcugnl!ae
Gla! und Glaleären
Eolzuaren
Paplar- und PaplEwaren
Druckerclerzeugnlasa, vervirlf ältlgungen
iun!tatof fcrzcugnlsac .

Ird"r . . .
Ledcryarcn und Schuhe
TextiI ien
BekI e idung

Brz!ugnisae des Ernährungagcserbla .
Tabal(rarrn

459

176

986

019

952

210

6 26t

tt8

2 913

I 016

'I 8{E

265

687
3

135
432
to1

37
54

855
92

110
50

880
2

rt5
{93
383

35
56

753
95
98
t2

906
I

r39
5r0
409

29
a8

656
89
90
39

r59
t05
9l

0

0

393
52
25

!02

52
220

32
2

0

323
52
36

117

58
268

37
1

0

380
59
{l

tt9

90
279

a0
I
0

359
52
35

r3{

83r

122

{03

,185

761

917

103
I

33

179
736

t9
126
436

51

76
42

ar6

5aa

961

I t6

945

7la

7 373

a7t

2 131

2 695

1t6
608

38
I

39
758
505

t8
109
2tt

58
69
t5

150
281

88
0

0

355
60
27
93

r68

215

880

883

898

259

22
2t
25
27
2S

29
301

a

53

55
59

31

32
33
3l
35
36

37
302
38
50

70

39

5l
52
5a
56
51
58
61

52
53
6{

68
69

153
598
9l

168

231
38

I
77

32
1

38
775
t21
t3
97

166
69
57
62

t5 53 22
{

57
0

21
0 a

21

6
'11

18

27
12
69
16

132
30r

83

26
8

t8
22
3a
t2
83
{6

20a
149
112

t9
10

l5
't8

t6
t2
98
57
71

292
75

88
68

108
339

51

37
93

s
58

551
196

83
71

1t5
337

65
39
80
I

52
t95
496

91

80
116
319
65
38
89
I

59
531
523

58{
21

250 257
la

250
t5

I r6 32 56 12

953
2t

721
22

Sonstigc Waren nit Handelawert

r) SIehe Frchserie 6, Rclhe 6.
1 ) Nach dem cüteperzelchnis für produktionsatätlstrken

(Ausgabc'1982).
2) Ohne Flaehgla6.

nachI. FlächgI.s.
nschl. Edclretallen und deren Balbzeug.
nachl. Flugbetriebs-, Rettung6-, Slcherheits- und

83

Er
Ei
Ei

3I
5

107

Be ze ich nung
Lieferungen de6 BundeBgcbletes

r 985 1 9t5 ! 985
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NR. OEP
sYstE -
Mltrx 1 |
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O EUNTEP zUM AESATZ BE3?'WT
AUS POLYSTYFOL U. SIYPOL.

M I SCHPO LYMEF ! S 
'EilOARUN?EP ZUM ABSATZ EES?tWI
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POLYOLEF ItrEN

O NUNTER zUM ABSAT? EE3'IHT
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Â

6



I' PROI]tJKTtOi' iIACH GUE'ERTRTEN UNO GUElER(LASSEN

MELOE
NR

aa13 2a
ßa13 23
6413 2a
6.13 26

EINHEI? T.: _: _:.:

._::::...

'i
I
I

.l

a5a5t
52
5a

3tt
aa1
aa1

3rr 3 30
ro00 sT

tooo sT

I 943

A

a a26

3a ?2i

r0 r34

r 999

62 431

r 69 03a

1? 246

ER 2EUGN I S

";;;;; ..;;' ;;;;;',;;;;;;;;.'
G NZ OOEP UEBERWIEGENO AUS

BAUruOLLE
WOLLE U. FEINEN IIEFHAAREN
SONSl. MATERIAL

MAENTEL U. UHAENCE AUS iIICHT
GUWIERTEM U. NICHl SESCHICH.
IETEM GEWEBE

SONST. KNABENOEERBEI(LE IOUilG.

^. 
N. 6.

MAEOCHENOBERBEXLE IOUN6, 6ROE.
SSE 1O' BIS 176 IOHNE  RBEITS',
BERUFS.. SPOPT.. LEOEE., PELZ..
PEGENSCHUTzEE(L. U. UI{IFOPi,I€NI

(OSTUEME IAUCH (OMDLETS)
J CKEN IOHNE S(I. U. WINO.
J CXEN,  NOPAXS, BLOUSONS
u. AE. )

ROE CKE
HOSEN, L NG IAUCH JEAilSHOSEN
U. HOSENROECKE )

BLUSEN (EINSCHL, HEMOELUSEN)
G NZ OOER UEBERWIEGEND  US
B UMtoLLE
SYNTHET JSCHEM MATERIAL
SONST. MATERIAL

KLE I OEP
GANZ OOER UEBEPWIEGENO AUS
B UiT{OLLE
SONST. MATERIAL

MAENTEL U, UBAENGE AUS NICHT
6UIv}4IERTEM U. NICHT BESCHICH.

tooo sl
1000 3r

613
2 421

r 9s5

2r3

I 3r5

a2

a9a

8r

l

. 224

2 012

19D7

l

3 964 3 Z1a

A

39 37! 28 aza

l1 r0

d 622 r3 133

2 53r 9la

122 3?3 129 1r7

1000 sY
{ooo st
1000 sr

2 779

. 2a2

2 27G

r r 53

7a 749

19 aao

73 927

23 072

32 0a2

20 r99
2 739

I 139

3al3 a
aal3 a

aa,t 3 a!
3at3 a7

clt 3 55
6a13 39

aar3 93
6a1 3 96

tooo sT

,t ooo 3t

342
2932

295

l

, 624

aaa

ll

. oza

2 373

107

205

12 950

553

209

61

90a

33

3 437

2 29a

t l o73

231
2 013

26 137
35 375

r7 !60
E2 663

13 093
a1 742

1000 st
rooo sY
,ooo st

rooo sT
1000 sT

r96
1 065

192
922

11 337
29 79a

7 197
23 555

rao
1 022

r3 303
27 509

a3 76 21o ot
.l

a.13 ar
6ar3 g3
6ar3 3a
6a13 70

tooo sr
1000 sT
iooo sT

6ANZ OOER UEEERWTEGET{O AUS
B UIJI/IDLLE
rcLLE U, FEtilEN TIERHAAREN
SONST. MATEPIAL

SONST. MAEOCH€NOBEREE( LE I OUilG,
l.r.G. (2.8. HosEN^trzuE6El

OEEPBEKLEIOUNG FUEP XLEIN. U.
KLEINST(INOER BIS GROESSE 96

XLEIOER
MAENTEL U. UffiAENGE  US NICHT

GUWIERTEM U. NICHT BESCHICH.
TETEI{ GEWEBE

SONSI. OBEPBEKLEIOUNG FUEF
xLElt{- u. KLEINSTXII{OEQ.
A.iI,G. IZ.B. ROECXE, BLU3EN.
HCSEN. ANzUEGE)

llls6EsAMt

AFBEI'S.. BERUF3- U. SPE2IAL.
3CHUTZBEXLEIOUNG IGENAEHT} IOHNE
SOLCHE AUS ASBEST U. LEOEN) II
ARBEITS.. BERUFS. U. SPEZI L.

SCHUTZANzUEGE, EINIgILIG IXOM.
BIN TIOilEN)

APBEITS-. BEPUFS. U. sFEZIAL.
SCHUT Z JACKEN

G NZ OOER UEBETIEGENO AUS
BAUMLLE '
SONST. MATEPIAL

AREE:TS., BERUFS. U, SPEZIAL.
SCHUI2HOSEN AUCH L 

'ZHOSENGAN2 OCER UEBERWIEGENO AUS
B UMLLE
SONSl, MATERIAL

AFBE I TS. , BERUFS. U. SPEZ I L.
SCHUTZMAENTEL U. .XITTEL

FUER HEEREN
FUER OAMEN

 REEITS., BERI.JFS- U. SPEZIAL-
SCHUT ZSCHUER 2EIJ

FUER HERREN
FUEP DAI{EN

AEBEITS.. BERUFS. U. SPEZIAL.
SCHT,JTZXLE I OER

ANBEITS., BERUFS. U. SPEZIAL.
SCHUTZ(OPF BEOE CKUNG

SONST.  RBE]TS., BERUFS- U.
SPEZ I ÄLSCHUTZBEKLE IOUNG.

A. N. G.
I r{3GEsAilT

69 3 015 3 270 a 13t

6at3 98

3.1 3

3a!4 'to

rooo 3l

tooo st

1000 sl

1000 sT

,t o00 sr

96 449
aro ßao

a5 372
393 t66

69 97?
3r9 072

3a14 21
3a1. 29

6.!a 31
6ar. 39

aala a2
3t1a a5

rooo sr
rooo st

I ato
6a

r ars
a9

1 6tO
6a

33 3.A
2 661

35 033
2 045

53 300
2 313

1000 sT
rooo sT

3S8
o7a

I 391
1 209

65
23

{oo 125
17 165

r06 ao5
20 241

1000 sT
roo0 sr

3 111
1 3d7

3 503
r 333

3 752
r 5t6

6? 3BO
21 t02

66 t3.
23 372

1000 st
1 000 sT

502
2r6

392
206

.559
a 719

5 r99
2 699

2 126

tooo sr to 159

roo0 sT
1000 31
rooo sT

1000 sr
rooo sT

20 761
358 335

17 923
ao7 535

r6 62E
aaz 397

23 676 la 3a3 l9 123

,rt 2ro
27 dor

2 392

556

r rE 266 r 62 352

r 7 435 {3 3.7

73 65/a
29 9.3

aala 32
6aia 55
3a1 a 60

to00 sr
1000 sT

r59
221

126

101

3 ?99
2 639

aal4 60

6at a 90

ßai a

5at5 11
34i6 16
6a15 t9
aarS 30

sPoRT-. BAOE- U, STplNO.
sExLElouN6 1 |

SXIJAC(EN. -HOSEN U. . NZUEGE
SK I J CKEN
SK I HOSEN
SK I ANZUEGE

WINOJACKEN, ANORÄ(S. BLOUSONS
U. E,

BAOE. U. STPANOBEKLEIOUNG
B OEHOSEN FUER HEPREN
B OE NZUEGE FTJEP D^MEN
E'NIEILIG
zwEtrElLt6 (BlxtNls,

B OEHOSEN U. .AItzUEGE FUER
K I t{OEF

1000 sr
rooo sT

r o3

3 047

1 117

2 420
1 576

7a 71

atlS at

r6
t5
t5

aa
aa
al

r)

222
566

7E
ao

rooo sT

EINSCHL. SOLCHER AUS ZUGEX UFTER GEIIIRXTER U. GESTRICKTER METERWARE

-174-

3 o8a

r 320

2 302r 92 r

a 133

r 152

2 653
r gat

aa a37
a7 2aa

90 .20
60 5r7

It E P r tfl rooo lrtr

tlI rgs3 | rcaz

A

A

A

A

A

A

A

C

A l l



MELOE.
NR

'i'
t-
I

.!.

'i.
I
I

.t.
EP2EUGN IS

IT PROEIT.,I(T!OT I{ACH GIJETEPAR?Ei' UNO GUE?EFXL 33EN

EIiIHEII

1 ga5 I 386 a9a7

6ar5 6t

a4r3

3a!9

aaza !o

aa2a

T
roo0 sr
iooo s?
1000 sY

o93
923
307
215

71
r 33
?19
2r a

2 169
a iaSO

7 a aa

1 at3

a2a
29.
3r6
216

2 207
a 9a2

t 9t5

a 3t5

12 666

32 g.i

23 7\a

24 79.

.: ?::.

169

,7
a6

ro 056

ß3 956

2a a!9

a 9a7

1 72,

rr 573

77 313

27 390

EAOEMAENTEL U. SONSTIGE BAOE
U. STRANOBEKLEIOUNG T)

AUS FROTT!ERGEWEBE 276
973
tlt
?45

I 23 3rO
ra o27
5 709

35 äa.
r 3 a7r
a 32a

456
363
.82

GalS 39
6ar5 60
6ar3 90

AUS SONS.I. GEI1EBE
SHOPTS U. INOERE XUR2E HOSET{
SPOETHOSEN, IURNqEMOEN U,

SONST. SPOPIBEXLEIOUNG,  .N.G.(2.8. lFA:NINGSJACXEH U.
-HOSEN I

I r{S6ESAMT
c 723 .75 413

6ü1 0C7
rga 673
c76 917

a a9 87,1
683 r58

cr{6 rl
6ar6 r5

6ar 3 3t
6ar 3 53

VEREOELTE PELZFELLE U, PELZBE.
(IEIOUNG IOH''IE ERZEUGiIISSE AUS
$,EBPELZEN:
(ANIN. U, HASEI{HAARE
VEFEOELTE PEL?FELLE
PELZBEKLE IOUNG

PE L ZM ENTE L
OELZJAC(EN, .UH ENGE U.

. S'OLEN
PELZWESTEN U, EIN(NOEPFPEL2E
PELZttIJETZEN U. -KAPPEN
SONST, PELZBEXLEIOUNG

SONST, PELZWAREN
I ilSGESAMI

t8 51a

a5

32

:

507

l a3

ai

trg

t a9

T
rooo st

rooo sr 10 o3l 1r 204

20 3.6

373

1 3a7

12 AO.

rooo sT
rooo sl
rooo st

t7 62A

5ß

150 3aO

96 3E2

62 47.

r65 ooa

r06 lra
13 t70

raz 292

ro5 02a

37 35255
z7
39
90

ro
20
30
ao
60
30
90

LEOERBEXLE IOUt{G
LEOEEIXCIYEINATIONEH U. .ANZUEGE
LEOEF J CXEN
LEOERWE STEN
LEOERHOSEN
LE DEFMAE NTE L
L EOERXOPFBEOE CXUNG
SONST. LEOEFBEXLEIT]UNG,  .N.G.

t xsGEs^m

r oo0
1 000
1 000
r ooo
! ooo
t ooo
1 000

ST
st
9t
ST
S?
ST
st

524
213

93r
i3a

rooo sr

25

3g

27
3a1 3
641 6
cat6
3atG
3a1 3

aa1 7
aal 7
aa17
3a 17
aa,7
341 7
3417
3a! 7

6a!a 20

6ar6 50

3ar6 9C

aa.c

1l o0r
r9a 319

2. 2a3
aa a37

r 260
23 d?d

331 322

tla
2a Ba6

3r7 765

2 56A
33 25!

33a 550

t9
t31
.l

421
35

:'

73

151

16
a3a

r05
51

7a

760
253

69G
732

93r
35a

9
r39

la
a2

!ac
666

692

19 343 22
29r 136 zao

l7
233

REGEI{3CHUTzBE(LE I DUI{G 2 )
AUS GuhitERIEM U. BESCHICHTETEM

GEIVE BE
AUS 6Jmu t 6lt'12 ot)EE uEsERWtE.

GTIJO GENAEHT I
TUS XLINSTSTOFT IG Nz OOEP UESEP.

WIEGENO GE!{^EHI I
I tJSOESIMT

rooo sT

looo sr
tooo s?

3t r9
3at9
3at9
aa r9
6.19

to
20
3o
50
ao

UNIFORMEN 3l (OHNE ITIJETZEI{l
UNIFOIMEI{ I(OrcLETTI
uN I FOpr{JICXE i{
UNIFORIYIIOSEN
UN'FORW ENTEL U. .UHAEi{GE
SONST. UNIFOPMEN, A.T.G. I2,8.

UN IFOPIA5ECKE I
t NSGE3AMl

a3

l1

rooo sT
rooo s?
rooo st
aooo s?

rcl
rlt
264

3

107
102
30?

20

aa 12e
r1 000
t 3.6
I 735

rooS sr
roo0 sr

I 316
3 r96

I r 36
2 .Et

5 097
9 aaz

a l3t
ro o23

6
o

36 553
rrr gao

2a 9',3
37 1aO

29 992
70 a36

2a6 38G
69 242

2a9 73D
7. C73

232 oa6
32 329

27a

r 915

2 aa1

10 350

t 33a
r 965

469

2 235

2 3,22
3 03C

3 5ß6

':o

13 022

t 5l

35t

249

412

:^

r 9 t5a
6 639

ro 781
337

t3
a

12
1

373
09.

6aa
9r3
723
9aa

rooo st

6a2r 90

ca2l

3a2a I O

5421 11
3a21 19
6421 ?C

aaza 21
5a2a 29
aa2a ao

rooo sT

1000 sT

,ooo sT

HEPPENWAESCHE 3 I
OBEF. U. FREI2EITHEUOEI{ I UCH

SDOPT., ARBEIISHEMOEN U. E. I
GANZ OOER UEäERWIEtiENO AUS

BAUI.?{O L L E
SONST. MATERTAL

l{ICHTHEMOE{. SCHLAF. LJ. HIUS.
ATIZUFGE

SONS'. HERRENWAESCHE. A.N.G.
I:.8. T.SHtFtS. UNTEEHEMOEN,

UNTEFHOSEN I
I NSGESAMT

OAMENI'JAESCHE U. SCHUEEZEN 3}
TA6E SWAESCHE
IZ.B. TAGHEMOEIT, SCHLUEPFEI.
UNTEPROSCKE I

NACHTHEMOEN. SCHLAF. U. HAUS.
A IT:UE GE
ClN2 OOER UEBERWIEGEI'lO AUS

BAUW'OLLE
SONST. MTER t AL

s0Nst. oAMENWIFSCHE, 1.il.G.
12.8. r-sHtRrsl

SCHUEFZEN IOHNE BERUFSAE(LEI.
OUNG) I UCH XI?TEL. U, KLEt.
OER3CHUERZEN I

t t{SG€3lMr

11 r 36
!59 670

to 9?a
345 395

24 393
330 5rr

tooo s?
rooo sT

63 030
loo 13t

39 067
103 a86

t6 2EO
103 721

rooo s? 7 252

I r92looo 3T r9 r76
263 000

16 t73
274 6aa

r2 720
309 ß2.

3 2rO

a tt6
a 3e3

r 30e

20 337

6127 10

aa27 30

aa27 30

aa27 70

aa27

XINOERWAESCHE 3I
GROESSE r0. BtS r73
OBEP. U. FREIZET"HEMOEI{ I UCH

SPORTHErcEII I
NACHTHEMOEN, SCHLAF. U. HAUS.

AN:UEGE
30NSt. KTNOEFWAESCHE. l.f{.G.

I2.8. UNTERHEMDET, 1.SHIPIS,
SCHUERZEN I

WAESCHE FUER XLEIT{. U. XLEtNST.
(tt{OER BIS GROESSE 9E

I ils6EslMT

rooo sT

looo s?

rooo sT

rooo sY

572

a37

379

396

2 63?

a 23A

.l

21 atg

I, EINSCHL. OEF VON WEEEFETEN FERI!GGES?ELLIEN W REN
AUS ZUGEK UFTER GEWIFIKlER U. 6ES?RICXTER METERWARE.

2} NUR IN BETRIEBEiI OES BETLETOUNGSGEWEPBES HERGESTELLT.. 3) EIXSCHL, SOLCHER

-175-

MEßGE

2
2

lI



I.I PROOUI(TIOil 
'{ 

CH GUEYERARTEil UTO CTJE?ERTLAs3Eil

i,E LOE
NF

3135 r7
3435 r9

i
I

MEXGE
ER ZEUGI{ t S

S?RUMPFHALTERGUEFTE L

3ONST. MTEOERW REN

EII{HEI?

BUESTENHIL TEP
GAN2 OOER UEBERWIEGET{O  US

SYNTHET I SCHEM MATER I AL
soNst, utERlAL

t NS6ESAM'

ro0o sT
looo sT

I 7r5
o:'

3432 70
6432 90
3r32

M I EOEPHOE SCHEN
(UNTEN GESCHLOSSEN}
GAt{U OOER UEBEFWTEGEI{O  US

SYNTHEI I SCHEM MATERIAL
SONST. MATEE IAL

I II3GES MT

3a3,t 70
3a3r 90
343 1

3a3a 70
aa3a 90
aa3a

HUEFTHALTER, EL STIXSCHLUEPFER
IUNTEN OFFENI, XORSET'S
G^NZ OOER UEEERWIEGENO AUS

SYNTHET I SCHEM MA1ER I L
SONSI. MATERIAL

I NSGESAM'

. ::::

a 2aa
a7

al3
t7

711
6l

l ac
21

122
22

t 5a
21

6 92C
96r

7 803
B?3

3 932
6at

9r 337
3 azG

9a r93

at ot3
7 297

93 3t3

r 9a5 { 967 r 9t5

a 2c3

r g'aa

a 613
23 aor
7 Ctg

ß3 603

I 9t3 r 9c7

?9 000
a. 872
90 aal

i 320

t o!9

to o53
22 434
I 5t7

63 335

iooo sT
rooo sT

3t
20

ro00 sT
,t oo0 sr

69r
73

1000 sT
rooo st

2a aae
936

27 426

17 !ä3
330

r6 2t3

rt aor
? E39

2a 2.O

17 6t2
3 t33

20 7re

tg 2tt
2 ac7

21 a3a

c 123
995

7 az0
923

23 710
2 ,t 33

35 732

2a 23r
I Era

33 ! ?2

a3 6t7
e o5l

23 95r

2C atra
1 7(16

?6 r60

3t7
97

KOR3ELE TI3
OFFET

GAilZ OOEF UEEEFWIEGENO  US
SYNTHET I 3CHEM MATER I  L
SON3T. MATEE IAL

GESCHLOSSEI{
GANZ OOER UEBERWIEGGNO  US

SYNTHET ISCHEM MATER IAL
SONST. MATERTAL

. TNSGESAMT

a3t734
a730

aa3a 67
3a33 E9
3433

3437 00

aa39 00

aat3
taa3
6a a3
3ar3
3aa3

32
37
a9
60

ara7 61
3a!7 A!
3a!7 00

rooo s?
ro00 sT

rooo st

i 000
r ooo
r ooo
r ooo
r o00

a0a

tll I to

?oo
437
r 93
3l !

390

r 33

d26

213

592

r 203

2 227

3aa I
3aa1
aaal
aaa l
aaal
3at1

32
37
a9
50
30

HERPENKOPFBEOgCXUNG I I 2I
HUETE AUS

WOLLF I L2
HA FF I LZ
STOF F

GENAEHT
THERIlOGEF ORMT

STROH
IIJETZEN IOHilE U'{tFOPin|.,CIzEI'' I
UNIFORIMJETZEN

I NSGE3AMT

ST
ST
ST
st
ST

Saat l3
6at1 23

6a43 13
3..3 23

roo0 sl
tooo sr

3Br
535

3r3
.65

263
a7t

7 293
16 271

ca3
at6

a o77
r5 2to

3
a

I 500
9ao
797

ao0
3C7

":o

t60
r 610

642

t 137
23 009
7 6aa

60 gtt

O ME'{XOPFEEOEC(UNG T ) 2)
HUETE AUS

WOLLF I LZ
HAARF I L Z

STOFF
GENAEHT
IHERiOGEFOFMT

stnoH
iAJETZEN IOHNE UNIFORIN'.'EIZEN)

, ilsGESlMl

1000 sT
1000 sT

.tg
,! 3a

aa3
1t6

311
127

a a zaa
6 276

r2 293
3 06t

r 36
338
104

':o

9 C7t
6 aa7

rooo sr
1000 sr
1000 sr
ro00 sT

r9a
.33
239
3a3

7 at6
ro 016
a 173
.542

44 370

3
9
3
3

a2

3
1
3
3

35

999
17 4
50E
9Er
o3c

9tt
996
3i3
a30
oo7

a 137

r3 99E

3aa6 00

3..9 00

aa!r ro

I(TNOERXOPFBEOECXUNG I ) 2)
IHUETE, 

^{'ETZEN 
)

30NSt. (OpFBEOECXUN6 I Z,B. SIR^NO
U. (ARNEVALSHUETE) TI 2)

..A2 OO TASCHENTUECHER 3)

3457 1a

3a57 r!
3a!7 19

aa3r ro
313a 30
6a5a 60
3a5.70
aaSa

SPOPTGUERTEL. HOSEil'NAEGEF U.AE.
SPORTGUEFTEL, TRACHIENTFAEGER U.

-GUEFtEL SOwtE ANOERE ITt)DISCHE
GUER?EL
 US TEITILEN 3PII{I{STOFFEI{

HOSENTRAEGER U. UNlERHEMOTRAE6ER
AERMELHA L TER
SOCXENHALTEP

I ilSGESAMT

3CH IRME
HERRENSCHIRME IOHI{E TASCHEN.

SCH IFME I
DAMENSCHIRME IOHIIE IASCHEI{.

SCH IRME )

X INOERSCH IRME
TASCHENSCH IRME

FUEE HEFREN
FUER OAMEN

sON31. SCHIRME
(z.E. GIRTEN-, i4 Fr(t3CHlRi,E)

I NSGESAM1

roo0 sT
1000 sT

37.
t3

324
10

rooo st
rooo sr

25t
ao3

171
32.

iooo st

ro r50
206

I 417
l6!

t '173

23 'l a2
5E 371

rooo st

ro00 sr

rooo sT

ao7

112

856

2 674

r9 t9l

t a 31t
t'932

9G
a9

21.2C

3 ag6

2 a3l

13 433

1t 372
7 290

133
2t 172

3 123

aaSr ro
aaSi Bo
345 t

XR ü'AT?EN. HANOSCHUHE, SCHALS U.
TUECHEP 21 3I
(R W ?TEN, QUERBINDEF U.

SCHLE ! F EN
HAI{O3CHUHE
SCHAL3 U. TUECHEF

I l,lSGE3AMt

tooo st
!ooo PAIR
ro0o sT

rE 69t

3 a35

r 6 496

3 1aa

r. 839

3 r96

rra aog

37 gaa

a12 !,aa

32 lrE

tt3 r7a

29 50r

l

1000 sT
tooo sr

1000 PllR
tooo pllF

3 33t
1 652

66
a3

t 12
920

32
36

2
12
t6
a2
aa

t5 r69
9 zaa

lo
95

2a 3aa

97

a3t

A

7 432
1a c23

124
249

a 232
9 52r

37
aa

3
7

aaa7
20 333
a6 0t7

2A 937
5r ßo0

;;-;;;';;.".a 
^us 

LE,ER u. pELz sor!,rE EERUF.- u. aE. r(opFBEoEcxur{G
IG?EPWAFE.. 3} EINSCHL. OER VON $'EBEREIEN FERTTG6ESTELLTEN WAREN.

- 176 -

2) EIITISCHL. SOLCflER AUS ZUGE(TUFfER GEWIRI(TER U. GES?RtC(?ER

wEP? tll IOOOti4

l Al A

l



'I 
PROOIJI(TIOT IIACH GUETERAETET UNO 6UEYER(Lr33EN

ME LOE

3.59

EEZEUGT{' S

ANOEFES BE(LE IOUIJGSZUEEHOER
XUIISIBLUMEN AUS TEIT I L IEN
SCHi/UCX F EOERN
SONST. BEXLE :OUNGSZUBEHOER

IOHNE ZUTATEN U. CHNE (ilOEPFEI.
A. N, G.

l.rsGEsAMr

AUS ANOEREM GEWEBE

AUS GEWIR(TEM GARDtI,IENSTOFF

433
436
303
492

ra ost
ra 535

ra r93

r5 .93

13 503

r5 352

177
1 72a 12 497

35 830

6a 733

EtiIHE'T

';'; ';';';' '

Ire63 I

"""i
.::::....!

?3 0r3

-i"'-;;;;';;
I{9a3 I

trF
I 963

t50
2 132

326
1 662

I 9E7

467
2 2a1

302
r 330

1Za

1987

ar59 ro
6.59 gO
6.59 90

2. O32

I

16 320

32 5.t

2. too

17 aC1

27 610

66 .r3

I
aa11 10
3a7t 3o
647 t

SIEPBEWAESCHE
STERBEHEMOEN U, .JACKEN
STERBEOECKEN, -LAXEN U. .KtSSEI{

INSGEgAMi

GaTa 11

3173 1.

6473 17

6AROti{EII U. VOFHAENEE
G^ROINEN IUI'IOICHIE GEWEBE U.

GEwIRK€ )

AUS UUGEXAUFIEP I{E'ERWARE
XONFEXTIONIERT

AUS VOILE

114 487
r 37 300

134 343
r56 376

r83 633
210 a3a

271
ato

235
327

2.2
6C1

a a12
r2 60i
te !r3

5 63.
r3 303
ra c37

3 r 9a1. Bg2
t c t53

rooo sr
rooo sr

T
tooo u2

T
rooo M2

T
rooo M2

347! 5r

6473 6.

6476 57

gr75 EO

at75

aa77 17

aa77 19

aa1? 30

3aE3 r r

4.63 19

aa63 21

3463 29

AUs ANOEREM oEWEBE

AUS GEW:RKTEM GAROTNENSTOFF

VORHAENGE IOICqIES GEWEBE I

I iISGESAMT

 NDERE KONFEKTIONIEPTE ERZEUC.

M2

M2

M2

fl2

143
I 79ß

t36
9 2r r

t9t
r 630

7oo
7 627

:^

NI3SE
PI ANEN

AUS ZUGEKAUFTER ME'ERWARE
GAN: OOER UEBERWIEGENO AUS

3YNTHE: I S:HEM I{ATER t  L T
ro00 sr
rcoo sr

1 a! r
273
665
7,

2 0E9
ar8
3a2

ß9
SONST. MAIEaIAL

AUS SELBSTHERGESTELL?EP METER
Y' EE XONFEXTIONTERT

AUS VOILE T
i ooo

T
r ooo

t
I OOO

T
r ooo

T
rooo sT

l
l

?
rooo sT

? 3!3
93

z 316
loo

3 03C
1a7

T
rooo 3T

T
ro00 s?

95
2

70
a

l
l

A
l

,12

a9B
13

?
rooo 3T

t
rooo 3t

5a9
6 121

39?
403
67.

66 7.9 62 7t5

61 73a

t3 sCa

4177 a1

3a77 53

3a77 31

3aa7 aa

a.?7 7.

aa77 73

aa1? 9c

aa77

4.79 0o

ßatr oo

59.O3
ta i39

6a l60

2 310

6 r39

AUS SELBSIHEAGESTELLTEP METEP
WARE

2=LTE
crüPiNGZEt rE

AUS zUGEXAUFIER METEEWARE

AL'S SELBSIHERGESlE LLlER
Mg TERWARE

SONST.2ELIE
AUS Zt'6ETAIIFTEF MEIERWAPE

AUS SELBSTHERGE3TELLTEN
METERW RE

SEGEL
 US ZUGEXAUTTER UETEPWAFE

 US SELBSTHERSESTELLTEA
ME ?ERW,1PE

5CN3T. XONFEXAICTIEPTE ERZEU6

WARE,2.B,FAHNEN

INSGES M.i

SONSI. MAIERIAL

A
A

l

69
I

A

2a6
273

6

52

r3

EI

2

a

d71

390

177

281

Ea t

1r o3a

I 6ß1

SONST, EFZEUGNISSS OIESER GUETER.
GRUPPE, A, il. G.

BETTFEOERI{ UI{D OAUNETI (rUFEE.
FEITETI

O RUN'EE ZUM ASS TZ BESTIWT

T
rooo sr

T
looo sT

r 606
I 897

2 2a3
3 5a 6

a 906
a o43

7 B?.
3 639

t
tooo sT

T
1000 s?

11 1a6
l1 3gt

1r 302
11 437

T
,ooo sY

T
rooo st

3 r a3
r 3 062

121
351

!3 867
243 Aaa

!9 637
2r3 123

66 .!3
238 267

6
3

T
T

728
473

170 a74 157 307 17a 220

r69 035 { 66 aog r a6 082

216 9aa 212 538 214 872

A

EETTWAESCHE T )
BE ZUECE

FUER OBERBETTEN. AUCH UEBER.
SCHLAGLAKE{

GANZ OOER UEBEPWIECEI{O AUS
BAU}f.cL L E

FUER KOPßXtSSEN U.AE.
GANZ OOER UEBEEWIEGENO AUS

BAUii$,OL LE

363
763

79E
13A
rot
337

2
2 o

777

467

2
2SONS'. MÄTEPIAL

3r
lt

1 I EIi'SCHL. OER VOI{ WEBEREIEN FEßITIGOESTELLTEN WARET{.

-177_

77 aag

7 to1

70 aae

a 792

39 324

a 977

A
A

2

A
l

2
3



r. PROOUXItOI{ Nlc}l (i,rgtEPAFTEl{ UNO GUEIERXLIS3EI{

ME LOE
NR

EE 2EUGN I S

SON3T. B"TTUECHER

SOTIST. M TERI L

FUEF XOPF(IS3EN

SONST. BE?IWAESCHE

I I{LETIS
FUER OBER. U. UNTEREETTEI{ T

rooo sr
1

ro00 sr

i 99r
2 099

735
3 592

t37
939
tao
653

T
tooo 3T

?
rooo sr

I 3i I
2 265

632
I ra8

107 63r

39 lao

.6 .37

9a tr5

2g 062

a2 696

lß Ega

a3 oea

13 a7t

88 522

3r 219

37.95

83 021

a9 a3a

r6 253

r0r o60

32 933

.A

35 769

E INHE IT
MENGE

I 9t3

BE T?UECHEP
GAN2 OOER UEBERWIEGENO
B UMOLLE

B I 6ERBET TUE CHER

AUS

r 9ag

6 t22
ro r13
r Et1
2 341

429
t ol3

1 9t7 r 9a5

3r8

::?: i 9!7

r50
tao
t at
o95
191
437

6aa3 3r

3a63 a'

3a03.9

I
rooo st

T
roo0 sT

T

tooo s?

ata
751
09.
or5
305

5
e

3

I
6
2

6aa3 5t

3a83 65

aa63 ao

3a63 91

3at3 99

3aa3

TAGES. B2W. UEBENOECXET{ IOH'{E
GEFUETTERTE I T

{ooo sr
ANOERE BETTWAESCHE

E ROTT I ERBE TIWÄESCHE

A
l

672

2 176
. Etg

177
370

I 322
5 025

r30
' 304

t!7 5
! ?35

2 043
2 23?

697
3 972

r !59
2 317

797
I Oa5

9ro
153

930 r3 rE3
351 a67

t5 2t6
Gr 6 937

12 2d7
a26 E5E

3463 lO

HAUS. U. TISCHW E3CHE
HAND. U. BAOETUECHEP

GAE STETUECHEP
AUS FRO?T IERGEWEBE

rl
AUCH

AUS SONST. GEV'EEE
G^NZ OOEF UEBEPWTEGENO  US

BAUTJS'OLLE

INSGESAMT

I NSCESAMT

I
looo sr

lr 945
60 129

12 420
62 382

ti 89t
Ea 55t

6at! 3t

3ao5 32

3aa5 39

T
ro0o sT

T
!0oo sT

t
rooo 3T

t69
t60
r o3
712

ao7
| 211

2 260
a 93t

172
359

2 279
7 241

237
5to

t al
oB7

96
653

I r5l
2§ 062

GESCHIRR. U. GLAESER'UECHEF
GANZ OOEP UEEEPU'IEGEND AUS
BAUML LE 2aa

3 352

LEIilEN U. HALBLEINEN

SOT{S1. MATEFI L

LEINEN U. H LBLEINEN

SONST. MA?ERIAL

LE I NET

SYN'HETISCH€M MATERIAL

SONST. MATERIAL

?!5
r05
3i 3
oa2

3 709

a2 174

ß 3oi

ro t9,

2r9
at2
9a*.:

274
lro
3a9
a:,

t79
a26

s 197

2 641

a 6ao

2 341

3 2ß0

2 .23

,t 77 3ac 237 332 650

c aga

r? 901

j7 208 37 r35 32 Stt

3ac3 ar

aaca a2

3aa3 ao

3al5 !o

1
1000 3T

T
ro00 3r

I
tooo 3l 1

3

3

I{ASCHLAPPEI{. BAOEZ'WERARTIXEL
U. SONST. FNOTTIERWANET IOHXE
H NO- U. BAOETUECHEP AUS
FPOTfIEPGEWEEE)

lISCHTUECHER 9ZW. TISCHOECXEN
IEINSCHL. GEOEC(EI
GAtrZ OOEF UEBERWTEGETD AUS

BAUI4'{OLLE

t aa l
?3 269 z2

Saca 71

aa65 72

3aE6 77

aaa3 79

3.ü3 90

1
rooo

I
I OOO

T
I OOO

T
r ooo

7r a37

? 200

79 rO7

1a a12

7B 37C

I 9a6

11 Cr1

tr 2at

6i 78r

1r 903

33 3t9

2r t63

3r

3l

st
ST

aao
523
237
502
366
o79
521
663

30tos1. Hlus- u. tlscHwAEscHE
tz.B. rt,NoTUEcHER. tlSCH-
LAEUFER ) T

1000 s?
583

7 336
7AS

rr 363 r9
{8

3a 304
co1 091aat 3

2A
612

3t 202
e32 920

7a 371
30 r 23
.9 236
57 420
6 835

3ac7
Ga67
aa67

tt
12
!3

aaa7
tac?
3ad7
aacT
a.67

ta
r3
17
{l
2r

a.c7 23
a.67 27
3aa7 2g
3167 29

1000 s?
rooo sr
tooo sT

STEPPBETTEN. STEPP. U. O UNEN.
OECKEN, XISSEN U.AE.

STEDPEETTET U. STEPPOECXEN IUR
VEPVJENOUNg
M:T UEBEESCHLAGLA(EN

GANz OOER UEBEPWIEGEilO
GEFUELLT
MIT FEOERN U. OAUNEN
ilIT ilATURFASEIN
MIT SONST, MATERIAL

I N BETTWAESCHEEEZUEGEil
GANZ OOER UEEERWIEGENO

GEFUELLT
MIT FEOERN U. OAUNEN
MIT ITIUFFASERI{
MIT SONST. MATERIAL

O UNENOEC(EN
OBERBETTEil IUNGESTEPPTI
X I S3EN
(oFF( I SSEN

GANZ OOEF UESEPWIEGENO
GEFUE LL T
iIIT FEOERN U. DAUNEN
MIl N IURFA3ERN
MII 3ON3T. MATEFTAL

30NSt. XISSEN (2.8. POLS?ER'
KISSENI

t5
a07
204

l3
374
365

20
3r6
at2

2 460
2A 2.4
13 t2a

2 7a2
27 011,7 273

3 aaa
2a 067
rl 335

1000 sT
looo sr
iooo sT
1000 sT
1000 sT

627
oao
2a3
263

a2

635
033
187
309

a7

t65
071
3oo
412

3E

103
a2
a1
a2

n

72C
3t3
alo
943
254

103
30
!3
72

o3l
630
996
32.
o50

tooo sT
rooo 3T
1000 sT

2 330
700

3 142

333
614
536

a

2

563
671
737

aa 32a
16 714
27 070

a2 a71
16 0?5
26 s0a

60.92
ra 3lo
33 03?

r00c sr t 37r 9 rgi

r ) EINSCHL, OER VON WEBEREIEfl FERTIGGESTELLTEN W REN

-178-

ro 536 3a 343 73 2C9 91 933

l
l



II PNOOTJXTTON I{AC}I CUETER R?EiI UflD GUE?EFI(LASSEiI

"i
I
I

..t
tlP

c2
83
aa

3.t'
6aB'
340',

MELDE.

3ac7 a7

ERZEUGN I S EII{HEIT

rooo sT

tooo sT

T.:.1.9.:
{9t3

w€R? ,il rooooü

::::..
3at7 3!
3aB7 37
3ac7 39
cr67 ao

;;;; : 
-;:';; ;;;;;;;;;' ; ; 

" " "
GANz ODER UEBERWIE6ENO AUS

WOLLE U. FEINEN TIERH AREI{
SYN?HETISCHEM MAlER IAL
SONST. MATERI L

T^GES. U. UEBEPOECXEN
I EEFUETTERT/GESlEPPI I

( INOERWAGENOECXEN
UN?ERBETTEN U. MAIRATZENAUF.

LAGEN
SCHLAF., SCHLUPF. U. FUSSSAECXE

SCHL FSAEC(E, GESTEP9T
GINZ OOER UEEERWIEGETO

GEFUELLT
MIf FEOEPI{ U. OAUNEil
MtT SONSI. MATERTAL

SCHLU9F. U. FUSSS ECKE,
GES'EPPI

SCHLAF.. SCHLUPF. U. FU33.
S ECXE. NICHT 6ESiEFPT

M TRAl ZENSCIiONER
VERWANO?E AE' IXEL

I Z. B. X FFEEW ERMER U. 
^E. 

I
I USGE3ri4T

rooo sl
!o00 st
tooo sT

743
r 603

rooo 3T
roo0 st

27a
1aa

233
133

23r
rr3

1d tza
3 672

32 3r9
93 63C

71 C2A
77 aa3

13 243
2 776

,r 965

i r03

coz 569

03 c?o

1 042

7 0r0

19c7

caa

932

l

733 79t

79 00r

6 423

l9t3

5r 59C

l

297 a72

3
l

l!
aa 73a

69 7.t
9C 622

10Bt

aa a3a

A

6467 60
3t67 60

39
22

a9 3t2

roo0 st
rooo sT

35
1 056

6o
997

t3
r 069

a o93
12 724

7 all
ao arg

3 ao3
t2 796

aaaT 91
6ae? 99

looo sT
looo s?

343
,96

302
623

2 870 G26
2 5i9 066

2 .33 660
2 3A. 3!3

526 363
aa1 1o7

52a O79
aal 305

90 997
36 333

3 7!r
9ro

10 7A2
r 3 3a9

!33
033

r 2 3/aatr 9a1

E6 347
634 O39

aa 397
689 33r

a9 32r
ae6 03a

rt a92
30 2a?

ta 20a
21 0ro

r! c70
22 331

9
7

aaET

3495

3499 00

3195 r t
3193 r 2
3495 r3
3.95 !7
6193 90

PEP R TUREN, AUCH AET{OERUNGEN
AN HERFENOEEFEE(LE IOtJilG
AN OAMENOgEREEKLE I OUNG
AN (INOEROBERBEKLETOIJtrC
AN SCHIFMEII
rN sor{sr. ERzEUct{tssEN otESEP

GUE TERGEUPPE
t lrsGEslB,

!0 o?33a

E 327
20 .33
aa 793
32 6a!

e2
.l

HI LFSARBEI?EN AN ERZEUGT{ISSEN
OIESER GUE]ERGRUPPE Z.B.  OJ3
TIEREN, ATJFRIFFELN. AUSEES3EON
S?oPFEN, DOOE. U. i,!,JSTER2ElCH.
NEN. SlEPPEN U. E.

ERZEUGNISSE OES ERNAEHPUNGS

GEWERBES

37 036 7a 231 77 723

r 3tt 62. 1 6.0 BAt r.ao 30.
aaal 12

3Etr ra

3ärt !5
3811 1C
3Art r7

UAHL. U. SCHAELTUEHLENER2EU6NISSE
M HLiTJEHLENER IEUGN I SSE

YJEIZENTIEHL U. -SCHPOT
DARUNIER zUU  BS TZ BESTIWT

ROGGEN., MAI3. U. GEMENGEMEHL
sowtE -ScHRot

OAFUNIER ZUM AESATZ SESTIWT
WEIZENGEIESS

AUS HlRtWEl2Eit
AUS WETCHWEIZEN

WEIZEN.. ROCGEN. U. MAISERZEUG.
I'/IsSE FUER FUTTERZWECKE

30N3T. ERZEU6T,ItSSE AUS MAHL-
MJEHLEN FUER NAHRUNOSZWEC(E

3CHAE LIiTJEHLENER ZEUGN I SSE
HAFERER 2EUGtr I SSE

FUEN fl HRUNGSzWEC(E
FUER FUTTERZWECXE

GERSTENERZEUGNTSSE
FUEEI NAHRUNGSZWECXE
FUER FUTTERzWECXE

RE ISERZEUGNTSSE
BEARBE I TEtE HUELSENFRUECHTE
OELSAATEN. ZEPXLEINERT. ilICHT

EiI'FETTET
SONST. SCHAELi{JEHLENERZEUGI{ I SSE

FUER NAHRUNGSzWECXE
FUER FUTTERzWECKE

I NSGES MT

T
T

T
T

I
1

T

t

t
I

T
a
I
T

T

9. Oß7
31 37a

ro! 396
32 r33

107 ?27
30 960

769 392

7t 630

2a2 311

az 92.

2E3

I ro
29

232

ao

2ro 179

,rrß 03.
27 r33

2!3 397

a2 r21

9 271
2t a5o
37 363
2a 973

? l3a oag
2 339 l.O

507 6t5
.ß5 039 3r3

761
955

975

a9r

o9
35

3. 195
29 a.2

3A !r7

ßlr 1 at

!1
g!

361
36r

7a 9!3
30 995

6a 393
36 9a7

67 772
6. 177

ta2 r3t
3. 232

r a5 3ßt
26 373

r5r 99r
26 t30

3tr!
3t1l
6ai I
361 i
361 r

3a
6!
71
?3
76

a6rl 6i
36r r t3
36t r

301a 3!

38. a 32

6 103
30 63r

r 29 593
t! t9ß

7 I A0
a3 007

1?.4 972
19 a67

7 421
a5 3ao

tr6 ata
19 127

7 600
r 2 333

t.9 523
23 2d9

l

^

T
T l

A

306 373 3to 286 322 eA?

2 aao aro 2 479 087 2 3ß2 9E2

3AI2 OO TEIGW REN

3Ara 12
6lra ir

3trl r6
36ra r6

a61a 2a
a61a 27

t 2,2 996 212 231 211 2r1
ilTEHRMIT?EL IOHI{E TEIGilARENI

PUOOINGPULVEN U. VERWANOTE
ER ZEUGN I SSE

INS?ANT ERZEUGNISSE
I NStANt - pUOO I NGpUL VER
INSTANT.KREMPULVER, .TOP?EN.
GUSS.. -XALTSCH LEN U.A.

SONSl. EP2EUGXISST O'ESER AFT
PUOOIN6PULVER SONSTIGEF AFT
(REMPULVEP, TORTEilG[JSS. XALT.

SCHALEN U. AEHIL. PULVER.
FOERMIGE ERZEUGNISSE 3ONSTI.
GEF  RT

EACXPULVER
V NILLIIZUCXEN

IAUCH VAN!LLEZUCKER)
BAC(MI ITE L

FUEP FOGGEI{MEHL. U, SCHROTHAL.
TIGE BACXWTPEN

FUER WEI2EN6ROT, -XLEINGEEAECX
U. FEINE EACKWAREN

3 ala
6 437

3 5r5
6 ?32

I

t
t

1
T

I

t

l5 0ß,

17 03a

2. 1t2

ra 993

1d 917

26 A1.

r3 931

1A 53.

2.322

roo i7a

9? ggt

1 10 4,1

r o3 6aß

roa ?.t
127 

^O7

r03 199

r o3 7at

r26 2r0

3
7

a

a8

73

5ß9
oat

938

7t3

3Er

33
27

37

204

2Ea

3ß
3o

I! ETI{SCHL. OER VOt{ WEEEFEIEN FEP?IGGES?ELLtEtr W PET{.

-179-

65 349

7a 871

33 669

l3 rto

.0 3E3

r3r 95t
23t 923

173 776

239 242

a3a
3?3

a7a

477

36r

6
ga

^
l

I

A

A
l



tI PROOUKTTON ilACH GUETERARTEN UNO GUETERXLASSEN

TlELOE.
Nfl

ßal I 3.
361. 3a

E INHE I?
MEN6E

r 9t3

36t a 33

ER ZEUGN I S

9lcxwlREfl
BPOT U, ANOEFE E CXWAEEil IUS

BROTTE I G
BeoT loHirE (t{AEcxEBROt)
WEIzEN. U. WEIZENMISCHBROT
RO66EN- U. ROGGENMISCHBROI
SCHPOT. U, VOLLXORNBROT

KLEINGEBAEC( AUS BROTTEIG
SONST. B CKW REN AUS BROTTEIG

FEINE gACXWAPEN
KUCHEN. TOPTEfl U. VERWANOAE

BACXW RE N

FR'SCH IAUCH 
'N 

OOSENI
T I EFG€FROREN

O UERBACXWAPET{
JW I EBACX
LEB. U. HONIGKUCHEN, PRINTEN
HAF1. U. WEICHKE(S. WAFFELN
GEFUELLTE RIEGEL U. PIEGEL.

AEHNLICHE ERZEUGNISSE MII
XEXS. OOER W FFELAiliEIL

SAL2., KAESE. U' LAUGEIJ.
6ES IECX

SONST. O UEFBACKWAREN
I NSGESAMT

r3 459
5 720

r3 ar6
3 260

13 ß99
a 692

53 034
ao 2a3

l 9e3

2.242

5.3EC

a3 719
33 a.O
20 507
3C 701
r o 6aa
1r 026
3.972

509 991

1947

22 210

.9 742

a t96

rr3
364
606
622
tßo
605
a32

29. 922

,t 965

236
cot
o9t
692
471
6.9
o93

517 27 6

r 9c3 I 9t7

zUR VEPgESSERUNG OER HALTBAR.
(EJT U. FFISCHHALTUNG SOWIE
rPEtrilM I TIE L

B CK IUT TEN
E CXFERTIGER KUCHEI{. U, PFIN-

TENTETG I UCH TIEFGEFROPEN)
TROCXENTEIG IN PULVERFORM.

FERIIGTiEHL
MALzMEHL, IüAL2EXTRAKT
SAEUGL INGS. U, XLE INX INOERiIAHRUi'G

AUF GETREIOEBASIS
IUF OB3T' U. GEI'IJESEBASlS
MIT FLEISCH OOEP FISCHANIEIL
OHNE FLEISCH OOEP F!SCHANTEIL T I

 UF MILCHEASIS
SUPPEN IOHNE SUESSE SUPPET,J'

SUPPEft, TIEFGEFROREN
SUPPEN II{ LUFTOICHT VER.

SCHLOSSETEil BEHAELTEPN
TROCI(ENSUDPEN

BIIUEHERZEUGfl ISSE ALLER ART
WUERZEN. $A]ER:MITTEL
$ruER I SO SSE N

SALATSOSSEN, FLUESSIG
sossEil, z.a. sossExpuLvER
EIERZEUGNISSE

F LUESS I G
GE TROCXilE I
GE FROPEiI

SONSTIGE NAEHRMI?TEL
I NSGESAMT

SlAERKE UNO ST ER(EERZEUGTJISSE
STAERKE UNO S GO

KAPTOF F E LSTAERXE
MA I SSTAEßI(E
WE I ZETSTAERKg
FE ISSTAERXE
S^GC  US XAPTOFFEL. U. ANOERER

ST ERXE
3TAEPKEOER I VAtE

MALTOSE. FLUESSIGIMAL2zUCKEP) 2I
OEIIROSE ITR UBENZUC(ER) 2I
DEXfRINE
KLEBER
I SOGLUXOSE
GLUKOSE. FLUESSIG U' TROCXEN

ISTAEE(EZUCXEFI 2)
30NST. STAER(EERZEUGNTSSE

I NSGgSli'll

12 241
aD a37

37 lrr
BO 677

3A1a 37

ß6r a 38

381. 5r

3Al r 52
5Ar. 53
ßar.55

T

T
1

T

33 895 6.639 69 r35 r9o 305 r ta 3a3 196 03t

l l

12r AgC 127 671 r r5 gl7

A

!95 27t a1a 761 ar7 r93

12 724 13 543 2a 9396trr 61
66ra 6a

3a1a
68t a

66t I
361 4
6gt a
361 a

20 696

5r 096

2 342

373
a73
lt1
660
526
o60
343

37
7r
7a
73
76
79

3t13
36t a
aat a
36rß
ßcr a
66r a

a2
a3
aa
a5
a3
a7

I
T
T
T
T
T
T

t
T
T
T

aa
3a
20
33tt
16
3a

3o
3a
r9
35
12
20

206
349
r3!
i9r

39
ae

349

20r
35a
143
167

ae
63

aot

214
375
t al
!49

32
79

a!a

609
974
716
230
156
132
214

705
33r
.36
a27
239
t.5
aa3

ß6i a l!
at! a ta
3lr. 67
atr a 9r
381.

4.306 103 463 122 rB5 612 1aa
a or3 546

76r 035
a 31r 3oo

t70 ota
.592 3aa

6Ar
6tr
3Ar
ßai
66r

C

3
a
6
a

T

t
t
T
T
I

ta 1c3

.l
32 0.6 60 oaa 3t 397 77 AE3

52t 026 5?O 337

tor

535 661 639 r98

:^
o52

23? la6 235 35! 123 707
1 02C O77

r2.33S
, oaz r67

.l
r a6 833

r it6 al2a61 ß 90
5Ar a

361 g
68r I
66t A
c618
aar c

23
23
27
29

T
T
T

a99 S36
497 ?36
270 716

aa7 aaa
.t9.59
25r 520

aB7 9t I
a6. 0.6
261 733

o3o
ooo
560

277

2ro
rl3
712
52r
724

oa5
o20
556
t39
2d2

611
5!6
aa5
629
r o3

t3t
r63
oa2
422
455

093
o3.
372
690
294

66rt !r
3616 35

3arc 9r
ß6rt 03
3616 9.
3Er6 96

I r6? 339
219 6tI

t 230 ia3t
22. O32

l 248 79r
2?9 492

t
1
T

T

T
T

23 459
70 631

r35 331

23 945
77 aO.

i32 343

109 a59
a73 ElC
aag 46.

l!3 495
529 ßr 6
67a 374

1!r ß24
553 909
a37 627

23 .1t
63 575
32 6.4

36 23r
6A16 97

3B 783 ao 33c

A

1 6. 566 r 61 345 r 3l oaE

381 i 35 .o7 733 36i aa2

A

3üic 99
461 t

7t 598
aa 2a2

72 113
a6 17O

?? 394
ae 165

33! 239
195 r20

7 353 323

339 333
205 261

7 a1O 141

37r 304
eo6 579gac 397

ra5 6lt
861 477

290 377

l5r ar5
3 106 097

3Ea 722

2 766 99A

32.355

94 377
3 792 201

34 933

177 253
3 939 232

62 126

3 6e2 743

a2 173

3t2r r0
68?r 30
362r 50
5A2l ?r
a621 7t

6C21 77

3621 90

3A2t

3625 tl
a62A 12
ac25 r3

aa?3
3625
c626

1a
rä
t9

ZUCKER IRUESEN. U, FOHRzUCKEF)
POHZUCXER 2 )
VEFBRAUCHSzUCXER (OHNE XANOIS) 2I
klilols u. xlilolsFlFIil
MELASSE
ZUCKERRIJEBENSCHNIlZEL.  USGE.

LAUGT
VOLLWERT I GE ZUC(EFNUEBEil.

SCHN I 
'ZELSONSI. TUCXER EINSCHL, NEBEN.

PFOOUKTE Z.B. 2UC(ERSIRUP
I NSGESAMT

VEF IBEI?ETES OB3T UNO GEiJLIESE
OBSI(ONSERVEN

X IFSCHKOiISERVEil
 PFELXONSEFVEN
SOiIST IGE OBSIKON3EFVEN

GET,IJESEKONSEPVEN ,

ERBSE NKONSEFVEI{
9OHNETKOtJSERVEN
3ONSl I GE GEIiTJESEXOT3ERVEN

T

T

r9! 493
. 590 039

2r3 CE3
a 65a 657

t ar 32t
a 339 6!0

a3 415
a2 149
ao tlt

ra 3al
39 97r
a2 721

7a
32
d2

33 056
17 03!
tt 307

aa 319.2 3a!
a7 312

t2 t61
33 a12
93 30i

1a 036
.6 504
t9 930

a3
62
i13

3t
a6
37

7a
20

o21

36I' 3I EN'H LTEN.- 2I PROOUXTTONSWERT OHNE VERBRAUCHSSTEUER.{ I IN MELOE.NR

- 180-

9 720
22 24.
7! O92

17 026
aa t09

r7r o09

2.977
5t r 73

I 7r 65i

ta aia
23 r22

ta9 9la

?
Y

 

l 549

A

l

T

T
T
T
T

,
T

l l

T
T
T
T

T

A

T
T
T



EPZEUGil I S

rt PROT'IJI(TIOt{ TTCH GUE?EFARfEN UNO GUEIEPXL SSEN

MENGE
EINHEI?UELOE.

NR

aaza 22

ß625 ?.
3425 2e
aaza 2a

6423 29
6625 33
6t25 35

'i
I

.! .:?::..
t 917

.:::: r967

a e22

r 965

t7 ca3
.:::1...

r9 ?t9

l 9c3

21 92a

336 003 397 a7a

,t 5a 324

TIEFGEFROPENES OgS?
?IEFoEFROPENES 6EIUESE

TIEFGEFROPEN=R SPINA'
SONST. TIEFGEFRORENES GEITJESE

IFOCKENOSST {AUCH ONÄNGE T U.
z t rRoNlr l

lRO CK E NGE i,I,JE 3E
MFMELAOE, GELEE. PFL UI{ENFIJS
OBSTKRAUT I UCH RUEBEN(PAUT.

.sYRUp. -SlFl)
NUESSE. M NOELN, GEROESTEY. GE.
S LZEN OOEF AI{OERS zUEEPEITET

S UERKONSERVEN
GUP(ENXONSERVEN
AI{OERES GEWESE IN ESSIG
SAUERXR UI U. AND. MILCHSTUEE

VEROORENES GE[I'ESE
FRUCHTSAEF TE

AUS ZITRUSFRUECHTEN
AUS X€RNOBST
 US TRAUEEN
AUS SONS?. FRUECHTEN

FFUCHTNEK IARE
 US 2ITRUSFRUECHTEfl
AUS SONSI. FFUECHTEil

O I AET. F FUCHTilE KT RE
 US ZTTRUSFRUECHTEN
AU3 soilSI. FRUECHIEil

FRUCHISIF TXOtZEttRlrE
FRUCHIS I RUP
GEiJTJESESAEFYE. GEruESEIRUilXE

6ET4..,ESES^EF ?E
6EEJ€3E TRUNXE

OBSTPEXT I N
IOUTEil. U. GE$IL'ERZXETCHUP
FPUKTOSE IFRUCHIZUCXEN)
soNsl, vEP^Rg. OBS1 U. GEtruE3€
OBSTPUELPE. .M RK. TEES.lER. MAI SCHE

INSGESAMT

SUESSWAREN
(AKAOER ZEUGN I 3SE

K  K AOM  SSE
OARUTT'EF IUM  SS 'Z BESTIIYüT

XA(AOPRE3SKUCHEN
XA(AOBUTlER
X Al(AOFULVER

T,I I CH' GE 2UCXER?
MIT BELIEBIGEM GEHALT AI{

zUCXEp U.l. ZUSIETZET
K KAOSCHALEN, -HAEUTCHEN U,A.
XA( ORESTSTOF F E

30NS1. KAXAOERZgUctrt3SE
SCHOXOLAOENER'EUGN I SSE

M^SSIVE IAFELSCHOXOLAOEN
SONST. MASSIVE SCHOXOLAOENER.

ZEUGI{ I SSE
CETUELLTE TAFELSCHOKOLAOEN
HOHLF IGUPEI{. UilGEFUELLl
PRAL INEN
SONST. GEFUELLT€ SCHOXOL OEtr.

WAREN
SCHOXOLAOENUEBEF TUGSM^SSE

I XUVERTUERE )

DAFUNlER ZUM  BSATZ EESTti',I?
3CHO(OLAOENMASSE

OARUNIEF ZUM  BSA?2 BEST'M7
GEFUELLTE RI€GEL U, M'T SCHOXO.

LAOE UEBERzOGENE PIEGELAEHT.
LICHE ERZEUGTISSE OHNE
OAUERBACXW FEN NTE I L

SCHOXOLAOENEE ZEUGN I SSE
SONSTIGER APY

zucxEnwleEN
KAU6UWI

a 279

l

5? 333 6a 232

123 905 ,tlr o90

T
T

T
r
T

T

I

3.970
5a 962

a3 3.3
53 91 3

ao 2r3
55 93A

llt 234
r 30 n5a

91 9a3
a71 2a7

36 933

97 936

3r o23

53 a3?

27 all

2. 42.

29 2a5

t3 435
,l 3E O.C

tta
i9

2ao

t7
5 rr!

167 39t
3.t 9ßa
r70 a90
oa3 723

23a 03A
2 9.a

239 aa1
a 267

233 693 390 rr3
23 953

753 603
3. eog

7-63 329

6A2a 37

ßt25 al
362a aa
4825 a7

,32 107
r 61 893

1C6 112
I 56 435

r33 7t3
ra6 r53

3t9 ,r 71
336 96!

3a.gta
319 675

322 973
287 303

39! 917

126 439 rr0 ta3

3825 33
6625 56

6125 §l
3D25 A2
6t25 63
3625 6.

1 000
looo
r ooo
1 000

r ooo
I OOO

T
T
?
T
?

?
T

Y

I OOO
1 000
r ooo
I OO0

420 3at
a3a 9t9
a1 GO2

r3r 6a3

Ba6 937
463 031
a3 191

r3r 993

322 337
497 79.
aa 473

t a3 t35

473 AO9
316 597
a3 G25

460 737

a?e 427
312 937ar t67
l 31 364

6aa 271
3r2 C37
.t a53

t62 02a

1000 L
1000 L

33r 60e
2a2 572

413 0ß3
2a9 A06

atß 915
238 O59

304 t02
199 673

3aa 9aa
rE3 653

r2r 253
33 t70
17 476
6 506

r 35 735
E7 zat
22 Caa
3 621

r3r gat
72 a7d
99 aE3
a7 lao

r37 32t
77 9gO
,3 a79
r9 330

at25 EA
3t23 39
at23 3.
6625 6A

39 334
5 370

l3 l7a

ß t30

a r 93a
3 72t

90 2t9

7 32G

:^

a5 tao
7 05a

67 330

ro 3ta

2r3 7A3
491 867

113 622
a9 026
e3 072
2t o77

roe 69tr.493
22e r ßt

39 007

906 .37

234 O80 233 a53

223 a10 221 3CO

1 327
a 417

277 3,4

105
ta

2aa

al

t 7t

316
5!A

o51

2CA

oro

t33
ta2
D71

393

663

.43 262
a2 c2,
2r 036
3 400

72 217

E6 623
a3 399
a7 573
3? 335

ß62! 7r
3t23 73
6A2s AO
6t25 9r
6t25 9A
3423 t7
3123 9A
ßt23

8627 22
ac27 23

3627 25
3827 26

6D27 21

3E27 31

ßE27 39

a? 6r9
30 468

r9 09ß

?
T
T
T

T

1

T
T
T
T

a6 935
32 769

at.B5

!. 7r3
3t.ro
.2 630

239 3at

705 572

27a 3ad

629 232

249 233

G33 !t7

3e27 27

3627 29
9 729

963
6 2r3

7a3

32

5a

6

1a2

20e a27

22r 630

932
a o3o

473 0a6

32 7A9

5e E3r

ta7 350

32 3rr

r7 0a3

20 7.2

27 lao

2a 3ai,

31 029

19 271

22 91a

26 210

26 973

755

o26

c37
995

683

3r
a6

3427 3r
6427 32

r a7 097 \ 3r1 a2. I 398 32. r

3t6 7at 3to t69

3A27 33
aB27 3.
3827 3a
6627 33

r9 aoo
59 33a
6 3a6

r7 3ta
5a 635
tr 913
33 300

205 !r9
574 174
106 279
662 oao

r90 a61
621 370
130 909
905 370

1? 632
a1 129
to at9
t1 32G

193 A33

aa27 G2

ad27 3t

62 gro
37 739

rrß aoe
31 aaa

!7 097
al ail

ro9 253
30 r30

273 293

171 933

23! 9t6

r7o a5l194 321

a 13 ,37 136 720 244 729

r92 313

3D27 a2
3A27 63
6C2? G3
4627 36
ee27 GD

SONST IGEN K UGUWI
WE ICHXAPAMELLEN
HARTX ARAME L LEN
ORAGEES (OHNE SOLCHE MIT

SCHOXOLAOENUEBERZUG I
(OMFRIMAIE U. GESTOCHENE

PASI I LLEN
MAR2IPANWAREN
GUUM'BONBONS
F ONO NTER ]EUGN I 3SE
30]{sT. zucKERwleEN

IIOHMASSEN AUS MANOELTi. HASEL.
NUSS" APRIXOSENXEENEI{ U.OGL.
MAFZIPAN., FERS'P N., HASEL.

ilUSSROHMAS3E , NOUGAT. I ROH I
. MlssE

HACX. U. HOBELFABRIXATE AUS
MANDELN. HASELNUSS. U. APRI.
XOSENXEPNEN IXERNPPAEPAR TEI

30[sT. ROHMISSEN
EISPULVER. .BINOEMTIIEL U.

- xor{3ERvEN

t 37C
5 355

3r 9ßr
56 426

r 33t
a 751

32 .33
30 028

r o57
2 999

32 7C5
30 606

a 369
37 tro

231 103
332 66a

7 t6a
35 a33

2.3 a72
33. 107

a 60 aaa 175 165

,t 3E to. 1aa 7ao

69
290
23e

32
!95

rlr t27 16t /455 r93 361

E gat
2t 399

2a7 aoa
366 4t5

1a7 a2dac27 69

ag27 71
aa27 73
3d27 7t
ac27 79

5
23
35

5
tao

53a
251
730
ae5
337

c 156
23 a97
53 .02
a 712

lar 3ag

23
a9

5
r39

35
293
256

39
äaa

?67
763
c20

3t I

ax2
223
3a t
2=3

e3
?99
23r

37
9?a

trl
993
877
a27
25!

3AO
620
430
672
?99

27 3tO

at21 a2

3e27 t6

9
I

60
66

r o 049
a 522

10 1Ca
a 463

a10 271
2C 197

1r9 a30
a9 9.5

r30 229
2g 397

2 artT

3627 E7
at21 91

-181 -

3 aoa 2 962 r 3 3a3 !6 05r 1a 432

ü, E R r r{ |ooo t}t

l l I
^

A

T
T
I
T

T

T
T
T
T
T

T

T
?



,r r PRotIJr(?toir r{AcH GUEIERARIET'l u!{O GUE?ERrLlS3Et{

ER:EUGI{ IS EINHETI
ME N G E

ME LOE.
NR

3e32 12
6632 13

3A72
aa32
3632
3632
3A32
3d32
3432
e632
6832

3636 I r
3836 1 I

6A33 17
3633 1A
3e36 31

GA33 3!
3C36 39

I
I
I

!. I 9E6 r 9t5 :::: r 9E7

aa27 93 SPEISEETS (AUCH EISXFEMI

3C27 93
6A27 99
ac2?

FETTGLA3UNUSSE
SONSA. SUE§SWAREN

oo0
T
t

L

. ::::. .
172 719
287 179
17 176

rtt 253
30a 363
1A ß16

:::1. . .
1A3 232
30r 2.0
rt 329

I 366 {59
eß 302

9 666 391

| !1e 501
90 eag

ro r71 369

r aaa ra3
6t a22

io 497 r30I NSGESAMT

HILCH. BUT?EP UiIO XAESE
BEARBEITEAE i,iILCH

?OLLMILCH ODER TE ILENTP HMTE
MILCH

TPIN(MILCH (OHNE WER(MILCHI
WERXMI LCH

ETJTRAHMTE MILCH (MAGERMILCH}
BUTIERM I LCH

TR'N(MILCH
WERKMI LCH
M^GERMILCH FUER FUTTERZWECKE

SAHNE IAUCH SCHLAGPAHMI
BU TTER
MI LCHHALBFETT
BUT?EFSCHMAL Z
HAAI(AE3E
SCHNITTKAESE U. HALBFESTEP

SCHN I ITKAESE
wE I CHXI€SE
FR!SCHKAESE U. .2UBEREI'UNGEfl
SAUERMI LCHOUARX
S UEFM! LCHX ESE
MTLCHM!SCHGETRAENXE
LA(TOSE IMILCHZUCKER)
JOGHURT

OHNE zUSAETZE
T4IT 2U3AEI:EN

QU PXSUESSpE t SEN
FEFT' GPUOOING. FLUESSTGOESSEPT

O UERMILCH U. MILCHPPAEPARATE
SCHMEL2K ESE, S EUEE. U.
LABXASE I N

VOLLMI LCHPULVER
MACERMI LCHPULVETI

O RUNTEP ZUM ABS T2 gES?IffiT
i4OLXEPULVER
SOilSI. ?FOCXEr{MILCHERZEUGNISSE
XONOENSVOLLMI LCH

IAUCH TEILENTRAHMI}
XONOEN3UAGEEMT LCH
STERILISIEPlE OOER UL?RAHOCH.

ERHITZTE SAHNE
STERILTSIEP?E OOER ULTE^HOCH.

EFXITZTE TRINKMILCH
SCHMEL2XAESE U. SCHI.4ELZKAESE.

ZUBERE ITUNGEN
slEuRE- u. LIB(ASElt

I t{SGESAMT

rooo L
rooc L

3 t92 t75
1 1aa.a7

3 6E3 157
I 319 333

3 672 2Bl
1 324 a?a

3 t9A 318
759 033

3 00c.42
631 73r

CI
32

2 !99
506

9
a

3636 30

3C3a 70

aasß 90
6E3a

503
ati
ot0
.32
472

I
17

127

a9a
22t
240
o07
851
a2a
211
a73

539 5r a
o35 30'
166 rOt
607 432

65 139

77r 433

11 73'

16
17
r9
20
31
33
33
a1
aa

rooo L
rooo L
rooo L
tooo L

T
T
T
t

33t
3iJ
127
ar3
a23

1

17
137

2ar
2e7
752
aaa
3-o0

627
730
99A
c22
t35
a2r
622

335
at6
0r6
a35
t 8a
Ota
305
laa

274
aoo
377
210
27t
6a2
9a2
taa

!21
aao
r30
66C
834

a
9t

900

.24
573
492
524
a23
2CO
3ro
oo3

33r
or3
at3
2ar
o81
756
26d l0

r30

823
aa1
167

1 a79
3 247

lo
toor ooo

60r
167

r 560
3 566

7
96

889

3Aa
aro
242

2d
90

235

aE32 a7
ß63? 60
aa32 3r
6A32 33
6432 AO
aB32 9{

6A32
36 32
ß6 32
6632

 UF WA3SEPFASIS
SONST. MILCHEP2EUGNTSSE

INSGESAMT

ßü32 92
3632 9a
5A32 95

215
62

7
17

185

2a2
77

399
6

20
r 96

33t
243
.27
r29
392
649

254
A7

r07
a

21
190

359
a39
r66

26
62

222

763
I O.
71a
739
294
607

953
633
a13
3!O
r72
aaa

3t9
703
?93

29
9r

226

a2a
2Ca
r o3
1aa
?6.
27d

182 201
429 3!9.r 696

209 r 32
ras 5! ?
37 562

223 2A3
a7a 9r6
65 487

330 699
996 i 73
197 202

376 314
I 05r oro

272 599

aog 274
1 1aO 742

3r r 659

1a2 233
6 0ll

145 222
6 437

146 032
ar 6c7

3r9 333
19 ?73

11 073 gaa

323 090
20 OGG

r7 6ß6 310

299 990
23 56r

17 072 730

T
t
T
T
T

ooo
T

012
,59
oat
69r
978
633

5r3 673 46.6§0

zaa 13O 2te 371 2t9 506

239 93s 279 816 30? 386

334 306 63i r tß 323 665

r 369 20. 772 333 353 t 60

90.
65r
50r
roo
606
a3a

96
97
9A

T
T
t
T
T
T

a3
a9B
r30
109

38

6ac
793
746
! o3
50c

36
576
54 3

37

878

21.
aaa
ao5

4 33
ao6
io3

37

229
029
652
521
211

r 856 393
io5 09b
2?. 430

2 203 399
82 073

269 223

i 339 475
85 863

276 633

aoar 70r I 34. 56G 1 277 523 i o22 t90

a2 946 74 033

630 362 7aa 7aoT

1
t

122 .OC r23 91A 124 473

r 6la oa6
903 AO5

r 6B0 95.
I 026 067

I 699 219
r i98 906

o3i 553

5116 76e

947 576

3 0a9 35'

93r 3a3

6 336 ral

6Aa2 1 r

3Ca2 15

36a2

36.2 a0
aoaz 7a
a6a2 76

599 619
o61 97a
172 a15
463 670

560 1?2
o3r s93
180 it8
32r 5Al,

990 229
äo2 919
337 aA3

EE:EUGUt3SE OER OELTIJEHLEN
FOHE OELE IAUCH GEHAER'ET)

OARUNTER ZUM  BSAT] B9ST!iN'I
PÄFFINIERIE OELE

( AUCH GEHAEFTEI 
'OARUNTER ZUM ABSATT BESTIWT

SPEISEOELE. VEPBPALICHSFEPTIG
oELXUCHEN U. ENTFETTETE SCHQOTE
SON3T. ERZEU6NISSE OEP

OELMJEHLEN
INS6ESAM?

i6! 915
333 271
377 O97

B3r 20r
zeg 567

. ?2.322

1r 169 to 631 rc !39
5 .34 373

r 2 0r 3
3 565 632

a a a12
3 rr8 432

3643 rO

6OitS EO

3lr 3

MAAG^EINE. PLAI?EN. U, ANOERE
NAHRUNGSF E TTE

M RG ßItNE IEtNSCHL. HALBFETT.,
2IEH' U. SCHMELZMARGAFINEI

PLAITEN. U. ANOERE NAHRUNGS-
FEITE (OHNE BUTTER, I{ILCF.
HALBFETT, TALG U. SCHMAL2I

, NSGESAMT

a6t7
364 7
60a7
6Ct7
acaT
aaaT
a6a7

ER2EU6NtSSE OEEI I LGSC{MELZEN U.
ICHM L ZS I EOEEE I EN

OLEO
PREMI EP .'L'S
SECUNOA JUS
SPE I SE lALG
SCHM L Z
SONST. ERZEUGNISSE

I NSGE SAMI

t

T

aas 370

111 20?

4 73 937

rrs 650

470 3?1

117 962

I 137 327 i 352 a93 r 136 ?tO

a26 6a2
r 98. 369

362 91t
1 7,a go7

268 973
1.47 253

ll
1a
17
ao
70
90

21 267 28 902 27 .7 3A7 32 783 2a 27'!

79 /t99
ßa 760
ar 3c6

92 802
7 a 212
al o87

93 6ßC
72 994
ao 8s3

roB 300
106 795
aa 761

307 243

6A C90
62 922
33 r6.

r97 739

ao 466
EO 393
2g 957

r 65 39r

o33 Bzt
ot3 taa
20 333i9 309

?
T
I
?

3633 I I

aa33 r 3

FLEISCH U. FLEISCHERzEUGNTSSE
FLEI3CH (SOWEIT AUS EIGEN.

SCHLACHTUIIGEN I. FRISCH
SCHU'E!NEFLEISCH.  UCH SPECK

OARUNTER ZUM AB3ATZ BEsIIM'?
KALSF LE I SCH

O RUNTER ZUM AB3 TZ BESTIWI

-'t82 -

ot6 399
oaz 553

t 9 ar9
16.4e

09r 3!o
oag ?69
20 737
20 100

3 3at aar

r 33 423

3 tr9 380

r a2 960

2 642 05r

14. 743

w E Et T tN 10oo oii

L

T
T
T
T
t
I
T

T

?
I
T
t

T

1
T
T
T
T

]



r{E LOE
t{R

ae53 ra

ER ZEUGI{ t S

TI PROT'L,I(TIOI{ I{ACH GUE?ER RTEN Uf{O GTJEISRXL SIET

E titHE t r . T.:.:. :.:
r 985

'i
I
I

.!

3433 r 5

6653 a 6

6ö53 19

3A53 70
3E53 ür
3653 83

R I IIOF LE I SCH
DARUNIEN ZUM ABSATZ BE3TIi',T

SCHLACH1GEFLUEGEL AUCH IE ILE
HAEHTICHEN. HUEHNEP

oaeutrtEn zuM lBsltz BEs?tidrl
SONST I GES SCHLACH?GEF LUEGEL

DARUNTER 2UM ABSAT: BESTTI*fI
SONS?. FRISCHES FLEISCH

OAPUNIEP zUM  BSAT2 SES.I!ffi'
GEFFORENES BZW. TIEFGEFRORENES

FLEISCH U. SCHLACH'oEFLUE6EL
HÄEHN'HEN, HUEHNER

DARUNTER ZUM ABSA?: BES?IM4?
SOI.IST I BES SCHLACHTGEF LUEGEL

OARUNiEN 2UM ABS T2 BESTIiA4T
SONSTIEES FLEISCH

DIRUI{IEF ZUM AESITZ BeSllätr,lt
II'L'RSlWAREN

RCHruRST
gPUEHI,',RST
xocHwuRs?

TI EFGEFROREI{E TAFELFERTIGE
F LE I SCHGER I CH?E

UIJRST.. FLEtSCH. U. MISCH.
XOil SERVE N

IU.'P S TXONSERV E N
GE F LUEGE LXONSERVEIJ
SONST. FLEISCHKOISERVEil
IIISCHXONSERVEN MTT

FLE TSCHANTE 
' 

L
FLgISCHSALAT U. E. FEINKOS?

AUF FLEISCHBASIS
FLE T3CHEXIRAXTE
SCHIN(€N U. GERAEUCHEPTER SEECK
soNsT. FLE ISCHWAPET!
GEtr IES3BAPE SCHL^CHITEBET.

PFOOUXTE
NA'UROAEFME

OARUNTER zUM  BSAT' BESTIWT
SONS7. SCHLACHTNESEft PROOUKlE

I NSGg3AMT

?

T
1
T
t
a
T

e
2
I

T
T
T
?
?
T

T
T
T

36 a60

3A a6r
7 201
7 1aO

li r00
7 2.7
7 r 63

.A.5 039

57 032
9 610
9 343

r 9t!

196 22a

r3r 203

20a 3r9

32 050

:::1. . .

G9Z 3at

rat 773

276 471

5t rat

39S 749
3t7 083

.re t33
ae7 226

17a
r36

r6

25

a7 a3a

153 Ot'a

::::...
a22 aza
aro 736

I 967 r 9t6

,t9. 202

r 3r 746

242 05r

at 352

aa33 22

aE53 25

cE53 29

4633 30

aa53 3i
aa53 3a
6453 37
a653.O

aE53 51
3853 53
3t33 55
3663 57

38 759

t55 329

3A r7i

156 1t7

r 75 0a0
I 61 333

.l
1a 732

20 .ar

116 a 17
r a9 245

rß 9ra

22 131

790
350

21a

3r2

645 023

60 7r3

1a7 222

624 z?a

t0 5r2

aa7

70

167

zas

2ra

5r3

r3a
205
oo3

239 032
327 3a7
r a9 625

2t3 755
327 364
1.6 297

250 oar
337 2a'
r33 925

2 339 rrl
2 30.333r r33 790

2 .O7 349
2 337 172
r 133 20t

35
62
17

21 33A

I ßr rl0

20 a.5

i 29 553
3 769

a2 724

13a 171
3 137

a2 a32

432 ?64
3 909

aa 129

639 455
2? 374

222 3ta
t3r a33
2. ?7O

217 adi

79a 313
2a aEg

2ro ooß

2B1 aao 27D 261 35r 3!r.

a6a 273 499 772 a77 902

35 230
81 3ot

26 39!
73 613

a trz
3. 5r3

T
T
t
?

35 376

r27 341
139 076

78 732

13t aa3
1 39 264

ao Ea2

lar 979
1 ac a03

,70 973
.l

ao7 1a9
02r r 5r

rt3 904
.l

a3a a5E
oo2 ?99

i92 001

421 422
o32 047

!5 ao?

=3 7!3
53 rAa
5r o55

:^
r32 333

17 574 992

123 90?

17 3f,2 312

112 aza

l3 3rr 131

33 6A3
12 aB3

33 27a
l1 7aa

?.533
r r0t

6t!3 9r T
T
T

a5 96r
al a3r

4633 99
36!3

at5.12
aBs. r9
5a3a to

UNGET'I IEISBAQE 9CHLACH?.
f{EEEilPROOUXTE

ROHE HAEUTE U. FELLE VON
SCHLACHTTIEREN, FRISCH,
6ESALZEN U. 6ETROCXilEI

VON PINOENN U. XAELSERN
VOI{ ANOEREN SCHLACHT TEREN

EEOEPil. UNBETRBE ITE" VOM

3434 90

6E5a

6659 r r

3OI{ST tGE UNGEN IESSBARE
SCHLACHTNEBE NFRO.OUXTE

I NgGES MT

6639 t5
6639 r 7

4639 2r
6B!9 25

6t!9 3r
3639 39

F ISCH UNC F ISCHERZEU6NISSE
FISCHE. GANz, OHNE KOPF OOER

2EPtE ILl
FEISCH ODER GEXUEHLT
T I EFGEFROPEN

SEEF I SCHE
3UESSWASSERF ISCHE, AUCH F ILE?S

F ISCHF !LEIS
FRISCH OOER 6EXUEHLT
TI€FGEFFOFEN IOHNE FILETS VON

suES3WASSEeF I SCHEN )
TIEFGEFROFETE F ISCHEE?EUGN ISSE
PANIEFT IAUCH VORGEBAC(EI{I
SONS?IGE TIEFGEFRORENE F ISCH-

ER:EUGil I SSE
FTSCH€ U. FISCHFILEfS, GESAL2EiI

OB. GETROCKNET OHNE MATJESF ILETS
HERIT{GE UNO HERINGSFILEiS. GE.

SALZET{ OO. GE'ROCXNE'
SCNSTIGE GESALzENE U. 6E?ROCK.
TJETE FISCFE U. FISCHFILEIS

GEPAEUCHERTE FI3CHE OO. FISCH.
F I LETS IRAEUCHEFIW PEN }

GERAEUCHEPTE HEPINGE UI{D
SPROTtEN

3ONSTIGE GEFAEUCHEFIE F ISCHE
UflO FISCHFILETS

ER'EUGNISSE  US GESALZEI{EN
FISCHEN IN OEL U.  E.. M RINA.
OEN. F ISCHOAUERKONSERVEtr

LACHS. GEFAEUCHEPT. IN OEL
SEELACHS. GERAEUCHERT, IN OEL
MAE I NAOEil
AIiCHO3EN. 3ALZ3ARDELLEN UNO

MAYJESF I LETS
F I SCHO UERXONSERVEN

ERZEUGT{tSSE AUS |(ßIEBS- UNO
WEICHTTEREN

ANOEFE ERZEUGIIISSE AUS FISCTET{
FUER NAHRUI{GSlWECKE

F I SCHSALAT
3OHS1. ER'EUGNISSE AUS FISCHEN

] 2 3t9

20 796

,2 794

a7 73a

29 307

5 ao5

3 264

l

a 465

r9 !a2

r9 045

u 3a2

20 5ao

6 043

3 571

5 723

3 066

ra 33a

1a 72a

62 5!5

19 274

E 393

2 603

I 7a2

20

ll

117

3?

233

26.

iE

123

7O

363

213

1a

113

3a

334

204

349

753

354

302

985

7C.

346

6t I

321

0as

4,3

433

721

d2a

236

3t69 .r
3t69 a9

3439 6r

3at9 69

aalg 32
aa39 5a
36!9 33
3880 a3

T

?

t
t

T

T

I
I
Y

z 739

I 304

a 353

9 430

r 9r2

6 602

13 797

rar 9tl

ta o3r

.46 734

a2 a1a

,r 5a t 7.

243
a 7t2

EO 667

232
5 56J

a3 9r9

150
ß 3.9

aa 9al

ro 26t7t 394
273 aag

9 420
76.O3

2.4 473

E aal
73 73?

227 gAC

12 307ai 20t
r3 r99
a2 asB

I r t02
3a eoa

92 4.2
267 aC3

t7 209
23a 1ia

7t 22.
216 993

22 aa7

a7 139

22 477

E3 aaa

t7 473

53 233

a7
70

3t59
6669

t
t

r 6 423
5rt

a at3

3639 tr
3639 69

-183-

{9 334
t3 r

a7 421
a3a

ea 20a
t a{9

109 a47
7 943

97 222
1d 733

I
I
I
I

T

?

T
T

T

a

A l



II PFOOUXTION I{ACH GUETEFANIEN UI{D GUETERXLAS3EN

ME LOE ERZEUGNIS E'NHEI?

rooo HL

ME X G E

r983
NP

5659

3659

ßa39

4631

3C 3r
ac 6a

6C 6.

92

99

20

to

oo

FETTE UI.IO OELE VOiT F ISCHEI{ OOER
MEERESSAEUGETIEREN FTJER

ER NAEHRUNGS ZWE CK E

RESTSTOFFE VON FTSCHEN UNO A?{OE.
REil MEERESTIENEN

I ilSGE SAMT

f,AFFEEMITTEL I )

GETPE IOE(AFFEE, XAFFEEilI TTEL -
MISCHUNGEN. KAFFEE.ZUS ETZE

X F F EEMI TTEL . E X TRAKTE
I 
'ISGESAMT

BEARBEIIETER XAFFEE, NICH.I GE-
POESTET IXAFFEE. OEM (OFFEIN OO.
 NOERE REIZSTOFFE ENT2OGEil
soRoEfl stNo) 1l 2l

T
T
T

? ?46
a 221

2 773
. 356

r tor 395 1 d77 Ca7 r ?39 93t

a2 347
77 736
90 3a3

13 054
ßg 610
6 r 664

a2 070
BC O73
7O ta3

r 967

9 737 I

A

t2 996 ro7 ar3

r 356

::::

7. 263
34 3

57 raa
247

r 985

25 609

2 374

I r 31 1

A

2 aa3

a6 752

I 967

l

aa3

37 r3A

2 a77

35 000

I 9t5

a3 094

60 5.2

736
93t

l

3633 ! r
3633 r6

3633 a r
3665 a3

ROESTK^FFEE. BEARBEITEIER 
'EE 

U.
TEEAEHNL ICHE ERZEUGT{ISSE

ROESIKAFFEE I I 2)
AUCH GEMAHLEN OOER HANOELS.
FERTIG  UFGEMACHT USW.

NICHT ENTKOFFEINIERl
ENT(OFFETNIERT

XAFFEE.ETTFAXIE I }
GEFR I ERGETROCKT.IET
SPFUEHGEIROC(flE I

BEARBEITETEF ?EE UNO IEE EHN.
LICHE ERZEUGNISSE. AUCH GE.
MISCH? OOEF HÄilOELSFEPTIG  I,F-
GEM CHT USW.

T

T
t

3to ott
37 35!

3ot 745
39 3i5

3r t 647
a3 r90

a 3ar 590
!33 260

ti ool
9 575

12 t50
10 077

1t 691
lo !aa

470 gag
23a aoa

. aaü 7r3
a20 s?a

3 a3a lar
a69 alr

BtE 600
290 a.a

393 357
233 9i 5

aa6a 71
3065 73
ßt35

YEEAEHNL I CHE ERZEUGI I SSE
I NSGES MT

r3 312
7 677

r3 6.0
ro !i3

ra oor
a1 zaa

ao! 693
39 6a7

6 403 .65

a20 at3
79 422

6 Ar5 213

a3r 9!9
a7 21C

! o33 3?r

6671 lO

BIER IEItrSCHL. NEBENPPOOUKTE I
BIER T I
 LXOHOLFßIEIES B2W. ALXOHOL FMES
BIEP MIT EINEM STAIÜAItr'ERZE.
GEHALT UNTEF 2 VH

EINFACH- U. SCHAil(BIEP ILAGER.gIERI MIT EIilEM STAiATUERZE-
GEHALT VON 2 BIS 6 VH

OBER6AEP I G
UNlERGAER I G

vol LBIER MIT EINEM STAlrilrlUERzE'
GEHALT VON 11 BIS T' VH

OBERG ER I G
UtrTERGTER I G

STARXBIEP UIT EINEM STAP}T{UEP.
2EGEHALI IB I6 VH

OBEFGAEF I O
UNlEPGAEF I G

ANSIELLHEFEI{ IB TERHEFEN )
OARUNTER ZIJM ABSATZ BES?It',II

TREBER
r{ Ass
lROCXEN

3ONSTIGE NEBET{PROOUXtE U. NESI.
STOFFE OER BIERHEPSTELLUN6

INSGES Ml

a6 r

95
65

2 3a
6r

3D71 21
6671 25

6A7r 61
367! 33

rooo HL
!ooo HL

looo HL
rooo HL

i ooo
t ooo
I OOO
r ooo
r ooo
{ ooo

1 265 66'
! o7a 6a9

5r 660
17 536

rto
5l

9t
107

13 820
73 2AO

ta o5.
73 317

13 929
a2 149

r 479 539
6 536 900

ta 901
3 930

r r 372
tr 790

1 !52 7A7
6 a90 22a

r 353.6.
a 579 663

3 937
a6 aor

901

3871 71
6811 7a
3A7r 60

aaTl 9r
3t7r E2
367! 99

aooo HL
looo HL

TI
T

2C
606

r 3 96a
B 6aa

27
501

1a 261
I r 5a

26
637

rr 515
. o o3r

3
a3

i

6o

a

6a9
943

o53

797
335

t65

66!
958

T
T

T

i .9t 249
3 157

1 a77 273
3 230

r aao 293
3 0a9

a1 206 39 gtA

r 2E3 .9t
i i02 rt9

1 304 630
r r2t 9ra

10 272 041

903 642 l.a c63 t32 tt5

3 937
lo 615 56r

3 'r310 a16 3At

aai
929 252

aa2
t73 1t3

3r 3
E7 3 412

367 r

6672 r O

MALZ IEII{SCHL. NEBEI{PROOU(?EI{.
ABEP OHNE MALZMEHL U. .EXIRAX.I)

MAL Z

OATUNTEE ZUM ABSATZ BESTIWT
NEEENPROOUKTE D. M^LZHERSTELLUNG

MALTXE IME
AgF AL LGERSTE
SONSTIGE NEBENPROOUXTE U.FEST.

STOFFE OER MALZHERSIELLUN6
I NSGES Ml

at1? 3r
3D72 6t
6A72 a9

T
T

T
T

t5 sta
19 9A6

09 704
21 687

16 317
6 Ala

t6 r3r
7 5a7

ta 6ar
I t 73

4073 lo

3673 31

6673 33

t673 52
4673 33
3673 5A

ac12

3673

6673 !g
3673 90

SPIRIIUS IEINSCHL. NEBEilPPOOU(TEil
UNO HEFEN I

ROHBP NNruEIN I I 3I
OAPUilIEP zUM  BSATZ BESY'WT

XOPNOESIILL T 1 ) 3)
O RUNTER ZUM AAS ?2 EES'IN4T

v{ElNoEsrlLLAT r I 3)
O IUNTER ZUM ABSATZ EESTIIffT

B  CKHE F E
FR I SCH
TROCKE I.I

SONSTTGE HEFEN IOHNE N EHR-.
BIER., ABFALL- U. FUTTEPI{EFEt,I)

RE I NZUCHTHEFEXULTUREN
SCHLEMPE. SCHLEMPEXOHLE. FUSEL.

OEL U. AiIOERE ilEBENPRODUX1E U.
RESTSTOFFE OER ALKOHOL.
BRENNERE I EN

I flS6ESlMl

o 052
6 BO3

t7 529

7 433
7 1Ba

r3 293

21 133

r o2 393

2. 634

r04 236

L
Lr
L

L

7 t1a
223

.A
17 251

20

I Oa

a9t

9rrT
T

T
T

a5 93r 85 tA3 63 r20

5.295 666
1aa og2

ao7
r.3 66!

3C7
r 36 r93

!} PROOL'XTIONSWERI OHNE VERBRAUCH3STEUER.- 2I ALS PROOU(TION 6ILt OAS FOESTET{, MAHLEN BEI KAFFEE. MISC{EN BEI TEE SOWTE DAS
HINOELSFERIIGE AUFMICHEI{ USw. O€s GEXIUFTEIi ROHk^FFEES BZw- RoHIEES FUEF €lGEilE nECHtrUilG. OIS ROESTEil. M HLEll. El'rlXOFFEtl{lEPEI{
USW,VON XAFFEE FUER FREMOE RECHNUilG UNO OAS BEARBEITEN VON TEE FUEP FREMOE RECHNUNG tST UNTEN DER FUER LOHNVEREOLUNOSAREETTEN
VORGE3EHENEN MELOEilUWEP I6193 OOI AUSGEWIESEN.. 3) MENGEI{ NGABEN II{ REINEM  LKOHOL.

-184-

ll E n I t?{ ,tooo 0i6

f

T

T l



ER2EU6N I S

I.I PPOEI.,,(?IOt{ IACH GUE?ERAN?EiI UI{O GUE?ER(LASsEf,

E!XHEIT

r 985

-i
I
I

.!

;'
I
I

!.

II,ELDE.
NF

3473 rO
3A7G 30

;;;;;;;;;;';;'
XOENERANNlWE I NE
BF^I{r{TWEtN AUS WEIN
YIACHHOLOEPBRANNTWE I t.'E

STE I NHAEGER
GIN. GENEVER
SONST. WACHHOLDER.BFAf,NTWE I iJE

OBSTBFTNNIU'E I I{E
L I KOEFE
BITTEFE, HALBBITTERE U. XNAEU.

?ERL I(OERE
SONSTTGE L TXOERE

RIJM UNO ARRAX
llll!sxY
troo( l
SONSl. 7R II{XBPANNTWEINE

I NSGESAMI

::::
rooo L
rooo L

t0 lot
c. 412

78 313
7a a.a

r ooo
r 000
I OOO
! ooo

:::l
73 aao
,3 r53

294 417
5r9 031

297 loa
lra ta3

290 3Aa
5i9 433

a 3at
2 rao
! 7ll

r2 0!3

a 063
1 7aa
6 r59

t3 rsi

23 323
a .29

12 492
65 0r2

a9g7

r39 7ro

e2 tog
32 20C

r3 366

l

r 9t5

75t

r 9t3

23 769
6 33r

t2 619
70 239

30 39r
a9 1C2

22 0a7
a zao

tt aa3
,3 3la

6E7a a1
6t75 a3
6t 15 a9
5t75 EO

22 gat
23 ?tr
27 20a
3 342
2 230

2r 9ar
279 aga

. 322
2 390
6 453

r! 922

22 aBg
27 371
2C 432
3 300
r lE!

21 63a
294 435

rooo
l ooo
t ooo
r ooo
r ooo
r ooo
r ooo

02.
6r3

r3a

142

BA73 71

at 73
3175
3t73
aa73
667!
3t75

2a
25
2a

3
2

23
26a

30r
09r
394
521
790
o9a
926

2ao
134

71
13
t3

141
334

532
c67
822
o59
5go
64 3
707

243
1a6

73
l3
9

177
@2

432
3A2
3!9
eo9
2.9
2e.
942

7t
6o
93
9E
99

247
r6t
03
22

7
rlß
339

l,47
ro!
3a7
220
t9a
!3r
aeE

3E77 10

3t77 21

?RAUEEN. U.  NOERE WEINE
TRAUEEIü'EtI{E. AUS ZUGELIEFER'EN

UNO/OOER ZUGEXAUFTEN TR UBEN
BZw. TRAUBENi,OS? HERGESTELL? rooo L

3C77 2d
3877 29

4677 41
aa77 3a
3a17 a7
ae77

3679 rO

6t79 30

et79 3t
3679 06

rooo
tooo
r ooo

r ooo
r ooo
1 QOO

l

i 19 32r

23 .20

32 173

TROMATISIERTE WEINE, LIXOEN. U.
MEOIZIN LSEINE

TRAUgENSCHAUWEINE T }
PERLWE INE

(EEiIOEST. U.  TIOERE FRUCHil'E It{E
XENNOESTWE I NE
ANOEPE FRUCH?WE INE
FRUCHT3CHAUI!1!'E tt''; I I

I I{SGESAMT

r92 253 220 652 ?aa oo7 730 393 t?a o3r
.A

0a9 3!t

at 30r
3 r92
a 626

52 3t9
5 aro
a 624

r! 703
5 5r!
9 392

!3 32t
12 472
la 16g

002 3t3

aa 372
a2 632
aa azc

o9a r97

397 334
790 5rt
39 760

! .la 9r9
22 233

r a73 aot
23 329

36 AaO
30r 39!

33 aO?
309 230

t9l rt2
i 33 97.
at1 a23

1 CO2 771
99o rro
53t 302

r aaz r70
r o0r ß3a

53i 7a!

C 783
1a 7a2

677 r 93

lAFELW ESSER U. AL(OHOLFREIE
ERFR I SCHUNOS6EIRAEN(E
T FELWAESSER

NATUERL ICHE Mt]{EPALWAESSEP.
MINER LAFME Y'AESSEE

OARUNTER ZUM ABSATZ BESTIWI
(UEI{3IL' CHE MI trER LWAESSER

FNUCHlS F TGETFAENXE
KOHLENSAEUREH LT I G
XOHLENSAEUREFRE I

L lrilCNl0EN
XOFFEIilHALTIG
FRUCHTSAF THALT I G
s0N3t. ARr

DIAETET ISCHE EFFP t3CHUN63.
GE TRAENXE

BRAUSEN U?{O SONSTI6E
EFFR I SCHUNGSGETRAENXE

I XSGESlM?

E33IG. SEI{F. ESSENZEN. GETUENZE
ESSI6. BERECHNE]  UF IO VH

SAEUEE IGAEFUNGSESSIGI T I
DARUilTEF ZUM ABS TZ BES'Iffi'

SENFMEHL
SE IF
eSSENZEN (lROtrGNl FUER OIS

E R N EHRUN GSGEWERg E

OEWI.,EP2E. GEMAHLEN. GEMISCHI.
HANOELSF ERT I G AUFGEMACHI

GEilJERZPR EPARATE, . 2UBEREIlUN.
GEN. -SAL2E

I I{SGESAMT

( RTOFFELER2EUGNISSE IOHNE ST EF.
XE, S?AEFKEER2EU6NISSE UNO
3ptR I TUS )

TROC(ENSPE I SEI(ANTOF F E LI{
POHES FRI?ES IOHNE

TIEFGEFROPEI{E )
KAFTOFFELCHIPS UND .3TIC(S
XARIOFFELPUFFERMEHL, .(LOSSMEHL
XAP'OFFELPUEPEEPULVER UNO

- PUEREEF LOC(EN( PTOFFgLERZEUONISSE. TIEF.
GEF ROREII

(APTOFFELN til 6LAESERI{. OOSEI{
UNO OGL.

KARlOF F E LSALI?
SONST. XARTOFFELERZEU6N ISSE

FUEF MENSCHLICHE EPI{AEHRUNC
FUER FU''ERZWECXE

I f{SOES MT

 I{OERE ERZEUGI{IsSE OES
EFNAEHRUN63GET'ERBE3

GRUNOS]OFFE FUER ALXOHOLFREIE
UI{O ALXOHOLISCHE GE]P EilXE

HOPF ENPULVER
HOPF ENE I TRAKlE
SONST. GRUNOSTOFFE FUER ILXO.

HOLFREIE U. ALKOHOLISCHE
BETRAEI/XE

r oo0
r ooo
r ooo

T

?

T

3 t36 75r
3 293 779

ao 24a

| 367 012
3 7.4 3!3

36 9a5

1 aa? 7Ca
r 256 t29

a95 606

9.. aaa
292 049
660 776

1ea 7?a 222 232 237 iaa

a7 019

lt7 66t tao 333 t61 273

299 003 30a att 303 07t

.r7 935 .r9 930 a.a sao

r 23t !5.
22 632

3t79 6,1
3t79 a3
6679 69
3679 92

rooo L
rooo L

9.992
2A2 29a

65 23r
310 755

79 t5!
300 67ß

73 593
272 419

r ooo
t ooo
r ooo

1 Ca? zaa
9to ot3
l3 5 a.7

3679 06

3t 79

3tt2 ro

looo L 96 371 ü3 430
a 173 292

I Or 493
3 .aa 992

rl9 2!!
6 a1a 729

rooo L

?

25 902

32 09.

6662 3r
3eE2 3!
3862 50

126 890
117 aaz

at 33a

r 3a 33r
123 069

a2 302

r30 29E
l t9 079

a3 t.o
!tr t53

136 477

417 427

r ar 949

r r! 7a9

ta3 aot

a662 71

aEtz ?!
ßtt2

12 adz

3tt3 to
6ta3 ?r

13 237

32 092 27 a3a

r a3 963 1 ao 209

23 Aag

73 0a?

r 3a 543 175 11a r 3t 334

I l A

r5. 620 r30 036 137 t6a

203 0r 1 r97 037 r93 752

3463 25
3Ag3 !r
3t63 36

53 079.3 ao6
34 36a

38 322
53 a3r
27 922

63 645
2AA 33.
1?2 329

c6 973
3f,7 939
1a3 327

70 337
33r Oat
1 47 751

31 433
37 763
27 720

2! OOt

3tt3 ao

3Et3 E0

3ea3 ßo
492
r50

t9
r9

22 249

20 272

135 t62

23 r32

37 52r too t?7

32 ß72
a2 aa3

roa to3 ,ro3 3r2

30 375

3AA5 00 EtS lOHirE IROCXE]{- U. SpEr3EEl3l

3tt3 9t
3663 99
ßt63

SCtl r r
a66A t6
36t6 t9

17
22

2r

2t

A
l

T
1

A l
l

l
l

a a7a r 349

l
l

l
A

I } PRODUX?'OiISWERT OHNE VENBR UCHSSIEUER.

t

- 185 -

77 184 73 t23 393 930 1aa aaz aag 723

ME I{ 6 E w E R t lil IOOO drl

I .ll

l

l

AT

t
T
T

1

T

T
?

T
1



t I PROCITJ(T tON'{ACH GI.,,ETERAP?Ei{ U]{O GIJE?ERXLAS3EI{

Ir4E LOE

38t9 7{

70r I

ERZEUON I S EIIIIHEIT
;';';';';"

I

..::::....1
21 716
16 A6ä

107 492

5r 636

""""'i
.::::.... I

76 393

895
741
r65
362
247
294

i 36
700

30a
ol3
89r
3io
l3e
r60

77a

..::::_.
20 921
1a 296

:::1.. -
20 494
r5 690

7g 911
33 016
21 327

t63 354
roo gtt

rat oga
ioE 920

r 963 19D7

3AaA 3r

3A0r 3C

6EA8 60
3AAA 70

aaaa ao

3ta8

3E69 !O
3ta9 30

3tg9 ia r
6tl9 .3
3A69.3
6Bt9 17

M YOiINA ! SE
O RUNTEP ZUM ABSATZ BESTIT/!,tT

SALATTAYOililAISE. PETOUL OE UNO
ANOERE PASTENFOEFMTGE MAYOT''.
I{AISEAEHNLTCHE ERZEUGHTSSE

OARUN.rEE zUM AB..IT: BESIIi6,IT
FE ! NKOST§ALATE
TIEFGEFRORENE FERT IG6ER tCHTE,

AUS MEHEERETJ XOMPONENIEN
BE ST EHE ND

SONST. ERZEUGNISSE OES
EPNAEHRUNGSGEWENBES

I NSGESAM?

FUT'ERM I TTE L
F t SCHMEHL
SONS?. FUTTERMITTEL  US FISCHEN,

XREBS. U. WEICHTIEREN
FLEISCHFUT'ER.. TIEP.. BLUTMEHL
U. DGL. (OHNE F!3CHMEHLI

FLE ISCHFUTTENMEHL
T I EPMEHL
BLUTMEHL
FLEISCHXNOCHEN. U. FEOEEMEHL,

FUTTER(NOCHEiISCHAOT
i/itSCHFU?TEP IFERTIGFUTIEN)

FUER HE IMTIERE
FUER SONSI. TTERE

UEBEPS'I EGENO AL'S OF6AN I SCHEI{
SlOFFEN

FUEP XAELBqP
FUEP RIilOEF
FUER sCffE I NE
FUER GEFLUEGET
FUER SONST. TTERE

MI NER L I SCH
wtpx3?oFFHALT I GE VOFi{t SCHUI{GEI{
30NS1. FUTTERMITTEL' lllSGE3lMt

T 73 623 37 305

r 563 73!

A3 B3E
c3 6A!
2' CBz

192 277
a7 3A6

356
aoa
E50

72
5E
ra

r03 910 t 2a s23

al 557

toc r55

1 0aa ß26 , 357 a52

229 272
2 r51 r50

239 735
2 223 070

327 0t3
2 20r 320

606 zEE 616 731 909 a95

a3 330 39 2r. 20 32.

I l

3r t35 a0 31 3

T

T

T
T
T

19 7 aa

6? 170
2,7 70lr

70 8t3
2ll 506

73 233
241 110

37 403
126 082

3a 773
,ir 753

3r 303
ror 534

11i 554

63r Ar5

ror 625

976 055

a3 3a2

l6il7 635

3469
3069
3649
3669
3ta9
3ac9
3Aa9
aa69
3649

39ar ro
39a t ao
t9al 70
cga r

4971 aO
4971 70
397 1

7019 10

?or9 60

7019 t0

?2
73
7a
73
76
77
ao
9l

a27
3 03a
3 rl3
2 345

334
?99

1

T
T
T
1
1
t
t
1 r39

791

9aa
963
63i
542

283

ala
go9
120
a67
33ß
299

129

or0
1t7
762
r93
294
o7o

97r

a2G
. 7ao
3 333
2 .93

33t
354

t30

023
r79
o5r
209

09r

3.8

5aa
576
36r
r30
2.O
294

237
363
76D
933
93E
r 93

atl
a3a

605
3aia
303
o77
233
30t

r09
419
7rl
327
a23
342

r70
430

95
2a6

' tl
a 607

3193 00

39rr oo ZIGARET"EN

LOHNVEFEOLUNGSARBEI?EN  N ER2EUO
rIS3Etr OIESEP GUETERSEUPPE

li::::::::. : l
MI LL. S' 1a3 267 r 63 365

1ar 6rD 166 174 tt7 595

r37 3a3 . gtz O33 B .oia e5a . 676 t39

ao5 I i6 Aa9 r ro o5r l09 7r5
2IGARREN U.AE.

2 ! GARREN
STUMPEN
ZI6ARILLOS

I NSGE3ll',l
RAUCH., I(AU. U, SCHNUPF?ABAK

RAUCHTAB X

FE INSCHil I TT
PFE I FENTABÄX IKRUELLSCHI{ I TT

OOEP GFOBSCHNITT)
KAUT BAX
SCHNUPF TABAX

It{sGESlMl

MI LL. St
MILL.Sf
MI LL. ST
MI LL. ST

1 072
t 55r

I 01a
1 433

913
! 3t1

t a2 333
26r r65

r39 a?o
2t9 ä21

l3a tar
2aa 16al atc

7 536

al9

6 390 ro 3t73971 
^13E7r r5

r9, 306 r97 399 214 374

62 92r r oo 97!, 93 raa

811 369

:^

33ro67 C, 39235r63

.A

aa

.l
I
I

69!1 0o SONSTIGE IABAXW^nEN

3993 OO LOHNVEREOLUI{GSAPBEI?EN AN EPzEUG.

t14 HOCHBAU

70r r oo FENTIGHAEUSER IT -U. 2.GE3CHO35IGI
UEBEIWIEGENO AU3 EETON ZUR VOLL.
tJDflTAGE VOR6ESEHETi E )

3ON3?. FER?IGTEILBAUTET{ UEBERV!'IE
GENO AUS BETON ZUR VOLLi,D]{?AGE
VORGESEHEI{ 2 I

SOHNGEB EUOE I3.U. MEHNGE.
scHoss t G I'

OARACEN

3Y
iooo M2

3ao
a3

727
96

ß99
67

lo 129
c7a

a1 122
I AOa

N t CHw'OHI{GEBAEUOE 2.8. Al{ -
3TALT3., BUEFO6EBAEUOE, LANO.
U{IPTSCH FTL ICHE U. GEWERBLICHE
BETR I EBSGEBAEUOE

ST
tooo u2

3?
tooo M2

3a
3'.6 335

a32

3?
6a

a3 130
732

63
ao

60 9ro
490

21 701

t9t aaa

a7 a?9

174 697

21 9?6

207 02C

ST
tooo M2

sl
rooo M2

5 178
t oaa

E3 679
r 910

.253
923

a7 aas
r 760

zao 528

a7a o73

21? a6a

a39 630

233 99i

aca 
',aa

! NSGES^MT

I) PROOUI(TIONSWEP? OHTIE VERBFAUCH3STEUEF..2) tN M2.w()HN- BZW. .NUTZFLAECHE.

-186_

lfp

T

T
T
T

T

ll

T

t
I
T

T Al



rI PROITJI(TION TACH GUE?ENARTEN UI{D GUE'EPTLAS3EII

7093 rO
7095 60

.1.:.1.:.:
r963

FEPTIOHAEUSER (I.U, 2.GESCHO3StG'
AUS HOLZ OOER UEBEMIECEND  US
HOLZ ZUR vOLLTTEN'AGE VOPGESEHEN

GAN? AUS HOLZ IHOLZHAEUSER) I)
UEBERWIEGENO AUS HOLZ 

' I

I NSGESAMT

{ 9t6 I 967 r 9E! ::::

23 t?t

22 323

31 729

lo7 9ro

l0t7

7051 lo
70!r 50

705r

ST
rooo M2

ST
rooo ü2

3T
rooo M2

2 123
t33

c 676
662

6 9og
r orß

I I 03
roa

6 393
ta3

7 50,1
932

9ta
g5

3 E67
751

6 COr
aa!

159 1at

r 136 920

t 303 63.

rat tßl
1 107 670

1253 ilSl

tB a6r

13 92?

iai 317

902 2.1

r33 33a

r9 r9t

r4 330

Ba 979

eo o2,

ANOERE FER?IGTEILg UTE'{  US HOLZ
OOER UEBENU'IEGENO  US HOLZ. 2UF
VOLLtOil?lGE VORGESEHEx

T,YOHNGEB EUDE I3.U, MEHRGE.
scHosstG) I I

7039 rO

7059 30

70a9 60

7039 90

7039

SARTCXEN Z.B.  PBEITENü|OHNHETME
I BAUBARACXEN I

BRUECXEN. TUERME, 3ILO3. HALLEN
U. TNOEFE TNGEN!EURBAUICil 2)

SOl,l3T. illCHYU!,OHNGEoIEUOE 2.E.
KTNOERGAERTEN, P VILLONS.
SCHEUNEN

3T
r0oo M2

ST
rooo M2

r o93
a6

tßa 330
/43oa

: x3GE3litt

sl
looo M3

?5t
ll

27C
17

242
22

st
looo M2

I 335
7a

a 117
t at

a o93
122

30 369

a7 797

7093

NEPARAruREN AN FERTIGTETLBAU'EN
IM HOCHBAU
UEBERWIEGENO  US BETOI{
AUS HOLZ OOER UEBERWIEGEI{O AUS

HOL Z

I NSGESAM?
A
I

TDNTAGEN vON FEPTIGTE ILBAU?EI{
IM HOCHBAU
UEBERWIEGENO AUS BE?ON

7007
?o97
7097

ll
la
17

7097 6r
7097 6a
7097 67
7097

lI
AD

ru3
AN
rN
AN

ANOEFIEN WOHN6EBAEUOEN
N I CHT$rc|HNGEBAEUOEN
HOLZ O. UEBEPflIEGEilO  .HOL2
FEPT'GHACUSEPN
AI{OEREN II'OHNGEB EUOEN
N I CHTVI'OHNGEBAEUOE iI

I NSGESAM'

1a az;

t7 208

r 3 a35

a7 3a2

1a 373

62 llr
r ?o 733

.l

r23 363 396?t
A
A
A

r, IN 
',I2.TTOHiI. 

BZW' .NUTZFL ECHE.. 2, M3 ?AT3AECHLtCHER HOL2AiITEIL AI{ OER FERTtGEil WAPE.

-187-

t;"""'-"-iMELoE- | ERzEUcNts i errxerr iNRI Iitii
ü,ER? t{ iooou{

'i
-l

I
I

A
A



- 188-





I2 PRODUZIERENDES GEf,ERBE Iü AUSLAIIID

t:::

- r90



I2 FROOUZIERENDES GETEiBE II' AUSLAND

..t:::

-tgt-



I2 PROOUZIEREI{DES GEIEIBE IT AUSLAI{O

;

-192-



I2 PTODUZI EiENDES GETEREE

i
I

tII AUSLAND

:

-193-



I2 PROOUZIERENOES GETESBE IIII AUSLAND

!.

':',:.

- 194 -



!2 PROOUZIERENOES GETENEE trl AUSLAND

'1'

'1'
":'

':"

t"

"'..
':',:.

't'

-195-



I2 PROOUZIEAEIDES GETERBE TTt AUSLAI{O

::::.. !,.::::.

.? ':'

: : ::

- 190-



12 PR0DUzIERENDES GETEREE I AUSLAiaD

;;:; I

-197-



12 PROOUZIERENO€S GEfERBE IITI AIJSLAND

- 198



12 PSOOIJZIERENDES GEIERBE I AUSIAND

";"

- tsq



I2 PRODUZIERENDES GEWERBE IIII AUSLAND

-?fi_



I2 PROOUZIERENDES GEIERBE !T AUSLAND

.:::: :::r..i..::::..i..::::.

:
:

'

,

,";

201 -



I2 PROOUZIERENDES GETERSE I AUSLANO

,],

-202-



I2 PRODUZTEREIIOES GEWERIE lit AUSLAND

'""i

...,-]

I

I

l.

-203-




	Inhalt
	Einführung
	1 Graphische Darstellungen
	2 Produktionswert nach Hauptgruppen
	3 Produktionswert nach Hauptgruppen und Bundesländern
	4. Umsatz nach Haupt- und Gütergruppen
	5 Vierteljährlicher Produktionsindex für das Produzierende Gewerbe
	5.1 Unternehmen
	5.2 Fachliche Unternehmensteile

	6 Produktionswert und Index der Erzeugerpreise (Inlandsabsatz) nach Haupt- und Gütergruppen
	7 Außenhandel (Spezialhandel) nach Haupt- und Gütergruppen
	8 Preisindizes für die Ein- und Ausfuhr nach Haupt- und Gütergruppen
	9 Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen Republik und Berlin (Ost) nach Haupt- und Gütergruppen
	10 Produktionswert nach Gütergruppen und Güterzweigen
	11 Produktion nach Güterarten und Güterklassen

	Elektrizltät, Gas, Fernwärme, Wasser
	Bergbauliche Erezugnisse
	Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgütergewerbes
	Mineralölerzeugnisse
	Spalt- und Brutstoffe 
	Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel
	Eisen und Stahl
	NE-Metalle und -Metallhalbzeug (einschlg. Edelmetallen und deren Halbzeug)
	Gießereierzeugnisse
	Erzeugnisse der Ziehereien, Kaltwalzwerke und der Stahlverformunq
	Chemische Erzeugnisse
	Schnittholz, Sperrholz und sonstiges bearbeitetes Holz
	Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe
	Gummiwaren

	Erzeugnisse des Investitionsgüter produzierenden Gewerbes
	Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge
	Maschinenbauerzeugnisse (einschl. Ackerschleppern)
	Straßenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper)
	Wasserfahrzeuge
	Elektrotechnische Erzeugnisse
	Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren
	Eisen-, Blech- und Metallwaren
	Büromaschinen, Datenverarbeitungsgeräte und -einrichtungen
	Fertigteilbauten im Hochbau

	Erzeugnisse des Verbrauchsgüter produzierenden Gewerbes
	Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeräte, Schmuck, belichtete Filme, Füllhalter u.ä.
	Feinkeramische Erzeugnisse
	Glas und Glaswaren
	Holzwaren
	Papier- und Pappewaren
	Druckereierzeugnisse, Vervielfältigungen
	Kunststofferzeugnisse
	Leder
	Lederwaren und Schuhe
	Textilien
	Bekleidung


	Erezeugnisse des Nahrungs- und Genußmittelgewerbes
	Erzeugnisse des Ernährungsgewerbes
	Tabakwaren

	Internationale Übersichten
	12 Produzierendes Gewerbe im Ausland (Produktion ausgewählter Erzeugnisse)





