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Einfiihrung

In der vorliegenden VerSffentliéhung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und als
Ergénzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der AuBSenhandelsstati-
stik, der Statistik des Warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR,
sowie ausgewdhlter Erzeugnisse des Produzie-

der Preisstatistik

renden Gewerbes im Ausland gegeben.

‘

1 Vierteljahrliche Produktionserhebung

Mit dem "Gesetz {liber die Statistik im Produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. November 1975, in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Mai
1980 (BGBl. I S. 641), in Verbindung mit dem
Gesetz iliber die Statistik fliir Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatG) vom 14. Marz
1980 (BGBl. I S. 289) wurde die Grundlage fiir
die Vereinheitlichung und Zusammenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung ber die
Produktion einbezogen.

Der Berichtskreis der Vier-
teljdhrlichen Produktionserhebung umfa8t Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-
nehmen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschdftigten und mehr sowie
Betriebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) mit im all-
gemeinen 20 Beschdftigten und mehr von Unter-
nehmen der Ubrigen Wirtschaftsbereiche

(einschl. Produzierendes Handwerk).

Als Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschidftigte und mehr" werden fol-
gende SYPRO-Zweige ab "10 Beschdftigte und
mehr" einbezogen:

2512 - Gewinnung von Natursteinen, a.n.qg.,

2516 ~ Gewinnung von Sand, Kies,

2591 - Herstellung von Transportbeton,

6816 - Herstellung von Kartoffelerzeugnis-
sen a.n.g.,

6825 - Obst- und Gemiiseverarbeitung,

6847 - Talgschmelzen, Schmalzsiedereien,

6856 - Fischverarbeitung,

6872 - Milzerei,

6873 - Alkoholbrennerei,

6875 - Herstellung von Spirituosen,

6879 - Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,

6889 - Herstellung von Futtermitteln.

Flir den SYPRO-2Zweig 5311 Sdge- und Hobelwerke
gilt als Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens 1 000 m> Rundholz".

Als
der Gliederung der Daten dient das "Systema-
tische Giiterverzeichnis fiir Produktionsstati-
étiken, Rusgabe 1982, Teil 2: Systematisches

Grundlage der Erhebung und

Gliterverzeichnis flr Statistiken im Produzie-

renden Gewerbe (GP)'I).

Die nachgewiesenen Zahlen werden iiberwiegend
im Rahmen der Vierteljdhrlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Glitergruppen 10
(Elektrizitat, Gas, Fernwdrme, Wasser), 21
(Bergbauliche Erzeugnisse), 22 (Mineraldl-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl), 28 (NE-
Metalle und -Metallhalbzeug), 29 (GieBerei-
erzeugnisse) und 63 (Textilien) werden zu-
sdtzlich Fachstatistiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu

unterscheiden:

Absatz bestimmte
Produktion. Sie umfaSt im all-
gemeinen den verkaufsfahigen, fiir den Markt

Zum

vorgesehenen Produktionsaussto8 (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Bei der Giitergruppe 63 = Textilien beziehen
sich die Angaben grundsatzlich nur auf die
“Produktion fiir eigene Rechnung®™. Bei eini-
gen Textilien werden zusdtzlich auch Anga-
ben iber die "Produktion fiir fremde Rech-
nung"” ausgewiesen. Dem Wert der zum Absatz
bestimmten Produktion liegen die im Be-
richtszeitraum erzielten Verkaufspreise .ab
Werk zugrunde. Der Wert umfaBt auch die
Kosten der Verpackung, selbst wenn sie ge-
sondert in Rechnung gestellt sind. Nicht
einbezogen sind dagegen die in Rechnung ge-
stellte Umsatz- (Mehrwert-) und Verbrauch-
steuer sowie gesondert in Rechnung gestell-
te Prachtkosten. Rabatte sind abgezogen.
Gesamtproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Giiter~
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der

1) Eine ausfihrliche Darstellung iliber die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Giiterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "Wirtschaft und Statistik™ 11/82,
S. 782 ff.



MaBeinheitsspalte durch einen (*) beson-
ders gekennzeichnet. Die Gesamtproduktion
schlieBt neben der zum Absatz bestimmten
Produktion auch die zur Weiterverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
Betrieb desselben Unternehmens oder die fir
einen Lohnauftrag in einem anderen Unter-
nehmen bestimmte Produktion ein. Nach M&g-
lichkeit ist in diesen Fallen auch die zum
Absatz bestimmte Produktion als "Darunter-
position"™ getrennt aufgefiihrt. Soweit fiir
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wurde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
Produktionsmenge mit vergleichbaren Ver-

kaufspreisen bewertet.

Lohnarbeit. Sie liegt vor, wenn
vom Auftraggeber unberechnet geliefertes
Material be- oder verarbeitet wird. Als
Wert gibt der Auftragnehmer die vom Auf-
traggeber gezahlte Vergiitung an. Lohnarbeit
ist im allgemeinen wert- und mengenmaBig in
der zum Absatz bestimmten Produktion ent-
halten (ausgenommen z.B. Giitergruppe 63 =
Textilien sowie einige Positionen der Gi-
tergruppe 22 = Mineraldlerzeugnisse) und
wird nur bei besonderer Bedeutung getrennt
nachgewiesen.
Lohnveredlung, Repara-
turen und Montage sind
als SchluBpositionen der jeweiligen Giiter-
gruppen aufgefiihrt und werden im allgemei-
nen nur wertmafig dargestellt.

Lohnveredlung liegt vor, wénn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
im Lohnvertrag veredelt wird. Dabei bleibt
die Form des‘Brzeugnisses selbst erhalten.

Reparaturen sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in

geringem Umfang neu erstellt wird.

Als Montage gilt der Zusammenbau von Er-
zeugnissen, die im wesentlichen nicht im
berichtenden Betrieb selbst gefertigt wer-
den. Erfolgt der Zusammenbau im berichten-—
den Betrieb, so wird der Montagewert im
allgemeinen dem Produktionswert des betref-
fenden Erzeugnisses zugeschlagen.

Art der Fertigung, des
Materials, der Ober -
flachenbehandlung u.a.

In einzelnen Positionen der Glitergruppen
28, 30 bis 33, 37, 38, 63 wird zusatzlich
nach der Art der Fertigung, des Materials,
der Funktion (Steuerung), der Oberflachen-
behandlung etc. unterschieden.

Wegen der statistischen Geheim-
hal¢tung betrieblicher Einzelangaben
werden Daten fiir solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger als drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb liberwiegend beteiligt war,
nicht verdffentlicht. Dies kann dazu fih-
ren, daB z.B. innerhalb einer vierstelligen
Giiterklasse die Angaben fiir eine weitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-

den Daten sind aber in den Summen enthalten.

Geringfiligige Abwei-
chungen in den Summen sind auf Run-
den der Zahlen zuriickzufiihren; Differenzen
gegeniiber fritheren Verdffentlichungen er-
klaren sich durch zwischenzeitlich vorge-

nommene Korrekturen.

2 Vierteljdhrlicher Produktionsindex

Die originar berechneten Vierteljahrlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
len vor allem der mittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen. Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung

fiir die Statistik im Produzierenden Gewerbe
(SYPRO)™ gegliedert.

Der Index far Unternehmen
(Tabelle 5.1) ist aus den Indizes fir fach-
liche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschatzte) Verteilung des Census~Value-Added
fir Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur fir die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-Stellern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
tiber ein aus der Bruttowertschdpfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschema vorgenommen.

Der Index fir fachliche
Unternehmenstedile (Tabelle 5.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jahrlichen Produktionserhebung unter Aus-—
schaltung der Preisveranderungen berechnet.
Grundlage fiir die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-Steller zu SYPRO-2-Stellern,
Hauptgruppen usw. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census-Value—-Added des Basisjahres 1980

ergeben.

Eine ausfihrliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift "Wirt-
schaft und Statistik”, Heft 12/83 erschienen.

-6-



Ergebnisse des Vierteljahrlichen Produktions-
index fir das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 fiir den Berichtszeitraum von 1978
bis einschlieBlich 3. Vierteljahr 1983 sind als
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe IV A, zu beziehen.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszwecken zusammenfassende Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Monatsbericht im Bergbau und Verarbeitenden

Gewerbe

Dargestellt wird in Tabelle 4 dér Umsatz nach
fachlichen Betriebsteilen. Bei Betrieben mit
-Betriebsteilen in mehreren SYPRO-Zweigen sind
die Betriebsergebnisse entsprechend der Pro-
duktion auf die verschiedenen SYPRO-Zweige
aufgeteilt (bisheriges Beteiligtenkonzept).

Nicht in die Ergebnisse einbezogen sind die
Umsitze, die in fachlichen Betriebsteilen
auBerhalb des Bergbaus und Verarbeitenden
Gewerbes, z.B. Umsdtze aus Handelsware, er-
zielt werden. Die nachgewiesenen Umsatze ver-
stehen sich ohne Umsatzsteuer, ohhe unter-
nehmensinterne Lieferungen, jedoch einschlieB-
lich Verbrauchsteuern und Kosten flir Trans-
port und Verpackung. Im Vergleich zu den Pro-
duktionswerten ergeben sich bei den Umsatzen
u.a. definitorische Abweichungen beziiglich
der Bewertung, der Zuordnung der nichtphysi-
chen Produktion sowie der Einbeziehung der
Wehrgiiter. Ausfiihrliche Eréebnisse der Mo-
natsberichte im Bergbau und Verarbeitenden
Gewerbe mit Erlduterungen enthadlt die monat-

- liche Verdffentlichung der Fachserie 4 (Pro-
duzierendes Gewerbe), Reihe 4.1.1: Beschafti-
gung, Umsatz und Energieversorgung der Unter-
nehmen und Betriebe im Bergbau und Verarbei-
tenden Gewerbe.

4 Preise und Preisindizes flir gewerbliche

Produkte (Erzeugerpreise) sowie fir die

Ein- und Ausfuhr

In Tabelle 6 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Giiterverzeichnis
fiir Produktionsstatistiken angelehnten Glie-
derung dargestellt. Weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Erliuterungen enthalt die
monatliche Verdffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
fiir gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 fiir die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Giter-

verzeichnis filir Produktionsstatistik ange-
lehnten Gliederung sind in Tabelle 8 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatlichen Verdffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
fir die Ein- und Ausfuhr enthalten.

5 -~AuBenhandel (Spezialhandel)

Die Ein- und Ausfuhr von Giitern in der an das
Gliterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 7
wiedergegeben. Der AuBenhandel umfaBt den
Warenverkehr mit dem Ausland; der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. Ziffer 6). Der Spezialhandel
umfaft die unmittelbare Einfuhr von Waren

in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-
veredlung), nach zollamtlich bewilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von auslandischen Waren

aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von Waren aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredlung), zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der AuBenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Verdffentlichungen der Fachserie 7
(AuBenhandel) verwiesen.

6 Warenverkehr mit der Deutschen Demokrati-
schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Beziige des Bundesgebietes in
der an das Glitervergeichnis fiir Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 9 wiedergegeben. Beziiglich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen VerSffent-
lichungen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 6: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und Berlin

(Ost) verwiesen.

7 Statistik des Auslandes: Produktion, Ein-
und Ausfuhr ausgewahlter Erzeugnisse in den

Landern der Europaischen Gemeinschaften

Im vorliegenden Heft werden Produktions-, Ein-
und Ausfuhrdaten flir ausgewdhlte Erzeugnisse
der EG-Linder fiir den Berichtszeitraum 1983
bis 1985 gegeniibergestellt. Es handelt sich

um Produkte, die sowohl beafiglich der Produk-



terung fﬁr den Benutzer wurden auch die In-
landsverfiigbarkeit (Produktion abzliglich Aus-
fuhr plus Einfuhr), die Exportquote (Anteil
der Ausfuhr an der Produktion) und die Import-
abhangigkeit (Anteil der Einfuhr an der In-
landsverfiigbarkeit) berechnet.

tion wie auch der Ein- und Ausfuhr nach einer
weitgehend harmonisierten Produktionssystema-
tik gegliedert sind. Die Grunddaten stammen
aus der Datenbank CRONOS des Statistischen
Amtes der Europaischen Gemeinschaften.

Die Produktauswahl beschrankt sich hier auf

Die Produktions~ und AuBenhandelsdaten sind
rund 70 Erzeugnisse der Textilindustrie.

in Mengeneinheiten ausgedruckt. Als Erleich-
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*
2 Produktionswert ) nach Hauptgruppen

. : Erzeugnisse des Grundstoff-
Jahr }nsgesamt Bergbauliche Erzeugnxsge und Produktionsgiitergewerbes
Verande- . Verande- : Verande-
Vierteljahr Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil
3
1
1982 ...ovenns ceseerranes 1017 763 + 2,0 100 34 443 + 5,4 3,4 290- 480 - 0,6 28,5
1983 civtevonssosncnnsann 1 040 390 + 2,2 100 33 305 - 3,3 3,2 294 79 + 1,5 28,3
1984 .iivetoecscscnnsanans 1104 111 + 6,1 100 32 572 - 2,2 3,0 325 351 -+ 10,4 29,5
1985 seevessecocasoaansne 1181 021 + 7,0 100 34 365 + 5,5 2,9 340 163 + 4,5 28,8
1986 c.vivecieronnnnannse 1 183 601 + 0,2 100 32 790 - 4,6 2,8 306 023 - 10,0 25,9
1985
Te Vi cennecnncncennnes 288 727 + 4,6 100 9 396 + 8,4 3,3 85 013 + 4,6 29,4
2. Vi coveennsscnsannns 293 262 + 12,2 100 8 047 + 9,3 2,7 87 177 + 7,2 29,7
3. Vi eeveeennavasaonas 288 653 + 8,1 100 7 997 + 6,4 2,8 85 6684 + 6,6 29,6
4. Vi erevvencnnnnonans 310 379 + 3,5 100 8 925 - 1,1 2,9 82 289 - 0,4 26,5
1986
1. Vi ceeeiennncanansen 287 349 - 0,5 100 8 713 - 7,3 3,0 78 062 - 8,2 27,2
2. V] ceeenennsancnccns 301 328 + 2,8 100 7 628 - 5,2 2,5 79 919 - 8,3 26,5
K e 286 470 - 0,8 100 7277 - 9,0 2,6 75 184 - 12,3 26,2
4. V) creeenincnnnnnnne 308 455 - 0,6 100 9 173 + 2,8 3,0 72 858 - 11,5 23,6
Erzeugnisse des Investitionsguter Erzeugnisse des Verbrauchsglter Erzeugnisse des Nahrungs-~ und
Jahr produzierenden Gewerbes produzierenden Gewerbes GenuBmittelgewerbes
Verande- ; Verande- : Verande-
Vierteljahr Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil Mill. DM rung 1) Anteil .
3 3 3
1982 L ivieeivenenncannnenn 415 909 + 3,8 40,9 155 741 - 0,5 15,3 121 211 + 4,7 11,9
1983 sieevennenscesccnncs 428 202 + 3,0 41,1 160 631 + 3,1 15,4 123 460 + 1,9 11,9
1984 .i.iverercancsconnnns 449 475 + 5,0 46,7 170 232 + 6,0 15,4 126 482 + 2,4 11,4
1985 .iiriencrcasonnnscnes 503 299 + 12,0 42,6 174 445 + 2,5 14,8 128 749 + 1,9 10,9
1986 ceveconncsnvscoances 535 500 + 6,4 45,2 179 867 + 3,1 15,2 129 421 + 0,5 10,9
1985 -
1o VI tevernneancncnnae 119 593 + 7,2 41,4 43 875 + 0,1 15,2 30 849 + 0,7 10,7
2, V] eevassenacscnnnes 124 060 + 22,9 42,3 42 650 + 3,3 14,6 31 329 + 2,7 10,7
30 V) cveveennconennans 120 953 + 11,8 41,9 42 611 + 4,7 14,8 31 407 + 3,8 10,9
4. V] tevnnacacncsennes 138 693 + 7,6 44,7 45 308 + 2,0 14,6 35 163 + 0,5 11,3
1986
10 VY aennn 125 698 + 5,1 43,7 44 410 + 1,2 15,5 30 467 - 1,2 10,6
2. V) cevnncrcenaseanans 137 232 + 10,6 45,6 44 824 + 5,1 14,9 31 725 + 1,3 10,5
3. Vi ceennnn cevene e 128 345 + 6,1 44,8 43 938 + 3,1 15,3 31 726 + 1,0 11,1
4. Vi ceeinncsecnscnnns 144 226 + 4,0 46,8 46 695 + 3,1 15,1 35 504 + 1,0 1,5

*) Zum Absatz bestimmt.
1) Veradnderung gegeniiber entsprechendem Vorjahreszeitraum.
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3 Produktionswert*) nach Hauptgruppen und Bundeslédndern

Zeitraum
Insgesamt schH Hmb Ndsa Brm NW Hess RhPf | Bawi Bay Saar Bln (W)
Hauptgruppen
Mill. DM
1982 . .iveenneacerans 1 017 763 28 299 29 069 106 959 12 354 322 238 72 1788 62 155 176 167 157 103 20 224 30 407
1983 .. .iiiiceennonns 1 040 389 28 752 30 493 111 029 13 216 317 259 75 196 61 787 183 644 166 645 20 047 32 321

1.104 111 29 598 31 344 117 720 13 541 338 988 79 240 64 016 195 615 177 347 21 379 35 323
1 181 021 31 08t 32 389 125 051 15 663 359 641 84 677 66 218 212 987 191 907 22 901 38 507

davon (1985}

Bergbauliche Er-
zeugnisse ...... 34 365 24 8 7 699 - 22 487 715 38 218 231 2 946 -

Erzeugnisse des -

Grundstoff- und
Produktions-~
glitergewerbes . 340 163 8 082 16 268 29 218 2 651 139 708 27 445 26 929 37 893 39 515 7 402 5 053

Investitions-
gliter produzie-
renden Gewerbes 503 299 10 549 8 246 52 078 8 433 t22 309 36 066 21 910 123 894 91 790 9 787 18 237

Verbrauchsgiiter
produzierenden
Gewerbes ..... 174 445 4 795 1 389 14 513 853 48 022 12 835 11 455 36 840 38 021 1 556 4 167

Nahrungs- und
GenuSmittel-
gewerbes ..... 128 749

~

632 6 477 21 544 3 726 27 116 7 616 5 886 14 142 22 351 1 210 11 049
1986 . .vneecrrnencnns 1183 601 30 210 26 610 123 431 16 732 35t 867 86 251 66 008 223 294 197 776 22 785 38 637

davon

Bergbauliche Er-
zeugnisse ...... 32 790 22 7 5 722 - 23 115 593 13 201 155 2 962 -

Erzeugnisse des

Grundstoff-und
Produktions-— .
glitergewerbes . 306 023 6 756 11 709 25 605 2 474 122 596 27 129 25 764 36 014 36 260 6 732 4 983

Investitions—
gliter produzie-
renden Gewerbes 535 500 10 674 7 947 55 421 9 579 129 882 37 180 22 379 134 640 99 744 10 289 17 766

Verbrauchsgiiter
produzierenden
Gewerbes ...... 179 867 5 052 1 408 15 079 819 49 384 13 429 11 897 38 096 38 908 1 580 4 214
Nahrungs- und '
GenuSmittel-
gewerbes ...... 129 421 7 705 5 538 21 604 3 861 26 890 7 919 5 956 14 344 22 709 1 222 11 673
Prozent
1982 ...ceevccneseassn 100 2;8 2,9 10,5 1,2 31,6 7,2 6,1 17,3 15,4 2,0 3,0
1983 100 2,8 2,9 10,7 1,3 30,5 7,2 5,9 17,7 16,0 1,9 ’
1984 100 2,7 2,8 10,7 1,2 30,7 7,2 5,8 17,7 16,1 1,9 3,2
1985 100 2,6 2,7 10,6 1,3 30,5 7,2 5,6 18,0 16,3 1,9 '
davon {1985)
Bergbauliche Er- .
Zeugnisse ....... 100 0,1 0,0 22,4 o= 65,4 2,1 0,1 0,6 0,7 8,6 -
Erzeugnisse des
_ Grundstoff- und
Produktions-
glitergewerbes .. 100 2,4 4,8 8,6 0,8 41,0 8,1 7,9 1,1 11,6 2,2 1,5
Investitions-
giiter produzie-.
renden Gewerbes 100 2,1 1,6 10,3 1,7 24,3 7,2 4,4 24,7 18,2 1,9 3,6
Verbrauchsgliter
produzierenden . . .
Gewerbes ....... 100 2,7 0,8 8,3 G,5 27,5 7,4 6,6 21,1 21,8 0,9 2,4
Nahrungs- und
GenuSmittel- : )
gewerbes ....... 100 5,9 5,0 16,7 2,9 21,1 5,9 4,6 11,0 17,4 Q0,9 8,6
1986 ..coeenncnecsons 100 2,6 2,2 10,4 . 1,4 29,7 7,3 5,6 18,9 16,7 1,9 3,3
davon
Bergbauliche Br- .
zeugnisse ...... 100 0,1 0,0 17,5 - 70,5 1,8 0,0 0,6 0,5 9,0 -
Brzeugnisse des
Grundstoff- und
Produktions-
glitergewerbes . 100 2,2 3,8 8,4 0,8 40,1 8,9 8,4 11,8 11,8 2,2 1,6
Investitions- " .
gliter produzie~ L
renden Gewerbes 100 2,0 1,5 10,4 1,8 24,3 6,9 4,2 25,1 18,6 1,9 . 3,3
Verbrauchsgiter
produzierenden L "
Gewerbes ...... 100 *2,8 9.8 8,4 0,5 o 27,4 7,5 6,6 21,2 21,6 ¢,9 2,3
Nahrungs- und
GenuBmittel-
gewerbes ...... 100 6,0 4,3 16,7 3,0 20,8 - 6,1 4,6 11,1 17,5 0,9 9,0

*) zum Absatz bestimmt. Der Nachweis nach Bundeslandern
schlieBt die Fachstatistiken ein.
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*
4 Umsatz ) nach Haupt- und Gilitergruppen
Ergebnisse fiir fachliche Betriebsteile

- W N

Mill. DM
Rumme ¢ Insgesamt Auslandsumsatz
der Bezeichnung
Syste- 1984 l 1985 [ 1986 1984 1985 [ 1986
matik 1)
Erzeugnisse d. Bergbaus und
Verarb. Gewerbes 2) .....eveveven.. 1 220 278 1 303 283 1 295 679 366 025 401 971 397 062
Bergbauliche Erzeugnisse ......... 33 007 33 811 31 098 5 079 4-519 3 763
Erzeugnisse des Grundstoff- und
Produktionsglitergewerbes 3) ..... 352 111 366 870 334 357 107 052 114 254 103 366
Erzeugnisse des Investitions- )
gliter produzierenden Gewerbes™ . 504 179 562 249 584 273 204 850 228 920 235 454
Erzeugnisse des Verbrauchsgiiter
produzierenden Gewerbes 4) ...... 179 769 186 605 191 634 34 919 38 981 39 %44
Erzeugnisse des Nahrungs- und
GenuBmittelgewerbes .....cc000ve 151 182 153 749 154 317 14 125 15 296 14 535
22 Mineraldlerzeugnisse ...... c.c.. 59 325 60 806 43 779 3 036 2 691 1 162

24 Spalt- und Brutstoffe e 478 363 687 59 76 .A
25 Steine und Erden, Asbestwaren,

Schleifmittel .....cececevceannn 28 904 27 197 28 272 3 036 3 229 3 236

27 Bisen und Stahl ....cccveencccacns 44 373 48 394 42 905 18 225 19 746 16 069
28 NE-Metalle und -MetallhalbzeugS). 23 515 23 609 20 370 7 216 7 421 6 496
2910 Eisen-, Stahl- und Tempergu8 .... 7 304 8 103 8 325 1 598 1 729 1 757
2950 NE-MetallformguBG) teesrevsarsaen 3 635 3 805 3 9 427 400 446
3011/ Erzeugnisse der Ziehereien

3015 und Kaltwalzwerke ......... vesen 9 559 9 957 9 753 2 667 2 894 2 706
3030 Mechanik, @a.N.g. cicevecacescsess 701 762 869 " 14 25
40 Chemische Erzeugnisse .......c... 140 841 148 751 139 980 61 680 66 054 61 298
53 Schnittholz, Sperrholz und

sonst. bearb. Holz ..... cesseens 8 121 7 893 8 129 1 023 1176 1 221
55 HRolzschliff, Zellstoff, Papier

und Pappe ...eecececcrccsreceans 14 118 14 789 14 376 5 136 5 589 A
59 " GUMMIWAFEN +vvveeveveonncnceacnans 11 266 12 441 13 011 2 940 3 236 3 454
N Stahlbauerzeugnisse und

Schienenfahrzeuge ......coccvses 22 249 22 320 24 237 4 634 4 517 4 644
32 Maschinenbauerzeugnisse7) [ 126 705 141 933 146 018 59 570 64 061 67 868
33 StraSenfahrzeugea) teresessescaee 137 079 157 121 166 385 66 569 78 899 80 424
34 Wasserfahrzeuge ....vcececnvvenes 7 762 6 178 5 183 4 080 2 953 2 345
35 " Luft- und Raumfahrzeuge®' ....... 8 214 9 125 8 740 4 499 5 014 4 939
36 Elektrotechnische Erzeugnisse ... 119 438 134 400 138 534 39 768 43 740 45 388
37 Feinmechanische und optische

Erzeugnisse, Uhren .....cce00c0. 13 997 15 506 16 141 5 246 6 111 6 296
3021/ Erzeugnisse der Stahl-

3025 verformeng .......... cesercsnsee 14 863 16 383 17 330 2 752 3 082 3170
38 Bisen-, Blech- und Metallwaren .. 38 391 40 422 42 709 9 766 10 845 11 518
50 . Biiromaschinen, Datenverarbei-

tungsgerdte und -einrichtungen . 15 481 18 861 18 996 7 964 9 698 8 864
39 Musikinstrumente, Spielwaren, ’
Sportgerdte,  Schmuck, belichtete
Filme, Fidllhalter vw.d. ......... 6 196 6 424 6 615 1 998 2 200 2 218
51 Feinkeramische Erzeugnisse ...... 4 012 4 014 4 110 1 384 1 452 1 471
52 Glas und Glaswaren ....ccceceveses 8 814 9 352 9 728 2 486 2 873 2 965
54 HOlzZwWaren ....ceeeceeees ceven 26 326 25 283 26 383 3 205 347 3 787
56 ’ Papier- und Pappewaren .......... 17 541 18 907 19 273 2 809 3 218 3 272
57 Druckereierzeugnisse, Ver-
vielfdltigungen .....cveveveenen 21 789 22 926 23 952 1 425 1 672 1 641
58 Kunststofferzeugnisse ........... 33 458 35 444 37 247 7 675 8 497 8 907
61 Leder ...t eeasvescrcccasarasanne 1 543 1 614 1 498 421 434 378
62 ‘Lederwaren und Schuhe ........... 5 957 6 075 6 17 1 089 1 267 1 255
63 Textilien ..eceiencnveveeenvenaens 32 602 34 473 33 985 8 708 9 748 9 589
64 Bekleidung ....eeeeceecccncacacas 21 459 22 021 - 22 608 3 703 4 132 "4 455
65 . Reparaturen von Gebrauchs-
glitern 10) .....iaciiieinnenne, 71 71 64 15 18 6
68 Erzeugnise des Ernahrungsgewerbes 132 431 134 687 134 510 12 970 14 063 13 226
69 Tabakwaren ........ cesessacaecnen 18 751 19 062 19 807 1 155 1233 1 309
) siehe Fachserie 4, Reihe 4.1.1 5) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
) Systematik der Wirtschaftszweige, Ausgabe 1979, Passung 6) Einschl. Edelmetaliformgu8.
fiir die Statistik im Produzierenden Gewerbe (SYPRO}. Jedoch 7) Einschl. Ackerschleppern.
warden die Wirtschaftszweig-, Wirtschaftsgruppenbezeichnun- 8) Ohne Ackerschlepper.
gen nicht {ibernommen. 9) Binschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
) Ohne Fertigteilbauten im Hochbau. Bodengerdte.
; Ohne Flachglas. 10) Ohne elektrische Gerite.

EinschlieBlich Flachglas.
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& VIERTELJAEHRLICHER PRODUKTIONSINDEX

1980
® .1 UNTER
] | | | | |  VERAENDERUNG |
| | | | VERAEND. | | IN %
syPRO- | | | | mn% | 1986 | t.HU | 1.Hy | 1986
NR. | WIRTSCHAF TSZWE IG | GEWICHTUNG | 1986 | 1886 | | 4986 | 1386
| | | | GeGEN | 4.MJ | GEGEN | GEGEN | 2.HJ
| | | | 1ses | I otekg | 2.Re |
| | | I | | 19858 | 4e85 |

PRODUZ IERENDES GEWERBE INSGESAMT 100.00 104, 6 2.2 102, 4 3.0 2.7 106.9

PRODUZ IERENDES GEWERBE {OH.BAUHAUPTGEWERBE ) 89.83 106.8 2.2 105.6 2.9 -0.8 107.9

1010-30 ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG 6.C3 111.4 -C.6 115.0 0.5 5.8 107.7
BERGBAU U.VERARBEITENDES GEWERBE 83.80 106.4 2.3 105.0 3.2 <14 107.9

21 BERGBAU 2.34 88.6 -3.0 90.8 C.4 1.3 86.2
21114 STEINKOHLENBERGB. U. -BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE1 1.74 87.9 2.2 88.%5 1.7 -2.4 86.3
VERARBE I TENDES GEWERBE 81.46 107.0 2.6 105.4 3.3 1.1 108.5
GRUNDOSTOFF -U. PRODUK T JONSGUE TERGEWERBE 22,38 98.5 0.1 98. 4 0.4 -0.3 98.6

22 MINERALOELVERARBE I TUNG 4,39 78.8 -2.0 80.0 2.4 -1.0 78.5
25 GEW.U. VERARB. V. STEINEN U.ERDEN 2.56 84,1 2.8 73.8 1.8 -18.0 94.4
27 EISENSCHAFFENDE INDUSTRIE 2. 68 83.3 6.1 B7.2 2. 4 1.0 78.3
2711 HOCHOFEN- , STAHL -U.WARMWAL ZWERKE (OH. STAHLROHRE ) 2.27 81.0 -5.4 84.8 “1.5 0.2 77,1
28 NE -METALLERZEUGUNG, NE-METALLHALBZEUGWERKE 0.81 109.8 1.4 114.5 2.2 3.8 108.2
2850 NE-METALLHALBZEUGWERKE . 0.54 107.0 1.0 108.1 1.4 4.7 104.9
2910 E1SEN-, STAML-U. TEMPERGIESSERE] 0.78 8%, 1 -0.4 83.1 2.1 €.0 85.1
2950 NE-METALLGIESSERE] 0.27 113.9 7.5 119:1 8.1 15.9 108.7
3011-15,30 Z1EHEREIEN, KALTWALZIWERKE , MECHANIK, K ANG. 1.09 124.5 8.1 1414.8 8.5 -3.% 128.2
40 CHEMISCHE INDUSTRIE 7.24 112.6 -0.4 114.,5 0.7 3.3 110.8
4034 H.V.CHEM. GRUNDSTF, [AUCH M.ANSCHL.WEITERVERARB. ) 3.84 112.%5 -0.8 114,3 1.5 3.1 110. 8
4034 H.V.CHEM, ERZEUGNISSEN F,.GEWERBE, LANDWIRTSCHAFT ©.87 194.7 0.9 118.3 2.0 6.2 114.C
4035 K. V. PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGNISSEN 1.23 108.6 2.4 109.1 -4,1 0.4 108. "
4036 H.V.SEIFEN, WASCH-U.KOERPERPF LEGEMITTELN 0.65 ' 114,85 1.7 115.8 1.9 3.1 113.98
EX 82 HERSTELLUNG, VERARB.U. VEREDLG. V. FLACHGLAS C.42 108.5%5 8.2 104.2 8.2 0.1 112.7
53 HOL ZBEARBE I TUNG 0.53 92,5 1.6 80.8 1.3 1.7 94,2
55 ZELLSTOFF -, HOLZSCHLIFF - ,PAPIER-U. PAPPEERZEUGUNG 0.62 117.8 2.4 147.3 ©.8 3.1 118.2
59 GUMMI VERARBE I TUNG - 0.99 142.6 3.1 114.9 3.2 7.3 110.2
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 36.71 115.7 3.9 114.1 5.9 -0.8 117.3

3021-2% STAHLVERFORMUNG, OBERF LAECHENVEREDLUNG , HAERTUNG 1.23 104.5 3.8 108.14 5.9 S.1 100.8
31 STAHL-U. LEICHTMETALLBAU, SCHIENENF AHRZEUGBAU 1.80 87.4 0.1 80.5 3.2 =471 94.23
3111 HoV.STAHL U, L. METALLKONSTRUKT. [OH. GRUBENAUSB. } 0.91 80.3 5.0 8z.8 8.2 -13.3 7.8
3151 KESSEL -U.BEHAELTERBAU 0.70 84.8 -5.3 77.% C.6 -24.0 82.0
32 MASCH INENBAU 9.41 405.0 4.7 100.4 T4 ~6.3 4108.8
3210 Ho V. LANDW.MASCHINEN , ACKERSCHLEPPERN ©.36 94.9 -8.0 103.3 1.9 2.2 86.%
3220 H.V.METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U.AE. 1.39 106, 6 10.8 26.8 13.5 -9.4 116.4
3230 H. V. TEXTIL-U. NAEHMASCHINEN C.44 123.1 7.6 118.3 9.7 2.2 127.8
3240 H.V.MASCHINEN F.D.NAHR. -U.GENUSSMITTELIND.USW .97 t11.2 3.9 102.2 4.2 -11.8 120.14
32%6 M.V, HUETTEN-U. WAL ZWERKSE INR.USW (OH.BAUMASCH, } 1.16 97.2 4.3 e1.3 1.8 -i2. 103.2
32587 H.V.BAU- ,BAUSTOFF -U, AE. MASCHINEN 0.52 86.3 2.7 86.3 7.7 1.7 86.3
3260 H.V.ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN, LAGERN U.AE. 0.80Q 109.8 3.8 109. 6 8.5 1.2 110.0
3270 H.V.MASCHINEN F.WEITERE BEST.WIRTSCHAFTSZWEIGE C.76 116.0 3.4 107.3 3.7 “41.2 124, 6
32ec SONST.MASCH INENBAU 3.02 103.0 4.3 100.3 7.0 -3.6 105. €
33 STRASSENF ARRZEUGBAU, REP. V. KRAF TF AMRZEUGEN USW 8. 60 118,0 3.6 1241.2 4,2 8.7 114,8
3311 H. V.KRAFTWAGEN U, -MOTOREN 5.22 128.4 3.3 1233.2 4.2 10.2 123.6
3314 H.V.TEILEN F.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN 1.58 122.8 5.9 125.4 6.7 8.6 120.1
34 SCHIFFBAU ©.36 77.2 -12.5 81.8 -8.0 6.5 72.%
36 ELEKTROTECHNIK REP.V.HAUSHALTSGERAETEN 8.52 123.3 4,6 120.6 6.2 1.3 126.0
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG, -VERTLG.U.AE. 3.46 1186.2 5.4 144.7 7.1 1.3 1M7.7
3650 H.V.ELEKTROHAUSHAL TSGERAETEN O. 64 104,3 8.3 106.1 9.5 11.0 102.4
3660 .H.V.ZAEHLERN, FERNMELDE - ,MESS-U.REGELGERAETEN USW 3.62 137.8 3.1 134.0 5.8 -4.8 141.6
3670 H. V.RUNDFUNK - , FERNSEH ~U. PHONOTECHN. GERAETEN 0.80 126.1 8.5 126.1 6.8 4.9 132, 1
37 FEINMECHAN]IK, OPTIK, H. V. UHREN 1.89 112.9 3.0 112,323 4.2 0.8 113.5
a8 H.V.EISEN- BLECH-U.METALLWAREN 2.7% 104.1 3.6 103.8 3.7 2.9 104.4
5C H.V.BUEROMASCHINEN, ADV -GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN 1.12 226.8 3.5 218.2 14,7 -12.0 23%.4
5060 H.V.BUEROMASCHINEN . 0.21 107.2 ~10.5 141.7 “4.7 -11.3 102.8
5080 M.V, ADV-GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN 0.91 254,2 5.1 242.6 16.8 -12.¢ 265.7
VERBHAUCHSGUE TER PRCDUZIERENDES GEWERBE 12.98 86.1 2.2 84.9 1.8 0.1 87.2

38 H.V.MUSIKINSTRUM. , SPIELWAREN  FUELLHALTERN USW 0.%9 98. 8 4,1 82.1 3.5 -8.7 105.5
51 FE INKERAMIK 0.42 85.0 1.2 86.3 ~0. 6 1.2 83.6
£Xx 52 HERSTELLUNG, VERARB.U, VEREDLG. V. HOHLGLAS 0,36 103. 6 2.% 102.8 4.2 -0.7 104.4
54 HOL ZVERARBE I TUNG 2.6 78.7 1.8 77.8 0.8 0.9 81.7
56 PAPIER-U.PAPPEVERARBE I TUNG 1.03 107.2 3.3 106. 6 2.8 2.5 107.7
57 DRUCKERE 1, VERVIELFAELTIGUNG 1.82 103. 4 3.0 98.4 1.5 -3.4 107.4
58 H. V. KUNSTSTOF FWAREN 1.88 123.9 5.7 123.5 5.1 5.7 124.3
61 LEDERERZEUGUNG 0.08 1C2.4 -3.8 108.2 2.4 5.7 26.5
62 LEDERVERARBE 1 TUNG 0.54 80.8 -2.2 78.8 2.0 =71 82,86
63 TEXTILGEWERBE 1.96 94.C 0.4 97.0 1.4 5.9 $1.0
64 BEKLE IDUNGSGEWERBE 1.58 80.2 -0.2 78.4 1.9 -4,3 81.1
NAHRUNGS -U. GENUSSMI TTELGEWERBE 9.39 108.1 2.7 102.6 0.8 5.7 113.7

68 ERNAEHRUNGSGEWERBE 7.02 10,0 3.0 103.8 1.7 ~6.8 116.2
6818-18 H. V. BACKWAREN 1.40 418.0 2.0 143.6 1.1 -4,5 122.4
6828 He V. SUESSWAREN {OH. DAUERBACKWAREN | 0.43 111.8 1.4 110.4 -4.% 4.8 113.3
6831-36 * MILCHVERWERTUNG 0.34 114.0 4.3 115.¢ 3.7 7.6 112.6
6847-54 SCHLACHTHAEUSER(OH.KONNUNALE),FLEISCHVERARB. 1.28 112. 6 1.7 108. 4 0.7 -4.,7 116.8
6871-72 BRAUERE 1 ,MAELZERE! 4.25 98.6 0.7 97.6 1.2 -3.7 101. 6
6879 MINERALBRUNNEN  H. V. MINERALWASSER, L IMONADEN 0.32 147.1 6.1 116,14 4,6 5.8 118.4
6888 H. V. FUTTERMITTELN 0.4¢ 93.8 1.4 o95.8 0.1 7.4 91.8
68 TABAX VERARBE I TUNG 2.37 102.7 2.0 98.0 1.2 -2.2 106.4
72-75 BAUHAUP TGEWERBE 10.17 85.8 3.8 73.2 4.1 -22.% 58,4
HOCHBAULE ISTUNGEN 6.18 78. 6 3.0 69.C 2.1 ~20.7 90.2

TIEFBAULE ISTUNGEN 4,00 95.4 5.0 79.8 7.0 -25.6 111.0

-14-
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| GEGEN

3.vVe
1986

6.4

1.3
0.8

110.2
112.1

-2.6

-3, 4

1.8
2.1

8.1 103. 6
103.8

4.8
4.8

106, 4

107.4

-9.6

3.4

1.1 6.5

103.98

2.2

118. 6 -2.7 24.8 1010-30

-5.4

-0.1 ~21.4 85.8

101.3

0.8 4.8

128.8

-6.3

-0.8

~7.4 107.9 5.2 5.7 104.3 2.0 -3.3 111.5% 1.2

1.2

1¢a2. 1

2.8

21

86.0

93.3

2111

2.1

8%5.4

-0.7

87.2

87.8

91.3 0.6

-3.6

1.3 7.5 108.4 5.2 5.9 104.9 2.2 -3.2 112.2 1.4

102.4

2.9

98.8

101.4

-3.0

895.4

80.0

1.1 78.9
-36.8

-5.0

-0.86 81.2

27.8

-1.6

5.1 -10.6 25

89.1

89.7

75.6

4.1

0.2

53.6

~7.2 77.9 -
6.6 -10.0

-10.0

80.8

-4.4

87.1

-9.1 87.3 -

-10.0

2711

84.7 -0.4 -8.8 7%5.1 -6.1
107.0

112.8
109.7

85.0
140.2

-8.3

-3.0
2.4

108.4 2.4
407+ 1

2.4

3.8

2.0

-3.0
-3.8

0.7

-2.0 ~4.1 2850

102.7

3.4
1.0

1.0

3.6

1.0
0.4

108.6

0.7
-3.1

6.4

3.6

-12.0 113.7
132,4
11941

8.2

103.8
124.1

117.9 10.8 -2.0
13.5

122.0

8.7 120.3 7.4 9.6
“11.7
115.1

1.7

5.7

3014-1%, 30

6.7

8.7

1.7
4.3
-4.8
-3.86

7.8

107.5

7.7

110.1 -

2.0
-0.3

3.5
3.7

114.6 2.1 1.4 4031
1C8.1 -5.1

2.3

110.0
113.9

1.3

415.5
148.2
108.3

1.6

1143.2

3.1

4034

2.6
-2.0

8.3
0.3

3.6

-1.89 110.0 0.4

2.2

-1.6

1.5

108.2 6.1

-0.9
1.6

4036

et

T

114.5
116.6

3.9
9.1

115.9

106. 4

2.3
~5.9
-8.%5

0.0

115.8
102.1

1.4

EX %2

53

7.5

2.3

108.9 8.7

4.2

7.4

8.2

87.8

55
53

3.7

-0.0 117.2
113.4

4.2

119.4
107.4

3.6

4,7
5.8

1.8
2.4

-2.9

1185.2
113.5

0.9
~8.4

2.3

~7.2

3.6

2.%

116.3

0.7

3.1 -6.1 123.5 0.8 1.2

111.1

3.6 ~10.3 118.3 8.2 7.6

109.9

2.8

~1.8 3021-2%

108.8 8.3 1.2 101.6 3.4 “6.6 100.1 0.2
12.0 -3.1 15,3

7.6
-27.1

107.%

6.8

17.1

87.6

85.1

5.3
7.4

76.0

3111

14. 6

88.8 S.4 16.5

-25.0

18.1 76.9

2.4
-9.8

8.4 18.7 3151

400.23

83.8 =11.4

103.1

8.1
12.3

74.5

18.7

-2.8
-14.%

4.2
-9.7

10,4

106.2
104.7
106.8
120.5
112.2

4.5 -18.0

2.0
10. 4

94.6
102.0

~18.9 “6.6 3210

83.86

1.1
-27.8%
-10.4
-28.1

-16.3

-14.4

4.6
3.2

19.6 105.7 14.8 0.2

16.3

133.7
131.4

1.2
-3.0
3.1

“41.0

122.0
108.8

3.8

21.6

1.2

116.1 8.3

8.0
17.5

20.8

5.2

7.7

13.4

0.2

82.3

-2.7

112.0

94.4

14.3

8.0 ~26.0 87.4
7.9 -13.0

85.2

43.0

g2.2
111,58

~1.1

80.5
1086.5

90.5%5 10. 4
142.0
114.4

117.4
104.6

82.0
107.3

2.8 3.1

=1.0

4.4
20.7

2.8 -3.3 8.2
-24.8

-3.0

0.4
16.1

137.8 6.6

~5.1

8.8

10.0

7.3

3280

5.8

108.6

1.9

-13.9
-16.8
-10,0
14,3

4.1 -11.8

86.1
118.2

122.6

2.8

107.0

5.2
4.3
3.2

0.7
-0.1

0.3
0.1

-5.3

3341

2.7

1.7
5.9
-17.8

8.7 113.2
114.7

136.0
127.4

18. 4,

3314
34

9.5
6.5

125.6

2,5
-9.0

3.6
-10.0

~16.5

74.5
131.9

70. 6
120.1

-14.4

=17.1

36

-3.6
-2.9
-13.8%

6.8 3.6
5.4

6.6

7.3
8.7
13.7

116.7 5.0 9.2 124.6
5.4

114419

4,5

3620
3650

2.6

145.0

5.4

[

20.9

112.1

7.0

0.4
-12.8

5.6

2.9
-3.5

5.7 8.7 135.5 1.0
12.4

138.6

5.9

27.2 3670
37

1.7

147.8

0.7

S.4

118.7
108, 4

10.0

12.0

117.5

5.0
~4.3
4.5
-12.8

3.9
4.1

5.4

4.8
7.3
14,4

115.3
107.0
228.8

6.9

3.4

38
50

4.0
15. ¢

102. 4
218. 6

6.3
10.2

2.7
-26.0
-20.7

-10.1
-23.1

252.2

-12.6

15.1

207.7

7.9
-8.0

-18,4

5060
5080

10.2

107.8
285.2

-3.3
16.6

0.1

t11.2

15.8

-8.8

3.¢ 3.6

246.2

1.2

17.4 -26.5 255.5

229.8

9.%

=3.7

2.6

100.0

“1.2

84,48

84,4 -0.4

2.4

5.7 1 38
51

111.3

2.1

998.8

2.9

87.7

-17.¢

86.5

84.7
100.1

EX &2

54

0.9
15.0

5.5 104.0 0.6 1.5 104.9

4.8

3.6 3.4 105.6
-3.8

-0.0
1.8

1.6

-9.2

75.0
106.2

£13
57
-58

3.7
4,4

109.3

-0.9

106.1

0.8
3.8

5.9
5.1
‘8.4

107.1

0.8

-10.1

1.0

11.8

113. 4
124,58

0.1
-3.1
=18.0

101.4

401.3

4.4

123.8

7.0

1.1

~0.9

2.1
1.1

118.3
108. 6

0.6
-10.8

61

3.6 20.¢

108.7

-8,2

107.9

-5.8

62
63
64

3.2 -10.2 83.5 1.8 82.1 -4.8
9.4

74.6

83.1

95.2

2.4 ~18.5 84.8 - 18.9 77.4

71.3

1.5

87.5

2.1

5.0

118.0

100. 6 1.2 -10.5 104.6 3.0 4.0 109.4 3.8 4.6

10.8

3.5 6.3 108.7 3.4 1.6 423.7 5.0 13.8 68

2.7

-0.2 -14.5 107.0
415.7
107.9

100.7

11.9

6816-19

6828

3.1

3.7
~4.5
11.2

-8.1

114.6

7.7

2.0
4.5
5.5
-11.2

4.0
-5.3

7.3
5.8
2.3

112.2
146.2
113.7

6.8
3.4

-8.3

6831-36

4.0
3.1

121.6

2.6
2.2

6847-54

118.9

2.3

5.C

105.8

7.7
4,1

6871-72

6878

0.4

3.2

8.1
3.2

1.1 ~10.3 108.2
130.7

86.1
101.8

-18.4

4.2

106.1

-0.5

130.1

28.8

0.3

0.3

1.7

10,6

68a9

6.4

96.2

1.2

5.5 14,6 10t.1 4.7

14,7

3.0

-3.6

400.5

7.5

5.1

72-7%

-8.2

1.4

102.6

85. 4

49,6 3.3 44,1 896.9

34,4

2.0 -38.7 88.3
110.2

49.8

30.7

123.1 116. 6 2.1 5.8 105.5 5. -S.

7.6

49.4 5.6 -50.7

39.1
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4980

5.2 FACHLICHE UNTER

! [ | | | | |

| | | | vERAEND. | | IN % i
SYPRO- | | | | IN% | 1986 | 1.Hu | .MU | 1986

NR. | WIRTSCHAFTSIWETG | GeEwicHTUNG | 18388 | 1986 | | 1986 | 1388

| | | | GEGEN | 1.HJ | GEGEN | GEGEN | 2.HJ

| | | | 1988 | | oteme | o20mg |

| | | | | | 1085 | 1985 |
PRODUZ |ERENDES GEWERBE INSGESAMT 100.00 105.3 2.2 103.3 3.1 -2.4 107.3
PRODUZ ]ERENDES GEWERBE (OH. BAUHAUP TGEWERBE ) 90.91 107.1 2.1 106.2 3.0 -0.5 108.0
1010-30 ELEKTRIZITAETS-U.GASVERSORGUNG 5.21 109.2 <0.8 11304 -0.7 6.5 105.3
BERGBAU U.VERARBE ITENDES GEWERBE 85,71 107.0 2.2 105.8 3.3 -0.8 108.1
21 BERGBAU 3.17 85.7 ~3.4 88.1 -0.6 1.6 82.3
2111 STE INKOHLENBERGB . U, ~BRIKETTHERSTELLUNG, KOKERE 1.65 88.0 -2.0 89.6 2.2 -2.5 86.5
VERARBE I TENDES GEWERBE i 82,54 107.8 2.5 106.4 3.4 -c.9 108.1
GRUNDSTOFF -U. PRODUK T IONSGUE TERGEWERBE 23.12 Q8.7 -0.5 99.2 -0.2 0.2 98.2
22 MINERALOELVERARBE I TUNG 3. 41 77.8 -1.8 76.3 -2.3 -4.1 78.6
25 GEW. U. VERARB. V. STEINEN U.ERDEN 2.42 83.6 2.5 73.8 1.7 -18.5 93.3
27 E1SENSCHAFFENDE INDUSTRIE 2.80 82.0 “T74 86.2 -3.3 -1.5 77.9
2711 HOCHOFEN- STAHL -U. WARMWAL ZWERKE (OH. STAHLROHRE ) 2,34 80.2 “5.€ 84,1 -4.9 -0.2 76.3
28 NE -METALLERZEUGUNG, NE -METALLHALBZEUGWERKE 0.99 110.8 1.2 112.5 2.2 3.4 109.1
2850 NE -METALLHALBEZEUGWERKE ' 0.69 108.6 0.6 110.8 1.2 4.2 106.3
2910 EISEN-, STAHL -U, TEMPERGIESSERE ! 0.814 85.8 -1.4 g1.2 1.0 2.0 80.3
2950 NE-METALLGIESSERE! 0.44 113.9 7.8 119.4 8.4 16.8 108.3
3011-1%5,30 ZIEMEREIEN, KALTWALZWERKE , MECHANIK, ANG., 0.60 95.0 0.7 86.0 .7 2.0 83.9
40 CHEMISCHE INDUSTRIE B8.92 112.8 -0.6 114.8 -0.9 3.2 110.7
4031 H.V.CHEM. GRUNDSTF. { AUCH M, ANSCHL.WE I TERVERARB. } 4,24 112.7 1.1 114.3 -2.0 2.7 111.0
4034 H.V.CHEM, ERZEUGNISSEN F.GEWERBE K LANDWIRTSCHAFT 1.59 1145.1 1.1 118.2 2.7 6.8 111.0
4035 H.V.PHARMAZEUTISCHEN ERZEUGNISSEN 4.80 108.3 -2.6 108.7 -4.8 0.1 107.8
4036 H.V.SEIFEN,WASCH-U.KOEQPERPFLEGEMXTTELN C.72 113.7 1.9 414, 4 2.2 2.9 113.0
EX 52 HERSTELLUNG, VERARB.U. VEREDLG. V. FLACHGLAS 0.47 108.1 8.6 103.7 6.7 0.1 112.4
53 HOLZBEARBE I TUNG c.48 91.9 1.3 91.3 1.0 6.2 92.5
55 ZELLSTOFF -, HOLZSCHLIFF -, PAP1ER-U. PAPPEERZEUGUNG c.74 117.2 2.2 116.4 2.3 2.6 118, 4
59 GUMMIVERARBE ] TUNG 0.83 110.9 2.7 113. 6 2.9 7.6 108.3
INVESTITIONSGUETER PRODUZIERENDES GEWERBE 37.51 117.2 3.9 145.5 6.2 -1.2 116.9
3021-25% STAHLVERFORMUNG , OBERF LAECHENVEREDLUNG  HAERTUNG 1.28 104.2 3.7 108.2 5.8 9.6 100.2
31 STAHL-U. LEICHTMETALLBAU, SCH1ENENFAHRZEUGBAU 1.82 84.8 -0.7 76.9 3.4 -20.2 92.7
3111 H.V.STAHL-U. L METALLKONSTRUKT. (OH. GRUBENAUSS. ) 0.84 BB.4 7.2 78.8 9.7 -15.4 97.9
3451 KESSEL -U. BEHAEL TERBAU 0.86 83.4 ~6.5 76.0 - -25.7 20.9
32 MASCH INENBAU 10,78 104.7 4.7 99.8 7.8 -6.9 108.6
3210 .V, LANDW. MASCH INEN, ACKERSCHLEPPERN 0.48 83.7 -10.8 104.8 ~3.4 3.4 82.6
3220 H.V.METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN U.AE. 1.58 106.9 11,7 86.5 14.3 -g.8 117.3
3230 Huo V. TEXTIL-U. NAEHMASCHINEN 0.49 124.8 8.0 119.3 10.3 -2.0 129.8
3240 ~.V,MASCHINEN F,D,NAMR. -U.GENUSSMITTELIND.USW 1.29 112.5% 4.0 102.8 3.9 ~12.5%5 122.2
3256 HeV.HUETTEN-U.WALZWERKSE INR. USW [DH.BAUMASCH. ) 1.22 96. 4 4.2 89.8 12.4 ~44.1 102.5
32857 ) H.V.BAU- BAUSTOFF -U. AE. MASCHINEN 0.68 85.1 2.8 85.6 7.7 -0.% B4.6
3260 H.V.ZAHNRAEDERN, GETRIEBEN, LAGERN U, AE. c.84 108.2 3.2 108.3 5.4 1.2 109.4
3270 H.V.MASCHINEN F.WEITERE BEST.WIRTSCHAF TSZWEIGE 0.86 116.5 3.1 107.4 3.2 -11.8 125.6
3280 SONST.MASCHINENBAU 3.33 102.3 4.9 98.8 7.9 -4.4 105.8
33 STRASSENFAHRZEUGBAU , REP, V. KRAF TFAMRZEUGEN USW 8.32 124.3 3.8 128.3 4.5 10,0 120.2
3344 H.V.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN 4.85 134.7 2.¢ 137,14 3.9 10.6 126.2
3314 H.V.TEILEN F.KRAFTWAGEN U.-MOTOREN 2.39 12641 6.1 129.0 6.9 10.4 123.3
34 SCHIFFBAU 0.39 72.9 -15.9 79.3 -10.9 -6.0 66.4
38 ELEKTROTECHNIK ,REF. V. HAUSHAL TSGERAETEN 9.0% 120.2 4.8 118.5 6.0 -0.3 123.3
3620 H.V.GERAETEN D.ELEKTRIZ.ERZEUGUNG, -VERTLG.U. AE. 3.37 115.2 6.5 143.8 8.3 2.3 116.5
3650 H.V.ELEKTROHAUSHAL TSGERAETEN 0.84 104.7 8.7 107.3 10,2 12.8 102. 4
3660 H.V.ZAEHLERN, FERNMELDE - ,MESS -U. REGELGERAETEN USW 2.82 139,2 2.1 1356.5 4,2 -5.0 142.8
3670 M.V, RUNDFUNK -  FERNSEH-U. PHONOTECHN . GERAETEN 0.84 120.3 11.7 113.8 6.7 4.8 126.7
37 FEINMECHANIK, OPTIK, H. V. UHREN 1.39 106.9 2.8 106.8 4.3 1.0 107.0
38 H. V. EISEN- ,BLECH-U.METALLWAREN 2.87 104.0 3.6 103.8 3.6 3.3 104.2
50 - H.V.BUEROMASCH INEN, ADV - GERAETEN U. -EINRICHTUNGEN 1.60 234.6 3.8 225.4 15,2 -12.1 243.9
5060 H.V.BUEROMASCH INEN 0.22 85.6 -16.7 82,7 -7.8 “11.58 78.6
5080 M.V.ADV-GERAETEN U.-EINRICHTUNGEN 1.28 256.3 5.2 246.4 16.9 -12.1 270. 1
VERBRAUCHSGUETER PRODU2IERENDES GEWERBE 13,39 7.1 2.3 96.3 2.0 0.8 87.9
ag M.V.MUSIKINSTRUM. . SPIELWAREN, FUELLHALTERN USW 0.58 89.5 3.4 2.7 3.0 -9.4 106.3
54 FE INKERAMIK 0.45 85.5 -1.4 87.3 -0.3 1.9 83.8
Ex 52 HERSTELLUNG, VERARB, U. VEREDLG. V. HOHLGLAS 0.41 103.4 2.1 102.5 3.9 -0.8 103.7
54 HOL ZVERARBE I TUNG 2.31 78.1 1.4 76.5 c1.2 -0.1 79.6
56 PAPIER-U. PAPPEVERARBE I TUNG 1.11 107.4 3.3 107.3 3.4 3.4 107.5
57 DRUCKERE 1, VERVIELFAELT1GUNG 1.88 103.8 3.1 29.5 1.6 -3.3 107.4
58 H. V. KUNSTSTOF FWAREN 2.30 125.2 5.9 124.7 5.2 5.9 125.7
61 LEDERERZEUGUNG 0.05 g9.9 -5.14 106.4 -3.4 6.0 93.4
62 LEDERVERARBE I TUNG 0.51 80.6 -2.3 78.6 ~2.1 -7.3 82,5
63 TEXTILGEWERBE 2.02 24.9 0.4 98.3 1.4 6.6 91.5
64 BEKLE 1 DUNGSGEWERBE 1.75 79.8 -0.6 79.0 1.4 -4.5 80.6
NAHRUNGS - U GENUSSMI TTELGEWERBE 8.53 107.4 3.2 101.5 1.4 -5.8 113.2
68 ERNAEHRUNGSGEWERBE 6.18 109.1 3.5 102.5 2.0 <74 115.8
6818-19 H. V. BACKWAREN 0.55 119.9 2.7 113.2 1.5 -7.3 126.5
6828 H. V. SUESSWAREN (OH. DAUERBACKWAREN ) 0.48 110.4 0.9 109. 6 -5.8 6.9 114,14
6831-36 M1LCHVERWERTUNG 0.48 113.6 4.4 115.3 3.8 8.2 111.9
6847-54 SCHLACHTHAEUSER [ OH. KOMMUNALE ), FLE ISCHVERARB. ©.73 111.9 2.1 107.4 1.1 ~5.0 116.4
6871-72 BRAUERE 1 ,MAEL ZERE] 1.14 99.3 0.5 87.3 1.1 -3.9 101.3
6879 MINERALBRUNNEN , H.V.MINERALWASSER, L IMONADEN 0.32 198.1 6.6 116.8 4.8 6.0 149.3
6889 H.V.FUTTERMITTELN 0.25 23.6 1.5 5.7 0.2 7.6 91.5%
69 TABAKVERARBE 1 TUNG 2.36 102. 6 1.8 28,9 -1.3 -2.3 106.3
72-75 BAUHAUP TGEWERBE 9.09 87.0 3.9 74,1 4.5 -23.2 100.0
HOCHBAULE ISTUNGEN . 4.82 79.6 3.0 68.0 2.1 -20.7 90.2
TIEFBAULEISTUNGEN 4,27 95.4 5.0 79.8 7.0 -25.6 111.0
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FUER DAS PRODUZIERENDE GEWERBE
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6 Produktionswert und Index der Erzeugerpreise*) (Inlandsabsatz) nach Haupt- und Gltergruppen

Bodengerdte.
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Nummer Produktionz) Brzeugerpreise3)
Syszzéatik Warenbenennung 1984 1985 1986 1984 1985 1986
v Mill. DM 1980 = 100
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 1 104 111 1 181 021 1 183 601 116,4 118,7 115,2
Bergbauliche Brzeugnisse .........ceee... ceereree. 327572 34 365 32 790 131,7%) 133,0%)  127,9%)
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktionsgiiter-
gewerbes ....... ceeeren tececssssasasserreannannan 325 351 340 163 306 023 118,0 120,9 106,1
Brzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
Gewerbes ...cccrieeerratsacsctsnsrcssencasvassaans 449 475 503 299 535 500 115,5 118,4 121,1
Erzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
GEWEIDEB . .vivvevovrenssasvossascosnsoncccsssnacass 170 232 174 445 179 867 114,5 117,4 118,6
Erzeugnisse des Nahrungs- und Genggmittelgewerbes . 126 482 128 749 129 421 114,8 114,2 113,4
22 Mineraldlerzeugnisse ........... 41 711 41 803 22 833 124,5 127,8 82,0
24 Spalt- und Brutstoffe ....... 202 205 240 . . .
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 26 630 24 827 25 872 17,7 119,9 121,5
27 Bisen und Stahl ...... taeecrsesescanas cesescasnen 41 000 44 321 38 957 115,3 119,9 115,4
28 NE-Metalle und -Hetallhalbzeug4) cereaans 25 127 27 496 24 441 114,0 110,9 92,1
291 Eisen-, Stahl- und Temperguf ... seeraeee 6 965 7 813 7 923
295 NE-Metallformgus (einschl. Edelmetallformgus} ... 3 510 3 750 3890 [ 178 122.8 114.6
3 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 9 146 9 463 9 301 114,2 119,1 118,5
309 Reparaturen, Montagen, Dreherei- u.a. Arbeiten .. 772 845 977 . . .
4 Chemische Erzeugnisse .......ccc0. cisesccesennane 136 686 144 233 136 064 118,1 121,6 114,6
521 Flachglas (HGttenerzeugung) ....c..eeeevesseasoss 895 905 sss  110,9 112,2P)  114,3D)
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 7 679 7 503 7 693 94,9 94,0 94,8
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe .. 13 803 14 711 14 070 11s,8°) 121,0°) 116,3°!
59 Gummiwaren 11 226 12 289 12 813 118,5 123,2 124,8
3 stahlbaverzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 19 841 19 903 20 197 119,1 121,0 124 ,4
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl. Acker-—
schleppern) ...... ceeesees tecesersrressansrsace 114 993 127 609 137 767 118,0 122,0 126,2
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) ......... 128 360 149 240 160 463 17,5 121,4 125,3
34 P 4278 4 545 4278 120,3% 126,48 128,19
35 Luft- und Raumfahrzeuge®) 3 349 3 597 3 371 . . .
36 Elektrotechnische Erzeugnisse ........ 97 571 109 502 116 873 11,4 113,0 1141
37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 12 708 14 342 15 142 12,5 114,9 17,5
302 Erzeugnisse der Stahlverformung e teteeveeeaneens 14 364 15 888 16 713 113,9 17,2 119,3
38 Eisen-, Blech- und Metallwaren ........ 36 100 37 977 40 029 17,1 119,2 » 121,0
50 Bliromaschinen, Datenverarbeitungsgerdte und
-einrichtungen ....c.ccovcccevans 14 961 18 581 18..566 102,2 103,2 100,6
70 Pertigteilbauten im HOChDAU «vuvseeennsens 2 950 2 116 2102 117,8%) 119,92 122,0¢
39 Musikinstrumente, Spie}waren,_SportgerEtel £) £) £)
schmuck, belichtete Filme, Fillhalter u.a. ..... 6 075 6 255 6 560 113,2 115,6 116,8
51 Peinkeramische Erzeugnisse .......cceeececvrecenn 3 875 3 970 4 063 116,7 120,2 123,0
522-529 Hohlglas, verarbeitetes und veredeltes Glas,
GLASEQBEL «navevnnnnnansens et eneenranaaaeans 7 490 7 939 s 288 109,09’ 109,690 108,99
54 Holzwaren ...eceoecee terevassenses eesesasesensens 25 511 24 587 25 632 17,5 120,4 123,9
56 Papier- und Pappewaren ...........- teeessenarians 17 251 18 533 18 981 116,0 120,5 120,1
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen ........ 21 433 22 694 23 859 112,8 117,6 120,0
58 Runststofferzeugnisse .....cccececonccvenccvcacs 32 407 34 273 36 319 109,7 110,8 110,9
61 LEAEL . .covevecscsnroassancanssosscsssrnsesconsnne 1 457 1 526 1413 124,4 128,4 127,11
621 LeGerWaren ...ccecsssserases 1 583 1 603 1 674 113,89 17,5 119,8
625 Schuhe ...ccevecnsnsten 4 123 4 062 3 958
63 Textilien ....co0vecevene 32 756 32 392 32 280 116,2 18,9 118,3
64 Bekleidung .....ecc-c. 16 272 16 609 16 840 115,9 118,5 120,8
68 Erzeugnisse des Erndhrungsgewerbes .............. 121 041 123 234 123 803 113,5 112,7 11,5
69 PADAKWALEN o ocosscoscsssssnssssssncssancenscssssss 5 441 5 514 5 619 128,5 130,0 133,7
*) Erzeugerpreise siehe Fachserie 17, Reihe 2. a) Ohne Erdgas.
1) In Anlehnung an das Systematische Giterver- b) Einschl. Systematik-Nr. 527 (Glasfaser).
zeichnis fir Produktionsstatistiken {(Ausgabe 1982). ¢) Ohne Preisreprdsentanten fir Holzschliff.
2) Zum Absatz bestimmt. d) systematik-Nr. 345 (Boote und Jachten).
3) Vierteljahresdurchschnitt. e) Uberwiegend aus Beton.
4) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug. £) Ohne Preisreprisentanten fiir belichtete Filme.
5) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits~ und g} Systematik-Nrn. 522/524 (Hohlglas und veredeltes Glas).
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Mill. DM
Numme r Binfuhr Ausfuhr
der Bezeichnung -
Syste- - 1984 L 1985 1986 1984 1985 I 1986
matik 1)
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 400 555 427 223 380 308 481 310 529 847 518 923
Bergbauliche Erzeugnisse ..........cc... ceenaennees 64 938 65 232 34 181 9 349 8 379 4 646
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 2) .v.venerenenrriocecresons [N 123 713 133 464 112 332 131 334 141 633 128 507
Erzeugnisse des Investitionsgliter produzierenden
Gewerbes ..... Ceeteesnacnsaseaatacerersrroneranann 112 870 125 681 129 805 252 066 284 554 289 915
Erzeugnisse des Verbrauchsgiliter produzierenden
Gewerbes 3) ...ciiiieianieieenns teesencansenn eees 61 194 63 828 66 179 55 137 61 861 63 379
Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 27 854 28 543 26 952 22 260 23 626 22 560
22 Mineraldlerzeugnisse ...... treaeeaeseacencanenans 26 880 30 166 16 672 6 215 6 193 3 229
24 Spalt- und Brutstoffe ...... teieeasitescsnessanen 2 682 2 917 2 236 1 683 1 427 1 528
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 4 170 4 166 4 159 4 289 4 780 4 910
27 Eisen und stan1?) ....... oo anes 13 099 14 507 13 552 21 784 24 998 20 241
28 NE-Metalle und -Metallhalbzeug 17 811 17 839 15 014 12 227 12 064 1 122
291 Eisen-, Stahl- und TemperguB ......... PSRN . 485 559 546 t 072 1177 1 216
295 NE-Metallformgu8 (einschl. Edelmetallformgu8).... 112 122 121 176 189 184
301 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 1 580 1 860 1 958 3 004 3 361 3 225
4 Chemische Erzeugnisse ..........ceuiveeesnnn esrene 39 344 43 773 40 158 69 379 74 667 70 125
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 3 685 3 202 3 394 1 483 1 694 1 741
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe ........ 10 197 10 229 10 059 5 586 6 136 5 902
59 Gummiwaren ........ et easrenes et aestetessetanans 3 668 4 126 4 460 4 435 4 947 5 085
N Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 1 180 1 212 1 328 4 619 4 070 3 968
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) 18 900 22 062 23 602 68 673 78 945 82 376.
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper) .......... 22 784 24 629 29 377 80 292 91 911 94 890
34 Wasserfahrzeuge .......ce0ceeen ctesiesaseserenens 763 944 386 2 006 1 828 1 601
35 Luft- und Raumfahrzeuges) ....... teerecrensrenenen 11 568 12 120 9 334 12 196 11 310 7 340
36 Elektrotechnische Erzeugnisse .........cveceenees 31 467 34 596 35 616 48 484 54 265 56 943
37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . S 981 6 713 6 864 8 703 10 484 10 734
302 Erzeugnisse der Stahlverformung ....... ceeenasees 1 500 1 715 1 875 3 345 3 789 3 908
38 Eisen-, Blech- und Metallwaren ........ ceseserane 6 376 6 699 6 832 13 315 14 644 14 667
50 Biromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
-einrichtungen ......coviviivsirensnnncns [P 12 238 14 917 14 514 10 377 13 247 13 439
70 Fertigteilbauten im Hochbau ......c0vvvenecennn. . 114 72 79 . 57 60 48
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeréite,
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.i. ..... 4 034 3 948 4 163 4 332 4 658 4 522
51 Feinkeramische Erzeugnisse ...... 1 575 1 465 1 455 1 670 1 775 1 819
52 Glas und Glaswaren .........esevevvsnsnas 2 336 23713 2 509 3 040 3 425 3 595
54 Holzwaren ........ teteteesrornesnannan 3 983 3 877 3 928 4 248 4 762 4 936
56 Papier- und Pappewaren ............ ceraseeseseses 1 715 1 892 1 950 3 374 3 858 3 938
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfaltigungen ........ 1 314 1 403 1 414 3 594 4 097 4 262
58 Runststofferzeugnisse .. 5 402 6 020 6 372 9 337 10 670 11 447
61 Leder .cvcverescarnearonancnnsens 1597 1 653 1 506 883 970 906
621 Lederwaren .......ceeeavesace 1 161 1279 1 309 553 618 631
625 Schuhe ....vvvveeeneenne 4 384 4 746 4 899 1 099 1 374 1 291
63 Textilien ... ceeee 20 280 21 648 22 038 16 601 18 311 18 356
64 Bekleidung ..... et tsisesseeseatecaratrotrensanns 13 412 13 523 14 636 6 406 7 341 7 677
68 Erzeugnisge des Erndhrungsgewerbes ........ P 27 453 28 112 26 515 21 075 22 256 21 113
69 Tabakwaren ........ fretsetevetaesaeesentrrenseann 402 430 436 1 184 1 370 1 447
Sonstige Waren7) ..... e eesaevesann e, 9 985 10 476 10 860 11 164 9 794 9 916
*} Siehe Pachserie 7, Reihe 1. 4) Brzeugnisse der Eisen schaffenden und Ferrolegierungs-
) In Anlehnung an das Systematische Giiterverzeichnis fiir Industrie.
Produktionsstatistiken (Ausgabe 1982) 5) RBinschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
) Ohne Flachglas. 6) Binschl. Plugbetriebs-, Rettungs-, Sicherheits- und
) Einschl. Flachglas. Bodengerite.
- 7) Waren, die nicht zugeordnet werden konnten.



8 Preisindizes fiir die Ein- und Ausfuhr') nach Haupt- und Giitergruppen

Binschl. Brzeugnisse der Stahlverformung.

1380 100
Numme r . L 2) 2
der Einfuhrpreise Ausfuhrpreise
Syste- Bezeichnung
matik 1) 1984 1985 1986 1984 1985 1986
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 122,5 124,7 100,3 116, 1 119,4 116,9
Bergbauliche Erzeugnigse J S R R ) 144,6 149,1 78,1 141,3 151,6 125,4
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions—
glitergewerbes 3) R LR TR LR R RE R feeenes 118,3 119,1 93,8 114,9 117,4 107,1
Erzeugnisse des Investitionsgiiter produzierenden
Gewerbes 4) ....ccisssrsasccrennoas cieseseseancans 17,3 120,7 118,7 116,1 119,7 122,3
Erzeugnisse des Verbrauchsgiiter produzierenden
Gewerbes 5) cicevrrccsnrncssccseaacnee ceerrrsaraen 13,1 115,7 112,6 115,2 118,6 119,3
Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuBmittelgewerbes . 117,2 113,5 101,4 114,5 113,8 106,0
22 Mineraldlerzeugnisse ....... eesecsseveanenanen e 128,13 129,8 58,2 123,1 124,8 71,4
24 Spalt- und BrutStoffe .c.oveeosssacssacrsracnaveann 159,9 155,9 120,6 . . .
25 Steine und Erden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 121,3 123,8 121,2 115,4 11847 121,1
27 Eisen und Stahl ...cciccceencrcnns 113,9 17,2 108,8 119,4 122,5 108,8
28 NE-Metalle und -Hetallhalbzeugs) 105,4 101,3 77,1 104,6 100,9 82,9
29 GieBereierzeugnisse ............ 11,2 114,3 106,1 113,1 117,3 120,5
30 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwal zwerke
und der Stahlverformung . 115,6 122,8 120,5 112,5 116,9 117,2
4 Chemische Erzeugnisse .....ccccecevorscconccanccs 118,6 121,7 107,0 114,9 118,6 113,0
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 109,2 108,7 100,3 105,7 105,9 107,1
55 Holzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe7) P 128,9 124,2 115,2 119,4 123,8 115,1
59 GUEMIWALEN ..vccveesassacacorssscssocscssccconsons 109, 1 114,6 116,5 13,2 115,2 116,9
31 Stahlbauverzeugnisse und Schienenfahrzeuge ... 116,5 119,9 122,4 121,4 123,7 126,9
32 Maschinenbauerzeugnisse®’. 122,1 127,0 125,3 17,6 121,7 125,5
33 Strasenfahrzeuged) ... v.eereeseearnoerareansns ... 113,2 115,8 17,8 118,4 122,6 125,6
36 Elektrotechnische Erzeugnisse .....c..coscenccsse 115,2 117,3 114,3 112,5 115,1 116,2
37 Feinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 111,4 113,2 107,5 112,6 116,7 119,6
38 Eisen, Blech- und Ietaliwaren teeseseceassenanvan 118,6 121,8 121,2 17,7 121,4 123,4
50 sdromaschinen, Datenverarbeitungsgerdte
und —einrichtungen ....cccseceasorrasncecncnnans 125,7 132,4 123,1 99,8 101,6 95,1
3s Musikinstrumente, Spie%waren,_SportgeriteL 10) )
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.a. e 111,3 114,0 105,3 116,2 17,7 115,2
51 Feinkeramische Erzeugnisse .........occo-e eeneen 11,8 115,6 120,2 17,9 121,6 125,5
52 Glas uUnd GlASWATEN ...ecconcesssrosvocuccnnroaccs 109,1 112,5 114,3 115,0 119,2 123,5
54 HOLZWAT@N «.covescoscsasvessscssssanascsncs . 110,5 111,8 111,8 116,8 119,5 123,5
56 Papier- und Pappewaren ....... ceeennse veeees 116,0 118,6 116,7 116, 4 120,8 120,5
57 _ Druckereierzeugnisse, Vervielfiltigungen'!) ..... 118,0 119,7 117,9 119,6 121,86 122,8
58 Kunststofferzeugnisse ......cccocecveancsrsuonoccs 110,4 11,9 110,4 110,9 113,3 112,7
61 LEA@r 4ccavecssssrsscnanssnsocsrsencnccns ceens 133,4 139,9 131,5 139,3 146,6 143,9
62 Lederwaren und Schuhe .....cccecccvacsanreccnnsy ces 17,8 121,7 120,6 116,0 120,3 122,2
63 PextilieN ..ceseecscsasoecsacacceancs erenenaneae 114,6 116,9 11,2 114,2 17,7 17,1
64 Bekleidung ...ecccveenavrocscrancrossenconanrons 109,3 112,1 110,7 115,4 120,6 123,9
68 Brzeugnisse des Ernahrungsgewerbes ........ ceenae 17,1 113,3 101,2 113,2 12,1 103,9
69 TADAKWAYEN .« cvecrosoaavocseacenscsasvvensavancrccs 126,4 129,0 127,8 143,9 152,9 155,2
)} Siehe Fachserie 17, Reihe 8. 6) Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
) In Anlehnung an das Systematische Giiterverzeichnis fiir 7) Ohne Preisreprisentanten fir Holzschliff im Index der
Produktionsstatistiken (Ausgabe 1982). Ausfuhrpreise.
) Vierteljahresdurchschnitte. 8) Einschl. Ackerschleppern.
) Ohne Flachglas. 9) Ohne Ackerschlepper.
} 10) Ohne Preisreprasentanten fiir belichtete Filme.
)

Einschl. Flachglas.
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11)

Ohne Preisreprasentanten

Waren.

fir Lichtpaus— und verwandte



*
9 Warenverkehr mit der Deutschen Demokratischen Republik und Berlin (Ost)

) nach Haupt- und Giitergruppen

1) Nach dem Giiterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken,
(Ausgabe 1982).
2) Ohne Flachglas.
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Einschl. Edelmetallen und deren Halbzeug.
Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs—, Sicherheits-
Bodengerite.

S
— -

Mill. DM
Numme r Lieferungen des Bundesgebietes Beziige des Bundesgebietes
der Bezeichnung
Sygte- 1984 [ 1985 I 1986 1984 AI 1985 1986
matik 1)
Erzeugnisse des Bergbaus und Verarb. Gewerbes ....... 6 369 7 831 7 416 7 261 7 168 6 446
Bergbauliche Erzeugnisse ........ teessstesannanna e 17 1 122 544 249 216 176
Erzeugnisse des Grundstoff- und Produktions-
glitergewerbes 2) ....cviiiieinannnan Ceetrseeeraaan 3 046 3 403 2 961 3 936 3 880 2 986
Erzeugnisse des Investitionsgliter produzierenden
Gewerbes ...... terrecsanena e eessee e Cieesesene 1 037 1 486 2 116 878 883 1 006
Erzeugnisse des Verbrauchsgiliter produzierenden
Gewerbes 3) ........... tereereescstetenesnnaene cee 539 761 945 1 900 1 898 1 952
Erzeugnisse des Nahrungs- und GenuSmittelgewerbes . 951 977 744 259 259 270
22 Mineraldlerzeugnisse ........ Cereeaseen e 3 103 : 38 1 753 1 687 880
24 Spalt- und Brutstoffe ............ eerernaaas veoan 1 1 1 2 3 2
25 Steine und Brden, Asbestwaren, Schleifmittel .... 46 33 39 139 135 145
27 Eisen und Stahl .......... teaeseeseteantsnaesenn . 726 779 768 378 432 493
28 NE-Metalle und -Metallhalbzeug 4! 694 736 605 424 407 383
29 GieBereierzeugnisse ............ 9 19 18 32 37 35
301 Erzeugnisse der Ziehereien und Kaltwalzwerke .... 77 126 109 48 64_ 56
4 Chemische Erzeugnisse ........ teereerecteranannnan 1 348 1 436 1 211 926 865 755
53 Schnittholz, Sperrholz und sonst. bearb. Holz ... 27 51 58 84 92 95
55 Bolzschliff, Zellstoff, Papier und Pappe .... . 60 76 69 104 110 98
59 Gummiwaren ........ ceseena s essersasrectnanns vans 28 42 45 46 50 42
31 Stahlbauerzeugnisse und Schienenfahrzeuge ....... 59 153 150 60 52 58
32 Maschinenbauerzeugnisse (einschl.Ackerschleppern) 635 698 1 284 191 220 268
33 StraBenfahrzeuge (ohne Ackerschlepper). 80 91 88 29 32 37
34 Wasserfahrzeuge .......... 1] 168 [ I 2 2 1
35 Luft- und Raumfahrzeuge 5) ] - 0 0 0 0
36 Elektrotechnische Erzeugnisse ........... . 147 237 356 337 323 367
37 FPeinmechanische und optische Erzeugnisse, Uhren . 29 38 60 50 52 59
302 Erzeugnigsse der Stahlverformung .......... ceeenan 5 8 27 37 36 41
38 Eisen~, Blech- und Metallwaren ...........e..... . 65 77 93 150 147 149
50 Biromaschinen, Datenverarbeitungsgerite und
~einrichtungen ........... teetaieerccensacsnsnne 16 15 57 19 16 22
70 Fertigteilbauten im Hochbau .........coucueennnnns 1 0 4
39 Musikinstrumente, Spielwaren, Sportgeriate,
Schmuck, belichtete Filme, Fiillhalter u.d. ..... 15 21 26 86 88 91
51 Feinkeramische Erzeugnisse 8 6 8 77 68 80
52 Glas und Glaswaren ...... 15 17 18 110 108 116
54 Holzwaren .......cocivvenaeens 14 18 22 364 339 349
56 Papier- und Pappewaren ...... tesresean trereenn e 14 27 34 51 51 65
57 Druckereierzeugnisse, Vervielfdltigungen ........ 45 42 42 34 37 38
58 Kunststofferzeugnisse ...... 60 69 83 88 93 89
61 Leder ....... v 52 46 46 7 8 8
62 Lederwaren und Schuhe ........ tasereraseenanaan . 49 132 204 60 58 59
63 Textilien ..... cersre bt arseartsteccrenronans 247 30 349 519 551 534
64 Bekleidung . 20 83 112 506 496 523
68 Erzeugnisse des Erndhrungsgewerbes ............. . 927 953 721 252 250 256
69 Tabakwaren .. 24 24 22 7 9 14
Sonstige Waren mit Handelswert ........... fererneans 80 83 ‘ 107 39 32 56
*) Siehe Pachserie 6, Reihe 6. 3) Einschl. Plachglas.

und
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216
218

21

224
223
225
27

22

251
253

255
256
257
2%8

25

271

273
274

27

281
284

28

291
285

29

301
aoe

30

311
312
315
317

3241,3242
3213
3214,32791
3215
3216
3217
3218
3219
3222-3229
3234
323%
3236, 3237
3239
3241-3244
3243, 3246
3247
3251, 3252
3254
3255-325%9
3261
3263
3264
3265, 3266
3267
3268
3268
3271
3272
3278
3276-3278

32

10 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UNC GUETERZIWEIGEN

STEIN-. HUETTEN- UND SALINENSALZ, SOLE
TORF

BERGBAUL ICHE ERZEUGNISSE

ROHBENZIN UND KRAFTSTOFFE

FLUESSIGGAS UND ANDERE RAFF INERIEGASE
SCHMIERMITTEL UND AEMNLICHE MINERALISCHE OELE
ANDERE MINERALOELERZEUGNISSE

MINERALOELERZEUGN1SSE

ROHE UND GEBROCHENE NATURSTEINE, UNBEARBEITETE ERDEN

ZEMENT, BEARBEITETER KALK- UND DOLOMITSTEIN, GIPSERZEUGNISSE, MOERTEL UND
TRANSPORTBETON

BETONERZEUGNISSE {EINSCHL. KALKSANDSYEINEN)

ANDERE ERZEUGNISSE AUS STEINEN UND ERDEN

ASBESTWAREN

SCHLEIFMITTEL

STEINE UND ERDEN. ASBESTWAREN, SCHLEIFMITTEL

ERZEUGNISSE DER HOCHOFEN- . STAHL-, WARMNALZ- UND FERROLEG I ERUNGSWERKE
(EINSCHL. DER KALTBLECHWALZWERKE UND WAL ZSTAHLWE I TERVERARBE I TER )

ERZEUGNISSE DER STAHLROHRWERKE

ERZEUGNISSE, UNLEGIERT UND LEGIERT, DER SCHMIEDE-., PRESS- UND HAMMERWERKE

EISEN UND STAHL 2)

NE-METALLE UND EDELMETALLE, ROH
NE-METALLWALBZEUG UND EDELMETALLHALBZEUG

NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG (EINSCHL. EDELMETALLEN UND DEREN HALBZIEUG) 2)

EISEN-, STAHL- UND TEMPERGUSS
NE-METALLFORMGUSS (EINSCHL. EDELMETALLFORMGUSS)

GIESSEREIERZEUGNISSE 2)

ERZEUGN]SSE DER ZIEHEREIEN UND KALTWALZWERKE
ERZEUGNISSE DER STAMLVERFORMUNG

ERZEUGNISSE DER 2I1EHEREIEN UND KALTWALZWERKE UND DER STAHLVERFORMUNG

STAHL- UND LEICHTMETALLKONSTRUKTIONEN

WE ICHEN, KREUZUNGEN UND AEHNL ICHES GLEISMATERIAL (OHNE GLE 1 SOBERBAUERZEUGNISSE )
DAMPFKESSEL, BEHAELTER UND ROHRLEITUNGEN

SCHIENENFAHRZEUGE

STAMLBAUERZEUGNISSE UND SCHIENENFAHWRZEUGE

METALLBEARBE I TUNGSMASCH INEN

HUETTEN- UND WALZWERKSE INRICHTUNGEN

INDUSTRIEOEFEN, BRENNER UND FEUERUNGEN

GIESSERE IMASCHINEN

PRUEFMASCH INEN

HOLZBE- UND -VERARBE I TUNGSMASCHINEN

MASCHINEN- UND PRAEZISIONSWERKZEUGE FUER DIE METALLBEARBE I TUNG
SCHWE 1SSGERAETE UND -MASCHINEN {OHNE ELEKTRISCHE)
VERBRENNUNGSMOTOREN UND ANDERE KRAFTMASCHINEN

FLUESSI1GKE I TSPUMPEN

MASCHINEN FUER DIE BE- UND VERARBEITUNG VON KAUTSCHUK UND KUNSTSTOFF
BAU-, BAUSTOFF-, KERAMIK- UND GLASMASCHINEN

TROCKNUNGSANLAGEN UND -MASCHINEN

LANDMASCHINEN, ACKERSCHLEPPER UND MILCHWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN
MASCHINEN FUER NAHRUNGSMITTEL UND FUER VERWANDTE GEBIETE
VERPACKUNGSMASCH INEN

EINZELAPPARATE, ANLAGEN UND MASCHINEN FUER DIE CHEMISCHE UND VERWANDTE INDUSTRIE
MASCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DEN BERGBAU

FOERDERTECHNIK

PAPIER- UND DRUCKERE IMASCHINEN

WAREN UND LEISTUNGSAUTOMATEN

WAAGEN

TEXTILMASCHINEN UND ZUBEHOER

NAEHMASCH INEN

WAESCHERE!- UND VERWANDTE MASCHINEN FUER GEWERBL ICHE IWECKE
MASCHINEN FUER DIE LEDER-, SCHUH- UND LEDERWARENHERSTELLUNG
FEUERWEHRGERAETE

ARMATUREN

GERAETE FUER OELHYDRAUL ISCHE ANLAGEN UND PNEUMAT ISCHE STEUERUNGEN
ANTRIEBSTECHNIK

MASCH INENBAUERZEUGNISSE (EINSCHL. ACKERSCHLEPPERN)

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN, AUSGABE
1962.- 2) IN DEN GUETERGRUPPEN 27 (EISEN UND STAHL}, 28 (NE-METALLE UND ~METALLMALBZEUG) SO-
WIE 29 {GIESSEREIERZEUGNISSE) WURDE DIE GESAMTPRODUKTION (PRODUKTION ZUM ABSATZ UND ZUR WEI-
TERVERARBE ITUNG] BEWERTET.
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796
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253
as1
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646
058
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834
228
246
214
4132
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765
184
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as7
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379
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10 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWE IGEN

IN 1000 DM

NR. DER
SYSTE-
MATIK 1:

WERT

3344-2318
333
334

a3

361
362
363
364
368
366
367

36

374
372
375
376

377

37

381
a8z
383
384
385
387
388

38

ag1
3892
393
394
395

ase
388

39

4114
412
414
415

a4

422
423
424
426
427
42

431
434

43

4414
445
44

451

4585

4%

KRAF TWAGEN UND DEREN VERBRENNUNGSMOTOREN, FAHRGESTELLE MIT MOTOR
ZUBEHOER, EINZEL- UND ERPSATZTEILE FUER KRAFTWAGEN UND KRAF TWAGENMOTOREN
KAROSSERIEN, AUFBAUTEN UND ANHAENGER FUER KRAFTWAGEN UND STRASSENZUGMASCHINEN

STRASSENFAHRZEUGE {OHNE ACKERSCHLEPPER)

WASSERFAHRZEUGE

GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSERZEUGUNG UND -UMWNANDLUNG
GERAETE UND EINRICHTUNGEN DER ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG

ELEKTRISCHE GERAETE FUER GEWERBE UND HAUSHALT

ELEKTRISCHE LEUCHTEN UND LAMPEN

NACHRICHTENTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN

RUNDFUNK- . FERNSEH-, PHONOTECHNISCHE GERAETE UND EINRICHTUNGEN U. AE.
ELEKTRISCHE MESS-, PRUEF-, REGEL-, STEUERUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN

ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE

OPTISCHE ERZEUGN1ISSE

FOTO-, PROJEKTIONS- UND KINOTECHNISCHE GERAETE

FEINMECHANISCHE ERZEUGNISSE

MEDIZINMECHANISCHE ERZEUGNISSE (OHNE ELEKTROMED!ZINISCHE GERAETE
UND EINRICHTUNGEN) .

UHREN

FEINMECHANISCHE UND OPTISCHE ERZEUGNISSE, UHREN

HANDELSWAFFEN UND DEREN MUNITION

WERKZEUGE

HE1Z- UND KOCHGERAETE

BLECHWAREN, BLECHKONSTRUKTIONEN UND FEINSTBLECHPACKUNGEN
SCHLOESSER UND BESCHLAEGE

SCHNEIDWAREN, BESTECKE UND BLANKE WAFFEN

METALLWAREN UND -KURZWAREN

EISEN-, BLECH- UND METALLWAREN

GROSSMUS IK INSTRUMENTE

KLEINMUSIK INSTRUMENTE

SPIELWAREN, CHRISTBAUMSCHMUCK

TURN- UND SPORTGERAETE (OHNE SPORTBEKLEIDUNG UND SPORTSCHUHE )
SCHMUCK, GOLD- UND SILBERSCHMIEDEWAREN

BEARBEITETE EDELSTEINE UND DIAMANTEN {AUCH SYNTHETISCH)

ERZEUGNISSE DER FOTO- UND FILMLABORS., FUELLHALTER, STEMPEL, WAREN AUS
NATUERLICHEN SCHNITZ- UND FORMSTOFFEN U. AE.

MUSTKINSTRUMENTE, SPIELWAREN., SPORTGERAETE, SCHMUCK, BELICHTETE FILME,
FUELLHALTER U. AE.

CHEMISCHE GRUNDSTOFFE {ELEMENTE)

ANORGANI!SCHE SAEUREN UND SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER NICHTMETALLE
ANORGANISCHE BASEN SOWIE MATALLOXIDE, -HYDROXIDE UND -PEROXIDE
METALLSALZE UND -PERSALZE DER ANDRGANISCHEN SAEUREN

ANORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN

KOHLENWASSERSTOFFE, CHEMISCH EINHEITLICH, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO-

UND NI1TROSODERIVATE

ALKOHOLE, IMRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE

PHENOLE, PHENOLALKOHOLE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE
SAEUREN, IHRE ANHYDRIDE, HALOGENIDE, PEROXIDE UND PERSAEUREN SOWIE ESTER UND
SALZE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- UND NITROSODERIVATE

VERB INDUNGEN MIT STICKSTOFFUNKTIONEN

ORGANISCHE GRUNDSTOFFE UND CHEMIKALIEN

DUENGEMITTEL

PFLANZENBEHANDLUNGS- UND SCHAEOL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL (AUCH ZUBERE ITUNGEN
UND VORMISCHUNGEN)

DUENGEMITTEL, PFLANZENBEHANDLUNGS- UND SCHAEDL INGSBEKAEMPFUNGSMITTEL
KUNSTSTOFFE

SYNTHETISCHER KAUTSCHUK

KUNSTSTOFFE UND SYNTHETISCHER KAUTSCHUK

ZELLULOSISCHE FASERN UND FAEDEN

SYNTHETISCHE FASERN, FAEDEN UND BORSTEN

CHEMIEFASERN

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1982.
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10 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZIWE IGEN

| WERT IN 1000 DM

|

NR. DER | BEZE ICHNUNG |
SYSTE- | Jommmm e e en
MATIK 1} } | 1984 | 198t | 198¢
464 ANSTRICHSTOFFE UND VERDUENNUNGEN & 375 BO4 5 470 552 5 753 717
46 FARBSTOFFE. FARBEN, LACKE UND VERWANDTE ERZEUGNISSE 12 726 726 13 220 047 13 730 641
474 VITAMINE UND HORMONE, ALKALOIDE UND GLYKOSIDE, ANTIBICTIKA, 2UBEREITETE DROGEN 2 012 665 2 094 162 2 094 691
474 HUMAN - PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 15 465 461 16 490 736 16 449 170
477 VETERINAER -PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 324 1814 338 010 346 172
479 SONSTIGE PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 1 535 315 1 670 168 1 762 365
47 PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE 19 337 622 20 594 076 20 649 338
494 GELATINE UND KLEBSTOFFE 1 417 367 1 550 260 1 661 751
492 GERBSTOFFE, HILFSMITTEL FUER LEDER, TEXTILIEN UND PAPIER, ORGANISCHE

GRENZF LAECHENAKTIVE STOFFE UND ZUBEREITUNGEN 3 222 633 3 366 103 3 348 960
493 ANDERE HILFSMITTEL 4 400 503 4 4B2 779 4 605 S44
494 BITUMINOESE DACH- UND ODICHTUNGSMATERIALIEN, BAUTENSCHUTZIMITTEL

UND AEHNL ICHE ERZEUGN1SSE oA A A
496 SEIFEN, WASCH- UND REINIGUNGSMITTEL 3 748 084 3 797 814 3 944 689
497 KOERPERPF LEGEMITTEL 5 764 057 6 179 313 6 437 Oe®
498 SELBSTKLEBEBAENDER UND CHEMISCHER BUEROBEDARF 1 834 953 1 970 542 z 096 234
a8 SONSTIGE CHEMISCHE ERZEUGN!SSE 29 334 462 31 461 483 32 589 812
4 CHEMISCHE ERZEUGNISSE 136 B4e 970 144 232 892 136 064 327
50 BUEROMASCHINEN, DATENVERARBE I TUNGSGERAETE UND -EINRICHTUNGEN 14 960 647 18 581 486 1B 566 123
LIT} HAUSHALTS-, WIRTSCHAFTS- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS PORZELLAN

(AUCH AUS MALBPORZELLAN) 1 087 394 1 143 584 1 151 060
513 HAUSHALTS- ., WIRTSCHAFTS- UND ZIERGEGENSTAENDE AUS STEINGUT UND STEINZEUG 462 9897 460 168 459 341
814 TON- UND TOEPFERWAREN 169 052 165 846 178 3g1
54 FEINKERAMISCHE ERZEUGNISSE 3 875 407 3 869 758 4 062 769
521 FLACHGLAS {HUETTENERZEUGUNG) 895 025 205 200 948 678
522 HOHLGLAS [HUETTENERZEUGUNG) 3 3 843 042 3 987 578 4 038 557
523 VERARBEITETES GLAS 687 991 804 537 857 613
524 VEREDELTES GLAS (OWNE LOHNVEREDLUNGSARBEITEN) 2 147 949 2 245 517 2 466 980
52 GLAS UND GLASWAREN 8 384 816 8 B44 694 9 237 044
534 SAEGEWERKSERZEUGN 1SSE 2 999 647 2 857 308 2 960 688
532 HOBELWARE UND RAUMSPUND 966 011 925 965 921 959
534 IMPRAEGNIERTE HDELZER 126 725 123 998 124 480
535 FURNIERE 402 390 403 759 395 041
836 SPERRHOLZ UND PRESSHOLZ 462033 468 545 438 302
538 HOLZSPANPLATTEN 2 a22 252 2 444 631 2 510 207
53 SCHNITTHOLZ, SPERRHOLZ UND SONSTIGES BEARBEITETES HOLZ 7 678 933 7 502 984 7 692 587
544 BAUELEMENTE AUS HOLZ UND HOLZKONSTRUKTIONEN (OMNE FERTIGTEILBAUTEN AUS HOLZ

ODER UEBERWIEGEND AUS HOLZ. IM HOCHMBAU) 3 330 217 3 044 277 3 092 996
542 MOEBEL. MATRATZEN, HOLZGEHAEUSE UND ANDERE TISCHLEEIERZEUGNISSE 18 214 247 17 467 645 18 278 846
543 VERPACKUNGSMITTEL AUS HOLZ 760 590 819 713 837 336
Ba4 TECHNISCHE. GEWERBLICHE, LANDWIRTSCHAFTLICHE UND AEHNLICHE HOLZWAREN 2 030 344 2 oos 277 2 131 736
545 SONSTIGE HOLZWAREN 283 446 300 724 312 849
546 KORB-, KORK-, FLECHT- UND BUERSTENWAREN 682 590 724 119 749 600
54 HOLZWAREN 25 %10 926 24 587 430 25 632 494
553 PAPIER, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 10 969 511 11 651 209 11 223 634
554 PAPPE, UNVEREDELT (IN ROLLEN UND BOGEN) 1 569 191 1702 114 1 609 612
857 PAPIER UND PAPPE, GESTRICHEN UND PERGAMENTPAPIER (OHNE WACHSPAPIER

UND WASSERDICHTE PACKSTOFFE) 726 217 826 715 818 869
55 HOLZSCHLIFF. ZELLSTOFF, PAPIER UND PAPPE 13 803 244 14 710 769 14 070 031
561 ERZEUGNISSE FUER DIE GEDAEUDE INNENEINRICHTUNG AUS PAP1ER ODER PAPPE 636 881 683 254 647 261
562 IMPRAEGNIERTE, PARAFFINIERTE, GUMMIERTE UND ANDERE VORBEREITETE SPEZIALPAPIERE

UND -PAPPEN (OMNE KUNSTSTOFFBESCHICHTETE BZW. GESTRICHENE PAPIERE UND PAPPEN) 644 013 652 922 691 610
563 BUEROREDARF AUS PAPIER UND PAPPE, SCHREIBWAREN 1 603 949 1 612 227 1 668 177
565 VERPACKUNGSMITTEL AUS PAPIER UND PAPPE {OHNE HARTPAPIERWAREN) 7 789 000 8 494 744 8 599 440
566 HARTPAP I ERWAREN 84s 446 898 266 937 020
567 BUCHB INDERI1SCHE ERZEUGNISSE 749 266 797 566 843 892
L) ANDERE ERZEUGNISSE AUS PAPIER UND PAPPE 4 944 087 5 385 302 5 559 852
56 PAPIER- UND PAPPEWAREN 17 250 538 18 533 177 18 980 504
571 DRUCKERZEUGN 1 SSE 20 378 910 21 533 260 22 591 595
575 VERVIELFAELTIGUNGEN, SONSTIGE DRUCKEREIERZEUGNISSE 1 045 323 1 123 656 4 217 173
57 DRUCKERE JERZEUGNISSE, VERVIELFAELTIGUNGEN 24 459 84S 22 694 265 23 859 399

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZE ICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGABE 1882.
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10 PRODUKTIONSWERT NACH GUETERGRUPPEN UND GUETERZWE IGEN

] ! WERT IN 1000 DM
NR. DER |
SYSTE- | T
MATIK 1) |

|

581 HALBZEUG AUS KUNSTSTOFF 10 735 615 11 074 367 11 497 063

582 EINZELTEILE AUS KUNSTSTOFF (OHNE BAUELEMENTE) 8 905 826 10 015 052 10 986 500
583 BAUELEMENTE AUS KUNSTSTOFF 3 384 986 3 340 ¢18 3 560 150
584 VERPACKUNGSMITTEL, LAGER- UND TRANSPORTBEHAELTER AUS KUNSTSTOFF (OHNE FOLIEN

UND SELBSTKLEBEBAENDER) S 562 774 5 728 780 5 839 140
L-1-1) VEREDLUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECHNUNG 316 874 353 812 387 064
S8 KUNSTSTOFFERZEUGN ISSE 32 411 886 34 273 4146 36 319 143
591 BEREIFUNGEN, BERE IFUNGSZUBEHQER 4 751 600 5 109 877 S 178 244
593 HARTGUMMIWAREN 165 8419 156 537 181 876
58 GUMMIWAREN 14 22% 773 12 289 486 12 813 334
61 LEDER 1 457 403 1 526 368 4 442 957
621 LEDERWAREN (EINSCHL. REISEARTIKELN]) 1 583 126 1 603 191 4 673 %586
625 SCHUHE 4 115 8a3l 4 053 213 3 948 785
62 LEDERWAREN UND SCHUHE 5 706 o022 5 665 498 5 637 606
631 OHNE
6315 TEXTILE SPINNSTOFFE {OHNE VERSPINNBARE ABGAENGE UND RESTSTOFFE) 431 594 510 057 485 673
632 GARN 7 782 677 7 o082 422 6 432 116
63 TEXTILIEN 32 724 816 32 382 322 32 279 537
641 OBERBEKLEIDUNG, VEREDELTE RAUCHWAREN UND PEL2WAREN 12 215 438 12 457 130 12 672 919
643 MIEDERWAREN 209 3414 186 535 180 131
644 HUETE UND MUETZEN 133 793 132 149 118 2316
648 BETTFEDERN, HAUS-, BETT- UND TISCHWAESCHME, SONSTIGE BETTWAREN U. AE. 2 209 %12 2 257 5410 2 27% s27
64 BEKLEIDUNG 16 271 662 16 609 219 16 839 834
68 ERZEUGNISSE DES ERNAEHRUNGSGEWERBES 120 938 131 123 234 481 123 802 661
68 TABAKWAREN 5 441 148 5 814 330 5 618 793
70 FERTIGTEILBAUTEN IM HOCHBAU 2 949 615 2 115 628 2 101 787

1) IN ANLEHNUNG AN DAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUER PRODUKTIONSSTATISTIKEN,
AUSGARE 1982.
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1) OHNE STROMERZEUGUNG DER OEFFENTLICMEN KRAFTWERKE 4. DER DEUTSCHEN BUNDESBAMN,- 2} AUF EINHEITLICHEN HEIZWERT 35168 KJ/M3 UMGE-

RECHNET.- 3) NUR VON ANLAGEN IM BERGBAU U. VERARBEITENDEN GEWERBE. -

11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ELEKTRIZITAET, GAS, FERNWAERME,

ELEKTRIZITAET 1)
ELEKTRIZITAET AUS WAERMEKRAFT

(OMNE SOLCHE AUS KERNENERGIE ] MILL., KWHs
ELEKTRIZITAET AUS KERNENERGIE MILL, KWHs

ELEKTRIZITAET AUS WASSERKRAFT MILL. KWk
GAS
GAS AUS ZECHENKOKEREIEN 2) MILL., M3 3
TS =
GAS AUS HUETTENKOKEREIEN 2} MILL., M3 s
TS =
HOCHOFENGAS 2) . MILL. M2 s
Ty =
GAS AUS ORTSGASWERKEN 2) MILL., M3 =
TJ =
GENERATORGAS 2] MILL., M3 =
Ty o
KLAERGAS 2) 3} MILL., M3 =
TJ s

BERGBAUL ICHE ERZEUGNISSE

STEINKODHLE, STEINKOHLENBRIKETTS,
GRUBENGAS 2!
STEINKOHLE (VERWERTBARE FOERDE -

RUNG) 1000 T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
STEINKOHLENBRIKETTS 1000 T
DARUNTER. ZUM ABSATZ BESTIMMT 4000 T
GRUBENGAS 2} MILL. M3
T

BRAUNKOHLE, BRAUNKOHLENBRIKETTS

BRAUNKOHLE., ROM 1000 T
DARUNTER IUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
BRAUNKOHLENBRIKETTS 1000 7
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
BRAUNKDHLENSTAUB U. TROCKENKOHLE 1000 T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
KOKS
STE INKOHLENKOKS
ZECHENKOKS 1000 T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 7
HUETTENKOKS 1000 T
GASWERKSKOKS 1000 T
BRAUNKOHLENKOKS 1000 T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T

STEINKOHLEN- U. BRAUNKOHLENROH-
TEER. ROHBENZIOL

STEINKOMLENROHTEER 4) T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T
BRAUNKOHLENROHTEER T
ROHBENZOL 4) T
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T
ERDOEL, ROH 1000 T
ERDGAS 2} MILL. M3
T
ERDOELGAS 2) MIii, ma
T
NEBENPRODUKTE DER ERDOEL- U. ERD-
GASFOERDERUNG, BITUMINODESE GE-
STEINE UND SCHIEFERROHTEER T
E 1SENERZ -ROHFOERDERUNG
EFFEKTIV-MENGE 1000 T
FE-INHALT (MENGEN- INH. ) 1000 T
ABSAT2FAEHIGES ROHE ISENERZ
EFFEKTIV-MENGE 1000 T
FE-INHALT (MENGEN- INH. ) 1000 T
AUFBEREITETES EISENERZ AUCH GE-
SINTERT
EFFEKTIV-MENGE 1000 T
FE-INHALT (MENGEN-INH. ) 1000 T

NE -METALLERZE
ROHF DERDERUNG (NASSGEWICHT)
(EFFEKTIV-MENGE) 1000 1
KONZENTRATE (EINSCHL. HUETTEN-
FERTIGE ROHERZE)
EFFEKTIV-MENGE 100C T

%6

116

-

56

173

18

13
13

201
801

248
226

13
$60

a9

254

316
637
621

993
937
646

541
0386
vk
WA

428
700
437
437
482
oz2é

732
820
e18
818
435
435

597
388
s8s

118
118

803
903

700
540

[+4-1.]

-1.14)
960

263

9 &2
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A

977
293

977
283

A
WA

54

123

63

178

21

14
14

238
238

236
2%6

14
508

555

256

520
784
792
o2s
ooz
83C

608
39¢
A
A

88
1.7
541
511
484
034

667
561
068
oeg
448
449

534
344
797

176
176

6239
629

700
700

10%

459
503

261
171

0234
308

034
309

A
A

AUS ZECHEN- U.

53

127

61

159

20

80
58

1%

114

14
14

924
82¢

260
260

13
487

HUETTENKCKERE IEN,

862

23¢

638
848
743
294
52%
131

L1:1:3
682
A
A

804
016
1989
19¢
437
379

310
919
630
630
160
160

934
719
320

150
150

413
413

288
298

017

865
634

244
886

717
212

717
212

A
A

13

614

434

227

8485

248

o8s

a3

334

174

478
082

608
556
077
600
684
944

817

14 617

466

579

284

4 420

38

366

774

693

775
078
620
077
172
057

616

14

629

Jsz
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534

227

244
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797
158
76%
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823
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11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

ERZEUGNIS
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MENGEN- INHALT
Cu=- INHALT
PB- INHALT
IN- INHALT
AG- INHALT
AU- INHALT

SCHWEFEL- U. MAGNETKIES
ROHFOERDERUNG (EFFEKTIV-MENGE )
ABSATIFAEKIGER ROMKIES U. FLOTA-

TIONSKIES { TROCKENGEWICHT)
EFFEKTIV-MENGE
S-INHALT (MENGEN-INK.}

BAUXITY

SPALT- UND BRUTSTOFFHALTIGE ERZE
|AUFBEREITET}

KALIROHSALZE (FOERDERUNG;
KALIROMSALZE (BER. AUF K20)
ABSATZFAEHIGE KALISALZE (BER.

AUF K20}

ROHSALZE

KAL IUMCHLORID

KALIUMSULFAT

INSGESAMT

ABSATZFAEHIGE NEBENPRODUKTE AUS
OER VERARBEITUNG VON KALISALZEN

NATUERL ICHE ROHPHOSPHATE

STEIN- U. HUETTENSALZ (BER.

AUF NACL)
SPEISESALZ
GEWERBE- U. INDUSTRIESALZ
INSGESAMT
SAL INENSALZ
SIEDESPE ISESALZ
SIEDEGEWERBE - U. - INDUSTRIESALZ
INSGESAMT

SOLE AUS QUELLEN, BOHRLOECHERN
U.AE [(BERECHNET AUF NACL)

FLUSSSPAT, AUFBEREITET
SCHWERSPAT, AUFBEREITET

GRAPHIT, AUFBEREITET
SONST.BERGBAUL ICHE uU. AE.ERZEUGN.

SCHWARZTORF

BRENNTORF [ TROCKENTORF )

- SCHWAR2TORF FUER DUENGEZWECKE
SONST. SCHWARZTORF

WE 13STORF
DUENGETORF , TORF STREU
IN BALLEN 1)
LOSE U. IN SAECKEN
TORFMISCHDUENGER, -KULTURSUBSTRAT
IN BALLEN 1)
IN ANDEREN PACKUNGEN
BLUMENERDE
SONST. BEARBEITETER WE!SSTORF
INSGESAMT

LOMNVEREDLUNGSARBE I TEN

MINERALOELERZEUGNISSE

ROHBENZIN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 2)

KRAFTSTOFFE
MOTORENBENZ IN
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 2)
DARUNTER BENZINKOMPONENTEN
FLUGBENZIN, EINSCHL. LEICHTER
FLUGTURB INENKRAF TSTOFF
SCHWERER FLUGTURB INENKRAFTSTOFF
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 2}

1) DIN-BALLEN ZU 0,17 M3.

1000 T

-4

1000 T

1000 7T

1000
1000
1000
100C

H -
L R B )

1000 T

1000 T

1000 T
1000 7
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1000
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100C

-

e

1000 ST
4000 M3

1000 ST
M3

™3
T

)

44 A

a4

29

NI Y

4 945

88

166

1 565

277
374

530
1 343

~

179
2 568

20 074
10 871
9 202

871

335
1 329
72%
604

A
A

543

274

92
128
A24
645

083

182
828
010

373
441
815

291
934

568

184
840
A

829
257

422
753
487

oA

784
125
A

213
862
354
116

386
356
188
168

28

5 055

92

174

284
480

-0

544
1 344

6 616
169

n

20 387
11 560
8 827

887

247
1 506
o83
523
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WA
A

248

218

88
086
398
583

104

183
329
512

378
506
885

285

171

838

167
723
A

565
837

388
575
162

A

366
109
A

429
087
342
234

665
848
793
158

24

5 493

92

201

2 529

24%
563

1 780

6 377
2 176

18 B35
11 484
8 051

509

291
47%
120
5%

PN

A
ok

775

707

85
682
394
161

D44

181
280
462

374
549
882

884

874

565

207

543
019
A

494
323

aa7
o098
498

b

€00
151
A

799
194
605
337

662
788
357
431

20 064

20 927
oA

77 448
34 063

16 990
23 890
67 092
A
«A

1 863 894
A

X
8 B30 045
X

206 990
X

606 657
X

-2) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFF INERIEN WIRD ALS LOHNARBE 1T ANGESEHEN.
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11 PRODUKTION NACKH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

2213

2217

2217

2247

2231

2235

2251

2252
2252
2252
2252
2252

2255
225%
2255
2285
2255
22585
2255

225%
2285

2257

2271
2274
2271
2271

2273

2273

2277

2279

2279

2278

2281
2281

2296

2441

2431

2451

50

00

o0

ic
20
50
80

20
30
40
sC

70
90

10
40
70

10
50

oo

oo

00

(]

SPEZIALBENZIN
TESTBENZIN
PETROLEUM
DIESELKRAFTSTOFF
DAVON ZUM ABSATI BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)
INSGESAMT

HETZOELE ALLER ART
LEICHT
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)
DAR. MITTELDESTILLATKOMPONENTEN
MITTELSCHWER U, SCHWER
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 4}
DAR, SCHWEROELKOMPONENTEN
INSGESAMT

FLUESSIGGAS

ANDERE RAFF INERIEGASE

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)

BASISOELE

SCHMIEROELE
MOTORENOELE
GETRIEBEOELE
TURBINENOELE
SONSTIGE SCHMIEROELE
INSGESAMT

MINERALISCHE OELE, NICHT 2U
SCHMIERZWECKEN
HYDRAUL JKOELE
METALLBEARBE I TUNGSOELE
NICHT WASSERMISCHBAR
WASSERMISCHBAR
KORROSIONSSCHUTZMITTEL AUF
MINERALOELBASIS
WEISSOELE
ELEXKTRO- ISOLIEROELE
FORMENOELE
SONST. MINERALISCHE OELE
INSGESAMT

DARUNTER SCHMIEROELE U.A. MINER.
OELE AUS ALTOELAUFBEREITUNG

SCHMIERFETTE (70 VH MINERALOEL)

PARAFF INE
ROHPARAFF IN
HART- UND WE ICHPARAFFIN
PARAFF INGATSCH
INSGESAMT

BITUMEN UND -EMULSIONEN
BITUMEN
DAVON ZUM ABSATZ BESTIMMT
LOHNARBEIT 1)
BITUMENEMULSIONEN

PETROLKOKS

SONSTIGE MINERALOELERZEUGNISSE
EXTRAKTE AUS DER SCHMIEROEL-
RAFF INATION

OZOKERIT, MONTAN- U. TORFWACHS,
GEREINIGT

SONST. MINERALOELERZEUGNISSE

AUFBEREITETES ALTOEL U. VERED-
LUNGSARBEITEN FUER EIGENE RECH-
NUNG

AUFBEREITETES ALTOEL
VEREDLUNGSARBE I TEN
LOHNVEREDLUNGSARBE ITEN

SPALT- U. BRUTSTOFFE

RADIDAKTIVE ISOTOPE U. AE.

KERNBRENNSTOFFE

BRENNELEMENTE FUER KERNREAKTOREN

1) AUCH DIE PRODUKTION IN BETEILIGUNGSRAFFINERIEN WIRD

1

T

T 11
T 7
T 3
T 33
T 23
T 13
T 9
T

T 14
T 8
T 5
T

T 37
T * 2
L

T *

TJ =

T 2
T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

T

P

T

T

T

1

T 3
T 1
T 1
T

T 1
T

T *

T 1
T

.

MG =
NS-1 =

T =

T

027
254
773
432
065
072
89z

84
083

347
110

835
987

409
&3
12
63

548

4123

43
26

81

33

11
136
463

87

40

310
83
404

0585
936
118
137

187

67

€74

-29-

825
082
733
303
404
554
853
823
229

254
713

A
A
806
237

83s

348
247
174
827
366

378

642
171

555
479
643
158
378
404

291

as52
261
113

069
614
485
720

798

a1

449

A
«A

- N

-

771
014
757
104
264
483
777
124
Q32

282
108

784
98

403

413
67
11
66

557

128

41
27

79
23
11
127
448

66

43

311
87
398

817
758
o058
126

298

68

851

646
450
196
834
078
915
164
851
728

144
942

)
A
o8sg
405

328

141
433
116
og1
784

524

291
586

344
608
570
610
368
596

804

780

013
686
699

762
777
285
167

83%

846

680

A
A

ALS LOHNARBEIT ANGESEHEN.

aan

134
173
60
260
615
331
283

749

004
a8

684
888

290

394
67
12
73

548

134

42
26

78
23
12
149
474

45

41

326
74
400

791
755
035
134

235

72

696

214
748
499
732
111
282
829
24%
32%

283
661

A
WA
638
427

748

635
863
3so
179
067

917

316
207

576
188
669
033
178
08s

118

62%

062
247
309

210
375
835
176

078

368

068

A
A

16 287

579

-

121
128
22
106
1 378

22%

74
53
19
158
51
20
211
8145

179

332

394

960

114

207

53

425

065

a55

&18
156
533
o932
23%

297

674
333
303
854
266
821
681
329

993

159
0114
170

494

8359

511

as0

78%5

13 957

542

142
153
21
126
1 443

25%

83
78
27
154
a4
24
214
877

200

333
61
ass

960

121

244

72

444

366

743

38s
076
658
188
311

233

882
178

373
337
726
471
798
005

548

677
873
650

531

123

158

784

893

7€3

154

050

53z

173

804

347

016
123
21
127
288

230

76
67
24
125
37
23

227
812

194

322

364

471

120

209

76

313

073
670

172
684
647
162
665

281

722
066
183
590
048
266
888
055

512

882
891
783

752
230
417

852

374



11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

STEINE UND ERDEN., ASBESTWAREN,

SCHLEIFMITTEL
NATURSTE INE
NATURSTEINE FUER DEN TIEFBAU
2511 21 GLE ISBETTUNGSSCHOTTER 1000 T
STRASSENSCHOTTER, SPLITT,
BRECHSAND
2511 22 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERKLEINERT 100C T
2514 23 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T
2511 24 GEBROCHENE PLATTEN. MAUER- U.
BRUCHSTEINE 1000 7T
2%11 2% UFER- U. WASSERBAUSTEINE,
SCHUETTSTEINE 4000 T
2511 26 SCHROTTEN (PACKLAGE U. KROTZEN) 1000 T
EDELSPLITT U. EDRELBRECHSAND
2511 27 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN. ZERKLEINERT 1000 T
2511 29 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T
251t 31 BITUMINOESES, GETEERTES U.
ASPHALTIERTES MISCHGUT UEBER-
WIEGEND AUS NATURSTEINEN 1000 T
MINERALBETON
2511 34 AUS KALK- U. DOLOMITSTEIN,
GEBROCHEN, ZERKLEINERT 1000 T
2541 38 AUS SONST. NATURSTEINEN 1000 T
ROMBLOECKE AUS NATURWERKSTEIN
2814 71 AUS HARTGESTEIN M3 *
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3
2541 75 AUS MARMOR M3 »
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3
2511 79 AUS SONST. WEICHGESTEIN M3 =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT M3
2511 INSGESAMT .
2512 00 SCHIEFER (TONSCHIEFER) T *
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T
KALK- U, DOLOMITSTEIN, ROMW
GEBROCHEN ODER ZERKLEINERT
2514 10 KALKSTEIN, KALKSPAT, GEBROCHEN
ODER ZERKLEINERT, KALKSTEIN-
SAND 1) 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
2514 50 DOLOMITSTEIN, GEBROCHEN OOER
ZERKLEINERT, DOLOMITSTEIN-
SAND 1) 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
2514 INSGESAMT .
ROHGIPS UND KREIDE
2515 10 GIPS, ROK, GROB GEMAHLEN ODER
ZERKLE INERT 1000 T =

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
2%15 80 KREIDE. ROM, GEMAHLEN ODER

ZERKLE INERT 1000 7 =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 4000 7T
2515% INSGESAMT .

SAND U. KIES

2546 11 BAUSAND U. BAUKIES 1000 T
2516 1% KIES FUER WEGEBAU 1000 T
2516 18 BITUMINOESES MISCHGUT AUF KIES-

BASIS 1000 T
2516 40 FORMSAND U. KLEBSANO 1000 T
2516 B1 QUARZSAND, GEMAHLEN 1000 T
2516 55 QUARZSAND, UNGEMAHLEN U.GLASSAND 1000 T
2516 INSGESAMT 1000 T

TONERDEHALTIGE ROMSTOFFE
FEUERFESTER TON

2517 12 ROM [AUCH GEMAHLEN) 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 7

2517 14 GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN) 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT 1000 T

2817 20 TONERDEHALTIGE FEUERFESTE ROW-
STOFFE, TONERDEGEHALT UEBER
A%5 GEWICHTSHUNDERTTEILEN 1000 7 =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T
KERAMISCHER TON

2517 31 ROH [AUCH GEMAHLEN) 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T

2517 3% GEBRANNT (AUCH GEMAHLEN] 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T

KAOLIN

2517 44 ROH 4000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T

2517 45 GEMAHLEN, GESCHLAEMMT, GEBRANNT 1000 T

2517 50 BLEICH- U. WALKEROEN 1000 T =
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1000 T

2517 70 BENTONIT 1000 T *
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMY 1000 T

1) OHNE ZUM ABSATZ FUER DEN TIEFBAU BESTIMMTE KALK- U.

3 917 3 ga3 4 674 40 555
29 688 27 342 28 431 236 057
23 454 24 288 2% 354 180 429

563 411 744 8 588

2 480 2 118 2 018 27 @2%

7 805 7 361 7 646 43 813

6 236 . S 441 6 102 54 96%
13 159 13 425 14 768 144 963
10 376 8 762 11 484 614 983
14 970 12 447 14 920 125 %528
11 2%8 40 920 12 547 88 475

4 950 2 679 3 066 .

WA 2 679 3 066 A
42 407 40 452 35 167
A 21 4238 20 349 oA
8 39% 10 807 9 344 .
1 413 2 664 1 65% 702
. . . 1 596 373
22 766 27 577 24 652 .
22 766 27 577 24 652 7 200
43 505 40 403 40 267 .
A WA A A
4 178 1 273 1 076 .
A A A oA
. . . 126 664

2 947 2 148 2 200 .

1 107 815 803 16 220
306 321 328 .
306 324 328 29 671

. . . 45 891

125 828 145 322 123 551 1 042 446
17 4S50 15 692 19 122 132 070
5 7185 5 140 5 057 348 532
WA A WA A

316 304 347 26 42%

7 19% 7 024 6 557 126 524

1 036 250 ase .
8256 729 767 31 176

A A A .
113 71 79 18 938
«A A A .
A A oA A

1 788 1 742 1 825 .

1 603 1 580 1 670 56 569

2 210 2 13% 2 oz .

A A A A
370 342 477 74 467
674 701 680 .

A A A A
154 469 179 .
184 169 178 17 978

DOLOMITSTEINE ODER -SAND.

-30-

41

224
194

10

49
147

618

144

86

12

1 574

131

12

28
44

s62
121
335

27
129

28

13

56

69

963

201
&858

826
758
672

249
aro

388

5085
834
443
428
a24

481

393

A
185

575

09%
670

178
067

45%

A
458
143

47

234
209

22
a5

56
163

748

132
98

112

12

32
44

1 050
145

313

30
121

27

58

110

21

960

462
968

289
668

236

807
473

689

322
749
740
88%
521

538

453

A
906

055
283
338
303
641
219

A

987
164

856

855
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2517

2517

2517

251¢&

2518

2518

2518

2518
2519
2518

2518

2518
2819

2518

2521

2521
2521

2525
2523
2523

2527

2527

2527
2527
2527

2527
2527
2527
2527

2527
2827

2528

2528

2528

2528

2528

2529
2529
2529

2528

2534
2531

2531
2531
2531
2531
2531

30
50
70

a5

a7
o8

10
80

20
S0

31
as
38

51
55
59
70

20

[0

10
51

54
57
59
S0

SONSTIGER LEHMM U. TON
ROH (AUCH GEMAHLEN)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
GEBRANNT {AUCH GEMAHLEN)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

QUARZIT, FELDSPAT U. PEGMATIT
QUARZIT U. QUARZSCHIEFER

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

FELDSPAT, FELDSPATSAND U. AE.
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

PEGMATIT

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

ANDERE ROHE U. GEBROCHENE NATUR-
STEINE, UNBEARBEITETE ERDEN
KIESELGUR L. VERWANDTE ERDEN
SPECKSTEIN U. TALKUM
VERMICULIT, PERLIT, CHLORIT
U.AE. NICHT GEBLAEHTE ERZEUGN.
BIMSSTEIN, ROH (BIMSKIES)
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
TRASS, PUZZOLANERDE U.AE.
SONST. ROHE U. GEBROCHENE NA-
TURSTEINE, UNBEARBEITETE ERDEN
INSGESAMT

SCHIEFERERZEUGNISSE
DACHSCH!IEFER, ZUGERICHTET
SONST. SCHIEFERERZEUGNISSE
INSGESAMT

NATURASPHALTERZEUGNISSE

GUSSASPHALT

SONST. NATURASPHALTERZEUGNISSE
INSGESAMT

ANDERE BEARBEITETE NATURSTEINE
GROSS-, KLEIN- U. MOSAIKPFLA-
STERSTEINE
BORD-, GRENZ-, PRELL- U. NUM-
MERNSTE INE
ANDERE HALBFABRIKATE AUS NATUR-
WERKSTEIN

AUS HARTGESTEIN
AUS MARMOR
AUS SONST. WEICHGESTEIN

ANDERE FERTIGFABRIKATE AUS

NATURWERKSTEIN

AUS HARTGESTEIN

AUS MARMOR

AUS SONST. WEICHGESTEIN

MAHL-, MUEHL-, SCHLEIF- (WETZ-)}
U. POLIERSTEINE
SONST, BEARBEITETE NATURSTE INE

INSGESAMT
EISENHUETTENSCHLACKEN
HOCHOFENSCHLACKE
HOCHOFENSTUECKSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITETY

DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HUETTENBIMS (GESCHAEUMTE HOCH-
OFENSCHLACKE )
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HUETTENSAND (GRANULIERTE HOCH-
OFENSCHLACKE )
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
STAHLWERKSSCHLACKE, NICHT
AUFBEREITET
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

EISENHUETTENSCHLACKENERZEUGN I SSE
KOERNUNGEN U. KORNGEMISCHE
HUETTENKALK, KONVERTERKALK
SONST. EISENHUETTENSCHLACKEN-

ERZEUGNISSE
INSGESAMT

ZEMENT U, ZEMENTAEHNLICHE BINDE-
MITTEL
ZEMENTKLINKER ZUM ABSATZ BEST.
PORTLANDZIEMENT NACH DIN 1164
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
EISENPORTLANDZEMENT
HOCHOFENZEMENT
SONST. ZEMENT
ZEMENTAEHNL ICHE BINDEMITTEL
INSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

4000
1000
100C
1000

100C
1000
1000
1000
1000
1000

4000
1000

1000
1000
1000
1000

1000

M3

M3

M3
m3

M3

1000
1000

1000
1000

1000
1000

4000
1000
4000

1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

ot

- -

ot

A A A A

PR

132

74
87
40

- N

w

22
21

28
29

362
WA
260
A
82
oA

144

013
A
A

443

183

oA
A
A

409

880
651
788

257
850
848

A
oA

oA
A

A
A

487
882

344

886
720

823
528

742
172
962
201
502
465
869
651
403

-31-

15

142

64

-

55
81
32

NN

0

19
19

26
26

346
oA
298
A
83
A

148
15

680
oA
A

462

955

A
A
A

609

187
377
384

920
963
117

A
A

A
A

A
A

723
122

181

647
669

0854
367

598
435
254
580
285
499
95e
357
143

18

150

58

60
84
a9

33¢
A
578
A
a3
A

157
13

612
oA
oA

749

A

WA

666

862
302
672

3418
665
073

Y3
A

oA
oA

A
A

618
oA

562

629
607

& 477

20

w

27
26

713

598
116
928
674
337
602
853
179
957

21%

40

a9

16

26

24

22

13
37

23%
238
76

692

54

29
31

330
392

53

2 408

3 127

705

779

643
564
177

A

oA

0785

216

473
684
667

251
515
505

A
A
oz8

521
892

883
296

207

41

80

22

30

26

21

16
34

236
204
72

662

(1]

26
29

270
326

43

2 128

2 802

814

ooe

586
o8s
6714

oA

oA

747

096

773
947
379

0854
Q89
683

oA
A
267

oes
863

582
544

249

49

23

32

28

20

14
34

285
202
83

62

24
25

194
244

42

2 206

2 902

26%

415
793
208

«A
A
«A

961

422

760

485

966
457
103

A
A
570

451
471

815
737
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2532

2532

2532
2532

2533
2533
2533
2533
2533
2533
2533
2533

2535
253%
253%
253%5

2536

2544
2541
2541
2541

2541
2541
25414
2541
2541

2541
2541
2541
2541
2541
25414
23541
2541
2541
2541

2542
2542
2542
2542

2543

2545

2545

2545
2545

2547
2547
2847
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547
2547

2547

40

70

3z
33
a4
3s
714
7%
77

15
16
17
18
19

24
23
24
28

34
33
42
a6
a1

10
51
55

24
23
24
2%
27
29

1) AUF 9,5 MM PLATTENDICKE UMGERECHNET. -

ERZEUGNIS

BEARBEITETER KALK- UND DOLOMIT-
STEIN
KALKSTEIN, KALKSPAT U. DOLOMIT-
STEIN. GEMAHLEN
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT
KALKSTEIN U. -SPAT, GEBRANNT,
DOLOMITSTEIN, GEBRANNT ODER
GESINTERT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
HYDRAUL ISCHE BINDEMITTEL

INSGESAMT
ERZEUGNISSE AUS GIPS
BAUGIPSE
MODELL-. FORM- U. ALABASTERGIPS
DENTALGIPS

SONST. BEARBEITETER GIPS

BAUELEMENTE AUS GIPS

GIPSKARTONPLATTEN 1)

SONST, GIPSERZEUGNISSE
INSGESAMT

MOERTEL U. EDELPUTZ
NASS- U. FEUCHTMOERTEL
TROCKENMOERTEL
EDELPUTZ
INSGESAMT

TRANSPORTBETON

ZJEGELEIERZEUGNISSE
MAUERZIEGEL
VOLLZIEGEL 2)
HINTERMAUERZ1EGEL
VORMAUER- U. HMARTBRANDZIEGEL
KLINKER
LEICHTZIEGEL 3)
LOCHZI1EGEL 2)
HINTERMAUERZ IEGEL -
VORMAUER- U. HARTBRANDZIEGEL
KL INKER
LEICHTZIEGEL
SCHORNSTEIN-, KANAL- U. SONST.
SPEZIALZIEGEL
DACHZIEGEL
FALZ- U. PFANNENZIEGEL
B IBERSCHWAENZE
FIRST- U. GRATZIEGEL
SONST. DACHZIEGEL U. DACHZUBE-
HOERTEILE
DECKENZIEGEL AUS TON
Kt INKERPLATTEN
DRAINROHRE U. -FORMSTUECKE
KABELSCHUTZHAUBEN
SONST. Z1EGELEIERZEUGNISSE
INSGESAMT

KERAM. SPALTPLATTEN, -RIEMCHEN

GLASIERTY

UNGLASIERT BI1S 1,5 CM DICKE

UNGLASIERT UEBER 1,5 CM DICKE 4)
INSGESAMT

FERTIGHAEUSER UEBERW.AU3 ZI1EGEL-
FERTIGTEILEN Z. VOLLM. VORGES. %)

GROBSTE INZEUG
ROHRE U, FORMSTUECKE AUS STEIN-
ZEUG
ANDERE KANAL 1SATIONSARTIKEL AUS
STEINZEUG
SONST. STEINZEUGERZEUGNISSE
INSGESAMT

FEUERFESTE ERZEUGNISSE
GEFORMTE FEUERFESTE ERZEUGNISSE
SILIKASTEINE
SCHAMOTTESTE INE
TONERDERE ICHE STEINE
BAS1SCHE STEINE
FEUERLEICHTSTEINE
SONST, GEFORMTE ERZEUGNISSE
UNGEFORMTE FEUERFESTE ERZEUG-
NISSE
SAURE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
SCHAMOTTEMOERTEL U. ~MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
TONERDERE ICHE MOERTEL U.MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BASISCHE MOERTEL U. MASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
FEUERLEICHT- U. ISOLIERMASSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
SONST, MOERTEL U, MASSEN
DARUNTER 2ZUM ABSATZ BESTIMMT
INSGESAMT

1000
1000

1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

4000
4000
1000

1000

1000
1000
1000
4000

4000
1000
1000
10Q0

1000

1000
1000
1000

1000
4000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

sT

1000

-

4 a4H

R ]

-

T A4 A

2

M3

M3

M3

M3
M3

M3
M3
M3
M3

M3

ST
sT
ST

ST
M2
m2
ST

g8

m2

M2

o

62

34

261
130
19

23

183

16
1
221

53
505
130
494

137

224

172
&7
87

183
14
1

60

2541 18 ENTHALTEN.- 4) AUCH UNGLASIERTE KLINKER-SPALTPLATTEN. -

638
165

944
764
685

169
136
18
s A
327
88s

556
o2é
176

689

782
€59
4328

160
375
325
047

65

o118
a97
892

o022
104
724
A
«A

502
708
756
967

A
A

631

528
406
566

378
417
Q907
948
241
123

s
332

A
as2
689
6839

A
738
735
735

661

oo

56

30

233
132
16

21

188

12

206

58
474
140
490

132

229

176
g2
92

181
12
12
74
74

118
222

845
654
574

733
135
22
oA
270
778

413
103
201

482

788
563
334

44%
274
244
537

48

250
072
034

332
58
693
A
A

206
434
507
447

A
A

201

310
412
|23

as7
267

441
682

829

A
173

130
590
590

)
011
457
457
565
565

57

32

231
120
16

11

188

16

210

52
413
133
42%

S1
130

223

158

87

87

178

74
74

422
886

476
73¢
527

397
553
208

722

682
583
345

3g1
296
23¢
647

39
018
771
168
144

83
676

A

A

60%
093
a27
125

A

435

230
585
220

183
azc
786
292
783
690

A
640

A
739
408
409

A
612
868
868
664
664

127

712

89S

293
29

1]
172

602

42
488
71
603

66
147
83

250
74
76

258

309
90
70
51
38

60
1 596

314
174

15
500

108
14

33
156

55
299
232
568

365

a2

115

81

115

15

62
2 050

a56

647
744
344

[o2-1
616
183

A
745
608

A
257

266
803
785
854

241

807
95%
493

790
764
989
872

047

o022
851
299

559
460
979

A

- A
578
275

000
173
704
877

478

S84
081
554

39%
957
227
773
682
522

845

420

§;3
984
5;0
0;9
077

129

742

884

234
28
14

81
158

%23

34
500

615

60
114
63

184
52
51

1989

280
84
57

46
39

56
1 313

284
152

12
449

108

13
30
151

61
278
255
589

o8
421

119
89
116
16

72
2 160

2) IN M3-MAUERWERK, BEI 24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER FUGEN, -

851

812
560
323

284
131
000

A
00%
396

A
o068

080
900
982
962

061

163
405
67%

639
886
585
911

837

153
014
190

760
845
542

A

Py
431
887

698
281
537
516

214
287

4865
966

662
854
892
8417
476
460

301
166
2;3
ag3
3;9
358

733

3)

154

743
43
912

246
34

8s8
178

566

35
557
87
680

55
124
66

179
58
A8

200

278

[
57

46

40

58
1 312

295
152

1
459

16
az
164

57
253
245
531

80
424

43

104

88

124

72
2 047

%) EINSCHL. FERTIGHAEUSER UEBERWIEGEND AUS ZJEGELFERTIGTEILEN.

-32-

699

80%
581
0as

224
040
815

A
514
610

A
588

385
441
896
722

679

412
407
283

440
283
794
602

299

823
565
711

a54
202
776

A

A
277
518

598
956
171

7286

443

183
084
720

218
128
4358
421
492
165

az3
5;3
854
saz
384
676
124

IN MELDE-NR.



PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

2551
2%%1
25%1
2551

2551

2554
2554
2554
2554
2554
2552

2554
2554
2554
2554

2554
2554

2584
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554
2554

2554
2554

25%4

2554

2554

2554

2554

2554

2554

2554

2554

2554
2554
2554
2554
2554
2557
2537
2557

2557
2557

2557

28657

2557

2557
2557

2557

2557
2557

10
20
30

14

12
13
14
1€
19

21
26
27

31
3z

41
42
43

A5
48

57
53

77

78
Q4
7

11
195

20

31
34

81

83
85

SCHERBEN U. BRUCH VON GROBKERA-
MISCHEN ERZEUGNISSEN

KALKSANDSTEINE 1)

VORMAUERSTEINE U. VERBLENDER
VOLLSTEINE
LOCHSTE INE
HOHLBLOCKSTEINE U. SONST.
BAUELEMENTE

INSGESAMT

BETONERZEUGNISSE FUER DEN HOCHBAU
BAUSTOFFE AUS LEICHTBETON
VOLLSTEINE, VOLLBLOECKE,
PLATTEN 1)
HOHLBLOCKSTEINE 1)
ZWISCHENBAUTEILE {DECKENSTEINE)
WANDBAUPLATTEN. UNBEWEHRT
LEICHTBETONPLATTEN, BEWEHRT
SONST, BAUELEMENTE
BAUSTOFFE AUS SCHLACKENBETON
MAUERSTEINE 1)
LOCHSTE INE
VOLLSTEINE
HOHLBLOCKSTE INE
SONST. BAUSTOFFE
BAUSTOFFE AUS GASBETON
BLOCKSTEINE, UNBEWEHRT 1)
BAUPLATTEN, UNBEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DACH- U. DECKENPLATTEN, BEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
WANDELEMENTE, BEWEHRT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT

BAU-

SONST. GASBETONERZEUGNISSE
BAUSTOFFE AUS NORMAL- U. SCHWER-
BETON

VOLLSTEINE 1)
HOHLBLOCKSTEINE 1)
SCHORNSTE INFORMSTUECKE 2)
DECKENSTEINE ’
PLATTEN U. DIELEN
GITTERTRAEGER MIT BETONFUSS
BETONDACHSTE INE
GROSSFORMATIGE
KLEINFORMATIGE
SONDERFORMATE
FIRST- U. GRATSTEINE
BETONFERTIGTEILE
GROSSFORMATIGE WANDBAUTEILE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
GROSSFORMATIGE DECKENTAFELN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BETONFERTIGTEILE KONSTRUKTIVER
ART
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DECKEN- U. DECKENMOHLBALKEN
FERTIGBAUZELLEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
FENSTER AUS BETON
DARUNTER ZUM ABSATI BESTIMMT
BETONWERKSTEIN
TREPPENBAUFERTIGTEILE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
PLATTEN 2ZUM VERKLEIDEN U. BE-
LEGEN FUER INNEN U. AUSSEN
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
ARCHITEKTURTEILE
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
BETONWABEN U. ORNAMENTSTE INE
BAUSTOFFE A. TRUEMMERVERWERTUNG
SONST. BETONERZIEUGNISSE FUER DEN
HOCHBAU

DACHSTEINE 3)
DACHSTEINE U.

INSGESAMT

BETONERZEUGNISSE FUER DEN TIEFBAU
BETONROHRE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER SCHAECKTE U.

BRUNNEN
STAHLBETON- U. SPANNBE TONROHRE
GEHWEGPLATTEN U. BELAGPLATTEN
BORDSTEINE, RINNSTEINE, EINFAS-
SUNGSSTEINE, RANDSTEINE, BAHN-
STEIGKANTEN
BETONPFLASTERSTEINE ALLER ART
FERTIGTEILE FUER KLAERANLAGEN
U. ABSCHEIDER, ABDECKPLATTEN
U. SCHACHTABDECKUNGEN

KABELKANALFORMSTEINE, ABIZWEIG-
KAESTEN, KABELSCHAECHTE U. AE.
GLEISSCHWELLEN

RAMMPFAEMLE

KONSTRUKTIVE FERTIGTEILE
FUER DEN UNTERIRDISCHEN VER-
KEHRSWEGEBAU

FUER DEN BRUECKENBAU

FUER DIE HANGBEFESTIGUNG

1) IN M3-MAUERWERK BE]
3]} UMRECHNUNG IN STUECK-KLEINFORMAT

1000
1000
4000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

- 1000

1000
1000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

1000

1000
1000
1000

1000
1000

1000

1000
1000
1000

1000
4000
1000

(DIN 1145).

M3
M3
M2
m2
M2
M3

M3

533

M3
M3s
M3
M2s
mz2
M2x

M2=
m2
M2
M2

4

a

N

>

599

91
1

10
10

- a

[N

275
145
435

396
250

86%
923
297
A
292
a8

A
A
23
A

285
130
130
)
866
A
961
<A

36
B64
196
177
183
308

006
757

470
986
72%
484

a22
673
583

24

24
231
231

Y}
196

A
745
8s
A
A
28

248

057

498
818
036

532
987

416

134

256
12

45
A

24 CM WANDDICKE UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER

-33-

48

10

960
311
133

>N

314
& 550

530

1 304
931
A
272
80

oA
A
44
A

1 981
110
110

‘A

1 854

A
1 867

22
739
130
186
890
188

7 362

7 9%1

10 588

FUGEN. -

3 311
2 878
8 072
7 860

1 760
1 533
484
21
21
180
480

A
157

2 401
56
A
A
oA

208

2 043
476

806
1 870

4 407
7 607
415
136

281
Y3

40
A

2)

nN

o

-

814
085
851

344
194

502
248
645
A
283
87

A
+ A
51
A

063
12z
122
A
068
A
94%
<A

24
710
111
1484
698
11z

239

134
281

286
as2
748
504

o082
810
312

10

10
228
228

A
145

«A
102
34
A
A
26

215

839

488
811
732

465
o2e

422

145
256
A

&6
A
63

IN M3 -MAUERWERK

WERT IN 1000 DM

1984 { 1883 | 1986
89 840 69 247 66 893
203 300 154 549 149 981
156 161 125 874 128 678
26 5114 21 ass 24 397
475 782 371 528 369 949
48 551 31 848 24 39%
29 746 58 437 58 623
13 077 8 B2C 6 173
WA WA ¥y
5 9895 5 576 6 674
32 001 28 035 34 3se
LA WA WA
-A WA WA
4 881 2 840 3 096
WA .A A
233 874 206 057 218 s2c
12 050 10 070 11 686
65 247 62 543 77 747
67 283 €5 073 73 573
WA WA WA
4 449 3 486 3 102
46 447 41 398 40 004
56 810 38 930 33 921
1 707 1 628 1 470
30 266 24 072 18 102
3 830 2 465 + 189
367 824 316 902 323 180
138 389 127 137 132 550
40 780 33 221 33 088
257 859 228 7ves 248 0BS5S
297 797 225 520 279 398
564 406 495 482 saz2 oas
12 624 10 571 8 190
13 810 12 584 12 563
24 6413 20 518 24 as0
84 945 65 301 60 208
81 ag1 76 571 60 341
WA ‘A LA
<A A ‘A
8 606 WA s 679
65 843 58 946 €3 772
2 734 043 2 312 956 2 478 798
198 135 204 269 200 954
58 704 57 033 61 574
127 263 146 728 417 823
190 707 188 934 167 160
120 391 112 876 117 208
523 802 500 039 532 B44
104 668 108 245 122 142
66 631 64 229 68 528
56 138 65 281 60 446
1 839 ‘A . A
12 782 12 8es 241 002
WA WA .A
N 12 644 11 965

{OKNE INHALT DER RAUCHGASABZUEGE ).
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2557
2557

2557

25%9
2552

2552
2558

2559
2559

2561

256

256"

2562

2564

2564

2564

2564
2564

2564

25635
2565
2562

2565
2565

2566
2566
2566
2566
2%66
2566

2569

2571

2572

2873

2873
2573

2573

2373

2574

2575

2876
2576
2576
2577
2578

2578

1) AUF 2.5 CM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 2) AUF & MM PLATTENDICKE UMGERECHNET.- 3]

87
Qs

11
15

50
70

89

10
50

00

15
20

10
20
30
40
70
00

00

20
60

00

00

10
50
00
oo

00

LAERMSCHUTIWAENDE
SONST. BETONERZEUGNISSE FUER
DEN TIEFBAU

INSGESAMT

BETONERZEUGN!SSE FUER ANDERE .

IWECKE

STAHL® U, SPANNBETONMASTE
PEOSTEN U. PLATTEN ALLER ART
FUER EINFRIEDUNGEN
GRABSTEINE. DENKMAELER U.AE.
BETONERZEUGNISSE FUER GARTEN-
BAU- U. LANDWIRTSCHAFTSBE-
TRIEBE

SONST. BETONERZEUGNISSE

INSGESAMT

GEBLAEHTE MINER. ERZEUGNISSE
BLAEHMTON, AUCH BLAEHSCHIEFER
GEBLAEHTER VERMICULIT, PERLIT.

CHLORIT U. AE.
INSGESAMT

ERZEUGNISSE AUS KUNSTSTOFFBETON

DAEMM- U. LEICHTBAUPLATTEN
AUS HOLZWOLLE 1)
OMNE VERBINDUNG MIT PLATTEN
AUS KUNSTSTOFF
MIT PLATTEN AUS KUNSTSTOFF
VERBUNDEN
AUS GIPSKARTONVERBUNDPLATTEN MIT
HARTSCHAUM FEST VERBUNDEN 1)
AUS SONST. MATERIAL 1)

DECKENHOML- U. DECKENVOLLKOERPER,

DUEBELSTEINE U. AE. AUS HOLZ-

BIW. PFLANZENFASERN, ZEMENT-,

GIPS- U. MAGNESITGEBUNDEN
INSGESAMT

ASBESTZEMENTWAREN
PLATTEN AUS ASBESTZEMENT [(AUCH
ZEMENTFASERPLATTEN) 2}
FORM- U. PRESSSTUECKE 2)
DRUCKROHRE 3)
SONSTIGE ROHRE 3)
INSGESAMT

MINERAL ISCHE ISOLIERMITTEL UND
FILTER
1SOL IERMASSEN
ISOLIERSTEINE U. -FORMSTUECKE
ISOLIERPLATTEN, -MATTEN U.
~MATRATZEN 1)
ANDERE ISOLIERMITTEL
FILTERMASSEN
INSGESAMT

SONST, ERZEUGNISSE AUS STEINEN
U. ERDEN, A.N.G.

ASBESTFASERN, -MEHL U. RESTSTOFFE
AUS ASBESTFASERN

ASBESTGESPINST (GARN, AUCH
GEZWIRNT)

ASBESTSP INNSTOFFWAREN
ASBESTGEWEBE U. -BAENDER (AUCH
MIT GLASFASERBEIMISCHUNGEN)
ASBESTSCHUTZBEKLE IDUNG
ASBESTPACKUNGEN U, -ISOLIER-
SCHNUERE
SONST. KONFEKTIONIERTE ASBEST-
WAREN
INSGESAMT

ASBEST - KAUTSCHUKWAREN
ASBESTPLATTEN U. DARAUS HERGE-
STELLTE RINGE, RAHMEN U. FORM-
STUECKE
JIT-PLATTEN U. -DICHTUNGEN (MIT U.
OHNE METALLEINLAGEN)
IT-PLATTEN
IT-DICHTUNGEN
INSGESAMT
BREMS- U, KUPPLUNGSMATERIAL
ASBEST-FILTRIERMATERIAL

SONST. ASBESTHALTIGE ERZEUGNISSE

4

-+

-«

)

4000

1000

1000
1000

88 & &

1000
1000
1000
4000
1000

TIIEN

-

273

496

362

43
408

21

330

272

527

a2

709

298
707

663

503

303

2 708

55

79

138

0w wo

47

437

413
467

778

514
349

170

377

267

634
438
072
673

761

-34-

249

473

363

3%
399

20

a4

79

1;‘

Vwo

48

527
724

738
837

619

A
693
688

898
587

544

877

866

844
466

oss
840

438

223%
A

245

486
354

176

330

316

661
786
446
370

640

PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

16

30

212

430

358

36
38s

a7

4%

80

140

667
136

23¢
872
247

645

542

513
056

374

474
013

475
926

872
996

628

856
oA

181

ago
344

349

40%

416

338
0%8
387
544

o2¢

53

4%

53

26
80

53

21
51

14
43

42
172

486
90

666

16
423
29

480

20

28
61
80
787

45

339
063

832
435

730

A
338
337

976
343

778

216

204

003
604

193
220

36
714

736

9%
A

154
546

A
[ 1.3)

198

664

756

943
357

377

52%
127
652
o082

688

N o

52

149

a6

23
70

A3

33

37
134

40%
76

5%2

459
31

520

65

34

58

23

31

o8

796

45

AUF 6 MM WANDDICKE UMGERECHNET.

oA
79%
106

007
A
Bas

612

960
572

644

623
148

323
791

754
639

652
9386

910

442
A

293
a8s5a

A
068

862

618
315

€54
A444

768

785
298
o83
818

044

-

49

147

A4

24
69

56

47

n

20

28
113

443
78

577

500
26

857

70

38

10
&3

31

31

70
104
863

41

128
280

480
265
486

A
073
576

773
349

402

083
162

644
880

208
977

944
863

482

415
oA

188
299

A
004

328

A4l
436

o78
250

474
148
619
a87

a88



11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

SCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.

SCHLE IFKDERPER
AUS KORUND
2581 11 IN KERAMISCHER U. SILICAT-
BINDUNG T 16 812 14 786 15 311 217 496 213 122 223 520
IN KUNSTHARZB INDUNG
2581 13 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 4 523 5 513 S 714 4% 208 57 738 60 948
2581 14 M1T FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 15 382 16 147 16 254 119 884 127 283 141 411
2581 1% IN GUMMIBINDUNG b 226 348 356 3 266 6 628 6 934
2581 17 IN MAGNESITBINDUNG T 493 482 584 8714 824 1 04S
AUS SILICIUMCARBID
2581 51 IN KERAMISCHER U, SILICAT-
BINDUNG T 2 018 2 203 2 102 34 427 38 491 38 446
IN KUNSTHARZB INDUNG
2%81 53 OHNE FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 1 8414 2 029 2 015 18 942 22 017 22 126
25841 54 MIT FASERSTOFFVERSTAERKUNG T 3 281 3 312 4 334 23 966 24 986 32 814
2s81 55 IN GUMMIB INDUNG ) T
2581 57 IN MAGNESITRINDUNG T :} 2 671 2 250 2 276 6 755 5 813 5 902
2581 R INSGESAMT T 46 228 47 070 48 943 470 926 496 902 533 247
SCHLEIFPAPIERE, -GEWEBE, -KOM-
BINATION, -MITTEL AUF SONST.
UNTERLAGEN, LAMELLENSCHLEIF-
RAEDER U. -STIFTE
SCHLEIFPAPIERE
2583 11 WASSERFEST 1000 M2 6 826 6 657 6 388 28 8982 28 245 28 os¢
2583 18 NICHT WASSERFEST 1000 M2 23 512 23 362 22 578 98 256 98 053 95 966
SCHLE IFGEWEBE
2583 21 WASSERFEST 1000 M2 1 700 1 809 1 516 36 608 40 028 37 346
2583 29 NICHT WASSERFEST 1000 M2 15 698 17 372 16 961 230 284 257 580 261 €74
2582 40 SCHLEIFKOMBINATION 1000 M2 831 761 [-1-1.] 19 667 18 394 22 824
2583 70 SCHLEIFMITTEL AUF SONST. UNTER-
LAGEN 1000 M2 A A A A A A
2583 80 LAMELLENSCHLE IFRAEDER U. -STIFTE . . . . A A A
2583 INSGESAMT . . . . . 459 622 493 292 492 038
25885 00 DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN U. SONST.
DIAMANTSCHLE IFKOERPER T 530 487 530 70 172 a8 a18 99 a77
2587 00 SCHLEIFSCHEIBEN U. SONSTIGE
SCHLEIFKOERPER AUS KUBISCHEM
BORNITRID T 26 34 37 13 094 16 939 19 094
2588 00 SONST. SCHLEIFMITTEL U. SCHLEIF-
PULVER T 21 689 24 865 21 e3¢ 24 605 27 061 24 833
259% 00 REPARATUREN . . . . 4 954 6 487 8 442
2386 00 LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN . . . . 17 000 18 711 13 838
MONTAGEN
2597 43 VON FERTIGHAEUSERN, UEBERWIEGEND
AUS Z1EGELFERTIGTEILEN . . . . A A -
2597 @0 VON SONST, ERZEUGNISSEN . . . . ok <A 79 463
2587 INSGESAMT . . . . 89 006 72 238 79 463
EISEN UND STAHL
ROHE ISEN
2711 12 ROHEISEN FUER DIE STAHLERZEUGUNG 1000 7 = 28 937 30 228 27 622 . . .
2741 47 GIESSERE] -ROHE ISEN 1000 T = 800 814 871 . . .
2741 18 SPIEGELEISEN UEBER 6 BIS 30 VH
MN-GEHALT 1) 1000 T =
2711 49 SONST. ROHEISEN 1) 1000 T =
2741 20 EISEN- UND STAHLSCHWAMM 1000 T = oA A A . . .
2711 INSGESAMT 1000 T = A WA A . . N
FERROLEG IERUNGEN
FERROMANGAN
2712 11 MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON MEHR ALS 2 VH 1) 1000 T =
2712 43 MIT EINEM GEHALT AN KOHLENSTOFF
VON 2 VH ODER WENIGER 2) 1000 T =
FERROSILICIUM
2712 21 MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM
VON 15 VH ODER WENIGER 1000 T = 308 20% 256 . . .
2712 2% MIT EINEM GEHALT AN SILICIUM
VON MEHR ALS 15 VH 2) 1000 T =
2712 83 FERROCHROM 2) 1000 T =
2712 94 FERROWCLFRAM UND FERROSILICIUM-
WOLFRAM 2) 1000 T »
2712 9% FERROMOLYBOAEN 2) 1000 T =
2712 986 FERROVANADIN 2) 1000 T =
2712 97 FERROSIL ICIUMMANGAN 2} 1000 T =
2712 8% SONST., FERROLEGIERUNGEN 1000 T = 156 174 206 . . .
2712 INSGESAMT 1000 T * A A «A N . .
STAHLROHBLOECKE U. -BRAMMEN
2743 30 AUS OXYGENSTAHL 1000 T » 31 709 32 986 30 286 . . .
2743 80 AUS SI1EMENS-MARTIN-STAHL 1000 T # - - - . . .
2713 70 AUS ELEKTRO-STAHL 1000 T = 7 282 7 080 6 442 . . .
2713 91 AUS STAHL SONST. HERSTELLUNGS-
VERFAHREN 1000 T = = - - - . . .
2713 INSGESAMT 1000 T = 38 991 40 076 36 737 . . .
VORGEWALZTES STAHLHALBZEUG
2744 10 VORBLOECKE, VORBRAMMEN UND PLA- .,
TINEN, KNUEPPEL [OHNE ROEHREN- . .
RUND- U. -MEHRKANTSTAHL) 1000 T = 10 805 10 738 8 654 8 745 964 8 873 458 6 706 396

1) IN MELOE-NR, 2712 21 ENTHALTEN,- 2) IN MELDE-NR. 2742 89 ENTHALTEN,
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11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

2715
2715
2715

2715

271%

2718

27485

271%

2718

271%

271%

274%

271%

2716

2716
2716
2716
2716
2716
2716

2716

2749
2718
2718

274¢
2719

2734

2733
2733
2732

2735
2735
273%
2741
2743

274%

274¢

2747

279%

2796

2811
2811
28141

10
22
2%

51
54

56

20
30
51
5%

10
a0
50

70

10
50

10
60

oo

o0

12
16
22

ROEHMRENRUND- UND ~MEHRKANTSTAHL
{HALBZEUG FUER NAHTLOSE ROHRE ]
WARMBRE 1 TBAND (COILS] IN ROLLEN
AE 600 MM BREITE ZUM AUSWALZEN
INSGESAMT

WALZSTAHL. AUCH PLATTIERT

GLE1SBAUERZEUGN I SSE

FORMSTAML

SPUNDWANDERZEUGNISSE, WARM GE-
WALZT U. AUS WARMBREITBAND ODER
WARMBANDSTAML KALTPROF IL1ERT

STABSTAHL {EINSCHL. STECKDRAHT)

WALZDRAHT (OHNE KALT GEZOGENEN
DRAHT )

BRE ] TFLACHSTAHL (UEBER 150 MM
B1S 1250 MM BREITE., 4 MV DICKE
UND MEHR)

BANDSTAHL (MITTEL- UND SCHMAL -
BAND UNTER 600 MM BREITE)

WARMBRE | TBAND AB 600 MM BREITE

BLECH, WARM U. KALT GEWALZT,

AB 600 MM BREITE
GROBBLECH VON 4,76 MW UND MEHR
MITTELBLECH VON 3 MM B1S UNTER
4,76 MM
FEINBLECH UNTER 3 MM WARM GE-
WALZT
FEINBLECH UNTER 3 MM KALT GE-
WALZT
INSGESAMT

WE ITERVERARBEITETER WALZSTAHL
SPALTBAND AUS FEINBLECH, KALT
GEWALZT, IN ROLLEN, UNTER 600
MM BREITE
VERZINKTES BLECH UND BAND
VERBLEITES BLECH UND BAND
WE1SSBLECH UND WEISSBAND
FEINSTBLECH UND FEINSTBAND, UN-
LACKIERT UND LACKIERT
KUNSTSTOFFUEBERZOGENES BLECH UND
BAND
SONST. UEBERZOG. ODER PLATTIER-
TES BLECH UND BAND
INSGESAMT

SCHROTT U. NEBENERZEUGNISSE DER
HOCHOFEN-, STAHL- UND WARMWALZ-
WERKE

STAHLSCHROTT

NUTZEISEN

GICHTSTAUB, SCHLACKENSAND UND
ABFAELLE

KONVERTERSCHLACKE {THOMASSCHL. }

INSGESAMT

ROHRLUPPEN ZUR HERSTELLUNG VON
PRAEZISIONSSTAHLROHREN

PRAEZ 1S IONSSTAHLROHRE

NAHTLOS
GESCHWE ISST
INSGESAMT
SONST. STAHLROHRE
NAHTLOS
GESCHWE 1SST
INSGESAMT

GESCHMIEDETES HALBZEUG
GESCHMIEDETE STAEBE

ﬁREIFDRMSCHM]EDESTUECKE UEBER
12% KG ROHGEWICHT

GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE RINGE
UEBER 125 KG ROHGEWICHT

ROLLENDES E ISENBAHNZEUG {AUCH
GEWALZT)

Z.B. RADSAETZE, RADREIFEN., RAD-
KOERPER, ACHSEN, SPRENGRINGE,
KURBELN U. ZAPFEN {LOSE)}

REPARATUREN

LOHNVEREDLUNGSARBE 1 TEN

NE-METALLE UND -METALLHALBZEUG

LEICHTMETALLE U. DEREN LEGIERUN-
GEN
HUETTENALUMINIUM, NICHT LEGIERT
HUETTENALUMINIUM, LEGIERT
REINST- UND REINALUMINIUM U
(UMGESCHMOL ZEN)

EINHEIT

1000 T =
1000 T =
1000 T *

1000 T =
1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 T =

1000 7 =

1000 T =

1000 T =
1000 T =

1000
1000
1000
1000

a4 A
- nn

1000 T *

1000 T =

1000
1000 T =

)
-

4000 T =
1000 T =

1000
1000
1000

g
»

100C 7 =

1000 T =
1000 T =
1000 T =

1000 T
1000 T
1000 7T

LY

1000 T =

1000 T =

1000 T s’

4000 T =

1000 T =

22

-

777
459

43

765
753

336
212

182
165
319
264
150

782
536

56

465
862

781
828

2]
793
122
437

406
S18

446
446

370

A
<A
as3

821
373
194

71

186
180

79

165
551

975

-36-

12
22

a

745
4%8

44

170

047
o955

397
364

189

161

438

290

oes

874

139

433

473
919

78%
894

46
754

140

449
512

481
491

A
A
914

85¢
618
574

61

241

196

86

66

373
oz2é

222

11
20

wN -

765
515

39

133
g54
742

289
267

196
aso0

242

998

623

702

420

61

275
409

837
029

51
778
137
426

476
734

374
374

365

A
A
860

488
400
888

a6

209

75

52

oag
037

417

n s

207
582
535

384
o84

218

10C

718

270

27%
os2

592

7%

538
020

267
116

71
329

643

584
114

499

782

9214
789
711

537

749

289

221

061
598

544
557

876

046
189
777
419
676
920

452
185

473
708
196
873
507
010

532
300

042

A
A
567

747
440
187

246

734

584

A

1 485 038

188

837

e 210
18 293

468
1 22%

216
3 302

328

3 368
3 905

567

a3

9 594
27 596

ass8
180

65
1 333

~

127

619

661
6 356

3 47¢
3 114
6 585

621

876

308

184

1 488

175

519
579

185
714

148

001

873

147

286

506

263

486

279

689
077

071
017
745
73%
763
751

450
532

A
oA
827

648
406
055

432

297

A
225

168

N -

n

266
125

347
140

227
877

571

263
604
|27
244
ser

as

0352
8906

425
211

73
221
124
586

671
325

480

805

026
638
665

571
800

291

17%

193
530

004
052

435
443

136

924
748
698
928
723

oo2
4415

695
Q921
577
364
784
649

888
878

701

A
A
485

851
314
165

613

104

378

A

4 538 652

137

077
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2813
2813
2813

2813
2813
2813
2813
2813

2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813
2813

2813

2818

2817
2817
2817
2817
2817

2817

2841

2841

2841
2841

2841
2841

2841
28414

2841
2841
2841

2841

2841

2841

2842

2842
2842

2842

2843
2843

11

15

17
21
23

10
20
30
50
70

90

11

1%

21
25

a
e

44
45

o

50
20

14
15

ALUMINIUMGRANAL IEN, -GRIESS U.
~PULVER

UMSCHMELZ - ALUMIN IUMLEGIERUNGEN

MAGNESIUM U. MAGNESIUMLEGIERUN-
GEN (AUCH PULVER}

SCHWERMETALLE U. DEREN LEGIERUN-

GEN

ELEKTROLYTKUPFER (KATHODEN )
RAFF INADEKUPFER

KUPFERPULVER UND KUPFER-
LEGIERUNGSPULVER
KUPFERLEGIERUNGEN

WEICH- UND FEINBLE!

BLEJPULVER

HARTBLE! U. SAMMLERHARTBLE!]

BLEILAGERMETALL U. BLEILEGIE-,
RUNGEN

SCHRIFTMETALL (LETTERNMETALL )
FEINZINK

ROHZINK (HUETTENZINK)
ZINKSTAUB

ZINKPULVER

UMSCHMELZZ INK

ZINKLEGIERUNGEN

ZINN {NICHT LEGIERT)
ZINNPULVER

ZINNLEGIERUNGEN

ANT IMON

CADMIUM U. CADMIUMLEGIERUNGEN
KOBALT U. KOBALTLEGIERUNGEN
NICKEL U. NICKELLEGIERUNGEN

QUECKSILBER

WEICHLOTE

SONST. LOTE (AUCH SILBERLDTE
BIS 8 VH AG}

SONST. NE-METALLE U. -LEGIERUN-
GEN

IWISCHENPRODUKTE DER NE-METALLIN-
DUSTRIE, DIE DER METALLGEWINNUNG
O1ENEN

EDELMETALLE

SILBER

GOLD

PLATIN

PLATINBE IMETALLE
EDELMETALL-LOTE (EINSCHL. SIL-
BERLOTE UEBER 8 VH AG)
EDELMETALLPULVER

NE-METALLHALBZEUG
STAEBE (STANGEN) AUS ALUMINIUM
UND ALUMINIUMLEGIERUNGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
PROFILE AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
DRAHT AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
ROHRE UND HOHLSTANGEN AUS ALUMI-
NIUM U, ALUMINIUMLEGIERUNGEN
NICHT LEGIERT
LEGIERT
GESENKPRESS- U. SCHMIEDETEILE
AUS ALUMINIUM U. ALUMINIUM-
LEGIERUNGEN
LEITMATERIAL AUS ALUMINIUM UND
ALUMINIUMLEGIERUNGEN {EINSCHL.
STAHLALUMINIUM)
SONST. HALBZEUG AUS ALUMINIUM
U, ALUMINIUMLEGIERUNGEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS MAGNESIUM UND MAG-
NES IUMLEGIERUNGEN
STAEBE (STANGEN), PROFILE,
DRAHT, BLECHE, TAFELN, BAENDER
ROHRE UND HOHLSTANGEN
SONST. HALBIEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE
BOEDEN, SCHALEN
INSGESAMT

HALBZEUG AUS KUPFER UND KUPFER-
LEGIERUNGEN
STAEBE (STANGEN) U. PROFILE
NICHT LEGIERT
LEGIERY

-

I R |

A A A A A A A AAA A A4S

-

KG
KG
KG
KG

KG
KG

- -

-~

-+~

-~

-+

-

4

-

LI NI Y

LR N A N A A N Y

L Y

»

297 854
81 144

9 s28
38 773
261 871

112 268

-

a2
552
A
A

-~

A

30 825
90 338
A

228

2 828

A

A

A

oA

oA
A
A
A

281
21 770

4 853
224 947

4 851
4 340

345 882
397 066

1 48%
2% 9%6

56 648

40 187
145 540

A
A

3 36
132 611

-37-

330 032
84 131

10 002

42 584

260 910
oA

111 848

983

oA

A

27 890
90 887
A

252

3 159

A

A

A

A

16 924

oA
oA
A
A

240
23 o21

1 7S
233 620

7 940

433 320

578 927

1 885
27 437

18 677

63 oa1

38 628
485 865

A

A

3 664
146 074

339 O52
A

A
41 187
273 32%
A
111 173

801

i 144
WA

A

A

26 605
91 423
A

287

3 783

A

A

A

A

16 400

oA
A
oA
A

157
21 652

4 184
254 787

5 883
4 602

520 911

62% 011 -

2 o028
26 833

21 099

50 453

39 432
574 002

A

WA
«A

4 558
152 403

1 168
588

129
160
328

140

»

70
266

284

7 248

|30
811

060
110
158

A
444

626
528
A

A
183
2863

A
502
111

A

A

A

A

149

641

1 381
582

130
178
306

134

»

se
228

5

294

160
344

038
379
282

A
013

272
o052
WA
oA

A
03%
977

A
oz2e
650

A

A

oA

oA

751

8 827 853

1 032

138
249

37
171

180

010
<A

<A
401
150

R
4585

074
460
)
A

A
647
811

A
786
612

<A

A

A

N

698

8 229 O5%



41 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UNC GUETERKLASSEN

DRAHT MIT EINER STAERKE BIS

0.5 MV
26843 31 NICHT LEGIERT T . WA ¥y WA . . .
2843 33 LEGIERT T = 2 938 3 131 3 142 . .
MIT EINER STAERKE UEBER 0,5 MM
2842 35 NICHT LEGIERT T = - 2 015 2 03% . . .
2843 37 LEGIERT T s 39 697 44 113 a5 489 . .
BLECHE., PLATTEN, TAFELN. BAEN-
DER M:T EINER STAERKE UEBER
0.15 MM
2843 41 NICHT LEGIERT T = 103 652 154 283 157 933 . .
2843 4% LEGIERT T s 188 1855 236 951 227 276 . . .
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE} UND
HORLSTANGEN
2843 51 NICHT LEGIERT T = 89 844 8g 726 a5 90C . .
2843 85 LEGIERT T s 84 24 87 301 80 148 . .
2843 60 GESENKSCHMIEDESTUECKE T s 17 632 17 582 18 433 . .
2842 70 LEITMATER 1AL
2.8, BAENDER, STANGEN. DRAHT
BLANKE LITZEN UND SEILE T = 495 348 588 610 567 649 . .
2843 80 WIDERSTANDSMATER 1AL T = WA A WA . . .
2843 90 SONST. HALBZEUG
Z.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T s 12 372 19 351 15 987 . .
2842 INSGESAMT T s 1471 0% 1 394 526 1 383 134 6 421 276 7 767 183 6 443 840
MALBZEUG AUS BLE! UND BLEILEGIE-
RUNGEN
2844 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHTY
MASSIV T e 6 622 s 973 5 740 . . .
2844 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
. BAENDER T s 33 825 31 566 31 086 . . .
2844 50 ROHRE (EINSCHL. ROMLINGE}
HOHLSTANGEN, TRAPS, BOGEN,
ROHRVERSCHLUSS- UND ROHRVER-
B INDUNGSSTUECKE T = 1 874 1 736 1178 . . .
2844 90 SONST, HALBZEUG
2.8. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCMALEN T s 3 883 3 031 2 72% . . .
2844 INSGESAMT T = 46 204 42 306 40 730 96 188 87 667 72 829
HALBZEUG AUS ZINK UND ZINKLEGIE-
RUNGEN
2845 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHT T o= WA VA LA . . .
2545 30 BLECHE., PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T s WA LA WA . . .
2845 80 SONST. HALBZEUG
2.8, SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALER T s WA LA LA . . .
2845 INSGESAMT T s 74 240 64 098 69 446 276 158 233 032 212 462
HALBZEUG AUS ZINN UND ZINNLEGIE-
RUNGEN
2846 10 STAEBE, PROFILE UND DRAHT
MASSIV T s - .A WA . . .
2846 30 BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER T s A WA oA . . .
2846 50 ROHRE {EINSCHL. ROMLINGE),
HOHLSTANGEN, ROMRVERSCHLUSS-
UND ROHRVERB INDUNGSSTUECKE T e A A WA . . .
2846 90 SONST. HALBZEUG
Z.8. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T s WA .A WA . . .
2546 INSGESAMT T = 354 334 344 44 104 13 915 8 720
HALBZEUG AUS NICKEL UND NICKELLE-
GIERUNGEN
STAEBE, PROFILE UND DRAHT
2847 114 NICHT LEGIERT T 2 350 2 644 2 585 . . .
2847 15 LEGIERT T s 4 487 4 854 4 681 . . .
BLECHE, PLATTEN, TAFELN UND
BAENDER
2847 34 NICHT LEGIERT T s WA .A WA . . .
2847 3% LEGIERT T s WA WA 5 813 . . .
ROHRE (EINSCHL. ROHLINGE) UND
HOHL STANGEN
2847 51 NICHT LEGIERT T = WA WA «A . . .
‘2847 55 LEGIERT T s “A WA WA . . .
2847 70 ANODEN ZUM VERNICKELN T = A oA ‘A . . .
2847 80 HEIZLEITER AUS CHROMNICKEL-
LEGIERUNGEN T s WA WA WA . . .
2847 90 SONST. HALBZEUG
2.B. SCHEIBEN, STANZTEILE,
BOEDEN, SCHALEN T x WA N A . . .
2847 INSGESAMT T s 16 055 17 761 16 748 424 965 547 639 547 686
HALBZEUG AUS SONST. NE-METALLEN
UND DEREN LEGIERUNGEN
2848 30 AUS TITAN U, TITANLEGIERUNGEN T s WA LA WA WA oA oA
2848 50 AUS MOLYBDAEN, WOLFRAM, TANTAL
U. DEREN LEGIERUNGEN T o= 224 263 269 67 114 84 350 83 070
2848 60 AUS SONST. NE-METALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN T s WA WA WA WA LA LA
2848 80 DRUCKWAL ZEN T s WA WA WA WA A WA
2848 90 PLATTIERTES HALBZEUG
{AUF MECH, WEGE PLATTIERT) T s 8 842 10 0214 10 269 72 879 101 531 81 944
2848 INSGESAMT . * . . . 332 084 382 800 343 789
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41 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

! | MENGE | WERT IN 4000 DM
MELDE- | ERZEUGNIS | EINMEIT Jes---esmccccmcnenees Sememmmees [ R L R R LR R T e R Rt
NR ] | f !
i i | 1984 | 1985 | 1986 | 1984 i 1985 | 1986
EDELMETALLHALBZEUG
HALBZEUG (EINSCHL. FOLIEN)
2845 10 AUS $ILBER U. SILBERLEGIERUNGEN KG = 675 599 771 034 483 234 145 837 166 043 148 796
2843 20 AUS GOLD U. GOLDLEGIERUNGEN KG * 28 173 26 796 30 306 252 333 296 923 313 574
.2849 30 AUS PLATIN U. PLATINLEGIERUNGEN KG * A oa ¥y oA .8 ‘A
2849 40 AUS PLATINBEIMETALLEN U. DEREN
LEGIERUNGEN KG * Ny R .a oA A oA
2849 50 EDELMETALLPLATTIERTES HALBZEUG KG * 821 020 705 474 553 238 144 041 140 092 122 oz2
2848 70 DENTAL -METALLHALBZEUG KG = as oz2e 44 511 41 297 600 845 539 159 473 914

2871 OO0 BEARBE I TUNGSRESTSTOFFE U, SCHROTT
AUS LEICHTMETALLEN T . . . .

2874 00 BEARBE I TUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS SCHWERMETALLEN T . . .

2875 00 BEARBE ] TUNGSRESTSTOFFE U. SCHROTT
AUS EDELMETALLEN T . . .

2877 00 METALLHALTIGE ASCHEN U. RUECK-
STAENDE T . . .

GIESSEREIERZEUGNISSE

2912 00 GUSSEISEN MIT LAMELLENGRAPHIT

(NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T = 2 268 2 343 2 286 4 744 147 5 047 387 5 2986 332
2913 00 GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT
[NICHT LEGIERT UND LEGIERT) 1000 T = 769 802 806 1 778 732 2 010 641 2 162 684
2814 00 STAKLGUSS (NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T = 218 228 224 1 %526 365 1 828 o002 1 821 328
2817 00 TEMPERGUSS {NICHT LEGIERT UND
LEGIERT) 1000 T = 132 126 12% 562 64% 864 870 575 7214
2819 00 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
EISEN-, STAHL- U, TEMPERGUSS 1000 T = - - - ~ - -
LEICHTMETALLFORMGUSS
238%1 10 AUS ALUMINIUM U, ALUMINIUM-
LEGIERUNGEN T » 338 85% ass 734 385 970 3 920 785 4 139 188 4 344 214
2951 70 AUS MAGNESIUM L. MAGNESIUM-
LEGIERUNGEN T * 13 685 12 942 12 440 205 167 219 092 198 472
2954 INSGESAMT T * 352 540 368 873 398 411 4 125 982 4 358 280 4 BS42 683
SCHWERMETAL LFORMGUSS
2954 11 AUS KUPFER T * 2 932 2 943 2 982 . . .
2954 12 AUS ROTGUSS T * 21 4814 20 968 20 500 . . .
29%4 13 AUS MESSING T * 36 038 33 020 33 870 . .
2954 14 AUS ZINNBRONZE T * 7 881 8 o082 & 894 . . .
2854 16 AUS NEUSILBERLEGIERUNGEN MIT
EINEM GEHALT BIS 10 VH NICKEL T * 2 481 2 07% 2 264 . . .
29%4 19 AUS ANDEREN KUPFERLEGIERUNGEN T * 3 607 3 665 3 34 . . .
2954 20 AUS BLE1 U. BLEILEGIERUNGEN T * 8 119 7 232 7 563 . .
2954 30 AUS ZINK U. ZINKLEGIERUNGEN T » 40 601 38 128 4% 548 . . .
2954 40 AUS ZINN U. ZINNLEGIERUNGEN T * 558 363 388 . . .
2954 50 AUS NEUSILBER U. ANDEREN NIK-
KELLEGIERUNGEN MIT EINEM GE-
HALT UEBER 10 VH NICKEL T * 90 o8 8% . . .
2854 INSGESAMT T . 123 808 116 571 12% 447 1 157 898 4 146 584 1 196 397
2957 00 EDELMETALLFORMGUSS KG = - - - - . -
29%9 00 RESTSTOFFE AUS DER PRODUKTION VON
NE-METALL- U. EDELMETALLFORMGUSS T * - - - - - -
ERZEUGNISSE DER ZIEHEREIEN, KALT-
WALZWERKE UND DER STAHMLVERFORMUNG
KALTWALZWERKS- U, ZIEHERE!-ER-
ZEUGNISSE (OHNE DRAHWT)
3011 10 BLANKSTAHL (OHNE LOHNARBEIT) T * 743 107 758 252 A . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 739 367 785 667 713 31 1 301 041 1 424 784 1 363 661
3014 B0 KALTBAND (OHNE LOHNARBE1T) T * 1 702 357 1 664 608 1 682 188 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 1 %88 371 4 852 560 1 583 800 2 627 B4z 2 708 460 2 710 748
KALTPROFILE {OHWNE LOWNARBEIT)
3011 81 AUS WARMBRE ITBAND. BREITFLACH-
STAHL, BLECHEN ODER BANDSTAHL T * 160 108 146 143 A . . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 149 308 136 226 © 134 747 268 41% 246 632 252 587
3044 95 AUS OBERFLAECHENVEREDELTEM
MATERIAL T * 45 081 43 27% 43 361 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT T 45 081 43 275 43 361 98 061 97 965 94 910
30114 INSGESAMT T = 2 742 M6 2 696 507 2 665 8832 . . .
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT 1) T 2 615 190 2 571 9%7 2 548 694 4 309 449 4 489 828 4 435 233

1)} EINSCHL. LOHNARBEIT.
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953
722
062
416

662
42%

572
877
363
096

050
057
655
655

A

<A
415
415

871
496
A
A

789
317
12C
82%
540
266

854
452

625

231
67%

1187
743

280
241
56
42

134
70

w W

85

19
809
174

40
26

973

| |
MELDE- | ERZEUGNIS !
NR | |
[ !
KALT GEZOGENER DRAHT
VON WALZDRAHT GEZOGEN
MIT EINEM KOMLENSTOFFGEHALT B1S
0,25 VH [EISENDRAHT!
. VON O, 80 MM DDER MEHR
3015 21 BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 22 VERZINKT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
301C 24 MIT ANDEREM METALLUEBERIUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 25 VON WENIGER ALS 0,80 MM
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MiT EINEM KOHLENSTOFFGEMALT
UEBER 0.,2% VH [STAHLDRAHT)
3015 26 BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 28 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
VON ZUGEKAUFTEM DRAHT DUENNER
GEZOGEN MIT EINEM KOHLENSTOFF -
GEHALT B1S 0,25 VH (EISENDRAHT)
VON 0,80 MM ODER MEHR
3015 54 BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZ SESTIMMT
3045 52 VERZINKT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 54 MIT ANDEREM METALLUEBERIUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 83 VON WENIGER ALS 0,80 MM
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
MIT EINEM KOHLENSTOFFGEHALY
UEBER 0.25 VH (STAHLDRAHWT)
3015 56 BLANK
DARUNTER ZUM ABSATZI BESTIMMT
3015 56 MIT ANDEREM METALLUEBERZUG
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 70 SCHWE ISSORAHT, WEDER UMHUELLT
NOCH GEFUELLT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
3015 80 KUNSTSTOFFUEBERZOGENER DRART
DARUNTER 2UM ABSATZ BESTIMMT
3015 INSGESAMT
DARUNTER ZUM ABSATZ BESTIMMT
DRAHTERZEUGN1SSE
3017 14 UMHUELLTE STABELELEKTRODEN U.
FUELLORAEHTE (OHNE LOHNARBEIT!
3017 44 STACHELDRAHT (OHNE LOHNARBEIT)
3047 18 DRAHTSEILE U, -LITZEN AUS EISEN
U. STAHL (OHNE LOHNARBEIT)
DRAHTGEFLECHT (OMNE LOHNARBEIT)
3017 32 BLANK ODER VERZINKT
3017 33 KUNSTSTOFFUEBERZOGEN
3017 34 BETONSTAHLMATTEN NACH DIN 488
[OMNE LOHNARBEIT)
3017 35 GESCHWE 1SSTE ABSTANDHALTER U.

GITTERTRAEGER FUER BETON-
BEWEHRUNG (OHNE LOHNARBEIT.)
3017 38 GESCHWE ISSTE ORAHTGITTER NACH
SONST. NORMEN [OHNE LOHNARBEIT)
DRAHTGEWEBE (OWNE LOHNARBEIT)
3017 44 METALLTUECHER U. EGOUTTEURE
3017 49 SONST. DRAHTGEWEBE
MATRATZEN- U. POLSTERSBESTAND-
TEILE (OHNE LOHNARBEIT}

3017 B2 SPRING-, KEGEL- U.A. FEDERN
3017 54 MATRATZENKETTEN, -HAKEN U.
-STUETZEN
3017 57 FEDERKERNE U.A. POLSTERFEDE-
RUNGEN
3017 94 DRAHMTNAEGEL U. -STIFTE, EINSCHL.
FORMERSTIFTE U. AE. [OHNE LOHN-
ARBEIT)
3047 97 SACKVERSCHLUESSE, OESENDRAHT,
STIEFELEISEN, STOSSPLATTEN U.
DRAHTKORN
3017 INSGESAMT 1)

3018 00 VEREDLUNGSARBE ITEN FUER EIGENE
RECHNUNG

GESENKSCHMIEDESTUECKE, FRE IFORM-
SCHMIEDESTUECKE BIS 125 KG ROH-

GEWICHT 2)
GESENKSCHMIEDESTUECKE

3024 11 FUER KRAF TWAGEN
3021 15 FUER SONST. FAHRZEUGE U.

SELBSTFAHRENDE MASCHINEN
3024 49 SONST. ART.

FRE I FORMSCHMIEDESTUECKE

3021 61 GESCHMIEDETE ODER GEWALZTE

RINGE
3021 65 ANDERE FRE]FORMSCHMIEDESTUECKE

ROMRFORM-, ROHRVERSCHLUSS- U.
ROHRVERD INDUNGSSTUECKE AUS

STAHL
3021 71 STAHLFLANSCHE, GESCHMIEDET
ODER GEWALZT
3021 73 NAHTLOSE U. GESCHWEISSTE
STAHLROHRBOGEN ZUM EIN-
SCHWE I SSEN

1) EINSCHL, LOHNARBEIT.- 2) EINSCHL. ROHRFORM-,

T > 1 086
T 722
T * I3
T 22
T =
T
T s 12
T S
T x 270
T 232
T 55
T * 44
T = 108
T 74
T * 1
T 1
T =
T
T = €
T 6
T b4 7
T 1
T *
T
T * 65
T 50
T * 21
T 18
T b 1 873
T 1 187
T 58
T 4
T 13%
T 46
T 28
T 1 103
T 14
T as
T
T 31
T 1
T 4
T 73
T 37
T 21
T 1 646
T 507
T 413
T 127
T 24
T 16
T 85
T 18
ROHRVERSCHLUSS-

03%
13}
529

624

962

771

305

158
515

294

618

173

781

650

024

582

a3

72
31

22
1 541

541

126
125

27
17

21

077
117

388

A
189

501
852
306
840

465
994

A
A
«A

2883
283

663
A
A

681

A
-3-13
a79
766

102
210

165

096
170

202

984

531

0%4

4323

a82

523

%84

286

517
809

814

083

608

572

887

266

567

1

1

245
703

285
245
65
41

134
60

52

3s
24
o008

33

73

30

23
574

528

142
13%5

16

83

16

994
482

802
814
644
943

462
688
oA
A
A
A
8ss
88s

NS
924
167
448
094
908

084
A

934

472
374

187
164
4100

013
ABS

668

606
e83

458
864

ass
%87
861
ae2
432

as1

430

U. ROHRVERBINDUNGSSTUECKEN.

-40-

a33

32

27

406

7%

88

43

20

4 815

278

542

81

56

859

14

12%

103
233

420

83

-3
2 982

38

1 905

442

623

92

56

298

107

718
495

007

180
716

028

565

714

618
Q02

360

774

533

939

108
656

832

669

080

188

328

414

434

009

264

30

454

82

83

32

187

32

295

624

o3
49

893

30

137

a1
256

46

516
65%

106
64

37%

328

923

667

509

12%

841
183

384

822
718

010

716
536
400

074

062

780

236

659
687

ase

003
464
820
331
145

8314

308

30

460

80

71

10

34

1894

26

841

598

91
45
837

31

178

103
221

418

70

&1
844

7%

038

569

701

1410

S8

363

82

492

062

547

186

584

774
R

J68

os2
574

321

229
328

502
211

[o02

80%
238

359
991

€78

657
894
642
3%2
653

314

[-1:-k]
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3021

3021

302z
3022

3022

3022

3022

3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3023
3022
3024
3024
3024
3c24

3024
3024

3025

302%

3025

302%

3025

3025

3025

3025

3025

302%

3025

3025

302%

3025

3025

11
15

61

22
26
30
41
50
72
74
72
80
91

51
5%
80
80

51

81

85

SONST. ROHRFORM-, ROMRVER-
SCHLUSS- U. ROHRVERBINDUNGS-
STUECKE

INSGESAMT

KALTFLIESSPRESSTEILE, PRESS-,
Z1EH- U. STANZTEILE AUS STAML
KALTFLIESSPRESSTEILE
HORLKOERPER
VOLLKOERPER
PRESS-, ZI1EH- U. STANZTEILE
MIT EINEM STUECKGEWICHY VON
50 G BIS UNTER 2500 G
MIT EINEM STUECKGEWICHT VON
2500 G U. MEHR
INSGESAMT

FEDERN AUS STAHL U. NE-METALL
FEDERN AUS STAML
BLATTFEDERN, WARM GEFORMT
SCHRAUBENFEDERN
KALT GEFORMT
WARM GEFORMT
STABILISATOREN
FLACHFEDERN. KALT GEFORMT
SPIRALFLACHFEDERN
DREHSTABFEDERN, WARM GEFORMT
TORSIONSFEDERN, KALT GEFORMT
TELLERFEDERN
SONST. FEDERN
FEDERN AUS NE-METALL
INSGESAMT

KETTEN AUS STAHL U. NE-METALL
GLEITSCHUTZKETTEN AUS STaHL
GESCHWE ISSTE KETTEN AUS STAHL

BIS 16 Mv
UEBER 16 MM
UNGESCHWE ISSTE KETTEN AUS STAHL
KETTEN AUS NE-METALL
INSGESAMT

SCHRAUBEN, NORM-U. FASSONDREH-
TEILE AUS STAHL U. NE-METALL
SCHRAUBEN U. BOLZEN ZUM BE-
FESTIGEN VON OBERBAUMATERIAL
FUER BAMNEN
HOLZSCHRAUBEN
DAV. AUS STAHL
NE-METALL
GEWINDEFORMENDE SCHRAUBEN AUS
STAHL
ANDERE SCHRAUBEN U. BOLZEN
OHNE KOPF
DAV. AUS STAHL
NE-METALL
ANDERE SCHRAUBEN L. BOLZEN MIT
KOPF
SCHLITZ- U. KREUZSCHLITZ-
SCHRAUBEN
DAV. AUS STAML
NE-METALL
AUSSENSECHSKANTSCHRAUBEN MIT
EINER ZUGFESTIGKEIT
VON WENIGER ALS 800 N/MM2
DAV. AUS STAHL
NE-METALL
VON 800 N/MM2 DDER MEHR
DAV. AUS STAML
. NE-METALL
INNENSECHSKANTSCHRAUBEN
DAV, AUS STAML
NE-METALL
SCHRAUBEN U. BOLZEN MIT
SONST. KOPFFORMEN
DAV. AUS STAHL
NE -METALL
LOSE MUTTERN
DAV. AUS STAHL
NE-METALL
NORMTEILE OHNE GEWINGCE
FEDERR INGE
DAVON AUS STAHL
E-METALL
UNTERLEGSCHE IBEN
DAVON AUS STAML
NE-METALL
BOLZEN OHNE GEWINDE, VOLLNIETE
DAVON AUS STAHL
NE-METALL
SCHRAUBENDUEBEL, GEWINDEHUELSEN
U. AE. ERZEUGNISSE MIT GEWINDE
DAVON AUS STAHL
NE-METALL
SICHERUNGSRINGE, -BLECHE, DUE-
BEL U. AE. ERZEUGNISSE OHNE
GEWINDE
DAVON AUS STAML
NE-METALL

-+

A A At A A A A A A

-

o

B I )

B R L L T I I I R e 4 -

- -

-

25

16

238

142
4z2

244

28
27

71

25
24
21

21

17
16

22
21

55
55

53
53

13
13
59
58

37
37

22
22

11

28
27

@«

198
650

345

376
568

463

13%
360
040
686

422

518
177
103
163
738
807

387

884
762
795
871
709

632
610
330
281

545

659
848
811

162
8s2
310

582
417
165
587
559

28
660
627

a3

265
048
217
716
073
643

002
854
148
3ss
237
121
883
079
804

048
84z
208

169
A
A

-41-

24

18

270

152
464

256

s
32

81

26
26
22

22

18
19

22
22

57
56

54
54

15
1%
59
58

40
39

19
18

17
16

324
000

238

a3
883

432

703
069
674
004
578
452
998
08s
o1=1
390
478

032

418
256
816
848
372

960
384
860
523

070

874
261
714

[:1-1]
519
376

148
877
172
873
949

23
614
57%

38

760
326
434
597
a92
604

Q76
23]
127
225
050
175
649
804
845

317
998
318

070
A
A

24

19

280

132
457

30
a3z

75

26
28
25

25

19
18

21
21

52
52

57
57

16
146
65

64

40
40

19
18

11
10

16
16

361
406

869

619
25%

a9s

488
437
fel=i]
aes
679
4085
574
185
564
558
876

863

151
158
619
664
456

286
624
420
205

600

370
786
588

896
598
298

430
261
169
628
607

24
168
123

46

962
246
716
837
281
656

034
829
105
3914
013
378
275
372
2903

991
612
380

s90
A
A

120

093

563
834

329

4415
234
87
162
38
16
27
49
133
53
540

108

182
104
30
13
438

69

124

a7
26

144
118

103
16

145
144

198
184

30%
304

7%
74
340
333
243
206
32
23

121
119

56
42
13

138
134

43

752
894

4185
375

228

808
826

701

724
676
508
530
602
420
110
788
seo
958
587

813

984
757
325
586
565

566
144
511
630

591

868
647
224

524
064
460

245
721
524
136
624
512
182
728
453

078
220
-1-1.1
457
151
306

049
747
302
446
402
O4a
124
718
406

030
958
072

664
A
«A

130
67

315

585

463
254
87
163
43
16
30
57
144
56
672

217
109
31
14
483

70
133
106

26

141
123
18

157
182

204
201

326
326

366
as4

14
243
235

31
28

82
.88

58
44
16

106

102
3

54

196
298

003
353

293

259
|08

876

Q28
288
836
138
27%
076
87%
660
709
946
707

404

18%
905
388
061
943

174
209
260
949

183

335
226
108

80%
o971
824

S44
506
438
723
231
492
521
071
450

641
648
892
216
703
513

137
899
238
476
585
ag91
3014
503
798

60%
825
780

458
A
A

146
78

396

521
143

342

506
255
4107
172
44
17
41
73
154

77¢&

a7

20%
118
31
1%
468

63
137
114

23

140
124
16

163
158

192
188

354
350

a1
e

416
402

14
2%2
24%

32

30

84
89

67
48
8

a8
a6

60

373
768

789
364

642

658
453

464

529
[-1:1e]
345
865
487
842
361
o029
746
877
425

269

440
709
036
577
031

308
972
6114
361

o058

578
425
1863

563
503
060

o023
676
347
140
749
421
a8z
435
447

23%
029
206
423
430
a33

68%
L:1+13
879
818
353
465
136
393
743

a9
0as
a55

661
A
A
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ERIEUGNIS

FASSONOREHTEILE
302% 9 GEDREHTE SCHRAUBEN, BOLZEN, -
MJTTERN T 62 226 68 728 74 449 417 37¢ 481 406 %1% 343
DAV. AUS STAHL T 57 486 64 764 &8 733 342 286 400 879 428 742
NE-METALL T 4 738 4 964 5 716 75 093 80 527 86 604
3025 9% ANDERE FASSONDREHTEILE T 163 850 181 708 188 836 4 723 485 2 002 716 2 183 852
DAVON AUS STAHL T 114 076 4128 731 136 176 1 232 157 1 437 857 1 %70 573
NE -METALL T 49 774 52 977 53 660 491 338 564 859 613 27¢
302¢E ! INSGE SAMT T 628 954 660 048 684 46S 4 267 972 4 712 Ba7 S 046 671
GROBE ORAHTWAREN AUS STAHL U. NE-
METALL
3026 10 RINGSCHRAUBEN, SCHRAUBHAKEN,
OESENSCHRAUBEN T & 253 4 98¢ £ 822 23 624 22 645 22 234
DAVON AUS STAHL T A A A A A <A
NE-METALL T oA . A «A R A A
3026 S0 ANDERE GROBE DRAHTWAREN T 19 275 19 824 20 016 90 656& 94 959 g8 758
DAVON AUS STARL T 17 788 18 268 18 504 77 796 80 037 84 007
NE-METALL T 4 488 1 556 1 515 12 B6C 14 822 14 752
3026 INSGESAMT T 24 %528 24 814 24 838 114 280 117 604 120 990
EISEN- U. STAMLPULVER. ERZEUG-
NISSE AUS SINTERMETALL
3027 10 EISEN- U. STAHLPULVER T A A - A A oA A
ERZEUGNISSE
3027 51 AUS SINTEREISEN U. SINTERSTAHL T 14 711 16 342 16 925 244 4169 286 174 321 144
3027 55 AUS SINTERMETALL T 2 376 2 448 2 582 75 647 87 680 110 338
3027 INSGESAMT T A A A oA A oA
3028 oC SONST. ERZEUGNISSE DER STAHLVER-
FORMUNG . . . . A oA A
OBERFLAECHENVEREDLUNG U. HAERTUNG
METALLISCHE UEBERZIUEGE
3028 11 1M GALVANISCHEN VERFAHREN . . . . 595 243 672 590 767 654
3025 14 IM SCHMEL ZVERFAHREN . . . . 384 766 359 396 358 2%9
3028 17 IM SPRITZVERFAHREN . . . . 63 936 61 893 69 557
NICHTMETALLISCHE UEBERZUEGE
3028 21 ELOXIEREN . . . . 320 689 317 406 318 3%4
3029 28 SONST. NICHTMETALLISCHE UEBER-
ZUEGE . . . N 218 066 252 422 278 948
3029 %0 HAERTEN U. VERGUETEN ) . . . . 157 402 188 150 221 282
3029 70 AUFDAMPFEN VON METALLISCHEN
UEBERZUEGEN . . . . 111 714 105 376 132 679
3029 80 SONST. OBERFLAECHENVEREDLUNG U.
HAERTUNG N . . . 90 %29 107 748 130 14%
3029 INSGESAMT . . . . 4 840 345 2 06% 981 2 278 879
3095 20 REPARATUR AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG . . . . 20 737 20 709 22 652
LOHNVEREDLUNGSARBE I TEN
3096 10 AN ERZEUGNISSEN DER ZIEHEREIEN
U, KALTWALIWERKE . . . . 13 283 13 457 22 327
3096 20 AN ERZEUGNISSEN DER
STAHLVERFORMUNG . . . . 45 048 56 8198 57 068
3097 20 MONTAGEN VON ERZEUGNISSEN DER
STAMLVERFORMUNG . . . . 47 540 A5 742 53 042
3098 10 SCHWE 1 SSERE JARBE I TEN ALLGEME INER
ART {SOWEIT NICHT ZUR PRODUKTION
GEHOEREND) . . . . 130 814 141 908 199 633
3099 30 SCHLOSSERE IARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND} . . . . 303 394 308 414 329 761
3092 40 DREHERE JARBEITEN (SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKT!ON GEHOEREND) . . . . 106 219 160 637 192 588
3098 50 SCHLEIFEREIARBEITEN [SOWEIT NICHT
ZUR PRODUKTION GEHOEREND) . . . . 37 880 30 689 39 680
3098 70 BESCHLAGSCHMIEDE -, KUNSTSCHMIEDE-
U. REPARATURSCHMIEDEARBEITEN . . . . 13 245 17 346 14 745
3083 80 LAENDL ICHE REPARATUR-WERKSTATT-
ARBEITEN . . . . 53 854 48 897 45 124
aoes INSGESAMT . . . . 645 406 707 891 821 531
STAHLBAUERZEUGNISSE UND
SCHIENENF AHR2EUGE
SKELETT-, STUETZ- U. TRAEGERKON-
STRUKTIONEN
3114 12 SKELETTKONSTRUK TIONEN T 323. 661 304 862 382 227 1 052 338 4 012 101 1 208 330
DAVON AUS STAHL T 320 993 302 102 348 503 4 029 643 984 354 1 178 506
LEICHTMETALL T 2 668 2 760 3 724 22 695 20 750 29 824
3111 16 STUETZ- U. TRAEGERKONSTRUKTIONEN T a% 014 104 -690 142 308 316 27% 349 867 466 434
DAVON AUS STAHL T A A 142 305 A oA 466 434
LEICHTMETALL T A A oA A L} A
HALLEN
3111 N OHNE EINBAUTEN T 129 992 137 18% 443 132 473 944 494 771 557 006
DAVON AUS STAHL T A s A A A A Y
. LEICHTMETALL T A A A A <A A
"3111 35 MI1T EINBAUTEN WIE KRANBAHNEN,
BUEHNEN, TREPPEN USW. T 76 462 A A 188 636 A A
DAVON AUS STAHL T 76 462 WA A 188 636 A A
LEICHTMETALL T - A A - A oA
3111 %1 MASTE U. TUERME (AUCH IN ROHR-
BAUWE 1SE ) T 65 042 A 61 318 190 787 A 199 766
DAVON AUS STAHL T WA A &1 107 A WA 191 858
LEICHTMETALL T A A 241 AL - A 7 908

-42-



3111

3114

3111

3111

3112

3114

3115

3117

3117
3147
3117

3117
3117

3117

3119

3119

3148

3118

3118

3119

31149

3118

3118

3148

10

21
25
50

07
[+1-1
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GERUESTKONSTRUKTIONEN (AUCH IN
ROHRBAUWE ISE }
OAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
S1GNALBRUECKEN, BRUECKEN FUER
ROHR- U. KABELLEITUNGEN
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
FERTIGTEILBAUTEN UEBERWIEGEND
AUS STAHL U. LEICHTMETALL IM
HOCHBAU
FERTIGHAEUSER (1- U. 2-GE-
SCHOSSIG) ZUR VOLLMONTAGE
VORGESEHEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL ,

SONST. FERTIGTEILBAUTEN ZUR
VOLLMONTAGE VORGESEMEN

INSGESAMT

BRUECKEN AUS STAHL U. LEICHTME-
TALL, FESTSTEHEND O. BEWEGLICH
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

STAHLWASSERBAUTEN

KONSTRUKTIONEN FUER TUNNEL U.
SCHACHTAUSBAU
DAVON AUS STAHML
LEICHTMETALL

ERZEUGNISSE FUER DEN GRUBENAUSBAU
ERZEUGNISSE AUS PROFILSTAKL U,
STAHLSCHIENEN FUER DEN
STRECKENAUSBAL
HYDRAUL ISCHE GRUBENSTEMPEL
EINZELSTEMPEL
SCHREITAUSBAU, KOMPLETT
STREBAUSBAUE INR I CHTUNGEN
IUBEHOER, EIN2EL- U. ERSATZTEILE
FUER HYDRAULISCHE GRUBENSTEMPEL
FUER ANDERE ERZEUGNISSE FUER
DEN GRUBENAUSBAU
INSGESAMT

BAUELEMENTE, SCHALUNGSGERUESTE U.
KLEINKONSTRUKTIONEN AUS STAHL U.
LEICHTMETALL

TORE U. TUEREN AUS GEWALZTEN
ODER STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
FENSTER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN
DAVON AUS STAHL
LEJCHTMETALL
GLASDAECHER SOWIE GLEICHARTIGE
VERGLASTE BAUTEILE (T-METALL-
GEW. / QM-GLASMENGE)

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

DACHSTUERLE, DACHBINDER U. DEK-
KENTRAEGER AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROF ILEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

ABDECKUNGEN {LICHTGITTER) U.
ROSTE AUS GEWALZTEN ODER
STRANGGEPRESSTEN PROFILEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

INSTALLATIONSWAENDE U. SANI-
TAERZELLEN MIT EINEM RAHMEN
AUS GEWALZTEN ODER STRANG-
GEPRESSTEN PROFILEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

SONST. BAUELEMENTE AUS GEWALZ-
TEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROF ILEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

SCHALUNGSGERUESTE U. SONST.

SCHALUNGSMATERIAL
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

SONST. KONSTRUKTIONEN AUS GE-
WALZTEN ODER STRANGGEPRESSTEN
PROFILEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
INSGESAMT

-4

Y

4000

41000

1000

1000

444

-

4

- -

-4 F il kA HHH4 A

~+ -4

—~ -+

-4

PR

&

44

803

20

294

58

20

34
412

149
121
27

70

66

19

030

436

10
593

34
34

77
77

NN

63
58

53
52

59
57

534

A
)
A
A
A
A

090
023
205

527
‘A
A

891

459
A
A

020

582
206
441

00%

728
s82

sz
872
480

443
249
184

285
458
882
5as
403
818

574
043
531

334
o026
308

494
776
748

643
682
Q61

130
130

276
678
598
531

-43-

a2

811

28

L)

34
450

129
102
26

62

22

1 114
10
498
12
616

24
24

82
82

-

54
48

46
46

64
62

493

«A
A
A
A
A
A

125
150
606

706
A
A

et-1

267

240
533
688

330

-1-1
954

020
og2
a28

642
os2
560

967
898
114
674
as3
22%

748
506
209

883
400
483

062
078
983

418
844
574

596
596

000
394
608
303

47

906

33

312

66
11

33
437

118
8
29

66

63

42
ase
45
605
27
754

26
26

91
Q0

61
53

53
53

74
€9

538

080
328
861

709
A
A

462

800
A
A

583

893
450
585

087

064
658

934
046
288

815
523
282

798
783
463
127
338
656

634
396
238

074
246
828

azé6
533
383

01%
790
225

616
616

101
582
519
213

267
253
13

255

2 754

115

80

436

14
359
10

T4
1 072

91
610
380

1 218
56
1 158
118
74

43

€3
84

218
214

53
30
22

384
285
8g

210
210

a1
274

3 568

116
181
935

A
A

377
oA
A

074
803
077

366

475
060

045
083
962

062
232
830

o28

984

044

756
710
046

8ze
973
849

238
656
582

772
420
352

838
a38

528
341
188
196

284
265
18

246

2 808

140

114

469

11

470

181

8é
1 230

915
555
358

1188
57
1101
134
as

44

62
59

222
215

a4
25
18

413
316
96

195
195

319
281

3 466

937
Q88
949

A
oA

750

391

413
oA
A

550

447
oA
<A

es2

705
880
595

669

600
3414

587
965
622

647
633
014

524

987

537

746
196
550

591
684
907

323
743
610

563
753
810

391
391

504
461
043
e7é

297
280
17

30%

3 274

182

152

10

488

518

24

140

a5
t 273

866
507
ass

1 236

1174

65
61

268
256
14

g2

22

456
a3s
124

236
236

368
330
39
3 700

921
860
061

A
A
A

210

455

787
oA
WA

333

262
A

231

222
239.
556

678

696
623

807
555
2%2

180
246
834

434

aos

82%
284
544

318
333
o985

564
210
354

25%
132
123

774
774

846
048
788
003
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3121
3121
3121
3121
3124

3427

3120

31514
3151
3154
3181
3151

3181
3151

3131
3151
3151

34853
3153
3183
3453
3183

3154

3154

3154
3154

3155

3185

3185

kRE-1.3

315%

315%

3155

3455

3156

3456
3156
3156
3156
3156

11
15
50

14
“7
19
44

47
48

70
08

40

80

09

40

80

o8

20

oe

21
25
29
[o}=]

EINZEL- L. ERSATITEILE FUER
STAHL- U. LEICHTMETALLKONSTRUK-
TIONEN

WE ICHEN, XKREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATERIAL
WEICHEN U. KREUZUNGEN
AUS KOPFSCHIENEN
AUS RILLENSCHIENEN
HEMMSCHUHE . PRELLBOECKE U.AE.
GLEISMATERIAL

INSGESAMT

DREMSCHE IBEN U. SCHIEBEBUEMNEN

WE ICHEN, KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATERIAL FUER FELD- U. IN-
DUSTRIEBAHNEN

EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER WE!-
CHEN. KREUZUNGEN U.AE. GLEIS-
MATERIAL

DAMPFKESSEL, BEHAELTER U. ROHWR-
LEITUNGEN
WASSERROHRKESSEL
MIT KOHLEN-, KERNENERGIE- ODER
ELEKTROBEHE I ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASBEHE 1 ZUNG
MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG
GROSSWASSERRAUMKESSEL
MIT OELBEHE IZUNG
MIT GASBEHE 1ZUNG
MIT KOHLEN-, KERNENERGIE-.
ELEKTRO- ODER MIT KOMBINIER-
TER BEHEIZUNG
DAMPFKESSEL SONST. BAUART
EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

DAMPFKESSELFEUERUNGEN
FUER FLUESSIGEN BRENNSTOFF
FUER PULVERISIERTEN FESTEN
BRENNSTOFF ODER FUER GAS
FUER SONST., BRENNSTOFFE SOWIE
FUER KOMBINIERTE BEHEIZUNG
EINZEL- U. ERSATITEILE
INSGESAMT

HILFSAPPARATE FUER DAMPFKESSEL
SPEISEWASSER- U. LUFTVORWAERMER,
UEBERHITZER, WAERMEAUSTAUSCHER
DAMPF SAMMLER, DAMPF- U. WAERME-
SPE ICHER, RUSSBLAESER U.AE.
SAUGZUG- U. ENTSTAUBUNGSANLAGEN,
RAUCHGASABZUEGE U.AE.

EINZEL- U, ERSATZTEILE

INSGESAMT

BEMAELTER U. KESSELSCHMIEDEER-
ZEUGN ISSE
ORTSFESTE BEHAELTER UEBER 100
M3 FASSUNGSVERMOEGEN FUER AN-
LAGEN DER 'CHEMISCHEN U. VER-
WANDTEN INDUSTRIE
DAVON AUS STAML
LEICHTMETALL
ANDERE ORTSFESTE BEHAELTER
UEBER 400 M3 FASSUNGSVERMOEGEN
FUER FESTE STOFFE
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
FUER FLUESSIGE STOFFE
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
FUER GASFOERMIGE STOFFE
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
MAENTEL FUER HOCH-, SCHMELZ-,
KOKEREI- U. KUPOLOEFEN SOWIE
WINDERHITZER
SONST. KESSELSCHMIEDE-
ERZEUGNISSE
EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

ROHRLEITUNGEN

DRUCKROHRLE I TUNGEN U. ZUBEHOER

FUER WASSERKRAF TWERKE

SONST. ROHRLEITUNGEN U. ZUBEHOER

AUS NAHTLOSEN STAHLROHREN

AUS STAHLBLECH

AUS GUSSEISEN ODER NE-METALLEN
EINZEL- U. ERSATZITEILE

INSGESAMT

H4 44

-

-4 -4

-

44 dAA4 A4 44444 -4

-

<-4

28
23

36

30

16

54

24

32
34

38

~N N

27
144

44
24

o

046

726
306

108
144

826

298
843
85é
aoe

798
225

310
503
172
814

318

259

670
754
001

951

036

848
666
521

263
A
«A

333
121
212
a70

oA

oA
83%
835

107

268
435
211

463

667
784
906
872
682

-44-

46

38

a1

27
2%

10

014
156

818
o988

898
554
418
343

6 874

oW

8

33

~N W o

29

33

47

10
10

29
164

50
24

85

406

464
769
278
2988

802

488
339
244

574

247

252
276
348

967
A
A

467
A
A

655
WA
A

259

2359

[+1-1:]

164
576
186

669

558
604
as2
396
180

1%
19

15

N W

75

25

12

AS

30

34

24
143

157
866

223
246

501

AB4
586
820
680

A
A

978
258
887
206

960

424

053
820
257

B18

048

902
644
413

401
oA
A

A
«A
A
49%
A
)
806
oA
A

244

585
262
069

5C7

488
556
20%
037
497

137

78
16

100

22

ase
254

4%
383

52
15

28
18
75
234

38

24

186

258

37

130

478

238

147
129

17
182

26
26

37

26
a2
703

1085

303
189
13
a5
698

335

g7
021

828
846

178

740
240
314
042

168
500

840
840
649
333

580

129
894
782

040

540

601
844
02%

2994
A
«A

463
691
778
790

A

A
567
%67

666

274
383
143

377

448
a37
200
767
329

162

114
15

140

26

397
261
43
98
58
© 41

26
25
59
o83
40
-1}
22

154

272
28
o8

47
449

270

343

36
36

44

23
a4
s27

88

343
205
15
a7
748

372

818
832

710
364

238

872
744
79%
184

178
829

931
197
702
429

264

698

232
902
096

514

295

g2
477
278

500
WA
A

2898
«A
A

938
)
A

758

758

73%

|13
802
056

100

740
300
379
314
830

183

[-1]
14

7
118

29

327
264

L1
17%

a8
37

47

1 030
34
121
‘17

175

222
24
131

€5
444

284

176

29

48

30
40
756

251

299
531

9983
523

927
667
087
503

oA
WA

363
469
758
406

662
202

368
754
988

94%
798

662
364
769

804
A
<A

A
A

827
<A
A

596
A
oA

o29

332
968
82%

889

691
658
128
883
228
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3157
3457
3157
3157
31867
3157
3157
3157
3157

3458

3171
3171
3171

3174

3171

3174
3174

3173

3173

3173

2173

3173

3173

3473

3173

34
37
3s
o8

o0

90

fel-]

45

50

HE1ZKESSEL FUER WARMNASSERHE] -
ZUNGSANLAGEN
AUS STAHL
MIT KOHLEN- ODER ELEKTROBEHEI-
ZUNG
MIT OELBEHEIZUNG
MIT GASBEHE IZUNG
MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG
AUS GUSSEISEN
MIT KOHLEN- ODER ELEKTROBEHEI -
IUNG
MIT OELBEMEIZUNG
MIT GASBEHEIZUNG
MIT KOMBINIERTER BEHEIZUNG
EINZEL- U. ERSATZITEILE
INSGESAMT

TRANSPOR TGROSSBEHAEL TER
{CONTAINER)

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
LOKOMOTIVEN
LOKOMOTIVEN MIT KOLBENVERBREN-
NUNGSMOTOREN MIT MECHANISCHER,
HYDRAUL ISCHER U. ELEKTRISCHER
KRAFTUEBERTRAGUNG U. EINER MO-
TORLEISTUNG
BIS 220 Kw
UEBER 220 BIS 735 Kw
UEBER 735 KW

LOKOMOTIVEN MIT ELEKTRISCHEM AN-
TRIEB FUER VOLLBAHNEN

ELEKTRISCHE INDUSTRIEBAHNFAMR-
ZEUGE U. SONST. LOKOMOTIVEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

SCHI1ENENGEBUNDENE WAGEN
REISEZUGWAGEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

EISENBARNTRIEB- U, -STEUERWAGEN,
SCHIENENOMNIBUSSE U.AE.

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

GEWOEHNL ICHE GUETERWAGEN
OFFEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
GEDECKT
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL

SPEZIALGUETERWAGEN
KESSEL- U. BEHAEL TERWAGEN

DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
HUCKEPACK- U, CONTAINERWAGEN
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
SONST. SPEZIALGUETERWAGEN
DAVON AUS STAHL
LEICHTMETALL
BAHNDIENST- U.,AE. SONDERWAGEN
DAVON AUS STAHL

LEICHTMETALL

ST
ST
ST
ST

ST
ST
sT
ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

sT

ST

ST

ST

13
107
25
12

124

T3
37
50
30

a4 N

]

a3

33

-45-

745
289
359
483

<A
A
33
A
313

196
994
764

as5g
35%
035

»A
oA

A
A
8a7

668
218
A
A
«A
A

o7
166
A
A
WA
A

298
618
299
618

A
A
A
A

587
331
597
334

12
139
30
a5

128

60
a4

31

31

813
885
449
Q97

A
)
563
A
731

287
:1-1
A
A

A

A
A
A
oA
A
oA

«A
<A

oA
A
182

270
170
A
A
A
A

198
148
«A
A
oA
oA

a2
577
412
577

A
A
A
A

173
264
173
264

166
27
108

124

47
35

7

4

34

893
112
749
778

A
A
587

741

265
856
A
oA
A
A

WA
WA
A
A
A
A

A
A

A
A
142

A
A
A
A

A
«A
A
oA

oA
A
A
A

876
2995
876
995

883
728
883
729

28
193

180

174

13
764

274

22%

49

73
310

160

192

138

47

47

866
167
180
134

A
A
859
A
079
169

364

287

077

iy
587
244

0414

581

581

2357

257

27
214
37
189

184

1%
827

271

10%
361

133

76

118

148

a3

33

244
634
asé
26%

A
A
881
A
723
674

177

A
291
611

767

391

391

249

249

17
191

233

185

835

239

81
207

195

185

83

a3

27%
387
901
964

A
A
292
A
423
114

074

oA
919
101

703

703

Bé62

862
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3173

3473
3173

3174

3174

3174

3175

3175
3175

3185

3195

318%

3195

3195

3485

31985

3185

3185

3199

3199

3199

3199
3199

3198

3199

3189
2199
3199

3211

3211

3211

3211

3211

32114

ac

0%

71
72

77
79

1.1
56

21

WAGENUNTERGESTELLE, FAHR-,
OREH- U, LENKGESTELLE

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZITEILE
INSGESAMT

STRASSENBAHN-, HOCHBAHN-, UNTER-

GRUNDBAHN- U. SCHWEBEBAHNWAGEN
STRASSENBAHN-, HOCHBAHN-
UNTERGRUNDBAHN- U. SCHWEBE -
BAHNWAGEN

DAVON AUS STAML
LEICHTMETALL

ZUBEHOER, EINZEL- U, ERSATZ-
TEILE
INSGESAMT

FELDBAHN- U. INDUSTRIEBAHNWAGEN
FELDBAHN- U. INDUSTRIEBAMNWAGEN

ZUBEWDER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

REPARATUREN U. UEBERHOLUNGEN AN
TRANSPORTBEHAELTERN (CONTAINER}
U. SCHIENENFAHRZEUGE

TRANSPORTBEHAELTER [CONTAINER)
UEBER 3 M3 NUTZRAUM

LOKOMOTIVEN

EISENBAHN-REISEZUG- U. -SONDER-
WAGEN, BE1- U. ANHAENGEWAGEN
ALLER ART

TRIEBWAGEN ALLER ART, SCHIENEN-
OMNIBUSSE U.AE.

€ ISENBAHN-GUETERWAGEN U. AR-
BEITSWAGEN U.AE.

WAGENUNTER-, FAHR-, DREH- U.
LENKGESTELLE. REPARATUREN AN
WAGENTEILEN

FELD- U. INDUSTRIEBAHNWAGEN

WIEDERHERSTELLUNGSARBE ITEN U.
REPARATUREN AN OBERBAUMATERIAL

INSGESAMT

BAUSTELLENARBEITEN (AUCH IM TAGE-
LOHN)
MONTAGEN, UM- U. WIEDERAUFBAU,
REPARATUREN ALLER ART
AN FERTIGTE!LBAUTEN UEBERWIE-
GEND AUS STAHL U. LEICHTME-
TALL IM HOCHBAU

AN SONST. HOCHBAUKONSTRUKTIONEN

AUS STAHL U. LEICHTMETALL
AN BRUECKEN AUS STAHL U.
LEICHTMETALL
AN STAHLWASSERBAUTEN
AN SONST, STAHL- U, LEICHTME-
TALL -KONSTRUKTIONEN
AN WEICHEN U. KREUZUNGEN
U.AE. GLEISMATERIAL
AN DAMPFKESSELN, FEUERUNGEN
U, MILFSAPPARATEN
AN ORTSFESTEN BEHAELTERN
AN ROHRLE ITUNGEN
INSGESAMT

MASCHINENBAUERZEUGN ISSE

METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER
SPANABHEBENDEN FORMUNG
MOBEL-., STOSS- U.RAEUMMASCHINEN
EINSTAENDER- U. IWEISTAENDER-
HOBELMASCHINEN [(EINSCHL. KOM-
BINIERTE HOBEL- U. FRAESMA-
SCHINEN)

WAAGERECHT- U. SENKRECHT-
STOSSMASCH INEN

HOBEL-~ U. STOSSMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE

RAEUMMASCH INEN

DREH-, AUSSENGEWINDESCHNEID- U.
ABSTECHMASCHINEN
SPITZENDREHMASCHINEN
MIT EINEM UMLAUF-D. UEBER
BETT BIS 800 MM

MIT EINEM UMLAUF-D. UEBER
BEYT UEBER 800 MM

ST

sT

ST

ST

ST
ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

8 468
278
A

A

A

oA

LY

726

3 589

3 791

1 570
318

757

26 532

A
A

A
A

A
oA

a0
a1
642
147

8 85%
2 854

2 869
58

-46-

~n

w-=2nN

27

299
353
518

601
202
A
A
A
A

865

918
622
768

72%
3414

789

A
oA

A
A

90
87
004
159

265
o947

034
70

80

24

- 752

804
875

580
287

77%

A
A

A
A

114

96
1386
168

678
018

818
62

20%

€5
270

18
24
42

49
16

1086

15
223

582

54
680
174

3 595
5 634

301

72

503
037
583

408
658

014
743
757

352
816

048

712

)

A

441
774

729

307

041
814

375
s80
183
334

606
468

557

800

53
148
882

198

as
288

43
23
37

53
19

1%

124

13
241

140

383

25
12

643

56

707

176
3 474
5 619

8

42

380

78

554
103
471

016

oA

185
201

879
249
228

042
S21

564

251

A

oA

576
743

272

798

240
147

798
628
833
038

213
969

615

720

754

743

184

284

23
32

53
19

18

124

1%
251

187

402

24
28

642

62
685
180

3 165
5 378

42

483

-1-]

863
850
037

A
505

015
061
076

314
%64

843

510

A

<A

414
443

476

298

763
217

423
024
254
114

177
746

244

769

143

303



3211

3211

3211

5214

3211

3211

3211

3211

32141

3241

3211

3211

3211

3211

3211

32114

3211

3211

3211

3211

3211

3211

3211

3211

25

26

27

29

323

34

55

57

1]

58

61

65

KARUSSELDREHMASCTHINEN
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11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

3214 67 SONST. SAEGEMASCHINEN, FEIL-
U, TRENNMASCHINEN [AUCH KOM-
BINIERTE SAEGE- U. FEILMA-
SCHINEN! (DEKUPIERSAEGEN
FUER METALL, BUEGELSAEGEMA-

SCHINEN) T 2 028 2 087 2 014
sT 5 677 5 595 5 665 50 967 66 265 75 115
SCHLEIF-, LAEPP- U. POLIERMA-
SCHINEN
3214 74 AUSSEN-RUNDSCHLE IFMASCHINEN
|EINSCHL. SPITZENLOSER
AUSSEN-RUNDSCHLE TFMASCH INEN! T z €0z 3 499 4 081
sT 242 467 514 126 575 179 324 22¢ oeg
3214 72 INNEN - RUNDSCHLE IFMASCHINEN
[EINSCHL. FUTTERLOSER
INNEN -RUNDSCHLE IFMASCHINEN ) T a8% 440 601
ST 172 136 178 30 015 37 835 56 332
3211 73 RUNOSCHLE IFMASCHINEN FUER
SONDERZWECKE (KURBELWELLEN-
WALZEN- . GEWINDE-, KEGEL-,
RADSAT2SCHLE IFMASCHINEN
AUCH OVALSCHLEIFMASCHINEN) T 2 078 3 396 2 710
s7 558 664 1 8593 104 081 132 895 181 182
3211 7% FLACHSCHLE IFMASCHINEN T 7 324 B 228 o 977
sT 1 874 1 695 1 901 221 033 259 818 307 706
3211 76 ZIEHSCHLE IFMASCHINEN (HONMA-
SCHINEN) U. LAEPPMASCHINEN T 1 837 2 266 2 495
sT 529 620 648 116 89S 164 767 177 614
3211 77 WERKZEUGSCHLE IFMASCH INEN FUER
INSTANDHALTUNG U. NEUPROD-
DUKTION T 4 279 4 761 5 690
sT 10 498 12 246 13 534 192 195 230 129 286 702
3214 79 SONST. SCHLEIF-, LAEPP- U.
POL IERMASCHINEN (BLECH- U.
BANDSTAHLSCHLEIF -U. POLIER-
MACHINEN., ROHRSCHLEIF- U.
POLTIERMASCHINEN, TRENN-
SCHLE IFMASCHINEN) T 4 501 4 879 5 445
sT 16 693 19 804 19 705 . 481 709 197 38% 235 483
VERZAHNMASCHINEN
3211 83 FRAESMASCHINEN FUER VERZAHNUN-
GEN., KEILWELLEN, ZAMNSTANGEN
U.SCHNECKEN (TEIL- U. WAELZ-
VERF AHREN ) T 2 176 2 612 2 774
ST 279 323 asc 110 688 138 600 165 598
3211 88 SCHLEIF-, LAEPP-, POLIER- U.
SCHABMASCHINEN FUER VERZAW-
NUNGEN U, KEILWELLEN T 1 048 1718 2 494
. sT 99 252 314 58 826 89 622 131 046
3211 89 SONST. VERZAHNMASCHINEN
{STOSS-, ABRUND- U. ABGRADMA-
SCHINEN) T 1 288 1 430 1 €53
ST 312 33g 467 68 321 84 583 105 682
ANDERE METALLBEARBE ITUNGSMA -
SCHINEN
3211 94 MEHRSP INDELKOEPFE T 318 ass 369
ST 3 318 3 522 3 363 20 249 24 844 26 698
3211 92 BEARBE I TUNGSMASCHINEN DURCH
ULTRASCHALL, FUNKENEROSION,
ELEKTRONENSTRAHL U. LASER T 2 740 2 525 3 622
sT 640 700 797 175 913 178 021 243 261
3211 83 LAENGENTEIL- U. KREISTEILMA-
SCHINEN T A Ny WA
sT WA WA oA WA oA .A
FERTIGUNGSSTRASSEN, SCHALT-
TISCH- U, SCHALTTROMMELMA-
SCHINEN, BEARBEITUNGSZENTREN
3211 94 FERTIGUNGSSTRASSEN [ TRANS-
FERSTRASSEN) 7 13 422 10 675 19 272
sT 807 1012 1 618 593 471 498 642 785 187
3211 95 SCHALTTISCH- U, SCHALTYROM- .
MELMASCHINEN T 2 948 2 455 2 747
sT 424 421 194 125 689 131 245 142 906
3211 96 BEARBE I TUNGSZENTREN 7 13 o086 19 167 23 680
sT 1 782 . 2 218 2 464 542 638 760 950 1 029 600
3211 98 SONST. SONDERMASCHINEN DER
SPANABHEBENDEN FORMUNG T ¥y WA s
sT Y A Ny oA A WA
3241 99 AUFBAUE INHEITEN, BOHR-
U. DREHEINHEITEN, GEWINDE-
SCHNEID-, FEINBOMR-, AUSBOHR-.
PLANDREH-, TISCHEINHEITEN T 281 1 467 1 823
sT 6 547 7 B64 o 782 49 860 66 541 87 796
3211 09 ZUBEHDER, EINZEL- U. ERSATZ-
TEILE T 35 276 37 793 40 694 922 260 1 048 675 1 153 749
32114 INSGESAMT T 172 664 192 260 223 963
sT 88 724 96 631 107 403
. . . . 6 560 771 7 640 172 9 283 509
METALLBEARBE I TUNGSMASCHINEN DER
SPANLOSEN FORMUNG
HAEMMER, SCHMIEDE-, NIET-, BIE-
GE- U. RICHTMASCHINEN U. AE.
3212 11 FREIFORM- U, GESENKSCHMIEDE- -
HAEMMER N T LA WA
* ST LA WA WA WA
3212 12 SPANN-, TREIB- U. POLIERHAEM-
MER, MAGNETHAEMMER, RUND-
HAEMMER- U. REDUZIERMASCH. T A A 1178
~ sT A 'y 268 WA A 34 994
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11 PRODUKTION NACH GUETERARTEN UND GUETERKLASSEN

3212 13 SCHMIEDEWALZ- U, STAUCHMA-
SCHINEN T oA A A
ST A A «A A A A
3212 14 NIETMASCHINEN T 66 122 107
ST 345 664 625 5 912 7 215 5 690
3212 15 BETONSTAHLB IEGEMASCHINEN
(AUCH BETONSTAHLSCHEREN} T ags 854 771 -
ST 1 374 873 716 20 198 16 530 15 236
3212 16 BIEGE- U. RICHTMASCHINEN FUER
ROHRE, WELLEN, STANGEN U
FORME ISEN T 2 087 2 515 2 857
ST 829 875 1 777 99 605 127 870 161 37%
3212 19 SONST, MASCHINEN DIESER ART T 2 61% 3 180 2 253
ST 447 624 702 77 277 78 652 84 470
PRESSEN MIT MECHANISCH. ANTRIES
FUER DIE METALLBEARBEITUNG
3212 21 PRESSEN MIT HAND- U. FUSSAN-
TRIEB . T 252 250 278
ST 8 150 & 418 9 173 4 935 S 118 5 607
EXZENTER- U. KURBELPRESSEN
3212 22 BIS 160 T PRESSKRAFT T 4 168 4 125 5 108
ST 1 278 1 337 1 611 93 603 102 059 128 724
3212 &3 UEBER 160 T PRESSKRAFT . T 2 783 S 288 4 7185
ST 3¢ 51 46 47 991 79 562 84 956
3212 24 STANZAUTOMATEN T 2 038 2 450 3 3%6
ST 284 232 248 52 629 64 323 87 947
3212 25 KNIEHEBEL- U, KURBELZIEHW-
PRESSEN T |48 1 250 1 4140
. ST 120 a5 566 25 061 32 076 31 584
3212 26 REIBSP INDELPRESSEN T 2 8114 1 087 807 .
ST 43 43 80 36 465 16 943 17 584
3212 28 SONST. PRESSEN MIT MECHAN] -
CHEM ANTRIEB T 2 247 S 536 14 BBS
sT 1 231 113 1 935 44 056 169 078 228 561
PRESSEN MIT HYDRAULISCH,ANTRIEB
FUER DIE METALLBEARBEITUNG
3212 31 HYDRAUL ISCHE EINSTAENDERPRES -
SEN T 1 10% 1 581 2 180
, ST 438 433 515 26 139 36 201 37 323
3212 32 HYDRAUL ISCHE 2ZWE ISTAENDER-,
ZWE ISAEULEN- U. VIERSAEULEN-
PRESSEN T 8 707 7 635 6 678
ST 541 527 590 137 %86 129 531 140 317
3212 33 HYDRAULISCHE ZIEHPRESSEN T 4 966 6 474 11 666
ST 68 68 a3 60 08¢ 68 372 136 394
3212 34 HYDRAUL ISCHE ABKANTPRESSEN T 4 025 3 347 4 485
ST 246 237 260 43 293 4% 288 51 994
3212 38 SONST. HYDRAULISCHE PRESSEN T 9 226 5 936 5 840
ST 734 717 726 222 221 161 992 490 833
BLECHBEARBE I TUNGSMASCH INEN
[OHNE PRESSEN)}
3212 41 SCHEREN U. STANZEN MIT HAND-
U. FUSSANTRIEB T 585 644 360
ST 599 626 562 . 5 876 6 334 4 003
3212 42 SCHEREN U. LOCHSTANZIMASCHI-
NEN MIT KRAFTANTRIEB T 19 296 23 736 23 162
sT 4 365 4 708 5 165 466 741 574 478 647 890
3212 43 BLECHRICHT-, BLECHRUNDBIEGE-
U. BLECHABKANTMASCHINEN T 6 015 7 018 9 249 .
ST 4 328 5 032 4 801 . 122 167 165 025 197 789
3212 44 BOERDEL-, SICKEN-, FALZ-, UM-
SCHLAG-, UMROLL- U. WULSTMA-
SCHINEN T 393 628 842
ST 1 786 2 0859 2 135 18 144 23 341 19 338
3212 4% BLECHWALZMASCHINEN, RUNDWALZ- ’
MASCHINEN MIT WALZEN U. ROL-
LEN T 567 570 782
ST 202 167 361 26 557 27 098 37 565
3212 46 ORUECK- U. PLANIERBAENCKE, GE-
WINDEDRUECKMASCH INEN T 1 044 1 489 1 670
ST 173 173 206 59 478 58 995 76 433
3212 48 SONST. BLECHBEARBEITUNGSMA -
SCHINEN T 1 437 2 148 1 028
8T 1 8537 1 961 1 435 41 256 44 048 34 988
DRARTBE- U. - VERARBE I TUNGSMA -
SCHINEN
3212 81 DRAHTZ JEHMASCH INEN T 2 015 2 303 2 @82
. ST 428 388 780 57 239 75 285 87 707
3212 %2 DRAHTBIEGE- U. FEDERWINDEMA-
SCHINEN T A A oA )
ST A A A A A A
3212 53 KETTENHERSTELLUNGSMASCH INEN T A oA oA
sT A WA A A «A A
3212 B8 DRAHTSEIL- U. KABELMASCHINEN T 1 668 2 109 2 594
ST 768 954 1 042 54 564 63 063 82 492
3212 S8 SONST. DRAHTBE- U. VERARBEI-
TUNGSMASCH INEN T 12 462 15 238 9 406
ST 4 953 6 215 5 655 282 411 351 851 337 786
PRESSEN FUER DIE HERSTELLUNG
VON BOLZEN, SCHRAUBEN, NIETEN,
MUTTERN U. DGL.
3212 71 MIT HYDRAUL ISCHEM ANTRIED T . A ’ A
ST A ) A oA
3212 73 M1T MECHANISCHEM ANTRIEB T oA A 2 752
ST WA A 164 A A 97 930
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GEWINDESCHNE IDMASCHINEN FUER
BOLZEN, SCHRAUBEN U. MJTTERN

GEWINDEWALZ- U, ROLLMASCHINEN

ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATI-
TEILE
INSGESAMT

HUETTEN- U. WALZWERKSEINRICHTUN-
GEN
EINZELMASCH INEN
FUER WARMWAL ZWERKE
FUER KALTWALZWERKE
MASCHINELLE ANLAGEN
FUER WARMWALZWERKE
FUER KALTWALZWERKE
HILFSMASCHINEN FUER WALZWERKE
EINZELMASCHINEN FUER HOCHOEFEN
U. STAHLWERKE
MASCHINELLE ANLAGEN FUER HOCH-
OEFEN U. STAHLWERKE
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATI-
TEILE
INSGESAMT

INDUSTRIEOCEFEN
INDUSTRIEOEFEN FUER DIE EJISEN-
U. METALLINDUSTRIE
SCHMEL ZOEFEN
WARMBEHANDLUNGSOEFEN
SONST. INDUSTRIEDEFEN
INDUSTRIECEFEN FUER ANDERE IN-
OQUSTRIEN
OEFEN FUER DIE ZEMENT-, KALK-,
GIPS-. TRASS-, KREIDE-. GROB-
U. FEINKERAMISCHE SOWIE GLAS-
INDUSTRIE
SONST. INDUSTRIEOEFEN
ZUBEMOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
INSGESAMT

GIESSERE IMASCHINEN

FORMMASCHINEN U. -ANLAGEN
AUFBERE I TUNGSMASCHINEN U. -ANLA-
GEN FUER GIESSERE ISANDE
GUSSPUTZMASCHINEN U. -EINRICH-
TUNGEN

KUPDLOEFEN (EINSCHL. ZUBEHOER,
EINZEL- U. ERSATZTEILE)
DRUCKGIESSMASCHINEN

SONST. GIESSERE IMASCHINEN
ZUBEHOER, EINZEL- U. ERSATZTEILE
FUER GIESSEREIMASCHINEN

MODELLE U. MODELLEINRICHTUNGEN
SPEZ1ALZUBEHOER FUER GIESSEREI-
MASCH INEN

EINZEL- U. ERSATZTEILE FUER
GIESSEREIMASCHINEN

INSGESAMT

PRUEFMASCH INEN
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRUEFUNG VON METALL ISCHEN
STOFFEN
UNIVERSAL- U. ZUGFESTIGKEITS-
PRUEFMASCHINEN

HAERTEPRUEFMASCHINEN
FEDERPRUEFMASCH INEN

SONST. PRUEFMASCHINEN FUER
METALLISCHE STOFFE
MASCHINEN FUER DIE MECHANISCHE
PRUEFUNG VON NICHTMETALL ISCHEN
STOFFEN
PRUEFMASCHINEN FUER TEXTILIEN,
PAPIER ODER PAPPE
PRUEFMASCHINEN FUER SONSTIGE
NICHTMETALL ISCHE STOFFE
FUNKTIONS- U.AE. PRUEFMASCHINEN
AUSWUCHTMASCHINEN

LEISTUNGSPRUEF STAENDE

SONST. PRUEFMASCHINEN
ZUBEMOER, EINZEL- U, ERSATZTEILE
FUER PRUEFMASCHINEN

INSGESAMT

MOLZBE- U. -VERARBEITUNGSMASCHI-
NEN, AUCH ZUM BEARBEITEN VON
KORK, BEIN, KUNSTSTOFF U.AE.

SAEGEMASCHINEN FUER HOL2 U.AE.
' VERTIKAL- U. HORIZONTALGATTER

BANDSAEGEMASCH INEN

EINHEIT }-------- R

|

1 1984 i
T A
sT WA
T 302
s7 144
T 25 778
T 126 904
sT 65 102
T e 726
T 3 824
T 4% 332
7 5 509
T 6 816
T 3 002
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T 7 814
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T 6 639
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T 2 857
7 4 156
T 27 425
T 85¢
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T 238
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sT WA
T 1 041
T -1
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sT ‘A
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ST 3 068

T 7%0 -
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ST 1 889
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