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E i nführung

In der vorliegenden Veröffentlichung werden
Ergebnisse der Produktionsstatistik und aIs
Ergänzung hierzu zusammenfassende Daten aus
anderen Erhebungen wie der Außenhandelsstati-
stik, der Stat.istik des Warenverkehrs mit
Berlin (Ost) und der DDR, der Preisstatistik
sowie ausgewählter Erzeugnisse des Produzie-
renden Gewerbes im Ausland gegeben-

1 Vierteljährliche Produktionserhebung

Mit den "Gesetz über die Statistik irn Produ-
zierenden Gewerbe" vom 6. November 1975, in
der Fassung der Bekanntmachung vom 30. l.tai
1980 (BcBl. I S. 641 ), in Verbindung mit dem
Gesetz über die Statistik für Bundeszwecke
(Bundesstatistikgesetz - BStatc) vom I 4. März
1980 (BGBI- I S. 289) wurde die Grundlage für
die Vereinheitlichung und Zusanmenfassung der
Erhebungen innerhalb des Produzierenden Ge-
werbes (Bergbau und Verarbeitendes Gewerbe,
Baugewerbe, Energie- und Wasserversorgung)
geschaffen. In diese Neuordnung der Statistik
wurde auch die Berichterstattung über die
Produktion einbezogen.

Der Ber i cht skre i s derVier-
teljährlichen Produktionserhebung umfaßt Be-
triebe des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) von Unter-
nehnen des Produzierenden Gewerbes mit im
allgemeinen 20 Beschäftigten und mehr sowie
Betriebd des Bergbaus und des Verarbeitenden
Gewerbes (einschl. Fertigteilbau) rnit im aIl-
gemeinen 20 Beschäftigten und mehr von Unter-
nehmen der übrigen wirtschaftsbereiche
( einschl. Produzierendes Handwerk) .

AIs Ausnahme von der allgemeinen Abschneide-
grenze "20 Beschäftigte und mehr" werden foI-
gende SYPRO-Zweige ab u10 Beschäftigte und
mehr" einbezogen:

Gewinnung von Natursteinen, ä.h.9.,
Gewinnung von Sand, Kies,
Herstellung .von Transportbeton,
Herstellung von Kartof felerzeugnis-
sen 4.n.9.,
Obst- und Gemüseverarbeitung,
Talg,schmeI zen, Schmal zsiedereien,
F i schverarbei t ung ,
Mälzerei,
Alkoholbrennerei,
Herstellung von Spirituosen,
Mineralbrunnen, Herstellung von
Mineralwasser, Limonaden,
Herstellung von Futtermitteln.

Für den SYPRO-Zweig 531'l Säge- und Hobelwerke
gilt aIs Abschneidegrenze der "Jahresein-
schnitt von mindestens I 000 m3 Rundholz".

A1s G r u n d I a g e der Erhebung und
der Gliederung der Daten dient das "Systena-
tische Güterverzeichnis für Produktionsstati-
stiken, Ausgabe 1982, TeiI 2: Systematisches
Güterverzeichnis für Statistiken im Produzie-
renden cewerbe (cP) "l ) -

Die nachgewiesenen ZahIen werden überwiegend
im Rahnen der Vierteljährlichen Produktions-
erhebung ermittelt. In den Gütergruppen 10
(Elektrizität, Gas, Fernwärme, Wasser), 2l
(Bergbauliche Erzeugnisse), 22 (MineralöI-
erzeugnisse), 27 (Eisen und Stahl),28 (NE-
Metalle und -Metallhalbzeug), 29 (Gießerei-
erzeugnisse) und 63 (Textilien) werden zu-
sätzlich Fachstatistiken herangezogen.

Bei den dargestellten Erzeugnissen ist zu
untersche iden:

Zum Absatz bestimmte
P r o d u k t i o n Sie umfaßt im all-
gemeinen den verkaufsfähigen, für den Markt
vorgesehenen Produktionsausstoß (ohne Han-
delsware und umgepackte Ware) sowie den
Eigenverbrauch und wird meistens nach Menge
und Wert ohne Kennzeichnung dargestellt.
Bei der Gütergruppe 63 = Textilien beziehen
sich die Angaben grundsätzlich nur auf die
"Produktion für eigene Rechnung". Bei eini-
gen Textilien werden zusätzlich auch Anga-
ben über die "Produktion für fremde Rech-
nung" ausgewiesen. Dem Wert der zum Absatz
bestimmten Produktion Iiegen die im Be-
richtszeitraum erzielten Verkaufspreise ab
Werk zugrunde- Der wert umfaßt auch die
Kosten der Verpackung, selbst wenn sie ge-
sondert in Rechnung gestellt sind. Nicht
einbezogen sind dagegen die in Rechnung ge-
stellte Umsatz- und Verbrauchsteuer sowie
gesondert in Rechnung gestellte Fracht-
kosten. Rabatte sind abgezogen.

Gesamtproduktion. Sie
wird bei rund 1 200 Positionen des Güter-
verzeichnisses nachgewiesen und ist in der

1 ) Eine ausführliche Darstellung über die
Gliederungsgesichtspunkte dieser Systema-
tik, Definitionen einzelner Begriffe etc.
geben o.g. Güterverzeichnis sowie ein Auf-
satz in "wirtschaft und StatistLk" 11/82,
s- 782 ff-

251 2
251 6

2591
5816

6825
6847
58 56
6872
687 3

6875
687 9

6889
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Maßeinheitsspalte durch einen (*) beson-
,iers gekenrrzcichneL. Die Ges.rmtproduktion
schliefjt nehen der zum AbsaLz bestimmten
Produktion arrch «lie zur VleiLerverarbeitung
im berichtenden Betrieb, in einem anderen
tsehrieb riesselben Unternehmens oder die für
eir.rerr l,ül,rraL)ftraq in einem anderen Unter-
rrelrrnen best irrntr: I)L()duktion e:.n. Nach Mög-
I i i:hke i r i :;r. r n rl iesen Fä-t Ien auch die zum

AtrsaLz I)esti rnmte Produktion als "DarunLer-
tr()sit. jon" get rennt. aufgef ührt- Soweit f ür
die Gesamtproduktion Werte angegeben sind,
wrrrde die zur Weiterverarbeitung bestimmte
I)r:rrdukt ionsrrengt' ml t vergleichbaren Ver-
k a .tf s1>ieiserr trewertet.

L () tr n a r [r c i t - Sie ].iegt vor, wenn
v()nr Ailftraggetrer unberechnet- geliefertes
t'iaterial he- \)der verarbeitet wird. Als
hvr'L gibt rter Auttragnehtrrer die vorn Auf-
traggeber (tezahl-Ee Vergütung an. Lohnarbeit
rst irn allgelreinen wert- und mengenmäßig in
d,rr zuln Absatz t)estimmten Produktion ent-
halter) (arrsgclnornnlen 2.ts. Gütergruppe 53 =
't'e;t:i I ien sowie einige Positionen der Gü-
tc.rgr Lrlrpe l2 - MineralöIerzeugnisse) und
wir,l nur bei besorrderer Bedeutung getrennt
nachgewiesen.

l,ulr Ivrt L Gri I ung, Repara-
turen und Montage sind
als S('i,Lußpositir,nen der jeweiligen Güter-
qL u[)per) aLrt,;ef ührL und werden im al lgemei-
Iren nur wer:Lrnäßig dargesteJ. It.
Lol)rr\,,ered1ung liegt vor, \{enn ein vom Auf-
traggeber unberechnet geliefertes Erzeugnis
rrrr l,ohnver:t rag veredell- wird. Dabei bteibt
die Form <1es Erzeugnisses selbst erhalten-
Itel)dr dt-ilren sind Instandsetzungsarbeiten,
bei denen das reparierte Erzeugnis nur in
gcringem Umfang neu erstellt wird.
ALs Montage 9i1t der Zusammenbau von Er-
zeugirissen, die irn wesentlichen nichL im
I)erichter,den Betrieb selbst gefertigt wer-
den. Er: f.r Icl t der Zusammerrbau im berichten-
der) lJet r jct), s() wirrl der Montagewert irn
al lgeineinr.l) denl Produktionswert des betref-
fentlen drzeuc.;nisses zugeschlagen.

f I ä c h e' n [r e h a n d I u n g u.ä.
In einze-Inen Positionen der Gütergruppen
28, 30 bis 33, 31, 38, 63 wird zusätzlich
nach der Art der Eertigung, des Materials,
der Funktion (Steuerung), der Oberflächen-
bvhandlunq eLc- unterschieden.

Wegen der statistischen G e h e i m -
h a I t u n g betrieblicher Einzelangaben
werden Daten für solche Erzeugnisse, die
entweder von weniger aIs drei Betrieben
produziert wurden oder an deren Herstellung
ein Betrieb überwiegend beteiligt war,
nicht veröffentlicht. Dies kann dazu füh-
ren, daß z.B. innerhalb einer vierstelligen
Güterklasse die Angaben für eine weitere
Position geheimzuhalten sind; diese fehlen-
den Daten sind aber in den Summen enthalten

Geringf ügi9e Abwei-
c h u n g e n in den Summen sind auf Run-
den der zahlen zurückzuführeni Differenzen
gegenüber früheren Veröffentlichungen er-
kIären sich durch zwischenzeitlich vorge-
nomnene Korrekturen-

2 Vierteljährlicher Produktionsindex

Die originär berechneten Vierteljährlichen
Produktionsindizes auf Basis 1980 = 100 sol-
Ien vor alIem der nittelfristigen Konjunktur-
und Strukturbeobachtung dienen- Die Ergeb-
nisse sind entsprechend der "Systematik der
Wirtschaftszweige (Ausgabe 1979), Fassung
für die Statistik im Produzierenden Gewerbe
( SYPRO ) " geg I iedert .

Der Index für Unternehmen
(Tabe1le 5.'l) ist aus den Indizes für fach-
Iiche Unternehmensteile zusammengesetzt. Die
(geschätzte) Verteilung des Census-VaLue-Added
für Unternehmen auf die einzelnen fachlichen
Unternehmensteile legt die Struktur für die
Berechnung des Unternehmensindex fest. Die wei-
tere Aggregation der Unternehmensindizes zu
2-StelIern und den Hauptgruppen der SYPRO wird
über ein aus der Bruttowertschöpfung zu Markt-
preisen ohne Umsatzsteuer des Jahres 1980
gebildetes Gewichtungsschena vorgenommen.

Der Index für fachliche
U n t e r ne hme n s t e i I e (TabeIIe 5.2)
wird auf der Grundlage der gesamten Viertel-
jährJ.ichen Produktionserhebung unter Aus-
schaltung der Preisveränderungen berechnet.
Grundlage für die Zusammenfassung der Indizes
der SYPRO-4-SteIler zu SYPRO-2-SteIlern,
Hauptgruppen usw. sind die Gewichte, die sich
aus dem Census-VaIue-Added des Basisjahres 1980
erg eben.

Eine ausführliche Darstellung der Methoden der
Indexberechnung ist in der Zeitschrift oWirt-
schaft und Statistik", Heft 12,/83 erschienen.

ArL rler f'ertigung, des
MdLeriaIs, der Ober-
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Ergebnisse des Viertel jährlichen Produktions-
index für das Produzierende Gewerbe auf Basis
1980 = 100 für den Berichtszeitraum von 1978
bis einschließlich 3. Vierteljahr 1983 sind aIs
Arbeitsunterlage vom Statistischen Bundesamt,
Gruppe fV A, zu beziehen.

Neben den Daten der Produktionsstatistik wer-
den zu Vergleichszhrecken zusammenfassende .Er-
gebnisse folgender Statistiken gegeben:

3 Monatsbericht im Be bau und Verarbeitenden
Gewerbe

Dargestellt wird in Tabelle 4 der Umsatz nach
fachlichen Betriebsteilen. Bei Betrieben mit
Betriebsteilen in mehreren SYPRO-Zweigen sind
die Betriebsergebnisse entsprechend der pro-
duktion auf die verschiedenen SYPRO-Zweige
aufgeteilt (bisheriges Beteiligtenkonzept).
Nicht in die Ergebnisse einbezogen sind die
Umsätze, die in fachlichen Betriebsteilen
außerhalb des Bergbaus und Verarbeitenden
Gewerbes, z.B. Umsätze aus Handelsware, er-
zielt werden. Die nachgewiesenen Umsätze ver-
stehen sich ohne Umsatzsteuer, ohne unter-
nehmensinterne Lieferungen, jedoch einschließ-
lich Verbrauchsteuern und Kosten für Trans-
port und Verpackung. Im Vergleich zu den pro-
duktionswerten ergeben sich bei den Umsätzen
u.a. .definitorische Abweichungen bezüglich
der Bewertung, der Zuordnung der nichtphysi-
chen Produktion sowie der Einbeziehung der
Wehrgüter. Ausführliche Ergebnisse der Mo-
natsberichte im Bergbau und Verarbeitenden
Gewerbe mit ErIäuterungen enthält die rnonat-
liche Veröffentlichung der Fachserie 4 (pro-
duzierendes Ge$rerbe), Reihe 4.1-1: Beschäfti-
gung, Umsatz und Energieversorgung der Unter-
nehmen und Betriebe im Bergbau und Verarbei-
tenden Gewerbe.

4 Preise und Preisindizes für qewerbliche
Produkte (Erzeu ise) sowie für die
Ein- und Ausfuhr

In Tabelle 6 werden Erzeugerpreisindizes auf
Basis 1980 in der an das Güterverzeichnis
für Produktionsstatistiken angelehnten Glie-
derung dargestellt. Weitergehende Ergebnisse
sowie methodische Erläuterungen enthält die
monatliche Veröffentlichung der Fachserie 17
(Preise), Reihe 2: Preise und Preisindizes
für gewerbliche Produkte (Erzeugerpreise).

Preisindizes auf Basis 1980 für die Einfuhr
und Ausfuhr von Waren in der an das Güter-

verzeichnis für Produktionsstatistik ange-
Iehnten Gliederung sind in Tabelte 8 darge-
stellt. Weitergehende Angaben sind in der
monatLichen Veröffentlichung der Fachserie l7
(Preise), Reihe 8: Preise und Preisindizes
für die Ein- und Ausfuhr enthalEen.

5 Außenhandel (Spezialhandel )

Die Ein- und Ausfuhr von Gütern in der an das
Güterverzeichnis für Produktionsstatistiken
angelehnten Gliederung sind in Tabelle 7
griedergegeben. Der Außenhandel umfaßt den
Warenverkehr mit dem Auslandi der Warenver-
kehr mit der Deutschen Demokratischen Repu-
blik und Berlin (Ost) ist darin nicht ent-
halten (vgl. Ziffer 6 ). Der Spezialhandel
umfaßt die unmittelbare Einfuhr von V{aren
in den freien Verkehr, zur zollamtlich be-
willigten aktiven Veredlung (Eigen- und Lohn-
veredlung), nach zollarntlich §ewilligter
passiver Veredlung, auch Ausbesserungsver-
kehr, die Einfuhr von ausländischen !{aren
aus Lager in die vorgenannten Einfuhrarten,
sowie die Ausfuhr von Waren'aus dem freien
Verkehr, nach zollamtlich bewilligter aktiver
Veredlung (Eigen- und Lohnveredlung\, zur
zollamtlich bewilligten passiven Veredlung,
auch Ausbesserungsverkehr.

Hinsichtlich tiefer gegliederter Ergebnisse
der Außenhandelsstatistik wird auf die ver-
schiedenen Veröffentlichungen der Fachserie 7

(Außenhandel ) verwiesen.

5 Warenverkehr rnit der Deutschen Demokrati-
schen Republik und Berlin (Ost)

Lieferungen und Bezüge des Bundesgebietes in
der an das Güterverzeichnis für Produktions-
statistiken angelehnten Gliederung sind in
Tabelle 9 wiedergegeben, Bezüglich weiterer
Ergebnisse wird auf die monatlichen Veröffent-
lichungen der Fachserie 6 (Handel, Gastgewerbe,
Reiseverkehr), Reihe 5: Warenverkehr mit der
Deutschen Demokratischen Republik und BerIin
(Ost ) verlviesen.

7 Statistik des Ausl s: Produktion, Ein-
und Ausfuhr ausqewäh Iter Erzeugnisse in den
Ländern de rEu roDäischen Gemeinschaf ten

Im vorliegenden Heft werden Produktions-, Ein-
und Ausfuhrdaten für ausgewähIte Erzeugnisse
der EG-Länder für den Berichtszeitraum 1982
bis 1984 gegenübergestellt. Es handelt sich
um Produkte, die sowohl bezüg1ich der Produk-

-7-



tlon wie auch der Ein- und Auefuhr nach einer
weitgehend harmonisierten Produktionesystema-
tik gegliedert sind. Die Grunddaten stammen
aus der Datenbank CRONOS des Statist.lschen
Amtes der Europäischen Gemeinschaften.

Die Produktions- und Außenhandelsdaten sind
in Mengeneinheiten ausgedruckt. AIs Erleich-

terung für den Benutzer uurden auch die In-
landsverfügbarkeit. (Produktion abzügllch Aus-
fuhr plus Einfuhr), die ExportguoEe (AnteiI
der Ausfuhr an der Produktion) und die Import-
abhängigkeit (Anteil der Einfuhr an der In-
landsverf ügbarkeit ) berechnet.

Die Produktauswahl beschränkt sich hier auf
rund 70 Erzeugnisse der Textilindustrie.

-8-



PRODUKTIONI)IT BERGBAU UND VERARBEITENDEN GEWERBE NACH HAUPTGRUPPEN

- 
in jeweiligen Preisen --- in Preisen von 1980

Mrd.DM Bergbau und Verarbeilendes Gewerbe tVrd.DM lnveslitionsgüter produzierendes Getverbe
320

310

300

290

280

270

260

250

240

230

220

r50

140

130

120

ll0

100

90

80

0

Vetbrauchsgüter produzierendes Gewerbe

0

70

60

50

Bergbauliche Erzeugnisse
20

t0

40

30

0 0

Grundstoff- und Produktionsgütergewerbe Nahrungs- und Genußmittelgewerbe
100 50

50

40

30

90

80

70

50 20

0 01.2.3.4 1.2.3.4 l. 2. 3. 4
vl

l9 83

l. 2. 3. 4 2 .3.
vi

r. 2. 3 2.3.4
vj

l9 83

2.3.
vi

r984

1.2.3.4
vi

I985

vj vi vi
98I 981 I

IJI
t \ I I,

/\/.n/ vii I
L^!,

t1,rrV I
tltrl ,rt,f{i \,j

Y V ?

I
\rr I

\
I

Yt

I

^

l I v ,

ntI \1 / I
rl

I
I,I

,/t Y II
,
t
II\ r.j

-l^

III
a

II
Le A

IIII
iIII

I
I
IIr ,tI'l,lfl

t 
"tü

lrl

#, E'--/. ,-Eir' .§;f; \--\_,

\.// --/\f- .Y' \7-tr\/ t\-17' .-_7

/\.

-/^^ t\-, )
,att'

-7\
\   A -A *rC

_al-\--'

l) Zum Absatz beslimmt.

vi
I 982 1984 I985

I. 2. 3. 4
V1

I 982

Statistisches Bundesamt 85 0240
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2 Produktlonawertr ) nach Hauptqrupoen

Jahr
ViertelJahr

Jahr
vie rtel j ahr

ewe

I 98',|

1 942

1983

198i|

r 985

997

017

040

r0{
178

288

292

288

309

971

763

390

't tl
5't 1

+ 3,{
+ 2,O

+ 2,2

+ 6,1

+ 6,7

100

100

r00

r00

t00

32 612

3{ {{3
33 30s

32 572

3{ 359

+ l9,l
+ 5,1

- 3,3

- 2,2
+ 5,5

3.3

3,1

1,2

3.0

2,9

3{0

{80

791

351

390

+ 3,7

- 0,5
+ 1,5

+ 10,'l
+ 3.7

29 ,3

28,5

28.3

29,5

2A,7

292

290

291

325

337

Antei 1

Antel I

r 984

'|

2

3

{

I 985

vj
vJ

vJ

vJ

275 815

261 tt3
266 958

299 466

+ t0,0
+ l,l
+ 7,l
+ 6,5

100

r00

r00

100

I 556

7 35r

7 518

9 021

- o,7

- 2,8

+ 5,0

- 8,3

3,2

2,8
2,4

3,0

a1 201

at 215

80 316

82 557

+ tl,4
+ 't0,9

+ 9,5
+ 6,8

29 ,1
3l,l
30. r

27.5

l. vJ

2. v)
3. vj
4. vj

075

6r5

00'l

425

+ {,{
+ 1t,9
+ 7,9

+ 3,3

r00

r00

100

r00

3.3

2,7
2,A

2,9

8{ 311

86 r55

8t 966

8l 658

3,8

6,4

5.8
t.t

29,1

29,6

29.5

26.3

397

048

998

926

s.4
9,3
6,1

+

+

+

+

+

+

t,l

1 981

1942

1 983

I 98{

I 985

655

909

202

t75
358

+ 3,'l
+ 3,8
+ 3,0

+ 5,0

+ t2.o

t0.l
40 .9
4t ,l
10 ,7
42 ,7

t56

155

r50

t70

174

505

741

63r

232

5{l

- 0,9

- 0,5
+ 3.1

+ 6,0
+ 2.5

15.7

r5.3
15,{

t5.{
14,8

t t5

121

123

r26

124

+ t.9
+ 1,7
+ t.9
+ 2,t
+ 1.9

I t,6
l't ,9
ll,9
r I,l
I 0,9

t00
4r 5

124

aa9

503

ao2

2l I

460

482

860

l. vj
2. v)
3. vj
1. vj

lll
r00

108

128

522

952

152

8t9

9,6
6,9
8,r
9,2

40, il

38.5

40,5

t3,0

t3 8',t {
4l 288

40 596

il4,l34

+ 9.0
+ {,0
+ 5,9
+ 5,0

1 5.9
15,8

t5,2
I 4.8

30 670

30 537

30 276

3{ 999

5.3

2,6
o,2
2,2

lt,'l
tt,7
11,{
I t,7

1 985

t. vJ

2. v)
3. vj
4. vJ

119 604

t24 076

1 20 970

r 38 709

+ 7,2

+ 22,9

+ 11,9

+ 7 .7

tl,5
12 ,4
12,O

11,4

il3 886

it2 680

12 633

15 142

+ 0,2
+ 3,1

+ a,8
+ 2,O

15 ,2
r t.6
1 a,8
I '1,6

30 877

31 3s6

3',t 435

35 191

I 0.7

10,1

t0,9
l l,{

r 98{

r ) zuD Absatz bestimt.
1 ) Veranderung gegenüber entsprechenalen vorjahreazeitraun

+

+

+

+

+

+

+ o.7
+

+

2,7
3.8

+ 0,5

BergbauL iche Erzeugniaae

i{i 1I . Dr{ AnteII MIII. DI.I
Ve ränale-
runq 1 )

I

Inageset

riri 11 . Dll

Brzeugniaae dea verbrtuchagüter
Droduzlerenden Gererbeg

verande-
runo I )Anteilt iri11. Dll

on89

ltllI. Dx Antei 1 ni11. Dil

-il-

Antel 1

I



3 Produktlonlrertr) nach Hluptqruppen und Bunale8ländern

Zeitraum
Hauptg ruppen BIn (w)

1 981
1982
1983
'r 984

997
017
0{0
104

97t
163
389
rll

21 877
28 299
28 752
29 598

21 036
29 059
30 {93
31 344

104 342
r 06 959
ttr 029
1 l1 720

12 329
12 354
r3 2r6
l3 541

ni II. pr'r

319 153 72 6A3
322 235 72 785
311 259 75 195
338 988 19 240

6l 80'l
62 155
61 181
6{ 0r6

172 166
176 167

I 83 -644
195 515

152
157
r66
111

o97
103
5{5
3{7

19 626
20 224
20 0t7
21 379

28 851
30 {07
32 321
35 323

tlavoD ('1984 )

Bergbauliche 8r-
zeugniage.....,

Erzeugnisse des
GrunilEtoff- und
Produkti oDa-
gütergewerbes.

I nve6t 1t i ona-güter produzle-
renden Gewerbes

ve rbrauchsgüter
produz 1e renden
Geuerbes .....

Nahrungs- und
GenußBitteI-. geeerbea .....

1985 ...
dlavon

Bergbauliche Er-
zeugnisse . .....

Erzeugniase dea
c r undstoff- und
Proaluktions-
gütergeserbea.

I nveat it i ons-güter produzie-
rendeo Gexerbes

ve r bräuchsgüte r
produziereDden
Gewerbeg ......

Nahrungs- und
cenu6Ditt.el-
gererbes ......

198't ...
1982 ...
t983 .,.
't98a . . .

davon (198,1)
Bergbauliche Br-
zeugniaee . .. .. . .

Erzeugniase dea
Grundstoff- und

P rodukt i ons-
gütergewerbes ..

I nveatlt i ons-güter produzte-
reoden ceperbea

ve r brauchsgüter
produzierenden
Geserbes .... ,..

Nahrungs- und
Genu 6Ei ttel-
gegerbes .......

1985...
davon

Bergbauliche Br-
zeugnigae ... ...

Erzeugnisae iles
Grunalstoff- und

Pr odukt i ons-
gütergeuerbea.

I nvest it i ons-
güter produzie-
renden Gewerbea

ve rbrauchsgüte r
produzierenden
Gewerbea .... , .

Nahrungs- und
Genußuittel-
gererbea,.....

32 572 25 6 1 591

170 232 { 453 I {59 1{ OO?

3{ 369 24 8 7699

{,8

1,8

0,9

1,7

2,8

0.0

4,9

1,6

0,8

5,0

3.0

{0,5

2t.9

27 .1

2t,3
30, {

65,a

217

11 ,2
1 8,0

0,5

ll,5

t8,0

2t .7

11 .a
15, 3

16,6
't0,5

22,a

1 0,3

21 119 673

5,f,8 2,1

31 223 2 682

325 351 7 705 ls 751 29 712 2 s{O 131 742 25 515 26 3oO 35 602 37 {aO 5 8t5 5 rs8

ll9 175 9 730 I 139 45 374 6 171 lrl 987 32 256 20 242 lO9 3a5 80 786 9 071 t5 067

126 482

I t78 5t7

7 685

31 105

5 980

32 561

21 037

t25 111

3 75t

l5 658

26 983

356 il63

7 317

8s 33{

6 2A6

66 {54

l{ 105

212 219

22 026

't9l 783

r 23s

22 886

l0 006

38 873

163 47 157 12 359 ll 151 36 3{{ 36 872 1 5-t5 4 og2

22 481 120 38 218 231 2 9t6

337 390 8 106 16 {ilo 29 151 2 645 136,196 2g 072 27 081 37 r9o 39 393 7 387 5 r2o

503 358 l0 5{9 I 246 52 078 I 433 122 337 35 092 21 9lO 123 9oo 9't 789 g 787 t8 237

l7a5'll 4795 1389 l{513 853 {g02?'t2835 11 5i[7 368{o 38020 1556 {r58

t28 860 7 632 6 t77 2t 664 3 126 27 tt6 1 616 5 886 1{ 132 22 351 t 210 lt 0a9

Prozent

r00
r00
100
100

2,8
2,8
2,8
2,7

2,7
2,9
2,9
2,8

10,5
t0,5
10 ,1
r0.7

31,9
31,6
30.5
30,7

17,3
11,3
17 .1
11,7

t5,2
t5,a
r6.0
't6,t

2,O
2,O
1,9
1,9

2,9
3,0
3,1
3,2

6,2
6,1
5,9
5,8

1,3
1,2
1,2
7,2

t00 0.1

I 00 2,4

100 2,2

r00 2,6

0,0 23,3

9,r 0,8

10,t l,{

8,2 0,{

0.1 0,7

8,2 8,r 'l 0.9

1,2 t,5 24,3

7,3 6,6 21 ,3

2,1 1,6

2,O 3,6

0.9 2,1

t,0 7,9
1,9 3,3

t,5

3.5

2,4

0.7 8,2

r00

r00

6,1

2,6
5,8
1,2

5.0
5,61,3

100 0, I

r 00 2,4

100 2,1

1 00 2,1

2,1 0,'l 0,7 8,6

lt,o 11,1 2,2

21,7 tS.2 1,9

21,1 21,8 0,9

r'f ,0 't1,3 0,9

1,7

8.3 0,s

8,6 0,8 40,5 8,1

2t,3 7 ,2

27 ,5 7,4

21 ,1 5,9

8,0

t,4

6,5

t00 5,9 I 5,8
r) ZuB Abaatz bestimt. Der Nachueia nach Bundesländern

schließt die FachatariEtikeD ein.

I nsgeB anc SchH Hmb Ndaa Br0 tlesE RhPf Bawü Bay Saar
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{ umsatzr} nach tlauot- untl cüterqruprcn
BrgebniBse für fachliche Betriebstelle

MiII. DM

der

22

24
25

59

3l

39

t 
'18

30

321

478

r69

I '18

536

585

289

007

555

900

324

{

92

'18'l

30

t2

3

366

5

107

204

34

t4

3

,10 3

'l

I l4

229

39

t5

Erzeugnisse d. Berg
Verarb. Gewerbes 2

baus und) ......
Bergbauliche Erzeugnisae
Erzeugnisae de6 Grundstoff- und
Produkttonggütergewerbee 3) .....

Erzeugnisse des Inveatitions- ^.güte; produzierenden Geserbeezl .
Brzeugniaae dea Verbrauchagüter
produzlerenden Gewerbes {) ......

Erzeugnisse dea Nahrungs- und
Genußmittelgeserbea ..

304

33

367

553

r86

r 53

859

741

0{3

564

827

684

007

181

081

359

593

694

174
56

o25

079

052

850

919

125

035
59

r83

519

351

992

034

246

220

33

504

179

l5t

2'ls

007

141

119

169

142

27
28
291 0

2950
3011/

30 15

3030
40
53

28 5,13

38 578
20 931
7 020
3 002

28 904
44 313
23 515
7 304
3 635

27 257
48 525
23 582
I 107

3 197

2 782
15 116
6 137
1 420

284

2 216
t2

53',t83

847

4 069
2 725

3 035
t8 225
7 216
I 598

427

2 667
It

61 680

I 023

5 t35
2 940

3 250
19 8t2
7 417
1 727

408

!lineralöIerzeugnisse .

Spalt- und Brutstoffe
Steine und Erden, Aabeatwaren.
Schleifmlttel

Eisen und Stahl ..
NE-iletalIe und -l,tetalIhaIbr.ugs ).
Eisen-, Stahl- und Temperguß ....
NE-üetalIfom9us6 ) ...
Erzeugnlsse der ziehereien

und Kal.twalzwerke . ....
MechanIk, a.n.9. ..
Chenische Erzeugnia6e
Schnittholz, Sperrholz unal
aonat. bearb. Holz ...

EoIzsch.liff , zelletoff, Papier
und Pappe

Gumlwaren

StahLbauerzeugnisse und
Schienenfahrzeuge,....

Maschinenbauerrarg.l"aaT) .......
straßenfahrzeu9.8) ....
Wasaerfahrzeuge . .. .. ..
Luft- und Raunfahrzeuge9
Elektrotechnlsche Erzeugnlsae ...
Feinmechanlsche und optische
Brzeugnisse, Uhren..

Erzeugnisae der Stahl-
verfomung

Eisen-, Blech- und l{etallwaren ..
Büronaachlnen, Datenverarbei-
tungsgeräte und -einrichtuDgen .

55 359
385

59 325
418

60 783
342

8 942
63{

126 820

9 559
70.1

140 8i[ I

9 972
769

lilS 8t5

2 100
74

2 891
l,t

66 0s6

rr 983
lr 05t

't4 tl8
11 i66

1a 783
12 433

7 914

r3 't53

t3 089

8 t2t

r3 997

15 il8'l

't1

l0
p

7 880

15 '195

r8 885

71

5 583
3 235

1 174

5 103

9'112

't8

33
34
35

36
37

21

118
't 33

8

8

111

719
926
781
09r
t78
585

22
126
137

1

I
1',t9

249
705
019
162
214
438

22
l,l 1

155

5
9

r36

216
742
820
3'15
I r3
0't 5

4 287
s3 s05
60 95 '!
3 139
4 277

35 9t7

4 634
59 570
66 569
4 080
4 499

39 768

4 '153
63 933
78 686
2 987
5 0r2

45 152

1021 /
3025

38

50

r3 8la
35 571

r{ 863
38 39r

l6 392
40 471

2 297
8 608

2 752
9 756

3 085
l0 8{8

4 Sill

6 534

5 246

7 964

15

5l
52
5'l
55
57

8',11

272
224
887
sl6

1 998
r 384
2 486
3 205
2 809

192
{56
870
473
213

58

6'l
62

53

61

55

20 236
30 52r

r. 383
5 952

30 728
20 119

21 789
33 458
1 543
5 957

32 602
21 459

22 927
35 t05
I 515
6 121

34 530
21 906

145
{69
3{9
016
652
220

1 125
7 675

421
l 089
8 708
3 703

678
476
t3{
368
767
088

Muaikinstrumente, Splelwaren,
Sportgerate, Sctauck. belichtete
FiIme, PüllhaIter u.e.

Feinkerulsche Erzeugnisse . .... .
Glaa und Glaayaren
llolzwaren
Papier- und Pappewaren
Druckereierzeugnisae, ver-
vielfiltlguDgen . .. .. ..

Kun stato f fe r ze ug ni aae
Leder ..
Lederwaren und Schuhe
fext II I en
Bekl eitlung
Reparaturen von Gebrauchs-
9ütern '10 )

6 052

3 837
I '148

25 86,1

r6 459

5 195

4 012
I Stil

26 326
11 541

6 423
{ 0t 5

9 34il
25 291
r8 880

57

68
59

Erzeugnise des Ernehrungagewerbes
Tabakwa reD

r) slehe Fachserle {, Reihe il.1.l
1) Systenatlk der wirtschaftszweige, Auagabe 1979, passung

für rlle Statistik in Produzierenden GÄwerbe (SYPRO). J;doch
wurden dj.e Wirtachaftszweig-, t{irtschaftagruppenbezeichDun-
gen nicht übernommen.

2) Ohne Fertigteilbauten in Hochbau.
3) Ohne Flachglas.
,l ) Einschließlich Flachg1a6.

130 983
17 917

112 431
t8 75r

134 623
t9 051

il 605
1 089

12 970
1 r55

l4 053
I 231

s)
5)
7l
8)
9)

8inachl. Bdelnetallen und deren Halbzeug.
Einschl. Bdelnetallformguß.
Elnschl, Ackerachleppern.
Ohne Ackerachlepper.
Elnachl. Flugbetrieba-, Ret.tungs-, Sicherheits- und
Bodenge räte.
Ohne elektrische cerete.
Vorläufiges Ergebnis.

Be ze ichnung

-t3-

SyEte-
matik 1 )

I rnsgesamt I auslandsmaatz

I
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| | VERÄEND. II I tNl l

6EwTCHTUNG I ree5 | 1e65 II I GEGEN Illres4l
............t........!........!

! VIEPTELJAEHRLICHER PROCU(TIOI{3ITOEI

' 1960

5. T U?iTER

;;;;;;;;il;
lN t

I 96E

I.HJ

I,HJ
r 946

GEGEN
I,HJ
,t 9aa

I.HJ
i 9tE

6E6Et{
2.HJ
r 964

1 9ä6

A.HJ

99. 4
102.6

3.3
a.g

SYPRO
WIRTSCHAFTSZITE IG

1O1 O. 30 ELEXTFI I 2 ITAETS-U. GASVERSORGUilG

EERGBAU U. VERAIIBEITENOES GETIERBE

BERGBAU

STE I NXOH LENBERBB. U, - BR I (ETTHEEISTE L LUN6, KOKERE I

VERARBE ITENOES GEWERBE

GRUNOSTOF F . U. PROOUKT I ONSGUETER6EWERBE

INVESTITIoNSGUETER PPoDUzIERENoES GEWERBE

3021 -25
31
3111
3r 51
32
32rO
3220
3230
32.O
3256
3257
3260
3270
32tO
33
331 I
331 4
34
35
3620
3550
3660
3 670
37
3S
50
5050
50ao

VERBRAUCHSGUETER PROOUZIERENDES GEWERBE

PROOUZIEREilDES GEWERBE IIISGESAMT
PEIODUZ IERETOES GEWERBE (OH.BAUHAUPTGEWERBE )

1 00. oo
89.83

r02,3
104, 5

1 12.1

104,O

91.3

49.9

104.3

98..

4.2

4.9

2,9

4.9

4.9

o.6

11 .7

o.3
3.O

3,7

o.2

ö.5

r 06.2
t06,a

1 08,7

ro6,2

92. t

91 .7

106.6

98,7

3.S
4.9

6.03

a3, ao

2,34

1,74

b1,46

??.3A

36. 71

r.23
!.80
o. 91
o. 70
9. at
o.35
1.39
o.4a
o.97
1.16
0.52
o. ao
o.76
3. 02
a. 60
5.22
t.5a
o. 36
9.52
3.46
o.64
3. 62
o. ao
1. A9
2.79
1,12
o.2i
o.94

.o.
22,
3.
2.

6.
11,
-9.
6,
6,

2,
ro,

ro. t
-18.9
-16.4
-23.A
-3.9
{o,5

' 12,O
-o. o
-9,3

-ia,3
-1,8
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119,3 1?4.s t27 t822
24
25
2'l
2A

291
295
30r
309
I
52',!
53
55
59

0{0

33

294

124

'I 50

123

37

26

35
21

6
3

I

121

7

It
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Fertigteilbauten im Eochbau
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t'0 961
2 950

r8 584
2 116

r 03,5
lt3,5e)
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Lede ruaren
Schuhe.
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Erzeugnisse des Ernährungsgeuerbes
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r) Erzeugerpreise siehe Pachserie 17, Reihe 2,
I ) In Anlehnung an das SyEtematische Güterver-
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2) Zum Absatz bestimmt.
3 ) Viertel jahresalurchachnitt.
{) Einschl. EaleInetallen und tleren Ha1bzeu9.
5) Einschl. Flugbetriebs-, Rettungs-, SicherheitE- unal

Bodenge r äte.

a) ohne Brdgas.
b) EinschI. Systenatik-Nr. 527 (Glasfaser).
c) ohne Preiarepraaent.anten für Holzschliff .
d) §ystematik-Nr. 3{5 (Boote und Jachten).
e) obereiegenal aus Beton.
f) ohne Preisrepräaentanten für belichtete FiIme.
9) Systematik-Nrn. 522/524 (tohlglas und veredeltes claa)
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Brzeugniaae des Nahrungs- und Genußnittelgeeerbea
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Eolzschliff, zell8toff, Papl€r und Papp€ . .... .. .

Gumiuaren

stahlbauerzeugnisae und Schlenenfahrzeuge . .. .. ..
llasch inenbaue rzeug ni eae ( e lnschl. Acke rschleppe rn )
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Siehe Each8erj.e 7, Reihe l.
In Anlehnung il da6 Systematische cüterverzeichnia für
Produktionaatatistlken (Ausgabe I 982 )

2) ohne Flachglas.
3) BinachI. Flachglas.

25 647
381

27 t51
to2

28 112
{30

18 {99
1 121

2t o75
I l8'l

22 256
I 3?0

9 162 9 985 r0 476 t0 570 11 t6a 9 191

4) Brzeugnisle der Elaen schaffenden und Ferroleglerunga-
Induatr ie.

5) Einschl. EdeIBetaIIen und aleren Halbzeug.
6) Binachl. Flugbetriebs-, Rettunga-, SicherheitB- und

Bodengerete.7) waren, die nicht zugeordnet werden konnten.

Bezeichnung

l9-

NUnner I rintrh. I luefuhr
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I Prelelntllzeg für dle EIn- und Augfuhrr) nach Haupt- und Güterqruoren
1980 . 100

der

Erzeugnlase der Bergbaua und verarb. cewerbea

Bergbiullche Brzeugnl66e

Erzeugnlsae dea Grundstoff- und Produktlons-
gütergewerbes 3) ...,.

Erzeugniase des InvesEitlonsgüter produzierenden
Gewerbea {) ......

Erzeugnlsse des verbrauchagüter produzlerenden
cewerbea 5) .....

Brzeugnisee des Nahrunga- und cenußnLttelgesgrbea

ilineralöIerzeugnisae .
Spalt- und Brutstoffe
Steine und Brden, Aabestwaren, SchIelfmitteI ...
Elaen und Stahl . ..
NE-MetalIe und -[etallhalb..og5).
GießerelerzeugniaEe ...
Erzeugnlsae aler ZiehereieD ud Raltualzwerke
und der Stahlverfomung

Che8lache Erzeugniaae
Schnlttholz, Sperrholz und aoDat. bearb. golz ..
Bolzschliff, Zellstoff, Papier unal eappeT ) . .. ..
Guul§aren

Stahlbäuerzeugnlase und schienenfahrzeuge . .... ..
l,laachlnenbauerreogni"reB ) .
strrgenfahrzeug.9). ....
Blektrotechnleche Erzeugntase .......
Feinnechanigche und optiache Erzeugnla8e, Uhren .
Biaen, Blech- und ltetalluaren ... ....
Bürouaachl,oen. DaCenverarbeltungageräte
und -einrichtungen ... 120.0 125,7 _ 132.4

Aus fuh r pr e

115,9 123 .1 121 rg

99,0

te-

It6,0

131,7

112,1

113,6

109,5

I I l. l.

122.5

I i14,5

!'t8,3

111,3

't l3,t
117,2

124,1

't49rI

ll9,l

120,7

't 15 .7
1r3.5

1 12.3

131,7

109, 9

112,9

l't 1 ,7
11o,2

Ir5,1

r{t,3

ilr,9

116,1

115,2
'I r{,5

I t 9,{

t5t,6

tl7,l

119t7

It8,6
|t 3,8

22
21
25
27
2A

29
30

121,3
152,O
111 .3
r08,9
1O2 .9
107.6

128,3
159.9
121,3
113,9
105.{
tn,2

't29,8
155,9
123,8
111.2
101r3
1l{,3

112 .7
112,6
100,9
!09,a

'l 15, a
'I l9. t
roa,5
1r3,r

118 ,7
122,5
r00,9
't t7 ,3

I
53
55
59

3l
32
33

35
37
38
50

39

5l
52

5il
55
57
58
5l
62
63

6t

58
69

114,8
112 .5
102,6
lll,0
t 07,0

115,6
tt8,5
109,2
12A,9
109,1

122.e
121,7
108,7
124,2
ll{,6

r 09,8
t1o,2
r03,4
109,r
112,6

112 ,5
Ila,9
105, 7

r19,{
113,2

t 16,9
il 8,5
105,9
r23,I
11s.2

114,9
il7,0
tlt.2
il 1,3
1O7.A
tt6,0

r15,5
't22 . t
111,2
115,2
Itt,4
t18.5

It9,9
121,0
t15,8
t t7,3
113,2
t21,8

il8,5
lla,a
lrt,5
il 0,6
109, 6

r t3,l

t2t,t
117 ,6
lt8,a
112,5
112,6
117.7

t23 ,7
121 ,'l
122.6
'l l5. r

116 ,7
t2t.t

99,8 10r,6

xusikinstruente, spielsaren,
SchDuck, belichcete FilDe, Fü

Feinkeruische Erzeugniaae . ..
GLas und Glaaearen
EoI zsa ren
Papier- uDd PaplEsaren .......
Druckereierzeugnisae, vervletf äLtlgungen I | )

Kunst6tof fer zeugni sse
Leder . ..
Ledersaien md Schuhe
Textilien
Bekleidung

Brzeugniaae dea Brnährungsgeuerbea
Tabalsa ren

lta.0
1t5,6
112 ,5
ttt,8
118,6
119 .7
ltl,9
139,9
t2t ,7
115.9
112. I

1t5,3
113.7
tt3,2
tta,0
I12.1
il6,3
105.2
| 't 7,5
112,9
1t1,0
Itt,a

I l6.Z
117 .9
't | 5,0
1t5,8
il5,t
il 9,6
r10,9
r39,3
l't5,0
tlt.2
115,{

sporrgerärei.1o).
to6,2
105.,1
105,5
t09.0
111,3
tt3,{
107 ,9
116 .6
Itt,8
ttl,3
1o7,2

ttl,3
rtt,8
109,r
1t0,5
116,0
t 18,0
tt0,a
t33,{
tt7,8
11t.6
109,3

117 .7
121 .6
119,2
il9,s
t20,8
121.5
tt3,3
1t6.6
t20.1
117,7
t20 ,6

il t,0
t2o ,1

117 .1
126 ,1

113,3
129,O

109, I
115,2

113,2
1r3.9

112.1
152,9

6) Einechl. EdelDetallen und deren tsaIbzeuo.7) ohne Prciarepräsentanten für Bolzgchllfi in Index derAuafuhrpreiae.

r) Siehe Fachaerie 17, Reihe 8.
I ) In Arilehnung ao das Syatenatische cüterverzeichnlE fürProduktionaatatistlken (Ausgabe 1982).
2 ) VierteljahreEdurch6chnitte.
3) Ohne Flachglaa.
4) Einschl Erz€ugniaae der Stahl,verfornung.5) Binschl. FlachglaB.

8 Einachl. Acker8chleppern.
ohne Ackerschlepper.
Ohne Preiarepräaentanten für belichtcte Fllne.

rinfuhrprelee2 )
Beze lchnung

r 983 t 98il I 985 r983 198'l

-20-

Ohne Preisrepreaentanten für LtchtIEuB- und veruandtewaren.
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9 warenverkehr nit der Deutachen Depokratlschen Republlk sd Bcrlin (ost)r) nach tlaupt- und cüterqrupEtr
üi11. Dü

N umer
der

Syste-nätiL l )

I li"f".ong"n cles Bundeagebietee I Bezü9e dee Bundeagebietea

l uer I rrs4

Erzeugnisae dea Bergbau8 und verarb. Geyerbea

Bergbaullche Brzeugnlsae . ...
Brzeugnisse des Grundltoff- und Produktlons-
gütergewerbee 2l , ., ..

Erzeugnlsae des Inveatltlonagüter produzierenden
Geuerbea

Erzeugnlsae dea verbrauchagüter produzlerenden
ceuerbes 3) .....

llineralölerzeugnl,eae .

Spalt- und Brutstoffe
Stelne und Erden, Aabestwaren,
Blsen und gtahl ..
NE-l,letalle und -l.tetallhalbzeug
Gießereierzeugnlsse.
ErzeugnlaEe der Zlehereien und Kaltualzwerke ....
Chenlsche Erzeugnlsae
Schnlttholz, SfErrholz und sonst. bearb. EoIz ...
tsolzschliff, ZellBtoff, Papier und Pappe ... .. .. .
Gumlwaren

Stahlbauerzeugnisle unal schlenenfahrzeuge . .... ..
llaEchlnenbauerzeugnlese ( einschl.Acke rschleppern )
Straßenfahrzeuge (ohne AckerachleplEr). .........
waEaerfrhrzeuge ......
Luft- und Raufahrzeuge
Blektrotechniache Erzeugnlaae . .. .. ..
FelnDechanlsche und optlsche Brzeugni3ae, Uhren .
ErzeugnlBae der Stahlverfomung ..
Elaen-, Blech- und lletallsaren
Bürooaachlnen, Datenverarbeltungsgeräte und

-e1nr lqhtungeo
Fertlgtellbauten In Eochbau

lluaikinatruente, Splelurren, SIprtgerite,
Schnuck, bellchtete FilDe, PüIlhatter u.ä

FelnkerMlache Erzeugnlase
GIaa und Glalsaren ... ,. .,..
EoI zea ren
Papier- und Papperaren
Druckercierzeugnlase, Vervlelfaltlgungen .
Kunata tof fe r zeug nl aae
Leder . ..
Lederuaren und Schuhe
Text I I len
Bekleidung

Erzeugnlsae dea Ernährungageuerbe6
Tabakwaren

Sonatlge Waren mlt llandelssert

t8
5

l7
t{
t0
a5

39
a5
a0

258
18

15

I
15

la
t{
t5
60
52

'19
24?

20

2t
6

17
t8
27
t2
69
a5

132
30r

83

78
79

ttt
316

40
35
72

3

5a
450
{{0

88
68

r08
339
5l
37

93
I

58

55r
496

Erzeugnisse des Nahrunga- und GenußDittelgeserbea .

781

711

218

271

5t0

964

261

2t9

935

878

900

259

753
2

r39
378
424

32
il8

925
8{

r0{
46

168

216

880

883

898

259

359

717

0{5

037

539

951

7 833

I 122

3 {06

I {85

761

977

5 375

231

3 127

755

I 579

250

103

1

33
752
736

19
126
{36

5l
76

42

57a
2

r35
328
305

20

39

800
101

79

43

31

I
46

726
69t

9

77

348
27
50
28

22
24
25
27
28
29
301
4

53
55

59

53
I

39
I 001

501
6

92
1 323

24

a3
36

687
3

r35
a32
r07

3't
5{

865
92

t l0
50

31

12

33
34

35
36
37

302
38
50

59
535

80

0
0

117
29

5

65

153

697
91

tu:

237
38

I
77

50
19l

29
2

0

337
50

37
r50

52
220

32
2
0

323
52
36

1t7

213
769

38
0

5a
r85

28
I
0

269
{9
3a

122

12
,|

t59
27

5

5t

10

0

't't

3 ) Einschl

912
22

927
21

l5
0

t5

241

3{

86
77

I10
36{

51

3{
88

7

60

5r9
505

252

39

16

250

32

19

370

39

5l
52
5il
56
57

58
6l
62
63

6l

68

69
9s3
2t

83

9

80

r) Slehe Fachaerie 6, Rethe 6,
'| ) Nach dem cüterverzelchnls für Produktlonaatatistiken,' (Auagabe 1 982 ).2) ohne Flachglas.

Plachg 1as.
EdelDetallen und deren Halbzeug.
Plugbetrieb8-, RettunEs-, SlcherheitE- undatc.

il ) Einschl.
5) BloschL,

-21-

Bodenger
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IO PROOUXT tOt{3TvER? I{ACH GUETERHIJPPETI UNO OUETERIU,E I 6EN

BE IE I CHNUilEHP. OEF
3Y3TE -
r/uT lx r )

21e
218

STEtIi.. HUETTEX. UI{O SALItrEIISALZ, 30LE
TORF

BERGE UL ICHE ERZEU6I{ I 33E

GIESSERE IERZEUGNISSE 2 I

3a3 050
280 a3l

at6 166
zaa c.2

a7t 916
2a7 521

33 3OA 309 trz 472 4.3 3a 339 t.3

37 t1a 172 aa 710 912 ar 778 Oga

3 39? 036 3 762 129 3 63a e36

29 4O5 924
3 oar alo
2 Cza 173
1 771 ae7

33 07a 346
3 a69 tl.
2 96a 6ra
2 1?1 792

33 07t 203
! 3a7 CtO
3 033 30a
z 276 aos

w E F T trt rooo Dil

t9ca

502
atl
696
77C
ar9

t 9t3

9 350
1 664

aa5
a5l
337

i 890
3 710

33)
6 050
3 179
3 r99
6 304

a9a
a 721
3 767
2 539
3 371
2 33r
7 77a
5 992

470
599

3 649
76C
3.O
213
a25

5 309
I 335
7 7At

r gcE

e2t
223
223
227

FOHOET{Z lil UilO XRIFTSTOFFE
FLUESSTGGA3 UTO AilOERE R FF IilERIEGASE
sCHüTERflITTEL UNO  EXNLICHE MTIEP LISCHE OELE

^I{OERE 
MI TT€RALOELERZEU6I{ I SSE

21

22

231
253

256
23a
247
234

25

271

273
27a

T I NERALOE L ER IEUOil I SsE

ROdE T'IO 6EEPOCHEilE NATUPSTEIXE, UNSEARgEIT€IE EPOEN
ZEr.{ENT. 9EAPSEITETER xALx' UilD OOLOMTTSTEIil, GIPSERZEUGTISSE

TRANSPOßIIgE TOT
BETOilERZEUGilISSE IEIilSCHL. XALXSANOSTEI{Eil)
ANDEEE ERZEU6NISSE AU3 SIEINET UNO EPOEN
ASBESTWAREN
SCHLE I FMI TTE L

TDERTEL UNO

STEIXE UXO EPOEil, ASOESITAREil, SCHLEIFMITTEL

ERzEUGNISSE OER HOCHOFEN-, STABL., WATIWALZ- UT{O FEREIOLEGIERUNGSWERKE
I E INSCHL. OER X^LTBLECHWALZWEPKE UNO WALZSTAHLWE I TERVERARBE I TER I

EPZEUGil I SSE OER STAHLPOHPY{ERXE
ERZEUGilISSE, UNLEGTERT UNO LEGIERT, OER SCHMTEOE-, PRESS- UND HAffiERIIERXE

EISEN UtrO STAHL 2)

I 436
a 980
1 627
r o6t

942

600
6t I
795
397
7C9

4 652
a 0a3
1 622
r otr
! 036

7 903
a 39t
r 395
l oto
1 122

rlo
aza
695
6ai
612

25 213 06a 2a 629 !03 2a aaa 9AO

7C r99 3tO
6 AA9 r3r
I a?a 323

ao 946 07.
7 9a2 796
r 95t ar6

86 300 r 66
9 071 066
e 12a ?27

261
29.

NE.MTALLE UNO EOELI{EIALLE, ROH
NE-I{ETALLH LBIEUG UND EOELMET LLHALBZEUG

26

291
295

EISEN-. STAHL- UNO TEUPERruSS
NF.TiETALLFORMGUSS I E I NSCHL. EOELMEIALLFOPMGUSS ]

27

29

30

ilE-'{€TALLE UNO .lIETALLHALBZEUG IEITISCHL. EOELMETALLEN UNO DEREN HALBZEU6} 2I 2a 501 071 27 953 306 27 91a 619

aa 912 76. 90 AAO rt6 97 603 969

10 436 607
ta !7r a6a

1r 949 036
16 02a 270

r r a26 ag.3
16 049 086

I 69t 604
a 6.a cc6

a aoa 469
5 2A3 150

9 450 900
t 504 8G.

301
302

ERZEUGNISSE OEP ZIEH€PEIEil UNO KALTWALZWERXE
ER:€UGTISSE OER STABLVERFONMJNG

13 636 29a 13 a92 73C 
'a 

965 76.

22 633 3.O Za ZA2 122 26 196 EOO

I 5AO 342
13 3Aa Oat

a5
6a

I .32 aa3
6 t6A rt9

9
a

093
r a0

311
312
3r3
317

ERZEUGNISSE OER 2IEAEREIEN UilO XCLruALZWERKE UilO OER STAHLVERFORMJNG

SiAFL' UNO TEICBTMETALLKONSTRUKTIONEN
WETC'TET KREU:UNGEN UNO  EHNLICHES 6LEISilATERIAL (OHflE GLEISOBERBAUEEZEUGNISSE)
OArcFXESSEL, BEBAELTER UNC ROHRLEITUNoEN
SCH IENENFAHPZEUGE

STATILBAUERZEUGN:sSE UXO SCHIENENFAHR?EUGF

re1AL LBEARAE I TUNGSUSCH INEN
HUETTEN. UilO WALIWERXSE INRICHTUIGEil
INOUSTFIEOEFEN, BRENTEFI UNO FEUERUilGEil
GIESSEPE IUSCHITEN
PFUEFiüSCH I TEil
HOLZBE. UtrO .VERARBE ITUTGSUSCH'ilEfo
USCHINEil- UNO PRAEZISIOX3WERXZEU6E FU€R OIE i€TALLBEARAEITUNG
SCXTEISS6SPAETE UilO .MASCHINET IOHftE ELEXTRISCHE)
VEPEREN{UI{GS}OTOREN UilD AI{OEPE (RAFTUSCHINEtr
F LUESS I 6XE I T3PUMPEN
MASCHIIEil FUER OIE 9E. UNO VERARBEITUNG VOil KAUTSCHUX UNO KUNSTSTOFF
BAU" BAUSTOFF. , KE§IAMIX. L'NO 6LASUSCHINEN
TROCXNUIGSANLAGEN UNO -TIASCH IftEN
L ANT)iNASCX I NEN, ACXERSCHLEPPER UilO MI LCHW IRTSCHAF TL I CHE MASCH I NEN
MASCHINEN FUER NAHRUilGSMITTEL UNO FUER VEFWANOTE GEBIETE
VERPACXUilGSMASCH I NEil
EITZELAPPARATE, ANLAGEN UNO MSCHINEN FUER OIE CHEMISCHE UNO VEFIWANOTE
USCHIflEN UNO EINRICHTUNGEN FUER OEN BERGBAU
F OEROER TE 

'HN 
I X

PAPIER' UNO ONUCKEREIMASCHINEN
WAREN UiIO LEISTUIiGSAUTOMATEN
WAAGE h
TEXTITTIASCHIIIEN UNO ZUg€HOER
NAEHMASCH I f,EN
WAESCHETIEI. UNO VEFWANOTE I{ASCHINEN FUER GEWERBLICHE ZWECKE
MASChINEft FUER OIE LEDER., SCHUH. UNO LEOERU'ARENHERSTELLUNG
FEUERWEHROERAETE.
ARMA TUR€N
GERAETE FUER OELHYORAULISCHE ANLAGEN UNO PNEUMTISCHE STEU€RUflOEN

I I{OUSTR I E

a 150 09a
1/43 949

a a1a 964
i 696 092

736 00r
iz9 419
339 !45
776 243

7 93a 8aa
rö9 703

a 362 !37
I 669 6rr

31

321 \
32r3
321 4
3?r 5
321 6
321 7
321A
3?r 9
3222
3231
3235
3236
3 239
32al
3245
32i7
3251
3254
3255
3261
3253
7261
326ä
3261
32 6A
32 69
3271
3272
32r3
327 6

32

3?'. 2

32791

614
o3a
699
oä9
432
a61
695
143
535
5!8
637
565
654
o5a
o50
933
724
aa5
606
2aa
o61
6A?
696
E95
373
o77
342
223
3ra
o87

9 431
2 0a3

665
476
6!r

2 27l,
a 09.

337
3 !92
3 370
3 930
6 136

999
I 236
3 952
2 8C1
3 6ae
2 222
7 tg.J
5 766

493
719

4 563
a3a
346
227
at6

5 aa6
1 473
6 364

a2?
t69
345
304
aa9
6ao
ce7
7C1
aa6.
869
793
563
650
496
537
155
594
253
117
aa7
,09
191
30a
aog
!36
a99
a67
905
303
645

92C
503
o!3
3AO
503
6at
796
359
137
638
685
c2a
r 53
9r 5
313
o30
07l
646
206
350
556
?77
492
066
.o2
242
336
360
7AA
6?6

aa2
330
60c
466
339
355
295
12a
17a
o99
815
242
669
349
990
570
497
,to1
605
226
a30
ao6
ao5
aa2
949
a?o
20t
932
721
746

20 a7a 600 t9 aal 056 19 AA8 277

10
I
I

3229 5
3
a
a
I
I
1

a
2
a
a

3237

124r
321 6

3252

3259

4256

327 A ANTRIEBSTECHNIK

MASCBTNEilBAUERZEU6NISSE IE INSCI|L

1 } Ift ANTEHNUNG AN OAS SYSTEMATISCHE GUETERVERZEICHNIS FUEP PROOJ(TIONSSTATtSTIKEff, AUSGABE
19O2..21 IN OEN GUETEEIGRUPFEX 27 (EISEN UNO STAHL), 26 INE'METALLE UNO -METILLHALBZEUG! SO-
WIE 29 IGIESSEREIERZEUGNISSE) SUROE OIE GESANITPRODUKTIOß IPROOUXTIOT ZUM ABSATZ UNO ZUF WEI'
TERVEFARSE I TUNG] gEIIEFTEI.

ACXERSCHLEPPERN )
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IIR. OEF
3Y3?E.
H ?ll( I I

IO PNOüJXT IOitTGRT NACH GUETERCRUPPEN UIO AJE?ENZf,E IOEiI

BEZE I CHßUilIi

3TPA33E]IFAHRIEU6E IOHXE ACXER3CHLEPPERI

TTA33ERFAHPZEUGE

E LEXTEO?ECHt{ I 3CHE EPZEUGI{ I 33E

FE I t'IitE CHAiI ISCIE UiO OPT I 3CHE ERZEUGT I3SE, UHREX

EISEiI.. gLECH. UNO TTTALLü'TREiI

GPO33TJU3 I K I trSTRUiCil?E

CHEM!sO{E CRUI{OSTOFFE I ELEIIGTTE )
A!IOR6A'{ I SC}I€ S EUREI{ UIIO 3AUEPSYOFFVENE IIIIJNGET{ OER I{ I CHTiGT LLE
l]{oRc It30{E els€r{ 3orrtE it TALLortoE, -HymoxtoE ur{o -pEPoxtoE
]TE f AL L3AL ZE UtIO - PERS L ZE OEF AI{ORGAX I SC}ICil, 3AEUREI{

l1{On6^t{ I SO{E CtUllOS?OF F E UilO CalEi,l I (lL I ErI

rYEPT r{iOOOUrr

r Dt3 'l Ctia tetö

tza 93a ala tzt 360 ao6 ra9 aar 2ta

6 ll2 gCa a 27a ae7 . Gaa ato

331 t -33te
t33
3la

(RAFTUIAGEI UlrO OEnEil vERBREilI{UlG3rOlOREil, FIHReE3TELLE lt4l T 
'IOTOPZUSEHI'ER. EIl{ZEL. UilO EF3ATZTEILE FUER XRAFIÜ GEI{ UI{O (RAFTIYAGET'IDTOREII

(ARO33ERIEX. AUF'AU?EX U]IO  M{AE]{OER FUEF KR FTWAGEfI UI{O 3YRA33E]TZUG'{AACHtXEil

to a30 9E,r
27 7t9 098
E 6Cr toa

ll 337 tga
30 099 0t9
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Â

A

A
A

I
A

l

A
l

A

Ä

A
A
l
A
A
A
A
A

A
A
A

A

A

119 213 a6r or8

VERBRENI{UNGSiDTOREII FUEF XRAFT.
FAEOER U. F HRRAEOER ü. HILFSU.

FUER KRAFTRAEOER OHTE GE.
SCHYiI NO I GXE I ISBEGPENZUilG

337? aO

3372 90

A
A

A

FUEF KRAFTRAEOER MIT 6ESCHrlIIX
O!6XE tTSBEGPEI{ZUNG U. FAHP'
PAEOER MtT HILFSITOTOR

3372

OAPUTTEF zufi AB3ATZ BESTIW?

-7*

I
I
I
I

A
A
A

A
l
A
A

A
A

^

A



rI PROq.,X?IOi TACH GIJETERARTEIT UI{D GUETERXLASSEN

ME X CE
E IIIHE T I

r 943

i'CLOE.
TP

3373 iO
337C 30

3376 90
347 6

33tl i o
3341 60
33Sl 09
33€ t

3393 .r

3393 a9
3393 70

ERIEUGI{IS

536 i 23
I i90

1. aog 5a5

29 477

at t3a

30 320

26 363

2A.309

ao 9a,

a6 tol
21 260

,A
472

3 E TTE L

SONST. TE I LE

IENTIG€X VOX EPZEU6ilI33EX

1 964 r 9s5

789 21a

549 367 535 'Ja6

30 019

ao 219

35 763

20 ?AC

a6r

32Q 09. 3.6 265

t::: r 9E5

13 935

7 lBa

i 9t3

642

637 736

tro 905

q?.

5r 373

112 iri

311

3373 30

t373 70

3373 00

S ETtEL. 30ZtUSstr2E U. SITZ
BAEI{X E

3373 AO
33?a

sors'r. 2ueEHoEq u. r€lLE A.ß.G,
t I{3BE3AMT

;;;;;;;;' ;;;;;; :';:';;;;;;,;, ;;
FUEP XP FTRAEOEF, A,It.6.

FEL6EX FUEP (P F'PAEOER U.
R EOEF FUER i,E?OPPOLt.EP

F HRNAEDER (EINSCHL. (II{OEP. U
JJGEr{OF HRPAEOEF I IOHITE 3P!EL
FAHTEAEOER I

ZUEEHOER, EII{ZEL- U. ERS TZTEILE
FUER FAHPPAEOEF U. XINO€RSPORT.
FIHIIEUGE, A. 11. O.

F  HRF A CP A HME I{
PEOALE

3376 aO

3376 50

3376 70

SF€ICHEtT U. NTPPEL
KP F TR EOEF

FEL6Eil

52
3a 7.ö

5a
a6 107

aa
39 530

ST
t

PAAF

547 A06
a 224

1a 1ao 981

530 ri3
7 179

16 117 72a

A
A

T
s,
T
ST
T
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r0t5 t 9a3 .:::: r 946

BEXLE IOUNG

t
a
o
a

3l
33
te
ao

6at
Sitl
3ar
6a1

HERFIXOITRIE(LE II'IJilo  E CROE'
33E 3! IOHI{E  PBEITS., BEFUF3..

. SPORI., LEOER-, PELZ., REOEIT.
SCHUTZBE(LEII,IJNG U. UNIFOR'
iGr{) 1l

Ari zuE oE
O ilZ OOER UEBEPWTEoENO AUg

BAUiü'O L LE
IELLE U. FE!IIEI{ TIEPX ARET
gOX3T. M TCRI L

slxxos u. Jlcl(Eit loH[E s(l- u.
wliloJ^c(Eli,  iloRA(3. BLOU30tl3
u. 

^E. 
)

6AtTZ OOEFI UEBERT!'IEOENO AU3
BAUITII,OLLE
T'OLLE U. FEITEN TIERH AFEiI
SONST. T'UTER I AL

HO3EI{, LANG IOHI{E JEAiI3HOSENI
G I{Z OOEF UEBERüIIEGENO AUS

EAt,TillJOL LE
IIOLLE U. FEII{EN IIERH AIET

JE lil sHo s E l{
MEilTEL U. UTIAEI{GE AUs N ICHY

GUi't'IIERTEN U. NICHl FE.
3CHICHTEIEM GEWEBE

GAIIZ OOEP UEEERI!'IE6ENO  US
E Ui/IID L L E
IIIOLLE U. FEINEI{ TTERHA FEI{
so[3T. miER llL

sot{3T. HERREhoeERSE(LE ltUtrG,
l. il. G.

! x36E3AMr

rooo 3T
rooo 3T
rooo 3?

rooo s,
rooo 3T
rooo si

rooc sT
rooo 3T
rooo sr
rooo sT

rooo sT
roo0 sr
1000 sT

2t5
724
3ta

er5
o7i
ota

l19
2 902

07c

. r lao
l2l aa.
r09 aaz

,7.67
6t2 rac
raz t63

s2 3C5
472 110
!cr rt6

6.3
a3E
Etr

7Za
aEl
?14

'ra 36t
2C1 727
1Ea 66e

53 768
2e5 3e7
I 39 061

71 0a3
3r a 6r ?
r ao 519

6 9r0
6 6.4

l I aa9
c t38

277 127
3Z1 aaz
ool 7r6
1 5a DeO

295 90.
363 393
313 ä27
r29 567

3er 2r 3
433 r tl
a35 630
re9 i9c

s 669
7 3r!

r1 746
.6a9

21C
5a r
30r

214
a23
263

212
367
19a

aa ?61
l9 6r!
a0 359

29 33r
7a 706
.7 ort

32 4ßO
a2.955
33 715

r oo2 co t96
2 ?Oa 203

29 1aZ
2 762 oao

22 31C
a co9 290

oor
5r 9
1a7

952
6rt
249
a2z

7aa
64t I

aatz I
aa12 a

5a12 21
aa12 ?9

aa1 2 31
crrz s9

3412 A1
6a12 a7
öa12 a9

O i,CTOEEREEKLEItIJi6 19 CROE'
SSE 3' IOHilE  RBEIT3-. EEPUF.,
SPORT.. LEOEF-, PEL2., REGEi-
SCHUTZBEXLE IOUilG U. UI{IFOR-
ME{I 1'

xostuEME llucH (opLE?s )

JACKEN (OHNE SKI. U' WtNO'
JACXEN. ANCRAXS, BLOUSOI{S
u. AE. )

POEC(E
GATZ OOER UEB€ilIIEGEND AUS

BAUiiIO L LE
30t{3T. mlER I lL

HOSEI{. LAN6 (AUCH JEAilSHOSE}
U. HOSENROECXE I

6ANZ OOER UEEERWTEOENO AUS
BAUIYTIoLLE
3O{SA. MATEFIAL

BLUSEil (Eifl3CHL. HEMDBLUSET )
6TN: OOER UEBEFTIEGETiO AU3

EAUillIPLLE
3YTTH€TTSC}IET M?EF IAL
solrsT. irt tERIAL

KIE IOEP
GAI{Z OOER UEBERWIEGEilO  US

EIUtIt OLLE
üELLE U. FEIiIEil TTEFH AREN
SYNTHETISCHEM iITAIERiAi
3OI{ST. MTER I AL

iOROEI{ROECKE
MAENTEL U. UT'{AEX6E  US 

'iICHTE[r]tiuERTEä U. XICHT BESCHICH-

'ETEX 
GEü'EBE

G T{Z OOER UEBERüIEGENE At'S
9AUiT!,OLLE
IrcLLE U. FEI]IEX TTERHAAIEil
SOilST. ltl^TER IIL

SONST. OAi/EI{OBERBEKLE I O.'NG.
A.tr.G. lZ.B. HOSEilAiIZUEGE)

I N3GE3AMT

2 rl a

3 063

2 .O9

a o77

37r ?:7 3Cg 1 69

r96 234 ?a. 242 3A2 930

5ar2 51
3a12 E3
6a12 57
6at2 59
6412 6C

rooo sr
rooo 3T

12 2a5
2r aa6

11 056
20 334

10 z1a
19 442

399 5t7
745 ä64

379 9.7
arg 314

397 726
ar 2 369

rooo si
looo sT

13 9.0
',3 7 61

r6 299
1a 574

t7 roo
17 206

al 9 0?o
aa5 953

a66 323
62b 127

632 62a
6a9 r91

looo sr
rooo sl
rooo sT

16 gaA
i5 356
7 iga

ra 60t.5 Oaa
7 3a3

15 596
14 473
7 ao3

a91 66t
a6. 692
elo t6.

549 146
a69 at3
23ä rga

ta6 254
a96 066
237 99t

ST
sl
31
ST
ST

g 675
1 2a7
9 63.

10 210
a3a

9 926
r oeg
I 303
9 ,!r9

sE6

6 020
9ao

a 129
7 23r

766

56e
rr3
935
67a

'43

655
624
90a
ca7
790

ae3
roa
6r O
644
3l

aal
256
962
324
226

a9r
123
62C
6t6

az

9r9
eao
649
6r6
476

cl
a3
69
90

6412
6a 12
6a1 2
61a2

6a1 2

K INOEROBER9EXLE IOIJNG I )
(XABENOBERBEXLE II!.JNG. GNOE35E
roa at3 t76 IoHNE AREE!TS'.EE-
RUFS. . SPOPT-. LEOER-. PELI..
RE6EilSCHUTZEEKL. I,. UI{IFORI/EN )

 I{ ZUE GE
G ilZ OO€R UEBERUIEGEXO AUS
B UiJloL LE
SOITST. UTEPTAL

3AXKOS U, JAC(EN IOHIIE SXI- U.
WII{DJACKEft . AT{ORAXS. BLOUSOT{S
u, lE. )

OANZ OOER UEBERWIEGETiO IUS
BAUM'OLLE
WOLLE U. FEII{EN TIERH  PEß
3OI{ST. MATENIAL

rooo sT
1000 sT

1000 sl
rooo sT
rooo sr 175

1.9 606
60r 7Ea
ara 953

t03 al 1

555 a37
ago ,4 71

53a 916
536 a6a

5a 773
6 992 ra8

55 529
7 308 577

7a zo7
7 a66 364

7 024 5 550

roco sT
rooo sr
rooo sr

I
a
a

r o4g
? ?52
4 3a6

2 000

a': a
oao
ta6

i o50
3 630
5 ea9

a 3go

.A
61

.Ä

60

7a

rooo sT 2 5C3

6413 1 I
6a 13 12

6413 r5
6a13 17
6a1 3 19

A
lA

I ) EIflSCHL. SOLCHER AUS ZUGEKAUF'ER GEWTRX:ER U' GE3TRICXTER METEPWARE
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1T PROCIJXT'CN I'ACH 6UETEPAFTEII UilO 6UEIEFrLASSEft

MELOE
NR

6413 21
6a13 ?3
5a13 21
6al3 2g

ER ZEUGN I S ElilHtti
MENGE

196.

HOSEN LANG {AUCH JEAilSHOSEil)
GINZ OOEF UEBERWIEOETO AUS

BAUMOLLE
üOLLE U. FEINEN TIERHAAREN
SO{ST. MATERIAL

MAETTEL U. UEAENGE AUS NICHT
GUWIERTEM U. NICHT BESCHICH.
T€TEM GEWEEE

SONSI. KTABENOBERBEKLE IOUNG,
a. t. G.

MEOCHENOBERBEKLE IOUilG, GPOE.
SSE tO' BIS I76 IOHilE ARBEITS.,
EERUFS', SPORT., LEOER., PELZ.,
PEGEXSCHUIZEEKL. U. UilIFOPTTEil )

XOSTUEIE IAUCH XOMPLEYSI
JACXET (OHNE SKI- U, WIilO.
JACXEil, ANOPAKS, ELOUSONS
U. AE. )

POE C( E
HOSEN, LAilG {AUCH JEANSHOSEN
U. HOSENROECKF I

BLUSEN (EINSCHL. HEüOBLUSEN)
GANZ OOEP UEBERWIEGENO AUS
AAUML LE
SYT?HEIISCHEM MTEPIAL
SOilST. UTEP IAL

XLE IOEP
GAilZ OOEP UEEEPWIEGEI{O AUS

BAUilOLLE
SONSi. MTEF IAL

MAENTEL U. UGAEi'GE AUS NICHT
GUWI ERTEM U. N I CH' BESCH I CH.
IETEM GEWEBE
GAIZ OOER UEBERWIEGENO AUS
9AUMLLE
rcLLE U. FEIIiEI{ TIEPHAAPEft
SOITS'. UTERIAL

SOTST. MAEOCHEilOEERBEXLE IOUNG,
A,il.G. lZ.B. HOSEilAttZUE6E)

OBEPBEKLEIOUf,G FUER XLEIN. U.(LEIITSI(IilOEF BIS GROESSE 9E
XLEIOER
HAET"E" U. UWAENüE AUS TiICHT

6UWIEPTEM U. NTCHT BESCHICH.
TETEM GEWEBE

SONST. OBERBEKLEIOUXG FUER
XLEIN. U. KLEINSTXTNOER,
4.N,6. (2.8. ROECXE. BLUSETI,
HOSET, ANZUEGE )

I I{SGESAMT

ARES!TS.. SERUFS. U, SPEZIAL.
SCHUiZBEKLEIOIJNG (GENAEHT I IOHNE
SOLCHE AUS ASBESI U, LECEF; 1J
AEIBEIiS.. BERUFS. !. SPEZ:AL-

SCHUTZANZUEGE, EINTEILIG IKOM.
B I iAr IONET )

AFBEITS., BERUFS. U. SPEZIAL-
SCHU T Z JACKEil

GAXZ OOEP UEBEPWIEGEIIO AUS
SAUTOL LE
SOI{ST. I{ATERIAL

ARBEITS.. 9ERUFS. U. 3PE;IAL.
SCHUTZHOSEil AUCH LAI2HOSEII

GANZ COEE UEBERWIEGETO AUS
BATJITIIOLLE
SOTST. MATEFIIAL

ARgEIIS-, 9ERUFS" U, SPE2]AL.
SCHUTzM€NTEL U. .KITTEL

FUER HEEIEIEil
FJEi OiMEß

ARBEITS-, BERUFS- U. SPEzIAL.
SCHUTZSCHUER ZET

FUER HERREN
FUER OAI,EN

ARBEIIS., BERUFS. U. SFE2IAL.
SCHUTZXLE IOER

AABEITS., BERUFS. U. SPEZIAL.
SCHUTZ KOFFBEiECKUNG

SONST. ARBETTS-. BERUFS. U.
SPE Z I ATSCHUTZBEX L E I DUflG.

a. n. G.
I ilSGE SAM]

1000 sr
1000 sT
iooo sT

rooo sT

iooo sr

1000 sT
1000 sT
1000 sr

1000 sT
rooo sT
I OOO ST

1000 sT

too0 sT

e 399

i 6?2 ! ?79

2 13e
.l

1 139

5A 665

30 23.

61 13a

23 362

1 953

3i{

r91

556

a26

3 636

1 9A5

2r 3

1 395

a9a

31

a 226

2 a1a

3AA

3 8a7

1 417

1 963

4 290

27 551

i 98a

2 651

26 723

?9 A58

7A 749

r 9 aao

1 985

1 825

A

3A 721

62 a31

5at3 30

5alJ a1
6al 3 a3

6413 45
6413 a7

6ar3 51
5at3 52
6al3 5a

6a!3 55
6lr3 59

6al3
6at 3
641 3
6ar 3

6.1 3 93
ß!r 3 95

1000 sI

rooo sl

rooo sT
iooo sT

3A?
2 00r

422
2 259

313
2 421

1A 123
35 7a5

r 9 25?
ao Er8

26 13,-

r 935

I 501

3 356

659

2 r 3-1
1 468

571

2ao

ita

456

87

3 66.

2 01s

io 379

3 230

617

53:

161

700

r 31

10 ara

1 992

io a?7

763

458
.A
67

r3
A
3

E9

61
a3
6a
70

rooo st
rooo sT

337
r r 53

701
E53

4AC
1 022

I 259
32 671

!8 163
27 979

11 537
29 ?96

I O79

1 843

ro 13a

r 99E

L

A

A
A
A

A

^

38
a8

r0 217

3re

641 3 98

6.1 3

'J.14 ro

rooo sr

1000 sr

1000 sr

1000 sT

rooo si

7a 325
367 616

78 8i3
371 0a7

96 4A9
aro 6ao

6a1a 21
641.29

641a 31
641.39

6411 12
6a1a aa

.r ooo st
rooo sT

1 363
lt5

1 377
67

r a10
5a

1000 st
1000 sT

t 335
817

5 0r l
r o6a

27 290
2 146

29 33a
2 106

33 346
2 451

7= EO:

6a1

1000 sT
1000 sr

691
635

rooo sT
rooo sT

368
233

3 r 93
1 575

3111
! 387

323
231

502
246

.A

11:. 924
17 111

!oo 125
17 r85

52 e32
32 172

62 3AO
27 .oz

2 393
a 962

4 559
a 719

779o7a

2
!

62 337
2A ?99

666
952

2
A

6.1a 32
6ala 55
6414 60

5a1 a 80

6a14 90

5at
ICOO ST

A l

A

I 40 t81 1 45 026 1 69 03.
7 665 7 553 17 ?aA

6413
611 3
641 5
6.t 5

rooo sT
1000 sT
10oo sT

SPOPr-. BAOE- U. STRAXO-
BE(LEIOUNG 1 )

SKIJACKEN, .HOSEtr U. .AN2UE6E
SK T JACKEII
S( IHOSEN '!
s( raNzuEGE ,!

WINOJAC(EN, ANORAKS, BLOUSONS
U. AE.

BAOE. U. STRAI{IIBEKLEIOUNG
SAOEHOSEX FUER HERREN
BAOEATzUEGE FUEP O üEIl
EIilTEILIG
ZWEITEILTG {BtXII{IS)

BAOEHOSEN U. -AilZUEGE FUEP
K IflOEF

a9

10 159 il I
3.5 2

?5 536
371 691

20 761
35A 365

s2 t o3 13 296 17 324 23 676

6414 11

11
15
19

13
a6
a7

rooo sT

rooo sT

1000 sT

5
5
5

64.
641
641

1l

iooo sl
looo sT

2 55r
1 62r

63 A50
al 6t 5

?9 979
al 939

EINSCHL. SOLCHER AUS ZUGEKAUFTER GEwIFIXTER U. cESTRICKTER METERWARE.

-t71-

2 a?o
1 575

I 1OO 1 211

79 222
ao 566

A
A
A

A
A

A

A



!1 PROl)tJxIlOt illcH GUEiEkIPTEN UilO 6uETEFILASSEl{

T.: . I .:.:
1 96.

' "';';';:;
I

,..::::....1...

lN rooo ru
l..lE L OE

NR
ERiiUGT I S EIiHgII

1000 st

r 903 r 965

ro o3r

r6 3ra

:::: .
! 985

ool
349
733
263
477
227
3t6
a3a

a 345

r 2 466

22 947

25 ,1a

2a 79.

;;;;;;;;;;:';.' ;;; ;;;
U. STFAilOBEXLEIIIJI{G t I

AUS FROTI IERGEWEBT
923
307
27a

1aE 21a
19 a55
9 27a

r3i 51a
r9 91ß
7 317

t26 656
t3 333
6 aa?

BAOE

6al
6al
5.1

6.13 6i

5ar 5

3a21 90

5421

5a2a ao

I
1000 sT
tooo sr
1000 sT

5
5
5

59
ao
90

a8r
312
421
ag?

141
o32
a2l
a!9

5a1 5

AUS SOXST. GEWEBE
SHORTS U. ANOERE XURIE HOsEil
SPOFTHOSEN. TURilHEl,lOEil U.

SONST. SPOPTBEXLE IOIJIIG, A. I{. G.
lz,B. TRllNlNGsJAc(Ett u.
-HOSEN )

I TSGE S MI
r 35 92A
6ra 8a6

zo? 7a6
aaa 773

r75 Cr3
e6r oo7

car6 tl
6.16 15

6.1 6 51
6.r6 53

VEREOELTE PELZFELLE U. PELZBE.
KLEItIJt{6 IOHNE ER2EUGff!SSE AUS
WEBPELZEN )(^t{tt- u, HlsEilHllnE

VEREOELTE PELZFELLE
PELZEEKLE iOUNG

PELZMIENTEL
PELZJACKEN, .UBAENGE U.

. STOLEN
PELZWESTEX IJ. EIXXNOEPFPETZE
PELZiiJET2EN U. -XAPPEN
5OTST, PELZBEXLE II](JTG

SONST. PELZWAFET
I NSGESAMT

HERREMAES'HE 3 )

OBER. U. FREIZEITHEMDEN {AJ'H
sPoRT-. AoBEITSHET{a)EI U.AE. )

G^I{Z OOEP UEBE"WIEGENO AUS
B UITIIOL LE

5OTST. }äÄTERIAL
NACHTHEiI|G)EIi, 3CHLAF- U. HAUS.

AN ZUEGE
soilsT. HERRETü|^€scHE.  .ir.6.

iZ.B. T-SHIRTS. UNTEFHEI,GEt{.
UNTEQHOSEIT )

ItSGES^rff

OAMENWAESCHE U. SCHUEFZEil 3)
lA6E3HAESCHE

I2.8. TAGHEMT]EN, SCHLUEPFEP,
UNTERROECXE )

_i{ACHTHE]iOElt,. SCHLAF - U, HIUS.
ANZUEGE

GAilZ OOEE UEBERWIEGENO AUS
BAUIUIO L L E
SOI{ST. MATERIAL

SOIST, OAITGMAESCHE a. n. G.
lz.B. T-sHlPTS)

SCHUERZEN (OHIIE BEFUFSBEXLEI.
tlNG) IAUCH XITTEL. U. XLE:.
DENSCHUER 2ET{ )

I flSGE SAMT

T

rooo sr

11 369

20 761

71

157

71a

a zar

I 225

12 a61

20 .o2

59

1il

599

1 217

a 1t8

9 Sr 3

6 99A

t 650

r 63 6C0

1al 557

1a7 aa1

106 375

30.39

r50 3ao

95 662

6al 6
641 6
6al 6
6.1 6
ca1c

rooo sr
1000 sT
rooo sT

32
9

33

32
a

3r

eal 7
6a1 7
6a1 7
641 7
6a1 7
3a17
3a17
aa17

2l
535

5
274
r05

16
6a

20
5.6

6
211

ao
1t
84

6ar8 20

5i18 30

641 6 90

64iB

FEGETSCHUTZBEXLE IOUNG 2 )
 US GUTIIIIIERTEM U, EESCHICHTETET

6EWEBE
AUS GUffiI (G^IZ OOEP UEBERWIE.

6EiIO GENAEHI !
AUS XUNSTSTOFF IGANz OOEP UEEEE.
äIEGET{O GENAEHI)

I TSGE SAMT

rooo sr
rooc sT

rooo sT

LE OERBEX LE I OUflG
LEOERKOi€INATtOIiET U. .ANZUEGE
LEOER JACTEN
L E OERWE STE N
LEOERHOSEil
LEOEPMAENTE L
LEOERXOPFBEOECXUNG
SOi,IST. LEOERBEXLEIOUil6.  . il. G.

I I{SGES MT

ST
ST
sl
st
sr
ST
sr

19
507

!
i a3
59

5

:,

I t9

ra9

a9
7A

,
12

3?O

37
59
90

to
e0
30
ao
50
60
90

rooo sr

I OCO
r ooo
r ooo
1 000
tooo
i ooo
r ooo

r 23a

! 915

2 aa1

10 350

7 laa

I aas

?96
523
50?
515
6!t
92a

I
171

o57
155
966
772
69e
297
838
773

6 73G

13 179

3C 972

19 a9a

370

6 252

!o 6a6

ra9 957

2a 20a

A

32 87.
1 273
3 665r e00

25 a2r
331 622

ag

t?
7

39

E3
2
3
2

zo
367

r a83
3 la1
3 I A.

23 044
336 er9

i3
tEt

a

3t
6a

ao5
242
oa2
o50
23a
626
214
a2a

a1
t 9a

2a
a6

16
3t a

l9
?94

52 aa9
203

I,,J I
641 9
5419
6a19
6.19
6at9

ro
20
30
50
to

UNIFOPMEX 3! (OHNE ITtJgTZEtr)
UNIFORMEN (XOWLETT)
UIi I F ORMJACXEN
UX IFORHOSEil
UNtFORif,VIAEilTEL U. .UWAETGE
SONST. UNIFORME{,  .N.G. (2.8.

UN I FORT,POECxE I
I NSGE SAMT

rooo sT
1000 sT
1000 sr
rooo sr

12a
r 43
39r

56

a5
120
326
371

22 148
r1 557
12 822
6 612

2
9

2 905
9 147

5 097
9 aaz

la 664
ro o07
tt aa1
a r50

11 a?i
11 000
a 6aa
9 735

71
r 33
249
21a

5421 11
6421 19
6121 ?O

tooo sr
1000 st

to 064
3 627

9 510
3 542

a4 533 a3 ao7
66 069

66 !53
r11 960

I 3t6
3 194

?.37 739
91 26a

239 23a
9! 76.

2.5 346
a9 242

tooo si

rooo sT

rooo sr 3 935 11 792
35. OOa

r3 0a3
336 926

1. 116
359 670

6A2a 2r
c124 29
642. ao

looo sT
1000 sT 429

369

457

2 013
a 1d7

2 169
a 460

5A 99r
a6 456

6r o7a
9r r5a

6E O30
100 13r

rooo sT
6a2a 5C

6a2.
100c sr 22 321

za6 72e

6t27 10

6127 30

6a27 60

6427 70

6a?1

(INOERWAESCHE 3)
GROESSE 104 EIS 1?6

OBER . U. FRE I ZE I THErcEI I AUCB
SFORTHEMOETI )

NACHTHEMDEN, SCHLAF- U. HAUS'
AN ZUEGE

SONST. KINOERWAESCHE, A.N,ü.
(2.8. UNTEPHEiDEil, T.SHI,PIS.
SCHUERZEX )

WAESCHE FUEF (IEIß. U. XLEITST.
(IilDER BIS GROESSE 96

IilSGESAMT

1000 sr
1000 sr

rooo sT

1000 sT

26 61a
ea3 333

r9 !781
e53 000

I 007

606

48.

a65

572

a37

I lol

7 274

6 r.3
a 395

5 2rO

a 483

6 aat

635 6 737
?9 /463 22 761

1) EtilSCHL, OEP VON WEBEFEI€N FERTIGGESTELLIEi WAREN.' 2) XUR Iil EETPIEBEI{ OES AEKLEIAJIGSGEWERBES HERGESTELLT,' 3) EtI{SCHL. SOLCHEF
AUS ZUGEKAUFTER GE|ITRKTER U. GESTRICKTEi IETERWARE.
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11 PRODUXfION I CH GUETEPARTEil UilÜ 6UETEPKLASSEN

r€LOE

6a5r ro

EINXEII

rooo sT

1000 sT

looo sT

rooo sr

: : i :.:
1 984I 983

111

2 3ga

1 984

ao7

1.96

22
?

66

7 563
I 104
a 413
3 ZO7

a? 952

,6 514

2 732

3 176

NF
ERZEUGTIS

STRUMPFHAL TERG'JERTE L

SOilST. MIEOERWAR€T

XORSELEYTS
OFFET

GATZ OOER UESERWIEGENO AUS
SY'ITHET I SCHEM MATEP I AL
SONST, MATERIAL

SESCHLOSSEft
GAiIZ OOEP UEBERWIEGEITO AUS

SYNTHE'ISCHEM MTERIAL
SOXST. IIATERTAL

I NSGE SAMT

iooo sT
rooo sr 270

77 6
r3a

1000 sT
1000 sT

168

20 azo
a 158

2a 38A

tS ao!
2 A39

21 zao

6 790
53a

a 671
763

6 926
961

22 231
I 620

3r 195

19 452
1 a26

27 616

25 ?aO
2 133

35 732

r 945 1 943

22
9

5A

r 965

6431 7C
6.31 90
6a_ir

GAfl: OOER UEEERWIEGEND AUS
SYI{THET ISCXEil MATER I AL
SOTST. MAI€FIAL

I TSGESAMT

M I EOERHOESCHEN
IUNIEN 6ESCHLOSSEN 

'GAtrZ OOER UEBERWIEGENO AUS
SYITHETISCHEM MATER I AL
3OTST. UTERIAT

I ilSGE SAMT

6a31 70
6.3. 90
5{3a

HUEFTHALTER, ELAST IXSCHLUEPFER
IUilTET OFFEN). (OPSETTS
G I{Z OOER UEBENW'EGENO AUS

SYilTHET I SCHEM MAIEP I AL
SOIIST, MATERIAL

I NSGESAMT

,ooc sT
1000 sT

12 563
ao?

10 02?
603

a 747
32e

i20.a2
I 706

r30 rae

r03 951
1 324

116 875

91 561
6 526

9A r93

1000 sr
rooo sr

3 681
29a

3 215
255

a2 523
2 593

a3 1ra

25 a4.
1 706

2A 150

34 392
? 366

36 788

5132 70
6132 90
6r32

?o aa.
5 394

26 242

691
73

2 3r3
207

5a35 1 7
5a35 19

125
a

13A

737

146
21

6.35 57
6.35 59
5a35

6a37 00

6a39 00

100c sT
1000 sT

72.
33

614
go

60{

111 I OO3

1 609

33i
623
5AO
aoa
571

61.1 32
Aa.4 37
61aa a9
6aal 50
5a.1 60
5aa l

HERPEIT(OPFBEOECKUNG 1 ) 2)
HUETE AUS

SOLLF I L2
H  RF I LZ
STOFF

GE I{AEi T
THEAiIOGEF ORH"

STROH
ItlJEtZEil IOHNE UNIFORffiJEtzeil I
UI{ IFOPiiIJEIZEN

Iil36ESAMT

1 000
1 000
1 000
1 000
I OOO

ST
ST
ST
ST
si

rooo sT
rooo sT

a63
542

166
602

351
535

a 537
a7 699

9 0Bl
18 ga7

7 296
15 271

lBa
6a

o22
876

]

a 266

, 94.

?

5ta1 13
6aa1 23

6.43 1 3
6aa3 ?3

345
8'!

a62
693

273
541

aa9
11

9.O
797

445
e aa
033
62.
072

23
7

63

663
753
a0a
ar9
603

2 67e

r9 t98

A

3 a68

6.{3 32
6.13 37
6aa3 a9
Gaa3 30
(433

CAITEXXOPFeEOECXUflG r I 2l
HUETE AUS

IIOLLF I LZ
H AfIF 

' 
LZ

S'OFF
GEI{AEHI
YHERi'oSEFORMT

S'ROP
MJE:ZEil (OHNE UßIFORWJEiZEX )

I NSGESAMT

rooo sl
looo sT

552
473

530
117

409
t 3a

ra 665
7 031

r5 857
7 03A

1a ?aa
6 276

1000 sr
rooo sT
rooc sl
rooo sT

278
446
194
?t r

r86
.o5

t 94
a73
?39
343

a
10

a6

499
o9:
112
616
or5

7 a15
lü oi6
4 17C
.542

a6 670

6..6 CC

5at9 00

XIHCERKCPFBEOECXUtrG i I 2I
iHUETE. rv!ErZF{!

SOtrS'. KOPFBEOECXUilG I 2.8. STRAT{O.
U. KARNEVALSHUETEI 1) 2)

471

2 075

.o7

631

112

264

556

3 1?a

16 655

3 a66

3 659

XRAWATTEil, HAI'OSCHUHE, SCAALS U.
TUECHER 2) 3)

KRAWATTEI1. QUERBIiIOER U.
SCHLEIFE?{

HANOSCHUHE
SCHALS U. TUECHER

I NSGESAMT

rooo sT
lOOO PAAR
rooo sT

r I 9a2

2 063

1a 1?3

2 oaa

15 591

3 A35

66 792

a6 183

r(}5 rro

25 79a

116 aog
.A

37 9a6
5/agl 30
6431 50
64 51

aa37 a1
6457 55
6{57 90

6'22 OO IASCHENTUECH€R 3)

6157 I 1

6aa7 15

6457 19

6a3a 10
645! 30
5454 50
6aaa 70
6454

SPOFTGUEETEL. HOSET?ßIAEGEP U.AE.
SPORTGUSRTEL, TRACHIENTRAEGEF U.

-GUEPTEL SOwtE ANOäRE I'OOtSCHE
GUEFTEL

AUS TEIT:LEN SPIililSTOFFEN
HOSENTPAEGER U. UNTERHEMOTRAEGER
AERIiELHALTER
SOC(EilHAL TER

I ilSGESAMT

tooo sr
1000 sT

IOCC PAAR
IOOO PAAR

SCH IFME
HEPRENSCHIRME (OHNE TASCH€N-

SCH IRME )

OAMENSCHIFME IOHNE TASCHEi-
SCH TPffi ]

(IilOEFSCHIRME
TASCHENSCH I RME

FUEßI HEFFEX
FUEN OAMEN

SOilST. SCHIRME
I 2.8. GAR?EN., URKTSCHIRME }

I NSGESAMT

1i 230
I 5Aa

113
9a

26 02.,

20 059
7 376

9A
ltl

27 85a

ra 311
6 932

96
a9

21 azd

a
2

212
643

7A
45

1
2

716
204

73

1ll

179
30

37. 21 067
c99

11 675
436

ro a30
206

452
CC
43

1000 sT
1000 sT

1000 sT
rooo sT

r8g

906
37

r36
425

455

Iao3

rooo sT

55
2a

7 3aa
13 360

7 a62
r 1 6i23

3A 96i
94 19t

33 337
69 369

52
71

25
3e6a57

1I OHNE SOLCHE AUS LEOER U. PELZ SOWIE BERUFS. U. AE. KOPFBEDECKUilG.. 2} EINSCHL. SO-CHER AUS ZUGEXAUFTER GEWIRXTEP U. GESTPTCXTER
METEPWARE.. 3I EINSCHL. OER VON YIEBEREIEN FERTIGGESTELLTEil WAREh.
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!r glocruxttolt lilcH ouEYEPARTEil UilO 6UErEFXLlg3lll

ilElrl6E

t 9ta

looo oM

ME LOE
t{R

6aE9 10
6.!9 50
5a69 90

ER ZEUGN I S 6liaElI

AITOERES EEX LE I OUNGSZUEEHOER
(UI{3'BLUH€tr  US YETTTL IEI{

AUS 3ELBS?HERGESTELLTER METEF'
WAFE XONFE(TIONIERT

AUs VOILE

FUEP XOPFXISSEN U.AE.
GII{Z ODER UEEERWIE6ENO AUS

BAUIll|'O L L E

r 943 rtlS ::?:
t 9 334
3 317

::::
.36?
a 039

23 0t 3

6a za1
111 a,,2 13? 300

5ao9

SCHITTJCXFEOERN
30IT3T. 8E(LE IOUNGgIUBEXOER

IOHNE:UT TEil U. OHilE (NOEPFEI,
A. N. G.

I t{SGE3lilT

AUS ANOEREM GEIIIEBE

AUS GEWIRXTEM GAROINENSTOFF

STEREEWAE3CHE
STERBEHEMOEN U. .JtC(Et{
STERBEOECKEIt, .LAKEil U. -XISSET

I li30E3lMT

rooo 3T
rooo sl

6 ROINEil U. VORHAEilOE
GAROTNET IU'{OICHTE GEWEgE U.

GEWIR(E )
AUS ZUCEXAUF'EF ITIETERWAFE

XONF E(1 I Oil I ERT
AUS VOILE

3t a
517

302
acc

271
aao

70 9r t
9C 862

3 69t
12 141
r 8 0a?

6 61 2
t 2 60r
16 113

a o5s

10 177

3 345

la ?r8

aa 21O

3 754

ra o58

1a 535

a 720

ro aaa

20 436

a 252

.3 702

23 794

5 35;

12 697

3g 660

6a71 1O
3a7r 50
3a71

5a75 I r

6a7a 1a

6a75 17

6a77 41

6a77 35

ca77 61

6177 6a

6177 71

6.77 75

6a77 90

6417

6479 OO

6a8r OO

5a83 I I

6a83 r9

5483 2.

6aa3 29

7ao
o08
639

3
3
a

T
rooo x2

1
1000 H?

I
1000 M2

871
2 726

323
r aSa

312
470

55
a59
202

2 064
491

6 636

a67
99.
300
674
aa7
6ag

59
67a
201

2 003
377

G 67d

450
r32
324
662

65
904
! 83

I 795
t33

I 211

5a75 51

aa77 ga

5175 A1

6a76 9a

5176

T
rooo M?

T
tooo M2

T
rooo M2

T
rooo ä2

AUS AI{OEREM GEWEBE

AUS 6EUIIRXTEM GAROINEilSTOFF

VORHAENGE (OtCHTES GEWEBE I

t ilSGESTHT

AI{OERE XONFE(TIONTERTE ERZEU6'
TISSE

P L lt{El{
AUS ZUGE(AIIFTFR I'I€TEPWAPE

G NZ OOER UEBEFüIIEGEI{O  US
SVNTHET ISCFEM MATER IAL

soilsT. lr^TERIAL

AUS SELBSTHERGESTELLTEF I'ETEP
WAPE

ZELlE
CTMPIXGzELTE

AUS 2UGEXAUSTEP MET€RWAFE

AUS SELBSfHERGESTELLTEP
METERWARE

SEGEL
AU3 ZU6EKAU;TER TE?EPU{ARE

AUS SELgSTHERGESTELLTEN
MEIEPU'ARE

SONST. KOI{FEXT:ONIE§TE ERZEUG'
NISSE AUS zUGExAUFTER i'ETER-
WARE, Z.S. FAHTEN

t ISGES M:

SONST. ERZEUGNTSSE OTESER GUETEF
GRUPPE. A.T,G.

BETTFEOERT UtO OAuxEir {AUFBE-
REITET)

OARUN?ER ZUM ABSAT] BESTtffi'

BE;ilAESCflE ' )

BEZUEGE
FUEN CBERBAiYEI. AUCH UEBEP-

SCHL AGLAKE N

GANz OOER UEBERWIE6ENO AUS
gAUMOL LE

SONST. MATER]AL

a2 909

24 443

63 665

6 125

a 635

3. q26

18 611

52 671

3 A?a

9 536

A

6a71 17

6a71 19

6a77 30

T
rooo <t

T
tooo si

.65

aa2
302

710
?79
976
1a5

394

: E11
27c
665

71

52 e71

15 390

31 177

2 241

I 6a t

T
rooo 3T

SOf,ST, ZELTE
AUg ZUGE(AUETEF METEPWA'<C

AUS SELBSTHERGESTELLTER
i,€TEPWIRE

iooo sr

rooo sT

T
rooo sl

2A9
9

97
9

l
A

I
1000 sT

A

T

looo sr
. 192

167
3 r o7

r29
2 333

93

135
5

T
iooo sr

1000 sT
| 2a7

631

A
A

A

A

95
?

A
A

99
9

70
6

606
a97

337
35 416

2C3 970
ao 5a6

r97 73C
53 AA7

203 aas

7 135
3 759

B 30?
4 190

6 7Zg
3 575

T
tooo sr

T
r ooc. sr

ro 514
11 791

9 ao6
10 335

T
rooo sl

T
rooo sr

T
1

166 126 r5a 156

15a 963 17 a 104

r50 r7r

i59 036

171 180 216 944
1a6
581

.A
173 355

922
200
111
6013OXST. MTER I AL

1 ) ETilSCHL. OER VOIT WEBERETEN FERTIGGESTELLfEil Y{AREN'

3 a25
1.226

126
594

-177-

3 ta3
a 062

121
651

73 .O2

6 a50

53 599

5 656

77 1a5

7 107

r gca

i
I
I
I

^

A

^

A
A

A
A



,1 PPOI,UKTIOti ilACH AJETEFAFTET Ut{O GUETER(LISSEII

Mg !OE

6483 31

6.63.1

6463 4S

5483 31

6ra3 55

6483 80

6483 91

6aa3 99

646 3

BE T TUCCHEE
GAili O]EF UEB€AWIEGENO AUS

EAUEJCLLE
B4 BERgE TTUE CHEF

INLETTS
FUEP OBEF. U. UNTERBETTEI

ERZEUGN I S

SOTST. OETTUECHgR

SOIIST. MATERIAL

FUER XOPFXISSEN

SOilST. EETIWAESCHE

LiINEft U. HALBLEITEN

SONST. MTER I AL

T
rooo sr

1
tooo sT

T
rooo sI

9 095
13 903
2 aaz
a oa3
r o95
2 011

T
roo0 sr

T
rooo sT

I 972
r 946

a6a
3 518

EIilHEIT
;' ; 

';' ;'; "
I

..::::...1

1 075
23 179

369
o63
218
437
107
9t 6
ato
739

602
o!3
r59
252

52

I 983

2 3ra
5 49.

329
645

2 a9A
7 6A8

2?3
E3o

517
9ao
265
266

69

l 9a5 ,983

so a92

a6 979

i 98. { 983

42 596

3ag 1 77

6.9e

12 90a

37 20e

o20
r99
500
207
o.'9
97 r

9.5
9a6
6E?
513

6
1A

I
2

422
113
6t I
6at
629
oa3

r50 96a

aa 609

23 a23

107 6aa

39 A.o

16 a67

161

50

21

a7

25

42

346

356

912

73a

7aa

927

994
099
755
592

77 641

2a 372

9a rr3
2A 062TAGES. SZT. UEBEROECKEft IOHNE

I.JEFUETTERTE )

ANOERE BETTTAESCHE
FROTT I EEBE TTWAESCHE T

1000 sT
I

tooo sT

r 6a7
3 leA

666
r oo5

t 55a
2 37A

533
1 026

T
rooo sr

T
rooo sT

T
1000 3T

A
A

I
2

36E
d,7
791
os3

HAUS. U. TJSCHWAESCHE
HANO. U. BADE]UECHEi

GAE:TE TUECHER
AUS FFOTTIERGEWEBE

I NSGESAMT

r)
AUCH

AUS SOilS'T, GEWE9E
GANZ OOEP UEEERWIEGEilO AUS

AAU!}I'O L L E

12 60a
c72 2a3

12 51.
641 1'JO

r3 r85
531 a87

6.65 iO

71

i2
77

'-o

90

6485

13 890
70 197

1t 945
60 129

12 236
!6 01t

13t
950
174
210

5e9
o25
12a
6t5

2 7C6

3 8a5

6 301

2 964

5 ,97

2 661

.o7
. 2a1

32? a16

ar 690

35.926

6483 3r

baaa 32

5485 39

5a85 ar

64!a a ?

6485 a9

5485 50

644 5

6aa 5

5485

c.8 5

5a85

T
iooo sr

T
1000 s?

T
tooo 3T

T
io.oo sr

f

T
rooo sT

160
i 433

397
5 526

169
160
i o3
712

CESCHIPR. U. GLAESEPTUECHEF
GAI{2 OOER UEEERü'IE6ETO IU!

gIUTfFL LE

LE I{EN U. HALgLE IXEN

soNSl. lrATERtiL

LE 
' 

NEN

SVTTHET I SCH€M i46TEE I AL

solsT. {ATEPt4!

SOilST. HAUS. U. TISCflAESCHE
I :. B. HJXOTUECHEEI, T I SCH.
LAEUFER I

I NSGESAMI

r a8
a70

rc o6a

a 210

12 423

2a
3

WAS'HLAPPEfl , BAO€Z IWERAPTIKEL
U. SONST. FROTTIEFUAPEil IOHNE
HANO. U. BAOETUECHEF AUS
FROTI : ERGEWEBE I

TISCHTUECHEP BZW. TTSCHOEC(EN
I E I NSCHL. GEOECXE )
GAfr: OOER UEBERWI€GEI{O AUS
BAUML LE

r a35
29 erc

84 r
23 2A9

T
1000 sr

T
100c 3T

T
1000 st;
rooo sT

62 366

59 9Al

1a 161

T
rooo sl

942
5 496

at9
6 252

6A3
7 336 31 717

5.7 690
29 AS5

573 079
28 a19

612 9.8

,ooo sr
rooo sT
tooo sT

23
aao
34A

23
112
320

15
107
29a

3 65.
29 119
r5 298

3 7rB
27 069
ta t8a

2 A60
28 2r1
13 a?a

2 t70
6 332

172
359

2 279
7 26i

24,
610

64 Bi
7 {59

57 650

17 429

71 167

i3 4C'i

1a 112

6?7
o6c
?53
263

A2

59
a4
5a

6

6ad7 1 I
6te7 12
6.97 I 3

ca67 26
6aE7 27
6.81 2A
6a67 29

7a 371
60 123
a9 7a.
57 620
5 535

70 372
31 626
50 355
5E a53
I a50

14
16
11
IE
21

6781
6ae,.
5d87
6487
6aB7

52Ä
7at
430

756
681
312

STEPPBETTEil, STEPP. U, DAUtiEtr.
oEc(Eil, xtsseN u.AE.

S?EPPEETTEil U. STEPPOECKEN ZUF
V ERWEilOUNO

I.1: T UEBSRSCHLAGLAKEN
GATz OOEP UEBEPWIE6gilO

GEFUELLT
MI T 'EDER}I U. DAUtrEIf
MIT NATUFIFASEIN
MTT SOIST. MATERIAL

I N BET"WAESCHEBE ZUEGEN
GANZ ODEN UEBERWTECENO

GgFUELLT
EI; FESEFN U. OAUNEI
MIT I{ATURFASERN
MI; SONSl, MATERIAL

D^U{ENOE CKEI
OBERBET.rEI{ IUNGESlEPPT )
K I SSEil

KOPF X I SSEN
GAT2 OOEF UESEFilTEGENO

GEFUE L L T
MIT FEOEET U. OAUilEN
MI? NATURFASEPN
HI i SONSI. MTER I AL.soNsr. KtssEN tz.B. POLSTER-

XTSSEN)

r ooo
1 000
r ooo
I OOO
r ooo

ST
ST
ST
ST
ST

142
o37
aa5
63?
,17

1000 3T
1000 sT
roo0 sT

3 36t
661

3 a21

330
700
,52

33 127
16 a7a
30 277

52 a51
r5 9r3
2a a35

tooo sT 4 332

I i EINSCä1, OER vot WEBEREIEN FERTTGGESTELLTEN WAREN,

- t78-

I 126 a 37i 20 66A 43 a37 6A 323

I
I
I

I
3
2
a
I
t

l



I1 PFOOUXTTOtl I{ACH GUEIETiARTEN UnO GUETERXLASSETT

t{€ L oE
f,R

a4a7 50
6aB' 60

ER:EUGI I S EIftHEII

1000 sr

rooo 3T

;'; '; ' ;';
I

..::::....1

rooo sT
rooo sr

63
91r

t 945

I 190 t06

907

l

5 816
37 67a

.2a o97
r5 tza

2ra ooo 212 996

oa 796 53 663 or E9a

a9 374 a2 a17 67 03t

1 6tt 62a

253

5a

337

75

258 87r 297

!o?

262

a2

'A

572 1aa 609 ora 606 373

39 7a3
96 522

r 5 a26
3 a?2

38 472
31 0a5

36 09r
30 356

1 063

1 253

8.8 06a

,03 436

i 963 t 9Ca t 9t5

5a6? 33
6487 37
6487 39
6a87 aO

SCHLAF- U. REISEIJECXEN 1 }

GANi OOEF UgBEPWIEGEilO EUS
WOLLE U. FEII{EN IIEPIIIAREN
SYNIHET I SCHEM MAIEF IAL
soNsr. mtEPlar

TA6E5- U. UEBEROECKEft

rooo sI
rooo sr.ooo 3,

732
I 929

,^
770

.353
.l

8ra. al9
5A a66
aa 378

51 35C
99 222

rooo sr
1000 3T

292
r oa

263
r69

271
t aa

14 467
2 790

1tr aoa
3 9t6

6487 6a
6aa7 a3
6467 Aa

X INDEFV{A6ETOECXETI
UtiTERBETTEIt U. MATPATZENAIJF.

LAGEN
SCHLAF., SCHLUPF. U. FUS3SAECXE

SCHLAFSAECKE, OESTEPPT
6AI{Z OOEN UEBERü'IEGEf,O

GEFUE L L T
MIT FEOERN U. OAUXEil
MIT SONST. MATERIAL

SCHLUPF. IJ. FUSSSAECXE.
6ESTEPPl

SCHLAF-. SCHLTJPF- U. FUSS-
SAECXE, NICHI GESIEPPT

MA tßIIT Z ENSCHOilEP
VENWANOTE ARTI(EL
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