
Statistisches Bundesamt 

Dokumente und Quellen 

zu 

DDR - Statistik 

Grundlagen, Methoden und Organisation 
der amtlichen Statistik der DDR 

1949 bis 1990 
(Heft 34 der „Sonderreihe mit Beiträgen für das Gebiet der ehemaligen DDR") 

Dokumentenband 17 / Teil I 





DOC.127 

DOC. 128 

DOC.129 

DOC. 130 

Dokumente und Quellen 

Industriestatistik 
Teil I 

Seite 
Definitionen für Planung, Rechnungsführung und Statistik, Ausgabe 1980 (Auszug) 2706 
Teil: Industrie 
Teil: Kosten 
Teil: Finanzen 

Erhebungsunterlagen 2850 
Industrieberichterstattung über die Produktion nach Erzeugnis- und Anlagepositio-
nen 

Erhebungsunterlagen 2902 
Industrieberichterstattung 
Jahreserhebung 

Erhebungsunterlagen 2907 
Berichterstattung über die Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln 

Bibliothek Bundesamt -

99-02469 

( Κ i W ) 





DOC.127 

Definitionen für Planung, Rechnungsführung und Statistik, 

Ausgabe 1980 (Auszug) 

Teil: Industrie 

Teil: Kosten 

Teil: Finanzen 





Ausgabe 1980 

/ j 
Herausgeber: 
Ministerrat der Deutschen Demokratischen Republik 
Staatliche Zentralverwaltung für Statistik \ 

! 

. > ' \ 
"t ? 

STAATSVERLAG DER D E U T S C H E N D E M O K R A T I S C H E N R E P U B L I K 



ν-·- ^ 

;'.··"".•;.• • •>'·;':·'"ν·'-'·.·'"/·/---,*···- ·;:• : . -«··. -..ν 
•••Χ'··:' ' 

ν ·'· Γ ;Γ ; * . ;.:· 

k - ^ . j -V. λ - ,. ' ';· " ν 

'ν ·-. · · V.· -

/ : - ·• -
· ν . • · · ; . "•'·•  Γ-· '·'• ν  •e·'«·'·"«; I 

I n h a l t s v e r z e i c h n i β 

S e i t e 

V o r w o r t 
Ü b e r s i c h t über den I n h a l t de r T e i l e 
V o l k s w i r t s c h a f t s p l a n u n g 
V o l k s w i r t s c h a f t l i c h e Gesamtrechnung 
V o l k s w i r t s c h a f t l i c h e S y s t e m a t i s i e r u n g 
T e r r i t o r i a l e Ökonomie, P lanung und S t a t i s t i k 
Umwel tschutz 
D a t e n v e r a r b e i t u n g 

. 3 
4 
5 

15 
39 
77 

107 
119 

( 610 /62 ) S t a a t e v e r l a g d e r Deutschen Demokrat ischen R e p u b l i k 
L i z e n z - N r . 751 - 4045/80 Da 

G e e a m t h e r s t e l l u n g : Druckhaus Weimar 
( R o l l e n o f f s e t d r u c k ) 

im$m&270â.  ι 



Die S t a a t l i c h e Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k g i b t i n Zu-
sammenarbeit m i t de r S t a a t l i c h e n Plankommission d i e v o r l i e -
gende Ausgebe 1980 der D e f i n i t i o n e n f ü r P lanung, Rechnungs-
f üh rung und S t a t i s t i k heraus« 

Die Neuausgabe wurde entsprechend den Grundsätzen und E r f o r 
d e m i s s e n d e r Ordnung' de r Planung der V o l k s w i r t s c h a f t  de r 
DDR 1981 - 1985 e r a r b e i t e t . S ie i s t i n a l l e n B e t r i e b e n , Kom 
b i n e t e n , S t a a t e - und w i r t s c h a f t s l e i t e n d e n Organen v e r b i n d -
l i c h anzuwenden und g i l t ab P l e n j a h r 1981· Ergänzungen zu 
den D e f i n i t i o n e n werden b e i Bedar f  j ä h r l i c h v e r ö f f e n t l i c h t . 

Im Aufbau s i n d gegenüber der Ausgabe 1973 f o l g e n d e Verände-
rungen e i n g e t r e t e n : 

Im T e i l I i s t de r A b s c h n i t t "Umwel tschu tz " dazugekommen. 

Im T e i l V i s t de r A b s c h n i t t " V o l k s - B e r u f s - Wohnraum- und 
Gebäudezählung" w e g g e f a l l e n . 

D ie noch e r f o r d e r l i c h e n  B e g r i f f e  d ieses A b s c h n i t t s s i n d i n 
d i e A b s c h n i t t e " B e v ö l k e r u n g " , "Lebensn iveau" und "Bauwesen" 
e lngegangen. 
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U b e r s i c h t über den I n h a l t de r T e i l e 

T e i l I V o l k s w i r t S c h a f t s p i a n u n g 
V o l k s w i r t s c h a f t l i c h e Gesamtrechnung 
V o l k s w i r t s c h a f t l i c h e S y s t e m a t i s i e r u n g 
T e r r i t o r i a l e Ökonomie, P lanung und S t a t i s t i k 
Umwel tschutz 
D a t e n v e r a r b e i t u n g 

T e i l , 1 1 I n v e s t i t i o n e n 
G r u n d m i t t e l 
Wissenscha f t und Techn ik 
Pre ise. 
Kos ten 
F inanzen 

T e i l I I I I n d u s t r i e 
Handwerk 
Bauwesen 
Mat e r i a l w i r t s c h e f t 
P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l 
AuBenwi r t s c h a f t 

T e i l IV Ve rkeh r 
Land- , F o r s t - und N a h r u n g s g U t e r w i r t s c h a f t 

T e i l V A r b e i t s k r ä f t e  und Löhne 
Bevö lke rung 
B innenhande l m i t KonsumgUtern 
ö r t l i c h e V e r s o r g u n g s w i r t s c h a f t 
Lebensn iveau 

T e i l V I B i ldungsweeen 
K u l t u r und Kunst 
Gesundhe i t s - und Soz ia lwesen 
Erhölungewesen 
K ö r p e r k u l t u r und S p o r t ' 

1 - 4 



I n d u s t r i e 

B e t r i e b , ^ B e t r i e b s s t r u k t u r 

I n d u s t r i e 

Führender und g r ö ß t e r B e r e i c h der m a t e r i e l l e n P r o d u k t i o n , der 
durch m a s c h i n e l l e Großprodukt ion und Anwendung e i n e r h o c h e n t -
w i c k e l t e n Technik gekennze ichne t i s t und a l l e B e t r i e b e umfaßt , 
deren H a u p t t ä t i g k e i t i n der Gewinnung m a t e r i e l l e r G ü t e r , d i e 
i n der Natur vorkommen, bzw. i n der Be- und V e r a r b e i t u n g so-
wohl der i n der I n d u s t r i e gewonnenen a l s auch der von der 
L a n d w i r t s c h a f t e r z e u g t e n Rohs to f fe  b e s t e h t . 

D ie Abgrenzung von arideren V o l k s w i r t s c h a f t s b e r e i c h e n e r f o l g t 

mi t H i l f e der S y s t e m a t i k der V o l k s w i r t s c h a f t s z w e i g e der DDR. 

Auf i h r e r Grundlage w i rd j e d e r e i n z e l n e B e t r i e b durch d i e . 

S t a a t l i c h e Z e n t r a l v e r w a l t u n g für S t a t i s t i k e i n e r W i r t s c h a f t s -

griippe z u g e o r d n e t ; d ie Z u g e h ö r i g k e i t e i n e s B e t r i e b e s zum Be-

r e i c h I n d u s t r i e i s t i n der e r s t e n S t e l l e der W i r t s c h a f t s g r u p -

p e n - N r . durch e i n e "1" g e k e n n z e i c h n e t . 

I n d u s t r i e b e r e i c h 

I n n e r h a l b des W i r t s c h a f t s b e r e i c h e s I n d u s t r i e durch d i e S y s t e -

m a t i k der V o l k s w i r t s c h a f t s z w e i g e der DDR f e s t g e l e g t e G r u p p i e -

rung der I n d u s t r i e b e t r i e b e nach den fo lgenden 10 I n d u s t r i e b e -

r e i c h e n : 

( 1 0 ) E n e r g i e - und B r e n n s t o f f i n d u s t r i e 

( 1 1 ) Chemische I n d u s t r i e 
( 1 2 ) M e t a l l u r g i e 
( 1 3 ) B a u m a t e r i a l i e n i n d u s t r i e 
( U ) W a s s e r w i r t s c h a f t 
( 1 5 ) Maschinen- und Fahrzeugbau 

( 1 6 ) . E l e k t r o t e c h n i k / E l e k t r o n i k / G e r ä t e b a u 

( 1 7 ) L e i c h t i n d u s t r i e (ohne T e x t i l i n d u s t r i e ) 
( 1 8 ) T e x t i l i n d u s t r i e 
( 1 9 ) L e b e n s m i t t e l i n d u s t r i e 

5. Ergänzung I I I - 5 
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I n d u s t r i e 

Industr iezweig 

• , 

' W e i t e r e Gruppierung der I n d u s t r i e b e t r i e b e e i n e s I n d u s t r i e b e r e i -
c h e s , d i e durch den V i e r 9 t e l l e r defc Wi f r tscha. f tsgruppen-Nr .  zum 
Ausdruck kommt. 

Insgesamt w i r d d i e I n d u s t r i e nach der Sys temat ik der V o l k s w i r t -
s c h a f t s z w e i g e der DDR i n 69 I n d u s t r i e z w e i g e g e g l i e d e r t . 

I n d u s t r i e g r u p p e 

W e i t e r e Gruppierung der I n d u s t r i e b e t r i e b e e i n e s I n d u s t r i e b e r e i -
c h e a , d i e durch den F ü n f s t e l l e r der W i r t s c h a f t s g r u p p e n - N r .  zum 
Ausdruck kommt. 

I n d u s t r i e b e t r i e b ^ 

A ls s e l b s t ä n d i g e j u r i s t i s c h e Person anerkannte B e t r i e b s e i n h e i t 

m i t vorwiegend i n d u s t r i e l l e r P r o d u k t i o n und i n der Regel mi t 

mehr a l s 10 B e s c h ä f t i g t e n . Be i Kombinaten z ä h l e n deren ökonomisch 

und j u r i s t i s c h s e l b s t ä n d i g e E i n h e i t e n , d i e den S t a t u s e i n e s Be-

t r i e b e s des Kombinates b e s i t z e n , a l s B e t r i e b . 

Gemäß BeschluG des P r ä s i d i u m s des M i n i s t e r r a t e s der DDR vom 

9 . Februar 1972 wurden d i e B e t r i e b e der Kombinate i n e i n e r vom 

V o r s i t z e n d e n der S t a a t l i c h e n Plankommission und vom L e i t e r der 

S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g für S t a t i s t i k b e s t ä t i g t e n L i s t e 

n a m e n t l i c h f e s t g e l e g t und im B e t r i e b s r e g i s t e r der S t a a t l i c h e n 

î e n t r a l v e r w a l t u n g fü r S t a t i s t i k r e c h t s v e r b i n d l i c h a l s P lanungs-

und A b r e c h n u n g s e i n h e i t e n e r f a Q t . 

1) W e i t e r e i n h a l t l i c h e F e s t l e g u n g e n zu K e n n z i f f e r n  und B e g r i f f e n , 
d i e über den B e r e i c h der I n d u s t r i e h inaus oder für d i e gesamte 
V o l k s w i r t s c h a f t Anwendung f i n d e n , s i e h e D e f i n i t i o n e n T e i l I , 
A b s c h n i t t e V o l k s w i r t s c h a f t s p l a n u n g und V o l k s w i r t s c h a f t l i c h e 
S y s t e m a t i s i e r u n g . 

I I I - 6 5 . Ergänzung ( 6 ) 
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und dür fen nur zu Beginn e i n e s P l a n j a h r e s r e c h t s k r ä f t i g  werden. 

D ie Bèstimmung e i n e s I n d u s t r i e b e t r i e b e s w i r d n i c h t von der Ge-

s c h l o s s e n h e i t s e i n e r r ä u m l i c h e n Lage abhängig gemacht; B e t r i e -

be können a l s o aus mehreren r ä u m l i c h g e t r e n n t e n P r o d u k t i o n e s t ä t -

t e n b e s t e h e n . 

Auf der Grundlage der S y s t e m a t i k der V o l k s w i r t s c h a f t s z w e i g e der 

DDR werden a l l e B e t r i e b e durch d i e S t a a t l i c h e Z e n t r a l V e r w a l t u n g 

für S t a t i s t i k nach W i r t s c h a f t s g r u p p e n k l a s s i f i z i e r t ; I n d u s t r i e -

b e t r i e b e s i n d i n der e r s t e n S t e l l e der W i r t s c h a f t s g r u p p e n - N r . 

durch e i n e "1" g e k e n n z e i c h n e t . 
'' \ -

• · ì 
Be t r i e b sgrößeng ruppe 

Zur D a r s t e l l u n g der S t r u k t u r nach der B e t r i e b s g r ö ß e werden d i e 

I n d u s t r i e b e t r i e b e nach v e r s c h i e d e n e n , d i e B e t r i e b s g r ö ß e w i d e r -

s p i e g e l n d e n Merkmalen ( B e s c h ä f t i g t e n z a h l , B r u t t o p r o d u k t i o n u . a . ) 

g r u p p i e r t . 

( ) . Ergänzung I I I -



I n d u s t r i e 

L é 1 β t u η g β -a r t e η d e r I n d u s t r i e l l e η 
/Ρ r ο d u k t 1 ο η 

L e i s t u n g s a r t e n der I n d u s t r i e l l e n Produkt ion 
M m a s a B a B a B a a B B a a B S B B s a a B a a s B B a a a B B a a a a a s n 

• · '  • \ 

Die i n d u s t r i e l l e Produkt ion tunfaßt 
- d i e Gewinnung bzw. H e r s t e l l u n g I n d u s t r i e l l e r E rzeugn isse ( I n -

d u s t r i e l l e r F e r t i g e r z e u g n i s s e bzw. u n f e r t i g e r  i n d u s t r i e l l e r 
E r z e u g n i s s e ) und 

- d i e Du rch füh rung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 
( a b g e s c h l o s s e n e r m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t bzw. 
u n f e r t i g e r ,  noch n i c h t abgesch lossene r m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n 
i n d u s t r i e l l e r A r t ) . 

Fo lgende L e i s t u n g s a r t e n werden u n t e r s c h i e d e n : 

- H e r s t e l l u n g i n d u s t r i e l l e r E r zeugn i sse 

. P - j - P r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 
• P g - P r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 
• P y P r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 

- D u r c h f ü h r i m g ^ m a t e r i e l l e r ^ L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 

. R e p a r a t u r e n ( I n s t a n d s e t z u n g e n und I n s t a n d h a l t u n g e n ) 
( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 

• Montagen ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 
• S o n s t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 

( L o h n a r b e i t e n ) ( s i ehe D e f i n i t i o n ) . 

I n d u s t r i e l l e E rzeugn isse und m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r 
A r t s i n d im Gegensatz zu den E r z e u g n i s s e n und L e i s t u n g e n andere r 
W i r t s c h a f t s b e r e i c h e  i n der e r s t e n S t e l l e de r E r z e u g n i s - und 
L e i s t u n g s n o m e n k l a t u r de r DDR (ELN) 1 ^ du rch e i ne " 1 " g e k e n n z e i c h -
n e t , m i t Ausnahme der ELN-Gruppen: 

1 ) Herausgeber : M i n i s t e r r a t de r Deutschen Demokra t i schen 
R e p u b l i k , S t a a t l i c h e Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k 

I I I - 8 ( ö ) 



Industrie 

189 ' A l t s t o f f e  und P r o d u k t l o n s a b f ä l l e 
190 000 80 Bergungs- und D e s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n 
190 000 90 Sons t i ge L e i s t u n g e n , w i e ζ · Β . t e c h n i s c h e s Be-

t r e u e n , War ten 1 V und P f l e g e n , t e c h n i s c h e s Dure! 
sehen, ü b e r p r ü f e n  tind K o n t r o l l i e r e n . 

Abgrenzung zwischen de r H e r s t e l l u n g I n d u s t r i e l l e r E rzeugn isse 
und de r Durchführung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n I n d u s t r i e l l e r A r t 
• u u B B K a s a B B u n B a n a i B a i B s u u m u B a u a B s a s a a a B s a a B B B B B B B a 

V e r b i n d l i c h e Grundlage f ü r d i e Un te rsche idung zwischen i n d u s t r i -
e l l e n Erzeugn issen und m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n I n d u s t r i e l l e r A r t 
i n Planung und Abrechnung 1 s t d i e ELN. 

- Die H e r s t e l l u n g e i nes I n d u s t r i e l l e n Erzeugn isses ( s iehe D e f i -
n i t i o n ) 1s t dadurch c h a r a k t e r i s i e r t , daß im Ergebn is des P ro -
duk t i onsp rozesses ( I n d u s t r i e l l e V e r a r b e i t u n g von Ausgangsmate-
r i a l i e n , bezogenen T e i l e n und Baugruppen) e i n neues E rzeugn i s 
e n t s t e h t , das e i n e r anderen P o s i t i o n de r ELN zugeordnet 1s t 
a l s das zu s e i n e r H e r s t e l l u n g v e r a r b e i t e t e Ausgangsma te r i a l . 

Das h e r g e B t e l l t e _ E r z e u g n i s _ w i r d  vom H e r s t e l l e r j n i t _ s e i n e m 
yo l l en_Wer tvo lumen_ in d i e l n d u s t r i e l l e _ P r o d u k t i o n e inbezogen . 

- M a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( s i ehe D e f i n i t i o n ) 
werden an_ ^ I n d u s t r i e 11 en E M e u ^ i j s j n ^ a u s g e f ü h r t , d i e dadurch 
j edoch n i c h t g r u n d s ä t z l i c h v e r ä n d e r t werden. 

Die E rzeugn isse , en_denen m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n I n d u s t r i e l l e r 
A r t ausge füh r t  werden, z ä h l e n nach Durchführung  de rse l ben i n 
der Regel zu r g l e i c h e n P o s i t i o n de r ELN wie v o r h e r . 

Um e ine m a t e r i e l l e L e i s t u n g I n d u s t r i e l l e r A r t kann es s i c h aber 
i n k o n k r e t e n F ä l l e n auch dann h a n d e l n , wenn nach deren Aus-
füh rung e ine Veränderung de r P o s i t i o n der ELN an u n t e r g e o r d n e t e r 
S t e l l e ( ζ . B. Wechsel Im 8 - S t e l l e r ) h e r b e i g e f ü h r t  w i r d , das E r -
zeugn is j edoch , an dem d i e L e i s t u n g a u s g e f ü h r t  wurde, k e i n e 

1) m i t Ausnahme der b e i der . I n s t a l l a t i o n von t e c h n i s c h e n Kon-
sumgütera a n f a l l e n d e n War tungs- und Inbe t r i ebnahme-
a r b e i t e n 

YSeite2Tl5~\ 
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Industrie 

g r u n d s ä t z l i c h e Veränderung e r f a h r e n  h a t und desha lb von e i n e r 
S r z e u g n i s h e r s t e l l u n g n i c h t gesprochen werden kann ( ζ · B . Be-
d rucken von S t o f f e n ,  Färben von Garnen·', O b e r f l ä c h e n v e r e d l u n -
gen · · · · ) · . . 

B e i a l l e n m a t e r i e l l e n L e i s j t u ^ ^ n ^ i n d u s j t r i e l ^ r ^ A r t ^ d ^ a r f  nu r der 
Wert_der_eigenen_Le i s tungen ( a l s o der h i n z u g e f ü g t e Wer t ) a l s 
i n d u s t r i e l l e _ Produkt i o n e r faß t ^werden ·  Der Wert des E rzeugn isses , 
a n dem d i e Le i s t ungen ausge füh r t  werden, d a r f  n i c h t e inbezogen 
werden« 

I n d u s t r i e l l e Erzeugn isse 
B B s a s s s s B s s s a s s s s s s s s & s s 

M a t e r i e l l e Gebrauchswerte, d i e das R e s u l t a t des i n d u s t r i e l l e n 
P r o d u k t i o n s p r o z e s s e s , d · h . 

de r Gewinnung m a t e r i e l l e r Gü te r , d i e i n der Na tu r vorkommen bzw. 

- de r V e r a r b e i t u n g sowohl der i n de r I n d u s t r i e gewonnenen a l s 
auch de r von. der L a n d w i r t s c h a f t  e r z e u g t e n R o h s t o f f e ,  M a t e r i a l i e n , 
H a l b f a b r i k a t e usw. 

s i n d . 

A l t s t o f f e  und P r o d u k t i o n s a b f a l l e (ELN-Gruppe 189) sowie j e g l i c h e 
A r t von Ausschuß (auch wenn e i n Absatz an D r i t t e e r f o l g t )  zäh len 
n i c h t a l s i n d u s t r i e l l e E r z e u g a i s h e r s t e l l u n g und d ü r f e n demzu-
f o l g e n i c h t i n d i e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n im P lan und I s t e i n b e -
zogen werden. 

P ^ - P r o d u k t i o n 

P r o d u k t i o n von i n d u s t r i e l l e n Erzeugn issen f ü r e igene^Rechnung. 
Die H e r s t e l l u n g von i n d u s t r i e l l e n E rzeugn issen e r f o l g t i n d iesen 
F ä l l e n aus überwiegend be t r i ebse igenem M a t e r i a l . Demzufolge w i r d 
das h e r g e s t e l l t e i n d u s t r i e l l e Erzeugn is vom H e r s t e l l e r b e t r i e b m i t 
seinem v o l l e n Wertvolumen i n s e i n i n d u s t r i e l l e s P r o d u k t i o n s v o l u -
men e inbezogen. 

I I I - 10 
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, I n d u s t r i e 

?2-Proctaktlon ' 

Produkt ion von I n d u s t r i e l l e n Erzeugnissen f ü r f remde_Rechnung 
( I n l a n d ) · Die H e r s t e l l u n g τοη I n d u s t r i e l l e n Erzeugnissen e r f o l g t 
i n d iesen F ä l l e n aus überwiegend vom in länd ischen Auftraggeber 
zur Verfügung g e s t e l l t e m ( b e i g e s t e l l t e m ) - vom Produkt ionsbe-
t r i e b n i c h t k ä u f l i c h erworbenem - M a t e r i a l . 

I n P 2 - P r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e E rzeugn i sse s i n d g r u n d s ä t z l i c h 
be im^p roduz ie renden B e t r i e b ^ A u f t r a g n e h m e r  a l s i n d u s t r i e l l e P r o -
d u k t i o n Insgesamt und nach E r z e u g n i s p o s i t i o n e n zu p l a n e n und a b -
zu rechnen : " 

- zu k on s t a n t e n_P l anp r e s^n_ ( s i e h e D e f i n i t i o n ) zu 
i h rem v o l l e n Wert ( a l s o e i n s c h l i e ß l i c h des Wertes des b e i g e -
s t e l l t e n M a t e r i a l s ) , 

- zu ^ ^ u s t r i ^ r e i s ^ n ^ - IAP bzw. BP - ( s i e h e D e f i n i t i o n ) i n 
Übere ins t immung m i t dem b e t r i e b l i c h e n Rechnungswesen n u r zu 
dem dem b e i g e s t e l l t e n ' M a t e r i a l h i n z u g e f ü g t e n Wert ( d · h . a l s o 
der dem A u f t r a g g e b e r  i n Rechnung g e s t e l l t e B e t r a g ) . 

Der A u f t r e g g e b e r ^ d a r f  - wenn e r an den i n P 2 - P r o d u k t i o n h e r -
g e s t e l l t e n E rzeugn i ssen k e i n e w e i t e r e Be- und V e r a r b e i t u n g 
vorn immt - weder zu k o n s t a n t e n noch zu I n d u s t r i e p r e i s e n i n d u -
s t r i e l l e P r o d u k t i o n p l a n e n und abrechnen . B e i W e i t e r v e r k a u f 
s i n d d iese E rzeugn isse be im A u f t r a g g e b e r  w ie Handelsware ( s i e h e 
D e f i n i t i o n A b s c h n i t t M a t e r i a l w i r t s c h a f t )  zu behande ln . 

Der A u f t r a g g e b e r  e r f a ß t im P a l l e e i g e n e r P r o d u k t i o n s l e i s t u n g e n 
an den i n P 2 - P r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s s e n n u r den Wert 
s e i n e r e i genen m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t a l s i n d u -
s t r i e l l e P r o d u k t i o n im P l a n und I s t ( z . B. Wert der L e i s t u n g e n z u r 
V o r b e r e i t u n g des M a t e r i a l s , das dann dem Auf t ragnehmer  k o s t e n l o s 
z u r Ver fügung g e s t e l l t w i r d ; Wert de r A r b e i t s g ä n g e , d i e de r A u f -
t r a g g e b e r am i n P 2 - P r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s a u s f ü h r t ) . 

Fü r d i e P lanung und A b r e c h n i i ^ _ d e r _ i n d u s t T i e l l e n _ B r u t t o p r o d i i ^ i o n 
^s iehe_De f : t o i t i on )_sow le_ fü r_d ie_mengenmäß ige  P lanung und A b r e c h -
nung_der_zum_Absatz b e s t i m m t e n _ P r o d u k t i o n ^ s i e h e _ D e f i n i t i o n ) _ g i l t 
d i e s e f ü r P 2 - P r o d u k t i o n f e s t g e l e g t e Ve r fah renswe ise  a n a l o g ^ 
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wmmttìmrì 



Industr ie 

, P y Produkt i o n 
• • • • • • • • B i a a i 

Produkt ion von I n d u s t r i e l l e n Erzeugnissen f ü r fremde_Rechnung 
(Aus land) · Die H e r s t e l l u n g von i n d u s t r i e l l e n Erzeugnissen e r -
f o l g t i n d iesen F ä l l e n aus Uberwiegend vom ausländischen Auf -
t raggeber zu r Verfügung g e s t e l l t e m - vom Produkt ionsbetr ieb 
n i c h t k ä u f l i c h erworbenem - M a t e r i a l . 
F ü r d i e E r f assung d e r I n P ^ - P r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n i n d u s t r i -
e l l e n E rzeugn i sse i n P lanung und Abrechnung g i l t d i e g l e i c h e 
V e r f a h r e n s w e i s e  w ie b e i P g - P r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

M i t e i genen A r b e i t s k r ä f t e n 1 ^ f ü r D r i t t e d u r c h g e f ü h r t e 

- R e p a r a t u r e n ( I n s t a n d s e t z u n g e n und I n s t a n d h a l t u n g e n ) , 
- Montagen (Mon tage - , Umbau- und R e k o n s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n ) , 
- S o n s t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n a r b e i t e n ) 

a n _ i n d u s t r i e l l e n _ E r z e u g n i s s e n , de ren Gebrauchswert und F u n k t i o n s -
t ü c h t i g k e i t dadurch w i e d e r h e r g e s t e l l t , v e r b e s s e r t oder e r h a l t e n 
werden . Im E r g e b n i s d e r d u r c h g e f ü h r t e n  m a t e r i e l l e n L e i s t u n g 
i n d u s t r i e l l e r A r t e n t s t e h t k e i n neues E r z e u g n i s . 

U n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g d e r Unte rsche idungsmerkmale zw ischen e i n e r 
E r z e u g n i e h e r s t e l l u n g und d e r Du rch füh rung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n 
i n d u s t r i e l l e r A r t ( s i e h e D e f i n i t i o n ) z ä h l e n desha lb d i e E rzeug-
n i s s e , an denen d i e m a t e r i e l l e L e i s t u n g i n d u s t r i e l l e r A r t a u s -

— 2) 
g e f ü h r t  w i r d , nach de ren Durch füh rung  ( i n d e r Rege l ) ' z u r g l e i -
chen P o s i t i o n d e r ELN w ie v o r h e r . 

1 ) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  (auch H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 
d i e a u f d e r Grundlage e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s -
r e c h t s v e r h ä l t n i s zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s t ehen sowie 
au fg rund von V e r e i n b a r u n g e n , V e r t r ä g e n oder g e s e t z l i c h e n 
Bestimmungen im B e t r i e b T ä t i g e . 

2) Ausnahmen s i e h e D e f i n i t i o n e n " I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e " 
und Abg renzung zw ischen d e r H e r s t e l l u n g i n d u s t r i e l l e r 
E r zeugn i sse und d e r Du rch füh rung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n 
i n d u s t r i e l l e r A r t " . 

. E r g ä n z u n g 



Industrie 
\ 

Da k e i n neues I n d u s t r i e l l e s E rzeugn is e n t s t e h t . , w i r d h e i den 
' m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t n u r de r Wert de r e i g e -
nen L e i s t u n g e n ( a l s o de r h i n z u g e f ü g t e Wer t ) a l s i n d u s t r i e l l e 
P r o d u k t i o n e r f a ß t .  Der Wert de r i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e , an 
denen m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t a u s g e f ü h r t  werden, 
i s t i n ke inem P a l l e i n d i e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n e i n z u b e z i e h e n . 
Daj3 filltjauch darm^ w e m _ d e r J B e t r i e b _ d j L e £ e _ i n d u s t r ^ e l l e n e E r z e u £ -
n i s s £ k a u f t · Die m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t s i n d 
en tsprechend ih rem Charak te r den e i n z e l n e n L e i s t u n g s p o s i t i o n e n 
d e r _ E r z e u g n i s - und Leistungsnomenklatur eder_DDR_ (ELIT) zugeordnet 
und I n den e r s t e n 2 S t e l l e n durch "19 " g e k e n n z e i c h n e t · 

Für d i e Zuordnung der e i n z e l n e n L e i s t u n g s p o s i t i o n e n z u r ELN g i l t 
f o l g e n d e s Schema : - · 

M a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 

2 . - 5 . S t e l l e de r E r z e u g n i s p o s i t i o n e n , an 
denen d i e L e i s t u n g e n a u s g e f ü h r t  werden 

E i n h e i t l i c h e G l i e d e r u n g » 
1 - 5 Sons t ige m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n 

i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n a r b e i t e n ) 
. 6 Repara tu ren ( I n s t a n d s e t z u n g e n und 

Ins tendha1 tungeη ) 
7 Montage- , Umbau- und Rekons t r uk -

t i o n s l e i s t u n g e n (ohne L e i s t u n g e n 
der ELN-Gruppen 27 - 29) 

I n d u s t r i e z w e i g s p e z i f i s c h e G l i e d e r u n g 

19 XX XX XX 
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J i l t eigenen A r b e i t s k r ä f t e n 1 ^ f ü r D r i t t e durchgeführte 
- Instandsetzungen, 
- Instandhal tungen, 
d i e der Wiederhers te l lung , Verbesserung und Erhal tung des Ge-
brauchswertes' und damit der Funkt ionstücht igke i t i n d u s t r i e l l e r 
Erzeugnisse d ienen. 
Dazu rechnen auch indust r ie l l e^Re in igungs le ie tungen (s iehe D e f i -
n i t i o n ) . 
Für d i e A u f a r b e i t u n g _ ( R e g e n e r i e r i ^ g ) _ v o n _ V e r e c h l e i ß t e i l e n  und 
Baugruppen g e l t e n d i e i n de r D e f i n i t i o n e n t h a l t e n e n E r fassungs -
k r i t e r i e n . 
Durch Repara tu ren ( I n s t a n d s e t z u n g e n und I n s t a n d h a l t u n g e n ) e n t -
s t e h e n k e i n e neuen i n d u s t r i e l l e n E rzeugn isse . 
Der Wert d e r E r z e u g n i s s e , an denen d i e Repara tu r ( I n s t a n d s e t z u n g , 
I n s t a n d h a l t u n g ) a u s g e f ü h r t  w i r d , d a r f  desha lb n i c h t i n d i e i n d u -
s t r i e l l e P r o d u k t i o n e inbezogen werden. Das h e i ß t , daß n u r d e r 
dem r e p a r i e r t e n ( i n s t a n d g e s e t z t e n , i n s t a n d g e h a l t e n e n ) i n d u s t r i -
e l l e n E rzeugn i s h inzuge füg te_Wer t  - a l s o de r A r b e i t s w e r t und d e r 
Wert des z u r Durch führung de r Repara tu r v e r b r a u c h t e n M a t e r i a l s - . 
a l s i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n zu e r fassen i s t . 
Zum B e i s p i e l : 

I n einem Motor werden d i e Ko lben r i nge ausgewechse l t . Der A r b e i t s -
w e r t und de r Wert des v e r a r b e i t e t e n bzw. v e r b r a u c h t e n M a t e r i a l s 
( K o l b e n r i n g e u . ä . ) w i r d i n d i e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n e i n b e z o -
gen , aber n i c h t d e r Wert des Motors oder des Ko lbens . 
Repara tu ren ( I n s t a n d s e t z u n g e n , I n s t a n d h a l t u n g e n ) s i n d de r L e i -
s t u n g s p o s i t i o n " I n s t a n d s e t z u n g s - und R e p a r a t u r l e i s t u n g e n " de r 
ELN zuzuordnen, zu de r das zu r e p a r i e r e n d e i n d u s t r i e l l e Erzeug-
n i s g e h ö r t . 
B e i s p i e l : 193 482 60 I n s t a n d se t z u n g s - und R e p a r a t u r l e i s t u n g e n 

an T r a k t o r e n über 0 , 9 b i s 2 , 0 Mp Zug-
k r a f t k l a s s e 

1 ; A l l e A r b e i t s k r ä f t e  (auch H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 
d i e a u f de r Grundlage e ines A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s -
r e c h t s v e r h ä l t n i s zum produz ie renden B e t r i e b s tehen sowie 
au fg rund von Vere inba rungen , Ve r t r ägen oder g e s e t z l i c h e n 
Bestimmungen im B e t r i e b T ä t i g e . 

. E r g ä n z u n g 

i-^Sàite£72Û I 



Industrie 

I n d u s t r i e l l e Re in igungsle l e tungen 

l i l t e igenen A r b e i t s k r ä f t e n ^ f ü r D r i t t e durchgeführte  meohanlsohe 
und ohemlsohe Re in igungs le l β tungen u n t e r Zuhilfenahme von S p e z l a l -
wexfczeugen und Rein igungsmit te ln an Masohlnen und Ausrüstungen, 
deren Gebrauchswert und Punkt ionsfähigkei t dadurch wiederherge-
s t e l l t , verbesser t bzw. e r h a l t e n wird ( ζ . B. mechanische und che-
mische Reinigung von Dampferzeugern,  Rohrsystemen, I n d u s t r i e a n -
lagen, Tanks . . . ) . 

Dazu rechnen auch Wasch- und Re in igungsprozesse , d i e B e s t a n d t e i l 
der Techno log ie z u r H e r s t e l l u n g e ines Erzeugn isses ( ζ . B. i n de r 
T e x t i l i n d u s t r i e ) s i n d · 

B e i d i e s e n L e i s t u n g e n d a r f ,  w ie b e i den Repara tu ren , n u r de r Wert 
de r e i genen L e i s t u n g ( a l s o der dem zu r e i n i g e n d e n E rzeugn i s h i n -
zuge füg te Wert e i n s c h l i e ß l i c h des V/erts der v e r b r a u c h t e n R e i n i -
g u n g s m i t t e l ) i n d i e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n e inbezogen werden. 

D i e n s t l e i s t u n g e n ^ ( h a u s w i r t s c h a f t l i c h e D i e n s t l e i s t u n g e n , T e x t i l -
r e i n i g u n g s l e i s t u n g e n , Wäsche re i l e i s tungen - s i ehe D e f i n i t i o n e n 
T e i l V, A b s c h n i t t Ö r t l i c h e V e r s o r g u n g s w i r t s c h a f t )  s i h d k e i n e 
i n d u s t r i e l l e n R e i n i g u n g s l e i s t u n g e n _ und d ü r f e n n i c h t i n d i e i n d u -
s t r i e l l e P r o d u k t i o n e inbezogen werden. 

A u f a r b e i t u n g (Regener ie rung) von V e r s c h l e i ß t e i l e n und Baugruppen 

Durch führung  a l l e r t e c h n i s c h e n Ve r fah ren  und Techno log ien der 
Regener ie rung (außer i n d u s t r i e l l e I n s t a n d s e t z u n g - s i ehe D e f i -

1 ) 
n i t i o n - ) m i t e igenen A r b e i t s k r ä f t e n 1 f ü r D r i t t e zu r W iede rhe r -
s t e l l u n g de r E i n s a t z f ä h i g k e i t von A l t t e i l e n · 
Dabei h a n d e l t es s i c h um m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r 
A r t z u r A u f a r b e i t u n g geb rauch te r T e i l e und Baugruppen ( A l t t e i l e ) 
f ü r i n d u s t r i e l l e Erzeugn isse der ELN-Pos i t i oneη 131 00 000 b i s 
139 00 000. 

1) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  (auch H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 
d i e a u f de r Grundlage e ines A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s -
r e c h t s v e r h ä l t n i s zum p roduz ie renden B e t r i e b s tehen sowie 

au fg rund von Vere inbarungen , V e r t r ä g e n oder g e s e t z l i c h e n 
Bestimmungen im B e t r i e b T ä t i g e . 

( ) . E r g ä n z u n g I I I -
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Dae Ergebnis e i n e r Aufarbei tung (Regenerierung) müssen unter Ver -
wendung von A l t t e i l e n v o l l e lùsatz fä t i ige E i n z e l t e i l e und Baugrup-
pen von Erzeugnissen der Pos i t ionen 131 00 000 b i s 139 00 000 der 
ELN s e i n , d ie zur Reparatur und Instandhal tung (auch zur Behe-
bung von Havar ien) von F inalerzeugnlssen benöt ig t werden. 

Die v o n den B e t r i e b e n z u r Au fa rbe i t ung_ (Regener ie rung )_dp :chzu -
f ü h r e n d e n / d i i r c h ^ f g h r t e n ^ m a t e r i e l l e n ^ L e i s t u n g e n  i n d u s t r i e l l e r A r t 
s i n d _ i n P lanung und Abrechnung_zu den g e s e t z l i c h _ z u l ä s s i g e n I n -
dus t r i e p r e i s e n _ _ i n d i e i n d u s t r i e l l e _ P r o d u k t i o n e i n n u b e z i e h e n . ^ 

A u f a r b e i t u n g (Regener ie rung) von V e r s c h l e i ß t e i l e n und Baugruppen 
i s t de r L e i s t u n g s p o s i t i o n "Regener ie ren " de r en tsprechenden E r -
z e u g n i s p o s i t i o n d e r ELN zuzuordnen. 
B e i s p i e l : 193 511 64 Regener ie rungen von Pumpen (ohne E i n s p r i t z -

pumpen und Drucks t romerzeuger ) 

Montagen 

2 ) 
M i t e i genen A r b e i t s k r ä f t e n  f ü r D r i t t e du rchge füh r te  M o n t a g e l e i -
s tungen (ohne B a u a r b e i t e n -· ELN-Gruppe 2 9 ) : 
- Mon tage- , Umbau- und R e k o n s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n von Aggrega ten 

und Maschinen ( e i n s c h l i e ß l i c h Montagen im An lagenbau) , 

- Montagen von R o h r l e i t u n g e n f ü r Ausrüs tungen, 

- I n s t a l l a t i o n von t e c h n i s c h e n Konsumgütern (ohne B a u l e i s t u n g e n ) 
e i n s c h l i e ß l i c h d a b e i a n f a l l e n d e r 7/ar tungs- und I nbe t r i ebnahme-
a r b e i t e n , 

wenn d i e Montage- bzw. I n s t a l l a t i o n s a r b e i t e n n i c h t . i rn^Pre is^der 
Erzeugn isse b e r e i t s e n t h a l t e n s i n d . 

1) Anordnung N r . P r . 284 übe r d i e B i l d u n g der P re i se f ü r A l t -
t e i l e und a u f g e a r b e i t e t e sowie w iederverwendungsfäh ige  E r -
s a t z t e i l e und Baugruppen von Erzeugn issen der m e t a l l v e r a r b e i -
tenden I n d u s t r i e vom 1 .3 .1979 GBl. I N r . 8 S. 73 

2 ) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  (auch H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 
d i e au f der Grundlage e i nes A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s r e c h t s -
v e r h ä l t n i s zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s tehen sowie 
au fg rund von Vere inba rungen , V e r t r ä g e n oder g e s e t z l i c h e n 
Bestimmungen im B e t r i e b T ä t i g e . 

. E r g ä n z u n g 
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Der Wert der I n d u s t r i e l l e n E rzeugn i sse , d i e m o n t i e r t werden, i s t 
n i c h t i n d i e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n e i n z u b e z i e h e n . 

Das g i l t auch b e i de r Ver legung v o n Kabe ln und b e i anderen Monta-
g e a r b e l t e n · Die Kabe l und ä h n l i c h e Erzeugn isse s i n d den zu mon-
t i e r e n d e n Erzeugn issen g l e i c h z u s e t z e n , und i h r Wert d a r f  eben-, 
f a l l s n i c h t de r i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n zugerechnet werden· 

Montagen s i n d de r L e i s t u n g s p o s i t i o n "Montage- , Umbau- und Rekon-
s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n (ohne L e i s t u n g e n de r ELN-Gruppen 27 - 2 9 ) " 
de r en tsprechenden Erzeugnisgruppe der ELN zuzuordnen, zu der 
das zu mont ie rende i n d u s t r i e l l e E rzeugn is g e h ö r t · 
B e i s p i e l : 193 961 71 M o n t i e r e n von B ü r o e i n r i c h t u n g e n aus M e t a l l 

Folgende_Montagen gehören z u r Baup roduk t i on ^s iehe_ D é f i n i t i o n 
A b s c h n i t t Bauwesen^ und s ind_demzufo lge n i c h t i n _ d i e _ i n d u s t r i e l l e 
Prο duk t ion_e inzube ζ i ehe ns 

- Montagen von Fe rnsp rech roh rne t zen ,  K l i n g e l - und Tü rö f f nungsan -
l a g e n und E l e k t r o I n s t a l l a t i o n e n , sowe i t s i e B è s t a n d t e i l von 
v o r g e f e r t i g t e n  Bauelementen ( ζ · B. b e i Wand-, D e c k e n p l a t t e n 
und I n s t a l l a t i o n s z e l l e n ) s i n d , 

- E l e k t r o i n s t a l l a t i o n e n i n Gebäuden und b a u l i c h e n An lagen f ü r 
Wohnzwecke und f ü r l a n d w i r t s c h a f t l i c h e Zwecke sowie i n Gemein-
s c h a f t s e i n r i c h t u n g e n des komplexen Wohnungsbaus1^ (ohne E l e k -
t r o i n s t a l l a t i o n e n f ü r Aus rüs tungen ) , 

- E l e k t r o i n s t a l l a t i o n e n f ü r den B a u s t e l l e n b e r e i c h , 

- Montage von B a u k o n s t r u k t i o n e n e i n s c h l . M e t a l l e i c h t b a u k o n s t r u k -
t i o n e n , bau techn i schen S t a h l k o n s t r u k t i o n e n und anderen Baue le -
menten aus ve rsch iedenen M a t e r i a l i e n (dazu gehören auch T rag-
l u f t h a l l e n und Raumze l len ) . 

Dagegen s i n d t e c h n o l o g i s c h e S t a h l k o n s t r u k t i o n e n , d i e m i t dem 
Tragvermögen der Bauwerke n i c h t i n u n m i t t e l b a r e m Zusammenhang 
s t e h e n und a u s s c h l i e ß l i c h t e c h n o l o g i s c h e F u n k t i o n e n zu e r f ü l l e n 

1 ) n u r wenn von Baukombinaten oder B a u b e t r i e b e n a u s g e f ü h r t 
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haben, I n d u s t r i e l l e Produkt ion ( ζ , Β . Gerüste, Podeste, Lauf -
s tege , Bedienungsbühnen, Halterungen usw., d ie zur Bedienung, 
Wertung und Begehung von Apparaturen, Masohlnen u . a . Ausrü-
stungen e r f o r d e r l i c h  s i n d ) , 

- bauteohnlsche Lüftungsanlagen Im Wohnungsbau sowie i n ausge-
wähl ten Gebäuden und baul ichen Anlagen f ü r g e s e l l s c h a f t l i c h e 
Zwecke, 

- Fundamente f ü r S t a r k s t r o m f r e i l e i t u n g e n  und Fundamente f ü r 
Aus rüs tungen , 

- Legen und Aufnehmen von Fe rnkabe ln im Landesnetz ohne Wert 
des K a b e l s . 

Sons t i ge m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n a r b e i t e n ) 

2) 
M i t e i genen A r b e i t s k r ä f t e n  ' f ü r D r i t t e d u r c h g e f ü h r t e  L o h n a r b e i -
t e n an_ i n d u s t r i e l l e n E r z e u ^ i s s ^ n ^ ( B e a r b e i t e n j V e r e d e l n i n d u -
s t r i e l l e r E r z e u g n i s s e ) . 
Die i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e , an_ denen d i e L o h n a r b e i t e n ausge-
f ü h r t  werden, z ä h l e n nach de r B e a r b e i t u n g bzw. Ve red lung i n der 
Regel zu de r g l e i c h e n P o s i t i o n der EUT wie v o r h e r . 

Um e ine m a t e r i e l l e L e i s t u n g i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n a r b e i t ) kann 
es s i c h abe r i n k o n k r e t e n F ä l l e n auch dann h a n d e l n , wenn nach 
deren Aus füh rung e i ne Veränderung der P o s i t i o n der ELN an u n t e r -
g e o r d n e t e r S t e l l e ( ζ . B. Wechsel im 8 - S t e l l e r ) h e r b e i g e f ü h r t 
w i r d , das E rzeugn i s j e d o c h , an dem d i e L o h n a r b e i t a u s g e f ü h r t 
wurde, k e i n e g r u n d s ä t z l i c h e Veränderung e r f a h r e n  h a t . 

1 ) n u r wenn von Baukombinaten oder Baube t r i eben a u s g e f ü h r t 
2) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  (auch H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 

d i e a u f de r Grundlage e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s -
r e c h t s v e r h ä l t n i s zum p roduz ie renden B e t r i e b s tehen sowie 
a u f g r u n d von Vere inba rungen , Ve r t r ägen oder g e s e t z l i c h e n 
Bestimmungen im B e t r i e b T ä t i g e . 

. E r g ä n z u n g 
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Ζμ den s o n s t i g e n m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n -

a r b e l t e n ) z ä h l e n u . a . : 

- S c h l e i f e n , B e a r b e i t e n , V e r e d e l n von O b e r f l ä c h e n , 

- L e i s t u n g e n zum O b e r f l ä c h e n s c h u t z , v ' '-

- Bohren, H ä r t e n und M a h l e n , s o f e r n k e i n neues B r z e u g n i s e n t -

s t e h t , 

- I m p r ä g n i e r e n , K a l a n d e r n , 

- B e s t i c k e n , K n o p f l ö c h e r s c h l a g e n , Besäumen, 

- F ä r b e n von G a r n e n , F ä r b e n und B e d r u c k e n von S t o f f e n , 

- Au fmachen , A b f ü l l e n , U m f ü l l e n , E i n t ü t e n , A b p a c k e n , 

- E r h i t z e n , V e r e d e l n von G e t r ä n k e n , 

- M i s c h e n ( B e i g a b e g e r i n g w e r t i g e r M a t e r i a l i e n ) , 

- Umschmelzen m e t a l l u r g i s c h e r E r z e u g n i s s e , L e i s t u n g e n z u r 

F o r m ä n d e r u n g , Ä n d e r u n g des A g g r e g a t - und V e r t e i l u n g s z u s t a n -

des u . a . 

_De_r_Wejrt_  t _ r l _e l l e_n_ _Erz e_ugn_î s s_e_, _an_de r^e_n_di e_ _s.0ns.tij5.en_ 

mate^rie. l l e n _ I ^ ^ ^ t j i r i g e ^ ^ ^ d u s ^ t r i ^ e _ l .1 e r _ A r t _ ( I j q _ h r i a r _ b e i _ t _ a _ u 
/ 

f ü h £ t _ werden_,__i_st_  r i i c h t _ n _ d^ie_ind^us. t r ie^ l l_e _ProdJ ik t i .on_e_ i i i zub 

z^ i ^ l i en^ 

D a b e i i s t es z u b e a r b e i t e n d e bzw. zu v e r -

e d e l n d e i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s E i g e n t u m des A u f t r a g g e b e r s  . (Lchnj -

a r b e _ i t _ f ü i ^ „ f l l ^ J P i L ^ ϋ ^ , Ι ΐ Ί ^ Ι Ι δ . ) o d e r des d i e A r b e i t a u s f ü h r e n d e n 

B e t r i e b e s ( L o h n a r b e 3 / t _ X U r _ e i £ e n e ^ - R e c h H\LPÄ) l e t . 

N i c h t zu den s o n s t i g e n m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 
1 ) 

z ä h l e n G ü t e k o n t r o l l e n , t e c h n i s c h e s B e t r e u e n , W a r t e n und P f l e g e n , 

t e c h n i s c h e s D u r c h s e h e n , Ü b e r p r ü f e n  und K o n t r o l l i e r e n s o w i e B e r -

g u n g s - und D e s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n w i e B e r g e n , A b w r a c k e n , Demen-

t i e r e n , V e r s c h r o t t e n , V e r n i c h t e n und B e s e i t i g e n d e r A b p r o d u k t e 

( d e n P o s i t i o n e n 190 000 80 und 190 000 90 z u z u o r d n e n d e L e i s t u n -

gen d e r ELN) . 

1 ) 
m i t Ausnahme d e r b e i I n s t a l l a t i o n von t e c h n i s c h e n Konsura-
g ü t e r n a n f a l l e n d e n W a r t u n g s - und I n b e t r i e b n a h m e a r b e i t e n 

( 3 ) 6 . E r g ä n z u n g I I I - 19 

Yi^gitet~2725  I 



Industrie 

Die L o h n a r b e i t e n s i n d i n A b h ä n g i g k e i t von ih rem C h a r a k t e r und i h r e n 

Merkmalen den e n t s p r e c h e n d e n L e i s t u n g s p o s i t i o n e n der E r z e u g n i s g r u p -

pe d e r ELN z u z u o r d n e n , zu d e r das zu b e a r b e i t e n d e bzw. zu v e r e d e l n -

de E r z e u g n i s g e h ö r t . 

B e i s p i e l : 193 511 32 L o h n a r b e l t e n an Pumpen (ohne E i n s p r i t z -
pumpen und D r u c k s t r o m e r z e u g e r ) 

I n d u s t r i e l l e s P e r t i g e r z e u g n i s 
K s s s s s s s s s K s s a a s s s s s s s s s v s B s s 

E i n i n d u s t r i e l l e s E r z e u g n i s g i l t dann a l s f e r t i g g e s t e l l t  ( F e r t i g -

e r z e u g n i e ) , wenn d e r H e r s t e l l u n g s p r o z e ß im P r o d u k t i o n s b e t r i e b a b g e -

s c h l o s s e n i s t . 

K r i t e r i u m z u r E r f a s s u n g a l s i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e 

D e f i n i t i o n ) i s t d i e . e i l u n g u n d d a m i t d i e E r f ü l -

l u n g f o l g e n d e r B e d i n g u n g e n : 

- A l l e i n d e r T e c h n o l o g i e v o r g e s c h r i e b e n e n A r b e i t s g ä n g e müssen am 

E r z e u g n i s a u s g e f ü h r t  s e i n . 

A l s e i n E r z e u g n i s g i l t d a b e i s t e t s d e r k o m p l e t t e (dem V e r t r a g 

e n t s p r e c h e n d e ) . Es i s t u n z u -

l ä s s i g , e i n z e l n e B e s t a n d t e i l e , T e l l e r z e u g n i s s e , B a u g r u p p e n und 

d g l . a l s F e r t i g e r z e u g n i s s e zu e r f a s s e n ( a u c h wenn d e r e n A b s a t z 

g g f . m ö g l i c h w ä r e ) , s o f e r n d e r V e r t r a g s g e g e n s t a n d n i c h t kom-

p l e t t f e r t i g g e s t e l l t  i s t . 

- Das E r z e u g n i s , das den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  e n t s p r e c h e n d v o j P r o -

d u k t i o n s a u f nähme b e i m Amt f ü r S t a n d a r d i s i e r u n g , Meßwesen und Wa-

r e n p r ü f u n g  (ASMW) a n z u m e l d é n i s t , muß den i n W e r k s t a n d a r d s m i t 

Q u a l i t ä t s m a ß s t ä b e n , i n s t a a t l i c h e n S t a n d a r d s und i n a n d e r e n 

s t a a t l i c h e n Q u a l i t ä t s v o r s c h r i f t e n  und E i n s a t z b e s t i m m u n g e n g e -

t r o f f e n e n  Q u a l l t ä t e f e s t l e g u n g e n e n t s p r e c h e n . 

- F ü r d i e n i c h t e n t s p r e c h e n d den s t a a t l i c h e n Q u a l i t a t s v o r s c h r i f t en 

o d e r f ü r d i e n i c h t m u s t e r g e t r e u h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s s e müssen 

im B e t r i e b d i e vom ASMW und vom Amt f ü r i n d u s t r i e l l e F o r m g e s t a l -

t u n g e r t e i l t e n - z e i t l i c h , mengen - u n d / o d e r w e r t m ä ß i g o d e r a u f -

t r a g s b e z o g e n b e g r e n z t e n ·- Genehmigungen v o r l i e g e n , 

. z u r F o r t f ü h r u n g  d e r P r o d u k t i o n , 

. z u r L i e f e r u n g b e r e i t s p r o d u z i e r t e r E r z e u g n i s s e , 

. z u r L i e f e r u n g im E r p r o b u n g s s t a d i u m . 

I I I - 20 6 . E r g ä n z u n g ( 4 ) 
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- Ee dürfen gemäß den Rechtsvorschr i f ten zur s t a a t l i c h e n Q u a l i -
t ä t s k o n t r o l l e keine Beanstandungen durch d i e Technische K o n t r o l l -
o rgan isa t ion der Kombinate und Betr iebe (TKO) bzw. durch d ie 
S t a a t l i c h e Q u a l i t ä t s i n s p e k t i o n des Amtes f ü r Standardis ierung, 
Meßwesen und Warenprüfung (ASMW) v o r l i e g e n , 

- I s t e ine gemeinsame Abnahme zwischen H e r s t e l l e r und Auftraggeber 
(Qualitätsabkiahme) g e s e t z l i c h vorgeschrieben oder wurde zwischen 
dem H e r s t e l l e r und dem Auftraggeber  e ine gemeinsame Q u a l i t ä t s a b -
nahme ( ζ . B. Probefahr t ,  Probelauf und d g l « ) v e r t r a g l i c h v e r e i n -
b a r t , dann muß dieselbe stat tgefunden haben, und der Auftraggeber 
muß d ie Abnahme des Erzeugnisses_bestät ißt_haben i 

- Ordnungsgemäße Belege über d ie komplette F e r t i g s t e l l u n g des Er -
zeugnisses (Fert igmeldung) oder d ie entsprechenden A u s l i e f e -
rungsunterlagen müssen v o r l i e g e n . 

Das Erzeugnis muß im Fer t igwarenlager a l s Zugang er faßt s e i n . 

Gleiche Festlegungen_gelten f ü r d ie F e r t i g s t e l l u n g _ m a t e r i e l l e r _ 
L e i e t u n g e n _ i n d u s t r i e l l e r _ A r t . 

Un fe r t ige i n d u e t r i e l l e Produktion 
• u a B i i B B B e i B B S B D B B a s s a a s a s B s s B B a 

Sie umfaßt: 

- u n f e r t i g e i n d u s t r i e l l e Erzeugnisse und 
- u n f e r t i g e m a t e r i e l l e Leistungen i n d u s t r i e l l e r A r t . 

- I n d u s t r i e l l e Erzeugnisse, deren technologiecher Hers te l lungs-
prozeß innerhalb e iner Abte i lung des Betr iebes abgeschlossen 
i s t und d ie i n anderen Abtei lungen w e i t e r v e r a r b e i t e t , v e r -
braucht , bearbe i te t oder mont ier t werden. 

B e i s p i e l : # Motoren i n einem K r a f t f a h r z e u g b e t r i e b , 
• Sockel i n e i n e r Glühlampenfabrik· 

( 5 ) 4 . Ergänzung I I I - 21 
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I n d u s t r i e l l e . Erzeugnisee, deren Montage a l s Fer t igerzeugnisse 
zwar abgesohlossen 1 s t , d ie e ich aber zum Nachweis i h r e r Punk-
t i o n s t U o h t l g k e i t nooh I n der Industr ieerprobung bef inden bzw. 
f ü r d ie d ie zwleohen H e r s t e l l e r und Abnehmer g e s e t z l i c h vorge-
•ohr iebene bzw· v e r t r a g l i c h vere inbar te gemeinsame Q u a l i t ä t e -
abnähme noch n i c h t ' s t a t t g e f u n d e n h a t · 

B e l e p l e l i · Turbinensätze während des Próbelaufs , 
• Sch ienenfahrzeuge v o r de r vom H e r s t e l l e r und 

Abnehmer gemeinsam durchzu führenden P r o b e f a h r t · 

- I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e , de ren F e r t i g s t e l l u n g oder Montage i n -
n e r h a l b e i n e r W e r k a b t e i l u n g n l o h t beendet i s t , d i e a l s o m i t den 
f e s t g e l e g t e n Nonnen und t e c h n i s c h e n Bedingungen noch n i c h t übe r -
e ins t immen bzw. b e i denen e i n e Übergabe an das Lager m i t den 
en tsprechenden ordnungsgemäßen Belegen Uber d i e k o m p l e t t e F e r -
t i g s t e l l u n g des Erzeugn isses noch n i c h t e r f o l g t e · 

B e i s p i e l ! · T e i l e , d i e s i c h z u r B e a r b e i t u n g a u f Werkbänken 
b e f i n d e n , 

• e i ne Masch ine , d i e s i c h noch i n d e r Fe r t i gmon tage 
b e f i n d e t · 

Vom M a t e r i a l l a g e r des B e t r i e b e s an e ine P r o d u k t i o n s a b t e i l u n g 
übergebene R o h s t o f f e  und M a t e r i a l i e n g e l t e n a l s u n f e r t i g e i n -
d u s t r i e l l e Erzeugn isse e r s t nach i h r e r A n a r b e i t u n g . 
Noch u n b e a r b e i t e t e s M a t e r i a l und noch u n b e a r b e i t e t e Rohs to f f e 
d ü r f e n n u r i n dem t e c h n o l o g i s c h unbed ing t e r f o r d e r l i c h e n  Umfang 
i n d i e u n f e r t i g e i  i n d u s t r i e l l e n Erzeugn isse e inbezogen werden. 

2 2 . E r g ä n z u n g 4 
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Dabei handal t · β Bloh um Leistungen (s iehe D e f i n i t i o n ) , 

- d ie nooh n loht abgeschlossen sind und deren Eigenschaften nooh 
n ioh t den i n Werkstandards mit Qualltätemaästttben, I n s t a a t -
l i c h e n Standards und I n anderen s t a a t l i c h e n Q u a l i t ä t s v o r s o h r i f -
t en und EinsätzbeStimmungen getrof fenen  Qua l i tä ts fes t legungen 
bzw. den i n Verträgen enthal tenen Festlegungen entsprechen, 

- deren gemeinsame Qualitätsabnahme durch H e r s t e l l e r und Auf t rag -
geber - soweit e ine solche g e s e t z l l o h vorgeschrieben i s t oder 
zwischen beiden Partnern v e r t r a g l i c h vere inbar t wurde - nooh 
auesteht · 
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K e n n z i f f e r n  d e r i n d u s t r i e l l e n 
P. r o d u k t i o n n a c h E r z e u g n i s p o s i t i o -
n e n i m N a t u r a l a u s d r u c k 

Gesamterzeugung 
• • a a u a B B n a a a a 

Gesamtmenge der i n d u s t r i e l l e n Erzeugnisse (s iehe D e f i n i t i o n ) 
e ine r - best immten E r z e u g n i s p o s i t i o n oder e i n e r Gruppe von Erzeug-
n i s p o s i t i o n e n de r ELN bzw. Gesamtumfang der f e r t i g g e s t e l l t e n 
( f ü r D r i t t e e r b r a c h t e n ) m a t e r i e l l e n Le i s t ungen i n d u s t r i e l l e r A r t 
( s i ehe D e f i n i t i o n ) e i n e r best immten L e i s t u n g s p o s i t i o n oder e i n e r 
Gruppe von L e i s t u n g s p o s i t i o n e n der ELN. 

Zur Gesamterzeugung z ä h l e n : 

- a l l e i n d u s t r i e l l e n E rzeugn i sse , unabhängig davon, ob d iese 

• zum Absatz außerha lb des B e t r i e b e s best immt (und demzufolge 
B e s t a n d t e i l de r i n d u s t r i e l l e n Warenprodukt ion) s i n d oder 

• im e igenen B e t r i e b f ü r d ie A u f r e c h t e r h a l t u n g der P r o d u k t i o n 
bzw. zu r P o r t s e t z u n g des Produk t ionsprozesses e i n g e s e t z t , 
d . h . w e i t e r v e r a r b e i t e t bzw. -ve rwendet werden (und demzu-
f o l g e a l s E igenve rb rauch n i c h t B e s t a n d t e i l der i n d u s t r i e l l e n 
Warenproduk t ion s i n d ) , 

- d i e m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n _ i n d u s t r i e l l e r _ A r t A d i e f ü r D r i t t e -
d . h . zum Absatz außerha lb des B e t r i e b e s - best immt und a l s 
so l che B e s t a n d t e i l der i n d u s t r i e l l e n Warenprodukt ion s i n d . 

Die Gesamterzeugung h a t a l s N a t u r a l k e n n z i f f e r  große Bedeutung 
im Rahmen der P lanung und Abrechnung des Standes und der E n t -
w i c k l u n g 

- des Produk t ionsvo lumens w i c h t i g e r E r z e u g n i s p o s i t i o n e n e i n -
s c h l i e ß l i c h der B i l a n z i e r u n g und Steuerung von Aufkommen und 
Verwendung, 

- de r P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t und der Kapaz i t ä t sausnu t zung , 

- de r M a t e r i a l e i n s a t z - und V e r b r a u c h s k e n n z i f f e r n  und der mate-
r i e l l e n V e r f l e c h t u n g s b e z i e h u n g e n . 
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2um A b s a t z bes t immte P r o d u k t i o n 

Menge d e r f e r t i g g e s t e l l t e n I n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e ( s i e h e De-

f i n i t i o n ) bzw. der d u r c h g e f ü h r t e n m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u -

s t r i e l l e r A r t ( s i e h e D e f i n i t i o n ) e i n e r best immten E r z é u g n i s -

bzw. L e i s t u n g s p o s i t i o n oder Gruppe von E r z e u g n i s - bzw. L e i s t u n g s -

p o s l t i o n e n der ELN, s o w e i t s i e zum Absatz a u ß e r h a l b ' des B e t r i e -

bes best immt und demzufo lge B e s t a n d t e i l der i n d u s t r i e l l e n Waren-

p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) s i n d . 

E i g e n v e r b r a u c h 

D i f f e r e n z  z w i s c h e n d e r G e s a m t e r z e u g u n g ( s i e h e D e f i n i t i o n ) und d e r 

zum A b s a t z ( a u ß e r h a l b des B e t r i e b e s ) b e s t i m m t e n P r o d u k t i o n ( s i e h e 

D e f i n i t i o n ) e i n e r b e s t i m m t e n E r z e u g n i s p o s i t i o n o d e r e i n e r Gruppe 

v o n E r z e u g n i s p o s i t i o n e n d e r ELN. 

Zum E i g e n v e r b r a u c h z ä h l e n : 

- i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e z u r j A ^ r ^ h ^ r h a i L o _ n _ 

( ζ . B. Ve rwendung im B e t r i e b h e r g e s t e l l t e r L a c k - und F a r b e n -

e r z e u g n i s s e f ü r d i e l a u f e n d e U n t e r h a l t u n g e i g e n e r Gebäude und 

A n l a g e n i n e i n e r F a r b e n f a b r i k ) , 

-* i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e z u r _Forts_et z u n £ Z r p j ì u k ì Î P H ^ r 

£ r p ^ e s s e s ( ζ . Β . V e r b r a u c h e i g e n e r G i e ß e r e i e r z e u g n i s s e f"ür 

d i e H e r s t e l l u n g von W e r k z e u g m a s c h i n e n ; E i n s a t z v o n R o h b r a u n -

k o h l e f ü r d i e B r i k e t t e r z e u g u n g i n d e r B r a u n k o h l e n i n d u s t r i e ) . 

N i c h t zum E i g e n v e r b r a u c h , s o n d e r n a l s zum A b s a t z b e s t i m m t e P r o d u k -

t i o n z ä h l e n d i e i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e f .ür_e j .£ .en_e_Inve-

jät j . t^ i i>n.ej i , s o w e i t s i e i n R e c h n u n g s f ü h r u n g und S t a t i s t i k d e r 

v o l k s e i g e n e n W i r t s c h a f t a l s G r u n d m i t t e l i n d e r K o n t e n k l a s s e 0 e r -

f a ß t w e r d e n o d e r i n B e t r i e b e n a n d e r e r E i g e n t u m s f o r m e n das An -

l a g e k a p i t a l v e r ä n d e r n und d e m z u f o l g e B e s t a n d t e i l d e r i n d u s t r i e l -

l e n W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) s i n d . 
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Dae g i l t e b e n f a l l s f ü r d i e e i g e n e n L e i s t u n g e n f ü r  G e n e r a l r e p a r a -

t u r e n i n dem Umfang, w i e s i e l e i s t u n g s e r h ö h e n d a u f den G r u n d m i t t e l -

b e s t a n d w i r k e n s o w i e f ü r  ^ ^ „ y ^ ^ & e n j j r o d u k t . i o r i _he_rge_st.el l . ten_ 

^ ^ i q n a l j . e . l e r > u n £ s m i _ - y ; e _ l _ ( s i e h e D e f i n i t i o n ) m i t e i n e m W e r t u m f a n g 
1 ) ' ab_ 2.000,_M__bzw._ J.QÄ2._M J ^ . E r z . e u g r i i s ' und m i t e i n e r _no^r ja t_ iven 

i [ u t z . u n i e d ^ u e i B,etr. leb. f ü r d i e D u r c h -

f ü h r u n g v o n I n v e s t i t i o n e n und G e n e r a l r e p a r a t u r e n bzw. a l s t h e m e n -

g e b u n d e n e G r u n d m i t t e l z u r Lösung w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e r 

A u f g a b e n v e r w e n d e t w e r d e n und l .^ jL tungs.erh.öhe.nd_ a u f _ d e r i _G£unj3-

tn i j ; t_e_l_be_8 j t an d̂  _w_i_rk 

1) A n o r d n u n g vom 15- 11 . 1985 ü b e r d i e G r u n d m i t t e l a b g r e n z u n g 
( G B l . T e i l I N r . 31 § 2 ) 

I I I - 26 6 . E r g ä n z u n g ( 6 ) 

i  Seite-27az\ 



I n d u s t r i e 

K e n n z i f f e r n d e r i η d u s t r i e 1 1 e η 
P r o d u k t i o n i m W e r t a u s d r u c k 

Bruttoumsatz 
s r s s s s s s s s s s 

Gesamte Produkt ion a l l e r Produkt ionsabte i lungen (Haupt- und 
Nebenabte i lungen) . 

Er umfaßt: 
- d i e B r u t t o p r o d u k t i o n bzw. Warenp roduk t i on ( s i e h e D e f i n i t i o n e n ) , 
- den i n n e r b e t r i e b l i c h e n Umsatz ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

Es w i r d a l s o d i e P r o d u k t i o n a l l e r A b t e i l u n g e n des B e t r i e b e s e r -
f a ß t , unabhäng ig davon, ob s i e i n anderen A b t e i l u n g e n des B e t r i e -
bes w e i t e r v e r a r b e i t e t w i r d oder zum Absa tz an D r i t t e bes t immt i s t . 

Da de r B r u t t o u m s a t z d i e B r u t t o p r o d u k t i o n (bzw. Warenp roduk t i on ) 
z u z ü g l i c h des i n n e r b e t r i e b l i c h e n Umsatzes umfaß t , i s t s e i n Umfang 
v o n de r o r g a n i s a t o r i s c h e n S t r u k t u r e i n e s B e t r i e b e s a b h ä n g i g . 

Im Gegensatz z u r B r u t t o - und W a r e n p r o d u k t i o n , de ren B i l d u n g s e l e -
mente du rch d i e g e s e l l s c h a f t l i c h e A r b e i t s t e i l u n g gegeben s i n d , 
w i r d d e r B : m t t o ^ s a t z _ d u r c h _ d i e _ i r m e r b e t r i e b l i c h e 
best immt^. , 

Der K e n n z i f f e r  B ru t t oumsa tz kommt n u r i n n e r b e t r i e b l i c h e Bedeutung 
zu^ S ie i s t w i c h t i g f ü r d i e i n n e r b e t r i e b l i c h e E r m i t t l u n g und Aus-
w e r t u n g de r P r o d u k t i o n s e r g e b n i s s e 4e r e i n z e l n e n P r o d u k t i o n s a b t e i -
l u n g e n des B e t r i e b e s . . 

I n n e r b e t r i e b l i c h e r Umsatz 

S e l b s t h e r g e s t e l l t e i n d u s t r i e l l e Erzeugn isse- ( M a t e r i a l i e n usw . ) 
f ü r den E igenve rb rauch ( s i ehe D e f i n i t i o n ) i n anderen A b t e i l u n g e n , 
B e t r i e b s t e i l e n usw. des g l e i c h e n B e t r i e b e s . 

B r u t t opro duk t i o n 

Umfaßt d i e 

- i n d u s t r i e l l e B r u t t o p r o d u k t i o n , 
- n i c h t i n d u s t r i e l l e B r u t t o p r o d u k t i o n . 
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I n d u s t r i e 

Gesamtergebnis der i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s t ä t i g k e i t der Be-
t r i e b e f ü r d i e G e s e l l s c h a f t , unabhängig vom F e r t i g s t e l l u n g s g r a d 
der Erzeugnisse« 

S ie umfaßt: 

- i n d u s t r i e l l e E rzeugn i sse und m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i -
e l l e r A r t , d i e z u r i n d u s t r i e l l e n Warenproduk t i on ( s i e h e D e f i -
n i t I o n e n ) g e h ö r e n , 

- d i e s i c h 
aus d e r Abgrenzung des Plan— bzw. Abrechnungszei t— 

raumes ergebenden Bestandsveränderungen an u n f e r t i g e r  i n d u s t r i -
e l l e r P r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) · 

N i e h t i n d u s t r i § l l e _ B ^ t t Q E £ o g u k t i o ^ 

S i e u m f a ß t : 

- E r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n , d i e z u r n i c h t i n d u s t r i -
e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) gehören . 

- i n den B e t r i e b e n des I n d u s t r i e a n l a g e n b a u s den Wert d e r s i c h 
aus d e r Abgrenzung des P l a n - bzw. AbrechnungsZe i t raumes e r -
gebenden Bes tandsveränderungen an u n f e r t i g e n I n d u s t r i e a n l a g e n 
( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 
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B e e t a n d s v e r ä n d e r u n g e n an u n f e r t i g e r  i n d u s t r i e l l e r P r o d u k t i o n 
KBS&SBBSBSSBSXSSKSXBaBBSSSBSSSXBKSBZSBKBBSSBBSSSSBSSBSBBSS^a 

S i é h aus d e r A b g r e n z u n g d e r P l a n - und A b r e c h n u n g e z e i t r ä u m e e r -

gebende V e r ä n d e r u n g e n d e r B e s t ä n d e an u n f e r t i g e n i n d u s t r i e l l e n 

E r z e u g n i s s e n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) und an u n f e r t i g e n m a t e r i e l l e n 

L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( s i e h e . D é f i n i t i o n ) i n P l a n u n g und 

A b r e c h n u n g . D ie B e s t a n d s v e r ä n d e r u n g e n an u n f e r t i g e r  i n d u s t r i e l -

l e r P r o d u k t i o n w e r d e n zu P r o d u k t i o n s s e l b s t k o s t e n b e w e r t e t . 

W a r e n p r o d u k t i on 

Umfaßt d i e 

- i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 

- n i c h t i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . ' 

( S i e e n t s p r i c h t d e r f i n a n z g e p l a n t e n W a r e n p r o d u k t i o n . ) 
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I n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n 

Summe der i n den B e t r i e b e n a l l e r W i r t s c h a f t s b e r e i c h e  s_elb^st_(mi^t_ 

e b e n e n _Arbe i_t_ekräft_en^ ^ ) 

- h e r g e s t e l l t e n i n d u s t r i e l l e n P e r t i g e r z e u g n i s s e (s ie f re—Di f f f r ic t ion ) 

und 

- f e r t i g g e s t e l l t e n m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t 

("STehe- D c f T n î l :  i on ) , 

s o w e i t s i e f ü r d _ e n _ A b _ a i i _P.ri_t.te_ b^e_st^immt_ s _ i n _ d c _ h _ 

d q r j ^ r i T g e r i d ^ i e 

- z u r E r h ö h u n g d e r B e s t ä n d e an F e r t i g e r z e u g n i s s e n f ü h r e n , 

- u n e n t g e l t l i c h , zu h e r a b g e s e t z t e n o d e r zu g e s e t z l i c h e n P r e i s e n 

an d i e B e l e g s c h a f t a b g e g e b e n w e r d e n , 

- f ü r e i g e n e I n v e s t i t i o n e n b e s t i m m t s i n d und i n R e c h n u n g s f ü h r u n g 

und S t a t i s t i k d e r v o l k s e i g e n e n W i r t s c h a f t  a l s G r u n d m i t t e l i n 

d e r K o n t e n k l a s s e 0 a k t i v i e r t w e r d e n o d e r i n B e t r i e b e n a n d e r e r 

E i g e n t u m s f o r m e n das A n l a g e k a p i t a l v e r ä n d e r n , 

- z u r D u r c h f ü h r u n g  e i g e n e r G e n e r a l r e p a r a t u r e n Verwendung f i n d e n , 

j e d o c h n u r _in_ jiep_UmXan.fi. wie__s_i£_le.  ̂ . t ^ i £ ^ r h ö ] i e n j i _ a u f _  ,den_ 

G ^ u n d m i ^ t e l . b e j ï t a n d _ w l r k e n x 

1 ) 
- a l s 8_e_l_bs_t - m i t e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n  - he.£gest_el^ l te^_Rat io . -

2) Ί) n a l 1 s_i e r j n y m i t t e_l _ m i t e i n e m . V e r t umf an_g _a_b _2_0 00_ M_ _b zw^ _1_0 0_0_ M_ 

J _Er.zeΗδΙ1!.?- u.nd_mi t^ _e i_ne r̂  zu r i gsd^u£ r_ tlbe r̂  _1_«Jah. r 

in i _e_lg_erie_n Bet^rie^b_ f ü r d i e D u r c h f ü h r u n g  von I n v e s t i t i o n e n und Ge-

n e r a l r e p a r a t u r e n bzw. a l s t h e m e n g e b u n d e n e G r u n d m i t t e l z u r Lösung 

w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e r A u f g a b e n v e r w e n d e t werden und le.i-i_ 

s.t un^serh_ö] i end _au_f_  d. en_Gru. n d m i t . t e_lt>e_st_ and_ _w_irke_n_, 

1 ) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  ( a u c h H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , d i e 
a u f d e r G r u n d l a g e e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s r e c h t s v e r -
h ä l t n i s zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s t e h e n s o w i e a u f g r u n d von 
V e r e i n b a r u n g e n , V e r t r ä g e n o d e r g e s e t z l i c h e n Bes t immungen im 
B e t r i e b T ä t i g e . 

2 ) S i e h e D e f i n i t i o n e n d e r K e n n z i f f e r  " E i g e n p r o d u k t i o n v c n R a t i o - . 
n a l i s i e r u n g s m i t t e l n " . 

3 ) A n o r d n u n g vom 1 5 . 1 1 . 1 9 8 5 ü b e r d i e G r u n d m i t t e l a b g r e n z u n g 
( G B l . T e i l I N r . 31 § 2 ) 
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- von ökonomisch und j u r i s t i s c h s e l b s t ä n d i g e n B e t r i e b e n der Kom-

b i n a t e an andere B e t r i e b e Im e i g e n e n Kombinat a b g e s e t z t werden , 

ìqwe.it_ei£_g.emä_ß _Be.schluQ _de,s_ > f i n i _ s j t e ^ r r a t e s ^ _ v £ m _ F e b r u a r  _1 £ 7 2 

_al_s_ ,βeletÄ.ndi.çe_Pl£nunçb^_urid_ Abr£ch nungs^^i nhe^iten__beat^ät 

_und_ lm_lîet r_ieb,sr.eglste.r_de^r_S[taa  t l l . chen* .Zentra.1 verwa^t i in 

S t a t i . st.ik_ ^ n t l i a i t>en_s_i ri d j 

- Im Rahmen w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e r A u f g a b e n a l s F u n k t i o n s -

und P e r t i g u n g s m u s t e r , N u l l s e r i e n , V e r s u c h e p r o d u k t i o n , g r o ß t e c h -

n i s c h e * V e r s u c h s a n l a g e n u . a . ( s i e h e D e f i n i t i o n e n T e i l 2 , Ab -

s c h n i t t W i s s e n s c h a f t und T e c h n i k ) h e r g e s t e l l t w u r d e n und a l l e 

K r i t e r i e n f ü r d i e E i n b e z i e h u n g i n d i e i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k -

t i o n e r f ü l l e n , u n a b h ä n g i g d a v o n , ob s i e aus dem P r o d u k t i o n s b e -

r e i c h des B e t r i e b e s o d e r aus n i c h t p r o d u z i e r e n d e n B e r e i c h e n h e r -

v o r g e g a n g e n s i n d ( ζ . B. a u c h aus P i l o t a n l a g e n , dem P r o b e l a u f 

u . a . ) , 

- a l s e i g e n e Z u l i e f e r u n g e n f ü r den I n d u s t r i e a n l a g e n b a u b e s t i m m t 

s i n d . 

F ü r d i e A b g r e n z u n g i n d u s t r i e l l e r von n i c h t i n d u s t r i e l l e r W a r e n p r o -

d u k t i o n s o w i e f ü r d i e U n t e r s c h e i d u n g z w i s c h e n d e r H e r s t e l l u n g i n -

d u s t r i e l l e r E r z e u g n i s s e und d e r D u r c h f ü h r u n g  m a t e r i e l l e r L e i s t u n -

gen i n d u s t r i e l l e r A r t g e l t e n d i e i n d e r D e f i n i t i o n ( I I I - , 9 ) 

f e s t g e l e g t e n K r i t e r i e n . 

F ü r d i e E r f a s s u n g v o n P ^ - und P ^ - P r o d u k t i o n g e l t e n d i e F e s t l e -

gungen d e r D e f i n i t i o n e n . 

Nl_cht_ _i n_ A i e _ t_rj. e i l ê  J | fa rer i£ ro / iuk t_ i£n_  .e i j i . z u b £ z i eh_end_e_Er^ _ 

ze_u£.niss_e_und t_un_ĝ e_nj_ 

- N i c h t i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) e i n s c h l i e ß -

l i c h w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e F o r s c h u n g s - und E n t w i c k l u n g s -

a r b e i t e n ( m i t Ausnahme d e r im Rahmen von w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h -

n i s c h e n A u f g a b e n h e r g e s t e l l t e n und zum A b s a t z b e s t i m m t e n F e r t i -

g u n g e - und F u n k t i o n s m u s t e r , N u l l s e r i e n , V e r s u c h s p r o d u k t i o n , g r o ß -

t e c h n i s c h e n V e r s u c h s a n l a g e n u . a . ) ; D i e n s t l e i s t u n g e n ( s i e h e De-

f i n i t i o n T e i l 5 , A b s c h n i t t ö r t l i c h e V e r s o r g u n g s w i r t s c h a f t )  und 

a n d e r e L e i s t u n g e n , d i e n i c h t z u r m a t e r i e l l e n P r o d u k t i o n z ä h l e n . 

( 9 ) 6 . Ergänzung I I I -
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- Im B e t r i e b h e r g e s t e l l t e I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e und d u r c h g e -

f ü h r t e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t , d i e ζ . B. a l s 

M a t e r i a l oder auch a l s E r s a t z t e i l e i n den^Bige^nve^rbrau£h_ ( s i e h e 

D e f i n i t i o n ) des e i g e n e n B e t r i e b e s e i n g e h e n bzw. d i e i n n e r h a l b 

e i n e s B e t r i e b e s von einem B e t r i e b e t e i l oder Werk an e i n e n a n d e -

r e n B e j t r i e b s t e i l ( a n e i n anderes Werk) - a l s o an J u r i s t i s c h und 

Ökonomisch n i c h t s e l b s t ä n d i g e E i n h e i t e n - z u r W e i t e r v e r a r b e i t u n g 

g e l i e f e r t werden . . D i e _ i n _ d e n _E i£enve . r braue ^ j ^ e h e nden. J r z e u g j 

J ^ i L î / e n . j iu^hi j l ί*ηη_η_1 c _ h _ t _ a l j L s ^ t r l _ e j . l _ e _ War.enp.rod \jkt i_on 

_er.faJ3t_  w e r d e n ^ j ^ j i e n _ v o r i _a i ide , ren_Bet^ r leben ^ . ohna rb^ i t e ^n_ 

w e r d e n ^ 

I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r 

A r t f ü r e i g e n e I n v e s t i t i o n e n und G e n e r a l r e p a r a t u r e n ( l e t z t e r e 

i n dem Umfang, w i e s i e l e i s t u n g s e r h ü h e n d a u f den G r u n d m i t t e l b e -

s t a n d w i r k e n ) s o w i e d i e i n E i g e n p r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n , e n t -

s p r e c h e n d den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  a l s i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k -

t i o n zu e r f a s s e n d e n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l ( s i e h e I I I - 28 ) 

s i n d v o n d i e s e r R e g e l u n g a u s g e s c h l o s s e n . 

- H o n t a g e n , d i e i n d i e B a u p r o d u k t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) e i n b e z o g e n 

w e r d e n . 

- L a u f e n d e R e p a r a t u r e n und a n d e r e L e i s t u n g e n an M a s c h i n e n und 

A u s r ü s t u n g e n des .e igener ! B e t r i e b e s . R e p a r a t u r e n an Gebäuden 

und b a u l i c h e n A n l a g e n s t e l l e n i n jedem F a l l e B a u p r o d u k t i o n d a r . 

- S e l b s t h e r g e s t e l l t e und i n n e r h a l b e i n e s J a h r e s v e r s c h l e i ß e n d e 

A r b e i t s m i t t e l ( M o d e l l e , Werkzeuge u s w . ) , d i e aus U m l a u f m i t t e l n 

f i n a n z i e r t  w e r d e n . 

Dazu r e c h n e n auc'h d i e zum E i g e n v e r b r a u c h g e h ö r e n d e n , 

. i n E i g e n p r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l m i t 
1 ) 

e i n e m W e r t u m f a n g u n t e r 2000 M bzw. 1000 M j e E r z e u g n i s bzw^ 

m i t e i n e r n o r m a t i v e n N u t z u n g s d a u e r u n t e r 1 J a h r , d i e i n n e r b e -

t r i e b l i c h e Ve rwendung f i n d e n , 

aus K o s t e n f i n a n z i e r t e n a u f t r a g e - und t y p e n g e b u n d e n e n Spe-

z i a i Werkzeuge und S p e z i a l V o r r i c h t u n g e n ( V o r r i c h t u n g e n , Werk -

z e u g e , L e h r e n , P r ü f m i t t e l  und Fo rmen) m i t e i nem Wer tumfang 

ab 2000 M bzw. 1000 M ^ j e E r z e u g n i s und m i t e i n e r n o r m a t i -

ven N u t z u n g s d a u e r ü b e r 1 J a h r , d i e im e i g e n e n B e t r i e b a l s 

1 ) A n o r d n u n g vom 1 5 . 1 1 . 1 9 8 5 ü b e r d i e G r u n d m i t t e l a b g r e n z u n g 
( G B l . T e i l I N r . 31 § 2 ) 

I I I - 30 6 . E r g ä n z u n g ( 10 ) 
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V o r l e i s t u n g e n f ü r k ü n f t i g e A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e i n d i e S e l b s t - ' 

k o s t e n v e r r e c h n e t w e r d e n , 

. i n E i g e n p r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l m i t 

e i n e m W e r t u m f a n g ab 2000 M bzw . 1000 M 1 ^ j e E r z e u g n i s und 

m i t e i n e r n o r m a t i v e n N u t z u n g s d a u e r Uber 1 J a h r , wenn s i e z u r 

D u r c h f ü h r u n g  l a u f e n d e r I n s t a n d h a l t u n g e n im e i g e n e n B e t r i e b 

v e r w e n d e t w e r d e n und n i c h t l e i s t u n g s e r h ö h e n d a u f den G r u n d -

V m i t t ^ l b e s t a n d w i r k e n . 

- U n f e r t i g e i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e ( s i e h e D e f i n i t i o n ) und u n f e r -

t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

_y  2Jii  . S ^ ä b s ç . h n ^ t t e_n_ XBau.gru£j> en_)_in_d_i e; _ i nd_u-

- I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e , d i e r e p a r i e r t bzw. m o n t i e r t o d e r an 

d e n e n s o n s t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ( L o h n -

a r b e i t e n ) a u s g e f ü h r t  w e r d e n , a u c h wenn d i e s e k ä u f l i c h e r w o r -

ben w u r d e n . D ie k ä u f l i c h e r w o r b e n e n E r z e u g n i s s e s i n d a l s H a n -

d e l s w a r e zu f ü h r e n . 

- H a n d e l s w a r e 

A l l e n i c h t s e l b s t h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s s e , d i e v o n a n d e r e n Be -

t r i e b e n o d e r K o m b i n a t e n g e k a u f t , im P r o d u k t i o n s p r o z e ß j e d o c h 

w e d e r b e - noch v e r a r b e i t e t , s o n d e r n u n v e r ä n d e r t w e i t e r v e r k a u f t 

w e r d e n . 

D i e H a n d e l s w a r e kann d e r K o m p l e t t i e r u n g d e r im B e t r i e b h e r g e - -

s t e l l t e n E r z e u g n i s s e d i e n e n o d e r H a n d e l s o b j e k t s e i n . H i e r z u 

z ä h l t auch d i e H a n d e l s w a r e , d i e f ü r d i e b e t r i e b l i c h e B e t r e u u n g 

d e r W e r k t ä t i g e n b e s t i m m t i s t . 

j i e j _P r j j du i c t J .£ns . s i>hä re_s i i i d_  auch _Hande^lsware.: 

. i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e , d i e r e p a r i e r t bzw. m o n t i e r t o d e r 

an denen s o n s t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t -

( L o h n a r b e i t e n ) a u s g e f ü h r t  w e r d e n , wenn d i e s e k ä u f l i c h e r -

w o r b e n w u r d e n , 

1 ) A n o r d n u n g vom 1-5. 11 . 1985 ü b e r d i e G r u n d m i t t e l a b g r e n z u n g 
( G B l . T e i l I N r . 31 § 2 ) 

% 

( 11 ) 6 . Ergänzung I I I -
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. i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e bzw. m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l -

l e r A r t , d i e durch Nachauft ragnehmer h e r g e s t e l l t bzw. a u s g e f ü h r t 
werden, auch wenn dem A u f t r a g g e b e r  d i e E n t w i c k l u n g des E r z e u g -
n i s s e s , d i e Übergabe t e c h n i s c h e r Dokumentat ionen und M o d e l l e , 

d i e M a t e r i a l b e r e i t s t e l l u n g , d i e G ü t e k o n t r o l l e , der A b s a t z , d i e 

Kundenbetreuung oder andere Aufgaben o b l i e g e n . In P^-ZP- j -Produk-
t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) h e r g e s t e l l t e i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e 

s i n d vom A u f t r a g g e b e r  im F a l l e e i n e s W e i t e r v e r k a u f s  w ie H a n d e l s -

ware zu b e h a n d e l n . 

" JPÜ^-F-L^-LLPH-L^is^upcjep—ipcju?.tr_i£l_l£r_ r t_zu_r _R£aJ^si£ruHC]_ 

d e r Garan t i eansp rüche _ d e r _ A u f t r a g a e b e r s o w i e a l l e a n d e r e n A r b e i t e n , 

i n s b e s o n d e r e R e p a r a t u r - und N a c h a r b e i t e n , d i e vom H e r s t e ] 1 e rb e -

t r i e b s e l b s t an von ihm h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s s e n oder d u r c h g e -

f ü h r t e n L e i s t u n g e n u n e n t g e l t l i c h vorgenommen w e r d e n . 

Werden s o l c h e L e i s t u n g e n d u r c h ande re B e t r i e b e ( V e r t r a g s w e r k s t ä t -

t e n , K u n d e n d i e n s t usw.) zu L a s t e n des f ü r d i e G a r a n t i e l e i s t u n g v e r -

a n t w o r t l i c h e n H e r s t e l l e r b e t r i e b e s a u s g e f ü h r t ,  s i n d d i e vom H.eJL~ 

£ t e l^ le £ _zu _t _rag.end£n_ j<os^en_v_cm _de ss.en_ £r j )dukt. i_ons_-_und _A_b sa_t z_v £ -

1. umen_ ferid_e£ _s t^at i_st_i^sc]2 _ab^z_u£e_t z^en^ _u riab^_ 

h.än^i_g_«davonx ob d i e s e G a r a n t i e a r b e i t e n an i n d u s t r i e l l e n E r z e u g -

n i s s e n ( b z w . m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ) des l a u -

f e n d e n P r o d u k t i o n s j a h r e s oder v^^ar^g^gancjener^ J a h r e d u r c n g e f ü h r t 

w e r d e n . 

Der d i e R e p a r a t u r ode r N a c h a r b e i t l e i s t e n d e B e t r i e b b e z i s h t d i e 

a u f Rechnung des H e r s t e l l e r s a u s g e f ü h r t e n m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n 

i n d u s t r i e l l e r A r t i n s e i n e i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n e i n . 

- Im Rahmen d e r G a r a n t i e v e r p f l i c h t u n g  u m g e t a u s c h t e bzw. z u r ü c k g e -

k a u f t e E r z e u g n i s s e . 1 

D i e s e s i n d b e i L i e f e r u n g aus B e s t ä n d e n vom F e r t i g w a r e n l a g e r des 

H e r s t e l l e r b e t r i e b e s gegen das b e r e i t s a b g e r e c h n e t e i n d u s t r i e l l e 

P r o d u k t i o n s v o l u m e n i n s g e s a m t und nach E L N - P o s i t i o n e n des _1 ajj f enden 

Eîe_r ich_t s j_ah j^s_ z_ υ v J l L e £ ^ r i n _ j _ u n £ b h i _ g _ v^om_H_e£st£lJ-JJQ3.S j_a ϊί r_ jder 

E^rze^ugri i_ss^e_. 

I I I - 32 6 . E r g ä n z u n g ( 12 ) 
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- Garantiepauschale in Exportgeschäften zur Abgeltung von Garantiean-

sprüchen (siehe D e f i n i t i o n e n ) in Form von 

. unentge l t l i chen , v e r t r a g l i c h vere inbarten Lieferungen g le icher 
ojder anderer Erzeugnisse bzw. kostenloser Lieferung von Ersatz -
t e i l e n ( m a t e r i e l l e r Ausgleich) und von 

. v e r t r a g l i c h vereinbarten Preisnachlässen ( f i n a n z i e l l e r Aus-
g le ich ) . 
B e i n a c h t r ä g l i c h e r V e r r i n g e r u n g d ^ s K a u f p r e i s e s z u r Abdeckung d e r 

v o m ' a u s l ä n d i s c h e n K ä u f e r a n g e z e i g t e n M ä n g e l i s t das b e r e i t s a b g e -

r e c h n e t e i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n s - und A b s a t z v o l u m e n des l a u f e n -

den J a h r e s u n a b h ä n g i g vom H e r s t e l l u n g s j ä h r d e r e x p o r t i e r t e n E r -

z e u g n i s s e e n t s p r e c h e n d zu v e r r i n g e r n . 

- A l l e vom B e t r i e b n a c h t r ä g l i c h an von ihm h e r g e s t e l l t e n Sonderma-

s c h i n e n , S o n d e r v o r r i c h t u n g e n und S o n d e r w e r k z e u g e n zu e r b r i n g e n d e n , 

e n t s p r e c h e n d den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  aus dem Ri j3 iko£o£ds^ zu f i n a n -

z i e r e n d e n i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s l e i s t u n g e n z u r H e r s t e l l u n g bzw. 

W i e d e r h e r s t e l l u n g d e r v e r t r a g l i c h v e r e i n b a r t e n Q u a l i t ä t d i e s e r E r -

z e u g n i s s e . - ' 

D i e s e L e i s t u n g e n s i n d w i e N a c h a r b e i t zu b e h a n d e l n . 

- AusschuG a l l e r A r t , e i n s c h l i e ß l i c h des zum V e r k a u f g e l a n g e n d e n , 

s o w i e a l l e a n d e r e n i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e n L e i -

s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t , " d i e n i c h t · d e n - V o r a u s s e t z u n g e n e n t s p r e -

c h e n , d i e an e i n i n d u s t r i e l l e s F e r t i g e r z e u g n i s ( s i e h e D e f i n i t i o n ) 

bzw. an e i n e e r b r a c h t e m a t e r i e l l e L e i s t u n g i n d u s t r i e l l e r A r t ( s i e h e 

D e f i n i t i o n ) g e s t e l l t w e r d e n . De_r_We£t_ 

Au_ssc_hus_ses_ _(_auch_ jì u_s_Vo r̂  j_a r e n. )_ st_v_cm _de^n_ i_m_ . lau _fe_n ,den_Be r i c j ^ t s^ -

J^ah£ _b.ere _i ts_qerne_l c[et ,en_ We_r_t en_de_r _ i . n d u £ t r i_e_l t. i_0£ 

i.QS£esa^rri_t_und^ _pa.Ç_h_ELN-_P^si t^i_orien_und^_de^r_  z_t£n_ i. n d ^ j s t £ i e 1 . l_eri 

V[ar£np£o • '> ;k_ti_ qp_(_g£f_.  _auch_ t^en_flro.duj<  t_i£n_ a_n_ £e_r t i _ g j ; r -

.z eu.g.n_iss_eri _Tçjr_ ^ e _ r t j n _ g _ ) _ _ w i _ e d e ^ r _  a^b j j jse t^ze£. 

Werden b e r e i t s a l s i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n a b g e r e c h n e t e F e r -

t i g e r z e u g n i s s e ( n i c h t a b s e t z b a r e B e s t ä n d e ) v e r s c h r o t t e t , s i n d d i e s e 

e b e n f a l l s von de r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n ( i n s g e s a m t und nach 

E L N - P o s i t i o n e n ) - u n a b h ä n g i g vom Z e i t r a u m i h r e r H e r s t e 1 1 u n g - a b z u s e t -

z e n . 

- A l t s t o f f e ,  V e r s c h n i t t , Schwund und s o n s t i g e P r o d u k t i o n s a b f ä l l e 

(ELN-Gruppe 1 8 9 . . . ) , e i n s c h l i e ß l i c h B r u c h aus d e r i n d u s t r i e l l e n 

P r o d u k t i o n s o w i e S c h r o t t , A s c h e , Lumpen, k e r a m i s c h e r und G l a s b r u c h , 

( 13 ) 6 . E r g ä n z u n g I I I - 3 2 / 1 
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A l t p a p i e r , v e r s p i n n b a r e und n i c h t v e r s p i n n b a r e A b f ä l l e u s w . , . z u m 

V e r k a u f ge langende A b f ä l l e , Bruch und andere V e r l u s t e b e i Lagerung , 

T r a n s p o r t u s w . , f ü r d i e der H e r s t e l l e r d i e Veran twor tung t r ä g t . 

B . ru£h_> lus . te_u_ ._ä_ ._uncJ _da.rau.s_ £ e s L [ l _ t j Î e _ r e ^ n d £ ^ l _ e _ r £ n j £ n _ 

_(_au£h_£us_Vo£ja]ireri £ind_n£cht^r_ä£l_i£h_v.on_de£_i m _l£.ö_fend.en_flej-

X ichts j .ah . r J)£rei_ts_gemeld^ete^n_^ndjjs_t£ieJ_I_e£ Jf'a.rerif3r£duj< tion_ i.ns£ej-

£am t_ jü£d_ nach^_EL^NjP.osÄtio. n e r i j a bgeset. zt£n_ i.ndjjst£i_ej[leri LPrLRJ.È'l-

.duk t_io£ _u£d_£q_f._ab gesetzten^ P^cJ u k ^ i o n _ a £ _ f £r_t i. ge£Z_eijgni. ss£n__f ü j 

.d ^£ncj_w_i£de£ ^ b.zu£e_t ẑ e_rij_ 

- C r z e u g n i s s e , d e r e n P r o d u k t i o n e i n g e s t e l l t werden muO, v i e i l s i e 

n i c h t den s t a a t l i c h e n Q u a l i t ä t s v o r s c h r i f t e n  e n t s p r e c h e n , n i c h t mu-

s t e r g e t r e u bzw. n i c h t . v e r t r a g s g e r e c h t g e f e r t i g t  wu rden und d e r e n 

A u s l i e f e r u n g e n t s p r e c h e n d den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  u n v e r z ü g l i c h g e -

s p e r r t w u r d e . 

- V o n D r i t t e - η bezogene V e r p a c k u n g s m i t t e l , d i e u n v e r ä n d e r t w e i t e r v e r -

k a u f t we rden ( H a n d e l s w a r e ) und d e r e n P r e i s i n de r Rege l dem Kunden 

g e s o n d e r t i n Rechnung g e s t e l l t w i r d . 

- I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e bzw. m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r 

A r t , d i e _duT£h_ N â_c]i â g_nê hm_e r_ · h e r g e s t e 111 bzw. a u s g e f ü h r t  w e r -

d e n , auch wenn dem A u f t r a g g e b e r  d i e E n t w i c k l u n g des E r z e u g n i s s e s , 

d i e Übergabe t e c h n i s c h e r D o k u m e n t a t i o n e n und M o d e l l e , d i e M a t e -

r i a l b e r e i t s t e l l u n g , d i e G ü t e k o n t r o l l e , de r A b s a t z , d i e Kundenbe -

t r e u u n g o d e r a n d e r e A u f g a b e n o b l i e g e n . 

- B e r g u n g s - und D e s t r u k t i o n s 1 e i s t u n g e η ( ζ . Β . B e r g e n , Abwracken, De-

m o n t i e r e n , V e r s c h r o t t e n , V e r n i c h t e n und B e s e i t i g e n der A b p r o d u k t e ) 
1 ) 

( E L N - P o s i t i o n 190 000 BD) s o w i e t e c h n i s c h e s B e t r e u e n , War ten ; und 

P f l e g e n , t e c h n i s c h e s D u r c h s e h e n , Ü b e r p r ü f e n  und K o n t r ο ] 1 i e r e n 

( E L N - P o s i t i o n 190 00Π 9 0 ) . 

1) M i t Ausnahme d e r b e i d e r I n s t a l l a t i o n von t e c h n i s c h e n !<onsumgii t e rn 
a n f a l l e n d e n W a r t u n g s - und I n b e t r i e b n a h m e a r b e i t e n , d i e den m a t e r i e l -
l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e 11 e r A r t z u z u o r d n e n s i n d . 

I I I - 3 2 / 2 6 . E r g ä n z u n g ( 14 ) 
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Bewertung der i n d u s t r i e l l e n Warenproduktion 

* 

E r f q l g t i n P l a n u n g , R e c h n u n g s f ü h r u n g und S t a t i s t i k z u : 

- konstanten Planpreisen (kPP) und 

- I n d u s t r i e p r e i s e n ( d e n g e s e t z l i c h e n B e t r i e b s p r e i s e n s o w i e g e s e t z l i -

c h e n I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e n ; s i e h e D e f i n i t i o n e n T e i l I I , A b s c h n i t t 

P r e i s e ) . 

B e w e r t u n g zu k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e n 

D i e n t de r P l a n u n g und A b r e c h n u n g des Wachstums d e r i n d u s t r i e l l e n Wa-

r e n p r o d u k t i o n und d e r A r b e i t s p r o d u k t i v i t ä t . 

1 ) 
E n t s p r e c h e n d den g e s e t z l i c h e n R e g e l u n g e n s i n d d i e - B e t r i e b e m i t i n -

d u s t r i e l l e r ' P r b d u k t i o n v e r p f 1 i c h e t e t ,  k o n s t a n t e P l a n p r e i s e f ü r a l l e 

i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e " und f ü r m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r 

A r t ( i n s b e s o n d e r e f ü r w i e d e r k e h r e n d e , g l e i c h a r t i g e m a t e r i e l l e L e i -

s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t i n s p e z i e l l e n R e p a r a t u r - und M o n t a g e b e -

t r i e b e n o d e r i n A b f ü l l b e t r i e b e n ) » 
· - a u f d e r G r u n d l a g e de r B e t r i e b s p r e i s e vom 1 . 1 . des i n den R e c h t s -

1 ) 

V o r s c h r i f t e n f e s t g e l e g t e n B a s i s j a h r e s f e s t g e l e g t e n B a s i s j a h r e s 

f e s t z u l e g e n , 
- im V e r z e i c h n i s d e r k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e zu d o k u m e n t i e r e n , 

- f ü r d i e ^l_anun_g_und .A ̂ r j c_h^ ung d e r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n 
a n z u w e n d e n . 

1) A n o r d n u n g vom 12 . J u l i 1984 ü b e r d i e E i n f ü h r u n g n e u e r k o n s t a n t e r 
P l a n p r e i s e f ü r d i e P l a n u n g und s t a t i s t i s c h e A b r e c h n u n g d e r i n d u -
s t r i e l l e n P r o d u k t i o n ( k P P ' ) , GDI . I N r . 22 i n d e r F a s s u n g d e r 
A n o r d n u n g N r . 2 vom 2 7 . Dezember 1985 G B l . I N r . 2 / 8 6 
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D i e k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e wurden e n t s p r e c h e n d den R e c h t s v o r s c h r i f t e n 1 ^ 

nach f o l g e n d e n Regelungen f ë s t g e l e g t : 

- I n d i e k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e d ü r f e n e n t s p r e c h e n d den R e c h t s v o r -
1 ) 

S c h r i f t e n ü i c . h t _ . e i n b e z o q e n _werden_: 

. b è i m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t der Wert der E r z e u g -

n i s s e , d i e r e p a r i e r t , m o n t i e r t oder an denen L o h n a r b e i t e n ausge-

f ü h r t werden , 

. N a c h a u f t r a g s n e h m e r l e i s t u n g e n ,  d i e w i e H a n d e l s w a r e zu b e h a n d e l n 

s i n d . 

- B e i aus K u n d e n m a t e r i a l h e r g e s t e l l t e n i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e n 

( Ρ 2 ~ bzw . P j - P r o d u k t i o n ; s i e h e D e f i n i t i o n e n ) i s t de r Wert des vom 

A u f t r a g g e b e r  k o s t e n l o s z u r V e r f ü g u n g g e s t e l l t e n ( b e i g e s t e l l t e n ) 

M a t e r i a l s i n d i e k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e d i e s e r E r z e u g n i s s e (und 

d a m i t i n das i n d u s t r i e l l e P r o d u k t i o n s v o l u m e n zu k o n s t a n t e n P l a n -

p r e i s e n ) _ b £ i m A u f t £ a £ n e h m e r e i n z u b e z i e h è n . 

- F ü r m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t und i n A u s n a h m e f ä l l e n 

f ü r i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e ( b e i E i n z e l - und S o n d e r a n f e r t i g u n g e n ) , 

f ü r d i e k e i n e k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e f e s t g e l e g t w e r d e n k ö n n e n , b e -

s t e h t d i e M ö g l i c h k e i t e n t s p r e c h e n d den g e s e t z l i c h e n R e g e l u n g e n 1 ^ 

a n s t e l l e d e r k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e d i e e f f e k t i v e n  B e t r i e b s p r e i s e 

a n z u w e n d e n . 

D a b e i s i n d 

. a n a l o g den R e g e l u n g e n z u r F e s t l e g u n g k o n s t a n t e r P l a n p r e i s e d i e 

im 1 . A n s t r i c h g e n a n n t e n z w e i F a k t o r e n .n ichts e i nz ubez i ehen , 

. d i e A u s w i r k u n g e n a l l e r z w i s c h e n z e i t l i c h ( n a c h dem 1. 1 . des 

B a s i s j a h r e s ) w i r k s a m w e r d e n d e n I n d u s t r i e p r e i s ä n d e r u n g e η de r 

F i n a l p r o d u k t i o n ( b e i K a l k u l a t i o n s p r e i s e n auch de r V o r s t u f e n -

p r o d u k t i o n ) e n t s p r e c h e n d den R i c h t l i n i e n zum s t a a t l i c h e n Be-

r i c h t s w e s e n zu e l i m i n i e r e n . 

1) A n o r d n u n g übe r d i e E i n f ü h r u n g n e u e r k o n s t a n t e r P l a n p r e i s e f ü r d i e 
P l a n u n g und s t a t i s t i s c h e A b r e c h n u n g de r i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n 
<kPP ) vom 12 . J u l i 1 9 0 4 , G B l . I . N r . 22 
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- Wird d i e P r o d u k t i o n e i n e s E r z e u g n i s s e s im Rahmen der S p e z i a l i s i e -

rung oder aus anderen Gründen i n e i n e n anderen B e t r i e b v e r l a g e r t , 

so h a t d i e s e r den k o n s t a n t e n P l a n p r e i s des f r ü h e r e n H e r s t e l l e r b e -

t r i e b e s zu übernehmen. 

- B e i F u n k t i o n s - und F e r t i g u n g s m u s t e r n , N u l l s e r i e n , V e r s u c h s p r o d u k -

t i o n , g r o ß t e c h n i s c h e n V e r s u c h s a n l a g e n u. a . s i n d d i e P r e i s e der 

k ü n f t i g e n S e r i e n p r o d u k t i o n den kPP zugrunde zu l e g e n . Kommen d i e s e 

P r e i s e no£h_n^cht zur A n w e n d u n g , s o s i n d d i e v e r e i n b a r t e n P r e i s e 

( B e t r i e b s p r e i s e ) a l s kPP anzuwenden, wobei j e d o c h d i e Kosten und 

P r e i s v o r g a b e n der k ü n f t i g e n S e r i e n p r o d u k t i o n n i c h t ü b e r s c h r i t t e n 

werden d ü r f e n . 

Zur S i c h e r u n g des P r e i s n i v e a u s d e r k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e s i n o d i e 

A u s w i r k u n g e n d e r nach dem 1. 1 . des B a s i s j a h r e s e i n g e t r e t e n e r . I n -

d u s t r i e p r e i s ä n d e r u n g e n zu e l i m i n i e r e n . 

- Fü r d i e i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e n L e i s t u n -

gen i n d u s t r i e l l e r A r t , 

. d i e f ü r e i g e n e I n v e s t i t i o n e n b e s t i m m t s i n d und a l s G r u n d m i t t e l 

i n .der K o n t e n k l a s s e 0 a k t i v i e r t w e r d e n , 

. d i e d e r D u r c h f ü h r u n g  von G e n e r a l r e p a r a t u r e n im e i g e n e n B e t r i e b 

d i e n e n und l e i s t u n g s e r h ö h e n d a u f den G r u n d m i t t e l b e s t a n d w i r k e n 

s o w i e 

. d i e " E i g e n p r o d u k t i o n von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n " d a r s t e l l e n 

und e n t s p r e c h e n d den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  a l s i n d u s t r i e l l e Waren -

p r o d u k t i o n e r f a ß t we rden ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 

s i n d - b e i Wahrung d e r P r e i s b a s i s vom 1. 1 . des B a s i s j a h r e s - d i e 

g e s e t z l i c h z u l ä s s i g e n B e t r i e b s p r e i s e bzw. b e i V o r h a n d e n s e i n e n t -

s p r e c h e n d e r Z w e i g r e g e l u n g e n d i e S e l b s t k o s t e n a l s kPP f e s t z u l e g e n . 

- P r e i s a b s c h l ä g e f ü r v e r a l t e t e E r z e u g n i s s e , d i e e r s t m a l i g f ü r E r z e u g -

n i s s e , d e r e n n o r m a t i v e Ρ r o d u k t i o n s d a u e r 1986 ü b e r s c h r i t t e n i s t bzw . 

w i r d , ab 1 . J a n u a r 1907 w i r k s a m w e r d e n , haben k e i n e n E i n f l u ß a u f 

d i e b e r e i t s g e b i l d e t e n k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e de r E r z e u g n i s s e und 

b l e i b e n b e i de r P l a n u n g und A b r e c h n u n g des i n d u s t r i e l l e n P r o d u k -

t e o n s v ö 1 umens zu k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e n u n b e r ü c k s i c h t i g t . 

( 17 ) 6 . Ergänzung I I I - 3 
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Konstante Planpreise für neuentwickelte Erzeugnisse 

Für neuentwickel te Erzeugnisse sind a ls konstante Planpreise (kPP) 
die nach den Rechtsvorschr i f ten 1 ^ gebildeten und b e s t ä t i g t e n Indu-
s t r i e p r e i s e (Be t r i ebspre ise ) bzw. vor läuf igen I n d u s t r i e p r e i s e (Be-
t r i e b s p r e i s e ) festzu legen. 

D i e n a c h den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  z u l ä s s i g e n , von d e r Q u a l i t ä t und 

F o r m g e s t a l t u n g a b h ä n g i g e n , a u f d i e B e t r i e b s p r e i s e b e z o g e n e n Zu - und 

A b s c h l ä g e s i n d k e i n B e s t a n d t e i l d e r k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e d e r e i n -

z e l n e n E r z e u g n i s s e und L e i s t u n g e n . De ren B e r ü c k s i c h t i g u n g im i n d u -

s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s v o l u m e n zu k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e n i s t i n den 

R i c h t l i n i e n zum s t a a t l i c h e n B e r i c h t s w e s e n g e r e g e l t . 

- F ü r E r z e u g n i s s e , deren. k o r i s t ^ n t e ^ £ l a n £ r £ Ì £ e b i s 3 1 . Dezember 1905 

( d . h . n a c h den R e g e l u n g e n de r AO vom 12 . J u l i 1 9 8 4 2 ^ ) f e s t g e l e g t 

•wu rden , d u r f t e n auch 

. E x t r a g e w i n n e f ü r neu i n d i e P r o d u k t i o n a u f z u n e h m e n d e E r z e u g n i s s e 

. G e w i n n z u s c h l ä g e z u r F ö r d e r u n g d e r P r o d u k t i o n n e u e r h o c h w e r t i g e r 

K o n s u m g ü t e r ( d a v o n ausgenommen d i e G e w i n n z u s c h l ä g e f ü r E > . q u i s i t -

und D e l i k a t e r z e u g n i s s e s o w i e f ü r E r s a t z t e i l e ) 

Q_6b_il^e_t_en_ J< on s t a η t e η P l a n ^ r e i s kPPg^ e i n b e z o g e n w e r -
d e n . 

D i e .Be_rijck j> i ^ h . t i g . u n £ d i e s e r E x t r a g e w i n n e und Gew i nnz use h 1 age im 
z u k o s t a n t e n P l a n p r e i s e n _für> 

I L u S Q Ì £ s J j . _d ,bi_s_z_um _3J_._ _1_9(35_ rn_ d^ie^P_r£du]< t_i£n_ a u f f i e n £ ^ e n _ 

w u r d e n und d e r e n B e t r i e b s p r e i s b i l d u n g nach den F e s t l e g u n g e n de r 

"AO vom 1 7 . November 1983 ü b e r d i e z e n t r a l e s t a a t l i c h e K a l k u l a -

t i o n s r i c h t l i n i e z u r B i l d u n g von I n d u s t r i e p r e i s e n " ( G B l . I N r . 35) 

vorgenommen w u r d e , e r f o l g t  i n P l a n u n g und A b r e c h n u n g d u r c h p a u -

s c h a l e s H i n z u r e c h n e n de r r i a f ü r  g e p l a n t e n bzw. t a t s ä c h l i c h von dem 

B e t r i e b im b e t r e f f e n d e n  B e r i c h t s z e i t r a u m r e a l i s i e r t e n E x t r a g e w i n -

ne und o . g . G e w i n n z u s c h l ä g e zum b e t r i e b l i c h e n - a u f de r G r u n d l a g e 

d e r e i n z e l n e n k P P Q , e r m i t t e l t e n - i n d u s t r i c 1 1 en P r o d u k t i o n s v o l u m e n b j 
zu k o n s t a n t e n - P l a n p r e i s e n . ' 

- F ü r ab 1 . 1 . 1986 neu i n d i e P r o d u k t i o n a u f z u n e h m e n d e - n e u e n t -

w i c k e l t e - E r z e u g n i s s e und f ü r E r z e u g n i s s e , f ü r d i e b i s zum 

3 1 . 1 2 . 1985 v o r l ä u f i g e P r e i s e v e r e i n b a r t w u r d e n und d e r e n I n d u -

s t r i e p r e i s e nach den neuen g e s e t z l i c h e n F e s t l e g u n g e n ^ g e b i l d e t 
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werden , s i n d a l s k o n s t a n t e P l a n p r e i s e d i e a u f d i e s e r Grund lage g e -

b i l d e t e n und b e s t ä t i g t e n I n d u s t r i e p r e i s e ( B e t r i e b s p r e i s e ) f e s t z u -

l e g e n , und zwar £ i n £ c h l _ i e Q l i ç h _ der i n i h n e n e n t h a l t e n e n z e i t l i c h 

b e f r i s t e t e n I 

- E x t r a g e w i n n e fü r neu i n d i e P r o d u k t i o n aufzunehmende E r z e u g n i s s e 

( § 1 fc der K a l k u l a t i o r i s r i c h t l i n i e 1 ^ ) ' 

- G e w i n n z u s c h l ä g e zur Förderung der P r o d u k t i o n neuer h o c h w e r t i g e r 
Konsumgüter (§ 13 der K a l k u l a t i o n s r i c h t l i n i e ^ ) . 

D e m z u f o l g e s i n d im G e g e n s a t z zu de r V e r f a h r e n s w e i s e  f ü r E r z e u g n i s -

s e , d e r e n k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e b i s 31 . 12 . 1985 nach den R e g e l u n -
2 ) 

gen d e r AO vom 12 . J u l i 1984 f e s t g e l e g t w u r d e n , f ü r E r z e u g n i s s e , 
» 

d e r e n k o n s t a n t e P l a n p r e i s e ab 1 . 1 . 1 9 8 6 f e s t g e l e g t w e r d e n , z e i t l i c h 

b e f r i s t e t e E x t r a g e w i n n e und z e i t l i c h b e f r i s t e t e G e w i n n z u s c h l ä g e 

J2i_cht_ i n i h r e r j e w e i l i g e n Höhe b e i d e r P l a n u n g und A b r e c h n u n g des 

i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s v o l u m e n s zu b e r ü c k s i c h t i g e n (da s i e b e -

r e i t s im k o n s t a n t e n P l a n p r e i s de r E i n z e l e r z e u g n i s s e e n t h a l t e n 

s i n d ) . 

F ü r d i e P l a n u n g und A b r e c h n u n g des i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s v o l u -

mens zu kPP i s t es d e s h a l b e r f o r d e r l i c h ,  d i e z e i t l i c h b e f r i s t e t e n 

E x t r a g e w i n n e f ü r neu i r . d i e P r o d u k t i o n a u f z u n e h m e n d e E r z e u g n i s s e 

und z e i t l i c h b e f r i s t e t e n G e w i n n z u s c h l ä g e z u r F ö r d e r u n g d e r P r o d u k -

t i o n n e u e r h o c h w e r t i g e r K o n s u m g ü t e r 
2 ) 

a ) f ü r E r z e u g n i s s e , d e r e n k P P 0 , b i s 31 . 12 . 1985 
3 ) 

b ) f ü r E r z e u g n i s s e , d e r e n kPPg^ ab 1 . 1 . 1986 f e s t g e l e g t w u r d e n 

3.e_t £enn.t_ ẑ u_ e.r_fa?_s®.n_  HQd_na£hZLiw_ei_seri,  da d i e s e E x t r a g e w i n n e und 

G e w i n n z u s c h l ä g e n u r f ü r d i e u n t e r a ) g e n a h n t e n E r z e u g n i s s e b e i d e r 

P l a n u n g und A b r e c h n u n g i n de r im j e w e i l i g e n Z e i t r a u m a n f a l l e n d e n 

Höhe b e r ü c k s i c h t i g t we rden müssen . 

1) AD vom 17 . November 1983 ü b e r d i e z e n t r a l e s t a a t l i c h e K a l k u l a -
t i o n s r i c h t l i n i e z u r B i l d u n g von I n d u s t r i e p r e i s e n ( G B l . T e i l I 
N r . 35 ) i n d e r Fassung de r AO N r . 2 vom 5 . Dezember 1985 ( G B l . 
T e i l I N r . 34) 

2 ) AO vom 12 . J u l i 1984 übe r d i e E i n f ü h r u n g n e u e r k o n s t a n t e r P l a n -
p r e i s e f ü r d i e s t a t i s t i s c h e A b r e c h n u n g de r i n d u s t r i e l l e n P r o -
d u k t i o n ( k P P ß 5 ) ( G B l . T e i l I N r . 22) 

3) AO vom 12 . J u l i übe r d i e E i n f ü h r u n g n e u e r k o n s t a n t e r P l a n p r e i s e 
f ü r d i e s t a t i s t i s c h e A b r e c h n u n g de r i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n 
( k P P 0 5 ) (GB l . T e i l I N r . 22 ) i n d e r F a s s u n g d e r AO N r . 2 vom 
2 7 . Dezember 1985 ( G B l . T e i l 1 / 0 6 N r . 2) 
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I n d u s t r i e 

i .s t_ in_i? jdem_Fa zu_ s.ip.h er η da d. i £ na£h_d^es>e£ ]< r_i t £ -
1 . ! 

X i ? ü _fÜL. r^e^£nj:wicj<e_l E ^ ^ u g r i i s se_ f es t. qe_l eçj t en_kpri s t a nt£n_ 

Desha lb s i n d a l l e Auswirkungen der 

nach dem 1 . 1 . des B a s i s j a h r e s e i n g e t r e t e n e n I n d u s t r i e p r e i s -

änderungen ( b e i K a l k u l a t i o n s p r e i s e n auch d i e der V o r s t u f e n ) 

durch Anwendung e n t s p r e c h e n d e r Umrechnungsver fahren  zu e l i -
1) 

m i n i e r e n . 

D i e so f e s t g e l e g t e n und von a l l e n Auswirkungen d e r pach dem 1 . 1 . 

des B a s i d j a h r e s e i n g e t r e t e n e n I n d u s t r i e p r e i s ä n d e r u n g e n b e r e i -

n i g t e n k o n s t a n t e n P l a n p r e i s e j > i j l d _ f L j r _ d i _ e _ q a j 2 z e _ G ü t _ s j d a u £ r _ 

.de_r_kPP. _un ve ran dej_t _z ij _la.ssen_. S i e s i n d der P l a n u n g und A b r e c h -

nung des i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n s v o l u m e n s g l e i c h e r m a ß e n z u g r u n d e 

zu l e g e n . 

1) A n o r d n u n g ü b e r d i e E i n f ü h r u n g n e u e r k o n s t a n t e r P l a n p r e i s e f ü r 
d i e P l a n u n g und s t a t i s t i s c h e A b r e c h n u n g de r i n d u s t r i e l l e n P r o -
d u k t i o n ( k P P Q , ) vom 12 . J u l i 1 9 8 4 , G B l . I N r . 22 
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Bewertung zu . I n d u s t r i e p r e i s e n 

E r f o l g t i n Planung und Abrechnung zu 

- I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e n - IAP - ( s i e h e D e f i n i t i o n T e i l 2 , Ab-
s c h n i t t P r e i s e ) und zu 

- B e t r i e b s p r e i s e n - BP - ( s i e h e D e f i n i t i o n T e i l 2, A b s c h n i t t 
P r e i s e ) . 

j3ei_dejr _P 1.ep.y.QS—UP.d. _A^re£hnjjncj_de£ ri 

i .nd just£ ie£reXse£ _ i z ^ u _ b^ea£h_te^nj 

D ie Bewertung der i n d u s t r i e l l e n Erzeugn isse und m a t e r i e l l e n 
L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r Ar t sowie d i e Berechnung des Volumens 
der i n d u s t r i e l l e n Warenprodukt ion zu I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e n 

1 ) 

s i n d en tsprechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n £ inhe^i j : l ich_ v o r z u -
nehmen. G e l t e n für best immte Abnehmergruppen d i f f e r e n z i e r t e 
I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e , s i n d der Planung und Abrechnung der 
i n d u s t r i e l l e n Warenprodukt ion insgesamt und nach E L N - P o s i t i o -
nen ( z u IAP) sowie den i n h a l t l i c h toit der i n d u s t r i e l l e n Waren-
p r o d u k t i o n im Zusammenhang,stehenden K e n n z i f f e r n  ( i n d u s t r i e l -
l e Warenprodukt ion mit Güteze ichen Q; "M i t Ausnahmegenehmi-
gung des ASMW p r o d u z i e r t e E r z e u g n i s s e " und "M i t Genehmigung 
zur L i e f e r u n g im Erprobungsstad ium") e i n h e i t l i c h e I n d u s t r i e -
a b g a b e p r e i s e zugrunde zu l e g e n . 
f ü r d i e a b g e s e t z t e i n d u s t r i e l l e Warenprodukt ion , d i e K e n n z i f -
f e r n der V e r t r a g s b i n d u n g und V e r t r a g s r e a l i s i e r u n g und d i e 
K e n n z i f f e r n  der Konsumgüterprodukt ion ( s i e h e D e f i n i t i o n e n ) 
s i n d für d i e Bewertung zu I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e n d i e nach 
Abnehmergruppen d i f f e r e n z i e r t e n  g e s e t z l i c h e n I n d u s t r i e a b g a b e -
p r e i s e anzuwenden. 

- D ie Q u a l i t ä t ( e i n s c h l i e ß l i c h F o r m g e s t a l t u n g ) der i n d u s t r i e l l e n 

E r z e u g n i s s e i s t i h r e n g e p l a n t e n bzw. t a t s ä c h l i c h e r r e i c h t e n 

Q u a l i t ä t s m e r k m a l e n gemäß den Q u a l i t ä t s v o r s c h r i f t e n und E i n -

1) Anordnung vom 7. Dezember 1984 über d ie Ordnung der Planung 
der V o l k s w i r t s c h a f t der DDR 1986 - 1990 (GBl . SDr. 1190 b 
A b s c h n i t t 4 P k t . 4 . 1 . ( 7 ) , ( 8 ) 
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I ndus t r i e 

satsbsstlmnungen sowie gemäß den I n anderen R e c h t s v o r s c h r i f t e n 
(wie Allgemeine Leistungsbedingungen und Arbei tsschutzvor-
s o h r i f t e n ) f e s t g e l e g t e n Anforderungen an d ie Bescha f f enhe i t  und 
d i e H e r s t e l l u n g der Erzeugnisse entsprechend zu b e r ü c k s i c h t i g e n 
\ind I n d i e Planung und Abrechnung der I n d u s t r i e l l e n Warenpro-
dukt ion eineubeziehen. 

- B e l eue Kundenma te r i a l h e r g e s t e l l t e n I n d u s t r i e l l e n Erzeugn issen 
( s i e h e D e f i n i t i o n e n " P g - P r o d u k t i o n " bzw. ' ^ - P r o d u k t i o n " ) i s t i n 
d i e i n d u s t r i e l l e Warenproduk t ion zu IAP des Auf t ragnehmers  n u r 
d e r dem A u f t r a g g e b e r  I n Rechnung g e s t e l l t e I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s 
e inzube ζ i e h e n . 

- D ie Im Rahmen von w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n Aufgaben f ü r den 
Absa tz h e r z u s t e l l e n d e n bzw. h e r g e s t e l l t e n i n d u s t r i e l l e n Erzeug-
n i s s e w ie P u n k t i o n s - und Pe r t i gungsmus te r von P r o d u k t i o n s m i t t e l n , 
E rzeugn issen d e r Ve rsuchep roduk t i on (Versuchs- und Tes tp roduk -
t i o n sowie N u l l s e r i e n ) ^ s i n d - sowe i t d a f ü r k e i n e I n d u s t r i e a b g a -
b e p r e i s e bes tehen - zu den entsprechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n 
zu b i l d e n d e n Ve re i nba rungsp re i sen_zu bewer ten· Die da rüber h i n -
aus aus Forschungs- und E n t w i o k l u n g s m i t t e l n f i n a n z i e r t e n _ K o e t e n 
d ü r f e n _ d a b e i _ n i c h t _ e i n b e z o g e n  werden^ 

- E r z e u g n i s s e , d i e an d i e im B e t r i e b B e s c h ä f t i g t e n zu e rmäßig ten 
P r e i s e n abgegeben werden, s i n d m i t dem zu r e a l i s i e r e n d e n bzw. 
r e a l i s i e r t e n P r e i s ( b e i e i n e r k o s t e n l o s e n Abgabe zu S e l b s t k o -
s t e n ) I n d i e i n d u s t r i e l l e Warenproduk t ion e inzubez iehen . 

- D ie f ü r e igene I n v e s t i t i o n e n vorgesehenen i n d u s t r i e l l e n F e r t i g -
e rzeugn i sse und m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t s i n d 
gemäß § 105 d e r Anordnung vom 20. J u n i 1975 über Rechnungsfüh-
r u n g und S t a t i s t i k I n den B e t r i e b e n und Kombinaten, GBl. SDr. 
N r · 800 , zum I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s zu bewer ten . 

- E igene a l s i n d u s t r i e l l e Warenprodukt ion ( s i e h e D e f i n i t i o n ) zu 
e r fassende L e i s t u n g e n f ü r Gene ra l repa ra tu ren s i n d entsprechend 
den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  zu S e l b s t k o s t e n oder zu P re i sen zu be -
w e r t e n . 

1 ^ S i e h e D e f i n i t i o n e n T e i l 2 , A b s c h n i t t Wissenscha f t und Technik 
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I ndus t r i e 

- I n E i g e n p r o d u k t i o n h e r g e s t e l l t e , a l s i n d u s t r i e l l e Warenproduk-
t i o n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) zu e r fassende R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l 
- e i n s c h l i e ß l i c h R o b o t e r t e c h n i k - s i n d zu den nach den Rech t s -
v o r s c h r i f t e n 1 ^ z u l ä s s i g e n I n d u s t r i e p r e i s e n zu bewer ten . 

- Sondermaschinen, Sonde rvo r r i ch tungen und Sonderwerkzeuge s i n d 
a l s B e s t a n d t e i l e de r z w e i g t y p i s c h e n P r o d u k t i o n ( R a t i o n a l i s i e -
r u n g s m i t t e l und I n d u s t r i e r o b o t e r t e c h n i k z ä h l e n n i c h t dazu) zu 
den u n t e r E inbez iehung des R i s i k o z u s c h l a g e g e b i l d e t e n I n d u s t r i e -
abgabepre isen zu bewer ten . B e i e r n e u t e r H e r s t e l l u n g d i e s e r E r -
zeugn isse s i n d d i e I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e ohne R i s i k o z u s c h l a g 
d e r Bewertung zugrunde zu l e g e n . 

- B e i P e s t s t e l l u n g von P r e i s ü b e r s c h r e i t u n g e n i s t de r D i f f e r e n z -
b e t r a g zwischen dem g e s e t z l i c h e n P r e i s und dem vere innahmten 
höheren P r e i s (Konto 99038 bzw. T e i l des Kontos 99039) «emäß 
F i n a n z i e r u n g s r i c h t l i n i e f ü r d i e v o l k s e i g e n e W i r t s c h a f t ^ '  vom 
b e r e i t s abgerechneten Volumen de r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i -
on , d e r a b g e s e t z t e n i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on , g g f . de r a b -
g e s e t z t e n P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g n i s s e n f ü r d i e Bevö l ke rung 
und d e r zum Absatz bes t immten P r o d u k t i o n nach E L N - P o s i t i o n e n 
zu IAP n a c h t r ä g l i c h abzuse tzen . D ie Reduz ierung d e r e i n z e l n e n 
K e n n z i f f e r n w e r t e  um d i e b e r e i t s abgerechneten Bet räge h a t zu 
dem Z e i t p u n k t zu e r f o l g e n , zu dem d i e R ü c k e r s t a t t u n g bzw. Ab-
füh rung de r M e h r e r l ö s e du rch den B e t r i e b e r f o l g t .  Diese Rege-
l u n g _ g i l t unabhängig^davon^ w a M ^ d i e ^ P r e i s ü b e r s c h r e i t u n g e n ^ e r -
f o l g t e n . 

1 ) Anordnung vom 17. November 1983 übe r d i e z e n t r a l e s t a a t l i c h e K a l -
k u l a t i o n s r i c h t l i n i e z u r B i l d u n g von I n d u s t r i e p r e i s e n (GB l . I 
N r . 35 § 21) 
2) Anordnung vom 14. A p r i l 1983 über d i e F i n a n z i e r u n g s r i c h t l i n i e f ü r 
d i e v o l k s e i g e n e W i r t s c h a f t  (GB l . I N r . 11 S. 112, Anlage 1 z u r 
AO S. 119) 
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I n d u s t r i e 

Summe a l l e r f ü r D r i t t e h e r g e s t e l l t e n und zum Absa tz bes t immten 
n i c h t i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n 
n i c h t i n d u s t r i e l l e r A r t · 
S i e umfaß t : 

- b a u w i r t s c h a f t l i c h e L e i s t u n g e n , 
- l a n d w i r t s c h a f t l i e h e L e i s t u n g e n ( e i n s c h l i e ß l i c h L e i s t u n g e n d e r 

F o r s t w i r t s c h a f t ) , 
- T r a n s p o r t - , P o s t - und F e r n m e l d e l e i s t u n g e n , 
- H a n d e l s l e i s t u n g e n (Warenumsatz . / . W a r e n e i n s a t z ) . 

H i e r z u z ä h l t auch d i e sogenannte H a n d e l s s p a n n e n t e i l u n g , d i e 
d i e VEB en tsp rechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  a l s T e i l de r Groß-
hande lsspanne e r h a l t e n können· 

- E r l ö s e aus dem Absa tz von S e k u n d ä r r o h s t o f f e n  ( A l t s t o f f e ,  Ab-
f ä l l e , S c h r o t t ) , 

- s o n s t i g e p r o d u k t i v ë L e i s t u n g e n f ü r D r i t t e : 

• L e i s t u n g e n aus w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n A r b e i t e n 
(Fo rschung und E n t w i c k l u n g , K o n s t r u k t i o n , G u t a c h t e n ) , 

• P r o j e k t i e r u n g s i e i s t u n g e n , 1 

• m a s c h i n e l l e A b r e c h n u n g s l e i s t u n g e n , 
• L e i s t u n g e n von L a b o r a t o r i e n , 
• T e x t i l r e i n i g u n g s l e i s t u n g e n , 
• g e o l o g i s c h e L e i s t u n g e n , 
• Warenp roduk t i on des I n d u s t r i e a n l a g e n b a u s ( s i e h e D e f i n i t i o n ) · 

I n B e t r i e b e n m i t i n d u s t r i e l l e r Warenp roduk t i on und Warenpro-
d u k t i o n des I n d u s t r i e a n l a g e n b a u s werden d i e e igenen i n d u s t r i -
e l l e n Z u l i e f e r u n g e n , d i e i n d i e e igene I n d u s t r i e a n l a g e n p r o -
d u k t i o n e i n g e h e n , n i c h t n u r i n d i e Warenp roduk t i on des I n - · 
d u B t r i e a n l a g e n b a u B , sondern auch i n d i e i n d u s t r i e l l e Waren-
p r o d u k t i o n e inbezogen· Somi t werden d i e s e Z u l i e f e r u n g e n a u s -
nahmsweise nach dem B r u t t o p r i n z i p e r f a ß t .  S i e s i n d demzufo lge 
d o p p e l t i n d e r ( f i n a n z g e p l q p t e n ) Warenp roduk t i on des B e t r i e -
bes e n t h a l t e n . 
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T e i l d e r a b g e s e t z t e n i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e und m a t e r i e l l e n 
L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t d e r Komb ina te , d e r n i c h t a l s A r -
b e i t s gegenständ i n den P r o d u k t i o n s p r o z e ß a n d e r e r B e t r i e b e d e r 

1 ) 

b e t r e f f e n d e n  Kombinate ' e i n g e h t . 
Es w i r d w i e f o l g t e r m i t t e l t : 

I n d u s t r i e l l e Warenp roduk t i on zu IAP 
2 ) 

+ . / . Bestandsänderungen an P e r t i g e r z e u g n i s s e n zu IAP ' 
. / . L i e f erungen f ü r M a t e r i a l v e r b r a u c h und f ü r V e r b r a u c h p r o d u k -

t i v e r L e i s t u n g e n an B e t r i e b e des e i g e n e n K o m b i n a t s 1 ' 
• (außer L i e f e r u n g e n f ü r den I n d u s t r i e a n l a g e n b a u des 

e i g e n e n K o m b i n a t s ) . 
s Endproduk t des Kombinats 

E i g e n p r o d u k t i o n von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n 
• Ε 9 3 Β Β Β Β Ε Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Β Ε Β Β Β Β Β = Β 3 = Ε Β Β = = Β Β Β Β 

Die E i g e n p r o d u k t i o n von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n i s t v o r r a n g i g 
a u f d i e Nu tzung w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e r und t e c i m o i o g i s c h e r 
E r g e b n i s s e z u r Erhöhung d e r E f f e k t i v i t ä t  und Q u a l i t ä t d e r P r o -
d u k t i o n zu r i c h t e n ; s i e d i e n t d e r r a t i o n e l l e r e n G e s t a l t u n g des 
R e p r o d u k t i o n s p r o z e s s e s und de r Ve rbesse rung d e r A r b e i t s - und 
Lebensbed ingungen. D ie E i g e n p r o d u k t i o n von R a t i o n a l i s i e r u n g s -
m i t t e l n b e i n h a l t e t : 
- d i e P r o d u k t i o n von R o b o t e r t e c h n i k , 
- d i e H e r s t e l l u n g z w e i g s p e z i f i s c h e r A u s r ü s t u n g e n , d i e n i c h t 

z e n t r a l g e f e r t i g t  werden, 
- d i e F e r t i g u n g s p e z i e l l e r t e c h n o l o g i s c h e r Aus rüs tungen f ü r 

T r a n s p o r t - und Lagerprozesse und f ü r d i e Verknüp fung v o r -
handener Aus rüs tungen zu F e r t i g u n g s k o m p l e x e n ( ζ . B . i n t e -
g r i e r t e g e g e n s t a n d s s p e z i a l i s i e r t e F e r t i g u n g s a b s c h n i t t e ) , 

- d i e M o d e r n i s i e r u n g von n u t z u n g e f ä h i g e n G r u n d m i t t e l n z u r 
P r o d u k t i o n s e i n f ü h r u n g  moderns te r T e c h n o l o g i e n und P rozesse , 

1 ^ Ökonomisch und j u r i s t i s c h s e l b s t ä n d i g e B e t r i e b e der Komb ina te , 
d i e gemäß Besch luß des M i n i s t e r r a t e s vom 9 . 2 . 1 9 7 2 a l s s e l b -
s t ä n d i g e P lanungs - und A b r e c h n u n g s e i n h e i t e n b e s t ä t i g t und im 
B e t r i e b s r e g i s t e r de r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i -
s t i k e n t h a l t e n s i n d · 

jD ie Summe der i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on . / . Bes tandszu -
nahmen/+ Bestandsabnahmen an F e r t i g e r z e u g n i s s e n e n t s p r i c h t 
dem Absa tz de r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n . 

I I I - . Ergänzung ( ) 
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zur Anpassung an Veränderungen in der Fert igungsaufgäbe, 
zum E insatz neuer Werkzeuge usw., * 

- d i e Produkt ion themengebundener Grundmi t te l , 
- d ie Eigenprodukt ion von E r s a t z t e i l e n , deren Regenerierung ' 

' bzw. Au fbere i tung h , 
- d ie H e r s t e l l u n g von a u f t r a g e - und typengebundenen S p e z i a l -

'  * 

Werkzeugen und Spezia iVorr ichtungen (Vorr ichtungen, Werkzeuge, 
P r ü f m i t t e l , Lehren, Formen ) , 

- Software (Sof twareprodukt ion und Sof tware le is tungen) , 
d ie außerhalb der zweigspezi f ischen Produktion im Be t r i eb mit 
eigenen A r b e i t s k r ä f t e n h e r s g e s t e l l t w i rd . 
Sind im Bereich eines Minister iums/Kombinates, W i r t s c h a f t s r a t e s 
des Bez i rkes , Bezirksbauamtes Betr iebe bzw. s p e z i e l l e B e t r i e b s -
ab te i lungen f e s t g e l e g t , R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l für andere Be-
t r i e b e / E i n r i c h t u n g e n dieses Bereiches zu produzieren, zählen 
auch diese a l s Eigenproduktion von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n . 

Die von Betr ieben i n Eigenproduktion h e r g e s t e l l t e n R a t i o n a l i -
s i e r u n g s m i t t e l werden vorrangig im eigenen B e t r i e b , W i r t s c h a f t s -
zweig (Kombinat) e ingese tz t 

- für I n v e s t i t i o n e n , 
- zur Durchführung von Genera l reparaturen, 
- zur Durchführung von l f d . Instandhal tungen, 
- a l s schnel lverschle ißende A r b e i t s m i t t e l ( insbesondere Vor-

r ich tungen , Werkzeuge, P r ü f m i t t e l , Lehren und Formen mit einem 
1 ) 

Wertumfang unter 2 000 M bzw. 1 000 M bzw. e iner Nutzungs-
dauer unter 1 Jahr) 

oder sind für den Verkauf (an Be t r i ebe /E in r ich tungen außerhalb 
der K.ombinate bzw. für die t e r r i t o r i a l e R a t i o n a l i s i e r u n g oder den 
Expor t ) vorgesehen. 

T ) Anordnung vom 15· 11. 1985 Uber die Grundmittelabgrenzung 
(GBl. T e i l I Nr. 31 vom 9. 12^-1985) 

( 5 ) 2 . E rgänzung I I I - 4 0 / 1 
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Es'dUrferi  n i c h t mit einbezogen werden: 

- Β α \ ι 1 β ΐ 8 ΐ μ η ^ β η , 

- Instandhal tungen für den eigenen Bet r ieb (der eigene A r b e i t s -
w e r t - L o h n k o s t e n a n i e i l ) , 

- m a t e r i e l l e Leistungen i n d u s t r i e l l e r Art (außer Sof tware ) , 
- i n d u s t r i e l l e Erzeugnisse der zweigtypischen Ser ienprodukt ion 

( ζ . B. E insa tz von Werkzeugmaschinen im eigenen B e t r i e b , der 
diese Werkzeugmaschinen se lbst p r o d u z i e r t ) , 

- Leistungen für P ro jek t i e rung und Forschung, soweit s ie n ich t 
V 

unmi t te lbare r B e s t a n d t e i l ( P r e i s b e s t a n d t e i l ) des in Eigen-
produktion g e f e r t i g t e n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l s s ind. 

Die Eigenproduktion von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n ab 2 000 M bzw. 
1 000 M Wertumfang je Erzeugnis und e iner Nutzungsdauer von über 
einem Jahr 

- i s t Bestand, der Kennz i f fe r  " I n d u s t r i e l l e Warenproduktion"·, 
sofern s ie im eigenen Be t r ieb für die Durchführung von I n -
v e s t i t i o n e n und a l s themengebundenes Grundmit te l zur Lösung 
w issenscha f t l i ch - techn ischer Aufgaben verwendet wird und 
werterhöhend auf den Grundmittelbestand w i r k t bzw. für die 
Durchführung von eigenen Genera l reparaturen, die die L e i -
s tungsfäh igke i t der Grundmitte l gegenüber dem Leistungsniveau 
vor der Genera l reparatur erhöhen oder der Verkauf an D r i t t e 
e r f o l g t , 

- i s t_n icht_Bestand_der_Kennz i f fe r_" Indust r ie l le_Waren£rodukt ion"^ 

sofern die aus Kosten f i n a n z i e r t e n a u f t r a g s - und typengebundenen 
Spezialwerkzeuge und Spezia iVorr ichtungen (Vorr ichtungen, Werk-
zeuge, P r ü f m i t t e l , Lehren, Formen) im eigenen Bet r ieb a l s Vor-
le is tungen für künf t ige Abrechnungszeiträume in die Se lbs tko-
sten verrechnet oder zur Durchführung der laufenden I n s t a n d -
haltungen im eigenen Bet r ieb verwendet werden. 

Die Eigenproduktion von R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n unter 2 000 M 
bzw. 1 000 M Wertumfang je Erzeugnis bzw. e iner Nutzungsdauer 
von unter einem Jahr 

I I I - 4 . Ergänzung ( 6 ) 
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- l e t be i i n n e r b e t r i e b l i c h e r Verwendung Eigenverbrauch.und damit 
keine i n d u s t r i e l l e Warenproduktion, 

- i s t be i Verkauf an D r i t t e i n d u s t r i e l l e Warenproduktion. 

Soweit d ie Eigenprodukt ion vbn R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n Be-
e t a n d t e i l der i n d u s t r i e l l e n . Warenproduktion i s t , i s t . diese 
auch B e s t a n d t e i l der entsprechenden MAK-Bilanz. . 

§ y Ì 9 0 § 1 t ΐ ? 

siehe D e f i n i t i o n T e i l I I , Abschnitt Wissenschaft und Technik 

( 7 ) . E r g ä n z u n g I I I - / 
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N e t t o p T o d u k t i o n _ £ I n d u s t r i e } 

Umfaßt d i e e i g e n e n L e i s t u n g e n der Kombina te und B e t r i e b e . S i e 

w i d e r s p i e g e l t d i e r e a l e L e i s t u n g der B e t r i e b e ohne" den P r o d u k -

t i o n s v e r b r a u c h von M a t e r i a l , p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n und G r u n d - , 

m i t t e l n . D ie E i n s p a r u n g e n an R o h s t o f f e n ,  M a t e r i a l und E n e r g i e 

f ü h r e n zur · Erhöhung des Gewinns und z u r S t e i g e r u n g der N e t t o -

p r o d u k t i o n . d i e N e t t o p r o d u k t i o n i s t e i n e · H a u p t k e n n z i f f e r  z u r 

L e i s t u n g s b e w e r t u n g , d i e d i e Kombinate und B e t r i e b e a u f d i e E r -

höhung i h r e s B e i t r a g e s z u r E r w i r t s c h a f t u n g des N a t i o n a l e i n k o m -

mens o r i e n t i e r t , . ' 

I n d u s t r i e ( e i n s c h l i e ß -

l i c h e I n d u s t r i e a n l a g e n b a u ) : 

W a r e n p r o d u k t i o n äu B e t r i e b s p r e i s e n ( f e r t i g g e -
s t e l ' I t e i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n p l u s 
n i c h t i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n ' ) 

+ . / . B e s t a n d s ä n d e r u n g e n an u ri f e r t i g e η E r z e u g n i s s e n , 
I n d u s t r i e a n l a g e n W a r e n p r o d u k t i o n 

. / · V e r b r a u c h von M a t e r i a l ( K o n t e n g r u p p e 3 1 ) 

. / . V e r b r a u c h von p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n ( K o n t e n g r u p p e 3 2 ) 

. / . V e r b r a u c h von A r b e i t s m i t t e l n ( K o n t e n g r u p p e 30 ) 

= N e t t o p r o d u k t i o n 

D i e K o s t e n k e n n z i f f e r n  b e i n h a l t e n j e w e i l s d i e Aufwendungen f ü r 

d i e h e r g e s t e l l t e n E r z e u g n i s s e , I n d u s t r i e a n l a g e n und L e i s t u n g e n 

( W a r e n p r o d u k t i o n z u z ü g l i c h Bestandszuwachs bzw. a b z ü g l i c h B e -

standsabnahme an u n f e r t i g e n E r z e u g n i s s e n , I n d u s t r i e a n l a g e n und 

L e i s t u n g e n ) . Der V e r b r a u c h von A r b e i t s m i t t e l n , M a t e r i a l und 

p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n f ü r R e p a r a t u r e n , w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h -

n i s c h e L e i s t u n g e n e i n s c h l i e ß l i c h Forschung und E n t w i c k l u n g 

s o w i e B e r u f s a u s b i l d u n g i s t derr. P r o d u k t i o n s v e r b r a u c h z u g e o r d n e t 

und w i r d d e s h a l b g r u n d s ä t z l i c h n i c h t aus den K o n t e n g r u p p e n 

3 0 , 31 und 32 a u s g e g l i e d e r t . 

Aus dem V e r b r a u c h von M a t e r i a l und p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n s i n d 

d i e f remden L e i s t u n g e n f ü r P i l o t - und V e r s u c h s a n l a g e n ( t h e m e n -

gebundene G r u n d m i t t e l , d i e a l s I n v e n t a r o b j e k t e a k t i v i e r t w e r -

d e n ) sowie d i e aus dem S t a a t s h a u s h a l t f i n a n z i e r t e n Aufwendun-

gen an M a t e r i a l und fremden p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n f ü r F o r -

s c h u n g s - und E n t w i c k l u n g s t h e m e n a u s z u g l i e d e r n . 

( 9 ) . E rgänzung I I I - 4 
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A u s z u g l i e d e r n i s t f e r n e r  d e r V e r b r a u c h von M a t e r i a l , p r o d u k t i v e n 

L e i s t u n g e n und A r b e i t s m i t t e l n f ü r b e t r i e b l i c h e B e t r e u u n g , d . h . 

f ü r 

- E i n r i c h t u n g e n und Maßnahmen der A r b e i t e r v e r s o r g u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n d e r k u l t u r e l l e n B e t r e u u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n d e r g e s u n d h e i t l i c h e n und s o z i a l e n B e t r e u u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n und Maßnahmen f ü r d i e s p o r t l i c h e B e t ä t i g u n g ' 

und J u g e n d b e t r e u u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n und Maßnahmen f ü r d i e K i n d e r b e t r e u u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n d e r F e r i e n b e t r e u u n g , 

- E i n r i c h t u n g e n des Wohnungswesens. 

b e z i e h e n b e i d e r E r m i t t l u n g 

d e r N e t t o p r o d u k t i o n e i n : 
y 

- i n _ d i e _ A u s g a n g s g r ö ß e 

d i e W a r e n p r o d u k t i o n des I n d u s t r i e a n l a g e n b a u s ( n i c h t i n d u s t r i e l -

l e W a r e n p r o d u k t i o n ) sowie d i e B e s t a n d s ä n d e r u n g e n an u n f e r t i g e n 

I n d u s t r i e a n l a g e n und L e i s t u n g e n . 

- i n _ d i e _ V e r b r a u c h s p o s i t i o n e n 
/ 

den e n t s p r e c h e n d e n V e r b r a u c h von e i g e n e n und f r e m d e n Z u l i e f e -

rungen und L e i s t u n g e n · f ü r den I n d u s t r i e a n l a g e n b a u . 

D a r ü b e r h i n a u s s i n d b e i B e t r i e b e n m i t I n d u s t r i e a n l a g e n b a u i n 

Abzug zu b r i n g e n : 

. Z u f ü h r u n g e n zum R i s i k o f o n d s ( K t o . 3 6 5 ) , 

. Z i n s e n f ü r K r e d i t e ( K t o . 3 8 2 ) . 

I I I - 4 . Ergänzung ( 10 ) 
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Κ e a n ζ  l i f é r η 1 d e β A b β a t ζ e s d e r i η -
d u β t r , i e l l e η W a r e ' η ρ r ο d u k t l o η ' e i n - ' 
s ο h l i e ß 1 i c h d e r a b g e s e t z t e n P r o -
d u k t i o n a n P e r t i g e r z e u g n i s s e n f ü r 
d i e B e v ö l k e r u n g 

A b s a t z d e r i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on ^ 
B a B B a a a a a a a a a a a a a B s a a a B a a B a s s i a a a a s s a a a a a 

Gebrauchswer t - und wer tmäßige R e a l i s i e r u n g de r i n d u s t r i e l l e n Wa-
r e n p r o d u k t i o n , v o n de r s i c h d e r Absatz i n h a l t l i c h n u r d u r c h d i e 
Bes tandsänderungen an i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e n u n t e r s c h e i -
d e t ( v o r a u s g e s e t z t , daß d i e Bewertung zu g l e i c h e n P r e i s e n e r -
f o l g t ) . 
Der A b s a t z de r i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on ( a u c h . a l s " A b g e s e t z t e 
i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n " oder im Rahmen de r V e r t r a g s - und 
L i e f e r s t a t i a t i k a l s " A u s l i e f e r u n g e n " b e z e i c h n e t ) , umfaßt d i e i m 
P l a n z e i t r ä u m abzuse tzende (=P lan ) bzw. d i e an d i e A u f t r a g g e b e r  im 
B e r i c h t s z e i t r a u m übergebene (= I s t ) i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n , 
f ü r d i e d i e H e r s t e l l e r b e t r i e b e b e r e c h t i g t s i n d , den K a u f p r e i s zu 
be rechnen . 

F ü r d i e P lanung und A b r e c h n u n g _ d e s _ " A b s a t z e s _ d e r _ i n d u s t r i e l l e n ^ 
Warenprodukt i o n " _ g e l t e n d i e g l e i c h e n _ A b g r e i p u n g s k r i t e r i e n w ie f ü r 
d i e ^ I n d u s t r i e l l e Warenp roduk t i on " ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

Z e i t p u n k t d e r E r f a s s u n g des Absa tzes de r i n d u s t r i e l l e n Warenpro-
d u k t i o n 

D ie E r f a s s u n g des Absa tzes de r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n e r -
f o l g t zu dem Z e i t p u n k t , 

- zu dem das i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s ( s i e h e D e f i n i t i o n ) g e l i e f e r t 
w i r d . 

W i rd das i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s vom B e s t e l l e r ( A u f t r a g g e b e r ) 
abgenommen, g i l t a l s Tag d e r L i e f e r u n g : 

• b e i Versendung d e r Tag der Ubergabe an den T r a n s p o r t b e t r i e b , 

• b e i Abho lung d u r c h den B e s t e l l e r de r Tag d e r Abho lung , 

(  oq ) 5. Ergänzung I I I - 43 
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• be im T r a n s p o r t zum B e s t e l l e r oder zu dem v o n d iesem genann ten 
Ort m i t T r a n s p o r t m i t t e l n des L i e f e r e r s  (Au f t ragnehmers )  d e r 
Tag, an dem das T r a n s p o r t m i t t e l das B e t r i e b s g e l ä n d e d o s - L i e -
f e r e r s  v e r l ä ß t , 

• b e i gemeinsamer Q u a l i t ä t s p r ü f u n g am L e i s t u n g s o r t d e r e n Z e i t -
p u n k t ; ~ 

- z u dem l t · L e i s t u n g s v e r t r a g d i e m a t e r i e l l e L e i s t u n g i n d u s t r i e l -
l e r A r t ( ζ . B . d i e R e p a r a t u r - s i ehe D e f i n i t i o n ) vom A u f t r a g -
nehmer q u a l i t ä t s - und t e r m i n g e r e c h t e r b r a c h t und vom A u f t r a g -
geber abgenommen wurde ; 

- zu dem f ü r E x p o r t l i e f e r u n g e n und - l e i s t u n g e n , d i e B e s t a n d t e i l 
d e r i n d u s t r i e l l e n W a r e n p r o d u k t i o n s i n d , im B e t r i e b d i e B e s t ä t i -
gung ü b e r d i e b e i d e r Deu tschen Außenhandelsbank AG bzw. b e i 
d e r e n F i l i a l e n e i n g e r e i c h t e n v o l l s t ä n d i g e n Dokumente v o r l i e g t . 

D ie Dokumen tenbes tä t i gung b e i n h a l t e t d i e Abrechnung des E x p o r t s 
zu dem Z e i t p u n k t , zu dem a l l e f ü r d i e Geltendmachung e i n e r 
V a l u t a f o r d e r u n g  n o t w e n d i g e n Dokumente b e i de r Deu tschen Außen-
hande lsbank AG bzw. de ren F i l i a l e n e i n g e r e i c h t und von i h n e n 
b e s t ä t i g t wurden· I n d e r Hege l h a n d e l t es s i c h b e i den k o m p l e t -
t e n Dokumenten um d i e Währung s f a k t u r a , d i e T ranspor tdokumente 
w i e ζ · B · D u p l i k a t f r ä c h t b r i e f , Konnossement usw. sowie um b e -
s t immte Z e r t i f i k a t e und Z e u g n i s s e · 

- zu dem e igene Z u l i e f e r u n g e n des B e t r i e b e s , d i e i n d u s t r i e l l e 
Warenp roduk t i on d a r s t e l l e n , f ü r den e i g e n e n I n d u s t r i e a n l a g e n b a u 
f e r t i g g e s t e l l t  wurden, 

- zu dem f ü r e igene I n v e s t i t i o n e n bes t immte i n d u s t r i e l l e P r o d u k -
t i o n s l e i s t u n g e n ( s i e h e D e f i n i t i o n " I n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n " ) 
i n d e r K o n t e n k l a s s e 0 a k t i v i e r t wurden bzw. zu dem s i c h i n B e -
t r i e b e n a n d e r e r E igen tumsfo rmen das A n l a g e k a p i t a l v e r ä n d e r t hat», 

Der Absa tz de r i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on umfaß t : 

- t e r m i Tigere c h t e L i e f e r u n g e n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 
- V o r a u s l i e f e r u n g e n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , 
- N a c h l i e f e r u n g e n ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

I I I - . Ergänzung ( ) 
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E r s a t z t e i l p r o d u k t i o n e i n s c h l i e ß l i c h R e g e n e r i e r u n g s 1 e i s t u n g e n 

Umfaß t d i e a b g e s e t z t e i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n an E r s a t z t e i l e n 

( s . D e f i n i t i o n e n S e i t e I I I - 190 ) und R e g e n e r i e r u n g s l e i s t u n g e n ( s . 

N i c h t e i n b e z o g e n w e r d e n d ü r f e n : 

E i n z e l t e i l e , B a u g r u p p e n o d e r Z u b e h ö r t e i l e , d i e 

- im e i g e n e n B e t r i e b f ü r d i e l a u f e n d e ' P r o d u k t i o n ode r f ü r .  e i g e n e 

I n s t a n d s e t z u n g s l e i s t u n g e n v e r w e n d e t we rden ( E i g e n v e r b r a u c h ) , 

- an a n d e r e P r o d u k t i o n s b e t r i e b e a l s Z u l i e f e r u n g e n f ü r d i e P r o d u k t i o n 

von F i n a l e r z e u g n i s s e n , B a u g r u p p e n usw. g e l i e f e r t  we rden , 

- n i c h t s e l b s t h e r g e s t e l l t w u r d e n , auch wenn s i i? f ü r den E r s & t z t e i l -

b e d a r f  b e s t i m m t s i n d ( . H a n d e l s w a r e ) . 

Werden E i n z e l t e i l e , B a u g r u p p e n o d e r Z u b e h ö r t e i l e an den P r o d u z e n t e n 

d e r F i n a l e r z e u g n i s s e a l s E r s a t z t e i l e g e l i e f e r t ,  muO d e r e n Bes t immung 

f ü r den E r s a t z t e i l b e d a r f  i n den a b g e s c h l o s s e n e n W i r t s c h a f t s v e r t r ä g e n 

und a u s g e s t e l l t e n Rechnungen a u s d r ü c k l i c h g e k e n n z e i c h n e t s e i n ; ohne 

s o l c h e N a c h w e i s e i s t e i n e E i n b e z i e h u n g i n . d i e K e n n z i f f e r  " E r s a t z -

t e i l p r o d u k t i o n e i n s c h l i e ß l i c h R e g e n e r i e r u n g s l e i s t u n g e n " n i c h t , zu-: 

1) AO vom 14 . November 1985 ü b e r d i e A u s a r b e i t u n g und D u r c h f ü h r u n g 
des P l a n e s z u r S i c h e r u n g d e r E r s a t z t e i l v e r s o r g u n g ( G B l . T e i l I 

D e f i n i t i o n S e i t e I I I τ 1 5 ) . 

l ä s s i g . 

N r . 29 ) 
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E r z e u g n i s s e _ u n d _ L e i a t u n g e n _ f U r _ d i e _ B e v ö 

D i e E r z e u g n i s s e und L e i s t u n g e n ' f ü r d i e B e v ö l k e r u n g z ä h l e n zu den 

H a u p t k e n n z i f f e r n  d e r L e i s t u h g s b e w e r t u n g f ü r d i e Kombina te und 

v B e t r i e b e . P l a n u n g und Abrechnung e r f o l g e n g e t r e n n t f l i r d i e d a z u -
> 

g e h ö r i g e n K e n n z i f f e r n : 

- A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e n f ü r 

d i e B e v ö l k e r u n g ( s i e h e D e f i n i t i ô n ) , 

- L i e f e r u n g e n von i n d u s t r i e l l e n Konsumgl l tern an den P r o d u k t i o n s -

m i t t e l h a n d e l f ü r d i e V e r s o r g u n g der B e v ö l k e r u n g ( s i e h e D e f i -

n i t i o n ) , 

- L i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n z u r V e r s o r g u n g der B e v ö l k e r u n g 

( s i e h e D e f i n i t i o n ) . 

A b g e s e t z t e _ P r o d u k t i o n _ a n _ F e r t i g e r z e u g n i s s e n 

I n d u s t r i e l l e F e r t i g e r z e u g n i s s e ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , d i e vpn den 
1 ) 

B e t r i e b e n s e l b s t - m i t e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n - p r o d u z i e r t 

w u r d e n , f ü r d i e i n d i v i d u e l l e Konsumt ion bes t immt s i n d und von 

den H e r s t e l l e r b e t r i e b e n an_ d e n _ K o n s u m g ü t e r b i n n e n h a n d e l ( G r o ß -

und E i n z e l h a n d e l ) a b g e s e t z t oder d i r e k t an d i e B e v ö l k e r u n g v e r -

Dazu g e h ö r t de r A b s a t z i n d u s t r i e l l e r F e r t i g e r z e u g n i s s e an 

f o l g e n d e H a n d e l s b e t r i e b e : 

- s o z i a l i s t i s c h e r KonsumgUterhande l ( u . . a . s o z i a l i s t i s c h e G r o ß -

h a n d e l s b e t r i e b e , G r o ß h a n d e l s g e s e l l s c h a f t e n , Kombinat O b s t , 

Gemüse und S p e i s e k a r t o f f e l n ) , 

- p r i v a t e r G r o ß h a n d e l e i n s c h l i e ß l i c h K o m m i s s i o n s g r o ß h a n d e l und 

G r o ß h a n d e l s b e t r i e b e m i t s t a a t l i c h e r B e t e i l i g u n g , 

T T " 
A l l e A r b e i t s k r ä f t e  ( a u c h H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , d i e 
au f d e r G r u n d l a g e e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s r e c h t s v e r -
h ä l t n i s zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s t e h e n sowie au f Grund von 
V e r e i n b a r u n g e n , V e r t r ä g e n oder g e s e t z l i c h e n best immungen im 
B e t r i e b T ä t i g e . 
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- v o l k s e i g e n e r , g e n o s s e n s c h a f t l i c h e r und s o n s t i g e r s o z i a l i s t i -

s c h e r E i n z e l h a n d e l . Dazu g e h ö r e n u . a . : 

. ö r t l i c h g e l e i t e t e r v o l k s e i g e n e r E i n z e l h a n d e l , 

. B e t r i e b e dej> W M Cent rum, 

ö r t l i c h g e l e i t e t e r k o n s u m g e n o s s e ' n s c h a f t l i c h e r E i n z e l h a n d e l , 
. / 

. z e n t r a l e s Konsum--, H a n d e l s - und P r o d u k t i o n s u n t e r n e h m e n . 

" k o n s u m e n t " , 

• . I n d u s t r i e l ä d e n , 

· . V e r k a u f s s t e l l e n de r VEB Kombinate Rundfunk und F e r n s e h e n 

sowie H a u s h a l t s g e r ä t e , 

. B ä u e r l i c h e H a n d e l s g e n o s s e n s c h a f t e n , 

. A p o t h e k e n , 

. D r o g e r i e n , 

. V o l k s e i g e n e r V o l k s b u c h h a n d e l , 

. P o s t z e i t u n g s v e r t r i e b , 

. M i t r o p a , 

. I F A - V e r t r i e b , 

- G r o ß - und E i n z e l h a n d e l s e i n r i c h t u n g e n F o r s t - und J a g d a u s s t a t t e r , 

- p r i v a t e r E i n z e l h a n d e l und E i n z e l h a n d e l s b e t r i e b e m i t s t a a t l i c h e r 

B e t e i l i g u n g sowie K o m m i s s i o n s h a n d e l s v e r k a u f s s t e l l e n , 

- L i e f e r u n g e n von N a h r u n g s - und G e n u ß m i t t e l n an G r o ß v e r b r a u c h e r , 

w ie ζ . B. S c h u l e n , K r a n k e n h ä u s e r , Werkküchen , F D G B - F e r i e n h e i m e , 

G a s t s t ä t t e n , 

- L i e f e r u n g e n an Koimpex ( K o m s u m g ü t e r a u s t a u s c h im Rahmen des RGW) 

und an GENEX im Rahmen des B i n n e n h a n d e l s p l a n e s . 

Für d i e P r o d u k t i o n von U n t e r r i c h t s m i t t e l n , d i e f ü r den B e r e i c h 

des M i n i s t e r i u m s f ü r V o l k s b i l d u n g b e s t i m m t s i n d , g i l t : 

- a l l e i n d u s t r i e l l e n F e r t i g e r z e u g n i s s e , d i e von den B e t r i e b e n 

s e l b s t - m i t e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n - p r o d u z i e r t und an das 

S t a a t l i c h e K o n t o r f ü r U n t e r r i c h t s m i t t e l und S c h u l m ö b e l g e l i e -

f e r t werden (ohne Möbel und P o l s t e r w a r e n ELN 157 00 0 0 0 ) sowie 

- L a b o r - und F e i n c h e m i k a l i e n , d i e an das V e r s o r g u n g s k o n t o r f ü r 

L a b o r - und F e i n c h e m i k a l i e n f ü r _ d e n _ B e r e i c h _ d e s _ M i n i s t e r i u m s _ f ü r 

g e l i e f e r t werden , 

s i n d a l s " A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g n i s s e n f ü r d i e 

B e v ö l k e r u n g " zu p l a n e n und a b z u r e c h n e n . 
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L i e f e r u n g e n von KonsumgUtern an den P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l f ü r 

d i e _ V e r s £ r g u n g _ d e r _ B e v 2 l k e r u n g _ _  . L 

I n d u s t r i e l l e F e r t i g e r z e u g n i s s e ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , d i e von den 

B e t r i e b e n s e l b s t - m i t e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n - p r o d u z i e r t w u r -

d e n , f ü r d i e i n d i v i d u e l l e Konsumt ion b e s t i m m t s i n d und a l s _ K o n -

j t e l h a n d e l g z u r V e r -

s o r g u n g d e r B e v ö l k e r u n g . b e r e i t g e s t e l l t w e r d e n . D i e P l a n u n g und 

Abrechnung e r f o l g t a u f de r G r u n d l a g e e i n e r u n t e r V e r a n t w o r t u n g 

des j e w e i l s z u s t ä n d i g e n M i n i s t e r i u m s von den B e t r i e b e n des P r o -

* d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l s e r a r b e i t e t e n , von d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l -

v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k und d e r S t a a t l i c h e n P l a n k o m m i s s i o n b e -

®Ì§£ìSÌ®Iì_!!!25£D!SÌ§ÌHI!jl d i e F e r t i g e r z e u g n i s s e b e i n h a l t e t , 

d i e g ä n z l i c h oder e n t s p r e c h e n d den E r f a h r u n g e n des H a n d e l s zu 

e i n e m genau b e s t i m m t e n p r o z e n t u a l e n A n t e i l a l s Konsumguter f ü r 

d i e V e r s o r g u n g d e r B e v ö l k e r u n g .zu e r f a s s e n s i n d . 

• Zu den- P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l s b e t r i e b e n g e h ö r e n : 

- Kombina t K o h l e v e r s o r g u n g , 

- S t a a t l i c h e s C h e m i e k o n t o r , 

- Kombina t M a s c h i n e n b a u h a n d e l , 

- S t a a t l i c h e s T e x t i l k o n t o r , 

- S t a a t l i c h e s K o n t o r f ü r P a p i e r und B ü r o b e d a r f , 

- Kombina t H o l z h a n d e l , 

- K o m b i n a t B a u s t o f f V e r s o r g u n g . 

1 ) a l l e A r b e i t s k r ä f t e  ( a u c h H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , 
d i e au f de r G r u n d l a g e e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s -
r e c h t s v e r h ä l t n i s zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s t e h e n sowie auf 
Grund von V e r e i n b a r u n g e n , V e r t r ä g e n oder g e s e t z l i c h e n Be-
st immungen im B e t r i e b T ä t i g e 
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Sie umfassen: 

- Z u l i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n f ü r d i e K o n s u m g ü t e r p r o d u k t i o n , d i e 

ohne w e s e n t l i c h e . V e r ä n d e r u n g e n i n d i e P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g -

n i s s e n f ü r d i e B e v ö l k e r u n g e i n g e h e n ( ζ . B. A l - F a h r r a d f e i g e n ,  *Re-

g e n s c h i r m g e s t e l l e , S c h u h s c h n a l l e n ; j e d o c h n i c h t F e r t i g e r z e u g n i s s e , 

d i e sowohl f ü r d i e p r o d u k t i o n s r a i t t e l h e r s t e l l e n d e n a l s auch f ü r 

d i e k o n s u m g ü t e r h e r s t e l l e n d e n B e t r i e b e b e r e i t g e s t e l l t w e r d e n , w ie 

B l e c h e , P r o f i l e , R o h r e ) , 

- R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l und L e i s t u n g e n z u r P r o d u k t i o n von F e r -

t i g e r z e u g n i s s e n f ü r d i e B e v ö l k e r u n g , 

- s p e z i f i s c h e H a n d e l s a u s r ü s t u n g e n f ü r den K o n s u m g ü t e r b i n n e n h a n d e l 

( ζ . B. P a l e t t e n r e g a l e , F l a c h p a l e t t e n , R o l l b e h ä l t e r ) , 

- R e p a r a t u r l e i s t u n g e n an i n d u s t r i e l l e n Konsumgütern bzw. Z u l i e f e - -

r a n g e n f ü r B e t r i e b e , d i e R e p a r a t u r e n und D i e n s t l e i s t u n g e n f ü r 

d i e B e v ö l k e r u n g a u s f û h ç e n , 

- K f z - I n s t a n d s e t z u n g ( a u ß e r K r a f t f a h r z e u g i n s t a n d s e ' t z u n g s b e t r i e b e )  , 

- im Bauwesen g e h ö r e n dazu d i r e k t vorn B ü r g e r i n A u f t r a g gegebene 

und b e z a h l t e 

. B a u l e i s t u n g e n der B a u b e t r i e b e f ü r B a u r e p a r a t u r e n und M o d e r n i -

s ierungsmaßnahmen , 

. B a u l e i s t u n g e n der B a u b e t r i e b e z u r E r r i c h t u n g von E i g e n h e i m e n 

und E r h o l u n g s b a u t e n , 

. L i e f e r u n g e n und E inbau von z u s ä t z l i c h e n Küchenmöbeln im Woh-

nungsbau , d i e über den f e s t g e l e g t e n A u s s t a t t u n g s s t a n d a r d h i n -

a u s g e h e n , 

. D i e n s t l e i s t u n g e n der B a u b e t r i e b e ( ζ . B. P f l e g e von p r i v a t e n 

K r a f t f a h r z e u g e n ) ,  R e p a r a t u r e n an i n d u s t r i e l l e n Konsumgütern 

u . a . 
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L i e f e r u n g e n von Konsumgüterrt an den P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l f ü r d i e 
Versorgung der B e v ö l k e r u n g 
. . . . . . . . . . . . . . - w . . . _ _ = ___ _ 

I n d u s t r i e l l e _ F e , r y . £ e r i e u £ n i s ^ s e ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , d i e von den B e -
~ ~~ 2 ) 

t r i e b e n s e l b s t - m i t e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n r p r o d u z i e r t w u r d e n , 

für. d i e i n d i v i d u e l l e K o n s u m t i o n b e s t i m m t s i n d ' u n d . e l ^ K o n s u m g ü ^ e j 

übe.r_d_ie_ B^et_rieb^e_^es__Pj£duj< tiçinsmit.t e l Jian.del.s_zijr_ V^ej£qr£un£_de. r 

B^e_V£lk£rur^g_ b ^ e j £ i t £ e s t . e j . ^ ^ . we_r jden^ D i e P l a n u n g und A b r e c h n u n g e r f o l g t 

a u f de r G r u n d l a g e e i n e r u n t e r V e r a n t w o r t u n g des j e w e i l s z u s t ä n d i g e n 

M i n i s t e r i u m s von den B e t r i e b e n des P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l s e r a r b e i -

t e t e n , von d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k ' " i d d e r ' 

S t a a t l i c h e n P l a n k o m m i s s i o n b.e_stä_t i£_te/i_ N^rnenk l.a_t.ur_, d i e d i e F e r t i g - , 

e r z e u g n i s s e b e i n h a l t e t , d i e g ä n z l i c h o d e r e n t s p r e c h e n d den E r f a h -

r u n g e n des H a n d e l s z u e i n e m genau b e s t i m m t e n p r o z e n t u a l e n A n t e i l a l s 

K o n s u m g ü t e r f ü r d i e V e r s o r g u n g d e r B e v ö l k e r u n g zu e r f a s s e n s i n d . 

Zu den P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l s b e t r i e b e n g e h ö r e n : 

- K o m b i n a t K o h l e v e r s o r g u n g , 

- S t a a t l i c h e s C h e m i e k o n t o r , 

- I F A - V e r t r i e b , 

- K o m b i n a t M a s c h i n e n b a u h a n d e l , 

- S t a a t l i c h e s T e x t i l k o n t o r , 

- S t a a t l i c h e s K o n t o r f ü r P a p i e r und B ü r o b e d a r f , 

- K o m b i n a t H o l z h a n d e l , 

- K o m b i n a t B a u s t o f f V e r s o r g u n g  . 

2 ) A l l e A r b e i t s k r ä f t e  ( a u c h H e i m a r b e i t e r und R e h a b i l i t a n d e n ) , d i e 
a u f d e r G r u n d l a g e e i n e s A r b e i t s v e r t r a g e s im A r b e i t s r e c h t s v e r h ä l t -
n i s · zum p r o d u z i e r e n d e n B e t r i e b s t e h e n s o w i e a u f Grund von V e r e i n -
b a r u n g e n , V e r t r ä g e n o d e r g e s e t z l i c h e n Bes t immungen im B e t r i e b 
T ä t i g e 

( ) . Ergänzung I I I - 47 

WmeftemßäA 



Industrie 

L i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n zur Versorgung der B e v ö l k e r u n g 

S i e umfassen: 

- Z u l i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n fü r d i e K o n s u m g ü t e r p r o d u k t i o n , d i e 

ohne w e s e n t l i c h e Veränderungen i n d i e P r o d u k t i o n a n ' F e r t i g e r z e u g -

n i s s e n für d i e B e v ö l k e r u n g e i n g e h e n ( ζ . B. A l - F a h r r a d f e l g e n ,  Re-

g e n s c h i r m g e s t e l l e , S c h u h s c h n a l l e n ; j e d o c h n i c h t F e r t i g e r z e u g n i s s e , 

d i e sowohl f ü r d i e p r o d u k t i o n s m i t t e l h ' e r s t e l l e n d e n a l s auch f ü r d i e 

k o n s u m g ü t e r h e r s t e l l e n d e n B e t r i e b e b e r e i t g e s t e l l t w e r d e n , wie B l e -

che , P r o f i l e , R o h r e ) , 

- R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l und L e i s t u n g e n z u r P r o d u k t i o n von F e r t i g -

e r z e u g n i s s e n f ü r d i e B e v ö l k e r u n g , 

- s p e z i f i s c h e H a n d e l s a u s r ü s t u n g e n f ü r den K o n s u m g ü t e r b i n n e n h a n d e l 

( ζ . B. P a l e t t e n r e g a l e ' , F l a c h p a l e t t e n , R o l l b e h ä l t e r ) , 

- R e p a r a t u r l e i s t u n g e n an i n d u s t r i e l l e n K o n s u m g ü t e r n bzw . Z u l i e f e -

r u n g e n f ü r B e t r i e b e , d i e R e p a r a t u r e n und D i e n s t l e i s t u n g e n f ü r d i e 

B e v ö l k e r u n g a u s f ü h r e n , 

- im Bauwesen g e h ö r e n dazu d i r e k t vom B ü r g e r i n A u f t r a g gegebene 

und b e z a h l t e 

. B a u l e i s t u n g e n d e r B a u b e t r i e b e f ü r B a u r e p a r a t u r e n und M o d e r n i -

s i e r u n g s m a ß n a h m e n , 

. B a u l e i s t u n g e n d e r B a u b e t r i e b e z u r E r r i c h t u n g von E i g e n h e i m e n 

und E r h o l u n g s b a u t e n , 

. L i e f e r u n g e n und E i n b a u von z u s ä t z l i c h e n K ü c h e n m ö b e l n im W ο h -

n u n g s b a u , d i e übe r den f e s t g e l e g t e n A u s s t a t t u n g s s t a n d a r d h i n a u s -

g e h e n , 

. D i e n s t l e i s t u n g e n de r B a u b e t r i e b e ( ζ . Β . P f l e g e von p r i v a t e n 

K r a f t f a h r z e u g e n ) ,  R e p a r a t u r e n an i n d u s t r i e l l e n K o n s u m g ü t e r n 

u . ä . 
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- P r o d u k t i o n und A u f a r b e i t u n g von P K W - E r s a t z t e i l e n e i n s c h l i e ß -

l i c h i h r e r Z u l i e f e r u n g e n i n den p r o d u k t i o n s m i t t e l h e r s t e l l e n -
den B e t r i e b e n und Kombinaten. 

Ausgenommen s i n d j e n e B e t r i e b e und Kombinate , , d i e b i s h e r s o l -
che E r s a t z t e i l e b e r e i t s p r o d u z i e r t e n bzw. a u f a r b e i t e t e n und 
fü r d i e Deckung des Bedar fs v e r a n t w o r t l i c h s i n d , 
n i c h t i n d u s t r i e l l e F e r t i g e r z e u g n i s s e , d i e an den Konsumgüter-
b innenhande l (Groß- und E i n z e l h a n d e l ) a b g e s e t z t oder d i r e k t 
an d i e Bevö lkerung v e r k a u f t werden, 

Wicht a l s L i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n für d ie Bevölkerung g e l t e n : 

- I n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e , d i e B e s t a n d t e i l der K e n n z i f f e r  "Ab-
Ν 

g e s e t z t e P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g n i s s e n für d i e Bevölkerung" 

( s i e h e D e f i n i t i o n ) s i n d , 

- das von Bürgern zur Durchführung von B a u l e i s t u n g e n b e r e i t g e -

s t e l l t e M a t e r i a l sowie a l l e B a u l e i s t u n g e n für Arbe i te rwohnungs-

baugenossenschaf ten und fü r B e t r i e b e der Kommunalen Wohnungs-

v e r w a l t u n g . 

D i e Nomenklatur der Z u l i e f e r u n g e n zur S icherung und Erhöhung der 
P r o d u k t i o n von F e r t i g e r z e u g n i s s e n (Konsumgüter) für d i e V e r s o r -
gung der Bevö lkerung w i r d durch d i e S t a a t l i c h e Plankommission 
f e s t g e l e g t und kann j ä h r l i c h auf der Grundlage von Vorschlägen 
der Kombinate durch d i e S t a a t l i c h e Plankommission p r ä z i s i e r t wer-
den . 

A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an w i c h t i g e n F e r t i g e r z e u g n i s s e n für d i e 
Bevö lkerung 

T e i l der a b g e s e t z t e n P r o d u k t i o n £i_n.es_ b^est_immtej2 _E£zeiJ&PÀ 
der zur " A b g e s e t z t e n P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g n i s s e n für d i e 
Bevö lkerung" ( s i e h e D e f i n i t i o n ) z ä h l t . 

D i e Nomenklatur d i e s e r E r z e u g n i s s e w i r d für den V o l k s w i r t s c h a f t s -

p l a n des j e w e i l i g e n Jahres gesonder t f e s t g e l e g t . 
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A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n a u s g e w ä h l t e r F e r t i g e r z e u g n i s s e f ü r d i e 
Bevölkerung nach Preisgruppen t ) -

— — — — — — — — — — — — — — — — — — _ — — _ _ _ — — · — — — — — — — — — — — — — — _ _ _ — 

Abgesetzte Produktion l>estimmter_Erz£U(jni9se_ 

- d i e zur " A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an F e r t i g é r z e u g n i s s e n f ü r d i e 
B e v ö l k e r u n g " ( s i e h e D e f i n i t i o n ) z ä h l t und 

- d i e zur S icherung e i n e r b e d a r f s g e r e c h t e n Versorgung der B e v ö l -
kerung· i n a l l e n P r e i s g r u p p e n , u n t e r g l i e d e r t nach u n t e r e r , m i t t -
l e r e r und oberer P r e i s g r u p p e , g e t r e n n t g e p l a n t und abgerechne t 
w i r d . 

D i e Nomenklatur d i e s e r E r z e u g n i s s e w i r d fü r den V ó l k s w i r t s c h a f t s -
p l a n des j e w e i l i g e n Jahres gesonder t f e s t g e l e g t . 

B e r e i t s t e l l u n g von F e r t i g e r z e u g n i s s e n fü r d i e Bevö lke rung 
insgesamt ( E i g e n p r o d u k t i o n , I m p o r t , P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l ) 

Zur B e r e i t s t e l l u n g von F e r t i g e r z e u g n i s s e n für d i e Bevö lke rung ge-
hören a l l e i n d u s t r i e l l e n Konsumgüter, l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n und 
f o r s t w i r t s c h a f t l i c h e n  E r z e u g n i s s e , E r z e u g n i s s e der B a u m a t e r i a l i e n -
und B a u s t o f f i n d u s t r i e ,  d i e u n m i t t e l b a r an d i e Bevö lke rung ( b e i 
Nahrungs- und GenuGmit te ln e i n s c h l i e ß l i c h G r o ß v e r b r a u c h e r )  bzw. 
an den Konsumgüterbinnenhandel (Groß- und E i n z e l h a n d e l ) aus_EÌ5e_n-
£rjîd^ukt^iori ( s i e h e D e f i n i t i o n ) , e.us_Im£qrt^ ( s i e h e D e f i n i t i o n Ab-
s c h n i t t Außenhandel ) und s i e h e D e f i -
n i t i o n A b s c h n i t t P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l ) g e l i e f e r t werden. 

A ls B e r e i t s t e l l u n g von F e r t i g e r z e u g n i s s e n z ä h l e n n i c h t : 

- L i e f e r u n g e n an g e s e l l s c h a f t l i c h e B e d a r f s t r ä g e r  ( m i t Ausnahme 

der L i e f e r u n g von Nahrungs- und G e n u ß m i t t e l n an G r o ß v e r b r a u c h e r ) , 

- L i e f e r u n g e n von i n d u s t r i e l l e n Konsumgütern an den P r o d u k t i o n s -

m i t t e l h a n d e l , 

- L i e f e r u n g e n für den p r o d u k t i v e n Verbrauch ( W e i t e r v e r a r b e i t u n g 

i n I n d u s t r i e und Handwerk) , 

- m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n a l l e r A r t . 

1) s i e h e D e f i n i t i o n , A b s c h n i t t P r e i s e 

I I I - 4 8 / 2 5 . E r g ä n z u n g ( 3 4 ) 
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Die_Kerinzi_ffer_  Jl.Be r e i ^ ^ . e l l u n g ^ v o r ) _ f£ r t i . qe£ze j jgn iss£n__ fü j_d i£ 

j ievölke . ru n c L Î Q e ^ e a . a m t J l _ f i n _ 

^nwé ndjj 

• '  ~ I 
A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an D e l i k a t - und Exqu is i^ te rzeugn issen 

Im Rahmen der Planung und Abrechnung der K e n n z i f f e r  " A b g e s e t z t e 
' P r o d u k t i o n an F e r t i g e r z e u g n i s s e n für d i e Bevö lkerung" werden a l s 
D a r u n t e r p o s i t i o n e n d i e " A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an D e l i k a t e r z e u g -
n i s s e n " und " A b g e s e t z t e P r o d u k t i o n an E x q u i s i t e r z e u g n i s s e n " 
s t a a t l i c h b e a u f l a g t und a b g e r e c h n e t . 

( 3 5 ) 5 . E r g ä n z u n g I I I - 4 8 / 3 
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K e n n z i f f e r n d e r V e r t r a g s - u n d L i e f e r -
e t a t i s t I k 1 * 

X s s t e t t s 
Im Sinne de r V e r t r a g s - und L i e f e r s t a t i s t i k zu er fassende W i r t -
s c h a f t s v e r t r ä g e  , _ d i e _ d i e _ B e t r i e b e und Kombinate m i t i n d u s t r i e l l e r 
Warenproduk t ion f ü r den Ab sa t z_ i lp *e r_ indu8 t r i e 1 ^ ^ F e r t i g e r z e u g -
n i s s e ( s i e h e D e f i n i t i o n ) und m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n _ i n d u s t r i e l l e r _ 
A r t ( s i e h e D e f i n i t i o n ) a b s c h l i e ß e n . 

I n e d i e K e n n z i f f e r  " V o r l i e g e n d e V e r t r ä g e ^ s i n d unte j*JBçachtung 
d i e s e r FeBt legung_e inzubez iehen : 

- gemäß § 11 ( 1 ) des VG abgesch lossene L e i s t u n g s V e r t r ä g e ( z . B. 
L i e f e r v e r t r ä g e ,  I n s t a n d s e t z u n g s v e r t r ä g e - s i ehe D e f i n i t i o n e n ) , 

- g e m ä ß § 11 ( 2 ) des VG vom G e n e r a l d i r e k t o r des Kombinats du rch 
En tsche idung begründete Koopera t i onsbez iehungen zwischen den 
B e t r i e b e n des Komb ina ts , 

- gemäß § 11 ( 3 ) des VG durch R e c h t s v o r s c h r i f t e n  oder du rch E n t -
sche idungen de r du rch R e c h t s v o r s c h r i f t e n  e r m ä c h t i g t e n Organe 
begründete Koope ra t i onsbez iehungen , f ü r d i e d i e Bestimmungen 
übe r W i r t s c h a f t s v e r t r ä g e  entsprechende Anwendung f i n d e n . 

B e i Beachtung de r Fes t l egungen_z jm_Er fassungsze i t ^ 
de r L e i s t u n g s z e i t £ s i e h e _ D e f i n i t i o n ) _ e i n z u b e z i e h e n d e _ V e r t r ä g e ; 

2 ) 

- Nach den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  zwischen den B e s t e l l e r n und L i e f e -
r e m ( H e r s t e l l e r b e t r i e b e n ) au f de r Grundlage von J a h r e s b e s t e l -

1) D ie Abkürzung "VG" bedeu te t Bezugnahme au f das Gesetz vom 25· 
März 1982 übe r das Ve r t r agssys tem i n der s o z i a l i s t i s c h e n W i r t -
s c h a f t - V e r t r a g s g e s e t z - (GBl . I N r . 14 S. 293 ) . 
2) Verordnung vom 5 . Januar 1984 übe r B e s t e l l - und L i e f e r b e d i n -
gungen f ü r Roh- und Werks to f f e  sowie Z u l i e f e r e r z e u g n i s s e 
- B e s t e l l - und L ie fe rbed ingungen-Vero rdnung  - (GBl . I N r . 2 , 
insbesondere §§ 3 und 7) 

( ) 4 . Ergänzung I I I - 49 
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lungen abgeschlossene Jahresverträge im Grobsortiment f ü r  Roh-
und Werkstoffe  sowie Zu l ie fererzeugniss e ( im B i lanzverze ichn is 
m i t "R" gekennzeichnete Posi t ionen) e i n s c h l i e ß l i c h der ggf« 
ohne Jahresbestel lungen v o l l s p e z i f i z i e r t e n L i e f e r v e r t r ä g e 
solcher Erzeugnisse f ü r vorrangige Vorhaben und Aufgabenstel -
lungen sowie f ü r im Laufe des Planjahres entstehenden Bedarf . 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e , d i e zwar n i c h t de r vo rgesch r i ebenen Form 
en tsp rechen (sogenannte f o r m w i d r i g e  V e r t r ä g e ) , d i e L e i s t u n g 
abe r vom A u f t r a g g e b e r  abgenommen wurde (§ 31 ( 3 ) des VG); 

- L i e f e r u n g e n au f Ab ru f  en tsprechend dem j e w e i l i g e n Bedar f  sowie 
g l e i c h a r t i g e L i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n , d i e zu f o r t l a u f e n d e n 
Terminen oder F r i s t e n zu e r b r i n g e n s i n d ( S u k z e s s i v l e i s t u n g e n 
gemäß § 37 ( 2 ) des VG); 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e , d i e vom Kombinat abgesch lossen und an d i e 
K o m b i n a t s b e t r i e b e we i te rgegeben werden und d i e von d i e s e n gemäß 
§ 20 ( 3 ) des VG zu e r f ü l l e n s i n d ; 

- das Wertvolumen de r e igenen i n d u s t r i e l l e n Z u l i e f e r u n g e n f ü r den 
e igenen I n d u s t r i e a n l a g e n b a u , de r f ü r e igene I n v e s t i t i o n e n und 
G e n e r a l r e p a r a t u r e n best immten P r o d u k t i o n sowie de r i n E i genp ro -
d u k t i o n h e r g e s t e l l t e n , a l s i n d u s t r i e l l e Warenproduk t ion zu e r -
faséenden R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l ( s i e h e D e f i n i t i o n i n d u s t r i e l l e 
Warenp roduk t i on ) · 

N i c h t e i n ζ übe z i eben jBind : 

- Rahmenverträge gemäß § 40 des VG, deren Vere inbarungen I n h a l t 
abzusch l i eßende r L e i s t u n g s v e r t r ä g e werden; 

- K o o r d i n i e r u n g s v e r t r ä g e gemäß §§ 34 und 35 des VG, e i n s c h l i e ß l i c h 
d e r K o o r d i n i e r u n g s v e r t r ä g e gemäß B e s t e l l - und L i e f e r b e d i n g u n g e n -
Verordnung vom 5 . Januar 1984 (GBl . I N r . 2 § 1 1 ) ; 

I I I - . E r g ä n z u n g ( 3 ) 
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- Vereinbarungen Uber d ie L ie ferung i n d u s t r i e l l e r Erzeugnisse 
bzw. Uber d ie Durchführung m a t e r i e l l e r Leistungen i n d u s t r i e l l e r 
A r t , b e i denen d ie Par tner Uber einen der Bestandte i le des ab-
zuschließenden Vertrages (Leistungsgegenstand, Q u a l i t ä t , P r e i s ) 
keine E i n i g k e i t e r z i e l t e n , es s e i denn, daß s ich beide Ver» 
t ragspar tner so v e r h a l t e n , a l s ob der V e r t r a g zustande gekom-
men wäre (§ 28 ( 4 ) des VG). 

Er fassung de r V e r t r ä g e en tsprechend i h r e r L e i s t u n g s z e i t ( s i e h e 
D e f i n i t i o n ) : 

- A l l e V e r t r ä g e s i n d en tsprechend i h r e r L e i s t u n g s z e i t den e i n -
ze lnen Ze i t räumen de r B e r i c h t e r s t a t t u n g zuzuordnen. S ie s i n d 
i n dem Monat a l s " V o r l i e g e n d e V e r t r ä g e m i t L e i s t u n g s z e i t im 
B e r i c h t s z e i t r a u m " zu e r f a s s e n und abzurechnen, i n dem de r L e i -
s t u n g s t e r m i n bzw. de r l e t z t e Tag de r L e i s t u n g s f r i s t  l i e g t . 

- Pormwidr ige V e r t r ä g e s i n d zum Z e i t p u n k t de r Leistungsabnahme 
du rch den A u f t r a g g e b e r  zu e r f a s s e n . 

- L i e f e r u n g e n au f Ab ru f und zwischen den P a r t n e r n v e r e i n b a r t e 
v o r z e i t i g e L i e f e r u n g e n und L e i s t u n g e n - es muß e ine V e r t r a g s -
änderung vorgenommen worden s e i n - s i n d zum Z e i t p u n k t de r L e i -
stungsabnahme durch den A u f t r a g g e b e r  zu e r f a s s e n . 

- S e l b s t h e r g e s t e l l t e ( d u r c h g e f ü h r t e )  i n d u s t r i e l l e Z u l i e f e r u n g e n 
( i n d u s t r i e l l e P e r t i g e r z e u g n i s s e ; m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u -
s t r i e l l e r A r t ) f ü r den e igenen I n d u s t r i e a n l a g e n b a u und f ü r 
e igene I n v e s t i t i o n e n s i n d en tsprechend den g e p l a n t e n F e r t i g -
s t e l l u n g s t e r m i n e n i n Höhe i h r e s g e p l a n t e n Produk t ionsvo lumens 
a l s " V o r l i e g e n d e V e r t r ä g e " zu e r f a s s e n . 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e m i t F i x t e n n i n s i n d zum entsprechenden Z e i t -
punkt e r e r f a s s e n . 

N i c h t e r f ü l l u n g de r L e i s t u n g s v e r t r ä g e m i t F i x t e r m i n f ü h r e n zu 
Rückständen i n der V e r t r a g s e r f ü l l u n g  ( s i e h e D e f i n i t i o n ) . E ine 
Reduz ierung de r f ü r das B e r i c h t s j a h r und den B e r i c h t s z e i t r a u m 
ausgewiesenen Vertragssummen i s t b e i N i c h t e r f ü l l u n g n u r im 
F a l l e de r Aufhebung d e r V e r t r ä g e m i t F i x t e r m i n ( s i e h e D e f i n i -
t i o n ) z u l ä s s i g . 
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V e r h ä l t n i s des im Rahmen d e r V e r t r a g s - und L i e f e r s t a t i s t i k zu e r -
fassenden Wertvolumens d e r " V o r l i e g e n d e n Ve r t r äge m i t L e i s t u n g s -
z e i t " ( s i e h e D e f i n i t i o n ) zum P lan des Absatzes der i n d u s t r i e l l e n 
Warenproduk t ion f ü r den de r L e i s t u n g s z e i t ( s i e h e D e f i n i t i o n ) e n t -
sprechenden Z e i t r a u m , ausgedrück t i n P rozen t . 

Wertvolumen de r v o r l i e g e n d e n Ve r t r äge m i t 
r . e _ A - v ._ , i r . _ . L e i s t u n g s z e i t . . . zu I A P ( z . B . im B e r i c h t s j a h r v 1 n n 
uerecnnung. A b s a t z p l a n d e r i n d u s t r i e l l e n Warenprodukt ion x Ί υ υ  

zu IAP ( d i e s e s B e r i c h t s j a h r e s ) 

Der im § 68 des VG f i x i e r t e Grundsa tz , daß B e t r i e b e und Kombinate 
d i e P r o d u k t i o n von i n d u s t r i e l l e n Erzeugn issen n u r au f de r Grund-
l a g e von L i e f e r v e r t r ä g e n  d u r c h f ü h r e n  d ü r f e n ( e i n e analoge V e r f a h -
renswe ise g i l t f ü r d i e Durch führung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n i n d u -

( 3 ) 4 . Ergänzung I I I - 5 1 



I n d u s t r i e 

r t r l e l l e r - A r t auf der Grundlage von Le i s tungsvejrträgen - e . Β . von 
In* tandeeteungeverträgen - ) , e l o h e r t , daß d l · Kenne i f fe r  "Ver t rage -
blndung" Auskunft g i b t über den Qrad der t a t s ä o h l i o h e n Abdeokung 
der planmäßig f e s t g e l e g t e n Abeattaufgab eη duroh entepreohende L e i -
• tungever t räge· 

L i e f e r v e r t r ä g e 

u · · · · · · · · · · · · 

A r t der L e i s t u n g s v e r t r ä g e , mi t deren H i l f e d ie B e t r i e b e und Kombi-
nate I h r e w e c h s e l s e i t i g e n Koope ra t i onsbez iehungen i n Ü b e r e i n s t i m -
mung mi t P lanung und B i l a n z i e r i m g o r g a n i s i e r e n , um dami t d i e ge -
p l a n t e A u f g a b e n s t e l l u n g f ü r den Absa tz de r i n d u s t r i e l l e n Waren-
p r o d u k t i o n zu v e r w i r k l i c h e n . 
Fü r L i e f e r v e r t r ä g e  g i l t , daß 

- s i e a u s s o h l l e ß l l o h E rzeugn isse zum Gegenstand haben (Gebrauchs-
wert l e i s t u n g ) · Im Rahmen d e r V e r t r a g s - und L l e f e r s t a t l s t i k s i n d 
n u r d i g L i e f e r v e r t r ä g e A d i e den A b s a t z _ d e r _ s e l b s t ^ m i t e i g e n e n 
Arbe i t s k r ë i t en_-_herge s t e l l t en_ indus t r i e l l e n _ E £ z e u g n i s e e _an 
D r i t t e _ z u m I n h a l t haben, zu e r f a s s e n · 

- s i e n u r zustande gekommen s i n d , wenn en tsp rechend dem § 28 des 
VG übe re i n s timmende Angebote- und Annahmeerk lärungen zumindes t 
h i n s i c h t l i c h 
• Le i s t ungsgegens tand , 
• Q u a l i t ä t und 
• P r e i s 
v o r l i e g e n · 

Sowei t Uber e i n e n d i e s e r B e s t a n d t e i l e k e i n e E i n i g u n g e r z i e l t 
wurde, i s t de r V e r t r a g gemäß § 28 (4 ) des VG über d i e L i e f e r u n g 
von Erzeugn issen n i c h t zus tande gekommen, es s e i denn, daß s i c h 
be ide P a r t n e r so v e r h a l t e n , a l s ob de r V e r t r a g zus tande gekom-
men wäre. 

- s i e gemäß § 31 (2) des VG i n s c h r i f t l i c h e r  oder i n ande re r v e r -
g e g e n s t ä n d l i c h t e r Form ( z . B . Telegramm, F e r n s c h r e i b e n , A b f a s -
sen von Urkunden, F u n k b i l d ) abgesch lossen werden s o l l e n . 

I I I - 2 . E r g ä n z u n g ( 2 ) 
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In_Jedem_Palle_rechnen_dazu auçh_die_zwischen don Bet r ieben eines 
KamblsAtes_Îttr_den_Absatz der i n d u s t r i e l l e n Erzeugnisse be st ehen-

*d«n Kooperationsbeziehungen, deren Gestal tung vom Genera ld i rek tor 
des Kombinates i n e i n e r KooperationsOrdnung (5 21 des VG) f e s t g e -
l e g t w i r d . 

L i e f e r v e r t r ä g e ,  d i e den Absatz von i n d u s t r i e l l e n E rzeugn i ssen be -
i n h a l t e n , d i e zum Zwecke de r We i te rve räußerung von D r i t t e n bezo-
gen werden und v o r i h rem W e i t e r v e r k a u f  im B e t r i e b k e i n e r e igenen 
V e r a r b e i t u n g u n t e r l i e g e n (Handelsware - D e f i n i t i o n ) , d ü r f e n n i c h t 
e inbezogen werden· 

L e i s t u n g s v e r t r ä g e z u r Durch führung  m a t e r i e l l e r L e i s t u n g e n indu-
s t r i e l l e r A r t 

Im Rahmen de r V e r t r a g s - und L i e f e r s t a t l s t l k z ä h l e n dazu : 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e f ü r d i e I n s t a n d s e t z u n g (Repa ra tu r - s i e h e 
D e f i n i t i o n ) i n d u s t r i e l l e r E rzeugn isse ( I n s t a n d s e t z u n g s v e r t r ä g e ) , 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e f ü r d i e B e a r b e i t u n g von i n d u s t r i e l l e n Erzeug-
n i s s e n ( s o n s t i g e m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t -
L o h n a r b e i t e n - s i ehe D e f i n i t i o n ) , 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e , d i e s i c h a u f d i e b e i der I n s t a l l a t i o n von 
t e c h n i s c h e n Konsumgütern a n f a l l e n d e n War tungs- und I n b e t r i e b -
nahmearbe i ten (ohne B a u l e i s t u n g e n ) bez iehen , 

- L e i s t u n g s v e r t r ä g e z u r Durchführung  von Montage- , Umbau- und Re-
k o n s t r u k t i o n s l e i s t u n g e n von Maschinen und Aggregaten ( e i n -
s c h l i e ß l i c h Montagen im I n d u s t r i e a n l a g e n b a u ) sowie f ü r Montagen 
v o n R o h r l e i t u n g e n f ü r Ausrüs tungen , 

B e i d i e s e n L e i s t u n g e v e r t r ä g e n v e r p f l i c h t e t s i c h 

- d e r Au f t ragnehmer ,  d i e a u f de r Grundlage s t a a t l i c h e r P l a n ç n t -
sche idungen yom A u f t r a g g e b e r  gewünschten m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n 
i n d u s t r i e l l e r A r t m i t dem Ergebn is du rchzu füh ren ,  daß deren 
P u n k t i o n s t ü c h t i g k e i t und G e b r a u c h s f ä h i g k e i t  h e r g e s t e l l t bzw. 
w i e d e r h e r g e s t e l l t werden, 

( 7 Ergänzung I I I -
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I n d u s t r i e 

- dei Auftraggeber,  I n der f e s t g e l e g t e n Welse be i der R e a l i s i e r u n g 
der v e r t r a g l i c h e n Festlegungen mitzuwirken, d ie Leistungen ab-
zunehmen und den Pre is zu zahlen . -

Ver t ragsau fhebung und Ve r t ragsände rung 
Ι · · Β · Ν · · Β Ν Β Β · Ε · Β Β Η Β Β Κ Β Β Β · Β 8 Β Β Κ Ε 3 Π 

- Ver t ragsau fhebung 

E i n i g u n g de r V e r t r a g s p a r t n e r  Uber d i e Beendigung der R e c h t s v e r -
b i n d l i c h k e i t de r L e i s t u n g s v e r t r ä g e oder b e i t e i l w e i s e r V e r t r a g s -
aufhebung übe r d i e Herabse tzung d e r Menge im L e i s t u n g s v e r t r a g . 

- Ve r t ragsänderung 

E i n i g u n g de r V e r t r a g s p a r t n e r  Uber e i n e andere i n h a l t l i c h e Ge-
s t a l t u n g der zw ischen i h n e n abgesch lossenen L e i s t u n g s v e r t r ä g e . 

B e i Reduz ierung der Menge im L e i s t u n g s v e r t r a g h a n d e l t es s i c h 
um e i n e t e i l w e i s e Ve r t r agsau fheb img ( s i e h e oben ) , b e i e i n e r E r -
höhung der Menge um e i n e Ve r t r agsände rung . 

Ver t ragsaufhebungen und -änderungen ergeben s i c h , wenn 
• im Prozeß der P lanung und P landu rch füh rung  bessere M ö g l i c h k e i -

t e n der E r f ü l l u n g des Pleins - i nsbesondere du rch d i e Anwendung 
neuer w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e r E r k e n n t n i s s e - e i n t r e t e n , 

• d i e L e i s t u n g s v e r t r ä g e im Widersp ruch s tehen zu den i n den 
. s t a a t l i c h e n Aufgaben bzw. s t a a t l i c h e n P l a n a u f l a g e n e n t h a l t e n e n 

Z i e l s t e l l u n g e n , 
• P l a n - oder B i l anzänderungen s i e e r f o r d e r l i c h  machen. 

Im Rahmen de r V e r t r a g s - und L i e f e r s t a t i s t i k f ü h r e n V e r t r a g s a u f -
hebungen und -änderungen u n m i t t e l b a r zu Veränderungen d e r b e r e i t s 
e r f a ß t e n und ausgewiesenen Vertragssummen· 

- Be i Ver t ragsaufhebungen s i n d d i e f ü r das Jahr und den b e t r e f f e n -
den B e r i c h t s z e i t r a u m ausgewiesenen Vertragssummen zu r e d u z i e r e n . 

- Be i Ver t ragsänderungen s i n d j e nach d e r A r t de r Änderung d i e f ü r 
das Jahr und den b e t r e f f e n d e n  B e r i c h t s z e i t r a u m ausgewiesenen 
Vertragssummen zu r e d u z i e r e n oder zu erhöhen. 

I I I - 2 . E r g ä n z u n g ( 2 ) 
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L e i s t u n g s z e i t 
B f l M B · · · · · · · -

ümfaßt den Im L e i s t i m g s v e r t r a g v e r e i n b a r t e n L e i s t u n g s t e r m i n bzw. 
d i e v e r e i n b a r t e L e i s t u n g s f r i s t . 

L e i s t u n g s t e r m i n 1 s t de r ka lendermäß ig best immte Tag ( v e r e i n b a r t e 
Z e i t p u n k t ) , an dem d i e L e i s t u n g zu e r b r i n g e n i s t . 

L e i s t u n g s f r i s t i s t d e r v e r t r a g l i c h v e r e i n b a r t e Ze i t raum (Woche, 
Dekade, Mona t ) , i n dem d i e v e r t r a g l i c h v e r e i n b a r t e L i e f e r u n g bzw. 
L e i s t u n g zu e r b r i n g e n 1 s t . 

Gemäß § 51 ( 1 ) des VG d ü r f e n d i e P a r t n e r e i ne l ä n g e r e L e i s t u n g s -
f r i s t a l s 1 Mònat n u r v e r e i n b a r e n , wenn d i e s nach den R e c h t s v o r -
s c h r i f t e n z u l ä s s i g 1 s t . 

W e i t e r e Fes t l egungen z u r L e i s t u n g s z e l t : 

- Zwischen den V e r t r a g s p a r t n e r n kann v e r e i n b a r t werden, daß i n n e r -
h a l b de r L e i s t i m g s f r i s t  de r L e i s t u n g s t e r m i n en tsp rechend dem j e -
w e i l i g e n Bedar f  du rch Ab ru f bes t immt w i r d . 

- B e i s a i s o n - und te rm ingebundener Verwendung des Le i s tungsgegen -
s tandes werden im L e i s t u n g s v e r t r a g Fes t legungen g e t r o f f e n ,  nach 
denen d i e L e i s t u n g e n zum L e i s t u n g s t e r m i n oder b i s zum Ende 
der L e i s t u n g s f r i s t  e r b r a c h t werden müssen. Gemäß § 51 ( 3 ) des 
VG kann v e r e i n b a r t werden, daß de r V e r t r a g nach diesem f e s t -
g e l e g t e n L e i s t u n g s t e r m i n oder der f e s t g e l e g t e n L e i s t u n g s f r i s t 
( F i x t e r m i n ) n i c h t mehr e r f ü l l t  werden kann. 

- E ine U n t e r s c h r e i t u n g der v e r t r a g l i c h f e s t g e l e g t e n L e i s t u n g s z e i t 
i s t nu r z u l ä s s i g , wenn gemäß § 58 ( 1 ) des VG zwischen den P a r t -
n e r n è i ne v o r z e i t i g e L e i s t u n g v e r e i n b a r t wurde. 

- Kommt beim V e r t r a g s a b s c h l u ß k e i n e E i n i g u n g über d i e L e i s t u n g s -
z e i t zustande und w i r d b i s zu r E r b r i n g u n g der L e i s t u n g ke i ne 
Übere ins t immung h e r b e i g e f ü h r t ,  g i l t d i e im Angebot oder Gegen-
angebot e n t h a l t e n e s p ä t e r e L e i s t u n g s z e i t a l s v e r e i n b a r t 
(§ 28 ( 5 ) des VG). 

( 29 ) 2 . Ergänzung I I I - 55 
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I n d u s t r i e 

Die Le is tungsze i t 1s t imjlahmen der V e r t r a g s - und L i e f e r s t a t i s t i k 
K r i t e r i u m f ü r d ie z e i t l i c h e Erfassung der Ver t räge_ (s iehe D e f i n i -
t i o n ) · 

V e r t r a g s g e r e c h t e L i e f e r u n g und L e i s t u n g ( V e r t r a g s e r f ü l l u n g ) 
BSSBBBBBBBSBSeSSBSSSSSSSSSSSSS SSBBSBSBBBSBBBBBBSBBBBΒBSSBS 

E r b r i n g e n de r v e r t r a g s g e r e c h t e n L i e f e r u n g und L e i s t u n g nach S o r t i -
ment , Q u a l i t ä t , Termin und Menge du rch den L e i s t e n d e n ( A u f t r a g -
nehmer) und v e r t r a g s g e r e c h t e Abnahme und Bezah lung de r L i e f e r u n g 

* 

und L e i s t u n g du rch den A u f t r a g g e b e r ·  Der V e r t r a g i s t e r f ü l l t ,  wenn 
L e i s t u n g und Gegen le i s tung e r b r a c h t worden s i n d . 

Termingerech te L i e f e r u n g und L e i s t u n g 
BBSSSSSSSSSSSSSSaSSSSaSBSBBSSSSSSSSSS 
L i e f e r u n g und L e i s t u n g i n dem Monat , i n dem de r v e r t r a g l i c h e L e i -
s t u n g s t e r m i n bzw. der l e t z t e Tag der v e r t r a g l i c h e n L e i s t u n g s -
f r i s t  l i e g t . 

V o r a u s l i e f e r u n g 

L i e f e r u n g und L e i s t u n g v o r dem Monat , i n dem de r v e r t r a g l i c h e L e i -
s t u n g s t e r m i n bzw. der l e t z t e Tag der v e r t r a g l i c h e n L e i s t i m g s f r i s t 
g ü l t i g e r Ve r t r äge l i e g t . 

Um V o r a u s l i e f e r u n g e n h a n d e l t es s i c h auch dann, wenn s i c h de r A u f -
t r a g g e b e r m i t der v o r f r i s t i g e n  L i e f e r u n g und L e i s t u n g e i n v e r s t a n -
den e r k l ä r t h a t , ohne daß e ine Ve r t r agsände rung vorgenommen wurde . 

Berechnung: Absatz der i n d u s t r i e l l e n Warenp roduk t i on ( A u s l i e -
f e r u n g e i n s c h l i e ß l i c h V o r a u s l i e f e r u n g  im B e r i c h t s -
z e l t r a u m 

+ Rückstand i n de r V e r t r a g s e r f ü l l u n g  am Ende des 
B e r i c h t s z e i t r a u m e s " 

. / . Vo r l i egende Ve r t r äge m i t L e i s t u n g s z e i t s e i t Jah-
r e s b e g i n n b i s Ende des B e r i c h t s z e i t r a u m e s 

= V o r a u s l i e f e r u n g  am Ende des B e r i c h t s z e i t r a u m e s 

I I I - 2 . E r g ä n z u n g ( 3 ) 

I  Seite2781  I 



I n d u s t r i e 

N a c h l i e f e r u n g N 

L i e f e r u n g und L e i s t u n g nach dem Monat , i n dem de r v e r t r a g l i c h e 
L e l s t u n g s t e r m l n bzw. de r l e t z t e Tag de r v e r t r a g l i c h e n L e i s t u n g s -
f r i s t  g ü l t i g e r V e r t r ä g e l i e g t . 

Berechnung: Absatz de r i n d u s t r i e l l e n Warenproduk t ion ( A u s l i e -
f e r u n g e i n s c h l i e ß l i c h V o r a u s l i e f e r u n g  im B e r i c h t s -
z e i t r a u m ) 

. / . t e r m i n g e r e c h t e A u s l i e f e r u n g am Ende des B e r i c h t s -
ze i t r aumes 

· / · V o r a u s l i e f e r u n g  am Ende des B e r i c h t s z e l t r a u m e s 

β N a c h l i e f e r u n g 

Rückstand i n de r V e r t r a g s e r f ü l l u n g 

L i e g t v o r , wenn d i e 

- Le i s tungsgegens tände n i c h t oder n i c h t v o l l s t ä n d i g i n der v e r -
t r a g l i c h v e r e i n b a r t e n L e i s t u n g s z e l t und danach e r b r a c h t wurden, 

- d i e Abnahme d e r e r b r a c h t e n L e i s t u n g vom Au f t r aggebe r  b e r e c h t i g t 
v e r w e i g e r t wurde 

und d i ese v e r t r a g l i c h v e r e i n b a r t e n Le is tungsgegens tände vom A u f -
t r a g g e b e r noch beanspruch t werden. 

Nur b e i Aufhebung oder Änderung d e r im B e r i c h t s z e i t r a u m auszuwe i -
senden Ve r t r äge l i e g t k e i n Rückstand i n de r V e r t r a g s e r f ü l l u n g  v o r . 

V e r t r a g s r ü c k s t ä n d e s i n d unabhäng ig davon auszuweisen, ob de r L e i -
s t ungsve rzug vom L e i s t e n d e n s e l b s t oder durch e i n e n D r i t t e n v e r -
u r s a c h t worden i s t , und unabhäng ig davon, ob e ine m a t e r i e l l e Ve r -
a n t w o r t l i c h k e i t b e s t e h t . N i c h t e r f ü l l u n g von L e i s t u n g s v e r t r ä g e n . 
m i t F i x t e r m i n e n s t e l l e n - wenn k e i n e Aufhebung der V e r t r ä g e z w i -
schen den P a r t n e r n v e r e i n b a r t w i r d - Rückstände i n der V e r t r a g s -
e r f ü l l u n g d a r . 

( 31 ) 2 . Ergänzung I I I - 5 6 / : 
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I n d u s t r i e 

Der Rückstand I n der Ver t ragser fü l lung  1st f ü r jede l t . Ver t rag 
f e s t g e l e g t e L ieferung bzw· T e i l l i e f e r u n g (sowei t diese F e r t i g -
erzeugnisse d a r s t e l l t und w i r t s c h a f t l i c h se lbs tänd ig verwertbar 
1 s t ) getrennt zu e r m i t t e l n . 

V o r a u s l i e f e r u n g e n i n _ d e r _ V e r t r a g s e r f ü l l u n g  ( s i e h e D e f i n i t i o n ) 
dü£fen_gegen_Rückstände i n _ d e r _ V e r t r a g s e r f ü l l u n g e n ! c h t _ a u f g e r e c h -
n e t werden^ 

Zu den Rückständen i n de r V e r t r a g s e r f ü l l u n g  z ä h l e n auch d i e n i c h t 
r e a l i s i e r t e n L i e f e r - und L e i s t u n g s v e r p f l i c h t u n g e n an andere Be-
t r i e b e des e igenen Kombinates a u f de r Grundlage d e r du rch den Ge-
n e r a l d i r e k t o r u n t e r Wahrung de r Grundsätze des V e r t r a g s g e s e t z e s 
e r l a s s e n e n Koopera t ionsordnung (§ 21 ( 1 ) des VG) bzw. de r du rch 
En tsche idung des G e n e r a l d i r e k t o r s begründe ten K o o p e r a t i o n s b e z i e -
hungen (§ 11 ( 2 ) des VG). 

Rücks tände_ in de r V e r t r a g s e r f ü l l u n g  l i e g e n _ a u c h dann_vor A wenn_ 
L e i s t u n g s g e g e n s t a n d e _ i n der v e r t r a g l i c h e n L e i s t u n g s z e i t 

/ 

- g e l i e f e r t ,  vom A u f t r a g g e b e r  j edoch z e i t w e i l i g aus Gründen, d i e 
de r L i e f e r e r  zu v e r t r e t e n h a t , n i c h t abgenommen wurden, 

- u n v o l l s t ä n d i g g e l i e f e r t  wurden, i n i h r e n g e l i e f e r t e n T e i l e n aber 
w i r t s c h a f t l i c h s e l b s t ä n d i g n i c h t v e r w e r t b a r s i n d und daher i h r e 
Abnahme v e r w e i g e r t w i r d , 

- a u f Grund e i n e r e i n s e i t i g e n , f ü r den A u f t r a g g e b e r  n i c h t v e r -
p f l i c h t e n d e n Weisung b e f u g t e r Organe n i c h t g e l i e f e r t  wurden, 

- aus Umständen, d i e vom L i e f e r e r  n i c h t abzuwenden waren, n i c h t 
e r b r a c h t werden konn ten , 

- n i c h t g e l i e f e r t  s i n d und de r Verzug du rch e i n e n D r i t t e n v e r u r -
sach t wurde, der von s e l t e n des L i e f e r e r s  an de r E r f ü l l u n g des 
Ve r t r ages m i t w i r k t , 
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- au f Qrund e ines Exportauftrages an dan 1. Fraohtenführer  auege-
l i e f e r t , d l · eahlungsauslöftndtn Dokument· t i n g e r t i o h t wurden 
und l n l a n d s e i t l g e ine Vtrrtohnung e r f o l g t e , der Bestät igungs-
•ermerk der Deuteohen Außenhandelsbank AO bew. e i n e r i h r e r F i -
l i a l e n über d ie komplett e ingere ich ten Dokumente aber Im Be-
t r i e b nooh n loht v o r l i e g t , 

• a u f E x p o r t l a g e r de r Außenhandelsorgane gehen müssen, da i n f o l g e 
f e h l e n d e r L i z e n z e n , A k k r e d i t i v e und V e r s a n d d i s p o s i t i o n e n e i ne 
A u s l i e f e r u n g zum F ä l l i g k e i t s t e r m i n an den a u s l ä n d i s c h e n Kunden 
n l o h t e r f o l g e n kann· 

N l o h t a l s Rücke tände^ ln der V e r t r a g s e r f ü l l u n g  g e l t e n ^ 

- Ver t ragsau fhebungen und Ver t ragsänderungen gemäß § 78 des VG, 

- r e c h t l i c h z u l ä s s i g e V e r t r a g s r ü c k t r i t t e  gemäß § 101 des VG, 

- P r e i s a b s c h l ä g e a u f de r Grundlage g e s e t z l i c h e r Bestimmungen, d i e 
m i t de r L i e f e r u n g w i rksam werden, 

- P r e i s d i f f e r e n z e n  zw ischen v e r e i n b a r t e n v o r l ä u f i g e n und g e s e t z -
l i c h e n P r e i s e n , d i e nach dem V e r t r a g s a b s c h l u ß f e s t g e l e g t wurden, 

- abgenommene Le is tungsgegens tände ( s o w e i t s i e B e s t a n d t e i l der i n -
d u s t r i e l l e n Warenproduk t ion s i n d ) , an d i e s i c h G a r a n t i e f o r d e -
rungen a n s c h l i e ß e n , 

- u n v o l l s t ä n d i g g e l i e f e r t e Le i s tungsgegens tände , deren Abnahme 
von den V e r t r a g s p a r t n e r n v e r e i n b a r t wurde. 

I n den e r s t e n _ v i e r F ä l l e n _ s i n d d i e ausgewiesenen V e r t r ä g e ( s i e h e 
D e f i n i t i o n ) um das entsprechende Volumen zu v e r r i n g e r n . 
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K e n n z i f f e r n  d e r Q u a l i t ä t d e r 
P r o d u k t i o n 

ë S S I M f ê Î i i i s i i ^ â l i - S 8 $ S i S i S & £ & * S a 

Erzeugn isse m i t dem Güteze ichen "QTI s i n d S p i t z e n e r z e u g n i s s e . S i e 
ze i chnen s i c h gegenüber dem Vorgängere rzeugn is d u r c h w e s e n t l i c h e 
Massee insparung, Senkung des Per t igungsaufwände s sowie du rch ü b e r -
d u r c h s c h n i t t l i c h e V a l u t a e r l ö s e aus . 

Ausgehend von den E r f o r d e r n i s s e n  de r V o l k s w i r t s c h a f t ,  de r Außen-
märk te und den B e d ü r f n i s s e n . d e r  Bevö l ke rung , müssen d i e Erzeug-
n i s s e m i t dem Güteze ichen "Q" 

- zum Z e i t p u n k t de r v o l l e n M a r k t w i r k s a m k e i t i n t e r n a t i o n a l f ü h r e n -
den V e r g l e i c h s e r z e u g n i s s e n i n w i c h t i g e n Gebrauchse igenscha f ten , 
insbesondere i n * d e n le i s tungsbes t immenden K e n n z i f f e r n ,  d e r Zu-
v e r l ä s s i g k e i t , Lebensdauer und Po ra iges ta l t ung , ü b e r l e g e n oder 
insgesamt g l e i c h w e r t i g s e i n und 

- e i n e hohe E f f e k t i v i t ä t  beim Expor t und b e i i h r e r H e r s t e l l u n g 
e r r e i c h e n , e i n o p t i m a l e s V e r h ä l t n i s d e r Gebrauchse igenscha f ten 
j e M a t e r i a l - und K o s t e n e i n h e i t s i c h e r n und den Forderungen d e r 
Anwender en tsp rechen . 

Nur b e i E i n h a l t u n g des Qua l i t ä t smaßs tabes und b e i Nachweis de r 
mus te rge t r euen F e r t i g u n g w i r d das Güteze ichen "Q" m i t P rü f zeug -
n i s d u r c h das Amt f ü r S t a n d a r d i s i e r u n g , Meßwesen und V/arenprüfung 
e r t e i l t . 

M J t s A y s g a ^ e g e n e l m i g u n g = d ^ 

Vom Amt f ü r S t a n d a r d i s i e r u n g , Meßwesen und Warenprüfung  und vom 
Amt f ü r i n d u s t r i e l l e Fo rmges ta l t ung können, wenn v o l k s w i r t s c h a f t -
l i c h e r f o r d e r l i c h ,  au f A n t r a g de r Kombinate und B e t r i e b e f ü r E r -
z e u g n i s s e , d i e n i c h t den s t a a t l i c h e n Q u a l i t ä t s v o r s c h r i f t e n  e n t -
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sprechen oder n i c h t mustergetreu h e r g e s t e l l t wurden, Genehmigun-
gen zur 

- Portführung der Produkt ion oder zur 

- L ie fe rung b e r e i t s p r o d u z i e r t e r Erzeugnisse 

e r t e i l t werden. 

Ke ine Genehmigungen s i n d _ e r f o r d e r l i c h , _ w e n n 

- d i e Abweichung b e i Expo r t e r zeugn i ssen au fg rund de r Forderung 
des a u s l ä n d i s c h e n Kunden e r f o l g t , 

- d i e Abweichungen i n n e r h a l b vom Amt f ü r S t a n d a r d i s i e r u n g , Meß-
wesen und Warenprüfung  vorgegebener mengenmäßiger oder z e i t -
l i c h e r T o l e r a n z e n und Vorgaben f ü r W a h l s o r t i e r u n g e n l i e g e n . 

E £ z e ^ g n i s s e _ m i t = G e n e h ^ g u n g _ z ^ _ 

E r z e u g n i s s e , b e i denen d i e E i n h a i t u n g de r s t a a t l i c h e n Q u a l i t ä t s -
v o r s c h r i f t e n  noch n i c h t nachgewiesen werden kann , d i e aber a u f 
d e r Grundlage e i n e r Genehmigung durch das Amt f ü r S t a n d a r d i s i e -
rung , . Meßwesen und Warenprüfung  a u s g e l i e f e r t  werden können. 
Das b e t r i f f t  i nsbesondere 

- E rzeugn isse d e r P i l o t p r o d u k t i o n , 

- E r z e u g n i s s e , de ren Erprobung noch n i c h t abgesch lossen i s t , 

- E r z e u g n i s s e , d i e z u r Erprobung des t e c h n o l o g i s c h e n Niveaus 
h e r g e s t e l l t wurden. 
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F e r t i g u n g s a r t e n u n d - p r l n z i p i e n 

E i n z e l f e r t i g u n g 
• a a a B i a n m i B B s a 
H e r s t e l l u n g e i n z e l n e r E rzeugn i sse , de ren Wiederho lung Im Be-
r i c h t s z e i t r a u m n i c h t bzw. unrege lmäß ig e r f o l g t .  Dazu g e h ö r t 
auch d i e M u s t e r f e r t i g u n g · 

S e r i e n f e r t i g u n g 

Z e i t l i c h zusammenhängende H e r s t e l l u n g g l e i c h e r bzw. u n t e r s c h i e d -
l i c h e r Mengen ( S e r i e n ) g l e i c h a r t i g e r E r zeugn i sse , d i e im Wechsel 
m i t anderen Erzeugn issen m i t den g l e i c h e n P r o d u k t i o n s a n l a g e n 
g e f e r t i g t  werden. -
Dadurch i s t d i e au f e i nande r fo l gende Aus führung g l e i c h e r A r b e i t s -
gänge an den e i n z e l n e n A r b e i t s p l ä t z e n n u r von b e g r e n z t e r Dauer. 

Massen fe r t i gung 
BSaSSSBSBSBSSSB 

H e r s t e l l u n g g roßer Mengen g l e i c h a r t i g e r E r z e u g n i s s e , d i e übe r 
l änge re Z e i t d i e s t änd ige Wiederho lung g l e i c h e r A r b e i t s v e r r i c h -
tungen e r m ö g l i c h t . 
Im P r i n z i p gehör t z u r Massen fe r t i gung z . B. auch d i e Chargen-
p r o d u k t i o n i n G ieße re ien , wenn s i c h v o n Charge zu Charge i n f o l g e 
u n t e r s c h i e d l i c h e n E i n s a t z m a t e r i a l s l e d i g l i c h best immte q u a l i t a t i v e 
Merkmale des Produktes ve rände rn und s i e k e i n e n E l n f l u ß a u f das 
s t änd ige Wiederho len g l e i c h e r A r b f e i t s o p e r a t i o n e n haben. 

V e r f a h r e n s s p e z i a l i s i e r t e  F e r t i g u n g ( W e r k s t a t t f e r t i g u n g ) 

F e r t i g u n g s p r i n z l p , b e i dem i n der Regel de r e i n z e l n e A r b e i t s p l a t z 
•mit keinem anderen A r b e i t s p l a t z i n b e s t ä n d i g e r P r o d u k t i o n s V e r -
b indung s t e h t . 

G l e i c h a r t i g e Maschinen bzw. A r b e i t s p l ä t z e s i n d i n Gruppen zusam-
mengefaßt ( z . B. D r e h e r e i , F r ä s e r e i , B o h r e r e i ) . Für j eden A r -
b e i t s p l a t z kann das zu bea rbe i t ende Werkstück von ve rsch iedenen 
A r b e i t s p l ä t z e n g e l i e f e r t  werden. Je nach der Re ihen fo lge der 
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.A rbe i t sgänge und de r A r t de r anzuwendenden V e r f a h r e n  sowie a u f 
Grund d e r Masch inenauss ta t tung kann jedes Werks tück andere 
A r b e i t s p l ä t z e d u r c h l a u f e n oder auoh d i e g l e l o h e n A r b e i t s p l ä t z e 

- I n u n t e r s c h i e d l i c h e r R e i h e n f o l g e · 

G e g e n s t a n d s s p e z i a l i s i e r t e ( e r z e u g n i s s p e z i a l i s i e r t e ) 
F e r t i g u n g 
• •aaanaaaasaaaaa iscBsaaBaaBaaaaaasaaaaaBaaaeaaasasa : 
F e r t i g u n g s p r i n z i p , b e i dem versch iedene Maschinen bzw. A r b e i t s -
p l ä t z e z u r H e r s t e l l u n g bes t immter E i n z e l t e l l e , Baugruppen und 
Enderzeugn isse ö r t l i c h zusammengefaßt s i n d . Die gegens tandsspez ia -
l i s i e r t e F e r t i g u n g h a t , j e nach ih rem t e c h n i s c h e n und o r g a n i s a t o -
r i s c h e n N iveau , fo lgende u n t e r s c h i e d l i c h e Q u a l i t ä t s s t u f e n : 

- g eg en s_t an ds qz i a I i e i e r t e ^ e r z e u g n i s s p e z i a l i s i e r t e ^ 
F e r t i g u n g s a b s c h n i t t e ^ 
( b i s h e r u . a . m i t N e s t f e r t i g u n g b e z e i c h n e t ) 
F e r t i g u n g s a b s c h n i t t e , d i e du rch v e r ä n d e r l i c h e P r o d u k t i o n s v e r -
b indungen I n n e r h a l b ö r t l i c h zusammengefaßter Gruppen von A r -
b e l t s p l ä t z e n oder Maschinen . c h a r a k t e r i s i e r t s i n d , wobe i b e r e i t s 
bes t immte regelmäßige Beziehungen zwisohen zwe i oder mehreren 
A r b e l t s p l ä t z e n bes tehen können. 
Es e r f o l g t e ine r e l a t i v bes tänd ige B e a r b e i t u n g ä h n l i c h e r F e r -
t i g e r z e u g n i s s e oder E i n z e l t e i l e im Sinne v e r e i n h e i t l i c h t e r A r -
b e i t s g a n g f o l g e n . Die A b s c h n i t t e s i n d aus g l e i c h a r t i g e n und v e r -
s c h i e d e n a r t i g e n Maschinen oder A r b e l t s p l ä t z e n so zusammenge-
s e t z t , daß i n n e r h a l b des A b s c h n i t t e s e i ne komplexe B e a r b e i t u n g 
de r Werkstücke e r r e i c h t w i r d . Es kann aber auch n u r e i n T e i l 
de r Gesamtbearbe i t img m ö g l i c h s e i n . Im F e r t i g u n g s a b s c h n i t t 
werden m e i s t b r e i t e Sor t imen te , g l e i c h a r t i g e r T e i l e k l a s s e n m i t 
hohe r Gesch lossenhe i t b e a r b e i t e t . 
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- gegenstände S£ez i a l i s i e r t e R e i h e n f e r t i g u n g 

Es bes tehen r e l a t i v k o n s t a n t e P roduk t i onsve rb indungen zw ischen 
den Maschinen und A r b e i t s p l ä t z e n · 
Diese beruhen a u f der ö r t l i c h e n Zusammenfassung de r B e a r b e i t u n g 
t e c h n o l o g i s c h g l e i c h e r bzw. ä h n l i c h e r P e r t i g e r z e u g n i s s e ode r 
E i n z e l t e i l e nach dem t e c h n o l o g i s c h e n A b l a u f ohne z e i t l i c h e 
B indung de r a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n A r b e i t s g ä n g e . Jedoch gewähr-
l e i s t e t d i e Anordnung der Maschinen und A r b e i t s p l ä t z e e i n e n 
nach der Re ihen fo lge der A rbe i t sgänge geordne ten E r z e u g n i s d u r c h -
l a u f · 

- F l i e ß f e r t i g u n g ^ 

ö r t l i c h f o r t s c h r e i t e n d e ,  z e i t l i c h bes t immte , l ü c k e n l o s e Fo lge 
von A r b e i t s g ä n g e n . 

Z e n t r a l e F e r t i g u n g 
. s a s a s s a a a s a a s B B B a a 

Die k o n z e n t r i e r t e und /ode r s p e z i a l i s i e r t e H e r s t e l l u n g v o n E i n z e l -
t e i l e n und /ode r Baugruppen, d i e . i n ih rem k o n s t r u k t i v e n Aufbau 
g l e i c h o d e r ä h n l i c h s i n d und nach g l e i c h e n t e c h n o l o g i s c h e n V e r -
f a h r e n h e r g e s t e l l t werden, m i t dem Z i e l , durch hohe P r o d u k t i o n s -
s t ü c k z a h l e n und Losgrößen zu p r o d u k t i v e r e n F e r t i g u n g s v e r f a h r e n 
und Organ i sa t i ons fo rmen und dadurch zu e i n e r w e s e n t l i c h höheren 
A r b e i t s p r o d u k t i v i t ä t zu ge langen. 
Es w i r d zw ischen z w e i g l l c h e n und übe r z w e i g l i c h e η z e n t r a l e n F e r t i -
gungen u n t e r s c h i e d e n . 

- D ie z w e i g l i c h e _ z e n t r a l e F e r t i g u n g i s t dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 
daß mindes tens 2 Abnehmer im B e r e i c h e i nes Kombinates bzw. 
e i n e r W B bzw. e i n e s d i r e k t m i t e r s t e l l t e n Kombinates f ü r d i e 
Erzeugn isse de r z e n t r a l e n F e r t i g u n g vorhanden s i n d . 

A l s Abnehmer z ä h l e n d a b e i j u r i s t i s c h s e l b s t ä n d i g e B e t r i e b e 
und ökonomisch s e l b s t ä n d i g e B e t r i e b e der Kombina te . A l s Ab-
nehmer z ä h l t auch der H e r s t e l l e r der z e n t r a l g e f e r t i g t e n 
E rzeugn i sse , wenn e r d iese a l s E igenverb rauch w e i t e r v e r w e n d e t . 
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- Die ü b e r z w e i g l i c h e _ z e n t r a l e F e r t i g u n g i s t dadurch gekennze ich -
n e t , daß neben m indes tens einem Abnehmer aus dem B e r e i c h des 
e i genen Kombinates bzw. d e r e igenen W B mindestens e i n w e i t e r e r 
Abnehmer im e i g e n e n Kombinat oder der W B vorhanden 1 s t . Die 
L i e f e r u n g an den P r o d u k t i o n s m i t t e l h a n d e l sowie der Expo r t von 
z e n t r a l i s i e r t g e f e r t i g t e n E i n z e l t e i l e n und Baugruppen i s t 
g r u n d s ä t z l i c h a l s Kennze ichen e i n e r ü b e r z w e i g l i c h e n z e n t r a l e n 
F e r t i g u n g anzusehen. 

I n Kombinaten, d i e e i n e r W B u n t e r s t e l l t s i n d , i s t e ine z e n t r a l e 
F e r t i g u n g a l s z w e i g l i c h e z e n t r a l e F e r t i g u n g anzusehen, weim s i e 
n u r f ü r d i e Bedar fsdeckung (von mindestens zwe i Abnehmern) i n n e r -
h a l b d i e s e s Kombinates p r o d u z i e r t ' , a l s auch wenn s i e f ü r den 
Bedar f  w e i t e r e r Abnehmer im Rahmen de r e igenen W B f e r t i g t . 

E r f o l g t  b e i d i e s e n z e n t r a l e n F e r t i g u n g e n i n n e r h a l b n i c h t d i r e k t 
U n t e r s t e l l t e r Kombinate e i n Absa tz außerha lb der e igenen W B , 
i s t d ie . z e n t r a l e F e r t i g u n g a l s ü b e r z w e i g l i c h e i n z u s t u f e n . 
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P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t u n d P r o d u k -
t i o n s a u s n u t z u q g 

Mög l i che P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t 
•BBaasaaBaBaaBBaanssBaaeassa 
Leis tungsvermögen e i n e r oder mehrerer P r o d u k t i o n s e i n h e i t e n oder 
e i nes B e t r i e b e s , das i n e inem P l a n z e l t r a u m zu r H e r s t e l l u n g b e -
d a r f s g e r e c h t e r  Erzeugn isse und a u f de r Grundlage des r a t i o n e l -
l e n Zusammenwirkens von A r b e i t s k r ä f t e n ,  A r b e i t s m i t t e l n und A r -
be i t sgegens tänden sowie de r E r s c h l i e ß u n g a l l e r m o b i l l s l e r b a r e n 
Reserven e r r e i c h t werden kann. Der Berechnung der mög l i chen 
P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t s i n d zugrunde zu l e g e n : 
- a l l e im P l e n z e l t r a u m vorhandenen und p lanmäßig i n B e t r i e b zu 

nehmenden G r u n d m i t t e l bzw. P r o d u k t i o n s f l ä c h e n ( m i t Ausnahme 
der R e s e r v e g r u n d m i t t e l ) u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g p lanmäßig v o r -
gesehener Aussonderungen, 

- d i e p lanmäßig vorgesehene A r b e i t s k r ä f t e a n z a h l  und das h i e r a u s 
a b g e l e i t e t e und ökonomisch begründete Sch i ch t s y s t era, 

- das zum Z e i t p u n k t de r Berechnung vorgesehene beda r f sge rech te 
1 ) 

E r z e u g n i s s o r t i m e n t , p r o g r e s s i v e D u r c h s c h n i t t s - bzw. Bes twer te ' 
des s p e z i f i s c h e n Le is tungsvermögens , 

- aus dem K a p a z i t ä t s p r o f i l  a b g e l e i t e t e r w i c h t i g e r B e t r i e b s a b -
s c h n i t t bzw. w i c h t i g s t e P r o d u k t i o n s e i n h e i t , 

1 ) 

- p r o g r e s s i v e D u r c h s c h n i t t s - bzw. Bes twer te ' f ü r S t i l l s t a n d s -
z e i t e n .der G r u n d m i t t e l bzw. f ü r A u s f a l l z e i t e n der A r b e i t s k r ä f -
t e z u r Berechnung des v e r f ü g b a r e n  Z e i t f o n d s . 

Der P l a n z e i t r a u m b e t r ä g t g r u n d s ä t z l i c h e i n J a h r . Be i de r F ü n f -
j a h r p l a n u n g i s t d i e mög l i che P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t f ü r d i e e i n -
ze l nen Jahre zu berechnen .D ie mög l i che P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t i s t 
g r u n d s ä t z l i c h i n N a t u r a l e l n h e i t e n auszuweisen. 

1) A l s Grundlage der K a p a z i t ä t s p l a n u n g s i n d durch d i e Kombinate 
d i e p r o g r e s s i v e n D u r c h s c h n i t t s - bzw. Bestwer te vorzugeben 
oder zu b e s t ä t i g e n . I h r e E r m i t t l u n g s c h l i e ß t d i e Du rchse t -

, zung von den w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n P o r t s c h r i t t e n t -
sprechenden Techno log ien und d i e Verbesserung der Produk-
t i o n s - und A r b e i t s o r g a n i s a t i o n e i n . 
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Geplante P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t 

' ·ηΒ88889ΒΒΒ8α8εΒ ·Β9α93Β5888Β 

Le is tungsvermögen e i n e r oder mehre re r P r o d u k t i o n s e i n h e i t e n 
ode r e i n e s B e t r i e b e s , das I n einem. P l a n j a h r a u f de r Grundlage 
a l l e r das Le is tungsvermögen b e e i n f l u s s e n d e n Pak to ren p lanmäßig 
p r o d u k t i o n s w i r k s a m gemacht werden kann· 
B e i de r Berechnung de r g e p l a n t e n P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t s i n d zu -
grunde zu l e g e n : 

- a l l e im P l a n j a h r vorhandenen und p lanmäßig i n B e t r i e b zu neh-
mende G r u n d m i t t e l bzw. P r o d u k t i o n s f l ä c h e n ( m i t Ausnahme der 
R e s e r v e g r u n d m i t t e l ) u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g p lanmäßig v o r g e -
sehener Aussonderungen, 

- d i e p lanmäßig vorgesehene A r b e i t s k r ä f t e a n z a h l  und das h i e r a u s 
a b g e l e i t e t e und ökonomisch begründete Sch i ch t sys tem, 

- das zum Z e i t p u n k t der Berechnung vorgesehene beda r f sge rech te 
E r z e u g n i s s o r t i m e n t , 

- das im P l a n j a h r e r r e i c h b a r e s p e z i f i s c h e Le is tungsvermögen, 
- de r b e i Durch führung  a l l e r im P l a n j a h r r e a l i s i e r b a r e n und 

vorgesehenen Maßnahmen v e r b l e i b e n d e Engpaß des K a p a z i t ä t s -
p r o f i l s , 

- d i e g e p l a n t e n S t i l l s t a n d s z e i t e n der G r u n d m i t t e l bzw. d i e ge-
p l a n t e n A u s f a l l z e i t e n der A r b e i t s k r ä f t e  zu r Berechnung des 
v e r f ü g b a r e n  Z e i t f o n d s . 

Die Berechnung der g e p l a n t e n P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t i s t d i e Grund-
l age de r P r o d u k t i o n s p l a n u n g . Im E rgebn i s der B i l a n z i e r u n g der 
g e p l a n t e n P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t e n t s t e h t der P r o d u k t i o n s p l a n . 

Ausnutzung der P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t 
Baa3Bsaas:ss : :3Bas3:ss3BSBasBBSB:sa 
Die Ausnutzung der mög l i chen P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t w i r d durch 
K o e f f i z i e n t e n  d a r g e s t e l l t . H inweise a u f vorhandene ( z u k ü n f t i g e ) 
bzw. im P l e n z e i t r a u m n i c h t e rsch lossene L e i s t u n g s r e s e r v e n v e r -
m i t t e l n d i e K o e f f i z i e n t e n 
- g e p l a n t e P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t 

mög l i che P r o d u k t i o n s k a p a z i t ä t 
- t a t s ä c h l i c h e L e i s t u n g 

g e p l a n t e P r o d u k t i o n s k a p e ζ i t ä t 
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Die t a t s ä c h l i c h e L e i s t u n g 1 s t der von e i n e r oder mehreren Pro« 
d u k t i o n s e i n h e i t e n oder einem B e t r i e b Im Ab rechnungsze l t räum 
e r r e i c h t e P r o d u k t i o n s a u s s t o ß . 

P r o d u k t i o n s e i n h e i t 
BaBassBBsaaaaaaaaa 
Bezugsgröße f ü r d i e E r m i t t l u n g von T e i l k a p a z i t ä t e n . 

S ie i s t im a l l g e m e i n e n e i n gegenstände- oder v e r f a h r e n e s p e z i a l i -
s i e r t e r T e i l des b e t r i e b l i c h e n Reproduk t i onsp rozesses , der s i c h 
du rch d i e A r b e i t s t e i l u n g u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g s p e z i f i s c h e r , 
t e c h n i s c h e r , t e c h n o l o g i s c h e r und a r b e i t s o r g a n i s a t o r i s c h e r  Merk-
male h e r a u s g e b i l d e t h a t . P r o d u k t i o n s e i n h e i t e n können b e i s p i e l s -
we ise s e i n : A r b e i t s k r ä f t e ,  Maschinen oder Maschinengruppen, 
F l i e ß s t r e c k e n , F e r t i g u n g s a b s c h n i t t e , An lagen , B e t r i e b s a b t e i -
l u n g e n . 

W i c h t i g s t e r B e t r i e b s a b s c h n i t t 
saaaaaaaaaBsaaaaaaaaasaaasaas 

P r o d u k t i o n s b e r e i c h bzw. P r o d u k t i o n s e i n h e i t e i nes B e t r i e b e s , 
de r f ü r d i e H a u p t p r o d u k t i o n von e n t s c h e i d e n d e r Bedeutung i s t . 
E r kann du rch fo lgende K r i t e r i e n c h a r a k t e r i s i e r t werden: 
- h ö c h s t e r wer tmäßiger A n t e i l an den G r u n d m i t t e l n des B e t r i e b e s , 

d i e f ü r d i e Haup tp roduk t i on von e n t s c h e i d e n d e r Bedeutung a i n d , 

- K o n z e n t r a t i o n moderner, h o c h p r o d u k t i v e r Ausrüs tungen i n den 
Produk t Ionsbere i c h e n bzw. P r o d u k t i o n s e i n h e i t e n , d i e f ü r d i e 
H a u p t p r o d u k t i o n von en tsche idende r Bedeutung s i n d . 

Der w i c h t i g s t e B e t r i e b s a b s c h n i t t i s t immer e i n B e r e i c h der 
H a u p t p r o d u k t i o n . 
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E n e r g i e ' 

E n e r g i e t r ä g e r 

BBSBSB8SS338S 

S t o f f e ,  d i e z u r Abgabe von Energ ie f ü r p r a k t i s c h e Zwecke d i e -
nen , ζ . B. f e s t e , f l ü s s i g e und gasförmige B r e n n s t o f f e  sowie 
E l e k t r o e n e r g i e . 

N a t u r e n e r g i e 

Die i n de r N a t u r vorhandene oder l a u f e n d dargebotene Energ ie 
v o r der Gewinnung. Es h a n d e l t s i c h dabe i um Energ ie bes t immte r 
Formen oder um den E n e r g i e g e h a l t n a t ü r l i c h e r E n e r g i e t r ä g e r . 

Rohenerg ie 

Nach der Gewinnung (Förderung) aus den E n e r g i e q u e l l e n ( ζ . B. 
K o h l e f l ö z e n ) sowie nach Impor t i n n a t ü r l i c h e n E n e r g i e t r ä g e r n 
z u r Ver fügung stehende E n e r g i e . 

Pr imnrenergieaufkommen 

Das Pr imärenergieaufkommen  umfaßt das e r s t m a l i g e Aufkommen 
e i n e s Landes an E n e r g i e t r ä g e r n . Dazu gehören: 

- Gewinnung (Förderung) von n a t ü r l i c h e n E n e r g i e t r ä g e r n , 
- Impor t von n a t ü r l i c h e n und k ü n s t l i c h e n E n e r g i e t r ä g e r n , 
- Bestandssenkungen an n a t ü r l i c h e n und k ü n s t l i c h e n E n e r g i e -

t r ä g e r n . 

Pr imärenerg ieverwendung 
8ssssssasssB=sssss===:== 
Die Pr imäre ne r g i e Verwendung umfaßt d ie Verwendung von n a t ü r -
l i c h e n und k ü n s t l i c h e n E n e r g i e t r ä g e r n . 
Dazu gehören : 
- Pr iTTif ì rene rgieverbrauch im Lande, 
- Expor t an E n e r g i e t r ä g e r n , 
- R e s e r v e b i l d u n g an E n e r g i e t r ä g e r n . 
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Energ ie t räger , d ie aus n a t ü r l i c h e n Energiet rägern durch Umwand-
lung entstehen ( ζ . B. Steinkohlenkoks 

aus S t e i n k o h l e ) · Aus künst -
l i c h e n Energiet rägern können durch we i te re Umwandlung abermals 
künst l i che Energ ie t räger entstehen. 

Q u a n t i t a t i v e Gegenübe rs te l l ung von Aufkommen und Verwendung 
e ines E n e r g i e t r ä g e r s u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g de r E n e r g i e t r ä g e r -
v e r l u s t e . Die E n e r g i e t r ä g e r b i l a n z g i l t f ü r e i nen bes t immten Be-
r e i c h ( ζ . B, B e t r i e b , Land) und f ü r e i nen bes t immten Z e i t a b -
s c h n i t t ( ζ . B. Monat , J a h r ) . 

Sekundärgnerg ie 

D ie b e i einem E n e r g i e - , S t o f f -  oder Formveranderungsver fahren 
neben dem e i g e n t l i c h e n V e r f a h r e n s z i e l  n a t u r g e s e t z l i c h und t e c h -
n o l o g i s c h b e d i n g t a n f a l l e n d e s t o f f f r e i e  und s to f fgebundene  Ene r -
g i e . 

Umwandlungsenergie 

Energ ie der E n e r g i e t r ä g e r , d i e a l s Grundmate r i a l zu r Umwandlung 
i n andere E n e r g i e t r ä g e r e i n g e s e t z t werden. E i n s a t z a l s Grund-
m a t e r i a l l i e g t v o r , wenn s i c h de r E n e r g i e i n h a l t d i e s e r i n Ener -
g i e umwandlungsanlagen e i n g e s e t z t e n E n e r g i e t r ä g e r u n t e r Berück -
s i c h t i g u n g de r Umwandlungsver luste i n e rzeug ten E n e r g i e t r ä g e m 
w i e d e r f i n d e t ( z . B. Koh le f ü r den E i n s a t z i n Dampferzeugern, 
aber auch Dampf i n E l e k t r o e n e r g i e e r z e u g n u n g s a n l a g e n ) . 
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H i l f e e n e r g i e 
. « B B S B 8 8 S S S S S 

E n e r g i e d e r E n e r g i e t r ä g e r , d i e i n Energ ieumwandlungsanlagen, 
f e r n e r  b e i de r Förderung von R o h e n e r g i e t r ä g e r n , be im T renspor t 
v o n E l e k t r o e n e r g i e , Gas- und Wärmeenergie und b e i de r Spe iche-
r u n g v o n Gas e i n g e s e t z t werden, de ren E n e r g i e i n h a l t dabe i zu r 
Umwandlung i n Nu tzene rg ie d i e n t und s i c h im e r zeug ten E n e r g i e -
t r ä g e r n i c h t w i e d e r f i n d e t ( ζ . B. E igenve rb rauch an E l e k t r o -
e n e r g i e i n K r a f t w e r k e n ) . 

E i genve rb rauch von, E n e r g i e t r ä g e r n 

T e i l de r H i l f s e n e r g i e , wobe i de r b e t r e f f e n d e  E n e r g i e t r ä g e r im 
g l e i c h e n Prozeß e i n g e s e t z t w i r d , i n dem e r g e f ö r d e r t  oder e r -
zeugt wurde. 

E i gene r ζe ugung 
Baaaaaaaaaasas 

Erzeugung von E l e k t r o e n e r g i e , Gas und Wärme (Dampf, He iß - und 
WannwBsser) i n B e t r i e b e n , deren Hauptzweck der P r o d u k t i o n n i c h t 
d i e Umwandlung von E n e r g i e t r ä g e r n i s t . 

fcebrauchsenergie 

Ene rg ie der E n e r g i e t r ä g e r , d i e i n Energieanwendungsanlagen ( ζ . B. 
Masch inen, Öfen und anderen) zu r Umwandlung i n Nu tzenerg ie ( ζ . B. 
mechanische E n e r g i e , Wärme, L i c h t ) d i e n e n . 

- P r o d u k t i o n s v e r b r a u c h an Gebrauchsenergie 
Die b e i de r Durch führung  von P roduk t i onsp rozessen abhäng ig 
v o n der Produkt ionsmenge z u r Durch führung  von Energieanwen-
dungsprozessen e r f o r d e r l i c h e  Gebrauchsenerg ie . 
Dazu z ä h l t auch de r n i c h t von der Produkt ionsmenge abhängige, 
z u r A u f r e c h t e r h a l t u n g  der P r o d u k t i o n s b e r e i t s c h a f t  e r f o r d e r -
l i c h e Gebrauchsenerg ieverbrauch ( L e e r l a u f v e r b r a u c h ) * 
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- Hebenverbrauch an Gebrauchsenerg ie 

D ie b e i de r Durch führung  von P roduk t i onsp rozessen unabhängig 
von de r Produkt ionsmenge und b e i de r g e s e l l s c h a f t l i c h e n Kon-
sumt ion z u r Durch führung  von Energieanwendungsprozessen e r -
f o r d e r l i c h e  Gebrauchsenerg ie ( z . B. Verb rauch i n H i l f e - und 
Nebenab te i l ungen , f ü r k u l t u r e l l e und s o z i a l e Zwecke, Raum-
h e i z u n g und Be leuch tung , F u h r p a r k / j e d o c h n i c h t im V e r k e h r s -
b e t r i e b ) . 

Nach de r Umwandlung de r Gebrauchsenerg ie i n Energieanwendungs-
an lagen ( z . B. Masch inen, Öfen usw . ) u n m i t t e l b a r genu tz te Ener -
g i e bes t immte r Form, z . B. mechanische E n e r g i e , Wärme, L i c h t . 

Ö l -
v e r b r a u c h von E n e r g i e t r ä g e r n z u r Sto f fumwand lung. Dabei werden 
d i e s t o f f l i c h e n E i g e n s c h a f t e n , u n d n i c h t d e r Energ ie I n h a l t de r 
E n e r g i e t r ä g e r g e n u t z t . 

l j § § r g i ® i r ^ e r e i n s a t z _ f ü r _ s t a t i g n j ^ ^ 

E i n s a t z von E n e r g i e t r ä g e r n f ü r Masch inenan t r i ebe f ü r den P ro -
duk t i onsp rozeß auf B e t r i e b s g e l ä n d e n und B a u s t e l l e n , d i e f e s t 
i n s t a l l i e r t s i n d , sowie f ü r n i c h t f e s t i n s t a l l i e r t e Maschinen 
und Aus rüs tungen , w ie Bagger , K rane , B o h r g e r ä t e , Lader . 

Komp lexb i l anz^Energ ie 

D a r s t e l l u n g des Bedar fs de r G e s e l l s c h a f t an E n e r g i e t r ä g e r n und 
de r A r t s e i n e r Deckung nach v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e n G e s i c h t s -
punk ten u n t e r Nutzung d e r M ö g l i c h k e i t e n des Austausches von 
E n e r g i e t r ä g e r n ( E n e r g i e t r ä g e r s u b s t i t u t i o n ) . S ie umfaßt : 
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- P r i m ä r e n e r g i e b i l a n z , 
- D a r s t e l l u n g 1 d e r S t r u k t u r d e r Gebrauchsenerg ie (gesamt und 

nach ausgewäh l ten V e r s o r g u n g s b e r e i c h e n ) , 
- E n t w i c k l u n g d e r G e b r a u c h s e n e r g i e i n t e n s i t ä t , 
- E n e r g i e b i l a n z e n . 

§E©z i f i | çhe r_Energ i eve rb rayc fe 

Q u o t i e n t aue einem d e f i n i e r t e n Ene rg ieve rb rauch ( ζ . Β . Gebrauchs-
e n e r g i e , Umwandlungs- oder H i l f s e n e r g i e oder T e i l e n d e r s e l b e n ) 
und e i n e r q u a n t i f i z i e r t e n Bezugsgröße, Bezugsgrößen können s e i n : 

E r z e u g n i s e i n h e i t , mengen- oder wertmäßiges P r o d u k t i o n s e r g e b n i s 
e i n e r P r o d u k t i o n s - oder W i r t s c h a f t s e i n h e i t ,  Anzah l de r P r o d u k t i -
o n s a r b e i t e r und anderes . 

i segg ieve rb rauchsno rm 

V e r b i n d l i c h e r k l ä r t e , be t r i ebsgebundene , t echn i sch -ökonom isch 
begründete K e n n z i f f e r  des s p e z i f i s c h e n Ene rg i eve rb rauchs . 

Energ ieverbrauchsnormat  i v 
BBaaSaassss=s=a=s=ss==a=s 
Techn isch-ökonomisch beg ründe te , s t a a t l i c h e Vorgabe f ü r Prozesse 
de r Energieumwandlung und -anwendung zu r Durchsetzung des w i s -
s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n Höchsts tandes b e i der P lanung, P r o j e k -
t i e r u n g und dem Bau neuer e n e r g i e i n t e n s i v e r An lagen. 

Wgrmeverbr§uchsngrma| ive 

Techn isch-ökonomisch begründete Vorgabe f ü r den z u l ä s s i g e n Wär-
meverbrauch z e n t r a l b e h e i z t e r Wohngebäude i n Abhäng igke i t vom 
S t a n d o r t und von der B a u k o n s t r u k t i o n . 

V e r h ä l t n i s d e r b e i e i n e r Energ ie t rägerumwandlung ausgebrachten 
z u r insgesamt z u g e f ü h r t e n E n e r g i e . A l s ausgebrachte Energ ie 
g e l t e n a l l e Energiemengen, d i e e i n e r Verwendung zuge füh r t  werden. 

I I I - . E r g ä n z u n g ( ) 
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Wir^ng^grad_der_Energie§nwendung 

"Verhä l tn is der aus Energieanwendungsanlagen erha l tenen Nutz -
energien zur zugeführten Gebrauchsenergie. 

"§E§5ìf i§2be£_Brennstof£rWärmeverbr§uch 

Quotient aus dem Verbrauch cui Brennstoffwärme  zur Erzeugung von 
E lek t roenerg ie und der 

- Gesamterzeugung von E lek t roenerg ie ( B r u t t o ) , ' 

- der Elektroenergieabgabe ( N e t t o ) . 
i 

e r g i e i n t e n s i t ä t 

Quotient aus dem Verbràuch an Energie und dem wertmäßigen Pro-
dukt ionsergebnis e iner 
( ζ . Β. Warenproduktion, Brut toprodukt ion oder E i g e n l e i s t u n g e n ) . 

- Gebrauch senerg ie in tensi tä t 

Quotient aus dem Gesamtverbrauch an Gebrauchsenergie und dem 
wertmäßigen Produkt ionsergebnis. 

- E l e k t r o e n e r g i e i n t e n s i t ä t 

Quotient aus âem Verbrauch an E lek t roenerg ie und dem w e r t -
mäßigen Produkt ionsergebnis. 

Energ iever luste 

- In energet ischen Anlagen 

D i f fe renz  zwischen der e iner Anlage insgesamt zur e n e r g e t i -
schen Verwendung zugeführten. und der daraus entnommenen 

_ Energie. 

j 
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Entsprechend der A r t der Anlage bzw. Anlagengruppe, in denen 
d ie Ver lus te a u f t r e t e n werden s ie g e g l i e d e r t i n 

. Umwandlungeverluste, · 

. Anwendungsverluste, 

. tft>ertragungsverluste  ( T r a n s p o r t v e r l u s t e bei E l e k t r o e n e r g i e , 
Dampf, Gas), 

. V e r t e i l u n g s v e r l u s t e . 

- Durch Lagerung und Transport 

•Ver lus te an festen und f lüss igen Energ ie t rägern , die bei 
Transport und Lagerung entstehen. 

Energiebezugskosten 

Kosten, die sich aus 

- dem Anschaffungspreis  und 

- den Transportkosten (Frachtkosten , fremde Be- und Ent lade-
kosten, fremde Umschlags- und Lagerkosten) 

für die bezogenen Energ ie t räger ergeben. 

Q®^£§U2b§|Di?!6iekQsten 

Kosten, die die Bezugskosten, die Kosten für die Erzeugung 
sowie die Kosten für die i n n e r b e t r i e b l i c h e Umspannung, V e r t e i -
lung und Lagerung e n t h a l t e n . 
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S a l d i e r t e r Ausdruck der E f f e k t i v i t ä t s e n t w i c k l u n g des E n e r g i e e i n -
satzes im-Ergebnis^jies w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n F o r t s c h r i t t s , 
bezogen auf d i e wertmäßige Leie ' tungaentwicklung. .ν , , 

Sie i s t a l s BeTechnungskennzif fer für d ie j e w e i l i g e Aggregat ions-
^b(ene M i n i s t e r i u m , Kombinat pder B e t r i e b wie f o l g t zu e r m i t t e l n : 

( E n e r g i e i n t e n s i t ä t im B a s i s j a h r 
. / . E n e r g i e i n t e n s i t ä t im P lan - bzw. B e r i c h t s j a h r 
χ . wertmäßige Le is tung im P lan - bzw. B e r i c h t s j a h r 

( I n d u s t r i e l l e Warenproduktion zu konstanten P lan -
pre isen sowie andere f e s t g e l e g t e wertmäßige L e i -
s t u n g s k e n n z i f f e r n )  . · 

= Energieeinsparung auf Basis E n e r g i e i n t e n s i t ä t s -
entwick lung 

Die E r m i t t l u n g e r f o l g t für d ie Planung auf der Grundlage der 
s t a a t l i c h e n Aufgaben bzw. Auf lagen des P lan jahres .und des Ba-
s i s j a h r e s . 

Energ ie t rägere insparung aus Maßnahmen der r a t i o n e l l e n Energ ie -
anwendung . 

Summe der vorhaben- bzw. ob jek tkonkre ten dauerhaf ten ( b i l a n z -
wirksamen) Senkung des Energ iee insa tzes durch E n e r g i e v e r l u s t m i n -
dérung und durch d ie o p t i m i e r t e Bet r iebsweise bei bestehenden 
Anlagen, Aggregaten und Prozessen. 

Sie i s t die im Ergebnis g e z i e l t e r R a t i o n a l i s i e r u n g s t ä t i g k e i t , i n s -
besondere durch d ie R e a l i s i e r u n g von Maßnahmen des w issenscha f t -
l i c h - t e c h n i s c h e n F o r t s c h r i t t s , e i n t r e t e n d e 

- Verminderung_der_Verluste  be i der Energieumwandlung, -anwendung, 
-Übertragung und - V e r t e i l u n g , beim Transpor t , bei der Lagerung 
sowie bei der Stoffumwandlung von E n e r g i e t r ä g e r n , 

- Verminderung_des_Energieeinsatze s durch Optimierung der t e c h -
n isch- technolog ischen Abläufe und Fahrwçisen an Aggregaten, 
Anlagen oder Prozessen bzw. durch den E insatz neuer Anlagen 
oder W i r k p r i n z i p i e n mit verbesser ten e n e r g i e w i r t s c h a f t l i c h e n 
Parametern und durch verbesser te Steuerung. 
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b e z o g e n a u f v e r g l e i c h b a r e B e d i n g u n g e n , d i e p r a k t i s c h n a c h g e w i e -
sen werden bzw. n a c h w e i s b a r s i n d u n d ' d a m i t f ü r d i e B i l a n z g r e n z e n 

.
 v  

( ζ . B. A g g r e g a t , A n l a g e , B e t r i e b , K o m b i n a t ) zu e i n e r d a u e r h a f t e n 

Senkung dee E n e r g i e è i n s a t z e s , bezogen a u f e i n e ' E r z e u g n i s - oder 

L e i s t u n g s e i n h e i t { N à t u r a l w e r t ) , f ü h r t . 

D i e E r m i t t l u n g d e r E n e r g i e t r ä g e r e i n s p a r u n g e r f o l g t j e E i n z e l m a ß -

nahme nach d e r d i r e k t e n Methode -auf d e r B a s i s von N a t u r a l - und 

W ä r m e e i n h e i t e n : 

E = Μ, ί ^ - ^ Ι « M · « ( e A - e < ) 
Ί I M 0 M., / " Ï 

Es b e d e u t e n : 

E = E n e r g i e t r ä g e r e i n s p a r u n g 

•ET j = E n e r g i e t r ä g e r v e r b r a u c h f ü r d i e p r o d u z i e r t e E r -I n d e x ° ° 
Z e u g n i s - oder L e i s t u n g s e i n h e i t 

( N a t u r a l - und W ä r m e e i n h e i t e n ) 

M = p r o d u z i e r t e Menge der E r z e u g n i s - oder L e i s t u n g s -

e i n h e i t 

e = E n e r g i e v e r b r a u c h j e E r z e u g n i s - oder L e i s t u n g s -

e i n h e i t ( s p e z i f i s c h e r E n e r g i e v e r b r a u c h ) 

I n d e x 0= v o r R e a l i s i e r u n g der Maßnahme 

I n d e x 1 = nach R e a l i s i e r u n g der Maßnahme 

D i e e i n g e s p a r t e n Energ iemengen aus S e k u n d ä r e n e r g i e n u t z u n g s i n d , 

s o f e r n n i c h t e i n e p r i m ä r e N u t z u n g i n d e r E n t s t e h u n g s q u e l l e v o r -

l i e g t , aus den e i n g e s p a r t e n bezogenen E n e r g i e t r ä g e r n zu b e r e c h -

n e n . W i r d z . B. Wärmeenerg ie e i n g e s p a r t , d i e im B e t r i e b e r z e u g t 

w i r d , so i s t d a f ü r der A n t e i l de r i n d e r Umwandlungsanlage e i n g e -

s e t z t e n E n e r g i e t r ä g e r a u s z u w e i s e n . B e i p r i m ä r e r N u t z u n g e r f o l g t 

d i e Berechnung nacn der d i r e k t e n M e t h o d e . 

E n e r g e t i s e h e _ E i n s p a r y n g e n _ d u r ç h _ N e u e r u n g e n 

Ausweis a l l e r e n e r g e t i s c h e n E i n s p a r u n g e n aus den im e i g e n e n b e -

t r i e b w i rksam werdenden v e r e i n b a r t e n N e u e r e r l e i s t u n g e n gemäß Neue-

r e r v e r o r d n u n g (NVO) sowie den v e r g ü t u n g s p f l i c h t i g e n  N e u e r e r v o r -

s c h l ä g e n e i n s c h l i e ß l i c h ü b e r b e t r i e b l i c h v e r b r e i t e t e n N e u e r u n g e n . 

I I I - / 2 . E r g ä n z u n g ( ) 
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Maximale L a g e r k a p a z i t ä t f ü r f e s t e B r e n n s t o f f e 
.HnaBaaBBBasasaasasSBSBBBaBBBsaaBBBasBaBaaaBs 
Größtmögl iche Menge, d i e -von einem Abnehmer i n e i n e r B r e n n s t o f f -
a r t am 30 . September des P l a n j a h r e s g e l a g e r t werden kann. S ie 
c h a r a k t e r i s i e r t d i e g röß te L a g e r m ö g l i c h k e i t des Abnehmers, d i e 
b e i v o l l s t ä n d i g e r Ausnutzung a l l e r gee igne ten Lagerräume, 
- f l ä c h e n und - p l ä t z e u n t e r Nutzung a l l e r gee igne ten b e t r i e b -
l i c h e n M i t t e l (w ie Umschlagsmechanismen und T r a n s p o r t m i t t e l ) 
sowie der A r b e i t s k r ä f t e  und b e i E i n h a l t u n g der S i c h e r h e i t s b e -
stimmungen e r r e i c h t werden kann. 

K r a f t w e r k s l e i s t u n g 
B B a a a B B B c a s a a a a a s s 

- K r a f t w e r k s l e i s t u n g  ( B r u t t o ) 1 ^ 
L e i s t u n g , d i e an den Klemmen der Generatoren des K r a f t w e r k e s 
a n s t e h t ( e i n s c h l i e ß l i c h de r L e i s t u n g , d i e f ü r den E igenbe-
d a r f  v e r b r a u c h t w i r d ) . 

1 Ì 2 Ì 
- K r a f t w e r k s l e i s t u n g  ( N e t t o ) 1 Γ 

L e i s t u n g , d i e am Kra f twerksabgang a n s t e h t ( a u s s c h l i e ß l i c h de r 
L e i s t u n g , d i e f ü r den E igenbedar f  v e r b r a u c h t w i r d , j edoch 
e i n s c h l i e ß l i c h A u f s p a n n v e r l u s t e ) . 

2 ) 
- I n s t a l l i e r t e L e i s t u n g e ines K ra f twe rkes  (P^) 1 

Summe de r Nenn le i s t ungen der i n einem K r a f t w e r k  i n s t a l l i e r -
t e n e l e k t r i s c h e n Genera toren. 

- Höchstmögl iche K r a f t w e r k s l e i s t u n g  ( B e t r i e b s l e i s t u n , ? ) ( P ^ ) * ^ 
Höchste Gesamt l e i s t ung der Aggregate u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g 
z u l ä s s i g e r Ube rbe las tung der An lagen über e ine lange Z e i t -
dauer (und vorhandener Begrenzungen). 

1) Die Un te r sche idung nach B r u t t o - und N e t t o k r a f t w e r k s l e i s t u n g 
g i l t f ü r d i e höchs tmög l i che , ve r fügbare  und v e r f ü g t e K r a f t -
w e r k s l e i s t u n g . 

2) Die genannten Werte können a u f e ine B l o c k e i n h e i t , e i n e n 
K r a f t w e r k s t e i l ,  e i n K r a f t w e r k ,  e i n T e i l s y s t e m ( ζ . B. W B KW, 
W B EV) , das Gesamtsystem e ines Landes und d i e Systeme 
mehrerer Länder - VES - bezogen werden. 
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- Ver fügbare  K r a f t w e r k s l e l s t u n g  ( P ^ ) * 
L e i s t u n g des K r a f t w e r k s ,  d i e b e i E r f ü l l u n g des R e p a r a t u r p l a -
nes de r Ausrüs tungen v o l l s t ä n d i g z u r Las tdeckung und zu r 
Schaf fung  der e r f o r d e r l i c h e n  Reserve im Energ iesys tem e i n g e -
s e t z t werden kann· S ie e n t s p r i c h t der höchs tmög l i chen K r a f t -
w e r k s l e i s t u n g a b z ü g l i c h der höchs tmög l i chen Le I s t i m g der i n 
Repara tu r gegangenen Ausrüs tungen· 

- V e r f ü g t e K r a f t w e r k s l e i s t u n g  ( P ^ ) 1 ^ 
Summe der i n Anspruch genommenen L e i s t u n g a l l e r Generatoren 
e i n e s K r a f t w e r k e s · 

1 Ì 
- Gesamte K r a f t w e r k s r e s e r v e l e i s t u n g  ( P r ) ' 

D i f f e r e n z  zwischen de r höchs tmög l i chen und der v e r f ü g t e n 
K r a f t w e r k s i e i s t i m g ( d . h · gebundene p l u s ve r fügba re  K r a f t -
w e r k s r e s e r v e l e i s t u n g ) · 

- Ver fügbare  K r a f t w e r k s r e s e r v e l e i s t u n g  ( P f r ) 1 ^ 
D i f f e r e n z  zw ischen v e r f ü g b a r e r  und v e r f ü g t e r  K r a f t w e r k s l e i -
s t u n g . S ie b e s t e h t aus der s t i l l s t e h e n d e n ( k a l t e n ) Reserve 
und b e i B e t r i e b m i t T e i l l a s t de r r o t i e r e n d e n (he ißen) 
Reserve. 

1 ) 
- Gebundene K r a f t w e r k s l e i s t u n g ' 

Summe de r L e i s t u n g s a u s f ä l l e du r ch G e n e r a l r e p a r a t u r e n ,  l a u f e n -
de I n s t a n d h a l t u n g e n , S törungen und Hava r i en , p r o d u k t i o n s b e -
d i n g t e und s o n s t i g e A u s f ä l l e . 

H ö c h s t l a s t Ρ 
max 

Maximale B e l a s t u n g , d i e i n einem bes t immten Ze i t r aum und an 
e i n e r bes t immten S t e l l e oder i n einem best immten System au fge -
t r e t e n i s t . Dabei w i r d u n t e r s c h i e d e n 

- j e nach dem zugrunde g e l e g t e n Ze i t r aum zwischen Tageshöchst -
l a s t , M o n e t s h ö c h s t l a s t , J a h r e s h ö c h s t l a s t , 

1) Die genannten Werte können a u f e i ne B l o c k e i n h e i t , e i n e n 
K r a f t w e r k s t e i l ,  e i n K r a f t w e r k ,  e i n T e i l s y s t e m ( ζ . B. 
W B KW, W B EV; , das Gesamtsystem e i n e s Landes und d i e 
Systeme mehrerer Länder - VES - bezogen werden. 
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- j e nach der S t e l l e , an der d i e ^ H ö o h s t l a s t a u f g e t r e t e n 1 s t , 
ζ · B. zw ischen H o c h s t l a s t an der Sammelschiene e i nes K r a f t -
werkes , an de r Oberspannungsklensne des Au fspann t rans fo rma to rs 
am Kra f twerksabgang ,  am Anfang oder Ende e i n e r bes t immten 
L e i t u n g , an de r M e ß e i n r i c h t u n g f ü r d i e Ü b e r g a b e s t e l l e e i n e s 
best immten Abnehmers. 

Benutzungsstunden 

Quo t ien t aus Gesamterzeugung an E l e k t r o e n e r g i e und der K r a f t -
w e r k s l e i s t u n g . Entsprechend de r zugrunde g e l e g t e n K r a f t w e r k s -
l e i s t u n g w i r d u n t e r s c h i e d e n i n Benutzungsstunden der 

- i n s t a l l i e r t e n K r a f t w e r k s l e i s t u n g , 
- höchs tmög l i chen K r a f t w e r k s l e i s t u n g , 
- v e r f ü g b a r e n  K r a f t w e r k s l e i s t u n g , 
- v e r f ü g t e n K r a f t w e r k s l e i s t u n g . 

Le is tungs inanspruchnahme 

Die durch den Abnehmer e f f e k t i v  i n Anspruch genommene L e i s t u n g 
l e i t ungsgebundene r E n e r g i e t r ä g e r . 

L e i s t u n g s a n t e i l e 

V e r b i n d l i c h e Vorgaben f ü r d i e h ö c h s t z u l ä s s i g e Inanspruchnahme 
der e l e k t r i s c h e n L e i s t u n g oder des Gasverbrauches i n einem 
best immten Z e i t r a u m . 

L e i s t u n g s a n t e i l z e i t 

Ze i t r aum, i n dem d i e L e i s t u n g s a n t e i l e f ü r E l e k t r o e n e r g i e w i r k -
sam s i n d . 
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S t u f e n l i m i t e 
nasMBEBoaca 

V e r b i n d l i c h e Vorgaben f ü r d i e h ö c h s t z u l ä s s i g e Inanepruchnahjne 
l e i t u n g s g e b u n d e n e r E n e r g i e t r ä g e r i n f e s t g e l e g t e n S t u f e n . 

Technische M i n d e s t l a s t 
saaaBaaaaaasasaaaaaaas 
N i e d r i g s t e L a s t , d i e no twend ig i s t , um an den Anlagen und den 
Produk t ionsgegens tänden Schäden zu v e r h i n d e r n . 

Tar i fabnehmer 
• • • • • • a i a u a a 

ι 
Abnehmer, d i e nach den a l l g e m e i n e n ö f f e n t l i c h  bekannt gemachten 
T a r i f e n f ü r den Bezug von E l e k t r o e n e r g i e , Gas und Fernwärme ver -
s o r g t werden. ' 

Ö f f e n t l i c h e  Ene rg ieve rso rgung 

Ene rg ieve rso rgung durch E n e r g i e v e r s o r g u n g s b e t r i e b e , 

ö f f e n t l i c h e  Energ ieve rso rgungsne tze 
An lagen z u r E n e r g i e f o r t l e i t u n g  und - V e r t e i l u n g i n Rech ts t räge r -
s c h a f t , E igentum oder Nutzung de r E n e r g i e v e r s o r g u n g s b e t r i e b e . 
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Kosten -
'SSBBS8 

Geldauf Wendlingen für den Verbrauch von vergegenständl ichter und 
lebendiger ( I n Lohn bzw. Vergütungen ausgedrückter) A r b e i t zur 
Vorbere i tung, Hers te l lung und R e a l i s i e r u n g von Erzeugnissen und 
Leistungen sowie T e i l e des Mehrprodukts· 
Kos ten s i n d unabhäng ig von i h r e r F i n a n z l e r u n g s q u e l l e a l s K o s t e n -
a r t e n u n s a l d i e r t auszuweisen, s o w e i t I n R e c h t s v o r s c h r i f t e n 
k e i n e anderen Fes t l egungen g e t r o f f e n  wurden, t 

S e l b s t k o s t e n 

T e i l dap Kos ten , der den E rzeugn i ssen und L e i s t u n g e n a l s P l a n -
bzw. N o r m a t i v - oder I s t g r ö ß e n zugerechnet w i r d und aus den E r -
l ö s e n f ü r d i e r e a l i s i e r t e n E rzeugn isse und L e i s t u n g e n zu decken 
i s t · D ie S e l b s t k o s t e n s i n d Element de r K a l k u l a t i o n sowie der 
E rgebn is rechnung und können f ü r d i e Gesamthei t der b e t r i e b l i c h e n 
L e i s t u n g e n und f ü r e i n z e l n e E rzeugn i sse und L e i s t u n g e n e r m i t -
t e l t werden. 

K o s t e n s t r u k t u r 

G l i e d e r u n g der Kos ten nach K o s t e n a r t e n bzw. Kostenkomplexen. 

Kostenabgrenzung 

S a c h l i c h e und z e i t l i c h e Abgrenzung de r Kos tep durch d i e K o s t e n -
a r ten rechnung · 
D ie s a c h l i c h e Kostenabgrenzung i s t 
- e ine Abgrenzung der Geldaufwendungen, d i e de r Sache nach 

Kos ten s i n d , 

- e i n e Abgrenzung der Geldaufwendungen, d i e der Sache nach 
S e l b s t k o s t e n s i n d . 

D ie z e i t i i e n e Kostenabgrenzung i s t f ü r d i e Zuordnung der Kosten 
zum j e w e i l i g e n Ve ru rsachungsze i t räum no twend ig . 
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Kosten 
ι . • 1 

Es 1 s t zw ischen Zahlungsabgrenzungen und Le is tungsabgrenzungen 
zu u n t e r s c h e i d e n · 

Zahlungsabgrenzungen s i n d 

- Vorauszah lungen f ü r das fo lgende P l a n j a h r , 

- f ü r das P l a n j a h r noch zu erwar tende Ausgaben· 

Le l s tungsabgrenzungen s i n d 

- Abgrenzungen von V o r l e i s t u n g e n , 
- Abgrenzungen von N a c h l e i s t u n g e n · 

R ü c k s t e l l u n g e n d ü r f e n n i c h t g e b i l d e t werden, s o w e i t i n Rech ts -
v o r s c h r i f t e n  k e i n e Ausnahmen f e s t g e l e g t s i n d . 

K o s t e n a r t _ 

G rupp ie rung de r Kos ten nach der A r t i h r e r E n t s t e h u n g im Repro-
duk t i o n s p r o z e ß . 

D i e M i n d e s t g l i e d e r u n g der K o s t e n a r t e n w i r d du rch den K o n t e n -
rahmen des W i r t s c h a f t s b e r e i c h e s  f e s t g e l e g t . 

Kostenkomplex 

Zusammenfassimg der K o s t e n a r t e n en tsprechend i h r e r R o l l e im Re-
p r o d u k t i o n s p r o z e ß nach dem anzuwendenden K a l k u l a t i o n s s c h e m a . 

Gesamtse lbs t kos ten 

Summe de r au f der Grundlage des K a l k ü l a t ionsschémas den Erzeug-
n i s s e n und L e i s t u n g e n zuzurechnenden p lanba ren und n i c h t p l a n -
baren K o s t e n a r t e n . 

Gesamtse lbs t kos ten de r f i n a n z g e p l a n t e n Warenproduk t ion 
Kos ten de r i n einem AbrechnungsZei t raum f e r t i g g e s t e l l t e n 
E rzeugn isse und L e i s t u n g e n . 

I I - 180 

wcmtimoal 
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S i e werden nach folgender Methode e r m i t t e l t : 

Kosten der Kontenklasse 3" 
· / · n i c h t I n d i e S e l b s t k o s t e n der E r z e u g n i s s e und L e i s t u n g e n 

e inzubez iehende Kos ten ( ζ ·Β · Ponds aus sonderungen) 
+ z u s ä t z l i c h i n d i e S e l b s t k o s t e n de r E rzeugn i sse und L e i -

s tungen zu übernehmende Kos ten ( z . B . abgegrenzte R e s t -
buchwer te , d i e gemäß R e c h t s v o r s c h r i f t e n  i n n e r h a l b von 
5 Jahren i n d i e S e l b s t k o s t e n v e r r e c h n e t werden können) 

. / . l e i s t ungsunabhäng ige E r l ö s e 
+ · / . s o n s t i g e Verrechnungen au f Grund s p e z i e l l e r R e c h t s v o r -

s c h r i f t e n 
* 

+ . / . Bestandsänderungen an u n f e r t i g e n E r z e u g n i s s e n und L e i -
s tungen , bewer te t zu P r o d u k t i o n s s e l b s t k o s t e n 

= .Gesamtse lbs tkos ten der f i n a n z g e p l a n t e n Warenproduk t ion 

Gesamtse lbs tkos ten der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Waren-
p r o d u k t i o n 

Kos ten der i n einem AbrechnungsZei t raum a b g e s e t z t e n E rzeugn isse 

und L e i s t u n g e n . 

S i e werden nach f o l g e n d e r Methode e r m i t t e l t : 

Gesamtse lbs tkos ten der f i n a n z g e p l a n t e n Warenproduk t ion 
+ · / . Bestandsänderungen an f e r t i g e n E rzeugn i ssen und L e i -

s t ungen, bewer te t zu Gesamtse lbs t kos ten 

a Gesamtse lbs tkos ten der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n 
Warenproduk t ion 

Gesamtse lbs tkos ten der p lanbaren K o s t e n a r t e n 

Summe der P r o d u k t i o n s s e l b s t k o s t e n und A b s a t z k o s t e n . 

N i c h t p lanbare K o s t e n a r t e n 

T e i l de r Gesamtse lbs tkos ten . S ie e n t s t e h e n du rch Unplanmäßig-
k e i t e n Im Reproduk t i onsp rozeß . H i e r z u gehören z . B . V e r t r a g s -
s t r a f e n , Schadenersa tz , I n v e n t u r m i n u s d i f f e r e n z e n . 
D i e n i c h t p lanba ren Kos ten werden I n R e c h t s v o r s c h r i f t e n  und 
z w e i g s p e z i f i s c h e n Regelungen f e s t g e l e g t . 

1 1 - 1 8 1 
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Kosten 

' Produkt lonsselbstkosten 

Summe der Abte i lungskosten, Beschaffungskosten und B e t r i e b s -
l e i t u n g s k o s t e n . 

Abte i lungskosten 

Summe d e r t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten und A b t e i l u n g s l e i t u n g s k o s t e n . 
I n B e t r i e b e n , I n denen d i e M a t e r i a l v e r s o r g u n g und - V o r r a t s -
h a l t u n g n i c h t von dem B e r e i c h Bescha f fung ,  sondern von anderen 
B e r e l c h e n d u r c h g e f ü h r t  werden, können den A b t e i l u n g s k o s t e n auch 
d i e Bescha f f ungskos ten  zugeordnet werden· 

Techno log i sche Kos ten 

T e i l d e r Gesamtse lbs t kos ten · S ie e n t s t e h e n Im u n m i t t e l b a r e n P ro -
duk t Ionsprozeß sowie f ü r Porschungs- , E n t w i c k l u n g s - und P r o j e k -
t i e r u n g s t ä t i g k e i t e n · 
Zu den t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten gehören auch K o s t e n , d i e a l s u n -
m i t t e l b a r e Vo rausse tzung des P roduk t i onsp rozesses d i e n e n 
( K o s t e n f ü r R o h r l e i t u n g s s y s t e m e , B e h ä l t e r u , a · ) . 

D i r e k t e t e c h n o l o g i s c h e Kos ten 

T e i l d e r t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten , de r den K o s t e n t r ä g e r n ohne V e r -
wendung v o n Zurechnungsbasen zugerechnet w i r d · 
D ie d i r e k t e n t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten s i n d u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g 
de r d a r i n e n t h a l t e n e n Kostenelemente mindestens w ie f o l g t zu 
g l i e d e r n : 

- M a t e r i a l , 
- a u f t r a g e - und typengebundene Spez ia lwerkzeuge sowie S p e z i a l -

v o r r i c h t u n g e n , Werkzeuge und Lehren , 
- Ve rb rauch p r o d u k t i v e r L e i s t u n g e n , 
- Lohn, 
- Zu führungen zum Ponds Wissenscha f t und T e c h n i k , 
- P a t e n t - und L i zenzgebühren , 
- s o n s t i g e d i r e k t e t e c h n o l o g i s c h e K o s t e n . 
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- V e r b r a u c h p r o d u k t i v e r L e i s t u n g e n , 

- L o h n , 

- B e i t r a g f ü r g e s e l l s c h a f t l i c h e F o n d s ( a u f den d i r e k t z u r e c h e n -

b a r e n Lohn b e z o g e n e r A n t e i l ) , 

- Z u f ü h r u n g e n zum F o n d s W i s s e n s c h a f t und T e c h n i k , 

- P a t e n t - und L i z e n z g e b ü h r e n , 

- s o n s t i g e d i r e k t e t e c h n o l o g i s c h e K o s t e n . 

I n d i r e k t e t e c h n o l o g i s c h e K o s t e n 

T e i l d e r t e c h n o l o g i s c h e n K o s t e n , d e r d e n K o s t e n t r ä g e r n n u r ü b e r 

Z u r e c h n u n g s b a s e n z u g e r e c h n e t w e r d e n k a n n . 

A b t e i l u n g s l e i t u n g s k o s t ' e n 

S i e e n t s t e h e n f ü r d i e t e c h n i s c h e u n d ö k o n o m i s c h e L e i t u n g d e r 

p r o d u z i e r e n d e n A b t e i l u n g , d e r F o r s c h u n g s - , E n t w i c k 1 u n g s - u n d 

P r o j e k t i e r u n g s a b t e i l u n g u n d / a d e r f ü r a n d e r e Z w i s c h e n l e i t u n g e n . 

B e s c h a f f u n g s k o s t e n 

T e i l d e r G e s a m t s e l b s t k o s t e n . S i e e n t s t e h e n d u r c h M a t e r i a l p l a n u n g , 

- d i s p o s i t i o n , - b e s t e l l u n g , - b e z u g u n d - l ä g e r u n g . 

B e i B e w e r t u n g d e s M a t e r i a l s z u E i n s t a n d s p r e i s e n b z w . d a r a u f a u f -

b a u e n d e n M a t e r i a l v e r r e c h n u n g s p r e i s e n s i n d d i e B e z u g s k o s t e n n i c h t 

T e i l d e r i n d e r K a l k u l a t i o n g e s o n d e r t a u s z u w e i s e n d e n B e s c h a f -

f u n g s k o s t e n . 

B e t r i e b s l e i t u n g s k o s t e n 

S i e e n t s t e h e n f ü r d i e t e c h n i s c h e u n d ö k o n o m i s c h e L e i t u n g ( P l a -

n u n g , A b r e c h n u n g , K o n t r o l l e , S i c h e r u n g u n d V e r w a l t u n g ) d e s B e -

t r i e b e s . Den B e t r i e b s 1 e i t u n g s k o s t e n i s t a u c h d e r e n t s p r e c h e n d 

d e n R e c h t s v o r s c h r i f t e n  a l s S e l b s t k o s t e n a u s z u w e i s e n d e T e i l d e r 

K o s t e n d e s B e t r e u u n g s b e r e i c h e s z u z u r e c h n e n . 
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A b s a t z k o s t e n 

. T e i l d e r G e s a m t s e l b s t k o s t e n . S i e e n t s t e h e n f ü r den V e r k a u f , das 

F e r t i g w a r e n l a g e r , d e n V e r s a n d , d i e A b s a t z d i s p o s i t i o n , d i e F a k -

t u r i e r u n g , d i e W e r b u n g , d i e M e s s e n , d i e M a r k t f o r s c h u n g s o w i e f ü r 

d i e V e r k a u f s b ü r o s und d e n K u n d e n d i e n s t , a u c h a u ß e r h a l b des 

T e r r i t o r i u m s d e r DDR. 

N i c h t t e c h n o l o g i s c h e K o s t e n ( G e m e i n k o s t e n ) 

Summe d e r D e s c h a f f u n g s - ,  L e i t u n g s - u n d A b s a t z k o s t e n . S i e k ö n n e n 

w i e d i e t e c h n o l o g i s c h e n K o s t e n d e n K o s t e n t r ä g e r n d i r e k t o d e r 

i n d i r e k t z u g e r e c h n e t w e r d e n . 

K o s t e n f ü r L e i t u n g u n d V e r w a l t u n g 

K o s t e n f ü r b e t r i e b l i c h e T ä t i g k e i t e n u n d P r o z e s s e , d i e n i c h t 

u n m i t t e l b a r d i e P r o d u k t i o n m a t e r i e l l e r G ü t e r u n d L e i s t u n g e n 

zum I n h a l t h a b e n . 

I n d e n v o l k s e i g e n e n K o m b i n a t e n u n d B e t r i e b e n s o w i e i n d e n n a c h 

d e r w i r t s c h a f t l i c h e n R e c h n u n g s f ü h r u n g a r b e i t e n d e n w i r t s c h a f t s -

l e i t e n d e n O r g a n e n u n d E i n r i c h t u n g e n s i n d d i e K o s t e n f ü r L e i t u n g 
1 ) 

u n d V e r w a l t u n g n a c h f o l g e n d e m Schema z u e r m i t t e l n : 

B r u t t o l o h n s u m m e d e s L e i t u n g s - u n d V e r w a l t u n g s p e r s o n a l s 

( i n Ü b e r e i n s t i m m u n g m i t d e n A n g a b e n f ü r d i e A r b e i t s -

k r ä f t e b e r i c h t e r s t a t t u n g ) 

+ B e i t r ä g e z u r S o z i a l v e r s i c h e r u n g f ü r d a s L e i t u n g s - u n d 

V e r w a l t u n g s p e r s o n a l 

+ B e i t r a g f ü r g e s e l l s c h a f t l i c h e F o n d s f ü r d a s L e i t u n g s -

u n d V e r w a l t u n g s p e r s o n a l 

^ R i c h t l i n i e d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k 
z u r E r m i t t l u n g d e r K o s t e n f ü r L e i t u n g u n d V e r w a l t u n g 

1 I - 1 H 4 7 . E r g ä n z u n g ( 4 0 ) 
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Kosten 

+ V e r g a s e r k r a f t s t o f f  fü r L e i t u n g ^ - und Verwal tungszwecke 

+ Pap ie r fü r L e i t u n g s - und Verwal tungszwecke 

+ Z e i t u n g e n , Z e i t s c h r i f t e n , Broschüren und Bücher 

+ ü b r i g e s H i l f s m a t e r i a l für L e i t u n g s - und Verwal tungszwecke 

+ N a c h r i c h t e n b e f ö r d e r u n g s l e i s t u n g e n 

+ R e i s e k o s t e n (ohne R e i s e k o s t e n , d i e im Zusammenhang mi t 
Montage- und R e p a r a t u r a r b e i t e n außerha lb des B e t r i e b e s 
e n t s t e h e n ) 

= Kosten für L e i t u n g und Verwa l tung 
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Kosten fü r den P r o d u k t i o n s v e r b r a u c h 

K a t e g o r i e der v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e n B i l a n z i e r u n g . 

Zu den Kosten fü r den P r o d u k t i o n s v e r b r a u c h gehören: 

- Abschre ibungen , M i e t e n , Pachten und N u t z u n g s e n t g e l t e , Wertmin-
derungen für T i e r e und D a u e r k u l t u r e n , 

- M a t e r i a l v e r b r a u c h ( e i n s c h l i e ß l i c h g e r i n g w e r t i g e u n d ' s c h n e l l -
v e r s c h l e i ß e n d e A r b e i t s m i t t e l ) , 

- Verbrauch fremder p r o d u k t i v e r L e i s t u n g e n . 

I n der b e t r i e b l i c h e n Abrechnung der s o z i a l i s t i s c h e n L a n d w i r t -
s c h a f t e n t s p r e c h e n d i e s e K o s t e n a r t e n den Kosten für den Produk-
t i o n s v e r b r a u c h des B r u t t o p r o d u k t s , wobei im M a t e r i a l v e r b r a u c h 
nur der Zukauf e n t h a l t e n i s t . Zu den Kosten des P r o d u k t i o n s v e r -
brauchs des B r u t t o u m s a t z e s werden der Warene insa tz und d ie 
Kosten des Innenumsatzes z u g e r e c h n e t . 

Kosten für den Verbrauch l e b e n d i g e r A r b e i t 

K a t e g o r i e der v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e n B i l a n z i e r u n g . 
Zu den Kosten für den Verbrauch l e b e n d i g e r A r b e i t gehören: 

- T a r i f l ö h n e und l e i s t u n g s a b h ä n g i g e Löhne ( e i n s c h l i e ß l i c h Lohn-

z u s c h l ä g e , Z u s a t z l o h n ) sowie Vergütungen, 

- Natura 1 Versorgung, D e p u t a t e , 

- L e h r l i n g s e n t g e l t e , 

- Honora re , 

- Prämien und Vergütungen aus zweckgebundenen und außerha lb 

zweckgebundener Fonds. 

Zu den Kosten für den Verbrauch l e b e n d i g e r A r b e i t für den W i r t -

s c h a f t s z w e i g L a n d w i r t s c h a f t gehören aus v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e r 

S i c h t : 

a ) T a r i f l ö h n e und l e i s t u n g s a b h ä n g i g e Löhne ( e i n s c h l . Lohnzu-
s c h l ä g e , Z u s a t z l o h n und N a t u r a l Versorgung ) , 

b) Ge ldvergütung der l e b e n d i g e n A r b e i t für M i t g l i e d e r (Genos-
s e n s c h a f t e n ) e i n s c h l . Vergütung aus Überp langewinn , 
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Kosten 
/ 

c ) Ge ldvergütung f ü r  B o d e n a n t e i l e , 
/ 

d ) Prämien ( e i n s c h l i e ß l . Zahlungen aus dem Prämien fonds) , 

e ) Prämien und Vergütungen außerha lb zweckgebundener Fonds, 

f ) L e h r l i n g s e n t g e l t e , 
g ) G e l d e i n k ü n f t e und I n d i v i d u e l l e r E igenverb rauch aus den p e r -

s ö n l i c h e n Haus- und V i e h w i r t s c h a f t e n d e r L P G - M i t g l i e d e r sowie 
de r Se lbs tänd igen und i h r e r m i t h e l f e n d e n Fam i l i enangehö r i gen 
aus P r i v a t b e t r i e b e n e i n s c h l i e ß l i c h aus n e b e n b e r u f l i c h e r  Land-
w i r t s c h a f t und Haus- und K l e i n g ä r t e n . 

Zu den Kosten f ü r den Verbrauch l e b e n d i g e r A r b e i t b e i b e t r i e b -
l i c h e r Abrechnung gehören von den o . a . B e s t a n d t e i l e n n i c h t d i e 
Z i f f e r n  c ) , d ) , g ) und von b ) d i e Vergü tung aus Überp langewinn. 

Z u s ä t z l i c h gehören abe r h i e r z u : 

- N a t u r a l v e r g ü t u n g d e r l e b e n d i g e n A r b e i t f ü r  L P G - M i t g l i e d e r , 
- Honorare , 
- Entschäd igungen und Zuwendungen, 
- B e i t r ä g e zu r S o z i a l p f l i c h t v e r s i c h e r u n g und U n f a l l u m l a g e , „ 
- B e i t r ä g e f ü r  z u s ä t z l i c h e A l t e r s v e r s o r g u n g ( n i c h t f r e i w i l l i g e 

Z u s a t z r e n t e n v e r s i c h e r u n g ) . 

B e i t r a g _ f ü r _ g e s e l l s c h a f t J i c h e _ F o n d s 

B e i t r a g de r Kombinate und B e t r i e b e de r I n d u s t r i e und des Bau-
wesens an der B i l d u n g g e s e l l s c h a f t l i c h e r Fonds des S taa tes und 
z u r r e a l e n Bewertung d e r l ebend igen A r b e i t i n de r w i r t s c h a f t l i -
chen Rechnungsführung. D ie Höhe des B e i t r a g e s w i r d au f de r 
Grundlage e ines e i n h e i t l i c h e n N o r m a t i v s , bezogen au f den Lohn-
fonds de r A r b e i t e r und A n g e s t e l l t e n , f e s t g e l e g t . 

Der B e i t r a g f ü r  g e s e l l s c h a f t l i c h e Fonds i s t B e s t a n d t e i l de r 
S e l b s t k o s t e n und a l s s o l c h e r I n d i e K a l k u l a t i o n de r Kos ten und 
I n d u s t r i e p r e i s e f ü r  Erzeugn isse und L e i s t u n g e n au f d e r Grund-
l age des e i n h e i t l i c h e n Normat i vs e i nzubez lehen . 
Der B e i t r a g f ü r  g e s e l l s c h a f t l i c h e Fonds i s t ohne Abzug an den 
S t a a t a b z u f ü h r e n 
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ö r t l i o h und /ode r f u n k t i o n e l l a b g e g r e n z t e r B e r e l o h des B e t r i e b e s · 
D ie K o e t e n s t e l l e n s i n d g r u n d s ä t z l i c h eo eu b i l d e n , daß s i e 
g l e i c h z e i t i g a l s L e i s t u n g s s t e l l e n f u n g i e r e n · 

D ie B i l d u n g d e r K o s t e n B t e l l e n i s t so vorzunehmen, daß g r u n d s ä t z -
l i c h Übere inst immung m i t den f e s t g e l e g t e n V e r a n t w o r t u n g s b e r e i -
chen e r z i e l t w i r d und d i e E r f o r d e r n i s s e  de r Kos tennormie rung , 
K a l k u l a t i o n , Nutzenabrechnung und K o s t e n k o n t r o l l e Im Rahmen de r 
w i r t s c h a f t l i c h e n Rechnungsführung b e a c h t e t werden· 

D ie G l i ede rung de r K o s t e n s t e l l e n e r f o l g t g r u n d s ä t z l i c h nach 
i h r e r S t e l l u n g z u r H a u p t t ä t i g k e l t des B e t r i e b e s , ζ · B. i n de r 
v o l k s e i g e n e n I n d u s t r i e nach dem 

- B e r e i c h d e r P r o d u k t i o n , Forschung , E n t w i c k l u n g und P r o j e k t i e -
r u n g , 

- B e s c h a f f u n g s b e r e i c h , 
- B e t r i e b s l e i t u n g s b e r e i c h , 
- B e t r e u u n g s b e r e i c h , 
- A b s a t z b e r e i c h . 

Daneben können f i k t i v e K o s t e n s t e l l e n g e b i l d e t werden. 

F i k t i v e K o s t e n s t e l l e 
a B 3 Ë a n 2 = a a a c = B D = 2 S a a 

A u s s c h l i e ß l i c h aus ab rechnungs techn ischen Belangen g e b i l d e t e 
K o s t e n s t e l l e . S ie i s t n i c h t vom Ort d e r Kos tenen ts tehung bzw. 
n i c h t von de r Kos tenveru rsach img a b z u l e i t e n . 

Au f f i k t i v e n K o s t e n s t e l l e n können zum B e i s p i e l d i e den Kos ten -
t r ä g e r n d i r e k t zurechenbaren Kos ten e r f a ß t werden, d i e f ü r 
e i n e k o s t e n s t e l l e n b e z o g e n e K o n t r o l l e ohne Aussage s i n d . 

11 - 188 3 . E r g ä n z u n g ( 28 ) 
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Kosten 

Grund ea t ζ f ü r d i e Kostenzurechnung au f K o e t e n s t e l l e n und Kos ten -
t r ä g e r , unabhängig von d e r Kos tenen ts tehung . 

Auch a l s n z u be las tende K o s t e n s t e l l e " b e z e i c h n e t . K o s t e n s t e l l e , 
d i e u r s ä c h l i c h im Rahmen de r i n n e r b e t r i e b l i c h e n L e i s t u n g s v e r -
f l e c h t u n g L e i s t u n g e n andere r K o s t e n s t e l l e n (aus führende bzw. 
l e i s t e n d e K o e t e n s t e l l e n ) i n Anspruch nimmt ( z . B. H i l f e l e i s t u n -
gen , N a c h a r b e i t ) . 

( 29 ) 3 . Ergänzung I I - 188/1 
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Kosten 

S t e l l e n l e I s t u n g 

I n Mengen- oder Z e i t e i n h e i t e n bzw. Im Wer tausdruck e r f a ß t e L e i -
s t u n g e i n e r K o s t e n s t e l l e . Bs werden d i e während e i nes Z e l t r a u -
mes e r b r a c h t e n L e i s t u n g e n e r f a ß t ,  unabhäng ig davon, ob a l l e I n 
d e r K o s t e n s t e l l e auszuführenden A r b e i t e n abgesch lossen s i n d · 
U n t e r s c h i e d l i c h e , n i c h t u n m i t t e l b a r zusammenfaßbare L e i s t u n g s -
a r t e n e i n e r K o s t e n s t e l l e s i n d au f e i n e d iese u n t e r s c h i e d l i c h e n 
L e i s t u n g s a r t e n r e p r ä s e n t i e r e n d e S t e l l e n l e i s t u n g s g r ö ß e umzurech-
nen . 

I n de r A u ß e n w i r t s c h a f t  i s t d i e S t e l l e n l e i s t u n g d i e Gesamthei t 
de r von e i n e r K o s t e n s t e l l e - sowe i t s i e z u g l e i c h a l s L e i -
s t u n g s s t e l l e f u n g i e r t  - r e a l i s i e r t e n L e i s t u n g e n im Geldaus-
d ruck ( E r l ö s e aus r e a l i s i e r t e n a u ß e n w i r t s c h a f t l i c h e n L e i s t u n g e n 
sowie s o n s t i g e n D i e n s t l e i s t u n g e n ) · 

K o m b i n i e r t e K o s t e n - und E rgebn is rechnung 

V e r f a h r e n  de r Kos tenrechnung , b e i dem du rch d i e Bewertung de r 
L e i s t u n g d e r K o s t e n s t e l l e zu P r e i s e n und Gegenübe rs te l l ung zu 
den Kos ten e i ne G e w i n n e r m i t t l u n g e r m ö g l i c h t w i r d . 

A b r e c h n u n g s s t e l l e n d e r A u ß e n w i r t s c h a f t 

K o s t e n s t e l l e n der außerha lb der Außenhande lsbe t r iebe bestehen-
den V e r a n t w o r t u n g s b e r e i c h e . S ie werden zu r Un te rsche idung von 
den ( i n n e r b e t r i e b l i c h e n ) K o s t e n s t e l l e n a l s A b r e c h n u n g s s t e l l e n 
b e z e i c h n e t . S ie umfassen e ine W B , e i n Kombinat bzw. e i n e n 
B e t r i e b oder e i n I m p o r t - B i l a n z o r g a n ( s i e h e auch D e f i n i t i o n 
" S t e l l e n e r g e b n i s r e c h n u n g de r A u ß e n w i r t s c h a f t " ) .  G l e i c h z e i t i g 
kann e ine G l i e d e r u n g nach Ländern e r f o l g e n . 
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Kosten 

Ste l l energebn ls rechzxung d e r A u ß e n w i r t s c h a f t 

Abrechnung d e r von außerha lb de r Außenhande lsbe t r iebe bes tehen-
den V e r a n t w o r t u n g s b e r e i c h e n ( s i e h e auch D e f i n i t i o n "Abrechnungs-
s t e l l e n de r A u ß e n w i r t s c h a f t " )  im Rahmen I h r e r A u ß e n w i r t s c h a f t s -
t ä t i g k e i t e r b r a c h t e n L e i s t u n g e n und d e r d a f ü r im Außenhandels-
b e t r i e b a n g e f a l l e n e n K o s t e n · 
D ie S t e l l e n e r g e b n l s r e c h n u n g de r A u ß e n w i r t s c h a f t  ha t d i e Aufgabe, 
d i e Im AbrechnungsZei t raum a n g e f a l l e n e n Kos ten und E r l ö s e nach 
I n l a n d s p a r t n e r n bzw. nach Ländern aus de r Le i s tungs rechnung zu 
übernehmen und das E rgebn i s f ü r d i e A b r e c h n u n g s s t e l l e n zu e r -
m i t t e l n . D ie f ü r d i e e i n z e l n e n I n l a n d s p a r t n e r ausgewiesenen 
Abrechnungspoe i t I onen und d i e e r m i t t e l t e n E rgebn isse ze i gen 
Schwerpunkte v o r a l l e m h i n s i c h t l i c h de r f i n a n z i e l l e n E r f ü l l u n g 
i h r e r Außenhandelsp läne und der R e n t a b i l i t ä t s e n t w i c k l u n g . % 
D i e nach A b r e c h n u n g s s t e l l e n de r A u ß e n w i r t s c n a f t  e r m i t t e l t e n E r -
gebn isse s i n d Grundlage f ü r d i e E r g e b n i s b e t e i l i g u n g der I n l a n d s -
p a r t n e r und der Außenhande lsbe t r iebe im Rahmen der g e l t e n d e n 
R e c h t s v o r s c h r i f t e n . 

K o s t e n t r ä g e r 

E rzeugn isse und L e i s t u n g e n , denen S e l b s t k o s t e n zugerechnet 
werden. D ie B i l d u n g der K o s t e n t r ä g e r muß d i e Anforderungen 
de r P lanung nach E rzeugn i ssen und L e i s t u n g e n , de r K a l k u l a t i o n , 
Kos tennormie rung , K o s t e n k o n t r o l l e , Nutzensabrechnung und 
P r e i s b i l d u n g b e r ü c k s i c h t i g e n . 

Kos ten t râgè rg ruppe 

Zusammenfassung v e r s c h i e d e n e r E rzeugn i sse bzw. L e i s t u n g e n au f 
d e r Grundlage de r G l e i c h a r t i g k e i t bzw. Ä h n l i c h k e i t d i e s e r E r -
zeugn isse oder L e i s t u n g e n , des Pe r t i gungsp rozesses sowie de r 
K o s t e n s t r u k t u r und des K o s t e n n i v e a u s · 

K o s t e n t r ä g e r g r u p p e n werden i n de r Rege l b e i einem u m f a n g r e i -
chen P r o d u k t i o n s s o r t i m e n t g e b i l d e t . 
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Zureohnungebasie < 

Auch a l s Verrechnung»- t Bezugs- oder Zuschlagebasis beze ichnet* . 
Basisgröße f ü r d ie I n d i r e k t e Kostenverrechnung, mit deren H i l f e 
d ie n i c h t d i r e k t f ü r d ie Kostenträger bzw. K o s t e n s t e l l e n e r faß -
baren Kosten diesen zugerechnet werden können· 

Bas isg rößen können Mengen-, Z e l t - oder Wer tgrößen s e i n . D ie Zu-
rechnungsbas i s s o l l en tsp rechend dem K o s t e n v e r u r s a c h u n g s p r l n z l p 
d i e Zusammenhänge zwischen Kos ten und L e i s t u n g e n b e r ü c k s i c h t i g e n . 
B e i de r Anwendung d i f f e r e n z i e r t e r  Zurechnungsbasen s i n d w i r t -
s c h a f t l i c h e Ges i ch t spunk te (Verwa l tungsaufwand) zu beach ten . 

Werden a l s Zurechnungsbas is Wertgrößen ve rwende t , e r g i b t s i p h 
aus de r Formel 

i n d i r e k t zu ver rechnende Kos ten 
Zurechnungsbas is x 100 

d e r Z u s c h l a g s s a t z i n P r o z e n t . 

K a l k u l a t i o n 

Der P r o d u k t i o n vorausgehende ( V o r k a l k u l a t i o n ) oder nach fo lgende 
( N a c h k a l k u l a t i o n ) E r m i t t l u n g der v o r a u s s i c h t l i c h en ts tehenden 
bzw. der t a t s ä c h l i c h en ts tandenen S e l b s t k o s t e n und der P r e i s e 
j e Mengene inhe i t des K o s t e n t r ä g e r s . 
S i e d i e n t de r K o s t e n k o n t r o l l e , der P r e i s b i l d u n g und P r e i s k o n -
t r o l l e sowie de r A u f s t e l l u n g von Plänen und Angeboten an 
Kunden. 

V o r k a l k u l a t i o n 

E r m i t t l u n g de r v o r a u s s i c h t l i c h en ts tehenden S e l b s t k o s t e n und 
d e r P r e i s e j e Mengene inhe i t des K o s t e n t r ä g e r s v o r Beginn des 
P r o d u k t i o n s p r o z e s s e s . S ie w i r d g r u n d s ä t z l i c h au f der Bas is 
n o r m a t i v e r Kos ten a u f g e s t e l l t . 
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N a c h k a l k u l a t i o n . ' -

E r m i t t l u n g d e r t a t s ä c h l i c h en ts tandenen S e l b s t k o s t e n und d e r 
P r e i s e j e Mengene inhe i t des K o s t e n t r ä g e r s nach F e r t i g s t e l l u n g . 
S i e kann aus den i s t s e l b s t k o s t e n oder den Kos tenno rma t i ven und 
den Abweichungen von d i e s e n a u f g e s t e l l t werden· 

I n d e r N a c h k a l k u l a t i o n der S e l b s t k o s t e n brauchen d i e K o s t e n t r ä -
ger n u r b i s zu den d i r e k t e n t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten abgerechnet 
zu werden ( T e i l k o s t e n k a l k u l a t i o n ) . D ie M ö g l i c h k e i t de r Du rch -
rechnung b i s zu den Gesamtse lbs tkos ten i s t zu g e w ä h r l e i s t e n 
( V o l l k o s t e n k a l k u l a t i o n ) . 

Nachwe i s k o s t e n 
sss=ssss====ss= 

Entsp rechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  über d i e P r e i s b i l d u n g dem 
A u f t r a g g e b e r  gesonder t i n Rechnung zu s t e l l e n d e Kos ten w ie 
R e i s e k o s t e n , Aus lösungen, Wegegeld, Trennungs entSchädigungen 
u«a· S ie s i n d gegenüber dem A u f t r a g g e b e r  nachzuweisen. ' ' 

K a l k u l i e r b a r e Kos ten 

Im S inne de r P r e i s b i l d u n g a l l e Kos ten der Kon tenk lasse 3 des 
V o l k s w i r t s c h a f t l i e h e n Kontenrahmens, sowe i t d i e K a l k u l a t i o n s -
r i c h t l i n i e n d i e s n i c h t nach K o s t e n a r t und /ode r Kostenhöhe 
a u s s c h l i e ß e n · 
N i c h t zu den k a l k u l i e r b a r e n Kos ten gehören z . B . V e r t r a g s s t r a f e n , 
Ve rspä tungsZ insen , Verzugszusch läge , Mehrkos ten f ü r I n v e s t i -
t i o n e n , F o r d e r u n g s a u s f ä l l e ,  überhöhte Lohn- und M a t e r i a l k o s t e r -
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Kosten 

K a l k u l a t ions schema 
BSSBBSSSS3S3S8SSSS 

Schema f ü r d i e E r m i t t l u n g der Gesamtselbstkosten der Kosten-
t r ä g e r · Ee g i l t folgéndea Grundschema: 

d i r e k t e technologische Kosten 

+ i n d i r e k t e technologische Kosten 

s technologische Kosten 

+ Abte i lungs le i tungskosten 

— — ι — |S. 

s A b t e i l l i n g e k o s t e n 

+ Bescha f fungskos ten 
+ B e t r i e b s l e i t u n g s k o s t e n 

= P r o d u k t i o n s s e l b s t k o s t e n 

+ A b s a t z k o s t e n 

β Gesamtse lbs t kos ten de r p l anba ren K o s t e n a r t e n 

+ n i c h t p l anba re K o s t e n a r t e n 

& Gesamtse lbs t kos ten 

Um zwe ig - und b e t r i e b e s p e z i f i s c h e Besonderhe i t en zu b e r ü c k s i c h -
t i gen , können 

- I n a l l e n Kostenkomplexen d i r e k t und I n d i r e k t zurechenbare 
Kos ten u n t e r s c h i e d e n , 

- d i e d i r e k t e n t e c h n o l o g i s c h e n Kos ten über d i e f e s t g e l e g t e 
M i n d e s t g l l e d e r u n g h i n a u s t i e f e r u n t e r g l i e d e r t , 

- kos tendynamische Ges i ch t spunk te I n das K a l k u l a t i o n s s c h e m a 
aufgenommen und 

- im Rahmen de r R e c h t s v o r s c h r i f t e n  K a l k u l a t i ons p o s i t Ionen aus 
Vere I n f achungsgründen zusammengef aßt 

werden. 

Das K a l k u l a t Ions schema w i r d f ü r V o r - und N a c h k a l k u l a t i o n e n 
v e r w e n d e t . 

Das Grundschema i s t b i s zu den Gesamtse lbs tkos ten der p l a n -
baren K o s t e n a r t e n g l e i c h z e i t i g Grundschema der P r e l a k a l k u l a t i o n , 
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K a l k u l a t i o n s v e r f a h r e n 

Verfahren sur E r m i t t l u n g der Se lbstkosten und des Ergebnisses 
der Kosteçtrëger und f ü r d i e E i n h e i t des Kostenträgers· 

Eé können folgende Verfahren angewandt werden: 

- D i v i s i o n s k a l k u l a t i o n f 

- Z u ß c h l a g s k a l k u l a t i o n . 
+ 

D i e Komb ina t i on b e i d e r V e r f a h r e n  i s t z u l ä s s i g . D ie Wahl de r Kal-
k u l a t i o n s v e r f a h r e n  i s t v o n de r A r t de r F e r t i g u n g und de r An-
z a h l de r K o s t e n t r ä g e r abhäng ig · 

D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n 

K a l k u l a t i o n s v e r f a h r e n ,  b e i dem d i e S e l b s t k o s t e n de r p r o d u z i e -
renden K o e t e n s t e l l e n bzw· des B e t r i e b e s du rch d i e im g l e i c h e n 
Z e i t r a u m e rzeug te Leis tungsmenge d i v i d i e r t werden· 
S ie e r f o r d e r t  e i n e n e i n h e i t l i c h e n K o s t e n t r ä g e r I n n e r h a l b e i n e r 
p roduz ie renden K o s t e n s t e l l e bzw· des B e t r i e b e s oder v e r g l e i c h -
bar gemachte K o s t e n t r ä g e r . 

D ie D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n u n t e r s c h e i d e t : 

- d i e e i n f a c h e D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n , 
- d i e S t u f e n d i v i s i o n s k a l k u l a t i o n , 
- d i e D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n m i t Ä q u i v a l e n z z i f f e r n  ( Ä q u i v a l e n z -

z i f f e r n k a l k u l a t i o n ) : 

• d i e e i n f ache Ä q u i v a l e n z z i f f e r n k a l k u l a t i o n , 
• d i e d i f f e r e n z i e r t e  A ' q u i v a l e n z z i f f e r n k a l k u l a t i o n . 

E in fache D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n 

S ie e r f o l g t  nach der Forme l : 

k « £ 
Q 

k » Gesamtse lbs tkos ten j e E i n h e i t des K o s t e n t r ä g e r s 
Κ » Gesamtse lbs tkos ten Im AbrechnungsZei t raum 
Q » Gesamtmenge der im Abrechnungs z e i t räum h e r g e s t e l l t e n 

K o s t e n t r ä g e r 
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Kosten 

Die e i n f a c h e D i v i s i o n s k a l k u l a t i o n i s t anzuwenden, wenn nu r e i n 
K o s t e n t r ä g e r im B e t r i e b oder d i e abgeschlossene P r o d u k t i o n e ines 
K o s t e n t r ä g e r s I n de r p roduz ie renden K o s t e n s t e l l e vorhanden i s t . 

S t u f e n d i v i s i o n s k a l k u l a t i o n . 

K a l k u l a t Ions v e r f a h r e n ,  b e i dem f ü r j ede e i n z e l n e " a u f e inende r f  o l -
gende Produk t i onss t u f θ e ine gesonder te D i v i s i o n s k a l k u l a t I o n 
d u r c h g e f ü h r t  w i r d . Dabe i baut d i e j e w e i l s nach fo lgende Produk-
t i o n s s t u f e a u f den K a l k u l a t i o n s e r g e b n i s s e n de r vorangegangenen 
S t u f e a u f . D i e Anwendbarke l t der S t u f e n d i v i e i o n s k a l k u l a t i o n 
i s t gegeben, wenn d i e P r o d u k t i o n des E rzeugn i sses bzw. der L e i -
s t u n g i n mehreren i n s i c h abgeschlossenen Produk t i ons s t u f en e r -
f o l g t . A n t e i l i g e Gemeinkosten, d i e f ü r d i e L e i t u n g des Gesamt-
b e t r i e b e s und den Absa tz von S t u f e n p r o d u k t i o n e n t s t e h e n , werden 
m i t t e l s Z u s c h l a g s k a l k u l a t i o n au f d i e P r o d u k t i o n s s t u f e n bzw. au f 
d i e a b g e s e t z t e n S tu fenp roduk te v e r t e i l t . 

Ä q u i v a l e n z z i f f e r n k a l k u l a t i o n 

S p e z i e l l e s K a l k u l a t i o n s v e r f a h r e n  i n n e r h a l b de r D i v i s i o n s k a l k u l a -
t i o n , b e i dem d i e p r o d u z i e r t e n Mengen u n t e r s c h i e d l i c h e r E rzeug-
n i s s e und L e i s t u n g e n m i t H i l f e von Ä q u l v a l e n z z l f f e m  i n v e r -
g l e i c h b a r e V e r r e c h n u n g s e i n h e i t e n umgerechnet werden. 

D i e en t s tandenen S e l b s t k o s t e n werden du rch d i e Summe der v e r -
g l e i c h b a r e n V e r r e c h n u n g s e i n h e i t e n d i v i d i e r t . D i e S e l b s t k o s t e n 
d e r v e r s c h i e d e n e n E r z e u g n i s e i n h e i t e n ergeben s i c h 

- d u r c h M u l t i p l i k a t i o n der S e l b s t k o s t e n j e V e r r e c h n u n g s e i n h e i t 
m i t de r Zah l de r V e r r e c h n u n g s e i n h e i t e n der E rzeugn isse und 
d u r c h D i v i s i o n d ieses Rechenergebnisses durch d i e u n t e r - · 
s c h i e d l l c h e n p r o d u z i e r t e n Erzeugnismengen oder 

- d u r c h M u l t i p l i k a t i o n der Ä q u i v a l e n z z i f f e r n  m i t den S e l b s t -
k o s t e n j e V e r r e c h n u n g s e i n h e i t . 

D i e Ä q u i v a l e n z z i f f e r n k a l k u l a t i o n  i s t anzuwenden, wenn im B e t r i e b 
oder I n e i n e r p roduz ie renden K o s t e n s t e l l e mehrere K o s t e n t r ä g e r 
h e r g e s t e l l t werden, deren S e l b s t k o s t e n i n i h r e r a b s o l u t e n Höhe 
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u n t e r s c h i e d l i c h , I n I h r e r Zusammensetzung aber du r ch e i n e n 
g l e i c h a r t i g e n Produk t Ionsp rozeß v e r g l e i c h b a r s i n d · Es s i n d e i n e 
oder mehrere d i f f e r e n z i e r t e  Ä q u i v a l e n z z i f f e r n r e i h e n  f e s t z u l e g e n , 
d i e den u n t e r s c h i e d l i c h e n K o s t e n a n f a l l de r v e r s c h i e d e n e n K o s t e n -
t r ä g e r g l o b a l oder d i f f e r e n z i e r t  nach den B e a r b e i t u n g e s t u f en 
zum Ausdruck b r i n g e n , so daß zwischen e i n f a c h e r und d i f f e r e n -
z i e r t e r Ä q u i v a l e n z z i f f e r n k a l k u l a t i o n  zu u n t e r s c h e i d e n i s t . 

Z u s c h l a g s k a l k u l a t I o n ==================== 

K a l k ü l a t i o n s v e r f a h r e n ,  b e i dem - b e d i n g t du rch mehrere u n t e r -
s c h i e d l i c h e K o s t e n t r ä g e r bzw. du rch k o m p l i z i e r t e F e r t i g u n g -
nu r T e i l e de r S e l b s t k o s t e n d i r e k t den K o s t e n t r ä g e r n zurechenbar 
s i n d und d i e ü b r i g e n T e i l e der S e l b s t k o s t e n n u r über Z u r e c h -
nungsbasen den K o s t e n t r ä g e r n zugerechnet werden können· 
D i e G e n a u i g k e i t de r Z u s c h l a g s k a l k u l a t i o n 1s t we l t gehend von 
de r Wahl g e e i g n e t e r Zurechnungsbasen abhäng ig . 

D ie Zusch lagssä tze werden e r m i t t e l t , Indem d i e i n d i r e k t zu v e r -
rechnenden T e i l e der S e l b s t k o s t e n zu e i n e r Zurechnungs bas is i n s 
V e r h ä l t n i s g e s e t z t werden. 

Restwertmethode ( K a l k u l a t i o n verbundener L e i s t u n g e n ) 
= = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =: = = = = = = = = = = = = =: = == = = = = 
Auch a l s Sub t rak t i onsmethode und Res twer t rechnung b e z e i c h n e t . 
S p e z i e l l e s K a l k u l a t i o n s v e r f a h r e n ,  das insbesondere b e i de r 
P r o d u k t i o n verbundener L e i s t u n g e n ( K u p p e l p r o d u k t i o n ) angewen-
de t w i r d , da d i e S e l b s t k o s t e n nu r f ü r d i e verbundenen L e i s t u n -
gen e r m i t t e l t werden können· 

B e i d iesem V e r f a h r e n  w i r d b e i den i n n e r h a l b e i n e s A r b e i t s p r o -
zesses g l e i c h z e i t i g en ts tandenen E rzeugn issen bzw. L e i s t u n g e n 
nach Haup t - »nH Nebenerzeugnissen u n t e r s c h i e d e n . D ie Neben-
e rzeugn isse werden m i t f e s t e n Be t rägen j e Mengene inhe i t 
b e w e r t e t . 
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Kosten 

Das können s e i n : 

- Pre ise oder daraus entwicke l te Se lbstkosten, 
- b e t r i e b e i n d i v i d u e l l e oder g e s e l l s c h a f t l i c h e Re la t ionen , 
- Se lbstkosten verg le ichbarer Erzeugnisse. 

Hach S u b t r a k t i o n de r Summe de r f e s t e n Be t räge d e r Hebenerzeug-
n i s s e von den S e l b s t k o s t e n de r verbundenen L e i s t u n g ergeben s i c h 
a l s Res twe r t d i e S e l b s t k o s t e n des Haup te r zeugn l sses . 

Kostennormat i v 

N o r m i e r t e bzw. p lanmäßig f e s t g e l e g t e Kos ten bezogen a u f e i ne 
E r z e u g n i s - bzw. L e i s t u n g s e i n h e i t · 
B e i de r N o r m a t i v b i l d u n g i s t de r Zusammenhang zw ischen Kosten 
und L e i s t u n g zu beach ten . 

A l s L e i s t u n g s e i n h e i t e n können z . B . angewandt werden: 

- Mengene inhe i ten ( z . B . S t ü c k , k p , t ) f ü r Kos ten , d i e s i c h mehr 
oder wen ige r abhäng ig von der Produkt ionsmenge e n t w i c k e l n , 

- Z e i t e i n h e i t e n f ü r Kos ten , d i e s i c h mehr oder wen ige r abhäng ig 
von de r Z e i t e n t w i c k e l n , wobei u n t e r s c h i e d e n werden 

• p r o d u k t i o n s z e i t a b h ä n g i g e L e i s t u n g s e i n h e i t e n (Masch inen-
s tunden) , 

• k a l e n d e r z e i t a b h ä n g i g e L e i s t u n g s e i n h e i t e n ( z . B . L e i t u n g s -
und 'Be t reuungskos ten ) . 

Wer tgrößen a l s L e i s t u n g s e i n h e i t e n s o l l t e n nu r angewandt werden, 
wenn g e e i g n e t e Mengen- oder Z e i t e i n h e i t e n n i c h t zü r Ver fügung 
s t e h e n . 

D u r c h s c h n i t t l i c h e Kos tennormat i ve 
J a h r e s - oder Q u a r t a l s d u r c h s c h n i t t s g r ö ß e n f ü r d i e K o s t e n a r t e n 
bzw. Kos tenkomplexe . S ie s i n d g r u n d s ä t z l i c h u n m i t t e l b a r m i t 
dem J a h r e s - oder Q u a r t a l s p l a n verbunden. 
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Kosten 

Laufende Kostennormative 

Für den j e w e i l i g e n Abrechnungs z e i t räum g e p l a n t e K o s t e n a r t e n 
bzw. Kostenkomplexe oder f ü r g ü l t i g e r k l ä r t e und vorgegebene 
K o s t e n n o r m a t i v e a u f d e r Grundlage der t a t s ä c h l i c h bes tehenden 
t e c h n i s c h e n , t e c h n o l o g i s c h e n und o r g a n i s a t o r i s c h e n Bed ingungen. 

• 

Abweichungen v o n Kos tennormat i ven 

D i f f e r e n z  zwischen t a t s ä c h l i c h en ts tandenen ( I s t k o s t e n ) und 
n o r m a t i v e n K o s t e n . 
Abweichungen v o n Kos tenno rma t i ven können s y s t e m a t i s i e r t werden 
nach 

- p o s i t i v e n Abweichungen ( U n t e r s c h r e i t u n g e n ) und n e g a t i v e n 
Abweichungen ( Ü b e r s c h r e i t u n g e n ) , 

- Verbrauchsabweichungen und l e i s t u n g s b e d i n g t e n Abweichungen. 

Verbrauchsabweichungen e n t s t e h e n a l s Mehr- o d e r ' M i n d e r v e r b r a u c h 
gegenüber vorgegebenen Kos tenno rma t i ven · L e l a t u n g s b e d i n g t e 
Abweichungen ergeben s i c h aus der Gegenübe rs te i l ung de r P l a n -
k o s t e n de r I s t l e i s t u n g zu den um das f i x e und d e g r e s s i v e V e r -

i» 
h a l t e n e i n z e l n e r K o s t e n a r t e n oder Kostenkomplexe zu r E n t w i c k -
l u n g de r L e i s t u n g b e r i c h t i g t e n P l a n k o s t e n de r I s t l e i s t u n g . D ie 
E r m i t t l u n g d e r Abweichungen e r f o l g t entweder du rch d i e p r imä re 
E r f a s s u n g de r Abweichungen von Kos tennormat i ven (Porm de r N o r -
met i v kos ten rechnung ) oder durch Gegenübe rs te l l ung de r I s t -
s e l b s t k o s t e n zu den n o r m a t i v e n S e l b s t k o s t e n (Porm de r P l a n - I s t -
Abrechnung) . 

P l a n k o s t e n 

Im P l a n f e s t g e l e g t e Kos ten . 
W i c h t i g e Vorausse tzung f ü r d i e Bestimmung der P l a n k o s t e n i s t 
d i e Normierung des Aufwandes f ü r d ie v e r g e g e n s t ä n d l i c h t e und 
( i n Lohn ausgedrück te ) l ebend ige A r b e i t sowie ande re r Ge ld -
aufwand ungen . 
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Kosten 

F l a n k o s t e n de r P l a n p r o d u k t i o n 

K o s t e n , d i e s i c h aus de r M u l t i p l i k a t i o n de r g e p l a n t e n P r o d u k t i o n s -
menge m i t den P l a n k o s t e n j e E i n h e i t de r E rzeugh isse und L e i s t u n g e n 

. e rgeben· 

Plankosten un ter Berücksicht igung der E r fü l l ung der r e a l i s i e r t e n 
f inanzgeplanten "Warenproduktion 

Kosten, d i e , s i c h aus der M u l t i p l i k a t i o n der e r re i ch ten r e a l i s i e r -
t en f inanzgeplanten Warenproduktion zu Bet r iebspre isen bzw. Pro-
duk t i on des Bauwesens im Ber ichtsze i t raum mi t dem Plankostensatz 
des Bet r iebes bzw. Kombinates - d i v i d i e r t durch 100 - ergeben. 

Pianico st en der I s tp roduk t i on 

Kosten, d ie s ich aus der M u l t i p l i k a t i o n der Produktionsmence des 
Ber ichtszei t raumes ( I s tp roduk t ion ) mi t den Plankosten je E inhe i t 
der Erzeugnisse und Leistungen ergeben. Sie werden im Kähmen der 
i nne rbe t r i eb l i chen v / i r t s cha f t l i chcn Rechnungsführung zur L e i -
stungsbe'.vertung der Ko l l ek t i ve i n den produzierenden Kostenste l len 
sowie f ü r analy t ische Zwecke e r m i t t e l t . 

I s t kos ten 

Ta tsäch l i ch entstandene Kosten. Verrechnungspreise fü r Mater ia l 
und fremde Leistungen sowie Planbeträge fü r zu verrechnende Kosten 
( ζ . B. Zuführungen zum .leparaturfonds, Ponds Wissenschaft und 
Technik) ge l ten a l s t a t s ä c h l i c h entstandene Kosten. 
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Kosten 

B a s i e s e l b s t k o s t e n 
• • C B s i s s s s a a a s s s B 

Im B e t r i e b d i e S e l b s t k o s t e n , d i e s i c h sus der M u l t i p l i k a t i o n der 
g e p l a n t e n Warenproduk t ion zu B e t r i e b s p r e i s e n bzw. der Warenproduk-
t i o n zu B e t r i e b s p r e i s e n im B e r i c h t s z e i t r a u m m i t dem K o s t e n s a t z des 
B e t r i e b e s im B a s i s J a h r - d i v i d i e r t du rch 100 - e rgeben. 

Dem Kos tensa t z des Bas i sJah res s i n d f ü r den P l e n e n t w u r f d i e v o r -
a u s s i c h t l i c h e n I s t - S e l b s t k o s t e n zu P r e i s e n des B a e i s j e h r e s und des 
P l a n j a h r e s und f ü r den J a h r e s p l a n sowie f ü r d i e P landu rch füh rung 
d i e t a t s ä c h l i c h e n I s t - S e l b s t k o s t e n , um s t r u k t u r e l l e und m e t h o d i -
sche Veränderungen b e r e i n i g t , zu P r e i s e n des P l a n j a h r e s zugrunde 
zu l e g e n · 

K o s t e n s a t z 
s s s a a s s s 9 s 

Ausdruck des V e r h ä l t n i s s e s von Kos ten und L e i s t u n g . A l l g e m e i n 
w i r d e r g e b i l d e t a l s Quo t i en t aus den S e l b s t k o s t e n und der zu 
P r e i s e n bewer te ten L e i s t u n g , m u l t i p l i z i e r t m i t 100. 
En tsp rechend den k o n k r e t e n Anforderungen  von Planung' und Abrech-
nung und der ökonomischen S p e z i f i k der Be re i che der V o l k s w i r t -
s c h a f t werden d i e Kos tensä tze u n t e r s c h i e d l i c h b e r e c h n e t , ζ . B. 
i n der v o l k s e i g e n e n I n d u s t r i e 

Gesamtse lbs t kos ten der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n 
Warenproduk t ion ohne I n d u s t r i e a n l a g e n b a u 
R e a l i s i e r t e f i n a n z g e p l a n t e Warenproduk t ion zu Be-
t r i e b s p r e i s e n ohne I n d u s t r i e a n l a g e n b a u 

Im Bauwesen 
Gesamtse lbs t kos ten der P r o d u k t i o n des Bauwesens 1 Q 0 

P r o d u k t i o n des Bauwesens • 
im s o z i a l i s t i s c h e n Handel 

Ergebn isw i rkseme Kosten 1 0 0 
Gesamter lös Γ 

i n der s o z i a l i s t i s c h e n L a n d w i r t s c h a f t 
S e l b s t k o s t e n des Bru t toumsa tze s 1 Q 0 

Bru t t oumsa tz 

Der B r u t t o u m s a t z i n der s o z i a l i s t i s c h e n L a n d w i r t s c h a f t  w i r d zu 
r e a l i s i e r t e n P r e i s e n bzw. Ver rechnungs- oder V e r e i n b a r u n g s p r e i s e n 
angegeben· 
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Kosten 

M a t e r i a l k o s t e n j e 1 0 0 Mark W a r e n p r o d u k t i o n b z w . P r o d u k t i o n des 
B a u w e s e n s 

I 
s s s = s s a = s = Β = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = 

D i e K e n n z i f f e r  d r ü c k t d e n A n t e i l des V e r b r a u c h s v o n M a t e r i a l an 

e i n e m f e s t g e l e g t e n P r o d u k t i o n s - b z w . L e i s t u n g s v o l u m e n a u s . 

B e r e c h n u n g im B e r e i c h d e r v o l k s e i g e n e n I n d u s t r i e : 

V e r b r a u c h v o n M a t e r i a l 
χ 100 

W a r e n p r o d u k t i o n zu B e t r i e b s p r e i s e n + . / . B e s t a n d s -
ä n d e r u n g e n an u n f e r t i g e n E r z e u g n i s s e n und L e i -
s t u n g e n 

B e r e c h n u n g im B e r e i c h d e s v o l k s e i g e n e n B a u w e s e n s : 

V e r b r a u c h v o n M a t e r i a l . . . 
: χ 1 0 0 

P r o d u k t i o n d e s B a u w e s e n s z u I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s e n 

D e r V e r b r a u c h v o n M a t e r i a l i s t i n d e r I n d u s t r i e u n d im B a u w e s e n 

w i e f o l g t z u e r m i t t e l n : 

1 ) 

V e r b r a u c h v o n M a t e r i a l , K . o n t e n g r u p p e 31 

. / . i n n e r b e t r i e b l i c h e r U m s a t z , K o n t o 6 0 2 

. / . E i g e n v e r b r a u c h d e r B a u i n d u s t r i e 

. / . M a t e r i a l v e r b r a u c h f ü r b e t r i e b l i c h e B e t r e u u n g 

. / . M a t e r i a l v e r b r a u c h f ü r P i l o t - und V e r s u c h s a n l a g e n , d i e a l s 
G r u n d m i t t e l im e i g e n e n B e t r i e b a k t i v i e r t w e r d e n 

+ p r o d u k t g e b u n d e n e A b g a b e n f ü r den E i g e n v e r b r a u c h 

. / . p r o d u k t g e b u n d e n e P r e i s s t ü t z u n g e n f ü r  d e n E i g e n v e r b r a u c h 

) 

1 ) Im B a u w e s e n e i n s c h l i e ß l i c h d e r i n e i g e n e n s t a t i o n ä r e n P r o -
d u k t i o n s - und. V o r f e r t i g u n g s s t a t t en g e w o n n e n e n u n d h e r g e -
s t e l l t e n B a u s t o f f e ,  B a u e l e m e n t e und R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l , 
d i e f ü r d i e e i g e n e P r o d u k t i o n e i n g e s e t z t w e r d e n u n d e n t s p r e -
c h e n d d e n R e c h t s v o r s c h r i f t e n a l s i n d u s t r i e l l e W a r e n p r o d u k t i o n 
z u p l a n e n und a b z u r e c h n e n s i n d . 
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Kosten 

M a t e r i a l k o s t e n Je 100 M Warenprodukt ion des Verkehrswesens 

Die K e n n z i f f e r  d r ü c k t den A n t e i l des Verbrauchs von M a t e r i a l im 
V e r h ä l t n i s zum wertmäßigen Ausdruck des P r o d u k t i o n s - und Le is tungs-
umfanges des Verkehrswesens aus. 

Verbrauch von M a t e r i a l . Λ 
: χ 1 0 0 

Berechnung: Warenprodukt ion zu B e t r i e b s p r e i s e n 
+ . / . Bestandsänderungen an u n f e r t i g e n 
E r z e u g n i s s e n und Le is tungen 

ι 



Kosten 

Kostendynamìk 

V e r h a l t e n d e r K o s t e n zu r E n t w i c k l u n g -des Le i s t ungsvo lumens . 
En t sp rechend de r Un te r sche idung von Gesamt le is tungsvo lumen des 
B e t r i e b e s und S t e l l e n l e i s t u n g kann d i e Kostendynamìk sowohl f ü r 
den Gesamt b e t r i e b a l s auch f ü r e i n z e l n e K o s t e n s t e l l e n e r m i t t e l t 
werden. 

Es werden u n t e r s c h i e d e n : 

- k o n s t a n t e K o s t e n , 
- v a r i a b l e K o s t e n . 

K o n s t a n t e Kos ten 

Auch f i x e Kos ten genann t . 
K o s t e n , d i e gegenüber e i n e r Veränderung des Le is tungsvo lumens 
mehr oder wen ige r unabhäng ig s i n d . Au f d i e L e i s t u n g s e i n h e i t be-
zogen, v e r h a l t e n s i e s i c h v a r i a b e l . B e i s t e i g e n d e r L e i s t u n g s i n -
ken s i e j e L e i s t u n g s e i n h e i t ( Q u e l l e de r r e l a t i v e n S e l b s t k o s t e n -
s e n k u n g ) . 

V a r i a b l e Kos ten 

K o s t e n , d i e mehr oder wen ige r durch d i e E n t w i c k l u n g des Le is tungs· 
Volumens b e e i n f l u ß t werden. Je nach Grad der B e e i n f l u s s u n g 
du rch d i e E n t w i c k l u n g des Le is tungsvo lumens werden s i e t i e f e r 
g e g l i e d e r t i n 

- p r o p o r t i o n a l e Kos ten , 
- d e g r e s s i v e Kos ten , 
- p r o g r e s s i v e K o s t e n . 

P r o p o r t i o n a l e Kos ten ve rände rn s i c h im g l e i c h e n V e r h ä l t n i s wie 
das L e i s t u n g s v o l u m e n . Au f d i e L e i s t u n g s e i n h e i t bezogen, v e r -
h a l t e n s i e s i c h k o n s t a n t . 

Degress i ye_Kos ten (auch u n t e r p r o p o r t i o n a l e Kos ten genannt) 
s t e i g e n langsamer a l s das Le i s tungsvo lumen· Au f d i e L e i s t u n g s -
e i n h e i t bezogen, s i n k e n s i e m i t s te igendem Le is tungsvermögen. 
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Kosten 

Durch Anwendung des Degress ionsgrades kann e i n e A u f t e i l u n g de r 
d e g r e s s i v e n Kos ten i n p r o p o r t i o n a l e und k o n s t a n t ^ Kos ten e r f o l g e n 
( Q u e l l e de r r e l a t i v e n S e l b s t k o s t e n s e n k u n g ) · 

P r o g r e s s i v e Kos ten_(auch ü b e r p r o p o r t i o n a l e Kos ten genannt ) s t e i g e n 
s c h n e l l e r a l s das Le i s tungsvo lumen an . S ie s t e i g e n auch j e L e i -
s t ungse i nhe i t . 

Selbstkostensenkung 

Di f ferenz  zwischen den Plan- bzw. I s t -Se lbs tkos ten und den Bas is-
se lbstkosten der geplanten Warenproduktion bzw. der "Warenproduk-
t i o n im Ber ichtsze i t raum, v/obei die Plan- bzw. I s t -Se lbs t kos ten 
n ied r i ge r s ind a l s d ie Basisse lbstkosten. 

Die geplante ̂ Selbstkostensenkung i n Mark i s t d ie Di f ferenz  zwi -
schen den Planselbstkosten und den Bas isse lbstkosten der geplanten 
Warenproduktion. 

Die tatsächl iche_Selbstkostensenkung i n Liark i s t d ie D i f fe renz 
zwischen den I s t -Se lbs tkos ten und den Bas isse lbstkosten ira Be-
r i ch tsze i t raum. 

Die Selbstkostensenkung i n Prozent w i rd nach f o l g e n d e r Methode 
e r m i t t e l t : 

(Plankostensatz des Planjahres ) 
geplante _ (bzw. des Berichtszeitraume s 1 ) x 100 
Selbstkostensenkung ( Is tkostensatz des Vor jahres ) 

(zu Preisen des Planjahres ) 

( Is tkos tensatz im Ber i ch ts - ) 
ta tsäch l i che _ (zeitraum _ 1 ) χ -jqq 
Selbstkostensenkung ~ ( Is tkos tensatz des Vorjahres ~ ) 

(zu Preisen des Planjahres ) 
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Kosten 

K o s t e n z u w a c h s k o e f f i z i e n t 

Ausruck f ü r den d u r c h s c h n i t t l i c h e n Zuwachs de r S e i b a t k o s t e n der 
K o s t e n t r ä g e r während des P roduk t i onsp rozesses . 

M i t dem K o s t e n z u w a c h s k o e f f i z i e n t  kann d i e wertmäßige Höhe der 
Bestände an u n f e r t i g e n Erzeugn issen und L e i s t u n g e n zu best imm-
t e n Z e i t p u n k t e n des P r o d u k t i o n s z y k l u s f ü r d i e U m l a u f m i t t e l n o r -
m ie rung e r m i t t e l t werden· 

Kostenminimum 

Im Sinne der Kostendynamik d e r j e n i g e Punkt im K o s t e n v e r l a u f , 
i n dem d i e j e E i n h e i t des Erzeugn isses bzw. de r L e i s t u n g a n f a l -
l e n d e n Kos ten am n i e d r i g s t e n s i n d . 

Im S inne der Gebrauchswer t -Kosten-Ana lyse anzustrebende Kos ten -
höhe du rch M i n i m i e r u n g des Aufwandes b e i g l e i c h b l e i b e n d e n bzw. 
v e r b e s s e r t e n Gebrauchse igenschaf ten . 

Gebrauchswer t -Kosten-Ana lyse 

Methode der s o z i a l i s t i s c h e n B e t r i e b s w i r t s c h a f t  zur Erhöhung 
de r E f f e k t i v i t ä t  des Reproduk t ionsprozesses du rch s o z i a l i s t i -
sche R a t i o n a l i s i e r u n g . 

M i t de r Gebrauchswer t -Kosten-Analyse werden s y s t e m a t i s c h d i e 
M ö g l i c h k e i t e n zu r Verbesserung der Gebrauchse igenschaf ten 
e i n e s Erzeugn isses sowie zu r Senkung des Aufwandes an vergegen-
s t ä n d l i c h t e r und l e b e n d i g e r A r b e i t a n a l y s i e r t . S ie w i r d i n 
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Kosten 

a l l e n Phasen des Reproduk t ionsprozesses angewandt ; den h ö c h s t e n 
E f f e k t  b r i n g t s i e i n de r Phase der Forschung und E n t w i c k l u n g 
neuer E rzeugn isse und V e r f a h r e n · 

D ie Gebrauchswer t -Kos ten-Ana lyse e r f o r d e r t  d i e s o z i a l i s t i s c h e 
G e m e i n s c h a f t s a r b e i t  de r Be re i che des B e t r i e b e s · 

Kos tenn i veau 

Höhe de r Kos ten zu einem best immten Z e i t p u n k t f ü r K o s t e n a r t e n , 
K o s t e n s t e l l e n , K o s t e n t r ä g e r , P r o d u k t i o n s v e r f a h r e n ,  B e t r i e b e 
u . a . e i nes bes t immten Ze i t raumes· 

ANG-Kosten (Kos ten f ü r Ausschuß, Nacha rbe i t und G a r a n t i e l e i -
s tungen sowie q u a l i t ä t s b e d i n g t e Er lösschmä le rungen) 

Kos ten bzw· Er lösschmä le rungen , d i e b e i de r Durch füh rung  des 
Reproduk t i onsp rozesses e n t s t e h e n , du rch 

- f e h l e r h a f t e  A r b e i t , 
- f e h l e r h a f t e  M a t e r i a l i e n und Z u l i e f e r u n g e n , 
- f e h l e r h a f t e  Verpackungen, T ranspo r te und Lagerungen, 
- U n z u l ä n g l i c h k e i t e n der Techno log ien und V e r f a h r e n 

v e r u r s a c h t v/erden und g r u n d s ä t z l i c h ve rme idbar s i n d . 

Zu den Kos ten f ü r Ausschuß, Nacha rbe i t und G a r a n t i e l e i s t u n g e n 
sowie zu den q u a l i t ä t s b e d i n g t e n Er lösschmä le rungen gehören : 

- Kos ten f ü r Ausschuß, 
- Kos ten f ü r N a c h a r b e i t , 
- Kos ten f ü r G a r a n t i e l e i s t u n g e n ( I n l a n d ) , 
- Kos ten f ü r G a r a n t i e l e i s t u n g e n ( E x p o r t ) , 
- G a r a n t i e p a u s c h a l e , 
- E r lösschmä le rungen aus E x p o r t r e k l a m a t i o n e n , 
- q u a l i t ä t s b e d i n g t e Er lösschmäle rungen e i n s c h l i e ß l i c h der 

s t a a t l i c h b e a u f l a g t e n P re i sabsch läge und M e h r e r l ö s a b f ü h -
rungen au f Grund von Q u a l i t ä t s m ä n g e I n . 
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Kosten 

- Kosten_fÜr_Garcmt i e l e i s tungen 

K o s t e n bzw. Pre isminderungen, d i e I n n e r h a l b des g e s e t z l i c h 
f e s t g e l e g t e n sowie des b e i Z u s a t z g a r a n t i e da rübe r h i n a u s v e r -
l ä n g e r t e n Garan t i e Ze i t raumes im E r g e b n i s ane rkann te r R e k l a -
ma t i onen durch* 

! 

• Nachbesserung, 
• m a t e r i e l l e E r s a t z l i e f e r u n g  oder - l e i s t u n g , . 
• P re i sm inde rung ( - g u t seh r i f t , wenn de r Anspruch aus e i n e r 

Mängelrüge n i c h t du rch Nachbessérung oder E r s a t z l e i s t u n g 
b e f r i e d i g t werden k a n n ) , 

• Rücknahme de r mange lha f ten Ware b e i Wandlung des K a u f v e r -
t r a g e s und P r e i s r ü c k e r e t a t t u n g ( z . B . T r a n s p o r t k o s t e n ) 

I n f o l g e L i e f e r u n g von n i c h t aus re i chend f u n k t i o n s t ü c h t i g e n , 
f e h l e r h a f t e n ,  n i c h t den Q u a l i t ä t s f e s t l e g u n g e n entsprechenden 
E r z e u g n i s s e n oder m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n e n t s t e h e n . 

Das g i l t unabhängig davon, ob d i e G a r a n t i e l e i s t u n g e n vom Her -
s t e l l e r b e t r i e b s e l b s t oder au f se i ne Rechnung d u r c h D r i t t e 
( V e r t r a g s w e r k s t ä t t e n , Kundend iens t usw . ) a u s g e f ü h r t  werden. 

D a b e i s i n d zu bewer ten: 

Nachbesserungen, m a t e r i e l l e E r s a t z l i e f e r u n g e n oder - l e i s t u n g e n 
und Kos ten b e i R ü c k t r i t t vom V e r t r a g zu P r o d u k t i o n s s e l b s t -
k o s t e n ; G a r a n t i e l e i s t u n g e n du rch D r i t t e zu e f f e k t i v e n  P r e i s e n 
l t . E ingangs re chnimg. 
W i rd e ine Pre isminderung gewähr t , so i s t de r M inde rungs be t r a g 
a l s E r l ö s schmäl e rung zu behande ln . 

- Q u a l i t ä t s b e d i n g t e E r l ö sschmä le rungen 

Er lösschmä le rungen I n f o l g e Herabse tzung de r P r e i s e f ü r zum 
Absa tz best immte Erzeugn isse und L e i s t u n g e n , d i e den f ü r den 
vorgesehenen Verwendungszweck f e s t g e l e g t e n Q u a l i t ä t s e i g e n -
s c h a f t e n n i c h t i n v o l l e m Umfang en t sp rechen , desha lb a l s 
f e h l e r h a f t  g e l t e n und n u r m i t höheren Aufwendungen oder an-
deren N a c h t e i l e n ( z u s ä t z l i c h e V e r a r b e i t u n g s k o s t e n , ge r i nge re 
R e p r ä s e n t a t i o n s g ü t e oder Z u v e r l ä s s i g k e i t usw. ) f ü r den v o r -
gesehenen Verwendungszweck noch e i n s e t z b a r oder v e r w e r t b a r 
s i n d . 
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Kosten 

Dazu gehörens 
• P re i sabsoh läge gemäß $ 22 Absa tz 2 Buohstaben b b i s d de r 

Anordnung ü b e r d i e z e n t r a l e s t a a t l i c h e K a l k ü l a t I ons r i e h t -
l l n i e zu r B i l d u n g v o n I n d u s t r i e p r e i s e n vom 10· J u n i 1976 
oder Abführung v o n Mehre r l ösen im Zusammenhang m i t den 
gemäß R e c h t s v o r s c h r i f t e n ^  e r t e i l t e n Genehmigungen z u r 
P o r t f ü h r u n g  de r P r o d u k t i o n bzw. Genehmigung zu r L i e f e r u n g 
b e r e i t s p r o d u z i e r t e r E r z e u g n i s s e . 

• P r e i s a b s c h l ä g e en tsprechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n  f ü r E r -
zeugn isse aus k o n t i n u i e r l i c h e r oder cha rgenwe ise r Produk-
t i o n , d i e den i n Standards und anderen t e c h n i s c h e n V o r -
s c h r i f t e n f e s t g e l e g t e n Q u a l i t ä t s e i g e n s c h a f t e n n i c h t i n 
v o l l e m Umfang en tsp rechen und e i n e r Wer tminderung ( A b -
wer tung ) u n t e r l i e g e n , aber noch v e r k a u f s f ä h i g  s i n d . 

• F e h l e r v e r g ü t u n g e n de r Tex t i l - und B e k l e i d u n g s i n d u s t r i e i n 
Form von G loba lnach lässen f ü r u n s o r t i e r t e L i e f e r u n g e n , 
D i c k s t e l l e n v e r g ü t u n g e n , Mengenrabat ten usw· 

• P r e i s n a c h l ä s s e ( P r e i s a b s c h l ä g e ) au f Grund von R e k l a m a t i o -
nen , s o w e i t d i ese nach z w e i g s p e z i f i s c h e n V o r s c h r i f t e n 
n i c h t a l s G a r a n t i e l e i s t u n g e n e r f a ß t werden. 

A l s q u a l i t ä t e b e d i n g t e E r lösschmä le rungen g e l t e n n i c h t P r e i s -
absch läge gemäß § 47 des V e r t r a g s g e s e t z e s , d i e b e i Ü b e r -
s c h r e i t u n g b r a n c h e ü b l i c h e r L i e f e r f r i s t e n  und L e i s t u n g e n 
außerha lb de r Sa i son anzuwenden s i n d . D iese d ü r f e n n i c h t 
a l s ANG-Kosten auegewiesen werden· 

Q u a l i t ä t s b e d i n g t e E r lösschmä le rungen s i n d zu B e t r i e b s p r e i s e n 
zu e r f a s s e n . 

U n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g s p e z i f i s c h e r Reproduk t ionsbed ingungen 
werden i n Fachbere i chss tandards de r I n h a l t de r ANG-Kosten 
w e i t e r p r â z i s i é r t sowie Fes t l egungen übe r deren P lanung und 
Abrechnung g e t r o f f e n . 

1) § 8 de r Verordnung über d i e s t a a t l i c h e Q u a l i t ä t s k o n t r o l l e 
vom 18 . Dezember 1969 ( G B l . I 1970 N r . 15 S. 110) 
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Finanzen 

Ergebn is - I n l a n d und aus sonst igem Umsatz (Gewinn bzw. V e r l u s t ) 
SS3SK3ZSS==:TS===S=S=S==3==S==3S3SS===S========================== 

D i f f e r e n z  zwischen der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Warenpro-
d u k t i o n zu B e t r i e b s p r e i s e n und den Gesamtse lbs tkos ten der r e a -
l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e h enprodukt i on. 

+ . / . E rgebnis a u ß e r h a l b der Warenprodukt ion 

+ . / . Ergebnis a u ß e r h a l b des P r o d u k t i o n s p r o z e s s e s 

Das _Erge_bn_i s_ ̂ u_[3e_rha.lb_de_r k_ti e r g i b t s i c h aus der 

D i f f e r e n z  zwischen den E r l ö s e n zu BP und den Kosten der n i c h t -
p r o d u k t i v e n L e i s t u n g e n z u z ü g l i c h des Ergebnisses aus B e t e i l i -
gungen und z u z ü g l i c h des Ergebnisses aus der Umlage der Kombi-
n a t e . 

Das Ergebn is a u ß e ^ r h ^ l j ) _ d e ^ ^ e s s _ e s ^ e r g i b t s i c h 

aus der D i f f e r e n z  zwischen den g e s e l l s c h a f t l i c h n i c h t notwen-

d i g e n Aufwendungen und den l e i s t u n g s u n a b h ä n g i g e n E r l ö s e n . Die 

B e s t a n d t e i l e d i e s e r Aufwendungen und E r l ö s e werden i n Rechts -

v o r s c h r i f t e n f e s t g e l e g t . 

Gewinn 

Die Summe der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Warenprodukt ion zu 

B e t r i e b s p r e i s e n i s t g rößer a l s d i e Summe der Gesamtse lbs tkos ten 
der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Warenprodukt ion . 

V e r l u s t 

Die Summe der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Warenprodukt ion zu 

B e t r i e b s p r e i s e n i s t k l e i n e r a l s d i e Summe der Gesamtse lbs tkosten 
der r e a l i s i e r t e n f i n a n z g e p l a n t e n Warenprodukt ion . 
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Finanzen 

Het togew innab füh rung an den S t a a t 
B s a i a a a s a a a s a m a m a s s s a a a B B a a c s B 
V i t d e r s t a a t l i c h e n Au f lage f e s t g e l e g t e r T e i l des N e t t o g e w i n n s , 
d e r a u f de r Grundlage des nach Monaten u n t e r g l i e d e r t e n Quar -
t a l s p l a n e s i n den Q u a r t a l s k a s s e n p l a n aufzunehmen und a n den 
S t a a t abzu füh ren i s t . 

E i n h e i t l i c h e s B e t r i e b s e r g e b n i s 
a e s a s a a a a a a a a a a a s s s a a a a a s a a a a a 

Summe aus dem Ergebn i s - I n l a n d und aus sons t i gem Umsatz, dem 
Ergebn i s aus Expor t und s o n s t i g e n E r g e b n i s b e s t a n d t e i l e n e n t -
sprechend de r R e c h t s v o r s c h r i f t  ü b e r d i e B i l d u n g des e i n h e i t -
l i c h e n B e t r i e b s e r g e b n i s s e s · 

E rgebn i s aus Expo r t 

D i f f e r e n z  zw ischen den E x p o r t e r l ö s e n und E x p o r t k o s t e n . 1 ^ 
Die H a u p t b e s t a n d t e i l e de r E x p o r t k o s t e n s i n d 

- K o s t e n f ü r den Wareneinsatz f ü r E x p o r t l e i s t u n g e n zu I n d u s t r i e 
p r e i s e n ( I n d u s t r i e a b g a b e p r e i s bzw· B e t r i e b s p r e i s ) , 

- Handelsspanne des Außenhande l sbe t r i ebes , 
- Warenversandkosten i n n e r h a l b de r DDR und Verpackungskos ten , 

s o w e i t n i c h t im I n d u s t r i e p r e i s e n t h a l t e n . 

Gewinnverwendung f ü r I n v e s t i t i o n e n 

T e i l des Ne t t ogew inns , de r en tsprechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n 
z u r F i n a n z i e r u n g von I n v e s t i t i o n e n e i n z u s e t z e n und h i e r f ü r  dem 
I n v e s t i t i o n s f o n d s zuzu führen i s t . 

B i l d u n g e i g e n e r Fonds aus Ne t t ogew inn 

T e i l des Ne t t ogew inns , der en tsp rechend den R e c h t s v o r s c h r i f -
t e n f i n a n z i e l l e n Fonds zuzu füh ren i s t . 

1) d e f i n i e r t  i n de r R e c h t s v o r s c h r i f t  übe r d i e B i l d u n g des 
e i n h e i t l i c h e n B e t r i e b s e r g e b n i s s e s 
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Finanzen 

A m o r t i e a t i o n s a b f t i h r u n g 

T e l l d e r A m o r t i s a t i o n e n , . d e r en tsprechend den Re c h t s v o r s eh r i f -
r t e n an den S t a a t abzu füh ren i s t · 

P roduk t i ons - /Hande ls fondsabgabe 

Vorab Verfügung  von Gewinnen, d i e en tsprechend den R e c h t s v o r -
s c h r i f t e n a l s Abgabe an den S taa t zu e n t r i c h t e n s i n d · 
Diese Abgabe w i r d i n Porm e i n e s P rozen tsa tzes (Norma t i v ) a u f 
d i e vorhandenen p r o d u k t i v e n Fonds bzw· Handels fonds f e s t g e s e t z t · 
S ie i s t aus dem Gewinn v o r E r m i t t l u n g des Ne t togewinns a b -
z u f ü h r e n . 

Ve r l u s t s t ü t zunge η 

F i n a n z i e l l e M i t t e l zu r Deckung z e i t w e i l i g e r V e r l u s t e e n t s p r e -
chend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n . 

Fondss tü tzungen 

F i n a n z i e l l e M i t t e l z u r Deckung z e i t w e i l i g e r Fondss tu tzungen 
en tsp rechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n . 

S t a a t l i c h e £ _ E r l ö s z u s c h l a g 

Siehe D e f i n i t i o n A b s c h n i t t " P r e i s e " ! 

L e i s t u n g s f o n d s de r v o l k s e i g e n e n B e t r i e b e 

F i n a n z i e l l e r Fonds der k o l l e k t i v e n m a t e r i e l l e n I n t e r e s s i e r t -
h e i t de r V / e r k t ä t i g e n zu r M o b i l i s i e r u n g von L e i s t u n g s - und 
E f f e k t i v i t ä t s r e s e r v e n  b e i der A u s a r b e i t u n g und Durchführung 
de r Pläne sowie de r I n i t i a t i v e n der W e r k t ä t i g e n im s o z i a l i s t i -
schen Wettbewerb b e i de r w e i t e r e n I n t e n s i v i e r u n g der P r o d u k t i o n . 
Zuführungen zum L e i s t u n g s f o n d s und se ine Verwendung e r f o l g e n 
en tsprechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n . 
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Finanzen 

Abschlußdokumente ( d e r B e t r i e b e und w i r t s c h a f t s l e i t e n d e n 
Organe) 

Unter lagen. , d i e i n zusammenfassender und umfassender Form e ine 
B e u r t e i l u n g der w i r t s c h a f t 1 i ç h e n T ä t i g k e i t der B e t r i e b e e r -
mögl ichen und g l e i c h z e i t i g der Abrechnung und K o n t r o l l e des 
V o l k s w i r t s c h a f t s p l a n e s d i e n e n . 

Zu den Abschlußdokumer.ten gehören insbesondere 

- der J a h r e s f i n a n z k o n t r o l l b e r i c h t  der I n d u s t r i e , 
- d i e J a h r e s f i n a n z b e r i c h t e r s t a t t u n g  des B innenhande ls , 
- d i e J a h r e s a b s c h l u ß b e r i c h t e der l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n Genossen-

s c h a f t e n und K o n t r o l l b e r i c h t e der v o l k s e i g e n e n L a n d w i r t s c h a f t , 

- d i e j ä h r l i c h e n m a t e r i e l l e n Endabrechnungen i n Form der Be-
r i c h t e r s t a t t u n g liber d i e Mat er i a l bewegung , d i e I n v e s t i t i o n e n , 
d i e G r u n d m i t t e l , d i e P r o d u k t i o n s l e i s t u n g , d i e A b s a t z t ä t i g -
k e i t , d i e A r b e i t s k r ä f t e ,  d i e A r b e i t s z e i t und den w i s s e n -
s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e n F o r t s c h r i t t . 

Zu den Abschlußdokumenten gehören darüber h inaus auch d i e zu den 
m a t e r i e l l e n und f i n a n z i e l l e n A b s c h l u ß b e r i c h t e n zu e r a r b e i t e n d e n 
T e x t b e r i c h t e bzw. - a n a l y s e n . 

Umfang und I n h a l t der Abschlußdokumente werden durch d ie von der 
S t a a t l i c h e n Z e n t r a l V e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k herausgegebenen 
R i c h t l i n i e n zur B e r i c h t e r s t a t t u n g best immt . Diese Regelung 
t r i f f t  f ü r d ie J a h r e s h a u s h a l t s r e c h n u n g , d i e vom M i n i s t e r der 
F inanzen herausgegeben w i r d , n i c h t zu. 

B u c h h a l t e r i s c h e B i l a n z 

Z e i t p u n k t bezogene, z w e i s e i t i g g e f ü h r t e wertmäßige D a r s t e l l u n g , 
i n der in B i l a n z p o s i t i o n e n d i e w i r t s c h a f t l i c h e n M i t t e l nach i h r e r 
Zusammensetzung und i h r e n Deckungsquel len g e g e n ü b e r g e s t e l l t werden. 
S ie s p i e g e l t i n zusammengefaßter Form d ie nach e i n h e i t l i c h e n 
Grundsätzen b e w e r t e t e n und durch d i e I n v e n t u r k o n t r o l l i e r t e n ma-
t e r i e l l e n und f i n a n z i e l l e n M i t t e l auf der A k t i v s e i t e aowie deren 
Q u e l l e n auf der P a s s i v s e i t e und das im B e r i c h t s z e i t r a u m e r z i e l t e 
Ergebnis w i d e r . 
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Zum 3 1 . Dezember j e d e n Jahres s i n d e i n e B i l a n z und e i n e - E r g e b n i s -

r e c h n u n g a u f z u s t e l l e n , d i e aus d e r K o n t e n f ü h r u n g und den Nachwe i -

sen d e r Rechnungen von Rechnungsführung und S t a t i s t i k zu e n t w i c k e l n 

s i n d und s a c h l i c h sowie r e c h n e r i s c h m i t d i e s e n ü b e r e i n s t i m m e n 

müssen. M i t d e r B i l a n z und der E r g e b n i s r e c h n u n g w i r d d i e f o r m e l l e 

und s a c h l i c h e R i c h t i g k e i t der K o n t e n f ü h r u n g sowie a l l e r z a h l e n -
7 

mäßigen I n f o r m a t i o n e n , d i e aus anderen Rechnungen von Rechnungs-

f ü h r u n g und S t a t i s t i k gewonnen wurden, e r k l ä r t ; d . h . , daß d i e 

Angaben aus den Rechnungen von Rechnungsführung und S t a t i s t i k 

auch f ü r d i e B i l a n z und E r g e b n i s r e c h n u n g v o l l e B e w e i s k r a f t be-

s i t z e n . D ie P o s i t i o n e n der B i l a n z s i n d b r u t t o a u s z u w e i s e n ; e i n e 

S a l d i e r u n g der P o s i t i o n e n u n t e r e i n a n d e r i s t n i c h t z u l ä s s i g . 

I n den R i c h t l i n i e n der S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k 

werden Umfang und I n h a l t der B i l a n z und E r g e b n i s r e c h n u n g g e r e g e l t 

sowie , f e s t g e l e g t , wie d i e B i l a n z und E r g e b n i s r e c h n u n g der Kombi-

n a t e bzw." w i r t s c h a f t s l e i t e n d e n Organe a u f z u s t e l l e n und wie d i e 

Dokumente der u n t e r s t e l l t e n B e t r i e b e und Kombinate zusammenzu-

f a s s e n s i n d . 

Beenden v o l k s e i g e n e K o m b i n a t e , K ^ m D i n a t s b e t r i e b e oder B e t r i e b e 

i h r e R e c h t s f ä h i g k e i t , haben s i e Sehl u ßb i l'an ze η a u f z u s t e l l e n . 

Wird m i t der E i n s t e l l u n g der T ä t i g k e i t e i n A b w i c k l u n g s v e r f a h r e n 

f e s t g e l e g t , i s t der A b w i c k l u n g s b e v o l l m ä c h t i g t e v e r p f l i c h t e t , zu 

Beginn und zum Abschluß des A b w i c k l u n g s v e r f a h r e n s e i n e B i l a n z 

a u f z u s t e l l e n . Ee i IJeugründung von v o l k s e i g e n e n Kombina ten , Kombi-

n a t s b e t r i e b e n o d e r B e t r i e b e n s i n d E r ö f f n u n g s b i l a n z e n  a u f z u s t e l l e n . 

B e i Gründung durch Zusammenlegung b e s t e h e n d e r v o l k s e i g e n e r Kombi-

n a t e , K o m b i n a t s b e t r i e b e oder B e t r i e b e bzw. durch A u s g l i e d e r u n g 

v o n B e t r i e b s t e i l e n i s t i n der* Anweisung zur Gründung f e s t z u l e g e n , 

ob S c h l u ß - und E r ö f f n u n g s b i l a n z e n  a u f z u s t e l l e n s i n d , b ζ vj . , w i e 

d i e m a t e r i e l l e n und f i n a n z i e l l e n • M i t t e l sowie Fonds i n R e c h n u n g s -

f ü h r u n g und S t a t i s t i k nachzuweisen s i n d . Tas g i l t e n t s p r e c h e n d 

auch f ü r d i e A n g l i e d e r u n g von v o l k s e i g e n e n Kombina ten , K o m b i n a t s -

b e t r i e b e n , - B e t r i e b e n o d e r B e t r i e b s t e i l e n an b e s t e h e n d e . Die L e i t e r 

der z e n t r a l e n S t a a t s o r g a n e können i n Übere ins t immung m i t dem L e i t e r 

der S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l tung f ü r  S t a t i s t i k und ri^n ' ' m i s t e r 

d e r F i n a n z e n d i e A u f s t e l l u n g von B i l a n z e n auch i n ande re r , F ä l l e n 

a n w e i s e n . 
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Durch Prüfung f e s t g e s t e l l t e U n r i c h t i g k e i t e n i n der B i l a n z und 

der Ergebn is rechnung s ind i n a l t e r Rechnung zu b e r i c h t i g e n , 

sowe i t d i e z u s t ä n d i g e n Rev is ionsorgane k e i n e anderen Auf lagen 

e r t e i l e n . 

Zur Wahrung der B i l a n z k o n t i n u i t ä t s ind d ie Bestände der b e s t ä t i g -
t e n S c h l u ß b i l a n z g r u n d s ä t z l i c h unveränder t auf das fo lgende Jahr 
v o r z u t r a g e n . Sofern d i e K o n t i n u i t ä t zwischen der b e s t ä t i g t e n 
S c h l u ß b i l a n z und der E r ö f f n u n g s b i l a n z  n i c h t durch e i n f a c h e n Ver -
g l e i c h b e l e g t werden kann, i s t der Zusammenhang durch e ine B i l a n z -
brücke nachzuweisen . Veränderungen des I n h a l t s , der Bezeichnung 
oder der Numerierung von Konten, d ie Auswirkungen auf d i e V e r -
g l e i c h b a r k e i t von B i l a n z p o s i t i o n e n der b e s t ä t i g t e n S c h l u ß b i l a n z 
und der' E r ö f f n u n g s b i l a n z  haben, s ind durch e ine Kontenbrücke nach-
zuwe i sen. 

E.rgebni srechnung 

Ze i t raumbezogene , wertmäßige G e g e n ü b e r s t e l l u n g der Kosten und 

E r l ö s e sowie a n d e r e r f e s t g e l e g t e r e rgebn iswi rksamer P o s i t i o n e n 

u n t e r B e r ü c k s i c h t i g u n g der Bestandsänderungen an u n f e r t i g e n und 

f e r t i g e n Erzeugn issen und L e i s t u n g e n , in der das Ergebnis der 

w i r t s c h a f t l i c h e n T ä t i g k e i t d e t a i l l i e r t nachzuweisen i s t . 

Die P o s i t i o n e n der Ergebnisrechnung s ind b r u t t o auszuwe isen; 
e i n e S a l d i e r u n g der P o s i t i o n e n u n t e r e i n a n d e r i s t n i c h t z u l ä s s i g . 

Zum 31· Dezember jeden Jahres s ind e ine B i l a n z und E r g e b n i s r e c h -
nung a u f z u s t e l l e n , d i e aus der Kontenführung und den Nachweisen 
der Rechnungen von Rechnungsführung und S t a t i s t i k zu e n t w i c k e l n 
s ind und s a c h l i c h sowie r e c h n e r i s c h mit d iesen übere inst immen 
müssen. Mi t der B i l a n z und Ergebnisrechnung wird d ie f o r m e l l e 
und s a c h l i c h e R i c h t i g k e i t der Kontenführung sowie a l l e r z a h l e n -
mäßigen I n f o r m a t i o n e n , d i e aus anderen Rechnungen von Rechnungs-
führung und S t a t i s t i k gewonnen wurden, e r k l ä r t . 
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I n den R i c h t l i n i e n der S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a - , 

t i s t i k w i r d g e r e g e l t , wie d i e B i l a n z und Ergebnisrechnung der 

Kombinate bzw. w i r t s c h a f t s l e i t e n d e n Organe a u f z u s t e l l e n und 

wie d i e Dokumente der u n t e r s t e l l t e n B e t r i e b e und Kombinate z u -

sammenzufassen s i n d . 

D u r c h P r ü f u n g f e s t g e s t e l l t e U n r i c h t i g k e i t e n i n d e r B i l a n z u n d 

E r g e b n i s r e c h n u n g s i n d i n a l t e r R e c h n u n g z u b e r i c h t i g e n , s o w e i t 

d i e z u s t ä n d i g e n R e v i s i o n s o r g a n e k e i n e a n d e r e n A u f l a g e n e r t e i l e n . 

A b g r e n z u n g e n 

Z u r G e w ä h r l e i s t u n g e i n e r dem E n t s t e h u n g s p r i n z i p e n t s p r e c h e n d e n 

K o s t e n b e l a s t u n g u n d e i n e s l e i s t ü n g s b e z o g e n e n K o s t e n n a c h w e i s e s 

s o w i e zum r i c h t i g e n N a c h w e i s d e s B e t r i e b s e r g e b n i s s e s S i n d A b g r e n -

z u n g e n v o n K o s t e n u n d a n d e r e n A u f w e n d u n g e n i n n e r h a l b d e s J a h r e s 

u n d zum B i l a n z s t i c h t a g v o r z u n e h m e n . 

A l s A u s g a b e n f ü r k ü n f t i g e A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e s i n d s o l c h e n a c h -

z u w e i s e n , d i e i n s p ä t e r e n A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e n i n d i e S e l b s t k o -

s t e n e i n g e h e n . A l s E i n n a h m e n f ü r k ü n f t i g e A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e 

s i n d s o l c h e n a c h z u w e i s e n , d i e s i c h a u f d i e w i r t s c h a f t l i c h e T ä t i g -

k e i t s p ä t e r e r A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e b e z i e h e n . E i n n a h m e n u n d A u s -

g a b e n f ü r k ü n f t i g e A b r e c h n u n g s z e i t r ä u m e s i n d n i c h t i n d a s E r g e b -

n i s d e s a b g e l a u f e n e n A b r e c h n u n g s z e i t r a u m e s e i n z u b e z i e h e n . 

A u f d i e A b g r e n z u n g v o n p e r i o d i s c h i n a n n ä h e r n d g l e i c h e r Höhe 

w i e d e r k e h r e n d e n E i n n a h m e n u n d A u s g a b e n f ü r k ü n f t i g e u n d v e r g a n -

g e n e A b r e c h n u n g s ζ e i t r ä u m e k a n n v e r z i c h t e t w e r d e n . N o c h n i c h t i n 

A n s p r u c h g e n o m m e n e r U r l a u b s l o h n b r a u c h t zum B i l a n z s t i c h t a g n i c h t 

a b g e g r e n z t zu w e r d e n , w e n n d a s i n d e r P l a n u n g b e r ü c k s i c h t i g t i s t . 

V e r b i n d l i c h k e i t e n , d i e i h r e m G r u n d n a c h f e s t s t e h e n , f ü r d i e a b e r 

n o c h n i c h t R e c h n u n g g e l e g t i s t , s i n d m i n d e s t e n s zum B i l a n z s t i c h -

t a g a l s V e r b i n d l i c h k e i t e n i n u n b e s t i m m t e r Höhe a u s z u w e i s e n , s o w e i t 

i n R e c h t s v o r s c h r i f t e n  k e i n e a n d e r e n F e s t l e g u n g e n e r f o l g e n . 

D i e V e r b i n d l i c h k e i t e n i n u n b e s t i m m t e r Höhe s i n d d u r c h V e r t r ä g e , 

s o n s t i g e U n t e r l a g e n u n d s o r g f ä l t i g e S c h ä t z u n g e n zu b e s t i m m e n . 
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I n v e n t u r 

Zur  G e w ä h r l e i s t u n g des e x a k t e n Ausweis e s und d e r K o n t r o l l e des 
s o z i a l i s t i s c h e n Eigentums sowie z u r A u f s t e l l u n g v o n w a h r h e i t s -
g e t r e u e n E r ö f f n u n g s b i l a n z e n  und S c h l u ß b i l a n z e n s i n d a u f d e r 
Grundlage d e r R e c h t s v o r s c h r i f t e n  Ober d i e S i che rung d e r Ord-
nungsmäß igke i t i n Rechnungsführung und S t a t i s t i k r e g e l m ä ß i g 
I n v e n t u r e n d u r c h z u f ü h r e n . 

D ie I n v e n t u r 1 s t e i n e k ö r p e r l i c h e Bestandsaufnahme a l l e r ma te -
r i e l l e n und f i n a n z i e l l e n M i t t e l und Fonds des s o z i a l i s t i s c h e n 
E igen tums, das s i c h I n der R e c h t s t r ä g e r s c h a f t  oder V e r w a l t u n g 
I n n e r h a l b und auße rha lb des B e t r i e b e s , de r E i n r i c h t u n g oder 
des Organe sowie i m Aus land b e f i n d e t . D ie e r m i t t e l t e n Bestände 
werden mengenmäßig a u f de r Grundlage von Zäh len , Hessen oder 
Wiegen i n I n v e n t u r l i s t e n er faJ3t ,  b e w e r t e t und m i t den i n 
Rechnungsführung und S t a t i s t i k nachgewiesenen Beständen abge-
s t i m m t · Dabe i s i n d d i e I n den en tsprechenden R e c h t s v o r s c h r i f -
t e n zuge lassenen r a t i o n e l l e n Methoden anzuwenden. 

D ie k ö r p e r l i c h e Aufnahme de r Bestände e r f o l g t  en t sp rechend dem 
j ä h r l i c h a u f z u s t e l l e n d e n und vom D i r e k t o r des B e t r i e b e s , dem 
L e i t e r de r E i n r i c h t u n g oder des Organs zu b e s t ä t i g e n d e n I n v e n -
t u r p l a n nach I n v e n t u r g r u p p e n , w ie z . B . G r u n d m i t t e l , i n v e n t a r i -
s i e r u n g s p f l i c h t i g e A r b e i t s m i t t e l , u n f e r t i g e E rzeugn isse und 
L e i s t u n g e n , f e r t i g e Erzeugn isse und L e i s t u n g e n , noch n i c h t a b -
gesch lossene I n v e s t i t i o n e n , Forschungs- und E n t w i c k l u n g s a u f -
gaben, Forderungen, V e r b i n d l i c h k e i t e n . 

Abweichungen d e r t a t s ä c h l i c h e n durch k ö r p e r l i c h e Aufnahme 
f e s t g e s t e l l t e n Bestände i n i h r e r k l e i n s t e n E i n h e i t ( z . B . 
M a t e r i a l a r t i k e l ) v o n den i n Rechnungsführung und S t a t i s t i k 
nachgewiesenen Beständen s i n d a l s I n v e n t u r d i f f e r e n z e n  zu b e -
h a n d e l n und i n P r o t o k o l l e n f e s t z u h a l t e n . E ine S a l d i e r u n g v o n 
P l u s - und M i n u s d i f f e r e n z e n  1 s t n i c h t z u l ä s s i g . 
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m t der Inventur 1st die Einhaltung der Maßnahmen sur Sicherung 
und Erhaltung dee eoslal let leohen Eigentums su unterstützen, 
Inden gle iohsei t ig 

- die ordnungsgemäße Lagerung, 
φ 

- der beetlmaizngsgeBäße Gebrauch xrnd der befugte Umgang mit 
• Grundmitte ln und I n v e n t a r i s i e r u n g s p f l i c h t l g e n A r b e i t s m i t t e l n , 

• d ie E inhal tung der Sloherungevoreohr l f ten, 

- der ordnungsgemäße Belegdurohlauf 

zu überprüfen s i n d . 
über das Ergebnis der Inventuren i s t e i n I n v e n t u r p r o t o k o l l an -
z u f e r t i g e n und vom I n v e n t u r l e i t e r zu unterze ichnen. Der D i r e k -
t o r des Be t r i ebes , der L e i t e r der Einrichtung; oder des Organs 
l e g t i n Auswertung dee Inventurergebnisses Maßnahmen zur Ver -
hinderung v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e r  Ver lus te f e s t . 
Für d ie ordnungsgemäße Vorbere i tung, Durchführung und Auswer-
tung der Inventuren 1s t der D i r e k t o r des Be t r iebes , L e i t e r 
der E inr ich tung oder des Organs v e r a n t w o r t l i c h ; f ü r d ie Durch-
führung der K o n t r o l l e der Hauptbuchhal ter . 

S t ich tags Inventur 

I n v e n t u r , b e i der d ie körper l i che Aufnahme der Bestände e i n e r 
Inventargruppe ( ζ . B. Grundmit te l , u n f e r t i g e Erzeugnisse und 
Leistungen, Kassen- und Bankbestände) zu einem bestimmten 
S t ioh tag e r f o l g t . D ieser S t l o h t a g 1 s t , soweit d ie entsprechen-
den Rechtsvorschr i f ten n i c h t etwas anderes zulassen, der 
31 . Dezember. S t ich tage inventuren zum 31 · Dezember s ind f ü r 
a j . le d ie B i l a n z p o s i t i o n e n durchzuführen,  d ie im Laufe des I n -
venturze itraume s n l o h t durch S t i c h t a g s - oder permanente Inven-
t u r be leg t worden s i n d . 
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Permanente I n v e n t u r % 
« = = = = = = = = = = = = = = = = ' 

N i c h t an e inen v o r g e s c h r i e b e n e n S t i c h t a g gebundene I n v e n t u r , 
m i t der l a u f e n d - mindestens e inmal i n n e r h a l b des f e s t g e l e g t e n 
I n v e n t u r z e i ' t r a u m e s - d i e Bestandsaufnahme e r f o l g t . I n den 
R e c h t s v o r s c h r i f t e n liber d i e Durchführung von I n v e n t u r e n i s t f e s t -
g e l e g t , f ü r welche I n v e n t a r g r u p p e n ( z . B. G r u n d m i t t e l , M a t e r i a l ) 
d i e Anwendung der permanenten I n v e n t u r a l s r a t i o n e l l e Methode 
der I n v e n t u r d u r c h f ü h r u n g  zuge lassen w i r d . Voraussetzung i s t d ie 
E r f ü l l u n g best immter Bedingungen, w i e : l ü c k e n l o s e r k o n t i n u i e r -
l i c h e r B e l e g d u r c h l a u f , l au fende F o r t s c h r e i b u n g und t a g f e r t i g e 
ordnungsgemäße Führung der Bestandsnachweise , s t ä n d i g e K o n t r o l l e 
z . B. über Bruch, Schwund, Verderb u. a . sowie p e r i o d i s c h e Ab-
stimmung der Bestandsnachweise mi t der F i n a n z r e c h n u n g . 

Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n 

Forderungen s ind zu g r u p p i e r e n nach : 

- Art i h r e r Ents tehung , 
- Forderungen, deren Z a h l u n g s f r i s t noch n i c h t a b g e l a u f e n i s t , 
- Forderungen, deren Z a h l u n g s f r i s t a b g e l a u f e n i s t ( ü b e r f ä l l i g e 

F o r d e r u n g e n ) , 
- z w e i f e l h a f t e n  Forderungen, 
- s t r i t t i g e n Forderungen, 

- u n e i n b r i n g l i c h e n Forderungen, 

- ausgebuchten, n i c h t v e r j ä h r t e n Forderungen. 

V e r b i n d l i c h k e i t e n s ind zu g r u p p i e r e n n a c h : 

- Ar t i h r e r Ents tehung , 

- V e r b i n d l i c h k e i t e n , derer. Z a h l u n g s f r i s t noch n i c h t a b g e l a u f e n 
i s t , 

- V e r b i n d l i c h k e i t e n , deren Z a h l u n g s f r i s t a b g e l a u f e n i s t ( ü b e r -
f ä l l i g e V e r b i n d l i c h k e i t e n ) , 

- z w e i f e l h a f t e n  V e r b i n d l i c h k e i t e n , 
- s t r i t t i g e n V e r b i n d l i c h k e i t e n , 
- v e r j ä h r t e n V e r b i n d l i c h k e i t e n . 

( 45 ) 6 . E r g ä n z u n g I I - 2 2 3 
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Finanzen 

Die Gruppierung der Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n nach der 
A r t . i h r e r . Ents tehung w i rd durch den Kontenrahmen bzw. den Kon-
t e n p l a n best immt . 

t \ 
Eine Forderung oder V e r b i n d l i c h k e i t w i rd mi t Ab lauf der i n Rechts -
v o r s c h r i f t e n f e s t g e l e g t e n oder der v e r t r a g l i c h v e r e i n b a r t e n Zah-
l u n g s f r i s t f ä l l i g . Nach Ablauf der Z a h l u n g s f r i s t s ind d ie e n t -
sprechenden Forderungen oder V e r b i n d l i c h k e i t e n a l s "Forderungen 
bzw. V e r b i n d l i c h k e i t e n , deren Z a h l u n g s f r i s t abge lau fen i s t ( ü b e r -
f ä l l i g e Forderungen bzw. V e r b i n d l i c h k e i t e n ) " nachzuweisen. 

Z w e i f e l h a f t e  Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n 

Eine Forderung oder V e r b i n d l i c h k e i t i s t ganz oder t e i l w e i s e 
z w e i f e l h a f t ,  wenn Schuldner oder G l ä u b i g e r z e i t w e i l i g n i c h t be-
st immbar s i n d . Eine Forderung i s t auch dann z w e i f e l h a f t ,  wenn 
der Schuldner d i e E inrede der V e r j ä h r u n g g e l t e n d machen kann 
oder wenn er f ü r l ä n g e r e Z e i t z a h l u n g s u n f ä h i g i s t . 

I 
Z w e i f e l h a f t e  Forderungen s ind kostenwirksam auszubuchen. Das 
Ausbuchen d i e s e r Forderungen bedeute t n i c h t den V e r z i c h t auf 
d i e s e Forderungen. Zu diesem Zweck müssen d iese ausgebuchten 
Forderungen b i s zum Nachweis der U n e i n b r i n g l i c h k e i t s t a t i s t i s c h 
g e f ü h r t und lau fend überwacht werden. Forderungen, d ie wegen 
Z a h l u n g s u n f ä h i g k e i t des Schuldners ausgebucht wurden, s ind e i n z u -
t r e i b e n , sobald d ie Z a h l u n g s f ä h i g k e i t w i e d e r h e r g e s t e l l t worden 
i s t . Die V e r j ä h r u n g von Ansprüchen aus Forderungen i s t durch 
g e e i g n e t e Maßnahmen zu v e r h i n d e r n . 

S t r i t t i g e Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n 

Eine Forderung oder V e r b i n d l i c h k e i t i s t s t r i t t i g , wenn s ie dem 

Grund oder der Höhe nach vom Schuldner b e s t r i t t e n wird und 

beim G l ä u b i g e r e ine s c h r i f t l i c h e Reklamat ion v o r l i e g t . 

' I I - 2 2 4 6 . E r g ä n z u n g ( 40 ) 



Finanzen 

U n e i n b r i n g l i c h e Forderungen 

E ine Forderung 1 s t u n e i n b r i n g l i c h , wenn d e r Anspruch un te rge-
gangen 1 s t oder n i c h t mehr d u r c h g e s e t z t werden kann« U n e i n -
b r i n g l i c h e Forderungen s i n d kos tenw i rksam auszubuchen· 

V e r j ä h r t e V e r b i n d l i c h k e i t e n 
B a s a r a a s B a a B B a a s q s a s s a o s s s a 

Eine V e r b i n d l i c h k e i t 1 s t v e r j ä h r t , wenn f é s t s t e h t , daß der 
G l ä u b i g e r se ine Forderungen en tsp rechend den R e c h t s v o r s c h r i f t e n 
n i c h t mehr du rchse t zen kann . V e r j ä h r t e V e r b i n d l i c h k e i t e n s i n d 
auszubuchen. 

Bewer tung de r Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n 
•9Β933Β3ΒΒ3Β9Β39388ΒΒ5ΒΒ3ΒΒ388Β35ΒΒ8Β89Β83ΒΒ39Β 

Forderungen und V e r b i n d l i c h k e i t e n s i n d I n Höhe des Rechnungs-
b e t r a g e s bzw. a u f de r Grundlage und i n Höhe v o r l i e g e n d e r Ab-
rechnungen zu bewer ten . Das g i l t auch f ü r z w e i f e l h a f t e  und 
s t r i t t i g e Forderungen und V e r b i n d l i c h k e l t e n sowie f ü r ausge -
b u c h t e , n i c h t v e r j ä h r t e Forderungen. 

( 99 ) 2 . Ergänzung I I - 22f 
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Mrteterrat der 
Deutschen Demokratiechen Republik 

Maetflche Zentrelverweltung 
für Metletlk 

Berichtsjahr 19 
Industrieberichterstattung 

Produktion nach Erzeugnis- und Anlagenpositionen 

Formblatts 112 
Anzahl der 
Blätter: Blatt: 

<9 

0. Aligemeine Angeben Uß, 
Berichtepflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: 

Bearbeiter: 

Nr: 

App. Nr.: 

Betriebsnummer 

Bezirk/Kreis 

Wirtschaftsleitendes 
Organ 

1-8 

0 -12 

Verteiler: Abzugeben en: 
Kreisstelle für Statistik 
Kreisstelle für Statistik 
Wirtschaftsleitendes Organ 
Bilanzorgan 

08 
Original 
1. Durchschrift 
2. Durchschrift 
3. Durchschrift Kartenkennzeichen 002 78-80 

Berichtezeitraum 
vom 1.1.bia 31.1. 28.2.1> 31.3. 30.4. 31.5. 30.6. 31.7. 31.8. 30.9. 31.10. 30.11. 31.12. 

Τ Vorlege bis 1. Werktag nach Monatsende 
Τ Rückgabe bis 6. Werktag vor Monatsende 

Für die 
Richtig-
keit 

Datum 

Für die 
Richtig-
keit 

Leiter des 
Betriebes Für die 

Richtig-
keit 

Haupt-
buchhalter 

1. Kennziffern 

Berichts-
zeitraum 
vom 1.1. 
bis 

Erzeugnispos.-Nr. Schlüssel-
Nr. 

Maß-
einheit 

Plan Ist 

Lfd, 
Nr. 

Berichts-
zeitraum 
vom 1.1. 
bis 

LK-Nr. Sign.-
Nr. 

. Bezeichnung der 
Erzeugn isposit ion 

Schlüssel-
Nr. 

Maß-
einheit 

für das Jahr für den Berichtszeitraum im gleichen 
Zeitraum 
des Vorjahres2' 

. Bezeichnung der 
Erzeugn isposit ion 

01 02 03 04 

• 21-22« - 2 3 - — 24-31 — • 32-34« mm 35-42 — — 43-50 — — 51-58 — — 59-66 ~ 

31.1. 30 

28.2. ^ 

31.3. 

30.4. 

31.5. 

1 30.6. 

31.7. 

31.8. 

30.9. 

31.10. 

30.11. 

31.12. 

1) In Scheltjehren bis 2 9 . 2 . 2 ) bei Wertpositionen ( IAP) l u Preisen des Berichtsjahres 

(571) Afl 108/340/80/2700—4.3/300Ό 
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Beertebsnummer: Bezirk/Kreis: 
1. Kennziffern 

Bericht« 
* zeltraun 

vom 1.1 
bis 

Erzeugnlspos.-Nr. 

Bezeichnung der 
E rzeugntspoiition 

Schlüuel 
Nr. 

MaB-
einheit 

Plan Ist 

Lfl 
Nr 

Bericht« 
* zeltraun 

vom 1.1 
bis 

t 
LK-Nr. 

Sign.· 
Nr. 

Erzeugnlspos.-Nr. 

Bezeichnung der 
E rzeugntspoiition 

Schlüuel 
Nr. 

MaB-
einheit 

für dai Jahr • für den Berichtszeitraum 
im gleichen 
Zeitraum 
des Vorjahres2> 

Erzeugnlspos.-Nr. 

Bezeichnung der 
E rzeugntspoiition 

01 02 03 04 
•21-22· • 2 3 · » 24-31 m • 32-34 • » • • 35-42 • • • » 43-50 —• 51-58 ·— 59-66 ™ 

31.1. 30 

2&2.H 

31.3. 

30.4. 

31.EL 

2 30.6. 

31.7. 

31.8. 

30.9. 

31.10. 

30.11. 

31.12. 

31.1. 30 

28.2.1) 

31.a 

30.4. 

31.Β. • 

3 30.6. 

31.7. 

31 .β; 

-1 30.9. 

31.10. 

30.11. 

31.12. 

31.1. 30 

28 .2 ." 

3i .a 

30.4. 

31.6. • 

4 30.6. 

31.7. 

3i .a 

30.9. 

31.10. • 

30.11. 

31.12. 

1) In ScheHlahren bla 29.2. 2) bel Wertpmltlonen (IAP) zu Preisen de» Berichtijahres 
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U n l e t errat der Deuteohen Demokrat le ohen Republik 
Staatliche ZentralTenmltung für Statist ik 

Abteilung Berichteweeen Induetri·/Außenhandel 

Formblatt S 112 

N o m e n k l a t u r 
und Hinweise 

rar Atrrechmmg auf Formblatt S 112 
ab 

1982 

- Abrechnung enoeeiiklatur für Produktion 
- Anlagen- tmd leietungenamenklatur (ALE) 
- AKfnhTm-ngariniMTiVT hoohTeredelter Erzeugnisse 

V o P Ausfüllung dee Formblattes S 112 unbedingt die 
methodleohen Hlnweiee beachten! 

Alle ErzeugnlepoaltIonen, die gegenüber der Nomenklatur - Stand 1981 -
•Insohl. 1 . -3. Ergänzung τβrändert wurden, sind mit einem Kreuz ( I ) bzw. 
bei Heuaufnahmen mit einem (17) hinter der Sohlüeeel-Hr. der Maßeinheit 
gekennzeichnet. 
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Amy  A>ìT̂ o>iTmnfl 

Auf Ponnblatt S 112 e r f o l g t d ie Abreohmmg 

- der Produktion aaoh Erzeugnlspositionen 
• der Produktion'nach Anlagenpositionen 
- der Produktion hoohveredelter Erzeugniese 

t n aufsteigender Reihenfolge aaoh folgenden Homenkl aturen : 

Abre«^TTqnganomeyV*'t^ f ü r Produktion. Anlagen- und Leistung snome·"^a t u r (ALN). die auf der 
Erzeugnis- und Leistungsnomenklatur der SDR (EUT) sowie auf der Anordnung Uber die Nomen-
k la tu ren f ü r die Planung, Bi lanzierung und Abrechnung τοη Hat er l a i , Ausrüstungen und 
KonsumgUtem sur Ausarbeitung und Durchführung der JahresvolkswlrtschafteplBne - Bl lanzver-
eeiohnis - Tom März 1980 (Gesetzblat t der DUR, Sonderdruck Sr. 688/11 bz* . 688/12 vom 
1. Juni 1981)basier t . 

H e Abrechnung hochveredelter Erzeugnisse er fo lg t nach e iner gesonderten Nomenklatur, die 
j e w e i l s -von den Wirtschaft s i e l t enden Organen herausgegeben und τοη der Staat l ichen Zent ra l -
Verwaltung f ü r S t a t i s t i k abgerechnet wird. 

Siflnia-rnn/y der Staatsplan- bzw. Bi lanzposit ionen 

A l l e Staatsplanposit ionen, d ie I n gen. Bl lanzrerzelehnls enthal ten sind, werden mit einem 
n S n vor der ELN-Hr. gekennzeichnet. 

G l e i c h f a l l s werden a l l e Posit ionen, be i denen es eich um Zusammenfassungen bzw. um Besonder-
h e i t e n handel t , i n die Nomenklatur S 112 aufgenommen und entsprechend s i g n i e r t . Die erste 
S t e l l e der ELN/ALN wird mit 9« 4 , 7 oder 8 gekennzeichnet. 

Be isp ie le : 

1. Abrechnungsposition 931 18 000 be inhal te t die ELN 
131 18 000 
131 19 000 

ohne 131 19 009 

2. Abrechnungsposition 934 60 000 
134 60 000 wird ohne die ELN 
134 65 500 
134 68 000 
134 69 000 abgerechnet 

3* Abrechnungsposition 493 41 000 be inhal te t die ELN 
093 41 000 
093 42 000 

1 .2 . BerichteretattTmpgpfi lcht 

Bach den obengenannten Nomenklaturen rechnen ab: 

a ) sämtliche Industr iebetr iebe a l l e r Eigentumsformen sowie Betriebe ö d e r e r Wlrtschaftsbe-
r e l c h e , sofern s ie die I n der Nomenklatur aufgeführten  Erzeugnisse h e r s t e l l e n (ohne 
Setr iebe der Ö7W und PGH des Bauhandwerks); 

I 
b) sämtliche Betriebe a l l e r Eigentumsformen und Wirtechaftsbereiche,  die Industrieanlagen 

gemäß o. g. Anlagen- und Lelstungsnomenklatur (ALN) h e r s t e l l e n (ohne Betriebe der ÖVW 
und PGH des Bauhandwerks). 
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1«3» B w l o d l z l t ä t der Abrechnung auf Formblatt S 112 

Ol« P e r i o d i z i t ä t der Abrechnung r l o h t e t eich nach den Signiemunmern, die den einzelnen 
Posit ionen I n den Nomenklaturen zugeordnet elnd. 

P e r i o d i z i t ä t Signier-Er·. l t . Abrechnungs- bzw. 
Anlegen- und Leistungsnoiaeriklfttur 

monatlich 3 
"v ie r te l j äh r l i ch 1 » 

1 .4 . Vorjahreaangabec 

Bei der Ermitt lung der Vorjahresangaben (Sacherhebung) sind a l l e zwischenzei t l ich e inge-
t re tenen Veränderungen methodlsoher und s t r u k t u r e l l e r Art zu berücksichtigen. 
Da eine r o l l e Vergleichbarkelt zu gewährleisten, 1st s te ts von der g le ichen Maßeinheit aus-
zugeben. Erzeugnisse, die Im Vorjahr noch produziert wurden, deren Produktion jedoch im 
Abrechnungsjahr e i n g e s t e l l t wird bzw. wurde, sind unbedingt mit dem Ausweis der Vor jahres-
produktlon I n die Meldung einzubeziehen. 

Beachte Prelsveränderuagen ; 
Bei Erzeugnis- und Anlagenpoeltlonen zu IAP sind be i Preisveränderungen die Angaben des 
Vorjahres auf die Preise des Berichtsjahres umzurechnen. 

1 .5 . Signierung der Betriebsbogeir 

Wie bisher e r fo lg t die Signierung der Erzeugnis- , Lelstungs- und Industrieanlagenposit ionen 
auf Formblatt S 112 anhand der Nomenklaturen und der Hinweise durch die Betriebe se lbs t , 
indem vor jeder Erzeugnis- , Lelstungs- oder Industr ieanlagenposi t ion die entsprechende 
Slgnlernummer "1" oder α 3 π anzugeben 1s t . Siehe auch JPunkt 1 .6 . 

1 . 6 . Abrechnung zusätz l icher Brzeugnlspositlonen 

Die Bez i rks- und Kre iss te l l en der Staat l ichen Zentralverwaltung f ü r S t a t i s t i k sowie die 
übergeordneten wi r tschaf ts le i tenden Organe sind befugt , über diese Nomenklatur hinaus be-
stimmte Erzeugnla$osltIonen i n die Abrechnung elnzübezlehen. Die von den Bezirks- oder 
K r e l e s t e l l e n fü r S t a t i s t i k zusätz l ich geforderten Posit ionen sind mit "7" zu signieren. 

1 .7 . Oberposltlonen 

Auf eine besondere Kennzeichnung der Oberpositionen 1st I n der vorl iegenden Abrechnimge-
nomenklatur ve rz ich te t worden. Oberposltlonen ergeben sich ü b e r a l l dor t , wo die Erzeugnis-
und Leistungsnomenklatur eine Ont e rg i l e derung der Abrechnungspositionen ausweist. Bei den 
Oberposltlonen, die i n der Abrechnungsnomenklatur enthal ten s ind, 1st zu beachten, daß diese 
von jedem Betr ieb zu melden sind, der eine oder mehrere unter diesen Oberbegriff  fa l lende 
Erzeugnlepoaltlonen(auch wenn diese eventuel l n icht zu den ausgewählten Erzeugnj sposit lonen 
dieser Nomenklatur gehören) produzier t . 

1 . 6 . Maßeinheit 

Für d ie Abrechnung ge l ten ab 1982 3 e t e l l i g e Maßelaheitea. 

1.9» Ubw-TAiriM-Hinnrung mit der Mat e r ia l ber ich te rs ta t tung (MAK-Bilanz) 

Abrechnung auf Foxmblatt 1711/ 6141-01. 

A l l e Bet r iebe , die auch das Formblatt S 141-01 abrechnen, haben be i a l l e n I n h a l t l i c h über-
einstimmenden ELK-Posltionen Ahwfc-tmnmnfr zwischen den Produktlonaangaben beider Form-
b l ä t t e r vorgane*1™"·" «nfl auf beiden Fonablättern dieselben Angaben auszuweisen. (Beachte 
be i IAP-Angaben Pkt . 2 ) 
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2. Ertiaodleoàe ffijMlBe 

Bel der Er f a β sung der Im Formblatt S 112 vorgesehenen Kennzif fern  1st grundsätzl ich von den 
methodischen Festlegungen zur Planung und Abrechnung i n d u s t r i e l l e r Produktionsleistungen 
( f lehe R i c h t l i n i e n zur Produktionsberichterstattung, Stand 1 .1 .1979) und den folgenden 
Hinweisen auszugehen. 

2 . 1 . l i nwe is zur Abrechnung der I n d u s t r i e l l e n Produktion nach Erzeugnlsposltionen 

- Abrechnung der Gesamterzeugung bzw. der zum Absatz bestimmten Produktion 

Auf Grund planmethodischer Bestimmungen und zum Zweoke volkswir tsohaf t l ioher Bilanzierung 
werden fü r Erzeugnisse bzw. Erzeugnisgruppen neben der zum Absatz best i rnten 
Produktion auch die Gesamterzeugung geplant und abgerechnet. 

Für die s t a t i s t i s c h e Berichterstat tung sind deshalb a l l e Positionen der vorliegenden 
Nomenklaturen mUf ^G· ( · Gesamterzeugung) bzw. m i t *A" (» tum Absatz bestimmte Produktion) 

• s i g n i e r t , Je nachdem, ob be i der betreffenden  Posi t ion eine Abrechnung der Gesamterzeugung 
* oder der zum Absatz bestimmten Produktion zu erfolgen hat . 

- Gesamterzeugung 

Gesamtmenge der hergeste l l ten Fertigerzeugnisse einer bestimmten Erzeugzilsposltion oder 
e iner Gruppe vcn Erzeugnlsposltionen (der ELN) bzw. Gesamtumfang der f e r t i g g e e t e l l t e n 
(zum Absatz an D r i t t e erbrachten) mate r ie l l en Leistungen I n d u s t r i e l l e r Ar t . 

Zur Gesamterzeugung zähl en: 

. a l l e FertlgerzeugnJss e. unabhängig davon, ob diese 

a) zum Absatz außerhalb des Betriebes bestimmt (und demzufolge Bestandtei l der Indu-
s t r i e l l e n Warenproduktion) sind oder 

b) Im eigenen Betr ieb fü r die Aufrechterhaltung der Produktion bzw. zur Fortsetzung des 
Produktionsprozesses e ingesetz t , d. h. we i te rverarbe i te t bzw. -verwendet werden (und 
demzufolge a l s Eigenverbrauch nicht Bestandtei l der I n d u s t r i e l l e n Warenproduktion 
s ind ) , 

. d ie m a t e r i e l l e n Leistungen I n d u s t r i e l l e r A r t . die fü r D r i t t e - d. tu nur zum Absatz 
außerhalb des Betriebes - bestimmt und a l s solche Bestandtei l der I n d u s t r i e l l e n Waren-
produktion sind. 

- Zum Absatz bes^™wte Produktion 

Menge der herges te l l t en I n d u s t r i e l l e n Fertigerzeugnisse bzw. der f e r t i g g e s t e l l t e n mate-
r i e l l e n Leistungen I n d u s t r i e l l e r Art e iner bestimmten Erzeugnisposit ion oder Gruppe von 
Erzeugnlsposltionen (der EU!) , soweit sie zum Absatz außerhalb des Betriebes bestimmt 
(und demzufolge Bestandtei l der I n d u s t r i e l l e n Warenproduktion) sind. 

- P 2 -Produkt ion 

Entsprechend den methodischen Festlegungen zur Planung und Abrechnung von P j - Produktion 
(siehe R i c h t l i n i e n zur Produktionsberichterstattung) er fo lgt die mengenmäßige Abrechnung 
nur beim Auftragnehme r (Ausführenden). 

• Auftragnehme r von Pg-Produktion haben abzurechnen 

a ) be i Erzeugnlsposltionen, die I n Baturale inhei ten zu melden sind, die ta tsächl ich 
produzierte Kenge, 

b) b e i Erzeugnlsposltionen, die zu konstanten Planpreisen (kPPg0 , ME 002) abzurechnen 
s ind , den v o l l e n Wert der produzierten Erzeugnisse ( e i n s c h l i e ß l i c h des zugel ie fer ten 
Hater ia lwer tep) 

c ) b e i Erzeugnissen, die zum Industrieabgabepreis ( IAP, ME 004) abzurechnen sind, den 
eigenen Arbeitswert - ohne den Wert des b e i g e s t e l l t e n Mater ia ls - , d. h. den dem 
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Auftraggeber l a Baoliiwing g e t e i l t e n Vert. 

• A r f t i M M l o Ton Pg-Prodülrtion dürfen auf Formblatt S 112 die Tom Auftragnehmer zuge-
l i e f e r t e n Fertigerzeugnisse nioht I n die Abrechnung einbeziehen. 
Blee g i l t auch fü r den Naohwels der Vergleichsangaben des gleichen Zeitraumes des 
VrrrflftViTaq. 

9 j 9 T Hinweise zur Abrechnung der Industr ieanlagen nach der Anlagen- und Leistungsnomenklatur 

- Sie Abrechnung der Industrleanlagenproduktlon hat fü r a l l e i n der Anlagen- und Lelstungs-
nomenklatur aufgeführten  Posit ionen (ALN siehe Sel ten 37-39 dieser Nomenklatur) zu erfolgen. 

- Abrechnungspflichtig sind a l l e Betriebe sämtlicher Eigentumsformen und Wirtschaftsbe-
re lohe , d ie Industrieanlagen und Leistungen gemäß der ALN hers te l l en . 

- Die P e r i o d i z i t ä t der Abrechnung der einzelnen Industr ieanlagen und Leistungen an I n d u s t r i e -
anlagen i s t den den einzelnen Poelt lonen i n der ALN zugeordneten Slgniemummern zu ent -
nahmen. 

3. Sonstige Hinweise 

136 50 00 0 Kabel und Leitungen 
ME: t Ou (049) 

Bel der Abrechnung der Maßeinheit n t Cu-Gewicht (049)" l e t das Le i tergewicht 
der Kabel und Leitungen zu erfassen. Die ümmantelnng i s t nur dann i n die Ab-
rechnung einzubeziehen, wenn sie a ls L e i t e r d ien t . 

Zur Umrechnung von Kabeln und Leitungen mit A l - L e i t e r wird dus Leitergewicht 
mit der Zahl 2 m u l t i p l i z i e r t : 
t Cu (049) = t Cu-Leiter + 2 x t A l - L e i t e r I Dle Poelt lonen f ü r Erzei^gnl sse der T^ugtrieroboterteo.hri l k sind i n dieser Nomenklatur noch 

n icht enthal ten. Diese Positionen werden Anfang des Jahres 1982 mit der 1. Ergänzung zur 
Nomenklatur S 112 m i t g e t e i l t . 

\*Seite285F\ 
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G ISIGNIERUNGENI E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT I 
BZW. 
A 1 

lAdk 
ZUR 
PLAN ι  

KÜIJI SCHL.-NR, 1 BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR 

111 Eklilroeaergie, 
I I I ΜμΙΙΜμ Ga*r aad Wiwetienif 

Γ, 3 S 111 10 00 0 ELEKTROENERGIE MWH 065 
G I 111 11 10 0 fcLEKTKOENERGIE« ERZEUGT IN WAERMEKRAFT-MW Η 065 

WERKEN« AUS STEINKOHLE 
ti 1 111 11 20 0 ELEKTROENERGIE« ERZEUGT IN WAERMEKRAFT- MWH 065 

WERKEN« AUS RO-JIW A UNKOHLE 
β 1 111 11 30 0 ELEKTROENERGIE · ERZEUGT IN WÄRMEKRAFT- MWH 065 

WERKEN* AUS BRAUNKOHLENBRIKETTS UNO 
-3RIKF.TTSPACNLN 

G 1 111 11 40 0 ELEKTROENERGIE* ERZEUGT IN WAERMEKRAFT- MWH 065 
WERKEN* AUS HINERALOELEN 

G 1 111 11 50 0 ELEKTROENERGIE, EkZEUGT IN WAERMEKBAFT- MWH 065 
WERKEN* AUS ERDGAS 

r. 1 i n 11 90 0 ELEKTROENERGIE« ERZEUGT IN WAERMEKRAFT- MWH 065 
WEFKIN, AUS SUHSTIGE-J OPENNSTOFFEN 

G 1 111 12 00 0 ELLKTKDENCRGIE· ERZEUGT IN KERNKRAFT- MWH 065 
WERKEN 

r; ! 111 13 00 0 ELEKTROENERGIE» ERZEUGT IN WASSERKRAFT- MWH 065 
WEf' KEN 

r. Λ S i n 31 00 0 STAOTGA S (TGL 79/11 514) 1000 Μ3 032 
112 rririignl—r der Industrie lester Brennetotte 

G S c 112 20 00 0 STEiNKUHLENKOKS ( 1 1 2 21 000,22 000» Τ 044 
G i '·> 112 30 00 0 KfIHBF AUNK3HLE (TGL 11 213) 1000 τ 045 

( FOE* i)ER- UNO KLARKOilLc ) 
G Λ 112 40 CO 0 KUHBRAJNKOHLE (TGL 11 213) 1000 τ 045 

(SIEBKÜHLE) 
G \ i» . 112 53 00 0 tiRAUNKÜHLENBRIKtTTS (TGL 13 134) 1000 τ 045 
It i 112 71 Où 0 é&AUNKUHL EKTIEF TEΗΡΕHATURKOKS τ 044 

( TCL 25 331) (BTT-KOKS) 
<; i S 112 73 Oll 0 iiKAUNKCHL tNHOCH i'EMPEAA TURKOKS τ 044 

(VGL 7 710) (PHT-kJKS) 
113 Erd&L Enlft», EMtlpradikte aid «yolkeü·»*« Produkte der KoUeTeredlug 

G 1 113 2.2 IC c öEt.Zl'E (OHNE POHBENZI 1) τ 044 
«; i s 113 il 11 ύ MOTGl· CK3LNZINt (AUiSfcH FLUGKKAFTSTOFFE) τ 044 
r, Ή s :i3 22 20 c JIESELKRMFTSTU·· Ft τ 044 
r. 1 113 i.2 40 0 PfcTF.tlLEUM τ 044 
r, 3 s 113 27 50 c HfclZUcLC τ 044 
.; s ^13 24 10 0 SCM4ILRQLLE τ 044 

(113241 JOt 11324203, 11124300.11324400) 
1 i 13 24 50 0 CHfcMl SCH-TcCHNi iCHE EkZ eUGHI SSE AUF τ 044 

HINEKAL OELBA SI S 
G 1 113 27 20 0 BITUhFN τ 044 

121 EnMcaiMc der SdnrarweUllarsie (eimAL Erme) 
f. 1 121 11 11 0 CI«SCHLIESSLICH ^OCSTE.̂  τ O44 
G 1 121 11 11 0 rfÜHcPZ EINSCHLIESSLICH 1 DESTE** Τ FE-•INHALT 049 
ν» 3 s 121 20 00 ύ KUHEISE N Ut.O HuCHÜrENFCRROLEGI ERJNGiN τ 044 
Γ, 1 • 121 21 00 c STAHL-NCHLISEn τ 044 
Γ, 1 121 2? 00 0 G IE SSEK EIKLHfcIjt Ν Γ 044 
c, > 121 40 ou 0 hUHSTAHL Τ 044 
Cl 1 121 41 00 0 SM-kOHSTAHL Τ 044 
r, 1 121 42 oc 0 Ù2-K0HSTAHL τ 044 
G 1 121 44 00 0 etSSE'HLS-kUHSTAiiL ϊ 044 
G 1 121 45 00 0 rLEKTRÜ—ROH STAHL Τ 044 
G 1 . 121 49 00 0 Sonstiger Rohstahl (Plasmastahi) τ 044 
t> λ 121 50 00 0 HALBZEUG AUS STAHL τ 044 
G j s 121 60 00 0 rtRTIGC WAL2ST4tlLLRZEU.;NI SSC r 044 
r, T s Î21 60 00 0 WALZ STAHL « GESA Τ τ 044 

( 121 60 000, le i 70 00 J. 121 80 000) 
G 3 i 121 61 00 0 FORMSTAHL.SCHIENEN UNO ZUUEHOER 1 044 
G > s ' 121 61 70 0 SCHIENEN τ 044 
G 3 121 62 00 0 GkOBEK STABSTAHL τ 044 
G 3 s 921 62 00 0 STABSTAHL« GESAMT τ 044 

(121 62 000« 121 63 000« 121 64 000) • 

G 3 121 63 00 0 MITTLERER STABSTAHL τ 044 
G ί 121 64 00 0 FEINER STAE STAHL τ 044 
G 3 121 65 00 0 •ARKBAND IN BUNJEN BIS 650 HM BREITE τ 044 
G 3 s 921 65 00 0 «ARMBAND* GESAMT τ 044 

(121 65 000* 121 66 000) 
G H s 121 67 00 0 FEINBLECHE· WAKMGEWALZT τ 044 
G 3 s 121 60 00 0 GROBBLECHE τ 044 
G 3 Γ 

«J 
121 69 00 0 R INGWALZWERKS-ERZE JGNI i 3E τ 044 

·» 3 s 121 70 00 0 ERZEUGNISSE OER METALLURGISCHEN τ 044 
WEITERVERARBEITUNG VON WALZSTAHL 
(2. VERARBEITUNGSSTUFE) ' 

G 3 s 121 71 ρο 0 PLATTIERTE STAHLBLECHE UND τ 044 
-AAENDER UNO STAHLBLECHE UNG 
-RAENDER MIT METALLUüBEAZUG 

G 1 121 71 60 0 STAHLBLECHE UNO -BAEN0EÂ* VEKZINKT τ 044 
G 3 s 121 72 00 0 BLANKER STABSTAHL· GESCHAELT UNO τ 044 

GEZOGEN 

m3seitmä5*n 



G ISIGNICRUNGCNI E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT | 
Ol·« 
A 

I 
IABR 

tur 
PLAN KONI SCHL.-MR 1 BEZEICHNUNG BEZEICHNUNG SCHL.-N 

G •3 121 73 00 0 KALTGEWALZTER BANDSTAHL UNO FEDERBAND- Τ 0 
STAHL BIS 600 HM BREITE 

G 3 S 921 73 00 0 KALTBAND, GESAMT Τ 044 
(121 73 000, 121 74 000) 

G 3 121 74 00 C KALTBAND UfcBER Ó00 MM BrtElTE UND FEIN- Τ 044 
BLECHE, KALTGEWALZT 

G 3 S 121 74 70 0 OYfcAMOKALTBAW UNO -BLECHE, SCHWACH τ 044 
KORNURIENTI ERTE S (BSK)-TRAFODANO» 
0,5 MM OICKE 

G 3 S 121 75 00 0 OFFENE STAHLLEICHTPROFILE UND WELL- 044 
BLECHE, KAL TGEFÜKMT (OHNE OCERFLAE-
CHENVtREOELTE - 121 73 000) 

G 3 S 121 76 00 0 GEZOGENER STAHLDRAHT I i RINGEN UND τ 044 
AUF SPULEM 

G 3 S 121 77 00 c 0 SERF LA EC HE Ν VE Λ E DE LTfc STAHLBLECHE UNJ τ 04*, 
-BA EN OER » KALTGEWALZT, üK'JANi üCH 
BESCHICHTET 

G 3 S 121 78 00 0 OB ER F LA E CHE Ν VE ̂ c OE L Tfc jTAMLLE ICHT— τ 04 4 
PROFILE UND WELLBLECHE, Κ ALTGcF CKMT 

G 3 S 121 80 00 0 STAHLROHRE - 2· VE RARO E I TU'̂ G SSTUFE τ 04 4 
( OHNE SPIKALGESCHWEISôTE STAHLkOHKt 
ALLER ABMESSUNGEN UND OHNE LAJNÙS-
GESCHWE ISSTE STAHLROHRE UEOER 159 MM) 

6 3 121 81 00 0 UNLEGIERTE UND .'«IE JRIGLEGI EATE , NAHT- τ 044 
LOSE UNO GESCHWEI S5TE STAHLRÜHRE 
( EINSCHL.NAHTLOSE GEWI Î4DER0HRE, OHNE 
ROHRE DER GRUPPEN 121 82 00 0 OIS 
121 89 00 0 UHI4E ROHRE FUER 
GEOLOGISCHE BOHRUNGEN) 

G 1 121 81 10 0 NAHTLOSE UNLEGIERTE UNO NIEDKIGLEGIEAT E τ 044 
STAHLROHRE (EINSCHLIESSLICH uAHTLOSE GQ -

WINDEKÜHRE• OHNE ROHRE OER GRUPPEN 
121 82 00 0 BIS 121 89 00 0 UNO OHNE 
ΛOHRE FUEk GEOLOGISCHE FÜHRUNGEN) 

G 1 121 81 20 0 GESCHWEISSTE UNLEGIERTE UND NIEORIGLE- τ 044 
GIERTE STAHLRLiHRE (OHNE AOHRE FUER GEO-
LOGISCHE 30HRUNÒEN) 

G 1 121 82 00 0 WAEL Ζ LAGERP OHR c τ 044 
G 3 121 63 00 0 NIEOPIGLEGIERTE WA1MFESTE UND OftUCK- τ 044 

WASSERSTüFFBESTAENDIGE STAHLNOHRE , 
NAHTLOS UND GESCHWEI3ST 
(OHNE PRAEZISIUNSSTAHLROHRE1 

G 1 121 84 00 0 NAHTLOSE UNLEGIERTE UNO NI EOF. I GLEGI ERTE τ 044 
PAAEZ ISIONSSTAHLi.OHRE 

G 1 121 85 00 0 GESCHWEISSTE PRAEZISIONSSTAHLRUHRE UND τ 044 
GESCHWEISSTb PROFILROHRE (NACH STAHL-
MARKENHAUP7GRUPPE 1) 

G 1 121 86 00 0 ROST- UNü SAEURcBEjTAEUOIGE,HITZE— UND τ Ü44 
ZUNDERBESTAENOIGE SOWIE ΗJCHWARMFESTE 
STAHLROHRE, NAHTLOS UNO GESCHWEI SS) 

G 1 121 87 00 0 NAHTLOSE STAUROHRE MIT PLASTJMMANTE- τ 044 
LUNG ODER -AUSKLEIDUNG 

G 1 121 88 00 0 GESCHWEISSTE GAS- UND WASSEkLEI TUNG5- τ 0-44 
ROHRE IN SCHWARZER AUSFtJEHRUNG 

122 En* ^•i.ii 4er  NE  MriiBnii <«faM*L Eroe) 
G I 122 11 10 0 KUPFERERZE τ 044 
G 1 122 11 10 0 KUPFERERZE τ CU-INH. 04 9 
G 1 122 12 10 0 NICKELERZ τ 044 
G I 122 12 10 0 NICKELERZ T UI-INH. 04 S 
G 3 s 122 22 60 0 WOLFRAMERZKUNZENTRAT Τ WÜ3-INH. 049 
G 1 122 31 11 0 SCHWAFZKUPFLR Τ 044 
G 3 s 12 2 31 13 0 RAFFINADE- UND ELEKTROLYTKUPFER Τ 044 
G 3 s 122 31 21 0 ÄAFFIUACE-, ELEKTROLYT- UNO HARTBLEI τ 044 
G 3 s 922 31 31 0 HUETTENRGH- UNO FEINZINK (122 31 310, τ 044 

31 32 0) 
G 3 122 31 3.2 0 FEINZINK τ 044 
G 1 122 31 33 0 UMSCHMELZZINK τ 044 
G 3 s 122 31 40 0 ZINN τ 044 
G 3 s 122 32 11 0 NICKEL τ 044 
G 1 122 32 12 0 EISEK—NICKEL—ROHLUPPEN T NI—INH. 049 
G 3 s 122 33 10 0 PHIMAERALUMINIUM UNO -LEGIERUNGEN τ 044 
G 3 s 122 33 20 0 SEKUNOAERALUMINIUM UND -LEGIERUNGEN τ 044 
G 1 122 33 40 0 SEKUNDAERMAGNESIUM UUD -LEGIERUNGEN τ 044 
G 3 s 122 36 10 0 PLATIN GF 046 
G 3 s 122 36 20 0 GOLO GF 046 
G 3 s 122 36 30 0 SILBER KGF 04 β 
G 3 s 122 36 40 0 PALLADIUM GF 046 
G •3 s 122 51 10 0 HALBZEUG AUS KUPFER Τ 044 
G 3 s 122 51 20 0 HALBZEUG AUS HESSING Τ 044 
G 3 s 122 53 10 0 HALBZEUG AUS ALUMINIUM UNO -LEGIERUNGEN Τ 044 

mmmmmsg; ι 



G ISIGNIERUNGENI 
BZW.I ZUR I  
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N ASSEINHEIT 

BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

124 
G 3 S 12* 1) 00 0 

G 3 S 124 11 00 0 

G 3 s 124 12 00 0 

G 3 S 124 12 00 C 

G 1 124 ?0" 00 c 

G 3 124 30 00 c 
G i 124 30 00 0 
G 3 92i 30 00 0 

G 3 924 30 00 0 

G 3 s 124 40 00 c 
G 3 S 124 40 00 c 
G 3 s 124 65 00 0 

G 3 s 124 65 00 c 

125 
G 3 125 10 00 c 
ο 3 125 10 00 0 
G i s 125 20 00 0 
G 3 s 125 20 00 0 
G 3 125 30 00 0 

G J 125 30 00 c 

G 3 125 40 co 0 
Λ Ì 125 40 00 0 
u 1 125 «2 00 c 
ο 1 125 62 00 0 

T 125 83 00 0 
G ?. 125 S3 00 0 

• 111 Naatiu· « Au 

l o i «ftr.ClMO.li« A 1 931 11 00 0 

A 1 131 11 00 1' 

A 1 131 11 00 1 

A 1 931 11 11 c 

A 1 131 12 00 0 
A 1 131 12 10 0 
A 1 131 12 10 0 
A 1 131 12 20 0 
A ) 131 12 31 0 
A 1 131 12 31 0 
A 1 131 13 00 0 
A 1 131 13 10 0 

A 1 131 13 10 0 

4 1 131 13 20 0 

A 1 131 13 20 0 

A 1 131 17 00 c 

A 1 931 18 00 0 

tmei « 
UUSSE^eUGM SSE AUS GUSSEISEN NIT L A -
HELLENGRAPHIΤ (OHNE HARTGUSS) 
GUSSERZEUGNISSE AUS GUSSEISEN HIT LA-
MELLCNGRAPHIT (OHNE HARTGUSS) 
GUSSEF.ZEUGNISSt AUS GUSSEISEN HIT KU-
GELGR/.PHIT (OHNE HARTGUSS) 
GUSSEPZEUGNISSE AUS GUSSEISEN MIT KU-
GELGRAPHIT (OHNE HARTGUSS) 
GUSSERZEUGNISSE AUS HAKTGUSS UNO ANDE-
REN VERSCHl EISSFESTEN EISEN-KOHLENSTOFF 

.-LEGIERUNGfcN 
GUSSERZEUGNI SSE AUS TEMPERGUSS (OHNL-
TEMPERTOEPI- E ) 
GUSSEF ZEUGNISSE AUS TEMPERGUSS (OHNE 
TEMPERTCEPFE) 
GUSSERZEUGNISSE AUS TEMPERGUSS (OHNE 
124 34 OCO - Te4PERT0EPFE UND TEMPER-
GUSS FUER FITTINGS) 
GUSSERZEUGNISSE AUi TEMPERGUSS (OHNE 
1Ü4 24 OOO - TEHPER.TÜEPFE UND TEMPER-
GUSS FUER FITTINGS) 
GUSSERZEUGNISSE AUS STAHLGUSS (OHNE 
GLUEHTCEPFE) 
GUSSERZEUGNISSE AUS STAHLGUSS (OHNE 
GLUEHTOEPFE) 
GUSSERZEUGNISSE AUS ALUMINIUM UND ALU— 
MINIUMLEGIEKUNGEN 
GUSSEfZEUGNISSE AUS ALUMINIUM UND ALU-
MINIUM!. EG IE RUNG Ε Ν 

EnMg»·« der Sduattedee 
FREIFÜRMSCHMIEDESTUECKE A u s s t a H l 
fRtlFORMSCHMILDt STUECKE AUS STAHL 
GESENKSCHMIEDESTUECKE AUS STAHL 
GESENKSCHMIEOESTUECKE AUS STAHL 
MASSI VUMGEFORf.TE WERKSTUECKE AUS STAHL 
NACH SONDERVERFAHREN 
MASSIVUMGEFORMTE WERKSTUECKE AUS STAHL 
NACH SONGER VERFAHREN 
KUEHPELTEILE AUS STAHL 
KUEMPELTEILE AUS STAHL 
GESENKSCHMILOESTUECKE AUS 
GESENKSCHMIEOESTUECKE AUS 
GESENKSCHMIEDt STUECKE AUS 
GESENKSCHMIEOESTUECKE AUS 

η Mr CraaMfiadiMc. h» • B.lnffiiiilii 
• IlfTIl 

DAMPFERZEUGER (KURZBEZEÌCHNUNG) 
(OHNE 131 11 100) 
-ASSEIROHP.HOCHJKUCKKESSEL UEBErt 12,5 Τ 
DAMPF/Η 
«ASStPROHRHOCHDRUCKKESSEL UEBER 12,5T 
DAMPF/H 
GUSSE ISEF NE GL!cOE3KES3EL FUER NIEOER-
DkUCKDAMPF UNO FUER WARMWASSER-
VERSORGUNG (131 11 110, 131 11 120) 
TURBINEN 
JAMPFTURBINEN 
DAMPFTURBINEN 
WASSERTURBINEN 
GASTURBINEN 
GASTURBINEN 
KRAFTWfRKSGE NERATOREN 
KRAFTWERKS6ENEKAT0REN (DREHSTROM FUER 
CIREKTEN ANBAU) 
«CRAFTWERKSGENERATOREiJ (OREHST^OM FUER 
0IREKTEN ANBAU) 
WASSERKRAFTGENERATÜREN FUER NIEOER- UND 
HOCHSPANNUNG 
WASSERKRAFTGENERATOREN FUER NIEDER- UND 
HOCHSPANNUNG 
APPARATE FUER WASSERAUFBEREITUNGSANLA-
GEN SOWIE SPEZIELLE GE1AETE FUER BE-
TRIEB UNO INSTANDHALTUNG VON WASSERVER-
SORGUNG S- UNO ABWASSERBEHANDLUNGSANLA-
GEN (OHNE 131 17 700 , 131 17 8 0 0 ) 
BAUGRUPPEN FUER ENERGIEAUSRUESTUNGEN« 
ERSATZTEILE· ZUBEHOERTEILE UNO EINZEL-
TEILE FUER ENERGIEAUSRUESTUNGEN (OHNE 
ERSATZ- UNO VERSCHLEISSTEILE FUER I M -
PORTKRAFTWERKE D. KOMB. KRAFTWERKE) 
( 1 3 1 18 00 0 · 19 00 0 . OHNE 131 19 00 9 

MESSING 
HESSING 
LEICHTMETALL 
LEICHTMEÏALL 

looo μ Jap 

τ 

100C M IAP 

τ 
τ 

1000 M IAP 

Τ 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

Τ 
1000 Μ IAP 
Τ 

Ιυοο Μ IAP 
τ 
loco M IAP 
τ 
1000 M IAP 

1000 M IAP 
Τ 
1000 Μ IAP 
Τ 
1000 M IAP 
Τ 

lOOO Η IAP 

Τ DAMPF/H 

STUECK 

1000 M IAP 

1000 M IAP 
NW 
STUECK 
SiUECK 
MW 
STUECK 
1000 M IAP 
MW 
STUECK 

M hi 

STUECK 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

004 

044 

Oö*. 

044 

044 

004 

044» 

004 

044 

004 

044 

004 

044 

004 
044 
004 
044 
004 

044 

004 
044 
004 
044 
004 
044 

004 

069 

076 

004 

004 
063 
076 
076 
063 
076 
004 
063 

076 

063 

076 

004 

004 

m s s m i m e o i 



ISIGNIERUNGENL 
ZW. I ZUR I  

. E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N HASSEINHEIT I 

IABR PLAN KONI S C H L . - N R . I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 

1 
1 
3 S 

1 
1 
1 
3 S 

3 

3 

I 
3 

1 

3 S 

931 23 00 0- TAGEBAUAUSRUESTUNGEN IKURZBEZEICHNUNG) 
(131 23 00 0 · 131 25 00 Ο) 

13123 10 Ο SCHAUFELRADBAGGER 
131 23 10 Ο SCHAUFELRADBAGGER 
131 23 20 Ο EIMERKETTENBAGGER 
131 23 20 Ο EIMERKETTENBAGGER 
131 24 00 Ο MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN. FUER BRI-

KETTFABRIKEN 
131 25 71 0 SCHACHTFOERDERHASCHINEN 
131 29 30 Ο ERSATZTEILE FUER AUSRUESTUNGEN FUER DEN 

BERGBAU UNO OIE BRENNS70FF.1 NDUSTRIE 
131 33 10 0 SCHMELZAGGREGA iE UND AUSRUESTUNGEN 

ZUR ERZEUGUNG VON STAHL 
131 33 12 0 SCHMELZAGGREGATE UNO AUSRUESTUNGEN FUER 

OIE ERZEUGUNG VON E-STAHL 
931 36 00 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER OIE 

WARM- UND ΚALTVERFORMUNG« BAUGRUPPEN, 
EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER MASCHINEN 
UNO AUSRUESTUNGEN FUER OIE WARM- UND 
KALTVERFORMUNG (13136000, 13139160, 
13139266, 13139269) (WALZWERKSAUS-
RUESTUNGEN) 

131 36 10 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER WARM-
WALZWERKE 

131 36 20 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUE f> KALT-
WALZWERKE 

131 36 30 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER Β-Έ1Τ-
8ANDWALZ.STF ASSEN 

931 37 00 0 MASCHINEN UND A'JSP JESTU. JGEN F JE R Gl E-
SSEFEIEN, BAUGPUPPEN, EINZEL- UND ER-
SATZTEILE FUER MASCHINEN UND AUSRUE-
STUNGEN FUER GIESSEREIEN (OHNE URFÜRM-
WERKZEUGE FUEF JIE GIESSEREIINDUSTRIE) 
(131 37 000 0.131 37 800, 131 39 170, 
131 39 270) 

131 39 16 0 BAUGRUPPEN F UER MASCHINEN UND AUSRUE-
STUNGEN FUER DIE KALT- UND WARMVERFOR-
MUNG 

131 39 17 0 BAUGRUPPEN FUEP MASCHINEN UND AUSRÜ-
STUNGEN FUER Gl ESSEFEIE J 

931 39 26 6 EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUEK DRAHT-, 
SÎANGEN- UND ROHRΖΙΕΗΜΛSCHINEΝ SOWIE 
FUER SONSTIGE MASCHINEN UND AUSTESTUN-
GEN FUER DIE KALT-UND WARHVEkFURMUNG 
(131 39 26 6 , 131 39 26 9) 

131 39 27 0 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN 
UND AUSRUESTUNGEN FUEF GIESSEhEIEN 

131 39 27 0 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN 
UND AUSRUESTUNGEN FUER GIESSEREIEN 

931 40 00 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN JEF CHE MI-
SCHEN VERFAHRENSTECHNIK (OHNE FLASCHEN 
FUER FLUESSIGGAS UND SUNSTIGE FLASCHEN 
AUS STAHL UND LEICHTMETALL)(OHNE 
131 45 61 0 , 131 45 69 0) 

931 40 00 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN OER CHEMI-
SCHEK VERFAHRENSTECHNIK (OHNE FLASCHEN 
FUEF FLUESSIGGAS UND SONSTIGE FLASCHEN 
AUS STAHL UND LEICHTMETALL) (OHNE 
131 45 610, 131 45 690) 

931 40 00 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN DER CHEMI-
SCHEN VERFAHRENSTECHNIK (OHNE FLASCHEN 
FUER FLUESSIGGAS UND SONSTIGE FLASCHEN 
AUS STAHL UND LEICHTMETALL) (OHNt 
131 45 61 0 , 131 45 69 0) 

931 45 00 0 BEHAELTER FUER OIE CHEMISCHE VERFAH-
RENSTECHNIK (OHNE BUNKER)(OHNE FLASCHEN 
FUER FLUESSIGGAS, SONSTIGE FLASCHEN AUS 
STAHL UND LEICHTMETALL, BEHAELTER AUS 
ALUMINIUM UNO -LEGIERUNGEN,0. KOMPLFTTE 
KRAFTSTOFFTr.ANSPORTBEHAELTER SO·.IE 
GRUNOKOEFPEF. FUER' BEHAELTER AUS ALU UNO 
LtGIERUNGEM) (OHNE 131 45 61 0, 
131 45 69 0,131 45 71 0,131 45 72 0 , 
131 45 73 0) 

931 45 00 0 BEHAELTER FUER OIE CHEMISCHE VERFAH-
RENSTECHMΚ (OHNE BUNKED (OHME FLASCHEN 
FUER FLUESSIGGAS, SONSTIGE FLASCHEN AUS 
STAHL UNO LEICHTMETALL, BEHAELTER AUS 
ALUMINIUM UND -LEGIERUNGEN,KJMPLETTE 
KRAFTSTOFFTRANiPûRTBEHAELTER SOWIE 
GRUNCKOERPER FUER BEHAELTER AUS ALU UNO 
LEGIERUHGEK) (OHNE 131 45 61 0· 
131 45 69 0*131 45 71 0,131 45 72 0 , 
131 45 73 0) 

1000 M IAP 

10Q0 M KPP80 
STUECK 
1000 M KPP60 
STUECK 
1000 M IAP 

STUECK 
1000 M IAP 

Τ 
Τ 

1000 M IAP 

Τ 
Τ 
τ 

100Û Μ 1ΑΡ 

004 

002 
076 
0 0 2 
076 
004 

076 
004 

044 

044 

004 

044 

044 

044 

004 

1000 M IΑΡ 

1υΟΟ M IΑΡ 

1JG0 M IΑΡ 

1000 Μ KFPL0 

1000 Μ ΙΔΡ 

1000 M KPPfcO 

1000 M IΑΡ 

1000 M KPPtiO 

004 

004 

004 

0 0 2 

004 

0 0 2 

004 

044 

0 0 2 

044 



G I S I G N I E M M C E N l E R Z E U 6 N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT I 
B I U . I Z U « I  
Â I A L » PLAN KONI S C H L . - N R . I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

A 1 1 3 1 4 5 7 1 0 BEHAELTER AUS ALUMINIUM UNO - L E G I E R U N - 100C M KPP80 0 0 2 
GEN (OHNE KRAFTSTOFFTRANSPORTBEHAELTER) 

A 1 1 3 1 4 5 7 1 0 BEHAELTER AUS ALUMINIUM UNO - L E G I E R U N - 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
GEN (OHNE KRAFTSTOFFTRANSPORTBEHAELTER) 

A 1 1 3 1 4 5 7 1 0 BEHAELTEF AUS ALUMINIUM UNO - L E G I E R U N - Τ 0 4 4 
GEN (OHNE KRAFTSTOFFTRANSPORTBEHAELTER) 

A 1 1 3 1 4 7 5 0 0 SPEZIALAUSRUESTUNGEN FUER OIE E R 0 0 E L - 1 0 0 0 M KPP80 0 0 2 
VEKARBEI TUNG 

A 1 1 3 1 47 5 0 0 SPEZ I AL AUSRUESTUNGEN FUER D IE E R D 0 E L - Τ 0 4 4 
VERARBEITUNG 

A 1 1 3 1 49 0 0 0 BAUGRUPPEN« E I N Z E L - UNO ERSATZTEILE UNO 1 0 0 0 M KPP80 0 0 2 
ZUBEHOER FUER MASCHINEN UND AUSRUESTUN-

• GEN OER CHEMISCHEN VERFAHRENSTECHNIK 
A 1 1 3 1 49 0 0 0 BAUGRUPPEN« E I N Z E L - UNO ERSATZTEILE UNO Τ 0 4 4 

ZUBEHOER FUER MASCHINEN UNO AUSRUESTUN-
GEN OER CHEMISCHEN VERFAHRENSTECHNIK 

A 3 1 3 1 51 1 0 0 MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN» KLASSIERER« 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
«ASCHEN UNC TROCKNEN VON BAUSTOFFEN 

A S 9 3 1 5 1 10 0 AAUSTOFFMASCHINEN SKET (KURZBEZEICH- 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
NUNG ( 1 3 1 5 1 1 0 0 « 200« 6 0 0 « 

1 3 1 5 1 9 1 0 « 920« 9 6 0 ) 
A 3 1 3 1 5 1 2 0 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN ZUR 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

HERSTELLUNG VON ZEMENT 
A 1 1 3 1 51 20 0 MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN ZUR ΗΕΚ - Τ 0 4 4 

S TEL LIFT G VLN ZEMENT 
A 1 1 3 1 5 1 3 0 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR 1 0 0 0 H KPP80 0 0 2 

AUFBEREITUNG VÛM BETON UND MOERTEL 
A 3 1 3 1 51 3 0 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

AUFBEREITUNG VON BETON UND MUERTEL 
A 1 1 3 1 51 3 0 0 HASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR STUECK 0 7 6 

AUFBEREITUNG VON BETON UND MOERTEL 
A j S 9 3 1 51 3 0 0 ÔAL'STUFFMASCHINEN BAUKEMA (KURZBEZEICH- 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

\UNG ( 1 3 1 5 1 3 0 0 « 4 0 0 . 5 0 0 « 
1 3 1 5 1 9 3 0 « 940« 9 5 0 ) 

A 3 1 3 1 51 4 0 0 MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
HERSTELLUNG VGN BETONTEILEN 

A 3 1 3 1 51 5 0 c NASCHINEN UND SER.AETE FUER OIE S T E I N B E - 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
ARBEITUNG 

A 3 1 3 1 51 6 0 0 MASCHINEN FUER O I E K A L K - , T R A S S - , G I P S - 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
UNO KREIDE I NOUS T R I E 

A 3 1 3 1 5 1 9 1 0 BAUGRUPPEN, E I N Z E L - UND ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
FUER MASCHINEN ZUM ZERKLEINERN« KLAS-
SIER EN« WASCHEN UND TROCKNEN VON BAU-
STOFFEN (OHNE BAUGRUPPEN ZUR PRIMAEREN 
ABWAERMERUECKGEWINNUNG FUER TROCKNER) 

A 1 9 3 1 51 91 2 E I N Z L L - UNO ERSATZTEILE FUER MASCHINEN LOOC M IAP 0 0 4 
ZUM ZERKLEINERN, KLASSIEREN, WASCHEN 
UND TROCKNEN V.'JN EAUSTOFFEN, ZUR HER-
STELLUNG VON ZF1ENT UND FUER D I E K A L K - , 
T R A S S - , G I P S - UND KREI DEINDUSTRIE 
( 1 3 1 51 9 1 2 , 1 3 1 5 1 9 2 2 , 1 3 1 5 1 9 6 2 ) 

A 1 3 1 51 92 0 BAUGRUPPEN, E I N Z E L - UND ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
FUEF MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZU F. 
HERSTELLUNG VCN ZEMENT (UHNT BAUGRUPPEN 
ZUR PRIMAEREN ABWAERMERUECKGEWINNUNG 
FUER BRENNAGGREGATE) 

A 3 1 3 1 51 9 3 0 ÔAUGR UPPEN, E I N Z E L - UNO ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
FUER MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR 
AUFBEREITUNG VON BETON UND MOERTEL 

A 1 9 3 1 51 S3 2 E I N Z E L - UND ERSATZTEILE FUER MASCHINEN 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
UND AUSRUESTUNGEN ZUR AUFBEREITUNG VON 
S Ε ΤΟΝ , MOERTEL, ZUR HERSTELLUNG VON BE-
TONTE IL EN UNO FUER MASCHINEN UNO GERAE-
TE; FUER D I C STE IN«EAR3EITUNT 
( 1 3 1 51 9 3 2 , 9 3 3 , 9 4 2 , 9 4 3 , 9 5 2 , 9 5 3» 

A 1 3 1 51 94 0 BAUGRUPPEN, E I N Z E L - UND ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
FUER MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN ZUR 
HERSTELLUNG VLN BETONTEILEN 

A J 1 3 1 31 95 0 BAUGKUPPEN, E I N Z E L - UND ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

i FUER MASCHINEN UND GERAETE FUER OIE 
STILNOEARBEITUNG 

A 3 1 3 1 51 9 6 0 3AUGF UPPEN, E I N Z E L - UNO ERSATZTEILE 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
FUER MASCHINEN ONO GERAETE FUER OIE 
K A L K - , T R A S S - , G I P S - UNO K R E I O E -
INDUSTRIE 

A 3 • s 9 3 1 55 OO 0 BAUMASCHINEN (OHNE GLEISBAUMA5CHINEN, 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
BAUGRUPPEN, E I N Z E L - UNJ ERSATZTEILE 
FUER GLEISBAUMASCHINEN) (OHNE 
1 3 1 5 5 4 0 0 , 131 5 5 9 4 0 ) 

A 1 • 1 3 1 55 1 1 0 UNIVERSALBAGGER 1000 M KPP80 0 0 2 
(OHNE EIMERKETTENBAGGER) 

ise/wzeezl 



e I SIGNIERUNGEN! E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT I 
BZW. 
-A 

1 ZUR 
IABR PLAN 

1 
KONI SCHL.-NR. 1 BEZEICHNUNG 1 BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

A 1 131 55 11 0 UNIVERSALBAGGER STUECK 076 
(OHNE EIMERKETTENBAGGER) 

A 1 131 55 13 0 FLACHBAGGER STUECK 076 
A 1 931 55 91 2 EINZEL- UNO ERSATZTEILE FUER ERDBEWE- 1000 M IAP 004 

GUNGSHASCHINEN, STRASSENBAUMASCHINEN 
UNO STRASSENUNTERHALTUNGSGEAAETE » 
(131 55 912t 131 55 922« 13155 932) 

G 3 S 831 61 00 0 MASCHINEN« AUSTESTUNGEN SOWIE ANLAGEN 1000 M IAP 004 
ZUR HERSTELLUNG VON KERAMIK-
ERZEUGNISSEN · GESAMT 
(131 61 000« 131 62 000* 131 63 000. 
016 10 000* 016 20 000) 

υ 3 S 831 65 00 0 MASCHINEN UNO AUSRÜSTUNGEN SOWIE 1000 M IAP 004 ANLAGEN FUER DIE GLASHERSTELLUNG« 
GESAMT 
C131 65 000« 131 66 000 OHNE 131 66 180 
016 40 000 OHNE 016 41 000) 

A 3 S 131 70 00 0 LUFTTECHMSCHE AUSRÜSTUNGEN 1000 M IAP 004 A 1 931 80 00 0 KAELTETECHNISCHE AUSRÜSTUNGEN (OHNE 1000 M IAP 004 KAELTEMOEBEL UND -GERAETE« KAELTE-
SAETZE MIT VERDICHTER, KAELTEMITTELVER-
DICHTERSAETZE MIT VERDICHTER UNO HUü-
KOLBENKAELTEMITTELVERDICHTER BIS 
6«3 M3/H (OHNE 131 84 000« 131 86 110« 
131 86 610« 131 87 100) 

A 3 131 84 10 0 HAUSHAL TKAEL TE SC HR AENKE 1000 H IAP 004 A 3 S 131 64 10 0 HAUSHALTKAELTESCHP AENKE sruECK 076 A 3 131 84 14 0 HAUSHALTGEFRIERSCHRAENKt STUECK 076 
132 Mrnrni UM • mmd AmW·«« Br die Mi l l i - aad |4whirirfniilenilt  ladwlrir 

A 1 132 10 00 0 SPANABHEBENDE WERKZEUGMASCHINEN (OHNE STRECK 076 
BAUEINHEITEN* ZUBEHOER, ERSATZTEILE) 1 OHNE 132 19 000) 

A 1 732 10 00 0 SPANABHEBENDE WERZEUGMc. SCHI NLN FUER 1000 M κρρεο 002 ROTATIONSSYMMETkISCHE OEAKBEITUNG 
EINSCHLIESSLICH ZU3EH0ER 
(OHNE 132 11 710« 15 130« 16 300« 
19 110, 19 240, 19 310, 19 320, 19 380, 
19 610, 19 900) 

A 3 S 732 10 00 0 SPANA3HEBENDE WERKZEUGMASCHINEN FUtV 1000 M IAP 004 
ROTATIONSSYMME TRI SCHE JcAkBEITUNG Clti-SCHLIESSL1CH ZUtJEHOEÄ (OH.JE 132 11 71U, 
15 13 0*16 30 0,19 11 0,19 24 0.1Î  310, 19 32 0*19 38 0«19 61 0«19 90 0) 

A 1 832 10 00 0 SPANABHEBENDE WERKZEUGMASCHINEN FULΛ 1000 M KPP80 002 PRISMATISCHE BEARBEITUNGSVERFAHREΝ 
EINSCHLIESSLICH ZU3EH0ER 
(132 10 000« 132 11 710« 132 15 130, 
132 16 300) 
(OWE 132 19 120, 19 210« 19 230« 
19330« 19 340, 19 390,19 620,19 900) 

A 3 S 832 10 00 0 SPANADHEBENDE WERKZEUGMASCHINEN FUfcR 1000 M IAP 004 PRISMATISCHE BEARBEITUNGSVERFAHREN EIN-
SCHLIESSLICH ZUBEHüER 
(132 10 000« 132 11 710« 15 130« 16300) 
( OHNE 132 19120, 19210, 19230« 19330, 
19340* 19390* 19620* 19900) 

A 3 132 10 00 β NUMERISCH GESTEUERTE WERKZEUGMASCHINEN 1000 M IAP 004 A 1 132 10 00 8 NUMEMSCH GESTEUERTE WERKZEUGMASCHIMEN STJCCK 076 A 1 132 11 11 0 UHRMACHERDREHMASCHINEN STJECK 076 A 1 132 11 40 C REVOLVERDREHMASCHINEN SToECK 076 A 132 11 50 0 DKEHAUTOMATEN 1030 M IAP 004 A 1 132 11 50 0 OREHAUTOMATEN STUECK 076 
A 1 132 11 77 0 AUSSENGEWINDESCHNEIDEMASCHINEN STUECK 076 A 1 13 2 12 10 0 ScNKR EC HTBOHRMASCHINE Ν STJE CK 076 
A I 132 12 11 c TISCHBOHRMASCHINEN STUECK 076 
A 1 132 12 20 0 MEHRSPINDELBOHRMASCHINE Ν STUECK 076 
A 1 132 12 30 0 RADIALBOHRMASCΗI NE Ν STUECK 076 
A 1 132 12 50 0 TIEFBOHRMASCHINEN. FEINBOHRMASCHINEN STUECK 076 
A 1 132 12 60 0 KOORDINATENBOHRMASCHINE Ν STurcK 076 A. 1 132 12 70 0 A8LAENG-, ZENTRIER- UND ANBOHRMASCHINEN STU£CK 076 
A 1 132 12 80 0 MASCHINEN ZUR HERSTELLUNG VON INNENGE- STUECK 076 

WINDEN 
A 1 132 13 00 Cl FRAESMASCHINEN (OH,JE VERZAHNMASCHINEN) STUECK 076 

SOWIE SAEGE- UND FEILMASCHINEN 
A 1 132 13 70 0 SAEGE- UNO TRENNMASCHINEN (OHNE TISCH- STUECK 076 

SAEGEMASCHINEN) 
A 1 132 13 80 0 TISCH-· SAEGE- UND FEILMASCHINEN STUECK 076 
A 1 132 14 10 0 EINSTAENOER—HOBELMASCHINEN STUECK 076 

VW0it02äß3~[ 



11 
6 ISIGNIEKUNGENI 

ru. ι ZUR : — 
E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT I 

IABR PLAN KONI SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

3 S 

3 S 

1 S 

3 5 

132 14 20 0 ZWEISTAENDER - HOBELMASCHINEN STUECK 076 
132 14 50 0 SENKRECHT - STOSSMASCHINEN STUECK 076 
132 15 00 0 SCHLEIFMASCHINEN 1000 M IAP 004 
132 15 00 0 SCHLEIFMASCHINEN STUECK 076 
132 15 11 0 AUSSE NR UNOSCHLE IFMASCHI NEN STUECK 076 
132 16 00 0 VERZAHNMASCHINEN STUECK 076 
132 16 60 0 GEWINDE-, SCHNECKEN- UNO VIELNUTWELLEN-

SCHLEIFMASCHINEN 
STUECK 076 

132 17 00 0 MASCHINEN ZUR ELEKTROLYT! SCHEN METALL-
BEARBEITUNG UNO NACH ANDEREN VERFAHREN 

1000 M KPP80 002 

132 19 70 c ZUBEHOER FUER SPANABHEBENDE WERKZEUGMA-
SCHINEN 

1000 M KPP80 00 2 

132 20 00 0 KALTUMFORMENDE WERKZEUGMASCHINEN UND 
SCHEREN (OHNE HAND- UNO FUSSBETRIEBENE-
132 38 600) 
(OHNE 132 25 000, 132 29 OOOi 

STUECK 076 

932 20 00 Û KALTUMFORMENDE WERKZEUGMASCHINEN UNO lOOp M IAP 004 
SCHEREN (OHNE HAND- UNO FUSSBETRIEBENE-

lOOp M 

132 38 600) EINSCHLIESSL. VERKETTUNGEN 
• UND ZUBEHOER (OHNE AUSRUESTUNGEN FUER 

DRAHTUMFORHUNG, BAUEINHEITEN UNO ER-
SATZTEILE) (OHNC 13225000, 13229100, 
13229200, 13229600, 13229750) 

932 20 00 0 KALTUNFORMENDE WERKZEUGMASCHINEN UND 
SCHEREN (OHNE HANO- UNO FUSSBETRIcBENE-
132 38 600) EINSCHLIE3SL. VERKETTUNGEN 
UNO ZUBEHOER (OHNE AUSRUESTUNGEN FUER 
OKAHTUMFORMUNG, BAUEINHEITEN UND ER-
SATZTEILE) (OHNE 13225000, 13229100, 
13229200, 13229600, 13229750) 

Τ 044 

932 20 00 0 dto. 1000 M kFP&O 002 
132 21 10 0 EXZENTERPRESSEN 1000 M KPP80 002 
132 21 10 0 EXZENTERPRESSEN STUECK 076 
132 21 2G 0 KURBELPRESSEN 1000 M KPPbO 002 

-132 21 20 0 KURBELPRESSEN STUECK 076 
132 21 40 0 KNIEHÜB ELP RESSE.M 1000 M KPP80 002 
132 21 40 0 KNIEHEBELPRESSEN STUECK 076 
132 21 60 c HYDRAULISCHE PRESSEN 1000 Ν KPPCO 002 
132 21 60 c HYDRAULISCHE PRESSEN 1000 M IAP 004 
132 21 60 0 HYDRAULISCHE PRESSEN STUECK 076 
132 25 00 0 AUSRUESTUNGEN FUER OIE ORAHTUMFORMUMG 1000 M IAP 004 
.132 25 00 0 Ausrüstungen für die Drahtnmformnng 1000 11 kPP80 002 
132 25 00 c AUSRUESTUNGEN FUER DIE ORAHTUMFORMUNG T 044 
132 25 00 c AUSRUESTUNGEN FUER OIE DRAHTUMFORMUNG STUECK* 076 
132 31 60 c H AMD SPA NN ZEUGE 1000 M KPP80 00 2 
132 31 10 0 SONSTIGE AUFNAHMEN FUER WERKZEUGE 1000 M KPPflO 002 
132 33 00 c SPANENOE BLANKWERKZEUGE 1ÙÛ0 M IAP 004 
132 33 10 0 SAtGECLAETTER UNO TRENNSCHEIBEN 1000 M KPPÔO 002 
132 38 62 c SCHEKEN, HAND-ODER FUSSANTRIEB 1300 M KPPflO 002 
132 38 62 0 SCHEREN, HAND- OOER FUSSANTRIEB STUECK 076 
y32 40 00 0 MASCHINEN UNO AUSRÜSTUNGEN FUER OIE 1000 M IAP 004 

PLAST- UNO ELASrVERAKtJE ITUNG (OHNE 
BAUGRUPPEN, EINZEL- U*J ERSATZTEILE 
FUER AUSRUESTUNGEN OER PLAST- UNO 
ELASTVEFAP.BE ITUNG (Ck-WE 132 49 100, 
132 49 200, 132 49 900) 

132 51 00 0 TECHNOLOGISCHE SPE ZIALAUSRUESTUNGEΝ 
FUER OIE HERSTELLUNG E LEKTRONI SCHE* 
UNO ELEKTROTECHNISCHER ERZEUGNISSE 

132 51 10 0 TECHNOLOGISCHE SΡΕΖIAL4USRUESTUNGEN 
( T3A) FUER DIE HEFSTELLUNG VU 4 AKTIVEN, 
OPTOELEKTRONISCHt Ν UrtO SONSTIGEN 
ELEKTRONISCHEN BAUELEMENTEN 

132 51 20 0 . TECHNOLOGISCHE SPE ZIALAJSRUESTUNGEW 
(TSA) FUER DIE HERSTELLUNG VON PASSIVEN 
ELEKTRONISCHE/* ÒAUELEME.VTEN 

132 52 00 0 ERZEUGNISSE UND AUSRUESTUNGEN OER VAKU-
UMTECHNIK FUER DEN ORUCKBcREICH UNTER 
10 TORR (OHNE MECHANISCHE VAKUUM-
ERZEUGER - 135 12 000) 

1000 M IAP 004 

1000 M IAP 004 

1300 M IAP 

1000 M IAP 

004 

004 



12 
C I S I C H E R U N G E N I E R Ζ E U G Ν I S Ρ Ο S I Τ I Ο Ν Ε Ν NASSEINHEIT I 
BZW.Γ ZUR I  
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. | BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

3 S 

3 S 

3 S 

3 S 

132 70 00 Ο VERSEIL- UNO ΚΑΒELMASCHINEΝ 
132 79 20 Ο EINZEL- U ^ ERSATZTEILE F OER VERSEIL-

UNO KABELMA SCHI ΝEN 
132 60 00 0 SCHMIEDEAUSRUESTUNGEW (üHNE BAUGRUPPEN» 

EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCH4IE0E-
AUSRUCSTUNGEN) (OHNE 132 39 00 0) 

132 60 00 0 SCHMIEOEAUSRUESTUNGEN (JHNE BAUGRUPPEN. 
EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER SCHMIEOE-
AUSRUESTUNGEN) ( OH .ME 132 69 00 0) 

80 00 0 dto. 

1000 
loco 

IAP 
IAP 

STUECK 

004 
004 

044 

076 

132 
133 

1000 M kFP60 002 

um! li imi fallimi m Ini din Iridi» «ri LebemmHteHnri nrtnt and Verp»Aimg«mu»dm>«i 
133 10 00 0 

933 20 00 0 

933 30 00 0 

933 30 00 0 

933 30 00 C 

133 
933 

133 

133 

32 22 
40 00 

42 15 Ο 

42 24 0 

1000 M KPP63 002 

004 

MASCHINEN UNO Â SR JESTU:'GEN FUER 01 E lOOO M IAP 
HOLZBESCHAFFUNG, HJLZBE- UND VERARBEI-
TUNG 
NASCHINEN UNO AUSRUESTJNGEN FUER DI E 1000 M IAP 
PAPIERHERSTELLENDE INDUSTRIE (OHNE BAU-
GRUPPEN, EINZEL- UND ERSATZTEILE SOWIE 
ZUBEHOER FUER MASCHINEN UND AUS-
«UESTWGEN FUER DIE PAP1EKHERSTELLE?4DE 
INDUSTRIE - 133 29 0001 
NASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER DIE 
POLYGRAPHISCHE UND PAPI ERVFRARBEI TE.JDE 
INDUSTRIE (OHNE BAUGRUPPEN, EINZEL- UND 
ERSATZTEILE SOWIE ZUQEHOER FUER MASCHI-
NEN UND AUSRUESTUNGEN FUER DIE POLYGRA-
PHISCHE UND PAP I ERVERAK BE I TENDE INDU-
STRIE) (OHNE 133 39 00 0) 
MASCHINEN UNO AUSRÜSTUNGEN FUER DIE 1000 M IAP 
POLYGRAPHISCHE UND PAP I FR VER ARB EI TE.»IDE 
INDUSTRIE (OHNE BAUGRUPPEN, EINZEL- UNO 
ERSATZTEILE SOWIE ZU3E-ÎCER FUER MASCHI-
NEN UND AUSRUESTUNGEN FUEA OIE POLYGRA-
PHISCHE UND PAPIERVERA<\BEITENÛE INOU-
STRIEHOHNE 133 39 00 0) 
MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN FUER ΟΙΕ Τ 
POLYGRAPHISCHE UNO PAPIERVERAABEITENDfc 
INDUS TR I-E (OHNE BAUGRUPPEN* -EINZEL- -UNO 
ERSATZTEILE SOWIE ZUBEHOER FUER MASCHI-
NEN UND AUSRUESTUNGEN FUER DIE POLYGRA-
PHISCHE UND PAPIERVERAABEITENJE INDU-
STRIE) (OHNE 133 39 00 0) 
BOGEN-OFFSET-ROTATIONSDRUCKMASCHINE Ν 10 DO 
MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN FUER DIE 1000 
TEXTIL-t BEKLEI DUNGS- UND LEOER INDU-
STRIE (OHNE BAUGRUPPEN, EINZEL- UNO 
ERSATZTEILE FUER NASCHINEN UNO AUSRUE-
STUNGEN FUER DIE TEXTIL-, BEKLEIDUNGS-
UND LEDERINDUSTRIE) (OHNE 133 49 000) 
MASCHINEN FUER DIE FEINSPINNEREI STUECK 
I6AUMMOLLSPINNVERFAHREN) 
FEINSPINNMASCHINEN STUECK 
(KANMGARNSPINNVERFÄHREN) 

0 0 4 

004 

044 

M IAP 
M IAP 

004 
004 

0 7 6 

076 



C ISIGNIERUNGEMI 
ZU-1 ZUR I  

IABR PLAN KONI S C H L . - N R . 

13 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT 
—I 

I 

BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

1 133 4 2 35 0 MASCHINEN FUER OIE FEINSPINNEREI 
( STR E IC HGAR Ν SPI NN VE RF AH RE Ν ) 

STUECK 0 7 6 

1 133 42 52 0 MASCHINEN ZUM VERSPINNEN SONSTIGER 
FASERN 

STUECK 0 7 6 

1 133 43 30 0 MASCHINEN FUER OIE WEBEREI STUECK 0 7 6 
1 133 43 3 8 0 SCHAFT- UND JAOUARDMASCHINEN STUECK 0 7 6 
1 133 43 4 0 0 MASCHINEN FUER DIE WIRKEREI UNDSTEICEEHEI 1000 M KPP80 0 0 2 
1 133 43 4 0 0 MASCHINEN FUER DIE WIRKEREI UND 

STRICKEREI 
Τ 0 4 4 

1 133 43 4 0 0 MASCHINEN FUER OIE WIRKEREI UND 
STRICKEREI 

STUECK 0 7 6 

1 133 43 4 7 0 GRCSSRUNDSTRICKMASCHINEN STUECK 0 7 6 
1 133 43 50 0 HAEHWIRKMASCHINEN EINSCHL. HILFSMASCH. 1000 M KPP80 00 2 
1 9 3 3 45 2 0 0 NAEHMASCHINEN FUER DIE INDUSTRIE 

( 1 3 3 4 5 2 0 0 , 1 3 3 4 5 3 0 0 , 1 3 3 4 5 4 0 0 , 1 3 3 4 5 5 0 0 ) 
STUECK 0 7 6 

1 9 3 3 50 0 0 0 MASCHINEN UND AJSRUESTJNGEN FUER DIE 1000 M KPP80 0 0 2 

9 3 3 50 0 0 Ο 

9 3 3 50 0 0 Ο 

9 3 3 51 10 Ο 

133 51 30 Ο 

933 52 0 0 Ο 

133 53 22 Ο 
133 53 82 Ο 
133 54 0 0 Ο 

133 55 10 Ο 

133 55 10 Ο' 

133 57 0 0 Ο 

933 60 00 Ο 

933 60 0 0 Ο 
« 

933 60 00 Ο 

134 
193 4 3 06 Ο 

A 3 s 134 12 00 0 
A 1 s 134 12 00 0 
A 1 134 12 11 5 

A 1 134 12 11 5 

A 1 134 12 11 6 

A 1 134 CM 11 '7 

LEBENSMITTELINDUSTRIE (OHNE MASCHINEN 
UNO AUSRÜSTUNGEN FUER ZUCKERFABRIKEN, 
O M E BAUGRUPPEN, EINZEL·- UND ERSATZTEI-
LE SOWIE ZUBEHOER FUER MASCHINEN UND 
AUSRÜSTUNGEN FUER OIE LEBENSMITTELIN-
DUSTRIE) (OHNE 1 3 3 5 5 1 0 0 , 1 3 3 5 9 0 0 0 ) 
MASCHINEN UND AUSRÜSTUNGEN FUER OIE 
LEBENSMITTELINDUSTRIE (OHNE MASCHINEN 
UND AUSRÜSTUNGEN FUER ZUCKERFABRIKEN, 
OHNE CAUGRUPPEM, EJNZEL- UND ERSATZTEI-
LE SOWIE ZUBEHOER FUER MASCHINEN UND 
AUSRÜSTUNGEN FUER DIE LEBENSMITTELIN-
DUSTRIE) (OHNE 1 3 3 5 5 1 0 0 , 1 3 3 5 9 0 0 0 ) 
MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER DIE 
LEBENSMITTELINDUSTRIE (OHNE MASCHINEN 
UND AUSRUESTUNGEN FUER ZUCKERFABRIKEN, 
GHLIE BAUGRUPPE*, E I N Z E L - UNO ERSATZTEI-
LE SOWIE ZUBEHOER FUER MASCHINEN UND 
AUSRUESTUNGEN FUER DIE LEBENSMITTELIN-
DUSTRIE) (OHNE 1 3 3 5 5 1 0 0 , 1 3 3 5 9 0 0 0 ) 
MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN ZUR 
SCHLACHTUNG VON GROSS- UND KLEINVIEH 
(OHNE GEFLUEGEL) UWD ZUR GEFLUEGËL-
SCHLACHTUNG - 133 51 100 , ' 133 5 1 200 
MASCHINEN. UNO AUSRUESTUNGEN FUER DIE 
FLEISCHVERARBEITENDE INDUSTRIE 
MASCHINEN UNO AUSRUESTUNGEN FUER OIE 
MILCHVERAROEITENDE INDUSTRIE (OHNE MA-
SCHINEN UND EINRICHTUNGEN FUER DIE 
PFLANZENOEL- UND PFLANZENFETTINDUSTRIE) 
( O W E 133 5 2 90 0 ) 
SCHLAGMUEHLEN 
FUTTERMITTELPRESSEN 
MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN FUER OIE 
BACKWAREN- UND TEIGWARENINDUSTRIE 
MASCHINEN UNO AUSR UESTUNGEN FUER 
ZUCKERFABRIKEN 
MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN FUER 
ZUCKERFABRIKEN 
MASCHINEN UND AUSRUESTUNGEN FUER DIE 
MAELZCREI- , GAERUNGS- UND GETRAENKEIN~ 
ÜUSTPIE 
VERPACKUNGSMASCHINEN (OHNE BAUGRUPPEN, 
ZUBEHOER· L I N Z E L - UND ERSATZTEILE FUER 
VEP.PACKUNGSMASCHINEN) (OHNE 133 69 0 0 0 ) 
VERPACKUNGSMASCHINEN (OHNE BAUGRUPPEN, 
ZUBEHOER, E I N Z E L - UND ERSATZTEILE FUEU 
VERPACKUNGSMASCHINEN) (OHNE 133 69 000 ) 
VERPACKUNGSMASCHINEN (OHNE BAUGRUPPEN, 
ZMJJEHOER* E I N Z E L - UND ENSATZ-T-EJL£ FUET. 
VERPACKUNGSMASCHINEN) (OHNE 133 69 000 ) 

Traaaport- ud fMci^Url 

REPARATUREN AN WASSERFAHRZEUGEN 

DIESELLOKOMOTIVEN 
DIESELLOKOMOTIVEN 
DIESELMECHANISCHE UND -HYDRAULISCHE 
LOKOMOTIVEN· B R E I T - UND NORMALS PUR, 
UEBER 7 5 0 B I S 1 0 0 0 PS 
ΟIESELNECHANISCHE UND -HYDRAULISCHE LO-
KOMOTIVEN· B R E I T - UND NORMALSPUR UEBER 
7 5 0 BIS 1 0 0 0 PS 
01ESELHECHANISCHE UND -HYDRAULISCHE LO-
KOMOTIVEN· BREIT - UNO NÜRMALSPUR UEBER 
1 0 0 0 B I S 2 0 0 0 PS 
DIESELMECHANISCHE UND -HYDRAULISCHE LO-
KOMOTIVEN. B R E I T - UND NÜRMALSPUR UEBER 
2 0 0 0 PS 

1000 M IAP 0 0 4 

0 4 4 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

STUECK 
STUECK 
1000 M IAP 

1000 M KPP80 
Τ 

1000 M IAP 

1000 M KPP80 

1000 M IAP 

1000 M IAP 
1000 M IAP 
STUECK 
KW 

STUECK 

STUECK 

STUECK 

0 0 4 

0 0 4 

0 0 4 

0 7 6 
0 7 6 
0 0 4 

002 

0 4 4 

0 0 4 

002 

0 0 4 

044 

0 0 4 
0 0 4 
0 7 6 
062 

0 7 6 

0 7 6 

076 



1 
G IS IGNI HUNGEN! E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N H ASSEINHEIT | 

ZW. ι zu« ι : 
lABR PIA« «CONI SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

1 134 12 21 3 DIESELELEKTRISCHE LOKOMOTIVEN, BREI Τ- STUECK 076 
• ΟΝΟ NORMALSPUR UEBER 1000 BIS 2000 PS 

1 134 12 21 4 DIESELELEKTRISCHE LOKOMOTIVEN, BREIT- STUECK 076 
UND NORMALSPUR UEBER 2000 BIS 3000 PS 

1 134 12 21 5 DIESELELEKTRISCHE LOKOMOTIVEN, BREIT- STUECK 076 
UND KORMALSPUR UEBER 3000 BIS 4000 PS 

1 134 12 21 6 DIESELELEKTRISCHE LOKOMOTIVEN, BREIT— STUECK 076 
UND NORHALSPUR UEBER 4000 PS 

3 S 134 13 00 0 ELEKTROLOKOMOTIVE 1000 M IAP 004 
3 S 134 13 00 0 ELEKTROLOKOMOTIVEN STUECK 076 
1 134 13 10 0 ELEKTROLOKOMOTIVEN (HAUPTSTRECKE) KW 062 
1 134 13 10 0 ELEKTROLOKOMOTIVEN (HAUPTSTRECKE) STUECK 076 
3 S 134 16 00 0 REISEZUGWAGEN 1000 M IAP 004 
3 S 134 16 00 0 REISEZUGWAGEN STUECK 076 
1 134 16 10 0 REISEZUGWAGEN, BREITSPUR STUECK 076 
1 134 16 20 0 REISEZUGWAGEN, NORMALSPUR STUECK 076 
1 134 1« 40 0 DOPPELSTOCKREISEZUGWAGEN UNO -ZUEGE, STUECK 076 

BREITSPUR 
1 134 16 50 0 OOPPELSTOCKREISEZUGWAGEN UNO -ZUEGE, STUECK 076 

NORKALSPUR 
1 134 16 71 0 POST- UNO GEPAECKWAGEN, BREITSPUR STUECK 076 
1 134 16 72 0 POST- UND GEPAECKWAGEN, NORMALSPUR STUECK 076 
I 134 16 81 0 DOPPELSTOCK—PCST- UNO -GEPAECKWAGEN STUECK 076 

BREITSPUR 
1 134 16 82 0 DOPPELSTOCK-POST- UND -GEPAECKWAGEN STUECK 076 

NORMALSPUR 
3 S 134 17 00 0 GUETERWAGEN 1000 M IAP 004 
3 S 134 17 00 0 GUTERWAGEN STUECK 076 
1 134 17 10 0 GUETERWAGEN, BREITSPUR STUECK 076 
1 134 17 10 0 GUETERWAGEN, BREITSPUR WAGEN X) 064 
1 134 17 20 0 GUETERWAGEN, NORMALSPUK STUECK 076 
I 134 17 20 0 GUETERWAGEN, NORMALSPUR WAGEN X) 084 
3 134 21 00 0 PERSONENKRAFTWAGEN 1000 M IAP 004 
3 S 134 21 00 c PERSONENKRAFTWAGEN STUECK 076 
3 134 22 00 c LASTKRAFTWAGEN 1000 M IAP 004 
3 S 134 22 00 0 LASTKRAFTWAGEN STUfCK 076 
3 134 22 30 0 LASTKRAFTWAGEN UEBER 3 BIS S Τ NUTZ- 1000 M IAP 004 

MASSE MIT VERBRENNUNGSMOTOR (W 50) 
3 S 134 22- 30 0 LASTKRAFTWAGEN UEBER 3 BIS 5 Τ NUTZ- STUECK 076 

MASSE MIT VERBRENNUNGSMOTOR (W 50) 
1 934 23 00 0 ANHAENGER FUER STRASSENFAHRZEUGE (OHNE 1000 M IAP 004 

ANHAENGER FUER ZWEIRADFAHRZEUGE-
134 26 600)(OHNE TIEFLADER UND 
SPEZIALSCHWERLASTANHAENGER, OHNE PKW-
ANHAENGER - 134 23 200, 134 23 700) 

1 934 23 00 0 ANHAENGER FUER STRASSENFAHRZEUGE (OHNE STULCK 076 
ANHAENGER FUER ZWEIRADFAHRZEUGE-
134 26 600)(OHNE TIEFLADER UNO 
SPEZIALSCHWERLASTANHAENGER. UHNE PKW-
ANHAENGER - 134 23 200, 134 23 700) 

1 134 23 70 0 PERSONENKRAFTWAGEN-ANHAENGER 1000 M IAP 004 
1 134 23 70 0 PERSONENKRAFTWAGEN-ANHAENGER STUECK 076 
1 134 24 00 0 KRAFTOMNIBUSSE UNO TROLLEYBUS SE 1000 M IAP 004 
3 S 134 24 00 0 KRAFTOMNIBUSSE UNO TROLLEYBUSSE STUECK 076 
3 134 24 10 0 KRAFTOMNIBUSSE MIT VEA0KENNUN3ÏKRAFT— 100C M IAP 004 

MASCHINE 
3 134 24 10 0 KRAFTOMNIBUSSE MIT VERBRENNUNGSKRAFT- STUICK 076 

MASCHINE 
? 134 24 20 0 SONSTIGE KRAFTOMNIBUSSE 1000 M IAP 004 
^ 134 20 0 SONSTIGE KRAFTOMNIBUSSE STUECK 076 
3 S 134 26 10 0 KLEINKRAFTRAEDER BIS 50 CM3 STUECK 076 
3 s 134 26 30 0 MOTORRAEDER UEBER 50 CM3 STUECK 076 
3 S 134 27 00 0 FAHRPAEDER STUECK 076 
1 134 27 40 c KINDERFAHRRAEDER AB 20 ZOLL (BIS UNTER STUECK 076 

20 ZOLL -182 37 40 0) 
1 134 28 20 0 KLEINTRANSPORTER (MULTICAR) 1000 M IAP 004 
3 s 134 28 20 0 KLEINTRANSPORTER (MULTICAR) STUECK 076 
1 134 29 00 0 AGGREGATE, BAUGRUPPEN, EINZELTEILE UND 1000 M IAP 004 

ZUBEHGER F. KFZ-BAU (SERIE UND ERSATZ) 
3 S 134 31 00 0 SEE- IMO KUESTENSCHIFFE 1000 M IAP 004 
3 s 134 31 00 0 SEE- UND KUESTENSCHIFFE STUF. CK 076 
1 134 31 10 0 SEE- UND KUESTENTROCKENFRACHTSCHIFFE •TDW 054 
1 134 31 10 0 SEE- UND KUESTENTROCKENFRACHTSCHIFFE STUECK 076 
3 s 134 32 00 0 FISCHEREIFAHRZEUGE 1000 M IAP 004 
3 s 134 32 00 0 FISCHEREIFAHRZEUGE STUECK 076 
1 134 32 10 0 FANGSCHIFFE OHNE KUEHL-, GEFRIER- BZW. KW 062 

VEftARBEITUNGSANLAGEN 
1 134 32 10 0 FANGSCHIFFE OHNE KUEHL-· GEFRIER- BZW. STUECK 076 

VERARBEITUNGSANLAGEΝ 
1 134 32 20 0 FANGSCHIFFE MIT KUEHL-· GEFRIER- BZW KW 062 

VERARBEITUNGSANLAGEN 

x ) b e r e c h n e t a u f 4 Achsen 

I  SäX$2867\ 



G ISIGNIERUNGEN) E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT I 
•ZU. I ZUR I 
A lABR PLAN KONI SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

A 1 134 32 20 0 FANGSCHIFFE MIT KUEHL-. GEFRIER- BZW. STUECK 076 
VEKAR BE ITUNGSANLAGEN 

A 1 134 32 31 0 FISCHEREIFAHRZEUGE HIT VERAR3EITUNGS—» Kh 062 
JEDOCH OHNE FANGANLAGEN - KUEHL- UNO 
TRANSPORTSCHIFFE 

A 1 134 32 31 0 FISCHEREIFAHRZEUGE MIT VERAfiBEI TUNGS-, STUECK 076 
JEDOCH OHftE FANGANLAGEN - KUEHL- UND 
TRANSPORTSCHIFFE 

A 1 134 32 32 0 FISCHEREIFAHRZEUGE MIT VERARBEITUNGS-, KW 062 
JEDOCH OHNE FANGANLAGEN - GEFRIER- UND 
TRANSPORTSCHIFFE 

A .1 134 32 32 0 FISCHEREIFAHRZEUGE MIT VERAROEITUNGS—» STUECK 076 
JEDOCH OHNF FANGANLAGEN - GLFRI ER- -'JND 
TRANSPORTSCHIFFE 

A 1 134 33 00 0 BINNENSCHIFFE 1000 M IAP 004 
A 1 134 33 00 c BINNENSCHIFFE STUECK 076 
A 1 134 33 11 0 BINNENTROCKENFRACHTSCHIFFE Τ 044 
A 1 134 33 11 0 Β1NNENTR0CKENFRACHTSCHIFFE 1000 KW 063 
A 1 134 33 11 0 BINNENTROCKEf̂ RACHTSCHIFFE STUECK 076 
A 1 134 33 12 0 BINNENTANKSCHIFFE 1000 KW 063 
A 1 134 33 12 0 BINKENTANKSCHIFFE STUECK 0 76 
A I 134 33 13 0 6INNENFAHRGASTSCHIFFE FUER MINDESTENS 1000 KM 063 

80 FAWGAESTE 
A 1 134 33 13 0 BINNENFAHRGASTSCHIFFE Γ-UER MINDESTENS STUECK 076 

80 FAHRGAESTE 
A 1 134 33 14 0 BIMENSCHLEPPER UE3ER 7 3 , 5 ^ 1000 KW 063 
A 1 134 33 14 0 BIMCEHSCHLEPPER UEOEk 73,5 KW STUECK 076 
A 1 134 33 15 0 BINNENEISBKECHER 1000 KU 063 
A 1 134 33 15 c 6 INNENE IS3RECHER STUecK C76 
A 1 934 60 00 0 LANDMASCHINEN (OHNE OBERIRDISCHE OcREG- 100 C M Kppao 002 

NUNGSEIWS ICHTUNGEN, BAUGRUPPEN. EINZEL-
TEILE UND ERSATZTEILE FUER LANDMASCHI-
NEN) (OHNE 134 65 500, 134 68 000, 
134 69 000) 

A 3 S 934 60 00 0 LANDMASCHINEN (OHNr OBERIRDISCHE BEREG- 1000 M IAP 004 
y NUNG SEI NR ICHTUSGEN, BAUGRUPPE.*, EINZEL-

TEILE UND ERSATZTEILE FUE^ LANDMASCHI-
NEN) (OHNE 134 65 500, 134 68 000, 
134 69 000) 

A 3 s 134 61 00 0 MASCHINEN FUER BODENdEAbBEITUNG, AUS- lOOC M IAP 004 
SAAT. DUtNGUNG UND PFLANZENSCHUTZ 

A 1 134 61 10 0 TRAKTGREN-PFLUEGE UNO GRUBBER STUECK 076 
A 1 134 61 41 0 DRILLMASCHINEN (OHNE HA 4)0*.ILL- UNO STUECK P76 

JIPPELMASÒHINEN UND SONSTIGE DRILL-
P76 

MASCHINEN (OHNE 134 61 415, 134 61 4191 
A I 134 62 10 0 KARTOFFELKRAUT-ERNTEMASCHINEN STULCK 076 
A 1 134 62 20 0 KUEUENBLATT-EKNTEMASCHINEN STUtCK 076 
A •J S 134 62 33 0 KARTOFFEL-VERLADERODER Si UECK 076 
A 3 s 134 62 34 0 KARTOFFEL-SAMMELRODER STUtCK 076 
A 3 s 134 63 13 0 SCHWACHAEHL£ STUECK 076 
A 3 134 63 15 0 MAEHHAECKSLER 1000 M IAP 004 
A 3 s 134 63 15 c MAEHHAECKSLER STUECK 076 
A 3 s 134 63 16 c MAEHDkESCHER STUECK 076 
A 1 134 63 30 0 HEU- UND STROHPRESSEN STUECK 076 
A 3 s 134 63 33 c HOCHDRUCKÎAMMEL PRESSEN STUtCK 076 
A 1 134 67 22 0 ELEKTROKIPPDAEMPFErt STUECK 076 
A 1 134 67 40 0 FUTTEROOSIERER, -MISCHE?. UND -VERTEILER 1000 M IAP 004 
A I 134 67 40 0 FUTTERDOSIERER, -MISCHER UND -VERTEILER STULCK 076 
A 1 134 80 0 MASCHINEN UNO E INRICHTU'JGEN ZUR MILCH- 1000 M IAP 004 

GEWINNUNG 
A 1 134 67 82 0 Κ ARUSSELLMELKSTAENOE 1000 M IAP 004 
A 1 134 68 00 0 BAUGRUPPEN UNO EINZELTEILE FUER LANDMA- 1000 M IAP 004 

SCHINEN 
A 3 S 134 69 00 0 ERSATZTEILE FUER LANDMASCHINEN 1000 M IAP 004 
A 1 134 70 00 0 HEBEZEUGE UND FOEROERMITTEL 1000 M KPP80 002 
A 1 134 70 00 0 HEBEZEUGE UND FOERDERMITTEL 1000 M IAP 004 
A I 134 72 50 0 LAUFKATZEN FUER KRANE STUECK 076 
A 3 s 934 73 00 0 KRANE (OHNE MOÜILDREHKRANE, SELBSTFAH- 10G0 M IAP 004 

RENDE LADER» AUTOOREHKRANE) (OHNE 
134 73 522. 134 73 523. 134 73 532) 

A 3 s 934 73 00 0 KRANE (OHNE MOölLOREHKRANE,SELBSTFAH- STUECK 076 
RENDE LADER. AUTODREHKRANE) (OHNE 
134 73 522. 134 73 523, 134 73 532) 

A 1 134 73 10 0 ELEKTRISCH BETRIEBENE BRUECKENKRANE STUECK 076 
A 1 134 73 20 0 SPEZIAL-BRUECKENKRANE FUER OIE STUECK 076 

METALLURGIE 
A I 134 73 30 0 VOLL--UND HALBPORTALKRANE. ELEKTRISCH STUECK 076 

BETRIEBEN . 
A 3 134 7·) 52 2 MOBILOREHKRANE 1000 M IAP 004 
A 3 134 73 52 2 MOB ILDREHKRANE STUECK 076 
A 3 s 934 73 52 2 MOBIL- UNO AUTOOREHKRANE 1000 M IAP 004 
A 3 s 1134 73 522·' 134 73 532) 



16 
6 IS IGNI HUM GENI 
BZW.I zu* I  
A IABR PLAH KONI <SCHL.-NR. 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N HASSEINHEIΤ 
— I 

I 
BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

1 3 8 934 73 52 2 MOBIL- UNO AUTODREHKRANE 
(134 73 522* 134 73 532) 

STUECK 076 

-A 3 S 134 73 52 3 SELBSTFAHRENDE LADER Τ 174 1000 M IAP 004 
A 3 s 134 73 52 3 SELBSTFAHRENDE LADER Τ 174 STUECK 076 
A 1 134 73 53 0 AUTOKRANE STUECK 076 
A 3 134 73 53 2 AUTODREHKRANE .1000 M IAP 004 
A 3 134 73 53 2 AUTODREHKRANE STUECK 076 
A 1 134 74 00 0 AUFZUEGE 1000 M IAP 004 
A 1 134 74 00 0 AUFZUEGE STUECK 076 
A 3 s 134 75 00 0 STETIGFOERDERER 1000 M IAP 004 
A 1 134 76 51 0 EINRADSCHLEPPER STUECK 076 
A 1 134 76 52 0 EINACHSSCHLEPPER STUECK 076 
A 1 134 76 53 0 ZWEIACHSSCHLEPPER STUECK 076 
A 1 

\ 

134 76 55 0 WAGEN - CiHNE HUBEINRICHTUNG MIT FAHRAN-
TRIEB FUER DEN INNERBETRIEBLICHEN 
TRANSPORT -

STUECK 076 

A 3 134 76 64 0 GABELSTAPLER 1000 M IAP 004 
A 3 s 134 76 64 0 GABELSTAPLEP STUECK 076 
A 1 134 79 00 1 BAUGRUPPEN, EINZEL- UND ERSATZTEILE 1000 M IAP 004 

934 80 00 0 

934 80 00 0 

134 89 00 0 

135 
193 59 17 0 

135 11 00 0 

935 11 00 5 

935 12 00 0 

FUER HEBEZEUGE UNO FOEROERHITTEL 
IOHNE SOLCHE FUER SELBSTFAHKENOE LADER 
UNO WAGEN HIT DIESELANTRIEB 
TRAKTOREN (OHNE BA'JGRUPPEN· ERSATZTEILE 
UND EINZELTEILE FUER TRAKTOREN) 
(OHNE 134 88 000· 134 89 000) 
TRAKTOREN (OHNE BAUGRUPPEN* ERSATZTEILE 
UND EINZELTEILE FUER TRAKTOREN) 
(OHNE 134 88 000. 134 89 000) 
ERSATZTEILE FUER TRAKTOREN 

Κ··ρΙηϋΙ, 
HONTAGEN AN KRAFTWERKS- UNO INOUSTRIE-
ROHRLEI TUNGEN 

PUMPEN (OHNE EINSPRITZPUMPEN -
135 28 800 UND DRUCKSTROMERZEUGER -
135 57 100) 
UNTERWASSERMOTORPUMPEN 
<135 11 50 5,60 5,70 5,80 5) 
VERDICHTER EINSCHLIESSLICH MECHANISCHE 
VAKUUMERZEUGER (OHNE KAELTEMITTELVEA-
OICHTER UND ABGASTURB0LADER-al3512380) 

135 12 31 0 KREISELRADVERDICHTER. RADIAL 
135 12 32 0 KREISEL RADVERDICHTER, DIAGONAL 
135 12 33 0 KREISELRADVERDICHTER, AXIAL 
135 17 00 0 BAUGRUPPEN, EINZEL-, ERSATZ- UNO ZUBE-

HOERTEILE FUER PUMPEN (OHNE EINSPRITZ-
PUMPEN —135 28 80 0 UNO FUER DRUCK-
STROKERZEUGER -135 57 91 0) 

135 18 00 0 BAUGRUPPEN L INZEL- , ERSATZ- UND ZUBE-
HOERTEILE FUER VEROICHTER EINSCHL.ME-
CHAN. VAKUUKERZ EUGER (tJH.ME FUER KAEL-
TEMITTELVERDICHTER UNO LUEFTER ZUR 
FOERDERUNG VON GASEN UNTER 250 GRAD 
CELSIUS UND FUER ABGASTURBOLADER) 

935 21 00 0 0IESELMOTCFEN, 2-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN, 2-TAKT, MIT HUBVOLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
(OHNE 135 21 ICO) 

935 21 00 0 DIESELMOTOREN, 2-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN, 2-TAKT, MIT HUOViiLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
(OHNE 135 21 100) 

935 21 00 0 LtlESELMOTOFEN, 2-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN, 2-TAKT, MIT HUBVOLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
(OHNE 135 21 100) 

935 22 00 0 DIESELMOTOREN, 4-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN, 4-TAKT, MIT HUBVOLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
(GtWE 135 22 100) 

935 22 00 0 DIESELMOTOREN, 4-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN, 4-TAKT* MIT HUBVOLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
(OHNE 135 22 1001 

935 22 00 0 DIESELMOTOREN* 4-TAKT (OHNE DIESEL-
MOTOREN* 4-TAKT* MIT HUBVOLUMEN/ 
ZYLINDER BIS 2 LITER) 
«OWE 135 22 100) 

135 22 10 0 DIESELMOTOREN* 4-TAKT. MIT HUBVOLUMEN/ 

ZYLINDER BIS 2 LITER 
135 22 10 0 DIESELMOTOREN* 4-TAKT« MIT HUBVOLUMEN/ 

ZYLINDER BIS 2 LITER 
935 28 10 0 BAUGRUPPEN FUER OlESELMOTOREN 12—TAKT 

UEBER 2 LITER) (KURZBEZEICHNUNG) 
(OHNE 135 26 110) 

1000 M IAP 

STUECK 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

STUECK 
STUECK 
STUECK 
100Q M IAP 

1000 M IAP 

1000 M IAP 

KK 

STUECK 

1000 M IAP 

KW 

STUECK 

KW 

STUECK 

1000 Ν IAP 

004 

076 

004 

004 

004 

004 

004 

076 
076 
076 
004 

004 

004 

0 6 2 

076 

004 

0 6 2 

076 

062 

0 7 6 

0 0 4 

imséïtemeël 
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G (SIGNIERUNGEN! 
BZW.I ZUR I  
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N HASSEINHEIT ' 

BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

A 1 935 28 20 0 BAUGRUPPEN FUER DIESELMOTOREN (4-TAKT 1000 M IAP 004 
UEBER 2 LITER) (KURZBEZEICHNUNG) 
(OHNE 135 28 210) 

A 1 "935 28 83 0 EINSPRITZGERΑΕΤΕ EINSCHL. EINZEL- 1000 M IAP 004 
TEILE UND ZUBEHOER FUER DIESELMOTOREN 
UEBER 2 LITER (KURZBEZEICHNUNG) 
(135 28 63 0· 135 28 84 0 , 135 28 89 0) 

A 1 135 29 00 0 EINZELTEILE UNO ZUDEHOER FUER VERBREN- 1000 M IAP 004 
- NUNGSKRAFTMASCHINEN 

6 3 S 135 31 00 0 INOUSTRIEGETRIEBE (OHNE FLUESSIGKEITS-, 1000 H IAP 004 
STRASSENPAHEZETJGr ü . LANDMASCHINENGETRXEBE) 

A 1 135 35 00 0 MECHANISCHE KUPPLUNGEN (OHNE KRAFTFAHR- 1000 M IAP 004 
ZEUGKUPPLUNGEN) 

A 1 135 39 10 0 EINZEL- UNO ERSATZTEILE UND BAUGRUPPEN 1000 M IAP 004 
FUER INOUSTRIEGETRIEBE 

bo2 A 1 935 50 00 0 ARMATUREN (OHNE ARMATUREN AUS GLAS UND 1000 M KPP80 bo2 
KERAMISCHEN WERKSTOFFEN) (CHNE ERZEUG-
NISSE DER HYDRAULIK UND PNEUMATIK) 
(OHNE 135 57 000, 135 58 000) 

A 3 s 935 50 00 0 ARMATUREN (CHNE ARMATUREN AUS GLAS UND 1000 Μ IAP 004 
KERAMISCHEN WERKSTOFFEN) (OHNE ERZEUG-
NISSE DER HYDRAULIK UND PNEUMATIK) 
(OHNE 135 57 000, 135 58 000) 

A 1 935 50 00 1 SANITAERARMATUREΝ (KURZ BE ZEICHNUNG) 1000 M IAP 004 
A 1 935 50 00 2 ERSATZTEILE FULR SANITAERARMATUREN 10CG M JAP 004 

(KURZBEZEICHNUNG) 
6 3 s 935 57 00 0 ERZEUGNISSE FUER HYDRAULIK (EINSCHL. 1000 M IAP 004 

REGENERIERTE HYDRAULIKERZEUGNISSE) 
- 135 57 000, 19 35 57 64 -

G 1 135 57 15 0 DRUCK STROMEPZEUGER-HYDRAUL I K-ZAHNRAD- 1000 M IAP 004 
PUMPE Ν 

G 1 135 57 20 0 DR UCK STROM VERBRAUCHER MIT DREHENDE·) 1000 M IAP 004 
ABTRIEBSBEWEGUNG (HYDRAULIKMOTOREN) 

G 1 135 57 30 0 DRUCKSTROMVEROkAUCHER MIT GRADLINIGER 1000 M IAP 004 
ABTRIEBSBEWEGUNG - ARBEITSZYLINDER 

G 1 135 5T 40 0 HYDROSTATISCHE GETRIEBE 1000 M IAP 004 
G 1 135 57 50 0 HYDRAULIKVENTILE 1000 M IAP 004 
G 135 57 60 0 ERZEUGNISSE FUER ELEKTROHYDRAULISCHE 1000 M IAP 004 

SERVOTECHNIK 
G 1 135 57 70 0 HYDRAULIKANTRIEBSEINHEI TEN 1000 M IAP 004 
G 1 135 57 80 0 HYDRAULIKZUBEHOER UND FLUESSIGKE ITS- 1000 M IAP 004 

FEOERN 
G 1 135 57 90 0 EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER 1000 M IAP 004 

ERZEUGNISSE FUER HYDRAULIK 
G s 135 56 00 0 ERZEUGNISSE FUER PNEUMATIK 1000 M IAP 004 
G 3 s 135 61 00 0 WAELZLAGER 1000 M IAP 004 
G 1 135 61 00 c WAELZLAGER 1000 STUECK 078 
G 935 61 00 8 WAELZLAGER· AUSSENDURCHMESSEP UEBER 1000 M IAP 004 

200 MM (135 61 00 8 , 135 61 00 9) 
G 1 135 71 00 0 SCHRAUBEN 1000 M IAP 004 
A 1 135 71 40 0 HOLZSCHRAUBEN 7 044 
G 1 135 72 00 0 MUTTERN 1000 M IAP 004 
A 1 935 77 00 0 TECHNISCHE FEDERN UND POLSTERFEOERN 1000 M IAP 004 

1 OHNE SCHRAUBENDRUCKFEDtRΝ-WARMVER-
FORMT * RINGFEDERîJ, POLSTERFEUERN, 
BLATT- UNO TRAGFEOEKN FUER SCHIENEu-
FAW.ZEUGE, bLATT- TRAGFEOERN FUER 
STRASSENFAHRZEUGE, EVOLUTFEDERN FUER 
SCHIENENFAHFZEUGE) (ΟΗ'*£ 135 77 220, 
135 77 240, 135 77 300, 135 77 551, 
135 77 552, 135 77 630) 

935 63 00 0 HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL (OHNE 1000 M IAP 004 
TRANSPORTABLE ODER ZERLEGBARE BAUGERUE-
STE, KARUSSELLS, LUFT SCHAUKEL Ν UND SON-
STIGE STAEHLERNE GERUESTE FUER VERGNUE-
CUNGSPARXS, GITTERROSTABDECKUNGEN, EIN-
BAUTE IL E FUER BETON- UNO STAHLΒETONELE-
MENTE ) (OHNE 135 83 340, 135 83 350, 
13S 83 983, 135 83 998) 

935 83 00 0 HOCHBAUKONSTRUKTIONEN AUS STAHL (OHNE Τ 044 
TRANSPORTABLE ODER ZERLEGBARE BAUGERUE-
STE, KARUSSELLS, LUFTSCHAUKELN UND SON-
STIGE STAEHLERNE GEKUES TE FUER VERGNUE-
GUNGSPARKS. GITTERROSTABDECKUNGEN, EIN-
BAUTEILE FUER BETON- UND STAHLBETONELE-
MENTE) IOHNE 135 83 340, 135 83 350, 
135 83 983· 135 83 998) 

135 89 00 0 METALtEICHTBAU-KONSTRUKTIONEN FUER DEN 1000 M IAP 004 
HOCHCAU • 

135 89 00 0 METALLEICHTBAU-KONSTRUKTIONEN FUER OEN N2 BGF 025 
HOCHBAU 
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6 ISIGNIERUNGEN! 
BZW. I ZUR I 1  
A IABR P I A N KONI S C H L . - N R . 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT 

BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

A 1 9 3 5 90 0 0 0 ROHRLEITUNGSELEMENTE AUS STAHL (KURZ-
BEZEICHNUNG) (OHNE 
135 9 1 0 0 0 , 135 97 1 0 0 , 135 9 7 2 0 0 , 
135 9 7 3 0 0 , 135 97 7 1 0 , 135 97 7 2 0 , 
135 9 7 7 3 0 , 135 9 7 7 4 0 , 135 99 0 0 0 ) 

1000 

» 

M IAP 0 0 4 

A 3 S 9 3 5 91 0 0 0 STAHLROHRE, SCHMELZGESCHWEISST,(OHNE 
STAHLRCHRE FUER DEN BRUNNENBAU) (OHNE 
135 9 1 8 0 0 ) 

1000 Ν IAP 004 

A 3 S 9 3 5 9 1 0 0 0 STAHLROHRE, SCHMELZGESCHWEISST (OHNE 
STAHLROHRE FUER OEN BRUNNENBAU) (OHNE 
1 3 5 9 1 8 0 0 ) 

M 009 

A 1 9 3 5 9 1 0 0 0 STAHLROHRE, SCHHELZGESCHWEISST (OHNE 
STAHLROHRE FUER DEN BRUNNEN6AU) (OHNE 
135 9 1 8 0 0 ) 

Τ 044 

A 1 135 91 80 0 STAHLROHRE FUER OEN BRUNNENBAU, 
LAENGSGESCHWEI SST 

Τ 044 

A 1 135 92 00 0 ROHRBOGEN UNO SEGMENTKRUEMMER AUS 
STAHL, GESCHWEI SST 

Τ 044 

A 3 135 97 3 0 0 FLANSCHE AUS STAHL 1000 M IAP 004 
G 3 S 135 97 7 1 0 GUSSORUCKROHRE 1000 M IAP 004 
G 3 s 135 97 71 0 GUSSDRUCKROHRE Μ 009 
G 3 s 135 97 7 1 0 GÜSSDRUCKROHRE Τ 044 
G 3 s 135 97 72 0 FGRMSTUECKE FUER GUSSDRUCKROHRE 1000 M IAP 004 
G 3 s 135 97 72 0 FORMSTUECKE FUER GUSSORUCKROHÄE τ 044 
α 3 c 135 99 00 0 INDUSTRIE- ISOLIERUNGEN 1000 M IAP 004 

136 EMlMlf̂ ibée Entm«mi—r 
A 1 136 10 00 2 *ECHELSTROKMOTOREN M I T M I TTLERER 

LEISTUNG 
ΚΗ 062 

A 1 136 10 00 2 * WECHELSTROMMOTOÄEN MIT MITTLERER STUECK 076 
LEISTUNG 

A 1 136 10 00 i WECHELSTROMMOTOREN MIT HOHER LEISTUNG KW 062 
A 1 136 10 00 3 WECHELSTROMMOTOREN MIT HOHER LEISTUNG: STUECK 076 
A 3 9 3 6 12 00 1 OREHSTROM-ASYNCHRON-MOTOREN MIT K A I F I G - l o c o M I«iP 004 

3 S 

3 S 

3 S 

3 

UND SCHLEIFRINGLAE UFER FÜER NS UND HS -
AB AH 56 BIS 100 M.'4» AB AH 112 BIS 280 
NM,AB AH 315 BIS 450 HM,UEBER 450 MM All 
(136 12 001, 12002, 12 003) 

936 12 00 1 OREHSTR OK-ASYNCHRONMOTOR Ε Ν KIT KAEFIG- K* Ot>2 
UND SCHLE JFR INSLAE UFER FütR NS UNO MS -
AB AH 56 EIS 100 MM, AB AH 112 BIS 2β0 
MM, AB 315 BAS 450 MM. UtóEC 450 HM AH 
1136 12 001, 12 002. 12 0J3) 

936 12 00 i üREh'STSOM-ASYNCHRON-MDIÜRtN MIT KAEFIG- STUECK 07c 
UND SCHLEIFRINjLAEUFER FUER NS UND HS -
AB AH 56 BIS 100 MM, AB AH 112 BIS 280 
NM,AE AH 315 BIS 450 HM,UEBER 450 NM AH 
(136 12 COI, 12 002, 12 003) 

136 12 00 4 OREHSTR GM-ASYNCHRCN—MOTORE Ν MIT KAEFIG- 1000 M IAP 004 
UND SCHLEIFRINSLAEJFER FUER NS UND HS -
UEBER 450 MM 

136 12 00 4 DREHSTROM-ASYNCHRO't—MOTOREN MIT KAEFIG- KW 062 
UND SCHLEIFPINGLAEUFER FUtR NS UND HS -
UEBER 450 HM 

136 12 00 4 üREHSTROM-ASYNCHKO.i-MOTOREN MIT KAEFIG- STUECK 076 
UND SCHLE IFPINGLAE JFES. FUtR NS UND HS -
UESEF 450 MM 

136 12 10 0 DS—ASYNCHÄLNMQTOREΝ FUE* NS BIS 1000 M IAP 004 
ACHSHOEHE 100 MM (OHNE BREMSMTTOREN 
UND E XPLOSIONSGESCHUEΤZTE MOTOREN, 
ÜRUCKFEST GEKAPSELT UND LUT TE ι i -
LUE F TER MOTOR EN) 

136 12 10 0 OS-ASYNCHRONMOTOREN FUER NS BIS STUECK 076 
ACHSHOEHE 100 MM (OHNE HRE MSMJT OR ΕΝ 
UND EXeiCSIGNSGESCKUETZTrE MOTOREN, 
DRUCKFEST GEKAPSELT UNO L UTTEN— 
LUEFTERMOTORENÎ 

136 12 20 0 OS-ASYNCHPONML.TORE M FUER TiS, ACHSHOEHE 1000 h IAP 004 
112 BIS UNTER 315 MM (OHNE BREMSMOTOREN 
UNO EXPLOSIONSGESCHUETZTE MUTOREN, 
DRUCKFEST GEKAP SE LT UND LUTTENLUEFTER-
HOTOPEN) 

136 12 2 0 0 OS-ASYNCHRONMOÌOREΝ FUER NS, ACHSHOEHE STUECK 0 7 6 
112 CIS UNTER 3 1 5 MM (OHNE BREMSMOTOREN 
UND EXPLOSIONSGESCHUETZTE MOTOREN, 
DRUCKFEST GEKAPSELT UNO LUTTENLUEFTER-
MOTOREN) 

136 12 3 0 0 OS-ASYNCHRONMOTOREN FUER NS, ACHSHOEHE 1000 Ν IAP 0 0 4 
3 1 5 MN UND HOEHER 

136 12 3 0 Q OS-ASYNCHRONMOTOREN FUER NS, ACHSHOEHE STUECK 0 7 6 
315 MM UND HOEHER 



6 >1 SIGNIERUNGEN! E R Z E U G N I S P O S I T I ü N E N MASSEINHEIT I 
ΒZU·I ZUR 
A Jftfc  Ρ·. iK KOKl SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

A 3 S 936 12 40 0 ELEKTRISCHE GRUSS- UNO MITTELMASCHINEN 1000 M IAP 004 
(PROOUKTION SACHSENWERK DRESDEN) 
136 12 400.13 510.14 800.15 300.15 400. 
15 500.16 300.16 400.16 500.16 700. 
17 200.17 300) 

A 3 936 12 40 0 ELEKTRISCHE GRÜSS- UND MITTELHASCHINEN STUECK 076 
(PRODUKTION SACHSENWERK DRESDEN) 
136 12 400.13 510.14 800.15 300.15 400, 
15 500,16 300.16 400.16 500.16 700. 
17 200,17 300) 

A 3 136 13 10 EINPHASEN-STANOARDMOTOREN. ORUCKGUSS- STUECK 076 
AUSFUEHRUNG 

A 3 S 936 13 10 0 EINPHASEN-STANDARDMOTOREN 1000 M IAP 004 
(PRODUKTION GRUENHAIN) 
(136 13 100, 136 13 300) 

A 3 S 936 16 10 0 GLEICHSTROM-MASCHINEN (136 16 100. 1000 M IAP 004 
136 16 200. 136 16 800) 
-PROOUKTION ELB TALWERK HEIDENAU-

A 3 936 16 10 0 GLEICHSTROM-MASCHINEN (136 16 100, STUECK 076 
136 16 200. 136 16 800) 
-PRODUKTION ELB TALWERK HEIDENAU-

A 3 136 21 00 0 TRANSFORMATOREN FUER DIE ENERGIE- 1000 M IAP 004 
VERTEILUNG 

A 3 136 21 00 0 TRANSFORMATOREN FUER DIE ENEkGIΕ- MVA 067 
ν ER TEILUNG 

A 3 136 21 00 0 TRANSFORMATOREN FUER DIE ENERGIE- STUECK 076 
VERTEIL UKG 

A 1 136 22 00 0 SPEZIAL TP ANSFOfcMATüREN MIT TYPEN- MVA 067 
LEISTUNG Ab 6,3 KV« 

A 1 136 22 00 0 SPEZI ALTRANSFORMATJREN MIT TYPEN- STUECK 076 
LEISTUNG AB 6,3 KVA 

A I 136 25 00 0 KLEINTRANSFORMATOR EN,UEBERTRAGER UND 1000 M IAP 004 
KLEINDROSSELN UNTER 6,3 KVA NENN-
LEISTUNG 

A 1 136 31 00 0 HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE UND ZUBEHOER 1000 M ΚΡΡΘΟ 002 
A s 136 31 00 0 HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE UND ZUBEHPFR 1000 M IAP 004 
A 1 136 33 00 0 Ν IEDEKSPANNUNGSSCHALTGEP.AETE UND ZUBE- 1000 M KPF80 002 

HOER (OHNE INSTALLATIONSMATERIAL -
136 63 00 0) 

A 3 s 136 33 00 0 NIEDERSPANNUNGSSCHALTGERAETE UNO ZUBE- 1000 M IAP 004 
HOER (OHNE INSTALLATIONSMATfcRIAL -
136 63 000) 

A 1 136 35 00 0 STARK- UND SCHWACHSTROHRELAIS 1000 M ΚΡΡΘΟ 002 
A 1 136 35 00 0 STARK- UND SCHWACHSTROMKtLAI S 1000 M IAP 004 
A S 936 35 00 0 STARK-UND SCHWACHSTROMRELAIS (OHNE 1000 M IAF 004 

FLACHRELAIS—136 35 510? 
A 1 136 39 10 0 •3AUGR UPPEN, EINZEL- UNü ERSATZTEILE 1000 M KPP80 002 

FUER HOCHSPANNUNGSSCHALTGERAETE 
A 1 136 39 60 0 BAUGRUPPEN, EINZEL- UND ERSATZTEILE 1000 M KPP80 002 

FUER NIEDEfSPANNUNGSSCHALTGERAETE 
A 1 136 41 00 0 SCHALT-, TRANSFORMATOREN- UND GLEICH- 1000 M KPP80 002 

RICHTERSTATIONEN 
A 1 136 42 oc 0 MITTELSPANNUNGS—VERTEILUNGEN BIS 12 KV 1000 M KPP80 002 
A 1 136 43 00 c MITTELSPANNUNGS-VERTEILUNGEN UEBER 1000 M KPP80 002 

12 BIS 36 KV 
A 1 136 45 00 0 NIEDERSPANNUNGS-VERTEILUNGEN 1000 M KPF80 002 
A I 136 46 00 0 ELEKTROTECHNISCHE AUSRUESTUNGEN FUER 1000 M KPP80 002 

MASCHINENANTRIEBE (OHNE ELEKJROMOTOREN) 
A 1 136 46 00 0 ELEKTROTECHNISCHE AUSRUESTUNGEN FUER 1000 M IAP 004 

MASCHINENANTRIEBE (OHNE ELEKTROMOTOREN) 
A 3 S 936 46 10 0 NICHTNUMERISCHE STEUERUNGEN DER ELEK- 1000 M IAP 004 

TROTECHNIK/ ELEKTRONIK (136 46 100. 
1 3 6 4 6 3 0 0 CHNE 1 3 6 46 3 2 U , 3 8 0 ) 
136 46 500, 136 46 700, 136 46 900) 

A 3 s 936 46 20 0 ELEKTROTECHNISCHE AUSRUESTUNGEN FUER 1000 M IAP 004 
MASCHINEN DES CHEMIEMASCHINENBAUS» DES 
WERKZEUGMASCHINENBAUS, DES TEXTILMA-
SCHINENBAUS, DER SCHUH- UND LEDERINDU-
STRIE (136 46 200, 136 46 400, 
136 4* 600) 

A 1 136 46 32 0 ELEKTROTECHNISCHE AUSRUESTUNGEN FUER 1000 M IAP 00 4 
SCHIENENFAHRZEUGE (OHNE NUMERISCHE 
STEUERUNGEN) 

A 1 136 46 80 0 NUMERISCHE STEUERUNGEN 1000 M KPP80 00 2 
A 3 s 136 46 80 0 NUMERISCHE STEUERUNGEN 1000 M IAP 004 
A 1 136 48 00 0 ELEKTROTECHNISCHE AUSRUESTUNGEN FUER 1000 M KPP80 002 

INDUSTRIELLE ANLAGEN 
A 1 136 50 00 0 KABEL UND LEITUNGEN 1000 M KPP80 002 
A 1 136 50 00 0 KABEL UND LEITUNGEN τ 044 
A 1 136 50 00 0 KABEL UND LEITUNGEN τ cu-•GEWICHT •'/ 049 
A 3 S 936 51 00 0 STARKSTROMKABEL MIT CU-LEITER (OHNE 1000 M IAP 004 

AUFBAUELEMENTE -13651900) 

1 ) 8h. Vorwort Se i te 4 
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G ISIGNTERUNGENI 
1 « U 1 T U O I 

E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT 

A IABR 1 
PLAN KONI SCHL .—NR 1 BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NF 

A 3 S 936 52 00 0 STARKSTROMKABEL MIT AL-LEI TER 1000 M IAP 004 
(OHNE, AUFBAUELEMENTE - 136 52 900) 

A 3 S 936 54 00 0 FEKNPELOE- UND HOCHFREöUENZKABEL UNO 1000 M IAP 004 
-LEITUNGEN (OHNE AUFBAUELEMENTE -
136 54 900) 

A 3 S 936 55 00 0 GUMMIISOLIERTE STARKSTROMLEITUNGEN 1000 M IAP 004 
(OHNE AUFBAUELEMENTE - 13655900) 

A 3 S 136 56 00 0 LACK- UND WICKELORAEHTE 1000 M IAP 004 
A 3 S 136 63 00 0 ELEKTRG-INSTALLATIONSMATERIAL (OHNE 1000 M IAP 004 

FUER STRASSENFAHRZEUGE - 136 65 600) 
A 3 S 136 65 00 0 ELEKTRISCHE SPEΖIALAUSRUESTUNGEΝ FUER 1000 M IAP 004 

STRASSENFAHRZEUGE 
A 1 136 69 10 0 SPEZI ALZUBEHOER FUER ROENTGEN-D I AGNO- 1000 M KPPJO • 002 

STIK-EINF ICHTUNGEN 
A 1 136 69 20 0 SPEZIALZUBEHOER FUER ROENTGE.N-THER »PI E- 1000 K KPP30 002 

EINRICHTUNGEN 
A 1 936 91 10 0 AKKUKULATOPEN (136 91 100,200,3 00,400) 1J00 M KPPflO 002 
A 3 5 136 91 74 0 BLEI-AKKUMULATOREN FUER KRAFTFAHRZEUGE 1000 M IAP 004 

ZUM ANLASSEN,BELEUCHTEN UNO ZUENDEN 
A 3 136 91 24 0 BLEI-AKKUMULATOREN FUER KRAFTFAHRZEUGE STUECK 076 

ZUM ANLASSEN, BELEUCHTEN UND ZUENDEN 
A 3 S 936 91 61 1 STABELEMENTE ( ΚJRZBEZEI CHEUNG) 1000 H IAP 004 

(136 91 611 ,612 ,615 ,616 ,621 ,625 ,626 ,631 .632 ,635 ,636 Ì 
A 3 S 936 91 61 1 STABELEMENTE (KURZ3EZEICHNUNG) 1J0C STUECK 078 

137 
< 136 91 611 ,612 ,615 ,616 ,621 ,625 ,626 ,631 ,632 ,635 ,636 ; 

137 Elekliwiidie Εη« · | ·ύκ 
A 3 S 137 11 00 0 VERMI TTLUNGSEI'̂ PICHTUNGEfJ FUE* TELE- 100C M lAP 0 :J 4 

FONIE UND TELEGRAFIE 
A 3 S 137 11 20 0 AUTOMATISCHE TELEFONZENTRALEN F'JER UOC- M IAP 004 

ORTSVERKEHR 
A 3 s 137 11 20 0 AUTOMATISCHE Tt LEFJNZENTRALEN FUER Ai 083 

GKTSVEfcKEHR 
A 1 137 11 30 C TELEFONZENTRALEN FUER WEI TVEriKEH« <iJH\'E Ai 083 

SONSTIGE EINRICHTUNGEN TUE* WEITVE^-
KEHR) (OHNE 137 11 390) 

A 1 137 11 40 0 NEBENSTELLENZEΝ TRALΕΝ TUER TELEFONIE οε3 
A 1 137 11 6ù c Τ ELEE ONIC-SCNJE RE I .DICHTUNGEN Ac 083 
A 1 137 12 4G 0 TELECRAFIE-STRLIFENSCHSLICER STULCK 076 
A 3 s 137 12 50 0 TELECRAFIE-3LATΤ SCHREI BER l.)00 κ IAP 004 
A Ï s 137 12 5J 0 TELEGkAFie-BLATTSCrlREIäE* •jTUECK 076 
A 1 137 12 60 0 Β ILDTEL LGRAF IG-ENOAPPARAT E STUtCK 076 
A Ï s 137 13 00 0 JEcEkTRAGUNGSEINRICHTU Ν GEN FUER TELE- 100Û M IAP 004 

FONE UND TELE^AFIE 
A 3 137 13 12 c T/ÎAEGE^FkEQUENZ-UEBERTRAGUNSSEI NPICH— 1J00 M IAP 004 

ruNGEf: 
A 3 i 137 21 cc c h ICHTFUNKEIKRIC HTUNGEN 1000 M IAP 004 A 3 s 137 22 00 0 SENLfcR UND fcMPF AEi„GER FUcr. KOMMERZI- 1000 M IAP C04 

ELLE DIENSTE SOWIE SENJEf. FuER RUNDFUNK 
UNO FERNSEHEN A 1 937 32 00 0 «AGNtTTüf GErAETE (NUR HEI M'MAGNE TTünGE- S i U L CK 076 
·< AcTE ) (CHNE MAGNE TTGNT3UHEN FUER 5IU-0ICZ kCCKE UND VIUEOSPEICHcRGEÄAETE FUER 
HEIHZ WECKE UND STUOIOZKcCKE) ( OHNE 
137 32 420, 137 32 610. 137 32 620) 

A 3 s 137 41 00 0 HôCf-R UNDFUf» KEMPFAE NGER 1000 M IAP 004 A 3 s 137 41 00 0 HOEfc fc UMDF UNKEMPFAE NGE<\ •jl UECK 076 
A 1 137 41 31 0 KOFFE REiMPFAENGEVx STUtCK 076 
A 1 137 41 32 c TASCHENE*PFAENÒEK STUECK 076 
A 1 137 41 36 0 KOFFEREMPFAENGErv-MAGNETTON MIT KASSETTE STUECK 076 

KOMBINATIONEN 
A 3 ς 137 42 00 0 FERNSEHRCfJCf  UNKEMPFAENGFR FUER SCHkARZ- 1000 K IAP 004 

WEISS-FEMiSEHt Ν A 3 s 137 42 00 c FERNSEHRUNDFUNKEMPFAENGER FUE» SCHWAPZ- ST UE CK 076 
WEISS-FERNSEHEM 

A 3 s 137 '43 oc c FERIvSEHRUNr.FUNKEMPFAENGE* FUER FARB- iCOO M IAP (.04 
FERNSEHEN 

A 3 s 137 43 00 0 FERNSEHP LNDFUNKEMPFAENGER FUER FARd- 3TUECK 076 
FEFNSEHEN 

A 1 937 51 10 0 GROSSGLUEHLAMPb Ν (137 51 100,200,600 U. STUECK 076 
900) 

A 3 s 137 51 11 0 ALLGEBRAUCH S LAMPEN BIS 200 W 1000 M IAP 004 
-NORMALFORK-

A 3 137 51 11 0 ALLGEBRAUCHSLAMPEN BIS 200 W 1C00 STUECK 076 
-NORMALFORM-

A 1 937 51 30 0 KLEINGLUEHLAMPEN (137 51 300,400,500) àTUECK 076 
G 1 137 63 10 0 BILDWIEOERGABE-ROEHREN 1C00 STUECK 076 
A 3 s 137 72 00 0 KONDENSATOREN 1000 M IAP 004 A 3 137 72 00 û KONDENSATOREN 1C00 STUECK 07« 



G I SIGNIERUNGENI E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT I 
BZW. 
A 

1 
IABR 

ZUR 
PLAN KONI SCHL.· -NR. 1 BEZEICHNUNG 1 BEZE1CHNUNG SCHL.-NF 

A 3 S 137 73 00 0 KONTAKTBAUE LEME ΝΤΕ 1000 M IAP 004 
A 3 137 73 30 C STECKVERBINDER 1000 M IAP 004 
A 3 137 73 30 0 STECKVERBINDER 1000 STUECK 078 
A 3 937 75 00 0 LEITERPLATTEN (OHNE ANSCHLUSSELEMENTE 1000 M IAP 004 

UND - L E I S T E N - 137 75 1 0 0 , 137 75 2 0 0 ) 
A 1 137 80 00 0 HALBLEITERBAUELEMENTE UNO ELEKTRONISCHE 1000 M KPP80 002 

BAUSTEINE (OHNE ZUBEHOER- UNO EINZEL-
TEILE EUER HALBLEITERBAUELEHE ΝΤΕ) 
(OHNE 137 89 000 ) 

A 3 • 137 60 00 0 HAL&LEI1ER6AUELEMENTE UND ELEKTRONISCHE 1000 M IAP 004 
BAUSTEINE (CHNE ZUBEHOER- UNO EINZEL-
TEILE FUER HALBLEITERBAUELEMENTE) 
(OHNE 137 89 000 ) 

A 1 937 81 00 0 DIODEN (CHNE GLEICHRICHTEROIODEN - 1000 STUECK 076 
UND FOTODIODEN - 137 81 7 0 0 , 1 3 7 86 220) 

A 1 137 82 00 0 1 RANSISTORE Ν (OHNE FOTOTRANSISTOREN - 1000 M IAP 004 
137 86 230 ) 

A 3 S 137 87 4 0 0 UMPOLARE, MONOLITHISCH INTEGRIERTE 1000 M IAP 004 
SCHALTKREISE AUF HALBLEITENDEN TRAìlGERN 

A 3 s 137 67 40 0 UNIPCLARE, MONOLITHISCH INTEGRIERTE 1000 STUECK 078 
SCHALTKRE1St AUF HALOLEITENDEN TPAEGERN 

A 3 s 137 87 60 0 BIPOLAR-ANALOGE, MONOLITHISCH 1000 H IAP 004 
INTEGRIERTE SCHALTKREISE AUF HALB-
LEITENDEN Ti-AEGERN 

A 3 s 137 67 60 0 • BIPOLAR-ANALOGE, MONOLITHISCH 1000 STUECK 078 
INTEGRIERTE SCHALTKREISE AUF HALB-
LE1TENDEN TPAEGERN 

A 3 s 137 87 70 0 BIPOLAR-DIGITALE, MONOLITHISCH INTE- 1000 M IAF 004 
GRIERTE SCHALTKREISE AUF HALELEITENDEN 
TRAEGtRK 

A 3 ç 137 £7 70 c BIPOLAR-DIGITALE, MONOLITHISCH INTE- 1C0G STUECK 078 
GRIERTE SCHALTKREISE AUF HALBLEITENDEN 
TRAEGERN 

A •J 137 89 00 0 /.U8EH0CP- UND EINZELTEILE FUER HALELEI- 1000 Κ KPF30 002 
TERBAUELEMENTE 

138 Er MO) | Ü m Ar die AiloailMeniag u d EncagnuK d a Gerilebanc 
A 3 s 138 10 00 0 GErAETE l ! \D EINRICHTUNGEN FUFR DIE 1000 M IAP 004 

UEBEF WACKKUKG, REGELUNG UND STEUERUNG 
A 1 13ti 13 30 0 ANALOGE RECHENEINf. ICHTUNGLN FUER STUECK 076 

TECHNOLOGISCHE PRCZESSE 
A 1 138 21 10 c ELEK.TRCN1SCHE F FCIIENAUTOMATEK UNO CTUfcCK 0 7 1 
A 1 DAZUGFHCtPIGE PERIPHERE GERAETE 
A 3 t 138 21 12 1 KLEIfjDATENVERAR j E I TUNG3ANLAGEN 1000 M IAP 004 
A 3 s 13fc 21 12 1 KLEINDATENVE RAR BEITUNGSANLAoEN STUECK 076 
A 1 13β 21 12 2 PKOZt SSRtCHENANLAGEN STUECK 076 
A 1 130 21 13 1 KLEINRECHNEF STUECK 076 
A î s 13f> 21 13 2 MIKRORECHNER 1000 M IAP 004 
A 3 Ç 13o 21 13 2 MIKRCRECHNLF STUECK 076 
A 1 138 21 15 1 MAGNCTB AfiDSPEICHERGERAETE 100C M I«F 004 
A 1 13tì 21 15 1 MAGNE TBAKDSPEICHERGERAtTE STUECK 076 
A 1 138 23 10 C fcECHLNHASCHINEN STUtCK 076 
A J 13d 23 3C C euCHUNGSMASCHINEN UND -AUTOMATEN 1000 M IMF 004 
A 3 136 23 30 c· BUCHUNGSMASCHINEN UND -AUTOKATEN STUECK 076 
A ί s 13* 23 50 c FAKTURIERMASCHINEN UND ABRECHNUNGS- 1000 M IAF 004 

AUTCKATEN 
A 3 s 1 3l> 23 50 0 FAKTURIERMASCHINEN UND ABRECHNUNGS- STUECK 076 

AUTCIATEN 
A 3 s 138 23 70 0 SELBSTAENDIG ARBEITENDE DATLNERFAS- 100Û M IAP 004 

.SUNGSGERAETE 
A 3 s 138 23 70 0 SELBSTAENDIG ARBEITENDE DATENERFAS- STUECK 076 

SUNG SGERAE TE 
A 1 138 25 11 c GROSSCHREIBMASCHINEN ( HANDANGETPIEBEN) STUECK 076 
A 1 133 25 12 0 KLEINSCHREIBMASCHINEN STUECK 076 
A 1 . 138 25 13 0 REISESCHREIBMASCHINEN STUtCK 076 
A 3 s 136 25 21 0 GROSSCHREIBMASCHINEN, ELEKTRISCH 1000 M IAF C04 
A 3 s 138 25 21 c GROSSCHREIbMASCHINEN, ELEKTRISCH STUECK 076 
A 1 138 28 10 0 ZUSATZGERAETE UND ZUBEHOER FUER ELEK- 1000 M IAP 004 

TRONISCHE RECHENAUTOMATEN UND DAZU-
GEHOERIGE PERIPHERE GERAETE 

A 3 s 138 43 00 0 MIKROLITHOGFAFISCHE GERAETE - ·* 1000 M IAF 004 
A 3 s 138 52 00 0 β ILDMESSGEf.AETE (PHOTOGRAMMETRI SCHE GE- 1000 M IAP 004 

RAETE) 
A 3 S 138 55 00 c PHYSIKALISCH-OPTISCHE MESSGERAETE 1000 M IAF 0 0 4 
A 3 s 138 56 00 0 MIKROSKOPE 1000 M IAP 0 0 4 
A 1 138 57 1C c GAL IL EISCHE FERNGLAESER STUfcCK 076 
A 1 138 57 20 0 PRISMENFERNGLAESER STUECK 076 
A 1 138 57 3 0 0 SPIEGELFERNGLAESER STUECK 0 7 6 
A 3 s 138 58 00 0 FOTO-KINO-GERAETE 1000 M IAP 004 
A 1 136 56 2 0 0 FOTOAPPARATE (OHNE BAUGRUPPEN FUER FO- STUECK 076 

TOAPPARATE) (OHNE 138 5FI 290 ) 



G ISMUIWUNGENi E P Z E U G N I S P O ' S I T I O N E N HASSEiNHElT 

IABR PLAN KONI S C H L . - N R . I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

A 1 138 58 22 0 KLEINBILDTUBUSKAMERAS STOtCK 076 
A 1 138 58 23 0 SPIEGELREFLEXKAMERAS STUF. CK 076 
A 1 138 56 29 0 BAUGRUPPEN FUER FOTOAPPARATE Î00C M KPP60 002 
A 1 138 56 30 0 BILDWERFER UNO BETRACHTUNOSGERAETE 100Û * KPP60 002 
A 1 138 58 40 c AUSRUESTUNGEN FUER FOTO- UNO KINOLABO- 100C M KPPbû 002 

RATOPIEN 
A 1 138 58 90 0 ^OTO-UNO KINOZUBEHOER SOWIE EINZEL- UND 1000 l·? KPP30 00? 

ERSATZTEILE FUER FOTO-KING-GERAETE 
A I 138 59 10 c LOSE OPTIK (OHNE BRILLENGLÄSER) IOOC M KPP80 002 
A 1 138 59 20 0 LUPEN i'JOO M Kppao 002 
A 1 138 59 90 0 BAUGRUPPEN, EINZEL- UND ERSATZTEILE 1000 M KPP80 002 

FUER LUPEN» BR ILLENFASSUNGEN USD 
BRILLEN SOWIE SONSTIGE NI CHT GENANNTE 
OPTISCHE GERAETE 

A 1 138 61 40 0 ARMBANDUHREN STUECK 076 
A 1 138 61 52 0 WECKERUHREN STUECK 076 
A 1 136 61 90 0 UHREfEINZEL— UND ERSATZTEILE luOO M κρρεο 0C2 
A I t 938 62 00 0 WAEGEEINFICHTUNGEN (OHNL BAUGRUPPEN, 1000 M IAP 004 

EINZEL- UND ERSATZTEILE SJWIE Z'JBEHCER 
FUER WAEGEEINRICHTUNGEN-l36 62 900) 

A 3 S 138 65 00 0 MESS-· UND PRUtFGEF.AETE FUER GEO- ιυοο m IAP 004 
METRI SCHt GRGESsEN 

A 1 138 66 31 0 GERAETE DER ROENTGEN9EFEKTOSKOPI E 1000 M KPPÖO 002 
A s 936 60 00 0 ERZEUGNISSE DEr ME OlZINTECHN1Κ (OHNE 1000 M IAP 004 

GERAETE OER OPTISCHEN 1EDIZINTECHNIK) 
(OHNE 138 86 000) 

A 1 1 36 67 00 0 ATEMSCHUTZ- UUO ATMUNGSGERAETt 1000 M IAP 004 
A 3 s 138 90 00 0 L ABORGERAETE UND -EINRICHTUNGEN 100C M IAP 004 

139 Eiirinpii—r de· Maadiiaeabane für H«n»hilt and Wirladuft 
A 1 139 11 21 0 BESTECKE, 3- N̂O MEHRTEILIG 1000 G A R N I j . 096 
A 3 s 939 14 00 0 EMAILLEGESCHU a , LMAI LL IE *TE EINBAUTEI- 1000 M IAP 004 

LE FUER fcùEBEL UNO GUSSLMAILLE (OHNE 
BADEWANNEN AUS GUSSEISEN UND VCLLBADF-
WANNEΝ EMAILLIERT) (OHME 139 14 676, 
139 14 810) 

A 939 14 81 0 BADEWANNEN AUS GUSSEISEN, VLLLBADEWAN- 1000 M IAP 004 
NEN (139 14 676, 139 14 810) 

A λ s 939 14 61 0 8A0ÉWANNLN AUS GJSiEIStN» VCLLBAÜEVAN- STUECK 076 
NEN (139 14 676, 139 14 810) 

A λ s 139 15 00 c ALUMINIU^GE SCHIκΡ 1000 H IAP 004 
A 1 139 21 00 0 ELEKTFOMECHANISCHE Gc&AETt FUER HAUS- 1CI0C M IAP 004 

HALT UND AEHNL1CHE ZWECKE 
A 1 139 21 10 0 STAUBSAUGER STUECK 076 
A 1 139 21 52 c MIX- U<D RUEHF.GERAETE, HANDGtMAETE SVUE CK 076 
A 139 21 53 0 RUEHP— UKD MIXÙcRAETc (STANDGERAETE) SI UE CK 076 
A 1 139 21 54 0 RUEHP- UND MIXucRAcTE STUECK 076 

(HAND- /STANOGt" --AE Tt ) 
A I 139 21 61 0 RASIERGEFAETC 1000 M IAP 004 
A 1 939 22 00 0 ELEKTROWAERMEGERAE ΓΕ F'IE« HAUSHALT JNC Kloo y IAP 004 

AEHNLICHE ZWECKE ( )HNt f.AJMHc I ZGt*AET Ε , 
ELEKTROHERDE UiJO HAJSHALTBUEGcL-MASC HINEΝ - 139 22 100, 6όΟ, 700) 

A 3 s 139 22 10 c ELEKTROHERDE 1000 M IAP 004 
A 3 s 139 22 10 0 ELEKTROHERDE STUECK 076 
A 1 139 22 35 c KAFFEEBEREITER ST Uc CK 076 
A 3 s 139 22 40 c HEISSWASSERSPEICHEK UND BOILER loco κ IAP 004 
A 3 s 139 22 40 0 HEISSWASSEFSPEICHE* UNO SCILE-' ST Ut CK. 076 
A 1 139 22 53 0 GRILLGERAcTE ST UE CK 076 
A 1 139 22 62 0 REGLCRBUEGELEISEN STUECK 076 
A 1 139 22 6 4 0 DAMPFBUEGELEISEN STUECK 07c 
A 1 139 24 00 c WOHNRAUMLEUCHTE Ts' 1000 M ΙΛΡ 004 
A 1 139 29 io 0 BAUGRUPPEN, EINZEL-, ERSATZ- UND ZUBE- lcoo y KPPOO 002 

HOERTEILE FUE* E LE KTROMFCHANI SC HE GE-
RAETE FUER HAUSHALT UND AEHNLICHE 
ZWECKE 

A 1 139 29 20 0 BAUGRUPPEN, EINZEL-, ERSATZ- UND ZU6F- looo y. KPPtìO 002 
HOERTEILE FUER ELEKTROWAERMEGERAETE 
FUER HAUSHALT UMD AEHNLICHE ZWECKE 

A 3 s 139 30 00 0 HANDWEKKZEUGE 1000 M IAP 004 
A 1 139 31 10 r ΗΑΕΜΜΕκ 1000 M Kppac 002. 
A 1 139 41 10 c «AUMHEIZER FUER FESTE ükENNSTOFFE STUECK 076 
A 3 139 41 41 c kAUMHEIZER FUER DA«PF- UND WAÄMWASScR- STUECK 076 

BEHEIZUNG AUS STAHLBLECH 
A 1 139 41 42 1 RAOIATOREN AUS GUSSEISEN 1G00 M2 016 
A 3 s 139 42 10 •J HERDE FUER FESTE BRENNSTOFFE STUECK 076 
A 3 139 42 30 0 HERDE FUER GASFOERMIGE BRENNSTOFFE ILOO M IAP 004 
A 3 s 139 42 30 0 HERDE FUER GASFJERMIGE BRENNSTOFFE STUECK 076 
A 3 139 43 11 0 KOHLEBADEOEFEN STUECK 076 
A 1 139 43 11 1 KOHLEBADEOBEROEFEN, KOMPLETT SI UE CK 076 
A 1 139 43 11 2 KOHLEBADEUKTEROEFEN STUECK 076 



G (SIGNIERUNGEN E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N . MASSEINHEIT I 
BZW. I ZUR I :  
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL. -NR. I 

A 3 S 139 43 30 0 HEISSWASSERBEREITER FUER GASFOERNIGE 
BRENNSTOFFE (OHNE 13943400-700 ) 

STUECK 076 

A 1 139 46 00 0 GROSSKOCHEINRICHTUNGEN 1000 M IAP 004 
A 3 139 51 00 0 WASCHMASCHINEN UNO WASCHKOMBI NAT IONEN 

FUER DEN HAUSHALT 
1000 M IAP 004 

A 3 S 139 51 00 0 WASCHMASCHINEN UNO WASCHKOMBINATIONEN 
FUER DEN HAUSHALT 

STUECK 076 

A 1 139 51 12 c HANDGESTEUERTE WASCHMASCHINEN MIT 
RUEHRWERKPRINZIP (OHNE REGEL-
EINRICHTUNG) IN HOLZAUSFUEHRUNG 

STUECK 076 

A 1 139 53 10 0 NAEHMASCHINEN FUER DEN HAUSHALT STUECK 076 
A 1 139 59 10 0 ZUBEHOER-, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER 

WASCHMASCHINEN UND WASCHKOMBINATIONEN 
FUER DEN HAUSHALT 

1000 M KPP80 002 

A 1 139 59 20 0 ZUBEHOER-, EINZEL- UND ERSATZTEILE FUER 
WAESCHESCHLEUDERN, WASCHHILFSMASCHINEN, 
WAESCHETROCKENGERΑΕΤΕ UND WAESCHEMA 
GELN FUER DEN HAUSHALT 

1000 M KPP80 002 

A 1 939 70 00 0 VERPACKUNGSMITTEL AUS METALL (OHNE SPE-
ZIALTRANSPORTBEHAELTER-FUER BETONFER-
TIGTE I L E , ROLLBARE KLEINCONTAINER UND 
CONTAIHER AB 10 Τ BRUTTOMASSE) 
(OHNE 
139 76 7 1 0 , 139 76 720 , 139 76 800) 

1000 M IAP 004 

A 3 s 139 71 00 0 LEICHTE PACKUNGEN (UNTER 0 , 5 MM BLECH-
DICKE) 

1000 M IAP 004 

A 1 139 71 10 0 KONSERVENDOSEN 1000 M IAP 004 
A l 139 71 10 0 KONSERVENDOSEN 1000 STULCK 078 
A 3 s 139 72 00 0 VERSCW.UESSE FUER GLAESER UND FLASCHEN 1000 M IAP 004 
A 3 139 73 10 0 TUBEN AUS METALL 1000 STUECK 078 
A 3 s 939 74 00 0 SCHWEFE PACKUNGEN -AB 0 , 5 MM BLECHOICKE 

(OHNE MILCHTRANSPORTKANNEN UND 
SPEI SENTRANSPÜRTBEHAELTER) (OHNE 
139 74 4 3 0 , 139 74 700) 

1000 M IAP 0 0 4 

A 3 s 939 74 oc c SCHWERE PACKUNGEN - AB 0 , 5 MM BLECH-
OICKE - (OHNE MILCHTRANSPORTKANNEN UND 
SPEI SENTRANSPORTBEHAELTER) (OHNE 
139 74 4 3 0 , 139 74 700) 

STUECK 076 

A 1 139 74 70 0 SPEI SEK TRANS PORT BE HAEL Τ E R 1C00 M IAP 004 
A 1 139 74 70 c SPL1SEKTRANSPC? TBEHAELTER iTUECK 076 
A 3 li 39 76 00 0 PALETTEN UND TKANSPORT BEHAELTER AUS ME-

TALL (CHNE SPEZI Al. TRANSPORTÖESAELTER 
FUER BETONFERTIGTEILE, ÄGLLBA'-tE KLEIN-
CONTAINER, TRANSP0RT3EHAELTEK FUER LE-
GICRUNGSMATERIAL UND CONTAINER AB 10 Τ 
àRUTTUMÀSSE, BAUGRUPPEN, EINZEL- UNO 
ERSATZTEILE FUE3 SPEZI ALT!\ANjP0RT8E-
HAELTER UND FUER C ONT i. INE« AB 10 Τ 
BRUTTOMASSE) (JHNE 13976710 , 13976720 . 
13976730, 1 3 9 7 6 6 0 0 , 13976970 , 13976980) 

1000 M IAP 004 

A 3 c 
u 

9 39 76 00 0 PALETTEN UND TRANSPCRTF.EHAELTcR AUS ME-
TALL (OHNE SPEZI AL TRANSPORTBEHAELTER 
FUER BETONFERTIGTEILE, ÜOLLBAÄE KLEIN-

.CONTAINEP., TRAN S PORT ß Eli AC L TUR FUER LE-
GIERUNGSMATERIAL UND CO IT AINE R AB 10 Τ 
8RUTT0MASSE. BAUGRUPPEN, EINZEL- UND 
ERSATZTEILE FUtA SΡEZI ALT RANSPORTBE-
HAELTER UND FUER CONTAINER Ab 10 Τ 
BRUTTOMASSE) (OHNE 13976710, 13976720 , 
13976730, 13976800 , 13976970 , 13976980) 

STUECK 076 

t 3 s 139 84 00 0 dAOSCrt-OESSER UND -BESCHLAEGE 1000 M IAP 004 
A I 939 86 00 0 MOEEELSCHLOESSEP. UND -BESCHLAEGE 

(OHNE 139 86 7 0 0 , 139 86 600) 
1000 M IAP 004 

A 1 139 94 31 1 FEUEF-LOESCHEINR ICHTUNGEN - SPRINKLER 
<i»U« ME CHAM SCHf:P TEIL) 

1000 M IAP 004 

A 1 139 94 31 2 FEUER-LOE SCHEINRIC-HTUNGEN - SCHAUM 
(NUR MECHANISCHER TEIL) 

1000 M IAP 004 

t i 139 

141 

94 31 3 FEUER-L OESCHEINRICHTUNGEN - C02 
(NUR MECHANISCHER TEIL) 

der Indartrte brrgtwi<bf«uè«r Roht'.V ' 

loco M IAP ' 004 

G 1 " l 4 l 00 0 STLINSALZ(TGL 21820» T 044 
G 1 141 22 00 0 SIEDESALZ T 044 
G 1 941 

142 
91 10 0 

E 

FLUSSPAT ( 1 4 1 91 100 , 91 2G0Î 

l u a f M M der enoipibifcw Grwddbeaie 

T 044 

G 3 142 21 10 0 SCHWEFEL T 044 
G 3 142 21 30 C SCHWEFELSAEUREN T H2S04 049 
G 3 142 21 9 1 0 SCHWEFELKOHLENSTOFF T 044 
G 1 142 22 10 c AMMONIAK Τ NH3 049 
G 1 142 22 50 C HARNSTOFF Τ Ν 050 

lmSetti?2B/6~] 



G ISÎGME&UMGENI E R Z E U G N I S P 0 S I T 1 0 N E N MASSEINHEIT 1 
I 7IID 1 BtH· 1 £UK I A IABR PLAN KONI SCHL.-NR 1 BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

G 3 142 22 60 0 SALPETERSAEURE Τ ΗΝ 03 049 
G 3 S 142 23 11 C PHOSPHOR· GELB Τ 044 
G 3 142 24 30 c CHLOR Τ 044 
G 3 142 24 44 0 SALZSAEUREN Τ HCL 049 
G 3 142 25 12 0 NATRIUMHYDROXID Τ ΝΑΟΗ 049 
G 1 142 25 12 1 NATRONLAUGE Τ ΝΑΟΗ 049 
G 1 142 25 22 0 KALIUMHYDROXID Τ KO Η 049 
G 3 b 142 26 14 1 KALZINIERTE TONERDE Τ AL 203 049 
u 3 S 142 27 11 0 KUSSE Τ 044 
r. 1 142 27 11 2 CHANNELRUSS Τ 044 
G 3 142 27 21 0 KALZIl*KAR0IO(3OO L C2H2/KG) Τ 044 
G 1 142 31 41 1 NATRIUMSULFAT, KRISTALLISIERT τ 044 
G 1 142 31 41 2 NATRIUMSULFAT, HASSERFREI (AUSSER τ 044 

OAC—WAR E) 
G 1 142 31 44 0 KUPFEfsSULFAT τ 044 
G 3 s 142 33 12 3 NATPIUMTRIPOLYPHOSPHAT T Ρ205 049 
G 3 s 142 34 27 2 TKICHLORSILAN Τ 044 
G 3 142 35 11 1 KALZINIERTE SODA, LEICHT Τ NA2C03 049 
G 1 142 '35 U 2 KALZINIERTE SUDA, SCHMER Τ NA2C03 049 
G " 3 s 142 39 17 1 ÖQRAX (BERECHNET AUF NA2B407 : 10 H2C) Τ 044 
G 3 s 142 41 00 0 KALIOUcNGEMITTEL Τ Κ20 049 
G 1 142 42 00 0 STICKSTOFFDUENGEMITTEL, EINSCHLIESSLICH Τ Ν 049 

AMMONIAK, FLUE S SIG FUER DUENGEZWECKE 
G 3 s 142 42 00 1 STICKSTOFF TUER DIE LANOMIRT5CHAFT 1) Τ Ν 049 

(ENTSPRICHT DER EjlLANZPGS. 000 40 11 0) 049 G 1 142 42 30 0 AMMONIUMSULFAT FUER DUENGEZWECKE Τ Ν 049 
G 1 14..' 42 43 0 KALKAMMONSALPETER Τ Ν 049 
G 1 142 42 50 0 HARNSTOFF FUER JJENGEZWECKE Τ Ν 049 
G 3 142 43 00 c Ρ HC SFHATDUENGEM1 TTEL Τ Ρ205 049 

G 3 s 142 43 00 1 PHOSPHATE FUER ·> I E LAIJÛ-fl R Τ SC HAFT Τ Ρ205 049 
(ENTSPRICHT DE-v öILANZP.JS. 000 4ü 12 0) 

G 1 142 43 10 0 SUPERPHOSPHATE Τ Ρ205 049 
Γ, 1 142 43 20 0 ΤHERMOPHCSCHATE Τ Ρ2 05 0 4 9 

1 142 43 30 0 THCKA:-PHC.SPMATE Τ Ρ205 0 4 9 
G 1 142 43 OC 0 KOMB I M EP TL DUUNGLMI TTEL Τ Ν 050 
G 3 142 48 00 0 KOMBINIERTE IXIFC-'JGE MITTE I. Τ Ρ205 051 
G 1 142 4 b 00 c KOMBINIERTE OUE.JGEMITTTL Τ Κ20 052 
G 1 14*; 51 10 0 LITHOPONE Τ 044 
G 1 142 51 20 C ZINKCXID (Z INKWEISS) Τ 044 
Γ» 1 142 16 c BLEIMENNIGE Τ 0 4 4 

143 D iiag.iiinnf der srguiK̂ en Grundrente 
<; 3 s 143 11 41 0 AETHtN (AEtHylE:4) Τ 0 4 4 
r, 3 143 11 42 0 PROP EN (PRL'PYLEU) Τ 1C-0 * 049 
G 3 s 143 11 61 C BUTADIEN - (1 ,3) τ 044 
G 3 143 12 11 c M E THA NO L τ 0 4 4 
G 1 143 12 14 0 3UTANÜLE τ 0 4 4 
G 1 143 13 11 0 FORMALDEHYD τ 0 4 4 
G 1 143 13 51 0 AZETLN τ 0 4 4 
Γ, 1 143 14 12 1 E SSI b SA 6 UP E , TE CH ΝI SC h Τ 0 4 4 
G 3 r, 143 14 84 c KAPKC LAΚTAΚ Τ 044 
G 1 143 16 42 C A KR YL NI TR IL τ 044 
c, 1 s 143 19 32 0 PROPYLENCXID τ 0 4 4 
G Λ s 143 21 33 c ΚFCINBFCNZOL τ 044 
r, 3 143 21 40 c TOLUOL 0 4 4 
G 1 143 21 50 0 XYLOL F τ 0 4 4 

(, 1 143 22 23 0 TEPCPHTHALSAEUKE τ 0 4 4 
G 1 143 22 61 c PHTHALSAEUREANHYDRID τ 0 4 4 
Γ, i s 143 23 71 0 ΡHENCL 044 
G 1 143 24 11 0 ROHUAPHTHALiU τ 0 4 4 
G 1 143 24 13 0 REINNAPHTHALIN τ 0 4 4 
r; 3 L, 143 40 00 1 ORGANISCHE FARÈSTOFFE AUS INLAND (CHNE τ 044 

FARBSTOFFE FUEr LEâENSrtlTTEL) 
G 3 143 99 10 C KULOPHCNIUK τ 0 4 4 

144 EnNgkinr der pk«f···' «liiAe· fedontrir 
G 3 3 9 4 4 10 00 0 PHARMAZEUTISCHE GRUNüSU0ST ANZEΝ t 1000 Μ ΐΑρ 004 

VORPRUCUKTE, HILFSSTOFFE 
(OHNE ORCGEf ' UNO TIERISCHE GIFTE) 
(OHNE 144 15 0 0 0 ) 

1 144 11 10 0 ANTIBIOTIKA (AUSSER "FUER FUTTERZWECKE) KG 0 4 2 
Γ 1 144 11 11 0 S TT EF TOKYZI Ν KG 042 
G 1 144 11 14 C CHLORAMPHENICOL KG 042 

1 144 11 15 0 PENIZILLINE MRO. IE 092 
G 1 144 11 20 0 SULFONAMIDE KG 0 4 2 
G 1 144 12 16 0 INSUL INE MIO IE 0 9 1 
G 1 144 12 22 0 VITAMINE DER B-GRUPPE KG 042 
G 1 144 12 2 3 0 VITAMIN C (ASKORBINSAEUHE) KG 0 4 2 
G 1 144 12 2 4 0 VITAMINE DER D-GRUPPE KG 0 4 2 
G 1 144 12 25 0 VITAMIN E ( ALPhA-TOKOPHEROL/>ZETAT) KG 0 4 2 

tsmszarri 
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G (SIGNIERUNGEN! E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N MASSEINHEIT 1 
• 7 1 1 I ZUR • , D i · · I ZUR 1 
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. 1 BEZEICHNUNG | BEZEICHNUNG SCHL. -NR.1 

G 1 1 4 4 12 2 6 1 VITAMIN K3 KG 0 4 2 
G I 1 4 4 12 2 9 0 SONSTIGE VITAMINE (AUSSER PUER TIERAUF- KG 0 4 2 ' 

ZUCHT) 
G 3 S 9 4 4 20 0 0 0 ARZNEIFERTIGWAREN ZUR ANWENDUNG IN OES 10Ò0 M IAP 004 

HUMANMEDIZIN ( 1 4 4 20 0 0 0 * 30 0 0 0 ) 
G 3 S 144 40 0 0 0 ARZNEIFERTIGWAREN ZUR ANWENDUNG I N DER 1000 M IAP 0 0 4 

VETERINAERMEDIZIN 
G 1 1 4 4 71 0 0 0 WATTEN FUER TEDIZ INISCHE UNO H Y G I E N I - Τ 0 4 4 

SCHE ZWECKE 
G 1 1 4 4 72 0 0 0 VERbANDZELLSTOFF Τ 044 
G 1 1 4 4 78 10 0 DAMENBINDEN 1000 STUECK 0 7 8 
G 1 1 4 4 78 2 0 0 DAMENTAMPONS 1000 STUECK 0 7 8 
G 3 s 9 4 4 90 0 0 0 PHARMAZEUTISCHE STOFFE UND ZUBEREI- 1000 M IAP 004 TUNGEN FUER FUTTERZWECKE (OHNE VORMI-

SCHUNGEN MIT PHARMAZEUTISCHEN WIRKSTOF-
FEN FUER FUTTERZWECKE - 144 96 000 ) 

G 1 1 4 4 92 00 0 ANTIBIOTIKA FUER FUTTERZWECKE KG 0 4 2 

145 Ε Ι · Ι · Ε · Ι Ι Ι Ι Aar Π·«1·*·ΙΙΙΓ 
G 3 145 10 00 0 PLASTE AUS NATUERLICHEN ORGANISCHEN PCR τ 0 4 4 

L YMEREN 
G I 145 11 20 0 ZELLULOSEAZETAT (AZETYLZELLULOSE) τ 0 4 4 
G 3 145 20 00 0 KONDENSATIONSPLASTE τ 044 
G 3 s 145 21 10 0 UNGESAETTIGTE POLYESTER τ 0 4 4 
G 1 - 145 22 0 0 0 EPOXIDHARZE τ 044 
G 1 145 24 0 0 0 AMINOPLASTE τ 0 4 4 
G I 145 26 00 0 SILIKONE (OHNE SILIKONELASTOMERE, OHNE τ 0 4 4 

SILIKONOELE) 
G 3 s 1 4 5 26 6 0 0 PRESSMASSEN AUS SILIKONHARZEN τ 0 4 4 
G 3 145 30 0 0 0 POLYMERISATIONSPLASTE τ 0 4 4 
G 3 s 145 31 11 0 NIEOERDRUCK-PCLYAETHYLEN τ 044 
G 3 s 145 31 12 0 HOCHDRUCK-POLYAETHYLEN τ 0 4 4 
G I 145 31 6 1 0 KOPOLYMER I SATE DES AETHYLEN MIT VINYL— τ 0 4 4 

VERBINDUNGEN 
G 3 s 145 32 10 0 POLYVINYLCHLORID τ 0 4 4 
G 3 s 145 32 31 0 POLYSTYROL. NORMAL τ 0 4 4 
G I 145 32 3 1 2 POLYSTYROL. PERLPOLYHERISAT τ 0 4 4 
G 3 s 145 32 34 0 POLYSTYROL* SCHAEUMBAR τ 044 
G 3 s 145 32 3 5 0 POLYSTYROL* SCHLAGZAEH τ 044 
G 1 145 32 60 0 VINYL-KOPOLYMERISATE MIT EINEM ANTEIL • τ 044 

VOTj 505 IIND MEHR AM VI tlYLVERBINDUNGEN 
G 3 s 145 32 82 2 STYROL—KOPOLYMER I SATE ' ( IT BUTADIEN, τ 044 

AKRYLNITRIL (ABS) 
G 1 145 33 0 0 0 AKRYLPOLYMEFISATE τ 0 4 4 
G 3 145 40 0 0 0 PLASTE NACH SONSTIGEN REAKTIÜNS- τ 044 

V ERFAHREN 
G 3 145 41 0 0 0 POLYURETHANE 1000 M IAP 004 
G 3 s 145 4 1 0 0 0 POLYURETHANE τ 04'» 
G 1 145 47 0 0 0 IONENAUSTAUSCHER τ 0%4 
G 3 . s 145 50 00 0 SYNTHETISCHER KAUTSCHUK τ 044 
G 3 s 145 63 1 1 3 ROHTE AUS NIEDERDRUCK-POLYAETHYLEN KM OIL 
G 3 s 145 63 11 3 ROHRE AUS NIEDERORUCK-PCLYAETHYLEN τ 044 
G 3 s 145 63 12 1 FOLIEN AUS HOCHDRUCK-POLYAETHYLEN 1000 M2 018 
G 3 s 145 63 12 1 FOLIEN AUS HOCHDRUCK-POLYAETHYLEN τ 044 
G 3 s 145 63 12 3 AOHRE AUS HOCHDRUCK—POLYAFCTHYLEΝ κ < OIL 
U 3 s 145 63 12 3 ROHRE AUS HOCHORUCX—POLYAETHYLEN τ 044 
G 3 s 145 63 2 1 1 FOL ILN AUS POLYVINYLCHLORID OHNE 1000 M2 018 

WEICHMACHER) 
G 3 s 145 63 2 1 1 FOLIEN AUS POLYVINYLCHLORID (OHNE τ 044 

WEICHMACHER) 
G 3 s 145 63 2 1 3 ROHRE AUS POLYVINYLCHLORID (OHNE ΚΗ OIL 

WEICHMACHER) 
G 3 s 145 63 21 3 ROHRE AUS POLYVINYLCHLQHIO (OHNE τ 044 

WEICHMACHER ) 

146 • ι • ) « I n Γ 1 — 1 — J I I 1 H I 

G 3 146 11 00 0 GUMMI MI SC HUNGEN τ 044 
G 3 146 21 00 0 KEIFEN FUER FA4RZEUGLUFTBEREIFUNG STUECK 0 7 6 

(NEUREIFEN) (OHNE REIFEN FUER FAHRRAE-
OER UND MOPEDS UND SONSTIGE REIFEN ) 
(OHNE 1 4 6 2 1 1 0 0 UND 1 4 6 2 1 9 0 0 ) 

G 1 146 2 1 11 0 AEIFEN FUER FAHÄRAEDER UNO STUECK 0 7 6 
hehnepobifahbrïdeb 

G 3 s 146 2 1 11 1 KEIFEN FUER FAHRRAEDER STUECK 076 
G 1 146 2 1 12 0 REIFEN .FUER MOPEDS STUECK 0 7 6 
G 1 146 2 1 30 0 REIFEN FUER PERSONENKRAFTWAGEN UNO STUECK 0 7 6 

FAHRZEUGE AUF PKW-FAHRGESTELL (OHNE 
RUNDERNEUERTE) 

G 3 S 9 4 6 21 30 0 REIFEN FUER PERSONENKRAFTWAGEN GESAMT STUECK 0 7 6 
( 1 4 6 21 3 0 0 * 146 2 3 3 0 0 ) 

msseitemrdl 
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G 1 146 21 40 0 REIFEN FUER LEICHTLASTKRAFTWAGEN (OHNE STUECK 076 
RUNOERNEUERTE) 

G 3 S 946 21 40 0 REIFEN FUER LEICHTLASTKRAFTWAGEΝ STUECK 076 
(14621400.14623400) 

G 1 146 21 50 0 REIFEN FUER LASTKRAFTWAGEN, KRAFTOMNI- STUECK 076 
BUSSE. STRASSENZUGMASCHINEN UNO OEREN 
ANHAENGER (OHNE RUNDERNEUERTE» 

G 3 S 946 21 50 0 REIFEN FUER LASTKRAFTWAGEN,KRAFTOMNI- STUECK 076 
BUSSE,GES. (146 21 500. 146 23 500) 

G 3 146 21 50 9 NIEOERDRUCKREIFEN (NEURCIFÉN) 16-20« 1000 M IAP 004 
FUER LKW 

G 3 946 21 50 9 NIEDERORUCKREIFEN FUER LKW UND OIE 1000 M IAP 004 
LANDWIRTSCHAFT (146 21 509,21 609, 
23509.609 (KURZBEZEICHNUNG) 

G ι 146 21 60 0 REIFEN FUER DIE LANDWIRTSCHAFT (OHNE STUECK 076 
λ UNDERNEUERTE) 

G 3 s 946 21 60 0 REIFEN FUER DIE LANDWIRTSCHAFT.GES. STUECK 076 
(146 21 600,146 23 600) (KUKZBEZEICHN.) 

G 3 146 21 60 9 NIEOERDRUCKREIFEN (NEUREIFEN) 16-20" 1000 M IAP 004 
FUER DIE LANDWIRTSCHAFT 

G 1 146 21 90 0 SONSTIGE REIFEN STUECK 076 
G 1 146 22 10 0 LUFTSCHLAEUCHE FUER FAHRRAD- UNO MOPED- 1000 STDECK 078 

REIFEN 
G 1 146 31 00 0 GUMMI- UND PLASTBERUFSSTIEFEL (OHNE 1000 PAAR 089 

OPERATIONSGALOSCIjEN· SIEHE ELN-NR. 
146 32 400) 

G 1 146 32 00 0 SONSTIGES GUMMI- UNO PLAS,TSCHUHWERK 1000 PAAR 089 
G 1 146 41 10 0 GUMMIFOEROERGl* TE M 2 016 
G 3 s 946 41 11 0 FOERCERGURTE MIT TEXTILEINLAGE AUS M2 016 

BAUMWOLLE. AUS BAUMWOLL—POLYAMIDSEIDEN, 
AUS POLYAMIDSEI DEN, AUS POLYESTER-PQLY-
AMIDSEIOE*/( 146 41 110, 146 41 120, 
146 41 140, 146 41 150) 

G 3 s 146 41 16 0 FUERDERGURTE MIT STAHLSEIL-EINLAGEN Κ 2 016 
G 3 s 146 43 30 0 BREITKEILRIEMEN 1000 M O i l 
G 3 s 146 43 40 0 VERBUNDKEILRIEMEN 1000 M O i l 
G 3 146 44 00 0 GUMMIFORHARTIKLL (SORT. BRIESELANG) 1000 M IAP 004 
G 3 s 946 44 21 0 WELLENDICHTRINüE 1000 STUECK 078 

(146 44 210, 146 44 220) 
G 3 s 946 44 23 0 LIPPENDICHTRINGE, NICHT GEWEBEVER- 1000 STUECK 078 

STAEFKT, L1PPEN0ICHTÄINJE, GCWEBEVEK-
STAERKT. OICHTRINGSAETZE (146 44 230. 
146 44 240. 146 44 250) 

G 3 s 146 74 00 0 REIBMATEFIAL 1000 M IAP 004 
147 

G 1 147 1C 00 0 Z£LLULOSEChEMIESEIOEN T 044 
G 3 147 11 10 0 VISKOSESEIDE, FEIN-TYP T G44 
G β 147 11 30 0 VISKOSESEIDE, KÜRD-TYP T 044 
G 3 147 12 00 0 KUOXAMSEIDE (KUPFERSEIDE) T 044 
G 3 s 147 20 00 0 ZELLULOSECHEMIEFASER T 044 
G 3 147 21 00 0 VISKOSEFASER T 044 
G 1 147 30 00 0 SONSTIGE CHEMIEFASERSTOFFE AUS NATUER- T 044 

LICHEN POLYMEREN 
G 3 s 147 40 00 0 SYNTHETISCHE SEIDEN 1000 SPIN.-,-KM 013 
G 3 s 147 40 00 0 SYNTHETISCHE SEIDEN T 044 
G 3 147 41 10 0 POLYESTER SE IDE, FE IN-TYP T 044 
G 3 147 42 10 0 POLYAMIOSEICE« F E I N - T Y P T 044 
G 3 147 42 11 0 POLYAMIDSEIDE, FEINTYP, GLATT (UNTEXT.) T 044 
G 3 947 42 21 0 POLYAMIDSEIDE, GROBTYP, GLATT (UNTCXT. ) T 044 

POLYAMIDSEIDE· KORDTYP. ( 1 4 7 42 2 1 0 , 
147 42 300) 

G 3 147 42 22 0 POLYAMIDSEIDE, GROB-TYP (TEXTURIERT) T 044 
G 3 s 147 60 00 0 SYNTHETISCHE FASERN _ T 044 
G 3 147 61 00 0 POLYESTERrASEP T 044 
G 3 147 62 00 0 POLYAMIOFASER T 044 
G 3 147. 63 00 0 POLYAKRYLNITRILFASER T 044 
G 3 147 64 00 0 POLYVINYLCHLORIDFASER T 044 
G 1 147 80 00 0 SYKTHETISCHE DRAEHTE UND -BORSTEN T 044 
G 1 147 90 00 0 SONSTIGE ERZEUGNISSE DER CHEMIEFASER- T 044 

INDUSTRIE 
" 

148 148 il BgBlin ttM.ht^ Ar die INedwhlio· 
G 3 s 948 10 00 c ANSTRICHSTOFFE (OHNE DHUCKFARBEN UND r 0 4 4 

OWE VERDÜNNUNGSMITTEL UNO HILFSSTOFFE 
FUER DIE ANSTRICH- UNO DRUCKTECHNIK, 
BEIZEN) (OHNE 148 18 000, 148 19 000) 

G 3 148 40 00 1 HILFSMITTEL FUER DIE CHEMIEFASER-. T 0 4 4 
TEXTIL-, LEDER-· RAUCHWAREN- UND PA-
PIER INOUSTl· IE 

G 1 1 4 8 43 33 0 SYNTHETISCH-ORGANISCHE GERBSTOFFE T REINGERBST 055 
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G 3 S 146 71 00 0 WIRKSTOFFE FUER PFLANZENSCHUTZ-UNO Τ 044 
SCHAEDLINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL (PSM) 
UNO FUER MITTEL ZUR STEUERUNG 
BIOLOGISCHER PROZESSE (MBP) 

G 3 S 148 72 00 0 FERTIGERZEUGNISSE* PFLANZENSCHUTZ- UND 1000 M IAP 004 
SCHAEOLINGSBEKAEMPFUNGSMITTEL (PSML 
UNO MITTEL ZUR STEUERUNG BIOLOGISCHER 
PROZESSE (MBPI 

1 4A 
149 iiiiHiiiiif IBCNRWFTAJ Kr die Ko·—ti·* 

G 149 10 00 0 SEIFEN UNO KOERPERREINIGUNGSMITTEL Τ 044 
G 1 149 21 10 0 LEICHTWASCHMITTEL Τ 044 
G 3 S 149 21 2 0 0 SCHWEP.WASCHMITTEL Τ 044 
G 149 21 2 3 0 VOLLWASCHMITTEL Τ 044 
G 1 149 22 10 0 VORWASCHMITTEL Τ 044 
G 1 149 22 2 0 0 KLARWASCHMITTEL Τ 044 
G I 149 22 30 0 ALLEINWASCHMITTEL Τ 044 
G 149 23 10 0 ABWASCH- UNO GESCHIRRSPUELMITTEL Τ 044 
G 3 S 149 42 00 0 FOTC— UNO KINOFILM. SCHWARZ-WEISS 1000 Μ2 018 
G 3 S 149 43 00 0 FOTO- UND KINOFILM, FARBIG 1000 Μ2 016 
G 3 S 149 44 10 0 ROENTGENFILM 1000 Μ2 018 
G 3 S 949 44 20 0 TECHNISCHE F ILME, SCHWARZ-WEI5S (OHNE 1000 Κ2 οίε 

LICHTPAUSFILM) 
G 1 149 4 6 10 0 FOTOPAPIERE. SCHWARZ-WEISS 1000 Μ2 018 
G 3 149 4 8 10 0 MAGNETBAND MIO METER 012 
G 3 S 149 4 8 20 0 ' OATENSPEICHERBAND MIO METER 012 
G 3 S 149 46 30 G VIDEOBAND MIO METER 012 
G 1 149 48 40 0 MAGNETFILM 1000 M2 018 
G 1 149 48 9 1 0 MAGNETBANOKASSETTEN, UMBESPIELT 1000 STUECK 078 

151 
G 1 1 5 1 12 10 0 KALKSTEIN, 52* CAO-GEHALT Τ °44 
G 1 1 5 1 12 20 0 KALKSTEIN. 49% CAO-GEHALT Τ 044 
G 1 151 12 30 0 KALKSTEIN. 4 5 Ï CAO-GEHALT Τ 044 
G 1 151 12 40 0 OOLOMITI SCHER KALKSTEIN Τ 044 
G 1 1 5 1 12 50 0 DOLOMIT Τ 044 
G 1 1 5 1 13 10 0 GIPSSTT I N Τ 044 
G 1 1 5 1 14 00 0 8RANNTKALKE (AUS KALKSTEIN, DOLOMIT I - Τ 044 

SCHEM KALKSTEIN. DÛLJMIΓ ODER ΚARBID— 
KALKHYDRAT) 

G 1 151 15 00 0 KALKHYDRATE* KARBIOKALKHYORATC UND Τ 044 
KALKHALTIGE ANFALLSTOFFE 

G 1 151 16 00 0 GE3RAMNTER GIPS Τ 044 
G 1 5 1 16 80 0 HOCHGEBRANNTE GIPSE Τ 044 
G 3 S 1 5 1 18 00 0 ZEMENT 1000 Τ 0 4 5 
G 1 1 5 1 21 00 0 SPLITTE (OHNE. SCHITFERSPLLTT UND STREU- Τ 044 

SPLITT) 
G 1 1 5 1 22 00 0 SCHOTTER Τ 044 
G 1 151 23 00 0 K I E S UNC KIESSAND FUER BAUZWECKE 10*00 Μ ΙΑΡ 004 
G 3 1 5 1 Ï3 10 0 DETONKIES Τ 044 

.G 1 5 1 23 2 0 0 BETONKIESSANO Τ 044 
G 1 151 24 00 0 SANDE FUER BAUZWECKE Τ 044 
G 3 151 2 5 2 2 4 GLASSAMD. GESIEBT, FEUCHT Τ 044 
G 1 1 5 1 30 00 ù LEICHTZUSCHLAGSTOFFE Μ3 0 3 1 
G 1 1 5 1 33 4 0 0 SCHLACKENSINTEK Μ3 0 3 1 
G 1 5 1 33 50 0 F EUE F. IMG SSCH LAC KEN Μ3 0 3 1 
G 1 1 5 1 33 70 0 GRANULIERTE KALZIUMSILIKATSCHLACKE Μ3 0 3 1 
G 151 33 9 0 0 SONSTIGE LEICHTZUSCHLAGSTOFFE AUS Ηί 0 3 1 

INOUS TRIEANFALLSTOFFEN 
G 3 151 41 00 0 KAOLINE Τ 044 
G 1 5 1 43 00 0 MAUERZIEGEL UND -KLINKER 1000 ST . "NF 061 
G 1 151 43Γ 10 0 MAUERVOLLZIEGEL, NICHT FROSTBESTAENDIG 1000 S T . NF 0&1 

(OHNE MAUEFKLINKER) 
G 1 1 5 1 43 2 0 0 MAUERVOLLZIEGEL. FROSTBESTAENDIG 1000 S T . NF 0 8 1 

(OHNE MAUERKLINKER) 
G 1 151 43 0 MAUERKLINKER lOOO ST. NF 081 
G I 151 44 00 0 DACHZIEGEL 1000 S T . PE 0 8 0 
G 1 5 1 45 00 0 SPEZIALZIEGEL UND -KLINKER 1000 S T , NF 0 8 1 
G 1 1 5 1 49 1 0 0 ORAENROHRE 1000 LFD. M Ol i 
G 1 1 5 1 53 00 0 WANDFLIESEN, FORMSTUECKE 1000 M2 0 1 8 
G 1 9 5 1 54 10 0 BODENFLIESEN ( 1 5 1 54 1 0 0 , 151 54 2 0 0 ) 1000 M2 0 1 8 
G 1 151 55 10 0 STEINZEUGROHRE 1000 LFD. M Ol i 
G 1 151 55 10 0 STEINZEUGROHRE Τ 0 4 4 
G l 151 55 2 0 0 STEINZEUGFORMSTUECKE Τ 0 4 4 
G 1 151 61 0 0 0 MINERALWOLLE Τ 0 4 4 
G 1 151 62 00 0 MINERALWOLLEERZEUGNISSE Τ 0 4 4 
G 1 151 71 10 0 ASBESTZEMENTDRUCKROHRE 1000 METER O l i 
G 3 S 151 71 11 0 ASBESTZEMEKTDRUCKROHAE AB 10 AT. NO 1000 METIS O l i 
G 1 151 71 2 0 0 ZUBEHOERTEILE FUER ASBESTZEMENTORUCK- Τ 0 4 4 

ROWIE 
G 1 151 71 3 0 0 ASBESTZEMENTPLATTEN 1000 Μ2 018 

mmëîtëwso"] 
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.A IABR PLAN KONS SCHL ·—NR 

G 1 - 151 71 .40 0 
G 1 151 71 50 0 
G 1 151 71 60 0 

G 1 151 71 90 0 
G 1 151 72 00 0 

G .1 151 73 10 0 

G 151 80 00 0 
G 1 151 61 22 0 
G 1 151 81 41 0 
G 1 151 81 51 0 
G 1 151 81 70 0 
G 151 83 20 0 
G 151 83 60 0 

G 1 151 84 20 0 
G ι 151 85 20 0 
G 1 151 86 20 0 
G 151 87 95 0 
G 1 151 67 96 0 
G 3 151 88 00 0 
G 1 151 69 30 0 

152 
G 1 152 00 00 2 

G 1 152 10 00 0 

G 1 152 20 00 0 

G 1 152 30 00 0 
G 1 152 50 00 0 

G 3 152 57 10 0 
G 3 152 57 20 0 
G 1 152 57 90 0 

G 1 152 59 10 c 

153 der 
G 3 S 953 11 00 0 

G 1 153 11 10 0 

G 3 153 11 20 0 

G 1 153 13 00 0 
G 3 153 14 00 0 
G 3 153 16 10 0 
G 3 153 16 20 0 
G 3 153 17 00 0 
G 3 S 953 22 00 0 

BEZEICHNUNG ! BEZEICHNUNG SCHL.-NR. I 

953 22 00 0 

153 26 10 0 

153 26 
153 31 
153 31 
153 32 
153 33 
153 34 
153 35 
153 35 
153 35 

26 
11 
12 
13 
00 
00 
10 
20 
40 

ASBES7Z EMENTOACHSCHIEFER 
ASBESIZEMENTUELLTAFELN 
ZUBEHOERTEILE FUER ASBESTZEMENTWELL— 
TAFELN 
SONSTIGE ASBESTZEMENTERZEUGNISSE 
BITUMINOESE BAHNEN» -SCHINDELN UNO 
-8IEGESTEIFE BAUSTOFFE 
LEICHTBAUPLATTEN AUF BASIS HULZWOLLE 
UNO MINERALISCHER BINDEMITTEL 
FEUERFESTE ROHSTOFFE" UNO ERZEUGNISSE 
ROHSCHAMOTTE 
SINTERMAGNESIA 
ELEKTROKORUNO 
SINTERDOLOMIT 
SCHAMOTTE-NORMAL- UND -FORMSTEINE 
SAEUREFESTE SCHAMOTTE-NORMAL- UND -FORM 
STEINE 
SILIKA-NORMAL- UNO -FORMSTEINE 
BASISCHE NORMAL- UNO -FORMSTEINE 
KORUND-NORMAL- UND -FORMSTEINE 
GRAPHITSCHMELZTIEGEL 
SIC-SCHMELZTIEGEL 
STAHLWERKSVERSCHLEISSMATERIAL 
SCHMELZGEFORMTC ERZEUGNISSE 

^M^rVdMlMtaM· 
teBmlrtiZik 

BETONELEHENTE U*D -ERZEUGNISSE A U S 
PORENBETON (GASSILIKATBETON) 
BETCNELEMENTE FUER GEBAEUOE IN STAHL-
BETON-SKELETTBAUWEISE (SK) 
BETONCLEMENTE FUER GEBAEUOE IN STAHL-
BETON WANDBAUWEI SEN 
ΒETCNERZEUGNISSE FUER MISCHBAUWEISEN 
dETONERZEUGNISSE FUER BAULICHE ANLAGEN, 
KUNSTSTEIN- UND SCHLACKENERZEUGNISSE 
SOWIE SONSTIGE BETONERZEUGNISSE 
HOHLBLOCKSTEINE 
KALKSANDSTEINE 
SONSTIGE KLEINFORMATIGE WANDBAUSTE INE 
AUS BETON 
BETONDACHSTEINE 

GIm- md Feinkermeikinda*irie 
TAFE|_- UN° SPiegELGLAS 
(153 11 000, 153 12 000) 
TAFELGLAS, NENNDICKE UNTER 2 ,0 MM 
(UUENNGLAS) 
TAFELGLAS, NENNDICKE 2 . 0 BIS 4 ,0 MM 
(FENSTERGLAS) 
WALZGLAS 
PROFILGLAS 
EINSCHEIEENS ICHERHEIΤSGLAS 
MEHRSCHICHTENSICHERHEITSGLAS 
ΤHERMÜSCHEIBEN 
GLASSEIOEN-ROVINGS, GLASSEIDEN-MATTEN, 
GLASSEIDEN-GEWEBE UND FLAECHENGEBILDE 
FUER TECHNISCHE ANWENDUNG (AUSSER GLAS-
SEIDENMISCHGEWEBE) GLASSEIDENGEWEBE UND 
FLAECHENGEBILDE FUER SONSTIGE ANWENDUNG 
(AUSSER GLASSEIDENMISCHGEWEBE) 
(153 22 000, 153 23 000, 153 24 000, 
153 25 000) 
GLASSEIOEN-ROVINGS, GLASSEIDEN-MATTEN, 
GLASSEIDEN-GEWEBE UNO FLAECHENGEBILDE 
FUER TECHNISCHE ANWENOUNG (AUSSER GLAS-
SEIDE NM ISCMGEWE BE) GLASSEJOENGEW EBE—UND 
FLAECHENGEBILDE FUER SONSTIGE ANWENDUNG 
(AUSSER GLASSEIOEN.4ISCHGEWE6E) 
(153 22 000. 153 23 000, 153 24 000, 
153 25 000) 
GLASSEIDEN-MISCHGEWEBE - BEDRUCKT FUER 
INNENAUSSTATTUNG 
GLASFASERVLIESSTOFFE 
FERNSEHKOLBEN MIT 70 GRAO ABLENKUNG 
FERNSEHKOLbEN MIT 110 GRAD ABLENKUNG 
AOWE AUS KIESELGLAS 
KOMPLETTE GLASROHRLEITUNGEN 
OPTISCHES GLAS 
LABORTHERMOMETER 
TECHNISCHE THERMOMETER 
THERMOMETER FUER OAS GESUNDHEITSWESEN 

T 0 4 4 
1 0 0 0 M2 0 1 8 
T 0 4 4 

T 0 4 4 
1 0 0 0 M2 0 1 8 

1000 M2 0 1 8 

1 0 0 0 M IAP „ 0 0 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 

-T 0 4 4 

T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 
T 0 4 4 

M3 0 3 1 

M3 0 3 1 

M3 0 3 1 

M3 0 3 1 
M3 0 3 1 

1 0 0 0 ST . NF 0 8 1 
1 0 0 0 ST . NF 0 8 1 
1000 ST . NF 0 8 1 

1 0 0 0 ST . PE 0 8 0 

1000 M2 ED 0 2 1 

1000 M2 ED 0 2 1 

1000 M2 ED 0 2 1 

1000 M2 ED 0 2 1 
T 0 4 4 
1 0 0 0 M2 E FF 0 1 8 
1 0 0 0 M2 EFF 0 1 8 
1 0 0 0 M2 EFF 0 1 8 
1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

044 

T 044 

1000 M2 018 
1000 STUECK 078 
1000 STUECK 078 
T 044 
1000 M IAP 004 
1000 M IAP 004 
1000 M KPP80 002 
1000 M KPP80 002 
1000 M KPP80 002 



C I S I G N I E R U N G E N ! E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT I 
êZW.I ZUR I 
A IABR PLAN KONI SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

G 1 153 36 50 0 REKORDSPRITZENZYLINDER 1000 M ΚΡΡ80 002 
G 1 153 36 60 0 MEDIZINISCHE GANZGLASSPRITZEN 1000 Ν ΚΡΡ80 002 
G 1 153 36 70 0 SONSTIGE GANZGLASSPRITZEN 1000 Ν ΚΡΡ80 002 
G 1 153 36 80 0 ALLGEMEINE GERAETE FUER MEDIZINISCHE lobo M ΚΡΡ80 002 

ZWECKE 
G . I 153 45 00 0 ALLGEMEINE LABORGERAETE AUS KIESELGLAS Τ 044 

(QUARZGLAS) 
G 1 153 47 00 0 TECHNISCHE ANLAGEN-EINHEITEN UNO BAU- 1000 Μ ΙΑΡ 004 

TEILE AUS GLAS OER 1. WASSERBESTAENOIG-
KEITSKLASSE 

G 1 153 51 00 0 ELEKTROBELEUCHTUNGSGLAS 1000 Ν ΙΑΡ 004 
G 3 153 52 00 0 FLASCtCΝ FUER LEBENSMITTEL τ 044 
G 3 S 153 52 00 0 FLASCHEN FUER LcBENSMITTEL 1000 STUECK 078 
G 3 s 153 53 00 0 DOSEN AUS GLAS FUER LEBENSMITTEL 1000 STUECK 078 
G 3 153 54 00 0 FLASCHEN UND DOSEN FUER ERZEUGNISSE, τ 044 

AUSSER FUER LEBENSNITTEL 
(SONSTIGES VERPACKJNGSGLAS) 

G 3 s 153 54 00 0 FLASCHEN UNO DOSEN FUER ERZEUGNISSE, 1000 STUECK 078 
AUSSER FUER LEBENSNITTEL 
(SONSTIGES VERPACKUNGSGLAS) 

G 3 s 953 55 31 0 TRINKGLAESER FUER HAUSHALT UND HOTEL 1000 Ν IAP 004 
(153 55 310*320,400,710,720,800) 

G 3 s 953 55 31 0 TRINKGLAESER FUER HAUSHALT UNO HOTEL 1000 STUECK 078 
(153 55 310*320,400,710,720,800) 

G 3 153 66 30 0 K1N0ERNILCHFLASCHEN 1000 STUECK 078 
G 1 153 71 00 0 ELEKTROTECHNISCHE ERZEUGNISSE AUS POR- 1000 M IAP 0 0 4 

ZELLAN UNO PORZELLANARTIGEM MATERIAL 
FUER HOCHSPANNUNG 

G 3 s 9 5 3 74 00 0 HAUSHALT- UNO HOTELPORZELLAN 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 
(153 74 0 0 0 , 153 75 0 0 0 ) 

G 3 s 9 5 3 74 00 0 HAUSHALT- UNO HOTELPORZELLAN Τ 0 4 4 
(153 74 000, 153 75 000) 

G 1 153 9 0 00 0 SANITAERTECHNISCHE ERZEUGNISSE AUS Τ 0 4 4 
SANITAERPORZELLAN, SANITAERSTEINGUT 
UND TON 

G 1 153 9 1 00 0 KLOSETTS STUECK 0 7 6 
G 1 1 5 3 92 0 0 0 WASCHTISCHE (SANITAERPORZELLAN UND STUECK 0 7 6 

SANITAERSTEINGUT) 

154 im ̂ •JSSETIJL̂ ' • · 
G 3 s 154 1° o0 

0 SCHNITTHOLZ Μ3 0 3 1 
G 1 154 11 50 0 GLEISSCHWELLEN AUS NADELHOELZERN Μ 3 0 3 1 

(AUSSER FICHTE UNO TANNE) 
G 1 154 13 50 0 GLEISSCHWELLEN AUS EICHE Μ3 031 
G 1 154 14 50 0 GLEISSCHWELLEN AUS ROTBUCHE Μ3 031 
G 3 954 41 10 0 MESSERFURNIERE UNO EXZENTERSCHAELFUR- 1 0 0 0 M IAP 0 0 4 

NIERL β IS 1 MM UND RUNOSCHAELPUAN 1ERE 
B I S 1 NN ( 1 5 4 4 1 1 0 0 , 1 5 4 4 2 1 0 0 ) 

,G 3 9 5 4 41 10 0 NESSERFURNIERE UNO EXZENTERSCHAELFUR- 1 0 0 0 M2 018 
N1ERE BIS 1 MM UNO RUNOSCHAELFURNIERE 
BIS 1 NN (154 41 100,154 42 100) 

G 3 s 9 5 4 53 00 0 SPANPLATTEN 1 0 0 0 M2 0 1 8 
FASERPLATTEN AUS HOLZ NITTLERER ROH-
DICHTE (UEBER 400 BIS 850 KG/M3) 
(154 53 000, 154 54 200) 

G 3 s 9 5 4 5 3 00 0 SPANPLATTEN· FASERPLATTEN AUS HOLZ Μ3 031 
NITTLERER ROHDICHTE (UEBER 400 RIS 
850 KG/M3) 
(154 53 000, 154 54 200) 

G 3 154 54 00 0 FASERPLATTEN Μ3 031 
G 3 1 5 4 54 10 0 FASERPLATTEN AUS HOLZ HOHER Μ3 031 

ROHOICHTE (UEBER 8 5 0 KG/M3) 
G 1 154 55 00 0 SPANPLATTEN AUS HOLZ M I T FASEROECK- Μ3 0 3 1 

SCHICHTEN 
G 1 1 5 4 59 9 0 0 SONSTIGE PLATTEN AUS HOLZ UND EIΝJAH- Μ3 0 3 1 

RESBILANZEN - LOH .NE - MINERALI SCH GEBUN-
DENE) 

G 1 154 65 00 0 ΤUEREN UND TORE AUS HOLZ UNO AUSTAUSCH- STUECK . 0 7 6 

. STOFFEN 
G 1 154 65 2 0 0 TUEREN (OHNE SPEZIALTUEREN) STUECK 0 7 6 
G 1 154 66 00 0 FENSTER AUS HOLZ UND AUSTAUSCHSTOFFEN STUECK 0 7 6 

155 F* | , l [ l r * » f rflj.lt. 

G 3 s 155 10 0 0 0 ZeLLSTOFF Τ ATRO 0 5 3 
G 3 s 155 40 00 0 PAPIER Τ 0 4 4 
G 3 s 155 41 00 0 ZEITUNGSDRUCKPAPIER Τ 0 4 4 
G 3 s 155 42 0 0 0 SCHREIB- UND DRUCKPAPIER UNO -KARTON τ 0 4 4 

(NUR BIS A2* KLEINERE FORMATE UNTER 
• 15581400) 

G 3 s Ï 55 50 00 0 VERPACKUNGSKARTON UND PAPPE τ 044 
G 1 155 61 00 0 TAPETEN (OHNE TAPETEN AUS GLASSEIDEN- τ 0 4 4 

MISCHGEWEBE-15326100) 
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G 3 S 155 69 50 0 FOLIEN FUER OIE MQEBELINDUSTRIÉ AUF 1000 Μ2 018 
ZELLSTOFFBASIS 

G 3 155 69 50 0 FOLIEN FUER OIE MOEBELINDUSTRIE AUF Τ 044 ZELLSTOFFBASIS 
G 3 S . 155 70 00 0 VERPACKUNGSMITTEL UND VERPACKUNGSHILFS- 1000 Μ ΙΑΡ 004 

MITTEL AUS PAPIER» KARTON, PAPPE UND 
FOLIEN 

G 1 155 71 10 0 WELLPAPPE τ 044 
G 1 155 71 20 0 VERPACKUNGSMITTEL AUS GROBWELLIGER τ 044 

WELLPAPPE (A-WELLE ». C-WELLE) UNO AUS 
WELLPAPPE 5-FACH 

G 1 155 72 10 0 SAECKE AUS PAPIER τ 044 
G- 1 155 75 10 0 FALTBARE UNO FESTE SCHACHTELN UNO τ 044 

ZUSCHNITTE AUS VOLLPAPPE»FESTE SCHACH-
TELN AUS KARTON (KURZBEZriCHNUNG: ROH-
KARTCNAGEN) 

G 1 955 75 10 0 FALTBARE UND FESTE SCHACHTELN UND τ 044 
ZUSCHNITTE AUS VOLLPAPPE,FESTE SCHACH-
TELN AUS KARTON* INNENEINRICHTUNGEN 
(155 75 100*155 75 5001 

G 1 155 75 30 0 FALTBARE SCHACHTELN UNO ZUSCHNITTE AUS τ 044 
KARTON 

G 1 155 77 00 c RUNDGEFAESSE AUS PAPIER, KARTON, PAPPE, τ 044 
FOLIEN UND WERKSTOFFKOMBI NATIONEN 

G 1 155 81 10 0 BRIEFUMSCHLAEGt τ 044 
G I 155 81 30 0 BRIEFPAP1ERAUSSTATTUNGEN τ 044 
G 1 155 81 40 0 BRIEFPAPIER* LÙSE τ 044 

157 En mgalMe der MMwHaAatrie 
G 1 957 00 00 0 ilOEBEL UND POLSTERWAREN (OHNE ΐοοο Μ ΚΡΡ80 002 157 53 000-MATRATZENBOE0EΝ 

157 63 OOO-KORBMOEBEL 
• 157 64 OOO-CAHPINGMOE BE L 

157 62 OOO-GEHAEUSE A.HOLZ U.HOLZWERKST 
157 83 200-SCHRAENKE F.ORG.MITTEL 
157 87 000-SPEZ.MOEBEL F.VERKAUFSEI NR. 
157 40 000-MOEBELBESTANOTEILE) 

G 3 s 957 00 00 0 MOEBEL UND POLSTERWAREN (OHNE 100C M ΙΑΡ 004 
157. 53 OOO-MATP.ATZENBOEDEN 
157 63 OOO-KORBMOEBEL 
157 64 OOO-CAMPINGMOEBEL 
157 82 OOO-GEHAEUSE A.HOLZ U.HOLZWERKST 
157 83 200rSCHRAENKE F.ORG.MITTEL 
157 87 000-SPEZ.MOEBEL F.VERKAUFSEI NR. 
157 90 000-M0E8ELBESTANDTEILE) 

G 3 157 11 00 0 SCHLAFRAUM-MOEBEL 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G I 157 11 10 0 SCHLAFRAUM-BEHAELTNISMOEBEL FUER TYPEN- 1000 Μ KPPbO 002 

SAETZE 
G 3 157 12 00 0 WOHNKAUMMOEΒEL 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 1 157 12 10 0 WOHNFAUM-TYPENSAETZE 1000 Μ ΚΡΡβΟ 002 
G 1 157 12 20 0 WOHNf· AUM-MONTAGEMOEBEL ΙύΟΟ Μ ΚΡΡ60 002 
G 3 157 20 00 0 M0E6EL FUER KUECHEN UNO SANITAERRAEUME 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 1 157 51 00 0 POLSTERMCEBEL 1000 Μ ΚΡΡβΟ 002 
G 3 157 51 00 0 POLSTERMOEBEL 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 3 157 64 00 0 CAHPINGMOEEEL 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 1 157 83 00 0 SPEZIALM0E6EL FUER BUEROS 1000 Μ ΚΡΡβΟ 0 0 2 

161 ν / 
ίΤι· ·ι·1ι ι ί ' ' 
• I k w i i H tattler BifcWilf 

G 3 s 961 20 00 0 SCHUR*3LLEN, GEWASCHEH (EINSChL- KAMEL- τ 044 
HAAR, MOHAIR» KASCHMIR), HAUT- UND GER-
BERWOLLEN (16120000,16130000) 
(NUR FUER WB TIERISCHE ROHSTOFFE) 

162 im iptaMnlflB n d Zvtaicnki 
G 1 162 10 00 0 GARNE UND ZWIRNE DER BAUMWOLLINDUSTRIE» τ 044 KARD1ERT 
G 3 s 962 10 00 0 ÛREI-UND VIERZYLINDERGESPINSTE τ 044 (162 10 000,162 20 000) 
G 1 162 20 00 0 GARNE UND ZWIRNE OER BAUKWOLLINDUSTRIE« τ 044 GEKAEMMT 
G 3 s 162 30 00 0 KAMMGARNE UND KAMMGARNZWIRNE DER WOLL- τ 044 

INDUSTRIE 
G 1 162 31 00 0 KAMMGARNE UND KAMMGARNZWIRNE AUS WOLLE τ 044 

- AB 30 S WOLLANTEIL,FEIN,HALBGROB ODER 
GROB (OHNE AUS/MIT MOHAIR.KAMELHAAR SO-
WIE TIERHAAREN) 

G 1 162 34 00 0 KAMMGARNE UNO KAMMGARNZWIRNE AUS ZELLU- τ 044 LOSECtCMIEFASERN 
G 1 162 40 00 0 GESPINSTE UNO ZWIRNE OER SEIOENIN- τ 044 

OUSTRIE (0. CHEMIESEIDEN -14700000) G 1 162 45 io 0 ZWIRNE AUS POLVESTERSEIDE. FEINTYP. τ 044 

TEXTUR1ERΤ 



?1 ι , 
G (SIGNIERUNG») ERZEUGNISPOSITIONEN HASSEINHEIT | 
BZW. I ZUR I > — 
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3 
3 S 

Γ, 3 

G 3 

G 3 

G 3 

G 1 

162 70 

162 70 

162 BO 

1 6 2 83 
162 90 

163 
1 6 3 11 

5 6 3 1 1 0 0 0 

00 0 

00 1 

00 0 

00 0 
00 0 

162 47 10 0 ZWIRNE AUS POLYAMIDSEIDE»FEINTYP»TEXTU- T 044 
KIERT 

"162 50 00 0 STREICHGARNE UND STREICHGARNZWIRNE Τ 044 
-OHNE UND BIS UNTER 15* ANTEIL 
SYNTHETISCHER FASERN 

162 60 00 0 STREICHGARNE UNO STREICHGARNZWIRNE AUS Τ 044 
UND HIT ANTEIL AB 15 % SYNTHETISCHER 
FASERN 
LEINENGARNE UND -WEBZWIRNE DES I N D U - Τ 0 4 4 
STRIEZ-WEIGES TECHNISCHE T E X T I L I E N 
LEINENGARNE DES INDUSTRIEZWEIGES TECH- Τ 044 
NISCHE TEXTILIEN 
SONSTIGE GARNE UNO WEBZWIRNE DES I N O U - Τ 0 4 4 
S T R I E Z W E I G E S TECHNISCHE T E X T I L I E N (OHNE ' 
FOLIENFAEDEN UNO FOLIENFADEN-ZWIRNE » 
JUTEGARNE UNO WEBZWIRNE AUS JUTEGARNEN Τ 0 4 4 
FOLIEFAEDEN UNO F O L I E F A O E N - Z K I R N E Τ 0 4 4 
TEXTILE HLAWDTTK 

BAU-VOLL-,W«D-ERTILI ÉIL II 
0 0 0 GEWEPE AUS BAUMWOLLE UND I N M I S C H U N G 1 0 0 0 « 2 0 1 8 

M I T V I S K G S L F A S I L Ä N 
BAUMWOLL-UNO BAUMWOLLARTIGE GEWEBE 1 0 0 0 M2 0 1 8 
(KURΖBEZEICHNUNG) ( 1 6 3 11 0 0 0 , 
1 6 3 0 0 0 , 1 6 3 3 1 0 0 0 ) 

1 6 3 11 7 2 5 VTF BANDMULLGE WFC BE 1 0 0 0 M2 0 1 8 
1 6 3 11 7 9 4 TECHNISCHER NULL 1 0 0 0 M2 0 1 8 
1 6 3 13 0 0 0 GEWIRKE AUS BAUMWOLLE U.JO I N MISCHUNG 1 0 0 0 N2 0 1 8 

M I T VISKOSEFASERN 
9 6 3 13 0 0 0 GEWIRKE DER BAUMWOLLINDUSTRI E 1 0 0 0 H2 0 1 8 

( K U R Z B E Z . ) ( 1 6 3 13 0 0 0 , 1 6 3 2 3 0 0 0 , 
1 6 3 3 3 0 0 0 , 1 6 3 7 3 7 0 0 , 1 6 3 7 3 8 0 0 , 
1 6 3 8 3 3 0 0 , 1 6 3 8 3 4 0 0 , 1 6 3 83 5 0 0 , 
1 6 3 8 3 6 0 0 , 1 6 3 83 7 0 0 , 1 6 3 8 3 8 0 0 ) 

1 6 3 15 0 0 0 NAEHWIRK-FADENVERBUNDSTOFFE ( M A L I M O , 1 0 0 0 M 2 0 1 8 
H A L I P O L , SCHUSSPOL U . A . ) AUS BAUMWOLLE 
UND I N MISCHUNG M I T VISKOSEFASERN 

9 6 3 15 0 0 0 MAEHWIRK-FADENVERBUNDSTOFFE DER 1 0 0 0 M2 0 1 8 
BAUMWOLLINDUSTRI E (KURZBEZEICHNUNG) 
( 1 6 3 15 0 0 0 , 1 6 3 2 5 0 0 0 , 1 6 3 35 0 0 0 , 
1 6 3 7 5 7 0 0 , 1 6 3 75 8 0 0 , 1 6 3 85 3 0 0 , 
1 6 3 8 5 4 0 0 , 1 6 3 8 5 6 0 0 , 1 6 3 85 7 0 0 , 
1 6 3 8 5 0 0 0 ) 

1 6 3 2 1 0 0 0 BAUMWOLLART IGE GEWEBE AUS VISKOSEFASERN 1 0 0 0 M2 0 1 8 
1 6 3 2 3 0 0 0 BAUMKÜLLARTIGE GEWIRKE AUS 1 0 0 0 M2 0 1 8 

VISKOSEFASERN 
1 6 3 25 oo o BAUMWOLLARTIGE NAEHWIRK-FAOENVERBUNO- 1 0 0 0 M2 o i e 

STOFFE ( MAL I M G , -4ALI POL , SCHUSS POL U . A . ) 
AUS VISKOSEFASERN 

1 6 3 2 6 0 0 0 BAUMWOLLARTIGE NAEHWIRK-FASERVER8UND- 1 0 0 0 H2 0 1 8 
STOFFE ( M A L I W A T T , ^ A L I V L L E S ) AUS V I S -
KOSEFASERN (NAEHFAOEN AUCH AUS CHEMIE-
S E I D E N ) 

9 6 3 2 6 0 0 0 HAEHWIRK-FASERVERBUNDSTûFFE DER 1 0 0 0 M2 O l d 
BAUMWOLLINDUSTRI E (KURZBEZEICHNUNG) 
( 1 6 3 2 6 0 0 0 , 1 6 3 3 6 0 0 0 ) 

1 6 3 3 1 0 0 0 BAUMWOLLARTIGE GEWEBE AUS UND M I T S Y N - 1 0 0 0 M2 0 1 8 
ΤH E T I SCHEU FASERN, AUCH I N MISCHUNG H I T 
C H E M I E S E I D E N UNO ANDEREN FAOENARTE.N 

1 6 3 33 0 0 0 BAUMWOLLART IGE GEWIRKE AUS UND MIT SYN- 1 0 0 0 M2 0 1 8 
THETISCHEN FASERN, AUCH I N MISCHUNG MIT 
C H E M I E S E I D E N UNO ANOEREN FAOENARTEN 

1 6 3 35 0 0 0 BACMWOLLARTIGE NAEHWIRK-FAOENVERBUND- 1 0 0 0 M2 0 1 8 
STOFFE ( M A L I M U , M A L I POL,SCHUSSPOL U . A . ) 
AUS UNO M I T SYNTHETISCHEN FASERN, AUCH 
I N MISCHUNG MIT CHEMIESEIDEN UND 
AFTDEREN FADENARTEN 

163 36 00 0 BAUMWOLLARTIGE ΝΑΕHWIRK-FASERVERBUNO- 1000 M2 018 
STUFFE ( MALI WATT,MALI VLIES) AUS UNO MIT 
SYNTHETISCHEN FASERN, AUCH IN MISCHUNG 
MIT AtŒEREN FASERARTEN UND MIT CHEMIE-
SEIDEN 

163 41 00 0 KAMMGARNGEWEBE MIT WOLLANTEIL AB 30* 1000 M2 018 
UND IN MISCHUNG MIT CHEMIEFASERSTOFFEN 

963 41 00 0 KAMMGARNGEWEBE (KURZBEZEICHNUNG) 1000 M2 018 
(163 41 000,163 51 000,163 61 000) 

163 42 00 C STREICHGARNGEWEBE MIT WOLLANTEIL AB 30* 1000 M2 018 
UND IN MISCHUNG MIT CHEMIEFASERSTOFFEN 

963 42 00 0 STREICHGARNGEWEBE (KURZBEZEICHNUNG) 1000 M2 018 
(163 42 000,163 52 000,163 62 000) 

163 43 00 0 GEWIRKE MIT WOLLANTEIL AB 3θΧ UNO IN 1000 M2 018 
MISCHUNG MIT CHEMIEF*SERSTOFFEN 
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G 1 

963 A3 00 0 GEWIRKE OER WOLL- UNO SEIOENINOUSTRIE 1000 M2 
(KURZBEZEICHNUNG) (163 43 000, 
163 53 000,163 63 000,163 73 100, 
163 73 200,163 83 100,163 83 200) 

163 44 00 0 GESTRICKE HIT WOLLANTEIL AB 33% UNO IN 1C00 M2 
MISCHUNG MIT CHENIEFASERSTOFFEN 

963 44 00 0 GESTRICKE OER WOLL-UND SEIDEMIΝ OUSTRIE 1000 M2 
(163 44 000,163 54 000,163 64 000, 
163 84 000) (KURZBEZEICHNUNG) 

163 45 00 0 NAEHWIRK—FADENVERBUNOSTûFFE (MALIMO, 1000 M2 
MALIPOL,SCHUSSPOL U.A.) MIT WOLLANTEIL 
AB 30% UKJ IN MISCHUNG MIT CHEMIE-
FASERSTOFFEN 

963 45 00 0 NAEHWIRKFADENVERBUNDSTJFFE Dt3 WOLL- 1000 M2 
UND SEIOENINOUSTRIE (KURZBEZEICHNUNG) 
(163 45 000,163 55 000,163 65 000, 
163 75 000,163 85 100) 

163 46 00 0 NAEHWIRK-FASERVERBUNOSTOFFE (MALIWATT, 1000 M2 
MALIVLIES. VOLTEX U.A.) MIT WOLLANTEIL 
AB 30% UND IN MISCHUNG ,11Τ CHEMIEFASER-
STOFFEN 

963 46 00 0 NAEHWIRK-FASERVERBUNOSTOFFE OER 1000 M2 
WOLLINDUSTRIE (KURZBEZEICHNUNG) 
(163 46 000.163 56 000,163 66 000) 

163 51 00 0 KAMMGARNGEWEBE AUS VISKOSEFASERN SOWIE 130U M2 
IN MISCHUNG MIT WOLLE UNTER 30% 
UNO/CDER SYNTHETISCHEN FASERN UNTER 15% 

163 52 00 0 STREICHGARNGEWEBE AUS VISKOSEFASERN 1000 HZ 
SOWIE IN MISCHUNG MIT WOLLE UNTER 30% 
UND/ODER SYNTHETISCHEN FASFP.N UNTER 15% 

163 53 00 0 GEWIRKE AUS VISKOSEFASEFN SOWIE IN MI- lJOO M2 
SCHUNG MIT WOLLE UNTER 30% UNO/OOER 
SYNTHETISCHEN FASERN UNTER 15* 

163 54 00 0 GESTPICKE AUS VISKOSEFASERN SOWIE IN 1000 H2 
MISCHUNG MIT WOLLE UNTER 30% UNO/ODER 
SYNTHETISCHEN FASERN UNTER 15* 

163 55 00 0 NAEHWIRK-FADENVERBUNDSTOFFE MALINÜ.MA- 1000 HZ 
LIPOL,SCHUSSPCL U.A.) AUS VISKOSEFASERN 
SOWIE IN MISCHUNG MIT WJLLE UNTER 30% 
UND/CDER SYNTHETISCHEN FASERN UNTER 15% 

163 56 00 0 NAEHWIRK-FASEFVCKB JNDS T3FFL (MALIWATT, 1003 HZ 
MALIVLIES, VOLTEX U.A.) AUS VISKOSEFA-
SERN SOWIE IN MISCHUNG MIT WOLLE UNTER 
30% UNÜ/CDER SYNTHETISCHEN FASERN UNTER 
1 5S 

163 61 00 C KAMMGARNGEWEBE «*US UNU MIT ANTEIL SYN- 1000 HZ 
THETI SCHER FASERN AB 15% UND IN 
MISCHUNG MIT AMDERcN FASERN, WULLANTEIL 
UNTER 30? 

163 £2 CO C SIRE ICHGARNGEWE 3E AUS UND MIT ANTEIL 1000 Mi 
SYNTHETISCHER FASELN AB 15% U1D IN MI-
SCHUNG MIT ANDEREN FASELN, WOLLANTEIL 
UNTER 30% 

163 63 CO C GEWIRKE AUS UND MIT ANTEIL SYNTHE- 1C00 M2 
TISCHER FASERN AB 155 UND Ii, MISCHUNG 
.MIT ANDEREN FASERN, 
WOLLANTE IL UNTER 30% 

163 64 00 0 GESTRICKE AUS UNO MIT ANTEIL SYNTHETI- 100C M2 
SCHER FASERN AB 15% UND IN MISCHUNG »IT 
ANDEREN FASERN, WOLLANTEIL UNTER 30% 

163 65 00 0 NAEHWIRK-FADENVERSUN)STOFFE (MALIMO,ΜΑ- ΙϋΟΟ H2 
LIPOL. SCHUSSPOL U.A.) AUS UND NIT AN-
TEIL SYNTHETISCHER FASE1

Ν AD 15* UND IN 
MISCHUNG MIT ANDEREN FASERN, WOLLANTEIL 
UNTER 30* 

163 66 00 0 NAEHWIRK-FASERVERBUNOSTOFFE (MALIWATT, 1000 M2 
MALIVLIES, VOLTEX U.A.) AUS UMJ MIT AN-
TEIL SYNTHETISCHER FASEfΝ AO 15% UND IN 
MISCHUNG MIT EUEREN FASERN, WÛLLANTE1L 
UNTER 30% 

163 69 40 C- EOELPELZ-I MI TAT IONEN ( F ASEP.BAND- 100D M2 
GESTRICKE) 

163 70 00 C TEXTILE FLAECHENGE3IL0E OER SEIDENIN- 1000 M2 
OUSTRIE AUS NATURSEIDEN SOWIE AUS 
ZELLULOSECHEMIE SEIDEN.AUCH IN MISCHUNG 
MIT ANOEREN FADENARTEN 

163 71 00 0 GEWEBE AUS ZELLULOSECHEMIESEIDEN, AUCH 1000 M2 
IN MISCHUNG MIT ANDEREN FADENARTEN 

963 71 OG 0 SEIDENGEWEBE (KURZBEZEICHNUNG) 1000 M2 
(163 71 000.163 72 000.163 81 000) 

1,63 72 00 0 GEWEBE AUS NATURSEIDE. AUCH IN MISCHUNG lüOO M2 
MIT ANDEREN FAOENARTEN 

013 

018 

0 1 8 

0 1 8 

Old 

0 1 8 

Ol 8 

0 1 8 

01Θ 

oie 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

Ol £ 

0 1 8 

Olà 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

0 1 8 

bmmmssA 



6 ISIGNIERUNGEM E R . Z E U G N I S P O S I T I O N E N HASSEINHEIT I 
BZW. 
4 

1 
UB« 

ZUR 
PLAN 

1 
KONI SCHL.-NR • 1 .. BEZEICHNUNG 1 BEZEICHNUNG SCHL.-Nf 

G 1 163 73 00 0 GEWIRKE AUS ZELLULOSECHEMIESEIDEN, AUCH 1000 M2 018 
IN MISCHUNG MIT ANDEREN FADENARTEN 

G I 163 75 00 0 NAEHWIRK-FADENVERBUNDSTOFFE (MALIMO*MA- 1000 M2 018 
LIPOL «SCHUSSPOL U.A.) AUS ZELLULOSECHE-
MIESEIDEN. AUCH IN MISCHUNÒ HIT ANDEREN 
FADENARTEN 

G 1 163 80 00 0 TEXTILE FLAECHENGE8IL0E OER SEIDENINDU- 1000 M2 018 
SIVIE AUS SYNTHETISCHEN SEIDEN, AUCH IN 
MISCHUNG MIT ANDEREN FADENARTEN,WOLLAN- / 
TEIL UNTER 30* 

G 1 163 81 00 0 GEWEBE AUS SYNTHETISCHEM SEIDEN, FEIN, 1000 M2 018 
AUCH IN MISCHUNG MIT ANOEREN FADENAATEN 
WOLLANTEIL UNTER 30% 

G 1 163 83 00 0 GEWIRKE AUS SYNTHETISCHEN SEIDEN, AUCH 1000 M2 018 
IN MISCHUNG MIT ANDEREN FADENARTEN, 
WOLLANTEIL UNTER 30 l 

G 1 163 84 00 0 GESTRICKE DER SEIDENINDUSTRIE AUS SYN- 1000 M2 018 
THETISCHEN SEIDEN, AUCH IN MISCHUNG MIT 
ANDEREN FADENARTEN 

G 1 163 85 00 0 NAEHWIRK-FADENVERBUNDSTOFFE (MAL IMO,MA- 1000 M2 018 
LIPOL, SCHUSSPOL U.A.) OER SEIDENINDU-
STRIE AUS SYNTHÉTISCHEN SEIDEN, AUCH IN 
MISCHUNG MIT ANDEREN FADENARTEN 

4CA TeHile Flieh ewehilde 
l b 4 fUiuilextOie· n d TeAafadbe Textilien 

Γ. 3 S 164 10 00 0 TEXTILE FLAECHENGEBILDE FUER MOEBEL- 1000 Η 2 018 
UND AUTOSITZBEZUG, MOEBELBELAG UNO 
WANDBEHANG 

G 1 164 20 00 0 TEXTILE FLAECHENGEBILDE FUER DEKORATION 1000 M2 018 
r, 3 S 164 30 00 0 TEXTILER FUSSBoDENBELAG (TEPPICHE, • 1000 M2 018 

LAEUFER, AUSLEGEWARE U.AE.) 
G 3 s 164 40 00 0 TUELLE UND GARDINEN, EINSCHL. BESTICKT 1000 M2 018 

UWO KONFEKTIONIERT 
G 1 964 41 00 0 GAPDINEN, NICHT- ODEÄ TEILKONFEKTIO- 1000 M2 018 

NIERT (164 41 000, 164 42 000) 
G i 164 43 00 0 GARDINEN, BESTICKT, NICHT- ODER 1000 M2 018 

TEILKONFEKTIONIERT 
G 1 964 44 00 0 GARDINEN·' KONFEKTIONIERT 1000 M2 018 

OHNE TEILKONFEKTIONIERT 
( 164 44 000, 164 45 000) 

G 1 164 61 00 0 LElNcN- UND HALBLEINENGEWEBE SOWIE 1000 M2 018 
GEWEBE AUS LEINENMISCHGARNEN FUER 
KLEIDUNG, HAUSHALT U.AE. 

G 1 164 62 00 0 LEINEN- UND HALBLEINENGEWEBE SOWIE 1000 M2 018 
GEWBE AUS LEINENMISCHGARNEN FUER 
INDUSTRIEBEDARF 

G 1 164 63 00 0 SACK- UND VERPACKUNGSGEWEBE 1000 M2 018 
G 1 164 71 00 0 VIGUGNEGEWEBE 1000 M2 018 
G 1 164 7? 00 0 GRCBGARNCEWBE 1000 M2 018 
G 1 164 91 00 c PLANENSCHICHTSTOFFE AUS TEXTILIEN 1000 M2 018 

FLAECHENGEBILDEΝ 
G 1 164 92 00 0 REIFENKORDGEWEBE 1000 M2 018 
G 1 164 <.3 00 . 0 TRAEGERSTüFFE FUER TUFTING 1000 M 2 018 

165 4er TriioUf«r^"stt™rfi»dH>>fe 
G 3 s 165 20 00 c STRUMPF WAREN 1000 PAAR 089 

(OHNE PROPHYLAKTISCHE UND THERAPEUTI-
SCHE STPUMPFWAREN 16587000) 

G 1 165 21 00 c STRUMPFWAREN FUER HERREN 1000 PAAR 069 
G 1 165 22 00 0 S TRUMPFWAREN FUER DAMEN 1000 PAAR 089 
G 1 165 22 80 0 STRUMPFHOSEN FUER DAME'S 1000 PAAR 089 
G 1 165 23 00 0 STRUKPFWAREN. FUER KINDER UND 1000 PAAR 089 

KLEINKINDER 
G 3 165 30 00 0 HANDSCHUHE, GEWIRKT UNO GESTRICKT 1000 PAAR 089 
G 3 . 965 31 30 0 HANDSCHUHE FUEfs KINDER (KURZBEZEICHN. ) 1000 PAAR 089 

( 165 31 -300, 400, 32 300, 400) 
G 3 s 165 4.0 00 0 UNTERTRIKCTAGEKÌ , NACHTKLtlDUNG, SPORT- - 1000 STUECK 078 

TRIKCTAGEN, GEWIRKT UNO GESTRICKT 
G 3 s 165 50 00 0 OBERTRIKPTAGEN (OHNE BADE- UND TRAI- 1000 STUECK 078 

NINGSKLEIDUNG) 
G - 1 165 51 00 0 OBEPTRIKCTAGEN FUER HERREN (OHNE BADE- 1000 STUECK 078 

UND TRAININGSKLEIOUNG) 
G 1 165 52 00 0 0BERTR1ΚΟΤΑGEN FUER DAMEN (OHNE BADE- 1000 STUECK 078 

UND TRAININGSKLEIDUNG) 
G 1 165 53 00 0 OBERTRI ΚΟΤΑGEN FUER KNABEN (OHNE BADE- 1Ò00 STUECK 078 

UND TRAININGSKLEIDUNG) 
G 1 165 54 00 0 OBERTRIKGTAGEN FUER MAEDCHEN (OHNE 1000 STUECK 078 

BADE- UND TRAININGSKLEI DUNG) 
G 1 165 55 00 0 OBERTRIKOTAGEN FUER KLEINKINDER 1000 STUECK 078 
G 1 165 61 00 0 BADEKLEIDUNG 1000 STUECK 078 
G 1 165 65 00 0 TRAININGSKLEIDUNG FUER ERWACHSENF 1000 STUECK 078 
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G 1 165 66 00 0 TRAIMNGSKLEIDUNG FUER KINDER 1000 STUECK 0 7 8 
G 1 165 90 00 0 HIEDERWAREN 1000 STUECK 0 7 8 

166 Γι IIMIltwi 
i t i iinrlf— f — G 1 166 82 3 0 0 SPORT- UNO KANQERZELTE STUECK 0 7 6 

167 EruupiMe 
der KeeJektramdortie 

G 1 167 10 00 0 R.BERKLEIOUNG F^ER HERRE" 1000 Ρ KPF30 002 
G 3 S 167 10 00 0 OBEPKLEIDUNG FUER HERREN 1000 STUtCK 0 7 8 
G 1 167 20 00 0 OBERKLEIDUNG FUER DANEN 1000 Μ ΚΡΡβΟ 0 0 2 
G 3 S 167 20 00 C OBERKLEIDUNG FUER JAKEΝ 1C0C STUECK 0 7 6 
G 1 167 30 00 C OBEPKLEIDUNG FUER KNABEN 1000 Μ ΚΡΡΒΟ 00 2 
G 3 s 167 30 00 C ÙBERKLEIOUNC FUER KNABEN 1000 STUCCK 0 7 8 
G 1 167 40 00 0 OBERKLEIOUNG TUER MAEDCHEN 1000 Ν KPPÖO 002 
G 3 s 167 40 00 C OBERKLEIDUNG FUEFC MAEDCHEΝ 1000 STUtCK 07 β 
G 1 967 60 00 0 ARBEITS-* ARBEITSSCHUTZ-, Ü I E N S T - UND 1000. M KPP8C 0 0 2 

HYGIENEKLEIDUNG (OHNE OIENSTKLE IDUNG) 
• (KURZUEZEICHNUNG) (OHNE 167 6 1 7 0 0 , 

167 61 8 0 0 , 167 61 9 0 0 , 167 62 VOO, 
167 63 8 0 0 , 167 63 9 0 0 , 167 64 8 0 0 , 
167 64 900, 167 65 900, 167 t>6 900, 
167 67 7 0 0 , 167 67 8 0 0 , 167 67 9 0 0 , 
167 68 7 0 0 , 167 68 8 0 0 , 167 08 9 0 0 . 
167 69 9 0 0 ) 

G 3 s 967 60 00 0 ARBEITS- , ARBEITSSCHUTZ-, D I E N S T - Π m 1000 STUtCK 0 7 8 
HïGIHÎEELEIDUlîG (OHNE DIENSTKLEIDUNG) 
(KURZCEZEICHNUNG) (OHNE 167 OL 7 0 0 , 
167 61 8 0 0 , 167 61 9 0 0 , LT>7 62 9 0 0 , 
167 63 8 0 0 , 167 63 9 0 0 . 167 64 8 0 0 , 
167 64 9 0 0 , 167 65 9 0 0 , 167 06 9 0 0 . 
167 67 70Q, 167 67 8 0 0 , 167 67 9 0 0 , 
167 68 7 0 0 , 167 68 8 0 0 , 168 68 9 0 0 , 
167 69 9 0 0 ) 

G 1 9 6 7 70 00 0 LEIBKAESCHE (OH JE SAEUGLINGSWAESCHE) 1000 Μ ΚΡΡόΟ 002 
(OHNE 167 7 7 0 0 0 ) 

G 3 s 9 6 7 70 00 0 LEIBWAESCHE (OH NE SAEUGLINGSWACSCHE) 10C0 STUECK 078 
(OHNE 167 77 0 0 0 ) 

G 1 167 77 0 0 0 SAEUCLI NGSWAESCttt 1000 STUTCK 07ε 
G 1 967 80 00 0 HAUSHAL TWAESCHE ( OHNE TASCHENTUECHER," 1CC0 M KPP30 002 

SEIFTUECHER UND WASCHHANDSCHUHE) 
(OHNE 167 Ç3 0 0 0 , 167 89 3 0 0 ) 

G 3 s 967 80 00 0 HAUSHALTWAESCHt (OHNE TASCHENTUECHER, ICOO STUtCK C76 
SEIFTUECHER UND WASCHHANDSCHUHE> 
(OHNE 167 83 0 0 0 , 167 8 9 30U) 

G 3 167 82 00 0 BETTWAESCHE 1000 STUECK 0 7 8 
G 1 167 89 30 0 SEIFTUECHER UND WASCHHANDSCHUHE 1000 M KPPSC 0u2 
G 1 167 93 00 0 SCHLAFDECKEK UND AEHNLICHE DECKEN 1000 STUECK 0 7 8 

168 fer Le dtf 
Enwphi f 

, Kurfleder-,  (UnAwaraialwtrie 
G l 168 11 00 0 HARTES LEDE* τ O44 
G 1 168 12 00 C WEICHES LECER (OHNE AUS SPALTEN- 10 00 H2 018 

168 13 0 0 0 ) 
G 1 168 12 10 0 G BER L ED E F loco ΗΣ 018 
G 1 168 12 20 0 FUTTEKLEDEK 1000 M 2 018 
G 3 s 168 20 00 0 KUNSTLEDER 1000 HZ 013 
G 1 168 31 10 0 SYNTH.MATEFIAL * I T LEOEREI GENSCHAFT EN 1000 H2 016 

FUER SCHAFTAUSSENMATERIAL 
G 1 168 31 20 0 SYNTH. MATERIAL H I T LEDERE IGLÎJSCHAFTEN 1000 MI 013 

FUER SCHAFTINNCNMATERIAL 
G 3 s 168 50 00 0 FUSSB0DEN3ELAG MIT UND OHNE SCHI CHT - 1000 M2 OIS 

TRAEGER (CHNE GUMMIDEL^G 146 47 2 1 0 ) 
G 1 168 78 10 0 SCHAEFTE FUER STRASSENSCHUHE 1000 PAAR 089 

169 der& dhah 
Erseafùtt 

tndartrie UM LedenraraaiadHfrie 
G 3 s 169 10 00 0 ERZEUGNISSE DE ·̂ SCHUMI JDUSTME - 1000 PAAR 0S9 

STPASSEKSCHUHE 
G 3 169 11 00 0 S TRASSE NSCHUHC FUER ΗΕΓ.ΡΕ.Ί looo PAAR 03·? 
G 1 169 12 0 0 0 STFASSENSCHUHE FUtÄ DAMLN 1J00 ΡΑΑλ 039 
G 3 9 6 9 13 00 0 STRASSENSCHUHE FUER KINDER 1000 PAAR 0 8 9 

(KURZEEZT1CHNUNG) 
( 1 6 9 13 OUO BIS 169 19 0 0 0 ) 

G 1 169 20 00 0 ERZEUGNISSE DCF. SCHUHINDUSTRIE - 1000 PAAR 0 8 9 
ARBEITS— UND 8LRJFSSCHUHE 

G 1 169 30 00 0 ERZEUGNISSE DES SCHUHIHJUSTKIE - 1000 PAAR 0TÌ9 
SPORTSCHUHE 

G 3 5 169 40 00 0 ERZEUGNISSE OER SCHUHINDUSTRIE - 1000 PA*R 0 8 9 
HAUSSCHUHE 

G 1 969 51 00 0 KLEIDUNG AUS LEDER UNO KUNSTLEDER ICOO M IAP 0 0 4 
(KURZBEZEICHNUNG) 
(169 51 000· 52 000, 55 000« 56 000) 

G 1 169 60 00 0 ERZEUGNISSE OC* LEOERWAKENINDUSTFIT - 1000 Μ ΚΡΡβΟ 0 0 2 
LEDERWAREN FUER TECHNISCHE ZWECKE UND 
SATTLERWAREN 
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I 

I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL. -NR . I 

3 S 

1 6 9 6 0 00 0 ERZEUGNISSE DER LEDERWARENINDUSTRIE -
LEDERHAREN FUER TECHNISCHE ZWECKE UND 
SATTLERWAREN 

9 6 9 70 0 0 0 TAESCHJER- UND FE INTAESCHNERWAREN 
( 1 6 9 70 0 0 0 , 169 8 0 0 0 0 ) 

9 6 9 70 0 0 0 TAESCHNEK- UND FEINTAESCHNERWAREN 
( 1 6 9 70 0 0 0 , 169 8 0 0 0 0 ) 

1 6 9 90 0 0 0 ERZEUGNISSE OES LE OERWARENINDUSTRIE -
KOFFER 

169 90 0 0 0 ERZEUGNISSE OER LEOERWARENINUUSTRIE-
KOFFER 

169 90 0 0 0 ERZEUGNISSE DER LEOERWARENINDUSTRIE -
KOFFER 

1 7 1 fetiipiiw der FnAiadii ln« 
1 7 1 IL oo C F I S C H F A N G D E R H Û C H S E E _ UND K U E S T E N _ 

FISCHEREI (OHNE SCHALEN-, KP.USTEN-
UND HEERESSAEUGET 1ERE) 

9 7 1 20 0 0 0 F ISCH UND FISCHWAREN (KURZBEZEICHNUNG) 
( 1 7 1 20 0 0 0 , 171 3 0 0 0 0 , 171 4 0 0 0 0 , 

171 80 0 0 0 , 3 2 0 11 0 0 0 ) 
(OHNE 1 7 1 2 9 0 0 0 ) 

171 21 2 0 0 FRISCHFISCHE, F I L E T I E R T » N I C H T GEFROSTET 
1 7 1 21 6 0 0 FRISCHFISCHE, F I L E T I E R T . GEFROSTET 
171 21 70 0 FRISCHFISCHE, F I L E T I E R T , PORTIONIERT, 

GEFRISTET 
9 7 1 29 3 1 0 E IWEISSFUTTERMITTEL, T I E R I S C H GESAMT 

( 1 7 1 29- 3 1 0 , 172 93 6 0 0 . 146 53 6 0 0 ) 
1 7 1 31 0 0 0 KONSERVEN DER FISCHINDUSTRIE 
1 7 1 35 00 Ο Ρ ΛΑΕ SEP VE Ν DER F I SCHI NOUS TRI E (OHNE 

PRAESERVEU MIT VERLAENGERTER HALTBAR-
KEIT - 1 7 1 3 6 0 0 0 ) 

1 7 2 Erzeugst··« der F]riThi»d««lrir 
172 11 0 0 C SCHWEINEFLEISCH UND S ^ H L A C H T A B S C H N I T T E -

FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(.NUR FUER SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

972 11 0 0 0 FLEISCH UND ESSßAPE INNEREIEN,FR ISCH 
(GEKUEHLT)UND SEFR 3STET (GEKUEHLT) UND 

* GEFROSTET (OHNE ROHFETTE) (KURZBE-
ZEICHNUNG) 

9 7 2 11 0 0 0 FLEISCH,FRISCH (GEKUEHLT) UNO GEFROSTET 
UND ESSBARE INNEREIEN.FR ISCH ( G E -

KUEHLT) UND GEFROSTET (OHNE ÄOHFETTE) 
(KUPZBEZEICHNUNG) 

172 12 0 0 0 RINCFLEISCH UND SCHLACHTA3SCHMITTE, 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(NUR FUER SELBS TSC HLACHTEWOE BETRIEBE) 

172 13 0 0 0 KALBFLEISCH UNC SCHLACHTA8SCHNITTE 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(NUR FUEFI SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

172 14 00 0 SCHAF-, SCHAFLAMMFLEISCH UND SCHLACHT-
ABSCHNITTE ,FR ISCH (GEKUEHLT) UNO GEFRO-
STET (NUR F.SELCSTSCHLACHT.BETRIEBE) 

172 15 0 0 0 ZIEGEN-,ΖIFCGCNLAMMFLEISCH UND SCHLACHT-
ABSCHNI TTE, FRI SCH (GEKUEHLT) UND GEFRO-
STET (NUR F.SELBSTSCHLACHT.BETRIEBE) 

172 17 0 0 0 GEFLUEGELFLEISCH, FRISCH (GEKUEHLT) 
UND GEFROSTET 
(NUR FUER STLBSTSC HLACHTENOE BETRIEBE) 

172 18 0 0 0 WILD- UND WILDGEFLUEGELFLEISCH 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

172 19 10 0 HAUSKANINCHEN 
(NUR FUEP. SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

172 2 1 0 0 0 ESSBARE INNEREIEN VOM SCHWEIN» 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

172 22 0 0 0 ESSBARE INNEREIEN VOM R I N O , 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GFFRGSTET 
(NUR FUE F SELBSTSCHLACHTENOE BETRIEBE) 

172 23 0 0 0 ESSBARE INNEREIEN VOM KALB, 
FRISCH (GEKUEHLT) UNO GEFROSTET 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENOE BETRIEBE) 

172 24 0 0 C ESSBARE INNEREIEN VOM SCHAF, 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTEMOE ÔETRIE3E) 

172 25 0 0 0 ESSBARE INNEREIEN VON Z IEGEN, 
FRISCH (GEKUEHLT) UND GEFROSTET 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 

172 2 7 0 0 C ESSBARE INNEREIEN VOM GEFLUEGEL, 
FRISCH (GEKUEHLT) UNO GEFROSTET 
(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENOE BETRIEBE) 

COO M IAP 0 0 4 

000 M KPP80 002 

000 M IAP 004 

000 M KPP80 002 

000 M IAP 004 

000 STUECK 076 

0 4 4 

044 

0 4 4 
0 4 4 
044 

044 

044 
044 

000 M IAP 

O44 

0 0 4 

0 4 4 

0 4 4 

0 4 4 

044 

0 4 4 

044 

0 4 4 

044 

0 4 4 

.044 

0 4 4 

044 

0 4 4 

044 
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G 1 172 28 0 0 0 ESSBARE IKNEREI EN VOM WILO UNO Τ 0 4 4 
WILDGEFLUEGEL 

0 4 4 

(NUR FUER SELBSTSCHLACHTENOE BETRIEBE) 
G 1 172 29 10 0 ESSBARE INNEREIEN VOH HAUSKANINCHED Τ 0 4 4 

« (NUR FUER SELBSTSCHLACHTENDE BETRIEBE) 
G 1 172 50 00 0 FLEISCHWAREN Τ 0 4 4 
G 1 1 7 2 60 00 0 WURSTWAREN Τ 0 4 4 
G 1 172 70 0 0 0 FLEISCH- UND WUP. ST KONS E .<V E Ν UMD Τ 0 4 4 

-PRACSERVEN 
G 1 172 80 0 0 0" Τ ISCHFERTIGE FL EISCH-SOSSE-GERICHTE τ 0 4 4 

(OHNE TISCHFERTIGE FLEISCM-SÜSSE-
GERICHTE IN BLLCHOOSER UNO T I S C H F E R T I -
GE FLEISCH-SOSSE—GERICHTE I N GLAESTKN) 
(OHNE 1 7 2 83 0 0 0 , 172 84 0 0 0 ) 

G 3 s 97 2 96 10 0 ROHE IIAEUTE UNO FELLE VON GROSSTIEREN Τ SRUENGEW. 0 5 6 
F(IER OL E LEDERI NDUSTRIE 
( ÛHNE SCHWEINEHAEUTE - 1 7 2 96 14 0 ) 
(NUR FUER W B TIERISCHE ROHSTOFFE) 

G 3 s 172 96 14 0 SCHWEINEHAEUTE Τ GRIJENGEW. 056 
(NUR FUER W B T I E F I S C H E ROHSTOFFE) 

G 3 s 9 7 2 96 20 0 KLEINTIERFELLE 1J00 STUECK 0 7 8 
( 1 7 2 96 2 0 0 , 3 5 0 74 9 0 0 ) 
(NUR FUER W B T IERISCHE ROHSTOFFE) 

G 3 s 972 96 3 0 C ROHE PELZFELLE 1000 STUECK 0 7 3 
( 1 7 2 96 3 0 0 , 313 3 7 1 0 0 , 3 1 3 3 7 2 1 1 , 

313 37 2 2 0 , 3 1 3 3 7 2 3 0 , 3 1 3 37 2 9 0 , 
350 74 0 0 0 OHNE.350 74 9 0 0 ) 

(NUR FUER W B TIERISCHÜ RJHSTOFFE) 

173 ém M • ϋ - ι Τ Β ι η . , ^ , · · 
G 1 373 11 15 0 Τ" INK VOLI ML LEIN JigO SAHUE AUF 3ASIS Τ 044 

2 . 5 % FETTGEHALT (KURΖBEZEICHNUNG) 
G 1 9 7 3 4 ] 0 0 C FETTKATSE (KURZ BEZEICHNUNG) Τ 044 
G 3 173 50 0 0 0 BUTTER UND BUTTERSCHMALZ 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 3 s 173 50 0 0 0 BUTTE F UNO BUT'/ E^SCHMAL L ι 044 
G 1 173 61 0 0 0 FESTE DAUERKILCHERZTUGNISSE (OHNE FUER Ύ 044 

FUTTERZWECKE) 
G 1 173 61 10 0 MAGEF MI LCHPULVE F. τ 04 4 
G 1 173 61 2 0 0 VOLLMILCHPUL VER ν 044 
G 1 173 62 00 0 FLUESSIGE DAUERMILCHERZEUGNISSE (OHNE τ 044 

FUER FUTTER ΖWECKE) 
G 1 173 62 10 0 HALTBARE KAFFEESAHNE τ 044 
G 1 173 62 21 0 KONDENSVOLLMILCH, 7 , 5 5 , UNGEZUCKERT 7 044 
G 1 173 62 22 0 KÖNGENSVOLLMILCH, 10%, UNSEZUCKERT Τ 044 
G 1 173 62 2 3 0 KONDENSVOLL MILCH, GEZUCKERT τ 044 
G 1 173 63 0 0 c KINDERNAHRUNG AUF MILCH3ASIS « τ 044 
G 1 173 64 0 0 0 SPEZIALEFZE UGNI SSE AUF MILCHBASIS Γ 044 

174 Em um nkM der MAhleo-. NdraUel-, 174 fcrtwa» «ad T>Îf -minimiie 
G 1 174 11 10 0 W F I Z E R « C H L E UND WEIZENSCHROTE I 04 4 
G * 1 174 11 2 0 0 RUGGENKEHLE UND RÜGGENSCHROTT τ 044 
G 1 174 21 0 0 0 ΝAEH^MITTEL AUS WEIZEN ϊ 044 
G 1 174 22 0 0 c NAEHRMITTEL AUS GERSTE τ 044 
G 1 174 23 0 0 C NAEHRMITTEL AUS HAFER τ 044 
G 1 174 24 00 0 SPCLSEREIS UND rte 1 SERZEUGNISSE τ 044 
G 1 174 27 0 0 0 DIAETETISCHL NAEHRMITTEL -ZULASSUNGS- τ 044 

PFLICHTIG -AUF WETIÎEIOE- ODER SOJ A3 AS IS 
(E INSCHLIESSLICH KINDER'JAEHRMITTEL ) 

G 9 7 4 4 0 0 0 0 DAUER BACΚWAΡEN (OHNE ROGGENFLACHBPOT - τ 044 
174 46 OGO) (KNÄCKEBROT) 

G 3 s 174 50 0 0 0 TEIGWAREN (CH.IE ABFAELLE OEf TEIGWAREN- τ 044 
INDUSTRIE (UER FUTTERZWECKE ) 

175 
G 3 1?5 10 OO 0 PFLANZENOELE U^D - F E T T E . ROH 1 0 0 0 Μ ΙΑΡ 00« 
G 3 s 175 10 00 0 PFLANZENCJELE UNJ - F E T T E , ROH τ 044 
G 3 175 20 00 0 PFLANZENOELE UND - F E T T E , RAFFINIERT τ 04 4 
G 1 175 4 0 0 0 0 MARGARINE UND BACKFETTE τ 044 
G 3 175 60 00 0 EXTPAKTIONSSCHR JT UND PRESSKUCHEN 1000 Μ ΙΑΡ 004 
G 3 s 175 60 0 0 C EXTRAKTIONSSCIIRIT UNO PRESSKUCHEN τ 0 4 « 

176 Fnnfiiii 'der Zadeis SfiBwareo- ini Stfrkeiodatlrie 
3 176 12 00 Ό Ζ ΐ £Κ Ε

Ρ NACH TGL 3 0 7 0 1000 Μ Ι
Α Ρ 0 0 4 

i". 3 s 176 12 0 0 c ZUCKER NACH TGL 3 0 7 0 τ 0 4 4 
1 176 30 0 0 0 7UCKERWAPEN (ΟΗΊΕ PHARMAZEUTISCHE τ 044 

ZUCKERWAREN) 
G 1 176 40 0 0 0 ΚAKAC- UKD SCHUKOLADENERZEUGNISSE τ 044 

177 
G 1 177 11 0 0 0 GEMUESESTEF ILKONStKVEN (OHNE E * S I G - τ 0 4 4 

ZUSATZ) 
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SCHL.-NR. I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 

177 12 00 Ο 
177 14 00 Ο 
178 4 
178 11 00 
97G 20 00 

SAUER- UNO ESSIGGEMUESE· STERILISIERT 
ÜBST STERILKONSERVE Ν 

178 51 00 
178 52 00 
178.53 00 
178 54 00 
178 61 00 

178 62 00 
178 65 00 

179 

RGHSPIRITUS 
SPIRI TUOSEN (OHNE TRINK3RANNTWEIN, 
32 VOL.S FUER BERGAR6EITER-178 21 9101 
E INFACHE1ER 
SCHANKBIER 
VOLLE 1ER (OHNE IMPORTBI ES) 
STARKÖIER (OHNE IMPORTBIER) 
GESUESSTE ALKOHOLFREIE CRFRISCHUNGS-
GETRAENKE 
ÜNGESUcSSTE KOHLENSAEUREHALTIGE WAESSER 
DIABETI KLk—CRFRISCHUNG5GETRAENKE 

4er TaUkwmrm-
eä§m I nliiMlWill|i<ti t 

179 21 10 
179 21 20 

179 41 OC 
179 42 00 
179 43 00 

182 a. 
I e 0 0 

182 lu 00 Ο 

179 12 00 Ο ZLGAKFCTÏEN 
179 13 0 0 Ο Z IGARILLO UNO ZIGARREN 
179 21 00 0 AOESTKAFFEE UNO ΚAFFEF-EXTRAKT, MISCH-

KAFFEE (OHNE KAFFEc-ERSATZ-EXTRAKT -
179 22 300) 
RGESTKAFFEEMISCHUNGEN 
ÄÜESTKAFFEE-EXTRAKT (OHrtE KAFFEE-ER-
6ATZ—EXTRAKT - 179 22 300) 
KOCHFERTIGE SUPPEN 
TAFELFERTIGE SUPPEN 
KOCHFERTIGE GEWICHTE 

Eneqgniae 
Kubnnrun- ml BAntcolndiutrie 

0 MUSIKINSTRUMENTE' ZUBEHOER UND ERSATZ-
TEILE 
rtUSlKINSTRUKENTfc, ZUBEHOER UNO ERSATZ-
TEILE 

182 .11 10 0 PIANCS 
182 11 10 Ο Ρ (ANC S 
182 11 20 C FLUEGEL 
182 11 20 0 FLUEGEL 
182 12 00 0 AALG7 L?TGE M NSTR UME ΝΤΕ (AKKORDEONS, HAR-

MONIKAS, KOKZERTINAS, ΘΑΝΟΟΝΙEN UNO 
BAJANE) UND TISCHHARMONIEN 

182 12 00 0 BALGZUNGENINSTRUMENTE (AKKORDEONS,HAR-
MONIKAS, KONZERTINAS, 6ANDONIEN UND 
6AJANE) UNO TISCHHAR.40N IEN 

182 12 10 0 AKKORDEONS 
182 12 10 0 AKKORDEONS 
182 16 21 C GITARREN 
182 16 2 1 C GITARREN 
182 16 2 1 1 KONZERTGITARREN 
182 16 2 1 1 KONZERTGITARREN 
182 20 00 0 TURN- UND SPURTGERAETF 
182 30 00 G SPIELWAREN 

«L 
HL 

HL 
HL 
HL 
HL 
HL 

HL 
HL 

MIO STUtC* 

044 
044 

O3O 
02 8 

02 8 
028 
028 
028 
02 8 

028 
028 

079 
1000 STUECK 0 7 8 
Τ 0 4 4 

T 0 4 4 
Ϊ 044 

Τ 044 
Τ 044 
Τ 044 

1000 M K P P 8 0 00 2 

1000 M IAP 0 0 4 

1000 M IAP 004 ti 
STUECK 0 7 6 U 1000 M IAP 004 V STUECK 0 7 6 IS 
1000 M KPP80 0 0 2 

STUECK 0 7 6 

1000 M IAP 0 0 4 u 
STUECK 0 7 6 w 
1000 M IAP 0 0 4 k STUECK 0 7 6 ff 1000 M IAP 004 u STUECK 0 7 6 V 
1000 M KPP80 0 0 2 
1000 M KPP80 002 

A H L A G I K P O S I I I O H i H 

S Oli 10 00 0 ANLAGEN ZUR ERZEUGUNG VON ELEKTRO- 1000 M IAP 004 
ENERGIE 

3 S Ol i 10 00 0 ANLAGEN ZUR ERZEUGUNG VON ELEKTRO- HW 06 a 

ENERGIE' 

3 s 012 10 00 C *NL A C E N fUER Οίε AiïRAUMQEW Ĝ̂ NG UND DEN ÎOOO M JAP 004 
ABBAU IM TAGEBAUdETRIEd 

l 012 21 00 0 BRIKETTFABRIKEN looo M IAP 004 

wmeftëVé&T] 
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BEZEICHNUNG 

013 50 00 0 WALÌUEKKE, FROfÏL1ERWERKE, PRESSEREIEN 
UND ZIEHEREIEN 

I BEZEICHNUNG SCHL.-NR.I 
1000 M IAP 004 

015 22 00 0 Z £ M E N T A N L A G t N 1000 * IAP 004 
015 30 00 0 ANLAGEN ZUR HERSTELLUNG VON BETON UND 1000 M IAP 004 

ΒETÜNERZEUGNISSEN 

3 S 
1 
3 S 

017 10 00 0 LUEFTUNCS- UND KLIMAANLAGEN 
017 20 00 0 KAELTETECHNISCHE ANLAGEN 
017 30 00 0 MECHANISCHE UNO ELEKTRISCHE ENT-

STAUbUNGSANLAGEN. ABSAUGANLAGEN 

1000 M IAP 
1000 M IAP 
1000 M IAP 

004 
004 
004 

3 S 0 2 1 oo 6Χ 7 T £ C H N O L O G I S C H E ANLÄGE* TUE* B E T ? I E 3 C 
OES MASCHINENBAUS, DES WERKZEUGMASCHI-
NENBAUS UND REPARATURWERKSTAETTEN 
ENTSPRECHEND OER ΒILANZVE ΚANTWORTUNG 
DES WERKZEUGMASCHINENBAUS 

looo h Jap 004 

3 s 024 00 00 0 ANLAGEN U n D KOMPLETTE L i N i E * F u £ R OIE 
PLAST- UND ELASTVtXARBE ITWrJG 

1000 M JAP 004 

3 S 027 00 00 0 GIESSEREIAklAGEu IOOO μ 1 A P 

3 s O33 00 00 0 ANLAGEN FUER DIE PüLyGRAPhISCHE υΝ
η ^000 Μ ΙΔΡ 

ΡAP1ERVEF At BEIT ENDE INDUSTRIE 

004 

OC« 

3 S 034 00 00.0 ANLAGEN FuEp DIE TEXTI l - , bEKLEIDUroGs-
UND LEDERINDUSTRIE 

1000 M IAP 004 

3 S 0 3 5 0 0 0 0 C ANLAGEN FUER D I E L E B E N S M I T T E L I N D U S T R I E 1 0 0 0 M I A P 0 0 4 
« OHNE Z U C K E R F A B R I K E N UND ANLAGEN ZUR 
HERSTELLUNG VLN P F L A N Z E N O E L ) 

0 3 5 1 1 0 0 0 KOMPLETTE T E C H S Ü L G S I S C H E L I N I E N FUC3 1 0 0 0 H I A P 0 C 4 
D I E SCHLACHTUNG VCN RLFCDEAN, S C H W E I N E N , 
UNO GEFLUEGEL 

0 3 5 12 0 0 0 KOMPLETTE TECHNOLOGISCHE L I N I E N FUER 1JOO M I A P 0 0 4 
J I E VERARBEITUNG VON F L E I S C H UND 
GEFLUEGEL 

0 3 5 2 0 0 0 0 KOMPLETTE TECHNOLOGISCHE ANLAGEN FUEP 1 3 0 0 M I A P 0 0 4 
OIE INDUSTRIELLE MILCHWIRTSCHAFT 
(VERARBEITUNG) 

3 S 036 00 00 0 VÉRPACKUNG$ANLAgEN 1000 M JAP 004 

037 00 00 Ο 

3 S 

3 S 

3 S 

- T Y P I S I E R T E T E I L A N L A G E N FUER D I E ZUCKER-
I N D U S T R I E 

046 00 00 0 ANLA g e N FUER DIE LANDWlRTSCHAF t  

050 00 00 6 CHEhIEA n l AGE n _ MATER*ELLE STRUKTU; 

460 00 00 0 ELEKTROTECHNISCHE A N L A G E N (ÜHNE F R E 1 -
LEITUNGSANLAGEN UE3ER 380 KV, 220 KV 
BIS 380 KV, 110 KV b iS 220 KV, 30 KV 
BIS 110 KV SOWIE REINE KABELNETZE UEBER 
380 KV, 220 KV .3 IS 330 KV, 110 KV BIS 
220 KV, 30 KV BIS 110 KV, FAHR— UNO 
FREILEITUNGEN BIS 30 KV) 
(OHNE 065 10 0 0 0 , 0 6 5 20 0 0 0 , 0 6 5 30 0 0 0 , 

065 40 0 0 0 , 067 10 0 0 0 , 067 20 0 0 0 , 
067 30 0 0 0 , 067 4 0 0 0 0 , 069 00 000 ) 

1OOO M IAP 

1000 μ IAP 

IOOQ M IAP 

1000 μ lAp 

004 

004 

004 

°04 



39 

G ISIGNIERUNGENl E R Z E U G N I S P O S I T I O N E N NASSEINHEIT I 
* BZW» I- ZUR I  

A IABR PLAN KCNI S C H L . - N R . I BEZEICHNUNG I BEZEICHNUNG S C H L . - N R . I 

0 6 0 00 00 1 MONTAGE-LOHN-LEI STUNGE J AN ELEKTROTECH- 1000 H IAP 004 
NISCHEN ANLAGEN 

1 065 10 00 0 FREILEITUNGSANLAGEN UESER 3Ö0 KV 1000 M IAP 0 0 * 
1 065 20 00 0 FREILEI TUNGSANLAGEN UEOER 

380 KV 
220 KV BIS 1000 M IAP 004 

1 065 30 00 0 FREILEITUNGSANLAGEN UEbER 
2 2 0 KV 

110 KV BIS 1000 M IAP 004 

1 0 6 5 40 00 0 FKEILEI TUNGSANLAGE Ν UEBER 30 KV BIS 1000 M IAP 0 0 4 
110 KV 

° 6 7 10 0 0 0 REI NE KABEÌ-NETZE UCCER J80 KV * 0 0 0 Μ IAP 0 0 4 
0 6 7 20 00 0 REINE KABELNETZE UEBER 220 KV - 380 KV 1000 M IAP 0 0 4 
0 6 7 30 00 0 REINE KAEELNETZE UEBER 110 KV - 220 KV 1000 M IAP 004 
0 6 7 40 0 0 0 REINE KABELNETZE UEBER 30 KV BIS 110 KV 1000 M IAP 004 

069 00 00 0 p A h P - UNO FREILElTJ .^ iFN BIS 30 KV 
- OBJEKTWERT -

1000 M IAP 004 

3 s ·470 CO 00 0 NACHR ICH T E N VERMI TTÌ-U^GS- UEBERTRA- looo Η ΙΑ Ρ 004 
GUNGSAKLAGEN (SCHWACHSTROMANLAG EN) E I N -
SCHLIESSLICH SONSTIGER NAChRICHTENTECH— 
NISCHER LEISTUNGEN (UHNE KOMPLETTE DA-
T ENVERARòEIΤΙΛ0SANLAGEN)(OHNE 0 7 6 0 0 0 0 0 ) 

3 S 076 00 00 0 KOMPLET TE DATE^VERAR8EITUNGSA*LAGEN LOOO M IAP 004 
Λ S 076 00 00 0 KOMPLETTE OATENVERARBEITUNGSANLAGEN STUECK 076 
3 S 076 10 00 0 RECHNER EC 1055 1000 M IAP 004 
3 Ζ 076 10 00 Ο RTCWJÜR EC 1055 STUECK 0 7 6 

4 8 1 CO 0 0 0 DMSR-AF:LAGEN ΊUH NE SIGNAL- UNO S I C H E - 1000 M IAP 004 
RUTJGSANLAGEN DES VERKEH VSWESE NS UNO 
INDUSTRIESTEUERUNGSANLAGE Ν) 
(OHNE 0 8 1 4 0 0 0 0 , 081 50 GOO) 

4 8 1 00 00 1 MÛLITAGE-LOHF.—LE 1 ST'JNGEN AN ÜMSK- 1000 M IAP 004 
ANLAGEN (OHNE 0 8 1 40 0 0 1 , 081 50 0 0 1 ) 

0 8 1 40 00 0 SIGNAL- UND SICHERUNGSANLAGEN DES 1000 M IAP 0 0 4 
VERKEHRSWESENS 

3 S 

3 S 

0 8 9 i o oo o KOMPLETTE LABU*ATU^IEN UND LABORE IN— I^OO μ IAP OO4 
RICHTUNGEN 

089 20 00 0 KOMPLETTE MEDIZINISCHE RAUMEINHEITEN 1000 M IAP 004 

091 00 00 0 WASSErAUhBEFElTUNGSANLAGEN 1000 M IAP 004 

093 10 00 0 

093 20 OC C 
4 9 3 41 00 0 

ΛCJHRLFI TUNGEN ZUR UE3E:<TRAG'JNG 1000 * IAP 
VON STADT- UND ERDGAS 
INDUSTRIE- UND !<•"• AFTWE Ί KS Γ OHK LE I TUNGEN 1000 M IAP 
HEISSUASSEP- UND OAMPFFERNRÜHKLEITUNGEN ICOO M IAP 
( 0 9 3 41 0 0 0 , 093' 42 0 0 0 ) 

0 0 4 

004 
0 0 4 

(5711 A« ΙΟβ/ΒΜΟ/ΒΙ-Ο/11J3 
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l l i n i ε t e r r â t de r 
Deu tschen D e m o k r a t i s c h e n R e p u b l i k 
S t a a t l i c h e Z e n t r a l v e r w a l t u n g 
f ü r S t a t i s t i k 
A b t e i l u n g 4 · 3 · 

G ü l t i g ab 
1· 2. 62 

1. Ergänzung zu r Abrechnungsnomenk la tu r a u f F o r m b l a t t S 112 ab 1962 
und H i n w e i s e zu r Abrechnung der P r o d u k t i o n von I n d u s t r i e r o b o t e r n 
( F b l . S 112-bJ 

1· Ergänzungen zum F b l . S 112 

ÏÏ S i g n · 
A K r · ELN Beze ichnung I i i aße inae i t 

B e z e i c h - Seh l 
nun g K r · 

Keuaufnahmen  

G 3 S 

G 

929 00 000 

929 00 000 

929 00 001 

929 00 001 

129 10 000 

10 OCO 

129 20 000 

129 20 000 

129 40 000 

129 40 000 

50 000 

+) 

+) 

Erzeugn i sse der 
Robotertechnik 

Erzeugn isse de r 
R o b o t e r t e c h n i k 
R o b o t e r t e c h n i k i m 
Rahmen de r E i g e n h e r -
s t e l l u n g v o n R a t i o n a -
l i s i erungsmi t t e i n 

R o b o t e r t e c h n i k i m 
Rahmen der E i g e n h e r -
s t e l l u n g von R a t i o n a -
l i s i e r u n g s m i t t e l n 

P r o z e ß f l e x i b l e I n d u s t r i e -
r o b c t e r t e c h n i k f ü r d i e Be-
s c h i c k u n g und Entnahme 

P r o z e ß f l c - x i b l e ,  I n d u s t r i e -
r o b o t e r t e c h n i k f ü r d i e Be-
sch i ckung und Entnahme 

P r o z e ß f l e x i b l e t e c h n o -
l o g i s c h e I n d u s t r i e r o -
b o t e r t e c h n i k 

P r o z e ß f l e x i b l e t e c h n o -
l o g i s c h e I n d u s t r i e r o -
b o t e r t e c h n i k 

P r o z e ß s p e i i f i s c h e m a s c h i -
nen - u n d _ a u s r ü s t u n g s g e -
bundene I n d u s t r i e r o b o t e r -
t e c h n i k 
£ r c z e £ c p e z i f i s c h e M a s c h i -
n e n - und Ê u s r û s t u n g s g e -
bundene I n d u s t r i erob ο i ,e r -
t e c h n i k 

^r izef ìgebundene I n d u s t r ^ e -
• v - o t e r t e c h n i k 

1000 u. 
IAP 

S t ü c k 

1000 !£• 
IAP 

004 

0?6 

004 

S t ü c k 076 

1000 LI 004 
IAP 

S t ü c k C76 

1000 ill Où4 
1 AP 

S tück 07ο 

1000 i,i 004 
IAP 

S tück 076 

•000 U 004 
-AP 

+ ) toiehe S e i t e 2 



Μηß e i n h e i i 
B e z e i c h - S e h l · 
nuns Kr« 

G S i g n . -
A H r . ELN 

G 1 

G 1 

Beze ichnung 

129 50 000 Prozeßgebundene S tück 076 
Indus t r i e rob ο t e r -
t e c h n i k 

151 23 000 K ies und K i e s s a n d t 044 
f ü r Bauwerke 

157 83 200 Schränke f ü r Qr - 1000 M 
g a n i s a t i o n s m i t t e l kPP 80 002 

H i e r i s t d i e R o b o t e r t e c h n i k auszuwe isen , d i e i m Rahmen de r 
E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n ( s . R i c h t l i n i e 
zum F b l . S 112 -1 ) p r o d u z i e r t w i r d · D ie Angaben der P o s i t i o n 
929 00 001 s i n d e i n e D a r u n t e r p o s i t i o n v o n de r ELN 929 00 000 
und müssen daher k l e i n e r oder g l e i c h den Angaben f ü r d i e E x -
p o s i t i o n 929 00 0 0 0 s e i n . 

Veränderunge n ( s i n d u n t e r s t r i c h e n ) 

1 931 51 912 

132 79 200 

E i n z e l - und E r s a t z - 1000 M 
t e i l e · . · · IAP 

(931 51 912, 913t 
962, 963) 
E i n z e l - und E r - 1000 M 

004 

004 
IAP 

A 1 937 51 100 Grò ßglühlamp en ( · · · « · ) 1000 
S tück 078 

A 1 937 51 300 K l e i n g l ü h l a m p en ( « · · · · ) 1000 
Stück 078 

G 
L· 

151 21 000 S p l i t t e ( o h n e · · · · ) t 044 

G 
L· 

151 22 000 S c h o t t e r t 044 

G 
L· 

151 53 000 W a n d f l i e s e n , 
Forms tücke 

1000 m 2 018 

G 
-L· 

151 61 000 M i n e r a l w o l l e t 044 

G 
-L· 

151 62 000 M i n e r a l wo 11 e e r ζ e ug -
n i s s e 

t 044 

2 . H i n w e i s e zum F b l . S 112 - 6 

Ab 
12S 

1982 werden E r z e u g n i s s e der R o b o t e r t e c h n i k u n t e r dem 
) 00 000 de r E r z e u g n i s - und L e i s t u n g s n o m e n k l a t u r (ELN) 

3 - S t e l l e r 
g e f ü h r t · 



Dami t s i n d d i e I n d i e s e r ELN-Gruppe z u g e o r d n e t e n E rzeugn iese 
i n h a l t l i c h i n de r P lanung u n d Abrechnung u n t e r d e r j e w e i l i g e n 
E L N - P o e i t i o n auszuweisen« M i t d e r Aufnahme d e r Er ze u g n i s -
P o s i t i o n e n d e r R o b o t e r t e c h n i k i n d i e Ab rechnungsnomenk la tu r 
zum F b l . S 112 ( s · auch P k t . 1) i s t g l e i c h z e i t i g d i e mona t -
l i c h e Abrechnung ab F e b r u a r 1962 f e s t g e l e g t . 
B e r i c h t s p f l i c h t i g s i n d a l l e B e t r i e b e und E i n r i c h t u n g e n , d i e 
R o b o t e r t e c h n i k p r o d u z i e r e n . 

D i e g e s o n d e r t e Abrechnung a u f F o r m b l a t t S 112 - 6 e n t f ä l l t 
ab B e r i c h t s j a h r 1982. D i e R i c h t l i n i e f ü r d i e i n h a l t l i c h e 
Def ·* ^ t i o n d e r I n d u s t r i e r o b o t e r t e c h n i k b l e i b t w e i t e r h i n 
f r i i l t i g . d a b e i b e s t e h t d i e f o l g e n d e U b e r e i n s t i mrming zw ischen 
den e i n z e l n e n P o s i t i o n e n des F b l . S 112 m i t den P o s i t i o n e n 
des b i s h e r i g e n F b l . S 112 - 6 . 

E r z e u g n i s p o s i t i o n der P o s i t i o n e n des F b l . S 112 - 6 
R o b o t e r t e c h n i k f ü r d i e f ü r d i e B e r i c h t e r s t a t t u n g b i s 
B e r i c h t e r s t a t t u n g a u f F b l . S 112 3 1 · 12. 1981 

ab 1982 
E L N - f ö . P o s . - N r 

929 00 000 129 00 000 

129 10 000 
129 20 000 
129 40 000 
129 50 000 

129 10 001 
129 10 002 
129 50 001 
129 50 002 

(571) Ag 108 /6222 /62 - 4 . 3 / 1 1 , 0 





M l n l e t e r r a t d e r 
Deutschen Demokra t i schen R e p u b l i k 
S t a a t l i c h e Z e n t r a l V e r w a l t u n g 
f ü r S t a t i s t i k 
A b t e i l u n g 4 . 3 . 

G ü l t i g ab 
1 . 1 . 1 ? 8 ? 

3· Ergänzung 
zv brechnungsnomenk la tur a u f P o r m b l a t t S 112 ab 1982 

M a ß e i n h e i t 
B e z e i c h - S c h i . 
nung ITr. 

I  ë f - κ » Beze ichnung 

Keuaufnahmen 

G 3 S 1 1 3 2 2 1 1 0 

G 3 S 9 1 3 2 2 16Ο 

G 3 S 1 1 3 2 2 2 0 0 

G 

A 

A 

A 

A 

3 S 

3 

3 S 

S 

113 23 100 

134 22 371 

134 22 371 

134 63 162 

138 18 000 

I t o to renbenz ine (außer 1000 031 
FLUGKRAFTSTOFFE) L I T E R 

TECHNISCHE B E N Z I N E T 0 4 4 
( 1 1 3 22 1 6 0 , 2 2 1 7 0 ) 
D I E S E L K R A F T S T O F F E 1 0 0 0 0 3 1 

L I T E R 

F L Ü S S I G G A S E T 0 4 4 

LKFF FÜR KOMMUNALE ZVECKE 1 0 0 0 M 0 0 4 
- K E H M A S C H I N E N - I A P 

LEff  f ü r kommunale Zwecke S t ü c k 076 
- Kehrmaschinen -

Mähdrescher E 516 S t ü c k 076 

K o m b i n i e r t e E i n r i c h t u n g e n 1000 M 004 
f ü r d i e Überwachung, Rege- IAP 
l u n g und S teuerung 

Veränderungen ( s i n d u n t e r s t r i c h e n ) 

G 3 S 111 31 000 S tad tgas (TGL 79 /11514) 

G 3 S . 112 20 000 S t e i n k o h l e n k o k s 
(112 21 000, 22 000) 

G 3 S £21 74 700 Dynamokal tband und 
- b l e c h e , echwach k o r n -
o r i e n t i e r t e s (BSE) - T r a f o -
band, 0 , 5 mm D icke 
(ohne B i l i z i u m f r e i e s Dyna-
moband. h a l b f e r t i g -

- " S i 74 7 l 6 ) 

M io π*  

1000 1 

033 

045 

044 

p t & é i f f l m ô 1 



- 2 -

G 
Λ 

s i e n - m , Beze ichnung 
Maße inhe i t 

B e z e i c h - Seh l , 
nuiu* I l r« 

noch V e r ä n d c r u n r e n 

G 3 125 40 000 B e h ä l t e r b ö d e n aus S t a h l 1000 M 004 
IAP 

G 3 1 2 5 4 0 0 0 0 BEHÄLTERBÖDEN AUS STAHL T 0 4 4 

A 1 2 3 1 1 7 0 0 0 APPARATE FÜR WASSERAUFBE- 1 0 0 0 U 0 0 4 
REITUNGSANLAGEN I A P 
(OHNE 1 3 1 1 7 4 0 0 . 
1 3 1 1 7 7 0 0 , LJL 1 7 8 0 0 ) 

A 1 9 3 1 1 8 0 0 0 BAUGRUPPEN FÜR E N E R G I E A U S - 1 0 0 0 M 0 0 4 
RÜSTUNGEN . . . OHNE — I A P 
1 3 1 1 9 0 0 9 UND 1 3 1 1 9 1 1 1 

A 3 S 9 3 1 3 6 0 0 0 M A S C H I N E N UND A U S R Ü S T U N - 1 0 0 0 M 0 0 4 
GEN . . . I A P 
131 39 160, 131 39 265. 
131 39 266, 131 39 268T . . . 

A 1 931 45 000 B e h ä l t e r f ü r d i e . . . 1000 LI 002 
131 45 730, 131 45 920 kPP 80 

A 1 931 45 000 B e h ä l t e r f ü r d i e . . . t 044 
131 45 730, 131 45 920 

A 1 832 10 000 Spanabhebende Werkzeugma- 1000 M 002 
s c h i n e n . . . kPP 80 
(ohne 132 19 120, 19 210, 
19 220. 19 230, . . . 

A 3 S 332 10 000 Spanabhebende Werk zeugma- 1000 M 004 
s c h i n e n . . . IAP 
(ohne 132 19 120, 19 210, 
19 220. 19 230, . . . 

A 1 932 20 000 K a l t umformend e Werkzeug- 1000 M 002 
masch inen . . . kPP 80 
132 29 200, 132 29 600, 
132 29 750, 132 29 900) 

A 3 S 932 20 000 K a l t umformend e Werkzeug- 1000 M 004 
masch inen . . . IAP 
132 29 200, 132 29 600. 
132 29 750, 132 29 900) 



- 3 -

A K r f " E 1 H 

noch Veränderungen  

A 1 932 20 000 

A 3 

A 3 

A 3 -

A 3 -

£34 22 000 

* S 234 22 000 

234 22 300 

A 3 S 234 22 300 

A 3 S . 134 63 161 

A 3 - 934 73 522 

G 3 S 935 83 000 

G 3 S 135 89 000 

A 3 S 935 91 000 

G 3 - * 135 97 710 

Beze ichnung 

Kaltumforraende "Werkzeug-
maschinen . . . 
132 29 200, 132 29 600, 
132 29 750, 132 29 900) 

L a s t k r a f t w a g e n (ohne Keh r -
maschinen - 134 22 371) 

L a s t k r a f t w a g e n (ohne Kehr -
maschinen - 134 22 371) 

L a s t k r a f t w a g e n ü b e r 3 b i s 
5 . . . 
(ohne Kehrmaschinen -
i u ï ï 371Τ 

L a s t k r a f t w a g e n übe r 3 b i s 
5 . . . 
(ohne Kehrmaschinen -
134 22 371T 

Mähdrescher E 512/E 514 

M o b i l - und Au tod reh . . . 

134 73 523 S e l b s t f a h r e n d e Lader Τ 174 

Hochbaukons t r uk t i onen aus 
S t a h l . . . 

M e t a l l e i c h t b a u » K o n s t r u k -
t i o n e n . . . 

935 91 000 S t a h l r o h r e . . . 

S t a h l r o h r e . . . 

Gußdrucl:rohre 

G 3 - 135 97 720 Fonnstücke . . . 

A 3 S 936 16 100 G le i chs t rom-Masch inen . . . 
136 16 200, 136 16 800 
ohne 16 830) 

M a ß e i n h e i t 
B e z e i c h - S c h i , 
nun/r N r . . 

044 

1000 M 
IAP 

S tück 

1000 M 
IAP 

S tück 

S tück 

1000 M 
IAP 

1000 M 
IAF 

1000 M 
IAP 

1000 n : 

1000 M 
IAP 

232 

1000 1: 
IAP 

1000 M 
IAP 

1000 M 
IAP 

004 

076 

004 

076 

076 

004 

004 

004 

257 

004 

011 

004 

004 

004 

lè^SèÎtë&ê&B ^ 1 



- 4 -

A l r f ' " E I J l 

noch Veränderungen  

A 3 936 16 100 

A 3 S 936 46 100 

A 3 S 936 46 200 

A 3 - 936 91 611 

A 3 S 936 91 611 

A 3 _ 

Beze ichnung 

G l e i c h s t r o m - H a s c h i n e n · · · 
136 16 200, 136 16 800 
ohne 16 630) " 

U ich tnuE ie r i sche S t e u e r u n -
gen · · · 
ohne · · · 136 46 500 
ohne 46 530. 

E l e k t r o t e c h n i s c h e A u s r ü -
s t u n g e n · · · 
(136 46 200, 136 46 400, 
Ώ§ A6 » 0 . · * 

S tabe lemente « · · 
(136 91 611, , 615. 
· . . , 631, 635, 63cJ 

Stabe lemente · . · 
(136 91 611, , 615, 

631, 635, 636) 

Maße inhe i t 
B e z e i c h - S e h l · 
nung ffr. 

A 3 - 137 51 110 A l l geb rauchs ia i apen · · . 

A 3 S 137 51 110 A l l gsb rauchs le rapen . . . 

A 3 S £37 87 600 

A 3 S £37 87 600 

B i p o l a r - a m i oge und b i p o -
l a r - d i g i t a l e m o n o l i t h i s c h 
i n t e g r i e r t e S c h a l t k r e i s e 
a u f h a l b l e i t e n d e n T r ä g e m 
(137 87 600. 87 700) 

B i p o l a r - a n a l o g e und b i p o -
l a r - d i g i t a l e m o n o l i t h i s c h 
i n t e g r i e r t e S c h a l t k r e i s e 
a u f h a l b l e i t e n d e n T r ä g e r n 
(137 87 600. 87 700) 

137 87 700 E i p o l a r - d i g i t a l e , . 

A 3 _ 137 87 700 

A 3 - 139 22 100 

A 3 S 939 74 000 

B i p o l a r - d i g i t a l e , . . . 

E l e k t r o h e r d e 

· · · M i l c h t r a n s p o r t k a n n e n , 
M ü l l b e h ä l t e r , B l e c h s t r e i -
fenkÖrb e und S p e i s e t r a n s -
p o r t b e h ä l t e r ) (ohne 
139 74 430, 74 500. 74 600. 
74 700) 

S tück 

1000 M 
IAP 

1000 M 
IAP 

1000 Μ 
IAP 

1000 
Stück 

1000 M 
IAP 

1000 
Stück 

1000 M 
IAP 

1000 
Stück 

1000 M 
IAP 

1000 
Stück 

TOCO-M 
IAP 

1000 M 
IAP 

076 

004 

OC 

004 

078 

004 

078 

004 

076 

004 

078 

004 

004 



- 5 -

? ELN 
Α H r . 

poch Veränderungen  

A 3 S 939 74 000 

A 3 S 939 76 000 

A 3 S 939 76 000 

3 S 

3 S 

G 1 

G 1 

G 1 

245 50 000 

946 41 110 

G 3 S 1.49 44 200 

G 3 S 251 18 000 

G ·3 S 151 71 110 

151 71 200 

151 73 100 

Beze ichnung 

· · · M i l c h t r a n s p o r t k a n n e n , 
M i l l l b e h ä l t e r . b l e c h s t r e i -
f enkö rb e und S p e i s e t r a n s -
p o r t b e h a l t e r ) (ohne 
139 74 430, 74 500. 74 600. 
74 700) 

M a ß e i n h e i t 
B e z e i c h - Seh l , 
nung N r . 

S t ü c k 

. . . Baugruppen, E i n z e l -
und E r s a t z t e i l e sowie Zube- IAP 
h ö r f ü r P a l e t t e n und T r a n s -
p o r t b e h ä l t e r aus M e t a l l 
(ohne 139 76 800, 76 900) 

. . . Baugruppen, E i n z e l - S tück 
und E r s a t z t e i l e sowie Zube-
h ö r f ü r P a l e t t e n vmd T r a n s -
p o r t b e h ä l t e r a ils M e t a l l 
(ohne . . . 139 76 800. 76 900) 

S y n t h e t i s c h e r Kautschuk t 
(ohne P o l y i s o n r e n -
145 51 20ÖT 

2 
. . . T e x t i l e i n l a g e aus Baum- m 
w o l l e , aus Z e l l w o l l - P o l y a -
m i d s e i d e n , . . . 
(146 41 110,. , 
146 41 130. . . . 
Techn ische F i l m e , schwarz -
weiß ( ) 

Zement (ohne Weißzement-
151 18 4TÔT 

1 0 0 0 m' 

1000 t 

076 

1000 M 004 

076 

044 

016 

151 71 100 Asbes tzement_rohr e 

Asbest zemen td ruck roh re , 
ND > 10(7/cm2 (10 a t ) 

Z u b e h ö r t e i l e f ü r A s b e s t -
zement_rohre 

L e i c h t b a u p l a t t e n aus 
H o l z w o l l e und m i n e r a l i s c h e n 
B i n d e m i t t e l n 

1000 
M e t e r 

1000 
M e t e r 

1000 m 

018 

045 

011 

011 

044 

018 

\ 



G S i g n . - ρ τ γ ι 
Α N r . E L l i Beze ichnung 

M a ß e i n h e i t 
B e z e i c h - S c h i . 
nung N r . 

noch Veränderungen  

G 3 - 953 22 000 

G 3 S 253 55 310 

G 3 S 253 55 310 

G 3 - 953 74 000 

G 1 964 41 000 

3 S £11 10 000 

3 S 411 10 000 

3 S 017 10 000 

3 S 017 30 000 

S t r e i c h u n g e n 

A 1 
G 1 

138 25 130 
151 71 400 

3 S 060 00 001 

3 S 481 00 001 

G l a s s e i d e n - R o v i n g s , . . . 

T r i n k g l ä s e r , geb lasen 
und gep reß t ( · . . , 800, 

486. eoo) 
T r i n k g l ä s e r , geb lasen 
und gepreß t ( · . . , 800 , 

4 0 0 . ^ Γ " 8 0 0 ) 

H a u s h a l t - und H o t e l p o r -
z e l l a n 

· t e i l k o n f e k t i o n i e r t , 
u n b e s t i c k t 

An lagen · · · 

Ìohne St romerzeugungson-
agen - 011 16 0 0 0 Γ 

An lagen . · · 
'ohne St romerzeugungsan-
ί agen - 011 16 0 0 0 / 

L ü f t u n g s - und K l i m a a n l a -
gen e i n s c h l . t e c h n o l o g i -
sche Lü f tungssys teme 
(ohne chemische Re in igungs-
sys teme) 

Mechanische und e l e k t r i -
sche E n t s t a u b u n g s a n l a g e n , 
Absaugan lagen , e i n s c h l . 
t e c h n o l o g i s c h e L ü f t u n g s -
gysteme 

giscn< 
Tohno 

! i e i n l g u n g s s ys t eme) 
chemische 

1000 M 
IAP 

1000 M 
IAP 

1000 
Stück 

1000 n -

1000 Li 
IAP 

LTiV 

1000 Li 
IAP 

1000 LI 
IAP 

Stück 
t 
1000 LI 
IAP 
1000 Li 
IAP 

004 

004 

078 

044 

018 

004 

063 

004 

004 

07' 
044 
004 

004 

(571 ) Ag 106 /7344 /82 - 4 . 3 / 1 1 , 0 

mmèm^mïA 



Erhebungsunterlagen 

Industrieberichterstattung 

Jahreserhebung 

M y$èiié  &&02 I 





sten* da 
Deutschen Demokrrfschen Republik 

Staatliche Zentialverwaltung 
für Statistik 

Vorlagetermin bis: 
23. Januar 1986 

Berichtsjahr 1985 
Industrieberichterstattung 

Jahreserhebung 

Formblatt S 101 

Anzahl der 
Formblätter Blatt: 

A. Allgemeine Angaben I Lsp. 
Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

01 Betriebsnummer 1-8 Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

02 Bezirk/Kreis 9-12 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

03 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

04 Egentumsform 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

05 Wirtschaftsleitendes 
Organ 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

06 Wirtschaftsgruppe 13-17 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.:· ' 

Bearbeiter: App.-Nr.: 07 

08 

09 

10 Ka rtenkennzeictien 0 7 0 78-80 

Die Richtigkeit der Angaben im Formblatt unter Beachtung der Richtlinien bestätigt: 

Ort/Dalum Werkdirektor Hauptbuchhalter 

Die Richtigkeit der Angaben im Formblatt S101. Abschnitt G und im Formblatt S 101 - 9 sowie die erfolgte Abstimmung mit der zuständigen Ober-
flußmeisterei bestätigt: 

Wasserbeauttragter des Betriebes 

B. Produktionswerte des Berichtsjahres (m 1000 M ohne Dezimale) 

ι s&iém&l 



F. Mengen· und «ertmaOige Abrechnung der Produktion des Berichtsjahres nach den Positionen 
des Verzeichnisses da 5- bzw. 6-Steller der Erzeugnis- und Leistungsnomenklatur 

LK-
Nr. 

Erzeugnisposition Maßeinheit 

LK-
Nr. Bezeichnung Nummer Bezeichnung Schlüssel-

Nummer 
Gesamterzeugunç 

LK-
Nr. 

0 1 0 2 3 
21-23· — 24-29 — — 30-32 — — 33-40 — 

111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 

Achtung! 
Die Erzeugnispositionen sind in allen laut Verzeichnis der 5- bzw. 6-Steller (gültig ab 1985) geforderten Maßeinheiten abzurechnen. Bei Positionen 
mit mehreren Maßeinheiten dürfen die Wertangaben (Sp. 5 bis 8) nur bei der 1. Maßeinheit erfolgen! (Siehe Richtlinie Seiten 4 und 5.) 
Die möglichen Abstimmungen zwischen Fbl. S 112 und Fbl. S 101 sind unbedingt vorzunehmen! (Siehe Richtlinie Seite 5.) 



(alle Angaben ohne Dezimale) 

Menge Wert der zum Absatz bestimmten Produktion (industrielle Warenproduktion) 

1 Zum Absatz 
bestimmte Produktion 

konstante 
Planpreise CkPPeo) 

Industrieabgabepreise Betriebspreise neue konstante 
Planpreise 
(kPPe5) 1 Zum Absatz 

bestimmte Produktion 

1000 M ohne Dezimale 
4 5 6 7 β 

. 4 1 - 4 6 — — 49-54 — — 55-60 — — 61-66 — — 67-72 — 



G. Wasserentnahme u n d Abwasseranfall im Berichtsjahr 1 ^ (in 1 0 0 0 m 3 ohne Dezimale) 

Wasser-
verwendung 
(Trink- und 
Betriebswasser) 
zur Eigen-
nutzung2' 

darunter Erstverwendung 
in der industriellen Produktion 

Wasserentnahme insgesamt zur Eigennutzung 
und zur Lieferung an andere Betriebe 

LK-

Wasser-
verwendung 
(Trink- und 
Betriebswasser) 
zur Eigen-
nutzung2' 

Kühl- und 
Kesselspeise-
wasser 

Produktions-
wasser 

Eigenförderung 
Fremdbezug 
insgesamt 

darunter 
Nr. 

Wasser-
verwendung 
(Trink- und 
Betriebswasser) 
zur Eigen-
nutzung2' 

Kühl- und 
Kesselspeise-
wasser 

Produktions-
wasser Oberflächen-

wasser 
Grund-
wasser 

Fremdbezug 
insgesamt aus öffentl. 

Anlagen 

1 2 3 4 5 6 7 
21-23· — 2 4 - 3 0 — — 31-37 — — 38-44 — — 45-51 — — 52 -58 — — 59-65 — — 66-72 — 

400 

LK-
Nr. 

Abwasseranfall 
aus dem 
eigenen 
Betrieb 

Abwasserableitung (einschl. aus Fremdeinleitung) Wasserentnahme 
aus Wasserhaltungen 

LK-
Nr. 

Abwasseranfall 
aus dem 
eigenen 
Betrieb 

in ein Gewässer 
abgeleitetes 
Abwasser 

darunter in die 
öffentl. 
Kanalisation 
eingeleitet 

Wasserentnahme 
aus Wasserhaltungen 

LK-
Nr. 

Abwasseranfall 
aus dem 
eigenen 
Betrieb 

in ein Gewässer 
abgeleitetes 
Abwasser Behandlung 

erforderlich 

darunter 
in die 
öffentl. 
Kanalisation 
eingeleitet 

zur Nutzung als 
Trink-, Betriebs-
oder Bewässe-
rungswasser 

ohne Nutzung 
in ein Gewässer 
abgeleitet 

LK-
Nr. 

Abwasseranfall 
aus dem 
eigenen 
Betrieb 

in ein Gewässer 
abgeleitetes 
Abwasser Behandlung 

erforderlich ausreichend 
behandelt 

in die 
öffentl. 
Kanalisation 
eingeleitet 

zur Nutzung als 
Trink-, Betriebs-
oder Bewässe-
rungswasser 

ohne Nutzung 
in ein Gewässer 
abgeleitet 

LK-
Nr. 

8 9 10 11 12 13 14 
21-23· — 2 4 - 3 0 — — 31-37 — — 38-44 — — 45-51 — — 52-58 — — 59-65 — — 66-72 — 

401 

1 ) Von allen Betrieben mit industrieller Produktion unter Beachtung der ab 1983 gültigen Erläuterungen zu diesem Abschnitt (Seiten 6 υ 7) ausfüllen! 
2) AchtungI Betriebe,die Wasser an andere Betriebe liefern,tragen in Spalte 1 nicht mehr die Wasserentnahme, sondern - wie auch in Spalten 2 und 3 - die Wasser-

verwendung Im eigenen Betrieb ein (siehe Erläuterungen). Oie Wasserentnahme (einschließlich Lieferungen an andere Betriebe) ergibt sich aus der Summe der 
Spalten 4 bis 6. 

Achtung! 
Betriebe mit Teilbetrieben bzw. Betriebsferien die Wasser ,>us Obetil, > n(.»n oder Grundwa:ssur b?w durch Frcmnlxvu'i in anderen 
Bezirken einnehmen als der auf Fbl. S 1 0 1 berichtspflichtige Betrieb. haDen fur diese Teilbetrieb!.' b^w Bcrlnròsleile das Formblatt 
S101-9 iius>i:fi.ii'?n. 
Die erforderliche  -Anzahl Formblätter S 1 0 1 - 9 ist von der zustandigen Kreisstelle anzufordern. 
Verteiler: 2 Exemplare an die Kreisstelle 

1 Exemplar an die Oberflußmeisterei 
1 Exemplar zum Verbleib im Betrieb 



Erhebungsunterlagen 

Berichterstattung über die Eigenherstellung 

von Rationalisierungsmitteln 





t der 
Deutschen Demokratischen Republik 

Staatlich· Zentralverwaltung 
Wr Statistik 

Vorlagetermin bis: 
13. 5. 1981 

Berichtsjahr 1981 

Berichterstattung 
Eigenherstellung von 

Rationalisierungsmitteln 

Tut 
Formblatts 112-2 

Berichtszeitraum: 
vom 1. 1. bis 31. 12. 

<? 03 
0. Allgemeine Angaben I Lochsp. 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

01 Betriebsnummer 1-8 Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

02 Bezirk/Kreis 9-12 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

03 Wirtschaftsleitendes 
Organ -

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

04 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

05 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 

06 

Berichtspflichtiger  (Anschrift): 

Fernamt: Nr.: 

Bearbeiter: App.-Nr.: 07 

Verteiler: -- Original und 2 Durchschriften an Kreisstelle der Staatl. Zentralverw. 
für Statistik 

— 1 Exemplar an das zuständige wirtschaftsleitende Organ 
— 1 Exemplar verbleibt im Betrieb 

08 Verteiler: -- Original und 2 Durchschriften an Kreisstelle der Staatl. Zentralverw. 
für Statistik 

— 1 Exemplar an das zuständige wirtschaftsleitende Organ 
— 1 Exemplar verbleibt im Betrieb 

09 

Verteiler: -- Original und 2 Durchschriften an Kreisstelle der Staatl. Zentralverw. 
für Statistik 

— 1 Exemplar an das zuständige wirtschaftsleitende Organ 
— 1 Exemplar verbleibt im Betrieb 

10 Kartenkennzeichen 78-80 

Fur die Richtigkeit: 

Datum Leiter des Betriebes Hauptbuchhalter 

Bei Fehlmeldung ankreuzen 
1. Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln. Industrielle Warenproduktion. Anzahl der Arbeitskräfte  It. Plan 1981 1 > 

LK-
Nr. 

Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Arbeiter und Angestellte, die fur die Eigenherstellung von 
Rationalisierungsmitteln It. Plan 1981 eingesetzt werden. 

LK-
Nr. Staatliche 

Planauflage 
1981 

davon werden hergestellt 

industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

insgesamt 
davon 

LK-
Nr. Staatliche 

Planauflage 
1981 

in speziellen 
Abt./Bereichen 

nicht in speziellen 
Abt./Bereichen 

industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

insgesamt 
in speziellen 
Abt./Bereichen 

nicht in speziellen 
Abt./Bereichen 

LK-
Nr. 

1000 M IAP VbE 
0 1 2 3 4 5 6 7 

» 24 30 —• 31-37 — — 38-44 — — 45-51 — — 52-58 — — 59-65 «— — 66-72 — 

101 

LK 
Nr. 

Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln 1980 aus Betrieben 
des Ministeriums 
bezogene 
eiyenhergestellte 
Rationalisierungsmittel 
im Jahre 1980 

LK 
Nr. Ist 1980 

darunter eingesetzt 
aus Betrieben 
des Ministeriums 
bezogene 
eiyenhergestellte 
Rationalisierungsmittel 
im Jahre 1980 

LK 
Nr. Ist 1980 

im eigenen Betrieb 
darunter fur die terriioriale 

Rationalisierung 

aus Betrieben 
des Ministeriums 
bezogene 
eiyenhergestellte 
Rationalisierungsmittel 
im Jahre 1980 

LK 
Nr. Ist 1980 

im eigenen Betrieb 
Ersatzteile fur 
Rationalisierungsmittel 

fur die terriioriale 
Rationalisierung 

aus Betrieben 
des Ministeriums 
bezogene 
eiyenhergestellte 
Rationalisierungsmittel 
im Jahre 1980 

LK 
Nr. 

1000 M IAP 
0 1 2 3 4 5 

— 24-30 — · mm 31-37 — 38-44 — — » 45-51 ~ 52-58 

102 ν-;-;/ 

2. Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln, Industrielle Warenproduktion. Anzahl der Arbeitskräfte  It. Plan 1981 
(Nur v. Betrieben auszufüllen, die im Rahmen des Min-, des Kombinates, der W B , die Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln als 
spezielles Produktionsprogramm realisieren! 

LK-
Nr. 

Eigenhersiellung 
von Rationalisie-
rungsmitteln 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Arbeiter u. Ange-
stellte It. Plan 1981, 
die zur Eigenher· 
Stellung von Rati-
onalisierungsmit-
teln eingesetzt 
werden 

Eigenherstellung von Rationalisierungsmitteln 1980 
LK-
Nr. 

Eigenhersiellung 
von Rationalisie-
rungsmitteln 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Arbeiter u. Ange-
stellte It. Plan 1981, 
die zur Eigenher· 
Stellung von Rati-
onalisierungsmit-
teln eingesetzt 
werden 

Ist 1980 
darunter eingesetzt LK-

Nr. 

Eigenhersiellung 
von Rationalisie-
rungsmitteln 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Arbeiter u. Ange-
stellte It. Plan 1981, 
die zur Eigenher· 
Stellung von Rati-
onalisierungsmit-
teln eingesetzt 
werden 

Ist 1980 
im eigenen Betrieb 

darunter fui die 
territoriale 
Rationalisierung 

LK-
Nr. 

Eigenhersiellung 
von Rationalisie-
rungsmitteln 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Industrielle 
Warenproduktion 
Staatliche 
Planauflage 
1981 

Arbeiter u. Ange-
stellte It. Plan 1981, 
die zur Eigenher· 
Stellung von Rati-
onalisierungsmit-
teln eingesetzt 
werden 

Ist 1980 
im eigenen Betrieb 

Ersaizteile fur RM 

fui die 
territoriale 
Rationalisierung 

LK-
Nr. 

1000 M IAP Vl)E 1000 M IAP 

0 1 2 3 4 5 6 7 
eaa 24-30 ·— aa 31-37 mm 38-44 — — i 45-51 — » 52-58 — —» 59-65 — — 66-72 —» 

201 

1 ) ist von al len Betr ieben, m i t Ausnahme der Betr iebe, d ie d ie E igenher t te l lung von Rationalisierungsmitteln als »penelles P roduk t i onsp rog ramm 
realt i ieren, auszufül len (s. Abschn i t t 7) · Η · · · · · · · · · β β · η ι η · · · Ν · · · 

WmeiMZm  : ι 



3. Eigenherstellung «on Rationaltsieningsmitteln des Jahres 1980 nach Arten 
— — -( davon 

LK-
Nr. 

Ist 1980 
Eigenherstellung von 
Rationalisierungs · 
mittein 

Rationalisierungs-
mittel für den 
Produktions· 
hauptprozeß 
(außer Montage) 

Rationalisierungs-
mittel für die 
Montage 

Rationalisierungs-
mittel für die 
Produktions-
hilfs- und 
Nebenprozesse 

materielle 
Rationalisierungs-
leistungen 
industrieller Art 

Klein-
rationalisierungs-
mittel 

1000 M IAP 
0 1 2 3 4 5 6 

24-30 — — 31-37 — — 38-44 — — 45-51 — · — 52-58 — 59-65 — 

301 '//?/''' S////.'/ -Λ'//, 

darunter teil- und vollautomatisierte Rationalisierungsmittel 
— > 24-30 « · _ 31-37 m m 38-44 mm mm 4551 mb 

302 

4. Nutzen im Betrieb aus dem Einsatz von eigenhergestellten Rationalisierungsmitteln, die im Betrieb gefertigt oder die von ande-
ren Betrieben des Ministeriums bezogen wurden, für das Jahr 1980 
(Rationalisierungsmaßnahmen mit einem Anteil an über 50% Rationalisierungsmitteln aus Eigenherstellung im Bereich des 
Ministeriums) 
und Investitionsaufwand der gesamten Rationalisierungsmaßnahme 

LK- Einsparung Arbeitskräfte- Ablösungen von Zuwachs an Einsparung von Investitionsaufwand 
Nr. an Arbeitszeit freisetzungen NSW-Importen in ind. Warenproduktion Gebrauchsenergie der gesamten 

in h in VbE 1000 M Valuta- 1000 MIAP MJ Rationalisierungs-
mark maßnahmen 1000 M 

0 1 2 3 4 5 6 
wmm 24 30 — • m 31-37 m m 38-44 45-51 — · — 52-58 " " 59-65 

401 

5. Verbale Einschätzung des Nutzens aus dem Einsatz von eigenhergestellten Rationalisierungsmitteln im Betrieb 

) 

(571) Aa 108/523/:; ι 4.J/12.0 

\ mèìte  2m)9 I 



M i n i e t e r r â t d e r 
D e u t s c h e n D e m o k r a t i e c h e n R e p u b l i k 
S t a a t l i c h e Z e n t r a l V e r w a l t u n g 
f ü r S t a t i s t i k 
A b t . B e r i c h t s w e s e n I n d u s t r i e / 
Außenhande l 

R i c h t l i n i e S e i t e S tend 
z u Form-
b l a t t 

S 1 1 2 - 1 1 - 6 1 . 1 . 1 9 8 1 

R i c h t l i n i e 

z u r 

I n d u s t r i e b e r i c h t e r s t a t t u n g 
" E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n " 

F o r m b l a t t S 1 1 2 - 1 

G ü l t i g ab B e r i c h t s j a h r 1981 



M i t B e g i n n des F ü n f j a h r p l a n s e i t r ä u m e s 1981-1985 t r i t t ab B e r i c h t s -
j a h r 1981 d i e v o r l i e g e n d e R i c h t l i n i e zum F o r m b l a t t 5 112 -1 i n 
K r a f t . 

Dami t v e r l i e r e n d i e " H i n w e i s e z u r Ab rechnung d e r E i g e n h e r s t e l l u n g 
v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n a b B e r i c h t s j a h r 1976 a u f F o r m b l a t t 
S 1 1 2 - 1 " vom 5 . 1 . 1 9 7 6 i h r e G ü l t i g k e i t . 
Ve rände rungen gegenüber 1980 

- P r ä z i s i e r u n g d e r D e f i n i t i o n " E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e -
r u n g s m i t t e l n " 

- W e g f a l l d e r U n t e r p o s i t i o n e n 00011000 b i s 00015000 
- E rgänzung d e r U n t e r p o s i t i o n 00020000 

1 . A l l g e m e i n e H i n w e i s e 

1 . 1 . G e s e t z l i c h e G r u n d l a g e n 

D i e B e r i c h t e r s t a t t u n g e r f o l g t a u f d e r Grund lage f o l g e n d e r g e s e t z -
l i c h e r Bes t immungen : 

- V e r o r d n u n g ü b e r R e c h n u n g s f ü h r u n g und S t a t i s t i k vom 2 6 . 6 . 1 9 7 5 

( G B l . 1975 T e i l I N r . 3 D 

- S t a t u t d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a i V e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k vom 

2 4 . 7 . 1 9 7 5 ( G B l . 1975 T e i l I N r . 36 ) 

- " D e f i n i t i o n e n f ü r P l a n u n g , Rechnungs füh rung und S t a t i s t i k " und 
d i e dazu h e r a u s g e g e b e n e n E rgänzungen ( e r h ä l t l i c h be im S t a a t s -
v e r l a g d e r DDR) 

1 . 2 . V e r s t ö ß e 

D i e i n d e r R i c h t l i n i e f e s t g e l e g t e n Bes t immungen s i n d f ü r a l l e 
m e l d e p f l i c h t i g e n B e t r i e b e b i n d e n d . V e r s t ö ß e gegen d i e s e B e s t i m -
mungen we rden n a c h § 29 u n d § 30 d e r V e r o r d n u n g ü b e r Rechnungs -
f ü h r u n g und S t a t i s t i k vom 2 6 . 6 . 1 9 7 5 g e a h n d e t . 

1 . 3 . ïïeisungsbefugnis 

D ie E r t e i l u n g v o n Anwe i sungen ü b e r d i e B e r i c h t e r s t a t t u n g a u f 

F o r m b l a t t S 112 -1 k a n n n u r m i t Zus t immung d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l -

v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k e r f o l g e n . 
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Anwe isungen a n d e r e r D i e n s t s t e l l e n , s o w e i t s i e n i c h t v o n d e r 
S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k g e g e n g e z e i c h n e t w u r d e n , 
s i n d u n g ü l t i g und n i c h t zu b e f o l g e n · I n s o l c h e n F ä l l e n s i n d d i e 
D i e n s t s t e l l e n d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l t u n g f ü r S t a t i s t i k s o f o r t 
i n K e n n t n i s zu s e t z e n . 

1 . 4 . B e r i c h t s p f l i c h t 

D ie B e r i c h t s p f l i c h t e r s t r e c k t s i c h a u f : 

J u r i s t i s c h s e l b s t ä n d i g e B e t r i e b e und s e l b s t ä n d i g e B e t r i e b e d e r 
K o m b i n a t e , d i e i m B e t r i e b s r e g i s t e r d e r S t a a t l i c h e n Z e n t r a l v e r w a l -
t u n g f ü r S t a t i s t i k a l s P l a n u n g s - u n d A b r e c h n u n g s e i n h e i t e n r e g i s -
t r i e r t s i n d und 

den I n d u s t r i e m i n i s t e r i e n , 
d e n W i r t s c k a f t s r ä t e n d e r B e z i r k e , 
dem M i n i s t e r i u m f ü r Bauwesen, 
dem Beuamt , 
dem M i n i s t e r i u m f ü r V e r k e h r s w e s e n , 
dem ö r t l i c h g e l e i t e t e n V e r k e h r s w e s e n , 

dem M i n i s t e r i u m f ü r P o s t - u n d Fernmeldevresen, 
dem M i n i s t e r i u m f ü r L a n d - , F o r s t - u n d l l a h r u n g s g ü t e r -
w i r t s c h a f t  und 

dem M i n i s t e r i u m f ü r U m w e l t s c h u t z und W a s s e r w i r t s c h a f t 

a n g e h ö r e n , sow ie B e t r i e b e , d i e v o n d e n K r e i s s t e l l e n f ü r S t a t i s t i k 
z u r B e r i c h t e r s t a t t u n g a u f g e f o r d e r t  w e r d e n . 

1 . 5 . P e r i o d i z i t ä t , A b g a b e t e r m i n , V e r t e i l e r 

P e r i o d i z i t ä t v i e r t e l j ä h r l i c h p e r 3 1 . 3 · . 3 0 . 6 . , 3 0 . 9 . und 
3 1 . 1 2 . 

A b g a b e t e r m i n 1 . W e r k t a g n a c h Q u a r t a l s e n d e ( m i t F o r m b l a t t S 112 ) 

F e h l m e l d u n g p e r 3 1 · 3 · i s t e r f o r d e r l i c h 

V e r t e i l e r 

A n z a h l d e r a u s z u f ü l l e n d e n F o r m b l ä t t e r : 4 

davon abzugeben a n : K r e i s s t e l l e d e r SZS 2 ( O r i g i n a l und 
1 . D u r c h s c h r i f t ) 

w i r t s c h a f t s l e i t e n d e s 
Organ 1 
v e r b l e i b t i m B e t r i e b 1 
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2 . F e s t i e r u n g e n z u r A u s f ü l l u n g des F o r m b l a t t e s S 1 1 2 - 1 

2 * 1 . A l l g e m e i n e G r u n d s ä t z e 

D i e Ab rechnung d e r E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n 

e r f o l g t  u n a b h ä n g i g d a v o n , ob d i e i n den e i n z e l n e n P o s i t i o n e n e r -

f e ß t e n E r z e u g n i s s e b e r e i t s e i n z e l n a l s E r z e u g n i s p o s i t i o n e n a u f 

F o r m b l a t t S 112 g e m e l d e t wurden . 

Der Auswe is d e r e i n z e l n e n P o s i t i o n e n a u f F o r m b l a t t S 1 1 2 - 1 h a t 

i n 1 000 M IAP bzw. 1 000 M S e l b s t k o s t e n zu e r f o l g e n . (ME "1 000 M 

S e l b s t k o s t e n " i s t g l e i c h f a l l s m i t " 0 0 4 " zu s i g n i e r e n ) . 

D i e E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n i s t i n f o l g e n d e n 
P o s i t i o n e n a u s z u w e i s e n : 

000 10 000 E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n 
i n s g e s a m t 

d a r u n t e r 000 20 000 R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l f ü r 
I n v e s t i t i o n e n 

2 . 2 . A b s c h n i t t 0 : A l l g e m e i n e Angaben 

D i e g e f o r d e r t e n  a l l g e m e i n e n Angaben s i n d i n den d a f ü r v o r g e s e h e n e n 

F e l d e r n e i n z u t r a g e n . S i e s i n d den g ü l t i g e n s t a a t l i c h e n N o m e n k l a -

t u r e n z u en tnehmen und müssen m i t d e n a l l g e m e i n e n Angaben i n den 

ü b r i g e n I n d u s t r i e b e r i c h t e r s t a t t u n g e n ü b e r e i n s t i m m e n . 

2 . 3 . A b s c h n i t t 1 : K e n n z i f f e r n 

B e r i c h t s z e i t r a u m 

B e i E i n t r a g u n g e n im F o r m b l a t t f ü r d i e b e t r e f f e n d e n  B e r i c h t s z e i t -

räume i s t z u b e a c h t e n , daß s i c h d i e Angaben a u f d i e Z e i t vom 

e r s t e n b i s e i n s c h l i e ß l i c h l e t z t e n Tag des B e r i c h t s z e i t r a u m e s 

b e z i e h e n . 

P l a n a n g a b e n 

A l s P l a n s i n d d i e b e s t ä t i g t e n S t a a t l i c h e n P l a n a u f l a g e n e i n z u s e t -

z e n . V/erden f ü r e i n z e l n e B e r i c h t s z e i t r ä u m e und K e n n z i f f e r n  k e i n e 

S t a a t l i c h e n P l e n a u f l a g e n e r t e i l t , so s i n d d i e a u f g r u n d d e r S t a a t -

l i c h e n P l a n a u f l a g e n a u s g e a r b e i t e t e n B e t r i e b s p l ä n e e i n z u t r a g e n . 



I s t a n z a b e n 

I n S p e l t e 3 des F o r m b l a t t e s i s t d i e E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a -
l i s i e r u n g s m i t t e l n s e i t dem 1 . 1 , des J a h r e s u n t e r Beach tung d e r 
m e t h o d i s c h e n H i n w e i s e a u s z u w e i s e n · D i e i n k s d t l i c h e Ü b e r e i n s t i m -
mung v o n P l a n und I s t muB g e w ä k r l e i s t e t s e i n -
V o r j a h r e s a n g a b e n 

D ie im B e r i c h t s j a h r g e f o r d e r t e n  V o r j a h r e s a n g a b e n (Nacherhebung) 
müssen m i t den I s t a n g a b e n d e r Abrechnung des V o r j a h r e s ü b e r e i n -
s t immen. T r a t e n im Lau fe des B e r i c h t s j a h r e s s t r u k t u r e l l e V e r ä n d e -
r u n g e n (Be t r i ebszusammen legungen bzw. A u f g l i e d e r u n g e n ) a u f , s i n d 
d i e nache rhobenen V o r j a h r e s a n g a b e n e u f d i e S t r u k t u r im . B e r i c h t s -
j a h r u m z u r e c h n e n , d . h . , d i e V o r j e h r e s o n g a b eη werden so g e ä n d e r t , 
a l s h ä t t e d i e S t r u k t u r des B e r i c h t s j a h r e s b e r e i t s im V o r j a h r 
b e s t a n d e n . Ebenso i s t b e i p r e i s l i c h e n und m e t h o d i s c h e n Ve rande -
r u n g e n z u v e r f a h r e n . 

2 . 4 . B e s t ä t i g u n g d e r R i c h t i g k e i t d e r Angaben 

D ie W e r k d i r e k t o r e n und H a u p t b u c h h a l t e r haben d i e R i c h t i g k e i t 
a l l e r Angaben v o r jedem A b g a b e t e r m i n d u r c h U n t e r s c h r i f t  zu b e s t ä -
t i g e n . D ie B e s t ä t i g u n g b e z i e h t s i c h a u c h a u f d i e a l l g e m e i n e n An-
gaben des B e t r i e b e s im A b s c h n i t t A des F o r m b l a t t e s . 

3 . M e t h o d i s c h e F e s t l e g u n g e n 

3 . 1 . E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n 

umfaßt d i e E n t w i c k l u n g und P r o d u k t i o n i n d u s t r i e l l e r E r z e u g n i s s e 
sowie d a z u f ü h r e n d e m a t e r i e l l e T e i l l e i s t u n g e n ( m a t e r i e l l e L e i -
s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t ) , d i e 

- z u r r a t i o n e l l e r e n G e s t a l t u n g des R e p r o d u k t i o n s p r o z e s s e s und 
z u r V e r b e s s e r u n g d e r A r b e i t e - und L e b e n s b e d i n g u n g e n d i e n e n ; 

- a u ß e r h a l b d e r z w e i g s p e z i f i s c h e n P r o d u k t i o n i m B e t r i e b m i t 
e i g e n e n A r b e i t s k r ä f t e n  h e r g e s t e l l t w e r d e n u n d 

- f ü r den E i n s a t z im e i g e n e n B e t r i e b , I n d u s t r i e z w e i g ( K o m b i n a t / 
W B ) o d e r I n d u s t r i e b e r e i c h ( M i n i s t e r i u m ) bzw. n a c h w e i s b a r f ü r 
den A u s t a u s c h o d e r f ü r d i e t e r r i t o r i a l e R a t i o n a l i s i e r u n g b e -
s t i m m t s i n d . 



I n s b e s o n d e r e g e h ö r e n z u r E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s -
m i t t e l n V e r f a h r e n s -  und e r z e u g n i s t y p i s c h e M a s c h i n e n und A u s r ü s t u n -
g e n ( P r o d u k t i o n s m i t t e l ) , e i n s c h l i e ß l i c h d e r E r s a t z t e i l e , d i e u n t e r 
N u t z u n g v o n R e s e r v e n und I n i t i a t i v e n e n t w i c k e l t , k o n s t r u i e r t , g e -
f e r t i g t  o d e r r e g e n e r i e r t w e r d e n , sow ie m a t e r i e l l e L e i s t u n g e n i n d u -
s t r i e l l e r A r t a n v o r h a n d e n e n I n d u s t r i e a n l a g e n und P r o d u k t i o n s m i t -
t e l n z u r E r r e i c h u n g e i n e s n a c h w e i s b a r e n R a t i o n a l i s i e r u n g s e f f e k t e s . 
Z u r E i g e n h e r s t e l l u n g v o n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n s i n d w e i t h e g e n d 
s t a n d a r d i s i e r t e Baugruppen und N o r m t e i l e zu n u t z e n . 

S i n d i m B e r e i c h e i n e s w i r t s c h a f t s l e i t e n d e n Organs ( M i n i s t e r i u m / 
K o m b i n a t ) B e t r i e b e bzw. s p e z i e l l e B e t r i e b s a b t e i l u n g e n f e s t g e l e g t , 
R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l i m P r o d u k t i o n s p r o g r a m m zu p r o d u z i e r e n , d i e 
u n m i t t e l b a r f ü r R a t i o n a l i s i e r u n g s z w e c k e im V e r a n t w o r t u n g s b e r e i c h 
e i n g e s e t z t w e r d e n , s i n d a u c h d i e s e i n d u s t r i e l l e n E r z e u g n i s s e und 
m a t e r i e l l e n L e i s t u n g e n i n d u s t r i e l l e r A r t a l s E i g e n h e r s t e l l u n g v o n 
R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l n a b z u r e c h n e n . 

Es d ü r f e n n i c h t m i t e i n b e z o g e n w e r d e n : 

- B a u l e i s t u n g e n , 
- L e i s t u n g e n f ü r P r o j e k t i e r u n g und F o r s c h u n g , s o w e i t s i e n i c h t 

u n m i t t e l b a r B e s t a n d t e i l des s e l b s t h e r g e s t e l l t e n R a t i o n a l i s i e -
r u n g s m i t t e l s s i n d , 

- R e p a r a t u r - und I n s t a n d h a l t u n g s l e i s t u n g e n ( a u ß e r R e g e n e r i e r u n g von 
E r s a t z t e i l e n f ü r R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l und z u r I m p o r t - A b l ö s u n g ) 

- i n d u s t r i e l l e E r z e u g n i s s e d e r z w e i g t y p i s c h e n S e r i e n p r o d u k t i o n 
( ζ . B . E i n s a t z v o n Werkzeugmasch inen im e i g e n e n B e t r i e b , d e r 
d i e s e Werkzeugmasch inen s e l b s t p r o d u z i e r t , a u ß e r d e r P r o d u k t i o n 
d e r s p e z i e l l f e s t g e l e g t e n R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l b e t r i e b e und 
- a b t e i l u n g e n ) . 

3 . 2 . R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l f ü r I n v e s t i t i o n e n 

s i n d e i g e n h e r g e s t e l l t e R a t i o n a l i s i e r u n g s m i t t e l i m S inne d e r o . g . 
D e f i n i t i o n , d i e i m gesamten V e r a n t w o r t u n g s b e r e i c h ( M i n i s t e r i u m , 
z e n t r a l - und ö r t l i c h g e l e i t e t e r B e r e i c h ) f ü r I n v e s t i t i o n e n v e r -
wand t w e r d e n . 

( 5 7 1 ) Ag 1 0 8 / 5 1 5 / 8 0 / 3 6 8 6 - 4 . 3 / 6 , 0 
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